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PREFACE

Les ouvrages techniques relatifs aux Industries tex-
tiles que posséde la bibliographie francaise sont actuelle-
ment nombreux et variés si ’on en juge notamment par
les travaux de Gand, Alcan, Renouard, Burkard, Vignon,
Dupont et Haeffelé, ete., pour n’en citer que quelques-uns.
En général ils renferment de la documentation précise
qui peut rendre les plus grands services & ceux qui y ont
recours et qui possedent déja des connaissances générales
sur le sujet qui les intéresse. Par contre ceux qui n’ont
aucune formation premiére en filature ou en tissage, par
exemple, et qui désirent étudier ces branches éprouvent
les plus grandes difficultés pour y parvenir attendu que
dans bien des cas ils ne trouvent pas I'ouvrage qu’ils
recherchent et il leur faut alors en examiner un certain
nombre pour pouvoir trouver ’ensemble de la documenta-
tion qui leur est nécessaire. Si I'on ajoute que souvent ces
ouvrages ne sont pas méthodiques, qu’ils sont mal pré-
sentés, difficiles & lire et & comprendre surtout par des
débutants, on se fera une idée de la faible valeur qu’ils
peuvent présenter au point de vue de ’enseignement et des
maigres services qu’ils sont susceptibles de rendre no-
tamment & tous ces jeunes gens é¢léeves des écoles pro-
fessionnelles ou employés des maisons de commerce qui
envisagent de faire leur carriére soit dans les industries, soit
dans le commerce des textiles.
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Nous inspirant de ces considérations et des désirs qui
nous ont été maintes fois exprimés nous nous sommes
proposés de combler cette lacune et d’écrire a leur sujet
quelques petits ouvrages simples, & la portée de tous
ceux qui ont la volonté de s’instruire et de connaitre.

Le présent travail que nous présentons sous une forme
simple et qui est un résumé de nos cours au Conserva-
toire national des Arts et Métiers donne des notions géné-
rales sommaires et précises sur les principales matiéres
textiles ou autres employées pour les industries textiles
et nous espérons qu’ainsi présenté sous un faible volume
et par suite & bon marché il permettra au plus grand
nombre d’acquérir rapidement des connaissances utiles
sur cette spécialité si complexe et si variée qui constitue
I'une des branches les plus importantes de notre activité
économique nationale.
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NOTIONS GENERALES
SUR LES MATIERES PREMIERES
DES INDUSTRIES TEXTILES

INTRODUCTION

NOTIONS GENERALES SUR LES MATIERES PREMIERES
EMPLOYEES PAR LES INDUSTRIES TEXTILES.
QUALITES QU’ELLES DOIVENT PRESENTER.
LEUR CLASSIFICATION

On appelle matiéres textiles les fibres plus ou moins
longues, plus ou moins fines, plus ou moins élastiques, ete.,
que P'on utilise pour en faire des fils, des tissus, des
dentelles, des tricots, des feutres, etc., ainsi que du fil
a coudre, des ficelles, des cordes, des cables, etc....

Les matiéres textiles que I'on connait dans la nature
sont en nombre considérable, cependant celles qui sont
susceptibles d’un bon emploi industriel sont en nombre
relativement restreint en raison des qualités spéciales
qu'elles doivent en effet posséder pour pouvoir étre
travaillées avantageusement par les industries textiles.
Elles doivent notamment :

Lo Etre facilement divisibles, ¢’est-a-dire que I'on doit

J. DANTZER. — Matiéres premiéres. 1
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pouvoir séparer facilement les unes des autres les fibres
textiles d’'une méme masse sans effort et sans que des
ruptures se produisent, ainsi par exemple les fibres de
coton et de laine sont indépendantes les unes des autres et
pour cette raison remplissent les conditions voulues.

Les filaments du lin, du chanvre, du jute aprés un
rouissage ou dégommage approprié remplissent également
les conditions nécessaires attendu que ces fibres sont sensi-
blement paralléles.

Par contre les filaments retirés de nombreuses plantes
ne sont pas divisibles et se présentent souvent sous forme
de réseaux croisés ce qui les empéche d’étre filés.

20 Etre suffisamment résistantes, afin de ne pas se rompre
pendant le travailet donner des fils d'une certainerésistance.

D’aprés les observations de la pratique la résistance
moyenne des fibres textiles utilisables varie de 5 a
10 grammes et plus pour certaines.

3° Présenter un certain degré d’élasticité pour pouvoir
se travailler convenablement et donner des produits
suffisamment élastiques pour ne pas se rompre a I'usage.

40 Avoir une tendance naturelle a oriller de facon a
pouvoir se lier facilement les unes aux autres. Une bonne
fibre de coton par exempte présente environ 1 1/2 tour
de torsion sur sa longueur.

Par contre les fibres de lin, de chanvre sont pour ainsi
dire privées de cette propriété de vriller et on ne peut
arriver a les réunir par la torsion pour en former des fils
qu’en laissant a ces fibres une certaine longueur supérieure
a celle des fibrilles élémentaires qui les composent, ¢’est-
a-dire en ne poussant pas au dela d’une certaine limite
leur séparation au moment du rouissage.

50 Avoir une longueur suffisante, pour pouvoir étre
travaillées sur les machines de filature existantes, afin
de ne pas étre obligé de créer un matériel spécial pour
chaque genre de fibre.

. 6° Ne pas éire trop légéres afin de ne pas s’envoler dans
Patmosphére pendant le travail.
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70 Présenter le plus possible d’homogénéité, ¢’est-a-dire
de filaments de méme longueur.

80 Avoir bonne apparence et un toucher doux.

9° Ne pas se désagréger en présence de I'humidité,
pouvoir se teindre et se blanchir facilement.

100 Etre de production jacile et abondante de facon que
industrie puisse s’en alimenter facilement a des cours
connus a ’avance.

Les matieres textiles susceptibles de remplir ces condi-
tions se trouvent soit dans le régne végétal, soit dans le
regne animal, soit enfin dans le régne minéral et 1'on
distingue par suite :

@) Des matieres textiles d’origine végétale ;

b) Des matiéres textiles d’origine animale ;

¢) Des matieres textiles d’origine minérale.

I. — Matieres végétales

Parmi les matiéres végétales couramment utilisées dans
Iindustrie des fils et tissus on trouve : le lin, le chanvre
@’ Europe, le jute, la ramie, le coton, le caoutchour ; mais
pour les ficelles, cordes et cables on utilise aussi le chanere
de manille, le sizal, le hennequen, Vistle, les agaves, les
aloes, le phormium-tenaz, le sunn, abaca, ete...

Il. — Matieres animales

_Les matieres animales d'un emploi courant sont : la
sote provenant du bombyx du mirier, les soies sauvages,
1(;1 laine et les poils et duvets d’animaux tels que le mohair,
Palpaga, le cachemire, le poil de vigogne, le poil de lama,
le poil de chameau, le poil de lapin, le crin de cheval, ete.
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1. — Matiéres minérales

Les matieres minérales peu nombreuses sont principa-
lement Pamiante et la ouate de tourbe.

IV. — Matiéres diverses

Outre les matieres premiéres qui viennent d’étre énu-
mérées, 'industrie textile emploie en quantités plus ou
moins importantes des fils métalliques d’or, d’argent, de
cuivre, de laiton, etc., que 'on utilise seuls ou retordus
avec d’autres genres de fils suivant les usages auxquels
on les destine. :

On utilise également de plus en plus toutes sortes de
variétés de soies artificielles et méme des crins artificiels
ainsi qu'une certaine quantité de fils faits entierement avee
du papier.

On voit par cette simple énumération toute 'importance
des produits dont peuvent disposer les industries textiles
a I’heure actuelle. Il importe maintenant d’examiner ce
que sont les principales d’entre elles, c’est ce qui fera
I’objet des chapitres qui vont suivre..
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CHAPITRE PREMIER

MATIERES TEXTILES VEGETALES

Culture, récolte, préparation, pays producteurs

Les matieres textiles végétales peuvent avoir diffé-
rentes origines. Elles peuvent en effet se trouver soit
dans les tiges ou les feuilles de plantes spéciales, soit dans
les gousses portées par certains genres d’arbustes. Enfin,
le caoutchoue que nous avons classé dans |les matieres
textiles en raison de certaines applications dont il est
susceptible, est essentiellement constitué par le suc ou
latex §’écoulant d’arbres spéciaux par des incisions pra-
tiquées au moment propice.

Ces quelques données montrent la diversité des origines
des matieres végétales textiles et, pour 'étude des princi-
pales d’entre elles que nous allons maintenant entreprendre,
nous adopterons le classement suivant :

A) Fibres se trouvant dans des tiges de plantes.

B) Fibres se trouvant dans les feuilles de plantes.

C) Fibres se trouvant dans les gousses produites par
certaines plantes ou arbustes.

D) Matieres formées par la seve d’arbres spéciaux.
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A) FIBRES SE TROUVANT DANS DES TIGES
DE PLANTES

I. — Le lin
GENERALITES

Le lin est une plante annuelle que 'on cultive soit pour
sa graine dont on extrait de I'huile connue sous le nom
d’huile de lin, soit pour sa tige qui contient une matiére
textile de premiere importance.

Fig. 1. — Pied de lin de Riga.

(le précieux végétal se présente sous la forme de tiges
gréles, cylindriques et droites atteignant jusqu’a 1 metre
de hauteur mais souvent n’ayant que 0 m. 50 & 0 m. 60
environ (Voir fig. 1).
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Des feuilles pointues, étroites et allongées sont placées
alternativement le long de tiges et des fleurs de couleur
bleue violacée portées a I'extrémité des rameaux. Ces
fleurs s’épanouissent en juin ou juillet dans nos pays et
sont alors remplacées par un fruit en forme de capsule
arrondie de la grosseur d’un pois chiche, se termi nant en
pointe & sa partie supérieure. Cette capsule est divisée
en compartiments ou logettes dont chacune renferme
une graine brune qui est la graine de lin.

I1 existe des lins & fleurs blanches mais celles & fleurs
bleues sont les plus répandues.

La culture du lin se fait principalement dans la Russie
méridionale, en Belgique, en Hollande, en Irlande, en
Roumanie, en Allemagne, en Bohéme, en France, mais
la Russie est le plus grand pays producteur.

L’Argentine, le Canada et les Indes ont d’importantes
cultures en vue de la graine.

Le lin ne se nourrit que par I'extrémité de ses racines qui
poussent tres profondément dans le sol et il épuise tres
rapidement les terrains dans lesquels on le cultive, il en
résulte que les cultures liniéres sur un méme sol doivent
étre espacées les unes des autres de 6 & 7 ans pour que ce
sol ait le temps de se reconstituer. Le lin se séme comme
le blé et il faut de 16 a4 17 semaines entre I’ensemence-
ment et le moment de la récolte. Quand il est prét pour

“la récolte | ce que I'on voit lorsque les graines sont encore
laiteuses, on P’arrache par poignées que l’on tire oblique-
ment hors du sol et on en forme des bottes ou chaines pour
le faire sécher au soleil. Enfin aprés séchage on le rentre
én grange ou on le met en meules.

Pendant I’hiver le lin est battu au fléau généralement
pour en séparer la graine. '

Lia graine est utilisée d’une part pour I'huile de lin
qu’elle contient qui est siccative, d’autre part pour diverses
applications pharmaceutiques. Toutefois une certaine
quantité est mise de coté pour les semailles & venir.

Quant au lin proprement dit, il s’agit aprés le battage

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

8 MATIERES PREMIERES DES INDUSTRIES TEXTILES

d’extraire de sa tige la matiére textile qui s’y trouve et
a cet effet il y a lieu de procéder & une opération impor-
tante que I'on appelle le « ROUISSAGE ».

ROUISSAGE

Les fibres textiles situées dans les tiges de lin sont
collées ou agglutinées entre elles et & I'écorce par des
matieres gommo-résineuses, ce qui fait que- pour les
extraire il faut leur faire subir I'opération spéciale du
routssage qui a pour but non-seulement d’éliminer, de
dissoudre ou détruire ces matieres gommeuses pour rendre
les fibres textiles indépendantes, mais encore de transfor-
mer une partie de ces matieres qui n’est autre que de la
pectose.

Cette opération est extrémement délicate et a une
grande influence sur la qualité et sur le rendement de la
filasse. 1l importe donc qu’elle soit faite par des spécia-
listes éprouvées. ‘

Il ne s’agit pas en effet d’enlever au lin absolument
toutes les matieres gommeuses qu’il renferme, car on
obtiendrait alors une matiére courte, sans consistance,
et d’un toucher cotonneux qui ne ressemblerait en rien
au lin que I'on reconnait a ses qualités de raideur, de
fraicheur et de résistance habituelles, qui en font un pro-
duit tout spécial des plus appréciés. .

Lie rouissage peut se pratiquer :

o & 'eau courante ;

20 a l'eau stagnante ;

30 par exposition sur le pré ;

4° par des moyens chimiques ;

50 par des procédés bactériologiques,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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ROUISSAGE A L’EAU COURANTE

Ce procédé est de beaucoup le plus intéressant et le
plus répandu des procédés ruraux (fig. 2). Il consiste a

Fig. 2. — Rouissage du lin a Peau courante.

Les bottes de lin sont placées verticalement dans |des bacs appelés
routoirs. On immerge ces routoirs dans un cours d’eau convenable,
on le charge avec des pierres pour le faire foncer et on lattache a des
pleux au moyen d’une chaine pour I'immobiliser pendant toute la
durée du rouissage.

placer dans de grandes caisses appelées « ballons » les
bottes de lin et & immerger pendant un temps convenable
dans un cours d’eau les ballons ainsi remplis de bottes de
lin, afin que la fermentation nécessaire a la décomposition
des matiéres gommo-résineuses ait le temps de se produire.
Un ballon contient 1000 a 1200 kilogrammes de bottes
de lin et le rouissage pour &tre convenable demande de 5
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a 10 jours suivant les genres de lins & condition que la
température de I’eau soit de 15° environ. Quand le lin est
roui & point on le sort de I’eau et on le fait sécher. ?'

ROUISSAGE A L’EAU STAGNANTE

Ce systeme surtout employé dans les pays qui n’ont pas
de cours d’eau consiste a placer les bottes de lin dans de
grandes fosses ou routoirs remplies d’eau ou la décompo- 2

" sition des matiéres gommo-résineuses se produit. Voir =
(fig. 3) un type de routoir de ce genre.

_.l

4 —

4

o

= ;
i A.. t

QU RO

Fig. 3. — Rouissage a ’eau stagnante.
Type de routoir employé.

ROUISSAGE SUR PRE

Ce mode de rouissage consiste a étaler le lin directement
sur le sol ou de préférence sur des herbages et a le laisser
ainsi exposé a 'action de 'humidité du sol et de la rosée

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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pendant 4 a4 6 semaines en le retournant tous les 5 a 6
jours. La décomposition des matiéres gommo-résineuses
est ici tres lente et irréguliere.

ROUISSAGE PAR DES MOYENS CHIMIQUES

Afin de pouvoir rouir le lin & une époque quelconque de
Pannée, on a depuis longtemps cherché des moyens chi-
miques et mécaniques, mais jusqu’alors les résultats
obtenus n’ont pas été satisfaisants et I'on ne rencontre
pas ce que I’on pourrait appeler des installations indus-
trielles ; il ne parait donc pas utile d’examiner spécialement
cette question.

ROUISSAGE BACTERIOLOGIQUE

Les travaux des savants tels que Marmier, Kayser,
Rossi, etc., ont montré d’une facon indiscutable que le
rouissage appartient au cadre des industries de fermenta-
tion et que les 'microbes qui interviennent dans cette
opération ont été reconnus et indiqués d’une fagon tres
nette et trés précise. Des procédés de rouissage basés sur
ces observations scientifi ques ont été préconisées et tendent
de plus en plus a se substituer aux anciens systémes en
raison des avantages qu’ils présentent. Les procédés Rossi
et ceux de Feuillette, par exemple, bien que n’étant pas
éncore absolument parfaits sont cependant des plus
Intéressants et susceptibles de rendre de grands services.
I ne peut étre question d’exposer ici les principes scien-
tifiques de la question, ni les dispositifs de rouissage pré-
conisés par les divers inventeurs; il nous suffira de dire
que Feuillette par exemple crée une véritable cuve arti-
ficielle de rouissage dans laquelle ’'eau maintenue cons-
tamment &4 220 est ensemencée de microbes connus sous
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le nom de bacilles amylobacter qui parait-il jouent un
role primordial dans la fermentation du rouissage. Le
lin & rouir est placé dans cette cuve et est traité en 7 jours.

Fig. 4. — Lin avant rouissage.

Fuseau représentant la 40e partie dela section d’une tige de lin
grossie 200 fois.

Les dessins représentés (fig. 4 et 5) bien que n’étant
pas extrémement précis permettent cependant de se

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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rendre compte des résultats obtenus par le roulssage.
[Le premier montre un fuseau représentant la 40¢ partie

b e Rt S Vitonte
Alodw nm\)m\drl%.

.}ao'u Mwm-{.&@w

)jaow TLLHM/.

Fig. 5. — Lin apreés rouissage.

de la section d’une tige de lin avant le rouissage et sous
un grossissement de 40 diametres.
Le second montre le méme fuseau apres rouissage.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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En comparant ces deux dessins on voit immédiatement
que dans la partie A constituant les cellules libériennes les
fibres textiles ont été mises en liberté par la fermentation.

En réalité les fibres ne sont jamais isolées d’une facon
aussi parfaite, les unes sont libérées et d’autres restent
collées en faisceaux plus ou moins forts; les dessins
montrent par conséquenct plutdt I'idéal que la réalité et
n’ont pour but que de chercher a expliquer ce qui se passe
lors du rouissage.

Les mémes explications se rapportent au chanvre et
autres textiles similaires au lin, il n’y aura donc pas
lieu d’y revenir..

Fig. 6. — BSechage du lin en paille.

Lorsque le lin a été roui et aprés un séjour sur le champ on le
met en cones pour permettre & I’air de le sécher.

TEILLAGE

Le lin une fois roui est séché comme indiqué (fig. 6),
puis il subit ensuite les opérations du teillage qui comme

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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le rouissage se font sur les lieux de production. Le teillage
a pour but de briser en fragments tres petits la paille du
lin ou chénevotte et d’en détacher ces fragments pour
obtenir finalement le lin & P'état de filasse.

Pour arriver a ce résultat deux opérations sont néces-
saires

1o Le broyage ;

20 I’écanguage ou teillage proprement dit.

Fig. 7. — Vue d’une broie ou broyeuse.

Le broyage a pour but de broyer ou briser en fragments
tres petits la paille formant 1'écorce des tiges de lin. Ces
corces apres les opérations du rouissage et du séchage
qu’elles ont subies sont en effet tres séches et trés cassantes
et on peut facilement les briser en petits fragments.

Ce travail se fait encore dans certains pays au moyen
diun appareil que l'on appelle une broie, mais le plus
genéralement aujourd’hui on se sert de cylindres cannelés
entre lesquels on fait passer la matiére.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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Le dessin (fig. 7) représente le type d’une broie classique.
En placant les tiges de lin par poignée entre les méachoires
a et b et en abaissant avec précaution celle a qui est
articulée en ¢, on produit les cassures ou brisures del’écorce
des tiges.

La figure 8 représente une coupe transversale des
méchoires a et b et permet de comprendre I'action de ces
derniéres sur les tiges de lin L. que I'on place et déplace
entre elles.

Fig. 8. Coupe des méchoires de la broie.

Enfin la figure 9 montre une ouvriere procédant au
travail du broyage a I'aide de la broie.

Le dessin (fig. 10) montre d’autre part une broyeuse a
cylindres composée de 2 cylindres finement cannelés
pressés I'un sur 'autre par des ressorts. En faisant tourner
la manivelle et en faisant passer le lin entre les cylin-
dres, on produit le broyage ou le cassage de la paille
seche. ,

Le teillage proprement dit prend le lin dont la paille a
6té broyée et en détache cette derniére pour obtenir la
filasse dite lin teillé ou lin brut. On utilise a cet effet une
planche dite planche a teiller ou planche a4 écanguer et
une batte en bois dur appele écang, dont il existe divers
modeles suivant les régions ou on les utilise.

Le dessin (fig. 12) représente une planche a écanguer
et ceux (fig. 13) montrent trois types d’écangs couram-
ment employés.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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Comme on le comprend facilement il suffit de présenter
les tiges de lin broyées dans I'échancrure latérale de la
planche et de battre ces matiéres avec un écang pour en
détacher les fragments de paille brisées a Popération
précédente, afin d’obtenir le lin teillé.
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Fig. 9. — Ouvriére broyant du lin. y

Ces appareils produisent trés peu et gréevent outre
mesure le prix de revient du lin; aussi aujourd’hui on
utilise des appareils plus perfectionnés et notamment le
moulin flamand représenté figure 14.

J. DANTZER, — Matiéres premiéres.
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5

Le lin présenté en 1. dans la planche & écanguer est
| frappé par un certain nombre d’écangs P montés sur les

Fig, 10. — Ouvrier procédant au travail du broyage au moyen d’un =
it appareil 4 cylindres cannelés pressés I'un sur I'autre, celui du bas =
i étant commandé. | %

|

bras d’une roue ou moulin que I'on fait tourner & la main
ou mécaniquement. On déplace peu & peu le lin pendant
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Popération pour que toutes les parties des tiges soient
également teillées. '

Fig. 11. — Intérieur d’un ouvrier broyeur belge.

La figure 15 montre un atelier de teillage de ce genre
fonctionnant mécaniquement. On trouve méme aujour-
d’hui des appareils beaucoup plus perfectionnés pour faire
ce travail.

Le lin teillé comme il vient d’étre exposé est mis en
bottes pour &tre liveé aux filatures dont il constitue la
matiére premiére.
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En général 100 kilogrammes de lin provenant de la
récolte donnent :

12 kg. 500 de graines de lin
12 kg. 500 de paillettes

et 75 kilogrammes de lin en paille égrénée.

il

...........................

' flaman
Planche a écanquer Ecang fl d
Fig. 12. Fig. 13.
I'lanche & écanguer. Types divers d’écangs.

Le lin égrené perd au rouissage une moyenne de 20 9%,
de sorte que les 75 kilogrammes de lin en paille donnent
60 kilogrammes de lin roui.

Le lin roui en passant au teillage donne 20 a 25 9, de

T o SRR
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fibres longues et 4 & 5 9, de déchets ou étoupes, de sorte
que les 60 kilogrammes de lin roui rendent finalement

Fig. 14. — Moulin flamand pour teillage du lin.

15 kilogrammes de filasse et 2 kg. 400 d’étoupes grossieres,”
ces derniéres étant employées pour faire des bourrages.

On voit donc que 100 kilogrammes de lin brut récoltés
ne donnent que 15 kilogrammes de filasse utilisable pour
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la filature, le reste étant constitué par la graine et les
déchets.

Fig. 15. — Le lin apreés rouissage et séchage est broyé pour casser
Pécorce de la tige en petits fragments, puis il est teillé au moulin
pour le débarraser de ces fragments de paille cassés.

CAR.-\CTI:ZRISTIQUES ESSENTIELLES DE LA FIBRE DE LIN

Le lin est tres fissible, c’est-a-dire que les fibres se
séparent facilement les unes des autres sans se rompre
- La longueur des fibres est trés variable :

Les fibres courtes ont de 3 mm. 75 & 7 millimétres.

Les fibres longues ont de 35 & 40 millimetres
trouve allant jusqu’a 65 millimetres.

Le diameétre des fibres varie de 0 mm. 013 &4 0 mm. 025
suivant les provenances.

Les fibres élémentaires ont une résistance de 5 a 6 gr.

I’examen des fibres en long au microscope montre que

; on en

A P
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ces fibres sont lisses, claires, peu striées, a plis de flexion
et & pointes effilées (Voir fig. 16).
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Fig. 16.

: ) . . .
L’examen en coupe indique que les sections sont de
fOPII}e polygonale, quelquefois arrondies, présentant une
lumiére ou canal généralement primitiforme, sauf pour les
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fibres de base de la plante qui sont & section arrondie et
lumiére béante.

Les ling sont de couleurs tres diverses : les uns sont
blancs, d’autres gris foncé, gris verdatres, blancs jau-
natres, gris cendré. Mais lesplus appréciés sont ceux de
Belgique dits lins de Courtrai rouis a ’eau qui sont jau-
nitres doux et soyeux, puis ceux d’Irlande et enfin
ceux du Nord de la France. Les qualités essentielles de
la matiére sont la longueur, la finesse, la souplesse,’élas-
ticité, la force, la couleur et I'éclat.

Le monde entier produit environ 1.450.000 tonnes de
lin pour la fibre qu’il contient.

USAGES DU LIN

Le lin se file au sec ou au mouillé suivant la finesse des
numéros de fils que 'on veut obtenir.

Les fils filés au sec permettent la confection de tissus
plus forts et plus solides que ceux filés au mouillé et a
numéro égal les fils filés au sec exigent des matiéres pre-
miéres de meilleure qualité que ceux filés au mouillé.

Les fils secs sont pelucheux et remplissent mieux la
toile que les fils mouillés qui sont plus maigres.

Le lin se file industriellement en sec jusqu’au n° 50 et
au mouillé jusqu’au no 300. :

Avec les fils de lin écrus, blanchis ou teints, on fait des
toiles de tous genres dites en pur fil dont les apphcatlons
sont des plus variées. On en fait également du linge de
table dit damasseé.

Avec des fils de lin employés comme chaine et des fils
de chanvre ou de coton en trame ou inversement on
produit d’autre part toute la gamme des toiles dites
« métis ». La fabrication des velours, des tapis et de la
bonneterie, nécessite, égalemert, I’ emplm de ﬁls de lin
en quantlte 1mportante

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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Enfin les industries de la ficellerie, de la corderie et
des fils a coudre recourent tres largement a I'emploi des
fils de lin.

(est dire que les usages du lin sous forme de fils sont des
plus nombreux et des plus variés.

Il. — Le chanvre d’'Europe

GENERALITES

Le chanvre d’Europe est, comme le lin, une plante
annuelle cultivée pour la matiere textile qui se trouve dans
la tige et pour la graine dite « chénevis » qui se trouve dans
les capsules que seuls portent les pieds femelles (fig. 17).

Le chanvre comporte en effet des pieds maéles et des
pieds femelles; c’est ce que 1'on appelle une plante dioique

et le chanvre femelle est le chanvre porte-graines. On
reconnait le chanvre & son feuillage palmé, & ses tiges
élancées et surtout & son odeur forte caractéristique.

Cette plante atteint environ 1 m. 50 dans les pays du
Nord et s’éléve de plus en plus au fur et & mesure que 'on
avance vers le Midi ou elle atteint jusqu’a 4 metres de
hauteur.

Les semailles se font a la volée comme pour le lin et les
céréales; elles ont lieu dans la premieére quinzaine de maj
et la récolte se fait dans la seconde quinzaine du mois
d’aoiit. A ce moment, on arrache les tiges de chanvre pour
en former des bottes que I'on fait rouir et aprés le rouissage
on procede au teillage par des moyens a peu pres similaires
a ceux utilisés pour le lin; il n’y a donc pas lieu de revenir
4 nouveau sur ces procédés de préparation. On obtient
finalement du chanvre teillée (Voir fig. 18, 19 et 20).

Le chanvre se cultive en Russie, en Allemagne, en Italie
‘et en France, notamment dans I’Anjou, mais on en cultive
-egalement dans beaucoup d’autres pays hors d’Europe
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Fig. 17. — Chanvré.
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Fig. 18. — Quvriers coupant les racines des chanvresavant le rouissage,LQ“-
en Italie.
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Fig. 19. — Rouissage du chanvre en Italie. U oni

. 5 " . A
Les tiges de chanvre trés longues sont réunies en bottes que I'on
immerge dans 'ean, comme des radeaux, pour effectuer le rouissage
ou décomposer les matiéres gommo-resineuses.

Fig. 20. — Teillage du chanvre en Italie.

Le teillage du chanvre s’effectue sur de grandes broies, établies sur
le méme principe que celles & 1in.
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tels que le Mexique, le Chili, le Japon, etc.. Cependant,
particulierement en ce qui concerne 'industrie francaise,
ce sont la Russie et I'[talie ses principaux fournisseurs,
L’Ttalie en particulier a la spécialité de beaux chanvres
qui se distinguent par leur blancheur, leur éclat et la
longueur des fibres.

En général : 100 kilogrammes de chanvre vert rendent
apres séchage 50 kilogrammes de tiges seches.

Les 50 kilogrammes de tiges seches rendent apres le
rouissage environ 13 kilogrammes de chanvre roui.

Enfin les 13 kilogrammes de chanvre roui donnent
environ 7 kg. 800 de chanvre teillé.

On voit donc que 100 kilogrammes de chanvre vert
rendent seulement 7 kg. 800 de filasse utilisable en filature
ou corderie.

CARACTERISTIQUES ESSENTIELLES DE LA FIBRE
DE CHANVRE

Les fibres élémentaires de chanvre ont des longu-urs
variant de 5 millimétres a 50 millimetres ; leur diametre
varie de 0 mm. 012 & 0 mm. 040.

Examinées au microscope, les fibres en long sont fibril-
leuses et sans lumiére visible ; souvent trés striées (fig.21)
longitudinalement, elles présentent des plis de flexion
et des fibrilles fréquemment détachées.Les pointes sont en
forme de massue.

En coupe, la section est aplatie quelquefois polygonale
& 3 ou 4 cotés seulement, le plus souvent elle est de forme
irréguliére & angles rentrants et elle présente une lumiere
allongée et aplatie, béante dans les fibres de la région du
pied.

La résistance des fibres varie de 6 a 8 grammes.

Les fibres de chanvre sont donc plus grossiéres que celles
du lin, elles sont aussi plus rudes, moins souples mais
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plus résistantes que ces derniéres, aussi leurs emplois sont-
ils trés différents.

Coupes de chanvre

d Coupes région
du pied

i
r geé. [ 1 1
g |

Diametre des J“ $
fibres £0375%

Resistanee des r ’ )
fibres de638gr. _H”'

e
e_f_g Fibres en fong région médane h i Pointes ‘
Fibres en long fibrilleuses, sans lumiére visible, souvent trés striées longrtudinalement,

plis de flexion, ﬂ%n//es souvent détachées, pointes en forme de massue
C mﬂ) es; Section gplatre quelgue fois palygonale & 2 ou 3 ealés seulement le plus souvent
de fo

rme rréguliére & angles rentrants, lumigre ailongée et aplatie, béante dons les
fibres de la région du pied

s 0n
USAGES DU CHANVRE

Le chanvre, en tant que matiére textile, est utilisé pour
la fabrication de cordes, cables, ficelles. La Marine utilise
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une quantité importante de ces produits en raison de la
grande résistance & la rupture qu’ils possedent.

Avec le chanvre a I’état de fil, on confectionne des tissus
destinés a la fabrication des voiles pour la marine. On en
fait également des toiles diverses en concurrence & cer-
taines toiles de lin mais elles sont plus grossiéres que ces
derniéres, et par suite moins recherchées. D’ailleurs le
chanvre, qui comme le lin se file au sec ou au mouillé, ne
donne guére comme numéros les plus fins que le n° 12 au
sec et le n° 20 au mouillé, c’est .dire que ses emplois
comme tissus sont restreints.

lli. — Le jute
GENERALITES

Le jute souvent désigné sous le nom de chanvre de
Calcutta est encore comme le lin une plante qui ren’erme
de la matiere textile dans sa tige. Cette plante (fig. 22)
appartient a la famille des « tiliacées » qui se distinguent
comme le tilleul par leur richesse en écorce. On la cultive
dans I'Inde, en Chine, aux Iles de la Sonde ; mais la culture
en vue de la fibre est actuellement limitée au Bengale qui
est le producteur pour ainsi dire exclusif du jute aujour-
d’hui consommé dans I'Inde, en Amérique et en Europe.

Si 'on considére d’une part qu’'un hectare de terre
cultivé en jute peut rendre 4,5 et méme 7 fois plus qu'un
hectare de terre cultivé en lin et, d’autre part, que le
Bengale est favorisé par son climat approprié et par sa
main-d’ccuvre abondante, on n’aura pas lieu de s’étonner
que la production du jute se soit concentrée au Bengale.

Le jute se cultive tres facilement ; on le séme a la volée
en mars ou en avril et le seul soin & lui donner est de
I’éclaircir quand les plantes sont trop abondantes pour en
faciliter la croissance,
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Cette plante s’éleve de terre sous forme de tiges gréles
et droites pourvues de feuilles étroites, pointues et allon-
gées. Au mois d’aotit les tiges atteignent environ 3 m. 50
| de hauteur et ont une épaisseur de 0 m. 02 a la base.

| /

Fig. 22. — Pied de jute.

‘ Le pied de jute porte des feuilles élancées disposées le long de la
tige qui est forte et a 20 a4 25 millimétres de diamétre 4 la base,

A ce moment on procede a la récolte en coupant les
il tiges une & une pres des racines. On en forme alors des
bottes que I'on fait rouir a I'eau, ce quidure de 8 4 10 jours,

it
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puis on frappe les tiges contre une planche et la matiere
textile se détache facilement, sans qu’il soit nécessaire de
faire du teillage comme pour le lin ou le chanvre. Il suffit
enfin de laver et sécher le jute au soleil pour en former des
paquets préts pour la vente.

Le jute de belle qualité est de couleur blanc-perle et
possede un brillant caractéristique. Au fur et & mesure
qu’il reste abandonné a 'air, il passe par différentes nuances
fauves pour arriver souvent jusqu’au brun et plus il est
foncé moins il a de valeur. Cette matiére prend facilement
les couleurs en teinture mais elle les perd sous 'action,
méme assez peu prolongée, des rayons solaires ; d’autre
part, elle s’altere en présence de I'humidité, ce qui limite
ses emplois dans la pratique.

Le commerce du jute est en quelque sorte monopolisé
par I’Angleterre et les ventes se font surtout a Londres,
On estime la production mondiale du jute a 1.485.000 t.
environ et la France pour ses besoins en utilise environ
110.000 tonnes. Le jute étant grgissé-eu-ensimé pour étre

travaillé, on estime que 100 }'
o gm S ?abm;ﬁ o\ NGER

filasse rendent 100 kilogramm (*g e
lial U &.0ui. g pos

CARACTERISTIQUES ESSENTIELL QSEBIWGEBBE Pfﬁusrgt
\‘

15, Rue

Les fibres de jute sont court
metres de longueur, leur diamétre qui est trés irrégulier
varie de 0 mm. 010 & 0 mm. 020, enfin leur résistance est
faible et atteint 4 grammes environ.

L’examen en long au microscope montre (Voir. fig. 23)
que les fibres sont lisses, & lumiere trés apparente, pré-
sentant des étranglements. Les pointes sont irréguliéres
bosselées ou spatulées.

En coupe, les sections sont polygonales, & lumiere assez
large de forme circulaire. Le jute différe trés sensible-
ment du lin et du chanvre et en raison des défauts qu’il
Présente ses applications sont spéciales et limitées.

?

J. DANTZER., — Matiéres premiéres. 3
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Le jute est surtout employé pour la fabrication de
sacs grossiers n’ayant pas a craindre '’humidité ;

Longuesr aes
fibres 2m
Digmeétre des
fibres 18*
Resistance des
fibres 49/‘

e - f’ﬂ‘g Fibres en long

(=

USAGES DU JUTE

Co*uP es du Jute

fl
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Jute

h 7
h .t Pointes

Fibres en 1ong- lisses, lumiére Lrés apparente presentant des
étranglements, poies irréquliéres, bosselées ou spatulées:
Coupes Section palygonale 3 lumere assez large de forme oreulaire

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

sert pour D'ensachage du charbon, de certains produits
chimiques et du sucre, du riz, ete. On I'utilise aussi pour

on s’en

ot

P o

e, SR



https://www.cnam.fr/

g S - i L M B s

e, =

MATIERES TEXTILES VEGETALES . 35

faire des toiles d’emballage, des tentures & bon marché,
des velours d’ameublement, etc. ; il entre dans la composi-
tion des tapis, moquettes, il forme I'ame du linoléum, sert
quelquefois de support pour le collage de papiers dans les
appartements et aussi le premier garnissage de coussins
pour voitures automobiles, etc., il a (ionc des applications
nombreuses et variées.

Toutefois il ne se file qu’au sec sur un matériel spécial
en numéros 18 & 20 au maximum. Les gros numéros méme
inférieurs a I'unit® sont les plus courants.

En général 100 kilogrammes de jute brut rendent de
98 a 100 kilogrammes de fils et de tissus, car le déchet de
fabrication est sensiblement compensé par I'ensimage que
I'on n’enléve pas.

iv. La Ramie

GENERALITES

[.a;ramie comme les plantes qui précedent renferme des
fibres textiles dans sa tige. C’est une plante originaire de
la Chine ou de I'Inde et qui appartient a la famille des
« urticées » (orties), ce qui I'a fait appeler ortie de Chine,
d’ott en Angleterre on a fait China grass. De nos jours on
la classe dans le genre Boehméria dont il existe de nom-
breuses variétés (fig. 24).

La ramie est une plante vivace, ¢’est-a-dire que ses
racines ne périssent pas chaque année comme celles du
lin ou du chanvre ; au contraire les racines se développent,
s’étendent et deviennent avec le temps plus puissantes et
plus productives.

Chaque pied donne naissance a un groupe de tiges

- formant Buisson et qui sous un climat favorable s’élévent

rapidement 4 une hauteur de 2 & 4 métres.
Lies tiges sont droites, de la grosseur du petit dowt
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Fig. 24. — Plan de ramie,
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a feuilles alternées largement brodées de grosses dents
de scie; les feuilles ne restent pas a plat, elles se roulent
en corde et sont d'un beau vert en dessus et d'un vert
plus clair en dessous. Certaines variétés ont le dessous des
feuilles recouvert d’un duvet blanc, ce qui permet de les
caractériser.

Lia culture se fait soit par semis, soit par bouturages,
soit par plantations de fragments de racines ou rhizomes.
Ce dernier procédé est le plus simple.-

La Chine est le principal pays producteur de cette
matiére premiére et on y fait 3, 4 et méme 5 récoltes
annuellement. En France et en Algérie des essais qui ont
été effectués ont permis de faire deux coupes annuelles ;
cependant ils n’ont pas été poursuivis, et c’est toujours de
Chine que provient la matiére dont il s’agit et qui est
utilisée pour certaines fabrications.

En réalité on peut dire que la ramie a des emplois tres
limités, bien qu’étant une matiere textile qui présente de
nombreuses qualités.

I1 ne suffit pas de savoir la cultiver méthodiquement et,
on peut dire, industriellement comme on I’a fait et comme
on pourrait le faire & nouveau si on en reconnaissait
I'utilité ou 'avantage, mais il faut aussi pouvoir en extraire
les fibres textiles d’une fagon économique et ¢’est malheu-
reusement un probléme qui n’a jamais été résolu d’une
facon définitive.

En effet, toutes les tentatives méme les mieux conduites
ont échoué & cause de la difficulté d’opérer le décorticage
& un prix de revient suffisamment faible.

Il faut comprendre que les tiges de ramie sont de
grosseur trés irréguliere, qu’elles ne sont jamais arrivées
au méme degré de maturité et que les fibres textiles sont
comme noyées au milieu d’'une masse considérable de
matieres gommo-résineuses, ce qui rend le travail d’extrac-
tion des fibres difficile et trés onéreux.
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CARACTERES ET PROPRIETES GENERALES DE LA FIBRE
' DE RAMIE

La fibre de ramie est la plus résistante, la plus brillante,
la plus fine et la plus élastique des fibres textiles d’origine

Coupes diverses

(iametre
de la fibre 40P
Longueur 750 % ¥
Tenacite 20gr

Pointe

de fibre
a-b_c Tibres enlong- A

Coupes. — Sections ovales irréguliéres, lumiére allongée béante
de laquelle partent des fentes s’enfoncant dans les parots en
long. Sorte de cassures abliques, pointe spatulée.

Fig. 25,

végétale. Par I'ensemble de ses qualités elle se classe
immédiatement apres la soie.
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Sa longueur varie de 55 millimétres a 140 millimétres.

Son diametre ou sa largeur varie de 0 mm. 040 a
0 mm. 0100.

Sa résistance moyenne est de 20 grammes.

Examinées au microscope (fig. 25) les fibres vues en
long -présentent des especes de cassures ou eraquelures
obliques sur toute leur longueur.

Les pointes des fibres sont en forme de spatule.

[’examen des coupes montre que les sections sont
ovales et irréguliéres, qu’elles portent une lumiere allongée
et béante de laquelle partent des fentes s’enfoncant dans
les parois.

EMPLOI DE LA, 6 RAMIE

La ramie est employée & la fabrication de fils fins pour
les tissus damassés de luxe; on §’en sert également pour
faire des fils de dentelle et de broderies ainsi que des fils
pour manchons & incandescence. On en fait enfin des fils
de péche et des filets, des cordages, etc. Ses emplois sont
en tous cas trés restreints.

La ramie en tiges seches perd environ 30 9, lors du
dégommage qu’on lui fait subir pour en extraire les fibres
textiles qu’elle contient, de sorte que 100 kilogrammes de
tiges rendent 70 kilogrammes de ramie dégommée et ces
70 kilogrammes de ramie dégommée peuvent rendre de
22 a 25 kilogrammes de peigné a longs brins dits de
LeT trait et donner de 45 & 48 kilogrammes d’étoupes de
peignage & longs brins. i

Les 22 a 25 kilogrammes de peigné peuvent finalement
rendre de 20 a 22 kilogrammes de fils a longs brins, alors
que les 45 a 48 kilogrammes d’étoupes peuvent rendre
environ 22 4 25 kilogrammes de fil & brins de longueur
moyenne, de sorte que finalement les 100 kilogrammes de
ramie brute ou les 70 kilogrammes de ramie dégommée
correspondant e peuvent rendre de 20 a 22 kilogrammes de
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fil longs brins et 22 a 25 kilogrammes de fil & brins de
longueur moyenne et il reste environ 22 kilogrammes
d’étoupes courtes.

V. — Autres fibres provenant de la tige
des plantes

Il existe de nombreuses autres plantes contenant des
fibres dans leurs tiges néanmoins, comme elles ne rem-
plissent pas la plupart des conditions qui ont été posées
au début de ce travail, elles ne peuvent trouver un emploj
suivi dans l'industrie et il parait alors inutile de s’y
arréter. Le genét, Portie commune et les tiges du marier
par exemple, qui rentrent dans cette catégorie, ne méritent
nullement qu’on les étudie méme sommairement attendu
qu’elles n’ont pas d’applications actuelles en fils ou en
tissus.

B) FIBRES SE TROUVANT DANS LES FEUILLES
DE PLANTES

I. — Chanvre de manille

Le chanvre de manille ou « abaca » se cultive prinei-
palement aux [les Philippines ; il est fourni par un bana-
nier dont le tronc est formé de gaines de feuilles enroulées
les unes autour des autres et les fibres textiles se trouvent
dans ces feuilles d’ott on les extrait par grattage apres
ramollissement a l'eau de I'épiderme.

Les fibres de chanvre de manille sont longues et attei-
gnent jusqu’a 2 métres ; elles sont blanches ou jaunétres ;
le$ premiéres ont un ¢ clat soyeux, Toutes s’emploient en

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

MATIERES TEXTILES VEGETALES 41

corderie mais non en tissage. Les fibres élémentaires ont
de 3 a 11 millimétres de longueur et leur diameétre varie
de 0 mm. 016 & 0 mm. 027.

il. — Phormium-tenax ou Chanvre
de Nouvelle-Zélande

[.e phornium-tenax, que I'on confond souvent avec le
jute en raison des mémes défauts et qualités que ce dernier
textile, provient des feuilles d’une plante originaire de la
Nouvelle-Zélande. Ces feuilles ont de 1 a4 2 metres de
longueursur 5 a 6 centimetres de largeuret contiennent des
fibres textiles que l'on extrait des feuilles comme pour
le manille par raclage aprés trempage convenable dans
'eau. :

Les fibres élémentaires ont au maximum 12 milli-
metres de longueur et leur diameétre varie de O mm. 008 &
0 mm. 017.

Au microscope on constate que les fibres sont lisses, bien
droites et tres réguliéres comme grosseur. Les pointes sont
aigués et comme effilées. Les coupes sont polygonales,
presque elliptiques avec canal central tres large.

En dehors du chanvre de manille et du Phornium-
tenax, on trouve une variété infinie de plantes, que 'on
désigne sous le nom général d’agaves originaires du
Mexique et qui produisent des matieres textiles que I'on
trouve dans les feuilles qu’elles portent. Elles sont
connues sous des noms différents suivant les pays qui les
produisent et 'on trouve dans le commerce par exemple
le maguey, le pite, le hemp, ’aloés, Pistle, le sisal, ete.,
et méme 'agave qui ne sont que des agaves produits dans
des pays différents. Ces matieres ne sont utilisées que par
les industries de la corderie car elles sont trop dures,
trop grossicres pour s’employer en tissage,
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Ill. — Laine végétale ou laine de pins

Cette matiere provient des fibrilles que I'on retire des
feuilles du pin sylvestre ou du pin noir qui sont riches en
fibres textiles.

Les fibres sont grosses, raides sans douceur au toucher
ni élasticité sensible, légérement vrillées et constituent
plutot du crin qu’une fibre textile.

A la suite de certains traitements on peut rendre la
matiere plus fine et légerement frisée, ce qui permet d’en
faire des articles destinés & concurrencer certains genres de
flanelles de sant¢ ; elle s’emploie alors en mélange avec la
laine ou le coton.

On estime que 10 parties de fibres de pin absorbent
55 parties d’eau,

Quoiqu’il en soit il s’agit la d’une matiére peu intéress-
sante pour les industries textiles.

C) FIBRES TEXTILES SE TROUVANT
DANS LES
GOUSSES DE CERTAINES PLANTES

I. — Le Coton

Le coton est une matiere textile de premiére impor-
tance dans I'activité économique de notre pays en raison
des applications nombreuses auxquelles il donne lieu et
en raison des transactions commerciales considérables
qu’il suscite.

LE COTONNIER

Le coton ou « laine d’arbre » est le duvet adhérent aux
graines renfermées dans les capsules ou gousses que

)
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portent Ies plantes de Iafamille des malvacées que I'on
désigne en botanique sous le nom de gossypiuwm, nom
sous lequel Straben et Pline l'ont décrit. I.e duvet ou
fibres de coton recouvre les graines du cotonnier et lui
forme une sorte d’auréole.

Le cotonnier ne croit que dans les pays chauds et sen-
siblement dans la zone comprise entre fe 40¢ degré de
latitude et la ligne équinoxiale.

Fig. 26. — Branche du cotonnier herbacé montrant la fleur et les
Jeunes fruits (d’aprés Parlatore).

On le cultive principalement dans les pays suivants :
Etats-Unis  d’ Amérique, Brésil, Pérou, Indes, Chine,
Egypte, Asie Mineure et Provinces du Levant. Cependant,
le Mexique, la Colombie, le Vénézuela, les Antilles, Bour-
bon, la Guyane, I'Equateur, la Martinique, 1’ Algérie, la
Tunisie, le Sénégal, le Soudan, le Congo, Madagascar,
I'Indo-Chine, le Japon, la Perse, ete., situés dans la zone
de culture en produisent tous de petites quantités ; mais
certains de ces pays ol la main-d’ceuvre est suffisamment,
abondante pourraient dans certaines conditions aug-

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

.

44 MATIERES PREMIERES DES INDUSTRIES TEXTILES

menter leur production trés rapidement. Nos colonies
d’Afrique notamment se prétent tout particuliérement a
cette culture.

VARIETES DE COTONNIERS

Il existe un grand nombre de variétés de cotonniers:
les uns se présentent sous forme arborescente et les autres
sous forme herbacée.

Les cotonniers a forme arborescente sont les plus hauts
et atteignent des hauteurs de 2 & 4 meétres; cependant
certains qui ne sont pas cultivés industriellement attei-
gnent quelquefois 6 a 7 metres (fig. 26 et 27). Tous
constituent des plantes vivaces, qui produisent par suite
du coton pendant plusieurs années consécutives.

Les cotonniers herbacés, qui ne sont en réalité que des

arbustes, atteignent en général de 0 m. 50 a 2 meétres de
hauteur ; ce sont des plantes annuelles.

CULTURE DU COTONNIER

[La culture se fait par semailles des graines de coton,
entre le 15 mars et le 20 avril aux Etats- Unis, fin avril
en lKgypte, entre mai et aott aux Indes.

Lia récolte par contre se fait progressivement au fur
et & mesure que I'on constate que le colon est a maturité.
Elle commence en octobre en Amérique et se continue
pendant plusieurs mois.

COMMENT SE PRESENTE LE COTONNIER

Les cotonniers se présentent sous forme de pieds ou
arbustes plus ou moins hauts et plus ou moins forts,
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portant un certain nombre de branches sur chacune i
desquelles lors de la floraison apparaissent des fleurs qui '
sont jaunes, blanches, rose-pile ou rouge pourpre suivant

Fig. 27. — Le bourgeon, la fleur et le coton.

les variétés, ce qui permet d’ailleurs de les caractériser.
Ces fleurs au moment de la maturité se transforment
elles-mémes en gousses, divisées en compartiments ou
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cloisons, dans lesquelles se trouvent des grajnes vertes
ou noires apres lesquelles adhere le coton comme il a été
dit plus haut.

e

Fig. 28, — Un champ de coton aux Ecals-Unis.

- Des que le coton est mar les gousses éclatent et laissent
échapper le coton sous forme d’une houppe plus ou
moins volumineuse. C’est alors le moment de procéder a
la récolte.
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RECOLPTE DU COTON

Pour récolter le coton (fig. 29 et 30), on se présente a
chaque gousse de cotonnier et on arrache la matiere &

[ —— —

Fig. 29. — Cueillette du coton aux Etats-Unis.

———

la main ou quelquefois & 'aide d’appareils mécaniques en

J opérant avec précaution pour entrainer le moins de graines
i possible et quand les gousses s’ouvrent peu ou point,
‘ comme cela se présente pour certains genres de coton-
|
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niers on prend les gousses entiéres pour les ouvrir ensuite
par écrasement apres séchage convenable, afin d’en
extraire le coton.

FJO' 30. — Ouvrier faisant la récolte du coton ou 70 élés dans les
champs de coton américains du Texas.

LUn ouvrier ordinaire peut ainsi récolter environ 50 kilo-
grammes de coton par jour et un bon ouvrier peut
atteindre jusqu’a 150 kilogrammes.

SECHAGE

Le coton récolté est ensuite séché au soleil et quelque- 8
fois dans des fours afin de pouvoir ensuite le séparer de
la graine a l'opération de I’égrenage qui suit.
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EGRENAGE DU COTON

Le coton récolté et convenablement séché subit I'opé--
ration de I’égrenage qui a pour but de séparer le coton
des graines qu’il contient et qui sont en quantité plus ou
moins considérable suivant les précautions prises lors de
la cueillette. Ce travail se fait dans les lieux de production
au moyen de machines spéciales appelées égreneuses dont
il existe différents systémes qu’il parait inutile de décrire
ici (fig. 30, 31 et 32).

Fig. 30 bis. — Transport du eoton & I’égrenage.

I’une des plus employces est I’égreneuse Marc Carthy
(fig. 32) qui comporte un rouleau horizontal recouvert
de cuir animé d'un mouvement de rotation continu,
Contre ce rouleau est appliquée suivant une génératrice
une lame métallique fixe qui permet au coton venant
d’une grille alimentaire de s’appliquer sur le dit rouleau
mais qui, par contre, empéche les graines de passer et les
fait tomber sous la machine.

J. DANTZER. — Matiéres premiéres. 4
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Une autre lame métallique arrondie & sa partie supé-
rieure et animée d’'un mouvement vertical alternatif agit
en dessous de la barre fixe sur le rouleau garni de cuir

Fig. 31. — L’égrenage.

pour aider & détacher et rejeter les graines du coton
pendant que ce dernier passe entre le rouleau et la barre
fixe.
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Fig. 32, — Egreneuse « Macarthy » perfectionnfée
4 mouvement simple.
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Au fur et & mesure que la matiére est ainsi égrenée, elle
est entrainée par le rouleau de cuir d’ou elle est détachée
par un cylindre détacheur et elle tombe finalement en un
endroit convenable ot on la recueille.

Les machines de ce systéme peuvent traiter de 20 a
30 kilogrammes a I’heure mais d’aubres travaillant plus
spécialement des cotons courts traitent de 50 & 60 kilo-
grammes & ’heure. On estime généralement que la pro-
portion de fibres de coton obtenue a cette opération est
d’environ 25 9, du poids de coton brut traité s’il s’agit
de cotons longs. Cette proportion varie de 33 a 35 9,
pour des cotons moyens ou ordinaires. Autrement dit
65 a 75 % du poids de coton brut soumis a 1’égrenage
représente les graines.

Le tiers environ des graines obtenues est réservé pour

. les semailles et le reste pour en extraire les 20 9%, d’huile

qu’elles contiennent.
Ces huiles sont en partie utilisées en mélange avec des
huiles d’olive et servent pour I’alimentation. Une autre

‘partie entre dans la fabrication des savons, des vernis,

des huiles de graissage, etc.
EMBALLAGE

Apres égrenage le coton est mis en balles pressées pour
étre expédié vers les ports d’expédition et de la vers les
marchés. La photo (fig. 33) montre 'expédition des balles
vers les ports expéditeurs. Les balles ont des poids
variables suivant leur origine. Celles d’Egypte pésent de
300 a 325 kilogrammes, celles des Indes 180 & 190 kilo-
grammes et celles d’Amérique toujours environ 500 livres
anglaises, soit 225 4 226 kilogrammes.
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Fig. 34, — Pesage des balles de coton a New-Orléans.
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PORTS D’EMBARQUEMENT

Pour P’Amérique les ports d’embarquement de coton
sont nombreux ; les principaux sont : Galveston, New-
Orléans, Mobile, Savannah, Charleston, Baltimore.

e T e — 2 o

Fig. 35. — Un coin duTport d’embarquement des cotons
a New-Orléans. »

i Pour I'Egypte : Alexandrie et un peu Port-Said.
bl Pour les Indes : Bombay, Calcutta, Madras et Coco-
nadah.

Pour le Brésil : Rio-de-Janeiro.
MARCHES

New-York est le principal marché pour I’Amérique.

En Europe le plus important est Liverpool, puis
viennent Anvers, Hambourg, L.e Héavre; mais pour
I’Europe, Liverpool est le marché régulateur.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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Les cotons se cotent aux 50 kilogrammes et le prix
indiqué correspond a un classement qui sert de base
pour l'établissement des prix des autres classements que
I'on peut désirer. Il suffit donc de connaitre ’échelle des
écarts.

QUALITES DES COTONS

Les qualités essentielles que I’on recherche dans le
coton sont la longueur, la finesse, la force, I’élasticité, le
brillant, le soyeux, la couleur, le vriliement, la propreté,
’homogénéité, la souplesse, etc. : mais la longueur est la
qualité primordiale attendu que toutes les autres en sont
généralement fonction et que de cette caractéristique
dépend le plus souvent le numéro du fil que I'on peut
produire.

L.es cotons se classent comme suit :

a) Cotons longues soies ayant de 25 a 50 millimétres.

b) Cotons courtes soies ayant moins de 25 millimeétres et
plus de 9 millimetres.

L.es belles fibres de coton sont d’un blanc mat beurré
doué d’un certain reflet ou plus exactement sont de la
nuance de la creme fraiche.

Les cotons ordinaires ont la couleur de la farine ou de
la neige.

Les cotons communs de I'Inde sont d’un blanc gris.

Les cotons d’Egypte sont jaune beurré. =

DIFFERENTES SORTES DE COTONS

Les cotons se distinguent par le nom de leur pays dori- =

gine, ce qui fait que I'on connait des cotons d’Amcérique,
d’Egypte, des Indes, ete., et comme chacun de ces pays
en produit dilférentes variétés suivant les régions d’ou
ils proviennent et suivant les genres de cotonniers qui les

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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produisent il en résulte que les cotons se désignent non
seulement pour leur pays d’origine mais encore par les
régions productrices. Ainsi :

10 En Amérique on trouve les cotons de Géorgie, de
Louisiane, de New-Orléans, du Texas, etc. ; les uns sont &
fibres longues comme par exemple le Géorgie longues-
soies appelé Sea-Island, d’autres comme la Géorgie courtes-
soies ou Upland sont a fibres courtes.

20 En Egypte on rencontre les cotons Sakellaridis, le
Mit-Afifi, ’Abassi, I’Ashmouni, le Yannovich, le Voltos.

32 Aux Indes les genres sont trés variés, on y trouve
notamment les cotons du Bengale, le Dhollerah, le Broach,
e Surate, 'Hingenghaut, 'Oomrawutée, etc.

CARACTERES ET PROPRIETES GENFRALES
DES FIBRES DE COTON

Les fibres de coton comme il a déja été dit se classent
en longues-sotes et courtes-soies; les premiéres ont des
longueurs comprises entre 25 et 50 millimétres, cependant
certains auteurs en signalent qui atteignent jusque 65 mil-
limetres ; les autres & courtes-soies ont de 9 a 20 et 22 milli-
meétres.

Une bonne fibre de coton doit étre vrillée et. présenter
environ 1,5 tour de torsion sur sa longueur, afin de pou-
voir s’accrocher aux autres fibres pour former le fil. Le
diameétre des fibres ou plutot leur largeur puisque les
fibres sont rubannées varie de O mm. 013 & 0 mm. 026 et
atteint quelquefois 0 mm. 035 d’apres Lecomte.

La résistance des fibres varie enfin de 5 & 8 grammes et
atteint quelquefois 9 & 10 grammes.

Examinées au microgcope (Voir fig. 36), les fibres de
coton se présentent en long sous une forme rubannée et
plus ou moins contournés en hélice. Les bords de ces
rubans portent des renflements assez accentués.
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En coupes les sections sont en forme de croissant avee
lumiere centrale allongée et aplatie ; cependant la forme

Coupes de coton
Coton

: Coton miir,

@ % Section en eraissant

@ @ et lumiére allongée

@ et aplatie.

@ Colon mort

Section aplaiie
Q\-D et rubannée

o |
@ Q oton mereerise
0 ° @ Section circulaire
< O
(5

lumiére primitiforme

a - coton court
b _ eoion long

Longueur des fibres 16 § 48 /m
Dismeétre  d° 185a 25~
Résistance - d° 548 8gr

Pointes de fibres de coton {

Fi /amem de coton mir
plus oumoins vrillés

Iig. 36.

de ces sections est tres variable attendu qu’elles sont
effectuées sur des fibres qui sont plus ou moins contournées
et étranglées par endroits.
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Les fibres de coton peuvent étre considérées comme des
¢léments spongieux susceptibles de se laisser pénétrer
d’une certaine quantité d’eau & I'état latent, c’est-a-dire
sans qu’il en résulte un changement apparent ou une
modification sensible & la vue ou au toucher.

Les fibres de coton sont trés poreuses et le coton peut
par suite absorber jusqu’a 22 9%, d’humidité.

En absorbant de I’eau les fibres de coton augmentent
de 25 & 27 %, de volume. (

En présence de '’humidité les fibres de coton s’allongent
de 0,05 & 0,10 %.

Les filaments de coton sont mauvais conducteurs de la
chaleur, ils se laissent d’ailleurs pénétrer trés lentement
par cette derniére.

Les dissolutions alcalines caustiques produisent une
contraction du coton.

La production mondiale du coton est d’environ 20 &
22 millions de balles de H00 livres anglaises, soit environ
5 millions de tonnes, et la France pour les besoins de son
commerce et de son industrie en emploie 275.000 tonnes
provenant des principaux pays producteurs.

USAGES DU COTON

Le coton se file sur métiers a filer renvideurs ou continus
suivant les numéros de fil & produire.

Avec les cotons de Géorgie longues-soies et ceux
d’Egypte de qualités supérieures on produit sur des
renvideurs jusqu’au n® 300 soit 300.000 métres pour
500 grammes. Sur les continus on fait couramment
jusqu’aux n° 37 en chaine et 55 en trame.

Enfin avec des déchets et des matiéres de qualité infé-
rieure, on travaille sur cardes fileuses pour produire
jusqu’au n° 9. Les fils de coton ont des emplois extréme-
ment variés; ils entrent dans la fabrication des tissus et
d’articles de bonneterie de tous genres employés pour
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lingerie. habillement, ameuhlement, etec., qu’il est impos-
sible d’énumérer ; on en fait également des courroies, des f
cordes, des cables, des ficelles, des fils & coudre, des
dentelles, des tulles, des guipures, des rubans, des passe- ‘
menteries, etc..., etc...

II. — Le Kapok

GENERALITIES

Le Kapok est un duvet ou bourre cotonneuse, qui se 0|
trouve dans les fruits ou gousses longues que portent des f

Fig. 37. — Plantation des kapokiers.

Ces arbres croissent sous les Tropiques, ils atteignent 35 &4 40 métres
de hauteur Leur bois extrémement léger, sert & construire des pirogues
qui portent 30 4 40 hommes.

arbres hauts de 30 a 40 meétres de la famille des Bombacées
et que 'on nomme des fromagers ou kapokiers, dont il
existe de nombreuses espéces. L’un des types les plus
connus est I'Eriododendron anfractuosum, qui a ’aspect
d’un ceédre (Voir fig. 37).
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Une noix ou gousse de Kapok (Voir fig. 38) pour étre
plus précis est une capsule oblongue longue de 8 & 10
centimetres, de 3 a 4 centimeétres de diameétre, ligneuse,
quelque peu incurvée a l'une de ses extrémités, se com-
posant. de 5 ou 6 pans plus ou moins réguliers et plus
ou moins accusés ; la couleur de cette coque est d’un brun
clair avec quelques taches brunes plus nettes. I.’intérieur
de cette noix est extrémement curieux : une bande irré-

Fig. 38. — Fruits du kapokier (dénommés noix de kapok).

Ils enferment une bourre extrémement soyeuse quiest le« Kapok»,
en outre, des pefites graines rondes roulées dans les poils et contenant
20 4 25 % d’huile comestible. :

guliere contenant quelques alvéoles rejoint les ‘deux
extrémités ; sur ces alvéoles reposent des boules d’un
duvet soyeux qui contiennent chacune une graine de
kapok ; autour de ces premieres bandes, d’autres rayonnent,
jusqu’a I'enveloppe.

Il y a donc une distinction trés nette entre le coton et le
kapok, en effet tandis que ce dernier ne fait qu’envelopper
la graine et en est indépendant, le coton adhere & la graine
et nécessite opération de I'égrenage qui consiste a 1'en
séparer. Ces fibres n’ont que peu d’analogie, bien qu’a
premiére vue le kapok ait I’aspect du coton.

La graine, de la taille d’'un gros pépin, est de couleur
brune, et comestible; on peut en extraire I'huile qu’elle
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contient, dont les propriétés la rapprochent de celles de
I'huile d’arachide.

Quant a la ouate de kapok qui nous intéresse plus
spécialement, elle se présente sous la forme d’une bourre
soyeuse, d’'un jaune clair parfois légérement brunatre ;
les poils qui la constituent sont enchevétrés et s’amassent
en une boule ou se loge la graine ; ils ont comme longueur
de 15 a 20 et jusqu’a 30 millimetres et possedent des
propriétés remarquables d’élasticité, d’imperméabilité et
de légéreté mais manquent de résistance. Les fibres sont
légeres parce que leur paroi est mince et elles sont imper-
méables par ce fait qu’elles sont remplies d’air et & peine
ouvertes & une de leurs extrémités.

Fig. 39. — Moulin au moyen duquel les indigénes broient les graines
de Kapok et en expriment Ihuile.

Le kapok, par suite de son inaptitude a prendre I'eau
et gracea la facilité avec laquelle il seche, est inaccessible
a la pourriture. '

En raison de son imperméabilité et de la constitution
spéciale de ses fibres, le kapok jouit de la propriété inté-
ressante de posséder une grande flottabilité. 11 peut en
effet porter 30 a 35 fois son poids dans I'eau alors que le
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litge porte a4 peine D fois, le liege calciné et le poil de
renne 10 fois. :

USAGES

Le kapok en raison de sa légéreté et de son élasticite
se préte admirablement au rembourrage des matelas,
oreillers, coussins, ete... en remplacement des plumes et
du crin. On obtient par son emploi des lits frais, agréables
et d’autant plus moelleux qu’on aura la précaution
d’étendre quelques instants au soleil I'objet ainsi rembourré
afin que 'ouate reprenne tout son volume. Le kapok a

Fig. 40. — Radeau constitué par du Kapok dont I'insubmersibilité
est telle qu’il maintient sur I’eau 35 fois son poids.

encore I'avantage d’étre inhospitalier aux insectes para-
sites tels que les puces, les punaises, les mites. Enfin les rats
ne 'attaquent pas. Une des applications fort intéressantes
du kapok est son utilisation pour la confection de bouées,
de ceintures, etc., pour le sauvetage et la confection de
vitements flotteurs.

PAYS PRODUCTEURS

Le Kapok est actuellement produit surtout a Java,
Sumatra, au Cambodge, en Indo-Chine mais on en produit
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également dans 1'Inde, & Ceylan, la Jamaique, le Véné-
zuela, 'Equateur, ’Australie et PAfrique tropicale.

La Hollande est le pays qui recoit le plus de kapok, il
arrive sur le marché d’Amsterdam et en partie & Rotter-
dam.

La France en recoit une quantité assez importante
qui tend & augmenter d’année en année.

D) MATIERES FORMEES
PAR LA SEVE DES VEGETAUX

illl. — Le Caoutchouc

GENERALITES

Le caoutchoue, quelquefois appelé gomme ou gomme
élastique, est une substance extraite du suc secrété par
les tissus d’un grand nombre d’arbres, d’arbustes et des
lianes  des pays tropicaux. Si 'on vient a pratiquer sur
ces végétaux des incisions il en découle un suc laiteux ou
« latex » .d’on 'on peut retirer par des procédés spéciaux
une matiere solide et ¢lastique qui est le caoutchouc (fig. 41
a 44),

Les végétaux a caoutchouc croissent un peu partout
dans la zone tropicale et principalement dans I’Amérique
du Sud, dans ’Amérique centrale, en Afrique occidentale
et orientale, & Madagascar, aux Indes anglaises et hollan-
daises, en Indo-Chine.

Le caoutchoue brut est une matiére ¢lastique mais qui
'* perd cette propriété sous l'influence du froid. 1l s’altére a

Pair et a4 la lumiére et se colore. 1l est soluble dans le
sulfure de carbone, la benzine, I’éther de pétrole, le chlo-
roforme, I’essence de térébenthine, etc.
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I1 ne peut s’employer pour la production d’objets
manufacturés qu’apres épuration et mélange avec diverses
substances. Par 'action du soufre ou du chlorure de soufre
sur le caoutchouc, on obtient le caoutchouc vulcanisé qui
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Fig. 41. — Siphonia elastica (Dictionnaire Lami, 1882).

Arbre a caoutchouc se trouvant dans la Guyane, le Brésil, I’Amé-
rique centrale, a la Réunion et fournissant le caoutchouc de bonne
qualité connu sous le nom de Para.

est moins sensible a I'air et a la lumiére. et par une vulca-
nisation plus intense on obtient le caoutchouc durci, encore
appelé ébonite ou vulcanite.

Le caoutchouc brut arrive en Kurope en morceaux
épais formant boules qui aprés préparation d’épuration
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et de ramollissement est utilisé dans I'industrie ou il a de
nombreuses applications telles que caoutchoutage des véte-

Fig. 42. — Extraction du caoutchoue (Dictionnaire Lami, 1882).

Aprés avoir fait une incision verficale sur I’arbre, on fixe 4 ’extré-
mité de la plaie un petit vase de la grandeur d’une tasse que 1’on fixe
a I’arbre au moyen d’argile ; au bout de 3 heures environ, le vase est
plein de latex ou caoutchouc a I’état visqueux.

ments pour les rendre imperméables et caoutchoutage de
tissus divers, pour roues de voitures, pour chaussures, etc.
En ce qui concerne tout particuliérement les industries

J. DANTZER. — Matiéres premicres. 5
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textiles le caoutchouc est utilisé pour en faire des fils a
section carré qui entrent alors comme fils de chaine dans
la fabrication des tissus élastiques comme les bretelles,
les jarretiéres, les jarretelles, les ceintures et autres articles
de passementerie trés nombreux.

Fig. 43. — Récolte du caoutchouc.

il Negre du Congo récoltant le latex aprés incision faite dans des lianes
' tropicales.

i Pour produire des fils & section carrée on commence
0 par ramollir le caoutchoue brut en le plongeant a cet effet
dans de I’eau chaude, puis on on le passe sous une presse 5
pour régulariser I'épaisseur du morceau ou de la boule de g‘
caoutchouc dont il s’agit. Sur la plaque ainsi obtenue on ‘
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trace une circonférence du plus grand diametre possible
et on coupe tout ce qui dépasse le trait. Cela fait on
découpe la plagque en un ruban d’une épaisseur égale a
celle que devra comporter le numéro du {il, ce qui se fait
a laide d’un couteau circulaire mt mécaniquement et

Fig. 44. — Récolte du caoutchouc ou latex au Brésil par de multiples
incisions faites sur le méme arbre.

que I'on arrose avec de I'eau pendant le travail. La hande
de caoutchouc ainsi découpée est mise & sécher puis elle est
elle-méme facilement découpée ensuite en fils & I'aide de
disques circulaires dont est munie une autre machine a
découper. Ces disques qui sont bien entendu écartés plus
ou moins suivant le numéro du fil & produire opérent
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comme de véritables cisailles pour séparer la bande en fils.
Les fils sortant ont environ 100 métres de longueur., Apreés
avoir ¢té séchés sous tension ils sont mis en bobines pour
étre livrés au commerce. Ces {ils se vendent en kilogrammes
et en méme temps au numéro, c’est-a-dire que le no 1
a 100 metres de longueur pour 500 grammes, le n° 2 a
200 metres et le n° 20 par exemple 2.000. metres toujours
pour 500 grammes. L.e numéro le plus en usage pour le
: tissage est le n° 35 soit 3.500 metres pour 500 grammes.
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CHAPITRE II

MATIERES TEXTILES D'ORIGINE ANIMALE

Les matiéres d’origine animales sont assez nombreuses
et peuvent se classer de la facon suivante :

a) Poils d’animauzx de la famille du mouton.

b) Poils d’animauz de la famille des chévres.

¢) Poils d’animaux de la famille du chameau.

d) Poils d’animanx de la famille des rongeurs.

2) C'rins de chevauz et poils divers provenant de rumi-
nants ou de pachydermes.

f) Matiéres soyeuses produites par des chenilles, des
aratgnées, des mollusques.

Comme pour les matiéres d’origine végétale nous étu-
dierons d’une facon sommaire les principales matieres
d’origine animale des catégories qui viennent d’étre
énumérées.

A) POILS D’ANIMAUX DE LA FAMILLE
DU MOUTON

. — La laine

GENTERALITES

F=s WEOE

La laine est une matiere textile de premiére impor-
tance qui nous est fournie par la dépouille annuelle du

T e W
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mouton (fig. 45). Elle est secrétée par des glandes situées
sous la peau de ’animal et elle sort de ces glandes par les
pores de la peau qui lui sert de filiére.

En méme temps que la laine est secrétée une matiére
spéciale de couleur brune que I'on appelle du « Suint »,
corps de composition trés complexe qui comprend notam-

Fig. 45. — Mouton mérinos.

ment du carbonate de potasse, des matieres grasses telles
que de l'oléine et de la stéarine, enfin des matieres ter-
reuses.

Plus la laine est fine plus elle contient de suint, ainsi
les laines ordinaires et communes en contiennent 25 a
30 9%, tandis que les laines fines en renferment jusqu’a
75 9.

Par contre la laine est un corps albuminoide riche en
soufre dont le corps principal qui la constitue s’appelle de
la « Kératine ». D’une facon générale on peut dire que sa
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composition est la méme que celle des tissus épidermiques
tels que la corne, les ongles et que I'on désigne sous le
nom d’épidermose.

La laine ne constitue d’ailleurs pas une matiere pre-
miere dont les qualités sont uniformes partout, on ren-
contre en effet surla surface du globe des races de moutons
nombreuses qui produisent des laines plus ou moins
longues, plus ou moins fines, plus ou moins élastiques, etc...
suivant les régions productrices et il est connu que les
races ovines qui vivent dans les pays froids et humides
n’ont pas la méme toison que celles qui s’élevent dans
les pays chauds comme dans le centre de I’Afrique par
exemple.

Ajoutons pour terminer ces considérations générales
que les moutons deviennent & volonté producteurs de
laine ou de viande suivant le genre de ration alimentaire
auquel on les soumét et que, spécialement quand il s’agit

de laine, on peut en améliorer la nature et la qualité par -

des croisements judicieux de races.

TONTE DU MOUTON

[’opération a P'aide de laquelle la « toison », ¢’est-a-dire
la garniture compléte de laine d’un mouton, est récoltée
porte le nom de « tonte ». On la pratique en mai ou juin
dans nos climats, en se servant a cet effet de ciseaux spé-
claux appelés forces ; mais dans certains gros pays pro-
ducteurs de laine on se sert de tondeurs mécaniques.

PRINCIPAUX KTATS SOUS LESQUELS ON 'RENCONTRE
LA LAINE DANS LLE COMMERCE

La laine en toison se présente dans le commerce sous
les principaux états suivants :
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1o Si elle est recouverte de tout son suint elle est dite
laine en suint ;

20 Si elle est lavée & 1’eau froide sur le dos du mouton
avant la tonte on la dit lavce @ dos ;

30 La laine lavée & I'eau chaude et au savon est dite
lavée @ chaud ou a fond parce qu’elle est débarrassée de
tout son suint.

Dans la pratique on distingue encore :

a) La laine d’agneau qui est celle provenant de la
premiére tonte d’un mouton.

h) La laine de mouton d’un an qui est plus élastique
mais moins soyeuse que la précédente.

¢) La laine-mére qui est eelle de moutons plus agés.

Plus le mouton est vieux, plus la laine devient dure et
rugueuse, aussi des ’dge de 6 &4 7 ans le mouton est livré
a la boucherie.

LAINES SECONDAIRES

Outre les laines en toisons sur lesquelles des explications
générales viennent d’étre données, on trouve dans le
commerce beaucoup d’autres genres de laines qui tiennent
une place importante dans la fabrication des fils et tissus
4 bon marché. On les désigne d’une [acon générale sous le
nom de laines secondaires, attendu qu’elles ont en général
une valeur marchande moindre. Les principales d’entre
elles sont :

1o T.es pelures, pelades ou o¢alies, qui sont des laines
détachées de la peau des moutons par des procédés
chimiques ; elles sont trés ordinaires et dures.

20 Les latnes d’éconailles, qui proviennent de moutons
qui ont été engraissés pour la boucherie et qui par suite
de leur genre de nourriture n’ont pu atteindre leurs
qualités normales de longueur, finesse, etc.

30 Les morilles ou épidémies sont des laines détachées
sur des moutons morts de maladie; elles manquent de
longueur, de souplesse, d’élasticité, ete. ;
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4° La laine beige ou de couleur naturelle provient de
moutons noirs ou bruns ; elle ne prend pas la teinture;
aussi elle entre dans la composition des fils dits mélangés
ou de couleur naturelle. ;

50 La blousse est un déchet provenant du peignage de
la laine et (que I'on emploie pour faire des flanelles et des
tissus de draperie devant étre foulés. ;

6° La laine renaissance encore appelée laine artificielle,
shoddy ou mungo provient de I’effilochage des chiffons de
laine pure ou mélangés a d’autres matieres textiles. Elle
est utilisée pour la fabrication de tissus ou de tricots bon
marché. On distingue de nombreuses variétés de laines
d’effilochage suivant, le genre et la nature des chiffons dont
elles proviennent et dans le commerce on considere que
les chiffons francais sont les meilleurs parce qu’ils sont
les plus propres, les plus purs en laine et surtout les moins
usés.

Les muingos sont plus spécialement les eflilochés qui
proviennent des étoffes foulées.

Les shoddy sont par contre les effilochés qui proviennent
des couvertures, des tricots, des bas, des cache-nez, etc.

CARACTERES PHYSIQUES ET PROPRIETES DES FIBRES DE
LAINE. EXAMEN MICROSCOPIQUE, DIAMETRE, LONGUEUR,
RESISTANCE, ETC.

Le filament ou brin de laine n’est pas une fibre lisse
comme le lin, la soie ou le coton par exemple. Quand on
I’examine au microscope (fig. 46), on constate qu’elle est
de forme conique ou tronconique, suivant qu’elle provient
de la premiére tonte du mouton ou de celles qui suivent.
Les fibres de la laine d’agneau ou de premiére tonte
présentent en effet une pointe que ne présentent plus
celles qui proviennent du mouton de une ou de plusieurs
années. On constate encore que les fibres de laine sont
plus ou moins stri¢es sur leur longueur et comme formées
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par des écailles imbriquées et tres irréguliéres donnant
presque aspect de dés a coudre emboités I'un dans Iautre.

Fibres de laine meérinos

a.b_c Lamnes 3
Fl €Ecailles imbriguées

| d _Pointe de
laine d agneas

i e_P.g Fibres
‘ de laine croisée
les écailles sont

= S =

g-Coupes de fibres sont & pev prés circulaires, pleines et Lranslucides
parfois ombrées au cenire ;

Résistance des fibres mérinas 33 5gr, fibres croisées 63 12gr et laines
communes et anglaises jusque 30gr

T A e

Fig.".46.

Les fibres de laines communes sont celles ou cet eflet est

. le plus caractéristique.

Al En coupe, les sections sont de forme & peu pres circu-

"l laires, pleines et translucides, parfois ombrées au centre,
I mais elles n’ont pas de canal central.
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Les fibres de laine ne sont pas droites et raides mais
elles sont plus ou moins contournées en formant des
spires. Cette propriété jointe a celle des aspérités de la
surface constitue leurs caractéres les plus distinctifs. Les

Fig. 47. — Brins de laine vus au microscope a4 droite des fibres.
dégraissées et & gauche des fibres portant des plaques-de suint.

courbes formées par les brins ont des rayons plus ou moins
grands suivant les espéces de laines et méme suivant les
qualités d’'une méme espéce. Plus les laines sont fines, plus
les spires qu’elles portent ont des petites courbures, et
plus leur nombre augmente a I'unité de mesure. Ce nombre
dépasse quelquefois quinze sur un filament fin de un
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centimétre de longueur. Chaque filament de laine est
donc comme un véritable ressort.

Le diametre des filaments de laine peut varier du simple
au double sur un méme animal et méme deux filaments
contigus donnent quelquefois jusqu’a 30 %, de différence
dans la finesse. C’est dire que la laine n’est pas une ma-
tiere textile homogene ; d’ailleurs ce qui tend a le prouver
d’une facon plus compléte c’est que pour des laines
communes on a compté 1.200 & 1.500 fibres au centimeétre
carré tandis qu’on en a compté de 3.000 & 6.000 pour des
laines fines. :

Des observations faites par divers expérimentateurs
il résulte que le diamétre ou la grosseur des brins de
laine d’une facon générale peut varier de (0 mm. 0117 a
0 mm. 1055.

De méme que la grosseur ou finesse, la longueur des
filaments de laine est trés variable suivant son genre et
aussi suivant la position qu’elle occupe sur le corps de
Panimal. (’est d’ailleurs pour ces raisons que dans I'indus-
trie lainiére on est obligé de procéder & un classement ou
triage des laines avant filature, afin d’en former des lots
composés sensiblement de filaments de méme longueur.

On trouve des laines qui ont seulement 30 & 40 milli-
metres de longueur et d’autres qui atteignent jusqu’a
250 et méme 300 millimetres.

En ce qui concerne la résistance des fibres de laine on
peut dire d’une facon générale que celles de laine mérinos
donnent de 3 4 5 grammes, celles de laines croisées de
6 4 12 grammes ot les laines communes et anglaises jusqu’a
30 grammes.

Le caractere dominant de la laine c’est sa propriété
de feutrer, ¢’est-a-dire de pouvoir étre transformée ‘en
étoffe sans le secours de la filature et du tissage simplement
sous linfluence de ’humidité, de la chaleur et de la pres-
sion ou du battage. '

En raison de cette propriété toute spéciale on peut
avec la laine fabriquer des tissus chauds de tous genres,
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dits tissus foulés, des feutres et aussi des tissus légers dits
ras a4 condition dans ce dernier cas de ne pas utiliser les
propriétés feutrantes de la laine, et en tordant a cet effet
les fils qui les constituent.

La laine est donc une matiére textile des plus impor-
tantes et des plus utiles et il est certain que si elle n’avait
pas existé on aurait éprouvé les plus grandes difficultés
pour établir notamment des vétements chauds pour
Phiver. ;

Les filaments de laine exposés & ’humidité de facon &
se saturer augmentent de poids et se dévrillent plus ou
moins §'ils sont vrillés, en s’allongeant par conséquent.

Ainsi de la laine séchée a l’absolu et complétement
privée d’air peut augmenter de 82,40 9% de son poids; a
I'état de tissu elle en absorberait jusqu’a 32,75 9%.

Si au lieu de Ja soustraire & I’air on I'y expose cette fois,
c’est a ’état de filaments que la laine se charge le moins
d’humidité et & 'état des tissus que le poids augmente
le plus : la laine mérinos augmente de 7 %, le fil de laine de
9,04 9, et le tissu de laine de 13,96 %,

Plus les laines sont teintes en couleur foneée, plus elles
absorbent d’humidité ; la laine blanche est celle qui en
absorbe le moins et la laine noire celle qui en absorbe le
plus. :

Enfin la laine noire séche environ deux fois plus vite
que la laine blanche.

La laine peut donc se charger d’une quantité variable
d’humidité suivant 1’état ou elle se présente.

QUALITES ESSENTIELLES DE LA LAINE

Pour apprécier les qualités essentielles d’une laine on
considére : la longueur, le ¢rillement, Pelasticité, la force,
la souplesse. le moelleuz, la couleur, la finesse, ete., qui cons-
tituent en effet des éléments d’appréciation tres impor-
tants.
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En ce qui concerne la longueur, les laines fines ont
65 a 70 millimétres tandis que les laines ordinaires et
croisées dépassent ces dimensions pour atteindre jusqu’a
250 et 300 millimetres comme il a été dit précédemment.

Fig. 48.— Un troupeau de moutons en Australie.

Etant donnée 'importance des troupeaux de moutons qui compor-
tent des milliers de bétes, les bergers sont & cheval.

Relativement a la couleur on trouve des laines blanches,
brunes, noires, grises, jaunes et rousses mais celles de
couleur blanche dominent et sont les plus appréciées.
[’élasticité est une qualité précieuse qui contribue a
donner aux tissus leur souplesse, leur moelleux, leur résis-
tance.

PRINCIPAUX PAYS PRODUCTEURS DE LAINES

Les principaux pays producteurs de laines qui présentent
de I'intérdt pour ’alimentation de 'industrie francaise sont,
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surtout I’ Australie, la Répnblique- Argentine comportant
PUrugnay et le Paraguay, Indes anglaises, le Cap de Bonne

Fig. 49. — Confection des balles de laine & la presse en Australie.

Espérance, puis viennent I'Espagne, la Russie, I Algérie,
Maroc, la Tunisie, I'Afriqgue occidentale pour des quan-
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tités moindres. On estime qu’il y a dans le monde entier
environ 600 millions de moutons produisant environ
1.800 millions de kilogrammes de laines.

Sur cette quantité, la France compte ¢ millions de
moutons seulement, 1’Algérie 10 millions, le Maroc
7 millions, la Tunisie 2 millions, I'"Afrique occidentale
2 millions.

En Australie on produit toutes les variétés de laines
depuis les plus communes jusqu’aux plus fines; le poids
mouyen des toisons est d’environ 2 kg. 300 donnant
1 kg. 200 a 1 kg. 300 de laine lavée. On distingue surtout :

a) Les laines de Sydney qui sont fines et de bonne
nuance.

b) Les laines de Melbourne et de Port-Philippe qui sont
excellentes et trées résistantes.

¢) Les laines de Queensland et de Brisbane qui sont
fines.

d) Les laines d’Ad¢laide qui sont nerveuses, de honne -
nuance, mais manquant de finesse.

e) Les laines de Tasmanie dont la [inesse est supérieure.

f) Les laines de la Nouvelle-Zélande qui sont de bonne
nature : trés nerveuses et du genre croisé. .

En Argentine et Uruguay, on produit des laines plus
communes qu’en Australie; certaines renferment des
chardons. '

Les laines du Cap sont généralement blanches, fines,
courtes, mais trés appréciées. '

Les laines des /ndes sont communes et surtout employées
pour les tapis.

MARCHES DES LAINES D’ IMPORTATION

Les laines étrangéres sont mises en balles dans les lieux
de production et sous cet état sont expédiées dans les
ports d’embarquement dont les principaux sont :
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Pour I’ Australie : Sydney, Melbourne, Brishane, etc.
Pour I’ Argentine : Buenos-Ayres et Montévidéo.

Pour les Indes : Calcutta.

Pour le Cap de Bonne-Espérance : Le Cap.

Fig. 50. — En Australie, les balles de laine sont prises au magasin
pour étre transportées au port d’expédition.

(Cies laines, pour ce qui concerne I’Europe, arrivent dans
les principaux ports de débarquement suivants

Londres, Anvers, Le Hdore, Dunkerque, Marseille,
Hambourg, Génes, ete... dont certains sont des marchés
trés importants ou s’alimentent les industriels.

Londres par exemple est un gros marché ou la laine est
vendue aux encheéres 5 fois par an.

Anvers est un autre marché de moindre importance ou
se font 4 ventes annuelles. Cependant on fait également
des ventes dans les autres ports indiqués, de méme qu’il
s’en fait dans certains centres des pays producteurs, en
Australie et en Argentine notamment ou nos industriels
envoient des acheteurs.

J. DANTZER., — Matiéres premiéres. 6
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USAGES DE LA LAINE

Certains genres de laines en faible quantité s’emploient
alétat brut et simplement lavées; ils entrent alors dans la
-fabrication de la literie, pour matelas notamment. Le
reste, c¢’est-a-dire la presque totalité, est utilisé, soit pour
la fabrication des tissus de draperie en tous genres servant
pour habillement d’hommes et de dames, soit pour la
fabrication des flanelles unies ou fantaisies, soit pour les
articles de bonneterie qui sont aujoud’hui des plus variés,
soit pour la fabrication des feutres et des chapeaux en
feutre de laine, soit enfin pour les tapis. :

B) POILS D’ANIMAUX DE LA FAMILLE
DES CHEVRES :

I. — Poils de chévres

Le poil de la chévre employé dans les industries textiles
provient principalement de I’Asie Mineure, de la Russie
et méme de U'Amérigue; il est lusiré, droit et rude et
convient a des fabrications diverses, il entre notamment

“dans la fabrication des velours d’Utrecht employés en
ameublement, et quand on le mélange & de la laine, on
obtient des fils qui imitent ceux d’alpaga de facon a s’y
tromper. :

L’épaisseur des fibres ou poils varie de 0 mm. 0165
a4 0 mm. 0300 et la longueur correspondante va de 100
a 120 millimeétres.

Les chévres d’Europe et d’Egypte ne donnent qu’un
poil dur, raide, servant & la fabrication de feutres gros-
siers qu’on emploie soit pour faire des joints de machine
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4 vapeur, soit pour servir de calorifuges’sur les conduites
de vapeur. Ce produit nous vient d’Espagne, d’Italie et
de Sicile sous le nom de poil de Messine.

Il. — Poils de chévre cachemire

Le poil de cachemire ou laine cachemire est produit
par une race de chevres de petite taille originaire du
Thibet, a Lackha ou Lhassa (Asie centrale) et dénommée
chévres du Thibet ou chévres cachemire, suivant qu’elles
habitent les environs de 'une ou de l'autre de ces deux
localités.

Ces chévres vivent sur le versant oriental de UHima-
laya 4 une hauteur de 4.500 a 5.000 métres.

Sur les monts Oural vivent des chévres identiques
appelées Kirghiz, dont le poil est moins estimé que celui
du Thibet.

La toison des chevres cachemire varie de nuance depuis
le blanc pur jusqu’au gris foncé en passant par le blanc
jaundtre et le brun.

Comme pour les chévres ordinaires la toison se com-
pose de poils longs et raides de nature jarreuse en méches
souvent vrillées et d’un duvet extrémement fin placé sous le
poil.

Le duvet se récolte en peignant les chévres tous les deux
jours et le poil ou laine s’obtient par la tonte qui se pratique
en mat ou juin.

Le poil a de 80 & 100 millimeétres de longueur et le duvet
de 30 a 40 millimétres seulement.

Un animal produit annuellement de 90 & 130 grammes
environ de duvet utilisable ; cette matiere transparente,
d’une souplesse extréme, trés soyeuse, extrémement brillante,
trés fine, etc., sert a confectionner les riches chdles de
cachemire d’Orient et des tissus de haute nouveauté d’un
priz élevé.
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Le cachemire est la matiére probablement la plus
souple dont 'industrie dispose et cette souplesse est telle
que son emploi sans mélange donne des tissus mous.

En ce qui concerne le poil proprement dit, on I'utilise
surtout pour faire des tissus grossiers.

lll. — Poil de chévre angora ou mohair

Le nom de laine mohair sert a désigner le poil d’un
genre de chévre du Vilayet d'Angora en Anatolie (Aste
Mineure). Au Cap de Bonne-Espérance et dans le Levant
on éleve également des chévres produisant du mohair,
mais les matiéres obtenues dans ces pays sont de qualités
inférieures a celles que produisent les chévres angoras.
La plupart des mohairs sont blancs mais on en trouve
provenant de races ordinaires qui sont de couleur rousse
ou brune et qui ont moins de valeur.

Les mohairs blancs sont longs et ont jusqu’a 0 m. 160-
de long, soyeux,trés brillants; et translucides ; ils servent
a fabriquer des velours d'Utrecht, des tissus imutant
U Astrakan, des tissus de haute nouveauté pour modes et
confections ainsi que des articles de bonneterie, de tapisse-
rie, etc.

Les mohairs colorés ne sont employés qu’exceptionnelle-
ment pour des articles de nouveauté de faible valeur. |

Les mohairs s’obtiennent par la tonte des chéores, les
femelles donnent jusqu’a 700 grammes de matiére et les
mdles jusqu’a 2 kilogrammes.

Avec les mohairs blancs on arrive & produire des fils de
nos 65.000 & 70.000 métres au kilo et le n° 45.000 meétres
double et retordu floche est trés employé en chaine et en
trame dans les tissus.

Dans le commerce on trouve :

10 Le mohair dit « iravail anglais » qui arrive en Europe
par la voie de 'Angleterre et est récolté par le tondage
des animaux vivants.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

MATIERES TEXTILES D’ORIGINE ANIMALE 85

20 Le mohair dit de travail hollandais et celui de travail
frang¢ais qui sont apportés a Marseille, sont récoltés par
la mégisserie & la chaux des peaux de bétes mortes.

3° Un mohair de qualité trés inférieure venant de
Syrie est appelé poil de chevron d’Alep ou poil de chameau.

IV. — Laine de moufion

Le mouflon connu en Asie et sur toutes les cotes que
baigne le Pacifique produit un poil rude ressemblant a
celui de la chévre ordinaire avec lequel on le confond
d’ailleurs souvent.

Ce poil sert a la confection de tapis grossiers, de toiles
de tentes, etec... et a peu d’applications industrielles.

C) POILS D’ANIMAUX DE LA FAMILLE
DU CHAMEAU

I. — Poils de lama, Poils d'alpaga,
Poils de Vigogne

Le Lama, I'Alpaga et la Vigogne sont des animaux de
méme espece qul présentent une certaine analogie avec
le chameau mais qui lui sont inférieurs comme taille.

Tous vivent principalement au Pérou et en Bolivie ;
le Lama et I’ Alpaga a I'état domestique et la vigogne a
Pétat sauvage.

Le poil fourni par la toison de ces animaux est long,
fin. et coloré, cependant quelquefois blanc.

Le poil de lama est long de 20 centimétres, 30 centi-
metres et quelquefois atteint jusqu’a 40 centimeétres; il
est blanc, noir, gris ou brun, quelquefois jaune assez
grossier et d’un toucher laineuz.
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Le poil d’alpaga a une longueur de 15 @ 30 centimétres
au bout d’un an de pousse; sa couleur est blanche, grise
argent, brune ou noire; il est plus fin que le poil de lama,
il est soyeux, doux el résistant.

Le poil de v¢igogne a en moyenne 3 centimétres de
longueur sur le corps et 8 centimeétres sur la peitrine.
Sa couleur est brun vineux, blanc ou isabelle.

Cette matiere est tres fine, tres réguliére et irés douce.

Le poids de la toison d’un lama varie de 6 a 8 kilo-
grammes au bout d’un an de pousse; celui d’un alpaga
varie de 2 & 6 kilogrammes mais atteint quelquefois
jusqu’a 9 kilogrammes chez les males; enfin la vigogne
ne donne gueére plus de 100 grammes.

Ces matieres se filent surtout & Bradford en Angleterre
ou se trouvent des filatures outillées spécialement pour
ce travail.

Le poil de lama est utilisé pour la fabrication de cou-
vertures, d’articles de bonneteric et divers tissus grossiers
qui tous sont chauds et d’un long usage.

Le poil d’alpaga sert a fabriquer des tissus pour robes
et articles de nouveauté.

La blousse provenant du peignage de cette matiére
permet de faire des velours, des peluches et des draps
a longs poils lustrés.

Enfin le poil de vigogne permet de faire des vétements
chauds, des chapeaux et méme des chales.

Les Indiens en font des vétements nommés punchos.

Aujourd’hui cette matiere est devenue rare et chere,
aussi dans l'industrie, on trouve surtout des matiéres
d’imitation qui ne sont que des mélanges habiles de laine
et de coton ou quelquefois tout bonnement du poil de
lapin.

Il. — Poil de chameau

Le chameau s’éléve principalement dans les pays a
climat tempéré et notamment en Mongolie, au Thibet,
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en Arabie, en Tartarie, dans 1’Inde, en Perse, en
Afrique, ete.

Son corps est recouvert :

1o D’un duvet formant le pelage d’hiver qui est fin et
soyeux ; il est trés recherché par 'industrie en raison de
son analogie avec le cachemire. Sa couleur est roussdtre
et assez claire.

On T'utilise souvent en mélange avec de la laine de
Perse, des Indes ou de Hollande pour en faire des fils
assez gros, avec lesquels on fabrique des étoffes de dra-
perie pour pardessus et paletots tirés a poils longs, ondulés,
imitant la fourrure naturelle et qui ont I'avantage d’étre
souples, trés chaudes et imperméables a I'eau.

20 D’un poil long qui recouvre le chameau en été, il
est long, rude et grossier ; sa couleur est d’un roux brun
foncé. 11 est peu employé en Europe mais dans les pays
de production on en fait des cordes, des toiles a tente
et des vétements communs. La longueur des poils et
duvets varie de 25 & 75 millimétres.

D) POILS D’ANIMAUX DE LA FAMILLE
DES RONGEURS

I. — Poil de iapin angora

La variété de lapin domestique connue sous le nom
de lapin angora fournit un poil trés long qui a son utili-
sation dans 'industrie textile. Ce poil est non seulement
long mais il est aussi trés soyeuz, trés souple, trés gonflant
et sa couleur varie du blanc aux diverses cariétés de gris
clair et jamais il n’est jaune ou brun. Le blanc est celui
qui a le plus de valeur. ‘

Pour récolter le poil on peigne les lapins six semaines
environ aprés leur naissance puis tous les mois et ensuite
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tous les quinze jours ; ils s’en accommodent trés facilement
et peuvent donner chaque fois quelques grammes de
matiere, soit de 60 & 80 grammes par an pendant 3 ou
4 années consécutives et ensuite le poil, devenant raide
et dur,n’est plus utilisable ; onsacrifie alors les lapins.

Le poil de lapin est trées délicat a filer; on arrive a
I'utiliser pour en faire des articles de bonneterie qui sont
trés doux, trés souples et trés chauds avec un joli brillant
soyeux. On l'a également employé pour faire des tissus
pour bordures de robes haute-nouveauté. Cette matiére
se file généralement en gros numéro 8.000 métres au kil.
et il y a un déchet de 50 9, environ en filature.

l1i. — Poil de Castor

Le castor autrefois abondant en Europe y est main-
tenant devenu trés rare et on ne le rencontre plus guére
qu’en Stbérie et dans I’Amérique septentrionale.

Son poil de couleur grise, noire ou blanche pour les
variétés européennes et de couleur rousse pour les autres
est utilisé pour fabriquer des doublures de vétements ou
de la chapellerie de feutre. Quand le castor a été tué en
été 1l est en effet alors trés recherché et est désigné sous
le nom de castor sec.

* Le feutre que 'on obtient est brillant et forme un
produit d’'une grande solidité qui est trés estimé.

E) CRINS DE CHEVAUX ET POILS DIVERS
' PROVENANT
DE RUMINANTS OU DE PACHYDERMES

l. — Crins de chevaux

L’industrie emploie les crins de chevaux provenant
de la queue et de la criniére de ces animaux pour en faire
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notamment des tissus pour garniture intérieure de véte-
ments, pour coiffes de chapeaux, sacs de voyage, coussins
de wagons et voitures, tamis, cribles, ete. Le crin blanc
est le plus estimé et a le plus de valeur, c’est d’ailleurs
celui qui donne de plus beaux effets a la teinture, toute-
fois on utilise également ceux d’autres couleur.

La longueur des filaments de crin est trés variable.

En dehors du crin on utilise quelquefois le poil formant
la robe du cheval pour en faire des fils grossiers qui
servent & fabriquer des tissus grossiers connus sous le
nom de « thibaude » et que P'on place sous les tapis
pour les rendre plus souples et plus élastiques.

Ces poils de couleur blanche, jaune, brune ou noire
sont courts et n’ont que 10 & 20 millimetres de longueur.

Les crins viennent principalement de chevaux de
Russie, de ’Amérique méridionale, d’Argentine, de I'Uru-
guay et méme un peu d’Australie.

Les poils employés en France sont par contre presque
exclusivement ceux du pays.

Il. — Poils de porc

On utilise quelquefois le poil de pore ; toutefois cette
matiére ne s’emploie qu’en mélange avec de la laine
grossiere et commune, elle sert alors comme le poil de
cheval a faire des étoffes grossieres telles que des thi-
baudes, des manteaux de rouliers, des couvertures de
cheval, ete.

lll. — Poils de boesuf et de veau

Les poils détachés sur la peau des boeufs, veaux, etc.,
sont employés aux mémes usages que les poils provenant
des chevaux ou des porcs, c’est-a-dire qu’on les utilise
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pour faire des dessous de tapis dits thibaudes, des man-
teaux de rouliers, des couvertures de cheval. Les poils
de beeuf ont une longueur de 15 a 50 millimétres, ils sont
de couleur rouge, blanche, brune ou noire et leur éclat
est mat. ; :

F) MATIERES SOYEUSES PRODUITES
PAR DES CHENILLES, DES ARAIGNEES,
DES MOLLUSQUES

I. — La soie
GENERALITES

La soie est le brin avec lequel les chenilles du genre
« bombyx » construisent le cocon qui leur sert d’abri
pour se transformer en crysalides puis en papillons ; elle
est sécrétée par des glandes situées prés de la machoire
inférieure, sort de ces glandes a 1’état visqueux comme
d’'une espece de filitre par deux brins qui se réunissent
et se durcissent en contact de I’air. Le brin ainsiobtenu
constitue un fil continu d’une certaine longueur, une
matiere de luxe de grande valeur qui constitue la matiére
textile la plus précieuse.

Le « bombyx » figure 51 qui produit cette soie appréciée
est le bombyx du mirier, lequel se nourrit exclusivement
de feuilles de murier et s’éleve & 1'état domestique dans
des établissements spéciaux que I'on appelle des magna-
nertes. Voir figure 55, mais il en existe d’autres genres
tels que le bombyx du chéne, le bombyx de Uailante, le
bombyx du ricin, etc., qui vivent a l'état sauvage sur
les arbres qui leur donnent la nourriture et qui produisent
des soies irrégulieres dites soies sauvages cependant
également utilisées par I'industrie.
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BOMBYX DU MURIER

Le bombyz du marier (fig. 51) est originaire de la Chine
qui en a conservé longtemps le monopole, mais aujourd’hui
on I'éleve dans la plus grande partie de I’Asie, dans
I’Europe méridionale et quelque peu en Ameérique.

Gl

CTITLLE

-

Fig. 51. — Ver a soie au cinquiéme Aage.

Le ver a soie ou bombyx porte 4 ’avant des jambes thoraciques
qui sont articulées et sur ’arriére des jambes inarticulées dites jambes
abdominales, son corps est formé de 13 anneaux dont un certain
nombre porte des orifices respiratoires appelés stigmates. Dans la
léte se trouvent des yeux au nombre de 6 de chaque coté.

Cette .chenille éclot au printemps d’ceufs ou graines
pondus I’année précédente.

Fig. 52. — Papillon méle Fig. 53. — Femelle pondant,
Bombyz du murier. Bombyz du miirier.

La crysalide du ver-a-soie aprés 15 & 20 jours se transforme en pa-
pillon méle ou femelle. Cette derniére pond les ceufs dits graines de
vers a soie.

Quand léleveur juge d’aprés Pétat de la végétation
du murier qu’il est temps de faire éclore les ceufs dont il
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s’agit, il met ceux qu’il croit bons dans des boites qu’il
porte dans une étuve (fig. 54) dont la température, qui
est de 14 degrés le premier jour, est portée progressive-
ment & 22 degrés pendant les 12 jours que dure cette
incubation artificielle.

Fig. 54. — Incubation des vers a soie.

Ouvrier japonais placant les ceufs de vers & soie dans une étuve
afin de les faire éclore pour les porter ensuite a la magnanerie on se
fera I’éducation des vers.

Lorsque les ceufs prennent une couleur blanche, ce qui
indique une éclosion prochaine, on les recouvre de feuilles
de papier percées de trous ; les vers au fur & mesure qu’ils
naissent traversent ces trous et on les recueille en leur
présentant de jeunes rameaux de miurier sur lesquels ils
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grimpent. On les porte alors dans les magnaneries (fig. 55
et 56) auxquelles il a déja été fait allusion, on les place

Fig. 55. — Magnanerie des Cévennes.

(’est dans les magnaneries que se fait I’élevage des vers a4 soie
apres leur éclosion, ce sont des établissements a étages convenable-
ment chauffés et ventilés.

sur du papier et on leur donne & manger des feuilles de
marier tendres coupées trés menues. C’est dans ces
établissements que s’accomplit la vie du ver & soie qui
se divise en b Ages correspondant & une vie de 30 jours
environ.

Pendant toute cette période, le ver subit de conti-
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nuelles transformations, des mues, il grandit et finale-
ment il refuse toute nourriture, c’est a ce moment qu’il
va filer son cocon pour s’y enfermer et se transformer de
ver quil était en chrysalide (fig. 57).

Fig. 56. — Magnanerie au Japon.

Quvriére japonaise préparant des nids spéciaux pour I’élevage des
vers a soie.

A la naissance la chenille a 3 millimetres de longueur
environ et pese & peu prés 1 /2 milligramme tandis qu’a
la fin de son éducation elle a 8 & 9 centimetres de lon-
lgueur et pése de 4 & 5 grammes.

Pour filer le ver laisse sécréter par les deux glandes
(fig. 58) qu’il porte sur les flancs une goutte de liquide
soyeux qu’il fixe en un point quelconque, puis par des mou-
vements de la téte et du corps fait sortir d’une fagon con-
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tinue le liquide soyeux sous forme de 2 fils qui se soudent
au contact de I'air pour n’en former qu’un seul dit fil de
bave avec lequel il construit le cocon qui doit lui servir
d’enveloppe pour se trans—
former en chrysalide (fig. 58).
Le cocon (fig. 59) est formé
en ‘4 jours environ. Cette
chrysalide apres 15 & 20 jours
se transforme elle-méme en

Fig. 57. — Chrysalide ou Bombyzx
du mirier.

Le ver a soie ou bombyx aprés
avoir confectionné son cocon se
transforme en chrysalide.

Fig. 58. — Vue des glandes
: productrices de soie du ver
Fig. 59. — Structure du cocon. a soie (d’apres L. Pasteur).

un papillon (fig. 52 et 53) qui pour sortir de son enve-
loppe est obligé de percer la paroi da cocon en frappant
de la téte contre un endroit qu’il a humecté a I’aide d’un
liquide qu’il secréte et que 'on appelle méconium. A leur
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sortie les papillons s’accouplent et les femelles pondent
les ceufs qui doivent servir a la propagation de I’espece.
Une femelle pond ainsi de 300 & 800 ceufs en 3 jours
environ.

Fig. 60. — Toile a aeuls de papillons (d’aprés L. Pasteur).

Les ceufs ou graines de vers & soie se récoltentlors de 1a ponte des
femelles sur des feuilles de papier ou sur des bandes de toile et c’est
sous cet état que les éleveurs les trouvent dans le commerce.

Les ceufs ou graines sont recus (fig. 60) sur des feuilles
de papier ou sur des bandes de toile, ils sont microsco-
piques et I'on estime qu’il en faut en movenne 36.000
pour un poids de 25 grammes.

Les cocons (fig. 59) ont une forme elliptique quelque-
fois étranglée légerement dans le milieu de leur longueur ;
ils sont blanes, jaunes ou verditres suivant les races.
Les plus légers sont ceux de la race japonaise qui pésent
1,25 gr. environ et les plus lourds sont ceux de la race
milanaise qui pesent jusqu’a 2,5 gr. Ces cocons suivant
les variétés contiennent de 300 & 1.500 meétres de lon-
gueur de fil et ce dernier qui se présente non sous la
forme d’un fil 4 section circulaire mais sous la forme d'une
petite laniére a 0,02 mm. de longueur sur 0 mm. 01
d’épaisseur.

R e AR e T i

S

——

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

MATIERES TEXTILES D’ORIGINE ANIMALE 97

Si I'on ajoute que 100 kilogrammes de cocons rendent
en moyenne seulement 8 a 10 kilogrammes de matiére
soyeuse on se rendra compte comme déja dit que la soie
est une matiere dificile & extraire au m3ims titre que
celles extraites de certains minerais, en un mot une matiére
de luxe dont le prix élevé n’est pas surprenant.

COCONS PERCES

Nous avons montré et expliqué la vie du bombyx du
miurier en indiquant que les papillons percent leur cocon
pour s’échapper et pondre leurs ceufs. Toutefois, é¢tant
donné que les cocons percés ont leur fil coupé en diffé-
rents endroits de leur longueur et qu’ils constituent un
déchet on congoit qu’on ne laisse arriver & D’état de
papillon que le nomure de chrysalides nécessaire & 1’en-
tretien de I’espéce et on fait alors mourir tous les autres
en les étouffant dans leur cocon par le moyen de la vapeur
ou par des procédés chimigues.

COCONS DEFECTUEUX

Tous les cocons récoltés ne sont pas parfaits, c’est-a-
dire qu’ils ne présentent pas les qualités requises pour
donner un fil parfait. Dans les lots, on trouve en effet un
certain nombre de cocons défectueux qui ne peuvent étre
employés que comme déchets servant a la fabrication
des fils de schappe.

FILATURE DE LA SOIE

La filature est I’ensemble des opérations de cardage,
peignage, étirage, filage, etc., que I’on fait subir aux

J. DANTZER. — Matiéres premiéres. 7
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matiéres filamenteuses brutes, telles que la laine, le coton,
le lin, pour les amener a I'état de fil continu ; mais en ce
qui concerne la soie dont le fil produit par le cocon est

Fig. 61. — Tirage de la soie.

Les cocons placés dans la bassine A sont au fur et 4 mesure de leur
dévidage enroulés sur les moulins ou fours D aprés étre passés dans les
guides-fils.

Cliché extraits de « I’Industrie de nos jours », page 310. Librairie
Ch. Delagrave.

déja continu et tout fermé, la filature n’est pas & pro-
prement parler une filature, attendu qu’il s’agit en I'espéce
non pas de produire du fil mais de dévider, de régulariser,
de réunir et de tordre entre eux plus ou moins fortement
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les fils formés par le bombyx du mirier lui-méme,
afin d’obtenir finalement des fils de soie plus ou moins
gros et plus ou moins tordus suivant I'usage auquel on
les destine.

Fig. 62. — Ouvriere japonaise filant la soie chez elle sur un matériel
des plus rudimentaire.

Le filage de la soie ainsi compris comprend 2 opéra-
tions principales et successives : 1° le tirage ; 20 le mou-
linage.

10 Tirage. — Le tirage ou dévidage consiste a dérouler
ou dévider les fils provenant des cocons de vers a soie
en en réunissant un plus ou moins grand nombre pour
en former un premier fil plus ou moins gros que l'on
désigne sous le nom de fil de soie grége.
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En réalité, ce premier fil, bien que susceptible d’entrer
dans la constitution des tissus, n’est pas utilisé dans
Pindustrie attendu qu’il est irrégulier, plein de défec-
tuosités, sans souplesse et sans résistance. Ces qualités

Fig. 63. — Filature au Japon.

Ouvriéres japonaises faisant cuire les cocons pour les débarrasser
d’une partie de leur grés avant le filage.

qui lui manquent lui seront au contraire données par le
moulinage qui suit le tirage et que nous étudierons.

Le tirage s'effectue sur des machines spéciales, dont le
dessin (fig. 61) donne le principe et les figures 62 et 63
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d’autres plus exvlicatives ; elles comprennent des bas-
sines en métal te'les que A contenant de I’eau chauffée &
900 environ dans lesquelles on jette les cocons que 1’on
désire dévider. Au bout de quelques instants de ce trem-
page dit ébonillantage, la matiére gommeuse avpelée
grés qui agglutine les fils de soie se ramollit et se dissout
en partie en lihérant le fil de chaque cocon.

A ce moment I'ouvriere bat les dits cocons au moyen
d’un petit balai de bruyére nommé escoubette, le bout
des fils s’y aceroche alors et en tirant ceux-ci elle améne
a elle un certain nombre de ces fils qu’elle dévide jusqu’a
ce que chacun d’eux paraisse régulier : c’est le débavage.
En cassant aussitot les bouts de fils défectueux qui cons-
tituent du déchet appelé frison et en saisissant les bouts
qui restent adhérents aux cocons elle commence finale-
ment le tirage proprement dit.

Prenant alors un faisceau de fils de soie provenant
des cocons ou fils de bave, elle le passe dans un anneau
en agathe b, un second faisceau de fil semhlable est
passé dans un autre anneau en agathe b’ dépendant
d’un méme upport placé devant la bassine, puis elle
croise ces fils en ¢, les conduit dans les guides 4" d’une
barre fixe T’ puis dans les guides-fils & d’une seconde
barre T qui est mobile et animée d’un mouvement ho-
rizontal alternatif et enfin le fixe a un dévidoir D appelé
« TOUR ». : '

On concoit alors que quand le métier est en fonection
le tour D appelle d’une facon continue les deux fils de
grége en formation pour les enrouler sur sa circonférence
et on concoit également que le passage des fils de bave
dans les anneaux d’agathe a pour but de coaguler le
gres et de faire souder les fils entre eux le mieux possible,
le croisement en C ou croisure ayant pour but de com-
pléter la soudure et de commencer a arrondir et éga-
liser les fils.

Le fil de bave ayant comme il a été dit plus haut en
moyenne 0 mm, 02 de largeur sur 0 mm. 01 d’épaisseur,
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on comprend enfin que c¢’est par la réunion d’un plus ou
moins grand nombre de ces fils élémentaires que I'on
arrive a faire des fils de soie grége plus ou moin gros.
I’opération du tirage est trés délicate et demande

Fig. 64. — Moulin & tordre.
Clichés extraits de «’Industrie de nos jours ». Librairie Delagrave.

heaucoup de soins de la part des ouvrieres, afin surtout
de ne pas faire de déchet outre mesure et elle exige que
les cocons mis ensemble dans la bassine soient les uns
entiers, d’autres dévidés & moitié ou au quart par exemple
rour obtenir le plus de régularité possible dans la gros-
seur du fil de grege.
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20 Moulinage. — Ta soie grége obtenue comme il vient
d’étre exposé n’est pas propre au tissage, il faut en régu-
lariser la surface, enlever les bouchons qui 8’y trouvent,
rattacher les fils cassés et lui donner une certaine torsion
pour augmenter sa solidité tout en la rendant élastique
afin de lui permettre de supporter les opérations de la
teinture, du tissage et des appréts. C’est le but du mou-
linage qui comporte un certain nombre d’opérations
telles que le mouillage pour I'assouplir, le purgeage pour
la régulariser et le moulinage proprement dit ou apprét
qui consiste a donner au fil 300 a 600 tours de torsion
au metre lors d'un 1¢* apprét et de 400 a 1.500 lors d’un
2e apprét suivant les genres de fils a produire. Le 1€f apprét
ou premiere torsion se donne au fil de droite & gauche et
le 2¢ apprét se donne de gauche a droite.

Le dessin (fig. 64) donne le principe d’un moulin a
tordre établi suivant le modele classique. Le fil de soie
grége convenablement régularisé ou purgé est mis en
bobine. Cette derniére B placée sur une broche I qui la
fait tourner rapidement délivre un fil qui passe dans des
guides-fil & qui par leur rotation lui donnent la torsion
désirée. Au fur et & mesure qu’il est tordu le fil s’enroule
sur une bobine R. Le fil a ainsi recu son premier apprét.
Le second apprét ou orgasinage se donne sur un moulin
semblable mais les broches de cette derniére machine
tournent en sens inverse de celles donnant le premier
appreét.

MISE EN FLOTTES

La soie en sortant de chez le moulinier est mise en
écheveaux ou flottes que I'on réunit finalement pour en
former des paquets dits matteauz.

CUITE DE LA SOIE

ILa soie subit finalement les opérations de hlanchiement
ou de teinture avant d’étre employée par l'industrie.
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Elle est d’abord cuite en bain de savon pour la dé-
barrasser de son gres et lui donner du craquant, puis elle
est blanchie ou teinte suivant I'usage que I'on veut en

Soie

Soie maturelle

Coupes G o7,
B %%

4,

Diamétre 14 par fil de bave
Tenacité 21ils bave accolés 9370gr

Soie artificielle |
chardonnet de ’ y
Tubize “ Fibre en long
Diamétre 303 455 I Slffinpmfvnd
Calibre irrégulier (i R0
Ténacité 15gr t
Soie artificielle
Bhaeioos: k Fibre en long
Plusieurs sillons
légers
Calibre regulier, forme irréguliére
Ténacité 154 16 grammes
Fig. 65. — Examen microscopique de la soie.

faire, enfin elle est chevillée sur une machine spéciale
pour lui donner son brillant caractéristique.
La soie soupleg’obtient en passant les matieres avant la
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teinture dang un bain de savon contenant de I'acide sulfu—
reux.

CARACTERES PHYSIQUES DES FILS DE SOIE NATURELLE

Les fils de soie se présentent sous forme de fils continus
rubanés et quelquefois légerement contournés en hélice.

Une strie longitudinale souvent trés accusée parcourt
fe fil suivant toute sa longueur en passant par son milieu
et cette strie n’est autre que la ligne de soudure des
2 fils de base qui constituent le fil de soie: quelquefois
on constate que la soudure n’existe pas par endroits et
qu’il y a des parties non soudées.

En coupe (Voir fig. 65) les fils de bave montrent que
les sections sont en forme de huit plus ou moins accusée et
plus ou moins réguliére dans les endroits ot les fils de bave
sont bien soudés mais dans les endroits ot les fils sont
décollés on trouve des sections de forme elliptique plus
ou moins accentuée et séparées I'une de I'autre. Dans
tous les cas il n’y a jamais de canal central.

La résistance d’un fil de bave & 2 fils accolés varie de
9 a 10 grammes. '

PROPRIETES PHYSIQUES DE LA SOIE GREGE

Le fil de soie grége est plus ou moins résistant et plus
ou moins élastique suivant le nombre de fils de bave qui
entrent dans sa composition ; c’est en tous cas une matiere
résistante puisque le fil de bave & deux brins accolés qui
a0 mm. 01 sur 0 mm. 02 de surface donne une résistance
de 9 a 10 grammes.

La soie grége s'électrise facilement, elle absorbe d’une
facon toute spéciale une foule de substances, attendu
qu’elle agit comme un corps poreux, elle peut absorber
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jusqu’a 30 9, d’humidité sans que 'on puisse s’en rendre
compte au toucher de la matiére, elle se teint trés facile-
ment en toutes nuances, elle est brillante en méme temps
que trés élastique, enfin elle constitue un corps isolant
di-électrique qui la fait utiliser pour le recouvrement des
fils conducteurs d’électriciteé.

PAYS PRODUCTEURS ET CONSOMMATION DE LA SOIE

Les principaux pays producteurs de soie sont en
Extréme-Orient, la Chine, le Japon, les Indes qui & eux
seuls produisent annuellement en moyenne 20 millions
de kilogrammes sur une production mondiale de 26 a
27 millions de kilogrammes. Le Levant et I’ Asie centrale
dont la Turquie, le Caucase, la Perse, le Turkestan,
la Gréce, Salonique, la Bulgarie, etc., produisent environ
2.500.000 kilogrammes. Enfin I’Europe occidentale dont
la France, I'Italie, I'Espagne, I’Autriche, la Hongrie, etc.,
produisent de 4 a 4.500.000 kilogrammes.

La France seule produit de 350 a 450.000 kilogrammes
suivant les années mais elle en consomme de 4.000.000 a
4.500.000 kilogrammes, elle doit donc faire de larges
importations pour subvenir & ses besoins.

USAGES DE LA SOIE
)

La soie a des applications extrémement nombreuses et
variées, notamment :

1o Pour les tissus ou soieries pour robes, corsages,
jupons, lingerie, mouchoirs, cravates, foulards, corsets,
bas, gants, voiles, voilettes, etc. ;

20 Rubans, doublures, galons, lacets, tresses, tulles,
dentelles, broderies, boutons, articles de passementerie ;
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30 Tissus d’ameublement divers ;

4° Tissus pour parapluies, ombrelles ;

HoE I'Eglise ;

5° Tissus pour ornements d’kglise ;

60 Tissus pour tamis, blutoirs, ete. ;°

7° Tissus pour ballons et aéroplanes ;

30 Fils a coudre et a broder ;

92 Revétement de fils électriques, etce., ete.

ll. — Crin de Florence

[Le crin de Florence souvent appelé « Poil de Messine »
est utilisé pour garnir le bout des lignes de pécheurs.

I1 a beaucoup de ressemblance avec le erin mais il est
moins flexible, il est brillant et trés résistant.

Ce fil s’obtient en mettant les vers a soie préts a filer
dans de I'eau, car alors les glandes soyeuses laissent échap-
per sous forme de liquide gluant la matiére soyeuse
qu’elles contiennent et si on tire cette matiere a 'état de
fil en la faisant passer dans de I'alcool absolu, de P'acide
acétique ou du vinaigre, la coagulation se produit et on a
le crin de Florence. Les glandes contiennent environ
0 gr. 80 de matiére soyeuse pour un ver pesant 4 grammes.

Ill. — Soies sauvagés

SOIE TUSSAH

I’industrie emploie de nos jours non seulement la soie
produite par le bombyx du mirier mais aussi les soies
(qui proviennent d’autres bombyx qui vivent a D’état
sauvage en Chine, au Japon et dans I'Inde comme par
exemple

le bombyx du chéne,
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le bombyx du ricin,

le bombyx de l'ailante,

le bombyx du prunier, |
qui se nourrissent des feuilles des arbres sur lesquels ils |
vivent. Une des variétés de vers a soie sauvages qui a pris |
beaucoup d’extension par la soie qu’elle produit est
" Attacus mylitta qui se rencontre aux Indes et vit sur le
jujube, et autres arbres de méme genre (fig. 66).

e
R

Fig. 66. — Cocon du ver a soie sauvage produisant la soie connue
sous le nom de Tussah ou Tussor.

La soie de ce ver est connue sous les noms de tussah, |
tussor, tusserre ou tusseh. i

Elle provient d’un cocon bien construit, suspendu par
une cordelette. Il est blanc rougeatre, mesure 50 milli-
metres de long sur 30 millimétres de diameétre, son poids
net sans la chrysalide est de 120 grammes (Voir fig. 67).
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Le fil de base que I’on retire d’un cocon a 1.200 métres
de long environ mais il n’y en a que 500 & 600 meétres de

EMALSIAS,

Fig. 67. — Industrie de la soie tussah.

En 1 est représenté un cocon tussah qui comme on le voit porte a
une de ses exirémilés une tige terminée par un anneau pour lui per-
mettre de se suspendre aux arbres.

En 2 sont figurés un certain nombre de cocons destinés au grainage.

En 3, on voit le cocon tussah tel qu’il vient d’étre filé par le ver a
soie. ;

En 4 quiindique un cocon coupé,onvoitlepapillon préta s’échapper.

Enfin, 5 est une cage en bambou spéciale pour le grainage,

dévidable, son diameétre est de 0 mm. 084, sa grosseur est
trés irréguliére et trés inégale sur toute son étendue.
On estime qu’il faut 12 & 15 kilogrammes de cocons
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frais pour obtenir 1 kilogramme de soie et de 3 a 5 kilo-
grammes de cocons secs pour obtenir 1 kilogramme de
soie.

En dehors de I’ Attacus mylitta, on rencontre aux Indes
un grand nombre d’autres races de cocons qui different
un peu -entre elles par la couleur, 'aspect, les dimensions
et la finesse de la soie gu’ils produisent, mais en tous cas
aujourd’hui dans le commerce de ces matiéres on ne fait
pas de distinction entre elles et toutes les soies sauvages
sans exception sont vendues sous le nom de soies tussah.
A leur arrivée en Europe on les purifie et on les rend
brillantes par des- traitements appropriés.

Bien que les fils de soie tussah soient irréguliers de
grosseur ils sont trés recherchées par les industries du
tissage et de la bonneterie pour des articles des plus
rariés et des plus appréciés. Ils sont surtout trés employés
comme fils de trame dans la fabrication des étoffes
d’ameublement. -

IV. — Soie d'araignées

Les chenilles ne sont pas seules susceptibles de produire
des matieres soyeuses utilisables, on trouve en effet de
nombreuses variétés d’araignées qui sont capables de
fournir de belles fibres ayant une certaine analogie avec
la soie.

I’ Epeira diadema notamment, que 'on trouve partout
en Europe et d’autres variétés rencontrées au Mexique,
en Indo-Chine, & Madagascar, aux Indes, etc., filent une
véritable soie, c’est-a-dire une bave constituée par de la
fibroine et du grés comme les chenilles bombyx.

Cependant la rareté de ces matiéres et la difficulté de
s’en procurer d'une facon normale et suivie & un prix
fixé et connu a l'avance font que leur importance est
sans intérét au point de vue économigue qui seul nous
intéresse.
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V. — Soie marine

La « soie marine » que I'on trouve en trés faible quantité
permet de fabriquer de fort jolis tissus de fantaisie au
toucher soyeux et d’un prix élevé.

[Elle est fournie par le byssus des mollusques du genre
Pinna, surtout de la Pinna nobilis que I'on trouve sur
les cotes de Calabre et de la Sicile. Le byssus est une sorte
de tissu, une espece de lichen qui attache les coguillages
et particulicrement les pinna aux rochers de la mer.

Les anciens donnaient le nom de byssus & la matiére
dont il s'agit et avec laquelle ils fabriquaient les plus
riches étoffes dont ils se servaient.
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CHAPITRE III

MATIERES D'ORIGINE MINERALE

l. — Amiante

[’amiante ou asheste est un produit textile d’origine
minérale gui prend de jour en jour plus d’importance
en raison des applications dont il est susceptible. Il est
trées répandu dans la nature et s’exploite par carriéres
d’oti on 'expédie en sacs, il se présente alors en morceaux
ayant au maximum la grosseur du poing.

Il a un reflet soyeux et si on gratte une de ces pierres
avec 'ongle, par exemple, il s’en-détache des filaments
soyeux ayant de 8 a4 30 millimétres de longueur et quel-
quefois on en trouve ayant jusqu’a 80 et 100 millimétres.

Le Canada est un grand pays producteur de ce minerai ;
il fournit & lui seul prés de 85 9%, de la consommation du
monde entier. Cet amiante est de couleur blanche.

La Russie produit de I’amiante jaune. L’Italie, la
Corse, le Cap de Bonne-Espérance en produisent qui est
blanc-verddtre.

[’amiante qui est un silicate de magnésie hydraté
contenant un peu de protoxyde de fer est un minerai
incombustible mais non indestructible, ce qui permet de
I'utiliser industriellement pour de nombreuses applica-
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tions pratiques. des plus intéressantes. On en fait notam-
ment des feutres et des tissus spéciaux tels que des tapis,
des toiles de théatre, des papiers de tapisserie, des tresses
et garnitures pour machines & vapeur, des cartons, des
peintures, etc. pour ne citer que quelques applications.

Cette matiére se file sur un matériel spécial et peut
donner des fils jusqu’au n° 10.000 metres au kilo.
Elle se tisse sur des métiers a tisser ordinaires, ¢’est-a-dire
sans particularités spéciales.

La production mondiale de 'amiante est de 170.000 t.
environ et la France seule sous diverses formes en con-
somme plus de 30.000 tonnes.

1l. — Ouate de tourbe

La tourbe est une matiere végétale produite par la
décomposition sous l'eau des végétaux appartenant
principalement aux genres suivants: sphagum, hypnum,
carex, donatia, etc. Ces plantes poussent dans certains
marais a eau limpide et sous un climat tempéré tout en
pourrissant par les pieds.

On trouve dans la partie supérieure d’une tourbiere des
végétaux incomplétement décomposés d’olt on peut
extraire certaines fibres ligneuses se prétant bien a la
fabrication de fils et de tissus spéciaux mais dans la
partie inférieure qui est de beaucoup la plus importante et
qui constitue la tourbe proprement dite on trouve une
certaine quantité de « sphaignes » formant des fibrilles
plus ou moins fines qui sont trés capillaires, et ont par
suite une tres grande facilité. d’absorption de ’humidité,
qui sont d’autre part élastiques, mauvaises conductrices
de la chaleur, d'une nature inaltérable, antiseptiques et
désinfectantes.

Ces fibres a qualités multiples sont employées dans
I'industrie textile soit seules, soit en mélange avec de la

J. DANTZER. — Matiéres premiéres. . 8
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laine et sont alors employées a la fabrication de différents
genres de tissus, tels que des chemises, des plastrons, des
calecons, des gilets de flanelle, des articles de panse-
ment, etc... qui ont une certaine réputation.

Les fibres ont de 20 a 50 millimétres de longueur, elles
ont la couleur du jute aprés débouillissage et se teignent
comme le jute lui-méme mais les nuances obtenues sont
toujours ternes. 10 parties de tourbe peuvent absorber
100 parties d’eau.

En mélangeant 25 9, de fibres de tourbe avec 75 %, de
coton et de laine renaissance en proportions égales on a
pu obtenir un fil mixte n° 16.000 metres au kilogramme.
Par le mélange de 50 %, de fibres de tourbe et 50 %, de
renaissance on a produit un fil n° 10.000 metres au kilo-
gramme.

Avec de la tourbe pure on a obtenu des fils n°
7.500 métres au kilogramme, mais en général on n’obtient
guere que 5.000 & 6.000 metres au kilogramme pour les
fibres les plus fines. ; -

Cette matiere comme on le voit présente un certain
intérét en France ot I'on a plus de 300 tourbieres produi-
sant de 40.000 & 60.000 tonnes de tourbe.

L’introduction de la fibre ou laine de tourbe dans le
commerce date de 'année 1879, elle fut I'objet d’assez
forte réclame en 1886 ou se monterent plusieurs Sociétés
financiéres ayant pour objet la fabrication d'un article
que l'on appelait la Béraudine du nom de Béraud qui le
lanca mais qui tomba rapidement dans I'oubli.

Plus tard on vit apparaitre des tissus et flanelles hygié-
niques ayant fait I'objet d’un brevet allemand au nom
de Carl Geige et ayant eu un certain succes. Actuellement
la consommation de ces articles a pris une importance qui
n’est pas négligeable.
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MATIERES DIVERSES

I. — Fils métalliques

L’industrie textile pour certaines fabrications spéciales
utilise des fils métalliques tels que des fils d’or, d’argent,
de cuivre, de laiton, d’aluminium, de nickel, de fer, ete.,
et méme de simples fils de cuivre simplement dorés.

L’opération a laquelle on soumet ces métaux pour
obtenir des fils plus ou moins fins n'a rien de commun
avec la filature des matieres textiles telles que le coton,
la laine ou le lin par exemple. Les métaux subissent en
effet non une filature mais un réfilage, c’est-a-dire un
genre d’opération que font les fileurs d’or ou d’argent
pour les métaux précieux et les tréfileurs pour le fer ou
le cuivre.

Le tréfilage a pour but d’obtenir des fils d’'une finesse
déterminée, en étirant a froid d’une facon progressive des
fils ou des barres des métaux que I’on désire, en les faisant
a cet effet passer dans des filitres munies de trous de
plus en plus petits, jusqu’a ce que I’on soit arrivé a obtenir
la grosseur ou le diameétre que l'on s’est imposé.

Le métal, préalablement étiré au moyen d’un laminoir,
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est amené & I’état de tige de 8 4 10 millimetres de diametre ;
il est alors placé sur une sorte de dévidoir mobile A (voir
fig. 68) d’une table de tréfilage. Le bout du fil étant alors
convenablement effilé a la lime, on le fait passer dans le
trou d’une filiere I' et on le tire 4 I'aide d’un second
dévidoir B mii.mécaniquement. Le fil en passant ainsi
dans la filiere s’amincit et en le faisant passer dans d’autres
filieres de plus en plus petites on arrive progressivement
a produire un fil de la grosseur que I'on désire.

Fig. 68. — Table de tréfilerie.

La filiere est généralement une plaque d’acier mais
quelquefois elle est en agathe ou en rubis pour qu’elle
s’use moins rapidement. _

Certains fils métalliques tels que les lamés sont apres
tréfilage passés & un laminoir pour étre aplatis. Quelquefois
méme on les passe entre des cylindres cannelés pour les
plisser.

Tel est le principe fondamental du travail, sauf les pré-
parations préliminaires telles que le recuit par exemple,
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sur lesquelles il nous est impossible de nous arréter dans
le cadre de ce travail élémentaire.

Les fils métalliques se vendent en numéros déterminés
par une jauge ronde ou pliante.

Il. — Papier

Le papier est actuellement susceptible d’étre trans-
formé en fils et en tissus directement utilisables par I'indus-
trie. Pendant la guerre les Allemands et les Autrichiens,
qui & un moment donné étaient pour ainsi dire privés
de matiéres textiles, sont en effet arrivés a fabriquer en
fils de papier les articles les plus variés, ils sont méme
arrivés a les blanchir, & les teindre et méme & leur donner
de la douceur. Pour se rendre compte des résultats obtenus
alors, il suffit d’examiner la magnifique collection de tissus
et d’articles divers en fils de papier qui figure dans les
collections du Conservatoire national des arts et métiers.

C’est vers 1890 que furent faits les premiers essais indus-
triels ayant pour but d’employer le papier comme matiére
textile et de nombreux brevets d’invention: furent alors
pris ayant pour objet de fabriquer du fil avec de la pate
de papier. Ces premiers essais furent abandonnés vers
1895-1896 lorsque Claviez indiqua dans des brevets le
moyen de faire le fil directement avec du papier et non de
la pate et qu’il produisit alors le fil appelé « xyloline ».

En effet depuis cette époque sont appparus une infinité
de dispositifs ayant pour but de préparer le papier dans
certaines conditions afin de le disposer pour pouvoir étre
transformé en fils.

La véritable fabrication pratique était née. Pour faire
du fil de papier par les procédés dont il s’agit :

10 On prépare de la pate & papier pour en former au
moyen de machines a papier des feuilles de O m. 65 a
1 m. 50 de largeur. La péte est faite avec du bois de
sapin ou d’épicea, c’est-d-dire de la cellulose que 'on
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traite a la soude ; 1 metre cube de bois pesant environ
350 kilogrammes donne ainsi environ 90 kilogrammes de
cellulose & la soude ;

20 Les feuilles de papier sont découpées suivant leur
longueur en bandelettes plus ou moins larges, en se servant

Fig. 69. — Métier & anneaux et curseurs pour filer le papier
en fils fins.

Le papier préalablement préparé et mis en bandelettes sous forme
de disques est placé dans des pots fermés d’on il se déroule pour étre
tordu el renvidé.

a cet effet de machines spéciales munies de disques tour-
nant rapidement. Les bandelettes peuvent avoir depuis
I mm. 25 de largeur jusqu’a 8 millimetres et si I'on
considere que le papier employé pése de 40 & 45 -grammes
au metre carré en moyenne et quelquefois pas plus de
20 grammes, on se rendra compte de la finesse extréme
des bandelettes que I'on peut arriver & produire :

3¢ Au fur et a mesure que les feuilles de papier sont
découpées elles sont enroulées et mises sous forme de
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disques comme les bandes du télégraphe Morse. Ces
bandes sont alors portées a une machine spéciale (fig. 69)
qui les tord en hélice pour en former des fils ronds plus
ou moins gros que 1'on dispose sous forme de bobines. Le
fil de papier est ainsi terminé.

Ce fil de papier n’a pas une trés grande résistance ;
néanmoins tel qu'il est on peut 'employer dans I'industrie
mais les tissus qu’il permet d’obtenir sont moins résistants
que ceux similaires faits avec des fils textiles. En immer-
geant les tissus dans I'eau pendant un certain temps,
ils perdent jusqu’a 50 9, de leur résistance mais deviennent
plus élastiques et quand ils ont repris leur état primitif
¢’est-a-dire qu’ils sont redevenus secs ils retrouvent leur
résistance primitive tout en devenant plus élastiques.

Différents essais ont été effectués pour augmenter la
solidité du fil artificiellement, d’autres par application de
déchets de textiles pour rendre le fil moins dur en lui
donnant un toucher laineux ou cotonneux mais en tous
cas actuellement on produit peu du fil de papier, surtout
en raison de la cherté des produits et de 'abondance des
matiéres textiles sur le marché mondial.

Parmi les produits faits en fils de papier on trouve des
toiles pour sacs, des toiles de tente, des baches, des
sangles, des nattes, des tissus pour ameublement, des
tapis, des rideaux, des courroies, des cordes, des ficelles,
des tissus pour habillement, etc., mais tous ces articles
faits avec des fils trop ronds et trop lisses manquent
d’étanchéité, ce qui limite pratiquement I'application des
sacs. aux matiéres non pulvérulentes.

lll. — Verre

Le verre étiré tres finement s’emploie dans la fabrica-
tion de certains tissus et notamment pour des vétements
d’églises : chasubles, chappes, etc.

Cette matiere est filée tellement fin que pour 'employer
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on réunit-30 & 50 brins entre eux pour en former un fil
utilisable, son emploi n’a lieu que comme fil de trame.
Malgré toutes les précautions que 'on prend au tissage
les étoffes produites présentent des irrégularités du fait
de la difficulté d’avoir toujours dans le fil un nombre égal
de fils élémentaires. Le fil de verre se teint bien en toutes
nuances et les conserve avec tout leur éclat.

IV. — Paille

La paille séche non froissée et exempte de cassures
peut étre employée & la confection de certains tissus
spéciaux de méme que le lin en paille. Ces matieres ne
sont alors utilisables que comme trames et se placent
a la main dans la chaine des tissus. Quoiqu’il en soit il
s’agit en lespece. de fabrications peu importantes et peu
intéressantes que nous avons tenu simplement, a signaler.

V. — Rotin

Le rotin est une partie de la tige du rotang, arbre que
I'on trouve notamment au Bengale, et avec lequel on fait
des cannes et d’ou I'on extrait, par découpage a I'aide de
machines spéciales, des baguettes formant laniéres plus
ou moins larges et épaisses que I'on utilise comme trames’
dans la fabrication de tissus spéciaux qui servent a confec-

tionner notamment des malles et des articles de voyage ‘

trés légers et tres appréciés.

Les tiges de rotin dont il s’agit sont pour ainsi dire logés
entre deux tissus reliés ensemble et rendus solidaires par
des méthodes de liage courants en tissage. Les tissus
obtenus finalement sont enduits de caoutchouc ou autres
produits pour étre rendus imperméables a I'eau.
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Vi. — Barbes de plumes

Les barbes de plumes de certains volatiles sont quelque-
fois utilisées pour la fabrication des tissus fantaisie
spéciaux ; a cet effet on les réunit par couture sur des fils
qui les retiennent afin d’en faire une espéce de fil continu
que 'on utilise comme trame et que I'on intercale dans
une chaine spéciale d'un métier a tisser a main.

VIil. — Textiles artificiels

@) SOIES ARTIFICIELLES

Réaumur en 1754 est le premier qui ait eu l'idée de
produire artificiellement un textile possédant I'éclat et
le brillant de la soie naturelle. Malheureusement son idée
est restée longtemps dans l'oubli. Elle fut reprise en
1855 par Audemars de Lausanne mais le procédé qu’il
indiqua alors n’était pas pratique non plus, de sorte que
I'idée de Réaumur retomba & nouveau dans I'oubli.

En 1882, un nommé Swan revint sur la question mais
ne réussit pas plus que ses précdécesseurs dans ses essais.

Ce n’est qu’en 1885 qu'un Francais, le Comte Hilaire de
Chardonnet, parvint a fabriquer des filaments pour lampes
a incandescence en transformant en fils une solution de
nitrocellulose et en imprégnant d’oxydes rares les fils
ainsl obtenus, et c¢’est vers la méme époque que le méme
savant put mettre en pratique un procédé de production
de soie artificielle par passage d’une solution éthéro-
alcoolique de nitro-cellulose a travers une filiere et par
une évaporation subséquente du dissolvant. M. de Char-
donnet venait ainsi le premier de réaliser pratiquement le
filage des solutions liquides en produisant de la soie
artificielle.
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Le fil qu’il produisit alors présentait le grave défaut
d’étre trés inflammable et par conséquent dangereux et
d’une application restreinte.

La petite usine de filature (fig. 70) qu’il présenta a
IExposition universelle-de 1889 eut néanmoins un tres
gros succes en raison de son caractére de nouveauté indis-
cutable et d’invention notable.

Fig. 70. — Filage de la soie artificielle.

Les appareils représentés sur cette figure sont ceux qui ont servi
a M. de Chardonnet lors de I’Exposition universelle de 1889 pour
produire les premiers fils de soie artificielle & base de collodion qu’il
présenta au public.

Aussitot que de Chardonnet eut montré les produits de
son invention et eut tracé une voie nouvelle, de nom-
breux procédés de filage surgirent rapidement et de nom-
breux brevets d’invention furent pris, soit pour des
textiles artificiels nouveaux, soit pour des procédés de
filage que nous ne pouvons malheureusement examiner
dans le cadre restreint de ce travail. Nous pouvons simple-
ment dire qu’aujourd’hui on distingue un certain nombre
de procédés de filage de la soie artificielle devenus indus
triels qui, bien que n’étant pas encore complétement au
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point, permettent cependant déja de jeter sur le marché
une quantité de soie artificielle trés importante dont les
emplois actuellement nombreux se multiplient de jour
en jour. ;

A notre avis la soie artificielle et les textiles artificiels
sont appelés a prendre une place de plus en plus considé-
rable parmi les matiéres textiles usuelles, surtout en raison
de leur facilité de production, de la stabilité¢ relative
de leur prix de revient et de leur fabrication possible a peu
pres partout ou il y a de la main-d’ceuvre et de I'eau.

Parmi les procédés de fabrication de soies artificielles
les plus connus a I'heure actuelle sont les suivants :

19 Procédé de Chardonnet dit a la nitrocellulose ou au
collodion ;

20 Procédé a Poxyde de cuivre ammoniacal ;

30 Procédé a Dacétate de cellulose ;

40 Procédé a la viscose.
~ Toutefois il faut dire que beaucoup d’autres procédés
plus ou moins pratiques ont été indiqués et notamment
un procédé permettant de filer de la gélatine dont la soie
connue sous le nom de «Soie Vendura » est le type le plus
caractéristique du genre.

On peut voir par cette simple énumération que beau-
coup de procédés de filage de la soie artificielle sont actuel-
lement en concurrence et produisent du fil que 'industrie
absorbe, mais il est incontestable qu’ils subiront encore de
nombreux perfectionnements, car les fils que 'on obtient
sont encore loin d’étre parfaits. Peut-étre verra-t-on
disparaitre certains procédés et que de nouveaux surgi-
ront. En tous cas, il y a la un domaine nouveau qui
aménera un jour ou l'autre des modifications profondes
dans les procédés actuels de production des fils en partant
des matieres textiles végétales, animales ou  minérales.

10 Soie au collodion. — Pour produire de la soie arti-

ficielle par le procédé de Chardonnet on prépare de-la
nitrocellulose en partant du coton que I'on traite par
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Fg. 71. — Métier a filer la soie artificielle de wviscose.

A; Tube d’arrivée de la viscose sous pression.

M, Filtre bougie pour épurer la viscose.

B, Tiliere percée de trous trés petits pour laisser sortir la viscose
en un faisceau de fils trés fins. '

, Bac contenant un liquide de coagulation pour coaguler ou soli-
difier les fils de viscose au fur et & mesure de leur émission.

, Poulie étireuse.

, Guide-fil animé d’un mouvement de monte et baisse.

, Pot tournant a la vitesse de 5.000 a 6.000 tours dans lequel

vient se disposer le fil de soie pour former une galette.

Moteur électrique faisant tourner la broche et le pot D.

N

o e e e |

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

MATIERES DIVERSES 125

lacide nitrique et 'acide sulfurique anhydre, le produit
obtenu est alors transformé en collodion par 'action
d’éther alcoolique et finalement la matiere obtenue est
transformée en fils plus ou moins fins & l'aide de métiers
a filer spéciaux dont la figure 71 donne une idée.

20 Soie a Doxyde de cuivre ammoniacal. — La soie &
Poxyde de cuivre ammoniacal se prépare en partant de la
cellulose provenant du coton que I'on traite par de oxyde
de cuivre ammoniacal d’abord peu concentré, puis dans
un autre plus concentré. La masse obtenue est finale-
ment filée sur des métiers a peu pres analogues a ceux
indiqués (fig. 71) et employés pour le filage de la viscose.

39 Soie a Uacétate de cellulose. — Ce genre de fil de soie
de fabrication récente encore peu étendue dont la variété
la plus connue est la «Célanese » a pour base un mélange
de solutions visqueuses d’acétate de cellulose avec I'acé-
tone.

40 Soie a la viscose. — Cette variété de soie artificielle
de beaucoup la plus importante s’obtient par le traitement
des pates de bois de Norvege que I'on transforme d’abord
en alcali-cellulose par I'action de la soude caustique dans
des conditions spéciales. Le produit obtenu aprés matu-
ration est exposé a l'action du bisulfure de carbone et on
obtient finalement une solution jaune et visqueuse dite
viscose laquelle se file, comme le dessin (fig. 71) permet
d’ailleurs de s’en rendre compte.

50 Soie a la gélatine Vendura. — On obtient cette soie
en préparant une solution aqueuse trés épaisse de gélatine
a laquelle on ajoute un peu de bichromate de potasse.
Solution que ’on chauffe au bain-marie a 50° degrés centi-
grades et que l'on file comme les autres soies étudiées
sur un métier a filer spécial. Les fils au fur et & mesure de
leur émission sont tordus et insolubilisés & Ialdéhyde
formique.
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De toutes les variétés de soies artificielles dont il vient
d’étre dit quelques mots, la soie dite & la viscose malgré
les soins constants qu’il faut apporter a la fabrication est
celle qui parait prendre le plus d’extension si 'on en juge
par la quantité qui se fabrique et par les usines qui
fonctionnent ou qui s’installent. tant en France qu’a
I'étranger. L’économie de ce dernier procédé réside surtout
dans I’emploi des matieres cellulosiques des pates de bois
de Norvege qui sont moins cotiteuses que des celluloses
provenant du coton.

PROPRIETES DES SOIES ARTIFICIELLES

Les soies artificielles sont en général plus brillantes que
les soies naturelles mais 1'éclat des soies d’une méme
origine dépend des circonstances qui accompagnent le
filage. : 7 ;

Les soies & la mnitrocellulose sont de couleur blanc
bleuté, celles a base de viscose sont d’un jaune plus ou
moins vif.

Plus les fils sont fins, plus ils sont doux et soyeux au
toucher, toutefois les soies artificielles sont plus rudes au
toucher que les soies naturelles.

Aujourd’hui les fils de soie artificielle que I'on produit
sont tres fins et, en en filant simultanément un plus ou
moins grand nombre, on obtient un fil plus ou moins
gros. En cassant un fil de soie artificielle on peut d’ailleurs
se rendre compte qu’il comporte toujours dans sa compo-
sition un plus ou moins grand nombre de fils fins dits fils
élémentaires A 'état humide le diameétre des fils de soie
artificielle augmente de b0 a 60 9, par rapport a 'état sec
tandis que celui des fils de soie naturelle change peu.

Les sections des fils élémentaires de soie artificielle ne
sont pas rondes, les unes sont irréguliéres et cannelées,
d’autres sont en forme de haricot plus ou moins accusée
en présentant quelquefois des renflements.
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Quand les fils de soie artificielle sont mouillés ils
perdent environ 65 9, de leur résistance a I'état sec tandis
que la soie naturelle ne perd que 25 9%,. Toutefois dés qu'ils
sont secs ils reprennent leur résistance primitive.

Les fils de soie a base d’acétate de cellulose que 'on
commence a fabriquer d’une facon sérieuse sont plus
brillants que ceux de viscose, ils sont brillants comme ces
derniers, de couleur plus ou moins blanche, assez rugueux
au toucher, moins combustible que le coton mais leur
fabrication est délicate et ils se teignent assez difficilement.

Ces fils sont peu perméables a Ieau, gardent mieux la
chaleur que ceux de viscose ou ceux a 'oxyde de cuivre
ammoniacal, ils ne gonflent pas de facon appréciable au
contact de 'eau tandis qu’'un fil de coton par exemple
peut augmenter jusqu’a 150 % comme diametre, enfin ils
sont plus résistants que tous les autres a l'état sec et a
I’état humide. Ce sont en réalité des fils d’avenir.

Classement commercial des fils de soie artificielle

Au point de vue commercial on distingue parmi les
fils de soie artificielle les choix suivants :

Ler Choiz,c’est-a-dire 17 qualité des fils qui en échevette
(forme sous lesquels ils sortent de filature) sont réguliers
de section, sans défauts et sans fils cassés.

2¢ Choiz ou 2¢ qualité, se présentent en échevettes avec
au maximum 4 ou b fils cassés avec quelques irrégularités.

3¢. Choiz enfin ou 3¢ qualité des échevettes ayant plus
de fils cassés que les précédents et présentant des irré-
gularités de grosseur et des bourrures.

Au dela les fils constituent des déchets.

Principauzr usages

Les soies artificielles s’emploient notamment pour la
fabrication de tissus trés variés pour habillement et ameu-
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blement ; elles servent également & la production de rubans,
d’articles de bonneterie et tricotage, tels que bas, écharpes,
cravates, robes, chandails, etec... ainsi que pour articles
de passementerie et de modes, etc... et comme ces soies
g’emploient pures ou mélangées a d’autres matiéres
textiles telles que la soie naturelle, le coton et méme la
laine, on voit U'infinité d’applications dont elles sont sus-
ceptibles dans les industries textiles les plus diverses.

Avec les soies artificielles on fait encore des manchons
a incandescence pour l’éclairage au gaz, des filaments
pour lampes électriques et méme des cheveux artificiels.

La soie artificielle quant a présent peut étre considérée,
non comme une matiére nouvelle susceptible de supplanter
la soie ou le coton par exemple, mais comme un produit
complémentaire de la soie naturelle, du coton et de la
laine, avec lesquels elle se marie admirablement pour
produire des articles nouveaux.

Nous sommes presque certain que les industries qui
utilisent la soie naturelle et la soie artificielle en combinai-
son trouveront mille formes ingénieuses d’emploi de ces
deux textiles qui leur permettront de développer leur
production et ce sont eux qui auront fort probablement &
souffrir d’une crise économique dont on peut toujours
redouter I’éclosion.

Production

La production mondiale des soies artificielles qui était
seulement de 5.000 tonnes environ en 1909, quelques
années avant la guerre, de 12,500 tonnes en 1913 est passée
progressivement a 44.000 tonnes en 1923 ; & 75.000 tonnes
environ en 1925 et elle dépasse 180.000 tonnes en 1929.

D’apres les renseignements que I’on posséde on estime
que 40 a 50 9%, de cette production mondiale est absorbée
pour les industries de la bonneterie, 25 & 30 9%, par le
tissage et le reste, soit 15 & 20 9, par les industries de la
rubannerie, de la passementerie, etc.
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Les Etats-Unis sont les plus gros producteurs de soies
artificielles, puis viennent I'Italie, I’Allemagne, I’Angle-
terre, la France, la Belgique, etc.

h) CRIN ARTIFICIEL’

Outre les soies artificielles proprement dites on trouve
dans le commerce du crin artificiel qui est constitué par
un fil uniqué d’une soie artificielle a base de cellulose,
¢’est-a-dire comme la viscose par exemple et que I'on
obtient a la filature en employant des filieres a ouverture
rectangulaire de facon a sortir non des fils ronds mais des
fils & section rubannée.

Ce crin artificiel tel qu'on le produit actuellement ne
peut rivaliser avec le erin animal dont il est question dans
un autre chapitre a cause de son manque d’élasticité mais
il a par contre un éclat plus vif. Cependant, malgré ses
inconvénients il a des applications dans I'industrie.

C) PAILLE ARTIFICIELLE

On trouve aussi dans le commerce de la paille artifi-
cielle qui est constituée par des rubans étroits de cellulose
régénérée et qui ont été tressés entre eux soit a la main, soit
au moyen de machines & tresser, mais cette matiere est
généralement peu intéressante, car elle subit les caprices
de la mode et comme son épaisseur est tres faible elle est
difficile & utiliser ; enfin son prix de revient trop élevé ne
lui permet pas de lutter avec la paille naturelle.

d) LAINE ARTIFICIELLE

En coupant ou de préférence en cassant les fils de soie
artificielle et particulierement ceux des derniers choix en
bouts de 6 & 8 millimétres de longueur ou plus si on le

J. DANTZER. — Matiéres premicres. 9
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désire, on obtient une matiére qui se mélange tres faci-
lement & la laine naturelle lors de la filature de cette
derniére et on obtient ainsi de tres beaux fils ayant de
nombreuses applications. Cette soie artificielle cassée
en fragments donne des filaments ayant une certaine
frisure et un’ toucher doux et laineux ; aussi pour ces
raisons on ’a appelée laine artificielle,bien qu’elle n’ait
aucun rapport avec la laine et qu’elle ne présente pas
notamment la propriété . de feutre comme cette der-
niére matiere et qu’elle constitue toujours de par sa cons-
titution une matiére végétale.

Une nouvelle variété de laine dite artificielle des plus
intéressantes est actuellement fabriquée a Rantigny (Oise)
depuis quelques temps d’apres une procédé spéeial dit
procédé Pellerin qui a été lui-méme considérablement
perfectionné par M. Michel Dassonville.

Un fil cellulosique (viscose ou autre) continu forme
d’un groupe de fils fins est produit comme d’ordinaire
par passage dans un bain de coagulation appropri¢ des
dits fils sortant d’une filitre alimentée de solution cellu-
losique ; mais au'lieu d’étirer et tordre le fil au fur et a
mesure de sa production, ce qui lui donnerait du brillant
comme en ont les fils de soie artificielle, on lui fait subir
un mouvement de rebroussement sur Jui-méme en chan-
geant & cet effet brusquement la direction de son mouve-
ment d’appel et en disposant a cet effet un obstacle
approprié sur son trajet. Le fil n’é¢tant pas encore com-
pletement coagulé lors de son rebroussement prend une
forme ondulée ou crépée sur sa longueur en se cassant en
fragments plus ou moins longs, il ressemble alors a de la
laine de facon a s’y méprendre.

Le dessin (fig. 72) et la légende qui l'accompagne
donnent une idée suffisamment précise de ce mode de
filage.
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Fig. 72. — Appareil systeme Augustc Pellerin,

. Arrivée de la solution cellulosique sous pression. §
. Filiére en verre ou platine portant plus ou moins de petits trous

(1880 20

- Bain de coagulation approprié.

. Faisceau des fils formés.

. Collecteur de rassemblement et soudure des fils.

- Tambour & gorge dans laquelle passe le fii formé, ce fil en venant

butter contre le cliquet 8 change de direction, passe sous la
piéce fixe 9 et en se vrillant ou plutot en s’ondulant tombe sur
la poulie 10, dont la vitesse circonférentielle est plus faible
que celle du tambour 7. Le fil ainsi ondulé tombe dans un con-
duit 11 puis est regu dans un pot ou est mis en écheveau.
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FIL OBTENU

Le fil ainsi obtenu comme il vient d’étre dit esi continu,
posseéde l'aspect de la laine @ 'y méprendre et on peul
Uemployer sous cette forme, mais généralement on préfére
le sectionner en fragments plus auw moins longs, afin de
pouvoir le travailler sur le matériel de filature de laine
par mélange @ de la laine naturelle ou a d’autres textiles,
en faire des fils mélangés dicers quv s'emploient alors en
tissage ou en bonneterie.

Cette matiére se teint trés bien et trés facilement : cependant
elle ne peut se feutrer comme la laine naturelle et de ce fail
ses applications sont restreintes.

Des rubans de laine contenant jusqu’a 50 9%, de cette
laine artificielle et les fils et tissus qui en résultent ont
P’aspect de produits en pure laine et seuls les moyens
chimiques et la brilure permettent de discerner la laine
artificielle.

SAINT-AMAND (CHER). — IMPRIMERIE R. BUSSIERE.

6-5-1931,
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