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PREFACE

Avant-Propos.

Selon toute probabilité, Iinitiative de ces grandes
assises industrielles qu'on appelle Expositions appar-
tient aux Chinois, Depuis un temps immeémorial, il
existe dans toutes les villes du Céleste Empire des
expositions pour ainsi dire permanentes ou sont
rassemblés, dans un ordre aussi original qu'imprévu
que rappellent assez bien les bazars tures, tous les
meubles, les vétements, les bijoux, la vaisselle, les
usiensiles et objets d’utilité quelconques ayant servi
a 'Empereur de la Chine, On sait que le Fils du Ciel
ne se sert jamais deux fois du méme objet. Ces
articles ainsi consacreés par l'auguste personnage qui
en a fait usage. et caractérisés par la couleur jaune,
embléme de la Majesté Impériale, sont obligatoirement
achetés par les mandarins et autres dignitaire du
(éleste Empire & des prix supérieurs & ceux du com-
morce. G'est la un des principaux revenus du Trésor
chinois.

La premiére Exposition européenne remonte i
I'année 1797 (an VI de la République francaise), sous
le Directoire. Elle eut lien au Champ de Mars de

Ce fut une sorte de foire qui dura trois jours, et
qui fut instituée pour I'anniversaire de la fondation
de la République. Cette premiére manifestation
comptait 110 exposants.

A cette époque, toutes les idées étaient tournées
vers la guerre, et, dans la pensée méme des fonda—
teurs de cette premiére Exposition, le caractére de
cette lutte, en apparence pacifique, était belliqueux
au plus haut degré. En réalité, elle n'eut aucune
efficacité et ne produisit aucun effet,

La deuxitme Exposition eut encore lieu & Paris,
dans la cour du Louvre, en I'an IX de la République,
pendant les jours complémentaires décrétés pour
rétablic I'équilibre du calendrier. Cette Exposition
comptait 222 exposants, et eut un caractére indus-
triel nettement prononeé. C'est 4 M. de Neufchiteau,

alors Ministre de I'Intérieur, qu'est due I'initiative
de cette institution, et son promoteur, encouragé
par le succés, mit aussitot en avant l'idée ri’s-xpus;i—
tions annuelles.

En effer, en 1802 (an X de la République), une
isitme Exposition fut organisée surle méme em-
placement et dura cing jours; elle comptait 540 expo-
sunts, Malgré le succes de ceite seconde tentative,
l'idée de Frangois de Neufchdteau ne put continuer i
se réaliser, et ce n'est qu'en 1806, sous 'Empire,
quune nouvelle Exposition francaise eut lieu sur
'esplanade des Invalides, et compta 1,422 expo-
sants.

Il faut arriver jusqu’en 1819 pour voir de nouveau
la France faire une Exposition internationale dans le
palais du Louvre. Le calme renaissait en Eurape.
I'Exposition de 1819 dura trente-six jours, et 1,662
exposants y participerent. Louis XVIIT fit & cette ocea-
sion dix-sept chevaliers de la Légion d’honneur, et
deux industriels célébres, Oberkampf et Ternaux,
furent eréés barons.

Les Expositions nationales entrérent, dés cetie
époque, réellement dans les moeurs, et chaque pays
comprit tout l'intérét qu'il y avait pour lui & se ren-
dre compte de ce qu'il était & méme de produire,
Nombre de villes importantes ouvrirent deés lors 'ére
de ces solennités.

La Hollande eut des Expositions & Gand en 1820,
L & Tournai en 1824, & Harlem en 1825. Batavia vit
une Exposition en 1829, et la plupart des produits
qui avaient é&t& exposes furent envoyés, l'année
suivante, en 1830, & I'Exposition de Bruxelles, qui
ne complait pas moins de 1,067 exposants. Cette
derniere ville, aprés la guerre de I'Indépendance,
eut successivement des Expositions en 1835, avec
631 exposants: en 1841, avec 970 exposants; en
1847, avec 1,057 exposants.

L'Autriche, de son coud, installait des Expositions
nationales en 1835, avec B94 exposants; en 1839,
avec 732 exposants; en 1845, avee 1,871 exposants.

La France, pendant ce temps, n'était pas restée en

m
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arriére. En 1823, une Exposition de cinquante jours,
comptant 1,648 exposants, avait eu un grand suceés
en1827,dans le palais du Louvre, il y eut une Expo-
sition spéciale des objets du culte, qui comptait
1,795 exposants.

En 1834, des Expositions eurent simultanément
lieu & Paris et & Berlin. L'Exposition francaise comp-
tait 2,447 exposants, et celle de Berlin 3,040; on
vit figurer & ces deux Expositions des produits abso-
lument similaires; les principaux manufacturiers
prussiens élaient en effel les descendants des réfu-
gies de 'édit de Nantes, qui avaient apporté & leur
nouvelle patrie I'essence méme des principes de
I'industrie francaise.

En 1839, Paris réunit encore une Exposition indus-
trielle fort remarquable qui ne comptait pas moins
de 3,381 exposants.

L ordonnance de Louis-Philippe, en date du 4 oc-
tobre 1833, avant statué que les Expositions auraient
lieu tous les cing ans, on vit apparaitre pour la pre-
miere fois, & I'Exposition de Paris de 1839, des
commissaires de tous les pays chargés de rendre
compte i leur gouvernement des productions de
I'industrie francaise.

A dater de cette époque, les Expositions de I'in-
dustrie ont pris un caractere d'uotilité économique
incontestable, par la nouveauté des informations et
par la variété des faits qu'elles ont fournis aux appré-
ciations de la science. L’Exposition quinquennale
instituée par Louis-Philippe eut lieu régulierement
en1844; elle comptait 3,958 exposants, et la France
put y constater que la mécanique enwrait chez elle
dans la véritable route du progrés.

L’Exposition de Paris, en 1849, fut nationale, ot
compta 4,494 exposants. Elle fut remarquable par la
variété des inventions nouvelles quon y comptait,
malgré les troubles sociaux de I'époque, et peut-ire
comme une résultante des idées nouvelles.

L’Angleterre, 'Espagne, I'Ttalie, les Ftats-Unis, ete. ,
avaient également eu leurs Expositions: les pro-
vinces et les municipalités formerent des Expositions
locales; enfin on avait assisté & des Expositions de
corporations dont les membres seuls avaient le droit
d'exposer.

Chagque peuple, par les Expositions de ce demi-
siecle, avait fait le recensement de ses propres
forces, et avait pu se rendre compte des moyens
dont il disposait pour prendre part d'une maniére
efficace & la lutte déja ouverte sur la surface du
monde civilisé.

Jusqu'ici les Expositions, qui avaient eu lien un
peu partout, n'élaient que nationales. I'ordonnance
royale de la reine Vietoria, du 3 janvier 1850, déci-
dant qu'il y aurait, l'année suivante, & Londres,

une Exposition industrielle 4 laquelle seraient admis
les producteurs du monde entier, ouvrit une ere
nouvelle, celle des Expositions internationales.

L'Exposition internationale de Londres, en 1831,
fut non seulement remarquable par le vaste empla-
cement qu'elle occupait, par ses neuf hectares de
surface couverte par le palais et ses dépendances,
par les dix-huit mille exposants inscrits dans son
catalogue, mais encore par la porice qu'elle devait
avoir au point de vue de I'essor industriel de notre
epoque,

Les Expositions antérieures n’avaient été que des
inventaires plus ou moins exacts de la puissance
productive de chaque peuple en particulier; en met-
tant tous les hommes d'étude 4 méme de contempler
dans un seal ensemble tous les produits de I'univers,
I'Angleterre fit une ceuyre essentiellement utile pour
le temps. Les branches de I'industrie humaine avaient
besoin de comparer entre elles les divers movens de
production et de s'inspiver mutuellement des amé-
liorations que chacun avait tenté d’apporter dans
les produits qu’il venait soumettre a I'appréeiation
du public.

L'immense profit qu'a pu retiver Iindustrie ma—
nufacturiére au point de vue des produits multiples
qu'elle livre & la consommation est Je point saillant
de la période des expositions internationales, inau-
gurée a Londres en 1851, et qui s'est brillamment
continuée jusqu’en 1878.

La quantité, la beautd et la variété des objets ex-
posés & Londres ne firent qu’exciter davantage I'ini-
tiative des industriels. Dans les expositions qui sui-
virent, onne chercha point seulement & metire sous
les yeux des visiteurs des produits qui pouvaient
entrer dans la consommation générale et étre mis &
la portée de tous, mais I'on tenta bien plutdt d’en-
fanter des chefs-d’euvre qui sont des tours de force,
des jeux de patience parfois exagérés,

Le succes de I'lixposition de Londres ne tarda pas
a exciter I'émulation du Gouvernement francais, ot
le 1 mai 1855 s'ouyrait, & Paris, la grande expo—
sition pour laquelle a éw¢ 6difié le Palais de I'In-
dustrie, aux Champs-Elysées

Le Gouvernement impérial voulut surpasser Lon-
dres par l'éclat de la solennité et la beauté des
chefs-d’@uvre. Le palais lui-méme était un monu-
ment, qui devait rappeler & jamais I'Exposition,

Sept années plus tard, en 1862, I'Angleterre &
son tour organisait une nouvelle exposition univer-
selle. L'industrie, sollicitée également de toutes parts,
enfanta des merveilles, et nons pouvons dire que, dés
cetle époque, le but se trouvait déji dépassé, car, si
des perfectionnements dans certains produits ont pu
étre obtenus par les expositions universelles, il faut
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aussi constater qu'ils n'étaient pas toujours en raison
des sacrifices fabuleux que s'imposaient les fabricants.

Fn 1867,4 Paris, ce fut encore bien autre chose,
et le suceés fut considérable, — il est encore trop
proche pour qu’il soit nécessaire d'y insister.

En 1872, la ville de Lyon, au lendemain d'une
sinistre période, eut la courageuse initiative de re-
nouer la chaine des relations internationales, un
instant interrompues par la guerre; le suceds obtenu
ne fut pas & la hauteur des efforts des téméraires
organisateurs de cette exposition universelle.

En 1873, le Prater de Vienne tenta d'éclipser le
souveniv de I'Exposition du Champ de Mars; l'in-
dustrie autrichienne avait fait de sérieux progrés.
De cette Exposition il ne reste actuellement qu'une

magnifique rotonde, du haat de laquelle les touristes |

contemplent aujourd’hui la capitale autrichienne et
le Danube, Les expositions suivantes, de Paris 1878,
d’Amsterdam, d’Anvers, de Barcelone et d’auires de
moindre envergure, nous les laisserons aux souve-
nirs de chacun pour nous occuper de la genése de la
merveilleuse Exposition du Centenaire de 1889 qui
étonnera le monde par ses splendeurs non encore
égalées,
¥
* *

Qui eut le premier I'idée de I'Exposition du Gen-
tenaire? « Personne et tout le monde », répondait, le
18 octobre 1886, M. Dautresme, — I'un des Commis-
saires généraux de 'Exposition do 1889 qui se sont
suceédé comme Ministres du Commerce et de I'In--
dustrie, — dans un discours aux membres des Co-
mités d'admission.

L'idée était dans U'aiv et le projet dans I'ordre et
la logique des choses. Car, si I'on rapproche les
des expositions universelles précédentes, on constate
qu'une période de onze années les sépare les unes
des autres. La date de 1889 était conséquemment
tout indiquée.

Il y eut cependant des précurseurs, et, dés le mois

de juin 1883, plusieurs journaux publierent I'entre- |

filet suivant : « MM. Hervé-Mangon, Liouville, Mil-
lion et quelques autres personnalités politiques en
vue, ont en un entretien avec M. Hérisson, Ministre
du Commerce, & propos d'un projet relatif & I'instal-
lation d’'une Exposition nationale qui serait ouverte
a Paris en 1885. Le ministre s’est déclaré partisan
de ce projet.

Ce n'était pas encore 1889 et il ne s'agissait que
d'une Exposition nationale, Mais lidée de féler le
Gentenaire de 1789 par une Exposition universelle
avait surgi également, et elle devait germer,

Lorsqu’une idée est juste, elle Nlotte quelquefois,
vague et indécise, dans les esprits avant d'avoir été

formulée; mais, dés qu'elle est émise; méme inci-
demment, elle s'impose et ¢'est ce qui se produisit
pour la proposition de célébrer cette année le Cente-
naire de la Révolution francaise.

La période d'incubation devait durer depuis
juin 1883 jusqu’'en mars 1884, mais on ne se pré-
oceupait encore & cette époque que d'une Exposition
nationale.

Pen & peun l'ambition devint plus grande, et
M. Jules Ferry, qui était aux affaires en 1884 et Pre-
sident du Conseil, crut que si I'on donnait & cetle
manifestation un earactére international, on impose-
rait la paix au monde entier, pendant au moins une
période de cing années, puisque la France de 1789
ne voyait dans les fétes du Gentenaire qu'une occa-
sion de manifester publiquement ses tendances paci-
fiques et progressives.

En novembre 1884, M. Rouvier signa l'arrété qui
pommait la Commission d’études, et I'Exposition
était déclarée universelle et internationale.
Son caractére élait défini ainsi : « L'Exposition de
1889 aura le caractére dune exposition centennale,
résumant ce que la libert¢ du travail, inaugurée en
1789, date économique en méme temps que date
politique, a produit de progrés au cours du siéele
qui vient de séeouler. (Vest 4 cet examen de la situa-
tion ¢eonomique universelle que sont conviées toutes
les nations. »

En se tenant & Ja date de 1789 et & l'esprit de la

| définition donnée par le gouvernement lui-méme, il
n'y avait, pour aucune nation, nulle incompatibilité

et nulle inconséquence & célébrer cet anniversaire.

En 1885, par suite d'événements politiques et
militaires, la question de 'Exposition subit un temps
de repos. Le cabinet Brisson, qui avait succédé au
cabinet Ferry, avait fait le silence sur elle. Puis, aprés
les élections d'octobre de cette année, M. de Frey-
cinet fut appelé aux affaires, et M. Lockroy recut la
direction du Ministere du Commerce et de I'Industrie,
et par conséquent il fut d’office Commissaire général
de I'Exposition universelle. Il précipita le déngue-
ment en demandantaux Chambres, qui I'accordérent,
le erédit néeessaire aux travaux de I'Exposition.

. . “

Nous venons d'assister 4 la période de gestation,
d'indiquer les thtonnements, de constater les entraves
diverses au projet. Examinons maintenant la période

| d'organisation effective qui ne date réellement que du

3 avril 1886.

Toute une seérie de lois, de décrets; dus & l'initia-
tive du ministre d'alors, M. Lockroy; mit lalfaire
sur pied.
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La responsabilité de I'entreprise fut laissée al'liat,
comme en 1878, et, afin d'éviter les mécomptes an-
térieurs, on imagina d’adopter le systétme mixte de
I'organisation par I'Etat, avec le concours d'une
Société de garantie. Ce systéme avait permis en 1867
de réaliser un bénéfice de trois millions de franes,
alovs qu'en 1878 le déficit fut de vingt et un mil-
lions. La commission d’études fixa pour les dépenses
de 1889 la somme de 43 millions. Eo 1878, les dé-
penses atteignirent le chilfre de 53 millions, sur les-
quels 10 millions furent absorhés pour le Palais du
Trocadéro en dehors des prévisions premiéres, Ce—
pendant l'espace occupé en 1880 sera bien supé-
rieur, et ici quelques chifltes ne manqueront pas
d’intérét,

L’espace couvert était de 116,000 métres en 1835,

de 163.000 en 1867, 289.000 en 1878; il sera de |

291,000 en 1889.

Le devis des 43 millions votés se divise ainsi :

Construction, aménagement, serviee cen-
o | PR
Bitiment spécial &
Organisation de P'exposition de peinture,
sculpture, et de la nel pour la distribution
des récompenses
Fonds de réserve pour Uimprévu..........

36,185,000
2.600,000

1.215.000
3.000.000

Le Ministre d'alors, d’accord avec le gouverne-
ment, imposa, dés le début de I'entreprise, de pré-
lever sur les 43 millions une subvention & donner &
M. Eiffel, qui avait presenté directement,  I'autorité
compétente, un projet d'élévation d'une tour de
300 métres de bauteur.

Pour faire face & cette dépense, I'Etat vota une
subvention de 17 millions, et la Ville donnait 8 mil-
lions.

La Société de garantie & former devait apporter
18 millions, et ce fonds fut souscrit en cing mois,
sans ancune publicité, — pour ainsi dire en famille.
Bien plus, la souseription, qui ne fut jamais fermée
officiellement, atteignit 22 millions.

Une commission de controle et de finances composée
de quarante-trois membres, nommée par I'itat, repre-
sente les intéréts des trois souscripteurs : I'Etat,
la Ville et le publie.

Le capital étant formé, il fallait agir, et d'aprés
un plan préconcu. La philosophie de cette conception
ressort des travaux de I'illustre Leplay, et elle 8'ins-
pire ici de I'ordre naturel des choses. L’homme, dans
la nature, a trois instinets primordiaux et cherche 4
les satisfaire, 1l veut manger, s’habiller, s'abriter;
plus tard, & la période de civilisation et de progres,
il aspivera & I'idéal. Ces instinets primordiaux forment
le point de départ des trois grandes divisions de
I'Exposition : I'Agriculiure, I'Indusirie, les Beaux-

Arts. De la avssi, la subdivision de tout 'ensemble
de I'Exposition en neul groupes :

1T Groure, — OBuvres d'art (classes 1 ab).
2 Grouvrk, — Education, enseignement. — Matériel ot
procédés des arts libéraux (classes 6 & 16).

3* Groure. — Mobilier et accessoires (classes 17 ¢ 20).

4° Groupe. — Tissus, véiements et accessoires (elasses
30 a 40).
5" Gnovre. — Industries extractives. — Prodults bruts

et ouvres (classes AL & 47).

6° Groupe. — Outillage et procédés des industries me-
caniques. — Eleetricite (elasses 48 & 66).

7° Groure. — Produits alimentaires (clusses 67 d 73).

8¢ Groupk. — Agriealture, viticulture et pisciculture
(clusses Th & 77).

9¢ Groure. — Hortieulture (classes 78 4 83).

L’Exposition s'étend sur la rive gauche de la
Seine, principalement dans le Champ de Mars; elle
occupe aussi les berges de la Seine, du pont d'Téna
au pont des Invalides, le quai d*Orsay et I'Esplanade
des Invalides. Le pont d’léna, les jardins du Troca-
déro, ainsi que les parties disponibles du palais, en
font partie.

Nous avons dit que le Ministre du Commerce et de
I'Industrie est le Gommissaire général de I'Exposi-
tion. 1l s'appuie sur une Commission consultative de
trois cents membres qui se subdivise & I'infini pour
connaitre de chacun des groupes et des classes di-
verses de ces derniers.

La gestion financiere incombe a la Commission
des quarante-trois et trois direcleurs généraux se
partagent le pouvoir exécutif : M. Alphand, directeur
général des travaux, pour les plans et les travaux;
M. Berger, économiste et organisateur, directeur gé-
néral de I'exploitation, et M. Grison, le financier qui
contrile, surveille et répartit, directeur général des
services financiers.

L'Exposition universelle internationale a é1é inau-
gurée par des fétes magnifiques le 6 mai 1889; la
eldture aura lieu le 31 oclobre suivant.

Que sera-t-elle? Laissons la parole & un organe de
la presse anglaise, non suspect de grandes sympa-
thies pour notre pays, la Pall Mall Guzette : « Ge
sera la plus colossale et la plus extraordinaire que le
monde ait jamais vue, Il faut avoir visité les travaux
pour se rendre compte de la rapidité avec laquelle
ils ont avancé ef pour se faire une idée de cette
ampleur sans égale, comme conceplion el comme
exéention.

« Les Francais aiment & faire grand ; ils prouveront
une fois de plus qu’ils s'v entendent, Leur Exposition
du centenaire de 1789, comparée surtout aux misé-
rables déballages que nous avons accoutumé de voir
4 Kensington, est absolument stupéfiante. Ni les
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peines ni 'argent n'ont é1¢ menagés, Rien de mes-
quin n'afllige le regard.

« Jusque dans la plus petite charpente de fer, le
sentiment artistique et le goiit éclatent. Le résultat
est de nature & démontrer 4 I'Univers que la France
est toujours la plus laborieuse et la plus artiste des
nations, et qu'une fois résolue & faire une chose,
elle sait s’y mettre corps et dme. »

N *
» ¥

But de l'ouvrage.

Expliquons maintenant le but de la présente pu-
blication. Il est tout entier indiqué dans le titre que
nous donnons & cet ouvrage :

LES INDUSTRIES TEXTILES
A L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889

Nous nous proposons de chercher dans cetle ceuvre
documentaire, & fixer d'une maniére précise les pro-
gres accomplis & ce jour dans les diverses industries
qui s'occupent des matieres textiles, et nous nous
attacherons tout particulitrement a I'élude des appa-
reils et des procédés de leur traitement.

En suivant I'ordre de classification établi par le
réglement général de I’Exposition, nous rencontrons
les sujets de notre étude dans diverses classes.

Crasse 21.
Tapis, tapisseries, el aulres tissus d'ameublement.

Cette classe comprend les tapis, moquettes, tapis-
series, épinglés ou veloutés, Tapis de feutre, nattes,
ete. Tapisde caoutchoue, ete.; — Tissus d'ameuble-
ment : de coton, de laine ou de soie, unis ou facon-
nés.; — Tissus de erin, cuirs végétaux, moleskine,
ete. Cuirs de tenture et d’ameublement; — Toiles
cirées, linoléums.

Crasse. 30.
Fils et tissus de coton.

(iotons preparés et filés; — Tissus de coton pur,
unis ou faconnés; — Tissus de coton mélangé; —
Velours de coton; — Rubanerie de eoton.

Crasse 31.
Fils et tissus de lin, de chanvre, elc.
Lins, chanvres et autres fibres végétales filées
— Toiles et coutils ; — Batistes ; — Tissus de fil avec

meélange de coton ou de ~me' — Tissus de fibres |

iles, aunires que celles du coton, du lin et du
chanvre.
Crasse 32,

Fils et tissus de laine peignée et de laine eardée.
Laines peignées, fils de laine peignée; — Mousse-
lines, cachemires d'lcosse, mérinos, serges, etc. ]
— Rubans et galons de laine mélangée de coton ou
de fil, de soie ou de hourre de soie; — Tissus de
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poils purs ou mélangés; — Chiles de laine pure ou
mélangée; — Chiles dits de Cachemire; — Laines
cardées; fils de laine cardée: — Draps et autres
tissus de laine cardée; — Couvertures; — TFeutres
de laine ou poils pour tapis et chapeaux ; — Chaus-
sonsy — Tissus de laine cardée non foulée ou lege-
rement foulée : flanelles, tartans, molletons, etc.

Crasse 33,
Sote et tissus de soie.

Soies gréges et moulinées; — Fils de bourre de
soie; — Tissus de soie pure, unis, faconnés, bro-
chés; — Ltoffes de soie mélangée d'or, d’argent, de
coton, de laine, de fil, ete.; — Tissus de bourre de
soie, pure ou melangée ; — Velours et peluches ; —
Rubans de soie pure ou mélangée ; — Chiles de soie
pure ou mélangée,

Crassg B4,
Dentelles, tulles, broderies el passementeries.

Dentelles de il ou de coton faites au fuseau, &
I'aiguille ou & la mécanique; — Dentelles de soie.
de laine ou de poil de chévre; Dentelles d’or ou
d’argent ; — Tulles de soie ou de coton, unis on
brochés; — Broderies au plumetis, au crochet, etc.;
— Broderies d’or, d’argent, de soie; — Chasublerie.
Broderies, tapisseries et autres ouvrages a la main;
— Passementeries de sole, bourre de soie, laine.
poil de chévre, poils divers, erin, fil et coton, lacets;
— Passementeries en fin et en [aux; — Passemente-
ries spéciales pour équipements militairves.

Crasse  35.

Articles de bonneterie et de lingerie. — Objets
accessotres du vélement.

Bonneterie de coton, de fil, de laine ou de cache-
mire de soie, ou de bourre (IF soie, pure ou mélan-

gée; — Tissus élastiques; — Tricots; — Lingerie
confectionnée pour hommes, pour femmes et pour

enfants; — Layettes; — Confections de flanelle et
autres tissus de laine; — Corsets, cravaies, gants,
guétres, jarretiéres, br vu!lies éventails, éerans, para-
pluies, ombrelles, cannes, elc.

Crasse 36,
Habillement des denx sexes

Habits d'hommes: — Habits de femmes; — Cha-
pellerie, coiffures des deux sexes; — Fleurs arti-
ficielles et plunu..: — Perruques et ouvrages en
cheveux ; — Chaussures; — Confections pour
enfants; — Vétements spéciaux aux diverses proles
sions ; — Costumes populaires des diverses contrées

Crasse A6,
Procédds chimiques de blanchiment, de teinture,
d'{impression et d'apprét,
Spécimens de fils et tissus blanchis et teints; —
lichantillons de préparations pour la teinture; —

ses partenaires



http://www.cnam.fr/

Spécimens de toiles imprimées ou teintes, de tissus
imprimés de coton, pur ou mélangé; — Spécimens
de tissus imprimés de laine, pure ou mélangée, pei-
gnée ou cardée; — Spécimens de tissus imprimés de
soie pure ou mélangée; — Spécimens de tapis
imprimés de feutre ou de drap, de toiles cirées.
Crasse DA,

Matériel et procédés du filage et de la corderie.

Matériel de filage a la main; — Piéces détachées
appartenant au matériel des filatures; — Machines et
appareils servant & la préparation et a la filature des
matiéres textiles ; — Appareils et proeédés destinés
aux opérations complémentaires : étirage, dévidage,
retordage, moulinage; appréls mécaniques; —
Appareils pour le conditionnement et le titrage des
fils; — Matériel des ateliers de corderie; — Uables
'unds plats, diminués: — Cordes et ficelles ; —

Cables de fls métalliques ; — Cibles & dme métal-
lique ; — Meéches & feu, étoupilles, ete.

Guasse 9.
Malériel et procédés du tissage.

_ Appareils destinés aux opérations préparatoires du
macbmcq 4 ourdir, & bobiner; — Lisages.

— Mé ‘caniques pour la fabri-
cation dv tissus unis : — Métiers pour la fabrication
des étoffes faconnées et brodées; — Battanis-
brocheurs ; — Méliers a fabriquer les dapis el tapis-
series; — Métiers 4 mailles pour la fabrication de
la bonneterie et des tulles; — Matériel de la fabri-
cation de la dentelle: — Matériel des fabriques de
passementerie ; — Métiers de haute lisse et procédés
d'espoulinage; — Appareils accessoires : machines
a fouler, calandrer, gaufrer, moirer, métrer, plier, ete,

Crasse . 56,

Muatériel et procédés de la couture et de la confection
des vétements.

Outils ordinaires des ateliers de couture et de con-
fection; — Machines a coudre, a piquer, a ourler, &
broder ; — Scies & découper les étofles et les cuirs
pour la confection des véiements et chaussur
Machines a fairve, a clouer et & visser les chaussures;
— Machines pour appropriation du caoutchoue,

Crassn B8,
Matériel ot procédés de la papelerie, des teintures
el des impressions.

Matériel et produits de la fabrication des pites a
papier de bois, de paille, d’alfa; — Procédés et
produits du blanchiment des fibres ligneuses; —
Matériel de la fabrication du papier & la cuve et 4 la
machine ; — Appareils pour satiner, glacer, moirer,
gaufrer, filigraner et régler le papier; — Machines
a découper, rogner, timbrer les papiers, ete.;—
Matériel du blanchiment, de la teinture et de apprét
des papiers et des tissus; — Matériel de I'impres-
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sion des papiers peints et des tissus; — Machines
& graver les rouleaux d’impression,

Nous aurons également & exposer un résumeé aussi
complet que possible des travaux des diverses sec-
tions de I'Exposition d'Economie sociale, car dans
aucune industrie cette science ne trouve meilleure
application que dans les industries textiles.

Cette exposition particuliére se subdivise en quinze
sections que nous rappelons iei.  *

1 Seetion. — Remunération dw travail ; partici-
cipation aux bénéfices.

2° Section. — Associations coopératives de pro-
duetion.

* Section. — Syndicats professionnels,
“ Section, — Apprentissage.
' Section. — Sociétés de secours mutuels.
' Seetion. — Caisses de retraites et rentes via-
geres.

7° Section. — Assurances contre les aceidents el
sur la vie,
Epargne.

9" Section. — Associations coopératives de con-
sommation.

8 Section. —

10° Section. — Associations coopératives de crédit,
11¢ Section. — Habitations ouvriéres.
12° Section,

13¢ Seetion. — Hygiene sociale.

Cercles douvriers.

14° Section. — Institutions diverses eréées par les
chefs d'exploitation en faveur de leur personnel.
15° Section. — Grande et petite industrie.

’

Tel est le programme assez compliqué, on le voit,
que nous nous proposons de remplir, et que nous
espérons mener & bonne fin & laide des notes que
nous communiqueront les exposants eux-mémes, les
premiers intéressés & nous mettre en main des
documents et des éléments de description et de
discussion des objets exposés par eux, — et des
progres qu'ils ont réalisés; — grdce au concours
amical de nos collaborateurs de 1'Industrie Textile
qui ne nous a jamais fait défaut. Nous comptons
d’ailleurs sur la bienveillance & laquelle les lecteurs
de cette Revue nous ont habitué pour nous commu-
niquer, s'il y a lieu, les reciifications on réparations
d’oublis qu’une si rapide étude pourra- nécessiter, et
sur leur indulgence pour excuser les négligences de
rédaction dont cetle rapidité méme pourra éire cause,

Henry Danzer.
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INDUSTRIES TEXTILES

A L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889

PREMIERE PARTIE

MATIERES PREMIERES ET PRODUITS

DE

Les maltiéres premiéres qui peuvent étre consi-
dérées comme la base classique et fondamentale de
I'Industrie textile sontaunombre de quatre : — deunx
appartenant aurégne végétal : le coton et le lin ; — et
denx autresan régne animal : la laine et la soie. Elles

seules donnent lien a des transactions importantes |

et lear transformation occupe un nombre d'ouvriers
considérable.

Parmi les textiles d’'un usage courant, nous signa-
lerons encore le chanvre, le jute et la ramie, le pre-
mier, d'un emploi presque aussi étendu que le lin,
auquel il ne saurait partout suppléer, mais qu'il rem-
place souvent; le second, préeieux pour la fabrica-
tion des tissus qui exigent bon marché et court
usage ; le troisieme enfin, qui a donné lieu & tant de
déhoires, mais qui n'en reste pas moins encore un
textile d'avenir pour ceux quin’ont pas la prétention
d’en faire le remplagant de tous les filaments végé-
taux connus,

Mais en dehors de ces libres, d'un usage général
dans le monde entier, il en est d'autres qui sont d'un
emploi plus spécial dans certaines contrées, soit &

abondance. Bien que jugés sulfisants dans certains
cas pour servir 4 la fabrication des fils, tissus ou
cordages, ces autres textiles sont inférienrs aux fila-
ments classiques par leur difliculté de préparation
ou de transformation, ou par'le résultat moins bon

L'INDUSTRIE TEXTILE

qu'ils donnent & I'usage. Ainsi sont, par rapport au
coton, les nombreux duvets végétaux et soies sau-
vages dont on a si souvent essayé de tirer parti en
industrie, notamment durant la guerre de sécession
américaine ; — et parrapport au lin, cesinnombrables
fibres qui croissent & infini dans les pays & climat
moins tempéré que le notre et dont le principal
usage est la fabrication des tissus grossiers ou des
cordages. — Ainsi sont encore, par rapport 4 la laine,
les poils d'animaux de toutes sortes dont les proprié-
tés fentrantes ont plus ou moins attivé I'attention des
chercheurs; — et, parrapport & la soie, ces fibres na-
turelles que séerétent certaines variétés de bombyx
autres que celui du murier et méme certains arach-
noides, et dont on a jamais pu obtenir les résuliats
que donne P'espéce dont on retire le eocon classique.

Ce sont les Expositions surtout qui sont appelées a
mettre en vedette ces filaments nouveaux, — et !'in-
dustrie générale, a défaut de I'industrie textile qui
parfois en a fait son profit, n’a jamais eu trop & se
plaindre de leur exhibition; si I'on en a souvent retiré

| de mauvais produits an point de vue de la filature ou
" . . |
cause de leur bon marché, soit en raison de leur |

i
;
1
i

du tissage, les recherches auxquelles ils ont donné
lieu restent du moins coinues et ont pu metire une
digue & I'entrainement irrélléchi des inventeurs ; sou-
vent méme ces recherches, reprises par des industries
d’ordre secondaire, ont amené des résultats fructuens.

En étudiant les matiéres premiéres de I'Industrie
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LES INDUSTRIES TEXTILES

textile a I'Exposition, nous avons un double but :
non seulement nous voulons mettre en relief les pro-
grés accomplis chez les diverses nations depuis 1878
dansla produetion et la préparation de ces matiéres ;
mais encore notre intention est de guider le lecteur
en résumant & son intention quelles sont, en 1889, les
données les plus connues sur chacun de ces produits
bruts. On a besoin notamment de se mettre en garde
contre les Expositions particulitres trop riches : telle
contrée par exemple n'a pu exposer qu'un peu de
coton alors que le chiffre de ses exportations an-
nuelles révéle un accroissement notable dans la pro-
duction de cetextile; —telle autre fait voir de magni-
fiques bottes de lin en paille, récolté tige par tige
pour la circonstance, qui n'a cependant la réputation
que de fournir des [ibres de qualité inférieure ou
moyenne. Le role des travaux comme 1'fiude que
nous publions ici, est de mettre les choses au point,
si nous pouvons nous exprimer ainsi, et de présenter
au publie, — le plus possible & I'aide de documents
originaux, — la situation vraie et réelle qu'il désire
avant tout connaitre.

CHAPITRE PREMIER

Le coton brut.

Tout le monde connait le coton, le plusimportant
des duvets végétaux, aujourd’hui devenu, pour les
pays civilisés, une matiére premiére presque aussi
essentielle & leur industrie que le blé et la viande le
sont a leur alimentation. On sait qu'il est produit par
le cotonnier, le gossypiwm des naturalistes, apparte-
nant & la grande famille botanique des malvacées.
Il est formé par des cellules isolées, ressemblant a
des poils et contenues dans la capsule de la graine :
ces poils sont implantés sur cette graine qui, se trou-
vani ainsi garnie d'une sorte de chevelure touffue
et légére, est emportée par le vent lorsque les capsules
souvrent d'elles-mémes & I'époque de la maturité et
laissent échapper leur contenu. Rien a dire de la
composition de ce textile : ce genre de document
d'ailleurs le plus souvent n'intéresse pas l'industriel.
On ne connait du reste que d’anciennes analyses du
coton dues au docteur Ure (Ann. dechim, et de phys.
t. XXIII, p. 38), & Payen (Rev. scient. et ind., t. XIV,

f

p. 479), ete., et qui montrent surtout que la composi-
tion de cette fibre se rapproche de celle dela cellulose
pure et qu'elle venferme bien peu de corps étran-
gers. Les alcalis, le chlore, les acides, peavent le
débarrasser de ces substances et 'on consiate alors
qu'elles ne sont guére constituées que par une ma-
tiere résinoide représentant en moyenne 0,08 pour
100 de son poids et une autre matiére jaune en quan-
ité infiniment petite. Ces deux produits constituent,
en quelque sorte, en dehors de la finesse et de la
longueur des fibres les diverses variéiés de coton, et
lorsqu’on en a dépouillé une meche de fibres, il
n'existe plus guére de différence enire le coton de
I'Inde, par exemple, qui en est trés chargé et le
coton de Géorgie qui en posséde peu. Il y a, en outre,
dans le ecoton une substance séreuse, un acide gras
et les acides pectique et parapectique.

Done, si nous voulions étudier chimiquement le
coton, ce serait pour nous en quelque sorte étudier
la cellulose. Nous n'avons pas I'intention de le faire
et nous rappellerons simplement :

1¢ L'action des acides métalliques, et principale-
ment du lait de chaux sur le coton, que le contact
de Tair seul peut préserver d'un affaiblissement
complet, action dont on fait un profit dans le blan-
chiment ;

2° L'action des alcalis caustiques concentrés, com-
mune d'ailleurs A toutes les fibres végétales, et qui
rend le coton plus dense et plus serré, action dont on
fait aussi son profit pour le mercerisage des tissus ;

3¢ L'action de I'acide azotique concentré & chaud,
utilisée pour la fabrication du fulmi-coton ;

h° L'action de I'acide acétique, signalée par Ber-
thelot et qui a été mise en cuvre par Schutzenberger
pour transformer le coton en eellulose acétique ;

5° L'action de I'acide sullurique a 45 degrés Baumé
pendant douze heures, qui a permis & M. Aimé Girard
d’obtenir un nouveau corps friable, I'hydrocellulose,
dont la composition est en effet celle de la cellulose
sur laquelle serait fixé un équivalent d'eau, et dont
la produetion, préliminaire a I'hydratation totale de
la matiére cellulosique et & sa transformation en
glucose, a permis d'expliquer un certain nombre de
faits industriels dont on ne possédait pas jusqu'ici
une interprétation satisfaisante, tels que la produc-
tion du papier parchemin, la friabilité des papiers et
tissus imprégnés de chlorure par suite d'un lavage
insuffisant, elc. ;

6° Enfin 'action de l'acide avec lequel on fait in<
tervenir une forte pression et le concours de diverses
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autres substances, comme le camphre et certaines
matiéres eolorantes, qui sert a obtenir un corps trés
pur, pouvant se travailler, comme I'ivoire, la corne,
le corail ou I'ébéne, avee lesquels il peut entibrement
se comparer, et que 'industrie utilise depuis un cer-
tain nombre d’années sous le nom de celluloid, pour
la fabrication des billes de billard, peignes, lunettes,
hijoux unis et ciselés, et méme de cols et manchettes
qui n'ont d’américain que le nom.

Nous pourrions aussi ajouter combien la fibre du
coton a d’aflinité pour les matiéres colorantes ; mais
nous ne ferons que signaler cette propriété bien
connue et constatée, sans nous v arréter.

Nous dirons quelques mots du coton au point de
vue micrographique.

('est J. Heilman qui, le premier, a étudié au
microscope les fibres du coton. Les données qu'il a
publiées sont & peu preés exactes, mais il faut y relever
plusieurs erreurs, notamment la description de la
fibre du coton comme un luyau toujours percé par
les deux bouts; Walter Crumm a bien prouvé depuis
qu'il n’en était pas ainsi et qu'il y avait deux sortes
de fibres dans une masse de coton : celles du coton
mort, ¢ est-a-dire non arrivé & maturité, qui n'offrent
ancune cavité centrale et qui se présentent sous
forme de lames minces, transparentes, deux fois plus
larges que les filaments ordinaires, et celles du eoton
wmilr, qui ont Papparence de tiges presque entidre—
ment solides avec une petite cavité au centre.
Depuis -lors, Vétillard, en France, Schlesinger et
Schacht en Allemagne, et Wiesner en Autriche, ont
conlirmé ces données et en onf ajouté d'autres que
nous résumons plus loin.

I’aspect hélicoidal de la fibre est celui qui frappe
tout d’abord lorsqu’on examine le coton au micros-
cope, de méme qu’aussi I'on apercoit toujours sur les
bords de la fibre une bordure brillante en forme de
bourrelet. Cette bordure est caractéristique, elle
indique le peu d'épaisseur des bords de la fibre ; il
est méme forta supposer qu'elle n'existe pas dans la
fibre fraiche et qu’elle a été amenée par la dessiceation
subie dans son transport des pays chauds en France.
Ge qui confirme surtout cette opinion, ce sont les
formes trés variées qu'accuse ce bourrelet : — tantot il
estondulé ; —tantotil est tout A fait paralléled 'axe;
— tantdt (alors sans doute que la dessiccation estcom-

plete) il prend une direction oblique et en forme |
de tire-bouchon. Les extrémités de la fibre sont ar- |

rondies et spatuliformes. Le filament parait compléte-

|

ment transpavent lorsqu’on le couvre d'une légére
couche d’eau.

Les coupes du coton au microscope ont presque
toujours "air d"un haricot; quelquefois elles sont con-
tournées en S; — dans fous les cas, elles sont toujours
isolées et jamais on ne voit les fibres élémentaires
accolées les unes aux autres. Dans ces coupes, la
légére cavité centrale est toujours indiquée par une

| ligne, quelquefois un peu ouverte, qui suit parallé-

lement les contours du haricot, allongée et con-
tournée comme lui, et qui indique bien certainement
un affaissement de la tige par dessiccation.

Vétillard est celui qui a le mieux spécifié I'agpect
du coton au microscope, sous l'action de la liqueur
d'iode, réactil dont il s'est toujours servi pour dis-
tinguer entre elles les fibres végétales sous l'objectif.
D'aprés ses observations, ce textile vu en long est
alors coloré en bleu, etle canal central est garni par
endroits de granulations d'un jaune brun, assez abon-
dantes dans le coton éeru, mais qui n’apparaissent
plus lorsqu'il a é(é blanchi : on apercoit, sur plusienrs
points de l'extérieur des plaques, une substance
brune qui semble y adhérer. Quant aux coupes, la
méme observation indique que les tranches des tex-
tiles obtenues & I'aide du microtome se colorent for-
tement en bleu et contiennent quelquefois, dans leur
intérieur, la matiére grenue colorée en jaune ou en
brun que l'on apercoit dans les fibres en long ; les
parois, relativement peu épaisses, paraissent trés
homogeénes, on n'y découvre pas de couches concen-
triques d’accroissement,

La longueur des fibres élémentaires est assez va-
riable : elle est en movenne de 0,025 a 0™,040
pour les soies les plus longues et de 10 4 20 pour les
especes courtes et communes.

Quant & leur finesse, les micrographes ont parfois
publié certaines données relatives & cette qualité;
mais on ne peut, la plupart du temps, les considérer
comme exactes, car il a été maintes fois prouveé que
la grosseur du filament différe ici d’une espéce a
I'autre dans le rapport de 1 & 2, qu'elle difféere de
1 & 3 pour certaine courte soie d'un méme genre,
qu'elle varie dans une méme sorte avee la qualité,
enfin que, de la base au sommet, elle peut différer de
4 a1, 0n peut dire cependant que le diamétre le plus
souvent rencontré est 0™",011 pour les filaments les

| plus fins et 0=,037 pour les plus geos.

Il n’est pas sans intérét de rappeler combien est
compliquéela synonymie des espéces du genre gossy-
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pium qui produit le coton, — I'un des plus confus qui

La couleur du coton constitue encore, non moins

existent et des moins faciles & étudier en botanique. | que la classification des espéces, un probléme sur la

Dans son Systéme des plantes, Linné mentionne eing
espéces croissant sur la surface du globe; dans I'En-
cyclopédie méthodique, Lamarck en distingne huit ;
De Candolle, dans son Prodromus, écrit en 1808,
donne la description de Lreize espéces et en signale
trois douteuses. Walpero, en 1866, dans ses Annales
botanices, VII° yolume, résume dans une liste de
cinquante-sept noms les espéees qu'il reconnait légi-
times; mais il pense qu’elles devraient étre ramenées
4 trois types, lesquels cultivés depuis des siécles, se
seraient modifiés de facon & tromper des auteurs,
qui reconnaissent dans ces transformations des es-
péces. Enfin, dans la monographie publiée au nom
du gouvernement italien par le professeur Todaro,
de Palerme, il n’en est pas énumeéré moins de (rois
ou quatre cents formes plus on moins distinctes.

1l semble qu'on se trouve donc la en présence
d'une multitude considérable d’espéces; mais en réa-
lité ce nombre, réduit d'une part lorsqu’on les aura
mieux étudiées et comparées entre elles, et aug-

solution dugquel on n’est pas encore absolument fixé.
Le coton nankin, dont la teinte varie du jaune pile
au brun rougeitre, et qu'on rencontre principale-
ment en Chine et dans I'tle de Malte, provient-il
d’une espéce spéciale? Robert Fortune, qui fut autre-
fois envoyé en mission par le gouvernement anglais
pour étudier les productions végétales de la Chine, a
prétendu que le coton blane et le coton nankin pro-
venaient d'un méme végétal et que les Chinois en
séparaient les deux espéces sur le méme arbre. Un

| naturaliste anglais, Thom. Clegg, de Manchester, est

du méme avis; il ajoute que ce n'est que dans un
pays trés chaud et sur un sol aride que se produit le
yrai nankin foncé et que, si l'on ce livrait & des
expériences suivies pendant trois ou quatre années,

' la graine du cotonnier maltais jaune produirait sur

menté d'autre part de quelques espéces océaniennes |

non encore bien déterminées, formera & peu pres
I'inventaire du genre. 1l est probable d'ailleurs que
beaucoup d’entre elles sont identiques et ne provien-
nentque d’un croisement; car un naturaliste italien,
M. Balsamo, & Otrante, dans le sud de I'ltalie, a su

prouver, il y a plus de vingt ans, que le cotonnier |

était susceptible d'une hybridation artificielle, et ce
savant rapporte dans les mémoires de I'Académie des
sciences [ Comptes rendus, 1867, 2-65, p. 763), com-
ment, en croisant le G. hiroutum qui vient facile-
ment dans ce pays, avec le G. maritimann dont les
soies sont plus longues et plus fines, il a obtenn un
meilleur produit.

Les deux espéces que nous venons de nommer
sont justement celles qui fournissent les sortes de
coton bien classées par Uindustrie; le G. hiroutum
fournit le coton dit courte soie (coton de la Louisiane,

de la Nouvelle-Orléans), & graines feutrées, désigné |

en Amérique sous le nom de upland cotton et le
G. maritimum (ou encore . Barbadense) fournit le
colon dit longue-sore (coton de Géorgie), & graines
lisses, appelé en Amérique Sea Island cotton. Elles
sont d'ailleurs, avec le G. herbacewm, spontané en
Asie et peut-8lre en Egypte et dont la culture est
assez répandue dans tout le bassin de la Méditerranée,
les espices qui, & elles'seules, fournissent plus des
trois quarts de la production industrielle de 'univers,

la cote occidentale d’Arique du eoton blanc et que le
cotonnier d'Afrique semé & Malte donnerait du coton
de conleur nankin. Enfin M. Clark, auquel on doit
une étude assez etendue sur ce sujet, alfirme que
¢'est seulement par atavisme que le cotonnier blanc
redevient jaune et que cette couleur était autrefois
propre aux cotonniers sauvages que la culture a pro-
fondément modifiés et dont 'espéee est aujourd’hui
éleinte.

La composition de la couleur naturelle de ce coton
a ét¢ ctudiée par M. Edouard Schunck, de Manchester.
En incinérant par comparaison, suivant ses indica-
tions, du eoton blane et du coton nankin, on ne
trouve pas une proportion d'oxyde de fer plus grande
dans I'un que dans l'antre : ce n’est donc pas A cet
agent qu’est due la couleur en question. Ce qui con-
firme encore cette opinion, c'est que cette couleur
jaundtre n’est pas détruite par les acides minéraux
dissolvants de l'oxyde de fer : il s'ensuit aussi de ce
dernier fait que la couleur nankin n’est pas due a la
présence d'une Jaque d’alumine ou d'une autre cou-
leur analogue : seule, une lessive alcaline bouillante,
en agissant lentement sur le coton nankin, en fait
disparaitre la teinte; — celle-ci n'existe du reste
quen trés petite quantité sur la fibre, qui ne parait
foncée que vue en masse.

Voici d'ailleurs comment a été traité le coton
nankin par M. Schunck. Les échantillons, provenant
de la cote de Coromandel et de l'espéce dite Coco-
nado, du nom du port d’expédition, ont €té soumis
durant plusieurs heures & 'action d'une lessive alca-
line bouillante. On a obtenu un liquide brun qui,
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apres décantation, a donné avec un excés d'acide un
préeipité floconneux d'un brun foneé. Ce précipite a
été reconnu comme contenant deux matiéres colo-
rantes azotées, que M. Schunck a aussi trouvé dansle
coton blane, mais qui prédominent tout simplement
dans le nankin, I'une soluble dans I'aleool et qui se
dépose par évaporation, I'autre soluble dans Palcool
a chaud et que 'on obtient par refroidissement,

Pour en revenir aux cotonniers, n’oublions pas de
mentionner que tous, quel que soit leur développe-
ment, sont ligneux. Les botanistes qui ont classé le
genre cotonnier en deux grandes divisions : — le
cotonnier en arbre, &. arboremm, et le cotonnier
herhacé . herbacewm, ne lui ont pas appliqué de
désignations exactes. Mais il est & remarquer que
I'espéce la plus petite est généralement annuelle
dans les pays placés en debors de la zone tropicale,
f tandis qu'elle vit plusieurs années, comme la grande
espece, dans les contrées a température constam-
ment chaude.

On rencontre 'une et 'antre espécea I'état spon-
tané dans toute la région tropicale; de 14, la culturs
a disséminé les cotonniers herbacés sur un grand
nombre de points du globe, ot la température
moyerne, quoique notablement moins élevée, dépasse
h,500 degrés dans un espace de temps continu de
six & huit mois, Les arbres ont toujours exige
pour mirir une somme de chaleur accumulée de
5,600 degrés.

Ce sont la des indications dont on n’a jamais tenu
assez compte dans les trés nombreux essais d’accli-
matation du cotonnier, qui ont été faits de nos jours,
particuliérement de 1862 4 1866, pendant la guerre
de sécession américaine, alors que, l'une des prin-
cipales sources d’approvisionnement faisant défaut,
il fallut teoter les plus grands efforts pour faire

WP

jourd'hui que les prix qui, a cette époque avaient
haussé de 300 & 400 pour 100, ont repris leur tanx
normal, il reste bien peu de chose des tentatives
faites, et les Ltats-Unis restent encore comme alors
au premier rang des pays producteurs. C'est done
Par €ux que nous COMMmEncerons notre examen.,

Les cotons d'Ameérique.

Les fitats-Unis ne sont représentés a I'Exposition
de 1889 que par'deux exposants :» — M. W.-G.

I8

adopter la culture de celte plante textile partout ol |
elle semblait offrir quelque chance de succes. Au- |

Hinson, planteur & James-Island (Caroline du Sud),
qui a envoyé une balle d'un coton de toute beauté éii-
quete Sea-Island supéricur, — et le professeur W.-C.
Stables, de Baton-Rouge (Louisiane), qui expose
ioute une collection de coton brut de diverses qua-
lités. En réalité, pour un pays ot la culture du coton-
nier a acquis l'importance que tout le monde sait,
ce n'est pas assez. L'Amérique du Nord se dit sans
doute qu'elle n’a plus rien & gagner i faire connaitre
davantage au public manufacturier les qualités du
textile principal qu'elle produit : les Expositions pré-
cédentes I'ont suffisamment classée sous ce rapport,
et elle s'en tient la.

Nous voulons a ce propos dire quelques mots de
la production du coton en Amérique.

Les premiéres traces de I'expédition du Nouveau-
monde, en Earope, remontent & 1747 et n’excedent
pas 7 Dalles. La deuxiéme expédition, de 1770,
s'éleve 4 1,000 kilogrammes. On sait que la troi-
sitme faite en 1784, de 14,000 kilogrammes, suscita
des doutes de la part des Anglais, qui ne pouvaient
admettre que les Ktats-Unis produisissent une telle
quantité de ce textile, 11 0’y a pas un siécle que ce
fait s'est produit, et déji quel chemin parcourn! Si
nous consultons en effet les relevés annuels publiés
par le bureau de I'Agriculture de Washington, nous
arrivons aux chillves suivants qui représentent, pen-
dant les trente-sept dernieres années, l'effectif des
récoltes de coton aux Etats-Unis :

Nombre do balles Nonbee de balles
Années. de eaton. Années. e coton,
3.016.029 4869-70... 3.114.592
3.262,882 4870-7L... [.347.006
2.930.027 2.974.351
2.817.339 2.930.508
4.527.845 4. 170.388
2.939.519 - 1874 3.5827.845

GendlA 309620 2875-76
1858-b9... 3.851.481 4876-77 ..
1859-60... 4.669 670 1877-78.
... B.676.08f 1878-T9,
1861-62. . 4,800,000 1879-80,
1862-63... 1,500.000 4880-81.
186364 . . . 200,000 1881-82 .
186/-65. , . 300.000 1882-83, .
1865-66... 2.151 446 1B83-8.
1866-67. ., 1.951.988 1884-85...
1867-68 . . . h30.893 1885-86. .. G6.A)
1868-69... 2.260.557 4886-87... ...i.....

= T~
1

o oo

Ainsi la production, aprés avoir été pour ainsi dire
nulle pendant la période de la guerre de séeession,
est arrivée 4 plus du double de ce qu'elle était avant

cette époque. Le travail libre a donc amené un ré-
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sultat supérieur & celui qui avait jamais été obtenu | Bahama en 1786, le ¢otonnier Sea Island (G, mari-

du temps de Pesclavage. Nous ajouterons que cette
production n’a pas augmenté en raison de I'exten-
sion de la surface cultivée, mais surtout & cause des
sérieux perfectionnements apportés aux procédés de
culture aprés la guerre, grice 4 l'introduction dans
les plantations de travaillours blancs, qui ont en
moyenne partie remplacé les négres affranchis.

Ordinairement, la récolte a un double emploi: une
partie, la plus grande, est exportée & I'étranger ; le
restant est consommé dans les usines américaines.
Le tableau suivant indique quelles sont les exporta-
tions de cotons bruts faites par les litats-Unis pendant
ces douze derniéres années (chillres exprimes en
millions de livres) :

Pour 1880 1881 1882 1883 1884

L'Angleterre. .
La France... .. 276,9 4668 2144 228,77 4807
L'Allemagne.... 2334 162,56 269,83 181,56 2345
La Russig....... 1338 924 1737 968 67,6
Les autres pays. 4984 4594 251,0 169,0 1998

2,190,0 1.740,0 2,288,0 1.862,0 1.801,0

D’aprés le tableau qui précede, I'Angleterve ab-
sorbe la plus forte proportion du coton américain.

1l est bon cependant de faire observer qu’une forte |

partie des quantités importées & Liverpool n'y font
que transiter et sont réexpédiées ensuite a destina-
tion du Havre ou d'Anvers,

La consommation intérieure du colon aux Etats-
Unis suit une progression remarquable et constante;
elle n'était que de 666,000 balles en 18G5-66, et

.348,7 1.159,2 1,379,7 1.186,2 1.239.1 |

elle ‘a atteint en 1882, derniére aunée relevée, |
1,967,435 balles, Cette consommation, interrompue

un instant pendant la guerre de sécession, se ré-
partit ainsi depuis cette époque : -

Nombre e balles Ssmire de balles
Années, de eotan, Années. d colan,,
1865-66. .. 666,000 A874-75,,. 1.200.473

1866-67- .. 770.000 ‘4875-76... 1.354.102
1867-68., . . 965,666 187677, .. 1.429,005
1868-69. . 926,254 1877-78... 1.0492.400
1869-70. . . 862,626 1878-79. . -1 561 873

-1.795.334
1.938.837
1,964,535
2,137,000

1870-71. 1.162,968 4870-80. ..
18714-72. .. - 1.437.540 1880-81...
4572-73... -1.201,127 IBB1-81...
1873-74. .. 1.321.089 188A-85...

Ces tableauy ne comprennent pas la récolte du
coton-connu sous le nom de Sea Island, toujours
‘comptée &°part par les Américains. Importé des iles

timum ), prospéra rapidement sur le sol des Ltats-
Unis. Depuis, sa culture s'est répandue dans la Caro-
line du Sud, I'Alabama, la Louisiane, la Virginie et le
Texas; sa production, qui avait considérablement
baissé pendant les années qui suivirent la prise de
Richmond, s’est relevée graduellement, et a atteint

| en 1882, derniere année relevie, 37,862 balles :

Années. Nombre de balles Fuids des balles.

livres.
A8 T0: T il s 14.575 " "
L LR o PN 18.352 » »
ABTTR8y ) e v 24.510 " "
1878-79,. -+ . - 26,862 348,50
RETR-Bl A 34.647 351,22
1380-84....-....i- 35,024 306,33
JARLRE. o i e 37.862 S04,64

Del'ensemble destableaux statistiquesque nous ve-
nonsdeprésenter, il résulte que, — comme nousl'avons
dit, — les résultats actuellement obtenus dépassent
de beaueoup le chilfre des récoltes qui ont précédé
la guerre esclavagiste. Les meilleurs rendements
connus avant cette période sont ceux de 1859-60 et
de 1861-62 qui ont été 4,500,000 balles environ ;
depuis 1878, les chiffres de b a 6 millions ont été
atteints et la vaste étendue des terrains ensemences
ehaque année laisse supposer que ce total Jui-méme
ne tardera pas & étre dépasseé.

La part qui revient & chaque Fitat dans la récolte
de 1881-82, que nous prendrons comme Lype, s'éta-
blit comme suit :

Loulsiane. . ..o .q 1,190,708 balles
VHEIG ol S T 752,026 —
Caroline du Nord.....:. 752,026 —
(BT [ R 684 .966 —
Caroline du Sud . . 241.046  —
2 e e T 459,335 —
Ktabinial, b dee el L 265,040 —
Floride ... 59 B 54,879 —
Tennessee et divers, ... 1.278.913 —
5.948.937 balles

Cette culture se déplace ; comme celle de toutes
les autres productions agricoles du pays, elle tend a
s'étendre vers l'ouest, En 1849, un huitieme seule-

| ment du coton récolté venait des Ftats situés a I'ouest

du Mississipi ; en 1859, la proportion était des trois
dixiemes, elle est actuellement des trois huitiémes,
Bientot ce sera la moitié, et le Texas tiendra alors la
premiére place parmi les Ktats productenrs,
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La récolte du coton Sea Island se répartit ainsi
pour la méme année :
Géorgie., .. 27.041 balles

Caroline du Sud. 10.796 —
EeXRSy. L 22
Lowigtanes ) i et 3 —

37,862 balles
Ce rendement est supérieur & eelui de 'année pre-
cédente, qui n'avait été que de 35,021 balles pesant
ensemble 12,479,032 livres. La Géorgie et la Caro-

line du Sud continuent & fournir presque exclusive- |

ment cette variété,

Les fluctuations du prix des cotons aux Ftats-Unis |

sont assez curieuses a observer depuis une cinguan-
taine d’années. En 1835, la livre de coton coitait
20 cents ; la baisse commence en 1837 et continue
avec quelques interruptionsjusqu’en 1860, ot la livre
vaut 11 cents. En 1861, les prix se metlent subite-
ment & augmenter et atteignent rapidement 63 cents
la livre, en 1862 ; 80 en 1863 ; 1 dol. 09 en 1864 ;
et 1 dol. 22 en 1865. La guerre de sécession sévit
alors dans toute sa violence ; les récoltes sont aban-
données et tous les cultivateurs du Sud sont en armes.
L’année suivante, en 1866, les confédérss sont battus,
la pacification se fait peu a peu, et la reprise du
travail et du commerce d'exportation fait tomber le
prixde lalivre de coton a 52 cents. Depuis cetle époque
la valeur du coton a sans cesse suivi une progression
décroissante qui I'a & pen prés ramenée aux prix
antérieurs & la guerre; le tableau suivant en fait foi :

Prix. Prix.
——— ———
Années,  pluseled, moins tlovs, Années, plusded.  maing élod,
1835. .. 20 15 1850.... 12 11
1836, . . 20 12 1860.. . 11 10
48370017 7 1864, 928 11
1838, .. 12 9 1862..; .68 20
1830; ... 16 11 1863. .. 80 S
1840, . . 10 8 1864... 190 32
1844, ... 11 g 1865... . 122 a8
1842. . 9 7 EBO6K et bl 32
1843. . 8 5 1867... 86 15
1844 . 9 b 1868... "33 16
1845, 8 4 $864. . L8 25
1846. 9 6 1870. .. 25 15
1847. 12 7 i a3l e SR 14
1848 . 8 ] TR0 18
4849,/ It 1! G 1878... 21 13
1850... 14 44 1874... 18 14
1801 .. 1B 8 1876, AT 13
1802. .. 10 b 1876... 13 10
18685 11 10 1877 .. 13 10
1804, .. 10 8 1678,. . .42 3
18565« A1 7 b feb R o 9
1856 12 9 1880... 13 10
1857. .. 15 13 1881. .. 13 10
18568. .. " /13 o 188250 48 11

La valeur du coton brat exporié des Ltats-
Unis pendant la derniére année relevée représente
162,304,250 dollars. En ramenant & la méme unité
les cing principaux produits agricoles exportés du-
rant cette période, on pourra juger par comparaison
de Iimportance des transactions auxquelles donne
lien le textile que nous éiudions :

210.,355.520 dollars
162.304.250
116.858.650 —
40,303,149
28.225.250

Chrédaled,. . 0.0.0 ...,
Coton brat. ov. oL
Viandes salées, ..
Huiles minéra'es, .. ..
Yt bl £

Nous ajouterons que, a notre avis, cette culture ne
peut encore qu’augmenter. Le pays ne présente-t-il
pas en effet, pour la culture du cotonnier, I'un des
climats les plus favorables, tant au point de yue du
degré de chaleur et d’humidité que de la répartition
entre les différentes saisons de 'année de la séche-
resse et des pluies ? — Bien des terres excellentes et 4
bon marché, pourvues de moyens de communication
trés développés, ne restent-elles pas encore i uti-
liser? — Bien des Etats, qui pourraient compter parmi
les producteurs et chez lesquels cette culture n’oc-
cupe qu'un rang secondaire, ne pourraient-ils pas,
d’'une année & lautre prendre, rang parmi les coton-
niers ?— Nous citerons parmi ces derniers la Californie,
celle des provinces de I'Union dont les produits sont
les plus variés, qui ne cultive guére que de 350 &
h00 hectares de coton (sans en exporter) dans la
partie située entre la Sierra-Nevada et I'océan Paci-
fique, et chez laquelle, — la situation géographique
par rapport a la France et & 'Angleterre une fois
changée par le percement de l'isthme de Panama,
— la culture du cotonnier peut prendre un dévelop-
pement considérable.

Voici comment on récolte le coton dans U'Amérique
du Nord. '

La récolte se fait pendant les mois d’octobre et de
novembre. A I'époque de la maturité, les gousses
commencent & s’ouvrir, le coton s’échappe en grande
partie de la silique et céde 4 la main sans ancune
espéce d'effort, Ce sont ordinairement des femmes
accompagnées d'enfants qui sont chargées de la
cueilletie ; elles prennent le coton avec la main et le
placent dans un sac en toile suspendu a leur con
elles ont soin de ne pas le tasser, de peur d'écraser
les graines dont quelques-unes sont encore & 1'état
lniteux et tacheraient le duvet, La récolte dure long-
temps, car les gousses ne s'ouvrent que petit & petit.
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il Les cueilleases repassent done dans le plant tous les

: de ne jamais ramasser le coton tombé ou sali par la
il terre. Tout le soin & apporier dans la récolte consiste
k1 a préserver le duvet des corps qui peuvent altérer
sa blancheur, se feutrer avec lul ou produire du
déchet, ou méme des débris qui, sansavoir d'action
directe sur la fibre, nécessitent des travaux longs et
dispendieux pour l'en débarrasser. Chaque fois que

I'extrémité du plant. On peut laisser le duvet la nuit;
| [ mais, comme il s’abimerait s'il était enlevé humide,
\ on ne doit le retirer qu'au mileu du jour, alors que
| le soleil 'a complétement desséché. Le coton est
‘ alors transporté 4 la ferme et élendu, dans des
i | locaux abrités, sur des claies en roseaux ou en
‘| bambou. Les pires ennemis sont 'humidité et les
I rats : humidité non seulement tache le coton, mais
I encore échauffe les graines au point de provoquer
! des incendies spontanés ; les rats, tres friands de la
graine fraiche, causent parfois dans les masses en
dessiccation des ravages considérables.

On sapercoit que le coton est sec lorsque les
I graines, mises sous la dent, ne cedent plus et cro-
|
i

quent légérement. (est alors qu'on peut égrener.

Longtemps on a égrené le coton & la main, au
moyen ‘d’appaveils élémentaires dits & rouleaux
(roller-gins ) ,ou &scies (saw-gins) ; mais maintenant
on nese sert plus guére que d'égreneurs mécaniques.
Ces machines sont bien connues et sont toutes basées
sur des modifications plus ou moins heureuses, ou
sur l'accouplement des anciens appareils 4 la main.
Elles sont la plupart construites par les grandes
maisons anglaises ou américaines qui s'occupent de
la construction des machines a coton : aucune d'elles
ne figure & 'Exposition.

Puisque nous sommes en Amérique, nous deman-
derons au lecteur de le conduire dans les autres
parties de ce continent, afin qu'il puisse se rendre
compte de la situation géographique de la culture du
cotonnier. Dans I'Amérique seplentrionale, cette cul-

dentale, prés de Richmond, en Virginie. Dans 'Ameé-
rique méridionale, elle ne descend pas plus bas que
30> de latitude sud, du cote de I'Atlantique e1 33
du ebté du Pacifique,

.‘Nous n'avons insisté d'une maniére spéciale sor la

le sac est plein, on le vide sur un drap étendu & |

production des Etats-Unis que parce que ce pays

| quatre ou tous les huit jours, selon la température ‘ posséde au point de vue cotonnier, une situation
( 3 qui hafe plus ou moins la maturité, en ayant soin |

exceptionnelle, mise en vedette une fois de plus par
I'Exposition de 1889 ; les autres contrées de cette
partie de 'Amérique peuvent & peine éire mention-
nées. Au Mexique, on recueille du coton pour la

| consommation intérieure ; ais I'état politique de
| cette région ne lui a pas permis, dans ces derniéres

années, de songer & développer la calture du coton-
nier. Les discussions gouvernementales, trop fré-
quentes dans les petites républiques de Guatemala,
San Salvador, Honduras, Nicaragua et Costa-Rica,
qui exporient annuellement de petites quantités
d’excellent coton, mais oit malheursusement le tra-
vail des champs n'est pas en honneur, ont aussi
arrété 'essor qu'aurait pu prendre le développement

| des plantations de cet arbuste. Néanmoins, nous

ture: s'arréte seulement a 40 degrés nord sur la chte |
orientale et & 87 degrés enyiron sur la cote ocei- |

devons signaler que les deux premiéres de ces
petites Républiques ont exposé du coton : dans celle
de Guatemala, nous relevons les noms de MM. Mon-

tana de Cuileo, & Huehnetenango, — Francisco
Munoz, & Guatemala, — ainsi que les expositions

des préfets d'Alta-Verapaz, a Goban, — de (Juezalte-
nango, a Quezaltenango, — de Sacatepequez 4 An-
tigna, — et de Suchitepequez, 4 Mazatenango. Dans
celle de San Salvador, nous remarquons le lot de
coton blanc de pochote pour matelas envoyé par le
village de Quezaltepeque, et le coton oere naturel
exposé par le département de Usulutan. Quant aux
Antilles, qui peuveut étre considérées comme la
terre natale du coton longue soie, puisque Chris-
tophe Colomb, en 1495, fit de ce textile la base des
produits imposés anx Caraibes, et que c’est de la
que les premitres graines furent transportées dans
la Caroline, nous devons constater qu'elles n’exposent
aucun textile et semblent préférer & la culture du
cotonnier celle de la canne & sucre,

Dans I'Amérique du Sud, le Venezuela cultive peu
de coton : on récolte dans les environs de Caracas
une fibre de teinte jaundire qui ne sort guere du
pays. La Nouvelle-Grenade ne récolte aussi que les
filaments qui servent & sa consommation. Dans I'L-
quateur, c’est {out autre chose, et bien que le coton
produit dans ce pays soil presque entierement
manufacturé & Quito, nous devons dire que la cul-
ture du cotonnier a pris une certaine extension : a
I'Exposition cette république est représentée par
M. Alcide Destruge, & Guyaquil, qui expose du
coton de Daule, et par les divers lots envoyés par
la Commission coopérative d'Ambato, 4 Ambato.
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La Guyane, ot la culture du cotonnier avait repris
une certaine activité pendant la guerre d’Amérique, a
cessé depuis longtemps de produire ce textile sur
une grande échelle. Au Brésil, on trouve dans la pro-
vince de Bahia et dans les environs de Pernamboue
un nombre assez considérable de plantations dans
les zones ou Ja culture de la canne & sucre, du
tabac et du café est rendue difficile par la nature du
terrain ou l'insuffisance des moyens de transport.
L’exportation y était tombée de 78 millions 500,000
kilogrammes en 1872 4 12 millions en 18580-81 par
suite de la concurrence des Etats-Unis ; mais depuis
ce temps, elle semble aveir repris, car les exporta-
tions se sont chiflrées dans ces derniers temps de la
maniere suivante :

Le coton du Paraguay est consommé par le Chili;
il s’en trouve quelques spécimens & |'Exposition,
envoves par M. E. Mondiodon, & Assomption. Enfin,
dans ce méme Chili et dans le Pérou, la fibre est con-
sommée sur place ; il en existe cependant des plan-
tations considérables, car le chemin de fer qui tra-
verse les Cordilleres des Andes, passe plus d'une
fois ‘au milieu de champs plantés de cotonniers.
Presque tous ces pays cultivent le cotonnier en arbre.
Ce textile ne figure pas & 'Exposition dans le pavillon
de ces diverses républiques.

Mais dans toutes ces contrées néanmoins, sa culture

n'est pas regardée comme rémunératrice et pou-
vant donuer lieu & une exportation suivie en pré-
sence de la production des Frats-Unis. Il n'y a pas
bien longtemps, en effet, qu'une enquéte recente
a démontré que la plupart des planteurs de I'Amé-
rique du Nord livraient leur récolie a des prix qui
ne leur laissaient qu'un bénéfice extrémement limité,
Siln’y a pas la une évaluation incorrecte du prix de
revient, il faudrait expliquer ce fait par le désir
quauraient les Américains du Nord de décourager
les producteurs de coton des autres pays par un
abaissement volontaire des cours.

Les cotons d’Afrique.

Le type du pays producteur de coton sur le con-
tinent africain, c'est I'Egypte, qui cullive ce textilede
temps immémorial et qui, de nos jours, en exporte

A L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.

d'assez fortes quantités, puisqu’il tient — (aprés les
Etats-Unis et les Indes), — le troisidme rang parmi les
contrées qui approvisionnent les manufactures
européennes. L'Egypte cependant n'expose pas de
coton en 1889 : elle juge sans doute, — comme les
Iitats-Unis, — sa réputation suflisamment assise pour
ne pas- étre obligée de faire les frais d’envoi de ce
textile; son exposition de matiéres premibéres se
trouve uniquement composée de tabac.

La spécialité que ce pays a su se faire de la cul-
ture d'une espece de cotonnier compte pour beau-
coup dans sa renommée comme pays producteur.
Gette renommée date de I'époque ot un Francais,
Jumel, il y a cinquante ans, se promenant un jour
dans le jardin @'un Ture, au Caire, et remarquant
la belle floraison d'une variéié de colonnier, en sema
des graines pour en perpétuer I'espece. Aujourd’hui
le coton Jumel, dont la teinte se rapproche quelque
peu de celle du coton naokin, peut s’exporter faci-
lement en concurrence avec le coton: americain, car

il est plus fin que lui. On pense que dans ces der-
niers temps la culture en a été moins soignée, car la
qualité en a sensiblement diminué.

M. Heuzé, dans son ouvrage: les Plantes indus-
trielles, estime que les cotonniers d’Amérique qui
fournissent & l'industrie le eoton Géorgie provien-

draient de plants Jumel, qu'il appelle &. vitifolium

et que ces cotonniers y auraient été importés des
[indes Orientales en 1805. Nous n'avons pas les élé-
ments pour discuter cette assertion ; mais il faut con-
venir que, dans ce cas, le cotonnier Jumel se serait
bien modifié sur le nouveau continent; ses tiges, ses
rameaux et le pétiole de ses feuilles ont une teinte
rougedtre ; la graine n'est pas lisse comme celle du
cotounier américain; mais lorsqu'elle a été égrende,
elle présente, sur une petite portion de sa surface, un
duvet velouté, verdatre, tout a fait adhérent. Walpers
est aussi d'avis que le jumel ne serait qu'une variété
du G. maritimum.

On a beaucoup parlé dans ces dernié
d'une variété de cotonnier, découverte
ment en I:]g_“htr: en 1876, par un Gopte, dans la
partie supérieure du Delta, au lieu appelé Basket-
el-Sab, et & lagquelle on a donné le nom de bamich
du nom arabe du gombo (hibiscus esculentus), en
raison de sa ressemblance avee cet arbrisseau tex-
tile. Les hotanistes ne se sont pas encore prononces
sur cette espece, dont la qualité de production est &
peu prés celle du coton Jumel moyen : les uns la
regardent comme variété pyramidale du &. mari-

es années
identelle-
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timum ; —d’autres commeun dérive du G. vitifolium;
— d’autresenfin la considérent comme une hybride de
Ulibiscus esculentus; mais il est difficile d’admettre
celtehybridation — fort rare, comme on le sait, entre
genres diflérents. Le grand mérite de cette nouvelle
variété consisterait dans la forme et dans la direc-
tion de ses rameaux, qui sont beaucoup plus courts
et plus divisés que dans la race ordinaire : il en
résulte que la plante, au lien de former un buisson
large & la base et se rétrécissant vers le sommet,
prend I'aspect d’une sorte de colonne portant autant
de capsules bien fournies que le cotonnier ordinaire
tout en occupant moins de place.

Le rendement de la récolte du coton en Lgypte
peut étre évalué en moyenne a 500,000 balles de
500 livres par an, Yoici quel il a été approximative-
ment dans ces derniéres années :

L e RS . Ah5.000 halles
1872 .. 513.000 —
1878, ..... 500,000 —
1874 400,000 —
1875 550,000 —
1876 B
ABTR s =
1881 —

Dans les autres parties de PAfrique, le cotonnier
est peu cultivé. Le climat de ce continent, depuis
I'Algérie jusqu'au Cap, permettrait cependant de le
faire aisément,

En Tunisie, on ne récolte le textile que pour 1'u-
sage des habitants du pays. Dans le Soudan, le
coton n'est aussi employé que pourconfectionner des
haiks aux habitants de la contrée, en mélange avec
de la laine, En Nubie, en Abyssinie, sur la cite orien-
tale d'Afrique, les indigénes se contentent de recueillir
le coton sur les plants & I'état sauvage, sans prendre
la peine de le cultiver. On trouve encore le eoton-
nier & Madagascar, dans les petites iles de Nossi-Bé,
Mayotte, les Gomores, & Angouan et dans l'archipel
des Seychelles, & Natal; mais 'arbuste n'est guére
cultivé en vue de U'exploitation. ;

Dans I'tle Maurice, om exploite un peu de coton ;
mais cetle culture tend de plus en plus & éwre rem-
placée par celle de la canne 4 sucre.

Sur toute la cote occidentale d'Afrique, le plus

une direction intelligente et des bras pour défricher
le sol et donner aux arbustes les soins qui leur sont
néeessaires; or, les ndgres, trop paresseux pour agir

eux-mémes, ne viennent malbeurensement apporter
aucun secours aux efforts des Européens.

Dans notre colonie du Sénégal, le gouvernement
francais, au commencement du siécle, a tenié d'en-
courazer la culture du cotonnier. Des primes allant
de 1,000 & 2,000 francs farent promises aux colons
qui répondraient & un programme présenté. Des
plantations furent faites. A la fin de 1852, il y avait,
dans la colonie, environ un million de cotonniers cul-
tivés, Les résultats cependant ne répondirent pas aux
espérances : le défaut de moyens d'irrigation, plu-
sieurs années consécutives de sécheresse, la difficulté
de donner des soins constanis i ces arbustes sous
un soleil toujours britlant, ont été les principales
causes de ce peu de succés. Aujourd’hui sa culture
est pour ainsi dire abandonnée dans le pays; le
cotonnier est encore exploité par les habitants du
Cayor, du Wallo, du Foutah et surtout au Boudou;
mais le Sénégal n’exporte plus qu'une petite quantité
de coton ecourte-soie de qualité moyenne. En 1861,
un capitaine d'infanterie de marine, M. Ozan, a
cherché de nouveau & développer la culture du
cotonnier chez les indigénes, et il a publié & cette
époque le résuliat de ses essais, D'aprés lui, il est
bien prouvé que le coton du Sénégal est de qualité
marchande, notamment dans le Dargou, et que les
cotons longue-soie et courte-soie peuvent s’y accli-
mater, mais seulement en prenant quelques pré-
cautions; ce qui est & redouter, c'est la dégénéres-
cence des bonnes espéces & cause de la sécheresse,
Comme climat, d’ailleurs, le Sénégal réunit tout ce
qu'il faut pour la eroissance du cotonnier : on sait
que 'arbuste sauvage y est tres commun; il croit
dans les cantons élevés, ce qui le met & labri des
inondations ; mais le produit qu'il fournit est presque
sans valeur pour le commerce européen, et le vent
dudésert emporte souvent au loin la soie des coques
dont la cueilletie n’a pas été faite en temps. Les
femmes sont principalement ococupées a ce service,
elles en confectionnent des tissus qu'elles teignent
avec l'indigotier et qui servent & Bakel et & Saint-
Louis, de monnaie d’¢change sous le nom de
pagnes-sor, (est sans doute un échantillon de coton
brut desting a cette fabrication que M. Ernest Noirot,

| administrateur colonial du Sénégal, a envoyé a I'Ex-
beau coton prospere sans culture, mais il faudrait |

position sous le nom de coton de Sor,

Dans notre colonie d’Algérie, le cotonnier a tou-
jours ét¢ cultivé, Avant la conquéte, la culture en
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élait pratiquée dans quelques localités du Tell, et
les tribus des environs de Collo en récoltaient ce qui
leur était nécessaire pour la fabrication de leurs
vétements. A leur arrivée en Afrique, les Européens
essayérent de donner de I'extension & la culture du
cotonnier en Algérie.
la guerre américaine de sécession qui fit élever le
prix du coton dans les proportions que I'on sait.
De 140,000 kilogrammes en 1863, la production
s'élevad 500,000 kilogrammes en 1864. Elle déclina
un peu apres la guerre. Aujourd’hui, il v’y a plus
que quelques planteurs représentés a I'Exposition
parMAM. Leroy, 4 Castiglione (département d’ Alger), —
Philippe Sanches, & Orléansville (département d’Al-
ger],— et Alfred Dufour, a Biskra. Ces cotons viennent
ordinairement se faive consommer en France ol ils
rencontrent tonjours des preneurs empresses @ aussi
sommes-nous étonnés que la culture du cotonnier
ne s'étende pas davantage dans notre colonie.

Les cotons d’Asie.

Ce sont les Indes anglaises qui produisent en Asie
la majeme partie du coton expédié par ce continent,
CGependant, les Indes n’exposent pas de coton en 1889
et semblent, commel'l"]ff}-‘pl(-:, se fier 4 une renommeée
qui ne parait pas encore & son déclin.

Avant la guerre de sécession, parait-il, les Indes
anglaises produisaient plus de coton que les Kiats-
Unis; mais il faut remarquer que les chiffres publiés
a cette époque dans les relevés anglais de statistique
sont des plus contesiables, car ils résultent non de
documents officiels, mais de relevés par estimation.
C’est ainsi qu'en 1879, alors que, se référant & une
statistique américaine, ils estiment 2 720 millions de
kilogrammes la production des Etats-Unis, ils éle-
vent, par approximation hypothétique pour les Indes,
le méme chillre & 1 milliard 50 millions de kilo-
grammes, en prenant pour base la population et la

quantité moyenne annuelle de coton & usage de véte- |
| terres de la région du Texas, on peut oblenir une

ment consommée par individu (3 kilog. par an) et en
Yy ajoutant celle employée pour d’autres destinations
ainsi que les quantités officiellement constatées pour
'exportation.

De nos jours, la statistique suivante a é1é dressé
par le gouvernement anglais pour exprimer la ré-

L]

colte aux Indes des régions cotonniéres les plus |
importantes — (la production du Bengale n’y figurant
pas) :

Ils réussirent surtout lors de |

Rendoment en

Acres plantds, quintaux

I874-75. vl v.
1875-76, .
1876-77
1877-78....

11,843.769
9,670,994
9.055.630

| 43Pt BECRS s 10,162,580
1879-80... .... 10.708,002
1880-84........ 11,204.630

188483, . ....
1882-83. ..

24,196
13,851,179
13,352,536

La filature indienne enléve annuellement ce que
I'exportation ne peut prendre.

Le textile est sensiblement inférieur a celui d’Amé-
rique. Cette différence dans la qualité a des origines
diverses. Elle tient surtout a la race des cotonniers
de I'Inde, race indigéne de la contrée, qui s’y aceli-
mateety croit parfaitementet qu’on a toujours préférée
aux races américaines qui s'étiolent et dégeénerent
trop vite. Le climatdes Indes — (bien que la chaleur
développée dans ces contrées soit plus intense qu'en
Amérique), — naconvient pas non plus aux plantes des
Etats-Unis, car on n’y peut compter sur une période
de temps sec et beau, qui permette, comme dans le
nouveau monde, de récolter bien et économigue-
ment le coton : la cueillette des gousses aux Etats-
Unis, commencée en octobre se termine en décembre
et se fait en cing ou six fois; la méme opération
aux Indes doit se faire en quinze ou vingt fois, et
donne un déchet double du coton d’Amérique.

Néanmoins, la culture du coton aux Indes, — eul-
tare traditionnelle et fort ancienne, familidre a la popu-
lation laborieuse de ees contrées et qui constituel'une
des principales ressources du pays, sur laquelle le
fermier indigtne compte pour payer le loyer des
terres qu'il occupe, —ne saurait dépérir en ce pays.
Elle ne pourrait méme qu'augmenter si les procédés
de culture étaient plus perfectionnés : on nous a
rapporté en effet que 'usage des engrais était presque
inconnu parmi les indigénes, de telle sorte qu'a
I'hectare on ne savait récolter plus de 75 a 90 kilo-
grammes, alors qu’aux Fiats-Unis, dans les basses

halle de 500 livres par acre, ce qui fait 560 a 570
kilogrammes a I'hectare.

Le cotonnier en arbre croit de préférence dans les
montagnes, et il est cultivé dans 'Himalaya & une
altitude de 9,000 pieds; les espéces plus herbacées
aflectionnent les plaines et le voisinage de la mer.
L'espéce la plus cultivée, 4 feuilles larges et &
grandes fleurs jaunes, préférée surtout parce qu'elle
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produit beaucoup et prospére presque sans soins
dans tous les terrains, est généralement désignée par
les hotanistes sous le nom de G. fndicum ; la soie,
d'un blanc sale et mat, adhére fortement & la graine,
4 tel point qu'on ne parvient pas a I'en débarrasser
complétement. Ces cotonniers se sément sur place,

a deux metres les uns des autres ; quelquefois aussi |
on en fait des haies. Les plantations durent de cing |

4 sept ans, et 'on en fait deux récoltes par an.

Voyons ce qu'est le cotonnier dans les autres
parties de I'Asie, dont aucune, — nous devons le
dire, — n'expose de coton.

Dans la Cochinchine francaise, ce textile est cul-
tivé un peu partout, mais nulle part en grande quan-
tit¢; ilne donnelieu a aucune exportation. EnChine,
la eolture en est plus répandue, mais non cepndant
autant que le permettrait le climat, en raison de la
préférence que donnent les Chinois & I'élevage du
ver a soie ; on sait que ¢'est & Nankin, sur les bords
du Yong-Tsé-Kiang, que se trouve localisée la cul-
ture du coton de ce nom (G. Siamense?), 1l y a de
belles plantations de coton blane aux environs de
Pékin (par 4l¢ latitude nord), & Tien-Tsin, sur le
Péi-Ho, ete. Au Japon, la culture du cotonnier n'est
importante que dans le district de Yokohama; il se
séme en mars et avril et se récolte en seplewbre
et en octobre.

Enfin I'Asie centrale fournit actuellement a la
Russie une partie du coton qu’elle emploie et peut
devenir un pays productewr important. On sait
qu'en ce moment le gouvernement russe fait les plus
grands efforts pour encourager la culture du coton-
nier dans la contrée, et qu'un savant russe, Frodosky,
a la suite d'un voyage d'études en Amérique, s'est
convaineu que la qualité médiocre du coton asiatique
tenait non au climat, mais & l'espéce et au mauvais
nettoyage des graines ;il a été d’avis que le &, Bar-
badense, I'uve des variétés fayorites des Etats-Unis,
pouvait étre introduit avec succés, en raison de la
similitude des climats, entre les parties centrales du
Texas et du Turkestan. 1l ne s'agit ici que du coton-
nier herbacé ; 'espéce en arbre, aprés de nombreux
essais, a bien donné des fibres longues et soyeuses
comme celles de la race américaine ; mais ces fibres
n'avaient pas la méme force : la nature du sol, qui,
comme on le sait, agit d'une maniére si caractéris-
tique sur les productions végétales, doit, dans ce cas,
dtre considérée comme la seule cause de la différence
observée, Un récent rapport du général russe An-

nenkoff, commandant ces provinces, exprime la
méme opinion, et recommande I'adoption du plant
américain, qui, a Taskend, a donné les meilleurs
résultats. Dans ces derniers temps, une société d'in-
dustrielsrusses s'est formée & Moscou pour favoriser

laculture du cotonnier dans |'Asie centrale. Des docu-
| ments statistiques récents montrent d'ailleurs que la
culture du coton prend de larges proportions dans
| ces provinces asiatiques et que la production atteint
annuellement 108 millions dea livres de ce textile,
en partie utilisé dans le pays, et partie envoyé dans
la Russie, qui, par compensation, lui retourne une
grande partie de tissus fabriques. Celte production
ne pourra qu'augmenter lorsque le chemin de fer
transcaspien, entiérement terminé, en rendra le
transport moins onéreux.

Nous citerons encore, parmi les pays productenrs
de ce continent, I'Asie Mineure. Le cotonnier y est
cultivé & Smyrne, 4 Salonique, dans I'ile de Chypre,
4 Alep, & Alexandrie, sur les cotes de Syrie, et ¢’est en
ces différents points que les récoliesdes environs, —
qui donnent des produits bien inférieurs & ceux
d’Amérique, — viennent se réunir pour étre expédiés
de la en France et en Angleterre.

Les cotons d'Océanie.

Parcourons maintenant quelques-uns des archipels
du Grand Océan.

Les tles de la Polynésie, situées au nord du
hoe degré de latitude sud, seraient propres & la eul-
ture de toutes les espéces de cotonniers; mais l'irré-
gularité, le caractére volcanique de leur sol, les dif-
fieultés d'arrosage et la paresse des indigénes sont
autant de causes qui s'opposent a l'extension des
plantations.

Depuis la guerre de sécession américaine, on
exporte du coton des iles Fidji. Comme dans tous les
pays qui ont profité de cette circonstance pour cul-
tiver le cotonnier, les exportations de ce textile,
apres avoir été relativement considérables, ont Sensi=
blement déeliné, Aujourd'hui la culture de cet arbuste
est spécialement concentrée sur les bords de la
riviere Rewa-Rewa ; le coton qu'il produit est extré-
mement fin et recherché.

La culture du coton est aussi en faveur a Tahiti,
oil l'on emploie les Chinois pour la culture, et les
indigenes pour la récolte; mais on en exporte fort
| peu. La production de cette ile est représentée a
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I'Exposition par une jolie collection de coton en
graines et en balles, envoyée par M. Tati Salmon,
de Papara.

Aux tles Gambier, le coton n'est cultivé que par les
naturels du pays,

En Australie, on ne trouve de plantations qu'aux
Nouvelles-Galles du Sud, ot les colons a
dirigent en trouvent un facile débouché.

Le colon eroit naturellement & la Nouvelle-Ca-
lédonie, représentée & I'Exposition par les envois de
MM. Lucien Beaumont, & Moindou, et De Gresland, a
Dumbéa; — aux iles des Navigateurs, aux Wallis, en

Malaisie, aux Moluques et dans larchipel des Gé-
lebes; — mais il ne sert qu’a I'usage des babitants
de ces contrées.

Les cotons d'Europe.

La culture du coton en Europe est: actuellement
secondaire : un éwé trop humide, une arriére-saison
trop froide suffisent pour rendre la floraison tardive
et empécher la graine de mirir.

En France d’abord, on n’a jamais fait que quel- |
ques essais sur les bords de la Méditerranée ; mais

ceux-ci n'ont toujours abouti qua la production de
quelques capsules & peu prés mares, sans valeur
industrielle.

En Espagne, la culture du cotonnier, qui pourrait
avoir quelque. chance de succes, et qui a toujours
abouti 4 d’excellents résultats d’apres les essais faits
4 Motril, aux envirous de Grenade et a Iviza, doil
céder le pas & celle des vignes et des céréales qui
sont plus dans les traditions du pays.

Il n'en est pas de méme en ltalia, ol la coliure du
coton est fort ancienne, sans avoir jamais été cepen-
dant considérable. Les cotons de Castellamare, de la
Pouille et de la Sicile sont depuis fort longlemps
exceilents et rechercheés. Les obstacles qui se sont

commencement du siécle, lorsque les guerres du
premier Empire entravérent le commerce maritime
entre I'"Angleterre et I"Amérique, et aussi pendant la
guerre de sécession.

Enfin nous citerons encore, en Europe, la Gréce
parmi les pays producteurs ; les plantations y oecu-
pent 10,000 & 11,000 hectares, et la production
annuelle est d’environ 7 millions de kilogrammes.
(est la seule contrée européenne qui soit repré-
sentée all'Exposition : nous y relevons les collections
de coton blane envoyées par la commune d'Argos
(Argolide et Corinthie); — de coton blane el jaunatre,
de M. Antoine Calaconas, 4 Naxos (Cyclades); — de
coton blane, de M. .-G, Gryllos, encore de Naxos; —
de M. Jean Matsas, de Paros, également dans les
Cyclades ; — de M. Georges Manoussos, de Levadia
(Attique et Beotie), —et de M. . Zappas, de Triccala.

Les pays consommateurs.

Nous venons d'indiquer dans ses grandes lignes ce
qu'est actuellement la production du coton dans le
monde entier; on pourrait i ce propos nous demander
de mettre en regard quelle en est la consommation.

Dans un ouvrage publié tout récemment, en 1887,
a Stuttgart, le docteur Von Neumann-Spallart —
(Uebersichien der Weltwirthschaft) — estime qu'une
premiére partie du coton produit dans le monde
entier — la plus importante — est consommee par
I"Angleterre. La consommation de ce pays s'est acerue
pendant le dernier demi-sitéele, de 350 pour 100,
puisqu'elle n'était, en 1836-1840, que de 1 million
14,000 balles de 400 livres ; — qu'elle sest élevée en
moyenne, de 1876 4 1880, 4 3 millions 137,000 balles,
et qu'elle a atieint, pendant les quatre dernieres
années, & millions 700,000 balles.

Apres I'Angleterre, vient le continent européen

dans son ensemble, dont la consommation a aug
menté, durant la méme période, de 650 pour 100,
soit de 521,000 & 3 millions 400,000 balles.

toujours opposés & l'extension des plantations dans
ces contrées sont la brieveté relative de la saison
chaude, méme dans la partic méridionale du pays,
et le peu d’abondance des pluies de printemps et
d'été qui nécessitent des irrigations constantes; quel-
quefois la floraison n'a pas lieu avant le commence-
ment d'aoiit, et, & la fin de ce mois, les nuils
deviennent fraiches, ce qui fait tort & la matu- |
rité des capsules, et partant, & abondance de la
récolte. Bien souvent cependant on a essayé d'activer
la culture du cotonnier en Italie, principalement au

Au troisitme rang, il faut placer la consommation

des Etats-Unis, qui dépasse toutes les autres en ac-
croissement, puisqu’elle o décuplé, en passant de
242,000 balles, en 1840, 4 2 millions 137,000 balles, |
en 1884-1885.

La quatrigme partie de la production est en ma-
jeure partie consommée par industrie indienne.
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Les marchés régulateurs.

Les marchés européens qui donnent la note par
les cours et les transactions sont ceux de Liverpool
el Londres, en Augleterre, et du Havre, en France.
Nous allons dire quelques mots de chacun d’eux.

La place la plus importante est celle de Liverpool.
Le commerce officiel y est centralisé entre les mains
de courtiers, qui forment dans cette ville une Asso-
ciation puissante et nombreuse, jalouse de sa dignité,
wadmettant un négociant parmi ses membres qu'a-
prés un stage prolongé dans le négoce des cotons
bruts.

Les régles qui dirigent le commerce de ce textile
ont é1é formulées sous le titre : Laws and usages of
the Liverpool Cotton Brokers Association. D'aprés
elle, il est stipulé que les aflaires se font exclusive-
ment par courtiers : les unes sur place, et pour les-
quelles le courtier chargé de la vente a chez lui,
dans ses bureaux, disposés de la maniére la plus
favorable pour que la marchandise soit bien éclairée,
les échantillons dont il est chargé d'opérer la vente;
les autres qui se rapportent au coton en charge dans
un port producteur ou en mer. Le courtier porteur
d'ordres d'achat, vient alors voir les échantillons chez
le vendeur, ou les fait transporter chez lui afin de
débattre les prix et conditions du mavché. Ges échan-
tillons, roulés dans de grandes feuilles de papier,
sont toujours accompagnés d’une étiquette (sumple-
ticket), indiquant les conditions de vente offertes et
plus tard celles aceeptées, lanature du coton, sa pro-
venance, le nom du navire qui I'a apporté, et men-
tionnant si le coton est venu sur le pont dunavire, ou
si, depuis, il a ¢été emmagasiné dans une cave.
Lorsque l'affaire a éié conclue, le courtier vendeur
livre & son confrére acheteur la marchandise vendue,
et ce dernier lui paye, dans un delai de dix jours, le
prix de la vente.

De Tintervention de deux courtiers, il résulte que
le coton doit deux courtages : 'un au courtier ven-
deur, I'autre au courtier acheteur. Ce courtage ne
peut &ire moindre de 1/2 pour 100 sur chaque tran-
saction ; néanmoins, par une délibération de no-
vembre 1854, I'Association a décidé que « lorsque le
coton livré a été précédemment acheté ou vice versa,
la seconde commission peut étre  la discrétion du
courtier. »

L'dchantillonnage est le début de toute affaire en
coton & livrer, Les échantillons sont généralement
pris par le courtier 4 I'une des extrémites de la balle,
& raison de quatre onces environ par balle; en outre,
toute balle est échantillonnée sauf lorsqu'il s'agit des
sortes des Indes orientales. L’exception faite en
faveur du coton des Indes vient de ce que les expor-
tateurs de ce pays assortissent les balles avant de les
envoyer en Europe, alors que dans les autres pays
producteurs, et notamment en Amérique, on expédie
le coton sans aucun triage et tel qu'il arrive des
plantations : il arrive méme trop souvent qu'une
méme balle contient des cotons de qualités tres dif-
[érentes ; cependant, quand le coton des Indes a é1é
avarié, on échantillonne quand méme chaque balle
séparément.

La vente et I'achat des colons sont constatés par
un échange de lettres entre les eourtiers. Ces letires,
copiées par l'expéditeur sur un registre spécial,
mentionnent :

1° La quantité de coton vendue;

2¢ La provenance de ce coton et la qualiié & livrer;

3° Le prix de vente (généralement stipulé pour
une qualité type, le middling par exempla);

h* Le lieu de la livraison ;

5° L'époque de la livraison, quand le coton est &
terre ou & bord dans le port ;

6° Les noms des courtiers vendeurs et acheteurs;

7° Les termes et modes de payement : a dix jours
espéces et 1 1/2 pour 100 d’escompte.

Les cotons sont classés a Liverpool, a I'origine, en
(uatre grandes sortes :

1° Américains ;

2° Brésiliens ;

3¢ Des Indes occidentales ou des Antilles ;

fe Des Indes orientales.

La troisieme sorte comprend en outre, en dehors
des eotons des Antilles proprement dits, les cotons
d’Egyptc, de I'Asie Mineure, de la Gréce, de Tahiti,
d’'Afrique et du nord de 'Amérigue du Sud. Voici
du reste la subdivision de chacune d’elles, d’aprés la
cote officielle de I'Association des courtiers :

1° Lescotons d'Amérique s’y subdivisenten: a Sea-
Island et Florida Sea-Island ; — &) Upland et Mobile ;
— ¢ Texas et Orléans ;

2" Les cotons du Brésil se clagsent en : «) Per—
nam, ete.; — b) Ceara, Aricati, etc.; — ¢ Paraibo;
d)Santos; — e/ Bahia, Caracas; — [} Maceio; —
¢) Maranham ;

3 Les cotons des Antilles en : a)Egyptien et Egyp-
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tien blanc; — &) Smyrne, Gréce; — c) Fidji,
Sea=Island ; — o) Antilles; — ¢) Haitien; — /) Tabiti
Sea-Island; — g) La Guyera; — &) La Guyera
Sea-Island; — 7 Peruvian Rought et Peruvian soft

Staple; — ) Peruvian Sea-Island; — k) Africain ;

h° Et les cotons des Indes orientales en : # Surates
(subdivisés en Hingenghaut, Saw-Ginned Dharwar,
Machine-Ginned Broach, Dollerah, Oomrawuttee,
Mangarole Comptah, Seinde); — #! Bengal; —
¢) Rangson; — d) Madras Tinnevelly et Madras
Western.

On trouve encore parfois d’autres sortes citées,
comme, patexemple, parmiles cotons d’Amérique, les
Boweds sur les circulaires de MM. Ellison et C°: mais
ceci a peu dlimportance, car, dans chacune des
grandes sortes, les variétés principales servent de
base 4 ['établissement des cotes et 4 la conclusion
des marchés, De plus, indépendamment de la classi-
fication d’origine, il y a encore la classification sui-
vant la qualité en sept sortes : middling fair, fair,
good fair, fully good fair, good, good to fine, et fine.

Toute facture porte en téte la mention suivante :
« Sujel aux regles et usages de |"Association des cour-
tiers de Liverpool. Payement dans les dix jours sous
déductionde 1/2 pour 100 d'escompte » — et quelque-
foisces mots : « Toutes réclamations pour coton frau-
duleusement emballé, avarié ou non marchand, sont
admises an cours du coton sain 4 la date du retour,
s'ily a lieu, pourvu que la réclamation soit faite dans
dix jours et trois mois de la date de la facture. »

Cette facture mentionne alors, en dehors de I'achat
proprement dit, tous les frais faits sur place acquittés
par le courtier acheteur, — (échantillonnage, récep-
tion, manutention, transport, expédition, courtage,
telégrammes, commission, ete.), — ainsi que les
déductions d'usage : celles—ci comprennent le poids
des cercles qui retiennent les balles, calculé sur le
pied de 343 pour 100 balles, le poids moyen admis
élant de 16 livres par 10 cercles; — puis le double
draft (inscrit sous les initiales DD), bonification de
2 livres par balle sur les cotons d’Amérique, du Breé-
sil, de Surate et d’Egypte; — le draft (D), autre boni-
fication de 1 livre par balle sur le poids net du coton
facturé ; — enfin la tare qui est caleculée de deux
maniéres, soit en I'élablissant telle quelle est, soit
d'aprés 'usage pour les cotons des Indes de 13 livres
par balle qui n'excéde pas 315 livres en poids brut
ou 15 livees pour la balle qui dépasse ce poids, et
pour les autres cotons de 4 livres par 112 livres, Pour
etablir la tare réelle, on opere sur & balles quand le

| journée ; elle renferme des indications sur les affa

lot ne dépasse pas b0 balles, sur 7 s'il comprend de
50 & 70 balles et sur 10 §'il dépasse 70 balles.

Quant aux frais pour venir du lieu d’expédition
en Angleterre, ils sont fort variables et comprennent
le fret, 'assurance maritime, les droits de dock et
de ville, les frais de débarquement, factage, trans-
port, réunion, échantillonnage, raccommodage des
balles, magasinage, assurances contre lincendie,
télegrammes, courtages, intéréts sur les frais pen-
dant la traversée, commission de banque sur les frais
et le draft, ducroive, ete. Pour venir d’'Amérique a
Liverpool, ces charges alteignent presque un sixiéme
de la valeor du coton; mais elles n’atteignent sur les
cotons des Indes qu'un neuviéme & un onziéme sui-
vant que le transport a lieu par voilier »iu Le Cap, ou
par steamer via Suez,

Le poids des balles qui sert & établir le [ret est, —
d’aprés I'Association des courtiers, — de A68 livres
par balle pour le mobile, 4132 pour les autres sortes
américaines, 384 pour le Surate, 300 pour le Ben-
gale, etc.: mais, en pratique, on constate des diffé~
rences assez considérables sur ces chillres ; les balles
qui pesent le plus sont celles r.l'l':jgyplc (495 & 602
livres), celles qui pésent le moins sont celles du
Brésil (150 & 165 livres).

Les fransactions qui concernent le coton brut ont
lieu & la Bourse de Liverpool tous les jours, de
dix heures environ & trois heures, dimanches et jours
de fdte exceptés : elles sont soigneusement notées
par I'Association des courtiers, et relevées dans deux
circulaires, I'une quotidienne, I'autre hebdomadaire.
La circulaire quotidienne ne présente pas toujours le
degré d’exactitude le plus absolu, car les renseigne-
ments qui y sont insérés sont recueillis rapidement,
alors que les intéressés eux-mémes ne savent pas
toujours le vrai résultat des opérations de leur
s

du jour, sur celles traitées la veille aprés la ferme-
ture du marché, sur la sitnation des places améri-
caines et anglaises, et enfin quelques statistiques,
La circulaire hebdomadaire a beaucoup plus d'im-
portance, en raison de I'exactitude qu’on exige des
chiffres qu’elle renferme;elle est publiée 4 la datedu
jeudi soir et arréiée le vendredi matin & dix heures
A la réunion hebdomadaire des courtiers ; un comité
de I'Association, chargé spécialement de sa rédac-
tion, est nommé chaque année en Assemblée géné-
rale; c'est lui qui surveille et inspecte les échan-
tillons-ty pes appartenant a I'Association, — qui guide
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les courtiers dans I'élablissement des cotes officielles,
qui charge tour & tour une liste de maisons de
recueillic et préparer la statistique des ventes, ainsi
que les exportations el spéculations de chaque
semaine, — et qui finalement soumet ses rensei
ments & I'assemblée hebdomadaire.

Cette circulaire contient la cote officielle de la
semaine, — la cote de la semaine correspondante de
I'année précédente, — les chiflres des importations,
ventes et expéditions pour chacune des subdivisions
des quatre grandes sortes indiquées plus haut, — les
quantités prises par le commerce depuis le commen-
cement de l'année, — le stock de chaque sorte a la
date de la circulaire, diverses slatistiques, —
enfin la situation de I'encaisse métallique de la
lanque d’Angleterre.

o—
Selgne

Apés la place de Liverpool vient celle de Londres;
celle-ci ne s'occupe presque exclusivement que des
cotons des Indes orientales, Ces cotons lui sont expé-
diés des ports de Bombay, Calcutta, Madras, Tuti-
corin (Ceylan), Kurrachee el Rangoon, en balles cer-
clées le plus souvent de fer, parfois de cordes, va-
riant de 320 & 350 livres pour les Madras et de 370
a 390 pour les Surate.

Le commerce des cotons bruts y est, comme &
Liverpool, concentré entre les mains de courtiers qui
forment une Association fort importante dite London
Cotton Brokers Association, Elle publie aussi deux
circulaires :
Report), indiquant la tendance du marché, les cours
du jour, le chiffre desaffaires traitées en coton dispo-
nible, A terme et & arriver, et quelques renseignements
sommaires sur le marché du jour & Liverpool; —

l'autre hebdomadaire, publiée le vendredi, résumant

les affaives faites depuis le vendredi précédent, et
contenant 'indication de 1'état du marché, le chiffre
des ventes de la semaine, les prix payes, la cote
officielle, le nom des navires & arriver et un certain
nombre de renseignements statistiques.

1l suliit de consulter ces cotes pour voir la place
qu'y occupe le coton des Indes. Les diverses sortes:
Surate, Madras, Scinde, Bengale et Rangoon, s'y
subdivisent :—lesSurate en Hingenghaut, Saw-Ginned
Dharwar, Machine-Ginned Broach, Dhollerah, Oom-
rawultee, Mangarole et Gomptah; — les Madras en Tin-
nevelly, Western, Northern, Cocanada, Coimbatore,
Salem, etc. — Les autres sortes cotées sont les cotons
des Antilles, du Brésil, Africain, Australien et Fidji,
Sea Island kinds et Tahiti.

I'une quotidienne (the Daily Cotton |

Dans les diverses sortes des Indes quelques-unes
servent de type constant; ainsi sont le Dhollerah et
I"0omrawuttee pour les Surate, — le Tinnevelly pour
les Madras. Les qualités commerciales sont les
ordinary, middling, good-middling, middling fair,
[air, good et fine.

Tandis que les cotons du Liverpool servent en
majeure partie 4 approvisionner la consommation
britannique, ceux de Londres sont réexportés pour
le continent par Anvers, Hambourg et un peu Le
Havre. Les usages de la place de Londres sont les
mémes qu'a Liverpool.

En France, le grand marché du coton brut est
Le Havre. Ici, le commerce de ce textile differe
essentiellement de ce qu'il est en Angleterre; les
allaires s'y font bien aussi par courtiers, mais ceux-
ci ne sont ni importateurs ni spéculatenrs; ils se bor-
nent simplement & mettre acheteur et le vendeur
en présence, et & constater les clauses et conditions
de chaque opération ; aussitot une affaire conclue,
leur réle cesse, et ils ne prennent part ni & la livrai-
son, ni au payement, ni aux discussions qui peuvent
survenir, sinon lorsque les parties ont recours a eux
pour un arbitrage ou un réglement amiable. De plus
il 'y a qu'un intermédiaire en jeu, ce qui fait que
le eourtage n’est plus que de 1/4 pour cent pour
chaque partie.

Comme & Liverpool et & Londres, le courtier a
dans ses bureaux les échantillons de coton & vendre.
Quand il a trouvé acheteur et que celui-ci acceple
les conditions de la vente, il déclare & cet acheteur
le nom du vendeur et & ce dernier le nom de l'ache-
tenr, et rédige sur papier timbré une sorte de proces-
verbal de I'opération, véritable contrat signé par les
parties, et qui reste entre ses mains pour faire foi
si besoin était.

Le coton disponible se vend au Havre au demi-
kilog., qualité vue, reconnue et agréce; mais la
cote s'établit par 50 kilogs. Les ventes se font aux
conditions suivantes : — 1° pour les cotons d'Amé-
rique, des Antilles et d’Algérie : fare i pour cent sans
cordes; don (correspondant au draft anglais) 1/2
pour cent pour pieces et bords ordinaires;
surdon (analogue au double draft), 1/2 pour cent
pour pieces et bords extraordinaires et toute réfrac-
tion quelconque, sauf pour mouilles et avaries,
seches qui doivent étre arbitrées : l'usage n'ac-
corde pas le surdon sur les Géorgie et Algérie
longue soie, lacheteur ayant le droit de faire
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arbitrer pour tontes choses, piéces et bords
ordinaires exceptés; de plus, les balles carrées des
cotons des Ktats-Unis doivent se livrer sur quatre
cordes; — 2° pour les cotons d'Egypte, la tare est
de & pour centsans cordes, le don de 1 kilog. par
balle, le surdon de méme; — 3" pour les cotons de |
I'Inde, la tare est de & pour cent avee cordes, le don
de 1/2 pour cent, le surdon également; — 4° enfin
pour les cotons de la Méditerranée, dn Levant,
de Chine, du Japon et autres non dénommés, on
prend la tare réelle.

Le coton se vend & quatre mois quinze jours, mais
il peut étre payé comptantau momentde la livraison
sous déduetion de 6 ponr cent d’escompte, Lalivrai-
son doit se faire, pour le coton disponible, dans les
quinze jours qui suivent la vente, et ne peut étre
interrompue lorsqu’elle est commencée. Les doubles

emballages, surcharges intérieares, pierres, pépins

en masse, tous corps éfrangers en un mot suscep- |

tibles d’angmenter faussement le poids des balles,
sont extraits avant le pesage. De plus, les acheteurs
ont le droit :

1° En renoncant au surdon sur une plusieurs
marques entiéres, de [aire arbitrer pour toutes
choses, pitces et bords ordinaires excaptés ;

2° En abandonnant le don et le surdon, de réclamer
la tare réelle, et alors de faire arbitrer pour toutes
choses. Pour le pesage, il est accordé un demi-
kilogramme de trait pour les balles au-dessus de
60 kilogs seulement. Bien eniendn, la tare, le don
et le surdon en pourcentage se prennent sur le brut,
réfractions déduites, et se déduisent simultanément
de la facture.

L’échantillonnage se fait de la méme maniére au
Havre que sur les places anglaises, 4 cette exception
prés qu'on ouvre la balle sous la marque méme et
non a une extrémite.

Il y a sur cette place trois catégories de courtiers :
les uns assermentés et agréés, ayant en quelque
sorte une existence officielle: ce sont les moins
nombreux; les autres, libres, forment 1'association
des Anciens courtiers du Havre; les autres enfin
n'ayant aucune attache avec les précédents, et libres
comme les seconds. Les deux premiéres catégories
publient chaque semaine chacune leur circulaire et
leur cote : l'une et I'autre sont généralement d’ac-
cord,

On cote surla place sept qualités, comme & Liver-
pool : le trés bon, le bon, le trés ordinaire, I'ordi-
naire, le bon ordinaire, la bonne marchandise et le

choiz. Les sortes principales qui figurent sur les
cirenlaires sont : — 1° les cotons des ]"ltms—Unis, qui se
subdivisent en Néo-Orléans, Texas, Mobile, Géorgie
et Floride ; — 2° les cotons du Brésil, classés en Per-
namboue, Bahia, Rio-Grande et Para, Maragnan,
Maceio, Sorocaba, Para et Ceara, Minas; — 3° les
cotons de la cite ferme, comprenant les Cumana L. S.
et C. 8. et les Cathagéne; — 4°les cotons de la Gua-
deloupe, de Haiti, d'Egypte, du Pérou indigéne et du

| Pérou C, S., sans subdivision: — 5° enfin les cotons

des Indes qui se subdivisent en Surate et en Madras
et divers, les premiers classés en Saw-Ginned
Dharwar, Huigenghaut, Oomrawuttee, Broach, Broach-
Machine, Dhollerah et Bhownuggur; les seconds en
Tinnevelly, Madras, Cocanada, Bengale, Scinde et
Kurrachee, & peu prés comme & Londres et & Liver-
pool.

GHAPITRE 1L

Le lin et le chanvre bruts.

Le lin [Linum usitalissimum, L.) est Tun des fila-
ments végétaux qui se présentent sous la plus grande
variété d'aspeet. Laculture et le rouissage modifient
profondément ce textile : il suffit pour s'en con-
vainere de constater les différences sensibles qui
existent entre les filasses grossieres envoyées par la
Russie & I'Exposition et les produits fins et soyeux
de la Belgique, dans la section de ce pays; — entre
les lins souples et gris bleu rouis dans la provinee
d’Anvers et les fibres nerveuses et jaunitres rouies
dans la riviere de la Lys, en France. Les différences
dans la longueur et la foree ne sont pas moins sen-
gibles. Un seul fait cependant caractérise bien toutes
les variéiés, ¢'est qu'en [roissant fortement entre les
doigts un - faisceau de filasse de provenance quel-
conque, ce faisceau se divise avec la plus grande
facilité et devient d’'une douceur et d’une souplesse

extréme tout en conservant une grande ténacité.

Le chanvre (cannabis saliva, L.) est plus long et
plus grossier; il forme des rubans plus ou moins
larges, mais la culture et le rouissage en modifient
aussi sensiblement I'aspect et la couleur. Les uns,
comme ceux exposés par 1'Ttalie, sont donx et soyeux
comme le lin; d’antres, comme ceux de la Russie,
sont durs et raides; de méme, les filasses sont jaunes,
| blanches, vertes, brunes, gris foncé et quelquefois

SUPPLEMENT 4 1/INDUSTRIN THXTILE DU 10 JUILLET.
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presque noires, suivant le mode de traitement. Mais |
elles ne s'affinent pas autant que le lin; lorsqu'on |
les froisse entre les doigts, elles deviennent tout sim-
plement plus souples, mais se divisent fort irrégu-
lierement.

On explique facilement cette différence dans la
facilite de division des fibres, lorsqu'on examine
seientifiquement ces fextiles au microscope. Celles
du lin paraissent indépendantes les unes des antres,
tres transparentes, d'un diamétre uniforme sur une
grande longueur; on dirait des tubes de verre & pa-
rois épaisses ayant en lenr milieu un canal capillaire
d'une finesse extréme et souvent tellement plein qu’il
n'est pas transparent; leur souplesse est telle que,
lorsqu’on les froisse fortement, on apercoit sur dif-
férents points des renflements qui indiquent des
points de flexion.

Celles du chanyre, au contraire, semblent agglo-
mérées en faisceaux compacts et ne peuvent
souvenl élre isolées sans quon les déchire; elles
sonl moins transparentes, fort irrégulieres en
largeur, quelquefois pleines et presque lisses,
plus souvent fortement eannelées avec un grand
nombre de stries dans le sens de la longueur ;
lorsqu’on les soumel a un froissemenl un peu
violent, il se détache des fibrilles du corps de
la fibre, et rien de plus.

La longueur au microscope des fibres élémen-
Laires parait varier pour le lin entre 0%,29 et 07,30
avec un diamétre de 0™,20 & 07,25, suivant les
provenances, pour le chanvre entre 0,005 et
0,055 avee un diametre de 0,015 & 0,025, Le
chanvre, comme on le voil, est trés sensiblement
plus gros que le lin.

Vétillard a déferminé de la facon la plus carac-
{éristique, entre tous les micrographes (Wiesner,
Schlesinger, Schacht, efc.), la maniére dont ces
textiles se comportent sous l'action des réactifs
el notamment de la liquenr d'iode. Avec celte
derniére le lin se colore en bleu el le canal inté-
rieur en apparait sous forme d'une ligne jaune
plus ou moins fine ; le chanyre se colore aussi en
blen ou en verditre, mais la cavilé intérieure ne
présente pas de dépdl coloré en jaune. Les sections
rendent cetle réaction fort nette : — dans le lin,
on remargue alors au cenlre de la coupe un point

jaune tres apparvent; — dans le chanyre, autour
de la coupe bleue esl circonseril un mince filet
jaune qui lui donne justement un Lon verdilre
caractéristique.

18 LES INDUSTRIES TEXTILES

Le rouissage et le teillage depuis 1878,

Depuis la derniére Exposition, les proeédés
ruraux usuels de rouissage et de Leillage onl été
I'objet de recherches nombreuses qui, si elles
n'ont pas absolument abouti & un résultat satis—
faisant pour tout le monde, méritent pour le

| moins d'élre mentionnées dans ce travail. Le pro-

cédé Parsy pour le ronissage et le systéme Cardon
pour le teillage ont été les principales solutions
quiaient ét¢ proposées et realisées. Pour bien nous
rendre comple de ce qu'ont élé ces procédés, il
nous semble auparavani nécessaire de fournir
quelques explications.

On sait que les inconvénients du rouissage rural
sont multiples. Par exemple, si I'on rouit le lin &
I'eau, il faur le sécher, et sil'on rouit ce méme lin
sur terve, il faut I'y étendre poignées par poignées ;
dans I'un et I'autre cas, on est obligé de sacrifier,
pour le séchage ou I'étendage des pailles, d'immen-
ses espaces de terre qui généralement cofitent cher
et qui seraient plus avantagensement exploitées pour
la culture, C'est la un premier inconvénient. — Autre
exemple : pendant que ce lin séche ou est étendu,
il peut suryenir des orvages ou des coups de vent;
en cas d'orage sur le lin roui & l'eau, la pluic lave
la paille, la dépouille de sa graisse et déprécie
considérablement le produit; en cas de vent sur le
lin roui sur terre, les tiges sont mélées, enchevétrées
les unes avee les autres, et I'on se voit obligé d’en-
voyer dans les champs un nombre considérable
d’ouvriers pour les recueillir et recommencer I'opé-
ration en cours. C'est 1a un second inconvénient, non
moins réel que le premier. Enfin si I'on songe &
'odear écceurante et nauséabonde qui se dégage deg
routoirs & I'eau et & la contamination des eaux qui
en est la conséquence, si I'on suppute les pertes
quoceasionne au cultivaleur une opération qui
dépend entiérement de la température, on comprend
facilement combien une invention qui met tous ces
eriefs & néant a le droit d'étre considérée par les
intéressés comme féconde en résultats importants.
('est pourquoi il a été désirable de tous temps que
le lin pit étre roui industriellement; il n'est pas
gtonnant, dés lors, que le nombre des chercheurs et
inventeurs qui ont étudié cette question ait 6té
considérable.

Ces chercheurs, quels sont-ils? C'est ce que nous
allous indiquer.
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Un Américain, Schenck, imagina le premier de
rouir le lin & l'ean chaude. Il avait remarqueé, aprés
quelques expériences, que les pailles chauffées a
I'eau et teillées epsuite donnaient parfois une filasse
conyenable, et il vint en Europe ot il installa, en
Irlande, quelques chaudiéres & rouir. On peuat trouver
la description compléte et détaillée de ce sysiéme
dans l'enquéte que Payen et Moreau furent chargés

de faire en 1830 et 1848 sur le rouissage, par ordre |

du gouvernement.

La méthode américaine consistait & faire macérer
le lin dans une eau dont ou élevait peu 4 peu la tem-
Ill“:l'ﬁ[u]"t_.‘ au ”l()h'('ﬂ'l (Il‘_! la \'H])elil' el L’[ll’(‘)n I'ﬂnin{c!liiit
pendant quelque temps au méme degré. Les cuves-
routoirs ot 'on placait les pailles, d'une contenance
de 700 & 1,000 kilogr. environ, étaient en bois cerclé
de forme cylindrique ou ovale, afin de mieux ré
& toute pression. Elles portaient intérieurement deux

ister

fonds 4 claire voie, l'un sur lequel reposaieut les |

tiges, l'autre que P'on placait au-dessus des hottes
lorsque I'eau avait empli le récipient afin de les em-
pécher de remonter & la surface, et qu'on y main-
tenait au moyen de boulons. Des tuyaux de vapeur
circulaient sous le premier fond, toujours maintenu

& une hauteur convenable : la température de I'eau,

au début de 15° environ, devait étre élevée avee le

plus de gradation possible, de maniére & n'atteindre
le chifire normal qu'au Dbout d'un certain temps;
& ce taux, on maintenait la température au degré
oil elle était. Le point de chaleur fixe et le temps
quon devait mettre pour y arriver étaient choses
qui ne pouvaient étre positivement fixées. Schenck,
Iinventeur du procédé, indiquait 90 degrés Fa-
renheit, soit 32 degrés cent

ades ; mais la plupart
de ceux qui employaient ce systéme échelonnaient
le taux de la température dans les 10 degrés
du dessous. Il ne fallait que soixante heures de
macération si 'on maintenait la température indi-
quée par Schenck et huit heures de gradation
de chaleur ; il en fallait beaucoup plus pour
Pun et l'autre cas si la température du bain était
moindre.

On le voit done, il y avait incertitude dans la con-
duite de U'opération, notamment dans le degré de
chaleur & donner & l'eau du rouissage durant les
différentes phases de la manwuvre du procédé; et
cela, parce qu'on ne s'était pas rendu compte de la
raison qui voulait que le lin fit chaulfé ou ne le fut
pas, qu’il le {iit & 32 degrés plutdt qu'a 27 ou 28 de-
gres centigrades.

Le procédé Schenck eut en Irlande un suceés pas-
sager. Il fut en France modifié dans ses détails par
MM. Scrive [réres, et fonctionna un certain temps a
Mareq-en-Bareeul (Nord), dans I'usine de ces indus-
triels, sous le nom de Procédé Serive.

On reprochait surtout a ce systéme, — comme
d'ailleurs & tous ceux qui furent imaginés dans la
suite, — de dépouiller le lin desa graisse, de modilier
par suite la couleur de la filasse en lui donnant un
ton mat, el de diminuer sa qualité en rendant la fibre
stehe et cassante. 11 était tres facile de distinguer le
lin provenant des tiges traitées par ce procédé de
celles obtenues par les méthodes rurales ordinaires,
le second possédant toujours des reflets brillants qui
manquaient absolument au premier.

Nous signalerons encore parmi les procédés indus-
triels qui ont été appliqués sur une grande échelle :

1° Le systeme Watt, qui consistait & traiter le lin
par la vapeur, puis & en faire passer les liges encore
humides entre plusieurs séries de cylindres qui en
extrayaient environ 80 pour 100 de matieres liquides
par la pression qu'ils exercaient et qui fut surtout
exploité dans 'usine de M. Lendbetter, en Irlande ;

20 Le systéme Dellisse, appliqué pendant quelques
années dans une usine des environs de Paris 4 la
méme époque que le procédé Watt, dans lequel on
traitait le lin en autoclave par la vapeur surchauflée ;

3° Le systeme Terwangne, appliqué pendant qua-
tre années chez M. Pesnel, & Bernay (Eure), & partir
de 1838, qui fut continué durant deux années sous
la raison sociale Pesnel, Lejeune et €', puis jus-
qu'en 1869 chez MM. Brigot et G, leurs suc-
cesseurs, dans lequel on essayait de traiter le lin
a Peau froide dans des cuves en bois, en élevant au
bout de quelques heures la température jusqu'a
30 degrés centigrades au moyen de la vapeur, en
ajoutant & l'eau de la craie pour saturer les acides
qui se formaient, et du charbon de bois pour absor-
ber les gaz putréfiants ;

4° Enfin le systeme Lefébure, ol le lin non roui,
mais ayant subiun broyage préalable, était soumis &
I'action de bains successifs et répétés de carbonate
de soude et d’acide sulfurique étendus. Le trop grand
nombre de bains et la répétition des (ransports de
paille rendaient trop élevée la main-d'euvre; la
cherté des produits qui sortaient de 'usine Lelébure,
4 Bruxelles, en amena la mévente et for¢a cet éta-
blissement & s'arréter au bout de quelques années,
IL faut croire toutefois que, dans ces derniers temps
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le méme procédé a de nouveau été mis en exploita-
tion, car nous le retrouvons & I'Exposition, dans la
section belge du quai d'Orsay : les échantillons qui
figurent dans la vitrine de cet industriel paraissent
bien rouis et teillés, mais ne sauraient suflire néan-
moins & en donner une appréciation exacte au point
de vue du prix de revient.

Eu dehors de ces systémes qui ont été réellement
appliqués, un grand nombre ont été mis 4 'essai.
G'estainsi que l'action de I'ean chaude ou froide tom-
bant d'une certaine hauteur, — I'enfonissement des
tiges, — l'arrosage ou la mise en tas de ces tiges
pour les rouir par fermentation, en aidantl'opération
au besoin parun ferment, — le traitement des paillesa
chaud ou & froid par un aleali ou un acide, ete., ont
€16 successivement expérimentés. L'acide sulfurique
surtout est 'un des premiers procédés donton ait fait
usage sur le lin pour amener la dissolution vapide de
la matiére gommeuse qui l'attache & sa paille. Un
procédé de ce genre entre autres, essayé autrefois
en grand & 1'Ecole polytechnique, en 1807, sous la
direction de M. Rouchon, son inventeur, aprés avoir
semblé tout d’abord amener les meilleurs résultats,
fut finalement reconnu comme peu pratique. Il en fut
deméme d'un procédé Bralle, expérimenté quelques
années plus tard en présence de Monge, Berthollet
et Tessier, auquel on trouva du premier coup une
telle valeur qu’on en fit 'objet d'une circulaire minis-
térielle, et qui, en dernier lieu, fut regardé par son
auteur eomme extrémement défectueux.

Mais bien avant Bralle et Louchon, la question du
rouissage manufacturier avait été & I'ordre du jour.
Les premiéres expériences eurent peu de retentisse-
ment; elles remontent & 1747, époque ol Lillikreuser
et Plamquist essayérent de convertir le lin en coton
par une ébullition de quelques instants dans une
dissolution de potasse caustique et par un passage
dans un bain de savon. Ces essais furent repris
en 1774 par Baily, & Hope, prés Manchester; & en
croire des lettres de lady Morgan, de fortes quantités
de matiéres brutes furent traitées a cette époque
par une wéthode indiquée par elle-méme et consis-
tant a faire bouwillir la fibre dans un bain d'eau alca-
line, puis & la faire sécher. L'année suivante, en
Suede, le baron Mayding essayait la cotonisation
du lin, également par I'action d'un bain alcalin con-
centré. En 1799, en Irance, Berthollet, dans le Jour-
nal de I Ecole polytechnique de 'année, indiquait un
procédé similaive pour donner au lin ou au chanvre
les apparences du coton, Enfin, d'aprés quelques

documents anglais qui nous restent sur cette ques-
tion, nous voyons que des tentatives de cotonisation
furent faites, en 1788, par un sieur Haay, de Pres-
bourg; —en 1801, par un sieur Kreuzer; —en 1803,
par l'ingénieur Gobel ; — en 1811, par divers inven-
teurs : Stadlar, Haupfer, Sigalla, etc. ; mais il parait,
— d’aprés ces mémes documents, — quela principale
cause qui fit échouer ces innovations fut I'opposition
des manufacturiers anglais, qui ne savaient pas bien
filer la nouvelle matiére, en méme temps que le refus
des consommateurs qui se plaignaient de la mauvaise
qualité des tisssus faits avec elle.

Quoi qu’il en soit, toutes ees expériences, reprises
4 Londres, en 1851, par le chevalier Claussen, ame-
nérent la découverte d'un produit soi-disant nouveau
auquel 'on donna le nom de flaz-cotton. On crut
alors & la solution d'un probléme longtemps cherché,
mais bientdt la pratique démontra qu'il n'y avait ni
avantage économique ni progres technique & at-
tendre de I'emploi de la nouvelle matiére, Le pro-
cédé consistait :

10 A introduire des tiges de lin sec en paille dans
un bain amené peu & peu a la température de l'ébul-
lition et composé de 100 parties d'eau contre 2 parties
de soude caustique; ce trailement durait enyiron
une heure, et au bout de ce temps il fallait, par une
opération analogue au teillage, séparer la chénevotte;

20 On ajoutait au bain précédent environ 1 pour
500 d'acide sulfurique ;

3o Les filaments étaient ensuile coupés en longueur
de 0,03 & 0=,04 ;

ke Ils étaient laves;

50 La matiere était plongée dans un nouveau bain
composé de 10 parties de carbonate de soude ordi-
naire pour 100 parties d'eau ;

6" On l'immergeait dans une dissolution composée
d'une partie d'acide sullurique et de 100 parties
deau;

7° Le lin était finalement blanchi dans un bain
d’hypochlorite de magnésie.

Nous trouvons 'appréciation de ce procédé, qui eut
4 son épogque une grande renommée, dans le rapport
d'une expertise sollicitée & ce propos du Conseil de
salubrité de la Seine, et dans lequel il est dit :
« Aprés avoir examiné les échantillons qui m'ont été
soumis, je n'hésite poiut & vous déclarer, contraire-
ment & l'opinion de ceux de vos amis pour lesquels
vous avez expérimenté, qu'il n'est pas avantageux de
transformer les lins et chanvres en fibres courtes
imitant celles du coton, mais qu'au contraire je
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n'apergois la qu'une opération onéreuse, puisque son
résultat est d’amoindrir la quantité et la valeur de
la matiére premiere sur laquelle on opére en privant
les lins et les chanvres de ce qui fait leur principal
mérite : la longueur, la fraichenr etla force de leurs
filaments, D’'une autre part, le lin de bonne qualité
a toujours plus de valeur que le cofon; — puis ce
serait une erreur de croire, avec M. Claussen, que les
fibres du lin peuvent acquérir des proprietés en
opposition avec leur nature et méme leur contexture.
Les poils du coton, plats et contournés en forme de
huit successifs, seront toujours essentiellement diffé-
rents et ne pourront jamais étre assimilés d'une ma-
nidre parfaite aux fibres eylindriques du lin qui
conseryera toujours sa pesanteur spéeifique et n'ac-
quérra  jamais la chaleur de la laine ou de la soie. »

Cette expertise conclut ainsi : « G'est aprés ayoir
va que je suis demeuré convaincu :

« 1°Que, pour opérer avee quelque chance de profit
la transformation du lin ou du chanvre en matiere
imitant celle du coton, il faut agir sur des matiéres
premiéres de trés petite valeur, telles que lins de
mauvaise vente, lins avariés ou déchets de filature ;

« 2 Que lesfils et tissus qu’on obtiendra de la nou-
velle préparation conserveront toujours leur qualité
propre, et qu'ils ne deviendront jamais véritablement
coton, laine ou soie ;

« 3° Enfin que les opérations chimiques auxquelles
M. Claussen soumet ces matiéres ne sont pas sans
dangers en ce qui concerne l'altération des filaments
ainsi que j'en ai eu la preuve dans des expériences
luites par I'anteur en ma présence. »

Ces appréciations nous semblent avoir été sérieu-
sement amenées et nous dispensent de tout commen-
taire,

Nous devons aussi signaler, parmi les procédés
qui attirérent I'attention, celui d'un Américain, Jona-
than Knowlés, qui proposa 4 I'industrie une nouvelle
malitre sous le nom de fibrilia, dix ans aprés 'ap-
paritiondu floa-cotton. La nouvelle substance n’était
guére qu'un lin débouilli dans une solution alca-
line et traité ultérievrement par le chlorure de
chaux, Quelques industriels senlement le mirent a

I'essai, & la suite d'une traduction de la brochure de |

Knowles relatant les détails de son invention, traduite
et répandue en Europe par Hippolyte Waltemare,

Depuis lors, on ne s'était guere occupé qu'a de |

rares intervalles du rouissage manufacturier; ou du
moins les méthodes qui avaient été mises a I'essai

par la suite, navaient pas eu la vogue ou la re-
nommée de la plupart des systemes dont nous venons
de parler : — les procédés de Bauwer, par exemple, au
moven de divers agents chimiques agissant sur le lin
dans le vide; — du professeur belge Schedweiler, par
divers ferments; — de Blet, par l'urée, ete., —
n'avaient eu pour effet que de montrer la grande
importance de la question du roui industriel.

En somme, aucun de ces procédés n'avait réussi.
Les uns, qui n’ayalent en vue que de perfectionner
le rouissage rural, produisaient un lin presque tota-
lement dépourvu de sa graisse, & 'aspect mat et
terne, maigre etpeu marchand ; — lesautres, quise
donnaient comme but principal la cotonisation de la
filasse, oubliaient qu’en réduisant le lin en fibrilles
infimes, ils n'en faisaient guére qu'une mauvaise
étoupe, courle et hachée en quelque sorte, et ne le
transformaient pas le moins du monde en coton.

En 1887 et 1888, la question du rouissage indus-
triel du lin a élé de nouveau diseutée, ot 'enthou-
siasme du débat a semblé reparaitre pour quelques
mois. A cette époque, la Société industrielle du Nord
de la France, proposa dans son programme un prix
d’une valeurde 1,000 francs & U'inventeur qui arrive=
rait a résoudre le probléeme du rouissage industriel.

La Société d encowragement pour U'industrie natio-
nale avait d’ailleurs depuis longtemps mis celte
question au concours, et proposé pour sa solution
un prix d’une-valeur de 2,000 francs.

Chose singuliére, ce ne fut pas un homme du
métier qui prit l'initiative des nouvelles recherches
dont nous parlons, car M. Parsy qui, le premier, réussit
4 faire introduire pour quelques mois son procédé
dans la pratique, était un jeune ingénieur de la Com-
pagnie du gaz de Wazemmes, a Lille; jusque-la, il ne
s’était jamais oceupé de la question du rouissage.

S'aidant des travaux de ceux qui avaient étudie la
théorie de ce probleme dans ces derniéres années,
comme MM. Alfred Renouard, Kolb, ete., il imagina
un procédé qui consistait tout simplement & traiter
le lin dans des chaudiéres autoclaves par 'eau a une
température élevée et dans des conditions spéciales
que nous indiquerons tout & I’heure, puis au bout
d'un certain temps, a opérer la vidange, et fina-
lement & injecter de la vapeur sur les tiges humides
qu'il sulfisait ensuite de sécher.

Mais sur quels principes théoriques était basée la
pratique de ce procédé? C'est ce que nous allons faire
conunaitre.

On sait que la composition de la matis

e gommo-
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résineuse du lin est restée incertaine. Berthollet 'ap- |

pelait matiére colorante jaune, Kirwan la définissait ;
une résine d'un genre particulior et qui différe des
véritables résines en ce qu'elle n'est pas soluble duns
les huiles essentielles. D'aprés Rouget de I'lsle, ce

.serait un principe risinewx uni & dewx auires de

nature  gommo-extractive. Crimshaw la considére
comme une substance-gommeuse colorée par le fer.
Enfin les praticiens la désignent sans autre commen-

taive : matitre gommo-résineuse du lin. M. Kolb est

le premier qui, en comparant les principales pro-

priétés de cette matiere a celle des dérivés pectiques
si bien connus maintenant depuis les travaux de
M. Frémy 4 ce sujet, a reconnu que la matiere gom-
mo-résineuse du lin n'était autre que la pectose.

Tout d'abord, il est facile de prouver que ceite
matiére u'est pas une gomme, opinion que pourrait
avoir méme un chimiste & canse d'un certain rappro-
chement entre sa composition et celle de I'acide
métagommique. En effet, le corps en question neu-
tralise environ la moitié de son poids de chaux,
tandis que les acides dérivés de la gomme ont tous
une capacité de saturation trés faible ; il est coloré
en brun par I'ammoniaque, tandis que les produits
SOmINeux n'ont pas cetie propriéte.

Ce n'est pas non plus une résine comme le préten-
dait Kirwan, car tous les caractéres qu'elle présente
sont assez différents des résines proprement dites.

Ces distinetions apparaitront du reste plus claire-
ment, quand nous aurons vu comment on procéde &
son extraction.

En traitant la filasse séchée & I'étuve par l'alcool
et I'éther, on obtient, en opérant jusqu'a ce que
Pépuisement soit complet, un résidu qui contieut
une matidre blanche cireuse, de composition com-
plexe, et une matiere verditre. Le méme echantillon,
soumis alors & I'action de la soude caustique étendue
et bouillante, donne une dissolution inodore et
colorée qui, neutralisée par l'acide chlorhydrique,
précipite une matiére loconneuse d’un brun jaunitre,
tout en laissant la liqueur colorée. Les pertes en
poids sont :

1° Aprés le traitement par l'alcool et I'éther: 4,7
pour 100 ;

20 Aprés traitement par la soude caustique : 22,1
pour 100,

Or, la matiére dissoute et précipitée par lacide
chlorhydrique jouit des propriéiés suivantes :

1* Elle prend une teinte foncée et brune par le
contact des alcalis;

9° Elle est insoluble dans I'eau froide, incompléte-
ment soluble dans 'eau bouillante, complétement
sous l'influence des alealis.

Ainsi, il est impossible de précipiter par les acides
la dissolution qui résulte de 'ébullition de la filasse
pendant douze heures avee de l'ammoniague que

T'on remplace & mesure que I'ébullition I'évapore.
D'un autre coté, voici les pertes de poids fournies
par Pexpérience sur 100 grammes de filasse dans
les conditions suivantes :
gramimaes
Eau froide pendant une semaine.......... 0,6
Eau bouillante pendant vingt-quatre heures 3,2
Dissolution bouillante de sel marin pendant

vingt-quatre heures e o |
Dissolution houillante de sulfate de soude

pendant vingt-quatre heares........... 3,5
Eau bouillante pendant une semaine et

renouvelée toutes les douze heures. .. .. 16,4
Eau bouillante & cing atmosphéres de pres-

sion pendant une semaine......... Bsm e

Si la dissolution n’a pas eu lieu, au moins v a-t-il
eu transformation d'un produit insoluble en un autre
soluble.

Enfin, ¢'est un acide, car elle rougit le tournesol
lorsqu’on la dissout dans I'eau bouillante, et elle
décompose les carbonates en sulfures alealins, — (un
peu & froid, mais énergiquement lorsqu’on fait inter-
venir I'ébullition).

Reste & déterminer quelle est la nature de cet
acide. M. Kolb, — ainsi que nous I'avons dit tout &
I'heure, — émet lavis que c¢'est V'acide pectique. La
principale raison qui tend & appuyer cette opinion,
c'estque cette substance posséde d'une maniere bien
uette et définie les caractéres des acides dérivés de
la pectose, et que nous allons résumer.

Tout d’abord, il y a un rapprochement sensible
entre la composition centésimale de ces deux corps.

Dapres M. Frémy, la composition centésimale de
l'acide peciique (C**H*°0%%,2 HO) est la snivante :

HRArOReRE L s e ey 4,84
EATDOIR: N al Sl e ) e Iy
(3241705 T RS S Lty 52,87

Voyons la composition de la gomme du lin,

Le précipité obtenu par I'acide chlorhydrique dans
usie lessive de soude bouillie avee la filasse, soigneu-
ement lavé et séche & 110 degrés, décéle 1,2 poar
100 d'azote pour 100 de précipité ; mais, comme cet
azote peut provenir de albumine végétale dissoute
dans la soude, on peut, en recommencant la méme
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opération avee une quantité insuffisante d'acide, pré-
cipiter une moindre quantité de matiére floconneuse
et laisser alors la liqueur assez alcaline pour retenir
en dissolution les matiéres azotées. On trouve &
'analyse du précipité non azoté :

Hydrogéne 5,9
Carbone . 42,8
OxyEene. . ... s st caw D22

En outre, Pacide pectique, comme le corps gom-
meux du lin, est insoluble dans I'eau froide ; 'ean
bouillante le transforme en acide métapectique
(isomérique) soluble. Cette transformation se fait
sous l'influence des alcalis, & froid comme & chaud,
et la liquenr devient toncée. Les combinaisons salines
de l'acide métapectique sont toutes solubles. Dans
une dissolution renfermant un mélange de pectate
et de mélapectate, I'acide chlorhydrique précipite
'acide pectique et laisse en dissolution dans la
liqueur I'acide métapectique, ete. En un mot, toutes
les propriétés des corps appelés généralement matidre
gommo-résineuse du lin sont celles de l'acide pec-
tique,

Mais cet acide pectique existe-t-il tout formé dans
le lin roui? ou est-ce la pectose qui, dans le lin non
roui, se transforme plus tard en acide pectique dans
le lin roui, sous I'action des alealis ?

(est la seconde supposition qui doit étre admise.

In effet, si l'on fait bouillir pendant quelques
minutes avee de I'eau, dulin quin'a pas encore subi
I'opération da rouissage, on obtient rapidement une
liqueur de consistance gommeuse, on il est facile de
constater la présence de la pectine, et d’ott l'on peut
précipiter la parapectine par I'acélate de plomb. Or,
l'on sait, d'aprés M. Frémy, qu'il suflit d'une ébulli-
tion de quelques secondes pour transformer en pec-
tine toute la pectose contenue dans une substance
vigétale. Done, dans le lin non roui, la pectose existe
réellement.

Si maintenant I'on fait bouilliv pendant dix minutes
de la filasse de lin, cest-d-dire du lin qui a subi
I'opération du rouissage, on a une liqueur qui pre-
sente d'autres caractires, car elle donne un précipité
ayec le chlorure de baryum. Or, daprés M. Frémy,
la pectine ne précipite pas le chlorure de baryum :
ce précipité indique done la présence d'un pectate,
partant de l'acide pectique,

Les faits précedents établis, la théorie du rouis-
sage rural usuel est facile & indiquer. On peut la
déterminer en disant que, avant d’étre roui, le lin

est entouré d'une substance gommeuse qui n’est
autre que la pectose, et que la fermentation pectique
amenée par le rouissage, transforme la pectose en
pectine (qui se dissout) et en acide pectique (inso-
luble) qui reste fixé mécaniquement aux fibres.

Comme toutes les fermentations, celle qui est
amenée par le rouissage est I'euvre d'un ferment,
d'un microbe qui n'est autre ici que le bacillus
amylobaeter, de Van Tieghen, lequel en agissant sur
le tissu conjonctif des cellules libériennes d'origine
secondaire, donne lieu & des reactions sur lesquelles
nous devons attirer l'attention. Il transforme en
effet cos cellules en dextrine d'abord (Ct:H1200%),
puis en glucose (GCH*0"), dont il s'empare finale—
ment pour [a décomposer en acide butyrique (GH*04),
acide carbonique et hydrogéne :

Ci2H20%* =C*H0* -4 CO* L4 H

(’est l'acide butyrique qui communique aux rou-
toirs leur odeur spéciale. En quelques jours les ha-
cilles ont términé leur action, il faut alors retirer le

| lin de I'eau et ne pas attendre que le microbe du

rouissage soit remplacé par des microbes nuisibles
amenant la fermentation putride. L'action de ce
microbe peut étre activée dans certains cas & laide

| de bouillons de culture produits au moyen de feuilles

vertes dans l'eau, ainsi que la démontré M. Serive-
Royer.

On voit done, en étudiant les propriétés de 1'acide
pectique sur le lin en paille, qu'il y a deux manitres
de le produire :

1° Par la chaleur;

2¢ Par la fermentation ordinaire & froid.

(Vest le premier moyen que choisit M. Parsy pour
son systéme de rouissage, que nous allons expliquer.
Chacun sait d'ailleurs que c'est par la chaleur que,
dans la confection des gelées, nos ménagéres trans-
forment la pectose des fruits.

Il est facile de figurer la courhe approximative de
solubilité des produits pectiques [pectose, pectine,
parapectine, métapeetine, acide pectosique, acide
pectique, acide parapectique et acide métapectique),
pendant le rouissage par ce systéme. Les abscisses
représentent les différents degrés de transformation
de la pectose jusqu'a I'acide métapectique sous l'ac-
tion de la chaleur, et les ordonnées représentent les
différents coefficients de solubilité des composés pec-
tiques. La position d'équilibre y =90 pour Pacide
pectique, indique I'état du parfait rouissage. La dif-
ficulté est de ne pas dépasser ce point. Avec I'eau
seule, on n'y arrive pas, & cause de l'impossibilité de
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saisic le moment opportun, d'autant plus que la
transformation ne se fait pas en méme temps dans
toutes les partics de la masse, et sil'on arréte I'opé-
ration en un point de la courbe ot les produits pee-
tiques sont solubles, ceux-ci font alors I'ceuvre
d'une matiére agglutinante qui recolle les fibres
entre elles et 4 la chenevotte pendant le séchage,
et de plus on entraine en dissolution une propor-
tion d'autant plus grande de ces produits solubles
qu'on augmente la durée de T'opération. M. Parsy
surmonta ces divers obstacles en employant, comme
nous l'avons dit tout & I'heure, I'eau pendant un
temps frés court, simplement pour commencer la
transformation de la pectose, puis en terminant par
la vapeur qui continue la formation de 'acide pec-
tique, sans risquer de dépasser ce point et de rien
entrainer en dissolution.

Voici comment on a opéré dans la pratique pour
rouir le lin d'aprés son procedé.

Le routoir a été composé d'une biche autoclave
horizontale, en communication par un tuyau avec
une chaudiére constamment sous pression et munie
de tous les appareils nécessaires pour la conduite de
I'opération (manométre, thalpotassimetre, purgeurs,
ete.). Un couvercle & charniére, maintenu sur le
devant par un certain nombre de boulons, cachait
un irou d'homme par lequel on introduisait un
wagonnet chargé de lin en paille et tout préparé
d’avance sur des rails aboutissant & I'ouverture de la
biche.

Un ouvrier commencait par déhoulonner le cou-
verele : il le foisait mouvoir sur sa charniére, etl'un
de ses compagnons, par l'ouverture béante, poussait

le wagonnet de lin qui remplissait entierement la |

chaudiére. On remettait ensuite le couvercle en
place et I'on introduisait 'eau en ébullition, Cette
eau n'était autre que celle provenant ' une opération
précédente, encore chargée de la graisse et des pro-
duits pectiques du lin, et additionnée seulement d'un
tiers d’eau claire pour compenser la perte produite
par I'évaporation,

Ce service constant d'une eau qui avait déjh
servi était un ingénieux moyen imaginé par M. Parsy
pour conserver & la filasse sa graisse et son aspect

brillant. On peut dire que ce moyen est propre au |

systeme lin-roui, car jusqu’ici, comme nous l'avons
dit, tous ceux qui ayaient essayé de rouir le lin &

I'eau chaude avaient eu soin de perdre leur eau |

de macération et de se servir chaque fois d'ean
pure.

En introduisant I'eau chaude dans la chaudiére, il
Y avait une précaution & prendre pour hien réussir
l'opération : c'était de bien expurger d'air la capa-
cité intérieure. Il se formait sans cela, durant la
cuite, une sorte de combustion ou pour mieux dire
une caramélisationde la gomme dulin suffisante pour
nuire ultérieurement au débouillissage des fils destinés
au crémage. Un court tuyau percé de trous, placé
sur le dessus de la biche, permeitait & l'air de
s'échapper an fur et & mesure que I'ean était intro-
duite & Tintéricur, et lorsque les purgeurs permet-
taient de juger que le remplissage &tait complet, on
{ermait le jeu des robinets,

On laissait le lin une demi-heure au contact de
I'eau sous pression de 125° centigrades, et c'est au
bout de ce temps seulement qu'on en opérait la
vidange. Une fois celle-ci faite, on introduisait la
vapeur & eing atmosphéres de pression, qu'on con-
servait en contact avec le lin pendant une heure,
(Gette vapeur n'avait d'antre but, comme nous I'avons
expliqué, que de terminer la formation de I'acide
pectique, et comme en somme elle n'est qu'un gaz,
elle enlevait une partie de l'ean des tiges. Dans
le rouissage rural ordinaire, le lin retivé de I'eau
contient toujours au moins 18 fois son poids d'eau;
dans le rouissage Parsy, ce méme chiffre tombait
A 11/2

Il s'agissait alors de déboulonner & nouveau le
couvercle. On ouyrait la biche, un ouvrier acerochait
le wagonnet de lin & l'aide d’un long ringard et le
faisait avancer a l'air libre sur les rails. Une vapeur
abondante et d'une odeur aromatique se dégageait
encore de la masse humide, et I'on pouvait remar-
quer que le lin s'¢tait notablement affaissé ef n'oceu-
pait plus que les trois quarts de la capacité du véhi-
| cule. L'eau qui avait servi au rouissage avait un
golt de tisane trés prononcé; non seulement on
pouvait la boire sans inconvénient, mais quelques
ouvriers, dans la manufacture de la Société anonyme
linitre de Pérenchies ol ce systéme fonctionmait,
ne craignaient pas de s'en seryir & titre de boisson
rafraichissante.

Une seule opération de rouissage ainsi conduite
durait deux heures, en comptant la perte de temps
produite par le déboulonnage et le reboulonnage du
couverele, l'introduction du wagonnet, I'envoi de
I'eau sous pression, etc., et comme chaque wagon-
| net contenait environ A00 kilogrammes de lin en
| puille, on pouvait dire qu'en douze heures le sys-
teme Parsy permettait de rouir 2.400 kilogs de lin
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brat, soit 2,000 kilogs de lin roui en tenant compte
de I'évaporation que donne le rouissage.

La théorie avait conduit M. Parsy & obtenir des
lins colorés comme il le voulait, — soit bleus suivant
le type de ceux de Lokeren et comme tous les lins
rouis & l'eau stagnante, — soit jaunes comme ceux
de Douai et tous les ling rouis & I'eau courante, — et
cela en se basant sur ce fait que le lin est coloré en
vert pendant sa croissance par la chlorophylle, ma-
tiere colorante qui se modifie pendant le rouissage et
donne les différentes couleurs qui caractérisent les
lieux de production des lins rouis. La couleur bleue
des lins rouis & I'ean stagnante est due alors a I'ac-
tion, sur cette chlorophylle, de I'acidité de 'eau pro-
venant de la dissolution des acides organiques de la
plante elle-méme; mais pour les lins rouis 4 I'eau
courante, le milieu acide n’existant plus, puisque
I'ean se renouvelle sans cesse, la présence du bicar-
bonate de chaux que I'eau contient presque toujours
explique le virage au jaune. Ces couleurs sont mo-
difiées plus ou moins dans le rouissage rural par la
lnmiére solaire qui les altére suivant les diverses
saisons, et sous l'action plus ou moins énergique
des rayons du soleil, elles sont alors ramenées vers
le blanc; mais la teinte générale n’en reste pas moins
toujours quelque peu affectée par la cause originelle
Gue nous venons de signaler,

Partant de ces principes, pour obtenir des lins
bleus, M. Parsy employait 'eau d’une opération pré-
cédente, alors légerement acidulée par les acides
organiques du lin qu'elle retient en dissolution ; et
pour obtenir le jaune, il employait une eau quelque
peu alealine.

Mais il ne suffisait pas de rouir le lin, il fallait
encore le sécher, et le séchage des pailles rouies
avait toujours été jusque 1a l'un des desiderata du
rouissage manufacturier. Ce probléme avait été
résolu par M, Parsy, en faisant circuler un courant
d'air dans une série de chambres en maconnerie oil
se trouvait le Jin 4 sécher, la circulation étant établie
detelle fagon que Iair entrait froid ou & une tempéra-
ture peu élevée dans la premiere chambre et Gtait
réchaullé au sortir de chaque chambre pour retrou-
ver la chaleur qu'il avait perdue au contact des
pailles, Avant d’étre placées sur des claies dans les
chambres, les bottes de lin étaient délices et les
t'lgles écartées et placées vertiealement poignées par
poignées,

Lorsque le lin était bien sec, ou bien on le portait
dans des magasins spéciaux et chauffés pour lui per-
mettre de se ressuyer, ou bien on I'envoyait immé-
diatement dans un atelier d’ouvriers dits parta-
geurs qui le divisaient en petites poignées pour
le service immédiat des machines 4 teiller,

Le systéme Parsy, plus complet et mieux étudié
que ceux qui l'ont devancé, prendra-t-il bientdt une
large place dans I'industrie linitre, et supplantera-
t-il dans un grand nombre de contrées les méthodes
rurales dont nous avons rappelé les inconvénients?
(est ce que nous ne saurions dire. Toujours est-il
qu'aprés avoir €té mis & I'essai assez longtemps &
la Société anonyme liniere de Pérenchies, — chez
MM. Cardon-Masson, & Armentidres, — Boutemy, a
Lannoy (Nord), — Kluge, & Trautenau, — et Oester-
raicher, & Arnau, en Bohéme, — il a été momen-
tanément abandonné, bien plus & cause de l'in-
succés de la teilleuse mécanique du systéme Cardon,
dont nous allons parler et auquel on a paru le lier
étroitement, qu'en raison de sa valeur intrinséque.

On sait que I'opération agricole connue sous le
nom de feillage suit directement le rouissage et a
pour but de briser I'axe ligneux de la tige du lin,
ainsi que de le séparer de la fibre proprement dite
en laissant cette derniére aussi intacte que possible.
Elle comprend deux parties : dans une premiére, le
broyage, la paille est simplement brisée dans une
seconde, le feilluge proprement dit, elle est enlevée
et détachee de la filasse.

Les instruments employés pour I'une et antre de
ces opeérations sont trés divers et bien connus. Pour
broyer on se sert soit du maillet flamand, sorte de
battoir 4 long manche muni de cannelures, avec
lesquelles on frappe le lin étendu sur le sol; soit de
la broie normande formée de deux méchoires de bois
relives par une charniére, entre lesquelles on brise
les tiges; soit encore de machines de types variés
formées principalement de rouleavix cannelés, rap-
prochés 'un de lautre, et entre lesquels on passe
ot repasse les pailles, Pour teiller aprés le broyage,
I'instrument le plus connu est I'éeang usuel, sorte de
couperet en bois dur muni d’un manche, avec 'aréte
duquel on frappe sur le lin placé dans I'échancrure
d’une planche fixe verticale. Mais il y a encore pour
cet usage nombre de machines fondées sur des
principes similaires, comme par exemple le moulin
flamand, ot plusieurs lattes en bois ou en métal,
mobiles autour d'une manivelle, viennent [rapper
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dans leur rotation le lin placé sur une planche fixe.

Le grand inconvénient de ces instruments ou
machines est leur action brutale sur le lin. Dans la
plante, la nature a voulu que la fibre enrobit la
tige brute; des lors, en frappant sur cette plante
enti¢re dans le broyage ou le teillage, on rencontre
fatalement cette fibre avant de rencontrer le bois e,
le plus sonvent, on la brise ou bien on en détache
les fibrilles. Par suite, le déchet est augmenté d’une
facon considérable, et quand, plus tard, on soumet
le lin & I'action de peignes dansla machine & peigner,
ceux-ci, en voulant paralléliser le filament, en déta-
chent, sous le nom d’¢foupes, un produit utilisable,
il est vrai, mais d'une valeur industriclle beaucoup
moindre.

Le teillage idéal, si nous pouvons nous exprimer
ainsi, consisterait & séparer le lin proprement dit du
bois de la plante sans altérer la filasse, de facon
qu'au peignage la quantité d'étoupes produite fit
nulle, les denis du peigne n'ayant & circuler qu'au
travers de fibres bien paralltles et lisses.

A un moment donné, en 1886, ce teillage idéal
sembla étre réalisé ou du moins presque atteint par
un ancien contre-mattre de peignage de Lille, M. Car-
don. Celui~ci se contenta de remplacer la friction de
I'éeang par le piquage. 11 partit de ce principe que,
si 'on soumet des tiges de lin rouies & 'action répé-
tée de deux plaques de bois ou de métal munies
daiguilles et agissant l'une contre lautre, les
aiguilles amenées sur la paille la brisent a 'endroit
ou elles passent, tandis qu'au contraire, lorsqu'elles
rencontrent les filaments proprement dits, elles
glissent & c0té d’eux ou passent entre plusieurs
fibres accolées I'une 4 l'autre qu'elles divisent et
affinissent. Ce principe ayant été trouvé par U'inven-
teur absolument applicable et donnant de bons résul-
tats, M. Cardon commenca par construire une pi-
queuse de lin; plus tard il y adjoignit une machine
a peigner, dans le seul but d'économiser la main-
d'euvre ¢t la manipulation du lin depuis le teillage
jusquau peignage; finalement, il construisit une
teilleuse-peignense qui fut aussitdt l'objer d’un
engouement considérable.

Gette machine se compose de trois parties, une
pigueuse, une secoueuse et une peigneuse :

Lo Dans la piqueuse, le lin brat, soutenu par des
mordaches, passe entre deux plaques grillées qui le
maintiennent rectiligne, et est soumis, dans cette
position, & I'action répétée de deux autres plaques
munies d'aiguilles qui, gricedun jeu d’excentriques

des plus simples, le piquent a coup répétés, Les
aiguilles entrent au travers de la grille et accomplis-
sent leur mouvement de piquage sans en sortir; leur
aclion consiste, comme nous I'avons dit plus haut,
d'une part a briser la paille en menus morceaux,
d’autre part a séparer les fibres les unes des autres
et a les diviser complétement : la grille maintient
les filaments qui, sans elle, seraient entrainés par
les aiguilles et s’entreméleraient. Afin que le piquage
se fasse sur toutes les parties du lin brat, les mor-
daches sont soumises a un léger mouvement de
monte-et-baisse.

2¢ Les tiges sortent de la piqueuse sous la forme
de lin teillé ordinaive, & cette différence prés que
celui-ci est en partie chargé des pailles brisées sous
les coups répétés des aiguilles, 1l passe de lad la
secoucuse qui se charge de l'en débarrasser. Cette
secoueuse se compose de plusieurs volants en fonte
& plusieurs ailes 4 axes paralléles, mais sullisamment
rapprochés l'un de l'antre pour que, en supposant
les fibres engagées entre eux pendant la rotation des
ailes, ces fibres soient absolument secoudes de gauche
et de droite el qu'aucune de leurs parlies ne soit
indemne d'un coup de volant.

3° Retiré de la secoueuse, le lin est propre, sans
paille; il passe ensuite & la troisieme partie de la
machine, la peigneuse, que nous n'avons pas besoin
de décrire spécialement, car elle ne diftére que par
des défails de nos peigneuses classiques.

Telle est en peu de mols I'économie de cetle
machine. Pour exploiter sa teilleuse, M. Cardon eut
recours aux connaissances d’'un homme d'initiative
doublé d'un spécialiste intelligent, M. Agache-Kuhl-
mann, filateur de lin & Pérenchies; M. Agache sas-
sociaimmédiatement avec un constructeur de Lille,
M. Dujardin, pour acheter son brevet & linventeur
en lui réservant un bénéfice dans 'exploitation.

Gomme nous I'avons dit tout & I'heure, la machine
Cardon a eu immédiatement une vogue considérable
amenée par enthousiasme subit qui s'empara de
plusieurs filateurs & la vue de la piqueuse dans les
ateliers de M. Dujardin. Un honorable industriel de
Lannoy en commanda le premier 30; un filateur de
Lille qui vint ensuite en commanda 26; d'autres
suivirent, de sorte que bientot le nombre des teilleuses
piqueuses commandées dépassa rapidement 200,

Aujourd’hui qu'un grand nombre de ces machines
ont ét¢ démontées ou ont cessé de fonciionner et
qu'il ne reste plus qu'un petit nombre d’adeptes qui
les aient conservées, on peut se demander pour
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quelles raisons ce rapide insucces a succédé & lemn-
ballement des premiers jours, pour nous servir d'une
expression triviale peui-étre, mais vraie.

L'un des principaux motifs a été la difficulté que
les filateurs ont trouvée a teiller les lins des mauvaises
ou moyennes récoltes de 1886 et 1887 : une bonne
récolte, donnant des lins nerveux et forts, et permis
aux manufacturiers d'amortir une partie de leur prix
de revient{ tandis qu'au contraire, les tiges mai-
gres qu’on soumit aux pigqueuses exigérent non seu-
lement que les machines fussent conduites par des
liniculteurs expérimentés, mais encore donnérent
lien & beaucoup de déboires en raison des qualités
diverses des pailles. Il est facile de se rendre compie
de cette variété dans la qualité des lins bruts si l'on
songe a I'extréme division de la culture dans les dé-
partements qui.récoltent ce textile : les filateurs ne
purent que difficilement se procurer de grands lots
bien homogénes; ils se virent au contraire obligés
de composer un lot avec les produits de plusienrs
champs; il efit fallu, pour arriver 4 un bon résultat,
changer la vitesse des pointes et surtout de la
secoueuse suivant la qualité des tiges; mais ceux qui
avaient acheté les machines en se figurant qu'il leur
sulfisait d'y placer le lin & une extrémité pour le
retiver peigné & I'autre sans la moindre surveillance,
se tronverent surpris des résuliats désastreux qu'ils
obtinrent avec les lins fuibles et n'eurent pas assez
de paroles pour briler ce qu'ils avaientadore. Peut-
&ire ceux qui sont restés sur la bréche verront-ils
des jours meilleurs ; nous le souhaitons vivement.

Statistique eulturale francaise.

La solidarité étroite qui unit la culiure et le trai-
tement industriel du lin et du chanyre nous oblige
a jeter un coup d'eil sur I'étendue et la marche des
surfaces cultivées dans les divers pays produc-
teurs de ces textiles.

Nous avons ici affaire non plus & un simple duvet
comme le coton, qu'il ne s'agit pour ainsi dire que
de récolter pour Putiliser, mais & des produits qui, —
bien quayant I'avantage de se développer et de
pouvoir étre récoltés en trois mois ou trois mois
et demi, — exigent immédiatement apreés la récolte
des manipulations fort longues, le transport oné-
reux d'une marchandise encombrante et enfin des
opérations comme le rouissage et le teillage, qui
demandent beaucoup d’expérience et d’habitude du
métier,

Droits

Bien des climats et des sols 8y préteraient, mais
on recule devant ces exigences, De ees deux cultures,
celle dulin proprement dit n’appartient qu'aux pays
du Nord. Il suffit en effet d'examiner une carte pour
se convaincre de I'influence qu'exerce le climat sur
la production de ce textile; on se rendra compte
alors que le lin recherche les pays relativement
froids et que les trop grandes chaleurs lui retirent
une partie de son rendement. Qu'on fasse partir de
['Irlande la ligne de culture profitable, et qu'on la
prolonge au ftravers des pays qui alimentent nos
industries liniéres, on trouve qu’elle coupe I'Irlande
en deux, passe parI'Angleterre, la Belgique, le Nord
de la France, une partie de I'Allemagne et se pro-
longe au deld de la Russie, Au nord de cette ligne
sont les véritables pays producieurs du lin, au sud
les contrées ol cette culture est délaissée. L'Egypte
et I'lrlande semblent faire exception & cette régle;
mais, & notre sens, ils la conflirment, car il y a dans
ces pays- deux récoltes annuelles, ot le-lin forme
celle d’hiver, le blé et le riz celle d'été.

Le chanvre au contraire semble s’accommoder de
tous les climats et de toutes les latitudes. Nous le
voyons cultiver avec un égal succes au nord de Ja
Russie et dans le midi de I'ltalie, On se rendra
compte de ce fait, en apparence singulier, en réflé-
chissant que cette plante se développe et arrive uni-
quement a4 maturité durant lés mois d’été; orla tem-
pérature moyenne de cetle saison & Moscou et a
Saint-Pétersbourg est de 15 & 17 degrés centigrades,

- Milan et & Rome elle est de 20 & 21 degrés, La

différence est done assez faible pour faire compren-
dre que, les autres conditions nécessaires & sa végé-
tation étant réunies, le climat de Saini-Pétersbourg
puisse lui convenir aussi bien pendant la saison de
son développement que celui de Bologne ou des
Romagnes.

A I'époque de la derniére Exposition, la statistique
frangaise permettait de relever, pour le lin comme
pour le chanvre, onze départements fournissant
ensemble piuéde 10,000 quintanx de filasse et repré-
sentant les trois quarts de la culture de ces textiles
dans notre pays. C'était pour le lin : le Nord, le Pas-
de-Calais, la Somme, le Finistére, la Haute-Garonne,
les Cotes-du-Nord, la Manche, les Landes, la Loire—
Inférieure, la Mayenne et le Gers ; — pour le chanyre :
la Sarthe, le Maine-et-Loire, I'lsére, I'Indre-et-Loire,
le Lot-et-Garonne, le Morbihan, les Gotes-du-Nord,
I'llle-et-Vilaine, la Haute-Vienne, la Sadne-et-Loire
gt la Somme. Cette énumdration, classée par ordre
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de production, n’a guére changé depuis 1878, et ces
départements sont encore demeurés nos principaux
producteurs de ces filasses. Mais ce qui a sensible-
ment décliné, c'est le total des nombres d'hectares
cultivés et par suite la production générale du pays.
En voici le résultat pour le lin, d’aprés les relevés
puisés année par année dans la collection des An-
nuaires Statistiques que les pouvoirs publies ont pris
soin de publier depuis la derniere Exposition; la
premiére année relevée dans l'annuaire de 1878
est 1874 :

SUPERFICIE RENDEMENT
Awnggs.  cultivéeenlin, par hectare.

PropucTion.

hectates, quintaus, quintaux,
A8, e 80.607 5.50 043,290
1875,.... 78.774 5.47 431,076
1876..... 73.939 6.98 516.486
1877..... 71,163 5.85 408,060
1878,.... 72.384 6.49 170047
1879..... 67.789 5.62 389,931
1880.., ... 64,149 5.57 35h.742
1884..... 60.733 5.78 481.472
1882..... 541146 7.64 412,001
4883, U 43,685 7.35 821,330
ABBBT 12,394 8.96 380.123
1886, . ... A42.144 B 301,592

La diminution dans la culture est donc sensible.
Pour le chanvre, la méme statistique peul éire
établie de la facon suivante :

SUPERFICIE RExDEMENT

Axxges,  cultivée en chanyre, par hectare. Provuction.
hoctares. quintaux, quintanz,
1874, . .. 96.597 6.18 595.372
1875..... 98.300 6,17 603,380
1876.. ... 100.490 6.8 641,471
1877000, 90,949 6,09 58/.993
1878, .. 94642 5.94 5l 395
1879..... 88.685 6,36 a6h . 460
1380 ... . 86.693 6,05 525,083
L1 79,181 5,b3 {138,324
1882, .. 73,429 6.08 LhG.742
G 72,821 5,72 415,910
48800 61.162 7.3 496,070
1880 .. os 60,185 » 434,703

Ce déclin dans l'mne et l'autre culture ressort
d'une facon encore bien plus marquée, si I'on compare
ces statistiques aux quatre relevés décennaux connus
avant I'Exposition de 1878 :

L,
HecTares Propuerion
ANNEES. ensemencds, en filasse.
kilos, kilos,
L8A0, oane 88N 46,825,401
£3H2 . v 80,336 36.825.900
1862;, ... 406465 52,811,040
ErL e b il T 4 41,697,500
CHANVRE.
Hectanes PropucTion
ANNEES, ensemencés, en filasse,
kilos, kilos.
800G . 476.148 67,507.676
1869 iy 123.357 54,173,200
ABEZ S IRl - 100,114 57.433.900
Ly e L e [ L 49.097.400

L'examen de ces tableaux nous permettra en outre
de faire remarquer que, — sauf en 1862, époque de
la guerre de sécession américaine qui a fait préférer
par le consommateur les articles de lin & ceux de
coton devenus rares et i ceux de chanyre d'un em-
ploi plus restreint pour le linge de corps, — la cul-
ture du chanyre a toujours occupé en France plus de
terres ensemencées que la culture du lin. De plus,
si ces cultures ont diminué, elles ont cependant
progressé sous le rapport du produit 4 I'hectare.

On ne peut mieux se rendre compte de la diminu-
tion partielle dans chaque département que par les
tableaux comparatifs que nous établissons ci-aprés
et qui donnent I'état exact de I'édtendue des terres
cultivées et de la production en lin et en chanvre en
1878, époque de la derniére exposition, et en 1886,
derniére année relevée par la statistique officielle
(Voir les tableaux pages 29 et 30).

A quoi est due la diminution que nous constatons
dans ces tableaux?

Pour le lin d’abord, la principale cause doit étre
attribuée & la tendance, bien excusable d'ailleurs, du
cultivateur frangais, 4 chercher a produire des qua-
lités supérieares, alors que la filature, pressée par
la nécessité de vendre & bas prix, excitée par la con-
currence incessante des articles de coton, forcée en
outre par la filature étrangére de restreindre sa
production de fins numéros qui exigent I'emploi de
lins de grande valeur, a recherché au contraire les
filasses & bon marché que récolte la Russie, Pour le
chanvre, le motif en est que lindustrie des cordages
et de la ficellerie fine ont besoin de produits pré-
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ETAT COMPARATIF DE LA CULTURE DU LIN- EN FraNce Ev-1878 Tr Ex 1886.

SUPERFICIE CULTIVEE,

PRODUCTION EN FILASSE,

SUPERFICIE QULTIVER.

RODUCTION EN FILASSE,

DEPANTEMENTS ) £ rtor e Sheip e yuioy T TERARTEMENTS: <L = FThnhes Sab i e iib S e
1878 | 1886 | 1878 1886 1878 | 1886 | 1878 | 1886
haetares. | hectares. | quintauz, | quintaux, hectares. | heclares. | quintaux. | quintaux.
Report. . .. 27.07| 19.388| 166.669|135.727
1 e R 190 2 9504, "9 Eoiret ol viveii cias. " » » "
74 LT A R e K P O 1.000 6T S ) SRR L o R R 400 510] 2,000 4.590
AIEEL L F e e e ) » » » 0 Lot-et-Garonne. ... .. 800 580 4.800 2.320
Alpes (Basses-)....... » » . " Losfra . .t ovtiad = 3 b »
Alpes (Hautes-).... . » » » » Maine-et-Loire........ 2,000 1.150] 8.000( 4.600
Alpes-Maritimes. ., .. » » " " Manche: i\ i ebvan 4.036) 1.817| 24.216| 10.066
ArABORe. . ue 1 » » sa Marie . : Jedviavindnant n » n »
Ardennes., .....eeuin | 42 i 145 28 | | Marne (Haute-)....... a3 » 281 il
Aribge. urieinyaaena| 40477 1.600] 9.806] 44,830 | | Mayenne.............| 2.735 618 8.341) 2.472
Alihehs bt el |58 » » » Meurthe-et-Moselle... . 95 ] 298 32
Andbmi el SnliEis 190 » 950 » Meuse. oo oo iyl 89 50 539 162
AVBYTOM: it ainivasise 160 186 720 626 | | Morbihan,. ..,....:c 670 340) 2,680 1,360
Bouches-du-Rhone, ., » » L 0 NIBVPR b st d iy » » 0 »
Calyados. coeervrnas 188 150 846 920 [ | Nord.,...... R A 8.836| 6.937| 87.476] 58,380
Cantal, vo:.. ARl 180 120 ..3978 270 Olge s, ST 506 183 3.622 915
Charente, ... «vvosin 86 93] ....744 558 | Orne «;.oviae e 130 » 390 »
Charente-Inféricure. . 515 2911 .. 2.060 625 | | Pas-de Calais,........ 5.680) 3.417| 38.340| 24.773
T 0 ) " 0 Puy-de-Dome...... .. 58 L7 197 188
COTPREO. .\ siiieniis 800 ] 6.400 " Pyrénées (Basses-)....| 5.425 780 27.125| 4.680
Lo ol PR R S 340 60] 1.547 240 | | Pyrénées (Hautes-) , . . 1.640 315 12.300{ 2.520
Eote~-d'0r. Loutaai W » » » Pyrénées-QOrientales. . 121 6. 1.089 40
Cotes-du-Nord. ...... 7.0500  4.500| 50.107| 81.500 || Rhin (Haut-) (Belfort).. W ] ] [
Cranssy - ivvaanaiy n » " " RAOne S s e e » » "
Dordogne. ... ....,. 50 » 3401 » Sabne (Haute-)....... 11 " 25 n
DIOBIDES den s sas e 300 85 750 2010 | | Sadne-et-Loire. . » » » "
Drome............ et BT et » BRITHAL o W oS 32 2 112 »
BPOi: o o105 Joie st iaie L5 835) 43.005] L 6.073 || Savole......eienn: 10 8 98 0
Rure-et-Loir. ....... P PR » B Savoie (Haute-) ......| 20 83 140 869
Finistere. .«4 co- +., 1 ﬁﬂ[]l 1.610 8.700] . 49880 || Seine..i.vie T n n » n
(M) PR A e e &) | » n " Seine-Inférieure. ., 92,614 A.007| 20.787| 192.250
Garonne (Haute-). . .. 3.800 950| 26.600| 10,300 | | Seine-et-Marne, . . ... b6d 70 3.29/ 280
Gers... ....e.eoes o L0728 LA01) 6.912] 44910 || Seine-et-Oise......... 187 301 1,496 135
Gironde........... i 132 115 580 1,380 || Sévres (Deux-), .. .. 1.100 380} 6.270( 2.980
Herawlts i isniveh | » b} » SOIING . o s 2.479] 2.030} . 24.,790] 20.300
lle-et-Vilaine. ... .| 1496 1.446| 5.980| 8.092|[Tarm.................| 4.980| 390 . 8.448| 6.385
» » n » Tarn-et-Garonne. ., . .. 1.300 697| . 6.500) 4.466
" 3 (] 0 R R n 0 v "
» 0 ] ] Yaelugeiaaaa, » 0 » n
10 ] 12 | | Vendée..,. .oo| 2.057 1.082| 10.285| 5.767
EaDdel: it osemnn | 4:528| n.420] 22.640(.24.720 | | Yienne, .co.ooiivaiin | 130 4 390 20
Loir-et-Cher, ......:. | » W ] 0 Vienne [Haute-).... ... 191 187 764 882
Loire. . iooivivianea]l » » 0 Vosges.. 147 il EN 123
Loire (Haute-)....... B 0 W 0 Yonnen el sids i g » " "
Loire-Inférieure. ., . [ 1.800 b 9.900 | [
[ % (| 3 T
A reporter. .. | 27.007| 19.388|166.669)1356.727 Totaux.....| 72.884 (2.450) 481.763
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30 LES INDUSTRIES TEXTILES
ITAT COMPARATIF DE LA CULTURE DU CHANVBRE EN France v 1878 et nn 1886.
SUPERFICIE GULTIVER, |PRODUCTION EN FILASSE, SUPERFIGIE CULTIVEE, *PH(JIDINIT!O\' EX FILASSE,
DEPARTEMENTS. | — . | — et DEPARTEMERTS: o2 o adn o e T e s
1878 1886 1878 1886 1878 1886
hectures, | hectares, | quintaux. |quintaux, hectares. quintaox.
38.603 159,991
Alecvooioasiianinnd] 2,523 1.877( 23.186) 13.328 363 254
Aisne 1.350 23| 11.826 218 1.500 15,180
Alller. ..o, s s, 1.409 630 B.735| 4.930 3.800 16.200
Alpes (Basses-). .. .. e 175 50| 1.942 326 | | Lozére. . .. 0 b
Alpes (Hautes-).,..., 427 216  2.435| 4.512 | | Maine-et-Loi : 8,000 h.600
Alpes-Maritimes. .. .. 35 30 210 178 | | Manche..... «o.ievvy| A,POT7 10,066
Ardéche .....ovvis 7 » 42 " J A s I A | 192 »
Ardennes . ,..... 261 16| 1.568 79 | | Marne (Haute-). ......] 2.520 0
Aridge.....o.ouiiens 552 93| 3.422 278 | | Mayenne............. 1.180 9.472
Ll o IOy 521 28| 8.230 155 | | Meurthe-et-Moselle. .. 56| 32
Ao T A » I » » ] Meuse ..., 55 162
AVEFTON covvvnn i 1.490) 1.455) 6,705 5.247 || Morbibam............| 3.400 1.360
| Bouches-du-Rhome...| » » » » Nidyre .., | 2.000 »
Ealyadagts iyl Nt 340 115 1.520 460 | | Nord. .. 70 58.380
| AR rla | 1.000 1.460) 3.500| 5.220 ({0is€s...v..s 731 915
l Gharante:. /i, Jeo. 4] 4817 579| 4.983| 3.474|| Orne......... s 1,380 »
'; Charente-Infericure , 238 649| 1.904 3.825]| Pas-de-Calais,........ h5h 24,773
| Cher.. 1.635 028 12583 6,428 | Puy-de-Ddme........| 2.700 188
GOLEREE it v 1.800) 4.434) 7.200| 10.543 || Pyrénées (Basses-) .... » . 680
Corse T 270 » 1.947 b Pyrénées (Haules-) . .. » 2,520
| Cote-d’Or....... 1.450 126/  5.060 342 | | Pyrénées-Orientales . . 50 a0
Coteg-du-Nord 2.400| 2.500f 19.728 17.500 [| Rhin (Haut-) (Belfort) . it 0
Creuse..............| 2.400| 2.486| 7.980| 7.458 || Rhone..... sl 277 »
| Dordogne. ....... 1.486) 9.500| 14,409 A4.500 || Sadne (Haute-) .. .... 994 n
‘ DORhEE L. o limt 930 207  f4.650( 1.194 || Sadne-et-Loire,...... 2,469 ]
Drome....: ! 340 » 2.380 » Sppthel el il 12,780 »
‘ AT S 24 n 72 n Savoie i e e 660 20
| Eure-et-Loir. 15 » 7.200 » Savoie (Haute-)...... 843 869
| Finistére.. censes]| 1,460 1.650| 8,100/ 9.900 || Seine..,....... B oilery » »
BArd 2 s e » » » » Seine-Inférieure. .. .. .| 620 12,250
' Garonne (Haute-).... 500 168/ 8,500 2.050 || Seine-et-Marne....... | &1 280
| ! GBIS. s vveaiinunaninn 50 B 60 » Seine-et-Oise. .. 4 135
| | Gironde. .o, ..coveaiis 1.500 4201 9.000] 6.720 || Séyres (Deux-) . 1.280 2,280
‘ | Bl s il » # 24 » Somme ....... 1,185 20,300
f Nle-et-Vilaine .......| 1.758| 4.799| 8.765 10.794 || Tarn.......... 1.890 1.385
IAREC e s e 878 143  4.249] 4.9/ || Tarn-et-Garon 1.015 k. 466
Indre-st-Loire......, 2,800) 48501 47.500| DA075 || War. . v v ors wabnns 2 L
| )t Rl s 2,572 690| 19,752) 5.827 | | Vauclusei...ovuviusies i »
| IR L Lay ey e a s 795 290 - 6,042]. 4,595 ||| VEOAGE. oo b bivemiis 638 5.767
i Landes.............. 642 850/ 3.210) 5.100 ([ Vienne........... oo, 2.408 20
Loir-et-Cher......... 358 2|  2.620 136 | | Vienne (Haute-). .....| 2.455 852
; 103 of: e R s a7 128) 3,434  1.931 || Vosges,. ... 768 123
Loire (Haute-). . ev.. 450 ) RS W T ISR Uk G ) B B s e e N e 684 »
I Loire-Inférieure,.,..| 41.000 850( 8.500) 5.950
A reporier. 31.768 253,329 159.991 Totaux. ...
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sentant des qualités spéciales que n'ont pas les
notres : pour les cordages, il faut des chanvres trés
bon marché qu'on ne trouve aussi qu'en Russie ou
dans quelques colonies espagnoles ou anglaises, et
pour la ficellerie fine, il faut des chanvres de Bolo-
gne trds blancs, trés souples, bien que moins résis-
tants et moins solides.

Pour résister a ceite invasion de produits éfran-
gers, les cultivateurs ont & diverses reprises adressé
des pétitions au gouvernement pour demander qu’en
1892, date de l'expiration de nos traités de com-
merce, un droit assez élevé fiit mis & l'entrée de ces
filasses en France, et que, —méme dés maintenant, —
cedroit fiit inserit au taril général et appliqué aux pays
qui w'ont pas de trailé avec nous. Mais les filateurs
ont répondu & cette prétention que s'ils étaient obli-
gés de payer une taxe élevée sur leurs matieres pre-
miéres, ils ne pourraient continuer leur industrie
et ques'ils étaient forcés de fermer leurs nsines, les
fermiers ne pourraient vendre leurs chanvres et leur
lin & qui que ce fit.

En réalité le reméde & cette situation est de pous-
ser a la culture intensive et & la production des tex-
tiles & bon marché. Jusqu'ici les recherches des
savants,des professeurs d’agriculture et desdirecteurs
de stations agronomiques ont été dirigées surtout
du ¢Otd du blé et de la betterave; il serait désirable
qu'd I'avenir une partie de ces recherches eiit en vue
la culture du lin et du chanvre, dans le sens d'une
grande production de filasse.

Les lins et chanvres francais.

Presque tout le lin en paille récolté en France est
trayaillé dans le pays ; une petite quantité seule
donne lieu & quelques échanges avec la Belgique par
nos départements limitrophes; de méme le chanvre
en baguettes est toujours travaillé sur place.

A IExposition, le meilleur représentant de
la culture du lin francais est le Nord. La Société
des agl‘iculteur's du Nord, pour toute la région
et notamment I'arrondissement de Lille, —le Go-
mice agricole de Bergues et la Société dagri-
culture de Bourbourg, pour l'arrondissement de
Dunkerque, — se sont chargés de nous rappeler que
ce département qui de temps immémorial a toujours
brillé dans la culture de ce textile est encore celui
qui produit les plus belles tiges de lin et les plus
remarquables (ilasses. Dans |'Exposition de la Société

des agriculteurs du Nord, nous relevons principa-
lement les produits envoyés par M. Jean Dalle, de
Bousbecques, lins teillés de toute beauté, de fibre
fine et blanche, d'un éclat tel que de loin on pour-
rait la confondre avec la soie; — ceux de M. Claro-
Despretz, de Deulémont, lins rouis en tiges de belle
couleur, qui nous font voir & quel degré d’avance-
ment cet expesant a su mener I'opération si délicate
et si importante du rouissage rural; — et ceux de
M. Laurent-Mouchon, d'Orchies, lins bruts en
tiges qui dénotent un excellent praticien. Au Comice
agricole de Bergues, les pailles les plus belles ont
été envoyées par M. Oscar Legrand, de Spycker,
qui, sur les 13 heetares qu'il a consacrés 4 cette
culture en 1888, a obtenu a l'hectare 2,600 kilogs
de filasse et 17 hectolitres de graines, rendement
des plus remarquables et qui dénote le ztle et le
soin apportés par ce cultivateur dans le gouverne-
ment de ses récoltes. Enfin la Société d'agriculture
de Bourbourg a envoyé des types trés remarquables
des deux genres de lin classés d’aprés I'époque de
leur semis : les lins de mars, de belle longueur et
bien venus en capsules, et les lins de mai, plus
courts et moins fournis en graine; le rendement est
indiqué soigneusement prés de chaque botte. Citons,
pour les lins de mars : M. Léon Landron, de Loober-
ghe (2,025 kil. de filasse et 17 hectolitres 1/2 de
graines); — M. Francois Duriez, de Craywick,
(1,500 kil. de filasse et 14 hect. de graines); —
M. Henri Bollaert, de Saint-Pierrebroucq (1,350 kil. de
filasse et 13 hectolitres 1/2 de graines) ; — et, pour
le lin de mai, M. Diomede Belle, de Loos, (1,100 kil.
de filasse et 10 hectol, de graines).

Le marché principal de lin teillé du département
du Nord a lieu & Bergues le lundi, & sept heures du
matin en élé et & huit heures en hiver; maisil y a
aussi des marchés moins importants & Hazebrouck,
Steenvoorde, Mevville, Hondschoote et Cassel. Quant
au chanvre, il n'est guere cultivé que dans I'arron=-
dissement de Valenciennes, aux environs de Saint-
Amand. A Lille, une réunion privée de négociants
en lin, filateurs et fabricants de toiles, dite Comité
{inier du Nord, s'y occupe depuis 1848 des intéréts
de lindustrie liniére; elle a fondé en 1862 une
publication spéciale hebdomadaire, le Journal circu-
laire du marché linier qui, bien que n’étant plus
aujourd’hui son organe direct, se charge de rensei-
gner le public industriel sur tout ce qui concerne
la culture et les marchés francais et étrangers.

Dans les départements qui entourent le Nord, le
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~Pas-de-Calats est 'un de ceux ott le lin est le plus en

honneur. 11 est représenté & 1'Exposition par la
Société d’agriculture du Pas-de-Calais. La collection
~des lins de cette région, organisée par le professeur
-départemental d’agriculture, M. Comon, est sans
contredit la plus belle avec celle du département du
-Nord. Il est facile de voir d'ailleurs qu'elle a été
arrangée par un homme entendu aux expositions agri-
goles : bottes largement épanouies par le haut,
légérement lides et bien en vue. A citer, parmi les
expositions  particuliéres, celle de M. Stoclin,
de BSainte-Marie-Kerque, dont les tiges, un peu
grosses il est vrai, ne mesurent pas moins de 1,20
de hauteur, — et celle de M. Couture, d'Evin-Mal-
maison, qui nous donne divers spécimens de lin
provenant de la fameuse graine de Pskofl que la
maison Vilmorin a tant préconisée dans ces der-
nidres anndées, ainsi que des échantillons de tiges
a fleurs blanches dont il a été beancoup question
dans ces derniers temps depuis les expériences de
M. Scrive-Loyer. M. Couture a constaté que le pro-
duit obtenu avec les graines de Pskolf était supérieur
i celui que donnait la graine ordinaire de Riga, mais
que malheureusement la filasse ne s'en était pas
vendue plus cher. Quant au lin & fleurs Dblanches,
c'est celui qui a donné le plus d'argent comme
filasse et comme graine.

Dans ce département, un arrondissement est sur-
tout réputé pour fournir des lins de qualite supé-
rieure, ¢'est celui de Béthune, d’ott I'on tire les ling
de Beuvry, Harnes et Festubert. L’arcondissement de
Saint-Omer, qui livre a lindustrie les lins bien
connus d'Ardres et d'Audruyck, I'arrondissement
d'Arras (notamment Bapaume, Ecourt-Saint-Quentin
et Oisy), l'arrondissement de Saint-Pol (particulié-
rement Auxi-le-Chiteau) viennent largement au se-
cond rang.

Dans la Somme, que nous voyons avec regret ne
-pas figurer & I'Exposition, — (non pas tant & cause de
la qualité de ses filasses que de I'importance relative
des récolies de ce textile dans cette région), — la cul-
ture du lin est surtout concentrée dans I'arrondisse-
ment de Doullens, ainsi que dans la partie de I'an-
cien Ponthieu connue sous le nom de Vimeu, com-
prise autrefois entre Abbeville, Saini-Valery, Eu et
Blangy, et qui réunit avjourd'hui les cantons de
Saint-Valery, Ault, Moyenneville et Gamaches. Dans
’arrondissement de Doullens tout d’abord, on ne cul-
tive le lin, & de rarves exceplions prés, que sur un
trefle rompu; ce sont les communes de Beauquesne et

du Rosel qui en récoltent le plus, Il y a marché au
lin tous les jeudis & la halle de Doullens. On en vend
beaucoup, mais on en récolte moins, dansles environs
de Fieffes, Candas, Canaples, Montrelet, etc, Dans le
Vimeu, ot le principal commerce des fermiers
consiste dans I'élevage des poulains qu'ils achétent
de six & dix-huit mois et qu’ils revendent 4 I'ige de
trois ans, la culture peut disposer d'une grande
quantité d'engrais et celui-ci est destiné presque
entitrement aux terres qui doivent porter le lin,

L'Aisne n'est pas non plus représentée & I'Expo-
sition : le lin sy trouve cependant cultivé aux envi-
rons d’Anizy-le-Chéteau (arrondissement de Laon), et
dans quelques villages de 'arrondissement de Saint-
Quentin (Moy, Béthencourt, ete.); —ilen est de méme
des Ardennes, ol les principales cultures se trou-
vent & Attigny (arrondissement de Vouziers),

La Normandie a toujours compté au premier rang
dans la culture du lin. L'Ewre a envoyé un peu de
lin & l'exposition spéciale du Comice agricole de
lernay (AMimé Eealard, cultivateur & Saint-Léger-
de-Rostes) : ¢'est justement & Bernay, qui a une halle
spéciale pour le lin, que se tient le marché le plus
important de ce département; il y a aussi un petit
marché & jour fixe & Brionne. Le lin est surtout
cultivé dans les environs de Pont-Audemer.

Pas d’exposition pour le département de la Manche
ot il se fait cependant un commerce des plus suivis
des lins récoltés dans la contrée : Avranches, Saint-
James, Coutances, Ducey et Saint-Lo, y ont chacun
leur marché & jour fixe. Abstention aussi de la Sedne-
Inférieure ; 1a on eultive beaucoup de lins dans I'ar-
rondissement de Dieppe, principalement aux envi-
rons de Criel ei de Gueures ou I'on rouit sur pré, et
dans celui du Havre, & Goderville et & Montivilliers
ol I'on rouit sur pré et & l'eaun; les lins dits du pays
de Caux, qui viennent en grande partie de ce dépar-
tement jouissent d’ailleurs d’'une renommée incon-

testée. Il s'était fondé & Rouen, il y a quelques

années, sous le patronnage de la Société cenfrale
d’agriculture du département, une association dite
Comité linier de la Seine-Inférieure, qui prodigua
longtemps des encouragements pécuniaires & la cul-
ture du lin de ces conirées, et qui depuis quelques
années a cessé de fonctionner.

I'une des contrées les plus fécondes pour la culture
du lin, la Bretagne, figure I'Exposition par quelques
bottes envoyées au nom de la Société d’agriculture
d'Ille-gt-Vilaine. Peu de pays ont une position géo-
graphique plus favorable sous ce rapport. Il y a la

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

e —

i e T P S


http://www.cnam.fr/

S

o

P

e

A I’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.

une presqu’ile avancée entre deux mers, baignée
par le Gull-Stream, ce grand courant d’eau chauflé
par les feux de I'Equateur et dont I'une des branches
échappée de la Mer du Mexique, vient se briser sur
ses etes. Protégée de cette fagon contre les rigueurs
de I'hiver, en méme temps que certaine d'avoir chez
elle 'humidité continue qui lui est nécessaire, la
Bretagne ne peut manquer de cultiver beaucoup de
lin ; les mémes causes produisent en Irlande les
mémes ellets.

Lelin est récolté dans les quatre départements des
Cotes-du-Nord, du Finistére, d' [lle-et-Viluine et du
Morbilan, Autrefois le département des Cotes-du-
Nord en cultivait & lui seul autant queles trois autres
réunis; mais aujourd’hui les départements d’llle-et-
Vilaine et du Morbihan se sont plutdt adonnés & la
culture du chanvre et le Finistére vient au premier
rang. Dans ce departement, la grande extension de
la culture du lin tient surtout a la présence de
'établissement considérable de filature et de tissage
fondé & Landerneau par la Société liniere du Finis-
tére, qui absorbe & lui seul presque toute la [ilasse
produite par la région. Mais le maintien de cette
culture dans toute la Bretagne est aussi dit en
grande partie & la consommation qu’en fait le filage
4 la main, Ce genre d'industrie domestique constitue
encore en effet le principal travail de beaucoup de
femmes durant les veillées d'hiver, et ¢'est, en 61é,
celuid'un grand nombre de jeunes filles qui gardent les
troupeaux ; enoutre,comme il estaussi d'usage dans
beaucoup d’exploitations que tout fermier laisse filer
pendant l'année aux servantes qu'il engage la quan-
tité de lin nécessaire pour tisser huit matres de
toile, on concoit quelles quantités considérables de
ce textile sont ainsi détournées de I'industrie manu-
facturiére. Ce sont aussi les encouragements prodi-
gués & la culture du lin par le Comité linier du
littoral, qui ont aidé & conserver i ce pays cetle
industrie agricole séculaire. Fondé en 1862 par le
Comice agricole de Lanvollon, ce Comité a réunisons
une seale et méme rubrique les sept comices de Tré-
guier, Lézardrieux, Lanvollon, Pontrieux, La Roche-
Derrien, Guingamp et Bégard, et il a organisé des
teillages, provoqué des concours de lin, fait yenir du
Nord des ouvriers pour enseigner le rouissage et le
teillage, de fagcon & maintenir ceite culture au pre-
mier rang de celles de la région.

A l'exception d'un certain nombre de nos départe-
ments du Midi, nous ne trouvons plus guére dans le
reste de la France de départements qui yaillent la

peine d'étre spécialement signalés au'point de vue de la
culture du lin. Mais dans ces contrées le lin n'est
guere cultivé que ponr la graine : on le seme ordi-
nairement dans le courant de septembre sur des
lerrains qui n'ont pas subi de préparation; le plus
souvent, on bine légérementla terre qui porte encore
des pieds de mais; on jette la-dessus le lin, on le
recouvre avec un rateau et tout est dit, La graine
est généralement destinee aux huileries de Marseille,
Quelques lots seulement sont utilisés pour étre
rouis sur terre, de juillet & septembre, et teillés
ensuite ; cette filasse est généralement peignée et
expédiée pav petits paquets vers les pays basques,
les vallées des montagnes et les provinces du nord
de I'Espagne, ol on le file & la main,

Quant au chanvre, il se cultive un peu partout
en France. Les principaux centres de production
sont la vallée de la Loire, principalement entre
Saumur et Angers; les vallées du Loiret de la Sarthe
dans leur portion inférieure; celles de I'Isére, auprés
de Grenoble, et de la Somme, au-dessus d'Abbeville,
Quelques types a fibres plates et solides, blanches et
paraissant avoir été parfaitement rouies, figurent
¢épars 4 I'Exposition dans les envois de la Société
d'agriculture de la Mayenne, du Comice agricole
d’Aubusson, etc.; mais il n'y a aucune exposition
d’ensemble comme celle du lin dans le Nord et qui
mérite d'étre signalée d'une facon particuliére,

Les lins et chanvres de Belgique.

La Belgique ne cultive pas de chanvre; mais, re-
lativement & I'étendue de son territoire, elle cultive
beaucoup de lin. Ge textile est représenté & I'Exposi-
tion par une série de types brats, rouis, teillés et
peignés, envoyés par U'Association pour la défense
des intéréts de Uindustrie linidre de Courtrai, On
sait que les filasses qui sont récoltées dans les envi-
rons de cette ville sont les plus belles du monde en-
tier; ronies dans la Lys & I'eau courante, elles ont
une finesse dont approchent les lins récoltés sur la
frontiere francaise dans le département du Nord, et
dont I'éelat et 'aspect soyeux sont proverbiaux; tout
naturellement, les envois qui figurent a I'Exposition
ont ét¢ choisis parmi les plus beaux types et ne font
que confirmer la vieille réputation des produits de la
contrée,

Les linsbelges sontsurtout demandés par la France
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et I'Angleterre; voici quelles en ont été les quantités
exportées dans ces dernidres anndes :

1883. . 23,587. 000 kil.
18684. . 26.996.000 —
15885. . 28,300,000 —

1886. . oo 27.966.000 —
25,843,000 —

Jette exportation §'était élevée avant la derniére
Exposition aux chilres suivants :

33.420.648 kil
87.220.315 —
30.255,839 —
20.864.439 —

20.261.908 —

Le dernier relevé cultural officiel a été fait en
1883; il a donné 20,435 hectares cultivés. En 1840,
le lin couvrait dans le pays 40,624 hect. 40 ares;
en 1846, 29,5879 hect. 89 ares; en 1856, 17,338 hec-
tares; en 1866, b7,045 hect, 22 ares; en 1873,
14,495 hectares,

Le rouissage se pratique soit sur terre, dans le
pays wallon, soit 4 I'ean stagnante dans le pays de
Waes; soit a l'eau courante dans les environs
de Courtrai et au dela, par le systéme an ballon
D’aprés la statistique de 1873, le nombre des ballons
relevés avait été de 51,98h pesant 61 millions
302,000 kilogrammes; — en 1883, il s'est élevé 4
71,625, du poids de 83 millions 830,000 Kilo-
grammes ; — soit une augmentation de 2 millions
453,000 kilogrammes de lin en paille pour cette dé-
cade.

Actuellement, un certain nombre de villes bhelges
ont ieur marché a jour fixe, dontquelques-uns jouis-
sent d’une importance réelle, Ces marcheés, qui s'oy-
vrent tous chaque semaine a sept heures du matin,
sont :

Le lundi : Termonde et Courlrai;

Le mardi : Roulers;

Le mercredi : Deynze, Lokeren et Solteghem ;

Le jeudi : Swmnt-Nicolas, Thielt, Lokeren, Ath,
Renaiz et Audenarde ;

Le vendredi : Gand, Grammnont, Mons et Mert-

chem ;
Le samedi : Waereghem, Malines, Alost et Bruges.

Un grand nombre de ces marchés ne sont ali-
mentés que par de petits négociants lamands dits
Kuistzers, ayant & eux un atelier de teillage qu’ils
alimentent chaque semaine avec les lins en paille
qu'ils ont achetés i la fin de la récolie et dont ils

vendent les produits par petites quantiiés a la fois,
parcourant continuellement les campagnes & la re-
cherche de lots de lins et contribuant pour une
grande part an maintien de la culture de ce textile
en Belgique.

Les lins et chanvres de Hollande.

La Hollande ecultive beancoup de fin et pen de
chanvre, et cependant c'est du chanvre qu'elle a
envoy¢ & I'Exposition. MM. A. Donker, de Gorinehem;
— 1. Van der Poel, de Zwyndrecht; — P. Welt et J,
de Vries, de Warfum, — ont exposé des chanvres
teillés, de coulenr foncée, rouis yraisemblablement
a I'eau stagnante, qui prouvent que le climat bru-
meux et humide de ce pays conviendrait fout aussi
bien & la culture du lin qu'a celle du chanvre. Les
statistiques relevent annuellement 1,200 hectares cul-
tivés en chanvre, presque tous concentrés dans la pro-
vinee de Hollande méridionale; vient ensuite le Bra-
bantseptentrional, pour une cinquantaine d'heetares;
puis la Gueldre, le pays d’ Utrecht, I'Over-Yssel et le
Limbourg pour quelques hectares. Le lin continue
toujours & constituer 'nne des principales industries
agricoles du pays. Avant la derniére Exposition, le
nombre d’hectares cultives en lin était le suivant :

1866.. ..... i seao. 21,825 hectares:
FEBT it R iy i
1868
{EL i P SRR e e
ERI050) St S
1871, ..

1872
1863
L o

Ces chiffres ont un peu diminué, & en juger par le
relevé que voici :

Ly SRt S 19,848 hectares.
L e B s —
1880, emiiiiicia oy 405290 =
1881 16. 8580 -
1882, 13.870 =
1883, 12,304 =
1884 10.507 -
1885. . 12,833 —
1886 15.275 —

La culture du lin est surtout concentrée dans la
Iirise, le Brabant septentrional, la Zélande, le
Groningue et la Hollande méridionale.

Dans la province de Zélande, qui n’est composée

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

A L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889,

que de grands ilots, et dans toutes celles qui entou-
rent le Zuyderzée, des entrepreneurs prennent &
ferme pour une seule année des polders vierges et
des lisiéres des canaux; ils les font ensemencer en
graine de lin, et, au moment de la récolte, leurs
bateaux parconrent la contrée pour en charger les
gerbes. Ces entreprenears contribuent beaucoup
pour leur part au maintien de la culture du lin dans
ces provinces. C'est surtout dans la Hollande méri-
dionale, sur les terrains desséchés de l'ancien lac de
Harlem, qu’ils obtiennent les récoltes les plus froe-
tueuses. Ils sont encouragés dans cette voie par
Association hollandatse pour [extension de la
culture du {in dont le siége est & Rofterdam. Les
Kuistzers existent en Hollande comme en Belgique;
un grand nombre d'entre eux viennent des points
les plus éloignés du pays vendre leurs produits le
lundi de chaque semaine 4 la halle de cette derniére
ville.

Les importations de lins de Hollande en France
avant la derniére Exposition élaient d’environ
65,000 kilogs annuellement; elles n’ont pas varié
depuis.

Les lins et chanvres de Russie.

Un seul exposant, M*¢ 0., Nazemova, de Smolensk,
représente & I'xposition I'énorme quantité de filasse
de lin produite par la Russie. Les producteurs de ce
pays se sont dit que vraisemblablement ils n'avaient
pas besoin d’exposer pour étre connus comme les
principaux fournisseurs de lin et de chanvre du
monde entier,

Les relevés culturaux en lin sont difficiles & obte-
nir. M. Michel Andrews qui, dans le rapport annuel
quil communique & la Flax supply Association, de
Belfast, dont il est secrétaire, nous renseigne assez
exactement sur l'¢tendue des récolies de ce textile
dans les principaux pays — (et qui d'aillears nous a
largement aidé & dresser les statistiques culturales
(ue nous pouvons donner ici), — ne reléve que denx
années pour la Russie; 'une, 1872, donnant én lin
2,247,700 acres avee une production de 241,861 ton-
nes anglaises; autre, 1881, donnant 3,776,288 acres
cultivées, et une production de 406,423 tonnes.

Au point de vue de la culture du lin, la Russie
peut étre diviste en trois grandes régions : une
région septentrionale, une region oceidentale et une
région méridionale. La premiére comprend les gou-

vernements de Viatka, Kostroma, Vologda, Jaroslaw
et Vladimir; la seconde embrasse les provinces
baltiques (Courlande et Livonie), ainsi que les gou-
vernements limitrophes de Pskow, Vitebsk, Kowno,
Vilna, Grodno, Minsk, Mohilew, Smolensk, Tver et
Novgorod; la troisitme s'étend sur les rives de la
mer Caspienne et de la mer d'Azofl' et comprend le
gouvernement de Kherson, Ekaterinpslaw, Podolsk,
Kiew, Kharkow, Poltava, la Bessarabie et les provin-
ces du Don du Kouban.

Dans chacune de ces régions, la production est
fort variable. Dans la région septentrionale, elle
s'éleve pour le lin & environ 4 millions de pouds
(64 millions de kilogr.) et pour la graine & 2 mil-
lions de tchetwerts (A millions d’hectolitres). La plus
grande partie de la filasse sert & alimenter les
fabriques et I'industrie privée, 'excédent est expé-
dié par les ports de la Mer Blanche et de la Mer
Baltique; les transports s’ellfectuent, pour le gouver-
nement de Yologda, par la Dwina jusqu’a Arkanghel,
et pour ceux de Viatka, Kazan et Novgorod, par la
Kama et le Volga jusqu'a Rybinsk; ces lins partent
des marchés de Melinki, Tominki, Kostroma,
Veretcha, Kinetchma et Plissy. Dans la région occi-
dentale, la production du lin s'éleve & plus de
8 millions de pouds (128 millions de kilogrammes):
les principales parties sont expédiées des marchés
collecteurs de Pskow, Ostrow, Opotschka, Holm
et Petschoij vers Saint-Pétershourg, Narya, Reval,
Riga et Pernau. Enfin dans la région méridionale,
oit le linn'est cultivé que pour la graine, la produc-
tfion s’éléve de 800,000 & 1 million de tchetwerts
(1,600,000 & 2 millions d’hectolitres;.

Quant & la culture du chanvre, elle est surtout
répandue dans les gouvernements du centre : Orel,
Koursk, Tschernigov, Smolensk, Kalouga et Toula,
— ainsi que dans ceux de la Russiz méridionale,
ot elle se vrencontre simultanément avee
celle du lin, sans qu'il soit possible de fixer une
ligne de démarcation précise entre les localités ol
lon trouve plus spécialement 'une ou l'autre de
ces cultures. Avant I'achévement du réseau [ferré et
de la construction de la ligne Orel-Vitebsk-Riga, la
ville d’Orel &tait & peu prés lo seul marché pour le
commerce du chanyre, dont elle expédiait de 16 &
20 millions de kilogranmes destinés & la confection
des cordages dans les (ilférentes villes maritimes de
I'empire; mais elle a perdu depuis nombre d'années
une grande partie de son imporiance. Les prinei-
paux marchés sont actuellement : — dans le gou-
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vernement d' Orel; Pokrow, prés du couvent d'Isewsk,
Mzensk, Brjamsk et Trubtschewsk; — dans le gou-
vernement de Koursk : Dimitrijen, Rysck (60 mil-
lions de kilogrammes environ); — dans le gouver-
nement de Toula : Bjelew (7 millions); — dans le
gouvernement de Kalouga : Meschtskaisk, Mossolsk
et Jsuchimitschi, Les autres n'ont qu'une importance
secondaire. Le chanvre produit par ces divers pays
est expédié & Saint-Pétersbourg, Riga et Arkhanghel.

Voici quels ont été les envois de lin et de chanvre
de la Russie en France dans les trois années qui pré-

cedent la dernitre Exposition :
Lin, Chanvre.

, 16.852.789 kil, 2.185.030 kil

1876, .
4877..., 52,034.126 — 1.205.586 —
1878.... 98,982,674 — 084.218 —

Dans les trois années qui viennent de §'écouler, la
proportion a été la suivante :

Lin. Chanvyre.
1886.,... 32,152,726 kil. 986,274 kil.
1887, .., 36,409,138 — 1.368.144 —
1888..... b8.707.854 — 1.515.882 —

lin 1867, époque de l'avant-derniere Exposition,
nous recevions de Russie 10,254,818 kilogrammes
de lin et 1,848,431 kilogrammes de chanvre.

Les lins et chanvres d'Italie.

L'Talie, qui n'expose aucun textile, est un des
grands pays producteurs de chanvre et ses filasses
sontremarquables nonseulement par Jeur abondance,
mais par leur belle qualité. Les chanvres de Bologne
ont une réputation justement meéritée, et I'imilie,
dont cette ville est la capitale, en compte 4 elle
seule plus de la moitié de I'étendue du royaume.
Les autres contrées sont : la région méridionale
méditerranéenne, la Vénétie, lés Marches et ' Ombrie.
Les environs de Pancalieri {Piémont) sont également
renommes pour la beauté du chanvre qu'on y cultive,
In 4878, on estimait la culure de ce textile a
123,000 hectares et celle du lin & 81,000, Ces deux
récoltes ont  sensiblement diminué depuis cette
époque, celle du chanvre n'atteint pas 100,000 hec-
tares et celle du lin & peine 55,000 ; la décrois-
sance a surtout été sensible & partir de 15882,

Voici les quantités de chanvre importées par
I'ltalie en France avant 1878 :

L kil.
L A S o B S =
L e Vivavaeers ==

sans compter une moyemne de 1 million 1/2 &
2 millions de kilogs & I'état peigné. Actuellement,
ces importations s'élévent & :

h.054.078 Kil.
5.568.028 —
6.062.7640 —

L'importation est donc stationnaire, et nous rece-
vons encore 1,500,000 & 1,700,000 kilogs de chanyre
peigné.

En 1867, nous en recevions déja 4,281,106 kilogs
a l'état teillé.

On ne consomme guére chez nous qu'une petite
quantité de lins d'Ttalie. Les principales contrees
productives sont les territoires de Grema et de Cre-
mone, puis les campagnes du Milanais et de Brescia,
celles de Pavie, Mantoue, Reggio (Emilie), la Terre
de Labour, ete.

Les lins d'Irlande.

I'Irlande n'expose pas de lin; mais ce pays nous
semble avoir trop d'importance sous ce rapport
pour (ue Nous ne nous y arrétions pas.

C'est en 1698 que la culture du lin y a ét¢ offi-
ciellement encouragée: A cette époque la fabrication
du drap etait trés florissante dans cette ile et faisait
grand torl & la fabrication anglaise proprement dite.
Les représentants de cette derniére demanderent
alors an gouvernement de la supprimer tout sim-
plement et de Ja remplacer par l'industrie du lin;
des arrétés successifs furent édictés sous les regnes
de Charles 11, de Guillaume III et de la reine Anne,
ot déelartrent d'une part que tous les produits liniers
de I'Irlande seraient admis en franchise en Angle-
terre; d’autre part, qu'aucun tissu de laine ne pour-
rait sortiv du méme pays, saul a destination de
I'Angleterre, et moyennant un droit de 30 pour cent.

Le Parlement anglais employa dés ce moment tous
les moyens pour proposer la culture du lin dans
la contrée. Il fut admirablement servi quelque
temps apres par la révocation de I'édit de Nantes
qui chassa de France vers ['Irlande un grand nom-
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bre de tisserands de toile. Ceux-ci, sous la direction
de Léuis Crommelin, vinrent s'établiv dans le voi-
sinage de Lisburn; leur manufacture existe encore
aujourd’hui. On donna & Crommelin le titre de Di-
recteur des manufuctures de lins en Irlande et on
lui confia la présidence d'un Conseil spécial, le
Trustess for the Linen mamifactires fondé a Dublin
dans le but d'encourager la culture du lin en Irlande,
Ge Conseil devint, en 1841, le Royal flaz improve-
ment Society, enfin cette société elle-méme a été
transporiee en 1879 & Belfast, ot elle porte actuelle-
ment le nom de Flax supply Association.

La Culture du lin, malgreé tous les encourage-
ments qui lui sont encore donnés, a diminué en
Irlande. Avant I'Exposition de 1867, elle était de :

Avant celle de 1878, elle ¢tait tombée déjh i

e
1877
15878

127.178 acres.
123,362

111.808

Dans ces derniéres années, ces chiflres ont été :

1885. 108,147 acres.
1856, . 125. 865
1887. . 130,202 —

Gette culture est principalement répandue dans
I"Ulster. 1l n'existe pas moins de 42 marchés au lin,
hebdomadaires on mensuels & jour fixe, en Irlande,
dont 37 pour cetie seule province.

Les lins d'Algérie.

Nous trouvons & I'Exposition algérienne quelques
lots de lin envoyés par le Gomice agricole de Bone et
par MM. Louis Freppel, de I'Oued-Rechal (Alger); —
Salomon Gabay, d'Oran; — Giraud fils ainé, de
Blidah, — et Albert Plaetevoet, de La Réunion (Cons-
lantine).

La culture du lin en Algérie a subi de nombreuses
vicissitudes suivant I'installation ou la disparition
de teillages mécaniques dans les trois départements
el nolamment dans celui d'Alger. Actuellement,
dans cette derniere province, le lin de Riga est semé
exclusivement sur les territoires de Dellys et de
Médéah ; — dans celle d’'Oran, on cultive pour graine
la semence dite de Sicile aux environs de Mostaga-

nem et dans la partie navigable de la plaine du Sig;
— dans celle de Constantine, la récolte est limitée
anx environs de Philippeville et de Bone. L'Exposition
nous fait voir qu'il y a encore quelques planteurs
ca et 1y mais en réalité, il o'y a plus anjourd'hui
que quelques heclares cultivés. Il se peut que I'éten-
due en augmente certaines années, sur l'instigation
de quelques Francais qui essaient de temps en temps
de propager la culture du lin dans ce pays; mais ce
sont la des entreprises sans suile et qui jusgu’ici
n'ont donné que des résultats moyens ou peu satis=
faisants.

Autres pays.

Il n'y a plus en Europe d’autres pays qui exposent,
soit du lin, soit du chanvre. Nous vappellerons
cependant sommairemeot quel est I'état de Ja culiure
du lin dans les principales contrées.

En Autricke, les provinces qui produisent le plus
de lin sont la Bohéme et la Galicie, celles qui four-
nissent les plus beaux sont la Silésie autrichienne
et la Moravie. La culture du lin s'étendait, en 1878,
sur 103,981 hectaves; en 1886, elle est tombée a
84,040 hectares. En Hongrie, de 12,129 hectares
en 1878, elle est passée & 11,073 hectares en 1887,

En Espagre, la culture du lin ¢st peu répandue ;
on en récolte un peu sur les rives de I'Ebre et de
I'Esla, dans les vallées élevées de la provinee de Gre-
nade et dans les terrains riches dela basse Castille.
La culture du chanvree y est plus étendue, A cause
des nombreuses corderies qu'elle alimente dans le
pays; les plus grandes quantités se récoltent en
Catalogne.

Le Portugal cultive quatre variétés de lin : —
le gallego, lin de printemps toujours fort petit, dans
les districts du Nord : Braganca, Braga, Aveiro, Cas-
tello, Guarda, Villa-Real et Coimbra; — le mou-
riseoy lin d’hiver fort grand, dominant surtout dans
I'Alemtejo et I'Algarve; — le coimbrao, varicté
haute et fine, trés commune dans les cantons de
Feira, Colorico, Gabeceiras et quelques autres du
district de Vianna; — enfin le &in de Rige. cultivé
aux environs de Porto mais qui ne réussit pas, —
Le peu de chanvre que produit le pays se récolle
dans les environs de Portalégre et de Niza.

En Norvége, ol la zone du territoire cultivé est
si Gtroite que le sol labouré n’y représente pas méme
le centiéme de la superficie du royaume, la culture
du lin est pour ainsi dire inconnue.
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Dans la Suéde et le Danemark, on récolte fort
peu de lin. D'aprés les derniéres statistiques
que nous avons pu nous procurer, elles étaient
évaluées en 1873 4 33,5614 tunnelands (soit 15,322
heetares) pour laSuede, — et, en 1871, 4 7,155 hee-
tares pour le Danemark.

En Gréce, la derniere statistique, qui remonte &
1867, ne mentionne (ue 2,272 hectares.

Sortons maintenant de 1'Europe. Le climat de
I' Asie se préte peud la culture du lin; aussice textile
'y est-il guére cultivé. En en exceptant la Sibérie,
que nous considérons comme faisant partie de la
Russie, les Indes seules, sous linstigation de la
puissante Compagnie anglaise qui trafique avec elles,
ont essayé autrefois quelques semis. Les colons qui
ont suivi les conseils de cette association n'ont pu

tiver parti de la filasse, dont ils n'emploient plus |

actuellement qu'une faible partie pour leurs usages
domestiques, et qui se trouve d'ailleurs en concur-
rence avec le jute qui croit naturellement dans ces
contrées; mais ils ont pu retirer de leurs cultures
des graines en abondance. Aujourd’hui Pexportation
de ces graines et des tourteanx de lin se fait sur une
grande échelle et constitue I'une des branches de
commerce les plus importantes du pays. On estime
qu'il se seme actuellement dans la Présidence de
Bombay environ 87,000 acres en lin.

En A/rigue on ne cultive guéredelin qu’en Egypte
et en Tunisie. L’Egyple, comme on le sait, a été le
berceau de la culture du lin; d’apres les statistiques
les plus récentes, ce textile est cultivé dans la basse
Eeypte sur une étendue de 15,000 feddans. En Tuni-
sie, cest surtout dans la province de Sfax qu’on
récolte le lin @ la filasse y est uniquement absorbée
par la consommation locale.

En Amérique, il croit une si grande quantité de
textiles de toutes sortes que le lin n'occupe quune
place secondaire au point de vue cultural.

Dans I'Amérique du Nord, on signale au Canada
quelques cultures de lin aux environs de Charlotte-
town et de Montréal, quelques cultures de chanyre
a Dermouth et & Québec.

Aux [tats-Unis, les plus nombreuses cultures se
rencontrent dans les Etats de I'Ohio, du Missouri et
du Michigan. Nous avons dit plus haut, en parlant du
rouissage manufacturier, que l'un des principaux
procédés nous venait de ces contrées; il paralt que
des essais se continuent encore de mos jours, i en
juger par quelques spécimens qui figurent a I'Expo-

sition : & ¢bté d'un lot de filasses nous lisons : chan-
wvre et lin montrant leurs fibres nettoydes sans routs-
sage daprés le procédé S. G. Boyee, de New-York,
N. ¥. 280, Breadway ; — et, sur un autre plus loin:
chanvre et lin montrant leurs fibres nettoyées d aprés
le procidé R. R. Roberts, de Washington, D. C.

Dans I'Amérique centrale, la province de Guate-
mala seule cultive un peu de lin.

Dans P'Amérique du sud, & en juger par les envois
faits & I'Exposition par douze exposants de Santa-Fé
ot environs, la culture du lin serait encore asse:
répandue dans la République Argentine. 1Ly 2 aus
quelques cultures dans le Venezuela et I'Uruguay.

Enfin en Octanie, 'association irlandaise de Bel-
fast, fait depuis 1871, de grands.ellorts pour propager
la calture du lin en Australie, notamment dans la
province de Victoria ; mais ses tentatives ne parais-

sent pas encore avoir abouti. A signaler aussi quel-
ques essais de culture dans notre colonie de la
Nouvelle-Calédonie, Uinternat de Ném#ara, 4 Noumea,
a envoyé un type de lin en graine qui ne signifie
pas grand chose, mais qui temoigne néanmoins des
efforts tentés en ce sens,

GHUAPITRE Il

La laine.

La laine est le plus ancien et le plus répandu de
tous les textiles. L'élevage du mouton pour sa toi-
son peat étre regardé, en eflet, comme contemporain
des débuts mémes de la civilisation ; et, encore au-
jourd’hui, ce filament est Fun de ceux dont la pro-
duction est la plus universelle dans toutes les parties
el sous tous les climats du globe.

1l faut rapporter cette extension d’emploi de la
laine & ses qualités remarquables : trés souple en
méme temps que solide, se filant bien et se feuwant
avee la plus grande facilits, elle peul éire usitée
dans une infinité de circonstances. Pour la confec-
tion des étoffes notamment, elle présente 'immense
avantage de conduire trés mal la chaleur; aussi
fournit-elle & 'homme des vétements qui lui per-
mettent de braver le (roid dans les pays septentrio-
pnaux et de le défendre le mieux contre les variations
de température dans les contrées tropicales.

|
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Examinée au microscope, elle parait fortement
ondulée, constituée par des écailles de forme tou-
jours irréguliére et qui different avee chaque espéce.
On peut toujours distinguer celle de premitre tonte,
en ce sens que celle-ci, n'ayant jamais élé brisée,
a toujours une pointe fine et lisse, tandis que les
autres tontes fournissent un poil dont la base et les
extrémités ont le méme diamétre.

Sa composition, résulfant de nombreuses analyses
de Scheerer, Ghevreul, Grothe et Sibra, est celle des
tissus épidermiques : cornes, ongles, ete. Le brin
n'est qu'un filet de substance solide, insoluble dans
I'ean, qui constitue ces tissus; il est toujours uni &
une matiére huileuse, soluble dans ’eau chaude,
fort répandue & Uintérieur, le swint, dont nous
reparlerons tout & I'heure,

(’est dans le tissu cellulaire qui se trouve sous la
peau que le brin de laine prend naissance. Les natu-
ralistes pensent que la forme de ce brin est modifice
par la configuration du pore de la peau qui lui sert
de moule, et que, par exemple, le poil est fin, lisse
ou ondulé, suivant que le pore esi étroit, droit ou
tortueux. Aussi, tous les essais qui ont été faits pour
améliorer la qualité du brin ont-ils pris ce point de
départ. Par des croisements spéciaux, en effet, et a
I'aide d'une nourriture appropriée, on est arrivé &
modifier la forme du corps des animausx, et I'on con-
coit facilement que, sila qualité tient essentiellement
& cette forme, et si I'étal de la peau en est la consé-
quence, on modifie la qualité du brin en augmentant
ou diminuant la charpente osseuse de la race.

Dans tous les cas, amélioration & laquelle on est
arrivé depuis le commencement du siecle est réelle ;
c'est & I'examen au microscope qu'on s'en apercoit.
Dans un travail comparatif entre les chiffres obtenus
avec les laines actuelles et ceux donnés antérieure-
ment sur les laines améliorées, M. Gobin I'a spéci-
fice scientifiquement. D'aprés lui, le mérinos pur
francais, examiné comparativement dans la premiére
moitié de ce siécle, puis dans la seconde, a vu gra-
duellement s'allonger sa méche — (0%/™,04,652 &
0m/,06,240), — s'aceroire le diamdtre de son
brin, — (0m/=,02,448 & 0™/™,03,300), — et dimi-
nuer le nombre de ses ondulations sur une longueur
donnée — (9,44 & 7,84). — Les anciens mérinos
allemands comparés aux anciens mérinos frangais se

montrent au contraire plus courts de meche —
(0%/™,03,886 40" /*,04,652), — plus fins de brin, —
E’L’ nlli,"lll I [}2 A

> & 0,02,458) — et un pen plus ondulés,

g ' ol
— (9,55 & A,h). — Les mérinos allemands actuels

comparés aux anciens ont gagné en longueur de
mébche, — (07/,04,529 & 0"/™,03,886), — en dia-
métre de brin, — (07/2,02,809 a 0™/™,02,255), —
et cependant aussi en ondulations, — (10,17 conire

0,56). — Si on les compare aux mérinos francais
actuels, les mérinos allemands leur seraient infé-
rieurs en longueur de meche, — (0™/™,04,529 a

0™ /=,006,240), — supérieurs en finesse du brin, —
(0m/m.02,809 4 0™/",03,300), — et notablement plus
ondulés, — (10,17 contre 7,84). — Le mérinos
mauchamp pur est un pen plus fort que la moyenne
des mérinos frangais, (0”/=,03,25 a 07/,03,39); —
il est surtout plus long de méeche, a brin presque
lisse, c'est-A-dire & peine ondulé, et jouit d’'une
haute estime industrielle pour la confection de cer-
tains tissus. Enfin, les laines southdown sont parfois
plus fines que nos mérinos francais, mais d'autres
qualités, qui paraissent leur faire défaut, les laissent
dans une certaine infériorité. L'amélioration, comme
on le voit, est généralement trés sensible.

(Vest surtout dans ces derniers temps que les pro-
priétés de la laine ont été le mieux étudiees, On
sait que le brin recoit des qualifications diflérentes
suivant I'aspect sous lequel il se présente : on le dit
fris¢ ou ondulé, s'il ofire dans sa forme des sinuo-
sités plus ou moins réguliéres ; — vrillé, si ces si-
nuosités se développent en spirale 5 — erépu, si,
sans étre ondulé, il décrit une courbe unique ou un.
trés petit nombre de courbes irrégulieres; — enfin,
plat, uni, lisse, il ne présenie aucune frisure ou
ondulation, Ce sont la les caractéres généraux jus-
quici bien connus de la laine. Mais, en dehors de
cela, on a bien spécifié les propriétés qui distinguent
ce textile ; la finesse, la longueur, la souplesse, la
force, I'élasticite, la douceur et la couleur.

La finesse est des plus variables, — (0=/™,014 &
0m/=,06); — elle estgénéralement proportionnelle &
la longueur de la méche, mais en raison inverse
(exception faite pour certaines laines lisses comme
le mérinos mauchamp); le diameétre est toujours le
méme a la base qu'a lextréwité du poil, excepté
pout les laines de premiére tonte comme nous I'avons
dit tout a I'heure.

La longueur varie aussi beaucoup, (0™,04 4
0=,32) ; — on la distingue en longuewr apparente,
c'est celle que présente le brin & I'état naturel; et
en longueur réelle, celle que présente le brin déve-
loppé ; dans le brin complétement lisse et plal, il
n'y a pas de diflerence entre I'une et l'autre lon-

gueur.
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La souplesse, ¢’est-d-dire la propriété en vertu de
laquelle le brin peut étre changé, allongé au dela de
sa longueur réelle ou raccourci, sans qu'il s'y opére
aucune séparalion des parties, est une qualité que
la laine posséde au plus haut degre. Cette qualité
s'allie parfaitement avee la force du produit, qui ne
parait pas avoir de relation réguliere avee le dia-
métre.

L'élasticité constitue pour les laines une précieuse
qualité industriclle. Cest elle qui contribue & donner
& certains tissus leur souplesse, leur moelleux et
méme leur résistance. On la distingue en élasticité
de frisé, élasticité de retirement et élasticité de rup-
ture, — L'élasticité de frisé, qui n'est autre que
cette espéce de ressort au moyen duquel un brin
frisé reprend sa premicére forme et sa premiére lon-
gueur, lorsque la force extensive qui le maintient
dans la ligne droite cesse d’agir, prend surtout de
Iimportance dans la fabrication des étofles rases,
tissées et fonlées, par exemple; elle en perd notam-
ment pour les tissus lisses, comme orléans, pope-
lines, ete. — L'élasticité de retirement ou eflort du
brin pour revenir & sa longueur réelle ou apparente
lorsqu'on I'a étiré au dela de cette longueur est un
premier indice de la qualité qu’on appelle le nerf;
elle contribue & donner aux tissus la force de résis-
tance proportionnelle & leur prix et nécessaire pour
retarder 'usure ; elle acquiert plus d'importance
chaque jour a cause du mélange de vieille laine que
I'on pratique universellement aujourd'hui dans la
fabrication de tous les tissus foulés et feutres. —
L'élasticité de rupture, puissance que développe le
brin pour reprendre sa direction et sa forme si on
I'a courbé en un ou plusieurs sens, est la preuve
décisive du nerveux de la laine.

La doucewr du brin s'accroit d'autant plus que
celui-ci est exempt d’aspérités, plus souple et plus
flexible, elle s’apprécie au toucher,

Enfin la coulewr, dans les laines, estle plus sou—
vent blanche; mais il est des fibres quisont naturel-
lement teintes de diverses couleurs (noire, brune,
jaune, rousse ou grisel, et qui vésistent a Peflel des
bains dont on se sert pour le lavage et le dégrais-
sage. La laine blanche, suseeptible de prendre toute
espece de teinture, est natuvellement la plus appré-
cide.

Nous avons dit tout & I'heure que I'élevage du
mouton était répandu partout. Il serait puéril,
néanmoins, de vouloir exactement supputer quelle
est la production de la laine sur la surface du globe.

On ne pourrait, notamment, évaluer, méme par ap-
proximation, Iimportance des immenses troupeaux
que renferme l'intérieur de I'Afrique. En 1878, a
Poceasion de I'Exposition, un relevé avait éié fait, et
nous regretions qu'il n'ait pas été corrigé en 1889
néanmoins, tel qu'il est, il peut donner encore une
idée exacte, non pas de la production moyenne de
chaque contrée, car les documents fournis par quel-
ques-uns de ces pays ne sont pas complétement
d’accord avec ces chillres, mais de la répartition
entre les dillérents pays de la population ovine de la
terre ; aussi croyons-nous ufile de le reproduire
aujourd’hui :

République argentine...... 75.000,000

Australied o0 66200000

Russie. 48,131,000
Ltats-Unis, . ... . 33,935,000
Grande-Bretagne . .. . .. wove 92,920,000
Allemspriacon s n i 924.935.000
France.., 201,589, 000
Espagne.. 22,054,000

Aufriche-Hongrie.......... 20.103.000
UEOZHAY.- oo distnalesvsns 16005000
Cap de Bonne-Espérance... 16.000.000
Rassie d’Agie. .o i 15,000, 600
Turquie d'Europ 15,000,000
Turquie d'Asie. . .« «. 45,000,000
Algérie coae 10.000.000
Maroe, 10.000.000
Perse. , 10,000,000
Italie. . 7,000,000
Roumanie,. ... 5,000,000
Egypte et Barbarie 5.000,000
Canada...... s 35.300.000
Suede et Norvege... 3.252,000
Portugal...... 2,700.000

GIEEE .o cuvans e ralhy sl s 2.700 000
DaRemaTK: e S 1.719.000
Hel e s e 936000

D'apres ce relevé, on pouvait évaluer 4 A20 mil-
lions le nombre des moutons répartis entre les diffé-
rentes contrées de 'Ancien et du Nouveau-Monde,
ainsi que de ['Australie : c'est & peine s'il y en &
15 4 16 millions de plus anjourd hui.

Chose a remarquer, les grands pays producteurs
ne sont pas les plus forts consommatenrs, le plus
souvent, au contraive, ils livrent leurs laines & I'ex-
portation, presque entitrement 4 destination de
I"Angleterre, de la France, de la Belgique, de I'Alle-
magne et de I'Amerique du Nord, et donnent ainsi
naissance & un commerce cousidérable entre les
pays d'élevage et les pays manufacturiers. Trois
causes favorisent ce commerce et tendent de plus en
plus & le rendre permanent; d'une part, la valeur
intrinséque relativement importante du produit sous
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un poids et un volume restreints qui lui permettent |

desupporter des transports extrémement longs: d’autre
part, la disproportion qui existe entre la production
du textile dans les différentes contrées et les besoins
de la consommation dans ces mémes contrées ; enfin
la diversité de qualité que présentent les laines des
différentes races de moutons, — diversité qui rend
souvent un pays importateur et exportateur : impor-
tateur de laines fines, par exemple, exportateur de
laines & peigner,

Si Pon répartit en trois catégories les différents
pays du monde svivant la marche générale qu'y a
subi I'élevage du mouton dans ces derniéres années,

on constate que les contrées ot le nombre des
moutons a augmenté sont : 'Australie, le Cap de
Bonnne-Espérance, la République Argentine, I'Uru-
guay et les Etats de l'ouest et dusud des Etats-Unis;
-— quecelles ot le nombre est resté stationnaire sont :
I’Angleterre, la France, la Russie, 1"Autriche-Hon-
grie, la Turquie d’Europe et d’Asie, 'Espagne, le
Portugal et le nord de I'Afrique ; — que celles o ila
diminué sont la Belgique et les Etats de I'est des
litats-Unis.

Si P'on répartit ces mémes pays en trois autres

catégories au point de vue du commerce et des
échanges, on peut ranger parmi les contrées qui
produisent ¢t exportent la laine et qui n’en consom-
ment presque pas : 'Australie, la colonie da Cap,
la Confédération Argentine et le Brésil; — parmi les
pays qui produisent, consomment et exportent : la
Turquie, la Gréce, les Russies d'Europe et d’Asie,
I'lnde, la Chine et la Perse; — et parmi les pays qui
produisent, consomment et importent : la Grande-
Bretagne, I'Autriche, la France, la Hollande, la Bel-
gique, I'ltalie, I'Espagne et le Portugal.

Enfin, si Pon fait un troisitme genre de réparti-
tion par rapport & la qualité du textile produit, on
voit que, parmi les principaux pays d’ott 'on retire
les laines fines, on pent citer : — I'Australie, le Cap
de Bonne Espérance, la Plata, les Etats-Unis d’Amé-
rique, la France, I'Espagne, I'Allemagne, la Russie
et le Chili; — que les produits de moyenne finesse
sont retirés de la Plata, de I'Australie, de la France,
de I'Angleterre, du nord de I'Europe, du Portugal,
des Principautés Danubiennes, du Chiliet du Pérou;
— enfin que le Levant, la Turquie, le nord de I'A-
frique, le Portugal et le Chili sont ceux d’ou I'on
retire les laines les plus grossiéres, On peut remarquer
que plusieurs des pays que nous citons fournissent
des laines appartenant & la fois & plusieurs catégories.

Ces divers pays ont importé en France, dans ces
derniéres années les quantités de laines que voici.
en suint ou lavées ;

1886 1887 1888

kilos. kilos. kilos.
Angleterre. ..., 42.790,030  39.682.146  38.709.086
Belgique, ..., .. 00,836,612  56.5892.244 30,887,476

4,415,867 5.280.508 3.886.372
1,302.541 3.447.801 2
5.008.915 7.784.454 s
631.914 55,
0.
i

Turguie , . ;
Australie ......
Uruguay.......

(2

725,404
99.437.674 18 . B8t 17.655.856

195.101.007 171.111.198 168.441.790

Autres pays. ...

Ces mémes importations avaient élé avant la
derniére Exposition :

1876 1877 1878

kilos. kilos. kilos.
03,654,600 45,714,590  49.951.400
20.680.027 105 21.876.600
693.788 869.087 614,700
p=Has, b s 960, 647.529 780.700
1,157, 2,687,569 2.327.700
5,389,100 6.461.270 5.,984.300
3. 016 3.5566,932 3.502.100
6.362.647 8/1.879 4.602.500
27.850.209 97.615  83.519.200
7.572.102 9.938 406 10.726.500
7.835.130 7.652.601 10,117,900

Belgique. .. .« i
Allemagne . ...

193.132 887 134.200.523 143.800.400

Les principaux changements portent surtout sur
la République Argentine et la Belgique. Nous rece-
vons en outre quelques envois directs d'Australie,
ce qui n'existait pas il y a douze ans.

Les laines de la République Argentine et de I'Cru-
guay qui, réunies ensemble forment & peu prés la
moitié de l'importation totale, ont depuis quelques
années une tendance & nous arriver exclusivement
par le port de Dunkerque, ainsi que le prouvent les
chifires suivants :

LAINES DE LA PLATA ARRIVEES PAR
e —

e —— —
Marseille. Bordeaux. Le Havre. Dunkerque.

hialles, balles, balles. balles.
1879-80 . ., 724 2,640 77.216 7.8
861 1.290 82,096 1.617
798 2,614 67.044 27.540
1.196 2.743 51.855 58.046
601 1.804 06.912  104.080
2.528 2.173 37.108  138.866
2,087 2.117 138 038
5 124 1.916 118,629
1887-88 . .. 90 1.333 27,923 128.512

BUPPLEMENT a L'INDUSTRIE TEXTILE DU 10 SEPIEMDRE.

e Fasciovre,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

42 LES INDUSTRIES TEXTILES

Ces laines sont presque entiérement destinées a la
fabrication du Nord de la France (Roubaix, Tour-
coing, Fourmies, Le Cateau, etc.).

Le suint de la laine.

Le suint est, nous l'avons dit, un enduit gras et
poisseux qui recouvre la laine telle qu'elle existe
sur le corps du mouton. Il est produit parI'élabora-
tion de deux séries de glandes : les glandes sudo-
ripares et les glandes schac

s, Les premiéres sécre-
tent la sueur proprement dite, la versent & la surface
de la peau, et ce liquide, par I'évaporation spontanée,
laisse un résida en majeure partie soluble dans I'cau
qui s'accumule et s'épaissit dans la toison. Les se-
condes, situces comme les premitres dans |'épais-
seur du derme, s'ouvrent & la base de chaque poil,
el sécrétent une matiére grasse toute spéciale,
cirense, répandue a la surface des filaments.

Depuis la derniére Exposition, des travaux d'une
grande importance ont éi& faits sur les matidres
provenant de ces deux secrétions et sur les modi-
fications qu'elles subissent durant leur séjour sur la
laine du mouton, par M. Buisine, professeur i la
Faculté des sciences de Lille. Ces travaux ont eu
pour résultat de bien spécifier co qu'est le suint, et
quel role joue cette matiére complexe dans l'indus-
trie du lavage de la laine.

Pour indiquer combien I'étude de ces produils
était compliquée de prime abord, nous rappellerons
que les nombreuses matitres qui existent dans la
constitution du suint sont le résultat d'un mélange
renfermant : — 1° les produits de la séerétion sudo-
rique; — 2° ceux de la sécrétion sébacée; — 3° ceux
qui résultent de la décomposition ou du dédoublement
de quelques-uns des prineipes de ces deox séerétions ;
— l° ceux forméssurla toison par la réaction de cer-
tains principes séerétés les uns sur les antres ; — b° les
produils étrangers (matieres terreuses, excréments,
elc.) amenes de Pextérieur et qui ne font pas partie
essenticlle du suint: — 6 enfin, certains corps qu’on
wouve dans les eaux de lavage de la laine et qui
résultent de la décomposition et de l'attaque du
textile lui-méme pendant le travail. Nous rappellerons
en outre que ces divers produits, dissous dans I'eau,
chaugent de composition en quelques heures sous
I'influence des microbes qui les envahissent.

Vauquelin est le premier qui, en 1803, a essaye
de déterminer la composition du suint, La plupart
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croyaient & cette époque que le suint était une
matigre unique : les uns opinaient pour une graisse,
d’'autres pour un savon. Vauquelin montra que
c'était un produit complexe, tout en n'étudiant
cependant que la partie du suint qu'il put refirer du
filament par des lavages & P'eau pure. Il fit voir
que la solution qu’il obtint contenait un savon a base
de potasse, associé a une certaine quantité d’acétate
de potasse, de carbonate de potasse et de chlorure
de potassium, plus une substance animale a laquelle
il attribua l'odeur particuliére du suint; et il recon-
nut en outre qu'il restait sur la laine, aprés le trai-
tement par l'eau, une certaine quum'né de matibre
grasse non eombinée avec I'aleali, que des lavages
& l'vau plus soignés ne pouvaient enlever.

M. Chevreul a étudié ensuite le suint : les résul-
fats de ses recherches ont été de sa part I'objet de
nombreuses communications faites de 1820 4 1866
4 I'Académie des sciences, En fraitant une toison de
mérinos successivement par 'ean distillée froide et
par l'aleool, il en retira les matiéres suivantes qui
toutes, comme la laine, ontélé séchées & température
de 100° :

Matiére terreuse qui s'est déposée de Ieau
distillée dans laquelle on a lavé

lain Sioa w2626
pan distillée S

» formée de stéarine
(G121 o Bl el ien DI s Bt 8 37

¢ Matiére lerreuse fixée & la laine
par la matiére grasse et 1 40
\ Laine dégraissce par I’ 31 23
100 »
i

En négligeant les matieres ferreuses, le suint se
purtage d'aprés luien deuxportions : —I'une, soluble
dans l'eau, composée principalement de sels orga-
niques de potasse ; — lautre, insoluble, formée par
une matiére grasse particuliere, Ces deux portions sont
clles-mémes trés complexes. M. vhevreul chercha
surtout & séparer les principes immediats que ren-
forme le suint, sans s'attacher & la composition élé-
mentaire des prineipes ainsi isolés. A ce propos, il
posa les bases de l'analyse organique immédiate, et,
en appliquant sa méthode au suint, il parvint & en
séparer une trentaine de substances diverses qu'il fit
connaitre dans un travail publié en septembre 1857 :
« Jamais, dit-il, dans ma carriére chimique de cin-
quante~quatre ans, tant d'obstacles n'ont hérissé la
route que je voulais parcourir, » Voici I'énumération
de ces substances : 1° eau, 2°ammoniaque, 3° acide
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carbonique, 4° arome des bergeries, 5° arome y,
6° acide phocénique (valérianique), 7° acide volatil z,
8 stéarine, 9° ¢laierine, 10° principe immédiat
gras cristallisable 4 la limite des acides, 11° stéarate
de potasse, 12° élaiérate de potasse, 13° phocénate
de potasse, 14° acide volatil  uni & la potasse,
15 acide eristallisable ineolore, 16° acide incristal-
lisable orangé-jaune, 17° acide azoto-sulfuré brun
(ces trois derniers unis 4 la potasse dans le liquide
brun), 18° matiére acide azoto-sulfurée insoluble
dans I'ean, 19* carbonate de potasse cristallisable,
20° sulfate de potasse, 21° chlorure de potassium,
22° silicate de potasse, oxalale de chaux,
24° phosphate de chaux, 25° phosphate ammoniaco-
magnésien, 26° carbonate de chaux, 27° oxyde
de fer, 28° oxyde de manganese, 29° oxvde de
cuivre.

Parmi les principaux travaux sur le suint qui
peuvent compléter ces recherches, il faut citer ceux
de MM. Mauméné et Rogelet, Reicht et Ulbricht,
Hartmann, Marcker et Schulze. Mais on n’était
arrive jusqu'ici & bien connaitre que la partie miné-
rale du suint: on n'avait sur les principes organiques
qu’il renferme & I'état de combinaison que des ren-
seignements trés incomplets, puisque, dans 'analyse
de M. Chevreal que nous venons de citer, I'auteur
se voit obligé de ne désigner certains corps que par
les lettres

9o
23°

ret i,

M. Buisine a repris cette analyse dans tous ses
détails, et, aprés des recherches extrémement longues
et complignees, il a montré que les eaux de svint
renfermaient en dissolution les composés suivants ;
acide carbonique libre, carbonate d’ammoniaque,
urée, carbonate de potasse, phénysulfate de potas-
sium, formiate de potassium, acétate de potassium,
propyonate de potassium, butyrate de potassium,
valérianate de potassium, caproate de potassium,
enantylate de potassium, caprylate de potassium,
caprate de potassium, palmitate de potassium, stéarate
de potassium, cérotate de polassium, oléarate de
potassium, oxyoléates de potassium, lactate de po-
tassium, oxalate de potassium, succinate de potas--
sium, hippicrate de potassium, urate de potassium.
benzoate de potassium, glycocolle, leucine, acides
amidés homologues du glycocolle, tyrosine,
de suint ou suintine, produit goudronneux soluble
dans Pammoniaque, matitres colorantes, chlorure
de potassium, sulfate de potassium, oxyde de sodium
(remplagant en partie la potasse dans ces différents
sels), phosphate ammoniaco-magnésien, chauy, oxyde

graisse

| de fer, alumine, oxyde de manganése et oxyde de
cuivre.

|  Nous n'insisterons pas sur les détails de cette

composition, que nous ne citons d’ailleurs ici que

dans l'unique but de montrer que le suint est un

produit beaucoup plus complexe qu’on ne le croyait

encore jusqu'iei.

Mais quelle est la quantité de ce suint contenue
dans une toison? D’une maniére générale, abstraction
faite des matiéres terreuses dont la quantité est fort
variable, la laine brute renferme environ 30 0/0 de
son poids en suint total. Mais eette quantité elle-méme
varie suivant la nature des laines, car les plus gros-
sigres, par exemple, en renferment beaucoup moins
que les fines,

Un certain nombre d’auteurs, particulitrement
Ulbricht et Reicht, qui se sont oceupes de cette ques-
tions, sont en complet désaccord I'un avec l'autre.
La raison en est que la quantité de suint que ren-
ferme une laine brute n'est pas la méme pour les
| différentes races de moutons, qu’elle varie d’un ani-
mal & l'autre suivant les conditions de vie, et qu'en
outre elle ne parait pas étre répartie uniformément
dans la toison, La maniére de faire le lavage peut
anssi inlluencer sur le résultat, si 'on considére la
proportion relative des différentes parties du suint,
en augmentant une partie aux dépens de l'autre :
la graisse peut étre en effet entrainée en quantité
plus ou moins grande dans la partie soluble. Il fau-
drait alors, pour pouvoir comparer les résultats,
que les lavages fussent faits toujours de la méme
| fagon, dans les mémes conditions, avec la méme
quantité d’eau, dans le méme temps, 4 la méme
température. La fagcon de présenter les résultats
peut aussi donner lien & des désaccords, certains
chimistes rapportant leurs résultats & la laine brate,
d'autres & la laine dessuintée, d'autres au suint
total.

Voici comment M. Buisine établit le dosage du
suint dans une laine brute et I'estimation des diffé-
rentes parties qui le constituent, étant donné qu’on
ait a déterminer les chiffres concernant : 1° Uhumidité,
2° le suint soluble, 3° le suint insoluble (graisse),
A° les matiéres terreuses, 5° la laine pure.

1l détermine 'humidité en séchant un poids donné
de la laine & P'étuye (105 & 110°) et en établissant,
par la perte de poids, la quantité d’eau que contient
I'échantillon. 11 établit ensuite le dosage du suint
soluble en lavant un poids donné de laine avec de
[ I'eaun distillée froide, en évaporant la liqueur et en
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prenant le poids du résidu. 1l dose la graisse sur la
laine préalablement dessuintée qu'il épuise, aprés
avoir essorée, a l'éther ou au sulfure de carbone :
par évaporation du dissolvant, il a le poids de la
graisse enlevée, Enfin la laine, traitée de cette facon,
est débarrassée du suint; elle ne renferme plus que
les impuretés provenant de 'extérieur (sable, paille,
crottin, ete.). M. Buisine rassemble ces matiéres en
battant le textile sur un tamis, puis en le lavant
avec un peu d'eau, qui entraine le reste des impu-
retés, il les recueille et les pése : la laine est alors
sechée et son poids déterminé. Cette méthode ne
présente d'ailleurs aucune difficulté.

Dans la pratique, on ne détermine pas la quantité
de suint soluble que fournit une laine, Ce qu'on
recueille et ce qu'on estime, ¢'est le salin fourni
par la calcination de ce produit. La partie minérale
représente donc la moitié environ du poids du suint
soluble séehé ; il faut done multiplier par deux ce
poids de salin pour avoir la quantité de suint qu'il
représente. On retire de la laine brute, dans les
peignages, la laine pure, la polasse el la graisse.
Jusqu'a présent méme on ne recueille généralement
quela laine pure et la potasse, les eaux savonneuses
contenant la graisse sont encore jetées a I'égout par
la majeure partie des peigneurs.

Pour nous rendre compte de la quantité de suint
que contient la laine, nous allons comparer plusieurs
analyses entre elles, Voici, par exemple, les chillres
de composition moyenne d'une laine brute que don-
nent MM, Maumené et Rogelet dans le Bulletin de lu
Société chimique de Paris (tome VI, page A72)
comme déduite d'une longue expérience industrielle,
en faisant abstraction compléte de la terre :

S e T o 46
Giraisse 10
Suint soluble ( 22
Homidité, ..., .:ic e o ol V)

100

D'autre part, nous trouvons dans les Comples
rendus de I'Académie des sciences en 1883 (tome
XCGVI, page 1480) les résultats suivants fournis par
M. Delattre, peigneur & Dorignies, comme représen-
tant une moyenne iudustrielle :

Laine pure..... I
Graisse y compris
employe au lavage.........cooiviienne A4
Potasse ool L b S iias ]
Terre, sable,humidit¢, matiéres organiques 41 5
100 »

M. Buisine donne les nombres que voici, établis
par MM. Patry et George, 4 la suite d’expériences de
dégraissage de la laine au toluéne, faite par eux
au peignage de MM. Motte et G, & Roubaix :

37 75

10 4

560

Pour une laine de Buenos-Ayres, ses conclusions
au point de yue industriel sont les suivantes :

« La considération des proportions relatives aux
deux principales portions du suint, la portion soluble
dans l'eau et la graisse, donne Pexplication de cer-
taines difficultés que l'on observe parfois dans le
lavage de la laine; on distingue le suint normal et le
suint défectueux. Le suint normal forme sur la laine
une couche uniforme, rend le poil souple et le pro-
tége contre I'humidité. Dans certaines conditions
anormales, le suint se trouve en trop grande quan-
tité et alors forme des plaques épaisses dans la toi-
son; il agglutine ainsi des parties de laine et forme
une enveloppe inutile, Oubien le suint se trouve en
quantité trop faible, et la laine est rude et plus ou
moins cassante. Les résultats que nous venons de
donner s'appliquent & des laines dont le suint est
normal et il ressort des nomibres cités que le rapport
de la graisse au suint soluble, abstraction faite des
malitres terrenses, est a peu pres de 1/241/3, et
peut méme aller jusqn'a 4/ (mérinos analysé par
M. Cheyreul), c¢'est-i-dire que le suint soluble con-
sidére 4 I'état sec est deux fois, trois fois, et méme
quelquefois quatre fois plus abondant que la graisse.
Dans d’autres cas, au contraire, et cela correspond en
général & des laines difficiles & laver, le rapport ob-
servé est tout 4 fait en dehors de ces proportions.
Schulze et Barbieri( Wagner'sJahresberichi der cheni-
scher Technologie, 1879, page 98), qui eurent 'occa-
sion d'étudier des laines poisseuses, ont constaté que
dans ces sortes de laines le suint soluble était rela-
tivement en trés faible quantité, tandis qu'au con-
waire la graisse s'y trouvait en abondance, ¢t ils
attribuent les difficultés que T'on rencontre dans
le lavage, non pas & la grande quantité de graisse,
mais & cette faible proportion de suint soluble. De
plus, le suint soluble renferme toujours une quantité
notable de sayon de potasse toul formé; Schulze et
Barbieri n’en ont pas trouvé dans celui de la laine
poisseuse. Telle est la cause principale des difficultés
que Pon rencontre dans lo traitement de ces laines,
car le suint soluble & une réelle influence dans le la-
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vage par le savon et les sels alealins qu'il renferme.
Lorsque des difficultés de ce genre se présentent
dans le travail, la pratique a montré, en effet, qu'il
élait avantageux de traiter eces laines grasses ne
renfermant presque pas desuint soluble par les eaux
de suint provenant d’autres laines : on facilite ainsi
considérablement le lavage. Dans certains suints, on
observe I'anomalie inverse : la graisse y existe en
trés petite quantité. Certaines laines, par exemple,
aprées le désuintage, ne renferment plus que 1 4 2
pour cent de graisse

De tout ceciil résulte, pour le chimiste, -~ d'une
part, que la composition du suint est sujette & de
{réquentes variations, — d’autre part, que la faconde
faire les déterminations peut influer sur les résultats
et amener des divergences entre les observateurs;
mais il en résulte aussi pour le peigneur qu'il est
toujours interessant de connaitre qualitativement et
quantitativement la composition du suint des laines,
de laquelle il peut parfois déduire de précieuses
indications sur la maniere d'opérer.

M. Buisine a étudié aussi le salin de suint, résul-
tat de la calcination de lextrait sec obtenu par con-
centration des eaux de désuintage des laines brutes.
La composition du résidu sec des eaux du suint est
presque constante; soumis a la calcination, il laisse
sensiblement toujours le méme poids de résidu
minéral, M, Maumené donne comme moyenne un
rendement de 52 pour 100 en salin brut, et Marcker
et Schulze dans le Journal fur prakiische Chemie
von Erdmann (tome CYILL, 1869, page 102) estiment
que le résidu de I'extrait aquenx du suint comprend
en moyenne 60 pour 100 de matiéres organiques et
A0 de matiéres minérales.

MM. Maumené et Rogelet, en 1859, dans le Bui-
letin de la Société chimique de Paris (tome 1V, pa—
ge 472) ont fait ressortir I'importance et la valeur de
cette souree de potasse. « La partie soluble du suint,
disent-ils alors, est un mélange de sels, dont les
acides sont pour la majeure partie de nature orga-
nique et dontlabase est lapotasse seule avec une tréss
petite quantité de chaux et de sel de magnésie. Ge mé-
lange est neutre. 1l ne contient pas de carbonate de
potasse, mais il ne laisse que ce sel par la calcina-
tion et en quantité suffisante pour servir de base &
une fabrication en grand ». Ges mémes chimistes ont
imaginé & cette époque un procedé de traitement
des eaux industrielles de désuintage ; ce proeédé,
breveté en France et en Angleterre, fut installé par
eux dans un certain nombre de peignages et peu &

peu il se répandit : il est aujourd’hui partout adopté.

Le salin de suint ne renferme-t-il que de la
potasse ou contient-il aussi de la soude? 1l v a la,
au point de vue physiologique, un point important
a éclaireir. Il résulte d'expériences entreprises a ce
propos par M. Cloez (Bulletin de la Société chimique,
tome XII, 1869, page 23) que la soude existe réel-
lement dans.le suint : généralement en trés petite
quantité dans tous les suints et en proportion un peu
plus notable lorsque le mouton est nourri & pen de
distance de la mer. Pour bien éclaircir ce point,
M. Buisine a fait I'analyse d'un salin de suint pris au
hasard parmi ceux que livre l'industrie; voici les
résultats de cette analyse :

Carbonate de potasse............. e 7h 45
Carbonate de soude ............. El e
Sulfate de potasse....... F A ks . h 2
Chlorure de potassium..........v\. i 7 28
L T e e e SR ; 1 04
Insoluble . ... AP T s 6 02

100 »

D’out il suit que la potasse de suint ne renferme
en moyenne que 3 & 7 pour 100 de carbonate de
soude ; cetle potasse est cependant assez recherchee,
car les savonniers notamment I'emploient au lien de
carbonate de potasse raffiné. M. Buisine fait toute-
fois observer que dansle salin du suint, obtenu indus-
wiellement, une partie de la soude quil contient
provient de P'eau employée aun désuintage, parce
que cette eau est toujours épurée préalablement par
addition de carbonate de soude. On sait que cette
épuration a pour but d’éliminer les sels calcaires de
I'eau, qui feraient double décomposition avec le
savon alcalin contenu dans le suint; on éyite ainsi
la formation de savons calcaires qu’il serait diflicile
d'enlever & la laine et qui la rendraient rude et
grise. Outre les carbonates alcalins, M. Buisine a
spécifié que ce salin renfermait aussi une proportion
notable de chlorure et de sulfates de potassium et
de sodium; ces sels y existent d'une fagon constante
et forment, avec les carbonates, presque toute la
portion soluble du salin. Les autres sels y entrent
en quantité tellement faible qu’on peat souvent les
négliger.,

Examinons maintenant ce que sont les eaux de
desuintage des laines, dénommées dans I'lndustrie
cauz de suint. C'est un liquide brun qu'on obtient
par le traitement & eau froide de la laine brute, il
posséde une forte odeur de bergerie et renferme en
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dissolution tous les produits de la sécrétion sudorique
du mouton.

Vauquelin et Chevreul qui, les premiers, ont étudié
ces eaux, considerent tous deux la proportion de
suint soluble dans l'eau comme un savon méle de
quelques sels de potasse, Pour Chevrenl, le sayon
serait un mélange de stéarate et d'élaiérate de
potasse, sels des deux principes gras nouveanx qu’il
a isolés du suint. Il signale en outre la présence
d'un certain nombre d'éléments nouveaux dont nous
avons donné la liste précédemment ; dans les acides
volatils, par exemple, il trouve & ebté de l'acide
acetique, de 'acide valérianique et quelques autres
qu'il n’a pas déterminés, MM. Maumené et Rogelet

ne fournissent, dans leur étude parue au Bulletin de |

la Société ehimique de Paris (1865, tome IV, page A74) |

que peu de renseignements sur la nature de la

matiére organique du suint soluble. « La partie |

soluble du suint, disent-ils, est un mélange de sels
dont les acides sont pour la majeure partie de nature

organique » et ils désignent ce mélange sous le nom |

de suintate de potasse. Gependant, M. Maumené,
dans un article paru en 1876 dans le Jowrnal de
Uexploitation des corps gras industriels (page 270},
indique que l'acide du sel de potasse principal est
un acide azoté.

Ulbricht et Reieht (Pharmacentival journal and
transiction, 1876, page 352) ont trouvé dans le suint
soluble de I'acide formique a I'état de formiate de
potasse; et, pour eux, le savon serait simplement un
meélange doléate, de stéarate, et peut-étre aussi de
palmitate de potasse.

* Tel était I'état de nos connaissances sur la matiére

organique de cette partie du suint au moment on |

M. Buisine, de son coté, a entrepris aussi

‘étudier |

la composition chimique des eaux de désuintage des |

laines; il a opéré sur des liquides provenant du
lavage industriel de la laine, notamment des types

provenant des peignages de MM. Isaac Holden et fils |

de Croix, prés Roubaix; — A. Motte et G°; — et
Yinchon et G, de Roubaix.

On admet généralement que le carbonate de |

potasse du salin du suint est lerésultat de la décom-

position pyrogénée des sels & acides organiques de |
la sueur du mouton. Le liquide sudorique et, par

suite, les eaux de lavage de la laine renferment tout
lalcali combiné a des acides organiques. Gest seu-
lement dans la caleination de l'extrait see du suint
que prend naissance le carbonate de potasse. Cepen-

dant certains auteurs, se basant sur la réaction alca~
line que posséde souvent les eaux du suint, con-
cluent qu'elles doivent renfermer du carbonate de
potasse tout formé. D'autres, au contraire, préten-
dent que le suint est neutre et que, par conséquent,
il ne peul renfermer de carbonate de potasse. En
présence de ces résullats contradictoires, M. Buisine
a ¢t¢ conduit a faire quelques expériences pour
établiv : — 1° si réellement le snint du mouton était
alcalin et venfermait du carbonate de potasse ; — 2°
dans le cas de laffirmative, si ce carbonate de potasse
éait un produit de séerétion, ou bien s'il prenait
naissance sur la toison on pendant le lavage par la
décomposition de certains sels organiques; — 3°
enfin, dans ce dernier cas, aux dépens de quels prin-
cipes et sous quelles influences se développait ce
carhonate de potasse.

Que le suint du mouton ait une réaction plus ou
moins alcaline, cela est certain. Mais M. Maumené
déclare que, dans son état normal, il est parfaitement
neutre, et que, lorsqu'il devient alcalin, I'alcalanité
n'est due qu'a une production de carbonate d'ammo-
niaque par suite d’une fermentation putride. Il s'agis-
sait de vérifier cette assertion. La présence de ce
carbonate dans l'eau de désuintage ne peut étre
mise en doute, car en chauffant les eaux de désuin-
tage dans des conditions convenables, on voit ce sel
se sublimer sur les parois froides de lappareil. Mais
I'alcalinité Jui est-elle uniquement due? et n'existe-
t-il pas en méme temps du carbonate de potasse
ou d'autres sels alcalins? Si l'explication donnee
par M. Maumené était exacte, le suint, débarrassé
du carbonate d’ammoniaque qu'il contient, deyrait
éire neutre, ('est ce qui n'est pas. M. Buisine a, en
effet, éliminé ce sel en soumettant & I'ébullition de
'eau de désuintage, la ramenant & sec, séchant &
'étuve le résidu, et le reprenant par Ieau : celte
solution avait encore une réaction franchement alca-
line. L'alcalinité pouvant étre attribuée a certains
selsque contient le produit, les savons, par exemple,
qui possédent cette réaction, le méme expérimenta-
tear, pour dcarter cette supposition, a épuisé le
suintate sec par Ualcool fort, de fagon a dissoudre
les matieres en question, et, aprés ce traitement, il
a constaté que la portion insoluble dans I'alcool était
encore alcaline et faisait elfervescence avec les
acides. Enfin, pour prouver que cette alcalinilé est
bien due au carbonate de potasse, il a fait I'expé-
rience suivante : la portion de résidu sec insoluble
dans 'aleool étant soluble dans I'eau, il a ajouté &
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cette solution [ranchement alcaline, une solution
neutre de chlorure de baryum, a obtenu un précipité
abondant qu’il a constaté alors; — une double dé-
composition a, en effet, donné naissance a du car-
bonate de barynm et a du chlorure de potassium.
Mais comment se forme ce carbonate de potasse
qu'utilise l'industrie? De Pavis de M. Buisine, la
réaction qui lui donne naissance ne doit pas se
passer sur la toison, mais senlement plus tard,
quand les produits sonten dissolution au moment du
avage on dans l'eau de désuintage abandonnée &
elle-méme. Autrement le earbonate de potasse formé

agirait sur la graisse et disparaitrait, du moins en
partie, en formant du savon. Dans les eaux de dé-
suintage au contraire, oil il n'y a plus d'acides gras
libres pour le saturer, ce sel reste et peut s'accu-
muler, C'est done pendant le lavage que commen-
cent les réactions qui donnent naissance au carbo-
nate de potasse, et elles doivent se continuer dans
I'eau du suint abandonnée & elle-méme.

Quant 4 la npature de ces réactions, M. Buisine
les regarde comme le résultat d'une combustion
lente de la matiére organique en dissolution dans
ces eaux, produite par les microbes qui y vigeétent
quand elles se trouvent dans des conditions conve-
nables, Voici comment il a été amené & cotte con-
clusion. — Une eau de désuintage fut abandonnée
par lui dans un flacon analogue & celui que 'on voit
sur les cuves ol se fait I'aeétification de 'aleool, mais
plus épais. Vu au microscope, le liquide était rempli
d’organismes. On ne pouvait pas en douter, celte ean

avait été le sibge d’une fermentation bien earacté- |

risée. En outre, soumise a 'analyse, elle fournit des
proportions considérables d'acide carbonique libre
et de carbonate de potasse; elle renfermait alors tout

formé 59,4 centiemes du carbonate de potasse au total,

Cette grande quantité de carbonate de potasse avait
di évidemment se former sous I'influence du myco-
derme dont la masse constituait le voile observé a la
surface du liquide. Cette formation continue de car-
bonate de potasse permet d'expliquer pourquoi cer-
tains industriels dégraissent Ja laine brute en la lais-

sant digérer dans son suint en présence de |'eau.
(est qu'en effet le carbonate alors produit, agissant
lentement sur la graisse restée sur la laine, donne
du savon. Cette quantité de savon peut devenir suf-
fisante pour dégraisser complétement le toxtile. Le
savon ainsi formé émulsionne et enléve 4 la laine le
reste de sa graisse.

('est encore par la décomposition de combinaisons

A L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE '889.

plus complexes encore, décomposition produite sous
influence des microbes, que prennent aussi nais-
sance dans les eaux du suint abandonnées & elles-
mémes les acides volatils, l'acide acétique et ses
homologues, qu’on retrouve dans les eaux de désuin-
tage & I'état de sels de potasse qui n'existent pas
dans le liquide sudorique frais.

Jusqu'a présent, dans I'industrie, on n'a tiré parti
des eaux de suint que comme source de potasse, en
détruisant par caleination toute la matiére organique
combinée 4 Lalcali et dont on ignorait jusqu’ici la
nature, Mais il est possible que plus tard ces eaux
deviennent une source féconde & d'autres produits
intéressants, tels que l'acide acétique, par exemple,
qui s’y frouve contenu en grande quantité, et 'acide
benzoique dont on pourrait trouver une source tout
aussi importante et tout aussi facile a exploiter que
I'urine des herbivores

Les résultats intéressants auxquels est arrivé
M. Buisine peuvent done avoir ultérieurement une
réelle importance, tant pour l'industrie du lavage
des laines brutes qu'au point de vue de 'utilisation
plus étendue des eaux de désuintage que les laveurs

de laines fournissent en quantités si considérables
dans tous les pays ol se pratique ['élevage du
mouton,

Les laines de France.

Il v a & distinguer en France, les laines provenant

des races indigénes francaises, dont aucune ne donne

de produit remarquable, et celle des races améliorées
provenant de I'étranger, qui toutes fournisse

en laine longue, soit en laine courte, des fibres de

qualité supérieure ou moyenne.

I'élevage de l'une et l'aufre race reste chez
nous & peu prés stationnaire depuis la derniére
Exposition, ainsi que nous venons de le dire plus
haut. « L'Espagne a 25 millions de mérinos, avait
dit autrefois Napoléon I*r, je veux que la France en
ait 100 millions ». Or, nous ne comptions au moment
de I'Exposition de 1867 que 30 millions; en 1878,
que 24,500,000 et actuellement que 22,500,000
environ. Voicl quelle a été la répartition entre les
races indigeénes et les races perfectionnées :

RACHS
perfictionnd es.

HACES

indigénes.

§ 8 TR 2,695, 266
1879. i 292 2.700.918
188, e AYCERTLS 2,650.356
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NACES NACES
indigénes, perfectionnées,
REBL kol 19,660,524 2,640,980
bl b S 19.044.366 2 590, 350
1883. : 19.190 964 2.645.693
BRI, St 19,740,586 9

. 987,163

(e manque d’accroissement tient & plusieurs cau-
ses. L'une des principales est 'abaissement général
du prix des laines en France, conséquence de la
multiplication des moutons en Australie et dans la
République Argentine et de l'introduction plus facile
des laines étrangeres. En parcourant 'exposition
agricole du quai d'Orsay, ol nous vovons réunis,
clairsemés an milien d’autres produits culturanx,
les spécimens les plus remarquables des laines de
nos cultivateurs francais, nous pouvons justement
relever ca et la quelques siatistiques se rapportant &
cet abaissement des prix dont nous parlons. Voici
par exemple la collection des produits de la Société
d'agriculture de Meaux : la laine fine valait dans
cette région 2 fr. 20 en 1878; elle ne vaut plus
que 2 francs en 1884 et 1 fr, 70 en 1888; —la laine
croisée a suivi la méme progression : de 2 [ranes
en 1878, elle est arrivée 4 1 fr, 80 en 1884 pour
tomber & 1 fr. 40 en 1888. Dans I'exposition des
produits agricoles envoyés par la Société dagri-
calture de Melun, méme statistique desolante : on a
relevé ici les prix de vente des toisons en suint d'un
troupeau mérinos de 'une des fermes du pays les
plus considérables et les micux outillées : en 1871,
le kilogramme de lainage valait 2 fr. 65; en 1882,
il n’est plus que de 2 fr. 20 ; en 1884, 2 fr. 10, et en
1888, 1 fr. 70 seulement.

Une autre cause du peu de progrés de I'industrie
pastorale en France vient de la transformation de
noire agriculture : autrefois les piturages étaient
cheznons plus nombreux, et]’élevage du mouton était
considéré comme un accessoire indispensable ;
aujourd’hui, les termiers se voient obligés de sou-
metire ces mémes terres au labourage, et se privent
par conséquent de I'élevage d’animaux dont les ser-
vicesne sont plus appropriés aux besoins actuels.

Ajoutons & cela que la spéculation lainiere ne

trouve pas un aliment suffisant dans Uagriculture
indigéne. Elle peut obtenir les quantités qui lui con-
viennent en qualités bien suivies des colonies anglai-
ses ou de I'Amérique du Sud; en France, au con-
traire, les grands troupeaux sont raves et ces
qualités fort variées.

infin il faut ranger parmi les causes du slation—

nement du chiffre de la population ovine da la
France la situation faite anx fermiers qui, ayant
conservé les races indigénes et n'en retirant plus le
héntfice d'autrefois, les ont peu 4 pen abandonnées
pour les remplacer par les races améliorées plus
grosses et plus hatives : ces fermiers n'ont eu ainsi
besoin, pour exploiter les mémes terres, que d'un
nombre d'animaux fort inférieur 4 celui qu'ils
eussent possédé s'ils avaient continué & se servir des
anciennes races.

Certes, dans les chiffres actuels, il faut faire la
part de la population ovine des provinces perdues &
la derniére guerre ; il faut aussi considérer que la
diminution du nombre des moutons est compensée
dans une large mesure par l'augmentation du volume
et de la valeur des animaux ; mais en somme comme
on ne peut, dans ces sortes de statistiques, que
difficilement peser la population ovine et qu'on doit
par conséquent se contenter de la compter, il n’en
reste pas moins certain que le chifire des moutons
élevés en France est stationnaire pour les derniéres
annees et en outre inférieur & ce qu'il était il y a
vingt ans, Le tableau suivant indique la richesse
comparative de chagque département en animaux de
I'espece ovine en 1878 et 1886 (voir le lableau
page 49).

Examinons maintenant suceessivement quels sont
les différents types d’animaux qui constituent chez
nous soit les races frangaises indigenes, soit les races
améliorées étrangéres, et voyons quelle espéce de
laine on en tive,

Les races frangaises appartiennent i frois types
principaux :

1¢ La race flamande, fournissant une laine assez
commune, & méches longues et pointues, propre i
la confection des matelas ;

2° La race berrichonne, qui donne une laine
d’assez basse qualité, frisée, courte, dure et séche;

3° La race ibérienne, d'oit I'on retire une laine
dure et grossiére, parfois trés dure, en méches poin-
fues et bouclées,

La race flomande, comme son nom I'indique, habite
les Flandres helge et francaise, d'ol elle s'est éten-
due dans presque tous les départements du nord-
ouest et de I'ouest jusqu'anx Charentes inclusive-
ment. Museau pointu, oreilles larges et pendantes
en arriere, laine pendante, toison liche et chargée
de suint, taille variée mais toujours grande, avec le
ventre, les cuisses et les jambes dégarnies de laine,
tels sont ses caractéres; son principal mérite est de
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FrAT COMPARATIE DU NOMBRE DES MOUTONS LT DE LA PRODUGTION DE LA LAINE EN FRANCE EN 1878 rr N 1886,

NOMBIE DE HOUTONS, | PRODUCTION DE LA LAINE NOMBRE D MOUTONS. |PRODUCTION BE LALAINE,

BEBARTEMENTS, || e o = AP L e o e e
1878 1886 1878 | 1886 1878 1888 1878 | 1886

quintanx, | quintaux, quintaux, | quistaux.

Report. . ... 13.810,643/13.059.819| 247.527| 277.310

63,718 50,804 6.793| 1948 || Loiret,...........] 860.490 T.209  7.457

816.779| 644.538] 25.862| 25.595 || Lot.. eeeane|  h8H.000 ; h000] 12488

302.559| 348.010| 8714 8.721 || Lot-et- t.mmu 71.400( 107. A51| 1370 ThA

ceo.e| 966300 4.825|  7.800 || Lozére............| 409.300| s65.692| 2750  6.602

\Ipe% (Il.mtps—l .oe| 282,050 2.000{ 3.500 || Maine-et-Loire, 68,500 80.173| 1.600|  1.600

Alpes-Maritimes...| 108.300 1100 1430 || Manche | osmoon| 219586 7.0000  5.488

Ardéche ..........| 990396 236.931| 2.458 .356 || Marne........... | bosa2o| 397.711| 143010 14188

Ardennes...... ..| 387.448| 804334 7.973 Marne (Haute-'. ...| 169.277| 160.260| 1.973 3.064

Aridge............| 823940 320461 6.132 Mayenne ...... 69,500 57 722  2.294

AnDam s S b 958 40| 259.835|  4.637 Meurthe-et- \hm,l]( 103,999 128.27 1.250|  3.240

Aude . ..onn. . ..|  880.000 ; 6.923 MeUSC v vvunvns | 1408300 141309  4944] 4022

Aveyron ,...... 756.020| 639.040| 12.370|  9.096 || Morbihan ......... 92.040|  65.419 885)  4.141

Bouches—du-| mmnf- A12.021| A02.447| 9.770 NENED b 189,040 2.843| 3.861

Calvados,........ 100.896]  92.400)  2.847 Nord. . ; 100.575| 5180  4.033

Cantal............| 380.695] 388832 7.003 | Oigen..vovusennn. | 5172450 108.534 16781 42412

Cl I;m-onlo 287.607| 289.457 4308 SABL | DR s e 192 050 99,000 3.050 3.375

Charente- Jnfr‘l jeure 84.605) 280.403 9.021 Pas-de-Calais ... ... 2701969 210.868 8.789 8.394

Cher 483,879  BA0.744|

8.689 | | Puy-de-Dome. .. ..| 818435 875.448| 4.608)  8.754

Corvéze. ... .......| ©570.000f 647.650 5.857 | | Pyrénées n35.631| A18.676) L.054)  8.760
Corse..u.. wovoii.| 208434 2.080 || Pyrénées (Haules 516,104 2405|0500
Cote-d’0r .. cuvrcun 300,880 f 7.955 || Pyrénées-Orientales|  133.016 1.278 7.959
Gotes-du-Nord, . .. 154.600 83.000/ 9,000 | | Rhin(Haut-)(Belfort)| [1.386 4o ol
Creuse, , ... e 569.000) 750.852 A5E 10.276 | | RhONe .. ..onnvsses 48.000] £1.265 1.000 800
Dordogne. ........ 580.000|  494.000 57000 6200 || Sadne (Haute-) .. . 77.908| 83.706 1.224 2.570
Doubs.. 74010 45.687 810} 433 || Sadne-et-Loire . ... ‘.!lli..'y.'JLil 169.876| f.400 2,185
Drome.. ... 13.500| 409401  5.670|  4.500 || Sarthe ......... .| 5L.017|  65.100 8301 2478
478,700 350.042| 19.900| 11.295 || Savoie....... ....| 100.835 §8.022 1423  2.040

G84.081| 640.083] 22.939) 18.701 || Savoie |1! wte- ) £ 16.775 476 1.950

63.000 69,239 0 1664 | | Seime: . vieaii s h.745] 150 52

| 802.847)  887.434 7561 6.495 | | Seine- Inférisure, 3’10 363 236 6.751] 10.032

|  Garonne (Haute=)..| 265.000| 167.912| 7.900| 5.680 || Seine-et-Marne.. .. 39.560| 495,367| 18.893) 20.044
Ll Hiaemie U I 156.000( 129.765| 3.320| 1.582 | | Seine-et-0 ,5#;1,:0-,1 513.680| 11475 13.508
Gironde .- iioses 259.640( 102.017 3.967 4.614 | | Sevres (Deu 15.0453 187.609 1.035 2.184
Hérault...........| 294.500( 419.100 5.400 7.200 | | Somme ... ... S| 090374 424,087 12.930) 16.304
llle-et-Vilaine .....|  42.000] 37674 68 563 | | Tarn. ] .| 455500 Bn7.487) 12270 8.056
IO s i 627.000| 585.787)  7.440) 14983 | [ Tarn-et -(,.unnnr i 1,5.858| 2918 2467
Indre-et-Loire.. ... 188.750] 138.900 2.831 2853 | | Var..... e e 19/.599 2.313| 11.078
JHRPE i i 149.653| 168.631| 2.877] 11.800 || Vaucluse..........| 197.477| 268.024 5.901
Bl 1 TS 2 23.808(  23.619| 265 424 || Vendée...........| 9387.273| 454.201 2.267
Langes: . i 484,996 310480 3.580 TA50 | | Vienne: i s +eneieis 372,932  380.650 3.004 8,767
Loir-et-Cher. .. .. .. (05979 312000 7443 6495 || Vienne (Haute-).. .| 550459 645275 8.376) 11.024
EOIBL e s 93.873 105573 831 1.110 | | Vosges., 59 64.003 798 870

Loire (Haute-),....| 826400 395466 1.925) 9.651 || Yonne.,. 318.350|  5.862| 9.866
Loire-Inférigure...| 182.000 93.000 : 1,200 ‘
A reporter, . | 13. 51(‘ U’lu 13.054 2’5I‘P| a7 977.510 J Totaux., .|
SUPPLEMENT A L'INDUSTRIE TEXTILE DU 10 SESTEMURE. ¢ FASCICULE:
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s'engraisser facilement, En se propageant, les mou-
tons flamands se sont modifiés suivant la fertilité du
sol o ils vivaient, c’est ce qui fait qu'ils prennent
souvent le nom du pays qu'ils habitent, et qu'on les
désigne en artésiens, cambrésiens, vermandois,
picards, normands, ete. ; néanmoins toutes ces varié-
tés ne dérivent que d’un seul et méme type.

La race berrichonne occupe le centre de la France,
principalement les départements de Indre, du Cher
et du Loir-et-Cher. Les conditions si diverses du sol
de ces cantrées, formées tantdt de plaines riches et
calcaires, tantdt de terrains bas, siliccux et couverts
d’étangs, ou de sols compacis et hamides, ont
amené & la distinguer d’une race solognote et d'un
certain nombre d'autres identiques auxquelles on a
donné des noms locaux, telles que la race de Crevant,
par exemple. Mais les caractéres sont toujours les
mémes; la téte est un peu busquée, le museau
pointu, l'oreille large et pendante en arriére; la téte,
le ventre, les cnisses et les jambes dénudés; les
meches pointues de la toison s'étendent sur tout le
corps vers la moitié des jambes; la taille varie sui-
vant la fertilité des lieux, mais ne dépasse jamais
la moyenne : elle est plutdt communément peti

La race ibérienne ou pyrénéenne embrasse tout le
bassin de la Garonne et ses afiluents. Elle a recu une
multitude de dénominations locales:les plus connues
sont les variétés de Larzac, des Causses, du Laura-
guais, des Landes, de la Gascogne, de I'Arviege, du

Dauphing, etc. Le mouton ibérien a la physionomie |

peu intelligente des bétes busquées; il a les oreilles
basses el éloignées des yeux, son crine est dépourvu
de laine jusque sur le front, la toison trés abondante
recouvre tout le corps jusqu'au niveau des articula-
tions du genou et du jarret; la taille est générale-
ment au-dessus de la moyenne.

Il existe d’autres races secondaires 4 laine com-
mune en Bretagne, dans le Sud-Est, ete.

Mais la plupart de ces races tendent & disparaitre
par les croisements qu'on en fait avec les races
ameliorées, notamment avee les races anglaises
élevées surtout en vue de la production de la viande :
la race flamande, par exemple, tend de plus en plus
a étre absorbée par le leicester, le herrichon-solo-
gnot par le southdown, et toutes deux aussi par le
mérinos; I'existence de beaucoup d'entre eux n’est
plus qu'une aflaire de temps: nombre d'éleveurs
qui cherchalent autrefois, en Beauce, la production
de la laine, se dirigent dés a présent vers la pro-
duction de la viande et tendent nécessairement i

substituer ces races & celles qu'ils élevaient préce-
demment.

Les races anglaises dont nous parlons sont en
usage chez nous depuis une quarantaine d’années,
Les unes sontemployées pour 'amélioration des races
indigenes & laine longue : ainsi sont par exemple les
dishley, dérivés du leicester, dont on fait grand
usage dans l'ouest et le centre, de méme que les
New-Kent, moios en faveur avjourd’hni et des croi-
sements desquels nous est restée la race de la
Charmoise, Les autres sont plutdt en usage pour
améliorer les races a laine courte : tel est le south-
down, le meilleur type du mouton de boucherie, sur
lequel on compte le plus pour I'amélioration des
races du centre, Nous parlerons de ces races lorsque
nous nous occuperons des laines anglaises; disons
mainfenant cependant que de leur croisement avec
nos races indigénes sont résultés trois types bien
déterminés : le dishley-berrichon, eonstitug en prin-
cipe par M. Saulnier dans une ferme prés de Cha-
teauroux et par le baron Augier dans les dépen-
dances de son chatean du Cher; le New-Kent berri-
chon, fondé 4 la ferme de la Charmoise, prés Pont-
levoy, dans le département de Loir-et-Cher, par
M. Malingié-Movel; enfin le southdown-berrichon
mis en relief par MM. de Bouillé, de Behague, de
Pourtalés, ete., qui, dans les concours régionaux
agricoles, nous ont montré la merveilleuse aptitude
de ces animaux & la production de la viande.

Mais la race principale venue de I'étranger, qui a
exercé la plus grande influence sur la production
lainiére de la France et qui remplit précisément
toutes les conditions favorables pour [ournir le mieux
la viande et la laine ensemble, est la race mérinos,
devenue le type du mouton ordinaire d'une grande
partie de notre pays, particuliérement des provinces
qui entourent Paris (Beauce, Bourgogne, Champagne,
Soissonnais, ete.); la ot il n'a pas &té adopie pur, il
a servi & améliorer par croisement les races locales,
et donné naissance & ces nombreux troupeaux que
I'on réunit sous la dénomination de meétis-mérinos
qui descendent des beliers de cette race croisés avec
les brebis du pays.

Le mérinos est d’origine africaine, et 'opinion la
plus commune attribue d’abord aux Romains, ensuite
aux Maures, plosieurs importations de ces moutons
pris sur le littoral algérien et déposés dans les pro-
vinces du sud de I'Espagne. A I"époque de son intro-
duction en Europe, I'animal navait pas la toison fine
qu'il a possédée plus tard et qui a constitué sa prinei-
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pale qualité. Ce n'est que vers le xv* sidele qu'il est
question du mérinos, dont les Espagnols se sont
réservé la possession jusqu’a la fin du siecle dernier.
La production de la laine et la fabrication des draps
donnérent des profits assez considérables pour tenter
les princes et les seigneurs de s'eémparer de celte
branche importante de richesse, et de se faire
accorder, 4 titre de privilege, la propriété des ber-
geries, co qui eut lieu, Des surfaces immenses,
presque sans population, furent abandonnées aux
troupeaux, et les domaines particuliers soumis au
droit de parcours établi par suite de la migration
des troupeaux du nord an sud pendant la saison
chaude : ce soni ces migrations qui ont fait donner
le nom & la race (mérino : errant). Mais, petit & petit,
le mérinos, convoité par tous, finit par sortir de
I'Espagne et commenca 4 se répandre dans des con-
trées bien différentes oft I'on ne supposait pas qu'il
pit réussiv. La crainte n'était pas fondée, car, loin
de perdre ses qualités, il s'est perfectionné au plus
haut point. Le premier essal d importation des méri-
nos en France avait éi¢ fait par Colbert; mais il
échoua parce que le besoin de laine fine n’existait
pas, et, surtont, parce que l'ensemble des circon-
stances agricoles ne fut pas favorable a I'élevage
projeté. En 1776, Danbenton reprit les idées de
Golbert, poursuivit ses essais pendant sept ans, et
demeura convaincu que ¢ étaient les mérinos qui con-
venaient le mieux pour amélioration des races fran-
caises, Enfin, en 1786, un traité spécial conclu entre
De la Tour d'Aigues et le gouvernement espagnol
nous fit obtenir 367 brebis des plus beaux troupeanx
de Léon et de Ségovie qui constituerent la souche
de la bergerie nationale de Rambouillet dont les pro-
duits furent bientdt propagés par toute la France,
Dix autres bergeries furent créées plus tard, afin de
fournir aux éleveurs des animaux reproducteurs et
de leur faire voir comment ces derniers pouvaient
prospérer dans des conditions differentes de climat
et de sol. Leur existence fut de courte durée:

seule
gerie de Rambouillet fonetionna toujours et
continua de rendre des services qui auraient pu étre
singuliérement augmentés au moyen d'une impulsion
sage et rationnelle. Les bétes de Rambouillet ont été
vendues presque chaque année aux enchéres publi-
fques : de 1793 a 1834, le prix moyen a été de
462 franes pour les béliers et de183 francs pour les
brebis;. en 1825, les brebis ont été payées plus de
700 francs et un bélier a atieint le prix de 3,870 fr.

La téte d'un mérinos est toujours pourvue de
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laine, au moins sur le erine; les cornes, quand elles
existent, ce qui est le cas le plus ordiraire, portent
des sillons transversaux trés rapprochés et se ter-
minent en pointe mousse et aplatie; la toison, tou-
jours formée de filaments fins et trés nombreux, a
inflexions trés rapprochées, d'une longueur variable,
en meches volumineuses et plus ou moins tassées,
imprégnées d’un suint onctueux, recouvre parfois
toute la surface du corps et va jusqu’aux pieds : tels
sont les caractéres généraux de la race.

Parmi les mérinos, I'une des variétés les plus esti-
mées est celle dite de Mauchamp, due en 1818 aun
cultivateur du département de 1’Aisne, M. Graux,
qui, ayant trouvé lans un troupeau un agneau male
différent des autres par la longueur et le brillant de
la méche et aussi par sa conformation singuliére, eut
I'idée d’en conserver & Mauchamp le pére et la mere
pour en faire la souche d'une excellente variété,
Parmi les meétis-mérinos, il faut surtout citer comme
ayant en un grand succés parmi les éleveurs de
I'Artois, de la Brie et de la Beauce, le dishley-méri-
nos, obtenu par M. Yvart avec le croisement d'un
belier anglais leicester et de la brebis mérinos.

A D'Exposition, tous les dépariements francais
auraient pu envoyer de la laine; un certain nombre
seulement I'ont fait. Nous nous contenterons, parmi
eux, de glaner ce qu'il y a de plus remarquable.
Voiei, par exemple, exposées par le Comice agricole
de Chartres, diverses toisons provenant d'un trou-
pean fondé en 1802 & Challet et déja médaillé dans un
grand nombre deconcours. Touta ediél'onvoitunautre
type de laine fourni par un bélier mérinos de 150 ki-
logrammes dont la toison fournit annuellement prés
de 14 kilogrammes de laine en suint et dont la des-
cendance, entretenue avec soin chez M. Bailleau,
élevenr & Illiers (Eure-et-Loir), a obtenu les grands
prix aux concours de Londres, New-York, Paris et
Hambourg; — plus loin, un spéeimen de laine south-
down, donnant en moyenne 2 kilog. 500 par téte et
provenant d'un troupeau de 630 tétes exploité par
M. Royneau dans la ferme d’Aufferville. Dans le
méme département, le Syndicatagricole de Chartres,—
qui compte le chiffre respectable de 8§40 associés, —
expose la magnifique toison d'un bélier dishley-mé-
rinos de dix-huit mois, appartenant a M. Alfred Cal-
lean, a Ollé.

En parcourant les diverses expositions, nous rele-
vons ; — dans le département de 1'Yonne, des
toisons métis-mérinos provenant des troupeaux du
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chiteau de Ghenay, prés Tonnerre : 1'une, d'un bélier
de quatorze mois dont on a obtenu quatre kilo-
grammes de laine en 10 mois de pousse; I'autre,
d'une brebis de deux ans qui a domné trois kilo-
grammes aprés dix mois et demi; — dans la Creuse :
deux beaux échantillons de laine de la Montagne,
exposés par le Comice agricole de l'arrondissement
d’Aubusson, I'un en suint, l'autre lavé et présen-
tant des qualités remarquables de douceur et de
moelleux ; — dans les Deux-Seévres : deux beauxtypes
de laine dite fine d’Avon et de Pamproux; — dans
les Landes : diverses toisons de moutons lan-
dais, trés courtes de fibres et assex sales, il est vrai,
enyoyées comme type par le Comice agricole de
Bazas, mais qui n’en sont pas moins un spécimen
remarquable de ce qu'il est possible d'obtenir avec
des efforts sur les terres maigres et stériles de cette
région; — dans la Marne : une quinzaine de toisons de
bel aspect, douces et longues, appartenant i divers
caltivatenrs, membres du Comice agricole de Sainte-
Menehould; — dans le méme département : de remar-
quables spécimens de laines de Chempagne, du
troupeau de M. Lhotelain, exposés par le Comice
agricole de Reims; — dans I'Indre : des laires issues
d'un eroisement southdown-solognot, dont on a
obtenu pour le troisiéme croisement deux kilogram-
mes de fibre longue et douce pour un bélier d'un
an; — dans I’Aube, enfin : une belle toison de dix
mois de ponsse sur un bélier de quatre ans, exposée
par un ¢leveur de Vilmorien, M. Bourgeat. Nous ne
saurions les nommer tous, mais cette énumération
sullit pour prouver combien, dans un grand nombre
de nos départements, on attache d'importance
A la production de la laine, que mnos cultivateurs
congidérent encore comme l'un des éléments de
richesse les plus substantiels de notre pays.

Nous allons examiner maintenant les laines des
autres provenances en commencant par celles qui
ont pour nous le plus d'intérét.

Les laines d'Australie.

L'exposition des laines d'Australie est tout & fait
remarquable : on 'a placée au Champ de Mars, prés
de lexposition des tissus de la Grande-Bretagne,
Seules cependant les provinces australiennes de Vie-
toria et de la Nouvelle-Zélande ont envoyé les types
les plus beaux de leur production moyenne, choisis

avec le plus grand soin et alignés un peu sans
ordre dans une série de longues et hautes vitrines,
bien exposées & la lumiére et parfaitement disposées
pour 'examen des visitenrs,

En raison de I'importance qu'ont les sortes dites
d’Australie pour le commerce européen, nous croyons
devoir nous arréter un instant sur leor production
et indiquer les transactions auquelles elles donnent
lieu.

Il ’est guére de contrée ol I'industrie pastorale
ait pris une extension plusrapide qu'en ces contrées.
I origine de la population ovine y date, suivant les
uns, de 1789, alors que des baleiniers anglais, pé-
chant dans les mers du Sud, capturérent un navire
espagnol qui conduisait au Pérou, pour les acclima-
ter, trente élalons mérinos qu'ils débarquérent en
Australie; suivant les autres, de 1788, époque
oit les premiers moutons auraient été débarqués
4 Port-Jackson, aujourd’hui Sydney, en méme
temps que les premiers convicts. Quoi qu'il en soif,
il est certain que les moutons, importés en 'une ou
l'autre année, trouvérent immédiatement, sur le
sol océanien, des piturages parfaitement appropries
i la production de la laine et a I'élevage, car ils se
mulpliérent au point de s'accroitre dans de nota-
bles proportions.

Longtemps cependant le mouton fut considéré
comme un animal rare en Australie; nous en trou-

vons la preuve dans une vente conservée dans les

archives du pays, qui fut faite en 1792, au prix de
265 francs la téte. Ce fut le capitaine Mac Arthur,
I'un des premiers concessionnaires qui, aprés avoir
acheté quelques moutons indiens pour le ravitaille-
ment de la colonie, s'apercut le premier que, sous
I'influence d'un climat tempéré, la toison dure et
grossiére de ces animaux acquérait des qualités de
douceur et de finesse qui devaient la faire rechercher
de l'industrie. Mac Arthur commenga par croiser ses
moutonsindiens avecdes moutons du Cap qu'il trouva
sous sa main; il en obtint une premiére amélioration
au point de vue de la taille. Ces premiers résultats
obtenus, il croisa ses moutons avec d'autres bétes
importées d’lrlande; cet autre croisement amena
I'ameélioration de la laine. Les métis Cap et Inde lui
avaient donné des animaux & poils, les derniers croi-
sés attirérent son attention sur 'élevage du mouton
pour sa toison. A partir de ce moment, l'acoroisse-
ment devint de plus en plus rapide : en 1796, il était
de 1,531 tétes. Le prix du mouton, cependant, avait
bien peu varié : une brebis valait encore 150 a
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200 franecs, la viande de mouton était cotée 41 fr. 60
la livre.

L'introduction du véritable mérinos en 1797
changea cette situation. Deux amis de Mac Arthur,
les capitaines Kent et Watherouse, envoyés fortuite-
ment par le gouvernement de I'Australie au Cap de
Bonne-Espérance pour y chercher des approvisionne-
ments, furent chargés par lui-méme de rapporter &
Sydney tous les moutons a laine qu'ils pourraient
trouver. A leur arrivée an Cap, un éleveur de mé-
rite, le colonel Gordon, venait de mourir, laissant un
beau troupeau de mérinos purs qui étaient juste-
ment mis en vente; ils se présentérent aux enchéres
et I'acheterent un prix fort élevé. Malheureusement
'embarquement, le mauvaisétat de la mer et diverses
circonstances en firent périr la majeure partie ; quand
ils débarquerent i Port-Jackson il ne restait plus que
cing brebis et trois béliers ; ee {ut néanmoins la pre-
mitre souche des bétes a laine australiennes.

A la fin de cette année méme, orf complait en
Australie 2,457 moutons; en 1800, ce chiffre devient
6,128, Encouragés par Mae Arthur, d’autres colons
s'étaient faits élevenrs, Kent et Watherouse surtout.
(Jant au premier introducteur lui-méme, il ne cessait
de donner tous ses soins & 'extension de sa bergerie.
Dans un journal qu'il tint régulierement pendant
plusieurs années, nous trouvons qu'en 1804, il
acheta les plus beaux béliers & la vente que fit
Georges 11l de son troupeau. Avee ces bétes choisies
et a I'aide de croisements intelligents, il réussit i
créer ure nouvelle race de mérinos; celle-ci, qui
résiste 4 la chaleur et aux brusques changements de
saison fréquents dans ceite belle colonie anglaise,
recut le nom de mérinos de Camden, parce que Mac
Arthur était originaire de la ville de ce nom. On sait
que cette célebre race, conservée aujourd hui abso-
lument pure, a puissamment contribué & former les
belles races actuelles qu'on trouve dans la terre
Victoria.

Gependant, dans les premiers temps, la confiance
manqua. Le roi d’Angleterre avait bien anobli Mac
Arthur, ce qui prouvait qu’il attachait une grande
importance 4 ses efforts ; et celui-ci, encourage par
les largesses du gouvernement, dépensait toute son
activité en vue de la production de la laine. Bien
certainement, il prévoyait alors quelle source de
richesse ce textile pourrait étre plus tard pour le
continent australien, car, dans une lettre datée du
G juillet 1803 et soigneusement conservée aux ar-
chives de Sydney, il signalait au gouvernement

anglais l'avenir de la Nouvelle-Galles du Sud 4 ce
point de vue et exprimait alors I'espoir que la pro-
duction pastorale arriverait a suffire & tous les be-
soins des filateurs du Royaume-Uni.

Mais il fallut 'arvivée en 1802 de Thomas Bris-
bane comme Gouverneur de 1'Australie pour donner
dans le pays I'impulsion nécessaire 4 I'élevage du
mouton. Jusque-la, dans le pnblic anglais, on avait
considéré ce continent tout au plus bon pour un dépat
pénitentiaire, ef les résultats obtenus par le capi-
taine Mac Arthur étaient 4 peu prés considérés
comme une curiosité, Le nouvel administrateur eut
& cceur de miontrer & ses compatriotes sous son véri-
table jour la contrée qu'il gouvernait, Il envoya a la
métropole les plus beaux échantillons de la laine du
pays, et, sur son invitation, la Chambre des com-
munes se décida & nommer un comité d’examen : les
experts estimérent ses toisons, qui pesaient alors
cing livres et demie en suint, & 5 franes la livre. Ce
résultat fut porté par circulaire a la connaissance de
I'administration; en méme temps, le gouvernement
fit connaltre dans tout le royaume que de vastes sur-
faces étaient libres en Australie pour la colonisa-
tion, qu'il y avait la des contrées riches, fertiles, ou
les troupeaux se multipliaient ets’amélioraient d’une
fagon prodigieuse; la terre fut offerte gratuitement
a tous les cultivateurs qui voudraient émigrer,
pourvu qu’ils possédassent un capital de 12,500 fr
jugé nécessaire pour les premiers frais d'établisse-

ment ; enfin, les émigrants pouvaient avoir la jouis-
sance temporaire du sol, le gouvernement se réser-
vant seulement le droit de reprendre le [onds si I'in-
terét géncral le commandait.

On vit ensuite aflluer en Australie nombre de co-
lons ang En 1826, notamment, une soeiété
dagriculteurs se forma pour exploiter a Port-Stephen
a 150 kilomeétres de Sydney, une concession de
400,000 hectares. A ces cultivateurs se joignirent
nombre d'habitants du pays, médecins, officiers,
hommes de lettres, qui, alléchés par les avantages
nouveaux qu’on leur offrait, s'empressaient de quit-
ter leur scapel, leur plume ou leur épée, pour deve-
nir laboureurs ou pasteurs australiens; I'impulsion
était donnee,

En présence de ee succes, le gouvernement anglais
ne tint pas rigueur aux colons pauyres, il leur
fit grice de toute garantie pécuniaire; bientdt,
grice A cette libéralite, les élevems se multi-
plierent avec une rapidité merveilleuse sur les pla-
teaux alors récemment découverts, notamment sur
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d’immenses ¢tendues de terrains propres aux pitu-
rages libres alors au dela des Montagnes-Bleues.

Pour juger de I'importance que prit en peu d'an—
nées le commerce des laines en Australie, il nous
suffira de rappeler que le premier arrivage de ce
textile en Angleterre date de 1807; il fut alors de
245 livres, c'est-a-dire I'équivalent d'une petite
balle. Plus tard, en 1810, on exporta 161 balles; en
1814, 469 balles: en 1826, 1,620 balles. Alors sur-
tout les colons commencaient & comprendre le parti
qu'on pourrait tirer du mouton pour sa toison : les
laines du eapitaine Mac Arthur venaient d'étre ven-
dues 4 Londres 7 shillings la livre et quelques-unes
10 shillings, soit jusqu'a 27 fr. 50 le kilogramme;
la plupart abandonnérent complétement I'élevage de
leurs anciens moutons pour se livrer & celui du mé-
rinos, et la laine australienne commenca a prendre
ga place sur les marchés européens.

Tout le monde voulut encourager cette produc-
tion. La Société des arts, de Londres, récompensa
publiquement, la premiére, le capitaine Mac Arthur
en lui décernant deux de ses grandes médailles
« pour I'importation en Angleterre de ses toisons,
comparables aux plus belles laines de Saxe ». Le prin-
cipal courtier de Londres, T. Ebsworth; déclara au
comité d'examen de la Chambre des communes que
les laines du capitaine Mac Arthur avaient produit
les plus beaux tissus qui se fussent encore vus.
Enfin, en 1838, dans le but d’encourager la produe-
tion de la laine et son importation en Angleterre, le
Parlement fit une loi par laquelle il fixait au maxi-
mum d'un denier seulement par livee, soit 23 francs
les 100 kilogrammes, le droit d’entrée sur les laines
de la Nouvelle-Galles du Snd.

Durant ce temps, Mac Arthur continuail ses essais.
Des races dites leicester, lincoln, costwold et south-
down, il oblint des variétés moins résistantes il est
vrai, mais donnant encore une laine qui devient
douce et longue quand on peut garder les moutons
dans un petit enclos et sur un sol spécialement riche,
bien arrosé et frais. Ge fut lui d'ailleurs qui aceli-
mata le mouton dans d'autres parties de I'Australie,
notamment en Tasmanie. Les premiéres importations
de la Grande-Terve (Australie) a la terre de Van-
Diémen (Tasmanie) datent en elfet de 1807 ; les
moutons alors envoyés provenaient des premiers
métis Cap et Inde acclimatés prés de Sydney. Ils
furent élevés par le colonel Patterson.

A cétte époque, la laine était considérde en Tas-
manie comme ne pouvant étre exportée & canse de

son peu de valeur; on en débarrassait le mouton
lorsqu'il en était géné, on accumulait les produits de
plusieurs tontes sous des hangars, et lorsqu'il y en
avait une certaine quantité, on faisait pariir le tout
4 destination de I'Europe; bien souvent, on le con-
coit, la laine expédide dans ces conditions ne payait
pas le fret. Patterson sentit la nécessité d'améliorer
les races qu'il possédait; il le fit avec des moutons
de la Nouvelle-Galles du Sud qu’on suppose étre des
teeswater; dans tous les cas, son succeés fut com-
plet, car en novembre 1819 le recensement fait en
Tasmanie accuse 172,171 tétes de bétail dont
116,074 brebis.

Le gouverneur de I'Australie, Sorel, écrivit i cette
époque & Mac Arthur pour lui demander les moyens
d’améliorer les races de Tasmanie. Aprés une longue
correspondance, il fut convenu que Mac Arthur livre-
rait cing cents agneaux mérinos acclimatés, et qu'en
échange on lui donmerait une certaine quantité de
terres 4 la Nouvelle-Galles du Sud. Mais beaucoup
de ces agneaux moururent pendant la traversée; il
n'en arriva que cent quatre-vingt-un qui furent im-
médiatement distribués anx colons fixés sur le sol au
prix de sept guinées (dix-huit francs), remboursables
en plusieurs années movennant garantie,

Avant 1827, on ne saurait évaluer la quantité de
laine exportée de Tasmanie en Angleterre, parce que,
jusqu’a cette époque, la douane attribue & la Nou-
velle-Galles du Sud la totalité des exportations aus-
traliennes; mais & partic de cette époque une clas-
sification rationnelle existe. En 1827, I'exportation
de la Tasmanie est de 192,075 livres anglaises, et
deux ans plus tard, alors que Sydney n'exporte que
913, 222 livres, ceite méme exportation y atteint le
total de 925,320 livres. A partir de ce moment un
courant d'émigration continu se fait d’Anglelerre en
Tasmanie, et nombre de fermiers de la Grande-Bre-
tagne, éleveurs de mérite et expérimentés aux tra-
vaux de la terre, partivent pour I'Océanie, amenant
avec eux leurs plus beaux animaux domestiques et
de petits chargements des meilleurs mérinos anglais
et allemands. Parmi les principaux fondateurs de
troupeaux dont les noms sont conservés dans l'ile,
il convient de citer MM. Gilles, Hornes, Willis,
Archer, Wedgo, Austey, Bethune, Leake et Cox.

En 1828, des améliorations plus efficaces se fivent
en Tasmanie, Une association fondée & cette époque
en vue d'affranchir I'Angleterre des laines d'Europe,
la Compagnie de Van-Diemen's Land, importa dans
I'tle nombre de béliers allemands dont I'influence
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sur la qualité de la laine se fit sentir & bref délai. 11
pst relaté dans les archives de la colonie qu'en 1830
cette Société dépensa 750,000 francs pour l'achat
d'étalons mérinos dont elle peupla les vastes terri-
toires du nord d'Orls; ses toisons, beaucoup plus
petites alors qu'aujourd’hui, ne pesaient que deux
livres une once (environ un kilogramme) en moyenne,
et sa laine était vendue 1 shilling 7 deniers et demi
la livre (2 francs le kilogramme).

Aprés la Tasmanie, la troisieme terre australienne
oit I'on ait songé & acclimater le mérinos a éié la
provinee de Victoria, Vers la fin de 1830 le brait
commenca a courir qu'on venait de découyrir, de
l'autre coté du détroit de Bass, d'immenses terrains
propres aux paturages. En 1834, le meilleur éleveur
de Tasmanie, Thomas Henty, venait le premier éta-
blir une bergerie & Portland-Bay. 11 fut imité I'année
suivante par 1'un de ses collegues, John Aitken,
dont le troupeau était considéré comme contenant
les types de meilleurs choix et dont les descendants
sont encore cotés aujourd’hui aux plus hauts prix;
on citait alors de cet éleveur I'achat, en 1834, d’'un
bélier au prix de 350 livres (8,750 francs), & J.-P.
Rove, de Mouth-Battery, qui I'avait retiré lui-méme
de la bergerie du prince de Lichnowski, en Silésie,
lequel avait parcouru I'Europe pour acheter ce qu'il
y avait de plus parfait en mérinos. Enfin on doit en-
core citer parmi les éleveurs qui vinrent s'établir
sur la terre Vietoria, siv Fortlonge, dont le troupeau
était uniquement composé de bétes achetées a I'élec-
teur de Saxe et qui forma avee elles la race renom-
mée d'Ercildoune. Les bergeries se multiplierent
alors rapidement, sur la terre Victoria, de 1836 i
1839 ; leur création fut due principalement aux co-
lons anglais qui, émigrant en Tasmanie et y trou-
vant toutes les terres occupées, vinrent, sur le con-
seil de leurs amis, s’établir surle continent australien
amenant avec eux des troupeaux mérinos choisis
parmi les plus beaux troupeaux de Tasmanie. La
premiére importation de laines de Vietoria & Londres
date de 1837; avant cette époque, la plupart des
produits furent vendus en Tasmanie, & Haubart-Town
et Launceston ; cette importation fut de 154,200 li-
vres; en 1840, elle atteignait 831,000 livres.

Mais au cours de cette expansion que nous yenons
de relater, dans les autres parties de I'Australie,
quel développement I'industrie pastorale prenait-elle
dans la Nowvelle-Galles due Sud qui était son ber-
ceau? C'est ce que nous allons rapporteren remontant

a 1830, époqued laquelle nous nous sommes arreétés
tout & I'heure.

Alors comme aujourd’hui, il y eut en Australie
deux sortes de propriétaires de troupeaux, le furmer,
cultivateur sédentaire, possesseur d'une ferme au-
tour de laquelle il entretient quelques hectares de
labour et de piturages; et le se/tler, franc tenancier
de la eouronne, qui se contente de parquer ses trou-
peaux sur des terres louées ou concédées. Le nom
de squatter, introduit plus tard dans le langage colo-
nial et officiel pour désigner les settlers fut donné a
ceux-ci par les négociants et industriels des villes,

jaloux du suceés de ces campagnards et désireux de
|

les couyrir d'un terme de mépris par lequel on dési-
gnait alors, dans I"Amérique du Nord, les pionniers
qui défrichaient les terves inoccupées. Nous revien-
drons tout & 'heure avec détails sur la vie actuelle
du squatter en Australie.

Gomme chaque jour on découvrait dans la Nouvelle-
Galles du Sud des districts aux gras plturages, que
la terre ne manqua pour personne et que les nou-
veaux venus en trouvérent a tout instant de dispo-
nible, le squatting eut dés le principe ses coudées
franches dans la colonie anglaise. Ni les vols des
bushrangers (batteurs de buissons), convicts échap-
pés et aventuriers sans ressources, ni les dépréda-
tions des tribus australiennes hostiles & I’établisse-
ment des colons européens n'arrétérent leur essor :
leur nombre se multiplia.

Le gouvernement anglais se chargea le premier
d’arvéter leur expansion. Trouvant avec raison que
ses sujets réalisaient de beaux bénéfices sans que le
budget local en profitit d’aucune fagon, il décréta en
1831 que tout droit de concession ne serait plus
valable que moyennant une redevance annuelle de
950 franes par station, I'étendue de chacune de
celles-ci se trouvant caleulée & raison de quatre hec-
tares par téte de mouton. Cette mesure financiére
porta bientot ses fruits, le nombre des squatters di-
minua sensiblement.

Sur la plainte des intéressés, le Parlement anglais
se saisit de la question. 1l reconnut bientot que tout
systeme d'impot direct ne pouvait étre avantageuse-
ment applicable & la colonie australienne, et aprés
avoir cherché plusieurs solutions, il s'arréta bientot
au systtme de cession immédiate et définitive
moyennant un prix de peu d’importance. Ce prix
fut fixé & 15 francs par hectare, A partir de ce mo-
ment les squatiers eurent ce quon peat appeler leur
existence légale; la surface des terrains dont les
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herbages leur appartenaient devint leur run; au
centre, ils construisirent chacun une habitation, leur
home, station principale et résidence habituelle du
maitre; quelques-uns d'entre eux, véritables sei-
gneurs du pays, créérent plus tard des succursales
et des stations que surveillerent leurs bergers. La
création des stations offrait cependant bien des diffi-
cultés, Il ne suffisait pas, par exemple, aux colons de
s'installer sur des piturages tout créés, il leur était
nécessaire, au confraire, pour s'établir, de détruire
les arbres qui pullulaient sur les huit dixiémes du
continent australien. Les eucalyptus, en particulier,
avaient envahi le terrain, et comme & leur ombre
croissaient de nombreux buissons, la campagne
n’était jamais désignée en Australie que sous le nom
de bush, nom sous lequel on la connait encore
aujourd’hui, Connaitre le bush pour un squatter,
¢'est posséder 1'un des points les plus importants de
son métier, c'est arriver & une science sans
laquelle il lui est impossible d’exercer sa profession
avec infelligence. Pour faire disparaitre les arbres
qui le génaient, le colon se contenta dés le principe
de faire autour du trone une entaille ecireulaire & la
hache (ringed) ; aprés un certain nombre d'années,
le bois fut assez pourri pour tomber de lui-méme.
Le squafter ne s'en occupe alors plus guére, n'y
voyant ni géne ni préjudice; mais le farmer les dé-
barrasse généralement et les briile.

Contraivement au proverbe qui veut que I'abon-
dance des biens ne nuise pas, I'industrie pastorale
subit sa premiére crise vers 1840, aprés la décou-
verte des plaines fertiles qui bordent le golfe Spencer
et le port Philipp, au moment de la fondation des
villes de Melbourne et d’Adélaide. Comptant sur un
grand développement du squaiting et une revente
facile, la spéculation avait acheté & un prix exorbi-
tant les nouveaux piturages; mais elle se trouva
subitement entravée dans ses caleuls par une baisse
générale dans le prix de la laine : de la des embarras
financiers dont il est facile de se rendre compte.
Gette crise, cependant, ne fut pas de longue durée;
bien plus, elle fut pour la colonie I'origine d’une
nouvelle source de richesse. La vente de la laine ne
suffisant pas pour couvrir les frais d’acquisition, les
spéculateurs essayerent d'ufiliser les autres parties
du mouton. Le suif fut extrait sur une grande
échelle, on fit un grand commerce avec les cuirs,
on utilisa les cornes. Bref, on dut & la nécessité de
créer des ressources la formation d'un commerce
nouvean qui, de nos jours, on le sait, a pris une

place importante dans la colonie, et des maisons
nouvelles furent fondées & cette époque pour exploi-
ter cette autre branche de production, De li, date
encore I'augmentation de la puissance des squatters.
La plupart de ceux-ci étaient devenus de puissants
seigneurs. Aussi, lorsque trois années plus tard
I'Autralie eut été dotée par le gouvernement anglais
d'un régime représentatif, le nouveau gouverneur
fut encore obligé de prendre parmi les squatters ses
conseils, il en forma le Parlement colonial. Il n’eut
pas & le regretter. Au lieu de se trouver 4 la téte
d'un dépot pénitentiaire (ce qui pouvait ternir
I'éclat de ses fonctions aux yeux d’un certain nombre
de personnes), il eut 4 gouverner une colonie exclu-
sivement commercante et productive, car les squat-
ters protestérent de toutes leurs forces contre I'im-
portation des convicts; une fois méme ils ameutérent
la population de Sydney pour s'opposer au débar-
quement d'un convoi pénitentiaire, etils forcérent le
gouyerneur anglais 4 chercher un autre refuge pour
ses déportés.

L’industrie pastorale eut encore & subir une crise,
mais plus intense que la premiére, lors de Ja décou-
verte des placers de la Nouvelle-Galles et de Vic-
toria, Nombre de squaiters quittérent leurs troupeaux
pour se livrer uniquement a la recherche de I'or; il
se fit en quelques années des fortunes colossales,
dont 'acquisition facile allécha nombre d'aventuriers
et entraina la plupart de ceux qui élevaient du bé-
tail ou cultivaient la terre. Pour un moment on
manqua de bras dans les stations de Iintérieur. Pis
que cela, les squatters eux-mémes fouillérent leurs
propres terrains au lieu de les livrer & la culture
ou d'en faire des plturages, ils empéchérent les
chercheurs d’or de se rapprocher de leurs terres et
engagprent souvent avec eux une lutte ouverte. Une
réaction salutaire se produisit & bref délai. A la suite
d'une émeute qui éclata & Melbourne en aoft 1860,
au cours de laquelle la population, excitée par quel-
ques mécontents, envahit le Palais du corpslégislatif

de cette ville, ol siégeaient les prineipaux squatlers,

le gouvernement sentit la nécessité de rendre plus
accessible & la masse de travailleurs les terres propres
4 la culture. Les piturages australiens furent cadas-
trés aussi bien que possible, et on détermina la valeur
des lots suivant la position plus ou moins avanta-
geuse de chacun d’eux; puis, pour empécher qu'on
piit accaparer les terres vacantes dans le voisinage
des villes, on limita de trente & deux cent soixante
hectares, jusqu'a six cent quarante acres, I'étendue
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qu'un méme individu pouvait acquérir annuellement.
Pour n'avoir affaire qu'a des personnes disposant
d'un certain capital, les terres ne furent louées et
surtout vendaes qu'a un prix relativement élevé, en
lnissant toute latitude de payer par annuités, dans
I'espace de quatre ou cing ans (systéme Wakefield) ;
enfin, on fit des avantages spéciaux aux soldats et
aux marins & leur rentrée du service militaire, en leur
donnant gratuitement vingt hectares sur lenr de—
mande, et en faisant aux officiers de tous grades une
remise d'un tiers sur le prix d'achat; en outre, tout
¢migrant pauvre put recevoir douze heetares de con-
cession sans hourse délier.

(ies mesures équitables, adoptées successivement
dans les quatre provinces de la Nouvelle-Galles du
Sud, Queensland, Victoria et Australie méridionale, —
(I'Australie orientale conservant ses anciennes cou-
tumes), — susciterent I'émulation des colons : chacun
se mit & I'euvre plus que jamais, et, comme nous le
verrons tout & I'heure, les squatters ne craignirent
pas de vivre sur place, de mettre la main & I'eeuvre;
ils surent devenir au besoin leurs propres bergers,
conduire leurs heeufs, dresser leurs chevaux, tondre
leurs moutons, passer leur vie au milien des exer-
cices violents, du grand air et du grand soleil. Ils
fournirent en Australie ceite forte génération de tra-
vailleurs qui s'y trouve encore avjourd hui et quia
amené une prospérité si belle et si solide dans cette
colonie anglaise. La concurrence érangére n'y est
pas inconnue, car les laines de la République Argen-
tine leur disputent le marché prés des consomma-
teurs du dehors, bien que la qualité n'en soit pas
correspondante; mais l'industrie miniére a cessé
d'éwre un de lears eauchemars, Depuis quelques
années, en effet, le nombre des ouvriers employis
aux mines d'ora diminué de prés de 40 pour 100; et
la ol autrefois régoait une activité sans limites, on
ne voit plus aujourd hui qu'un sol bouleversé, in-ulte
pour toujours, des [osses noires et béantes, des mon-
ticules de gravier, Il v'y a pas, plus souvent d’ail-
leurs, de profit & en espérer ; en 1876, par exemple,
pour ne citer qu'une annce moyenne, la valeur de
l'or extrait a été de 3.855.040 £, tandis que les
gages payés aux ouvriers s'élevaient & 4.156.400%;
— tout ceci stns compter la valeur des capitaux
enfouis et des machines.

Ce chiffre d'ensemble pour 1876 n’empéche pas
cependant qu’a ebié des nombreuses mines en déca-
dence il en existe encore d'autres dont la prospérité

SUPPLEMENT A L'INDUSTRIE TEXTIE vu |0 OoTopik

ne s'est jamais ralentie. Ainsi le Wallhallow, en
Gippsland  (Victoria), a complété en 1886, aprés
vingt-cing ans d’existence, un million £ (25 mil-
lions de francs) en dividende. Il est incontestable
que les mines d’or ont beaucoup contribué i la pros-
perité de I'Australie en général; nombre de travail-
leurs qui y ont ¢4 attirés, apres avoir gagné de
'argent dans cette industrie, sont devenus selectors
et forment aujourd’hui le noyau des agriculteurs du
pays.

Que's sont actuellement les résultats obtenus dans
la production de la laine? Aujourd’hui, les éleveurs
australiens sont depuis longtemps arrivés 4 une per-
fection telle qu'il n’y a plus aucun intérét pour eux
4 continuer les croisements avec les mérinos euro-
péens; les toisons du pays ont gagné en poids et
en longueur sans perdre leur finesse, et obtiennent
toujours, dans les eoncours, des prix supérieurs aux
toisons de choix de France et d’Allemagne. Ces toi-
sons indigénes pésent en moyenne 2 kilog, 300, et
lavées, 1 kilog. 200 & 1 kil. 300 ; mais il en est dont
le poids est notablement plus élevé et atteint parfois
jusqu'a b kilogrammes en suint.

Depuis longtemps d'ailleurs les croisements heu-
reux obtenus dans ecertaines parties de I'Australie
ont toujours profité & la colonie entiére. Cest ainsi
que, vers 1867, les béliers de Victoria ayant fini
par étre reconnus comme les plus productifs, furent
répandus dans toute 1'Australie et achetés & grand
prix par les squatfers des autres provinces. L'un des
croisements les mieux réussis dans I'élevage du
mouton fut celui des mérinos de Victoria avec les
béliers de Tasmanie, dont la laine s'allongea tout
en gardant sa finesse et son épaisseur; ce eroisement
fut si recherché, et les profuits en atteignirent un
si haut prix, qu'en 1874, le famenx bélier Sir Tho-
mas, élevé par M, James Gibson, de Bellevue
(Tasmanie), fut vendu aux enchéres, 4 Melbourne, au
prix de 714 livres (18,850 francs), a MM. W. Cum-
ming, de Mount-Fyans, et E. F. Cumming, de Stoug-
Point. Le succes plus tard conronna encore 'entre-
prise; & la vente du 7 septembre 1880, chez
MM. Hastings-Cunningham et €% il a &1é& veadu
un bélier de méne origine pour le prix de
1,300 livres, c'est-i-dire 37,000 francs. On ne s'est
pas arrété la, et nous osons & peine dire combicn
ces prix ont encore augmenté dans ces derniéres
années, depuis qu'une Société indigéne dite : Austra-
liun Sheep breeder’s Association, s'est mise aorgani-
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ser chaque année, & la fin d'aolit et au commence-
ment de septembre, un concours de race ovine;
nous citerons parmi ces concours celui de sep-
tembre 1883, dans lequel un bélier primé a été
acheté 3,150 guinées ou 83,000 francs, Comme
on le voit, les Anglais n'y regardent pas quand
il s'agit d’augmenter leurs richesses coloniales, et
font a tout instant de sérieux efforts pour introduire
dans leurs troupeaux de bons célémients de perfec-
tionnement.

Ajoutons cependant que le temps de ces prix de
{antaisie, qui éveillérent l'attention de bien des
flockmasters, est passé depuis quelques années.
Exceptionnellement et comme réclame, un beau
spécimen atteindra encore 1,000 livres (25,000 fr.);
mais les prix pratiqués aujourd’hui pour les beaux
béliers de reproduction varient de 300 & 500 livres
(8,000 et 12,000 francs).

Ii pe faudrait pas croive cependant qu'on ne
rencontre en Australie que des mérinos de haut
prix. En Tasmanie, par exemple, il y a, de-ci
de-14, d'excellents troupeaux de leicesters, de méme
que dans cerfaines parties des autres provinces,
notamment sur la cote sud-ouest de I'Australie,
olt la richesse du sol, 'humidité da climat et I'abon-
dance des longues herbes paraissent ne pas con-
venir aux mérinos et, par contre, sont trés favo-
rables a l'élevage d'autres races de moutons & laine
longue. 11 serait encore erroné de penser que I'accli-
mwatation des mérinos ait é(é tres facile. Ainsi, par
exemple, les premiers colons qui s'établirent dans
Pimmense ¢tendue de tertain située au nord de Vic-
toria et connue sous le nom de Riverina, eurent
beaucoup de peine a acclimater cette espéece; plu-
sieurs méme v renoncerent etse livrérent a I'élevage
du beeuf. Quand Jes laives de Riverina, si recher-
chées maintenant, parurent pour la premiere fois
sur le marché, elles furent vendues au prix désas-
treux de 10 deniers la livre, environ 2 fr. 15 le ki-
logramme, pour des laines lavées & froid. Ce fut

seulement plus fard que, par la persévérance et en
introduisant dans la Riverina des béliers mérinos de
Vietoria, les bergeries s'améliorérent au point d’oc-
cuper finalement la premiére place dans les con-
cours. Aujourd hui, la laine de Riverina est des plus
recherchées; elle est remarquablement longue, plus
nerveuse et moins lustrée que celle de Victoria : en
moins de trente ans, les éleveurs ont plus que dou-
blé le poids de leurs toisons et la valeur de lears
laines.

Actuellement, toutes les terres ne sont pas exploi-
tées dans la région australienne. Dans |'Australie
proprement dite qui comprend 7,523,000 kilometres
carrés, un einquiéme environ des terrains ne peut
I'étre pour le moment, notamment dans toute la par-
tie Nord, depuis Queensland supérieur (Est), & travers
le Northern territory, jusqu'aux déserts de l'ouest
(Dampier-land, Great-Sandy-désert, Gibson-désert et
Gireat-Victoria). Dans la petite fle de Tasmanie, qui
comprend 68,000 kilomé(res carrés, presque tout
est occupé et en plein rapport. Enfin, dans les iles
de la Nouvelle-Zélande, qui mesurent 270,000 kilo-
metres carrés, les cites sont entibrement garnies de
piturages, 4 Uexception de la partie du Southern-
Island. Nous reviendrons d'ailleurs tout & I'heure
avec détails sur cette répartition géographique de la
production de la laine.

Tous ces pays élévent ensemble 75 & 80 millions
de moutons, qui fournissent a4 la tonte environ
1.200.000 balles de laine. La production de chaque
province s'éléve en moyenne, sur la totalité, & :

25,1 0/0 pour la Nouvelle-Galles du Sud

5,6 - Queensland.
28 = Victoria.
12,5 — I"Australie du Sud,

1,3 — Western Australia (Divan River).
1,6 - la Tasmanie

3 - la Nouvelle-Zélande,

[lle équivaut & environ 190 milllons de kilo-
grammes de laine en brut et 103 millions de kilo-
grammes de laine Javée & fond.

Comment les squatters arvivept-ils & produire
celle immense quantité de laine? Quels sont les soins
qu'il sont appelés a donner & leurs tronpeaux? Gom-
ment ceux-ci sont-ils parqués, nourris, entretenus?
(Vest ce que nous allons examiner.

Quiconque veut étre bon squatter doit faive un
slage prolongé, une station-experience comme on
dit la-bas. Il commence & &tre bon & tout faire, ce
qu'on appelle generally wuseful; on lui donne cer-
taines occupations & heures fixes qu'il remplit le
meux possible; puis, quand ils les a terminées,
ordre lui est donné de se tenir a la disposition du
Directeur de la station qui, en effet, lui fait tou
fiire, — c'est le cas de le dire.

Il se leve avant le jour, et son premier soin est de
réunir les chevaux dont vont avoir besoin les domes-
tiques, ces derniers n'allant jamais & pied et profes-

| saut une quasi-horreur pour la marche. Ces chevaux
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paissent la nuit en liberté dans un enclos fermé, de
quelques milles carrés anglais; il s'agit de les
réunir, et trop souvent l'apprenii squatter se voit
obligé de courir aprés eux au galop. Chacun des
employés qui, aprés avoir déjeuné & la hite, s'est
rendu chez le directeur pour connaiire la tiche qui
ya lui étre Imposée pour un ou plusieurs jours, se
contente de seller I'animal qui lui est amené, et se
rend immédiatement & U'ouvrage. L'aide (generally
uséful),aprés eux, avale un déjeuner en hite et com-
mence sa tache ; — souvent on I'envoie aider les
ouvriers; — souvent on lui ordonne d’obéir, dans la
station méme, & tous ceux qui peuvent requérir ses
services., Le soir, il monte en selle, et ses courses
recommencent de plus belle : — c'est lui quiva cher-
cher les vaches qui vont fournir le lait au déjeuner
du lendemain, et qui les améne & 'enclos; — c'est
encore lui qui doit séparer ces animaux des veaux; —
c¢’est lni aussi qui, avee I'aide de deux chiens de ber-
ger des mieux dressés, va querir les moutons qui pais-
sent aux alentours et sont destinés & la houcherie, On
le charge presque toujours de tuer ou de dépecer une
de ces bétes, celle qui doit servira la cuisine du len-
demain ; il en suspend la toison & un pieu et laisse la
carcasse charnue a la disposition du cuisinier. Alors
seulement il est libre, et le plus souvent il en pro-
fite pour souper, fumer sa pipe en causant, et bien-
1ot s'assoupir, accablé par la fatigue, pour aller en-
suite se coucher. Le lendemain, il recommence.

Au bout de quelques semaines, bien que n’avan-
cant d'aucun grade, cet homme & tout faire est plus
considéré en raison de son ancienneté dans la sta-
tion; il commence & avoir le droit de 8 ¢loigner avec
une escouade d’ouvriers et de camper avec eux tout
en restant & lear service; le plus souvent il fait leur
cuisine. Dans cette situation nouvelle, on le trouve
toujours levé & deux ou trois heures du matin,
car il a charge d’allumer du feu, de faire le thé, de
cuire la viande pour le personnel qui déjeune 4 cing

heures, et n'admet pas de retard dans le repas. Les

hommes mangent et partent & leur travail ; lui reste,
Il faut alors qu'il mette de lordre dans le campe-
ment ; — qu'il aille visiter les écuries; — qu'il fasse
encore du thé; — qu'il prépare la viande froide pour
le lunch de midi, et au besoin qu’il s’oceupe encore
du repas du soir, lequel, au lieu de thé et de mou-
ton bouilli comme le matin, se compose de thé et de
mouton roti. Enfin, s'il en ale temps, c'est encore i
lui qu'incombent les raccommodages : raccommodages
de vétements, d'ustensiles de cuisine, d'outils endom-

magés, etc. Lorsqu'il a fini son travail, ce qui est
bien rare, on le coneoit, il court i la chasse pour
s'attiver 'amitié des ouvriers en variant leur ordi-
naire, et s'il ne tue pas de gibier, il essaie au moins
de rapporter des wufs d’autruche (emu) dont les
Européens sort fort friands. Au soir, le métier pour
lui devient absolument désagréable : certes, il aime-
rait se reposer, aller jouer aux cartes avee les
hommes et fumer avec eux; pour I'occuper, on I'en-
voie laver les plats; — on lui fait fendre du bois pour
les feux de la nuit et les repas des autres jours; — on
le force 4 tuer et & dépecer le mouton qui doit ser-
vir 4 rassasier les ouvriers le lendemain. Bien sou-
vent, lorsqu'il a fini ses travaux et qu'il peut prendre
place la nuit auprés de ses compagnons, ceux-ci
dorment, enveloppés dans leurs couvertures, et pren-
nent depuis longtemps un repos qu'il envie.

C’est apres toatcela que I'apprenti squatter monte
d'un grade, il devient berger en second, boundary
rider comme on dit, — cqvalier de frontitre. Sa
grande occupation, dans ce service, est d’entretenir
en bon état et de surveiller les cldtures en fil de fer
des runs, Ce travail est des plus pénibles, et, comme
toujours, se fait & cheval; — au lever du soleil, le
boundary rider part, il longe les eldtures au pas et au
petit trot, souvent par une chaleur de 40 & 50 degrés,
examine soigneusement chacune d'elles, et parcourt
les enclos qui séparent entre eux les chevaux des
hétes & laine, des moutons destinés & la reproduc-
tion, des vaches et des veaux. Tantdt ¢’est un fil de
fer qu'il rattache, tantot un pieu qu'il remplace; et
tout ceci il doit le noter, consigner en méme temps
dans ses tablettes I'état dans lequel il a trouvé le
troupeau, et faire en renfrant un rapport détaills de
ses occupations, qui sont souvent contrdlées. Il re-
commence tous les deux ou trois jours,

Ensuite le boundary rider devient berger en pre-
micr. Ge stage est le plus dur de tous. Loin de toute
habitation, & deux ou trois jours de marche de la
station, souvent seul, il est 1a dansune hutte, entie-
rement obligé de se suffire & lui-méme. Tous les
huit jours, un cavalier monté sur uncheval de charge
lui apporte sa ration de la semaine, qui se détaille
par 6,35 de viande de mouton, 2%¢,63 de farine,
0',91 de sucre et 04,12 de thé, auquel on ajoute
quelques raising de Corinthe et quelques amandes
pour le cake, giteau des grandes occasions. Comme
il a seul la responsabilité de quelques milliers de
moutons, jour et nuit il est sur le qui-vive. Pendant
les grandes sécheresses, il doit mener les bétes tous
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les deux ou trois jours & la riviere, 8'il y ena une; —
il doit veiller & ce que les diffévents troupeaux dont
il a charge ne se mélent pas entre eux; — il doit
prendre soin que les jeunes agneaux ou les brebis
grasses n'aillent pas s'embourber dans les endvoils
marécageux du domaine qu'il surveille,

Cest lorsque I'apprenti squatter se trouve dans
cette situation que le chef de station juge le mieux de
ses capacités : il note s'il est dur & la fatigue, s'il sait
se débrouiller de la besogne, s'il est surtout smart
et handy, comme disent les colons. Gare la lassiide
et le découragement ! Tout cela est remarqué, appris
saps méme qu'il s'en doute. Un jour, quelquefois
méme une nuit, un employé supérienr arrive prés
des runs sans prévenir personne, souvent méme il
n'avertit pas le berger de sa présence, et se rend
bien vite compte de I'état moral et économique de ce
dernier. 1l examine les [ils de fer; s'il en trouve de
rompus, de mal attachés, c'est que le berger ne
s'occupe guére de ses fonctions et n’est pas conscien-
cieux ; il examine les moutons : si ¢’eux-ci s'effraient
a son approche, cest qu'ils ignorent trop souvent la
présence de I'homme, ets'ils s'enfuient, ¢'est qu'on
s'est trop souvent habitué & les brusquer; il observe
enfin, sans se montrer, si les chevaux viennent cor-
rectement le matin se rapprocher de I'enclos on ils
vont étre sellés, Ce dernier point a une grande im-
portance, car dans le bush australien comme dans le
campo argenlin, bétes et hommes se rapprochent,
se complétent pour ainsi dire; toujours sellé a la
méme heure, un cheval vient par habitude, tous
les jours a cette méme heure, se rapprocher instine-
tivement de I'endroit oi il trouve son maitre ; on le
voit souvent attendre un quart d’heure et méme
une demi-heure l'arrivée de son cavalier. Mais si
par malheuron l'oublie, si pour une cause quelconque
on néglige un jour de le seller, il prend la clef des
champs, et souvent méme se laisse difficiloment saisir
de la journée. En Ausiralie, le cheval se soumet &
I'homme avec la plus grande docilité; celui-ci, qui
n'a souvent pour marcher que les jambes de I'ani-
mal, 'aceroche par la bride s'il met pied & terre &
un endroit quelconque, tout comme on accroche son
pardessus, et, si le lien vient & se détacher, la béte
broute tranquillement dans le voisinage en attendant
son maitre.

L'épreuve qu'il vient de traverser est décisive
pour le boundury rider : il 'a subie d'uue facon
satisfaisante, il monte d'un degré encore dans
I'échelle de 'apprentissage et devient station-hand,

c'est--dire ouprier. Jusqu'a un certain point, cette
fonction fait partie de ce que nous pourrions appeler
les grades inférieurs du squatting ; mais cependant
elle est trés recherchée parce qu'elle exclut certaines
occupations qui ne regardent plus notre apprenti.
Dans les moments de presse, alors que chacun est
appelé & préter la main aux plus gros ouvrages, il
est encore, jusqu’'a un certain point — bon & fout
faire, — mais dans des conditions normales,
lorsqu'il n'a & remplir que les fonctions qui le con-
cernent ; il m'est plus ni boucher, ni cuisinier, ni
méme berger; ce n'est plus lui qui va chercher les
chevaux, les vaches, les beufs et les moutons; — il
devient en quelque sorte une sous-autorité.

Ainsi, par exemple, il prend part aux grandes
battues qui, ades époques réguliéres ou dans des cas
exceptionnels parfois, out pour but de réunir tous
les animaux de la station ou méme ceux d'un piru-
rage; — il est chargé d'empécher qu'en passant sur la
proprieté dontil a la garde, les moutons étrangers ne
se mélent 4 son troupean; — ildoit veiller & ce qu'ils
se tiennent constamment dans les limites réciproques
avec ceux des voisins; — il prend part an classement
lorsque les agneaux sont rassemblés ; enfin il est
appelé & séparer les petits des brebis suivant leur
sexe ou leur destination.

Ces nouvelles fonctions ne sont pas moins pé-
nibles que celles qu'il quitte. Toujours il faut, pour
les supporter vaillamment, avoir des gofits un pen
sauvages et un courage indomptable joints & la force
naturelle nécessaive pour triompher des grandes
fatigues. Mais, lorsqu’il en est sorti, comme il a le
droit d'étre fier! avec quelle fermeté il peut com-
mander aux autres les occupations dont on l'a
abreuvé!

Bientdt il devient overseer, chef en second. Son
role change. Il a charge alors de marquer sur le dos
les beeufs et les chevaux, au fer rouge, de fagon qu'on
ne puisse perdre ni voler un animal; — il marque
de méme les moutons a loreille; — il opere les
agneaux et les poulains; — il classe en dernier
ressort les animaux de la station et en suppute le
nombre exaect, Avec I'habitude, il arrive 4 faire sa
besogne avee une habileté incroyable : ce n'est rien
pour lui que d'opérer 1,500 agneaux par jour, quel-
quefois 1,800; — que de compter dans une journée
8,000 & 10,000 moutons.

Le grade suivant, cclui de munager, est le plus
élevé, Notre apprenti, qui depuis longtemps ne 'est
plus, est alors le représentant direct du squatter, il
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est devenu Gérant de la stafion, aux ordres seuls du
chef supréme. En ce cas, s'il a économisé quelque
argent, ou bien s'il en posséde par avance, ou enfin
g'il peut en trouver & crédit, bien vite il loue quel-
ques terres, découpe une propriété nouvelle en ca-
siers au moven de barres en bois et fils de fer, met
un troupeau dans chaque case de ce nouvel échiquier,
aprés avoir eu soin de faire aboulir ses paturages &
une riviere pour y trouver des abreuvoirs, et s'éta-
blit squatter lui-méme.

Le squatter australien a alors quatre grands enne-
mis & prévoir : le kanguroo, le lupin, le dingo (chien
sauvage,, et le free selecter. En ce qui concerne les
animaux, tous les moyens possibles et imaginables
(fusil, levrier, strychnine, etc.) sont employés & leur
extermination. Les uns en eflfet mangent I'herbe, les
autres attaquent le mouton. Le gouvernement lui-
méme favorise cette destraction par de fortes primes;
au hesoin, il I'ordonne. Quant au personnage que
nous appelons free selecter, selecteur de terrains,
celui-la procéde d'une fagon que nousallons expliquer.

Le gouvernement anglais s'étant arroge la propriété
du continent australien, la vend a ses administrés oun
la loue. Le squatter qui a besoin d'immenses
espaces de terrain, préfere louer, ¢'est meilleur mar-
ché et ca ne le prive pas de ses capitaux; mais il
n'est réellement siir de son bail que pour huit jours,
tout acheteur ou sélecteur pouvant acquérir son ter-
rain el le mettre & la porte. La sélection est un mode
d"acquisition de la propriété spicial a I'Australie et
desting 4 encourager le petit propriélaire rural, Les
Romains demandaient des vers & Virgile, les Anglais
ont préféré un texte de loi. Le selector voit un lopin
de tevre qui lui plait : il va au jour dit chez I'agent
du gouvernement de la ville voisine pour faire son
achat. Le prix n'est jamais inférieur & une livre ster-
ling par arre. Mais une fois le premier acompte de
o shellings payé — (le solde dans les cing ans qui
suivent), — il est obligé d'habiter le terrain; la non-
exceution des conditions lui fait perdre ses droits et
ses versements.

En Victoria, presque tout le terrain est déja selec-
ted. En New-South-Wales, la loi de 1886 donne plus
de séeurité aux squatters; la partie busehold de leurs

runs (ils ont tous un peu de freehold) est divisée |

en deux parties égales ; 'une de ces moitiés leur
est louée pour quinze ans un prix fixé par Iexper-
tise, 'autre est laissée & la selection, mais tant que

ce n'est pas selected, ils continuent & I'occuper & un
loyer fixé par section. New-South-Wales est divisé,
pour I'application de cetteloi, en trois zones d'aprés
la valeur du terrain ; est, centrale et ouest, Dans la
premiere, le selector a le droit de demander
320 acres pour lesquels il paie d’aprés les anciennes
counditions; dans le central, il peut prendre 2,500
acres; dans 'ouest, 10,000 acres, tous deux & louer,
En Queensland, il existe une loi similaire, mais plus
favorable au squatter. En South-Australie, les loyers
pour les pays pastoraux sont trés bas, quelquefois
un quart de depier par acre.

Avec cela, il faut compter sur les maladies du
bétail, qui en Australie revétent une forme qu'on ne
rencontre pas autre part. Les principales sont la
gale, le piétin, la maladie de Cumberland (espice
d'apoplexie), et le fluke (sorte d’hydatique). Quelques
autres maladies telles que le goitre, la pneamonie,
le catarrhe, sévissent aussi.

Mais le plus grand danger pour les bétes ovines
de I'Australie n'est pas dans ces diverses affections ;
il réside dans les variations climatériques et les séche-
resses qu'elles aménent. Pendant ces sécheresses, la
mortalité dans les troupeaux est vraimenteffrayante.
Faute d’eau et de nourriture, la destruction d’une
partie est fréquemment nécessaire pour sauver le
reste. C'est la I'un des grands fléaux de I'élevage de
I'espece ovine en Australie. Pour le squatter établi
de longue date, il n'entraine qu'une perie plus on
moins considérable et qu'il a sans doute prévue dans
ses comptes d’exploitation comme inévitable de temps
4 autre; mais pour I'éleveur qui commence, la séche-
resse représente la ruine, pour peu qu'elle arrive
dans les deux ou trois premiéres années de son
entreprise.

En dehors des occupations que nous avons indi-
quées, nous devons encore mentionner deux chefs
d'activité bien spéciaux a la vie du bush : ce sont la
toute des moutons et le transport vers la cote des
laines récoltées.

La tonte se pratique a la station méme, sous un
grand hangar couvert en téle (c'est 'usage), abritant
environ 2,500 moutons, — la provision d'un jour. Ue
shed est supporté par des pieux a quelques métres
du sol, au-dessus d'un plancher a claire-voie, ce qui
lui permet de rester propre et rend la ventilation
facile; les cités en restent ouverts, de fagon que la
température en soit supportable malgré I'accumula-
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tion des animaux et l'ardeur du soleil, et le toit
descend en forme de véranda pour faciliter 1'aceés
de I'air,

Dans une galerie située sur le devant de la halle,
se tiennent les tondeurs (shearers). Le hangar tout
entier est divisé en petits parcs ou I'on fait circuler
les moutons jusqu'a ce que chacun d'eux arrive en
face d'un tondeur ; il y a deux pares par tondeur :
'un oir est amené I'animal & tondre, I'autre ol 'on
renvoie le mouton tondu. Le tondeur australien est
payé & la thehe, aussi recherche-t-il avant tout la
quantité; il n’est pas rare qu'il arrive 4 dépouiller
de leur laine jusqu'a 90 moutons par jour, en
moyenne 60 & 80. On concoit facilement qu’une opé-
ration si vite enlevée se fait mal; I'animal que I'on
place entre les mains du tondeur semble le com-
prendre, et son air inquiet fait peine & voir lorsqu'il
considére ces énormes ciseaux que I'on nomme des
forces s'agiter dans sa fourrure en I'entamant quel-
quefois Ini-méme. Les essais faits en 1886 avee une
tondeuse mécanique inventée par M. Wolseley ont
donné des résultats satisfaisants : elle fournit un tra-
vail plus expéditif, plus régulier et plus propre, et
remplacera vraisemblablement, & bref délai, les
instruments manuels. :

A coté des tondeurs et dans le hangar méme se
trouvent les classeurs [classers ), qui opérent dans un
corps de bitiment faisant saillie au milieu de la
halle. La toison, & peine tondue, est enlevée par un
enfant, qui vient la placer sur une table en face
d'un ouvrier chargé de la parer en enlevant les
moins bons morceaux, principalement la laine des
pattes, puis elle est roulée et passée au classeur.
Celui-ci juge immédiatement, & premiére vue, de la
qualité et de la longueur de la fibre ; devant lui sont
huit casiers correspondant & autant de qualités diffe-
rentes; il place de snite la toison du coté qui lui
correspond. Les différents dges et sexes (hoggets,
eates, weters), se trouvant déja séparés par paddocks,
le classeur n'a plus & considérer que la qualité et &
distinguer par first ou second combiny, cloting,
ooarse, dingy, ete. Comme pour la tonte, on arrive
jci & une habileté exceptionnelle; certains classeurs
exercés parviennent & ranger, par qualités, jusqu'a
9,500 toisons par jour. A la téte de ces ouvriers,
se trouve un maitre classeur qui surveille les opé-
rations et qu'on paie trés cher.

Les laines tri¢es sont ensuite passées aux presseurs.
Ceux-ci, au moyen d'une presse & bras, quelquefois
d’une presse hydraulique, forment les balles desti-

nées & I'exportation; il n’y a plus qu'a laisser tomber
celles-ci dans la charrette amenée au pied des han-
gars, et les voila en route. Le cerclage des balles
(dumping), ne se fait qu'au lien d’embarquement
par les soins des armateurs, quiréduisent ainsi d'un
quart le volume des balles a loger dans leurs ba-
teaux.

Dans les hangars de tonte, circulent nombre
d'employés qui ont chacun leur occupation bien
définie. Le manager, par exemple, a la police de la
halle; — d’autres surveillent la battue des troupeaux
dans les différents paturages; — d'antres sont charges
de I'arrivée des moutons et de leur retour. Le dé-
comple des animaux passés par les mains d'un
ouvrier, se fait naturellement par le passage de cha-
cun d'eux dans le parc qui lui est réservé aprés la
tonte. Chaque soir, les bergers reforment un trou-
peau. D'ordinaire, les moutons peuvent éire renvoycés
4 leurs piturages vingt-quatre heures aprés leur
arrivée : ils y restent en paix pendant un an.

L'état-major d'un atelier de tonte se compose du
gérant, du maitre classeur et du magasinier. Nous
connaissons les premiers, disons un mot du der-
nier.

Les propriétés australiennes, on le sait, sont trés
grandes ; elles possédent un nombreux personnel et
sont toujours isolées : il est donc absolument néces-
saire que les employés qui les dirigent puissent se
procurersur place les objets nécessairesala vie. Dela,
la présence de ce que nous appelons un magasinier,
en terme du pays un store-keeper, gérant d'une bou-
tique spéciale contenant les éléments d'une épicerie
et d'un magasin de nouveautés.

La vente n'a guére lieu que le soir ou le matin
dans ce bazar : alors il est véritablement assiégé. On
peut, si I'on veut, ne pas payer comptant ce que l'on
y achéte, et obtenir, au moyen d'un carnet, crédit
du tiers des appointements du mois ; mais ceux qui
n'appartiennent pas  la station et ne font que pas-
ser, ne peuvent acheter que contre espéces, ('est la
que les tondeurs trouvent les ciseaux et les pierres
4 aiguiser qui leurs sont nécessaires, et les pres-
seurs les aiguilles & coudre, la ficelle et la toile &
sac dont ils ont besoin, Les carnets sont tenus en
régle par le store-keeper qui, de plus, est trés sou-
vent chargé de préparer les rations pour la cuisine
des tondeurs et d’envoyer tous les vendredis leur
pitance aux diverses escouades campant au loin,
On choisit d'ordinaire, pour remplir le poste de maga-
sinier, un homme intelligent, généralement de con-
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stitution faible et n'ayant pas, par conséquent, la
force et la vigueur nécessaires pour supporter les
fatigues de la vie du bush.

Mais il ne suffit pas de récolter la lame, il faut
encore la transporter aux stations de chemins de fer
ou aux ports les plus proches; il ne suflit pas d'éle-
ver des moutons et des bestiaux, il est encore néces-
saire de les diriger & certaines épogques du coté des
marchés, vers les grands centres de la cote. Ces
voyages, qui durent toujours des semaines, et quel-
quefois des mois, méritent d'étre signalés. Ils se font
depuis le lever jusqu’au coucher du soleil, Armésd'un
fouet, les conducteurs ont fort & faire.

Lorsqu'il ne s'agit que de conduire la laine, la
durée du voyage dépend de I'état des chemins. Les
chariots sont attelés de dix & vingt beeufs, et méme
de six & huit cheveaux, et marchent & raison de leur
chargement. Mais il est autrement difficile de con-
duire les troupeaux qu'il faut pousser devant soi par
centaines et par milliers de tétes ; tanidt en les sui-
vant au pas dans un nuage de poussitre, tanidt en
arrétant les fuyards qui s'écartent, au grandissime
galop, dans toutes Jes directions. Rien de plus curieux
que de voir un troupeau de moutons traverser une
riviere : les plus petits massés sur chaque berge,
et les autres formant procession 4 travers le cours
d’'eau les font ressembler & un déménagement
de fourmis.

Les diflicultés de Ja conduite d’un troupeau rési-
dent dans le soin qu'on doit donner aux éclopés, —
dans la bonne direction & maintenir lorsque les ani-
maux passent sur la propriété d'autrui, afin de les
empécher de se méler aux autres troupeaux, — cofin,
dans le choix des emplacements pour le campement
de midi et surtout pour celui de la nuit. Une fois
campes, les conducteurs de la caravane ne doivent
plus dormir que d'un @il et se trouver préts a la
moindre alerte ; mais la difficulté devient trés grande
lorsqu’il s’agit de maintenir le troupeau rassemblé
et d'empécher chaque animal d’errer au hasard.
Lorsque les nuits d'orage arrivent, ¢'est une véritable
corvée, surtout pour la surveillance du gros bétail :
parfois celui-ci s'affole : des centaines de bétes &
cornes épouvantées courent dans toutes les direc-
tions, brisent tout sur leur passage, ne voient plus
rien, et I'on pense bien que, dans cette circonstance,
ce n'est pas précisément une sinécure que de main-
tenir le mieux possible le troupeau que I'on conduit.
On peut caleuler que, dans les conditions normales,

un troupeau de beeufs fait six 4 huit lieues anglaises
par jour, et un troupeau de moutons quatre lieues.

Maintenant que nous connaissons d'une maniére
générale les données relatives & la production de la
laine en Australie, voyons rapidement ce qu'est cette
production dans les différentes provinces de cette
grande ile : Nouvelle-Galles du Sud, Victoria, Queens-
land, Australie meéridionale et Australie occidentale.

La Nowvelle-Galles du Sud, qui comprend la
vasle région située au sud-est du continent austra-
lien, englobait autrefois Victoria et Queensland, qui
en ont été détachées il y a environ vingt-cing ans;
elle a aujourd’hui un développement de cotes de
1,200 kilométres, compte au nombre de ses princi-
paux ports Botany-Bay, Port-Jackson, Port-Hunter,
Port-Stephens, et posséde comme villes principales
Sydney, Parramata, Newcastle, Maitland, Bathurst,
Goulburn, Albury, Dubbo et Bourke. Sa population,
depuis le recensement de décembre 1885, est de
980,573 habitants. L'accroissement de la production
et du commerce dela laine y a été des plus rapides,
témoin les chiffres suivants : — en 1867, elle ne
comptait que 11 millions et demi de moutons; — en
1878, le nombre était porté & 25 millions, — et en
mars 1884, les statistiques lui en attribuent un total
de 34 millions. L'étendue des paturages nécessaires
4 I'élevage s'est accrue dans les mémes proportions :
— en 1848, les prairies comprenaient dans cette pro-
vince 41 millions 700,000 acres; de 1848 4 1860, ce
territoire herbager s'augmente de 7,300,000 acres; —
et de 1860 4 1874, il s'ajoute 133 millions d’acres,
¢'est-a-dire un espace supérieur aux territoires réunis
de la Grande-Bretagne, de la Belgique, de la Hol-
lande, du Danemarck, de la Suisse et de la Gréce.
Enfin exportation des laines qui, en 1867, n'était
que de 21 millions 708,000 livres, est passée, en
1878, a 90 millions de livres, et atteint, en 1884,
prés de 168 millions de livres (exactement 82 millions
900,000 kilogrammes). C'est de Sydney que partent
les principales expéditions de laines, ou plutét de
Port-lackson qui lui sert de port. L'augmentation
des exportations a partir de 1878 est en partie due
a la création, a cette époque, du trongon de chemin
de fer qui a relié Junee & Waga-Waga et qui, en
permettant de créer des relations divectes entre
Sydney et le grand district lainier de Riverina, a
fait affluer a Port-Jackson une partie des laines que
I'on expédiait autrefois par Melbourne. L'étendue de
la province de la Nouvelle-Galles lui permet d’avoir
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une agriculture des plus variées, car elle touche
d'une part vers le Nord aux régions intertropicales
de Queensland, et, d'autre part, vers le Sud, aux
zones plus tempérées de Vietoria et de 1'Australie
méridionale déja soumise & linfluence du pole
austral. (Vest ce qui explique que l'on y voit tout
ensemble la plupart des fruits d'Europe ainsi que
ceux d’Amérique (comme la canne & sucre par
exemple) ; et c'est ce qui permet de comprendre
aussi comment il se fait qu'en certaines années,
comme 1877-1878, la sécheresse eontinue a pu dans
bien des régions faire périr, par le manque d’eau,
des milliers. de moutons, alors que dans d'autres
parties de la province les troupeaux restaient in-
demnes, Mais, malgré cela, la Nouvelle-Galles du
Sud n’en reste pas moins la plus prisée pour I'éle-
vage du bétail. Ajoutons qu'il y a dans cette colonie
quelques tissages d'étoffes de laines, mais ils ne
brillent pas par la prospérité.

La province de Vicforia vient aprés la Nouvelle-
Galles du Sud an point de vue de la production lai-
niére; elle est beaucoup plus petite (227,616 kilo-
métres carrés contre 800,763), c'est méme la plus
petite de toutes les provinces australiennes ; mais
elle est plus peuplée, car au 31 décembre 1883, on
lui donnait 991,819 habitants. Elle forme la parlie
sud-est du continent australien; sa capitale est Mel-
bourne, sur les hords du Yarra-Yarra, prés de l'ex-
trémité de la baie de Port-Philipp. A Victoria, le
développement de I'élevage a été loin de suivre les
mémes accroissements que dans la Nouvelle-Galles
du Sud, On attribuait & cette province, en 1856,
h.642,000 moutons ; — en 1867, 8.833.130
moutons; — en 1876, 11.749.532 moutons, et
nous n'y trouvons plus en 1883 que 10.638.000
moutons ; ce qui démontre que les progrés y
restent stationnaires. 1l faut reconnaitre cependant
que, dans cette partie de I'Australie, les squatters
ne négligent aucune occasion d'améliorer leurs
races et font de grands efloris en ce sens : cest
la qu'on rencontre surtout les mérinos de Camden.
Les mines d'or atlirent naturellement nombre d'ou-
viers qui préferent s'occuper dans les gisements que
de prendre service dans une branche quelconque de
I'industrie pastorale. Gependant ce n'est pas I'exploi-
tation de ce métal précieux qui entrave le plus le
développement du squatting, il faut plutdt en cher-
cher la cause dans I'agriculture. Grice a I'ancienneté
des péturages de Victoria, les terres labourables

existent déja dans de grandes proportions et récli-
ment des bras. Donc c'est plutot une rivalité entre
squatlers et farmers.

Le principal port expéditenr de laines de cetle 1¢-
gion est la baie de Port-Philipp, qui, a elle seule,
envoie a I'Europe le quart de I'exploitation totale
australienne dont elle reoit envoi soit de la province
elle-méme, soit des autres parties de Iile, par une
voie ferrée (en 1884, par exemple, 53.100.000 kilo-
grammes, sur un total général de 223,310,000 kilo-
grammes), y compris la Tasmanie et la Nouvelle-
Zélande). Les éleveurs de troupeaux sont, en général,
des Keossais ; les Anglais deviennent le plus souvent
agriculteurs, mais il y a en dehors d’eux beaucoup
d’Allemands et surtout de Chinois. Ces derniers sont
une plaie pour I'hémisphére austral en raison de la
concurrence incessante qu'ils font aux ouvriers du
pays. Comme dans la Nouvelle-Galles du Sud, on y
trouve nombre de fabriques d'étolles de laine, et
méme 'une des principales préoccupations de la pro-
vince est de devenir un grand pays industriel. Les
expositions de Sydney et de Melbourne ont été sur-
tout organisées dans le dessein de montrer au vieux
monde un nouveau rival bien plus que dans l'inten-
tion de puiser des legons dans I'expérience de I'Eu-
rope. Un systéme douanier des plus rigoureux d’ail-
leurs, [rappe les importations européennes et autres
dans la province, de droits trés élevés, parfois
prohibitifs, contrairement & la Nouvelle-Galles du
Sud, oii le systéme douanier se rapproche du libre-
échange. Ce que veut avant tout le colon de Victoria,
c'est se passer de I'Europe. Du reste, il ne doute
en rien de lui-méme, ne se géne pas pour baptiser
dunom de travail colouial un ohjet dont les éléments
sont importés, et copier les types de Paris, de
Londres et d'Amérique pour ne pas les acheter dans
les pays de production; il éprouve, en un mot, un
sentiment tout filial pour la colonie ou il est né et
professe une haute idée de sa capacité industrielle.
L'avenir nous dira ce qu'il faut en penser.

La province de Queenslund vient en (roisieme rang
comme productrice de laine. Elle a une superficie
plus grande que les deux précédentes (1.739,900
kilométres carrés), mais elle est moins peuplée
(325,916 habitauts pour 1885). Le nombre des mou-
tons, — qui élait en 1867 de 8.665.777 téles, el an
1876 de 7.227.,77h, — est, d'aprés le dernier recen-
sement (31 décembre 1884), de 9.309.000 et ne
peut manquer d'augmenter encore selon toules | ré-
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visions, L'intérieur de la province n'est en eflet
quun immense piturage et les squatlers se sont
beaucoup avancés vers le nord qui était jusqu'en ces
considéré comme peu favorable &
Pélevage, De plus, la colonisation y fait des progrés
d’année en année. Port-Derrison (Bowen), par exemple,
fondé en 1871, est devenu l'enirepit de la laine de
la vallée de Burdekin; Port-Hinchinbrook (Rockamp-
ton) a é1é, quelque temps apres, le centre d’opérations
d'une société de squatters; puis le port de Cardwe
(Townsville) a été fondé presque sous le 18¢ paral-
lele, ete., — de sorte qu'actuellement la cote entiére,
fortement découpee, est devenue le sidgge d'un grand
nombre de ports qui entretiennent avec l'intérieur
un commerce actif.

derniéres anné

L' Australie méridionale (South Australia), vient
apros Queensland au point de voe de la production
de la laine. Elle a une étendue hsaucoup plus con-
sidérable — (2,239,870 kilométres carrés); — mais
elle ne possede qu'un nombre d’habitants & peu prés
égal (319,769 pour 1885). Elle a pour capitale Adé-
laide, reliée par une voie ferrée & un port profond
il peuvent se tenir les navires & grand tonnage, et
d'oit sont embarquées pour IEurcpe les laines de la
région, Le nombre des moutons de cette province
était de 3,011,610 en 1867, il passe en 1876 a
6,175,385 tétes, et en 1884 & 9,309,000. Certains
d¢leveurs ont obtenu des résultats s;uper])cs : comine
finesse ou qualite, leurs laines ne penvent pas riva-
liser avec les belles marques de Victoria et de la Tas-
manie: mais elles sont en partie trés longues et bien
fournies. Cependant, il faut le dire, I'Australie méri-
dionale tend de plus en plus & devenir un pays de
culture. Certaines de ses parties, aprés avoir fourni
leur nourriture aux premiers moutons du pays, ont
¢été transformées en champs, non sans quelques suc-
cés; et il y a, depuis quelques années, chez les
colons de celte province, une tendance manileste i
cultiver toutes les zones susceptibles de I'étre en
refoulant Péleve du bétail vers les parties monta-

gneuses les plus pauvres. La surface réellement cul-
tivée v est de 2,764,000 acres contre 800,000 acres
seulement danslaNouvelle-Galles du Sud; —2,216,000
pour Vietoria; — 111,546 pour Queensland, ete.;
— elle n'est sarpassée qu'en Nouvelle - Zélande
(2,05 ), — ol le climat, beaucoup plus

52,910 ¢
froid, est & peu pres semblable au notre.

L' Australie occidentale (Swan River), que Ion

place au dernier rang de la production lainiére aus-
tralienne, a une superficie qui approche en étendue
des deux tiers de I'Europe entiére,— 2,520,000 kilo-
metres carrés; — mais elle ne renferme que 35,186 ha-
bitants d'aprés le recensement de 1885, c'est-a-dire
qu'elle est peu explorée ; elle fait cependant quelque
chemin sous ce rapport, car elle n’avait, en 1867, que
16,000 habitants. On y compte, d’aprés le recense-
ment du 81 décembre 1884, 1,547,000 moutons;
—ily en avait 178,000 en 1836, et 881,861 en 1876,

La Nowvelle-Zélande de 270,000 kilometres carrés
et peuplée de 534,000 habitants, compte 12,985,000
moutons. Cette province est formée, comme on sait,
de plusieurs iles qui portent le nom d'lle du Nord
et d'lle du Sud, et, plus an Midi, — de la petite
ile de Stewart; tout autour, sont un grand nombre
de petits 1lots : les iles de Chatam, & 600 kilométres
a l'est, et les iles Aukland, au sud, habitées seule-
ment par des baleiniers. Autrefois divisée en pro-
vinees fédérées, la Nouvelle-Zélande est aujourd’hui
soumise a un gouvernement central ayant son siege
4 Wellington, an milieu de Iile du Nord, dans le
déwoit de Cook, C'est I'une des contrées les plus
cultivées du globe, car proportionnellement la
population, elle I'est six fois plus que la Belgique
(406,000 hectares de terre sans culture et 1,432,000
hectares de prairies). Le chiffre des moutons y a
toujours augmenté plus que dans toutes les autres
parties de I'Australie.

a

Enfin mentionnons la Tasmanie (Van Diémen’s
land), ile de 68,311 kilométres carrés, peuplée de
130,541 habitants, qui posséde encore 1,720,000
moutons.

Les laines de La Plata.

On sait que le nom de La Plata a été donné aux
provinces riveraines du Rio de la Plata, formé de la
réunion de I'Uruguay et du Paraguay, ce dernier
réunissant lui-méme les eaux du Paraguay et celles
du Rio Grande. Le territoire proprement dit de la
Plata comprend, dans la Confédération argentine, les
quatre grandes provinces de Buenos-Ayres, Enire-
Rios, Santa-F'é et Corrientes ; et dans I'Uruguay, les
départements de Maldonado, Montevideo, Canalones,
San-Jose, Colonia, Soriano, Paysandre et Salta. Les
principaux ports de la Plata fréquenés par les Euro-
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péens sont, avec Buenos-Ayres, Montevideo et Ro-
sario.

A I'Exposition, dans les deux pavillons spéciaux &
la République Argentine et & I'Uruguay, la laine est
naturellement le produit qui figure en plus grande
quantité et sous toutes les formes : en suint, lavées,
en peaux, etc. ; il v a plus de cent exposants dans le
premier pavillon et prés de quarante dans le second,
Nous avons déja indiqué de quelle importance était
Femploi de ces genres pour la France : nous croyons
devoir nous y arréter un peu.

Dans ces deux républiques, I'industrie pastorale
s'est implantée de bonne heure, puisque le mouton
y a étéintroduit par les conquérants espagnols venus
du Pérou, au xvi*siéele; mais, en raison de Pindiffé-
rence des Indiens, on n'obtint aucun résultat des
premiéresimportations, En réalite, 1'élevage du mou-
ton n'y date que de 1824, époque a laquelle on y
onvoya cent béliers mérinos d’Espagne et cent south-
downs d’Angleterre en les faisant accompagner par
des bergers européens. Depuis lors, cette industrie y
a pris un développement remarquable, surtout de-
puis lintroduction, comme nous le dirons tout a
I'heure, quelques années aprés, des béliers mérinos
de Rambouillet et de Saxe, dont on a fait depuis une
race métisse que I'on rafline sans cesse.

Le territoire argentin, notamment, offre pour
I'élevage du mouton une particularité & noter : c'est
l'immense étendue de ses plaines. La région des
pampas conquise sur les Indiens, d'une horizontalité
en quelque sorte absolue, y esi essentiellement her-
beuse; de plus, quoique n’ayant pas de ruisseaux,
elle possede suffisamment de lagunes ou mares natu-
relles constamment remplies par les eaux pluviales,
pour servir aisément & abreuver le bétail,

Voici quelles phases générales a suivi I'organisa-
tion de I'industrie de I'élevage dans ce pays.

Au moment de la découverte, il 0’y avait chez les
indigenes d’autre animal domestique que le lama ou
guanaque, que, depuis des siécles, on avait appri-
voisé dans les régions andines, et quelques palmi-
pedes et échassiers dont les naturels abandonng-
rent rapidement I'entretien pour ne s’occuper que
des animaux importés d'Europe, plus faciles & soi-
gner et réellement plus utiles que les leurs. Les
millions de bestiaux qui couvrent actuellement les
plaines de la Plata datent de trois époques bien déter-
minées : — 1336, année de I'importation du cheval
par Mendoza; — 1560, époque ou le cheval et le
mouton vinrent du Pérou; — 1553, année o le

beuf fut amené du littoral brésilien & 1'Assomp-
tion.

L'éleve des races bovines, tout d’abord, occupa
longtemps la population indigéne qui en retira d'im-
portants bénéfices. Le gros bétail se contente, en effet,
dans ces parages, d'un piturage trés ordinaive, pourva
qu'il ait de I'extension, et I'on disposait, dés 'époque
coloniale, d'immenses étendues de terre produisant
un fourrage médiocre, mais qui suflisait aux trou-
peanx; on les y laissait en plein air, durant toute
année, I'hiver étant peu rigoureux. 1l fallait pen de
capital, alors, pour établiv un campo de guanada
mayor qu'une seule famille maintenail en bon élat;
on n'avait pas d'étables a constraire ni de récoltes a
emmagasiner ;— unehabitation principale & I'usage de
I'hacendado, — quelques huttes pour les domestiques
ou péons constiluaient toute I'installation. On
vendait les jeunes taureaux et les vaches & I'dge de
deux ans au prix de vingt francs par téte, ¢'est-i-dire
pour lavaleur de leur peau; une grande quantité de
viande était absolument perdue : on en fumiguait

ou salait une partie pour 'exportation sous le nom
de fasago ; on réduisait les os en noir animal. Encore
aujourd'hui, nombre de tronpeaux de ce genre vivent
en liberté dans les pampas argentines; ils ont été
petit & petit améliorés par un régime alimentaire plus
substantiel ou par le croisement, et, comme il était
difficile de les modifier par sélection, on a eu recours
pour les améliorer, au procédé de I'élimination, qui
consiste a écarter soigneusement, & chaque saison, les
animaux considérés comme défectuenx, ce qui rem-
plit le méme but. Ces conditions sont encore celles
qui ont cours actuellement.

En méme temps que de I'élevage des bawufs, on
s'est oceupé, dans ces contrées, de 'élevage des che-
vaux, notamment dans la République Argentine. Les
chevaux argentins descendent d'individus importés
d’Andalousie, etont été modifiés, de génération engéné-
ration, par I'influence du climat et de 'alimentation ;
ils sont de petite taille, ce qui les rend impropres
aux attelages de luxe et aux maneuvres de cava-
lerie; ils n’ont donné lien par conséguent qu'a une
exportation trés restreinte, et on les vend a bas prix ;
on ne peat done consacrer a leur élevage que des ter-
rains ayant une faible valeur, Dans les estancias ou
fermes les mieux dirigées, on attribue & un étalon
de quatre ans une vinglaine de juments, el on aug-
mente successivement le nombre jusqu'a quarante,
sans toutefois le dépasser ; on enferme le troupeau
dans un vaste enclos, en réservant une prairie spé-
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ciale & quelque distance pour la réception des pou-
lains apres le sevrage, qui s'opére ordinairement en
mars; puis on établit au sud, dans cette prairie, une
plantation d’arbres qui sert d’abri aux jeunes ani-
manx durant les pamperos, ou vents du sud-
ouest, parfois d'une grande violence et d'une assez
longue durée. Un corral dépend du méme enclos:

on y attire occasionnellement les poulains afin de les |

apprivoiser peu 4 pen et de les accoutumer aux soins
de I'homme; on leur donne d'abord deux, puis
quatre poignées de mais par jour. En septembre,
on les marque aun fer rouge suivant la coutume du
pays, au moment ot ils ont prés d'un an accompli,
puis on les parque avec des vaches et d’autres che-
vaux, & I'exclusion des entiers, dans d'autres patu-
rages; mais on les rameéne de temps en temps an
corral pour Jeur dter toute sauvagerie. Lorsqu'ils ont
atteint I"ige de trois ans, on les incorpore aux trou-
peaux destinés & la reproduction ou on les emploie
a divers usages, En principe général, on cherche &
aviter la consanguinité, & moins qu'on ne veuille
fixer les qualités d'un individu hors ligne et créer
une race nouvelle. On dompte les jeunes chevaux
au printemps et en antomne,

Arriyons & I'élevage du mouton qui peu & peu s'est
substitué & celui du beeuf et du cheval. Cette autre
indusirie a acquis aujourd’hui dans ces régions une

extréme Imporiance; on peot méme aflirmer que |

cest la source la plus féconde de la richesse natio-
nale de ces contrées. Il y a trente ans, il n'y avait
guére dans la République Argentine que h,500,000
brebis; — de 1875 4 1876 on en comptait 56 mil-
lions; — anjourd’'hui le chiffre de 68 millions est
dépassé. Dans I'Cruguay, le nombre des moutons
était, en 1879, d’aprés un état publié a Montevideo,
de 12,189,111 il est aujourd'hui de plus de 20 mil-
lions, Cet élevage se fait aussi dans des estancias,
mais celles-ci sont de dimensions relativement res-
wreintes. Il n'y a presque plus de ces grandes
fermes de vingt 4 cinquante lieues de superficie
comme autrefois, celles de dix lieues sont déja
rares et leur nombre diminue chaque jour, parce que
éléve du mouton augmente sans cesse et qu'il ne
réclame pas d’aussi vastes espaces que celui du beeuf.
Une de bons piturages, en effet,
(2,700 hectares), nourrit facilement 12,000 moutons,
tandis qu'elle ne peut servir que pour 2,000 tétes de
gros bétail avec le nombre de chevaux, mules el
ines nécessaires & une bonne exploitation.

lieue carrée
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Pour bien préciser quels sont les moutons quiont
| eté introduits d’Europe dans la Republique de la
| Plata, rappelons qu'a la fin du siécle dernier, les
différents pays d’Europe possédaient des brehis qui
ne se ressemblaient ni par la taille, ni par les
formes, — qui toutes avaient la laine longue, et que
I'Espagne seule disposait du mouton dit mérines i
laine courte, mais qu’elle en prohibait 'exporiation,
En 1765 et en 1796, ce mouton mérinos passa les
frontieres et fut introduit en Allemagne et en France.
Le gouvernement francais divisa les mérinos qu'il
recut d'Espagne en deux troupeaux : le premier,
formé des brebis de I'Escurial, fut stationné & Naz,
tandis que le second, réservé aux negrettes, fut
installé & Rambouillet. Le gouvernement allemand
fit la méme séparation entre les genres, créa le type
électoral en Saxe avec les brebis de 'Escurial et fit
des negrettes I'espice allemande du méme nom,

Ce sont ces deux genres de moutons qui ont été
introduits dans la République de la Plata; le negrette
francais y a pris le nom de Rambouillet, le iype
allemand est désigné sous le nom de negretfe sans
qualificatif. Aprés de longs débats, on est arrivé
accorder la préférence aux rambouillets sur les ne-
grettes.

En général, les campos situés au nord de la pro-
vince de Buenos-Ayres et par-deld, & moins que la
distance ne soit (rop grande, se payent plus cher et
sont plus recherchés que ceux qu'on a formés dans
les plaines de l'ouest. Cette différence d’estimation
résulte de la qualité des herbages : au nord se trou-

vent les pastos tiernos an fourrage tendre et subs-
fantiel ; & l'ouest, on n'obtient le plus souvent que
des pastos fuertes produisant beaucoup de plantes
ameres et de paille; il s'ensuit que les brebis y ont
peu de lait et qu'on y constate une assez lorte mor-
talité parmi les agneaux. Il y aurait avantage réel
4 faire voyager les troupeanx, les dirizeant vers les
| pastos tiernos avant la parturition, et les ramenant
aux pasios fuertes aprés le sevrage des agneaux;
d’apre ysteme, les brebis passeraient I'automne
et 'hiver dans les piturages du nord, et le prin-
temps et I'été dans les piturages de Touest oil
elles seraient moins exposées & souflviv de la séche-
resse. (es migrations offrent néanmoins dans la pra-
tique trop de diflicultés pour étre immddiatement

réalisables,

Dans les circonstances actuelles, celui qui vou-
drait s'installer dans ces pays pourrait encore ache-
ter, dans la République Argentine par exemple, de
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bonnes terres pour I'élevage du mouton dans les
prix de 37,500 francs & 50,000 franes la lieue carrée.
Mais parfois les prix sont beaucoup plus élevés. 1la
é1é vendu en 1884, dans la neuviéme section du
territoire de Buenos-Avres, 8,000 hectarves de terre
4 raison de 30 francs I'hectare, soit & 81,000 francs
la lieue carrée. Un propriétaire a recu, pour six
lieues de terrain situées, dans la province de Buenos-
Ayres, sur les frontieres du Santa-Fé, 398,000 francs,
s0it 68,500 francs par lieue. D’autre part, quarante
lienes de terres & paturages vendues sur les bords
du Salado, dans la province de Santiago del Estero,
n'ont rapporté que 300,000 francs. D'aprés les calculs
des gens les plus compétents, il faut un capital d’au
moins 300,000 franes pour installer une estaneia dans
des conditions de réwssite; on devrait en choisir
Pemplacemententre 38 degrés de lativude sud-ouest
et 40 degrés de latitude novd. L'éléeve du mouton,
contrairement & celui des bétes & cornes et de la
race chevaline, exige un personnel assez nombreux.
Les salaires varient, mais sont généralement assez
forts. Un berger expérimenté regoit jusqu'a 100 fr,
par mois, On fait parfois un contrat avee des loca-
taires qui gardent les bestiaux, les nourrissent, les
soignent moyennant une part dans les profits. Les
facilités de crédit sont assez grandes dans la Répu-
blique Argentine, mais s'obtiennent dans des condi-
tions ontreuses; I'intérét de largent y est élevé : les
capitalistes prennent 12 pour 100 ; les banquiers 7 a
9 pour 100 sur effets 4 90 jours avec 15 ou 25 pour
100 d’amortissement a chaque renouvellement. Une
estancia bien dirigée peut laisser un bénéfice d'en-
viron 15 pour 100.

Le dernier recensement de la République Argen-
tine indiquait un total de 1,577,A90 habitants,

v . . s |
y compris les Indiens nomades qui, peu & peu, vont

se rapprochant des blanes et se mélent avec eux;

. - A D |
ces derniers sont evalués & 93,000 pour la popu-

lation de Chaco, des Pampas et de la Patagonie.
Dans les villes, la population argentine est pen
mélée de sang indigene, mais dans les campagnes
elle en est fortement imprégnée. Dans la région
pampéenne, ces métis qu'on désigne sous le nom de
gouchos ne connaissent que la vie en plein air; ils
forment le personnel des estancies et s'adonnent sur-
tout & I'éléve du bétail; dans les régions andines, la
population formée de wmeétis quichas est agricole
et miniere. Les étrangers, établis surtout dans les
provinees du littoral, et qu'on ne renconire qu’en
{rés petit nombre dans celles de I'intérieur, sont des

immigrants francais, allemands, espagnols, portugais
et suisses; ils exercent toutes les professions, sont
propriétaires, industriels et commercants, etpenplent
notamment les villes. Tous vivent en parfaite intelli-
gence avee les Argentins sous une loi commune; la
plupart épousent des femmes du pays. L'immigration
d’ailleurs est favorisée dans la conirée; un commis-
sariat relevant du ministere de intérieur est chargé
spécialement de la réception des émigrants : il pro-
cede a leur débarquement, les loge, les nourrit gra-
tuitement et les fait transporter aux frais de I'Etat
jusqu'aux lieux o ils w@moignent le désir de §'éta-
blir; on leur donne aussi, sur différents points du
territoire, des terrains destinés & la colonisation
agricole,

Dés le mois d’octobre, les éleveurs de moutons se
préparent a la tonte. La proportion de laine alors
disponible est considérable: la voici telle qu'elle a
éle relevée dans ces dernieres années :

ART Lt Ak b e 75.895 kilogr,
AR et e v DT BB
ABTE e ceee,  BLB90 AT —
LB e 92,112,440 —
ABBOL v evirviwwag mn e COTDABUNED: =
AEBA et o AORLTER IR —
AR B e 111.009.796 —
1883, . -iveiniven 148,403,668 —

Comme nous l'avons dit, ces laines prennent en
majeure partie la route de la France par le Havre et
Dunkerque pour le rayon du Nord, mais aussi celle
de la Belgique par Anvers, en destination du rayon
de Verviers,

Les lamnes de la Plata se divisent en deux grandes
catégories : Buenos-Ayres et Montevideo. La laine de
Buenos-Ayres est d'une fibre plus fine, mais celle de

| Montevideo est généralement de meilleure nature,
mieux nourrie, plus forte et plus haute. Chacune de
ces ualités se divise en diverses classes basées sur
la finesse du f(lament : mérinos prima, merinos
secunda, mérinos lerlia, agneaux, morceaur, vei-
tres, ete, Les balles de laine de la République Argen-
tine sont de 400 kilogrammes, celles de I'Urugnay
de 420 & A30.

Les tontes de la Plata se [ont le plus souvent aux
mois de septembre et d'octobre; la production est

vendue directement dans les estancias par les pro-
dueteurs, ou expédiée en toisons en ville & la con-
signation des buraqueros qui les vendent sur le

marché et qui ont ensuite la spécialité d'en faire des
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balles aprés un classement sommaire. Le prix des
achals est réglé en piastres-papier ; le poids en usage
dans le pays est P'arrobe, qui vaut 25 livres d'Es-
E]llf__"‘llL‘.,

La plupart des laines arrivent en Turope a 'état
de suint; cependant, depuis quelques années, il s’est
élabli de nombreux lavoirs a Buenos-Ayres et Mon-
tevideo.

Les laines du Cap.

Seule, la Sociéte d’agriculture de Port-F
envoyé au quai d'Orsay de nombreux spécimens de
ses plus belles laines, bien étalées dans quinze vitrines
sous les yeuxdu public: — laines en suint provenant de
moutons mérinos élevés danslarégion du Karoo, —ds
mérinos éleves dans les herbages, — de mérinos de
races créees au Cap et n'ayant été élevés ni dans la

région du Karoo ni dans des paturages spéci
poils de chévre angora, elc. ; cette collection dailleurs
est f‘}ll.ii’.!'(_’.”]t'[l|. L:ll]ﬂl'!f]f\‘éﬂ 1,[(’.5 Lll'L’]]J‘lt‘l'ﬁ EH'i\' obtenus
en mars 1880 & un concours organisé au Cap par
cette Société agricole.

Généralement, le commerce des laines comprend
sous le nom de laines du Cap, toutes celles qui sont
produites par les possessions anglaises de I'Afrique
méridionale dont la colonie du cap de Bonne-Espé-
rance est la principale (Natal, etc.). Ces fibres sont,
en geénéral, tres fines et de bonne qualité, mais assex
courtes, manquant de moelleux et trop souvent sur-
chargées de gratterons : on les

smploie specialement
pour le cardé, et en France elles sont peu goltées.
La population ovine du Cap a pour origine la race

meérinos quiy a été introduite vers 1833, Jusque-la on |

n’y élevail que des races communes; mais, comme
en
approprices & la nature du pays et au climat, et elle

Australie, cetle race s'est montrée des mienx

a @18, aussitdt aprés son importation, adoptée par
les éleveurs du pays qui ont acquis & son ¢levage des
benefices considérables. Aujourd’hui il n'y a presque
plus au Cap de moutons a grosse laine, etil v a, par
contre, de 16 4 17 millions de moutons mérinos.
La colonie du Cap, avee laquelle Hambourg est
surtout en relations, appartient aux Anglais, on lu
sail, depuis 4814, Les deux tiers des habitants sont
Hollandais, Anglais ou Francai

s; les autres appartien-
nentd des races indigénes ou descenident des esclaves
malais introduits autrefois par les Hollandais.

Les habitams des villes, négociants, détaillants et

artisans, sont, en majeure partie, des Anglais; les des-
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eendants des Hollandais, au contraire, et notamment

[ les Boers, sont presque tous fermiers: ce sont les

sabeth a

| moins fortunés d’entre eux qui s'adonnent & P'indus-

trie pastorale.

L'exportation des laines a eu, dans ces derniéres
anntes, un certain ralentissement, di non seulement
aux guerres qui ont désolé le pays, mais encore &
I'engovement d'une partie de la population pour
la recherche des diamants. Il existe en effet, a la
limite de la colonie et des Etats libres du fleuve
Prange, 4 1,200 kilometres de la ville du Gap, de
riches placers qui, lors de leur découverte, ont causé
une émotion profonde dans I'Afrique méridionale ; et,
4 un moment donné, on a vu des quantités consideé-
rables de ehercheurs venus d'un peu partout, mais
surtout du sud et du centre de la colonie, se ré-
pandre dans les régions diamantiferes et lsisser en
second plan I'éléve des moutons et la culture de la
vigne, deux des principales branches de Pindustrie
agricole dont on avait retiré jusque-la des résultats

| significatifs quoique moins éblouissants. Une réac-

tion, aujourd’hui, commence & se produire en sens
contraire.

Le poids des balles de laine du Cap est un peu
inférieur & eelui des balles d'Australie; mais il
varie, dans ce pays, suivant I'état dans lequel se
trouve le produit. Ces laines sont payables a trois
mois & vue; elles sont expédiées par les ports de
Cap-Town, Port-Elisabeth, Bast-London et Port-Natal,

Les laines de Russie.

Nous relevons quatre lots de laines dans la section
russe, envoyes par M. E. Faltz-Frein, de Kakhovka,
dans le gouvernement de Tauride (toisons de méri-
nos lavées & dos et non lavées); — par M. N. Glinka,
de Szezawin, dans le gouvernement de Lomza (laines
en suint); par M. Esekoof Melkooff, de Nakhitche-
van-sur-Don (laines blanches lavées) ; — et parle comte
A. Poletyllo, de Varsovie (brutes diverses).

Les laines de ce pays nous arrivent au Havre par
Odessa el ont pour nous assez d'imporlance : nous
les recevons en suint, parf
ou a chand. Elles sont généralement fines et attei-
gnent & peu prés la qualité des mérinos prima de
Buenos-Ayres ; quelquelois méme elles valent davan-
tage, car elles sont plus nerveuses et plus propres.
On les achete principalement pour le peigné & Reims
el 4 Roubaix, et aussi & Elbeuf pour les genres doux
el courts.

is lavées 4 froid et a dos,
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La Russie est la nation européenne qui renferme
le plus grand nombre de troupeaux de race ovine;
néanmoins, relativement i I'étendue de son terri-
toive, elle est, aprés Ja Finlande, la plus panyre sous
ce rapport, car le nombre de ses moutons n’est que
de neuf par kilomatre carré, tandis que, dans I'ltalie,
qui vient immédiatement au-dessus, il est de vingt-
denx. L’empire compte un pen plus de un cinquieme
de bétes & laine fine : 10 millions de mérinos
contre 35 millions de moutons de race commune;
ees meérinos sont surtout répandus dans les provinces
d’Ekhaterinoslaw, Kherson, la Bessarabie et Ja Tau-
ride : ils descendent pour la plupart de la race
negrette.

Le commerce de la laine entre la Russie et l'étran-
ger est considérable et tend toujours & s'accroitre.
Les principaux centres pour le commerce et I'expor-
tation sont Charkov, Saratov, Moscou et Odessa. On
a conservé habitude, davs certaines contrées, de
faive passer les troupeaux dans une eau quelconque
(riviére, ruisseau, mare), deux ou trois fois sans
frotter T'animal : ces laines, pour ainsi dire demi-
suint, nous arrivent sous le nom de périgonnes;
dans d'autres centres, on se sert parfois, pour faci-
liter le lavage. d'une terre argileuse, ce qui a I'in-
convénient de donner de la dureté au produit.

Les laines anglaises.

L’Angleterre n'expose pas de laines brutes; mais,
en raison de l'importance que l'industric nationale
doit attacher & la production de ce pays, nous
croyons devoir nous y arréter un instant. On s'y est
surtout, il est vrai, attaché a faire de la viande, mais
les fibres de qualité moyenne que donnent les races
indigines sont recherchées et se paient fort hien.

Les trois principales variétés de moutons & laine
longue sont le leicester, le new-kent et le coots-
wold ; les denx variétés a laine courte les plus impor-
tantes sont le southdown et le cheviott.

Le type de la yraie race anglaise est le leicester,
dont la toison est formée de laine étroite, grossitre,
longue, pendant en meches pointues : on s'en sert
pour la fabrication des serges, tapis, elc. Cette race,
perfectionnée par Bakewell, dans sa ferme de Dish-

ley-Grange, a regu en France le nom de dishley, ce |

qui a amené a distinguer en Angleterre deux variétés
de leicesters : le old-leicester el le new-leicester.
Nous avons dit plus haut quels services on retire de

ce monton dans le nord, I'ouest et quelques parties
du centre de la France, soit comme animal pur, soit
comme amélioration des variétés & laine longue, et
dans le rayon de Paris et des plaines du Nord, par
son croisement avec le mérinos.

Apres lui, vient I'espéce désignée en France sous
le nom de new-Kent, 4 laine longue et rude, assez
fine, d’'un lustre satisfaisant, avec tendance a se fri-
ser, et qui est connue en Angleterre sous le nom de
romney marsh (du marais de Rommney), la méme,
d'ailleurs qu’on désigne en Hollande sous le nom de
race des polders.

La variété dite cottswold, la plus répandue aprés
la préeédente, tire son nom d'une contrée montuense
et calcaire du Gloucestershire, qui, elle aussi, a été
améliorée par le leicester : sa laine est la plus
commune de tontes.

Le southdown, la principale race & laine courte, a
été perfectionné surtout en Angleterre par Elmann et
Jonas Webb, toujours en vue de la production de la
viande : on en connait une foule de variétés dési-

gnées sous le nom de hampshiredomwn, norfolkdown,

oafordshiredown, westdoren, shropshire, ete., & laine
plus grossiere.

Puis vient enfin la variété cheviott, habitant les
collines Gheviottith qui forment la frontiére de I’An-
gleterre et de I'licosse, fournissant une laine de qua-
lité ordinaire, mais bien estimée, dont on connait
trois variélés : le mouton long el le mouton court,
qui out donné par croisement le mouton demi-long
(halflong ), puis le mouton & téte noire (blackfuced)
habitant les monts Grampians, en Icosse, dont la
Jdoison, extrémement courte et jarreuse, convient
plutot & la fabrication des lainages inférieurs et des
tapis. Disons & ce propos que tout ce qui se vend
dans la fabrication frangaise sous le nom de fil che-
viott est trés rarement composé de la laine des mou-
tons d'licosse, mais bien plus souvent de 50 & 60
pour 100 defiilochage et de b0 a 25 pour 100 de
laine de Perse ou du Levant; coupée auparavant
pour en diminuer la longueur : la laine effilochée
est toujours tres foncée, et la laine brillante qu'on y
ajoute est toujours plus claire ou en nuances vives,

D'aprés les derniéres statistiques, il existe en
Angleterre et dans le pays de Galles environ 15 mil-
lions de moutons avec un poids moyen de 2 kil, 700
— en Leosse, 7 millions a 2 kil. 130; — en Irlande,
A millions & 2 kil. 700. 1l se fait annuellement une
exportation d’environ 4,500,000 kilogrammes de
laines en suint.
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Les laines de Hongrie.

L’éléve du mouton a assez peu d'importance en
Autriche : il estconcentré dans la Bohéme, la Galicie
et la Dalmatie; mais les toisons, provenant en
moyenne partie, de métis mérinos, y sont fineset abon-
dantes. Par contre, en Hongrie, l'industrie pastorale
a,depuis longtemps déjh, une wrés grande importance;
aussi s'y trouve-t-il bon nombre de fortes exploita-
tions dans lesquelles, aux avantages naturels que
présente le pays, s'ajoutent une expérience et des tra-
ditions précieuses dans l'art de produire et de
classer les laines : celles-ci y sont des plus fines et
des plus esiimées.

La Hongrie n’a cependant pas exposé de laines;
elle semble n'a réservé ses soins qu'a quelques
matieres premiéres comme le houblon. Les laines de
ce pays se classalent anciennement en deux catégo-
ries bien distinctes : les laines des montagnes, trés
longues et (rés

communes, fournies par les moutons
originaires de Hongrie, et les laines de haute fine
par l'introduction du hélier
negretle. Ges deux types existent encore; mais les
évolutions de Tindustrie lainiére ayant réclamé
d'autres qualités, on s'est efforeé de les obtenir par

ISE

oblenues mMerinos

voie de eroisement et on a alors créé de nouveaux
types: — lalaine de deux tontes (zweischuren wolle),
ainsi nommeée parce qu'elle permet de tondre les
moutons deux fois par an, au printemps et en
automne, provenant d’un croisement de béliers Ram-
bouiller avee des brebis d’Allemagne, et qui, par le
fait méme de la double tonte, n’obtient jamais une
bien grande longueur ; —et la laine & peigne, qui doit
participer de la longueur des toisons de montagne
et de la finesse des mérinos, et & laquelle on est
arrivé par la fusion des deux anciennes espéces. Le
principal marché de laines du pays est Budapest.
Une certaine quantité de ces te)

y NOUS arrive

d

lavée. 1l y a deux lavoirs considérable; 15 la con-
wée: — I'un, le plus ancien, celui de la Société ano-
nyme de lavage, outille en 1868 par la maison
Houget et Teston, de Verviers; — l'autre outillé en
1885, celuide MM. J. Wofner et C'?, dout les machines
proviennent de la maison Snoek, d'Ensival, Ces denx
maisons travaillent exclusivement & facon, recevant
les laines brutes pour les laver et les vendre moyer-
nant une commission; le prix du traitement est trés

élevé, mais les lavoirs ne sont en aclivise que d’avril
a octobre;; ils choment tout hiver, faute de laines &

laver. La Société
de la potasse de suint et effiloche des chiffons pour
la fabrication de la renaissance.

anonyme de lavage fabrique aussi

Les laines d'Italie.

L'Italie produit principalement des laines longues
el des laines a peigner, mais elle n’en exporte pas. I|
& remarquer que, dans ce pays, les troupeaux
ue soni qu'un instrument pour 'exploitation des ter-
rains incultes et que les provinces un peu avancées
en agriculture les repoussent complétement; ces

troupeaux sont, en m.'tjeure p;u’Lie, errants, et les
pétres des'montagnes les conduisent alternativement
sur les hauts sommets, ou les font descendre dans
la plaine. Dans le Piémont et sur tout le pourtour
de la vallée du Po, au nord, vers la Suisse et le
Tyrol, la race qui y est élevée produit une laine de
qualité inférieure; dans la campagne de Rome, ol
sont concentrés pendant "hiver les nombreux trou-
peaux qui descendent des hauteurs dont elle est
entourée au nord, 4 Uest et au sud, on récolte une
laine assez fine, rappelant un peu les laines méri—

)
nos, bien qu'elle soit un peu mélangée de poils dans
la région du cou; enfin, dans les Pouilles, ou I'in-
dustrie pastorale se trouve extrémement favorisce
LI

par la grande abondance des piturages d’hiver et
par la grande étendue d’herbages qu'ofirent pendant
cette saison, les parties montagnenses des Abruzzes,
on eléeve la race dite wmoutons fins de Pouille,
animal rustique & toison peu fournie, mais donnant
une laine & peigner de qualité estimée. Ce sont li
les principaux points & signaler.

Les laines de Portugal.

Il y adans ce pays trois types fondamentaux de
laines : —le bordelairo, sorte de toison ol I'on ren-
contre un mélange de poils gros, allongés, sem-
blables aux poils de chévre, qui feutrent ca et la
avec la laine proprement dite, douot les brins plus
ou moins fins, courts et souples, sont irrégulierement
enchevétres ; — puis le merino, qui se distingue par
des toisons tout a fait dépourvaes de poils et for-
niées de laine souple ei fine, & brins ondulés, longs,
réunis en méches bouclées et arrondies; —enfin, les-
tambrino, qui comprend les laines a4 longs brins,
lisses et pendants, mélées de beaucoup de poils,
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tant6t luisantes, tantdt ternes et plus ou moins gros-
sibres, souvent enveloppées & leur base d'un duvet
feutré. Il y a environ, dans ce pays, trois millions de
moutons dont les laines, sont en geénéral classées
parmi les sortes communes.

Les laines d'Espagne.

L'Espagne posséde deux sortes de troupeaux qui
produisent deux genres de laine bien déterminée: —
les troupeaux sédentaires, que T'on rencoatre dans
les vallées des principales rivieres oil se trouvent des
piturages toujours frais en toate saison, composes
de moutons & laine grossiére qu’on éléve surtout
pour la boucherie; — et les troupeaux errants, dit
trashumantes qui, au moment des étés trés chauds
presque toujours accompagnés de secheresses que
I'on a dans ce pays, quittent les plaines bralées du

soleil pour aller tronver des piturages dans les alti-

tudes plus élevées : ces derniers sont exclusivement
composés de mérinos. Chose & remarquer, la race
espagnole, qui a servi 4 I'amélioration de Ja popu-
lation ovine du monde entier, ne posséde pas la
finesse extrame de laine a laquelle sont parvenus les
mérinos de Rambouillet; leur qualité ne s'est déve-
loppée plus tard que sous Pinfluence d'un régime
sédentaire et d'une nourriture abondante et riche
donnée & I'étable. Ajoutons, en outre, que l'incurie
des bergers espagnols a abdtardi une partie de la
race et que les toisons des brebis du pays, sales,
chargées d'immondices, de boues, de plantes dessé-
chées, couvertes de sucs résineux provenant dos
arbustes contre lesquels les animaux se sont frottés,
exigent de grands lavages et, tout en perdant dans
I'eav un déchet considérahle, retiennent toujours une
partie des ordures dont elles étaient primitivement
chargées.

Les laines de Gréce.

Quelques éleveurs grees exposent divers spécimens
de laine brute; citons MM. C.-P. Agathoclés et G, de
Carditza (Triccala) ; — Venizelos Aliferakis, de Sparte
(Laconie) ; — Vasile Argyropoulo, de Paros (Cyelades),
e,

Les laines de Grece sont assez rudes, souvent
noires et mélangées de poils raides et de duvets. i
ne s'en exporte annuellement qu'une minime quan-
tité, 4 peine le dixiéme de la production totale, car

le nombre des moutons dans ce pays est considérable
par rapport au chiffre de la population et a I'étendue
du territoire : il y & un peu plus de quarante-cing
moutons par kilométre carré, et a pen prés cent cin-
quante par cent habitants. On fait suivre aux trou-
peaux le méme régime qu'en Italie.

Les laines d’Algérie.

Le pavillon algérien de 1'Esplanade des Tnvalides
renferme de nombreux échaniillons de laine, envoyes
par MM. Frédéric Altairac, d'Alger (laines lavées) ; —
I'. Barbier, de Laverdure-Souk-Ahras (poils de cheé-
vIe angora) ;

Ben-Aouda-ben-Ziredjeb, de Tlemcen
(toisons) ; — Adolphe de Bonand, de I'Oued-el-Alleug
laine de métis Shropshire); — Nicolas Colman, de
Jel-Abbes (laine blanche et noire mérinos), ete., ete.

Les laines de notre colonie, principalement expé-
diées en France et en ltalie, sont longues, jusqu'ici
généralement assez grossiéres, mais on en obtient
peu & peu, par le croisement avec le mérinos, des
résultats satisfaisants au point de vue de la rusticité
des produits et du rendement. Des études qui ont
été faites, il semble résulter que c'est 4 une race
de mérinos rustique, vigoureuse et a laine forte,
qu'il y aurait avantage & s'arvéter pour I'Algérie, lo
bas prix des laines & carder et la concurrence de
I'Australie et de la Plata ne permettant pas d’atteindre
de grands profits de I'élevage des mérinos 4 laine
fine. Actuellement, mnotre colonie posséde environ

I8

10 millions de moutons, la plupart & laine longue.

Les laines du Chili.

Nous relevons dans le pavillon du Chili deux petites
collections de laines envoyées l'une par M. Julio
Besnard, de Santiago, lautre par la Quinta normal
de agricultura de la méme ville.

Les laines de ce payssedivisent en quatre sortes:
fine, métis, commune et noire; elles sont surtout
employées par le peigne pour la honneterie et la four-
niture militaire. Nous en recevons annuellement au
Hayre une petite quantite.

Les laines du Transvaal.

Le Transvaal (République Sud-africaine), n'expose
cuere que des laines dans son petit pavillon de I'Es-
planade des lnvalides : celles—ci sont similaives aux
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produits du Cap dont elles sont géographiquement |

voisines. Les principaux lots ont é1é envoyés par
MM. T.-B Beckett et G, de Pretoria; — G. de Jager,
(le Winterskock ; — B. Johnstone, de Dajesfontein; —
T. Kolbe, de Puntje; — ete., ete.

Les marchés régulateurs.

Les principaux marchés de laine sont ceux de
Londres, Anvers, Hambourg, le Havre, Bordeaux,
Marseille, Roubaix, Tourcoing et les marchés aus-
traliens. Nous allons les exawiner successivement.

Londres est pour la laine australienne le plus grand
entrepit du monde entier. Ce textile y arrive sous
deux élats; — soit lavé ou bien & dos [fleece washed),
ou bien & chaud (scoured), — soit en suint. Mais, dans
ces derniers temps, les troupeaux ont tellement
augmenté, et les transports, en raison de angmen-
tation des voies ferrées et fluviales, ont tellement
diminué d'importance en Australie qu'on se passe bien
souvent de l'opération du lavage, avec d'autant plus

de raison qu'on est obligé de ménager I'eau le plus |

possiblea cause de la (réquence des années de séche-
resse ; les détenteurs du continent, d'ailleurs, prefe-
rent recevoir la laine A I'état brut. On peut calculer
«qu'il nous vient annuellement avjourd’hui en Europe
64 pour 100 de laine en suint,
a chaud, et 9 pour 100 de laine lavée 4 dos.
Les conditions de vente de ce textile &4

Londres
out ¢lé établies d'ancienne date. Elles remontent a
1838, époque a laquelle elles ont éié édictées par
sept courtiers vendeurs : I.-B. Simes et C°, Jos, Sou-
they and son, Marsk et Edenboroug, Longmaun et
Hughes, Ebsworth hrothers, Hazard et Ferry, et
Daltou. Nous allons les indiquer tout & I'heure : elles
se trouvent imprimées sur la premiére page des
catalogues qu'on distribue dans les salles d'adjudi-

cation.
Ges catalogues dont nous faisons mention d’une
acon toute spéciale, sont des documents que I'on

conserve avec le plus grand soin. Le plus ancien de
ceux qll‘i]“ rouve i].‘llii‘ |(?S &\l'("hi'ﬁ't_‘ﬁ remonte au
19 octobre 1825; il est de MM. I.-B. Simes et C°,
les doyens du courtage. A cette époque, la vents
avait lieu a U'extinction du fea d'une chandelle abso-
lument comme se font chez nous les enchéres par
ministere d'avoué; elle se i
coffee house

sait au Garraway's
: (Change alley Cornill), & une heure de

l'aprés-midi; quelques années apres, elle eut lieu a |

2h pour 100 de laine I

d’Auslralie
u’étaient pas prisées comme elles le sont aujourd hui;
on avait méme contre lear emploi certains préjugés
qui ne finicent par disparaitre complétement qu'en
1857; mais & ce moment on les estima a leur véri-
table valeur, on leur donna méme des catalogues
spéciany ainsi qu'a celles du Cap.

cing heures du soir. Alors les laines

Dés le principe, on avait commencé par vendre
les laines en contrat privé; plus tard senlement on
recourut au systeme des encheres. Jusqun'en 1851,
un lot se composa rarement de plus de eing balles, —
un catalogue, de 1,700 balles en 400 lots; aujour-
d'hui Pon voit souvent de gros lots de 100 balles,

bien qu’on n'aille guére au dela, et les catalogues
comprennent de onze & donze mille bafles en 700 ou
800 lots. Nous spécifions bien ces différences, afin
(u'on puisse se rendre compte combien les anciens
modes d'opérer ont pu différer de ceux qui ont cours
aujourd hui.

Les ventes se font actuellement plus rapides qu'an-
trefois. Comme exemple, en 1861, 284,100 balles
furent cent treize jours a étre vendues, tandis qu'en
1884, on mit cent onze jours a écouler 4 million
150,340 balles. Cependant la dissimulation de suint
ou autre valeur moindre dans une balle de Javé n’érait
pas alors taxée de fraude comme maintenant; mais
la lenteur venait de ce qu'on emballait moins régu-

litrement et de ce que 'examen des balles entrainait
la nécessité de les ouvrir toutes les unes aprés les
autres. De nos jours. ce qui facilite les transactions
¢’est que, d'un commun accord, les courtiers vendeurs
ont résolu, en cas d'erreur notoire, de ne s'en rap-
porter jamais au cahier des charges qui les couvre;
ils réparent généralement le dommage constaté avec
une loyauté qui les honore.

Aujourd’hut les ventes ontlien & partir de 4 heures
du soir, et le lieu choisi pour les faire dans la ville
de Londres est un grand batiment appelé Wool-ea-
change Building, situe 25, Coleman street, dans la
Cite. Ces ventes se font quatre fois I'an, chacune
durant un mois environ :

1° féyrier-mars ;

2° mai-juin;

3° aoiit-septembre :

I novembre-décembre.

Au premier jour, les enchéres vont extrémement
vite, et si le catalogue comprend de bonnes séries
soigneusement classées, une heure suffit & un ven-
deur expérimenté pour adjuger 300 a 350 lots. Dans
les derniers jours, au coutraire, elles sont moins

T
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rapides; alors & la suite du gros du catalogue, on
vend sous le nom de star-lots les balles de laine
avariée et les petits lots de bonne laine, une, deux et
trois balles, saul lorsqu'il s'agit de produits de qua-
lité supérienre; il n'y a qu'un nombre assez limité
d’acheteurs qui restent pour ces star-lots, mais la
vente se prolonge alors jusqu’a sept heures et demie
et huit heures du soir,

('est chez le courtier-vendeur que les catalogues
se distribuent sur demande. Chaque courtier a son
catalogue de couleur dilférente, sur la premitre page
duquel sont toujours inserites en anglais les lignes
suivantes : « Vendues & l'encan par... & la Wool-
Exchange, 25, Coleman street, le... 188... ah heures
précises, les marchandises suivantes : ... » 5 suitle
détail des balles & vendre. A la fin de la premiére
page viennent les conditions de vente; en haut de la
seconde page est indiqué lendroit ol se trouvent
les marchandises; le catalogue proprement dit vient
ensuite, divisé en cing colonnes : la premiére indi-
quant Ja qualité de la laine, la deuxiéme le nombre
des lots, la troisitme la marque, la quatrieme la
tare, la cinguiéme le nombre des balles.

Voici les conditions de vente telles que nous les
traduisons :

« 1o La vente a lieu au plus offrant; mais, si
quelque discussion s'éléve entre les enchérisseurs
@'un lot, elle est tranchée par les courtiers, & moins
toutefois que l'un des ayants droit ne mette une
surenchére, alors le lot lui est acquis.

« 2° Les marchandises sont pesées par les gardes-
magasin et enlevées par les acheteurs & leurs
propres dépens dans l'espace de quinze jours avec
toutes les fautes et omissions, de quelque nature
qu'elles soient (y compris défaut ou erreur de pré-
sentation). Une facture est donnée & chaque ache-
teur pour le montant de ses achats, et la délivrance
de la marchandise lui est faite sans escompte avant
le septidme jour aprés le jour de vente, sous paye-
ment intégral de ladite facture, ou bien contre re-
mise d'une somme équivalente en effets de commerce
ou en billets de la banque d’Angleterre.

« 3° Les marchandises, exemptes de loyer, sont
aux risques des vendeurs pour lincendie, quelque
payement qui ait pu étre fait de ce chef aux cour-
tiers, jusqu'a la sixiéme heure du soir du troisiéme
jour de 'expiration du délai; ces risques cessent
lorsqu'elles ont été enlevées des magasins ou trans-
ferées dans un autre logement, et ce, d'aprés les
livres des gardes-magasin,
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« I° Les acheteurs payent aux courtiers 1 shilling
par lot, et doivent déposer, si la demande en est
faite, 20 livres sterling par 100 livres sterling a
| n'importe quel moment, durant et aprés la vente.

« b Enfin, sl un ou plusicurs lots restent impayés
aprés 'expiration des quinze jours indiqués, le gage
mentionné ci-dessus est complétement perdu et
I'acheteur est soumis ultérieurement a tous les dom-
mages et charges qui peuvent venir s'ajouter & la
nouvelle vente des mémes marchandises qui pour-
rait étre faite, suivant I'avis des courtiers, par
vente publique ou contrat privé. »

Ajoutons que 'on ne peut acheter ou vendre de
lnine & la Wool-Exchange que par 'entremise d'un
courtier. Cenx-ci sont de deux sortes : les vendeurs
et les acheteurs. Les courtiers vendeurs ou selling
brokers sont an nombre de douze environ; ils dres-
sent les catalogues et recoivent les consignations des
maisons d'Angleterre ou du continent. Les courtiers
acheteurs ou buying brokers sont au nombre de
douze ou quinze, On peut étre & Ja fois vendeur et
acheteur. Le taux de la commission pour les achats
a 6té longtemps de 1/2 pour 100 ; mais, comme il
n’est pas obligatoire, on voit des courtiers qui pren-
nent des ordres & 1 shilling par balle, voire méme
3/8 ou 4/A pour 100, et il s'en est trouvé dans ces
derniéres années qui ont procédé par season ticket
ou abonnement; ce n'est peut-étre pas le dernier
mot du progrés.

Muni de son catalogue, 'acheteur se rend soit aux
docks, soit aux magasins particuliers dans lesquels
les laines sont exposées, Les docks affectés spécia-
lernent A 1'emmagasinage de ce textile sont, & Londres,
les London-Docks, situés 4 'est de la Tour, cons-
fruits en 1805 et oceupant une superficie de plus
de 48 hectares ; quatre écluses les relient & la Tamise;
mais le bassin qui y adbére n'est pas assez profond
pour les grands pavires, qui sont obligés d'aller
déposer les balles dans d'autres docks, les Wesi-
India-Docks, 11y a la journellement de 300,000 &
100,000 balles. Quant aux magasins particuliers i la
laine, ils appartiennent soit & des compagnies, soit
i des propriétaires spéciaux ; leur location se paye
deux shillings par balle de deux & trois quintaux.
Giénéralement, ils sont situés an dernier étage des
maisons, de fagon que le jour qui vient d’en haut
ne soit pas obstrué ; les locaux sont vastes et aéreés ;
on y parvient aisément au moyen d'ascenseurs.

Quand les acheteurs procédent a leur examen dans
ces docks ou ces magasins, il faut évidemment qu'ils
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s'en rapportent un peu a la bonne foi des embal-
lears et au soin des classeurs. Le plus souvent, ils
prennent, dans chaque balle autant que possible, une
toison entiére et la développent sur des tables instal-
lées 4 cet effet. Un acheteur expérimenté a vite
estimé la valeur du rendement ; il écrit sur son cata-
logue, au moyen de chiffres connus
veut pas dépasser, et se retire assez souvent de
midi & une heure. A partir de quatre heures, au
moment ol la vente commence 4 la Wool-Exchange,
les balles sont refermées, enlevées et remplacées

le prix qu'il ne

par d'autres qui prennent place dans les catalogues
des jours suivants,

Un classement préalable au moyen d’échantillons
pris dans chaque balle et une estimation des diverses
laines qui se trouvent dans les magasins se font 4 ce
qu'on appelle la Chambre des courtrers. On désigne
ainsi une immense salle, bien éclairée par en haut du
coteé du nord, et renfermant des casiers ot 'on place
les échantillons appartenant aux commissionnaires
de la place; ces types sont numérotés et répertorics
sur des registres spéciaux que 'on peut consulter,
avec indication de la provenance et du navire expé-
diteur. La se rendent quelquelois les acheteurs afin
de connaitre par avance quelles laines vont étre
mises en vente et quelles sont les sortes qui pour-
raient leur convenir; c'est seulement lorsqu'ils ont
pris ces renseignements que nombre d'entre eux se
rendent dans les magasins ou anx docks.

Les courtiers en laines de Londres ne sont et ne
doivent étre que des intermédiaires; il leur est
interdit de travailler pour leur compte. Mais ils sont
juges des dilficultés qui peuvent s'élever entre les
parties et ils prononcent les réfactions, ¢'est-d-dire

le poids & défalquer des balles au moment de la

liyraison lorsque celles-ci ont souffert quelque avarie |

ou que la qualité ne répond pas & Iindication
donnée,

Rien de plus curieux que la salle des enchéres,
un jour de vente, & Londres. Des bancs forment un
fer & cheval devant une tribune ou se trouve le cour-
tier vendeur et deux vérilicateurs; les acheteurs
autour d’eux, le catalogue 4 la main, crient, se
bousculent, s'agitent et se déménent en tout sens,
soumettant leur corps et leurs poumons a une
gymunastique dont ils ne semblent pas se rendre
compte. La salle peut contenir, y compris les gale-
ries, environ six cents personnes ; elle est alors tou-
Jjours remplie non seulement par des acheteurs de
tous les pays, mais encore par des employés, repré-

sentants de peigneurs et d’expéditeurs, et méme par
des curieux.

Toute les laines offertes ne sont pas vendues : un
certain nombre sont retirées; cette coutume mala-
droite est heureusement restreinte et ne se concoit
pas, d'ailleurs, dans un pays commercant comme I'est
la Grande-Bretagne. Au lendemain de la vente, on
recoit un calalogue identique au précédent sur lequel
on a ajouté les prix de la veille: on peut de cetle
fagon suivre facilement les ventes de la saison.

Le jour d’ouverture des ventes est fixé environ
(uatorze jours al'avance parun comité dit des Impor-
tateurs compose de négociants en laine anglais ayant
des intéréts en Avstralie. Avant 1873, ce jour tom-
bait toujours un jeudi; depuis 1874, il est invaria-
blement fixé au mardi. Une fois cette date connue,
les divers courtiers vendeurs se réunissent entre eux
huit jours auparavant, ils arrétent l'ordre des ventes
et la durée approximative de la série.

Lorsque la vente est commencée, on la poursuit
sansreliche et on ne la fait chomer que les dimanches
les jours de brouillard et les jours fériés : ces der-

| niers comprennent les fétes religieuses de Christmas

(No@l), etlevendredisaint, puis ce que l'onappelle les
bankholidays qui sont les lendemains d 3|, Paques
et Pentecdie, le premier lundi d’aoiit et le Derby-
day fixé au quatrieme mercredi de mai.

Ces ventes, comme nous l'avons dit, n’excédent
jamais quatre par an. On a bien parfois essayé d'en
faire cing, notamment en 1840-41, 1843-4h, 18h6-
50, 1871-83 et 1585, et méme six en 1842, mais le
Comité des Importateurs a toujours fini par en reye-
nir & quatre.

Pour donner une idéz de ce qu'est le marché lai-
nier de Londres et des transaetions quis'y pratiquent
nous indiquons pour ces derniéres
années, le nombre des balles de laines importées et
vendues sur cette place :

ci-dessous,

NOMERE DE BALLES

Venduoes

Vendues par
Années. Impor par an. jour de venie.

ABTO i oo 673.314 650,693
L e e 693 .990 748.176
il R 661601 657.621
L. e S 708.021 718.119
L8 onipninie 815.770 801.432
ARTE G rasivn 874.218 875.408
SE v 938.776 924.109

80, 987.130 6.951

951,

3 1.017.007
BTG i inin 1.002.150

7.817
1.025.084 8.0944
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NOMBRE DE DALLES

e —— - p——
Vendues
Vendues par
Années. Importées. par an,  jour de venie.
1,057,344 8.736
1,126,022 1. 8,573
1.460,096  1,094.202 9.598
1.477.778 1.198.976  10.610
1,967,103 1,150,344 10,663
1.207.410  1,999.777 10.857
1,366,647 1.242.230 10.514

Ces chillres montrent assez quelle est I'importance
du marché de Londres. Celui-ci est générale-
ment considéré comme le grand régulatenr de I'Au-
gleterre.

Pour évaluer le total annuel des transactions en
matiere de laines d'Australie sur ce marché, il nous
suffira de prendre comme exemple le chifire des balles
vendues en 1886. En estimant la laine lavée a
b Irancs et la laive en suint a 2 fr. 30, soit 3 francs
en moyenne pour les deux, et en supposant un poids
de 200 kilogrammes environ par balle, chacune de
celles-ci anrait une valeur de 600 francs, ce qui don-
nerait pour 1.242.230 balles, 745 millions 338 francs,

Apres Londres, le principal marché européen esl
Anvers, pour les sortes de I'Amérique du Sud;
mais on y importe aussi, bien qu'en moindre quan-
tité, des laines de Rio-Grande, de Russie, d’Afrique,
du Pérou, du Chili, de Bombay, du Cap, et surtout
d’Aunstralie.

Depuis 1851, les laines de la Plata ont été impor-
tées dans ce port de la facon suivante :

Nombre Nombre
de balles de halles

Années. importées. Années. importées.
A8M. . 1.442 G R 123.749
1852, .25 - Lo 1871....... 135.586
1853 1 162, 966
138,015
163.193
156.787
158. 144

166 198

1867...0504s
86850, s IN0: 1 ey 000
1869, ........ 144.087

Comme on le voit, les importations de laines
ce 'Amérique du Sud ont subi a Anvers une réduc-
tion mnotable. Ce résultat est da a deux causes :
d’abord I'établissement, en Allemagne, de manufac-
tures de lavage et de peignage qui ont détourné sur
Hambourg et Bréme une partie des envois qui se
faisaient autrefois par Anvers ; puis la surlaxe d’en-
trepot établie en France, qui a fait que nes consom-
mateurs nationaux ont trouvé plus avantageux de
faire diriger leurs laines sur Dunkerque. Depuis que
cette situation a été signalée, il s'est fait en Belgique
de grands efforts pour détourner du marché de
Londres une certaing quantité de laines coloniales
anglaises et en établir un marché régulier & Anvers
ces ellorts ont donné queliques résultats, si 'on en
juge par les importations divectes de ces laines sur
ce port qui ont été les suivantes dans ces derniéres
annees :

68,000 balles,
73,000 —
102,000 —
93,000 —

Anvers doit son marché de laines 4 sa position
géographique et au voisinage des échardonnages,
lavoirs, peignages et filatures de Verviers, dont la
production, bien que réduite assez fortement dans
ces derniéres années, par suite de I'établissement
d’usines concurrentes a I'étranger, alimente encore
les fabriques de tissus d’Allemagne, de Russie, d’Au-
triche, d'ltalie, de Suéde, d’Espagne et de Portugal;
en outre, elle est visitée par un certain nombre d'a-
cheteurs étrangers qui sont par ordre d'importance :
Allemands, Frangais, Hollandais, Autrichiens et
Suisses,

Comme & Londres, les laines ne payent aucun
droit d’entrée; larrivée des balles, I'échantillonne-
ment, le classement, Uestimation et la vente s’y pra-
tiquent de la méme facon. La vente cependant n'est
pas toujours publique et se fait parfois de gré a gré;
dans 'un et lautre cas, le courtier touche 1 1/2
pour 100, courtage que le vendeor paye seul sl
s'agit d’une vente publique, et que le vendeur et
Pacheteur payent par moitié s'il s'agit d'une vente de
gré agré, 1l y a annuellement & Anvers quatre ven-
tes publiques :

1° Janvier et février;

20 Ayril et mai;

30 Juillet ;

v Octobre.

Ces époques ne différent jamais d'une année &
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'autre que par la date de leur commencement et de
leur fin.

Les laines du pays ne se vendent pas au marché
d’Anvers. Outre que la Belgique n’en produit d’ail-
leurs que fort peu, ces sortes sont par leur lon-
gueur, leur rudesse, leur manque de finesse, d’une
nature qui en limite U'emploi & certains usages
comme la fabrication des laines & tricoter, des con-
vertures, des baies, des draps militaires, etc., et elles
sont entiérement éclipsées par les genres d'outre mer.

Aprés  Anvers, nous avons signalé Hambourg
comme |'un des marchés de laine & mentionner en

Europe. C'est la le principal port importateur de |

I'Allemagne : ses affaires sont beaucoup plus res-
treintes que celles des ports dont il vient d'étre
question, etil est oblizgé de se régler un peu sur
eux. On y rencontre :

1° Les laines du Gap, principalement lavées, qui
viennent surtout par steamers v¢d Londres, quelque-
fois directement par voiliers;

2° Les laines de La Plata, en suint, arrivant par
steamers appartenant & la Compagnie des bateaux &
vapeur de 'Amérique du Sud, lavées i Hambourg
méme, puis classées ;

3" La laine de UEider produite dans le Hols-
tein, dans la contrée et le bassin de ce nom (peignée
généralement dans la ville méme et dont on fait des
fils pour bas et tissus, a destination surtout de I'A-
mérique et de la Chine).

Il 'y a pas d'enchére publique & Hambourg : les

achats et les ventes 8’y font 4 la Bourse, ou se réu- |

nissent journellement, entre une heure et trois heures,
k,000 & 5,000 négociants de Hambourg, d'Altona et
de Harbourg, La les importateurs vendent leurs lai-
nes, par l'intermédiaire de courtiers qui y ont cha-
cun leur pilier, & des commissionnaires résidant &
Hambourg ou a des commercants du pays, au comp-

tant, avec 1 pour 100 d'escompte; ces derniers |

revendent alors & crédit les sortes qu'ils ont ache-
tées. Hambourg alimente surtout Berlin et un peu la
Prusse.

Voyons maintenant nos marchés francais, Le
Havre importe annuellement chez nous de fortes
quantités de laines, notamment les sortes de la
Plata, d'Australie, du Cap, du Pérou, du Chili, de

Bombay, de la Russie, du Levant, d'Espagne et de |

Portugal ; Roubaix, Tourcoing. Reims, Fourmies et
Auvers pour le peigné; Elbeuf, Louviers, Mazamet

et Castres pour le cardé, s’y approvisionnent partiel-
lement, malgré I'importation direete par Dunkerque
déja signalée précédemment. Le Havre envoie en
outre ses laines en Suisse, en Allemagne et acciden-
tellement en Belgique, suivant le choix que peut
offrir son stock et la fluctuation des cours.

Les aflaires se font comme & Auvers, en vente
publique ou de gré a gré. En vente publique, le ven-
deur paye aussi tout le courtage qui est de1/2 pour
100; en vente de gré & gré, 'acheteur et le vendeur
paient chacun 1/4 pour 100. Tous les acheteurs font
leurs affaires,par I'intermédiaire de courtiers, qu'ils
soient présents ou absents : aussi les grands counr-
tiers du Havre ont-ils dans les principaux centres
de consommation des agenis dont la mission est de
visiter les clients et de leur indiquer les arrivages
nouveaus.

Il v a annuellement six ventes publiques. Sauf le
cas de force majeure, les distances entre chacune
d’elles sont généralement aussi régulieres que pos-
sible, elles varient surtout lorsqu'on ne veuat pas les
faire coincider avee un autre marché important.
Voici quel est le reglement suivi et adopté depuis le
12 décembre 1878 par semblée générale des
importateurs de laines :

« Article premier. — Le nombre des ventes publi-
ques pendant I'année ne pourra excéder six, avec
faculté de réduire ee nombre; elles seront espacées
aussi régulierement que possible. La premiére de
ces venles commencera le 14 ou le 15 janvier, sui-
vant les quantités a présenter.

« Art. 2. — Le jour de vente sera déterminé par
les plus forts importateurs, qui auront un nombre de
voix proportioniel a la guantité de laines dont ils
seront détenteurs. Chaque détenteur sera tenu de
deposer, avant de voter, la liste de son stock entre
les mains du président de la réunion. Nul ne pourra
étre admis au vote 7l n’a pas 100 balles au moins :
pour cetle quantité il sera accordé 1 voix; pour
250 balles: 2 voix; pour 500 balles: 3 voix; pour
1,000 balles : & voix; pour 2,000 balles : 5 voix;
pour 3,000 balles: 6 voix, ete. Seront comptées
comme balles celles de la Plata ou leur équivalent
en poids poug les laines d’autres provenances.

« Art. 3. — La décision aura lieu pour une vente
seulement, au moins yuinze jours avant chaque
vente. Elle devra étre communiquée immédiatement
aux inteéresses.

« Art. h. — Il sera dressé, par ordre alphabéti-
que, une liste des importateurs: elle se composera
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des noms de ceux qui auront adbéré, avani le
31 décembre courant, au présent réglement. Les
importateurs qui auront adhéré aprés I'époque ci-
dessus fixée ne pourront figurer dans les catalogues
qu'apres les adhérents régulitrement inscrits,

« Art, b, — La liste des laines qui seront présen-
tées aux encheres devra éive déposée chez le courtier
chargé de la rédaction du catalogue, avant midi,
I'avant-dernier samedi précédant la vente; celles qui
seront remises passé ce délai, seront reportées a
fin du catalogue. 1l ne sera plus admis de listes
apres le dernier jeudi qui précédera la vente.

« Art. 6. — La vente aura toujours lieu dans 'or-
dre du catalogue, sans aucune interruption.

« Art. 7. — La livraison des lots vendus se fera
dans 'ordre du catalogue pour chaque magasin, par
cour ou par section, et commencera le surlendemain
dn premier jour de la vente, & deux heures, pour
gtre continuée sans interruption. Les soldes de lots
feront I'objet de livraisons spéciales, et les vendeurs
accorderont un délai de quinze jours pour demander
cette livraison, »

Nous avons le regret de constater que, depuis
quelques années, le port du Havre qui déja avait
au point de vue de la vente des laines une impor-
tance inférieure 4 celles de Londres et d’Anvers,
décline d'une facon sensible. Les chiffres suivants,
qui indiquent année par année le total des venles
aux enchéres publiques, en font foi :

NOMBRE
de balles

ANNIES vendues.
ABTE: vt 20.761
Ll PR e 17.803
1880. 14.480
1881. 21 566
1882, 18.443
b e ek e Sl 10.166
DR s L G s e e A
1885. 5.725
LBROL iR e 5.172

Bordeaux, que nous avons mentionné aprés le |

Havre, n’est pas & proprement parler un marché
régulateur, car on n'y vend aujourd’hui, chaque
annge, quune quantité insignifiante  d’environ
1,600 balles de provenance espagnole; mais ¢'est le
plus grand marché de I'Europe pour les peaux de
mouton. Ce port en a recu, entre autres en 1886, de
Buenos-Ayres et de Montevideo, 63,183 balles sur
une production totale de 92,750 balles. Ces peaux
donnent lieu chaque année a cing encheres, parfois

six, espacées de deux mois en deux mois. On en fait,
comme pour les laines, des catalogues spéciaux, et
on les vend au kilogramme, au comptant avec 1 1/2
pour 100 d’escompte, par douzaines et entoilées; la
taxe est de 500 grammes pour toile par balle, cercles
déduits, ou de 9 kilogrammes par balle sans cercles.
La livraison se fait au lendemain de la vente, et sila

| marchandise n'est pas enlevee dans les dix jours,

elle est revendue a la folle enchére sans aueun aver-
tissement. Le bureau de bienfaisance de la ville
retient 1 pour 1,000 & la charge des acheteurs; les
enchéres sont de 2 centimes 1/2 & vive voix. Toute
peau portée au catalogue, soit cing jours avant les
enchéres, ne peut plus étre vendue. Ces conditions,
comme on le voit, n'ont rien de bien particulier.

Marseille n'est pas un marché plus que Bordeaux,
maig plutot un port de commerce qui bénéficie
d’une situation exceptionnelle pour 'importation des
Jaines, et qui profite de ce qu'une ligne dirccte de
navigation a été ouverte il y a quatre ans entre
elle et I'Australie. Les arrivages de cette ville sont
néanmoins relativement considérables, ainsi qu'on
peut en juger par les chiffres suivants qui compren-
nent les laines d’Australie :

NOMERE
de balles
importées,

ANNEES

.......................... 95.578
.. 140.233
as iR BT

1656, ..., e s e o 000.000

Dunkerque se trouve dans la méme situation que
Bordeaux, en raison de sa proximité des grandes
villes industrielles du nord. Nous avons indiqué
quelles étaient les importations par ce port en parlant
de la République Argentine,

Quant & Roubaiz et Tourcoing, il est difficile de
rien préjuger en ce moment de 'importance de ces
marchés, puisque la Chambre de compensation de la
premiére de ces deux villes pour les marehés o terme
w'a Gié ouverte quele 1 octobre 1888, et celle de la
seconde en mai 1889; mais nous pouvons affirmer
que jamais marchés n’ont éLé créés sous de meilleurs
auspices et dans des conditions plus favorables de
réussite.

Enfin nous ayons indiqué qu'il y avait lien de
ienir comple pour les transactions lainiéres, non
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seulement des marchés régulateurs d'Europe, mais |

encore de ceux qui avaient éié inaugurés en Ausira-
lie dans ces derniers années. Pendant la premiére
période des laines d’Australie (1825-60), presque
tout allait directement aux enchéres de Londres,
une petite portion y venait vid Liverpool. Jusqu’en
1870, la presque totalité de la production austra-
lienne, qui atteignait alors 500,000 & 600,000 balles,
était aussi consignée directement pour Londres,
Aujourd’hui cette production est presque doublée ;
mais, sur les 1,100,000 41,200,000 balles produites;
déja les deux cinquiemes (488,000 balles en 1856-

1887) sont annuellement offerts en vente publique aux
colonies mémes. Ces ventes se font pendant les quatre
mois (octobre-janvier) qui suivent la tonte, & Adé-
laide, Melbourne, Geelong et Sydney; de nombreux
représentants de lindustrie et du commerce d’'Eu-
rope vont v faire leurs approvisionnements, écono-
misant Pentremise du marché de Londres.
Grice 4 ce concours empressé, les trois quarts, sinon
les quatre cinquidmes des quantités qui y sont ollertes,
trouvent preneurs et sont acheminées tout droit vers
les usines d’Europe et un peu en Amérique (Boston
et San Francisco). En Nouvelle-Zélande, & Dunedin,
Christchurch, ete., il y a aussi tous les ans quelques
ventes publiques (en 1881, 25,000 balles vendues
sur 51,000 offertes) ; — mais ces marches, trop dissé-
minés, ne sont pas encore visités comme ceux de
I'Australie proprement dite.

ainsi

CHAPITRE IV

La soie brute.

Il nous faut bien spécifier ici ce que nous enten-
dons par soie brute. L'industrie de la soie tout
entitre embrasse quatre spécialités industrielles bien
distinctes :

(a) 1° L'éclosion des ceuls des vers 4 soie, I'éléve
des vers jusqua l'exécution de la coque soyeuse

ou cocon;
20 |¢touffage du plus grand nombre des cocons
pour asphyxier la chrysalide et arvéter la métamor-
phose de la nymphe en un papillon qui, ouvrant le
cocon, en empécherait le dévidage régulier;
3° La séparation des cocons en graine, ¢ est-i-
dire de ceux qui doivent parcourir touies les phases

de leur existence et mourir de leur mort naturelle
aprés 'accouplement, la fécondation et la ponte des
cenfs & réserver pour la conservation de la race.

(#) Le travail destiné & mettre la soie du cocon en
liberté par la réunion d'un certain nombre de fils en

un seul, et le dévidage sous la forme d’écheveaux
de soie écrue et grége, cest-i-dire contenant encore

| tonte la matiere gommo-résineuse qui la couvre

naturellement.

(¢) La torsion d’'une seule ou de plusieurs de ces
greges réunies avant de les soumettre & I'ébullition
dans des liquides susceptibles d'épurer compldte-
ment la soie, de lui restituer son brillant et de la
rendre apte & l'absorption des matiéres tincto-
riales.

(d) Les traitements destinés & la transformation
des déchets ou bourres de toutes sortes de fils,

Chacune des industries dont nous venons d'indi-
quer le but a recu un nom spéeial :

1° La premiére consiitue lart du wmagnanier ;
cette dénomination vient dumot smagnan qui désigne
le ver & soie dans le dialecte languedocien ;

2° Le filage, ou mieux le dévidage ou tirage de la
soie des cocons, désigne la seconde spécialité, qui
forme avec la bave ou fil simple d'un certain nom-
bre de cocons un il aggluting, plus gros, plus fort,
mais sans torsion ;

9o

3* Le moulinage, qui forme la troisieme branche
des industries séricicoles, s'occupe uniquement
d’imprimer la torsion aux fils gréges, et d'en faire
une serie d'articles nombreux basés sur les degrés
différents de tors et sur le nombre plus ou moins
grand de fils réunis ;

4° Enfin, comme il est impossible de faire passer
la matiére par les transformations que nous yenons
d'indiquer sans qu'il en résulte des déchets de toute
nature, déchets formés d'une substance
excellente, en masse irréguliére ; il est indispensable
de pouvoir en tirer parti:on y arrive alors au
moyen de traitements analogues a ceux usités pour
e coton, le lin ou la laine.

C'est de la premibre seule de ces industries que
1NOUS ayons & nous occuper pour le moment.

soyeuse

On sait que la maladie des vers a soie, dite
pébrine, v a occasionné une perturbation des plus
prnfond(-',s_ dont on peut se rendre comple en com-
parant quelle était la production avant et aprés 1'ir-
ruption de ce fléau en France. De 1840 & 1848,
avant son apparition, la récolte en France était éva-
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luée & 20 millions de kilogrammes de cocons qui,
au prix mayen de 5 francs le kilogramme, formaient

un total de 100 millions de francs; il fallait alors |

700,000 onces de graines pour produire, & 30 kilo-
grammes de cocons par once, un poids de 21 mil-
lions de kilogrammes. Au moment de I'Exposition de

1867, alors que la maladie sévit dans toute sa force, |
{0, . a8 |
on met a l'incubation 1,200,000 onces de graines,

dans la crainte d’en voir échouer une grande partie,
et on n'en obtient, 4 § kilogzrammes par once, que
9 a 10 millions de kilogrammes de cocons, dounant
en {rancs 58 millions, soit A2 millions de moins.

Pour combler les vides causés par les mauvaises
récoltes, il a fallu, dés le commencement de la mala-
die, recourir aux pays étrangers, et particuliérement
4 l'extréme Orient : onimporta leurs soies en France.
En 1853, sur notre consommation totale representée
principalement par les fabriques de Lyon et de
Saint-Etienne, on importe 20 pour 100 de soies exo-
tiques. Mais, en 1865, année o la récolte fut pour
nous la plus désastreuse, I'importation s'en éleva &
73 pour 100. Le rendement était alors des plus
minimes, nos anciennes races de cocons d’Europe
étaient presque anéanties, et on était arrivé & ne se
procurer, principalement en filature, que des races
de cocons japonais de qualité inférieure, jaunes,
blancs, verts et gris, d'un volume inégal et petit,
entrainant forcément la lenteur du travail et I'anni-
hilation de la main-d'wuvre.

C'est alors qu'on essaya d’acclimater en France
plusieurs bombyx nouveaux, producteurs d'une soie
applicable & I'industrie, tels que le bombyx de I'ai-
lante, celui du chéne et plusieurs grands bombyx du
Bengale: mais on n'a jamais obtenu de leur soie
I'éclat de celle fournie par le bombyx du mirier.
(es essais cependant n'ont pas encore dit leur der-
nier mot, car & I'Exposition actuelle, au quai d'Orsay,
dans la section belge, M*® veuve Simon, de Bruxelles,
montre au public les résuliats qu'elle a obtenus des
éducations des attacus yamamai et Pernyl, tous
denx vivant sur le chéne, dont elle poursuit I'éle-
vage depuis plus de douze ans et dont elle obtient,
parait-il, d’excellents résultats.

Au moment de I'Exposition de 1878, aprés avoir
été triste et dure pendant un quart de siecle, la pro-
duction de la soie en France commenca & revenir &
un état normal, et 'on pourvoyait presque entiére-

ment aux besoins des éducations avec les races fran- |

caises & cocons jaunes, Nous alions examiner s'il y a |

des progrés réalisés depuis cette époque, Nous

devons dire cependant que, pour celui qui parcourt
I'Exposition, il semblerait bientot qu'il v’y eit plus
de producteurs en France : sous ce rapport, en effer,
I'abstention a é1é compléte du coté des wagnaniers;
seuls quelques fabricants de soieries, & coté de leurs
tissus faconnés et de leurs fils, ont placé des cocons,
prenant soin, en ce qui concerne le plus grand
nombre, de choisir les plus beanx types classiques,
mais sans v adjoindre aucune indication qui it de
nature & intéresser la technologie ou I'enseignement
industriel. Rappelons a ce propos quels sont les prin-
cipaux départements producteurs et nommons par
ordre d'importance : le Gard, I'Ardéche, la Drome, le
Vaucluse, I'lsere, les Bouches-du-Rhone, I'Hérault,
le Var, la Lozere, les Basses-Alpes, les Alpes-Mavi-
times, la Savoie, le Tarn, I'Ain, le Tarn-et-Garonne,
les Hautes-Alpes, la Corse et les Pyrénées-Orien-
tales.

LA SOIE BRUTE EN FRANGE DEPuUls 1878
D'aprés une statistique collective publide dernié-
rement, partant de 1882 jusqu’a 1885 inclus, quatre
départements représentent 82 pour 100 de la pro-
duction séricicole francaise : ce sont le Gard, I'Ar-
déche, la Drome et le Vaucluse, De temps immémo-
rial d'ailleurs, ces quatre régions ont toujours figuré
au premier rang : en 1818, sur un total de 6 millions
de kilogrammes de cocons, ils représentaient encore
75 pour 100 ; -~ en 1835, sur un total de 9 millions
de kilogrammes, 83 pour 100, — et en 1852, sur un
total de 12 willions de kilogrammes, 82 pour 100.
L'industrie de l'élevage du ver & soie n'est plus
aussi étendue en France depuis la derniére Exposi-
tion. Il 'y avait, en 4878, 504,477 onces (de 25 gr.) de
graines mises en incubation: nous n’en trouvons
plus en 1888 que 275,224 ; par contre, la produc-
tion totale en cocons en 1878 n'élait que de 7 mil-
lions 743,582 kilogrammes, mais elle s'éléve en
1888 & 9 millions 549,906 kilogrammes. D'ol il
suit que le fait caractéristique de la sériciculture dans
ces six derniéres années a été d'une part une dimi-
nution dans le nombre des éducations, et d'autre
part, un progrés sensible dans les résultats obtenus,
Cette diminution a pour origine deux choses : tout
d'abord, le bas prix du cocon amené par la concur-
rence des pays orientaux ol se pratique I'éducation
par grandes chambrées et ot la main-d'ceuvre ne
compte pour ainsi dire pas; en second lieu, la mala-
die du ver a soie compliquée de la maladie des
feuilles de mitirier, qu'on n'a pas toujours pu com-
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hattre avec toute 'efficacité voulue, et qui a amené
de sérieuses déceptions parmi les séricicultenrs.
Pour mettre une digue & la baisse constante du
prix du cocon qui, de & fr. 67 le kilogramme en 1878,
a successivement passé en 1879, 1880, 1881, 1882,
1883 eie., 4t 78, Adr, 25,55 fr. 178, 3 fr. 85,
3 {r. 80, 3 fr. 67, etc., les éducateurs ont demandé
quun droit fiit mis 4 l'entrée des cocous et des
soies de provenance étrangére. En 1888 notamment,
un Syndicat des séricicultears de France s'est formé
& Avignon sous les auspices de la Société d’agricul-
ture de Vaucluse pour soutenir cette prétention.
Mais si les éleveurs ont pour eux les filateurs, les
mouliniers et les graineurs, ils ont contre eux mal-
heureusement la fabrique lyounaise lout entiére, ef
jusqu'aujourd’hui ils ne sont pas les plus forts.
Comme conséquence, on abat beaucoup de miriers
dans les régions séricicoles, et il est & craindre que,
si le prix du cocon ne s'éléve pas au-dessus de
A franes le kilogramme, le découragement n’améne
encore la retraite d'un grand nombre d'éleveur:

La maladie la plus sérieuse du ver 4 sole, la
pébrine, est aussi, avons-nous dit, I'une des causes
de la diminution de l'élevage. On la combat aujour-
d’hui, avantageusement d'aprés les méthodes de
M. Pasteur. Les expériences de ce sayant remontent,

comme on le sait, bien avant I'Exposition de 1867; |

mais ce n'est quen 1870 qu'il formula les régles qui
permettent de reconnaitre, au moyen du microscope,
les vers et les graines envahis par les corpuscules
et de metire en ceuvre un mode de sélection qui,
depuis cette époque, donue de bons résultats.

Les sériciculteurs, malgré tous ces déboires, font
de vaillants efforts pour maintenir leur industrie dans
la voie du progres; nous n'en voulons pour preuve
que les chillres suivants qui nous montrent que, siles
quantités de graines élevées ont diminué de beau-
coup, le poids des cocons obtenus est loin d'avoir
déern. Nous prenons comme types, bien entendu,
les quatre départements que nous citions tout
I'heure et qui représentent a eux seuls presgue
toute la production francaise :

éle annu

NOMBRE D'ONCES DE GRAINES
& ellement. RENDEMENT PAR ONCE.
T — e —— — ———
4857-62 1B82-85 1857-62 188285

kilos. kilos.

Ardéche,, 151.226 73,166 2420 SR
Drome. .. 61.179 15 30 24 9
Gard. . 86.643 10 36 26 3
Vauelus 44240 25 1

43 467 24 64

On voit d'apres cela que le rendement & I'onee
d'une époque a l'autre a doublé, et que de plus I'édu-
cation a fait 'économie ’une énorme quantité de

| graines. Pour maintenir ce progrés et le rendre plus

annuels ont ew lien
ls, dans le Gard,

étendu, des concours sérieicoles
depuis 1881, par arrétes minis
le Vaucluse, ete,

Les départements producteurs peuventéire classés
en France en deux catégories : ceux ol l'on ne produit
que des cocons destinés & la filature et ceux ou les
cocons sont destinés au grainage, ¢'est-ia-dire a la
reproduction. Nous venons justement de parler des
premiers; les seconds, ol lasériciculture est heaucoup
plus heureuse parce que le prix des cocons est qua-
druple de celui des autres régions, sont pour ainsi
dire limités aux quatre' départements: des Basses-
Alpes, de la Corse, des Pyrénées-Orientales et du
Var ;le rendement a 'once y est beauncoup plus con-
sidérable ainsi qu'on peut en juger par les chillves
suivants :

NOMBRE D'ONCES BENDEMENT
de graines élevies p
annuellement. onee.

—— e ——
1857-62 1882-85 1857-62 1882-85

kilos, kilos,

3.119 18 33 32 50
850 28 70 A1 60
474 by BT 48 50
9.726 20 30 49 70

Basses-Alpes.......

Les producteurs de ces pays sont de deux sortes ;
les industriels ou les négociants, et les éleveurs. Les
premiers sont en général des propriétaires fabri-

| quant pour leur compte beaucoup de graines, et se
| chargeant de I'exportation de leurs produits et de

leur réputation : les seconds vendent leurs cocons
aux négociants,

Les industriels ont deux combinaisons pour se
procurer les cocons dont ils ont besoin pour le grai-
age. L'une consiste a4 acheler ces coeons, & un prix
convenu d'avance, a I'éducateur qui reste chargé de
tous les soins et a pour lui seul tous les risques de
Péducation: ce systeme est le moins répandu.
L'autre consiste & donner les vers & mégerie
(meger, moili¢) : le négociant fournit alors la graine,

la feuille, la magnanerie, qui est presque partout
un appartement quelconque muni d'une cheminée,
et le combustible nécessaire; I'éducateur, lui, ne
fournit que son travail ; aprés la récolie, on partage
les produits par moitié. et I'industriel rachéete a1'é-

SUPPLEMENT A L'INDUSTRIG TEXTILE DU 10 NOVEMDRE
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ducateur sa part de cocons & un prix convenu d'a-
vance. Gette autre méthode est, comme on le voit, une
fagon de métayage appliqué & la sériciculiure ; elle
est trés avantageuse pour les deux parties : — pour
I'éducatenr d’abord, qui est assuré de la réussite,
car il aura de bonnes graines et vendra toujours ses
cocons & un prix rémunératenr ; — pour industriel
ensuite, car la part qu'il fournit dans la production
n’équivaut pas & la dépense qu'il serait obligé de
faire g'il devait acquérir la totalité de la récolte.
Aveo ce systéme, on a pu obteniv des rendements
qui se sont élevés jusqu'a 60 kilogrammes de cocons
par once de 25 grammes.

Ce genre de cocons, nous l'avons dit, se vend
beancoup plus cher que ceux destinés & la filature;
lorsque la pébrine sévissait dans toute son intensité,
on les payait jusqu’a 25 et 30 francs le kilogramme
puis, au fur et & mesure que le procédé Pasteur s'est
géndralisé dans les magnaneries, le prix a subi des
réductions sensibles ; mais cependant encore aujour-
d’hui lescocons de cetle sorte se vendent 8 et 10 francs
le kilogramme.

En présence de ces faits, on pourrait se demander
pourquoi le développement du grainage n'est pas
plus grand. La raison en est que ce métier n'est pas
alaportée de toutlemonde : il exigede la science, de
Pactivite, des relations commerciales, une certaine
mise de fonds. Néanmoins, ¢’est une industrie qui fait
peu & peu son chemin : la Turquie, la Gréce, la
Hongrie, I'ispagne et Iltalie nous eovoient des
acheteurs, et I'on peut évaluer & 200,000 onces le
chillve actuel de nos exportations en graines. Quel
revirement depuis les années qui précédaient la
dernitre Exposition! De 1873 a 1874, pour produire
environ 10, millions de kilogrammes de cocons par
an, nious avons consommeé 214,100 onces de graines
indigenes, 75,000 onces de divers autres pays, et
142,000 cartons japonais, ce qui ne faisait pas méme
13 kilogrammes a l'once! Ce développement du
grainage et les immenses progrés obtenus dans le
rendement sont les principaux faits sur lesquels il y
a & attirer Pattention depuis 1878,

. Les chiffres suivants donnent I'idée de I'impor-
tance actuelle de la sériciculture en France :

NOMBRE GRATNES PRODUCTION  MENDEMENT
d'éduca- mises en totale Moyen paronce
teurs, incubation.  en cocons.  de graine,

Onees. kilos. kilos,

1884, A4L.477  979.613  6.196.994  92.46
1885... 134.265  256.951  6.617.167  25.71

NOMERE GRAINES PRODUCTION  TENDENENT
d'éduca- mises en totale moyen par once
teurs. incubation.  en cocons,  de graine.

1886... 135.706 243.332
1887... 136.388 257.700
1888...  142.711 275.224

8.269.862 53.908
§.575.673 33,28
9.549.906 34.70

Le tableau suivant montre que les cartons divecte-
ment importés du Japon en France, sur lesquels a
reposé, a I'époque de la maladie, la presque totalité
de nos récoltes soyeuses, sont presque complite-
ment abandonnés aujourdhui.

1885 1886 1887 1888

Tiacas. onces.  Onces,  Onces.  onces.
Du Japon, cartons..... 5.718 4.893 3.049 2.852
reproduction  7.332 7.523 8.042 7.u11
érasautres. ..., 411.025 9,067 411.081 10.793

FOtalmxs . Svse

256,951 245,332 257.700 275.224

La confiance semble étre acquise dorénavant & nos
races indigénes améliorées.

Voici quel est, d'aprés la statistique officielle, le
chiffre des cocons réeoltés dans les divers départe-
ments francais qui se livrent 4 I'élevage du ver 4
soie :

nécouTe pE 1887, REcoLTE DE 188K,
T —— T —

DEPARTEMENTS.

ren- ren-

kil, dement, kil dement,

(21 T e oo 2.009.501 36,4 2.571.633 7.2
Ardeche. ... . . 1.578.366 27.4 2.070.035 29.6

Drome. ... veenss 1.6567.806 31 n 1.660.026 J1.1
Vaueluse. . o, o0 1.362.960 97.2 1.460.505
Bouches-du-Rhone.. 284447 83.9 419,364

Va 879.347 h0.2 434094
[sére. ... ... 839.905 108,239
Hépanlts. e baahe 138.961 167.288

o 104,634 103.901
Basses-Alpes. ...... 202.519 156.190
Alpes-Maritimes, ... 16.554 14.198
LT [0 L Sty 49.729 41.523
B ot e 6,059 32.1 12 748 39.1
Pyréncées-Orientales. 15.774 51.5 17.062 52.2
Tarn-et-Garonne. . . 12,529 30.1 27.254 40,7
GOIYE et R 6.880 28.9 5.622 56.2
Hautes-Alpes. .. ... 20.781 bk.1 24,928 67.7
T R 13.488 34.2 16.357 Al.5
AVEYTON, « 0y 4iiee 13.084 47.4 8.979 4L »
Rhfne. ... ... 1.991 27.3 2.360 30.6
Haute-Garonne. 2.186 24.3 3.498 924.5
| a7 4w 280 46.7
Aud et e h5 hb » 125 62.5
Corsead i is 18.083 38.6 26.727 49.4

Totaux el moyennes. 8.575,673 33.3 9.549.906 34.7

S—
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Ces chiffres se décomposent de la maniere suivante
comme provenance de cocons :

1887 1888
kilos.
111,616
Races ve 258,890
Rac rangéres autres, ... ... .. 359974
Raees indigénes.................. 7.845.193 8.849.677
Potaux. . Joca . Bl 9,509,906

Enfin les chiflres snivants font ressortir 'impor-
tance cor
France :

rable de lindustrie du grainage en

QUANTITES
de cocons
employés pour le

de graines

ob'enues

Années, de ces cocons,
i o s SRS 156,991 h74h.635
Ik e 165,562 466,391
F L e et 168. 344 429,383
1887. . 282.977 887.574
TBRS it e o 307.790 903. 374

L'examen que nous venons de faire de la situation
séricicole de la France ne serait pas suffisant si nous
ne mettions en regard la production des pays qui
lui font concurrence.

Production ttalienne.

Comme nous, les Italiens ont en durement 4 souf-
frir de la maladie du ver & soie; ils ont en en ouire
& supporter quelques affections locales qui ont
détruit une grande partie de leurs races indi-
genes. Avant U'épidémie, leur production a atteint
jusqué 52 millions de kilogrammes de cocons, elle
est tombée ensvite & 25 et 30 millions: elle tend
aujourd’hui & reprendre son ancien rang, comme le
montrent les chiflves suivants qui relatent cette méme
production dans ces derniéres années. Nous v avons
séparé, comme on le voit, les races indigénes
(jaunes) des races du Japon (vertes) :

VENTS
COGONS YERTS da
Anuées, Jjaunes, originaires.  reproduction, Totaux,
kilog. kilog. kilog.
1880... 14,068,405 16.386.861 41.573 180 |
1881... 10.29/4.885 18,237.186 80,564 . 091
1882,.. 6.873.952  14.000,088 431 869, 076
18K3... 5.787.710 18,692,400 41.625.999
1880.... 17, 428,975 14.924.631 36,464 663
1885.., 16.070.635 12 883.820 52,266,017
1886... 21.930.962 15.690.656 41 397
1887... 95.073.379 10.909. 704 43,095,
I888... 26.138.634 5.579.250 14.181.559 43 809

3
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Pour donner une ideée de la répartition par régions,
voici le détail de la récolte de cocons de 1888 :

1_I|JA\'T1TI‘H DE COCONS

REGIONS. récoltes.
kilog.

PIBmOR . oo i 8.001.086 ,
Lombardie. .. 17.270.831
NVemetie: st bt todianadugl 9. 118 014
B e pie o b i s e 217,070
Emili o e 2.4 b
Marches et Ombrie.............. 1.6
Fossangr g usTe ot v 2:

Latium (Rome), ... ou oo i
Provinees méridionales de
tique (Abrugzes, Apulie) 127.058

Provinces meéridionales de
terranée (Naples, Calabres). . ..
. Sardaigne.

Cette excellente situation vient de ce queles ltaliens
ont fait, dés le début, les efforts les plus énergiques
pour combatire le mal. Ils ont commeneé par envover
tous les ans des voyageurs au Japon pour en rap-
porter les meilleurs cartons de graines, et dés que
les recherches de M. Pasteur ont été publiées, ils
n'ont pas perdu un moment pour organiser l'inspec-
tion microscopirque des papillons et des wufs et la
production des graines d'élite. A 1'Exposition, ils
nont envoyé que de la soie grége que nous exami-
nerons en parlant des fils et tissus de soie.

Les prix des cocons ne sont pas dans leur pays
supericurs 4 ceux pratiqués en France. La moyenne
a Gié pour les cocons jaunes de 2 fr. 95 en 1888
et pour les cocons verts de 2 fr, 55 le kilogramme.

Production espagnole.

L'Espagne ne possede plus depuis longtemps de
races de ver a soie bien caractéristiques. Depunis 1854,
époque ol toutes les régions séricicoles de la Pénin-
sule, notamment celles de Yalence et de Murcie,
ont été envahies par la pébrine, la sériciculture bat
de l'aile, On a commencé par faire venir des graines
d'ltalie, puis, lorsqu'elles ont é&té atteintes, des
graines de Turquie el du Japon; aujourd’hui, on ne
se sert plus que des graines francaises. Les belles
races de Cordoue ont entiérement disparu, de
méme que celles, moins recherchées, de I'Aragon,
de la Catalogne et de I'Estramadure; les miriers
sont remplacés presque partout par les vignes et les
arangers.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

84 LES INDUSTRIES TEXTILES

La réeolte des cocons dans ces derniéres années
a oté

ARG Tl 673.000 kilog.
1886 627,000 —
1887 901.000 —
1888 957.000 —

En 1888, la répartition a été la suivante :

Provinces de Valence et d'Ara-

£00.000 kilog.
1e Murcie et d'Orihuela 490.000 —
Sierra-Segura . .... .. .00 200000 —
Provinces d'Almeria et Grenade 35,000 —
Estramadure, . ... oooioeiae, - 42,000
957000 kilog.
———
Préoccupé de la décadence d'une industrie qui
était autrefois une source principale de richesses pour
un grand nombre de provinees, le Ministre de I'agri-
culture espagnol a proposé cette année & la Reine
régente la sanction d' un déeret qui institue dans quel-
ques villes du pays une ou plusieurs stations bacolo-
giques qui auraient pour mission de développer la
culture du mirier, — de produire des semences
saines, — et d’enseigner aux éducateurs les méthodes
les plus rationnelles d’élevage. En raison de cette
situation, I'Espagne n'a rien envoyé 4 I'Exposition.

Production austro-hongroise.

L'élevage des vers & soie est surtout répandu
dans le Tyrol méridional (région de Trente), qui
réeolte & lui seul prés des deux tiers de la produc-
tion ; le gouvernement fait en outre de grands efforts
pour étendre, par la plantation de muriers et autres
moyens, les éducations en Hongrie, La répartition
pour 1885 est estimée comme suit :

REGIONS. VERT:. JAUNES, TOTAUX.

kilog. kilog. kilog
Tyrol méridional, 1,290,000 860.000 2,150.000
Frioul (Goritz et

Gradiska) . .. 60,000 900,000 860,000
Istrie el Dalmatie, ) 60,000 G0, 000
Hongrie-Croatie, , » 703,000 703,000

1.350.,000  9.533.000 3.873.000

Dans ces derniéres années, la production des
cOcons a eté :

1886......... 2.840.000 kilog.
1887, .o S.h07,000 —
1888, ..., 0 8:873.000 —

1l y a, comme on le voit, progression. Encore ici
pas d'exposants.

Production du levant,

Sous le nom de cocons du Levant, on comprend
dans le commerce ceux que produisent la Gréce, Jo
Cancase, la Turquie d’Europe et la Turquie d'Asie.

En Gréce, la production des cocons baisse ter-
riblement. Vers 1835, elle s'élevait encore de
1,200,000 a 1,500,000 kilogrammes ; — de 1870
4 1880, elle est tombée 4 500.000 kilogrammes; —
elle ne doit pas dépasser actuellement 200,000 kilo-
grammes presque entierement récoltés dans le sud
du Peloponése (Messénie et Laconie). (et abandon
de la sériciculture doit étre attribué, comme partout,
a la maladie des vers i sole et au bas prix des
€OCONS.

P'resque tous les cocons expédiés prenuent la route
de Murseille. Le chiffre des exporiations donne en
cocons secs : — en 1874, 25,946 kilog. ; — en 1874,
37,646, — en 1875, 21,693; — en 1876, 36,251 ;
—en 1877, 19,274 ; —en 1878, 23,800 ; — en 1879,
10,472 ; — en 1880, 23,078; — en 1881, 20262; —
en 1882, 19,674 : — en 1883, 22,378 ; — en 1884,
20,297; — en 1885, 27,628 ; — en 1886, 37,922, —
et en 1887, 48,219. Calamaia est le port principal
d'exportation ; les fabriques indigénes n'emploient
guére que les douppions et les déchets.

Sept cleveurs du pays ont envoyé des cocons &
I'Exposition; ce sont: — MM. P. G.-Calitsis, du Pirée
(Attique); — Epaminondas Carystinakis, d’Andros
(Cyclades): — Marie Comnino, de Mégalopoli (Arca-
die); — Cyriaco Gyriacopoulo, de Sparte (Laconie); —
Paschalides freres, a Volo (Larisse); — Rigopulos
fréres, & Sparte (Laconie); — et J. Théophilopoulo,
a Castania (Laconie). Ce sont tous types Dblanes et
jaunes de fort belle qualité.

Dans le Cuucase, les éducations sont aussi en
baisse. Les récoltes en cocons frais ont été dans ces
derniéres annees.

1886, .
1887 . . b’
[ BT S

La race verte est & peun prées la seule frépandue.
Dans le but de relever la sériciculture, le gouverne-
ment russe vient d'établic une station séricicole a
Tiflis, car la décadence ne doit étre attribuée]qu’au
manque de soins des éducateurs.
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Dans I' Anatolie, I'élevage du ver semble station-
naire, mais il est en réalité en voie de relévement
depuis quelques années. La production des cocons
aéié:

560,000 Kilog.

510 345,000
1888.,....... 9.091.000

On y éléve les races jaunes de France et d’ltalie,
les races verdtres japonaises (dites Diarbékir du
pays) et les races blanches de Bagdad (croisements
du pays); la répartition dans cette province s'est faite
ainsi poyr 1888 :

Brousse et environs. .....
Bazar-Keuvu et Guemlek..
Jsnith et enyirons ....,. .
Biledjik et environs;.....,
Panderma, Erdek, ete.....

.035.000 kilogr.
237. 000
455,000
272,000

92,000

. 2.004.000 kilogr.

——

 Total......

En Syrie, la race verte est & peu prés compléte-
ment abandonnée, et ce sont les grainages imporiés
de France (Var et Corse), qui donnent actuellement
les meilleures éducations. Les récoltes de cocons ont
été de :

1866, . . . 2.916.700 ocques.
A e S 2477000 —
AR 849.100 —

Linfériorité de la derniére année me doit étre
atiribuée qu'a des influences atmosphériques défavo-
rables qui ont provoqué la flackerie et la muscadine
dans un grand nombre de chambrées prétes i mon-
ter la bruyere, et aux dommages occasionnés par la
gréle aux miriers, qui nont pu fournir la nourriture
nécessaire aux vers,

Enfin, dans les diverses provinces de Volo, Salo-
nigque, Andrinople, Roumélie et Bulgarie, les races
francaises tendent de plus en plus i se substituer aux
races japonaises & cocons verts, qui elles-mémes

3 5 A v . |
avaient détroné les anciennes races du pays. Cest

e que nous pouvons constater une fois de plus dans
les envois particuliers de la Serbie i I'Exposition,
notamment ceux de M" Milentija Djivanoviteh, de
Corman, prés Alexinatz; — de MM. Savko Koutchpa-
ritch, de Sourdouliya (département de Vranya); —
Milan Matiteh, d'Alexandrovatz (département de
Kmuchevau); — Maxime Miloyevitch, de Bel-
grade, ete., ete.

Production de ' Extréme-Orient.

On comprend sous ce nom les Indes orientales, la
Chine et le Japon. Dans tous ces pays, la production
est considérable,

Aux Indes, la sériciculture constitue une industrie
des plus florissantes. On y éléve, outre les diverses
variétés de vers du marier, un grand nombre d'au-
tres espéees qui se nourrissent sur des essences
indigénes comme le ricin et le jujubier, et donnent
des produils particuliérement importants.

En Chine, les conditions économiques sont aussi
favorables que possible & la récolte du cocon: la
main-d'eeuvre y est trés bon marché, et la popula-
tion est soigneuse, patiente, excellant dans tous
les travaux qui exigent une habileté et une attention
soutenues. On ne peut pas dire cependant que la
iculture soit précisément en progrées dans 'Em-
pire chinois; comme beaucoup d'autres industries,
elle est plutdt stationnaire, et parait presque rétro-
grader, si 'on compare ce qui s'y fait avec la mar-
che progressive des arts usuels dans les pays habités
par les Européns.

Quant an Japon, I'élevage du ver a pris un
aceroissement des plus rapides lorsque, an moment
de choisir des graines absolument saines & I'époque
de la maladie, on a donné la préférence i celles de
ce pays, préférence justifiee d'ailleurs par les pré-
cautions minutieuses dont les indigénes entourent
les opérations de la ponte et de la conservation des
cartons. Bien qu'aujourd’hui les importations en
Europe soient encore importantes, elles ont considé-
rablement déeru en raison de la concurrence que
leur fontles graines européennes obtenues de papillons
triés et examinés au microscope suivant le procédé
Pasteur. Les carions les plus estimés sont ceux qui
proviennent de Yenesawa (province de Jamagawa),
d'lwashiro, de Néda (province de Shinano). Le gou-
vernement japonais, toujours trés empressé d'appli-
quer les notions scientifiques au perfectionnement
de toutes les industries nationales, a ouvert, depuis
1874, un établissement de sériciculture expérimen-
tale quirend de grands services aux éleveurs indi-
génes. Ceux-ci d'ailleurs font de grands efforts pour
conserver & leur pays la réputation dont il jouit de-
puis longtemps : nous ne voulons en avoir pour
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preuve que les cent cing expositions japonaises qui
figurent dans le pavillon de ce pays et constituent les
collections les plus remarquables de cocons que nous
ayons vues, On nous permetira de ne citer aucun des
noms baroques des titulaires de ces collections,

Production des colonies francaises.

Nous devons mentionner que I'Algérie expose
quelques cocons. Citons parmi les éleveurs de ce
pays : — MM. I.-I. Cordier, de Relizane (Oran); —
Daudé, également de Relizane; — veuve Dupuy de
Lavaur, de.Saint-Cloud (Oran); — Francois Guillou,
de Sétif (Constantine); — L.-J. Mollier, de Tlemcen
(Oran); — I.-B. Monti, de Sétif; — Pierre Puyraud,
de Mekla (Alger), ete. La sériciculture est fortement
encouragée dans ces régions par des primes données
par le gouvernement, et dont I'influence parait agir
favorablement sur 'activité de cette industrie, autre-
fois assez prospere, mais bien délaissée dans ces
derniéres années. Les races cultivées sont la race
japonaise et la grosse race.

La Cochinchine a une certaine importance comme
contrée séricicole. On n'y éléve que la race polyvol-
tine, qui se développe trés rapidement et donne
plusieurs générations dans I'année; les cocons en sont
petits, mais la soie est de bonne qualité et trés bril-
lante. Probablement il ne serait pas possible, &
cause de la chaleur du climat, de conserver pendant
le temps nécessaire les ccufs des races communes.
Les éducations se font sous des hangars en plein air,
dans de grandes corbeilles en bambou; les pieds des
étagbres qui les supportent reposent dans des vases
pleins d’eau pour garantir les vers contre les attaques
des insectes. L'éducation ne dure que trente jours,
Les cocons sont formés en un jour; le neuvitme ou
le dixiéme les papillons sortent des cocons. Les ceuls
éclosent neufl jours aprés la ponte. La soie obtenue
de ces cocons varie de 35 4 40 francs le kilogramme,
et il en faut un peu moins de 3,000 pour donner
un kilogramme de soie.

Quelques cocons de vers & soie exposés par un
colon de la Nouvelle-Calédonie, M. Collignon, de
Koé, complétent les enyois des Colonies francaises &
I'Exposition.

CHAPITRE V

Textiles exotiques et spéciaux.

LE JUTE,

Les Indes n’exposant pas, le jute ne pouvait figu-
rer en bien grande quantité & I'Exposition : nous ne
relevons en effet que deux types de cette fibre parmi
les pays producteurs; — l'un, envoyé par lgs Ltats-
Unis an nom de M. Félix Fremerey, de Yorktown
(Texas); — l'antre, par la République de Hawai, an
nom de MM. Simmonds fréres, de Port-au-Prince.
Heureusement qu'en HEurope tous les filateurs de ce
textile ont joint & leurs produits manufacturés divers
sp:éuimens de matiéres brutes, et nous ont pcrmis
de nous rappeler de quelle importance est pour
nous ce filament exotique, En raison de cetle impor-
tance, nous croyons deyoir nous y arréler un
instant.

Le jute, on le sait, n'est autre que la fibre extraite
de quelques variétés indiennes de corchorus, appar-
tenant & la famille des tiliacées.

Les espéces qui le fournissent & Iindustrie sont le
corchorus cupsularis et le corchorus olithorius.
Depuis les temps les plus reculés, cest, avec le
coton, le textile le plus usité de I'lnde, et, — bien
qu'on le rencontre aussi en Chine, dans les iles de la
Sonde, en Syrie, en Bgypte, etc., — sa production
industrielle semble devoir étre 4 perpétuité limitée
au Bengale, qui reste encore aujourd’hui le fournis-
seur presque exclusif de tout le jute consommé sur
la surface du globe.

On le cultive aux Indes absolument comme le lin
¢t le chanvre dans le novd de la France, ¢'est-a-dire
par do petits fermiers indiens dits ryors, qui se bor-
nent & en semer de faibles quantités facilement
exploitables par eux seuls; dans ces derniers temps
néanmoins il s'est formé de puissantes sociétés pour
la culture en grand du jute. On le séme ordinaire-
ment au commencement de la saison des pluies, en
mars ou en avril: les semailles se font a la volée,

‘ . o ) =
| quelquefois au bord des fleuves 4 inondations pério-

diques, mais le plus souvent sur des terrains assez
¢leves ol la submersion ne pent avoir lieu, i la
fugon du riz de montagne ; le seul soin & donner i la
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plante est de I'éclaireir lorsqu'elle est trop abon- | Iadurée du rouissage: c'est ce qui explique les diffé-

dante, afin d'en faciliter la croissance, Le jute s'éléve
alors de terre sous forme de tiges gréles et droites
pourvues de feuilles et un pen ramifiéesan sommet.
Au mois d’aofit, la hanteur de ces tiges est d’environ
trois métres et demi sur une épaisseur de deux cen—
timétres vers le bas: ¢'est & ce moment qu’on com-
mence la récolte.

Les cultivateurs indiens distinguent cependant,
pour I'époque de celte récolte, entre le jute qui doit
servir & leur propre consommation et celui qu'ils
destinent & I'exportation. On coupe le premier avant
ou pendant la floraison : le rendement est alors tros
faible, mais les fibres sont fort fines et flexibles;
on coupe au contraire le second aprés compléte
maturité : la tige est alors beaucoup plus lignifiée
mais d'un rendement plus important.

Pour récolter le jute, on coupe les plantes prés
des racines, et, aprés avoir débarrassé les tiges d
leurs feuilles et des capsules & fruits, on le lie en
bottes liches de 50 4 100 qu’on laisse reposer sur le
champ. Le jute est ensuite roui & I'ean de la méme
maniére que le lin et le chanvre en France. Les
paquets sont placés dans un récipient convenable au
nombre de 10 ou 15 & la fois et maintenus constam-
ment & Phumidité au moyen d’épaisses couches de
gazon dont on les recouvre a la surface.

Chaque jour le cultivateur va visiter son jute, et
C'est en gratlant avec l'ongle I'enveloppe extérieure
de I'arbuste qu'il s'assure des progrés de la décom-
position : il est admis qu’il peut retirer les tiges
lorsque le filament central se détache de I'écorce
sans le moindre effort. De méme que pour le lin, la
durée du rouissage dépend aussi de la température ;
mais la moyenne est ordinairement de huit & dix
Jours, Ge temps est cependant plus long lorsque lo
jute est destiné & L'exportation : on veut alors arviver
a une séparation compléte du bois et de la fibre cor-
ticale : on obtient des filaments trés blanes, peu
chargés de paille et d'un prix élevé, mais ¢'est aux
dépens de la solidité du textile. Lorsque les fibres
doivent étre employées dans le pays, le rouissage
moing prolongé donne des filaments d'une couleur
plus sombre, moins propres, toujours meilleur mar-
ché, mais aussi plus durables. On obtient naturelle-
ment pour le jute d'exportation un rendement
en poids beaucoup moins éleveé.

On voit done que la qualité du jute peut extréme-
ment varier suivant I'époque de la récolte — (avant
ou apres la maturité des graines) — ou en raison de

=

rences sensibles que l'on constate dans certains
échantillons qui nous viennent en Europe.

Au moment venu, on détache le gazon qui a servi
4 vecouvrir les tiges, et I'on retire celles-ci de 1’ean.
Alors un ouvrier délie les paquets et commence par
enlever 4 la main, prés de la racine, une partie de
I'écorce du noyau interne. Gela fait, il frappe I'extré-
miié opposée surune planche placée devant lui dans
une position oblique, et, par un mouvement violent
de va-et-vient, il détache les couches corticales exté-
rieures et obtient & I'état pur le jute proprement
dit.

A cet état de demi-préparation, le textile n’a pas
besoin d’étre teillé; on se contente de le laver pour
en enlever les impuretés, et la matiére résineuse i
moitié dissoute qui I'entoure. Pour ce faire, I'opé-
rateur descend en pleine eau, et faisant tourner les
fibres humides au-dessus de sa téte, il les bat petit
4 petit contre la surface de I'eau. Lorsqu'il juge que
celle-ci a entrainé une grande partie des substances
solubles, il étend rapidement en éventail an-dessus
méme de l'eau la poignée qu'il tient, et en enléve
avec soin les matiéres étrangeres visibles. Le jute
est ensuite tordu, puis séehé au soleil sur des bam-
bous ou sur des cordes disposées a cet effet. Les
libres sont enfin réunies en paquets de 1 ou 2 mauds
(le maud = 3w kil.), pour étre directement livrées
aux courtiers vendeurs; le quart environ est con-
sommé par les indigenes.

Lorsque la préparation de la fibre est terminée,
on fait des lots deux parties : I'une composée des
brins les plus longs, qui sont les plus chers, est
destinée & 'exportation; 'autre est formée des fila-
ments les plus courts et utilisée dans le pays.

La fibre du jute est surtout belle lorsqu'elle vient
d’étre rouie : elle revét alors une couleur blanc-
perle et un brillant caractéristique; an fur et &
mesure qu'elle reste abandonnée & I'air, elle passe
par diflérentes nuances fauves, et elle finit souvent
par arriver au brun. On sait qu'an contraire Iair
agit sur le lin et le chanvre en favorisant leur
blanchiment : il vy a donc une différence bien
tranchée avec les textiles européens. On connait
d'ailleurs I'action qu'exerce l'air humide sur cetie
fibre; nous n'avons pas i insister sur celte propriété
spéciale.

L'emballage du jule aux Indes par les cultivateurs
se fait trop souvent dans de trés mauvaises condi—
tions. Ainsi, par exemple, on emballe les fibres encore
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humides aprés un séchage imparfait d'un ou deux
jours; on concoit alors quels ravages cette eau
emmagasinée peut exercer sur un filament qui est

aussi sensible 4 son action; — d'autres fois, les |

ballots & peu preés secs sont laissés, par insouciance,
exposés aux chalenrs du climat, les fibres s’y
échauffent, se décolorent ou s'alfaiblissent ; — enfin
il arrive que, dépostes tout humides sur le sol
apres le lavage, ou lavées dans une eau bourbeuse,
les filaments se couvrent d'impuretés ; on les trouve
alors, 4 l'ouverture des ballots, souillés de terres
et de matiéres étrangéres. De tous ces inconvénients
le plus regreitable est I'humidité, car non seulement
le jute finit par se détériorer, mais encore il s'échauffe;
plusieurs grands incendies qui ont eu lieu dans les
docks de Londres ont été trés souvent attribués a
un éehanflement produit par le jute humide; aujour-
d'hui un grand nombre de cultivateurs vendent, pour
cette raison, leur jute non emballé.

1ls ont soin, lorsqu'ils emballent les fibres, d'en
retrancher, sur une longueur de 9 pouces environ, la
partie de Jla souche avoisinant la racine, et que
l'opérateur a dit tenir dans la main au moment de
la séparation de I'écorce. De ces bouts on confec-
tionne une toile grossiére, dont on envoie de grandes
quantités en Amérique, — on bien on les vend aux
fabricants de papier, — ou bien encore on les expédie
en Angleterre, On a cherché A utiliser les matiéres
amylacées et saccharines qu'ils contiennent pour en
faire, an moyen de l'acide sulfurique, une sorte de
elucose comestible, ou, par fermentation, unesorte de
wiskey de jute assez semblable comme goit &
I'eau-de-vie de grains.

(Yest surtout le district de Seratjunge qui fournit
la majeure quantité des jutes exportés en Europe, et
ce sont les places de Molda, Purnea, Natore, Rung-
bore et Dacea, dans le Bengale, qui le filent et le
tissent principalement. Calcutta estle centre du com-
merce,

Les cultivateurs apportent done le jute au bazar
de cette ville, soit emballé, soit en vrac. Lorsqu'ils
I'apportent en Dballots, ces derniers, facilement
reconnaissables, se vendent toujours & un prix peu
élevé, parce que Pacheteur ne peut les ouvrir et
constater la qualité du textile qui lui est liveé, Lors-
qu'ils Vachétent en vrac, le jute est acheté suivant
estimation par des courtiers qui le livient directe-
ment 4 des maisons de vente : celles-ci ont & leur
solde des inspecteurs spéciaux qui le classent en
sortes distinctes, le font sécher & fond — (s'il ne I'est

| déja) — dans de vastes magasins, rejettent les manvais
| jules, coupent les pieds qui sont toujours mal con-
pés, puis mettent en balles. :

L’emballage du jute & Calcutta se fait & la presse
hydraulique; les dimensions & donner aux balles
sont réglées par une convention aux iermes de
laquelle 'emballeur qui, avec cing balles, excéde
cinquante-deux pieds cubes, doit paver l'excédent
comme extra~fret. Le plus souvent les balles sont
immmédiatement embarquées ou remisées jusqu'a
affrétement des navires; elles pésent ordinairement
300 livres anglaises, soit 135 kil. 900, Les pieds
coupés et les rejets sont également mis en balles
séparées et vendus & un prix moindre. Une fois
I'emballage terminé, chacun des ballots est marqué
en noir de signes divers.

Dans I'Inde, les Musnlmans travaillent le coton et
les Hindous le jute. Le filage et le tissage de ce
tetile occupent chaque intériear pauvre, et la fabris
cation des fils et tissus dans ces contrées peut, pour
une bonne partie, étre comparée & 'ancien filage au
rouet et au tissage actuel & la main dans nos cam-
pagnes. Ainsi 'on rencontre des Hindous qui, dans
leurs moments de loisir, filent le jute a la quenonille;
un grand nombre d'autres, surtout dans les districts
de l'est du Bengale inférieur ol se trouye plus par-
ticulitrement la population pauvre, tissent des bouts
de toile connus plus particulierement sous le nom
de gunny eluts, dont on a fait dans nos colonies de
I'lnde toiles de gunny.

Depuis Vabolition de la loi des suttees qui
ordonnait aux veuves hindoues, & la mort de leur
mari, de se précipiter dans le bocher ol devait étre
brilé le defunt, ces femmes peuvent vivre, mais elles
sont encore repoussées par leurs coreligionnaires et
n'ont plus aujourd’hui d'autres ressources que de
tisser de la toile de jute. Ce sont elles qui fabriquent
les toiles dites baggins, sackings, hessians, destinées
4 Pemballage de la houille et des denrées coloniales;
— les gunnybags qui servent & renfermer le sucre et
le riz d’exportation — (et dont la consommation est
devenue si importante dans ces derniéres années
depuis l'obligation pour la marine marchande anglaise
d'ensacher les grains et les graines oléagineuses et
Pinterdiction de transporter des denrées en yrac), —
et ces tissus 4 bordures rouges et noires qui servent
4 faire des habits 4 la population pauvre du pays, et
que I'on appelle tat, megila, chaote, etc. 11 est facile
de remarquer les maisons ot I'on tisse le jute, car une
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poignée de la matiére brute est suspendue au toit
da chaume de chacune d’elles.

Sinous ajoutons 4 ceci que, dans les moments per-
dus les bateliers, les laboureurs, les porteurs de palan-
quins, les domestiques imitent 'exemple des veuves
hindoues et s'installent au métier & tisser, on com-
prendra facilement comment, au Bengale, on trouve
des sacs de jute & un prix excessivement bas, et
pourquoi on en expeédie dans le monde entier : &
poids égal il y a une différence des plus minimes
entre le prix de la matiére premiére et celui des
saes.

C'est a la Compagnie anglaise des Indes orientales
que l'on doit la découverte du jute. Les qualités de
celte fibre et les avantages qu'on en retirait ne furent
signalés en effet qu'en 1702 par le docteur Roxburg,
envoyé par la Compagnie & Calcutta afin de connaitre
quels étaient les filaments utilisables qu'il était pos-
sible de monopoliser pour I'Angleterre. Roxburg
cultiva le jute dans le jardin botanique de Sibpur,
fit de nombreux essais sur la fibre qu'il retira de ses
plantes et consigna dans un rapport le résumé de
ses experiences. Les filaments qu’il envoya en Europe,
et qui étaient, — alors comme aujourd’hui, — connus

dans I'Inde sous les nom de pat ou koshta, furent |

alors désignés en Angleterre sous le nom de jute,
corruption vraisemblable du mot jhout ou jhot, sous
lequel la plante était connue par les jardiniers du
Jardin d'essai, originaires d'Orissa ; disons cependant
que dans son ouvrage : Fibrous plants of India,
Forbes Royle dit que le nom de jute vient du mot
bengali chat ou chak (toile & voile, toile dembal-
lage), ou du sanscrit ehate (couyrir).

De 1792 & 1796, la Compagnie employa tous les |

moyens pour faire apprécier le jute en Europe ot
dépensa, en frais d’annonces et d'essais, une somme
d’environ 45.000 livres sterling ; elle ne réussit qu'a
en faire éxpedier sur le continent une certaine quan-
tité sous diverses formes. En 1796, elle cessa ses
[rais et les exportations cessérent jusqu’en 1800, 11
est curieux de constater cependant que les efforts
faits jusque-la portérent leurs fruits dans le pays de
production : lorsque les Indiens s'apercurent qu’on
attachait quelque prix au jute, ils s'empressérent de
le cultiver sur une plus grande échelle, et un certain
nombre de contrées qui jusque-la ne se livraient pas
4 lextraction de la fibre, firent des essais en ce
sens.

En 1800, la Compagnie des Indes inaugura un
autre systeme. Au lieu de retiver le jute des colonies

A L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1839,

et de lamétropole clle essaya d'y implanter un textile
d’Europe, le chanvre. Celui-ci fut bien vite acclimaté,
mais peu cultivé; la calture et le travail da chanvre
sont en effet plus longs et plus difliciles que celui du
jute, et les Indiens, habitués & ce dernier textile lui
donnérent la préference.

En 1803, sur I'instication de l'un des Comités de
la Compagnie, celui dit du Commerce et des
Plantations, le doctenr Buchanan fut envoyé a Cal-
cutta pour prendre la direction d'une ferme et faire
de nouveaux essais pour la propagation de la eulture
du chanvre. 11 s'installa dans les environs de Cal-
cutta; mais an lieu de se borner a 'essai d'un seul
textile, il en fit cultiver dans son établissement un
grand nombre de variétés. 1l envoya en Angleterre
des spécimens de chanvre brun de Bombay, de sunn
du Bengale et de différentes sortes de jute, et accom-
pagna son envoi d’un rapport indiquant la ténacité
de chacune de ces fibres et I'heureux parti qu'en
tiraient les Indiens. Si les ellorts qu'il fit ne furent
pas couronnés d'un sucees immédiat, il enrésulta du

| moins qu'un certain nombre de plantes textiles

jusque-la ignorées du public arrivérent a éuwe
bien connues et appréciées et qu'on sut officielle-
ment qu'on pourrait en retirer lorsqu’on le voudrait
de grandes quantités des colonies anglaises. Son
rapport fut publié en effet, & un grand nombre
d’exemplaires, par les soins de la Compagnie et
répandu & profusion dans le monde industriel.

La Compagnie des Indes reprit alors Iexportation
du jute d'une maniére intermittente, faisant en méme
temps filer ce textile & facon dans 1
anglaises et faire de nombreux ess
des fabricants de cordes et auu persévérance
finit par étre couronnée de succds, car le jute fut peu
a peu demandé : ce n'est cependant qu'en 1835 qu'il

manufactures

a Londres par

figure définitivement dans les relevés officiels du
commerce anglaig,

De tout ceci, nous voulons surtout retenir que
c'est grice & I'acharnement patriotique avee lequel
la Compagnie anglaise des Indes a poursuivi I'intro-
duction du jute en Europe que ce textile est défini-
tivement devenu le monopole de I'Angleterre et I'uné
des plus importantes productions coloniales de ce
pays; nous tenons surtout & faire voir comment cette
ténacité a fini par amener une augmentation de
richesses dans la colonie comme dans la métropole.
Cet exemple tout spécial pourrait, sans contredit, étre
souvent mis sous les yeux de ceux qui songent aux

=
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SUPPLAMENT A L'INDUSTRIS TEXTILE DU 10 Novemaks,

12¢ Fascicuce.
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A la suite des faits que nous.venons de citer,
T'importation du jute en Europe recut une impulsion
considérable a deux époques différentes : — en 1835,

a I'époque de la guerre de Crimée, alors que, le |

chanyre de Russie faisant défaut & 1'Angleterre, il
fallut tenter de le remplacer par un autre filament;
— puis en 1863, au moment de la guerre américaine
de sécession, qui fit monter le coton & des prix exor-
bitants et forca bon nombre de consommateurs a
essayer de le remplacer par le jute pour la fabrica-
tion de certains articles & bon marché. Voici les quan-
tités qui sortaient de I'Inde anglaise quelques années
apres ces deux événements importants :

1865-66,..... 177,071,235 kilog.

1866-67,..... 93.804.810 —

1867-68 . , 126,537,036 —

1868-69 5,636 —

1869-70 175.0443.225 —

1870-70. .. ... 4919

e 970,040.139 —

Actuellement, la quantité moyenne du jute récolté
chaque année dans 'lnde est évaluée & 500 millions
de kilogrammes, — soit la moiti¢ du poids du coton
produit sur toute la surface de la terre, d’aprés les
appréciations géneralement admises.

A Caleutta, ainsi que nous I'avons dit, le jute est
le plus souvent acheté aux cultivateurs par des cour-
tiers qui, de leur coté, livrent directement aux spécu-
lateurs qui font l'exportation. A larrivée dans les
magasing  de ces derniers, le jule est classé en
sortes distinetes par des employés a leur solde; puis
les balles sont marquées, suivant les maisons, de
signes diflérents qui servent & en désigner la qualité.
Gomme ces. signes ne sont pas officiels, et que
chaque spéculateur peut les changer & volonté, on
n'accorde pas a tous le méme degré de confiance, Les
lassement de
certaines maisons grecques de Caleutta (maisons qui
ont pour la plupart des succursales & Londres et
quelquelfois au Havre), priment toujours et sont sou-
vent achetées sur le vu de I'indication de la marque
sur le sac; les autres, au contraire, ne sont achetées
que sur mérite et aprés examen d'échantillons. Dans
tous les cas, quelle que soit la provenance du jute,
on en fait ordinairement trois catégories diflerentes :
— une premiére qui comprend les jutes dont les fila-
ments sont d'un beau blane perle, longs et résis-

uns, connus comme représentant le ¢

faibles relations commerciales que nous entretenons |
-avec nos colonies,

|

tants ; — une seconde formée de cenx dont la teinte
est plus fauve et qui sont moins forts et mal nettoyés
du pied; — enfin une troisitme composée des jutes
dont la couleur est presque brune et qui sont en
méme temps courls et faibles. On forme parfois une
auatrieme catégorie composée des jutes de rebut
(rejections), et I'on peut en faire une cinquime
avec les bouts et morceaux (cutting, roots). Dans
chacune des trois catégories principales, les diffé-
rentes marques se divisent en trois genres que I'on
distivgue par des chiffres ou des lettres placés au-
dessous des initiales de la maison.

Dans lesannées qui précédaient la derniére Expo-
sition, les importations du jute en France étaient les
suivantes :

1876 1877 1878
kilos, kilos. kilos.
Des docks dAngle-

1 20.083.468 25.472.112 2
Des Indes anglal 3.623. 000
Des autres pays... 0.663

947,388
402,619
147

=

350154

96.439.670 25,

Dans la période correspondante préeédant I'Ex-
position actuelle, ces mémes importations ont été :

1886 1887 1888
kilos. kilos. kilos,
Lerre. . . 28,465,820 37.441.443 35.007.802

Des Indes anglaises.  1.313.920
Des autres pays.., 1.

7.782.445

3.092.015
1.412.105

39,911,022

(e qui montre :

1° Que la consommation du jute a fortement aug-
menté en France;

2° Que nous nous adressons toujours anx docks de
Liverpool plutdt qu'aux commercanis de Calculta
pour nos approvisionnements.

Iin Angleterre, le commerce du jute se pratique
par I'intermédiaire de commissionnaires ou courtiers
qui vendent pour leur propre compte ou pour le
compte des maisons de Caleutta. Ce titre de Courtier
de jule est taxé, ce qui fait qu'outre les courtiers
officiels on rencontre aussi des courtiers marrons,

Embarqueé & Caleutta le plus souvent comme sup-
plément de cargaison, le jute, aussitdt son arrivée a
Londres, est étiqueté au débarquement par les em-
ployés de la Compagnie des Docks; mis en magasin,
il est bientot visité par les filateurs jusqu’au jour de
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la vente fixée & Londres au mercredi. Cette vente se
fait & la criée, dans des locaux spécianx, par lots de
dix balles, en surenchérissant de un shelling. On
achéte & frois mois, avec faculté de laisser la mar-
chandise en magasin durant ce temps sans payer
aucun frais, mais 4 condition de verser 15 pour 100
sur le prix comme engagement immédiat, et en s'en-
gageant a payer tout avant compléte livraison; le
courtage est de un demi pour 100 pour le vendenr et
d’autant pour I'acheteur, soit de 1 pour 100 lorsqu'un
seul courtier réunit ces deux fonctions; la tare est
de une livre anglaise (0 gr. h53) par balle.

A Liverpool, la vente a lieu le jeudi. Dans cette
ville, il n'y a pas de courtage, la tare est de cing
livres par balle, mais on doit payer comptant.

Les courtiers marrons demandent & Liverpool
1 pour 100, plus quatre penees par balle, et & Londres
eing shellings par tonne.

Il va sans dire qu'en dehors des livraisons faites
dans ces conditions, certains filateurs achetent le
jute & des négocianis qui vendent pour leur propre
compte et qui spéculent sur la liyraison et le paye-
ment & trois mois pour opérer avec moins de capi-
taux, — ou & des vendeurs & petit profit présents i
toutes les ventes et qui accaparent les meilleurs
lots.

Dans la Grande-Bretagne, c’est suriout Dundee
qui absorbe le jute ; en France, ¢'est Dunkerque.

LA RAMIE

Cing exposants [rancais représentent cetle matiére
textile & I'Exposition :

1° La Société la Ramie francaise, dont le sitee
st & Paris, 14, rue Saint-Fiacre, divigée par M. P.-A.
Favier, de Villefranche ;

90 La Société d'études scientifiques appliquées i
I'industrie et au commerce, dont le sibge est & Paris,
53, rue de Chiteaudun;

3° La Société générale de la ramie, dont le
sitge est a Paris, 7, rve de Londres, dirigée par
M. Charriéres

he M. Ch.-/
ramie, a Lille;

5° M, Camille-P. Simonnet, filateur de ramie i
Warmeriville (Marne).

Le produit brut n'est guére représenté que comme
échantillon dans ces expositions dont nous nous
oceuperons lorsque nous pzu‘k*rnns des fils et {tis-

Lmile Gavelle-Brierre, filateur de

sus.

Méme observation du coté de I'Angleterre pour un
exposant, MM. Renshaw et C°, filateurs de ramie &
Manchester.

En dehors de ces industriels, nous trouvons la
ramie brute exposée :

1° En Algérie, par M. Ernest Bourdin, d'Inker-
mann (Oran); — par le Comice agricole de Boufarik
(Alger); — par MM. Charles Dubard, de I'Oued-
Amizour (Constantine) ; — Henri Fourrier, d'Orléans-
ville (Alger); — la baronne Marie de Galbois (demeu-
20, rue de Berri); — A.-V. Guiraud,

rant & Paris
d’Héliopolis (Constantine); — Hunebelle et Barge,
d'Alger ; — Hartog, de Mustapha (Alger); — la com-
mune d'Orléansville; — de Perpessac, & Pérégaud
(Oran) ; — Joseph Rochon, d’Ain-Mokra (Constantine),
et Paul Rouyer, de Hammam-Meskoutine (Gonstan-
ting). — Tous eces exposants n'ont certainement
envoyé la ramie qu'a titre d'essal, car nous sommes

persuadés qu'on n'en saurait trouver 4 I'heure
actuelle plus de 10 hectares cultivés en ‘Algérie,

2° Aux Etats-Unis, par M. Félix Frémerey, de
Yorktown (Texas).

3 A Hawai, par le gouvernement hawaien.

h° Enfin dans la République Dominicaine, par
M. Enrique Tomasso, de San-Domingo.

Jusqu'aujourd’hui, — malgré des essais sans
nombre et sans fin, malgré beauncoup d'argent
dépensé, — l'emploi de la ramie n'est pas encore
entré dans nos meeurs. La raison en est que la
décortication, suivie de la désagrégation de I'écorce,
du dégommage et souvent d'un blanchiment définitif,
coiitent trés cher, et que les fils de ramie reviennent

4 un prix fort élevé, Dans ces conditions, les consom-
mateurs préferent les tissus peut-éire moins solides,
mais tout aussi beaux de coton, de laine ou de lin;
et les fermiers méridionaux, incertains du placement
de leurs récoltes, se refusent 4 entreprendre une cul-
ture dont les produits leur resteront peut-étre sur
les bras. Voila pourquoi il serait difficile aujourd’hui
de se procurer 100 kilos de tiges en pleine récolte.

On a éerit beaucoup et longuement sur la ramie,
et cecl nous dispensera de nous arréter d'une fagon
queleonque sur la culture, le traitement industriel
et les diverses recherches faites sur cetle fibre .
mais les auteurs des brochures sur ce textilet ont

1. Voiei les prineipales publications sur ce sujet : —
Rapport sur (e ramie comme substitut du eoton, par A. Cor-

dier (extrait des archives de la Chambre de commerce de
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insisté avee raison sur fout ee qui concerne ses
qualités incontestables ; mais beaucoup auraient bien
fait de ne pas aller chercher uniquement leurs
exemplesen Chine, dans un pays o la main-d’muvre
ne compte pour ainsi dire pas, et ol la patience et
la ténacité au travail sont exuraordinaires.

Enfin deux choses ont éloigné les industriels de
la Tamie ; tout d'abord, ¢’est que, — & d'honorables
exceptions prés, — le placement des fibres de ce lex-
tile est souvent tombé entre des mains par trop
mercenaires ou inexpérimentées; en second lieu,
c'est qu'on a trop souvent eu la grotesque pré-
tention d’en faire une panacte a I'égard de tous les
inconvénients des filaments usuels. Plus douce que
le lin, plus forte que le coton, plus moelleuse que
la laine, la ramie devait, & entendre certains de ses
promoteurs, reléguer tous ces textiles bien connus
dans les ténébres d'ol ils n’auraient jamais dit sor-
tir, et prendre bel et bien leur place au soleil : Ja
France, I'Algérie, Igypte, la Chine, la Guyane, et
bien d'autres pays gue nous oublions, devaient
devenir les fournisseurs attitrés de nos filatures
européennes, Ging coupes par an dans quelques
contrées, c'élait 4 ne pas y croire, et nos manufac-
turiers n'auraient eu i se plaindre que d'une chose :
la trop grande abondance du textile. Ce mirage n'a
pu durer.

Il est possible toutefois que, dans un avenir assez
peu éloigné, la ramie donne quelque résuliat. I1 fau-
drait pour cela que les tiges, qui valent actuellement
12 francs les 100 kilos, ne fussent plus cotées qu'a
6 [rancs, et que la filasse baissat dans une forte

Rouen, 1863); — Description et culture de Uoriie de Chine,
par Ramon de la Sagra (Paris, 1869); — La ramie ou ortie
blanche sans dards, par Th, Moermann-Laubuhr {Gand,
1871); — Notice sur lu culture de la vapie duns le départe-
ment des Bouches-du-fhdne, par M. de Malartic {extrait du
Journal lf'rrfjr[(m'[rn’f' prafique, 1872); — La ramie, sou ori-
gine et son nom, par le baron Jean de Bray 15, S
La Ramie industrelle, par le docteur Léonee (:l.].l!L.UI.lI‘d
(Marseille, 1875); — La Ramie, par Numa Bothier (Alger,
1876); — Culture de la ramie, par Goneel de Mas (Parig,
1877); — La Ramie, par E. Lombard (extrait du Bulletin de
la Socidid scientifique industrielle de Marseille, 1873); —
Report on the prepavation and wse of Rhea fibre, par
J. Forbs Watson (London, 1877); — Nouvelle indusirie de
(@ ramie, par P-A. Favier (Paris, 1881) 3 — Rapport sur
Cemplai de la ramie dans la fabrication elbeuvienne, par
M. Mouchel fils (Elbeuf, 1881); — Note sur diverses modi-
fications du ehinugrass en teinture, par Blondel (Rouen,
1815, ete., el Enfin consultez passim les divers numéros
du journal U'indusirie lexile des années 1887, 1888,
1884, elc.

proportion sur les prix actuels: elle vaut actuelle-
ment 0 v, 90 ; elle était, il y a dix-huit mois, &
1 fr. 50, il y a deux ans & 2 fr. b0 : il n'est pas
impossible qu'elle subisse encore une nouvelle
baisse.

Cette question dela ramie préoccupe encore heau-
coup de personnes, Un concours de décortiqueuses
a é1¢ organisé par le gouvernement francais en sep-
tembre dernier, & Paris, an Palais de 'Industrie;
un nouveau concours a eu lien récemment & I'Expo-
sition : I'Industrie textile en a rendu compte dans
les trois derniers numéros de 1889.

Au palais des Machines de I'Exposition, trois
décortiqueuses sont exposées : I'une par la société
la Ramie francaise, l'autre par M. Barbier, la troi-
sieme par M. Michotte; — au Trocadéro, nous trou-
vons la décortiquense de M. de Landisheer. Nous
examinerons ultériearement ces appareils lorsque
nous aborderons I'étude des machines.

L'ALFA.

Alfa est le nom arabe, passé dans le langage vul-
caire, d'une graminée : le Stipa tenacissima ou
Machrochlow tenacissima. 11y a de nombreux types
de cette plante & I'état brut dans le pavillon de
I'Algérie, & I'esplanade des Invalides: elle se pré-
sente, comme on peat le voir, sous forme d'une
toulle de fevilles aiguillées, lisses, longues, étroites
¢t de couleur vert clair; ces feuilles ressemblent
heaucoup & des tiges de jonc ; mais on s'aperqoit, en
les examinant de pres, qu'elles ne constituent pas,
comme ces derniéres, une sorte de fourreau creux ;
les deux moities de chaque feuille se sont tout sim-
plement replices sur elles-mémes, et les denx bords
en sont étrottement appliqués I'un sur l'aulre.

Une douzaine de colons algériens ont envoyé de
lalfa & I'Exposition, quelques-uns sous forme de
tresses, cordes et paillassons de divers genres, de
facon & nous en montrer I'utilisation dans le pays.
On sait en outre qu'en dehors de l'industrie textile,
la papeterie utilise cette graminée sur une grande
échelle. Nous croyons done devoir en dire quelyues
mots.

C'est surtout en Algérie et en Espagne que croit
I'alfa, sans culture, au soleil et dans les endroits
qui manquent d'eau, se développant vraisemblable-
jent aux dépens de I'atmosphére, abstraction faite
des éléments minéraux qu'il doit puiser dans le sol ;
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lorsqu'il est en pleine maturité, il est surmonté d'un
épicourtet pointu. En Algérie, il croita profusion dans
toute la colonie, dans le Sahara comme dans le
Tell, mais principalement dans la région dite des
Hauts-Plateaux ; au sud de la province d'Oran parti-
culiérement, il couvre, dans ces contrées, d’'immenses
espaces, résistant 4 la chaleur comme & la séche-
resse, croissant seal sur un sol aride, ombrageant le
sol et le roc de ses épaisses tonffes hautes de 1 métre
& 1 métre et demi, pendant que la végétation tont
entiere s'affaisse sous lardeur d'un soleil d'été;
lorsque le vent souflle sur ces régions, les plantes
d’alla s’agitent, se courbent, se redressent, tourbil-
lonment en tous sens, et proguisent aux yeux du
spectateur étonné I'effet d'une mer agitée; les colons
ont désigné ces espaces sous le nom de mer d'alfa.
In Espagne, il vient surtout dans les terrains cal-

caires et gypseux; on le rencontre dans la Manche, |

la Castille, Murcie et Valence, ol l'on appelle afo-
chales les vastes terrains qu'il couvre; il alfectionne
de prédilection tout le littoral africain du pay

I7allfa n'étant jamais replanté lorsqu’il a éié arra-
ché du sol, il faut nécessairement, pour conserver

la plante, en retiver les feuilles sans en enlover la |

racine. Pour ce faire, les ouvriers préposés en Alg-
rie & larrachage des fenilles (alfatiers) exécutent
sur celles-ci un effort de traction de bas en haut, et
de cette fagon, les détachent du collet qui les relie &
la souche. Ces feuilles sont engainées 4 la base de
la plante : Vopération consiste done en quelque sorte
a les déboiter. Comme elles blesseraient les maing
des travailleurs, les alfatiers se munissent soit d’un
peut batonnet en bois dur, autour duquel ils enrou-
lent une certaine quantité de feuilles libres qu'ils
arrachent ensuite avec violence de la toulle; — soit

de gants en cuir souple, qui leur permeitent de saisir ‘

directement les feuilles de la main droite et de les
enlever des gaines des tiges méres par une petite
secousse. Gertains indigenes, forl irrespectueux pour
cetle graminée, se contentent de la couper.

Un ;-_h;rumi nombre de ceux qui vont arracher "alfa
s'en interdisent l'exploitation pendant I'hiver et
avant la compléte maturité dos tiges. Lorsqu'en elfet
la plante n’est pas mire, la (ige ne se casse pas au
collet, et la racine sort de terre; en outre, la crois-
sance s'eflectue justement pendant I'hiver, alors que
le terrain est mouillé et qu'il n'est pas possible de
tirer sur Ialla sans l'enlever complétement du sol.
Ils ne procédent done 4 Parrachage que de juin &
novembre.

A L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.

Mais, dans certaines exploitalions particuliéres, on
ne prend pas antant de précautions; on arrache
tout, on dévaste les plantatious, et I'on se prive ainsi
d'une richesse incontestable, alors qu'il serait si
facile de I'entretenir sans plus de peine. Une honne
réglementation officielle pourrait seule metire fin &
ce vandalisme d'un nouvean genre.

Lorsque la plante est récoltée et grossiérement
triée, les alfatiers en font de petites bottes qu'ils
expédient sur de fortes charrettes trainées par six
mulets soit & Taaro, soit & Ain-el-Haljar, soit & Bel-
Abbés, ot elle est empilée par ballots de 70 A
100 kilos, et de 12 expédiée & Oran.

Lorsqu'elle est arrivée & I'usine, on commence par
en faire un nouveau triage. Ce sont les femmes que
I'on charge de cette opération. Celles-ci en distin-
guent alors plusienrs qualités : les plus belles feuilles
sont mises & part sous le nom d'ulfu de sparterie;
on classe les suivantes en trois genres destinés i
la corderie ou a la papeterie, — les rebuts ou alfus
noirs ne servent qu'a la papeterie.

Lalfa qui doit étre exporté est presque toujours
destiné & la fabrication du papier. 1l est séché huit
ou dix jours avant d'étre emballé, et perd par la des-
siceation environ 40 pour 100 de son poids. Lorsqu'il
est bien sec, on fait des balles de 160 & 170 kilogr.
comprimées a la presse; ces balles, enrobées d'une
toile solide et cerclées d'une bande de tole pour les

belles qualités, peuvent étre transportées aisément
et sont d'un [facile arrimage.

Les alfas destinés & la fabrication des cordes ne
doivent évre ni trop jeunes, ni trop vieux; trop jeu-
nes, ils sont courts et contiennent peu de filaments
trop vieux, ils sont durs et cassants; il faut donc
n'utiliser que les feuilles dont la fibre est suffisam-
ment formée. Celles-ci sont alors battues & laide de
fortes machines dans lesquelles des pilons écrasent
la plante préalablement humectée. Le battage, dont
le résultat est de désagréger quelque peu la matiere
végétale en mettant & nu la fibre proprement dite,
est suivid'un piquage au peigne qui a quelque rap-

port avec la piquense Cardon dont nous avons parlé
a propos du lin. Les feuilles d'alfa ainsi désagre-
gées ont tout a fait I'apparence d’un chanvre gros-
sier, court et un peu sale, mais elles sont trés tenaces
et parfaitement propres 4 la fabrication des cordes,
aux diverses manipulations en usage dans lears
industries.

G'est I'exploitation de I'alfa en Espagne qui a été

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

93



http://www.cnam.fr/

94

LES INDUSTRIES TEXTILES

I'origine de Pexploitation de cette plante textile en
Algérie, Dans les premiers temps, dans la Péninsule
espagnole, on n'accordait aucune valeur & cette
plante qui était extirpée comme une mauvaise herbes
les propriétaires des terrains ofl elle croissait la brii-
laient et en arrachaient les racines pour les détruire
complétement.

Ce fut seulement Jorsque les Anglais, vers 1862,
vinrent acheter ces fouffes dont personne ne voulait,
que les Espagnols s'apercurent qu’ils pourraient uti-
liser 'alfa. Ils apprirent a arracher les feuilles sans
arracher la plante de terre, puis ils en fabrique-
rent divers objets pour leur consommation domes-
tique.

Tout d'abord ils en firent des semelles d’espa-
drilles; encore aujourd’hui, un grand nombre de
villages n'utilisent pas l'alfa d'une autre facon.
Dans certaines communes de la cite, notamment &
Betera, Naguero, Villavieja, Santa-Pola et Millares,
les trois quarts des habitants fabriquent journelle-
ment une centaine de paires d'espadrilles dites de
sparte ; — des cabas, soit pour porter 4 la main, soit
pour bétes de somme ; — des balais, des claies, des
nasses, des filets; — mais ce ne fut que plus tard
qu'on songea & en confectionner des cordes et des
naites. Dans un certain nombre de boutiques des
villages de I'Espagne, on vend tout ensemble ces
divers objets, dont les uns proviennent de véritables
fabriques et d’autres sont issus de I'industrie domes-
tique ; la population pauvre, notamment d'une partie

de la Manche, de Valence, de Murcie et méme de :

I'Andalousie, se livre au travail de l'alfa; le voya-
geur qui parcourt ces provinces peut voir souvent
ces industriels. sur le senil de leur porte, un paquet
d'alfa sous le bras, se livrer au tressage des feuilles,

En Espagne actuellement, les cordes en alfa, qui
pourrissent difficilement au contact de I'eau, servent,
4 l'exclusion de toutes autres, dans les norias et les
puits pour I'extraction des eaux; on les utilise aussi
dans les constructions pour élever des poids et opé-
rer des tirages de grande résistance; elles sont
encore emplovées par les laboureurs, les muletiers,
les macons, les bergers, ete. Pour les fabriquer, on
fait macérer la plante dans les mares et les lagunes,
puis on la broie, soit & 'aide d’un maillet & la main,
soit avec une machine, et on finit par la peigner, Il
y a des communes comme Azavau ol I'on ne pré-
pare que l'alfa ¢erasé, d'autres ot on I'envoie en cet
état pour le peigner et en faire un produit manu-
facture.

L'industrie de la natte est concentrée en quelque
sorte & Crevillent, Santa-Pola et Torrevieja. Toutela
population de cas villes est oceupée dans les fabriques
de nattes: femmes, enfants, grands et petits, Dans
un grand nombre d'usines, les femmes ne font que
tresser l'alfa, et les hommes ne sont occupés qu'a la
couture des tresses. En un jour, une femme fait au
au moins b0 vares de tresses, beaucoup en font 75
et 100, gagnant a la journée de 9 & 18 encartes; le
nattier cond dans une jonrnée les 12 bandes néces-
saires & la largeur d'une pitce, ce qui lui vaut
8 réaux, La valeur d'un rouleau de nattes de iresses
de 50 vares de long varie entre 100 et 130 réaux,
suivant qu'elle .est hlanche ou de couleur. Cette
industrie a ét6 apportée & Crevillent par un Marseil-
lais, Manuel Martinez, qui longtemps travailla seul
avec ses [réres dans un souterrain, et vendit ses
nattes 4 un tres hon prix & Madrid; & sa mort, ses
fréres propagérent I'industrie dans le pays, et celle-ci
s'y trouve maintenant généralisée ai point que les
nattes d'alfa remplacent les tapis dans presque toutes
les habitations de la classe moyenne.

On extrait environ en alfa 150,000 tonnes anglai-
ses des cotes d’Espagne; on en exporte en moyenne
60,000 Kilogrammes pour la fabrication du papier,
Le principal port de destination est Newcastle-on-
Tyne, dont les docks en renferment constamment
plus de 20,000 tonnes et ol se trouvent un certain
nombre de maisons espagnoles qui se livrent exclu-
sivement aucommerce de cet article; les autres poris
d'importation sont Gardill, Liverpool, Glasgow .
I*'Zdiml:unl'g. Aberdeen et Londres; les ports d'em-
barquement en Espagne sont Alicante, Almeria, Car-
thagene, Malaga, Garrucha, Motril et Aguilos. L'alfa
d'Espagne est le plus fin de tous,

Les Anglais ne s'adressérent & I'Algérie que lors-
que l'alfa qu’ils prenaient & I'Espagne atteignit dans
ce pays un prix exagéré, La récolte de la Péninsule
fut en ellet, dés 1868, entierement accaparée par de
puissantes maisons anglaises qui ne la proposérent
plus qu'a un cours inabordable. Il fallut pour le
moment s'en contenter. Mais I'annde suivante, des
achats furent effectués au Maroe, qui en expédia
environ 2,000 tonneaux en Angleterre ; ef, comme
dans ce pays & demi civilisé, le transport et I'exploi-
tation de 'alfa présentaient de grandes difficultés,
des agents furent dirigés vers I'Algérie pour y ache-
ter tout ce qu'ils pourraient trouver de disponible.
Des ce moment, I'exportation de notre colonie prit
des proportions inaccoutumées,

:
|

R
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Le premier envol d’Algérie en Angleterre datait
cependant de 1862, mais il n’avait été fait qu'a titre
d'essai; le Moniteur de U Algérie nous apprend, en
effet qu'un navire anglais, Hippocamp, pariit & cetle
époque d’'Oran & Newecastle avec un chargement
d’alfa. Dans les années suivantes, il fut envoye de
Mers-el-Kébir (avant-port d'Oran) et d’Arzew les
quantités suivantes :

quintaux
métrigues.

10500

19,000

98,000

42,000

27.000
000
.000

On voit donc qu'a partir de 1869 I'exportation
devint subitement considérable. Ce fut nécessaire-
ment au détriment de 'exploitation. Seuls les indi-
génes se liveérent tout d'abord & l'arrachage de
l'alfa, dénudant le plus souvent les terrains on
poussait cette graminée et la transportant & la mer
sur de lourds chariots; & la fin de 1871, ils avaient
défoneé, miné, réduit & néant, toutes les routes fré-
quentées de la province d’Oran.

Tant que 'arrachage fut entre les mains des indi-
genes, les Anglais ne traitérent qu'avee des commis-
sionnaires, la plupart Juifs, qui servaient d’intermé-
diaires entre eux et les alfatiers. Aujourd'hui que le
gouvernement a accordé pour wro x et neuf an-
nées, une légere partie des terres domariales sur
lesquelles croit V'alfa — (& raison de 0 fr. 30 I'hec-
tare dans la province d’Oran et de 0fr, 20 dans celle
de Constantine), — I'étranger préfére traiter avec les
concessionuaires, qui exploitent dans de meilleures
conditions, Le bon marché seul les fait revenir aux
indigénes.

1l serait assez curieux d’étudier les divers modes
d’exploitation de Palfa sur les cing millions d’hecta-
res qui couvrent la superficie des Hauts-Plateaux
algériens, mais nous renvoyons le lecteur que cette

question intéresserait aux brochures qui, 4 diverses
époques, ont é1é publiées dans notre colonie sur
cette question . Actuellement, nous nous contente-
vons de faire toucher du doigt les immenses progrés

1. Voici les principales publications & ce sujet : Char-
rier, UAlfa des Hauts-Plaleaws (Alger, 1873), — Jus, His-
toire dCune botte d'alfa (Paris, 1878); — li:u't‘l'frL—\\’uu_l.:l.l
De Leaploitation de Palfa en Algérie (Bulletin de la Société
dacclimatation, 2¢ série, tome X, page 276); — docteur

1

de cette exploitation, en donnant les chiffres de I'ex-
portation dans ces dernieres années :
kilos.
1875, . ...
1876.

68.756.991
65, 649.656
i 62.585:983

.+ B80.896.132
77.560.750
85.699.741
82,414.771

. 96.210.003
96.545.210

Ces quanlités ont éte expédiées exclusivement par
les ports d'Oran, Alger, Bone et Philippeville, & des-
tination de I'Angleterre, de I'Espagne et un peu de
la France.

LE CGRIN VEGETAL.

Sous ce nom est exposé, dans le pavillon algérien
de l'esplanade des Invalides, par une vingtaine de
colons, un textile fourni par le palmier nain (Docem
pour les Arabes, Palmetta pour les Espagnols d'0-
ranj, qui croit en grande abondance dans le nord de
I'Afrique et particulierement en Algérie.

Tout le monde ¢onnait le palmier nain (Chamarops
fumilis) qu’on rencontre dans toutes les serres
d'Europe.

Cette plante a été longtemps dans notre colonie,
et elle v est encore parfois le principal obstacle au
défrichement des terres, tant elle y pullule et tant
il est peu facile de I'en arracher: ses racines en
forme de carotte, s'y enfoncent & plus d'un métre
de profondeur, et quand sa tige n'est que coupée,

elle germe immédiatement et pousse plus vigou-
reuse. Dans certains cas, les Arabes, voulant se dé-
barrasser des broussailles qui, dans un grand nombre
de terres, ont envahi une portion du sol, y mettent
le feu; ils réussissent ainsi a faire disparaitre ces
broussailles, mais ils ne font que dégager les pous-
ses de palmier nain et leur donner un plas libre
essor,

Comme son nom 'indique, ce palmier est trés
petit; il ne peat atteindre une grande taille que
quand il est protége, dans les cimetiéres arabes, par

Turrel, Le Stipa lenacissima (id., 2¢ série, tome VIII,
p. 488); — Bastide, L’Alfa [Sidi-bel-Abbés, Oran, 1877); —
Montleur de UAlgerie du i septembre 18 — Ed. Buch-
walder, La Pite dalfa, se fubrication, son avenir (Paris,
1881}, ete.
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exemple. Dés le principe, les Arabes 'ont utilisé :
ses racines servaient de combustible ou hien on en
faisait une sorte de charbon léger ; les indigénes ont
méme employé les fibres qu'ils retiraient des feuilles
et des tiges, mélées au poil de chameau et 4 la laine,
pour fabriquer les étolfes de tente; avec la feuille
brute, ils font encore actuellement des paniers, des
nattes, des corbeilles, des chapeaux, des éventails,
des sacs, et généralement toute sorte d’ouvrages
de sparterie, de corderie et de tapisserie. On ne sau-
rait trop encourager cetle exploitation en Algérie :
les Arabes trouvent ainsi un travail facile qui leur
permet de gagner leur vie, et les terres sont rapi-
dement débarrassées & peu de frais de ce parasite
ennuyeux,

C'est un propriétaire de Chéragas (14 kil. d'Al-
ger) qui a songé le premier, il y a quelques années,
a travailler le palmier nain pour en obtenir un erin
vegétal, Aujourd’hui, il y a en Algérie des établisse-
ments extrémement importants qui se livrent dans
les trois provinces a cetie fabrication. Les principales
usines sont celles d'Aversing, d’El-Affroun, de la
Chiffa, de Duperré, de Douéra, etc. Les exportations
sont d'ailleurs relativement considérables; — elles
étaient, en 1867, de 2,100,000 kilogrammes environ,
et elles se sont successivemont élevées, en 1875, 4
8,296,373 kilogrammes; — en 1876, 4 8,390,960
kilogrammes; — en 1877, 4 9,440,338 kilogrammes ;
— en 1878, 4 7,506,802 kilogrammes; — en 1879,
46,059,279 kilogrammes, etc., ete.

Voici comment nous avons vu procéder en Algérie
a la fabrication du crin vegétal. Les feuilles pal-
mées, munies de leurs queues, sont cueillies par les
Arvabes (les vieilles de préférence aux jeunes), et
apportées dans la cour de I'usine & I'état vert, au
prix moyen de 20 francs la tonne; comme elles sont
employées de suite et qu'elles ne craignent ni la
pluie ni le soleil, on se contente de les empiler sur
le sol, sans prendre la peine de les hangarer. La
premiére opération est le friage, qui se fait par des
femmes et des enfants; la seconde, la coupe des
queues, dont se charge un ouvrier spécial, et la
troisitme, le peignage des feuilles. Ce peignage
n'est antre chose qu'un cardage grossier ; pour y
procéder, un ouvrier saisit fortement de la main
droite une poignée de feuilles vertes et la présente &
une petite carde qu'il a devant lui; cette carde
n'est autre qu'un tawbour sur lequel on a fixé gros-
sierement des clous, qui tourne constamment avee

une grande rapidité et qui, pour gurantir les mains
I

de I'ouvrier, est entouré d'une boite en bois munie
d'une seule ouverture par ot 'on passe les feuilles.
Comme il est nécesssire que ces feuilles soient
humectées pendant le travail, on surmonte la boite
d'un récipient en fer-blanc rempli d'eau qui jaillit
par un trou percé & la base: on s'arrange de ma-
nitre que la poignée & carder soit atteinte par le filet
d’eau, et on remplit la caisse & nouveau lorsqu’elle
s'est vidée. Avec ce systéme des plus primitifs, un
hoime arrive a carder 500 a 600 kilogrammes de
feuilles par jour. Lorsque ces feuilles ont é1é pei-
gnées des deux cotés, elles présentent l'aspect d'une
puignée de fibres grossiéres et courtes; on les fait
alors sécher, puis on les porte a 'atelier pour servir
aprés préparation, comme crin & rembourrer.

Ce qu'on appelle dans 'usine un chantier se
compose de six trieuses, d'un coupeur et de deux
cardeurs : les trieuses sont payées par jour 1 {r, 50;
le coupeur 2 fr, b0, et les cardeurs 0 fr. 60 au
quintal,

Pour tordre les fibres, un ouvrier saisit péle-méle
dans un tablier une grande quantité de filaments
cardés, et les présente & un émerillon attaché a un
poteau sur I'axe d'une roue que tourne un enfant.
Les premitres fibres s'entortillent autour du crochet;
celui-ci qui tourne constamment, entraine les autres,
et l'ouvrier s'¢loigne en les guidant avec la main.
Bientot les fibres constituent une sorte de corde,
d'un coté fixée au crochet, de l'autre tenue forte-
ment et tendue horizontalement par I'ouvrier; a ce
mowent, I'enfant qui tourne la roue s'arréte, déta-
che du crochet wne extrémité de la corde qu'il fait
revenir contre l'ouyrier, en laissant celle-ci retenue
a4 Démerillon du poteau; dans cette operation, la
corde primitive subit I'impulsion naturelle de sa
torsion et s'enroule sur elle-méme ; il ne reste plus
qu'a en maintenir les bouts pour qu'elle ne se dé-
torde pas. On abandonne le crin dans cet état pen-
dant plusieurs semaines; il est ensuile détordu, et
c'est alors seulement qu'il est sullisamment frisé.
Gihaque ouyrier crinier est payé 1 franc les 100 cor-
des; il en fait environ 600 par jour, mais l'enfant
qui I'aide est & sa charge : le plus souvent cet ouvrier
est de nationalité espagnole.

Le erin végétal d'Afrique figure & I'Exposition &
I'&lat naturel ou bien teint. Dans ce dernier cas, les
fibres sont passées dans plusieurs bains de sulfate de
fer ¢t de bois de campéche, puis frisées et replon-
gées dans les bains. Dans le pays algérien, le crin
végétal est particulierement liveé au commerce de
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la literie sous deux qualités : le erin blane, qui vaut
de 20 & 30 francs les 100 kilogrammes, et le crin
noir, qui vaut de 25 4 38 francs. Comme on le voit,
le prix de cette matiére est de beaucoup inférieur &
celui du crin animal; de plus, elle échappe aux
altaques des insectes.

L’.\l’i.‘\\'E, MAGUEY, IXTLE OU PITE.

On trouve & l'exposition des colonies espagnoles
quelques échantillons de fibres d’agave, sorte de
filaments blancs et jaundtres trés brillants, fins,
tenaces, et paraissant extrémement légers, extraits
de I"Agave americana. Tout le monde connait,
pour 'avoir vue dans les serres, cette grande plante,
qu'on désigne parfois improprement sous le nom
d’aloés : elle est vivace, i racine fibreuse, présentant
des feuilles charnues d'un vert glauque, allongées et
aiguis, d’une longueur variant dans nos pays de
02,560 & 1=,20, épineuses sur les bords, réunies en
rosette et a tige courle. Comme son nom l'indique,
elle est originaire de I’ Amérique, mais elle ¢st aujour-
d’hui naturalisée et devenue presque indigéne dans
toute la région méditerranéenne,

('est surtout aux Antilles qu'on cultive l'agave
exclusivement pour bénéficier de ses fibres. Larécolte
se fait en coupant avec un couteau chaque feuille
prés du collet. On porte ces feuilles ensuite au lieu
de la manipulation, et on les laisse reposer vingt-
quaire heures. Des femmes les divisent alors en
bandeleties de trois pouces de large, en enlevant
grossierement I'enveloppe qui recouvre les fibres;
puis des indigénes étendent celles-ci sur une table
unie et les raclent au moyen d'un prisme en bois de
0,50 de long, terminé par deux poignées, qui per-
met d’enlever facilement e parenchyme, On fait
ensuite sécher le tout au soleil, et 'on obtient des
filaments d'un beau blane. Quelquefois on distingue
plusieurs finesses de filaments d'aprés les couches:
ceux que I'on extrait des couches extérienres sont
durs, forts, et employés dans le pays pour cordages;
les couches intermédiaires donnent une fibre plus
fine, mais avec laquelle on fabrique encore de gros-
ses (oiles; enfin les couches intérieures fournissent
des filaments trés ténus, avec lesquels on fait des
tissus légers : seulement ces fibres ont besoin d'étre
longtemps battues avec un maillet pour étre douces
et soyeuses, Onen a fabriqué, en outre, des cordes,
des sacs, des tapis, des toiles & voile, et des étofles

légéres pour meubles en mélange avec le coton. Dans |

ce pays, lorsqu'on a tissé une toile d'agave, on la
trempedans| eauchaude pendantvingt-quatre heures,
puis dans I'eau [roide et I'eau de riz pour la blanchir
et assouplir.

En Espagoe, ol [ Aguve americana a été importé
au moment de la découverte de I'Amérique, cette
plante est un peu exploitée pour sa fibre. Voici ce
que nous traduisons & ce propos d’un auteur espa-
gnol, P. Mariano de La Paz Graells : « Pour tirer
profit de cette plante, on coupe les feuilles prés de la
racine, opération qu'a Valence et dans I'Andalousie
on fait pendant les mois de juillet et aoiit, en choi-
sissant les infermédiaires entre les extérieurs et le
ceeur, parce que les premiéres sont trop dures et les
secondes trop tendres. Avec un maillet ou une pierre
on les frappe, en les réduisant en paquets composés
de douze feuilles liées par une de leurs extrémités.
Sur une planche résistante et en plan incling, 'ou-
vrier place la poignée de fibres en la fixant par
Uextrémité liée & une pointe de fer qui se trouve
clonée dans la partie la plus élevée de la planche.
Ceci fait, il commence & passer sur les feuilles éera-
sées une barre de fer ayant des angles, en les pres-
sant avec force pour séparer la partie remplie de
suc et laisser isolées les fibres dans toute leur lon-
zueur. Celle opération se répéte jusqu’a ce que soit
complite la netteté des filaments, qui sont ensuite
lavés dans une eau courante, comme on fail avee les
écheveaux de fil; ils laissent couler un suc écumeux
analogue au savon, qui est trés caustique, produi-
sant des ébullitions incommodes sur les mains si 'on
n'a la précaution de ne toucher I'agave que lorsqu'il
laisse I'eau claire et que le fil est complétement
épuré; on le fait alors sécher au soleil, ot il achéve
de s¢ blanchir. » — Dans I’Andalousie et 4 Valence on
tisse surtout avec I'agave des nattes trés résistantes
et trés fines; on en [ait aussi de la corderie fine, et
on I'emploie surtout pour des rénes et des traits de
voiture. |

Nous voyons & I'Exposition quelques types prove-
nant de variétés d'agave et désignées sous des noms
spéciaux, Dans le pavillon de San-Salvador, nous
voyous les fibres dites de wmaguey envoyées par le
département de Cuscatlan, par MM, Dorantes et
Ojeda, de San Salvador, ete., qui ne sont autres que
des filaments extraits de I'dgave mezicana, e méme
qui fournit le crin vegétal dit de Tampico, du Mexi-
que. Dans ce dernier pays, I'Agave viridis fournit la
fibre dite ixtle, et ' Agave sisalana, le chanvre de
Sisal, le méme qui est désigné au Yucatan du nom de
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hennequen. Dans cette contrée, on a di chercher, en
raison de l'extension du commerce de la fibre, un
systéme plus expéditif que celui des Antilles, en ce
qui concerne l'extraction des filaments des feuilles.
On se sert depuis quelques années d'uneroue & palet-
tes métalliques tournant dans une espéce de cour-
sier; les feuilles sont prises entre la roue du cour-
sier et rapidement dépouillées de leur pulpe. Le
travail de la décortication se fait en nettoyant a deux
reprises dilférentes les deux extrémités de la feuille.
Une roue de ce genre, mue par la vapeur ou les che-
vaux et desservie par deux hommes, peut nettoyer en
une journée de 5,000 4 7,000 feuilles; 1,000 feuil-
les produisent de 25 4 A0 kilogrammes de filasse
séche. Dans ces derniéres années, le commerce de
ces fibres d'agave s'est élevé au Yucatan & 5 mil-
lions de franes en moyenne par année. Les mémes
sont exposées sous le nom de pite dans le pavillon
de San-Salvador par les villages de Olocuilta et Osi-
cala.

LE CHANVRE DE MANILLE OU ABACA,

Le Chanvre de Manille, ainsi nommé parce qu'il
est originaire de la ville de ce nom dans les Philip-
pines, fourni par l'arbre que l'on désigne vul-
gairement du nom de bananier, se trouve au milieu
des produits exposés par les colonies espagnoles.

De toutes les especes employées pour I'extraction
de la fibre, le musa textilis est la seule qui soit cul-
tivée avec succes. Depuis un certain nombre d'an-
nées, les importations de cette [ibre textile en Europe
ont pris une extension relativement considérable;
ces importations ont commencé par I’Angleterre qui
I'a employée la premiere pour ses corderies; aujour-
d'hui ces filaments sont d'un grand usage en France,
ils y servent principalement pour la confection de
ciibles pour transmission.

La fibre dont nous parlons est, aprés le sucre, le
plus important produit des lles Philippines. Son
exportation a suivi une marche ascendante rapide.
Elle n'¢tait en 1831 que de 28,167 piculs; trente
ans plus tard, en 1861, elle s'élevait & 373,260 pi-
culs; elle a atteint son maximum en 1881, ou elle a
éié de 808,940 piculs, représentant une valeur de
9 millions de piastres (environ 45 millions de
franes).

Actuellement 1'Angleterre et les Litats-Unis absor-
bent directement 4 eux seuls la presque totalité de
ce produit; il n'en va que trés peu ensuite en Aus-

tralie et en Chine. Quant & la France, elle demande
presque entiérement & I'Angleterre ce qui lui est
nécessaire et n'en regoit accidentellement qu'une
quantité insignifiante, Lorsque, par exemple, il se
fait un chargement de café pour le Havre, on profite
de I'occasion pour envoyer en méme temps 300 &
00 balles (600 & 800 piculs) de chanyre de Manille.
Il est regrettable que I'absence de navigation directe
entre Manille et la France empéche nos fabriques de
cibles de Toulon, Nantes, Angers on Lens, de rece-
voir en plus grande quantité et plus facilement ce
précieux textile ; mais, pour une denrée de ce volume,
on comprend que le prix du frel =oit une question
dominante.

Voici quelle a été, dans ces derniéres anndes,
I'exportation du chanvre de Manille en Angleterre,
aux litats-Unis et dans I'Burope continentale :

EUROPE
ANGLETERRE.  ETATS-UNIS.  continentale.

halles. halles. halles.
AT A 115.951 161.055 960
BT 14.777 159154 8§93
18765 2. 132.382 99,216 1,585
s S 152,088 121857 2.920
BT TS 141,804 153,207 1.107
by R 172,378 124.957 308
1870 5 il 136. 230 161,134 1,879
1880, . _ 178.113 188,817 1,730
AR 148.763 253. 361 a7
ABRI DN 142,519 176.251 159

La répartition s'est faite en 1881 de la maniére
suivante :

Ftats-Unis............. 0.339.056 piastres.
Angleterre. ... 2,874,044 -
Possessions an { 1.528.845  —
Australies . .. .qoee AT 76,352 —
Kepagmeicie b 20 ot e 8,485 —
Tatal, .. ... 8,896,782 —
B e

La partie de la plante qui fournit le chanyre de
Manille est le trone, formé des gaines des feuilles
solidement enroulées les unes autour des autres.
(es gaines, qui se terminent par le haut en pédon-
cules se composent d'une masse pavenchymateuse,
a cellules extraordinairemement grandes, remplies
d'air, dontles parois contiennent des cordelettes fibro-
vasales logées dans la direction de la longueur du
trone. Immédiatement au-dessus, du coté des feuilles,
dirigées vers l'extérieur du trone, sont situées les
masses principales des faisceaux vasculaires qui
atteignent 14 leur plus fort et leur plus complet dé-
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veloppement; dans les autres parties de la plante,
les fibres sont plus rares et toujours moins tenaces.

L’aspect du bananier textile est sensiblement le
méme que celui du bananier comestible : tige de
nuance jaune verditre simple et droite, et & T'extré-
mité : faisceau de grandes feuilles ovales extréme-
ment longues, partant toutes d’une méme base, s'em-
boitant les unes dans les autres, traversées dans
leur longueur par une grosse cote médiane, rayées
de nervures paralleles et le plus souvent déchirées
par les vents.

Aux pays de production, et principalement aux
Philippines, 'extraction de ces fibres et leur prépa-
ration forment la seule industrie de villages entiers;
elles y sont tellement abondantes que la plupart des
vétements dont se couvrent les habitants qui les tra-
vaillent sont faits de chanvre de Manille, Cette extrac-
tion se fait de différentes maniéres; mais aux envi-
rons de Manille ot elle est le plus active, elle se
pratique en coupant les trones des bananiers & la fin
de la troisiéme année, sans laisser pousser la fleur
qui, parait-il, amoindrit par sa venue la qualité des
filaments, et en détachant immédiatement la gaine
des feuilles. Ces gaines sont divisées en bandes de
huit & dix centimétres de Jlarge; puis elles sont
raclées, ou pour mieux dire peignées A la main 4 'aide
d'une lame de scie fixée dans un bloc de bois. Les
faisceaux bruts sont ainsi mis 4 découvert, ils sont
séchés au soleil, et en cet état, liveés au commerce
sous forme de fibres de 2 4 3 métres de long. L'ex—
ploitation d'une plante dure dix & douze ans,

On congoit que le monopole d'une fibre aussi utile
pour une colonie espagnole ait excité I'émulation
des Anglais. Aussi ceux-ci font-ils depuis quelques
années les plus grands efforts pourimplanter la cul-
ture et I'exploitation du bananier textile & I'ile Mau-
rice. Dans ces derniers temps, le Directeur du jardin
botanique de Saigon a aussi suscité nombre d’essais
dans notre colonie de Cochinchine : jusqu'ici les ré-
sultats obtenus paraissent satisfaisants.

L'ANANAS.

Sous le nom de fibres d'ananas de Castille, le vil-
lage d'Olocuilta, dans la République de San-Salvador,
a expose des filaments extrémement fins et brillants,
les mémes qu'on vetire aux fles Philippines des
feuilles du bromelia ananas (genre voisin de 'ana-
nassa sativa qui fournit I'ananas comestible) et qui
servent & y faire des tissus de grande finesse qu’'on

exporte en assez grandes quantités de ces iles en
Espagne.

Ce n'est guére qu'aux Philippines, en eflet, qu’on
fabrique sur une grande échelle ces étolfes délicates
et soyeuses, principalement dans les provinces de
Camarés, Boulacan, Bafangas, ile de Lugon, Hoila et
ile de Panay. Ces tissus sont fort chers, et on ne s'en
sert guere qu'en Lspagne et & Cuba pour mantilles,
broderies, mouchoirs et tissus unis; les prix, en
monnaie francaise sont : pour les mouchoirs, de 104
100 francs la pitce; — pour les tissus unis, de 1
4 B francs le métre s'ils sont tout entiers d'ananas
et un peu gros, et de 1 4 6 francs le métre s'ils sont
mélangés de soie. Dans une relation de voyage aux
iles Philippines publiée il v a quelques anndes, M. de
la Gironniére rapporte que les batistes d'ananas sont
d’une régularité et d'une finesse auxquelles ne peu-
vent étre comparées aucun de nos tissus d'Europe.

« Cette fabrication, dit-il, est un travail de patience
et qui exige beaucoup de temps; la feuille de I'ana-
nas n'a pas plus de deux piedsde longuear: I'ouyrier
en retire les fils, les choisit ensuite un & un, tous
de la méme grosseur, les colle ensemble bout & bout,
puis les place sur un métier situé sous une tente, dans
une chambre soigneusement fermée de peur qu'un
coup de vent ne rompe ces filaments ténus. » Lorsque
I'atoffe est tissée, elle est des plus légeres et pour
ainsi dire diaphane.

M. Natalis Rondot, qui a vu beaucoup de ces tissus
aux Philippines, nous donne sur les diverses variéles
qu’on en fabrique de curieux renseignements. Ainsi,
quand I'étofle est unie et toute de fibre d’ananas, elle
est appelée népis de pina, elle a de 07,35 & 07,42
de large, et sa finesse varie de vingt-huit & quarante-
deux [ils en chalne et en trame par 07,005 ; — quand
la sole est mariée 4 'ananas et v forme des bandes
longitudinales de couleur, I'¢toffe porte alors le nom
de sinamay de pina; la pidce a alors 16 metres de
long et 0m,36 & O™45 de large, le metre en pése
16 a 20 grammes, et la finesse est de 21/23 fils en
chaine sur 15/16 fils en trame par 0,006 ; — enfin
quand cette étoffe & rayures porte des dessins bro-
chés en coton, le tissu regoit le nom de palingué : il
a de 0™,40 & 0™,46 de large, et le métre pese de 18
4 21 grammes. Généralement tous les tissus en fibres
d’ananas qui nous viennent en Europe sont fabriqués
dans la provinee de Tondo et les environs de Manille :
ils sont brodés & jour avee du coton fin, soit d'im-
portation anglaise, soit filé dans le pays (& Parana-
queé, pres de Malasé). Lorsque ces tissus nous vien—
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nent en France, on les connait sous le nom de
batiste d ananas.

1l ne nous semble pas nécessaire d'insister sur la
description des plantes qui fournissent les fibres dont
nous parlonsici. Ce sont degrandes plantes herbacées
et vivaces, dont les feuilles épaisses, qui partent de
la racine, sont creusées en gouttiére et portent sur
leurs bords des dents épineuses : tout le monde los
connait.

Il faut, pour retiver les fibres des feuilles, que
celles-ei soient fraiches; une fois séches, elles n'ont
plus de valeur. On étend alors ces feuilles sur une
planche, et I'on en enléve, au moyen d'un couteau,
la pellicule qui en forme la face externe. Les fila-
ments apparaissent alors. On les détache par I'extré-
mité de la feville avec le couteau et on les retire
avec la main dans toute la longueur.

CHANVRE DE LA NOUVELLE-ZELANDE,

Dans I'exposition de la Nouvelle-Zélande au Ghamp
de Mars figure, comme spécimen des produits du
pays, le chanvre dit de la Nouvelle-Zélande, sorte de
fibre dure qui ne peut guére servir que pour la cor—
derie ou la sparterie et qu'on extrait dans cette ile
des feuilles du phormiwm tenaz, de la famille bota-
nique des liliacées.

Les Maoris, habitants du pays, ont été longtemps
seuls & préparer cette fibre. Ils retiraient pour cela,
— comme encore aujourd'hui d’ailleurs, — des
fenilles choisies avec soin et completement dévelop-
pées, les faisceaux vasculaires situés 4 I'extérieur, et
en raclant ces derniers avec une écaille de coquillage
pour enlever, autant que possible, le tissu parenchy-
mateux et I'épiderme qui y adhérent. Les fibres
retirées des feuilles (seulement de dix & vingt envi-
ron par feuille), étaient arrosées d’ean dans un réser-
voir. De cette facon, on les maintenait humides jus-
qu'a ce qu’on en efit préparé une grande quantité. On
portait alors toute la masse an plus proche cours d'eau
et on lavait avec soin en enlevant avec I'écaille les
derniersrestes desimpuretés. Les naturels procédaient
encore avec plus de soin quand ils se proposaient de
se procurer une fibre plus molle, propre i des
usages spéciaux; ils maintenaient alors la fibre
brute dans I'eau tiéde pendant quatre jours, puis ils
Ja battaient avec des pierres ol des marteaux, la
replongeaient dans I'eau et continuaient ainsi pen-
dant quatre & cing semaines, Les Maoris n'obtenaient

ainsi que le quart environ des fibres contenues dans
les feuilles.

La production du chanyre de la Nouvelle-Z&lande
fut insignifiante aussi longtemps que les naturels
furent les seulsa s’occuper de son extraction. Comme
I'ile produit ce textile abondamment entre le 34° et
le 47° degré de latitude méridionale, quelques Euro-
péens pensérent que, puisque cette plante arrivait
assez avant dans le sud pour y éire exposée annuel-
lement & de fortes gelées, elle pourrait sans trop
de difficultés s'acclimater dans les contrées chaudes
de I'Occident. Quelques essais eurent donc lieu dans
le midi de la France, en Irlande, et plus tard en
Algérie.

Ces essais furent satisfaisants, On constata en
France que le phormium végeétait tres bien et miris-
sait annuellement ses graines en *Provence; qu'il
croissait & peu prés partout, mais de préférence dans
les lieux et vallées un peu humides. Cependant les
essais ne furent pas continués *.

De nombreuses expériences furent alors exéeutées
en France par Labillardiere pour déterminer la téna-
cité des fibres de cette plante, qu'il trouva des plus
résistantes. On leur avait donné le nom de phor-
mium, dunom d'une herbe que les Grecs récoltaient
et dontils faisaient des tissus pour vétements, on y
ajouta alors le qualificatif Zenax pour insister sur
leur ténacité, En effet, la force moyenne des fibres
du chanvre étant représentée par 16 1/3, celle des
fibres du phormium fut trouvée égale & 25 b/11,
celle du lin étant de 11 3/4 et celle de la soie de 34 ;
le phormium n'était done surpassé en ténacité que
par la soie. Comme extensibilité, on trouva pour le
lin 1/2, pour le chanvre 1, pour le phormium 1 1/2
et pour la soie 3.

En 1860, le gouvernement anglais fit de grands
efforts pour susciter une exportation suivie da phor-
mium tenax en Europe en remplacement du chanvre
de Manille ou abaca. Des machines furent alors inven-
tées en vue de la préparation plus rapide de cette fibre.

1. On peut, & ce propos, consulter les brochures : Nole
sur la fructification du phormium lenox ow lin de la Nou-
velle-Zélande 4 Cherbourg et & Toulon, sur la germination
particulidre de ses graines et leur eulture, par Gillet de
Laumont (1824, in-5°). — Mémoire sur l'iniroduction el la
floraison, @ Cherboury, d'une espéce peu connue de lin de
la Nowvelle-Zélande et revue des plantes confond ues sous
le nom de phormiwm tenax, par A. Lejolis (Cherbourg,
imp. Thomines). — Nowveaux délails sur la possibilite
d'acclimater en France le phormium lenax ow lin de la
Nouvelle-Zélande (1824, in-8°, sans nom d'auteur).
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Elles se composaient généralement de cylindres com-
presseurs qui écrasaient d’abord les feuilles, puis de
marleaux animés d'un mouvement de monte-et-baisse
rapide et agissant sous l'action d'un jet d’eau con-
tinu quien séparaient le tissu spongieux en le déchi-
rant et mettaient les fibres & nu. Il suffisait ensuite
de laver celles-ci & grande eau et de les faire sécher
pourles ufiliser. On obtint de cette fagon une quan-
tité de fibres beaucoup plus considérable que par le
travail 4 la main (de 10 & 14 pour 100 environ de
feuilles fraiches). Mais ces fibres n’avaient pas la qua-
lité de celles préparées par les Maoris.

En 1869, le gouvernement anglais nomma une
Commission spéciale pour examiner la question.
Deux ans plus tard, eette commission consigna ses
observations dans un mémoiret. De ce document, il
resulte que les moyens mécaniques seuls ont leur
raison d’étre en ce qui concerne I'extraction de la
fibre, et qu'on ne peut arriver au méme but ni par
un rouissage a l'eau froide, ni par un trailement
par les lessives alcalines étendues. Ceci tient & ce
que la petite quantité de substance intercellulaire
qui maintient les cellules du liber est attaquée avee
la plus grande facilité, et que le tissu cellulaire perd
alors sa cohésion; or, jusqu'ici, chaque fois que l'on
a utilisé les fibres du phormium, on ne s'est servi
que des tissus fibreux filamenteux encore intacts.
I résulie enfin du mémoire de la Commission que si
les bonnes qualités du phormium tenax ne sont pas
inférieures comme qualité au chanyre de Manille,
cetie fibre ne peut en aucune facon résister a l'in-
fluence momentanée de I'eau et surtout de I'eau de
mer : elle est done inacceptable pour la mavine ; le
graissage lui assure une plus longue durée, mais ne
remédie pas au mal.

Beaucoup de personnes confondent dans le lan-
gage usuel le phormium avec le jute : mais le
phormium n’a avee le jute qu'un seul point de con-
tact, ¢'est qu'ils ne résistent pas plus 'un que l'autre
aux influences humides. Il n’en vient d’ailleurs en
Europe que des quantités exirémement restreintes.

LE YUCCA. — L'ABELMOSCHUS. — IL'ABULITON.
L APOGYNUM.

Le Département de I'Agriculture des Etats-Unis
expose des fibres du yucea bactata, Cet arbuste nommé

par les Américains palmier du désert, arbre auz
baionnettes 4 cause de la forme de ses feuilles
dures et pointues, se rencontre en grande quantité
dans la partie la plus inculte de la Californie. 1l
atteint généralement une hauteur de 3m,25 & 4,75,
et son pied un diamétre de 0™A45 & 0™,55. Les fibres
qu'il fournit, assez semb'ables & celles de I'agave,
sont, il faut le dire, rarement extraites pour étre
filées; mais la plante est utilisée dans le pays pour
la fabrication du papier. Le désert de Mohare,
ayant une étendue d'environ 50,000 lieues (anglaises)
carrées, est presque uniquement couvert par cst
arbuste, qu’il est d’autant plus difficile d’exterminer
que, le trone abattu, il pousse de nouveaux germes
hors de la racine. Onappelle quelquefois encore cette
plante cactus : mais cette dénomination est évidem-
ment fautive, 1| en existe une foule de variétés aux
Antilies, dans I'Inde, & Nalta, rarement utilisées.

Voici encore, dans le méme pays des filaments,
de T'abelmoschus esculentus, récolié dans la Caroline
du Nord. C'est une fibre de 07,70 de longueur
environ, malheureusement pen solide, jaunftre dans
son ensemble, mais toujours brune par places par
suite d'un commencement de transformation des
substances incrostantes de la membrane eellulaire,
Les filaments de ce genre n’ont jamais été transpor-
tés en Europe qu'a titre d’échantillons; cependant,
on les a quelquefois trouvés mélangés au jute d'im-
portation,

Dans le Missouri, on récolte aussi 'abuliton ari-
cenne, & en croire 1'échantillon que nous voyons a
I"Exposition. 1l existe, on le sait, nombre de variétés
de cette malvacée & I'ile Maurice, 4 la Jamaique, aux
Indes, en Australie, etc.

Enfin, dans les mémes contrées, se récolient en-
core l'apocynum cannabinum qui, d’apres Uinscrip-
tion que porte I'échantillon de I'Exposition, croit dans
I'Amérique indienne. Au Canada, ces fibres longues,
souples et tenaces sont employées par la corderie
indigéne,

LA MASSETTE. — LE TILLEUL.

Puisque nous en sommes aux fibres d’un caractére
spécial, signalons dans la section francaise, & l'ex-
position de la Sociéte d'Agriculture de Grenoble, lqs
épillets de la massette (typha latyfolia) envoyés

1. Phormium tenax as a fibrous plant, being a selection
of the reports of the commission appointed by the New-

Zealand Government (Wellington, publié par J, Hector,
1870-1872).
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sous le nom de duvet wégital par M, Léon Jac-
quier, propriétaire & Giéres, dans I'lsére, L'exposant
nous montre un oreiller rempli de ce duvet qui,
parait-il, ne se tasse pas par la pression et dont
ceux qui s'en servent vetirent toute satisfaction.
Comme cet épillet ne coiite pas bien cher, et qu'il est,
dans tous les cas, d'un prix bien inférieura celui de
la plume, il y a 14, au point de vue de son utilisation
par les classes laborieuses, une innovation qui nous
parait digne d'attirer I'attention.

A signaler aussi, dans 'Aube, la Société horti-
cole de Troyes qui a remplacé le chanvre dans cer-
tains usages par '¢corce de tilleul bien connue dans
Pindustrie textile, puisqu'elle forme la base des
nattes qui enveloppent les lins de Russie. La Cor-
derie de I'Est expose dans cette section des cordages
faits de cette matiere et dont la foree et la solidité
paraissent & premiére vue remarquables : elle en
utilise par an de 150,000 & 200,000 kilogrammes.
Pour en obtenir les fibres plates et fines que nous
voyons ici, on commence par écorcer l'arbre au
moment de la séve: les laniéres ohtenues sont ensuite
trempées dans I'eau, elles se séparent alors trés faci-
lement les unes des aufres en plusieurs couches de
finesses différentes. Les gros cordages exposés ont
une dme en étoupe, les pelits cordages sont faits
entierement de tilleul,

GHAPITRE VI

Les fils et tissus de coton.

La genése de l'industrie cotonniére moderne est
des plus intéressantes & étudier, Elle est de celles
que beaucoup connaissent dans son ensemble, mais
pen avee exactitude, et il nous semble utile, avant
d’entrer de plain—pied dans I'Exposition proprement
dite des fils et tissus de coton, de I'indiquer & nos
lecteurs et de leur dire en méme temps quelle
influence ont eue les Expositions antérieures sur son
développement et ses progrés.

Le travail du coton, comme dailleurs celui de
toutes les matidres textiles, s'est réduit pendant
bien des siécles & une simple occupation domes-
tique : sa transformation en fils était exclusivement
réservée aux ménageres, Les senles machines a filer

employées furent longtemps le fuseau et la que-
nouille, puis le rouet classiquequi date du xvi°siécle
avec lequel tons les fils étaient produits un & un.

A la fin du siécle dernier, malgré Ja faiblesse des
ressources dont ils disposaient pour la production,
les Anglais tenttrent de créer une étoffe nommée
futaine faite de fils de coton en trame et de fils
de lin en chaine, qu'ils lancérent sur tous les mar-
chés d'Furope et d’Amérique. Leur tentative eut un
tel succés que les fils de coton fabriqués chez eux
ne suffirent plus et qu'ils furent obligés d’en de-
mander a I'étranger. Vers 1760 la demande fut telle
que le prix du filage augmenta considérablement et
qu'il fut évident pour tous que, si I'on ne trouvait
un moyen de produire le fil plus vite et & meilleur
compte qu'a la main, le commerce des futaines ne
tarderait pas & décliner.

Ces circonstances suggérérent & un mécanicien
anglais, Th. Higgs, I'idée de chercher les moyens,
pour un seul ouvrier, de produire plusieurs fils en
méme temps. Higgs n'Glait qu'un pauvre artisan qui
fabriquait des peignes a Leigh (Lancashire), et c'est
en vovant un jour la fatigue et la misére d’un
ouyrier voisin qui avait cherché de la trame toute la
journée sans en trouver qu'il mit son idée a exécu~
tion. 1l communiqua son projet & un horloger de sa
connaissance du nom de Kay, et tous deux, retirés
dans un grenier, ne s'occupérent plus que de la con-
struction de I'appaveil projeté. Ils ne réussirent pas
tout d'abord, Kay se rebuta et abandonna Higgs;
celui-ci se remit seul & U'euyre, A force de recher-
ches il parvint, en 1763, & construire une machine
4 filer de six broches, et lui donnant le nom d'une
de ses filles qui s'appelait Jenny, il la nomma spin-
ning-jenny, ou Jenny la fileuse. Il covstruisit ensuite
une seconde machine de vingt-quatre broches.

Trois ans plus tard, un autre mécanicien anglais,
fileur & Stanhill (Lancastre), James Hargreaves,
apporta quelques modifications & la fileuse de Higgs.
Le résultat fut magnifique, & tel point que, sur la
proposition de quelques capitalistes, 'inventeur put
monter 4 Nottingham une petite filature avec ses
métiers modifiés.

On ne pouvait cependant, avec cette nouvelle
machine, fabriquer que la trame des futaines, la
chaine étant toujours constituée par un fil de lin,
Miggs essaya alors de perfectionner ses premiéres
¢bauches, et finit par inventer un métier a filer la
chatne auquel il donna le nom de the rostle ou
water [rame, — ce qui signifie machine hydrau-

—
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ligue, sans doute parce qu'elle ne pouvait marcher
qu'a l'aide d'un moteur hydraulique; on y voyait
employés pour la premiére fois les cylindres étireurs
qui sont la base de la filature moderne : ce nétait
autre, d’ailleurs, que le métier a filer dit confinu.

Sur ees entrefaites, un barbier de Preston, Richard
Arkwright, arrivait A Leeds. Actif et entreprenant,
désireux de réussir a tout prix, il essaya, en enten-
dant parler de I'invention de Higgs, de s'approprier
sa machine. Il alla trouver Kay, I'horloger avec
lequel Higgs avait primitivement travaillé, et il
obtint, par son intermédiaire, les modéles et dessing
qui lui étaient nécessaires pour construire ses mé-
tiers. Puis, se rendant & Nottingham, il trouva un
capitaliste qu'il intéressa & son ceuvre en lui mon-
trant les ingénieux appareils de Higgs, et en 1768, il
prit un brevet pour la machine continue a filer le
coton déja inventée avant lui. Un jour Kay voulut
le dénoncer, mais il fut séduit & prix d'or, et on
'apaisa en lui confiant exclusivement la construction
des cylindres de la machine : Kay se tut alors,
Arkwright, pour mieux cacher sa fourberie, langa
dans le public de nombreux prospectus dans lesquels
il disait qu'il avait perfectionné la machine Jenny
inventée par Hargreaves; de la sorte, en attribuant
4 ce dernier une invention qu'il n'avait pas faite,
mais senlement améliorée, il achetait son silence et
répandait dans le public une opinion qui prévaut
encore aujourd'hul, La premiere [lature d'Arkwright
4 Notlingbam avait ét¢ montée en 1771, elle était
mue par des chevaux; une seconde fut établie par
lui & Cromford (Derbyshire) en 1772, mue par la
force hydraulique.

Un second brevet relatil 4 des perfectionnements
ayant pour but d'abréger I'opération, alors fort rudi-

mentaire, du boudinage, fut pris par Arkwright le

16 décembre 1775, Mais, comme la encore il n'avait
rien inventé ef s'élait contenté de s’approprier divers
systtmes usités chez quelques filateurs, il se vit
intenter des procés pour usurpation de patente par
ceux qui les employaient, Condammé & dillérentes
reprises, il n'en continua pas moins son euvre auda-
cieuse ; bientot tout fut oublié, et le 22 décembre 1786
les notables de Wirkworth adressérent au roi d’An-
gleterre une pétition pour le prier de récompenser
un de ses plus fervents serviteurs : Arkwright fut
créé chevalier. Il mourut le 5 aot 1792 & Cromf{ort,
comblé d'honneurs et laissant une fortune évaluée &
plus de 12 millions.

Pendant ce temps Hargreaves éprouvait un tel

chagrin des succes d"Arkwright qu'il mourait bientot
dans la misere, Higgs, de son coté, végetait inconnu
et misérable, mais il s'occupait encore de ses ma-
chines en 1773, époque & laquelle nous le voyons
ajouter un nouveau perfectionnement au métier con-
tinu en collaboration avec un sieur Wood. A partir
de ce moment on n'entend plus parler de lui.

En méme temps que le métier continu, furent intro-
duites dans les filatures les stock-cards (cardes i
bloc), qui remplacérent les cardes & la main, et dans
lesquelles I'un des appareils cardeurs est fixé sur un
bloc ou appui tandis que I'autre y est appliqué a 'aide
des deux mains. Les cardes & bloc furent ensuite rem-
placées par les machines & carder, invention com-
plexe résultant de divers perfeciionnements successifs
faits & dilférentes époques et par dilférentes per-
sonnes : ¢'est aiusi que John Lees, en 1772, inventa
l'appareil alimentaire (feeder), — James Hargreaves
un peigne & détacher le coton du eylindre, ete. A cette
époque, paraissail la machine & boudiner d'Arkwright
mentionnée plus haut dans laquelle la torsion des
matiéres par un pot tournant sur axe vertical [ut
brevetée pour la premiére fois.

Mais le premier perfectionnement qui transforma
bien nettement I'industrie de la filature de coton fut
celui breveté par Samuel Crompton, de Bolton-le-
Mors, en 1773, et dans lequel I'inventeur, combinant
les deux machines jenny et throstle, en fit la mull-
Jeny, ainsi nommée ou parce qu'elle n’était qu'une
jenny abdtardie ou parce qu’elle &tait primitive-
ment mue par un mulet. Gependant ce ne fut pas
a I'époque de son invention que cette machine fut
couramment employée, mais seulement vingi ans

| aprés.

La mull-jenny eut besoin de nombreux perfection-
nements pour arriver 4 ce qu'elle fut plus tard : en
1815, le nombre des broches qu'elle mertait en
ceuyre ne dépassait pas 216 par métier. Elle ne
fut transformée en mull-jenny self-acting que le
29 mars 1826, époque ol Maurice de Jongh, filateur
4 Warrington (Lancastre), prit un brevet pour cet
objet : jusque-la les mull-jenny déployaient le coton
qu'elles filaient; mais, pour placer l'aiguillée filée sur
la broche qui doit la recevoir, la main de I'homme
¢tait indispensable, Une fois de plus la mécanique
se substitua a la force musculaire et 4 l'intelligence
du fleur, et le métier renvideur actuel, sur-
nommé définitivement lhomme de fer ou Adam, se
trouva inventé. G'est en 1840 seulement que sou
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usage se généralisa : jusque-ld, en vertu de la
patente obtenue par 'inyventeur, il était soumis & un
droit privatif et réduit par conséquent & une mise en
activité restreinte; il se propagea aussitdt que la
découverte fut tomhée dans le domaine public, et
aujourd’hui ce métier est employé dans les filatures
de coton des deux mondes.

L'invention de la peigneuse Heilmann, en 1845, des-
tinée 4 la laine et appliquée ensuite au travail méca-
nique du coton, vinl encore apporier de notables
modifications dans I'économie générale de l'indus-
trie de la filature du textile que nous examinons.
A partir de 1850, on n'a plus & signaler d'invention
qui ait été appelée & changer aussi radicalement les
conditions de la production : tous les progrés se bor-
nent & modifier, en les perfectionnant plus ou moins
sensiblement, les différents systémes adoptés.

L'invention du tissage mécanique date & peu prés
des mémes années, La premiére tentative du tissage
des fils de coton & I'side d'une machine eut lieu en
Angleterre en 1695; elle fut faite par De Gennes,
suivant une mention que l'on trouve dans I'ouvrage :
les Transuetions philosophiques abrégées, par John
Lowthorp, imprimé & Londres en 1700; mais il ne
parait pas qu'il ait été douné suite & cette idée. Nous
savons encora qu'en 1766, Garside, de Manchester,
monta un tissage mis en mouvement par l'eau, avec
des metiers dits swivel, — les mémes probablement
que ceux inventés par Vaucanson et décrits par
Rolandde La Platitre dans I'Encyclopédie, — et tra-
vailla longtemps avee eux. Mais ce ne fut qu'en
1785 que parut le métier dit power-loom, desting &
étre mi par la vapeur ou I'eau et inventé par le révé-
rend E, Cartwright. La relation des cireonstances qui
amenérent cette invention et que nous trouvens
écrite par Gartwright lui-méme dans I'Eneyelopédic
britannique nous semble assez digne d’intérét pour
pouvoir étre reproduite :

« Etant & Maltock, dit-il, dans l'été de 1784, je
me trouvai en compagnie de quelques habitants de
Manchester ; la conversation lomba sur les machines
a filer d’Arkwright, Une des personnes présentes (it
observer qu'aussitdt que la patenle d'Arkwright
serait expirée, on établirait un si grand nombre de
filatures et que l'on filerait tant de coton que I'on ne
pourrait trouver assez de hras pour le tisser. Je ré-
pondis qu’Arkwright devait ensuite appliquer son
esprit & inventer un métier 4 tisser. Chacun de se
recrier et de soutenir que cela élait irréalisable;

tous les habitants de Manchester émirent unanime-
ment |'avis que la chose était impossible; & "appui de
leur opinion, ils ajoutérent des arguments anxquels je
n'étais pas en état de répondre, ignorant compléte-
ment le sujet dont il était question et n’ayant jamais
vu i cetle époque ancune personne tisser. l'essayal
pourtant de prétendre que la chose n’était pas impos-
sible, et je fis remarquer que, tout récemment &
Londres, on avait montré un automate jouant aux
échecs. Affirmeriez-vous, messieurs, dis-je 4 mes
interlocuteurs, qu'il est plus difficile de construire
une machine propre & tisser qu'une auire qui fasse
tous les divers mouvements que comporte ce jeu com-
pliqué? Peu de temps aprés, une circonstance par-
ticuliere m’ayant rappelé cet entretien, je fus frappé
de la pensée que, comme dans un tissage uni, ainsi
que je comprenais alors ce travail, il ne devait y
avoir que trois mouvements qui se succéderaient, il
serait peu difficile de les reproduire et de les répoter.
Plein de ces idées, j'employai sur-le-champ un char-
pentier et un serrurvier pour les mettre & exécution.
Aussitot que la machine fut terminée, je me procurai
un tisserand pour monter la chaive qui était de
matieres semblables & celles dont on fait ordinaire-
ment la toile & voile. A ma grande satisfaction, une
pieee de toile telle quelle fur le produit de cet essai.
Comme je n'avais jamais véfléchi auparavant & ancun
objet meécanique, soit en théorie, soit en pratique,
que je n'avais jamais vu un métier  tisser en cuvre
et que je ne connaissais rien 4 sa construction, on
supposera facilement que mon premier métier doit
avoir é1é une machine trés grossiere. La chatne fut
placée perpendiculairement; le peigne tombait avee
une force d’au moins cinquante livees et les ressorts qui
lancaient la navette auraient é1é assez fovts pour lan-
cer une fuséed la congréve. Enfin il fallait la force de
deux hommes trés vigoureux pour travailler lente-
ment la machine etseulement pendant peu de temps.
Imaginant, dans ma simplicité, que j'avais accompli
tout ce qui était néecessaire, je pris une palente le
fi avril 1785 pour assurer ce que je croyais alors étre
une propriété trés précieuse. Cela fait, je voulus
bien condescendre & voircomment on tissait ailleurs,
ot on comprendra ma surprise lorsque je comparai
mon pauvre wéiier avee les modes faciles d'opérer
alors en usage. Profitant cependant de ce que je
voyais, je construisis un métier & peu prés sem-
blable, dans ses principes généraux, & ceux que l'on
fait maintenant; mais ce ne fut qu'en 1787 que je

complétal mon invention et que je pris ensuite, le
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1 aolit de cette méme année, ma derniére patente
pour le tissage. »

Gartwright établit alors un tissage & Duncaster,
mais cette entreprise ne donna pas le résultat espéré.
Lorsquelle fut abandonnée, quelques manufacturiers
de Manchester obtinrent du Parlement qu’il récom-
pensit d'une somme d'argent les efforts peu frue-
tueux, mais méritants, de cet inventeur.

Un industriel de Manchester, Grimshaw, obtint
concession de la licence de Cartwright, et monta
dans cetle ville un tissage m 4 Ja vapeur; mais
sa fabrique fut dévorée par un incendie avant qu’on
put se rendre compte de son fonetionnement pra-
tique.

Deux obstacles s'opposaient alors & ce que la fabri-
cation fit bonne et rapide : — tout d’abord la mauvaise
qualité du fil de coton alors employée ; — puis la dif-
ficulté d’appréter la chaine par petites parties au fur
et & mesure qu’elle se déroulait de I'ensouple. L'in-
vention d'une machine & appréter, en 1805, par
Thomas Johnson, de Bradburg (Cheshire), et les per-
fectionnements apportés au métier & filer, modifierent
celte situation ; en 1806, on créa un tissaze 4 Man-
chester, deux a Stockport, etun autre & Westougton.
A partir de ce moment, des perfectionnements sans
nombre furent apportés année par annde a la con=
struction générale des métiers, au mode d’ourdir la
chaine, & la préparation de la frame, ete., etles tissages
se multiplierent dans une forte proportion dans toute
la. Grande-Bretagne, En 1818, on comptait qu'il y
avait 2,000 métiers disséminés dans quatorze fabri-
ques, & Manchester, Stockport, Middleton, Hyde,
Staylay-Bridge, et dans les environs deces localités ; —
en 1821, 5,732 métiers pour 32 tissages: — en 1827,
11,000 métiers, toujours mus par la vapeur. Nombre
de villes anglaises durent & celte industrie un
aceroissement considérable : Manchester, dont la
population, en 177h, n'était que de 40,000 habitants,
passa & 95,000 en 1801, e14 192, 000 en 1834. Liver-
pool, principal marché du coton brut, passa de
5,145 habitants en 1700 & 20,000 en 1750, 40,000
en 1770, 77,653 en 1801, 118,072 en 1821 et
165,175 en 1831; Glasgow, qui ne renfermait en
1780 qu'un peu plus de 40,000 habitants, arriva en
1801 & 85,000 dmes et en 1831 & 200,000, Nous
pourrions multiplier ces exemples,

Pour juger, d'ailleurs, de I'accroissement consi-

les quantités de matiére brute introduites dans ce
pays de 1700 & 1859, par exemple :

kilos.
886.000
2400000
11,350,000
b5 . 000,000

L e Tt

18205 e e 68.768 385
1825. 73.377.599
1856. 161 .688.833
1846. 296. 000000
1856, 460.000.000

b AL RO e LSS 5db,d73.049

Les quantités introduites chez nous durant la
méme période étaient les suivantes :

kilos,
. o a7 e 250, 000
1770 1.600.000
1787, h. 066 . 000
1813 8.000,000
1520 20.000.000
1825 27.000,000
1856 34000, 000
1846 48.500.000
1856. . 86.000,000

91.337.053

Ce qui démonire que, malgré un accroissement
considérable et significatif, nous étions déja, & ce
moment, notoirement dépassés par I'Angleterre.

Ceci nous ameéne & parler de notre pays et ay
étudier le développement de Iindustrie cotonniére
proprement dite depuis son origine. En 1775, la
Irance faisait venir en grande partie ses fils de I'An-
gleterre, et malgré divers essais, ne produisait en-
core que des fils & la main. Le tissage manuel pros-
pérait quelque pen : la Normandie fabriquait des
cotonnades aux couleurs vives et éclantes, dont
les métiers disséminés autour de Rouen donnaient
naissance & la rowennerie; 'Alsace [abriquait des
indiennes, la Somme des velours de coton. Le 18 mai
178h, un arrété du Conseil d'Ftat autorisa Martin,
fabricant de velours de coton & Amiens, & établiv &
I'Epine, prés Arpajon (Seine-et-Oise), sur la riviere
de la Juine, la premigre filature de coton francaise :
l'autorisation donnée a cet industriel & titre de
« premier importateur des machines a filer le co-
lon inventées en Angleterre » lui conféra un privi-
lege exclusif de douze années pour la construction et

I'emploi de ces appareils. Malgré cela cependant,
nous voyonsle gouvernement, en 1785, accorder dun

| sieur Miln, mécanicien, qui s était fait connaitre par

SureLEMENT A LINDUSTRIE TEXTILE bU 10 Décewmug,

| dérable du coton en Angleterre, il suffit de relever
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la construction de plusieurs machines destinées & la | furent des basins ; elle fit ensuite des calicols pour

filature de coton, une somme de 60,000 livres comme
prime d'encouragement, un local, un traitement
annuel de 6,000 livres, et une prime de 1,200 livres
par chaque assortiment de machines qu'il justifierait
avoir fourni aux manufactures : ces libéralités furent
faites, & la charge par le sieur Miln:

1° de déposer au cabinet des machines du Gouyer-
nement un assortiment complet de ses mécaniques a
filature continue;

92° de diriger personnellement et de tenir en acti-
vité un atelier pour la constraction desdites ma-
chines,

Les modéles de ces machines se voient actuelle-
ment au Gonservatoire des arts et métiers de Paris.
Plusieurs filatures furent montées 4 cette époque par
Miln, entre autres celles de Decrétot et (i, a Lou-
viers, et Royer-Fonfréde, & Toulouse. Les établisse-
ments de ce genre ne furent évidemment pas nom-
breus, a en juger par les importations de coton brut
en France que nous avons relevées tout a I'henre.

Les métiers & filer construits jusque-la en France
étaient des continus. En 1789, des négociants
d’Amiens, Morghan et Massey, firent construire les
premiers une mule-jenny de 280 broches; sur la
demande du Bureau d'encouragement de la ville, Je
Ministre de I'Intérieur leur accorda, en 1791, une
summe de 12,000 livres & titre d'indemnité des frais
que leur avait occasionnés la construction de cette
machine. La méme année, au mois d'avril, le Gou-
vernement francais accordait une gratification de
6,000 livres & un sieur Philemon Pikford, mécani-
cien & Versailles, pour la construction faite par lui
aux frais du Trésor public d'une mule-jenny de
80 broches, Petit & petit, la filature de coton s'intro-
duisit chez nous au fur et & mesure des perfection—
nements dont elle était I'objet en Angleterre.

Le tissage prit une extension plusrapide, En 1802,
la fabrication des tissus de coton était alors si peu
sérieuse qu'a I'lixposition de cette méme année, une
seule pitce de mousseline fut présentée au jury, qui
douta qu'elle firt de fabrication nationale. Ce fut Saint-
Quentin qui la premiére embrassa avec activité la fabri-
cation des articles en coton; jusque-la, cette ville ne
s'était occupée que de la fabrication des linons et
des batistes; mais a la suite des changements qui
s'opérérent dans le gotit des consommateurs, et pour
éyiler une crise qui commencait & devenir intense,
elle employa ses tisserands a la fabrication des tissus
de coton : les premiéres étofles qu'elle fabriqua

I'impression, puis des percales et des mousselines
unies et 4 dessins. De 1805 & 1818, sous I'heureuse
influence que provoqua ce changement, la population
de cetie ville augmenta d'un quart. Tarare se trans-
forma aussi & la méme ¢époque : elle fabriquait
jusque-1a des stoffs de coton de qualité commnune et
des slamoises ; puis, & mesure qu'elle conniit mieux
les moyens de fabrication, elle aborda la mousseline
et les étoffes fagonnées les plus délicates. A 1'Expo-
sition de 1806, les fabriques de Saint-Quentin et de
Tarare obtinrent les plus hautes distinctions: une
médaille d'or, entre autres, fut attribuée aux mous-
selines de la maison Matagrin ainé et G, de Tarare,
et une autre aux calicots et percales de la maison
Pluvinage et Acpin, de Saint-Quentin. A cette méme
Exposition, la maison Delattre et Noél, qui avait suc-
cédé a Martin dans la direction de la filature hydrau-
lique de Lépine, prés Arpajon, dont nous avons
parlé plus haut et qui, & I'Exposition de I'an IX,
avait obtenu une médaille d'or, se vit l'objet,
en 1806, d'un rappel fatteur grice & I'exhibition de
fils de coton en n° 60 (par 840 métres a I'écheveau).
On pouvait dong affirmer qu’a cette époque le tissage
comme la filature avaient fait d'immenses progres.

De 1806 4 1814, la prospérité fut grande, mais les
progres dans la fabrication furent plus lents. (’était
I'époque du blocus continental et des guerres de
I'Empire ; nos manufacturiers travaillaient avee asses
d'activitd, mais dans l'impossibilité ot ils se trou-
vaient d'étudier les procédés dont lears concurrents
faisaient usage, ils arrivaient difficilement & perfec-
tionner leur matériel. A la suite du déeret du
29 féyrier 1806 qui prononga la prohibition absolue
de tous les tissus étrangers, la France s'était couverte
de manufactures, et elle trouvait chez ses alliés des
débouchés certains pour ses produits qui ne valaient
pourtant pas ceux de I'Angleterre,

Mais bientdt arrivérent les désastres de 1814 :
Iinvasion étrangére amena avec elle les étofles de
I'Angleterre, et, au méme moment, le droit énorme
dont le gouvernement impérial avait frappé a I'entrée
chaque kilogramme de eoton en rame fut brusque-
ment levé par le comle d'Artois, lieutenant général
du royaume. A la suite de ces diverses circonstances,
les cotons manulacturés baissérent dans des propor-
tions foudroyantes ce fut un nouvel élan donné & la
prospérité des fabriques anglaises; ce fut par contre
la ruine et la fermeture de nos ateliers nationaux.
Lun des plus célebres manufacturiers de I'époque,
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| Richard Lenoir, qui possédait sept filatures et ocou-

pait 11,000 ouvriers ne put résister a cetle tem-
péte : il nous parait utile de rappeler ici dans quelles
circonstances il succomba.

En 1795, Lenoir-Dufresne et Francois Richard
s'étaient associés pour reprendre un magasin de dra-
peries dirigé & Alencon par Lenoir pére. Les béne-
fices qu'ils réalisérent leur donnérent I'idée de mon-
ter & Paris, rue de Thorigny, une filature de coton
al'aide des métiers mule-jennys alors employés par
I"Angleterre seule — et, & Alencon, — une fabrique
de basins et de piqués pour faire concurrence aux
articles britanniques importés sur le continent. Un
anglais nommé Browne, expert dans les arts textiles,
leur vint en aide sous condition de devenir leur
associé. C'était, & cette époque, une entreprise
hardie qui pouvait devenir féconde; en 1797, la
filature de Paris était installée, en 1798, les deux
associés y annexaient le premier tissage de basins
qui fiit construit en France, et en 1799, ils
édifiaient & Alencon une manufacture nouvelle de
tissus de coton. L'association de ces deux hommes,
véritable alliance de capacités diverses, produisit des
résultats remarquables. Richard était 'homme des
conceptions hardies, Lenoir avait pour lui la sagesse
et la circonspection que donne une longue habitude
du négoce; tous deux avaient par-dessus tout ce
génie du commerce qui fait éclore les bonnes spécu-
lations, féconde et fait réussir les moyens employés.
Bientdt la direction des élablissements de Paris et
d’Alencon ne put suffire 4 'activité de Lenoir et de
Richard. En 1801, Lenoir fonda a Seez (Orne), une
manufacture dans I'établissement des anciens Béné-
dictinsde Saint-Martindont il avait faiit I'acquisition
en 1803, il eréa une fabrique similaire dans l'an-
cienne abbaye d'Aunay (Calvados); puis I'année sui-
vante, a Paris, il en &difia une antre rue de Cha-
ronne, avee l'aide d'un Anglais du non de Pauwels.
Lenoir-Dufresne s'attacha alors a perfectionner les
méiiers qu'il employait : on Iui dut de nombreuses
inventions qui angmentérent d'une facon considérable

la production de ses usines et contribuérent puissam- |

ment & la boune facture des [ils et tissus quil fabri-
quait, Il mourut emporté par une figvre violente en
1806; mais, a son lit de mort, il demanda & son asso-
cié Richard de ne jamais séparer leurs deux noms.
kin 1807, sur les instances du Préfet du Calvados,
Richard monta une autre filature & Caen, dans un
ancien couvent d'Ursulines, puis une nouvelle a

Laigle. Ayant besoin, pour 'alimentation de ses dif-
{érentes manufactures, de grandes quantités de coton
brat, il voulut lui-méme cultiver cette matiére tex-
tile et s'adressa pour cela an sol généreux de I'ltalie.
Ses cultures de Castellamare réussivent parfaitement
et, jusqu'en 1810, elles sufficent amplement & la pro-
duction de ses fils et tissus. A cette époque, Napoléon,
voulant favoriser la culture du coton dans le midi de
la France, taxa de droits prohibitifs la matiére &
son entrée chez nous. 1l devint impossible & Richard-
Lenoir de faire manceuvrer ses filatures, ainsi qu'une
fabrique d'impression qu'il venait de monter 4 CGhan-
tilly ; il exposa sa situation a l'empereur : celui-ci se
contenta de loi allouer 1,500,000 franes & titre d'in-
demnité.

Si le grand manufacturier edt consulté ses véri-
tables intéréts, le moment élait venu pour lui de
quitter les aflaires; il possédait alors 8 millions, sa
maison roulait sur 14 millions, et en sacrifiant pour
la liquidation deux & trois millions, il eiit pu se reti-
rer avec une helle fortune. 1l ne suivit pas les ayis
qui lui furent alors donnés, ne voulant pas laisser
sans travail et dans la misere les ouvriers qui
I'avaient aidé.

La réunion de la Hollande & la France porta un
nouveau coup i son industrie, car les Anglais purent
jeter sur le marché francais, par une frontiére moins
surveillée, des quaniités importantes de leurs tissus
de coton. On était en 1812. Convaineu que ses
établissements cotonniers le ruinaient & cause du
prix de la matiere premiére, il voulut utiliser ses
mule-jennys a la filalure de la laine : il avait com-
mencé de grandes dépenses & cette occasion, lors-
que arrivérent les événements de 1843, Napoléon le
nomma chef de la 8 légion de la garde nationale,
sachant qu'il trouverait dans cet industriel, qu'il
avaitaidé dans desmoments difficiles, un dévouement
absolu  sa cause, et dans ses soldats, qui étaient
tous ses ouvriers, un attachement sans borne & leur
chef. Richard prodigua son activité et sa fortune
pour améliorer I'état de sa légion: il contribua puis-
samment, en 1814, & la défense de Paris. L’invasion
éirangére et la suppression, sans indemnité pour les
détenteurs, des droits que I'Empire avait mis sar les
cotons, le ruinérent absolument, comme nous le
disions tout & I'heure. Lors de la seconde rentrée
des Bourbons en 1815, il fut inscrit sur la liste de
proseription pour avoir essayé de défendre les idées
napoléonniennes & la téte des fédérés du faubourg
Saint-Antoine; mais il en appela & I'empereur de
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Russie et obtint immédiatement sa griice. Resté en
France, oublié et méconnu, il vendit une a une ses
propriétés et ferma ses usines; il ne mourut que
quelques années aprés, réduit & une pension que lui
faisait son gendre.

Les diverses Expositions nationales qui eurent lieu
en France a partir de 1815 dénotérent de notables
améliorations dans la fabrication de nos fils et
tissus.

A I'Exposition de 1819, on vit pour la premiére
fois des échantillons de fils de coton du n” 200 :
bien évidemment, des produits aussi fins n'étaient
pas de fabrication courante i cette épogque; mais,
dans son rapport au Ministre de I'Intérieur, le jury
central constata que, pour les numéros ordinaires,
jusque 80 et méme 100, la filature francaise élait
capable de satisfaire les fabricants de tissus les plus
exigeants,

A I'Exposition de 1823, MM. Samuel Jolly et fils,
de Saint-Quentin, expostrent toute une série des
n® 213 &4 201 : ce fait parut une révolution : on
leur accorda une médaille d'or. A la méme exposi-
tion la maison V¥* Defrenne et fils, de Roubaix,
envoya des filés n* 1704 225 ; — la maison Fremaux,
de Lille, des n* 100 & 200; — la maison Auguste
Mille, de la méme ville, des n* 170 4 258.

Tout aussi importants étaient, dans ces Exposi-
tions, les progrés accomplis dans la fabrication des
tissus. A colle de 1819, des médailles d’or avaient
été accordées, pour ses piqués et ses hasins, & la mai-
son Xdouard Sévennes, de Rouen, et pour leurs tissus
légers aux maisons Matagrin, — Chatonay, Leutner
et G, de Tarare, — et Frédéric Arpin, de Saint-Quen-
tin., A celle de 1823, le rapport du jury fait remar-
quer que la fabrication de la mousseline peut étre
considérée comme un art complet susceptible d'étre
rangé dans le systéme général de notre industrie,
sur la méme ligne que les arts pratiqués dans notre
pays depuis fort longtemps; et cette appréciation
est alors consacrée par l'attribution de médailles
d’or aux maisons Glaize et G, — Chatonay, Leutner
et C*, de Tarare, pour leurs mouchoirs unis et bro-
dés; & la méme exposition, une maison de Saint-
Quentin, V¥ Ferdinand Ladriére, avait obtenu une
médaille d’or pour ses percales blanchesetécrues, et la
maison Pelletier une médaille d’argent pour une col-
lection de linge de table damassé en lin et coton
qu'on fabriqua alors pour la premiére fois.

En 1830, I'emploi de la machine & vapeur com-

menca senlement 4 se généraliser et fut appelé & rem-
placer, partout ou il n'y avait pas de moteur hydrau-
lique, la force des chevaux que Pon attelait & un
manége pour faire mouvoir les machines de prépa-
ration dans les filatures, et la force de 'homme,
qui mettait seule alors en mouvement les mule-
jennys, Lors de l'enquéte de 1834, on comptait
5,000 métiers de tissage mécanique en activité,
soif, dans la région cotonniére de 'est qui avait pour
centre Mulhouse et comprenait les départements du
Haut-Rhin, du Bas-Bhin, des Vosges, de la Meurthe,
de la Haute-Saone et du Doubs, soit & Saint-Quentin
et autres lieux,

A T'Exposition de 1844, on constata un progrés
sensible dans la construction du matériel alors em-
ployé. Nous lisons & ce propos, dans le Rapport du
Jury,que—« les 58 millions de kilogrammes de coton
qui se filent alors avec 3,600,000 broches en eussent
nécessité 4,500,000 dix ans plus tot », — et les pro-
duits eussent ¢té moins parfaits, moins réguliers et
plus chers.

Si nous passons de 14 & I'Exposition universelle
de 1851, & Londres, nous voyons, comme preuve
des progrés toujours ascendants de la filature, des
fils de coton amenés & une longueur de 600 kilo-
méfres par 500 grammes. Parmi les filateurs qui
avaient expost ces produits, deux étaient Anglais et
un Francais; l'un des Anglais, pour démontrer la
bonne application de ces fils, en avail fait de la mous-
seline; le Franais les avait transformés en tulle & la
mécanique. La France n"avait done rien alors a envier
4 I'Angleterre sous le rapport des connaissances
industrielles.

L’Exposition francaise de 1855 fut le triomphe du
métier sell-acting, qui n’avait alors, il est vrai, que
500 broches au maximum, mais dont I'emploi se
géneralisait, et servit & mettre en relief la peigneuse
Heilmann construite par MM. N. Schlumberger et G
on sait que cette machine obtint, quelques années
aprés, & la Société d'Encouragement, le prix de
12,000 francs fondé pur le marquis d'Argenteuil et
attribué aux auteurs de la découverte la plus impor-
tante pour I'industrie fmnq.u’ise, — « Les plus beaux
cotons de la Géorgie et d’igypte, est-il dit dans le
Rapport qui fut écrit & cette occasion, ne pouvaient
étre triés, épluchés et hattus qu'd la main; ces opé-
rations insalubres réservées aux ouyriéres Gtaient une
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protestation contre I'art mécanique et un reproche
bien plus grave & I'humanité; ce sera pour Heilmann
un élernel honneur d’avoir simultanément affranchi
les femmes d'un travail pénible, et d'avoir substitué
au cardage et & ses préparations incomplétes un pei-
gnage si parfait qu'il imprime au coton une pureté,
une netteté, un brillant et, en un mot, un caractére
nouveat. »

L’Exposition de 1867 vit réunie la plus belle collec-
tion de self-acting qu'on eiit encore vue jusque-la.
Les perféctionnements qu’avaient apporiés les con-
structeurs exposants, comme la maison anglaise Parr-
Curtis et G, etla maison francaise N. Schlumberger
et (°, étaient nombrenx. On se plaignait jusque-la
du bruit intolérable causé par les transmissions,
tout était dorénavant agencé de facon que ce bruit
fit sensiblement atiénué, bien que le nombre des
broches efit ét¢ notablement augmenté; les change-
ments brusques de vitesse et de direction dans le
mouvement des commandes étaient devenus moins
sensiblesy les cordes destinées & guider le chariot
étaient élablies de facon & ne pas s'échaufler et glis-
ser comme par le passé; la tétitre, sur laquelle se
rencontirent tous les organes essentiels, était, pour
la premiére fois, fondue en une seule pidce afin de
posséder plus de stabilité et d'offvir une résistance
suflisante aux ébranlements inévitables occasionnes
par une succession d'efforts en sens contraire; des
dispositions bien prises dans la construetion du
chariot empéchaient les oscillations qui se produi-
saient auparavant aux points de départ et d'arrivée,
au grand préjudice de la régularité du filage; enfin,
des combinaisons simples de réglage permirent, &
I'avenir, de travailler sur le méme métier les fibres
courtes et les fibres longues, de produire les numéros
les plus élevés et les titres les plus bas,

Les perfectionnements aux machines de prépara-
tion apparurent plutot en 1878 ; M. Imbs, en France,
produisit pour la premiére lois sa peigneuse pour
lilaments courts pour le travail desquels les systémes
Heilmann et Hubner étaient totalement impropres ;
et MM. Dobson et Barlow, pour I'Angleterre, exhi-
berent un modele Hellmann sensiblement perfec-
tionné ; MM. Plantrou et Delamare, de Rouen, firent
maneuvrer pour la premiére fois leur carde dans
une Exposition. Quelques innovations pouvaient étre
signalées aux self-acting de la maison Platt, d’0l-
dham, ayant toutes pour but de dépointer et de
renvider avee le plus de précision possible, de ne

dégager la baguette gqu'an dernier moment, d'en-
rouler le fil sur la broche pendant’le relévement de
la baguetie et de ne laisser que le minimum du fil
abandonné pour éviter la vrille.

Nous indiquerons plus loin, lorsque nous nous
oceuperons des machines, quels perfectionnements
nous avons a signaler 4 I'Exposition actuelle pour les
machines relatives au filage du coton.

Actuellement, il est facile d’établir la statistique
dos broches et des métiers & tisser de I'industrie
cotonniére : le relevé, quoique toujours fort tardif,
en est fait d’annde en année depuis 1873 dans les
Annuaires Statistiques publiés olficiellement au nom
du Ministre du Commerce, Le dépouillement des
divers volumes publiés jusqu'a ce jour nous a donné
pour la France entiére les nombres tolaux de
broches que voici :

FROFORTION
puie 100
des broches

ANNEES ACTIVES. INACTINES, TOTAUT. Inaclives,

1873.... 4.610.966 305.809 4.,916.775 6,2

A874. ... 4.664.323 276.772 4.,941.095 5,6
1875. ... 4.644.167 278.308 £.922.475 5,7
1876.. .. 4,.653.469 221.845 /4.875.324 h,5
1877.... 4.383.440 9295 880 4.609.020 0,9
1878.... 1.552.392 281.73% 4.834.126 5,8
e B 27 348.877 4.878.304 7,2

1880.... 4.608.592

2 984494 4,942,786 6,7
1881.... 4,633,898 202 655 4.836.553 4,2
1882 ... 4,716.897 210,727 4.927.624 4,3
1883..., 4.826.768 185,197 5.011.965 3,7
1884.... 4.883.882 296,970 5,110.852 4,4

Durant la méme période, les nombres des métiors
tissant le coton ont été les suivants ;

ANNEES, ACTIFS. INACTIFS. TOTAUX.
IBIB e 55,111 7.426 62.537
Y8 47.389 6.234 53.623
1826, 50.236 6.210 56. 446
ARTGL S 50,028 1,156 51,184
ABITLL ki 56.907 502 59,409
1B78.. o s 57.828 4.322 G2, 150
TR b 58.836 4.512 63,348
1880, .. 61.975 3.952 65,927
1884, . . 69,506 MIET 73.590
EL1. L S 71.997 2.968 74.965
1883 73.66H 2.6214 76,289
BB 7L.978 2,156 Th.184

Quant & la consommation générale du coton brut,
elle a un peu diminué, comme on peut le voir par
les importations comparatives de ce textile brat en
France dans les quelques années qui ont précédé Ia
derniére Exposition universelle, et dans celles qui ont
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précédé celleci. Avant 1878, ces importations
été

PROVENANCE. 1876. 1878,

kilos, kilos,
D'Angleterre..  7.791.835 2.568.585
De Belgique... 1,296.590 731.878
D'talie....... 11.326 82,004
De Turqu 3.662.924 1,902,990
DEgypte...... 12.447.263 8,470.584
DesIndesangl. 26.722.534 18.952 974
Des Etats-Unis. 102.388.843 99.087. 369
Du Brésil 00,567 305,038
Autres pays... 2.937.381 1.916.439

157.859.263 134,144 897  434,027.911

Dans les trois années qui ont précédé 1889,
importations de coton brut ont été les suivantes :

es

PROVENANCE. 1886. 1887. 1888.

- kilos. Kkiles. kilos.
D'Angleterre .,  3.068,458 41,981,129 5.637.679
1.987.739 2.209.157 686. 581

8 334.938 9,668,536 159.2

97 812,958 929 550,120 hA14.841
90,785,769  101.294 319 3.180. 984
4,700,730 7.250, 066 7.670. 467
136,690,592 154.953.327 191.707.822
(les cotons sont surtout consommés en France

par trois régions différentes : la Normandie, le Nord
et I'Est.

1° Dans la Normandie, le seul département de la
Seine-Inférieure comprend & lui seul, d’apreés la sta-
tistique de 1884, 1,600,000 broches ; celui de I'Eure,
qui vient ensuite, a 406,220 broches. Le groupe
dont Rouen est le centre est le plus ancien de France,
et il estle premier par le nombre d'établissements
en activité, celni des hroches employées et e chiffre
de consommation du coton brut:en général ses
filatures produisent les numéros les plus bas. Dans
le Galvados, on compte 111,670 broches dont la plu-
part appartiennent & des établissements de Condé-
sur-Noireau., Dans I'Orne, la filatuve est représentee
dans Parrondissement de Domfront (la Ferté-Macé,
gte.), par 107,142 broches; Tlers est le plus fort
marché de coton filé de ce dépariement.

2° Dans la région du Nord, nous citerons avant
tout le département du Nord, ot l'on trouve
1,372,079 broches concentrées a Lille ou dans ses
environs (Roubaix, etc.). La filature des cotons fins,
dont cette ville g'¢tait fait une spécialité, a passé,

ont | dans ces dernibres années, & une moyenne de nu-

meéros plus gros. Dans le Pas-de-Calais se trouvent
encore quelques filatures importantes réunissant
85,072 broches. La Somme, qui comptait plus de
100,000 broches il n'y a que quelques années, n'en
posséde plus aujourdhui que £0,000; les tissages
de velours d'Amiens s’alimentent a4 Roubaix, Auchy
et Rouen. Dans I'Aisne, la plupart des broches
(63,967), se trouvent dans le district environnant
Saint-Quentin et alimentent les fabriques de hrode-
ries, gazes et rideaux du pays.

8 L'industrie de I'Est faisait antrefois un toul
complet avec I'Alsace : elle réunissait toutes les opé-
rations qui préparent, filent, tissent, blanchissent,
teignent et impriment le coton de maniére A4 le
rendre propre 4 la consommation; la perte de I'Al-
sace n’ a détruit que momentanément cet ensemble,
mais nous avons perdu 1,600,000 broches en fila-
ture de coton. Le territoire de Belfort renferme main-
tenant 60,950 broches; — la Meurthe-et-Moselle,
73,248 ; — et les Vosges /160,432 ; la plupart des fila-
tares de la région des Vosges filent la trame, 'impor-
tation étant de plus en plus difficile par suite des
déchets notables que les transports peuvent faire subir
i ces fils, et elles en alimentent les tissages du dépar-
tement; mais elles importent la chaine de Suisse et
principalement de I Angleterre, quifournit i elle seule
prés de la moitié de la consommation des fabriques.

En dehors de ces trois régions de groupement, on
trouve encore des filatures de coton dans un certain
nombre de nos départements. Gest ainsi que dans
1'Aube la filature est largement représentée a Troyes,
qui fait des genres spéciaux recherchés par la bon-
neterie, principalement en coton teint en laine (c'est-
a-dire 4 Pétat brut) et filé ensuite; ce département
compte 69,115 hroches, Le département de la Haute-
Saéne, qui renferme 84,312 broches, ne fait pasnon
plus partie d'un groupe déterminé.

Quant aux métiers i tisser, ils se trouvent réunis
en plus grand nombre dans les Vosges (18,503), et
dans la Seine-Inférieure (13,500); puis, par ordre
d'importance : sur le territoire de Belfort (h,525);
la Loire (4,250); — I'Eure (3,601); — le Nord
(2,812); — 1'Orne (2,800); — la Haute-Sadne (2,308);
— T'Aube (2,262); — et I'Aisne (1,941). On peut
diviser les régions qui fabriquent les tissus de colon
en quatre parties bien distinctes :

19 Celles ol se font les articles légers (mousse-
lines, broderies, jaconas, gazes, tarlatanes, etc.)
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représentés par les villes de Tarare, Saint-Quentin,
Roanne, Thizy, etc.;

5" Celles ol se font les articles serrés ou unis
(calicots, percales, cretonnes de coton, coutils, croi-
$és, salins, longoties, damas, piqués, basins, mou-
choirs, etc.), représentés par les centres de Rouen,
Villefranche-sur-Sadne, Lyreux, Condé-sur-Noireau,
Flers-sur-Orne, la Ferté-Macé, etc;

3° Celles on se font les articles imprimés, repré-
sentés presque exclusivement aujourd’hui par Rouen
et la Normandie ;

4° Enfio, celles réservées aux articles spéciaua
comme les velours de coton (Amiens), les couver-
tures (Lannoy, Gours, etc.), les ouates (Paris, Bor-
deaux), etc.

Nous allons passer en revue les exposants des
diverses régions spéciales que nous venons de men-
tionner pour I'industrie cotonniére en général; mais,
alin que nos lecteurs puissent bien se rendre compte
de la situation des échanges en ces articles & 'épo-
que de la derniére exposition comparativement a
celle actuelle, nous allons dresser quatre tableaux
¢tablissant la situation exacte des importations et des
exportations en fils et tissus de coton durant les
trois annees qui ont précédé 1878 et pendant les
trois années antérieures 4 1889, Voir les tableauz
pages 112, 113, 114 et 115,

FILATEURS DE COTON DE LA |'|EUIUN
NORMANDE.

Nous classons dans la catégorie des filateurs non
seulement ceux qui filent la matiére brute pour
vendre leurs produits aux fabricants de tissus, mais
encore tous ceux qui posstdent une filature alimen-
tant leur tissage et qui ont exposé des fils dans leur
vitrine comme spécimen de leur fabrication : mais
bien entendu, nous revenons plus loin a ces der-
niers en étudiant les étoffes proprement dites, Pour
chacun des exposants, nous indiquons les divers
genres mis en vedette au Champ de Mars, de fagon
(jue nos lecteurs puissent bien se rendre compte des
articles fabriqués dans chaque région; de plus, quand
cela nous est possible, pour bien faire connattre le
genre d'importance des établissements de nos divers
centres, nous indiquerons la date de fondation des
maisons exposantes, la quotité de leur outillage, le
nowbre des ouvriers employés, ou I'unz ou I'autre
de ces données,

Les filateurs qui appartiennent & la région nor—
mande proprement dite sont ici au nombre de dix.
Ce sont, par ordre alphabétique : MM, Casimir Berger
et G+, de Rouen;— Desgenttais fréres, de Bolbec
{Seine-Inférieure) ; — Fauquet-Lemaitre, de la méme
ville ; — Albert Manchon, Lemaitre et G, également
de Bolbec; — la Société anonyme d'Oissel-sur-Seine
(Seine-Infarieure); — Nicolas Lecomte, de Romilly-
sur-Andelle (Eure); — Saint fréres, de Rouen; —
la Société anonyme des filatures et tissages Pouyer-
Quertier, du Petit-Queyilly-lez-Rouen; — la Société
cotonniére de Saint-Etienne de Rouvray, (Seine-Infeé-
rieure); — enfin, nous rattacherons & la méme région
MM. Waddington fréres, de Saint-Remy-sur-Avre
(Eure-et-Loir).

MM, Casimir Berger et G ont, & Rouen, une filature
qui comprend 35,000 broches : au centre de leur
vitrine figure un ruche d'abeilles faite en caton pei-
gné dont le seul but est de rappeler le nom de
La Ruche donné & cet ancien ¢tablissement,

Les numéros qu'ils exposent alentour sont des
chaines simples 1 10 & 3G, des chaines double-
méche n° 14 & 28, des fils pour bonneterie n** 14
4 26, et divers cotons teints en laine par le procédé
de MM. Leblois, Piseni et G'°, teinturiers & Elbeuf-
Saint-Aubin : nous reviendrons ultéricurement sur
ce systéme de teinture qui permet la continuation
de filature aprés blanchiment et teinture des rubans
de coton sans feutrage, déchet, ni opération supplé-
mentaire.

Les établissements de MM. Desgenétais [réres, de
Bolbec, maison fondée en 1844, comprennent
10,000 broches et 910 métiers & Llisser, employant
ensemble 1,550 ouvriers. L'exposition en fils de ces
industriels se compose de chaines n” 9 & 20 et de
trames n° 4 & 20.

MM. Fauquet-Lemaitre, de Bolbee, se sont con-
tentés, comme filateurs-fabricants, d'encadrer leurs
¢loffes de canettes des n™ 9 a 20 et d'une série
d'écheveaux écrus et azurés disposés en gamme
chromatique.

MM. Albert Manchon, Lemaiire et G, de Bolbec,
exposent aussi avec leurs tissus des canettes écrues |
de n” 10 & 30 et diverses bobines de préparations.

Lo Société anonyme d’Oissel-sur-Seine, fondée
en 1884 au capital de 4,600,000 francs, a vepris &
cetle époque I'ancienne filature fondée en 1861 par
MM. 0. Fauquet et (°; elle possede actuellement
44,000 broches et emploie 400 ouvriers. kille expose
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TABLEAU COMPARATIF DES IMPORTATIONS DE FILS DE GOTON EN FRANCE I
b
PENDANT LES PERIODES 1876-78 rr 1886-88 l|
i |
! L B e R ;
!‘ ANNEES ANNEES | \
‘ \ DESIGNATION, PROVENANCE, | e~ S — i
|
i1 | 1‘ i 1878. ‘ 1877. 1876. 1888. | 1887. 1886.
il' i - '
{if ! Kil, ‘ Kil, kil, ‘ kil. ‘ kil ki, |
" Fils simples écrus.. .......|Angleterre.,| 1.884.896 | 1.913.899 | 2.742.637 | | 4.546.570 | 4.757.963 | 2.487.973
“‘ W o = Belgique....| 3.910.577 | 4.269.278 L.144 180 2,645,717 | 4 441,500 | 5.588.897
Il Sl o | S v
[ e SR .|Allemagoe., .| 3.904.051 | 3.787.602 | 6 263342 580,992 835,437 | 1.493.204
[ | - — |Suisse .. ..., 942,296 » 573.110 | | 1.870.240 | 1.630.011 | 1.822.579
“ | — = .iive.e|Autres pays, 274 685,329 41,906 1.240 2,903 23.007
il | | L
‘u | METL i Ly A R ol I v G 10.641.954 | 10.606,108 | 10.765,175 6.404-759 8.646.413 | 11.415.700
| |
| | Filz simples blanchig... ... J.ovooon, i 119,994 01,108 53,472 h1.535 2%, 447 93.573
I |
| ‘ = VR Wt ol b ot Lo 472,938 59.975 50,963 981,019 263, 588 316,581 |
| | &
f =) _—
‘ 313 518 2 R L g B ) S A e 111,083 104.435 323,454 200. 635 350, 154
‘ | |l ¢ e Sl 5 |
| ]
A Fils retors éerus......... .|Angleterre. . 767,962 598,247 776,946 1.975.818 | 1.476.582 | 1.631.462
I
| — b Belgique. . . 93.851 117.006 160,241 46,093 80.543 93.836
f e e ey Autres pays 75974 37.445 83,525 3l 205 70.1482 83,315
| - B it A o] AN AR 118.878 80.147 83.219 29,815 11,980 47.092
— S e ol S bl com 03.178 63.598 72,004 150.397 142,341 139.107 il
7 o sz et il il
i TOTADR sl sl P e 1.049. 130 893,141 1.175.075 2.906.328 1.811,628 1.994.812
| Chataes ourdies: . . o isimalirbmat B » | P » 71,958 ! 57.832 79,680 l
Mélangés.. .. ....... Erea L T | W | » » 52.284 992,180 25, 20(
| Déchets defildecoton......|.......... b i » | A4.594 | 1,004,106 | 1.004 417 i
j M » ’ " ’ S78. 736 ’ 1.084.148 1.100 .30
| RESUME
e ———
1878, 1877, ‘ 1876. ‘ 1888, 1887. | 1886.
i . N + " v
| r Fils simples de coton.......... ver weaen| 10.934.886 | 10.717,191 | 40.869.610 6.768.213 8.936. 150 | 11.765.854
: Fils retors en eoton ,....... coveovieae.| 14049 130 896,141 | 1.475.015 9.906.328 | 1.811.628 1.994.812
I Chaines ourdies, mélangés, dechets. ... .. » » ‘ u 6.378.786 1.084,118 | 1.109.305
J TOTAL GENERAL. .o v vnveuirie. 0| 11.980.016 [ 11.613 332 ‘ 12,044,685 || 10,053.327 | 11.832 196 | 14.869.971
a
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TADLEAU COMPARATIF DES EXPORTATIONS DES FILS DE COTON DI FRANCE
PENDANT LES PERIODES 187G-78 rr 1886-88
| |
ANNEES ANNEES |
DESIGNATION. - | | —— |
|
1878. 1B77. 1876. 1888, | 1887. 1886,
kil kil kil. kil | kil kil.
Fils de coton simples écrus.. .......... ; 166.799 186.276 | 206.696 250, 680 123,170 88,512
— blanehissiimnis 119,424 50.246 | 36.692 46,521 07,148 08,745
|
— PO 1 v s 50. 665 h6.749 53.866 | | 13.529 51.222 38.716
Fils de coton retors éerus............. 78,544 85.556 121.916 | 122,789 115,110 85.724
— 4 o)) AP S 72.159 161.118 125.647 235.764 801641 199,535
= telnts oo gel iy by 78.279 ‘ 92,974 §1.995 136,749 125,383 117,108
1 YT et S T M L U6 R N » n 2 263 1.869 2.422
Déchets de fils de coton . ..oooveenns.-. 1,110,995 | 1.044.974 796,029 1,175,805 | 1.156.601 1,365,392 |
DOTRUX A T e le (R E ‘ 1.681.852 1.677.390 2.461.841 2.011.903 1.9042.144 1.946.142

DIFFERENCE ENTRE LES IMPORTATIONS LT LES EXPORTATIONS DE FILS DE COTON

PENDANT LES PERIODES 1876-78 g1 1886-58

importations. .........

10,302,164 | 9.935.942
|

9.582 844

ANNEES ANNEES
DESIGNATION, ——— A —— O e e
1878. 1877. 1876. 1888. | 1887, ‘ 1886.
| |
i ' i
kil kil. ki, ki, il kil |
IO ALIONE.Sis s vt oo SR e -l 11.984.016 | 11.613.332 | 10,053.327 10.053,327 | 11.832.196 14.869.971
Exportations..... .. 2 | 1.681.859 1.677.390 2 h61.841 | ‘ 2,011,903 | 1,942 144 1.966.142
IS o R | ! S
DiFFERENCE en faveur des
8.001.424 9.890.052 | 12,903.829
|

SUPPLEMENT A L'INDUSTRIE TEXTILE DU 10 DECEMBRE,

15% Fascicure.
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LES INDUSTRIES TEXTILES

TABLEAU COMPARATIF DES EXPORTATIONS DE TISSUS DE COTON DE FRANCE
PENDANT LES PERIODES 1876-78 rr 1880-88
ANNEES ANNEES
DESIGNATION, - ~——
1878. 1877. 1876. 1888. 1887. 1886.
kil kil kil. kils kil kil,
Angleterre., ........ 89,871 30-199 67.152 163.993 165,281 154 446
” . | Allemagne......... 53.678 h8.854 61.124 6. 539 103. 958 62.570
Tolleay s OCEAR. W fialin, ... 136,150 | 161.620 | 472018 §6.385 | S3L.A4LL | 455.488
b 65,891 81,562 75,929 170,952 | 150,225 79,070
Ef- Skl 69,038 62,100 93. 442 52.167 52,585 80,966
o EERE R 3.192.434 | 8.200.125 | 3.191.882 || 5.294.655 | 3.982.548 | 5.067.588
Autres pa; 473.584 487400 471151 1.951.529 | 1.049.972 | 1.108 580
ToTAUX . e e _6.004.043 | A.426 450 | A4.135.628 7.084.210 | 5.835.950 | 7,928,708
[ Angleterre. . .. 108.676 73.006 111,802 220.886 209,689 174.780
\ lialie ..... 95.716 127,768 174,033 83.130 225. 358 149.868
ik e N SR 06,944 100648 190,184 166.535 197.767 125 616
Loz TIPS HABE8 gy ) o 04,794 11787 77.816 s 101 | 232305 |  219.693
LIRS L T T R 587,114 633,008 543,975 || 2,146,662 | 2,091,851 | 2.425.413
T e 925.433 20,318 97.605 75.527 57471 16452
| Autres pays........ 788.661 972.403 | 1.065.832 || 2.405.765 | 2.311.268 | 1.728,843
TOTAUE v v uvsae e Bt 4,799,873 | 2.041.933 | 2.120.545 || 5.392,596 | 5.255.779 | 4.570.765
Angleterre ... ..... 38.197 10, 461 24,541 " ) n
Allemagne. . ... .. s 99,192 30.545 76.203 » » »
Les mémes tissus ) Espagne.... ..... iy 85.851 146.829 282.924 ] » Y
imprimés, . voos Y0NS cononiininils 62,197 118.390 154 456 » » "
AIRORIR. 4w vt 309.473 544,944 679.779 197,999 521,857 290904
Autres pays........ 501.013 541411 580.363 || 1.747.392 | 1.030.325 973.506
TOTAUX vauevesiuvnenennssaear.| 4,018,853 | 1.506 630 | 4.748.269 || 4.864.491 | 1.552.182 | 4.268.410
Linge de table en piéees................ » » T | e 1,821 | 11.958
Chéles et mouchoirs. .., i £ 0 33.108 35,630 35.319 64.279 50.001 16. 368
iy (IBIE (e SRR 77,731 103.292 151,254 ‘ 146. 437 150.054 114.928
WSEE | Jyradées on broehées pour ameu-

:ﬁ::i:—“? blement, ete s 39.082 35.667 21,793 92,905 | 440.109 60.551
* [ imprimées..... 2.1 ath 3.189 » » »
Velours coton, facon soie, DI 10.956 27,542 76,761 85.216 25,839

— autres, cords, ete. . 78.835 106,377 76.176 376 271 247,435 106,057
Faconnés : piqués, basing, dama
brillant i 93,4040 al.601 2.776 75.043 142.853 16,929
Gouvertul AT » » » 258060 365,709 197.720
Broderies ou 4 lamécanique. . . S46.403 432630 301.929 12.392 10.977 19.201
Plumetis et gaze fagonnés. ... ....... : W W W 700 3.563 4,033
TOTAVR 5o i Bt 672488 | 750,309 | 640,958 || 1.117.466 | 1.202.798 |  602.054
( Angleterre. ... 68,109 00,775 99,858 136.655 109,112 71.263
\ Belgique, . . . 53.995 77.624 98097 87.490 139.434 1"3‘;(71‘1’
N B T 96,718 70083 116,691 || 176,703 984.010 296 8¢
aotlel nlpneot e L 74. 151 65,769 79,290 40372 953.876 189,520
Algerie,., . 39983 28.508 84,359 95.161 190.026 201,846
| Autres pays. 779 304 661.379 BMT.474 563.156 | 1.480.819 970,807
Toravx,,.,.... e 1,412,210 998 138 468.769 1.108.537 | 2.876.777 | 14.767.108
| Guinges des Indes ....o. oo vove s, » » | » [ 400 B »
;Aulr:s Hegns de eoton, ., .ovuivinrernns, 1.930.641 | 2.055.921 | 1,360,523 179. 880 166.881 141,019
RESUME sy
Toiles, percales ¢ éerus et blanes h.010.063 | h.126 450 | 4 135.688 7.004.210 | 5.835,950 ‘ 7.928,708
calicots teints,\ o, .. .. 1.793.373 | 2.041.933 | 2.120.545 5.492.596 | 5,255,776 14,670,765
et coutils Imprimes. ..., 1.018.855 | 1.396 630 | 4.7 1.864.401 | 4.552.482 | 1,168 410
DIvers...o.eieuiieniinin,, 672.188 759,392 1.117.466 | 14,902 728 602.95/
Etoffes mélangées.. ..., 1.119.910 998138 1.108.537 | 2.876.777 | 1.767.103
Guinées des Indes et autres 1.930.641 | 2.055.921 | 1.360.523 180,280 166,881 141.019
. :
ToTAux GENERAUX.. . . ... .| 10.538.308 | 11.378 464 | 10.875.752 || 16.747.489 | 16.390.207 | 16,178,959 |

T
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S : |
i TABLEAU COMPARATIF DES IMPORTATIONS DE TISSUS DE COTON EN FRANCE |
b PINDANT Lis PEmIoDES 1876-78 Er 1886-88
1 ANNEES ANNEES
DESIGNATION. —— e | | —— o —
1878. 1877. 1876. 1888. 1887. 18886.
!‘ Kil. ki, Kil. Kil, yil, il.
Toiles, percales, ( Apgleterre ,........ 1,118,407 | 1.854,208 | 3,704,739 533.421 642,033 768,968
calicots et cou- ) Allemagne. ,........| 1.177.192 | 1,852,280 | 1.874.736 147.174 220,061 201,457
tils, éerus et ) Suisse..... : » » 0 431.219 183,514 184.790
blEnescllii oy Autres pays........ 1.093.222 7h8.825 11.664 111,988 91493
TOTAUX . ..o\ oversvnsssenesans| 5.809.863 | 4.799 740 | 6.328 100 || 1.193.482 | 4.157.396 | 1.246.708 |
| I
Joea e O Allemagne. oo 463,669 982,008 366.264 150560 191.009 205.781 |
Ln; mémes tizsus ISnih".;l P - » ) » i 100,903 93,147 137,001
Bl Autres pays........ 756,036 806.482 | 750,632 876,528 10,931 46l 183
MOTADKE s nisnenn s weiis [l (218 70 1.278.240 1.116.896 627,591 695,087 807.623 |
( Angleterre..... " b » 580.972 590, 621 789640
Les mémes tissus ) Allemagne. .. 0 » » 769.714 1.028.034 999 414
] imprimés, ..... ) Suiss iy n » » 171,431 149.684 119.298
i Autres pays........ " 0 » 17.989 33.176 37.563
i 4 0y T L R veeroon| 4.978.526 | 4.388.583 | 4.519.452 1,500,106 | 1.801.515 | 1.895.915
o
o Linge de table en pidces, ..., ........ » » » /4. 681 6.094 5,987 |
{ Chéles et mouchoirs., , ... 92,896 13,864 21,316 618 1.738 305 |
] Housselineséerues onblanches ( Suisse......... e 3.172 1.176 10.805 | 1.786 2.635 4.498
| Lirodies wu brochées pout
| ameublemen', ot . .. Autres pays.....i.. 10,53 152 4.001 13.114 13.473 24,677
i
| TorAux ...... e I, | 15.7048 1.328 14806 14.900 16 108 29.175
il o { facon soie, dits | Angleterre. ........ | 93.413 78.869 108,527 108,505 | 128.627 167,271
¥ 21 velvets. ..., | Autres pays.. ... 55.506 47,157 21,502 || 811,225 103.8383 94.876
2 A e
it : DO L ey s o ety ettty 1L 146 919 424,026 130.029 || 192.820 232. 160 252.150
i = e - 1
{ g [autres, cords, ( Angleterre, ....... 87,579 |  727.610 | 758,880 195,385 |  204.506 |  537.707
[ <[ moleskines, | Allemagne. 41611, 088 183,196 717.726 207,311 329.454 387.988
: PV BB 0 s o L AU PE DRYE s 1.905 2.278 1.044 9.878 11.750 17.608
1 TR (o d et b e s s o 1.429.599 | 4. 213.084 | 4.477.650 432.574 575.707 | _ 945.253
¥ Fagonnés : piqués, basins, damassés et "
brillantés............ AP SR e o 16.577 20,723 249.822 300,699 315.9227 3!3.5}’:9
Couvertures........... L O R » » N 1.059 1,779 1.546
Broderies 4 la main | Suisse d n » » 89,640 108,246 120,870
\ ouilamécanique ) Autres pays........ » 0 W 13.599 14.589 8.845
TOTAUX caiuiseinninant voen, » ek » » 103.239 | 192,835 129,315
— i
Plumetis et gaze fagonnés .. ... » 0 » 1.922 | 3.238 $.800 |
v i Angleterre....... ees | LT02.720 1.427.771 486,433 226614 368,347 273,341
Etoffes mélangées. { Allemagne...... ...| 1.040.835 362,992 524,457 922,711 71.996 211.842
Autres pays......., 143,404 129 454 1922 Gogy 17 411 29.212 b6.648
HOPANE s S S e cred) 1 2.926.699 1,920,447 1.132.494 ‘ 266,736 457,505 51,831
Guindes des Indes. ...vo.vvvains B i) b » » » » 356
: Autres tissus de coton. .. ovvevienins..| 1.683.371 1.402.852 1.872.074 28.910 ‘ 33.750 30.207
J 2ol RESUME
: Toiles, percales ( écrus et blancs.......| 3.809.863 | £.799.710 | 6.328.100 || 4.193.482 1.246.708
calicots TELIEE RN U 2o 1,219,754 | 1.978.240 | 1.116.896 627.791 807,625
. et coutils imprimes e B i B85, 583 b.717 452 1.540.106 1.895,9156
D S e ceeniao| 1,809,693 % | 1.893.623 1.091.429 | 1,308,929 | 4.769.448
Etoffes mélangd : 9,926,699 | 1,920,147 | 1.132.494 266,736 475.555 541.831
Guinées et autres tissu: 1,683 370 | 1.402.852 | 1.872.074 28. 940 33.753 30.563
TOTAUX GENERAUS. .. ......... ..| 45.827.906 | 15.164.557 | 17.060.630 || A.748.447 5.454.285 | 6.202.000 |
B et i e |
O s T XN e o
-3
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une collection de chaines et trames écrues des n™ 14
4 30 en Jumel et en Amérique.

La maison Nicolas Lecomte, de Romilly-sur-An-
delle, — établissement qui comprend 12,000 broches
et emploie 130 ouvriers, — a envoyé des caneltes de
cotons peignés et blanchis par le procéde de MM. Le-
blois, Piseni et C* dont nous parlions tout & I'heure:
— des cotons peignés écrus en Kigypte eten Amérique
des n™ 10 & 40; — quelques paquets types de cotons
moulinés et assemblés pour mercerie; — enfin des
cotons teints avant filature en rubans de carde par un
procédé dia MM. Lecomte et Ghesnais, teinturiers &
la méme localité, dont nous parlerons en lieu et place.

MM. Saint fréres, de Rouen, ne sont filateurs de coton
que depuis quelque années: leur établissement situé
a Gamaches, comprend 21,700 broches et occupe
238 ouvriers. Le numéro moyen produif est 16 : ils
exposent divers échantillons de cette série pour
chaine et bonneterie. Nous retrouverons les mémes
industriels dans la classe des lins, chanvres et jutes,
oil ils occupent une situation hors de pair,

La Société anonyme des filatures et tissages
Pouyer-Quertier comprend 80,642 broches et 628 mé-
tiers & tisser; ses filatures sont situées au Petit-Que-
villy, & Perruel-sur-Andelle et & Vascceuil-sur-Andelle
(Eure); ses tissages au Petit-Quevilly et & Perruel-
sur-Andelle (tissage dit de I'Isle-Dieu). Les établis-
sements du Petit-Quevilly dits La Foudre, sont
bien connus : ils tirent leur nom d'une petite fila-
ture de coton bétie sur leur emplacement en 1840,
et quieat alors pour moteur la machine d'un remor-
queur hors de service qui avait nom La Foudre.
Cette modeste manufacture fut détruite par un
incendie; on y bitit alors une vaste filature de lin
transformée plus tard en filature de coton, Cette
Société expose une série de paquets, bobines et éche-
veaux du n® 12 & 40,

La Société cotonniére de Saint-Etienne-du-Rou-
vray, fondée au capital de A millions et possédant
actuellement 90,000 broches et 650 métiers a tisser
est sans contredit la plus importante manufacture de
coton de larégion, et méme de toute la France. Son
exposition se compose d'une série de filés des n™ 3/4
4 34,

Enfin, nous avons cité MM. Waddington fils et C*,
de Saint-Remy-sur-Avre. Cette maison est hors con-
cours, son chef étant membre du jury : elle expose,
acote des tissus, des bobines de fils teints de diverses
nuances ét des canettes éerues des n™ 1 4 28, Elle

passe de deux filatures (ancienne filature construite

! en 1792 el filature de I'lsle construite en 1824),
réunissant ensemble 40,A62 broches & filer et 1,028
4 retordre, et deux tissages (tissage de Mocdien
construit en 1834, et de la Pacqueterie en 1853)
comprenant 802 metres.

FILATEURS DE GOTON DE LA REGION DU NORD.

Dix exposants représentent ceite région a I'Expo-
sition; ce sont, par ordre alphabétique : MM. Th. Bar-
rois, de Lille; — Boutry-Droulers, de Lille; — Joly
fréres, Jourdain et €, de Saint-Quentin ; — Mercier
et G, d’Ourscamp (Oise); — Remy-Yon, de Lille; —
A. et E. Rigaut, de Lille; — Sapin fils, de Lille; —
Touron et (i, de Saint-Quentin; — E. Voigt et G,
de Wasquehal (Nord); — et Wallaert fréres, de
Lille.

La filature et la retorderie de M. Th. Barrois ont
6té fondées il v a quelques années seulement & la
suite de la scission en deux établissements de l'an-
cienne maison Barrois fréres. (et exposant a réuni
dans sa vitrine une jolie variété de fils simples et
retors; ces derniers surtout sont des plus divers :
cordonnets & coudre desn®™ 2/ & 80, — pourlisses des
n® 45 6 bouts & 200 2 houts, — pelotes de fil pour
crochets ; — cAblésa coudre des ne 244 80 ; — fils pour®
couture de gants & la main ; — retors pour bonneterie,
ganterie et mousseline des n* 40 4 180, 2 bouts; —
fils blanchis pour tulles des n™ 100, 2 bouts, & 120,
3bouts; — cordelidres pour divers usages, —s'y trou-
vent classés dans un ordre intelligent par une main
expérimentée. Cetie maison a obtenu la médaille d'or
en 1878 et la méme récompense a Amsterdam en
1883 ; en 1867, M. Th. Barrois était membre dujury.

Nous avons mentionné ensuite M. Boutry-Droulers,
de Lille, maison qui date de 1819, L'exposition de
cet industriel est disposée d'une fagon ravissante :
au centre, une jolie colonne de bobines munie de
fils & couleurs variées ; sur les cotés, des figurines
de cire maneuvrant dans des canots exécutés en
pelotes et canettes et rappelant la principale marque
de la maison Fil au Bébé, Sur le devant, une pelote
de coton & coudre de 3 kilogrammes et de 100 kilo-
métres de longueur; enfin, ¢h et 14, des pelotes &
coudre aux différentes marques de cette fabrique :
& la Pioche, & la Vis, au Plumean, & la Fourche, &
la Baleine, aw Coucou, elc. Cette maison, qui s'est
fait une spécialité de fils pour sellerie et chaussures,
nous relate, sur une pancarte, d'intéressantes expé-
riences relatives au poids de rupture de ses produits ;
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nous y apprenons que : « le n®40 souléve un poids de
5 kil. 200; — le n* 60 un poids de 3 kil. 200; — le
n° 80 un poids de 2 kil, 500, — et le n° 100 un
poids de 1 kil. 500, »

MM. Joly fréeres, Jourdain et C*, de Saint-Quentin,
peut-&tre la plus ancienne maison de France, puis-
qu'elle fait remonter son origine & 1715, possédent
une filature, une retorderie, un gazagede fils et une
retorderie de cotons bruts et filés. Leur filature com-
prend 13,000 broches des n® A & 12 en coton teint
avant cardage et 17,000 broches en coton peigné
50 & 80; leur retorderie est de 6,000 broches. Hors
concours par suite de la nomination de I'un des
chefs de la maison comme membre du jury, ils expo-
seniune magnifique collection de canettes en fils teints
de nuances les plus variées.

MM. Mercier et G, d'Ourscamp (Oise), ont un éta-
blissement qui comprend 27,224 broches & filer et
4,652 & retordre, et un tissage de coton de 682 mé-
tiers; ce dernier date de 1856, mais la filature a été
fondée en 4822 dans les bitiments de I'ancienne
abbaye d’Ourscamp. Les fils exposés sont des n** 15
a4 50 en Jumel peigné, 12 & 50 en Louisiane, 4 a 15
en mélange. MM. Mercier et G sont des habitués de
nos expositions; ils ont successivement obtenu une
médaille de bronze & Paris en 1827, des médailles
d’argent en 1839 et 1849, une premiére médaille &
Londres en 1851, et des médailles d'argent aux
expositions de 1855, 1867 et 1878,

L'exposition de M. Remy-Yon, de Lille, figure une
construction en pelotes et bobines avec portail et
balcon, le tout posé sur des paquets de ciblés pour
machines & coudre, fils pers pour bonneterie et
ganterie, cotons ciblés pour lisses el remisses, ete.
Cette maison a une succursale & Paris: elle est titu-
laire de deux médailles obtenuesen France aux expo-
sitions de 1839 (sous la raison sociale Vantroyen
fréres), et en 1878. Sur des pelotes exposées dans
des boites ouvertes, nous notons les principales
marques de la maison : & ' Hercule, & lu Béche, au
Pére Bonheur, etc.

MM. A. et E. Rigaut ont une retorderie importante
dans le faubourg de Fives, & Lille; ils exposent une
série compléte de leurs produits : cotons & broder
3 et b fils pour couso-brodeurs Bonnaz, broderies
suisses et de Saint-Quentin et articles de Tarare ; —
retors et cdblés pour étamines; — filets de péche et
filets d'ameublement ; — cblés pour remisses ef lis-
sures de 9, 12, 15 et 20 fils en Louisiane et Géorgie,
pour la fabrication Lyon et Saint-litienne; — la-

minés couleur pour tissus élastiques simili-soie; —
ciblés & fils pour machines Reimann; — cablés &
coudre, 6 fils, pour confection, écrus et couleurs, en
bobines et en écheveaux. Cette maison n'a pas de
marques qui lui solent propres: elle n'applique sur
ses pelotes que celles de ses clients sur lear de-
mande. Elle a obtenu une médaille en 1878,

M. Sapin fils, de Lille-Canteleu, a envoyé une riche
collection des produits de sa fabrication courante :
fils simples des n™ 12 4 120 en Louisiane, Jumel et
Géorgie; — chaines et trames pour les articles de
Tarare; — retors de toutes nuances pour la bonne-
terie et la ganterie ; — retors écrus, gazés etblanchis,
laminés pour rideanx, guipures et tulles; — chaines
et floches gazées pour la fabrication de Lyon et de
Saint-Etienne; — chaines simples et retorses pour
les articles de Roubaix, ete. Cet industriel doit étre
signalé comme I'un de ceux qui emploient le peu de
coton que I'on récolte en Algérie, et ont toujours
aidé par leur consommation & la production de ce
textile dans notre colonie. Cette maison a obtenu
en 1878 une médaille d’argent.

La maison Touron et C*, de Saint-Quentin, existe
de pere en fils depuis 1840, comme commissionnaire
en cotons filés jusque 1860, et comme filateurs seu-
lement depuis cette époque. Elle posséde deux éta-
blissements : 4 Saint-Quentin et Roupy, formant
ensemble 30,000 broches & filer et 4,000 & retordre.
Elle expose : 1° en fils — des trames en canettes et
bobines n** 4 & 8 de coton de I'Inde, — n* 4 & 24
en Louisiane cardée, — n® 12 4 50 en Jumel blanc
peigné, — n® 16 4 100 en Jumel roux peigné, —
et des chaines bobines n* 20 4 70 en Jumel roux
peigné; — 2° enretors, des 2 et 3 fils des n=10a 50,
— des  filés écrus et blanchis pour la broderie suisse,
des cablés h et 6 fils et des lissures 9 et 12 bouts
pour harnais, des n* 24 4420, — enfin des fils pers
éerus et teints ainsi que des jaspés pour la bonnelerie
fine, desn® 24 & 100,

MM. Voigt et ('°, de Wasquehal, prés Roubaix, ont,
dans leur établissement, A1 assortiments comportant
20,000 broches renvideurs en mélange coton et laine.
1ls exposent dans cette section divers spécimens de
vigogne pour tissage et bonneterie, le coton domi-
nant dans le mélange.

Enfin MM, Wallaert fréves, 4 Lille, et qui possédent
plusieurs filatures et retorderies & Lille et a Santes,
(Nord), et ont enoutre, dans cette derniére commune
une fabrique de cartonnages pour pelotes et une
blanchisserie de coton, occupent dans la section un
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pavillon distinet. Leur exposition figure un chitean-
fort a tourelles fait de paquets de fil et de bobines
et pelotes, le tout reposant sur un socle de velours
bleu orné de canetles agencées en panoplie. (4 et
I4 nous relevons les principales marques de fils 4
coudre de cetle maison : cablé au Louis dor, au
Potsson, aw Myosotis, & lu Girouette, & la Charrue,
etc. Des hoites de pelotes ouvertes remplissent les
espaces vides, et divers échantillons de cordonnets
pour erochets, cotons & repriser et a coudre, elc.,
s'y trouvent élégamment disposés.

FILATEURS DE COTON DE LA REGION DE L'EST.

Cette région est la plus importante de la classe
comme nombre d’exposants : nous en relevons seize.
(e sont, par ordre alphabétique : MM. Alexandre et
Schwartz, de Remiremont (Vosges); — Anthoni,
Moebs et G, de la méme ville; — Blaudeltz et
Millerot, de Raon-Casse (Vosges); — Boigeol fréres
et Warnod, de Giromagny (territoire de Belfort); —
lidouard Bresson, de Monthureux-sur-Sadne (Vos-
ges); — Dollfus Mieg et G, de Belfort; — veuve
Claude Géhin, de Saulsures-sur-Moselotte (Vosges);
— Géliot et fils, de Plainfaing (Vosges); — Isay,
Bechmann, Zeller et C*, de Blamont (Meurthe-et-
Moselle); — Georges Keechlin et G, de Belfort; —
Kahn, Lang et C¥, d'Epiual; — les fils d’Emmanuel
lang, de Nancy; — Maurice Chagué et (¥, de Cor-
nimont (Vosgesj; — V. Peters, de Nomexy-Chitel
(Vosges); — Schlumberger, Steiner et C*, du Vals
d’Ajol (Vosges); — et Vincent, Ponnier et C*, de
Senonnes (Vosges).

Dans la vitrine de MM. Alexandre et Schwartz, de
Remiremont, nous relevons des spécimens de 'ar-
ticle de Lyon blanchi en trames n™ 30 et 40, —
des demi-chalnes de qualités variées (n™ 14 & 24), —
des trois quarts chaine n™ 28 & 30, — des trames
pour bomneterie n* 37 & A1, ete. Ces exposants ont
obtenu une médaille d’argent en 1878,

MM. Anthoni, Moebs et C*, de la méme ville,
exposent une serie de canettes écrues et teiotes repré-
sentant les produits de leur filature et de leur teintu-
rerie : quelques tissus de coton fabriqués avec ces
fils par MM. Duceux et Lhuillier, de Remiremont,
sont épars ¢d et la dans la vitrine.

MM. Blaudeltz et Millerot, de Raon-Casse, exposent
en coton d’'Amérique cardé desn® 16 & A1.

MM. Boigeol fréves et Warnod, de Giromagny,
maison fondée en 1806, dont les établissements
comportent 22,000 broches et 1,126 métiers &
tisser, ont envoyé des canettes des n™ 20 i 50 en
Jumel cardé et des n™ 12 a A1 en Amérique. lls sont
titulaires d'une médaille d'or de 1878,

M. Edouard Bresson, de Monthureux-sur-Saone,
fuit figurer dans sa vitrine, en coton d'Amérique
cardé, des n® 6 & 45,

La maison Dollfus-Mieg et C*, de Belfort, I'une des
plus connues de France, dont la raison sociale date
de 1802, mais dont I'origine remonte & 1746, occupe,
au centre de la section, un pavillon octogonal distinct
et d'une grande élévation : chacune des faces est
remplie jusqu’a la moindre fissure par les innom-
brables genres de la maison : I'une d'elles représente
un assortiment de 500 couleurs de paquets de fil a
coudre; sur les autres nous relevons une variété
considérable de moulinés, c¢iblés, cotons pour honne-
terie, pour crochets, pour guipures, fils & pointer, &
dentelles, & broder, a tricoter, ete.; la derniére est
uniquement formée de pelotes de coton rouge a
marquer sur l'ensemble desquelles des pelotes de
coton blanc se détachent en figurant les initiales de
la maison. Le nombre des broches de filature et de
retorderie s'¢leve, tant & Belflort qu'a Mulhouse, &
70,000 les associés actuels sont MM. Gustave Doll-
fus, P. Engel-Gros, et Allred Engel.

La maison veuve Claude Géhin, de Saulxures-sur-
Moselotte, expose des n* 16 & 46 en coton d'Amérique
carde. Elle a obtenu en 4878 une médaille d'argent.

MM. Géliot et fils, de Plainfaing, dont la filature
compte 72,000 broches, ont envoyé desn™ 1 a 45 en
coton d’Amérique cardé et déchets de coton.

MM. Isay, Bechmann, Zeller et G, de Blamond,
Société montée au capital de 1,500,000 francs, et qui
posséde 4 Val et Ghitillon une filature, un tissage et
une teinturerie, exposent une série de chaines et
trames de leur fabrication,

MM. Georges Keechlin et G°, de Belfort, exposent
une série des n” 8 & 60 en coton Jumel peigné et
cardé.

MM. Kahn, Lang et C, d'Epinal, dont I'établisse-
ment des Grands Sables compte 22,000 broches de
filature et 500 métiers a tisser, exposent des canettes
des n* 10 & 50.

MM. les fils d’Emmanuel Lang, de Nancy, ont
imaginé une pyramide reposant sur coton brut et olt
I'on peut suivee le dégmssissnge‘de la préparation du

coton depuis le banc en gros représenté par des
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bobines étiquetées n° 0,58, en passant par le banc
intermédiaire n’ 1,275 et le banc en fin ne 3,9 pour
arriver & des caneties de renvideurs (trames n° 15
40/42) et de continu & anneaux (chaines n™ 20 a 30).

MM. Maurice, Chagué et G*, de Cornimont, —
maison qui date de 1847 et posséde 21,975 hroches
et 350 métiers & tisser, — exposent, en colon
d"Amérique cardé, les n® 20 et 27/20 chaine; 20,
36/38 et 40/h2 trame.

M. V. Peters, de Nomexy-Chitel, maison fondée en
1879 et qui possede 20,028 broches filant habituel-
lement des n™ 6 a 40, a enyoyé des chaines de con-
tinus n® 10 & 24, des trames de sell-acting n® 18 a
26, et une série de retors 2 brins.

La maison Schlumberger, Steiner et G'*, du Val-
d'Ajol, I'une des plus anciennes de France puisqu'elle
date de 1816, et qui possede 15,000 broches, expose
en coton d’Amérique cardé les n® 18 4 A2,

Enfin, MM. Vinecent, Ponnier et (*, de Senonnes,
— maison fondée en 1810 par la société Marmod et
(¥, — dont la filature compte 50,000 broches, et qui
possédent en outre des tissages & Moussey, La Petite-
Ruon et Moyenmoutier (1,000 métres), ainsi qu'une
blanchisserie dans cette derniére localité, ont envoyé
une série de canettes des n” 16 4 65, Ces exposants
ont €lé placés hors concours aux expositions de
1865 et 1867; ils ont obtenu une médaille d’or en
1878.

La plupart de ces exposants se sont placés cte &
cote, et leur ensemble forme I'Exposition collective
du Syndical cotonnier de I'Est pour la section des
fils.

FILATEURS DE COTON DES AUTRES REGIONS.

Nous pouyons encore faire une elasse & part des
retordeurs de Paris qui tous ont lear maison de
vente exclusivement dans cette ville et dont les
manufactures sont éparses sur divers points du ter-
ritoire, et mentionner en dernier lieu les filateurs
proprement dits des autres parties de la France,

A Paris, nous avons, par ordre alphabétique :
MM. Balny; — Cartier-Bresson; — Charpentier et
Remy; — Collette fils et Mouquet; — C. Gresland;
Michelez fils ainé et Plessier; — Poiret {réres et
neveu ; — F. Suzor; — et Viarmé, Frings et G*; —
soit en tout neul exposants.

M. G. Balny a sa retorderie & Pantin (Seine); son
exposition est agencée dans un pavillon spécial d’un
aspec fort agréable : des pelotes formant des dessins

variés sont diversement éparses sur une haute pyra-
mide couverte en velours bleu; nous y relevons une
grande variété de cotons & coudre, cordonnets, coton
4 marquer, etc., des n® 30 & 160, aux principales
marques de la maison : & I Epée, aJoinville, au Vais-
seau, au Breton, an Nez, & la Feuille, & la Cométe,
aw Croissant, ete, Cette maison est titulaire d'une
mention honorable 4 I'exposition de 1855, d’une
médaille de bronze 4 celle de 1867 et d'une médaille
d'argent & celle de 1878.

La maison Cartier-Bresson, I'une des plus anciennes
de France puisqu'elle date de 1824, a surmonté du
buste du fondateur de la maison toute une collection
bien arrangée de cotons & coudre, & broder, & mar-
quer, & tricoter, & repriser, cordonnels ot cotons
pour crochet, etc., a ses differentes marques : & la
Croiz, &la Lyre, & I'Etoile, & la main, au Dé, au
Soleil, au Caur, ete. Cette maison a des succursales
A Marseille et & Bordeaux, Elle a obtenu des médailles
d'argent et d’or aux Expositions de Paris, Londres,
Vienne, Philadelphie et Anvers.

MM. Charpentier et Remy, maison fondée en 1860
et dont les ateliers de dévidage et de manutention
sont Fives-Lille, exposent des cAblés pour tailleurs,
couturieres, chemisiers et chavssures, des cotons
retors sur busetles pour corsets et casquettes, des
cablés spéciaux pour machines Reimaon, colons &
bétir, etc., de sa marque au Triangle. Celte maison
a obtenu des médailles de bronze en 1867 et 1878.

Nous passons ensuite devant la vitvine de MM, Col-
lette fils et Mouquet qui ont envoyé des cotons A cro-
chet des n™ 2 4 90 de leurs diverses marques: & lu
Hache, & U Ancre, Ecossais, ete.

M. Constantin Gresland, dont la retorderie se trouve
& Bondeyille-lez-Rouen, s'est fait une spécialité des
méches tressées pour bougies dont il expose les
principales combinaisons (24, 27, 36, 45, 60, 75, 90,
120 et 150 fils), & coté de chaines simples en cardd
ne 26 et 28, 1l a obtenu une médaille d'argent &
Paris en 1878, et une médaille d'or & Anvers en 1885,

MM. Michelez fils ainé et Plessier ont leur retor-
derie & Lardy (Seine-et-Oise). Sur un exemplaire du
rapport du jury de I'Exposition de 1819 ouvert davs
la vitrine, nous lisons que « MM. Gombert et Miche-
lez, de Paris sont les premiers qui exposent en France
les retors en coton. » Cette maison est done trés
ancienne : son exposition se compose de divers spé-
cimens de cotons & croehet, & remmailler, & marquer,
etc., & ses differentes marques : & lu Ménagire, d lu
Marguerite, elc.
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MM. Poivet freves et neveu ont envoyé des spéci-
mens des fils qui alimentent leur tissage de canevas
de Saint-Epin (Oise), produils par leur filature
d’Amiens (aux Saintes-Claires), et leur filature, relor-
derie et teinturerie de Saint-Germain-en-Laye, Les
numéros exposés sont du 20 au Ah. Cette maison
est titulaire de nombrenses médailles obtenues aux
expositions de Paris 1885, Londres 1862, Paris 1867
(argent), Paris 1878 (o1), Amsterdam 1853 (diplome
d’honneur), Anvers 1887 (grand prix), et Barcelone
1888 (or) : nous la retrouverons dans beaucoup
d'autres classes du groupe des fils et tissus.

M., F. Suzor, dont la manufacture se trouve & Paris,
rue Lemaignan, s'est fait une spécialité de coton
glacé dont il a ¢légamment disposé en forme de
monument mauresque les pelotes et les bobines.
Les marques de la maison : au Carveau, au Sifflet,
au Cabestan, & la Pensée, etc., sont appliquées sur
los diverses spécialités de eotons Pernolet, pour
coudre, repriser, broder, marquer, tricoter, efc.

MM. Viarme, Frings et G ont agence, dans un
pavillon distinet, sous la forme d'un monument de
pelotes et bobines représentant la tour Lillel, leurs
cotons et cablés pour machines & coudre provenant
de leurs retorderies de la Madeleine-lez-Lille et de
Paris rue Vitruve, de leurs marques : au Mar-
teau, au Pavisien, & la Plume, & la Clé, au Pul-
mier, etc,

Enfin, il nous reste & examiner, pour compléter
notre visite aux exposants de fils simples ou retors
en coton, les vitrines de MM. Baudoin-Risler et G, de
Saint-Sauveur-les-Luxeuil (Haute-Satne); — Bour-
cart fils et G, de Montbéliard (Doubs); — Gustave
Denis, de Fontaine-Daniel (Mayenne); — Meéquillet,
Noblot et (i, de Héricourt (Haute-Sadne); — Manuel
fraves, de Toulouse; — Paillac, de Thizy, — et la
Société anonyme des filatures de Laval, & Laval,
(Mayenne), — c'est-d-dire sepl exposants.

MM. Baudoin, Risler et G ont placé dansleur vitrine
une collection compléte de coton & tous les états :
brut, battu, cardé, préparé au peignage, peigné (par
la peigneuse Hubner-Beaudoin), doublé aprés pei-
gnage, etc.; — puis une série de canettes en numeéros
moyens 1/A chaines, 4/2 chaines, 3/Achalnes, chaines
fortes et trames.

MM. Bourcart et fils, de Montheliard, exposent
plus loin une série de canettes et d’écheveaux des
né 12 & 150, Cette maison a obtenu une médaille

d'argent en 1855 et des médailles d'or en 1867 et
1878.

Nous relevons ensuite chez M. Gustave Denis, de
Fontaine-Daniel, & coté de ses tissus et comme type
des produits de sa filature et de sa retorderie, une
série de chalne, trames et cdblés retors en numeros
moyens.

Dans la vitrine de MM, Meéquillet, Noblot et G, de
Heéricourt, figurent des trames de continus des n® 24
4 36/38 et diverses canettes de self-acting en numeé-
108 variés,

MM. Manuel fréres, de Toulouse, ont joint & leurs
articles de bonnelerie des types de pelotes de coton
pour tricot, blanchies et teintes, provenant de leur
filature, retorderie, moulinage et teinturerie de cetle
ville.

Au milieu des exposants de tissus de Thizy se
trouve un filateur, M. Paillac, qui s’est fait une spé-
cialité des retors avec or ou argent faux i l'usage
des confiseurs et cn expose toute une variété : filets
riants glacés, bourdon; frisette fantaisie et milanaise;
cordonnets, etc.

Citons enfin, pour cloturer la série des filateurs
de coton [rancais, la Société anonyme des filatures
de Laval dont le fond de la vitrine est presque en-
tidrement couvert par un vaste écusson en panoplie
formé de retors couleur et dont le devant est
occupé par quelques chaines de continus 1 26 & 40
et des trames self-acting n® § & 20,

Tissus de coton de France.

Nous allons passer maintenant  I'examen des tis-
sus de coton francais, Au lieu d’étudier ces étofles
par spécialité de fabrication, nous préférons les pas-
ser en revue en les classant dans chacun des rayons
industriels ot elles sont mises en ceuvre; notre
exposé y gagnera en clarté et en précision. Nous
examinerons done successivement, par ordre alpha-
bétique, chacune des régions de tissage que voici:

1° Amiens;

92 (ondé-sur-Noireau ;

v Evreux

ke Flers-de-I'Orne ;
5° La Ferté-Macé;

6° La Haute-Sabne;
7° La Mayenne;

8° Le Nord;

s
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9° La Normandie;
10° Paris ;
11° Roanne ;
12° Saint-Quentin ;
13° Tarare;
1he Thizy;
15° Troyes;
16° Les Vosges.
FABRICANTS DE TISSUS DE COTON
DU RAYON D'AMIENS

La spécialité de ce rayon est le velours, que nous
trouvons exposé par cing fabricants d’Amiens :
MM. Ad. Cocquel et G'¢, — Ach. Descat et C*, —
Lavalard et (®, — Oct. Mouret-Demonchaux, —
et Constant Roquebauf; — et par un fabricant de
I'Oise, M. Mercier, d'Ourscamp.

La fabrication du velours de coton date 4 Amiens
de 1765 : les promoteurs en furent les sieurs Mor-
gan et Delahaye, dont les ateliers obtinrent, par
décret du 3 mai 1766, le titre de Manufacture
royale. Ce priviltge dura jusqu'a 1772, ¢poque a
laquelle des ouvriers commencérent & travailler pour
leur compte dans la ville et les villages des envi-
rons. Les premiers velours furent fabriqueés avec des
cotons filés au rouet; mais en 1773, quelques fabri-
cants se procurérent le modéle de la jenny, qu'on
appelait dans le pays jeannelte, ils en firent des
métiers de 18 broches d’abord, puis de 36 a A0, et
de 100 en 1788 ; et lorsqu'en 4789 on put con-
struire des mule-jennys de 180 broches, on ne se
servit plus que du coton filé & la mécanique. La lon-
guenr des piéces était alors de 38 metres environ, et
Ja largeur en écru de 45 centimétres, soit A0 centi-
metres apres teinture; le prix du métre variait de
3 francs a 7 fr. 50. Ce fut seulement en 1836 qu'un
fabricant, Adéodat Lefebvre, (it les premiers velours
en grande largeur.

Jusqu'a 1860, le tissage de ces articles ne se fit
qu’a la main : 20,000 & 25,000 ouvriers, ne travail-
lant généralement qu'une partie de l'année, se
livrant le reste du temps aux iravaux agricoles,
Gtaient occupés 4 cetle fabrication jusqu'a 30 et
10 kilométres de la ville : on fabriquait alors envi-
ron 100,000 pieces de 60 metres environ par an.
Aujourd’hui il n'existe plus un seul métier 4 la
main : les plus forts tissages comportent 400 mé-
tiers, le nombre des pieces fabriquées est d'environ

130,000 de 60 & 72 métres, leur largeur est de
80 centimetres en éeru, donnant 70 centimétres aprés
teinture. Le total des expéditions annuelles d’A-
miens en ce genre de produit dépasse 20 millions de
franes.

11 nous semble utile de dire quelques mots de cetts
fabrication spéciale et peu connue.

D'une manitre générale, le velours de coton se
distingue en velventine proprement dite ou velven-
tine croisée, ainsi nommée parce que le fond de sou-
bassement, ou pour mieux dire I'envers, est une
croisure, un sergé de 2 et 3; et en velventine lisse,
encore appelée velours facon soie, dont I'envers est
lisse. Le premier genre est utilisé pour les véte-
ments d’hommes et les tentures d’appartements ; le
second pour les costumes de théitre, les robes, les
gaines, les fleurs artificielles et les ornements d’é-
glise : ce dernier n'a guére, aprés teinture, que 55
4 60 centimétres. Depuis longtemps Amiens a la
priorité sur I'Angleterre pour les couleurs de fan-
taisie et les imprimés; le noir seul n'avait pas
jusqu'aujourd’hui la netteté désirable, mais quel-
ques-unes des pitces qui figurent a 1'Exposition
nous font penser qu'en e genre nos fabricants fran-
cais n'ont plus & craindre de concurrence.

Lorsque les velours se font a cdles, ils sont exclu-
sivement destinés aux vélements d’hommes, et rem-
placent en beaucoup de cas la blouse de l'ouvrier:
leur prix varie, en1889, de 1 franc 4 3 fr. 75 le
métre et, suivant le dispositif, le nom en varie beau-
coup : on distingue le cannelé, le cordelé ordinaire
le cordelé quatre [ils, la demi-cite, la parisienne, la
cite de jone, la cite cable, ete.; tous ces types
figurent & 1'Exposition,

Tout l'art de la fabrication du velours de coton
réside dans l'opération de la coupe. A l'inverse du
velours de Lyon, qui se coupe sur le métier, en tra-
vers et par le canut, le velours d’Amiens se coupe
sur une table horizontale de 1 métre & 12,20 de
long, dans le sens longitudinal, avec un couteau
figurant un feuret plat et flexible par le bout et bien
tranchant; cet instrument est enchdssé dans un
guide fixe, d’oit il ne dépasse que d'une quantité
variable, suivant qu'il s'agit de la veloutine, du
velours fagon soie et du velours a cote; bien
entendu, plus la cote est grosse, plus extrémité du
couteau doit dépasser larainure du guide pour sépa-
rer en deux la cote tracée dans le tissu.

Depuis quelques années, chose qu'on ne croyait

SUPPLEMENT A LINDUSTRIE TEXTILE DU 10 DECEMBRE.
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pas possible auparavant, on est arrivé & couper le
velours & la mécanique, mais seulement les cotes, et
encore faul-il quelles soient trés grosses: on ne
pense pas pouvoir arriver & couper les velours fagon
soie, & cause du grand nombre de petites lames,
égales & la moitié du nombre des fils de la chaine
qui atteint jusqu’a 1,000,

Une fois le velours coupé, tont n'est pas encore
terming. 1l y a encore le resercissage a laide des
ciseaux et de I'aiguille des trous faits par le coutean,
opération qui, & Amiens, forme une industrie & part
et occupe un nombre relativement grand d’ouvriéres
resercissenses ; celles-ei houchent environ A0 trous
par jour, et sont payées i raison de b centimes le
trou d'un maximum de longueur déterminée, —
puisla picce est reportée éerue chez le teinturier, qui
est en méme temps appréteur et qui gratte le
velours & 'envers pour lui donner du duvet, faci-
liter Ventrée de la teinfure et de la gomme, et lui
conserver de la douceur et de la souplesse. 1l existe
un trés grand nombre de types de machines a grat-
ter; généralement on y passe quatre fois une pitee
de 60 4 65 metres, rarement cing fois. Les velours
4 coles, eux, sont roulés et mouillés mécanique-
ment par des brosses métalliques, travaillant en tra-
vers, afin que la edte ne s’aplatisse pas & la teinture.
Vient ensuite le grilluge sur plaque de fonte chauflee
4 blanc, opération des plus délicates, dont le but
est de briler le coton mort afin d’éviter le duvet &
I'endroit aprés la teinture. Enfin la teiniure et le lus-
lrage, cette dernitre opération n'ayant pour but que
de donner I'apparence qui doit faciliter la vente, ter-
minant la série des manipulations,

La ville d'Amiens n'a pas de filatures; les manu-
facturiers s'alimentent 4 Roubaix, 4 Auchy et
surtont a Rouen,

En méme temps que les fabricants d'Amiens,
nous avons signalé comme tissant des velours MM, Mer-
cier et G", d'Ourscamp (Oise), qui peuvent éire
considérés comme appartenant au méme rayon. Le
tissage de cette maison, qui comprend actuellement
682 métiers, fabrique tous les genres de velours
unis et & cotes, variant de poids entre 170 et 610
grammes au métre; il a &8 commencé en 1856
avec A0 métiers, puis il est passé & 304 en 1862,
h82 en 1868, 634 en 1878 et 682 en 1879 : ¢’est de
beaucoup le plus considérable de Franee pour cette
spécialité. Nous avons signalé, & propos des fils
exposés par la filature annexée au tissage, quelles

ont &té les récomipenses obtenues par les établisse-
ments d’Ourscamp.

(itons encore, corollairement comme fabricants de
velours de coton: — MM. Tsay, Bechman, Zeller et (",
de Blamont (Meurthe-et-Moselle), qui ont transporté
dans les Vosges la fabrication des velours facon soie,

FABRICANTS DE TISSUS DE GOTON DU RAYON
DE GONDE—-SUR-NOIREAU

Deux exposants de cette ville, MM, Jules Germain
et Jules Lehugeur, ont envoyé une grande variété
de retors rayés blen grand teint pour tabliers, blou-
ses, gilels, vestes, cottes, chales, jupons et panta-
lons, des croizés et flanelles de fantaisie pour c¢hemi-
ses, des colonnades armures pour robes, des
doublures, carreaux mélangés, en un mot toute la
spéeialité pour véiement connue dans le commerce
sous le nom d'articles de Condé. — Nous pouvons y
raltacher, dans le méme département, M. Gustave
jonnel, d'Orbec-en-Auge, dont I'Exposition com-
prend une collection de rubans dits de Normandie
pur fil, fil et coton, ruches, sergés, ceintures, ete.

FABRICANTS DE TISSUS DE COTON
DE LA FERTE-MAGE

(ette localité n’a pasexposé. On y fabrique encore,
en tissage mécanique, des coutils & dessins variés:
et en tissage & la main, des genres de fantaisie en fil
et coton pour lesquels le métier méecanique est
plus avantageux. On compte une quarantaine de
fabricants & la main et deux seulement & la méca-
nique.

FABRICANTS DE TISSUS DU RAYON DE FLERS

Trois fabricants de cette ville ont des vitrines qui
leur sont propres, ce sont MM. Coulombes freres et
Tautin, — L. Halbout et €, — et Morcel, Lepetit
et G". En dehors de ces exposants, les autres fabri-
canis de Flers-sur-Orne se sont réunis en une Expo-
sition colleetive. Cette exposition comprend : 1° six
tisseurs mécaniques : MM. Bobot-Descoutures, Ap-
pert et C*; — Caillebotte et Vve Patry; — Delente ;
— Trémont et G*; — Hue et Pichard; — Pernelle
fréres; — 2° vingl-deux tisseurs ala main: MM. A.
Angué ; — Aug. Caillebotte; — L. Debia; — A, Du-
guey ; — Esther Dubazé; — Duyal Paul ; — Hébert-
Schwartz; — J. Huard; — P. Lainé; — Em, Le-
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cornu; — Aug. Legohérel ; — Frédéric Lemaitre;
— Lemaitre et Chesnel; — V., Mary; — Morel et

Hue; — Eug. Morin; — L. Pétin; — Sallé jeune; |

I. Sénéchal; — A. Tirard; — Ismael Véniard; — et
Chapon-Burde; — 3° un filateur de coton, M. Hau-
ville; — A® trois teinturiers, MM. Coulombe,
Veniard et Virgile Quenting — 5° un retordeur,
M. Dumuguet ; — 6° et un blanchisseur, M. J. Bazin,
qui s'est joint & eux pour rehausser aux yeux du
public I'importance du rayon industriel de la ville,
C'est donc la une exposition relativement impor-
tante.

La fabrication des coulils est d’aillearsfort ancienne
i Tlers; elle remonte 4 la seconde moitié du xvur® sie-
cle. En 1770, cette industrie commencait & se répan-
dre ; mais alors on ne fabriquait dans la contrée que
des tissus de fil qui comprenaient de grosses ser-
viettes, des coutils blancs pour guétres, des coufils
de couleur jaune obtenus par le lessivage des fils, et
quelques piéces de coutils bleu et blanc pour literie
que I'on commencait seulement & tisser. Ce dernier
genre a été le point de départ de la fabrication spé-
ciale & Flers : en 1800 on fabriqua des coutils imi-
tant la feuille de fougére; en 1814, vinrent les
retors, les joncs et les lacels. A celie ¢poque, un
ouvrier de Richard-Lenoir, qui était venu s'installer
dans le pays, remplaca la navette manceuvrée & la
main par la pavette volante. Six ans plus tard, on
substitua la trame en coton & la trame de fil; puis,
en 1822, on fabriqua la premiére pitee de coutil
entiétrement en coton. Les premiers fabricants furent
de simples ouvriers qui, encouragés par les résul-
tats obtenus, cherchérent & perfectionner et & élen-
dre leur production; en 1838, ils joignirent aux
articles de literie, lacets, ete., la fabrication des cou-
tils fantaisie pour vétement, et quand les métiers &
la Jacquart firent leur apparition, l'industrie de Flers
prit un véritable essor.

Il est & remarquer que, dés le début, les fabri-
cants de cette ville avaient adopté des principes et
une maniére de faire qui avaient assure le dévelop-
pement et le succés de leur industrie. Ils s'occu-
paient en effet d’articles de premiére nécessité, tels
que coutils pour matelas, pour blouses ou pour pan-
talons, chemises de travail, etc., qui devaient donner
satisfaction aux ménagéres et étre susceptibles d'un
bon et long usage. Une fois certains de 1'écoulement
de leurs produits, ils ajoutérent & leur fabrication
celle des coutils pour corsets, pour doublures de
chuussures, pour stores et ameublements.

En 1866, un relevé statistique indique 16,000 mé-
tiers comme battant & on pour Flers. Clest & cette
époque que furent édifiés les premiers de ces grands
tissages mécaniques qui ont complétement transformeé
la situation économique de la région : d’'un coté, le
nombre des métiers mécaniques s'est rapidement
aceru; d’un autre eoté, le nombre des métiers 4 la
main s'est vu réduit dans une assez grande propor-
tion; et par suite du déplacement vers l'usine des
anciens tisserands & la main, la population de la
ville 8'est considérablement acerue, passant de 10,000
4 14,000 habitants, tandis que celle des autres com-
munes du canton s'abaissait de 15,000 & 13,500,

Actuellement les expéditions par chemins de fer
atteignent annuellement 6 millions de kilogrammes,
et le chiffre d'affaives peut étre évalué a A0 millions.
Les établissements textiles de la ville peuvent &tre
énumérés comme suit :

Nombre. Métiers. Quvriers.

Tissages mécaniques 12 2.670 f.800
— la main, . G0 5,000 8,000
Teintureries en bleu, indigo et
couleu e ot i e 20 »
Blanchi g wor SRR 9 [
Appréts de tissus..... 6 n
Filateurs et retordeurs de coton 10 ] :
il Bt 117 7.670 147

Depuis 1882, une légére crise est survenue: la
production s'est maintenue, s'est développée méme,
tandis que la vente a baissé. Les manufacturiers du
pays, pour réagir contre les difficultés de cette situa-
tion, ont créé des industries nouvelles employant les
industries de la région : chemiserie, corseterie, ete.;
ils ont surtout cherché des débouchés a lextérieur :
sous le nom de Flers-Exporiation, une Société s'est
formée qui s'efforce de créer des rapports avec nos
colonies de I'Afrique occidentale et de lextréme
Orient.

Voici la nomenclature des articles produits par
U'industrie de Flers et dont on rencontre des types
dang les diverses yitrines de |'Exposition des fabri-
cants de cetle ville; bien entendu, nous adoptons les
désignations usuelles du commerce : — coutils trames
séches; — lacets pour pantalons, trois et quatre
marches ; — rayures grises fantaisie ; —coutils blane,
gris, mastic, elc., pour corsets; — coutils divers

genres pour doublure de chaussures; — carreaux
et rayures en coton monling, dits oxfords ; — coton-
nades de Fiehy, dilferentes largeurs: — cretonnes

pour chemises; — croisés pour chemises; — draps
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de coton ; — flanelles de coton ; — jupons et chéles
coton Jacquart; — croisés bleus unis; — lacets
petites rayures pour blouses, trois ou quatre mar-
ches; — doublures pour malles; — jones pour
blouses et chemises; — toiles carreaux pour mate-
lag; — fort-en-diable, jaspé bleu et blanc; — et
croisés carreaux pour matelas,

Tous ces tissus sont fabriqués avec des cotons
blanehis ou teints en écheveaux. On y a ajouté, comme
nous I'avons dit, des spécimens de cotons filés écrus,
de cotons blanchis et teints par des industriels de la
ville,

FADRICANTS DE TISSUS D'EVREUX

Cette localité ne comple aucun représentant &
I'Exposition, La contrée produit des cotons pour
vétements, corsets, ameublement et literie. Le tis-
sage se fait aujourd’hui presque exclusivement a la
mécanique; les produits sont consommés en France
pour la plus grande partie, I'exportation en prend &
peu prés 40 pour 100. L'approvisionnement des filés
se fait généralement en Normandie, sauf pour quel-
ques filés fins qui sont achetés dans le Nord ou &
I'étranger,

FABRICANTS DE TISSUS DE COTON
DE LA HAUTE-SAONE

Nous avons dans la Haute-Sadne quatre expo-
sants: MM. P. Bezancon et G", de Breuches; —
Méquillet, Noblot et G, de Héricourt; — Ch. Mieg
et G, de Luxeuil ; —et Schwob frérves, d’Héricourt.

M. P. Bezangon et ' exposent une belle série de
satinettes et croisés de coton,

MM. Méquillet, Noblot et C* nous montrent toute
une collection de calicots, percales, cretonnes, qu'ils
désignent sous le nom de toile d'Héricourt, croiseés,
satinettes et brillantés de toute largeur.

MM. Ch. Mieg et G" ont, depuis la guerre franco-
allemande, transporté 4 Luxeuil une partie de leur
tissage de Mulhouse et nous mettent 4 méme de
juger leur bonne fabrication en tissus de coton écrus
et blancs : madapolams, shirtings, cretonnes, etc.

Enfin MM. Schwob fréres, membres du Jury, se
sont spécialisés dans la fabrication des toiles de
coton pour I'armée et des tissus rayés pour rideaux
et portieres, .

LES INDUSTRIES TEXTILES

FABRICANTS DE TISSUS DE COTON
DE LA MAYENNE

Deux fabricants de Laval, MM. Baptiste Chauvin
et Aug. Loyand; — et une maison d’Aveniéres,
MM. Lecomte et Duchemin pére et fils, repré-
sentent cette région a 1'Exposition.

Tous exposent les dilférents genres de coutils unis
et faconnés pour vétements d’homme qui forment ce
qu'on appelle Varticle de Laval; ces tissus se font
toujours en grand teint, et dans chacune des vitrines
des notes nous apprennent qu'ils sont garantis aux
moyens ordinaires de lavage et de lessivage (savon,
soude, ete.), et résistent & 'action des acides dilués,
du bioxalate de potasse, de I'air, de la lumiére et
de la plupart des agents chimiques; le chlore et ses
composés sont seuls & craindre.

FABRICANTS DE TISSUS DE GOTON
DE LA REGION DU NORD

Quatre fabricants représentent cette région i I'bix-
position. Ce sont, par ordre alphabétique : MM. Louis
Catteau et Hassebroucq fils, de Comines ; — Anatole
Debiéve, de Marly-lés-Valenciennes ; — Deffrennes-
Duplouy fréres, de Lannoy ; — V. Dumortier-Cuignet,
de Roubaix. Nous ne savons pourquoi on a placé
danscettesection deux fabricants de tulles, MM. Louis
Tofflin et (¢, de Caudry ; — et Parisot et Ray, de Lille:
nous examinerons ces deux expositions dans la sec-
tion des tulles et dentelles,

MM. Catteau et Louis Hassebroucq représentent
I'industrie des rubans de fil et de coton, séculaire
dans la petite ville de Comines. Leur exposition,
arrangée avec godit, figure un portique formé de
pibces de ruban étagées les unes sur les autres;
nous y relevons toute la série des articles classiques
en ce genre : sergds fins, sergés éerus pour équipe-
ments militaires, tirants pour chaussures, chevyillié-
res, articles pour corsetiers, bolducs, glacés de
coton en toutes nuances, padoux, sangles, gris croi-
ses, etc.

M. Anatole Debieve, de Marly-les-Valenciennes, a
exposé des tissus de flanelle de coton drapé, dile
flanelle américaine, imprimés grand teint en noir
d’aniline, en rouge et en violet d'alizarine et autres
couleurs solides ; de ces étoffes, les unes sont desti-
nées & la consommation ouvriére, les autres sont
des nouveautés grande largeur pour robes de chambre,
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jupons, matinées et peignoirs, Cet industriel a
obtenu une médaille de bronze a Paris en 1878 et
une médaille d’argent & Amsterdam en 1883,

MM. Deffrennes-Duplouy fréres, de Lannoy, ont
envoyé quelques courtepointes en colon, dont cette
ville s'est fait une spécialité; ils y ont joint quelques
types de coutils satin, tapis de table, portieres et
étoffes pour ameublement.

Enfin, M. Dumortier-Cuignet, de Roubaix, a exposé
des flanelles pour chemises, drap fantaisie en coton,
gilets armures, coutils faconnés, divers articles pour
pantalons et quelques variétés de tissus pour dou-
blures, ecomme tartans, satins de Chine, fantai-
sies, etc. Nous retrouverons dans la section des
tissus de laine, cette maison titulaire d'une médaille
de bronze & Philadelphie en 1876, d'une médaille de
mérite i Vienne en 1873, et d’une médaille d'argent
a Paris en 1878,

FABRICANTS DE TISSUS DE COTON
DE LA REGION NORMANDE

Le grand centre manufacturier de cette région est
toujours Rouen. La région normande comprend cing
exposants de cette ville : MM. Casimir Berger; —
Harel fréves ; — G. Lenormand; — Ernest Manchon
et fréres; — Riviere et ('*; — deux de Bolbec,
MM. Albert Manchon, Lemaitre et G, — et Desgene-
tais fréres; — et deux de Lillebonne (Seine-Infé-
rieure) : MM. Lemaistre fréres; — et Ed. Westpha-
len-Lemaitre.

MM. Harel fréres, dont I'usine est & Malaunay, se
sont spécialisés dans la fabrication des courtepointes,
édredons américains, couvre-pieds et autres articles
du méme genre ; —MM. Ernest Manchon et fréres, dans
les tissus de coton pur et laine et coton fantaisie,
s'inspirant des nouveautés de soieries et lainages,
faconnés rayés, carreaux armurés, jacquarts, arti-
cles d'exportation pour le Congo, Madagascar et
I'[ndo-Chine (Médailles de bronze Paris 1867 et d'ar-
gent 1878) ; —MM. Riviére et C**, dans la fabrication
du drap de Rouen grand teint; — MM. Desgenetais
[réres, dans les cretonnes (américaines, civiles, mili-
taires et & carreaux pour chemises), les croisés
flanelles en coton, velours moleskines, toiles pour
vachts de plaisance, gros broisés pour toile cirée, etc.

Les autres exposants nous montrent surtout les
articles dits rouenneries, qui ont conservé une si
grande importance dans le rayon, les toiles de

coton dites de Normandie, les oxfords, tissus pour
I'Algérie, satinettes, cretonnes, croisés, coutils, mol-
letons, dont on fait un si grand commerce dans la
contrée,

Les deux établissements exposants les plus consi-
dérables sont ceux de MM. Lemaistre {réres (540 mé-
tiers et 12,000 broches, occupant un personnel de
630 ouvriers), maison fondée en 1827 par M. Lemais-
tre pére; — et de MM. Manchon et fréres (320 métiers
et 375 ouvriers), maison fondée en 1864 sous la rai-
son sociale E. Lecceur et Manchon, continuée en 1872
par M. Ernest Manchon, puis en 1883, par ce dernier
et ses deux fréres. — Le plus ancien est celui de
M. Westphalen-Lemaitre, fondé en 1793, et qui s'est
spécialisé dans la fabrication des cretonnes grande
largeur.

Nous rattachons & la méme région I'exposition de
MM. Waddington fils et (%, de Saint-Remy-sur-Avre
(Eure-et-Loir), maison qui posséde 802 métiers répar-
tis dans deux tissages comme nous I'avons dit & pro-
pos des fils, et qui expose en écru : des crelonnes,
croisés, longottes, futaines, serviettes nids d'abeilles,
torchons, couvertures, molletons, toile amiantine, ser-
viettes damier et divers tissus lin et colon; — et en
couleurs: des carreaux unis et croisés, flanelles, ver-
gés, grisettes, ete,

En dehors de cela, on sait que les tissus imprimés
tiennent une grande place dans le rayon de Rouen.
Six exposants, formant le groupe collectif des fabri-
cants d'indiennes de cette ville représentent cetle
spécialité a I'Esposition. Ce sont M. Besseliavre fils,
dont 'usine est & Maromme ; — Girard et G, dont la
manulacture esta Deville-lez-Rouen; — Keittinger et
fils, qui ont leur fabrique d'indienne & Lescure; —
IL. Stekler, quiason usine 4Saint-Léger ; — Lemaitre,
Lavotte et C*, de Bolbec(Seine-Inférienre) ;— et Henri
Rondeau, du Houlme (Seine-Inférieure), Les fabri-
cants d'indiennes de Rouen sont en réalité au nombre
de dix en 4889 : MM. Antin pere etfils, Long [réres,
Pinnel-Levassor fils et E. Renault, n'ont pas exposé.
lis produisent par an de 350,000 a A00,000 piéces
de 100 metres, d'une valeur de 15 4 20 millions, et
y emploient un personnel de 1,200 & 1,500 ouyriers.

(Ces divers fabricants font toutes les impressions sur
coton pour ameublements, robes, chemises et lin-
gerie, cravates, moleskines et molletons. MM. Girard
et G — aujourd’hui Laveissiére et Chamond, depuis
I'ouverture de I'Exposition, — font en outre les
impressions sur velours, sur soie et laine, sur soie et
sur flanelle, ce dernier article ayant pris un grand
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développement pour I'exportation et n'ayant jusqu'a
ce jour 6té fait que par I'Alsace,

Depuis la séparation de ce dernier pays, Rouen
cherche chaque jour & implanter les articles qui
n'étaient fabriqués que par lui.

Nous ne saurions, & propos des indiennes, ne pas
rappeler que leur introduction en France est due &
Oberkampf, et nous croyons devoir en quelques
lignes retracer la vie de ce célebre industriel.

Notons tout d’abord qu'il est né & Wissembach,
dans le marquisat de Brandebourg-Anspach, le
11 juin 1738, et qu'il a été naturalisé francais en
septembre 1770, D'une famille de teinturiers, il se
familiarisa de bonne heure avec tous les détails de
la profession de son pére, qui avait été successive-
ment directenr de plusienrs établissements de tein-
ture & Klosterheilbronn et & Bile, et finalement avait
fondé & Aarau un atelier de toiles peintes. Dés I'ige
de dix-sept ans, il était contremaitre dans la fabri-
que de ses parents. A dix-peuf ans, désireux de
s'instruire en visitant d’autres ateliers plus considé-
rables, il vint & Mulhouse, ol il séjourna six mois
comme graveur dans la fabrique de MM. Samuel
Keechiin, Schmalzer et Gi¢; mais il quitta bientt
cet établissement pour se rendre & Paris, ot un sieur
Cottin faisait appel aux ouvriers de bonne volonté
pour fonder dans cette ville une fabrique d'impres-
sions. A cette époque, toute étofle de coton ne péné-
trait en France que par contrebande ; mais, par une
exception que peut seule expliquer la législation
incohérente de I'époque, deux emplacements au sein
de Paris méme jouissaient d'une sorte de franchise,
et la police n'avait pas le droit d'y pénétrer: ¢'é-
taient I'enclos de I'ancienne abbaye de Saint-Ger-
main des Prés et I'Arsenal: ¢'est dans le second que
Coutin voulait fonder sa fabrique. Oberkampf en fut
le Directeur et I'organisateur; il v resta jusqu’a la
fin de 'année 1759, époque & laquelle 'usine fut
fermée par suile du manque d'argent de lentrepre-
neur Cottin.

Cette année méme, un édit de Louis XV ayant levé
la prohibition des indiennes, Oberkampf voulut a
son tour fonder un établissement d'impressions sur
tissus. 11 le fit dans les proportions les plus modes-
tes, sur le bord de la riviere des Gobelins, dans la
vallée de Jouy, s'établissant dans un local si petit
qu'il était obligé d’installer chaque soir son matelas
dans D'atelier, Acote de ses instruments de travail. Aide
de ses freres et de deux de ses anciens compagnons

d’atelier, il arriva dans le courant de la seconde
année 4 imprimer 3,600 pieces d'indienne, chiflre
considérable pour I'époque. Sa premiére pitce avait
été imprimée le 1' mai 1760, et il avait da faire
lui-méme ses dessing, ses gravures, ses couleurs, et
préparer toule son organisation, Il excita bientot
I'envie de ses voising, et fut en butte aux attaques
de toutes sortes; mais il agrandit quand méme sa
fabrique et prospéra, grice surtout & la protection
du duc de Beuvron, seigneur de Jouy, qui, recon-
naissant son mérite, le défendit envers et contre tous.
En 1762, il contracta une association, et sa maison
marcha sous la raison sociale Sarrazin-Demaraize,
Oberlampf et G*. Certain de la réussite de son entre-
prise, Oberkampf construisit, en 1764, un vaste
établissement ot il réunit toutes les conditions vou-
lues pour en faire le premier du monde dans ce
genre d'industrie; la construction de cette fabrique
dura trois années. Le duc de Beuvron aidant, et sur
sa recommandation dans les salons de Versailles,
les commandes arrivérent en foule & Jouy, soit pour
I'ameublement des chiteaux royaux, soit pour la
parure des dames les plus opulentes, La réputation
des totles de Jouy franchit les frontieres, I'Angle-
terre elle-méme ve tarda pas 4 devenir tributaire
du gout et de l'industrie frangais. Pour récompen-
ser Oberkampf, Louis XVI donna & I'établissement
de Jouy le titre de Manufacture royale et accorda a
son fondateur, en 1787, des lettres de noblesse.

(e furent les événements politiques de I'époque
qui entraverent la marche de l'industrie des toiles
peintes en France. Bientdt, en effet, arriva la tour-
mente révolutionnaire, Oberkampf, nommé maire
de Jouy en 1791, fut dénoncé comme suspect, arrété,
puis reliché aprés une chalenreuse défense du con-
ventionnel Amar devant le Comité de sireté générale.
La fabrique cependant continua & grandir, mais avec
plus de difficultés. En 1797, Oberkampl commenca
a imprimer au rouleau. Son neveu Widmer, Chap-
tal, Berthollet, lui prétérent le concours de leurs
lumiéres; il recut & I'Exposition de 1806 la médaille
d'or, dépassant & ce concours les industriels qui se
liyraient depuis quelque temps & la méme industrie
en Alsace; enfin, plus tard, Napoléon visita sa fabri-
que et le décora de la Légion d'houneur en présence
de ses ouvriers. Oberkampl fonda, en 1810, a
Essonnes, un autre établissement pour Ja filature et
le tissage du coton; il en confia la direction &
M. Louis Feray, qui avait épousé sa fille ainée, et
T'on put voir alors en France pour la premiére fois le
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cotonbrut filé et tissé & Issonnes et imprimé 4 Jouy.

La fabrique de Jouy traversa, non sans difficultés,
la période des longues guerres de l'empire. Vers
1805, les deux chimistes de la manufacture, Samuel
Widmer et Haudry trouvérent le moyen de faire le
genre rongeant, procédé qui, comme on le sait, con-
siste & teindre d’abord et & imprimer ensuite un
rongeant qui fait ressortiv le dessin en blanc; cette
découverte amena une activité inoufe dans les deux
fabriques d'Essonnes et de Jouy, qui a eette époque
occupaient 1,322 ouvriers. En1815, quelques années
plus tard, il fit les premiéres applications de la
machine & deux couleurs, Jusqu'en 1814, une grande
activité régna dans les établissements d'Oberkampf’;
mais en 4815 il fut pour la premitre fois obligé de
cesser tout travail. Il espérait que la paix de 'année
permettrait aux manufactures francaises de prospé-
rer sous une ére de calme, mais l'invasion de la
méme épogque vint lui porter un coup de mort. 11
vit alors ses ateliers vides, ses métiers condamndés &
Pinaction. Ce spectacle me tue, répéta-t-il plus d'une
fois dans ses derniers jours. Bientdt ses forces
I'abandonnérent peua peu, il mourutle 4 octobre 1815
A 'dge de soixante-dix-sept ans.

A sa mort, son lils Emile continua les affaires
avee Samuel Widmer et son heau-frére Jules Mallet.
En 1821, & la mort de Widmer, les deux établisse-
ments furent séparés; M. Feray continua la filature
(’Issonnes, et Emile Oberkampl s'associa & 1. Bar
bet, qui plus tard continua la gestion de la fabri-

que.

FABRICANTS DE TISSUS DE GOTON
DU RAYON DE PARIS

Nous classons dans cette section les exposants de
tissus de coton dont la maison de fabrication ou la
principale maison de vente sont & Paris. — Nous en
avons relevé huit: MM. Binder et Jalla jeune; —
Faure-Beaulieu ; — Meunier et ¢ ; — Vietor Millet;
Paraf fréres; — Poiret frére et neveu; Kahn,
Lang et G'#; — et les successeurs de Fritz, Kechlin
ot G,

La premiére de ces maisons a installé en 1872 4
Regny (Loire) les premitres usines pour la fabrica-
tion des serviettes et tissus-éponges, articles dont
les Anglais avaient jusque-la l2 monopole exclusil.
Ces manufactures, qui occupent aujourd’hui plus de
300 ouvriers et ouvrieres, comprennent des atelie
tissage, broderie et apprét, ainsi qu'une blanchisse~

3 de

rie qui est la plus importante de la région. Il en sort
journellement plus de 1,500 kilogrammes de tissus,
blanchis par des procédés spéciaux et fabriqués par
des machines créées et montées par la maison elle-
méme, comprenant le linge de toilette, les peignoirs
et bérets de bains, les peignoirs et les robes de
chambre, tous les genres de vétements, la lingerie,
le meuble, les articles modes, la chaussure et
dilférentes spécialités pour les hépitaux; — tous ces
objets, dont un grand nombre sont destinés & Iex-
portation, figurent dans la vitrine des exposanis.

MM. Faure-Beaulieu et Victor Millet exposent des
ouates, Paris est la ville de France ou cet article se
vend le plus, et son commerce en ce genre dépasse
de beaucoup ceux de Lyon, Lille, Bordeaux, Mar-
seille, etc., ol e trouvent quelques fabricants; on
estime & 1,600,000 francs environ le chiffre des
transactions auquel il donne lien dans cette
ville. Les ouates fines se font, comme on le sail,
avec les beaux déchets de coton qui proviennent de
la carderie et des ventilateurs des filatures, et les
ouates communes avec les mauvais déchets ou le
coton chiffonnfer vetivé de T'effilochage des vieux
colons; lorsqu'elles sont destinées aux pansements,
elles ne proviennent pas alors de lindustrie, on se
contente de les choisir dans les meilleures parties de
coton brut bien égrené de toute provenance,

MM. Meunier et G** nous montrent de forts jolis
spécimens de rideaux blancs brodés, guipures et
panneaux pour lentare. La bonne réputation de la
Grande Maison de blane du boulevard des Capucines
w'est plus 4 faive ; 'Exposition de 1889 ne saurait
que la confirmer. Cetle maison, on le sait, a 16
fondée en 1864 par M. Charles Meunier, qui a actuel -
lement pour associés MM. Félix, Albert et Maurice
Meunier et Ernest Burlet; elle n'a subi de transfor—
mations que celles de renouvellement d’actes sociaux
par lesquels certains associés d’origine ont disparu
pour faire place i de nouveaux. Elle possédait pri-
mitivement trois usines importantes a Paris, Lille et
Tarare, mais elle les a ensuite centralisées prés de
Saint-Denis, dans le chiteau de Villetaveuse, ot
sont aujourd’hui installés des métiers Jacquart, &
broder, ete, Son exportation est considérable,

MM. Paraf fréves, qui ont leur usine rue de la
Voite, se sont fait une spécialité des étoffes lourdes
en coton : tissus furts pour caoutchoue, tissus spé-
ciaux pour courroies de transmission, toiles & voiles
de colon, croisés forts pour filtrer le sucre et le vin,
croisés pour chaussures, toiles, cuirs, ete.
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La maison Poiret fréres ef neveu, que nous avons
déja citée a propos des fils, date de 1826, Elle
expose le canevas uni, lo canevas Pénélope (2 fils),
des tissus en jute pour balle a café et diverses toiles
et ctamines de fantaisie pour ouvrages de dames.

MM. Kahn, Lang et C*, dont les établissements de
fabrication sont 4 Ipinal, comme nous I'avons indi-
qué & propos des exposanis de fils de coton, ont
exposé quelques beaux types de percales, cretonnes,
shirtings et toiles de coton pour drap et chemise.

Enfin, la maison Frilz Keeehlin et( expose une série
de coutils, satins, satinettes, pékins, croisés, double
chalne, de son tissage de Remanvillers (Vosges).

FABRIGANTS DE TISSUS DE COTON
DE ROANNE

Cette ville est représentée & I'Exposition par vingt
et un exposants réunis en groupe collectif : MM. An-
drieu-Monteret et Goujon; — Beluze frére et (®; —
.-C. Bertrand ; — Bertand, Delhaye fils et Lamure; —
Antoine Bréchard; — Vincent Dauvergne; — Deche-
lette-Despiers et Chamussy; — Deveaux et (3 —
Stéphane Faisant ; — Forest et Deschamps; — Four-
nier et Burdin; — Antoine Giraud; — Em. Grosse;
Guerry et Duperay ; — Guilloud-Chaland; — Lapoire,
Cherpin et Destre; — Michalon ptre et fils et Boutry;
Paire et Guyonnet; — Raflin fréres et Dumarest; —
Veillas et Chamassy; — et Vindrier fréres.

Les articles fabriqués par ces diverses maisons
sont : les cotonnades bleues dites de Roanne, satins
haute nouveauté, zéphyrs, casimirettes, Vichy nou-
veauté pour costumes, flanelles de coton, bayaderes,
granités, cordeligres, oxfords, tartans de coton,
elbeuyiennes, et divers articles spéciaux pour chemi-
ses, robes et doublures destinés a I'exportation.

(C’est un sieur Vincent qui entreprit le premier, &
V'aide de quelques compagnons, le tissage des coton-
nades de Roanne; sa premiére installation fut &
Thizy, dans la partie industrielle dite la montagne.
Son succes incontesté engagea plus tard MM, Cher-
pin, Dechelette et Lapoire & développer leurs moyens
de production; puis viennent d’autres maisons :
Raffin, Guilloud et C*, qui contribuérent & donner
de I'essor & cette industrie quisimplanta délinitive-
ment dans la contrée,

Avant 1868, il 'y avait guére dans le pays que
des métiers & la main, on en comptait alors 16,000,
aujourd’hui il y en a & peine un millier répartis dans
la ville et ses environs; l'on tend de jour en jour &

ne plus fabriquer qu'a la mécanique, Il y aune tren-
taine de tissages comprenant environ 5,000 métiers;
presque tous les fabricants font de 'exportation, et
quelques-uns ont des comptoirs & I’étranger, comme
par exemple MM. Raflin et Desmarest, qui possédent
les succursales de Suigon et de Pnum-Penh.

La plupart des fils employés, comprenant en
grande partie la série des net 24 & 30, viennent pour
les trames de la Normandie et pour les chaines de
Suisse et d'Angleterre. La plupart des articles sont
traités dans des maisons de teinture et d'appréts du
pays, mais cependant I'Angleterre fournit encore &
Roanne des cotons de diverses nuances en quantités
importantes.

FABRICANTS DE TISSUS DE COTON
DE TARARE.

Nous comptons pour cette ville trois exposants :
MM. Chatelard pere et fils; — Albert Godde, — et
Magat fréres.

La fabrication de cette ville comprend trois caté-
gories de tissus bien déterminces : la premiére dans
laquelle on peut placer les mousselines unies, tarla-
taues et tissus légers; la seconde pour les broderies;
la troisieme pour les plumetis ou brochés et fagon-
nes au metier Jacquart.

Les premiers articles se font toujours & la main,
par des ouvriers tisseurs répartis dans les campagnes
enyironnantes, principalement dans la montagne.
On y emploie des fils des n* 30 & 300, mais surtout
dans la série des n® 100 & 250 : tout ce qui est
en dessous du n° 60 vient de France ou de Suisse; le
veste est demandé & I'Angleterre. La plupart des tis-
sus fabriqués en ce genre sont exportés.

Les broderies ne se font qu'une partie de l'année,
les femmes adonnées & cette fabrication ne travail-
lant que Uhiver et s'occupant I'été aux travaux de
Pagriculture. La France consomme pour la plus
grande partie les articles brodés pour meubles.

Enfin les plumetis ont acquis dans ces derniers
temps un trés grand développement; les fils employés
varient des n® 80 & 200 et sont de provenance
anglaise ou suisse.

La région possede d'importants établissements
pour le blanchiment, apprét et la teinture de ces
divers produits.

Nous croyons devoir rappelerici que c'est & Georges
Antoine Simonnet que la ville de Tarare est redevable
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de la fabrication de la mousseline. La ville ne s'occu-
paiten 1730 que du tissage de la toile de chanvre :
Simonnet acquit chez son pére, négociant en tissus, une
grande expérience dans la connaissance de ce genre
d'étoffes ; puiscommeil manifestait, au bout de quelque
temps, un trés grand golt pour le dessin de fabrique,
il entra, & vingt-cing ans, comme dessinateur-maitre
dans une maison de Lyon. A trente-cing ans, il avait
réalisé assez d'économies pour contracter une asso-
ciation commerciale dans le but de fabriquer des
étoffes de soie; mais il fut bientot obligé de liquider
en raison du décés de son associé, A partir de ce
moment, il eut pour constante préoccupation d'éta-
blir & Tarare la fabrication des mousselines, qui
n'existait alors qu'en Suisse. C'était en 1744, L'indus-
trie du filage du coton imporiéepardes fileuses venues
de Normandie commengcait & s'établir dans les mon-
tagnes quiavoisinent la ville. Il essaya, avec les fils au
rouet, de tisser quelques types de mousseline; il ne
réussit pas, Il se rendit alors a Saint-Gall et & Zurich
pour se rendre compte des difficultés du métier, fit
venir de Nantua quelques écheveaux de fil fin, con-
clut un traité onéreux avec une famille suisse, et
installa & Tarare les premiers métiers & mousseline
que Pon vit alors en France. Malheurcusement, le
coton filé & Nantua, grossier et inégal, ne permettait
pas & Ja France de rivaliser avec les cotons fins et
bien fabriqués de I'étranger. Simonnet engloutit la
majeure partie de sa fortune dans les luttes et les sa-
crifices ot I'avait entrainé la poursuite de son but.
Durant quinze ans encore, il poursuivit avec une
sorte d'acharnement la solution du probleme qu'il
s'était posé ; il remplaca les fils de Nantua par ceux
de Tarare; mais un jour vint ol il dut se déclarer
vaincu. Il liquida sa situation et paya toutes ses
dettes; puis rassemblant ses ouvriers, il leur fit part
de sa position ; mais il s'efforga de lenr communi-
quer l'ardente foi qu’il avait dans une ceuyre dont il
entrevoyait l'avenir. Il ne se trompait pas. Aprés
qu’il eut quitté Tarare, en 1773, et qu'il se fut retiré
4 Charbonniéres, oil il mourut eing ans aprés dans
I'indigence, on vit dans sa ville natale I'industrie des
mousselines se relever tout & coup par suite de I'in-
troduction des filés de coton de la Suisse.

Restée veuve avee quatre filles, et réduite & une
situation des plus précaires, M™ Simonnet, quis'était
montrée aussi zélée et aussi dévouée que son mari
lui-méme dans 'accomplissement de la tiche gigan-
tesque que celui-ci avait entreprise avec tant d'ar-
deur, se trouvait, en 1804, igée de quatre-vingtsans

et affligée de céeité, lorsqu’un décret de Napoléon I
lui assura une pension viagére de 1,200 franes. Les
termes du décret portaient que cette pension était
accordée & la veuve de Georges-Antoine Stmonnel,
créatenr des manufactures de mousseline de Tarare.
M=¢ Simonnet ne jouit que peu de temps de cette
récompense, mais ses filles obtinrent la réversibilité
de la pension.

Dans le méme département, il y alieu de citer, en
passant, Villefranche-sur-Sudne, Aucun exposant pour
cette localité qui, d'ailleurs, n'est qu'un centre de
manutention, Il y existe, en effet, plusieurs ateliers de
teinture et d'appréls bien outillés, qui recoivent des
tissus de coton des Vosges, de la Normandie, de la
Suisse et de 'Angleterre. Ces appréts sont spéciaux
4 Villefranche : nulle part on ne les trouve aussi bien
fails et & meilleur marché, Cette perfection incon-
testée permet i la région qui en dépend de faire un
commerce de tissus s'élevant annuellement & plu-
sieurs millions de francs,

FABRICANTS DE TISSUS DE COTON DE THIZY.

Le tissage de Thizy est représenté & I'Exposition
par une exposition collective comprenant les sept
tissages mécaniques qui existent actuellement dans
cette ville; ce sont ceux de: MM. G. Champalle
fils; — F. Dupuis, Merle et G*; — Vve Foray et
Girin; — Naton-Demoncean; — A. Paillac; —
Paillac fréres, — et Poizat-Coquard. Ces établis-
sements occupent environ 2,300 ouyriers ; mais il y
a en outre, dans les campagnes qui environnent la
ville, un grand nombre de métiers & la main mis
en ceuvre par 12,000 a 15,000 ouvriers.

Les articles fabriqués par ces diverses maisons
sont les toiles de Vichy (cretonnes unies ef retors,
zéphyrs, oxfords, efe.), la flanelle de coton et la
péruvienne (coton et laine), ces deux derniers tissus
se faisant surtont & la main, Toutes ces étoffes sont
représentées 4 I'Exposition.

On fabrique également & Thizy d’autres genres
qui ne figurent pas dans les vitrines des exposants de
cette ville, Notons de la toile dite amiantine en bour-
rette pour le serviee de l'artillerie; — une certaine
quantité d'étolles dites japonaises, en bourrette; — et
des tissus d’'ameublement en soie, soie et coton,
jute, etc, Ce dernier article est fabriqué par deux
ateliers occupant 150 & 200 ouyriers. Le pays com—
porte également d'importants ateliers de teinture et

SUPPLEMENT A L'INDUSTRIE TEXTILE DU 10 JaxviEn,

15* Fasticvie,
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d'appréts d'étoffes, plus deux filatures de déchets de
soie.

Nous rattachons au méme rayon les expositions de
couvertures du Rhone représentées par MM. Fessel
et Milliat (d’Amplepuis), et Poizat fréres (de Cours) ;
— couvertures decoton imprimées, rayées, fantaisie
et pour la marine, portiéres algériennes, ete,

FABRICANTS DE TISSUS DE COTON DU RAYON
DE SAINT-QUENTIN.

L'industrie de cette région remonte & 1750, époque
oit trois habiles fabricants montérent & Saint-Quen-
tin des métiers de mousseline claire pour faire con-
currence aux articles que jusque-la on tirait des
Indes. Ce fut dans cette ville que I'on commenca &
broder les mousselines et, 4 la fin du siécle dernier,
on comptait déja beaucoup d'ouvriers brodeurs dans
le rayon; mais l'industrie cotonnitre elle-méme ne
date que du commencement du siecle, ainsi que
nous l'avons déja dit,

Les tissus de coton fabriqués actuellement dans
cette région sont les mousselines et gazes pour ameu-
blement, les piqués secs, les piqués moelleux, bril-
lantés, finettes, jaconas, nansouks, mousselines unies,
plissés pour devants de chemises, satins pour fou-
lards, calicots, percales, cretonnes, basins, faconnés
Cpais, tulles unis et brodés, rideaux brodés mécani-
quement, entre~deux a jours, festons plissés, couyer-
tures de piqués, ele.

lls ne sont représentés & I'Exposition que par

M. Decaudin-Béguin, dont la collection de rideaux et |

picqués est réellement remarquable; — et par M. de
Rossignol et Hamelin, dont les guipures pour ameu-
blement, mousselines, et gazes brochées et brodées,
articles pour ornements d'église, etc., méritent de
retenir l'attention,

FABRICANTS DE TISSUS DE COTON DE TROYES,

On ne fabrique guere dans I'Aube que de la bonne-
terie; nous nous en occuperons en son lieu et place.
Quant aux tissus proprement dits, il ne s'en fait
pour ainsi dire plus : les gros croisés pour finettes,
les clairvanx, les coutils piqués, brillantés, basins et
couvertures, étaient autrefois une industrie impor-
tante ; mais on la voit décliner de jouren jour. Tou-
1efois Troyes est encore un marché dont il doit ére
{enu compte pour un cerfain nombre d’articles divers
qui viennent y subir une manutention de blanchiment
et de teinture. Aucun exposant pour ceite région.

FARRICANTS DE TISSUS DE GCOTON DES VOSGES.

Les exposants de la région des Vosges sont au
nombre de vingt-cing. Ce sont, par ordre alphabé-
tique : MM. Jules Baudot et C®, de Bar—le-Duc
(Meuse) ; — Vve Paul Béguin, d'Eloyes (Vosges) ; -
la blanchisserie et teinturerie de Thaon (Vosges); —
Bluche et C*, du Thillot (Vosges) ; — Boigeol fréres et
Warnod, de Giromagny (territoire de Belfort); —
Couleru, Chatel et G¥, d'Epinal (Vosges); — Viclor
Erhard, de Rougemont-le-Chiteau (id.); — L. Fleurot
el G, des Chénes-Val-d'Ajol (id. ); — Gustave Galland,
de Remiremont (id.); — Geistodt, Kiener et C*, d’Epi-
nal (id.); — Henri Geliot, de Remiremont (id.); —
Ed. Georges, du Val-d’Ajol (id.); — Gros, Roman
et C*, du Thillot (id.}; — Eug. Hantz-Nass, de Re-
chessy (Belfort) : — Hartmann et fils, de Rougegoutte
(id.); — Tsaie, Bechmann, Zeller et C, de Blamont,
(Meurthe-et-Moselle); — Juillard et Megnin, d'Epi-
nal ; — Ed. Keehlet G, de Danjoutin (Belfort); — Ch.
Lederich fils et C*, d'Epinal; — Ledueet Vve Remy,
de la Bresse (Vosges): — Alb. Long, de Moussey (id.);
Maurice Chagué et G, de Cornimont (id.); — JI. Per-
rin fils et €, de la Bresse; — D. Walter Seitz, de
Granges (Vosges), — et Wit et Esslinger, d’Epinal.

L'industrie de I'Est faisait antrefois un tout com-
pletavec I'Alsace; elle réunissait toutes les opérations
qui préparent, tissent, blanchissent, teignent ou im-
priment le coton, de maniére a ls rendre propre & la
consommation, La perte des provinces alsaciennes
et lorraines a détruit cet ensemble, et le blanchi-
ment, la teinture et I'impression ont fait un moment
défaut aux usines restées [rancaises. Le premier
établissement qui ait comblé cette lacune estla Blan-

| chisserie et Teintureric de Thaon qui expose eette
!

fois : en blanc des piqués molletons, des shirtings
pour chemises et lingerie, et toute une varicté de
I'article coton blane désigné sous le nom de toile des
Vosges, — eten tissus teints des satinettes diagonales
calicots croisés, damas, satins chalnes.

Lesautres exposants— dont quelques tissages d’Al-
sace quisont venus s'implanter aprésla guerre dans ce
pays,— exposent: — en fantaisie, des croisés, serges,
satins, faconnés, piqués, reps, damas, basins, pékins
et serviettes, — et en uni, des toiles dix-fils pour
envelopper le beurre, des percales pour la lingerie
de luxe, des nansouks pour la confection, des shir-
lings et cretonnes pour chemises, calicols renforcés
packeting, etc, La trame de ces étoffes est surtout
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fournie par les filatures du pays, la chalne par I'An-
gleterre et la Suisse.

L'exposition du ravon de I'Eist, composée de tissus |

d'une exéeution remarquable exposés par des mai-
sons qui, pour la plupart, ont grande importance et
sont toutes des plus estimées pour leur bonne fabri-
cation, leurs blancs et leurs appréts, fait le plus
grand honneur aux tissages du pays, et nous mon-
trent que la réputation qui leur est faite est basde
sur une appréeiation juste et méritée,

FILATEURS ET FABRICANTS DE TISSUS
DE COTON DE L'ANGLETERRE

La Grande-Bretagne occupe sans conteste le pre-
mier rang parmi les Ltats produeteurs de fils et
tissus de coton. On dirait que les éloges justement
appliqués & P'esprit d’entreprise du district de Man-
chester en particulier ont engagéce district & donner
de l'accroissement de son commerce en cetle speé-
cialité des proportions tout a fait au deld de sa con-
sommation et de 1'exportation,

En 4871, la filature de coton y comprenait
34,695,221 broches; — en 1875, 37,515,772; — en
1878, 89,527,920; — en 1882, 41,000,00; — en
1884, 43,000,000; —en1886, 42,780,000, Le tissage
comportait, en 1871, 440,676 métiers; — en 1875,
163,118; — en 1878, 514,911 ; — en 1886, 750,000,

Seulement, il ne s'agit pas uniquement de fabri-
quer tous ces tissus et ces fils: il s'agit encore de les
vendre. Or, il y a quelque temps qu'un journal
anglais bien connu, le Textile manufucturer, jetait
i ce propos un eri d'alarme. Il constatait que dans
les quinze derniéres années qui viennent de s'écou-
ler on était arrivé 4 donner aux hroches de fila-
ture en Angleterre un nombre d’évolutions beaucoup
plus grand, soit 10,0600 au lieu de 8,000, et par
conséquent, la production des fils éiant de ce chef
augmentée, il ajoutait que, pour les cotonnades, la
production proprement dile s’élait accrue dans la
e période de 86 pour 100,

A

mé:

En présence de cette augmentation, il se demandait
si la consommation du coton en Anglelerre avait
suivi la méme progression. Non, mallieureusemant,
répondait la fouille anglaise: — « la population du
Lancashire a bien augmenté de 34 pour 100, alors
que la population du monde entier n'a eru que de
16 pour 100 ; mais ces nouveaux arrivants n’ont fait
progresser la consommation de la Grande-Bretagne
que de moins de 28 pour 100 ; de plus, en relevant

| Hollins et C° (limited), de Nottingham;

l'accroissement de la population’année par année, on
constate & peu prés une augmentation de 2 1/2
pout 100 par an, tandis que le nombre des ouvriers
employés dans l'industrie cotonniére n'a progressé
que de 0,44 pour 100, »

Il résulte de ces chilfres, d'une part, que la pro-
duction anglaise a augmenté considérablement dans
ces dernitres années, mais que d'autre part la con-
sommation n'a suivi que de loin cette progression,
et que le nombre d’ouvriers cotonniers proprement
dits a décru. L'Angleterre, fort restreinte dans ses
iles, n'a, pour sortic de ce mauvais pas, que ses
exportations. Or, les exportations de cotonnades
anglaises ont déeru de 11 1/2 pour 100, toujours
dans les quinze dernitres années, tandis qu'elles se
sont acerues de 50 pour 100 pour tout le continent
curopéen, de 71 pour 100 pour les Hiats-Unis et de
91 pour 100 pour l'Inde.

Dans I'ensemble, les exportations de cotonnades
anglaises ont surtout diminué pour les destinations
du Canada et des Etats-Unis; ce sont "Australie, la
Chine, Hong-Kong, le Japon et I'Inde qui ont relevé
le niveau par une absorption continue el crois-
sante.

Douze maisons, toutes de premier ordre, ont pris
part & I'Exposition. Ce sont: MM. Barlow et Jones
(limited), de Manchester; — J. Dewhurst et fils, de
Skipton; — George Haynes, de Stockport; — W.
J. John-
ston, Son, Allsop et (°, de Manchester; — Lee
Spinning C° (Tootal Broadhurst, Lee et Gr, limited), de
Manchester; — Liberty et C°, de Londres ; — Proctor
et C°, de Londres; — Rylands et fils (limited), de
Manchester; — sir Titus Salt, Bart et (ils (limited),
de Saltaive ; — Swainson Birley et C°, de Preston, —
et la Société York Street Flax Ce, de Belfast.

Sur ce nombre, deux exposants représentent la
filature : M. George Haynes, de Stockport, qui s'est
spécialisé dans la fabrication des méches pour bou-
gies et lampes; et MM. John Dewurst et fils, de
Skipton, qui nous montrent des fils pour la couture,
le erochet et la broderie.

Les autres représentent le tissage, et plusieurs
méritent d'étre remarqués. Les deux expositions les
plus considérables sont celles de MM. Barlow et
Jones, de Manchester, et Rylanes et fils, de la méme
ville, dont les vitrines se font face et n'occupent pas
moins chacune de 35 a A0 métres de facade.
M. Barlow et Jones possédent quatre filatures et
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tissages & Bollon, et ont des maisons de vente i
Paris, Londres, Liverpool, Birmingham, Glasgow et
New-York; ils exposent toute une série de couvre-
lits, couvre-toilettes en piqué, servietles-éponges,
nids d'abeilles, fantaisies, piqués, reps, coutils
pour gilets, finettes, peluches, drap de coton, etc.

MM. Rylands et fils, dont les filatures, les tissages
et les teintureries, montées au capital de 50 millions,
se trouvent & Manchesler, Gordon, Wigan, Bolton,
Swinton et Crewe, et qui possédent en outre une
fabrique de toiles cirées & Chorley et une blanchisse-
rie & Heapey, ont, dans Manchester ef Londres, cing
vastes maisons de vente réunissant 12,000 employés
occupés & A9 rayons divers; leurs lissus de coton
comprennent des calicots, damas, brocaris fagonnés,
fichus, chales, couvre-toileties, coutils, oxfords,
flanelles, toiles, toiles cirées, eic.

Aprés ces expositions, il y a lieu de citer celles
de MM. Jabez Johnston Son, Alsopp et G°, dont le
pavillon distinet est composé plus spécialement de |
ces piqués lourds qui forment une bonne partie de
la fabrication générale de I'Angleterre : terries, quit-
tings, diamonds, toiletings, cloakings, brocades, etc.;
— et de MM. Titus Salt, Bart et fils, dont le créateur
de la maison, sir Titus Salt, a consacré une grande
pariie de sa fortune & la fondation de la ville de
Saltaire, ot il 'est liveé d'abord uniquement a la
fabrication des alpagas, et ot il (abrique surtout
aujourd’hui le velours de coton fagon soie.

Nous ne ferons que mentionner en passant la vaste
vitrine de la Société York Sireet Flax Spinning C°,
qui expose bien quelques tissus de coton blanc et de
couleur 4 la pitce on confectionnés, mais dont la
spécialite, comme son nom l'indique, est surtout la
toile de lin, qui occupe la plus grande partie de la
riche collection d'étoffes qu'elle a mise sous les yeux
da public.

Les autres expositions particuliéres de la Grande-
Bretagne n’ont qu'une importance secondaire.

FILATEURS ET FABRICANTS DE
DE COTON DE L'AUTRICHE-HONGRIE

TISSUS

L'exposition de I'Autriche-Iongrie ne comprend
pas de fils de coton, et seulement deux fabricants
de tissus de Vienne, M. Franz Fashold, qui nous
monire quelques types de rubans coton et lin; et
MM. Schick et Oestreicher, qui ont enyoyé quelques
spécimens d'articles laine et coton,

D'aprés la statistique de 1885, I'Autriche-Hongrie

posséde 2,077,000 broches. La progression a éié
assez lente, car d’aprés un relevé publié en 1851
on attribuait déji 4 ce pays 1,408,138 broches ; et
d’apres un autre de 1857 (comprenant, il est vrai, la
Lombardie, qui faisait alors partie de 1'empire autri-
chien), ce nomhre s'élevait & 1,740,000, ('est dans
I'Autriche proprement dite que la filature de coton
est presque entitrement concentrée, car en Hongrie
il 'y a que deux établissements de ce genre fondés
par actions, I'un & Pesth, 'autre & Karlstadt en
Croatie, ce dernier annexé & un tissage.

La fabrication des tissuss'est développée plus rapi-
dement. En 1856, le nombre des métiers méeaniques
atteignait & peine le chiffre de 3,000, et celui des
méliers a bras de 30,000. Aujourd’hui, ¢’est encore
le tissage a la main qui est le plus important, mais
le nombre des métiers mécaniques atteignit 29,546
en 4680 ; les tissus fabriqués sont presque entiere-
ment consommes dans le pays. Par contre, les tissus
imprimés donnent lien & une importation assez con-
sidérable, notamment ceux de Hongrie qui se fabri-
quent i Pesth et & Stuhlweisemburg, dans le ressort
de Pesth, L'une des spécialités du tissage 2 la main
esl U'étoffe dite varrotas, quisert & faive, en Hongrie,
des vétements de femmes, des garnitures de meubles,
des rideaux, ete., et dont certains genres sont ornés
de broderies et de couleurs, le plus souvent bleus et

| rouges, du plus joli effet.

FILATE
DE

8 ET
OTON DE LA

FABRICANTS DE TISSUS
BELGIQUE

11y a dix-sept exposants belges en fils et tissus de
coton. Cingpour la filature et la retorderie : MM. Bos-
sut, Roussel et C*, de Tournai; — Jules de Hemp-
tine, de Gand; — la Société des filatures et filte-
ries réunies (aneciennes maisons J,-B. Jelie Borreman
et G, Creuvé et THonderickx), d’Alost; Ghilain
fréres, de Bruxelles et d’Obourg; — et Van den
Bendem, de Bruxelles. Cing exposants représentent
les fils et tissus: MM. J.-I. Dierman fils et C¥, de
Gand; — Parmentier, Van Hogarden et G5 — la

| Société anonyme Florida (suite de la maison F. de

[emptine, fondée en 1814), de Gand; — la Société
la Dendre (E. Geerinckx, E. Clément et G®), de
Termonde ; Vincent et Auger-Vincent, de Gand.
Enfin sept exposants représentent les tissus propre-
ment dits : MM. Félix Beernaerts, de Gand; —
C. d'Heygere et G, de la méme ville; — J, Eloy
et (i, de Bruxelles et Cureghem; — Hilaire Gérard,
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de Bruxelles, Braine-I'Alleud et Mont-Saint-Pont; —
Ch. Monckarnie, de Gand ; — Van der Smissen fréves,
d’'Alost; — et Nicolas Wild et fréres, de Gand,

La filature et le tissage du coton ont éié intro-
duits en Belgique deés le commencement du siécle
par une Société anonyme fondée & Gand en 1804
sous le titre de Sociétd de l'industrie colonnidre.
Ces industries firent de rapides progrés pendant la
durée du premier empire, protégées qu'elles étaient
par le systéme du blocus continental; puis la paci-
lication générale de 1814 les anéantil presque com-
plétement. Quelques années plus tard, les encoura—
gements qui leur furent dounés par Guillaume II, et
surtout le monopole dont le pays jouissait davs les
colonies hollandaises, I'éleverent & un haut degreé
de prospérité. De nouveau les événements de 1830
et la séparation de la Belgique avec la Hollande
entraverent leur marche. De généreux efforts [urent
tentés ; le succés les récompensa. La Société de
1sivement de

Utndustrie colonniére, composée ¢
filateurs et de fabricants de tissus ¢tablis & Gand, et
qui en 1834 comptait déja 42 membres, contribua
puissamment & les relever. Mais en juillet 1834, le
gouvernement hollandais soumit 'introduction des
produits belges dans ses possessions des Indes au
droit énorme de 70 pour 100 de leur valeur; cetie
mesure vexatoire contribua & rendre impossible la
concurrence que lindustrie belge faisait aux pro-
duits similaires de I'Angleterre sur les marchés de
Batayia. Le chiffre des importations de coton et laine
de 1843 & 1848 prouvent que, durant cette pé
I'industrie cotonniére en Belgique est resiée & peu
prés stationnaire. Le progrés s'est réveillé a partir
de 1848.

Actuellement, la Belgique eomple de 700,000 a
800,000 broches. élablissements de premier
ordre se trouvent & Gand qui posséde des filatures
de 40,000, 75,000 et 120,000 broches; la retorderie
rincipal & Alost. L'importation du coton

10de,

2

a son siegs
et de la luine, basée sur la moyenne des quinze der-
niéres années, est annuellement de 22 millions de

kilogrammes. Les numéros filés vont du 0 au 50 belge
(4 anglais, ou A0 métrique); un seul établissement
produit des fils plus fins; ce qui n'est pas consomme
dans le pays est exporté en France, en Suisse et en
Hollande.

Les tissages sont disséminés un peu partout: il y
en a beaucoup a Gand, qui fabrique des calicots
éerus et blanchis, unis et croisés, dimitles, cuirs

anglais unis et & cdtes, velours de coton et quelques
tissus mélangés. Les autres villes se sont plutot
spécialisées : — Bruxelles, dans la cotonnette fine et de
luxe; — Saint-Nicolas, dans Jes lissus laineet coton ;
— Renaix, dans les burnous et articles chemise
pour ouvriers; — Mouscron, dans les articles pan-
talon et tissus pour gilets destinés & l'exporta-
tion; — Termonde, dans les couvertures de coton
4 bon marché; — Hamme, dans les rubans et les
lacets; — enfin Braine-I'Alleud, dans la production
des cotonnettes fines et articles pour pantalon.

La Belgique compte en outre cing usines princi-
pales d'impression, dont les articles sont en partie
exportés aux Indes, en Alique et dans quelques
contrées de I'Burope.

FILATEURS ET FADRICANTS DE TISSUS
DE COTON DE LA BUISSE

La filature suisse, a laquelle la statistique de 188h
attribue 1,880,000 broches en coton, 1'est repré-
sentée que par un seul exposant, M. Henri Kuntz, de
Zurich. 1l est vral que cet industriel en vaut plusieurs,
car il posséde & Jui seul huit filatures représentant

| ensemble 263,240 broches, dont voici la nomencla-

fure &
broches.

A Kempthal .....

A Betschwanden, .. .....
A Windiseh .cciaeer-

A Linthal, ;.. A ) 49,048
A Rathalis, ... R i e 1y

A Adlisweil. . ...o.0.s S 99,258
R O e N )
N HATHAS e 102400
Totall soe oo 2635210
—

M. Kuntz, dont la maison a été fondée en 1811,
est, comme on le voit, 'un des plus importants fila-
teurs de coton du monde; ses usines exigent une
force motrice collective de 2,700 chevaux et [ournis-
sent du travail a 2,600 ouvriers. On file dans ces
divers éablissements en numéros métriques, depuis
le 3 jusqu'au 132, destings & un nombre considérable
es dont nous relevons l'énu-

de fabrications spécia
mération dans le pavillon spécial de 'exposant
(représentant une fontaine jaillissante de rubans
peignés de coton retombant sur des flots de bobines
et d'écheveaux de (ils) : broderies de Saint-Gall, lif"'_
sus de Roanne, velours, gazes, lingerie, bonneterie,
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tulles, calicots, nansouks, ete., et retors pour cro-
chets, (ils & coudre, ete.

L'importation annuelle de coton brut, qui peut
donner une idée des fluctuations du travail de la
fabrication, a &t& dans ces dernibres années en
Suisse :

tonnes.
O At g ot
1884. .
1886, coen 22.845
1886, ... 19,590
1887, 27.000

Le tissage du coton est représenté par un petit
fabricant, MM. Stricker et Diem, de Sehwellbrunn (Ap-
penzell), qui a exposé une série de jaconas, mous-
selines, entre-deux et & jours fantaisie, tissés & la
main.

In 1883, & l'occasion de I'Exposition de Zurich,
une statistique des ouvriers employés dans l'indus-
trie cotonniére suisse a été publiée, En voici les
résultats :

OuvVriers.

Filature de coton...,.......e00 14,269

Retordage 1.019
TISBaEE. » <ot v s RS 1
Broderie & la méeanique. ,..... 32.875
—: A MmN s o D.704
Fotdllo o 79.298

Soit en tout 79,298 ouvriers, dont 40,669 pour
la filature et le tissage, et 38,629 pour l'industrie
de la broderie; nous nous occuperons des exposants [
de cette derniére industrie au chapitre spécial,

FILATEURS ET FABRICANTS DE COTON
DU PORTUGAL.

C'est en 1838 qu'a été créée en Portugal la pre-
miére filature de coton du pays : elle a été édilice
par la Compagnie lisbonnaise de filature et tissage,
de Lishonne, Sociélé anonyme fondée a cette époque
au capital de 5,600,000 francs, qui fait aujourdliui
marcher quatre usines, dont une teinturerie, i Santo-,
Amaro el Olho de Boi, et qui comprend 18,500 bro-
ches et 700 métiers & tisser. Cette Société fut la
seule qui, & notre premiére Exposition universelle,
en 1855, représenta l'industrie cotonniére portugaise,
Nous la retrouvons encore en 1889, mais avec dix
autres exposants dont plusieurs grandes Gompagnies |
fondées a la suite des succés remportés par la pre-

miére, ce qui nons montre que l'industrie cotonniére
a acquis aujourd’hui une certaine importance dans
le pays.

L'une des Sociétés les plus considérables est la
Compagnie de la fabrique royale de filature de
Thomar, fondée quelques années aprés au capital de
2,222,922 franes, et qui fait marcher actuellement
19,520 broches & filer, 2,052 & retordre et 500 mé-
tiers & tisser. Citons aprés elle comme autres associa-
tions qui prennent part a I'Exposition: la Compagnie
de fabrication des cotons, de Xalbrégas; — la Com-
pagnie Fabril de Salgueiros, de Porto; — la Com-
pagnie Manufuctora de artefuctos, de Malha; — la
Compagnie de filature portugaise, de Porlo; — et
1'Association fraternelle des fabricants de tissus et
arts corrélatifs, de Lishonne. Les autres exposants
sont : MM. Bahia et Genro; — Carlos da Silya Feir-
reira; — Guedes et G*; — José Mariani; — tous de
Porto. Les articles envoyés sont des croisés éerus et
surtout des cotonnades rayées et & carreaux.

Les Colonies portugaises se sont jointes a la
métropole. L'association industrielle portugaise de
Lishonne a envoyé divers types de couvertures en
coton et laine de I'ile Brava (Cap Vert), et quelques
courtepointes et tissus de sa fabrication; le tout
est complété par une collection d'étofles venues du
musée des colonies de Lishonne, pour le Cap Vert,
Angola, Saint-Thomas et Prince, Mozambique, Ma-
cao, ete.

FILATEURS ET FABRICANTS DE TIS5US
DE COTON D ESPAGNE

D'aprés un relevé fait en 1846, le nombre des
broches de filature était, en Espagne, de 1.238,400,
et le nombre des métiers & tisser mécaniques de
1,600. Aujourd’hui, une statisque de 1883 nous
donne 1,855,000 broches et 2,900 métiers & tisser.
L'industrie cotonniére a 61é établie dans le pays dés

| le commencement du siécle; elle s'y était développée

sous Pempire de la prohibition absolue et d'une
législation douaniére qui assurait exclusivement aux
produits de la métropole tous les marchés coloniaux;
mais l'invasion francaise de 1807, la guerre de I'In-
dépendance, la révolte des colonies ameéricaines, ont
suecessivement contribu¢ a la mettre en échee, et,
comme on peut le voir par les deux statistiques que
nous donnons, la progression dans I'espace de qua-
rante ans a été relativement peu importante, Elle
est presque enlicrement concentrée i Barcelone et ses
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environs (Jungueras, Sabadell, ete.) : sept exposants
de tissus (calicots, étoffes fil et coton, cotonnettes,
couvertures, ete.), appartenant au rayon de cette
ville, et un indastriel de Palma (Baléaves), ont pris
part a I'Exposition.

Les Colonies espagnoles sont représentées par la
Fabrica de panuelos de Filipinas, de Manille (Phi-
lippines), quia envoyé quelques types des mouchoirs
du pays.

FILATEURS ET FADRRICANTS DE TISSUS

DE LA RUSSIE.

Depuis 1835, époque ol l'industrie cotonniére a
6té établie en Russie, ses développements ont éié

réguliers et successifs, et ils sont surtout devenus |

importants & partir de 1849, lorsque le gouverne-
ment du pays, afin de la nationaliser et de la rendre
assez forte pour assurer son indépendance, a inau-

guré le systéme qu'il a continué depuis lors, de
frapper de droits importants les filés étrangers et les |

tissus. La contrée possédait alors & peu prés 1 mil-
lion de broches; en 1877, on lui en donne 2,706,283,
avjourd’hui, une statistique de 1883 lui attribue
11,900,000 broches. Le tissage élait représenté en
1877 par 54,566 métiers pour 106 établissements; il
est, d'apres la derniére statistique, de 86,116 métiers
pour 123 établissements.

Rappelons ici que la plus grande filature de coton
du monde se trouve en Ruossie, 4 Krahnolm. Cette
usine comporte 340,000 broches et 2,200 métiers &
tisser. Elle dispose d’une force de 6,300 chevanx et
emploie 7,000 ouvriers; la force motrice estobtenue

par une chute de la riviere Marowa, qui met en |

mouvement huit turbines fabriquées a Ausbourg,

dont I'une, marchant depuis 1867, travaille nuit et °

jour depuis son installation sans avoir jamais néces-
sité de réparation; 'arbre de couche de la machine
a élé construit 4 Dolton. Les ouvriers employés sont
des Russes et des Esthoniens. Le travail hebdoma-
daire est caleulé & raison de soixante-dix-neuf heures
avee des salaires variant de douze & dix-huit roubles
par mois. La partie technique de administration est
presque entierement confiée & des Angl:

Les exposants russes sont au nombre de vingt. 11
n'y en'a qu'un seul pour la filature, M. A.-M. Shu-
koff, de Saint-Pétersbourg, qui a agencé, dans un
pavillon spécial, des bobines de fil & coudre blane et
couleurs sous la forme du ddme de la cathédrale
Isaac. Les autres exposent surtout des coton-
nades teintes et imprimées en rouge d’Andrinople,

et quelques cotonnades, cretonnes,  satins, tissus
mixtes, moleskines et velours de coton.

Citons parmi les principaux : la Compagnie de
la manufacture Asaph Baranoff, de Sokolofisk (gou-
vernement de Vladimir) ; — la Compagnie de la ma-
nufacture de Baranoff, de Carabanowo (id.); — la
Compagnie de la mannfacture de Bogorodowsko-
Gloukhoff (Zahar Morosoff fils), de Gloukhowo et

Zouewo (gouvernement de Moscou); — A. Karetnikolt

fils, de Tikowo (gouvernement de Vladimir); — les
héritiers de E.-T. Kariakina, de Redkine-Maslow (zou-
vernement de Toula); — la Société des manufactures
de Jasouninskich, & Kohma (gouvernement de Vladi-
mir); — la Société N. Derbeneva et fils; — la Société
de la manufacture d’indiennes Kouvaeff, & Ivanovo-
Vosnesensk ; —et la Société de la manufacture Pras-
covia Wittova et fils, de la méme ville.

FILATEURS ET FABRICANTS DE TISSUS
DE ROUMANIE,

L'industrie cotonnitre de la Roumanie est repré-
sentée par une quinzaine d'exposants qui tous ont
envoyé des articles confectionnés de coton écru en
tissu clai ornés de broderies. L'établissement de
beaucoup le plus important du pays est celui de la
Société Furnica, de Golesci (district Muscel), qui
comprend filature et tissage : ceite filature est
d’aillenrs la seule de la contrée, Puis vienuent par
ordre d'importance les tissages de M= Ekaterina
Lucheskn, de Piteci; — Maria Paisu, de Gampu-
Lung ; — Natalie Berdam, de Goroesci, etc,

FILATEURS ET FABRICANTS DE TISSUS
DE COTON DES ETATS-UNIS.

('est en 1790 qu'a été constroite & Pawtncket, prés
Providence, pour le compte de MM. Browne et Almy,
par un Anglais du nom de Samuel Slatter, la pre-
miére filature de coton des Etats-Unis. La nouvelle
industrie marcha {rés vite; I'invention de la machine
4 égrener en 1794, et plus encore les lois de protec-
tion qui furent votées par le Congrés américain, lui
donnérent une impulsion telle qu'en 4809 il y avait
dans le pays 87 filatures faisant mouvoir ensemble
80,000 broches, En 1814, Francis Lowel, de Boston,
construisit le premier lissage en Amérique; il y
adjoignit pour l'alimenter une filature de 1,700 bro-
ches, de sorte qu'on peut le considérer comme celui
qui, dans le monde entier, a inaugurd 1'adjonetion
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de ces deux industries dans un méme élablissement.

A partir de cette époque les statistiques permettent
de relever une progression constante; les chiffres
suivants en font foi.

NOMERE NOMERE
NOMBRE de de nétiers

ANNEES, d'établissements.  broches, 4 tisser.
s IS A . 801 1.247.000 53.500
1860, .. 1.991 5,236.000 126,300
ABBOV 756 10,654.000 23 600

Une statistiue publiée en 1885 pour la filature
seule, évalue la nombre des broches & 13,250,000,

Le nombre d'ouvriers occupés dans ces diverses
industries et la consommation annuelle du coton, ont
été relevés en méme temps que les données que
nous venons d'indiquer ; en voiei le libellé :

UTRIRRS
par 4060 broches CORSOUMATION
SOMNRE ¥ campris CONSOMMATION par brache
VNNEES, #'ourrlers ecrupds. e lissage, do coton heal. oL par on,
kilog.
1834..... 62,200 50.00 35,000,000 28,000
1860, . ... 122,000 23.30 192,000,000  36.G00
1880..... 172,600 16.20 3540.000.000 32,000

(e sont surtout les six Ktals de Maine, New-
Hampshire, Vermont, Massachuseits, Rhode-Island
et Connecticut, formant ensemble 1'agglomération
connue sous le nom de New-England, qui sont le
cenire de la filature de coton : on y file surtout les
1% 20 4 31 francais, assez couramment les n'* A &
60, et rarement les n% 100 & 140. Les deux centres
de filature les plus importanis du pays sont Lowell
et Lawrence, prés de Boston, Presque toutes les fila-
tures d'Amérique sont accompagnées de leurs tis-
ages, et beaucoup ont des ateliers de teinture et
dimpression. Il y en a de trés importantes, comme
le Harmony Mill, de Cohoes, prés Albany, qui pos-
séde 285,000 broches et 6.100 métiers & tisser mus
par la force hydraulique; — la Merrimack Manufac-
turing C°, de Lowell, qui comprend 153,000 broches,
4,500 métiers 4 tisser et 21 machines & imprimer; —
le Pacific Mill, de Lawrence, avee 137,000 broches,
7,000 métiers A tisser et 24 machines & imprimer,
sans compter 30,000 broches de laine peignée et
miste, le tout exigeant une force de 8,500 chevaux;
— 3,500 sont produits par des machines & vapeur,
dont une du systeme Corliss, de 2,500 chevaux, et
5,000 sont fournis par des machines hydrauliques,
ete.

Dans les Etats du Sud, l'industrie cotonniére ne
date que de 1876, mais elle a marché & pas de géant,

Une statisque publiée récemment & New-York donne
les chiflres suivants relatifs & la consommation du
coton dans les Fiats du Nord et du Sud pour la
période des onze années 1876 & 1886 :

NORD. sun. TOTAL.

Hivres, livres, livres,
1876... 537.600.000 63.600.000 601,200,000
1886... 756.000.000 155.200.000 911,200,000

Il est regrettahle qu'une industrie aussi impor-
tante ne soit pour ainsi dire pas représentée & I'Ex-
position, ear nous comptons pour rien les quelques
achantillons de fils et tissus imprimés envoyes par
six manufacturiers de ce pays. L'Amérique, celte
fois, a préféré réserver toutes ses forces pour I'élec-
tricité.

FILATEURS ET FABRICANTS DE TISSUS
DES INDES.

Les Indes n'ont pas pris part & I'Exposition ; mais
I'industrie de ce pays a trop d'importance pour que
nous la passions absolument sous silence. La der-
nitre statistique officielle a é1é faite en juin 1887 par
I’ Association des filateurs de coton des Indes dont le
sibge est & Bombay; elle a donné les résultats sui-
vants, — en face desquelsnous plagons un relevé anté-
rieur fait parla méme assosiation en 1879, pour bien
juger du progrés accompli :

1885 1879
Filatures: ..o vocve 87 a6
Broches. 4 2.148.703 1.452.794
Métiers a tisser.... 16,537 13,018
Ouvriers employés. 67.198 42,014
Balles consommées. 508.180 267,385

D'oit il suit que dans I'espace de six années 31 fila-
tures nouvelles se sont élevées dans les Indes bri-
tanniques et que la consommation du coton brut y a
presque doublé. Voici le détail de la statistique d’en-

semble :
OUVRIERS

FILATURES. BROCHES,  METIERS. employés.

49 1.347.390 12.04

Bombay et environs, 2,014 41.545
Présidence Bombay., 19 804.410  2.577  9.881
Indes centrales..... 1 26. 036 464 714
Provinees centrales, . 2 43,872 365 2,318
BEPRES et o e 1 16, 380 " 537
Hydérabad..,...... 14 15,172 205 605
Provinees Nord-0... 3 80,356 778 2.659
Bengale.:.vi.iv.ie B 229.095 n 6,340
Madrss............ D5  85.992 136 2.599

TOTAL.. .v.re. . 87 2.148.703 16.537 67.198
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Les métiers & tisser relevés ne sont, bien entendu,
que des métiers mécaniques ; mais il ya en dehors
de cela, dans les campagnes, un nombre considérable
de métiers & la main; ce sont ceux-ci qui tissent les
étoffes de coton qui, de tout temps, ont é1é Ja matiére
premiére des vétements indiens pour les hommes
comme pour les femmes, — excepté dans I'Assam et la
Birmanie ot I'on préfere la soie. Le nombre de ces
métiers, assez restreint avant 1861, époque a laquelle
la mohartarfu, ou taxe sur les métiers, a été abolie,
fut un moment des plus importants. En 1870, on
I'évaluait 4 279,220 dont 220,015 dans les cam-
pagnes et 50,205 dans les villes. Ge nombre est
aujourd’hui considérablement diminué, et décroit de
jour en jour au fur et & mesure de I'accroissement
du tissage méeanique; maisil est encore relativement
élevé, notamment dans les provinces centrales. Une
statistique faite spécialement pour cette région en
1887, signale encore Iexistencede 87,850 métiers
employant 145,896 ouvriers.

FILATEURS ET FABRICANTS DE
DU MEXIQUE.

A signaler dans le pavillon mexicain des spécimens
de deux articles de coton de grande consommation
pour la clusse laborieuse de la population de ce
pays : une espéce de mousseline écrue appelée
donouta, qui sert d'une facon générale a I'habille-
ment. de ladite classe, et une espéce de toile de coton
nommeée bowa, analogue i une légére toile & voile
qui est aussi beaucoup employée.

Les établissements cotonniers se trouvent a Mexico
et dans le rayon de cette ville : ils comprenaient, en
1886, 260.750 broches et 8.758 métiers A tisser, 11
existe aussi dans le pays six établissements d'impres-
sion sur tissus produisant mensuellement environ
23,000 picces en dessins variés et de beaucoup de
golt.

FILATEURS ET FABRICANTS DE TISSUS
DE COTON DU BRESIL.

Nous trouvons dans le pavillon du Brésil quelques
pitces de tissus de coton comme spécimens de L'in-
dustrie textile de ce pays. D'aprés une statistique
publiée en 1886, cetie industrie comprenait en {out
60 manufactures de coton et 2 de lainages. Ces
62 Glablissements emplovaient 4,836 métiers et
995,122 broches, utilisant 8,370 ouvriers; 43 de

SurpLéuant A LINDUSTRIE TEXTILE DU 15 Jasvien.

| ces manufactures étaient la propriéié de Compagnies
brésiliennes, L'industrie cotonniére ne peut que pro-
gresser dans la contrée, aidée par les inventions
des ouvriers et ingénieurs étrangers dont elle sait faire
son profit, et protégée par les droits de dovane
excessifs et toujours croissants dont sont frappées i
I'entrée les marchandises venant du dehors.

FILATEUBS ET FABRICANTS DE TISSUS
DE COTON DU JAPON.

Le Ministére de I'Agriculture et du Commerce de
Tokio (divection de I'Industrie) a envoyé & I'Exposi-
tion un grand nombre d'éehantillons de cotons filés,
ainsi que des types d'imitation de flanelles, étofles
| pour mouchoirs, etc. En outre cing fabricants de ce
pays ont exposé des tissus de coton faconnés. A vrai
dire, cette exhibition n'est pas absolument irrépro-
chable; mais elle est une menace pour la vieille
Europe en ce sens qu’elle est la continuation lente,
mais sfire, de I'exode de nosindustries textiles euro-
péennes vers les pays producteurs de matiéres pre-
mitres ot la main-d’@wuyre est généralement beau-
coup moins élevée que la notre.

Il faut savoir que, en ce qui concerne la matidre
bruie, les provinces de Lawachi, Mikawa, et Settou
produisent actuellement ensemble et par année
moyenne, 5,200 quintaux métriques de coton en
laine; celles de Owari et Harima, environ 1,125 quin-
taux ; celles de Aki, Bichin et Sanuki, 750 quintaux;
et celles de Bingo, Bizen, Hoki et Schimozuke, &
peu prés 500 quintanx. D'autres régions produisent
des quantités moins appréciables, mais en totalisant
cette production, on n’en arrive pas moins au chilfre
de 2,000 quintaux par an,

La filature a pris dans ces derniéres années une

extension considérable. Il existe en ce moment dans
le pays 21 filatares de coton avec 82,500 broches;
nous pouvons en donner la nomenclature exacte :

Filature de Osaka.

A reporler... . ...

30,000 broches.

— Nugoya........ 4,000
= Tamashima. . 41,000 -
== Kagoshim . 3,300 —
— Hirashima,..... 3,000 —
o Dojima.,, ... . 3,000 —_
— Aiehi. .. o 2,000 —
— Kawasaki . 2,000 —
- Kawaba 2,000 —_
Miye...: 2,000 —
Okayama 2,000 —
= Miyagi. ... 2,000 —

59,300 broches.

188 FasCIQULE.
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Reporl.. . ........ 59.300 broches.

Fabrique de Nagasaki 2,000
— Shimad LT
- Eushu....... . 2,000 —
- Nozawa....... 2,000 —
_ Shimamma.... 2,000 —
— Kagoshima... .. 7,200 —
- Seh . 2,000 —
— Himagi 2,000 —
— Toyoi ... 2,000 —
ToTAL. .... 82,500 broches.

Ce ne sont, comme on le voit, sauf la manufac-
ture d'Osaka, que de forts petits établissements ;
mais plusieurs autres plus importants sont actuelle-
ment en construction ou viennent d'étre achevés tout
récemment; ce sont :

Filature de Owari...... 10,000 broches.

= Naniwa oo 10,000 —
— Hirano ....... 5,000 -
— p ] e . 50,000 =
- Jarvata.. 2,000 -
- Terrema...... 30,000 —
B Wakayama.. .. 5,000 =
- Nambu....... 5,000 —
ToTAL.. .. 117,000 broches

GHAPITRE VII

Fils et tissus de lin, de chanvre
et de jute.

De temps immémorial, on a utilisé le lin en
France. Lorsque les Romains firent la conquéte des
Gaules, les champs de ce texiile los frappérent d’ad-
miration, et, & cette époque, César, dans ses Com-
mentaires, ne manqua pas de décrire le sugum de
nos ancétres, habit fait de fils de lin et dans la déno-
mination duquel il faut sans doute chercher I'origine
de notre sarran actuel. 11 n'est jamais fait question

du lin avant ce temps dans aucun des historiens
latins, tandis que, dans la suite, quelques-uns men-
tionnent souvent les importations de toiles qui se
firent sous le régne d'Auguste du pays des Atréhates
(aujourd’hui I'Ariois), en Italie.

Les Trancs ne dédaignérent pas de continuer la
tradition, et Charlemagne au vire siecle en encou-
ragea la culture. Il défendit, en outre, dans ses Capi-
tulaives, de filer le dimanche (789); il spécifia la peine

4 infliger & ceux qui se seraient rendus coupables du
vol de cette planle (798), et il exigea (813) qu'on filit
le lina la cour pour en confectionner des vétements;
finalement, lui-mémene voulut porter que destuniques
que sa femme edt filées.

Au siecle suivant, nous voyons Charles le Gros
(884) ordonner que toutes ses femmes, méme les
princesses, soient instruites dans l'art de filer et de
tisser le lin. Les chroniqueurs du temps parlent alors
de fuseaux d'argent dont se servaient les femmes de
la cour; mais ils ne disent rien du métier qui servait
a en faire de la toile.

Nous savons encore que du x° siécle (958), date
I"établissement & Thourout, Bruges, Courtrai, Gassel
et Tourcoing, de marchés publics destinés 4 la vente
des produits du pays et spécialement de lins filés et
des toiles de Iin. Ce furent Bandoin III et Arnould
le Vieux qui décrétérent la fondation de ces mar-
chés.

Parmi les documents qui nous restent sur le com-
merce des Flandres, nous rappellerons surtout I'un
d'eux qui mérite certainement d’étre signalé. Il y
est rapporté qu'a l'entrée d'lsabelle de France dans
la ville de Courtrai, les magisirats voulurent donner
a la Comtesse une idée de la principale industrie du
pays, et en méme temps la récréer en Uinstruisant.
On représenta alors devant elle, sur un thédtre 4 dix
degrés, les diverses manipulations que l'on faisait
subir au lin avant de le livrer a I'état de tissu a la
consommation. Préparation de la terre, ensemence-
ment, sarclage, récolte, rouissage et teillage ; toutes
les opérations, en un mot, jusque méme celles du
filage an fuseau, du tissage et du blanchiment,
furent représentées en simulacre devant elle. On fei-
gnit méme en terminant de vendre au marché la
toile qu'elle avait vu tisser.

Toutefois, il faut le dire, en dehors de la Flandre,
les toiles de lin étaient en France d'une extréme
rarété, et 'emploi du linge fin fut longtemps consi-
déré comme un luxe. On ne se servait généralement
que de chemises de serge. Sous Henri ll, époque ol
les mouchoirs étaient encore inconnus, les grands
seigneurs en élaient réduits & s'essuyer le nez sur
leur manche. La reine Isabeau de Baviére, avant
apporté dans son trousseau deux chemises en foile
fine, cette particularité fit grande sensation a la
cour de France. Les chroniquears du temps rappor-
tent que Charles VI, son mari, connaissait tellement
bien la valeur de la toile & cetle époque, qu'aprés
la bataille de Roosbeke, il voulut en implanter la
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fabrication en France, et qu'il fit savoir aux habitants
de Courtrai que, s'ils voulaient transporter chez
lut leur trafie, il ne leur serait fait aucun mal. Les
Courtraisiens refusérent, et en conséquence la ville
fut detruite.

La diffsrence de prix devait étre dés lors trés
grande entre la grossitre toile de serge et le linge
lin, A ee propos, nous lisons dans la chronique de
Geoflroy de Vigeois: — « Cette année (1178), la disette
du lin et de la cire se fit fortement sentir. Une che-
mise qui se payait ordinairement neuf deniers se
vendait deux sols quatre deniers. » — Ce prix, trés
élevé en effet, provenait encore de la difficulte qu'il
devail y avoir non seulement & fabriquer le fil fin,
mais encore & coudre ensemble les morceaux de la
toile dont on se servait, car on ne connaissait pas
encore 'aiguille que nous employons aujourd’hui :

nous avouons n'avoir trouvé aucun document qui pit
nous renseigner sur la maniére dont se faisaient les
coutures 4 cette époque.

Le prix de la toile n'avait guére baissé sous
Charles VIIL. Lorsque Anne de Bretagne épousa ce
roi, elle regut des femmes du comté de Cornouailles
comme témoignage damour et de véndration pour
lewr bien-aimée Duchesse, un présent consistant
en quatre douzaines et demie de chemises el six
paires de drap filés par elles, ce qui laisse supposer
que le linge de corps avait encore une grande
valeur.

Nous rappellerons combien étaient recherchées les
serviettes & ramages que l'on fabriquait a Reims
exprés pour les cérémonies du sacre, Au xur siécle,
la réputation des toiles de Flandre était telle qu'une
chronique du temps, citée par Mathieu de Westmins-
ter, dit que le monde entier venait chercher ses
beaux vétements dans ce pays.

Le Gomte de Laval avait été le premier & profiter
de I'exemple des Flandres. Les manufactures de ce
pays ne doivent en effet leur origine qu’aux cultiva-
teurs et aux toiliers flamands que Béatrix de Gaure,
Comtesse de Flandre, avait amenés avec elle en 1296
lors de son mariage avec le Comte de Laval. Dis le
principe, les premiers essais furent stériles; mais,
néanmoins, la fabrication des toiles se soutint dans
le pays, griice aux encouragements donnés par ses
seigneurs. Nous yoyons en effet, en 1396, un Comte
de Laval décréter dans une assemblée deg princi-
paux fabricants, un réglement fixant les diflé-
1‘911@5 largeurs et la qualité que les toiles devraient
avoir et abandonner gratuitement des prairies sur le

bord d'une riviére pour en faire des blanchisseries.
Quatre jurés furent alors nommés pour veiller a I'exé-
cution du réglement. Quelques années plus tard, des
commercants espagnols qui étaient venus s'établir &
Nantes aidérent & la prospérité dela fabrique de Laval,
pen connue & cette époque, en y achetant des toiles
a destination de I'Espagne; a partir de celte époque,
bon nombre de tisseurs de serge se mirent & fabri-
quer de la toile, les manufactures se multiplitrent
el s'étendirent jusqu’a Mayenne et Chéiteau-Gontier,

Ge ne fut quen 1669 que ] igneurs de Laval
cesserent de protéger les manufactures du pays,

Au xi® sieele, cependant, I'emploi de certains
tissus grossiers en lin commencait & se généra-
liser dans les classes moyennes, et le commerce
s'agrandissait, tout autant 4 cause du bénéfice qu’en
retiraient les marchands que parce que les consom-
mateurs s'apercurent que Uemploi de ces étoffes fai-
sait disparaitre un grand nombre de maladies cuta-
nées, la lepre en particulier. Mais alors ce n'est plus
en France que ces industries prennent leur grand
essor : e'est en Allemagne, o elles v deviennent
une source inépuisable de richesses. La Silésie avait
eréé en 1300 une corporation spéciale pour en favo-
riser le commerce, etle Palatinat, en 1340, comptait
déji un grand nombre de fabriques de toile. Chacun
connait le nom du fabricant Sugger, qui dans un ban-
quet offert & Charles<Quint, brilait gracieusement
dans un bol d'aromates un billet d'un million de
florins que I'empereur lui avait souscrit; du fabri-
cant Sugger qui se trouvait assez riche pour préter
des millions aux pays et aux empereurs : « J'ai dans
ma ville d’Augsbourg, disait alors Charles-Quint en
parlant de Sugger, un tisserand capable de vous
acheter tous les trésors de la couronne de France. »

11 fallut la guerre de Trente Ans pour renyerser
cette suprématie et répandre le commerce des fils
en Angleterre et en Hollande. La Hollande surtout qui
s'était alors emparée du commerce maritime, en tira
grand avantage, a tel point que, sans presque fabri-
quer de tissus et en vendant des étofles qui venaient
de Flandre, ello parvint & donner aux toiles de Hol-
lande, qui n'existaient pas, une réputation qui n'est
pas encore entierement disparue aujourd’hui.

En France, la Flandre avait toujours la primauté.
La filleterie (aujourd’hui filterie), avait surtout pris
une grande extension; on y faisait des fils de 3, 4,
9 et 7 bouts, des fils de masse, des fils facon Tournai,
des fils de Brelugne, a broder, & faire les dentelles,
des fils dits chainets, ete, Le commerce des tissus
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¢tait aussi (rds prospére. On citait encore cependant
comme une chose fort rare I'emploi du linge de
corps, et les historiens (1580), mentionnent comme
une grande nouveauté les deux chemises de toile que
Gatherine de Médicis possédait dans son mobilier,

Rappelons T'influence que les grands événements
politiques et les découvertes industrielles impor-
tantes ont exercée sur l'industrie du lin,

L'extension du commerce des fils de lin commence
surtout au retour des croisades. Les manufactures de
I'Orient, les choses toutes nouvelles issues d'une civi-
lisation plus préeoce que virent alors les croisés, les
frappérent, et étendirent leurs idées et lour vues ; on
devint alors moins apathique aux idées commer-
ciales.

Cette impulsion est encore plus marquée an
1 siécle, & I'époque ol Louis le Gros restitue anx
communes leurs anciens privilages, Chacun, maitre
des fraits de son travail, met évidemment plus d’ar-
deur, applique volontiers ses recherches aux idées
dont il profite directement. Et plus tard, lorsque les
exportations sont rendues plus faciles par la décon-
verte de la boussole, qui permet de orienter vers
des contrées interdiles jusque-la au navigateur le
plus audacieax, alors la prospérité du commerce du
lin est & son comble.

C'est de cette époque que date la création de I'As-
sociation des Lombards et de la Ligue hanséatique:
— la premitre, dont I'idée est due aux Italiens,
sorte de Société mixte qui sert & toute I'Europe de
commissionnaire de transport et de banquier; —
la seconde, formée vers le milieu du xi® siécle
entre quatre-vingts villes commerciales, et qui faci-
lite d’une fagon remarquable les échanges du monde
entier.

En 1686, la France, la Bretagne surlout, expédiait
en Angleterre des tissus de lin pour 700,000 livres
sterling, soit 19 millions de francs, somme énorme
pour le temps. Lisieux y envoyait ses cretonnes,
Alencon ses toiles d’étoupes, Cambrai ses batistes,
auquel le nom d’origine est resté (en anglais cam-
brics), le Béarn son linge de table.

Ge fut la révocation de I'édit de Nantes qui para-
lysa cet essor, en ayant pour effet de faire sortir de
France 600,000 ouvriers et d'en faive passer en
Angleterre 70,000. A ce moment la concurrence
anglaise commence déjd pour nous, car cest alors
qu'un Frangais, Louis Crommelin, alla fonder prés
de Belfast I'importante fabrique de Lisburn, qui

compte encore aujourd’hui comme l'un des princi-
paux centres de tissage irlandais,

Au commencement du siecle, le linse filait encore
uniquement & la main. Rien cependant n'avait été
négligé pour arriver & un but utile. Arkwright avait
essayé de filer le lin sur ses machines & coton. En
1787, John Kendrew et Thomas Porthouse, de Dar-
linglon, avaient pris un brevet pour un métier & filer
le lin auquel, cing ans plus tard, James Aytonn, de
Kirckaldy, ajoutait de notables perfectionnements :
une petite filature mootée par Aytonn Jui-méme avee
quatre de ses machines, fonctionna quelque temps
en Angleterre, mais pour disparailre bientdt. Ua
sieur Robinson, en 1798, William Brown, deux ans
plus tard, imaginaient et faisaient breveter d'autres
appareils; ceux de Brown, introduits plus tard en
France, en 1805, étaient regardés comme les plus
parfaits, mais étaient loin de résoudre le probléme
du filage mécanique du lin.

Frappé de cet état de choses, Napoléon I voulut
avoir avant tout I'idée d'une telle créalion : son
patriotisme 'y poussaif comme aussi son aversion
des Anglais. Ftonné des prodiges d’activité et des
sources de richesses qu'engendrait chez nos voisins
Vindustrie de la filature du coton, il pensa que, de
préférence au blocus continental, le meilleur moyen
de faire concurrence & ce produil exolique élail de
filer un textle indigéne, et il choisit le lin, matiere
filamenteuse d’un usage alors universel. Le 12 mai
1810, un déeret parut dans le Moniteur promettant
un million de récompense & l'inventeur de la filature
du lin. Chacun en connait le texte. Plus tavd, un pro-
gramme annexé au décret traca les conditions du
concours : le délai d'invention élait limité & trois
anndes, au bout desquellesles machines devaient avoir
16 construites en grand et éwre prétes & fonctionner.

Deux mois apres, le 18 juillet 4810, un premier
brevet ¢était pris pour cetteinvention : il contenait les
principes fondamentaux du filage mécanique du lin.
Philippe de Girard avait résolu le probleme : — la
France comptait une gloive de plus.

« Quelques jours aprés la publication du déeret
impérial, dit M. Ampere, Philippe de Girard, alors
dgeé de trente-cing ans, ¢tait chez son pere & Lour-
marin (Vaucluse). Pendant le déjeuner de famille, on
apporta le journal qui contenait ce défi magnifique
jeté & Tesprit d'invention sans en exclure aucun
peuple, et comme avee la confiance que 'universalité
duconcoursn’empécherait pas cette récompense d'éure
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remportée par un Francais. En effet, c’est un Fran-
cais qui a eu, sinon le bonheur de I'obtenir, du moins
la gloire de P'avoir méritée. Philippe de Girard passa
le journal & son fils en lui disant : « Philippe, voila
qui te regarde. » Aprés le déjeuner, celui-ci se pro-
menait seul, décidé a résoudre le probléme. Jamais
il ne s'était occupé de rien qui eut rapport & l'indus-
trie dont il s'agissait, 1l se demanda §'il ne devait
pas ctudier tout ce qui avait été tenté sur le sujet
proposé, mais bientdt il se dit que 'offre d'un mil-
lion prouvait qu’on n'était arrivé a rien de satisfai-
sant. Il voulut tout ignorer pour mieux conserver
Iindépendance de son esprit. Il rentra, fit porter
dans sa chambre du lin, du fil, de I'ean, une loupe,
et regardant tour & tour le lin et le fil, il se dit :
« Avee ceci il faut que je fasse cela. » Aprés avoir
examing le lin & la loupe, il le déwempa, dans I'eau
Pexamina & nouveau, et le lendemain & déjeuner il
disait & son pére : « Le million est & moi! » Puis il
prit quelques brins de lin, les décomposa par I'action
de I'eau de manitre & en séparer les fibres élémen-
taires, les fit glisser I'une sur l'autre, en forma un fil
d’une exiréme finesse et ajouta : « 1l me reste
faire avec une machine ce que je fais avec mes doigts
et la filature est trouyvée, »

1l avait eflectivement trouvé le principe du filage
a l'eau chaude, et pour lui, du principe a I'applica-
tion, il n'y avait qu'un pas.

Certain du succes de son invention, il voulut la
metire en pratique afin de présenter an concours
proposé une méthode logique el assurée. Dés le
commencement de [année 1811, il chargea un
ouvrier du nom de Lauvent de lui construire une
machine & filer d'aprés ses prineipes : elle n'avait
que douze broches, mais elle lui suffisait pour faire
ses essais 3 il réussit, aprés quelques titonnements,
ay produire du fil de 250,000 métres au kilogramme,
c'est-dire du n° 250 anglais,

Aidé de ses freres et de quelques amis, il convertit
en appareils de tous genres et en constructions 1'hé-
ritage paternel, qui s’élevait & 700,000 francs, et
monta bientot en 1812, rue Meslay, 4 Paris, la pre-
miere filature de lin, qui comprit dix métiers et deux
mille broches. Bientot un homme savant et plein
d'initiative, Constant Prévost, qui devait plus tard
occuper la chaire de géologie & la Faculté des
sciences de Paris el une place éminente & I'Institut,
s'associa avec lui; un second établissement fut alors
créé rue de Charonne, et Philippe de Girard se

{rouva tout & coup a la téte de deux fabriques ‘mo-

deles. Les machines en avaient é1é toutes construites
par Pouvrier méeanicien Laurent qui s'était attaché
4 son service et s'était fait aider de temps & autre
par’ Henriot, ex-chef d’horlogerie & 'Ecole impériale
de Chélons.

Philippe de Givard mit alors tous ses soins & faire
produire ses machines et & les perfectionner. Le
14 janvier et le 5 mai de l'année 1812, il ajouta &
son premier brevet deux certificats d'addition.

Le concours ouvert par le décret de 1810 devait
tre fermé le 17 mai 1813. Le moment était donc
venu de faire connaitre son invention; il en fit
part & I'Empereur. Le bruit de son invention
'était déja répandu et un grand nombre de curieux
et de savants étaient venus visiter ses elablisse-
ments; mais ce fut seulement un peu plos tard que
le Ministre du Commerce, Chaptal, vint officiellement,
parordredel’ Empereur, voir fonetionner les machines ;

il les visita toutes, examina minutieusement les pro-
duits fabriqués; son approbation fut compléte.

Dés que I'Empereur se fut rendu compte des pro-
grés accomplis sous les auspices de Philippe de
Girard, il éerivit lui-méme le 22 mai & M. Passy,
Ministre des Manufactures, pour donner ordre de
faire expérimenter sans [rais les métiers & lin an

Conservatoire, et pour convoquer le jury du concours.
Les événement politiques en décidérent autrement.

Nous arrivons & la Restauration. Pen soucieux de
payer les dettes de Bonaparte, ce gouvernement ne
donna aucune suite au concours provoqué par Napo-
leon I'", Avec les Cent Jours, Philippe de Girard
reprit espoir,

Il avait, pour soutenir son industrie, grevé d’hy-
pothéques ses propriétés et celles de ses fréres;
grice & ces sacrifices, son crédit n’avait pas souflert,
et il écrivit & l'administration pour qu'elle donndt
suite aux promesses de 1810, Le Directeur du Con-
servatoire lui répondit le 11 juin que sa demande
Gtait agréée, Mais sept jours aprés, Waterloo vint nous
perdre : Napoléon tomba, et, avee lui, son protége.

Philippe de Girard ferma d'abord sa filature de la
rue Meslay. Il ne conserva celle de la rue de Gharonne
que dans ['espoir de relever son crédit, relusant mal-
gré tout de céder aux conseilsde ses amis qui I'invi-
taient a déposer son bilan. Bientdt un créancier impi-
toyable le fit arcéter au milieu de ses ateliers, et cou-
duire a Sainte-Pélagie.

En ce moment critique, Philippe de Girard oflvit
an gouvernement, par Pintermédiaire de Baviere,
beau-pere de Gonstant Prévost, de vendre ses ma-
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chines & des conditions exceptionnellement avania-
geuses. Trois experts, Christian, Regnier et Pajot des
Charmes furent aussitdt nommés pour les examiner,
et bientdt un rapport rédigé et signé par eux, apprit
au public que ces ingénieux appareils « ne méritaient
pas Phonneur d’étre placés au Conservatoire ». Le
Ministre de I'Intérienr, un certain De La Branche,
ecrivit alors & Philippe de Girard qu’ « il se voyait
& regret dans la nécessité de I'informer qu'il n'y
avait pas lieu de donner suite 4 sa demande », L'in-
venteur ne se rebuta point. Il répondit au Ministre
qu'il acceptait la décision de I'Etat; mais il demanda
qu'on voulitt bien pour le moment lui accorder une
certaine somme pour faire des expériences sur ses
métiers. Cette fois on aceepta, mais d'une facon
quasi injurieuse. Napoléon I n'avait pas reculé
devant l'offre d’un million pour linvention de la
filature mécanique ; — le gouyernement d'alors com-
menca par prendre comme caution un matériel qui
valait plusde 30,000 franes et lui en accorda 8,000,

Dans ces circonstances, exaspéré par les revers et
sollicité par Francois d'Autriche, Philippe de Girard,
en butte aux poursuites incessantes de ses créanciers,
donna & ceux-ci toutes les garanties exigées, et, sur
leur incitation, alla construire une filature méca-
nique 4 Hirtenberg, prés Vienne,

1 partit done, accompagné de Constant Prévost,
son associé, et de quelques créanciers auxquels il
était convenu d'abandonner la moiti¢ de ses béné-
fices. Il laissait & Paris, sous la direction de ses
[réves, un assortiment complet, pour perpétuer dans
sa patrie le souvenir de ses inventions. Quelque
temps aprés, son frore Joseph et son neveu Henri
vinrent le rejoindre. 11 monta tout d’abord un atelier
de construction mécanique et une petite filature
seulement. Celle-ci put marcher au bout de deux
années. L'établissement d’Hirtenberg comptait alors
dix métiers & filer de cinquante-quatre broches avec
leurs préparations. Les premiers fils fabriqués furent
utilisés dans le tissage d'un sicur Heitzmann, fabti-
canta Brana, en Moravie, qui employait cent métiers?,

En 4817, le O avril, une commission fut nommée
par I'Emperenr d’Autriche pour examiner le travail
des machines de Philippe de Girard. Blle n'eut entis-
rement qu'a approuyer,

Quelques mois aprés, les ateliers de construction

L. Annales de U'Ecole impeér. polytech. de Vienne, t. 1,
p. 388, — 4819,

Droits

Glaient complétement terminés et une administration
speciale fut désignée pour les diriger. Philippe de
Girard fit bientdt annoncer qu'il pourrait fournir des
métiers & ceux qui le désiveraient, au prix de
8,000 francs I'assortiment. L'Empereur d’Auiriche,
pour le seconder dans son entreprise, lui promit une
somme de 1,000 florins pour chacun des cent pre-
miers assortiments qu'il livrerait. Bientot des fabri-
canis de Bohéme et de Morvavie établirent des fila-
tures suivant le systeme de Philippe de Girard.
§'il faut en croire certains biographes®, I'Empereur
d'Autriche eut & verser bien souvent la prime qu'il
avait promise, car la Bohéme fit 4 elle seule des
commandes d’assortiments qui atteignirent le chiflre
de deux mille. A Chemnitz, en Saxe, un sieur Krans,
entre autres, monta a cette époque une filature trés
importante dont tous les modeles furent fournis par
la manufacture d’Hirtenberg.

Philippe de Girard compléta & Hirtenberg ses tra-
vaux sur la filature du lin par Uinvention de la der-
ni¢re machine & peigner; comme, pour ce dernier
appareil, la Société d’encouragement de Paris avait
institué un concours avee prime de 12,000 francs,
dont 6,000 payables par le gouvernement, il en
envoya aussitdl les dessins en France, Il requt en
retour un encouragement et 600 franes!

Pendant ce temps, que se passait-il en France?
Une commission nommée, comme en Autriche, pour
étudier le produit et le fonctionnement des machines
a filer construites sous la direction de Philippe de
Girard, rédigeait un rapport rempli de critiques &
leur égard, et on ne les montrait que comme « deté-
viorant le lin et ne pouvant produire que des fils
trés défectueux, trés inférieurs en solidité comme
en égalité aux (ils filés & la main ». Et que se pas-
sait-il en Angleterre? Un brevet y était pris 4 cette
époque par Horace Hall, en société avee Lanthois et
Gachard, employés de Philippe de Girard qui, profi-
tant de la confusion des événements, avaient eu
I'impudence d’enlever clandestinement les dessins du
mafire et de se les approprier. Chose singuliere,
tandis qu'en France le gouvernement refusait tout
secours & Philippe de Girard, de lautre cité du
détroit on donnait & Lanthois et Cachard, pour prix
de leur abus de confiance, 2,000 livres sterling
comptant.

1. Gabriel Descrosiens, Vie et mventions de Philippe de
Girard. Parie, 1858, p. 66.
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Pendant ce temps, I'élablissement créé & Paris
&tait loin de prospérer. Abreuvé de revers et déses-
péré du peu de sympathie qu’il rencontrait en
France, Frédéric de Girard, qui la dirigeait, était
mort en 1820 : c'était le senl survivant des fréres
de Philippe et son usine fut aussitdt fermée. Quelques
créanciers ayant alors exigé la vente des machines,
celles-ci furent achetées par un sieur Laborde qui,
dés 1817, avait déji essayé de monter une filature
de lin avec des machines francaises. Construites par
le mécanicien Saulnier sur le modele de celles qui
fonctionnaient chez Philippe de Girard, ces machines
avaient donné & Laborde des résultats en partie satis-
faisants; ¢'était le second Francais qui avait osé
filer mécaniquement le lin & ses risques et périls.

A cette époque, deux mécaniciens s'établirent pour
la construction des machines & lin : ce furent & Lille,
David van de Weghe, et a Guebviller, N. Schlum-
berger. Ce fut le concours organisé pour les machines
4 peigner le lin par la Société d'encouragement de
Paris qui contribua le plus & les faire connaitre. A ce
concours auquel prirent part plus de quinze inven-
teurs, Philippe de Girard fut classé le premier et
obtint 600 francs, N. Schlumberger le second avec la
méme somme, et David van de Weghe le troisieme
avec 300 franes. Les autres furent éliminés,

N. Schlumberger fut outillé le premier et fournit
les machines des filatures montées en 4820 par
M. Jacques, & Versailles, et par M. Boulet, &
Gamaches; en 1822, par M. Moret, & Mouy, et
Hunel-Waldel, & Aarau, en Suisse. Nous ne ferons
remarquer parmi ces noms que celui de M. Hunel-
Waldel, en Suisse; ce pays était done, aprés I'Au-
triche, le premier qui edt adopté les machines de
filature d’aprés le systeme francais.

En 1823, David van de Weghe commenca & livrer
quelques machines pour MM. Duport et Em. Gachet,
de Seelin; en 1824, il installait les filatures de
MM. Magnien et Lecomte, 4 Lille; en 1825, celle de
M. Ed. Delecroix, dans la méme ville,

En 1827, le systéme & I'eau chaude fut remplacé
momentanément & Lille sur l'initiative de deux fila~
teurs associés, MM. Vrau et Houdoy, par le systéme
4 I'eau froide, et adopté ensuite par la majorité des
industriels de I'époque : le fil, au lieu de passer dans
un bac & eau chaude, circulait le long d’un morceau
de drap qu’on enfretenait constamment humide ; ¢'est
d'apres ce systéme que furent montées les années
suivantes, 2 Lille, les filatures de MM. Louis Gachet,
Delgatt et Monchain, Droulers et D. Agache, Choe-

quet, etc.; un grand nombre de métiers étaient alors
construits en bois.

Toutes les machines de ces fabriques étaient
basées sur le systeme de Philippe de Girard. Tout
d’abord on n’en avait pas voulu, maintenant on le
copiait; et le gouvernement n'ignorait pas ce fait
puisque, en 1825, un méeanicien de Rennes nommé
Pierre, ayant demandé un brevel spécial pour une
machine 4 filer le lin, il lui fut répondn « qu’on ne
pouvait en autoriser I'achat et par suite le depot
depuis la découverte d'une autre machine beaucoup
plus simple pour laquelle le gouvernement avait
délivré un brevet, » Or, depuis 1810, auecun autre
brevet n'avait été¢ déliveé pour machine & lin que
celui de Philippe de Girard ; ¢'était done implicite-
ment reconnaitre la priorité des appareils de ce der-

nier.

En 1824, on vit venir en France un Anglais,
homme obscur jusque-lia et inconnu de tous, mais
dont le nom n'est plus prononcé dans le Royaume-
Uni qu'avec orgueil et respect. Cet homme était
poussé par une idée fixe : dérober & la France le
secret de la filature du lin et I'importer en Angle-
terre : il se nommait Marshall.

Aprés un court séjour chez nous, il retourna dans
sa patrie muni des renseignements qui lui élaient
nécessaires, et bientot fonda a Leeds la premidre
filature anglaise.

A ne considérer cette industrie que par ses résul-
tais financiers, elle date vraiment de cette époque,
car Marshall réalisa bientot des bénéfices incroyables.
Il engagea comme contremalire, avec un salaire
éleve, Lanthois, employe de Philippe de Girard, dont
nous avons parlé plus haut. Quant & Cachard, large-
ment aidé, il fit bientdt concurrence a son ancien
complice sous la raison sociale de ses deux comman-
ditaires Hives et Atkinson.

(e n'est pas en perfectionnant leurs machines que
les Anglais arriverent tout d’abord aux gains fabu-
leux dont nous parlons. Celles-ci restérent au con-
traire, pendant quelques années, telles que les avait
imaginées leur inventeur frangais. Ce fut en se créant
des spécialités de fabrication. Dans une note de Phi-
lippe de Girard que nous avons entre les mains, nous
lisons & cette occasion que « tandis que trois ou
quatre filateurs allemands, qui filaient des n*™ 30 4
60, n'en fabriquaient pas en tout cent mille livres
par an, les Anglais, qui ne filaient que des n* 6 a
12 en produisaient des millions de livres v, Il est
facile de comprendre combien, d'un cote, la produc-
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tion dut étre facilement avgmentée et améliorée
puisqu’on se bornait constamment & fabriquer six
numéros, et qu'elle dut étre moins bonne et moins
abondante de I'autre c6té, o 'on perdait un temps
précieux dans la fabrication variée de trente numéros
différents.

L'essor une fois donné & I'Angleterre, la filature
du lin 0’y demeura pas stationnaire. Au bout de trois
années, la seule ville de Leeds comptait dix-neuf
filatures de lin comprenant trente-six mille broches,
et il se monta encore en d'autres endroits des éta-
blissements de moindre importance. Alors seulement
les constructeurs cherchérent . perfectionner leurs
machines. Exploitées par nos voisins, les idées ingé-
nieuses de Philippe de Girard, considérées chez
nous comme ineptes et peu pratiques, furent aussi-
tbt appliquées et vulgarisées, et ce qui n'avait pu
servir en France qu'a mettre au jour trop de ruines
scandaleuses devint pour I'Angleterre un foyer non
interrompu de prospérités. Une nuée de jeunes ingé-
nieurs éludia attentivement tous les changements de
Ja matiere textile sur nos machines, remonta aux
cauges premiéres de cette transformation, modifia
peu & peu quelques pieces secondaires de nos princi-
paux métiers, et par mille et une corrections de
détail, dota I'Angleterre d'une industrie que nous
avions créée, mais que nous ne connaissions pas.
Ainsi entre les mains du constructeur P. Fairbairn,
les métiers de préparation & lin se transforment,
I'ancien systéme 4 chaines est remplacé par des vis,
et la matiere premiére, mieux netloyée, plus divisée,
donne un ruban plus net et plus soyeux. John
Combe et W. Robinson transforment aussi nos ma-
chines de peignage; Worthwoordt et Caerncross étu-
dient nos métiers continus; il n'est pas jusqu’aux
progres de la filature de coton qui ne profitent & I'in-
dustrie du lin, et nos bancs & broches & cordes et &
vis, ingénicusement transformés, deviennent bancs
& broches & mouvement différentiel, grice & l'initia-
tive d’'un filateur de Manchester, Houldwoorth.

En France toujours méme apathie, 1l nous suflira,
pour le prouver, de citer ce fait d’'un nommé Batbie
qui, connaissant les malheurs de Philippe de Girard,
proposa & sa place une machine 4 filer le lin : « Le
concours pour le prix d'un million, lui fut-il alors
répondu, est [ermé depuis longtemps. L'intention du
gouvernement est méme de ne pas donner suite &
cette allaire, altendu que la France posséde des méca-
niques & filer le lin, »

fils d’Angleterre en France. En 1830, elle avait pris
une extension considérable, Les fils anglais étaient
tellement supérieurs aux ndtres que ¢'était & peine
si les filateurs de Leeds pouvaient suffire aux besoins
de la consommation. Toujours primés sur nos mar-
chés, ils n'entraient cependant pas en assez grande
abondance pour nous causer de graves préjudices,
mais bientot la multiplicité de leurs filatures forca
nos voisins & chercher un débouché & I'étranger. Ce
fut vers la France principalement qu'ils dirigérent
leurs efforts. A Lille, notamment, centre de la filature
francaize, les fils anglais furent introduits par un
négociant, Maracel, qui acquit & ce commerce une
fortune considérable.

Toutefois les premitres importations nous caust-
rent pen de mal, car les Anglais retiraient de France
une partie des matiéres brutes qu'ils lui expédiaient
ensuite en fils, Mais peu & peu la perfection des
machines & lin leur permit, avec des produits com-
muns d'atteindre & de grandes finesses, et nos fils
furent délaissés.

On peut juger par le tableau suivant du déclin de
nos exportations en lins :

PAYS DE DESTINATION

ANNEES Inglrmrmy; Totar.
kil, kil kil.
1825..... 2.472.671 162,436 9,635,107
1826, . ... 137 . 681 123,440 261 121
1897..... B78.674 96,365 675,030
1828..... 1.803.698 64.183 1.867.881

1829.,... 1.1561.237 138.476 1.9289.713
.681 107.518 1,355,099
304 77.102 2,110,496
877 59,539 1.985.416
175.510 235.876 1,411,386
287.882 144,209 432,001
600,142 129.840 y
944571 278.763
535,455 186,796

MovexNe 1.091,875 138,811

....
'

in réservant dans nos appréciations 1'abondance
plus ou moins grande de la récolte de lin suivant les
années, NOUS Ne PONYONS Ne pas nous convaincre,
d’apres ce tablean, que nos exportations en lin ont
considérablement baissé (puisqu'elles étaient de
2,472,671 kilogrammes en 1825 et qu'elles ne sout
plus que de 1,175,600 en 1833, et 535,455 en
1837), alors qu'avec la multiplicité des filatures
anglaises il edit été naturel de les voir augmenter,
La Russie pour les lins communs, la Belgique et la

En 1825, commenca une grande importation des | Hollande pour les lins fins nous avaient remplacés.
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D'autre part, l'importation de fils anglais prit des
proportions effrayantes, Jusque-la, nous ne tirions
guére de fils que de la Belgique, de la Prusse, et de
quelques autres parties de 'Allemagne, et si nous
¢évaluons la moyenne de nos importations sur treize
années 4 partic de 1825, nous trouvons qu'elle ne
s'éleve pour la Belgique qu'a 748,000 kilogrammes,
pour la Prusse & 70,000 kilogrammes et pour le
reste de 'Allemagne a 163,000 kilogrammes. Mais,
si nous faisons le méme calcul pour I'Angleterre,
nous voyons que cette contrée prend peu & peu la
place des autres pays producteurs et qu’elle envahit
complétement nos marchés, comme on peut d'ailleurs
en juger par le tableau suivant :

IMPORTATIONS DE

e e,
ANNEES Fils belges. Fils anglais.
48200 iave P 826,739 161
1826, . 794101 1.154
862,645 42
926,008 455
768.746 524
. 831.243 3.049
... 076,650 14,532
688.125 56.478
824,782 118,383
1834, ... 714,591 826,459
1835. ... 654.749 1.205.593
1836. . . 635.690 1.901.074
1837...0.0nuee Feisaare 541,950 3.199.917

On voit que l'importation des fils anglais, & peu
prés nulle avant 1830, s'est élevée de la quantité de
3,049 kilogrammes ou elle était dans cette dernitre
année a celle de 3,199,917 kilogrammes, ot elle est
arrivée en 1837, c'est-d-dire qu'elle a centuplé dans
le court espace de six anndes. De cette inondation
de produits anglais résultait évidemment pour la fila-
ture delin frangaise une chute inévitable,

Nous tenons & faire remarquer ici qu’en principe
I'extension de la filature anglaise n'était due qu'aux
perfectionnements des ceuvres de Philippe de Girard.
De sa filature d'Hirtenberg, il ouit parler des pro-
grés des Anglais dans les industries textiles et parti-
culierement dans celle du lin, et il voulut voir de ses
propres yeux quels éfaient les meilleurs appareils
employés. En 1826, il alla visiter les établissements
anglais, et le 11 octobre de la méme année il écrivait
de Manchester & son ancien associe Constant Pré-
vost : « J'ai vu les premiéres filatures de Leeds, celles
de MM. Marshall et de MM. Iives et Atkinson.
M. Marshall file par an 30,000 quintaux de lin et les
autres environ 15,000, Il y a une vingtaine d'aulres

fabriques plus petites, Je n'ai vu dans tous ces éta-
blissements que mes procédés exécutés sur une
échelle immense, »

La filature d’Hirtenberg cessa d’exister au com-
mencement de 1825, époque & laquelle une inonda-
tion de la Tristina causa de tels dégits dans I'éta—
blissement quaprés avoir remboursé en partie le
capital des actionnaires, Philippe de Girard se vit
foreé de fermer I'usine,

Tant de malheurs commencaient 4 abattre cet
homme qui jusque-la, malgré ses travaux inces-
sants, n'avait rencontré que l'infortune. Tombé
malade, il partit pour Bade. Dans cette ville, il se
lia surtout avec le chevalier Bouquet, secrétaire du
prince Henri Lubienski, Ministre des Finances de
Pologne, qui lui proposa d'aller monter une filature
en Russie. Aprés quelques hésitations, Philippe de
Girard signa un contrat de dix ans, & partir du
1° ayril 1825, sous I'engagement de construire ses
machines en Russie avec le titre d'ingénieur en chef
des mines de Pologne.

Avant de rien établir en Russie, il alla, sur la
demande du gouvernement russe, visiter les manu-
factures ‘'de I'Augleterre, afin de juger avant tout
des progrés que les Anglais avaient fait faire & la
filature du lin. Une circonstance fortuite vint alors
I'aider & faire reconnaitre ses droits. Les Anglais en
effet s'étaient surtout attachés & la construction des
machines de préparation, mais ils avaient négligé de
perfectionner le métier a filer. 1l en était résulté
gi'un grand nombre d'indusiriels ne filaient chez
eux que grossigrement, au sec, et ne possédaient
outre cela, que quelques métiers a eau froide. Pen-
dant le séjour méme de Philippe de Girard, un
nommé Kay, mécanicien anglais de retour de Paris,
oll il était allé étudier la filature proprement dite sur
les dessins de l'inventeur lui-méme, fit annoncer
dans les journaux que des expériences publiques
allaient étre faites sur un procédé nouveau de filage
du lin. ]I s'agissait tout simplement de la filature &
I'eau chaude. Ces expériences eurent lieu en effet, et
chacun s’accordad reconnaitre que le systéme de Kay
était supérieur aux autres; Philippe de Girard était
présent. Quelques jours apreés il fit paraitre dans le
Manchester guardian du 2 décembre 15826 une longue
lettre que nous ne pouvons reproduire ici, dans
laquelle il démontrait que non seulement Kay n’était
pas I'inventeur du procédé qu’il pronait, mais encore
que ce brevet n'existait que sur le papier et
était employé dans un grand nombre de- filatures

BUPPLEMENT A L'INDUSTRIE TEXTILE DU 15 JANVIER.
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d’Allemagne. Les Anglais sont gens pratiques avant
tout. Quand cette lettre parut, leur joie fut incroyable,
non pas parce que les droits de I'inventeur francais
éaient reconmus, mais surtout parce que plusieurs
fabricants s'étaient adressées & Kay pour traiter avec
lui et que la date du brevet de Philippe de Girard
faisait tomber celui-ci dans le domaine public. Kay
n'essaya méme pas de contester et tous les filateurs
s'empressérent d’adopter le systéme nouveau.

Quelques temps aprés, Philippe de Girard com-
menca la construction de la filature de lin qu'il devait
établir en Pologne. Celle-ci fut installée dans les
terres de la seigneurie de Guzon appartenant au
comte Henri Lubienski. Le capital du premier éta-
Dblissement fut souscrit par actions; il se montait
alors & un million de florins et fut porté dix ans
plus tard & 2,500,000 florins. Cetie fabrique fone-
tionna alors sous la raison sociale Hard Scholtz et G*.
Une nouvelle ville s'éleva bientot aux alentours, et
cing cents ouvriers furent occupés 4 la filature, au
tissage et au blanchiment. Pour perpétuer dans le
pays les services rendus par I'ingénieur francais, le
gouvernement russe nomma la nouvelle ville Girardow
et lui donna comme armes celles de la famille de
Philippe de Girard. Aujourd’hui le nom de cette ville
s'est polonisé, on en a fait Zyrardow, et ce sont
deux Allemands, MM. Hiele et Dietrich, quisont pro-
priétaires de la fabrique.

Chose remarquable, autant la filature du lin décli-
nait dans son pays d'origine, autant elle prospérait
chez nos voisins. En Belgique, on faisait & Gand
quelques essais qui ne devaient pas tarder & étre
couronnés de succes. En Autriche, des établissements
se construisaient & Pottendorf, Junchbuch, Schon-
berg, Briinn, etc., sur le méme modéle que celui
d'Hirtenberg. Mais c'est surtout en Angleterre que
I'industrie du lin prenait de I'extension; ['Keosse
commencait & son tour & construire des filatures qui
toutes s'installaient dans la ville de Dundee ; puis ce
fut le tour de I'lrlande. En France, par contre, la
situation n'était plus tolérable. Dansson Dictionnaire
du Commerce publié en 1832, Hautrive rapporte
quen 1831 il y avait encore trente-sept filatures
qui fonctionnaient dans notre pays; en 1836, quinze
ou seize de ces établissements subsistaient 4 peine
dans toute la France.

En présence de celte situation précaire; une idée
vint alors & deux de nos industriels, MM. Scrive-Labbé,
de Lille, et Feray, d'Essonnes (actuellement sénateur
de Seine-et-0ise), celle de dérober le secret de la

filature du lin & I'Angleterre comme ['avait fait
Marshall pour laFrance quelques années auparavant.

Les difficultés, cependant, semblaient insurmon-
tables. Une fois en possession d'un secret de fabri-
cation, I"Anglais est par-dessus tout jaloux de le con-
server. Par une sorte de convention tacite, ceux qui
en font usage s'engagent en quelque sorte & n'en pas
soufller mot, et I'acces des établissements industriels
est scrupuleusement défendu & tout étranger. Le
gouvernement du pays engageait alors les indus-
triels dans cette voie; il avait méme décrété une loi
générale de non-exportation punissant toute infrac-
tion de 5.000 francs d’amende et d'un an de prison ;
au cas de contrebande, cette loi ne manquait jamais
d’étre appliquée. Il suflira 4 nos lecteurs de se rappe-
ler T'histoire économique de ce pays en ce qui con-
cerne lindustrie textile pour juger de la vérité de
nos assertions. En 1696, un hill du Parlement défend
'exportation du métier a bas; en 1745, le décret
8’¢tend aux machines propres i la fabrication des soie-
ries et des lainages; en 1774, nouvelle prohibition de
quelques machines & coton; & certain moment méme,
les ouyriers anglais ne purent sortir du royaume.
Pour la filature de lin, Popposition fut encore plus
vive. A peine eut-on connaissance en Angleterre des
tentatives de M. Scrive que tous les filateurs anglais
se concertérent d'un commun accord pour former &
leurs frais une contre-ligue de douanes destinée &
fortifier le service du gouvernement. A tout prix il
ne fallait pas laisser sortir du Royaume-Uni la
moindre piéce de machine & lin.,

Ce fut en 1832 et 1833 que MM. Scrive et Feray
commencérent leurs démarches. Ce fut en 1835 seu-
lement qu'ils purent monter leurs filatures. Aprés
des peines inouies, avec une patience infatigable, ils
parvinrent & tromper la surveillance anglaise et
finivent par triompher de tous les obtacles. M. Serive
n'en élait pas, d’ailleurs, & son premier succés. 1l se
trouvait depuis 1806, époque ol il avait vu ses pro-
duits médaillés a la premiére Exposition nationale, &
la téte d'une importante fabrique de cardes, et il
avait 6té un des premiers, en 1821, qui eit réussi,
au prix de mille dangers, & importer en France des
machines nouvelles pour ce genre de fabrication ; il
avait fondé & Lille, quelques années plus tard, un
important établissement qui, depuis lors, est resté
I'un des plus complets en France: et, en récompense
de ses vaillants ellorts, il avait recu en 1834 la déco-
ration de la Légion d’honneur. Ce ne fut qu'a travers
mille aventures scabreuses qu'il parvint & réussir de
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méme pour lafilature du lin. Embarqué & Calais sur
un bateau pécheur et revétu d'habits de travail afin
de mienx tromper la surveillance anglaise, il obiint
i grand’peine une place de méeanicien dans I'une
des plus importantes manufactures de Leeds. Pendant
un an, il lima, tourna lui-méme toutes les pices
qui entraient dans la construction des machines de
filature afin de les connaitre dans toutes leurs par-
ties et de n'en ignorer aucun détail. Lorsqu’au bout
d’une année d'efforts il put saisir tous les secrets de
ces machines, il s’étudia & en prendre le moule, et
il lui fallut encore deux années de patience et de tra-
vail pour mener son ceuvre & bonne fin. Il s'embar-
qua & Douvres pour revenir en France. Mais déja
I’Angleterre, qui avait eu vent de sa présence, pour-
chassait tous les bateaux pécheurs qui se dirigeaient
vers la cOle de France, et ce ne fut qu’'a la fayeur de
la nuit que M. Scrive parvint & toucher le sol
national. Une fois en France, il lui fallut faire expé-
dier ses métiers pidce & piéce sous de fausses déno-
minations, le plus souvent dans des cornues a gaz;
il fut souvent obligé de faive remplacer par des
contremaitres qu'il avait fait venir d’Angleterre et
qui se guidaient sur les dessins envoyés par les
constructeurs, les pieces ou portions de machines qui
élaient saisies par la douane ; les primes de contre-
bande qu'il paya s'éleverent & plus de 80 pour 100.

M. Feray, de son cOté, fit de nombreux voyages
en Angleterre afin de voir par lui-méme chez les con-
structeurs quelles éfaient les machines & lin les
mieux conditionnées, et il dut payer pour faire venir
80,000 franes de machines environ 96,000 francs de
droits de contrebande.

M. Scrive monta i Lille une filature de 2,500 bro-
ches, M. Feray une aufre & Essonnes de 1,800.
M. Scrive, qui était entré le premier en possession
de ses métiers, recuf & titre de premier importateur
I'exemption des droits d'entrée; M. Feray envoya,
le 1= octobre 1835, le premier écheveau qu’il avait
filé & M. Duchatel, alors Ministre du Commerce, qui
portait un grand intérét & ses essais : celui~ci lui
renyoya la croix d’honneur par retour du courrier,

Une fois établis, MM. Scrive ‘et Feray n’en avaient
pas lini avec toutes les difficultés. 1ls se trouvaient en
presence de machines qu'ils connaissaient & peine,
sans ouvriers, sans expérience, et obligés de se gui-
der sur les conseils de contremattres anglais qu'ils
payaient trés cher et dont ils ne pouvaient étre indé-
pendants. En outre, le filage & la main fut de toutes
parts ‘unanime A se récrier; lignorance était telle

qu'on entendait souvent les paysannes s'élever contre
Pinvasion de la mére canique (mécanique) qu'ils sup-
posaient étre une femme parcourant les campagnes
et dévorant les enfants. Ajoutons enfin & tout cela
que les Anglais, dés la premigre nouvelle de leur
installation, s'étaient entendus d’un commun accord
pour baisser de 30 pour 100 leurs produits et essayer
d'écraser dans 'eeuf la filature francaise.

Aprés tous leurs exploits, nos premiers importa-
teurs n’admirent personne au partage de leurs con-
quétes. Ils ajoutérent méme 4 leur usine des ate-
liers spéciaux ol ils essayérent de construire ces
machines pour leur usage particulier afin de s’en
réserver le monopole, 11 fallut done qu'un Francais
se dévoudt & nouveau pour faire connaitre & tous et
construire enfin lui-méme les machines 4 lin.

Ge fut Decoster qui voulut remplir cette mission.
Des 1835 il partit en Angleterre, faisant dire bien
haut qu'il n’avait d’autre intention que de faire em-
ployer dans ce pays la peigneuse de Philippe de
Girard qu'il ne pouvait propager en France. L'Angle-
terre se monfra comme toujours hospitaliére et bien-
veillante envers les industriels sérisux, et, sous les
auspices d'un riche negociant anglais, Decoster put
bientot, malgré son titre de Francais, visiter & loisir
les principales f{ilatures de Leeds. Il analysa toutes
les machines, les étudia, les compara & celles de
Philippe de Girard, se rendant compte de tout ce qui
pouvait I'instruire et étre utile au bien de son pays.
1l rentra en France aprés dix-huit mois de sé¢jour
dans le Royaume-Uni, non-seulement muni de tous
les dessins des machines anglaises, mais initié & tous
les mystéres de la fabrication, 1l commenca alors &
Paris la création d’un atelier spécial,

Mais aussitot les difficultés apparurent en grand
nombre, 1l ne suffisait pas, en effet, de connaitre les
machines, il fallait surtout les construire, il fallait
avant tout monter les méiiers eux-mémes ui servi-
raient plus tard & faire les dilférentes pidces des
machines de filature, Toutes ces entraves firent que
ce ne fut qu'en 1837 qu'il put ouvrir ses ateliers.
A cette époque, les commandes lui arrivérent de tous
cotés, et 'on yit bientot des filatures exclusivement
montées avee des métiers de construction frangaise.

Il n'est pas inutile de rendre compte des difficuliés
que Decoster eut & surmonter. En 1836, il n’avait
commencé i travailler que dans une chambre,
nayant por tout moteur qu'une simple manivelle
et travaillant absolument seul, Au bout d'une année
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de travail, il livra 4 la filature de Pont-Remy
(Somme), que l'on édifiait alors, ses deux cent
quatre-vingt-nenf premicres broches. En 1837, plu-
sieurs capitalistes lui viennent en aide, et il se trouve
la téte de quatre-vingts ouyriers, tous Francais, et de
deux établissements, I'unau passage Laurette, I'autre
rue Notre-Dame-des-Champs. Il ne pouvait encore faire
marcher gon usine qu'au moyen d’'un manége de deux
chevaux, avec deux chevaux de rechange. Cependant,
installé de cette fagon, il parvient encore & monter
trois autres filatures francaises. En 1838, les mo-
deles des machines-outils qu'il avait commandés
en Angleterre en 1836 finissent par lui arriver, et
il en profite pour construire un nouvel atelier
rue Stanislas, cette fois avec moteur i vapeur de
douze chevaux. A partir de ce moment, Decoster
put livrer & l'industrie frangaise environ deux mille
broches par mois, En 1839, on comptait en France,
grice 4 son initiative, le chiffre respectable de
trente-sept filatures auxquelles il avait fourni les
trois quarts du matériel.

§'il ne les avait pas toutes construites, c'est que
depuis ses premiers succes, d’autres ateliers concur-
rents s'étaient formés en méme temps que le sien,
entre autres ceux de MM, Schlumberger, de Bergue,
Spréafico, et André Keechlin, Mais Decoster avait
tovjours la priorité parce que, plus initié que les
autres et toujours au courant des progres de I'indus-
trie du lin, il avait modifié, dés 1840, 1out son mateé-
riel et liveé & l'industrie francaise les métiers de
préparation encore employés aujourd’hui et dits &
vis ou & spirales, alors que MM. Schlumberger, de
Bergue et Kochlin ne construisaient que l'ancien
systeme ¢ chaines que l'on n'employait plus en
Angleterre et qui était considéré comme inférieur et
moins productif.

A cette époque les Anglais, qui croyaient n'avoir
plus aucun intérét & prohiber la sortie des machines
A lin crurent se montrer trés désintéressés en en
autorisant I'exportation.

Avant méme le retour de Decoster en France,
MM. Serive et Feray n'avaient pas été longtemps les
seuls filateurs francais. M. Vayson, fabricant de
lapis & Abbeville, parvenait & rapporter d’Angleterre
deux métiers de cent broches, non cependant dans
le but d’étabir une filature de lin, mais pour fabri-
quer lui-méme, comme le [aisaient les Anglais, les
chaines de ses tapis avec des fils d'étoupe; il n'ob-
tint ses machines qu'avee des peines inouies, et elles
lui arriverent avec un surcroit de frais de 19 pour

100. MM. Malo et Dickson, de Dunkerque, qui
avaient fait, parait-il, lenrs premiéres démarches en
Angleterre en 1832, méme avant MM. Scrive et
Feray, ne parvinrent cependant i obtenir des métiers
qu'en 1835 ; ils montérent 600 broches, Cette année
M. Vayson, moins intéressé que d'autres dans la pos-
session de ses métiers, puisqu'il n'était que fabricant
de tapis, les laissa visiter sous certaines conditions.
Decoster montait alors ses ateliers. On le voit bientot
construire les filatures de M. Liénart, & Pont-Remy
(23 janvier 1835), qui, aprés avoir commandé i
Decoster ses 280 premiéres broches rendait en peu
d'années son établissement le plus important de tous
et arrivait A 4,380 broches; — de M. Gachet, au
Blanc (Indve), qui montait 3,440 broches; — de
M. Mercier, & Alencon, de 1,060 broches ; — de M. Gi-
herton, & Vernon, de 800 broches; — et enfin de
M. Bérardi, & Bélair, de 300 broches. La France
comptait donc environ & cette époque 14,000 broches.
Par contre 'Angleterre en possédait de son cdté plus
de 250,000,

En 1840, nous arrivons & peu prés & 40,000 bro-
ches et, peu de temps aprés, ce chiflre était doublé.
Il y avait alors un grand nombre d'établissements
montés par actions parmi lesquels o Foudre, de
Rouen, au capital de 10,800,000 franes; — la Com-
pagnie continentale de capécure, de Boulogne, au
capital de 2,000,000 de francs; — MM, Le Blanc et
(i, de Pérenchies, au capital de 1,500,000 francs;
— la Société anonyme Maberly, d'Amiens, au capital
de 4,000,000 de francs; — MM. Cohin et C*, de
Frévent, au capital de 2,500,000 Ifrancs; —
la Société linitre de Pont-Remy, au capital de
1,500,000 francs; — MM. Demersemann et C*, au
Blane, au capital de 1,200,000 francs, etc.

Les traités de commerce de 1860 portérent un
coup sensible & la filature des textiles que nous exa-
minons. En 1860 nous avons exporté, tant en filés
qu'en tissus, 17,700,000 francs de marchandises, et
Pimportation pour les mémes matidres avait été de
15,300,000 francs, ce qui constituait une balance de
2 400,000 francs en faveur des exportations. L'an-
née suivante, nous n’exportions plus que 16 millions
500,000 francs, et les importations s'élaient élevées
chez nous 4 19,200,000 francs. En 1862, méme
situation, nos importations étaient de 19,500,000 fr.,
el nous avions exporté 17,800,000 francs, ce qui
constituait cette fois un total de 1,300,000 francs en
faveur des importations.

11 fallut la guerre d’Amérique pour nous sauver
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de ce faux pas. Mais alors la prospérité de la filature
de lin, de chanyre ou de jute, n'est plus due qu'i
une cause majeure, imprévue, inhérente & une situa-
tion forcée, nous voulons parler de la disette du
coton amenée par laguerre de sécession américaine
et de la cherté de ce textile, qui avait haussé subite-
ment de 100 & A00 pour 100. Les consommateurs,
qui ne trouvaient plus de coton, se rejeterent natu-
rellement sur le lin, mais il nous faut faive remarquer
que ce ne fut qu'en sous-main que nous prolitimes
de cette situation. Nous ne sommes en effet, nulle-
ment en relations avec I'Amérique, et les Anglais,
au contraire, regardent ce pays comme l'un de
leurs principaux débouchés. Les fournitures mili-
taires des Ktats-Unis furent donc demandées aux
Anglais et ceux-ci vidérent leurs magasing. Une fois
sans marchandises, comme on continuait a leur en
demander, ils se virent forcés de faire ce que jamais
ils n'avaient fait, c’est-a-dire de venir acheter les
tissus de leurs concurrents francais. Que résulta-t-il
de cette situation? 11 fallait'de la toile, on créa chez
nous de nouveaux tissages; ces tissages demandérent
du fil, on créa de nouvelles filatures., [t cela en
Angleterre plus encore qu'en France. Tout partait
en Amérique, Les choses en arrivérent & un tel point
que les constructeurs de métiers anglais ajournérent
4 une année et plus les commandes qui leur furent
faites. En gentlemen patriotes, ils servirent d'abord
leurs nationaux et firent attendre les Francais. Quand
toutes les commandes que nous avions faites furent
remplies, il 'y avait plus de guerre en Amérique.
On travailla donc & nouveau dans les conditions
désastreuses qui avaient été faites en France par
le traité, et le coton revint & ses anciens prix.

En France le nombre des broches qui, en 1864,
était arrivé 4 563,620, s'était éleve peu & peu & plus
de 700,000, Quanta I'Angleterre, de 1,200,000 bro-
ches qu’elle avait en 1860, elle arrivait 4 1,700,000
en 1866, Augmentation francaise, 137,000; augmen-
tation anglaise, 500,000, soit & peu pres le chiflre
que nous avions en 1864,

Nous parlions tout & I'heure de I'excés des impor-
tations, le contraire arrive durant la guerre de
sécession; on peut s'en rendre compte par le tableau
suivant :

EXPORTATIONS.

ANNEES. IMFORTATIONS.

francs.
Filsdelin 26.600.000
Tissus... 19 000.000
45,600,000

franes.
7.700.000
12.500. 000

90,200,000

. | Filsdelin
A0 3 Tissus...

ANNEES, IMPORTATIONS. EXPORTATIONS.
francs. franes.

1864 Filsdelin  5.100,000 Filedelin 21.500.000

4 Tissus.... 14.800,000 Tissus... 24.500.000

h6.000,000

19.400.000

e

9-900.000
13.400.000

23.300.000

Filsdelin 41,900,000
Tissus,.. 25.200.000
37.100.000
8.600.000
31,300,000
). 900 000
6,200,000
28,700,000 °
34.900.000

5.900.000

_ { Filzdelin
1865 | Tissus...

ﬂ

Filsdelin
Tissus, ..

9,300,000
14.800.000

"2 100. 000

9.800.000
14.900.000

94900000

|

Filsdelin
Tissus. ..

|

13.853.000
17.169.000 25,500,000
31.022. 000 31400 000

Fils de lin
Tissus...

Filzdelin
Tissus. ..

1868 ;

On voit par ce tableau qu'au fur et & mesure
qu'elle quitte les sentiers de I'imprévu pour rentrer
dans les conditions normales, la filature revient & son
ancienne situation.

Voici quel est actuellement le nombre des broches
francaises d'aprés les statistiques officielles, qui nous
semblent du reste notoirement exagérées.

. FROPORTINN /0
MNCHES BROCHES des

ANNEES. aclives, inactives, TOTAL. broches inactives,
1873.... .665.025 53.463 716.490 7,5
1874.... 666,252  52.731 718.983 | 7,3
1875.... 686,144  44.097 730.241 6,0
1876.... 665.709  65.534 721.243 9,0
1877.... 683.3456  78.702 762.047 10,8
1878.... 630.232 91441 721 643 12,7
1879.... 648,690 89,020 738 619 12,2
1880..., 655.882 84.607 Th0. 489 11,4
616163 0. 660 672.823 8.4
oo B26.502 52.772 679.274 7.8
1883.... 625.424 Ll 654 669,778 6,7
1884.... 633.785  145.5603 679,288 6,6

In France, la majeure partie des broches i lin est
concentrée dans le département du Nord, notamment
4 Pérenchies, La Madeleine, Armentitres, Lannoy,
(Quesnoy-sur-Deule, Seclin, etc.; — dans le Pas-de-
Calais, & Frévent, Pont-de-Brique, ete.; — dans la
Somme, etc. La filature de jute est presque entiére-
ment & Dunkerque et dans la Somme. La Sarthe et
le Maine-et-Loire représentent la filature de chanvre.

Les diverses expositions n’ont mis en reliel dans
le matériel de la filature de lin aucune de ces inng-
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vations de principe qui- font époque dans la-marche
d'une grande industrie. Les améliorations de détail
apportées sans cesse aux divers organes des machines
principales, comme les peigneuses-et les métiers &
filer, ont bien permis d’en augmenter sensiblement
le rendement et la production ; le travail de I'étoupe
a 6t¢ notablement amélioré par I'emploi de la machine
Heilmann successivement perfectionnée dans ses
applications & cette matiére par MM, Schlumberger,
Fairbairn et A. Dujardin, comme aussi en raison du
meilleur agencement des cardes par les divers con-
structeurs francais et anglais; le repassage mécanique
Au lin a fait aussi quelques progres grice aux essais
plus ou moins fructueux de MM, Masurel, en France,
et Horner en Angleterre; mais ce ne sont pas la des
changements importants et significatifs.

Quant au tissage de la toile, ce n'est qu'a partir
de 1835 qu'on a commencé en Angleterre & le faire
mécaniquement et & partir de 1860 qu'il a pris en
France une certaine extension et supplanté peu & peu
le tissage & lamain, qui n'est plus guére aujourd’hui
usité que pour les articles fagonnés, les torchons,
emballages, les fines toiles & teindre, ete.

Les métiers employés ont €té, dés le débuf, ceux
employés pour le coton, & la construction générale
desquels on a donné une résistance plus grande pour
les appliquer & des textiles plus durs et moins
souples. »

Voici quel a été le dénombrement de ces métiers,
d'aprés la statistique officielle, dans ces derniéres
annees :

MITIERS METIERS
ANNIES. actifs. inactifs, TOTAL:
R R e 13.938 9,899 16.837
1874. aie 19,905 3.181 23,056
i 91,315 2,476 23,791
29 474 2.472 211646
16.110 2.713 18.823
15,558 2.928 18466
14.713 h.108 18.821
14,484 4.807 18.291
15,273 2,846 17.619
171443 1.678 18,821
17.648 1.613 19,291
16,509 1.480 17.989

Aujourd’hui, la fabrication des tissus de lin est
représentée en France par cing groupes principaux :
le Nord, la Normandie, la Bretagne, les Vosges et le
‘Midi,

Le groupe du Nord est le plus étendu; il est sur-
tout représenté par les deux villles de Lille et d'Ar-

mentiéres dont les produits de [ibrication sont a pen
prés- similaires, On v fait non seulemement les
grosses foiles erémées 4 blanchir ou a teindre qui
constituent I'article courant, mais encore une éton-
nante variété de tissus de lin de tous genres et de
qualités les plus diverses : écrues pour blouses; con-
tils fantaisie, treillis, serviettes & liteaux, linge de
table de luxe et ordinaire, cordats, arpajaunes,
damassées pour literies et stores, matelas & car-
reaux, toile pour drap de lits sans couture, pour
tentes, voiles, doublures, etc. Outre ces deux cen-
tres, le groupe du Nord comporte encore un certain
nombre de villes ou communes qui toutes se distio-
guent par une fabrication & part; ainsi, on trouve
plus spécialement & Roncq et & Halluin les toiles
crémées fines & teindre, — a4 Roubaix les coutils
écrus et les satins blancs, — & Hazebrouck et Bailleul
les grosses toiles erémées et écrues et les torchons
4 la main, — 4 Cambrai, les mouchoirs, batistes et
linons. Parmi les aulres centres moins importants,
il y a encore : Bapaume, pour ses toiles & sacs, —
Bergues, pour ses toiles & matelas communes; —
Gomines, pour ses toiles damassées et ses rubans
en fil de lin; — Estaires, pour le linge de lable et
les grosses toiles crémées et blanchies; — Dun-
kerque, pour ses toiles & voile et d’emballage; —
Richebourg-I"Avoué, pour ses saquins; — Abbeville,
pour ses toiles & matelas fil et colon ; — et Amiens,
pour ses tissus pour fournitures militaires.

Dans le groupe de Normandie, les principaux cen-
tres de fabrication sont : Lisieux, pour les toiles
cretonnes; — Alengon et Vimoutiers pourles blanches
[ines et de ménage.

Dans le groupe de Bretagne, d'Anjou et du Maine,
il faut surtout signaler le Mans pour ses toiles pied
de lin; — Tresnay, pour ses toiles de chanvre; —
Angers, pour ses toilesa voile; — Nanies, pour ses
toiles & moulins; — Landerneau, pour ses toiles de
fournitures. Il n'est personne qui ne connaisse dans
cette région les toiles blanches en fil de main fabri-
quées i Quintin, et les mouchoirs de Cholet,

Dans le groupe des Vosges, on remarque surtout
Saint-Di¢, qui fabrique les coutils écrus; — Gérard-
mer, Granges, Remivemont, et le Tillot, ou l'on
fabrique plus spécialement les toiles de ménage et
le linge ouvreé.

Enfin, dans le groupe du Midi, nous comprendrons
principalement Villespy (Aude), avec ses toiles d'em-
ballage et ses rondelettes pour minoterie; — Ville-
franche (Aveyron), oit I'on rencontre les toiles dites
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du pays; — Ervy (Aude), qui renferme d'impor-
tantes manufactures de coutils; — et Toulouse, qui
fabrique une certaine quantité de toiles & sacs en
chaine de lin et trame de jute. Les centres les plus
importants de ce groupe sont Yoiron, pour les toiles
de ménage; — Pau, Charlieu et Panissiéres, pour le
linge de table, — et Saint-Pé pour les mouchoirs.

Comme on le voit, au lien d'étre entitrement con-
centré comme la filature dans un groupe distinct, le
lissage, quoique plus étendu dans les régions du
nord, embrasse & peu prés toute la France.

Afin que nos lecteurs puissent bien se rendre
compte de la situation actuelle des échanges dans
I'industrie que nous allons étudier & I'Exposition,
nous donnons ei-aprés, comme nous l'avons fait
pour les fils ettissus de coton, la situation compara-
tive des importations et des exportations de fils et
tissus de lin, chanvre et jute, durant les périodes
1876-78 et 1886-88. (Voir les tableaux pages 152
et 133).

(eci bien établi, passons & I'étude de I'Exposition
pour les fils et tissus de lin, de chanvre et de jute.

Le département du Nord figure naturellement au
premier rang, Sur 62 exposants qui appartiennent &
la section francaise, il en compte & lui seul A2, alors
que Paris n'en a que 9, la Somme, 6, le Maine-el-
Loire, h, et les divers départements du Calvados, de
I'lstre, de la Charente, de la Loire, de I'Orne, du
Lot-et-Garonne, de la Sarthe, du Pas-de-Galais, du
Finistére, de la Mayenne, de Seine-et-Oise et des
Vosges, chacun un. Les centres industriels repré-
sentés sont; — pour le Nord Armentiéres,
Cambrai, Comines, Dompierre, Dunkerque, Frelin-
ghien, Lille, Merville, Pérenchies et Seclin; — pour
la Somme: Amiens, Abbeville, Longpré-les-Corps-
Saints et Mérélessart; — pour le Maine-et-Loire :
Cholet et Angers; — et pour les autres départe—
ments : Lisieux, Vienne, La Rochefoucauld, Panis-
siéres, Vimoutiers, Agen, Le Mans, Pont-de-Briques,
Landerneau, Laval, Essonnes et Gérardmer.

Les divers exposants de la section frangaise peavent
dtre classés comme suit :

Onze appartiennent 4 la filature de lin proprement
dite : MM, Crépy fils et C*, de Lille; — Louis Des-
maziéres, de Seclin (Nord); — V. Drieux et C*, de
Lille; — Faucheur fréres, de Lille; — Feray et (%,
d’Essonnes (Seine-et-Oise); — Gavelle, Hall et C¥,

d’Abbeville ‘Somme); — G uillemaud ainé, de Seclin 3
— Paul Le Blan et fils, de Lille ; — Alex. Lefébvre,
de Seelin ; — E. Nicolle-Verstraete, de Lomme (Nord),
— et I'Union linitre du Nord, de Lille.

Deux représentent le chanvre : MM. Max Richard,
Segris, Bordeaux et (¢, d'An gers, — et MM. Janvier
pére et fils, du Mans.

Trois sont filateurs de jute, ce sont MM. Kyd
fréres et C*, de Dunkerque; — Ravinet, Grysez
et (¢ de Dunkerque; — et (. Vancauwenberghe,
S. Davenport et G, de Saint-Pol-lez-Dunkerque.

Dix sont fabricants de tissus de lin en méme temps
que filateurs de lin; ce sont: — le Comptoir de I'in-
dustrie linitre, de Lille (Magnier, Duplay, Fleury
et (), — M. D, Delecaille, de Frelinghien; — la
Société linitre du Finistere, de Landerneau (Heuzé,
Goury et Le Roux); — MM. Huret, Lagache et (¥, de
Pont-de-Briques (Pas-de-Ca lais); — Laniel pére et
fils, de Vimoutiers (Orne); — Auguste Mahieu, d'Ar-
mentiéres (Nord); — Vietor P ouchain, d’Armentiéres;
la Société anonyme linitre de Pérenchies (anciens
établissements Agache fils); — Villard, Castelbon et
Vial, d'Armentiéres. b

Quatre sont fabricants de tissus de jute et filateurs
de ce textile : MM. Carmichael fréres et C*; — Dick-
son et (¢, de Dunkerque; — Seint fréres, de Paris;
— A, Vaucanwemberghe; E. Seys; W. Snowden et
(', de Dunkerque.

Neuf sesont attachés a la fabrication des fils retors;
ce sont MM. Cousin fréres, de Comines (Nord); —
Crespel et Descamps, de Lille; — V*® Crespel et fils,
de Lille; — Devos {réres, de Comines; — Droulers-
Vernier, de Lille; — Hazebroucq fréres, de Comines;
— Ignace Lambin, de Comines; — V. Saint-Léger,
de Lille; — et Scrive fréres, de Lille.

Vingt-quatre sont plutdt des toiliers : MM. Edmond
Bertrand, de Cambrai; — Bonassieux fils, de Panis-
sieres (Loire); — Brémond fils, de Cholet (Maine-et-
Loire); — Bricout-Molet et fils, de Cambrai; —
Cauvin-Grose, de Paris ; — Chapon fréres, de Paris;
— Darras fréres, de Paris; — D. Deblock, de Lille;
— Deneux fréres et (¢, d’Amiens; — L. Duhamel,
de Meryille; — 1. Gratry, et G, de Lille; —
E. Lanes, d'Agen (Lot-et-Garonne) ; — Lheureux fils,
de Longpré-les-Corps-Saints ; — Antoine Ménars, de
Paris; — Meunier et G, de Paris; — P. Migeon
jeune, de Larochefoucault (Charente) ; — Isaie Niquet,
deMeérelessart (Somme); — Calixte Quvrard, deCholet;
— Pascal Vallint et C, de Vienne ; — Rod-Piette, de
Dompierre (Nord) ; — Jéan' Samson, de Lisieux (Calva-
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TABLEAU COMPARATIF DES IMPORTATIONS DE FILS DE LIN, DE CHANVRE OU DE JUTE EN FRANCE
PENDANT LES PERIODES 1876-1878 £r 1886-1888

Filsgsimples écrus blanchis ou teints. . ... .
Fils retors écrus blanchis ou teints, , "
|y [ S e T b
| Fils d'autres textiles suceédanés, .., .....,

66.902
67,567

h5.215

»

95,063

55,265
219,792
n

228,941
80,999
269.619

ANNEES, ANNEES.
—— . — LR
1878. 1877. 1876. 1888. 1887,
kit kil kil. kil. kil
éerus \ Angleterre....... 338,981 378,858 295 . 736 230,892 181.536
; 2.119.380 | 4.817.156 | 1.162.625 1.301.906 | 1.163.348
152.671 147 .878 127306 274.769 326. 463
TORAIE eslass e e 2,611,032 | 2.203.492 | 1.587.667 1.805.568 | 1.671.347
Fils simples blanchis 12,309 9,236 19.220 23.437 35,420
; 15.726 17,229 24,519 90.424 11,812
20,783 15.908 16 828 147.243 230,396
20478 13. 441 13,076 53.802 45.451
27.700 18,866 25,363 23.806 42.042
; 67.567 95,063 219,792 80 999 100,828
Fils de phormium, aba » » 2 269 .619 252.673
RESUME
2,611,032 | 2.243.492 | 1.585.667 1.805.568 | 1.671.347

321,889
104,828
252.673

TOTAUX GENERAUX,..00nvuurs.. e

2.384.772

1.860.724

2,387,127

2,350.73

TABLEAU COMPARATIF DES EXPORT

ATIONS DE FILS DE LIN, DE CHANVRE OU DE JUTE, EN FRANCE
PENDANT LES pEiRioper 1876-1878 pr 188G-1888

ANNEES, ANNEES.
e — e e, e e — e
1878. 1877. 1876. 1888, 1887.
kil. kil kil. kil kil.
; 55.820 164897 307 .88 1,967,930 1.805.119
Fils simples de lin 105,165 382,280 414.222 2.204.635 | 2.483.961
89,652 108,900 109,392 3.279 144.432 §
BEPGES o el s . 85,840 120,908 165.619 150,156 |
Autres pays...... 528,752 523,806 031,059 251.448 )
i g s Al R g R e 1.460,229 | 1,300,790 | 1,531,176 h.643.720 | £4.805.136
Fils simples blanchis 046 62,593 128,842 35.26¢ 56,840
538 9.015 8.450 63,258 72,603
039 154,325 159,020 187,802 103.890
02,85/ 46.174 58.291 41,735 L5.218
A6 228.910 234410 232,081 230,892
420 815.047 1.033.320 0,811.788 1,626,274
» 0 » 18.613 34.925
RES
Fils simples écrus, blanchisou teints......| 1.160.220 | 1.300.790 | 1.531.176 14.673.720 .805.136
012,009 429 . 409 431.725 11,618 380,000
.| 2412129 815,047 1.033.320 2.811.783 9269274 2.5
les succédanés.,,..... » » » 18.613 34.925
TOTAUX GENERAUX. i .viasusianvaa| 3,685, 857 9,545.246 2.996.221 7.884.739 7.146.335 b
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dos); — Simonnot-Godart et fils, de Paris; — A, Tur-
pault, de Cholet; — et Wallaert [réres, de Lille,

Enfin on a placé dans cette classe les quatre expo-
sants de ramie dont nous avons déji parlé précédem-
ment; — un fabricant de fils et tissus d'amiante
(MM. Chaplet fils et Jules Pivert, de Laval); — un
teilleur mécanique de lin (MM. Maquet et C*, & Hal-
luin (Nord) ev Witebsk (Russie); — et deux négo-
ciants en lin (MM. Pinette et Parent, de Lille; et Lévi
et Farinaux, de la méme ville). — Ces derniers se
contentent de faire figurer les produits teillés ou pei-
gnés des maisons russes et italiennes dont ils sont
les représentants,

Comme on le voit, tous les grands manufacturiers
en lin ont largement donné & I'Exposition : tous ont
tenu & figurer brillamment dans cette importante

manifestation du travail industriel francais. Grice &
eux, le public peut voir que les départements septen-
trionaux n’ont rien perdu de lear vieille réputation,
et que le travail séculaire du lin est toujours en hon-
neur chez eux.

Examinons ces diverses collections,

FILATEURS DE LIN DE FRAXCE.

Au milieu des rangées de vitrines ol chaque

| industriel s'est ingénié & disposer ses fils et ses toiles

d'une facon qui en fasse ressortir la qualité et la
beauté, le Comité linier de Lille a organisé une
exposition collective originale et qui attire particu-
litrement 'attention. Ce Comité a été fondé & Paris
en 1849 et exista dans cette ville jusqu’en 1862 sous

TABLEAU COMPARATIF DES IMPORTATIONS DE TISSUS DE LIN, DE CHANVRE OU DE JUTE EN FRANCE

PENDANT LTS aNNEEs 1876, 1877 g1 1878

ANNEES
SPECIFICATION, DESTINATION.
1878. 1877. 1876.

kil. kil, kil
Toile unie écrue pour emballage........ ] IS O e B e i e 66,062 99,149 213,440
Tolle 0 { Belglque. . ....oooeiiieieennn 267. 144 283.170 310,637
2 5 e I Sage = 0 - "
oile pour tOut aUlre USAge..vuuu. v sens e tast e 205, 0t 105166 171 358
TOTATE viion s e e AR 472,191 478,336 484.925
i o blasi bl [ ADEIBIBITE. .ovverntnreainis 369,713 328.062 280 148
Toile unie blanche ou mi-blanche......... ‘1 AULEES PAYS. e vvvererrsiennnn. 49 858 4. 706 41,920
G U7} ALk A A s g R s 419,571 372.768 322,068
Toi'e cirée pour emballage..... 13.382 14 847 53.865
Toile cirdée pour ameublements, tenfures et autres A L T G £2.307 21.467 392,356
Toile eroisée: coutil........... oo e e S e i e 42,126 33.510 36,713
105.979 80.546 85.050
Tissus de jute pur........ P e 1.237.921 1.153. 689 496 735
Saes de jule....oouer cuvenne. 109,515 406, 366 588.679
Tapis de jute.. «...eoreirenceens v 90.411 101. 566 69,651
Tissus de phormium tenax, abaca, elc........oviess 237.708 204.730 224,738

IMPORTATIONS A LA VALEUR.

fr, fr. fr.
i L | Belgique, . ..oveiiverinies 2,347.106 1,355,662 1,664.907
Dentelies Qi in e asaions s sty by pona g, s sonnensans] . (ADILADD 184162 261,448
PORUE A Lt S cooe.| 2.648.958 | 1.489.824 | 1,926 335

SUPPLEMENT 4 L'INDUSTRIE TEXTILE DU 15 FEVRIER.

200 FascicuLe,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

154 LES INDUSTRIES TEXTILES

I

la présidence de M. Feray. Il s'est donné, d'aprés
ses staluts, — « la mission de veiller auxintéréis de
I'industrie qu'il représente, de développer et d'amé-
liorer la culture et la fubrication du lin, de prendre
toutes les mesures convenables dans I'iniérét com-
mun et de fuire toutes les démarches et réclamations
necessaires, » — En 1862, son siege a été transporté
a Lille, qui comptait, 4 cette époque, pres de
£00,000 broches et 3,000 métiers a tisser. Il a eu
suceessivement comme Présidents MM, Achille Wal-
laert, Julien Lg Blan, ct aujourd’hui M. Edmond
Faucheur; etcomme secrétaires généraux M. Ldouard
Agache, el actuellement M. Gavelle-Briére,
L'esposition du Cowiité linier est placée au centre
de toutes les autres sous la forwe d'un pavillon
représentant assez bien le dome des Invalides, auquel

aboutissent toutes les galeries de vitrines de la
classe 31. Au sommet figure une corbeille doree
remplie de tiges de lin non égrenées, surmontée de
drapeaux tricolores, surplombée d'une couronne de
pelotes de (il & couleurs varides. Sur la culotte du
dome, recouverte de peluche de lin rouge, sont dis-
posés de beaux types de filasses peignées ou simple-
ment teillées du plus beau reflet; enfin les colunnes
qui supportent le dome sont figuiées par des pitees
de toile ou de velours de lin, blanches, écrues, cré-
mées et ocrées reposant sur des socles de peluche
de lin rouge et entie chacune desquelles sont les
expositions particuliéres d'un certain nombre de hla-
teurs de Lille et de ses environs, Celte ornementa-
tion est due & M. Lufiacre, tapissier & Lille.

En suivant lordre dans lequel sont olacés les

TABLEAU COMPARATIF DES IMPORTATIONS DE TIfSUS DE LIN, DE CHANVRE OU DE JUIE EN FRANCE

PENDANT LES ANNEES 1886 88

ANNEES
SPECIFICATION.
1£88. 1887. ‘ 1886.
k kil. kil
TiEsus Un s oW GUVESS GCPUB: « i vmrinnwam canrwns e it 151,080 175, 681 157,294
- blanehis..,......o0s SR N L 268.051 287,493 302,902
- e e 6,188 7.500 7.549
— imprimds; cosns s e R R T 4,350 2.030 1.082
o e B kL e e S 697.336 568.130 511,517
14,509 18.088 17,283
TSR Sl R0 S P . N e o e e | e e 482 1,581 486
Linge de table damassd 6000, .., savanicmsrsiinsnis s sinn s L T 3.084 419 644
— chind’etblanshio: roomnssh Suammma i o 9 .58 1.960 3.559
Mouchoirs brodés «t autres broderies..........oiivvy a0 2,376 2,316 2,062
Denitelles 8L BUIPIIRE, ot ae . s nranses seeryes 3 S S 861 1.974 1.402
TG G TR 1 MR S R S S 7.314 7.539 7.u86
Passementeris et Rubans de Ll $CIus.. . v i avasiiiinesiin s nries S 1,006 555 654
— DREGR v st i Sl Rl e s s A s 4. 584 6.220 8.825
- TEInRNE L ol ol St e o B il 3.015 1.380 b40
BTN I3 1 TR e e el et i e L 923,002 | 1,322,225 | 4.015,206
— s 6.788 2,208 32,783
Sacs de jute. RO 137,259 208.6Y96 455,663
Tupis de jute. et il L it 54 [ 855.729 399. 538 316,508
Tissus de phormium, abaca, cte. ..., 26.555 17.79 51.576
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divers exposants, nous rencontrons d'abord I'Union
liniere du Nord, I'un des plus anciens établissements
de Lille, fondé en 1858 par M. J. Dequoy et C*, et
depuis quelques années marchant sous la [orme
d'une Société par actions. Cett: filature comporte
20,080 broches en sec et en mouillé. Elle a deux
expositions: — dans l'une, qui fait partie de la col-
lectivité du Comité linier, divers paqiets de fil sont
agencés sous la forme d'un immense cube dont ['une
des faces porte les mots Union liniére du Nord mis
en relicf & l'aids d'écheveaux de fil blanc; dans

I"autre, nous voyons une jolie série de fils secs en
lin des u* 6 a4 20, et en étoupe des n™ 6 & 16, et
de fils mouillés en lin desn™ 6 a 120, eten étoupe
des 06 & 40 il &'y trouve aussi quelques types de
fil de chanvre en sec que cette manufacture ne fait
(e sur commane.

M. Alex. Lefebyre, de Seclin, que 'un renconlre
aprés lui, ne file qu'au mouillé ; les ypes qu'il nous
wontre partent du n® 44 et ne vout pas au dela du
hO. Entre ses paquets écrus figurant un portique,
cet exposant a placé le molele d'un systtme de

TABLEAU COMPARATIF DES EXPORTATIONS DE 1ISsUS DE LIN, DE

CHANYRE OU DE JUTE EN FRANCE

PENDANT LES ANNEES 18/6-78

ANNEES
SPECIFICATION, PROVENANCE,
1878, 1877. 1876.

kil. kil kil.
[ ANgleterre, . .. covsereanases 169.022 219.586 167,676
|1 R R e G et e | 38,602 46 069 56,813
T N R R B C e S R T e | 61.291 59,292 65.967
/ TR WEEC A 1.204.107 | 1.303.034 | 1.477.975
| Autres pays 1.597.469 [ 1.913.270 | 1.936.288
Torko e, Gy onler W O NN, o 1 S FETE % 3.070, 441 9.621, 200 3.705.019
¢ Angleterr 13.682 9.210 16,750
Toile unie blanche ou mi-blanche \ Hralie. 41 49t 66 151 75.866
LS : ””""'#.-\tgf:lu NEER LR Tk b R 107,715 175.457 159.538
VAIes paAYE e 2048.220 245,713 240,951
TETABE L Lo e s e e b e 411,008 496,531 492,914
Toile teinte 52,324 62,700 74.829
— imprimée.. 19.628 8.674 9,990
— eirée.... 158473 213,511 130,857
— croisee grossié 2.000 1.48L 7.173
T 6 R P 28297 33.027 42,033
b ] B O s s e Vet 8,691 7.803 10,550
Batiste et linon. .. S R 2,156 3,004 e
BOEASE v e ek s e e i S 10.847 10.957 14.439
Tissus de jute pur, ... o.ce-. seeseniianey tedeiaiins R treatananas 108,860 312 188 252.828
Sacs de jute.. .. .ovieieisirariitiiret i, T R s 593,405 271,034 144,059

EXPORTATIONS A LA VALEUR.
———— AR S

fr. ir, fr.
L T 3 T I T as A R e T S 777.427 715 .884 778328
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commandes de broches de métier & filer au moyen
d’un cible en coton enroulé sur la noix et réglé &
I'extrémilé du métier, Cette disposition, qu'il applique
sur 6,600 broches de sa filature, lui a donné, d’apreés
une pancarte que mous copions littéralement, les
résultats suivants :

1° Suppression des vibrations de la broche par
I'enlévement de la charge de la bobine ;

2 Marche 4 plus grande vitesse et plus de produc-
tion ;

3o Suppression du travail de la fileuse pour

régler la tension et par conséquent travail plus
facile;

he Durée illimitée de la broche et son collet;

5° Filage plus régulier, grice & la constitution
spéciale de la bobine.

Avis aux intéressés.

Viennent ensuite les expositions de MM. Paul
Le Blan et fils, de Lille : belle collection de fils
mouillés écrus, erémés, bis et blancs, en lin, chaine ou
trame, pour lissage ou fabrication de fils & coudre du

TABLEAU COMPARATIF DES EXPORTATIONS DE TISSUS DE LIN, DE GCHANVRE OU DE JUTE EN FRANCE

PENDANT LES ANNEES 1886-88
ANNEES
SPECIFICATION. DESTINATION. e ——— e —
1888, 1887. 1886.
kil kil. Kil.
KON B 5 Algérie. .... 957.249 320.200 | 1.955,920
Tissus Onis Ou OUVTES ECrUS, ceevnsesesress ( e PEFS. oeieni & | 1-099'395 993868 1.217_89!1
A D O R Qe e e e 1,356,642 | 1.245,068 | 2.973.814
4 T T R T 0 p) 51 (61 T e S e e R e e 0 : 978,705 269.780 234471
— L R R e P A A S s 47.589 46738 42.431
- imprimés Ll AT AN e 1.534 1,392 4.550
L T N L e 11.416 9.765 1.892
W (o T e R e U N e S O 297,352 205,883 198,669
L e e P e R 28,478 21,988 33.676
[ asus MEIANEER s e wa oAt S W e I PR e ; 27.436 45.980 37.315
| Linge de table dumassé éeru. .. ... Wb don it R L e e e 9,808 2,495 4.813
= < EY i e e e g L AT 2,801 4,013 9.814
Mouechoirs brodés et autres Droderies, . .o.overesriieiionrsrisereniernes 4.627 7.548 4.778
Batiste et linon........... Bk IR W SR e AAG 170 2.933 7.969
Bonneterie de lin.. ... R St e e ot Jorincen ? 3,014 9,326 3.483
Passementerie et Rubans de fil éerus.........00..ie. (SRS L e g S 3.506 3.886 1.938
—_ blanchis........... R i et h70 676 1.409
— teints ... .. PR VRN AR A o e 3.646 614 857
EXPORTATIONS A LA VALEUR,
fr. fe. fr.
pentelles et guipures de Jin, ... .... .. L e s seasheaaeeaasansa] Lol18:916 | 4,034,045 | 4.308.941
=
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n® 20 au n° 60, en mixte (jute et lin), ou en étoupe
peignée ou cardée du n® 48 an n° 50; — de M. Nicolle
Verstracte, de Lhomme : sévie de fils de lin mouillés
éerus du me 8 au n° 1205 — celle de MM. Crépy fils
et G, de Lille : collection de numéros en lins gris
et jaunes mouillés du n® 10 au n® 120 ; — celle de
M. Desmaziéres, de Seclin, qui se compose de numé-
ros en fil mouillé, lin ou étoupe du n® 14 au n° 20,

Le Comptoir de I'industrie liniére, de Lille, expose
de son cOté des secs écrus des n® H au 20 en lin et
en étoupe, des mouillés écrus des n™ 10 & 20, et des
fils blanchis des n® 12 a 40. Notons ici que eette
maison, bien que fabricant des fils secs & Frévent
(Pas-de-Calais), s'occupe surtout du négoce de fils,
et peut Gtre considérée comme la plus importante
de France en ce genre. Fondée en 1846 au capital
de 9 millions sous la forme d'une Société en nom
colleetif et en commandite par aclions dont le siege
social est rue d'Uzes, 4 Paiis, elle comprend, outre
la maison de Lille, une filature & Frévent (Pas-de-
Calais), et irois tissages, deux & la mé:anijue &
Cambrai et Abbeville, et un 4 la main & Le Hall, La
raison sociale est aujourd’hui Magnier, Duplay,
Fleury et C*; mais les fondateurs du début ont été
MM. Cohin (de Paris), Fernand et Anseline Bocquet
(de Lille), Saint-Evron et Millescamp (de Paris), qui
se sont réunis sous la raison sociale Colin et C*.
Ses agences & I'étranger sont au nombre de seize :
Dundee, Belfast, Westphalie, Gand, Courtrai,
Turnhout, Bois-le-Duc, Danemark, Milan, Naples,
Barcelone, Valladolid, Porto, Suisse, Angleterre et
New-York ; et elle a dix-neuf maisons de dépot
en France : Alencon, Cholet, la Ferté, Fresnay-sur-
Sarthe, Cambrai, Abbeville, Allery, Nimes, Lyon,
Bernay, Saint-Dié, Toulouse, Calais, Avesnes-lez-
Aubert, Laval, Saint-Itienne, Villefranche et Mar-
saille.

M. Guillemaund ainé, de Seclin, en dehors de quel-
ques paquets en il mouillé de numéros moyens pla-
cés dans I'Exposition collective du Comité linier, a
disposé dans une vaste vitrine une collection de tous
les numérus de sa fabrication courante figurés par
une longue série d’écheveaux éerus de qualités
diverses, da n° 28 au n° 75, entourés d'un grand
nombre de pajuets comme échantillons. Cetle expo-
sition, tréssimple, est celle d'un bon filateur,

MM. Faucheur [réres, dont I'un des chefs de la
maison, Président du Gomité linier, a pris l'initiative
de lexposilion collective dont nous parlions tout a
I’heure, ont envoyé de beaux spécimens de fils secs

et mouillés de leur filature, les premiers des n* 16
au A5, les seconds des n™ 20 au 80. Cette maison,
fondée en 1855, est l'une des plus anciennes de
Lille et comprend 9,000 broches.

Nous relevons encore des fils de lin et d'étoupe en
sec et en mouillé des n°* 20 4 A0 dans la vitrine de
M. Auguste Mahieu, d'Armentiéres. Quelques indi-
cations manuscrites nous mettent au courant de
I'importance de cette filature, la premiére qui ait
été construite 4 Armentiéres; nous y lisons
« 10,200 broches en sec et mouillé, 2 millions
600,000 kilogrammes de lin peigné en 1888;
72,500 paquets produits; 560 chevaux-vapeur de
force et 540 ouvriers employés & la filature, »

Notons en passant 'exposition de I'un des vétérans
de la filature de lin, M. Feray, d'Essonnes (Seine-et-
Oise). Cev établissement a été créé en 1834 par
M. E. Feray, comme nous I'avons relaté au commen-
cement de ce chapitre. La filature a é1é reconstruite
en 1877 par MM. Feray et C Déplacé da centre
méme de l'industiie linigre, il a adopié la spécialité
des chaines pour toiles fortes qui ne se fabriquent
qu’avee des filasses de qualité supérieure et qu'on ne
vend qu'aprés leur avoir garanti au dynamométre
une force donude. Les numéros exposés comprennent
une série au mouillé da 25 au 75.

Nous passons au-dessus de quelques vitrines ot
nous ne relevons rien de particulier, et nous arrivons
i l'exposition que nous considérons comme la plus
remarquable : eelle de la Société anonyme liniére de
Pérenchies (ancien éablissement Agache fils). Iei le
résultat obtenu est considérable, Alors qu'en fil sec on
n'arrive guére dans la fabrication classique au dela
du n®28 ou dun® 30 — (il ne s'agit bien entendu ici
que du numérotage anglais), —nous voyons dans cette
vitrine non pas seulcnient des écheveaux, mais des
paquets des n** 70, 80, 90, 100 et 120, Ces numéros
paraissent adwirablement files, d'une fibre bien
droite, sans floches, duvet ni coupures, Dans le méme
lot figurent des fils mouillés en numéros auxquels on
n'arrive que diflicilement en étoupe, comme le 160,
par exemple, et divers echantillons de fils secs et
mouillés en lin depuis le n° 10 pour les premiers,
jusqu’au n° 170 pour les seconds, Quelques chiffres
relatés sur une pancarte de la vitrine font facilement
ressortirl'importance de cette filature; nous y lisons : —
« chiffre de broches, 24,500; — production, 152,000
paquets de fil ; — consommation, 22,000 hectares de
Comme on le yoit, la filature de lin reste
encore l'une de nos plus importantes industries

lin, »
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textiles. Le nombre de broches, qui est de beauconp
le moins considérable de toutes les industries simi-
luires, ne peut donner la moindre idée de ce qu'elle
peat étre pour celui qui y est élranger, car les frais
de premier établissement, la force absorbée, le nom -
bre d'ouviiers néeessaives, sont pour la méma unité
trois et quatre fois plus grands que pour les filatures
de laine et de coton. Le Comité linier a pris soin de
relever dans ['une de ses vitrines le nombre de ses
broches; cefte nomenclature, dressée avee lu plus
serupulense exactitude en 1888, nous semble intéres-
sante a reproduire. (Voir le tableau page 159.)

Ce méme Comité a pris soin de nous renseigner
par des cliffees sur la place qu'occupe en France
Iindustrie liniére; sur une pancarte en vedette dans
I'une des vitrines nous lisons en effet : « En 1888,
le nombre d'ouvriers employés dans lindustie
liniere etait d'environ 60,000, et le nombre de che-
vaux-vapzur de 20,000 »; — et surune autre: « Pen-
dant 'année 1888, la consommation des matiéres
premiéres, tant inligtues que d'limportation, eum-
poyées par les filatears de lin a éé denviron
100 millions de kilogrammes. »

FILATEURS DE JUTE DE FRANCE.

Nous avons déja dit qu'en France la filature du
jute étaitl surtout concemrée dans la ville de Dun-
kerque et ses environs. 11 y a, outre cela, quelques
petits élablissements A Lillé et quel jues usines dis-
séminées de partet d'autre dans la Somme, dunt les
plus importantes sunt les manufactures de M). Suint
fréres.

L'un des meilleurs exposants est la maison Kyd
fiéres et C*, qui posséde deux filatures, 'une & Dun-
kerque, lawre & Petite-Synthe, prés de cette ville,
Elle comprend, lisons-uous sur une pancarie dans
la vitrive : 8,000 broches exigeant un: force de
800 chevaux-vapear, produisant par jour 18,000 ki-
logrammes de fil et employant 750 ouyriers; cet éta-
Dblissement est le plus important de la région, Les
produits sont exposés sous forme de paquels écrus,
Glagés sur qualre rangs, et comprenant successive-
ment des fils de jule cardds, peignis, retors et de
corderie; les cardés sont des chalues ou trames du
e d au n” 14, les peignés forment une série du n° 8
au 10 23, les retors fizurent depuis le 2 bouts
(230 tours, n® 8, cardé, chaiue), jusqu'au 12 bouts
(100 tours, n° 10, peigné, chaine), et les fils de cor-
derie vont du n° 0,2 métrique (cardé, trame) au n° 2

(cardé trame). Quelques types de jute brut, de jute
peigné et d'étoupes car lées du méma textile con-
plétent cette collection.

La maison C. Vaneauwenberghe, Davenport et C*,
fondée en 1877, et également située & Dunkerque,
expose une semblable série de fils, plus une série de
fils de jute teints en nuances vives, et une variété
de bobines bien faites de préparation et de métier &
filer. Ses cardés vont en trame du n® 4 au n° 12, et
en chaine dun® 2 au n° 10, ses peignés en trame du
n®h au n® 20, et en chaine du n° 8 au n" 12 ; ses
retors sont des trames de 2 &4 & bouts du n° 7 au
n 16, et ses fils de corderie sont des chaines de
qualité ordinaire et moyenne allant du n° 0,2 au
n° 0,10 métrique. )

Ges denx exposants sont exclusivement filateurs,
mais nous relevons encore des fils de jute dans d'au-
tres vitrines & coté des produits du tissage que l'on
a surtout eu en vue de représenter. Nous citerons,
en ce sens, la maison A. Vancauwenberghe, Seys,
Snowden et G, de Dunkerque, fondée en 1865, qui
a plact & coté de ses tissus des fils cardés derus des
n® 4 au 18; — la waison Dickson et C*, de la méme
ville, la plus ancienne de la région, qui expose des
fils de corderie du n° 0,3 au n° 1, joints & quelques
échantillons de fils de lin sec des n™ 6 4 10, et de
chanvre sec des n®11a 16; —MM. Carmichael et G,
de Paris, filateurs depuis 1845, qui ont envoyé uve
série de fils teints de leur établissement d' Ailly-sur-
Somme; — et MM. Saint fréres, de Paris, dont la col-
lection de fils de jute en diverses teintos éerues
(gris écru, blane écru et doré), des n™0,28 42 1/2
et des 0 2 & 10, provenant de leurs filatures de
Fiixecourt, est des plus remarquables. Cette der-
niére maison, d'aprés une indication que nous rele-
vons dans |a vitrine, a une production journaliére de
57,000 kilogrammes de fil. On peut consuller dans
le tablean de la page 139 le nombre de broches de
tous ces élablissenients,

FILATEURS DE CHAAVRE DE FRANCE.

Les exposants qui filent le chanvre & 'exclusion
de tout autre textil: sont au nombre de deux ;
MM. Janvier pére et fils, au Mans, — et Mas-Richard,
Sogris, Bordeaux et G, d’Angers. Mais leurs filatares
ne sont cependant destinées qu’a alimenter leurs tis-
sages ou ficelleries.

La maison Junvier pére et fils, fondée en 1846 par
M. Eug. Bary, ne fubriquaiv dés le début que des
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NOMBIE : NOMBLE

| IRAISON SOCIALE. E SOCIAL. de NAISON SOCIALE. | SIEGE SOCIAL. ce
[ BROCHES. : BOCNES.

! |' ‘ ‘
! Arquembourg. ........ |Pont-de-Metz.. ... 3.000 Hurtr. ] Beg Armentieres, ....., AT I
A. Badin.. e BATERL o L S ot 15,000 || Ireland fre veasan s Houplineas. ..o ‘ i 700
Ch de Ba T bt Dd 10111 ISR DS g 7.500 r-llilmim‘ poreiel Als7. 0. [LeMans. . ., L1 N | 1473

Elayart-Gasze, 4 | Billes o s g s 2,000 || Kyd fedres. ..« uivss <u{Dunkerque, < i, 0l B.000
Boutemy; frér,s iuabias Lannoy ...oovivianinnn, 48,000 P Lo Blaniet flas: oo s Billedi ot Sl i sadin 8.000
Alfred Breuvart, . |Armentieres 3.700 || J. leBlan pére et fils .. |[Lille ... o 19 000

. D. Bruy ére et (! ‘_I\\'muhrvuhi 3 000 I Lecomte el Gamelin. ... |La Gorgue . : y 7 00)

- Cardon-Musson . ..... Armentieres e 3,000 G Eeconlelier: ou Abbeville . L T 2.90)
Carmichael fils et G . JAIIY., e iens nvmiiinn ‘ 5. 000 10 B T DA ot Seelin e 2 i 7.500
Catel Bézhin et fils. ... |Lille........... $ Ty 8.000 Lemaire-Requillart ... ., [Tourco'ng. . .. $ ‘ 4.908

| Cosserat fils et u®.. ... Amiens............. 7510 Learent [réres. ... oo (RoNCqe, oo aiee 3 500

i Crépy fils et G siblle e i o 10,500 || J. Leurent et fils talluein . A 5.000

| J.-L. Cuenin et tERhem s b f1.000 V. Loreut Lescornez.. .|Hellemmes.. . f.000
Cuvelier fréresetDasnedt|Lille o, oooon iaay, 5.500 Lourme Deren . ...i... j\\ ambrechiex, ... .. 3,007
Dassonvide | Vin Overs-[Eille.....oiuonuiesan | 3,000 Lourme fréres et Thil-|

chelde oS (BB Y17 0) VNS L i, GO0 A2 o JArhientisres Y e /| 3.000 !
Defretin et Cordonnier. | i Max Richard, Anpels. . .t L . 009
Delannoy et fils ...ov. o [Lilles coiiimaaan] o L2 Magnier, Poully, Duplay|Frévent . ... 10000
Ditagtme pate et Bl L6 .0 o ceoiiieesis 6.000 || A, Mahieu... ...oo.....|ATinELIGrES 10,000
F Delennet-et e, oy IS, o e 4.200 || Merveilie fréres. ... .. "i‘lmmn-sui]. o 4.800
Dom. Dé |Felinghien ... ... 3.809 || Nicolle-Vertradle. .....|Lomme ..... . 8000
Delesalle fréres .. ......|La Made'eine . ..... e 2 000 Parent-Montfort. ... ... JLanaoy.. ... : FL00

; Yictor Dervaux.. . . |Quesnoy ~Denle 2. J. Pascalin et G, ., ....|Uellcmm 3350

i Descamps Pdmesars e il L e | 7t L. Pieavet ainé.........|Lille,.. .. fire-gcd 2.500

‘ L. Desmazieres . ... i a, Y. Pouchain ...........[Armentidres . 2.5
E, et A. Desurmont | 2 Aug. Pouilly ......00e. IAmiens, . ... ... L.00)
Yictor Detraux. [ o Poui lier, Lemahicu el G Quesnoy-sur-Deule, . . G000

i 9. l’mli[liw'r—l.nnghulrnt..‘...‘LIII;\ e 2 6.000

il B A. Raviner-Grisez . ..... Dunkerque .. ....... . 4,000

Droulers-Vernier.,.. ..|Lille, ........... i 2 L. Remy et G*........ |Boulogne,,,.% ... 7 2,430
Dubois et Charvet-Co- Renouard-Béghin., . ... [Lille .. .... SN 3000

| Jombler.,.....ce.. Armentiéres, ... 6. 400 Saint fréres, . .. M BT ) -y i T S, 5. 000

| P, Duchesne-Fournier. . , [Lisicux, . ..... 6. 000 Viclor Sainl-Leger.. ... |Lille Py e h.576

| Gustave Duriez., ..., ..« |Secline .o wuvwiis b0 Sociélé anonyme.. .... Amie s L : 8,500 |
A-Dutifleal. . .o dns Armnentieres. .. . s 3,000 société de Pérenchies, . [Pérenchics 2. 4.0 }
Farchenr-fraress, o o W o s e aaien 7.660 Société lin.ére du Finis-| | |
Filature de lin d'Abbe- teRaL e oo |Landerneau | 6000

yillesin .|Abbeville. . 9.480 || A. Truffaut ......ooooWillems. ... ... bt ; 6.000

| Feray et C*.. ot | RASDRABE urie il ok, & 6.900 || Union liniére du Nord.. \Lille .............o,...|  10.800
Froiduare... evenens . LOMIAR. . oweininynens 2.000 || A. Vancauwenberghe et

1 Gavelle-Brierre , ...ooocLdlle oo oiiiiiiins 1.632 LR cacanrennyes Dunkerque ool 5.000
C. Guillemaud aing. ... |Seclin.v..vevsveesemnns 6G.800 G. Yancauwenberghe et

| Eug. Guillemaud et G*. . |Hellemmes ... ......... 2,200 e s - |Dunkerque ..... ..... 5.000

| Ph, Guillemaud ........|Loos A 2,200 Vandesmet.. ... ..coo0... [Watten.. ..., b d.000
R T TRECTR R T R 4,000 E. Vandeweghe......... HEAeL B e A 3. 000
Betnion et €, ., 00eiie Eiliellde’ o ik L) ool 42,000 Villard, Gastellon et Vaal|Lille , .......... R, 8.000
Huret, Lagaclie et C'=, . .|Pont-de-Briques.... .. 3,000 Wattebled et C* .. ..... [Saiut-Germain-de-Livet. 2.8.0 |

| |
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Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

160 LES INDUSTRIES TEXTILES

toiles & la main dans un certain nomhre de com-
munes do département de la Sarthe, et son sitge
était au Foulon, & la Ferté-Bernard, Elle a &8 trans-
férée au Mans en 1853, et ’est dans cette ville que,
de 1860 & 1862, ont é1¢ construits la filature et le
lissage du chanvre; la premiére compte 1,473 broches
en sec et mouillé dont dépendent des ateliers de pilon-
nage de chanvre situés dang la méme ville sur les
bords de la Sarthe ; le second renferms 160 métiers.
Depuis 1876, une blanchisserie de fil et de toiles,
eréée 4 la fin du siecle dernier par M. Marcelin Vétil-
lard, a été annexée & ces établissements; MM, Jan-
vier, collaborateurs intéressés de la maison depuis
de longues années, l'ont veprise en 1883, Cette
maison expose des fils de chanvre sec n® 20, des
étoupes de chanvre & sec n’ 15 et des fils de brins
mouillés n® 12 et 22,

La Maison Max-Richard, Ségris, Bordeaux et C*,
d'Angers (autrefois Joubert-Bonnaire et (%), a é1é
fondée en 1843, Elle posstde & Angers I'importante
filature de I'Ecce flomo qui comprend 4,000 broches.
Elle expose des fils de chanvre see pour la cordon-
nerie n® 2 4 12;— des fils sees pour tissage n™ 13
4 22; — des retors en 3, 4 et 5 fils, polis pour
lamiers § — des fils d’éloupe de chanvre pour la cor-
derie n** 2/10 a 2; — des fils retors pour la péche
dun® 2 en & fils au no 14 en 2 fils, etc.

L'une et l'autre de ces deux maisons ont eu de
nombreusesrécompenses aux précédentes Expositions,

FABRICANTS DE FILS A COUDRE EN LIN
EN FRANCF.

Passons maintenant aux fils & coudre en lin, ou,
pour parler le langage du Novd, & la filterie, « Filte-
rie lisons-nous dans le Dictionnaire dé Littré, nom que
porte & Lille toute fabrique de fil de lin & coudre. »
(est done d'une industrie lilloise dont nous allons
nous ocenperici; — lilloise et cominoise, deyrions-nous
dire, car Lille et Comives (Nord) sont actuellement
en France les seuls siéges de cette industrie. A vrai
dire, bien qu'elle y soit séculaire, il n’y a pas bien
longtemps qu'elle existe a 1'état d'industrie méca-
nique; on crut méme longtemps & Lille qu'on ne

" pouvait faire de fils a coudre qu'avec des fils simples
4la main. Ce fut Delespaul ainé qui, en 1838, employa
le premier les produits du métier  filer proprement
dit. Peu 4 peu au moulina la main suceéda le métier
A retordre, et I'ancienne machine & faire les pelotes

. fut construite en for au lieu de bois, Il est une chose

qui distingue surtout les f-brications de fil & coudre
entre elles, c'est le mode d'apprét des refors; tous
en font un tel seeret qu'il est pour ainsi dire impos-
sible de visiter une filterie dans le Nord. Durant ces
derniéres années, les fabricants lillois atiachaient
aussi grande impoitance aux divers modes d'agen-
cement des pelotes, boites et bobines, 4 tel point
que le Tribunal de Commerce de Lille a vu se
dérouler devant Jui un nombre incommensurable de
procés que les intéressés se suscilaient entre eux
4 cn propos. On nous dit qu'aujourd'hui la filterie de
Lille va former un Syndicat professionnel destiné i
défendre les intéréts et & soutenir les droits de la
corporation, et que les fréres ennemis d'autrefois
vont se réconcilier pour de bon; nous soubaito:s
d'assister & ce spectacle intéressant,

Les expositions de la filterie ne manquent pas d'¢lé-
gance et de coup d'eil : la plupart sont méme jolies.
I est vrai de dire qu'il est plus facile d’obtenir des
dispositions originales de pelotes de diverses gros-
seurs, & dispositions variées et chatoyantes, ou de
petites bobines et de cartons, que de paquets uni-
formes ou d’écheveaux de fils simples écrus.

La maison Crespel et Descamps, l'une des plus
anciennes de Lille, expose toutes sortes de retors :
coudre, & broder, plats & repriser, & tricoter, — sous
les diverses formes de pelotes, écheveausx, tablettes,
cartes et bobines, du n® 20 aune 200. Son exposition
simule une tour faite de pelotes et capsules de
dimensions excessives, dont une seule, laplus grosse,
forme la base, et une seule, la plus petite, le
sommet., — Des boites de pelotes, disposées ¢a et la,
nous rappellent les principales marques de cette
filterie : fil an Conserit, au Templier, & Duquesne, @
la Confraternité, elc., ete.

La maison V™ Crespel ainé, de la méme ville,
expose, sous les mémes formes commerciales, des fi's
pour dentelles, guipures, a broder, moulinés et a
repriser. Son exposition figure une série de cubes
dlages formés de retors sur cartons, Les diflérventes
marques de la filterie : fil & Vuleain, an Réveille-
malin, & la Grosse caisse, anr Etrennes, ete., ete.,
sont relevées ci et 1 sur des boites de pelotes,

ML Scrive fréres, de la méme ville, ont [ormé,
avec leurs pelotes entourées d'une capsule ennickel,
et leurs cartons munis d’un systéme d’enroulsment
spéeial, une sorte d'écusson carré entouré d'une
colonnade de pelotes : le reflet métallique de I'en-
semble lui donne un caractére assez original. G et
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la quelques boites de pelotes portent les marques
de la maison : fil & la Croiz de Malte, aux Palmes,
au Croisé, @ la Cigale, au Hongrois, ete., ete.

M. Droulers-Vernier, de la méme ville, s’est atta-
ché spécialement aux fils en chanvre pur pour cordon-
niers et selliers. Son exposition figure un édifice
formé de quatre colonnes de grosses pelotes
eécrues supportant une couronne de pelotes plus
petites de couleurs variées. La plupart des marques
de cette maison : fil «u Collier, au Sellier, Fil
[rancais, etc., etc., sont éparses dans la vitrine,
qui renferme en outre quelques “spécimens de
chanvre teillé,

Dans T'exposition collective du Comité linier, la
maison Victor Saint-Léger, de Lille, expose aussi
des fils retors de diverses sortes, et notamment des
fils & poisser teints et éerus, des fils pour guipures
et dentelles et des fils plats & repriser. Quelques
bobines de métier & retordre encadrent avec goit
cetle collection parfaitement agencée,

MM. Hassebroueq [réres, de Comines, exposent
des fils pour arcades de métiers jacquarts, des fils
i poisser, et une série de fils & coudre de divers
genres el sous dilférentes formes. Dans leur vitrine
figure un systéme dit Bobine perpétuelle, permettant
Pemploi direct de la pelote & la machine & coudre et
supprimant la bobine. Cette maison, qui a deux
succursales, 'une 4 Comines (département du Nord),
I'autre a Stettin (Allemagne), expose en outre des
boites de pelotes portant ses principales marques :
I'il Géographique, A la derniére cartouche, au Col-
lier, & la Travailleuse, ete,, etc,

MM. Devos fréres, de Comines et Paris, se sont
fait une spéeialité de retors fins pour dentelles, des-
tinés aux fabriques du Puy et d'Alencon. Ils expo-
sent de plus des fils & coudre en écheveaux et des
boites de pelotes aux marques Fil mignon, du Petit
Journal, au Suceds, ele., etc. Leur exposition figure
une colonne de grosses pelotes, du sommet de la-
quelle partent, sur des fils, des enfilades de petites
pelotes simulant des banderoles,

MM. Cousin fréres, de Comines, exposent des fils
pour arcades de métiers Jaequart, des lacets et
ficelles fins pour 'enlagage des cartons, ainsi qu'une
quantité de retors & coudre en tous genres.

Enfin nous citerons, pour cloturer celte série,
I'exposition de la maison Ignace Lambin, de Comi-
nes, l'une des plus anciennes de Ia région, puis-
quelle date de 1832, qui, sur une pyramide de fils

A L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.

de diverses couleurs et de genres variés, a imaginé
de représenter, sousla forme d'une figurine en cire,
la légende de I'allaitement par une louve de Rowu-
lus et de Rémus. Cette disposition, dont le but est
de rappeler la principale marque de cette filterie, Fil
i la lowve, donne & la vitrine un aspect original qui
attire I'attention du visiteur,

FABRICANTS DE TISSCS DE LIN DU GROUPE
DU NORD.

Arrivons maintenant aux toiles, et examinons
d'abord les produits des exposants de Lille et des
environs de cette ville.

MM. Wallaert fréres ont une vitrine qui s'étend
sur 8 metres de facade. Ces industriels, qui se sont
{ait une spécialité des toiles blanches, exposent en
¢ genre, sous diverses formes, les tissus de lin les
plus variés. Au centre est une pyramide de toiles &
draps de grande largeur, de 1™,80 & 3 mélres; sur
les cotés figurent des toiles 4 chemises en 07,80; —
des toiles pour taies d'oreiller en 07,70 ; — des toiles
4 drapde1™,054 1m,50, — et des toiles pour serviet-
tesaliteaux de 0,75 sur 0™,95; — sur le devant sont
des draps confectionnés, dits sans couture, de 2,40
sur 3 metres de large. Cefte maison, titulaire de
médailles d'or en 1867 et 1878, et d'un diplome
d’honneur & I'Exposition d’Amsterdam en 1883,
posséde a Lille une filature et une retorderie de
coton, ainsi qu'un tissage mécanique de toiles; &
Santes, une manufacture de fils & coudre et carton-
nage pour pelotes, un crémage de fils, une blanchis-
serie de colon et une blanchisserie de toiles. Des
photographies de ces divers établissements figurent
dans son exposition,

La Société liniére de Perenchies (établissements
Agache fils), a aussi une riche collection de toiles,
installée avec gofit, dans une vitrine de 12 métres
de longueur. Au centre, sont disposés horizontale-
ment de beaux types de toiles en grande largeur de
2m70 & 3%,30; sur les cotés, élagés verticalement,
sont rangés des tissus de toutes largeurs, depuis
07,70 jusqu'd 27,40, derus, erémés, jaunes, blancs
et demi-blancs, unis ou damassés; sur le devant
sont placées des servieties-éponges en lin écru, et
divers ¢chantillons de linge de table et de linge de
toilette ouvré en Dblanc et en éeru: le tout repose
sur un fond de velours de lin de la fabrication de
la maison. L'ensemble des établissements de la So-
ciété liniere de Perenchies comprend un personnel de
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9,100 ouyriers, et exige une force de 1,820 chevaux-
vapeur. Nous avons déja indiqué l'importance de
cette maison comme filature & propos de son exposi-
tion de fils; comme tissage, elle possede 370 mé-
tiers & tisser donmant une production annuelle de
33,000 pitces de toile.

Le Comptoir de I'industrie liniére, dont nous nous
sommes aussi occupé a propos des fils, a exposé,
dans une vitrine de 12 metres de facade, les divers
produits de ses tissages d’Abbeville (50 métiers mé-
caniques et 60 4 la main); — de Cambrai (100 mé-
tiers), — et du Breil (prés le Mans), ce dernier & la
main : services & thé, toiles filtre pour la vaffinerie
en 0™,70; treillis pour la marine en 0™,80; toile &
biche hystasapée en 1™,10 ; toiles de chanvre et tis-
sus du type de I'Assistance publique en diverses
laizes, damassés encadrés, toiles de 2,10 4 3 metres
de large, ele. Les tissages du Breil et de Cambral
produisent la toile de ménage ; le tissage d’Abbeville
le linge de table. Les articles sont nombreux, comme
on le yoit. C'est 14, d'ailleurs, 'une des plus impor-
tantes maisons de France, comme nous I'avons indi-
qué A propos des fils: hors concours comme membre
du jury en 1878, elle a obtenu depuis lors des mé-
dailles a Melbourne en 1881 et a Amsterdamen 1883;
elle n'a pas démérité, Son chiffre d'alfaires total
donne, pendant les derniéres années, une moyenne
annuelle de 45 & 20 millions de francs.

Citons encore & Lille M. Deblock, exposant sur-
tout des toiles d'exportation : nous relevons dans sa
vilrine de fortes toiles bleues pour toutes les parties
constituant le costume du négre et divers genres en
blanc et en éeru pour les pays chauds.

Dans la méme ville, MM. Gratry et C" ont la spé-
cialité des coutils pour literies : les couleurs les plus
vives chatoient dans leur vitrine oil tous les dessins
les plus variés de ces genres de tissus (carreaux,
fleurs, rayures, elc.), se trouvent réunis. Cetle
maison a des succursales & Paris, Lyon, Bordeaux,
Marseille, Flevs-de-1'Orne, Halluin et Courtrai. Elle
est titulaire d'une médaille d'or obtenue & Amsier-
dam en 15883,

Mais l'exposition la plus importante de toute
la classe 31 est celle de la maison Jean Casse, de
Fives-Lille, qui ne s'étend pas moins sur prés de
40 meétres de facade. C'est un éblouissement, et
il semble que les plus beaux spéeimens qu’ait
jamais produits industric du lin se soient donné
rendez-vous dans le coin occupé par cet exposant.

thé, damassés de toutes sortes, guipures, velours
d’ameublement, s'y trouvent alignés dans une sorte
de désordre voulu et plein d’originalité : Ia piece la
plus remarquable est un panneau damassé éeru
d'environ 5 metres de haut sur 10 de large, Lu Noce
flamande, copie d'une des toiles de nos meilleurs
maitres. Ce tableau, qui a demandé huit mois de
travail au dessinateur, est exécaté avec beaucoup de
finesse; les figures des personnages réunis autour
d'une table, dans un banquet, sont d'une expression
trés délicate : on croirait voir une grisaille exécutée
au Crayon ou au pinceau.

Avec les exposants de Cambrai et des environs
de cette cité, nous passons dans le domaine de Ja
toile fine.

La maison E. Bertrand, de cette ville, — qui déja,
en 1846, obtenait 4 Boulogne une médaille de
bronze, gagnait une médaille d’argent & I'Exposition
de 1867, etarrivait a la médaille d’or en 1878, — nous
fait voir des merveilles sous ce rapport, Le fond de
sa vitrine est occupé par un vaste placard de mou-
choirs imprimés de diverses couleurs figurant une
étoile; — des toiles genre et apprét d'lrlande, mé-
diums et fortes, des toiles légéres en 0™,70 et 0™,80
pour lingerie et blanc de Cambrai, des triflures grand
blane et des batistes pour chemises occupent les
cités: — sur le devant sont artistement rangés des
mouchoirs de batiste ourlés & jour. Le tout est enca-
drg par des tentures en toile blanche imprimée de la
finesse de la mousseline et du meillenr effet. Cette
maison posséde une succursale & Gourtrai.

M. Bricout-Molet, de Cambrai, est aussi I'un des
Thabitués de nos expositions : il a obtenu une me-
datlle d’argent en 1867 et la médaille d'or en
1878. Sa vitrine est occupée par des batistes & la mé-
canique de 0,57, 0™,67 et 0,75 ; — des lessiyés et
des linons en fil de main de 07,50 4 0,75, — et toute
une série de monchoirs en batiste & bordure de cou-
leur de 07,40, 0™,55 et 07,65 carrés. (4 et 1A sont
placés des mouchoirs de batiste ourlés & jour, ét-
quetés de A francs & 200 franes la douzaine, et plu-
sieurs pieces de batiste en fil de main, dont la plus
fine, de 0=,55 de large, compte 84 fils au centi-
metre carré,

M. Ménard, de Solesmes (prés Gambrai), occupe
environ » métres de vitrine, Lui aussi est grand
fabricant de toiles fines: batiste en 0™,50, 0,60,
0= 70, 0m,80 et 04,90, linons pour lingerie et mou-
choirs, tissus imprimés, batiste pour dvap de 3 me-
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tres & 3,30 4 14,500 fils, ete., figurent dans son
exposition. Des crémées pour tenture en 0,80,
1 metre et 1,10, des demi-fortes 27,70 & §,800 fils
pour drap, complétent eette collection, Cette maison
posséde une succursale 4 Paris,

Enfin, M. Rodolphe Piette, de Dompierre, a voulu
exposer fout ce qu'on pouvait faire de plus fin en
tissu de lin écru, filé ot tissé & la main. Les trois
échantillons qu'il expose sont de la ténuité d'un pa-
pier desoie : ils sont accompagnés d'un type de lin
en paille ramé, de lin en filagse teillé au couteau, de
graine de lin menue de qualité extra et de bobines
de fil au rouet.

Voyons maintenant les exposants d’Armentiéres.
Dans une exposition collective organisée par la
Chambre de commerce de cette ville, vingl-six fabri-
cants nous font voir une riche collection des pro-
duits de leur tissage. Ces fabricants sont, d'aprés le

relevé qui figure dans la vitrine : — MM. H. Beequart
et G'*: — Becquart et Turpin ; — Biebuyck ; — Bou-
che et Leuridan ; — Cardon et Fauvergue ; Cary

et Delassus; — Chas; — Decourchelle; — D, Delé-
caille; — E. Deren; — Deweppe et Faucheur; —

Dufour-Deren ; — Eug. Dufour ; — Duhot fréves; —
Dalac: — Fremaux; — Gille et Decherf: — Gre-
nier et Longueville; — Hurtrel-Béghin ; — Lache-

rez-Dewilde; — Mamet; — Parent et Feinte;

Y. Pouchain; — Ruyant et Debosque; — A. Sal-
mon; — Villard, Castelbon et Vial. L’ensemble
n'occupe pas moins de 45 metres d’étendue. Toute
la fabrication toilitre si variée d’Armentitres 8y
trouve a peu prés représentée : torchons tissés a la
main en tous dessins et en toutes laizes, coutils,

treillis, cordats, hystasapées pour biches, bleues de
toute finesse mates ou calandrées, ardoisées, arpa-
jaunes, vertes pour reliure et tabliers de forgerons,
serviettes & liteaux, crémées, cartons, toiles grande
largeur, fines et grossiéres, blanches pour chemises
et ménage, sont alignées trés correctement sous les
yeux du public.

Afin que nul n'en ignore, la Chambre de com-

7.

merce a pris soin de relever sur un tableau les
chiffres qui représentent I'importance de I'industrie
liniére dans sa circonscription. D'aprés ce tablean,
la fabrication de la toile y serait répartie comme
suit, en 1889 :

50
7.400
11.150

sages méeaniques,

sages & la main. ..,

Ouvriers employés dans les tis
La filature de lin, dans la méme circonseription,
est représentée par :

Filatures,,..... AR e e g 12
Nombhre de broch . 48.000
Ouvriers oceupés 2,580

On ajoute que les expédilions annuelles des toiles
par la gare d'Armentiéres atteignent 18 millions de
kilogrammes ; — que le chiflve d’affaives annuel est de
90 millions de francs; — et enfin que « laproduction
en toile de lin de la circonseription de la Chambre
de commerce d'Armentiéres représente plus de la
moitié de la circonscription totale de la France en
cet article. »

In dehors de cette exposition collective, quelques
fabricants de la méme ville ont tenu a avoir leur
vitrina particuliére : citons MM. Auguste Mahieu; —
Yictor Pouchain; — Villard, Castelbon et Vial,

M. Auguste Mahieu expose toute une série de toi-
les blanches grande largeur de 2,40, 2,70, 3™,10
et 3,38 de large, et une collection de toiles blanches
pour chemises en 0™,80, .D'aprés une pancarte, la
production de cette maison comprend les blanches
pour taies d'oreiller, pour chemises, pour ménage,
pour drap sans couture, les serviettes et nappes
blanches, le linge de toiletie, la toile jaune ocrée et
la toile de chanvre, la toile crémée ou lessivée pour
chemises, la méme pour drap en grande laize, les
seryiettes erémées, la rondelette, la toile pour tail-
leurset la toile bleue. Son tissage, qui compte 450 mé-
tiers mécaniques, produit annuellement 4 millions
de miires de toile, occupe 620 ouvriers et exige
une force effeclive de 300 chevaux. La maison a, en
outre, une blanchisserie 4 Erquinghem-Lys, qui
oceape 80 ouvriers, et blanchit 2 millions de metres
de toile ainsi que 1,200,000 kilogrammes de fil.
Nous avons cité antérieurement son exposition de
fils.

M. Victor Pouchain a aussi une exposition de toiles
qui ne manque pas de mérite. Du haut en bas de sa
vitrine, en plan incliné faisant face au public, sont
étalées quatre toiles grande largeur lessivées de
3m,25 et 27,80, et au-dessous sont étageés verticale-
ment des spécimens de toiles & blanchir pour che-
mises, ecils de perdrix blane de pré, toile pour linge
de toilette, toiles passementerie pour tailleurs, arpa-
jaunes pour blouses et confections de chasse, etc.
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Cette maison a une filature de lin, un tissage et une
blanchisserie : elle exposait déja en 1855 et obte-
nait la médaille de bronze; elle est arrivée par étapes
& la médaille d'or en 1878.

Enfin, MM. Villard, Gastelbon et Vial occupent enyi-
ron 12 metres de vitrine. Nous y relevons des toiles
a voile, des coutils rayés, des toiles bleues en
divers genres, des ocrées et crémées de diflérentes
finesses, des blanches fines et pour ménage, des
toiles & drap en grande largeur et du linge de fable
commun. Cette maison, qui fait la confection sur
une grande échelle,a eu Texcellente idée de joindre
4 ses tissus des types de costumes de sa fabrication
assez réussis. MM. Villard, Castelbon et Vial ont deux
tissages; —a Armentiéreseld Voiron (Isére), —occu-
pantensemble 720 métiers mécaniques, et une filature
de lin et dechanvre a Lille; ils possédentdes comp-
toirs 4 Venise, Paris, Marseille, et dans cette der-
niére ville, une fabrique de biiches. Titulaires d'une
médaille de bronze &4 Vienne en 1873, ils ont été
mis hors concours & Lyon comme membres du jury,
ont obtenu une médaille d'argent & 'Exposition de
1878 et une médaille d'or i celle d’ Amsterdam en 1883,

An rayon Armentiéres nous rattacherons la vitrine
de M. Léon Duhamel, de Merville, qui s'étend sur
8 métres de longueur, Le fond est tapissé par divers
spécimens de servieltes encadrées écrues représen-
tant des sujels variés (chiméres, mésanges, etc.):
sur les cOtés sont places des types de crémées unies,
essuie-mains, toiles pour draps militaires, cordats,
torchons lourds et légers, serviettes & liteaux et
ouvrés genre panissieres; sur le devant figurent des
serviettes coupées par douzaines, délicatement lides
avec une faveur rouge, et toute une série de da-
massés blanes & dessing classiques: grand damier,
petit damier, damier miguon, petite croix, pavi,
pois anglais, @il de fauvette, grain de poudre, ete.
Cette maison est titulaire d'un nombre considérable
de récompenses A diverses expositions, depuis une
médaille de bronze qu'elle obtenait déji & Doval en
1829 jusqu’a une médaille d’argent en 1878.

Avee Dunkerque, nons arrivons 3 la toile de jute
ou & la grosse toile de lin ou de chanyre. Citons
parmi les exposants de cette ville MM. Dickson et Ce,
qui nous montrent divers types de toiles 4 voiles
excellemment fabriquées, et quelques spécimens de
tissus goudronnés pour prélarts ; — et la maison Van-
cauwenberghe, Seys, Snowden et (i, qui s'est bor-
née aux toiles de jute en petite laize (0™,30), dont

elle expose une collection des plus complétes,
depuis celle pesant 235 grammes au metre jusqu'an
type de 600 grammes,

La toile de jute est encore représentée par la mai-
son Saint fréres, de Flixecourt (Somme), dont les
principales pieces exposées sont des tissus pour tapis
de toile cirée en 7,20 de large, des reps de lin et
jute pour décors de 3 métres, des toiles pour cou-
vertures de wagons de 3,10, et divers spécimens de
toiles & broder, pour emballages, tissus de jute pour
espadrilles, etc. Voici quelques chiffres que nous rele-
vons dans la vitrine sur cette importante maison :
« consommation journaliére de fils, 63,000 kilogram-
mes; production journaliére de tissug, 135,000 mé-
ires; confection journali¢re de sacs, AS,000; con-
fection mensnelle de béehes, 3,600; consommation
journalitre de houille, 60,000 kilogrammes; force
motrice, 6,300 chevaux; personnel ouvrier, 6,800. »

Un fabricant de Longpré -les-Corps - Saints,
M. liug. Lheurenx fils, qui posséde un tissage méea-
nique dans cetie localité et des métiers a la main &
Airaines, Pierregot, Metigny-Lalleu, Montagne-Fayet,
Riencourt, Long, le Quesnoy, Gamp -l'Amiénois,
Méricourt-en-Vimeux, Fontaine-sur-Somme et le
Megge, a une fort jolie exposition de velours de jute
et de lin; nous notons parmi ces produits des types
de velours de lin double face en 1™,30; — de velours
de jute imprimés ou gaulvés de méme laize; — de
grains de poudre imprimés en 0,80 ; — de velours de
Génss en 0805 — de rideaux lama 3 meires
sur 12,20; — de tapis de table satin frangé
10,50 3 17,50 ; — de bandes de velours application
or en 07,20, ele,

Dans le méme département nous ne pourrions pas
ne pas remarquer la magnifique exposition de linge
de table et de toilette ouvré et damassé, de la mai-
son Deneux freves et G, d'Amiens et Halleneourt, qui
sétend environ sur 20 metres de fagade. Nousy
relevons une fort jolie collection de linge de toilette
i la pibee, essuie-mains frangés, servieties unies &
liteaus, serviettes de toilette avec bordures fantaisie ;

— linge 4 thé écra et blanc; — linge religieux pour
nappes d'autel; — tissus éponge; — services de

table avee armoiries et chiflres tissés, toiles pour
ameublements et & matelas, etc. Un grand panneaun
damassé d’environ 8 métres sur 9 melres couronne
celte série. Les établissements Deneux ont é1¢ fondés
en 1822 par M. Deneux-Michaut; — en 1849, ils ont
appartenu. a la raison sociale Deneux-Michaut et
fils: — en 1825, & MM, Deneux [véres; — en 1883
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4 MM, Deneux fréeres et G, par suile de 'entrée
dans l'association des fils et gendres des précédents.
1ls comprennent & Hallencourt 225 métiers méca-
niques et 600 a la main, plus dans les environs
180 métiers, et une blanchisserie & Cagny-lés-
Amiens. Un grand nombre de récompenses ont été
obtenues par MM. Deneux aux diverses expositions,
depuis 1849 & Paris, jusqu'en 1888 a Barcelone.
Nous citerons encore comme fabricant & peu pres

les mémes articles, la maison Ch. Meunier, Albert |

et G, de Paris (Grande Maison de blanc, du boulevard
des Capucines), sur I'origine et les transformations de
laquelle nous avons déji renseigné nos lecteurs &
propos des tissus de coton. La piéce principale est
une nappe de 18 couverts, bordée en point de Venise
représentant le Triomphe de Bacchus; divers spé-
cimens de serviettes damassées en dessins variés
destinées 4 une clientele de marque dont les noms
sont relevés dans la vilrine (ambassadeurs, princes
étrangers, ete.), sont encadrés sous les yeux du
public, qui peut ainsi mieux se rendre compte de la
heauté et des difficultés de l'exécution,

Dans le méme groupe, nous devons encore placer
MM. Simonnet, Godart et fils, de Paris, dont les tis-
sages sont & Valenciennes, Cambrai et Solesmes, et
ie de tissus fins

qui exposent une magnifijue
ouvrés de divers genres : mouchoirs a jour en fan-
taisie (fravail exécuté a fils tirés); — couvre-lit
imprimé & la main (2 250 jeux de planches): —
rideau guipure en fil imprimé (tissu spécialement
fabriqué pour que le dessin imprimé & la main retombe
exactement dans les mils, ce qui est d’'une grande
diffienlté en fabrication) ; — taies d’oreiller & ourlets
4 jour et chiflres imprimés; batistes de 3,65
116,160 fils en chaine); — linons en fil de main en
0™ 50 (3,200 fils en chaine), 0™,70 (4,650 fils), et
0m,80 (5,120 {ils), ete. Le chef de la maison, lauréat
de nombreuses expositions, est Membre du jury.

Viennent ensuite quelques exposants que nous
avons groupés dans cette région.

M. E. Cauvin-Yvose, de Paris — (ancienne maison
Yvose-Laurent), dont le tissage et la filature sont a
Salouel (Somme), et l'usine dapprét de tissus i
Ampreyille-la-Mivoie (Seine-Inférieure), — expose
des foiles imperméables pour biches de voitures,
bateaux et quais, des toiles peintes pour stores et
bannes, des toiles transparentes pour serres et des
tissus pour sacs et emballages.

MM. Ghapon fréres, de Paris, qui ont leur tissage

5 a

et leur maison d’apprétsa (lourbevoie et qui exposent
desbiches histasapées, caoutchoutées et goudronnées
MM. Darras freves, de Paris, présentent une série
de toiles écrues noires ou gommées pour tapisseries
et emballages, tailleurs et confections.
MM. Huret Lagache et G, de Pont-de-Briques,
es imperméables pour tentes ef

exposent des to

Enfin M. Isaie Nicquet(ancienne maison W. Vacos-
sapil, de Gamaches), de Mérelessart (Somme), qui
posséde une filature et un tissage & Lieu-Dieu, prés
Gamaches, nous montre une série de toiles & voile
en coton, toiles de chanvre dites de Picardie et
quelques biches confectionnées,

FABRICANTS DE TIS8US DE LIN DU GROUPE
DE NORMANDIE.

La maison Laniel pere et fils, de Vimoutiers (Orne),
est la seule qui appartienne & ce groupe. Cetle
maison, fondée en 1806, a eu successivement pour
raison soeiale : Laniel Fontaine (1806-1838) ; — Laniel
Fontaine et fils (1838-1849): — Laniel fréres (1849-
1861); — Eugéne Laniel (1861-1865) ; — et Laniel
pére et fils. Ses établissements comprennent un teil-
lage, une filature an sec et an mouillé, deux tissages
mécaniques, deux blanchisseries de fils et une blan-
chisserie de toiles. Elle est titulaire de médailles
d’argent aux expositions de 1855 et 1867, Sa vitrine
comprend de nombreux types de toiles pour chemi-
ses, pour taies d'oreiller, pour draps moyennes et
grandes largeurs, serviettes damassées, nappes i
liteausx, etc.

FABRICANTS DE TISSUS DE LIN
DU GROUPE DE BRETAGNE, D ANJOU ET DU MAINE

Les tissus imprimés, mouchoirs et serviettes de
couleur, qui forment la spécialité de Cholet (Maine-
et-Loire), sont représentés dans ce groupe par trois
fabricants : M. A. Turpault, qui posséde un tissage
a la main et une blanchisserie & Cholet, un tissage
mécanique et une blanchisserie & Fleuriais (Vendée)
et une maison de vente & Paris; — M. Brémond fils,
maison fondée en 1827, dont le tissage et la blan-
chisserie sont 4 Cholet; — et M. Calixte Ouvrard,
dont le tissage se trouve dans la méme ville.

MM. Janvier pere et fils, du Mans (Sarthe), mai-
son dont nous avons indiqué lorigine et les trans-
formations a propos des fils de chanvre, exposent
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toute une belle série de tissus de chanvre: toiles &
baches écrues et vertes, toiles a prélarts en chaine
triple, cordats pour sacs et pour charriers, treillis
pour tabliers et enveloppes de blanchisseuses, treillis
4 filtres pour fabriques de porcelaines et raffineries
de sucre, toiles cordes pour semelles, toiles de mé-
nage écrues, lessivées, demi-blanches, ete., — et
quelques toiles * de lin : toiles dites flamandes pout
travaux de dames, écrues pour broderies, blanches
en [ils retors pour filtres, ete.

Enfin nous classons aussi dans le méme groupe la
Société liniere du Finistére (Heuzé, Goury et Le
Roux), de Landerneau, qui s'est fait depuis de longues
années une spécialité des toiles fortes de ménage et
des toiles & voile (pour bateaux de plaisance, pour la
matine de I'Elat en chaine retorse, etc.), el dont les
médailles d'or obtenues aux expositions de 1867 et
1578, n'ont fait que confirmer la bonne réputation.

FABRICANTS DE TISSUS LIN DU

DES YOSGES.

GROUPE

La maison Garnier-Thié¢baut fréres, de Gérardmer,
est la seule qui appartienne & ce groupe. Elle a
exposé une série de types classiques fabrigués dans
son tissage de Hichompré-Gérardmer : toiles de
ménage, mouchoirs, linge de table et de toilette
en ouvré et en damassé, etc.

FABRICANTS DE TISS8US DE LIN
DU GROUPE DU MIDI.

Nous avons ici trois exposants : M. Edm. Lanes,
d'Agen (Lot-et-Garonne), qui a envoyé quelques toiles
éerues dites du pays; — M. Lucien Migeon jeune, de
La Rochefoucauld (Gharente), qui s'est spécialisé dans
la fabrication des toiles de chanyre écrues et blanches
et des tissus pour bches écrus et hystasapés; — et
M. Louis Bonnassieux fils, de Panissiéres (Loire), qui
expose une riche collection de serviettes et nappes
damassées, celles-ci de 1 mélre & 2™,40 de large,
toutes avec inscriptions et initiales, du genre blane
sur ocré clair special & la fabrication de cette ville.
‘ette derniére exposition est de beaucoup la plus
importante; le tissage de celte maison comprend
500 métiers.

FILATEURS ET
DE RAMIE

FABRIGANTS DE
EN FRANCE.

TIS&US

Les cing exposants dont nous avons donné les
noms, & propos de la ramie brote qu'ils nous mon-
trent dans chacune de leurs vitrines, exposent le
méme textile & I'élat manufacturé sous diverses
formes.

La sociéte La Bamie francaise a véuni, dans une
exposition trés vaste et bien en vue, des fils de
péche, fils a coudre, guipures d'art, rideaux, brode-
ries, foulards imprimés, peluches velours, linges de
table, batistes, étoffes d’ameunblement et toiles &
voiles : ce dernier article est ine grande nouveauté
eu ce sens que, d'aprés une inscription, la trame en
est faite avec la filasse de ramie manulacturée aus-
sitot sa sortie de la machine Favier, sans étre ancu-
nement nettoyée par le peignage ou le cardage. La
société La Ramie francaise est celle qui, en France,
posséde le plus grand nombre de broches en ramie :
2,000 & FEssonnes (dans I'usine Feray et C*) avec
retorderie, et 5,000 & Entraygues; elle n'a pas de
tissage, mais plusieurs métiers fonctionnent exelu-
sivement pour son compte dans des centres spéciaux;
— pour la toile & Voiron; — pour l'article robes &
Etreux; — pour lameublement & Fresnoy-le-Grand
et & Bohain ; — pour le rideau & Caudry; — la dentelle
& la main qu'elle expose est fabriquée au Puy par la
maison J. Farrigoule.

La Société agricole de lu Ramieexpose notamment
des articles des maisons Goulon, de Reims, et Poiret
fréres, de Paris : services & thé, linge de table, con-
vertures, peluches, coutils, tissus pour meubles,
étamines, rideaux et loiles russes,

M. Camille Simonuet, filateur et fabricant de tissus
de ramie & Warmeriville, prés Reims, a 'une des
plus belles vitrines de la classe, Il a réuni de beaux
spécimens de jersey laine et ramie, fil & tricoter
laine et ramie, tissus soie et ramie, broderies, linges
de table, tissus d'ameublement, peluches, etc.

Dans l'exposition collective du comité linier,
M. Gavelle-Brierre, filateur de ramie 4 Lille, a exposé
des fils de ramie écrus, blanchis et teints des n° §
4 30, et des retors gazés blanchis et leinls en deux
bouts des n* 15 & 60.

Enfin en dehors de la section que nous examinons
et qui forme la classe 31, on a relégué dans la
classe 4% (produits non alimentaires), I'exposition
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de fils et tissus de ramie de la Sociéte d'études scien-
tifiques, de Paris, MM. Frémy et Barbe y ont envoyé
quelques spécimens, d'aillenrs fort défraichis, de
fils de ramie écrus, blanchis et teints et de toiles
écrues, tentures, tapis, ete.

FILATEURS
LIN,
DE LA

ET FABRIGANTS
CHANVRE, JUTE o0U
GRANDE—BRETAGNE.

DE TISSUS DE RAMIE

Cing exposants seulement représentent pour cel
important pays manufacturier la classe des fils et
tissus de lin, chanvre, jute ou ramie : 'un pour les
fils de ramie: la societé Renshaw et C° (limited), de
Manchester ; — un autre pour les cordes et ficelles, la
sociéié Belfast Ropework C° (limited) ; — et trois pour
les fils et tissus de lin : la Donegal Industrial Fund,
la York street Flax spinning (°, et MM. Robinson
et Cleaver, de Belfast,

La plus importante exposition est celle de la York
street Flax spinning Ce, fondée par M. Mulholland,
député de Dorwpatrick, et longtemps Président de
la Flex supply Associution, de Belfast. Cetle
fabrique, qui a Muckhomore
(Irlande), et des maisons de vente i Paris, Londres,
Manchester, Berlin, New-York et Melbourne, a réuni
dans un pavillon spécial une belle collection de
tissus en pieces ou confectionnés, de toiles blanches,
fortes, triplures, batistes imprimées, toiles & draps

une suceursale a

SN

a franges

tous les genres de toiles d’exportation dénommées
dans le pays : holendas crudas, croguelas, breas, pla-
tillas, silesias, bretanas, irlandas, ete. Cette manu-
facture est1'une des plus prospéres du pays ; aujour-
d’hui sa réserve est égale i son capital social, en
raison de la prudence qu'elle a montrée au moment
de la crise cotonniére en faisant verser au fonds de
réserve les énormes bénéfices résultant de la guerre
de sécession et ne distribuant & cette époque qu'un
dividende raisonnable aux actionnaires.

Nous avons relaté plus haut de quelle manidre la
filature du lin avait été introduite en Angleterre en
1824 par Marshall, qui était vena relever en France
les dessins de Philippe de Girard. Les Anglais eux-
mémes, toujours trés henreux de rappeler que les
premiers essais de filage ont été entrepris chez eux
en 1800 par deux industriels de Darlington, sont
bien forcés de reconnaire que les seuls résultats

18 couture, damassées dites stuckabacks, serviettes | anglaise. Le métier a lin proprement dit 1
coutils écrus et blancs, mouchoirs, et |

obtenus datent de I'époque ol I'on a introduit chez
eux les procédés da l'inventeur francais,

La plus ancienne statistique que nous ayions pu
nous procurer sur la filature anglaise remonte 4 1840 :
une charte publiée par M, Fowler, de Leeds, attribue
a I'Angleterre 1,112,400 broches pour 419 établis-
sements. En 1847, un inspeeteur des manufactures
M. Porter, dans un rapport sur les industries
anglaises, eslime que le nombre des broches n’est
plus que de 1,000,000 et le nombre des établisse-
ments de 392, En 1850, la statistique est faite pour
la premitre fois d’une maniére officielle et nous
lisons dans un Blue Book publié & cette époque par
le Board of trade qu'il se trouve dans la contrée
965,081 broches pour 350 filatures, ce qui accuse
une légere diminution. Mais, six ans plus tard, ane
slatistique ayant méme origine constale quelques
progrés : 1,288,045 broches et 343 filatures, Enfin
la statistique la plus récente nous donne ;

Broches
Broches & filer. a retordre.
Angleterre. . 201.735 47.287

EeOsEs ool v 19 2
Irinngdet, DTG 906.946 18.716
1,383,800 93.535

soit actuellement 1,477,305 broches dans toute la
Grande-Bretagne.
Le tissage dela toile est d’ori

ine essentiellement
jamais
cependant fonctionné avant 1825 : la machine de
Cartrwright, successivement perfectionnée par Bell &
Glasgow, en 1794, et Miller & Preston 1796, ne put
réellement marcher quaprés que Horrocks,  Preston,
en 1515, et Roberts, & Manchester, en 1818, y eurent
apporté des perfectionnements notables. En 1850, le
nombre des métiers était estimé 4 3,670, en 1856, il
y en ayait 8,689 ; enfin, aujourd’hui, la statistique
nous fournit les chilfres suivants :

Angleterre. ... 5.614 métiers.

ke e L 185520 -
Iflande ., . .oovienees 82827 —
41,980 —

De sorte que ¢est I'licosse qui I'emporte pour le
nombre des métiers & tisser et I'Irlande pour celul
des broches & filer, Nous allons examiner sommaire-
ment ce quest Uindustrie liniére dans chacune des
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trois provinces. Toutes ont leur centre particulier
qui englobe & lui seul les trois quarts de l'industrie
du lin: en Irlande, c’est le comté d’Antrim; en
Lcosse, celui de Fairfar, en Angleterre celui d'York.

En Angleterre, c'est surtout Leeds qui, dans cette
région, représente la filature et Barnsley le tissage.
La premiére a été le bercean de la filature de lin
dans le pays; elle renferme en outre les plus impor-
tants ateliers de construction de machines & lin de
toute la Grande-Bretagne, entre autres, ceux de
MM. Fairbairn, Kennedy et Naylor, de MA. Lawson
et fils, ete.; toutes ces usines sont, pour la plupart,
situées sur la Nidd et ses aflluents jusque dans le
voisinage de Knaresboroug, de Ripley et de Pateley;
la petite localité de Holbeck, adjacente & Leeds, com-
prend elle-méme un grand nombre de filatures de
lin. Quand & Barnsley, ville fortueuse et enfumée,
qu'on appelle la noire en raison de 'aspect qu'elle
présente, on v fabrique surtout des damassés, des
coutils et des toiles de ménage. En dehors de ces deux
villes, la filature est représentée par quelques éta-
blissements 4 Manchester, diverses filatures de jute
a Liverpool, el deux ou trois filatures de chanvre
dans le Lancashire et les comtés du Nord; —le tissage
par Bridport, dans le comié de Dorsel, pour ses
toiles & voiles, Cockemont, dans le Cumberland, et
Newcastle, dans le Westmoreland, pour leurs tissus
destinés aux habits de marins, Abingdon, dans le
Lineolnshire, pour ses toiles 4 sac, ete.

lin Ycosse, c’est surtout & Dundec qu'on file et
qu'on tisse le lin et lejute, surtout ce dernier. Nous
citerons, parmi les principaux établissements de cette
ville + — pour le lin, les filatures et tissages e
MM. Baxter freves, Gilroy fréres, W. R. Morrison
et (o, ete.;— pourle jute, les filatures et tissages do
MM. Cox fréves, I. et A.-D. Grimond, 0.-G. Milles,
ete, L'usine des fréres Cox est la plus considérable
de toutes; elle est plutdt située & Lochee, faubourg
de Dundee; elle est connue sous le nom de Camper-
down-linen works ; elle occupe 5,000 ouvriers; elle
s'étend sur 13 acres de superficie, et un chemin de
fer la relie & la ligne de Dundee & Londres. La ville
posséde aussi de grands ateliers de construction
pour machines a lin dont le plus important est celui
de James Low. Quelques filatures de jute de moindre
importance sont aussi établies 4 Glasgow, Kircaldy,
Montrose, Sterling et Perth. Le tissage en leosse est
surtout représenté par Dumferline, dans le comté
de File, qui fubrique surtout les toiles damassées et
le linge de table; tout autour de cette ville sont éta-

blies un certain nombre de petites cités qui fahri-
quent des tissus de lin et dont elle est le centre :
Torryburn, Grossford, Cairnehill, Leslie, Stratth-
migh, Auchtermachty, Falkland, Dansheld et Culross;
citons parmi les autres villes Fairfar, Arbroath, Kir-
riemin, etc.

En Irlande, Uindustrie liniére est surtout concen-
wée dans la province de ['Ulster, et dans la ville et
les environs de Belfast ; les établissements sont sur-
tout réunis dans les comtés d'Antrim, d’Armagh, de
Down et de Tyrone, Les principaux centres manufac-
turiers sont; — pour la filature : Belfast, Lisburn,
Portadown, Cookstown, Dooght, Ligonie; — en tis-
sage: Lisburn et Andoye pour les damas, Lurgan pour
les batistes, Armagh pour les grosses toiles, Ballymena
pour les toiles légéres et Kerdy pour les toiles éerues
et teintes, Dans cette ile, les établissements privés
ont peu & peu disparu depuis 1860 pour faire place
soit & de grandes associations commerciales soute-
nues par des banques, soit & des compagnies d'ac-
tionnaires & responsabilité limitée. Citons parmi les
principales : la York-street spinning G, que nous
avons citée tout & I'heure comme exposant, et les
Sociétes : Northern spinning and Weawing C°, Brook-
field linen €7, Ulster spinning C°, Blakstall Flax spin-
ning (°, CGunning et Campbell, Fals Flax spinning G°,
Killyleagh spinning C°, ete.

En raison de son énorme production de fils et de
tissus, la Grande-Bretagne doit nécessairement mar-
cher au premier rang des pays exportateurs. En fils,
elle alimente surtout I'Espagne, la Hollande, I'ltalie,
ety dans une proportion qui tend de plus en plus &
Saffaibliv, la France et I'Allemague. En tissus, elle
s'adresse surtout aux Ktats-Unis qui absorbent & peu
prés la moitié de son exportation totale, puis ensuite
aux Indes, & la France, & I'Australie, 4 1'Allemagne,
a I'Amérique du Sud, 4 I'ltalie, etc.; pour ces der-
niers, elle excelle & metire ses marchandises au gott
du pays dont elle est fournisseur, et elle a établi,
notamment & Dundee et Belfast, des maisons qui
s'occupent exclusivement de 'emballage des étolles
destinées & 'exportation et qui leur donnent I'appa—
rence nécessaive pour plaire quand méme & I'é-
tranger.

FILATECRS ET
DE TISSUS DE LIN DE
DE LA BELGIQUE,

FABRICANTS

CHANVRE ET DE JUTE

La Belgique, on le sait, est uoe des contrées qui
ont les premiéres connu Vindustrie du Jin, On fait
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remonter I'introduction de la culture de ce textile et
de la fabrication de la toile dans ce pays i trois cents
ans avant I'ére chrétienne, lorsque les peuples habi-
tant les bords de la mer Noire descendirent par les
cotes de la Baltique jusqu'au centre de I'Europe. Il
est certain, dans tous les cas, qu'a I'époque de la
conguéte romaine, on filait et tissait le lin dans quel-
es de la Belgique actuelle. La renommée

I'IUUS pal
des tisserands belges était trés répandue an moyen
fge, et I'industrie liniére prit un grand développe-
ment dans ces régions au xv* e au xvi° sitele par
suite de la décadence de la draperie. Au xvi® siecle,
elle était encore bien prospére, puisqu'on sait que
Colbert chercha & attirer en France par toutes sortes
d'encouragements les tisserands flamands, dont un
grand nombre d'ailleurs vinrent s’établic en Picardie
et en Normandie. Ge furent encore des ouvriers
flamands qui, abandonnant leur pays pour cause de
religion, importérent en Ecosse, vers 1724, la fabri-
cation de la batiste. Cefte industrie parvint & un
haut degré de prospérilé sous la dominaton de
I'Autriche; elle déclina un peu au moment de la
Révolution, puis reprit vers le commencement de
Uempire. Les Belges semblent tres fiers de dire que,
bien que l'industrie de la filature mécanique ait été
inventée & cette époque par le francais Philippe de
Girard, elle avait été mise i I'essai dans les ateliers
de la maison de détention de Gand par un de leurs
compatriotes, Liévin Bauwens: mais ils n'ajoutent
pas que ces essais n'avaient donné que des résultals
incomplets, pour ne pas dire nuls.

Les premiéres filatures de lin furent érigées en
Jelgique en 1834 ; six ans plus tard on comptait dans
le pays 47,000 broches. En 1847, il y avait
une quinzaine de filatures réunissant ensemble
92.000 broches; en 1860, lors du recensement
indusiriel, le nombre des broches ful évalué &
180,000 ; on peat U'estimer anjourd’hui 4 250,000 au
moins. Les principaux élablissements sont, & Gand ;
la filature la Lys, quis’y trouve, est de heaucoup la
plus ancienne, et I'une des plusimportantes du monde
entier. Toutes les grandes filatures belges ont d’ail-
leurs exposé, et nous allons en dire les noms tout a
I'heute. Les fi's qu'elles fabriquent sont en pariie
employés dans la contrée, en partie exportés en Alle-
magne, en Angleterre, en Hollande et en France,

Mais ¢est surtout dans la fabrication des toiles que
la Belgique occupe un rang honorable. Le tissage
du linge de table damassé et ouyvrage existe dans ce

pays depuis le xu® siécle; la ville de Courtrai était
alors renommée pour cette industrie et fournissait
les riches services a dessins historiques et allégo-
riques qui ornaient les tables princiéres dans toute
I'Europe : on conserve encore dans les archives de
celte cité un permis octroyé par Philippe le Beau
en 1496, autorisant 1'établissement & Courtrai d’une
nouvelle fabrique de lin ouvragé. En 1810, les fabui-
cants courlraisiens oceupaient encore 3,000 métiers
a tisser, mais depuis lors cette industrie y est deve-
nue sans importance; elle a pris place dans d'au-
tres localités, Actuellement, la Belgique posséde
environ 5,000 metiers & la mécanique et prés de
20,000 & la main, concentrés presque exclusivement
dans les provinces de la Flandre oceidentale, de la
Flandre orientale, du Brabant et d’Anvers: Gand pos=
séde prés de 30 tissages; Roulers est le centre
d'une fabrication de toiles qui oceupe 20,000 ou-
vriers. Nous citerons encore Bruxelles, Louvain,
Ingelmunster, Yseghem, Alost, Turnhout, ete. La
France, la Hollande, I'Allemagne, ' Amérique, sont les
meilleurs débouchés des tissus helges.

L'exposition belge est réellement remarquable, et,
comme nous le disions, toutes les grandes filatures
ont donné : la Société anonyme Liniére athoise, & Ath;
— la Société anonyme la Linitre Saint-Sauveur, la
Société anonyme Liniére gantoise, la sociélé anonyme
la Lys, la société anonyme la Ligve, la filature de
Smet et Dhanis, la filature Morel et Verbeke, et
I"Association liniére (société anonyme), toutes Gand;
—la Société anonyme Liniére de Courtrai, et les fila-
tures Léonard Dekien et Depoorteere fréves, toutes de
Courtrai; — la Société anooyme Liniére Saint-
Léonard, & Litge et Malines; — la Société anonyme
Liniére Alostoise et la sociéte anonyme Filature et
Filteries réunies, & Alost; — toutes ont exposé la
plus grande variété de fils de lin au mouillé des
n® 16 4 300, supcérieurs et ordinaires, et des fils de
jute chaine et trame des n™ 3 4 8,

Dans ce pays, M. Eliaert-Cools, & Alost, représente
plus particulierement la filterie et expose en ce
genre un nombre considérable de ces produits spé-
ciaux : fils pour cordonniers, pour selliers; — pour
lames, pour dentelles, pour broderies; — en pelotes
de divers métrages; — en bobines pour la couture;;
— lils de chanvre écrus et de couleur, etc.

En toiles, la plus belle viirine est sans contredit
celle de M. Rey aing, dont les tissages de Gand,
Ruysbroek-lez-Bruxelles, Bruges et Moorseele-lez-
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Courtrai occupent 1,000 métiers mécaniques et
300 & la main, prennent une force de 800 chevaux-
vapeur et emploient 2,000 ouvriers : ramenée & la
longueur d'un métre, la production des tissus de ces
diverses usines, lisons-nous sur une pancarte, atteint
par semaine une longueur totale de 140 kilombtres.

Cette exposition s’étend sur 15 métres de longueur
environ. Au centre, figure une nappe éerue repré-
sentant en grandeur naturelle un homme arrosant
avec sa pelle de bois des toiles étendues sur pré; de
chaque coté, sont des nappes de méme grandeur
représentant des flears diversement arrangées, le
tont encadré par un assortiment complet de tissus de
lin les plus variés : toiles blanches de six métres
de large, écrues de petite largeur, @ils de perdrix,
toiles erémées, blancs de ménage, etc. Des photo-
graphies représentent les ateliers mécaniques de Gand
et de Ruysbroek, ainsi que la blanchisserie de Ruys-
broek, qui fait partie de cesimportants établissements.

Voici tout & cOté U'exposition de MM, Parmentier
et G, & Yseghem, maison fondée en 1838, qui s'est
fait une spécialité des toiles d’exportation : pillow
linen, dowlas, russias, paddings, butchers, scarfs,
centes, splashers, vowels, etc.; ainsi que des toiles
blanches pour chemisiers et maisons de confections:
— puis celle de MM, Beck, pére et fils, de Courtrai,
maison fondée en 1796, qui expose, des toiles
blanches, batistes et mouchoirs, depuis la plus petite
jusqu’a la plus grande largenr, et ol nous remar-
quons entre autres une toile de 0™,70 de large de
40 fils aux 5 millimétres, étiquetée 5fr. 75 le métre;
— celle de MM. Govaert fréres, d’Alost, maison
fondée en 1864, qui posséde des succursales i
Christhurst (Nouvelle-Zélande), et 4 Rosario (Ré-
publique Argentine), et s'est fait une spécialité de
toiles fortes ou écrues : toiles a sacs, & ombrer pour
hortieulteurs, & étamines pour tapissiers, & hou-
Dblons, & étamines de toutes largeurs, toiles pour
peintres et relieurs, pour stores et matelas, pour
voilures de steamers et navires, toiles & biches,
caparagons el musettes, etc,

Citons encore les expositions de MM. Van Gheluwe-
Lefebvre, & Roulers, pour ses toiles & canevas, cré-
mées, blanches, bleues, ardoises et mixtes; — de
M. Léonard Dekien, & Courtrai, pour ses toiles
écrues-tailleurs, mi-jute et pur jute, blondines, ete. ;
— de MM. F. Isabey et C'*, & Lokeren, pour leurs
coulils, satins et toiles & tentes; — de MM. Albert

Benolt, Dierckens-Verschoore, Oosterlynck- Servais, &
Courtrai; — J, Raes (tissage la Flandre), & Sweve-
ghem-lez-Courtrai; — J.-J. Dierman fils et (', &
Gand, ete., — des mieux agencées et du meillear
aspect, et qui toutes nous prouvent que la Belgique
n'a rien perdu de sa bonne réputation d'anfan.

FILATEURS ET FABRICANTS
DE TISSUS8 DE LIN, DE CHANVRE ET DE JUTE
DE LA HOLLANDI,

Nous n'avons pour ce pays qu'un seul exposant,
M. J. Planteyat, de Krommenie, qui nous montre
quelques spécimens de toiles & voiles et & biches,
On sait que la filature de lin n'existe pour ainsi dire
pas dans cette contrée; on 0’y compie que quelques
établissements de peu d'importance dans les pro-
vinees de Hollande méridionale (a Gonda), et de Bra-
bant septentrional (4 Groningue, Euschebé, Gestel et
Ryssen). Les tissages, beaucoup plus répandus, et
surtout nombreux dans les provinces du Brabant
seplentrional — (particulierement & Eindhoven pourla
toile unie et lelinge de table, Boxtel pour les damas-
sées et Goirle pour les toiles d'emballage); —
d'Over-Yssel (4 Almelo, Neede, eic.); — et de
la Hollande septentrionale (surtout Krommenie,
ot se¢ trouve l'unique exposant, réputé pour ses
toiles & voiles). Ajoutons cependant que le bon
venom des toiles de Hollande esi aujourd’hui bien
loin : c'est une de ces réminiscences d'autrefois qui
doivent rejoindre dans Dhistoire commerciale de
I'Burope les draps de Ségovie et les velours d' Utrecht.
Une certaine quantité toutefois est exportée annuelle-
menti Juva, dans quelques contrées de I'Afvique oeci-
dentale, et un pen sur les pays belges de la frontisre.

FILATEURS ET FABRICANTS DE TISSUS DE LIN,
DE CHANVAE ET DE JUTE DE L'ITALIE

Deux exposants pour ce pays : — la fabrique Car-
rapicio Ferrarese, de Ferrare, qui a envoyé quelques
fils, tissus et cordages en chanvre, —et la Sociéts
Linificio e Canapificio Nazionale, de Milan, qui a con
struitun pavillen spécial des plus riches, renfermant
une belle collection de fils de chanvre des n® 1 3
40 éerus et blanes, et de remarquables spécimens
de toiles & voiles et de coutils. La vitrine oceupée
par cette dernitre manufacture est la plus remar-
quable; les établissements qu'elle représente sont
dailleurs les plus importants de la contrée, ils font
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mouvoir 25,000 broches en lin, chanyre et jute, et
200 métiers i tiss

L'industrie liniere, du reste, a une certaine impor-
tance en Italie, ou pour mieux dire 'industrie chan-
yrigre, ce qui n'empéche pas cependant, qu'en fils
comme en toiles, les importations ne soient supé-
ricures aux exportations, Citons parmi les principaux
établissements, outre les deux exposants: les fila-
tures et retorderies de MM. Trombini et G*; G.-F.
Sessa et (', tous deux de Milan; — la Société de
Montagnana, & Montagnana (Vénétie), pour lin, chanyre
et retorderie ; — la Société Vénitienne, A. Battagnie,
ise (retorderie); — la filature de jute Arnaud
et Vigo, & Turin, avec re & Voltri; — la Société
Balestreri et C'* & Lucques (filature dejute et tissage):
— la Justifico Pastorino, & Terni (filature de jute et
tissage); — la filature de jute des fréres Prever,
avee tissage A Giavenne (Piémont) ; — la Partenopea,
de Ardano, prés Naples ((ilature de lin, de chanyre et
lissage)s — l'établissement Hennaner et Buckly, i
Samo (filature de lin, de chanvre et tissage); — la
lanapificio anglo-ilalienne, de S8amo (flature de lin,
de chanvre et tissage); — enfin la Societa anonima
filatura di canape, dont les usines sont a Casalacchio
di Reno et le sigge de I'administration 4 Bologne, con-
stituée en 4851, la plus ancienne de I'ltalie. On doit
compter, outre cela, un certain nombre de métiers &
la main, dont le plus grand nombre se trouvent dans
la province de Bologne — (3,243 métiers dans la pro-
vince d'aprés une statistique de 1883), — et quelques
établissements pénitenciers mettant en ceuvre, d'apres
la derniére stalistique, 774 rouets et une douzaine de
méliers a tisser,

A Ve

FILATEURS ET FABRICANTS DE TISSUS DE LIN,
DI CHANVRE ET DE JUTE DE LA RUSSIE.

Nous relevons en Russie quatre exposants : la
Société de la Manufacture liniere S, Sidoroff, de
lakovlew (gouvernement de Kostroma), l'une des
plus anciennes de la contrée (fondée en 1845), qui
nous monire des spécimens des toiles fortes du pays;
— M. J.-Jean Alafousofl, filateur (10.000 broches) et
fabricant de toiles & bAches et 4 sacs, & Kazan et Sain(-
Pétershourg, déja récompensé pour ses produits aux
Expositions de Londres en 1862, Vienne en 1873,
Philadelphie en 1876, Paris en 1878, Amsterdam
en 1883 et Anvers en 1885 ; — M. V.-T. Demidofl,
de Viazniski gouvernement de Vladimir), filateur
(20.000 broches) et fabricant de toiles de ménage ; —

MM. J. Rindine, & Krolevetz (gouvernement de Tcher-
nigoll), quis’estspécialisé danslestissus petits russiens.

L'enfantement de I'industrie liniére en Russie a
616 trés long. Avant la erise américaine, on n'y
complait que deux & trois filatures de lin, parmi
lesquelles celle de I'établissement de Zyrardow, &
quatre lieues de Varsovie, prés de la station de
Ruda, fondé par Philippe de Girard, et en 1 864, le
nombre fotal des broches n'était pas évalué & plus
de 17,000 : il v avait & cette ¢poque 82 tissages el
112 manufactures de cordageset de cables. En 1867,
le filage & la main g'étendait encore sur une grande
échelle, et le rapporteur de I'Exposition universelle
de I'époque constatait qu'il y avait alors, dans I'em-
pive russe, 3 millions de femmes filant & la main et
5 millions d'individus occupés au travail manuel du
chanvre. En 1870, on comptait en Russie 69,000 bro-
ches et 180,000 en 1877. Actuellement ce nombre
est & peu preés doublé.

Il faut -avouer cependant que, pour un pays qui
oceupe le premier rang dans la production du lin et
du chanyre, et qui figure & lui seul pour plus de la
moitié dans la consommation de I'Europe, I'industrie
manufacturiere occupe un degré bien infime. Ceci
est dit & deux eauses que nous ne faisons que signa-
ler sans y insister: I'essor rapide de l'industrie
cotonniére concurrente et I'éloignement des établis-
sements liniers des principaux centres de culture.

Les filatures de lin sont centralisées dans les pro-
vinees de Kostronr, Vladimir, Moseou, Saint-Péters~
bourg, Tver, Tehernigoff, Vitebsk, Kalouga et Kazan.
Les principales sont celles de M. Brouchanoff (5.000
broches), de MM. Minaowskij et Bakakin (8.000 bro-
ches), de M. Sotofl (15.000 broches), de MM. Trétia-
koff et Konshin (18.000 broches); toutes & Kostroma;
— la filature modéle de Yaroslaw, Norsk manufactory
(18.000 broches); — celle de Jaeques Gribanofl,
Welikibsting, ete.

Quant aux tissages, les principaux sont établis a
Yaroslaw, Kolomna, Riazan, Smolensk, Wiasniko et
Tammerfors. Les toiles fines se fabriquent presque
uniquement & Welikoyéselo (gouvernement de Yaros-
law); — les damassés et le linge de table, surtoui &
Vitschonger (Kostroma); — les toiles dites raven-
doucks & Viazniki (Vladimir) et Mourom (Novogo-
rod). Les gouvernements qui peuvent élre regardés
comme les centres de la fabrication des tissus de lin
ot dechanvresont ceux de Yaroslaw, Vladimir, Kostro-
ma, Tver, Yologda, Novogorod, Arkhangel et Viatka.
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FILATEURS ET FABRICANTS DE TISSUOS
DE LIN, DE GHANVRE E
DE L'AUTRICHE-HONGRIE.

Ge pays n'est pour ainsi dire pas représenié i
UExposition ; nous n’y comptons que deax expo-
sants : M. I.-W. Oberlaender, qui a envoyé quelques
spécimens de toiles de lin de son important tissage
d’Eipel (Bohéme); — et M™ de Gérendy, de Soven-
falva, qui nous montre quelques spécimens de I'in-
dustrie & domiciie en Transylvanie.

La filature de lin de ces contrées comprend envi-
ron £00,000 broches. (Vest en Bohéme que I'on en
trouve le plus grand nombre, ef parmi les établisse-
ments les plus importants de cette région il y a lieu
de citer les deux filatures de Johan Faltis et Alois
Haase, de Trautenau, 'un des cenires liniers les
plus réputés du pays, notamment pour la fabrication
des trames fines, — et celle de MM. F.-A. Rotter
et fils, & Mohenelbe. En Moravie, les denx établisse-
ments les plus considérables sont ceux de M. E.
Oberleithner, & Schenberg, et de MM. J. Seidel et G
(Zautker Flachspinnerei), de la méme ville; — en
Silésie, la Heidenpiltscher Flachsgarn-Maschinen-
Spinnerei, & Heidenpiltsch; la Erzherzogliche Flachs-
bereitungs und spinn-fabrik, établissement archiducal
& Teschen; et lasociété par actions de Friedland.
Quelques-unes de ces filatures travaillent le jute.
Il y a en outre quelques tissages dans la Bohéme,
la Moravie, 1'lliyrie et la Silésie.

En Hongrie, il n'y a pas de filature de lin ni de
chanyre : ces matiéres hrutes sont filées & la main
pour I'un et Iautre textile; mais, comme les produirs
manuels ne sauraient suffire au tissage, le pays
importe d’Autriche une certaine quantité de fils & la
mécanique. Les métiers & tisser le lin constituent de
petits ateliers répandus dans différentes provinces,
et qui, & proprement parler, ne méritent guére le
nom de fabriques. Nous en excepterons cependant,
dans le Nord, la Société Regenhardt et G, et la
manufacture de MM. K. Wein et G, toutes deux
& Kesmark (ressort de Kaschan); — dans la Transyl-
vanie, la Deeser Weberei, & Dees (ressort de Klausen-
bourg), qui a la spécialité des sacs & farine sans con-
ture, dont elle fait environ 40,000 par an; — et la
Szekler Weberei, a Sapsi-Saint-Gyorgyi (ressort de
Kronstadt), — Enfin il y a dans ¢'s contrées des
fabriques de cibles et cordages; les plus importantes
sont a Szegedin, l'ancienne ferme Bakay, dont la

und seilen fabrik; — & Presbourg, celle de M. C.
Helle, et la manufacture de cordages que la Société de
navigation du Danube a dans ses propres chantiers.

- En jute il y a encore un élablissement, Je seul
qui existe pour cette spécialité, et qui vient d'étre
creé il ya peu de temps par actions, & New-Pesth,
prés de Budapesth, qui réunit filature et tissage, et
fournit annuellement & la meunerie du pays 2 mil-
lions de sacs par an.

FILATEURS ET FABRICANTS DE TISSUS DE LIN
OU DE CHANVRE
DES AUTRES PAYS D EUROPE,

Les exposants du Portugal sont au nombre de
trois: M. Joaquim-Martino d'Oliveira-Costa, de Gui-
maraes ; — M. Antonio da Costa, de la méme ville; —
et la Gompagnie de filature et tissage (Companhia de
Fiacao e Tecidos), de Torves-Novas, prés Lishonne,
Cette derniére est le seul établissement du pays qui
posséde une filature. Tous ont envoyé quelques
toiles écrues et des spécimens de linge de table de
qualité moyenne.

L'Espagne est représentée par quatre fabricants
de tissus de Barcelone ou de la région dont cete
ville est le centre: —MM. J. Casals (de Tarrasa); —
MM. Gironella et Masriera (de Cortés), qui exposent
des services damagssés; — et MM. Branet Serviat, et
Maryus Cazal et C'* (de Barcelone), qui ont envoyé
des tissus de lin et de chanvre communs. La filature
de lin n'existe pour ainsi dire pas dans la contree.
Le tissage ne fournit pas suffisamment 4 la consom-
mation du pays: I'Angleterre et un peu la France
y suppléent par leurs importations. Cependant I’Es-
pagne exporte quand méme annuellement quelques
toiles vers les colonies espagnoles et en Portugal,

A signaler encore en Griéve sept exposants de
tissus, tous de Géphalonie, centre principal de I'in-
dustrie linitre de celte contrée; — en Rowmanie,
quatorze exposants de toiles de chanvre et serviettes
delin, la plupart de la région de Berlad (2 Grojdeni,
Fruntiseni, Berlad), et en moindre quantité de celle
de Muscel, (4 Giulnitza, Gotesti, Gorgani, Poenari) ; —
et en Serbie onze exposants de toiles de chanvre et
tissus brodés des départements d'Ovjitze, de Pirot,
de Yragna ct de Krouschevalz.

raison sociale actuelle est Brste Ungarische hanf

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

A L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. 173

FILATEURS LT FABRICANTS DE TISS5US DE JUTE
DU BRESIL,

Nous relevons, dans le pavillon de ce pays, quel-
ques spécimens de toiles & sacs pour envelopper le
coton brat.

Une filature de jute de peu d'importance a 6té
dernierement établie & Rio-de-Janeiro; mais, avec le
courant protectionniste de ce pays, il se peut que,
dans quelque temps, I'accroissement des indust
textiles soit trés grand. 1l y a quelque temps, le
gouvernement brésilien a ét& muni des pouvoirs
nécessaires « pour élever les droits & l'entrée sur
les cotons et les jutes fabriqués, de facon que les

es

produits similaires de fabrieation brésilienne n’aient |

pas & souflrir de la concurrence », et de plus, &
partir du 1° mars 1889, un tarif variant avec le
change a ét¢ &abli « sur toutes les marchandises
pouvant concurrencer celles de fabrication nationale
autant que ces derniéres useront de matiéres pre-
miéres venues dans 'Empire ». Ge tarifaugmente les

droits de 6 pour 100lorsquele change s'établitarai- |

son de 22 & 25 deniers parmilrels, de 15 pour 100 8'il
va de 25 4 27 deniers; il peut aller & 20 pour 100
au-dessus de 27 deniers; il a été établi principale-
ment en vue de la coneurrence des filuteurs de jute
de Dundee. Actuellement le change permet une
majoration de 15 pour 100,

CHAPITRE VIIIL

Les fils et tissus de laine.

1l est assez curieux d'étudier les débuts de l'in-
dustrie lainiére frangaise, qui genéralement sont
peu connus. Nous examinerons cette fois la filature
apres le tissage, car celle-la n'a pas d’histoire ayant
le commencement du siéele, époque ol elle nous
arrive d'Angleterre, bénéliciant des découvertes alors
appliquées au filage du coton; le tissage, au con-
traire, se crée une place & part par la variété des
articles qu’on en fait & la main, et constitue, d'an-
cienne date, 'une des branches les plus importantes
de I'activité industrielle de notre pays.

|
|

Les origines de la fabrication des étoffes de laine
en France sont essentiellement diverses suivant
qu'elles s'appliquent aux tissus foulés ou drapds,
ou aux tissus ras. Nous allons tout d’abord nous
occuper des premiers,

Dés le moyen dge, la fabrication des étoffes clas
sées dans la draperie proprement dite existait déja:
elle était concenirée entre les mains d’'un petit
nombre de familles qui en faisaient une sorte d'in-
dustrie domestique, se transmettant précieusement
d'une génération & l'autre, et comme autant de
secrets, les procédés de tissage alors usités. La France
ne pouvail évidemment tirer entierement sa consom-
mation de ce genre de production, et elle demandait
a I'Angleterre, 4 I'Espagne et aux Pays-Bas, chez les-
quels I'industrie drapiéie avait pris de D'extension,
une partie de ce qui lui était nécessaire.

L’anéantissement de

o

a Ligue et la publication de
I'Edit de Nantes, en amenant la confiance dans les
esprits, décidérent de la création de quelques éta-
blissements importants, et, das ce moment, la fabri-
cation des draps §'installa cheznous sur le pied d'une
véritable industrie. Elle grandit sous l'influence de
deux causes successives : tout d'abord 'arrivée en
France de familles maures tolérées jusqu’alors dans
le royaume de Grenade, et que venait de chasser le
rol d'Espagne Philippe I11; ces familles vinrent fon-
der les principales fabriques encore aujourd’hui
existantes de Garcassonne et de quelques localités du
Midi. La seconde cause est la production des bes-
tianx, grice & la protection de Sully, qui, en intro-
duisant plusieurs vaces ovines de qualilé supérieure,
augmenta notablement la quantité de laines que nos
fabricants pouvaient tirer du sol frangais.

Apres la mort de Henri 1V, le régne de Louis XIII
fut un temps d’arrét pour l'indusirie lainiére. Puis
bientot, sous Louis XIV, grice a4 |'administration
vigilante et éclairée de Colbert, on vit 'élever sur
tous les points du territoire des fabriques de pro-
duits nouveaus, créées par des industriels de I'Italie,
de I'Allemagne et de la Hollande, que des offres
séduisantes décidaient & venir se fiser chez nous.

De la date la fabrication réputée de Sedan, car
en 1646 Nicolas Cadeau fondait dans celte ville la
premiére manufacture de draps fins, facon de Hol-
lande, que 'on conniit en France, D'aufres suivirent,
En 1663, le hollandais Gosse Van Robais, attiré par
d’énormes concessions, venait fabriquer 4 Abbeville
des draps fins facon de Hollande et d Espagne, disent
les lettres patentes de fondation signées de la main
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de Louis XIV; — & Louyiers, en 1681, la maison
Ricard Langlois et C%, obtenait un certain nombre de
priviléges pour une spéeialité de fabrication analogue,
et faisait sortic de l'obscurité une bourgade jusque-
I sans importance; — enfin Elbeuf voyait anssi se
créer chez elle des manufactures de drap qui acqui-
rent rapidement une grande importance en raison de
I'émulation qui se produisit entre elle et Louviers,
La révocation de I'Edit de Nantes ne semble pas
avoir eu des conséquences bien graves pour ces
industries spéciales, car Savary éerit en 1740 dans
son Diclionnaire du Commerce : « On peut dire
sans prévention que les manufactures frangaises ont
atteint un si haut degré de perfection pour les dra-
peries, principalement pour les draps facon d'Espagne
et d'Angleterre, que le royaume se trouve présente-
ment en état de pouvoir se passer absolument de
ceux des Anglais et des Hollandais, »

Sous le régne de Louis XV, les industries de luxe
étant presque les seules qui fussent favorisées, celle
de la draperie dut venir au second rang et restrei-
gnitsa production, Lors de l'avénement de Louis XVI
en 1774, un mouvement de recrudescense se mani-
festa ; mais le fatal traité d'échanges conclu entre la
France et I'Angleterre par les soins de De Vergennes
vint anéantic presque eomplétement; nos voisins,
qui avaient fait de grands progrés dans l'art de pro-
duire & has prix, couvrirent toutes nos places de tissus

de laine, tandis que nos envois chez eux se bornaient
& quelques articles de luxe et de fantaisie ; —lors-
qu’on s'aperqut de la faute commise, il n'était plus
temps : les marchandises anglaises inondaient le pays
avec tant d'abondance, que, durant quelques années,
elles alimentérent presque seules notre consomma-
fion intérieure.

Nous passerons rapidement sur la période de 1790
4 1815, On sait que le regne de Napoléon 1% fut,
pour toutesles branches de notre industrie, une ére de
découvertes et de progrés; nos établissements indus-
friels ayant & pourvoir non seulements aux besoins
de la France, que des conquétes agrandissaient et
enrichissaient chaque jour, mais encore i ceux des
peuples coalisés avec nous, se multiplitrent et prirent
des proportions de plus en plus considérables; ils
firent plus encore, ils entrérent dans la voie féconde
des essais et des perfectionnements, sans parler des
machines, sur lesquelles les innovations ont été en
partie effacées par celles qu'elles ont regues depuis.
La teinture fit & cette époque d'immenses progres i
tous les points de vue. Mais les desastres de la cam-

pagne de Russie, en amenant la défection de nos
alliés, eut pour résultat de briser le faiscean qui for-
mait le blocus continental; bientot aprés, 'envahis-
sement du territoire rompit I'harmonie existante
entre la production [rancaise et la yente. Nous per-
dimes nos débouchés & I'extérieur et la consomma-
tion & l'intérieur se restreignit énormément. Cepen-
dant, quoique la période de 1812 a 1815 ait été pour
l'industrie du drap une phase de crise et d'inacti-
vité, précisément survenue au moment ot elle parais-
sait atteindre  I'apogée de son développement,
Uesprit industriel avait alors pénétré si profondément
dans les idées et dans les meeurs de la France que
tous les événements politiques furent, & partir de ce
moment, impuissants & la déraciner et méme & 1'affai-
blir; de plus, le drap commencait & devenir un objet
de consommation pour ainsi dire indispensable : la
soie et le velours n'entraient plus dans le costume
maseulin, le costume des femmes avait admis les
tissus de laine foulées; aussi la fabrication de ces
étoffes s'achemina-t-elle quand méme dans la voie
des améliorations et du progrés.

De 1818, date pour nos manufactures de draps,
I'emploi presque exclusif de machines se substituant
4 la force ef & l'intelligence & laquelle on avait jusque-
la demandé un large concours : la tondeuse Collier,
la machine 4 carderde John Cockerill, les fouleuses,
et nombre de métiers ou appareils plus spéciaux &
celte fabrication, font alors leur apparition. 1l en
résulta d’abord une sorte de perturbation générale :
la diminution subite dans les prix de production
avait amené une diminution de la main-d’euvre; la
consommation avait, & la suite de ces faits, su-
bitement augmenté. Quelques chutes reentissantes
furent la conséquence de ce désordre, qui prit fin an
bout de quelques années, lorsque les fabricants qui
en avaient triomphé purent mieux régler, avee les
nouvelles ressources, la marche de leurs travaux.

En 1834, la draperie dite de fantaisie fit son appa-
vition. Jusque-la on n'avait guére fabriqué que des
étolles unies : la variété des nuances était le seul
élément que possédaient nos manufacturiers pour
satisfaive aux variations de la mode. Un ancien éléve
de I'ieole polytechnique, Bonjean, fabricant de draps
4 Sedan, eut lo premier I'heurcuse idée de réunir
sur une méme élofle, diverses nuances dans une
certaine mesure, par des combinaisons de tissage
quil réussit & exéeuter au moyen des machines dont
il disposait. L'habile manufacturier acquit bientdt
une renommée universelle. Restreinte primitivement
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aux éloffes de qualité supérieure comme celles qui
sortaient des ateliers de Bonjean, la fantaisie, rede-
vable deses développementsd une ingénicuse appli-
cation de la mécanique Jacquart, ne tarda pas i
s'étendre aux qualités inférieures, et fut mise a la
portée de toutes les classes de consommatenrs.

Grace & I'activité industrielle qui résulta de cette
invention, notre industrie des tissus de laine fou-
lées se montra avec un avantage de plus en plus
marqué & chacune des expositions de 1834, 1839,
et 1844, Dans ces trois grands concours, ces ¢lofles
vinrent démontrer, par leurs perfectionnements crois-
sants, par le fini de leur fabrication, par la finesse,
la richesse et la variété des produits, enfin par le
nombre des exposants, quels pas immenses nous
avions fait depuis l'exposition de 1797, ol notre
infériorité par rapport & l'industrie drapiére avait
alors été malheureusement reconnue. La crise poli-
tique de 1848 fit éprouver un temps d’arrét aux pro-
grés de la fabrique francaise : le fait fut constaté par
I'Exposition de 1849, Mais, depuis cette époque,
nous avons regagné le temps perdu, et dans les
expositions ultérieures, notre industrie drapiére a
toujours figuré avec honneur et souvent brillé aux
premiers rangs.

Arrivons maintenant & I'histoire de la fabrication
des étofles de laine rases en France. 1l serait difficile
d’assigner, méme & peu prés, une date & lorigine
de ces tissus chez nous, car on en trouve l'existence
a I'"époque la plus reculée de notre histoire; elle for-
mait alors 'oceupation des femmes, Toutefois, cotte
industrie resta stationnaire jusqu’au temps des croi-
sades, ot 'Europe connut les belles et riches étoflos
de I'Orient. Un fait qui prouve I'ancienneté de la
fabrication rémoise, entre autres, et la réputation que
ses produits avaient acquis des le xive siecle, clest
que, lors du passage de 'empereur Charles de Luxem-
bourg & Reims (1378), on lui présenta, comme un
don digne de lui étre offert, des étoffes de laine fabri
quées dans le pays. Plusieurs chroniqueurs, en par-
lant des étoffps envoyées au sultan Bajazet It pour
la rangon de bon nombre de seigneurs francais que
le sort des combats avait mis en son pouvoir (1395),
disent encore que ces étofles furent regardées comme
tout ce que I'on pouvait ofirir de plus riche et de
plus curieux. Enfin les historiens vantent la beauté
des divers tissus dont I'hommage fut fait 4 Charles VIl
(1435).

Jusqu'au régne de Henri IV, notre production de

tissus demeura fort restreinte; mais, & cette époque,
ainsi que nous l'avons expliqué pour ce qui con-
cerne les draps, ce prince, secondé par un minisire
aussi dévoué qu'intelligent, jeta les fondements de
notre prospérité industrielle; cette ceuvre fut ensuite
achevée par Colbert sous Louis XIV, Au moment de
la révocation de I'édit de Nantes, les Francais qui
émigrérent allérent porter & I'étranger nos procédés
de fabrication et de teinture; ils dotérent 1'Alle-
magne, notamment, de l'industrie des tissus de laine
ras, élamines, serges, erépons, etc,; notre industrie
eut un moment d’arrét.

Une découverte importante parmi celles qui se
rattachent au tissage, fut faite en 1737 : ce fut celle
de la navette volante, utilisée primitivement pour
les étoffes de petite largeur. Les Anglais, chez les-
quels cette invention avait pris naissance, en aban-
donnérent bientot l'usage & cause des difficuliés que
présenta dans le principe son application; vingt-
cing ans plus tard, ils en essayerent de nouvean
I'emploi, et ce fut avec succes. Mais un demi-siécle
environ devait s'écouler avant que cet instrument
fit employé chez nous.

Nous trouvons dans le Dictionnaire universel du

commerce, de Savary, et dans les écrits que, qua-
rante aps plus tard, Roland de la Platiére nous a
laissés dans I Encyclopédie (1785), des données inté-
ressantes sur la situation de la fabrication des tis—
susde laine ras dansla premiére moitié du xvin® sigcle.
Les grandes divisions principales étaient représen-
tees par Amiens, chef-lieu industriel des divers dis-
tricts de la Picardie ; Lille, ot se trouvaient les plus
importantes manufactures de la Flandre francaise,
et Reims, métropole de l'industrie champenoise. La
Touraine, le Poitou, le Maine, formaient une autre
catégorie, moins importante toutelois que chacune
de celles que I'on pouvait former, ayant pour centre
Fune des trois villes que noss venons de nommer,
Mais, en dehors de ces localités, la méme fabrication
existait dans un grand nombre de eités et de pro-
vinces [rancaises, qui en consommaient les produits
sur place. Ainsi, par exemple, dans le Bigorre, on
fabriquait quantité d'étoffes de laines peignées, sur-
tout dans les qualités fines, notamment le tissu
appelé barége, qui servait aux voiles pittoresques
des femmes béarnaises. 1l existait anssi dans le Lan-
guedoe des manufactures relativement importantes
d'étofles de laine que I'on exportait dans le Levant,
A Rouen, il y avait encore une fabrication d'étolfes
de laines rases trés variées, confectionnées soit en
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laine pure ou en laine et soie mélangées, ou en
coton et soie, unies ou rayées, et quelquefois bro-
chées méme avee un mélange d'or ou dargent;
cette industrie, qui a cessé aujourd'hui dans cette
ville, avait remplacé la fabrication de la draperie qui
§'y élait maintenue jusqu'au xvi° siecle. Dans plus
de quarante autres localités on fabriquait encore des
tissus ras: les laines anglaises ou hollandaises ser-
vaient pour les qualités fines, les laines du pays
pour les genres plus communs.

Les étoffes de laine du xvine siéele forment, d'une
maniére générale, deux grandes catégories : —la pre-
miere comprenait celles en laine pure, lisses ou croi-
sées, faconnées, fabriquées spécialement dans la
Flandre et dans la Champagne; — la seconde, les tissus
mélangés de soie et de laine, dont la fabrication,
qui avait vu le jour dans les derniéres années du
siecle, avait lieu plus particulisrement dans le rayon
«’Amiens et de Paris, concurremment avee les étof-
fes de pure laine. Les principaux genres fabriqués 4
cetle époque se composaient de tissus & pas simples
et de tissus & pas croisés : on mettait dans cette der-
niére classe tous les dessing produits par de petites
armures obtenues par le jeu des lames. Lorsque les
ttofles lisses, que I'on appelait foiles, étaient gre-
nées puar la chaine, on les disait baracanées; lors-
qu'elles élaient grenées par la trame, on les disait
camelotées, et lorsqu'elles Gtaient varides par de
petites eotes formées d'une plus grande quantité de
fils, on les nommait busindes. Les noms de ces tissus
étaient fort divers : ainsi il y avait les serges, dont
la famille était nombreose ; les camelots, qui com-
prenaient aussi plusieurs espéces ; les polemietens,
sorte de camelots; les étamines, les baracans, dont
on distinguait anssi différentes sortes; puis venaient
les tamises, duroys, turquoises, basins, grains
d'orge, calmandes, burals et buratés, Gilons encore
la popeline, étolfe ol entrait la soie et les déchets
de soie; puis une série de tissus légers, ferrandines
ou hurails, grisetles, etc.; des élofles gracieuses et
légeres, dans lesquelles on mélait la soie, la laine, le
coton, le lin, le poil de chéyre, et que l'on faisait
unis, rayeés, a carreaux ou brochés & fleurs. Tous ces
tissus étaiont pour la plupart des étoffes d'été, i
I'exception toutefois da baracan, de I'étamine du
Mans, de la serge de Reims, confections en fils dou-
bles ou retordus et plus épais, qui pouvaient servir
de vétements d'sutomne et de printemps, et au
besoin &tre employés pour habits d'hommes.

Un grand nombre de ces éloffes ont d'ailleurs

| servi de point de départ & beaucoup de celles que

I'on fabrique encore couramment vujourdhui, La
mousseline de laine pure, par exemple, dérive de
P'une des sortes d'étamines fabriquées au siecle der-
nier avee chaine un peu tordue et trame un peun
ouverte, et de la tamise dont la chaine et la trame
taient un pen tordues; — le mdrinos dérive des ser-
oisées des deux cbtés, 4 filames, ¢'est-d-dive des
serges dites d’'Aumale, de Blicourt, ete., sans envers,
chaine un peu tordue, trame & 1 fil avec plus ou
moing de torsion, selon le genre de serge; — le
cachemire d' Ecosse dérive de la serge de Rome avec
envers 4 3 lames, serge croisée d'un seul coid,
chaine simple, trame un peu ouverte; — le mérinos
double (drap d'été) dérive des serges fortes 4 A la-
mes, croisées des deux colés, chalne retordue i
2 (ils, trame simple un pen forte; et ainsi de
snite,

(e
ge

A partir du xix® siécle, il est assez difficile de sui-
yre dans leur ensemble les transformations succes-
sives qu'a subies la fabrication des étoffes de laine
rase, et nous sommes obligé, pour en donner une
idée, de présenter & nos lecteurs un résumé histori-
que des progrés partiellement accomplis dans cha-
cun des grands centres producteurs. Geux-ci ont é1é
longtemps au nombre de cing: le rayon de Paris,
ainsi nommé parce que les principales maisons de
vente ge trouvaient dans cette ville, et bien que les
manufuetures proprement dites qu'elles représen-
taient siégeassent dans I'Artois, la Picardie et méme
le Nord; — le rayon de Reims et environs ; — celui
d’Amiens et environs ; — celui du Nord ; — et celui
d'Asace,

(’est justement dans le rayon de Paris quavaient
élé erées les tissus mélangés par un sieur Santerre,
qui, avant 1780, en avait fabriqué quelques types en
soie et laine ; mais ces tissus ne devinrent classiques
que lorsque, dans le madras de soie et coton paru
pour la premiére fois en 1806, on remplaca plus
tard Ja soie par les fils de laine & la main, et ulté-
rieurement par eeux & la mécanique. Lo 1822, Ter-
naux fit acquérir une vogue considérable & ce genre
d'élofle en fabriquant la gaze chaine soic, tramde
cachemire ; bientot aprés parut la bengaline soie et
coton, qui vint les coneurrencer. L'invention qui, &
celte époque, imprima & cette branche le plus d'ac-
tivité, ce fut celle de l'impression sur chaine, due &
deux fabricants parisiens associés, Revillod et De-
pouilly; jusque-la le chiné ne se faisait qu'en nouant
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la chaine de soie avec des parchemins et des cordes,
de fagon que la partie restant libre, se teignit seule;
le prix était élevé, le travail lent, et on ne pouvait
obtenir que des fleurs. A partir de ce moment, les
deux associés qui, en 1818, avaient organisé 4 Paris
méme de grands ateliers de tissage, ol I'on comp-
tait presque 300 métiers battants, et qui, des pre-
miers, avaient saisi tout le parti qu'on pouvait tirer
de la mécanique Jacquart, édifitreat deux manufac-
tures d'impression sur chaine & Walincourt et Trois-
Villes (Nord), en 1824-26; les matiéres étaient prépa-
rées, teintes el chinées dans ces deux élablissements,
puis tissées dans les communes environnantes.

A peu prés 4 la méme époque, I'industrie coton-
niére de Saint-Quentin trouvait dans cetle ville une
rivale dans la fabrication des étoffes mélangées laine
et sole introduite par les freres Dufour, en 1523
le tissage de la laine ne s'implanta réellement dans
cette cité que lorsque les fabricants d’Alsace s'empa-
rérent de larticle coton, et firent le calicot et la
percale.

Peu de temps aprés, un négociant lyonnais retiré
des affaires, Camille Beauvais, aprés un voyage en
Angleterre, ayant pu rapporter le plan de la machine
a appréter la popeline anglaise et autres étoffes du
méme genre, s'associa avec d’Aultremont, dont 1'in-
tention avait ét¢ d'introduire en France la race des
moutons anglais 4 laine longue, et monta sous le
nom de Manufucture royale de la Savonnerie, i Paris,
une fabrique de tissus qui compta parmi ses action-
naires le roi Charles X et plusieurs membres de la
haute aristocratie; on v’y fit tout d'abord que les
popelines unies, rayées bcossaises ou faconnées;
mais ensuite on obtint de grands succés en y lissant
le pondichéry, étoife qui dérivait de l'alépine d'A-
miens, que l'on teignait et que l'on employait du
coté laineux du tissu, et dont on fit un produit nou-
veau en le tissant chaine cuite et apprété du ebté
de la soie. On créa ensuite, dans la méme fabrique,
le foulard chaine soie, trame laine anglaise, dont les
premiers essais d'impression se firent & Saint-Denis,
chez les fréres Romin., L’Exposition de 1829 vit
figurer avec éclat ces tissus de la Savonnerie, ainsi
que le mérinos damassé, imitation en laine mérinos
du stoff anglais, créée par Egly-Roux ; — la mousse-
line laine, produite pour la premiére fois en 1827
par Théophile Jourdan, qui avait repris l'usine de
Trois-Villes de Depouilly et Revillod, o I'on ne fai-
sait jusque-la que de la mousseline en laine dure,
genre de la laine anglaise; — le mérinos qui n'était

alors lancé dans le commerce qu'en vue de I'impres-
sion, et ne fit de progrés dans la consommation
qu'en 18305 — le chalys, ete.

Jusqu'en 1833, toutes ces étoffes, que 'on variait
par des armures, des rayures de satin, des dessins,
n'étaient vendues qu'en Europe; ce fut & partir de
cette époque que s'onvrit pour elle le débouché des
Litats-Unis. L'introduction dans la consommation de
la mousseline laine chaine coton, qui eut une yogue
immense, et les progres accomplis dans I'industrie
de T'impression, furent alors cause d'un accrois-
sement considérable dans la fabrication des tissus de
laine peignée. Puis, en 1834, Depouilly reprit I'im-
pression sur chaine dans une usine qu’il fonda &
Puteaux, et I'appliqua aux tissus laine et soie et laine
et coton; — de 1839 & 1842, le barége qui ne se
faisait qu’en fils de couleur, fut fabriqué en écru
pour I'impression, et I'on créa la balsarine, eflet de
gaze et de toile alternées en fravers; — puis, de
1840 & 1844, les progres de la filature mécanique
permirent de reproduire en chiles pour I'impression
le barege pure laine que 1816 avait vu paraitre dans
la consommation, Bref, a I'Exposition de 1851 &
Londres, tous ces produits qui avaient pris naissance
en France classérent notre fabrication lainiére au
premier rang des industries similaires européennes.

Le centre de Reims, que nous avons mentionné
aprés celui de Paris, est I'un des plus anciens de
notre pays. Dans un éfat des fabriques de la pro-
vince de Champagne, publié en 1782 par Taillardat
de Sainte-Gemme, inspecteur des manufactures de
cette contrée, et communiqué & Roland de laPlatiére,
la fabrication des tissus de laine sy élevait déja
69,600 piéces, représentant une valeur numeérique
de prés de neuf millionsy les burats, les étamines
buratées, les burals voile et aulres lissus ras ou
demi-ras, formaient alors la plus grande partie de
cette production, dont les centres principaux étaient
Reims, Chdlons et Vitry-sur-Marne. Quatre ans
plus tard, le rapport présenté a 'assemblée provin-
ciale de Champagne par les procureurs-syndics pour
I'année 1786 constatait une augmentation, et esti-
mait la production a 95,000 pieces d'étoffes diver-
ses, d'une valeur de prés de 41 millions de francs ;
environ 30,000 personnes élaient occupées a cette
fabrication, pour laquelle on employait un quart de
laine d’Espague et trois quarts de laine du pays;
une partie de ces produits était exportée en Espagne,
en Portugal, en Italie et dans le Levant, et y faisait
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concurrence aux lissus anglais, — L'industrie ré-
moise prit surtout une grande extension en 1808,
grice surtout & la création du type mérinos, Quel-
ques années plus tard, en 1837, on estimait la pro-
duction de cette ville au chiffre de 65 millions,
Douze ans aprés, en 1849, des recherches statisti-
ques faites par la chambre de commerce de Reims,
portaient la production & 63,850,000 franes, dont
23,090,000 pour les articles du peignage ou de la
filature de laine peignée ou cardée. Treize ans apres,
des statistiques la portaient & 80 millions de francs.
Dans ces diverses années, la principale création des
manulactures rémoises fut le mérinos; mais il §'y
fabriquait aussi quantit¢ d’étoffes alors nouvelles,
destinées & la grande consommation, telles que les
articles pour manieaux, les flanelles écossaises, la
napolitaine, etc. En 1848 eurent lieu les premiéres
tentatives de tissage mécanique des mérinos : on sait
que les premiers métiers montés par M. Croutel furent
détruits par I'émeute.

Le centre d’Amiens, cité encore par nous, a pris
naissance & la fin du xume sidele, et les tissus de laine
y avaient déja quelque réputation au commencement
do x1ve; mais ce ne fut qu'a la fin du xv°® que la
fabrication proprement dite des étoffes rases, unies
ou croisées, en laine pure ou en laine mélangée de
soie, fut introduite en Picardie par des ouvriers
flamands : ¢'est ce que constate un réglement portant
la date de 1566 concernant cette industrie. Au milieu
du xvi* siécle, la fabrication des serges fut entre-
prise dans cette ville ; peu d'années aprés commenga
celle des camelots .Mais I'article qui consacra la répu-
tation d'Amiens fut la panne-laine, qu'elle com-
mengca & fabriquer au commencement du xvie® sidcle,
puis la panne-poil, imitée de celle des Anglais qui
en exportaient des quantités considérables. On pro-
duisait bien alors des peluches et des pannes en
divers pays, notamment en Hollande et en Saxe;
mais, & l'exception de certaines sortes de pannes-
laines, les étoffes de ce genre, de ces diverses prove-
nances, ne pouvaient soutenir la comparaison pour
la qualité, ni la coneurrence pour le prix, avec les
produits d’'Amiens, qui s'exportaient en ltalie, en
Allemagne, en Russie, en Espagne et en Amérique;
au xvin® sitele, ces deux derniers pays demandaient
3 eux seuls plus de 50,000 piéces de panne. Le
rayon manufacturier qui avait Amiens pour centre,
produisait encore, en quantité' moins grande, bon
nombre d’autres sortes d'étoffes, comme les hara-

cans, prunelles soie, peluches laine, velours de laine,
tamises, duroys, grains d'orge, étamines de diverses
espbees, etc, Abbeville surtout produisait, au siécle
dernier, une grande quantité d'étoffes de laine et
des tissus ras quiétaient exportés dans toute I'ltalie.

Le rayon du Nord, que nous avons mentionné le
quatritme, n'avait au siécle dernier qu'une impor-
tance des plus restreintes : on y comptait quelques
manufactures qui employaient les toisons des nom-
breux troupeaux & laine longue de la Flandre fran-
caise et les laines d’Espagoe, de Hollande et d"An-
gleterre, Ce fut seulement dans la période de 1825
4 1830 que les villes de Roubaix et Tourcoing, qui
depuis longtemps s'adonnaient & la fabrication des
tissus, — sur une échelle restreinte et en achetant
an dehors les fils de laine dont elles avaient besoin
ou en employant des fils de main, — commencérent
i v monter quelques filatures. On y vit alors §'intro-
duire la fabrication du steff, originaire de I'Angle-
terre et importé en France par Auber (de Rouen) ;
puis celle du lasting; il en résulta 1'élablisse-
ment des mécaniques Jacquart dans le rayon.
Jusqu'en 1843, Roubaix se contenta surlout de
reproduire les étoffes créées 4 Paris et & Rouen,
en les transformant en articles & bon marché pour
la consommation des masses; mais 4 partir de cetle
époque, sa produetion se transforma absolument :
d'imitatrice elle devint créatrice, et 'on sait aujour-
d’hui quel haut rang cette industrieuse cité occupe
dans le monde industriel.

Nous y reviendrons & propos de I'Exposition ac-
tuelle. Nous nous contenterons de noter pour le
moment, ot nous ne youlons pas sortir du domaine
de I'historique, que cetie ville, comme Tourcoing,
avant de préndre rang comme cenire producteur
important, eut longtemps & souffrir du voisinage de
Lille et des entraves qui, & cause de cette autre cité,
paralysaient I'essor de son industrie; cet état de
choses ne prit fin que grice  un arrét du Gonseil
d'litat du mois de septembre 1762, qui délivea 'uoe
et lautre ville de la servitude qui pesaient sur elles,
en accordant aux habitants des campagues autori-
sation de filer toutes espéces de matieres, de fubri-
quer toutes sortes de tissus et de leur donner les
appréts convenables; cet affranchissement industriel
fut complété par une ordonnance de 4777 et des let-
tres patentes délivrées par Louis XVI, & Marly, le
5 mai 1779, La Révolution vintinterrompre les déve-
loppements que les deux cenires commencaient &
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prendre; puis, peti & pen I'activité revint, Tourcoing
commenca plus spécialement & se consacrer 4 la
préparation des matiéres premiéres, Roubaix se
réserva 4 la fabrication des étolles,

Enfin, nous avons mentionné plus haut le centre
de I'Alsace. La fabrication des tissus de laine ne prit,
dans cefte contrée, une cerlaine extension que
comme conséquence des progrés réalisés par elle
dans la filature de la laine peignée : nombre de fils
produits furent utilisés pour le tissage de la mousse-
line pure laine et surtout de la mousseline laine et
coton, dont la plupart étalent imprimées par des
maisons de Mulhouse.

Nous venons de retracer & grandes lignes I'his(oire
pen connue jusqu'ici de lindustrie nationale des
draps d'une part, des étoffes de laine rases d’autre
part, Comme on a pu le constater, c'est la une
industrie bien francaise, et qui ne s'est pas laissé
devancer par I'Angleterre comme celles du coton et du
lin, Actuellement, la fabrication de ces divers tissus,
bien qu'existant encore dans les différents centres
que nous venons d’étudier, y a, dans quelques-uns,
sérieusement diminué, et a, au contraire, élonnam-
ment augmenté dans d'autres, Elle s'est, de plus,
étendue & d’autres localités dont I'importance s'est
sensiblement accrue dans les trente derniéres années.
Aujourd’hui, bien que nombre de genres similaires
se fabriquent dans des rayons fort ¢loignés les uns
des aulres, le tissage des articles foulés sous toutes
ses formes est particuliérement représenté par Sedan,

Elbeuf, Louviers, Vienne, Lisieux, Mazamet, Orléans, |

Beauvais, Villeneuvette, Vire, La Bastide, Lodéve et
Chateauroux; et celui des étoffes rases par Roubaix,
Fourmies, Tourcoing, Reims, Amiens, Saint-Quentin,
Mende, ete. La statistique officielle nous donne de la
fagon suivante le nombre de métiers & tisser existant
dans toute la France :

Années, Actifs, Inactifs. Tatal,
21,934 1.791 23,725
25,710 1.847 27.537
28,706 1.408 a0.114
36.5018 | 48,267
26.302 1 28.188

¢ I3 30.139
2. 35,274
3. 41,044
25 41.466
4. I 516
2. h5.682
2i Iy G99

1l suffit de jeter les yeux sur ce tableau pour se
rendre  comple de l'augmentation considérable
acquise chez nous, dans ces derniéres années, par
I'industrie du tissage de la laine.

Arrivons maintenant & la filature et retragons rapi-
dement les progrés de cette autre industrie. On sait
que longtemps les fils ne se firent qu'a la main, et
que la production francaise, relativement considé-
rable, fut presque entierement concentrée en Flandre
et en Picardie; les produits en furent désignés sous
le nom de fils de sayetie et servirent, concurremment
avec ceux de Hollande et de Saxe, a l'alimentation
des fabriques de tissus, Roland de la Platiére nous
apprend, dans I'Eneyelopédie, que le premier essai
d'une mécanique a filer Ja laine fut dd, en 1753, &
un sieur Brisson, mais que cetle tentative n'eut pas
de succés. En 1780, un Anglais, Price, le méme qui
importa chez nous les procédés usités en Angleterre
pour les appréts, inventa une machine propre & filer
industriellement le lin, le coton ou la laine ; il obtint
du gouvernement le privilége exclusil de exploita-
tion de sa découverte pendant un temps limité; mais,
comme il ne put en méme temps obtenir de I'Etat un
local pour y établir de grands ateliers, il en fut
réduit & ne la faire fonctionner que chez lui.
(C'est encore Roland de la Platiére qui nous apprend
qu’elle marchait sans engrenages, courroies, cordes,
ni poulies, & l'exception des engins établissant la
communication entre le moteur et le systéme mis en
mouvenent : qu'elle était simple, peu cotiteuse, d'une
marche douce et égale, occupant vingt-cing [ileuses
4 entour d’une eirconlerence de trois metres envi-
ron de diametre; un enfant pouvait tourner d'une
seule main une manivelle qui imprimait le mouve-
ment & quatre modéles de ce genre, de sorte qu'il y
avait cent ouvriéres occupées, chacune d’elles filaut
deux fils 4 la fois.

Mais il ne parait pas que ce nouvel essai ait été
plus fructueux que le premier, de sorte que, jus-
qu'au commencement de ce sidcle, on peut dire que
le filage & la main fut le seul usité; jusque-la aussi,
les opérations de la teinture des tissus présentérent
les plus grandes difficultés, car toutes les pieces
d'étofles, quoique confectionnées autant que possible
avec des matiéres de méme provenance, élaient tou-
jours barrées et oflraient des nuances dillérentes
pour le méme bain, résultat qu'on a autribué, & tort
ou a raison, & l'emploi de la salive.

Pour avoir une idée de ce qu’était I'industrie du
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filage de la laine lorsque cette opération ne se faisait
qu’a la main, il fant connaitre que, jusqu’en 1816, le
salaire des fileurs était de 60 & 76 centimes par jour
pour 42 & 15 heures de travail, et que ces ouvriers
ne produisaient pas plus de 62 & 65 grammes de fil.
Jusqu'en 1822, ee fil se vendait par peiits paquets
de 500 grammes, et le numéro en éfait déterminé
par le nombre d'échées qui se trouvaient dans un
paquet; chaque éehée était de 700,223 dévidés sur
une ensouple de 1,485, On ne faisait pas alors au
dela du n° 50 et les fils des n* 35 & 50 se payaient
de 20 & 40 francs le kilogramme; quelques chaines
fines écrues du poids de 245 grammes (S onces de
I'époque), colitaient jusque 80 et 84 [rancs le kilo-
gramme. La laine peignée contait, suivant qualité,
de 24 4 50 francs le kilogramme.

(’est cependant de 1809 & 1810, un peu avant
I'époque dont nous parlons, que naquit la filature
mécanique proprementdite; on essaya, en effet, pour
la premiére fois, le cardage et la [ilature du cardé &
la méeanique, innovations dues i Douglas et Cockerill,
et I'on chercha aussi & appliquer & la laine peignée le
métier mule-jenny, Les titonnements durérent trois
ans, apros lesquels 'opinion se propagea qu’on arri-
verait a quelque résultat avec ces machines. Pendant
ce temps, la Société d’encouragement mettaitau con-
cours le filage de la laine : le prix fut remporté en
1812 par un mécanicien de Reims, le sieur Dobo.
Le systeme de Dobo consistait & carder le peigné
obtenu & la main; a laminer par une série d’étirages
sans peignes le ruban obtenu; puis, lorsqu'il n'était
plus que douze ou quinze fois plus fort que le fil
qu'on cherchait a obtenir, & lui faire subir, pour le
mettre sur une bobine, un mouvement de friction
destiné & le rouler et & donuer de l'adhésion aux
filaments ; enfin & aller établir la bobine derriére la
mule-jenny ou le continu. Ce fut Dobo qui, & cetle
éporque, monta dans la manuflacture de MM, Ter-
naux et Jobert-Lucas, & bazancourt, les premiéres
machines a étirer la laine peignée; ce fut encore lui
qui édifia plus tard les deux filatures moniées & Paris
par Richard-Lenoir.

De 4816 4 1819, Laurent, Clanrieux et Lasgorsoix
ajoutérent successivement i ces machines les peignes
qui ne s'y trouvaient pas; le premier commenga par
imaginer des peignes & barreites semblables & ceux
employés pour les étirages du linj les deux autres
inventerent des peignes montés sur les mailles d'une
chaine & articulation, composés de deux manchons
superposés dont les aiguilles pénétraient au-dessus

et au-dessous de la nappe de lain®. Quelque temps
aprés Flintz trouva les peignes a hérissons, 4 ai-
guilles plus conrtes et plug rapprochées. Toutes ces
inventions furent appliquées dans deux filatures eréées
alors, I'une par Paturle-Lupin, au Cateau, l'autre
par le baron de Fourment, & Cercamp.

Jusque-la, les assortiments étaient composés de
machines qui produisaient des rubans d'un gros
volume qu'on foulait dans des pots de fer-blanc.
Villemessot-Huart, filateur & Reims, inventa, & peu
prés a la méme époque, des machines 4 plusieurs
élirages suceessifs pour les premiers passages : la
laine, sortant des mains du peigneur, fut réuvie en
quantités de bouts et mise au debut du travail sur
des canelles substituées aux pots de fer-blanc.

De 1832 4 1835, le nombre des broches des mule-
jennys, qui n'était que de 120, ful successivement
porté i 160, 200 et 240 : il en résulta une augmen-
tation considérable dans la production. Un manufac-
turier de Saint-Quentin, Cordier-Nobléeourt, fut le
premier, en France, qui employa alors le self-acting
pour filer la laine, imitant en cela I'Angleterre qui
avait pris l'initiative de cette application quelques
annees auparavant; — Bruneau, construcleur &
tethel, acheta aussitot deux métiers semblables, en
prit les modéles et en construisit pour plusieurs
etablissements, Amiens, oll déji quelques manufac-
tures avaient, en 1823, fait des essais de filage
mécanique, vit 'élever quelques filatures; — 1'Alsace
ne débuta quen 1838, mais il s'y monta de suite
de 30,000 & 35,000 broches : le premier élablisse-
ment {ut fondé par la maison André Keechlin et C,
qui en confierent la direction a Risler et Schwartz;
— Roubaix et Tourcoing prirent ieur essor dans le
méme sens,

La eréation, en 1845, du peignage mécanique, grice
a l'invention de Heilmann, donna une impulsion des
plus grandes a la filature de la laine peignée, On
avait bien fait jusque-la quelques essais en ece sens,
mais de peu de portée. Le premier, en 4814, Rawle,
de Rouen, avait imaginé une carde & peigner;
Godard, d’Amiens, en 1826, I'avait suivi dans le
méme sens; puis John Collier, concessionnaire des
droits de Godard en 1832, avait introduit dans son
systeme plusieurs améliorations. Seillére et Hey-
wood, en 41840, inventerent ensuite la chargeuse
mécaniqgue qui permit de fournir plus rapidement
4 celte peigneuse une laine mieux préparée, et d'en
augmenter ainsi la production et le rendement; Risler
et Schwartz, de Mulhouse, y appliquerent le peigne
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étironneur et d’autres perfectionnements de détails;
enfin Pradine, de Reims, inventa le peignage con-
tinu, innovation des plus importantes si I'on songe
que, pour charger jusque-la les peigneuses, on était
obligeé de les arréter. C’est 4 ce moment qu’lleilmann
prit son brevet, et fit construire sa machine par la
maison N. Schlumberger et G¢, de Mulhouse. Bientit
aprés d'autres peigneuses vinrent la concurrencer
pour le travail de la laine : Lister et Holden en
crégérent une nouvelle quils firent fonctionner dans
un important établissement qu'ils construisirent &
Saint-Denis: puis, & 'Exposition de 1855, en figura
une autre due & l'ingénieur Hector Collet. Glest &
cette méme exposition que fut exposé pour la pre-
miére fois, par Mereier, constructeur & Louviers, un
asortiment complet pour le travail du carde,

Les deux derniéres périodes déeennales ont vu se
deévelopper dans des conditions remarquables le
matériel de la laine cardée et de la laine peignée.

En ce qui concerne le premier genre, les assorti-
ments de cardes de petites dimensions & tambours
de bois, ont fait place aux grandes machines  tam-
bours métalliques travaillant une nappe de 1,50 de
largeur. La division de la nappe cardée en boudins,
obtenue primitivement par les peigneurs & colliers,
ne se fait plus que par les appareils diviseurs &
lanitres de cuir, et plus souvent encore par lames
d'acier, dintroduction plus récente, puisque leur
premiére apparition date de 'Exposition de Vienne
en 1873, La lame d’acier, qui dés 'abord était fixe,
est actoellement, dans certains appareils dont la
vogue universelle est la meilleure recommandation,
animée d'un léger mouvement alternatif de transla-
tion qui lui assure une action plus réguliere, moins
d'usure aux parties travaillantes, et supprime I'en-
crassement des organes diviseurs; le résultat final est
la possiblité d’obtenir, au moyen d’un appareil simple
et d'un entretien facile, le maximum de finesse
en filature pour des matiéres de qualité donnée.

En peigné, les progrés ont encore 616 plus sen-
sibles. Les premiéres peigneuses, déja remarquables
par la perfection de I'exécution et la précision de
leur fonctionnement, ont é1é non seulement modifiées
complétement dans la disposition générale, le volume
des organes et la transmission des mouvements, —
mais encore ont recu des améliorations de détail

qui ont aceru la quantité du travail sans préjudice |

pour la qualité, En 1867, on n'en avait exposé que
quelques-unes : la peigneuse Noble, construite par

M. Mercier; la peigneuse Prouvost, d’origine anglaise,
et la machine Morel, destinées au travail des laines
communes; la peigneuse Lister, exposée par la mai-
son Stebelin, et la machine Schlumberger. Mais,
en 1878, presque tous les constructeurs exposerent
un type classique auquel ils avaient apporté des per-
fectionnements qui leur élaient propres : —
MM. Pierrard Parpaite et fils, de Deims, avaient
envoyé le modele Heilmann; — M. Meunier-Bron-
chard, de Fourmies, la peigneuse Meunier, qui est
aussi du méme type; — M. Hubner, sa peigneuse i
coton appliquée au travail de la laine, ce qui fut
alors une nouveauté; — la maison V¢ A. Mercier
et L. Mercier, de Louviers, une machine Noble; —
MM. Platt et Ce, d'0Oldbam, une peigneuse Little et
Eastwood; — MM. John Crossley et fils, d'Halifax,
une peigneuse Noble, modifiée par MM. Beecrolt et
Wright.

Aujourd’hui, il semble que les efforts des inven—
teurs, aprés s'élre portés exclusivement sur les
machines de peignage, filature ou cardage, s'accen-
tuent du coté du traitement et de I'appropriation
plus parfaite des matieres premiéres. Ainsi, par
exemple, I'industrie du lavage a é1¢ dotée tout récem-
ment de divers types de machines plus originales
pour le dégraissage, le rincage, le séchage, I'épail-
lage chimique et le désacidage des laines, Toules con-

courent au méme but : 'obtention d'un produit plus
parfait, plus marchand, mieux préparé a subir les
transformations ultéricures de la fubrication. L'une
des questions qui a donné lieu au plus grand nombre
de recherches a é1é celle de I'épaillage chimique ou
bien mécanique. Le traitement par le gaz acide
chlorhydrique, trés séduisant & divers points de vue
— (simplification du matériel, économie et rapidité
de l'opération, suppression des bains acides, de
essorage, du séchage par lequel débute le carbo-
nisage proprement dit), — n’a pas encore recu la
sanction de la pratique, malgré quelques suects
isolés oit 'on a réussi dans le traitement de matiéres
spéciales, nolamment du chiffon et de certains dé-
chets; tous les apdtres du gaz ont rencontré pour
son maniement et pour l'oblention par voie séche
de produits d'une blancheur satisfaisante, de grandes
diflicultés. Le traitement par voie humide, au moyen
de l'acide sulfurique dilué a pris, au contraire, une
extension considérable dans ces derniéres années,
non seulement pour le traitement des blousses et
déchets de toute nature, mais aussi pour I'épuration
des laines brutes, & tel point qu’on peut considérer
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comme tout a fait irréprochables les produits obte-
nus. Enfin, & coté de ces méthodes chimiques, sont
venus se ranger plusieurs procédés ou appareils
mécaniques plus spéciaux au peignage, créés en yue
de préparer la matiere premitre avant son passage
4 la carde, de maniére & assurer I'élimination plus
compléte des matiéres végétales qui s’y trouvent
mélées tont en réduisant & son minimum le déchet
ou blousse, Ces machines reposent sur un principe
élémentaire et éminemment logique : élirage des
fibres laincuses pour mettre & nu les matiéres végé-
tales, puisbroyage ou désagrégation de ces derniéres
par un passage entre des surfaces trés rapprochées
et convenablement disposées ; I'élimination des impu-
retés désagrégées se fait ultérienrement el se com-
pléte au peignage proprement dit.

On concoit quelle salutaire influence des perfec-
tionnements de ce genre ont pu apporter dans le
développement de l'indusirie lainiere en France.
En 1829, on ne comptait chez nous que 240,000 bro-
ches; — en 1844, nos manufactures ne possédaient
pas moins de 600,000 broches; — en 1847, le
nombre des broches arrivait au chiffre de 750,000
— & celui de 800,000 en 1850 ; — de 900,000 en
1854; et de 1,000,000 environ en 1862, Aujourd hui,
en compulsant les divers annuaires statistiques pu-
bliés ces dernitres années par le Gouvernement,
nous arrivons aux chiflres suivants :

le chiffre de la consommation des principaux pays
manufacturiers :

Franee...... environ 190 millions de kil.
Angleterre., — 180 —
Etats-Unis.... — 170 —
Allemagne.,, — 170 —
Russie . . = 80 —
Autriche.... — 4o —
Tealles . . 6 - 40 —

La consommation générale de la laine ne fait d’ail=
leurs que s'accroitre d'année en année; de 1877 a
1886 clle a été par téte d’habitant, pour I'Europe et
les Etats-Unis, de :

1095 IRBE. b i 1k8138

1 084 1883 14290

1 084 RBBL. o i AN TAT

. 1 1384 FBBOL o0 e 468
1881, 1 106 EBB6, i 1 206

Voici d'ailleurs, en franes les chiffres qui concer-
nent I'industrie de la laine dans le mouvement géné-
ral de notre commerce extérieur pour 1888 :

IMPORTATION.

EXPORTATION.

francs. francs.
Laine brute & tous états 532.391.000 122, 440,000

Fils de laine et de poils

de chévre........... 18.941.000 38.608.000
Tissus de laine pure et
MGHNBER . vr vo s ahis 64.069.000  347.826.000

Total pour la laine et

PROPORTION.
p. 100

BROCHES EROCHES des broches

aclives. inactives, TOTALs inactives.

ses Produits...ovveiune,
Total des marchandises.

615,401,000
£.270.772.000

&2

508,774,000

.819.774.000

2,648,063 .898.929 9,4
2.710.931 955,139 8,3

2
2
1875.... 2.697.283 2.969.522 9.2
1876.... 2.688 813 2.9/6,632 8,7
L 9.952 4.007.351 8,5
1878. ... 5.052 2.905.406 £
1879.... .262 8.022.777 9,1
1880.. .. 088 3.037.857 8,5
4884, A07 4,067 459 7
1882.... 2.867.340 3.063.062 6,4
1883.... 2.885.012 3,097,303 6,8

1884..,. 2.862.269

3.062.068 6,5

On voit done qu'en filature, comme en tissage, l'in-
dustrie lainiére francaise a toujours marché dans la
voie de I'accroissement et des progrés constants,

De tous les pays qui consomment la laine, la
France vient en premier. Nous en avons la preuve.
dans le tablean suivant, dressé par la Chambre syn-
dicale des négociants en laine de Paris, et indiquant

Total des produits ma-

nufaclurés 552,081,000 1.693,567.000
Tolal des matiéres pre-
MIBRPRY sl i e .. 1.998 836,000 717.387.000
TOTAL A L'ENIREE
el 4
la sortie.
francs,
Laine brute 4 tous états ........ 634,831,000

Fils de laine et de poils dechévre
Tissus de laine pure et mélangée.

57.449.000
A11.805.000

Total pour la laine et ses produits 4,124.175.000
Total des marchandises.......... 9,590.546.000
Total des produits manufacturés. 2,550.927.000
Total des matiéres premiéres.... 2.716.223.000

Ainsi, sur un mouyement général de 7 milliards
et demi de francs, la laine figure pour 1 milliard
124 millions, ¢'est-a-dire le sixitme du commerce
exterieur de la France.
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Par rapport aux matiéres premiéres, la laine repré-
sente plus du sixigme de notre commerce extérieur,
et par rapport aux produits manufacturés, plus dn
cinquidme de ce méme commerce; elle forme le
vingtieme de nos importations totales et plus du
seizitme de nos exportations; enfin elle figure au
tablean des douanes pour environ 400 millions dans
nos exportations de produits manufacturés dont le
total s'éléve & 1 milliard 693 millions ; elle en con-
stitue donc 4 elle seule prés d'un quart. Telle est la

* place considérable que tiennent l'industrie et le com-

merce de la laine dans nos transactions avec I'é-
tranger.

Pour que mnos lecteurs puissent bien se rendre
comple du mouvement général des échanges en fils
et tissus avant la derniére Exposition et avant celle
actuelle, nous donnons ei-apres, comme nous I'avons
fait pour le coton et le lin, les tableaux comparatifs
des importations et exportations en kilogrammes
de ces produits en ce qui concerne la France durant
les périodes 1876-78, et 1886-88 (Voir les tableaux
pages 184 o 191).

Pour étudier d'une facon claire et logique les pro-
duits manufacturés de laine qui figurent a 1'Exposi-
tion, nous examinerons tout d'abord les peigneurs
proprement dits, car on sait que le peignage & fagon
forme une industrie absolument distincte de la fila-
ture et du tissage, et dont l'importance en France
est considérable. Nous étudierons ensuite les fils de
divers genres exposés par les filateurs, et enfin les
tissus,

Ces derniers forment, comme nous l'avons déja
dit, des genres fort dilférents les uns des autres,
suivant les régions dans lesquelles on les fabrique;
nous aurons done, en nous guidant d’aprés les diver-
ses sorfes représentées dans les vitrines, & passer
en revue les quinze rayons suivants que nous plagons
par ordre alphabétique :

1° Amiens; — 2° l'Aisne; — 3° Beauvais; —
& Cours; — 5° Elbeuf; — 6° Fourmies; — 7° Li-
sieux; — 8° Louviers; — 9° Mazamet; — 10° Or-
léans; — 11° Paris; — 12° Reims; — 13° Roubaix-
Tourcoing ; — 14° Sedan ; — 15° Vienne; — 16° les
Vosges.

Nous rattacherons aux centres qui en sont le plus
rapprochés el dont la fabrication est similaire, les
quelques localités que nous pourrons rencontrer et
qui ne forment pas une région de tissage spé-
ciale,

PEIGNEURS ET EFFILOCHEURS DE LAINE
EN FRANCE.

Les plus importants peignages se trouvent dans le
Nord : ils sont représentés par la maison Allard
Rousseau et G (de Roubaix); — MM, Isaae Holden
et fils (le Croix); — et MM. Alfred Motte et C'* (de
Roubaix).

Par ordre de data, la maison Allard-Roussean
et G est la plus ancienne: elle a été fondée en 1848,
alors que l'industiie du peignage mécanique était
encore des plus rudimentaires en France ; actuelle-
ment elle produit exclusivement des laines fines
dont elle peigne par semaine 70,000 kilogrammes
enviren; elle occupe 900 ouvriers. Son exposition se
compose de hobines de laine peignée, avec des spé-
cimens de laines brutes et lavées, de déchets, etc., se
rattachant & chacune d’elles pour les sortes de France,
Sydney, Buenos-Ayres, le Cap et Montevideo, Cette
maison, déja titulaive d'une médaille de premitre
classe en 1855, puis d'une médaille d'argent en
1878, est arrivée & la médaille d’or & Melbourne en
1880 et & Anvers en 1885,

La maison Isaac Holden et C* (de Croix), date de
1851. Le fondateur de l'usine, M. Isaac Holden, asso-
cié aveec Samuel Cunliffe Lister, avait d'abord créé
en 1848, & Saint-Denis, une manufacture dans
laquelle on peignait des laines achetées par la mai-
son; puis, en 1851, la maison fut iransporiée &
Croix, et éfablit une succursale & Reims. In 1858, le
traité qui existait entre Lister et Isaac Holden étant
expiré, ce dernier associa & ses lravaux Angus et
Edouard Holden, ses fils et ses deux neveux, Jona-
than Holden et Isaac Crothers. Actuellement, le pei-
gnage Isaac Holden et G est le plus important
de la région du Nord pour les laines fines en
général : la maison de Croix fait marcher environ
160 peigneuses Lister, et la maison de Reims 70.
L'exposition se compose d'une collection variée de
bobines de laines peignées fines : France, premiére
qualité lavée et en suint; Port-Philipp, & dos extra-
prime et en suint; Buenos-Ayres prime suint et
qualité chardonneuse suint; Sydney, lavée, etc. Le
chef de la maison, actuellement hors. concours
comme membre du jury, a obtenu la médaille d'or
en 1878 et le diplome d'honneur & Bruxelles en 1888.

MM. Alfred Motte et G, de Roubaix, nous mon-
trent prés de 14 une série des produits bruts qu'ils
emploient dans leur peignage: ventres de Buenos-
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A. — TABLEAU COMPARATIF DES TMPORTATIONS DE FILS DE LAINE, EN FRANCE

PENDANT LES PERTODES 1876-1878 £T 1886-1888

ANNEES. |
SPECIFICATION. PROVENANCES. | ————— 5, 0o =X ¥
1878. 1877. 1876. 1888, 1887 1886.
kil kil kil ki, Kil, Kil,
i oot Belglque, ... | 568,937 929,794 178.050 502,983 189,013 958,703
Vils de laine “'““p’“’*-j Autres pays...... 91.9% 56. 881 30,363 930,998 201,930 142,689 |
d e e e e e Ko A 640,162 279,605 208.413 732,511 390.943 401,392 |
Fils dc¢ laine retors, Angleterre....... 665.239 844403 938456 1.131.504 | 1.107.336 I.M&.Si?i
pour tissage, blan- [
chis ou non. . .../ Autres pays...... 141,581 143. 484 29,774 195.536 215.748 |
ROTREE T S S 806,820 087,887 1.188.210 1.327.040 1. 1.630,065 |
Fils de laine retors teints, pour tissage et I
g T i | oty 46,592 36.072 51,880 57.210 i 50,405 99,902
|
o A A Ay -ANElaterres. .. . e 255,537 277.790 971,744 570.010 | 514.764 803,340
QR Rolede OAYIR} ) orly Niva Tyl 9 015 9.606 563 75.706 | 33,940 1,721
e ot IRl ool 258482 | 980.396 | 872.807 645.726 | 548,708 | 805061
A’, — TABLEAU GOMPARATIF DES EXPORTATIONS DE FILS DE LAINE DE FRANCE
PENDANT LES pERIoprs 1876-1878 er 1886-1888 8
ANNEES. ARNEES,
SPECIFICATION. DESTINATIONS, | — ——m— e —— e —
1878. ‘ 1877. 1876. 1888. 1887, 1886. |
kil. Jil. kil, kil kil, kil,
E T : . Belgique. .. ai. 2.047.336 1.674.224 950,313 1,056,602
“:lf, ‘13,1_‘““" simples) i mnena 94360 113,162 166, 411 153958
lanchls Ounon....of hytrer paye, ... 4| | 198.420 263.835 || 204672 305407
il iy s tn BT T 79,365 1.739.192 2.051.519 361 596 1.101.556 1.515.867
S " Belgique. ..o.ouv. 559,213 216,095 587 169 618,685 A8L. 044
e simples| Allemiagae.....o..| 102,987 75,665 370,260 | 4280971 |  280.75%
R (X, 1 e 28,260 2 871 96, H98 104044 139,207
EOTRUE e L dinmena a 690.270 310,134 1,054,025 1,150,997 951003
Fils de laine retors( Belgique,........ 471,587 375, 209, 434 266,506 ’.l“.’l‘f‘ia}ﬁ
pour tissage, blan-! Allemagne........ 15.143 9 368 14,285 48.659
chis ou non, . ..... E Autres pays, ..... 870.838 231, .837 | 1.567.742 | 2.068.901
4 ipd i SR E B e 857.568 645, 509,181 1.902.639 | 1.848.533 | 2.519.216
: [
Fils de laine retors teints.. 616.657 boh 587 477.880 051,251 1.928 417 1,003,418
= retors pour tapl |
chis ou non, 12,765 2,570 1.874 | 1 910 16.579 17,532
retors pour tapisserie, teints. . 19.185 29,501 40,9295 32,567 26, 866 20,273
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| CHEH B. — TABLEAU COMPARATIF DES IMPORTATIONS DE TISSUS DE LAINE EN FRANCE |
pE 1876 A 1878 ET p& 1886 & 1868

" A |
| ; | - ] ]
II ‘ ANNEES. ANNEES
i | speciFicATION. PROVENANCES. | : : A =
[ ‘ 1878. 1877. | 1876, i888. | 1887, ‘ 1886.
fr. ‘ fr. . kil. | K, il d
g . { Angleterre ‘ .. 170,586 | 159 186, .. .470.282 5,873 | 5. 684 5.592
Couvertures. .ovaeoey 4itves pays 91,361 11,205 7.946 1.954 1,741 9.775
romu\.‘ 194.947 | 170.391 | 178.298 | 7.827 ‘ T.425 | 8.667 |
Ak . ( Angleterre....... | 9.396.969 | 1.745.659 | 2.022.333 562.251 |  537.767 769.837
Tapis de tOUte €SPELR.) 4 \ivag pave..,. .. \ 1.648.516 | 972,481 | 1.148,368 166.036 ‘ 143.616 30,503
FOTATL A oy st Foparsmienbiydnnans | H4043 480 ' 2,718,140 | 3,170,701 798,307 | 6B1.383 800,840
! |
Tapisseries, ., ..o ciyreeinnesis Ve b 3.871 3.168 6.851 1,886 ‘ 1.342 1.119
‘
i 2 [ Angleterre 115197965 | 13,966,471 | 14.773.223 || 2.120.396 | 2.341.009 | 9.559.634
| Draps casimlrs 648Uy poione, 000 4,403,525 | 000 565 | 4.443.644 || 954836 |  220.885 |  245.428
I.i_"';,,tf“f“‘f‘"“"“’ Allemagne. . ..oveed 3:623.706 |+ 3.984-430-+ 2.716.556 916,308.| . 195,420 | 516,004
I OUNCE OF TAYCS.. vl pyifres pays......|  651.822 318,586 215.462 26,060 | 95,42 28.043
) e e ‘ 174990016 | 17868450 | 18.848.852 || 2.617.604 | 3.783.738.  3.349.169
/ 5 | | |
' ¢ Angleterre.,.....| 0.460.847 | 3.447.264 @ 5.210,525 385,328 305,225 | 341.847
Etoffes diver: l’ Allemagne........| 1.478.583 843.093 888.847 284.168 370.167 ; 205.216
: ( Autres pays...... | 202 £08. 626 179130 150. 445 61.558 | 920.719
| . | . B — | (K LR
| |
‘ TORAIR e e v br e coo| 6.268.674 | £.558.913 @ £.973.275 719.um_| 736.750 577.782
| ‘ |
Chles brochés et fagonnés. oo vwiiueatan 754.957 628.345 | §81.462 29,175 98,385 91,713 ‘
1 ; — ; —
| . \
: Angleterre. .....«| 30,017,701 | 30.765.952  40.498.009 || 2.567.102 | 2.928,903  2.816.358
Etoffes mélangées. . é Allemagne..., ..y, | 1.815.424 | . 1.463.386 | .1.126,796 122,195 111.901 93.975
; Autres pays......| 1.591.139 [ 1 434,604 | 1.146.240 57,741 | 42,155 9
; TOTAUX. oovevnneianenennyeee. B3A20.6 | 33.663.042 | 42.771.135 2,747.028 | 9.381.649
} | | |
: | Tissus  d’alpaga, de { Angleterre. ... J11.616 | 790.939., 1.107.274 133 2,308 993
lama et de vigo—; |
BOBL Wi st ko ATAPES DAYE L vt 2,248 1,177 3,259 | 80 3 63
i o : |FR ¢ - | | |
TOTAGE . Boc i o A R 813,864 791,918 | “A7440.533 213 | 2.430 | 1.061
|
BUPFLEMENT A L'INDUSTRIE TEXTILE DU L5 Mans, 214 FasciovLs.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

W
186 LES INDUSTRIES TEXTILES
€. — TABLEAU COMPARATIF DES EXPORT ATIONS DE TISSUS DE LAINE DE 1876 o 1878 ‘
b
SPECIFICATION. DESTINATION. 1878. 1877, 1876,
kil kil. kil, |
{ ‘
Mslied o, st sty SRR T 17.119 19,704 16.857 |
COUVERTURES ..\ esuvvinnens SR ¢ Algérie. ..., eine i e e 98,081 86,563 70.685
ATLTCS PATS S, i6 it iat i e, Tes len i 276.996 h04.734 338,967
PORATR S calsnmi s ansaisins v 892,196 511.001 426.509
RARIBLEITE, , covinarssss wriinmaransipens s 60,904 29,034 45,689
TAPIS DE TOUTE ESPRCE. .. s+ 4sssnsvsrs T A e P 71.331 73.076 72,916
b T MR e S s 166,325 184.392 173.892
L AT I S 298560 286,502 201,797
TAPISSERIES. ., .., % 7.540 3.023 6.384
TOTAK.. cvina A 7.540 3.023 6.384
I Angleterre. .o e v o o 2.407.101 2,610,714 2,725,425
Edpagne., ... ovsaiviiions P O R 168.488 151,081 250,948
LT b RS SR o SR A et B 0 B i S e SR o £ 101.971 47.720 38,998
o 8 i E S e 178.221 47.707 402,570
Autres pays..... Ve ¥y AR S b e Al 1,226.662 1,046,745 1,125.164
Vil ¢ 4 SRR e (S IO 11.197.967 4,542,805
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A L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.

TABLEAU COMPARATIF DES EXPORTATIONS DE TISSUS DE LAINE DE FRANCE DE 1886 a 1888
) |
L SPECIFICATION, DESTINATION. 1886. 1887. 1888. |
), |
.! |
‘ kil. Kil, Kil,
f T L e T e e 11,598 18,521 6.055
| Belgique....... 69.944 54.100 19.503
) Angleterre ..,. 42 652 35,751 9 377
| ESpagne....... 2 A e W 669 5.039
lulw ......... i 4739 10,732 20.804
i { 60,831 75,573 45,935
) 10.959 25,923 61.921
[ BRENERTI R F e L 1EH}L0 27.813 14,198 92,933
! Tunisie » £.090 36 449
Brésil., 72.250 13.562 §2.683
l mfrum 34.613 27,260 15.624
88,750 71,982 41.058
0 10.624 1. 926
72.519 89,258 101,838
118.810 U4 .505 68.407
A 603.478 528.438 542,332
{ Allemagne..... ... 17,452 13. 659 20.082
i 'Belgiques., .., 171,151 199.977 137.998
Angleterrre. ... 106,794 21,243 22,562
Espagne....... 25.025 21.193 25.781
If,.ﬂlf‘ 4.691 13,769 11,254
TAPIS DE TOUTE BSPECE..e.,ee,.y..,..4 Suis 16.125 19.628 6.979
h tats-Unis. — 0. at 3.468 3.805 2.1560
Mexique . . 5 17,161 7.902 »
]\l'pubhqur’ Argcu{m('.. GRS £ 17.520 §,852 1,802
gL e e B R B O e 43,256 23.167 12.522
IR AR » 21,959 91,899
b T . o B I R 122,643 355,154 2611029
Allemagne..... 3.556 1.290 3.729
Tap ; Belgique, , 949 5560 555
TAPISSERIES, . , ., WA cerreenasend Apeloge f 2101 718 1,381
AUtres PAYS. . iancsriranioqnmianeaatinans 636 833 1.743
TORADE: v ma Pt e s 7.242 3.409 7.408
A O e v S b s madi it v v i e s A 15,067 22,89 8.445
15[‘[“’“]0(‘ ............. ir 150 111 129,623 192.279
: 1.110.563 1,127.163 2,260.490
101,450 3.978 107,092
39,348 54,465 101.700 |
) 427,246 2.801 l
97.097 666 15.138
Turquie., 447580 26,665 77.094
Kgypte. 63,054 5.713 35.583
MERINDS. . 14654 109,012 6.960
15.084 10, 445 §.26/
Austr i » h.928 5,604
FiatsOnlgs = 0catl i oo o cdvee, vansvsves 8.292 4,176 42.647
Brésil,. e d41.5601 4.314 41,540
3T Yy S AR e e e e e e i » 5,808 5. 809
République Argentine, . 14,534 22,205 55,785
it A e e s 19.726 15.944 L2
Algérie R e B ST S e iy 22,619 15.625
KT8 DAV E L v s s 200,069 19,853 ;
TOTAE AT s v dvie | o 4 A OEOL 74O 1.735,259 2,920,598
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C (suile)., — TABLEAU GOMPARATIF DES EXPORTATIONS DE TiS20S DE LAINE DE 1876 A 1878 (Suite)

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

SPECIFICATION. DESTINATION. 1876. L1877 1878,

kil kil. kil,
|F Mnpletarre: s e L SRR AN LR, 365.516 689.576 477,795
Belglaue i <viki ol ciaiiaiitaiasveisiis 376.736 398.607 337.1568
EALLEC EE ) S e G e 508.903 590.834 772.088
RENpG T R e 304974 207.887 430.489
§i S s L e O SO A 350,888 - 524,264 - 541.069
SUNSE, Ju vy vadvdien i LT R 330,638 201.813 332.583

DRAPS CASIMIRS ET AUTRES TISSUS CROISES,( m .. g . ;
FOULES ET DRAPES . s .vv orsnsss N TUrGUIE . vocn b o vt snanaa s i ag 162.412 118,125 116.930
Rt TR S s e 190.828 224123 205.054
République Argentine. ;.. ... lo0iid iiio, 422,910 331,904 171.618
i AR T R L S o 89,256 112,885 98.015
L T A S e et R A . 236.861 204872 88,785
Algeriedic o el P S M Ay 278.928 205. 69: 264.184
Autres pays ST R T A A e ! 1.133.098 1,249,803 1.066.089
TOPADE v covnvvivns woveh | IRITTAONE, L BULAT 476 £4.901.852
Angleterre,,..... ; 2.847.119 2.634.407 2,203,405
Belgique. .., : - hoh 807 649,940 7h0 . 460
Allemagne | - 673,341 877,517 (699664
Espagne.. ; 422949 528.088 432.275
£ Itali 845.770 342,133 345.476
ETOFFES DIVERSES POUR AMEUBLEMENT., 260,917 272,357 292 867
| ila 4,527.037 1.586.156 1.352.091
Brésil. .. .. 99,672 168.771 101,847
République 78177 138.588 30.822
(1 R e 2 e 19.671 + 07,95 - 194,729
ANITES PAYBi st ceviin vn cove i pin s vinsinsias §09.712 781,112 1.435.794
B 11711 RS N ceian 7.664.172 7.736.723 7.493. 360
[
F 1 R R S . . SRR ] » " -
WorabE.y ivra biasehy . » " »

S
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TABLEAU COMPARATIF DES EXPORTATIONS DE TISSUS DE LAINE DE FRANGE DE 1886 o 1888 (Suile)
SPECIFICATION. DESTINATION. 1886. 1887. 1888.
KiL. ki, Kil.
AHEMEENG SGas i i et S . 503.313 293.348 350,112
Belgique. . ... Th7.462 1.129.839 1,298,689
Angleterre 4.863.028 4.260.148 I .h87.086
Portugal.. 96,156 ! 141,993
Espagne, et ity 480,389 88.772 826,978
imlw . e R e 142,210 GA1.615 203 .873
.............. H81.778 305,478 b28.842
Greee . . 32,831 535. 1\*’; 35.368
Turquie. 194.840 173.630
Eeypte.. 92,577 30.243
| Tunisie, 22,746 5.4 98,164
DRAPS CASIMIRS ET AUTRES TISSUS CROISES, i 33431 19 7L
FOULES BT DRAPES, , [0.iivsieanosns Y RTRDON. e 55.050 93 B0 58, 618
m:—Lm — l) ] 350,118 152,868 280,495
Me xique . . 280326 305857 120.956
Nouvelle-Grenade, 256.050 "J‘ 50/ 105.044
Brésil.. ) 144.190 142,498 125,520
lh |mhlulu<' Ar Wlmul 200,980 122,875 [38 476
101,667 dSh 699 58,269
ah, 176 ol 342 47,433
I 241,921 h1.798 017,060
Guadeloupe 5 s » 217605 1.904
BULVRE PRYE o e R e e ey 399,307 22,840 208 640
9.696. 049 9.576.471 10,106,867
. — | —
AllCMOgNe «ivavvaneiins L i wa e aP 12,917 27.376 17,569
BRlZIOUE .o aldios Suwsmnbanan b noye tunds 22,700 70.277 18,621
: AR TR o L S et Be s it d 27.453 7 590 51.204
ETOFFES DIVERSES POUR AMEUBLEMENT../
e R oy S ¥ { 7.810 9 477
Etatsinie — 0, atl Lo WAL . 167.553 55,284 36,155
AUTYES PAYE, Loy dqveny 95.556 45 609 23.535
326,168 213,945 156,651 &
| AllBTIAENG. 2 i ot R, 101476 143.782 114309
Pays-Bas 18,413 66 284 61,515
Belgique. . 931,060 536,231 787,018
Angleterre 2,470,290 2044105 2,223.730
Portugal. . §2,728 78,196 59,047
Espagne, 186,858 230,579 238.759
Ialie, 2 236,962 598. 063 i
Japon. e A e AT e 257,21 16,671
Australie:, oo viane ] 25.509
BCTRBASY s osidnnsa s Rt ETnR = O R L S e e 2.467.171 44,677
Y IMexique tiliaei. vy 85.619 148,527
Nouvelle- Grenade, 31.803 2,433,878
Bresil.. 163,675 83.376 §
l!cpumqu: \lgu ntlmxu 221.610 53, 486 96.726
Chilisi oo . 29.065 192,639 64,980
Pérou . " Il . 629 37.242
Saint-Thomas 63,825 "17 168 62 369
Tonkin, . » 17.847
% 65 17,349
334,509 139,190 154,465
TOTAUX, & s vsive L LI 7.805.375 7.233.165 0.979 563

Droits

réservés au Cnam et a ses partenaires
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C (suile), — TABLEAU COMPARATIF DES EXPORTATIONS DE TISSUS DE LAINE DE 1876 4 1878 (Fin),

SPECIFICATION. 3 DESTINATION. 1876. 1877. 1878.

kil kil kil
Angleterre,....... 35.246 31.354 27.493
Allemagne . ..i.ivuss [ 48.206 49.971 42,021

lspagne . | 97 .40 13. 2.8
CHALES BROCHES ET FAGONNES.........! I}taﬁ‘o{m 3;_17?% Hﬁgg ig_é%
Brésil., A o “ 19405 19,257 23.847
R e B 168.617 | 153,406 210,248
H 103 0.4} G M S 337,357 289,378 355.248

2 Erorres wmELANGEES : VELOURS mm‘

A A 3. 42
AMEUBLEMENT, , -,,.. R " e T AR e el (R AR .8 Al
K O G e 34.870 37,418 34.428
r Angleleren, o0l oo, 621,523 886,146 747 542
| Belgique...ooouue. 587.65/ 472,776 535.352
I WICHIERe o L e v A T 247,513 328,761 N84, 432
' Bapaaias ok 593.254 182,829 199,685
lalie..,. A T e s R 163,088 660,76/ 264,726
AUTRES ETOFFES MELANGEES....,.ev0uuf . " e
Suisse ... N T P 171,035 219,928 253,740
|t B e e R R i 1.677,201 1.214.700 966,974
, Bredik s T 68.769 87.975 108.271
AT S e attia s Wi o b e s 62,528 41.794 08.672
‘\ Autres: payasis: oo Aba5 e 736.555 798,125 845,017
4 ol £ e e e 5,159,120 4,833,798 4,874,411
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TABLEAU COMPARATIF DES EXPORTATIONS DE TISSUS DE LAINE DE FRANCGE DE 1886 A 1888 (Fir)

SPECIFICATION. | DESTINATION. 1886. 1887. 1888, [
|
|
|

kil, kil, kil.
Belgique..'.,........ Tt o » 13,966 6,021
Angleterre, , A 13.936 5,042 30,890
Espagne...... e 7.682 18,583 15.696
= Talie, o vevnsonae 5 4.622 77.058 26,115
CHALES BROCHES ET FAGONMIS......... AR PRI T R e Sl e et W e - 15 890 »
O RS L) ST B 46.692 3.193 89,265
Mexique , . 9.863 6.6563 25.440° |
[ RUEeR PavE, Jo s A el 33.326 12.302 18.366 |
TOTATX. i T o 116.121 152,677 211.453

—_— e—|—

[ 13.338 24.645 10.276
i, 14,085 86.205 112,666
LTOFFES MELANGEES POUR AMEUBLEMENT/ 37,560 4.080 42,162
| » 52.829 3.823
( 20,327 14.841 5.244
§5.810 182 640 174.471

fllgrst R e Aibenrs b SR 182.620 156.712 199.243
L i 21,085 25.087 32,351
Belgique, R A PR A 246,218 400,246 458452
Angleterre, 340,087 065,547 666,550
Portugal, 67,652 108,494 79,435

Autriche. , 18,068 20. 061
Espagn 176.187 306.2560
Italie, 5 208.446 192,270
AUTRES ETOFFES MELANGEES.........../ Suisse, 96.427 72.200 16,563
Turqui 11,346 8.338 6.970
Lgypte AR R R | » 8.948 6.828
Etats-Unis, — 0. atl. B 135,543 399.379 652.697
Mexique., g o 15.926 22,763 10.663
Brésil., ., 23.798 71.715 20,398
Urnguay...,..s.. " 10,328 6.896
République Argen 121.838 321376 288.815
AIERE DAYS. (h e e e PR | 58.579 45.412 31.250
TTOTATX s aay bk s e sins & 1.617 497 2.519.306 3.027.459
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Ayres, laines en suint, laines lavées, ete., divers
peignés de Buenos-Ayres (ventres, laines de P'ouest,
laines du nord, laines du sud); et des peignés de
Montevideo (ventres, genre Concordia, genre Salto
et genre Entre-Rios). Au centre de la vitrine est une
maquette dressée par les soins de M. Dubreuil,
architecte & Roubaix, et figurant, en réduction, I'éta-
blissement de cette maison : ce peignage a une
superficie de 8 hectares, dont 5 sont couverts; il est
entiérement construit en fer et en briques; il occupe
1,100 ouvriers, et c'est sans contredit le plus impor-
tant de France en laines fines de Buenos-Avres, car
plus de 35,000 balles, ¢'est-a-dire le quart environ

de la consommation de la Plata en France, sont.

entrées dans ce peignage en 1889 : il est d’ailleurs
cité partout comme type, et chaque annde, les éléves
de I'ficole supérieure du Commerce de Paris et ceux
‘de I'Institut industriel de Lille le visitent avec fruit.

La maison a été fondée en 1879 par un riche manu--

facturier de Roubaix, Alfred Motte, qui déjh avait
créé dans sa ville natale nombre d'usines de ‘toutes
sortes, et qui tenail & la doter sous son nom de
toutes les industries aoxiliaires de la fabrique; il
s'associa alors avec plusieurs capitalistes, et fut &

cette époque, avee MM. Meillassoux (réres, nommé,

gérant de I'établissement. — A sa mort, son fils,
M. Eugéne Motte, lui a succédé. Dans ces derniers
temps, cette maison s'est beaucoup oceupée: du
peignage des laines méres mélangées d’agneaux,
et des agneaux mélangés aux ventres et morceaux
elle a voulu aussi prendre sa place en sortes d’Aus-
tralie, et a monté un assorliment complet qui tourne
exclusivement avec ce genre de laine; elle possede,
actuellement, 17 colonnes de laveuses, 147 cardes
doubles de 1",60 d’arasement, et 103 peignenses
Lister et Noble avec toutes leurs préparations,

Aprés ces peignages, les plus importants sont
cenx du département de la Marne, représentés &
IExposition par I'importante maison Jonathan Hol-
den, de Reims. Cet industriel expose bien, comme
ses confréres quelques bobines de laine peignée et
quelques rubans fort bien traités; mais il semble
plutots'étre attaché & mettre sous les yeux du public
une démonstration claire et nette des avantages que
présente sur les systémes concurrents les méthodes

d’échardonnage de MM, Jonathan' Holden et Harmel

fréres, dont la contrefagon a donné lieu, contre la
maison Isaac Holden, aux procés retentissants de
1887-1888, Non seulement une carde en réduction

.o+t LES INDUSTRIES TEXTILES

munie de I'échardonneuse, se trouve dans leur
vilring, mais encore ils ont entouré cette minuscule

- machine d'une série de tableaux représentant sous

ses divers états (cardée, peignée, blousse, chardons
provenant du cardage et du peignage), la laine trai-
tée par le systéme ordinaire et la laine échardonnée
suivant la méthode de ces inventeurs : bien évi-
demment le chardon est mieux divisé et réduit par
I'appareil Harmel-J. Holden. :

A cbté des peigneurs nous mentionnerons les
effilocheurs d'Elbeuf, de Paris, et surtout de
Vienne,

Elbeuf. est représenté par M. Jules Voisin, qui
posséde ‘dans cette ville un établissement mi par la
force hydraulique. Cet-industriel, dont les produits

‘ont obtenu une médaille dargent & U'Exposition de

Rouen en 1884,.nous montre une série d’échantil-

“lons' grand teint, excellemment traités, soigneuse-

ment arrangés dans la vitrine dans autant de casiers

“spéciaux ; nous relevons plus de cent nuances, dont

quelques-unes difliciles & obtenir ; violet, plomb
clair, souris, chamois, etc.
A Paris, la maison Valentin, Goulley et Spément,

.est I'une des plus anciennes de France ; elle date de

1850. En dehors de ses laines effilochées sous di-

.vers étals (pongages, nappes carbonisées, nappes bat-

tues, nappes brutes), elle nous fait voir & coté du type
traité par elle le tissu correspondant qu'on en fabri-
que: c'est ainsi que nous voyous des échantillons de
flanelles blanches, drap gris capote, mérinos rouge,
jersey blanc, tricot burrel, etc., accompagnés du
déchet qui sert & les produire. Nous relevons aussi

.des écheveaux filés, toujours avec les effilochages

de la maison; par MM. Garrds fréres, filateurs 3

" Hannogue-Saint-Martin (Ardennes), en trames des

n® 6 au 18, et des: ouates couleur excellemment
fabriquées. Ces industriels ont obtenu des récom-
penses aux Expositions de 1867 et 1878,

A Vienne, l'effilochage est représénté par deux
industriels: MM, Jean Brossel, et Dehan et Grubben,
A Uencontre de, la plupart des autres centres de
fabrication; les industriels de Vienne s'appliquent
surtout 4 donner A Teurs déchets I'aspect de la laine
mére en-des débarrassant de leurs poussiéres ou
autres corps nuisibles par des lavages ou des dé-
graissages selon les besoins, au lieu de les addition-
ner d’huile, comme cela se pratique habituellement.
Leurs laines artificielles se prétent done a recevoir
aisément les teintures et & produire des filés propres

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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et secs pour le tissage des droguets, lainettes ou
couvertures qui ne se dégraissent pas ou ne passent
pas au foulonnage. Pour obtenir des matiéres vrai-
ment prétes & passer & la carde, la plupart des effi-
locheurs viennois ont dit réunir chez eux toutes les
opérations du classement et de I'épuration des chif-
fons, de la carbonisation de ceux qui sont mélangés
de fils de coton, du battage des laines (et bien
entendu de leur eflilochage), de leur lavage, tein-
ture, blanchiment et séchage : les industriels expo-
sants sont les plus importants de la ville. Celle-ci
possede actuellement 30 eflilocheuses en mouyement,
triturant annuellement 3,600,000 kilogrammes de
chiffons de laine ou de soie, soit une moyenne de
1,200 kilogrammes par jour.

M. Fredei-Magnin, de Gif {Seine-et-Oise), expose
aussi des laines effilochées, lavées et sans huile
comme & Vienne. Cette maison, qui date de 1854,
a obtenu une médaille de bronze & Beauvais en 1869,
une médaille d’or & Compibgne en 1877, et une
médaille d'argent & Paris en 1578,

FILATEURS DE LAINE EN FRANCE.

Les industriels qui exposent spécialement des fils
de laine sontaunombre de dix-huit. Ce sont : — pour
la région de Roubaix, MM. Frangois Masurel fréres,
(de Tourcoing), et Em. Voigt (de Wasquehal) ; — pour
la région de Fourmies, MM. Léon Bernier et G (de
Fourmies), et Louis Hubinet (de Glageon); — pour la
région de Reims, MM. Martean fréres et G et Ernest
Niquet, tous deux de Reims, et M. Buirette, de
Suippes (Marne); — pour la région de Vienne,
MM. Jean Bardy (de Vienne), et S. Boudier et Pétre-
quin (de Sainte-Colombe-lez-Vienne) ; — pour la région
d'Elbeuf, MM. Legris pére et fils et Maurel, Chede-
ville et G'* (d’Elbeuf), Voisin (d'Elbeut), et Désiré
Chedeville (de Saint-Pierre-lez-Elbeul); — pour la
région de Sedan, M. Justin Bloch, de cette ville; —
pour la région des Vosges, MM. Schwartz et C'« (de
Valdoie, territoire de Bellori); — ponr la région
d’Amiens, MM. David et Huot,

sitge social est & Paris sont MM. Blazy fréves,
Collette fils et R. Mouquet, Poiret fréves et neveu, et
1. Savoy et G, Nous ne mentionnons pas ici les fila-
teurs dont les produits ne servent qu'a U'alimentation
de leurs tissages et qui n'approvisionnent que leurs
propres manufactures. Nous allons passer en revue
les vitrines de ces divers exposants,

SUPFLIMENT & LINDUSTRIE TEXTILE DU 15 AviiL.

Droits réservés au Cnam et a ses

d’Amiens, et |
M. Paul Masse (de Corbie). — Les filateurs dont le |

Dans la région de Roubaix on peut évaluer i
300,000 le nombre des broches en laine pour fou-
baix, et 400,000 pour Tourcoing, soit 700,000 pour
ces deux localilés, De 'avis des hommes compétents,
la broche en laines peignées y revient & 50 franes,
matériel, constructions et terrain compris; il 8'ensuit
que I'on a consacré dans ces deux villes un capital
de 35 millions & cette industrie. Celle-ci y occupe
plus de 8,000 ouvriers, hommes, femmes et enfants,
etant donné qu'elle néeessite 115 4 120 ouvriers par
10,000 broches ; et comme on admet qu'une filature
de 10,000 broches dépense 120,000 francs par an
pour la main-d'euvre, il en résulte que les salaires
annuels y atteignent 8,500,000 francs,

La vitrine de MM. Francois Masurel fréres, de
Tourcoing, est la plus remarquable de ce groupe.
Ce sont, parmi les filateurs de laine peignée mar-
chant complétement & forfair, les plus importants
industriels de France; ils possédent 37,000 broches
i filer et 14,000 a retordre, G'est cette maison qui,
en 1878, a réimplanté en France les magnifiques
genres de retors et de canettes dont nous étions
tributaives de I'Alsace depuis 1870. Une pancarte
nous apprend que sa retorderie exige une force de
250 chevaux et emploie 200 ouvriers, et sa filature
une force de 630 chevaux avec 350 ouvriers. Les
produits de la retorderie sont représentés par des
retors sur continus en canetles pour jerseys et pour
chaine et par des dévidés pour bonneterie ; — les pro-
duits de la filature, par des fils de couleurs unies et
mélangées pour draperies, des fils teints procédé
Vigoureux, etc. Au centre de la vitring est un cone
de fils teints composé de cing couleurs comprenant
chacune 350 nuances et formant par conséquent une
gamme de 1,750 nuances. Un joli bronze figurant
une femme filant & la quenouille fait hon effet dans
I'ensemble.

M. Emile Voigt, filatear et teinturier de laine et
coton & Wasquehal, prés Roubaix, fabrique surtout
la vigogne pour lissage et bonneterie. Son exposi-
tion se compose de fils mérinos pure laine et mélangés
de coton pour bonneterie, de trames pour tissage, elc.
Une lithographie fort bien faite est la pour donner
au public une excellente idée de I'importance et de
la bonne disposition des établissements de cette mai-
| son que nous avons déja en occasion de citer & propos
du coton.

Passons & la région de Fourmies. Nous spécifierons
i plus loin, & propos des statistiques envoyées a 'ex-
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position par la Société industrielle de cette ville,
quelle est actuellement son importance en tant que
filature.

Nous rencontrons d’abord parmi les exposants de
ce gronpe MM. Léon Bernier et C'°, qui possédent 4
Fourmies la seule filature de laines peignées a facon
entiérement montée en continus a filer et retordre;
une pancarte nous apprend que la production de cet
établissement est de 1,200 kilogrammes par jour.
Nous relevons dans cette viwine des fils floches :
2/8 7/, 349 mm, f/9 mim, ete.; des retors 2(7;
2/1h, 2/38, 2/h5, ete.; des simples 16 "/m, 28 o/
85 ™/", ele. ; des spécimens de bobines de prépara-
tion, monlinés, mélangés, fils chevioute pour dra-
peries, voiles, ete.

M. Louis Hubinet, de Glageon, a une filature de
laine peignée de 31,424 broches, Son exposition se
compose d'une collection de canettes chaine et
trame genre Alsace dont plusieurs de mélange (trame
laine et soie 95,000 métres a 30 pour 100 soie et
70 pour 100 laine; trame laine et colon pour jerseys
95,000 metres & 50 pour 100 de chaque sorte, ete.),
encadrée de bobines de préparation de diverses
sortes. La commune oit se trouve située cetle maison
est sur un affluent de la petite Helpe, & 6 kilo-
métres nord-est de Fourmies. Elle possede de nom-
breuses industries fabrique de chaussures, de
briques. de cordages, ete.; mais les principales sont
le peignage, la filature et le tissage de la laine pei-
gnee.

La région de Refms est aussi, on le sait, I'une des
plusimportantes de France au point de yuede la filature
de Ja lame peignée, La vitrine la plus remarquable
de ee groupe est celle de MM. Marteau fréres, maison
fondée en 1873, et dont I'un des chefs, M. Ch, Mar-
teau, est Padministrateur délegué de la Soeiété ano-
nyme des tissus de laine des Vosges, dont nous
parlons plus loin & propos des tissus. L'exposition de
ces industriels est ingénieusement disposée : & tra-
vers une sorte de voile transparent formé de longs
fils serrés aux nuances heureusement entremélées se
groupe une collection d’échées, bobines, moulinets
et aulres produits immédiats de la filature. Une mé-
daille d’'argent obtenue & Paris et une médaille d'or
4 Anvers en 1885 ont consacré le mérite de cet
important établissement. — Plus loin, M. Ernest
Niquet, de la méme ville, expose une spécialite
de fils fins des n™ 8A & 210 =/" de sa filature de
Marle (Aisne) : cette maison a obtenu & Vienne,

en 1873, une médaille de bronze. — Enfin, chez
M. Eog. Buirette-Gaulard, de Suippes, nous retrou-
vons le fil & tapisserie présenté en une grande variété
de coloris : un éeran qui garnit le fond de la vitrine
permet d’apprécier la {raicheur et la vivacité des
nuances.

La filature de laine cardée est représentée dans la
rigion de Vienne (Isére) par M. Jean Burdy, qui
nous montre une belle collection de fils renaissance
pour tissus, bonneterie et ameublement.

MM. Boudier et Pétrequin, de Sainte-Colombe-lez-
Vienne, exposent également une série de bobines
et écheveaux de fils pour bonneterie et ameuble-
ments teints dans leur établissement,

Dans la région d'Elbenf, MM. Chedeville et Ci» ont
envoyé des fils cardés trés fins destinés & la fabrica-
tion des draps supérienrs d'Elbeui et quelques
retors fantaisie soie et laine pour trame du tissu
amazone de Roubaix.,

MM. Legrix pére et fils et Maurel, qui posstédent
a Blbenf une filature de laine cardée a forfait et &
facon, ont une exposition des mienx entendues : au
bas de leur vitrine, des laines cardées teintes de
diverses nuances; sur I'un des panneaux, un grand
choix d'écheveaux de dillérentes coulears, et sur
l'autve des canettes écrues et teintes depuis le
n" 8§ ™/ au plus bas jusquian 34"/ au plus haot.

M. Désiré Chedeville expose des produits de su fila-
wre de laine cardée et peignée et de son retordage
dont la plupart des types sont teints par le procédé
Leblois, Pisini et G*, de Saint-Aubin-lez-Elbeuf, dont
nous avons parlé & propos des lils de coton : nous y
relevons notamment des moulinés laine et soie de
toute beauté.

Dans la région de Sedan, M. Justin Bloch a expose
quelques fils spéciaux de cachemire, vigogne,
mohair, alpagas, et quelques variétés convenant a
la fabrication des draps de I'lsére.

Dans la région des Vosges, MM. Schwartz et G,
de Valdoie (territoire de Belfort), exposent des fils de
laine cardée pour jersey, des eanettes fils beige
nature, des retors, des fils de chalne ot des fils
simples en numéros moyens (n* 14, 21, 42 et 56),
et fins (n™ 120, 98, 84 et 70).

Nous trouvons pour la région &’ Amiens MM. Da-
vid et Huot, dont I'exposition comprend une magui-
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fique collection de laine peignée et de fils teints des
nuances les plus variées, élégamment disposée sous
les yeux du public; toutes les teintes les plus diffi-
ciles & obtenir se trouvent la excellemment réussies :
perle, marengo, bronze doré, marine, loutre, saphir,
rhodhamine, ete. La maison posséde & Amiens un
peignage, une filature et une teinturerie de laine et
cachemire; elle a une succursale de vente i Paris.

La région d’Amiens est encore représentée par la
petite ville de Corbie, bitie entre la Somme et
I"Ancre, prés de leur confluent, traversée par le
Ganal de Corbie, et possédant une station sur le
chemin de fer du Nord, & 16 kilometres d’Amiens :
il existe sur son territoire d’importantes filatures de
fils simples et retors pure laine ou laine et soie pour
baréges, différentes fabriques de bonneterie dont
deux font aussi des flanelles tricots, quelques fila-
tures de laine, une de coton, et diverses teintureries,

M. Masse, de cette ville, expose des produits de
son peignage, filature et retorderie : canettes laine
et grége, teints, vigoureux, cachemire, brillantine,
fils pour haate nouveauté, angoras gris et blancs, ete.;
des pelotes de laine floche et des bobines de laine
peignée encadrent trés agréablement cette collee-
tion. Cette maison a obtenu des médailles de bronze
a Londres en 1862, d'or & Nimes en 1863, d'argent
4 Paris en 1867 et d'or & Rouen en 1884,

Dans le rayon de Puris, MM. Blazy fréres exposent
tous les genres de fils de laine des n® 10 & 60 que
le caprice, le besoin et la mode peuvent utiliser dans
les industries de la honneterie et de la tapisserie
brodée. Fondée en 1834 par M. Périlleux-Michelet,
cette maison posséde & Yerres (Seine-et-Oise), une
filature de laine peignée, un tissage de canevas et
des ateliers de teinture.

MM. Collette fils et R. Mouquet ont une vitrine des
mieux disposées : de chaque cité sont étagées, en
gamme chromatique, des canettes de laine; le pan-
neau du fond est oceupé par des paquets de il blane
et de couleur élégamment agences, et sur le devant
figurent des laines a tricoter, & tapisser, loches, eic.,
en boites ou en fortes pelotes, aux marques de la
maison : Perlée, Victoria, Nelgeuse, etc., en numéros
des plus varids,

MM. Poiret fréres et neveu, dont nous avons deéja
parlé & propos des fils et tissus de coton, ont I'une
des expositions les plus remarquables du groupe
Jainier; nous y relevons principalement des pelotes
de laine-méche pour crochet portant la marque de

la maison au Bon Pasteur, de laine blanche pompa-
dour, de laines & tricoter, pour tapisserie, pour bon-
neterie, ete. Des échantillons de bobines de laine
peignée et des canettes, agencées en gammes chro-
matiques des mieux réussies, entourent cette riche
collection, L.a maison posséde, & Saint-Epin et Saleux
(Somme), d’'importants établissements de peignage,
filature et teinture; elle a & Paris des ateliers de
manutention et plusieurs maisons de vente; elle a
obtenu depuis I'Exposition de Londres, en 1862, les
plus hautes récompenses et notamment le diplome
d’honneur & Anvers en 1881.

Enfin MM. J. Savoye et G ont une jolie collection
de laines & tricoter, retors jaspés, chalnes el trames
écrus et teints, notamment des trois couleurs natio-
nales sur une méme canette.

FABRICANTS DE TISSUS DE LAINE
DU RAYON D'AMIENS,

M, L. Gamounet-Dehollande fils, d’Amiens, repré-
sente & lui senl le département de la Somme. Cette
maison, fort ancienne puisqu'elle date da siécle, a
envoyé 4 I'Exposition une série assez complete de
produits spéciavx consistant en salins laine dits & Ia
Reine ou de Montpensier, sating francais et tures,
lastings pour chaussures el surtout serges du Berry
en toutes nuances et d'une exéeution remarquable
ce dernier article, exclusivement fabriqué autrefois
par I'Angleterre, a éLé importé par elle en France
en 1872; des maisons francaises de premier ordre
avaient tour & tour tenté cette fabrication et 'avaient
abandonnée aprés insuecés.

Cette importation eétait d’autant plus méritante
qu'elle a donné un nouvel essor & I'industrie fran-
caise des tissus pour bottines qui élail & peu prés
anéantie. Depuis sa fondation cetle maison a tou-
jours été dirigée de pére en fils et s'est toujours ren-
fermée dans la fabrication des éloffes pour chaus-
sures. Iille a obtenu de nombreuses récompenses aux
expositions auxquelles elle a pris part, notamment &
celles de Paris 1853, 1867 et 1878, de Londres 1862
et de Vienne 1873.

Malgré son imporlance et son incontestable
mérite, cette exposition ne saurait sffire & une ville
olt 'industrie lainiére est encore en activité d'une
fagon relativement importante. La fabrication et le
commerce des velours de laine dits d'Utrecht,
pannes, peluches tissus de laine unie et fagonnés,
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mérinos, cachemires d'Kcosse, tissus laine et soie
pour robes et chiles, salins pour chanssures, dou-
blures, gilets, fantaisies, nouveautés, moquettes,
rubans de laine, ete., s'y font dans un trés grand
nombre de maisons; la filature y posséde quelques
établissements ainsi que le peignage, et les teintu-
reries y sont nombreuses.

Le département de la Somme est encore 'un de
ceux ol l'industrie lainitre a une certaine impor-
tance, Rappelons que Corbie, qui posséde plusieurs
filatures de laine, fabrique de la bonneterie et des
flanelles tricots ; — qu'il existe & Marcelcave des con-
structeurs de métiers a bas et aussi des fabriques de
bonneterie; — qu'il se fait & Villers-Bretonneuz un
commerce important de laine brute peignéa et filée,
et de bonneterie de laine; — qu'il y a & Fouilloy plu-
sieurs fabriques de bonneterie, filatures de laine,
teintureries, une usine de construction de métiers
de bonneterie et quelques maisons faisant le com-
merce des laines; — & La Motte-en-Santerre plusieurs
fabriques de bonneterie ; —a Bibemont une filature de
laine; — & Vaire une fabrique de bonneterie et deux
négociants enlaine ; — & Daours une filature de laine
peignée et un retordage de laine; — & Beaucamps-le-
Viewr une fabrique de feutre et de bonneterie,
plusieurs de thibaudes, de tiretaines ou draps de
Beaucamps et de passementeries; — a Bougainville
des peignages de laine, divers négociants en laine
brute et quelques maisons faisant spécialement les
laines pour tricols; — a Quevauvillers plusieurs
fabriques de rubans de laine et de passementerie; —
a Atlly-sur-Somme divers éfablissements dont un
tissage de malfils; — a Vignacourt des retordages de
laine; — a Pont-de-Noyelles plusieurs fabriques de
houneterie de laine ; — & Saimt-Germain-sur-Bresles
une filature de déchets de laine; — & Leewilly plu-
sieurs fabriques de tissus mérinos; — & Abbeville,
une fabrique de draps et molletons; — et un grand
nombre de fabriques de Dbonneterie : & Moreutl,
Hangest-en-Santerre, Rosidres-en-Santerre, Cuiz,
Méharicourt, Harbonniéres, Bouchoir, Bayon-
villers, Arvillers, Mézieres-en-Santerrve, Le Ples-
ster-Rozainvillers, Framerville, etc., elc,

FABRICANTS DE TISSUS DE LAINE
DU RAYON DE L'AISNE.

Nous relevons dans ce département trois expo-
sants: — MM. les fils de David Labbez et C', de
Saint-Quentin ; — Hamelle, David et G*, de la méme
ville; — et Lesser et Garnier, de Bohain,

Saint-Quentin est la principale ville du départe-
ment de I'Aisne; son industrie est alimentée par le
canal qui porte son nom, qui joint I'Escaut a 1'Oise,
et plusieurs voies ferrées qui relient Paris & la Bel-
gique, Elle fabriquait autrefois beaucoup de drape-
ries, mais elle abandonna peu & peu cette fabrica-
tion pour celle des linons et des batistes, puis plus
tard, pour celle des tissus de laine légers alliés a la
soie ou au coton. Elle est aujourd’hui le centre d'une
production industrielle trés importante : la fabrica-
tion des tissus de coton est celle qui vient au pre-
mier rang; la filature de laine et le tissage des
étolles de laine mélangée de soie et de coton y est
aussi largement représentée; la circonscriplion
fabrique des mousselines, des beiges, des bareges,
des cachemires, des chiles, des mérinos, etc.

MM. les fils de David Labbez et G*, de cette ville.
qui ont leur maison de fabrication & Sains et Saint-
Gobert, exposent des lainages fantaisie de toute
beauté, aux nuances les plus flatteuses et des mieux
choisies auxquels ils ont joint des écharpes, chiles,
cachemires d'Kcosse, franges soie et franges noudes,
chiiles fantaisie et brodés franges torses, le tout du
meillear cachet.

MM. Hamelle, David et C™ sont aussi filateurs et
fabricants de tissus : leur exposition se compose de
lainages foulés et de quelques échantillons de filés
de laine unis ou de fantaisie.

Bohain est la principale station de chemin de fer
entre Saint-Quentin et le Cateau; la fabrication des
chiles fagon cachemires, gazes, baréges, grenadines,
nouveautés légéres et étoffes d’ameublement y a une
grande importance. MM. Lesser et Garnier, qui la
représentent & I'xposition, se sont fait une spécialité
des astrakans et peluches et nous en montrent une
série d’échantillons merveilleusement fabriqués; il y
la des imitations de loutre et des astrakans noirs
dont la fabrication défie toule concurrence. Cette
maison a une succursale de vente & Paris.

Les antres communes du département de I'Aisne
ayant quelque importance au point de vue de I'in-
dustrie de la laine sont Origny-Sainte-Benoite, ol i
se fabrique des chiles, des gazes, des baréges, des
tissus de laine [ézers et des nouveautés en laine pure
ou alliée & lasoie ou au coton ; — Clastres, ol il existe
une fabrique de tapis de laine et d’étreindelles ; —
Mont-d’Origny, ou se trouve un tissage meécanique
et une fabrique de tissus de laine légers pour robes,
| d'articles divers soie et laine, et soie, laine et coton;
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— Chauny, qui posséde plusieurs fabriques de bon-
neterie de laine, chaussons et tricots ; — Agnicourt-
Séchelles, ot existe une filature de laine peignée ; —
Fére-en-Tardenois, qui fabrique une assez grande
quantité de bonneterie et de chaussures en tricot de
laine feutrée; — Fieulaine, ol existent diverses fa-
briquesde chiles; — Montigny-en-Arronaise, quien
compte aussi plusieurs; — Fresnoy-le-Grand égale-
ment, ainsi qu'une fabrique de gazes ; — Seboncourt,
ol existent aussi plusieurs manufactures de chiles;

- Serain, qui produit des tissus divers; — New-
ville-Saint-Amand, ol se file et se tisse la laine; —
Ribemont, ot il y a des lavoirs, filatures et tissages
de laine mérinos et une fabrique de feutres; —
Voulpaiz, Bernot, Iron, le Nourion-en-Thiérache,
qui comptent diverses fabriques d'articles de
Reims et ol se file la laine; — Sains-de-I' Aisne,
qui posséde aussi filature et tissages de mérinos; —
Lemé, Le Sourd, Grougis et enfin le Petit—Verly
qui fabriquent des gazes et des nouveautés,

Les établissements industriels de ce département
sont, comme on le voit, surtout situées dans |a partie
nord et compris dans les arrondissements de Saint-
Ouentin et de Verviers,

FABRICANTS DE TISSUS DE LAINE
DU RAYON DE BEAUYAILS,

Le département de I'Oise est représenté par deux
exposants : — MM, Jos: Communeau et Driard, de
Beauvais, — et Bug. Fortin, de Clermont.

MM. Communean et Driard (ancienne maison
Bolle et Letellier) exposent une jolie série de molle-
tons et couvertures blanches bordées soie. Ils ont
obtenu une médaille d’argent en 1878 et une
médaille d'or & Anvers en 1885.

M. E. Fortin s'est spécialisé dans la [abrication des
feutres épais pour pianos, sellerie, impressions et
polisseurs, 1l posséde une vaste usine & Clermont
(manufacture de la Marette), et une maison de
vente a Paris. C'est 'un des habitués de nos expo-
sitions : déja en 4850, & Londres, il obtenait une
médaille de bronze, puis des médailles d'argent aux
expositions de 1867 et 1878, et des médailles d’or
en 1873 & Vienne et en 1888 & Liverpool. Les pro-
duits exposés eomportent des fentres pour marteaux
de pianos de qualités variées, des feutres pour des-
sous de marteaux, feutres absorbants pour enfants
et vieillards, tapis de selle de haute qualité, ete,

Beauvats, chef-lien du département de I'Oise, est
une ville fort ancienne de 17. 525 habitants, bitie au
confluent de 1"Avelon et du Thérain, Outre les tissus
dont nous venons de parler et qu'elle fabrique avec
une certaine supériorite, elle est surtout renommeée
pour ses tapis.

Les autres communes de 'Oise ayant une certaine
importance au point devue lainier sont : — Mouy, qui
renferme un grand nombre de fabriques de tissus de
laine divers (draps, flanelles, molletons, articles
pour robes, ete.), des filatures, des teintareries dont
plusieurs pratiquent I'épaillage chimique, et des
fabriques de bonneterie de laine; — Bury, & deux kilo-
metres de Mouy, ol sont établies des fouleries de
tissus de laine ef unefilature de laine peignée; — Mol-
liens, qui eompte une dizaine de fabriques de bas et
de bonneterie de laine ; — Esquenoy, o existent plu-
sieurs tissages i la main de tissus soie et laine; —
Feuguiéres, quiposséde diverses fabriques de bonne-
terie etune filature de laine peignée. — Des fabriques
de bonneterie existent aussid Briot, Grez, Sarnois,
Ansauvillers, Rantigny, Saini-Just-en-Chaussée,
Chantilly, etc. — Grillon posséde une filature de
laine; — Cormeilles plusicurs fabriques de tissus
de laine; — Le Crocq un lissage mécanique de
cachemires d'lcosse; — Hardivillers plusieurs
fabriques de cachemires; — Gouvieux, deux filatures
de laine; — Mello une filature de la laine; — ete.

FARRICANTS DE T1SSUS DE COURS.

La ville de Cours (Rhone), célébre depuis long-
temps pour la fabrication des couvertures, n'est
représentée que par une seule maison : MM. Mare-
challat et Mercier. Ils montrent une belle collec-
tion de couvertures de voyage tissées et imprimées
simple et double face, des couvertures en coton,
mi-coton el laine, mi-laine et cabri, ete. Il y ala de
trés beaux effets de tissage, des mieux congus et des
mieux rendus, qui soutiennent avantageusement la
comparaison avee les produits similaires anglais, La
meilleure partie de cetie exposition est composée
d'un ensemble de convertures de coton imprimées
en nuances vives et bien harmounisées comme style
oriental ; ces produits, par leur fine exéeution, doivent
trouver des débouchés faciles en Algérie, en Tunisie
et en Orient, et ne dépareraient pas nos ameublements
francais par la note vive et gaie qu'ils y jettent.
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FABRICANTS DE TISSUS DE LAINE
DU RAYON DELBEUF.

Vingt-deux industriels de cette ville ont exposé.
Ce sont : — MM. E. Bellest et G; — Berjonneau-
Demar; — Bisson, Savreux et Fromont; — Blin et
Blin; — G. Boulet et Lecerl; — Alb. Canthelou; —
Clarenson et Lebret; — Alb, Cottereau; — Klie
Franchet et (; — Fraenkel-Blin; — Gasse fréres;
— Geoffroy, Castanet et C*; — Goujon et Bour-
geois; — Ad. Grisay; — V* Lecallier et fils; —
Lecorneur et Olivier; — Aimé Lefebyvre et G**; —
Samson Lepesqueur; — Nivert et Boulet; — Ph.
Olivier; — Prinvault fréres; — Jules Richard.

Nous allons passer en revue ces diverses exposi-
tions.

MM. E. Bellest et G ont une exposition d'une
belle venue; leurs draps lisses ont la finesse de
grain, la souplesse et le toucher piteux désirables;
leurs essais en pardessus mélangés et diagonales
ont moins belle apparence,

M. Berjonneau-Demar est un des maitres de la
nouveauté; il a envoyé de beaux articles en panta-
lons et pardessus en peignés et cardés (notamment
de nuance grise), des drapés en couleurs et mélan-
oés, et quelques mousses et meches en pardessus,
genre qui disparait, excepté poar les belles qualités.

MM. Bisson, Savrenx et Fromont montrent une
belle collection d'articles en chevioties unies et fagon-
nées, trés bien trouvés pour pardessus et jaquettes,
de bons peignés fantaisie et mélangés pour jaquettes
et surtout pour pantalons.

MM. Blin et Blin ont certainement I'une des plus
belles expositions du groupe : draps, satins, taupe-
lines, noirs, couleurs et mélangés, cuirs pour uni-
formes, diagonales, korscrews, magnifiques peignés
genre Roubaix, et de plus, le plus complet nuan-
cage qu'il soit possible de voiren draps de dames,
(es industriels ont obtenu des récompenses aug
expositions de Paris 1855 et 1867, Londres 1862 et
Vienne 1873; en 1878, ils étaient hors concours
comme membres du jury.

MM. Boulet et Lecerf ont imaginé des combinaisons
heureuses et hardies pour pantalons en peignés et
cardés.

M. Alb. Canthelou a une collection des plus com-
plétes et des plus variées en peignés et eardés pour
pantalons, |):irrj0$sus; et complets, et quelques poils
debout pour dames.

MM. Clarenson et Lebret ont des draps d'une bonne
venue.

M. Alb. Cottereau a une magnifique collection de
draps et cuirs de toutes nuances pour uniformes et
livrées dont une bonne partie est destinée & I'expor-
tation (fournitures d’'armées étrangéres), et pour
billards.

MM. Elie Franchet et G ont une superbe série de
peignés pour pantalons en haute nouveauté Elbeuf,
des draps mousselines pour exportation, pardessus
jacquart, etc, Ges industriels ont obtenn une médaille
d'argent en 1878, et une médaille d’or & Anvers
en 1884,

M. Fraenkel-Blin a une Delle collection de draps,
taupelines etsating noirs en intermédiaires et bas prix,

MM. Gasse fréres nous montrent des cuirs pour
liveées, et un bel assortiment pour pardessus en
drapés et faconnés couleurs et mélangés, peignés et
cardés, avec quelques vieux genres comme mou-
tonnés, ondulés et frisés en simple et double face,
etc. Ces industriels ont obtenu une médaille de
bronze en 1855, une médaille d’argent en 1878, un
diplome d’honneur & Anvers en 1884, et diverses
médailles & Rouen et Manchester.

MM. Geoffroy, Castanet et C* exposent en panta-
lons de la véritable haute nouveauté, hardie en dis-
positions et en couleurs.

MM. Goujon et Bourgeois ont une jolie variété d’ar-
ticles & pantalons, complets pour été, hiver et demi-
saison, laine et coton, de nuances neties et pures,
genres qu'ils ont abordé les premiers & Elbeuf.

M. Ad. Grisay soumet des assortiments bon marché
destinés & 'exportation, composés d'articles & com-
plets et pantalons, tous foneés et d'une grande
sobriété de dessins,

M= veuve Lecallier et filsont envoyé de bons pro-
duits en draps, satins et cuirs de toutes nuances pour
uniformes, passepoils et livrées, et aussi pour billards.

MM. Lecorneur et Olivier ont envoyé des draps et
cuirs de toutes nuances pour uniformes, passepoils et
articles de livrées, quisont en quelque sorte le mono-
pole d'Elbeuf, et des tricots pour culottes de cheval.

MM. Aimé Lefebvre et G exposent une belle série
de draps lisses et croisés en toutes nuances pour
passepoils, uniformes militaires el d’adminisirations,
draps pour voitures, wagons et ameublement.

MM. Samson Lepesqueur fils se contentent des
articles classiques : 'ensemble est sobre de nuances
et de dispositions; les peignés, cardés et rasés sont
parfaitement réussis
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MM. Nivert et Boulet ont une fabrique importante | de Cantorbéry qui en défendait I'emploi aux religieus,

fournissant & diverses administrations et fréquem-
ment primée ; ce sont eux qui ont offert au Président
de la République, lors de son passage & Elbeuf, un
gilet en poils de chien.
penses & Paris 1867,
Amsterdam 1883, ete.

MM. Ih. Olivier nous montrent de beaux échan-
tillons d'articles éwé, hiver et demi-saison,

MM. Prinvault fréres ont une magnifique exposi-
tion d'articles pardessus drapés et jaquettes fantaisie
en peigné pur, — Ces industriels ont obtenu une
médaille d’or en 1878,

— 1ls ont obtenu des récom-
Vienne 1873, Paris 1878,

M. Jules Richard a une jolie série d’articles & pan- |

talons, pardessus et complets, et quelques drapés.

Au point de voe lainier le département de la
Seine-Inférieure ne compte qu’Elbeuf comme centre

de fabrication : — Caudebee-loz-Elbeuf, Suint-Pierre- |

lez-Elbeuf, Saint-Aubin-jouxte-Boulleug et Orival
ne doivent étre considérés que comme des annexes
de cette ville. Elbeuf posséde aujourd'hui 23,152 ha-
bitants; elle est située sur la rive gauche de la Seine,
4 25 kilométres de Rouen et 120 kilométres de Paris,
avec deux gares de chemins de fer. Cette cité s’est
toujours livrée & la fabrication des tissus de laine,
car la tradition rapporte qu'a I'époque gallo-romaine
les étoffes §'y teignaient au moyen du brou de noix :
ondésigna alors Elbeuf, — (et ¢’est sous ce nom qu'elle
est connue jusque I'an 800), sous le nom de Brou-
nent, puis Boullan ou Boullang et les étofles qui
s'y faisaient sous la dénomination de brunoires,
puis brunettes. Sous saint Louis, les draps de la ville
étaient vraisemblablement considérés comme excel-
lents, car ce monarque, en 1228, en défendit I'usage
aux chanoines, leur rappelant qu'ils ne devaient étre
véius que de tissus communs, En 1233, nous voyons
encore le pape Grégoire IX défendre formellement
aux moines de Cluny de porter des manteaux de
irounent. Quelques années plus tard, en 1328, méme
défense est faite par Henri I, roi d'Angleterre, &
tous les monastéres de son royaume, ce qui prouve
que ces étofles étaient fort honorablement connues
de I'autre coté de Ja Manche,

Les draps noirs commencérent & étre connus en
4248 : ce fut saint Louis qui les mit & la mode ¢n
s'en revétissant comstamment, lui el sa cour. On
continuait tujours cependant a fabriquer des bru-
nettes. La production de ces étoffes eut encore a
soullvir d'un réglement de 1279, di 4 l'archevéque

et d'une déeision semblable du concile de Treves,
en 1310; quelques fabricants quittérent le pays, peu
encouragés d'ailleurs dans leur fabrication par les
guerres terribles dont la Normandie fut alors le
théditre ; puis finalement les brunettes furent aban-
données et remplacés par les draps ordinaires aux-
quels on se borna & donner trois ou quatre nuances :
le blanc, le gris, le noir, le vert et le noiselte.

« Les draps blancs, écrit Guilmeth quelques sieel
plus fard, furent, & cause de leur couleur, Gra-
lement recherchés par les moines, et surtout par les
meuniers ol fabricants de farine : ceux-ci s'en ser-
vent méme encore aujourd’hui, ce quifait que, depuis
longtemps, le peuple a dans son langage, surnomme
ces étolles draps de meunier ou de monnier. Ces
gros draps blancs, faits avec les laines les plus com-
munes del'Espagne et du Portugal, avaient une aune
de largeur.

« Les drapsnoirs et ceux des diverses aufres cou-
leurs, un peu plus fins que les draps blanes, avaient
sur mestiers une aune et quart de laize entre cha-
cune {izicres, Ces draps noirs étaient particuliére-
ment réservés aux prétres, chanoines, docteurs en
droit, professeurs, médecins, apothicaires, juges,
efe.; les autres couleurs étaient également partagées
entre tontes les autres classes de la multitude.

« Toutes ces étoffes étaient tellement solides,
qu'un habit de drap d'Elbeuf était considéré comme
une espece d'héritage qui, sous une forme nouvelle,
se transmettait du pére au fils.

« Il y avait plusieurs sortes de drapiers. On appe-
lait drapier-taillant le marchand qui vendait le drap
en détail, et drapier-drapant le négociant qui ven-
dait le drap en gros ou en piéces apres l'avoir con-
fectionné lui-méme dans sa propre usine ou Iavoir
fait confectionner pour son compte dans une maison
étrangére.

« Les ouvriers se divisaient en drapiers-filans,
drapiers-tissans et drapiers-foulans ou Jouleurs, Ges
derniers étalent souvent des chefs de maison qui,
pour le compte de drapiers-drapants, non seulement
foulaient le drap, mais encore le teignaient et I'ap-
prétaient. On les désignait 4 Elbeuf sous le nom géné-
ral de fouleurs de noir, quelle que fit d'ailleurs la
couleur de I'étoffe dont ils étaient chargés de faire
les appréts.

« Cette singuliere dénomination provenait vrai-
semblablement de ce que le noir abserbe toutes les
antres couleurs, ou peut-étre aussi de ce que Ja
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couleur noire était alors la plus commune, la plus
recherchée, et par conséquent celle que I'on employait
le plus souvent dans notre ville,

« Nous avons yu en effet que, 4 'époque des croi-
sades, 'exemple du roi saint Louis, les décrets des
papes et des conciles et surtout I'enthousiasme reli-
gieux des peuples avaient mis les vétements noirs
& la mode, et que cette mode se prolongea durant
plusieurs sigcles, tellement exigeante, tellement
vivace que la couleur dont nous parlons est encore
aujourd’hui, aprés bientot six cents ans écoulés, la
couleur du bon godt et du bon genre, de la bonne
société, de la bonne éducation.

« Il est & remarquer que, depuisle commencement
du xiv® sigele, presque versle milieu duxvre, les draps
confectionnés a Eibeuf furent généralement désignés
dans la langue usuelle du commerce ainsi que dans
les actes gouvernementaux, sous la dénomination de
draps de Rouen. 1] en fut de méme pour les étoffes
de la Londe, d'Ovival, de Brionne, de Darnetal et
de Bapaume. Aussi les chartes, traités, conventions
ou réglements qui concernent les drapiers de la
métropole de la provinee s'appliquent-ils dans toute
leur étendue et sans aucune distinetion ou déro-
gation quelconque aux drapiers des dilferentes loca-
lités que nous venons de citer. Chaque fois qu'il est
fait mention, dans les anciens titres, des fabriques
ou marchandises de Rouen, ce sont non seulement
les fabriques ou marchandises de cette ville que 'on
a voulu désigner, mais aussi celles de tous ses envi-
rons et de tout le baillage; Montivillers, Louviers et
Bernay sont les seuls endroits de la haute Norman-
die qui aient continué de donner leurs noms aux
divers produits de leurs fabriques. »

Un vitrail qui existe encore dans I'église Saint-
Etienne d’Elbeuf et qui date du xiv® sigcle nous
montre que Iindustrie drapiére était alors I'une des
plus importantes de la ville: ce vitrail représente des
ouvriers ourdissant une chaine et tissant des draps.
C’est i lafin du siécle suivant quese fonda dans cette
cité une sorte de cercle commercial nommé Tripot
prés I'église Saint-Jean ot se réunissaient los notubles
du mestier de la drapperic et de la tapysserie.

Une statistique mentionne qu'en 1568 il y avait 4
Elbeufquatre-vingts maitres drapiers. Les principaux
maltres drapiers dalors, qui appartenaient a la reli-
gion réformée, étaient Nicolas Lemonnier, Nicolas
Lecouteux et Richard de Saint-Amand; ce furent eux
qui, en 1607, & la suite de plusieurs voyages dans
les Pays-Bas, commencerent & fabriquer des draps

[facon de Hollande qui avaient alors une réputation
universelle, puis des draps facon d’ Angleterre, et
qui perfectionnérent d’une maniére sensible la fabri-
cation des draps elbeuviens proprement dits.

Elbeuf traversa quelques années de erise lors de
la réunion de la Belgique 4 la France & la fin du
sitcle dernier; elle eut alors & pitir directement de
la concurrence de Verviers, mais bientot elle reprit
son ancien essor. L'émulation de ses fabricants
devint sensible au moment ot l'on abolit les
anciennes corporations et les réglements de Colbert.
En 1795, il s'y fabriquait plus de 20,000 pisces de
drap dont la plupart étaient exportées en Espagne,
en Italie et en Suisse.

Le ville supporta sans trop de secousses la tour-
mente révolutionnaire. Elle agrandit sa fabrication
lorsque, en 1804, Robert Flavigny et Amable Delaunay
introduisirent dans Ja ville les premiers métiers méca-
niques i filer la laine etque Cappletimporta d’Angle-
terre de nouyveaux et importants procédés de teinture,

Le 3 novembre 1802 (12 brumaire an XI), Bona-
parte visita la ville : il futintroduit dans deux manu-
factures, nolamment dans celle de M, Louis Delarue,
rue Saint-Jean, maison sur laquelle on voit encore
une plaque gravée qui rappelle ce souvenir, Les
armes de la ville furent créées & la suite des paroles
que pronongn le premier consul : « Elbeuf est une
rache, tout le monde y travaille. »

Une médaille d'argent de premiere classe fut attri-
buée & Elbeuf & I'Exposition de 1806, « Les manu-
facturiers d'Elbeuf, lisons-nous dans le rapport du
jury, fournissent & la consommation des fortunes
moyennes, qui est importante par son étendue; ils
ont fait dans ces derniers temps des progrés remar-
quables. Leurs premi¢res qualités surtout, qui
tiennent le milieu entre les draps de Louviers et les
secondes qualités d’Elbeuf, sont devenues plus abon-
dantes et se sont singulierement améliorées. Ce pro-
grés se montrail déja d’une maniére sensible aux
précédentes expositions. — Plusieurs fabricants
d'Elbeuf ont présenté des draps superfins et fins qui
auraient concouru pour les médaillessi lejury n'avait
pris la résolution de n’en plus accorder & ceux qui en
auraient obtenu précédemment pour le méme sujet. »

Une statistique mentionne qu'en 1814 il y avait &
Elbeuf, malgré la situation troublée de cette époque,
80 fabriques, 13 teintureries, 2 dépits de laine et
2 négociants en draperie; la ville occupait 18,000 ou-
vriers et produisait 28,000 pieces de drap du prix
moyen de 20 & 30 francs 'aune.
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Jacques Lecaillier futle manufacturier qui, en 1817,
monta dans Elbeuf la premiére machine a vapeur ;
la premiére tondense mécanique fut introduite
en 1819, et la premiére laineused cylindre, en 1820,
par la maison Thaurin fréres.

Voici les éloges que donne & la fabrication Elbeu-
vienne en 1823, le ministre Gorbiere. — « Elbeuf, dit-
il, qui depuis longlemps ne redoute aucune concur-
rence pour la solidité de ses produits, étend avee
rapidité la sphére de son industrie et fabrique main-
tenant des draps qui, pour la finesse et le moelleux,
approchent de ceux de Sedan et de Louviers, La dra-
perie, considérée dans son ensemble, est une des
sources les plus puissantes de notre prosperité manu-
facturiere ; on estime a plus de 150 millions la valeur
totale de ses produits annuels. La ville d'Elbeuf
seule entre dans cette somme pour 36 millions. »

Méme appréciation du baron Dupin, rapporteur
de I'Exposition de 1834 : — « La ville de Louviers,
dit=il, parait satisfaite de conserver la perlection des
tissus deluxe qu'elle avait déja conquise avant 1789,
Mais Elbeuf, ville nouvelle, avdente comme la jeu-
nesse, cherche un plus vaste champ dans les pro-
duits mis a la portée des moyennes fortunes; par
degrés elle eleve les qualités de fabrication inter-
médiaires sans en accrolire les prix : chaque année
elle fait mieux et davantage.» A I'époque ol ces
lignes étaient écrites, la plus grande manufacture
d’Elbeul était celle de Vietor Grandin, et Théodore
Chenneviére venait d'y introduire la nouveauté;
la ville avait alors 200 fabriques, 25 teintureries,
elle occupait 25,000 ouvriers et fabriquait par
an 70,000 pieces de quarante aunes d’une valeur de
50 millions de [rancs.

D'apres une statistique de 1858, la fabrication
s'était encore accrue dans la ville : on y comptait
alors 281 [abricants oceupant 30,000 ouvriers, pro-
duisant 110,000 pieces d'une valeur de 85 millions
de francs.

En 1860, on ¢évalue & 35,000 le nombre des
ouvriers et a 90 millions de francs la valeur de la
production.

A partic de 1870, la fabrication elbeuvienne a
décru sensiblement. En 1875, on en évaluait cepen-
dant encore la production & 10 millions de métres
('une valeur de 95 millions de francs : plusieurs
wanulacturiers de Bitschwiller avaient, cette année,
quitté I'Alsace pour venir s'installer en France.
Aujourd'hui, il y a environ 150 fabricants & Elbeaf
et dans les localités environnantes,

FABRICANTS
D

DE DE LAINE

FOURMIES,

TISB3US

RAYON DE

(ette région est représentée par MM. Francois
Boussus et Jules Delahaye, tous deux de Wignehies; —
Hiroux et Dupont, et Clovis Stavaux, tous deux de
Sains du Nord; — et par trois exposants de Four-
mies : MM. Charles Belin et G*; — Flament et fils;
— et la Société du Commerce et de 'industrie lui-

nicre de la région de Fourmies,

Fourmies est, comme on le sait, une petite ville
d’environ 20,000 habilanis, située sur le chemin de
fer d’Aulnoye & Hirson, et baignée par I'Helpe
mineure. Elle est le centre d'un rayon lainier, dit de
Fourmies, qui embrasse non senlement un certain
nombre de villes et communes du département du
Nord, mais aussi quelques communes de ["Aisne,
Le Nord comprend : Anor, Avesnelles, Avesnes, Bean-
vois, Boussiéres, Biastre, Le Cateau, Caudry,
Etreeungt, Felleries, Glageon, Masnitres, Neuvilly,
Bohain, Poix, Sains-du-Nord, Semeries, Solesmes,
Solre-le-Chiteau, Saint-Souplet, Trélon, Villers-
sire-Nicole et Wignehies. Du coté de 1'Aisne, nous
avons : Any-Martin-Rieux, Bohéries, Bouhé, La
Gapelle, Effry, Esquehéries, Le Gard d'Etrecs, Saint-
Gobert, Guise, Marle, Saint-Michel, Mondrepuis,
Le Nouvion, Proisy, Sains-Richaumont et Souygs-
Chatillon. Ceite région comprend quelques érablis—
sements pour le travail de la laine cardée ; mais |a
[abrication du peigné y est de Dbeaucoup supé-
rieure.

Il'ya trente ans, elle était & peine connue. Aujour-
@'hui, comme on va le voiv par les chiffres que

nous allons donner, on reste confondu de laceroisse
ment prodigieux qui, en peu d'années, s’y est ('IE’JL‘N".
Les laines employées proviennent gonéralement
d'Australie et du Cap et sont achetées aux ventes tri-
mestrielles de Londres; il en arrive aussi de la Plata
parAnvers et par Dunkerque, et unpeu par le Huvre
enfin Fourmies en recoit aussi, en moins grandes quan-
tités, de Russie, de Saxe, de Silésie et de Hongrie. Elle
écoule ses filés un peu partout, et travaille surtout
beaucoup & fagon pour les régions-de Roubaix et dé
Tourcoing; ses tissus sont consommeés en Franee el
vendus notamment dans le centre de Roubaix, ol
nombre de ses fabriques ont des succursales; ils sont
exporiés en Angleterre, aux Litats-Unis, en Italie, en
Espagne, en Allemagne, en Russie, daus PAmérique

SUPPLAMENT A L'TSDUSTRIE TRXTILE DU 13 AVRIL,

26* Pascioune
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du Sud et au Japon, presque toujours par I'intermné-
diaire de commissionnaires anglais,

Rien ne peut donner une meilleure idée de I'im-
portance de cette région que 'exposition organisée
par la Société du Commerce et de Uindustrie lai-
niére de lu région de Fourmies, & laqualle on doit
I'organisation, 4 Fourmies méme : — d'un bureau de
conditionnement et de mesurage (1877); — I'établis-
sement d'une succursale de I'Association des pro-
priétaires d'appareils & vapeur du Nord de la France
(1877); —la création d'un concours annuel de chauf-
feurs (1882); — la eréation d'une école de peignage,
filature et tissage dans la méme ville (1886); — et la
transformation de "école supérieure de garcons de
Fourmies en école supérieure professionnelle (1887).
L'école de peignage et de filature, dint on voit
exposts dans la vitrine les cahiers des eléyes,
diplomes, médailles, ete., a éé foudée avec les
seules cotisations des industriels membres de la
Société an nombre de 130 en 1889, et avec les sub-
ventions des communes de Fourmies et Wignehies
montant & 2,000 franes par an. Deux éléves lau-
réats de I'école de Mulhouse sont chargés de la
direction : les cours qu'ils professent ont lieu tous
les soirs; leur durée est de deux ans et comprend un
cours élémentaire de tissage en soixante lecons, un
cours supérieur de tissage en trente le¢ons, un cours
de filature et de peignage en trente lecons, et un
cours d'échantillonnage en trente lecons. De nom-
breuses photographies nous fout connaitre qu'un
malériel industriel des plus complets est & la disposi-
tion des éléves. — La Société elle-méme est orga-
nisée en cing comités dits : — ducommeree, de pei-
guage, de filature, de tissage, d'initiative et d'ensei-
gnement.Elle a manifesté son action & plusieurs
reprises & propos de diverses questions d'intérét
local, comme celles du Canal de la Sambre 4 la
Meuse, du chemin de fer de Trélon ala Capelle, dans
la défense des intéréts régionaux devant les Com-
missions d'enquéte, ele.

Une quinzaine de diagrammes, encadrés dans tous
les coins de la vitrine, font connaftre au public I'ac-
croissement considérable de Iindustrie de la région
depuis l'origine jusqu'a nos jours. En yoiei trois, par
exemple, qui rous renseignent sur la progression des
sulaires de Ja filature de 1818 & 1889, du peignage
de 1844 2 1889, et du tissage de 1855 4 1889 : on
a pris comme point de départ les dates de l'intro-~
duction de ces industries dans le rayon. Ln filature,

les rattacheurs et soigneuses gagnent par jour
2 fr. 26 au lieu de 0 fr. 50; les chauffeurs 6 francs
an lieu de 2 francs; les mécaniciens 6 francs au lieu
de 2 fr. 25; les fileurs & fr. 50 aulieu de 2 francs; —
dans les peignages, les hommes de peine gagnent
3 francs au lieu de 1 fr, 50; les soigneuses 2 fr. 25
au lieu de 0 fr. 50; les dégraisseurs 3 fr, 50 au lieu
de 2 francs; les wieurs A v, 50 au lieu de 3 franes; —
en tissage nous avons pour les isseurs une moyenne
de A fr, 50 au lieu de 3 francs; pour les tisseuses
4 fe. B0 au lieu de 2 fr. 50; pour les bobineuses
1 {r. 50 au lieu de 1 franc: pour les rentrayeuses
4 francs an lieu de 2 fr. 50, — Voici d'autres ta-
bleanx qui relatent le montant des expéditions et des
arrivages pour la ville de Fourmies de 1872 4 1888.
Les expéditions sont passées en laine peignée de
3,800 & 11,200 tonnes ; — en laines filtes de 2,800
4 7,200 tonnes, en tissus de 3,200 a 8,600 tonnes,
et les blousses et déchets ont cru de 5,500 a 13,000
tonnes. — Les arrivages ont progressé pour les laines
brates de 8,200 tonnes & 6,000 ;pour les laines pei-
goées de7,000 412,800 ; — pour les laines filées de
7,200 & 18,800 ; — pour les houilles de 45,000 &
70,000. — D'autres tableanx indiguent le développe-
ment de la filature qui, de 1,600 broches en 1818,
est passee & 868,884 broches en 1889; — du pei-
ynage qui de 16 peignsuses en 1841 est monté & 648
en 1889; et du tissage, qui a progressé de 14 métiers
en 18534 14,800 en 1889. — D'autre part est encore
relevée la valeur du matériel actif et des produits
vendus : — le premierest passé de 64,000 franes en
18184 64 millions de francs en 1889; — les seconds
représentent actuellement 159,703,000 [rancs en fils,
115,000,000 en tissus, et 125,000,000 de déchets., Le
bureau de Conditionnement créé par la Société a pro-
ité de cet accroissement d'affaires ; en 1877, il opérait
sur 4 million de kilogrammes de laines peignées et
1 million 200,000 kilogrammes de laines filées; en
1888, sur 2 millions 800,000 kilogrammes environ
de laines peignées, et 6 millions 800,000 kilo-
grammes de laines filées. — Nous passons enfin
devant un autre tablean indiquant par. différentes
teintes la valeur de I'outillage dans chaque localité
de la région : Fourmies, le Cateau, Wignehies,
Beauvois, Sains-du-Nord, Avesnes, Avesnelles et La
Capelle viennent au premier rang, — Ca et 1a, sont
en outre exposés des types des divers produits mis
en @uvre ou manufacturés de la région de Fourmies
envoyes par les industriels membres de la: Société :
laines brutes, déchets, fils en écheveaux, retors,
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caneftes, chaines, mérinos, cachemires d'Eensse,
cachemires des Indes, beiges, diagonales ete.

[ exposition de la Société de Fourmies peut étre
considérée comme le spécimen d'une exhibition intel-
ligente par excellence; les renseignements y four-
millent, les données qu'elles indiquent sont claires
et nettes; & ce point de vue nous ne saurions trop
la féliciter,

Deux autres indusiriels de Fourmies figurent dans
cette section : MM. Charles Belin et G, et Flament
et fils,

MM. Charles Belin et C* se sont fait une spécia-
lité. d'étoffes en tissés teints et mélanges (genre
Vigoureux), et exposent des fils et tissus coloris d'hi-
ver et d'été, pour les saisons actuelle et prochaine ;
ils possédent & Bertry un tissage 4 la main, et 4
Fourmies une teinturerie de laine peignée en bobines,
une filature et un tissage mécanique ; leur principale
maison de vents est & Paris.

MM. Flament et fils dirigent & Fourmies deux éta -
blissements, l'un comprenant tissage et filature,
laulre tissage seul : ils ont réuni dans leur vitrine
une jolie collection de cachemires et tissus de laine
divers, teints et apprétés par Ja maison Les Fils de
Guillaumet et G. Maés (de Suresnes et Clichy).

Les autres exposants de la région appartiennent aux
centres de Wignehies, Sains-du-Nord et le Cateau,

Wignehies fait partie de l'arrondissement d' Avesnes
dont il est ¢loigné de 16 kilométres, il est & 3 kilo-
meétres en aval de Fourmies sur la Petite Helpe;
sa population n'est que de quelques milliers d’habi-
tants, mais c'est I'une des principales places de
la fabrication de celte région au point de vue du
peignage, de la filature et du tissage de la laine.
Nous y relevons deux exposants : MM. Franco's
Boussus et Jules Delahaye.

M. Frangois Boussus a réuni I'une des plus belles
expositions de sa spécialité. Les prineipaux tissus
qu’on peut y relever sont: — des amazones 120 cent. ;
— armures satin drap, 120 cent.; — mérinos,
180 cent., 30 croisures; — rayures soie et laine; —
toile de I'lnde ; — cachemirves de Ilnde et vigognes
de I'Inde en 120 cent.; — henrietta soie; — jae-
quart 120 cent.; — voile rayé organsin; — draps
peignés 140 et corkscrew rayé soie et diagonale
I’I"I('-’I:ll]j_fl". Gomme fils, nous notons des spécimens de
chiné n™ 60 4 90 (sur échée de 720 métres), et des
trames n™ 110 &' 220. Les tissus ont éié teints par

les maisons Chappat et (¥ (de Clichy), Les Fils de
Guillaumet et G. Maés (de Suresnes), Hannart fréres,
(de Wasquebal), et Wallerand, Wiard, Jacquemart
et (* (de Cambrai).

M. Jules Delahaye expose les produits du pei-
gnage, de la filature et du tissage mécanique qu'il
posséde dans la méme ville; — bobines de peigné;
— trames A2 ™/ au kilogramme sur conlinus a
anneanx ; — chaines 53 /= au kilogramme sur ren-
videurs; — retors sur continus & anneaux; — enfin
une grande variété de mérinos, cachemires d'Eeosse,
nouveautés, draperies et armures,

Voici maintenant les exposants de Sains-du-Nord,
petite localité & 7 kilometres d’Avesneset & 9 kilo-
métres de Fourmies, sur un affluent de la Grande
Helpe, possédant une station sur le chemin de fer
d'Aulnoye & Hirson, Deux industriels la représenteni
a I'lixposition : MM. Clovis Stavaux et la maison
Jules Hiroux et Albert Dupont.

M. Clovis Stavaux expose une helle série de tissus
dits diagonales, fougére, pékin, tamatave, efe.;
quelques spéeimens de cachemires 24/25 croisures,
et quelques bobines et canettes de fils. Cette maison
posséde un peignage, une filature et un tissage, et
elle a ses maisonsde vente a Pariset & Roubaix. Tiiu-
Jaire d’une médaille d’argent en 1878, elle a obtenu
deux médailles d'or & Amsterdam en 1883 et & Anvers
en 1889,

MM. Jules Hiroux et Albert Dupont exposent les
produits de leur peignage, de leur filature et de
leurs tissazes mécaniques et & la main. Nous y rele-
vons de trés beaux draps pour hommes et de jolies
étoffes pour conlection de dames, teintes par la
maison Les Fils de Guillasmet et G. Maés, de
Suresnes; des limousines, des laines en tous genres
pour bonneterie, teintes chez les mémes par pro-
cede direct, ete. Cette maison a aussi ses maisons
de vente & Roubaix et & Paris,

Enlin, nous cldturons la série des industriels de
la région de Fourmies en citant les maisons C. Gol-
liards, et Seydoux, Siéber et (¢, toutes deux du
(Cateau,

La premiére, qui se borne aux draperies, traite
admirablementles peignés et les foulés, et ses échan-
tillons d'articles & pantalons et & complets sont d'une
réussite parfaite.

La seconde est la plus ancienne et Ja plus impor-
tanfe du département du Nord, et son exposition
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dépasse en ctendue (environ 50 métres), foutes celles
de la section. Voici d'abord le coté des blanes : fla-
nelles croisées, flanelles mousselines, toiles oxford,
flanelles chiffons, bolivards, ete., trailés par la maison
Bourgin, Drin et Trouvé (de Gourbevoie}); — puis,
en - suivant Vordre de 'exposition : des flanelles
imprimées, fantaisie, grenadines, japonaises, serges,
draps cachemire, crépes laine, cachemires hindous,
vigognes, cachemires beige, faconnés, toile beige,
biarritz, fantaisie soie, eachemires chaine soie, chiles
cachemire d'Ecosse, mérinos 50 croisures, ete.
Au centre de la vitrine, une belle collection de
fils de tous genres (trames jusque 185,000 métres,
chaines jusque 70,000 métres), quelques bobines de
laine peignée, des laines trices d’Australie, France
et Montevideo, des blousses, etc., coupent agréable-
ment cette série d’éoffes qui se continue ensuite
par une collection de toiles laines, chiles voile,
bagnos, mousselines crépées, satins ds Chine,
mérinos doubles, draps mélangés, satins de Chine
chatne et coton, drap amazone mélange, drap che-
viot, drap cheviot fagonné, drap fantaisie, diago-
nales, ete. Il est impossible d'imaginer une fabrica-
. tion de types plus variée et mieux choisie : une
main expérimentée a procédé  'étalage intelligent
de cette série de tissus, toujours intéressante a éu-
dier pour des spécialistes, mais qu'iln'était pas facile
de rendre altrayante pour le public indillerent : cette
vitrine est une de celles devant laquelle on s'arréte
le plus volontiers; elle est examinée avec intérét par
le gros des visiteurs qui traverse le groupe V. La
maison Seydoux, Si¢ber et (¢ est, comme on le sait,
la plus importante en son genre; sa filature de
91,000 broches, sise au Cateau, est la plus conside-
rable de Irance, et ses tissages réunis de Mauroy (i
la main), Bousies et le Gateau (& la mécanique), qui
comprennent ensemble 2,000 métiers, lui créent
aussi, en matiere de fabrication de tissus, une situation
hors de pair. L'exposition de cetle maison est & la
hauteur de son importance; elle fait le plus grand
honneur aux titulaives et au département du Nord.

FABRICANTS DE TISSUS DE LAINE
‘DU BAYON DE LISIEUX.

Nous avonsici quatre exposants : MM. — Eug. Ade-
lin neveu, Longeon-Mautel, et Chrétien Mommers
e qous trois de Lisienx; — el MM, Zimmermann
de Vire, dansle méme département. Ces

el (
el Berger,

divers industriels fabriquent la draperie en Jaine
cardée.

M. Eng. Adelin neveu (ancienne maison Urbain
Adelin et neveu), expose une riche collection de
draps imprimés et de nouveautés fissées dont les
dessins sont bien choisis, les nuances bien rendues
et le tissu soigneusement apprété. Quelques draps
flanelle blane et couleur, pour 'industrie, complé-
tait cette série. La maison a obtenu des récompenses
4 Rouen en 1859, Paris 1867 et 1878, et Vienne 1873
(médaille de mérite).

M. Longeon-Mutel a une intéressante exposition
de draps d'administration el de draperies variées,
genre de Vire, quelques molletons et surtout des
satinés, ondulés et méches pour pardessus et véte—
ments de dame. Ajoutonsune belle série d'imprimés
imitant d'une facon parfaite la haute nouveauté, des
carreaux pour gilets d'écurie plus jolis d'aspect et
plus fins que ceux fabriqués & Amboise.

Enfin, MM. Chrétien, Mommers et G se sont spe-
cialisés dans les nouveautés genre Elbeuf ; industrie
nouvelle pour la ville de Lisieux, ot I'on ne produi-
sait jusqu'ici que l'article imprimé et quelques
genres draps noirs et molletons  bas prix. Cette mai-
son a obtenu une medaille d’argent en 1878 et un
diplome d'bonneur & Amsterdam en 1883.

MM. Zimmermann et Berger, de Yire, dans le
méme département, représentants d’'une place dont
le renom est presque perdu, nous montrent une jolie
série de draps pour passepoils, draps légers et cuirs
pour vétements de dames, taupelines et géorgiennes
couleur, flanelles de Chine, cheviottes unies pour
confections et chevioltes rayées.

Le centre de Lisieux a actuellement 16,267 ha-
bitants ; il est biti dans une vallée, au confluent de
la Touques et de I'Orbiquet, rivieres qui procurent la
force motrice 4 un grand nombre d’établissements,
mais dont les crues causent parfois aussi de grands
ravages, Longtemps on n'y labriqua que des frocs,
filés & la main et tissés & domicile; puis, quand les
machines furent introduites, des draps épais ou
légers, on épais imprimeés, composés de laines com-
munes, de déchets, et souvent foulées avec addition
de bourre : ces étoffes, qui longtemps eurent une
grande vogue en raison de leur bon marché, nuisirent
beaucoup 4 la réputation de la ville quand on eut
reconnu leur mauvais usage & la consommation et
Jeur peu de durée.

Aujourd’hui, ce sont les petites nouveautés & bon
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marché que fabrique surtout Lisieux, et accessoire-
ment, les castors pour chaussures, draps blancs,
draps avec ou sans tontisse, draps noirs fagon de
Bitschwiller, molletons noirs et de couleurs, flanelles,
lainages et nouveautés facon de lEoHamlc, étufTe.s
pour la marine, ete. Gertains spécialistes y filent les
matiéres communes avec une grande perfection, et
se sont acquis 4 ce genre de travail une réputation
méritée : la fabrique d’Elbeuf leur donne souvent
i filer & fagon. Un certain nombre de maisons font
aussi dans cette ville le commerce des laines brates
et des déchets, et il s’y trouve des fabrigues de bon-
neterie et des ateliers d'effilochage.

FABRICANTS DE
DU RAYON

TIS8US ' DE
DE LOUVIERS,

LAINE

Louviers n'est représenté & I'Exposition que par
deux fabricants : MM. L. Breton et fils, et Auguste
Vilog et fils, le premier exposant des draps nou-
veautés pour pantalons et complets en laine inter-
médiaire, le second des draps peigoes et cardés pour
pantalons et pardessus classiques.

Louviers est leseul centre lainier du département
de I'Eure. (Vest depuis le xn® sitele au moins qu'on s'y
occupe de la fabrication des étoffes de laine; un podte
francais du siécle suivant, parlant de la draperie
de cette ville, en chante les louanges méritées par
son tissu velouté, moelleux et des plus brillantes
couleurs,

Dans une intéressante notice publiée par les jour-
naux de la localité, M. Francis Alba retrace les ori-
gines de I'industrie lainiére 4 Louviers : — « Ainsi, dit-
il, c'est par la poésie que I'histoire de notre industrie
locale nous est révélée pour la premitre fois. Ce
roman est le plus ancien document qui relate sa
renommée et son importance déji acquises. Pour
que notre draperie ait ainsi excité aun xn® siecle la
verve de 'auteur du roman du Cygne, il fallait en
ellet que Louviers fiit déja classée comme une ville
industrielle d'un certain rang et que ses produits
fussent recherchés & I'égal des plus brillantes étoffes,
puisqu'il suffisait a cette époque d'étre vitu de drap
de Louyiers pour étre considéré comme appartenant
i une classe privilégiée, Le drap de Louviers élait,

comme le brocart de Vcnm ou les fins tissus de
I'Orient, une étoffe de grand seigneur.

« Gette renommée et importance de la fabrica-

tion de la draperie de Louviers ne firent que grandir
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dans le commencement du xiv* siéele. Le 12 fé-
vrier 1603, l'archevéque Guillaume de Flavacourt
donna & bail & rente perpétuelle aux bourgeois et a
la Communauté des drapiers de Louviers, moyennant
70 livres par an, une halle qu'il venait de faire con-
struire et qui leur était devenue indispensable pour
assurer leurs transaciions et recevoir les acheteurs
qui arrivaient de toutes parts. 1l faut dire que lrs
archeviques de Rouen étaient comtes et seigneurs
de Louviers.

« Cependant I'emplacement aecordé par I'arche-
véque devenant insuffisant, le 10 octobre 1324,
Guillaume de Durford et les bourgeois drapiers de
Louviers firent un accord au sujet de la nouvelle
halle aux draps; les hourgeois s'obligérent & payer
4 'archevéque une somme de 400 livres destinée &
la construction de la maison du Poids, sur I'empla-
cement de celle qui existait alors et qui éfait en mau-
vait état. Deux ans plus tard, le sénéchal de l'ar-
chevéque de Rouen, Mathieu Campion, celui qui
représentait & Louviers les intéréts des primats de
Normandie, donna des réglements aux drapiers,
tisserands, courtiers et teinturiers de la ville. « Ces
« ordonnances, dit le cartulaire manuserit qui les
« contient, furent faites, publiées et écrites en pré-
« sence des pardes des métiers et de tout le com-
« mercede laville en pleine halle, et de leur accord,
« en I'an de grice 1326, le dimanche jour de Piques
« flearies. »

« Tout est donc pour le mieux : Louviers travaille,
s'aceroit, grandit, mérite 'épithéte que lui donne
Froissart de « ville grosse, riche et moult mar-
« chande n. Et, ce qui le prouve, ¢'est que le méme
sénéchal que mnous apercevions en scéne tont &
I'heure est contraint de prendre en 1328, une sen-
tence qui « oblige les maitres et gardes de la dra-
« perie de Louviers a rendre compte tous les ans,
« devant les ofliciers et gens de l'archevéque, des
« malfagons et forfaitures de la draperie », ainsi que
le constate le méme cartulaire de Louviers. (est
une loi naturelle, parait-il, que, lorsqu’une industrie
prospere, les malfacons et forfuitures sont plus nom-
breuses en raison directe peut-8tre de I'importance
des richesses acquises.

Mais, hélas! une ombre va s'étendre sur ce
brillant tableau et en attrister le riant aspeet.
Fdouard 111, voi d’Angleterre, tente une expédition
en Normandie en 1346, et le chroniqueur Froissard
nous apprend que « Louviers adone estoit une des
villes de Normandie oi l'on faisoit la plus grande
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planté de draperies et estoit grosse, riche et moult
marchande. Si entrérent les Anglais dedans et la
conquistrent & peu de frais, car elle n'étoit point
fermée. Si toute fut courue, pillée et robée... et y
conquirent les dits Anglais moult grand avoir. »

L'activité de ses habitants se dépense en travaux
de défense. En 1355, on entoure la ville de fortifica-
tions et 'archevéque est obligé de faire une rente de
quatre livres & un habitant de Louviers, Etienne du
Hazay, aprendre surles revenus de la halle aux draps,
en compensalion d'une maison et d’'une masure
prise etabattue pour la construction de ces remparts.

En vain Philippe d’Alencon, archeveque de Rouen,
accorda-t-il aux habitanis de Louviers pour éviter la
concurrence et pour attiver la population dans la
ville et y retenir l'industrie drapiere, un signet i
ses armes brodé dans le chef de la 'piece, pour
marquer les draps qui s'y feraient et dont le dépot
était confié aux mains des gardes de la draperie :
les guerres. se succédaient avec les monarques, et,
en 1418, un grand nombre d'habitants de Louviers
s'étaient ¢loignés pour se sousiraire aux vexations
des Anglais alors maitres de la place,

Le cardinal de Rome fit, en 1453, un accord avec
les drapiers de Louviers, par suite duquel ces
derniers renoncérent & tout droit de propriété sur
les hallés et s'engagerent & payer 500 livres & I'ar-
chevéque, qui, de son coté, les déchargea de la
rente de Y0 livres qu'ils devaient pour la fieffe qui
leur avait ét¢ faite desdites halles au xm® siécle.

Nous avons vu quelque part que les ouvriers de
Louviers §'¢taient, au xme siéele, révoltés contre
leurs patrong. On eut facilement raison de ces muti-
neries, sans toutefois qu’on edt pu éviter les coups
donnés et recus. Mais, en 1511, ce sont les maitres
drapiers qui, furieox d’avoir perdu & I'Echiquier un
procés important contre les tisserands, tentérent d'ex-
citer une sédition dansla ville. La peine suivit de pres
la faute : les gardes du scel, reconnus coupables, fu-
rent frappés de lourdes amendes; en outre les nommés
Duval et Durand, plus coupables que les autres,
furent conduits, chacun une torche & la main, depuis
la place ol avait eu lieu I'émeute jusque devant
I'église Notre-Dame; la, onles contraignit de deman-
der & genoux « merey i Dien, au roy, et & la cour
de I'Echiquier qu'ils avaient insultés ».

Enfin le temps des longues guerres élait fini; le
régne de Henri IV avait apporté des tréves bienfai-
santes pour industrie; la sage administeation de
Sully le seeondait dans ce sens, et les drapiers de

Louviers en profitérent pour réparer leurs désastres.

Le xvire sitele redonna a Louviers sa puissance
industrielle; les pestes de 1620 et de 1624 et la
famine de 1693, qui le marquérent d'un point noir,
n'entravérent pas I'essor de la fabrication des beaux
draps.

Pendant les longs repos du xvin® siécle, cette
prospérité ne fit que s'aceroitre, et la réputation des
draps de Louviers devint européenne,

La quantité de bras employés & la fabrication du
drap & cette ¢époque était bien plus considérable
qu’elle ne I'est de nos jours pour obtenir cependant
un résultat bien moins important., Tout se faisajt & la
main, depuis la filature de la laine jusqu’au tondage
du drap, Le rouet et le dévidoir étaient principale-
ment conduits par les femmes. La tonte du drap se
faisait & la main au moyen d'énormes ciseaux appe-
les forces et qui exigeaient pour leur maniement
tout a la fois I'attention et un grand déploiement de
force musculaire.

Louviers compte actuellement une vingtaine de
maisons pour la fabrication du drap, un nombre i
peu prés égal de filateurs de laine, des moulins 4
foulon, des teintureries, des fabriques de rubans de
carde.

FABRICANTS DE TISSUS DE LAINE
DU RAYON DE MAZAMET.

Huit industriels de Mazamet ont formé entre eux
un groupe collectif représentant la fabrication des
molletons et lanelles spéciales i cette ville. Ce sont :
—MM, Cros fréres; —Estrabaud fils; — F. Galibert-
Martrat; — J. Gau fils fréres; — Heérail fils jeune;
— J. Isart; — I, Prat; — et Rives fils, — Dautres
fabricants de la ville exposent dans des vitrines qui
leur sont personnelles des draperies nouveautds,
saxonnes, langes, hermines, pilotes, blanc, couleur,
mélangé et fantaisie. Ge sont : — MM. Ed. Alba La
Source et Arm, Puech; — Boudou jeune; — Mar-
tinel fréres; — Philippe Olombel ; — Jules Tournier
et fils.

Nous pouvons rattacher & la méme région les
expositions de MM. I.-L. Eug. Barthe, de la Bastide~
Rouairoux (Tarn); — Jules Maistre, de Villeneuvette
(Hérault) ; — Mély pereet fils, 4 Mende (Lozére) ; —
et Vitalis fréres, de Lodéve,

Le groupe collectif, dans lequel nous rencontrons,
comme on vient de le voir, tous les vieux noms de
la fabrique de Mazamet, cxpose une collection trés
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compléte de molletons et de flanelles. Nous sommes
ici en presence d'articles de grande consommation,
qui trouvent des débouchés dans toutes les villes
de France et de V'étranger, mais qui n'ont rien do
genre drap et nouveauté ordinaires.

D'une maniére générale il y a cependant progres
dans la fabrication méridionale,

Parmi les industriels de Mazamet qui ont une vi-
trine & eux, MM. Ed. Alba La Source et Arm. Puech
nous montrent un heau choix de pantalons et com-
plets en peignés, mi-peignés et cardés, et quelques
drapés de nuances trés pures qui, sans avoir la main
de ceux d'Elbeuf et de Louviers, sont beancoup
mieux faits qu'autrefois et ont un toucher moins
rude. Ges industriels ont obtenu une medaille d'or,
4 Paris, en 1878, et ont été mis hors concours &
I'exposition internationale d’Amsterdam, en 1883.

M. Boudou expose des bures sillonnées et des ratinés
blancs (articles pour la Bretagne), des flanelles
croisées et lisses, des hermines ou casimirs croisés,
saxonnes croisées, espagnoles croisées, lisitre cha-
marrée, langes encadrés, pilotes croisés, sorias unis
et & rayures, molletons extra-forts pour rouleaux
d’imprimerie, sergés croisés mixtes pour sellerie, etc.

MM. Martinel fréres ont une exposition d’articles
classiques pour pantalons et complets auxquels ils
ont ajouté de tres heureuses reproductions d’articles
anglais en pantalons.

M. Philippe Olombel n'expose que des pantaloos
daus tous les genres : en peigné, cardé, drapé, erc.,
en bon intermédiaire : il y a la quelques dispositions
du meilleur effet. — Cette maison a obtenu la prize
médal, & Londres, en 15882, et la médaille d'or &
Paris en 1878. Elle posséde & Buenos-Ayres une
agence pour I'achat des laines,

MM. Jules Tournier et fils enfin, exposent quel-
ques spéeimens de molletons de laine trés réussis,
Ils ont obtenu une médaille d’argent en 1878, et une
médaille d'or en exposition collective & Amsterdam
en 1883,

Mazamet est I'Elbenf du Midi; c'est aujourd’hui
une ville importante de 14,429 habitants, bétie sur
PArneue, prés du confluent du Thoré et de I'Arn,
an pied de la Montagne Noire. Dés 1610, il y exis-
tait deja des usines; mais ce n'était encore & cette
epoque quune petite commune d’environ 600 habi-
tants. Jusqu'en 1789, on n'y fabriqua que des bures
grossiéres; mais, a partic decetto époque, commenca
la fabrication proprement dite des molletons, s6go-

viennes et espagnolettes quon vendit & Montauban,
Limoges, Agen, et ultérienrement & Toulouse et &
l'importante foire de Beaucaire. — Le premier qui,
aMazamet, entreprit la fsbrication de la draperie fut
Pierre Olombel; ses produits, qu'il livra au com-
merce dés 1790 furent le point de départ d’une
transformation dans l'industrie de cette ville; il se
forma enire autres, sous le nom de Sociélé des
cusernes, une maison considérable de commerce et
de fabrication qui porta an loin la réputation de la
cité drapiére : en 4814, les associés convinrent d'un
commun accord de la dissoudre; ils s'établirent
chacun de leur coté et créérent des fabriques consi-
déerables dont la plapart existent encore aujourd hui.

En 1817, le casimir, que Castres fabriquait déja
depuis deux ans, futintroduita Mazamet, Vers 1822,
la maison Olembel commenca & exporter les produits
de sa fabrication en ltalie, en Suisse et sur les bords
du Rhin. En 1830, la maison Houlés freres entreprit
la fabrication des molletons pour la marine, puis,
quelques années plus tard, les fournitures pour
I'armée, Pierre-Henri Houlés occupait & cette époque
pour cette seule production environ 4,500 ouvriers.
De nombreuses filatures s'étaient montées dans la
ville de 1830 a 1840.

('est en 1837 que le métier jacquart fut introduir
i Mazamet parla maison Houlés pére et fils, qui se
mit alors & fabriquer des tartans et des écossais. En
1840, les premiers ateliers de teinture et d’apprét
furent créés dans cette ville : jusque-la elle était tri-
butaire de Montauban pour ceite spécialité indus-
trielle. En 1846, la maison Houles entreprit la fubri-
cation des tissus nouveautés pour pantalons
d’hommes ; d’antres maisons l'imiterent. A I'Expo-
sition de 1849, on comptait de Mazamet cing expo-
sants dont nous retrouvons quelques-uns & I'Exposi-
tion actuelle : — MM. Vesse-Houlés; — Olombel
fréres; — Boudou jeune; — Bonnafous fréres; — et
Ulysse Rives et G,

Depuis lors, Iindustrie de Mazamet n'a fait que
s'aceroitre, En 1866, M. Férié établit le premier un
comptoir 4 La Plata pour alimenter son usine de
matiéres premieres; il fut imité par plusieurs autres,
et.aujourd’hui plusieurs maisons de la place ont des
comptoirs dans I'Amérique du Sud.

La manufacture de draps de troupe de M. Jules
Maistre, & Villenewvette dont nous rattachons I'expo-
sition # celle de la méme région est la plus impor-
tante du département de I'Hérault. Cet établissemen
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a été fondé en 1666 sous le ministére de Colbert en
vue de la fabrication des draps destinés aux lchelles
du Levant et aux Indes avee lesquels I'Angleterre
élait seule en relations; plusieurs privileges lui
furent accordés, et la province du Languedoe lui
alloua, jusqu'en 4789, une pensionde 3,000 francsi
titre d'encouragement.

En 1681, le domaine de Villeneuvette, qui est
agricole en méme temps que manufacturier, était de
975 hectares : il en comprend actuellement 650. Les
laines employées dans l'usine viennent exclusive-
ment du pays, ce sont celles de Larzac, des Rufles
(environs de Lodéve et de Glermont-I'Hérault), de la
Provence, des Alpes, des Pyrénées, du Roussillon et
des Corbiéres : la population ovine qui les fournit
est classée dans la région en un grand nombre de
groupes que l'on considére dans le public comme
autant de races distinetes, mais qui, & notre avis,
ne le sont pas, ainsi quenous "avons expliqué en par-
lant des laines brutes. L'usine, établie, sur In
Dourbie, aflluent de I'Hérault, utilise comme force
motrice toutes les ressources que lui offre cetle
riviére : elle comprend filature, tissage et apprét.

Nous rattachons aussi & la méme région I'exposi-
tion de MM. Vitalis fréres, de Lodéve, dans laquelle
nous relevons quelques bons échantillons pour uni-
formes d'hdpitaux et de prison, quelques genres en
laine dure (bure), qui doivent trouver leur placement
dans les pays montagueux ou sur place, et quelques
couvertes de eheval; — celle de M. Eugene Barthe, de
La Bastide-Rouairowr, maison fondée en 1785, qui
nous fait voir une trés bonne fabrication d’articles
& pantalons, parde sus, complets, etc., peignés, et
dont les effets de mohair sont {ort bien réussis; —
enfin celle de MM. Mcly pere et fils, de Mende
(maison fondée en1798) qui ont une belle collection
en nouveautés pour vétemenis complels et pantalons,
tous de composition simple et classique et bien
réussie, et exposent une série de serges, escots, ana-
costes, mérinos, casimirs lisses et croisés, burats et
nouveautds peignées fort bien fabriquées; les essais
en chieviotie noire et bleue et surtout les chevioties
de chasse placent cette maison au premier rang.

FALRICANTS DE TISSUS DE LAINE
DU RAYON D'ORLEANS,

Huit industriels se sont réunis collectivement pour
former I'Eaposition eollective des [abricants de cou-

vertures de lu ville d'Orléans. Ce sont : — MM. C.
Boyard ; — Gointepas-Langlois et fils; — Gaucheron-
Greffier et Gy — T. Gilbert et Perrault jeune; —
Pepin-Veillard et Perrin; — Pesle et Ponroy fréves:
— Proust et Bertrand ; — et Rime et Renard. Leur
exposition se compose d'une riche collection de cou-
vertures blanches unies, rayées fantaisie, et double
face jacquart, de molletons et langes tout laine ou
chaine coton, dessous de nappes, etc., tous articles
pour lesquels eette ville s'est acquis une réputation
de bon aloi.

Les couvertures de laine n’ont rien de
alteayant & la vue; cependant il nous faut recon—
naltre que les fabricants orléanais se sont tous ingé-
niés & donner & cette fabrication un certain cachet,
tout en s'attachant & conserver 4 ces produiis leurs
qualités pratiques. Nous nous contentons ici de citer
les noms des exposants gans nous attacher & une
analyse qui ne pourait étre que fastidieuse,

bien

TISSUS DE LAINE

PARIS.

FABRICANTS DE
DU KAYON DE

Les industriels figurant & 1'Exposition comme ayant
leur sitge social @ Paris, bien qu'ils appartiennent
souvent par leur spéeialité ot la situation de leur
fabrique & I'un des autres centres francais sont : —
MM. Balsan et G; — Joscph Berne; — Jean Blais-
Mousseron; — Bossual et Gaudet; — Bourgeois
fréres; — Ch. Colliard; — R. Demachy et Seilliére;
— L. Desse, Jonquoy et G¥; — G. Duché et C*;
— Henri Héloin; — Hussenot fréres et Caen; —
Legendre, Mahieux et Hennequin; — Lemaire et
Mention; — Levent, Frenoy, Ludwig et C*: —
Camille Levent, Delandre et Cortaillod; — Th.
Michau et G¢; — Michel et Bureau fils; — L.
Reyrel et C; — Tabourier, Besson et G°; — Tan-
quart, Dugué, Pénicaud et Gles —Tirard et Quinton;
— Troty et Troty-Latouche fils; — Valentin,
Goulley et Spément; — et J.-J. Voos.

MM. Balsan et G¥, dont la fabrique est & Ghiteau-
roux, exposent une collection fort compléte d'articles
en draps, cuirs et salins pour uniformes, passepoils
ot livrées, avec quelques vigognes couleurs et
mélangés pour dames et chales, et une série de
chinehillas pour dames.

M. Joseph Berne, 10, rue de Cléry, ancienne
muison Wilwart, et dunt la manufacture est &
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Bohain (Aisne), — a mne magnifique vitrine en
articles gaze et hautes nouveautés, laine pure et laine
et soie, excellemment dessinées. Cet industriel a
obtenu une médaille de bronze 4 Paris en 1878,

MM, J, Blais-Mousseron, 50, rue Croix-des-Petits-
Champs, se sout fait une spéeialité des tissus pour
jersey qu'ils nous montrent fort bien apprétés et de
nuanees les plus variées. Ils ont obtenu une médaille
d'argent & 'Exposition d'Anvers en 1885.

MM. Bossuat et Gaudet, G, rue du Sentier, dont
la fabrique est & Bobain (Aisne), exposent des tissus
unis et de haute nouveauté pour ameublement; ces
derniers surtout sont des plus remarquables : les
nuances en sont chatoyantes et assorties, les dessins
bien en relief et du meilleur goil : fleurs, volutes,
fougbres y sont relevées avee beaucoup de cachet,
Cette maison a obtenu la médaille d’or en 1878, et
diverses récompenses & Vienne en 1873, et a Paris
en 1867,

MM. Bourgeois fréves, 53, rue d'Aboukir, exposent
toute une collection de chales des mieux assortis. ls
ont obtenu des médailles d'argent aux expositions
de Paris 1834, 1867 et 1878,

M. Ch. Colliard, 6, rue Martel, dont la maison de
fabrication est & Reims, nous montre toute une série
de tissus de laine peignée, spécianx & ce centre
lainier. Cet industriel a obtenu une médaille dargent
en 1878.

MM. R. Demachy et Seilliére, 58, ruede Provence,
exposent toute une catégorie de draperies employées
pour les fournitures militaires et administratives, et
harnachements, provenant de lenr manufacture de
Pierrepont (Meurthe-et-Moselle).

MM. E. Desse, Jonquoy et G, 44, rue de Cléry,
exposent des hautes nouveautés pour robes et con-
fections, des lainages, voiles, gazes, grenadines et
velours fantaisie : la maison de fabrication est i
Bohain (Aisne): une médaille d’argent leur a été dé-
cernée en 1878.

MM. G. Duché et C*, 26, rue du Sentier,— (an~
cienne maison Clave, Gondré et G, Duché), — nous
montrent aussi de fort jolis tissus haute douveauté
pour robes : épis, fleurs, volutes, s'v mélent avec un
golt el une variété qu'on ne saurait qu'admirer.
Leurs fabriques sont & Ligny . (Nord), et Nurlu
(Somme),

M. Henri Héloin, 34, rue du Sentier, dont les
fabriques se -trouvent Origny - Sainte - Benoite
(Aisne), et Honnechy (Nord), expose des tissus en
haute nouveauté pour robes et manteaus, teints par

MAM. Les Fils de Guillaumet et G. Maes, de Suresnes;
il fabrique plus spécialement les cachemires de l'Inde,
vigognes, voiles-gazes, grenadines, velours, chiles,
écharpes et tissus pour modes, ete.

MM. Hussenot fréres et Caen, 6, rue du Mail, se
sontspécialisés dansles chiles et fichus; ils exposent
en outre quelques tissus haute nouveauté, Ils ont
obtenu, & Paris, des médailles de bronze en 1855,
d'argent en 1867 et 1878 des médailles d’or a
Amsterdam en 1869 el & Barcelone en 1888 ils sont
actuellement hors concours, 'un des chefsde la mai-
son étant membre du jury.

MM. Legendre, Mahieux et Hennequin, 11, rue
d'Uzes, possedent des usines & Montigny-Carotte,
Villers-Ghislain, Saint-Quentin et Luxeuil ; nous
relevons dans leur exposition de magnifiques tissus
fantaisie laine et soie, bordés de fleurs du plus riche
coloris, et des chiles francais excellemment fabriqués.

MM. Lemaire et Mention, 8, rue du Sentier, expo-
sent une série de chiles rayés frangés et quelques
tissus hante nouveauté en laine pour robes et amen-
blement.

MM. Levent, Frenoy, Ludwig et G, 6, rue du
Sentier — (anciennes maisons Robert et Gosselin,
puis II. Soyer et G, et Bricout, Levent et C), —
ont une jolie collection de chiles en tous genres,
unis et frangés, de cachemires francais, et de tissus
haute nouveauté pour robes. Cette maison a deux
manufactures : a Origny-Sainte-Benoite (Aisne), et
Mauroy (Novd). Elle a obtenu des récompenses aux
expositions de Paris 1853, Londres 1862, Paris 1867
(argent), Paris 1878 (id.), et-Anvers 1885 (or).

MM. Gamille Levent, Deflandre et Gortaillot, 13, rue
du Sentier — (ancienne maison T. Lemaire), — ont
envoye toute une série de chiles peluche frange
chenille, haute nouveauté pour robes, gazes fantaisie
ete., provenant de leur usine de Bohain (Aisne). 1ls
ont obtenu, en 1878, une médaille de bronze.

MM. Th. Michau et C'*, 9, rue du faubourg Pois-
sonniére — (ancienne maison Vogel ef (), — ont
I'une des vitrines les plus étendues de [a classe. Elle
se compose de cachemires chaine soie, satins, jac-
quarts, armures, diagonales, mérinos doubles, cache-
mires de I'Inde, et quelques hautes nouveautés. Cette
maison posséde & Beauvois (Nord) peignage, filature
el tissage; elle a des succursales de vente a Rou-
baix, New-York et Londres. :

MM. Michel et Bureau fils, 42, rue de Cléry, nous
montrent de splendides hautes nouveautés pour
robes en laine et laine et soie, ainsi que des gazes

Soen o
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de toutes nuances, grenadines, ete. Les fabriques de
ces indusiviels sont & Origny-Sainte-Benoite (Aisne),
Maretz (Nord) et Transloy (Pas-de-Calais).

MM, Emile Reyrel et G, 35, rue du Sentier, ont
une vitrine qui s'impose & l'attention tant par la
richesse des étoffes haute fantaisie qu'ils exposent,
pure laine ou laine et soie, que par la fraicheur des
coloris et le fini de fabrication. Ils y ont joint quel-
ques gazes-grenadines et une grande quantité de
velours jacquart, Leur usine est 4 Elincourt (Nord).

MM. Tabourier, Bisson et C*, 6, rue d’Aboukir,
exposent des mantilles, baréges, chiles, articles pure
laine, laine et soie, laine et coton pour robes, nou-
veautés et fantaisies diverses, lainages unis et fagon-
nés, Celte maison a obtenu des récompenses aux
Expositions de Paris 1849, Londres 1851, Paris 1835,
Londres 1862, Paris 1867 (or), Vienne 1873 et
Paris 1878 (or). Elle posséde des tissages & la main
4 Maretz (Nord), Wallincourt et Villers-au-Flot
(Lyon), et des tissages mécaniques & Maretz et lron
(Aisne).

MM. Tirard et Quinton, dont I'usine est & Nogent-
le-Rotrou, se sont spécialisés dans les applications du
feutre pour divers usages et notamment de la chaus-
sure : nous y relevons notamment des empeignes de
feutre de couleurs variées, des filtres, bérets, chaus-
sures de toutes nuances sans coutures, etc. Ces
mémes industriels exposent, dans le pavillon de la
guerre, des casques en feutre imperméabilisé et des
cartouchiéres en méme substance.

Chez MM. Tanquart, Dugué, Penicaud et G, 19, rue
d'Uzés, nous notons de magnifiques, spécimens de
lainages haute nouveauté pour robes : bouquets,
feuilles, fougbres, arabesques, s’y délachent sur des
fonds de mille nuances, le tout du meilleur goit.

MM. Trotty et Trotty-Latouche fils, 3, rue Turbigo,
se sont spécialisés dans les draps feutres; le fund de
leur vitrine est occupé par une magnifique piéce de
feutre blanc imprimé en fagon d'encadrement qui
rehausse admirablement les produits présentés, Nous
v relevons des draps featres pour ameublement,
tentures, chaussuves, wagons, semelles, et sur le
devant, un beau panneau de drap feutre brodé et
imprimé. L'usine de ces industriels estd Rueil (Seine-
ot-Oise) ; ils ont obtenn une médaille de bronze en
1867 et une médaille d’argent en 1878,

Enfin, MM. J.-J. Yoos, 39, rue de Turenne, sont
aussi fabricants de feutres et lenr exposition est la
plus étendue de cetle spécialité, Tous les genres
s'y trouvent ; feutres pour doublures de chaussures,

pour vétements, confection, chapellerie, ameuble-
ment, garnitures de voitures, de wagons et de tram-
ways, dessus de chaussures, lithographie, photo-
graphie, chirurgie, semelles, sellerie, embourrage
de cardes, ete. L'usine de fabrication est & Mouzon
(Ardennes).

FABRICANTS DE TISSUS DE LAINE
DU RAYON DE REIMS.

Dix exposants représentent la ville de Reims. Ce
sont : — MM. Benoist et (*; — Chanflert et C*; —
Dauphinot pére et fils; — A, Grandjean et C*; —
D. Naude; — Noirot, Jeanson et G*; — A, Nouvion-
Jacquet; — Pinon et Guérin; — Jules Pouvillot; —
Walbaum pére et fils et Desmaretz. Nous rattachons
au méme rayon MM. Pate fréves, de Neuflize
(Ardennes).

MM. Benoist et C* exposent une jolie collection de
tissus teints, les uns par M. Ch. Laval, de Reims,
les autres par MM. Wallerand, Wiart et C, de
Cambrai : irlandais doublures, robes fantaisie,
mérinos, cachemires, flanelles couleur, oxfords, ete.
Ces industriels possédent une filature de laine pei-
gnée et cardée, et un tissage & Reims (établissements
du Mont-Dieu}.

MM. Chauffert et C* ont cherché & remédier au
retrait de la flanelle de santé; aprés avoir essaye
différents procédés, ils se sont arrétés an fixage des
fibres de la laine par une réaction produisant I'alu-
mine & I'état naissant; ils ont donné & la flanclle
ainsi traitée le nom de flanelle fixe. lls ont d'abord
pratiqué ce genre de fabrication en blanc et en cou-
leurs, puis en fantaisie lisse et croisée, en double-
chaine pour gilets et calecons, en fantaisies et
Datistes de laine pour les pays chauds, et enfin en
flanelle orientale dont la vitrine renferme plusieurs
spécimens,

MM. Dauphinot pére et fils — (ancienne maison
Pradine, fondée en 4810) — exposent dans une
vaste vitrine des tissus brochés et quelques articles
classicques : mérinos simples etdoubles et cachemires
@' Ficosse, Cette maison a des succursales de vente &
Paris et New-Yorck. Son chef a été membre du jury
& Vienne (1873) et & Paris (1878).

MM. A. Grandjean et C" — (anciennes maisons
Croutelle, puisGand, Granjean et () — ont une belle
collection de draperies cheviotts, chiles, cachemires
d'Ecosse de 14 & A0 croisures, chiles et mérinos noirs
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de 11 & A2 croisures, piqués blancs, draps amazones,
meérinos de couleur, armure de soie, henrietta soie
de 36 a 50 croisures, satinés roses, flanelles, mous—
selines, etc. Cette maison a une filature et un tissage
a Saint-Souplet, un tissage mécanique & Beine et un
autre & Esquermoise. Elle a obtenu une médaille
de mérite & Vienne en 1873 et des médailles d’or, &
Paris en 1878, et & Anvers, en 1885.

M. D. Naude expose de trés jolies étoffes de fan-
taisie avee fleurs de soie brochées et toute la gamme
des nuances du mérinos. Ces industriels ont obtenu
une médaille d’argent en 1878, et une médaille d'or
4 Amsterdam en 1883,

MM. Noirot, Jeanson et C* — (ancienne maison
Fr. Lelarge), — ont une belle collection de couvertures
lampas et Thibet, peluches, flanelles fantaisie, jaspés,
cachemires, bordure, ete. Celte maison a un tissage
et une filature a Reims, un autre tissage mécavique
& Boult-sur-Suippes, et deux tissages & la main a
Beine (Marne), et dans le Cambrésis : elle a obtenu
des médailles d'or en 1867 et 1878.

M. A. Nouvion-Jacquet — (ancienne maison Daniel
Louis et Nouvion, fondée en 1833, et Jacquet, fondée
en 1848) — posséde quatre tissages & Pontfaverger
(Marne), Sedan (Ardennes), Solesmes (Nord), et Reims.
Son exposition se compose d'une riche eollection de
flanelles drapées lisses et croisées, genres légers et
lourds en confections pour dames, molletons croisés
et unis, fantaisies brochées pour chemises, satins de
Chine, du Thibet, robes imprimées, cachemire
oriental pour ameublement, veloutines en toutes
laizes, etc. Il a obtenu une mention honorable en
1855.

MM. Pinon et Guérin, maison qui date de 1857,
exposent un assortiment trés varié de draperies
haute pouveauté pour hommes et pour dames, Ils
possédent des maisons de vente & Paris et Londres
et ont obtenu des médailles d’or en 1867, 1878,
Sydney 1879, Melbourne 1880 et Amsterdam 1883,
La maison est hors concours, M. Guérin &tant
membre du jury.

M. Jules Pouillot a une remarquable exposition de
laines peignées : flanelles croisées et lisses, blanches
et de couleur, mousselines, bolivards, cretonnes,
oxfords, flanelle fantaisie, tartans, serges, escols,
drap de dames, tissus pour confections : au centre,
une tour Fiffel en bobines et canettes arréte les
regards des visiteurs.

MM. Walbaum pére et fils et Desmaretz ont envoyé
des spécimens de leur fabication courante ; mérinos,

cachemires, flanelles robes, confections, draperies,
ete. Gette maison posséde a Reims, deux tissages
(usines de Petit-Saint-Pierre et des Goutures),

MM. Paté fréres, de Neuflize, nous montrent une
collection absolument remarquable de mérinos fins
et extra-fins,

Reims est le chef-lien industriel de la Marne ; c’est
une ville fort ancienne, actuellement peuplée de
03,823 habitants.

« Dés Tépoque de la conquéte romaine, dit
M. Poitevin, Reims fabriqait des tissus, ainsi que le
constatent les témoignages de Pline et de Strabon;
mais ¢'était & la fabrication des étoffes de lin et de
soie qu'était plusspécialement consacrée son activité,

« C'esta partir de 1550 que l'industrie des tissus de
laine semble avoir pris une importance dominante,
tandis que les premiéres tendaient a disparaitre,
En 1686, la fabrication des draps occupait, d'aprés
un recensement précédemment ordonné par Colbert,
1812 métiers; en 1732, Reims et la région envi-
ronnante fabriquaient plus de 100,000 pitees d’étoffes
par an : Reims seul comptait 1,360 métiers et envi-
ron 3,000 ouvriers. Le traité de 1796 avec I'Angle-
terre, puis les guerres de la Révolution et de I'Em-
pire, la diminution des exportations en Portugal et
en Lspagne, ses principaux débouchés jusqualors,
arrétérent I'essor de 1'industrie rémoise, Elle dut sa
reprise, vers 1808, & invention du meérinos, faite
en 4801 par la maison Jobert, Lucas et C*, dont le
directeur était Benoist-Malot.

« En méme temps avait lien l'introduction en
France de la filature mécanique, Les premiers essais
4 Reims, faits en 1801, n'eurent pas de résultat;
mais ee fut I'affaire de quelques années, et bientdt
quelques filatures en cardé s'installerent, notam-
ment celle de la maison Jobert et Lucas, & Bazan-
court, ot se fit, en 1812, la premiére tentative de
filature mécanique de la laine peignée. Cette der-
niere industrie recut par la snite, & Reims méme,
ses perfectionnements les plus importants; il s'im-
provisa des constructeurs, et c'est encore a des
Rémois, Dobo, Laurent, Carbon, puis plus tard Ville-
minot-Huard, Bruneaux et Pierrard-Parpaite, que
sont dus les types de machines qui furent imités
par les constructeurs d'Alsace, lorsque la cherté de
Ja main-d'ceuvre, la rareté des ouvriers méeaniciens,
obligérent I'industrie de la construction a transporter
ailleurs ses ateliers.

« Enfin, vers 1838, se créait & Reims le premier
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~ fils dans des établissements fagonniers.

tissage mécanique de laine, celui de la maison
Croutelle, et bientdt l'indusiric prenait la physio-
nomie gu'elle conserve encore aujourdhui,

« La fabrication des tissus de laine peignée, dits
mérinos, cachemires d'leosse, ete., se fail générale-
ment dans des ateliers considérables réunissant les
diverses phasesdu peignageet dutissage mécaniques.
Ces tissus, vendus en écru aux négocianls en gros,
sont envoyés par leurs soins chez les teinturiers
appréteurs avant d'étre expédiés au dehors. D'autres
établissements ne renferment que la [ilature et le
tissage et font peigner leurs laines dans des établis-
sements spéciaux travaillant & facon. D'autres enfin
n'ont que le tissage et font transformer succes-
sivement leurs matiéres premiéres en peigné et en

« Dans la fabrication des nouveautés, le travail est
encore beaucoup plus divisé, Souvent le fabricant ne
posstde aucune espéce de matériel ; il achéte les
laines, les fait peigner et filer chez les faconniers,
fait ourdic les chaines chez des ouvriers travaillant
en ville, les donne au tisseur & la main, soit dans les
faubourgs et les environs de Reims, soit dans cer-
tains arrondissements de I'Aizne et du Nord, par l'in-
termédiaire de messagers qui sont de véritables entre-
preneurs de tissage. La piéce rentrant du tissage est
visitée avec soin, puis donnée a la rentrayeuse qui
en repare les défauts et & I'épinceteuse qui en fait
disparaitre les boutons et les pailles. Eufin elle va
chez le foulon appréteur d'ol elle sort préte & étre
liveée au commerce. Le role du fabricant consiste
done uniquement & combiner 'emploi des matiéres
et la composition des tissus.

« Les grandes usines sont pour la plupart concen-
trées & Reims méme, ol sur les bords de la Suippe,
petite riviere dont les eaux limpides passaient autre-
fois pour jouir de propriéiés favorablesau travail des
tissus. Cette vallée industrielle renferme un grand
nombre d’établissements moins importants, soutenus
sur la place de Reims par les facteurs-commission-
naires, sorte de banquiers qui leur procurent leurs
matiéres premiéres et se chargent de la vente de
leurs produits. La ville de Rethel, quoique plus éloi-
gnee, peut aussi étre considérée comme une annexe
de Reims, ol s'écoulent tous ses tissus.

« Le peignage a facon se fait 4 Reims méme ; mais
'outillage de cette industrie est resté jusqu'ici insu-
flisant et souvent Reims est obligé d’avoir recours aux
grands établissements du Nord.

« La filature & [agon, svit en peigné, soit en cardé, |

est une industrie peu rémunératrice, généralement
disséminée dans les campagnes de I'Aisne et des
Ardennes, ofi la main-d'ceuvre 4 meilleur marché et
les forces motrices hydrauliques rendent sa situation
un peu moins précaire,

« Les usines de teinture et appréts, puissamment
organisées, ne redoutent pas la concurrence des éla-
blissements de -Suresnes et de Puteaux: il n'en est
pas de méme jusqu'ici des usines de foulerie et d'ap-
prét de nouyeautés, généralement d'installation
ancienne el qui n'oflrent pas les ressources analogues
des établissements de Roubaix et de Sedan.

« L'histoire des établissements industriels de
Reims indique une tendance inverse & celle que F'on
rencontre aujourd’hui dans la plupart des indus-
tries ; tandis que partout ailleurs nous voyons la spé-
cialisation, l'extréme division du travail étre une
cause de suceés, nous voyons au contraire les fabri-
cants de tissus cherchant & réunir peu & peu dans
leurs mains l'outillage nécessaive pour opérer eux-
mémes toutes les transformations de leurs matiéres
premitres, Cette tendance ne peut s'expliquer que
par la nécessité de disposer, & jour [ixe, de matiéres
premiéres & un degré de transformation déterming,
pour ne pas laisser chomer le reste de I'outillage, et
aussi par I'importance de certains détails des opéra-
tions préliminaires au point de vue du résultat
final. »

FABRIGANTS DE TISSUS DE LAINE
DU RAYON DE ROUBAIX=TOURGCOING.

Ouire une exposition collective trés compléte, la
ville de Roubaix est représentée par huit fabricants :

— MM. F. et H. CGarissimo; — V. Dumorlier-
Cuignet; — A.Florin; — Julien Lagache; — Leclerq-
Dupire; — César et Joseph Pollet; — I, Roussel

pére et fils; — Ternynck fréres. Tourcding s'est con-
tenté d'une exposition collective sous I'égide de la
Chambre de Commerce. Nous rattachons au méme
rayon les exportations de MM. Jules Delos fils, de
Lille; — Vaillant et V' Pruvost, de Cambrai.

Roubalz n'élait, au commencement du siéele,
qu'un village pour ainsi dire insignifiant; nous
avons dit plus haut comme il a successivement
grandi. C'est aujourd’hui une ville de plus de
100,000 habitants, etl'une des plus manufacturieres
de la France. :

Pour donner une idée de la fabrication actuelle de
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Roubaix, il faut savoir que ses principaux concur-
rents sont I'Allemage et I'Angleterre. Or il faut par-
coutir dans ces deux pays dix ou douze villes pour
trouver les articles produiis dans eeite grande ville
du Nord. En Allemagne, il faut aller & Géra pour les
lainages elassiques unis, & Glaucau pour lanouveauté,
& Meerane pour la fantaisie, & Gladbach pour les tis-
sus chaine-coton, & Aix pour les draperies et &
Chemnitz pour les lainages. En Angleterre, il faut se
rendre & Bradfort pour les laines dures etles chaines
coton, & Glasgow pour Ja nouveauté, i Leeds pour la
draperie, Roubaix produit tout cela, et méme exporte
dans ees pays les lainages qu'ils ne savent pas fabri-
quer.

Nous avons le regret de constater que I'expo-
sition roubaisienne ne donne pas I'idée de ce qu'est
réellement la fabrication de cette ville.

Ceci ne veut pas dire néanmoins que les quelques
exposants de cette industrieuse cité n'aient pas
apporté tous leurs soins au bon choix de leurs envois;
bien au contraire, nous les trouvons supérieurs a la
moyenne de toutes les expositions que nous avons
pu visiter jusqu'aujourd’hui, mais nous regrettons
qu'ils ne soient pas plus nombreux,

A citer au premier rang la vitrine de MM. Ter-
nynck [réres, I'une des plus importantes maisons de
Roubaix (11,700 broches de filature et 500 métiers
mécaniques), qui s'étend sur une Jongueur de
9 melres : les beiges fantaisie, foulés, filés coton,
salin, laine ravée, serges, diagonales mélangées,
cheviots pour confections, corkscrews mélangés,
draps faconnés, cheviols faconnés, satins de Chine
en couleur ou noir inaltérable de diverses largeurs
s’y trouvent réunis, dénotant par leur bonne fabri-
cation, leur tenue irréprochable, le bon goit de
chacun des genres, un fabricant de valeur et un
industriel de grand mérite. La maison Ternvnek est
dailleurs I'un des anciens lauréats de nos Exposi-
tions, comme nous Uindique un médaillier dans Ia
vitrine : fondée en 1835, elle obtenait déja i Paris
en 1839 une médaille d’argent, puis une médaille
d'or en 1844, et se voyait confirmer ses premiers
succés en 1849, 1855 et 1867 : elle n'a pas démerité
depuis.

La vitrine de M, Leclerg-Dupire, qui posséde &
Watreloos unefilature de 15,080 broches et un tissage
de 1,000 métiers, est presque aussi étendue et non
moins -remarquable, LA nous relevons des tissus
Jacquarts, veps, eretonnes, héatrix noires et fan-
taisie, satins soleil, tissus pour confections d’hiver,

épinglés, prunelles fantaisie, lainages croisés, pari-
sines chromos, filets mohair, anacostes et satins de
Chine. Des bobines de préparation en laine pei-
gnée derue et teinte, des pyramides de canettes
et divers échantillons de laine en suint encadrent
4 ravir cette riche collection devant laquelle les
connaisseurs ont plaisir & s'arréter, Cette maison,
fondée en 1848, a obtenu une médaille d'argent en
1867 et des médailles d'or en 1878 & Paris et 1583
a Amsterdam.

L'exposition de M. Dumortier-Cuignet est encore
I'une des meilleures du groupe, Les irlandais laine
pour doublure, les draps armure pour jaqueties
genres d'hiver et genres d'été, les draperies nou-
veautd également pour hiver et pour été, les drape-
ries fantaisie haute nouveauté, les armures laine pour
gilets, les draps pour confections de dames exposés
dans cetle vitrine dénotent sans contredit un fabri-
cant de mérite. Cet industriel est titulaire d'une
médaille de mérite obtenue & Vienne en 1873, de
diverses récompenses a Philadelphie en 1876, et
d’une médaille d’argent a Paris en 1878.

La maison Francois Roussel pere et fils, expose
quelques peluches pour tentures et ameublements,
et des lainages fantaisie pour robes, Effets jacquarts,
carreaus, rayures, unis s'y rencontrent agenceés avec
gout et faisant ressortir 'excellence de la fabrica-
tion et le lini du tissage mécanique, Fondée en 1847,
cette maison a débuté par une médaille de bronze
a I'Exposition de 1855, et elle est arrivée & la mé-
daille d'argent en 1867 et 1878.

La maison Julien Lagache s'est fait une spéeialité
des articles pour gilets et confections tissés & la
main en peigné et en laine etsoie. Il v a la des effets
peluche et moulinés soie absolument remarquables.
(etle maison est hors concours & cette Exposition,
son chef étant membre du jury.

MM. Florent et Henri Carissimo — (ancienne
maison Pierre Catteau), — exposent des lainages
unis classiques de toute beauté, — quelques articles
laine et soie des mieux réussis, — des popelines soie
excellemment fabriqués, — et quelques draperies
pour confection. Ses tissus sont élagés en gamme
chromatique de nuances des mieux réussies. A re-
marquer quelques coupes de laine mohair facon gros
grain ayant tout a fait I'aspect de la soie, n'ayant
pas l'inconvénient de se couper aussi facilement et
d'un poids relativement moindre & surface égale que
la faille. d

L'exposition de M. Augusle Florin- s¢ compose

ie
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d'une riche collection de bordures fantaisie, beiges
unies, beiges rayures soie, rayure mohair, lainages
armurés, jacquarts, crépés deuil et demi-deuil, Cette
maison a obtenu une médaille d’argent en 1878,

MM. César et Joseph Pollet ont réuni dans leur
vitrine de trés beaux lainages unis et fantaisie, des
beiges et couleurs mélangées pour robes ainsi que
d'excellents spécimens de draperies pour hommes
et dames. Les tissus qu'ils exposent sont teints et
apprétés par les maisons Wallerand, Wiard, Jacque-
mart et C** (de Cambrai), et Hannart frere (de Was-
quehal).

Nous arrivons & I'Expesition collective de Rou-
baix, qui s’étend sur une longueur de plus de cin-
quante metres, Quelques fabricants ont indiqué leurs
noms, d'autres se sont contentés d’envoyer leurs pro-
duits sans en indiquer la provenance. Voici d'abord
le coin de la haute nouveauté, genre qui est arrivé
daus cette ville a la perfection que I'on sait, exposé
surtout par les maisons Screpel-Lefebvre et Francois
Leplat.

Comme il faut que toutes les indusiries textiles
de cette cile soient représentées, nous passons
ensuite devant une riche collection de filés de tous
wenres exposes par la filature Vinchon et C'*: miches
6 ™/™, boudinés tricolores grand teint, retors vigou-
reux 2/72 ™/™, nappés laines retors 2/35 & 56 ™/®,
kent vigoureux ondé, voile), fantaisie grand leint
(ondés, moquettes, flammés, perles de & & 30™™),
fils écrus trame de 90 et 12h /™, cheviots mélangés
30 et 40 ™/™, boutons soie 56 & 70 ™/™, cachemires
mélangés 30 a A0 ™/*, laine et soie couleurs
56,70 /=, mohairs mélangés 20/40 ™/ boutons
laine 30 &4 A0 ™/=, mérinos mélangés A0 & 60 ™/,
chaines mélangées 42 /" etc.: le tout entouré de
divers spécimens de laines brutes employces dans
cette filature.

Dans un élalage bien disposé, la maison A. Har-
rinkouk nous fait voir une grande variéié de tissus
d'ameublement, hautes nouveautés pour tapis de
table et portieres, tapisseries, chiles, eic.: tous
articles imitant d'une {acon absolument parfaite le
genre oriental, et qui sont de véritables merveilles
obtenues au jacquart.

Puis, en suivant l'ordre de la vitrine, nous trou-
vons des draperies pour hommes en peigné laine
et coton, et quelques draps pour vétements de
dames exposés par MM. E, Mathon et Dubrulle; —
des tissus pour doublures teinls par M. Emile

Roussel; — des fils bobinés pour ourdissage, mé-
langés fantaisie, jaspés laine et retors provenant de
la Glature de M. Motte-Bossut fils; — des veloors et
articles pour gilets de la maison A. Cocheteux ; — des
nouyeautés pour robes enyoyées par M. Eloy Duvil-
lier; — des schappes de diverses teintes de la filatuve
Junker (succursale de la Société industrielle de la
Schappe,de Bile ); — des soies tussah blanchies et des
trames tussah teintes par la maison A. CGocheteux et
Vandenbrocke ; — des tissus {antaisie pour ameuble-
ment de MM. Courouble et Carette ; — une série de
produits du peignage Vinchon (laines peignées,
suintine, engrais, carbonate de potasse, huile dite
de lisseuse, bougies de suintine, ete.); — des nou-
veautés pour chaussures, malles, carnels et articles
de voyage, et desmoquettes et des bouclés, tous pro-
duits spéciaux fabriqués par la maison César Truffaut;
—diverses varietés de lainages envoyées par la maison
Francois Roussel pére et fils; — destissusnouveauté,
des caneltes en écru et teint exposées par la Sociéte
anonyme de Roubaix (ancienne maison Delattre pére
et fils); —une série de tissus teints etapprétés par la
maison Motte et Meillassoux ; — des nonveautés pour
robes de M. Dhalluin-Lepers; — des cotons ciblés
de M. Adolphe Carette; — des laines [ilées de
M. Valentin Roussel; — et enfin quelques draperies
nouveautés de M. Dumortier-Cuignet.

Tourcoing est & I kilométres de Roubaix sur la
frontiere belge; sa population atieint aujourd'hui
prés de 80,000 habitavts. L'industrie de la laine y
remonte fort haut, car déja elle possédait au
i siecle des fabriques d’etolles et des ateliers de
filature trés renommés. Des incendies successifs et
les guerres la ruinérent plusieurs fois de fond en
comble; mais elle s'en releva par I'énergie et la per-
séverance de ses habitants, Cest aussi aujourdhui
I'une des plus intelligentes et des plus industrieuses
cités du Nord; sa fabrication y est an moins aussi
variée qu'a Roubaix, Ses tapis, moquettes, carpettes
et foyers s'exportent dans I'Europe entiére et méme
au dely des mers; ses étofles pour ameublement,
ses flanelles, molletons et tarlans ne sont pas moins
recherchés, Cette place excelle encore dans la pro-
duction des fantaisies et nouveaulés pour robes; les
coutils, surtout les nouveautés pour vétements
d'hommes, pantalons, gilets et jaquettes, sont encore
une des prineipales hranches de son activité, Ajou-
tons que, nulle part ailleurs, lafilature n’est portée &
un plus haut degré, et que I'Angleterre, la Bel-
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gique, ete., sont tributaires de Tourcoing pour les
filés pour le tissage et la bonneterie qui y sont
fabriqués.

L’ Exposition collective des industries textiles de
Tourcoing, organisée par les soins de la Chambre de
Commerce de cette ville, n'est pas moins remar-
quable que celle de Roubaix. Son étendue est tout
aussi grande et foutes les spécialités y sont repré-
sentées :— les tapis, pourlesquels la réputation de la
cité n'est plus & faire, par les maisons Droulers-
Serépel, Raymond Parmentier, Rombeau et Monnier,
Moulin-Pipart et Jules Flipo ; — les tissus ’ameuble-
ment, pour lesquels elle n'a pas & craindre de con-
currence sérieuse dans le genre qu'elle a adopté,
par les maisons Flipo-Bouchart et fils, Camille Des-
cheemaecker, Vietor Lemeltre et Lorthiois fréres; —
la bonneterie, une industrie nouvelle quis'y implante,
par MM. Desurmont et fils ; — leslainages nouveauté
et articles pour robes et confections par MM. Lalle-
mand Ritaine et Watteau, Roussel-Mulié et C®,
Tiberghien fvéres et Jourdain Defontaine ; — les laines
fiées, retorses, i tricoter, par MM. Hassebrouk et C';
V** Balois Testelin, V' J. Mothe fils, Motte Dewa-
vrin, L. et T. Motte fréres, Félix Desurmont, Paul
Dewavrin et Binetfils ; — les fils de coton par MM. Du-
villier, Motte et C*; les cotons retors et la corderie
mécanique de coton par la maison V* L. Jacquart; —
la corderie lin et de coton par M. Honoré Dupont.
Enfin, pour n’oublier aucune des industries de la
ville, MM. Laurent fréres ont exposé des fils de lin; —
M. Honoré Lanthoin des tubes, fuseaux et canettes
en papier; — et M. Clément Delbauve deux spécimens
en réduction des métiers & tisser de sa construc-
tion.

Certes, pour qui les examine de prés, les exposi-
tions de Roubaix et de Tourcoing représentent bien
toutes les industries de ces cités manufacturitres ;
mais, pour le public acheteur qui ne fait que passer,
pour les consommateurs que seule frappe la multi-
plicité des expositions variées, elles ne donnent pas,
nous le répétons, la note yraie de leur importance et
de leur étendue.

Lille n’est pas un centre lainier, Aussi devons-
nous rapporter comme annexe des centres de Rou-
baix et Tourcoing I'exposition d'un industriel de
cette ville, M. Jules Delos fils, qui, dans une vitrine
de sept métres de fagade, a élégamment agencé les
produits de son tissage de malfils, scourtins et capu-
lines, Les principuux articles i citer dans cetie expo-

sition sont les sacs pour stéarineries (en poil de
chameau, en laine grisaille, en poil de chévre, en
laine noire naturelle, garantie sans teinture, et ); —
les gros scourtins pour pression de noix d’arachides; —
les malfils (froissage et rebat pour huileries); — les
garnitures pour intérieur d'étreindelles employées &
la fabrication des huiles de mais ; — descordes a en-
rouler comme calorifuge autour des tuyaux & vapeur,
ot des spécimens de laine blanche & raccommoder,
coton méche pour calfats et lampes d'usines, elc.
Quelques échantillons des matiéres employées a cette
fabrication spéciale (laine peignée supérieure pour
malfils d’huilerie, laine torse noire brute, poil de
cheyre, ete.), complétent cette collection. Cette mai-
son a obtenu diverses médailles dans des expositions
récentes, au Havre, & Alger, ete.

Nous rattacherons aux mémes centres Cambrai,
représenté par la maison Vaillant et V** Pruvot, qui
expose une collection bien fabriquée de mousselines,
crépons, serges, cachemires, batistes de laine, lissus
imprimés laine et soie et laine et coton. Ces indus-
triels qui ont des maisons de vente & Paris et Rou-
baix ont obtenu des médailles d'or aux Expositions de
Melbourne en 1881 et d’Anvers en 1885,

FABRIGANTS DE TISSUS DE LAINE
DU RAYON DE SEDAN.

Douze exposants ont formé un groupe collectif
représentant la draperie noire et de couleur par
laquelle cette ville s'est depuis longtemps acquis
une repommeée méritée, Ge sont : — MM. J. Bou-
teillié; . — Brégi-Labauche et fils; — E. Creplet
jeune et . Jaloux; — Decot, Bestel et Blanchard;
— L. Franquiny; — J. Godet fils; — Klein fils
ainé; — A Lepage; — H. Ludet; — I. Marcillet; —
E. Meyer; — et A, Mousset. Sept industriels de la
ville ont exposé personnnellement en dehors de ce
groupe; — ce sont : — MM. I, Charles Antoine; —
Justin Bloch; — Alfred Lecomte et C¢; — de Mon-
tagnac et fils; — A. Robert et fils; — Jules Rous-
seau; — et J. Stackler. Tous ces exposants mé-
ritent une mention spéciale.

M. 1. Bouteillé a une belle exposition de faconnés
en peignes pour jaquettes et pardessus, de drapés
pour dames, de cotelés pour pantalons de cheval, de
peignés mixtes, en un mot des principaux genres de
Sedan, traités tous avec un égal mérite.

MM. Brégi-Labauche et fils conservent- toujours
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leur supériorité dans les quelques spécialités qu'ils
fabriquent depuis st longtemps : les draps couleur
pour I'armée, garance, blane, jonquille, blen, écar-
late pour parements et accessoires, et cotelés pour
culotte de cheval.

MM, E. Crepet jeune et J. Jaloux nous montrent
des draps, des taupelines, des édredons noir et con-
leur, la fabrication de fond de Sedan.

MM. Decot, Bestel et Blanchard ont une belle
exposition de draps noirs fins, mousselines, satins
légers, faconnés réduils, tons beaux articles pour
vétements de cérémonie, joints & quelques draps
blancs et conleur pour passepoils, satins et taupelines
noires pour pantalons de soirée.

M. E. Franquin, auquel on doit organisation de
I'Exposition collective de Sedan, soutient sa renom-
mée de bon faiseur pour ses drapés noirs et ses unis
couleur et cotelés pour pantalons de cheval.,

M. G. Godet fils a une belle exposition de flanelles
qu'il a eu Tidée, contre toutes les régles admises,
de faire autrement que pure laine: la flanelle Godet
est une nouveauté; elle est antirhumatismale nous
dit une indication dans la vitrine, et se compose de
deux étoffes superposées, I'une en laine, I'autre en
poil de chat,

M. Klein fils ainé a un étalage réussi de faconnés
en peignés, peignés mixtes et cardes, de cdtelés pour
pantalons de cheval, de taupelines en nuances claires,
cachemiriennes, elc.

M. A. Lepage expose des draps lisses, des taupe-
lines, et toutes sortes d'unis noirs supérieurement
traités.

M. H. Ludet nous montre de bons drapés et des
fantaisies pour dames d’une réussite parfaite.

M. J. Marcillet lance des draps de dames en
nuances tendres et quelques unis noirs.

M. Emile Meyer a des cheviots, des bruts, des
faconnés drapés et rasés, taupelines, draps noirs,
jonquille, écarlate, amarante, etc., le tout supé-
rieurement traité.

M. A. Mousset a une bonne exposition de peignés
noirs et couleurs pour jaquettes et pardessus, quel-
ques peignés mixtes et quelques lisses.

M. Charles Antoine, outre quelques articles de
Sedan, expose quelques essais en fantaisies peignées
genre Roubaix, articles & jaquettes en faconnés,
pointillés soie, ete.

M. Justin Bloch s'est restreint & quelques articles
classiques : faupelines et ouatines en couleurs et
mélangéss

MM. Alfred Lecomte et G* exposent surtout des
peignés : peignés purs, peignés mixtes, cardés,
faconnés, rasés, drapés, et une belle gamme de
draps d'hiver pour dames.

MM. de Montagnac et fils, I'une des plus anciennes
maisons de la place, dont le nom et la marque de
fabrique sont universellement connus, exposent des
draps envers fourrure, mélangés pour pardessus en
belles et bonnes nuances, des astrakans fantaisie,
une série darticles faits principalement pour la
femme.

MM. Aug. Robert et fils ont une belle exposition
de ces noirs fins qui sont la vieille réputation de
Sedan, d'édredons, ouatines en couleur, citelés
pour pantalons de cheval, lagonnés genre mérinos,
diagonales, satins légers et cheviottes,

M. Jules Rousseau a un bel assortiment de
nuances vives et nouveautés, cheviottes, Thibet,
vigogne, cachemiriennes, poils debout, astrakans,
ete., ete.

Enfin, M. J. Stacker a des faconnés peignés et
drapés, des lisses, des cotelés pour pantalons de
cheval en noir et couleur bien traités; de plus,
quelques échantillons de peignés, laine et soie en
pardessus, jaquettes et pantalons, nous montrent
un fervent qui veut sortic des chemins battus,

La ville de Sedan a actuellement 45,000 hahi-
tants; elle est bdtie sur la Meuse, a 22 Kkilo-
metres de Mézieres, chef-lien du département, En
retracant l'histoire générale de la fabrication des
draps au commencement de ce chapitre, nous avons
indiqué qu'en 1646 Nicolas Cadeau, que d'autres
appellent Cadet, du Dijonval, avait fondé & Sedan la
premiére manufacture de draps fins imitant ceux de
Hollande et d'Espagne. On raconte & ce propos que
I'établissement de ce fabricant était & la veille de
fermer lorsque Colbert, qui voyait avec grand intérét
la production de ces tissus, trouva moyen de faire
porter au roi un habit vert en drap léger, et de lui
faire dire devant la cour assemblée pour une partie
de chasse que I'étolfe qu'il portait, de fabrication
sedanaise, était belle ef bien bonne; les courtisans
ne manquérent pas de se rendre un & un chez
Nicolas Cadeau, et lui achetérent bientét & un prix
exorbitant un stock de marchandises dont celui-ci ne
savait comment se débarrasser, Aprés lui, Abraham
Chardronreprit la manufacture du Dijonval:il fit venir
de divers centres les machines perfectionnées qu'il
avait yues dans ses voyages aux Pays-Bas, appelaa
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Sedan des ouvriers &trangers et transforma en une
fabrique modéle un établissement qui, jusque-la,
luttait péniblement contre la concurrence étrangére.
Cetie manufacture eut seule, jusque vers 1666, le
privilége de fabriquer des draps fins, A cette époque,
Colbert rendit ce droit commun 4 tous les fabricants
sedanais.

Lindustrie de cette ville fut vivement protégée
en 1769 par le ministre Choiseul, qui accorda des
distinctions honorifiques aux plus grands manufac-
turiers, notamment aux sieurs Poupart et Louis
Labauche, qui furent anoblis, et dont les établisse-
ments furent érigés en manufactures royales. La
maison Poupart occupait alors & elle seule prés de
4,000 ouvriers.

Nous avons dit, dans notre histoire générale du
drap, que ce fut Bonjean qui, en 1534, commenca &
faire des nouveautés a Sedan. Mais il faut savoir
que cette création fut uniquement due an hasard,
Comme on lui présentait un jour I'échantillon d'un
drap qui allait étre mis sur le métier & tisser, il
trouva que la matidre ne donnait pas & I'étoffe un
aspect sullisamment marchand ; I'idée lui vint alors
d'introduire dans la piéce quelques fils de soie dont
le levage serait réglé par un métier jacquart; et il
adressa le tissu terminé 4 un taillenr de Paris.
Celui-ci répondit par une forte commande; la nou-
veauté était créée.

1l est & remarquer cependant que ce fut une ville
normande qui profita de U'industrie des nouveaulés.
« Tombée aux mains d'Elbeuf, dit Louis Reybaud,
elle devint un instrument de guerre contre Sedan
qui I'avait imaginée, Comment expliquer que le pays
qui I'a vue naitre en ait gardé la moindre part? Par
une cause naturelle : la question des distances, Sedan
est & soixante lieues de Paris, Elbeuf n'en est qu'a
trente. Pour les types fixes et peu variables, tels que
les draperies, les distances ne sont rien en industrie;
les préférences tiennent & d'autres causes : an taux
des salaires, & I'exécution suivie, Pour les types de
{antaisie renouvelés & chaque saison, les distances
sont d'un grand poids; on est plus loin des modeles
dont il conviendrait de s'inspirer, des conseils qu'il
faut prendre, des golits qu'il fant étudier. Ce qui
doit étre la mode est flottant, pour ainsi dire, dans
I'air; le deviner & propos, I'imposer au besoin, voila
le secret du métier, Les caractéres des populations
étaient également aux prises, et le Normand, avec
ses idées promples, son esprit ouvert et délié, devait
avoir le dessus sur ces bons habitants des Ardennes,

qui tiennent du Lorrain et du Flamand par la soli-
dité et 'honnéteté de leurs principes. »

Aujourd’hui Sedan compte plus de cent maisons
de fabrication de draperies et de nouveautés, un
certain nombre de négociants en laines et blousses,
quelques filatures, teintureries, maisons d’appréts
et hteliers de construction de machines pour drap.

FABRICANTS DE TISSUS DE
DU RAYON DE VIENNE

LAINE

Seize fabricants se sont réunis pour former I'Expo-
sition collective anonyme de la draperie viennoise;
ce sont : — MM. Blanc ainé et C*; — Bouvier fréres :
Brocart et G**; — I, Burle; — F. Chulliat et C*; —
Dumas et (©; — V, Dumas; — Durienx fils; —
Journet jeune; — L, Noir; — L. Revol et fils; —
Reymond fréres, fils et C*; — M. Rivoire; — I.-B.
Rousset; — Seguin ainé; — Vaganay fréres. En
dehors de ces exposants deux ont unevitrine spéciale
a leur maison : MM. Bonnier jeune et fils, et Pascal
Valluit et C*.

MM. Blancainé et € nous montrent quelques bons
imprimés en nuances claires et foncées ot le coton
domine.

MM. Bouvier freres exposent des étoffes pour pan-
talons et paletots fort bien (ravaillées et & bas prix.
Cette maison qui posséde filature, tissage et ateliers
d'apprét, est une des plus anciennes de la place;
c'estd elle que 'on doit I'invention de la velonteuse
a sec, qui a donné naissance & tous les procédés dont
on se sert aujourd’hui pour obtenir des effets de
poils sur des étofles unies; elle a obtenu une mé-
daille d'or en 1878.

MM. Brocard et C* ont pour principaux articles
des fantaisie d'été et des tissus pour vareuses de
femmes; ils ont aussi obtenu une médaille d'or
en 1878,

M. J. Burle expose des nouveautés été et hiver
pour confeclions; il a obtenu en 1878 une médaille
d'argent,

MM. F. Chulliat et C* traitent aussi laricle
imprinié, bien évidemment par des moyens et pro-
cédés 4 peu pres identiques,

MM. Dumas et (* (ancienne maison Dumas et
Hugon), fabriquent surtout la nouveauté pour con-
fectionnenrs ; ils ont obtenn une médaille d’argent
en 1878,

MM, V. Dumas, Durieux fils, Journet jeune, L. Noir,
se bornent & Timprimé classique; il n’y a plus la

SUPPLAMEXT A LIXDUSTHE TEXTILE DI 15 JuiN.
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de ces nuances risquées et d'un gotit douteux exigées
autrefois dans le commerce d'exportation: le coton
joue toujours le roleprincipal. Iy a bien, de-ci de-1a,
quelques échantillons de pure laine, mais ils sont
en petit nombre.

MM. Reval et fils, Reymond fréres, fils et C*, et
Rivoire, exposent des fantaisies pour confections,

M. 1.-B. Rousset fabrique fort hien les articles
nouveautés pour été et hiver, convenant les uns et
les autres pour la confection.

MM. Seguin ainé et Vaganay fréres nous montrent
du classique en imprimé avee une grande sobriété de
couleurs,

MM. Bonnier jeune et fils exposent des draps im-

tissée, tant lillusion est grande. Cette maison a
obtenu une médaille de deuxiéme ordre & Melbourne
en 1888, Une vue de I'usine (manufacture de Béche-
vienne) {ait voir au public que 'on a alfaire & un
établissement considérable.

MM. Pascal Valluit et C* ont envoyé des articles
fantaisie (bulgares, burrels, waters, etc.), tissés & la
mécanique, et des draps imprimés bon marché.
Deux albums d'échantillons, I'un pour les nuances
claires, I'autre pour les fonds noirs, sont joints &
cette exposition.

Vienne est la premiére ville industrielle du dépar-
tement de I'Isére, bien qu'elle ne soit que laseconde
par son importance ; elle est située & 27 kilométres
au sud de Lyon, sur la grande ligne du chemin de
fer de Paris 4 la Méditerranée et au confluent du
Rhone et de la Gére. Cest essentiellement une ville
manufacturiére : prés de la moitié de sa population
y vitde la fabrication du drap.

Cette industrie ne remonte guére 4 Vienne au dela
de 1750, La premiére carde rotative a €été intro-
duite dans cette ville en 1806, et la premiére
tondeuse & lames hélicoidales en 1819. Une statis-
tisque locale mentionne qu'en 1835 elle fabriquait
déja 40,000 pitces de 18 aunes, ce qui déctle déji
une certaine importance; les ratinés avaient fait
jusque-la sa réputation et sa fortune. A partiv de
celte éporque, la fabrication des draperies nouveautés
y prit une grande extension. Mais c'est surtout l'effi-
lvchage qu'elle a pratiqué la premitre en vue d'un
réemploi industriel qui forma bientot et forme encore
aujourd’hui la base de la fabrication des draps de
Vienne.

Les premiers essais d’effilochage furent faits en

primés qu'on prendrait pour de la haute nouveauté |

1838 par un nommé Court, dit Lanceron, malire
cardeur et filateur; mais ce ne fut qu'en 1843 qu'un
sieur Guichard en fit en grand la fabrication et par-
vint & la faire introduire dans Ia fabrication des draps
grossiers, dits mirandeles, spéciaux au pays. A par-
tir de ce moment, la majorité des fabricants, qui se
montrait hostile & I'utilisation de ce déchet, I'em-
ploya sur une grande échelle, et aujourd'hui le drap
renaissance de Vienne est des plus estimés de la con-
sommation,

Plus de 2,000 ouvriers et ouyriéres sont mainte-
nant employés dans cette ville au classement des
chiffons de laine et aux diverses manipulations que
ces matiéres ont & subir pour &ire converties en fils.
Ceux-ci sont employés dans la ville, mais aussi &
Thisy pour la confection des droguets, & Saint-Dié
pour la fubrication des laines, et surtout par la place
de Cours (Rhone), réputée pour ses couvertures,
rideaux et portieres & bon marché en laine ou en
coton,

FABRICANTS DE TISSUS DE LAINE
DU RAYON DES VOSGES

Cing exposants représentent plus particuliérement
larégion Est de la France ; ce sont MM, Amos fréves et
C', de La-Neuveville-les-Raon (Vosges); —la manufae-
ture de la Roche (Meurthe-et-Moselle); — V* Gouchot
jeune et fils, de Bar-le-Duc; — Dietsch fréres, de
Liepsre (Alsace); — et la Société anonyme des tissus
de laine des Vosges, au Thillot (Vosges).

MM. Amos freres et (%, de La Neuveville-lez-Raon,
se sont spécialisés dans les articles pour fabricants de
chaussures,

La manufacture de La Roche (Meurthe-et-Moselle),
a élégamment agencé des draps et nouveautés en
nuances claires et foncées pour hommes, dames et
enfants, ainsi qu'un grand choix de molletons, le
tout encadré par des flanelles de diverses nuances
fort bien drapées et faisant ressortir les articles
exposés. L'ensemble des dessivs et nuances ne res-
semble plus aux compositions des produits francais
d’Elbeul et du Midi; la fabrication de cette maison a
un cachet absolument exotique auquel nous ne
sommes pas habitués; il y a la une question de prix
dont, naturellement, il faut tenir compte.

L exposition de la maison V'* Couchot jeune et fils,
de Bar-le-Due, se compose de flanelles de santé
(dites irrétrécissables, garanties telles et brevetées),
tissus soie et laine grand teint pour chemises et lin-
gerie (jouissant de la méme qualité), lanelles batistes
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(sorte de mousseline de laine extra-fing), flanelle
kachemyr (flanelle croisée), des flanelles toile laine
et une belle série de fanelles lisses et croisées, On
remarque dans la vitrine un nouveau tissu breveté,
le Tien-Se, tissu laine et soie grand teint et irrétré-
cissable pour chemiserie, lingerie, etc., dont les
fraiches nuances font encore ressortir le magnifique
blanc des flanelles,

MM. Dietsch fréves, de Liepvre (Alsace), ont éte
récompensés par la Société industrielle de Mulhouse
pour avoir introduit en Alsace la fabrication des draps
peignés ; leur exposition, qui se compose de tissus
teints par MM. Wallerand, Wiart et C'*, de Cambrai,
nous montrent qu'ilsy ont excellemment réussi. Nous
y relevons use grande variété d'étoffes de tous
genres : tissus pour manteaux de dames, pour robes,
irlandais hiver, draperie pour hommes, drap de bain
¢éponge, satin rayé pour doublure, doublures de
manche, ete. Ces exposants ont obtenu en 1867 une
médaille d'argent,

Enfin I'exposition la plus ¢tendue est celle de la
Société anonyme des tissus de laine des Vosges,
sise an Thillot. Avant 1863, ce hameau n’était qu'une
section de la commune de Ramonchamp ; érigé en
village depuis cette époque, il s'est développé peu
a peu, jouit d'une voie ferrée depuis 1879, et compte
aujourd’hui 3,000 habitants. Sa situation sur le croise-
ment des routes de Besangon & Saint-Dié et de Paris
4 Bile tout en se trouvant sur la rive droite de la
Moselle, en fait actuellement un centre des plus
importants. Nous avons vu, au chapitre VI, que la
fabrication des tissus de coton y était prépondérante :
il v a actuellement 800 métiers tissant ce textile,
dont 200 au Thillot méme sous la raison sociale
E. Bluche et G, — 400 appartenant & la maison bien
connue Gros-Roman, Marozeau et G, de Wesserling,
4 la section du Prev, — et 200 & la maison Ancel,
entre le Thillot et Fresse. Mais la fabrication des
tissus de laine n'y est représentée que par la Sociéte
anonyme 4 la vitrine de laquelle nous nous arvétons
en ce moment, et qui se compose de issus classiques
en laine peignée et cardée pour robes et draperies,
Les établissements de cette sociéte se trouvent sur
la rive gauche de la Moselle, & I'ouest du Thillot, au
lieu dit & la Courbe, parce que la riviere y déerit
coup sur coup plusieurs lacets, 1ls étaient occupés
en 1840 par un petit moulin hydraulique, lequel fut
acheté, ainsi que quatre hectares de terrain, par
M. Noél, notaire & Rupt, qui s'associa alors avec un
Anglais, M. Johnston, pour en faire un tissage de

coton. Ces industriels ne réussirent pas, et l'usine
fut achetée par MM. Stehelin, qui la transformérent
en un tissage de laine et I'alimentérent avec les pro-
duits de leur filature de laine peignée de Keenig-
shoflen, prés Strasbourg. Pendant la guerre, I'éia-
blissement arréta forcément en raison de la rupture
des communications entre le tissage et la filature;
I'annexion sépara définitivement ces deux manufae-
tures; mais la douane autorisa I'entrée en {ranchise

de 100,000 kilogrammes & introduire pendant deux

ans, ce qui permit au tissage de S'organiser pour
trouver une autre alimentation. Jusque-la, il ne s’y
fabriquait que des mousselines qui s'exporfaient
surtout au Japon, quand fout & coup le Mikado
rendit un décret qui obligeait ses sujets & s'habiller
4 l'européenne, C'est alors que la Société se mit &
faire les articles classiques de Reims qui figurent 4
son exposition, Vraisemblablement cela lui a réussi,
car de 392 méiers qu'elle mettait en activilé en
1873, elle est actuellement arvivée & 724, dont 366
au Thillot, 268 & Erougemont et 90 & Saint-Maurice.

Elle a, en outre, édifi¢ en 1884 une filature de
8,000 broches, et en 1885 des ateliers d’apprét pou-
vant traiter aujourd’hui environ 4,000 métres de
flanelle par jour; enfin, cn 1886, elle a innové dans
le pays la fabrication des jersevs, ce qui lui permet
de livrer 4 la consommation 250 & 300 kilogrammes
de tricot par jour,

FILATEURS ET FABRICANTS
DE TISSUS DE LAINE DE LA BELGIQUE,

Le travail de la laine est connu en Belgique depuis
un temps immeémorial. En refaire Ihistorique, ce se-
rait refaire I'bistoire de ce petit pays, redire les vicis-
situdes par lesquelles les événements politiques n'ont
cessé de le faire passer, les migrations auxquelles
les luttes qu'il a eu & supporter sans tréve pendant
son existence ont obligé ses habitants, et comme
conséquence, ses industries; ce serait redire I'an-
cienne prospérité de Bruges et d'Ypres, rappeler les
faits qui ont fait hériter Verviers et toute la vallée de
la Vesdre d'une industrie qui flovissait au x* siécle
dans ces deux villes [lamandes, rappeler aussi les
efforts tentés par I'Angleterre pour enlever & la Bel-
gique cette industrie elle-méme et ses ouvriers.

Avant 1840, époque & partic de laquelle nous
voyons l'industrie de la laine se préparer, comme
toutes les industries en geénéral, & I'évolution et au
rapide développement qu’elle a subis pendant la
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seconde moiti¢ de notre siecle et qui en sont la carac-
téristique la plus marquante, I'industrie de la laine
était presque entiérement concentrée i Verviers;
mais elle s'y réduisait & la fabrication des draps et
étoffes de laine, et sa production pouvait &tre éva-
luée annuellement & 200,000 piéces environ repré-
sentant une valeur approximative de 40 millions de
francs; la filature de la laine cardée n'existait pour
ainsi dire pas en Belgique. Dans les autres provinces
du pays, en Brabant, dans les Flandres et la pro-
vince d’Anvers, la fabrication s'exercait surtout sur
les étolles laine et coton, les haies, les flanelles et les
couvertures de laine,

Acluellement, bien que ce soit Verviers qui soit
encore le siége principal de I'industrie de la laine,
celle-ci existe dans un grand nombre de localités,
chaque endroit spécialisant certains genres : ainsi
Bruzxelles et Saint-Nicolas s'occupent de la fabrica-
tion des chéles et tartans; Malines, Herenthals,
Duffel et Liége des baies et des couvertures de laine;
Renaiz, Mouscron, Gand, Audenaerde, Saint-
Nicolas, Bruvelles, Grammont, Braine-I'Allend,
cte., des tissus demi-laine et des petites étoffes fou-
loes; Anvers, Bruzelles, Dinant, Tournai, Verviers,
des mérinos, cachemires et autres tissus peignés
d’introduction nouvelle en Belgique,

Disons quelques mots des diverses branches de
cette industrie, et commencons par les fils.

Nous relevons ici quatre exposants de Verviers : —
M. Petit et Follet, —Léon Lejeune, — Serwyr-Byron
gL (e, — et T, et G, Voos (maison fondée en 1802), —
quiont envoyé des fils pour tricotage, des fils simples
en laine pure, des fils mélangés laine ef coton, ete.,
des n® 50 & 90, écrus, blanchis, retordus, flammés,
loutonnés, ete.;—et unde Pepinster, M. Bonvoisin fils,
pour les fils de fantaisie. De plus, un grand nombre
de fabricants de tissus, dont nous indiguerons les
noms tout & I'heure, ont exposé des fils dans leurs
vitrines.

Afin qu'on puisse apprécier l'importance de I'in-
dustrie de la filature de laine en Belgique, nous
donnons ci-dessous le tableau des exportations de fils
de laine depuis 1840 :

1841 & 1850 (moyenne annuelle). . ... 29,000 kil,
1851 & 1860 =7 oo, 000 —
1861 & 1870 - 1,892,000
1871 4 1880 £ 5.894.000 -
1885 9,880,000 -
1886 = 11,218,000
1887 i3 11,581,000 -
1888 o 12.010.000 —

Ces fils s'exportent dans tous les pays d'Europe
oil s'exerce le tissages voici la part qui revient aux
principaux :

3.9044,000 kil.
7.079.000 —

663,000 -
324000 —

12,010,000 —

Allemagne et Autriche.
Angleterre ............
France... ...
Autres pays .. oo

ROMR 5o

Si nous ajoutons & ce chiffre, qui ne comprend
que les fils de laine cardée, une quantité qu'il est
difficile de déterminer, mais qu'on peut évaluer
aujourd’hui & 1,250,000 kilogrammes prise par I'in-
dustrie indigéne autre que la fabrique de Verviers,
nous arrivons 4 une production de fils destinés au
tissage de plus de 13 millions de kilogrammes,
d'une valour, aux cours actuels, d'environ 65 mil-
lions de francs, Getteindustrie se concentre presque
exclusivement dans I'arrondissement de Verviers, et
notamment dans cette ville elle-méme, qui présente
Pun des ensembles les plus complets qui existent
dans le monde entier pour la transformation de la
laine brute en laine lavée, épaillée, filée et fabriquée,
chacune de ces opérations constituant une industrie
spéeiale et indépendante des aulves. Pour donner
une idée de I'accroissement considérable qu'a pris
ce centre d’affaires, il nous suffira de rappeler que
le mouvement des escomptes faits & Verviers par la
Banque Nationale de Belgique depuis 1855, époque
de la fondation de son comptoir en cette ville, s'est
¢levé de 2,564,000 francsen 1855 4 17,205,000 1, en
1860, — 51,787,000 [rancsen 1870, — 86,904,000 r,
en 1880, — et 91,760,000 francs en 1887,

Quant & la filature de la laine peignée, elle ne
s'est implantée en Belgique qu'en 1875, Divers éta-
hlissements ont été fondés, mais ¢est surtout & Ver-
viers qu'ils prennent de I'extension : huit usines y
fonctionnent déj, cing pour le peignage et la fila-
ture, trois pour la filature exclusivement; les pro-
duits de ces établissements passent exclusivewent &
la consommation locale. Des laines peignées sont
exposées par MM. Ducz et fils, de Peruwelz, — el
Pierre Fauchamps, de Verviers.

Arrivons aus ¢issus. Noas avons ici vingt-six expo-
sants qui sont, par ordre alphabétique : — MM, Au-
bin, Sauvage et C*, d'Ensival, pout les nouveautés
pour hommes en peigné et cardé; — Biolley frores,
de Verviers; — Chalten et Blanjean, de Dison; —
| L. et H, Darimont et fréres, de Verviers, pour les
| draps en cardé deslines a I'exportation; — J. Delhez
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et David fils, pour les peignés noirs et fantaisie ; —
Duesherg et G, de Verviers, pour les draps mili-
taires, de voituves, d'administration, de commu-
nautés religieuses; — L. et J. Garot, de Verviers,
pour les nouveautés; — J.-J. Ienrion, de Hodi-
mont; — H.-J. Lejeune-Vincent, de Dison; — Henri

|
|

Lieutenant, de Pépinster, pour les matelassés pure F

laine, vétements de dames, tweeds et meltons d'été,
faconnés carlés et peignés noir et couleur, fantaisies
épaisses pour vétements d'hiver; — Leroy [réres
et C* d: Beaumont, pour
dourets et molletons; — Jean Moumal, de Dison,
pour les étofles nouveautés en laine peignée,
laine et soie, ef tissus pour pardessus en nuances
solides; — M. Albert Oudin et C*, de Dinant, pour
les mérinos, cachemires et chiles; — M. Peltzer et
(%, de Verviers, pour les nouveautés en cardé,
moskowas, satins, llanelles, draps de laine et draps
de billards; — Pierre Roestenberg, de Malines,
pour les couvertures et couvre-lits en laine tissée
au métier jacquart; — Iwan-Simonis, de Ver-
viers, pour les batistes, satins-laines, et nouveautés
cardées et peignées; — la Société anonyme de Loth,
pour les satins de Chine (zanellas), cheviots, fantai-
sie, ete. ; —Sagehomme fils, de Dison, — Sagehomme-
Debaar (id.); — A.-J. Sauvage, de Francomont-lez-
Ensival; — et Jean Tasté, de Verviers. — Ces quatre
derniéres maisonsesposantdes tissus lourds: coatings,
dullels, etc., draps de couleur pour la troupe et
I'ameublement, monsselines, ete. Tous les esposants
helges participent en outre a une Exposition collec-
tive des fubrivants de draps et filateurs de Verviers.

Ces diverses maisons, d'aillears, sont les plus
anciennes et les plus importantes du cerele vervié-
tois, — La maison Biolley fréres, par exemple, a été
fondée en 1822 & Juslenville, ol était le sidége de
son établissement il y a fort pen d'années; elle est
la premiére qui, en 1826, employa la laineuse dite
ballon, — Lamaison Duesberg etC" estavanlageuse-
ment connue dans l'industrie lainiére depnis 1843
et faisait partie de la firme Pirenne et Duesberg, qui
a été liquidée en 1873. — La maison Peltzer el (°
(ancienne maison Peltzer et Lieutenant) est la plus
considérable d= la Belgique et est connue dans le
monde entier, voire méme dans I'extréme Orient,
ol elle écoule ses spanish-stripes ; c'est elle qui a
fondé en Belgique I'industrie du lavage des laines
qui, en 1835, implanta dans la mére patrie la fabri-
cation des nouveautds que Bonjean venait de eréer &
Sedan, et qui a introduit celle du peignage méca-

les baies-flanelles, |

nique dans I'arrondissement de Verviers, — La maison
[wan Simonis est la plus ancienne du cercle vervié-
tois; elle date de 1745 et forme aujourd'hui une
puissante société manufacturitre. Cest chez elle
qu’en 4824 le mécanicien anglais Topham établit les
premiers foulons en fer dits bacs anglats & pression,
etc., etc.

Les tissus légers sont généralement, en Belgique,
consommés dans le pays méme. En 1887, il ena été
exporté 502,000 kilogrammes, chiflre qu’on retrouve
a pen prés toujours le méme d'année en année.
Quant aux draps et tissus similaives, leur exportation
ost considérable; en 1887, elle a atteint & peu prés
1,600,000 kilogrammes et s'est ainsi répartie :

Alemagne.. . ........ 76.500 Lil,
Angleterre. . . 162.500 —
32.600 —
88.500 —
o e el e e 518,000 —
Payd-Rpgcll s 161.000 —
La Plata.. ..« 124,500 -
Suigse, .. ; 76,000 —
Autrespays.........-..... 106,000 —

La France, I'Allemagne et I'Angleterre, compris
dans ces chiflres, ne servent que depays de transit, et
une bonne partie des quantités que la Belgique leur
livre est destinée & des pays transocéaniques avec
lequels elle n’entretient pas de relations directes.

FILATEURS ET FABRICANTS

DE TISSUS DE LAINE DE LA HOLLANDE.

La Hollande n'est pas représentée dans la classe
que nous examinons, La [abrication des tissus de
laine est cependant fort ancienne dans les Pays-Bas,
car déja du temps des Carlovingiens les chelfs francs
employaient les draps bleus foulés de la Frise pour
se couvrir les épaules, Cest du reste de la Neerlande
que sont sortis presque tous les ouvriers qui por-
térent chez les autres peuples le secret de cetie indus-
trie. Aprés avoir traversé unc longue série d'années
en tenant le premier rang dans la production des
lainages, ce pays, compleélement absorbé par son
prodigieux commerce, se laissa enlever par d’autres
nations, I'Angleterre pabticulierement, la suprématie
qu'elle possédait dans cette branche de production.

Au commencement de notre siecle, le gouverne-
ment des Pays-Bas eut recours & la protection, pour
vanimer dans ses provinces la fabrication textile, et
il y réussit assez bien; seulement ceite industrie se
trouva déplacée, et, pour ce qui concerne la laine,
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certaines villes, qui jadis tenaient la téte, furent | cuirs écarlates et blancs pour vétements de chasse,
P

éolipsées par d'autres, et notamment par Tilbourg,
Les Pays-Bas tiennent aujourd’hui une place hono-
rable dans I'industrie lainitre; ils marchent méme,
sous le rapport de la production, en fenant compte
de leur faible étendue et de leur population, avec
les Ftats les plus favorisés; mais ils sont un peu
dépassés par la Belgique, dont les draps mieux

{raités lear créent une concurrence diflicile & sou- |

lenir,
FILATEURS ET FABRICANTS
DE TISSUS DE LAINE

DU GRAND-DUCHE DE LUXEMBOURG.

Ce petit pays, assezmal connu des Francais, est re-

présenté l'Exposition parla Société anonyme des dra- |

peries luxembourgeoises (ancienne maison Godchaux
fréres et G),de Schleifmiihl, prés Luxembourg, qui
aenvoyé des satins, castors et draps nouveautés pure
laine en articles d'été, d’hiver et de demi-saison,
pour pantalons et autres vétements d'hommes, des
tissus légers en diverses nuances, des nouveautés
pour confections de dames, des molletons teints en
pitce et mélangés, ete, Cette manufacture date de
1828, elle comprend lavage, épaillage, teinture, fila-
ture, tissage et appréts pour draperies, Elle a obtenu
une médaille d’argent & Londres en 1851, une mé-
daille "argent 4 Paris en 1835 et une médaille d'or
en 1875.

L'industrie lainiére est celle qui tient le premier
rang dans le Grand-Duché. La généralité des tissus
fabriqués dans ce pays sont des étoffes faconnées,
des molletons et des llanelles, qui trouvent leurs
principaux déhouchés dans les Eiats du Zollverein,
la France, la Suisse, 'Angleterre et I'Amérique. Plu-
sieurs fabriques loxembourgeoises utilisent les luines
du pays, mais I'industrie en achéte aussia I'étranger.

FILATEURS ET FABRICANTS
DE TISSUS DE LAINE
DE LA GRANDE-BRETAGNE.

Nous relevons en Angleterre vingt exposanis dont
un seul, MM. W. Hollins et Ce (limited), de Nottin-
gham, a envoyé des fils de bonneterie et des fils
mélangés laine et coton (formant ce qu’on appelle le
genre mérinos ou vigogne). Les autres nous montrent
des tissus : les vitrines les plus remarquables sont
celles de MM. Hunt et Wintherbotham (Limited), de

cuirs pour livrées en toutes nuances et qualités, serges
et peignés mousselines pour les tropiques, draps de
billards, draps d'officier bleu et éearlate fourni &
I'litat anglais, draps pour voitures (spécialité de
I'ouest de I'Angleterre), draps écarlates pour revers
en laine douce, tissus en vigogne, doeskings noirs et
bleus, peignés noirs, flanelle unie et rayée, ete.
Aprés eny, il y a lien de citer MM. John Carter
et G, d'Halifax, pour leurs draps imprimés pour
vétements ; — MM, H.-G. Pozter et (G, de Londres,
pour leurs plaids, couvertures de voyage, tweeds,
homespuns et manteaux; — MM. Jonathan Thorp et fils
pour leurs astrakans fins et tissus pour manteaux de
dames; — MM. Marling et G, de Stroud, pour leurs
cachemires, beavers, mellons et peaux de daims ; —
MM. Nielson, Chaw et Mae Grégor, de Glasgow, pour
leurs tartans, draps d'uniformes, couvertures, ete.

En laine comme en coton, les progrés de lindus-
irie anglaise ont ét¢ fort rapides : le nombre des
hroches & filer la laine était de 275,000 en 1850, —
1,281,000 en 1861, — 1,821,000 en 1871, —
2,182,000 en 1875, etc.; et le nombre des métiers
4 tisser de 32,617 en 1850, — 46,848 en 1861, —
61,060 en 1871, — 81,647 en 1881, ete., etc.

1'industrie lainiére actuelle est, on le sait, des plus
importantes dans la Grande-Bretagne, et d’aprés une

| statistique de 1888, ce pays renfermerait actuelle-

ment 2,625 établissements travaillant la Jaine dont
1,800 pour la laine cardée, 125 pour les laines
renaissance, et 700 pour la laine peignée; — l'indus-
trie lainiére y oceupait en tout 280,133 personnes,
dont 134,605 dans la laine cardée, 3,431 pour les
laines renaissance, et 142,097 pour la laine pei-
gnée.

Au xr° sitcle pourtant, I'Angleterre ne produisait
encore que quelques étoffes grossiéres qui étaient ou
consommées dans la contrée ou exportées en France.
Mais, vers le miliew du xive siéele, grice & des
mesures de protection efficaces, la fabrication des
tissus de laine v prit quelque développement : le
systeme protectear, que les Anglais combatient
aujourd’hui avec tant d'ardeur, leur assura bientdt
une certaine prédominance dans cette industrie,
Edouard 11] commenca par attirer un certain nombre
de familles Namandes possédant la connaissance des
bons procédés de fabrication, puis prohiba successi-
vement I'exportation des béliers, afin de conserver

Dursley, dansle pavillon desquels nous relevons des ‘L 4 l'agriculture du royaume la production de la
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matiére premiére et celle des tissus de laine de fabri-
cation étrangére. Ses successeurs marchérent dans
cette voie, notamment Henri VII, qui avait habité les

Pays-Bas au temps o1 il était exilé, et avait eu le |
loisir de se rendre compte des ressources qu'une |

nation peut trouver dans l'industrie. En 1660,
Charles 11 publia méme un édit confirmant d'une
fagon absolue la prohibition de la sortie des laines,
qualiliant de erime I'infraction commise contre cette
preseription, et soumettant les délinquants A
'amende, & la prison et & la confiscation le méme
monarque encourageait l'exportation des tissus en
les exemplant de tous droits de sortie, et chercha i
améliorer la laine anglaise par I'achat de nombreux
troupeaux de brebis et béliers des meilleures races
que produisait 'Espagne. Auxvr® siécle, les vexations
du duc d'Albe, sous Philippe Il d’Espagne, & I'égard
de ceux des habitants des Pays-Bas qui professaient
la religion réformée, amenérent limmigration en
Angleterre d’'un certain nombre de manufacturiers
et d'ouvriers flamands; ceux-ci furent bien accueillis
par la reine Elisabeth, qui les autorisa a former des
établissements & Warwick et dans plusieurs autres
localités des contrées d’Essex et de Kent; de cette

époque date U'introduction en Angleterre de la fabri- |
cation des tissus ras et légers. Norwich, dans le can- |

ton de Norfolk, devint un des principaux centres pro-
ducteurs.

Mais, aprés une longue tourmente, les provinces
des Pays-Bas avaient repris leur activité industrielle
en recouvrant le calme et la tranquillité. Dans la
Hollande comme dans les Flandres, les manufactures
g'étaient relevées dés le commencement du
xvir® siéele; leurs produils renommés, surtout leurs
draps de qualiié fine trés recherchés partout, leur
permettaient de lutter avec avantage contre les
fabriques anglaises. Celles-ci, de leur coté, redou-
blaient d’efforts ; leur accroissement et leur prospé-
rité suiyirent constamment ceite progression ascen-
dante, et il n'y eut d'interruption & cet éfat de
choses que lors de la guerre del'lndépendance amé-
Ticaine, époque ol le commerce des fils et tissus
de laine diminua de moitié.

Au xvine sitele, les différentes sortes d'étolles
fabriquées dans la Grande-Bretagne étaient spécia-
lisées dans quelques cenires; la production de la
draperie commune appartenait plus spécialement au
Yorkshire, province dont les laines originelles con-
venaient parfaitement pour étre meélangées a celles
d'Espagne, les premiéres élant employées en chaine

et les secondes en trame. Leeds, Halifax, Hudders-
field et Wakefield étaient les localités de cette pro-
vince ol se trouvaient les principales fabriques de
lainages. Dans le Warwickshire, aux environs de
Coventry, et & Exeter, dans le Devonshire, on fabri-
quait quantité de serges, pannes et droguets; Salis-
bury fournissait des flanelles, Oxford des pannes, et
Colchester, dans le comté d'Essex, des étoffes
bayettes, dont le nom dérivait des manufacturiers
flamands Bays, qui furent les premiers & en fabri-
quer.

En 1782, les exportations de I'Angleterre en fils
et tissus de laine, s'élevaient, d'aprés Roland de la
Platiére, & 50 millions environ. C'est I'époque ol
Arkwrigt produisit les découvertes de Higgs; on ne
tarda pas a appliquer & la laine les moyens usités
pour le filage du coton. Une ére nouvelle s'ouyrit
pour les manufactures anglaises au moment de
I'emploi de la jenny, etla consommation des lainages
angmenta considérablement alors que leur prix
diminua, La production des laines brutes, estimée
4 45 millions de kilogrammes & la fin du xvmn® siécle,
arriva, en 1850, & 95 millions de kilogrammes, et
l'importation des laines exotiques, qui n'atteignait
pas plus de 5 millions de kilogrammes, s'éleva a
8 millions en 1820, 30 millions en 1840, el dépassait
50 millions dekilogrammes en 1850 etsil'on songe
que l'exportation des laines, indigénes ou autres,
atleignait cette méme année, 12 millions de Kilo-
grammes, on trouvera que l'industrie da nos voisins
mettait en ccuvre  cette époqueenviron 125 millions
de kilogrammes de laine.

On appréciera mieux encore les progrés réalisés
par l'industrie des lainages en Angleterre en exami-
nant I'accroissement considérable de la population
dans les villes du Royaume-Uni ot elle est I'ohjet
d’'une vaste exploitation. Ainsi le West-Riding, out
I'on ne comptait au commencement de ce siécle que
600,000 habitants, en renfermait en 1850 plus de
1,500,000 ; durant la méme période, la population
d'Halifax a augmenté des deux tiers; elle s'est triplée
4 Rochdale, presque quadruplée i Leeds et Hudders-
field ; mais c'est & Bradford que cet accroissement
s'est produit dans des proportions véritablement
surprenantes. Vers 1790, quelques métiers a filer
furent introduits en secret dans cette ville, qui ne
renfermait alors qu'environ 10,000 habitants, et odl
le filage comme le tissage de la laine ne se prati-
quaient qu'a la main dans les familles; les procédes
mécaniques eurent beaucoup de peine & s'y faire
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adopter et au commencement du si¢cle on n'y comp-
tait encore que trois ou quatre filatures; puis, peu
4 peu, le nombre en augmenta; on commenca i
appliquer, en 1825, les moyens mécaniques au tis-
sage des étoffes; l'emploi de la chaine coton en
1834 vint impiimer un grand élan & la fabrication.
On mit en cuvre en 183G le poil de chévre et I'al-
paga; & quelque temps de 14 on mélangea la soie et
la laine, et, comme résultat, en 1860, la population
atteignait prés de 150,000 habitants. Nous avons
dit plus haut quelle était Uimportance actuelle de
l'industrie lainiere dans la Grande-Bretagne.

FILATEURS ET FABRIGANTS
DE TISSUS DE LAINE DE L'AUTRICHE-HONGRIE.

1’Autriche n’est représentée que par quatre expo-
sants: — MM, Heinrich Bruck et Gustave Engelmann,
de Briinn (Moravie), pour les nouveautés en laine
peignée; —Frédéric Pollak, de Vienne, pour des chiles
fantaisie; — et MM. Anton Demuthet fils et J. L. Salo-
mon, tous deux de Reichenberg (Bohéme), le premier
pour les drapsd'Orient, croisés et satins, nouveautés
pour pantalons, le second pour les draps fins.

Les principales provinces ol est concentrée en
Autriche la fabrication des tissus de laine sont la
Bohéme, la Moravie et la Silésie autrichienne, repré-
sentées par les villes de Briinn, Reichenberg, Vienne,
Linz, et quelques autres localités de moindre impor-
tance. C'est en 1832 que l'industrie de la laine pei-
gnée a été introduite dans 'empire; elle y est aujour-
d'hui prédominante et donne méme lieu & quelques
exportations, Une statistique de 1880 accuse en
Autriche, pourle tissage de la laine cardée, 1,609 mé-
fiers mécaniques et 22,0004 la main, — et, pour la
laine peignée, 4,428 métiers mécaniques et 13,704 &
la main.

1l est regrettable que la Hongrie n'ait rien envoyé
i I'Exposition dans la classe 32, car I'indusirie lai-
niére y occupe un rang important tant au point de
vue de la préparation du produit brut qu'a celui de
la fabrication proprement dite.

Comme établissements considérables travaillant
la laine brute, nous citerons surtout deux lavoirs con-
sidérables : I'un, le plus ancien, celui de la Société
anonyme de lavage, outills en 1868 par la maison
Houget et Teston, de Verviers; l'autre, outillé en
1885, celui de M. Wolllfen et C*, dont les machines
proviennent de la maison Snock, d'Ensival, Ces deux

manufactures travaillent exclusivement a facon, rece-
vant les laines hrutes pour les laver et les vendre
moyennant commission : le prix du traitement est
trés élevé, mais les lavoirs ne sont en activité que
d’avril & octobre; ils choment tout I'hiver faute de
laines & laver. .

Les fabriques de tissus de laine les plus impor-
tantes du pays sont celles de drap, et parmi elles les
manufactures de MM. Regenhardt et (%, & Preshourg
et & Losonets, dans le ressort de Budapesth, produi-
sant chacune environ 100,000 métres de drap exclu-
sivement destiné & I'armée, el qui ont été créées &
I'époque oli le gouvernement hongrois exigeait que
les tissus servant & 1'équipement de I'armée fussent
fabriqués dans le pays; puis celle de Gacs, dans le
ressort de Budapesth, qui oceupe environ 300 ou-
vriers. En Transylvanie, il 0’y a guére que de petites
fabriques du méme genre, occupant de 50 & 100 ou-
vriers seulement, mais dont le matériel est 4 la
hauteur des derniers progrés : — e sont notamment
celles de MM. W, Scherg et (', Lang et C*, et
I. Leonhardt et G, situées toutes trois Kronstadt; —
cellede M. A, Scharer, & Hermanstadt, dans le res-
sort de Kronstadt,— et celle deM. Gebr. Zimmermann,
4 Schassburg. Ces manufactures ne travaillaient
guére jusquici que les laines roumaines, faisant
surtout des genres communs dont elles trouvaient le
débouché en Roumanie; mais, par suite de la guerre
douaniére avec ce.pays, les fabricants ont dit modi-
fier leurs articles et ont abordé les genres fins pour
la consommation de la bourgeoisie hongroise, et ils
n'ont pas trop mal réussi, Parmi les localités renler-
mant de petits producteurs travaillant pour leur
compte particulier, i faut citer Heltan, prés Her-
manstadt, qui en compte prés de trois cents, [aisant
des tissus d'un bon marché surprenant, sorte de drap
commun le plus souyent en laine beige, ne recevant
aucune teinture, fortement foulé, et d'une solidité a
toute épreuve. Nous mentionnerons encore la corpo-
ration des petits fabricants de Deutsch-Proben, du
comtat de Neutra, dans le ressort de Presbourg,
qui a créé des ateliers qui commencent & soutenir
la concurrence contre les fabricants d’Autriche.

FILATURES ET FABRICANTS
DE TISSUS DE LAINE DE IA RUSSIE.

L'exposition russe comprend 13 exposants dont
& pour les draps de laine cardée : (MM. les héritiers
de I, Andreef, & Ekaterinenbourg; I, Machkovsky
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et filg, de Klinty; Nicolas Saponolf, fils, de Moscou,
et K.-N. Sapojkofl, de Kleintzi); — b pour les lainages
peignés, beiges, mohairs, reps, satins et tissus
mélangés : (MM. K.-J. Boutugine, de Moscou;
J.-E. Egoroll, de Moscou; F, Mikailoll, de Moscou,
maison fondée en 1845 ; M.-A Pautchenkoff, de Ba-
kino; laSociété de la fabrique Bogorodks, & Moscou):
— 3 exposants de mouchoirs et chiles de laine :
(MM. D.-L. Kretova, de Moscou ; Matveefl fils, de
Moscou; et V,-8. Zaharoff, de Moscou); — et 1 pour
les tissus d’ameublement : (Société de la manufacture
V.-J. Beloff, de Moscou, maison créée en 1814). Le
coloris de ces étoffes laisse généralement un peu &
désirer, mais la fabrication est bonne.

On sait que c'est seulement depuis Pierre le Grand
que lo Bussie a pris rang parmi les nations indus-
wrielles : la fabrication des fils et tissus de laine et
de coton est eelle qui jusqu’a présent y a fait le plus
de progres. La statistique la plus récente attribue i
la Russie 30 filatures de laine occupant 3,217 ou-
vriers et produisant 10 millions de francs de filés par
année ; — 432 fabriques de draps, danslesquelles tra-
vaillent 66,519 ouvriers produisant approximative-
ment pour une valeur de 135 millions d’étofles par
an; — 147 tissages d'élofles de laine rases employant
21,816 ouvriers et liviant au commerce pour envi-
ron 50 millions de francs de tissus divers, pour la
plupart en laine mélangée.

Dans ces chiffre ne sont pas compris les établis-
sements lainiers de la Sibérie, de la Pologne et de la
Finlande, En outre, la filature de laine peignée n'y

entre que pour une faible part, car il n'y a que neuf

filatures de ce genre danstoute la Russie : 3 & Mos-
cou, 2 & Sospouvice, 3 & Lods, 1 4 Varsovie et 1 4
Tzeustochow. La fabrique de draps la plus impor-
tante dans la contrée est la maison Hornton, de
Saint-Péterbourg, quioceupe environ 6,000 ouvriers.
1l est 4.remarquer, & ce propos, que le pays n’est
pas exportateur. Le paysan 1’y porte que du coton
imprimé dit boika; I'habitant des petites villes se
contente de tissus de laine: il n'y a que dans les
grandes villes que l'on porte ie tissu peigné,

FILATEURS ET FABRICANTS
DE TISSUS DE LAINE DU PORTUGAL,

Nous avons en Portugal quinze exposants dont
cing grandes compagnies particuliéres pour la fabri-

cation des tissus de laine : celles d’Alemquer, d'Aren-
tella, d’Arroyos, de Campo-Grande, et la Companhia
manufactora de artifactos, de Malha, ayant toutes
leur siege central 4 Lisbonne. Les autres fabricants
qui figurent au Champ de Mars sont : — MM. Algada
et Mouzaco, de Corvilha; — Francisco Luis d'Al-
meida (de Lisbomne); — Gregorio Balthazar (de Cor-
vilha) ; — Antonio Augusto Lopez da Costa (de
Moimenta da Serra) ; — Bernavdo Daupias et C*
(de Lisbonne); — Francisco Jose Lopés (de Lis-
bonne}; — Campos Mello et Irmas (de Corvilha) ;
Ramito et Mesquita (de Lishonne) ; — José Rodrigués
Rogeiro (de Corvilha); — et José Mendés Veigu (de
Gorvilha). Nous relevons la des draps peignds légers
pour vétements, chiles frangés 4 carreaux, tissus
pour confections de dames, draps de billards, casi-
mirs, draps imprimés, cheviots, diagonales, tissus
pour livrées et uniformes, etc.

La plupart des provinees de ce pays ont d'aillenrs
une fabrication qui leur est propre. Dans celle
d'Alemtejo, par exemple, et notamment dans le
district de Portalégre, on produit des couvertures,
étamines, ceintures, draps dits saragoca, ehiles et
jupons de couleurs consommeés dans le pays.
Dans la province d'Algarve, lindustrie de la laine
offre un caractére purement domestique : quelques
centaines de métiers y produisent de la bure et des
couvertures.

La province de Beira nous presente cette in-
dustrie dans son plus grand développement : daus
la Haute-Beira, les districts de Coimbre et de
Vizen fabriquent, dans la petite industrie, des draps
suragoga, des draps de couleur & rayures et carreaux,
de I'étamine et de la bure; dans la Basse-Beira, c'est
au contraire, la grande industrie qui domine, notam-
ment dans la villede Corvilha, qui produit des casi-
mirs, de la castorine, des draps dits raglans, de la
sérafine, des tissus & carreaux de couleur, ete. Lis-
bonne et Porto fournissent les mordants pour la tein-
ture; I'Espagne, U'indigo, la garance et la cochenille;
les environs de Corvilha, I'écorce de nover; les loca-
lités du district de la Guarda, le pastel; Villa-Nova
de Foscou, le pastel, et les communes de la fronliére
d’Espagne, le savon. Le district de Guarda, compris
dans la méme province, a aussi de nombreuses

| fabriques de drap.

Le Brésil et les colonies portugaises sont les
déhouchés des produits de cette industrie.

SUrLEMENT A LINDUSTRIE TEXTILE DU 15 JUILLET.

2WE Faggl
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FILATEURS ET FABRICANTS
DES TISSUS DE LAINE DES ETATS-UNIS.

Sept exposants en tout ; un seul pour les étamines,
— The united States Bunting €°, de Lowell, — et six
fabricants de tissus de laine peignée pour robes : —
the Arlington Mills, de Lawrence; — MM. Walter
Erown Son et (%, de Boston; — Justice, Baleman
et C°, de Philadelphie: — James Lynck, de New-
Yorck; — William Mac Naughnon’s sons, de New-
Yorck ; — et The Middlesex Mills, de Lowell. Rien
de bien intéressant ni de bien nouveau.

La premiére manufacture de tissus de laine établie
aux Ltats—Unis fut fondée & Hartford (Connecticut),
en 1791, ¢'est-a-dire & I'époque ol le gouvernement
américain établit le premier taril desling & protéger
ses fabriques. Mais ce fut seulement vers 1813
qu'une Société, qui se forma i Gashen, organisa un
établissement pour la fabrication des lainages. Cetie
Société ne réussit pas, ear le rétablissement de la
paix en Europe eut pour résultat d'inonderle marché
américain de produits anglais et la forca de se
dissoudre ; mais quelques années plus tard de nom-
breux établissements se montaient dans la Pennsyl-
vanie, le Yermont, le New-Hampshire et le Massa-
chusets.

D'aprés le recensement de 1880 les Etats-Unis
possédent 2,680 établissements qui travaillent la
laine, dont 1,990 pour la laine cardée — (sont com-
pris dans cefte catégorie les feutres, tapis, articles
de honneterie, ete.), — et 696 pour la laine peignée;
161,489 individus etaient occupés dans cette indus-
trie, dont 86,304 dans les établissements de laine
cardée, 18,803 dans la fabrication des tapis,
98,817 dans la bonneterie et le reste dans les manu-
factures de chapeaux de feutre.

Signalons & ce propos la derniére sfatistique
relevée pour lindustrie lainiere au Canada, pays

voisin :*
METIERS. BROCHES,
Colonies anglaise ..... 3 b hoo
Manitoba.. . 5 480
New-Brunswic i 134 5.500
Nouvelle-Ecosse , ... ... 122 9.550
ODIari0e: vt s 2461 144,220
1le du Prince-Edouard. .. 70 3.360
QUABEE . 1o (e nin s e 861 37.760
TOTAL «cvwees, 8.898 201,270
D ]

FILATEURS ET FABRICANTS
DE TISSUS DE

DE LA ]l]:ZE'UULIQUI‘I ARGENTINE.

LAINE

La République Argentine ne compte pas moins de
trente-trois exposants de tissus de laine; la plupart
ont envoyé des ponchos et couvertures du pays,
quelques-uns des dessus de lits, chales en vigogne,
cache-nez, tentures, ete. Citons entre autres: —
MM. L. Cardozo, Diezet Quevado, 1. Espinoza, Rich.
Isamendi, J.-L. Montezanes, H. Morioni, M. Salas,
ete., tous de Salta; — J. Granada, de Formosa; —
M. Malbran, d'Andalgala, etc.; — sans compter les
commissions auxiliaires de Calamarca, Cordoba,
Corrientés, Rosario de Lerma, Santiago del Estero,
Tucaman, ete. Mais I'exposition la plus remarquable
est celle de M. Adrien Prat, de Buenos-Ayres, qui a
monté dans cette ville une usine occupant quatre
cents ouvriers et comprenant lavage, filature (neuf
cents broches), tissage, teinture et apprét. Il expose
ici toute une série de draps pour I'armée et les che-
mins de fer et des couvertures de voyage aux des—
sins éclatants. Dans un pays ot 'on ne wrouve aucune
des ressources des grands centres industriels d'Eu-
rope, 'exemple de M, Prat est & signaler tout parti-
culiérement.

Quelques exposants nous montrent, en outre, de
curienx spécimens de fils & la main; c'est ainsi que
la commission auxiliaire de Formosa nous fait voir
de la laine filée par les sauvages, — la commission
auxiliaire de San-Rafael (Mendoza), des fils de laine
de Guanaco, étc.

Nous avons déja dit que la République Argentine
était le pays du monde qui renfermait le plus grand
nombre de moutons; nous avons trouvé & ce propos,
dans un coin du pavillon de cette république, un
tableau graphique de M. Gabriel Carasco indiquant
le nombre de moutons existant dans les principales
contrées du globe par 100 habitants; nous en don-
nons ci-dessous la traduction, tout en faisant remar-
quer que ['auteur n'indique pas sur quelles données
il se fonde pour arriver a ce pourcentage :

MOUTONS

par 100 habitants.

Belgiquo, .. ..., eedsii ri 6
Su 5 y 16
Australie. ....... 17
Hollande. .. .. R e T 2
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MOUTONS
par 100 habitants.

Suisse, Italie L. iwsnsing 30
Allemagne e jit!
| LS e R it i 59
Russie, Portugal, Hongrie, .. 62
Dalbbmark: o s = 7
JERtE TN e s 87
Norwége .. 92
Angleterre ! 105
BSpasmse ol s sava 131
République Argentine....... 2.387

TISSUS DE LAINE DU JAPON.

Le ministre de la guerre a Tokio a exposé de
heaux spécimens de draps et flanelles de la fabrique
de Sendjon, propriété de I'Etat japonais. La grande
concurrence qu'a & supporter 'induostrie de ce pays
lui vient de I'Angleterre et de I'Allemagne. Mais le
Japon fait actuellement pour la laine les mémes
efforts que pour le coton, et ces derniers commen-
cent a Ctbre couronnés de suceés ainsi que nous
I'avons fait remarquer & nos lecteurs en étudiant
I'exposition des fils et tissus de ce textile.

TISSUS DE LAINE DU MEXIQUE.

Le Mexique n'a pas exposé, mais nous devons
mentionner ce pays en raison de l'extension que
semble y devoir prendre |'industrie lainiere. Quatre
fabriques travaillent ce textile; elles sont situées
dans I'Etat de Puebla; la laine qu’elles emploient
est purementindigéne. Ge sont celles de Conception
(1,300 broches), Telarania (1,200 broches), Bl Cristo
(1,240 broches) et E1 Allo (600 broches). Ges {abriques
produisent & I'année 150,000 a 200,000 zarapes,
du prix moyen d'une piastre & une piastre et demie;
8,000 couvertures valant de 17 & 18 réaux; 8,000
a 10,000 frazadas oscuras pour les Indiens valant
douze réaux la pitce, et 100,000 a 120,000 dou-
zaines de rebozos valant depuis 25 s. jusque 5 p.
la piece,

TISSUS DE LAINE DU CGHILI.

Daus le pavillon du Chili, nous relevons, au nom
de quatre exposants, quelques mantes de laine et
tissus cardés de qualité commune envoyés par
MM. Segundina et Paulina Escaray, d'Antofagasta; —
la fabrique de tissus de laine de Santiago; — Galle-
guillos fréres et Juana de Hernandez, tous deux de
Victoria,

——— e =

TISSUS DE LAINE DE L'IZI'_ILTA‘I‘!:IUII.

Signalons encore ici cing exposants : la Commis-
sion coopérative d' Ambato (couvertures de laine) ; —
Ja Commission coopérative de Quito (ponchos);

M. Manuel Jijon, de Quito (casimir); — M. Manuel
Palacios, de Quito (couvertures); — et M. Léopoldo
Salvador, de la méme ville (mollelons).

Rien de bien remarquable et exposition simple-
ment destinée & donner une idée de Iindustrie indi-
giue.

CHAPITRE IX

Les fils et tissus de soie.

§'il faut en croire les Chinois, ce seraient eux qui,
plus de deux mille ans avant Jésus-Christ, auraient
les premiers connu l'art d'élever le ver & soie et d'en
filerle cocon : cette industrie aurait éé inventée par
Siling—Chi, femme de 'empereur Hoang-Ti (2698 ans
avant J.-C.). Il est question de la soie dans les do-
cuments les plus anciens que posséde ce peuple : le
Chou-Kiny, rédigé par Confucius, mentionne un
tribut de soie sous le régne de Yu (2022 ans
avant 1,-C.); le Teheou-li, sorte de recueil de rituels
et réglements écrits an xu® sigcle avant notre ére,
parle de l'obligation imposée a l'impératrice et aux
femmes de la cour de porter toute leur attention sur
la cueillette de la feunille du mirier, I'édncation des
vers, le tirage et le tissage de la soie ; et le Chi-King
collection d’odes antérieures au vi°© siécle, parle de
tissus de brocart, et nous montre les habitations
entources de miriers. A ces diverses époques, on
n'employait les étolfes de soie que pour les cérémo-
nies religieuses ou laconfection des étendards ; ce fut
plus tard seulement que les empereurs commen-
cerent. & s'en vétir, puis les étolles de soie rempla-
cérent la monnaie dans les transactions, et leur usage
se répandit peu & pen dans le public,

De la Chine, I'act du filage de la soie fut introduit
en Corée deux cents ans avant Jésus-Christ, apres la
chute de la dynastie des Tsin, par des réfugiés du
pays; puis de la Corée il passa au Japon; au moment
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olt, d'aprés I'historien chinois Ma-Touan-Li, I'empe-
reur Won-Ti s'empara d'une partie de la péninsule
coréenne, dans le premier siécle avant notre ére. Au
m® sigele il était introduit au Tonkin (alors Ji-Han).

Les relations fréquentes des Chinois avec I'Asie
centrale, et le commerce de ce peuple avee le Kho-
ragan, la Bactriane, I'Inde, le Khotan et la Perse,
amenérent les Romains & connaitre les étofles de soie.
Parmi les traits de luxe inoui qui firent alors sensa-
tion, il faut citer I'emploi fait par César de voiles de
soie pour garantir les spectateurs daps les jeux
donnés & Rome en 'an A6 avant notre ére. On disait
alors que ces tissus venaient de la Sérique, et les
Chinois étaient désignés sous le nom de Séres, tous
noms qui viennent sans contredit du nom de la soie,
qui se disait sse chez les Chinois, que les Coréens
prononcaient sir, les Mandehoux sirghe et les Mogols
sirket.

Toutefois, on ignorait encore, 4 cette époque, en
liurope, comment était produite la soie, car, sil’ex-
portation des soieries ¢lait permise en Chine, la
sortie des graines de ver a soie élait sévérement pro-
hibée. Cest & peine si Uon savait qu'elle provenait
d'une chenille; on trouve mention seulement de
cette indication dans Pausanias aun® siecle et dans les
ccrits des péres et des docteurs de I Eglise an v sieele.

(e fut seulement au vi® siécle, sous le régne de
Justinien, que le ver & soie fut introduit en Europe.
Il fallat pour cela des circonstances particuliéres.
Uneprincesse chinoise du v* siécle, en 419, avait été
fiancée 4 un roi du Khotan, dans 1'Asie occidentale,
el avait frauduleusement importé dans le pays des
euls de ver & sole. Deux moines persans, aprés ayoir
longtemps séjourné davs le pays, s’y instruisivent
dans l'art d’élever le ver i soie et d’en retirer le fil
qu'il produisait; ils vinrent confier & 'empereur que
le fameux textile était produit par un ver dont I'we-
climatation en Europe serait sans doute facile. L'em-
pereur leur promit de grandes récompenses §'ils
voulaient entreprendre & nouveau le voyage et lui
rapporter ce ver; grandement alléchés par ces pro-
messes, ceux-ci partirent et revinvent bientdt avec
des graines de ver 4 soie renfermées dans unbambou.
Arrivés & Constantinople ils les firent éclore dans du
fumier et enseignérent & ceux qui voulaient les en-
tendre la maniére délever le ver et d'en retirer le
textile, 1ls dotérent ainsi I'empire gree, et principa—
lement le Péloponnese, d'une industrie qui devint
bientdt trés considérable,

Longtemps les Grees fvent seuls & avoir le mono-

pole de la soie; il 0’y eut que la guerre qui put le
leur retirer, Cefurent en effetdes habitants de (épha-
lonie, Athénes, Thébes et Corinthe qui, amends pri-
sonniers & Palerme en 1187 par le comte Roger,
premier roi de Sicile, enseignérent aux habitants de
cette ville & olever le ver & soie. LaSicile ne fut pas
longtemps & profiter de cette découverte, et bientdt
Lucques, Florence, Bologne, Milan, Venise, acquirent
une grande réputation pour la fabricatiou de leurs
soieries.

Au xm* sieele, les papes, quipossédaient le Comtat
d’Avignon, v introduigirent le mirier et le ver i soie;
c'est & partic de ce moment que les tissus de soie
furent connus en France. Il_se monta quelques tis-
sages 1a ol on pouvait espérer avoir du fil, mais
I'industrie proprement dite prit bien peu d'extension.
Louis XI, en 1480, comprit que ce n'élait qu'avec
des maitres que l'on pourrait acquéric une ceriaine
vogue dans la fabrication, et il fit venir de Gréce et
d’Halie des ouvriers spéciaux auxquels il accorda de
grands privileges : ceux-ci s'établirent particuliere-
ment & Tours, Cette ville fut longtemps le centre de
la fabrication des soieries francaises, et donna son
nom & certains genres d’étoffes encore bien connus
aujourd’hui.

Sous Frangois 17, en 1520, les guerres des
Guelfes et des Gibelins nous envoyérent d'ltalie des
ouvriers sans travail qui vinrent s'établir & Lyon :
ce fut Ja le commencement de la prospérité de cette
ville au point de vue industriel et du monopole
qu'elle devait plus tard s'acquéric dans l'industrie
des soieries. La cité était, depuis son origine
romaine, une grande place de transit; elle formait
'un des neeuds principaux du commerce entre le
Nord et le Midi, entre les Flandres et I'Allemagne,
entre I'ltalie, la Provence, la Méditerranée et!'Orient;
ses foires élaient célebres, et 'on y pratiquait déja
les procédés les plus raffinés de I'art et du com-
meree.

Mais ce ne fut que sous Henti IV qu’on commenga
véritablement & planter le mirier et & élever le ver
4 soie dans les parties méridionales de la France,
On connaissait alors en fait de soieries les doucettes,
les marcelines, les gros de Tours : les brocarts et les
tissus consistants ne vinrent que plus tard, Sully
voyait alors de mauvais @il I'usage des soieries se
repandre dans les classes élevées: il préférait, disait
il, «de vaillants et laborieux soldats & 1ous ces petits
marjolets de cour revétus d'or et de pourpre »,
Olivier de Serves, cependant, n'élait pas du méme
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avis, et croyait avec raison que lasoie pouvait deve-
nir une source de profits pour l'agriculture. Colbert,
en 1666, pensait de méme, et plus fard accordait &
tout agriculteur qui plantait un mirier dans ses pos-
sessions une prime de vingt sols par arbre. Cette der-
niére mesure porta ses fruits : avant la révocation
de I'édit de Nantes, Lyon comptait environ dix mille
métiers i soie; mais cette mesure lui en fitperdre un
grand nombre. Les deux tiers des ouvriers lyonnais
émigrérent, ot la proseription [rancaise implanta &
Crefeld et en Angleterre l'industrie que la proscrip-
tion italienne avait amenée & Lyon.

A cette époque, les tissus de soie étaient encore
d'un prix inabordable, et seuls les grands de la cour
el les riches bourgeois pouvaient en posséder. Le
désir que beaucoup avaient de se procurer des étoffes
[faconnées et la difficulté de tisser ces étoffes en élevait
encore le prix. Les métiers de tissage ctaient alors
assez compliqués et d'un maniement difficile; on n'y
voyait que cordes et pédales, et plusieurs ouvriers
6taient nécessaires pour la maneuvre de ces en-
gins; on y employait plus particulitrement des
jeunes filles dites tireuses de lacs, et des ouvriers
alors appelés, comme aujourd’hui, canuts, obligés de
conserver foute la journée des positions fatigantes et
peu naturelles qui déformaient leurs membres et
abrégeaient lear vie. On sait que ce fut Jacquart
qui, en 1800, par l'invention de son métier, vint
metive un terme & cette situation. Aujourd’hui le
métier Jacquart est répandu partout, mais il arriva
de son appareil ee qu'il advient des meilleures inven-
tions : le jury de PExposition de 1801, a laquelle il
I'avait envoyé, lui donna comme encouragement une

médaille de bronze « comme invention, dit le rap-
port, d'un mécanisme qui supprime un ouvrier dans
la fabrication des tissus brochés », Le célabre inven-
teur ne pouvait faire mentir le proverbe : Nul n’est
prophéte en son pays.

Il nous semble qu'une industrie aussi importante
que celle des soieries exige que nous nous arrétions
avee quelques détails sur les diverses transformations
quelle a subies depuis les premiers temps de son
introduction en France. La Chambre de commerce de
Lyon, & l'obligeance de laquelle nous sommes heu-
reux de rendre hommage, nous a, sur notre demande,
communiqué, ace propos, une Notice assez étendue et
des plus intéressantes sur lindustrie de la soie en
France avant et aprés 1789, et nous a antorisé i en

faire profiter nos lecteurs; nous l'en remercions
vivement.

« L'anniversaire des événements qui ont profondé-
ment modifié, il y a un siecle, toute les anciennes
lois d’existence de notre production de soieries, — y
est-il dit, — évoque presque invinciblement un
refour vers le passé. Quel a été le sort de celte indus-
irie d'art et de luxe qui, avant 1789, vivait, comme
on I'a dit, « de I'église et du trone », et dont les
étoffes somptueuses étaient, dans les costumes,
comme le symbole des hiérarchies sociales? Gomment
s'est-elle plice aux exigences d’une épuque pas-
sionnée d'égalité et éprise du bon marché des pro-
duits? Quelle était sa situation il y a cent ans, et
quelle est-elle aujourdhui? Quelle somme de ri-
chesses représentait-elle dans I'ensemble des indus-
tries du pays, et quelle somme de richesses un nou-
veau sitele de labeurs lui a-t-il ajouté? Cest ce
paralléle entre deux époques si pleines de contrastes
que nous essayerons de faire. »

Yoici comment est retracée I'histoive de I'industrie
de la soie avant 1789 :

« Il fant consulter les rapports des inspecteurs des
manufactures pour trouver les documeots les plus
authentiques sur ['élat de l'industrie en France a la
veille de la Révolution. Dans un état dressé par 'un
de ces inspectears, Roland de La Platiere, en 1784,
on comptait alors de 28,000 & 30,000 métiers de
soleries, savoir :

A Lyon : 18,000 métiers, dont 12,000 cn étofles figurées;
A Nimes : 3,000 métiers;

A Tours : 1,200 4 4,500 métier.
A Paris: 2,000 métiers, dont partic en gazes.

« Le reste était disséminé a Avignon, qui, au
xvi® sigele, possédait 1,800 métiers, dont 500 en
damas et autres étolles fagonnées, 4 Rouen, & Mar-
seille, & Toulouse, & Narbonne et autres lieux. 1 y
it de plus & Lyon, & Saint-Ghamond, & Saint-
Etienne, 4 Paris, 4 Tours, ete., 12,000 métiers au
moins de rubans, galons et autres objets de passe-
ments; 17,000 & 18,000 métiers de bas de soie et
de filoselle a Montpellier, & Ganges, & Lyon, & Paris,
4 Nimes, & Dourdan, dans I'lle-de-France. Enfin,
indépendamment des dentelles dor et dargent
des manufactures de Paris et de Lyon, les den-
telles de soie noire qui faisaient I'objet d'exporta-

av.

| tions considérables en Hspazne, en Portugal, en
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Allemagne, en Hollande, étaient devenues 'objet
d'une fabrication plus ou moins importante sur plu-
sieurs points de la France, notamment & Fontenay, &
Montmorency, & Gisors, & Saint-Pierre-8s-Champs, ete.

« Ges diverses industries transformaient annuelle-
ment, en moyenne, 1,250,000 & 1,300,000 kilo-
grammes de soie: la moitié & peine était produite
par les 6 & 7 millions de kilogrammes de cocons
récoltés dans Je Midi de la France; l'autre moiti¢
¢tait importée du Piémont et de I'ltalie parle Pont-
du-Beauvoisin; des Deux-Siciles et du Levant par
Marseille; de la Perse, de Nankin, de Chine, par
Londres, Stockholm et Copenhague. Ces estimations
paraissent toutefois devoir étre considérées comme
un maximum exceptionnellement alteint.

«Lesannées qui précéderent la Révolution devaient
étre une période d'épreuves pour l'industrie de la
soie. Les modes anglaises, I'anglomanie, comme on
disait alors, faisaient la guerre aux soieries; les
mousselines, les linons et les basins dans le costume
des femmes, les draps dans le costume des hommes,
avaient détroné le velours, le satin, le taffetas; et
lorsqu'en 1788 un état des métiers est dressé
par les ordres des consuls de Lyon, on ne trouve
plus que 14,782 métiers, dont 5,847 vacants, et
9,330 métiers travaillant, savoir :

Métiers & tire..... o e 5T
LR VElaUEESR S S W63
—  de fagonnés. . 240
— | de plein... P e )
—  de gaze el crépes... .. 2,007

OTRLN i Tage, o

« A ce momenl, la consommation de la soie en
France s'élevait de 10,600 & 12,000 balles représen-
tant une valeur de 30 4 33 willions de [rancs. Saint-
Ltienne, Saint-Chamond, Paris et Tours consom-
maient de 2,500 & 3,000 bulles ; il véstait done 8,500
& 9,000 balles pour les fabriques de Lyon.

« Ces soles se vendaient lalivre, en 1789, a Lyon:

Les organsins de Piémont el d'lialie. 27 4 82

Les organsins de France.......... .. 2 30
Les trames de Naples, Milan, Parme et Venise 22 26

Les trames de Florence, 2 28
Les soies gréges d'ltalie, des Deux

dinBevalb. meaia £ uai Gue o 884120
Les soies gréges de France. .. ....... O b |
Les soies gréges de Nankin (Chine).. 200 24
T floselle ol galettan. s s e e
Les douppions d'ltalie ou de France........ 8 9

« Les soies de France passaient pour élre les plus

belles du monde : « Il n'y a point d'organsins com-
« parables a ceux du Vivarais, du Dauphiné et de la
« Provence, dit M. Verninac, préfet du Rhane, dans
sa Description physique et politique du départe-
ment du Rhine, publiée en I'an X, Les trames du
Dauphiné, de la Provence et du Languedoc, I'em-
portent sur celles de I'étranger. Ainsila France n'a
rien & désirer, ni quant & P'art de metive la soie
en valeur, ni quant a la qualité de la soie. Mais
ce qu'elle récolte de ses qualités premiéres est
loin de suffire aux besoins de ses manufactures.
Elle est obligée d'appeler & son secours les organ-
sins du Piémont et de Bergame, les trames de
Vicence et de Parme, et les petites soies de Sicile,
du Levant et de Nankin, Mais ajoute-til, puisqu’il
est impossible de s'en passer, peut-8tre le gouver-
nement devrait-il autoriser la sortie du numéraire
pour les acquitter. L'Allemagne et le Nord ls rem-
placeraient abondamment en soldant les marchan-
. dises que les matiéres premieres, causes de cet
« écoulement de numéraire, nous mettent & weme
« de leur adresser, »

« La fabrique des soieries est, en eflet, depuis
longtemps déja, une grande industrie d’expor-
tation. Les trois quarts des 45 & 50 millions de
{rancs qu'elle produit annuellement sont destinés &
la foire de Leipzig, son plus important débouché,
et & la Russie, Seule, elle a fait rentrer, en trois
ans la plus grande partic des capitaux engloutis
sous le régne de Louis XV, dans nos guerres
malheureuses avee 1'Allemagne. Aussi, quelques
années plus tard, Mayeuvre, rappelant au Conseil
des Cing-Cents, dans la séance du 8 fractidor an VII,
la grandeur déchue de la fabrique lyonnaise, pou-
vait-il dire que, par son industrie « dont I'univers
« d'un pole & l'autre » était tributaire », elle « valait
« autant & la France que la plus riche colonie ».

« 8i, & la fin du siécle dernier, I'art de la soie est
répandu sur plusienrs points du territoive, c'est
chez nous quil a trouvé le milieu le plus favorable &
son épanouissement. Fille de lindustrie italienne,
I'industrie lyonnaise ne se contente pas de copier
servilement le passé et de marcher dans le sillon
que Florence, Génes, Lucques et Venise ont tracé
devant elle. Dés le xvn siecle, les métiers qu'elle a
inventés lui ouvrent des horizons nouveaux; elle se
dégage des réminiscences italiennes et crée un art
décoratil original.

« Des dessinateurs qu'on n'égalera plus font
oublier les magnilicences de l'art oriental et les
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charmes de I'art gothique. Un éléve de Lebrun, le
peintre Jean Revel, aprés avoir découvert, avec les
« points rentrés », des transitions de nuances et des
gradations de coloris inconnues avant lui, transporte
sur 'étoffe les plus superbes interprétations de fleurs
naturelles dans le Marché de Paris et 'le de Cythére.

« Sous Louis XV se révéle cette élégance aisée et
facile, cette fantaisie aimable qui donne un cachet de
distinction originale méme aux eaprices dépravés de
la mode. Si, comme I'a dit quelque part M. Arséne
Houssaye, « 'art doit étre I'expression des réves de
« I'esprit et des battements dn eccurde chaque géné-
« ration », ces navires aux mitures ornées de fleurs,
ballottés sur des flots de corail et de nacre; ces entre-
lacs de branchages peuplés de personnages et d'oi-
seaux fantastiques, ces chinoiseries mises en honneur
par la marquise de Pompadour, montrent avec quelle
fertilité inventive des dessinateurs comme Pillement,
Douait, Donnat Nonnote, excellent & approprier
Fornementation des étoffes an goiit du jour, Mais
ces satisfactions données aux caprices éphéméres de
la favorite royale, nos fabricants reviennent aux
grandes traditions artistiques avec Gally Gallien, a la
fin de da régne de Lounis XV, et avec Philippe de L
Salle, dont les hardies conceptions resteront |'ex-
pression la plus haute de I'art décoratif appliqué aux
tissus.

« Philippe de La Salle, dessinateur doublé d’un
mécanicien, perfectionne lui-méme le métier, au
moyen duquel il traduit sur 'étofle, avec la navette
comme avec un pinceau, tantdt ces tendres idylles,
ces poétiques pastorales telles que la Jardiniére,
encadrées de rinceaux du plus pur Louis XVI, tantét
ces magnifiques compositions, chefs-d'cuvre de
coloris, de grice et de distinetion quon appelle le
Faisan, les Perdrix, le Panier fleuri.

« (est aux sources pures, dans I'étude passionnée
de la nature out se trouve le principe de tout renou-
vellement et aussi de toute régle dans l'inspiration,
que ces « Raphdl de la mode », comme on a pu les
appeler, ont trouvé le secret de cette largeur de
composition, de ceite élévation de style, de cette
correction de dessin qui donnent la valeur d'une véri-
table relique d'art a des lambeaux de soietissée, que
les grandes collections publiques se disputent de
10s jours. En s’enrolant sous la banniére industrielle,
ils ne craignent pas de déroger; ils y trouvent quel-
quefois la fortune, toujours la considération et les
honneurs.  Philippe de La Salle est anobli par
Louis XVI.

« (est & Lyon que l'art a tout d’abord contracté,
avec l'industrie, cette alliance étroite qui devait étre
proclamée beauconp plus tard.

« Aussi, avec quel orgueil les auteurs lyonnais de

la fin du xvu* siécle parlent-ils de notre industrie!
« C'est, dit I'un d'eux, dans tes murs et au milieu
des places publiques que je voudrais voir élever
¢ des statues & tous les hommes célébres que fes
manufactures ont enfantés: laisse Ad'autres le soin
d’en ériger 4 ces héros qui ont dévasté la terre et
I'ont remplie du bruit de leurs exploits meurtriers.
Que dans ton enceinte consacrée a ['utilité générale
et an bien public, on ne voie que des monuments
élevés aux arts d'industrie, propres & éterniser la
mémoire de tes habiles négociants, des dessina-
¢ teurs de génie, des artistes dont les noms sont
dignes de passer a la postérité. »
« L’admiration et en méme temps U'atlachement
que les Lyonnais professent pour leur industrie
déborde dans le Iyrisme excessif de ce langage. Avec
quelle sollicitude et quelle vigilance inquiete ne
veillait-on pas & la conservation de ce précieux patri-
moine, legs de trois sigcles d’efforts accumulés! Les
« manufactures distinctives » de la ville de Lyon,
comme on les appelait, personnifiaient plus encore
quaujourd’hui I"aciivité industrielle de notre vieille
cité, Les nombreuses cités qui sonl venues se grouper
autour d'elles pendant le cours du xix* sitcle n'exis-
taient pas encore ou n’étaient qu'a I'état d'embryon.
Vandermonde, dans son rapport de 1794 & I'Assem-
blée nationale, estimait qu'a la veille de la Révolu-
tion la fabrique des soieries représentait les sept
huitiemes de la totalité du travail & Lyon, et les
14,782 métiers recensés en 1788 donnaient du tra=
vail & 58,500 ouvriers de tous genres. 0'était presque
la moiti¢ de la population de notre ville, et toute
prospérité dérivait de la prospeérité du tissage.

« Mais cet attachement, disons mieux, ce culte
des Lyonnais pour leur industrie était faitde quelque
chose de plus élevé que de l'intérét. Cette « grande
manufacture de draps d'or, d'argent et de soie »,
était le produit d'un long passé d'efforts, de saeri-
fices et de dévouements. Nos ancétres aimaient pas-
sionnément leur industrie, non seulement parce
quelle était déja pour eux un héritage de gloire,
mais encore parce qu'ils avaient souffert pourla sou-
tenir et la conserver.

« D'aprés les lambeaux épars de Phistoire de la
Fabrique lyonnaise qui nous sont'connus, on peut
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voir que, de tout temps, ni les inquiétudes, ni les
épreuves ne lui ont manqueé,

« A peine arrive-t-elle 4 l'adolescence, héritiére
désermais incontesiée, mais trés jenne encore, des
fabriques italiennes, que In révocation de UEdit de
Nantes en 1685 vient la mettre & deux doigts de sa
perte. Des colonies de tisseurs vont essaimer en
Angleterre, en Suisse, en Hollande, en Allemagne.
Celles qui partent des villes placées depuis 1667
sous le régime des réglements de Colbert ne parais-
sent pas, comme on l'a si souvent éerit, avoir été
teés nombreuses, car ces réglements esigeaient la
profession de la foi catholique pour arriver 4 la mai-
trise. Mais les [ranchises et les privilbges attachés &
ses qualre grandes foires avaient lait allluer dans
notre ville, devenue un des premiers marchés finan-
ciers de | Europe, de nombreux banquiers suisses et
allemands. Ces banquiers avaient fondé des comptoirs
A eoté des comptoirs italiens dps Médicis, des Slorza,
des Mascranny, des Pazzi, eic ; ils passent en masse
la frontiere. L'industrie de la soie véclamait de gros
capitanx; ces capitaux émigrent avec ces exilés qui
cherchent & payer I'hospitalité-étrangére en appor-
tant & leur nouvelle patrie les arts et les industries
de la France.

« Notre ville avait compté jusqu'a 10,000 métiers
de soieriers et 8,000 métiers de rubans, galons et
passements, ef, avee Saint-Etienne et Saint-Cha-
mond, elle occupait, quelques années auparavant,
28,000 ouyriers & « I'art de la soyerie »; elle n'oc-
cupait plus, comme on le voit dans une déclaration
du Consulat conservée dans les Archives de I'hotel
de ville, que 10,000 ouvriers & peine & la fin de
Tannée 1701,

« La révocation de I'Edit de Mantes, a laquelle
viennent s'ajouter les tristesses de la fin du régne
de Louis XIV, va-t-elle chasser au xvire sigele l'in-
dustrie dont les dissensions intestines des Guelfes et
des Gibelins ont doté notre ville au xv®? Les Lyon-
nais feront face & l'orage, et il faut live dans cette
méme déclaration de 1701 l'exposé des prodiges de
charité qu'une généreuse émulation dans I'abnéga-
tion et le dévouement entre le Consulat et la popu-
lation tout entiere réalise, pour lutter contre le mal-
heur des temps et parer a I'émigration menagante
des ouyriers.

« La « Maison de la Charité » et 'Hotel-Dieu s'en-
dettent pour voter des secours; les recteurs, les
administrateurs, les trésoriers font perpétuellement
des avances qui, pour ceux-ci, s'élévent jusqud cin-

quante mille francs chacun ; le Consulat, « nepouvant
« suppléer entiérement v, fait assembler les bour-
geois et marchands « chacun dans leur paroisse » et
ceux-ci établissent des notables chargés de quéter
dans toutes les maisons « en élat de faire des au-
« mones »; chaque particulier «se taxe suivan ses
« furces », et ces « aumdnes volontuires montent &
« environ vingt-mille livres par mois qui sont distri-
« buées avec attention et économie, tant en denrées
« qu'en argent » . Tous ces dévouements se prodiguent
« particulitrement en faveur de nos pauvres ouvriers
« el pour soutenir nos manufactures, »

« Soutenir nos manufactures », voili le programme,
la grande pensée, la préoceupation supréme. C'est
sur elles que repose tout l'espoir de notre grande
cité; tous les ceeurs battent & I'unisson quand il s'agit
deles sauvegarder. Et denos jours encore nos tisseurs
ont conservé comme une place & part dans les pré-
oecupations publiques : les crises ouvrieres qui les
frappent gardent le privilége d’émouvoir davaniage,
de provoquer un plus grand élan de charité que les
souffrances, non moins dignes de sympathies, des
ouvriers des autres industries.

« Ces efforts ne resteront pas vains. lls devront
étre souvent renouvelés plus tard, pour une industrie
de luxe, industrie d'exportation par surcroif, qui,
comme telle, avail & compter non seulement avec
les fluctuations de la richesse publique, mais encore
avec les fortunes de guerres incessantes lui ouvrant
ou lui fermant tour & tour ses débouchés. Mais aucun
sacrifice ne cottera pour retenir a Lyon, pendant les
mauvais jours, les ouvriers tisseurs de soieries, et
la fabrique lyonnaise Gerira au xvin® sitcle la page
la plus brillante de son histoire.

« Le nombre des métiers recensés & Lyon par les
maltres-gardes de la communauté se reléve 4 8,381
en 1739, & 9,404 métiers en 1752, a 11,007 métiers
en 1768, et de 45,000 & 18,000 métiers de 1780 a
1789.

« Les ruines de 1685 ont été relevées. Ge coup
d'adversité elt pu éuwe fatal et irréparable, comme
l'avaient été, pour Lucques et pour Florence, les
rivalités des Guelles et des Gibelins, deux siécles et
demi auparavant, Au lieu de l'abattre, I'épreuve
devait la tremper davantage. Les réformés n'ont pas
pu emporter avec eux les traditions d'art et de
supréme élégance qui resteront jusqu’a nos jours
notre attribut réservé. Cest pour les étolles d'un
ordre inférieur que les [abriques de Spitalfields, en
Angleterre, de Harlem, en Hollande, de Bile et de
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Zurich, en Suisse, de Berlin, de Crefeld, en Alle- !
magne, entreprennent d’engager la lutte avec les
fabriques francaises. Dés cette époque, Lyon fail en
quelque sorte I'apprentissage des rivalités avec les-
quelles elle aura & se mesurer pendant le sigcle sui-
jant, et cette précoce initiation n'aura pas été sans
profit pour elle,

« Sous l'étreinte de ces rivalités naissantes, la
Manufacture lyonnaise, qu'llenri 1V et Louis XIII
avaient, par letires patentes de 1605 et de 1641,
exceptionnellement exemptée « des longuneurs, {rais
« et dépens de chefs-d’ccuvre qui se pratiquaient
« dans les autres villes », s'applique a desserrer les
mailles étroites dans lesquelles les réglements de
Colbert essayent de I'emprisonner. Sous la pression
de la nécessité, la discipline de ces réglements, si
tyranniques sur le papier, s'accommode, en fait, aux
exigences des circonstances, et notre industrie con-
serve une grande parvt de cette liberté par laquelle
elle s'est implantée et a prospéré sur notre sol. Tantodt |
ce sont des étolfes nouvelles non prévues par les
réglements, comme les fillatrices, les papelines,
les raz de Saint-Maur, les camelois, ete., que les |
maitres-gardes obtiennent, en 1690, la permission
de fabriquer; tantdt c'est le Consulat, investi par
d’anciens priviléges communaux de la souveraineté
la plus étendue, qui interpréte « sous le bon plaisir »,
plus nominal que réel, du roi et du Conseil d'Etat,
tel ou tel article des statuts de la corporation. Le
Corps de la fubrigue lui-méme a rédigé tous les
réglements sanctionnés par le puu\'oir ro_val, y com-
pris ceux de Colbert. Ceux-ci deviennent-ils génants,

is
la communauié les modilie, les remanie, les frans-
forme et les amende & son gré, Deld cetle versatilité
de statuts, de réglements, d'arréts dn Conseil, de
lettres patentes souvent contradictoires, se super-
posant les unes aux autres et relichant singuliére-
ment, pour le plus grand profit de la liberté du
travail, les entraves de ce réseau compliqué de pres-
criptions.

« Aussi combien nous sommes loin, an xvin® sidele,
de I'étroite servitude des premiers réglements du
xvi® siecle! Sous 'empire de ces réglements, en 1580,
comme en font foi les registres consulaires de I’épogque,
les quatre maitres de métiers de I'art de la soie sai-
sissent chez des ouvriers des piéces de velours tra-
mées fil et tramées lin, « ce qui, disent-ils, est un
« grand déshonneur et un grand scandale dans cette
wville ». Le 15 juin 1737, le Consulat décerne des
louanges & un fabricant qui a présenté des échan-

tillons d’une étoffe mélangée soie et coton, de bonne
qualité, ol il entre un « vingt-cinquitme de soie en
« chaine », et il lui accorde une prime, considérable
pour I'épogue (6,000 livres), pour la fabrication de
cette étoffe nouvelle, nommée levantine. ?

« Que les esprits et les temps sont changés! Des
ce moment, la Grande Manufacture de draps d’or,
d'argent el de sole, conserve ses préférences pour
les étoffes savantes de contextures, rehaussées par le

| dessin et le coloris; mais elle comprend déji que la

recherche du goit ne doit pas exclure I'abaissement
des prix; elle s'efforce d’approprier ses étofles aux
besoins d'une consommation plus étendue et plus
générale, et elle cherche, en méme temps, dans ses
instruments de tissage, les simplifications propres i
abaisser le colit de la production, & diminuer la
fatigue et & réduire le nombre de ses ouvriers.

« En 1687, Galantier et Blache, originaires d'Avi-
gnon, ont monté le métier & petite tire, & boutons,
anquel, au dire d'un auteur spécialement compétent,
Paulet, Lyon doit plus de cent cinquante étolles
nouvelles.

« En 1720, Garin invente une machine qui facilite
le tireur de lacs dans la grande tire, et obtient pour
Vexploitation de cetle machine un privilege de cing
ans, avec prime de vingt écus pour chaque machine
utilisée.

« Iin 1725, Basile Bouchon, précurseur de Jacquarl,
imagine, pour le tissage des étoffes a petite tire, l'ai-
guille qui lira, sur un papier sans fin, le dessin pro-
duit par des trous percés snr ce papier. De 1728 a
4, il perfectionne ce métier, substitue au papier
des cartons enlacés et le rend, mais trop cofliteuse-
ment, propre & la fabrication des grands dessins.

« En 1744, Yaucanson supprime le presseur de lacs
du métier Falcon et invente le cylindre appelé a
garder plus tard son nom, sous la nouvelle lorme
carrée, dans le métier Jacquart.

« En 1760, Ponson, ouvrier tisseur, invente pour
la fabrication des armures, le métier & accrochages
que Verzier perfectionnera un pen plus tard, en vue
de la fabrication des petits faconnés.

« Chacun a apporté son concours & I'eeuvre com-
mune; — les fabricants, en poursuivant la recherche

de nouveaux tissus; — le Consulat, en favorisant
l'initiative de tous les progres ; — les dessinateurs,

en sollicitant la consommation par des eréations inces-
santes ; — les teinturiers, en découvrant de riches
couleurs; — les ouvriers, en perfectionnant sans
reliche loutillage de la production.

SUPPLAMENT A L INDUSTRIE TEXTILE DU 15 AouT.
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« On sent qu'une société, dont les meeurs seront
différentes des meeurs de 'ancienne société fran-
caise, est en formation. Les modes changent rapide-
ment: le luxe devient I'apanage d'un plus grand
nombre; la vogue des indiennes et des étoffes impri-
mees, I'adoption des papiers peints pour tentures,
tout indique la voie dans laquelle Tindustrie doit
entrer.

« L'évolution démocratique de I'industrie de la soie
est commencée; notre fabrique a interrogé les exi-
gences naissantes d'une consommation plus étendue;
elle a déja acquis une vision trés nette de I'avenir
qui l'attend ; elle est préparée a ses nouvelles des-
tinées. »

Voyons maintenant ce qu'est la fabrication des
soeries & I'époque actuelle :

« On vient de voir comment l'industrie de la soie,
et en particulier la fabrique lyonnaise avait employé
le xvin® siecle, et elle pouvait & bon droit s’enor-
gueilliv de son ceuvre. Comment a-t-elle utilisé le
xix® siécle? Les documents statistiques que nous
publions plus loin vont 'apprendre. Mais, pour bien
juger la situation actuelle, il estnécessaire de remon-
ter aux événements qui I'ont préparée : le présent
est-il formé d’autre chose que deslegs aceumulés du
passe?

« Non contente, en quatre-vingt-treize, de disper-
ser ses fabricants, d'anéantir ses capitaux, de fermer
ses ateliers, la Révolution va changer foutes ses
anciennes conditions d'existence : cetle industrie,
dont les produits ont été jusque-la 'embleme de la

- suprématie sociale, va se trouver en présence d'une
société nouvelle qui fait table rase des priviléges,
nivelle les fortunes et appelle le grand nombre a
l'aisance, comme & I'égalité politique, Désormais il
gagira moins de créer des étoffes somptueuses,
remarquables par leur richesse, que d'arriver & les
mettre & la porté de tous, s'il est possible. Les bornes
de la consommation sont déplacées et reculées.

« La fabrique lyonnaise, placée dans I'alternative
de disparaltre ou de se plier & cet ordre de choses
nouveau se transformera avec une souplesse surpre-
nante. Le nombre de ses métiers, tombé au-dessous
de 2,500 pendant la tourmente révolutionnaire,
gest déja relevé de 1809 & 1813, apogée de nos
manufactures sous le premier Empire, & plus de
11,000 métiers en activité, produisant 27 millions de
francs d'étoffes. On produirait davantage si les ouvriers
tisseurs, décimés par les levées successives, étaient
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plus abondants. Mais & quel prix cette résurrection
industrielle a-t-elle été achetée? Pour s'en rendre
compte il faut live la lettre que la Chambre de com-
merce de Lyon écrivait, le 26 novembre 1809, & son
secrétaire, M. Mottet, & Paris, en le chargeant confi-
dentiellement de signaler au Ministre de I'Intérieur
la situation nouvelle faite & notre industrie : les
fabricants lyonnais manquent de bras, ils s'arrachent
les ouvriers, ils ne peuvent remplir tous les ordres
qui leur viennent soit de Pintérieur, soit de I'étran-
ger; « mais que faisons-nous? dit cette lettre, de
I'étoffe indigne que le fabricant d'autrefois le plus
barbare n'aurait pas voulu avouer. Il sort de nos
ateliers la moitié de ces produits en marchandises
abjectes et que les fabriques de Suisse, de Prusse
d'Italie et d’Allemagne ne voudraient pas avoir
faites. Sont-ce 14, ajoutela Chambre de commerce
de Lyon, les chefs-d'ceuvre qui faisaient connaitre
Lyon & tout le monde et qui lui donnaient la pré-
dominance dans I'Europe manufacturiére? » Que
faut-il admirer dans ce eri d’alarme poussé au milieu
d'une prospérilé renaissante : les regrets que cotitent
4 nos industriels 'abandon des vieilles traditions,
ou I'énergique résolution avec laquelle ces mémes
industriels changent leur orientation et font courber
leurs préférences séculaires devant les exigences
modernes?

« Naguére, industrie @"art parfois, industrie de haut
luxe toujours, la fabrique des soieries, sans perdre
complétement son ancien caractére, — car des des-
sinateurs comme Bony, Berjon, Déchazelle ont re-
cueilli 'héritage des Revel et des Ph. de La Salle, —
gefforce de devenir une industric de grande con-
sommation.
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« Jacquart apparalt, et, par son invention, il
ouvre, comme i point nommé, la voie du travail
antomatique et de la grande production manufac-
tariere.

« Le blocus continental avait, pendant quelques
années, fait denotre ville le grand entrepdt européen
des cotons du Levant; notre industrie a appris &
mieux connaltre ce textile et & en tirer un meilleur
parti. Lorsque la fumée des champs de bataille se
sera dissipée et que partout on se remetira au travail
pour réparer les calamités de la guerre, ¢’est encore
Lyon qui, avant la Suisse et 'Allemagne, cherchera
avec les mélanges de la soie et du coton & satisfaire
les consommations appauvries. Le jury de 'Exposi-
tion nationale de 1819, ol ces mélanges apparais-
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sent pour la premitre fois, constate que cette indus-
trie nouvelle, délaissée ensuite et reprise de nos
jours, occupe prés de la moitié des ouvriers lyon-
nais.

« Gensoul, dés 1803, applique la vapeur a la fila-
ture des cocons, et c’est de Lyon que part le signal
de cette grande et heureuse transformation. Singu-
liere coincidence : c'est par la plus délicate manipu-
lation que se léve pour 'industrie de la soie I'aurore
de la grande manufacture, ¢’est elle qui la premiare
va initier & cette puissance naissante de la vapeur
les populations des campagnes, on elle restera fixée
a coté des magnaneries et des champs de miiriers,
Plus tard, c'est encore & Lyon que le moulinage des
soies  tours comptés automatiquement sera décou-
vert.

« Des les premiéres années de la Restauration, les
emplois inespérés el croissants des fils de hourre de
soie dans les ateliers lyonnais inspirent la filature
mécanique de ces déchets. Cette belle industrie pait
tout d’abord dans le département de la Drome, avant
de se répandre dans I'Europe entiére, entrainée loin
de ses centres d'approvisionnements naturels de
matiéres premiéres par la similitude de son outil-
lage avec celui des indusivies des fils de laine et de
coton.

« Lorsqu'aprés 1850 une épidémie meurtriere dé-
cime les éducations de versa soie dansle monde entier
et évoque les plus désespérantes mais aussi les plus
fausses prédictions, ¢'est en France qu’elle est vain-
cue par un savant illustre, M. Pasteur découvre,
avec la rigueur des lois scientifiques, les régles qui
doivent présider 4 la sélection des semences et régeé-
nérer la sériciculture dans le monde entier,

« En dernier lieu, pour ne prendre que les grandes
étapes de notre histoire industrielle du xix® siecle,
n'est-ce pas encore la Fabrique lyonnaise qui, avec
le concours inestimable de ses teinturiers, de ses
imprimeurs, de ses appréteurs, aprés avoir emprunté
aux peuples de I'Orient la fabrication des foulards,
applique, en les perfectionnant, les mémes procédés
aux tissus mélangés de coton, et invente, vers
1869-1870, cette jeune et déja si vivace et si floris-
sante industrie des etofles teintes en pidce, dont
Pétranger s'efforce de s’emparer.

« L'industrie lyonnaise qui, aux xvu® et xvin® siécles,
était restée cette industrie d'élégance raflinée que les
autres fabriques cherchent vainement & déposséder
en plagiant ses dessins, en soudovant ses ouvriers,

devient au x1x"sitcle, dans le domaine de la grande
production et du bon marché, I'initiatrice de ces
mémes fabriques. Elle ouvre la voie, soit par les
mélanges de divers textiles, soit par I'économie des
matiéres premiéres; elle provoque les améliorations
de son propre outillage et de l'outillage de toutes ‘
les industries préparatoires de sa matiére premiere; |
ses marchands de soie, commercants et industriels

& la fois vont initier I'Espagne, les pays du Levant,
I'Inde, le Japon, la Chine, aux méthodes les plus
perfectionnées de la filature de la soie.

« Lyon n'est pas senlement le plus grand atelier du
monde pour 'industrie de la soie, il est plus encore:
il en est la grande école,

« Nulle part, sil'on excepteles fabriques d'impor-
tance secondaire, comme les vieilles fabriques an-
glaises, résignées & se cantonner dans certains
genres spécialement appropriés & ce mode de tra-
vail, et les fabriques américaines eréées de toutes
pikces par un régime protecteur a outrance; nulle
part le tissage mécanique n'a acquis une aussi grande
ampleur et n'a été appliqué & d’aussi nombreux tis-
sus qu'a Lyon.

« Une enquéte dont les chiffres ont été puisés aux
sources les plus stires, puisqu'ils ont été relevéssur le
role des patentes, nous appprend que, sur les 85,0004
90,000 métiers qu'elle aoccupés en 1888, laFabrique
lyonnaise a fait battre, tant & Lyon que dans les dé-
partements voising, plus de 20,000 métiers mus
mécaniquement, savoir :

NOMERE
de métiers
DEPARTEMENTS. mécaniques,
| hil R R e 2.215
|1 G e e S e e L)
Loire. , 8.453
Sav0ie. .ovvinis i w0 D,
Ardeche. ... oivioe e 400
Drome,. , . 620
502
Haute-Savoie...... .. 395
Haute-Loire, .. .ooouvnnirn 282 |
Sadne-et-Loire............. 235 |
105
64
Puy-de-DOme., ... vvuienne 26
Métiers de tulle et dentelles
deieoler s v 835

Torasy', .. ... .+ 20.154

1, Y compris 700 4 800 métiers d'étoffes travaillant & la
fois pour Saint-Etienne et pour Lyon.
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« Or, d'aprés les statistiques allemandes, lafabrique
de Crefeld, la plus importante de I'Allemagne, qui
trouve cependant, pour la fabrication spéciale du
velours et de la peluche & bas prix, des conditions
particulierement favorables au tissage automatique,
n'a occupe en 1888 que 3,810 métiers mécaniques
4 coté de 26,496 métiers & la main,

« A Zurich, d'aprés la derniére statistique de la
Soctété de Uindusirie de la soie, on complait, au
31 décembre 1885, 4,122 métiers méeaniques sen-
lement & coté de 20,808 metiers 4 la main.

« La Fabrique lyonnaise ne s'est donc pas dérobée
4 la loi de la grande industrie. Cependant, et c'est 1a
un de ces mille traits de meeurs industrielles qui
déconcertent tant les étrangers curieux d'étudier
notre industrie si insaisissable dans ses contrastes et
son originalité, I'antique organisation du travail &
Lyon a été respectée. Ces grands établissements sont,
pour la plupart, I'ceuvre d'industriels intermédiaires
exécutant, sur un plus large thédire, 4 I'exemple
des chefs d'atelier de la Croix-Rousse, le tissage &
facon. Des 188 établissements de tissage mécanique
de la sole recensés dans notre région, sur le role des
patentes de 18688, 34 seulement appartiennent en
propre aux fabricants lyonnais; les 154 autres ont
6té créés par des entrepreneurs de travail 4 facon,

« Les fabricantslyonnais, habitués de longue date
4 s'affranchir du souci d'un matériel industriel, trou-
vent dans cette constitution originale qui survit aux
petits ateliers, les avantages de la grande manufac-
fure et en méme temps une liberté d'allures précieuse
pour une industrie dépendante de tous les caprices
de la mode. Ainsi est née cette légende, si aceréditée
i 'étranger, que notre industrie est restée rebelle
au régime des vastes organisations de tissage méca-
nique. Si I'on n'apercoit pas les panaches de hautes
cheminées fumantes sur le plateau de la Croix-
Tousse, celles-ci peuplent les campagnes des dépar-
ments circonvoisins ol notre industrie remontant en
quelque sorte a ses origines pastorales — telle qu'on
la voit encore chez les peuples de I'Asie — avait déja
associé Ta culture des champs au tissage de la soie.

« Dés les derniéres années del’Empire, les métiers
ne restent plus agglomérés sur cerfains points de la
ville, dans le quartier Saint-Just et sur les rives de
la Sadne, du xv® au xvir®siécle, —a la Croix-Rousse,
Vaise, la Guillotiére, les Brotteaux au xix¢ sidcle. Le
jury de I'Exposition nationale de 1810 constate déja
4 propos des étofles mélangces, « qu'il a fallu asso-
« cier les campagnes, dans un rayon de plus de deux

« myriamétres, 4 cetle branche de la prospérité lyon-
« naise ». Bientdt le mouvement se propage des
faubpurgs aux communes voisines, et le reeensemesnt
prescrit par M. de Gasparin, préfet du Rhone & la fin
de 1833, nous apprend que, sur les 31,083 métiers
recensés dans le département, 5,263 étaient déja
disséminés, & Tarare (1,170, a I'Arbresle (1,022), &
Saint-Genis-Laval (958), & Neuville (784), & Limo-
nest (320), & Saint-Laurent-de-Chamousset (214), 4
Givors (104), au Bois-d’Oingt (99), ete. Et M. Arlés-
Dufour, dans une brochure publiée en 1834, estimait
que, si I'on edt fait la méme enquéte dans les dépar-
tements de la Loire, de Sadne-et-Loire, de la Drome,
de I'lsére et de I'Ain, etc., onaurait trouvé plus de
9,000 métiers de soieries.

« A ce moment, commence celte lutle ouverte
entre les tisseurs urbains et les tisseurs de la cam-
pagne, quifait explosion avec les émeutes sanglantes
de 1831 et 1834. Mais l'impulsion est donnée et
toutes les tentatives que les ouvriers lyonnais renou-
velleront, & plusieurs reprises, en 1848, en 1869,
en 1885, pour 'enrayer, me feront qu’accélérer cet
exode. Il est imposé par les nécessités inexorables
d'une concurrence élrangére grandissanie et d'une
production moins parfaite, mais 4 bas prix, rendue
accescible aux femmes par les perfectionnements
apportés 4 l'instrument de tissage.

« Une évolution, disons le mot, une révolution
aussi profonde ne pouvait pas s'accomplir sans des
soulfrances et des déchirements pour les ateliers & la
ville, doublement {rappés. Mais, §'il était besoin de
la justifier, on pourrait dire que, dés le milieu de ce
siacle, le tissage intra muros avait atteint le summann
de sa production. Le rayonnement de notre industrie
élait tellement une loi de progres économique que,
méme dans les périodes de prospérité comme celles
qui ont précédé et accompagné la réforme écono-
nomique de 1860, ou qui ont suivi la guerre de
1870-1871, tous les accroissements de Poutillage,
soit & la main, soit mécanique, se feront en dehors
de la ville ; et tandis qu’aujourd’hui il reste & peine
dans notre enceinte urbaine 12,000 métiers de tis-
sage, de 35 & 40,000 qu'on y complail pendant la
plus brillante période des étofles fagonnées el bro-
chées, le nombre des métiers dans les campagnes
n'a pas cessé de s'accroitre.

« A l'ancienne et grande unité du travail dans 'en-
ceinte de la ville, la marche du temps a substitué
cette trinité du travail & la main, dans la ville, avec

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

A L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.

237

12,000 métiers; du travail & la main, dans les cam-
pagnes avec 55,000 a4 60,000 métiers, et enfin du
tissage mécanique avee plus de 20,000 métiers, qui
forment aujourd’hui, dans leur étroite alliance, les
trois grandes assises de notre production manufac-
turiére.

« D'industrie exclusivement urbaine et locale
qu'elle ¢tait autrefois, la Fabrique de soieries est
devenue une industrie régionale, et elle étend ses
rameanx dans un rayon de plus de 80 kilometres.

« Mais en irradiant ainsi de plus en plus, en per-
dant en intensité sur le vieux sol lyonnais ce qu'il
gagnait en étendue dans le voisinage, le travail se
raréfiait chaque année a Lyon et condamnait & un
chomage chronique des ateliers, chaque année plus
nombreux. De la & conclure & une déchéance de
notre industrie, il n'y a qu'un pas. 1l a été d’autant
plus aisément [ranchi que les faux prophétes prédi-
sant I'éelipse prochaine de nos fabriques de soieries
ne lui ont jamais manqué, méme dans son propre
sein, et que, numériquement paclant, I'effectil de
notre industrie a un peu déeru depuis quelques
années. En 1873, en effet, on I'évaluait approxima-
tivement de 110 & 120,000 métiers, dont 6,000 mé-
tiers mécaniques.

« Il importe autant, fit-ce méme dans une Notice
comme celle-ci, de se dégager d'un optimisme trop
confiant que du scepticisme décourageant, On ne sau-
rait oublier, cependant, qu'un métier mécanique
fonctionnant équivaut & plus de trois métiers & la
main occupés durant le méme temps. De plus les mé-
liers mécaniques agglomérés dans de grands éta-
blissements tissent des étofles réclamant des rema-
niements de montages moins {réquents; de ce chef
ils éprouvent des chomages moins nombreux et
moins prolongés. Cette partie de notre outillage re-
présente donc, comme quantité de tissus, I'équiva-
lent de 75,0004 80,000 métiers & la main. Et si on les
ajoute aux 65,000 & 70,000 métiers & bras réunis, par
exceplion, en usines, ou le plus souvent dissémings,
épars dans les petits ateliers de la ville ou de la
région, on reste convaincu que jamais les forces pro-
ductrices de notre industrie n'ont atteint ce degré
de puissance.

« Un phénoméne & peu prés semblable s'est mani-
festé dans toutes les autres industries de la soie,
notamment dans la filature et le moulinage.

«Le moulinage comptait en 1875, 376,300 tavelles,
il ne compte plus, en 1888, d'aprés les roles des

patentes, que 263,534 lavelles; mais, soit par I'ac-
croissement de la vitesse du travail, soit & cause de
la perfection plus grande des soies gréges euro-
péennes ou asiatiques, la production de chacune des
tavelles a, de 'aveu des hommes les plus compétents,
doublé depuis quinze ans.

« La filature éfait représentée, en 1875, par
27,253 bassines; elle n'est plus représentée, en
1888, que par 10,314 bassines ; mais 'amélioration
de la qualité des cocons avec la régénérescence de
nos anciennes races de vers & soie, l'emploi plus
général des batteuses et des jette-bouts mécaniques,
une division mieux entendue du travail pour la cuis-
son des cocons, ete., ete.; tout cela a doublé et, dans
quelques cas, triplée le produit moyen de chaque
unité de travail,

« Les apparences sont encore trompeuses quand
on conclut de la diminution des valeurs de produe-
tion ou d'exportation au déclin de notre fabrique de
soieries. Les statistiques de production, dressées par
la Chambre syndicale des soieries, donnent pour Ia
moyenne des cing derniéres années 1884-1888, le
chifire de 367 millions de francs d'étoffes produites,
alors que celte moyenne atteignait 450 millions de
franes annuvellement pendant la période 1871-1875;
en méme temps nos exportations de soieries, apres
avoir touché /438 millions de francs pendant la
moyenne 1871-1875, ont fléchi & 220 millions de

«francs pendant la moyenne 1884-1888. Mais, laut-il
le rappeler, les valeurs produites ne sont pas tou-
jours le eriterium de la puissance d'une industrie;
le progrés marche souvent de pair avec le déclin
des prix, et tel est le cas pour la fabrique de soieries
depuis une vingtaine d'années.

« Grace au relévement des récoltes de soies euro-
péennes et a l'afflux des soies de I'extréme Orient,
le prix de la soie a diminué de moitié; les mélanges
de bourre de soie, de coton et de laine ont affaibli
la valear moyenne de nos étoffes; enfin le tissage
mécanique est venu encore ajouter son économie a
celle que nos industriels réalisaient sur leurs ma-
tieres premiéres, et il arrive, sous ces influences rén-
nies qu'une diminution de valeur cache une aug-
mentation des qualités produites; A telle enseigne
que les 429 millions de francs de soieries frangaises
(y compris les passemeuteries et les rubans) expor-
tées pendant la moyenne décennale 1867-1876, cor-
respondent d'aprés les documents officiels & un poids
de 3,697,388 kilogrammes de tissus de toute nature,
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tan lis que les 234 millions de francs exportés en
1588 correspondaient 4 un poids plus élevé de
3,991,466 kilogrammes de tissus,

« Ajoutons que les tableaux de I'Administration
des douanes ne sont pas toujours le miroir fidéle
de nos exportations. Des quantités importantes de
soieries sont anjourd’hui expédiées 4 'étranger par
les maisons de Paris comme confections, articles de
modes et menus colifichets de foilette, ou passent la
frontiere dans les malles des vovageurs étrangers
qui viennent, par millions chaque année, visiter la
capitale.

« L’accroissement des importations Gtrangéres en
France (36 millions aunuellement, de 1867 & 1876)
témoigne de lardeur des rivalités étrangéres privi-
légiées par les faveurs que la mode accorde aux
tissus & bas prix. L encore, toutefois, les chiffres
officiels ne doivent pas éire acceptés sans contréle,
11 est de notoriété publique qu'une grande partie des
étoffes suisses ef allemandes entrent en France pour
bénéficier du grand marché de vente de Paris, et une
trés grosse part des etoffes de sole pure imporiées
d'Angleterre consiste dans ces tissus corah ou tussah
de la Chine, de'Inde et du Japon, réexpédiés ensuite
dans le monde entier aprés avoir fourni aux ouvriers
de nos ateliers de teintures et d’impressions un
surcroit nullement négligeable de travail et de sa-
laires.

« Gertaines fabriques étrangéres se sont dévelop-
pées dans ces derniéres années, mais par quels
moyens? en se barricadant derritre des murailles
protectrices de plus en plus hautes, tandis que notre
marché leur restait libéralement ouvert. Et malgré
le déchainement des convoitises protectionnistes qui
visent & lui fermer ses débouchés en Amérique, en
Allemagne, en ltalie, en Autriche, en Russie, la
Fabrique lyonnaise, avec ses trois cents chels d'in-
dustrie, ses soixante marchands de sole, ses vastes
ateliers de teinture et d’apprét, reste la plus haute
personnification de l'industrie des soieries, non seu-
lement en France, mais dans le monde entier,

« D'aprés les statistiques de la production de la
soie publiées par le Syndicat des marchands de soie
de Lyon, la consommation de la soie en Europe et
aux Htats-Unis peut étre estimée, annde moyenne,
a dix millions de kilogrammes, chiffre auquel il faut
ajouter environ 3,400,000 kilogrammes de fils de

déchets de soie de toute nature provenant des vers i
soie du mirier et des vers a soie sauvages de I'Inde, i

de Ia Chine et du Japon (M. Rondot : I'drt de la soie,
t. II, p. 329). La part de 'industrie frangaise est de
4,500,000 kilogrammes de soies gréges et ouvrée
etde 1,100,000 & 1,200,000 kilogrammes de fils de
déchets de soie, et la Fabrique lyonnaise représente
i elle seule une consommation moyenne annuelle de

2.300,000 & 2,400,000 kil. de soie ouyrée
900.000 & 1.000.000 — de soie grége pour tissus
spéeiaux et étofles teintes
en picees,

700,000 4  800.000 — de fils de déchets de soie.

« Le tiers de la soie récoltée en Europe ou ex-
portée par les divers pays du Levant et de l'extréme
Orient est done tissé par la Fabrique lyonnaise qui y
ajoute encore de A millions & 4,500,000 kilogrammes
de filés de coton et de laine pour ses mélanges.

« Tl n'est pas un genre que celle-ci ne produise,
depuis les tissus les plus simples jusqu'aux plas
compliqués, depuis les étoffes les plus diaphanes,
comme les crépes, les gazes, les tulles, jusqu'aux
plus lourdes et aux plus épaisses commes les étolfes
pour voitures, pour tentures et pour ameublement
depuis les soies & coudre jusqu’aux passementeries.

« Par un de ces caprices dont elle est coutumiere,
la mode porte-t-clle ses engoliments sur un tissu
qui lui est resté étranger, comme elle I'a fait
dans ces dernitres années pour les velours et
peluches coton et bourre de soie? Fabricants, tis-
seurs, constructeurs de métiers, appréteurs, tein-
turiers rivalisent d’émulation pour en doter notre
ville, etily a peud’exemples que de ce faiscean d'ef-
forts ne résulte pas pour elle une acquisition qui
viendra accroitre désormais le fonds commun de la
collectivité industrielle.

« Cette universalité de la production lyonnaise
g'étendant & tout, se manifeste, plus qu'elle ne l'aura
jamais fait & aucune des grandes expositions uni-
verselles précédentes, a I'Exposition universelle de
1889, et rien ne saurait mieux affirmer sa vigoureuse
vitalité,

« La mode, sans abandonner les mirages du bon
marché & tout prix, commence a rendre ses faveurs
aux tissus de plus belles qualités et aux étoffes bro-
chées et faconnées qui sont restées I'apanage réservé
des métiers de la ville, et la vie renait déja dans les
ateliers décimes de lu Groix-Rousse,

« De quels ficheux présages n’accompagnait-on
pas, naguére encore, ce réveil espéré et redouté & la
fois de la consommation! Ce personnel de tisseurs

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

d'élite, dispersé pendant les mauvais jours, pourrait-
il étre retrouvé? Tous ces pelits construeteurs d'us-
tensiles de tissage, groupés autour d’eux, n'avaient-
ils pas disparu? Pourrait-on reconstituer ces ateliers
de issage, inactifs depuis tant d'anndes, ces anciens
cabinets de dessin et de mise en carte, d'ol étaient
sortis tant de modéles de grice et de bon godt?

« Une fois de plus, la Fabrique lyonnaise, mettant
en ceuvre toutes ces ressources, a renoué la chaine
interronipue des vieilles traditions; la renaissance du
faconné 'a trouvé préte i produire & la fois ces
somptueuses étolfes brochées ou fagonnées de soie,
d’or et d'argent, valant jusqu’a 400 et 500 francs le
métre, et ces tissus teints en pigces ol la soie entre
pour une proportion infinitésimale et dont le prix
descend au-dessous de 50 centimes le métre.

« (Pest que nulle autre ville ne posséde, & coté
d'une organisation aussi parfaite, soit de métiers
mécaniques, soit de métiers & bras dans les campa-
gnes, ces incomparables tissears de la Croix-Rousse,
attachés & leur industrie comme le paysan & ses
plaines et & ses montagnes, jaloux de leur indépen-
dance, mais poussant au supréme degré 'amour-
propre de leur travail, donés d'une ingéniosité iné-
puisable, habiles & tourner toutes les difficnltés de
tissage. Jacquart était un des leurs; ils aiment 4 le
rappeler, et la passion des petits perfectionnements
de détail les hante en méme temps que ces utopies
sociales, ces réveries mystiques qui charment, dans
leur isolement, le bruit monotone de leurs métiers.

« Nulle autre ville ne présenie un tel corps de
traditions lentement acquises par la suite des siécles,
un irésor aussi inépuisable de connaissances aceu-
mulées, & commencer par le maniement du il de soie
qui constitue & Liyon comme une aptitude héréditaire,
qu'il s'agisse de tissage, de teinture, d'apprét ou de
toute autre manipulation. C'est & ces aptitudes parti-
culieres permettant d'emplover les soies les plus
fines que nous avons dii notamment I'indusirie du
tulle et des dentelles faconnées qui est venue s'im-
planter d'Angleterre & Lyon & la fin du xvin® siéele
et qui occupe aujourd’hui, soit au tissage, soit & la
broderie, pres de 10,000 ouvriers ou ouvrieres. Nulle
part on n'a porté aussi loin I'étude approfondie de la
matiére premiére. Les relations constantes de nos
fabricants avec les filateurs et les mouliniers du
Midi de la France et de I'ltalie I'avaient développée
de longue date; elle s'est affinée encore au contact
de ce grand marché universel des soies asiatiques
dontle commerce lyonnais est parvenu, & force d'ef:

forts, & déposséder Londres afin de suppléer & I'insuf-
fisance des récoltes de soies européennes décimées
par les maladies.

« Il v a trente ans a peine, la presque totalité des
soies de l'exiréme Orient importées en Hurope
élaient débarquées a Londres : I'immense majorité de
ces mémes soies arrive maintenant & Marseille ou &
Lyon. Sur les 43,481 halles expédices de Schanghai
en Europe pendant la moyenne annuelle des trois
derniéres campagnes soyeuses 1885-1886, 1886-
1887, 1887-1888, 6,642 halles seulement étaient
destinées & Londres et 36,839 balles & Marseille, pour
le marchéde Lyon. La proportion est la méme pour
Canton : des 24,804 balles expédiées de ce port en
Europe pendant la méme période, 12,040 balles
élaient expédiées pour Marseille, contre 2,764 balles
pour Londres. En ce qui est des exportations de Yoko-
hama, la prépondérance de la France surl'Angleterre
estencore plus forte : 12,786 balles pour Lyon contre
1,081 balles pour Londres, sur un total de 13,867
balles expédiées, toujours pendant la méme période
triennale,

« La condition des soies de Lyon, qui constate les
affaires faites sur notre marché, aenregistré, pendant
l'année 1888, 5.183.520 kilogrammes de soies de
toutes provenances, savoir :

656,610 kil.

—. d'Espagne.:.:.ciiuaa 53.489 —
196,314 —
893,549 —

— de Piémont o
i ndealle ol
— de Brousse,.........
— de Syrie..
— du Bengale.
— de Chine, ., H
— de Canton....,......
— Ao Japon...........
Soies tussah, ...... it
Soies diverses..........00

TOTAL. .7

« Etdans ces chiflres ne figurent pas les soies asia-
tiques et autres soies élrangéres que nos maisons
d’'importation vendent et expédient directement, sans

| les laire passer par notre ville, aux fabriques de la

Suisse, de I'Allemagne, de |'Autriche, de la Russie,
de 'Amérique du Nord, ete., de telle sorte que I'on
peut estimer 4 plus de 6 millions de kilogrammes
représentant, méme aux bas prix actuels, une valeur
de 260 & 300 millions de francs, les quantités de
soies de toutes provenances dont le commerce lyon-
nais a trafiqué pendant 'année 1888.

« Ce grand marché, dont I'existence remonte loin
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— car dés le milien du xv1® siécle, Lyon avait été
déclaré 'unique entrepdt de toutes les soies étran-
géres importées en France — a é1é tenu, & toutes les
époques, comme I'un des éléments les plus indispen-
sables de la constitution économique de nos manu-
factures, Fondé, & I'origine, sur des privileges d'un
autre ige, il n'a pris tout son essor et n'a acquis
une réelle ampleur que dans la seconde moitié du
siecle, & cet air fortifiant de la liberté d'importation
et d'exportation compleéte dont cextains intéréts vou-
draient le priver de nos jours, C'est cependant &
Iabondance, & la variété et au choix des matieres
premiéres mises A sa portée que notre grande indus-
trie est redevable, pour une large part, de ce ressort,
de cette souplesse incomparables avec lesquels elle
a pu, dans ces dernidres années, atténuer et méme
conjurer, malgré les circonstances les plus défavo-
rables, les détresses industrielles qui jalonnent, & des
dates si rapprochées, les diverses étapes de son his-
toire.

« On a admiré, avec raison, I'élasticité et I'énergie
dont elle a fait preuve aprés 1860, lorsque la mode,
délaissant les étoffes faconnées et brochées auxquelles
sa prospérité, pour ne pas dire son existence, parais-
sait attachée, la Fabrique lyonnaise dut se confiner
presque exclusivement dans la production de I'étolle
simple et unie, On a rappel¢ avec justice, & sa
louange, la fertilité inventive quil lui a fallu
déployer, avec le concours de ses teinturiers — ses
dessinateurs devenant inutiles — pour conserver une
originalité et vaincre la monotonie de ses produits.
Mais quelles ressources bien plus grandes encore
n'a-i-il pas fallu mettre en jen dans ces derniéres
années pour satisfaire, par des créations incessantes
d’armures, par des combinaisons nouvelles ou des
applications imprévues de matieres, par des procédés
expéditifs de travail, les exigences inconstantes et
insaisissables de la consommation | Au prix de quels
elforts constamment renouvelés est-elle parvenue &
récupérer sur un point ce qu'elle perdait sur un
autre!

« Il y a quelque vingt ans, la fabrication des étoffes
inféricures de soie mélangée de coton, presque com-
pletement délaissée, aprés avoir pris naissance a
Lyon au commencement du siécle, représentait
quelques millions de francs & peine. Aujourd'hui, la
fabrication de ces mémes étoffes, & laquelle une in-
dustrie nouvelle — et celle-la encore d’origine essen-
tiellement lyonnaise — l'industrie de la teinture en
piéces, a imprimé un décisil essor, forme I'une des

grandes assises de notre production. Elle a compté
pour 147 millions de francs, c'est-a-dire pour les
deux cinquitmes dans I'ensemble des valeurs pro-
duites en 1888.

« Si I'on remonte seulement 4 dix ans, les statisti-
ques publites annuellement par la Chambre syndi-
cale des soieries nous apprennent que de 90 millions,
en 1879, le chapiire des failles noires et conleurs
est tombé 4 25 millions 1/2 en 1888 ; de 30 millions,
en 1879, les étoffes fagonnées de soie pure fléchissent
4 moins de 17 millions en 1888 ; de 56 millions, en
1879, les satins noirs et couleurs teints en flottes
s'abaissent & 15 millions en 1888, Toutes ces pertes
et bien dautres opt di &tre compensées par des
étolfes nouvelles, comme les armures pour robes
qui, de 2 millions en 1879, s'élévent 50 millions en
1888 ; les satins trameés coton teints en pitees, dont
la production passe de 2/ millions en 1879 4 38 mil-
lions en 1888 ; les armures tramées laine, qui
montent de 2 millions en 1879 & § millions 1/2
en 1888, etc., etc.

« Une évolution incessante, une mobilité sans tréve,
un renouvellement perpétuel, telle est de nos jours
plus que jamais la loi de I'existence de notre indus-
trie: loi parfois trés dure ; mais elle y a été préparée
par des traditions séculaires qui, avec I'expérience
du passé, préparent 'avenir,

a Cette juste pondération entre la tradition et le
progrés forme le précienx héritage de quatre siecles
d'expérience ; elle se transmet d’dge en dge par le
systéme d’hérédité commerciale quia prévalu de tout
temps parmi nous. 1l est assez rare que le fils suceéde
au pére, mais presque toujours c’est un employe,
souvent fils de tisseur, quelquefois tisseur lui-méme
dans sa premiére jeunesse, qui continue lamaison du
chef d'industrie et la fait fructifier & son tour, Il sub-
siste une certaine filiation des idées dans la conduite
de l'entreprise et ce recrutement, qui s'opére par
une espéce de sélection des aptitudes profession-
nelles, infuse incessamment un sang nouveau dans
le eorps industriel.

« La méme étroite alliance du passé et du présent
se retrouve encore dans les nombreuses institulions
de tous ordres se rattachant & I'industrie de la soie
a Lyon.

« S'il nous était permis de retracer ici I'histoire de
ces inslitutions et de leurs origines, on verrait que
toutes sont venues & lenr heure, créées, pour ainsi
dire spontanément, d’un consentement unanime,
comme le fruit naturel des événements qui les ont
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fait naitre d'époque en époque. De la I'absence de
ces vastes établissements fondés d'un seul jet, d’aprés
un plan d'ensemble frappant les regards des visiteurs
étrangers ; de Ja une diversité d'institutions isolées,
se complétant I'une par l'autre, un défaut d'unité,
reflétant cet esprit d'individualisme un peu jaloux
qu’on trouve au fond du caractére lyonnais.

« Tels sont:

« Dans l'ordre commercial ; la Condition des soies
qui a servi de modéle & tous les autres établisse-
ments similaires de I'urope avec ses services
annexes du Bureau de titrage, du Bureau de décreu-
sage, du Bureau de conditionnement des laines et du
eoton, du luboratoire de chimie; le Magasin géné-
ral des soies ; les Chambres syndicales des fabricants
de soieries el des marchands de soies de Lyon ;
I'Essai public des marchands de soies et des fabri-
canis de soieries; le Laboratoire d’éludes de la soie
et le laboratoire de chimie de la Douane de Lyon,
tous deux crécs depuis quelques années seule-
ment.

« Dansl'ordre de I’ Unsm{:m,momlechmque et pro-
fessionnel : I'icole de la Martiniére, I'ficole supérieure
de commerce et de tissage, I’ I.cole centrale lyon-
naise, 'feole de chimie industrielle pres la Faculté
des sciences de Lyon, trés jeunc et déji florissante; les
cours chaque année plus nombreux de la Sociéte
d"enseignement prolessionnel, I'ficole municipale de
tissage de la place de Belfort.

« Dans l'ordre de I'enseignement artistique : I'Ecole
Saint-Pierre ol s'entretient cette culture de art
inséparable de la fortune de la Fabrique lyonnaise ;
le Musée d’art et d'industrie du Palais du commerce
avec sa bibliothéque, riche de plusieurs milliers
d’¢chantillons, conservaloire des plus purs chefs-
d'euvre de notre industrie.

« Dans l'ordre des institutions de prévoyance et de
charité : la grande Société de secours mutuels et la
Caisse de retraites des ouvriers en soie fondées 4 la
suite des événements de 1848 et qui compte
5.000 membres; la Caisse de secours des fahricants
de toieries et des marchands de soie, eréée en 1874 :
la Caisse de préts pour les chefs d'ateliers, fondée 4
la suite des événements de 1831, ete., etc.

Toutes ces institutions si diverses représentent
et personnifient, dans leurs organisations éparses, ce
singulier assemblage de I'esprit de tradition allié &
I'esprit de progrés, que J.-C. Scaliger définissait,
il v a trois cenls ans, dans ces vers qui étaient
gravés avant la Révolution dans la cour de I'Hétel
de Ville:

Fulmineis Rhodanus qui se fugal incitus undis.
Quique, pigro dubitat flumine lenlus Arar,

Lugdunum jacet, antiguo novus orbis in orbe,
Lugdunwmue velus orbis in orbe nove.

« Ancien monde au milieu dunouvean ou nouveau
monde au milieu de 'ancien », voild bien la marque
caractéristique de eette industrie, glorieuse de ses
origines séculaires, respectueuse des anciennes cou-
tumes, altachée & son passé; mais inquiete de I'in-
connu, gardant le regard f{ixé sur I'avenir et tou-
jours fidéle a notre vieille devise : dvant, Avant,
Lion li melhor.

Auvjourd'hui, les rivaux anciens de Lyon n’existent
plus: de Paris, Nimes et Tours qui constituaient
autrefois des fabriques importantes de soieries, il ne
reste plus que des vestiges; Saint-Etienne seul
exploite encore avec intelligence et succes L'article du
ruban et garde le premier rang dans cette spécialité;
mais Saint-Etienne est un parvenu 4 edté du praticien
lyonnais de la soie et en est un rejeton, comme
Saint-Chamond, la ville du lacet et de la passemen-
terie de soie et de coton.

— Pour examiner d'une facon fructueuse I'Expo-
sition des fils et tissus de soie, nous diviserons notre
étude en quatre groupes :

1° Soies greges et ouvrées, déchets peiznés et fils
de bourre;

2° Soieries et étoffes mélangées de Lyon

3° Soieries et rubans de Saint-Etienne :

Lo Galons, lacets, soutaches, etc., de Saint-
Chamond et autres localités.

Mais auparavant, de méme que nous l'avons fait
pour le coton, le lin et la laine, nous allons dresser
les tableaux comparatifs des importations et exporta-
tions de soies et soieries, pour ce qui concerne la
France, avant la date de la derniere exposition et
avant celle actuelle. (Voir les tableauz, pages 242
el suiv,)

SUPPLAMENT o L'INDUSTRIE TEXTILE DU 15 Szrrauper,

B1# FAsCICULR.
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TABLEAU COMPARATIF DES IMPORTATIONS DES SOIES EN FRANCE

DE 1876 A 1878 ur DE 1886 4 1888
: |
ANNEES. | ANNEES.

SPECIFICATION, PROVENANCE.

kil kil

Angleterre . ... 420.200 460.675 684,749 »
Pos. ang. méd. . o0 159 »
190,100 295,062 417,068 693,544 090,170 789 831
Soies gréges Gerues y) Turquie 277400 189.769 993,464 395,612 160,480 391 975
compris les douppions .| Indesanglaises.| 118,800 78.088 109.040 » » »
Chine. ........| 1.796.100 |  543.408 | 2.057. 1.513.854 | 2.811.769 | 2.414.866
Japon, .. ) » 698.228 600 110 4

1,185,685

»
| Autres pays..,|  930.700 664.897 | 4.113.25 104, 618 368.902 §

ToTAUX . cerveeineaeen...| (.033.300 | 2,061,929 | 4.735.66 3.605.856 | 4.75L.431 h.775.357i

( Angleterre. ... 40.700 4,747 92, » »

\Mlcmagnc.. . 600 421 » s
Soies moulinées ... .....( Italie.........| 1.175.500 945.856 | 1.562. 260,568 706,938

- f Suisse........ 6.000 8.492 4. » ’

\ Autres pays...| 1.400 | 17 123,596 68365

(EATERS s o o A | 1.224.200 | 994.503 | asqasy | 775.803

Soies teintes & coudre, & |
broder et & dentelles ,.| .............. 8.756 . 10.710 |
| Soies autres...... Gl 7.709 : 2.973

| Angleterro . .. 92.700 [  264.807 | 337,813 : y
Espagne ...... 7.760 37.155 77.503 ‘i . »
1.,340.600 933,703 » 1,817,685 961.520 | L.440
Bourres et frisons en) Chine......... » n 1,398,381 993,875 | 1.561.251 | 1.347
T D S e ..\ Suisse 107.900 139.951 219,888 W » »
Japon... . .uie. » n » 809,235 931,925 914.85
Turquie 308.700 100.626 264818 335,901 389.044 Ni64
Autres pays... 1.1567.700 621.698 1.052.637 1.304.617 1.634.340, | 1.884

TorAvx 2.945.360 L007.940 | 3.351.040 || 5,9261.313 | 5.877./89

15,900 7 337 51,652
DAL ol 83.300 23,119 95,319 ] |

i 2hisneodt 17 S 19,400 3,644 7.397 n
Autres pays... 12.500 6,389 9,610 ‘

TOTATX . o oivsivos i s 181,200 16,509 164,028 90.986 95.499 96,982

|
|
Angleterre . . . 97.700 75,608 178,991 47.076 62.979 50,779
Filds o Hetret, . . os /3 Sulkse ..o | A57.800 130.990 205,446 149,430 171,103 251,783
( Autres pays. .. 79.300 69.149 95,532 72897 105,764 119.098

T 330.800 | 975.047 180,969 960,402 |  539.846 |  421.660 }
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TABLEAU COMPARATIF DES EXPORTATIONS DES 0IES EN FRANCE

o 1876 a 1878 rr pr 1886 o 1888
ANNEES, ANNEES.
SPECIFICATION, | DESTINATION. e — e —— —
i 1878, 1877. 1876. 1888. 1887, 1886,
|
kil; kil. | kily kil. kil. kil
| 1
|; Angleterre.,. .. 50,633 196.027 97.570 77,534 127,865 6. 621
| Belgique, .... 7.071 10.512 611 11,652 18,878 1.693
Allemagne. . ... 50.794 60,812 60.345 75,272 80.514 98.160
Ry .
Soles gréges SCrues, y) g ive,.,....|  53.57 47,668 | 89.977 76,700 66,93 | 67.751
Ko eo8 doupponadiG et | san.sat 330,307 622,972 502.138 684861 813.746
| Suisse........|  840.716 277.937 431,235 700. 045 556,814 534,843
\ Autres pays. . | 177.812 197,074 106,245 154,898 207,435 208,422
POTATE el oo o |4 s0n.a61 | 4.020.887 | 1.358.25 || 4.508.989 | 1.742.780 [ 1.771 236
| | |
[ Angleterre . .| 6,806 12.179 | I, kho » W 0
Allemagne . . . | 13,548 12.787 | 20.163 » " | "
Soles moulinées,. .....( Italie....... .| 6.702 7.89 | 15.456 | » » 5
Suisse.. ... 63,539 51,063 76. 334 958.802 957.530 984362
\ Autres pays. .. 2.784 | 1022 293 | 49.898 Ak, 100 40,587
TLE e Wt e et a3 300 81,872 | 116.616 308.700 301,630 |  324.9049
T 5 |
Soies teintes 4 coudre, ﬂ'; iiaﬁlclerm N 1%'0?7 ‘Ej‘a?iﬂ i . i i
broder et & dentelles, .j v o oBRC: - 9,550 42,496 11,844 3 $
( Autres pays... 20,633 19,624 45,595 " " *
OTAn s it e lis 58 38,302 76,346 7.02 | 30.612 16.370
|
SOIesANETes: s e [ e 304.581 | 220316 314,223 182.195 104966 320,551 |
Soies bourre et frisonsh in.glleterrc__,_ 2.23"4“ Fola gl 188.471 947.340 185,697 1780
en masse.. ... .5 Sulsse........ 256,846 114,450 201,510 340, 045 302,963 431.563 |
Autres pays. .. 271,110 319.905 935,973 568,713 365. 091 186,552 |
RO romeel L, 751,367 592,965 695,950 || 1.256.498 853,751 | 1,096.167 ‘
| I e ‘
! 1|
_ Soiespeignéeselcurdées_g Sulssats i &??.M‘J 965,357 307.39 603.238 856.753 936.589
| Autres pays, .. 125,671 123.752 98.304 298.499 198,984 219.732
| TOTAUX, ..., .+ e 1 P 532,113 389,109 105,699 901,737 | 1.055.737 | 1.156 121
| ;
Soles filées ou fleuret, .| .............. 140,365 139.858 107,135 212,433 18455 171,419
Fils de bourrette ou dey
déchets de bourre def ....... [ : |
s L R § 160,132 189,697 142,651 618,313 598,035 435.041 |
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TABLEAU COMPARATIF DES IMPORTATIONS DE SOIERIES EN FRANCE

pE 1876 A 1878 &r pr 1886 a4 1888,

SPECIFICATION,

PROVENANCE.

ANNEES.

ANNEES.

| fagonnés ou bro-|

Suisse .o

Autres pays, ..

TOTAUX . ...

\ ehéB v |

I |
Tissus
de
soie {
ei‘al'gcm.;_ faux. .

d'or ou { fin ...

[ unis, ..

|
,‘mélﬂngés’.‘

d'autres
matiéres
fagonnés
ol

Allemagne

Autres pays. ..

ToTAUX . ...

1) e v R T TR R i

Gazes et erépes de sole pure ou

kT R S S

Tissus de hourre de soie (  purs

y compris les foulards, ( mélangés ‘_ A

de soie

pure (
\ ‘autres,, . ...

Rubans

de soie 7( velours.....

mélangée

de bourre de soie pure
| oumélangée

\'elours.u‘.“..,...‘.,

Allemagne . ...
Suisse

Autres pays...

TOTAUX . ...

L e B e

91.603
145447
75,157

67,330
90.479
82,036

64,881 |
857

243,704

282.207

239,849 |

611,442

Kil.

51,990
240.722 |
143.774

136486

1.014

96.118
18,931

115.049

50,600
7.706

58.306

129.569

111.203 94 h68

9.043
15,896

G. 444

16,107 | 29,953
1.205 1930 |

3.504 1.034 |

2.182
§.929
131
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TABLEAU DES EXPORTATIONS DE sorerres 1876 a 1878 ur pr 1886 a 1888

‘ SPECIFICATION. ‘

PROVENANCE.

e — e —

1878,

ANNEES.

1877.

1876.

ANNEES.

; Angleterre . . ..

| Belgique. .

| Tissus de soie pure unie.{

ToTAux .

Tissus de soie i'm;umléﬁ\

O brochdsl., it ’
v

Toravx ,

gée d'or ou d'argent

Tissus desoie nuf!E:m—%ﬁn. . |

Tissus de goie
mélangée
d'autres 2|
matiéres. /f"‘?””“"”"

| O

\brochés,

Gaze et crépes de soie)
pure ou mélangée. ... ./

ToTAux

Tissus de bourre }
de soie y compris
les foulards.

urs

Rubans de soie pure en
WBIORPS o Lo vt

Autres rubans de soie.. .

TorAux

| Rubans de sofe mélangée
en velours
Autres rubans de soie
melangée
Rubang de bourre de soie|
pure ou mélangée. ., ,. |

Allemagne.
Portugal . .
Espagne.
Ita o
Su

Autres I)l‘l}k.'i‘

Angleterre.. ..

Italie .
Etats-Un

Autres pays. :

faux|.,...

Angleterre, .,
Allemagne
Italie

Buisse i,
Autres pays. ..

Toravx. ...

Angleterre, ...

Etats-Unis. . ...
Autres pays. ..

\méimgés T

Angleterre....
Allemagne . . ..
Etals-Unis.....
Autres pays..

TOTATE o il i

Angleterre. ...

Allemagne

Etats Unis....

Autres pays. ..

kN,
800.232
51490 |
98.002 |
I 750
b . 058
22,585
10.946
b 004
5,900
314.505
2 366
f1.699
56,287

kil.

1.084.677
42,098
1051566
5.774
28.233
26.134
28.180
12.410
9424
426.182
8.714
23.946
75.647

762.913
21.165
62.920

1.733
60.707
15.655
ah. 243
20.836

9.813

218,522

1.708

8,016
56.142

(96,838 |

14.120
61.047
769
31,585
38.525
a0.423
9.671
427
203
647

5.993 |
.829 |

kal,

618,095
16.337

63.635
6,952
a.402

393.211
631 |

8.745

32,961

1.461.763

1.883.475

1.274.373

53.117

1.955.082 |

a4, 914

322
2.081
15.014

63,231
|

29,562
473
7.767
14.075

51.867 |

22.982
1199
9.175
D.006

1.785

36,459 |
4,015
14.028
6,148

38,862

.532

61.580

16.017
11.256

16,42
7.016

7.089 |
11.350 |

L0536
4.610

. 138
7.72% |

155.833
58.302
45 392

5.157

200900

75,850
46.479
12,267
16.630
162 938

450,000
19,836 |
99.497 |
133.892
1.063.521 |

394,007
48228
11,800

105. 625

832.007

51,697
43.913
51.687
49,925 |

931.109

465 584
»

304,068
"

1.730.676
7.208

1,591
itk

667 |

1.618.229
18,5

71.362
12, 401
22.956

20,125 |
11,140
16.550

106.719

51,824

20,896

A70

A75 |

108
453

100.382 |

48.9
b,

.ahb

2.409

141,689
18,546

)
8 402

01,046
23493

60|
808 |
597
5,054

1,568
J.689
[.718
6,065

619

19.041

17.615

20,750

26,862

395
148
996
Iy 582

d1.182
15.284
29,009
h2.098

13.191

5.038
56,949
21,504

18.784

7.042
29,981
23,126

5.470
9.456
19.415
25.379

88,346

123.71

117.623

96.682

78.936

59.720

22.566 |

107.708

8.013 |
b2.356

270 |

20,109
62,887

117

17.069
192.677
1.010

30.538
156.855

332 |

38,032
174,711

807
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LES INDUSTRIES TEXTILES

SOIES GREGES ET OUVREES,
DECHETS PEIGNES,

FILS DE BOURRE DE SOIE,

La filature de soie en France est de faible impor-
tance, par rapport & l'industrie des soies gréges, qui

fait la fortune de nos départements du sud-est, Le
tablean suivant montre que, malgré la crise qui
sévit depuis plusieurs années sur la production de la
soie, cette fabrication se maintient dans d’assez
bonnes conditions,

Voici ce tableau :

STATISTIQUE OFFICIELLE DES ITABLISSEMENTS SERICICOI.FS,

OUVRIERS ]'Ilﬂ‘LO\'ff?v, TORCE :\DSURM’]E' NOMBRE DE BASSINES ET TAVELLES

DESIGNATION,

Fileries de cocons.. | 471 451 382
Moulineries de soie
795

140

Nombre des
établissements.

Etablissem® mixtes. 89 83

24 I46 385 360 450 328

807 951 1.012 1,080 1.007
139 46 49 57 60 65

TOTATX: v vivent L.4h0 1.384 1.317

1.870 1,503 1.385 1.424 1.440)  1.400

Nombre )
d'ouyriers. d

4.299
43.095
9.978|

3,782
38.982
10,334

3.450
32 818
7.620

Hommes. .
Femmes .
Enfants. . .

3.710
35. 844/
5,934

3,565
35,812
6,584

4.393
36,812
6,538

3.738
38.502
8.067

3.651
36,441
6.190

3.735
6. 444
7.637

TOTAUX; & ol 57.702) 53.098] 43,868

47.748] 50.807) 45,488 46,282 47.816) A5.461

Force en che-
yaux des
moteurs..

4 vapeur,,
hydrauliq.

1.907
3.437

1.605
3.486

1,846
3.512

1.994
3.2042

2,018
b.014

1.954
5.410

1.871
3.611

1.926
3.236

2,097
4,233

TOTATX, o vvvierse 5.344 5,001 5,308

5,482 5.162 5,236/ 6.260 7,432 7.364

27,367 20.567| 18. [:QD"
1,129.729|1.128. 206/1. 0641091

Nombre de bassines... .
Nombre de tavelles. .....

19.216 18 628 16.404

19.430 17,894 15.422

.105‘!165'1.?13.57.’”1.EOI.HQH 1,606.255/1,640,5521.643.686 |

En regard de ce tableau, indiquant uniquement le
nombre officiel des établissements d’ouvriers, de
bassines et tavelles, et la force absorbée, il nous
semble intéressant de citer les chiffres de la produc-
tion annuelle de soie grége dans ces derniéres
années ainsi que celles des pays concurrents de la
France. (Vuir ci-contre.) Nous y joignons trois

{ableaux statisliques inédits qui nous semblent pré-
senter de l'intérét :

1° La statistique de la filature de soie en France,
d'aprés le role des patentes de 1888 ;

2° La statistique du moulinage ;

30 Et la stastique des filatures mécaniques de
déchets de soie dans le monde,
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PRODUCTION EN SOIE GREGE DES PRINCIPAUX PAYS PRODUCTEURS.
1882, 1883. !l 1884. 1885. 1886. 1887. 1888,
i |
kil kil | kil. kil. kit kil kil I
‘ EUROPE OCCIDENTALE
[PRETATER o S it 772.000 611.000 183000 535.000 677.000 717,000 798000
e RSy SR ..: 2,370,000 3.200.000 2,810,000 2.457.000 3.188.000 3.476.000 3,066,000
| LT 1 B SR AP o 110.000 95.000 §5,000 56,000 52,000 78.000 83.000
Autriche-Hongrie, .......... 125,000 180,000 | 142,000 168. 000 217.000 264. 000 307,000
i o 1) SR 3.477.000 %.086.000 3.520, 000 3,216,000 4. 134.000 . 535,000 4,754,000
LEVANT |
|
gm'r)usm-. .......... )
Anatolie | =
{ Autres localités, . § - #0-000 180.000 185,000 172,000 206.000 188.000 170..000
\
Salonique; Volo............. E
Andrinople. ... ......... Bt 80.000 110.000 95.000 100, 000 125, 000 135,000 120,000
|
SyFie. . .o 235.000 290.000 230.000 256.500 233.000 340000 231.000
GrECE ooeeniininin i 20.000 20.000 | 20,000 20,000 20000 20,000 18.000
! ;
LOTADR .- L 425 000 600,000 830,000 548.500 584.000 683,000 539,000
_ |
ASIE CENTRALE ‘ |
‘[‘.uucaee{i}‘ e e S 250, 000 250,000 | 200,000 75.000 93.000 55.000 50.000
i
EXTREME ORIENT (2) I
|
Chine : Exp. de Shanghai....| 2.402.000 | 2.121.000 | 2.695.000 | 2.631 000 2,444,000 | 2,491,000 | 2,256,000
— — de Canton......| 1.052.000 900. 000 T74.000 715.000 1.110.000 1.079.000 695,000
i.}apon : — de Yokohama...| 1.436.000 | 1.155.000 | 41.346.000 | 1.872.000 L.G484 000 | 2.128.000 | 2.400.000 !
| Indes : — de Caleutta., ... 456,000 536,000 861.000 760,000 781.000 791, 000 1.0565.000
5.846.000 4.712.000 5.676,000 5,478,000 5.819.000 | 6.489.000 6.406.000 !
TorAux GEXERAUX ...| 9.398.000 9.648.000 | 9.926.000 | 9.317.000 | 10,630.000 | 41,762,000 : 11.649,000
|
|

(2) Y compris los exportations & destination de I'Amérique et de Bombay,

(1) Y compris les soies consommeées dans 1o pays ou expédiées en Russie.
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LES INDUSTRIES TEXTILES

La production annuelle de la filature mécanique | grammes produits par 410.000 & 420.000 broches
des déchets de soie dans le monde entier s'éléve | réparties dans 76 établissements que voici (voir le
de 3.500.000 kilogrammes & 4,000,000 de kilo- | tableau ci-dessous) :

STATISTIQUE DES FILATURES MECANIQUES DE DECHETS DE SOIE

DANS LE MONDE ENTIER.

PAYS ET VILLES. PAYS ET VILLES.

NOMBRE.

NOMRERE
d'établissements.
d’établissements.

g Muhlbach, ...,... 5
Alsace...... !

!

Ain (Tenay, Argis, Saint-Rambert, I'

Loite (DOIACUX). oo snnoinmnsionsa Allemagne ..

Marne (Fismes), ...

Nord (Roubaix, Lille),... .. A e

fthane (Amplepuis, Thizy)

Somme (Amiens)...... wi s
| Vesges(LaCroix-aux-Mines, Bussang)

France

w}w— e

‘Bradfort Novare..... S S R

e Ttalie : o e e R e
Halifax ..o oveavs i
Huddersfield

Ll '

; Congleton
Angleterre . . il Macclesfield.. . ,...
BIERERE L o vvennmaionn

Lancaster...... Autriche, .. i Goritz ..

LW"“”---% Rochsdale T LM I RIS

Nottingham (Nottingham)
Halifaz (Sowerby-Bridge) Russie

g Connecticul (South Manchester). ...

New-York (New-York)....e.....es
Pensylvanie (Philadelphie)
New-Jersey (Paterson)............

Etats-Unis. ..

Suisse. .. ...

Japon

gold- bl

Indes
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254

Les filateurs, mouliniers et fabricants de fils &
coudre en soie de la région lyonnaise se sont réunis
en Ezposition collective au nombre de quarante-
deux. Nous allons relever leurs noms par ordre
alphabétique, en spécifiant, lorsque cela nous sera
possible, outre la spécialité des produits exposés, la
date de création de chaque maison, le nombre et le
sitge de ses établissements, et les récompenses obte-
nues par elle antérieurement, d’aprés les indications
de chaque vitrine :

1. Aurrep Antose et G, d'Alais (Gard). — Cette
maison a été fondée en 1872 et posséde des
filatures & Alais et Mialet (Gard) ;elle expose
des soies gréges, et a obtenu une médaille
de bronze en 1878.

Arvanpy gr G®, de Lyon. — Fondée en 1850,
celte maison a une suceursale 4 Paris et des
agences sur toutes les places soyeuses de
I'Europe et de l'extréme Orient; elle expose
des soles ouyrées asialiques, et a obtenu
une medaille d’argent 4 Lyon en 1873 et
une médaille d’or a Paris en 1878.

AUGRELLE FRERES, de Loriol (Drome). — Maison
fondée en 1873; expose des organsins filature
Syrie 18/20 d. et organsins filature Iialie
18/20 et 22/24 d.

h. Bawnis rrines, de Satnt-Julien-en-Saint-Alban
(Ardéche). — Maison fondée en 1810, expose
des soies gréges et ouvrées ; a oblenu une
prize medal & Londres en 1851, une médaille
d'argent & Paris en 1855, une médaille
d’honneur & Londres en 1862, une médaille
d'argent & Paris en 1867, une médaille mérite
4 Vienne en 1873 et une médaille d'or 4
Paris en 1878.

5. A.-A. Bastiok, de Vinezac (Avdéche). — Expose
des organsins et soies gréges.

6. 1. Binarp, de Chiteauneuf-de-Mazenc (Drome).
— Maison fondée en 1848 ; expose des soies
greges et ouvrées (organsins filature et ou-
vraisons 22/24 d. et 26/28 d.; grege 9/10
filature; grége 11/i2, 13/14),

7. Oscan-Louis Bervann, & Mirmande (Drome)
— Expose des soies ouvrées de diverses
provenances.

8. Louis Brancuon, de Saini-Julien-en-Saint-
Alban (Ardéche). — Maison fondée en 1827:
expose des soies gréges et ouvrées (grége
extra-jaune 9/11 d., organsins extra 24/25 d.

article pour peluche, grége extra-jaune
14/164d.); — a obtenu une médaille d’or & Paris
en 1844, une médaille d’honneur en 1855,
une premitre médaille & Londres en 1862,
une médaille d’argent & Paris en 1867, une
médaille de progrés & Vienne en 1873, une
médaille d’or & Paris en 1878 et une médaille
d'or & Anvers en 1885.

9. Veuve B. Brancmon ris rr C, de Flaviat
(Ardéche). — Maison fondée en 1835 ; expose
des soies gréges et ouvrées; — a obtenu une
prize medal & Londres en 1862, une médaille
d'or & Privas en 1865, une médaille d’argent
4 Paris en 1867, une médaille de mérite &
Vienne en 1873 et une meédaille d'argent a
Paris en 1878.

10. Louts Bovenox et G, filatures de soies gréges
a Saint-Jean-du-Gard, Saini-André-de-
Valborgne, Uzés et Bargeton (Gard). —
Maison fondée en 1752: expose des soies
gréges ; — a obtenu des médailles de premiére
classe 4 Londres en 1851, & Paris en 1855
et 4 Londres en 1862, une médaille d’argent
A Paris en 1867, une médaille d'or & Lyon
en 1872, une médaille de progrés & Vienne
en 1873, une médaille & Philadelphie en
1876; a été hors concours comme membre
du jury & Paris en 1878, et a obtenu un
diplome d’honneur & Amsterdam en 1883,

1. Marws Boovier, & Die (Drome), — Expose
diverses soies ouvrdes, des organsins et trame
ordinaire et & tonrs comptés, et des grena-
dines (trame tours comptés 30 deniers
kadedah, poil jaune 17/19 et 25/27, organ-
sins Japon granti, organsin Canton réglage
Grant, grenadines 3 eth fils pour Calais),

12, Emme Bronscuwic, d'Aulas (Gard)., — Maison
fondée en 1876 ; possede des usines & Aubas
et Le Mouna; expose des déchets de soie
piqués en tous genres, en loquettes ot en
nappes.

5. Enuk gt Pact Carriing, de Ganges (Hérault) et
Saind-Aundré de Majencoules (Gard), —
Cette maison posséde quatre filatures et mouli-
nages, expose dessoies gréges et ouvrées de
tous titres pour satins, velours, bonneterie
et tulles, et a obtenu une médaille d’argent
a Paris en 1878.

. Guaperr Er G°, de Chomeérac (Ardéche), —
Maison fondée en 1835, a un comptoir a

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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Lyon, ‘et diverses filatures de soies gréges et
moulinages de soies ouvrées; elle expose des
soies gréges dans tous les titres pour organ-
sins, trame, pour emplois en gréges el
autres, et des soies européennes et asiatiques
ouvrées pour organsins, trame, tours
comptés et non comptés, poils, grenadines,
crépes, ondées, ouvraisons dites anglaises,
organsins ‘et lrames tussah Chine a tours
comptés, ainsi que divers tussah Inde, fila-
ture & |'européenne, organsins et trames, etc.
Elle a ohtenu une médaille d'argent en 1867,
une médaille d’'or & Lyon en 1872, une
médaille de progrés & Vienne en 4873, une
médailled Philadelphie en 1876, une médaille
d’or a Paris en 1878 et un diplome d’honneur
a Anvers en 1885,

15, Cmarx kr C°, de Lyon. — 11 sfagit ici de la
« Sociélé en commandite par actions pour le
commerce et I'industrie de la soie », fondéeen
1885, Les produits exposés sont des organ-
sins, appréts ordinaires, spéciaux, velours et
autres, 8 bouts, 4 bouts, etc.; des trames de
divers classements, spécialement en 3, A et
5 bouts, surtout en articles secondaires et
soie courante ; des gréges en titres ordinaires
et surtout en titres spéciaux : 30, 50, 100,
200, 300, A00 deniers et au deld; des doup-
pions de belle qualité en gréges et en
trames; des articles en fils mélangés, soie et
coton, soie ef laine, de divers titres et
qualités, tordus et xnon tordus, pour les
stolles soie, les serges flanelles, etc.

16, Bk Cuawpestive, de Montélimar (Drome).
— Maison fondée en 1852; posséde des usines
au Teil et & Aps, expose des organsins Canton
filature, organsins Japon, grappes Syrie, etc.;
— a obtenu une médaille de bronze & Paris
en 1878,

17. VmeiLe Cuargvae, de Saint-Foriunat (Ardéche).
— Usines & Saint-Fortunat et aux Olliéres ;
expose des soles gréges et ouvrées (organ-
sins satin, organsins blancs, organsins verts,
velours 3 bouts); —aobtenu une médaille de
bronze & Paris en 1878, et une médaille d'or
4 Anvers en. 1885. Cette maison produit
annuellement 10,000 Kilogrammes en soie
grége, et 1,000 kilogrammes en soie ouvrée,

18, Coupien reines, de Liveon (Drome). — Expose
des soies gréges et.ouvrées,

19, Josten Conen, de Salon "(Bouches-du-Rhone),
— Maison fondée en 1830; expose des soies
gréges et ouvrées; — a obtenu une médaille &
Paris en 1878. S aeh)

20, Pmaee  Covnrnrar et Laravorci-Gavp, de
Valence-sur-Rhone (Drome). — Maison fondée
en 1849; a en activité 380 bassines produi-
sant annuellement de 36,000 4 40,000 kilo=
grammes; ses principales filatures sont &
Beaumont-lez-Valence (Drome), Vals-les-Buins
(Ardeche) et Lamastre (Ardéche); elle pos-
sede 12 moulinages produisant annuellement
100,000 & 103,000 kilogrammes d’organsin
ou trame. Ses produits exposés consistent en
organsin et trame, titres et appréts spéciaux
pour velours, peluche et grenadine. Elle a
obtenu des- récompenses 4 Lyon en 1872 et
4 Paris en 1878,

21. Cucner pére et fils et C°, d"Aubenas (Ardeche),
— Maison fondée en 1832 expose des soies
gréges et ouvrées et spécialement des organ-
sins Syrie ; — a obtenu une médaille d’argent
a Paris en 1878.

22, E. Davre, d’Alads (Gard), — Expose des soies
griges accompagnées de cocons.

23, Dinis et C*, de Fismes (Marne). — Filature de
bourre de soie fondée en 1857 ; expose des
cordonnets pour coutures et passementeries,
et des schappes pour tulles et dentelles,

94, Overox Dowss, de Saint-André-de-Croziéres
(Ardéche). — Expose des soies gréges, filées
a divers titres,

25, Lion Dussor, de Suméne (Gard), — Expose des
soies gréges.

26+ Reeis Favor, de Charmes (Ardéche). — Expose
des soies gréges et ouvrées (organsin blanc
21/23 d.; organsin jaune 23/25 d.; grége
blanche. 10/12 d.; grége jaune 14/15 d.;
grege verte 13/15 d.). -

97. A. FoveError, des Olli¢res (Avdéche), — Usines
aux Ollieres et & Saint-Laurent - du-Pape;
dévidage & Chalencon et i Saint-Laurent-du-
Pape; tissage mécanique de soieries 4 Ollieres.
Cette maison expose des soies gréges et ou-
vrées de France, des organsins et trames de
Chine, du Japon et du Bengale, des trames
tussali, et spécialement des organsins. de
France et du Bengale pour peluches et ve-
lours; — elle a oblenu une medaille d’argent
& Daris en 1855, une médaille d’argent &
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"Paris en' 1867, une niédaille d'or en 1878,
et une médaille d’or 4 Anvers en 1885,

28. Foveemor et E, Garxmr, dei Trans (Var). —
Expose des sofes gréges, onvrées, des cocons
de soie et déchets qui en proviennent.

29. A, Franouesaye et fils, d’ Avignon. — Expose
des greges blanchies pour chaines, organsins
jaunes pour filature et organsins Japon ' et
trames tussah tours comptés trois bouts.

30. F. Gésar Grnvats, d'Anduze (Gard). — Maison
fondée en 1832 ; expose des soies gréges extra
des Cévennes; — a obtenu une médaille de
mérite & Vienne en 1873, et une médaille
d'argent & Paris en 1878.

81. James Moxros Grant, chez MM, Chabrieres,
Morel et C, de Lyon. — Expose des prépa-
rations de fils pour faciliter le dévidage aprés
teinture des flottes de spie ouvrées, crues,
teintes, etc,

32. L. Magriv et G, & Lyon et Lassalle (Gard), —
Expose des soies gréges,

33. Everne Motrr, & Aubenas (Ardéche), — Maison
fondée en 1861, possédant une filature & Vil-
leneuve; expose des soies gréges et ouvrées
(organsins Chine filature 20/22 d.; organsin
filature de Syrie 29/21 d.; organsin Chine
tsallée 36/40 d.; grége 14/13 d.; cocons de
France, organsin de France, filature et ou-
vraison 24/26 d.).

3h, H. Parvuat et Tesrenome, de Lyon. — Maison
fondée en 1836; posséde en France des fila-
tures et moulinages dans chacune des localités
de Largentitre, Moulinet, Sigaliére, Le
Reclus ev Bresewr (Livron), un moulinage a
Le Derot (Drome), et six moulinages & Au-
benas; en Espague, des filatures & San-Diego
(Murcie), Fuen-Santa (id.), Malecon (id.)
Segorbe (id.), Batifora (Valence), et Ujigar
(Grenade); en Syrie, quatre filalures & Le
Krey (mont Liban), et une & Hamana (¢d.) ; en
Italie, des filatures & Sinigaglia (usine Para-
diso), et & Pérouse (usine Baldini et Louis
Ghia) en compte social. Elle alimente en Italie
trois filatures et en France douze moulinages.
Les produits qu'elle expose consistent en
soles griges et ouvrées, Elle a obtenu une
prizemedal & Londres en 1862, une médaille
d'or a Valence (Drome) en 1863, une mé—
daille d’argent & Paris en 1867, un diplome
d’honpeur au Havre en 1868, une médaille

d’or & Ancdne en 1869, une médaille d’argent
-4 Valence en 1872, un diplome d’honneur &
Vienne en 1873, un diplome d'honneur a
Anvers en 1885, et un grand diplome d’hon=
neur a Paris en 1878,

36. L. Payew et C*, de Lyon, et Berhampore (Ben-
gale), — Maison fondée en 1839; posséde
des filatures a Novi (Italie), Murcie (Espagne),
Vigolo (Tyrol), diverses filatures en France
avec la maison Chabert et C¥, et des mouli-
nages en Italie en participation avee M. Au-
guste Beaux. Elle expose des soies gréges et
ouvrées de Bengale, Italie, Espagne, Tyrol,
et tussahde Plnde ; —elle a obtenu une mé-
daille de progrés a,Vienne en 1873 et un
grand prix & Paris en 1878.

36. SOCIETE ANONYME POUR L'EXPLOITATION LN FRANCE
DES FILATURES Sermern, & Lyon. — Cette so-
ciété, au capital de 800,000 francs, posséde
troig filatures situées aux Vans (Ardeche), 4
Rochemaure (Ardéche) et Chabreudl (Drome);
la direction industrielle en est confiée &
MM. J. Chabert et G*, de Chomérac (Ardéche),
et les soies se vendent en greges, Elle pos-
séde des agences & Paris, Calais, Crefeld,
Bile, Zurich et Moscou; elle produit annuel-
lement 30,000 kilogrammes de gréges et
occupe 500 ouyriers, Elle expose des gréges
mi-fin jaunes 20/22 d.; des organsins extra-
jaunes A2-43, apprét velours, des organsing
mi-jaunes 24/26, apprét satin, etc,

37, Srromn, Scuwartz T (G & La Croiz-aux-
Mines (Vosges). — Filatures de bourre de
soie, fondée en 1855; posséde une suceur-
sale & Bile et des dépots & Paris et Lyon;
expose des schappes, cordonnets pour cou-
ture, dentelles, passementerie et broderie,

38. Ersest Tuissier nu Cros, a Falleraugue (Gard).
— Maison fondée en 1792; expose des soies
blanches et des grégeset ouyrées pour toutes

especes de Llissus, soieries, velours, crépes,
tulles, dentelles, gazes & bluter; — a obtenu
une prize medal & Londres en 1851, une
médaille de premiére classe & Paris en 1853,
une prize medal & Londres en 1802, une
médaille d'or & Marseille en 1862, un diplome
d’honneur 4 Nimes en 1863, une médaille
d’argent & Parisen 1867, et une médailled’or
en 1878.

39, Tuouas pmerns, & Avignon. — Kxposent des
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soies gréges du pays, organsin filature du pays,
trame de Chine a tours comptés, et trame de
(hine en raie.

A0, Traprer enires, & Chomérac (Ardéche). —
Maison fondée en 1815; expose des soies
gréges et ouvrées (grége cocons pays 14/16
d.; grege premier choix 41/12 d.; organsin
blanc premier choix, apprét satin 21/22 d.);
a obtenu une médaille d’argent en 1867 et
un rappel en 1878,

i1, Atmiv Tromparent, & Privas (Ardéche). —
Expose une série de soies ouvrées (ouvraison
tours comptés, titre 123 deniers, 2 fils,
476 métres de long et 455 échevettes), Mai-
son produisant annuellement 70,000 kilo-
grammes, possédant 15 usines & Privat, Vals,
Burzel, Saint-Pierre-de-Colombier, Saint-
Symphorien-d’Ozon, Labatie, Dieulefit, etc.

42. Louts Vestverer-Corovmine, Crest (Drome), —
Maison fondée en 1798 (anciennement Colom-
bier pére et fils); possede une usine & Chau-
méane, et une autre aux Porlerons, dans le
canton de Crest; elle expose des gréges et
organsins de France, des gréges du Japon
(kakédah) 11/12 d.; 0 kil. 750, n° 1, et des
trames Japon & tours comptés : 27 deniers.

Le commerce de ]z soie est exercé a Lyon par plus
de soixante maisons, qui forment une corporation
dite des marchands de soie, des plus intelligentes et
des plus honorables. Par leur hardiesse raisonnée
en méme temps que par la solidité de leurs opéra-

tions, ces marchands ont su enlever 4 Londres la
suprématie de l'importation des soies de Chine et
du Japon, et ont fait de Lyon le premier des marchés
d’Europe, Le mouvement des conditions européennes
¢tant de 15 millions de kilogrammes, il atieint 4 la
condition de Lyon 5,183,000 kilogrammes, et acelle
de Saint-Etienne, qui est son satellite, 1,300,000 ki-
logrammes, soit, pour le marché de Lyon et son
annexe, 6,400,000 kilogrammes ; pres d'un tiers de
ce chiffre est consommé par Lyon.

Les marchands de soie lyonnais n'étaient autre-
fois que des négociants commissionnaires recevant
de France ou de I'éiranger des soies qu'ils vendaient
pour le compte du producteur, en se portant garants
du reglement de la facture; le plussouvent, alors,
ces marchandises avaient été produites au moyen des
avances faites par eux aux industriels, et devenaient
pour ainsi dire le' gage des sommes avancées. Peu i

peu ils se sont plus directement intéressés dans la
production, et aujourd’hui bon nombre d'entre eux
sont devenus des industriels avant des établissements
4 eux ou faisant travailler & facon des fabricants de
la région.

De cette organisation résulte pour la fabrique
Iyonnaise un grand avantage, puisqu'elle a sous la
main le plus grand marché européen de la soie. Pour
les détenteurs de matiéres premiéres, au contraire,
T'inconvénient est parfois grand : car le fabricant voit
de trop prés le stock, il est ainsi porté & s'exagérer
les existences; sa politique est encline & la baisse, il
s'approvisionne au jour le jour, de sorte que le mar-
ché des soies souffre de dépressions continuelles qui
détruisent la spéculation raisonnable, La méme défa-
veur se ferait sentir sur le coton si le marché fran-
cais, au lien de se trouver au Hayre, était & Rouen
ou dans les Yosges.

Les transaclions en soie se font & Lyon avec la
plus entiére liberté dans les offres des négociants,
sans passer par une Bourse spéciale et sans avoir
besoin de la sanction d'un courtier. Le marché. se
traite sur échantillons soumis & I'acheteur; le prix
convenu, le lot est essayé a la Condition, et, une
fois vendu, on en établit le prix marchand pour la
facture. On vend parfois des quantités moindres
qu'une balle, mais la régle admise est que le poids
ne soit pas inférieura 25 kilogrammes, et les excep-
tions sont nombreuses. Les ventes se font & quatre-
vingt-dix jours de date, escomptables au taux. de
6 pour 100 I'an. La commission des marchands de
soie varie de 1 & 2 1/2 pour 1005 le courtage est
fixé officicllement & 1/2 pour 100,

Aux divers filateurs lyonnais il faut ajouter les
exposants de soies retorses et de gréges de Paris :
MM. Charles Barbier fils; — Alphonse Beauvillain
(fabrique & Chambly, Oise); — Alexandre Carton
(fabrique & Crouy-en-Thelle, Oise); — Ernest Chardin
et (i (usine & Persan, Oise); — Amédée Charpentier
et Remy (fabrique & Neuilly-en-Thelle, Oise); —
Emile Hamelin et C* (filature de douppions & Bagnols-
sur-Céze, daus le Gard, et & Condolet, et manufac-
ture aux Andelys, Eure); — Pierre Laville et Léopold
Caron; — Albert Perrot; — les fils de Victor Pie—
quefeu (fabrique & Neuilly-en-Thelle); — P.-G.
Plailly (retorderie mécanique & Paris, et fabrique &
Neuilly-en-Thelle pour les ouvraisons & la main); —
Raffard ; et Vaquet-Fessard et fils, dans les vitrines
desquels nous relevons une grande varité de
soies écrues et teintes pour broderies et drape-
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ries, soies d'Alger pour tapisserie, cordonnels,
schappe & broder sur tulle, soies imperlées de divers
genres, soies floches, soies sur cartes pour ganterie,
chaussures, tailleurs, dentelles, pour métiers suisses et
4 fil continu, pour machines Caumont pour machines
a toudre de tous systémes, trames, organsins, ete.

LES SOIERIES DE LYON.

La fabrication lyonnaise en matiére de soieries
est universelle : tous les articles auxquels la soie
se préte sortent sans exception de ses ateliers, depuis
le velours épais jusqu'a la gaze impalpable, depuis
le brocart épinglé et rebouclé d'or, & 200 francs le
métre, jusqu'd la guenille brillante de 0 fr. 76
dont se pare la fille de campagne. Les autres fa-
briques possédent des spécialités : Crefeld a le
velours schappe, Zurich les étoffes legéres, Come le
satin et la fuille, Lyon seul posséde I'universalité des
produits. Nous ne saurions mieux faire d'ailleurs,
pour donner une idée de la variété des étoffes lyon-
naises, que d'indiquer le détail de la production des
divers tissus qu'elle a fabriqués dans ces derniéres
années (volr le tableau, page 256).

L'exposition collective des fabricants de la région
lyonnaise forme en quelque sorte le joyau du groupe
des fils et tissus. C'est un véritable éblonissement,
et la Chambre de commerce de Lyon, quil'a orga-
nisée, a réussi & montrer aux visiteurs la prédomi-
nance incontestable et la haute valeur de I'industrie
francaise en ce genre. La collectivité ne comprend
pas moins de 124 exposants, dont 67 pour les
soieries unies, velours et nouveautés de toute sorte,
5 pour les tulles de soie, 8 pour les soies teintes,
A2 pour les soies gréges et ouvrées ainsi que les
déchets de soie, et 2 pour les graines de ver 4 soie.
Nous ne nous occupons ici que des tissus propre-
ment dits, renyoyant aux chapitres divers ot ils ont
616 ou seront ultérieurement traités tout ce qui con-
cerne les tulles, soies gréges, etc. ;

Déja, dans la voie centrale qui conduit & la
galerie des Machines, I'exposition lyonnaise com-
mence ; on lui a réservé un pavillon spécial ou deux
de ses fabricants, qui sont passés maitres en matiére
de haute nouveauté, ont réuni leurs modéles les
meilleurs et les plus beaux; il est difficile d'imaginer
fabrication supérieure et de plus de cachet; 1a le
goiit frangais s'est donné ample carriére, et I'art de
T'étalagiste a aidé d'une fagon merveillense & en
faire ressortir toute la délicatesse. Grands fagonnés

pour robes et confections, brocarts et lampas bro-
chés, damas et velours d'ameublement de tous styles
sont la étalés sous les yeux du public, qui ne
peut qu'admirer leur aspect artistique, I'éclat do
leurs teintes, loriginalité de leurs dessins., Les mai-
sons dont les produits figurent dans ce pavillon sont
MM, Schultz, Gourdon et C (inaison fondée en 1825),
et Ant, Lamy et Aug. Giraud (maison fondée en
1800). La plupart de ces étoffes ont été retenues
spécialement par un certain nombre de maisons
étrangéres qui s'en sont réservé la disposition.

Nous trouvons d'autres fabricants non moins méri-
tants en pagsant de la voie centrale dans I'exposi-
tion lyonnaise proprement dite. Li encore, c'est le
triomphe de l'art industriel francais élevé & un
niveau qui lui acquiert sur tous ses concurrents une
prépondérance indéniable, L'ensemble est des mieux
organisés, et il est facile de voir qu'une main expé-
rimentée a prété son concours & I'agencement général
des produits, Des deux colés de la porte d'entrée
sont placées deux vastes vitrines : 'une occupée par
les fagonnés pour ameublements et robes de

" MM. Bouvard et Matheron fils (maison fondée en

1780); l'autre par les magnifiques soieries unies
noir et couleurs, veloutines soie et laine-soie, peaux
de soie, tonkinoises et failles de toute sorte, de
MM. Ducoté, Caquet-Vauzelle et Gote (maison fondée
en 1773).

Tout en face du portique, la Chambre de com-
merce de Lyon a placé dans une vitrine centrale des
réglements, notices, etc., relatifs a diverses institu-
tions dirigées ou subventionnées par elle, Ce sont
ceux de la Société de secours mutuels et de la Caisse
de retraites des ouvriers en sole, fondée en 1850 ;
de la Condition publique des soies, laines et cotons,
fondée en 1805, du Musée d'art et d industrie, cré
en 1864 ; de I'Ecole centrale industrielle de Lyon,
fondée en 1857; de la Sociéié d'enseignement profes-
sionnel du Rhine, fondée en 1864 ; du Laboratoire
détude de la soie, fondé en 1885; de I'Ecole de
chimie industrielle annexée i la Facullé des sciences,
fondée en 1883; de I'Ecole supérieure de commerce

- elde tissage de Lyon, fondée en 1872, et de I'Ecole

de comptabilité pour les jeunes filles, fondée en 1857.
Nous aurons 'occasion de revenir sur la plupart de
ces institutions lorsque nous nous occuperons de
I'économie sociale dans ses rapports avec l'indus-
trie textile. Quatre beaux bronzes, dont un seul,

a Fileuse, de M™ Signoret Le Dieu, se rapporte i la
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TABLEAU Tl?’ LA PRODUCTION DE ‘LA SOIE PAR LA MBR[QUT LYONNAISE
£y, 1886, 1887 £t 1888, :

DESIGNATION.

Etoffes unies de soie ou de bourre de soie pure.

| Failles et taffctas, noirs souples et cuits. . 13.000.000 13.000. 000 12,000,000
Failles et taffetas de couleurs:.. ..... ...| 12,000,000 13,500,000 13.500.000
Satins noirs et couleurs tout soi e 5,000,000 4,000,000 3.000.000
Velours rayés noirs et couleurs......... § L 600,000 650.000 250.000
Velours noirs et couleurs tout soie. ., L 9,000,000 9,000,000 7.800,000
Taffetag et sergés pour pardpluies et umbr'elEes 6.500,000 6,500 000 6.900, 0600
Doublures, sergés, armures, marcelines, ﬂorunlincs, 1ust11ues §.000.000 9,000,000 12.000.000
Foulards ¢erug, imprimés ou teints, .. o ) ke 17.000.000 19.000.000 | 17,500,000
Taffetas rayés et quadrillés, cuits et suuples 1.500.000 1,500,000 1.600, 000
Moires antiques et francaises, noires et couleurs. ; 2.000.000 5.000.000 9.000.000
Pékins rayés sating de toutes sorfes................uus Y ek 3.000.000 4.000.000 5.800.000
| Etoftes de soie pure unies, pour ameublements et églises.. s 1.000.000, 1.200.000 | 2.000.000
| Armures noires et couleurs pour robes, surahs, ete. ... 2,000,000 53,000,000 50,500,000
Mareelines, florentines, teintes en pitces. .. " St .500.000 92.000.000 2,000,000
Pongée uni et imprimé.., ......... s S wae g s o LR ALY e » " 3.400,000

TOTAUX , vie vies 53.100 000 141,350,000 1416. 750,000

Etoffes faconnées et brachées de soie pure.

Etoffes faconnées, lisérées, damas, armures, droguets noirs et couleurs. . .000.000 500, 16.700.000
Ltoffes pour ameublements et ornements d'église, damas, lampas, ete. ... 3.000.000 - 3.000,000
\:'elours fa.:;,mmf‘:s et lattés nui{‘s et cuu].curs, gilel.s'. PR | 500,000 7,600,000
Grands faconnes et lattés, sating et moires fagonnées.,........o.ouurenn. \
Etoffes fagonnées pour cols-Cravates. o, . evviesvirresinsarionsaisiong 500.000 L000, 900,000
Fagonnés soie et schappes teints ‘en piéces, robes et pongées faconnés. . .. .500.000 .800, 000,000
Foulards faconnés soie ou soie et schappe, au CAMTE, ... .\ avoei. ioes .200.000 3,500, 3.500.000

TOTATE G & s s o va R 33,700,000 30,500, - 36.000.000

Etoffes unies mélangées de soie, de colon, de laine, elc,

Satins noirs et couleurs, tramés colon «..v.evniinenes DN LA 25, 000,000 L0060, 000 15.000.000
Satins tramés coton, teints en piéces pour chapellerie, modes, rubans, ete. [ 35,000,000 36,000,000 38,000,000
Velours unis, noirs et couleurs, tramés coton 6,000,000 5,000,000 6.000,000
| Yelours unis, noirs et couleurs, mécaniques. ........... 7.500,000 .000, 000 6,600,000
| Peluches pour modes el chapellerie 8,000.000 .200, 000 6.300.000
| Popelines, siciliennes, hengalmts el autres armures tramées !amc teintes '
en'flottes of en'pideesi. . i icnn voliiinel 10,000.000 .500.000 8,600,000
l:'taﬂb% unios pour {1 R e e SR e b el e e I ot 150,000 100,000 100000
3.500.000 .500, 000 1. 000.000
'I‘urquom 8 1'a1l|m acrgu,armums tramées eoton puul‘mndes ct doublures, 15.000.000 16.500. 000 141,500,000
Etofles univs, mélangées coton, laine, fil, pour ameublement et églises. . 1.500,000 1,500, 000 1.850. 000
Armures surah teintés, en soie et schappe............. a gt = 3.000.000 4.000 000 5.700.000
Tigsus de soie, bourre de soie, (OEOI] fil, p robes,(loublures &t amt,ublcmcm\ 2.000,000 3.000.000 11000, 000

Aveporter. ., ceeeenns|o 416,650,000 | 116.300,000 | 410,650,000
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TABLEAU DE LA PRODUCTION DE LA SOIE PAR LA FABRIQUE LYONNALSE

Ex 1886, 1887 ur 1888.

DESIGNATION. 1888. 1887. 1888.
|
11, fr. fr
| Etoffes unies mélangdes de sole, de colon, de laine, elc. (Suite).
116,630,000 114,300,000 110.630. 000
Tissus pour parapluies et omhrelles 5,000,000 5.000.000 5.000.000
Etofles unies mélangées pour cols b 500.000 1.500.000 2,500,000
Mélangés divers et armures, chinas, sergés, failles, ele., teints en piéees.|  5.000.000 6.500.000 5.800,000
| Péking 1 AT, NOIPE BE CODIRUTR & e vrens vt s s e 1.000.000 1,500,000 3.000. 000
0 1, P D crene 128.150 000 128,800,000 126,950, 000
Eloffes de saie faconndes, mélangdes de colon, laine, ete. ‘
| Etoffes faconnées, trame ou chaine coton ou laine pour robes........, .. 5.000.000 5.500.000 7.000,000
Velours ray faconnés, lattés, tramés coton. . ....evveres LR e e Dl 15,000,000 5,800,000 3.000.000
Et0Hes [0 0nnAE POUI VOTLIIOR, wwishis s s sietobios s i iuibn s wslsiai s 250.000 200.000 250.000
s fagonnées pour ameublements, ornements d'église, tissé, dorures. 3.000.000 3.500,000 . 000.000
¢s fagonnés pour 'Orient et les Indes. ........ A 600,000 600000 1,000,000
Foulards Mossoul........,.e0n...0 1,000 000 900,000 900. 000
Cravates, chiles et fichus nouvean 200.000 200.000 200.000
| Gazes rayées et fagonndes 3.000,000 3.500,000 1.500.000
lELGl!'L‘H faconnées mélangées pour cols-cravates 1.800.000 2,500,000 2.900.000
i ToripaI el Lo Taii .| 20.850.000 | 92.500.000 | 20.750.000
|
Etoffes mélangdes d'or ou d'argent, pour le Levant et les Indes.
| Btofes unies ot faconnées, sole pure ou mélangée de coton, or et argent
TR TR R R GO e e e 57 6,000,000 5.000.000 5.000.000
Brocades coton etior MaUX .. veiineses nonesnse T s e oty s e 200,000 1.000.,000 800,000
[ s OR ARE SOT 6.200.000 6,000,000 5.800.000 |
i Tissus divers.
GECTE OIS GUU O CTIES S0 o0 s wiklsts 00 o o o015, s Ao V15 0 8 A A Ty BTy 10.000. 000 8.000.000 7.500.000
Crépes de,Chine s 1,200,000 1,200,000 1,800.000
Mousseline unie et faconnée. . » » 1.500,000
Gnzes:anitiel s0ie CHAIME COTON . b am s st A A st sty 2,000,000 2,000. 000 1,900.000
Grenadines. .. s.oouuns s P o T e e 2,300,000 2,000,000 1.600.000
| Tulles unis, fagonnés, brodés, ... .....coeoevivinrinrions e 8.600.000 $.600, 000 8.900.000
| Dentelles, guipures et dentelles avec or filu,.ivivuviesianiniaisanan.e. {1500, 000 4.1100.000 4,500,000 |
Tissus et gazes perlés.. Ly hvaia oo, N T v Gk 6250, 000 7,500,000 5.500,000
TOTAUE. v S dvivemaniiin eonn|  B0.850.000 33.700.000 33,200,000
Dorures, passementeries militaires, filés en flotte, .o....oooooevieoioien 6,000,000 6,000,000 7.500.000
Passementeries soie, eoton, laine, ete.. ... B e 7.800. 000 8.000.000 6,400,000
ToTAUX GENERAUX............. 379,450,000 377,150,000 483.350.000 |
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spécialité industrielle de la section, figurent aux
quatre coins de cette vitrine.

Un peu plus loin un petit pavillon renferme sous
verre un groupe de douze petits appareils employés
a Lyon pour le conditionnement de la soie, repro-
duits an cinquicme,

Unegrande et large vitrine oceupe le fond de la pre-
mitre salle, c'est celle de M. I.-A. Henry, maison qui
date de plus d'un quart de siécle. Nous remarquons
dans cette exposition : — les diverses pages d'un livre
de prieres, manuscrit du xvi® siecle, dont les carac-
téres qui semblent imprimes sont tissés dans la soie;
— une chasuble style italien du xv* siécle en bro-
derie couchure or fin, point de soie antique et point
de soie espagnol ; — une autre chasuble, art gothique
xvi“siecle, fond brocart & anges, couchure or fin en
mi-relief; — une auire, style xvn® siécle, brocart
broderie or fin, relief et mi-relief; — une autre
encore 3vI° sidcle, imitation du point de Venise en
couchure or finy — une portiere imitation de broderie
chinoise, point de neeuds & la Bonasse ; — des tissus
dorés pour les Indes, ete.

Tout est & citer d’ailleurs dans cette phalange
industrielle, Notons parmi les tissus auxquels leur
éclat et leurs dispositions artistiques de hant goit
assurent une place hors de pair dans 'ensemble: —
les étoffes pour ameublements et voitures, articles du
Levant et reproduction d'éloffes anciennes de
MM. Léon et Adrien Emery; — les armures et velours,
poults de soie et satin duchesse, de MM. Gustelle et
Ponson (maison fondée en 1829); — les pékins qua-
drillés et fagonnés riches de MM. Poncet pére et fils
(maison fondée en 1849); — les hautes nonveautésde
MM. Tresca fréres, Sicart et C* (maison fondée en
1844 et possédant des usines et tissages mécaniques
a Vizille, Yoiron, La Murette, Sainie-Eulalie, Pont-
en-Royans, Charlien, I'Arbresle et Lyon); — les
armures noir et couleur de MM. Boucharlat fréres
et Pellet; — les nouveantés pour robes, modes et
confections de MM. Bardon, Ritton et Mayen (maison
fondée en 1844, qui posséde des élablissements de
tissage & Nantua, Condrieu, Morestel et Champier) ; —
lesgrands fagonnés de MM. Bérard et Ferrand (maison
fondée en 1845) ; — les hautes nouveautés de MM. I,
Béraud et G*; — les écharpes et rubans larges de
MM. Bonnetain, Bayleet G (maison fondée en 1863);—
les damas de soie et velours de Génes de MM. Bres-
son, Agnés et G — les soieries imprimées haute fan-

taisie de MM. Brunet-Lecomte, Moise et (" (maison
fondée en 1844); — les faconnés noir et couleur de
MM. Champagne, Runge et Yernay; — lesétoffes pour
ameublements et ornements d'église de MM, Chatel
et V. Tassinari (maison fondée en 1762 par Camille
Pernon dont on voit le portrait tissé dans la vitrine);
— les nouveautés pour robes de MM. Devaux et Ba-
chelard (maison fondée en1813); — les mémes de
MM. Galle, Chaboud et Faye, et Gourd et G*(maison
fondée en 1812, possedant des usines mécaniques &
Faverges, en Haute-Savoie); —les sojeries imprimées,
faconnées et gaufrées de MM. V. Ogier, L. Duplan et
(' (maison fondée en 1852, dont le tissage est 4
Vizille, dans I'lsére); — les tissus faconnés teints en
pices, tout soie ou mélangés coton et laine, de
MM. L. Permezel et C*° (maison fondée en 1870, pos-
sédant cinquante-cing agences en Europe, Asie,
Afrique, Amérique et Océanie, et des usines de plane-
tage, polissage, brodage, gaufrage, ele.); —les étofles
pour robes et ameublements de MM. J.-M. Piotet et
Rocque (maison fondée en 1861, suite de la maison
Géménix fondée en 1820); — les soieries pour robes
de MM. Roux peére et fils (maison fondée en 1846); —
et celles de MM. Guivet et Delaroche (maison fondée
en 1865); les foulards éerus teinis en fils et en pitces
pour robes, cravates, doublures, et les nouveautés
pour I'Orient et les Indes de MM. A.-L. Trapadoux
fréres et G* (maison fondée en 1854, usines & Bour-
goin, Isére; — et les soieries faconnées noir et eou-
leur de MM. Arquische, Voisin et Grospellier; — de
MM. Atuyer, Bianchini et Ferier (maison fondée le
1 janvier 1889); — de M. E. Duchamp; — etc,
Les velours en tons genres et les peluches sont
plus particuliérement représentés par MM. Roche
et G (velours soie trame coton au fer et mécanique
pour modes, fleurs, gainerie el ornements d'église,
maison fondée en 1858); — Bickert et Besson (velours
mécaniques brochés et unis); — Litienne Gharbin (pelu-
ches en soie, lin, ramie el jute en toutes largeurs
pour ameublement, tenture et gainerie, et velours
pour confection et modes ; maison fondée en 1847 et
possédant des usines mécaniques & Lyon et Saint-
Nazaire-en-Royans, Drome); — Clayette et Mantelier
jeune (velours unis noirs et coulears au fer et méca-
nique); — Gautier, Bellon et C* (velours4 disposition
et velours unis noirs et coulears, tout soie et tramés
coton, pour robes, modes, etc., maison fondée en
1839); — J.-B. Martin (peluches en noir et en cou-
leur pour chapellerie, modes et ameublement, et
velours au fer et mécanique en noir et en couleur,
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maison possédant un moulinage de soie 4 Tarare
et une teinturerie 4 Roanne, et des maisons de
vente & Paris, Lyon et Londres); — Audebert et (i
(velours unis en toutes largeurs, noir et couleurs,
maison possédant des usines de tissage méeanique et
& bras 4 Saint-Pierre d’Albigny et & Freterive, en
Savoie, fondée en 1846); — Lemuitre et G (velours
riches pour confections, maison fondée en 1870).

Quelques fabricants représentent plus spécialement
le crépe: ce sont : — MM. Bianchini, Bernard et C*®
(ertpes de Chine, maison fondée en 1828); — Durand
fréres (maison fondée en 1767); — A. Montessuy et
A. Chomer (crépes, crépés, crépes lisses, crépes
frangais el crépes anglais, maison possédant des
usines de moulinages, ourdissages et tissages &
Renage, dans 'lsére, et de teinture en noir et couleur,
gaufrage et appréls a Lyon); H. Pravaz et Bouffier
(crépe des Deux-Mondes, crépes lyonnais, ete.,
ancienne maison Riboud, fondée 4 la fin du
xvin® sitele); — Tabourier, Bisson'et G (crépe de
Chine uni, faconné, teint et imprimé, ete.);—A. Rosset
(crépes de Chine unis et faconnés, maison fondée
en 1859).

Gomme produits plus spéciaux nous nommerons :—
les doublures pour tailleurs, merveilleux et surahs de
MM. Benoit, Tabard et Ci*; — les lustrines et marce-
lines, armures en noir, blanc et couleurs pour con-
fections, et doublures en noir dépouillé pour
tailleurs, de MM. Thomasset, Capony et Gerin (maison
fondée en 1815); — les nouveautés pour parapluies et
ombrelles de MM. Araud neveu et G, Eyraud ; — les
soieries spéciales pour éventails de MM, Barral, Cha-
nay et G; — les soieries pour voitures de MM. Boy-
riven [réeres (maison a Madrid); — les satins unis noir
et couleurs, taffetas et armures teints en pidces de
MM. Brosset-Heckel et €', et Gendre et G (maison
fondée en1828); — les foulards, pochettes, tissus pour
cols, cache-nez, de MM. L. Gonindard, L. Jance et
G — les siciliennes et bengalines, moires francaises
et moires antiques de M. G. Guigou (maison fondée
en 1873); — les tissus nonveautés pour cols-cravates
deMM. Jaboulay, Burin et Dorel; — les surah unis et
rayes de MM. laillet, Leplattenier et G** (maison fon-
dee en 1798); — lessatins rayés et quadrillés, levan-
tinesdiagonales de MM. Machard fréres et G* (maison

fondée en 1869, possédant un moulinage a Grigny,

choirs, cravates et lavallieres de M, E. Prudhon
(maison fondée en 1884); — les étofles de soie pure
pour parapluies, en-cas et parasols de MM. Revel
pére et fils (maison fondée en 1851); — les soieries
doubles en tous genres pour tailleurs et couturiéres
de M. Reyre-Louvier; — les gazes & bluter de
MM. Tapissier fréces; — les nouveautés pour cols et
cravates de M. V. Turge (maison fondée en 1879);
— les étoffes pour garnitures, lingerie, corsets de
MM. J. Vermorel et C* (maison fondée en 1836); —
et les soieries pour caouichouc, lustrines, ete,, de
MM. Viallar, Guéneau et Ghartron (maison possédant
une manufacture & Charlien, Loire, et un tissage
méeanique & Chauffart Sadne-et-Loire).

Les soieries noires ont un excellent représentant
dans la maison : les petits-fils de C.-J. Bonnet et C*
(fondée en 1810, et possédant des usines de filature,
moulinage et tissage & Jujurieu, dans 'Ain),

Toutes ces étoffes, intelligemment étalées sous les
yeux du public, placées dans une suite de larges
salles et alignées dans des vitrines bien éclairées et
spacieuses, sont unanimement admiréesdes visiteurs
¢trangers et frangais de I'Exposition. G'est bien la le
cachet de notre industrie nationale, si vive, si
alerte, si pleine de golt. Aussin'y a-i-il pas lieu de
s'étonner que, pour éviter les contrefacons et assurer
i la fabrique de Lyon sa prépondérance universelle-
ment reconuue en matiére artistique, la municipalité
de cette ville, par délibération du 27 juillet 1886,
ait institué une nargue qu'elle met a la disposition
des fabricants de la cité pour étre apposée sur leurs
tissus en cours de fabrication et en attester officiel-
lement origine. La marque lyonnaise est délivrée
sous controle, et son application a lieu sous la sur-
veillance d’'une commission spéciale présidée par le
maire de Lyon, et composée de délégués de tous les
corps élus de la ville. Seules les élofles tissées &
Lyon peuvent &tre pouryues de cetle estampille,
dont on peut voir le type dans I'une des vitrines de
la section.

Nous signalerons tout particulierement aussi une
exposition que nous n'avons pas mentionnée plus
haut, celle de I'Eeole municipale de tissagede Lyon.
Un magnifique portrait de Jacquart, entiérement
tissé en soie et admirablement rendu, et quelques

Rhone); — les soieries pour doublures, giletset robes t épures de remettage, également tissées sur soie et
de MM. Malleyal, Masson et ('; — les foulards, mot- | rappelant le cours de théorie de la premiére année
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d'enseignement, donnent au public une excellente
idée de la supériorité de Iinstruetion technique de
cet Glablissement et des excellents résultats qu'on
en obtient, Nous reviendrons sur I'organisation spé-
ciale de I'école de tissage de Lyon lorsque nous en
arriverons au chapitre relatif & I'éconamie sociale et
industrielle.

Nous devons dire ici quelques mots de I'organisa-
tion séculaire de la fabrique lyonmaise, qui a éué
indiquée d'une maniére générale dans T'historique
retracé plus haut. Sauf quelques exceptions, le fabri-
cant lyonnais ne posséde ni métiers ni usines; il
emploie les métiers et les usines des autres, « llévite
ainsi, dit M. Aynard, les deux plus grands dangers
de Pindustriel : le capital englouti dans les immo-
bilisations, puis la production outrée et intempes-
tive parce qu'il faut faire marcher l'usine ou les
métiers que les frais généraux constants dévorent
dans 'inaction, C'est pourquoi notre fabricant peut
ne point §'enrichir, mais il succombe trés rarement.
Une faillite de fabricant atteignant quelque impor-
tance est chose & peu prés inconnue & Lyon. »

Ge qu'il y a d'étrange, c'est que celle organisa-
tion qui subsiste dans les ateliers de la ville en vertu
de la contume de plugieurs siecles, a été appliquée
au métier mécanique qu'on a commencé & employer
vers 1860. Groupés en grandes usines pour rem-
placer le métier & bras, il semblait que les mé-
tiers meécaniques dussent retomber & Ja charge du
fabricant. Point du tout ; les grands usiniers qui pos-
sédent les métiersmécaniques sont des entrepreneurs
de main-d'ceuvre, des ticherons pour le compte des
fabricants 4 la maniére des petits chefs d'ateliers de
la Croix-Rousse. En cela se découvre la cause de la
solidité exceptionnelle de la fabrique de Lyon. Si
cette organisation se révéle souvent bien dure pour
la main-d’euvre grande ou petite, elle sauyegarde
cependant 1'intérét général en ce qu'elle permet
d'éviter le fléan endémique de toutes les autres
industries, & savoir la surproduction. Par ce systéme
le fabricant lyonnais w'est point un industriel pur,
et c’est pourquoi dans les actes anciens on le dé-
nomme marchand, 11 fournit le capital, la matiere
premitre, la création, l'indication oule choix de Par-
ticle, et court le risque commereial; l'ouvrier lui
apporte & forfait et l'outil et le bras, tandis que, dans
les autres industrics, le patron a tout & sa charge, le
bras est donné contre un salaire.

Les métiers & bras sont répandus & Lyon et dans

la région, spécialement dans le Rhone, la Loire,
I'lsére et I'Ardéche. Les métiers mécaniques sont
presque tous groupés & Voiron (Isére), et dans les
localités voisines, Moirans, Saint-Geoire, etc, Le
pouvoir de production du métier méeanique étant
supériear & trois métiers 4 la main, la fabrique
lyonnaise dispose d'une force représentant 120,000
a 130,000 métiers ordinaires, Cela parait étre le plus
haut point de sa puissance; le point minimum se
trouve au moment de la révocation de I'édit de
Nantes et de la Révolution francaise, olt le nombre
des métiers était tombé & 2,000, ¢’est-h-dire soixante-
quinze fois moins qu’a I'heure présente. En comptant
toutes les industries accessoires, le travail de la
maliére premiere, Saint-Etienne et Saint-Chamond,
on peut dire que la soierie met sur pied, dans la
région du sud-est, une armée de plus de 600,000 tra-
vailleurs dont I'état-major est & Lyon.

Le fabricant lyonnais ne posséde pas davantage
les magnifiques ateliers dans lesquels se prépare ou
s'achéve le tissu: ateliers de teinture, d’apprét, de
geufrage, d'impression, qui recouvrent avec tant
d’art les miséres de I'étolle brute du charme de la
couleur, ou bien lui donnent I'illusion de la richesse,
La bonne organisation de toutes ces industries acces—
soires constitue I'une des caunses principales de la
supériorité de Lyon, Un fabricant de la Prusse rhé-
nane disait en 1859 & Louis Reybaud : « Donnez-
moi les ateliers de prépavation de Lyon, et je
transporte Lyon & Elberfeld. »

Quant & la vente des produits, le fabricant travaille
également d'une maniére sire, c'est-d-dire qu'il
exécute le plus souvent des commissions; celui qui
travaille pour le placard, c'est-a-dire qui amasse un
stock de marchandises ou les consigne, emploie ce
systtme d'une maniére permanente et peut s'en hien
trouver; ce n'est un expédient que pour les rares
maisons mal conduites, Cependant on est contraint
de confesser que la fabrique de Lyon est en étal
@infériorité au point de vue de I'art du commerce et
de la science des débouchés en comparaison de ses
principaux concurrents de Suisse ou d'Allemagne,
Certaing progrés ont 6té accomplis, un plus grand
nombre de jeunes hommes acquitrent la connais-
sance des marchés étrangers et vont au-devant des
clients, mais on a encore trop l'habitude de les
altendre dans les comptoirs.

Il nous resle a parler du tisseur lyonnais, du
canut; nous ne le ferons point sans une ardente
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sympathie. Le tisseur lyonnais est le dernier repré-
sentant des anciennes races ouvriéres francaises; il a
conservé son antique organisation et sa figure ; c'est
en quelque sorte 'aulochtone de notre industrie, Ce
ne serait pas tout & fait un paradoxe d'avancer que
ce petit chef d'atelier tisseur de la Croix-Rousse con-
stitue comme une sorte d'aristocratie ouvriére; il
est plus ancien que le patron qui en est plus souvent
issu. Nous avons vu que ce n'est que de nos jours
que Lyon a pris les allures de la grande production;
auparavant, c'était une juxtaposition de petits ate-
liers. Le tisseur lyonnais prouve aussi par son carac-
tére qu'il est ancien; qu'on regarde ce travailleur
ingénieuy, actif et probe, qui tisse mélancoliquement
des choses brillantes, 4 l'air sombre et doux, aux
yeux pensifs, toujours entre la résignation et la vio-
lence, raisonneur et raisonnable, au fond trés sensé,
et poursuivant volontiers la chimere, ne se croyant
plus rélégué dans sa généralité et restant sectaire,
attaché profondément & son sol, s'assistant et empé-
chant ceux de sa classe de s'élever, acceptant tout
avec l'ironie sournoise de Guignol, n'est-ce point
encore le Lyonnais? (Vest un chercheur, La Chambre
de Commerce stimule P'esprit de découyerte en
donnant aux tisseurs qui lui soumettent des inven-
tions de modestes primes qui varient de cent & cing
cents francs; il ne 'agit ordinairement que d'in-
ventions secondaires, ou plutot de perfectionnements
mécaniques, mais toujours fort ingénieux, et qui
aident & la eréation des articles nouveaux. Fn 1887,
on a pu récompenser ainsi vingt-deux de ces inven-
teurs ouvriers. Nous ne devrions plus nous servir de
ce mot d’onvrier qui n'est que partiellement juste : de
méme que le fabricant lyonnais n’est pas tout A fail
un industriel, de méme le tisseur chef d’atelier n'est
pas tout & fait un ouvrier; il participe des deux, car
il travaille manuellement tout en étant entrepreneur.
Lo chef d'atelier lyonnais, propriétaire du métier et
de T'outillage fait un contrat de facon, & ses risques
et périls, pour I'exécution de la piece de soierie. 1l
concourt trés souvent au travail, mais il est aidé, on
devrait dire il était aidé, tant la race s'en éteint, par
un véritableouvrier appelé du nom aimable de com-
pagnon avec lequel il partage par moitié le prix de
fagon convenu. C'est ce compagnon qui est I'ouvrier
pur, ouvrier des plus misérables, car le fabricant ne
peut payer qu'une fois le prix de la fagon et en com-
pensation du local, del'usage d'un métier peu coiiteux
et de ses accessoires, fourni par le chef d'atelier, il
est opéré par ce chef d'atelier un préldvement de

50 pour 100 sur eelui qui fait le travail manuel. Si
un patron louait des métiers et des outils & ce taux,
on considérerait ses exigences comme abusives el
intolérables, Aussi est-ce la misére de ce pauvre
compagnon dont le fabricant n'était point coupable,
qui a é1é ['une des causes des grandes insurrections
de 1831 et 1834, La question n'existe plus parce que
le compagnon disparait peu & pea depuis I'émigration
ininterrompue du travail de la soierie & la cam-
pagne. Le chefl d'atelier, qui avait souvent autrefois
cing 4 six métiers en marche devait s'occuper plus
de surveillance que de travail manuel; il faut main-
tenant qu'il fasse I'ouvrage de son ancien collabora-
teur,

Le travail urbain est de plus en plus réduit; si
I'on estime que la fabrique lyonnaise emploie 55,000
4 60,000 métiers & bras, il est difficile d'en compter
plus de 10,000 & 12,000 restant & Lyon, dispersés
dans 5,000 & 6,000 ateliers. En 1848, il y avait
encore 50,000 & 60,000 métiers dans la ville. Le
travail urbain n'a point é1é supplanté par le travail
rural seulement en raison du bon marché; clest
plutot & cause de la sécurité qu'il donne au fabri-
cant. L'émigration a commencé avec l'insurrection
de 1831, et aprés chaque soulévement ou discussion
violente ce mouvement de dispersion dans la cam-
pagne s'est accentué.

(est toujours la question du tarif, ¢’est-a-dive la
recherche de la fixité des prix & fagon, qui a amené
toutes les discordes entre les patrons et les ouvriers,
Ces débats sont anciens, et ils n'appartiennent point
qu'a notre libre temps; en 1693, en 1744 et en
1776, il y eut déja des conflits du méme genve allant
jusqu'a I'émente et a la répression sanglante, Cette
poursuite chimérique du tarif, toujours persistante,
et qui a failli amener de nouveaux désordres
en 1883, procéde des idées de réglement arbitraire
des anciennes corporations. Elle est en méme temps le
témoignage du mal profond qui a toujours aflligé la
fabrique lyonnaise et contre lequel le tisseur, & toutes
les époques, a voulu se révolter bien inutilement,
car il se soulevait contre la force des choses et contre
une organisation qui ne pouvait que comporter des
prix librement débatwus, ou bien disparaitre. Certes,
I'instabilité et le chdmage qui atteignent périodique-
ment l'industrie de la soierie, industrie de luxe et
esclave de la mode plus que toutes les autres, en
font retomber plus durement les conséquences que
partout ailleurs sur le tisseur, en raison méme de’
son indépendance de petit patron propriétaire d'outil-
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lage. Si le salaire avait besoin ’une justification, ¢’est
dans l'industrie lyonnaise qu'il la trouverait. Le socia-
lisme dit & I'ouvrier de prendre la machine comme an
paysan de prendre la terre. A Lyon, le tisseur pos-
séde la machine, et sur lui seul pése le risque de la
concurrence et du chomage sous lequel il succomhe
trop souvent. Ce tisseur délicat, clite de la famille
ouyriére, subit en moyenne cent jours de chdomage
par an, et pendant qu'il travaille il ne gagne pas
autant que le robuste magon qui ne met en @uvre
que ses muscles. Les pauvres artisans de [a navette,
instrument des faibles et des femmes, sont moins
bien rémunérés que la force brutale. Notre tisseur
n'a de bons jours que lorsque les étofles trés riches
ou de haute nouveauté qui peuvent supporter de
grands prix de facon sont en vogue, ou lorsque la
fabrique produit en masse un article dit de fond
comme a ¢té ['étofle noire de 1860 & 1870 le travail
prend alors ce caractére durable qui est la sauve-
garde de I'ouvrier.

Ierrenr bien excusable du tisseur lyonnais, qui
poursuit & coté de la chimére du tarif immuable
d'autres impossibilités, telles que celles de frapper
d'une taxe les étoffes fabriquées dans la fabrique,
ou bien d'établir une marque municipale qui crée
une sorte de privilage pour les étoffes fabriquées dans
P'intérieur de Lyon, son erreur, disons-nous, ¢'est de
ne point comprendre qu'il faut opter. On ne peut
gtre 4 la fois indépendant des patrons et ne pas en
subir les conséquences. Le tisseur lyonnais travaille
sous le régime de la liberté absolue; il n'est point
un ouvrier d'usine, il s'en vante: pour rien au
monde il ne voudrait abdiquer sa liberté. C'est une
sorie d'artiste, il aime mieux garder son indépen-
dance, lutter contre le fabricant, traiter avec lui de
puissance a puissance, élre maltre de son modeste
atelier plutot que de goiter la séeurité du wravailleur
d'usine. Mais si, pendant des périodes assez longues,
le chel d’atelier tisseur a pu amasser de |'aisance,
devenir propriétaire (car il est & remarquer qu'une
partie des immenses maisons de la Groix-Rousse sont
possédées en commun par piéces ou par étages par
les tisseurs), & d’auires moments sa liberté devient
singulierement périllense. Il épouse toutes les
chances bonnes ou mauvaises: il ne dépend de per-
sonne, mais en revanche le patron ne contracte
aucung obligation précise envers luij il fait partie
d'un stock flottant d'outils et de bras qu'on emploie
et qu'on délaisse, selon I'état des allaires.

Getle organisation antique peut-elle durver? On

entrevoit ses merveillenx cdtés; elle donne I'indé~
pendance au travailleur, elle maintient la famille,
elle stimule I'esprit d'invention, elle donne un appui
et une sécuritd considérables an fabricant. Est-elle
tout & fait condamnée? On ne peut se résigner i le
croive. Gertes il faut faive la part de Uinévitable. Le
métier mécanique ne reculera pas, au contraire ; il
s'appliquera & un nombre d'articles de plus en plus
grand. Le travail & la campagne est un grand bien-
fait; pendant que notre tisseur souffre, les nombreux
métiers épars dans la région ont mis 'aisance dans
ces familles, qui ont tour & tour pour Jes nourrir la
terre et Iindustrie, qui peavent ainsi faire face au
mal cruel du chomage. Le rapporieur du concours
régional de 1885, tenu & Lyon, a constaté que le
travail de la soie répandu dans les campagnes avait
66, par les ressources qu'il apporte, 'une des
causes déterminantes des grandes améliorations con-
statées dans 'agriculture du Rhone.

Peut-on déponiller les campagnes de cet avantage
naturel? Peut-on empécher la science de faire son
ceuvre sans cesse inachevée? Ce sont bien 14 des lois
d’airain contre lesquelles on ne peut rien, mais le
tisseur urbain n’en représente pas moins une valeur
précieuse qu'il faut ménager. Cetle valeur est con-
sidérable; personne ne mie que le tisseur lyonnais
ne soit le premier en son genre; son habileté est
extréme; nul autre que lui, appuyé sur sa tradition
de prés de eing sikcles, ne peut produire ces éolles
splendides qui ne sont pas la quantité, mais qui sont
la qualité, qui créent la réputation, et qui sont
comme 'enseigne brillante de la fabrique lyonnaise
dans le monde.

En ontre, la tisseur lyonnais s'associe aux créations
du patron; la Croix-Rousse est pour le fabricant
comme un immense laboratoive d'essai placé sous
sa main, On ne saurait croire ce qu'il faut créer
d’échantillons pour arriver & trouver larticle qui
doit plaire dans la saison prochaine. Ces échantillons
doivent étre faits promptement, dans le milieu pro-
pice de la ville; ce n'est point au métier paysan ou
bien au métier mécanique qu'on pourra demander
la souplesse et Vesprit ingénienx du canut. 1l n'est
point rare de voir dans ces ateliers minuscules cing
ou six fabrications différentes qui sont menées de
front. Lo jour ol on laisserait s'éteindre cet actif
foyer de créations industrielles quis'appelle la Croix-
Rousse, une faute morale serait commise, mais il y
aurait en méme temps une faute d'intelligence
industrielle qui pourrait entrainer la décadence de
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Lyon. Encore une fois, pouvoir tout faire et bien
faive, c’est l'originalité et la force de la fabrique
lyonnaise, et c'est le résultat de I'effort commun du
patron et du tisseur urbain; ils sont solidaires,

A coup sir, les difficultés sont grandes, le fabri-
cant ne se maintient que par des prodiges d'éco-
nomie et d'activité. Mais on pourrait lui rappeler les
observations fort justes que M. Louis Reybaud lui
adressait en 1859 : « L'organisation de la fabrique
couvre trop le fabricant et laisse trop I'ouvrier &
découvert. » On pent enirevoir deux réformes pos-
sibles. 1l semble qu'a Lyon le fabricant use trop lar-
gement de l'outillage de louvrier. Nous avons
signalé ce travail d'échantillonnage fait par le tisseur
et qui est si précieux pour le fabricant, Ce travail
est payé seulement en promesses de facons, c'est-i-
dire que, si 'article cherché par I'échantillon aboutit
a une commande, 'ouvrier 'exécute ; si I'essal a été
inutile, I'ouvrier a perdu son temps. Méme lorsque
la production d’'un échantillon améne du travail &
Pouvrier, il fant que ce travail s'étende & plusieurs
pitces, autrement l'ouvrier risque encore de faire
une besogne trop mal rémunérée, En effet, pour
beaucoup d’articles nouveaux, il faut ce qu'on
appelle de nouveaux montages ou appareillages de
métiers. Ges montages coflitent parfois jusqu'a 80,
100 francs et au del pour exécuter une pitce dont la
fagon ne dépasse pas en moyenne 100 francs. Silar-
ticle réussit et alimente pour longtemps le métier,
ces frais de premier élablissement peuvent étre récu-
pérésa la longue ; mais, s'il ne se produit qu'une ou
deux pitces, la main-d’euvre reste trop maltraitée.
Il est vrai de dire qu'en principe une indemnité est
due; mais, en pratique, le fabricant s'en affranchit le
plus souvent eninserivant sur le liveet de l'ouvrier, ce
qui forme contrat, la mention sans garantie de mon-
tage. Uest user trop rigoureusement du droit que de
transformer ainsi le tisseur en agent d’expérience
gratuite, Les maisons de fabrique pourraient passer
chaque année quelques milliers de francs i leurs
frais généraux pour payer les échantillons ou les
montages d'arlicles nouveaux afin de parer aux cas
o les fagons obtenues n'indemniseraient pas suffi-
samment le tisseur. En entrant ainsien participation
doutillage dans ces circonstances spéciales, elles ren-
draient un service énorme 4 leurs collaborateurs de
la Groix-Rousse et & elles-mémes.

Et enfin, ne peut-on point calmer, en quelque
mesure, la grande inquistude de Pouyrier, qui est
le manque de suite dans le travail? Gela est plus dif-

ficile ; les caprices de la mode sont devenus de plus
en plus brusques; ¢'est de I'art commercial que de
pouvoir s'assurer les consommations consiantes;
mais est-il impossible de réserver auy tisseurs urbains
les articles de production continue et de rejeter a la
campagne ceux qui sont le plus incertains? La per-
manence dans les engagements est la clef de voute
des bons rapports enire patrons et ouyriers. La
fabrique de Lyon, par humanité comme par intérét,
doit la préférencea ses collaborateurs d’élite, ef doit
savoir accomplir quelques sacrifices en leur faveur.
On ne sanrait oublier qu'il ne se forme plus d’ap-
prentis & la Croix-Rousse. On s'en apercoit au
moment actuel, oit il y a pour Lyon le plus heureux
retour vers la fabrication d'art et de nouveautés dont
il a le monopole; la pénuric des bras en arréte lo
grand essor. Pour ses ceuvres supérieures, celie
noble industrie de la soie, dont apres I'ltalie nous
gardons la tradition orientale, n'est plus repré-
sentée dans le monde que par les quelques milliers
de tisseurs retranchés sur le plateau de la Croix-
Rousse. Ne pas s'attacher a les faire vivre serait un
recul de civilisation, Ces bons ouvriers sont dges;
au train rapide des choses il ne serait point surpre-
nant qu'avant vingt ans la fabrication d'un beau
lampas, d’un velours ciselé ou d'un drap d’or devint
une curiosité historique entretenue cofiteusement par
I'Etat comme celle des Gobelins. Et alors Lyon ne
serait plus que le centre banal d'une industrie décou-
ronnee.

FABRICANTS DE RUBANS ET
DE SAINT-ETIENNE,

SOIERIES

Trente exposants : MM, G. Balay et Varagnat; —
Just, Barlet; — P, Barrallon; — Boudarel fils et Cha-
vanon; — GChaize fréres; — B. Chorel-Escorbia; —
F. Colecombet et C¢; — J, Coste; — G. Décot; —
Decousus et Journoud; — J.-B. Dumas; —E. Dunés;
— Durel et Guichard ; — E. Fessy ; — I. Forest et G*;
— A. Forissier; — Fraisse; — Merley fils et (¢, —
Garaud ; —DPascal et C*; — A, Gauthier; —J. Gerin
et C; — Giron [réres ; — Marcoux et Chateauneuf; —
J. et P. Neyret; — Pinatelle et Brossy; — Gh. Re-
bour; — A. Sarda; — J. Schoeler et P. Brunon;
— P. Staron jeune et G*; — P. Troyet et (') —
Vallat et Deyille.

Ces divers industriels se sont réunis en exposi-
tion collective sous le patronage de la Chambre de
Commerce de Saint-Etienne,
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L'exposition de MM. G. Balay et Varagnat se com-
pose principalement de galons haute nouveauté et
de rubans faconnés pour tentures et ameublements.

Celle de M. Just. Barlet se compose de passemen~
teries de divers genres.

M. P. Barrallon §'est spécialisé dans les galons
pour chapeaux d’hommes dont il expose des
types fort bien fabriqués, en noir notamment.

MM. Boudarel fils et Chavanon exposent de beaux
spécimens de rubans pour I'exportation (velours,
cravates, ete.), Leur vitrine renferme, comme piéce
ariginale & signaler, une corbeille de fleurs faite de
rubans de leur fabrication, qui retient souvent l'atten-
tion du publie.

MM. Chaize fréres ont une fort belle exposition de
lisses pour le tissage de la rubanerie et des soie-
ries : celles-ci sont toutes sans neeuds ni coudage

de fil au maillon, fabriquées de divers systemes pour
la mise aux bois. Citons par exemple les lisses fires
qui se fixent une & une aux bois par une enlacure
celui du bas et un neeud serré & celui du haut; les
lisses mobiles, enfilées sur une cordelette et se
prétant & tous les genres d’armures, pouvant, apres
avoir servi & un article uni, servir a toute autre dis-

position par suite du déplacement facile des lisses
sur le bois; et les lisses enlacées servant aussi faci-
lement et simultanément & toutes dispositions de
chaines: tous ces genres sont & maillons sans coloris
ou bien colorés ou vernis. Citons encore des re-
misses & mailles mobiles et eristeiles fives ou exten-
sibles fabriquées sur des métiers de I'invention des
exposanis, (ui assurent pouvoir en fournir & des prix
fort bas pour la qualité des fils, plus de 5,000 por-
tées de 80 mailles en une journée,

M. E. Chorel-Escorbia expose de fort bons types
de rubans de velours & envers satin soie, noirs et
coulenrs,

MM. I'. Colcombet et G ont ['une des plus belles
expositions de rubans noirs et couleurs, unis, fa-
connés, haute nouveauté et velours de toute la
section : l'ensemble de leur vitrine présente un
caractere artistique qui les met absolument hors de
pair.

L’exposition de M. J. Coste se compose de festons
et broderies pour garnitures de corsets : dans cetle
spécialité ol le bon gotit est de rigueur, cetle maison
s'est créé de longue date une excellente réputation,

M. G. Décot nous fait voir de fort jolies nouveautés
pour cravates dont la facture ne laisse rien & désirer.

MM. Decousus et Journoud ont I'une des plus

belles vitrines en rubans nouveautés unis et faconnés,
cravates de dames, passementeries, ete.

L'exposition de M. J.-B. Dumas, toute spéciale,
se compose de tissus elastiques pour chaussures,
‘ceintures, jarretitres, portefeuilles, etc., deses manu-
factures de Saint-Etienne et Ministrol (Haute-Loire).

M. E. Dunés nous montre quelques beaux tvpes
de galons, franges, marabouts, parures, ete.

MM. Durel et Guichard ont une exposition du
meilleur gofit en rubans noirs et de couleurs unis
et faconnés de toutes largewrs : il v a la quelques
spécimens de haute nouveauté des plus remar-
quables,

M. E. Fessy a une collection de soies teintes de
nuances fort bien venues, et dont les écheveaux, élé-
gamment disposés en gamme chromatique, donnent
i la vitrine un cachet tout particulier. Cet industriel
a obtenu une médaille dargent & Anvers en 1883,

MM. J. Forest et C'* exposent de fort beaux types
de rubans de velours et de peluches en pigces,
tissts mécaniquement, quelques satins teints en
pieces, diverses éloffes pour doublures et quelques
vignettes et menus de table tissés. Cette maison a
des succursales de vente & Lyon et Paris; elle est
titulaire de médailles d’argent obtenues aux exposi-
tions de Paris 1878, lanoi 1887, et & Barcelone 1888,

M. A. Forissier fabrique bien le ruban pour cra-
vates de dames, plastrons, etc.

MM. Fraisse, Merley et C** ont une magnifique
collection de rubans bianes moirés et unis pour ban-
niéres, ceintures, etc., quelques rubans noirs fort
bien venus et différents types couleur en haute nou-
veauté.

MM. Garand, Pascal et G fabriquent fort bien le
ruban uni et fagonné; les divers types pour I'expor-
tation qui figurent dans leur vitrine confirment
amplement la bonne réputation de celte maison,

M. A. Gauthier excelle surtout dans le ruban im-
primé dont il nous fait voir quelques types des micux
venus, Cetindustriel a ohtenu une médaillea Londres
en 1862, une médaille d’argent & Paris en 1867 el
une médaille d'or en 1878.

MM. P. Gérin et G exposent des rubans haute
nouveauté pour modes dont ils font vessortir tout le
cachet, en formant avec les plus beaux dentre eux
des neeuds fort réussis permetiant d’en apprécier la
honne facture et Je fini.

MM. Giron fréves ont importé en France, dans leur
usine de Chantegrilles (Suint-Etienne), la fabrication
mécanique des velours et peluches poil schappe :
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leur exposition renferme de fort beaux types de
velours pour modes fabriqués par six pitces & la
fois et de peluches d'ameublement fabriqués par
quatre pitces, des mieux réussis, joints a quelques
sating d"ameublement de trés bon gofit. Cette maison
a obtenu aux diverses expositions les plus hautes
récompenses, notamment une médaille d'or & I'Expo-
sition de 1878,

MM. Marcoux et Chiteauneuf fabriquent de fort
jolis rubans haute nouveauté pour ceintures et cra-
vates : quelques spécimens représentent des sujeis
d'actualité (tour Eiffel, portrait du Président
Carnot, ete.).

MM. I. et P. Neyret, maison fondée en 1829 et
possédant des succursales & Paris el 4 Londres, se
sont spécialisés dans les rubans d'ordres et pavillons
nationaux, rubans pour sociétés, banniéres, ete.,
dont ils nous font voir une riche collection. Cette
maison a obtenu diverses mélailles aux Expositions
de Londres 1862, et Paris 1867 et 1878,

MM. Pinatelle et Brossy, qui ont fait breveter en
France la fabrication mécanique du velours au fer,
nous en font voir quelques beaux modéles pour
modes des mieux réussis,

M. Ch. Reboar a 'une des plus belles expositions
en rubans fantaisie grande largeur pour écharpes et
ceintures; I'ensemble a un cachet de fraicheur et
d'originalité qui retient I'attention du visiteur.

M. A. Sarda estle premier fabricant qui, en 1853,
dans son usine de Mazeaux, a tissé mécaniquement
le ruban velours : il nous en monire quelques spé~
cimens bien réussis, ainsi que que quelques rubans
de sole fagonnés et moirés,

MM. J. Scheeler et P. Brunon, maison fondée en
187h, ont une fort jolie vitrine en rubans unis et
nouveaulé, soie et meélangés pour robes et confec-
tions, Ces industriels ont obtenu une médaille d'ar-
gent en 1878,

MM, P. Staron jeune et (‘* nous monirent unc
belle exposition de vignettestissées et rubans & figu-
rines pour cravales, ete. Fabricants depuis 1866,
ces industriels ont mérité en 1878 une médaille
d’argent.

MM, P, Troyet et ('* exposent quelques types
réussis de failles, gazes et rubans gaulrés et im-
primés,

Enfin M. Vallat et Deville se sont spécialisés dans
les rubans en noir solide, velours, moirés et fan-
taisie de toutes largeurs, ilsont obtenu une médaille
d'argent & Anvers en 1885,

La fabrication du ruban a Saint-Etienne date du
x1° sidcle, mais ellen’a pris une importance vraiment
considérable que lors de I'importation de Suisse en
France du métier 4 la barré, dit & la zurichoise, au
ximi® siécle. Depuis longtemps, dans cette ville, on
¢lait habitué & travailler le bois et le fer pour les
fabriques d'armes et de quincaillerie qui éfaient
nombreuses, aussi trouva-t-on sur les lienx quantité
d’ouvriers tout préts & le construire. Le tissage des
rubans donna immédiatement des résultats fructueux
et se decupla bientot en attivant & lui le capital
déja amassé dans le pays par les autres industries.
Ces commencements expliquent pourquoi &4 Saint-
Titienne, comme nous le dirons tout & I'heure, le
travail se (rouve divisé en petits ateliers de famille au
lieu d'étre groupé en totalité dans les grandes usines
ou entre les mains de maisons puissantes qui en
auraient le monopole; si, d'uné maniére générale,
cet élat de choses se modifie avec le temps, il ne
saurait jamais changer pour ce qui concerne le
ruban haute nouveauté, qu’il est beaucoup plus
fructuenx de fabriquer 4 la main, car il exige non
seulement I'application conslante d'ouyriers habiles
et ayant déji le got exercé, mais surtout, comme
4 Lyon, de fréquents renouvellements de montages
de métiers, montages qui sont souvent difficiles,
el sont d'ailleurs, comme dans cette derniére ville,
exécutés par les ouvriers eux-mémes. Par ce régime,
les tisserands se trouvent ainsi intéressés au succés
de la fabrique, ils perfectionnent sans cesse leur
métier; et, & ce propos, il est remarquable de con-
stater que, dans la fabrication des métiers pour ru-
bans, il n'y a pas une seule découverte qui soit due
4 un ingénieur ou & un méeanicien de profession.

1l est diflicile d'évaluer d'une fagon précise le
nombre de métiers dépendant actuellement de la
fabrique de Saint-Fiienne; on peut dire cependant
qu'il doit avoisiner 25,000. Chacun de ces métiers
exigeant trois personnes pour sa manceuvre, soit un
ouvrier principal et deux aides qui sont ordinaire-
ment des femmes, cela implique par conséquent
75,000 ouvriers et ouvriéres,

Le tiers de ces métiers, 7,000 & 8,000, est dis-
séminé chez les montagoards des départements dela
Loire el de la Haute-Loire; ce sont de petits métiers
tissant une seule piéee & la [ois et qui jouent unrole
trés précieux dans I'industrie stéphanoise, car ils
permettent la fabrication économique des rubans &
grande largeur, les écharpes, par exemple; un

| millier environ seulement sont montés pour le
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velours, Les deux autres tiers, 17,000 métiers, sont
4 Saint-Ktienne méme; ceux-la, au contraire, sont
tous & plusieurs piéces, c¢'est-i-dire tissent parallé-
lement un certain nombre de rubans, depuis quatre
jusqu'a trente-deux, et atteignent par suite plusieurs
métres de largeur; 8,000 de ces métiers fabriquent
des rubans unis, 5,000 sont construits 4 la jacquart
pour les rubans brochés ou faconnés, 4,000 sont
consacrés 4 la fabrication des rubans de velours,

Des 17,000 métiers de Saint-Etienne, 1,500 seu-
lement marchent & l'aide de moteurs mécaniques,
— la maison Giron fréres, en posséde 1.000 a elle
seule, — plus des deux tiers sont mus par des moteurs
hydrauliques. Sur ces 1,600, les rubans de talletas
en occupent plus de 900, les rubans de velours 600.
Lesautres métierssont disséminés, commenousl'avons
déja dit, dans de petits ateliers qui généralement en
contiennent {rois; 'un d'eux est occupé par le chel
d'atelier, qu'on appelle aussi ouvrier passementier
en souvenir de la premiére industrie du pays, et qui
est propriétaire des métiers; les deux autres sont
maneuyrés, soit par des membres de sa famille,
soit par desjounes gens qui ne possédent pas encore
de métier. Le prix d’un métier varie entre 800 et
3,000 francs; ces jeunes gens économisent rapide-
ment 200 franes dans les années ordinaires; ils ver-
sent alors cette somme en acompte pour se procurer
un métier de 800 francs, et on lear fait erédit du reste;
petit & petit ils arrivent chefs datelier, c’est-a-
dire ouvriers passementiers a leur tour.

Ce sont les chefs d'atelier qui discutent le prix de
fagon pour chaque travail avec les fabricants; en
raison de la variélé des genres, qui chaque année
changent avec la mode, il n'y a pas de tarif, Le chel
d'atelier donne toujours & ses compagnons la moitié
du prix quiil regoit lui-méme; I'autre moitié lni
reste pour le loyer des métiers et du local, certains
faux frais et son bénéfice.

Mais, si le tissage se fait en grande partie chez
l'ouyrier seul, les préparations qui le précédent
ainsi que celles qui le suivent se pratiquent dans
I'établissement central des fabricants et sous les
yeux de leurs directeurs, De cenombre sont I'ourdis-
sage, commun & tous les tissages, ainsi que le cane-
tage. Les billots sous lesquels sont ourdis les organ-
sins appartiennent au maltre passementier qui doit
faire le ruban; on lui livre aussi les canettes qui
supportent les trames, le toul constituant ce qu'on
appelle un chargement, ¢'est-i-dire tout ce qui est
nécessaire pour l'exécution du nombre de piéces de

ruban que commande le fabricant. Des registres
trés bien tenus et d'une comptabilits assez compli-
quée indiquent le poids et la nature de ces matiéres
premiéres. ainsi que les conditions que le passemen-
tier doit remplir.

On peut évaluer pour 'Europe entiére la produc-
tion de la vubanerie & environ 300 millions de
francs. Dans cet ensemble, un gros tiers appartient
a la France; la Suisse et I'Allemagne ont chacune 4
peu prés un quart; I'Autriche le quatorzibme ou le
quinzieme; 1'Angleterre presque la méme quantité ;
I'Ttalie, I'Espagne, le Portugal, la Belgique, la Russie
et la Turquie se partagent le reste, & peine quelques
millions, mais avec tendance & une augmentation
notable.

AUTRES FABRICANTS DE SOIER