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PAPIER ET PAPETERIE.

RAPPORT DE M. AIME GIRARD,

PEOFESSEUR DR CRIMIE INDUSTRIELLE AU CONSERVATOIRE DES ANTS ET METIERS.

Lindustrie de la |‘;:l]ml.ta'l'irf: est, [a.‘u'mi les industries L‘hjl}ll.i'_{“f‘-ﬂ de notre
pays. l'une des plus considérables. On estime & 50,000 environ le nombre
des ouvriers et des ouvriéres qi'elle emploie; les produits quelle met
chaque année sur le marché représentent  une valeur de pres  de
100 willions de francs, et le poids des matitres diverses, houille, chil-
fons, produits ehimiques, aluns. résines, ete.. dont cette pl‘oduclinn exige
le [ransport, n'est gus‘u‘? moindre de 700 4 800,000 lonnes.

Et cependant, malgré cette importance, conviée officiellement a prendre
part au concours international de Londres en 1 872, notre l:alwt(-rf{: natio-
nale $'était abstenue. Aueun de nos fabricants ne s'était fait représenter
Londres, et ceux-la méme qui possédent en cette ville des comptoirs ou
des dépots (ear le papier francais se vend en Anglelerre | avaient négligé
de faire les modestes démarches quiedit nécessitées Fexposition des produits
quils avaient déja importés sur le marché anglais.

Cette abstention de la part de nos fabricants a été une faute: la plupart
le reconnaissent volontiers aujourd hai; mais ils objectent qu’au moment
ol se poursuivaient les prépavalifs de cette exposition les fabricants les
plus notables de France, délégués par leur confréres. se voyaient foreés de
donner & la défense des intéréts communs de la papeterie les heures de
Liberté que leur laissaient les affaives. Cest & ce moment, en effet, que
se-discutaient les bases du nouvel impot sur le papier, et les préoccupations
légitimes que faisait naitre chez les manulacturiers cetie discussion, Ia
nécessité pour les f]{?it?“ulis de 1a pa])et!'riv [rancaise, d'éelairer par des
communicalions fréquentes les législatenrs et les représentants du Gouver-
nement, éaient, il faut le reconnaitre, pen compatibles avec les préoceu-
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paltions dovdree tont dilférent quieil exigées Forganisation d'ane exposition
i Londres.

Telle est Pexplication de la faute commise; faute dantant plus regrel-
jable, ‘]”‘;‘1 colé de PAngleterve largement reprisentée nos manulacturiers
nlenssent renconivé chez les nations étrangores que des produits d'une
notable infériorité,

Is ne dowent pas Voublier. du rveste, PAngleterre est, pour notre
industrie papetiere, un débouché séricnx: nos produils v sont estimés, et
noire hrlptrt'!;liic:ll H'j' ¢love annuellement 4 1,600,000 [ranes en moyenne,
Considérablement amoimndre par sutle des dvénements de JHT(]—IH? 1,
tomhde & 1,000,290 franes en 1850, 4 ok, 753 frances en 1871, cetle
in}prn'!:IHM'] se releve awjourdhul avee une rapichté extréme, ef, pour
les six premiers mois de 1879, elle atteint déjh, daprés les doeuments

anglais. la somme de 1,423 Goo franes.

St élevé que soit ce dernter chiflve. dont Pélévation esl due sans doute
A des civeonstances exceptionnelles, on ne peut sempécher de trouver
msullisant encore le fn'nHl‘frs de nolre iltlElr_ll‘I.ili.il'lll on _r‘tll.‘li]’lf‘tl‘l“l'L_', l[_n':squ'nn
sait, d'une part, avee quelle rapidité augmente la consommation en ee pays,
d'une autre, combien y est rapide également le développement des impor-
tations belges, importations qui, pour le premier semestre de 1870, étaient
de 3,281,625 franes, ilui s élevaient i fl.ﬁj?,:'m o franes pour la p:*.l‘iurlr-.
correspondante de 1871, et atieignent enlin 5,293,425 Irancs pour les six
prewiers mois de 1872,

Dans cet accroissement de la consommation anglaise et de Fimportation
belge en Angleterre, nos manufacturiers doivent troaver un nouveau sujel
d'dranlation: on ne peut que le répéter : les papiers francais se vendent
volontiers en .-'nlg;'](d:—'rrrc, pourvu (.[ll"l\!:'- sotent de {Tormat -'lllﬂ"&liﬁ. el nol
doute que leur venie ne se trouve encore facilitée par fa situation difficile
que Tont aux manufacturiers anglais Paugmentation subite et monie do

prix du charbon et le prix élevé des mains—d euvre.

517 MATIERES PREMIERES, PATES SUCCEDANEES.

Le premier coup d'ail jeté sar les produits exposés a Londres en 1870
par Vindustrie du papier n'élait certes pas encourageant. En laissant de
eoté, en eflet, la magnifique exhibition de MM. Saunders et G, les vitrines
de MM. Dickinson, Partal et de quelques autres manufacturiers. on ne
trouyait plus, dans la salerie consacrée a Findustrie mére de la classe NI,

que (]lll']l'[l]i_'b rames (e |1:1|:ie|'. souvent sans (!Lr‘\i;_:‘l'li'll]lﬂll_, el i[u:-h]m'.‘-‘

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


https://www.cnam.fr/

— 2 —

bocaux, dont le contenu était, il faut le reconnaitre, peu recommandable
par son emiwr-[_

Gependant, en rapprochant des belles expositions dont nous parlions &
Pinstant el ces rames de pal)ira[‘ et ces hocaux il devenail i]::ﬁsihlt‘, a l'ob-
sevvateur attentif, de reconstituer un ensemble et darpiver 3 cetle conelu-
ston. que Pindustrie du papier tont enliére se trouvail, en semme, repreé-
senlie, sinon ausst nombreose. ausst bien ordonnde (u'on et pu le
désiver, da moins aussi compléte, aussi instractive qu'il éait néeessaire
pour en déduire Fappréeiation exacte de son état actuel.

Dans la vitrime des fabricants ;1!1‘5_1_'1ui:~: que nous avons cilés plus haul,
on trouvail rangées avee ordre los malidres premicres des beaux papiers,
chiffons de toute sorte et de tonte origine, et A ¢té de cos malidres pre=
nicres, les |H'f!t.|lli1:~ fnhl'ir]m'!s dus & lenr mise en euvre, |-;tpf{?r~i A derive
el papiers pour impressions, Plus loin, FAngleterre, IAllemagne, la Subde
!ll!JlIIL‘.‘tiUJlI., par d'intéressants sl)éf‘.irlrt'l'l:'-', combien esl ;3‘1‘:uulr.' ;'111jn|l|'|l'hui
HIIII][JI'fE!]Il'f‘. de Ia paille pour la confection des cartons, des papicrs de
p]in“u el méme des papiers blanes. A edté de ces ﬁ]n?c]mmiﬁ. MM Routledge,
Lloyd, ete.. enseignaient le traitement du sparte, el montraient les piles
([u‘i]:-' en savenl exlraire pour fa fabricalion de lJilllil_’l's excellents ; In Suede
mettait sous les verx des visileurs de 1'{'I'J]:'1!'f1[[Il]_lli'?’- dchantillons des ]]:‘m‘ﬁ
stpeu colordes que lui fournit la mouture mécanique du sapin, et enfin,
grace iees bocaux modestes dont, tout & Uhenre, nous xi:,}n;llimu-‘, la ln'e"ss"lm- ,
el quwexposaient MM Houghton et Sainelair, la grosse question de la pate
t'llitllil'jll(! de bois se développait font entitre avee Vintérdt dactualite
quelle posside.

e Wlest pas toul encore, el, & coté de ces spéetmens dont Tétude offrant
A Uindustetel un tdedt si direet, le curieny également trouvait satislaction
dans les vitrines exposies par le musée de Hm|LI|—K.r=u.~'i11;;im|._ el dans

fesquelles se dévoulait, i Uaide de nombrenx échantillons et d'illustrations
satsissantes, histoive des papiers du Japon et de la Chine, comme aussi dans
les vitrines exposées par le Gouvernement des Tndes ef par M. Simmonds,
vilrines dans lesquelles se pressatent des dehantillons merveilleuy de fibres
viadlales proposées pour la fabrication du pu]rir'r,

Cependant Pexamen , si instractif quil ot par lui-méme, de ces vitrines
el de ces échantillons, edit ¢té insulfisant pour arriver 4 des conclusions
uliles ot pratiques au sujel de Pétat actuel el des progrés réeents de Iin-
dustric papeticres mais Pautenr de eo Rapport a été assez heureux pour
tre accaetlli par les exposants anglais aver autant de bienveillance que de
Bihéralitd, Admis & visiter les usines de la phupart de ces exposants, il apu

vecuetlliy, de orosi des 1‘<§||_-.)i;-;-m-.ms:r1fs utiles, que ces manulacluriers se
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sont plu emx-mémes i compléier avee une obligeance pour f;uluulhe il
leur adresse ici de publics remerciments. Gest grace & ces visites, arice
ces renseignements quil Ini sera possible d'exposer avee certains détails

(Il]f_gl{l||r'_','-;—ul[,\' des I}(nin[s Ill'jlll'illillll de la :|u|=.-'-:Liun,

Crrrons. — Trois exposants, MM. Saunders et (", Dickinson el Mareus
Ward . avaient eu Pidée heureuse de mettre sous les veux des visiteurs des
échantillons nombreux des matiéres premiéres employdes dans leurs usines.
At premier rang de ces matieres premiéres figuraient nalurellement les
chiffons. el les chiffons de helle :iLm]i[C'., car les manufacturiers dont nous
venons de rapporter les noms ne sattachent, on le sait, qu'a la confection
des papiers supérieurs.

Quelques-uns de ces chiffons venaienl de France; ¢'élaient peut-étre les
plus heaux, mais ce n’étaient pas les plus nombreuy. Nous ne sonimes pas
seuls, en effel, comme on le croil souvent, & fournic a PAngleterre des
chiffons, et surtout les chiflons de totle qu'exige sa fabrication de heaux
i)a;]ium: elle en tire d'lelande de notables r|un|1[iiz".~'. el la Russie, PAlle-
magne, la He‘i{;]que concourent, comme notre pays, a alimenter son
marché. Pour se rendre un comple exact du role relatif jue joue en cette
circonstance notre exportation, il suflit de mettre en regard, ainsi que nous
le faisons ci-dessous, les chiflres qui représentent Pexportation des ehiffons
francais et cenx qui correspondent & Pimportation folale des chiffons en

.-"1“{:1(![(”‘[‘(? R ];f.-ndi:r'll ces derniéres annédes ! :

Exportation tolale Exportation lnportation en Anglelerse

viffons s chiffon des ehillons

Annses » France. pour I"Angleterre. de lows pays.
T8G9, ..o o 6,750 tonnes. d.gta lonnes,

ART0. ... [T p— ibgh  — 17. hoo tonnes,
1870, ... . ... 8,816 — G778 — ad.bon  —

Cette exportation des chiffons francats au bénéfice des papeteries étran-
geres, el nolammenl de la papeterie anglaise, n'a pas pour notre indus-
trie, du moins sous le rapport de la quantité, une importance aussi grande
.1|r'[m loervort, {_;:Ellér:ﬂvrllf_!ll!.: ce n'esl pas se lromper, en effet, que d'estimer
d 110 ou 120,000 tonnes la quantité de chiffons que celle-ci consomme
riimlur: annce pour sa prﬂdtlcliun: el |'c‘.\'}ml‘t:ltiml. on e voil, rt*ill't?%ﬂni!‘
a f:(‘-illi' 7P tii__-“rU de cetle {|11.‘1r|[i1.f'-. Ce déchet, en outre. esi rr1|u|n=:11st'- par

Non compris fes chiffons de fame non melanges.,
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Fimportation que nons faisons nous-mémes des chiffons élrangers, impor-
tation qui s'éléve, en général, & un chiffre légérement supérienr A celat
de notre exportation, ainsi quiil résulte des nombres suivanls correspon-

dant aux mémes années.

IMPORTATION EN FRANCE DES CHIFFONS ETRANGERS.

\ninees, Chiffons. Cordes, Tuotal.

1869, ... .. .. .. 8,908 tonnes. 1.537 tonnes. 0.7 15 lonnes.
1870, . ... .. .. 5693 1,335 — 7.026  —
1871, .. ..ot 6,686 — g2 — 7,598 —

Mais si, sous le rapport de la quantité, Fexportation des chiffons frangais
i I'étranger ne nous parait pas de nature & préoccuper oufre mesure nos
fabricants, il n'en est pas de méme sous le rapport de la qualité des chiffons
exportés. (Cest chose certaine, en effet, que ce sont les chiffons les plus
beaux, les erémes, qui sont enlevés de cette facon par la concurrence élran-
getre: nous en avons la preuve, du reste, dans les échantillons exposés
cetle année, échantillons tous de toiles blanches et de toiles presque neuves.
Dautre part, ¢’est un fait connu que des ateliers de délissage ont ¢été instal-
Jés par des malisons nng]ﬁfsr!:-; dans l[uf'lt'llll.‘.i-i~UI15 de nos ports, el notam-
ment au Havre, et que, de ces ateliers. les belles sortes, classées soigneuse-
ment. sont exportées en Angleterre, tandis que les sortes inférieures.
les cretonnes de couleur, cte., retournent A la consommation nationale.

(Uest 13 une concurrence, fr)}alc & econp siir, mais pénfla]r_‘... spﬁ.uiﬁh'n']crli.
pour nos fabricants de beaux papiers. Le consommateur francais, en effet,
est habitué & paver bon marché, et les produits fins el soigndés ne (rouvent
pas, auprés de lui, un accueil suflisant pour qu'il soit loisible a ces fabri-
cants de combattre par des offres .H‘Il}‘n"l‘il'_‘.l]l‘(‘.ﬂ les prix que donnent de ces

chiffons fins les fabricants élrangers.

Pue. — Chacun sait, aujourd’hui, combien est grande Uimportance
de la paille pour la fabrication du psl|)ier;j’m1 citeral une preuye assez
curieuse. A Manchester, d'ingénienx inventeurs, MM. Hallyday, Bowers.,
ele., avaient installé, il y a plusieurs années. une indusirie 1nléressante
consistant & distiller en vase clos la sciure de bois, pour en obtenir de
Facide acétique, du soudron, ete. Cette industrie prospérait, lorsque, dans
ces derniers femps, le prix de la paille s'élevant constamment par suile
des demandes de la papeterie, les entrepreneurs de voitures de Manchester

3

durent renoncer 4 l’muplm'ut- comme litiere dans lenrs deurtes: ils Tui
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substituérent la seiure de bois, dont la distillation avait constitué, jusqu’a-
lors, Tutilisation la [Jlus avantageuse, el peu A peu, le j}r'i.\' de la sciure
$¢levant & son tour, le df_".w_-.lop[af:mcuf de cette industrie sarréta; elle a
presque eessd aujourdhui.

La jJ.llll(‘ est utilisée en pape terie de deux f: 10018, \bandonnée fjm'tLLmt
quelques semaines 4 la macération & froid, au contact d'un lait de chanx,
ou bien lessivée rapidement sous pression, quelquefois & I "ude do méme
agent, quelquefois & Taide de la soude canstique. elle fournit sous la
meule, sous le molleton, ou méme dans la pile, un défilé coloré qui tantot,
en cel élal méme, est soumis i un raflinage sommaire et ('mln]m'é directe-
nent a la fabrication des p papiers de lzimm‘ tantdt, au contraire. blanchi au
chlorure de chaux liquide , devient alors |sf1|."nmn[. essentiel de Ia fabri-
cation des papiers blanes pour journanx.

En France, la pni“r_‘ esl largement ufilisée de une el de Vautre facon ;
la production des papiers de plage se rencontre, on peut le dire, sur
tout le territoire, et, dautre part, 1l est pen de nos journanx dans Ia pite
d(?sqli(r]s la paille blanchie n'entre pour une portion notable. Gependant
nous sommes loin de faire de ce succédané un usage anssi étenda que les
Anglais. Dés 1860, nous trouviens en Angleterre plusieurs journaux, et no-
tamment le D-—m’q Ia[{pmph le Mor nml;a Star, cte., tm]n‘hm?ﬂ sur pnpitr de
paille, et aujourd hui, parmi les journaux de ce pays. il n’en est quiun petit
nombre, tels que le Tines, le Moruing Post, qui excluent la paille de Ia
composition de lears pites.

On Pemploie rarement seule: elle donne un papier trop sec, ftrop pen
amoureux, suivant 'expression si pittoresque de nos typographes, et les
manufacturiers ont pour coutume de adoueir, de Lot donner du corps, en
France avee du chiffon. en .-"nl{';'lcicrl‘r.' avee du sparte.

Le traitement et le blanchiment de Ta paille sont d'aillenrs des opéra-
tions trop connues pour (que nous insistions longuements nous im[if{rlt‘—
rons seulement a f|u{~|~ |J|111L||1L“~ généraux Pexpérience a conduit les ma-
nufacturiers; est a la |1<n[le de se lrflr: en France, & Ia Itll“l de froment
en Anglelerre, que ces prine 'l“ 58 d[m|}11r|mm en géndral,

I,umlptm ¢|(- hautes I}ul&.-‘mna pour le lessivage de la |ml|[s’ est aulum-
d'hut généralement abandonné en Angleterre:; dans plusicurs usines de
ce pays. nous avons vi la pression maintenue a une almosphére un quart,
une almosphere et demie au plus. Sl sagit de paprers & blanchir, Ta
chauy est laissée de edté, eof les lessives alealines sont seules employdes:
elles sont fortes dailleurs. el mavquent de 3°5 & 4° Baumé. La l:lun'lll[-i-i.'j
de soude caustique a 6o® quiexige le lessivage n'est pas moindre alors de

16 kilogr. par 100 kilogr. de paille. En ontre | le lessivage est prolongd
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autant que possible: si lo manufacturicr est maitre de son temps, il Tut
donne six et sepl heures: sl doit hater son travail, il angmenie Ja pres-
Sif”_l et ne prolonge pas le lessivage au dela de quatre ou emq heures;
mais, dans ce cas, le résultal est moins bon, la fibre est énervée. el le papier
esl encore ]'l]llrs cassant que de counlume,

Le blanchiment a lieu. en g)ni.m?l‘u], dans de E;‘I‘Ell’l[l(_':‘i ]'ni[es ;'elltf'(.'ia]t"ﬁ; s
le lessivage a été bon, celte opération ne présente pas de difficultés, et 10
a 192 kilogr. de chlorure de chaux suflisent & amener & Pétat de pite
blanche le produit de 100 kilogr. de paille. Le rendement final, si les
opérations ont é1é bien conduttes, varie de 0/ & 45 p. 0fo.

Les vilrines des exposanis a Londres nloffratent tlu’un bien Pciif-
nombre d'échantillons de pate de paille, et, quand nous aurons cilé les
produits de M. Houghton, de Londres, et cens de M. Vergonsin { Russie ),
nous en aurons, croyons-nous, épuisé la liste: mais, dans une galerie spé-
ciale, la Commission anglaise avait disposé une intéressante collection de
tous les journanx du monde. L se trouvaient des spéeimens. pour ainsi
dire innombrables, de Pemplot de fa paille, el ausst, il faut le dirve, des
matitres minérales, de la charge, dans la fabrication dn papier. Nous re-
viendrons bientot sur celte question, en parlant des produits fabriquds.

Seante. —— L'Angleterre a eu jusqu'ici le monopole presque absolu du
commerce du sparte et de sa transformation en pile & papier: chaque
année, elle prend & MEspagne 100,000 tonnes de sparte proprement dit,
i PAlgérie So,000 tonnes d'alla, dont elle fait 75,000 tonnes de pite
(’Xtif‘i]ll}l‘l[‘.’, i\l(]lis ]]AE]l[l'Ullh ])1'15 }]f':ﬁﬂifl l]’i]l-"il’.“'tel' Illl]{{ll[.‘lll[’llt }Iﬂl[l' F:'iir"‘,‘
E‘.()lll]l]"f.':lldl‘l.‘- toul ce que ce m()lm[l{}le. f||17'l{ :lplrzlt‘lit‘nt du reste & nos
Tl'li'tl'ﬂlf:lc".-i1.1[‘;0.[‘5 |]{'. {Iflil'[_‘- f'F':*H[_’l'? il ('!F‘ ll“;.‘*'”‘)l{.‘ ]H}lll' noire []l(lll.“}l]'iﬂ I.'F_T]Jl.‘—
ticre. De tous les sueeédanés, fe sparte est celm qui, jusquiicr, a donné
les résultats Tes meilleurs: la fibre en est longue, souple, réguliére, d'un
feutrage facile. et le papier qu'elle fourmt, solide et plein, n'a rien de Ia
sécheresse ni de la sonorité criarde du l]-zipier que fournit la paille. Ces
qualités expliquent la rapidité avee laquelle sest vulgarisé son emploi,
rapidité dont il est facile de se faire une idée exacte en comparant au chifive
actuel dimportation, 150,000 tonnes, le chiffre dimportation du méme
produit en Angleterre en 1864 : ce chiffre était alors de 18,000 tonnes;
sun‘pr‘i\' variait de ho & 75 feanes la tonnes il est aujourd’hui de 200 francs
Environ.

Aux qualités que je viens de rappeler s'ajoutent, comme éléments de la
valeur que Fon accorde au sparte, la facilité avec laquelle cetie plante, si
dure en apparence, se laisse travanller. Son traitement par Talcali caustique

r’npiar_
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seffectue aujourd’hui & vapeur hbrel sans pression, dans des lessiveurs
tantot cylindriques, tantdt sphériques, généralement rotatifs, quelquefois
cependant fixes el & aspersion, semblables de tous points, en un mot, &
ceux dont les fabricants font usage pour le ]1_:9-:.~.i\;:13_;e des chilfons, Les pro-
por[.inns d’aleali néeessaires & ce lessivage sont sensiblement les mémes
que pour la Ejai“e, el représentent environ 14 & 15 p- 0/o du poids de la
plante: la durée de Topération est, comme pour ce suceédané, de cing a
sept heures.

Au sortir du lessiveur, la plante, qui a conservé sa forme, est d'un défi-
lage facile, rapide, et son blanchiment. si l’opérutiun est mende douce-
ment el suflisamment prolongée. n'exige que 10 & 12 kilogrammes de
chlorure par 1oo kiio;;‘l';llumes de maliere |11'l'-.r11iﬁ=.1‘f_'.. Le rendement, enlin,
vavie de fig 4 48 p.oofo de pite stehe,

Parmi les exposanls anglais, trois surtoul représentaient le commerce
du sparle, ¢elaient MM, Lloyd. la Société Esparto Trade Company, et
enfin M. Routledge, ehel de la Société Ford Words Company.

MM. Llovd, propriclaires et éditeurs du célebrevecueil The Lloyd's Weekly
News. onl en Espagne el en Algérie des comptoirs importants pour lachat
et lavente du sparte et de Palfaz ils sont, en outre, Tabricants de papier, el
dans leur remarquable usine de Bow, deux machives marchant i 1a vitesse
extréme de 150 pieds (46 metres environ) a la minule, munies T'une de
douze, Tautre de seize cylindres sécheurs, manufacturent chaque jour les
masses de papier, mélange de sparte e de paille. qui doivent, le samedi do
chaque semaine, desservir le tirage du Lloyds Weekly News, tivage qui.
quelquefois, séleve @ Hho,000 exemplaires. Leur exposition était fort
simple: elle ne comprenait que quelques ballots de sparte et dalfa et
{l[l(‘.[(i[[[?:ﬁ ]lu[]]lE['{)S ll(‘ |i.‘l.1|' ]'(_'-(.'U'[_'il: ]("'.."i s l’n:ﬁ-lil_'lli. I’E]]iflﬂl"l.il”i'e {'Il‘ Ii?“['
commerce, les autres les qualités de lear fabrication,

Les échantillons de matiéres premiéres exposés par enx suffisaient & bien
preciser les diflérences qui distinguent l'un de Tautre le sparte d'Espagne el
Ualfa ti?f'\l;;él‘ir*, le premier variant en longueur de 6o @ 20 centimelres, le
second I,ou.i:_un's court el dépassml Lrarement 3o centimétres de hauteur: dif-
férents, datllears, I'un de Fautre, au point de vue de fa qualité: le premier
plus tendre el par conséquent exigeant moins de produits chimiques que
le second: le premier valant, au mois daofit 1879 (prix un peu bas),
g fr. 70 cent. les 100 kilogrammes, le second 16 Tranes seulement.

Récoltées par les indigénes pendant la plus grande partie de Fannée
{coutume éminemment mauvaise, de Tavis des personnes les plus compi-
tentes, qui estiment que le temps de la récolte deveait étre limité el vé-
“h\",enf{'{). amences ensuite i de véritables usines, les plantes sont sou-
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mises a laction de IJ{1is:+;]nio:‘~: presses ]1_‘!{’1T‘Lll]litilll_‘.ﬂ, r'0m|}1‘i'|11i".t’.5 sous la
torme de ballots de 200 kilogrammes environ, et expédiées enfin d"Algérie
par fes ports d'Oran et d'Arzew, d'Espagne par les ports de Carthagéne.
d’-\fll!i]en' et d'Almeria.

La Société Esparto Trade Company avait, de son cété. exposé une série
de produits intéressants; ¢’était, d'abord, la matiére premiére de la fabri-
cation : sparte d'Espagne. coté & 22 franes les 100 kilogr., ¢’est-a-dire i un
taux sensiblement plus élevé que celui que nous indiquions tout i heure;
puis du défilé blanc de sparte, sans indication de prix, fabriqué par la So-
ciété Seottish Pulp and Fibre Company : enfin du papier d'impression et du
papier a éerire { pite de s]mrle}._ d110 et 120 francs les 100 kilogr.

M. Boutledge, de la Ford Words Company, auquel revient 'honneur, non
pas davoir invenié le papier de sparte, mais d’avoir déterminé, par T'em-
plot de procédés bien entendus, le grand développement industriel de sa
rilhl"ii."illi()l'], avail réuni, dans une modeste vitrine, histoire f.’(_)llli)]i"t(-‘. el
raisonnée de la récolle de cette pl;m[{? el de sa transformalion en }mpier.
La réeolte du sparle. ¢’est chose peu connue, exigc des soins et une atten-
tion particuliére; la plante est vivace et se renouvelle constamment, mais
cest une faute que de la récolter sur le méme pied a des époques trop
rapprochées. Si Ton commet cette faute, le pred dégénere rupidf?mwnl_, el ln
plante ne peut plus s'élever qu'a de faibles hauteurs, 20 centimétres environ.
Deux fois 'an, toul au [ﬂus:._ on doil ]H‘!'J[‘E;{'IE.’I' 4 Tarrachage: couper Ia
plante comme on le fail quelquefois, cest vouer la souche a une mort
certaine, car le talon laissé par la faucille dans Ia gaine d'ou le stipe s'¢-
chappait A’O['niw.ﬂc ala sortie d'une tige nouvelle: Parracher avee la gaine,
el méme, comme le font []Il!‘l[il]’[?.‘-}-lillh de eoux rini fa réeoltent . avee la ra-
cine, cest, d'un eoté, détraive la source de vécoltes nouvelles, d'un autre,
apporter dans fa fabrication de la pate des éléments rebelles an blanehi-
ment. Le seul procéddé sage consiste & saisir par le haut deux on trois
tiges & fa fois, et & les tiver doucement; ces tiges se détachent alors du
collet et lassent les gaines libres pour une pousse nouvelle, en méme
temps quelles se présentent an fabricant dans les conditions les meillenres
pour ére lessivées el blanchies,

A edté d'échantillons variés de sparte tout-venant ou choisi de diverses
origines, M, Routledge exposait ceite année un produit nouveau, dont 'in-
troduction en papeterie nous a paru devoir étre pour les manufacturiers
du continent, et notamment pour les manufacturiers frangais, d'un grand
mtérél. Ce produit, auquel M. Routledge a donné le nom de paper-stock.
mest autre que le sparte lessivé & la maniére ordinaire, puis blanchr aux
rois quarts, sous sa forme naturelle, sans défilage. Lidée dont M. Rout-
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ledge paralt sétee préoceupé en mettant dans le commerce ee produil
ponvean a 6té de transformer le sparte ou Falla en une matidre compa-
vable aux chiffons de bonne qualité. Dans le paper-siock, la plante se pré-
sente en brins entiers, avee sa longuenr normale, mais la forme arrondie
en a dispara, et les déchirures longitudinales de la fige montrent qu’une
maodification profonde s'est produite dans sa structure intimer les malitres
pectiques, agglutinatives, ont disparu, et le végétal, dont le nom (Stipa
tenacissima ) dit st bien la dureté, Sest transformé en un amas de libres
paralleles Taciles & séparer les unes des autres et & transformer en préte i
]mp[u.‘t‘. l:]i."j."i trailé par un bain de chlorure de chanx, mais n’a}'anl :u:'r[ui:c
encore quiauy irois quarts la blancheur que le papier doit posséder, le
|J|‘0t|u[i nouvean doil, au moment ot le fabricant veul en achever le (raite-
ment, ére jetd dans une pile blanchisseuse, additionné de 4 4 6 kilogr.
de chlorure de chaux par 1oo ki|u;;'r. de sec, puis, apres blanchiment
complet, conduit directement & la raflineuse.

(e ]m_:f!ufl est d'ane belle [|||a[ili"z; son role peut devenir impm'[.'mt dans
la il.‘l|_1{‘.[l'*l‘_i(‘, of, des ]m‘h.. nous devens a son IJI";\' ane sériense alenbon.
M. “tlll”{:(l”!,‘ a ;zLIra[nh,’- pour Ia vente de son .;mym-mcﬂ- 1111 s.}sju‘:mp, ‘|“i-‘ de
prime abord, semble singulier et déplaisant. Au liew de facturer i Pachetear
fe nombre de tonnes de |J|'='_:fl||Ft sec (lu:il recotl, ou de |n'f,rduil. humide,
réfaction faite pour homidité constatée, M. Routledge Tivee an com-
meorce lo J-pralm-;'—,s-.for:r'; au prix de 3;5 a hoo franes par lonne de sparte
brat, Hant établi, dallears, que le vendement en produit commereial
compld & I'élat see est de 650 a 7oo kilogr. par tonne, M. Bontledge a
é amend & adopler cetle manitre de faive par suite de la difliculté quiil
a rencontréde 4 maintenir l:r’t[[IEtlll le transport, et surloul tllﬂIJ{le'H'I]. le
transport par mer, ce produil & un élal constant de siceité, Cest done.
ponr ainst dive, de confiance que les achats doivent éee faits, et le labri
cant se trouve alors placé dans une situalion inverse de celle dans lm]lu:-“v
il se trouve quand il achéte au marchand de chiffons des drilles tout-
venant dont il fixe loi-méme le rendement.

En rapprochant les unes des autres les donndes qui préetdent, et en v
jL‘ri;_‘;llnlll. l'ilI{-.’lfllIE_'r\' aunlres t‘r_'-llr-iuip;nf‘lueuls que nous a fournis M, ]’ic'nu!lcd;l}'f',
nous sommes arrivé a la conclusion suivante, que nous croyons, sinon
absolument vraie, du moins trés-voisine de o vérité : le sparle préparé, ou
paper-stock, peut étee considérd eomme Féquivalent des ehiffons toile et
coton non éerémés: sa coloration est faible ot telle quil sulfit, pour la
faire disparaitre, de 4 & 6 kilogr. de ehlorure par 100 kilogr, de sec: le
déchet quiil fournit parait étre de 25 & 3o P 0/0 environ; son prix enfin,
par-rapport a 100 kilogr. de matiére séche varie enfre 55 el b7 francs, sui-
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vant la qualité du spirte el le somn plas ouw moins grand apporté a lapre-
paration.

Dans ces conditions, étant donndes dailleurs les belles qualités du
sparte au pnint de voe de la fabrication des |)51Pi1'1'5~', ot surtout des |)ﬂ|‘}i|~.1‘.¢;
d'impression, on peut considérer le produit de M. Routledge comme éant
de nature & vendre  la papeterie des services séricux s telle a é1¢, du reste,
Popinion des manulacturiers auxquels nous avons soumis les échantillons
qu’a bien voulu nous donner M. Routledge.

Mais. toul en accordant an jurr_pe?u"—,s!rir_'ﬂ' de M. l{ﬂli”{_!(]{r;'l' los (_-lrr;:]'tj.-; e|n:i[
mérile, noas ne pouvons nous empécher de regretier que la fabrication
de semblables produits ne se dd ulnp]w pas dans notre pays plus large-
ment quelle ne Pa fait JllHE[f! icl: une matitre premicre telle que alfa.

dont la ‘\l’g;f' tation active couvre en ,Hg; rie de si vasles territoires, dont le

h
teaiternent est ié s intimeraent & la fabrication de la soude et des chlo-
rures décolorants, ne semble-t-elle pas destinée & venir se transformer
en vance, sur les hards de Ta Méditerrande, A proximité des puissanles
f.'llar‘l'qlw.u de procuils chimiques de Marseille, et du groupe si intelligent
de nos papetiers de Plstre et de PAvdiche? Des essais importants., il est
vrat, ont ¢lé entrepris depuis quelques années dans ce sens, mats sur une
éehelle trop restreinte, et leur importanee n'est pas telle quiil nous soit
permis d'y nsister ici longuement: cependant il est bon et jusie de vappeler
ace propos les succts imdustriels abtenus par M. Orioli, de Ponteharra:
par M. E. Breton, de Granville: par M. Cruzel, de Dieppe. el enfin par
MM Dambricourt, de Saint-Omer, pour la transformation en pite blanche
el fibrense des Hlii_‘f_‘.{_‘dHHUS tels que le sparte, le palmier nain, ete.

Pire mEcasioue ve soss. ~— Le bois divisé, moulu méeaniquement par
le frottement contre une meule animée dun mouvement rapide, est devenu
aujourd hui un r’!l["n'mntimpnr[:u'it. de Tindustrie papetiére. On nele it en
général, entrer que dans les papiers communs, papiers de pliage ou papiers
de journanx; cest Ih une sage mesure: il faut, en effet, savoir profiter des
qualités de ce produit, et ne pas lui demander plus qu’il ne peut donner :
est i tort quion le r'unsi(!z’l'{"r.':it comme une véritable pite a papier; il na
ni la structure fibreuse ni les proprictés feutrantes qu'on doit attendre
d'un produit ainsi (Irnmmnv- il constitue, & proprement parier, une farine
formée de fragments irvéguliors, dane souplesse limitée, dans laquelle la
cellulose fibrense reste emprisonnée par la totalité de la matiére incrus-
tante: 1l ne saurait done contribuer i donner au papier de la solidité, Imiis
il lat donne da corps, de l=[§|mi5, el rend, sous ce rapport. de signalés ser-

vices eomme maliere de remplissage.
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Un senl Eli]i)éll'i'ii st e:ujmu‘t]’hui. nsile pour la préparation de la l;."ii(-.
mécanique de hois, cest la machine Weelter; nous possédons, en France.
un E{I‘;l“{,l nombre de ces machines, et dans Ilsére, notamment, dans les
Vosges, partout enfin ot le bois se trouve & proximité de chutes deau uti-
lisables, la fabrication de la pdte de bois a pris une importance consi-
dérable.

Il en est de méme dans toutes les contrées out prospere et se développe
la fabrication du papier, en Allemagne notamment, et surlout en Suéde.
(Vest aux msines de ce pavs que vonl principalement sapprovisionner les
manufacturiers anglais. Ausst, el comme on devait s'v attendre, les fabri-
cants de Ta Sutde se sonl-ils fait soigneusement 1'f_~l}|'s¥:ac1m.':‘ il l’]?—x_|)0.~si[ir)n
actuelle de Londres. DYapres les renseignements qu'a bien voulu nous fournir
le commissaive suédois, M. Thorsien Nordenfelt, remplacant M. le baron
Fock, il existe en Sudéde l)]uﬁi(!m‘s fabriques maportantes de pite méca-
nirlur_- de bois. Quatre dentre elles, marehant chacune & denx machines
Weelter, figuraient & IExposition : c’était la fabrique de Rosendahl, si-
tude & Trollilan, sur la grande chute si pittoresque du Gotha EIf. et qui.
icoté des pites quielle livee au commerce, produil également. comme
nous le verrons bientdt, des papiers de mérite: celle de Stirstafors, pres de
Strambolm . sur le Maléare; celle de Uliupal'm'sT pres de Karlskrina , et enfin
celle d’Amal Baldersnds, appartenant & M. Wern,

Tountes ces manufactures opérent par le méme procédé; le bois de
tremble ou de :~."|pi[1 blanc est éeorce, |]l]i.‘~i._.{’|'l arosses biichettes de 20 con-
timetres de diametre. porlé a Lo machine Weelter; la pite, épurée a I'aide
de tmmbours el amende i Pétat de finesse convenable, est j(}ltﬁ’rl_’ au presse-
pite, et, au sortir de cet appareil, conduite sur un eylindre, qui la vecoit
en couches minces el ol elle Senroule jusqu'a ce qu'une einquantaine
d’épaissenrs se lrouvent superposdes; enlevée alors, la masse est relendue.
ouverte T,c,m“itml[nzllmnnnt an couteaun, de maniére & oblenir autanl de
fenilles mesurant environ 75 centimétres sur 45 Les pites mécaniques expo-
stes par les fabricants suddos dtarent dune I‘lfll.’liil‘[lliijl)it! blancheur et d'une
grande finesse de grains. Leur l‘Jri_\ nesl pas hr‘utt['[m[: }_1]1[5 élevéd que le
I'}l'ix dos pé‘li,{-r-; |.11'1.".]):1I'L"-0r'+ sur le continent: en effet, t'l'ﬂl'n'f'-s les t'ﬂl]!-‘.(}igm‘,—
ments qui nous on! été fournis, ces pates seches sont vendues & bord, &
Gothembourg on a Stockholm, de 36 a 45 franes los 100 kilogrammes,
suivant la beauté. Les produits que Fon obtient en France el dans les pays
voisins, moins blanes & coup sir, liveds d'ailleurs & Pétat humide, ce qui
augmente les frais de transport, ne valent pas moins de g 4 34 francs
les 100 kilogrammes de pate calealée & Uétat sec.

A eité des exposants suddois se tronvait coalement rf’i'nw"senle?u une
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Soetélid :lll;;i.'tise._ Naorth r_;f "":f”"‘;”“ Crm;;lrm_y, dont les |n'ndniie-: [:;u'aisszi]erni
. B " k] . .
mtéressants, mais sur laquelle nous wavons pu obtenir aveun renser-
gm_-.mmn,

Pire cunuour e sors. — Nous arrivons enfin i la question capitale du
moment, A celle ot les meilleurs esprits eroient voir aujourd’hui Favenir
véritable de Ta papeterie : & la fabrication de la pate chimique de bois. Notre
mtention n'est pas de faire ic Fhistorique détaillé de cette fiuna[inn. ce
serail fatiguer inutilement le lecteur: nous nous contenterons de 1‘&_1p|‘1r.‘lcl'
que Tidée dutiliser & la fabrication du papier la partie fibreuse du bois
est bien ancienne rlti'-jh: ol sans remonier aux essals vnh'vlu'is dans le sicele
dernier. nous nous hornerons & extraire du célébre brevel pris en Angle-
terre par Mathias Koops, le 7 février 1801, le passage ol il dit que son
mfention est de fabriquer du papier avee de la paille, les déchets de
chanvre et de lin, différentes sortes de bois et d’écorce, en les trempant ou

es fatsant bouillic dans Peau, & laquelle on ajoute, en certains cas, de la
potasse ou des eristanx de soude.

Depuis I'époque ol fut pris ce brevet, d’autres lut ont suceédé, que 'on
pourrait compter peut-élre par centaines: mais ¢est en vain que, dans ces
manifestations nombreuses de Fattrait qu'a toujours mspivé le traitement
des suceédands, on chercherait quelque invention bien caractérisée, quelque
point de vue réellement nonveau. Soumetlre les tissus vegétaux a Paction
de 1a potasse ou de la soude, faire intervenir ensuite soit le chlore gazeux,
soil fe chlorure de chaux. opérer tantol A Tair libre |, tantdt sons des pres-
sions s'élevant Jusqua b atmosphéres, tel est le théme unique auquel tous
les mventeurs successifs sont venus proposer, pendant somxante ans, des
variations sans grande importanece.

Gependant, et malgrd tous ces brevets, la question de la transformation
par voie chimique des libres du bois en pite & papier paraissait devoir
vester & I'état d'utopie, et Fon peut aflirmer que, malgré quelques coura-
geuses lentatives, elle nélait pas, il y a quinze ans, beanconp plus avan-
cée quielle ne Pétait en 1801,

Depuis de longues années, la constitution du bois avait été établie par
M. Payen : ce savanl avait monteé que le tissu végétal, formé primitive-
ment de cellules allongées, souples et fibreuses, constituées par de la
cellulose pure, se compliquait peu a peu, en vieillisant, du fail de l'in-
crustation de ces fibres pér des matitres nouvelles, nombreuses, varides,
quil avait désignées sous e nom aénérique de matires inerustantes . el
caractérisées par ce fail, qu'en {{f’mﬁml elles comportent dans leur com-
position plus e carbone que la cellulose pure. Dés longlemps M. Payen
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avait ¢labli que celle-ci, vésistant énergiquement any agents chimiques.
peul inlpllnlfulmlt élre soumise o action des alealis bomillants el des acides
étendus, tandis que les maticres inerustantes se transforment aisément, au
contact de ces réactifs, en produits tous solubles, colorés, de nature ul-
mique si le réactil est alealin, suerds si le réactil est acide. Abordant méme .,
dans cette dtude délicate, la question si difficile des dosages, M. Payen
avait fixé la .pl‘O]_lm'fiml de eellulose fibreuse conlenue dans un cerlain
nombre de hois. et démontré que celle In’o[ml‘[iun varie, on gt’:nl'_"-l‘.".l, de
35 @ fio p.oofo, sutvant les essences.

Des tentatives intéressantes avatent 16 faites pour lransporter du labo-
ratoire dans Tusine ces déeouvertes de M. Payen, et parmi celles-ci nous
ne saurtons oublier de mentionner les travaux de MM. Bachet el Machard,
ainsi que ceny de MAL Neyret, Ovioli et Fredet, sur le traitement du bois
par les dissolutions acides étendues ou concentrées.

D'antres essas, intéressants |!H£I!r'.m[‘n|_. avatenl ¢1é fails pour uliliser

Faction des réactifs alealins sur les maliéres inerustantes, of débarrasser de
ces matiores Ia eellulose fibrense:; mais tous ces essais lournaient dans le
méme cercle, et malgré Phabileté des inventears, ils navaienl, en réalité,
conduit & aucun résultat l}l‘aliniuf._!, [cil'h'l|ll!['ll 18.—1? un manulacturier
anglais, M. Houghton, rompant brusquement avee les proeddés proposés
par ses devanciers, osa aborder, & l't"”‘.‘.{t'f| du bois, Femplor simultané des
liquenrs alealines concentrées et des pressions considérables.

Le succes récompensa eette entreprise hardie, et M. Houghton, en em-
ployant des lessives & 6 et 77 Baumé, prolongeant Iear action sur le bois
pendant six heures & la pression de 12 & th almosphéres, cesl-a-dire 4
des lempératures voisines de 200° centigrades, put en retiver 33 UL
l.'-l‘]‘l-if[]“ {IL’. JN_‘:H(_‘.H FEI)['{?S creore ['Ulfll'i!'f'..‘i._ |||ii|’.“’| ilill']-]f_'s 'l.| |]'§!||5E.ﬂ|'l]]{f‘|‘ ©rl l]?’“[’
blanche et utilisable pour la fabrication du papier,

Diverses considérations empéchérvent, tout d'abord, Te p['m‘n':th? Houghton
de se développer: mais, en 1866, linventeur fit la cession de ses brevets
a une Société Elupt‘n‘[;u][u (lui [n'i!. le nom de Gloucestershive Pﬁr,p(?r (:Uinlu.rmy,
el, dés lors, la fabrication du papier de bois commenca, régulicre. dans
Fusine de Cone Mills, I'.-idll(‘.}-' (f:r[{]llt‘t:ﬁt!?i“ﬁ[li['!'::I. Dautres brevets ont dté
pris, plustard, en Angleterre, dont le plus important est celut de M, Sin-
clair, en 186¢; mais bientot il fut reconnu que ces brevets, hasés sur le
meme 1)1‘il|Ci|1C fue celur de M. [lough!.un, 1".i|:|u[i'agn a haute pl‘eh':riiurl el
en prisence de lessives concentrées, lui devaient dtre subordonnds. et ne
l_mm'air.‘nt avorr de valeur que sous le vapport de la forme des appareils
In-of;mf?s, le Prucédri ne devant éire employé quavee Pantorisation de la
Société cessionnaire des brevets Houghton.
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Les choses sont eneore en cet élat en Angleterve, ofi, par une déeision
de la Chambre des Lords, le brevet Houghton a été prolongd de sept an-
nées: mais il en est autrement hors de e pavs, el en France notamment,
chacun est libre aujourd’hut dapphiquer au trattement du bois le principe
sur T‘(’tlllff] repose le |}|'i']<‘['zdt" de cet inventenr. Pour pratiguer ee |11'm:e3(|L"-:
M. Houghton a breveté des appareils qui lut sont propres, M. Sinclair
en a breveléd dautres; des combinaisons diflérentes ont ¢1é proposées, et
cest aux manufacturiers dédsivenx de tenter fa fabrication de la pite chi-
mique de bois, de faire un choix entre ces diflérents systémes, qui. tous,
permettent de ehaufler en vase clos, o 14 atmosphéres, des copeany de
hots avee des lessives concentides,

Lintérét considiérabile r[ii’illln('itt'rﬂ1 avee jiis.iz_- raison, les fabricants de
papier a la question dont nous nous accupons en ce moment, juslifiera,
nous i’l_'sljérrms. Fétendue des détails dans lesquels nous nous propoesons
d'entrer an sujet des appareils Houghton et Sinclair, les seuls bien
(’-01]11[[&jllfil]l.l:iti.. les senls dailleurs dont les ln'uduii:-s [ussent 1':-[;11_'-.::[?:11:_'-5
a1 Exposition de Londres.

Nous nous occuperons dabord du |}]'ntrrft']t-': ”['lu;ﬂllm'1 . ¢'est londe jll_»i.ir.s._- .
CroYOns-nous, (ue e rapporter a Dinventeur Uhonneur 'r.]I'I-IIr'j'l]ill dog pro-
cidés actuels.

Le bois dont Femplor présente le plus davantages est le pin. Le premier
soin du fabricant doit étre de le réduire en fragments menus, Lappareil
le plus habituellement cmployé dans e but. et dont le constracteur esl
“ LOH, sl c:mur:ru-:ni. n]"|||1r‘ Jnuiss;unir,' \::II‘IUlm, n“i.ﬁdnu[ \-‘t_‘]‘lfi_';l!r_-)l'l{-rlf, el
i aquelle sont annexés deux evlindres cannelés chargés dachever a divi-
sion de fa maticre!. Quion ymagine une fosse en maconnerie de 1™ 50 de
profondeur environ sur o métres de largeur: parallelement & Fun des
eolés de cette Tosse est dressé verticalement un grand plateau en lonte
de o métres de diametre, lournant rapidement autour dun arbre ealé an
centre du plateaus dans ee plateau ont été réservées, suivant deux rayons

{)p];u;;cég ef surune {Lrnlz'li'lli.‘ll'l‘ de 3o centimitres environ, deax capes reclan-
gulaives, destinées & vecevoir Mune et Pautre un fer devarlope, oblique par
rapport an |,1|¢1u du |}1;1lz';1[|. A cdté de ce plateau, perpendiculaivement 3
la .\'m'llau-q_z ol an-dessons EIII t!{lirll l'lf,' [)'r‘!r‘.-::l;_;'i: {[{_’H 1'1_'.1'5._ sont f_ii.-;EJszi"s f[r’.[r.\
eylindres cannelés de 8o centimetres de Tongueur envivon sur Jo centi-
metres de diamétre ef marchant en sens contraive. Les eylindres et la
fosse, enfin, sonl recouverls d'une eaisse en bois qui garantit contre les
projections. Lappareil exige de dix & douze chevaux de force. Par une

' Une anlre eonpeuse a dié constenite par M. Mae Nicol, mais nons ne lavons pas encore vie
fonctionner.

1‘:||ri=,\t. <1
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mage Termde, en fonte, mehinde &0 407, Te bors descend dan atelier plaee
a Iélage supdrieur, seus la forme de grandes blches éeoredes, de o™ 50
de longueur, el vient, par son propre poids, sappuyer contre la surface
extérienre du Lliil'.[’éill: un copeai se diétache, ol ce copeatt |11'njuzte_'- dans Ia
caisse, vient lomber entre les evlindres cannelés, qui le hrotent en frag-
ments dont la arosseur alleint 4 pcl'ur._‘ colle dune noix: lest en cel éat
que le bois est porté au lessivenr Houghton.

Celui-ct est formé dane énorme chandiere, dans im‘|||r‘l|[’ hois el lessive
se trouvent portés a la température voulue par une civculation deau
prenant el transportant a travers un |tm{{ H[’r‘l]t]illil'! en for 1o chaleur
dun foyer meandeseent. Ce systéme de chauffage est celni que Fon connail
sous le nom de systéme Perkins. La chaudicre Houghton, faite de ole forte
soignensement rivée, mesure 21 meétves delongueursur 1 50 de diametre ;
elle pent conlenie de i & 5 tonnes de bois, et fournit, par conséquent, une
tonne el demic de piate préte a dive lossivie el blanchie, Elie ost faite do
f"]']llndl‘é‘% on tole dun maotre de irmwm*m’ el de 9 cenlimetres !!:[;[J'qu-.
seur, solgneusement assemblis deux A deux & Paide dun couvre- Joint de
méme force, jue mainticnnent quatre rangées de rivels. Elevée sur de
sohides l;i![wrh N INACOTINeTIe, \.\lmm-i' a |.||| lilyre portant s parl 0
supéricure une vaste chambre d'expansion, fermdée enfin a Tune de ses
extrémités par une calotte fixe, & Fautre par une ealotte mobile facile
A fermer au moven de boulons & charmieres semblables & coux dont on

1
e

fart usige pour Lo fermeture des chauditres o fliji‘r‘!r':' les hois,
IImluhhm constitue, en somme. un apparcil monstruenx, qui, eroyons-
nous, en comple dans Findustrie pew de semblables. Dans lintérienr de cel
ap quuL le |nnH e chacune L]l_" !mliJlr\ el aomoitid de Ta haulear, sonl
disposds des rails légers. sur lesquels peuvent courtr, a aide de palets
dont ils sont garnis, les paniers en tole perforde dans lesquels le bois est
entassé an sortiv du déeoupoir.

Le chauffage a lieu soit par deny, soit par quatre Toyers: 'est ce der-
nier nombre que nous considérerons pour Pinstant. Dans chacun de ces
fovers sont l1|H|:.J=“H dix apparetls de chaulfage: chacun d'enx est formd
d'un tube en fer forgé llii 2 cendimelres do diametre, dont la paroi
mesure 8 millimdtres &' épaisseur, qui, apros séire recourhé A plusicurs
FeprISes miticu de la flamme, vient enfin déboucher dans {a chaudicre
se couche sur le fond, parcourt en ligne drotle e quart de sa |t;l!;}"l|r-!|1n
se recourbe i Vextrémitd de sa course, revient sur ses pas pour rvessorliv
pres du point dentrée, el retourne enlin au foyer. Chaque appareil de cir-
culation nécessite, on le voit, Fouverture dans la p;.lrr}i de deax orilices,

Fun pour Uentede, Fantre pour la sovtie. ef, comme cos appareils sont au
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uombre de quaranie, il en résulie que fe sombre des ortfices ouverts, de

ce fait, dans la chauditre est de quatee-vingts, Ges quaire-vingts ortfices

sonl répariis en deux groupes de quarante chacun, situés Tun a gauche,
Vautre & dreite. au quart de la longuenr. Cest T que se trouvent les poinls
faibles de [".'a])l}m‘«_-ﬂ‘. aussi, pour en assurer la sohidité ] ce r'rll.l‘l'i't'—jth!‘I]i 50
trouve-t-il , en 'on et Pautree de ces points, remplacd par un véritable cy-
lindre de téle forte de 35 millimetres el long d'un métre envivon.
Gonstruite dans ces conditions, Ia chaudicre, malgrd ses vastes dimen-

slons el les pn's:iit:mx clevées {[n':'i]u doni supporler, ofire des condilions

de solidité remarquables ealeulée pour résisier & une pression de 1o at-
mosphires, essayde a a8, elle ne doit, dailleurs, jamais marcher au dela

de 4.

Le {'il;]l’;:rlml.'ﬂi de ces chanditres constitue une HEF"I nodes E|'|ll-~
.“iI]'J]!I[_‘H. Dix=huit ;Jim[rrr& percés de trous. remplis de bois débité en co-
peanx. sont, Pun aprés Vautre, enfournds par Fextrémitd ouverte; poussés
en avanl, ils voulent par leurs galets sur les rails lTongitudinoux, ef
bientod 1'{‘11|J;|i»~|_’nl. Ia r;-.|,=;u':ih'- wtérieure. Fermdée ensuile hermdlinuement,

la chaudidre vecoit, par un jea de vobinets placds pros de Pextrédmitd

fermée, une lessive de soude caustique marquant §° 4 Vardomdtre Baumd,
. . o
telle en un mot (qua 100 |{1]i:;;:', de bois ell o

& [H'lJ‘M_'J”t_'. Joo kilo
|

daleali caustigque, Foutes les communieations avee Textériour étant alors

||1[1-1‘L’e-|1|<"c:-'. on mambient {w::[]:m[ six heures les fovers en fen: des

nomeétres, une soupape de sireté, garantissent Pexactitude de la te
1 1 -

pirature sous l'influence de l.—:rlm"”w fa désagrégation du beis sopire

progressivement. Lorsqu’elle est terminde, on fait deouler la lessive,
formée alors en une [i:lm‘m‘ notee ['hm';;n*{* e composcs u!u]flph's%. el Pon
tire les wagonnets dont le contenu, porté dans des cuviers ordinaires, lavé
simlnlf‘illr-ut A Tean. constitue ce quion I:mrl'rniI.A B proprement parler,
appeler Te défilé hrut du hots,

Dans le procédé Sinclaiv, dont M. Nicol est & Glasgow le représentant,
le |1ri1u-5|w de |';|H:1z5i:r'. la nature des iffiln}m-;;: In 1rl‘i'hh'|-=!!: (ue e bais
doit supporter, sont de tous points semblables & ce que nous venons

1

d'exposers mais Fapparceil employd difiere de Fapparal Houghton. 1l en

)
differe, dabord, en ce quiil est chaullé, noo phus parune eivenlation dean
chaude, mais par Faction directe des flammes dua fovers il en diffre, en

outre, en ce que la lessive, tmmobile dans le systéme Hon

ohlon, eu du
moins ne se déplacant que par e changement de densitd des eouches. ost.
dans le svstéme Sinelair, maintenue constamment en mouvement. Lap-
el Sinelaie. véritabl i et " .
paretl Sinclair, véntable cuvier de lessivage & haate pression, est com-

post cesenticlement Fun evlindre vertical de 6 métres eavivon de hautear
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sur 1 metre de dimmeétee formé de tdles Tortes, soigneusement assem-
bldes & double vivure. A la partic inférieare de ce evlindre est réserve
un cone, en tole dpaisse également, qu'entoure la flamme du fover, el qui
du] r:llli‘ [jﬂlt (54 i’[r !Ih]llr!!t‘li‘ ;HJII[ JP {ild]]”(l“!' dl* 1.[ ]l"'\‘\[\l‘ : l Ill’l.}l: e “1
el pres de la base du eylindve | une tubulure, hermétiquement fermée par
une calotte en fonle soigneusement taraudde, servira, & la fin de Fopié-
ration, a la \'i[]ung;‘n de lﬁa[)]mrv[i.

Concentriquement au cylindre, & 5 centimétres environ de sa paroi
intérieare, séleve dans la chaudiere un deuxitéme {tj.'“ln']t‘r.- en Lole minee
perlorée; enfin un troisicme cylindre, de méme nature, mais étroit el ne

mesurant i|l|:{’ 15 cenlimétres de diameétee, s'éléve . aun centre, (lf‘i}iil.‘i la

hase jusquian sommet de In chauditre. (:m dens eylindres intérteurs
reposent, T'un et Paulre, sur une gri ille horizonlale [lu'\-m* au-dessonus de
la tubulure et séparant lrl chauditre [UI'ILIU.[' du eylindre proprement dit.
(Vest dans Tespace annulaive réservd entre eces deux evlindres. espace
dont le ravon esl de fo cenlimélres environ , que le hors l‘l_!fll_“.l; e Copeany
esl soignensement empilé,

Tout Tappareil enfin est encastrd dans une macennerie solide; un
diaphragme de brigues. disposé en spiale entre la parot du fourncau el
celle du eylindree, établit autour de celui-ct un long carneau hélicoidal
que la flamme doit paccourie dans toute son étendue, et dont la disposi-
tion permel de rendre aussi régulicre que possible la chaufle de Tap

On comprend déji comment fonctionne cette chauditre s aussitot qu'elle
est close, r‘nm[ﬂir: de Dots ol de lessive, le fover est s en fen; souns

Paction de la chaleur, la lessive diminnant de densitd §'éleve verticale-
ment le Tong des parvois échaufldes: areivée an sommel, elle se déverse
sur la masse de bois, redescend par le centre, o elle [rmn'n une lempé-
rature moins ¢levde, et olt par suite sa densitéd augmente, refourne ansi
A la chaudiere, delr, échanflée de nouveau, elle éléve encore pour re-
descendre une deuxiéme [ois el continuer ensuile le méme mouvement,
Dans ces conditions. un courant conlinu de lessive concentrée cirenle
régulitrement o travers la masse a {l-':cuml}o.‘%r.'-lt Les E.lilllé'll‘(,'.”:-. de M. Sin-
clair sont daillenrs construits, comme cenx de M. Houghton, avee un
ton hydrauhique de 28 ar-

grand soin: essayds, comme ceux-ci, & la pres
|'1'm.a:1r_1|u‘_=.rn,q, ile }r:.u';lissi.‘llt dtre dans de bonnes condilions pour résister
aux l}l'[“H[[}I'}.‘; élevées quiils doivent subir,

1l serait bien diflicile de dire, dés & présent, quel est, de ces deax
systemes, celui ;11!1 doit &tre préféré. La chaudiére Sinelair a, dvidemment,
I'L;n'un[u;;f: de ne point présenter des orifices anssi nombreux que ceux de
Ia chauditre Houghton, et par suite, les dangers de fuite v doivent éiee
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moindres: mais, dun autre colé, le fait de chauffer & feu nu des lessives
concentrées i la pression de 1 i atmosphéres, et par suile & la température
de 200® environ , offre des dangers d'un ordee différent, mais dont la
gravité est pent-Cire encore plus grande .

Aux deux systémes dappareils que nous venons de déerire, est venu se
joindre toul récemment un systéme nouveau proposé en Allemagne par
M. Ungerer, systéme qui parvail veposer sur Femploi d'un lessivage métho-
dique: d'autres, sans doute, sonl en ce moment & 1¢lude: quelques indus-
friels méme onl, dés & présent, entrepris la désagrdgation ehimique du
hots dans des lessiveurs rolatifs & i;;n'nis |7|1:-a].-<su?:“-, en Fsant appel @ fa
vapeur divecie pour le chauffage des masses en péaction ; mais nous n'a-
vons pas sur la marche de ces divers procédds des renseignements sufli-

sanls IN'JH!' [J{]ll\’(ril‘ @11 [!JII'lf_'l‘ en co moment.

Quel que soit, dailleurs, celui de ces procédés que Ton choisisse. le
produit, débarrassé de la iqueur alealine qui le mouille, se présente abso-
lnment sous le méme aspect et avee les mémes qualités | ainsi que le prou-
vaient les dchantillons exposés celle annde a Londres. Le bois. débarrassé
de la matiére merustante, a llc'l'dri toute sa rigidité, et les fibires, rii_ii ont
conserve toute la longueur des fragments primitifs, sefldochent aisément
cous fe doigt et se réduisent, sous la moindre pression. en une pulpe
soyeuse ef a reflets brillants. La couleur en est blonde, et sous eet état le
hois lessivé constitue un produit remariquable dont e blanchiment ne doit
pas exiger, i coup sitr, une dépense de plus de 8 4 10 francs par 100 ki-
logrammes.

(est déjd un produit commercial, et des diverses formes sous les-
quelles peat se présenter la pulpe de bois, cest peut-¢lre Ta plus avan-
tageuse pour la vente en papeterie. Son prix est de (o franes environ les
oo kilogrammes de see, & bord, dans un port d'Angleterre s on peat le

considérer comme du défilé non hlanchi.

Poursuivons maintenant Ia suile des [ipz'z]‘nli:ul% I_LH'(E\[-E;'{‘. sa transfor-
mation en papier: oceupons-nous de son blanchiment. Denx procédés sont
icl en présence, le }]]'E?(‘ir*fil:r‘- ordinaire au ehlorure de chaux, el e procédé
mixte de M. Tessi¢ du Motay, au chlorure de chaux et an permanganale

de soude. |1]1,J<'1'-di’t t]i'-j'r‘l aplr[iqué au blancliment de certains tissus, Los

U Depuis que ee rapport a éké decit (octobre 1872, M. Sinclair, abandonnant le systéme de
r}J‘sl_l:'T;l“'i! i fen no déji installé par fni dans 11||!!:'|'I|||=:~' usines, lui a subslitué, avee le concours de
M. Mae Farlane, un proes

se tronvent ainsi évilds Unnr[m‘ EERR

dde chauffage par la vapeur divecte s les dangers du ehauflfage 4 fen nu
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IJ{[I'|j-‘§{|!=?‘ dece dernor procédé assurent que Femplon du permanganate de
soude et de Tacide sulfureny est indispensable pour le blanchiment de Ia
pite de bois; ils disent cil.l’é.l;n'.‘-.f le teattement au chlorure de chaux la
- pite de bois la plus blanche ne tarde pas i ln‘u:u[h‘c une temle rosée, dont
il devient ensuite impossible de la débarrasser par les procédds ordinaires.
Tolle n'esl ])(;_itJL. 1‘:_‘.]1r"['t{|i:i]|, I],Jl)izzit)ll de tous cenx |[ui onk Cctudid cetto
qiir..‘e'lit.rrl; tll.ll‘fllm.‘u-un.«, loal en reconnassant I;_'rﬁ.‘!‘.’élf'[iil:;’l"ﬁ [[ui résultent
de I’pmph‘:] du permanganaie de soude et de Pacide solfureuy, lmilent
ces avanlages i un gain considérable dans la durde des opérations; sui-

vant ces ohservalenrs. on obtient o

quelques heares, dans ces circons-
tances, des effets qui, dans fes cireonstances habituelles, cussent exigé
tll?sjmn‘m:r-ﬁ entiéres.

Nous ne nous prononcerons pas sur ee point: il faul attendre Fexpé-

rience induastrielle; mais, quelques ré

subiats quelle fournisse, 1l sera, dans

nt d'e

tous i[.‘f Cas, ijj{i::f'[‘ 1y¥er i:‘!])ll“e’{]“ﬂl! 1r‘.‘i f_‘.ilif)i‘f.,' {;’élZlHI.\' i‘i [{i i}i‘ltl_' LIF_'!

bois ¢ tous les praticiens savent, en eflet, avee <lm~1 sucees on ddeolore los
maticres nervenses, les chanvees nenls, ete., destinds & la fabrication des

I, ete., en les soumettant dabord & Tac-

papiers nerveuy, du papier végét:
. . , . o
tion du chlore gazeux, puis 4 un Iéger bain de chlorure hquide.

Peu importe daillenrs, pour Tinstant, le procédé cmployé s le point

ijlli::zl'lanl. a considérer, cest Tn facthitd avee lm||i::'|hz Ia [Jlll'LJI_‘ de bois se
déeolore of se transforme en une fibre soyeuse, brillante. dune blan-
chear |Jili‘1r|‘ti[f_‘. viritable cellulose & Uélat de puretd, dont le feutrage ne
laisse rien & désirer, cof 1_[|ifb rallinde par v méthode ordinaive, foarnt

sans sécheresse, analogues en un mel & cenn

les namiers eveellenis
s I}cujl{{,!h execHenis,

qu'obtiennent avee le sparte les fabricants anglais.

{)l‘llf-nihml el il est im['msﬁi[}f(: fjue fe lectear n'en ait s o |'1'.'l|:[if',
ees ]rL'Ur-{-.{lﬁ.L': présentent un grave ddéfant, el ce défaul réside dans 'énorme
ire. pour lattagque du boisy ces quantités, en

quantité  daleali néces:
effet, s'élevant, dapreés M. Houghton, a 3o kilogr. de soude & 6o°

par tonne de bois, Hmr;’ ient, en rdéalité, chaque tonne de pile séche

d'une dépense de Soo kilogr. daleali, soil, aux prix actuels (45 francs
01l

les 100 kilogr. de soude ruuﬁ[iu[nn 4 o1y, environ 360 francs, si de
NOUYeanx Ln'm't"th’-s w'élaient mis en @uvee pour en réeupérer, sinon la
totalité, du moins 1a plus grande partie.

[industrie de 1o papeterie w'est pas la premicre qui atl eu & se préoc-

cuper t‘l"nin"'i';zli:.‘tli semblables, of les :1;11!;!|‘1_-iin fm:_!g;‘iﬂa?s dans ce but ne

i rles :.|'ru!||:?-: |'||H]T||l:l'.- a constdiraliloment HIAEETETITE ||‘|-]|:iiu fo mement of oo vipport
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mangquent pas; ce sonl, en géndral, des Tours a flages superposés, dans
tesquels fa lessive a eégéndrer, entrant pres do plafond, s'éeoule lente-
ment, par cascades, d'élage en élage, tandis que les flammes du fover vont,
sélevani en chicane & travers ces Clages, Ifcher la surface des conches
suecessives de lquenr alealine et les évaporer. Cest dans eet espril qu'est
construil Fappaveil de régéndration breveld par M, Sinclair: cest dans cet
esprit également qu'est concu le four dont les plans avaient été expo-
sts celle annde 2 Londres par M. Ladelle, Ces divers %\k‘r mes de lours

donnent de bons résultats: ils permetient, en géndral . ‘de retrouver par

lnrtpm.limu el la ealcination 70 p. 0fo de I i '\J“'J[U'li,: st bien {[us n
dvalnant & 20 pooofo du prix de celui-et fa n,|[>gLn_ru.~r,- (charbon, main-
doenvre, <':l|_:.} nécessaire pour la régéndration, la dépense en soude cans-
tigue se tronve, en réalitd, rédutle de moilic,

O obtient, nous avens toul lieu de lo penser, des résaltats meilleurs
avee Fa faimu‘li dvaporaloire si ingiénicux (que Findustrie des poiasses de bet-
teraves doit o M. i’umm de ‘hl.‘f!hujlt: (Pas-de-Galais), et dont un eertain
nombre de papeteries Inn[ déja usage avee suceds, Cest un vasie carneau,
traversé par les flammes des fours & reverbére, ofl sachéve fa caleination

des lessives dvapordes, el dans Pintdricer duguel I liguenr alealine,
baltue constamment par de petils agitateurs & palette marchant 3 grande
vilesse, se {rouve projelde en une multitude de gonttelettes fines, véritable
broutllard augquel les gaz de la combustion znmm_!unrwm feur chaleur d'une
facon st

Loque, sortant au rouge du foyer, ils ne marguent plus
que bo & 1oo degrés en arrivant au pied de la cheminde,

procédé ingénieus dont M. Houghton exposait

Dans un toul antre ovdre diddes, 3L sic du Motay a mmagind un

1

Londres les j:h;zs:'-.a: diverses.

¢ consisle o sommelire les lessives sortant div bawillens & Paction

[I-'l[[Il courant i’]!_‘- i 11“{{!"‘ I‘Ell'hf]l]ifilh" ce gax tleii'ta:=ri}irui" Et'\' I"f'-‘il-iiF‘lf'ﬁ for-

(e proed
l

més, précipite @ Pétat pulvérulent les résines qua larde d’one faible cha-
ear on réunit et fond atsément, of laisse une lessive earbonatée quil
sullit alors de eaustifier par la chaux, & la manitre ordinaire, Ce pi'u]['t’u]ﬁ,
assez inattendu, il faut e reconnailre, ne permet pas, cependant, la ré-
aéncration totale de la lessive: une perle se produit chaque fois, el cest
la détermination précise de cetle perle r|n|' seule peuat permettre de fixer
la valeur réelle du procédd. Dapres M

- Tessié du Motay, el aussi dapres
M. Houghton, qui comple parmi les partisans de ce mode de régéndration,
la perle ne th?]m‘:r‘:e pas 1o p. ofo, ety dans ce eas, Péeonomie du l]t‘nu"ff"
esl dvidente; mais, pour daulres personnes, elle dort atteindre bien |}J1“-|
de 3o P ofo, el t'](lllh ce cas, 'écanomie (qu 4l ;zialm:-i[):-;m n’est i}fllh ausst
certaine, Mais, nous le vépétons, on ne pent. sur eefle question. sexpri-
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mer qu}n’e:: réserve: la régdnération par lacide L';}rimni{lue n'a pas encore
fonctionnd en ¢
au deld quen deca des espérances des inventeurs ',

rand, et elle peut tout aussi bien, a cetle épreuve, réussiv

Nous aborderons enfin, wais avec une extréme prudence, la question
du prix de revient: nos renseignements sur ce sujel ne sont aulres que
ceux qui nous ont été fournis par M. Houghton dune part. dune autre
par M. Nicol, repriésentant de 8. Sinclair.

L'un et Taotre sont daceord sur le vendement : le bois non desséehé
1‘0[1([ B P U._-"'O de son p:}idﬁ de cellulose “b[‘!‘ll:{l,‘, hium:hje; pour avolr
une tonne de pite, i faut emplover trois tonnes de hois. Mais Taccord
iesl ;_r[us le méme pour ce qui esk des quantités de l}m[lnim (‘.Elifl'li‘llli’--‘"
employdes : dapres M. Houghton, Ia quantité de sonde caustique 4 Go de-
gvis, néeessaire an tratlement d'une tonne de bois, ne saurait &re moindre
de oo kilogrammes: dapres ML Nicol, elle pourrait, avee Fappareil Sin-
clair, dtre abaissée & 200 kilegrammes envicons M. Houghton, de son coté,
nie la possibilité du fait. Clest 14 une différence constdérable et de nature
& influer sévicusement sur le prix de revient, mais sur laquelle, faute
d’expériences contradictoirement débattues, i nous est nnpossible de nous
prononcer dis & i)rs'-svm.

Aussi nous conlenlerons-nous de |m]r] aire le prix de revient d'une tonne
de pate blanclie, tel quil nous a é1é communigué par M. Nicol, et sans

en garanlir, en aucune facon. lauthenticilé :

5ho kilogrammes soude caustique (6o degrds) i 45 francs

les 100 kilogrammes. ..o ..o oo civeeo.. ahg bo
7ho kilogrammes charbon & 25 franes Ta lonne. ... oo 18 75
abo kitogrammes chlorure de chaws & 3o 1. les 1oo kilogr., 75 oo
Main—oeuvre oo v ow v s e AP a8 ho
lotal. .. ... ... hid 75

A déduire 5o p. ofo daleali végénérd (frais payés). .. 12 oo

Priv net de la tonne. ... ... 388 75
Auxepuels il eonvient d’ajouter, pour intérét du capital

et pour licenee, . ... ...... e e .. a5 oo
Pris définiil. ..o o0 413! 75

| L_‘-,n_.lprjj-jq_»m:e a ;mjmu'tl'lmi prononeé ; essaye dans une irllpm'lunlv usine du département des
Landes, ce J]['i){'i_{[}E:‘ e réy ‘ndéralion n'a pas donné les résullals que son auteur en avail espérd:

ila it étre abandonnd.
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Le prix de vente, en ce moment, étant de 700 franes Ia tonne. le bé-
néhice serail, par conséquent, de 9806 . 25 cent.

Nous ne saarions disculer ce prix de revient, nouns devons nous ean-
tenter de Uenregistrer, en y joignant la protestation de M. Houghton, qu
porte it 360 francs au liew de 247 francs la dépense en alcali,

(Juot r{u"il en soit, d'ailleurs, du privde revient, les fabriques de piles
de hois liveent, dés & présent, en Angleterve lears produits au commeree :
la pate blanchie au prix de 7o francs les 100 kilogrammes: la pite blonde
simplement lavée aun sortic: du bouillear, pressée et contenant encore
20 p. ofo deau., au prixv de 3o franes les 100 kilogrammes, soit
1o francs les 1oo kilogrammes de sec,

(Jest @ essayer ce dernier produil (que, siivanl nous, nes manafae-
tariers doivent sattacher, car ¢‘est, en général, chese dangerense que le
transport de pites blanches, toujours disposdes o ramasser le Jong du
chemn les ilnlml'eti?s ['|[|’4'5]|r-.~i rencontrent. Mais ce f]lii sera [ll'if‘['tfl‘;.lbil.‘
cneore, ce sera de tenter I’;l[)]}l[r‘n[[rrn dircete, en notre pays, du traite—-
ment du bois & haute pression par des lessives concentrées. Cest ee que
font déja, dans les Landes, deux compagnies, dont la premitre a ins-
tallé & Mios la chauditre de M. Houghton et ne tardera pas 4 expéri-
menter sur une échelle induastrielle les [11-(}:'.1’:(1[5:-: de M. Tessié du Motay,
dont la seconde. élablie & la Hume, pres d'Aveachon, est contide & la
divection de M. Fistié : ¢'est ce que font & Wizernes MM, Dambricourt, 4
Fssonnes MM, [}urm;l}'. flui, aux z'|t,1|1;u‘[,=.il:, [u'écﬁt]nl'lls. ont subshitnd {es
lessiveurs cylindriques ou sphériques ordinaires; cest ce gqne dautres
manufacturiers encore se préparent @ faire dés & présent.

Nous accompagnons ces tentatives de tous nes veeux; les labricants
francais ne nous ont pas toujours habitué 4 tant de hardiesse, el,
quand nous apprenons que MM, Houghton. Sinclair et dantres installeni
lours p:‘m:éd(’zs de tous edtds, en .'\I]:Tl{![i.‘l‘!’l?, en Bi'i{;iriur’. en Allemagne,
en Autriche, en Sudde, cest pour nous une satisfaction véritable de
pouvoir afficmer que, loin d'étre en retard, la France sera. cefte fois,
Fune des I}]‘E‘.]]'lii‘Jl‘l:'S aoréalisor |';1ialllirnlinn des mouveanx ln‘n{‘ﬁflr"s.

L'étude des suceddanéds du chiffon w'est pas la seule qui, en ee moment.
préoccupe nos fabricants de papiers; les produits chimiques jouent, an-
jourd’hui, dans lears opérations un vole si considérable, qu'ils ne sauraient
rester indifférents aux progres apportés A fa fabrication de ces produits. Le
chlorure de chaux surtout, dont la consommation est si grande et le prix
st élevé, est ponr eux un agent de premier ordre, et les procédés nou-

Pa |:fr_‘l'. l
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veaux proposés dans ces derniers temps pour sa préparation onl, avee
juste raison, excilé leur attention au plus haut degré. Parmi ces procé-
dés, il en est un, celni de M. Deacon , que Fon peut, dune manitre i peu
prés certaine, considérer comme parvenu & maturité. I eonsiste & diriger
1:}_tf'i[|=‘ {t]?ilJl‘]l}-‘(ll‘irlLl1: FAZCeux ]||L":I;m‘r}'|': [i>a||-i‘,_ Ll tll’ll' Efr 1'|]l.||'||jl ]!‘ I‘{]ur ‘-‘[
sulfate, sur des billes imprégndes de sulfate de cuivee qui, restant inal-
téré indéfiniment, mtervient, sans dépense, dans la réaction qui donne
naissance au gaz chlore. Arrdté lwmhinl trois anndes par des diflicultés
de détail que M. Deacon a su vainere une i une avee une merveilleuse (é-
nacilé, ce procédé donne, anjourdhur, des véanliats réguhers, ll]'él[i[!lll‘fi._
que nous avons pu constater de #isn, en 1871 eten 1872, non-senlement
chez MM, Gaskell, Deacon et C°, mais encore dans la seuls usine :|m'_. nu
moment ol news éerivons, pr;:th[uc contramment el comme enx e ln'nu-uf’di?.._
chez MM, Hutchinson et G, Ce !Jl‘«'u-ufih?: clui :~'||Lrlln'im|= complétement lom-
ploi du manganése, deit. si ancune difficulté imprévae ne vient entraver
sa marche, amener une réduction considérable dans la valear du chlornre
de chaux. Cependant ce serait se faive thusion que d'espérer que cel abais-
sement de prix sera immiédial; les fours et e_l[_:|ut1‘f.‘i!s :JII’:'E\].;;I" le proeddé
sont dune construction dispendicuse, et plusicars anndes, i coup sir,
sécouleront avant que 'éeonomie que promel sa mise en pratique puisse
étre réalisde.

Ce procédé n'est pas le seul, daillewrs, qu'il faille considérer: un autre
inventenr ingénienx, M. Weldon, monte en ce moment. en Angleterre.,
un nouvean systéme de fabrication du chlore qui, permettant la régénd-
ration facile de loxyde de manganese et Tutilisation tofale de Faeide chlor-
hydrique. ne pent manquer, si la pratique manufacluriére vient conlivmer
les essais déja Taits, de contribuer, comme le procédé Deacon, & Iabaisse-
ment du prix du chlorure de chaux, et, par conséquent, ala réalisation de

Pun des progros les plus désivés par Findustrie papetitre.

S 1L MACHINES POUR PAPETERIE.

Les machines et les appareils dont lindustrie de la papelerie lail usage
ne sont pas de telle nature et de tel volume qu'on les puisse aisément
transporter, et quil soit facile d'en développer Tensemble dans une expo-
sition. Aussi n'y a-il pas heu d'étre surpris si, dans les galeries du palas
de South-kensington, le nombre en était vestreint, Les exposants, du veste,
el lo Tait n'a vien (que de naturel, nlllh‘lrl{‘n;'t[l)lli fons i |’.\||.‘r}'|c_-tr_-.r-1-p_ Parmi
ces machines et appareils, quelques-uns étaient dignes de fixer Pattention,
et mous nous v arrélerons quelques inslants,
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Macmine & covpen Les cimerons, LES connes, Bre. — Doeayx sortes de ma-
chines sonl employdes en péndral pour effectuer ce travail ]Jri'tliml'nnirt'.
les unes, dites machines & guillotines, consistent essentiellement en un
couteau tranchant, monté obliquement, et glissant, conduit par deux guides
verticany, devant une l}[;ti.im: horizontale: dans les antres, dites machines
rolatives, deux couteaux disposés en hélice sur un chissis eylindrique
tournant rapidement sur son axe, abattent 'an apres Tantee Te chiffon
qui, glissant sur la plate-forme, vienl se présenter & leur action. Ces ma-
chines, quoiquelles donnent, en somie, de bons résultats, ont cependant
des inconvénients : le principal est quelles Wopérent fa division du ehiffon
que dans un sens, e .'[u’uu chiffon large, par cxr*m['nlu, se présentant pa-
ralltlement an eouteau, se tronvera divisé en deux fragments, moitié
moins longs. mais un el Faulre ausst farges que le ebiffon primitifs en
oulre, avee

es appareils de ce genre, lonvrier chargd de puider le chitfon,
ne voulant jamais sastreindre & le pousser avec e T en hois destind & cet
usage, préférant, malgeé les vemontrances qui lai sont faites, agir avee la
main. sexpose maladroitement & Faction du conteau, el 1l w'est pas sans
=.'x'L'mp![3 que des accidents graves se soient E]l‘O('] uils.

La maison Donkin. de Bermondsey. renommée pour ses belles cons-
truetiens, avait exposé, celle anndée, une machine dont Finventeur est
M. Curtis, et dans ial'lltr‘”f: Pun el Tautre de cos inconviénients se trouvenl
dyités. Louvrier, tout d'sbord . se trouve dloigné de appareil tranchant: fes
chiffons, ou les cordes, jelds par lut dans une mate en fonte, sont conduits
A la main, non plus @ proximité du couleau, mais sous un cuir épais,
munt de cannelures saillantes, Tasant office de toile sans fin, et qui, mar

chant par saccade, sous action d'une voue & rochets, fait glisser la maticre

sur la [JIFI[C—!‘UI'!}[H_‘. j11.~5[|i.1"a‘i riilrpéll't‘i tlui doit 1a diviser. Cet iliJllE]I'[_‘.” se

compose lai-méme, dabord, dun large coutean veetical, dressé perpen-
diculairement & la divection de la maie, qui, une premiere fois, divise le
chiffon transversalement, puis de trois antres couteanx, verticaux dgale-
ment . dressés perpendicalaivement au premier, qui, en sabaissant 4 leur
tour, recoupent. suivant trois lignes horizontales, le chiffon déja divisé
transversalement, et font, en somme, cing moreeanx i of les machines
ordinaires w'en feraient qu'un seul. Cette machine, (ue nous avens voe
en marche i I'Exposition, fonctionne avee régulavité et sans choe; la dou-
cenr de sa marche nous a paru diminuer les déchetss elle peat, conduile
par un seul ouvrier, 1]13::[;[:1)1::' a Uheure de hoo 4 Soo ]{ilfl;;‘l';]]}'}[nr'ﬁ de
chifTons ou de cordes.

Lessiveun seiia1ovk noratir, — A cdté de la machine dont nous venons

[
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dee Euu'lu-l'. MM, Donkin avient expost el metlarent chagque Joue en
marche, sous les yeux du public, un de ces grands lessiveurs sphériques
dont osage va, t‘llliti]]!' jour, se ;;'-_'-m"r:nlis:ml dans les manunfactures, el
dont on rencontre déji un assez grand nombre dans les papeteries fran-
Cises.

Les lessiveurs n'EJ[lL"riljm-,:. cest du moins Pavis e [:Ius répandu anjour-
d'hut, ont des avantages marqués sur les lessiveurs eylindreiques. Leur
forme méme leur assnre, & diamdtre éoal el & méme i:I]J'liFTE-'f.‘lll' de tile,
une résistance double de colle que posstdent les lessivenrs eylindriques;
en oulre, et towjours par suite de la forme sphérigue de la f_'n]m::ﬂ.t'-. e
téricure, la vidange sen optre spontanément et sans le concours de
Pouvrier.

Le lessiveur exposé par MM, Donkin mesurait o™ fo de diamdire;

Cson ln’fx flait de 3,875 francs. Les dispositions mtérienres ne présentatent
vien de particalier, mais assemblage des plaques nous a para différent
de celui auquel nous ont habitué les constructeurs francais. Dans le les-
siveur Donkin, en effet, cest & Véquateur que ces plagques ou demi-cdtes,
partant du pole comme sommel, viennent se réuntr par une double rivare,
tandis que, le plus souvent, les plaques parlant, au contraire, du tourtllon
comme sommel, cette réunion sopére suivanl un grand eerele perpendi-
eulaive a Vave, cest-i-dive paralltle aw mouvement. 1 paralt diflicile, «

priove, de dive laquelle de ces denx dispositions doit étre préféece,

Eeerareons 10UaNANTS. —— Lexposition par M. Watson, de Newcastle.
d'un ;;mml [';[;ur;ﬂ_vur tournant ]:e,r\;s:';'un::]_. nous fournil Voceasion insistor
sur les appareils de ce genre, apparcils peu connus en France, et donl
deax on Lrots Elu:rimt.‘l'l.“- senlement onl Gt CrOyOns-nous, i|1[|‘|_u|ui[.'~'ju.~'—
quiel dans nos papeleries.

[l w'est pas nécessaire dinsister longuement sur les défants des épura-
teurs ordinaires; la place importante qils ocenpent en téte de la machine,
le brait assourdissant que produit le choe du chissis contre les cames, la
dilficulté dobtenir un dressage parlait, Fengorgement continuel des fentes,
hien d'anlres inconviéntents encore, ant fail souven| regretler aux manufae-
turiers qu'il ne T4t pas possible dobtlenic par dautres procédis Fépura-
tion des pites.

Préoccupés de ces inconvénients, MM, Bertram et M. Niven, dTdim-
bourg. ont, les premiers, erovons-nous, en 1856, cherché au probléme
une autre solution, et eelle solution, ils ont trouvée dans Pemplot de
Pépurateur tonrnant. Le prmeipe de cet appareil est e suivant : Entre le
euvier et la toile de la machine est disposée une caisse en fonte, de
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imdme lacgeur que la machine elle-méme, dan metee de longueur en-
viron e dune profondeur & pew pres dgale, et recevant par la partie
sapérieure la pite non épurde sortant du cuvier. Dans celle caisse esl
couché horizontalement un prisme atlongé, véritable blutoir, tantdt A base
carrée, tantol & base polygonale, dont la surface est constituée par les
plagues & tailles & travers lesquelles doit Selfeetuer Pépuration. et dont la
presque totalité se trouve noyée dans Ia I]'r\l[l“

Mobile autour de deax tourdlons ereux qui traversent les parois latérales
de la caisse, le prisme doit tourner dans celle-ci avec lenteur, de telle
fagon que des parties nouvelles de sa surface viennent constamment
dmerger en dehors du ljillli(li_'- pateux. Bans Uintérieur de cet ¢purateur,
car deés @ présent nous pouvons donner ce nom an prisme reconvert de
lrle.u]t.tt's enlaillées, se ment horizentalement une ii:_;'{'. traversant Tun des
I.Ul[l'”ll]llH [.’.!, |"‘_‘.f.‘L‘\"Unt (l’l.lili'. !Ji(!]](! E‘l‘)n][llElll[!l"t’". ['I?,Il' |1”‘E_‘. “]”“l‘\":}]” [’.\'h:'.['ic'l”'i'.
1nn I‘Q]st!:_! mouvement de \'ﬂ-{:t—\'icm; sur colle I.f”r} sonl ﬁ_\:_’!s, a des dis-
taneces variables, trois (“H{jllf!h' en métal, d'un diamdétre de a0 & 25 cen-
timetres environ; en face de chacun de ces disques est placd un disque
semblable, eelui-el fixd A ]T‘|.=ul‘.'1|vfr1‘: el que la tige traverse par son
centre; enfin ces disques, Tun fixe, Tautre mobile, sont lids ensembie.
par couple, a Taide de gaines de euir ou de caoutchone, si bien que Fap-
paveil intérieur constitue, en réalité, un véritoble soufllet triple, dont la
contraction el les expansions snccesstves doiveni produire, par la partie
émergente de 'épurateur tournant, dans le premier cas un appel dair,
dans le second une poussée.

Ceel posé, il est facile de se rendre compte de cet ingénicux appareil.
L'épurateur est en marche., il tourne lentement, la partie qui dmerge du
bain de pite arrive a la surlace eouverte deau et de maticre libreuse, les
sonfllets se contractent, Fair est appeld & travers les Lailles, et Teaa, en-
tratnant Ia jmrtir}. line, se filtre & travers les espaces ouverls nJ_n'(‘Ht:. ren-
contres les I).(]E'lif_‘.h' arossitres, les houtons restent sur la surlace extéricure;
mais aussiiol le soufllet se dilate, Vair est chassé i travers les tailles de la
partie ¢mergée, el ces pa rlies grossicres, ces beulons détachés de la surface,
retournent an liquide extérieur, el peu & peu se précipitent sur le fond
inclind de la caisse dot on les enléve, lcll'm[_i:er fa quantité acenmaulde est

saflisamment considérable. Quant & Ia pite ¢parce dont le prisme est

intérienrement vempli, elle s'éeaule par le deaxitme tourillon creuy el se
rend directement & la machine,

ML BE_!I‘U"cllll, til_l; (:Ollsh‘llismil, iciu_jt_mr_-; avee sucees, les r"lml‘nrvur:w‘
tournants, qui méme, si nous ne nous trompons . ont récemment lveé de
ces appareils & dewx de nos plus importantes manufactores, navaient pas
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exposé: mais M. Watson , de Neweastle, avait placé dans Fannexe do la pape-
terie un beau spécimen de sa fabrication. M. Watson sest areété, dans la
construction de ses épuratenrs, 3 i forme hexagonales il la trouye supé-
rieure & la forme cavrée, surtout sous le rapport de fa solidité et du faible
volume oceupé par |'ul)1|ru‘ei] pour une surface épurante déterminde; en
outre, M. Watson a joint & Pappareil un perfectionnement dont il est facile
{I';iili}ri_'-L'.:-i'r Fimportance : antour dn prisine purateur, il a disposé une
héliee, Taite 1'tn]l|‘111:‘11t de 11|r1r]ut~. taillées ltli [0 r-n\-'['lnp[u-.n! six fois la
surface; cette hélice a pour mission upm].mhvr que les parties lourdes
et les boutons détachds de la surface ne se ré |:.lnt|u111 A nouvean dans le
i[uluidu de ia caisse; elle les prend, fes guide et les conduit mlnticmr‘nl
vers le fond de cetle f.tllobl_’., ol s se (tt—.|nn._~1_.ni., en laissanla la I]d].l,, Sarrivie
sacomposition normale,

Oulre ce [:I_!J'E-IJ('I-I(]J]lll'lllf?l'lt intéressant, 1’1’.‘11u|‘:1l|_?ul‘ tournant de M, Wat-
son se faisail remarquer par la beauté et la solidité de sa consiruction:
il a. sous tous les vapports, fisé Fattention des hommes les plus compi-
tents of mérité feurs éleges.

Povers A eveinores ve verre.— La question des pompes destinées au trans-
port des pites, des liquides chargés de produils ehiniques, ele., présente,
pour Tindustrie de la p;lptrh-ri[', une im]mrlnn['r_‘. sérieuse; la maticre dont
sont faits les corps de pompe, les soupapes, ete., ne saurait étre indiffé-
venle, ety surlonl pour les sorles “Illllr'l'l.(‘lli‘l“i. les métaux doivent aulant
que '[HJ!-':'-HJ](.‘ ttre laissés de eoté. Ausst, t!t])lth lml”lt mps t|[Jrl les inven-
feurs el les 1n';|lii':ft:|15 se sanl-ils attachds 1&.::]|f‘|¢J|or f moyen do cons-
trnire des pompes en verre; mais Falésage et fe polissage du cylindre pré-
sentent, dans ee eas, de grandes tlf‘ﬁ:‘nlh‘c que rarement jnﬁrlu‘ir-i on
est parvenu i vainere ¢conomiquement. M, ‘lu‘tlf'i‘ parait avoir ¢é plus
heureux que Rloh] (11.-\{!11(”‘1.\.._. el les porpes e Ve ill ll d\r.ll [\.I][]h(i'..\
cette anndée ne lmssatent. en 1'[’=;1h'[r'e. rien a ddsirer,

i

mnrhv-\,d[![:iulnv a deux systémes de pompe, Pun a soupapes sphérviques

s evlindres enverre alésé et poli de M. Chedgey se montraient, &

de verre l,:m. Pautre & soupapes de caoutchoue, et connu sous Ie nom de
notre compalriote, M, Perreaux. Les pompes de Tun el Fautre systhme fone-
tionnaient journellement el avec un L;E.:Eil sucees: colles de M. Perreaux
surtoul, avee leurs soupapes si régulierement extensibles | étaient pour les
visiteurs un continuel sujet d’étonnement. Noas n'avons pas i faire 'éloge
do co s}'f-e[i‘_!mn de valves, 1l est trop connu et rend igc‘E'.\i]is trop Il]!]::’[l’,‘[[]E'JH
a Tindusteie des services importanis. Nous nous eontenterons du fait
sutvant. :]m renlerme P'éloge le l]lns flatteur que Ton pnisse farre des valves
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Perreaux et des eylindres € hedgey. Visttant, & Dartford, l'une des prlus
|m|rmt.antu papeteries de ' '\nnlc,[mu- el rencontrant dans les ateliers une
I}nm[}[; p J_Uj]p,5 ([1: voerre el i .-\fll.ip'li]i:s (_ll. caoul L-’lul[f_'- (&30} |I]{‘]Il ftallr. lionne-
ment, qui remaontait le défilé hlaneht d'an dage i I'élage supéricm‘, nous
demanddmes 2 Uhabile divecteur de cetle papeterie 'il était satisfait de cet
apparall, el comme, sur sa réponse allirmative, nous insislions pour savolr
depuis combien de temps il en faisait usage s <1l v asi fo]]nt{lnla , lous
« [ul-1l nilmmfil, (que ji) vois celle pompe en |n,|:4_hg-, qite .- ai oublid
< Uépogue a laquelle nons avons commened de Femployer. »

Ges pompes, quielles solent & soupapes de verre ou i soupapes de caout-
choue, peuvent marcher i grande vilesse, et fournir, par conséquent, un
débit considérable. Celle quexposait & Londres M. Chedgey dat & denx
corps etisoupapes sphériques deverre; elle dlait montde en hois dur {lgnuni
vitw ); Ao diametve de chagque eylindre ¢tait, extéeicarement, de 195 milli-
metres, intérieurcment, de 150: la paroi de veree mesurait, par consé-
quent, 12 millimeétres environ dépaisseur. La havteur du corps de pompe
ctail de Abo millimétres, le tlmmx.[rv de la soupape de 87, Celte pompe,
marchant & trente coups par minute, débitait 453 litres: a quarante coups,
G55 litves. DVapres Tinventenr, la dénense dinstallation d'ane pompe de
ce genre, avee bifis, bielles, ele., séleverait & 1,000 francs environ.

M. Ghedgey avait exposé en oulre, a eOlé de celte pompe, des cylindres
et des vouleaux de verre, dressés et polis, en Tétat sous lequel il livee ces
ol]-jnfr; au commerce, Ces produits datent 1'[31|1:;|t'.'|1|n[:]1:.5 par la neltetd et In
précision du dl'eswgrr" les prix en dlaient indiquds et variaient, pour les
evlindres, depuis 25 franes le [n[VI (3o cenlimétres enviven ) pour un dia-
melre de b ocentimélres, jusqui 73 franes de pred pour un diamétre de
1D cenlimeires,

ToiLes METALLIQUES . FORMES, ROULEAUX VERGECRS, — Lrots helles collee-
lons de ces ;am};u‘t‘iih délieals :lni_ doivent donner an |.|[||Jif!1' sa lorme per-
sonnelle se lmr'la;;‘t'nir"l‘.f, i Londres, Uattention des vistteurs, Ces collee-
tions étaient exposées par MM, Potter. Donkin et Bryan Goreoran, de
Londres.

Les produils exposés par ces habiles manafacturiers Staient Lous re-
marquables, et nous nous ;um]nmw bien de chercher & éablir entre
cux une classification par ordre de mérite; nous nous contenterons de
signaler les objets qui, chez chacun d’enx, nous ont paru le plus dignes
d'intdrét,

Chez M. Potter, dont Fexposition éait la plus considérable, ¢élaient
dabord des evlindres & vergeures et & filigranes répélés, dune adimrable
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exéeation: quelques-uns de ces evhindres mesuraient Juaqull ".hu de

Ildl—

longuenr sur 20 cenlimlres de diamdtre : s des evlindres ;

sis, demime, de dessing en relief, et permettant de répéter 3 |‘l nw_-him-.

qualre el méme six fois le méme 1|l|5;‘r'z1nt:; c'daient ausst des dehan-
tillons de fils d'une extréme finesse, ne mesurant pas trois dizidmes de
millimetre de diametre ot pesant enyiron to grammes au kilometre :
des toiles fimes pour fond, des toiles de tout ealibre portant par pouce
carré (25" ad") depuis A Jusqu'a 1,000 trous, ete. Mais ce qui,
diuns cetle f'\_[m.\\.l lon, nous a lo plus vivement intéressé, ee sont les formes
pour le teavail & la enve el le nouvean proeéddé de montage adoplé par
M. Potter: dans les formes ordinaives | fes fils vergeurs, on le sait, sont
cousus sur le sommel des ia{]]]'uﬁr-all\f el ce sont les fils de eouture {1ui,
par feur saillie, sonl chargds de faire la tranche line, A ce systéme, qui
|;r-.?<:-|1|.-- certains I-I'i'r'lll'\.l’lﬂ"i]I"L M. Potter a substitué 1o suivant - {-'|];_n|:;r-_
pontusean est muni, i son sommet, d'une rainure longitudinale, véritable
aoulliére dans ]..I{llif.,'“l;. on tnsere une bandelette de euivre & ardle mousse
el |]t'1'L'c_?1:, i ped au-dessous de cetle ardte, dune série de trous que lro-
versent longitadinalement les fils vergeurs: ¢'est, dans ce cas, la bande
de cuivre elle-méme qui forme la tr m(l]:‘ fine. Ce procédé de monture
semble devoir donner des formes |Jiu.~, solides ot |)lu.~ durablos (ue lox Jrro-
cidd ordinaire.

Dans la collection exposée par M. Donkin, nous avons remarqué de
belles plaques & tailles pour épurateurs, un grand eylindre & véling, monté
deonomiquement sur une grosse loile métallique dont les mailles ont en-
viron un mullimetre de coté, (que maintiennent de longues baguettes dis-
posées parallelement suivant les géndratrices, et dont la surface ouvriére
ost Tormde enfin par la toile fine rir\ fond: & eotd de co uhmhc el de ces
plaques & 1.!1“1‘&-‘ des fils dune exteéme linesse, des Loiles " 6o, 70 el
méme 8o,

Chez M. Bryan Corcoran, on trouvail non-sculement les rouleanx ver-
cours ou viélins, les fils, les toiles, ele., mais encore tontes les fournitures,
{eutres, courroles, ele., néeessaires o Uindustrie de la papelerie: Lous ces

objets paratssaient, dailleurs, d'une exdention trés—soignde,

Maciives 3 pavigs. —— Dreny beaus modeles de machines 3 papier contin

I:um vent dans les u.ur‘m-k de la papete e, iilil"( onslrutte au fill.u tdexd-

culion Jrar MM, Beriram ]ml.. le musée d'Edimbe g, “aubre eonsbrutle
par ML Denlan au sivieme dexéention. Ces denx hl]._'l[[.['“« Clatent remar-
quables par le 1Jr.L du travail, et celle de M. Donkin surtout, que chague

four In Vapeny mellatt en mouvement, ailivaii vivernent Vattention et lixail
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Pintérdt des visiteors: mais ni Pane ni Faolre de ces machines ne renler-

mail de t“.‘il}ﬂ.‘ihi.'l’)llf-i nouvelles.

Bamasse-rite. — Pour terminer celte étude des machines destindes 2
Vindustrie de fa papeterie, il ne nous reste plus qu'a dive un mot d’un
ramasse-pate exposé par M. Ladelle, et consistant en an tambour tournant
recevant directement, & Uintérienr, les eanx de la machine, tournant spon-
tanément sous laction de ces eaux, les filtrant & travers sa toile, et
recueillant enfin fa pite abandonnde par elles, & Taide dune danaide inté-
rieure qui les transporte an dehors. Cet appareil nous a para d'une cons-
truction ingénieuse, mais nous ne Uavons pas vu fonetionner, et nous ne
saurions, par suile, porler un jugement sur sa valeur pratique. L’nppau-uil
est. du reste, dinvention toute récente.

& 1L PRODUITS FABRIQUES.

Alnsi que nois Pavons [ail remarduer en commencant cetle élude, ce
nest point par le nombre des exhibitions particulicres qu'elle venfermait
mais bien par la nature de quelques-unes dentre clles, que Vexposttion
dela papeterie, en 1872, élat digne de fixer Fattention, et, dans les pari-
;;rn]{hr)s |n'écéc|i;'z'|ls, nous nous sommes surloul atlaché & montrer in-
térdt capital quielle présentait, au point de vae de la fabrication des pates
suectdandes,

Parmi les fabricants des diverses contrées de I'Europe, nue vinglaine
seulement avaient l‘t?lnnll:lu A 1'."lili_u_‘.| de la Commission anglaise s aucun
d'eux n'élait Franeais, mais on y comptait des Anglais, des Allemands, des
Auatrichiens, des Suédois, cte. La Chine elle-méme et le Japon s’y trou-
vatent magnifiquement représentés, la premidre par les soins du gou-
vernenr géndral de Hong-Kong. le second par les soins du musée de
South-Kensington.

Une des plas importantes parmi les maisons anglaises, celle de
MAM. Saanders el €%, avail tenu & honnear de représenter a Londres, avee
tout son dclatl, la labrication nationale. Le chel de cetle grande el cé-
[6bee matson, M. T, H. Saunders. est mort véeemment: mais les adminis—
trateurs des cing usines quelle exploite, MM. Haimes et Merchant, ha-
biles manafacturiers, onl montrd quentre lTeurs mains la maison Saunders
et G, loin de péricliter, éfait préte afaire de nouveaux progreés. Leur ex-
position comprenait des papiers de loutes sorles, papiers i derive, vergés
el vélins, papters dimpression de helle qualité, collés et non collés, pa-
piers buvards, ete. Cest presque une superfélation que de dive de ces pro-
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duits quiils Claient tous de qualité supdricures e nom de M. Saunders est
connu du consommateur comme celui de MM, Cowan et Jovnson, et
Fon sait quancune feuille de papier ne sort de leur usine, iJ[J'I‘I.l'r_lll[ leur
r\.-:mm]]}Ht!, clu‘vliit ne soit |‘!’.t!'f';_ll'![=. do tous Pn]nl.s.

Denx des échantillons exposés par MM. Saunders et G° avaient, plus
que tout autre., le don dattiver Uattention du publie. L'un étatt un énorme
rouleau de papier continu, destingé i Fimpression du Times, car la maisan
Saunders est une des trois maicons anglaises auxquelles est confice 1a
{abrication de immense 1l||:alll.i[a'-. de !_J-a[aiv.t' {iu"l,!\.'i;;[:. |:i[rl[31‘!'h:‘€i()ll de co
journal. Ce roulean mesurait 6,000 métres de longuenrs il pesait Soo ki-
logrammes, et sa dimension nous a permis de nous rendre compte de ce
fait, que le papier du Tines, si vemargquable parsa force el sa beantd, était
du papier de 2q kilogrammes la rame {double Tenille),

Lautre éehantillon, expose par MM, Haimes el Merchant, avail été dans
le but de montrer & quel degré de vésistanee peat parveniv une feuille de
papier faite de maticres convenables. Une feuille translucide, obtenue a
Faide de matitres neuves, probablement de chanvre, collée afa colle ani-

male, el fortement lissée, avail ¢ié réunie par ses deux houts & Varde d'un
collage additionnel. Dans la bague ansi obtenue avaient été passts doux
rouleany en bois, 'un supporté, o la pm‘lii-. supérieure, parun bilis en
fonte, Tautre pendant A la partie nférienre et supporté par fa fewlle, qui
mesurail alors envicon 6o centimeirves de largeur sur 3o centimétres de
hauteur. A chacune des extrémités du roulean infévieur dait fixé un
dirter, suppertant une L'mrpfv daulres rouleanx 11.'.11‘5!“6'-11'-5 deslinds i rece-
voir des |mii].~: a Faide de erochets. Griee & celle ingénicuse disposition,
il devenait facile dapprécier la vésistanee du papier, avee moins de pré-
eision sans doute qua Faude do dynamemétre de M. Alean, mais dune
facon plus saisissante. Habitucllement, fa fenille ¢tait chargée de 250 ki-
logrammes, el Fexpérienee avail monleé, préalablement, quelle en pou-
vait supporler ibo sans se rompre. Les papiers de celle sorte ne sont
pis. comme on ['mlll‘t‘;lit le CJ'fril't', le résuliat de tours de force: 1ls sont
Fobjet d'une fabrication courante, et plusicurs de nos manulactures fran-
catses ne seratent nullement embarrassées pour en fournir de semblables.
tHs sont, chez MM. Saunders et CF, d'un emploi journalier pour la pro-
duction des biliets de banque a la cuve, production dont nous parlerans
hientol.

Veote de MM, Saunders et &, M. Dickinson avait réuni une fort helle
:'Jxlm.\il.irm de matieres premitres el de produits fabriqués. Clest & la con-

fection des papicrs i dessin et des papiers pour impressions de luxe que

s consacre r;tlrj'-t_'i:llt-uwm M. Dickinson: des dehantillons nombreoy et
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varids, quelques volumes d'une impression remarquable, témoignaient de
Fexcellence de sa fabrication.

Citons enlin, parmi les exposants anglais, M. Marcus Ward, de Bellast,
qui, sans étre lui-méme producteur de papier, fait fabriquer exclusive-
ment, pour le compte de sa maison de papeterie, de magnifliques papiers
vergés el vélins dans fa L'-t_ltll!]ﬁj-é'“i(}]'l d.l.!ﬁi[ll{:f:w' sont seuls admis les ehiffons
de toile provenant du nerd de Plrlande,

Considérds an point de vae du prix, les produits dont nous venons de
parler sont loin de se recommander par le bon marché, el ils trouveraient
ditlicilement place sur notre marché, ot pen d’éditenrs consentent, par
exemple, & paver 180 el 200 francs les 100 kilogrammes leurs papiers
d'impression: mais 'élévation de ce prix n'entrave en rien leur vente sur
le marehé anglais, ot un goidt juste et recommandable porte le consomma-
Leur A 1'1’[3rn|}[ny+;-.;‘ que de beauy produits, et oi Fon sail parfaitement gue
c'est une faute de demander & un papier tout a la fois qualité supérieure
el bon marchd,

M. Lustig, de Vienne, avait exposé une collection témeignant dune
fabrication trés-varidey ces papiers, bien faits ot purs, paraissaient, dans
quelques cas cependant, trop chargds en paille. el acquéraient de ce fait
une sécheresse el nne sonorilé désagréables: on v lrouvail des papiers
deolier, papiers i leltre, papiers pour impression: le priv moyen Glait de
14 franes la rame.

Wantres exposanis autrichiens, MM, Fialkowski et Tu'm‘d:.', de Bielilz.
f_f\].rf_l:iilEl_‘.Ht l‘I‘i!ll‘téJkpSﬁilllES él.'llzll]ti}lol]b f]G ].HJ.\llf,' ]Ii["['illl]’(rl]c I}I.. (lfi [Nll)i[‘l'f‘\
f;]lu'irlue"ﬁ A laide de cette pite; lenrs papiers d'impression en renfermaient
bo p. ofo, lears papiers demballage 6o p. ofo.

Citons encore, pour les papiers blanes, M. Ebart, de Berlin, dont les
produils exposés n'élaient accompagnds daucun venseignement, et Ja fa-
brigue de Rosendahl [;.‘*'%uf'rtlc.‘__fl, dont nous avons deja parlé a propos de Ia
préparation des pites mécaniques, et dont les papiers éeolier, ete., mélangés
de chiffons. de paille et de pate mécanique de bois, sont tout & fail recom-
mandables.

Une autre manufacture suédoise, celle de Munjsko, pres de Jf)i‘lkfiliing.
avail expost des papiers de Ipli;xg':-! fort remarquables par leur belle :llmmé
el par lewr l]]'].\‘. COs [:;'li)itrf-:, dont Ia [_aﬁtt: esl hien ]1(}11!0;;‘-}!1{‘. bien serrde,
drune résistance parlaite, sont vendus, en eflet, franco 4 Gothembourg en
trois sortes : Pépais & 24 [r. 20, le moyen a o franes, le mince i 26 fr.
203 nous doutons que, soit en France, soit en Allemagne. on puisse faire
aussi bien et & ausst bon compte. A ces papiers ¢tatent joints également
des dchantillons intéressants de cartons jaunes ou gris et de cartons bitumds,
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Des produits de méme nature, cartons de paille et autres, de bhonne
|{|,|;,1|if.¢_{'.f mais sans indication de PriX, dtatent ex sposés encore par MM.
Waulfert (11{-. ".\'ustphulin.’:L Thiel (de [anovre ), Hebom (_I Vlemagne ),
Kuypers, de Leuwarden ( Hollande ), Regen, u](- Vienne, ele.

Quelques papiers de fantaisie se rencontraient également dans les gale-
ries de IExposition, et, parmi ceux-ci, les papiers imprimés de MM, Zuber
et Rieder ont, les premiers, el malgré [a modestie du cadre qui les con-
tenait, altird notre attention. Cest avee un douloureny vegret que nous
avons salué la cdlebre maison de Rixheim, qui, naguére encore., comptail
dall I]‘l'l‘f[nj"l‘ 1‘1'1“” [_}z']['””. _|(_‘:5 “’iU]‘.l‘f_‘S ([.D l=il[d|]5rlli{_’. [.['i'lﬂi;e'li."}e.

Nous arrivons enlin aux produits qui, par dessus tous les antres, cons-
tituaient la r'mm] s attraction de lr\[mhlhrm de Londres en |h"7 25 Nous
voulons [ml!c des rideaux et tentures en pqlaw _wnimlq_-. {Ell 011y rencon-
trail de tous edtés. Ces rideaux el ees fentures sonl Feuvee dun de nos
compatriotes, M. Pavy, qui, pour le compte de la Sociéié Pavy, Pretto et
(o, les fabrique aujourd hui réguliérement dans une manufacture situde
a Chilworth, prés de Guillord. dans le comié de Surrey. s sonl faits
simplement de papier blane on bulle, pen imparte, tprimé par les
procédés ordinaires du papier peint et gaafrd. Mais ce papier a des qua-
lités toutes ,'-En{h:[ni{e:,': largement feuird, SI'II.III]H, sublssant sans se rompre
le froissement le plus énergique, il rappelle, & sy 1'1]1'&_|1-1‘r'n!'1:'f'._ le papier
J:t]'!()l]ill“

Ce n'est lwm[ par hasard que | M. Pavy a obtenu cette nouvelle sorte
de papier, 'esl par une étude raisonnée des papicers adwirables que nous
fournit le Japon, el par une recherche [m!wu'n de I”“""]“‘ méeaniques
permettant de réaliser industriellement ce qui, chez les Japonais, estle
pisullal du traval individuel.

L{Jl‘mltfull touche les ]'}upir}.l‘s de M. l’;n"j,‘, on est frappé de ‘i'annlu_aﬂiu
qu'ils présentent avee fes papiers auxquels nous venons de faive alluston
comme pour ceux-ci, la fibre en est Jongue et la déchivare de la fealle
presque i]r'tl![)SSib!L‘; les uns et les aulres ont 1’51HJnrmufe, e un mol, de
verttables fentres,

Comment obtient-on ce papier particulier? Le choix de la maliere
premicre importe Loul dabord; les fibres longues. d'un fentvage facile,
que fournissent le mivier (Broussonetio papyrifera), le plantain [‘inum te-
tilis ), le corchorus, ele., sont les melleures, mats ce sont 1 des mabicres
rares, (que M. Pavy n'emploie que pour ses papiers les plus beanx: &
leur défant, le chanvre, le lin, le jute, e coton lui-méme, Tui fournissent
des résultats, moins bons & coup sir, mais cependant suflisants. i.es
cordes, dailleurs, les ficelles, les emballages de toute sorte quiamine on
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Hm'(l[u“ el surtoal en ,hlg;li_‘.[[_'!'l'c le relour des batiments :Jrli ol ll‘mlsl}m‘itf’
dans extréme Orient les produits de Findustrie europdenne, viennent ré-
gulitrement approvisionner sa fabrication de matieres excellentes, qu'a 'état
neul il serait diflicile, sinon impossible, de se procuver.

Lessivées avee des liqueurs faibles. sous de faibles pressions, afin
Léviter toul énervement des fibres, ces matitres sonl ensuite hatlues trés-
long dans des piles ordinaires marchant lentement, ot elles se trouvent
pour ainst dire lamindes entre des cylindres et des platines de bronze
dont M. Pavy a modifi¢ fes [ormes de maniere A remplacer lear action
coupante par une action contondante, Les fibres. dit M. Pavy dans son
brevel, doivent avoir de + on 2 muillimétres 3 5 millimétees de ]m];;ut.‘l‘u',
et ’est dans Tobtention de ce vésuliat que git principalement e sueeds de
la fabrication nouvelle,

Ce n'est pas tout cependant = collée simplement & la résine, la pite n'au-
ral peul-tlre pas, malgré son élasticité, une résistance sullisante, si Phabile
inventeur n'avait su adjoindre aux fibres végétales une cerlaine proportion
de fibres animales destindes a les enlacer dans une sorte de filet aggluti-
nant. Iy est parvenu en défilant les nerfs de beenf, les intestins, ete., de
la méme fagon que les Lissus végélaux, et les amenant a Tétat de fibres
minces ., allongées. analogues, par Taspeet, aux fibres du chanvree ou du
colon.

Ajoutées i la pite ordinaire, ces libres amimales sont collées avee elle
dans la pile, raflinées avee elle au point voulu, et e mélange parfait,
envoyé a la machine, y est, par les proeddés ordimairves, transformé en
papier continu: celui-ci, imprimé ensuite mécaniquement, puis gaulrd,
est lived au tapissier qui le fagonne, le coud, le double, ete., tout comme
sl s’;lgihtnft d'une étofle ordinaire,

Nous ne saurions nous élendre lrins ]f_]]]gfl}rtli’ih‘ sur ee sujel, qm::l (que
soit I'intérét quiil présente, et nous devons nous contenter. en lerminant,
de constater que les videaux et les tentures de MM. Pavy et Pretto ont été
Pun des plus grands sueets de TExposition de Londres en 1871)., el que
ce sueeds éail pleinement justifié par les belles qualités du produit, comme
aussi par son prix pea clevé.

Pavtens wireraviis, waremmanks. — L'une des branches les plus intézes-
santes de Pindustrie papeticre, et Pune de celles qui exercent sur la marche
de la eivilisation une grande influence en assurant le ceédit, dait, & Ex-

position de Londres, largement et magniliquement représentée; nous vou-
Jons parler de Ja fabrication des papiers liligrands ou watermarks, destinés

a Pimpression des billets et des titres. Ces papiers sont, on le sail, ohtenus
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Ao cuve. Un [:{'l[t nombre d'usines seulement se liveent en Franee 3 celle
fabrication, et la plupart dentee elles donnent & lenrs procédds. qui pour-
tant wont rien de secrel, une allure mysléricuse qui est loin d'étre favo-
rable 3 leurs intérdts: cotte maniere d’ﬂ{{f]'. en elfet, les tient dans isole-
ment: les commandes, par suile, ne viennent pas les chercher, si bien
quen somime Findustrie des filigranes r'a. dans notre pays. qu'une im-
portance secondaire. 1l en est tont aulrement en _.-'illgfr_!t{-l‘l'f-. ol celie
industrie posséde un développement considérable, surprenant au premier
abord, mais dont on trouve bientdt Pexplication dans e nombre mealeu-
lable des allaires et des entreprises eréées depuis vingt ans dans le monde
enlier,

Trois manulactures :‘n:-'in't"e-'.[allI.;liOl‘lt._ i i"l‘-:x]_m.silion de Londres, eotle fa-
brication. (Cétait d’abord M. Portal, de Laverstoke Mills, concessionnaire
du IJEII]iL‘-l' d billets de 1a H;mqut: 1‘12_.-\.[}{;5611’1‘!':!; il n'avait exposd ||u’1_1uc
seule feutlle filigranée, mais cette fenille était, il faut le dive franchenent,
une merveille : mesurant un métre de hauteur environ sur qualre-vingts
centimtres de largeur, elle renfermait un grand nombre de dessins varids.
d’une netteté, d'une délicatesse parfaites: une bordure de fleurs, notam-
ment, encadrant la {enille entiere, se détachait en traits fins of déliés sur
un fond blevdtre d'une pureté absolue.

A cOLé de cetle picee remarquable, mais & laquelle on poavait cependant
reprocher (d'étre IIllit][II_‘. se développait la riche exposition de la maison
Saunders et C*. Parmi les pitees que cette exposition renfermait, quelques-
unes avaient é1¢ exposdes par MM, Haimes et Merchant, comme spécimen
du degré de perfection auquel leur fabrication est parvenue. De ce nombre.,
par exemple, éaient ces feutlles mesurant 6o et 8o centimetres de c6ié
el portant, en dégradé, un grand lion dont le modelé ne pouvait éire
compard qui eclui des plus belles lithophanies; de ce nombre éaient
encore ces dégradés représentant, avee une linesse que Fon ne saurail
surpasser, la Joconde, la Vierge a la chaise, ete. Mais & cotd de ces
auyres dart, wuvres exceptionnelles, MM, Haimes et Merchant avaient,
par de nombreux échantillons de billets de IJ{I]’ll{ll[’f\' clrangéres, titres de
sociélés américaines, espagnoles, oltomanes, ele., tenu & montrer com-
bien est considérable :!u_irmrd’hui le I,]l".\'i_!l[inJflll]f‘['lt de Tear industrie,

MM. Haimes et Merchant ont bien vouln nous admellre & visiter la
principale des usines ot se poursuil leur fabrication de papiers filigrands.
et, st Phabileté des ouvriers, Uexeellence de la direction , ne nous ont cansé
aueun étonnement, nous nen saurions dire aulant de la arande aclivité
mdustrielle dont nous avons été témoins en parcourant l:{.:«";lfr‘!l’{'t‘_‘é_. acti-

Vit rEuf a é1é pour nous une véritahle .‘il'_]l‘['ll'ifx'r’_
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Un exposant dont les mérites étaient I0COnnus Jusquict est venu, ceite
annde, prendre place au premier rang. aupres de MM, Portal et Saunders;
cet exposant, cest FEtablissement inpérial de Saint-Pétershourg. Les pro-
duits que fabrique cet é¢tablissement, et dont le [.nrl.[\-f_’.lHL.‘]IIL.II[. PUSSe pré-
sentail & South-Rensington une fort belle exposition, sont du plus grand
mérite, el aucun d'entre eux ne dépaverait Ta collection des meillenrs fa-
bricants anglais. I Etablissement de Saint-Pétershourg parait sadonner
surlout a la |11‘m|:|t-[inn des Impicrﬁ I'iliﬂ'l‘unr"»'. colorés dans la |};"alt.u of 1l
trouve i des diflicaltés nouvelles dont il triomphe avee habiletd. Mais ce
n'est pas la le seal mérite des produits quiil fabrique, et Tensemble de son
exhibition témoigne de Fexcellence de sa {abrication tout entidre, C Jepen-
dant, et toul en |1.(|umt au ]n‘mmr'r rang I"Etablissement impérial de Saint-
P[’frl.l)t_ll]]{;. nous ne saurions, comme lont fail r||u,l{lu=}.h personnes, le
placer au-dessus des manufactures anglaises dont nous venons de 11:11'11-1'.

Une eollection liislnriqun du lrh{s haut mtdérdét avarl, en oulre. &é
mlmm?e par [a ]_’I?I]']IIIJ{_’. elle-méme: ¢dtait la collection de tous les billets
employés par elle depuis 1725 jusqua 1825, Quelques-uns de ces billets
constituaient, par Voriginalité de leurs formes, de leurs filigranes, de
leur eoloration, de
lﬂl‘i[‘. L f‘}ii‘,‘l"][" (]i!l'l]ff:!l'.

3 _\\:ln'![‘imﬂl'iﬁ exirémenient curteuy de Part de la pape-

Partens & sovnvavy. — En terminant eette élude des produits fabriqués
par Ia ])(l]}f‘lf‘ll[' {Jltmpuml(‘ il ne sera l}l-nt ~idlre Imt. sans intérdl de con-
sacrer quelques lignes & la fabrication des papiers & journaux. Celie fabri-
cation est. on le sait, colossale aujourd’hui, et il serail absolament Limpos-
sible den fixer Timportance. Cest surtont au point de voe de la qualité
des pmduit:«: que nous voulons nous arréter un instant sur ce sujet. Dans
une galerie :-i[]f.”(.‘ii!il'_'..l la Commission anglaise avait exposé des spéeimens
de tous les journaux du monde quielle avait pu se procurer: on les comp-
tait par milhiers: presque tous étatent imprimés sur des sortes communes.
el quelques-uns d'entre eux seulement se recommandaiert par la beaulé
de leur papier. Il nous edt ¢té impossible, on le comprend du reste, de
[aire de cette collection une étnde r'r}]nplét(n mais nous avons voulu cepen-
dant ['u‘uli[i_‘.l‘ de Tidée mise en euvree par la Commission .'nrgh]l'su pour
¢lablir une Comparaison d’ensemble entre les papiers a Journau employés
en France et ceux emplovés en Angleterre.

Parmi ceux-ci, quelques-uns, mais c'est le petit nombre, sont des pi-
]}im‘s de chilfons et de sparte: la |‘][11l);u~!. sonl des [m:[';[r-rg de ];;ﬂ[f@ Tit—
langés de pite mécanique de bois et de maticre minérale; nos papicrs
francais sont tous exactement de méme nature et de mdme composition.
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Déterminer les proportions de chillons, de paille, ete., qui entrent dans
la compaosition d’on papier, est, dans élat de Ja seience actuelle, chose im-
[nf}SSilJIG, mais rien west plus aisé que de déterminer la quantité de ma-
tiere minérale, de chaige, ajoutée a chaque sorte. Nous avons pensé clu’if
serail inléressant de fonrnir 4 nos manufacturiers quelques renseignements
A ce sujet, el nous avons entrepris de doser la charge dans un certain
nombre de jolll‘]'lan_\ m']{_};i;jis el !'1';t||g.;a].<. nous adressant de |)r1"|‘n'-1-=-|1f'(.= B
ceux dont Ie lirage est le plus répandu.

Des circonstances pelrtif'u]i{:rcs nous avatent 1}1‘6('[3[':1111‘111 condut, 1l va
douze ans, & faire des recherches de méme natare, el nous avons pensé
(ue., avani de rapporter le résultat de nos appréeiations actuelles, 1] v aurail
quelque intérét a mettre sous les yeux du lecteur ceux que nous avons
oblenus & celle époque, elde constater ainsi, i douze ans de distance, les
modifications fiui, pe & peu. se sont introduties dans les habitudes de
la fabrication.

Voiel les résultats constalés par nous, au mois de janvier 1861, sur des
journaus parus ln'éa:im-'-lnvi'1t dans ce mois en Angleterve et en France :

POLBE DE LA FECILLE MATIERRS

ing

JOUBRNAUN ANGLAIS. o

vt

TI0S e e .. 0,7
f’,‘?,'r?m'nil;' Hevald. . ... ... e e e e 0.5
Hf.lr l;{;'.rr.f.r-.rel ,-1||'_¢'?1"S ....................... 1.2
Moruug I . e e e e e e 2.9
Daily Telegraph .. ..., 2.,4)
Stasdard ..o o o PR 1a.h

JOURNATUX FRANCAIS.

Maowdteur wniversel.. ... ... ... s 3.0 9.0
Opinion mationale . ... .. Bha i3
Constitutionnel .. .. ... 0 .. [P 1. P81 10,7
Sitele v e e 37.7 ih.o
Patiie . oo e e e e 30,7 16.0

Ainsi, @ Uépoque a ]atpu-?“c onlt ¢té [ails ces essais, l:(!r11|1|ui de Ia
charge était peu répandu en Angleterre; quelques journaux seulement
en avaient adopté usage, En France. an contraive, Thabitude de charger
la

les papiers @ journanx en malicres mindrales $'était déja développée;
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majorité des fabricants avait, on peut le dive, adoptée; mais aucun d’eux
wavait. jusqualors, dépassé un maximum de 16 p. ofo 1,

Voyons maintenant comment les choses se passent aujourd’hui, et,
pour cela, consultons les tableaux suivants, ot sont relatds les essals faits
récemment par nous sur quelques journaux récoltés en Angleterre, aumois
daolit 18725 & Paris, au mois doctobre de la méme année.

DIMERSION FOIDE DE LA FEUILLE M.\.'l"l‘EﬂEs

de la fenille imprimde minfrales

analysie. non séehée, p.oofo.

JOURNAUN ANGLAIS.
cent. [
Morning Post oo (o X 00 hig0 0,7
Times { Taverfem Mills). .. .. 63 < gh 30,76 3.7
Datly Telegraph, ... .. ..00. G2 X go a7.0b 37
Standard . .. ... ... ... Ba > 100 G984 b5
Lioyd’s Weekly News.. ... .. 68 ¢ 146 30,78 h,6
Manchester Evening . . .. .. .. 57 > 86 23,10 a8
Datly News.. .. oovvovoon iz 2 go ah, 82 12,10
The Ecbo..oooo oo oo bbb 18,84 1hoo
The Globe.. ... .. ... ... 7 > g6 af. %o 10,00
TOURNAUX FRANCALS,

Figaro oo o oL G5 > gh dg.20h 11.3
Sidele. oo oL G6h < ga dg.0ho 1h,8
Temps.. oo oo . oo Bh X ge 30,320 18,9
Patrie.. ..o o 6 > gk J2.4bo0 i6).2
Opinion nationals ... ...... G5 X g2 19,6
Goulois, .. ... .. .. B3 ge B01,9
Jowrnal officiel. ... ... .0 6D X ge a1 8
Constitutionnel . .. .. ....... G5hx t_]3 J1.200 ali1
Moniteur universel. .. .. .... 03X ga 35.h80 ab.7
Libevié oo oo G4 > gl 33,510 95,8

Ces tableaux le montrent surabondamment, 'emploi de la charge a fat,
depuis douze ans, de grands progrés, aussi bien chez nos voising que dans
notre pays. En Angleterre, en effet, nous n'avens pu trouver quun seul

! Dans les tableaux qui préeodent, comme dans cenx qui vont suivee, les papiers sonk rangés
par ordre de puretd. Tous les nombres cités sappliquent exclusivement aux feuilles analysées
{ donl novs avons {:eu':]c'L i].‘nﬂt‘ 3o Dlune fenille & Pantra, en elfet, les irregularités de 1a fabri-
cation pewvenl amener des ierdgularilés de eomposilion. Il esl important de faive remarquer en
outre que, les journaux chaugeant fréquemment lenrs fournissenrs de papier, ces résullats ne
peuvent, i quelques mois de dislance, sa vefronver identiques, lexpérience nous Pa frégquemment
prowve,
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journal, le Morning Post. dans lequel la proportion des matieres miné-
rales ne dépassat pas eelle des matitres minévales qu’y apportent les
tissus végiétauy épurds dont le papier est formé: pour la plupart d'entre
eux, cependant. la charge se maintient dans des limites modérées, el ra-
rement elle dépasse 10 4 19 p. ofo da papier non séché. En France, au
contraire, Femplor de la charge a pris un développement considérable;
ancun jnnmal, ["|’;||11‘?J_~'. nos essais, ne sest touvd en contenir ;mjemn.“mi
moins de 12 p. ofo environ, ef, dans llfl['itllfe.‘a‘ ¢as, nous Vavons vu s'¢le-
ver i l’JI‘E’.‘-i de aly . ofo du |Jrri(|.~s du papier soumis 1’&!11]1}'&0.

11 faut noter dailleurs que ces nombres ont été obtenus sur des papiers
non desséehiés, contenant encore lenr dose normale dhamidité; que, par
suile, les nombres ei-dessus doivent dtre sensiblement relevis, el (que, par
conséquent, on peut dive d'une manitre générale que. pour les journaux
anglais, la proportion de charge varie habituellewent de 5 & 15 p. ofo;
pour les journauy francais, de 15 4 3o p. ofo.

Lemploi d'une proportion aussi considérable de charge pour les papiers
i jem'nz'mx est, & noire avis, une conlume fachense. Ce n'est pas une
fraude, empressons-nous de le dirve, car Péditeur sait parfaitement ce quil
achéte, mais ¢'est une manicre de faire nutsible & ses vértables itérdts,
et dont l’;uiolmiiun ne vésulte que d'un sentiment mal entendu d'éeonomie.
D’une part, eneffet, Ia maticre mindérale, le kaolin ou le plaire le plus fin,
exerce sur le caractére, quil use rapidement, une action destractive des
plus mavquées: d'un antre, la présence de celte maliére en quantité con-
sidérable amollit Te I}Fil'}il‘.l‘._ le rend i];lh’i'l]l‘,, fni_.‘ai};!hlc de résister & lout
froissement, et ces défauts, que Pacheleur en détail connait bien, le re-
butent souvent.

I n'en faut pas douter, les belles impressions que lournissent les ca-
racteres fins et délids des journanx anglais doivent, en partic an meoins,
Mre attribudes & ce (ue ces caraciéres viennent frapper des i:;lpim‘ﬁ formds
presque exclusivement de libres végétales et qui dovent & la composition
de leur péte d'étre solides et résistants, en méme temps que leur ¢lasticilé

leur permet de soutenir la pression du cliché.

Papien swponais. — Les personnes quiintéresse Tart de la papelerie
wont pas oublid les magnifiques collections de papier japonais envoydes
a l'ff:\lmsi[iml de. 15{;? par le Gouvernement de ce pavs. |'11':'![_|l}f5 de Ia
beauté ct de Timportance de ces produits, le Gouvernement anglais prit,
A lasuite de notre exposition , les mesures néeessaires pour se procurer Lous
les renseignements désirables sur Ia fabrication du papier au Japon. Grice

A Pintelligenee et au zéle de deny consuls britanniques, M. Lowder, de
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Kanagawa, et M. Enshe, d'Osaka, ces renseignements ne tardirent pas i
arriver, accompagnds de nombreux échantillens. Les venseignements furent
communiqués au Parlement en 1871, et les dchantillons vemis au musée
de I\renslny}tun_ .Lui, colle annde, avail consenti 3 les distraire de ses
riches collections pour les placer sous les yeux des visiteurs de PExposition
511_’ ]""“;3
Ces déchantillons ne le eddaient en vien, sous le rapport de lintérét,
A oceny que nous avions admirds & Paris en 13[;?:. mois nombrenx (ue
cetix-ci, ils éaient pent-Gtre, plus qu'eux encore, dignes d'attention, par
suite de leur inlérdt [l!f‘hIlt_J]{l;_l}'!:[Illl_'.: non-sealement, en eflfel, on \-:_aj-aii
figurer parmi eux ces beanx papiers i surface soveuse, a fibres si longues
et st bien feulrées quion ne peut les vompre, ces papiers gaufrds couverls
de peintures et de dessins si remarquables dans leur naiveté, ces mille
{)hjl‘lu d'hiabillement . de déeoration, ete.. laits de ];'l[ii('t' (ue nous avons
ap [nh d connailre il Vi due lriuva anndes:; mais on v \u)all anssi, et ¢'dé-
lait 14 e eoté le p|u~ instructil de cetfe ex prmlmn li-x malitres I)I(‘I]]lf'!f“w
et les maticres en cours de fabeication, bois de Broussonctin papyrifera,
Grorees, écorees pr:an't’-v!:a, haitues, ele. Au milien de ces dléments st inté-
ressants de la fabricalion se trouvait un document '[;lu.u.' inléressant en-
core: ¢estoun ouvrage dont l"i‘:nrnlnf, crovons-nous, ne posseéde quiun
seul exemplaive, dont le nom jJaponais Kami-dsulii choko ki ne saurait, i
la vériteé, vien neus apprendre, mais qui, Hlusteé de dessins nombreuy et
remarquablement exécutés, nous initie i tous les ill'o('L"di:':; dont les Japo-
nais font usage pour produire lear magnifique papier. Grice i Pobligeanee
(}[! \l[ {)“-l\“: o= avorns I".l. (1‘IrJlI {Ull]lllll]]lf.l"[“l] (II' l,!,‘l Ol_l}l(]}j(‘ I.I'Ilt,
en 17%, et nous avons pu suivee alors, non pas certes sur le texte qui,
pour nous, ctaitlettre elose, mais sur les dessing, toutes les phases de celte
fabrication: les documents presentés an Parlement en 1871 par le Gou-
vernement britannique nous ont dailleurs facilité eette tache. Voici ee que
nous avoens réusst a alpprvl]{lr‘n de cetle Tacon.
Lo matiere premicre la plus usitée an Japen pour la fabrication du
papier est, comme on le sail depuis longtemps, le Broussonetia jJe’fﬂ.lgi@]ﬁ:ru
o mirier & papier, cest le mulberry des Anglais. L'éeorce seule est em-
ployée a celte fabrication. La 1||.'ln[.e est, dans presque toutes les i;rm'im,-g:;
du Japon, cultivée spéeialement pour les besoins de Tindustrie papetitre.
Elie se reproduit de boutures: en un an, elle aiteint 30 centiméires de
hauteur: haver venu, on la coupe; Fannde suivante, la souche fournit
e ou siv tiges nouvelles, qui S'élévent 4 80 ou go centimétres; ces tiges
sont coupdes & leur tonr Torsque vient Ta mauvaise saison, et Fon répéte
ces coiipes successives jasqua la cinguicme année. Chaque bouture a en-
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E;cmlré alors un buisson abondant dont les tiges ne mesurent pas Moins
de o metres de hautear. Cest & cet dge que éeorce du mirier convient
pour la [abrication du papier; abatlu au commencement de Ihiver, [agoté
a la fagon habituelle, le bois est porté aux papeleries.

L les tiges sont d'abord sonmises & un bowillissage: conpées en frag-
ments de bo centiméires environ de longuear, elles sont jetées dans une
chanditre ef traitdes pendant deux heures par leau Lowtllante. Ce temps
¢eonlé, on les retive du bain, et, 3 la main, on sépare du bois, qui, dis
lors. ne représente plus quun résidu bon & brdler, éeoree, dont Tadhé-
rence a disparu sous Vaction de Teau, Réunies par peignées, les écorees
sont étendues sur des cordes et abandonndes pendant deux ou trois jours
a la dessiceation.

A cette dessiceation succede un lavage en rivicre, ot les écorces restent
pendant vingl-quatre heures, plongdes dans Pean courante. La fabrication
vérilable commence & ce moment: elle débnte par Ia \l"]J:araiiun de 1'6-
corce intérienre blanche et de U'éeoree extérienre colorde. Assis devant une
table, armé dun coutean quil maintient dans une posttion fixe, louvrier
[ait rapidement glisser sous le tranchant de celui-ci les deorees r|lfil ra-
méne d ot jusqu ee gque la parctic colorde en soil enilérement séparée;
cetle deorce colorée serl A fabriquer des papiers communs.

(Vest & Faide de Téeorce intéricure, bien blanche, que se prépavent les
beaux |Jullim‘.~i I];lprm;u's: il faut, en “'1_'-1'1|’:r.‘nl, trois jours de travail pour
transformer cetle deorce en papier. Sonmise de nouvean a Uaction de Peau
courante, 'écoree blanche est, aprés ce second lavage, empilée dans des
tonneaux el pressée a laide de pierres lourdes, de manicre a faciliter le
départ de fa liquenr qui la mouille.

Ainsi débarrassée de la plus grande partie des matiéres gommeuses
([II’P“e renferme, Uécoree est enfin lessivée el mise en p;‘tl_n en une seule
opération. Dans des chanditres de Go cenfimétres environ de diamétre,
vemplies d’eau mélangée de cendres (dune lessive alcaline par conséquent ),
on ajoule une [|u;|n[i1é déterminée de 'écorce, of Fon porle a éhullition,
Pendant toute {a durée de cette opération, le cuisenr, armé de denx hi-
tons, agite, remue la matiere de manicre a lut faire subie une division
grossitre el continue jus:in’& ce que fa masse soit transformdée en une
bouillie épaisse et que Paspect primitif de 'éeorce ait enti¢rement disparu.

Placée dans des paniers, la pite est, une fois encore, portée i la
riviere et soigneusement lavée; cest & ce moment qu'elle est liveée aux
pileurs; & ce moment, aussi, on Padditionne de la matiére agglutinative a
Faide de I;ulur’_]lc elle doit dire collée: celle maticre l)[‘()\"iE_‘Ili de la racine
d’une plante connue aw Japon sous le nom de toraro, plante i fleurs jaunes
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s|ui 111[1[_:9“[.' assez bien, i:;n‘;:til—il, le sesamam orientale ; petée, Fauis houtlhie,
celte racine fournit une pite formée sans doute d’un mélange de matiéres
pectiques et amylacdes que Fonajoute divectement i la matiére que doivent
battre les pilons. Ceux-ci ne sont aulres que des bitons & section carrde,
arrondis sealement 4 Fune de lears extrémités . de maniere 2 y former un
manche, el mesurant environ 9o centimetres de longueur. La phte est
I-}{;l[:ép sur une table de chéne, el deux ouvriers, |}[:;r:[5.-, I'un en {ace de
Fautre, entreprennent alors de la battre & coups redoublés en frappant &
plat avee les bitons jusqu'a ce que les fibres, séparées les unes des autres,
atent acquis la longueur qui convient au papier que Fon veut obtenir.

A p;n‘lir de ce moment, le travail ne présente plus rvien (qui ne nous
soit connu, et 1a fabrication j;'tl_lt'mﬁisn devient ‘;f_rf'lll_i[![.lt‘ ada Tabrication a la
cuve, telle que nous fa pratiquons, Passée & travers un tamis dont les mailles
ont une grosseur déterminée, la pate esl mise en cave avee une quantité
d’eau convenable; dans eetle cave, elle est piisée & Paide d'une forme
dont le fond est fait de bambou soigneusement tressé, et dont la paroi est
formdée de deax eadres ventrant 'un dans auire, disposés de telle sorte
que le cadree intérienr fasse office de couverte, et clle se transforme ainsi,
A la maniere ordinaire, en un fentre hl’.}l]m”?‘nn. Inlevée de celte Torme

avee dextérité au moyen d'une tige de bambou sar laquelle on enroule son
exteémité fa plus épaisse, la feuille est enfin étalée sur une planche en
hots dressiée cantre les murs de Vatelier, ot 13, abandonnde & Taction de
Cair, jusqu'a ee quielle soit parfaitement desséchée.

Les variétés de papier que les .];‘.I.n:ll];'ii.-: savent obtenir & Paide de eo
}.1'r._:<’éd+3 st simple sont, pour ainsi dive, infinies; plus de 3oo échantillons
différents oni 61é¢, du Jul]rm, envoyés au Gouvernement anglais, los uns
destinés aux nsages ordinaires qu'en Europe nous réservons a ce subjectile,
les autres destinés & recevoir les emplois les plus inattendus, servant A
remplacer les tissus ordinaires faisant oflice de mouchoirs, employds a
fabriquer des vétements imperméables, des pavapluies, des rrh;t[m;:m.,
voire méme des chaussures, Quelques-unes de ces dernidres variétds sont,
déja, dun usage régulier en Angleterre. Telles sont, notamment, les
sortes épaisses, viritables eartons souples, auxquels nous venons de fairve
allusion, et qui, gaufrés 4 la surface, rendus impermdables par Taddition
d'one certaine quantité C'haile. se retronvent, & Londres, dans l"milosit{{_m
de MM. Letts et fils, utilisés pour la reliuve des livres et surtout des ve-
gistres de banque et de commerce.

Parier ciivois, -— Le Gouvernement de Hong-kong avait envoyé o P'Ex-
]'mg.-ifirm de 1879 une intéressante collection de pn[';im'.-: de 1a Chine, ot

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


https://www.cnam.fr/

— b —

celle-er, sans élre ausst remarquable que la collection japonaise du musée
de South-Kensinglon, était digne cupvmlant de fixer lallention.

Les Chinois hbmqm'ni . en énormes quaniilds, de nombrenses variéiés
de [IHEJIL'I'.‘.'\‘. les uns, a fibres de dimensions ordinaires, proviennent, en
péndral, dubois de bambou macérd, lessivé en présence de matitres alea-
hm-s par ¢ des proe éilés mlafcmllu 15 & ceux dont nous faisons us: e lujmu‘—
’hai pour le trattement des suceédands ; les autres, a fibres 1t|11ru]n"~;. tout
A Tait semblables aux ]mlm-h du J.I|Jm|. :iuL d'atlleurs, ne sont que des
imitations des anciens }J.ip}rl‘ chinois, et prépards, comme ceus-ci, i
Paide de Uécoree du mirier,

A edté déehantillons nombreux. les uns blancs, les autres fortement
colords, liguraient ¢galement de magnifiques spéeimens de ce produi (que
Ton sobstine & appeler encore papier de viz, quoique son origine soit au-
j(ml‘(l'llui bien connue. L'on sait, en effel, (ue celfe belle matitre n'est
aulre que la moelle L]t_'-f_'ruupr_"f) l'u}l‘{l”f&][:lll{?l‘][ & Taxe d'on arbre de la -
mille des Artocarpus, anquel on donne le nom ' Aralia papyrifera. Extraite

e on

da centre dn rameaun qui la renferme, cette moelle est
larges rubans au moyen d'un fer & tranchant tees—vil, de la méme facon
que le lidge pour fa fabrication des bouchons ; s repassé ensuite sous un fer
chaud., le copeau amnst détachd pu‘nd Ia forine |11.1|1n . en omeme e mps
que Paspeet doux el soyeux que nous fui connaissons,

Paptgns w1 vienes ves Inpes, — Lo musée Indien oceupail, & cdté de la
Chine et du Japon, une place mmportante et digne de tout point de fiver
Fattention des fabricants. Aprés avoir montré, en effet, par d'inléressants
¢ehantillons, les |n‘0{:a"|',|l,’ls 1;['imi[i|'.~' dont les Indiens font encore usage pour
l?mlrr'-{rit[r'l‘mi-lll(lf‘ leurs derils, aprés nous avorr .'-Il]l]l'i‘-' comment la leutlle
allongée du palmier, préparée, battue, découpée ensuite en fragments de
o0 centimeétres de longueur, devient un feuillet vévitable, suseeptible de
recevoir I'éeriture an moyen de caractires soil incisés, soil peints: aprés
avoir mis sous nos yeux les papiers grossiers, mais faits de fibres admi-
rables, que la civilisation substitue, dés avjourdhui, a ces produits bar-
bares, les administrateurs de ce musdée edlebre avaient en Vhearense idée
de véunir et dexposer une collection de matitres textiles utilisables pour
la fabrication du papier.

Cette eollection était une des plus belles et des plus mmlnlélu' que
nous ayons pu volr encore; mms son inkérét méme se lonitait & la fluahtv
m-lmrlm-l]v de chacune des plantes exposées : ancun venseignement com-
mercial, en eflel, naccompagnail cetie e .\lll]ntmn._ et, en Fabsence de toute
indication. le visiteur rvestait ignorant s'il élait en présence dune plante
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PP, SALS .|p|1|u ation possible, ou dane plante abondante, pre He A salis-
Lmu aux besoins du commeree & dater du jour ol eelui-ei lui ferait
appel.

M. Simmonds. dont on connait les inléressanies publications sur le
commerce et Findusirie. avait également exposé une collection nombreuse
et varide de malicres propres a la fabrication du papier. Larrangement
seientifique el technologique de eelte collection lui donnait une valeur
particulicre ; |l|'|‘~'f{tlc toujours, en ellet, & cdtd de I lr|-'1t|h'._ vitritable
mabidre I]”\““mi' on y vovail figurer le produil en voie de traitement, et
la pate, qui en est le résultat définitif; il en était ainsi pour fa pite d’alfa,
do !m]mil’r nain, &' Adamsonaa. de Broussonetia, de graines de coton, de
canne a suere, ele.

Citons enfin, pour terminer, une nouvelle malitre textile i mportée de
Queensland (Austr alie) et désignie sous e nom de Sida retusa. La plante
{de la lanulle des Malvacdes ) qui lai donne naissanee eroit, parait-il,
avee une abondance extraordinaire en celle contrée : ses fibres ont loutes
les i']lutﬁlu_{.s du chanvee et se blanchissent sans diflienlté, Lindustrie pape-
tieve anglaise fonde, en ee moment, de grandes espérances sur Pintro-
duction de celte maticre textile ., ont 3.oo0o lonnes environ ont éé 1]1_’:1;'.

imlam'[c'*[’ﬁ en Angleterve.

SV, ARTICLES DE PAPETERIE ET FOURNITURES DE BUREAU.

[l exisle, cest chose depuis Tonglemps connue, mais quon ne saurail
trop rappeler, des diflévences capitales entre les habitndes anglaises et
francaises au poinl de vue de la consommation du Imlrh_‘l' et des articles de
|J;1p[‘[f‘.1‘ir'.

En Angleterre, Fhomme <|ui se respecte attache un grand prixau choix
du papier sue lequel il doit éerive; le hanquier et le négociant, anssi bien
que Poisil, vougieaient dadresser un ordre de commerce on une invitation
sur un Em[:ir-t' qui ne serait pas fort, résistant, bien lissé, d'une teinte
teréprochable.

Il wen est pas de méme en France: & fort ou a vaison (4 tort suivant
nous ), ces considérations ne touchent que fort pea Fhomme tlui derits peu
lui im|m|'J|- (e fe: |lFl|Jil.’l‘ =]_|:i dott servie de messager s |.n,-.]1_~,'(-.u soil
mince, sans corps, sans soulien, souvent de teinle jaune, ou an moins
indécise,

Joignons & ce fait que Thabitade dune correspondance active, néces-
sitée par Uimportance des affaives, faeilitde par le taux peu élevé des
allranchissements, sélevant annuellement 3 vingl-six lettres par mdividn .
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tandis quen netre pays le nombre des letives ne dépasse pas, par an, le
chiffre de dix, adonné a Tindustrie du faconnage, en Angleterre, un déve-
loppement considérable, et nous comprendrons pourquoi, malgré tout le
mérite de nos fabricants, les papiers anglais sont. en moyenne. plus
beaux que les notres. .

(Vest ce que lon reconnait bien vite lorsque Pon cherche & établiv une
comparaison entre les papiers faconnés anglais et francais; les termes de
cette comparaison n'existent pas, et cest en vain quion chercherait & placer
en Franee, auprés du consommatear ordinaire, les papiers a letires i 19
et 19 franes la ramette. dont Tusage est st répandu en Angleterre.

Nous le dirons franchement. d’est aux Anglais que nous donnons raison
en celte circonstance; le ]ml}im' esl comme le vélement, il dii Fhomme, of,
dans Tun comme dans Tautre, on trouve toujours une empreinte du
caractére de celui qui T'a choisi el du sentiment qu'il posstde de sa di-
gnii.é.

Les fabrieants habiles el capables de faire beau ne manquent pas en
Franee; ¢’est le consommatens qui leur fait défaut, etil ne faut pas s'étonner
si quelquelois ils vont chercher en Angleterre ce consommaleur, qui, du
reste, les aceneille fort bien. et les aceneillerail micux encore s'ils con-
sentaient & adopter les formats auxquels nos voisins sont habitués, et & ne
pas vouloir lenr imposer ceux anxquels les a accoutumds la consommalion
[rancaise.

Ceel lm:;{".. le lectenur tronvera tout naturvel qua Flxposition de Londres,
en 1872, IAngleterre fit & peu prés seule représentée pour les articles
de |1;|lafftr-’l‘ic proprements dits. papiers lettre, papiers borddés, enve-
|0pp(‘s. ole.

Le nombre des exposants était considérable, et la galerie f]Lri contenatl
leurs l‘il‘rrdniis élail longue el bien garnie. On ne pull\-‘;ail t:t‘i)l"nll;ml 8 em-
pécher de Tui reprocher de se présenter avee Pallure dun magasin plutot
que d'une exposilion. Disposées sans méthode, les vitrines, toutes sem-
blables, remplies d'objets groupés sans ordre, et que naccompagnait, en
général, ancun renseignement, n'avaient réellement vien qui atlival., «
priovi. Tallention du visitenr sérieny.,

Ausst serions-nous en ce moment fort embarrassé pour consacrer
cette exposition les quelques pages qu'exige son examen, si nous n'avions
trouveé dans 'un des agents de Ia Commission anglaise, M. Martin, attaché
4 Tindustrie de la papetevie, un aide aussi consciencienx quinstruit et
bienveillant. qui nous a fournt sur les exposants réunis dans cette partie du
pahnf:‘é. sur la valenr et Timportanee de leurs maisons, les renseignements

les |}]|l~'- niiles.
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ARTICLES DE PAPETERIE PROPREMENT DITs. — Sous cette rubrique, il faut
entendre les papiers faconnds, enveloppes, eartes, papiers rayds et qua-
drillés, registres de banque et de commeree, efe.. {ous les articles, en un
mot, dont nous devons, pour les opérations industrielles el commereiales,
aussi bien que pour les relations de la vie privée . nous ;‘1E'a|,11’1‘1\-'i.~.‘1'01m[>.r
chez le papetier ou le stationer.

Si Pon excepte la maison Warren de la Rue, qui, pour les expositions
méme nationales, semble avoir adopté, aujourd’hui, le systéme de Pabs-
tention. les plus importantes maisons de Angleterre ll;l_li}l't:'!.\!f‘.fllil{{.‘llf. i
Londres cette industrie importante: & leur (éte marchaient la maison Mar-
cus Ward. de Bellast, dont les papiers, laits expressément de chiffons de
toile recucillis dans le nord de Ulelande et l'm}_‘l]n}':"s A Pexelusion de toute
autre matiere étrangere. doiveni 8tre classés parmi les plus beauyx;
MM. Letts el fils, de Londres: Mead et €C°: Powell, Parkins ot Gollo, que
nous rencontrerons bientdt pratiquant, dans un petit atelier en aclivité,
leurs procédés de bordage: Smith et €% James Perry. Chambers et fils, ete.

Dans Texposition de M. Mareus Ward, cest principalement sur ses
papiers & letive, vélins ou vergés, bordés, faconnés de tonte sorte, que se
]mrluil I'attention : ses cahters d'éeole, sur l(.‘!:ii’{lil‘-ih' nous reviendrons bien-
tot, excitaient également un vif intérél.

r.’{wprjaiLir_m de MM, Letts et fils et eelle de M. Powel étatent des plus
completes quion pit imagimer, ef il serait bien diflicile de dire faquelic de
ces deux importantes maisons mérite les plus grands éloges. Parmi les
produils exposés par 'une el par Faatre, les plus intéressants, & coup s,
flaient ces livees de comptes dont les grandes opérations commereiales
de PAngleterre nécessitent une si formidable consommation. Li encore
nous avons reconnu ce sens prabique el ee poit du bien fait que PAnglais
1.{11'h! avee Ll en toute oceasion. Ces énormes |‘:_rgi:i|1'eﬁ que nous dlions
habiluds, jusqu’iri. a vour ligurer dans les vx!m.-iil.lmls, el dont les dimen-
stons colossales, les armatures en culyvre fasaient de véritables monuments
impossibles & manier, ont complétement Llispuru. A leur place, nous navons
plus vencontré que des registres de dimensions raisonnables, tant en hau-
leur gu’en t':{mi.-'.sfrm', relids avee richesse, mais aussi avee sévérité  souvent
en euir de Russie ou en maroquin du Levant. Pour donner au plat et an
dos Ta solidité quiexige le maniement si !‘I'I'_il'll_ll'.‘]'ll. de ces livres, Parmature
métallique, qui raye les bureaux, blesse les mains de éerivain, a é16 stp-
primées a sa place, le velieur a collé au haut et an bas de chaque plat
une bande de cuir, différant par sa coulear de la reliure aénérale, et eelte
hande, renforcée par des bandeleties minces de cuir piquées sur le plat
el passanl sous la garde, constitue un véritable ornement de la reliure, en
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méme Llemps quelle assure la rigidité du carton. Ajoutons, en oulre, que
l'd ]'{_".{Jrllj re {lt,‘ ces li\"t‘rls sex 1‘|:{'1J]1]I]1eiut|(_' [m]‘ Tl |]H~‘:9:if~:t.‘._ =il 1‘ég[]1.‘u‘flr’! el sa
iJT'lE!'L“ilO”-

Parmu les [wiit* outils de burean quexposaient MM, Letls, & coté de
pmlp-plmurw sencrant d'eux-mémes et de l)!Jl[E‘—(l']\(JIl‘- en bronze d’alu-
minium, 10Us avons anmu[uu un pelit appare: il 4 Tade Llur|uc{ i est loi-
sible & chacun de régler soi-méme. en rayure multiple, le papier dont on
veut faire usage. Cet apparcil consiste en une sorte de gros porte-plume
dont Pexteémité inférienre forme une pelite ealsse 11[;3[1‘. de b eentiméires de
largeur sur 1 cenlimétre d’:-’rll;lisst,‘llxu Dans celte caisse on assujeltit, par un
moven (res—simple, une de ces plumes formée dune feaille de faiton minee
se Lerminant par une série de gouliitres, & Paide (‘lr:ﬁqlu_‘.{h_-.s Uln‘_\.-rr)m les
machines & régler. Sur cette plume vient presser, a laide d'un taquet, un
feutre chargé d'encre, qui la distribue & chacun des petits canaux qui pro-
longent la feutlle de laiton. Ce petit appareil est simple et parait d'un
emploi commode; malheurcusement., son prix est élevé il atteint, avee un
assortiment de plumes différemment espacées, 20 fr. 25 cent,

Au malieu des ]m_uduilﬁ quavail exposis M. Powell, & edté de beany re-
gistres. d'agendas, de livees de memorandum., ete., on remarquait des

w

carlons A dessins d'une grandeur inusitée, dépassant 1", 30 de longuenr,
Comme spéeimen de Poutillage éminemment pratique du bureau anglais,
M. Powell avait exposé des sous-main formés umquement de feuilles de
buvard collées les unes sur les autres par les bords, faciles par conséquent
a détacher du bloc au fur et & mesure qu'elles cessent d’étre aptes a ab-
sorber Uencre des letires pressées contre leur surface.

La vitrine de MM. Mead et C* outre les livees de commerce et de
banque quelle renfermait. lvres qui ne le cédent en rien, au point de vue
de la solidité, & ceux de leurs voisins, était garnie en abondance d'objets
& bas prix, et cependant d'une fabrication satisfaisante: de petits porte-
fenilles i 10 centimes, dautres |11115 {-_;I‘Ell]d.‘j a4 6o eentimes, de cahiers
déeole au prix de 10 cenlimes, ete.

Les livies de compte, les carnets de MM. Chambers et fils, les vélins
in-8° de MM. Partridge et Cooper a 11 fr. 85 eent. la ramette, les papiers
entoilés de MM. Smith et €7, bien d’autres produils encore dont I'énu-
mération n'aurait, pour le lecteur, quiun faible mtérét, devaient eux
aussi, étre considérds comme des arvticles de belle el honne fabrication.

La maroquinerie, la fabrication des portefeuilles, porte-monnaie, efe.,
se {ronvail 1'().|}1‘{F.~'H‘rllr."t’ dans nn ;;‘I‘nnd nombre de vitrines. Parmit celles-ci,
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celle de MM. Melliship et Harris élait Fune des plas remarquées: mais, si
IL‘-S Olijﬁl-_‘i i'f.‘il]ﬂﬁl;.:-é r:’L}.IiE.‘l’l!. [I]él'i[fl]li?“- li esh jl.l.‘:[t‘- I_{fj (“1‘3 ([]_1{; |c F:['i_\ 21
était extrémement dlevé, Tout autre élait Pexposition de portefeuilles, et
surtout de I:m'i.ercuilh_-.ﬁ el rouleaux pour ITlu.-si({nr!, de MM, Slade fréres:
bien confectionnés, ces objets étatent, cependant, d'nn prix remarquable-
ment bas. et nous doutons qu’il soit possible de fabriquer, & meilleur
:umPIP e ne le font ees mdustriels, les |1(;1L(‘[P111Um couverls en Lm].g,
‘:TdTI]IH 1 P‘IIHP]‘ nlrllhli‘. mesurant 1)h l(‘l]l;lli]l‘lli.m sur :‘!'—.. qu ]1‘: II\I[ nk
au prix de 8 Ir. 75 cenl. la douzaine.

Dans la ];lu[nrt des vitrines des papetiers anglais, notamment dans celle
de M. Hyde et dans celle de M. Carlyle, on retrouvait des échantillons de
ces papiers & copier quion désigne en Anglelerre sous le nom de carbonic
paper. On connait :11-|mi.~s plusieurs années. en France, lusage de ce pa-
prer, i Faide duquel Ta copie de lettre. répétée au besoin quatre ou cing
fois, sobtient en interposant entre les feuilles du papier 3 lettres un pa-
pier noir chargé Fune composition d’huile siceative et de noir de | ampe
qui déteint sous la pression du crayon qu ‘emploie P'éerivain: mais nous
devons reconnaitre quil a été jusquici pen adopté dans notre pays,
malgré tous les avantages et la facilité de copie quiil présente.

La fabrication des sacs élait roprﬂ-«m[é:' par M. Robinson: les produits
{]11 " \l)t‘:‘-.ll[ cet industriel étatent des micux laits (iu on put \(Ju, nolam-
ment les sacs pour échantillons ou pour graines, en papier pmclmmm
I“Ubf.IHL’ l.ld“bl}r]”‘i]l-- [)1“1:\ oS UI{J‘!L.‘: encore on I{’h‘Olthl.ir_h]}ili. I)Ill[l‘-{ill.l
de I'Angleterre, et, si peuimportante que paraisse cetle remarque, nous si-
gnalerons Fusage excellent, adopté surtout pour ensachage des matitres
pulvérnlentes, de coller, surles cornes extérieurement rabattues du fond de
chaque sac. une large éliquette, portant imprimée cette recommandation :
Open on the other side {ouvrez par Pautre bout ).

Camipns wicons. — Un exposant anglais, M. Mareus Ward, dont nous
avons déja signald les heaux papiers, avait fait une remarquable et riche
(-.x[)f_;silif_lu des cahters d'éeole dont 1l f{llll‘illl.li‘. a Belfast de 51';!:1(19.5 quan-
ttés: ces cahiers étaient bien faits. régulierement imprimés, de beau et
bon papier. Leur prix variail depuis 10 jusqu’a 3o centimes, et M. Marcus
Ward signalait avee un 1égitime orgueil que la Commission nationale dé-
ducation d'Irlande consomme. a elle seule, deux millions de ces cahiers
par an.

Nous avons volonliers reconnu le mérite des produits exposés par
M. Marcus Ward: mais, lous eeuy qui s'oceupent d’éducation le savent
pertinemment, ces merites sont largement <‘le_5|1as.-ués par ceuy de nos com-

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


https://www.cnam.fr/

palrioles, MAL Godehauy et G, dont Pexposition modeste atirail cependant,
dans Tannexe francaise. Tattention de tons les hommes compdétents,

MM. Godchaux. on le sait, ont construit, il y a plusieurs anndes, une
remarquable machine, a aide de laquelle ils sont parvenus a imprimer en
taille-douce. au rouleau, sur papier continu. Cest merveille de voir fone-
tionner cette machine . de voir le roulean s’encrer par immersion, se nel-
I.r):ff”-[' par un frottement doux econtre une lame dacier flexible. et enfin
impriner sans un manque, sans une solution de continuilé, Fun des cotés
de 1a fewtlle continue, qlli. ensuite, a :!u(z!qm_rs metres de distanee, et sur
la méme machine, rencontre un deuxiéme rouleau, semblable an premier,
(|11i 1’i1'r1pl'il]1f} de Tautre edlé. Limpression ordinaive 3 la presse, avee [a
vapidité quexige la production dobjets & aussi bon marché, ne sanrait
donner des résultats ausst beaux que eceux fournis par la machine de
MM. Godehanx: elle ne saurait, en tont cas, en donner d'aussi deono-
miques, car le prix de ces eahiers sabasse &4 6 contimes la piece. ni aussi
abondants, ear la I]l'nr|m’.[im| sen dlove r]lmlu:: mois & denx millions et

CONSOIMIe (‘]Iil!l’lll" anndée p}m‘. de 700,000 L‘E|n{;i';m|]m‘.5 de pﬂi}im‘.

Vavenmives, - [.a fabrication des Valentines constitue une branche
réellement importante de la papeterie anglaise, et Fabondance, la richesse
des objels exposés a Londres sous ee nom, auraient sufli, i elles seules,
pour indiquer celte imporfance.

On sail ce quest une Valentine : Ie 14 février de chaque annde, Jour
de Ta Samnt=Valentin, est, en :-'!.J:{;lr_’{u:'rn._ le jour des surprises; cesl, en
elfet, un usage, dont l'ovigine se perd dans la nuit des temps, et dont les
érudits wont jamais su donner d'explication plausible, d'envover, & pareil
jour. & chacune des personnes dont on cultive la sociélé, un souvenir
anonyme,

Ce souvenir, augquel celm qui envoie ne doil Jamais Joindre ancune
indication qui |)lliﬁ.ﬂl_! atder le destinotaire & en deviner Uauteur, consiste
essentiellement en une carte de souhaits, soit en vers, soit en prose,
souvent posée sur un coussin de soie, et Loujours entourée dun ou plu-
sieurs élages de [:apiur-n'h_-.nit:”f_-. A ce fond essentiel de la Valentine
vient se joindre souvent un |:-n|11_juel de fleurs artificielles. el méme quel-
que objet de valeur : bague. éventail, carnet, cte. Le nombre des ohjets
amsi échangés en Angleterre, dans la journde du 14 féveier, est dnorme :
d‘aprés une communtcation officielle qu’a bien vonlu nous faire M. le Di-
recteur géndral des postes , il sest élevé, Pannée derniére, pour la ville de
Londres seulement, & 1,437,000, Lorsqu’on songe que nombre de Va-
lentines constituent de véritables paquets, que Ta distribution doit ah-
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solument &tre faite dans la journde méme du o4, on a peine & com-
prendre comment les factenrs de la poste, méme avee les aides nom-
breux que Padministration leur donne pour ce jour, penvent satisfaive
A leur tiche, )

MM Mead et G avaient consacré une vitrine spéeiale a Fexposition des
Valentines, dont ils sont. & Londres, les plus importants fabricants; il en
était de fort riches, et ce n'est pas sans élonnement que nous avons vu le
priv. d'un assez grand nombre de ces objets frivoles Sélever & 100 et
t0h franes: dans une vitrine vowisine, celle de M. Howes. se lrouvait
méme une Valentine wnique, cotée an prix de 2.500 franes; mais ¢’était
[, évidemmment, une lanlaisie d'exposant, et Ton peat compler, en
somme, que le pl‘i\ moyen des Valentines ordinaives se mainlient enlre
3 dvo7b et 5 Ies fa préce. Dhandres exposants, M. Sulman, et dans Vexpo-
sition francaise M. Rimmel, avaient mis dgalement sous les veux des
visiteurs des spéeimens. les uns simples, les autres luxuenx. de cette in-
dustrie dmmemment et .ulll_lutisilml']r-nr anglaise.

A ee genre d'industrie se rapportent également les cartes éehangdes a
Ioceasion des T8tes de Noél: ce ne sont pils, comme en France., & I'ef"i]m{uc
du jour de Tan. de shnp]vs cartes de visiles, portant le nom et la (qua-
Lité dune personne déterminée: ce soni des 1mpressions de grand luye,
souvenl en or el eouleurs, représentant des sujels variés, généralement
des seénes archaiques, et reproduisant, avee des variantes appropricdes au
sujel reprisenté, la formule sacramentelle A werry Clristmas and « lappy
new year! Parmi les eartes de ce genre, exposées par divers fabricants,
celles de M. Marcus Ward doivent &lve spécialement citées pour feur gotl

el lear belle exéenlion,

Gravenes., moxocranies. — Liusage des chiffres el des monogrammes,
sotl en or. soit en couleur, ['n|eu'.|".~' en téte des letires el sur la patte des
enveloppes, est, en Angleterre, beaneoup plus répandu qu'en France, ot
cependant, il commence @ se propager; I encore. nous retrouvons une
preuve du priv quattache la société anglaise an soin el méme 4 la re-
cherche dans les rapporls ordinaires de la vie. Aussi les exposanls de
monogrammes étaient-ils nombreux a lxposition de cette annde. Le
premier, parmi enx, M. Mae Michaél, que I'on comple, en oulre, parmi
les plus importants papetiers de Londres, mettail sous les yeux du public
un cadre innmense ol se pressaient, par cenlaines, les ehiflres et les
monogrammes les plus variés. Au milieu de cenx-ci, on reconnaissait. tout
d’abord . les chiffvres de S.M. {a Reine d'Angleterre et de S AL R le Prince

de Galles, et Fon appréciait avee plaisir leur élégance ot lenr distinetion;
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mais, & edté de ces éehantillons heureux du goit anglais, on éprouvait
le regret de trouver, en grand nombre, des motils dont Fexcentricilé
finissait par aboutic an mauvais godt el & la prétention. Sans doute
M. Mae Michaél, qui évidemment est un artiste, objectera qu’en adoptant
ce genre il n'a fail quiobéir aux sentiments de sa clientéle; mais nous lui
répondrons que, quand on est an rang quil occupe, on ne se laisse pas
guider par sa clientéle, on I impose son gotl.

A coté de celle riche exposition, des cadres plus modestes, mais conte-
nant des dessins d'un goitt plus sobre et plus distingué, faisaient valoir
les mérites de M. Platt, de M. Henderson, el enfin de MM. Theyer et
Hardmuth, d’Autriche. [Vautres, au conlraire, exageratent les délauts aus-
rluf.’|5 nous venons de faire allusion.

Costomes e pavien. — Une des curiosités de la galerie que nous élu-
dions en ce moment ¢tait la collection de costumes en papier, pour
femmes et pour enfants, exposée par M Marvie Schild et par M™ Elliot.
(Vest, parait-il, chez les faiseurs & la mode. une coutume qui commence
& se répandre, que dessayer toule toilette importante en en [aisant
d’abord, avee des papiers eolords, froneds, ete., une sorte de maquette,
dont on juge Peffet en en revétant, soit i la lumiére du jour, soit & la
fumiére artificielle, la personne a laquelle cetle toilette est destinde. Pour
une somme de 8 {e. 1o, on peut ainsi se rendre compte avee certitude.,
et 4 lavance, du résultat que In'odl.liru une ftoiletle de soirde; pour
5 fr. Go, une toilelle de ville: pour 6 fr. 85, et méme pour 4 fr. 65, une
toilette d’enfant. Si cetle coutume se géndéralise, la mode aura ainsi créd
a Pindustrie du papier un noaveau débouehé, et ce n'est pas nous qui

THMl= {]\'i.‘%{_‘.]‘r\ﬂ&i tiU 10ous e [liilill[ll‘l'.

Canrtes, pristoLs kv cartes A soven. — La fabrication des papiers-cartes
et des Dbristols, qui posséde en Angleterre une si grande importance,
dtait, & Londres, largement représentée; les principaux manufacturiers de
ce pays, MM. Watson, Goodall. Woolley, Turnbull, Fraser, avaient adressé
A la Commission anglaise des collections trés-complétes de leurs produits:
malheurcusement, aveune indicalion naccompagnail cel envol, el nous
n'avons pu nous procurer, sur Fimportance de ces fabrications, sur le prix
des produits exposés, aucun renseignement sérieux. Force nous est done,
& nolre g.}‘l'ﬂnd rﬁ.grcl, de nous borner i constater la |)I‘éSPnE‘P. des elpns;‘m[st
que nous venons de citer.

Dans la section francaise. MM. Rohaul et Hutinet avaient exposé des
échantillons de eartons et de bristols dignes d'attention. Leur maison,
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jadis fondée par M. Dauvois., acquierl chaque jour une importance plus
grande, el lears produits jouissent des aujourdhui, aussi bien chez les
éditeurs de gravare et de lithographie que chez les photographes, d'une
faveur mirilée,

Fon Vabsence de MM, Warren de la Rue et G2, MM, Hunt ot fils. MM, Willis
et (", §'étaient chargés de représenter la fabrication des carles A jouer, et
il faut se hiter de dive qu'ils Favaient fait de facon & faive oublier Pabsence
de leur eélébre concurrent. Les carles a jouer usitées en Angleterre dil-
firent considérablement des ndtres, non pas par les figures qui ont entre
elles beaucoup danalogies, mais par le tarotage. Tandis quen Franee
nous nous en tenons toujours a ces larols modestes, formés de dessins
P(-,i“ijili_'-.r-i et marbrés dont ilu.-aall.;‘e remonte o des temyps bien anciens, les
Anglais atment les tarols Tuxaeux, imprimés, en géndral, & plusicurs
couleurs, souvenl en or, qui donnent i lears cartes une apparvence de
richesse et de confortable que les notres n'ont pas. MM, Hunt et fils,
VML Willis et €, réussissent parfaitement ces impressions, et les spéeimens
e nous avons examinés dans les eadres quiils exposaient font & leur
[abrication e !J|ns grand honneur.

En Belgique. M. Daveluy avait également fourni une abondante col-
lection, im]n‘imér' dans ses aleliers, de cartes i jouer de tous les pays -
francaises. anglaises, espagnoles. hollandaises. suisses, efe.; el ces échan-
tillons témoignaient aussi bien de son habileté dimprimenr que du grand

(fr_'a\'vlnl}p:!mnnt commercial quiil a su donner & celle industrie.

Excnes o fonine. — Juger, dans une exposibiion, la fabrication des encres
A derive, esl towjours chose fort diflicile: mars la difficulté devient insupe-
montable forsque celte exposition ne comporte pas de jury. La faculté
dessayer les produits de chaque fabricant disparait alors, et les produits
deviennent {l[]l:i intéressanls par la forme des bouteilles ({ui les contiennent
que par les f[ualiléh Inconnues flillﬂs peuvent posséder. Aussi devrons-
nous, dans le cas actuel, nous borner & dive que les exposants dtaient
nombrensx ; que [a France en s:[)mi\fnil deux « MM, Antome et De Villers:
la Belgique un, M. Planché; et enfin que. parmi les fabricants anglais,
les uns, comme MM, “.\I,'ffc, Ht('l]!if_‘llH, Blackwood . ele, | |>1‘!".~:cntuiu||[ des
encres ordinaives au sullate de fer: les autres, comme M. Rattley . des eneres
vigiétales: d'autres, comme M. Van de Velde, des encres ;1;_1x composes
d'amline: dautres encore, comme MM. Binko et Bowmann. des eneres
solides, qu'il elit été fort intéressant dexaminer en détail : quz'ltlut-rs—uns
enfin, comme M. Hickinson et M. Blackwood . des encres 3 marquer le

linge. sans emplot de niteate dargent. Nous ajouterons cependant que, de
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ces denx fabricants, le dernier avait exposé des marques obtenues sur toile
4 Taide de Penere ({u’i[ désigne sous le nom de jetoline, encre r[ui nexige
ni chauflage ni préparation aucune, et que Iintensité de la coloration noire
(lbt-'L‘l’llIP, l;,l nettetd {][3 rl."t'l'“.ll]'«”._ (HE i;lfssai[,!llf .'11):%011.!111!'.‘1|f, l‘i{jll ;‘1 {l{"—.k'l.l‘f.‘.l‘.

Prowes po1e B pLoses ve ver. —— L'immense développement qua pris,
depuis trente ans, la fabrication des plames mélalliques, wa point, en
Angleterre dumoins, détroné la vieille plime d'oie, et la préparaiion des
plumes animales est encore, dans ce pavs, lebjet d'une induosirie sérieuse.
Ce résultat, assez peu connu du reste, trouve sa raison d’¢tre dans ha-
bitude, depuis longtemps contractée par le commerce anglais, dCemployer
11 S}-'sl('zmc d'éeriture lurgf.’q couranle, dont les caractires il'!l[]?]l‘i‘}liir-‘n el
mal formés rendent souvent la lecture difficile, que facilite outre mesure
le lissage exagdrd du [:;ll}iq:r1 s auquel le bee souvent rebelle de la
plume de fer se préte. en géndra
la plume d'oie. Ausst ne faut-il pas s'étonner si le commerce des plumes

. moins hien que le bee complaisant de

animales occupait & Exposition une place importante. Deux maisons
surtout y étaient largement représentées; c’étaient, d'abord, celle de
MM. Hill et fils, qui, dans une des grandes vitrines de la galerie, avaient
réuni une nombreuse collection de plumes d'oie, importées, pour la
plupart, de la bate d'Hudson, de plames de cygne tirdes de Biga et des-
tinées & la fabrication des pinceaux, ete.: puis eelle de M, Cooper, qui a
nne colleetion non moins intéressante aval ea Uexcellente idde de Iinfmlrr'

Ia sére dontils ef :1|n[u1t'cils nécessaires o la pre yaralion des plumes : I'étan

chauffé & travers lequel on les éerase pour les éelaieir el lewr enlever Iaspect
opaque qu'elies possédent naturellement, fe couteau a Paide duquel on en
-.‘lz'_'-(:i;u]ueIes'}n‘i ns, et enfin la peau de 1'f't|l_1ill dont on les frotte pour achever
de les polir,

Quant & la fabrication des plames métalliques. elle était reprdsentée
par trois grands manafacturiers, deux venus de Biemingham, MM. Mitchell
et Brandaiier, Tautre, venu de France, M. Blanzy-Poure, de Boulogne-
sur=Mer. Tout le monde connait aujonrdhut la fabrication des plumes
métalliques, et il n'est pas de voyageur qui n'ait visité, 3 Birmingham ,
quelquun de ces ateliers, propres, élégants, bien entendus, ol I'on sait
si rapidement transformer en une plume parfaile une mince plaque d’acier
que Ton fait passer suecessivernenl sous donze on tlllinzo presses & main,
garnies de découpoirs el mandrins de plus en plus compliqués. (est
dans ces ateliers que Ton rencontre T'un des exemples les plus frappants
des résultals économiques anxquels conduit la division savante du travail;
Cest [, peul-dlre. quon apprécie le mienx par quels procédés, toat en
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rémunérant largement le travail et sauvegardant la qualité, on peat par-
V{’.llil' il ]NJH !i‘]t’ll'(’hf".

M. Mitchell et M. Brandaiier comptent au nombre des plus habiles fa-
bricants de Birminghams quant ala maison Blanzy-Poure, elle oceupe en
France le premier rang, el les manufacturiers anglais sonl habituds i la
vencontrer aujourd’hui, comme un concurrent redoutable, sur les marchdés

1’_.“‘,-“-,8-{..1-_..; ausst bien que dans les expostbions mternationales.

Cravons. — Depuis la déeouverte dn smnp]n[v de Sibérie, découverte
due & Pun de nos compatriotes, M. Alibert, la fabrication des eravons dits
de mine de |‘1lr}m|J, r|l_ri semblait menacée dans son existence par i;l rarelé
de la matitre premitre, a va eroltre encore son ancienne importance. (est
i la eélébre maison Faber, maison cosmopolite s'il en fut, mais dont le
siége principal est en Franconie, qu'appartiennent aujourd’hui les mines
de Sibérie, et cest & la beautd des matitres que ces mines lui fournissent,
quielle doit davoir pu angmenter encore une fabrication qui, en 1867,
nr-rup’ui[ boo personnes, et sélevail a pres de 350,000 crayons par
semaine. La diftuston el la variété de sa elientéle ont peu a peu conduil
[a maison Faber a JUlllt]l:‘ ala l]lnrlut lion des Crayons de mine de plom])
celle de tous les articles de papelerie qui Yy rattachent. Dans la vitrine
qui lui élait consacrée & Londres, en 18-9., on vovait une ri

-he collection
de Lous ces produits, erayons de toute sorte, noirs et de couleurs diverses.
pastels, porte-crayons, ete. Dive de tous ces avticles quils étaient d'une ve-
marquable fabrication, ee n'est que répéter une vérité avjourd’hui banale.

Gependant fa fabrication anglaise a tenu & montrer que les progres de
Iindustrie bavaroise n’étaient pas de nature a entraver cenx gu'elle
accomplit elle-méme, et les principales maisons de ce pavs sant venues,
sans craindre la r‘ompm'aiﬂnn installer leurs [-ruzluii.s dedld de cenx de la
maison Faber. Cétatent dabord MM, Woll et fils, [|||i savent encore
tronver, dans les min's épuisées du i,::ttlhf:rlnnri, quelques bloes de ce
ancien graphite dont les traces sur le papier s'effacent si aisément sous
Faction de la gomme, avantage que ne possédent pas, an méme degré,
les graphites de déeonverte plos vécente: puis MM, Banks et () dans
Fexposition desquels, & edté des erayons de prix et des articles les plus
l;l]hk Naos avaons f"lf“ ll(_"i,'ll'!:‘“\ '.![" l{ "['[Hl\'[']tl" i[llf'l EH["‘G‘[”“"‘; (l[.‘ cets In[’)llrf.‘;i@‘i
mines de plomb, montées dans des |mrh' crayons en bois, que M. Banks
livee au commerce au prix faboleny de cing francs la grosse, cest-i-dire
d'in pen plus de trois centimes la pitee; et enfin M. Cohen. auquel les
mines de Borrowdale fowrnissent un graphite de honne qualité et dont il
satd tiver un exeellent |:-;11‘ti_, AL Hounr\.}', ole,
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Cares & cacueren. — Les eires végdtales destindes au cachetage des
lettres sont formées essentiellement de gomme lut;un fondue avee un peu
de térébenthine, additionnée de eamphre pour les sorles fines, de résine
|)Ul|]' 14,'5 sortes communes, ¢k {'r}ln['lr'f} llal' ]e Il]lEIt‘tll{-;‘C d’llll[! [lu.'inlir.f_'-. -
venable de vermillon. Fondues ensemble & température basse, ces matitres
sont amenées a Pétal piteux, puis faconnées. sous forme de biton, par
Pouvrier, qui les hat sur un marbre. & la main d'abord, puis avec une
réglette en bois. Polis & Ta laine aprés refroidissement. frappés enlin au
timbre chaud, quiimprime la marque du fabricant, les bitons sortent de
ses mains préts a hveer au commerce. L'usage des enveloppes gommées

patte a enlevé & cette fabricalion une grande l)au'tic de son imljm‘—
lance. el méme, on peut le dive, cel usage a presque enticrement fait
disparaitre la fabreation des sortes communes, Mais les helles sortes
ont encore leur L'Ii]p]ni, el eetle limitation méme de la production a rendu
eelle-ci plus nléressante,

Lo fabricant le 1‘}][15 important de PAngleterre. M. Hyde, est, en méme
temps, fournisseur de Iadwinistration des Conteibutions, de celle des Do-
maines, et enfin de celle des Postes; il livee an Gouvernement anglas. en
celte qualité, d’énormes (uantités de ecire i cacheter, qui, pour cette der-
niere administration seulement. s'élévent a prés de b 000 kilogrammes
par an. Cetie cire est destinée principalement au cachetage des sacs, des
botles, ele.; la fermoture des |1!is exige. d'un aulre coté, 1,000 2 1,500
kilogrammes de cive superfine. Nous avons déji dit quelques mots de la
belle exposition de M. Hyde, & propos de sa fabrication d'enere et de
papier carbonique: nous ne pouvons que répéler et ce que nous en avons
dit déji. cest que les échantillons exposés témoignent dune fabrication
ausst habile [|uc soignée. Parmi les diverses sortes de eire a cacheter
[lu'n.ui :*\!m».u es M. H\L][‘ une surtoul se recommandait & Tattention da
publie anglais; nous voulons parler de Ta cive employée poar fermer les
(mu:_._x[mndnnccs 4 destination des lndes. Celle=ci, en effet, doit étre de
mn}prw.ﬁ;i[ion HJu'-.r_'[alu pour résisler, sans fondre, anx températures tlevips
des contrées que les lettres doivent traversers les échantillons exposés par
M. Hyde satisfaisaient & cette condition, car, essavés par nous, ils se sont
montrés rebelles & la fusion ju!-i(]u’;'n la J.r_*.m|:["r;|l.ur't: de 55 ffregrés cenli-
i',;'l':'l(l".' 5

( z‘pt'anult malgrd |1rn]m1[=mr1- de sa pmthulmn M. Hyde n'est pumi
le seul ;;mnd fabricant de cires & cacheter dont les }nndm s atent, i
Londres, méeité Fattention. et cest avee un vifintérdt que le connaisseur
Sarrétait devant la viteine ot M. Field, pour montrer Pexcellence de sa
faheication. avail eénm une collection de seeany dune délicatesse, dun
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fini parfails. et sur les bords desquels on el en vain cherché Ia plus petite
boursouflure ou le plus Léger arrachement. '

Dautres manufacturiers encore s'¢taient fait représenter & Londres par
leurs produits : de ce nombre élait M. Toiray, fabricant francais, dont les
cires, pains & eacheter, encres. ele., onl des mérites assez grands pour
poln'ﬂii‘ concourir sur le marché anglais avee les produils indigénes: of
enfin M. Watterson, dont la fabrication est, parait-il, evirémement déve-
lt']l]i]l:(:, mais dont les cires, surtout celles en couleurs claires, nous ont
paru moins bien réussies que celles de MM, Hyde et Field.

Fovrvirunes i seneavx. — Quoique les objets compris sous ce titre
assez vague lussent des plus nombreux dans la galerie de la papeterie, lear
CXAMEn e nous arrétera pas longlemps: ces objets_eneffet, sont, la plupart
du temps, do domaine de I'ébénisterie plutdt que du domaine de la pape-
!f.‘-l'il_“ 0[1 IG-n Vs, f,J:ai]IL!m‘.-;? l_'];l[l.‘; Lontes |(Jz~ c\['lmifiuns D eNeriers en }_mi.-i
des iles, en chine Hruilztr?, garnis d'énormes bouteilles en eristal taillé:
papeteries compliquées. boites & bijoux, boites & timbres, serre-papiers,
almanachs de bureanx. pése-letires, ele.: et chacun en connait les formes
toujours riches et étoffées, mais le i)lue-‘. souvenl lourdes el sans légance.
Tels étaient encore cenx que nous avons retrouvés celte année & Londres
dans Lavitrine de presque tous les exposants de papeteric; non pas que
tous soient fabricants de ces objels, mais tous en sont marchands.

Pavioi lesfabricants, MM. Guy et fils paraissent &tre les plus importants:
ce sont eux, en réalité, qui approvisionnent la plupart des papetiers é1é-
gants de la ville de Londres: lTenrs produits sont soignds, faits de belles
maliéres . toujours t't'lllll]litlu{_".‘i a plaisiv, mais toujours d'un prix élevé, et
est en vain que sar lear calalogue nous avons cherché des objets dont
le [Jrix it imférienr & Ho ou 75 francs,

MM. Parkins et Gotto, flllf, S NOUS Ne nous trompons, ne |'e:]n'itluf.!|i1.
point eus-mémes les articles de ce genre, mais qui comptent au premier
rang des papeliers a la mode, avaient fail une exposition considérable: Ia
se tronvaient réunis, i cdté de papeteries et de coflrets en bois raves,
Fi{‘.!]_]]}li_r's, ornementés avee la plus grande richesse. des albums & Izh-.';t{)—
graphies dont les couvertures. en or moulu. en onyx inerusté de médail-
lons Wedgwood. attiraient violemment les regards, mais dont le mauvais
gotit, 1l faut le déclarer, dgalait les luxuenses combinaisons.

[Pautres exposanls eneore, MM. Letts et fils, Powell, M. Mitchell,
le grand fabricant de plames mdlatliques. MM. Mead ef €. Joseph

Mead. ete., presque fous ceux enfin dont nous avons. dans ce para-

ora vhe. eiléd les noms. avatonl ern o

evoir Joindee anx produtls dont ils
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sont eux-mémes les fabricants. des objels analogues a ceux dont nous
venons de ilm‘[f'-r‘._ f)[)irel'.-a sur les z[lr:!]iiﬁs el les défants t_lf.‘h‘fllll_!|:; il ne nous

parait pas néeessaire dinsister davantage.

V.o MACHINES POUR FACONNAGE ET PETITS ATELIERS,

La Commission anglaise avail eu, cette annde, Phenrense idée de pla-
cer, atnsi quon Pavait fait & Paris en 1867, 4 eoté des objels exposés, de
[:r_n_l.il.s. ateliers en marehe. destinés 3 instroire le ptlhl]f‘ dos l]l‘-f}[‘.[;[li';‘i o1l
l!‘_‘-?lz;’r:' (]i]]]L lf_'-.‘i 1”“"”]‘”['“!["" ])ﬂlil‘ {1|]]J]1d[l(“l l{{' s Jlllllll\\ f?bJ!j“!

Cette méthode de vulgs [l~'1||f}t'l esl une des meilleures {[III |]Ill‘~-a(‘ élre

ro.tmnlliantlﬁr*, el celte annde. S, COmme en h(] L Lm.«, olle
a été aceneillic avee la [JlUs {;‘I‘nn{l(-. {aveur,

(Test ainsi fqae les visiteurs de |’|‘-:xp{':.~;i[iurl onk pu, i cdlé des diverses
machines & faconner le papier. mises en mouvement dans une galerie

s[n"(:iellc, dtudier, dans P'intéressant atelier 1’_)1‘;;‘”“]:-;!; par MM, Parkins o1

Gollo, Iindustrie du [i!nhl‘u“e des pnl'liiﬂl‘:-: a leltre ; dans

le grand atelier de M. Dickinson la fabrication des enveloppes, efe.
Getatelier ocenpait dans la galerie des machines un vaste emplacement;

. . . N . . .
L{ t'[?[ll[!l‘ll‘]lillt Line IljF!t_‘]]]J'rl‘. il ('.t]HlJr‘.I' I!' liE]l]]t‘]‘ conbtmua, une _1|SS(‘-, i

machine & déeon per los l’_‘]1\.'f,‘|f,:|]|}i':-'~, une machine gommer les pattes, une
machine & enveloppes proprement dile, et. enfin, une table de bordage
en noir. Nous dirons quelques mots de ces divers appareils,

La machine 4 couper, de M. Tideombe, ne lm'-s:e-.]][:]ii aneune p.‘u'r.i:'ll--
larité nouvelle: elle était bien exéeutée et fonetionnail avee une grande
régularités nous en dirons antant de la lisse. La machine a déconper
{punching machine) était de petites dimensions el ne découpmi que des
enveloppes poulet; elle ne peut daillenrs étre rangée parmi les machines
les plus perfectionnées de ce ‘:rnm-n Le fer a déconper on {-Ir}[}m*[r'—|:ig‘-('r-
eneffet, v est mobile et doit. & chaque opération, aussi bien que le pu—
quet de imn'lm subir un déplacement; il fant remarqaer, cependant, i
lrn-dntult;r! de cefte machine, que e construeteur a a{la;lrié le .‘-'l'.\";"tllt"
d'une {!mrl.lw-.-ll;u'lict en lailon, pressée par un ressorl, el qoi. occupant
toul le vide du fer, vient presser sur I |1;:lrf1_!|' el le maintentr an {ur el 3
mesure que le fer Senfonce dans la masse de i

La machine & gommer est trés-ingénieases un paquet denveloppes es!
1"15‘{: i il|nl SUrane ]iiiif.i‘—fol‘lru‘ ot le retiennent dony [Ff'm‘e verticales
placées contre les atsselles opposées au edté lllf oceupe la patle a gommer,

hllillt". t L\![lll \"lfl—

De e cOlé, o paquel tout enlier (l[’[ asse

cal, dans les montants duquel glisse de

! en bas un conssinet . E]tlll.‘-‘-l.
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par un ressork pm'l(- en avant un leulre iJlii. r-..-jrrt-[luis:ml. la forme de
la patle. presse sur le paquet el ne latsse dépasser que la portion de
colle-ci 1'lui dott dire gommeée: cest sur cetle portion (que la gonme 8'é-
coule dune facon continue. Louvritre placde du edté opposé tire vapide-
menl une {?n\{'lt'nplm 4 elle, et celle-ci, en passant sous fe feutre. y pl‘el'i(]
exaciement In quantité de gomme néeessaire. et jamais davantage; len-
veloppe ainsi gommide est déposie par elle sur un ehissis placé & sa por-
tée: puis elle viépete Fopération précédente el continue jusqlfz‘l ce que le
paquet soil épuisé. A Taide de eette machine, une ouvridre peut, sans fa-
tigue, gommer 100 enveloppes & la minute, soit Go,co0 dans une jour-
née de dix hearesal est rave quiun résultat semblable puisse Stee atteint
par fe gommage a la main.

La machine & enveloppes. exposte par M. Dickinson. ¢tait de celles on
le constructeur cherehe & remplacer par un organe spéeial la main de
Fonveiere chargée de porter Fenveloppe sur la plieuse, ol elle doit d’a-
Lord étre touchée par le pommenr. Dans la machine Dickinson, ¢est le
gommenr lui-méme [|ui ;tm‘mn[ali[ cette Tonction. Formé de deny [ig{-ﬁa
verticales en laiton, dont Tangle représente précisément Pangle de Pen-
veloppe, placé directement au-dessus du paquet, cel organe descend mé-
caniquement. rencontre dans sa course verticale un rouleau chargé de
gomme. quil touche légérement; puis, continuant sa deseente. arvive au
contact de l'mm_-]{)lnpt-. sy colle. la saisit et la remonte au nivean d'un
chariot horizontal, qui Fentraine sous o plicuse, el remonte aunssitit
pour recomiuencer son mouvement. Gette machine, dont le service exige
i peine un enfant chargd de poser les paquets d'enveloppes et d'enlever
les enveloppes plides, marche aisément & la vitesse de 4o enveloppes i la
minule,

[aulres machines 3 enveloppes élaient expostes en lace de ecelle de
M. Dickinson et fonetionnaient régulitrement sous les yeux des visiteurs.
Pour la plupart dentre elles, le constructenr avait obéra la méme préoc-
capalion, celle de supprimer la main chargée de poser une & une ef suc-
cessivement les enveloppes sur la plieuse. Telle était, par exemple, Ia
machine fort ingéniense de M. Fenner. dans laquelle une petite pompe i
air, formée d'un simple soufllet en cuir, vient, par aspiration . cueillir les
enveloppes Fune apres Pautre, pour les porter ensuite an pliage par une
transmission des plus Hi.lnjrl[_‘s. {lette machine marchait 2 la vilesse de
Go enveloppes i la minute, et Fouvrier chargé de la conduive pouvait, en
outre, el largement, suflive & la mise sous bandes des enveloppes plides.
Telle était encore celle de M. Wilkinson. dans laguelle chaque enveloppe
s trouve, 1solément el successivenent . transportée par un chariot hori-
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zontal, mise & la portée du gommenr el saisie immdédiatement par la
pliease. GCette machine labriquait également, sans accidents, 6o enve-
Inl)pr;s dda mnute, Tout autre, au contraire, était la machine de M. Goo-
([;i]l__ 'fm.‘ fidéle aux anciens errements, pense arciver i oune qualigd .'-|||n'_-.
rieure en ne demandant que 3o enveloppes a la minute 4 la machine
quil a constraite, el dans laquelle les quatre i;pt."-l‘&lfit!nh du gommage.
de Penfoncage. du pliage et du pressage saccomplissent, successivement
en qualtre points différents d'un platean tournant, {lui 5 1]_:5[11;11‘9 COns-
iamment. dun monvenent régulier. devant louvrier chargé de Tali-
maenter,

[.es machines & vogner, qui jouent dans Uindustrie du laconnage un
vole si important. et dont Fexposition de Londres offvail plusicurs spé-
cimens 1nléressanls, sonl t.'.rm}pust’-(?a d’un batis solide en fonte, supportant
une table ou platine que surmontent des guides verticaux entre lesquels
peal glisser un large couteau tivé de hant en bas par des bielles que com-
mandent an arbre horizontal el des E\{'[:!lil‘i[llll‘.‘i convenablement (“.‘-’Jllﬂﬁtfﬁ.
- Dans quelques-unes de ces machines, le coutean suit une course franche-
ment verticale; dans dautres . 1l est placé obliquement, et. tird simultané-
menl par deux bielles inclindes , 1l se présente a la masse du [;uj:im' ([u'i|
gagit de rogner sous un angle de 3o & 35 degrés environ. De ces deux mé-
thodes la dernitre est, en France, la |}]L[5 usilée: on 1'0{:!'0(‘1](\. ilapremiére,
d'ime part, d'exiger trop de Tovee, dune autre. de produire une tranche
indécise, beaucoup moins belle que celle du coutean oblique. Les ma-
chines exposées a Londres par M. Conishee, par MM, Hugues et Timber,
el par M. Furnival, toutes trots construttes daprés un méme principe,
different notablement de celle dont nous venons de la;n‘]Cl‘; c'est par un
double mouvement, vertical et horizontal & la fois, que le couteau exéente
Lo rognage du pu[)iu‘. Tiréd de haual en bas par deunx bielles latérales,
comme dans les machines & coutean oblique, le couteau se trouve, en
outre, commandé par une troisieme bielle mobtle autour de denx points
fixes, pris Pun & extrémité gauche du chapeau. Tautre an centre de la
monture du coutean lui-méme. On concoit de quelle facon ce couteau, dont
le sommet déerit alors un are de cerele. se trouve entrainé dans un mou-
vement secondatre horizontal, en méme temps que les bielles de cotd lui
font exéenter de bas en haul son monvement J_n‘in['i[ra], Les manufacturiers
anglais assureni que, dans ces eonditions, le rognage du papier est plus
facile, plus régulier quiavec les appareils géndralement usitds, sans que,
cependant, la machine exige une foree plus considérable que de contume.

Plusieurs machines & végler fonetionnaient & coté de celles que nous

venons de déerive, Pune. entre autres. exposée par MM. Lelts et fils,
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Nous avons éprouve, en face de ves machines, une surprise réelle; é-
tatent, en effet. danciennes machines |rf||mr- de laiton: en France, de-
puis plusicurs anndes déja, ees machines sont, & mesure qu'elles sont
hors d'usage. remplacées par les machines & moleties chargées tantof
d'enere typographique. tautot, comme chez M. Legrand, deneres ordi-
naires, machines dont la réglure posséde une telle supériorité au point de
vue de la finesse et de la régularité, quancuane comparaison ne saurail ¢lre
¢tablie entre elles et les machines a plumes tracantes.

Dans un petit atelier p]m.zé a coté de la galerie de la papeterie, el spé-
cinlement consacréd & industrie do l)m‘thig;'zr, MM. Parkins et Gotlo
avaient exposé un appareil nouveau et ingénienx qui leur permet d’assuver
ala bordure une J't?gt.r[;n'ilﬁ }'I{il‘Jlili[.(_'. Pour laire r.m|||11'c||(h‘f_- Matilité de cet
appareil. il nous faut dive, dabord, comment les choses se passent d’ha-
bitude. Lorsqu'il Sagit, par exemple. de border en noir, pour deuil, des
lettres ou des ell\elnlll}r’:&, Vouveicre s'installe devant une lablette ;1]1:11;;1}'6!3
mobile de 1,50 de longuear sur 20 centimétres de largeur; & lexted-
mité de cette tablette, elle pose un pagquel de cent feutlles de p;l{rim' i
lettre, par exemple, en placant Tangle & border de telle sorte que ses
deax coliés se présentent (J'[J[J-(Eut'l}li'llf, par rapport aux cotés de la |_nt£|l'1—
chette, puis._ d Tarde d'un couteaun & }Jiqaie;-, elle élale I'Jlf)i(!r_‘uj{'.m fes
femlles, en les faisant glisser les unes sur los autres, mainienant lears
cOLcs &llig}'llliil'l'['.:\' bien p:il‘u“l‘.‘}l's enlre enx, et les 4!:-;[:;1{';;]']? de telle [';u_l-.m]
que chacune d'elles recule sur celle qui lTa précede d'une quantité préei-
sément dgale & Pépaissear de la bordure qu'on veat lni donner. Cela fait
maintenant avee Fune des mains une poriion de la série, elle prend de
Vautre une brosse chargée de la coulear noire dont la bordure doit étre
formée. et peint, a Taide de ecette brosse, la surface libre des feuilles
quelle mamtient: elle vemonte, ensuite, de proche en proche, en opé-
vant de Taoméme fagon jusqud ce que la série tout entidre soit hordde.

Les ouvrieres ont, pour espacer les feuilles tiu‘i[ sagil de border ainsi,
une adresse mervellleuse: bien des {ois nons avons remarqué que, sur une
série de cent lettres, il en détait hien peu dont Uespacement variai 'un
demi-millimétee, et e procédé. malgré ce quitl présente de primitil en
apparence, fournit d’excellents résaliats.

l’:u[urmlnm., et alin darriver 4 une précision plus grande encore, s'il est
possible, MM, Parkins et Gotto ont introduit dans ec procédé Posage
dun petit appareil dont il nous sera facile. nous I’vspél'nu.\g e fatre
comprendre le méeanisme. Sur un des cotés longttudinaux de la plan-
chette ou bane dont nous venons de [:m']m‘, vegne une crémaillere i

dents bien éonless un petit chariof porté Fun edté sur une rone
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pleine correspondant au bord opposé. est disposé de fagon & rouler aisé-
ment au-dessus de la planchette. A la partie inféricure, ce chariot porte
une équerre en latton, qui, sabaissant normalement au niveau méme du
bane. peut aisément étre relevée en appuyant sur un levier que Pouvrier
fait mouvoirala main, et qui, du méme coup. fait avancer le chariot dune
longueur égale au diameétre de Pune des dents de la erémaillere.

Pour se servir de cet appareil, que nous supposerons d'abord au repos,
cest-a=dire I'équerve touchant la planchette, Ponvridre vient buter, dans
L’an;;‘l!‘ de cette t"rlucl'l‘l-. une premif:l‘e feuille de Emlji{-.r_ puis‘, A Iatde do
levier, clle fait avaneer le chariot, souléve du méme coup équerre, qun,
inmédiatement, refombe sur cetle feuille, ot la reconvre dune fuarntité
précisément dgale a la largenr de Ia bordure; une denxieme feuille est
alors logée dans Fangle de Péquerre; puis, celle-ei relevée, le chariot
avaned, une [roisicme feaille suecéde i la seconde, et ainsi de suite jus-
f{li:-"l ce que le hane soib rr:mp]i. Nous avons v Lill_mi('.lll‘h' fois I‘onr:!.imlmer
col ixl{;s,’-niutl.\ :|mu,u't'li|: les résultats quiil fournit sont dune régularité,
d'une précision qui ne laissent rien i désirer, mais la quantilé de featlles
bordées en un temps donné n'est certes pas aussi considérable que dans
le travail & la main.

Ql_‘lﬁil'll.‘ll’:ﬁ EIPIJFH'(“”H (If.' I'IJﬂilllll'i'_' illll][lll'i.illll('l".: l}()l?ifltll]c]i! e i‘l]i'lf'.ll[lll'
i coller le carton-bhristol, par M. Conishee, plusicurs outils forl simples
destinés au timbrage des tétes de lettres et des pattes d'enveloppes, fone-
tionnaient encore dans la galerie des machies en mouvement: mais ces
.'1|:[,n:,|1'91'1.-'~' et ces oufils ne nous ont pas paru I'Jl‘ﬁ.mj-nl.r?l‘ an inlérdt sullisant

pour faire figurer leur description dans ce Rapport.

Ayt Gimann.

TMPRIMERIE NATIONALE,
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