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Gme Partie.- CHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES THERMIQUES. REVUE TEC HNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSEI LE DE 1889. Planches 1-
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6me Partie._CHAUDIÈRES A VAPEUR.-MACHINES thermiques. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 5-6.
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sème Partie. CHAUDIÈRES A VAPEUREMACHINES THERMIQUES REVUE TECHNIQUE DE L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 7-8.
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6me Partie._CHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 9-10.
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6me Partie. CHAUDIÈRES A VAPEUR.-MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.
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sme PartieCHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 13-14.
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6 2 C S 8 3 S 3 5 i s 8 : S P $ 9 REVUE TECHNIQUE DE L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 15-16.
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sme Partie._CHAUDIÈRES A VAREUR._MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 17-18.
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6me Partie._CHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 19-20.
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sme Partie__CHAUDIÈRES A VAPEUR._HACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 21-22.
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GÉNÉRATEURS DE VAPEUR

9

Système Pressard.

Coupe longitudinale du faisceau tubulaire.

Echantillons des matériaux.
Tôle de lenveloryte « Za Gna.

Construit par la Maison L.FONTAINE 

a la Madeleine - lez-Lille, (Déparin du Nord) 

et expose dans la Classe 52 (Palais des Machines),

Planches 29-30.
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6me Partie._CHAUDIÈRES A VAPEUR-MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 31-32.

GENERATEURS A VAPEUR
Système Terme et Deharbe.

Fig 1 Coupe longitudinale. ---------- Elévation
Coupe transversale

Robinetterie et accessoires de générateurs

Coupe AB

■ 6
 

& 5

Maison Muller et Rog 

Clapets de retenue 

Système Pasquier.
Clapet simple.

Coupe longitudinale

A

Fig. 3. Plan supérieur et % Coupe suivant 6H et IJ
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Coupe transversale

Clapet à double fermeture
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g.4. Plan. Demi-coupes CD et EF

1g. 2. Bouteille d’epuration

-

1 Fig. 8. Schema 
delà circulation d’eau 
dans H le générateur

AU TermeetDeharhe

Fig. 6. Assemblage des tubes dans les boites mères

Robinet 
à double J

Clapet
3 Fermeture

g.5. Assemblage des boitesmères 
du bas sur le collecteur 

d’alimentation.
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6me Partie._CHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.

Maison MEUNIER & cie

à Fives -Lille (Nord)

GENERATEURS DE VAPEUR

2 i A

Impr. E-Bernard et cielue Lacondamine, Paris.
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GENERATEUR MULTITUBU LAIRE
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Vue en coupe longitudinale.
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6me Partie._CHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Flanches 37-3 8.
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6me Partie._—CHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES THERMIQUES REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 39-10.

Coupe suivant A B.

A

de face.

FOURNEAU G 0 DILLOT. Expo sition Umverselle de 1889 Installation sur des chaudières Daydé & Pillé, destinée s à la maison Steinlen & Cie à Mulhouse (Alsace -Lorraine)
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Gme Partie.-CHAUDIERES A VAPEUR.-MACHINES THERMIQUES: REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Flanches 41-42
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Installation de 9 fourneaux avec grilles a bassins 

etagés de 1440 pour le chauffage de
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6me Partie._CHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 45-46 .

Fig.1. Coupe ab.

Echelles:
Echelle des Nig. 1,2,3,5........ -1/20€
Echelle de la fiq. 4________‘5e

Fig.1h
Système amovible 
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6me Partie. CHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.
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sme Parte._CHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES THERMIOUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 49-50.

GENERATEUR DE VAPEUR
Société Centrale de Construction de Machines

MM. Weyher et Richemond à Fantin
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GÉNÉRATEURS DE VAPEUR

Coupe longitudinale

Système Root
Construits par M. M. Conrad Knap et C° 

a Lincoln, City Iron Works.
et à Londres
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Vue de face en élévation.

Coupe suivant abede.
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6me Partie._CHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 53-54 .

Générateur multitubulaire 
à tubes curvilignes

Système Durenne

Coupe verticale

Robinet à trois voies
Robinet à clef renversée

Système Ch. Gibault.

longitudinale transversaleCoupe§ 
9

Joint universel
pour le raccordement des tuyaux, 

d’une canalisation de Vapeur d’eau ou deGaz.

Système Ch Gibault

pour siphon isolateur 
Système Ch. Gibault.

Coupe longitudinale

Coupe horizontale

Vue en plan.

Coupe . Echelle 16 Plan

Joint à rotule

Système Ch. Gibault.

Siphon isolateur. Systéme Ch. Gibault 
pour la recherche des fuites

Elevation

Plan
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6me Partie._CHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.
(2° Volume).

Planches 1-2.

MACHINES A TIROIRS ORDINAIRES . MACHINE A VAPEUR A DETENTE BONJOUR, 

par mouvement cinématique variable au régulateur.
Epure de la superposition des ellipses 
indiquant la marche corrélative des tiroirs

Elévation.
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! Epure de mécanisme de distribution avec détente 
variable par le régulateur.

aumoyen d'un seul excentrique dont le collier étant mis en connexion 
avec un système de levier actionne directement les tiroirs de distribution et dedetente.

Vue en plan avec coupe horizontale du cylindre et du mécanisme de distribution
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sme Partie.-CHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES thermiques. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. 
(2e Volume)

Pl anches 3-4

MACHINES A TIROIRS ORDINAIRES . MACHINE HORIZONTALE A DÉTENTE PAR DÉCLIC DE LA SOCIÉTÉ DE GILLY.

variable par le régulateur.

Fig.1. Elévation
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Diamètre du piston..... 5005
Course du piston..........800%

Nombre de tours.......... 70
Force enchevaux...........75
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Fig.2.Vue en plan

Fig.4.
Coupe verticale
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Fig.5. Coupe horizontale

g 1 w
 i 5 a 8

i
l
 
g | -

1 ne







REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.6me Partie. CHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES THERMIQUES:
(2° Volume):

Planches 5-6.

MACHINES A TIROIRS ORDINAIRES.
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MACHINE HORIZONTALE REVERSIBLE DE 3000 CHEVAUX DU CREUSOT.
Grande forge_Tôlerie N°2

— Ensemble de la machine motrice. (Ech.wo)

7 t._
__

L_

U 1—.—J







6me Partie. CHAUDIÈRES A VAPEUR.LMACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches7-8

MACHINES A TIROIRS ORDINAIRES
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Planches 9-10.6me Partie. CHAUDIÈRES A VAPEUR-MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. 
(2°Vo lume).
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6me Partie. CHAUDIÈRES A VAPEUR.-MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.
(2°Volume).

Planches 11-12.
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' MACHINES A 4 DISTRIBUTEURS .
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MACHINE CORLISS VERTICALE DU CREUSOT.
Grande Forge-Tôlerie N°4.

Bchtle 1/40.

Diamètre- du glindre........17000
Course dupistn-------................. 1*600
Nombre de tours POP minute.................  60

Pression initiale......................................35300 | Pression initiale................................... 1;000
Admissions moyennes.................0.20;025;03Adniksions moyennes.,.............. 0.20;0.25;0.30
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6me Partie. CHAUDIÈRES A VAPEUR.-MACHINES THERMIQUES. 
(2° Volume).

REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.

MACHINES A4 DISTRIBUTEURS .
MACHINE CORLISS CONSTRUITE PAR E.W.WINDSOR. -

Elévation .
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6 me Partie. -CHA UDÈRES A VA PEUR._MA CHINES THERMIQUES. REVUE TECHNI QUE DE L‘EXP OSITION UN IVERSELLE DE 1889. 
(2€ Volume). Planches 15-16.

MACHINES A 4 DISTRIBUTEURS MACHINE DE 150 CHEVAUX,TYPE CORLISS PERFECTIONNÉ.
Con struite

Fig.1. Elévation. (Hch.37,

par M.M.Lecouteux et Garnier
Echelles approximatives.

Fig.3 Coupe longitudinale du cylindre 
j (Ech. %23) .

Avant.
Diagrammes

Arrière

2. Vue en 
(Ech./z).

: S

Fig 5.(Ech Yz) 2 G
 

E

Fig.7. (Ech./2).
Doigt de détente.
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E.Bernard et Cte 71, Bue Lacondemine Paris

8 
38 
SeA

MACHINE A BALANCIERS 
OSCILLANT

FOURLINNIE ET CASSE

6e Partie -CHAUDIERESA VAPEUR..MACHIMES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planche 1







REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 18896me Partie._CHAUDIERES A VAPEUR.-MACHINES THERMIQUES.
(2° Volume)
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6me Partie._CHAUDIÈRES A VAPEUR.-MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. 
(2e Volume).

Planches 20-2 1

MACHINES A 4 DISTRIBUTEURS . MACHINE DE LA CIE DE FIVES-LILLE.
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6me Partie._CHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.
• (2:Volume).

Planches 22-23

MACHINES A 4 DISTRIBUTEURS MACHINE DE LA CIE DE FIVES LILLE .
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6me Partie._CHAUDIÈRES A VAPEUR.-MACHINES thermiques. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 24-25.
(2e Volume).

MACHINES A 4 DISTRIBUTEURS

Vue de Face. (Côté opposé a la distribution )

g "

MACHINE HORIZONTALE A 4 TIROIRS

Type Farcot.

Ensemble

Echelle dè 730

| $







6me Partie._CHAUDIERES A vapeur-machines thermiques. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. 
(2è Volume).

Planches 26-27.

MACHINES A4 DISTRIBUTEURS MACHINE HORIZONTALE A 4 TI ROI RS-TYPE FARCOT

Ensemble

Echelle 1/30

Vue en plan
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6me Partie.. CHAUDIERES A VA PEUR.- MA CHINES THERMIQUES. REVUE TEICHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.
(2°Vo lume). Flanches 28-29.

MACHINEMACHINES A DISTRIBUTEURS

38

Vue de Face. (Côté delà distribution J

E

Détails de la Distribution

S.
 1

--
--
-=

- --
 - -

| %
 ) : 5

Coupe longitudinale du cylindre.
Echelle 1/30.

Palier.
Ech. %0.

Coupe par ABCD.

Vue en Plan. « Coupe par FG.







^K^HmiÈ^ THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.
(2€ Volume).

MACHINES A 4 DISTRIBUTEURS MACHINE DYCKHOFF

Echelle de 115

#.

Fig.2. Vue en plan
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z:. +O
he

Fig.3. Elévation et coupe verticale sur 
le

mimiga 
HT =

vant A B

1

% 1

& S $ * 6 2 % % s s 3 §

Planches 30-31.
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Coupe

Fig.5. Coupe transversale suivant EF.
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6te Partie._CHAUDIÈRES A VAPEUR._-MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. 
(2° Volume).

2 s

Echelle 113

b | * s
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MACHINE HORIZONTALE, SYSTÈME J. JEAN & PEYRUSSON 

à détente variable par le régulateur .







IA CHINES COMPO UND

Elévation (Côté de la distribution)

E. BERNARD a cirLideres EaRets.PAR/S:

6me Partie. CHAUDIÈRES A VAPEUR-MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 
(2°Volume).

MACHINE SYSTÈME FRIKART
Construite par la Société alsacienne de constructions/ 

mécaniques.
JT Vue d'ensemble. //

—
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sme Partie._CHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 34-35’5
(2°Volume).

Coupe longitudinale

2 s 6

: P 13 8 7 8

tre des piston: 
400et 600.

loupe horizontale 
l’axe des cylindres
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MACHINE SYSTEME FRIKART
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6^ Partie-CH AU DI ER ES A VAPEUR.LMACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L EXPOSIT ION UNIVERSELLE DE 1889.
(2°Volume). _____ _____ _

Planches 36-37.

lévation
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Vue extérieure

MACHINE SYSTEME FRIKART
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sme Partie.- CHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES THERMIQUES. REV UE TECHNIQUE DE L’EXPO SITION UNIVERSELLE DE 1889.
(2* Volume).

Planches 36-37bir

MACHINES COMPACTES
MACHINE SYSTEME FRIKART.

Construite par la maison Escher Wyss et Cic de Zurich 
Echelle approximative 430.

Echelle de 160e
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6me Partie.-CHAUDIERES A VAPEUR.-MACHINES thermiques. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 . Planches 38-39
(2°Volume).

MACHINES COMPOUND

il
| \ 
| )

Construite par la Société Alsacienne 
de Constructions mécaniques.

MACHINE A VAPEUR COMPOUND
A CYLINDRES SUPERPOSÉS

Coupe longitudinale

! 11

Fig.3. Coupe transversale

1
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Fig.2. Coupe horizontale
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6E € al co REVUE TECHNIQUE DE L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Flanches 40-41.

MA CHINES COMPO UND

Elévation

Coupe horizontale
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Coupe transversale.
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MACHINE DEMI-FIXE COMPOUND.
Construite par la Société Alsacienne de Constructions mécaniques

Dimensions principales.

Diamètre du cylindre d’admission. .................................. 0“260

Dimètre du cylindre de détente.................................... 07400

Course des pistons -...................................................................  01500

Nombre de Jours...........................................................    735

Surface de chauffe du tulles................................................ 37"300

Supface de chaufe du foyer............................................. 60030

Surface de chauffe total............... ................................... 432330

Surface de la grille- ........ ...............     1000
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Elévation Vue en bout.
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Vue en Plan.
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MACHINE DE LA MAISON BIÉTRIX 
à distributeur rotatif et a détente variable 

par le régulateur et condenseur
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MACHINE DEMI-FIXE EN TANDEM 
à distributeur rotatif età détente variable par le régulateur 

Elévation.
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Gme Partie._CHAUDIÈRES A VAPEUR-MACHINES THERMIQUES.
(2€ Volume).

REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 44-45.

MACHINES COMPOUND MACHINES DE LA MAISON BIÉTRIX

Machine verticale à distributeur rotatif 
à détente variable parle régulateur.

Machine en tandem accouplée,à un seul distributeur 
et a détente variabie parle régulateur.

Vue d'Ensemble

Ech.4/15

$

fi

A 1

vue d‘ Ensemble. 
1

2y4 e
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Distributeur unique pour machines à cylindres en tandem.
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MACHINES COMPOUND
MACHINE DE LA SOCIÉTÉ DES ANCIENS ÉTABLISSEMENTS CAIL

Echelle de 1/15

Fig 1. Coupe verticale Fig 3 Tiroir.
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Fig. 2. Coupe horizontale.

Fig.I. Régulateur

Fig.5. Détente variable
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Planches 46-47.
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MACHINE TANDEM DE MR WINDSOR

Coupe verticale et Elévation.

Coupe horizontale et Vue en pli

Mécanisme de distribution, Système Proell

!‘
b | 1

MACHINE DE M.M.DAVEY-PAXMAN ETC







6me Partie-CHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES thermiques. REVUE TECHNIQUE DE L EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.
(2:Volume). ______________________________________ _____________________________________________________ __

Planches 50-51

S C .3 !

MACHINE FIXE CONSTRUITE PAR M.M. CHALIGNY ET CE
Echelle %25*

Vue en bout.
Elévation.

Coupe du condenseur par-AB

Coupe transversale du cylindre.
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6m ^.-.CHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 
(2°Volume). Planches52-53.
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Gme Partie. CHAUDIÈRES A VAPEUR-MACHINES thermiques. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. 
■ (2°Volume).

A 5 S & S 2 =

MACHINE DE LA STÉANONYME DU PHÉNIX DE GAND

Vue Détail du tiroir

Epures de distribution

Coupe horizontale par CD Coupe verticale par ABMécanisme du mouvement 
de distribution.
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6me Partie. CHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. 
(2 ° Volum e).

Planches 57-58 .

MA CHINES COMPO UND

Coupe par AB. Coupe par NO.

Coupe par EF.Coupe par CP.
Coupe par GH.

Q

Coupe par J K.

A

+**4 ,1

f

MACHINE SYSTÈME FRIKART.
Construite par M.M. Deville,Châtel et cie 

Echelle 130.

Coupe par LM.
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P9 |%IA







6”e Partie.. CHAUDIÈRES A VAPEUR.-MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. 
(2°Vo lume)

Planches 59-60

MACHINE A VAPEUR A DEUX CYLINDRES—
 8 s % S 5 S S

A
 0 co % 

R

AVEC PISTONS A ACTION COMPOSEE 
ET DÉTENTE VARIABLE 
. A FERMETURE RAPIDE.

’ AN Système Bonjour.

Coupe transversale 
des cylindres.

Distribution à fermeture rapide 
de l'admission.

Tiroirs plans.
Système Bonjour.

Type avec un piston et a ctionnant 
des tiroirs plans.

Vue en plan 

avec coupe horizontale 
des cylindres et des tiroirs de distribution

4

6C
D

 
ts
 1

Tye à pistons-tuiles! à simple orifice.

Type àpistons-tuiles à double orifice.
Transformation de MTe Callmann.







6me Partie._CHAUDIÈRES A vapeur-machines thermiques. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 61-62.

MA CHINES COMPO UND

Ensemble d'une des deux machines de compression fournissant 
l'eau aux appareils hydrauliques du port du Havre (Force 180 Ch=)

MACHINES ET LOCOMOBILE DE 85 CHEVAUX
Construites par la maison Le Blanc et Cie

Echelle 150.

Vue d’ensemble

5

:

Coupe horizontale

Coupe longitudinale par lare des cylindres.

ce 2

=

Détails des cylindres et de la 
distribution.Coupe transversale par les cylindres.

Echelle ‘/zo:

Coupe verticale
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6me Partie. CHAUDIÈRES A VAPEUR.-MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.
(2°Vo lume).

Planches 63-64.

MACHINES COMPO U ND

ca Elévation.
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MACHINE MI-FIXE CH.BOURDON
A Echelle approximative* zo€
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Impr. F Bernard et C‘E.71, Rue Lacondamine, Paris
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Vue en bout
MA CHINES COMPO UNVD

MACHINE SULZER

Echelle de 1/30

2 4 1 8
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Fig.2 Vue en plan ( Le volant enlevé)

U I 

-
1 <8

 
S SB 1 & S CD
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6me Partie._CHAUDIÈRES A VAPEUR.-MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. 
(2*Vo lume).

Planches 67-68.

MA CHINES COMPOUND .
MACHINE CONSTRUITE PAR MM.OLRY.GRANDDEMANGE & COULANGHON

Fig.1 . Elévation.

LU

fig.5. Coupe longitudinale.

Impr. E. Bernard et C2L71, Rue Lacondamine, Paris.

Fig. 2. Vue en Plan.

Fig. 8 . Diagrammes

Fig.9.Manivelle d'entrainement. -

Fig.3. Coupe transversale. Fig.4. Coupe longitudinale

Fig.7. Coupe transversale

Fig.6. Coupe horizontale.







6me Partie. CHAUDIÈRES A VAPEUR.-MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. 
(2°Vo lume)

Planches 69-70.

MA CHINES COMPOUND

2 <

9 io

A

Echelle de 125

MACHINE WHEELOCK (SYSTÈME À GRILLE)

Construite par la Société des Constructions mécaniques d’Anz 
(Ancienne maison De Quillacç.)

2 ' -

7776 \

Détails de la distribution.
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Nota. Par suite d’une erreur typographique, la légende des figures 
2122,23,24 et 25 (page99 dutexte) correspond aux figures 1,2,3,4 et5 de 

cette planche-

.Manivelle .
Côté de cylindre.

8659 | % A







6 
| % 
|
s

MACHINES A TRIPLE EXPANSION MACHINE

Profil.

Il 
|

PILON A TRIPLE EXPANSION ET A DETENTE ASSERVIE
Type J. Farcot
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MACHINES COMPOUND. MACHINE PILON

Profil

.i

COMPOUND A DETENTE ASSERVIE . Type J.Farcot

Vue de Face

Echelle 1/15
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MOTEUR PILON COMPOUND
de la Maison SAUTTER LEMONNIER & CU

C & *

Fig.1. Coupe longitudinale.
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Fig.2. . Vue en plan
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Diamètre du cylindre d'admission .0206

Course des pistons................................ 07170.

Moteur.

Légendes

Diamètre du cylindre de détente...... 07 310.

Nombre détours....................................350.

Dynamo.

Nombre d'ampères. . . . . . . . . 250.
Nombre de volts...... 70.
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6me Partie._CHAUDIÈRES A vapeur-machines thermiques. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.
(2°Vo lume).

Planches 75-76 .

MACHINES A TRIPLE EXPANSION.
MACHINE SULZER

en plan

Echelle approximative %o.

Diamètre du cylindre d haute pression.............. 325"m 

Diamètre du cylindre à moyenne pression........... 5257m 

Diamètre du cylindre à basse pression................. 700m 

Course du piston......................................... . .........................750%

Nombre des tours par minute -.................... ............. 85
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6te Partie. CHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES THERMIQUES: REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.
(2’Volume).

Planches 77-78.

MACHINES HORIZONTALES A GRO VITESSE.
MACHINES CONSTRUITES PAR LA STÉALSACIENNE DE CONSTRUCTIONS MÉCANIQUES

Machine Armington et Sims.
1

Machine Compound Armington et Sims.

Elévation.

Dimensions principales.
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Autre type de machine Armington et Sims

Dimensions principales.
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6me Partie._CHAUDIÈRES A VAPEUR._MACHINES thermiques. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 79-80.
(2°Vo lume).

MACHINES HORIZONTALES A GR^ITESSE
Vue en Elévation

MACHINE A 4 TIROIRS
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DE MM.LECOUTEUX & GARNIER

Régulateur détendeurVue en Plan

Coupe verticale

Elévation montrant la commande du

Vue en Plan montrant la commande du
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MA CHINES HORIZONTALES A GRC VITESSE.
MOTEUR AMÉRICAIN DE STRAIGHT-LINE.

Construit par M.M. Steinlen de Mulhouse

Coupe longitudinale

S 4

g

Coupe horizontale

‘

%

&

Régul ateur .
Echelle approximative 10:

Coupe transversale
Ech. 1/25.
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6ms Partie._CHAUDIÉRES A VAPEUR._MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 83-84.

o 3 C
D

MACHINE DE 150 CHEVAUX,TYPE PILON,GRANDE VITESSE

Construite par MMLecouteux &c.Garnier

4

Coupe suivant AB

Echelle de 0,075 par mètre
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Planches 85-86.6me Partie._CHAUDIÈRES A vapeur-machines thermiques. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. 
(8°Volume).

MACHINES VERTICALES A GRANDE VITESSE:
Vue de côté

LA

Coupe longitudinale par l'axe des cylindres

MACHINE COMPOUND SYSTÈME HOFFMAN

Construite par les Ateliers d’Oerlikon
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MACHINES VERTICALES A GROEVITESSE.
RÉGULATEUR DE LA MACHINE SYSTÈME HOFFMAN

Construite par les ateliers d’Oerlikon.
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Distribution
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du cylindre à haute pression.
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6Te Partie._CHAUDIÈRES A VAPEUR-MACHINES thermiques. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.
_______________ (2:Volume)._________

Planches 89-90

MACHINE PILON A TRIPLE EXPANSION
Fig.l. Elévation.

5

# F=

=

7

9

49

si siSS

Application du compensateur 
—de régulateur aux machines 2 horizontales à 
, détente variable.

Compensateur Denis
Lever de commande 
de la delente.

Fig.3. Profil

O
F

Diametre du petit cylindre ..................... 3go
—de— du moyen u d°... .. .................. 580
_d‘__ des grands wdo.........................720
Nombre de tours par minute................. /3o
Course commune —450

Pressi ion ................................................................10*

4
: %
1 ce

Application du compensateur derégulateur 
aux machines locomobiles &mi-fixes à foyer 

tubulaire amovible

** J 1 4

cils

Fig.4. Coupe verticale par AB . Fig. 6 Coupe par EF.

Fig.5. Coupe horizontale.

Fig. 2 . Vue en Plan





6T Partie CHAUDIERESA VAPEUR..MACHINES THERMIQUES REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planche 91.

MACHINES COMPACTES
MACHINE WESTINGHOUSE

2.Coupe transversale

U

Fig.3. Coupe suivant AB

E - EDo

B

Diagrammes

6 N

Diagramme N°1ili25888 8 
2 

33083
 

:
 :

Diagramme N°2
Nombre de tours ..............................................................310
Force nominale indiquée .... .................. 46,84 chevaux

Diagramme N°3. 
Nombre de tours .......................................................... 308Idi 

H
t 

: 
984 

4 
itkl

-.3/0

ho de 1 pour cent- 
60,67 chevaux.

3 3 b

E.Bernard et Ci 71, Bue Lacondemine Paris .
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MACHINE A DISTRIBUTION CENTRALE.
Système Ch.Brown.

Construite par M°Weidknecht.
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MACHINE ROTATIVE BONJOUR
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MACHINE

Mouvement elliptique 

Moteur à piston distributew:

Détails du moteur à piston 
distributeur.

Coupe horizontale de la pompe.
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6"e Partie.-CHAUDIÈRES A VAKUR.-MACHINES THERMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. 
(2:Volume).

Planches 95-96.

MACHINES COMPACTES.
TURBO-MOTEUR PARSONS

étudié et construit par la Socté de constructions mécaniques de Pantin.

Générateur Turbo-Electrique pour 200 ampères à 80 volts, 25 Ch:

Fig.1. Coupe longitudinale de la Turbine.
Echelle : 44.

77777777777777

S

Fig 2. Elévation latérale, c
Echelle : %. -#

Générateur Turbo-Electrique pour 400 ampères a 80 volts, 50 Ch*

Fig 5. Plan. F 
O

Fig.6. Elévation de côté

RÉGULATEUR MAGNÉTIQUE
Echelle : %.

AJ
 

(6

Fig. 4. Vue en élévation.
Echelle- %16.
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6me Partie. Chaudières
à vapeur - Machines
thermiques

Planches 1-2.
Chaudière semi-
tubulaire (Système S.
L. Dulac)

Planches 3-4.
Chaudière
multitubulaire de 14
sur 12 - Type droit
(Système de Naeyer et
Cie)

Planches 5-6.
Chaudière
multitubulaire de 10
sur 12 - Type droit
(Système de Naeyer et
Cie)

Planches 7-8.
Chaudière pratique
inexplosible à
circulation d'eau
(Système N. Roser)

Planches 9-10.
Chaudière pratique
inexplosible à
circulation d'eau et
retour de flammes
(Système N. Roser)

Planches 11-12.
Chaudière
Multitubulaire
(Système Lagosse et
Bouché)

Planches 13-14.
Chaudière
Multitubulaire
(Système Lagosse et
Bouché)

Planches 15-16.
Chaudière
Multitubulaire
(Système Lagosse et
Bouché)

Planches 17-18.
Générateurs de vapeur
(Système Fontaine à la
Madeleine-Lez-Lille
(Nord) )

Planches 19-20.
Générateurs de vapeur
(Système L. Fontaine à
la Madeleine-Lez-Lille
(Nord) )

Planches 21-22.
Générateur tubulaire à
foyer cylindrique - (Cie
de Fives-Lille) de 90m2
de surface de chauffe,
avec réservoir
supérieur de vapeur

Planches 23-24.
Générateurs de
vapeur. Système
Davey Paxman et Cie à
Colchester
(Angleterre). Système
de Dion Bouton et
Trépardoux à Puteaux

Planches 25-26.
Générateurs de
vapeur. Système A.
Collet et Cie.
Installation de quatre
générateurs dans la
Pile 3 de la Tour Eiffel.
Système Oriolle

Planches 27-28.
Générateur
multitubulaire.
Système Pressard

Planches 29-30.
Générateurs de
vapeur. Système
Pressard. Construit
par la Maison L.
Fontaine à la
Madeleine-lez-Lille,
(Département du Nord)
et exposé dans la
Classe 52 (Palais des
Machines)

Planches 31-32.
Générateurs à vapeur.
Système Terme et
Deharbe. Robinetterie
et accessoires de
générateurs. Maison
Muller et Roger

Planches 33-34.
Générateurs de
vapeur. Maison
Meunier et Cie à Fives-
Lille (Nord)

Planches 35-36.
Générateur
multitubulaire.
Système Charles et
Babillot

Planches 37-38.
Fourneau Godillot.
Installation de 2 grilles
à bassins étagés de
0,960m et 1m680 de
diamètre pour le
chauffage de 2
chaudières
inexplosibles. Système
Roser de 54mq et de
114mq de surface de
chauffe

Planches 39-40.
Fourneau Godillot.
Exposition universelle
de 1889 - Installation
sur des chaudières
Daydé et Pillé,
destinées à la maison
Steinlen et Cie à
Mulhouse (Alsace-
Lorraine)

Planches 41-42.
Fourneau Godillot.
Installation de 9
fourneaux avec grilles
à bassins étagés de
1m440 pour le
chauffage de 9
chaudières (type
locomotive) de 66mq
de surface de chauffe.
(Station Davey
Paxman)

Planches 43-44.
Cheminée en fer de 35
mèt. de hauteur, Daydè
et Pillé, Ingénieurs -
Constructeurs

Planches 45-46.
Chaudière tubulaire à
déjecteur et sécheur.
Système A.
Lencauchez. Ingénieur
à Paris

Planches 47-48.
Générateur
multitubulaire.
Système Lencauchez
et Bourgeois.
Réchauffeur déjecteur
filtrant. Système
Lencauchez

Planches 49-50.
Générateur de vapeur.
Société centrale de
construction de
machines. MM. Weyher
et Richemond à Pantin

Planches 51-52.
Générateurs de
vapeur. Système Root.
Construits par M.M.
Conrad Knap et Co à
Lincoln, City Iron
Works et à Londres.
Chaudière
multitubulaire. Maison
A. Montupet

Planches 53-54.
Générateur
multitubulaire à tubes
curvilignes. Robinet à
clef renversée. Robinet
à trois voies pour
siphon isolateur.
Siphon isolateur. Joint
universel. Joint à
rotule.

Planches 1-2. Machine
à vapeur à détente
Bonjour par
mouvement
cinématique variable
au régulateur

Planches 3-4. Machine
horizontale à détente
par déclic de la société
de Gilly variable par le
régulateur

Planches 5-6. Machine
horizontale reversible
de 3000 chevaux du
Creusot. Grande forge-
Tôlerie N°2. Ensemble
de la machine motrice

Planches 7-8. Machine
Burckhardt de Bâle
actionnant des
compresseurs d'air

Planches 9-10.
Machine Corliss
horizontale du
Creusot. Ensemble du
cylindre et de la
distribution

Planches 11-12.
Machine Corliss
verticale du Creusot.
Grande Forge-Tôlerie
N°4

Planches 13-14.
Machine Corliss
construite par E.W.
Windsor

Planches 15-16.
Machine de 150
chevaux, type Corliss
perfectionné.
Construite par M.M.
Lecouteux et Garnier

Planche 17. Machines
à 4 distributeurs.
Machine à balancier
oscillant Fourlinnie et
Casse

Planches 18-19.
Machine de la société
de construction de la
Meuse

Planches 20-21.
Machine de la Cie de
Fives-Lille

Planches 22-23.
Machine de la Cie de
Fives-Lille. Epures de
distribution

Planches 24-25.
Machine horizontale à
4 tiroirs. Type Farcot.
Ensemble

Planches 26-27.
Machine horizontale à
4 tiroirs - Type Farcot.
Ensemble

Planches 28-29.
Machine horizontale,
type Farcot

Planches 30-31.
Machine Dyckhoff

Planches 32-33.
Machine horizontale,
système J. Jean et
Peyrusson à détente
variable par le
régulateur

Planches 34-35.
Machine système
Frikart. Construite par
la société alsacienne
de constructions
mécaniques

Planches 34-35 bis.
Machine système
Frikart. Construite pas
la société Alsacienne
de constructions
mécaniques

Planches 36-37.
Machine système
Frikart. Construite par
la maison Escher,
Wyss et Cie de Zurich

Planches 36-37 bis.
Machine système
Frikart. Construite par
la maison Escher,
Wyss et Cie de Zurich

Planches 38-39.
Machine à vapeur
Compound à cylindres
superposés.
Construite par la
société alsacienne de
constructions
mécaniques

Planches 40-41.
Machine demi-fixe
compound. Construite
par la société
alsacienne de
constructions
mécaniques

Planches 42-43.
Machine de la Maison
Biétrix à distributeur
rotatif et à détente
variable par le
régulateur et
condensateur

Planches 44-45.
Machines de la Maison
Biétrix

Planches 46-47.
Machine de la société
des anciens
établissements Cail

Planches 48-49.
Machine de M.M.
Davey-Paxman et Cie.
Machine Tandem de
Mr. Windsor

Planches 50-51.
Machine fixe
construite par M.M.
Chaligny et Cie

Planches 52-53.
Machine à vapeur demi-
fixe construite par MM.
Chaligny et Cie

Planches 54-55-56.
Machine Corliss de Mr
Berger André. Machine
de la Sté anonyme du
Phénix de Gand

Planches 57-58.
Machine Système
Frikart. Construite par
M.M. Deville, Châtel et
Cie

Planches 59-60.
Machine à vapeur à
deux cylindres avec
pistons à action
composée et détente
variable à fermeture
rapide. Système
Bonjour

Planches 61-62.
Machine Compound.
Ensemble d'une des
deux machines de
compression
fournissant l'eau aux
appareils hydrauliques
du port du Hâvre.
Machines et locomobile
de 85 chevaux
construites par la
maison Le Blanc et Cie

Planches 63-64.
Machine mi-fixe Ch.
Bourdon

Planches 65-66.
Machine Sulzer

Planches 67-68.
Machine construite par
MM. Olry,
Granddemange et
Coulanghon

Planches 69-70.
Machine Wheelock
(Système à grille)
construite par la
société des
constructions
mécaniques d'Anzin

Planches 71-72.
Machine pilon à triple
expansion et à détente
asservie (Type J.
Farcot). Machine pilon
compound à détente
asservie (Type J.
Farcot)

Planches 73-74.
Moteur pilon
compound de la
Maison Sautter
Lemonnier et Cie

Planches 75-76.
Machines à triple
expansion. Machine
Sulzer. Machine
Willans

Planches 77-78.
Machines construites
par la société
alsacienne de
constructions
mécaniques

Planches 79-80.
Machine à 4 tiroirs et à
grande vitesse de MM.
Lecouteux et Garnier

Planches 81-82.
Moteur américain de
Straight-Line construit
par MM. Steinlen de
Mulhouse

Planches 83-84.
Machine de 150
chevaux, type pilon,
grande vitesse
construite par MM.
Lecouteux et Garnier

Planches 85-86.
Machine compound
système Hoffman
construite par les
ateliers d'Oerlikon

Planches 87-88.
Régulateur de la
machine système
Hoffman construite par
les ateliers d'Oerlikon

Planches 89-90.
Machine pilon à triple
expansion

Planche 91. Machine
Westinghouse

Planches 92-93.
Machine à distribution
centrale. Système Ch.
Brown construite par
Mr Weidknecht

Planche 94. Machine
rotative Bonjour

Planches 95-96. Turbo-
Moteur Parsons étudié
et construit par la Sté
de constructions
mécaniques de Pantin

Planches 97-98.
Expériences de Mr.
Bryan Donkin
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