
Conditions d’utilisation des contenus du Conservatoire numérique

1- Le Conservatoire numérique communément appelé le Cnum constitue une base de données, produite par le
Conservatoire national des arts et métiers et protégée au sens des articles L341-1 et suivants du code de la
propriété intellectuelle. La conception graphique du présent site a été réalisée par Eclydre (www.eclydre.fr).

2- Les contenus accessibles sur le site du Cnum sont majoritairement des reproductions numériques d’œuvres
tombées dans le domaine public, provenant des collections patrimoniales imprimées du Cnam.

Leur réutilisation s’inscrit dans le cadre de la loi nº 78-753 du 17 juillet 1978 :

la réutilisation non commerciale de ces contenus est libre et gratuite dans le respect de la législation en
vigueur ; la mention de source doit être maintenue (Cnum - Conservatoire numérique des Arts et Métiers -
https://cnum.cnam.fr)
la réutilisation commerciale de ces contenus doit faire l’objet d’une licence. Est entendue par
réutilisation commerciale la revente de contenus sous forme de produits élaborés ou de fourniture de
service.

3- Certains documents sont soumis à un régime de réutilisation particulier :

les reproductions de documents protégés par le droit d’auteur, uniquement consultables dans l’enceinte
de la bibliothèque centrale du Cnam. Ces reproductions ne peuvent être réutilisées, sauf dans le cadre de
la copie privée, sans l’autorisation préalable du titulaire des droits.

4- Pour obtenir la reproduction numérique d’un document du Cnum en haute définition, contacter
cnum(at)cnam.fr

5- L’utilisateur s’engage à respecter les présentes conditions d’utilisation ainsi que la législation en vigueur. En
cas de non respect de ces dispositions, il est notamment passible d’une amende prévue par la loi du 17 juillet
1978.

6- Les présentes conditions d’utilisation des contenus du Cnum sont régies par la loi française. En cas de
réutilisation prévue dans un autre pays, il appartient à chaque utilisateur de vérifier la conformité de son projet
avec le droit de ce pays.

https://www.cnam.fr/
https://cnum.cnam.fr/
http://www.eclydre.fr


NOTICE BIBLIOGRAPHIQUE

 NOTICE DE LA REVUE

 Auteur(s) ou collectivité(s)  Revue technique de l'exposition universelle de 1889

 Auteur(s)  Revue technique de l'exposition universelle de 1889

 Titre  Revue technique de l'exposition universelle de 1889

 Adresse  Paris : E. Bernard et Cie, 1893

 Collation  16 vol. ; in-8

 Nombre de volumes  21

 Cote  CNAM-BIB 8 Xae 353

 Sujet(s)  Exposition universelle (1889 ; Paris)

 Permalien  https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353

 LISTE DES VOLUMES     

    1. Première partie. L'architecture

    2. Deuxième partie. La construction

    3. Troisième partie. Les travaux publics

    4. Quatrième partie. Mines et métallurgie

    5. Quatrième partie. La minéralogie, la minéralurgie et la
géologie

    6. Cinquième partie. Les chemins de fer

    7. Sixième partie. [Tome I] Chaudières à vapeur et
machines thermiques

    8. Sixième partie. Tome II. Chaudières à vapeur et
machines thermiques

    9. Septième partie. Mécanique générale. Machins outils.
Hydraulique générale. Travail du bois. Travail des métaux.
Machineries industrielles

    10. Septième partie. Tome II. Les machines outils

    11. Huitième partie. Électricité et applications

    12. neuvième partie. Marine et arts militaires

    13. Dixième partie. Arts industriels

    14. Onzième partie. Industries chimiques

    15. Onzième partie. Tome II. Industries chimiques

    16. Première partie. Comptes-rendus des séances
générales. Procès verbaux des séances de section. Listes
des membres, etc

    Atlas des 1re, 2e et 3e parties comprenant : Architecture,
La construction, Travaux publics

    Atlas des 4e et 5e parties comprenant : Mines et
métallurgie, Chemins de fer (Signaux), Chemins de fer
(Voie et matériel roulant)

    Atlas de la 6e partie comprenant : Chaudières à vapeur,
Machines à vapeur

 VOLUME TÉLÉCHARGÉ   Atlas des 7e et 8e parties comprenant : Hydraulique,
Machines-outils, Electricité

    Atlas des 9e, 10e, 11e parties comprenant Marine et Arts
militaire, Arts industriels, Industries chimiques

 NOTICE DU VOLUME TÉLÉCHARGÉ

 Auteur(s) volume  Revue technique de l'exposition universelle de 1889

 Titre  Revue technique de l'exposition universelle de 1889

 Volume  Atlas des 7e et 8e parties comprenant : Hydraulique,
Machines-outils, Electricité

 Adresse  Paris : E. Bernard et Cie, 1893

 Collation  1 vol. (82-50-24 pl.) ; 37 cm

 Nombre de vues  224

 Cote  CNAM-BIB 4 Xae 43 (4)

https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.1
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.2
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.3
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.4
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.5
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.5
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.6
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.7
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.7
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.8
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.8
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.9
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.9
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.9
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.10
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.11
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.12
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.13
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.14
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.15
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.16
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.16
https://cnum.cnam.fr/redir?8XAE353.16
https://cnum.cnam.fr/redir?4XAE43.1
https://cnum.cnam.fr/redir?4XAE43.1
https://cnum.cnam.fr/redir?4XAE43.2
https://cnum.cnam.fr/redir?4XAE43.2
https://cnum.cnam.fr/redir?4XAE43.2
https://cnum.cnam.fr/redir?4XAE43.3
https://cnum.cnam.fr/redir?4XAE43.3
https://cnum.cnam.fr/redir?4XAE43.4
https://cnum.cnam.fr/redir?4XAE43.4
https://cnum.cnam.fr/redir?4XAE43.5
https://cnum.cnam.fr/redir?4XAE43.5
https://cnum.cnam.fr/redir?4XAE43.4
https://cnum.cnam.fr/redir?4XAE43.4


 Sujet(s)  Exposition internationale (1889 ; Paris)
  Hydraulique
  Machines-outils
  Électricité

 Thématique(s)  Expositions universelles

 Typologie  Revue

 Langue  Français

 Date de mise en ligne  15/12/2020

 Date de génération du PDF  06/02/2026

 Recherche plein texte  Disponible

 Notice complète  https://www.sudoc.fr/139727337

 Permalien  https://cnum.cnam.fr/redir?4XAE43.4

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

https://www.sudoc.fr/139727337
https://cnum.cnam.fr/redir?4XAE43.4
http://www.tcpdf.org


1889

ATLAS

TEME & 8*ME PARTIES

-

t
e
s

w
o 

Et
 

- - a
.

: $ -

REVUE TECHNIQUE

L’EXPOSITION UNIVERSELLE

PARIS

E. BERNARD & CIE ÉDITEURS

istn et





+ 0 8 6 $ +

REVUE TECHNIQUE
DE 

L’EXPOSITION UNIVERSELLE 
DE 1889

ATLAS DES 7° & S° PARTIES
Comprenant:

Pl. 1 à 82. — 7° Partie................... HYDRAULIQUE.

» 1 à 50. — 7e — .................... MACHINES-OUTILS.

» 1à2. 8e — .................... ÉLECTRICITÉ.
SC

AT
O

R
A 1

PARIS
E. BERNARD & C“ IMPRIMEURS-ÉDITEURS

53 ter, quai des Grands-Augustins, 53 ter

1893



7ème Partie. MACHINES-OUTILS HYDRAULIQUE. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 1.2.34.
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zème Partie. MACHINES-OUTILS HYDRAULIQUE. REVUE TECHNIQUE DE L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 5,6,7,8.
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7eme Partie. MACHINES-OUTILS HYDRAULIQUE. REVUE TECHNIQUE DE L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 . Planches 9,10,11,12.
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Zeme Partie. MACHINES-OUTILS & HYDRAULIQUE. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 13-14.
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74 Partie. MACHINES-OUTLSÉHYDRAULQUE: REVUE TOCHNOU DE MSB UNIVERSELLE DE 1889. Planches 15-16.
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zème Partie. MACHINES-OUTILS & HYDRAULIQUE. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 17,18.
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Zème Partie. MACHINES-OUTILS HYDRAULIQUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 19,20.
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Zème Partie. MACHINES-OUTILS: HYDRAULIQUE. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 23*24‘.
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Zme Partie.

-OUTILS a HYDRAULIOUE.
REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planche 25.
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Zme Partie

MACHINES-OUTILS a HYDRAULIDUE.
REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1809. Planche 26.
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Zème Partie. MACHINES-OUTILS & HYDRAULIQUE. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 29-30.
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Zme Partie. MACHINES-OUTILS a HYDRAULIDUE. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVER SEI LE DE 1889. Flanche 31 .
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Zme Partie. MACHINES-OUTILS a HYDRAULIOUE. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planche.32
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Zème Partie. MACHINES-OUTILS& HYDRAULIQUE. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 33 -34
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7empParhe.machines -outils ^hydraulique . REVUE TECHNIQUE DE L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 35-36.
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Zème Partie. MACHINES-OUTILS HYDRAULIQUE. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 37-38
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Zème Partie. MACHINES-OUTILS HYDRAULIQUE. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 39-40.

DISTRIBUTION D’EAU DE LA VILLE DE NAPLES.
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Zème Partie. MACHINES-OUTILS: HYDRAULIQUE. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 41,42.
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74 Partie. MACHINES-OUTILS a HYDRAULIQUE. REVUE TECHNIQUE DE LEXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.

DISTRIBUTION D’EAU DE LA VILLE DE NAPLES

Planches 43-44.

(Cancello.)
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zème Partie. MACHINES-OUTILS HYDRAULIQUE. REVUE TECHNIQUE DE L EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 45-46.

Fig.1. Plan général-( Echelle de là 4000)
DISTRIBUTION D'EAU DE LA VILLE DE NAPLES
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7 ème Partie. MACHINES -OUTILS HYDRAUL IQUE REVUE TECHNIQUE DE L‘EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 47-48.

DISTRIBUTION D’EAU DE LA VILLE DE VENISE.Fig.1. Emplacement des filtres à Moranzano 
Echelle 1à 2000.
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zème Partie. MACHINES-OUTILS HYDRAULIQUE. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 49-50
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DISTRIBUTION D'EAU DE LA VILLE DE VENISE
Usine élévatoire de Saint-Andréa.

Fig 1- Coupe transversale suivant l’axe d’une Pompe.
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Fig 2. Coupe transversale suivant l'axe d’une Machine à Vapeur

Fig. 3 .Profil en long, de la conduite sublagunaire .
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Fig.4. Siphon traversant le Canal Donena.(Tosé par des Scaphandriers) 
Echelle de 1:400.
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Zème Partie. MACHINES-OUTILS HYDRAULIQUE. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 55-56

IRRIGATIONS DU BÉHERA (EGYPTE)
Usine du Katatbeh

Fig 2.
Coupe transversale de l'usine suivant l’axe 

d'une des vis

t

Canal du Ratatbeh

: 6,
Chaudières

Chaufferie.

22.47

Chaudières 
Farcot.

Chaudières 
du Creusot.

Fig. 3.
Pivot de MT Farcot.

( ^Disposition. )

C
o 3

3 2 y i
 

S82

M 3

Passerelle

0.
 

N
e

iBU

D
M

P

V

5 S

Canal de prise .4

Machine compound 
Cactionnant les 3 vis.

s S à 2 8 S B S

6 SS%

Vis d’Archimède .

fig.5.
Pivot de MTVigieux

Fic 4. Pivot de MT Farcot
(•Disposition)

N

Tig 6.
Dispositifs de pompes 

centrifuges.

I

et (D
 3 2 J 2 c & (D 0 - B

Fig 7 Appareil de troussage des corps de pompe.

Echelle 750.

(5 *=

2

3

X

E.Bernard et C 1e 71, Rue Lacondemine Paris .







Zeme Partie. MACHINES-OUTILS* HYDRAULIQUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 57-58.

IRRIGATIONS DU BÉHÉRA (ÉGYPTE.) 
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zème Partie. MACHINES -OUTILSE HYDRAULIQUE R EVUE TECHNI QUE DE L EXPOSITION UNIVERSELLE D E 1889. Planches 59-60.
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zème Partie. MACHINES-OUTILS HYDRAULIQUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 188D. Planches 61-62.

B.Bemnard et C 16. 71, Rue Lacondamine, Paris.
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■ Partie.MACHINES-OUTILS & HYDRA UL/OUE_ _ REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 67-68

Fig 1. Machine à colonne d’eau de
MM Rousseau et Baland.
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-^Partie. MACHINES-OUTILS ^HYDRAULIQUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889
Moteur hydraulique (Système Barré)

Elevation et Coupe suivant cd Plan et Coupe suivant ab

( Samain et CO

Disposition pour pressions de 10 atmosphères et au-dessus
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7mePartie. MACHINES-OUTILS 8 HYDRAULIOUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889-Planches 73-74

POMPES CENTRIFUGES POUR L’ÉPUISEMENT DES FORMES DE RADOUB DU PORT DE DUNKERQUE
Construites par la Compi de Fives-Lille.
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7mePartie.MACHINES-OUTILS & HYDRAULIQUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 75-76
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7mePartie.MACHINES-OUT/LS & HYDRAULIQUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 PlanchesTZ-78

RÉGULARISATION DU MOUVEMENT DES MOTEURS HYDRAULIQUES
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9 5 - F REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 79-80.

TRANSMISSION DE MOUVEMENT PRINCIPALE.
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7mePartie.MACHINES-OUTILS & HYDRAULIOUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 81-82.

FIG 4ASTRANSMISSION DU MOUVEMENT PRINCIPALE.
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Fig.9. Calcul dela poutre à la flexion.. 
Cas du transport de 100 voyageurs de 15 kilos 

repartis uniformément sur le pont.
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Fig 10. Déformation dela poutre 
Calcul de la flèche.

os
so

s-
S 

9 B R
 0

20
 22

9 E
S 

= 
* •-

 .6
- 

0 0.
c“=

C
N

 C
R

E
S2

ET
3 

3 3 873
 4

U
2 

wo
-

-

58

S

1(
2!

21
 (

ts
e 2

Gurbe $ fm-
& eng+385 en m 0,420

/ mh 0,385 - n 0,420

X -C 0,86 . c 0,86
d .d 3,41 - 4 4.15
$ . e 5.32 - P 5.373

P J-"° ** en c

732821

y. y
y.2. 2.5%
% 

te 
S 

S 
5

C
C 43.

 
2=59 $: 
7 1. 

5 €
 

J 9 02 
R 

R 
S N

 : 

Sg 
à 

2 

8 
5 

S 84
 

41114
 

Aiill
 

-i 
4

 
o 

%
, >% 0 3

Ficj.ll. Calcul dela poutre.

*# - >64
4

Secten théorique dela poutre

/ e
rtr

 7

14
20

 s
/c

ko
riz

le
: . 20

 x
 

18
* 892 M

| —
 - - 

4 
Es

 dis

:

4 8 F 8 y 2







7mPartie.MACHINES-OUT/LS &HYDRAULIOUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 1-2.

Four a recuire les fils defer et d’acier, 
Systême Bourry.

MAISON JULES LE BLANC,A PARIS.

Coupe em. Coupe m n.

Vue en Plan.

Machine à fabriquer les rondelles.

====== 

FLEXIBLES FRANÇAIS.

M. Marcel Foureau IngT à Paris

Hig: 2.

. y

Riveuse à course variable et a pression croissante 
' construite par MM Capitain Gény et C4.

1 jig
. M

M
 

51
5*

3.
2 I

Coupe ef Coupe cd.

3 1

Chape à crochet 
et sa poulie.

Fig.1.
* Porte-outil à 

engrenages comiques.

Cisaille à main pour 
découper intérieurement.

MAISON AVOYNE ET BONAMY A PARIS

B

Fig.3.
Manchon d’embrayage

HMarzizi

Fig.6
Montage d’un flexible

Fig.5. 
Porte-outil à 
vis sans fin.

GAPp

Fig.
Gaîne en cuir Ecrou 
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Moutons à galets de friction (Brevet de Stiles.) 
Coupe de l’appareil de relevage montrant les 
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7mePartie.MACHINES-OUTILS & HYDRAULIQUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889

PETITE MACHINE A PERCER DE PRECISION

550

Course de l arbre porte outil____ 

- d°_verlicale du chariot

Société Alsacienne de Constructions mécaniques.
Belfort-Mulhouse et Grafenstaden. MACHINE A ALESER

Hauteur -6 00mm.

Echelle 115

Planches 3-4.

avec appareil de centrage.
Echelle 1/10

050)
4

* 8

E. BERNARD & cie Libreires-Editeurs,PARIS.
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7™partie.MACHINES-OUTILSe.HYDRAULIQUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 5-6.

Société Alsacienne de Constructions mecanigues.
Belfort-Mulhouse et Grafenstaden

94

TOUR PARALLÈLE ET A FILETER
Hauteur de pointes: 450"m.

Echelle 1/20.
4,500 . --

9.

L 225-

Coupe par AB

1

28

. S
cL

è 2
00

Coupe par CD TOUR POUR ROUES
Hauteur de pointes: 670"m.

Echelle 1/15

Coupe par EF

S -

%
 an

D
E

E BERNARD & cie Libraires-Editeurs,PARIS.







7mePartie.MACHINES-OUTILS & HYDRAULIQUE REVUE TECHNIQUE DE L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 7-8 .

Société Alsacienne de Constructions Mécani ques 
Belfort - Mulhouse-Grafenstaden.

d
MACHINE A RABOTER DE 1400

Système Sellers

Échelle 115

f- € 1 6 N 5 S 6 g

Renvoi de la raboteuse de 15, 400

Renvoi de la mortaiseuse de 550000

Fo
o g +5

Profil.

Vue en plan

RDODODO========== ========

—

Elevation
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MACHINE A MORTAISER
DE 550

600

4

im
1

I i

. S S 5 8 & 2 2 & F

g63
A

8 + h 8 F
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Vitesses dela Machine avec simple engrenage:
1 Avec poulie de 600 - — de 10,5 a 36,75lurs

23 - de 480-de 13 d 16—do

■ oY
od

 :

E. BERNARD & Cie, -praires-Editeurs. - PARIS

2

Vitesses delà Machine avec triple engrenage. B
1° vec poulie de 600 ________ de 216 a 7,56 tours g 
2—id do  480 ________ de 2,7 0 9,45_d‘
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7mePartie. MACHINES-OUTILS e. HYDRAULIQUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 9-10.
M. Marcel Fonreau, Ingénieur à ParisMaison Victor Jamelin à Paris

CHARIOT DE TOUR A MOUVEMENTS MULTIPLES

4.

EL
 

IS
N

E

E 
:

MACHINE A RABOTER LES ENGRENAGES CONIQUES 
jusqu'à 450"m de diamètre.

jusqu'à 900m de diamètre.

9% 
1 

©

LE MARBRESCIE A DECOUPER
Jeansaume

46

gd 4Appareil rénovateur ™ ] 
de la scie:

&
, 0 C. 3 < 0

w

el
d:

D

P

165 ,

85
-

TOUR A FILETER

Système Sternbergh, Constructeur à Reading (Etats- Unis)

Q/6 9 1

E. BERNARD & Cie. Libraires-Éditeurs. — PARIS

MACHINE A FAÇONNER LES ENGRENAGES 
comiques, droits, hélicoïdaux entras, en fer, depuis 0m400 jusqu’à 4met.de diam

1 -







7meParlie. MACHINES-OUTILS & HYDRAULIQUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 11-12.

Profil droit

Affûtage de fraises.

Profil gauche

Affûtage de pointes 
de mêches hélicoïdales.

MACHINE A FAIRE LES VIS
Elevation.

Société Alsacienne de Constructions mécaniques
Belfort - Mulhouse - Grafenstaden.

MACHINE A AFFUTER LES MÈCHES HELIÇOÏDALES,LES FRAISES,ETC.

Plan.

Yo
y,

U

S 0 a S P

Fraises travaillant de face

i -1
 

2

Meulage et affûtage de tiges cylindriques et coniques 
dans le sens de la longueur

Mèches hélicoïdales et alesoirs hélicoïdaux:
Affûtage du tranchant des tarauds et alesoirs

-.

a a

E. BERNARD & cie Librares-Editeurs,PARIS.

2
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• Affûtage de fraises.
Fraises travaillant sur la circonférence 

cylindriques ou coniques
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7mePa^e.MACHINES-OUTILS8. HYDRAULIQUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 13-14
Société Alsacienne de Constructions mécaniques.

Belfort Mulhouse et Grafenstaden

MACHINE

avec

A FRAISER VERTICALE

3Q R
S

ar minute

ProfilElévation

____ --1,946

Lerenvoi fait 1

Portée: C00 
appareil pour copier

14
50

Maison Frédéric Schultz,à Mulhouse

MACHINE A DIVISER LES MOLETTES

Coupe abG

— 
+o -

E.BERNARD & cie Libraires-Editeurs,PARIS.

Maison Jules Le Blanc, a Faris. 

TOUR DE PRÉCISION.
(Modèle des Ateliers de l'Artillerie,à Puteaux)

H auteur de P ointes 175
Longueur entre pointes 630
Longueur du banc-____ 1500
Vitesse du tour sans engrenages._______ _____ .______ 6 7,5 à 330
Vitesse du tour avec engrenages___ __ _________ :_____ 9.6 à 47,1
Vitesse du renvoi coupe 1501
Vitesse du renvoi retour_________ :_________________225

MACHINE A FRAISER VERTICALE DE PRECISION

(Modèle des Ateliers de l’Artillerie à Puteaux) 
\

1 8. %: il I t 1
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F REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches I5-16.

Société

LJ
 § 0

+

Plan

$)
-

MACHINE A FRAISER LES ÉCROUS 
Elévation

Alsacienne de Constructions mécaniques.
Belfort, Mulhouse et Grafenstaden.

MACHINE
Profil

Elévati on

g oo
t

ir N
 L

A FRAISER HORIZONTALE.

6 & © 6

Renvoi de la machine à fraiser les écrous.
Nombre de tours par minute:....200.

E.BERNARD & cie Libraires-Editeurs.PARIS.

Profil

Renvoi de la machine à fraiser horizontale

1

Nombre de tours par minute:..13Ê 
------------------ 700-------------- ............--

5 S 2 1 1 $ E $







7mePartie .MACHINES-OUTILS & HYDRAULIQUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 17-18

Société Alsacienne de Constructions mécaniques.
Selfort, Mulhouse et Grafenstaden.

MACHINE À FRAISER LES ENGRENAGES HELICOÏDAUX ET DROITS
CISAILLE POINÇONNEUSE.

Montage pour la fabrication des rondelles.

Elévation

5

Profil

- B

33

B § Là 2

28
82

 
11

 
11
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 il

imAMIIE
HACHIIIIIIIIIIIIII K 

21211222212222122419////

MACHINE A FRAISER 
les roues helicoidales et droites 

jusqu’à 1 mètre de diamètre.

Elévation.

6 ( 1

Machine à rôder et rectifier

Poinçonnage de 
, fers en u.

Montage des outils à couper 
les cornières.

&

E

E. BERNARD s cie Libraires-Editeurs,PARIS.







Anciens Ateliers Ducommun.
Steinlen et Cieà. Mulhouse.

FRAISEUSE VERTICALE P-700.

dela glissière—d?____ 500 à la main

(dela poupee porte Traise 250 autemAavee retour accelere 
Courses verticales

Courses deschariots

F

8

8 f

%

15=

/longitudinale - d°—1000 autom" à declanch’automy 
(transversale d°_ 600 automqutà déclanch! automque

ouvement circulaire dela table, automatique à declancht automatique

19

45
 6
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 e

5 0 (6
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1 11 L AN
 h

T, 800

MORTAISEUSE C.M.F. - 100.

F 1

Course maxima de l’outil ____ 400
Course maxima dela coulisse 500
Course longitudinale dela table-1.500
Course transversale dela table-1200
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Maison Valère Mabille, à Mariemont (Belgique)

MACHINE A ESSAYER LES MÉTAUX (TYPE A).
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7mePartie.MACHINES-OUTILS & HYDRAULIQUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 21-22.

VERTICALE M.V. 25FRAISEUSE

€

&
 

&
 o S

Anciens Ateliers Ducommun, 
Steinlen et Cie, à Mulhouse

FRAISEUSE HORIZONTALE MH-25.

5
I a

M
N
M

M
N

Echelle J/10

1________ L.X

: - 300 - - T.

% 2 - 8
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FRAISEUSE VERTICALE

7 Echelle 4/10 1
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FRAISEUSE HORIZONTALE DH
MORTAISEUSE-FRAISEUSE C.M.F- 400

Profil
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7mePartie.MACHINES-OUT/LS &HYDRAULIOUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 23-24.

Longueur rabotée,__1,200 minimum
Largeur rabotée__  0, 500 -d-
Hauteur rabotée.— 0, 500 _d? —

T.

Anciens Ateliers Ducommun.
Steinlen et Cieà Mulhouse.

RABOTEUSE FRAISEUSE DE 0.250.

III 
11

D
=

mu-A

720---

TOUR PARALLÈLE À CHARIOTER, FILETER ET FRAISER

76 9

E. BERNARD & cie Libraires-Editeurs,PARIS.







7”‘Partie.MACHINES-OUTILS ^HYDRAULIQUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 25-26.

T)
Anciens Ateliers Ducommun

Steinlen et Cia Mulhouse

Montage des fraises

FRAISEUSE HORIZONTALE

RABOTEUSE FRAISEUSE GRF_l,250

Ateliers

Montage des outils ordinaires

de Constructions d’Oerlikon près Zurich (Suisse.)

longitudinale 500 mécanique —:------------7—
transversale 500 a la main H =Courses delà table
verticale 4 280 à la main

FRAISEUSE HORIZONTALE 
avec disposition pour fraisage en

• A 5 6

========-==0

E. BERNARD & cie Libraires-Editeurs,PARIS.







7™Partie.MACHINES-OUTILS^HYDRAULIQUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 27-28.
Anciens Ateliers Ducommun.

Steinlen et Cie à Mulhouse,

TOUR PARALLELE A FILETER,CHARIOTER ET FRAISER

Appareil pour tourner sphérique

de
S

Elévation

Plan

Appareil de Fraisage Appareil à fraiser sur gabarit

0
O
0

000)

E. BERNARD & cie Libraires-Editeurs,PARIS.

MACHINE A FRAISER VERTICALE

Courses dela fraise Verticale ;- - - - - -  %0 à la main
Transversale ___ 160_____ d__

(Longitudinale___ 500 mécanique
Courses dela table <Transversale 120 à la main

(Verticale_______ 280 d?___

2

- * 8 4 8 6 % $ $ F







mePartie.MACHINES-OUT/LS & HYDRAUL/OUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 29-30.

Anciens Ateliers Ducommun, 
Steinlen et Cie, à Mulhouse.

Course verticale de lafraise.

Course traneversale _d°____

MACHINE A FRAISER VERTICALE

(3
9

&

&6

8

00

& S 4 4 §1 4

H
 

a,
 | BA 1 1

—
 o

250 automatique

3-

MACHINE A FRAISER SUR GABARITS

______________________________________ 7,395______________________________ 66e
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REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 31-32.
Maison Ant. Fétu - Defize et Maison G. Pinette à Châlon - sur- Saône.le

VENTILATEUR A B RAS , SYSTÈME L . SE R

CoupeMACHINE A FRAISER VERTICALE.

O 

—oP

Coupe transversale

Renvoi de mouvement avec poulies de 500x125

1 +

w
ur

Machine F. Huré,à Paris

Machine Valère Mabille, à Mariemont (Belgique).

MACHINE A ESSAYER LES METAUX, FORCE 50.000 KILOGS ( TYPE B.).

MACHINE A FRAISER UNIVERSELLE N°2"Sg 
avec engrenages à roues satellites et mouv! I 

automatique à déclanchemt instantané. —

C
H

NOTA: Les engrenages de puissance sent places 
sur l'arbre- horizontal et sur l’arbre vertical 
et sont renfermés d / ‘intérieur des poulies.

L embrayage et le débrayage- sefont instan- 

tanément d L’aide d un- levier. Le mouve - 

mente automatique- est pourvu, d'un. chan- 

gemcut de marche pour fraiser d droites 
ou. a gauche et d'un déclanchement ins- 
tintané dans les deux sens.

AC

.B 5%
 

1 
8 

| 
2N 

| 
% 

. 
2 

: 
4

Course longitudinale_________0,700
d°__transversale ________ 0,175

—d°__ verticale —.....................0, 300
0 o F0 3 0 
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7mePartie.MACHINES-OUTILS & HYDRAULIOUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 33-34.

Ateliers de Constructions d’Oerlikon, près Zurich (Suisse)
MACHINE FRAISER HORIZONTALE 

Echelle 1/20

IW
 

■

MACHINE A FRAISER HORIZONTALE.
Echelle 1/20

Disposition pour le fraisage en pointes et la division des engrenages

Ateliers Frédéric Schultz, à Mulhouse (Alsace)

MACHINE AFRAISER VERTICALE B.V.-280. MACHINE A FRAISER VERTICALE C.V.-300.

1

MACHINE A FRAISER HORIZONTALE.

E.BERNARD & Cie Libraires-Editeurs,PARIS.

MACHINE A PERCER A COLONNE
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I, REVUE TECHNIQUE DE L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 35-36.

Maison Frédéric Schultz à Mulhouse (Alsace).

MACHINE A MOLETTES.

Echelle 1/20 ,

Profil

Profil. Elevation ‘
TOUR PARALLÈLE A CHARIOTER,FILETER,DIVISER,FRAISER.ETC.

Elèvation

ia
E

If

19! 
LU11

“542
87
60
70
11
11
9

IA
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le
fi Iu

Maison Hurtu et Hautin, a Paris.
MACHINE A DIVISER LES MOLETTES. MACHINE A TAILLER LES FRAISES DE FORME, 

à denture droite ou hélicoïdale.Echelle 1/*.
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E. BERNARD & cie Libraires-Editeurs,PARlS.







y^Partie. MACHINES-OUTILS a. HYDRAULIQUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE
.a

MACHINE À FRAISER HORIZONTALE N?2.MACHINE A FRAISER VERTICALE N°2.
Table inclinable' et mouvements automatiques.

Echelle 1/100

II

ill 
1

*

Table inclinable et mouvements automatiques.
Echelle 1/10e

MACHINE A AFFUTERLES FRAISES.

MACHINE A FILETER ET A CHARIOTER
Echelle 1/108

Elévation.Coupe suivant ab.
Profil.

E

Echelle 1/10e

Elévation.

Plan.

E. BERNARD s Cie Libraires-Editeurs,PARIS.







7m<>Vartie. MACHINES-OUTILS & HYDRAULIQUE REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 39-40.
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. Maison Hurtu et Hautin,à Paris.
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Ateliers de Constructions d’Oerlikon ,près Zurich (Suisse.) 
MACHINE UNIVERSELLE A FRAISER

Applications diverses.
1. Pour fraiser des rainures - - 2.Pour fraiser des forets americains.

30Pour fraiser des écrous 4° Pour tailler les fraises.

1 2
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les cylindres en porcelaine et en fonte dure

E

6° Pour affûter les fraises

FLEXIBLES FRANÇAIS

M. Fonreau, Ingénieur à Faris.
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Elévation de la machine
RABOTEUSE-FRAISEUSE

à deux porte-outils,automatique.

Ateliers de Constructions d’Oerlikon près Zurich (Suisse)

Vue de Face.
Appareil pour fraiser sur gabarit 

s'appliquant a la raboteuse-fraiseuse 
à deux porte-outils

■ 2 6

MACHINE A PERCER RADIALE

Banc de la machine

- ■
g MACHINE DOUBLE A PERCER VERTICALEMENT
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7me Partie. Machines-
outils et hydraulique

Planches 1, 2, 3, 4.
Tour Eiffel. Ascenseur
à pistons articulés.
Système Roux,
Combaluzier et Lepape

Planches 5, 6, 7, 8.
Tour Eiffel. Ascenseur
à pistons articulés.
Système Roux,
Combaluzier et Lepape

Planches 9, 10, 11, 12.
Tour Eiffel. Ascenseur
à pistons articulés.
Système Roux,
Combaluzier et Lepape

Planches 13-14.
Pompe à piston
captant. Pompe à débit
variable à course et
vitesse constantes.
Bélier-Pompe à
pistons différentiels de
Mr Durozoi. Pompe à
colonnes liquides de
Mr Durozoi

Planches 15-16.
Moteur-Pompe.
Système de
Montrichard

Planches 17, 18.
Moteur à eau de 300
mm de diamètre de la
Maison Escher Wyss
et Cie de Zurich

Planches 19, 20.
Régulateur de vitesse
pour les petits moteurs
à eau de la Maison
Escher Wyss et Cie de
Zurich. Bélier
hydraulique Durozoi
avec appareil
d'alimentation d'air
automatique

Planches 21, 22.
Moteur à colonne
d'eau. Système Hoppe

Planches 23-24. Usine
hydraulique de la
chaux de Fonds.
Pompes élévatoires

Planche 25. Usine
hydraulique de la
chaux de Fonds.
Turbine

Planche 26. Usine
hydraulique de la
chaux de Fonds.
Turbine

Planches 27-28. Usine
hydraulique de la
chaux de Fonds.
Pompes élévatoires.
Réservoir d'air de
pression

Planches 29-30. Usine
hydraulique de la
chaux de Fonds.
Pompes élévatoires

Planche 31. Usine
hydraulique de la
chaux de Fonds.
Pompes élévatoires

Planche 32. Pompe à
action directe de Mr
Fontaine

Planches 33-34. Plan
général de
l'établissement
hydraulique sur le Rio
Souza

Planches 35-36.
Distribution d'eau de
Porto. Usine
hydraulique du Rio
Souza

Planches 37-38.
Distribution d'eau de
Porto

Planches 39-40.
Distribution d'eau de la
ville de Naples

Planches 41-42.
Distribution d'eau de la
ville de Naples

Planches 43-44.
Distribution d'eau de la
ville de Naples

Planches 45-46.
Distribution d'eau de la
ville de Naples.
Réservoir du bas et du
moyen service.
Réservoir du haut
service

Planches 47-48.
Distribution d'eau de la
ville de Venise. Usine
élévatoire de
Moranzano

Planches 49-50.
Distribution d'eau de la
ville de Venise

Planches 51-52.
Distribution d'eau de la
ville de Venise. Usine
élévatoire de Saint-
Andréa

Planches 53-54.
Distribution d'eau de la
ville de Venise. Usine
élévatoire de Saint-
Andréa

Planches 55-56.
Irrigations du Béhera
(Egypte). Usine du
Katatbeh

Planches 57-58.
Irrigations du Béhera
(Egypte). Usine du
Katatbeh

Planches 59-60.
Irrigations du Béhéra
(Egypte). Usine de
l'Atfeh

Planches 61-62.
Pompe à vapeur à
condensation, système
Lefer. Turbines pour
hautes chûtes de Mr
Bergès. Pompe à débit
constant, système
Girodias. Robinet de
distribution des
turbines pour hautes
chutes de Mr Bergès

Planches 63-64. Fig. 1-2.
Turbines pour hautes
chutes de Mr Bergès.
Installation des
distributeurs. Fig. 3.
Turbine de MM. Brault,
Teisset et Gillet. Fig. 4.
Machines à colonne
d'eau. Système Roux.
Fig. 5. Appareil de Mr
Girodias pour mesurer la
continuité d'un courant
liquide ou gazeux

Planches 65-66.
Bateau Faucard-
Gaucher. Ascenseur
Samain

Planches 67-68. Fig. 1.
Machine à colonne
d'eau de MM.
Rousseau et Baland.
Fig. 2 et 3. Ascenseur
Edoux de la Tour
Eiffel. Frein système
Packman. Fig. 4 à 11.
Ascenseur Otis de la
Tour Eiffel

Planches 69-70.
Ascenseurs Otis de la
Tour Eiffel. Appareils
de sécurité des
cabines. Positions des
pistons distributeurs.
Appareils de sécurité
de la cabine

Planches 71-72. Fig. 1.
Moteur hydraulique
(système Barré). Fig. 3 à
5. Moteur hydraulique
(Système J. Jaspar). Fig. 6
à 10. Moteur hydraulique
Bamford. Moteur
hydraulique. Disposition
pour pressions de 10
atmosphères et au-
dessus. Disposition pour
petites forces et pressions
de 2 à 10 atmosphères

Planches 73-74.
Pompes centrifuges
pour l'épuisement des
formes de radoub du
port de Dunkerque
construites par la Cie
Fives-Lille

Planches 75-76.
Appareils hydrauliques
de la Gare Saint-Lazare

Planches 77-78.
Régularisation du
mouvement des
moteurs hydrauliques

Planches 79-80.
Transmission de
mouvement principale

Planches 81-82.
Transmission du
mouvement principale

7me Partie. Machines-
outils et hydraulique

Planches 1-2. Four à recuire les
fils de fer et d'acier, Système
Bourry. Maison Avoyne et Bonamy
à Paris. Cisaille à main pour
découper intérieurement. Maison
Jules Le blanc, à Paris. Machine à
fabriquer les rondelles. Flexibles
français. M. Marcel Foureau,
ingénieur à Paris. Riveuse à
course variable et à pression
croissante construite par M. M.
Capitain, Gény et Cie. Moutons à
galets de friction (Brevet de
Stiles). Coupe de l'appareil de
relevage montrant les mâchoires
qui maintiennent le pilon et la
forme spéciale des dents des
galets de friction

Planches 3-4. Petite
machine à precer de
précision avec appareil
de centrage. Société
Alsacienne de
constructions
mécaniques. Belfort-
Mulhouse et
Grafenstaden. Machine
à léser

Planches 5-6. Société
alsacienne de
constructions
mécaniques Belfort-
Mulhouse et
Grafenstaden. Tour
parallèle et à fileter.
Tour pour roues

Planches 7-8. Société
alsacienne de
constructions
mécaniques. Machine
à raboter. Système
Sellers. Machine à
mortaiser

Planches 9-10. Maison Victor
Jamelin à Paris : Chariot de
tour à mouvements multiples.
Scie à découper le marbre :
Système Jeansaume. Tour à
fileter : Système Sternbergh,
Constructeur à Reading
(Etats-Unis). M. Marcel
Fonreau, Ingénieur à Paris :
Machine à raboter les
engrenages coniques.
Machine à raboter les
engrenages coniques.
Machine à façonner les
engrenages

Planches 11-12.
Société alsacienne de
constructions
mécaniques Belfort-
Mulhouse-
Grafenstaden. Machine
à faire les vis. Machine
à affûter les mèches
héliçoïdales, les
fraises, etc.

Planches 13-14. Société
alsacienne de
constructions mécaniques
 Belfort-Mulhouse-
Grafenstaden. Machine à
fraiser verticale. Maison
Frédéric Schultz, à
Mulhouse : Machine à
diviser les molettes.
Maison Jules Le Blanc, à
Paris : Tour de précision.
Machine à fraiser verticale
de précision

Planches 15-16. Société
alsacienne de
constructions
mécaniques Belfort-
Mulhouse-Grafenstaden.
Machine à fraiser les
écrous. Machine à
fraiser horizontale.
Renvoi de la machine à
fraiser les écrous.
Renvoi de la machine à
fraiser horizontale

Planches 17-18. Société
alsacienne de
constructions
mécaniques Belfort-
Mulhouse-Grafenstaden.
Machine à fraiser les
engrenages héliçoïdaux
et droits. Machine à
fraiser les roues
héliçoïdales et droites
jusqu'à 1 mètre de
diamètre. Cisaille
poinçonneuse

Planches 19-20.
Anciens ateliers
Ducommun, Steinlen
et Cie à Mulhouse :
Fraiseuse verticale
P-700 ; Mortaiseuses
C. M. F. - 400. Maison
Valère Mabille, à
Mariemont (Belgique) :
Machine à essayer les
métaux (Type A)

Planches 21-22.
Anciens ateliers
Ducommun, Steinlen
et Cie, à Mulhouse :
Fraiseuse verticale M.
V. 25 ; Fraiseuse
horizontale MH-25 ;
Fraiseuse verticale ;
Mortaiseuse-Fraiseuse
C. M. F. - 400 ;
Fraiseuse horizontale
D. H.

Planches 23-24.
Anciens ateliers
Ducommun, Steinlen
et Cie, à Mulhouse :
Raboteuse fraiseuse
de 0,450 ; Tour
parallèle à charioter,
fileter et fraiser

Planches 25-26. Anciens
ateliers Ducommun,
Steinlen et Cie, à
Mulhouse : Raboteuse
fraiseuse GRF - 1,250.
Fraiseuse horizontale.
Ateliers de
constructions d'Oerlikon
près Zurich (Suisse) :
Fraiseuse horizontale
avec disposition pour
fraisage en pointes

Planches 27-28.
Anciens ateliers
Ducommun, Steinlen
et Cie, à Mulhouse :
Tour parallèle à fileter,
charioter et fraiser.
Appareil pour tourner
sphérique. Machine à
fraiser verticale.
Appareil de fraisage.
Appareil à fraiser sur
gabarit

Planches 29-30.
Anciens ateliers
Ducommun, Steinlen
et Cie, à Mulhouse :
Machine à fraiser
verticale. Machine à
fraiser sur gabarits

Planches 31-32. Maison Ant.
Fétu - Defize et Compagnie à
Liège (Belgique) : Machine à
fraiser verticale. Machine
Valère Mabille, à Mariemont
(Belgique) : Machine à essayer
les métaux, force 50.000 kilogs
(Type B). Maison G. Pinette, à
Châlon-sur-Saône : Ventilateur
à bras, systême L. Ser.
Machine P. Huré, à Paris :
Machine à fraiser universelle
N° 2 BIS avec engrenages à
roues satellites et mouvement
automatique à déclanchement
instantané

Planches 33-34. Ateliers de
constructions d'Oerlikon,
près Zurich (Suisse) :
Machine à fraiser horizontale
; Machine à fraiser
horizontale : Disposition
pour le fraisage en pointes et
la division des engrenages.
Ateliers Frédéric Schultz, à
Mulhouse (Alsace) : Machine
à fraiser verticale B. V. - 280 ;
Machine à fraiser verticale C.
V. - 300 ; Machine à fraiser
horizontale ; Machine à
percer à colonne

Planches 35-36. Maison
Frédéric Schultz à
Mulhouse (Alsace) :
Machine à molettes ;
Machine à diviser les
molettes ; Tour parallèle
à charioter, fileter,
diviser, fraiser, etc.
Maison Hurtu et Hautin, à
Paris : Machine à tailler
les fraises de forme, à
denture droite ou
hélicoïdale

Planches 37-38.
Maison Hurtu et
Hautin, à Paris :
Machine à fraiser
verticale N° 2 ;
Machien à fileter et à
charioter ; Machine à
fraiser horizontale N° 2
; Machine à affûter les
fraises

Planches 39-40.
Maison Hurtu et
Hautin, à Paris : Tour à
fileter et à charioter de
précision ; Machine à
tailler les mèches
américaines

Planches 41-42.
Maison Hurtu et
Hautin, à Paris :
Machine à fraiser les
cames de machines à
coudre ; Machine à
redresser les arbres,
alésoirs, etc., faussés
à la trempe

Planches 43-44. Maison
Hurtu et Hautin, à Paris
: Machine à tailler les
petites engrenages
droits et les
engrenages d'angle.
Ateliers de construction
de Machines de St-
Georges près St-Gall
(Suisse) : Machine à
fabriquer les ressorts à
boudin

Planches 45-46. Ateliers
de constructions
d'Oerlikon, près Zurich
(Suisse) : Machine
universelle à fraiser.
Applications diverses.
Flexibles français : M.
Fonreau, Ingénieur à Paris
: Diverses applications du
flexible français dans les
Atliers de chaudronnerie
ou de constructions
mécaniques

Planches 47-48. Ateliers
de Constructions
d'Oerlikon près Zurich
(Suisse) : Raboteuse-
fraiseuse à deux porte-
outils, automatique.
Appareil pour fraiser sur
gabarit s'appliquant à la
raboteuse-fraiseuse à
deux porte-outils.
Machine à percer radiale.
Machine double à percer
verticalement

Planches 49-50.
Crapaudine de broyeur
Vapart. Perforateur à
percussion : Système
L. Barzano, ingénieur à
Rome. Outil
pneumatique Mac-Coy

8me Partie. Electricité
et applications

Planches 1-2.
Eclairage du Champ-
de-Mars et du Palais
des machines

Planches 3-4.
Eclairage de
l'esplanade des
Invalides

Planches 5-6. Station
Edison
Planches 7-8. Station
Gramme

Planches 9-10. Société
de la transmission de
la force par l'électricité

Planches 11-12.
Dynamo Marcel
Desprez de 100
chevaux à 1000 volts

Planches 13-14.
Société L'éclairage
électrique

Planches 15-16.
Station du syndicat
des électriciens.
Installation de la
Société des Forges et
Chantiers de la
Méditerranée

Planches 17-18.
Dynamos Système
Jaspar et Dulait,
commandées par des
moteurs à gaz Otto

Planches 19-20.
Station de MM. Sauter,
Lemonnier et Cie dans
la Galerie des
Machines

Planches 21-22.
Stations Steinlen et
Cie (Ateliers
Ducommun). Dynamo
Steinlen et Cie
(Ateliers Ducommun)

Planches 23-24. Treuil
électrique de 400 k
pour la manutention
des sacs dans la Halle
aux sucres de La
Chapelle
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