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REVUE TECHNIQUE
DE

L’EXPOSITION UNIVERSELLE
DE 1889

ATLAS DES », 10, 1I PARTIES
Comprenant :

Pl. 1 à 144. — 9e Partie. . . . MARINE et ARTS MILITAIRES.

» 1 à 44.-40* —............... ARTS INDUSTRIELS.

» là 22.- 44* —................ INDUSTRIES CHIMIQUES.
» 1 à 9.-11* -................ d° d°
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PARIS
E. BERNARD & C'E, IMPRIMEURS-ÉDITEURS

58 ter, quai des Grands-Augustins, 53 ter

1893



9me Partie._MARINE ST ARTS MILITAIRES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 1-2-3-4.

N° 1. -- Ballon, filet et suspension. AÉROSTAT CAPTIF TRANSPORTABLE A VAPEUR N° 3. „ Treuil à vapeur, chaudière et mécanisme. Profil
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Echelle de 1/20

Légende N’ 3 *
— Chaudière à vapeur.
— Machine à vapeur motrice à 2 cylin­

dres avec frein régulateur à air.
— Poulies de touage pour la traction 

du câble.
Treuil récepteur à mouvement 
enrouleur régulier.

Galets de renvoi à mouvement 
automatique de va-et-vient pour 
l'enroulement du câble.

Frein de sûreté à vis.
Poulie de renvoi à mouvement 
universel.

No 2. — Chariot porteur pour ballon et accessoires.
Coupe longitudinale
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Légende N° 1
Soupape supérieure.
Corde de la soupape supérieure.
Appendice à soupape automatique.
Corde de l’Appendice.
Corde de la soupape d'Appendice.
Tuyaux de gonflement.
Nacelle.
Suspension trapézoïdale.
Point central formant mouvement 
universel.

Cordes d’équateur.
Dynamomètre.

Légende N° 4
Pompe à vapeur avec distribution 
spéciale et proportionnelle pour 
l’eau et l’acide.

Générateur à gaz.
Tuyau d'arrivée d’eau et d'acide.
Tuyau d’évacuation des résidus de 
fabrication.

Tuyau conduisant le gaz au laveur.
Laveur.
Arrivée d’eau au laveur.
Sortie d'eau du laveur.
Tuyau conduisant le gaz au sécneur 
Sécheur à chlorure de calcium.
Robinet de prise de gaz.
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9me Partie. Marine et
arts militaires

Planches 1-2-3-4.
Aérostat captif
transportable à vapeur.
N° 1. Ballon, filet et
suspension. N° 2.
Chariot porteur pour
ballon et accessoires. N°
3. Treuil à vapeur,
chaudière et mécanisme.
N° 4. Générateur
d'hydrogène pur à
marche automatique,
rapide et continue



9 Partie REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889

Marine & Arts militaires

Planches 5-6
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d'exposition]



9" Partie REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches'

Marine & Arts militaires
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VUE D’ENSEMBLE DU PAVILLON DE LA MARINE — Classe 65.
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Planches 7-8. Vue
d'ensemble du Pavillon
de la Marine



91 Partie REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 9-10

Marine et Arts militaires
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PAVILLON ANNEXE - Classe 65.
Photo. E. Bernard & Cie, 71, rue La Condamine,

Planches 9-10. Pavillon
annexe. Classe 65



TABLEAU BES NAVIRES A VAPEUR (bois fer ou acier) PAR PAVILLON DE 1876 A1890
d’après la publication du Répertoire Général de la Marin e Marchande publié par le BUREAU _VERITAS._ _ _ _
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1 Coitlona.
3 eppet

UT-mCr

toirc 1876-77

Donnage brut

Jepet

Ulombre

loine 1877-78 

bonnage brut

Jepet 

ombre

toixe 1878-79

Gonage Grut

Répek

HTomnbir

toinie 1879-80 

bonnage brul

Ripet

Jlombre

oie 1880-81 

bonnage brul

Jepet 

.Toibre,

love 1881-82 

bonnage brut

Jeperl

Jlombre

ove 1883-83

bonnage brut

Jepet 

Dlnibre

toute 1883°8H

Gonnaqe brul

Jepet

Jlombre

ovxe 188485 

Zonssaqe brut

wépext

Jlombre

OUCC 1002 C

bonnage brul. ombre- Connage brul Jlombre bonnage brul Jlontbre % ninage brut Jlombre bornage brut

céglis 

c/mand. .........................

Jrancci
.Américain.. .

! F P
Cpdgiot

Jihen
JCZhndaia

8.299

22G

31h

605

11W

126

$.362.992 

226.888

33W.33 

789-728 

176.250

97.552

131.600

3.133

ovo

5W2

221

110

110

3.283,910

259.785

319.179

671.036

176.310

95.509

119.879

3,816

220

276

516

199

92

111

3.465.18%

153.66% 

$55.919 

609.101 

152.708

SW.W21

116.1h9

%* 

29 ?

519 

%1k

101

113

3.933.966

965.38%

356.686

601.289

178.14

100.07 

120.711

61.160

119.937 

82.725

$1.901 

71.656

3.787 

:77

5W8

226

103

111

4.265,519 

289.129 

Wes.78% 

63W.992 

205.198

107.070 

118.260

W.106

30h

361

569

237

108

12

163

4.823.043 

$32.033

6W.179 

666.737 

220.085

111.055

119.0%

W.317 

35k 

M1h 

59h

127

121

185

5.352.519

411,525

561.318

728.012

248.123

116.383

142.219

90.9h3

4.619 

W20 

W58

2%

282

136

1 27

209

5.919.819

*76.839

667.171

601.186

305.150

166.02

155.820

105.137

5.090

488

193

350

301

113

1*6

212

6.593.610

737.905

539.312

315.862

188,623

188.191

195.691

W.852

509

505

31

1 *7

171

266

6. W6W.362

566.697

750.061

5*5.187

363.90S

201.070

211.538

141 .152

1.906 

529 

IG8 

$79 

356 

158

167 

275

6.513.615

601.973

713.660

501.668

$99.577

201.058

210.519

117.011

W.879 
512 

133

Wo2 

$11 

179 
162 

271

6.592.196

628.396

722,259

532.973

388.581

213.191

198.818

150.689

1,885

559

150

117

313

193

160

981

S73.552 

669.331 

753.028 

535.315 

395.685 

27G.326 

197-78 

160.558

5.143

G23 

uhs

126 

sub

199 

169

Sth

7.507.885

771.998 :

747.512

515.590

A11.713 I 

290.011 1 

20g.3o8 | 

191,953

Jlorwéqier
^'XuMC
Juedois ................................................
JAlricbien/.
Wanou .................

122

151

210

78

8/ /

55.87

105.96

88.660

S1.269

60.697

122

15

210

7h

96

51.60h

105.0h0 

go ogl 

83.515 

61.691

191

148

182

75

103

53.331

10W.702

78.318

83.786

68.963

135

156

1 94

7h

10h

166

258

82

109

128.729

98.969

93.1h2

74.987

179

249

86

115

134,550

95.129

90.157

79.888

187

26

90

138.291

57.083

101.610

99.01%

191 

26%

9 h

1W5

19.637

103. 115

113.636

106.5%

2oh

292

99

160

157.696

117.9*7

119.187

121.16h

240

311

102

177

102

161.110

130.180

130.447

135.31H

9W.985

28

399

105

17

101

165.147

157.377

135.115

127.830

92.179

219

367

110

166

133

159.181

109. 629

143.121

125.783

106.95%

217

101

17k

1h0

163.556

153. $7H

116.566

132.305

115,088

391

111

182

10

172.619 |

162.616 !

18.60

113.282 |

116.12 |

Japonais................................

JBelge ..........................
| JBresiGen..............................................

| G .....................

» •
31 5W.99h 6h.773 7W.119

#

W 4

»

$3.228 52 90.717 53 95.965 60 108.207 62 111.716 69 115.627 62 106.88% 53 89.895 |

35 10.00 35 36.161 27 38.591 ho
4 8% 19.216 113 65.035 101 66.778 125 70.150 I

11 7.133 n 7.691 12 7.781 13 9.152 % 1.237 18 16.373 36 30.016

18.112

47

%0

40.686

17.919 24

W9.761

23.705

55 52.878

22.299

57

97

5W.61

26.516

61

3%

57 022 

30.195

61

3h

60.120

31.585

65

35

63.27s |

39.639 i

Corlugad...................  
(binoi.............................................

26 22.277 26 22.80 17 16.678 16 15.237 17 16,253 19 19.170 8 10.710 9 11.832 27 39.338 81 12.793 99 39.490

n n • •
8.870

18.893

10

18

8.866

18.212

10 8 866 10 8.866 10 8.866 13 11.376 1 10.114 17 11.770 29 27.280 28 28.176 3 I 36.620 |

bure-................................................

: égyptien.-1 Jepublique -rgentive...........
Jllexicavn .....................................
Divers............................................

Oolaux

1 o

%o

11.039

17.232

11 12.116

18.321

11

19

11.85W

15.775

10

18 25.816 19 19.170 18 18.890 28

#

31.917 34 35. 66% 28

22

$2.6%

13.120

29

Ls

30.77 30

W8
29.201

23.045 /

31

50

31.28W

2,139 !

98

5.771 
navres

«

73.63%

5.686.8h2

1 1 7

5.171
navired

98.115

5.509.699

118

5.16% 
navired

99.00h

5.595.195

121

5.89% 
navire

99. 30h

6.179-935

137

6.892 
na Nt red

115.539

6.705.198

1 hh

6.857 
navireo

18.06%

7.175.851

151

7.301 
navre

128.10%

8. how.932

%

230

1.76
navired

183.981

9.289.096

1

256

S.W33 
rovured

#

210.768

10,209.468

179

8.894
"euirco

*

130.263

10,269.504

L_____________

12

66

8,51/ 
nawwireo

18.156

58.696

10,103.958

15

98

8.718 
navired
_______

19.239

83.029

10.632.72%

10

10

8.835 
navired

11.

W. 885 

87.975

045.93%

3m. E 1er

10

11 1

9.256

5.014 I

91.837 |

11.913.371

Planches 11-12.
Tableau des navires à
vapeur (bois, fer ou
acier) par pavillon de
1876 à 1890, d'après la
publication du
Répertoire Général de
la Marine Marchande
publié par le Bureau
Veritas



TABLEAU DES NAVIRES A VOILES (bois fer ou acier) PAR PAVILLON DE 1876 A 1890 
d après la publication du Répertoire Général de la Marine Marchande publie par le BUREAU VERITAS.___ ____________ __ ____ Planches 13-14
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Planches 13-14.
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voiles (bois, fer ou
acier) par pavillon de
1876 à 1890, d'après la
publication du
Répertoire Général de
la Marine Marchande
publié par le Bureau
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9m Partie MARINE ET ARTS MILITAIRES REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 16-17

UMBRIA ET ETRURIA 
(Cunard, Steamship, Company). 

Tonstruits par John Elder a C° a Glasgow.
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Umbria et Etruria
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Company). Construit
par John Elder and
Company, à Glasgow



9m0Partie. MARINE ET ARTS MILITAIRES REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 18-19-20-21

LA CHAMPAGNE, LA BRETAGNE.

COMPAGNIE GALE TRANSATLANTIQUE.
Ligne du Havre à New-York.
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9me Partie. MARINE ET ARTS MILITAIRES REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 22-23.
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9m Partie. MARINE ET ARTS MILITAIRES REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 25~2G.

« » ( »
CITY OF NEW-YORK,CITY 0F PARIS

Inman and International Steamship C° 
Construits par J. et B. Thomson, Glasgow.
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Planches 25-26. City of
New-York, City of
Paris. Imman and
International
Steamship Company.
Construits par J. et B.
Thompson, Glasgow.
Plan des
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COLUMBIA
PAQUEBOT A 2 HÉLICES DE LA CIE HAMBOURGEOISE AMÉRICAINE.

Construit par M.M. Laird frères, a Birkenhead.
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Columbia. Paquebot à
2 hélices de la
Compagnie
hambourgeoise
américaine. Construit
par MM. Laird frères, à
Birkenhead



9me Partie MARINE ET ARTS MILITAIRES REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 32-33.
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Planches 32-33.
Normannia paquebot à
deux hélices de la
Compagnie
hambourgeoise
américaine. Construit
par la Fairfield
Shipbuilding and
Engineering Company
à Glasgow



REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 34-35

LA TOURAINE.
COMPAGNIE GENERALE TRANSATLANTIOUE 

Ligne de New-York.
Passagers de 1"e classe 392
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9mePartie MARINE ET ARTS MILITAIRES REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 36-37-38-39.

Vue longitudinale
Echelle 1/300

par la‘ Fairfield Shipbuilding C®/ à Glasgow.
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Planches 36-37-38-39.
Steamer Ormuz, Orient
Steam Navigation
Company. Construit
par la Fairfield
Shipbuilding
Company, à Glasgow
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Planches 44-45.
Raffaele Rubattino et
Domenico Balduino.
Compagnie de
Navigation générale
Italienne. Construite
par la Palmer's
Shipbuilding
Company, à Yarrow on
Tyne
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COMPAGNIE DES MESSAGERIES MARITIMES
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Planches 46-47. Brésil-
La Plata. Compagnie
des messageries
maritimes. Lignes de
l'Atlantique-Sud
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St NAZAIRE

Planches 48-49.
Paraguay, Compagnie
des chargeurs réunis.
Construit par la
Société des ateliers et
chantiers de la Loire, à
St Nazaire
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Planche 50. Paraguay,
Chargeurs réunis.
Renforts des cloisons
étanches
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Planches 51-52.
Concordia, Colonia,
Campana, Corrientes,
Chargeurs réunis.
Construit par la
Société des Ateliers et
Chantiers de la Loire, à
St Nazaire
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Eugène Pereire,
Compagnie Générale
Transatlantique.
Lignes de la
Méditerranée



Pl
an

ch
es

 57
-5

8.
R

EV
IT

 TEC
H

N
IQ

U
E D

E L
’E

X
PO

SI
TI

O
N
 U

N
IV

ER
SE

LL
E D

E 1
88

9

Machine

: 3
 
:

Coupe longitudinale

dem1

IRELAND’
Paquebot-poste de la City of Dublin steam packet Company 

Construit parMMLaird frères à Birkenhead.

w
er
el

■ L. 
! • D
i 

EX
 • G
I * R
 F u *

Pont promenade.

9m
e P

ar
tie

 M
A

R
IN

E ET
 AR

TS
 MIL

IT
AI

RE
S

Pont superieur.

0 sa

5

IIiIl

| Eh ' [s

Tout inférieur.

: £ : A
,

C
ha

r

C
ha

rb
or
.

1 I R %
 

%

Planches 57-58.
Ireland. Paquebot-
poste de la City of
Dublin Steam Packet
Company. Construit
par MM. Laird frères, à
Birkenhead
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itudinale

CALAIS -DOUVRES
Paquebot de la'London, Chatham and Dover Railway CI 
Construit par la'Fairfield Shipbuilding C°Clasgow

Echelle 966
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Planches 59-60. Calais-
Douvres. Paquebot de
la London, Chatham
and Dover Railway
Company. Construit
par la Fairfield
Shipbuilding
Company, Glasgow
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MESSAGERIES FLUVIALES DE COCHINCHINE
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Planches 61-62.
Messageries fluviales
de Cochinchine.
Battambang. Steamer
à hélice de 600
chevaux indiqués.
Construit par Mr A.
Dubigeon, à Nantes





MESSAGERIES FLUVIALES DE COCHINCHINE

BASSAC
Steamer a 2 hélices de 400 chevaux

Construit par M.Dubigeon, à Nantes.
Echelle 1160.
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Planche 63.

Planche 63.
Messageries fluviales
de Cochinchine.
Bassac. Steamer à 2
hélices de 400
chevaux. Construit par
M. Dubigeon, à Nantes
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E.BERNARD & cie Libraires-Editeurs,PARIS.

Planche 64. Ramesès.
Bateau à roues de 300
chevaux pour
Passagers (Navigation
du Nil). Construit par
Mr Henri Satre à Arles





NAVIRE A RESERVOIRS.
pour le transport du pétrole en vrac.

Construit par MM. SirW.Armstrong, Mitchell et C° à Newcastle-on-Tyne.
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Planche 65.
Planche 65. Navire à
réservoirs, pour le
transport du pétrole en
vrac. Construit par
MM. Sir W. Armstrong,
Mitchell et Company, à
Newcastle-on-Tyne
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NAVIRE À RÉSERVOIRS
pour le transport du pétrole en vrac

Construit par MM. Sir W. Armstong, Mitchell et C? Newcastle-on Tyne
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Planches 66-67. Navire
à réservoirs pour le
transport du pétrole en
vrac. Construit par
MM. Sir W. Armstrong,
Mitchell et Company, à
Newcastle-on-Tyne
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1 VOILIER À CINOMATS "FRANCE”.

M.M. Ant. Dom. Bordes et cie.
Construit par D et W. Hendersonet C° à Glasgow.
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Planches 68-69-70-71.
Voilier à cinq mâts
"France". MM. Ant.
Dom. Bordes et Cie.
Construit par D. et W.
Henderson et
Company à Glasgow
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E.BERNARD & cie libraires-Editeurs, PARIS.

Vue transversale

T £ $ 2

MACHINE COMPOUND A ROUES ET CHAUDIÈRES DU STEAMER “QUEEN VICTORIA'

Construit pour le service del'ile de Man, 

par la "Fairfield Shipbuilding And Engineering Company, Glascow”

8

Planches 72-73.
Machine compound à
roues et chaudières du
Steamer Queen
Victoria. Construit
pour le service de l'île
de Man, par la Fairfield
Shipbuilding and
Engineering Company,
Glasgow
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Henri Satre,Ingénieur Constructeur a Lyon. 
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Planches 74-75.
Machine à action
directe. Henri Satre,
Ingénieur Constructeur
à Lyon
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ATELIERS DE CONSTRUCTIONS DE CREIL (Oise)

ANCIENS ÉTABLISSEMENTS LE BRUN

Dayde et Pille, Ingénieurs - Constructeurs.

MACHINE COMPOUND DE 40 CHEVAUX 
pour la cie des Bateaux Omnibus
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La machine de 200 chevaux exposée 
comporte des dispositions tout à fait 
analogues a celles de cette machine .

Vue en plan.

Planches 76-77.
Ateliers de
constructions de Creil
(Oise). Anciens
établissements Le
Brun. Daydé et Pillié, I
ngénieurs-
Constructeurs.
Machine compound de
40 chevaux pour la
Compagnie des
Bateaux-Omnibus
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LA BOURGOGNE-LA GASCOGNE.
C# GÉNÉRALE TRANSATLANTIQUE

APPAREILS DE 8000 CHEVAUX INDIQUES

Ensemble de la Machine

======= Echelle 0015 p.1m.

HEHE
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Coupe transversale 
par l’axe des cylindres.

Profil. (Vue de l’Avant)
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E. BERNARD & Cie Libraires-EditeursPARIS.

Planches 78-79. La
Bourgogne-La
Gascogne. Compagnie
Générale
Transatlantique.
Appareils de 8000
chevaux indiqués.
Ensemble de la
machine
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Elevation.
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Coupe horizontale aux cylindres.
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MACHINE 
A TRIPLE EXPANSION 

300 chevaux indiqués.

M Henri Satre.
Ingenieur-Constructeur alyon.

Coupe transversale

Coupe horizontale au condenseur.
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Planches 80-81.
Machine à triple
expansion, 300
chevaux indiqués. M.
Henri Satre, Ingénieur-
Constructeur à Lyon
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Australien.
Messageries
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triple expansion de
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9mePartie. MARINE ET ARTS MILITAIRES REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 86-87

Coupe par l'axe du cylindre moyen

TYPE AUSTRALIEN 
MESSAGERIES MARITIMES.

Machine à triple expansion de 7000 chevaux indiqués 
pour 82 tours prévus

_ Coupe

Echelle 10.

par l’avant du cylindre moyen.

L angonnet etL anglet . Aut. 8 7 faub.S"»ar tin.

E. BERNARD a ci libraires-Edileurs. PARI S

Planches 86-87. Type
Australien.
Messageries
maritimes. Machine à
triple expansion de
7000 chevaux indiqués
pour 82 tours prévus
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REVUE TECHNIQUE DE L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. 
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Paquebot Paraguay
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MACHINES A TRIPLE EXPANSION DU PARAGUAY 

CHARGEURS RÉUNIS.
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E.BERNARD & cie Libraires-Editeurs PARIS.
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1. MOTEUR A PÉTROLE
Système Tenting, pour embarcations de plaisance.
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LA CHAMPAGNE-LA BRETAGNE.
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9mPartie. MARINE ET ARTS MILITAIRES REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planche 95.
Fig 1 à 5-Grille destinée a brûler les huiles minérales lourdes 

(Disposition des Forges et Chantiers dullâvre) 6

Fig. 1-Coupe verticale 

suivant l’axe de la chaudière et du foyer

Fig. 2-Vue de face 

de la chaudière et du foyer.

Fig 3-Coupe horizontale passant par l’axe du foyer

Coupe longitudinale

Fig.4

Fig.S-Coupe longitudinale

INI

TT

1 
1

Fig T.Plan.R
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.Chaudière a retour de flamme, 

a chauffage par le pétrole pour torpilleurs de 525 ch.xindiqués 
( Système J.d’Allest)

3
3

Fig 11 Coupe transversale

Planche 95. Fig. 1 à 5.
Grille destinée à brûler les
huiles minérales lourdes
(Disposition des Forges et
Chantiers du Hâvre). Fig. 6
et 7. Installation pour les
essais de combustion de
naphte avec tirage forcé.
Fig. 8 à 11. Chaudière à
retour de flamme, à
chauffage par le pétrole
pour torpilleurs de 525
chevaux indiqués
(Système J. d'Allest)



CHAUDIÈRE A COMBUSTION SOUS PRESSION POUR BATEAU SOUS-MARIN

ie
. M

AR
IN

E E
T A

RT
S M

IL
IT

AI
RE

S 
R
EV

U
E T

EC
H
N
IQ

U
E D

E L
’E

X
PO

SI
TI

O
N
 U

N
IV

ER
SE

LL
E D

E 1
88

9 x [ 
Pl

an
ch

e 95
A

Système J. d'Allest Breveté S.GD.G

7

N

Chaudière a chauffage par le pétrole 
pour torpilleurs de 525 chevaux indiqués 

Système d'Allest.

Coupe longitudinale.

Coupe transversale 
_—+

I € s'A
4

E.
BE

RN
AR

D
 & c

ie
 Lib

ra
ire

s-
Ed

ite
ur

s,P
AR

IS
.

5

F

H

Vue de faceL

Plan

H

3 : I $ F A

E 
5 
6 1 d

Planche 95 bis.
Chaudière à
combustion sous
pression pour bateau
sous-marin : Système
J. d'Allest Breveté S.
G. D. G. ; Chaudière à
chauffage par le
pétrole pour torpilleurs
de 525 chevaux
indiqués. Système
d'Allest



Planche 96.

*
o
P'O

hh
 

im
t

____ 1 ODA_______
I Vue intérieure la porte delà b oîte à tubes enlevée

extérieure

9me Partie MARINE ET ARTS MILITAIRES REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889

Elévation de face

e 5

!,

Plan hellé de 120

s

@
2 

(0
. ©
 

(6
 

©
l R
 

O
. R
 

©
. 

(©
. ©
 (. ()

91 
P4

1

6

Coupe Glongitle

R

S

Vue en-bout Lg co %o ° °

Vu extéri

2 4

1 6 5

' B A 1 L G
.

PS i et le ; tubes

e
 

S

i %

=====

— 0 si

ED 700 St

Flan-Coupe par UV

GÉNÉRATEURS BELLEVILLE

Croiseur de 1ere Classe ALGER

Groupe de Générateurs

leroy
Leurs

12 Coupe m ontrant I 4/2 
montrant

1
Coupe 
l’enveloppe

Elévation de côte. Coup

2

8 - M
l A 1 1 1

Détendeur de vapeur.
Plan ■ Coupe PaP AB

Planche 96.
Générateurs Belleville.
Croiseur de 1ère
classe Alger. Groupe
de générateurs



Co
 

/ F 6 E 5 2
I’h X

 2 
/ 8

 

3 — 5

6 C 2 @
i

C
D
 

2)
,

G
 

C
o 

6 
9

8 
64 
8§9oA

0 § S O 5.- 
Lu 

0E
 

— 
5 

— 
m 

E 
D

, 
PEI

 
S5

 

C
:

 
0Q8/25/ 

G
#

 
— 

A
 

r,y 
D
C 

65 
g 

E
 2 

S 
5 

c 
S 

2 
3 5

 

SI 
86

 
C

H 
20

 
6/ 

65 

C 
.9 

5 
S

 
E 

5
 

I 
30 

/ ST 0) 
C
O 

9

2 co O
) 

co 

0 o C 
C
 /

0o

0

X 
•

P

B

H
AA

 I

3R II L

)

S

g

1 8 :

en

B
7

A 
B

B. 
Ez 

ET 
se 

4L - 
2

9 
c

48
8 

BE
 CD. 

o F
 H3 

*6
 C

 Q 
S 

- % 
34

8 = 
2.

8 € =
 

JE
 Q CD 

ES
 3 L

8 
A

), A
 

SS
 &

 o 
A

. Co
 

1.
 0

Bg
SS

 
N

A:
 Co 

26
5 0 

2 
8 

8 6 
90

 ci E e <, ss
S 

S8
 8

 Ed 
C

c—
 3 

SR
 CD 

SE
 C O

& - O

8 & ( & 6

& 
0) 
0) 
O

A
 

0
 

.‘0)9 8

11
 1

38
88

99
 

U
t 

ER
E 

VU
E 

SH
U

AR
 

88
88

8 
AS

 
70

5 5 
44

 1 
C

EE
 I

N
-

85 F îl; 38
 

38
16

 

Ta
 

LH

Jy 16 
8S 

IF 
I 6.8

A9 A

2 SR
A II R

: ! 
1 

3:
 i / Y

. - &
 

■ A
 RS

 / / A
16

 
N

I 
N
 A
d 

T 
A

26

1

$

F

Planches 96 bis-96 ter.
Générateurs
multitubulaires.
Chaudière à retour de
flamme. Systême A.
Lagrafel et J. d'Allest
Breveté S. G. D. G.
Générateur
inexplosible, Systême
Pressard



€ s 5 = m
 2 2 c 3 — 3 6 REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 97-98

MACHINES MARINES

Fig.1. Elévation MACHINE COMPOUND A DEUX CYLINDRES (1000 CHEVAUX )
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Planches 97-98.
Machine compound à
deux cylindres (1000
chevaux). Ville de
Pernambuco
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MACHINES MARINES MACHINE COMPOUND A DEUX CYLINDRES
formant un quart de la Machine du"Cecille", ( 9600 chevaux.
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9me Partie._MARINE ET ARTS MILITAIRES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 101-109

TROUDE - LAL 0 N D E - C 0 S MA 0
MACHINES MARINES CROISEURS DE SME CLASSE.

APPAREIL A 2 HÉLICES DE 6060 CHEVAUX INDIQUÉS.
Coupe transversale parlaxe du petit cylindre delà machine R.

Echelle : %5e
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Planches 101-102.
Troude-Lalande-
Cosmao. Croiseurs de
3me classe. Appareil à
2 hélices de 6060
chevaux indiqués



9me Partie.MARINE ET ARTS MILITAIRES REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 103-104.

MACHINES MARINES.
TROUDE LALANDE COSMAO.

CROISEURS DE 3= CLASSE.

APPAREILS A 2 HÉLICES DE 6060 CHEVAUX INDIQUÉS.
Coupe transversale par l’axe du grand cylindre de la machine RR 

Echelle %5e.
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Planches 103-104.
Troude-Lalande-
Cosmao. Croiseurs de
3e classe. Appareils à
2 hélices de 6060
chevaux indiqués



CROISEURS DE 3ME CLASSE

Planches 105-106.
Machines marines.
Troude, Lalande,
Cosmao. Appareils à 2
hélices de 6060
chevaux indiqués
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MACHINES MARINES
Elévation côté du EC.

MACHINE MARINE DES EXPRESS (Ensemble) Echelle 1/15
Coupe longitudinale par l’axe Elévation du G.C.
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Planches 109-110.
Machine compound de
canot white de 7m,65
de longueur
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Coupe en travers des glissières
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Fig.11.Profil côté dugrand cylindre. 
Boite âtiroin,téte depiston et Bielle.
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MACHINE COMPOUND DE CANOT WHITE
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9me Partie_MARINE ET AUTS MILITAIRES REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 113-114.

M. 1 CHINE S MARINES

CANOT A VAPEUR DE780

“r

22.
H

pour

LE CANAL DE SUEZ

Ensemble. (Vue par bout)

MACHINE

Echelle 76.

Légende

2 2 d 8
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%
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Force en chevaux. -
Fs 1 : 1
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Tametre de la pompe a air. - - 140

Course- - - --/= 38

Planches 113-114.
Canot à vapeur de
7m,80 pour le canal de
Suez



gme Partie._MARINE ET ARTS MILITAIRES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 115-116.

AVISOS A ROUES LE LÉZARD ET LA CIGOGNE

Machine construite par la société des anciens établissements Cail.

Echelle 1/25.

Demi-coupe transversale et demi-élévation par l’axe de l'arbre.

ifh

il

$331 iX

Planches 115-116.
Avisos à roues Le
Lézard et La Cigogne.
Machine construite par
la Société des Anciens
Etablissements Cail



AVISOS A ROUES LE LÉZARD ET LA CIGOGNE

Machine construite par la société des anciens établissements Cail 
Echelle 175

Elevation longitudinale
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Planches 117-118.
Avisos à roues Le
Lézard et La Cigogne.
Machine construite par
la Société des Anciens
Etablissements Cail



CANOT DE 6m70 POUR LE SERVICE DE LA FLOTTE
Construit par la Société des Anciens EtablissementsCail

Vue par bout
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Ensemble de la Machine
Echelle 75

Légende.

Diamètre des cylindres............ 125"%..

Course des pistons ..........130 "%.

Nombre de tours par 1‘.......  375

Timbre de la chaudière___  6*

Course maxima des tiroirs._. 30"%m

Course de la pompe alimentaire. 31 "Ym.
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Planches 119-120.
Canot de 6m,70 pour le
service de la flotte.
Construit par la
Société des Anciens
Etablissements Cail



9me Partie._MARINE ET ARTS MILITAIRES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.

MACHINES MARINES
MACHINE A TRIPLE EXPANSION, (7600 chevaux). 

■ FRANCHE-COMTÉ.

Planches121-122.

à

Diamètre du grand cylindre............ f250. 
___d°  du moyen - de ...........-07780. 
__d'___- du peut—d°—........... 07480.
Course commune ...........................  02900

1 j * i 2

b I * | 2 s

Planches 121-122.
Machine à triple
expansion, (7600
chevaux), Franche-
Comté



EUGÈNE PÉREIRE
Ensemble de la machine à triple détente (Echelle (30)MACHINES MARINES

Fig. 16. Coupe par le condenseur et les pompes (Vue de babord)

4

Fig.17. Coupe horizontale par les cylindres
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123-124

Planches 123-124.
Eugène Péreire.
Ensemble de la
machine à triple
détente
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Eugène Péreire.
Ensemble de la
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détente



REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 127-128.

MACHINES MAHINES

Fig.18.Vue de l'Avant_ _ _ Coupe au 1®.

9T Parhie.MARINE ET ARTS MILITAIRES

EUGÈNE PÉREIRE
Ensemble de la machine à triple détente

Echelle de 1/30.

422- - R&o-

Planches 127-128.
Eugène Péreire.
Ensemble de la
machine à triple
détente
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Touraine
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CUIRASSES GRECS DE 6780 CHEVAUX
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Elévation longitudinale

Diamètre du pelib cylindre.--. 0,770

Courses comme..........................1,350

Elévation transversale.

Fig 22
Echelle 1/40.
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Planches 131-132.
Croiseur de la 1re
classe Alger.
Ensemble d'une
machine principale.
Cuirassés grecs de
6780 chevaux





MACHINES MARINES CROISEUR TORPILLEUR'wATTIGNIES
Appareil à 2 hélices de 4000 chevaux indiqués.
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Fig.24. Ensemble d’une machine
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Planche 133. Croiseur
torpilleur Wattignies.
Appareil à 2 hélices de
4000 chevaux indiqués



MACHINES MARINES FORMIDABLE
Appareil à hélices de 8500 chevaux

Echelle de 430.

Vue extérieure longitudinale
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Planches 134

Planches 134-135.
Formidable. Appareil à
hélices de 8500
chevaux



REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889.9me Partie._MARINE ET ARTS MILITAIRES Planches 136-137.

FORMIDABLEMACHINES MARINES

Appareil à hélices de 8500 chevaux.

Echelle de 1/30.
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Fig.26 Coupe et élévations transversales, 
par un grand cylindre.

Fig. 25. Coupe transversale par l’axe 
du petit cylindre et la pompe a air
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Planches 136-137.
Formidable. Appareil à
hélices de 8500
chevaux
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MACHINES MARINES
LAPÉROUSE- NIELLY - MONGE 

Appareils à hélice de 2.700 chevaux 

Ensemble de la machine.

Echelle de 130
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Coupe horizontale d’un grand cylindreFig. 29.Coupe verticale de la Machine 
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Fig.31.Elevation longitudinale.
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Planches 138-139.
Lapérouse-Nielly-
Monge. Appareils à
hélice de 2700 chevaux





9=Partic_MARINE ET ARTS MILITAIRES REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planche 140.

MACH"= MARINES. CARDE-CÔTES JAPONAIS A 2 HÉLICES.
Appareil à triple expansion pouvant aussi fonctionner en Compound (6000 chevaux)

Tig.32.
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Planche 140. Garde-
côtes japonais à 2
hélices. Appareil à
triple expansion
pouvant aussi
fonctionner en
Compound (6000
chevaux)



9me Partie.MARINE ET ARTS MILITAIRES REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches141-142

MACHINES MARINES.
Torpilleurs Ottomans (*50 chev?) 

Fic.1. Elévation.
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MACHINES COMPOUND 
A DEUX CYLINDRES.

Légende de la machine 

des Torpilleurs Ottomans.

Diamètre du grand cylindre......07,6%0.
—d—d petit—do— -0 360.
Course commune ............... . 0m 360.

Canots -Vedettes (80 chevaux) 
Fiq.3. Elévation.

Echelle de 10e

- 1" 300

!"
 18

5

ig 2. Coupe horizontale

Légende de la machine 
des Canots-Vedettes.

Diamètre du grand cylindre___0m270 . 
___ do___ du petit___ df_____ 0m170. 
Course commune _________  0=200.

Fig+. Coupe horizontale.
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Planches 141-142.
Machines compound à
deux cylindres.
Torpilleurs ottomans
(450 chevaux). Canots-
vedettes (80 chevaux)



9me Partie.MARINE ET ARTS MILITAIRES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 143-144

MACHINES MARINES

MACHINE A TRIPLE EXPANSION ,1100 CHEVAUX.) TORPILLEUR ROUMAIN DE 540 CHEVAUX .
Elévation.

Vue en Plan.

Diametre du grand cyundre.........15000

_____ d°_____moyen-___ de.....  ...... 07640

Echelle de 1/30 ProfilElévation.
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Vue en Plan.
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Impr. EBernard et C4.7 Rue Lacondamine, Paris.

Planches 143-144.
Machine à triple
expansion (1100
chevaux). Torpilleur
roumain de 540
chevaux



10° Partie REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 
Arts Industriels

Planches 1-2

Carde diviseuse

■ 2

9

I d

Carde à chapeaux mobiles (S. A.)

Batteur Quadrupleur (S. A.)

,

■

1V

Métier continu à anneaux (I. G.)

10e Partie. Arts
industriels

Planches 1-2. Carde à
chapeaux mobiles (S.
A.). Bateau
Quadrupleur (S. A.).
Carde diviseuse.
Métier continu à
anneaux (I. G.)



Fl LATURE.
Fig.7. Carde en gros avec appareil de superposition à matelas croisés (Blamire)
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REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 5*6.

= = & O & S co

Express - carde

Riete

Fig.10

E 1 2 H
 

~ <

Carde a \ 

chapeaux Rieter \

S
is

2215
2

1

Fig. 1. Peigneuse Imbs
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10° Partie.. ARTS INDUSTRIELS.

Planches 5-6. Filature



10mePartie.LARTS INDUSTRIELS. REVUE TECHNIQUE DE L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 7-8

FILATURE.
Fig.1. Appareil diviseur a 

avec cylindres diviseurs

—.

M

lames fixes.
voyageurs.

Fig.3 Etireuse- broyeuse des chardons avec cylindres lisses 
sans aucun contact.
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Planches 7-8. Filature



10° Partie REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889
Arts Industriels

Planches 9-10

Métier continu à retordre
Doubleuse Ryo-Catteau

B

Bobinoir Ryo-Catteau
Encolleuse S.A. B.M.G.

Planches 9-10. Métier
continu à retordre.
Bobinoir Ryo-Catteau.
Doubleuse Ryo-
Catteau. Encolleuse
S.A. B. M. G.



10mPartie._ARTS INDUSTRIELS. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 11-12.

MACHINE A SÉCHER LA LAINE
Système Gondrexon.

6 
300D 8 
R

B

B

• A

H

4

B

67

1»

1

Legende.

A Tablier d’entree

B Toile d entrainement de la laine

C Cloison de séparation des elages.

D Rouleau supportant Ja toile.

E EE Clapets obluraleurs de courant dair.

Y Chaufferie

G Rouleau d’entraînement de la toile

H Arbre de commande des toiles

I Ventilateur

J Mouvement automatique de mise en marche 

et darrêt

K Clapet de sortie de la laine sechee.

L Cheminée d appel

M Fenêtre vitree.

N.B.Les trois étages sont identiques

bu § 2 2 3 5 $

Planches 11-12.
Machine à sécher la
laine : Système
Gondrexon



REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 13-14.10me Partie - ARTS INDUSTRIELS
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©METIERS A SOIERIES

Mouvements de Peigne et Régulateurs B.S.G.D.G

Société Alsacienne

0 C

—

Face du Coté 2

Coupe suivant UVXYZDétails Echelle 1/10
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Planches 13-14.
Métiers à soieries.
Mouvements de
Peigne et Régulateurs
B.S.C.D.G. Société
Alsacienne. Tissage.
Métier de Mr
Duquesne. Métier
Sibut ainé



REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 1-2 .11 me Partie. INDUSTRIES CHIMIQUES

MACHINE A AIR

DE WINDHAUSEN

Echelle 1/10
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00 000000 
000000000 
008000080% 
888888880

Fig.3

Vue en plan

Fig1
Coupe longitudinale suivantAB

Fig 2.
Coupe transversale suivantCD

ol
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11me Partie. Industries
chimiques
Planches 1-2. Machine
à air de Windhausen



11m°Partie._INDUSTRIES CHIMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 3-4.
M

AC
H

IN
E A

 A
M

M
O

N
IA

Q
U

E D
E K

IL
BO

U
R

N

Fi
g.

 1

36
00

 ca
lo

rie
s.

i

m
im

iiiiiiil 
inim

e 
urm

i

8 

1 

P 
% 
Y

x

Mil

ce | S 3 Î F s

Planches 3-4. Machine
à ammoniaque de
Kilbourn



REVUE TECHNIQUE DE L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889

20 6 0 0

ii^Partie..INDUSTRIES CHIMIQUES.

APPAREIL A GLACE
Système E.FIXARY

TYPE VERTICAL

Planches 5-6. Appareil
à glace : Système E.
Fixary. Type vertical



11" Partie REVUE TECHNIQUE DE L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 
Industries Chimiques

Planches 7-8

UTEDES CONSTRUCTIONS MÉCANIQUES Spéciale
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Planches 7-8. Société
des Constructions
Mécaniques Spéciales.
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Industries Chimiques

Planches 9-10

ST DES CONSTRUCTIONS MECANIQUES SPECIALES.
VUE D ENSEMBLE D'UNE INSTALLATION DE DEUX MACHINES A GLACE DE 1000 kilog- 

PROCEDE FIXARY : S.C.D.G.
A LA SOCIETE FRANÇAISE , GLACE PURE a PARIS

Y. 2

3. 
3

I

---
---

--,
Planches 9-10. Société
des Constructions
Mécaniques Spéciales.
Vue d'ensemble d'une
installation de deux
machines à glace de
1000 kilog. Procédé
Fixary Breveté S.G.D.G
à la Société française
de glace pure à Paris



11mePartie.-INDUSTRIES CHIMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 11-12.

APPAREILS DE DISTILLATION

Fig.

Fig. 3. — Profil de l'installation générale
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Fig. 8. — Plan et coupe 
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et des cônes de friction

Fig. 6. — Vue en plan Fig. 7. — Coupe longitudinale 
des appareils de distillation
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Planches 11-12.
Appareils de
distillation. Chariot
roulant pour le
relevage des mouleaux



Impartie..INDUSTRIES CHIMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 13-14.

1 il ii i 1 =

INSTALLATION DE DEUX MACHINES A GLACE DE 1000 K SYSTÈME FIXARY 
Usine de la Société française de glace pure.

Fig 1. Elévation.
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Planches 13-14.
Installation de deux
machines à glace de
1000 k. Système
Fixary. Usine de la
Société française de
glace pure



11me Partie_/NDUSTRIES CHIMIDUES. REVUE TECHNIQUE DE L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planche.15.

INSTALLATION D’UN PAVILLON FRIGORIFIQUE(Fixary)
Conservation des viandes et produits alimentaires.

Fig.2.
Coupe horizontale
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Planche 15. Installation
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11me Partie_/NDUSTRIES CHIMIQUES. REVUE- TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planche 16

MACHINE RÉFRIGÉRANTE

Système CHAMBERS.
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Planche 16. Machine
réfrigérante : Systême
Chambers



li^Partie.-INDUSTRIES CHIMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DF 1889. Planches 17-18.

FRIGORIFÉRE FIXARY.
alimentairesType pour la fabrication de la glace et la conservation des matières 

(Installation de lOréfeld).Fig.1 J
Coupe suivant AB. — 4

(6 0701p.m.)- 41

Fig.3_ Coupe transversale (a 001p.m)

Fig.6__ Coupe longitudinale.
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Planches 17-18.
Frigorifère Fixary.
Type pour la
fabrication de la glace
et de la conservation
des matières
alimentaires
(installation de
Créfeld)



11m°Partie. INDUSTRIES CHIMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 19-20.

(Frigorifére Fixary). TYPE D’INSTALLATION POUR BRASSERIE.
Ik,près Cologne.haa Etablie parles Ateliers de Construction de machines de HUMBOLDT,à :

Tig 2. Coupe transversale, 

à 0,0133 pourlmètre
Fig.5. Coupe suivant CD, 

‘ à 0.023 pour 1 mètre.
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Planches 19-20. Type
d'installation pour
brasserie. Etablie par
les Ateliers de
Construction de
machines de
Humboldt, à Kalk, près
Cologne



^Partit.-INDUSTRIES CHIMIQUES. REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889. Planches 21-22.

SOCIÉTÉ FRIGORIFIQUE PORTUGAISE
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Planches 21-22.
Société frigorifique
portugaise. Vue en
plan de l'ensemble des
machines Fixary
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INSTALLATION FRIGORIFIQUE DES HALLES DE BRUXELLES
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Planches 23-24.
Installation frigorifique
des halles de Bruxelles
(Fixary)



11me Partie./NDUSTRIES CHIMIQUES REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planche 1

Robinet d’ordonnance

Compteurs de fabrication.
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Fig.3.Coupe verticale suivantlaxeFig 2.Vue extérieure

Fig.4. Vue intérieure. Fig.5. Coupe horizontale suivantlaxe.

E.BERNARD & cie Libraires-Editeurs,PARIS.

11me Partie. Industries
chimiques

Planche 1. Fig. 1.
Fours de Béziers. Fig.
2 à 5. Robinet
d'ordonnance. Fig. 6 à
7. Compteurs de
fabrication
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Le Hâvre.-Coupe longitudinale en élévation
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REVUE TECHNIQUE.DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planche 3.

Dispositif des lustres 
et des treuils de manœuvre
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SALLE PLEYEL-WOLFF
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E. BERNARD & cite Libraires-Editeurs, PARIS.

planche 3. Fig. 1. Salle
Pleyel-Wolff :
Dispositif des lustres
et des treuils de
manoeuvre. Fig. 2.
Magasin, 8 rue
Condorcet : Plan du
réseau des conduites
de ventilation
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CUISINE DE L’HOPITAL ST PIERRE
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11me Partie INDUSTRIES CHIMIQUES REVUE TECHNIQUE DE L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1889 Planches 6-7 .
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CASSE-COKE ET BLUTOIR
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