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PROGRAMME

bU

COURS DE FILATURE ET DE TISSAGE

bDu

CONSERVATOIRE NATIONAL DES ARTS-ET-METIERS
PRESENTE PAR
M., James DANTZER

INGENIEUR CIVIL
PROFESSEUR D'ARTS TEXTILES

Justification du Programme

Le programme que je présente est basé sur les considérations suivantes :

D'aprés lesrenseignements que je posséde, le Cours de Filature et de
Tissage du Conservatoire intéresse: 1° des auditeurs inscrits réguliere-
ment ; 2° des auditeurs bénévoles.

La premiere catégorie, de beaucoup la plus importante, comprend
essentiellement :

@) Des employés dans le négoce des fils et tissus sous toutes leurs
formes ;

b) Des contremaitres et employés attachés aux nombreuses petites
usines qui se trouvent & Paris ou dans la banlieue, et dont les spécialités
de fils et de tissus sont_trés renommees ;

¢) Des jeunes gens employés dans la fabrication et le commerce des
fils et tissus, et accomplissant leur service militaire a Paris ;

d) Des jeunes gens, éléves d'écoles, étudiants, ete., qui désirent faire
leur carriére dans 'industrie textile.

Quant a la seconde catégorie d'auditeurs, elle est constituée par des
personnes résidant soit a Paris, soit en province ; ces auditeurs bénévoles
ne recherchent pas de diplomes: ils viennent simplement compléter leurs
_nn:iisaances relativement aux arts textiles, ou encore leur but est
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d’étudier spécialement certaines questions qui les intéressent et qui ne sont
traitées nulle part ailleurs en France.

Enfin, il n'y a pas d'amateurs a ma connaissance, un enseignement si
spécial, aride pour eux, ne pouvant parvenira les inléresser.

En résumé, la grande majorité de 'auditoire est recrutée parmi des
personnes s'occupant de la fabrication ou du commerce de texliles, fils ou
tissus sous les formes les plus variées; leurs situations se réferent notam-
ment aux branches suivantes:

Textiles @ I'élat brut;

Fils de laine, de coton. de lin, de chanvre, de jute, de soie, elc. ;

Fils & coudre et @ broder;

Fils, ficelles, cordes, cables, elc.;

Tissus en lous genres, exéculés soit a Uarmure, soil aw Jacquard ;

Tulle, guipure, broderie, bonnelerie, chapellerie, elc.

Jestime que, dans ces conditions, I'enseignement donné an Conserva-
toire, tout en restant d’ordre supérieur, doit étre adapté aux besoins des
differentes branches de lindustrie textile. Un négociant en tissus, par
exemple, doil posséder des connaissances suffisantes en filature et en tis-
sage pour se livrer & bon escient & I'achat des étoffes dont il a besoin, et
méme pour faire exécuter celles qu'il désire. Il est fout aussi évident qu'un
négociant en fils, de méme que ses employés, doivent pouvoir apprécier
si les produits qu'ils recoivent sont bien conformes a ceux qu'ils ont com-
mandés. Je juge inutile de multiplier ces exemples, qui suppliquent évi-
demment aux variélés sinombreuses ressortissant de I'industrie textile.

I

Exposé des Cours théoriques

Si l'on s'inspire des considérations précédentes, on reconnait que
I'enseignement du Conservatoire doit comporter 'étude théorique des
questions suivantes :

A. Etude des matiéres textiles employées dans Dindustrie, tant aw point
de vue de la production qu'a celui commercial
Cette étude sera complétée par les essais divers que l'on peut
faire subir a ces matiéres, afin d'en apprécier les qualités et les
défauts.
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B. Etude des procédés employés powr transformer les malires (lextiles
brutes en fils

Ce travail, relatif a l'usinage des maticres brutes, sera exposé¢ en
s'aidant de dessins schémaliques appropriés et de nombreux modéles
de machines qui figurent dans les collections du Conservatoire.

Je juge superflu de m’appesantir - longuement sur l'élude des
mécanismes fort complexes que l'on rencontre dans la plupart des-
dites machines; par contre, il me parait indispensable d’appeler I'atten-
tion des auditeurs sur les qualités des fils, sur leurs défauts, sur
les usages commerciaux, etc.; enfin, les divers genres dessais que
l'on impose aux fils pour juger de leur valeur présentent une impor-
tance capitale ; aussi doivent-ils faire I'objet d'une étude spéciale.

C. Analyse de toutes les étoffes tissbes, avec blude des procédds servant
@ les prodwire

Cet enseignement du tissage seraif ¢galement appuyé par des dessins
schématiques connexes et par la présentation de modeéles qui existent au
Musee du Conservatoire.

Il serait précieux d'indiquer aux auditeurs comment on analyse les tis-
sus pour deduire les éléments de montage necessaires a leur reproduction
et comment, en outre, on détermine leur prix de revient.

Les diverses catégories d’essais que l'on peut faire subir a ces tissus
compléteraient tout naturellement cette partie des études.

D. Notions générales sur la fabrication du tulle. de lo guipure, de la bonne-
terie, de lo broderie, de la chapellerie de feulre, de la corderie, ete.

Ces diverses spécialités, constituant des annexes de la filature et du
tissage, feraient I'objet d’une étude spéeiale.

E. Notions générales sur les appréts des éloffes en tous genres

Cette partie sera également traitée a titre de complément des industries
dela filature et du tissage.

L'enseignement théorique, tel qu'il vient d'étre exposé dans ses grandes
lignes, seraitconvenablement réparti sur trois années conséeutives d'études;
il serait établi conformément au programme détaillé que j'en ai établi et
qui se lrouve reproduit ci-apres.
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Programme détaillé du Cours de Filature et de Tissage

MATIERES TEXTILES

1° GENERALITES SUR LES FIBRES TEXTILES. — Qualités qu'elles doivent présenter
pour pouvoir éire employées par lindustrie des fils et tissus. — Matiéres
d'origine animale, végétale, minérale, composées chimiquement ow modi-
fices chimiquemendt.

20 EXAMEN MICROSCOPIQUE ET CHIMIQUE DES PRINGIPALES FIBRES — TEXTILES
USUELLES. — Examen microscopique des fibres en long, examen des coupes el
des pointes des dites fibres. — Caracteres chimiques des fibres des princi-
pales matieres fibreuses. — Caracteres distinctifs des fibres d'origine végélale
ou animale. — Emploi du microscope.

4o Fis. — Formation pes Fins. — Fils simples, fils retors, fils cdblés,
fils moulinés, fils gazés, fils métalliques, fil de caoutchoue, fils de fantaisie, ete...

4" IJSSAIS DES MATIERES TEXTILES BRUTES au point de vue de la longueur,
de la régularité, de la rdsistance a4 la rupture, ete....

5° Essals DES FILS. — Tilrage el numérotage des fils d’aprés les principaux
systémes de numérotages usités. — Conversion des divers modes de numé-
rotage en numérotage méfrique frangais. — Appareils employés pour le

numeérotage oun fitrage des fils : romaines ordinaire et microméirique, balances,
dévidoirs, éte....

[ssais de la résistance el de I'élasticite des fils a l'aide de dynamométres
fil & fil ou de dynamomeéetres & écheveaux et établissement de bulleting
relatant ces essais suivant la méthode employée dans les bureaux de condi-

tionnement. -— Vérification de la régularité des fils & laide de l'appareil
a plagque tournante et au moyen de l'appareil Duplay.
Examen de la torsion des fils simples ow retors. — Principaux appareils

employés. — Etablissement d'un bulletin relatant ces genres d'essais suivant les
méthodes employées dans les bureaux de conditionnement.

Essais divers que U'on peut faire subiv aux fils. — Essais de résistance & la
torsion, a la flexion, & l'usure, au frottement, ete. . . .

6o CONDITIONNEMENT DES MATIERES TEXTILES BRUTES ET DES FILS. — Pralique du
conditionnement. — Etuves de dessiccation. — Taux de reprise. — Calculs de
conditionnement des matiéres textiles brutes ou des fils. — Titrage et condition-
nement d'un fil. — Influence dutaux de reprise sur le numérotage. — Organisation
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d'un bureau de conditionnement. — Décreusage : but et principe. — Recherches
des matieres étrangeres pouvant étre introduites dans les matiéres textiles pour
augmenter leur poids.

T° MATIERES TEXTILES D'ORIGINE ANIMALE. — 1° La (aine. — Géndralités. —
Composition chimique, ete... Races de moutons. — Toisons. — Tontes. — Laines
courtes. — Laines longues. — Laines fines. — Laines secondaires employées par
lindustrie, blousses, effilochages, laines mortes, ete. .. Principaux pays produe-
teurs de laine. — Laines indigénes. — Laines d’Australie. — Laines d’Amérique,
ele. .. Marché de Londres. — Marché d'Anvers, ete.... Usages commerciaux. —
Principaux modes d'emballage des laines. — Statistiques diverses.

2o La Soie. — Bombyx du mfrier, cenfs on graines devers i soie, magnaneries,
éducation des vers & soie, cocons, étouffage des vers a soie. — CGomposilion
chimique et propriétés physiques de la soie grége. — Pays producleurs de soie. —
Marehés. — Usages commerciaux. — Slalistiques diverses.

3° Soies sauvages. — Tussah ou Tussor, culture, récolte, emploi dans l'industrie.
— Bombyx du ricin. — Bombyx de l'ailante. — Bombyx du chéne, ete... — Pays
producteurs. — Usages commerciaux.

4 Succedonés de la laine. — Poil de chévre angora. — Poil de cache-
mire. — Poil de lama. — Poil d'alpaga. — Poil de vigogne. — Poil de
chamean. — Poil de chévre, elc... — Pays producteurs. — Usages commerciaux.
— Emplois divers. — Marchés.

8¢ MATIERES TEXTILES D'ORIGINE VEGETALE. — 1° Le lin. — Elude du lin. —
Généralités. — Gomposition chimique. — CGulture. — Récolte. — Rouissage.
— Teillage. — Défibreuse Feuillette, etc... — Pays producteurs de lin, —
Commerce du lin. — Usages commerciaux. — Statistiques diverses.

2 Le chanvre d Europe. — Etude du echanvre, chanvre male, chanvre

femelle. Emplol du chanvre. Composition chimique. — Pays producteurs. —
Usages commerciaux.

3° Le jule. -— Généralités sur le jute, composition chimique. Pays produec-

teurs. Le jute aux Indes. — Le jule en Anglelerre. — Principaux usages
du jute. — Commerce du jute. — Slalistiques diverses.

4o La ramie. — Généralités sur la vamie. — Composition chimique. —
Culture par semis -— Boutures on rhizomes. — Récolte. — Décorlicage a
la main et & l'aide de machines. — Décorlicage chimique. — Propriétés
utiles el usages de la ramie. — Son avenir.

5 Nolions somanaires sur les matiéres lewtiles suivantes. — Chanyre
de Manille. -- Phormium lenax. - Aloes. — Alla, ete... — Pays producteurs.
— CGaractéres. — Propriétés. — Usages divers.
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Go Le coton. — Cotonnier asialique et cotonnier américain. — Cotonnier
d’Egypte. — Culture. — Récolte. — Egrenage. — Séchage du coton. —
Propriéiés utiles du eoton. — Cotons longue-soie. — Cotons courte-soie. —
Composition chimique du coton. — Principaux marchés du coton. — Usages
commercianx. — Slatistiques diverses.

9° MATIERES D'ORIGINE MINERALE. — Amiante : pays producteurs. — Propriétés
spéciales. — Usages divers.

10° MATIERES COMPOSEES CHIMIQUEMENT. — Soies artificielles diverses : soie
au collodion, soie & la cellulose, soie & la gélatine. — Mode de préparation
et de filage de ces maticres. — Examen comparatif des réactions chimiques
des soies naturelles et artificielles. — Caractéres physiques et microscopiques
des soies artificielles.

11° MATIERES TEXTILES MODIFIEES CHIMIQUEMENT. — Coton mercerisé. — Jute
lanifié. — Lin soyeux, ete. — Principes du mercerisage.
Nora. — Au sujet des soies artificielles et des maliéres textiles modifiées

chimiquement, je ne donnerai que quelques indications trés sommaires en
engageant les auditeurs a aller les étudier an Cours de chimie appliquée
aux indusiries de la teinture et des appréts.

I. — FILATURE

PRINCIPES GENERAUX DE FILATURE : principe de [I'étirage produit par des

cylindres, — Etablissement de la formule générale de l'étirage. — Principe et
utilité des doublages combinés aux élirages. — Théorie des doublages. —
Variation de U'écartement des cylindres suivant la longueur des fibres &
travailler. — But de la torsion donnée aux méches et aux fils. — Principaux
dispositifs permettant de donner la torsion. — Loi des torsions. — Pressions

exercées sur les eylindres d'étirage. — Principaux dispositifs employés. — Calculs.

II. — FILATURE DU COTON
1o NOTIONS GENERALES SUR LES ORIGINES DE LA FILATURE DE GCOTON
90 CHOIX DES COTONS suivant les numéros de fils & obtenir.
30 MELANGES DES coToNs. — Leur but; maniére de procéder.

4 APPAREILS A OUVRIR LE cotoN. — Ouvreuse Orighton simple ou double. —
Ouvreuse Platt, ouvreuse Lord. — Alimentation de ces machines. — Ventila-
tion. — Réglage. — Vilesse et production. — Cas auxquels chacun des types
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s'applique plus spéeialement. — Détail de construetion et dfinstallation des
ouvreunses. — Réglage suivant les matieres employées.

5° Batreurs. — But et effet du battage. — Considérations technigues.

Batteur simple : organes des batteurs, volants, différents systémes séparateurs
de poussiére, alimentalion des batteurs, dilférents systémes perfectionnés,
régulatenrs d'alimentation. Organes délivreurs, appareils nappeurs.

Réglage des machines suivant les filaments & traiter.

Passages successifs & différents batteurs : batteurs dounbles, triples ou finis-
seurs. — Série de batteurs suivant les cotons a trailer. — Aménagement des
locaux ol se trouvent les ouvreuses et les batteurs. — Ventilation. — Gave &
poussieres. — Dangers d'incendie. — Précantions & prendre.

tio CArDES. — Principe du cardage, but du cardage, organes essentiels du
cardage. — Garnitures de cardes, difiérenis genres de boutages, effels des

garnitures sur les filaments & traiter.

Carde a hérissons. — Organes d'alimentation, organes cardeurs, phénoménes
qui se produisent entre le grand tambour el ces organes. — Peigneur. — Peigne
détacheur. — Pol tournant. — Vitesses des organes de la carde. — Réglage.

Cardes @ chapeawx fixes el cardes mixztes. — Description, étude des organes
de cardage, débourrage automatique des chapeaux, principaux dispositifs employés.
— Principaux systémes de cardes & chapeaux fixes et de cardes mixtes; leur emploi.

Cardes @ chapelels dites revolver ouw @ chapeaux marchants. — Types
anglais etde la Société Alsacienne, deseription, fonclionnement, réglage, avantages
ou inconvénients des uns et des autres, principaux dispositifs de réglage de la
concentricilé des chapeaux par rapport an grand tambour, débourrage et affitage
des tambours divers, maniére de monterla garniture des chapeaux et des tambours,
appareils employés dans ce hul.

Considéralions générales sur le cardage, numéros des garnitures & meitre
sur les différents organes d'une carde, réglage suivant les filaments &
traiter, entretien des machines. Vitesse et rendement des cardes. —
Entretien et aménagement d'une carderie. — Coton cardé. — Aspect des
rubans cardés.

To PEIGNAGE. — Cas ou le peignage est employé. — Cotons longue-soie.
Réunisseuse ou basculeuse réunissant les rubans de carde pour en faire
des nappes. — Principe et but du peignage. — Différents systémes de

peigneuses : peigneuse Heilmann; descripion, fonctionnement, réglage et
production, déchets ou blousses. — Peigneuse Hubner; description, fonetion-
nement, réglage et production, comparaison avec la peigneuse Heilmann, —
Autres peigneuses : peigneuses Hetherington, Plalt, Dobson, Duplex, Gegauf,
elc... — Aménagement et disposition dun peignage.
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8 ETIRAGE ET DOUBLAGE DES cOTONS. — But de I'étirage ou laminage,
régularisation et parallélisation des filaments. — Deseription des banes
d’étirage : principes sur lesquels ils reposent. — Réglage des étirages suivant
les filaments & traiter. — Cylindres élireurs. — Cylindres presseurs ; dimen-
sions usuelles de ces organes. — Pression exercée sur les cylindres. —
Vitesses et développements convenables & donner aux cylindres. — Casse-
méches mécaniques et électriques ; lear but, leur fonctionnement et lenr
construction. — Pots tournants. — Assortiments des élirages et nombre de
passages. — Numéros des rubans. — Finesse que I'on peut atteindre.

90 Roras FROTTEURS. — Deseription, fonctionnement.

10o Bancs A BrocHES. — Deseription, but, ailettes, bobines, commande
des ailettes et des bobines, mouvement ditférentiel, but et fonctionnement,
théorie du mouvement différentiel, loi duo renvidage et organes de trans-

missions permetltant de réaliser cetle loi. — Différenls systémes de bancs
4 broches : banes & un seul cone, banes a deux eones, cones hyperboliques. —
Mouvement du chariot. — Série de banes & broches, banc en gros, bane inter-
médiaire, hane en fin, banc en surfin. — Numéros des méches aux différents
passages. — Réglage des banes & broches. — Principaux caleuls d'un bane &

broches : élirage, torsion, marche, etc.

11° Fiuace. — Filage de la chaine, filage de la trame, bobines et cannettes. —
Métier & filer dit Mull-Jenny : description du méeanisme, périodes du mouve-
ment. — Réle du fileur.

Métier a filer renvideur. — Formation de la bobine au renvideur, ses
lois. dépointage, renvidage. — Regle et calibres, leur construction théorique
et pratique. — Secteur. — Fonelionnement des divers organes.

Description des tétieres des différents systémes : (étieres Platt, Dobson,
Threlfall, etc.

Causes diverses collant un renvideur. — Défaut des bobines. — Changements
a faire pour transformer un renvideur de chaine en trame et inversemenl. —
Principaux ealeuls & faire sur un renvideur.

Itude des principaux dispositifs permettant de commander automatiguement
le déplacement de Uécron du secteur pour modifier la vitesse du renvidage. —
Appareils brise-mariages et anti-mariages, description et fonctionnement des
principaux d’entr'enx.

Montage et réglage des métiers & filer renvideurs. — Production pour fils
de chaine el de trame. — Qualités et défauls des fils. — Aménagement cl
disposition des salles de filature.

Méliers d filer continus & anneawx et curseurs. — Descriplion des

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

'E



https://www.cnam.fr/

200

principaux systemes, fonctionnement et réglage. — Production pour divers
numéros. — Théorie du renvidage.

Machines a relordre. — Bul du retordage. — Retordage au sec et au
mouillé, différents systémes de machines & retordre, machines a4 anneaux et
curseurs, machines & ailettes, renvideurs & retordre, ete. — Montage. —
Réglage. — Production. — Calculs divers. — Aménagement et disposition des
salles de métiers continus. — Caleul des machines devant composer une filature
de coton cardé. — Caleul des machines devant composer une filature peignée.

Détermination de la marche des machines d'une filature de coton pour
produire un numéro déterminé de fil.

12 CONSTRUGTION D'UNE FILATURE DE COTON. — Bdtiments & élages ou &

rez-de-chaunssée. — Choix de I'emplacement, aménagement, force motrice,
transmissions, chauffage, humidificalion. — Disposition des machines.

13° PERSONNEL D'UNE FILATURE. — Salaires. — Comptabilité. — Etablissement
des prix de revient.

14° OPERATIONS ACGGESSOIRES. — Dévidage, paquetage, emballage des filés.
ge, paq )

13° ConpITIONS DE VENTE sur les principales places.

(II. — FILATURE DE LA LAINE PEIGNEE

Notions générales sur les origines de la filalure de la laine.
Difiérences entre la laine el le coton faisant prévoir les méthodes de

travail & appliquer. Aspect des fils de laine. — Fils peignés, fils cardés,
leurs emplois principaux. — Laines & peigner el laines & carder.
1° Filature de la laine peignée, comprenant. : la) Peignage. — &) Filature

proprement dite.

@) PEIGNAGE. — Twiage des laines en foison, malériel employé, maniere
de procéder, classement des différentes parties, emploi des dilférentes qualités,
— Laines pour chaine, laines pour trame.

Battage des laines brutes. — Buat, maniére de procéder, principaux
appareils antomatiques employés, produetion.

Lavage ow dégraissage. — But, lavage 4 l'aide de bains d'eau de savon,
composition des bains suivant la nature des laines & travailler. — Machines
employées, colonnes de laveuses, presses, circulation du liquide entre les
différents bacs d'une colonne. — Utilisation des résidus, potasse, suintine,
savon, etc. — Autres procédés de lavage des laines, sulfure de carbone,
benzine, ete. — Lavage électrique de Baudot. — Critique des différents procédés.
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Sechage de la laine. — Bul, principaux types de machines employées,
dispositifs. de chauffage, production.

Graissage ow ensimage de la laine. — But, matiéres employées, compo-
sition de liquides d'ensimage et mode d'emploi; appareils et dispositifs
permetlant de réparlic les liquides d'ensimage sur la laine.

Cardage de la laine. — But du cardage, disposition des cardes & laine,
carde simple, avec avant-train, carde double avec avant-train, appareil
d'alimentation, chargement automalique, principaux appareils employés,
garnitures des différents organes des cardes, maniére de monter les dites
garnitures & la main ou & l'aide d’appareils appropriés, affitage des garnitures
a l'aide de lappareil Horsfall, numéro des garnitures de cardes suivant la
nature de la matiére 4 travailler, débourrage des cardes qui ont travaillé,
maniére de procéder. — Formation des bobines & la sortie de la carde,
entretien et réglage des cardes, vitesse el production.

Echardonnage mécanique. — Deseription des principaux appareils employés
dans ee but, leur application sur les cardes, critique des principaux systémes,
leur réglage.

Echardonnage chimigue. — Bul, principaux procédés, critique.

Etirages avanl peignage. — I:‘.timgns 4 peignes hérisson, description,
réglaze. — Etirages a gills ou barreties, principaux dispositifs, barretles &
peénétration progressive et & vilesse progressive, gill-soleil, ete. — Deseription,
fonetionnement, réglage, production de ces diverses machines. — Gompa-
raison des différents systemes.

Peignage. — Principe et bul, peignage  la main. — Peigneuses mécaniques,
peigneuses a fractionnement de Heillmann, Schlumberger, Offermann-Ziegler,
Delette, etc. — Peigneuses circulaires de Noble, Lister, etc., description de ces
principales machines, fonctionnement, réglage, production, blousse, leur emplot.

Lissage. — But, deseription des principales lisseuses, leur fonctionnement,
leur production et leur réglage.

Etirages aprés peignage. — But, différence avec les étirages avant
peiznage. — Numéros des rubans sortant du peignage. — Formation des
assortiments de machines d'un peignage suivant le genre de laine & travailler. —
Baliments, aménagement, force motrice, ete. — Salaires, comptabilité. — Eta-
blissement des prix de revient.

h) FILATURE PROPREMENT DITE. — 1° Préparation comportant passages sur
machines dites gill-box pour mélanges des laines. — Passages sur machines

d’élirages a peignes hérisson pour réduire progressivement les rubans et les
rézulariser. — Passages sur des machines dites bobinoirs pour transformer les
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rubans en meéches. — Caleul des machines composant un assorliment. —
Maniére de procéder pour faire les mélanges de laine, caleuls divers. —
Réglage d'un assortiment suivant numéro & oblenir au hobinoir finisseur. —
Fehantillonnage.

Vitesse convenable & donner aux différents organes des machines d’éti-

rage. — Caleul du peuaplage des aiguilles sur les peignes hérisson. — Entretien
des différents organes, rouleaux recouverts de feulres, parchemins, frottoirs,
ete. — Théorie du frottage des méches.

90 MfiTiERS A FILER LA LAINE. — Filage de la chaine. — Filage de la trame.
— Bobines et cannettes. — Métier & filer dit Mull-Jenny, description du

A

mécanisme, périodes du mouvement, role du fileur.

3° METIER A FILER DIT RENVIDEUR. — Formation de la bobine, ses lois. —
Dépointage, renvidage, régles et calibres, leur construclion théorigue et
pratique ; secteur. — Fonctionnement des divers organes.

Description de la tétiere Parr-Curtis et de la tétiere Platt, — Causes
diverses pouvant coller un renvideur. — Défaut des bobines. — Changements
a faire pour transformer un renvideur de chaine en trame et inversement.
— Principaux caleuls & faire sur un renvideur.

Etnde des principaux dispositifs permeitant de commander antomatiquement
le déplacement de I'éecrou du secteur pour modifier la vitesse du renvidage.

— Appareils brise-mariages. — Montage et réglage des métiers 4 filer
renvideurs. — Production pour fil de chaine et de trame. — Qualités et

défauts des fils, — Aménagement et disposition des salles de filature.

4° METIERS A FILER CONTINUS A ANNEAUX ET CURSEURS. — Description des
principaux systémes, fonctionnement et réglage. — Production pour différents
numéros. — Théorie du renvidage.

Bo METIERS A FILER GONTINUS A CLOCHES POUR LAINES LONGUES. — Méliers A&
anneaux tournants de Klein. — Essais divers de continus & filer.

6° MAcuINES A mETORDRE. —- But du retordage, principaux systémes de
métiers 4 retordre 4 anneaux et curseurs ou & ailettes. — Métiers renvideurs
a retordre. — Montage, réglage, production et calculs divers.

7° AMENAGEMENT DES SALLES DE FILATURE GONTINUS. — Caleul des machines
devant composer une filature de laine peignée. — Détermination de la

marche des machines d'nne filature de laine peignée devant produive un
numéro déterminé de fil.

8 Construction d'une filature de laine peignée, bdliment & rez-le-chaussée
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ou a étages, choix de I'emplacement, force motrice, transmissions, chauffage,
éclairage, ventilation, humidification.

9 Personnel d'une filature, salaires, comptabilité, établissement du prix
de revient.

100 Emballage, conditions de vente sur les principales places.

IV. — FILATURE DE LAINE CARDEE

1o Destination des fils cardés. — Considération sur le feulrage et les
propriétés feutrantes de la laine. — Matiéres diverses filées par les procédés
du filage de la laine cardée. Cas ol I'on travaille la laine en cardé ou en
peigné. — Déchets divers. — Effilochages.

2 TriAGE. — Désuintage. — Lavage. — Séchage. — (Comme pour la laine
peignée). — Teinture des laines. — Procédés employés.

3o GRAISSAGE OU ENSIMAGE des laines. — Produits employés, matériel usité.
— FEnsimage 4 la main on & la mécanique.

4° LouveTAGeE. — But, machines employées.
5° ErriocHAGE. — But, machines employées.

6° CarpAGE. — Bul, machines employées, composition dune série de
cardes. — Carde briseuse ou étoqueuse, carde repasseuse, carde fileuse on
finisseuse, alimentation des machines, formation des nappes, continu diviseur
de la carde fileuse, formation des méches. — Garnitures des cardes. —
Réglage des machines. — Production.

T° FILAGE SUR METIERS A FILER RENVIDEURS SPECIAUX étirant par le chariot,
deseription, fonctionnement, réglage, production ; surfilage et sous-filage. —
Filage en deux jets. — Filage sur continu &4 anneaux et curseurs. — Filage
sur eontinu & aiguilles, description des principaux systemes, fonctionnement,
réglage, production. — Comparaison du continu avec le renvideur.

8 Fiablissement d'une filature de laine cardée. — Calcul des machines
composant un assortiment. Calecul de la marche des machines en vue de la
production d'un numéro déterminé de fil.

9 Personnel d'une filature. — Salaires. — Comptabilité. — Prix de revient.
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V. — FILATURE DE LAINES LONGUES
Monair, LAINES cRroOISEES, NEw-KENT, ETC.
i* Girs-Box A POTS TOURNANTS. — Description et fonctionnement, but de ces
machines.

20 ETIRAGES A PEIGNES HERISSONS. — Description et fonctionnement, nombre
de passages pour gros numéros et pour les numéros plus fins.

30 BANCS A BROCHES A PEIGNE HERISSON entre les cylindres. — But, fonctionne-
ment.

% FILAGE SUR RENVIDEUR OU SUR METIER A FILER CONTINU A ANNEAUX ET |CURSEURS
ou sur continu a cloches.

Composition d'une filature. — Calcul de la marche des machines pour pro-
duire un numéro déterminé de fil.

Hygrométrie dos salles de filature.

Personnel, salaires, comptabilité, prix de revient.

VI. — FILATURE DU LIN, DU CHANVRE, DU JUTE
1° Notions générales sur les origines du filage du lin et des maliéres similaives.

J0 PRIGNAGE DU LIN. — Peignage @ la main : but, maniére de procéder,
série de peignes d'un banc de peignage pour lins destinés & divers numéros
de f[ils.

Peignage a la mécanique. — Description et fonctionnement des peigneuses
4 lin, mouvement des presses, débourrage des peignes par latles ou par
dofters. — Caleul des vilesses et développement des principaux organes, —
Calcul de la production. — Réglage des peigneases suivant les lins travaillés. —
Déchets.

3° COUPAGE DES FILAMENTS LONGS DE LIN, CHANVRE [ET JUTE. — Description
de la coupeuse el de la casseuse, épidteuse, etc.. but et utilité du coupage. —
Mélange des lins, chanvres, elc.

4" TRIAGE DES LINS APRES PEIGNAGE. — Mise en paquets, etc.

50 BTALAGE pU LY. — Descriplion et fonctionnement de la table o étaler, cal-
culs divers, compteur, ete. — Production. — Conduitede I'étaleuse. — Réglage,
ele.

6o ETiraGE. — Description d'un banc d'étirage ordinaire, banc d'étirage a
tétes indépendantes el casse-meéches. — Nombre de passages suivant le numéro
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de fil & produire. — Principaux caleuls relatifs & ces machines. — Vilesses pra-
tiques. — Production. — Ohservations praliques relatives aux étirages. — Réglage.

T° BANC A BrOCHES. — Deseription, foncltionnement, formaltion dela bobine. —
Mouvemenl différentiel. — Mouvement du chariot, lanterne, bascule de Lawson,
bascule de Combe. — Mouvement de déplacement de la courroie sur les cones,
rochet. — Appareils divers pour produire la vilesse variable des bobines. — Prin-
cipaux caleuls relalifs au bane & broches, élirage, torsion, rochet, marche, ele. —

Caiculs de la production. — Produclions pratiques. — Vérification de la méche.
— Observatlions pratiques spéciales au bane-a-broches. — Réglage.
80 FILAGE AU SEC. — Filage ow sec en général. — Description du métier a

ailettes pour filage au se¢, fonctionnement, torsion, renvidage, corde a plombs ou
draggs, mouvement de monte et baisse du chariot, classificalion des métiers &
filer au sec, perfectionnements divers essayés ou réalisés. — Caleuls de vilesses,
élirage et torsion. — Produetions pratiques.

Filage aw mowillé. — Cas ol s'applique le procédé de filage an monillé, avan-
tages el inconvénients de cette méthode. — Principe de Philippe de Girard. —
Description et fonctionnement de métiers & filer an mouillé. — Chauffage
des bacs — Sellette de Gordon, caleul de la pression exercée sur les cylindres. —
Calculs des vilesses, étirage et torsion. — Torsion pralique. — Classificalion
des métiers & filer au mouillé. — Caleul de la production. — Production
pratique. — Réglage. — Observations pratiques.

Filage @ leaw froide. — Cas ou l'on recourt & ce procédd, dispositifs
employés. — Filage 4 l'ean contenant du chlorure de zine an lien d’eau chande,
avantages du procédé.

Filnge a Uaide de conlinus a onneawx el curseurs. — Description des
principaux appareils essayés, critique de ces machines.

9> OPERATIONS ACCESSOIRES DE LA FILATURE. — Dédvidage et formation des
paquets de fil. — Divers modes de dévidages. — Dévidoirs 4 la main et

dévidoirs & la mécanique.

Séchage. — Principe et théorie du séchage, différents modes de séchages. —
Mise en paquet des fils, forme & paquets, divers genres de paquets -de fil.

Détermination de la marche des machines d'une filature pour produire un
numéro déterminé de fil. — Caleul des machines devant composer une filature.

Etablissement d'une filature de lin, chanvre ou jute, batiments, machines,
transmission, chanffage, éclairage, ventilation, humidification, enlévement des
poussiéres.

Personnel. — Salaires, comptabilité, prix de revient.

100 Deseription de machines spéciales, telles que broyeuses, assouplisseuses.
teazer, elc..., employés dans le début de la filature du chanvre ou du jute.
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VII. — FILATURE DES ETOUPES DE LIN, CHANVRE, ETC.
1° Principales variétés d'étoupes, leur emploi selon les numéros de fil
i produire.
2 (arpAGE. — Description et fonctionnement d'une carde a4 étoupes,
carnitures des divers organes. — Chargement automatique. — Réglage suivant

matiéres & travailler. — Calculs divers. — Production pratique. — Enlévement
des poussitres, divers systemes. — Préecautions a prendre contre lincendie.

3° ETIRAGES, BANC A BROCHES ET METIERS A FILER AU SEC ET AU MOUILLE. —
Différence entre ces machines et celles employées pour le travail do lin ou
du chanvre.

% Détermination des machines devant composer une filature. — Délermi-
nation de la marche des machines pour produire un numéro déteriminé de
fil. — FEtablissement d'une filature ; salaires. — Comptabilité. — Prix de
revient.

VilI. — FILS A COUDRE
Etat sous lesquels les fils & coundre sont liveds au commerce : fils en

écheveaux, fils en pelotes, fils en bobines, fils sur carte.

1° Fis eN kcHRvEAUX. — Eludes des opéralions suivantes : bobinage, retor-
dage, dévidage, séchage, teinture, blanchiement ou débouillissage, ballage,
chevillage, partissage, balangage, élriquage, empaquetage, description des
machines employées, but de chacune d'elles, manutentions pratiques,

% FiLs EN PELOTES. — Bobinage, retordage, dévidage, teinture, blanchie-
ment, lustrage ou cirage des fils, bobinoir & pelotes, machine & faire les
pelotes, manutention secondaire du collage des bandes, mise en boiles on
en paquets.

3" FiLs EN poBINES. — Mise du fil préparé sur bobines en bois & laide
de la machine de Schmidt ou celle de Weild.

1o FiLs SUR CGARTES. — Description des machines spéciales pour mettre
le fil sur cartes découpées en formes diverses.

IX. — FILATURE DE LA SOIE
1° METHODE ANCIENNE DE FILAGE.
2 Filage actuel comprenant opérations préparatoires de litage propramaat lit.

Opérations préparatoires. — Baignage, baltage et puwrge, description
des diversss opérations,
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Fitage proprement dit. — Systeme dit & la tavelle, systeme & la Chambon,
Jescription des deux procédés, conduite de T'opération, comparaison des deux

systemes, rendement. — Métier a filer systéme Camel, tirage automatique
systéme Serrel pour la grége en gros titres. — Prix de revient de la soie
filée. — Uniformité du fil de soie, expériences effectuées par Robinet et par
Duseigneur.

Défauts du filage. — Davel fixe, duvet libre, vrille, mariage, bouchon,
soudures.

Déchets de filage.

d° MOULINAGE DE LA SOIE. — Dévidage des écheveaux de grége sur des
bobines. — A la main, & la machine, purgeage, but.

b) Premier apprél ow filage. — Machines employées, condnite du (ravail.
¢) Doublage. — Machine emplovée, conduite du travail.

d) Second apprét ow organsinage. — Description du moulin employé,
conduite du travail, colit du moulinage d'une soie.

4* RETORDAGE DES SOIES. — Description du métier & retordre employé.

5" DIFFERENTES SORTES DE SOIES MOULINEES. — Poil, trame, organsin, marahout,
grenadine, erépe, crépe de chine, soie ondée, soie plate, soie floche, cordonnet,
cablé, ovale, schappe, galette, flenret, doupion, filoseille ou bourrette,

6o METTAGE EN MAINS DE LA Som. — Mise en flottes, pantine, pantinure,
main, quarl envergure ou lraverse.

To CulTE OU DECREUSAGE DE LA S0IE. — But, cuite pour blanes, cuite pour
couleurs foncées.

Dégommage, blanchiement, lavages, machines & laver, principaux systémes.
Autres méthodes de décreusage.

8° SoiEs soupLES. — Assouplissage et chevillage : but, procédés el appareils
employés.
9o Trivture pE 1A Soii. — Teinture en couleurs, teinture en noir, teinture

mélallique ou dorure et argenture de la soie.
10° LustRAGE. — But, machines & lustrer.

X. — FILAGE DES DECHETS DE SOIE

1¢ PriNciAUX DECHETS qui alimentent la filature de schappes, déchets ou
bourrres de soie: les cocons percés, les cocons doubles, les frisons, les
bassinés, la bourre, toules les classes de cocons sauvages.
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2° SERIE DES OPERATIONS que l'on fait subir aux déchets et bas produils
de soie pour les transformer en fils.

a) Lavage a I'eau de savon, pourrissage pour enlever les matiéres grasses
ou étrangéres.

b) ‘Lavage a leaw simple.

¢) Essorage el séchage.

d) Battage & l'aide de balleurs & laniéres pour ouvrir, assouplic el faire
gonfler les ecocons, bassinés et frisons.

e) Ensimage.

f) Ouvrage el mise en nappes. — Bul, machines employées, principaux
systémes.

g) Passage a la machine dile filling ou grosse mise en poinles : bul et
description, conduite du travail, production.

h) Peignage des nappes sur la peigneuse circulaire de Brénier, description
de la machine, fonctionnement et conduite du travail. — Autres sysiémes de
peignenses employées. — Produetion.

¢) Vérification des nappes, pesage et classement.

J) Travail des déchets de peignage sur des machines dites petite mise
en pointes.

k) Passage des nappes sortant des peignenses circulaires & 1'étalenr-nappeur.
— Mélange des matieres quand il y a lieu.

{) Vérification des nappes formées pour rechercher : filaments noués,
matiéres élrangéres, etc., el les enlever, maniére de procéder.

m) Passage des nappes sur un premier étirage pour produire des rubans,
description et fonctionnement de ce genre de machines & peignes hérisson.

n) Second et troisieme passage d'élirage, frotlage, formation de bobines.
— Emploi de l'intersecling pour maliéres longues.

0) Passage au banc & broches : but, descriplion, fonctionnement.

p) Filage sur renvideur ou sur continu : principe, description, fonetion-
nement, production.

g) Dévidage. — Raclage et gazage des fils, description des machines
employées.
3¢ Installation d'une filature. — Calcul des machines pour une production

déterminéde de fil.

4° Personnel : salaires, comptabilité, prix de revienl.
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XI. — FILS SPECIAUX DITS DE FANTAISIE

l° CE QUE L'ON ENTEND PAR FILS DE FANTAISIE.

9° PRINCIPALES METHODES DE FABRICATION DES DIVERS FILS DE FANTAISIE.

A) Fils simple fantaisie obtenns par chinage, par impression. par teinture
et artifices de préparation combinés, ou enfin par artifices de préparation et
de filature combinés. Fil fondu, fil flammé, fil chiné, fil jaspé, fil camaicu,
fil vigoureux, fil mélangé, fil neigeux, fil & bouts eoupés, fil & boutons, fil
& houles, fil & perles, fil perlé, fil lamé, fil fourré, ete.

B) Fil vetors fontaisie obtenus par retordage de fils simples de nature
ou de couleurs différentes, ou par artifices de relordage, fil moucheté,
fil & boutons allongés, fil bouelé continu, fil bouclé interrompu, fil bouclé et
moucheté alternés, fil chenillé, fil & chenille coupée, fil flotté dit albanais,
fil ondulé, il velours, ete.

Description et fonctionnement des principaux appareils de fabrication des
fils fantaisie.

3° Détermination de la composition des fils fantaisie, problémes d'application.

=

* Représentation graphique du travail des fils fantaisie.

Etablissement des prix de revient.

o
G

6" Numérotage des fils fanlaisie.

-1

° [itablissement de collections.

XII. — TRAVAIL DE I’AMIANTE

o AMIANTE. — Généralitds, pays producteurs; Canada, Russie, Cap de
Bonne-Espérance.

90 TRAVAIL DE L'AMIANTE. — Broyage pour désagréger les fibres; batlage
sur des balteurs appropriés pour ouvrir la matiére et enlever les impurelés ;
cardage sur cardes fileuses; filage sur bane a broches ; relordage s'il y a lieu.

3* Emproi DES FILS, fabrication de tresses, cordages, toiles, elc.
4o EMPLOI DES DECHETS POUR FABRICATION DU CARTON ET DU PAPIER.

5¢ PROPRIETES SPECIALES DE L'AMIANTE.
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XIll. — FABRICATION DES CORDES ET CABLES DIVERS
l* QUALITES QUE DOIVENT PRESENTER LES CHANVRES destinés & la fabrication
des cdbles.
90 FABRICATION DU FIL DE CARET, filage & la main, filage & la méeanique.
(toudronnage dw fil de caref, bul, maniére dopérer.
3° BOBINAGE. — PLANTAGE. Y

4e Définition du cordage, répartition de la charge dans un toron, régle

de fabrication des torons. — Comimnettage, taupin, ralingues, grelins,
deseription d'un chantier de commettage. — Poids des aussiéres, ralingues
et grelins. — Résistance des cordages.

5" DRISSES, DROSSE ET MENUS CORDAGES.

6o Matieres textiles autres que le chanvre employées pour les cordages,
cdbles, ete..., coton, aloés, chanvre de manille. — Avantages et inconvénients.

7o Installation d’une corderie mécanique.
8o Notions générales sur la [abrication des ecébles en coton.
9> Notions générales sur la fabrication des cibles en chanvre de Mauille.

100 Essais divers que l'on fait subir aux cables pour se rendre compte
de leur valeur.

XIV. — FEUTRES

lo Principes dn feutrage. -—— Matieres textiles pouvant feutrer.
2 Feutrage des fils. — Moyens employés.
3° Feutrage des nappes. — Description et fonctionnement d'une machine

4 fabriquer les feutres.

‘% Principales applications des feutres.

XV. — CHAPELLERIE

DIVERSES VARIETES DE CHAPELLERIE.
a) Chapeaua de feutre de laine. — b) Chapeaviw de feutre de poil. —

¢) Chapeauwx de luwe en poil velu. — d) Chapeaus de luxe en soie.
a) Chapeaux de feutre de laine. — Triage des laines, épaillage chimique,
lavage & grande eau ; essorage, séchage. — Bastissage, sémoussage.
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bh) Chapeaux de feulre de poils. — Emploi des poils de castor, de loutre,
de rat musqué, de rat girondin pour chapeaux exira-fins. — Emploi des poils
de lievre de France, d’Allemague, d’Angleterre, de Belgique, de Russie, d’Asie
pour chapeaux de qualité courante ; enfin, emploi de poils de lapins de
garennes on domestiques de provenances diverses pour chapeaux de qualité
ordinaire.

Préparation des peaux, classement des peaux, sécrétage, hygiéne, caillo-
tage, foulage, dressage de foule, machine & presser, apprét, dressage d’appro-
priage, passage aun fer, teinture.

¢) Chapeaur de {uxe velus. — Featre de poil flamand, feutre doré, feutre
a plume.

d} Chapeawx: de peluche en soie. — Mode de fabrication.

XVI. — BRODERIE MECANIQUE
1o Différentes maniéres d'orner les étoffes de broderies.
2 Broderie & la main : notions générales sur les différents points de
broderie, feston, point, jelé, etc.
3* Broderie 4 la mécanique faile aprés lissage : invention de Heilmann,
de Saurer, de la Sachschische fabrick, etc.

Machine a broder a pinces dite & main ou & points ; description, fonction-
nement, pantographe, dessin & reproduire, ete., facon d'opérer de I'ouvrier
brodeur, enfilage des aiguilles, ete. Emplois divers.

Machine a broder & pinces fonctionnant aw motewr. — Description,
fonctionnement. — Emplois divers.

Machine & broder a navetles ow Schiffli. — Principe, description, fonction-
nement. — Emplois divers.

Emploi de la mécanique Jacquard pour la. manceuvre du pantographe
el la suppression de I'onvrier brodeur. — Avantages.

4 Broderies dites chimiques : broderies faites sur fond destructible, diffé-
rents procédés de destruction du fond. Importance de cette industrie.

XVII. — GUIPURE

1° ORIGINE DE LA FABRICATION de la guipure.

2° DESSIN DU RESEAU DE LA GUIPURE montrant le travail des différents genres
de fils.

3» FTuDE DES METIERS A FABRIQUER LA GUIPURE. — Fils de chaine, fils de
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broché, fils de carriages, plomb de comb, comb, comb bar, carriages, piqueurs,
etc. — Explication du pomnt : son ecaleul.

Fonctionnement du métier & guipure, explications des diverses phases du
travail. — Production en 24 heures.

i GUIPURE D'ART. — Disposition de barres de broché, de mousseline et de
chaine ; contexture de la guipure d'art, mise en carte, mode d'exécution de
la guipure d'art.

XVIII. — TULLE

e ORIGINE DE L'INDUSTRIE DU TULLE.

9° Conrexrure pu tuLLe, mode de travail des différents fils d'un réseau.

3> Roller-machine pour fabrication de tulle uni, description, fonctionnement,
mouvement d'une carriage en douze motions, production. — Tulle grec. —
Montage du fil dans les carriages.

4° WARP-MACHINE OU MACHINE A DOUBLE BARRE. — Deseription, fonctionnement,
emploi. — Voiles. — Voilettes, ete.

#° MiTIER LEAVERS pour dentelles d'imilation — Deseription, fonclionnement,
fines-barres. — Jacquard, Droper.
Etablissement du point de tulle. — Galcul. — Emplois divers du Leavers.

B° Mirier MAamscH pour fabrication mécanique de la dentelle an fuseaun. —
Description, fonctionnement, production.

XIX. — BONNETERIE
¢ DIFFERENGE ENTRE LES TRICOTS ET LES TISSUS.
2° BONNETERIE A MAILLES CUEILLIES.
Formation des mailles dw lricot uni cuweilli.
Jo METIER A BRAS A CUEILLEMENT. — Métier & chevalet, métier a4 tambour.
40 METIER CIRCULAIRE FRANCAIS,

5° NUMEROTAGE DES METIERS, — Différents systémes de numérotages. Rapport
entre la jauge du métier et la force du fil.

6° Tricors cHAiNE. — Formation des mailles des tricots, chaine, éléments
du métier, opérations relatives au maillage des (ricots-chaine.

Métiers mécaniques pour lricols-chaine. — Métier Tatting, métier Raschel.

To Cout de la matiére premiere. — Frais de fabrication. — Appréls.
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TISSAGE

1e ETUDES DES CONTEXTURES .
1o CARACTERES DISTINCTIFS DES PRINCIPALES VARIETES D'ETOFFES. — Tissus |

proprement dits, feufres, tissus foulés, tricots, guipure, dentelle, ete.

20 GENERALITES SUR LE TISSAGE. — Armure, représentation graphique d’une
armure, conventions établies.

Métier a tisser pour échantillonnage. — Description, montage, fonction-
nement et réglage.

39 ARMURES DITES FONDAMENTALES. — Toile, batavia, sergé, salin, construc-
tion et montage de ces armures.

40 ARMURES DERIVEES DES ARMURES FONDAMENTALES :

a) Dérivées de la toile. — Reps par chaine, reps par trame, naltés,
combinaison de ces armures pour produire des bandes ou des damiers.
b) Dérivées dw balavie. — Brisés, chevrons, losanges, ete.

¢) Dérivées duw sergé. — Sergés & nervures composées, sergés i nervures
multiples, sergés & nervures fagonnées, brisés, chevrons et losanges obtenus

4 laide de ces armures.
d) Dérivées du salin. — Satins & répétition, satinés simples, satinés sur
fond élargi, satinés divers.
5° ARMURES DIAGONALES DIVERSES.
Diagonales & nervure composée.
» nervures multiples.
» » faconnées. i
Armures obtenues avee les diagonales : brisés, chevrons, losanges, elc.
6o RAYONNES PAR ROTATION, RAYONNES PAR DAMASSE.
'
Te CANNELES OBLIQUES DIVERS. — Cannelé & cotes égales, cannelé a cotes
inégales, cannelé & brides multiples, cannelés divers.
8o DAMASSES RECTILIGNES ET CURVILIGNES, & base sergé ou & base satin, tissus
4 bandes ou pékins, damiers, esquisse d'un grand damassé rectiligne, esquisse
el carte dun damassé curviligne. -~

9o Tissus A cOTES BOMBEES DIVERSES. — (otes cheval, cotes jones, etc.,
bandes et damiers alternés avec ces armures.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


https://www.cnam.fr/

Bt

10° Tissus GAUFRES DIVERS. — Gaufré par losange, gaufré par carré, ganfré
par étoilé, ete.

11° ARMURES DE BRILLANTES, armures de granilés, armures de crepés, ete.

12° TiSSUS A JOUR PAR EFFETS D'ARMURES.

13° ARMURES PAR PERMUTATION DE FILS ET DE DUITES.

Armures par permutation de groupes de fils.

Armures obfenues par superposition de deux armures de méme surface
ou de surfaces différentes.

14° ETUDE DES PRINGIPAUX GENRES DE REMETTAGES. — Remettage suivi, remettage
4 pointe, remettage & pointe et retour, remettage satin ou saulé, remettage a
paquet, remettage sur 2 ou plusieurs corps, remettages composés divers.

Exercices d'application de ces divers genres de remeltages.

Nolions générales sur la fabrication et Ueniretien des lames el des

peignes. — Caleul de I'établissement des lames el des peignes pour armures
diverses. — Principaux genres de lames et de peignes.

15° Etupe DE LA MECANIQUE ARMURE. — Principe, fonetionnement, réglage,
montage. — Piquage des cartons. — Carle réduite.

16° Tissus A 3 ELEMENTS. — 2 chaines el 1 {rame ou 2 trames el 1 chaine. —
Généralités sur 'établissement des armures pour tissus de celte catégorie. —
Tissus double face par 1 et 1, par 2 et 2, par & et 2, etc.

Bandes, damiers el faconnés en double face. — Draperie. — Fourrure en
chaine et en trame.

170 TiSSus A 4 ELEMENTS, 2 CHAINES ET 2 TRAMES. — Donble étoffe 1 et 1
ou 2 et 2, ete., en chaine et en trame ou toute autre combinaison, saecs sans
couture, méches, tuyaux, cte., faconnés divers en double éloffe.

18° ETUDE DE LA MECANIQUE JAGQUARD, dite Lyonnaise. — Description,
fonctionnement, montage, réglage, piquage des cartons & la malrice, lisage
4 tambour, lisage accéléré pour tissus fagonnés et piguage de cartons. —
Piquage au piano & percer.

Empoutages divers. — Empoutage suivi, empoutage & pointe, empoutage
a pointe et retour, empoutage sur deux ou plusieurs corps, empoulage &
tire et tringles combinés, empoutage sauté, empoutage bitard &a ailes,

empoutage agrandisseur, etc. — Calculs divers pour empoutages.
19° Tissus BrocHES. — Brochés lancés, brochés au batlant-brocheur,

espoulinés, brochés par chaine supplémentaire, broché crochelé, lappit, ete.
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20° Tissus PIQUES ET MATELASSES DIVERS.

21° Tissus AVEC EFFETS POINTILLES par chaine et par trame.

29 Tissus A PLIS DIVERS, serviette-éponge, ete. — Tissus plissés ou
aliciennes.
23> Tissus A PLUSIEURS LATS DE TRAME. — Carte et montage.

24° Taris pivers. — Tapis a la main, points divers, tapis chenille, fabrication et
pose de la chenille, tapis imprimés: préparation et fabrication. — Tapis & points
noués el divers.

95° VELOURS PAR TRAME. — Velventine, velours & cdtes el velours fantaisie,
théorie de la covpe des velours par trame, coupe & la main, coupe mécanique.
Procédés divers de décoration des velours par trame. — Velours fagon soie.

Velowrs par chaine. — Velours d'Utrecht : montage et fabrication. Velours de
laine & simple ou & double face.

Moquettes diverses unies et faconnées. -- Imitation de I'astrakan et des
fourrures d’animaux.

Velours double piéce : principe de celte fabrication pour unis ou faconnés,
— Cartes et montages.

Velours de soie : nceud de fer, lit de fer, ete. Velours divers.

26° ARMURES POUR COURROIES de fransmission, pour transporteurs, ete., &
2, 3, 4 épaisseurs.

27° ARMURES POUR TISSUS DE MALLES en rotin ou en jone.

28° Tissus A FILS ONDULES par chaine ou par (rame, peignes dits éventails,
peigne musique, etc.

290 Tissus A Jour par emploi d'un porte-aiguilles.

300 Tissus A Jour pits cazes. — Gaze simple : montages Iyonnais el de
Saint-Quentin, montages & perles et divers. — Gaze Chambéry. — Gaze avec
pas de satin. — Gaze avec bandes armurées. — Gaze double tour. — Gazes

diverses.
Gazes Jacquard : principaux montages.

31° Tissus A PERLES el lissus perlés divers.
32° TiSsuS D'AMEUBLEMENT ET GRANDS FACONNES. — Cartes et indications au liseur.
33° Tissus ELASTIQUES DIVERS.

34° FABRICATION DES RUBANS.
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35¢ TISSAGE DU CRIN, DE LA PAILLE, DU VERRE, etc.

36° CALCUL DE LA CHAINE ET DE LA TRAME nécessaires pour exéculer un tissu
queleconque en tenant compte des déchets divers, de I'embuvage des fils, ete.

37° KTABLISSEMENT DES PRIX DE REVIENT en tenant compte de tous les éléments
indispensables.

2 TISSAGE MECANIQUE
A. — PREPARATION DE LA CHAINE

lo BosiNaGe. — But, principaux types de bobinoirs employés, bobinoirs
a bobines verticales, hobinoirs & bobines horizontales, hobinoirs pour hobines
a fil eroisé. — Description, fonctionnement, réglage et production de ces
diverses machines.

2 (QurnissAce. — But, ourdissage & la main, calculs d'ourdissage, ourdis-
sage & la méeanique, principaux dispositifs couramment employés, ouordissoir
méecanique ordinaire, ourdissoirs a sections : ourdissoir genve Diédrich,
ourdissoir Ryo-Catteau, ete., fonclionnement, montage, réglage el produclion

de ces machines. — Emploi de chacune d’elles.
Jo PARAGE ET ENCOLLAGE. — But du parage, machine & parer ordinaire,
pareuses perfectionnées, fonctionnement, réglage et production. — But de

I'encollage, encolleuses & air chaud et encolleuses & tambour, principaux
systémes usités : founctionnement, réglage et produoction.

Préparation e la colle, cunisson & l'air libre ou a l'antoclave. — Colles
diverses. — Prix de revient de l'encollage.

Dressage et monlage des chaines de couleur.

Passage des fils aux lames el aux peignes. — Appareils mécaniques.

B. — PREPARATION DE LA TRAME.

Cannetage et coconnage de la trame : but de ces deux opérations. —
Principales cannetiéres et coconneuses couramment employées, fonctionnement,
réglage et production.

Tissage mécanique proprement dil.

1o Métier a tisser dit a levée.
» » »  rabat.
Description des principaux systémes, fonctionnement, calcul du pignon
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de duitage, tracé des excentriques, réglage et production des métiers divers.
— Tissage & pas ouverl ou & pas fermé, — Principanx dispositifs permettant
de faire de fausses lisiéres sur les tissus, — Dispositifs divers pour produire
sur les lissus des lisiéres ayant une contexture différente de celle du fond. —
Application de compteurs de duilage aux métiers a tisser.

Divers lypes de navettes. — Entretien des taquets, cuirs, ete.

2> METIER A TISSER A BOITES REVOLVER D'UN COTE ET BOITE SIMPLE DE L'AUTRE ;
fonctionnement, réglage, production, établissement des cartons commandant
le mouvement des boites du revolyer,

4° METIERS A TISSER A BOITES REVOLVER DE CHAQUE CGOTE DE LA CHASSE DIT
DUITE A DUITE Ou pie-pic; principaux systémes couramment employés, fone-

tionnement, réglage, production, établissement de cartons donnant le mouve-
ment aux boites.

4° METIERS A TISSER A BOITES SAUTANTES. — Fonectionnement.

5° METIERS A TISSER A BOITES MONTANTES D'UN GOTE DE LA CHASSE ET ROITE
SIMPLE DE L'AUTRE ET METIERS A TISSER A BOITES MONTANTES DUITE A DUITE.

Principaux systémes employés dans chaque genre, fonctionnement, réglage,
produetion, établissement des cartons aclionnant le mouvement des boiles &
navettes.

6° METIZRS A TISSER MECANIQUEMENT LES VELOURS DR cotoN dits métiers &
tapeties ; divers systémes, fonctionnement, réglage, production.

7° METIERS A TISSER AUTOMATIQUES DIVERS. — Métier Northrop, métier Hatlersley,
mélier Dawson, ete. : fonclionnement, réglage, production, cas ou ils peuvent,
semployer avec avanlage, lenrs inconvénients.

80 METIERS A TISSER MECANIQUEMENT LES TAPIS MOQUETTES, fers i couteau,
coupe, ete. : réglage, production.

¢ METIERS A TISSER MECANIQUEMENT LES COURROIES DE COTON, fonclionnement.

100 METIERS A TISSER MECANIQUEMENT LE VELOURS D'UthEcHT. — Deseription,
fonctionnement, réglage.

11° METIERS A TISSER LES ARTICLES GAZES mécaniqnement. — Fonelionnement,
production.

12° METIERS A TISSER AVEC BRODEURS MEGANIQUES, genre Lappit et auotres.
13° METIERS A TISSER MECANIQUEMENT LFS TUYAUX D'INCENDIE el aufres.

140 METIERS A TISSER LES TOILES METALLIQUES. — Description, fonetionnement.
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150 METIERS A TISSER LES RUBANS MECANIQUES. — Prineipaux systémes,
description, fonctionnement, réglage et produection.

160 METIERS A TISSER MECANIQUEMENT LES SOIERIES. — Principaux systémes.
17° ETupke CINEMATIQUE des principaux types de métiers & tisser.

18> MiECANIQUES ARMURES ou rdtiéres employées pour le tissage mécanique,
systémes a cartons, a chevilles, au papier, ete. : description, fonetionnement,

montage el réglage de ces appareils. — Piquage des cartons.
19 MEcANIQUE Jacquarp. — Types Vincenzi, Verdol, etc., mécaniques a
deux cylindres. — Mécanique & double griffe, etc. — Description des princi-

pales mécaniques employées couramment, fonclionnement, montage, réglage et
piquage des cartons.

20° Elablissement de tissages pour arlicles divers.
210 Comptabilité du lissage.

22¢ Principaux genres d'essais que I'on peut faire subir aux tissus pour se
rendre compte de leur qualité et de leur valeur : essais de résistance a la
rupture et €lasticité, essais de résistance & I'usure, essais de permdabilité a I'eau,
essais de perméabilité gazeuse, essais & la perforation, essais chimiques divers,
examen microscopique, ele.

NOTIONS D'APPRET DES TISSUS

1> DESCRIPTION SOMMAIRE DES PRINCIPALES OPERATIONS ET MACHINES D'APPRET. —
Machines & humeeter, machines & fouler, machines & lainer, machines & tondre,
appareils élargisseurs, machines 4 appréter, machines a hrosser, machines A
velouter, machines & ratiner et & onduler, machines & presser, machines a ramer,
appareils & décatir, machines & calandrer, sécheuse & cylindres, mangles, foulards,
machines & dérompre, machines & glacer & molettes, ete.

2> Composition et ;préparation des appréts pour les divers genres de tissus.
Nota. — Iei encore, au sujet de l'apprét des tissus, le Cours serail (res

sommaire et viserait surtout l'étude des machines, la partie chimique étant
traitée dans le Cours que professe M. ROSENSTIEHL.
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En résumé, I'enseignement théorique, dont le programme trés détaillé
vient d'étre présenté, d’'une durée de trois années, serait renforcé au
moyen d'éléments connexes, savoir :

[ Des dessin$’ schématiques appropriés, de ma conception, et crées
par moi au cours de mon long professorat ;

20 Des modéles nombreux renfermés dans les collections du Musée du
Conservatoire ;

3o Une série etendue de clichés de projection, que je posséde et que je
me propose d’augmenter au fur et 8 mesure des besoins ;

ko Je ferai exécuter, si possible, des projections cinématographiques
par les maisons spéciales possédant déja dans leurs collections des vues
relatives a l'industrie textile ;

%o Je montrerai. autant que faire se pourra, des échantillons de textiles,
de fils ou de tissus, se référant aux lecons en cours et constituant de pré-
cieux documents ;

6o Je ferai appel, autant qu’il sera en mon pouvoir, aux spécialistes et
aux inventeurs, pour obtenir des démonstrations pratiques réalisées devant
l'auditoire ;

7° Enfin, pour ajouter a l'intérét du Cours, j'estime qu'il conviendrait
de distribuer aux auditeurs présents, soit un résumé succinet dela lecon
du jour, soit une planche reproduisant les dessins les plus difficiles. Cette
maniére de faire, adoptée par moi au cours de mes deux années de sup-
pléance, m'a donné, en eflel, les résultals les plus satisfaisants.

80 Jajouterai que je pourrai faire appel aux constructeurs qualifies
pour obtenir de leur bienveillance de nombreux prospectus et catalogues
qui seront mis a la disposition des auditeurs.

Ce qui précede montre que I'enseignement de la filature et du tissage
tel que je le préconise sera développé avec toute 'ampleur désirable ;
ainsi concu, il satisfait & tous les desiderata et il ne manquera pas de
donner les précieux résultats que I'on peat en attendre.

’

11

Visites au Musée du Conservatoire

Quelques visites-conférences seraient failes le dimanche matin, au
Musée du Conservatoire, sous ma direction; les Cours théoriques seraient
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illustrés en guelque sorte et les auditeurs pourraient ainsi examiner de
plus prés les modéles présentés aux Cours du soir.

Des croquis schematiques avec légendes, se rapportant aux modéles
examinés, seraienf remis aux auditeurs présents; ces documents, étant
établis peu a peu, pourraient par la suite figurer utilement sur les vitrines,
afin de servir de guide aux visiteurs.

Iv
Travaux pratiques

Afin d’accroitrele rendement du Cours théorique dont le cadre précede,
il conviendrait de le compléter par un certain nombre de séances pratiques
que je m'engage a organiser le dimanche matin si j'ai 'honneur d’étre
nommeé professeuar.

Au cours de ces manipulations, je me propose d'initier les auditeurs a
I'analyse compléte des fils et tissus, ainsi qu’a la détermination de leur
prix de revient ; ces séances pratiques seraient du plus heureux effet et
elles rendraient d'incalculables services au personnel des maisons de com-
merce de Paris.

Néanmoins, ces manipulalions exigeraient un pelit local et quelyues
appareils servant a la démonstration ; il conviendrait de disposer notam-
ment de plusieurs instruments servant aux essais de fils et de tissus, d'un
ou deux microscopes, etc.; il faudrait également posséder quelques cadres
avec rubans de caoutchouc pour faciliter I'étude des croisements de fils en
tissage ; enfin, il serait utile d’établir trois petits métiers a tisser de
démonstration, savoir : un & marches, un avec mecanique d’armure et un
avec meécanique Jacquard.

L’'acquisition du matériel précité serait peu dispendieuse; sans nul
doute on l'obtiendrait gracieusement, soit de constructeurs, soit encore du
fait de subventions émanant d’industriels, de commercants, de Chambres
syndicales, etc.

\
Visites d’Usines

Chaque année, a lissue des Cours, j'organiserai quelques visites
d’usines dans les centres industriels appropriés, afin que les audiieurs puis-
sent assister au fonctionnement industriel des métiers étudiés au cours de
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l'année ; les éléves se feraient ainsi une idée exacte des industries analy-
sées et ces visifes constitueraient le couronnement des études et leur con-
sécration.

L'enseignement des -arts textiles, concu comme je viens de I'exposer,
donnerait aux auditeurs un bagage de solides connaissances et une compé-
tence qui s’affirmerait rapidement ; ils se retrouveraient de plus en plus
nombreux a ces Cours et ils apprécieraient chaque jour davantage le Con-
servatoire. Tel que nous I'avons établi, ce Cours technique, étant 4 la fois
théorique et pratique. donnerait les meilleurs résultats, comme on est en
droit de s’y attendre légitimement

Imp. Centrale, 12, rue Lepelletier, Lille.
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