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AVANT PROPOS,

En publiant ce recueil, les auteurs se sont
proposé de réunir sous une forme succinte,
les données et renseignements divers dont la
specialité se rattache au travail pratique des
machines, dans I'art de la filature du coton.
Dans ce but ils ont supprimé les démonstra-
tions théoriques, s’en tenant uniquement aux
¢léements pratiques indispensables a tout
contre-maitre en chef ou éléve directeur de
cetle partie siintéressante de I'industrie textile.

Pour rester enlierement dans le programme
qu’ils se sont tracé, ils ont évilé soigneusement
toute répétition ; ainsi par exemple, ils ont
traité des questions d’Etirage et de pression
a l'article des Bancs d’Etirage et se sont abs-
tenus de reproduire les calculs auxquels ils
donnent lieu dans les Bancs & broches et les
meétiers A filer ; I'éléve directeur ou le contre-
maitre n'ayant pour ces derniéres machines

qu’a suivre la méme marche que précédem-
" ment,
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Les auteurs ont ajouté a la fin de ce recueil
quelques formules de compositions diverses,
telles que : alliages, mastics, vernis, etc., dont
I'emploi est journalier dans les établissements
industriels. Ils osent espérer que leurs collé-
gues, approuvant le plan de cet ouvrage, lui
feront bon acceueil et aideront ainsi a sa vul«

garisation .
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Mesure des surfaces planes,
NOMS. SURFACES,
-
H
Eriangles ol Do RSt
<
Paralltlogramme.....,.. B> H
e Bl
! LrapiEe. i s e + '>< 0
2
; A
Polygone régulier....... B =
2
: 2 DA
Cerele..coviianininisa, TR OU T
E
“+
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S P s eiecs P
ecteur @ 5 —
2
Segment.........i Ve ika el Surface secteur moins celle triangle inserit.
4”‘
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LLEY e st SE S e ol ™ —
| 4
9 9
: poE=at
. Godronnes. . ki iiis T =
| *
f
B = base; H == hauteur; P== périmdtre ; A= apothtme; @ = arc;

A @ grand et petit axe; D d grand et petit digmetre; R == rayon; b ==
Detite base.
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r = pa_ummte B — base ; H — hauteur totale: h — hauteur dum

des triangies latéraux; g —— géneératrice; B — ravon de la sphére s » et
r'—rayons de base des solides.

Pesanteurs spécifiques de quelques corps solides & 00 centigrade ..

= - —
NOMS PESANTEUR NOMS PESANTEUR
spécifique specifique
des ou poids des ou poids
substances. d’un déeim. substances. d’un décim.
cube. cube.
kil. kil.
Acier non éeroni...... 7.816 | Fer en barre........ 7.788
ATAOISRG R Sedeie s shelsp ) ‘ Fonte de fer........ 7.207
Argent fondu......... Gros de paveur..... - 2,415
Béton de cailloux. ... .. b Houille compacte., ... 1.329
Bismuth..... 9.833 T AR e S 1.826
L Bois d’3CajoM . veueenns 1.063 Magonnerie moellons 2.240
— Buis de France.... 0.942 © P Marbre. ciee vecannes 2.7T17
— Chéne...ouv ons 5 025 Mereure. i e 13.586
— Cour de chéne... £.170 NADRLS:. s i o 0 847
— Fréne....... Fand 0.845 Niskel., ioitua i 8.279
— Hétre.......cc.in. 0.842 Or pur fonda........ 19.258
PRI ALY TN SR SR 0.2%0 or pur forgé........ 19.362
A ENOY B va v aivei onias 0.671 Pasladium, s ie oovvas 11.300 |
— Orme....qs. 0.842 Phosphore.......... 1.770
— Peuplier ordinaire 0.383 Pierre & plitre...... 2.168
— Pommier......... 0.793 Plerre meulleére..... 2,484
— Sapin blanc....... 0.498 Pierre ponce........ 0.915
e £ 1311 PO SRR AR 1.327 Platine forgé........ 20,337
L0 U P R R 1.720 Platine en fil........ 2.0
S T e e 1.870 Platine lamine...... 22,069
Caoutchoue. 0.933 Plomb coulé..... aidy 11.352
Charbon de bois....... 0.250 Poudre de guerre.... 0.858
€haux vive... S 0.830 Sélénium., .. ; 4.320
(1)1 e A S I35 1.285 Soufre nalif 2,033
Cuivre rouge fondu. . 8.788 BUOIe S ey 1.606
—_ — en fil.... 8.879 (-1 1h Sp et 0.941
Digmants. s e . E 3.501 AN e S b e G 0.350
Etain fondu.....:v: .. 7.2 Zine fondu: Shacaiig T.100
)
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TABLE du poids d'un métre carre de feuille de tdle .
en fer , cuivre rouge , plomb , zinc, €tain, et argent
suvant les epaisseurs,

EPAISSEUR R
des TOLE. PLOMB. ZINGC, ETAIN. | ARGENT.
feuilles, SHUEC

mill, kil, kil. kil. kil kil, kil.
175 1.947 2.197. 2,838 1.715 1.823% 2.652
1/2 3.804% 4.394% 5.676 3.430 3.650 5.30%
1 7.788 8.788 11.352 6.861 7.300 10,610
2 15.576 15.576 22,704 732 14.600 24.220
3 23.364 [ 26.364| 84.036 21.900 | 31.830
4 31454 35.152 45.408 29,200 AL 440
5 38.040 | 43.940| 56.760] 34.305 | 36.500 | B32.0%0
6 i6.728 | 52.728[ 68.442] 40.466'| 43.800 | 62.660
7 54.516 61.516 T9. 464 47.027 51.400 73.3270
8 62,304 70.304 90.816 03.878 58.400 83.880
9 70.002 | 79.092] 102.468] 60.749 | 63.700 | 94.490
10 77.880 | 87.880| 4143.5201 67.640 | 73.000 | 103.400
" 83.668 96.668| 12%.872 T4.4T4 80.300 | 115.740
12 92,456 | 105.456| 136.224] 81.332 | 87.600 | 426.320
13 100.234 | AMA.204 [ 14T.576] 88.193 | 94.900 | 136.930
14 109.032 | 423.032) 1358.928 95.05% | 492.200 | 147.540
15 116.820 | 434.820) 470.280| 4101.943 [ 109.300 | 138.1350
16 124.608 | 140.608| 181.632| 108.776 | 116.800 | 168.760
17 132,396 | 149.306) 192,984 445.637 | 424.100 | 179.370
18 140,181 158 . 4841 204§.336| 422,498 | 134.400 | 189.980
19 147.972 | 166.072] 245.688( 129.359 | 138.700 | 200.390
20 155,760 [ 175.760| 227.040 p 146,100 | 211.200
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: TABLEAU des poids de | métre de fer carre suivant
le cite,
1‘? IDIMENSIONS. | POIDS. DIMENSIONS. POIDS. DIMENSIONS. POIDS.
mill. Kil. mill Kil. mill. Kil.
1 0.008 38 14,246 75 43.806
2 0.034 39 11.806 76 44,983
3 0.070 A0 12,451 77 46476
i 0.425 il 13.092 78 i7.382
5 0.49% A2 13.738 79 48.665
6 0.280 43 14.400 81 10,843
7 0.382 44 81 31.097
8 0.498 45 82 52.367
9 0.631 46 83 53.0632
10 0.7 i1 8k 54.952
1" 0.942 48 83 56.208
| 12 1.421 49 86 57.600
13 1.316 50 87 58.947
{ 14 1.526 B 88 G0.310
| 13 1.752 52 89 #1689 ||
] 16 1.99% 5! 90 63.088
{' 17 2.251 B 91 64.486
{ 18 2.523 53 52 03.918
A 19 2.811 b1 93 G7.358
(1 2) 3.413 57 23.303 94 688135
S 21 3.435 5 26.199 93 70.287
22 3.769 59 27,110 96 74774
23 4.120 60 25.036 97 73.262
24 4,486 Gl 28.979 98 TA.T76
25 i 62 29937 99 76,330
26 5.203 63 30. 914 100 77.880
ar 3.077 G4 31,900 101 79.44%
28 6.106 5 32,884 102 81,026
29 6.550 66 33,025 103 82,623
30 7.009 67 31,900 104 84.236
3 7.484 68 35.012 103 83,863
32 7.075 G 37.079 106 $7.506
3 33 8.481 70 38,164 07 89,163
3 34 9.003 71 39.259 108 90.839
; 33 0.540 72 40.373 109 92.529
36 10.003 73 41,502 110 04,933
37 10.662 74 A2 64T
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FABLEAU des poids de 1 métre

les diamétres .

de fer rond .

sutvant

MAMETRES.

DIAMETRES,

POL1DS, POIDS. Dl.ﬂ[]::TRES. POIDS.
mill, kil. mill. kil. mill kil.
2 0.02% 35 7.496 G8 28,294
3 0.0335 36 7.930 69 20.133
4 0.008 8T 8.377 T0 29,083
3 0. 158 88 8.836 VE| 30.846
[ 0.220 39 9.307 72 31,721
7 0.300 40 9.7 73 32,548
8 0,392 4 10.281 74 33.508
9 0,496 42 10,794 75 34.119
10 0.612 43 11.344 76 35.84
i 0.740 44 11.846 T
42 0,884 A% 12.391 78
13 1.03% a6 13.048 79
4 1.199 AT 13.517 80
1% $:977 48 14.098 81
16 1.506 49 14.6092 82
17 1.768 ¥ 15,296 83
18 1.983 51 15,916 84
19 2.209 53 6,546 83
20 2,118 53 17,183 86
21 2.698 b 17.813 87
23 2,962 55 18,3510 88
23 3,237 b6 19.189 89
24 3.525 57 19.884 90
25 3,824 58 20,448 94
26 4.136 59 24,200 92,
27 4461 60 22.028 93
28 4197 61 22,769 9%
29 5. 146 62 23.524 9%
30 5.507 63 24.286 96
31 5.880 64 25.063 07 BT.574
32 6.266 63 235.853 98 58,644
33 6. 664 66 26. 6354 99 50.972
T.074 27 468 100 G1.190
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1 .

g-, Poids de | métre courant de tuyaux en Fonte.

4 [ — o e -

s DT-\‘-‘IJ:I'FI\E POIDS EN KILUGRAMMES POUR DES EPAISSEURS DE :

o] intéerieur s e
] en TRy G

; centimétre. | 410 mill, | 44 mill, [ 12 mill. | 43 mill, | 414 mill. | 45 mill.

d K. K. k. k. k. k.

: 10 24.9 27.6 30.4 33.2 36.1 39.0
12 29.4 32.6 35.8 30.4 2.4 45.8
A% 33.9 .| 387.6 | 4.3 43.0 48.8 52.6
16 38.4 | 423 6.7 50.9 55 .1 59.4
18 43.9 AT.5 52.4 56.7 Gl.4 G6.1
20 AT.5 52.5 57.4 62.6 67.7 72.9
23 52.0 87 .4 63.0 68.35 744 79.7
24 56.6 62.4% 68.4 T4 .4 80 .4 86.5
26 (] 67.4 738 80,3 86.8 93.3
28 G6.6 72.4 79.2 86.2 93.1 100.1

2 30 70.1 7.4 84.7 92.0 99.4 106.9

: 32 T4.6 82.3 90.1 97.9 105.8 13 7

3 34 79.2 87.3 95.5 | 103.8 112.14 1244

g 36 S3LT 92.3 101.0 | 109.7 118, 4 127.2

i 38 88.2 97.3 | -406.4 | 445.6. | 124.7 134.0

T 50 97.7 102.2 | 114.8 124 .4 131.1 140.8

42 97.3 107.2 $1T:3 4 4273 137.4 147.6

g Ak 104.8 112.2 122.7 133.2 143.8 154.3

, 46 106.3 17.2 128 .4 | 139.4 150.1 164.1
48 110.8 1097 133.5 145.0 156. 4 167.9
50 15.3 | 4274 139.0 150.8 | 162.8 \74.7

ST

(R

=
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Poids de | metre courant de tuyaur en Plomb,

e
_IJI.t}rl'-:_'rnn POIDS BN KILOGRAMMES POUR LES EPAISSEURS DE :
lllLl‘elnlBlJI' e R —
centimptres, | 3 mill. [ 4 mill. | 3mill. | 6 mill. | 8 mill. | 9 mill.
k. k. k. k. k. k.
2 2.4 3.4 4.4 ] [ "
3 35 4.8 6.2 74T " "
4 4.6 G.3 .0 9.8 [} n 1
b B.7 T 9.8 12.0 i ]
G 6.7 9.4 11.6 14.1 1 n
7 7.8 10.5 13.4 16.3 22.2 ]
8 8.9 12.0 15.0 18.5 25 [
9 9.9 13.4 16.8 20.6 27.9 31.8
10 11.0 14.8 18.0 22.2 30.8 35.0
i1 12.4 16.3 20.4 24.0 33.6 38.2
i2 13.4 A7.7 22.2 274 36.5 .4
13 14.2 19.4 25.0 29.4 39.3 44.6
r 4% 4%5:3 20.5 25.7 31.2 42.2 A7.8
15 16.4 22.0 27.5 3 45.0 51.0
16 17.4 23.4 29.3 3 47.9 5%.2
17 18.5 25.0 3.1 3 50.7 a7.h
18 19.6 26.3 32.9 39.7 53.6 60.7
19 0.6 27.8 34.7 1.8 56.5 63.9
20 21.7 20.2 36.4 PE | 59.4 67 .4 {
me— e ———————————}
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Poids de | métre courant de tuyaux en fer étire.

——
Illf\ylﬁil‘ﬂf‘- POIDS EN KILOGRAMMES POUR LES EPAISSEURS DE :
; exterieur B — R T —
en
millimetres, | 4 mill. 4/2 | 2 mill. 3 mill. 4 mill, 5 mill,
k. K k. K. k.
10 0.3 0.4 " " [
15 0.5 0.6 0.9 it i
20 0.7 0.9 1.2 fl "
23 0.9 4.4 1.6 ] W
30 1.0 1.4 2.0 2.5 i
35 1.2 1.6 2.3 3.0 3.2
40 1.4 1.9 2.7 3.6 4.3
A5 1.6 2.1 3.1 4.0 4.9
50 1.8 2.3 3.4 4.5 B.b
b 2.0 2.6 3.8 5.0 6.4
G0 2.1 2.8 4.2 bidh ) 6.7
63 2,2 3.1 4.5 G.0 7.5
70 2.4 3.3 4.9 6.5 T:9
. 75 2.6 3.6 5.3 7.0 8.5
80 2.9 3.8 5.6 T4 9.1
85 3.1 4.4 6.0 7.9 9.8
90 3.2 4.3 6.4 8.4 10.4
95 3.4 4.5 6.7 8.0 1.0
100 3.6 4.8 T4 0.4 11.6
1035 3.8 5.0 7.8 9.9 12.2
110 4.0 5.3 79 10.4 12.9 |
r——— Zx s

rase

L ARG

i
8
it
k
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Dilatations lincaires et en volume de diverses substances

— 16

de 0° a 100 degrés.

Wours DILATATIONS. COEFFIGIENT
mod R O de

des i e : dilatation linéaire

P b Ielﬂl:lliﬁ,‘:‘f“ en fractions|,y gilatation pour|
gsTARCES, unité. ordinaires. 1 degre.

m/m m/m

R o T e 3.0540 1/328 0.03108
Plomb. . 11356 0.02848
£tain de Falsmouth.... 1/462 0.02173
Argent de coupelle. ... 11523 6.01910
Cuivre jaune ou laiton. 1538 0.0186T
Cuivre.. | [582 0.01712
Or de dé 11682 001514
Fer passe & la filiere... 1/812 0.01200
Fer doux forgé........ 1/819 0.01182
311 B SRR e S 11904 0.01410
Acier non trempé..... 4. 11927 0.01080
Yerre de St. Gobain... 0.8909 111122 0.008G1
PIAGIINE. 5 2l sis ain S tarale 0.8565 11167 0.00884

Unités de chaleur développdes par 1% de combustibles.

UNITES DE CHALEUR

Tourbe ordinaire.

COMBUSTIBLES. ou
calories.
Charbon de Dois. .iaeiy v iuv s B 6000 - 7000
e S A A S AP e T ST o A (HATH)
Houille MOYeNNe. ' ivinssvnasisonasasnsns 7050
T R e I s o e b 4800

3000

Tourbe 2me qualit@. .caveoeieesinvrsnvnses 13500
BoOIShSael o o S e R e 3600
2 DR E e S S S Y R P e 2800
Charbon de tourbe...vsevsornetesarsrnins 5800

T e s et U
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Diamétres en millimétres des arbres de transmission
premiers moteurs,

B s i
I FORCE NOMBRE DE TOURS PAR MINUTE.
en -

I“‘m“‘“" 10 |15 [20 |25 |30 |35 | 40 | 43 [ 50 | 60 |70 | 80 |90 |100

5
—_—— || — — | —] —— | — —— | —
2 94| 92 73] 69| 65| 62| 59 B7| BH| u2| 49| 47| 45| 44
3 108 94| 85| 79| 75| 74| 68| 65f 63| 39| BH| B4| 52| 50
4 118]103] 04 87| 821 78| 73| 74| 69| 63| 62| 59| 57| 5
5 1271401404 94| 89| 84| 80| 77| 75| 70] 67| G4| 62| B9
6 135443 [108[100( 94| 89| 83| 82| 79| 75| T4| 68| 66| 63
8 149 430 (118140103} 08| 94| 90| 87| 82| 78| 75| 72| 69
10 I(iﬂ]-l’l(l 1261 448|114 | 106]404| 97| 94| 89] 84| 80] 77| 7%
12 170 33 1121108(103|1001 94| 89| 85| 82| 79
15 120 G4 1081101 96( 927 89| 8:
18 351429 [123 (148414108 402] 98] 94| 91
2 140 (433 1127 (4123448 [ 144 [406]{100| 97| 94
25 150 [ 4441137 (4320427 20444109 1051101
30 160 [1521 146 {4140 [ 435 [ 427 {424 [416{ 144|107
35 169 1460 (4541148143 [134 1427|4220 147 l|3|
40 1T7 4GS {46055 1491401331127 | 128|148
B S (A84[4TA16T{ GO 4155 [146]139 | 4331427 [123
50 190 | 484 | 173 AGG{ 46D [454 | 143 137|432 [427
GO 5202492184 {ATTATO160{452] 446142138
70 2131202193 [185[ 179 | 168|160 | 453|147 | 142
80 222 (214 {202 494 (188 [ATT{A68 {160 154449

90 3331291 |:
100 345136212

231220214 (202195 | 4841474 [ 167 [160]152
239 1228)2182091202)1901184 [ 1731166 |1 60!

On multipliera les résultats de cette table par 0.81 pour des arbres cn
fer de premitre transmission et par 0.6% pour des arbres en {er de deu-
xitme transmission,

PR
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TABLE AU servant a déterminer les nombres de dents
ou diamétres des roues d’engrenage quand on connait -

SRR el

le pas de la denture et réciproquement.

NOMBRE NOMBRE NOMBRE
de DIAMETRE. de DIAMETRE. de DIAMETRE.
dents. dents. dents.

10 3.183 58 18.460 106 33.740
1 3.501 59 18.780 107 34.058
12 3.820 60 19.098 108 34.376
13 4.138 [iE] 18.416 109 34.695
14 4.456 62 19.734 110 3
i5 4774 63 20.053 11 3:

F 16 5.093 G4 20.374 112
AT 5.4 65 20.689 113
18 5.729 66 24.008 114 36.286
19 G.048 67 24.326 135 36. 604
20 6.366 68 24. 644 116 36.923
21 G.G68% 69 21.963 17 37.244
22 7.002 70 22.284 118 37.759
23 7.921 7 22.599 119 37.878
24 7.630 72 22.917 120 38.196
2 7957 73 23 124 38,514
26 8.276 74 122 38.833
27 8.594 75 123 391514
28 8.912 76 124 39.469
29 9.2314 T 123 39.788
30 9.549 78 126 40.106
31 9.8067 79 127 40,424
32 10.186 80 128 40.742
33 10.504% sl 129 A1.0064
34 10.822 82 130 41.379
a5 A4.440 83 31 41.697
36 14.459 84 26.737 132 2.016
37 1.777 85 27,055 133 42.334

i 38 12.093% 86 27.374 134 42,652
39 12. 544 87 27.602 135 A2.770
40 12.732 88 28.010 136 43.289
i 13.050 89 28.329 437 43.607
42 13.369 96 28.647 138 43.9235
43 13,687 91 28.965 139
A4 14.005 02 29.284 140
45 14.323 93 29.602 144
A6 14.642 94 29.920 142
AT 14.960 95 30.238 143
48 1%.278 96 30,557 144
49 15,597 97 30.87% 445
50 15.945 98 34.493 146
54 16.233 99 31.512 447 46.790
52 16,552 100 51.830 148 A7.108
53 16.870 101 32.148 149 AT . 427
54 17.188 102 32.407 1350 AT.T45
53 17,506 103 32.785 151 48,003
56 17.825 104 33.103 152 48.382
57 18,143 10% 33.421 1id 48.700
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TABLEAU des circonferences, surfaces, carrées , eubes
racines carrées, racines cubiques, de 1 a 100,
a RACINE
& NomBREs, | YRCON= | oinrace.|carng.| cusg. | RACINE
" FERENCE. carrée, | cubique.
1 3.14 0.78 1 1] 4.000 | 4.000
2 6.28 3.44 4 8| 4.44% 1.259
3 9.42 7.07 9 27 10 4730 =180
4 12.37 12,57 16 64| 2.000 | 1.387
5 15.74 19. 63 23 125] 2.336 | 1.709
6 18.83 28.27 36 216 | 2.449 1.817
I 7 DY 38.48 49 343 2.645 | 4.942
8 25,48 50.26 64 542 | 2.828 | 2.000
9 28.9 G3.61 81 729 | 3.000 | 2.080
3 10 78.54 100 1000 | 3.162 | 2.434
11 95.03 121 1334 1 3.346 | 2.223
3 12 113.09 144 1728 | 3.464 2.289
13 132.73 169 2179 | 3.603 2.354
14 4 153.93 196 2744 ] 3.7H 2.410
15 4742 176.74 224 3375 | 3.872 | 2.466
16 50.26 204.06 256 4096 4.000 | 2.319
17 53.40 226.98 289 4913 4.123 | 2.374
18 56.54 254,46 324 38321 4.2:12 | 2.620
19 59,69 283.52 361 6839 4.358 2.608
20 62.83 314.45 400 8000 | 4.472 | 2.744
24 635.97 346.36 A 9264 | 4.382 | 2.758
22 66,41 380.13 484 10648 |  4.690 2,802
23 72.2% AB.4T 529 12467 | 4.793 2.843
24 75.39 452.38 576 | 13824 | 4.898 2.884
23 78.54 490.87 625 | 15625 b.000 | 2.924
26 81.68 530.93 676 17576 5.099 2.962
27 84.82 572.353 720 19683 5.196 3.000
28 87.96 615.75 784 21952 | 5.291 3.036
29 91.40 660. 62 841 24389 | 5.385 | 3.072
30 94.24 706.85 900 27000 | 5.477 3.107
31 97.38 T54.76 964 29791 5.567 | 3.444
32 100.53 804.24 102% | 32768 | 5.656 | 3.174
33 103.67 855.29 1089 | 34937 | B.744 3.207
34 106.81 907.92 1156 | 39304 ] 5.830 | 3.239
I 35 109.93 962.14 1223 | 42875 | B.946 | 3.274
2 36 413.09 | 1017.87 1296 | 46636 | G.000 | 3.301
2 37 116.23 | 1075.21 1369 50653 | 6.082 | 3.332
e 38 119.38 1134.44 14454 54872 | 6.464 | 3.364
B + 39 122.52 1194.59 1521 59319 | 6.244 | 3.304
40 125.66 | 4256.63 1600 | 31000 | 6.92% | 3.419
A 128.80 | 1320.23 | 1681 68921 | 6.408°| 3.448
42 134.94% 1385.44 1764 | 74088 | 6.480 | 3.476
43 135.08 1452.20 1849 79507 | 6.537 | 3.503
A4 138.23 | 1320.52 1936 | 85184 | 6.633 | 3.530
45 141.37 1590.43 | 2025 | 94425| 6.708 | 3.356
46 14451 16641.90 | 2116 | 97336 | 6.782 | 3.383
AT 447.65 | 1734.94 | 2209 (103823 | 6.855 | 3.608
48 150.7 1809.55 | 2305 [110592 | 6.928 | 3.634
B [ 153.93 | 188%.74 2404 1176491 7.000 | 3.6%9
e A as
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NoMBRES, | “TRCON- | cinracE. |CARRE. CUBR | e A G
FERENCE. carrége. jeubique,
PR

30 157.08 1963. 49 2300 | 125000 7.071 3. 684
5 160.22 2042.82 2000 | 132650 | T.441 3.708
52 163.36 2123.74 2704 140608 7.244 3.732
53 166.50 2206.18 2809 | 148877 7.280 3.756
54 G4 p 2916 I15746% 7.348 3.779
5. 78 3025 | 166375 F T.416 3.802
56 175.92 3136 | ATHGI6 | 7.483 3.623
i 179.07 2551.75 3249 | 185193 | - 7.%49 3.848
h8 182.21 2642.08 3364 105142 7.615 3.870
50 185.33 2733.97 3481 | 205379 7.681 3.892
[H]] 2837.43 3600 | 216000 7.745 3.914
G1 191.63 2922.46 3721 | 226981 7.810 3.936
62 194.77 3019.07 3844 | 238328 7.874 3.957
63 197.92 3117.24 3969 | 250047 7.937 3.979
64 201.06 4006 | 262144 8.000 4.000
635 204.20 4225 | 274025 | 8.0¢2 4.020
[{H 207.34 4356 | 287496 8.121 A.091
67 210.48 4489 | 300763 8.183 4.061
68 243.62 A 4624 | 314482 8.216 4.084
69 246.77 3739.28 AT61 | 328509 8.306 5.104
70 219.94 3848.45 4900 § 343000 | 8.366 4.424
v 223.08 3959, 19 5044 | 357914 R. 426 4.140
7 226. 19 4071.50 5184 248 | 8.483 4.1¢0
73 229.33 4185.38 5329 | 389017 8.5k 5.479
74 232,47 4300. 84 BAT6 | 403224 8.602 4.108
73 235, 64 4417.86 5623 | 421875 | 8.660 £.217
76 238.76 4% 5776 | 438976 8.717 4.235
7 244.90 4656, 62 5929 | 456533 8.774 4.254
78 24504 47 8.306 6084 52 8.834 4.272
79 248.18 4901, 66 6241 | 493039 8.888 4.290

80 254.32 5026, 54 G400 | 512000 8.944 4.308 ||
81 254.46 5153.00 6564 | 531441 9.000 4.326
82 257.061 5281.01 6724 | 5513068 9.055 & -S&4
83 260.75 5410.59 GR89 | HTAT8T 9.410 5.3G2
84 263.89 B3A.TT 7056 | 592704 9.465 4.979
85 267.03 5674.50 7225 | 614125 9.219 4.396
86 27047 5808.80 7396 | 636056 | 9.97¢ 4414
RY 273.31 5944.67 7569 | GH6503 9.327 4.4
88 276.46 6082, 41 TT44 | 684472 9.380 4. L4T
89 279.60 6221 .13 7924 | 704969 9.433 A hbd
90 282.74 6361 .,72 8100 | 720000 9.486 4. 481
01 285.88 6503, 87 8281 | 73574 9.539 4807
2 289.02 8464 778688 9.501 4,514
93 202.46 6792.90 8G49 | 804357 9.C43 4.530
94 2935.31 (939,78 883G | 830584 9.695 Aoidb
05 298.435 7088.81 5025 i 9.746 4.502
96 304,59 7238.23 9206 9.797 4.578
97 304.73 7389.81 909 | 912673 9.818 4100
08 307.87 (i 0704 | 944102 9.899 4610
99 344,01 9801 | 970299 9.949 4.626
100 314,16 L0000 | 1000000 | 10,000 i.642
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TABLE AU des dimensions a donner au pas et a I'épais=
seur des dents d’engrenage quand on connait la
pression qu'elles doivent supporter .

PRESSION ROUES EN FONTE. ROUES A DENTS DE BOIS.
EN EPAISSEUR PAS DE EPAISSEUR PAS DE
MIoeramiel: des dents en | ’engrenage | des dents en | ’engrenage
m/m en m/m mjm en m/m

kil, mill mill mill mill
5 2.3 4.9 3.2 6.8

10 8.8 6.9 AT GRS
15 4.0 8.5 5.6 11.8
20 4.6 9.7 G.4 13.4
30 5.7 12.0 7.9 16.6
40 6.6 13.9 9.1 19.2
50 7.4 15.6 10.2 21.5
60 8.1 17.0 14.2 23.5
70 8.7 18. 4 12.4 25.4
80 0.4 19,7 12.9 27.3
90 9.9 20.8 13.7 23.8
100 10.5 22,0 14.5 30.4
425 11.6 A 16.14 33.8
4350 12.8 ¥ 17.7 37.1
175 13.8 | 19.4 40.2
200 14.8 & | 20.2 42.5
225 15.7 33.0 2.7 AT.6
250 16.6 34.8 22.9 48.1
275 17.3 36.3 23.9 §0.2
300 18.2 38.1 25.1 52,6
350 19.6 4.2 27.1 56.9
400 21.0 43.2 29.0 G0.9
500 23.4 49.4 32.3 67.9
G600 25.7 54.0 35.5 74.6
700 BT 58.2 37.2 78.3
12, . 86.2
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DES CHAUDIERES

ET

MACHINES A VAPEUR
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DES CHAUDIERES.

BPe la vapeur.

On appelle vapeur d’eau la buée ou fumée humide
qui se dégage de I'eau lorsqu’on éleve la température
de ce liquide, en le soumettant & 'action d'un foyer de
chaleur.

La vapeur ne commence & se dégager de l'eau que
lorsque celle-ci a atteint la température de 100 degrés
centigrades : la pression atmosphérique qui agit sur la
surface du liquide empéche Iébullition jusqu'a cette
température, mais & ce moment, cette pression étant
équilibrée par la force élastique de la vapeur, le produit
gazeux commence z‘a.\s'élev‘er en raison de son poids
specifique inférieur a celui de I'eau, Le vase dans
lequel se passe ce phénomene étant ouvert le dégage-
ment continue sans que la température puisse s’élever
au-dessus de 1oo degrés, la chaleur dégagée par le
foyer étant employée a produire la vapeur.

Si le vase au contraire est complétement fermé comme
une chaudiére, la vapeur s’accumulant dans lespace
libre au-dessus de I'eau acquiert, en raison de sa com-
pressibilité, une tension ou force élastique qui aug-
mente avec la température ; et il y a une telle relation
entre la pression et la température que I'abaissement ou
I'élévation de l'une entraine ’abaissement ou 1'élévation
de l'autre.

La concentration plus ou moins grande de la vapeur
a une température proportionnelle & lintérieur d’une
chaudiére entierement close, donne lieu & sa puissance
plus ou moins énergique.

Voici un tableau de quelqu’utilité dans la pratique ;
il donne : les températures, le poids, les volumes et les
vitesses de la vapeur & diverses pressions.,
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On appelle pression d'un atmosphére, le poids qu'ex-
erce sur un centimétre carré de surface la colonne d’aiy
atmosphérique qui a pour base ce centimétre et pour !
hauteur celle de 'atmosphere : on a calculé que cette
pression est égale a 1%, 033,

Cette pression d’un atmosphére est capable de sou-
lever dans le vide une colonne d’cau de 10 metres de
hauteur ou une colonne de mercure de o™.75.

I

Quelle est la pression en kilogramme, sur 1 centi-
metre carré, de la vapeur a5 atmospheres ?

1k o33 s hi— 5K 165

IT.

Quelle est la tension en atmospheres de la vapeur
équivalente au poils de 5,165 par centimetre carré ?

= 5 atmospheres,

11L.

Quelle est la pression en kilogramme, sur une surface
de 25 cemimeres carrés, de la vapeur A 5 atmosphéres ?
1,033 DC0h . D ah = ragkoxalby
Y

Quelle est la pression en kilogrammes, sur un piston
de 20 centimetres de diamétre, de la vapeur & 4 atmos-
phéres ?

; 20 \ 2
Surface du piston = 3.1416 X | =} = 314

a2
Pression = 314 < 1.033 XX 4§ = 1297%,448
Les machines & vapeur se classent en :
Machines & basse pression

" a moyenne
" a haute ”

selon la tension de la vapeur dans la chaudiére.
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Ainsi les premieres fonctionnent a une pression de r
a 1 1/2 atmosphére, et les troisiemes de 4 a 8 atmos-
pheres,

Dans ces dernieres anndes on a méme poussé jusqu’a
10 atmosphéres et au deld ; mais a ces limites élevées
les points mobiles sur la chaudiére et les tuyaux de-
mandent & &tre faits tres exactement pour étre & I'abri
des fuites.

L’expérience a démontré qu'un kilogramme ou litre
d’eau produit 1,700 litres de vapeur a4 roo degrés
centigrades et soms la pression de 1 atmosphere ;
donc un litre de vapeur dans ces conditions pesera

1k er 588
-_— = l‘.> !
1700 2 2

Le poids de 1 métre cube de vapeur i toute autre
pression se détermine par la formule suivante :

0.7827
T (4 =+ 0.00373) ¢

Dans laquelle p est la pression en kilos par centi-
metre carré et t la température en degrés centigrades de
la vapeur.

VAL

Quel est le poids de 1 metre cube de vapeur sa pres-
sion étant de 3 atmosphéres ou de 3¥,099 par centi-
melre carré et sa température de 135 degrés,

0.7827
T (1 0,00375) 135

P <3000 — 15611

Cette formule a servi & établir la cinquieme colonne
de la table précédente,

VII.

Quel estle poids de la vapeur & 135 degrés & chaque
course d’un piston de o™,25 de diamétre et de 1™, 20
de course ?

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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g Tes

; : p.as N2, :
Volume cylindre en metres cul}es( -—,—' g TGRS

1.20 = oM.058g¢, D’aprés la table 1 le poids de x
métre cube de vapeur & 3 atmosphéres est de 18,611 &
135 degrés, d’ot 'on a

om,058g¢ < 1K,611 = 0k.095.

FPAISSEUR DES TOLES DES CHAUDILRES.

L’ épaisseur a donner aux tdles des chaudiéres cylin-
driques est fixée par une ordonnance qui impose la
formule suivante :

{87 a7 > -
= + 3
E = l'épaisseur en millimetres.
d = le diametre en metres.
p = pression dans la chaudiére en atmosphéres moins 1.

B

Exemple.— Etant donné une chaudiere de 1 meire
de diameétre et sa pression de 6 atmosphéres, on
demande I'épaisseur de sa tole.

E =43>< 1 X (6—1)

10

+ 3 m/m — jyom/m

Au moyen de cette formule on a établi la table suivante.

DIAMETRE NUMEROS EXPRIMANT LES TENSIONS DE LA VAPEUR.
des = ) e
chaudieres. 2 3 4 5 6 T 8
m/m | m/m | m/m | m/m | m/m | m/m.}|' m/m
0.50 3.90 | 4.80 B.70 6.60 7.50 8.40 | 9.30
0.55 3.99 4.98 5.07 6.96 795 8.94% 9.93
0.60 5.08 5.16 6.24 7.32 8.40 9.48 [10.56
0.63 4,47 | 5.34 ] 6.51 | 7.68 | 8.85 [19.02 111.19
0.70 5.26 | .82 | 6.78 | 8.04 | 9.30 |10.56 114.82
0.75 4.35 | 5.70 | 7.05 | 8.40 | 9.75 [44.40 [42.45
0.80 AAA 5.80 7.32 8.76 [10.20 [11.65 [13.08
0.835 4.53 G.06 | 7.59 9.42 [10.063 [12.48 [43.74
0.90 k.62 6.24% 7.86 | 9.48 |[11.40 |12.72 [44.34
0.95 B.74 | 6.42 | 8.43 | 9.84 |11.55 |13.20 [14.97
1.00 %.80 G. GO 8.40 110.20 {12.00 [13.80 |15.60
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DIMENSIONS DES CHAUDIERES ET SURFACES DE CHAUFFE.

On mesure la force de vaporisation des chaudieres
par I'étendue de la surface exposée a I'action direcie de
la chaleur du foyer.

Dans les chaudieéres cylindriques dites de Woolf, on
calcule la surface de chauffe 4 raison de 1.30 métre
carré par force de cheval,

La moitié de la surface totale de la chaudiére plus les
2/3 de la surface totale de chaque bouilleur forme la
surface de chauffe dans ce genre de chaudiere.

Dans les chaudieres sans bouilleurs I'eau remplit les
2/3 de la capacité, la surface de chauffe sera done les
2/3 de la surface totale de la chaudiere.

La longueur des bouilleurs dans les calculs se prend
toujours égale a celle de la chaudicre et I'on néglige ce
qui est en plus,

I.

Quelle surface donnera-t-on a une chaudiére pour
produire une force de 1o chevaux vapeur ?

1M, 30¢ > 10 = 13 meétres carrés.
1ol

Quelle est la force en chevaux d’une chaudiere i 2
bouilleurs établie dans les conditions suivantes :

Longueur de la chaudiéres. . . ... 5100
Diamegfe " ROy ey,
Longueur de chaque bouilleur... 5 .oo
Diametre u S RN
3 > 1 X< 3.44

Surface de chauffe de la chaudiere = 7. .85

2

9
Surface de chauffe de 2 bouilleurs 2 (3 >< 0,40 > 3.44) > = = g™ 37
8

16 .22
| 16.22 :
Force en chevaux ——= = 12%. 47
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_ Certains constructeurs calculent ™. 40 par force de
| cheval et méme plus suivant le genre de combustible &
A employer,

LR

Quelle est la longueur L 4 donner & une chaudiére
cylindrique sans bouilleurs , capable d’alimenter une
machine de 6 chevaux : en supposant son diametre de
o™ .80 et en admettant une surface de 1™,30 par force
de cheval.

- Surface totale de chauffe = 1.30 XX 6 = 7m1.80
Nous avons L > 3.14 < 0.80 X g = 7.80 d'ou
s 7.80 >< 3 L puves
2 X '3.44 2<0.80

IV

Trouver la capacité d’une chaudiére a vapeur de
4™.65 de longueur, o™. 80 de diameétre et terminée par
deux calottes sphériques dont la fleche est égale a
oM. 4o? :

Longueur de la partie eylindrique 4.635 — 2 >< 0.40 = 3.8%

0.80)2
Volume " i 344 | — | < 3.85 = {.9327

L]

i
Volume des deux calottes 2 >< = T > (0.40) 2 < 0,40 = 0.4019
Yolume total 4.9327 —I“ 0.4019 — 2.3346 dont

2/3 du volume pour leau soit 1™, 5564 et
L3y pour la vapeur soit o .7782

SOUPAPE DE SURETE.

Pour déterminer le diametre des soupapes de sireté
pour machines 4 haute pression, 'administration des
ponts et chaussées applique la formule suivante :

G
S e

12

A2
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Dans laquelle D représente le diamétre en centimetres.
C la surface de chauffe et N la pression en atmos-
pheres dans la chaudiere.

I:

Trouver le diamétre d’une soupape de siireté en sup-

posant C = 11.98 et N =4
D= 2.6 ‘/'—L',—l, = feim, 73
q=—V.41&

Etant donné une soupape de 7¢m de diametre, la
pression intérieure de la chaudiére 4 atmosphcres, la
longueur du grand bras de levier de la soupape o™. 80,
celle du petit bras om. 08, le poids de la soupape ok, 860
et le poids du levier 6%.342, trouver le poids & mettre
a lextrémité du levier ?

0.07\2 0.08
[Lm) > m 3K 1.0383K (4-4) — (o.sso—{—c.sz.u}:l ><r80=|4-200

2

Des machines a vapeur,

|5

Quel est Ueffet utile d’une machine & vapeur sans dé-
tente ni condensation ayant o™, 30 de diametre de piston,
une course de 1™ . oo et faisant 4o tours par minute,
la pression de la vapeur étant de 4 atmospheres dans la
chaudiere ?

: 0.302 : s ;
Surface du piston < = 1413 centimetres carres.

1.003<40. X2
60

Vitesse linéaire du piston par seconde 1,33

Pression totale sur le piston (4-1) ><1k.033><1413==4378k. 88,
4378.88 < 1.33

75

Effet utile > 0.55 = 42, 70
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Etant donné¢ une machine dont le eylindre & om. 30
de diamétre et le piston o™.72 de course avec une
vitesse de 4o tours par minute ; la vapeur ayant dans
le cylindre une tension de 5 atmospheres et n'agissant
avec celte pression que pendant 1/4 de la course, on
demande l'effet utile par seconde ?

Surface du piston = % (0.30)2 = om107065.
I i 7

Volume de vapeur dépensé par coup de piston
4 0.72

0.07065 X == = o™¢.0127

D’apres la table de Poucelet domiée ci-dessous indi-
quant la quantité de travail produite par 1 metre cube
de vapeur & (5-1) ou 4 atmosphéres détendu & 4 fois
son volume primitif estde 863 2%& d’oti o™, 0127 donne-
ront un travail ou effet utile de o0.0127 > 98632 =
1252K8 62 et l'effet utile par seconde sera donc pour
«cette machine de :

0,50 X (2 XX 40) > 1252.62

= prchev 134

v E +
6o >< 75
s Quantité de travail correspondante pour des tensions de.:
VOLUME S
apros 3 4 41/2 o 54/2 G

: atmos-jlatmos-latmos-| atmos-|atmos-jalmos-

la détente. pheres. | pheres, | pheres. | pheres, | pheres, | phores.
kgrm. kgrm. | kgrm. kgrm. kgrm. kgrm.

1.00 31000 41333 46500 51666 56833 62000

i 1.2% 3TMT 50556 DO8TH 63195 6951 4 75834
1.50 43569 58092 65303 72045 TO876 87438
1.7% 48348 G444 72522 80580 88638 HIH TR
2.00 52488 69984 78732 87480 96228 104976
2.25 56139 74852 83208 93565 102924 12378
2.50 59406 79208 89109 99010 1089114 118812
2,75 62361 83148 93541 103935 114328 | 424722
3.00 65058 86744 97587 108430 | 119273 130416
3,25 67539 90052 | 101308 B0 | 423824 | 4135078
3,50 69837 93416 | 104755 | 4116395 | 128034 | 439674
3.75 71976 95968 [ 107964 1199€C0 131956 143952
, 4-00 73974 | 98632 | 110961 135649 | 447948
4.50 77625 | 403500 | 116437 1 142312 {55250

80892 107856 | 124338 | 13482 44ARS02 1
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Dans le cas ol la machine serait & condensation il ne
faudrait retrancher de la pression dans le eylindre que
0.15 atmosphére pour la contrepression a Véchappe-
ment dans le condenseur au lien de 1 atmosphére quand
Péchappement est & lair libre comme précédemment.

Comme la table précédente ne donne pas toutes les
fractions d’atmosphere on y supplée par un simple calcul
proportionnel :

I1I.

Si 1 metre cube de vapeur & 4 atmosphéres détendu
4 fois son volume, donne 98632 kilogrammeétres combien
donneront 1 métre cube de vapeur dans les mémes
conditions de détente ayant une pression initiale de
4 .85 atmospheres.

98632 >< 4.85

4

Puissance calorique des principaux combustibles.

= 119591.3

QUANTITE DE VAPEUR FOURNIE
NOMS DES COMBUSTIBLES. par la combustion de 1 kilog.
de chaque combustible.

Kk k
Tourbe ordinaire...cvvsesvenssasssss| 4.8 & 2.
Tourbe carbonisée...eeees SRR I 31 gl A
Bois SECHB A 1IAIT: vave s veison sonenssis| Bel
Bois séché au feu..cueesn.. AR rate] LB
Charbon de bois ordinaire. . seses| 5.6
Charbon de bois sec..e... vesnvss| 6.0
Houille qualité inférieure.. ,.oovsevaes| 5.0
Houille bonne qualité.....evveeereras| 6.5
O o et anes annisanive s asbiimaeny B )

Quel est le poids d’ean a 33 degrés i injecter dans le
condenseur d'une machine & haute pression consom-
mant 19¥.39o de vapeur, & 5 atmosphéres & 153 degrés,
par minute, le mélange devant sortir i 6o degrés.

: 3 550 ..i.. 15 3 i—ibo 7 lit(x;es par minutes.
1G.5¢ % — = 401I.07¢C
ke 6o — 33 7
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V.

Quel est le volume a engendrer par un coup de piston
d’une pompe alimentaire d’'une machine dont le cylin-
dre & vapeur engendre un volume de o™ ¢ 1413 par
coup de piston.

0.1413

——— = 614 centimetres cubes,
230
Vil
Quel est le diamétre & donner & la tige en fer forgé
d’un piston & vapeur dont le cylindre & o™. 40 de dia-
metre , la tension de la vapeur dans le cylindre étant
de 4 atmospheres ou 4%. 132 par centimetre carré.
1 t I
0. 40) 2 centimetres carrés.

Surface du piston = ( = 1256,54

4.132 cent, q.

1 Surfacedesectionde la tige=1256.54>< = 5K.0%

100

2 Diamétre de la tige du piston = V 51 92 =17%3
Quand on fait en acier les tiges de piston leur dia-
metre ne doit élre que les 6/10 du diamétre en fer forgé.
VII.

Quel doit &tre le poids du volant d’'une machine i
vapeur a double effet de 30 chevaux, sans détente, la
vitesse de I'axe du volant étant de 25 tours par minute
et son diamétre moyen de 5m.5. .

Vitesse moyenne 4 la circonférence du volant par
AR e R hese oh

6o

3.,
seconde

= 7 metres.

5593 >< 35 >< 3o

25 X (7)*
On néglige d’ordinaire le poids du moyeu et des bras.
En divisant 4793%.2 poids de la jante par 7.2 qui

St 'lil_ pesanteur spécifique de la fonte, le quotient 665, 7

pecimetres cubes représente le volume total de la jante;

Poids de la jante = 4793%8. 200
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puis divisant ce volume par la circonférence moyenue
dd volant 5.5 X 3.14 = 1q2décim ~ Je quotient
665.7
172.7
de la jante et si cette section est carrée la racine carrée
de3.8 c. a. d. V3 = riteim g5 représentera le coté
de la section de la jante du volant.’

VIII.

Quel est le poids de l'anneau d'un volant dont
la section carrée a 1dé¢im g5 de cdté, une circonlérence
de 172.7 déci- métres ; sachant que le poids spécifique
de la fonte est de 7.2.

P=(1.95)2 3¢ 172.7 X %:2 = §793*.2
1X.

Y’aire de section des orifices et passages de circulation
de la vapeur doit élre égale & r/25 de celle du piston,
il en est de méme de celle du tuyau a vapeur dont le
diametre doit étre 1/5 de celui du cylindre.

Les passages et orifices des tuyaux d’émission doivent
avoir des sections un peu supérieures i celles des ori-
fices et tuyaux d’admission.

= 3.8 représentera en décimetres carrés la sectioix

Tableau des valeurs du codfficient K pour déterminer les
proportions des volants,
Valeur

» A balanciér bielle
‘{¢égale 5 fois la mani-
Pour machines a pleine pression|velle, ..., ..... . 5528.2
avec ou sans condensation, Sans balancier bi- :
elle égale 5 fois-la .
{manivelle......... 5592,
) Détente 4 1/2 dans
Pour machines & 2 cylindresjle grand cylindre
systeme ‘Woolf, a détente et con-lseulement........ 5338,
densation, a 4 1/2 atmosphéres de! Détente 7  1/2
pression & balancier, bielle égale|commencant au 2/3
4 fois la manivelle, de la course du pefit j
cylindre. . v.0iv.0. 6031,
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Valeur
de K

Pour machines pleine. pression) Manivelle simple. 5592,
sans balancier ayec bielle égale 53 Manivelle double
fois la manielle a angles droits,... 1531.3
Pour machines & détente et : -
51 : ., ) Manivelle simple. 7619.3
condensation sans balancier & 5 ks
atmospheres, bielle égale & 5 fois Manivells -donlile
spheres lle égale & 5 fois{. ;
Pl iy B i angles droits.,... 1818.7
la manivelle, détente 1/3.

Turbines.

I.

Déterminer 1'effet utile d’une turbine Fourneyron dont

la dépense d’eau est de om¢.8 par seconde et la chute
totale 1™, 06.

00 > 0.8 < 1.06
Pt . = 12 chevaux.

(o]
4
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FILATURE DU COTON.
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NUMEROTA GE.

Pour le coton la base du numérotage est de 1000
metres pesant Hoo grammes ; par suite le N indique le
nombre de fois 1,000 metres d'un N° de. fil qu'il faut
pour peser 500 grammes ; ainsi les cotons du titre.

N° 1 ont 1000 métres pour 500 grammes.
N°e 6.« 6Gooo n i
N°¢ 28 ¢ 28000 a "

Une longueur de 1000 metres est appelée écheveau ,
et 'écheveau se compose de 10 échevettes de 100 me-
tres chaque.

Pour mesurer une longueur de 1000 métres ou faire
un écheveau ou emploie un dévidoir dont l'asple ou
périmetre est de 1™ . 428 mais plus généralement 1™, 425,
a cause du fil qui se superpose : 7o tours donnent une
échevette dont 1o forment un écheveau qui suspendu i
la romaine indique le N° du fil au point ol s’arréte
I"aiguille sur le cadran.

1l pourra arriver que P'ont ait besoin de comparer un
N anglais au N° frapcais correspondant et vice yersa :
voici le systéeme de numérotage anglais. La circonfé-
rence du dévidoir anglais est de 1 1/2 yard ou 54 pouces
anglais qui équivalent a 1™,371; 80 tours de la lan-
terne forment un lay ou échevette et 7 lays réunis font
un hank ou écheveau, qui sera donc formé par 7 >< 8o
ou 560 tours d’asple et aura 560 >< 1¥.5 soit 840
yards qui équivalent & 768m 096 et péseront juste 1
livre anglaise avoir du poids ou ok.453 du N° 1 an=
glais. De méme le N° 4o anglais sera celui dont 4o
hanks ou 40 >< 768.096 soit 3072M.392 peseront 453
grammes,
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TABLEAU comparatif des N anglais et francais.

g | : 08 ]
N tpranais|| N | Frangais{|Nl 5 |Frangais N | Erangais
\nglais. \nglais, | \nglais. Anglais

242 11 20 |24.854 60 LY 91 7
423 30 | 25.504 61 | B 92 9
.638 31 | 26.240 62 | b2. 93 78.76
-840 32 | 27.200 63 52, 94 79.60
.693 33 | 28.000 64 W 93 80. 5%
LBi0 34 28.900 63 B3, 96 81.40
.308 35 | 29.30 66 6. o7 82.214
.233 36 | 30.60 67 36 98 83.09
. 080 37 | 30.64 68 7. 09 83.94
.930 38 | 34.30 69 38 100 84.78
T 30 | 31.90 |} 7o | ¥9.: 110 93.23
.620 40 | 33.90 7 i 120 | 101.735
470 [ 4t | 34.80 72 ey 130 | 1447
313 42 | 35.70 73 ; 140 | 119.64
10.160 43 F36.50 || 74 30 150 | 128.41
10.990 44 | 37.40 75 (3. 160 | 136.58
11.854 45 | 38.20 76 64, 170 | 1435.05
12.700 56 | 39.10 77 180 | 153.32
13,547 47 | 39.90 78 5 190 | 161.99
14.394 48 | 40.80 79 (7. 169.50
15.240 49 | 41.60 80 3 177.97
16.087 B0 [ 42.80 81 186.44
16.934 51| 43.30 82 i 194.94
A7.781 52 | 44.20 83 | 0.2 203.48
18.627 53 | 45.90 84 ; 211,85
19,474 46.10 85 5 220.32
20.364 55 | 46.70 86 2, 998.79
21.168 47.60 87 237,26
22,044 57 | 48.40 88 3 216.73
22,864 58 | 49.30 89 ; 284,93
23,708 50.20 90

=1 ot b
oo o

e
SRS USWIN=COOD
O WN=-CDOD

On pourra remarquer aussi qu'il existe entre les Nos
francais et anglais un rapport constant, qui est de 0.847
ou mieux de o.85.

1l suffira donc pour convertir un N° anglais en N°
francais de multiplier ce N° par 0.85; de méme que
pour convertir un N° francais en N° anglais, il suffira de
diviser ce N° par 0.85.
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TABLEAU des poids en grammes de 1000 métres de
Jil de dwers Nos,

POIDS POIDS POIDS POIDS
T T,
N9 en Nos en Nos en INoS en

rammes. grammes. grammes. £rimmes,

500. 19.234 bl
250. 27 18.519 52
166.667 A7.857 3 9.446 78
125. 29 17.244 B 9.259 79
100. 30 16.667 b5 9,001 80
56
b7

9.801% 76
9.61%5 7

579
404
410
329
250
173
098
024
952
.822
814
747
. 682
.618
556
405
435
376
319
«263
208
AB3
102
054
-000

83.333 31 16.129 8.928 81
74.429 32 15.625 8.772 82
62.500 33 15.452 b 8.621 83
53,556 34 14.706 bl 8,475 84
50,000 35 .286 G0 8.333 85
45,455 36 3.889 Gl 8.497 || 86
41,667 37 3.544 62 8.063 87
38.462 38 A58 63 7.936 88
35.714 39 2.821 G4 7.812 8y
33.333 40 2.500 63 7.692 20
34.250 M 2.195 66 7.576 HE|
29.412 42 0% 67 T.463 93
27.778 43 . 628 68 7.353 93
26.316 A4 364 69 7.246 94
25.000 45 A1 70 7.443 95
23.809 46 10.869 74 7.042 96
22.721 AT .638 73 G.944 97
21.739 48 AT 73 6.849 98
20.833 49 <204 T4 6.757 99
20.000 50 10.000 75 G.667 100

SO

OUE T O O OF O O OF OF OF O O oY oY

ot

PROBLEMES DIVERS DE NUMEROTAGES.
o MR o A e

I

Unnuméro N étant donné trouver le poids P d’un
écheveau de 1,000 métres.

115

Le poids P d’un écheveau de 1,000 métres étant donné
trouver le numéro N.
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EIT.

Un nombre M de métres marque a la romaine un nu-
méro n, trouver le N° N de 1000 métres ?

1,000,
LV.

Connaissant le poids p d'un certain. nombre de me-
tres M, trouver le N° métrique N ?

M

N=

¥:

Trouver le poids p d'un certain nomhre de métres M
de numéro connu N

M
P = e -.
: 2N
VL.
Trouver la longueur M de K kilogrammes de fil de
puméro connn N.

YV-LL.

Une longueur L d'un numéro connu N pése un poids
K, quel serait le poids K ’ de la méme longueur de N°
NP

NK

Kiti=raag
Nl
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Batteurs,
I

Si larbre moteur d'unesalle de hitteurs (Planchie T) fait
120 tours par minute avec une poulie de 0™, 6o qui en
commande une autre de o™.30 sur un renvoi qui
porte lui-m&me wne poulie de om.80 commandant le
frappeur; on demande le diamétre de la poulie X i
mettre sur 'arbre du frappeur pour que celui-ci fasse
1200 Lours par minute ?

6o < 8o >< 120
1200 X 30

p E

=96 c/mi,

I'T

Un frappeur faisant 1200 tours par minute porte une
poulie de 16 ¢/m. de diamétre qui en commande une au-
tre de 18 ¢/m. de diameétre calée sur I'arbre du ventila-
teur, on demande le nombre de tours de ce dernier V,

¥ = 1200 X -ﬂé = 1066,6,
1

ITT

Si un frappeur fait 1200 révolutions par minute avee
une poulic de 16 ¢/m. a I'extrémité de son axeen com=
mandant une autre calée a 'extrémité de I'arbre du ven-
tilateur, on demande le diamétre & donner A cette derniére
poulie pour que le ventilatenr fasse 1066.6 tours par
minute ?

1200 < 16

L T e, T 18 Cyl’n-.
1066,6

LV

Le ventilateur d’un batteur fait 1066,6 tours par
minute avec une poulie de 18 ¢/m. surson axe etrecoit
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son mouvement d’une poulie x calée surl’arbre dufrap-
peur qui fait 1200 tours par minute ; on demandele dia-
metre de cette derniere poulie ?

1066.6 < 18

= 1hic/m;
1200

| V.

Recherche de Uétirage d'un batteur etaleur Lord,
Le diameétre des enrouleurs (Planche II) est de 24 ¢/m.
Pun d’eux porte une roue droite de 74 dents et com-
mande un pignon de 11 dents marié & uneroue droite de
1 68 dents ; laquelle & son tour méne un pignon de 13 dents
- calé sur un arbre portant une poulie de 3go m/m. de
diametre qui est commandée par une autre poulie de
112 m/m, de diametre calée sur un arbre transversal qui
par une autre poulie de 160 m/m. de diametre comma-
nique son mouvement & une poulie de 124 m/m. de dia-
metre, calée sur 'axe d’un cone qui en commande un
l autre semblable mais inverse, au moyen d’une courroie
i | mobile. Pour avoir une vitesse moyenne des cones il faut
en prendre les diamétres & mi-hauteur et comme ces dia-
metres sont égaux entre eux, dans cette partie, on n’aura
pas a en tenir compte dans les calculs.

L’extrémité du second cbéne porte une vis sans fin a
filet simple menant une roue de go dents calée sur 'axe
I du cylindre alimentaire d'un diameétre de 50 m/m.

Développement enrouleurs o.24 >< 3.14 = o™,754.
Développement cylire alimentaire 0.05><3.14 = 0,157

|

! Tours du cylindre alimentaire pour 1 tour d’enrouleur
it i : 7§ X 68 X 390:3¢ 160X 1 e
}' ' 11><13><!12.><124><90— R

| Développement cylindre alimentaire pour 1,70 tours
I 0.157 X 1.90 = 0.267,
i 0.794

- Etirage du batteur — = 2,82
I ‘i 0. 267
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Si-un batteur produit des rouleanx de 15 kilos avec
une poulie & Uextrémité du coéne commandeur de 124
m/m, quelle poulie faudra-t-il employer pour ne plus
faire que des rouleaux de 13 kilos, la nappe conservant
toujours Ja méme longueur?

15 X< 124
13

T = = 143 m/m.

VII.

S'il était plus-commede de changer la poulie de com-
mande de 160 m/m. a la place de la poulie commandée
de 124 m/m, on naurait qu’a effectuer I'opération sui-
vante :

13 >< 160

15

= 138 m/m.

VIII.

Si I'ont veut changer. la longueur du rouleaud’un bat-
teur sans en diminuer ['épaisseur de nappe, on n’aqu’a
changer la roue du compteur.

Ainsi, si au compteur avec umne roue de 41 dents qui en
commande une de 70 dents, on obtient des rouleaux de
28 métres et que 'on veuille réduire cette longueur & 24
metres ; on demande le nombre de dents i donner & la
nouvelle roue du compteur ? On change dans ce cas pres-
que toujours la roue commandée.

70 X 24

= J_Z>"* — 6o dents.
28

IX.

Trouver la roue d’un compteur débrayeur de batteur
Lord pour avoir des rouleaux de 28 meétres de long: le
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diamotre des rouleaux presseurs est de 126 m/m. et I'é-
tirage entre les enroulears et les presseurs de 1 .01,

28
1000 of a0 F O e e ) ¢

N = 70 dents.

X.

Etant donné des enrouleurs de 225 m/m. de diametre
dont un porte & son extrémité une roue de 35 dents
menant une roue de 20 dents calée sur 'extrémité du
rouleau presseur, lequel porte & sen autre extrémité une
roue de 24 dents, menant une roue de méme denture sur
I'arbre de cdté commandant’par une roue de 30 dents
un pignon de 28 dents sur le cylindre alimentaire dont
le diametre est de 50 m/m: On demande I'étirage ? -

Développement enrouleurs o0.225 >< 3.14 = 0.706.
Développement cydre alimentaire 0.05>< 3. 14==0.157.

Tours cylindre poar 1 tour d’enrouleur :
' 35 24 30
- - > —— == 1,87,
24 2.8

Développement cylindre alimentaire pour r.87 tour
0,159 3¢ 1,87 =2 0,294

oy . 0.7006
Etirage demandé a == 9,40.
0,294

XI.

160 kilos de coton passés au batteur ont donné 12
kilos de déchet ; quel serait le déchet pour 100 kilos.

1.9 > 100 TR
—_——=17.507,
100 i
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X1I.

Si 2 metres de nappe pésent 1%.400 et perdent
50 grammes, quelle sera la perte pour 100 kilos?
0.50 >< 100

1,400

3,57 %

l

XIII.

Si sur une longueur de 710 m/m. de la table A étaler
d’un batteur, on étale 1,000 grammes de coton , que la
perte au batteur'soit de 3. 47 ofo et son étivage de 2. 40
on demande le numéro de la nappe sortante.

1,000M/M S 1 008"
710

1,408 — 3.57 9/
( 2.4

= 1,408 grammes étalé par métre.

") =poids du métre sortant =— 569 gr.

N° métrique d’apres la formule N =

M T

—_— = ———— = 0.00088.
2P 2 X 2069

Cardes?

|

Trouver I'étirage d’une carde. -

Sur le prolongement du rouleau d’appel (Planche IT1)
se trouve une roue de 34 dents commandée par deux in-
termédiaires et une roue de 166 dents calée sur 'une des
extrémités du déchargeur ou peigneur. A lautre extré-
mité du peigneur se trouve une roue d’angle de 26 dents
engrenant avec une roue de 32 dents fixée sur I'arbre
alimentaire qui porte i son extiémité opposée un pignon
d’anglc de 13 dents engrenant avec une roue de 130 dentg
sur le cylindre alimentaire, — Le diamétre du cylindr 5
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alimentaire est de 57 m/m. et celui du rouleau @appel
de 100 m|m : Cn demande I étirage.

Tours rouleau d’appel pour 1 du peigneur :
166 :
I X == .882.
34
Développement du rouleau d’appel pour 4.882 tours

4.882 3< 0.100 X 3.14 = 1™.5209.

Tours cylindre alimentaire pour un du peigneur :

IX%X:'—;:)-:O'”Q'S'

Développement cylindre alimentaire pour o. 1125 tours
0. 1520 3 0.037 >X'3.14 = 0.03004.

E
e 1.220
Ktirage a la carde 2

I

oo 8
72 .00.
0.,02004 9

IT.

Si avec un pignon de 18 dents on a un étirage de
75.89, on demande le pignon x & employer pour avoir
un ¢tirage de 80.

.-r.—_-.-75'89>< 18

= == 1m-dents.

111,

Si une longueur de boudin de carde de 5 métres mar-
que & la romaine 22 avec un pignon de 18 dents onde~
mande le pignon z & mettre a la place de ce, dernier
pour que la méme longueur de boudin marque 30 a la
romaine ?

; 18 < 292

= . = 13 dents.
30
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a4y .
; Etant donné un rouleau de batteur dont 1 métre pese
i 273 grammes on demande I'étirage a donner & la carde

pour obtenir des boudins dont 5 métres marquent un n°
22 4 la romaine ?

N° métrique de la nappe de batteur =0.00183
2 X 27
i
e . i< 29

N° métrique du boudin de carde = 0,110
] 1,000
! i \ 0.1I10

Etirage a donner - = 6o

0.00183
AT

Etant donné 2 metres de nappe de batteur pesant 674
grammes et accordant 28 grammes pour le déchet du
passage & la carde; quel étirage faut-il donner a la carde
pour que 2 metres de boudin pesent g gr, 10,

674 — 28
9.1
VI.

tant donné un déchet a la carde de 28 grammes pour
2 métres de nappe de batteur pesant 674 grammes et
Pétirage 70.98 & la carde, trouver le poids de 2 metres
de boudin ?

= 70.98

674 — 28
70.98

=Q10
AV b B
Etant donné un étirage a la carde de 70,98 le poids

674 grammes de 2 métres de nappe de batteur et le poids
9 gr, 10 de 2 metres de boudin, trouver le déchet?

674 — 70,98 > 9.10 = 28 grammes.
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Etant donné un poids de g gr. ro de 2 metres de bou-
din de carde, un étirage de 70,98 et un déchet de 28
grammes, trouver le poids de 2 meétres de nappe de
batteur.

70.98 <X g.10 4 28 = 674 grammes.

1X
Connaissant le poids de 674 grammes de o metres de
nappe, U'étirage 70.98 i la carde, et le poids ¢ gr. 10
de 2 metres de boudin, trouver le déchet pour cent?

100

[674—70.98<9.1] i .15 °f
7%

X,

Trouver le nombre de metres délivrés par un cylindre
de 100 m/m. de diamétre pendant 12 heures a une vi-
tesse de 52 tours par minute.

Tours cylindre pendant 12 heures 51 ><60><12=37540.

Circonférence du cylindre 0.1003<3.14 = 0.314.

Développement du eylindre pendant 12 heures :
37440 < 0.314 = 11756™,16.

XI.

. Etant donné le développement 1r1,756™. 16 d'un cy-
lindre pendant 12 heures en n® 0,110 trouver le poids
produit ?

56. 16
11700.10
- = 53437 grammes.

{ 22X 0,110
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Trouver la longueur d’un ruban de carde de 40 m/m.
de large poar un doffer ou peigneur de 580 m/m. de
diametre et de 1™,005 de longueur?

1.00hH
0.580 X n

X

— 45m.750.
0.04

Bane d’Etirage.
1

Trouver 1'étirage total et les étirages partiels d'un banc
d’éiirage 4 3 rangs de cylindre commandés comme I'in-
dique le croquis Planche IV 2

Tours 1% cylindre r. — Développement 1°* cylindre
130,030 X T = 0.0942.
Tours 2° cylindre pour 1 du 1 :

3 A
U g
10D 6o 18

Développement du 2° cylindre pour o.312 tours
0.312 >< 0.025 XX ™= 0.0245.

o : 4 36
Tours 3¢ cylindre pour 1 du 1 1 >< = 3 a0, 234
100 0

Développement du 3¢ cylindre pour 0,234 tours :
0934 ¥0.03g S X = 00013,

A - : - 0.,0942
Etirage partiel entre 1% et 3° cylindre otk b L
0,024
. }
B ; : 0.024h
Etirage partiel entre 2° et 3¢ cylindre *—=1,1502
0,021
A ; - : 0.0042 ¢
Etirage total ¢.ii.d entre 1°" ¢t 3° ('1‘!111(_11@-—--—)'—_): h4225
3 ¥ O TOR [
ou encore 3,845 < 1,1502 = 4.4225.
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Etant donné le n® o,11 d’un boudin de carde trouver
I'étirage nécessaire pour produire du n° 0,10 aprés un
doublage de 8°?

0.10 X 8

0.11

= 7.272.

IT1.

\

Quel est le n® & tenir aux cardes pour qu’aprés umn
doublage de 8 et un étirage de 7,272 on obtienne un
N 0510,

0.10 X 8§

= 0.II.
7279

1V,

Connaissant le n® entrant o,11 le doublage 8 et I'éti=

rage 7.272 trouver le n° sortant ?
‘ WY e e G
| __25_7—7 = 0. 10.

Y.

Etant donnée le n® sortant o.10 et le pignon de re-
change 32 quel pignon faudra-t-il mettre pour obtenir
le n° o, 12 sortant ?

32 3 0.10

0,12

= 27 dents.

¥i;

Etant donné un étirage de 7,272 avec un pignon de
32 dents, quel pignon faut-il mettre pour avoir un éti-
! rage de 8,

e TR
8

= 29 dents.
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VII.

Etant donné un premier cylindre de 30 m/m. de dia-
metre faisant 400 tours par minute, trouver la produc-
tion par téte par 12 heures de travail en n° o,10.

Développement du cylindre par minute :
7 XX 0,030 X 400 = 37 69g.

Développement du cylindre par r2 heures :
37.69 X 60 >< 12 = 27136.80.
27136.80

Production théorique par téte
23X 0,10

= 135%.684 .

VIII.

Etant donné un poids de 10 kilogrammes agissant sur
un levier du deuxieme genre (Planche IV ) dont le petit
bras est de 35 m/m. et le grand bras de 220 4~ 35 soit
255 m/m; on demande la pression exercée sur chacun
des deux cylindres?

2 D]
1o ¢ 22035

35 T
3 — 36E‘{(25

X
Connaissant la pression 36 k. 425 & exercer sura cy-
lindres et les 2 bras de levier 255 et 35 trouver le poids
amettre al'extrémité du levier pour obtenir la pression
demandée ?

= 10 kilos.

N

Etant donné le poidsde 1o kilos & mettre & I'extrémité
d’un levier dont le petit bras est de 35 m/m. etla pres-
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“sion de 36 k. 425 effectuée sur chacun des cylindres ;
trouver le grand bras de levier.

36.425 > 23¢35

10

25h.

Xy

Etant donné le poidsde 1o kilos i mettre & extrémité
d'un levier dont le grand bras est de 255 m/m. et la
pression a exercer sur chacundes deux cylindres 36. 725 ;
trouver le petit bras de levier?

2bh > 10 35
36,425 >< 2 :

Bamcs a Broches.
1 B

Pour 1 tour de 'arbre moteur trouver le nombre de
tours d’une broche ( Planche V) ?

Pour un tour de I'arbre moteur trouver le (léveioppe-
ment du premier cylindre dont le diamétre est de 30 m/m ?

Tours 1° cylindre pour un tour d’arbre moteur :

A 84 <
e 2 —0.586.
49 140

Circonférence du 1°* cylindre 0.030><3.14==0.0942.
Développement du 1°® cylindre pour o.586 tours :

/e

0.0942 < 0.586 = 0.0552,
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Etant donnés le nombre de tours de la broche 1,52+
ct le développement du premier cylindre 0,0552 pendant
1 tour de l'arbre moteur ; trouver le nombre de tours de
torsion de la meche par décimétre.

: o 0.05h2
Pour un tour broche cylindre délivie —— =—0.0362

i
0.10
_—_— 2.762.
0.0362

Torsion ou tours broche par décimetre
1v.
Trouver le pignon de torsion T pour une torsion de
2 tours 762 par décimétre ?
Tours 1 cylindre pour développer un décimétre :
0,10

0.030 XX T
Tours d’arbre moteur pour 2.762 tours des broches :

— 0615

23 31
2,762 5= > o = 1 804,
a5 31

Tours cbne supérieur pour 1.0615 tours du 1 cy-

i = 140
lindre: 1,0615 3¢ =11 .769.
8 4
:
Pignon de torsion T pour que le coéne supérieur fasse
5 1 | |
1.769 X< 45
1.804

1,769 tours = 44 dents.

Vi

Etant donnés le n° 0,52 de la méche sortante d’un bane
a broches et le pignon de torsion 44 ; trouver le nombre
de dents du pignon de torsion & mettre pour le n° 0,60
la préparation derriére restant la méme?

44 > V.52

= JiiCdenis)
V.60

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


https://www.cnam.fr/

S
VI.

Etant donné le pignon de change du chariot 27 dents
pour un n° 0.52 de meéche sortante, trouver le pignon i
mettre pour un n° o.60, la préparation derriére restant
la méme?

= ‘/ 0.5%2
0.60
AT B L
Etant donné un rochet de 18 deuts pour un n® de

meéche sortante. 0. 52, trouver le rochet & mettre pour un
n° o.6o, la préparation derricre restant la méme ?
V 0.60

18 >¢ ————= =— 19 dents.
Verm o

VELE

— 25 dents,

Connaissant le nombre de tours des broches 1.52r
pour 1 tour de 'arbre moteur; trouver le nombre de
tours des broches par minute, sachant que l'arbre mo-
teur fait 245 tours, 59 par minute ?

2 091 > 245 59223730041,

X

Trouver la vitesse effective de renvidage au commen-
cement d’une levée, en supposant que I'on commence la
levée avec des diameétres de cones comme 83 m/m. et
158 m/m?

: = 3h
Tours des broches p. minute 2.15.5'9><3— —-3237 3.54 2
i

. . [ ’,f "
Tours cOne supérieur par minute 245. ng%:z.ig.g’,x
l.

.
138 455 885

Tours cone inférieur p. minute 239.911><\+3-
Q
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Tours arbre B par minute 455.887 < i 284 .92g
i
Tours roue différentielle par minute :
20
284.929 X —— = 44.245.
128
Tours roue C p. minute 245.59—(2><44.245) = 157.1¢

66

Tours des esquives 157,11 XX 7 > ?:g = 238.964.
)

23
Tours effectifs pour renvider :
373.542 — 238.964 = 134.578.

X

Le nombre de tours effectifs de renvidage pendant
une minute étant de 134.578, le diamétre du tube en
bois de 35 m/m, trouver la longueur de méche renvidée
dans le méme temps?

0,035 XX 7 X< 134.578 = 14™, 766,
XI.

Etant donnée la longueur de meche renvidée 14.766
_ par minute et le développement 13.559 du cylindre par
minute, I'étirage entre le cylindre et Pailette est demandé?

14.766

S ST
13,069

XII.

Calculer 2 combien de métres correspond une des di-
visions du cadran d'un compteur: le cadran étant divisé
en 100 parties et le compteur étant commandé par un
cylindre de 30 m/m, de diamétre ? (Planche V1).

Tours 1° cylindre pour 1 tour roue de 1oo dents.

100 _, 6o _ 6o 6o _ . 47 :
i e e g ek e O 33,
EX g X X X X == =783333,3
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Une division cadran correspond donc a
783333,33

100

== 7833,33 tours de cylindre.

Développement du cylindre pour 7833,33 towrs =
=833,33 X © < 0.030 = 737™.899.

2% 1
Si une division du comptear correspond a un déve-

loppement du cylindre de 737m.89g; a quel poids cor-
respond-elle en n°® 3, 5.

Self-actlings.

el

Trouver 1'étivage & donner pour filer des n® 4o ayant
du n° 5.25 en préparation et sachant que les cylindres
développent 1™, 500 par aiguillée de 1™,575,

40 < 1500

——r = m.256.
9.25< 1.075

B B
Formule pratique pour trouver la torsion par déci-
mcetre & donner aux fils de chaine,
1736 >4 \/nlu No

Exemple : Trouver la torsion d’un fil de chaine n°
36.

17.36 <X Vs = 104.16.
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Formule pratique pour trouver la torsion par deci-
metre & donner aux fils de trame,
14 X \/ du No
Exemple : Trouver la torsion d'un fil de trame n° 49.
14 X Vi = 98.

TN,

Connaissant le nombre de tours de torsion par déci-
metre 104 .16 d’unfil de chaine Louisiane n® 36, trouver
le nombre de tours de torsion par décimetre d'un fil de
chaine n° 40 en méme qualité de coton?

a V’n
104.16 >< \/I_b = 10975

o

e

Le premier cylindre d’un métier 4 filer self-acting
(Planche VII) faisant 1og tours 66 par minute, le diametre
de la poulie de main-douce étant de 175 m/m. et celui
de la corde de 10 m/m. trouver la vitesse linéaire de
sortie du chariot par minute,

Tours main-douce pour un du cylindre :

d 2,0 1 i
109.66 > — < -—) = 15.55.
Lo s

Vitesse de sortie du chariot :
0.010 2
((),175—[—- ) 7 3¢ 15,55 = §m ~88,

2

Vol
Trouver I'étirage entre le chariot et le 1°" cylindre qui
a un diametre de o™, 025 et fait 109 tours, 66 par mi-
nute?

Développement du cylindre par minute 8,608,
Vitesse linéaire du chariot par minute 8.788.
Différence entre ces deux vitesse 8.788—8.608=180M/i
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L’aiguillée étantl:  ™.570 Détirage par le chariot
sera de

0.180 > 1.570

— 0,0328 par aiguillée.
8.608 I 2

Vbl

L’arbre moteur faisant 470 tours par minute trouver
le nombre de tours théoriques des broches par minute ?
(Planche VIII),

0.470 ().150___(.

292
— )
0.230 0.022

]
J

T

f70 X

VIII.

La pouliec de main-douce ayant un diametre de 175
m/m. sa corde de 10 m/m; trouver le nombre de tours
de cette poulie par aiguillée de 1™.570?

Circonférence poulie main-douce :
10
(175 -+ -—-—-) < m = o™, 565,
2

1.570

3 A
4

Tours arbre main-douce par aiguillée = 2,7786.

IX.

Trouver le nombre de tours et le développement du
1 cylindre par aiguillée, sondiametre étant de o™.025
et’arbre de main-douce faisant 2 t, 7786 par aiguillce.

Tours 1°F cylindre par aiguillée 2.7786><i7~><i,'—7-—_- 19.58¢
19" 20

Développement 2° cylindre par aiguillée :
19.589 >< 0.025 X © = 1.438,
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Le 1% eylindre développant 1™.538 par aiguillée de
} § B g - -
1™ 570 trouver I'étirage par le chariot ?

1.570 — 1.538 = o0.032.

XI.

Etant donné un roue de compteur de 48 dents et fai-
sant 2 tours avant d’agir ; trouver le nombre de tours des
broches paraiguilléede 1™.570 etensuite par décimétre?

0.470_0.150

Tours par aiguillée 48><2>¢—— = 1337 8o.
0.230" 0,022
. [ 3 I '; 3 . 80 M
Tours par décimetre ~7 =85 1m
15.70

X LE.
Ayant une aiguillée de 1™.570 et voulant donner &
notre fil 85 tours, 17 de torsion par décimétre ; quel pi-
gnon de compteur faut-il employer ?

Tours broches pour 1 tour arbre moteur :
04470 2, °05150

0280 7 0,09%
Tours de torsion par aiguillée 15.70><85,17 =1337.28
1337.28

13.9
Le compteur sera donc de 96 dents et s’il doit faire

. 96
deux tours avant d’agir de = ou de 48 dents.

Tours arbre moteur par aiguillée = 06.2.

XIII,

L'arbre moteur faisant g6 tours par aiguillée de
1™.550 sil’'on veut donner les 5/6 de latorsion pendant la
sortie et 1/6 pendant I'arrét du chariot avant le dépoin-
tage, on demande le pignon de sortie du chariot i em-
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R
ployer? le diamétre du cylindre cannelé de devant étant
0,025. Tours que doit faire arbre moteur pendant la
sortie g6 >< ‘-: = 8o.

On doit done alors avoir 80><%><0.023>< m=1.570
1.570 < 120

80><X0.025 X

I
w
(=]
o
o
=}
=
7

d’ou le pignon cherché x—

XIV.

Si pour dun® 28 par exemple on a un rochet de 3o
dents, quel rochet faudra-t-il employer pour du n° 4o.

30 X 4o
28

==,

XV
Sachant que pour unn® 28il fautun pignonde marche
de 3o dents, quel pignon faudra-t-il pour du n° 4o,

30 3¢ =2 — 95 dents.

XVI,

Si pour dun® 28 par exemple j’ai un compteur de 48
dents faisant 2 tours, quel compteur faisant 2 tours
faudra-t-il employer pour du ne 4o,

40 ~
48 < Vo = by dents.
28

XVII,

Lalongueur de 'aiguillée étant de 1™, 570 la vitesse li-
| néaire de sortie du chariot de 8.788 par minute trouver
la durée de la sortie du chariot,

| 1.57 < 60 secondes
—————— T, 7,
8.788 2
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XVIII.

Trouver la vitesse de 'arbre des scroles, la vitesse li«
néaire des scroles par minute etla durée de la rentrée du
chariot? (Planche IX].

Plus petit diamétre des scroles 6o m/m. plus grand
diametre 250, épaisseur de la corde 20 m/m, donc dia~
metre moyen :

6o -4 250 4 20

9
Tours par minute arbre des scroles est de :

goalg
470><.12><f—6><-i€><%=45-771

30 3

Circonférence moyenne des scroles :
0.165 >< 3.14 = 1.518.
Vitesse linéaire moyenne par minute des scroles :
0918 < 49.97 = 232708,

: ; . hrs<6o secondes
Durée de li¢ rentrée du chariot -I—-L = 3.0
23,708

= 165 m/m

XIX,

La durée de la sortie du chariot étant de 10 secondes
7 celle du dépointage de 3 secondes et celle de la rentrée

du chariot de 4 secondes 8, trouver la production théori
que d'un métier a filer en 12 heures en n° 30?

Durée totale de laiguillée 10.7--34-4.8=18.5 secdes,’

Nombre total d’aiguillées, théorique pour 12 heures
de travail :
3600

195 = 2334 aiguillées de 1™,570.
18.5

Production théorique par 12 heures :

BT e b

2 > 30
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Alliages divers.

1%
Cuivre rouge... oo gr, .
: =] 9 g Bon pour coussinets.
Hibams, e G S R 00 8T
2] i

Cuivre rouge.,.. ok. 880 |Bon pour clapets métal-
Etain,......... 0 120|liquesetcorpsde pompe.

Plonger dans I’eau apres avoir rougi les picces,

III.
Cuivre .ok Tep : :
3 ouge : ~ (Bon pour petits coussi-
BT, e et ariaca e h O =00

: nets et crapaudines,
AN e 00T 030

Inattaquable & la lime et au crochet sur le tour, les
picces devront étre fondues exactes,

1V.

Fondre d’une part.., Cuivre rouge...,, ok.120
Y ajouterapres fusion. Etain........... o 36o

PUIS. .5 .o cov e sisenis - Reguled'antimoine ' 0.-,240
Bt ensUIte tNCOre . s o Btain el se s e B g 360

Prendre 500 grammes de cet alliage dur ety ajouter
1 kilo d’étain Banca.— Bon pour les boites, colliers,
tétes de bielle, etc. , .

Cuivre. ...
Etain

> o0
Q

o ~1
<)
=]
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Fondre et couler sur uhie plaque, briser en petits mor-
ceaux, méler et fondre pour metire au moule. Bon pour
les petits timbres et sonnettes, ajouter au moment de
couler 10 grammes de zinc en fusion et bien brasser le
métal.

Vol 5

Zinc durci, — Zinc en fusion 1 kilo et y ajouter peu
a peu en brassant vivement 200 a 250 grammes de
chlorhydrate d’ammoniaque (sel ammoniac) et couler
dans un moule quia été préalablement chauffé puis re-
froidi: sans cette derniére précaution on aurait des

b}
soufflures,
VII.
Alliages de Darcet ou alliages fusibles.

Degrés de fusion

ismuth . Plomb., Etain. :
e kg 5 centigrades,
8o gr. 64 gr. 3o gr. 100
8o 8o 38 112
8o 8o 75 122
8o 126 8o 135
8o 160 90 150
8o 294 240 170
VIII,

Alliage fusible & 200 centigrades,

Hitain s tiEeti 080
Bismuth a5 %o

{19,
Métal blane dit de la reine.
No 1, Etain., .. .. oA L0k 300

Bismuthi = 07 100
Antimoine..... 0 100
Plomb' i . v 0 o100
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Mo e Mtain s - stk 500
Antimoine. . . . . 0 040
Bismuth....... 0o 005
Cuivre ' v .. 0 030

Ces deux mélanges peuvent étre employés pour picces
de luxe et d'ornementation .

Vernis et enduits pour machines

Ne 1.—Goudron de Stokholm....., 500 grammes.

Essence de térébenthine, . ... 450 i
Mélez exactement a froid— S’emploie au pinceau,
Ne o.—Coal-tar............ 500 grammes.

Essence de térébenthine, 450 "

Comme le précédent.

No 3 ,—Huile de lin cuite....., 500 grammes.
Braisec............,s. 1504 200grammes.
Dissoudre & chaud.

Préparation pour cuir gras pour pompes.— Caout-
chouc en solution sirupeuse dans’essence de térébenthine
camphrée o k. 500— Huile de ricin & froid ok. 500,
Agiter jusqu’a formation du coagulum que 'on étendra
sur le cuir préalablement mouillé d’eau : opérer vivement
dans un endroit chauffé a 38 oun 40 degrés centigrades,
Battre ensuite le euir pour lassoupliv avec un
marteau de bourrelier en le placant sur un marbre.

e r——e:

MELANGE POUR EMPLCHER LES CONSSINETS DE CHAUFFER
ET GRIPPER

Huile d’olive de graissage 100 grammes,
Fleurs de soufre 3o 7
Employer en marche.

——
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MOYEN DE COUPER LES TUBES DE VERRE.

Limer le tube circulairement en maintenant la lime bien
imprégnée d’essence de térébenthine pendant toute I'o-
pération et casser le bout par chocs. Pour percer le
verre humecter également le foret avec de la térébenthine.

MASTIC POUR JOINTS DE VAPEUR.

Blancide:Certse i3 ke,
I L RN SR L ] o
Huile de lin en quantité suffisante.

Mélangez d’abord le blanc de Céruse et le miniam en
poudre ; ajoutez 'huile et pétrissez jusqu’a consistance
de mastic, puis battez la masse posée sur un bloc de
pierre dure ou de métal avec un marteau ou mailletme-
tallique, — On ajoute généralement un pen d’étoupe ef-
filochée dans la masse de ce maslic pour donner de la
liaison. ;

MASTIC GALORIFUGE .
N r.—Argile grasse lavée, ... 1o parties en volume,
Charbon de bois en poudre, 10 "
Soutre pulvesise . s E i
Fibres végétales.......... quantité suffisante.
Mélangez les trois premiéres matiéres avec 'eau né-
cessaire pour fiire une pite et ajoutez les fibres i lamasse
divisée par portions.
No 2,—Bouse de vache,
Argile grasse.
Poussieres de ventilateur d’ouvreuse avec
poivre ou feuillée.
Le tout en parties égale et pétri avec soin,
Ces deux mastics s’appliquent a la truelle et par cou-
ches de 5 & 1o millimetres au plus sur tuyaux de vapeurs-
cylindies, ete,
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VERNIS POUR CYLINDRES DE PRESSION,

N° 1,— Dissolvez & une douce chaleur de la gomme
arabique dans quantité suffisante de vinaigre blanc pour
obtenir un liquide sirupeux que vous emploierezau pin- -
ceau en ayant soin de mettre la couche aussi mince que
possible. —On peut colorer le vinaigre avec un peu d’or-
seille, d’orcanette ou de rocou,

N° 2.,— Empois d’amidon (cuit) avec un peu de ver-
millon pour colorer. — Employez avec une éponge et
aprés avoir laissé sécher, passez au lissoir.

TREMPE DE L ACIER,

N° 1,— Prussiate de potasse,,...... 125 grammes
Selide: tartrel-" = vl aduii. o120 "
Bayan verti st st Vil 200 u
BAONE | Vo8 s o vs  hns e 200 "

Piler les sels, les méler au savon puis y verser 'axonge
ou saindou fondu et triturer jusqu’a refroidissement,—
On chauffe la pointe d’acier au rouge blanc, on la plonge
dans la pite; puis on la chavffe au rouge cerise claire et
onla trempe dans un bain de prussiate ou simplement
dans de eau.

N° o,—Chauffez I'outil a tremper au rouge cerise
noir et martelez la partie & dureir jusqu’a refroidissement
presque complet ; chauffez de nouveau au rouge cerise
noir et plongez rapidement dans le liquide suivant com-
posé dans Pordre qui suil:

150 o SORE b RO e i 1 L
Acide nitrique. .. .............. I0Ogrammes.
Carbonate d’ammoniaque huileux., roo z
Sulfatedde zinet S Tty LLATO0.
Sel ammoniaque. . . ...
QL e R S e 0 Ce[0 s L]
Selide CRIBNe o v v i aginieais v 200528
Rapures de sabot de cheval...... deux poignées
N’employezle mélange qu’apres une nuitde macération.

L e et e R OO "

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


https://www.cnam.fr/

DURCISSEMENT DU FER,

No 1.—Pour lespetits objets, plongez les dans du hon
<harbon de bois en poudre fine aprés les avoir chauffés
au rouge vif, répétez l'opération a plusieurs reprises et
enfin trempez dans I'eau.

N° o.— Pour tourillonrs, collets, pivots, ete... chauffez
la partie a durcir jusqu’au rouge vif; puis plongez la
dans une poudre composée de parties égales de prussiate
jaune de potasse et de charbon de bois pulveérisés; re-
mettez au feu pour rougir au vif encore et ainsi de suite
jusqu’a ce que l'on apercoive sur la piece quand elle
est au feuune couche égale luisante dans toutes les parties
A4 durcir ; 4 ce moment trempez dans une assez grande
masse d’eau pour que ce liquide ne s’échauffe pas_sen=
siblement.

==

TREMPE DES MACHOIRES D'ETAU,

Pilez ensemble jusqu’d consistance de pite des oi-
gnons, de I'ail, du sel de cuisine et du charbon de cuir,
le tout en parties égales en poids; étalez ensuite cette
pite sur les machoires d’étan que vous porterez ainsi
graduellement au rouge vif jusqu’a ce que la pite soit

complétement en fusion ; & ce moment trempez vive=
ment dans I'eau.—Si I'acier ¢tait trop sec il faudrait le
faire revenir en saisissant entre les machoires de I'étau
monté un morceau de fer rouge qui s’appliquerait exac-
tement sur les surfaces mordantes et I'y laissant le temps
convenable,

GRAISSE POUR DENTS "DE BOIS.

i ey SN R 2 kilos
o) F i e e e R ) )
Gondron sa . ardea S A ok. 250
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N° o9,-— Huile sale des paliers.......... 1k, 500
Carbonate de potasse.......... ok. 100
Gailidroos oo for o R ol 0B 0

Pour décrasser les coussinets en cuivre, fonte ou fer,
les faire bouillir dans:
(lehidre de Doig e s s LD
Chaux éteinte en poudre. ......... ok. 100
Ein i v o e e S s Ly TR

e e
MASTIC DE FONTE,

Limaille de fonte ou tournure de fonte pilée et tami=
SEeDIENOIE oo e e s e 0k 52 00
Sel ammoniaque.. ...+ s sv e Ok, 010
Soufrecent Heur o o ok o0b
Arrosez avee de I'urine ou de I'eau.— La limaille ne
doit pas étre oxydée et le mastic préparé par portions
bien battues s’applique en l'enfoncant au matoir et au
marteau. On saupoudre la surface avec de la fleur de
soufre qui forme bientdt une crotte,
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GUIDE PRATIQUE DE FILATURE

Par c. pourAIy et v. LEHR.

ERRATA

Page 32, Des machines & vapeur , probleme 1
2" ligne, au lieu de : o™,30 de diameétre, lisez: o™, 424
de diametre.

It ligne 6, au lien'de : Surface du piston = (ﬂ)) "’2

2

1413 centimetres carrés,

: 3 ; 0,424\ 2 ;
Lisez : Surface du piston & ( ') = 1413 centi~

metres carrés.,

Page 44, probleme VI de numérotage

Au lieu de M = 4NK
Lisez : M = 2NK

Il existe encore quelques autres erreurs typogra-
phiques que le lecteur reconnaitra et corrigera facile-
ment,
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