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RAPPORT

ADRESSIE

A MESSIEURS LES MEMBRES
DE LA CHAMBRE DE COMMERCE DE PARIS,

SUR L'EXPOSITION

DES PRODUITS DE L'INDUSTRIE AUTRICHIENNE.

MESSIEURS,

Une exposition des produils industriels de la mo-
narchie autrichienne a été ouverte &4 Vienne le
15 mai 1845. Vous avez pensé qu'il importait au
commerce de Paris de recevoir, a 'oceasion de cette
solennité industrielle, des renseignements sur I'état
et sur les progres des manufactures de I’Autriche, et
vous nous avez confié 'honorable mission d’étudier
4 Vienne les produits qui s'y trouvaient exposés, et
dans quelques-uns des centres industriels de la mo-
narchie la fabrication de ces produits. |

Monsieur le Ministre de l'agriculture et du com-
merce a bien voulu donner son agrément & cette mis—
sion ; il nous a acerédité dans les mémes termes que
ses delégues, MM. Mayer et Dervieu, auprés de
M. l'ambassadeur de France a Vienne ; nous avons
regu de lui des instructions générales propres a nous
guider dans 'aceomplissement de notre tiche.

1
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Arrivé & Vienne dans les derniers jours du mois de
juin, nous y sommes resté jusqu’a la cloture de I'expo-
sition qui a eu lieu le 15 juillet. Neus avons ensuite
visité, en compagnie de M. Toussaint, direcleur des
cristalleries de Bacoarat, ot «de MM. Seyler et Marcus,
directeurs des cristalleries de Saint-Louis, quelques-
unes des nombreuses verreries de la Bohéme: &
Carlsbad, nous avons été rejoint par un de nos com-
patriotes, M. . Robert, qui oceupe depuis longtemps
un rang distingué parmi les manufacturiers de 1'Au-
triclie, et qui nous a obligeamment servi, de guide e
d’interpréte dans la plupart de nos courses industrielles;
nous avons visilé avec lui les fabriques de porcelaine
et de produits chimiques des environs de Carlshad,
plusieurs élablissements importants de Prague et de
Briinn, la grande fabrique de sucre de betteraves
gu'il a fondée a Sedlowitz, en Moravie. De retour &
Vienne, aprés une toarnée de vingt jours en Bohéme

et en Moravie, nous avons pu visiler les principales
manufactures de cette ville, et reemetllir les rensei-
gnements que I'étude des produits de 'exposition 4 la-
quelle nous avions consaeré tous les moments de notre
premier séjour 4. Vienne ne nous avait pas permis de
rassembler. Nous étions de retour & Paris & la fin du
mois d'aolt.

Cen’est point, assurément, messieurs, dans le court
espace de deux mois de séjour dans un pays comme
U Autriche qu’al est possible de se faire une idce exacte
de son industric. Aussi aurions-nous décliné 'honneur
et la responsabilité dela mission dont nous venons vous
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rendre compte, si nous n’avions pensé, lorsqu’elle nous
fut proposee, qu’elle serait partagée avec des personnes
plus versées que nous dans:l'appreciation des faitsin-
«dustriels et eornmerciaux. Des etreonstances que vous
connaissez nous ayant prive du eoncours des honarables
fabricants que vous aviez choisis dans eefle intention,
nous avons «di partir néanmoins, pour 1€ Pas com-
promettre, par de nouveaux delais, I'necomplissemient
d'une démarche que vous aviez jugée utile aux intéréts
commerciaux que vous représentez. Nous comptions,
‘d’ailleurs, sur 'obligeanee de ceux de noscompatriotes
-que leurs affaives ou le désir de s'éclairer sur 1'état de
I'industrie autrichienne conduiraient & Vienne dans
le méme temps que nous, espérant exploiter au profit
«de notre misston leurzéle et lenrs connaissances spé-
ciales.

Notre espoir ‘n’a pas été itrompé : M. Toussaint,
ancien eléve de l'école Polytechnique, directeur des
eristalleries de Baecarat, 1'un de nos plus-habiles ver-
riers, qui afait -avee mous'le voyage de 'Vienne dans
Pintention d’étudier I'industrie du werre, 'si avancée
en Autriche, a bien voulu nous aider-de ses conseils
et e sesinotes, dansmos investigations sur eette indus-
trie. Nous avons rencontré & Vienne M. Malpas, beau-
frére et ssuccesseur de M, Duché, 1'un denos premiers
fabricants de chifles, qui, sur notee demande; a étudié
avee un grand soin la fabrication des chiles, qui de-
vient chaque jour plus importarrte & Vienne; M. ‘Mal-
pas a rédigé, tant sur cette imdustrie que sur les
produits qu'elle avait envoyés en 'grand nombre a1 ex-
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position, un avis détaillé que vous trouverez dans la
suite de ce rapport. Ce fabricant distingué a, en outre,
choisi les chiles que nous avons rapportés, afin que
vous puissiez apprécier vous-mémes l'état de cette
fabrication en Autriche.

I’accueil bienveillant et empressé que nous avons
recude toutes parts a beaucoup contribué i rendre moins
difficile I'accomplissement de notre tiche. Les ‘mem-
bres du jury de I'exposition, les membres de la Societé
Industrielle de la Basse-Autriche, les délégues des
autres états allemands, choisis, pour la plupart, parmi
les notabilités scientifiques de 1'Allemagne, les indus-
triels avee lesquels nous avons éte en rapport, nous
ont tous traité eomme un confrére, ne nous rappelant
notre qualité d’étranger que par I'empressement qu'ils
meftaient & nous accueillir. Qu’il nous soit permis
de leur témoigner ici toute notre gratitude, et de re-
mercier d'une maniére plus particuliere M, le con-
seiller de Reuter, directeur de I'exposition, qui a su se
concilier 1'affection générale dans les fonctions diffi-
ciles qu’il avait & remplir ; M. Fl. Robert, dont les con-
naissances trés-variés nous ont été d'un grand secours;
M. Schrétter, professeur de chimie & I'Institut Poly-
technique de Vienne, et M. Redtenbacher, professeur
a l'université de Prague, tous deux bien connus des
chimistes par de beaux travaux scientifiqlies.

La bienveillance avec laquelle nous avons été ac-
cueilli, ainsi que tous ceux de nos compatriotes qui se
trouvaient & I'exposition de Vienne, nous a fait sentir
combien il importe que notre gouvernement s’occupe
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de rendre plus réguliéres, plus officielles, plus impor-
tantes par le nombre des personnes appelées & y con-
courir, les missions qui permettent de constater, & 1'oc-
casion d'une exposition industrielle, I'état des forces
productives d'un pays. M. le ministre du commerce,
dans sa sollicitude éprouvée pour nos intéréts indus-
triels et commerciaux, a déja pris Uinitiative en en-
voyant & Berlin MM. Legentil et Goldenberg, dont
I'important rapport, qui venait de paraitre pendant
notre séjour en Autriche, a été accueilli par les Alle-
mands avec la plus grande faveur. 1l a envoyé & Madrid
MM. Blanqui et Sallandrouze; & Vienne MM. Mavyer et
Dervieu ; répondant ainsi & 'an des veeux émis par le
jury central de notre derniére exposition. En atten-
dant qu'une exposition générale puisse réunir les pro-
duits industriels de toutes les nations, il appartient &
notre pays, qui marche & la téte du mouvement in-
tellectuel, et qui, plus que tout autre, quoi qu'on en
dise, honore le travail, d’agrandir par de semblables
missions l'importance et Putilité d’une institution
qu’il shonore d’avoir créée.

ORGANISATION DE L EXPOSITION DE VIENNE.

La premiére exposition induostrielle de I'"Autriche
date de 1835; la seconde a eu lien en 1839 ; c’est de la
troisiéme que nous avons & rendre compte. 1’ Autriche
n'a adople que fort tard une institution dontla France a
pris l'initiative en 1798. A la vérité, plusieurs pro-
vinces de la monarchie, la Bohéme, la Lombardie,
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I Autriche intérieure; avaient en. déjd. plusieurs, expo-
sitions locales..

L’exposition de: 1845 élait, installée dans les snlles.
de I'Institut. Polylechnique, I'un des. plus beaux édi-
fices de. Vienne. L/étendue de cet établissement n’é-.
tant. pas suffisante; on avait élevé devant sa principale
facade plusieurs. vastes galeries dont la construction
avait heasuceup de ressemblance avec celle des salles
de notre exposition.de 1844, M. de Reuter, délégué de
son gouvernement aux expositions de Paris.et de Ber-
lin, avait habilement profité des dispositions heureuses.
qu'elles présentaient.

Sans. offrir eet ensemble remarquable que; notre
exposition devait tant.aux larges proportions d'un loeal [
construit tout d'une piéee pour cette solennité qu’au
nombre, & la variété et & la richesse des produits qui le
remplissaient, P'exposition de Vienne présentait un
aspect fort satisfaisant : pour un é(ranger, ignorant
Pétat et les progrés de lindustrie autrichienne, sa,
vue geénérale inspirait: tout: d’abord, la. surprise et
Padmiration.

Les objets ¢taient rangés avec beaucoup d’ordre et
de golit dans donze salles au rez-de-chanssée, huit ga-
leries de communication et vingt-sept salles au premier
étage. Un pavillon, destiné & recevoir l'empereur; et
les membres de la famille impériale, était décoré avee
les: produits de lindustrie du pays : tentures, tapis,
lnstre, cheminée, bronzes, meubles, objets d’art, tout
ce qui s’y tpouvait faisait partie de 1'expeosition.

Laplaee. dont. om avait pu disposer n’avait pas per-
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mis d’¢tablic des balustrades devant Tes produits,
et de les confier, comme en France, aux exposants
eux-memes. Cette civconstance avait obligé de les
placer sous la surveillanee -de cinq cents gardiens,
qui, bien que trés-empressés, ne pouvaient nulle-
ment donner les explicalions que nous aurions pu
réclamer des fabricants. Dés notre arrivée & Vienne,
M. le directeur de l'exposition nousavait remis une carte
de membre de la ecommission centrale, qui nous a
donné le droit non-seulement d’entrer tous les jours et
& toute heure dans les salles de I'exposition, mais aussi
de toncher aux objets et de les déplacer lorsque nous
jugions que leur simple vue i distance ne suffisait pas
i leur examen.

Bien que le terme de cloture powr Padmission des
produits ait été fixé au 30 avril, on a continué d’ad=
mettre pendant toute la durée de l'exposition les ohjets
dont Parrivée avait été retardée par diverses causes,
notamment par la longue durée de I'hiver, par la dis-
tance et par la difficulte des transports. Le nombre des
exposants était de 1,652 au moment de ouvertare de
l'exposition; & sa cliture, le catalogue et ses supplé-
ments portaient 1,865 noms.

Les exposants se trouvaient répartis de la manidre
suivante entre les différentes provinees de la monar-
chie autrichienne :

Basse Auatriche. soososnas. werr 1062 (dont 834 de Vienne).
Hatrte Autriche, ... <vssearrses 140
................... 241 (dont B9 de Prague).
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Reportlesesssiabosnpale s 4443
Moravie et Silésie autrichienne. 419
Styrie.. e ue. AT e (ke P 71
Tyralis i AR A SRR N
FELNTAD o vininia-bivin o stincsinre-asofuin-sins 34
Lombardie et Etats vénitiens... 68
{5 17 et e g 39
Transylvanie...... P Ry 13
Dalmakio. oo vimnnonssonsss .o 2
1| e R 14
Frontiéres militaires.......... 3

TPotal. oo b weas 1865

On sait que notre exposition de 18/44 comptait 3,960
exposants ; le rapport de MM. Legentil et Goldenberg
nous apprend que celle de Berlin, ouverte dans la
méme année, en avait réuni 3,040, dont 1,932 appar-
tenaient & la Prusse, 808 aux autres etats du Zollver-
ein et 300 & des pays de I'Allemagne étrangers &
I'association douaniére, notamment & I'Autriche, au
royaume de Hanovre, aux villes anséatiques et au
Mecklembourg. On n’avait admis & l'exposition de
Vienne que les produits de 1'industrie autrichienne.

On se tromperait beaucoup, dans notre opinion, si
I'on pensait que les nombres que nous venons de
mentionner permettent d’établir quelques rapproche-
ments entre notre production manufacturiére et celle
de I'Autriche et du Zollverein. Il faudrait admettre,
pour que ces rapprochements eussent quelque valeur,
gqu'une exposition industrielle fournit par le nombre
des fabricants qui y coneourent desindications quelque
peu précises sur le développement de l'industrie :
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ce premier point n’est nullement démontré. Beaucoup
de fabricants, parmi les plus habiles, n'attachant pas
encore & celle institution I'importance qu’elle mérite,
ne fiit-ce qu'au point de vue de 'honneur national ,
négligent ou dédaignent d'y envoyer leurs produits. 11
fandrait, en outre, supposer que les conditions d’ad-
mission & I'exposition ont été les mémes dans les trois
etats; ce qui n’est pas exact.

A Paris, les produits ne peuvent entrer dans les
salles de l'exposition qu’aprés le sévere examen des
jurys deépartementaux, chargés de refuser sans pitié
les objets dont la fabrication ne constate auncun ré-
sultat intéressant, et surtout les objets si nombreux
qui appartiennent & la confection plutdét qu'a la fa-
brique proprement dite. A Vienne, de méme qu'a
Berlin, les objets étaient admis presque en masse, in-
distinctement, sans examen préalable; 'industrie al-
lemande, qui sort & peine du premier dge, réclame
des meénagements dont la ndtre, plus ancienne et
plus robuste, peut fort bien se passer. Ainsi on
voyait & l'exposition de Vienne les produits du tra-
vail des tailleurs, des cordonniers, des bottiers, des
couturieres, des lingéres et des marchandes de mode;
les perruques et les corsets y occupaient de droit et
sans conteste une place qu’ils n’avaient conquise chez
nous qu'apres des luttes acharnées, le petit nombre de
leurs élus ne devant son admission qu'a des perfec-
tionnements diiment constatés. On remarquait aussi &
Vienne de nombreux échantillons de vin, de biére,
de liqueurs de table, de houille, de minéraux, ete.,
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produits qu’on n'admet plus depuis longtemps a nos
expositions.

Il faut dire, d'un autre cité, que 'empressement
des industriels autrichiens invités a prendre part & ce
concours industriel n'avait pas éte tres-grand. Outre
la part qu’il faut faire an caractére allemand, quelque
peu lent et indifférent de sa nature, plusieurs circon-
stances concouraient a ce résultat. L'administration
n’avait pas, comme en France, pris a sacharge les frais
de transport des produits destinés & I'exposition , frais
considérables dans un pays aussi vaste que I’Autriche,
dont les voies de communication, queique tres-amélio-
rées depuis quelques années, laissent encore beaucoup
v deésirer. €’est probablement I'une des causes pour
lesquelles la Bohéme, qui est, sans contredit, la contrée
la plus industriense et la plus productive de la mo-
narchie, n’était représentée & l'exposition que par
deux cent quarante-un exposants; la Hongrie, dont
IVindustrie, & la vérité, est naissarnle, mais qui compte
une population de vingt millions d’habitants et qui
posstde de trés-grandes richesses agricoles et miné-
rales, n'avait & Vienne que trente-neuf représentants
de son industrie.

Les récompenses offertes aux exposants consistaient
en médailles d'or, d’argent et de bronze ef en men-
tions honorables. On nous a assuré qu'aucune déco-
ration ne peut étre accordée en Autriche & des manu-
facturiers, paree que, nous a-t-on dit, cette distinction
fait entrer de droit dans la-classe dela noblesse celuiqui
la recoit. Tel fabricant autrichien qui, quelques mois
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anparvavant, recevait & l'exposition de Berlin une déco-
rationyne pouvait éspérer dans sonpays (ju’une médaille
d'or. Ajoutons que la valeur de ces médailles était
elle-méme un pew diminuee par celte circonstance,
que lal commission centrale d’examen-avait été obligée
de eonfondre les récompenses accordées & des resul-
tats definitifs avec celles qui ont surtout pour ohjet
d’enepurager, de soutenir une industrie naissanle qui
manque au pays. Il ne s'étail pas imposé la régle, stric-
tement observée dans nos expesitions, de n’accorder des
médailles qu'a des résultats deja sanctionnés par une
longue experience.

La commission centrale d'examen , nommée par
I'empereur{Hoff commission),était composéede quarante-
cing membres ; une premiére commission d’organisa-
tion dans laguelle se trouvaient plusienrs industriels
éminents, notamment MM. Sporlin, L. Robert et de
Hornsbostel, avait été chargée de préparer la composi-
tion de la 'cornmission centrale. On disait, & la lonange
du gouvernement, qu’il avait adopté tous les noms pro-
posés par celte commission organisatrice.

On.s’était attaché a représenter dans le jury chargé
de prononcer sur le mérite des industriels et de pro-
poser. les réeompenses, chague branche importante
d’industrie; ainsi les soies et les soieries, les draps,
les. tapis, les. toiles, les indiennes, le fer, les pro-
duits chimiques, la porcelaine,, les, pianos, la. tan-
nerie, avaient-pour représentants des fabricants choisis
parmi les plus. renommés. dans leurs spécialités. Les
sciences appliquées 4 l'industrie avaient pour inten-
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prétes huit professenrs, au nombre desquels on comp-
tait MM. de Reuter, de Buorg, Ettingshausen et
Schrotter. La commission était sous la présidence de
MM. de Kraus, Baumgartner et Spirlin.

Cetle commission avait 4 s’enquérir, pour chaque
produit admis & Iexposition, de la solution des ques-
tions suivantes :

1° Les produits soumis & son appréciation sont-ils
des produits commereiaux, ou bien ont-ils éte fabriques
i 'oceasion de Pexposition 2

2° La matiére premiére est-elle de bonne qualité?
est-elle emplovée dans de bonnes conditions?

3° La forme, le dessin, la couleur et 'apprét sont-
ilsen relation avee I'état de la fabrication de ces arlicles’

40 La fabrication du produit prouve-t-elle des pro-
gres depuis 1'exposition de 18392 En quoi consistent
ces progrés? Viennent-ils de I'étranger ou de l'indus-
trie autrichienne ?

5° Le prix de vente est-il en rapport avec la qualité
du prodait ? Est-il plus élevé ou plus bas qu’'en 18397

6° Quelle est 'importance de la fabrication de ce
produit? Quelle est la quantité de force mécanique
que consomme cette industrie?

7o Quelle est 'importance de cette industrie pour le
pays ou elle est exercee?

82 Ces articles donnent-ils lieu & des transactions
commerciales avee I'étranger?

En outre, une instruction officielle sur les condi-
tions a remplir pour obtenir les récompenses, conte-
nait les prescriptions suivantes :

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

NG | S

1° Les médailles d’or seront accordées a 'industriel
qui sera parvenu, dans une branche d'industrie im-
portante, a transformer en articles du commerce cou-
rant des produits qui, précédemment, n’avaient pas
été fabriqués en Autriche, ou qui n'avaient eté fabri-
(Jués que comme raretes;

A lindustriel gqui aura obtenu dans une branche
d’'industrie importante une grande amélioration dans
'emploi des matieres premiéres, ou un perfectionne-
ment dans la forme, dans le coloris, dans 'apprét, ete.;
enfin & celui qui, dans une branche d'industrie 1m-
portante, sera parvenu, par des prix plus modérés et
par un perfectionnement marqué, a les rendre propres
a I'exportation.

20 Les médailles d’argent seront données & I'indus-
triel qui aura transformé un simple atelier en fabrique
de quelque importance; a celui qui aura formeé un
grand élablissement industriel dans une contrée ot
il n’en existait pas auparavant, et qui fournit déja des
articles de bonne fabrication; ou bien a celui qui a
produit, méme dans une branche d'industrie de
moindre importance, ce qui, au paragraphe 1°, est
exigé pour une branche plus importante.

3° Les médailles de bronze seront décerneées a qui
fournira, fiit-ce méme dans une branche d’industrie
peu importante, un produit nouveau ; a celui qu
sera parvenu & réduire considérablement etd'une ma-
niére durable le prix de vente de ses articles de fa-
brication, alors méme que ceux-ci n'appartiendraient
pas aux objets importants d'industrie.
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40 Enfin, il gera accordé des mentions honerables
aux industriels qui se seront distingnés de l'une des
maniéres précitées, mais dans un ‘degré de mérite
inférieur a celuiqui pourrait denner droit'd une mé-
<daille.

Ces prescriptions parailront peul-8tre un pen im-
peratives; ‘elles semblent ne pas laisser wne datitude
suffisante au libre arbitre des membres du jmy, Mais
il faut remarquer que la plupart d'entre eux, sinon
itous, remplissaient ces fonetions pour la premiére fois
et qu'il n’existait pas encore de traditions et de prévé-
‘dents pouvant leur servir de guide, 1'institution des
expositions en Autriche étant de date récente.

Les travaux de la commission centrale étaient 'ter-
mines avant la eloture de I'exposition quia en lieu le
15 juillet. Lies médailles ont été distribuées le 17 du
méme mois, au palais impérial , ‘en présence de 1'em-
pereur et des archiducs Jean, Louis et Etienne. Les
délégudés, les étrangers de distinetion et notamment les
industriels francais qui étaient venus ‘& Vienne pour
voirI'exposition, avaient ¢1é conviés a eelte cérémonie.
Les exposants recevaient leurs médailles des mains de
M. le baron de Kiibeck, président de la echambre su-
lique, auquel on doit les mesures libérales qui ont é1é
prises pour N'organisation de 1’ exposition.

La eommission d'examen s'est montrée généreuse,
sinon prodigue, de récompenses. Beaueoup ‘de mé-
dailles ont €16 décernées A des industriels dont les
produits auraient difticilement, pour quelques-uns, ob-
tenu leur entrée & nos expositions': ainsi, pour citer

e
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quelques exemples, on voil figurer parmi lesindustriels
gui ontrecu la plus haute récompense, la meédailled’or,
un bottier, un fabrieant de gants et de chanssures, un
tapissier, un parfumeur. Plusieurs industries ont été
vraisemblablement récompensees plutot en vue deses-
pérances qu’'elles font concevoir que pour les résullats
qu’elles ont déja realises. Clest ainsi qu’on peut expli-
quer les dix médailles d'or quiont é1é accordées aux
machines dont la fabrication, maissante en Autriche,
laisse encore beaucoup a desirer, tant sous le rapport
de l'invention que sous celui de I'exécution.

Voici le tableau sommaire des récompenses qui ont
été décernées dans les differentes branches d’industrie.

g laglag|od

oI B 3 e o = L

BRANCHES DINDUSTRIE. 23 £ TH B~ z = = E

I E-lE=lE 8] &
| = =B 8|= = 1
B |
Fabricants de verres et de poteries....... 11 71 A4 14 =iﬁ1
Produits métallurgigues . . vinienn e i F| 42 B '13-i-|
| Mécaniciens, opticiens , horlogers., ......| 16 4 10| 410] 40
| Trayail des'métaux précicux; bronzes... .. 31 410 L ] 23
‘ Meubles; parguets; travail de la corne. .. 0 6] +19] AT _aiE!.|I
|| Lin et chanvre, et leurs tissus........... ] 6 8 o] 28
| Tissus de coton, filature et impression.... 9] 23, 26| 20| 8
Laine et tissus de 1aine, . .. cvvversssan s 10| 16| 28| 15 Eﬂl
|| Soie et travail de 12 B0ie.. . v oo v vnwnamims ol 241 42] 44| Y6
Produits éhimiques et autres du ressort de |
Ta EhIIie. . v u s v aair o vomimnden hrareraeared | 10 24| C2T] 2B B
‘ Papiers. Papiers peints et aotres........- 6 il 15 8 33i
| Instruments de MUSIQUE. .« v vsinsoanive 6| 42| 13| 41| 42
Cuirs et produits du CUIF, « iu veesssimmmin 3| 200 485 47 55!
Industries non clafsées. .. .....coveniasn 4] 44 38 45] 98
Dartall i sl i L ~m9| 1:331 27 | 263 saa“
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Ainsi, & Vienne, le nombre des récompenses a été
presque la moitié de eelui des exposants. Un ‘exposant
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sur dix-sept a recu la médaille d'or. Le nombre de
ces medailles aurait été bien plus considérable encore
si les membres du jury, la plupart industriels émi-
nents, et si les fabriques imperiales, qui sont fort
nombreuses, n'avaient pas é1é hors de concours.

A Berlin, le jury s'est montré plus exigeant. Sur
3,130 exposants il a distribué 39 médailles d’or; 1 sur
31 exposants, Mais il a éte accordé, en outre, 22 nomi-
nations de conseillers du commerce et 64 décoralions.

A Paris, sur 3,960 exposants, il a é1e décerné 31 dé-
corations, 126 medailles Q’or, 429 médailles d’argent,
et 703 medailles de bronze, outre le rappel de 147
medaillesd’or, 189 médailles d’argent et 161 médailles
de bronze.

Nous ne nous arrélerons pas a ces nombres qui
ne permettent d’élablir aucun rapprochement raison-
nable entre les progres industriels de la France, de
I'Autriche et des Etats de l'association allemande, les
besoins industriels de chaque pays, le mode d’admis-

sion des produits exposés et la maniére d'appreécier leur
meérite, se trouvant dans des conditions fort différentes.

CONSIDERATIONS GENERALES SUR L'IHDLSTHIE
AUTRICHIENNE.

L’Autriche posséde tous les éléments qui concourent
au développement d'une grande existence industrielle ;
mais la fertilité méme de son sol, qui,sousdes latitudes
tros-diverses, donne des produits dont la variété est
plus grande que celle d’aucun autre pays de I'Europe,
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ses grandes richesses minérales, qui fournissent presque
toutes les matieres nécessaires aux premiers hesoins in-
dustriels, lui ont permis pendant longtemps de ne pas
prendre au mouvement imprimé a lindustrie par la
: France et par I'Angleterre la part active qui convient
f & sa position géographique et & son rang dans le monde
: comme puissance politique. On ne peut nier qu’aucune
nation ne se trouvat dans une position plus avantageuse
pour transporter en Europe cet étal d’isolement indus-
triel dont la Chine nous offre depuis si longtemps le
curieux exemple. Une population de quarante mil-
lions d’habitants, répandue sur un vaste territoire
heureusement traversé par de belles voies navigables,
donne aux manufactures intérieures des débouchés
d'autant plus considérables que la monarchie autri-
chienne se compose de plusieurs provinces distinctes
par leur origine, leur climat et leurs meeurs, qui, au-
jourd’hui méme, ne sont réunies que par un faible
lien de nationalité. L’Autriche proprement dite, la
Bohéme, la Hongrie, et I'ltalie autrichienne, pourraient
suffire assurément aux ¢changes d’une industrie déja
active et développée.

Mais le régime social de ces provinces repose sur des
bases qui limitent beaucoup la consommation d'un
grand nombre de produits. Sans entrer ici dans des
considerations politiques élrangéres i la tiche purement
industrielle que nous avons & remplir, nous devons dire
que I'état féodal et aristocratique de I'Autriche nous
semble élre un grand obstacle au développement rapide

“de son industrie. La division de la propriété territo-
9

-
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riale n’existant pas dans ce pays, l'aisance y est peu
.commune, l'argent y est rare el s’y maintient a un
taux élevé. On peut s'étonner de ce que, malgre ces
conditions défavorables, 1’ Autriche soit arrivée dans un
assez court espace de temps & la production industrielle
dont I'exposition de 1845 constataitI'état et les progres.

Le gouvernementa beaucoup fait, a lavérité, depuis
quelques années, pour développer cette production;
néanmoins ses tendances donnent encore a l'industrie
agricole et aux produits qui en dérivent une prépondé-
rance marquée sur les produits manufactures. La fabri-
cation de ceux-ci exige des connaissances scientifiques
qu’on trouve rarement en Aulriche. Pour cultiver les
sciences, pour les appliquer avee succés aux besoins
industriels, il faut une éducation philesophique que
donnent 1'habitude de la discussion et la libre circu-
lation des idées. Les études scientifiques sont moins
encouragées en Autriche que dans aueune autre partie
de I'Allemagne. L'enseignement scientifique et indus-
triel y est fort restreint, et il n’existe encore & Vienne
ni académie des sciences ni societés savantes (1).

Aussi on cherchait vainement dans les salles de I'ex-
position de Vienne les produits qui dérivent d’'une

{1} Nous devons signaler comme une tendance vers un état de choses
plus conforme aux intéréts de 'industrie la Sociéié d*Encumng{sﬁmnt de la
Basse-Autriche, qui date de 1839, et quia été créée sur les bases. de notre
Société d'Encouragement de Paris j celte Société savante et industrielle est
placée sous le haut patronage de l'archiduc Frangois-Charles ; elle a pour cu-
rateur M. le comte Kolowral et pour président M. le comte Colloredo
Mannsfeld. Quoique de date récente, elle a déja rendu & Pindustrie autri-
chienne d'importants services.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

i

judicieuse application des sciences & I'industrie ; la fa-
brication des produits chimiques, qui, plus que toute
autre, reclame aujourd’hui des connaissances scienti-
liques, ne présentait aucun produit nouveau, aucun
perfectionnement notable; 'industrie mécanique avait
reproduil avec plus ou moins de perfection les ma-
chines venues presque toutes de l'étranger ; elle ne se
signalait par aucune invention nouvelle; on eherchait
vainement aussi ces bronzes; ces pendules, ces bijoux,
cette orfévrerie, ces meubles, ces tissus & dessing si va-
riés, en un mol tous ces objets dont la valeur est sur-
tout dans la forme, et qui, nés du goit artistique que
développe chez nous une éducation libérale, sont le per-
‘pétuel triomphe de U'industrie francaise. La reproduc-
tion la plus serupuleuse de nos formes et de nos dessins
pour tous les objets de goiit et de mode est une des
choses qui frappent le plus celuiqui cherched se rendre
comple de 'état de 'industrie autrichienne.

Le caraclerve principal des produits des manufactures
allemandes est le bon marché; on peut dire que presque
tout se fabrique en Autriche, de méme que dans les
aulres parties de I’ Allemagne, & meilleur marché (qu’en
France. Ces différences dans les prix dépendent de 1'a-
bondance et de la qualité des matiéres premiéres, et
plus encore d'une main d'ceuvre que rendent trds-geo-
nomique le bon marché des choses nécessaires & la vie et
les gotils simples des habitants. L'organisation du travail
n'entre pour rien dans ce résultat; & Vienne, beaucoup
de fabricants doivent vendre enx-mémes, & défaut d’in-
termediaires entre eux et le publie, les produits de leur
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industrie; ils sont obligés de s’adonner & des genres
(rés-variés; ils n'ont point d’assortiments et ils tra-
vaillent sur commandes, au jour Je jour. Get élat nous
a surtout frappé pour les fabricants de tissus de soie et
de laine, Trés-souvent aux opérations du tissage ils
joignent chez eux celles de la teinture. L'industrie en
Autriche sort & peine de son premier dge ; elle ne con-
nalt pas encore la division du travail, poussée si loin
en Angleterre et en France.

Le régime douanier de I'’Autriche ne parait point de
nature & améliorer beaucoup son travail manufacturier;
le systéme prohibitif, adopté par le gouvernement pour,
développer I'industrie nationale quand elle était nais-
sante, luia d’abord imprime, on ne saurait le nier, une
vive impulsion : aujourd’hui ce systeme commence & lui
devenir nuisible. Protégé contre toule concurrence
étrangére, le fabricant n’apporte pas toujours un grand
zéle & perfectionner son travail et & diminuer le prix de
ses produits, qui, a défaut de produils meilleurs, trou-
vent sur le marché intérieur un écoulement toujours
facile.

Mais la contrebande est intervenue; elle s'est organi-
gée sur une tres-vaste échelle, surtout dans I'ltalie au-
trichienne, sous I'empire de la prime considérable que
lui coneéde une prohibition absolue, ou des tarifs trés-
¢levés (1). Tout en lésant le fisc, elle a perfectionné

(1) La prohibition absolue n’existe en Autfiche que pour une dizaine de
produits, qui, a I'exception du sel marin, sont peuimportants; mais il y a
beaucoup d'objets mis en dehors du commerce, ¢t qu'on ne peut faire en-
trer que pour sa consommation personnelle, en payant des droits élevés qui
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'industrie. Ellea obligé les manufacturiers & introduire
des perfectionnements dans leurs fabrications, et &
haisser le prix de leurs produits.

« Autantle systéme actuel de douanes, dit un autenr
» qui fait autorité en Allemagne, M. de Tegoborski,
» poeuvait &tre utile et méme nécessaire & I'époque oli
» il fut adopté pour éveiller les forces productives du
» pays, el leur donner les moyens de se développer,
» autant il est certain que sa continuation serait de
» plus en plus préjudiciable aux intéréts du commerce
» légal et au perfectionnementde I'industrie nationale. »

Le gouvernement autrichien a compris ce danger :
depuis I'année 1835, beaucoup de modifications im-
portanies ont été introduites, dans ce sens, dans les ta-
rifs des douanes. En ce pays, plus qu'en aucun autre,

-
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on redoute les transitions brusques; mais les réformes
etles progres, pour étre lents, n'y sont pas moins réels.

Depuis quelques années 'administration recueille
des documents statistiques trés-développés, tant sur la
production etsur la consommation intérieures que sur
lecommerce extérieur de lamonarchie, Ces documents,
mis en ordre dans un bureau spécial de statistique, créé
par I'un des homimes les plus éminents de I'Autriche,
M. le baron de Kibeck, ministre des finances, ont été
publiés récemment par M. Czirnig, chef dece bureau.

La publicité donnée a ce document, dont on s'ac-

gont ordinairement de 60 p. /%, et moyennant une permission spéciale de
Padministration des linances. Les tissus de soie et de laine sont dans ce cas,

Les droits d'entrée pour d'autres articles sont tellement éleves qu'ils
équivalent @ une prohibition,
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corde i louer le mérite, est, & la vérité, fort restreinte.
Nous avons cherché & nous procurer eet ouvrage; mais
il ne se trouve pas dans le commerce de la librairie,
et quand nous nous sommes adressé & 'administration,
on nous a répondu qu’il n'avait été distribué qu'd quel-
ques personnages haut placés, et qu'un ordre de 'em-
pereur Francois, qu’on espérait voir rapporler bientdt,
defendait de communiquer aux étrangers les publica-
tions du gouvernement. Ainsi, en Autrviche, dans ce
temps de (ransition d'nn vieux systéme 4 un systéme
meilleur, ladministration elle-méme publie des livres;
mais elle les publie en se réservant la condition de ne
pas les laisser live.

A la veérité, cette condition est assez mal observée.
Plus heureux que nous, le correspondant de la (Gazeile
d" dugsbourq, qui a rendu compte de I'exposition de
Vienne dans une série d'articlesremarquables, s’est pro-
cure cet ouvrage, eladonnéaux documentsofficiels qu’il
renferme I'immense publicité dont dispose ee journal.
En oulre, la Société du Lloyd autrichien de Trieste a
publie & Vienne une revue de 'exposition, faite avee
les notices fournies an jury d’examen par les exposants,
et accompagnée des doeuments statistiques sur leur fa-
brication, que ce journal puisait, pour la plupart, dans
la publication du gouvernement.

Nous avons emprunté a ces deux journaux, grice &
'obligeant concours de M. Obermayer, tous les docu-
ments statistiques dont nous avions besoin,

Le commerce extérieur de ’Autriche est encore
peu developpe; les resuitats pendant U'année 1844,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

o A e
qui viennent d’étre publiés, sont représentés, par
une valeur officielle de 224,103,000 de florins, soit
582,667,800 de franes (1).

Voicl le tablean des transactions commerciales de
I"Autriche en 1844, exprimées en millions de franes:

Impertation. Exportation.

Objets de consommation Daturelss. . vesesavwsiens 148 78

Matiéres nécessaires 4 U'industrie, brutes on & demi
fagonnées.......ue. s e R e DT T 127

Produits manufaeturds. . s e ces Feawioe s s s ¢ AE ]

V| e e P Sl R L 280

Ces nombres sont bien faibles quand on les compare
4 ceux du commerce francais. La population de 1'Au-
iriche se compose de 40 millions d’habitants ; son ter-
ritoire est de 1/5 environ plus étendu que le notre.
Notre commerce général a dépassé, en 1844, 2,339
millions de francs; notre importation (commerce spé-
cial) 867 millions, et notre exportation 790 millions.

Si le commerce de I'Autriche différe profondément
da ndtre par son importance, il ne s'en éloigne pas
moins par son caractére, :

L'exportation de I'Autriche consiste essentiellement
en produits du sol et en matiéres premiéres; ainsi les
grains, les bestiaux, la soie, la laine, le chanvre, les
pelleteries, les métaux non ouvrés entrent pour 75p.°/,
- dans les produits de I'exportation autrichienne.

(1) Le florin autrichien vant 2 fr. 60 cent. ; le kreutzer vaut 4 cent.

Les résultats exprimés par ces nombres ne comprennent pas les transac-
tions des territoires francs de Trieste, de Venise, de Fiume et de Brodi. La
Hongrie et la Dalmatie sont séparées de I"Autriche par un tarif spécial,
et leurs échanges ne sont pas compris dans ces nombres.
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On sait que, dans les pays ot lindustrie est plus
avancée, la proportion est inverse. En France, les pro-
duits naturels représentent seulement les 25/100 de
notre commerce d’exportation, et tandis que nous ex-
portons pour 600 millions de francs de produits ma-
nufacturiers, I'Auntriche en exporte pour 75.

Le commerce extériecur de 1'Autriche augmente
d’ailleurs dans une proportion assez importante; en
1837, sa valeur était de 368 millions de francs; en
1840, elle dépassait 545 millions, et, en 1843, 562 mil-
lions 1/2; elle a augmenté de 20 millions dans 'année
18%4%. En comparant les nombres que nous venons de
citer & la moyenne annuelle de I'exportation de 1831
a 1840, on voit que I'exportation des produits naturels
s'est accrue de 18 millions de francs; celle des ma-
titres necessaires & 'industrie de 4 millions, et celle
des produits manufactures de 5 millions de francs.

On sait que les échanges de I'Autriche se font prin-
cipalement par la voie de terre. Le commeree maritime
ne figure que pour moins d'un tiers, dont la plus
grande part doit étre atiribuée an port de Trieste. Les
contrées qui participent le plus an commerce de terre
sont I"association allemande, doni la partestde 40 p. o/,
I'Ttalie de 21, la Suisse de 16, et la Turquie de 13.

C'est d'ailleurs beaucoup moins & I'indusirie fran-
caise qua celle du Zollverein que 1'industrie autri-
chienne doit étre comparée, Fécondés par le principe
de l'association, les autres etats de 1'Allemagne ont
donné & leur industrie un immense développement;
avec une population de 28 millions d’habitants, I'en-
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semble de leurs transactions commerciales dépasse
aujourd’hui 1,400 millions de franes. Le Zollverein
suscite a la fabrication autrichienne de graves embarras,
en lui otant, par une elévation progressive de tarifs, les
débouchés pour ses produits manufacturés qu’elle trou-
vait dans les états de 'association allemande.

La prépondérance politique de I'Autriche en Alle-
magne se trouve elle-méme compromise par celle de
la Prusse, sous I'empire de cetle puissante coalition
d'intéréts industriels. On a souvent parlé de 'accession
de I'Autriche au Zollverein ; mais de grandes et nom-
breuses difficultés s'opposent 4 cette union; si elle a
lieu, elle n'est pas prochaine, assurément; mais le jour
ot elle s'accomplira, elle fera subir au Zollverein une
compléte transformation, et elle agrandira dans une
proportion qu’on ne peut pas caleuler 'influence poli-
tique et commerciale de 1I'Allemagne (1).

(1) Les questions relatives @ cette accession sont traitées avee détail dans
V'ouvrage de M. de Togoborski, Des finances af dw erddit public de

UAutriche, et dans cclui de M. H. Richelot sur I'Association douaniére
allemande,
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SECTION PREMILRE.

PRODUITS CHIMIQUES.

La fabrication des produits chimiques, dont la plu-
part des industries sont tributairves, est une pierre de
touche propre & apprécier l'industrie générale d'un
pays; elle n’a pas pris encore en Autriche un grand dé-
veloppement ; elle s’y ressent de I'état de délaissement
dans lequel la science et son enseignement sont restés
Jusqu’a ce jour dans cette partie de 1I’Allemagne,

L’industrie chimique repose, en Autriche, sur d’au-
tres bases qu'en France : ses conditions d’existence
sont fort différentes dans ces deux pays. La plus im-
portante de ces différences peut s'exprimer en deux
mofs : en Aulriche, la fabrication de la soude artifi-
cielle n’existe point. On sait que celte industrie. foute
francaise, née d'un décret du comité de salut public, au
moment ot la guerre nous obligeait & chercher dans
notre sol les produits que nous avions empruntés jus-
qualors & nos voisins, a pris en France un immense
développement; elle consomme aujourd’hui 40 mil-
lions de kilogrammes de sel marin, et elle fournit en-
viron 70 millions de kil. de soude brute, en exigeant,
pour elle seule, la production d’un poids & peu prés
égal d’acide sulfurique.

Aussi la fabrication de 'acide sulfurique est-elle en
France trés-développée ; elle a lieu exclusivement dans
les chambres de plomb, avec le soufre de la Sicile,
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dont 'importfation s'est clevée, en 1844, & 28 millions
de kil., sur lesquels 18 millions ont été emploveés seu-
lement & la fabrication de I'acide exigé par l'industrie
de la soude artilicielle. Comme produit complémen-
taire, cetle derniere industrie fournit en abondance 1'a-
cide muriatique et, par svite, le chlore, qui, sous dif-
ferentes formes, est employé pour le blanchiment des
toiles, de la pite de papier, elc.
En Autriche, la pofasse, que la Hongrie fournit en

grande quantité par l'incinération de ses bois, rem-
place la soude dans la plupart des emplois que nous
donnons a ce dernier produit. Ainsi, tandis que tout
notre verre commun se fait avee le sel de soude on
avec son sulfate, tout le verre fabriqué en Bohéme
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est & base de polasse, & 'exception du verre a vitre.

i

La fabrication du savon de Marseille et de nos savons
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de toilette, dont I'exportation approche de 2 millions
de franes, repose é¢galement sur notre production éco-
nomique de la soude. En Autriche, le savon est ordi-
nairement a base de potasse, et sa fabrication est peu
importante.

L’ Autriche posséde de grandes richesses naturelles

en produits chimiques; sans parler de la potasse
qu’elle extrait de ses bois, industrie qu'il ne faut pas
lui envier, puisqu’elle consiste a briler les bois, faute
d'un meilleur emploi, pour en avoir la cendre, elle
posséde en abondance d'excellents combustibles fos-
siles, du sel marin, de la soude naturelle, un minerai
d’alun d’une qualite superieure, des pyrites qui servent
4 la préparation du sulfate de fer, et qui fournissent
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la plus grande partie de l'acide sulfurique nécessaire
aux besoins de son industrie.

On compte, en Autriche, 650 fabriques de produits
chimiques, la plupart, & la vérité, peu importantes. Le
tiers de ces élablissements se trouve dans la Lombardie
et & Venise. La Bohéme en possede 100; il en existe
110 dans I'’Autriche proprement dite,

Le tableau suivant indique la production des prin-
cipaux produits chimiques en 1843 :

Polasse. v s vasvys oo 200,000 quintaux de Vienne (1).

Acide sulfurique.... 80,000 (dont la Byh:‘-me a fourni 40,000 quintaux).
Sulfate de fer...... 51,000 (la plus grande partie de la Bohéme),

AT o 5 e b 46,000 (la moitié de la Hongrie).

Lithargeisisdl i, 30,000

VT R R M 25,000 (la moitié de la Bohéme).

Soude naturelle. .., 42,000 (la presque totalité des lacs de la Hongrie)s
Acide muriatique... 42,000

Sulfate de cuivre., .. 6,000

CINABIe. o ren s inin 1,800 (de la mine 4'Idria).

Acide arsenicux, ... 800 (de la Bohéme).

Un assez grand nombre de produits chimiques ne
sont pas encore fabriqués en Autriche, ou bien n'y
sont faits qu'en quantile insulfisante pour la consom-
mation du pays. Tels sont le prussiate de potasse, le sel
de soude, le bichromate de potasse, les sels ammonia-
caux, ¢t le phosphore. Nous avons constaté avec regret
que, bien que ces produits soient fabriqués chez nous

(1) Le quintal de Vienne vaut 100 livres de Vienne.
La livee de Vienne — 560 grammes.
Le quintal de Yienne vaut, par conséquent, 56 kilogrammes,
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sur une tres-grande échelle, les Anglais les livrent aux
manufactures autrichiennes & meilleur marché que
nous.

Le commerce des produits chimiques avee 1'étran-
ger se trouve, dans tous les pays, limité & un petit
nombre d’articles spéciaux; car la premidre condition
que doivent remplir ces produits est le bon marché, et
leur transport est, en général, cotiteux par rapport i
leur valeur, en méme temps que leur emballage con-
stitue une forte partie de leur poids.

Pour T'année 1842, Pimportation des produits
chimiques, en Autriche, représente une valeur
deli. aly sosrillads (00l ai ey Lagl TR BN 3O

Liexpoxtation o . fosloed Sip ioni o 246678

Sur ces sommes, la polasse fignre pour 91,000 fl.
(9,110 quintaux) a 'importation, et pour 511,200 f1.
(51,120 quintaux) & I'exportation.

Les sels et acides, sans parler do sel ordinaire, re-
présentent & I'tmportation une valeur de 412,098 fl.
Etd Yexportation Jpuadiisd codive. 300459

Voici la valeur que présentent & I'importation et &
I'exportation les autres produits chimiques les plus
importants :

Importation. Exporiation.
Nitrate de soude. ..w i i 83.551 .
L8 V] e A e e T 34,190 45,080 1,
BOITR L e il i kg Ty s 5 24,528 138
Ammoniague et sel ammoniac.. 19,600 367
Sulfate de'soude, cicviivanne 12,024 B.346
Phosphore. .. ..., s e s e 3,200 1,067

Si nous exceptons la potasse et quelques-uns des
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sels ‘qui en dérivent, le prix des produits chimiques
est, en général, plus ¢élevé en Autriche qu’en France,

SEL. MARIN,

Aucun pays de 'Enrope n'est aussi riche en sel que
I'’Autriche ; ses principales salines se trouvent dans les
environs de Salzbourg, dans la Transylvanie et dans la
Gallicie. On connait l'importance des céléhres minesde
sel gemme de Bochnia et de Wieliezka, dont les iné-
puisables richesses sont exploitées depuis prés de six
sitcles. Le monopole du sel constitue, pour le gouver-
nement autrichien, un revenu de 20 millions de flo-
rins, le septifme environ du budget de ses recettes. La
production totale du sel, en Auiriche, est de 265 mil-
lions de kilogrammes ; en France, elle est évaluée &
360 millions de kilogrammes, dont le tiers, absorbé
par nos salaisons et par la fabrication des produits
chimiques, estexempt de droits.

L Autriche exporte beaucoup plus de sel qu’elle
nwen importe; la Lombardie senle recoit du sel de
I'étranger. Sur 14 millions de kilogrammes entrés
par Venise, en 1842, la moitié environ venait de la
Sicile, et la cinquiéme partie de la France. En revan-
che, lessalines de la Gallicie fournissent envivon 34 mil-
lions" de kilogrammes & 1a Pologne et & la Silésie
prussienne. L'exportation, en 1842, a été de 45 mil-
lions de kilogrammes.

Le prix du sel vendu par le gouvernement est
variable dans ehaque pays de production. A Gmunden,
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dans les environs de Salzbourg, le sel obtenu par éva-
poration vaut en bloes 6 fl. 16 kr. les 56 kil. (29 cen-
times le kilog.); & Hallein, dans la méme eontrée, il
vaut 5 fl. 50 kr. (27 centimes le kilogramme). Dans
les provinces italiennes, il est beancoup plus cher;
aussi, malgré la plus active suvveillanee, en entre-t-il
beaucoup par eontrebande. Dans la Lombardie le fise
le vend & raison de 21 fl. 20 ke, le quintal métrique
(55 eentimes le kilogramme), et dans la province de
Venise 18 fl. le quintal métrique, soil 46 centimes le
kilogramme. On sait que le droit, en France, est de
30 centimes par kilogramme.

Le sel qu'on eonsomme a Yienne, qui vient surtout
de Gmunden, est d'une pureté remarquable; on le
vend sous la forme de pains de 13 & 14 kilog., qui se
conservent parfaitement & Yair; le consommateur le
pave en détail, terme moyen, 35 & 40 centimes le kil.
Nous avons visitéquelques-unesdes mines desel del’ Au-
triche et de la Baviere, et plusieurs des établissements
dans lesquels on évspore I'eau qui a séjourné dans les
cavités crensées dans le sel gemme; nous avons ad-
miré la richesse de ces mines, 'ordre, 'extréme pro-
preté qui régnent dans ces usines, et la bonne dispo-
sition des appareils d’évaporation qui y sont employés.

En Autriche, le sel destiné a la préparation des pro-
duits chimiques n'est pas, comme en France, exempt
de tout droit. Néanmoins le fisc le vend moins cher
que eelui qui est destiné & la consommation comme
aliment. Ainsi MM. Robert, qui ont établi, depuis
1826, une fabrique de produits chimiques & Hallein,
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prés Salzbourg, et une verrerie dans laquelle ils con-
somment une partie du sulfate de soude de leur fabri-
cation, payent le sel 1 fl. le quintal de Vienne. Les
autres fabricants, qui sont beaucoup moins éloignés
des centres de consommation du sulfate de soude et
de I'acide muriatique, le recoivent & raison de 2 fl.

Il est remarquable que dans un pays aussi riche en
sel que 1’Autriche, la fabrication du sulfate de soude
et de la soude artificielle n’ait pris aucun dévelop-
pement. La plus grande partie du sulfate de soude
gu'on y fait a surtout pour objet la fabrication de
7,000 quintaux métriques d’acide muriatique. Cet acide
ne vaut pas moins de 7 {l. lequintal de Vienne pris sur
les lienx de production (32 fr. 5 centimes les 100 kilo-
grammes); en France, le méme acide vaut 13 a 14
francs les 100 kilogrammes.

Le sulfate de soude vaut 28 francs les 100 kilo-
grammes en Autriche; en France, 15 4 18 franes.

Quant a la soude, la simple évaporation des eaunx
de quelques lacs de la Hongrie et de 1'Autriche en
fournit 1,200,000 kilogrammes; mais cette quantité
est reduite an dixiéme quand la saison n’est pas favo-
rable. L'excédant de I'importation sur 'exportation de
celte substance s'éléve a 1 million de kilogrammes.
Ces soudes étrangéres consistent surtout en nafrom
d'Egypte et en sel de soude venant d'Angleterre. Le
natron, qui marque 78 degrés alcalimétriques, vaut,
rendu & Vienne, 37 fr. b0 centimes, et la soude de
Hongrie 48 francs les 100 kilogrammes.
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POTASSE.

L’Autriche produit annuellement 11 & 12 millions
de kilogrammes de potasse; elle exporte environ le
sixieme de celte quantité. Les centres de production
de cette matiere premiere les plus importants sont si-
tués en Hongrie et en Illyrie; on en fabrique aussi
dans la Bohéme et dans la Gallicie.

Nous n'avons rien a dire de la potasse de Hongrie,
qui est bien connue du commerce francais.

ALUN.

La production de l'alun, en Autriche, s'est élevée,
en 1843, 4 2 millions de kilogrammes environ. On
trouve en abondance dans difféerentes localités, no-
tamment en Hongrie, d’ol vient la moitié de celte
quantité, un minerai d’alun analogue a l'alunite de
la Campagne de Rome , qui fournit trées-facilement un
produit d’'une qualité supérieure, comparable par sa
pureté & l'alun de Rome. L’Auiriche est privilégiée
pour la préparation de ce sel; elle n'a pas, comme
nous, a le préparer de toutes pitces et & exclure, par
un travail long et difficile, les petites quantités de fer
qui seraient si nuisibles lorsqu'il est employé dans les
opérations de la teinture.

Le sulfate d’alumine, qui remplace avec économie
I’alun dans le collage du papier, et dont la fabrication
toute récente a désormais pris droit de cité parmi nos
produits chimiques, n’est pas encore connu des f{abri-

3
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eants de I’Autriche. L’alun autrichien vaut actuelle-
ment H6 francs les 100 kilogrammes.

SAVYON.

La fabrication du savon a encore de grands progrés
& réaliser en Autriche. En examinant les produits
ehimiques qui figuraient & I'exposition, nous avons été
surpris de ne trouver ancun échantillon de savon, rap-
pelaut, méme de loin, le savon de Marseille, blane
ou marbré. Nous avons seulement remarqué des savons
de toilette et des articles de parfumerie parés avec le
Iuxe de la parfumerie parisienne, dont ils avaient em-
prunté les marques et les étiquettes; le prix de ces pro-
duits était fort élevé et leur qualité médiocre : il est
vrai que les fabricants de savon de toilette n’ont rien
& redouter de la coucurrence étrangére, car les savons
fins et parfumés sont frappés & leur entrée en Autriche
du droit énorme de 80 florins par quintal de Vienne,
so0it 371 franes les 100 kilog.

Nous ayons vu dans les fabriques de drap de Briinn
du savon de potasse, mou et cristallin, d’'une bonne fa-
brication, au prix de 83 francs les 100 kilogrammes.

La fabrication du savon blane & base de soude est
si peu avancée, qu'on préfére généralement au savon
fabriqué avec les huiles végétales, celui qu’on prépare
avec I'acide oléique provenant du suif employé & la fa-
brication de bougies. Ce dernier vaut 19 fl. le quintal;
Ie premier 16 & 17 florins.

Le savon de Marseille, qui a payé un droit de 4 fl.,
vaul 32 florins le quintal de Vienne.
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Dans l'année 1843, on a importé en Autriche
31,000 quintaux de Vienne de savon.

Dans beaucoup de villages de 1’Autriche, le savon
est fabriqué en petites quantités par un savonnier ba-
nal avee le suif et la potasse provenant des:-cendres de
bois et rendue caustique par la chaux : ce savon est dé-
composé par le sel marin et livee 4 demi solide aux
consommateurs du lieu, dontla plupart, ilfaut en.con-
venir, ne font pas un usage abusif.

1l existe pourtant, depuis quelques années, plusieurs
grandes fabriques de savon; ainsi celle de Ciozza, @&
Trieste, produit déja 70,000 kilogrammes de savon;
elle occupe 50 ouvriers. Elle est construite pour une
fabrication dix fois plus considérable. Elle exporte le
quart de ses produits, prineipalement en Turquie.

ACIDE SULFURIQUE.

Parmi les. produits chimiques, lacide sulfurique
occupe le premier rang, tant par 'importance que par
la multiplicité de ses usages. Une augmentation dans
sa production, une diminution dans son prix de re-
vient sont au nombre des indices certains du progreés
général de I'industrie d'un pays.

Sous ce double rapport, I'industrie autrichienne est
en progrés. On peut estimer & %4 millions de kil. la
quantité d’acide sulfurique qu’on fabriqgue en Autriche,
et le prix de'cet'acide a baissé de moitie dans ces vingt
derniers années. A la vérité, la production de l'acide
sulfurique est dix fois plus considérable: en France
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mais il faut remarquer que la plus forte part de notre
acide est consommée par Ja fabrication de la soude
artificielle, industrie qui, comme nous I'avons dit,
n'existe pas en Autriche.

La fabrication de I'acide sulfurique nous présente
P'une des différencesles plus remarquables parmi celles
qui existent entre l'industrie autrichienne et la nétre.
En France, cet acide se prépare dans de vastes cham-
bres de plomb, dans lesquelles on fait arviver le gaz
provenant de la combustion du soufre, et en méme
temps de I'air, de la vapeur nitreuse et de I'eau. I acide
est concentré en sortant des chambres, jusqu’a un cer-
tain degré qu’on ne peut pas dépasser, quand on opére
par cette méthode, et qui est représenté par le 66° du
pese-acide de Beaumé. Dans cet état, il contient
18,3 d’eau pour cent parties.

Une partie de 'acide sulfurique qu’on consomme
en Autriche est fabriquée par cette méme méthode:
mais uneautre, laplus considérable (2,240,000 kilog.),
est fournie parun procédé qui est connu depuis bien long-
temps, et qui consiste & décomposer par la chaleur le
sulfate de fer (vitriol vert) qui se transforme en acide
sulfurique (huile de vitriol) et en oxyde de fer. Cet
acide est connu dans le commerce sous les dénomina-
tions d'acide sulfurique fumant (A cause des fumées
blanches qu’il répand & 1air), d’acide d’Allemagne,
ou bien encore d'acide de Nordhausen, parce qu'on
le fabriquait autrefois en Saxe dans eette dernidre lo-
calité.

L’acide sulfurique qu'on prépare par ce procédé ne
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renferme que 10 4 11 p. o/, d'eau ; il posséde quelques
usages speciaux : il est nolamment employé de pré-
férence & 'acide des chambres de plomb pou opérer
la dissolution de lindigo; tandis qu’il faut sept &
huit parties de ce dernier acide pour dissoudre une
partie d'indigo, trois & quatre parties d'acide de
Nordhausen suffisent pour opérer une dissolution qui
est plus parfaile, et qui, contenant moins d’acide,
est preférée par tous les teinturiers. En Allemagne, il
sert en outre aux mémes usages que 'acide ordinaire
dont cent dix parties équivalent & eent d’acide fumant.

Partout, excepté en Autriche, la fabrication de I'a-
cide sulfurique par la distillation du vitriol vert, a été
remplacée par le procédé des chambres de plomb, qui
est beaucoup plus rapide et qui exige moins de com-
bustible et moins de main-d’ceuvre. Mais les circon-
stances de la production de 'acide du vitriol sont tel-
lement favorables en Autriche, que les anciennes fa-
briques de la Saxe ont elles-mémes sueccomhbé devant
la concurrence des nombreuses usines qui se sont
élevées en Bohéme depuis une vingtaine d’années ;
c¢'est de ees usines qu’est expédié & Nordhausen 1'acide
qui est exporte sous le nom de cette localité dans les
autres parties de I'Allemagne, en France et en Angle-
terre.

Nous avons pensé, messieurs, qu'il était d'un grand
intérét de rechercher les causes qui conservent & I'Au-
triche le monopole de cette fabrication. Il faut que ces
causes soient bien puissantes, pour que la France, la
meére-patrie de l'industrie chimique, soit inhabile &
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alimenter son industrie d’un produit qui, venant de
I'étranger, est frappé d'un droit d’ importation qui n’est

pas moindre de 50 francs par quintal métrique, droit
auquel il faut ajouter des frais de transport par terre
qui dépassent 30 francs. Les frais d'importation, de
transport, de casse, decommission, ete., font monter
pour nos fabriques, & 150 francs les 100 kilogrammes
le prix d'un produit qui vaut sur les lieux de produe-
tion 23 franes les 100 kilogrammes.

Nous avions remarqué & l'exposition de Vienne les
produits de M. Stark, 'un des industriels les plus
distingués de I’'Allemagne. M. Stark est i la téte de
la fabrication des produits chimiques, en Autriche;
il possede treize fabriques, situées dans differentes lo-
calités de la Bohéme ; il occupe quatre mille ouvriers.
La valeur des produils de ses usines représente la
somme de 1,450,000 francs; celle des produits qu’il
exporte s'éleve a 350,000 francs.

Nous avons visité avec un vif intérét deux des eta-
blissements de M. Stark, qui mous y a accueilli avec
beaucoup de cordialité ; ils sont situés & Altsalted et &
Libnitz, en Bohéme, 4 quelques kilométres des cé-
lébres eaux minérales de Carlsbad. En donnant quel-
ques details techniques sur le travail de ces usines,
nous n'avons nullement l'intention d’éveiller unecon-
.currence que nous considérons, d'aillenrs, comme im-
possible; nous voulons senlement rechercher les causes
de la prospérité doujours croissante de cette fabrication
exceptionnelle de l'acide sulfurigue.

‘Ces causes sont: 1° la preduction trés-économique

!'
1
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|
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du sulfate de fer; 2° le prix excessivement bas du com-
bustible; 3¢ le bon marché de la main-d’ceuvre,

Les usines de M. Stark sont situees & proximite d'une
terre argileuse qui contient une grande quantité de
pyrites martiales (sulfure de fer). En lavant cette ar=
gile, 'ean entraine les parties terreuses, tandis ue les
pyrites se déposent au fond des bassins de lavage, dont on
les retire pour leur faire subir une caleination quia pour
objet d’en retirer une certaine quantité de soufre, et
de rendre le résidu caleiné plus facilement oxydable.
On abandonne ce résidu en plein air, sur un sol im-
permeable d’argile battue, et on Iy laisse g'oxyder
pendant plusieurs années. Le lessivage de la substance
effleurie, dans laquelle le sulfure de fer se trouve trans-
formé en sulfate de fer, fournit une dissolution de
ee dernier sel qui marque de 4 a 16 degrés au peses
sel, et qu'on évapore jusqu'd cristallisation dans des
chaudiéres de plomb.

C’est ainsi qu'on obtient la couperose verte (sulfate
de protoxyde de fer), dont la plus grande partie est
vendue en nature. Ce sel vaut, en Bohéme, 7 4 8 francs
les 100 kil., emballage eompris.

Les eaux méres, ¢'est-d-dire les eaux qui restent aprés
la séparation du sel cristallisé, sont évaporées jusqu’a
siecité. Elles laissent un résidu qui consiste essentiel-
lement en sulfate de fer anu maximum d’oxydation, et
qui, aprés avoir été fortement desséche; sert a la pré-
paration de I'acide sulfurique fumant. On croit géné-
ralement; et on lit dans tous les traités de chimie, que
oet acide résulte de la décomposition du sulfate de pros
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toxyde de fer par la chaleur, de telle sorte qu'une
partie de I'acide de ce sel se décompose de manidre &
suroxyder le fer, Il n’en est point ainsi, au moins pour
la plus grande partie de 'acide sulfurique préparé en
Bohéme : la suroxydation du fer a lieu par I'action de
Pair atmosphérique, et le rendement en acide se trouve
notablement augmenté par suite de cette eirconstance.

La distillation du sulfate de fer desséché a lien dans
des cornues en terre, qui sont fabriquées avec beau-
coup d’économie dans les usines oti elles sontemployées,
Chaque cornue revient & 50 centimes environ; l'on-
vrier prépare avec une lerre argileuse, convenable-
ment dégraissée par de la terre cuite, ce qu'en
terme de potier on appelle une erofite. C'est une
plaque d’argile étendue sur une toile mouillée, pré-
sentant le developpement du eylindre qu’il veut fa-
briquer. La cornue peut avoir 80 centimétres de
longueur sur 20 centimétres dans son plus grand
diamelre, La crolite est ensuite appliquée sur un
moule en bois légérement conique, qu'elle enve-
loppe entiérement, et qui donne la forme et le dia-
metre intérieur. On retire le moule du eylindre de
terre, et I'on ferme avec une plaque d’argile 1'extrémité
par laquelle il est sorti. Un ouvrier et son aide font,
dans leur journée, une trentaine de ces cornues qu’on
fait cuire ensnite dans un four & potier.

Pour distiller le sulfate de fer desséché, on place ces
cornues les unes & edté des autres dans un four de ga-
lére, dans une position presque horvizontale, trés-légére-
ment inclinées en avant. Le four contient 200 cornues
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placées sur trois étages; il est chauffe par trois foyers.
Chaque cornue est mise en communicalion par son col
avec un recipient en terre, qui repose, en présentant
une forte inclinaison , sur un bane de briques qui ré-
gne dans toute la longueur du four,

Les 200 cornues, dans chacune desquelles le sulfate
de fer a eté introduit au moyen d'une sorte de cuiller
en fer, ne contiennent que 225 &4 250 kilog. de sulfate
de fer. Ce sel fournit, en moyenne, 45 p. /, d'acide
4 76°. On trouve par experience que ce degré de con-
ceniration ne peut pas étre depasse sans qu'il y ait perte.
Les récipients qui recoivent I'acide servent pour quatre
distillations de sulfate de fer.

Une operation dure 48 heures; elle produit 100 a
110 kil. d’acide fumant (1).

On brile, pour produire cette quantité, environ
2000 kil. d'un lignite d’excellente qualité, qui cotife
8 4 10 centimes les 100 kilogrammes. Ce lignite se
trouve aux portes des usines, presque A fleur du sol,
en couches d’'une grande épaisseur.

Quand l'operation est termineée, on enléve le per-
oxyde de fer (colcotar) qui reste dans les cornues, au
moyen d'une petite curelte en fer. Ce produit se vend
sur place 2 fr. 25 ¢. le quintal melrique.

Les détails que nous venons de donner sur celle
fabrication, toutincomplets qu’ils sont, font voirqu’'elle

{1) Le rendement en acide sulfurique yavie beaucoup : en distillant du
sulfate de fer préparé exprés pour cette opération, en obtient jusqu'a
B2p. o/, d’acide fumant, tandis que celui qui provient de la décomposition
du sulfate de protoxyde ne donne que 25 p. °/, d'acide.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

s il

exige une main-d'ceavre considérable et une grande
dépense de combustible ; quand on la rapproche de celle
qui fournit I'acide sulfurique des chambres de plomb,
on comprend comment un travail aussi lent, aussi
minutieux, a dit étre remplacé partout, excepté en
Autriche, par une méthode continue qui produit jour-
nellement, avec une main-d’'ceuvre presque nulle, une
énorme quantité d’acide. Nous connaissons, anx envi=
rons de Paris, une fabrique qui fait chaque jour, dans
son immense chambre de plomb, 3,600 kilogrammes
d’acide sulfurique, par le travail d’un seul ouvrier.

Mais le bon marché de la main-d’eeuvre, dont le prix
est quatre a cinq fois moins élevé en Bohéme qu’en
France, la réunion dans la méme localité des matériaux
qui fournissent le vitriol vert, du combustible qu’exige
la decomposition de ce sel, de la terrve destinée & la con-
fection des cornues, des récipients, des bouteilles en
gres dans lesquelles I'acide est expédié, des briques
qui servent & la construction des fourneaus, et, de plus,
tout le prix si bas d'un eombustible de bonne qualité,
conserveront probablement longtemps & la Bohéme le
privilege de celtte fabrication, et permettront i I'acide
fumant de lutter avec avantage, en Autriche, contre
l'acide des chambres de plomb.

On peut s'étonner que notre industrie, qui a sous
la main des pyrites qu'on trouve dans une foule de lo=
calités, notamment dans le département de 1'Oise, et
qui produit une trés-grande quantité de sulfate de fer
d un prix qui est & peu prés le méme qu'en Bohéme
(10 & 12 fr. les 100 kilogrammes), ne soit pas encore
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parvenue & fabriquer I'acide fumant nécessaire & la dis-
solution de I'indigo, en ayant égard surtout a la prime
considérable qui est offerte & sa preduction indigéne,
l'acide d'Allemagne étant frappé de frais qui, avec le
droit d'importation de 50 fr., le font ressortir & un
prix qui est le quintuple de ce qu’il vaut sur les lieux
de production. Mais, quoique ces avantages existent
depuis bien des années, quoique cette fabrication
ait ¢té tentée plusieurs fois par des manufacturiers
habiles, il est constant que 1'Autriche est restée en
possession de nous alimenter de cet acide dont on
importe en France environ 30,000 kilogr. En pre-
sence de ce résultat et de 1'extension toujours crois-
sante que prend I'emploi de l'indigo, on peut se de-
mander s’il est convenable de continuer & grever l'une
des préparations de celte matiére colorante du droit
exorbitant qui frappe 'acide qu’elle consomme. La di-
minution, la suppression méme d'un droit d'impor-
tation qui a été établi en 1816, et qui repreésente au-
jourd’hui presque le doubie de son prix d’achat sur les
lieux de production, empécherait-elle la fabrication
de ce produit dans nos usines, si elle est possible,
celle-ci étant encore protégée par les frais de transport
par terre, de commission, de casse, ete., qui ne s’ele-
vent pas & moins de 50 & 60 fr. par 100 kilogrammes?
Nous soumettons ces questions & 'appréciation éclai-
rée de la chambre de commerce.

Mais revenons aux produits chimiques de M. Stark.
Outre 1'acide sulfurique, le colcotar, le soufre, le vi-
triol vert, cet habile manufacturier produit encore du
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sulfate de cuivre, du vitriol de Salzbourg, de Ialun;
au moyen de la houille, il fabrique du noir de fumée
exempt de sels ammoniacaux, qui, par son bas prix, a
fait cesser cette fabrication dans d’autres loealités, no-
tamment en Saxe et en Silésie. De ses mines de houille,
dans lesquelles se trouve une machine & vapeur de 120
chevaux pourl'épuisement de 'eau, il extrait 1 million
de quintaux de combustible fossible, dont il consomme
la moitié. M. Stark a donné au jury d’exposition, dont
il était membre, une notice indiquant la quantité des
produits de sa fabrication, et leur prix actuel comparé
au prix de 1826. L'abaissement considérable de ces prix
témoigne des progreés de I'industrie chimique en Au-
triche; nous croyons utile de reproduire ce document :

1845. 1826,
30,000 quintaux (de 86 kil.) acide sulfurique
Corit b sl SR ool st e Liad 7 florins. . 15 fl. le q.
15,000 quintaux alun. ..,.... e L o d . — 12
7,000 e 11 (s e RO B T - 10
12,000 — ' fleurs de'soufre.. s oo A0 — 15
2,160 — sulfate de cuivre pur.. ... 22— 24
3,200 —  vitriol de Salzbourg........ 8 — 12
2,000 — — (autre sorte).. 6 — 8
23.000 — sulfale de for....... ... .4 214 41/2
7,000 —  le méme sel noirei, ., .00, 3 = 8
8,000 = OO ey e T e i — 2
3,300 — noir de flumée......co0us. 11 — 24
4,000 — acide hydrochlorique...... ¥ — 20
2,000 = acide nitrigue. i.oivveain 12 4 16 60

Parmi les produits chimiques qui figuraient a l'ex-
“position, on remarquait ceux de nos compaltriotes,
MM. Robert, qui sont élablis en Autriche depuis lon-
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gues annces , el qui contribuent puissamment, par
leurs Iumiéres et par leur aclivité toute francaise, aux
progrés et au développement de lindustrie autri-
chienne. MM. Robert ont fondé dés 1804, & Imberg,
prés de Vienne, une usine dans laquelle ils divisent les
bois de teinture et préparent diverses matiéres tincto-
riales, notamment 1'orseille et le persio; ils ont établi a
Oberalm, preés Hallein, & proximité des salines de
Salzbourg, une importante fabrique de produits chi-
miques. On y fait 10,000 gquintaux d'acide sulfurique
466 degrés, du chlorure de chaux, du sulfate de soude,
du sulfate de zine, des sels d’etain, de l'acide muria-
tique, ete. Ils ont dans la méme localite une verrerie,
et ils y emploient une partie de leur sulfate de soude a
fabriquer du verre commun.

Ils possédent a Sedlowitz une grande et belle fabrique
de suere de betteraves, dont nous parlerons dans la
suite de ce rapport.

Ils ont en outre, & Vienne, une maison de banque;
enfin, M. L. Robert est administrateur de I'un des che-
mins de fer de cette ville.

MM. Robert fréres jouissent, en Autriche, de 1'es-
time générale; deux d'entre eux, MM. Louis et Flo-
rent Robert, étaient membres du jury de I'exposition.

Des produits chimiques variés et d'une beauté re-
marquable avaient été exposés par M. Seybel, gendre et
successeur de M. Wagenmann a Liesing, pres Vienne.
M. Seybel occupe quarante-cing ouvriers; il fabrique
de l'acide sulfurique & 66 degrés (6 4 700,000 kil. par
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an), du ehlorure de chaux (70,000 kil.), du vinaigre,
de l'acide muriatique, dua chlorate de potasse, du sul-
fate de cuivre, de l'acétate de plomb, de lacide tartri-
que. Nous avens visité avec beaucoup d’intérét son
élablissement, qui nous a parun dirigé avee intelli-
gence et habileté; la fabrication de 1'acide tartrique
y est etablie depuis peu de temps; elle a été prove-
quee par un prix fondeé par la Société industrielle de la
Basse-Autriche; elle fournit déja 30,000 kil. d’a-
cide, dont la premiére qualité se vend 357 fr., et la
deuxieme, qui est un peu colorée, 300 fr. les 100 kilogr.

Le procéde qu'on suit dans cette fabrique pour pré-
parer le vinaigre (acide acétique) est d’orvigine alle-
mande; en France il est attribué & M. Schutzenbach,
mais il parait qu'il est dii & M. Wagenmanm, le fonda~
teur de l'etablissement de Leising. Il est pratiqué
sur une tres-grande échelle dans cette usine, ear il
donne annuellement 1,008,000 litres de vinaigre
(18,000 eimers de 40 mass chacun). Aujourd hui fort
répandu en Allemagne, il n’est pas employé en France;
car nous retirons des produits de la distillation du bois
lacide acetique desliné auxarts, et du vin notre vinaigre
de table.

Quelques détails sur eette industrie, qui seraif pent-
étre pratiquée avec avantage dans diverses localités, ne
seront pas indignes de votre attention.

L'atelier, dans lequel cette opération s'exécute, con=
siste en unevaste piece situéeau rez-de-chaussée, dans la-
quelle sont rangés un grand nombre de foudres conte-
nant chaeun. 3,200 litres envivon. Ces tonneaux, qui re-
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posentsur leur fond, sont remplis de eopeaux de héire
assez épais, taillés en spirales. Dans l'origine de cette
fabrication, un double fond percé de trous régnait a
quelque distance de la base du tonneau, et supportait
les copeaux; on a reconnu qu’il était inutile, et on I'a
sapprimé. A la partie inferieure du foudre se trouve
un robinet pour I'écoulement du liquide.

On sait que le procedé dont il est iei question est
basé sur la propriété que posséde l'alcool faible de se
transformer en vinaigre par absorption de 'oxygéne
atmosphérique. Les copeaux ont pour objet de multi-
plier les points de contact entre le liquide et Tair,
qui se trouve tamisé, pour ainsi dire, et dépouillé de
son oxygéne, & mesure qu'il traverse cette masse li-
gneuse sans cesse impregnée d'alcool. Cetle opération
est fort simple, comme on voit, puisqu’elle consiste,
en définitive, & verser par la partie supérieure d'un
vase de l'aleool qu’on retire, par la partie inférieure,
transformé en aeide acétique.

Chaque appareil de production est composé de trois
foudres; il fournit, dans 'espace de seize heures, 160 li-
tres de vinaigre en été, et 180 litres en hiver. Les co-
peaux neufs deivent, pour acquerir la vertu oxydante
qui change I'aleool en vinaigre, étre traités la pre-
miére fois par du vinaigre fort; une fois cette vertu ac-
quise, ils la conservent indéfiniment.

Les foudres econtiennent, & deux décimeétres de lears
bords supérieurs, un couvercle dressé dans une posi-
tion bien horizontale, percé de petits trous qui répartis-
sent également le liquide sur les copeaux, et traverse
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par deux bouts de tuyaux un peu saillants destinés 3
la libre circulation du courant d’air dans 1'appareil;
ces vases sont fermeés par un couvercle extérieur fixe,
afin d’éviter une trop grande évaporation du liquide ;
le couvercle contient & son centre une ouverture cir-
culaire de 3 & 4 décimétres de diameétre sur laquelle
repose un disque en bois qui la ferme imparfaite-
ment : ¢'est par celle ouverture que le liquide est in-
troduit. A quelque distance de la base du tonnean,
on a pratiqué sur sa circonférence quatre petites ou-
vertures pour l'introduction de Iair; la flamme d'une
chandelle qu'on approche de I'une d’elles, lorsque I'ap-
paretl est en train de fonctionner, se trouve fortement
attirée par suite du courantd’air ; une autre ouverture,
destinée & 'introduction d’un thermomeétre, est mé-
nagée & la partie supérieure de I'appareil.

Admettons que les copeaux aient servi déja a une
série d'opérations et qu'’ils soient, par conséquent, pour-
vus de leur propriété oxydante. Pour commencer une
operation, on introduit dans le foudre n° 1, de deux
heures en deux heures, ot par doses de 15 & 20 litres &
la fois, de I'eau conienant seulement 7 pour 100 d’al-
cool; ce foudre recoit le liquide huit fois dans la jour-
née; la tempéerature développée par l'action chimique
s’y eléve jusqu’a 40 degrés.

Le foudre n° 2 recoit également en huit portions le
liquide en grande partie acétilié qui provient du fou-
dre n° 1. Seulement, & chaque dose, on ajoute 1 li-
tre 1/2 d'eaun & 34 pour 100 d’alcool.

Le foudre n° 3 est destiné & terminer I'acétification
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du liquide aleoolique. 1l rvecoit également sa charge a
intervalles réglés et par doses égales de 15 & 20 litres.
Quelquefois le liquide, lorsque son oxydation est re-
tardée, passe a plusieurs reprises dans le méme foudre;
son analyse, au moyen de I'smmoniaque titré et du
papier de tournesol, fournit un guide siir pour con-
duire cette opération, qui est, comme on voit, d'une
execution essentiellement méthodique.

L'acetification est compléte ; d'un poids donné d’al-
cool on obtient exactement en vinaigre la quantité qui
est indiquée par la théorie; l'absorption de 'oxvgéne
atmospheérique est si rapide, que la température du
cellier se maintient notablement plus élevée que la
température extérieure, et I'air s'y trouve dépouillé
d'une telle quantite d’oxygéne, que lorsqu’on y pénétre
le matin, on ne peut y séjourner avant d’en avoir re-
nouvelé I'atmosphére sans s'exposer & un commence-
ment d’asphyxie.

La théorie actuellement adoptée par les chimistes
pour expliquer la transformation de l'alcool en acide
acétique suppose que l'alcool se change d'abord en
un produit intermédiaire dont la découverte est due a
M. Liebig, quiluiadonneé le nom d’aldehyde. M. Seybel
n'a jamais remarque, dans ses opérations quotidien-
nes, la production de cette substance.

Sur les 18,000 eimers de vinaigre qui sont fabri-
ques annuellement dans cet établissement, 14,000 sont
employés & la préparation des acetates, notamment a
celle de 'acétate de plomb que M. Seybel livre au com-
merce en trés-beaux cristaux et qu’il obtient en con-

b
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densant des vapeurs d'acide acétique dans un vase en
plomb contenant de la litharge. Ce procédé est analogue
a celui que M. Maire, de Strasbourg, emploie depuis
plusieurs anneées pour la préparation du méme sel. Le
resle est vendu comme vinaigre de table, aprés avoir
eté legérement coloré par de la mélasse; le prix de
ce vinaigre est de 7 & 9 centimes le litre.

L’aleool provient des pommes de terre on de la
distillation des melasses; il cotite 1 florin schein le
degre par eimer, Ainsi 58 litres d’alcool & 36° valent
& pen prés 36 francs.

On remarquait encore, parmi les produits chimiques
de l'exposition, ceux du prince Auersperg i Gross-
Lukawitz, en Bohéme, dont les établissements oceu-
pent mille ouvriers ; les produits de ces usines sont le
soufre, les sulfates de fer, de cuivre, de zine, de soude:
l'acide sulfurique fumant, le vitriol de Salzhourg, le
selenium, ete. Le prinee Auesperg posséde en outre
des verreries qui produisent environ 10,000 mass de
verre.

L’administration des mines de Schemnitz en Hon-
grie exposait de la. litharge, de soufre, du sulfate de
cuivre. Six mille ouvriers sont employés i I'extraction
et au trailement du minerai de plomb ; qui produit
annuellement 300,000 kil. de litharge argentifére.

M. Bigaglia, de Venise, posséde un grand établis-
sement de produils chimiques : on remarquait, parmi
les produits de cet industriel, du minium bien préparé
provenant du plomb indigéne. Sa fabrique de Murano
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livre annuellement au commerce 150,000 kil. de mi-
nium. La céruse, dont il produit 170,000 kil., jouit en
Allemsgne d’une grande réputation. M. Bigaglia est,
en outre, I'un des heureux possesseurs du secret de
la fabrication du verre aventurine.

La céruge, le minium et la mine orange de M. le
baron de Herbert, & Klagenfurt, en Carinthie , sont
aussi fort estimeés en Autriche.

M. Ploy, pharmacien & Obernberg, dans la Haute-
Autriche, avait expos¢ un grand nombre de produits
pharmaceutiques; il fabrique 9,000 kil. de phesphore.
La production de ce corps commence a se developper
en Autriche.

Les produits de M. Brosche, de Prague, envoyés
en 1844 a lexposition de Berhin, avaient valu a4 leur
auteur une médaille d'or. Ils ont recu & Vienne la
méme: récompense. La fabrication:de M. Brosche: se
distingue surtout par une grande variété de produits
destinés & la pharmacie, a la teinture, A la verrerie et
aux laboratoires de chimie : elle fournit annuellement
1,700 kil. desidivers oxydes destinés-a la coloration des
verres, & des prix qui nous ont parw fort modéres,
lorsqu’on les rapproche de ceux de nos fabricants de
produits. chimiques. Un. en jugera par les prix sul-
vanls :

Oxyde de eobalt, . 48 florins lalivre de-Yienne. §3 fr. le-kilogr.

Oxyde d'urane. .. 10 florins as 46 fr. le kilogr.
Oxyde de chrome. 6 florins de 97 fr. 80 c. le kil,
Oxyde de cuivre.. 36 kreutzers de 2. §7 c. le kil.

Nos fabricants. de produits chimiques vendent ces
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mémes oxides i des prix au moins doubles de ceux-ci.
Ces dilférences concourent avee d'autres causes, bean-
coup plus importantes d’ailleurs, & rendre la fabrica-
tion des verres de couleur plus coliteuse en France
qu’en Bohéme.

M. Batka, de Prague, avait exposé une collection
trés-variée d’appareils, de machines, de réactifs, etc.,
destinés a ’étude de la chimie, de la physique et de la
minéralogie. Parmi les produits de cet établissement,
qui rend & la culture des sciences en Autriche des ser-
vices réels, nous avons remarque la verrerie et la por-
celaine & I'usage des laboratoires de chimie, d’une
qualité et d'un bas prix & rendre jaloux tous les chimistes
francais.

Le méme industriel fabrique des appareils pour la
médecine et la chirurgie, qui sont bien loin de presen-
ter la variété et la bonne confection des produits de
nos maisons de Paris : il ne nous a pas semble qu’l
y eit rien dans ce genre, & I'exposition de Vienne,
qui fit nouveau et digne d’attention. M. Batka vend,
pour les buveurs d’eau gazeuse, un vase d'une disposi-
tion assez singuliére; c'est un gobelet en porcelaine
avee un diaphragme intérieur qui le sépare en deux
compartiments de méme capacité. Cetle cloison, qui
part du fond du vase, s'arréte & une pelite distance de
szs bords; on fait dissoudre dans 1'un des comparti-
ments le bicarbonate de soude, et, dans 1'autre, I'acide
tartrique, destinés a produire, au moment du mélange
des deux dissolutions, le gaz acide carbonique. Lors-
qu'on vient & pencher le gobelet pour le vider, ce
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meélange a lieu, et on prétend que cette boisson est
d’autant plus efficace, que le gaz carbonique se trouve
ainsi absorbé a I'état naissant.

La fabrication de I'ontremer artificiel a pris un assez
grand développement en Autriche, depuis que cette
belle matiére colorante est employée dans I'impression
des toiles peintes. Il est singulier que cette indusirie
francaise, née d’un prix proposé en 1824 par la Société
d’encouragement et remporté par M. Guimet en 1828,
se soit transportée avec succes en Allemagne, qui livre
4 bon marché & nos fabriques de toiles peintes des ou-
tremers qu on produit en grandes quantités & Nurem-
berg et dans d’autres localités de I’Allemagne.

M. Setzer, de Vienne, et M. Anthon, avaient expose
de beaux produits; leur plus belle qualite d’outremer
etait cotée 2 fl. 1/2 la livre de Vienne, ou 11 fr. 60 e.
le kilogramme : la nuance la plus pile, 1 fr. 50 e. le ki-
logramme. Sous le nom d’outremer vert, on voyait des
échantillons au prix de 4 fr. 60 e¢. le kilogramme.

Quelques essais de culture du polygonum tincto-
rium ont été tentés en Bohéme : Uindigo extrait de
cette plante figurait 4 'exposition, ainsi qu'une piece
de drap teinte avec cet indigo, qui se trouvait parmi
les beaux draps de M. Moro.

SUCRES.
L’Autriche n’a pas de colonies; la question des su-

cres y est par consequent beaucoup moins compliquée
qu'en France. N'ayant pas a pourvoir & Uentretien
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d’une marine que le voisinage d'une puissance essen-
tiellement maritime ‘et commerciale rend chaque jour
plus nécessaire, le gouvernement autrichien permet &
Ja fabrication du sucre de’ betterave de se développer
sous ‘la protection des droits élevés qui frappent le
sucre etranger ; ces droits sont de 7'fl. 12 par quintal
de 56 kilogrammes pour le sucre que recoivent les
raffinenrs, et de 10'fl. 1/2 pour celui qui-est eonsommé
a I'état brut. Le sucre raffiné paye & 'entrée 16 flo-
rins par quintal , soit 61 francs 40 cent. par 100
~kilogrammes, :

La quantité de isucre brut éfranger quia été intro-
duite en Autriche en 1843 g'est élevée 4 30 millions
de kil. environ; celle du sucre qui a été extrait de la
betterave @ 8 millions ; de sorte que la quantité de
sucre que consomme chaque individu n’atteint point
1 kilogramme.

Parmi toudes les nations européennes, la Russie pré-
sente seule une consommation plus faible; elle est,
dans ce pays, de 775 grammes par habitant. On sait
qu’en Franee elle est de 3 kil. 1/2, et en Angleterre
de 8 kil. 1,2.'Le peu daisance répandue dans la popu-
lation autrichienne, et'le prix élevé du suere comparé
a celui des autres denrées, expliquent suffisamment
cetle faible consommation. :

Le sucre rafliné vaut en Autriche, dans les temps
ordinaires, 170 a 180 francs les 100 kilog. En détail,
-leconsommateur le paye 90 centimes 4 1 franc le demi-
kil. En juillet dernier, il se ‘vendait depuis quelques
‘mois & 20 p. 100 au-dessus de ces prix, par suite d'un
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accaparement de tous les sucres des Indes qui avait
amené en Hollande une hausse considérable. Le sucre
étranger vient principalement du Brésil, par Trieste,
ou se trouvent d importantes raffineries. Le sucre (que
consomme la Bohéme arrive par Hambourg et par
Stettin. ;

La fabrication du suere de betterave ne s'est déve-
loppée en Autriche que tardivement; en 1830, il
n'existait encore que cinq fabriques ; aujourd’hui, on
en compte une centaine. La Hongrie en possede trente-
six, la Bohéme vingt-cinq, la Moravie douze; le
reste est réparti & peu prés également entre les autres
provinces de la monarchie. Plusienrs fabriques de la
Bohéme ne font que du sivop qu’elles eoncentrent jus-
qu'a 30 degrés et qu’elles vendent & des raffineurs.

C'est seulement depuis 1836 que cette industrie
repose sur des bases solides et qu'elle est en voie de
prospérité, grice aux encouragements qu’elle a recus
du gouvernement qui-l'affranchit de tout droit, méme
du droit de patente. Les progrés de la fabrication
francaise ont awssi beaucoup contribué a cet heureux
résultat.

Les fabriques les plus considérables sont situées
dans la Moravie et dans la Silésie; M. Schutzenbach
monte en ce moment en Gallicie une fabrique colos-
sale, qui doit travailler annuellement, par le procédé de
la dessiccation dont il est I'auteur, 56 millions de kil.
de betteraves.

Nous avons visité avec grand intérét la fabrique
de MM. Robert et C*, construite et dirigee par M. Fl.

L ‘.-_‘f
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Robert. Cette fabrique est située & Sedlowilz, en Mo-
ravie, dans laseigneurie del'archidue Charles, le vieux
général de nofre époque impériale; les betleraves
qu’on y travaille proviennent en partie du champ de ba-
taille A’ Austerlitz. Le sol de la Moravie est d'une ferti-
lité si grande, que les betteraves y sont cultivées sans
engrais. La moyenne de la culture de 400 heclares
fournit par hectare 350 quinlaux métriques de bette-
eraves; c'est un rendement moven qui n'a été dépassé
dans aucune localité. Quelques parties du sol produisent
jusqu’d 700 quintaux ; mais avec un pareil rendement,
la qualité de la betterave est moins bonne.

La fabrique de Sedlowilz travaille annuellement
au deld de 100,000 quintaux de betteraves. Recon-
struite depuis peu, & la suite d'un incendie qui I'a
dévorée, elle présente, dans son ensemble comme
dans ses détails, les plus heureuses dispositions; elle
travaille avec deux rapes, huitpresses hydrauliques, six
chaudiéres de défécation contenant chacune 12 hecto-
litres de jus; six chaudiéres d’¢vaporation chauffees
a la vapeur, deux machines & vapeur qui, reunies, re-
présentent la force de vingl chevaux, deux appareils
Degrand el Derosne, & double eflet, servant soit a la
concentration des jus, soit & la cuite du sirop; huit
grands filtres contenant chacun cent pieds cubes d’Au-
triche de noir animal. Les greniers, qui sont a eing
étages, contiennent trenile mille formes; de vastes
caves recoivent les sirops d’égout et permettent d'en
retirer une certaine quantilé de sucre.

La densité du jus des betteraves qu'on travaille a
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Sedlowitz est, en moyenne, de 7 degrés de I'aréometre
de Beanmé. Le rendement en sucre est, au maximum,
de 5 p. °/u du poids des betteraves. La belterave étant
abondante et a bas prix, on s'attache surtout a la tra-
vailler rapidement. Elle coiite, rendue & la fabrique,
1 frane les 100 kilog; la pulpe est livrée & la seigneu-
rie pour la nourriture des bestiaux ; en la gardant,
la fabrique paye 7 centimes de plus par quintal mé-
trigue de racines.

La seigneurie de Sedlowitz, qui se compose de vingt-
deux communes avec une population de 16,000 dmes,
possede 5 & 6,000 hectares de terre labourable; 1,500
personnes y sont occupées a la culture de la betterave,
qui ne revient qu'd 60 centimes les 100 kilog. Cest
la culture qui rapporte le plus; elle produit le double
de ce qu'on obtiendrait en affermant la terre.

La houille qui est employée & Sedlowitz est d'une
qualité médiocre, et cotite 1 fr. 92 cent. les 100 kilog,
C’est un prix élevé. En Bohéme, le combustible coiite
beaucoup moins. Dans une grande fabrique de la Mo-
ravie, chez MM. Neuwall, qui traitent 5 & 6 millions
de quintaux métriques de betteraves, le lignite qui est
employé comme combustible cotite 85 centimes les
100 kilog.

La main-d’ceuvre est & un taux peu élevé ; le prix de
la journée des femmes et des enfants varie entre 40 et
65 centimes ; les hommes recoivent de 72 centimes a
1 franc. Mais il faut remarquer que 'ouvrier alle-
mand est ordinairemont plus lent et moins entendu
que l'ouyrier francais, et que la somme Jdu travail qu’il
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fait ne représente guere que les 3/4 du travail de nos
ouvriers,

A Sedlowitz et dans presque toutes les fabriques, lo
suere préparé peadant I'hiver est soumis au raffinage
pendant la belle saison. 11 n’exisle jusqu’a ce jour, en
Autriche, qu'une seunle raffinerie qui soit alimentée
par le sucre de betteraves.

Les melasses, qui proviennent d'un travail moins
parfait que celles de nos fabriques, et (ui, par consé-
“quent, contiennent plus de sucre, sont généralement
employées & faire de 1'eau-de-vie. Néanmoins la Bo-
héme consomme celles qu'elle produit en guise de
sucre.

Une grande distillerie de mélasse ost jointe & la
fabrique de Sedlowitz; elle est alimentée par les
8,000 quintaux métriques de mélasse qui sont dis-
ponibles dans la provinee; de vastes cuves y sont dis-
posées pour la fermentation qu’on développe 4 I'aide
d’'une levure factice qui est composée avee un mé-
lange d’orge germé et de seigle moulu, employés 4

: parties égales, et d'une certaine quantité de mélasse.

La bonne disposition des appareils de distillation,
qui sont construits d’aprés les principes de I'appareil
de Cellier-Blumenthal , et plus encore la richesse des
mélasses en sucre, permettent de refirer 1 hectolitre
d’esprit-de-vin 4 36°, de 320 kil. de mélasse.

Le droit que paye I'aleool qui sort de ces fabriques
est pergu mon pas en raison de la quantité d’alcool
qu'on retire de la mélasse, mais d’aprés le volume du
liquide qu’on soumet 4 la fermentation. Cest une prime
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qu’on accorde, par conséquent, a 'habileté du fabri-
cant. Le droit est de 9 kreutzers par eimer de liquide
en fermentation. Les distilleries sont sonmises & 1'in-
spection journaliére des agents du fise.

" ¥INS MOUSSEUX.

Depuis plusieurs années, la fabrication des vins
mousseux a pris en Autriche une assez grande exten-
sion; quatorze exposants avaient envoye a l'exposi-
tion de Vienne des échantillons dont plusieurs étaient
décorés du nom de vin de Champagne et des etiquettes
artistement contrefaites de nos maisons les plus re-
nommees.

Le vin de Champagne véritable est fort recherché
en Allemagne; aussi on g’accorde généralement a blia-
mer les imitations grossidres et malsaines qu’on fabri-
que en Autriche pour le remplacer, et gqui n'ont du
véritable vin que le nom, I'étiquette et la mousse.

On a importé en Autriche, dans Tannée 1 843, pour
une valeur de 2,220,000 florins de vins étrangers; le
vin de Champagne, qui paye un droit d’entrée de
30 kreulzers par bouteille, participe a celte somme
pour 97,000 florins.

[l est regrettable que le gouvernement autrichien
encourage, par undroit d'importation aussi éleve, une
fabrication qui rend le consommateur victime d’une
fraude et d'une falsification.

Bien que I’Autriche posséde beaucoup de vignes,
son commerce de vins avee 'étranger n'est pas aussi
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:wonsiderable qu’on pourrait le eroire; dans l'année
Qe L . ;
1843, ce pays a exporté 205,000 guintaux de vins,

representant une valeur de 1,231,000 florins.

On nous a certifié que la médecine homaeopatique,
qui jouit en ce moment d'une grande vogue en Alle-
magne, a conlribué beaucoup, par le régime qu’elle
impose, & diminuer la consommation du vin dans la
classe aizée de la société autrichienne.

- ————

1]

CUIRS.

L’Autriche, pays essenliellement agricole, posséde
dans l'eléve des bestiaux, qui est trés-développé dans
toutes ses provinees, le principal élément de la fabri-
cation des cuirs; on estime & 16 millions le nombre
de ses bétes & cornes, et 4 23 millions celui des hétes
a laine. La Russie presente seule une education de
bétail plus importante.

La statistique officielle nous apprend que la mo-
narchie autrichienne recoil en outre pour une somme
de 26 millions de francs de bestiaux étrangers, qui
viennent en presque lotalite de la Russie, de la Valachie
et de la Suisse, et pour 14 millions de franes de peaux
brutes importées de la Russie et de la Turquie.

On compte 200 établissements de tannage, dans les-
quels 5,000 ouvriers travaillent 1,200,000 peaux de
bétes a cornes, et 2,030,000 peaux de moutons et bre-
bis. Les produits elaboreés en Hongrie ne sont pas com-
pris dans ces quantités. La valeur totale de tous les pro-

-
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duits de I'industrie du cuir est estimée 4 131 millions
de francs.

Cette industrie, qui comprend le tannage, le cor-
royage, la maroquinerie, la mégisserie, elc., se trouve,
en Autriche, au rang des industries qui ont encore de
grands progres & réaliser. 1.'examen des produits qu’on
voyait & I'exposition de Vienne nous avait laissé cette
impression, qui se trouve confirmée par les nombres
qui sont consignés dans la statistique officielle.

En effet, quoique les droits d’entrée des cuirs en
Autriche soient trés-élevés (1), I'importation, qui a é1é
en 1843 de21,467 quintaux, d'une valeurde 1,584,000
florins, preésente sur I'exportation un excédant de plus
de 1 million de florins.

En outre, I'exportation tend plutét & diminuer qu’a
angmenter; elle a été en 1841 de 7,612 quintaux ef
en 1843 de 7,607 quintaux, d’'une valeur de 517,355 (lo-
rins. _ :

Ces produits sont exportés en ltalie, en Turquie et
dans la Cracovie.

La Hongrie envoie en Autriche pour 140,000 florins
de peaux et cuirs, et en regoil pour 750,000 florins.

La mauvaise qualité des cuirs autrichiens est un fait
constant dont on treuve I'explication dans 'imperfee-

(1) Les droits d'entrée sont :

Cuir ordinaire selon les espéces de.. 8 a 15 1, le quintal de Viennc.
Cuir chamoisé, maroquing, elc., de 40 a 40

Il y a pour ces deux premiers articles 10 degrés d'imposition.

T L s 160
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tion des procédés de tannage qui sont employés dans ce
pays. La matiére tannante par excellence, |'éeorce de
chéne, le tan, manque en Autriche, ou bien eette sub-
stance revient & un prix tellement élevé gu’elle n'est
employee par aucun tanneur. La plupart se servent du
knoppern, sorte de noix de galle, qui se développe sur
les calices des glands de chéne de la Hongrie. Cette ma-
tiére, riche en tannin, est d'un prix trop élevé pour
qu’on puisse I'employer en quantitésuflisante pour tan-
ner le cuir & fond; elle codte de 284 306 fr. les 100 kil.
L’écorce de sapin, dont les tanneurs font usage, faule
d’une matiére plus convenable, est trop pauvre en
tannin pour donner de bons produits ; aussi les ehaus-
sures fabriqueées avee du cuir fait dans de si mauvaises
conditions sont perméables i 1'ean et fournissent pea de
durée. Les bonnes chaussures et les chaussures de luxe
sont faites avee des cuirs francais.

Nous avons visité, a Brinn, 1'établissement le
plus renomme pour la qualite de ses produits, celuide
M. Weeger. Le tannage s’y pratique en faisant mouveir
les peaux dans des cuves contenant, eomme ma-
tiere tannante, de l'écorce de sapin, et plus tard,
pour achever l'opération, la dissolution fournie parle
cachou des Indes : cette derniére substance ne contient
pas moins de 56 p. °/, de tannin, qu’on enextrait
au moyen de la vapeur; mais elle revient a 65 franes
les 100 kilograrmmes. Le knoppern est également em-
[;oné dans celte fabrique.

La durée du tannage est de quatre mois environ.

M. Weeger est un industriel éclairé, qui connait
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trés-bien 1'état de son industrie, et qui est en relation
avee nos plus habiles tanneurs. Il élait membre de la
commission centrale de U'exposition. Les produits qu’il
avail exposés ¢taient, sans contredit, superieurs a ceux
de ses confréres.

L'industrie des cuirs vernis et celle des maroquins
est encore moins avancée que celle des euirs ordinaires.
Ces produits, quand ils sont de bonne qualité, viennent
tous de France.

1l est douteux que les tanneurs antrichiens puissent
arriver, d'ici a longtemps, & faire de bons produits
courants; toutes les protections de douanes ne lear
donneront point la matiére tannante qui leur manque.
Une forte diminution sur les droits d’entrée de ces
articles, tout en avant le mérite d'une eoncession faite
au commerce étranger, témoignerait en faveur de I'in-
térét que le gouvernement autrichien porte & I'hygiene
publique, et se concilierait avec les soins bien connus
qu’'tl met & augmenter le bien-étre matériel de ses po-
pulations.

PAPIERS.

La fabrication du papier se trouve dans les condi=
tions les plus favorables pour prospérer en Autriche,
par suite de I'abondance et de la bonne qualité des
chiffons, de la pureté des eaux et du prix pen éleve de
la main-d’auvre; cette industrie est loin néanmoins
d’étre au nivean de la fabrication francaise.

En France il existe, d’aprés les documents intéres=
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sants donnés par M. Firmin Didot dans le rapport du
jury central de I'exposition de 18%4%, deux cents ma-
chines & papier qui consomment, eny comprenantles cu-
ves, dont le nombre diminue rapidement, 200,000 kil,
de chiffons par jour qui, convertis en papier avec un
déchet de 30 pour 100, produisent environ 50 millions
de kil. de papier par an. Ces machines fournissent une
quantité de papiers telle, que I'étendue peut en étre
évaluée 4 500 lieues par jour (200 myriamelres|, sur
une largeur de 1 métre et demi, dimension ordinaire
des machines. La consommation du papier est en
France de 1 kil. et demi par individa.

En Autriche, une production aussi abondante ne
trouverait pas encore son emploi. Quarante ma-
chines senlement et neuf cent quarante cuves sont
chargées d'¢laborer le papier quon fabrique dans ce
pays avee 50 millions de kil. de chiffons, dont 3 mil-
lions viennent de la Hongrie ; elles fournissent 24 mil-
lions et demi de kil. de papier & éerire ou d imprimer,
et 8 millions de kil. de carton et de papier d’emballage,

La fabrication mécanique produit les deux cinquié-
mes de ces quantites.

D'aprés M. Czbrnig, la consommation totale du pa-
pier est de 2,775,000 rames; le tiers de cette quantite,
qui, par le poids, en représente plus que la moitie, est
destiné & I'emballage; celle du papier & éerire est de
1,350,000 rames. La slatistique officielle nous apprend
que les employés de I'Etat consomment au delin de la
moitié de ce papier & écrirc: ce qui dénote une admi-
nistration quelque peu paperassiére.
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Si I'état use beaucoup de papiers, les auteurs et les
imprimeurs en emploient peu. La eonsommation du
papier & imprimer n’est que de 500,000 rames; c¢’est &
peu pres ce que consomme le royaume de Saxe, qui est
quatorze fois moins étendu que la monarchie autri-
chienne. On sait que l'indusirie de la presse est celle
que le gouvernement autrichien surveille le plus et
encourage le moins.

Les livres sont, en Autriche, d'un prix fort éleve,
quel que soit le sujet dont ils traitent.

Cet état de choses tend & se modifier, le gouverne-
ment entrant peu & peu dans des voies plus libérales.
Ce qui prouve qu’il en est ainsi, ¢’est que 1'exportation
des chiffons’, qui s'élevait annuellement, de 1831 a
1840, & 2 millions de kil., est tombée en 1843 & un
chiflre insignifiant. Cette exportation, qui est prohi-
bée en France et en Angleterre, peut étre autorisée en
Autriche moyennant un droit de 1 florin par quintal
de Vienne.

L’exportation du papier fin et ordinaire a ¢té en
1843 de 52,500 quintaux d’Autriche d’'une valeur de
2 millions de francs environ. Les débouchés qu’of-
fraient autrefois les étals allemands aux papiers autri-
chiens se trouvent aujourd’hui fermés par suite de
I'élévation des tarifs du Zollverein; ees papiers n’ali-
mentent plus guére que la Turquie, olt ils rencontrent
la concurrence des produits francais et anglais.

La valeur du papier importé en Autriche dans I'an-
née 1843 n’a pas atteint 400,000 francs.

Le droit d’entrée du papier ordinaire est de 3 fl.

5
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30 kr. parquintal (environ22:p. 2/,de lavaleur); 1l est
pour le papier fin de 10 fl. et pour le carton-de 50 kr.

La plus grande fabrique de papier en Autriche est
celle de Klein Neusiedl, surlesfrontiéres de 1'Autriche
et de la Hongrie; elle travaille avee vingt-six machines
de Hollande et trois grandes machines faites en An-
gleterre : elle occupe quatre cents ouvriers et elle
produit annuellement pour 1,200,000 franes de pa-
piers de toutes sortes.

L’etablissement de M. Haase fils, & Prague, qui est
& la fois fabricant de papier, fondeur en caractéres,
imprimeur et libraire, produit avec vingt machines de
Hollande et 2 machines construites en France 6 &
700,000 kil. de papier. M. Haase occupe dans ses dif-
férentes industries au deld de 650 personnes.

Les papiers qui se trouvaient & I'exposition mous
ont paru d’'une qualité inférienre 4 celle des papiers
francais et anglais. Nous joignons & notre rapport les
prix courants des deux principales fabriques.

Papiers peints. Cette industrie est peu importante en
Autriche, la peinture des murailles intérieures rem-
placant habituellement, dans ce pays, les papiers de
tenture. Cette peinture est.exéeutée a des prix irés-
bas par des onvriers habiles qui, pour la plupart, sont
d’origine italienne.

On remarquaita l'exposition de Vienne les papiers
peintsde M. Spirlin (deMulhouse). Cet industriel jouit
‘@ Vienned'une grande considération, et il a'beaucoup
contribué & 'organisation de 1'industrie autrichienne.
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FABRIQUE DE CAPSULES DE POUDRE FULMINANTE ET
D' OEILLETS METALLIQUES A PRAGUE.

Deux Francais, MM. Cellier et Bellot, industriels
trés-distingués, ont établi & Prague une grande fa-
brigue de capsules fulminantes pour les fusils & pis
ton : ils ont joint & leur industrie une fabrication qui,
pour aveir un but plus pacifique, n’a pas moins son
intérét; c'est celle des ceillets et agrafes métalliques
pour les corsets : ils font annuellement 52 millions
d’eeillets métalliques en laiton.

La fabrique de capsules fulminantes de MM. Cellier
et Bellot est, avec celle de M. Masse, aux bruyéres de
Sevres, la plus importante de toutes celles qui existent;
elle produit amnuellement 493 millions de eapsules.
Elle m’a plus de concurrence 4 redouter en Autriche,
ayant cteint toutes les autres fabriques par 1'abaisse-
ment suceessif de ses prix. Elle alimente non-seule-
ment la consommation de ce pays, mais elle exporte
fa moitié de ses produits en Angleterre, en Suisse et
en Améerique, ol elle soutient la lutte avee les pro-
duits francais. On sait eombien la eoucurrence a fait
baisser la valeur de ces proeduits, malgré les dangers
qui accompagnent leur fabrication.

L’établissement de MM. Cellier et Bellol consomme
34,000 kil. de cuivre; il convertit 1,912 kil. de mer-
cure en poudre fulminante.

D’aprés les renseignements que nous avons recueil-
lis, on fabrique annuellement en France 750 millions
de capsules, sans compter celles de I'armée, qui sont
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faites par I'administration. Nous en avons exporté
60,187 kilog., dans 'année 1844, En tenant compte,
pour une faible part, des produits qui sortent d'une
autre fabrique de MM. Cellier ct Bellot, située &
Schonebeck, prés Magdebourg, on arrive & une pro-
duction annuelle qui dépasse un milliard de capsules.
On peut se demander ce que deviennent les 3 millions
de capsules de poudre fulminante que réclame journel-
lement, dans nos temps de paix, la consommation du
monde civiliseé.

Nous avons visité dans tous ses détails 1'établisse-
ment de Prague, grice & I'obligeant accueil de M. Bel-
lot. Les cuivres rouges, dont il fait usage, viennent
d’Allemagne ; ceux de Russie seraient préféréds comme
donnant moins de déchet, mais leur prix est trop
élevé. Les bandes de cuivre, amenées par le laminoir
A4 la minceur convenable, fournissent les capsules &
l'aide d’une petite machine trés-simple, qui est mue
par la vapeur ou, & son défaut, par le pied de I'ou-
vrier, et qui débite journellement une quantité de
capsules tres-considerable.

L’atelier de préparation du fulminate de mercure
est & une assez grande distance de celui de la fabrica-
tion des capsules; la dessiccation du fulminate et son
mélange avee le nitre s'opérent également dans un lo-
cal isolé, de méme que I'emplissage des capsules. Les
plus grandes précautions sont prises pour éviter les ac-
cidents. Aussi cet établissement ne compte qu'un trés-
petit nombre de victimes; mais, parmi elles, se trouve
M. Bellot, qui, voulant, dans un but d’humanité, mon-
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trer & ses ouvriers le danger du maniement imprudent
de la foudre fulminante, eut un jour deux doigts em—
portés par une explosion qui se produisit plus forte
qu'il ne s’y attendait, et qui, par une incroyable fata~
lité, perdit, un autre jour, les deux yeux dans une ex-
périence qu’il faisait dans le méme but.

On nous saura gré peut-étre d’indiquer quelques—
unes des precautions qui sont employées dans cette fa-
brique, ne sachant pas si ces mémes précautions sont
usitées en France. Le fulminate de mercure est pré-
paré¢ avee de l'aleool de pommes de terre & 90 degrés
centésimaux, de l'acide azotique trés-pur et du mer-
cure d'Idria. On fait dissoudre 125 & 150 grammes
de mercure dans un matras en verre, et on introduit
la dissolution dans une grande cornue en verre mise
en communication avec un large tuyau de terre qui
lui-méme se trouve en rapport avec une série de bon-
bonnes destinées & condenser les vapeurs qui se dega-
gent pendant cette opération. Cing & six de ces appa-
reils fonctionnent a la fois dans 1'atelier.

Le fulminate, bien lavé a I'ean de pluie, est porté
humide au sechoir. Tel qu'on 'emploie, il retient en—
core 2 pour 100 d'eau.

Pour transporter la poudre fulminante du magasin
a l'atelier d’emplissage des capsules, on l'introduit
dans des flacons de verre, qu'on bouche avec du
liege entouré de peau. Ces flacons ont une enveloppe
d’osier qui elle-méme est recouverte de peaun. L'ex-
perience démontre qu'ils ne se brisent pas quand on
les laisse tomber. On y met 150 & 200 grammes de
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poudre falminante. Le flacon est placé dans une cor-
beille en osier que 'ouvrier porte sur son dos.

En arrivant & 'atelier d’emplissage, le fulminate de
mercure est étendu sur du papier avee des feuilles de
corne, et séparé en doses de 20'grammes chacune.

L’emplissage des capsules se fait dans un atelier
composé de pelites pieces, qui sont séparées les unes
des autres par des murailles épaisses. En face de la fe -
nétre qui éclaire chaque piéce se trouve une sorte de
bouelier en fonte épaisse, derriére lequel se met |'en-
fant qui introduit la peudre fulminante dans les cap-
sules (1); plusieurs ouvertures pratiquées dans le bou-
clier permeltent de faire et de suivre la mancuvre de
Vopération. Cette manceuvre consiste a introduire sous
la boite qui contient le fulminate de mercure une au-
tre boite de méme dimension qui contient dans ses ca-
vités 200 capsules & remplir; la premiére de ces boites
ason fond'mobile; on le supprime momentanément, en
Te faisant glisser, quand I'autre boite est placée au-des-
sous d’elle. Les eapsules se trouvent ainsi remplies de
poudre fulminante, qu’on y répartit d’uné maniére
égale au moyen d'un petit riteau en corne; parun nou-
veau mouvement de glissement, on retablit le fond de
la boite contenant la poudre fulminaute et on retire
les capsules, qui contiennent chacune leur dose de
poudre. Un petit miroir réflectenr permet de suivre
Fopération tout en restant abrité par le bouclier.

(1) Ce bouclier a été employé pour la premiére fois dans I'élablissement
de M. Masse, qui, par un louable sentiment d'humanité, I'a fait connaltre
aux autres fabricants de capsules fulminantes.
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La plaque qui contient les capsules: ainsi chargées
de poudre fulminante est placée sous une presse ar-
mee de reliefs, qui viennent remplir le creux des cap-
sules et y comprimer la poudre d’'une maniére graduée,
mais: assez forte pour imprimer sur chacune d’elles le
timbre € B, gravé en creux sur la plaque d’acier qui
constitue le fond de la cuiller. Le relief qui entre
dans la capsule est mobile, de telle sorte qu'en cas
d’une explosion partielle par suite d'une pression trop:
rapide, rien n’est détruit.

Depuis que les boucliers en fonte sont établis; on
n’a ew aucun accident & déplorer. Ces opérations sont
d’ailleurs. soumises & la plus active surveillance. Sur
la porte de chacune des chambres de 'atelier de rem-
plissage, on lit : Souvenez-vous du 20 septembre 1842.
Ce jour-la un ouvrier a é6té tué¢ par une explosion.

ALLUMETTES CHIMIQUES.

Cette fabrieation, d'origine allemande, est beaucoup
moins avancee en Franece qu'en Autriche, ol elle a
aequis une certaine importance qu’'elle doit tant au
bas prix qu’a lasupériorité de ses produits. On trouve
maintenant & Paris des allumettes qui nous sont expé-
diées des fabriques de Vienne et de Prague.

Les allumettes allemandes n’ont pas, comme la plu-
part de celles qu’on fabrique en France, 1'inconvénient
d*¢éclater quand on vienta les frotter, en projetant des
¢elats enflammeés qui mettent en' peéril les yeux du
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consommateur. On a généralement renonce en Autri-
che & 'emploi du chlorate de potasse, qui est la cause
de ces explosions; on remplace ce sel par le nitre ou
par l'oxyde puce de plomb.

Nous décrirons avec quelques détails cette industrie,
qui est pratiquée sur une grande échelle dans trois
fabriques, quisont celles de M. Romer & Vienne, de
M. Lewy &4 Prague, et de M. Fiirth a Schiittenhofer, en
Bohéme. M. Furth fait annuellement 600,000 boites
d’allumettes chimiques; il ocecnpe 400 ouvriers; il
consomme 3,360 kilogrammes de phosphore. L’'éta-
blissement de MM. Preshel et Pollak & Vienne est éga-
lement important et bien organisé. On compte, en ou-
tre, une infinité de petites fabriques.

La cause principale de la bonne fabrication et du bon
marché des allumettes allemandes doit étre attribuee a
I'emploi du rabot particulier qui serta en fabriquer les
bois. Ce rabot est employé en Allemagne depuis vingt
ans; il est d'une confection et d'un maniement trés-
faciles; il débite par jour une énorme quantité de bois
d’allumeltes. Nous ignorons les raisons pour lesquelles
il n’est pas depuis longtemps employé en France.

Rien n’'est plus simple que cet outil: il est fa-
briqué par les ouyriers mémes qui en font usage. Le
fer du rabot consiste en une petite barre quadran-
gulaire et plate d’acier fondu, de 14 & 15 ecentimétres
de longueur sur 1 centimétre de largeur et 1/2 centi-
métre d'épaisseur. Cette barre est un peu recourbée a
I'une de ses extrémiltés qu'on use & la lime; on y mé-
nage la place de trois trous eylindriques qu'on perce

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

—

avee un foret d archet, et qui deviennent, par le travail
de la lime, les emporte-piéces qui doivent penetrer
dans le bois et le débiter en petites baguettes cylindri-
ques. Ce fer est monté dans un bois dé rabot ordinatre.
Un de ces outils se trouve parmi les échantillons que
nous avons rapportés de Vienne.

Le bois dont on tire ces baguettes est dn sapin sans
nceuds, en grosses buches de 70 a 80 centimétres de
longueur. La pitee de bois, fixée sur un établi, est d'a-
bord égalisée et planée avec un rabot ordinaire. L'ou-
vrier tire de celle piéce ainsi préparée trois baguettes
de la longueur de la biiche & chaque coup de rabot
qu’il donne, et il opére avec une telle rapidite qu’il
fournit par minute, nous l'avons conslaté, soixante
coups de rabot; or, comme chaque baguette donne
ensuite 14 allumettes, on voit qu'un ouvrier fait par
heure 151,200 allumettes, et 1,814,400 dans une
journée de douze heures.

Les baguettes sont assemblées en bottes pour étre
coupées; elles sont lices avec des ficelles convenable-
ment espacées, dont chacune doit se trouver, apres le
découpage, au centre du paquel de bois d’allnmettes.
Nous avons vu un ouvrier lier une bolte de ces ba-
guettes en une minute, faisant dans cet espace de temps
quatorze ligatures avec noeuds.

A mesure que les grandes baguettes sont lices, on
les découpe avecun couteau dont I'extrémitéde la lame
est mobile autour d'un axe; cette operation se fait en-
core avec une extréme rapidite.

Pour soufrer les allumettes, il faut les tenir isolées
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les unes des autres; on en dispose un grand nombre
dans un chissis de maniére & pouvoir plonger leur
extrémité dans le soufre en fusion. Cette opération
se fait encore trés-vite; une ouvriére prend dans sa
main un certain nombre d’allumettes et elle les étend
rapidement sur une planchette & crans, disposée de
telle sorte que chaque eran, creusé un peu en biais,
retienl une allumette; elle prend aussitét de son autre
main une autre planchette semblable, et-elle en recou=-
vre la premiére, puis elle étend de nouveau ses allu-
mettes; chaque planehette présente 4 son revers deux
bandelettes de flanelle collées dans le sens de sa lon-
gueur, et destinées 4 maintenir les allumettes qu’elle
recouvre; ces planchettes, ainsi garnies, se superposent
et se fixent les unes sur les autres en remplissant I'es-
pace laissé entre deux baguettes rondes: et verticales,
taraudées a leurs sommets, qui recoivent les planchettes:
par les deux trous qu’on a ménagés & leurs extremites.
En opérant ainsi, une ouvriére dispose dans sa journée
pour lesoufrage 200,000 allumettes. Lorsque le chissis
est rempli par vingt & vingt-cingq planchettes superpo-
sées, on les fixe toutes au moyen d'une derniére plan=
chette pleine qu’on assujettit par des vis. On procéde
alors au soufrage, qui se fait en plongeant I'extrémité
des allumettes, ainsi disposées dans les chassis, dans le
soufre maintenu en fusion dans une chaudiére en fer,
carrée et trés-plate; on opére ainsi sur 800 & 1,000
allumettes & la fois.

Le mélange inflammable est préparé de: différentes
manitres : tantdt il consiste en phosphore, mitre: pur,
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gomme arabique, bioxyde de manganése ou bioxyde de
plomb ; tantot en phosphore, gomme, nitrate de plomb,
et oxyde puce de plomb; on obtient ce dernier mélange
en traitant le minium par V'acide nitrique, et en évapo-
rant a siceité le produit qui résulte de cette réaction.
Un fabricant de Prague remplace avec économie la
gomme par la gelatine dans la préparation de son mé-
lange. On fait aussi de trés-bonnes allumettes en ne
les imprégnant pas, comme & 1'ordinaire, de soufre,
mais en leur donnant une combustibilité plus grande et
plus rapide par une dessiceation préalable a 1'étuve
et par une immersion dans lacide stéarique fondu et
trés-chaud.

On trouve dans le tome 37 des Annales de Chimie et
de Pharmaeie de M. Liebig une notice de M. R. Bit(ger
sur la préparation des melanges inflammables qui sont
employés avee suceés en Allemagne dans cette fabri-
cation.

Les allumettes sont trempées par leur extrémité
dans le mélange inflammable étendu en couche minee
sur une plaque de pierre; le chissis qui les contient est
ensuite placé sur un casier & jour ot les allumettes
sechent librement pendant vingt-quatre heures. Elles
sont enfin mises en boites et emballées,

Tout le bénéfice que produit ce travail dépend de
la' promptitude avec laquelle il est exécuté, le temps
étant, pour des produits d’une valeur aussi minime,
I'élément qui cotte le plus. Les opérations se font
toutes & la tache; les ouvriéres gagnent de 3 a 12 fr,
par semaine, selon leur dextérité.
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Le phosphore vaut & Vienne 13 fr. le kilogr. En
France, il vaut 9 & 10 fr. Le phosphore étranger paye
un droit de 1 fr. 85 c. par kilogr.

Les allumettes de MM. Preshel et Pollak valent en
détail, prises au dépdt & Vienne, 72 centimes les cin-
quante boites. Chaque boite contient quarante-cing
allumettes.

1

On nous a assuré qu’on en expédiait des quantités
considérables en Amérique et jusqu’en Chine.

BOUGIES STEARIQUES.

11 existe & Vienne deux grandes fabriques de hou-
gies stéariques qui font 'une et I'autre de trés-beaux
produits, et qui, aprés avoir élé longtemps en procés,
ont fini par s'entendre, et réglent maintenant a leur
gre le prix de lears produits. On compte dans la mo-
narchie une douzaine de ces établissements, situés dans
les grands centres de consommation, & Venise, &
Milan, & Prague, & Pest, ele. Ils sont tous moins im-
portants que ceux de Vienne.

La fabrique de Milly a ¢té fondée & Vienne par le
fréere de M. de Milly, qui a transporté en Autriche cette
industrie toute francaise que nous devons & M. Che-
vreul. On (raite annuellement dans cet établisse-
ment 500,000 kil. de suif, qui fournissent environ
220,000 kil. de bougie. On y fait en outre 250,000 kil.
de savon , avec l'acide oléique et la soude.

Le suif valait & Vienne, au mois d’aolit dernier,
103 fr. les 100 kilogr., et la bougie 2 fr. 70 cent, &
3 fr. le kilogr.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

—hr

Le savon d’acide oléique, sans étre aussi bien fabri-
que que la bougie, qui peut étre comparée, ainsi que
vous pouvez en juger par les échantillons que nous
avons rapportes, & tout ce qu’on faitde mieux en France,
se vend aussi cher que le savon d’huile ordinaire, qui,
comme nous 'avons dit, est mal fabriqué en Autriche.
Il se fait avec la soude d’Egypte, qui vaut, rendue &
Yienne, 40 fr. les 100 kilogr., marquant 78 degrés al-
calimétriques. On emploie aussi la soude de Hongrie,
qui vaut 56 a 60 fr. les 100 kilogr. Comme elle a été
fortement calcinée, on est oblige d’avoir recours & 1'eau
bouillante pour la dissoudre. :

On ajoute au savon d’acide oléique un peu d’essence
de lavande, pour masquer son odeur désagréable. 11
vaut 87 francs les 100 kil.

La fabrique d’ Apollon est installée dans 'ancien local
d'un de ces établissements de bals et de fétes qu'on
comple en si grand nombre & Vienne. L’atelier prin-
cipal, qui était la salle de danse, est immense. On Y
traite annuellement 720,000 kil. de suif, qui fournis-
sent environ 1,000 kil. de bougies par jour. Tout 'a-
cide oléique y est converli en savon de bonne qualité
la production de ce savon, qui s'¢léve & 500,000 kil,,
entre pour beaucoup dans les éventualités de cet éta-
blissement, qui a été créé, il y a quelques années, par
une socielé de douze savonniers.

Cette fabrique avait envoyé & I'exposition de Vienne
des produits fort remarquables. Son buste de I'empe-
reur, coulé en acide stéarique, reposant sur un piédestal
également formé de cette matiére, d'une hauteur totale
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de 3 metres, constituait un monument qui, bien que
plus périssable que 1'airain, atfirait4 juste titre 'atten-
tion, tant par ses belles proportions que par la blanchear
et le poli de la matiére premiére. Il était entré dans la
confection de ce buste 280 kil. d’acide stéarique.

On remarquait encore, parmi les produits exposés,
d’énormes cierges en acides téarique, destinés a 1'Ita-
lie et 4 la Russie. La consommation de ces cierges
est importante pour les fabriques autrichiennes, qui
sont tenues d'y introduire un peun de cire pour ne pas
enfreindre tout & fait V'injonction catholique opus
apium, qui n'a point prévu, apparemment, qu’on ferait
un jour de la cire avec du suif de mouton.

Nous avons va ces denx fabriques, qui nous ont
paru bien organisées.

La consommation de la bougie stéarique m'est pas
encore bienimportante en Autriche ; elle est de 1 mil-
lion de kil. environ; outre que les habitudes des choses
de luxe y sont peu communes, le prix des bougies, qui
est le méme qu’en France, se trouve proportionnelle-
ment fort eleve, tous les autres objets de consommation
journaliére étant notablement moins chers en Autriche
que dans notre pays. Ce prix est, en outre, trop ¢loigné
de celui de la chandelle, qui vaut 24 florins les 56 kil.,
soit 32 & 35 centimes le demi-kil. Elle coiite le double
en France.

Le suif paye & 'importation 1 florin 30 kreutzers le
quintal de Vienne; on ena importé, en 1843, 27,800
quintaux. I/exportation s'est élevée & 7,700 quintaux.
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SECTION DEUXIEME.
INDUSTRIE DU VERRE.

Les deux econtrees les plus renommeées pour la fa-
brication du verre, la Bohéme et Venise, étalaient a
Pexposition de Vienne leurs brillantes productions :
Venise, qui fut.au moyen ige le berceaun de 'industrie
verriére, et qui, conservant & peine aujourd’hui le sou-
venir de son ancienne réputation, ne fabrique plus
qu'un petit nombre de produits plus carienx qu'im-
portants; la Bohéme, qui, aprés avoir emprunté & Ve-
nise les seerets de cette fabrication, a grandement dé-
passé l'industrie vénitienne par la variété, la perfeetion
et le bas prix de ses produits. Favorisée par une vieille
experience qu'elle transmet depuis cing sitcles A ses
enfants, par I'extréme pureté des matiéres premibres
que son sol renferme en abondance, par les riches fo-
réts qui couvrent ses montagnes, par les meeurs sim-
ples de ses habitants qui rendent les salaires si modi-
ques, la Bohéme a conquis dans celte belle industrie
une supériorite qu'elle sait conserver et gu'elle s'ef-
foree de rendre chaque jour plus évidente,

En ayant égard au mérite et 4 'importance de la
fabrication du verre en Autriche, la seule industrie,
selon nous, pour laquelle ce pays n’ait rien & envier
aux autres nations, on s'élonnait du petit nombre d’é-
tablissements qui avaient envoyé leurs produits & ’ex-
position; une douzaine de fabricants de la Bohéme re-
presentaient l'industrie verriére de cette contrée, et
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parmi eux, deux seulement avaient envoyé un assez
grand nombre de picces, la plupart remarquables par la
variélé des couleurs el des formes, quelques-unes inté-
ressantes par leurs dimensions extraordinaires. La go-
beleterie en verre fin et en verre. commun n’élait repré-
sentée que par quelques échantillons. On était surpris
de ne trouver & l'exposition aucun produit des fabri-
ques du cercle de Hayda, en Bohéme, qui occupent au
deld de 20,000 ouvriers, et dont les verres taillés, gra-
vés, décoreés, fabriqués a plus bas prix que partout ail-
leurs, donnent lien a une exportlation considerable.

Aussi toutes les personnes qui visitaient I'exposi-
tion de Vienne s'accordaient & dire que I'industrie ver-
ritre n'y était pas convenablement représentee. Est-ce
une cerfamne indifféerence, ou bien une confiance un
peu trop grande, peut-étre, dans leur vieille réputation,
ou bien encore la multiplicité des commandes et des tra-
vaux qui avait éloigné les Bohémes de cette solennité
industrielle? Nous ne saurions répondre & ces ques-
tions; mais il est constant que la vue des riches ma-
gasins de Vienne, de Prague, de Carlsbad, de Ma-
rienbad, nous a donné une idée plus juste de I'indus-
trie verriere en Autriche que l'examen des rares
echantillons qui ornaient les salles de 1'exposition de
Vienne.

La fabrication du verre (qui compend la gobelete-
rie commune, le verre & bouteille, les verres de fan-
taisie, incolores ou colores, taillés, et décorés par 'ap-
plication de l'or, de 'argent et des émaux de toutes
couleurs, le verre & vitre, les glaces, la lustrerie, les
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verres de montre, les imitations de pierres précieuses,
les perles de verre et le verre filé) se trouve dissémi-
née en Autriche dans 350 établissements environ ,
dont 160 appartiennent & la Bohéme, 40 A Venise, 40
d la Hongrie, 21 & l'archiduché d’Autriche, 16 4 la
Styrie, etc. La valeur des produits de toutes ces usines
est estimée & 45 millions de francs. La Bohéme parti-
cipe & eette somme pour 26 millions ; elle fabrique
104 11 millions de kilogrammes de verres de toute
nature. .

On voit que V'industrie verriére est beaucoup plus
divisée en Autriche qu’en France. En Autriche, il
n’existe que de petits établissements, et il en est méme
beaucoup qui ne font qu’ébaucher, pour ainsi dire,
le travail, qui est terminé dans d'autres, placés quel-
quefois 4 de grandes distances des premiers. Ainsi,
parmi les 160 établissements de 1a Bohéme, on comple
70 raffineries de verre (glasraffinieren), dans lesquelles
le verre qui provient d’usines situées au milieu des
foréts, dans des localités isolées est transporté & I'état
brut dans des centres de population qui lui donnent la
taille, la gravure, la dorure et les ornements si variés
qui distinguent le verre de Bohéme. On trouve aux
environs de Hayda beaucoup d’établissements de cette
nature.

En France, en exceptant la fabrication des bou-
teilles et de la gobeleterie commune, qui est répartie
entre un grand nombre d'usines qui se font de temps
a autre une concurrence aclive et souvent ruineuse,
Findustrie du verre se trouve concentrée dans un petit

fi
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nombre d’établissements qui, par leurs eapitaux, par
le rang et le mérite personnel de leurs propriétaires,
par la bonne fabrication de leurs produits , oceupent
dans notre indusirie manufacturiére une position
privilégiée et quelque peun aristocratique. Baccaral et
Saint-Louis produisent la plus grande partie du eristal
qu'on fabrique en France, Toutes nos glaces coulées
viennent de Saint-Gobain et de Cirey.

Ces grands établissements, qui vivent dans une en-
tente parfaite, qui ont des dépots communs, qui n’ont
rien & redounter de la coneurrence, qu’ils peuvent rui-
ner ou acheter, selon leur gré, quand elle devient gé-
nante, sont assurément dans des conditions trés-favo-
rables pour fournir leurs produits an meilleur marché
possible, leurs {rais généraux se trouvant répartis sur
un chiffre de fabrication trés-considérable. Néanmoins
ils semblent redouter toute espéce de lutte avec les
produits étrangers. La verrerie de Bohéme est frappée
en France d'une prohibition qui n’excepte ‘que quel-
ques articles de verroterie d'une consommation fort
limitée, Cette prohibition est-elle nécessaire? Est-elle
cquitable? Nos fabriques manqueraient-elles d'une
confiance suffisante dans leurs propres forces? Avant
d’aborder ces guestions, nous chercherons a apprécier
les conditions d’existence et de suceeés de la verrerie
autrichienne,

La fabrication du verre en Autriche prend chaque
jour sur le marché étranger une place plus impor-
tante. On en jugera par les nombres suivanis:
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L’exportation de la verrerie autrichienne a été

De 1831 4 1840, année moyenne 4,300,000 florins.

- 1841, == 5,385,000
-— 1842, — 8,466,000
—_ 1843, — 8,706,103—s0it 14,835,867 Ir.

Cette dernitre somme se décom pose ainsi :

Qui sortent la

moitié par la

Yerre creux ordinaire (1) et Saxe, le tiers
VCITe & Vitre...svey.... 403,841 quint, 3,426,753 1. ) par Trieste, lo
reste par les au-

tres frontigres,

La moitié par

Verre creux taillé (2), glaces Trieste, un tiers
et JUSEeTie, o o vvensre 16,645 1,604,500 | Par TAllema-
gne méridio-
nale.

Presque tout
Perles de verre, imilations par la Saxe, un

de pierres fines......... 4,009 614,850 sixiéme par

Trieste,

4,706,103 1.

Nous ne connaissons pas les chiflres de 'exportation
de 1844 ; mais d’aprés l'activité qui régne en ce mo-
ment dans toutes les verreries et d’apres les commandes.
importantes qui ont éte faites par I’ Angleterre, depuis sa
nouvelle législation sur la consommation de la verrerie,
il est certain qu'ils doivent étre notablement plus elevés.

(1) Le verre creux des Allemands, Hohlglas, comprend la gobeleterie, le
service de table, les vases, les flacons, ete. Leur verre creux ordinaire peut
dtre assimilé & ce qu'on appelle en France la gobeleterie commune,

(2) Le verre creux fadélld est 1'équivalent de noire verre fin et de notre
eristal. On sait que les cristaux de Bohéme différent de ceux de France el
d'Angleterre en ce que ceux-ci contiennent du plomb, tandis que les pre-
migrs n'en contienunent pas.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

\ -

| Il est regrettable que les états de dounane n'aient
I pas donné séparément les quantités exportées de verre
creux fin et de verre ordinaire, el qu'ils aient con-
i fondu, le premier avec les glaces, le second avec le
| verre & vitre; mais il est reconnu que le verre creux
. ordinaire entre pour la plus forte part, pour les deux
tiers au moins, dans le chiflre de I'exportation de cet
article et du verre & vitre,

En admettant la méme proportion pour le verre

crenx fin qui est confondu avec les glaces, on trouve
que sur les 70,000 quintaux (3,920,000 kil)) de
verre creux fin et ordinaire exportés par 1'Autriche,
11,000 quintaux seulement devraient étre attribues
au verre fin équivalant & nos cristanx. Ce résultat est
d’autant plus vraisemblable que ¢’est plutot par le bon |
marché de son verre ordinaire que par la perfection
de son verre fin que I'Autriche lutte avantageusement
contre les produits francais et anglais sur le marché
etranger.

En résumé, I'exportation du verre en Autriche ’6-
léve & peu prés au fiers de sa fabrication totole; elle
entre pour 12 pour 100 dans le total de I'exportation
des produits manufacturés de I'Autriche. Elle occupe,
par son importance, le troisieme rang, les deux pre-
miers appartenant aux tissus de laine et de lin.

Quant & I'importation du verre, elle est, comme on
le pense bien, fort limitée. En 1843, celle du verre
crenx et du verre a vitre a ete de 123 quintaux, el
celle du verre fin et des glaces de 96 quintanx.

Jusqu'en 1836, la verrerie étrangére n'entrait en Au-
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triche que moyennant une permission spéciale et en
pavant 18 fl. par quintal de 56 kil. pour le verre
ordinaire et 60 pour 100 ad valorem pour le verre fin.
En 1836, le droit d’entrée pour le verre ereux ordi-
naire et pour le verre a vitre a éte fixé a4 6 fl. 40 kr.
par quintal, et pour le verre fin et les glaces 20 fl.
Pour les verres d'optique, qu’'on ne sait pas encore
fabriquer en Autriche, il est de 20 pour 100 de la
valeur déclarée.

On sait que le gouvernement autrichien n’expose
pas volontiers son industrie & la concurrence des pro-
duits étrangers; en substituant & la prohibition des
droits aussi élevés, il n'a fait, le résultat le démontre,
que suivre ses errements habituels ; ainsi le cristal
étant frappé d'un droit de 92 centimes par kil., poids
brut, qui dépasse sa propre valeur avant la taille, les
produits de nos cristalleries ne peuvent, pas plus que
par le passé, pénétrer en Autriche. Aussi doit-on con-
sidérer comme presque nulle la part de la France dans
les faibles quantités importées que nous venons d’in-
diquer; elles ont dit étre fournies, pour la presque to-
talité, par les verreries du Zollverein.

Nous avons dit que l'exposition, que nous allons
maintenant passer en revue, etait insuffisante: elle était
néanmoins remarquable & plusieurs égards. Elledonnait
une haute idée de I'babileté des verriers de la Bohéme
pour produire des piéces surprenantes par leurs di-
mensions et par les difficaltés de leur exécution; elle
mettait en évidence les facultes exceptionnelles de cetle
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contrée pour produire le verre, dans toutes ses formes
et pour tous ses usages, & des prix incroyablement bas.

La verrerie de luxe était représentee & I'exposition
par les produits de M. le comte Harrach et par ceux
de MM. Meyer neveu.

La fabrique de M. le comte Harrach, I'un des noms
les plus anciens et les plus illustres de la monarchie
autrichienne, est située & Neuwelt, en Bohéme. Son
existence remonte & deux cents ans; mais elle ne pro-
duisait dans l'origine que du verre a vitre et de la go-
beleterie commune; en 1732, on y pratiquait la gravure
du verre et on y commencait la fabrication des verres
émaillés des Véniliens.

La fabrication du verre opale (produit par le phos-
phate de chaux des os) y date de 1764 : celle du verre
rubis et des verres doublés remonte & 1828, Cette fa-
brique occupe 2,200 personnes, toutes du pays. Elle a
une ¢eole de dessin et une caisse de pension. Elle s’est
maintenue constamment & la téle de l'industrie ver-
riére de la Bohéme, aux progres de laquelle elle a puis-
samment contribué. Elle avait envoyé a 1'exposition de
Vienne une grande variété de pieces d'une exécution
difficile et hardie : on voyaitl que, jalouse de son an-
cienne renommee, elle n'avait reculé devant aucun
sacrilice pour produire des piéces d'un genre tout a fait
nouveau.

Parmi ces piéces, nous avons remarque :

Deux grands candélabres, couleur rubis [doublé
pourpre intévieur) de 1 meétre 86 centiméires de hau-
teur, composes de six & huit piéces superposees, trés=

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

il

richement taillées et dorées. L'un de ces candela~
bres, d'une forme antique, valait 457 francs, autre
400 franes.

Une coupe doublé couleur rubis, style Louis X1V
(d’aprés la note de 'exposant), de 0 m. 50 de diamétre,
reposant sur (uatre chiméres en verre blane taillé et
dépoli; la pitee, qui a 0,48 de hauteur, était cotee
T4 fl. {4152 franes).

Une double coupe en bleu doublé, supportée par trois
sphynx en cristal taillé mat, avee dessins gothiques;
la coupe supérieure est destinée a recevoir des fruits
et la eoupe inférieure des petits poissons rouges (cette
destination ne paraitra pas trés-heureuse; elle rappelle
le malencontreux billard de notre exposition de 1839,
avec ses pieds en eristal destinés & loger aussi des pe-
tits poissons rouges). Cette coupe, d'une hauteur de
0,92, valait 200 francs.

Ces deux piéces sont d'une exéeution fort distin-
guée ; les ornements ; d’'aprés les personnes de Part,
ont dii étre faits d’abord dans des moules d'un travail
cotifeux, et toutes les parties en ont été retouchées en-
suite & la roue de tailleur, qui les a rendues d’un mat
parfait. Le style de ces pitces est peut-étre un peu lourd;
telles qu’elles sont néanmoins, elles peuvent compter
parmi les pieces les plus difficiles qu’'ait produites jus-
qu’'a ce jour 'art du verrier.

On remarquait encore plusieurs piéces en verre
filigrané, facon de Venise, d'une forme élancée et élé-
gante, et quelques assieties en verre double, avec de
trés-jolis effets de (aille et de gravures; enfin plusienrs
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vases en couleurs variées, avec des anses tres-bien at-
tachées.

Nous avons cru remarquer quelques colorations noun-
velles qui sont encore peu connues en France.

MM. Meyer possédent & Adolp et & Leonorenheim,
prés de Winterberg, dans une des contrées les plos
panvres de la Bohéme, les établissements qui ont été
crées en 1816 par Jos. Meyer, leur onele. Ils oecupent

— e ——

400 ouvriers et font annuellement pour 468,000 fr.
de verre creux de toutes sortes (1). Une grande partie
de leur fabrication est dirigée sur les états du Zollve-
rein, sur les villes anséatiques, la Suisse, I'Angleterre
et 1'Ttalie.

Leurs produits jouissent d'une grande et légitlime
renommee : ceux qu’ils avaient exposés a Vienne élaient
égaux, sinon supeérieurs, & ceux de Neuwelt, tant par
leur bonne exécution que par l'elégance de leurs
formes, par la variété de leurs couleurs, et aussi, pour
les pitces en blanc, par la pureté et I'absence de toute
nuance dans leur verre.

De méme que M. le comte Harrach, ils avaient ex-
pozé de grandes pitces, parmi lesquelles on remarquait
quatre magnifiques candélabres, de 2 m. 21 ¢. de hau-
teur : deux de ces candelabres étaient en verre rubis

(1) 1ls consomment, d'aprés les documents qu'ils ont fournis au jury,
9,000 cordes de bois; 1,500 quintaux (de §6 kil.) de potasse; 600 quintaux
de sulfate de soude; 7,500 quintaux de quartz; 600 quintaux de chaux;
300 quintaux de sel marin; 150 quintaux d'oxydes métalliques de diverse
nature ; 50 quintaux de salpéire ; 40 quintaux de borax; 18,000 quintaux
d’argile.
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taillé ; les deux autres en verre translucide comme
I'albdtre, que nos fabricants appellent verre pdte de
riz. Parmi leurs verres de couleur, nous avons distin-
gue des verres rouges bien transparents, eolorés dans Ia
masse; des piéces d'un bleu pourpré d’'une teinte trés-
riche ; d’autres piéces de couleurs doublées et triplées .
sur opale, telles que le jaune isabelle, le bleu turquoise
et le vert clair, Leur verre albdtre est bien fabriqué, et
le déecor en or et en argent, mats el brunis, avec orne-
ments en couleurs de mouffle, y est ordinairement ap-
pliqué avee gotit.

Leur verre opalin bleu et vert clairs présente une
teinte bien uniforme. On remarquait un service de
dessert, bleu turquoise, dont les coupes et les assiettes,
i bords ondulés et festonnés, étaient rehaussés de des-
sins d’argent en relief, d'un ensemble fort gracieux.
Jusqu'd présent ces trois couleurs demi-opaques (le
verre agale, le bleu céleste et le chrysoprase) n’ont
eté employées en France que pour des pitces de
luxe: il parait qu’en Autriche elles commencent #
prendre place dans la consommation ordinaire pour
assiettes de dessert, coupes et autres articles de table.
Les prix, a la vérité, en sont beaucoup moins élevés
qu’en France.

Nous avons regretté de ne voir dans les produits de
MM. Meyer qu'un trés-petit nombre de piéces de leur
eristal ou verre blane ordinaire. Ces pieces, tlaillées &
cotes plates, etaient d’une blancheur parfaite, ¢ est-a-
dire depouillées de toute espece de teinte; elles pouvaient
soutenir la eomparaison avec notre plus beau cristal,
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La contrée de Hayda, en Bohéme, qui posséde une
foule d'ateliers, dans lesquels 20,000 ouvriers sont
occupes a la taille, la gravure, la dorure, des verres
fabriqués dans d’autres localités, ne eomptait a I'expo-
sition de Vienne que deux représentants ; I'un d’eux
n’avait envoye qu'un lustre ; l'autre, M. Zahn et C°,
qui entretient des relations directes avee 1'Orient, ex-
posait des produils destinés aux consommateurs de ces
pays, notamment plusieurs narguilés ; il avait envoyé
en outre deux grands lustres & 24 lumieres, richement
ornés de perles et de pendeloques ; Fun, monte en
bronze doré, valait 400 florins, I'autre 300 florins.

PERLES DE YERRE, PIERRES ARTIFICIELLES,
LUSTRERIE 4 ETC,

La fabrication de ces produits est une des industries
les plus interessantes de la Bohéme, tant par la variété
infinie de ces articles que par leur bas prix, qui est,
pour ainsi dire, fabuleux; concentrée dans les environs
de Gablonz et de Liebenau, elle est alimentée par
trois verreries, qui fournissent la matiere premiére
a 7,000 ouvriers, oecupés au soufflage du verre, a
la taille, au polissage des perles, des flacons et des
pendeloques, & la dorure et & la décoration de ces ar-
ticles. Ces ouvriers, repandus dans la montagne et
travaillant chez eux & la tdche, recoivent des salaires
tellement bas qu'on comprend difficilement qu’ils
puissent suffirve & leur subsistance. Ceux, par exem-
ple, qui travaillent & la taille des perles et de la luse
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trerie (ils forment plus des trois quarts du nombre
total de ees ouvriers), gagnent, les hommes, de 35 & 45
centimes par jour, les enfants, de 10 & 15 ceniimes;
encore leur faut-il, pour atteindre ce salaire, travailler
fort tard et avec beaucoup d'habileté.

Dans les vallées qui avoisinent Wisental, Oberwi-
sental, Morgenstern, etc., on renconire les petils ate-
liers dans lesquels ce travail se fait en famille. Ce sont
des maisons isolées, de chelive apparence, avec un
petit cours d'eau qui met en mouvement une roue a
augets, Un arbre de couche, placé en dessous du rez-
de-chaussée, porte 3 & 4 poulies ou tambours, lesquels,
au moyen de cordes a boyaux qui traversent le plan—
cher, donnent le mouvement aux tours a tailler
qui se trouvent dans la seule chambre qu’habite
toute la famille. Comme ce travail exige peu de force,
on y emploie les enfants des deux sexes, des l'dge
de 5 & 6 ans. Cetle population miserable, gui ne con-
nait, pour ainsi dire, d’autre aliment que la pomme
de terre vit ou plutdt végéte au moyen d'un salairve
qui n’est pas le quart de celui que cotiterait en France
le méme travail.

Le bas prix de la maliére premiecre est en rapport
avec celui de la main d’ceuvre. Le fabricant vend &
I'entrepreneur les masses colorées qui servent & la
fabrication des perles 4 raison de 1 fr. 50 cent. a 2 fr.
le kil. Les baguettes de verre blanc destinees a la
lustrerie ne coitent & ce dernier que 0,75 & 1 fr.
le kil. Ces prix représentent & peu pres la moitie du
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prix de revient de ces matiéres, si on les fabriquait en
France.

Ces defails, que nous devons & M. Toussaint, qui a
visité ces localités, il v a quelques années, avec
M. E. Godard, de Baccarat, font comprendre comment
le monopole de la fabrication des perles et de la lus-
trerie s’est établi et se maintient en Bohéme; cette con-
trée alimente de ces produils tous les marchés du
monde, sans en excepter le marché francais, en dépit
de la prohibition qui frappe la lustrerie.

Ce qu'on comprend moins, c¢'est 13 maintien de
cette prohibition. Notre gouvernement n'ignore pas
que nos fabricanls ne peuvent pas lutter avec les pro-
duits de la Bohéme, et il laisse aux eontrebandiers
une prime qui s’élévea 15 ou 20 pour 100 de la valeur
de ces objets, prime qu'il pourrait fort bien s’appro-
prier sous forme d'un droit modéré.

Le commerce des perles et des pierres artificielles
tend & perdre de son ancienne importance, parsuitedu
systéme de prohibition adopté par la Russie, ef surtout
& cause des entraves apportees 4 la traite des noirs,
sur les edtes occidentales de ' Afrique. Nos fabriques de
corail de Marseille, dont les produits servaient aussi a
ce trafic, ont constaté également V'influence de ces en-
traves par une diminution, qu’on doit appeler heu-
reuse, sur le chiffre de leurs affaires. Cependant le
commerce de la verroterie est encore considérable.
En Europe, la France, qui recoil beaucoup de pierres
artificielles destinées & étre montées, 1'Angleterre, la
Hollande, par leurs colonies, sont des débouchés im-
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portants. Le port de Trieste recoit pour I'Orient ces
produits de la Bohéme, qui se répandent par I'Egypte
jusque dans I'interieur de I’Afrique et sur la edte orien-
tale de Zanzibar. On en expédie méme en Chine. Iex-
portation des deux établissements qui avaient exposé
représente a elle seule une valeur de 1,700,000 francs.

Ces établissements sont, 4 la vérité, les plus impor-
fants ; ils ont obtenu 'un et autre la médaille d’or.
Celui de M. Jos. Pleiffer, & Gablonz, fabrique annuel-
lement 60,000 gquintaux de verroterie, d'une valeur de
2,750,000 florins (7 millions de francs environ).

M. F. Unger, & Liebenau, qui posséde la plus
grande fabrique de perles de la Bohéme, exposait des
produits remarquables par leur variéte, leur éclat, et
surtout leur bas prix.

Ces produits consistaient en perles et colliers de
verre de toutes formes, couleurs et dimensions; bou-
tons de chemises, de gilets et d’habits; épingles;
broches pour femmes; boucles de ceintures, bagues,
boucles d’oreilles, flacons, ete., ete. ; enfin, un assorti-
ment de pendeloques pour lustres de toutes grandeurs.

Nous citerons quelques-uns des prix de ces articles :

IPlacons de poche, blanes, taillés i cdtes (la douzaine), 4 fr. 32 ¢,
— taille 4 diamants (la douzaine). 3 fr. 37 c.
- en couleur. 10 p. ,/° en sus.
Boutons de gilets, taillés et moulés, noirs, petits (la grosse). 44 centimes.

- — Mmoyens o 51
. — grands - 60
— moyens, avec étoile en or. — 60

Boutons d’habits, noivs (la grosse), de 1 fr. a 1 fr. 50 ¢.
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Broches pour femmes, noires sur émail, de 4 centimétres 4 /2 sur 3 centi-
métres 1/2 (la douzaine). £ fr. 50 c.
- avec aventurine, de 5 centimétres sur 4 centim. (la
douz.). 60 c.
Boucles doreilles en tombac, garnies de pierres, la grosse (de paires).
de 2 a4 3 fr,
Epingles de chemises, téte en verre (la grosse). de 50 ¢. a 3 fr.
Un lien de 12 rangs de perles, de 8 millim. 1/2 de diamétre, verre blane
taillé, ensemble 600 perles. 2 fr. 15 c.
= verre vert, de ¥ millim, 1/2. 1 fr. 56 c.
— verre rose, de 7 millim. 1/2. 1 fr. 60 o.
o verre vert, perles creuses unies, les 600 perles. 60 o,
Boite en earton, avee couvercle en verre, contenant 36 bagues en cuivre
montées avec des pierres artificielles en verre de couleur taillé,
80 centimes,

FABRICATION DU VERRE A VENISE.

L'industrie du verre, & Venise, remonte au dixiéme
sitele ; quoiqu’elle ait beaucoup perdu de son ancienne
splendeur, elle a conservé quelque importance. En
1843, il est entré dans le cercle des douanes d'Au-
triche 760,000 kil, de verre commun et de verre
taillé ; 80,000 kil: de perles de verre et de faux gre-
nats; 400 kil. de glaces. Une partie de ces produits
étail envoyée en Bohéme pour y étre taillés et achevés.

L’un des principaux exposants était M. P. Bigaglia,
fabricant de perles, d'émaux et de mosaiques, & Mu-
rano el & Venise, qui fignrait aussi parmi les fabricants
de céruse et de minium, Il occupe cing & six cents
ouvriers dans ses établissements, 1l avait envoyé des
verres filigranés rappelant 1'ancienne fabrication vé-
nitienne, des emaux, des perles de verre, un (ablean
en mosaique, une belle table ronde en mosaique, com-
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posée de lapis lazuli , d’aventurine et d'obsidienne, On
remarquait aussi des serre-papiers, mille fiori, de
forme ronde, en verre bien transparent dans lequel
se trouve une quantité de petits tubes de toutes
couleurs et de toutes formes, assemblés de maniére &
produire l'effet d'une multitude de fleurs.

Plusieurs bloes de verre aventurine rappelaient que
Yenise est, encore aujourd hui, seule en possession de
lafabrication de ce curieux produit. Le prix de ce verre
est fort élevé; il varie entre 45 et 115 fr. le kil., selon
que 'aventurine est plus ou moins veinée. Celle qui
est veinée et tachetée est la plus chére. Plusieurs
vases filigranés contenaient des rubans d’aventurine;
mais l'effet de ces rubans est, en général, terne, cette
substance devant élre yue, pour conserver son éclat,
non par transparence, mais par réflexion. On sait que
cet éclat est di a de petits cristaux octaédriques de
cuivre qui se sont formeés dans la masse du verre pen-
dant sa fusion.

Les verres filigranés et rubanés qu'on fait aujour-
d’bui & Venise sont d'une fabrication trés-grossiére,
remplis de stries, de bulles et de défauts de tous
genres. Cetle imperfection vient-elle du désir d'i-
miter servilement les anciens verres vénitiens, ou
de I'impuissance de faire mieux? C’est un point que
nous ne saurions decider. 1l n'en est pas moins certain
que les beaux verres rubanés qu’'on fait depuis un an
a4 Saint-Louis, et qu’on commence & imiter en Bohéme,
et les verres filigranés a dessins si fins, si réguliers, si
bien nuaneés, qui sortent de la fabrique de MM. Maés
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et Clemandot, & Clichy, laissent désormais bien loin

derriére eux les produits vénitiens que nous avons vus
a Vienne.

Les fréres Coen di Benedelto avaient envoyé de
leurs fabriques de perles et d’émaux, situées i Venise et
& Murano, divers produils curieux, au nombre des-
quels se trouvait une table ronde ou guéridon, de
80 centimetres de diamétre, dont le dessus était en
plusieurs morceaux d’aventurine tachetée et marbrée
d'un bel effet. Cette table, qu'ils désignaient sous le
nom de table a la rococo, et qui était montee en hois
grossierement sculpté et dore, était cotee 2,500 fr. Ce
prix nous a paru exorbitant,

Deux tabatiéres en aventurine, montées en or, de
91410 centimétressur 5 environ, élaient !’ une de 300 fr.,
V'autre de 375 fr.

Lafabrication de MM. Coen estimportante; elle pro-
duit pour 800,000 fr. de perles, émaux, ete. Elle oe-
cupe 700 individus, dont 400 souffleurs & la lampe qui
travaillent chez eux.

PEINTURE SUR VERRE.

-

L’art de la peinture sur verre est fort peu avaneé en
Autriche; il avait, & Vienne, Lrois représentants, dont
I'un, M. Fr. Pausinger , de Frankenburg, avait exposé
une grande fenétre d’église qui lui a valu la médaille
d'or. Cette verriere nous a paru bien inférieure aux vi-
traux peints de M. Bontemps, de Choisy-le-Roi.
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YERERE A VITRE.

On fabrique le verre & vitre en Autriche par le pro-
cédé des manchons, tandis que, dans les autres pays de
I’Allewagne, on emploie encore, pour ce verre, 1'an-
cien procédé des boudines. Le verre & vitre de la Bo-
héme est fait avee le sulfate de soude; il présente le
plus souvent une teinte verte trés-prononcée. 1l est
d'une minceur remarquable. Il se vend de 3 fr. &
3 fr. 50 . le schock, qui pése de 14 & 16 livres d'Au-
triche; ce qui fait, en admettant 15 livres (8 kil. 40),
35 4 40 cent. le kilogramme.

Le verre de couleur est d’un prix plus élevé. Voiel
le prix de quelques feuilles qui se trouvaient & 1'expo-
sition :

Une feuille doublée pourpre de 4 millim. 4/2 d’épaisseur, de 45 cent.
sur 68, le kil. 7 fr.

Une feuille jaune de 1 millim. 1/2 d'épaisseur, de 45 cent. sur 59,
Ie kil. 2 fr. B7 €.

Une feuille blene de 2 millim. d'épaisseur, de 48 centimétres sur 64,
3 fr. 42 c. :

Une feuille verte de 4 millim. 1/2 d'épaisseur, de 42 cent, 1/2 sur 57,
le kil. 3 fr.

GLACES.

Les glaces ne représentaient pas, & beaucoup prés, la
partie brillante de l'exposition de Vienne. Par une
anomalie singuliére, I’Autriche, si habile a travailler
le verre, ne posséde aucune fabrique de glaces coulées.
Celle qui existait en Bohéme, et qui appartenait a I'em-
pereur, est fermée depuis plusieurs années. La fabrica-

tion des glaces coulées, I'une des gloires de notre indus-
7
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trie, n’existe pas non plus dans les états du Zollverein.

Toutes les glaces qu’on fait en Allemagne sont, par
conséquent, soufflées d’abord sous forme de manchons,
puis étendues dans un four particulier, & peu prés
comme le verre & vitre ordinaire. Ce mode de travail
ne permet pas d’obtenir des glaces de grande dimen-
sion, les plus grandes ayant pour limite le poids du
verre qu'un homme peut manier.

On ne peut nier, dailleurs, qu'an point de vue de
Part du verrier, il n'y efitd I'exposition quelques pidces
remarquables. Ainsi M. Haubtmannsberger, qui posséde
deux fabriques de glaces, 'une en basse Autriche et
Pautre en Carinthie, et qui fait, avec huit cents on-
vriers (en y comprenant les menuisiers et les doreurs
pour les cadres), environ pour 500,000 fr. de produits,
avait exposé une glace de 2 métres 16 eentimétres
de hauteur sur 1 métre 10 centimétres de largeur.
On comprend & peine comment on peut arriver 4 souf-
fler un eylindre d'un tel poids et d'une telle dimen-
sion qu'on puisse, en le développant, en tirer une
fenille de verre aussi grande et d'une épaisseur suffi-
sante pour étre polie, '

Cette glace, dont les bords étaient A facettes taillées,
valait, avec son cadre doré, 1,300 fr,

Voiei les prix ‘des autres glaces du méme exposant,
auquel la medaille d’or a été décernée -

Glace de 78 pouces sur 38, i facetles tailldes, avee cadre dord, 400 1.

]
i W SR e = 328
— gty A 42, ~ cadre bronze anglais. 325

‘Le pouce autrichien = 26 millimétres,
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Une autre fabrique digne d'étre mentionnée est celle
de M. le comte de Kinsky, & Biirgstein, prés de Hayda
en Bohéme. Celte fabrique, qui existe depuis prés d'un
siecle, a perdu de son importance depuis|'union doua-
niere allemande:; elle fait annuellement de hait & dix
mille glaces, qui sont soufflées a Fichtenbach et qu’elle
vend étamees et encadrées. La majeure partie va en
Ltalie, en Russie et en Turquie.

Les prix conrants ci-dessons, que nous devonsa 'obli-
geance de M. Mareus, sous-directeur de Saint-Louis, qui
a visité ces localites il ¥ a quelquesannées, et qui les a
‘recueillis au dépoi de Bargstein, sont en moyenne 35
a 40 p. o/, plus éleves que eeux de certaines glaces de
I'exposition de Vienne. Cette différence tient-elle & ce
qu'une forte baisse serait survenue dans le prix des
claces? ou bien les prix d'exposition seraient-ils diffé-
vents des prix de vente (ce qui est arrive quelquefois,
ailleurs méme qu’a Vienne)? Ce sont la des questions
que nous ne pouvons resoudre.

GLACES BLANCHES ETAMEES.

HAUTEUR LARGEUR sans faceltes. | 4 faceltes.

fn poucts. en pouces, far.  kremiz.,  flor. Keremiz,
| MO L B, Molie, SRR S e TR ».. 38
¢ i TR e e Lo e W B.a B3, n,. B9
R e A iIh Ay ars Gy s g T G R 2.. 48
Ly MR T R R T Y Pl - 6.. 10
L e Anhpe paan B 1. . 20, 1R, 'Y

T S PR, | TR S . e s 23.. 48.. 24.. 41
AB..ve BBersssesrssrsransscnansnna 40 . .. 42.. »
B52..00 2B.cuiiasisurarsrnaniainnns Lo ARe.  Theo H6
Bl ot s B & caild wii Bia Rl - R 148.., 28.. 449.. 42
St = R R T - IR S R

Les prix des glaces gu’'on voyait & l'exposition de
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Vienne sont moins élevés que ceux de nos glaces. On
en jugera par la comparaison des dimensions et des prix,
traduits en centimétres et en monnaies de France, des
glaces sans tain, d'un dépot de Vienne qui fait le polis-
sage, la taille, I'étamage et I'encadrement, avee les prix
du tarif actuel de Saint-Gobain, imprimé en 1835,

DEPOT D'ULRICH ET V® GOLL, A VIENNE. SAINT-GOBAIN.
ceptim.  centim. fr. ¢ | cenlim,  contim, fr. &.
2030020, ... iuiaes P L s Miinnnsasa sus a2 5D
31 b1 i i 1 88 30 Y T e L 2 90
a9 ]| e 2 60 39 . SN R L 4 70
A6 L e a4 20 45 L1 o = e T
b4 T R 6. BT b4 1 R TR R 11 80
65 L e 9 33 63 R AR B 16 90
80 BT A B (R 17 4 81 C M n e S A M 70
92 i RS, e « 35 20 93 B s S 51 .- »
147 AN AN, e GO O 117 i i nagl g i LIS 84§ =»
135 i P s g R e 98 »| 135 i 7 R L 1 |
156 i 2 A e saves 160 al 156 7 VR el e 174 »
156 3 A Ty A 169 =»| 446 B nids valiainge 185 n

A la vérité, la qualité de nos glaces compense ces dif-
ferences de prix. Elles n'offrent pas cesstries, ces bouil-
lons, cette couleur verte, qui, méme dans les plus
grandes glaces de I'exposition de Vienne, dénaturaient
Fimage, et lui donnaient un aspeet terne et livide. La
plupart de ces glaces n’auraient pas é1é acceptées chez
nous comme glaces de dernier rebut.

COMPARAISON ENTRE LES VERRES DE BOHNEME ET LES
YERBES FRANCAIS.

Les détails dans lesquels nous venons d’entrer sur
les produits qui représentaient & 'exposition de Vienne
I'industrie du verre nous conduisent & faire entre la
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fabrication autrichienne et la ndtre, quelques rappro-
chements.

Le verre fin de Bohéme ne contient point de plomb.
Deux fabriques seulement, celles de M. le comte IHar-
rach et MM. Meyer neveux, qui sont, & la vérité, celles
qui font les plus beaux produits, passent pour fabriquer
du verre qui contiendrait une petite quantité de ce mé-
tal, 5 a 6 pour 100; mais ¢’est un point qui nous parait
trés-douteux, d'aprés les analyses que nous rapporte-
rons plus loin.

Le cristal francais contient de 30 & 35 pour 100 de
plomb.

De cette difference de composition ressortent plu-
sieurs différences entre les propriétés des verres de Bo-
héme et celles de nos eristaux.

Les verres de Bohéme sont beaucoup plus difficiles
a fondre que les cristaux francais; ils sont, en méme
temps, plus durs & tailler, et ils recoivent et conservent
un plus beau poli.

Les soins que les Bohémesapportent d exclure de leurs
matiéres premieres les divers oxydes colorants donnent
a leur verre blanc une incolorité (s'il nous est permis
de risquer un mot qui nous manque pour exprimer
une absence totale de couleur) qui quelquefois ne laisse
reellement rien a désirer ; mais, le plus souvent, en dé-
pit de ces soins, les verres fins de Bohéme présentent
une teinte légérement jaundtre.

Malgré les précautions qu’ils prennent pour bien
choisir leurs matiéres premiéres, nos fabricants de eris-
taux se trouvent dans I'impossibilité d’employer des
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plombs qui soient entiérement exempts de euivre, de
fer, de manganése et d’or. Quoique ces mélaux étran-
gers soient en grande partie éliminés dans la fabrica-
tion de lenr minium, il en reste encore assez pour don-
ner quelquefois aux erislauy, quand ils sont examineés
en grandes masses, une teinte trés-légérement bleutre.
Celte teinte est déja si faible qu'on ne peut la constater
qu'en procédant par voie de comparaison. En outre,
I'habileté de nos fabricants tend a I'affaibliv, pour ainsi
dive, de jour en jour.

La densité plus forte que nos eristaux doivent a la
présence du plomb leur donne un éclat que n'ont
point, & beaucoup preés, A tailles et & épaisseurs sem-
blables, les verres de Bohéme.

Nous croyons, en nous résumant, gue s'il est vrai de
dire que les verres blancs de Bohéme sont quelquefois
plus incolores que les cristaux francais, cette diffé-
rence ne se présente qu'exceptionnellement, et qu’en
somme, teinte pour teinte, la fabrication francaise est
dans son ensemble plus satisfaisante aujourd’hui que la
[abrication de la Bohéme.

Nous ne parlons pas de I'inconvénient de se colorer,
de jaunir & l'air ou & la lumidre, que beancoup de
personnes attribuent an verre de Bohéme. 1l y a des
marchands qui considérent cet inconvénient comme
tellement réel qu'ils conservent leurs verres soigneuse-
ment enveloppés dans des armoires obseures. Nous
voulions d’autant moins eroive d’abord & cette colora-
tion guand elle nous fut signalée, que nous avons ren-
contr¢ & cet égard les opinions les plus divergentes;
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mais notre illustre maitre, M. Dumas, nous a signalé

un fait analogue dans la coloration en vielet de cerfains

verres i vitre, coloration insensible au moment de la

fabrication, et qui se développe avee une grande inten-

sitélorsque ce verre est mis en ceuvre depuis un temps
plus. ou moins leng. Cette coloration, dont la cause
n’est pas connue, mous a, en eflet, singnlierement,
frappé dans les vilres employées en Baviére, nolam-

ment a Munich.

Pour la fabrication des veérres colorés dans la masse,
la supériorité de la Bohéme ne nous parait pas contes-
table; la plupart des coulenrs actuellement en ussge en
France ont été découvertes par enx. Mais telle est an~
jourd’hui 'habileté de nos fabricants, que 1'examen de
quelques échantillons d’un nouveau verre coloré suffit
presque toujours pour qu’ils arrivent, d’une maniére
siire et rapide, & la-reprodaction de cette couleur,

Les Bohémes imitent, a leur tour, les verres triplés
et les verres & quatre couchessuperposées; dont la pre-
mitre exéeution vient de Saint=Lomis ; ils imitent éga-
lement les verves rappelant le marbre et 'agate colo-
rée et jaspée, dont la découverte est due & M. de Bas-
sano. Nous avons vu dansleurs ateliers des ¢chantillons.
de verres rubanés, provenant de Saint-Louis, qu’ils
cherchent & reproduire en ce moment.

Sous le rapport del’exécution manuelle;ils ont pour
attacher les anses de leurs vases, pour y mette des an-
neaux, pour disposer les:embouchures: des crémiers;,
broes, ete., une trés-grande habilete.

Les formes des verres de la Bohéme sont plus varices
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et en général plus hardies que cellesde la verrerie fran-
caise. Quelques-unes sont lourdes, mais beaucoup sont
heureuses, et 1'on doit reconnaitre que leur éducation
en matiére de golt a fait de grands progres. Clest un
point qu’il importe de constater, afin que nos fabri-
cants ne s’endorment pas dans une confiance exagéree
dans la pureté de leurs dessins et de leurs formes.
Néanmoins il faut reconnaitre que les Bohémes
semblent regarder comme choses indifférentes la syme-

trie et la parité des objets. On trouve difficilement
dans leurs magasins un service de table composé de
pitces bien assorties. A Vexposition méme, lel vase
avait une anse trop grande ou posée de travers, tel verre
clochait par la jambe ; beaucoup de pitces, décorées a
grands frais, n’auraient été acceptées chez nous que
comme pieces de rebut.

Le décor de leurs pitees de luxe prouve aussi des
progrés ; la dorure en est fort belle; ils emploient avec
habileté et méme avee discrétion les décors en couleur
de mouffle, que leur verre supporte beaucoup mieux
que notre cristal, qui est beaucoup plus facilea ramollir
etafondre. Ils ont une trés-belle argenture mate, brunie
et & reliefs, que nous connaissons & peine en France.

Sous le rapport du moulage du verre, les fabricants
francais,auxquelsrevientl’honneur de cette découverte,
ont conservé sur les Bohémes toute leur supériorité.
Ceux-ci se plaignent de ce que ce mode de travail, en
abaissant le prix de nos cristaux, en a augmente |'éeou-
lement, et a beaucoup nui pendant quelque temps a l'in-
dustrie de la Bohéme. Mais la mode des objets moulés
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est déjh passée. Les Bohémes font d'ailleurs des verres
moulés, et ils les font avee d’autant plus d’économie
qu’ils se contentent, pour faire leurs moules, de copier
servilement des piéces francaises, en en prenant la
contre-épreuve en plitre. La coupe moulee verte qui
se trouve parmi les piéces rapportees est la reproduc-
tion exacte d'un modele de Baccarat.

La taille de leurs verres est trés-belle; elle a un
éclat et un fini qui ne laissent rien & desirer. On sait
combien est grande I'habilete de leurs graveurs.

Leur verre & vitre n'a de remarquable que son
extréme minceur, qui en abaisse le prix; il esten géne-
ral d'une teinte verte trés-prononcee.

Pour les glaces, la France, comme nous l'avons dit,
conserve sur I’Autriche une immense superiorite. Les
fabricants de ce pays ne font réellement que des mi-
roirs, dont les plus grands ont & peine la dimension de
nos glaces coulées les plusordinaires. Enoutre, la teinte
de ces glaces soufflées est souvent fort mauvaise. Le po-
lissage laisse aussi beaucoup & désirer, surtout celui
des petits miroirs, qui se fait avec des machines gros-
sidres, lesquelles, agissant toujours dans le méme sens,
produisent une multitude de siries paralleles, qui oc-
casionnent, aprés que ces miroirs sont etames, une
compléte déformation de 1'image.

I'avantage le plus grand que la verrerie autrichienne
ait sur la ndtre est surtout dans le bon marche de ces
produits. Le bas prix du combustible, des matiéres pre-
micres et surtout de la main-d’ceuvre, lui donne, sous
ce rapport, une supeériorité qu’il est impossible de meé-
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connaitre. Des prix de revient (rés-bas permettent au
verrier autrichien de faire entrer dansla consommation
habituelle des piéces taillées et de couleur qui restent
chez nous, & cause de leur prix beaucoup plus élevé, des
objets de luxe d'une vente limitée. On trouve & Vienne
et & Prague, dans les plus modestes boutiques des mar-
chands de verre, des piéces de coulenr qui, par leurs
dimensions, par leurs formes, par leurs décors, feraient
honneur & nos magasins les plus somptucux. Une diffé-
rence de 50 4 60 p. ¢/, dans les prix de ces produits
comparés aux prix des ndtres, assure i ees piéees un

‘débit facile et journalier.

Pour la gobeleterie commune, la différence des prix
n’est pas moins grande. En outre, le verre qui la com-
pose esten général mieux alfiné et plas blane que notre
verre commun,

Malgré ces avantages, comme il est dans la nature
humaine de désiver au deld de ce qu'elle posside, les
verriers de la Bohéme se plaignent; ils formulent de
temps & autre leurs griefs, que nous empruntons i ls
Gazelte d’ Augsbowry.

Ils se plaignent de ce que les tarifs du Zollverein
ont beaucoup diminué la consommation de leur verrerie
fine dans les états allemands.

Ils se plaignent des droits ¢levés de la navigation sur
I'Elbe, qui nuisent considérablement a I'exportation de
leur gobeleterie commune par les villes anséatiques.

Ils se plaignent de ce que I'exportation de la potasse
va toujours en augmentant, quoiqu’elle soit grevéed' un
droit de sortie de 18 kreutzers par quintal (1 fr. 28 c.
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par 100 kilog.), tandis que cette matiére ne paye i I'en-
trée que 6 kreutzers (42 cent. par 100 kilogr.). Ils ré-
clament un droit de sortie plus eleve sur les potasses,
dont le prix tend a s'élever parce qu’elles trouvent sur
le marché étranger un debit plus avantageux.

Si cette réciamation est fondée, que doit-on dire de
la position de nos fabricants de verres et de cristaux qui
travaillent dans un pays qui ne fournit pas de potasse,
et qui payent pour cette matiére premitre, déji grevée
de frais de transport, un droit d'entrée qui varie
entre 19 fr. 80 cent. et 23 fr. 10 ¢c. par 100 kilogr.? La
potasse brute cotite en Bohéme 45 a 50 fr. les 100 kil. :
elle vaut en France 110 fr.

Nous n'avons jamais compris dans quel intérét 'ad-
ministration maintient des droits aussi éleves sur des
matiéres premiéres que nous ne produisons pas.

Les Bohémes se plaignent avee plus de raison du
haut prix du sel marinen Autriche, qui fait ressortir a
un prix trop élevé le sulfate de soude qui sert & fabri-
quer le verre commun.

lls se plaignent encore de ce que la vente de leurs
glaces diminue dans le Zollverein, et delaconcurrence,
en Autriche méme, des glaces francaises et belges, qui
sont néanmoins frappées d’un droit d’entrée de 20 p. °/,
ad valorem.

PRIX DU COMBUSTIBLE ET DES MATIERES PREHIE}ZRES. e
ORGANISATION DES VERRERIES.

Il nous reste & donner quelques details sur les pro-
cédés de fabrication employés en Bohéme, sur la posi-
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tion économique des verreries, etsur le prix de revient
du verre. Nous avons recueilli nos renseignements sur
les lieux, en visitant les établissements qui se trouvent
aux environs de la frontiére bavaroise, dans le Boh-
merwaldgebirge ; nous avons fait cette tournée en comn-
pagnie de MM. Toussaint, Seyler et Marcus, c'est-d-dire
avecdes personnes qui, parl'importance deleurs établis-
sements, par leur mérite et par leurs connaissances spé-
ciales, sont placées au premier rang parmi nos verriers.

La plupart des verreries de la Bohéme sont situées au
milieu des grandes foréts desapins qui alimentent leurs
fours, et qui sont la cause principale de leur existence,
L'aspect de ces élablissements est misérable; presque
tous sont construits en bois. La plupart appartiennent
au seigneur, qui possede tout le pays, et qui ordinai-
rement s'est chargé de leur construction, dont les
frais ne s’élévent pas au dela de 40 4 50,000 fr. pour
une verrerie & deux fours, avec ses dépendances. 11
loue a bail pour un temps plus ou moins long, en as-
surant & son fermier le combustible & un prix déter-
miné d’avance pour toute la durée du bail.

Quand la verrerie a devore les bois qui se trouvent
autour d'elle, elle se transporte dins une autre partie
de la foret, ou elle reste jusqu’a ce que son aliment
journalier cesse de se trouver & sa porlée.

Le bas prix du combustible est, nous I'avons déja
dit, la premiere cause de la fabrication du verre en
Bohéme. Fabriquer du verre est pour le propriétaire
du sol la seule maniére d'exploiter ses foréts. En Amé-
rique et en Hongrie, on tire parti du bois en le bri-
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Jant sur pied pour extraire la potasse de ses cendres;
en Bohéme, on l'exploite en en faisant du verve.

Nous eiterons quelques faits & 'appui de cette asser-
tion. M. le comte de Buquoi posséde aux environs de
Gratzen cinq verreries avec huit fours en activite.
Chacun de ees fours brile annuellement 2,000 cordes
de bois (1). Les 16,000 cordes de bois représentent,
prises sur pied, une valeurde 40,000 fr., snit 2 fr. 50e.
la corde. Elles reviennent a 5 fr. aux verreries; soit
1 fr. 24 e. le stére. Les cing verreries, si les ren-
seignements qu'on nous a donnés sur les lieux sont
exacts, ne rapportent, en dehors du prix du bois,
que 20,000 fr.

M. le comte Stadion, gouverneur de 1'lllyrie, qui
posséde, dans sa seigneurie de la Bohéme, 30 villages,
25,000 habitants et 1,000 arpents de foréts, est pro-
priétaire, aux environs de Klentsch, de trois verreries,
dont deux fabriquent des glaces soufflées. Le bois est
livré & ces verreries au prix de 5 fr. 50 e. la corde
de 80 pieds cubes d’Autriche, ce qui fait, en tenant
compte de la différence entre le pied cube d’Autriche
et celui de France, 1 fr. 96 c. le stére.

A Winterberg, le prince de Schwartzenberg fournit
i MM. Meyer neveux, pendant la durée d'un bail

{1} La corde varie dans les diférentes localitds de la Bohéme. Celle dont
il s’agit ici a 8 pieds de couche sur § pieds de hauteur, et 4 pieds de lon-
gueur de boche ou 128 pieds cubes. C'est Pancienne corde frangaise de
4 stéres 38, sauf la différence du pied autrichien & notre ancien pied, qui
est comme 0,316 millimétres est a 0,324 millimétres. En tenant compte
de cette différence, cette corde représente 4,03 stéres.
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de quinze & vingt ans, le bois vendu & la fabrique &
5 fr. la corde de 108 pieds cubes d’Autriche, soit
3,40 stéres, ee qui fait 1 fr. 47 e. le stére environ.

Ces prix sont exirémement bas. Le bois posséde en
France une valeur beaucoup plus grande. A Daccarat,
il revienta la fabrique & 8 fr. 50 cent. le stére. Le prix
moyen du stére, en France, dans I'industrie métallur-
gique, est de 9 fr. pour les etablissements placés dans
les meilleures conditions.

En résume, la difference pour le prix du combus-
tible dans les verreries de la Bohéme et celles de
France, peut ' évaluer eomme il suit :

A Baccarat on consomme, d'aprés lés renseigne-
ments donnés en 1841 au conseil général des manu-
factures, 2 stéres 1/2 de bois de hétre, pour fondre
125 kil. de eristal brut qui représentent 100 kil. de
cristal marchand. Ce combustible cotite, a 8 fe. 50 ec.
le stére, 21 fr. 25 cent.

En Bohéme, le verre étant plus difficile & fondre,
la consommation du bois est de % stéres, pour produire
la méme quantité de verre brut. Ce bois, & 1 fr. 50 ¢,
le stépe, représente 6 fr.

Pour les cristalleries qui travaillent & la houille, la
différence , quoique moins considérable, est encore &
I'avantage des Bohémes. En admettant qu'il faille
687 kil. de houille pour fondre 125 kil. de cristal
brut (c'est la quantité gu'on consomme en Angle-
terre), on trouve, en comptant la houille au prix
de 1 fr. 50 cent. les 100 kil., que la dépense de Ia
houille est de 10 fr. 30 cent.
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Lies matiéres premieres qui entrent dans la fabrica-
tiondu verre, sont aussi, pour les Bohémes, & un prix
géneralement moins élevé qu’en France, quoique leur
pureté soit au moins égale & celle de nos meillenrspro-
duits.

1l faut pourtant excepter la silice, qui leur est four-
nie par un quarlz hyalin qui se trouve & proximité
de leurs verreries, soit sous la forme de cailloux rouleés
dans les torrents, soit en fragments anguleux dans la
terre végelale. Ce quartz cotite environ 1 fr. les 100 kil.
Avant de lintroduire dans Ia composition du verre,
on le chauffe au rouge au moyen de la chaleur perdue
des fours de fusion, punis on le projette dans I'ean pour
VUédtonner ; on le reduit ensuite en poudre dans des bo-
cards d’une construction trés-élémentaire, qui consis-
tent en de grosses poutres en sapin, avec des cavités
hémisphériques dans lesquelles tombent des tétes de
pilons mis en mouvement par une roue hydraulique.
Ces tétes sont garnies de morceaux de silex d'une
forme irréguliére, les meétaux étant soigneusement
proscrits de la construction de ces appareils &4 cause
de la coloration qu'ils donneraient auf verre. Enfin,
ee quarlz est passé au tamis, et la partie la plus fine
est introduite dans la composition du verre.

Ce ftravail, lent et minutieux, revient & 4 fr. par
100 kil. de quartz; de sorte qu’on peut estimer &
5 fr. les 100 kil. de leur silice. Le sable de Cham-
pagne, employé pour le cristal, colte, & Daccarat,
3 fr. les 100 kil. ; celuil de Fontainebleau revient aux
verreries des environs de Paris a 1 fr. 50 c.
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- La chaux qui enfre dans la eomposition du verre
de Bohéme est de trés-belle qualité. Dans les verreries
du Bohmerwaldgebirge, elle provient de la calcination
d'un calcaire saccharoide, ayant I'apparence du mar-
bre qu'on trouve en abondance aux environs de Win-
terberg et en Moravie. Elle revient & 2 fr. 50 cent. les
100 kil.

Quant & la polasse, nous avons vu que son prix esten
Bohéme & peu présla moitic de ce qu'il est en France.

COMPOSITION ET PRIX DE REVIENT DES VERRES
DE BOHEME.

La composition de ces verres a été souvent détermi-
née ; elle serait trés-variable, si U'on en juge d’apres les
analyses qui ont été publiées, et qui sont réunies dans
une notice intéressante sur la fabrication du verre en
Bohéme, due & M. Debette, ingénieur des mines, qui
a parcouru, en 1841, les établissements de la Bo-

héme (1).

Il nous a paru d'autant plus intéressant de déter-
miner la composition de quelques échantillons que
nous avons recueillis en Bohéme et & Vienne, que déja,
en 1837, nous avions analysé dans le laboratoire de
M. Dumas des verres rapportés de la Bohéme par
M. Brongniart; la composition de ces verres, publiee
dansle Bulletin de la Société d’Encouragement, a servi
de base aux programmes des prix proposés pour intro-
duire en France la fabrication des verres blancs et co-

{1) Cette notice se trouve dans le tome IV de la 4° série des Annales des
Mines.
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lorés analogues aux verres de la Bohéme. On_sait que
ces prix ont été décernés, en 1839, & M. de Fontenay
et & M. Bontemps. C'est de cette époque que date la
fabrication des verres de couleur en France.

En outre, il importait de savoir si quelques verre=
ries de la Bohéme, celle de Winterberg en particu—
lier, introduisent dans leurs verres du minium, ainsi
que cela résulterait des recetfes qui ont été rappor—
tées de ces fabriques par plusieurs personnes. Cette
question se trouve résolue negativement pour lesverres
que nous avons analyseés; aucun d'enx ne contient la
moindre quantité de plomb.

Un échantillon de beau verre blane de Winlerberg
et des fragments d’un verre trés-mince et trés-pur, dit
verre mousseline, dont I'origine ne nous est pas connue,
nous ont donné la composition suivante :

Winterherg. Verre mince,
BT o Gt adatd & 40e aiain F ir P ECR—G rT— 6
POLIESE: & s s aanven ian L Tt R o S e 16
Chanx . 55 e v siiva il R A S R B e TR LD T
Alumine ()ecasecosas r AR S LT T PR 1
100 100

Les résultats de ces analyses se confondent, pour
ainsi dire, avec ceux que nous avons obtenusen 1837,
et qui sont représentes par les nombres qui suivent :

S s ehia s e e 75
Pologse. o oceravnnn 13
AR v rive e aiurid bov aci 9
Alamine. .. o.uaie 3

100

(1) L'alumine, qui se trouve ordinairement en trés-petite quantité dans
les verres fins, provient de la dissolution de 'argile du creusel par le verre
en fusion.

8
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Il est évident que ces différents verres ont été fa-
briqués avee les mémes matiéres employées dans les
mémes proportions.

En supposant que ces matiéres soient pures et séches,
ees proportions seraient i peu preés

100 parties de quartz pulvérisé.
10 4 12 de ¢haux vive.
28 & 32 de carbonate de polasse.

Cette recette se rapproche beaucoup d'une de celles
qui nous ont été communiquées dans les verreries de
Bohéme.

Le temps ne nous a pas encore permis de terminer
Pexamen de quelques autres échantillons que nous
avons rapportes.

En partant de la composition que mous venons
d'indiquer, le prix de revient de 100 kil. de verre de
Bohéme marchand serait de 26 & 30 francs, pour la
valeur des matidres premiéres et des /4 stéres de bois
(a1 fr. 50 centimes le stére) consommeés pour leur
fusion.

Le prix de revient de 100 kil. de ecristal francais,
amené également a I'état marchand, composé de trois
parties de sable, 2 p. de minium et 1 p. de potasse,
varie entre 80 et 85 francs. Nous supposons qu'il faut
pour produire ces 400 kil., 2 stéres 1/2 de bois &
8 fr. 50 centimes le stere.

Ces nombres résument les avantages qu ont sur nous,
quant au prix des matiéres premieres, les verrerieg

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

— 115 —

de'la Bohéme': cesavantages sont, & Lu vérité;, diminués
par quelques circonstances qu'il importe de signaler,

Nous avons-dit' qu'il n’existait en' Bohéme que de
petits établissements. Nous devons ajouter que ces éla=
blissements sont, pour la plupart, mal tenus et mal
organisés, et que le travail ¢y fait avec une telle len-
teur qu’on peut estimer qu’un ouvrier souffleur fait,
chez nous, dans un temps donné, trois fois plus de
pitces qu'un ouvrier de la Bohéme.

Les fours de fusion sont tous de petite dimension;
leur voiite est ordinairement construite d'une seule
pitce en argile damée. Ils sont elliptiques, et leur
flamme perdue se dégage dans un second four rectan-
gulaire destiné & la cuisson des pitces, & celle de la
chaux ou & chauffer le quartz. Les foars'de fusion con-
tiennent sept & huit crensets, qui ne recoivent, chacun,
que 55 4 70 kil. de composition. En France, un four
i cristal vecoit 10 ereusets, et chaque creuset 5 i
600 kil. de composition.

La fonte, en Bohéme, dure dix-huit' heures, au
moins. La verrerie fait cingq travaux par semaine.

I fonte, en France, dure douze heures. La cristal-
lerie fait six travaux par semaine.

Ainsi, tandis qu'un four'de la Bohéme produit par
semaine 2,000 kil. de verre, un four francaisen pro-
duit 36,000,

Pour les glaces, le travail est encore bien pluslent;

Dans une fabrique de glaces soufflées que nous avons
visitée, le fonr de fusion, qui est rectangulaire, recoit
six ereusets rondside 0,73 de diamétre. Chaque creuset
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contient 420 kilog. de verre fondu. Comme il importe
que le verre soit parfaitement affiné, la fonte dure
quarante-huit heures. Une fois qu’elle est terminée, on
vide chaque creuset I'un aprés 'antre, dans I'espace
de quatre heures, en réchauffant le four pendant une
heure avant d’entamer le travail d’un nouveau creuset.

On ne fait que deux fontes par semaine.

A la vérite, les verriers qui font la gobeleterie écono-
misent le verre avec une habileté surprenante. Ils cueil-
lent le verre avec des cannes trés-légéres, en ayant soin
de n’en prendre d’abord qu'une petite quantité qu’ils
laissent un peu refroidir; la poste étant faite, ils y font
adhérer la quantité de verre strictement neécessaire
pour la facon de la piéce. Celle-ci est ordinairement
soufflée dans un moule en bois & deux compartiments
qui sont maintenusrapprochés par un aide. Ainsi leurs
pi¢ces ne sont pas emponties. On les ouvre quand il
gagit, par exemple, d'un gobelet, en échauflfant Ia
zone de la portion qu’on veut enlever au moyen d’une
barre de fer rougie, et en mounillant légérement le
point oti la rupture du verre doit avoir lieu. La calotte
du verre ¢tant ainsi séparée, ou use les bords de la piece
a la roue de tailleur. Ces bords, qui sont I'un des ca-
ractéres particuliers aux verres de la Bohéme, sont, &
la vérite, anguleux, plus coupants et moins solides que
ceux qui sont fondus et arrondis au feu , ainsi qu’on le
pratique pour tous nos verres; mais cette maniére de
travailler économise tellement le verre, qu'on nous a
assuré qu'en Bohéme le quart seulement du verre
fondu forme le déchet qui n’entre pas dans les piéces
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de gobeleterie, tandis que, pour le cristal, le dechet (1)
s'éléve jusqu'd la moitié de la matiére mise en ceuvre.

On vient de voir combien la fabrication de la Bo-
héme est divisée; chaque établissement ne produisant
qu'une (rés-petite quantité de verre, ses frais généraux
doivent étre plus élevés que ceux des vastes établisse-
ments qui tiennent la téte de l'industrie verriére en
France. C’est ld une compensation aux avantages qui
permettent aux Bohémes de produire le verre & si bon
marché.

Néanmoins ces avantages sont-ils tellement consi-
dérables, la fabrication des verres en Bohéme (2) se
trouve-t-elle dans une position tellement exception-
nelle que la prohibition absolue de la verrerie étran-
gére soit encore nécessaire & P'existence et a la prospe
rité de notre industrie verriere? Ces questions se pré-
sentent naturellement aprés les détails dans lesquels
nous venons d'entrer sur la fabrication du verre en
Autriche.

Ces questions ne sont pas nouvelles; elles ont été
débattues bien des fois. Elles ont été posées, en 1841,
par M. le ministre du commerce, aux conseils généraux
de l'agriculture, des manufactures et du commerce.

« La prohibition, dit M. le ministre du commerce
dans le document publié par I'administration, remonte

(1) Ce déchet (le groisil) n'a supporté que les frais de combustible. 11
entre dans les fontes ultéricures, qu’il rend plus faciles.

(2) Nous ne parlons pas des autres verres étrangers qui sont dans des
conditions de fabrication beaucoup moins avantageuses que ceux de I"Au-
triche.
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dla loidu 15 mars 1791 : elle a ainsi plus de cinquante
années d'existence. »

» Ce régime, qui abandonne le marché intérienr an
monopole de quelques fabriques pen nombreuses, qu'on
a plusieurs fois accusées de se coaliser entre elles pour
dominer le cours, s'est-il assez longtemps prolongé?
N'a~-t-il pas assez energiquement opere en faveur de
I'industrie indigéne, pour qu’on puisse, sans danger
réel, y flaire les modifications réclamées par Lintérét
général? »

Dansla session de 1841-1842, le conseil des manu-
facturesa répondu a ces queslions; ila maintenu la pro-
hibition sur les eristaux, sur la gobeleterie en verre
commun, sur le verre & vitre, et sur les glaces mon
etamees, Il a propose de remplacer la prohibition sur
la lustrerie par un droit.de 15 p. °/, ad valorem, pro-
hibition que la eontrebande rend depuis longtemps en-
tierement illusoire.

Cette décision du conseil général des manufactures
nous parait regrettable; nous ne devons pas nous le
dissimuler : en France, si la gobeleterie commune est
a un prix assez bas, elle-est d une fabrication trés-defec-
tueuse (1); si motre eristal esl beau, ses prix sont (rop
séleves, queiqu’ils aient subi de fortes baisses depuis
quelques anneées. Notre commerce d'exporlation ré-
clame, pour ses échanges dans les pays d’outre-mer,
des verres communs plus beaux et des verres lins

{4}, Nous devons excepler les produits de guelgues fabriques, notamment

cenx.de M. le baron de Klinglin, & Wallerysthal, qui se vapprochent hean-
coup, par leur bonne fabrication, des verres de Bohéme,
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moins ehers. Une toute pelite concurrence, ¢levée par
le verre etranger, ameénerait ces résultats si désirables
pour nos interéts maritimes; elle rendrait le consom-
mateur plus exigeant pour la qualité du verre ordis
naire; elle mettrait sous les yeux de nos verrviers des
produits que la pureté du verre, la variété des formes,
la richesse des couleurs et des décors, et surtout lear
prix modique, font rechercher chaque jour davantage,
qu’'on y prenne garde, sur tous les marchés du monde.

Qu'on nous permette de soumettre & la sollicitude
de M. le ministre du commerce une autre maniére
d’aborder cetle question des verres. Selon nous, il se-
rait d'un grand intérét de développer en France, par
une protection efficace, la fabrication du verre fait
avec les matiéres premiéres qu'on emploie en Bohéme.
On sait que ce verre est & base de chaux et de potasse;
cette derniére substance permet d'obtenir un verre
incolore, tandis que la soude que mos verriers sont
obligés d’employer d’'une maniére presque exclusive , a
cause du prix trop élevé de la potasse, fournit un
verre dont la teinle est toujours verte, et qui ne peut
nullement soutenir la comparaison avee le verre. &
base de potasse, quelque soin qu’onapporte i sa fabri-
cation. La potasse paye un droit d'entrée de 23 franes
10 centimes par 100 kilogr. La meilleure mesure &
prendre, assurément, serait de supprimer ce droit qui
frappe une matiére premiére quenousne produisons pas,
et qui peése lourdement sur beaucoup de nos produits
manufacturés ; mais en supposant qu’on le maintienne,
ne pourrait-on établir un draw back sur le verre &
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base de potasse qui sort de France, en restituant au
fabricant les droits payés pour la potasse employee &
sa fabrication? Celte équitable restitution serait de 7
& 8 fr. par 100 kilog. de verre marchand, dont le
prix de revient, en ce qui concerne la gobeleterie com-
mune, s'écarterait peu de celui du verre de Bohéme,
dans les usines qui seraient placées & proximité de nos
grandes exploitations houilléres.

Cette mesure devrait s’étendre, bien entendu, aux
autres verres qui emploient la potasse, tels que le cristal
et le verre & glaces (1); elle fournirait & nos exporta-
teurs un verre plus beau que le verre & base de soude,
et moins lourd, & surface égale, que le cristal. Ce der-
nier point n’est pas sans importance, tant & cause des
frais de transport qu’a raison des droits d’entrée dans
les pays étrangers, droitsqui sont généralement pergus
sur le poids de la matiére importee.

Elle aurait, en outre, le mérite de metire entre les
mains des décorateurs de verre un produit plus dur,
moins fusible, et recevant plus facilement que le eris-
tal des décors variés en couleurs de mouffle; enfin
elle donnerait aux chimistes une qualité de verre qui
leur manque, et qui serait bien précieuse, tant pour
les opérations industrielles que pour les recherches
scientifiques.

En demandant que la prohibition sur la verrerie
étrangére soit remplacée par des droits et qu'une

(1) 11 serait équitable détendrela méme mesure au plomb que contient le
cristal, ce métal étant grevé d'un droit d'importation de 6 4 7 francs par
100 kilogrammes.
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sorte de prime d’exportation soit accordée aux verres
4 base de potasse, nous avons la profonde conviction
que ces mesures ne causeraient & nos cristalleries au-
cun dommage sérieux. La fabrication du verre en
France se trouve entre les mains d'industriels d’un
grand mérite, qui joignent & une parfaite connaissance
de leur art loules les ressources de la théorie. Qu’'on
rapproche notre industrie verriére actuelle, tellequ’elle
était représentée d I'exposition de 1844 par les magni-
fiques produits de Bacearat, de Saint-Louis, de Walle-
rysthal, de Choisy, de Clichy, ete., de ce qu’elle était
il y a cinquante ans; qu'on se rappelle que notre fa-
brication des verres de couleur ne date que de huit
années, et qu’elle égale déja & beaucoup d’égards la
fabrication si ancienne de la Bohéme, et chacun con-
viendra qu’en refusant toute espéce de lutte avee les
produits étrangers, nos fabricants de verre font acte
d'une trop grande modestie, et poussent trop loin
la défiance dans leurs propres forces. La prohibition,
en général, ne peut étre justifice (si tant est qu’elle
puisse étre justifiée) qu’autant qu’elle couvre d'une
protection passagére une industrie non encore déve-
loppée. Si la prohibition des verres étrangers ne leur
était acquise, nos fabricants viendraient-ils la réclamer
aujourd hui ?
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SECTION TROISIEME.

ARTS CERAMIQUES.

La fabrication des briques, des tuiles, des poteries
communes et fines, de la terre de pipe et de la porce-
laine prend chaque jour en Autriche un développe-
ment plus considerable. La valeur des produits créés
par les arts eéramiques représente annuellement une
somme de 26 millions de florins, qui se divise comme
il suit :

Briques et (uiles.. s iovavinnssas 20,000,000 Norins.
Poteries ordinaires, .. ..ocvivens 2,000,000
Poteries [ines. .« .. PR S S o 1,000,000
Terre de pipe. . cvvevees bl ot 2,000,000
POrCRIaINR . o narl s piisbasne 1,000,000

okl coes v s 26,000,000 florins.

Presque toutes les constructions faites dans les
grandes villes étant en briques, on trouve dans les en-
virons de ces villes de grandes briqueteries et aussi
des fabriques de tuiles fort importantes. Toutes les
briques_se font & la main; leurs dimensions sont plus
grandes d'un tiers au moins que celles de nos briques.

Les établissements de ce genre les plus importants
sont ceux de M. Miesbach, aux portes de Vienne et
aux environs de Pest. Sa fabrique de Wienerberg,
qui est renommee pour ses briques, ses tuiles et ses
conduites d’eau, occupe en été deux mille huit cents
ouvriers ; elle produit 50 millions de briques.
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Celle de Rakos, prés de Pest, occupe sept cents ou-
vriers et fait quinze millions de briques. Chacun de
ces établissements a un hopital  pour les ouyriers ma-
lades, et une salle d’asile pour les enfants. 1ls ont con-
(pibué &4 amener une baisse considérable dans le prix
des brigques et des tuiles, qui valent actuellement sur
lo-marché de Vienne, les briques 31 fr. 60 c., et les
tuiles 52 fr. le mille.

La fabrication des poteries fines el communes était
représeniée par huit exposanis. Les produits les plus
remarquables étaient, sans contredit, ceux de MM. L.
et Ch. Hardtmuth, de Vienne. Leur fabrigue de po-
teries, qui occupe deux cents ouvriers, livre au com-
merce, & des prix modérés, des picces de porcelaine
opaque dont la glagure, homogéne et dure, ne contient
pas de plomb. Leurs fours sont A doubles foyers su-
perposés; ils ont été construits sur les plans des nou-
veaux fours de la manufacture royale de Sevres.
Parmi les produits de cette fabrique, que vous avez
sous les yeux, et qui sont destinés par MM. Hardt-
muth, qui nous les ont adressés, au musce ceramigue
de la manufacture de Sévres, vouns remarguerez un
pot & eau avec sa cuvelle, en demi-porcelaine recou-
verte d'une glacure granitique imitant les objets de
fantaisie qu’on fbil avec le granit gqui compose le beau
pavé de Vienne.

MM. Hardtmuth ont, en oulre, une fabrication
importante de pierre ponee avlificielle destinée & l'af-
futage des outils.

Enfin ils ont établi une fabrique de crayons qui
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occupe soixante ouvriers, et qui produit annuelle-
ment 300,000 douzaines de crayons fort estimés, dont
une parlie est exportee en Angleterre el méme en
France (1).

Les autres poteries ordinaires et fines n'offraient
rien qui nous ait paru digne de vous étre signalé, si
nous en exceptons la fabrication de pipes trés-bien fai-
tes en terre rouge, brune ou noire de la fabrique de
Partsch, & Theresienfeld, qui produit ces objets, qu’elle
exporte en grande quantité, & des prix extrémement
bas. Vous en jugervez par les échantillons que nous
avons rapportés (2).

Les poteries dites en terre de pipe, qui figuraient &
I'exposition, étaient d'une fabrication fort ordinaire, et
présentaient presque foutes une teinte jaune qui dé-
nole une industrie peu avancée.

Le commerce de I’Autriche avec I'étranger, en ce
(ui concerne les poteries, est pen important. La faience
el la terre de pipe payent & l'entrée un droit de 7 flo-
rins 30 kreutzers par quintal de Vienne; aussi 'im-
portation, en 1843, n'a éte que de 2,500 quintaux,
représentant une somme de 180,000 fr. L'exportation
a élé de 7,600 quintaux seulement, dont la plus grande

partie a eté expediée a Venise et en Turquie.
Les poteries communes payent un droit d’entrée de
20 p. °/, de la valeur. L'importation, en 1843, a porté

(1) Le prix courant des crayons se trouve parmi les piéces qui accompa-
gnent ce rapport.

(2) Le prix courant des pipes de Theresienfeld se trouve au nombre des
piéces qui accompagnent ce rapport.
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sur une valeur de 100,000 fr. environ, et Pexporta-
tion sur une somme & peu prés egale.

Quant aux porcelaines, elles sont prohibées & 'en-
trée. Il ne parait pas que cette prohibition ait beaucoup
profité a cette induslrie, car 'exportation de ses pro-
duits est presque nulle. L’Autriche est pourtant dans
une position trés-avantageuse pour la fabrication de la
porcelaine ; son sol renferme en abondance les matiéres
premiéres qui entrent dans la composition de la por-
celaine, et il fournit a bas prix le combustible, fossi'e
ou végétal , qui entre pour une forte part dans le prix
de revient de celte poterie.

Les états de 1association allemande sont, pour les
produits céramiques, dans une position commerciale
plus avantageuse : d’apreés la Gazelle d’ Augsbourg, leur
exportation, en 1844, a présenté, sur I'importation,
une excédant de 6,700,000 kil.

Il existe dans la monarchie autrichienne quinze fabri-
ques de porcelaine. La plus célébre est la manufacture
impériale de Vienne, qui date de 1720, et quia eléle
berceau de cette industrie en Autriche. La Bohéme
compte dix fabrigques de porcelaine, la Hongrie une,
les provinces vénitiennes deux , enfin il en exisle une
aux environs de Milan.

L’exposition des produits de la manufacture impc-
riale de Vienne était digne de sa renommee. Sa porce-
laine blanche présente un grain serre et une couverte
bien glacée. Sa porcelaine décorée offre une grande
variété de formes, de couleurs et d’ornements.

Nous avons remargné, parmi les piéces sorties de
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cet établissement, un grand candélabre & vingt et'une
branches, de trois métres environ de hauteur, et
plusieurs tables rondes (guéridons), peintes, de 50
centimetres de diametre, avec pieds en biscuit'de por-
celaine. L'une de ces tables présentait ces zones mé-
talliques rappelant ces reflets si vifs des cantharides
que M. Becquerel a obtenus par la précipitation galva-
nique du peroxyde de plomb sur les métaux. Plusiears
autres pieces de porcelaine étuient décorées au moyen
de cette nouvelle application de I'électricité. Tl est pro-
bable que le dépdt d’oxyde de plomb avait été produit
sur la poreelaine déja dorée ou platinée.

Quelques piéees étaient d’une minceur et d'une
translucidité remarquables; mais le prix en était forg
elevé : ainsi une petite tasse et sa soucoupe, aver um
décor fort ordinaire, étaient cotées 30 franes.

Plusieurs bustes et statuettes en biscuit de porcelaine
elaient d'une exécution fort distinguée.

Des figurines peintes et dorées rappelaient avec bon-
heur le vieux Saxe, aujourd'hui si recherché. Livrées
par la manufacture de Vienne & un prix trois & quatre
fois moins élevé que le vieux Saxe véritable, elles ac-
quierent entre les mains des marchands qui s'approvi-
sionnent & cette fabrique une ancienneté qu'ils mettent
bien vite en rapport avec le nouveau prix qu'ils leur
attribuent.

Nous avons remarqué aussi des lettres de grande di-
mension, en porcelaine dorée, destindes a composer
les enseignes. Le prix d'une leltre dorée, de 0,310 de
hauteur sur 0,070 millim. de largeur, est de 25 fr.
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Une expérience, qui dépasse dix années, démontre la
eonservalion parfaite de ces lettres aprés cette longue
exposition aux intempéries de I'air.

L’hétel de la Monnaie, & Vienne, est surmonté, de-
puis plusieurs années, d’un aigle impérial de grande
dimension, en poreelaine dorée, éclos dans les ateliers
de la manufacture impériale.

Nous avons visilé cel établissement , habilement di-
rigé par M. le baron deLeithner. On y emploie deskao-
lins des environs de Carlsbad et de Hongrie. Ceux de
celte derniére contrée sont préférés, maisilsreviennent
a un prix plus élevé. La fabrique eompte aujou rd ' hui
huit fours, qui sont alimentés avec du bois de sapin.

Nous avons vu avec curiosité la confection de ces
dentelles, de ces tissus en porcelaine, d’'une si grande
délicatesse, qui bordent les robes, qui forment les bon-
nets de ces petites figurines de Saxe. Ce travail estd’une
extréme simplicité : g’agit-il de confectionner un bon-
net, un fichu, un rideau, ete., une ouvriére trempe
une bandelette de véritable tulle ou de dentelle dans la
pate de porcelaine convenablement délayée, puis elle
la pose a la place qu’elle doit occuper, en en fixant les
bords avec de la pitte de porcelaine. A la cuisson, le
tissu végétal brile, et il laisse & sa place son squelelte,
pour ainsi dire moulé en porcelaine. Les tissus les plus
délicata sont reproduits de cette maniére.

Pour orner une robe d'une de ses dentelles dont on
admire la finesse, I'ouvritre prend & l'extrémite d'un
canif trés-pointu une petite quantité de pite liquide,
qu’elle tient en réserve sur I'index de sa main ganche;
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elle dépose sur les bords de la robe cette pite, sous
forme de petits points, qui sont placés les uns o coté
des autres, & des distances symétriques; puis elle con-
struil, par lasuperposition de nouvelles goutlelettessur
les premicres, des triangles trés-fins qui forment or-
dinairement les dentelures de ces tissus. Le succés de
ce genre d’ornementation est tout entier dans la com-
position de la pite qui doit étre trés-plastique, sans
présenter, par la cuisson, un retrait trop considé-
rable.

Les produits de la manufacture impériale nous ont
paru toujours dignes de leur ancienne reputation,
Quant & la position commerciale de cet établissement,
qui lutte contre les fabriques de la Bohéme, pour les—
quelles le combustible et la main-d’ceuvre sont & des
prix beaucoup plus bas, nous ne la connaissons point.
Nous ferons seulement observer que la manufacture
royale de Sevres, qui est depuis longtemps & la téte de
Uindustrie de la porcelaine en Europe, n’a su conserver
le rang ¢leve qu'elle ocenpe qu'en restant une école ou-
verlea lous les essais, & lous les progrés des arts céra-
miques, el en évitant soigneusement d'entrer en con-
currence commerciale avec I'industrie privée,

Nous avons visité les (rois principales fabriques de
porcelaine de la Bohéme, qui sont placées & de petites
distances des célébres eaux minérales de Carlshad.

La manufacture de MM. Haidinger, située & Elho-
gen, dans la plus admirable position, sur les bords de
I'Eger, tire ses matiéres premiéres des localités envi-
ronnantes. Ainsi que le remarque M. Brongniart, qui
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a visité ces localités en 1836, dans son précieux Traité
des arts ceramiques, les fours sont chauffés an moven
d'un lignite noir brun, dense, a cassure conchoide; on
trouve ce combustible a4 2 kilométres de la fabrique, et
il ne revient qu'a 70 centimes les cent kilogrammes,

Parmi les produits de la fabrique d’Elbogen qui
figuraient & I'exposition, on remarquait des vases a I'u-
sage des chimistes, d’une bonne fabrication et & des
prix trés-modérés, et un bel assortiment de porcelaines
peintes et dorées. Parmi les vives couleurs produites
dans cet établissement, nous avons remarqué un trés-
beau jaune obtenu par 'uranate de potasse ou d’am-
moniaque.

Lorsque nous avons visite cette fabrique, elle venait
de faire une reduction de 30 p. °/, sur ses tarifs.

La fabrique de Schlaggenwald, de MM. Lippert et
Haas, située également aux environs de Carlsbad, tire
presque de son propre sol le kaolin, le feldspath, le
quartz et le calcaire, qui entrent dans la composition
de sa pite.

Ses fours sont remarquables : ils sont & deux etages
avee foyers superposés; chaque étage contient cing
foyers, qui sont logés dansles parois du four, lesquelles
w'ont pasmoins ded m. 60 cent. d'épaisseur, et qui sont
construites intérieurement en briques blanches réfrac-
taires; le reste des parois est en briques ordinaires, en
granit et en terre. Le four a 3 métres 3 cent. de dia-
metre intevieur; les foyers ont, au lieu de grilles, des
assises transversales en granit sur lesquelles se pla-
cent les billettes,

9
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Le bois revient .18 fr; 20 cent. la cordede 108 pieds
cubes d’Autriche; il ne valait que 7.{r. 80 cent. il y.a
quelgues années. ‘

Oa emploie beaucoup, dans. cette fabrique et dans
les autres établissements que nous avons visilés, le
minerai d urane, la pechblende, pour produire une tres-
belle couleur noire, qu'on applique sur le biseuit, sous
la forme de dessins; déealqués sur la poreelaine, apres
quils ont ét¢ imprimés sur papier au moyen d’une

encre faite avec cette substance préalablement soumise
3 la calcination. La pechblende colite-en Bohéme envi-
ron 20 fr. les cent kilogrammes.

La porcelaine de Schlaggenwald est d'une blancheur
parfaite et d'une bonne glagure; ses prix nous ont
paru peu éleves. Vous en jugerez, messieurs, par le
prix courant des produits de cetle fabrique, qui se
trouve joint & ce rapport.

MM. Fischer et Reichenbach sont proprictaires de la
manufacture de Hammer, & une petlite distance de
Carlsbad, qui fournit peut-étre, en produits courants,
les plus beaux de ceux qui sont fabriqués en Autriche.
M. Fischer, naturaliste distingueé, était, avee M. le
baren Leithner et M. Haidinger; membre de la com-
mission centrale de lexposition.

La pite de. Himmer-est moins longue que celle d’El-
bogen : elleiest composée de kaolin, de quariz, de cal-
caire el de débris de poreelaine. La porcelaine a beau-
coup de: brillant et de blancheur; elle est peut-étre
un peu trop vitreuse pour étre. trés-solide.

Le kaolin provient des environs ; une voiturey dont
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on tire 280 k. de kaolin déeanté, se paye 10 fr. 40 e.;
le feldspath revient & 2 fr. 15 cent. les cent kilogr.; le
bois & 10 fr. 40 eent. la corde de 108 pieds cubes
d’Autriche.

Les fours, au nombre de cing, sont a quatre foyers;
chaque four fait deux eunissons par semaine.

On faitannuellement dans cette fabrique 300,000 pi-
pes de porcelaine de toutes les grandeurs. Un ouvrier
exercé en fait deux eents par jour, qu’il tire successive-
ment d’an bloe de pite fagonné en céne placé sur la
girelle de son tour.

Les magasins de cette fabrique présentent un assor-
timent trés-varié de tous les objets d'utilité ou de fan-
taisie qu’on peut faire en porcelaine,

Les prix courants de la manufacture de Hammer
sont joints a ce rapport.

En résumeé, la fabrication de la poreelaine, en Au-
triche, nous a para en voie de progrés et de prospé-
rité. La porcelaine blanche est bien travaillée, et son
prix est assez modéré pour que son usage, en Bohéme
du moins, soit général.

Si la porcelaine blanche colite un peu moins qu’en
France, la porcelaine peinte et dorée nous a paru, au
contraire, d'un prix beaucoup plus élevé. Plusieurs
causes concourent & ce résultat. Dans la fabrication de
la porcelaine, comme dans la plupart des autres indus-
tries de 1I'Autriche, ladivision du travail n’est pas en-
core organisée. Ainsi, dans les fabriques que nous
avons visitees, le décor et la peinture de la porcelaine
se font dans I'établissement méme, par des artistes plus
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ou moins habiles qui se forment dans la fabrique, qui
y apprennent le dessin et la peinture, et qui sont,
pour la plupart, d’autant moins exercés, que la con-
sommation de ces produits est fort limitée, tant & cause
de leurs prix eleves, que par suite des gotits simples ou
forcément éeconomiques de la population autrichienne.
Chez nous, une grande partie de la porcelaine se vend
en blane, pour étre dorée et décorée a Paris on dans
les environs de Limoges, par des mains étrangéres 4 la
fabrique, qui se contentent d'un modique salaire. La
fabrication de la porcelaine et sa décoration forment
deux industries distinctes. Ajoutons que le bas prix de
nos porcelaines décorées en assure le grand debit, et
que l'éducation populaire en matiére de goiit est assez
avancée en France pour que les peintures qui les dé-
corent puissent eétre exécutées par des personnes qui
n'ont aucune prétention d'artiste. La prohibition qui
frappe les porcelaines en Autriche nuit, sans aucun
doute, au développement de celte industrie, en lui
otant la comparaison de nos produits; la fabrication
des porcelaines décorées s’y ressent beaucoup de cet
elat d'1solement.
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SECTION QUATRIEME.

INDUSTRIE MJ;'.TJ\..LLITRG]QEE.

La monarchie autrichienne posséde de grandes ri-
chesses minérales. La plupart des métaux, les com-
bustibles fossiles, le sel, les terres pour fabriquer la
poreelaine et les autres poteries, les pyrites, les mine-
rais de nickel, de cobalt, d'urane, les grenats, ete.,
forment par leur réunion, sinon par leur abondance,
un ensemble de produits minéraux qu’on ne rencontre
peut-étre dans aucune autre contrée.

La production des principaux métaux pendant I'an-
née 1843 est indiquée dans le tableau suivant :

Feretfonte...iceeiiees TR g 153,000,000 de kilogrammes.
Plomb et produits du plomb... ... 8,000,000
L S A S ey R 2,800,000
AT A BT W s B e s k4 500,000
ANEEOING, s 4k s diiene 2 A5 s o s ttrmns 385,000
1) T 0 L SR e e L S o 484,000
Produits du cobalt et du nickel.. .. 120,000
i RS R SRR £ AN 93,000
Argent.. ... et T e ok LY 28,000
O aiui o a i waw ae & e s e 1,900

L’Autriche posséde de grands amas de combustibles
minéraux; mais leur extracltion n’a pas encore acquis
beaucoup d'importance, l'industrie ayant trouve jus-
qu’a ce jour dans l'abondance et le bas prix des bois
une ressource suffisante. Néanmoins, depuis quelques
années, le bois devient plus rare et plus cher. Cette
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circonstance, indice d’un plus grand développement
industriel, oblige I'Etat et les grands propriétaires de
mines & faire de grands efforts pour augmenter la pro-

duction des combustibles minéraux, Une cinquantaine
d’exposants avaient envoyé & Vienne de nombreux
échantillons de houille, d’anthracite, de lignite. On
estime 4 600,000 tonnes la production de la houille en
Autriche dans ces derniéres années : mais celte pro-
duction doitaugmenter, sans nul doute, dans une pro-
gression tres-rapide,

On sait qu’en Autriche I'exploitation des mines ap-
k
. 1 1t 5 ) oy -
partienta 1'Efat, qui céde, dans quelques circonstances,
ses droils régaliens aux particuliers; cette exploitation
fait partie, dans beaucoup de localités, des prérogatives
seigneuriales d’'un grand nombre de familles nobles.
Aussi les produits des mines impériales étaient nom-
breux & I'exposition de Vienne, et la plupart des autres
produits métallurgiques s’y trouvaient sous les.noms les
plus illustres de la monarchie. Cet état de choses
n'est pas sans inconvénients; il met les matitres de
= ' L 0 g o .

premiere necessite pour U'industrie, telles que le fer et
la houille, entre des mains privilégides qui peuvent en
Iimiter lIa production et établir & fenr gré et sans con-
currence leur valeur vénale. Mais on ne peut nier qu'il
soit profitable a lextraction des autres métaux. Notre
organisation metallurgique, qui est toute différente de
celle de 1'Autriche, tout en favorisant beaucoup la pro-
duction du fer et de la houille, rend stationnaire et
méme rétrograde celle du cuivre, du plomb, de I'an-
timoine, de I'argent, ete. D'aprés le compte rendu des
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travaux des ingénieurs des mines, publié recemment
par administration, ce n'est point tant & la pauvreté
du sol francais qu’il faut s’en prendre (car sa consti-
tution géologique est la méme sur de grandes surfaces
que celle des contrées qui produisent ces métaux en
abondance) qu’au manque des capitaux qu’exigent les
explorations métallurgiques.

L'industrie minérale a besoin, par sa nature, de trés-
puissants moyens d’action ; elle les trouverait dans un
esprit d’association honnéte et sage; mais eet esprit
est peu développéen France et il ne se signale de temps
en temps que par la fougue et les écarts d’une jeunesse
orageuse. A défaut de cet esprit d'association, ¢'est seu-
lement par l'intervention directe des souverains que
I'industrie minérale se déploie et prospére dans les
grands gites métalliféres de la Saxe, de 'Autriche et de
la Russie.

INDUSTRIE DU FER.

Toutes les provinces de la monarchie autrichienne,
a Vexception des provinces de Venise, du littoral et
de la Dalmatie , concourent & la production du fer.
On peut séparer en trois grandes zones les contrées qui
fournissent ce métal : 1° Le pays des Alpes, qui com-
prend la Haute et la Basse-Autriche, la Styrie, la Ca-
rinthie, le Tyrol et la Lombardie.

2° Le pays des Sudétes, qui comprend la ‘Bohéme,
la'Moravie, et la‘Silésie ‘Autrichienne.

3o Le pays des Karpates, qui comprend ‘la Gallicie,
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la Hongrie, la Transylvanie et les provinces mili-
taires.

La contrée la plus importante, tant pour la produc-
tion du fer que pour la qualité de ses produits métal-
lurgiques, est la Styrie : elle fournit 336,000 q. m.
de fer.

Nous donnerons quelques détails slatistiques sur
Iindustrie du fer en Autriche, puisés dans I'ouvrage
de M. Czirnig.

En 1841, on comptait dans la monarchie autri-
chienne 226 hauts fourneaux, 32 fourneaux i Kupol
\Kupolofen), 835 forges pour le fer et I'acier, avec 1,955
feux et 1,538 marteaux;

15 forges a puddler avec 54 fours pour le puddlage;

38 trains de laminoirs et 32 fours a réchauffer ;

40 laminoirs avec 112 paires de eylindres et 94 fours
a réchauffer;

9 fours & fondre l'acier:

31 etablissements mécaniques ;

La production a été :

Fonte brute (Roheisen).. 2,192,540 quintaux d'Autriche,

Fonte moulée. ... ... .s 364,130
Fer en ‘barres.....ic.za 1,376,659, dont 182,452 q. de fer laminé.
Fer bIane. s dvuvnuss . 11,056
g 1] [T R e, S 141,644
oo 1 TRt R el e S AR e . 208,379

En 1843 la production de la fonte brute a été de
2,351,280 (., et celle de la fonte moulée de 369,342 q.
La valeur totale des produits de la fonte et du fer
peut étre portée & 14 millions de florins; celle des pro-
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duits de toute l'industrie du fer a 32 millions de
florins,

On sait que, tandis que la France, qui a produit en
1843 au deld de 4 millions de quintaux métriques de
fonte, occupe le second rang pour cette production en
Europe, I'Autriche n'occupe que le sixieme ou le
seplicme.

Quoique la production du fer en Autriche présente
chaque année une notable augmentation, elle est loin
d’étre en rapport avec I'abondance des minerais de fer
d’excellente qualité qu'on trouve dans presque loutes
les provinces de la monarchie. L’organisation de I'in-
dustrie métallurgique en Autriche entre sans doute
pour beaucoup dans cet état de choses. Le gouverne-
ment est, dans ce pays, comme nous l'avons dit, le
plus grand productenr de fer. Ses forges, au nombre
de trente-trois, fournissent au dela du quart du fer
brut qu'on produit en Autriche, et presque la cin-
quiéme partie du fer forgé. La valeur totale de la pro-
duction du fer par les usines imperiales, dont les plus
importantes sont situées en Styrie et en Hongrie, est
estimee a 4,293,800 florins.

Cette organisation, oulre qu elle eree pour I'indus-
trie privée une concurrence inégale, offre l'inconvé-
nient de confier les richesses minérales du pays a des
agents qui n'ont qu’un faible intérét & 'amélioration
des produits qu’elles fournissent, ainsi qu'a laccrois-
sement de leur extraction.

L’entrée du fer en Autriche, comme celle de beau-
coup d'autres produils, n’est permise quavec ume
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autorisation exceptionnelle; aussi 'importation du‘fer
en 1841 n’a porté que sur une valeur de 400,000 fl.

La valeur des produits exportés est de 4,500,000 flo-
rins; elle se partage de la maniére suivante :

Objets en fer forgé et bijoux de fer..... 2,400,000 11,
Acier fondu et cmente. .. e rursnns 960,000
Fer ordinaire et en barres. .. covvvensos B70,000
Fil de fer et d’acier.... . i . 160,000
SBELUDBITE T o o aa v iieeie in skt sin/a n e 's 100,000

L’exportaiton du premier de ces articles a trés—peu
varié depuis une douzaine d’années. De 1831 & 1840,
il a été de 93,731 quint. d'Autriche;

En 1842, 94,465 q.;

En 1843, 94,580 q.

Le principal commerce du fer en Autriche se fait
avee les états du Zollverein. Néanmoins les aciers de la
Styrie, ses faux, ses instruments d'agriculture sont re-
cherchés dans toutes les parties du mende, et donne-
raient lien, sans nul doute, & des transactions beaun-
coup plus actives, si l'organisation douaniére de
I'Aatriche n’y meltait obstacle.

Les produits métallurgiques qui figuraient & 1'expo-
sition de Vienne donnaient une idée trés-favorable de
I'état de l'industrie du fer en Autriche. Nous indique-
rons quelques-uns des principaux élablissements, en
nousservant des renseignementsquinous ont été donneés
par des personnes trés-compétentes pour apprécier, en '
dehors des produits faits pour U'exposition, la valeur:de
ceux de chaque usine.
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USINE DU PRINCE DE SATM ‘A DLANSKO, 'EN MORAVIE.

Cette usine est sans contredit la plus importante de
la monarchie autrichienne, tant par sa bonne organi-
sation et son outillage que par la quantité et par laqua-
lité de ses produits.

Elle produitannuellement 25,000 quint. d’Autriche
de fer en barres, de fer laminé et de tole, et 5,000 q.
de fonte brute. Ses fontes moulées sont les meilleures
de 'Autriche; elles sont néanmoins moins compactes
que celles de I'usine impériale de Mariazell.

Priz. La fonte cotite de 5 flor. 1/2 4 9 flor,, etle fer
en barres, de 8 flor. 1/2 & 13 flor. le quintal d’Au-
triche, rendus & Vienne.

Cet établissement livre aux constructeurs de ma-
chines de Vienne les grandes piéces dont ils ont besoin
déjh forées et égalisées; ils éeconomisent ainst les deux
tiers de la dépense qu’il leur faudrait faire si ce travail
devait s’exécuter chez enx.

USINES DU PRINCE DIETRICHSTEIN , A RANSKD, EN MOBRAYIE, ET A I’ELLES,
EN BOHEME,

Depuis quelque temps ces usines ont améliore la
qualité de leurs fontes, dont elles produisent 30,000 q.
d’Autriche. ‘On préfére néanmoins celles de Blansko,
quoique les prix de ee dernier établissement soient
bien plusélevés. g

Priz. La fonte cotite de %4 4 8 flor., et le fer forgé,
dont elles produisent 10,000 quint., de 8 & 12 florins
le quintal d’Autriche, rendus & Vienne.
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USINE DE MM. ROSTHORN ET DICKMANN, A PREVALI, EN CAKINTHIE.

Cet établissement, qui fabrique surtout des rails pour
les chemins de fer, jouit d'une répufation méritée,

On estime qu'il produit 75,000 quint. de rails et
15,000 quint. d’essieux pour wagons et locomotives.
Les essieux sont supérieursaux produits des autres éta-
blissements.

C’est dans cette usine qu’on a employé pour la pre-
miére fois en Autriche le charbon roux pour la fabri-
cation du fer. :

Priz. Les rails cotitent 11 flor. le quintal;

Les essieux de wagons 13 flor. de

On lamine aujourd’hui des rails en Autriche dans
sept etablissements.

USINE DE MM. KLEIN A WIESENBERG, PRIS ZOTTAU, EN MORAVIE.

Elle produitannuellement 30,000 q. de rails, 15,000
de theyers, 15,000 q. de fer laminé et de tole, et
10,000 q. de fonte moulee.

Le minerai qu’elle emploie est de 1'oxyde de fer ma-
gnélique,

Cet établissement, habilement dirigé par M. Rieppl,
avait envoyé a I'exposition de Viennedes piéces de (rés-
grandes dimensions, parmi lesquelles on remarquait :
des barres de fer laminé de 9 métres 48 cent. de lon-
gueursur 8 centimétres de diamétre, pesant 325 kilog.,
obtenues par une seule chauffe; un rail de 15 metres de
longueur ; des ares en fer d’une trés-grande dimension
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destinés & recevoir la couverture en verre des magni-
fiques serres que le prince de Lichtenstein fait con-
struire dans son domaine de Eisbruck en Moravie.

Les produits de cet établissement ont la méme qua-
lité et se vendent aux mémes [Jl‘lx que ceux du prince
Dietrichstein & Ransko.

USINE DE M. ANTOINE FISCHER A SAINT=-EGYDY, BASSE-AUTRICHE.

Les produits de celte usine jouissent en Autriche
d'une grande célebritée. Elle fabrique annuellement
8,000 quint. de limes qui sont réputées d'une qualité
¢gale 4 celle des meilleures limes anglaises, et 18,000
quint. de fer laminé des sortes les plus minces.

Le minerai qu’'on emploie dans cet établissement
vient de la Styrie.

Les laminoirs et la tréfilerie ont été montés par un
ingénieur francais, M. Guillemin, de Besancon. On fait
des cordes en fer au moyen de la machine de M. Wurm,
machine qui figurait 4 ’'exposition de Vienne.

Cetle usine a obtenu la médaille d'or en 1839, et
une nouvelle cette année.

USINE DE MM. BREVILLIER ET Ci® A NUNKIRCHEN, EN BASSE AUTRICHE.

Les produits exposés par cet élablissement, I'un des
plus importants de la monarchie, étaient fort remar-
(quables. Ses piéces en fontesont moulées avec une rare
perfection. Elles jouissenten Autriched’une trés-grande
réputation. MM, Brevillier fabriquent une grande quan-
tite d’objets en fonte malléable, matiére quin’a obtenu
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jusqu’a présenten Franece qu’'un succés assez douteux,
Leur fonte malléable vaut de 9 & 18 flor. le quint. Tls
font, avec ce produit, des hatteries de fusil 4 piston: qui
reviennent & un prix bien plus bas que les batteries en
fer forgé; ils en ont liveé déja prés de 300,000 pidces,

USINES IMPERIALES,

Ces usines, au nombre de trente-trois, ont produit,
en 1843, 370,130 q. de fonte brute et 104,894 q. de
fonte moulée.

USINE IMPERIALE DE EISENERZ, EN STYRIE.

Production annuelle de 200,000 q. de fonte brute
et de 8 & 10,000 q. d’acier ordinaire. L’acier fondu
de cette usine est fort recherché. Un échantillon et le
prix courant de ses produits sontjoints & notre rapport.

USINE IMPHRIALE DE NEUBERG EN STYRIE.

1i sort de cette usine la meilleure tole laminée qu’on
fabrique en Autriche. Elle fait dufer laminé, des rails,
des essienx pour wagons et locomolives.

USINE IMPERIALE DE MARIA-ZELL EN STYRIE.

Cette usine produit annuellement 120,000 q. de
fonte brute, dont 35,000 q. de fonte moulée de la plus
excellente qualite. Cependant les constructeurs se plai-
gnent assez gencralement de la négligence qu'on ap-
porte au. moulage et au travail des piéces qui sortent
de cet établissement. Maria—Zell posséde des ale-
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liers de construction. gui. sent, assure-{-on, assez mal
organises.

Entre les mains de I'industrie privée, Maria-Zell
donnerait, sans nul doute, les plus beaux résultats,

USINES ROYALES DE SCHEMNITZ, EN HONGRIE.

On y fait 80,000 quint. de fonte brute et moulée,
1,600 quint. d'acier ordinaire, 1,500 de tdle lamindée,
300 de fil de fer, 650 quint. d’objets en grosse quin-
caillerie, 120 quint. de limes, 5 millions de clous faits
4 froid & la méeanique, et 3 millions de clous forgés &
chaud.

Beaucoup d’autres usines impériales avaient envoye
leurs produits a 'exposition ; nous n’avons mentionné
que les plus importantes.

POTERIES DE FONTE EMAILLEE.

L’emploi de ces poteries parait étre beaucoup plus
répandu en Autriche qu’en France. Les produits, tels
que marmites, casseroles, plats, ete., qui figuraient &
I'expeosition de Vienne, étaient remarquables par leur
legérete. Leur émail est homogéne et ne présente
aucune: gercure. Elles remplacent avee éeonomie la
poterie ordinaire, & cause de leur durée, ef elles
n-offrent pas les dangers que présentent les vases de
cuivre quand ils ne sont pas entretenus avec un trés-
grand soin.

La fabrique la plus importante est celle de MM. Bar-
telmus et: Bernardi, & Neu Joachimsthal, en Bohéme;
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elle a produit en 1844, 3,600 quint. de poteries, re-
présentant plus de 100,000 vases émaillés, et 150 quint.
de conduites pour les eaux, également émaillées. Les
pitces se vendent d’apres leur contenance; elles re-
viennent & 60 c. environ le kilog. Lorsqu'elles sont
hors de service, elles sont émaillees de nouveau & des
prix fixés d'avance.

Les produits de cette usine sont accompagneés d'une
notice imprimée sur la maniére de les employer et
d'assurer leur bonne conservation. Cetle nolice est
jointe & notre rapport, ainsi que les prix-courants et
un échantillon de ces poteries.

L’usine de MM, Zeese et Grimm, 4 Friedland, en
Moravie, a importé en 1836 cette industrie en Au-
triche : elle fabrique environ 2,000 quint.

BIJOUTERIE EN FONTE DE M, GLANZ.

On admirait & Pexposition de Vienne les produits
de M. Glanz, qui fabrique avec une grande habileté les
bijoux en fonte, connus en France sous le nom de bi-
joux en fer de Berlin. M. Glanz a ¢1é pendant quinze
ans attaché & la fonderie royale de cette ville, et ses
produits ne le cédent en rien, s'ils ne sont pas supé-
rieurs, aux produils prussiens.

Ces bijoux de fonte sont d'une délicatesse surpre-
nante. Vous en jugerez, messieurs, par les ¢chantillons
et par les jets que nous avons rapportes, el que nous
devons & M. Glanz, qui nous a montreé sa fabrique
avec la plus grande obligeance. Ces bijoux sont coulés
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dans des moules en sable trés-fin; les modéles sont en
bronze et sont ciselés avee un grand soin.

La fonte dont on fait vsage doit avoir une grande
influence sur le suceés de cette opération. Celle qu'on
emploie & Vienne provient de Maria-Zell, en Styrie,
ou d'une fonderie impériale dans les environs de
Halle, dans le Tyrol. C'est une fonte grise, d'un grain
serré et homogene : nous en avons rapporté un échan-
tillon.

Cette fonte est mise en fusion dans des creasets de
plombagine; elle est coulée dans les moules placés de
champ, dans lesquels on a ménage des chemins pour
la répartition du métal fonda dans toutes les délicates
empreintes laissées par le modeéle. Aux jets qu'on ob-
tient ainsi adhérent une multitude de petits objets, qui
sont rendus ductiles en les chauffant au rouge, pendant
plusieurs heures, dans de la poudre de charbon de
bois. Ils sont ensuite détachés et terminés a la lime.

Cetle fonte, devenue malléable, peut prendre par le
travail un beau poli ; mais le plus souvent on la recouvre
d’un vernis noir qu’on fait sécher au four. La plupart
de ces bijoux =ont employés comme bijoux de deuil.

M. Glanz fait, par le méme procedé, des bijoux en
cuivre, en maillechort, en argentet en or, pour lesquels
il économise la presque totalite du travail du ciseleur.

La fabrication de M. Glanz est trés-variee; outre les
broches , colliers, boutons, bracelets, agrafes, ci-
seaux , ele., il fait une quantité de christs et de petites
statuettes, parmi lesquelles celles de Napoléon et de
Jeanne d’Are élaient en majorite quand nous avons vi-

10
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sité: ses magasins. Il a des dépots de christs dans Jes
principaux pélerinages ; notamment i Maria-Zell , le
plus célébre et le plus fréquenté de tous, Un pelerin
n'en revient jamais sans rapporter quelque figurine
qu'il eroit provenir de la fonderie de cette localité:
il existe & Maria-Zell une fonderie de eanons,

M. Glanz fait aussi des bronzes, en employant ordi-
nairement des modéles qu’il fait venir de Paris; il
reconnait toute notre supériorité pour ce genre de
travail.

La fabrication des objets en fonte dite de Berlin n’a
jamais réussi en France, quoiqu’elle ait ét¢ tentde
plusieurs fois; nous eroyons néanmoins que des pro-
duits aussi bien fabriqués que ceux de M. Glanz trou-
veraient leur place dans notre consommation gils
élaient connus en France; mais ces produits, que nous
ne fabriquons point, sont frappés d’une prohibition
absolue. Cette industrie pourrait méme acquérir une
assez grande importance, ainsi que celle des bijoux cou-
lés en cuivre, si elle avait pour auxiliaire la dorure par
immersion ou parla pile qu'on peut produire aujour-
d’hui & des prix si modérés,

FAUX ET FAUCILLES,

La fabrication des faux et des faucilles est 'une das
industries les plus anciennes et les plus remarquables
de I’Autriche. La Styrie, la terre classique des faux, a
pendant longtemps alimenté de ses produits tous les
marchés du monde. Quoique cefte fabrication soit au-
Jourd'hui en voie de progrés et de prosperité dans
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d’autres pays, particulidrement en France, en Prusse
et en Russie, la production des faux en Autriche n’a
pas diminué.

Elle est représentée par les nombres suivants :

3,965,000 faux de diverses grandeurs,
1,159,000 faucilles.
83,000 couteaux pour la paille.

Le poids de tous ces outils est de 83,226 quintaux
d’Autriche, et leur valeur de 2,200,000 florins.

Les trois quarts de ces produits sont exportés. Le
Zollverein en recoit une grande partie,

L'indusirie des faux éfait dignement représentée a
Pexposition de Vienne; trente-quatre fabriques avaient
envoye leurs produits. M. Gaspard Zeitlinger a acquis
dans cette industrie une veritable célébrité, Sa fabri-
que, située d Michldorf, dans la haute Autriche, est de
beaucoup la plus importante ; elle fournit les produits
les plus recherches ; elle ocoupe chez elle cent soixante-
cing ouvriers, et deux cent cinquante dans ses environs,
etellefaitannuellement centquatre-vingt-dix millefaux,
M, Zeitlinger fils, & Eppenstein, en Styrie, livre aussi
au commerce des produits fort estimes,

M. G. Zeitlinger avait exposé, outre les remargias
bles produits de sa fabrication ecourante, une série de
vingt et une pieéces, qui representaient toutes les phases
de la fabrication d’une faux, depuis le commence=
ment jusqu'a la fin du travail.

On- sait quon emploie deux espéces de faux ; celles
qu’on aflite a ecoups de marteau, et celles qu’on affie
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a la meule, Ces derniéres sont fabriquées surtout en
Angleterre; elles sont d'un usage peu répandu.

Les faux qu'on fabrique en Autriche sont de celles
qu’on affiite au martean ; elles exigent un acier d’une
qualité toute particuliére, qui doit étre nerveux et dur,
sans élre cassant et sans se eriquer.

Le seul minerai de fer qu'on exploite en Styrie
est le fer carbonaté (fer spathique); il fournit la qua-
lité d'acier qui convient le mieux & la fabrication des
faux. La fonte qu’il produit contient du manganése :
elle est cristallisée en lames larges et brillantes, qui
lui ont fait donner le nom de fonte de miroir (spiegel-
floss) ; on transforme cette fonte en acier en la chauffant
a I'air dans un foyer d’affinage.

Pour fabriquer une faux, on aplatit d’abord des
barres de fer quadrangulaires; on les coupe et on
soude ensemble huit & douze de ces bandes. On en fait
de nouvelles bandes, qu'on aplatit & leur tour, pour
les souder les unes aux autres de la méme maniére; on
fait cette opération trois & quatre fois : elle a pour ob-
jet de donner au fer une grande homogénéité.

On soude & une barre de fer quadrangulaire ainsi
corroyee une autre barre d’acier naturel de méme di-
mension. En aplatissant la nouvelle barre, on a une
lame dont la moitié, qui est en fer, va devenir le dos
de la faux, et 'autre moitié, qui est en acier, fournira
le tranchant. On travaille cette étoffe au marteau, de
maniere a lui donner peu i peu la forme de la faux.

Quand celle-ci est termince, on procéde i la trempe.
On fait echauffer la piéce au rouge, et on la plonge dans
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un bain de suif dont on la retire aussitot. On la recuit
ensuite, en la chauffant de nouveau presque au rouge,
et on la frotte avee un morceau de corne de beeuf. Puis
on enléve par ie grattage le charbon ou les écailles de
fer oxydé qui sont restés & sa surface. Dans les grondes
fabriques, on fait cette opération au moyen d’une ma-
chine. La faux est alors d'une teinte blanche; on la
rend bleue en la chauffant avec préeaution sur un bra-
sier. Enfin, on la termine en |'affitant avec un martean
a panne ronde.

Le nom et la marque du fabricant s'impriment sur
la lame au moven d'une plaque découpée dont les
vides forment les lettres; cette plaque é¢tant appliquée
sur la lame, on la mouille avec une dissolution de sul-
fate de cuivre: le dépot de cuivre qui se forme par le
contact du fer est fixé par le martelage.

La meilleure marque est celle du ealice : elle appar-
tient & M. G. Zeitlinger; elle est surtout recherchee en
Russie.

En France et en Espagne, on connait depuis plus
d’un sidcle la marque de Phomme sauvage : ¢'est celle
de M., J. Zeitlinger, & Spital.

La fabrication des faux n’est pas en Autriche une
industrie placée dans des conditions ordinaires; elle est
constituée en corps de métier. Aussi est-elle trés-di-
visée. Il n’existe pas moins de cent soixante-quinze éta-
blissements dans lesquels on fabrique des faux, sans
compter ceux de la Hongrie
peut faire qu'une quantité |

Chague établissement ne

L

imitée de faux; il ne doit
avoir que quatre feux, qui servent, le premier & pu-
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rifier le fer et l'acier, le second a forger la faux au
grand marteau, qui est mu ordinairement par une roue
hydraulique ; le troisibme & la travailler an petit mar-
teau, pour faire I'estampille et pour l'affiiter; le der-
nier pour la trempe.

Un atelier ne peut faire par an que cinquante ton-
neaux de faux, chaque tonmean contenant de mille a
dix-huit cents pidces, selon leur dimension. Il peut, a
la vérité, doubler celte quantité en ayant deux bri-
gades d’ouvriers et en mettant dans le travail un ordre
plus méthodique.

Lorsqu'un fabricant posséde plusieurs ateliers, il
doit aveir une marque distincte pour les produits de
chacun d’eux.

On attache une trés-grande importance 4 ce que le
méme travail soit toujours, dans chaque fabrigque, exe-
cuteé de la méme maniére et par le méme ouvrier. On a
compris en Autriche qu'une qualité toujours égale
était la meilleure garantie de succés et de durée.d'une
industrie de cette nature.

On se plaint en Autriche des fabriques de la Prusse,
quifont de mauyaises faux en empruntant les meilleures
marques de la Styrie, et qui causent ainsi un grand
dommage & 'industrie de cette contrée. Ony rend jus-
tice & la bonne qgualité des faux en acier fondu qu’on
fabrigque anjourd hui en grand nombre i Saint-Etienne,
quoique ces faux aient beaucoup diminué en France
la consommation des faux autrichiennes.

Les dimensions et la forme des faux varient aveeleur
destination. On sait que la mesure usitée pour déter-
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miner la longueur d’'une fauxest la largeur de lamain,
ou bien, pour les plus grandes piéces, I'étendue com-
prise entre le pouce et le petit doigt. Les plus courtes
sont celles qui sont destinées & la Suisse ; les plus lon-
gues vont en Hongrie, en Amérique, en Pologne, dans
le Hanovre, dans la Silésie prussienne.

PLANCHES DE CUIVREE DE M. THEYER, OBTENUES PAR LA
GALVANOPLASTIE.

M. Theyer est un artiste habile qui a poussé trés-
loin I'emploi de I'électricité pour la fabrication des
planches de cuivre unies et gravees.

Ses planches unies, précipitées par le proeédé gal-
vanique, sont préférées par les graveurs de Vienne &
cause de leur dureté qui est plus égale que celle des
planches ordinaires.

On voyait & 'exposition de Vienne des dessins re-
produits par un procédé entiérement nouveau, et qui,
sous le rapport de 'art et de I'économie, offre beau-
coup d'interét. Voici, en quelques mols, en quoi con-
siste ce procéde : on fait un dessin au lavis, & la plume
ou au crayon sur du papier ordinaire, mais avec une
encre ou un crayon d'une composition particuliére. Ge
dessin est transporté sur une planche de cuivre, qui est
reproduite elle-méme par le procede galvanique. Les
reliefs laissés sur le papier par I’encre ou par le crayon
sont fidélement reproduits en creux sur la nouvelle
planche de cuivre: eelle-ci, élant encrée comme i l'or-
dinaire, peut fournir au deli de cing cents exemplaires
du dessin, qui reste le dessin original de larhiste,
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aucune main etrangere n’étant intervenue dans sa re.
production.

Nous avons remis & M. Arago, de la part de
M. Theyer, plusieurs belles épreuves obtenues par ce
procedé; elles ont été présentées & I'Académie des
Sciences de Paris par son célébre secrétaire perpétuel.

PLAQUI,

La fabrication des objels en plaqué est assez impor-
tante & Vienne; mais I'exposition n’offrait sous ce vap-
port rien de remarquable; elle était également trds-
pauvre en objets d’orfévrerie, de jonillerie et de bijou-
terie; ces industries occupent cependant & Vienne un
grand nombre d’ouvriers.

Les modéles de tous ces articles de luxe viennent de
Paris.

La fabrique de plaqué la plus importante est celle
de M. Machts, auquel la médaille d’or a été décernée.
M. Machts fait venir tout son cuivre de France, de
I'usine de Befort. 11 en consomme annuellement
10,000 kilogr.

PACKFONG OU MAILLECHORT.

Cet alliage de cuivre, de nickel et de zine est fort
employé en Allemagne, ot il remplace souvent Far-
genterie. Sa consommation en France était devenue
¢galement trés-importante aprés que les procédés de
MM. Elkington et de Ruolz, habilement appliqués par
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M. Christofle, eurent permis de le rendre plus salubre
en le recouvrant d'une couche d’argent; mais le prix
du nickel est devenu tellement élevé dans ces derniers
temps, qu’il a fallu renoncer a introduire de ce métal
dans cet alliage, qui, par consequent, est devenu du
cuivre jaune.

Le nickel vaut en Autriche 27 fr. le kilogr.

Les minerais de nickel se trouvent principalement
en Hongrie. Tls sont en ce moment accaparés par les
Anglais, qui payent a raison de 280 fr. les 100 kilogr.
des minerais qui ne enntiennent pas au dela del15 p. %,
de nickel. On assure qu’ils emploient le nickel & faire
de I'argenterie non-seulement a bas titre, mais surtout
A faux titre, en tirant profit de cette observation, qu’un
alliage & parties égales d’argent et de nickel ressort au
méme titre, par les essais faits par les bijoutiers, quun
alliage d’argent et de cuivre contenant 13 parties d’ar-
gent sur 16 parties. On comprend qu’ils puissent payer
A un prix élevé le nickel qu'ils destinent & un pareil
emploi.

Le packfong argenté et doré est jusqu’a ce jour fort
peu employé en Autriche.
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CINQUIEME SECTION.

MACHINES.

Les machines occupaient une place importante
i L'exposition de Vienne. On les considérait genera-
lement comme représentant la partie la plus brillante
de l'exposition. Aucune branche d'industrie navait
fuit, au dire des nationaux, des progrés plus grands
el plus rapides,

Tout en constatant ces progrbs, nous devons dire
que Uindustrie des machines nous a paru encore peu
avancée en Autriche; presque toutes les machines
quon voyait & I'exposition étaient la reproduction fi-
dele de machines anglaises, francaises ou belges.
Quelques-unes étaient, & lavérité, trés-bien exéeutées;
les piéces en fonte étaient surtout d’un beau travail,

Le régime douanierde I' Autriche est, d'ailleurs, peu
fait pour encourager les constructenrs des machines :
il permet I'entrée des machines etrangéres moyennant
un droit peu élevé (10 p. ¢/, de la valeur déclaree) ,
tandis qu'il défend I'importation des métaux qui man-
quent aux travaux des constructeurs, ou qu’ils sont
obligés de payer plus cher & la production indigéne
qu'ils ne valent dans d’autres pays. Il en résulte que
presque tous les grands établissements mécaniques,
tels que les filatures de coton, de laine et delin, les pa-
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peteries, etc., sont montés avec des machines etran-
gérves. L'achat de ces machines n’est point plus coliteux
que celui des mémes machines faites en Autriche, et
elles présentent des garanties de succés pour le travail
et de durée que n'offrent pas encore les machines exé-
cutées dans le pays.

Nous avons remarque, non sans quelque regret,
que la plupart des machines etrangéres qu'on ren-
contre en Autriche en trés—grand nombre, sont d’o-
rigine anglaise ou viennent de la Belgique. Lies grands
ateliers de construction de Zurich font aussi avec
I’Autriche des affaires trés-considérables. L’établisse-
ment de Seraing, fondé par M. Cockerill, a son re-
présentant domicilié & Vienne. La plupart de nos eon-
structeurs paraissent méconnaitre ou négliger les de—
bouchés que 1’ Allemagne ouvre & leurs produits.

Plusieurs grands ateliers de construetion avaient
envoye a I'exposition des machines remarquables. Nous
mentionnerons les plus importants :

ATELIERS DE CONSTRUCTIONS DE MACHINES DE LA COMPAGNIE DU CHEMIN
DE FER DU SUD, PE GLOGGNITZ A VIENNE-

Ces ateliers sont les plus vastes et les plus complets,
non-seulement de 1'Autriche, mais probablement de
toute I'Allemagne. Leur eréation date de 1838; ils
occupent huit cents & mille ouvriers & Vienne, et cing
cents dans les ateliers supplémentaires qui sont situes
sur différents points de la voie de fer. Leur organisa-
tion a couté, avec les batiments, prés de 1 amillion
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de florins, & la compagnie qui a pris en fermage le
chemin de fer de I'Etat (partie sud) qui fait jonetion
avec sa voie ferrée, et qui doit conduire & Trieste.

Ces aleliers sont dirigés par un ingénieur anglais,
M. Harwell ; ils sont placés sous la surveillance de
M. Louis Robert, directeur honoraire de cette grande
entreprise.

Loutillage est suffisant pour la construction de tous
les genves de machines : mais il est aujourd hui exclu-
sivement employé & la confection des locomotives et
des wagons destinés aux chemins de fer que I'Etat fait
construire. On porte & quarante-cing le nombre des
locomotives, et & quatre cents celui des Wagons (qui
ont é1é faits dans ces ateliers; une partie de ces loco-
molives et de ces wagons fonctionne sur le chemin de
fer de la compagnie; I'autre partie a été construite
pour le chemin de I'Etat. Les locomotives sont faites
d’aprés le systéme américain, avee cylindres extérieurs.
Elles sont chauffées au bois. Elles sont & huit roues,
dont quatre sont accouplées. Elles reviennent, avee le
tender, & 23,000 florins.

Leswagons sont également & huit roues, et construits
d"aprés le systéme américain. Ils ont 10 & 11 métres
de longueursur2m. 2042 m. 50de largeur. Ils peuvent
contenir cinquante-deux & soixante personnes assises
sur vingt-six & trente banquettes & deux places. Mais
comme un large passage est réservé dans I'axe de la
voiture, il arrive que les jours de fétes et de grandes
cohues (et ces jours ne sont pas rares & Vienne), ils re-
goivent au deld de soixante-dix personnes.
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Les prix des wagons sont les suivants :

Viapons e Rrk elaghb, o o it i e s b A e «v 4,800 fl,
Wagons e 2 plaggat . ¢ 8 F L s s woh o N TS U
Wagons de 3° classe (couverts, mais sans fenétres, avee des

BROLEH: LT s o 5 ks oo B i amiim ok g o T o i) s RO
Wagons pour le transport des marchandises, a huit roues, avec

le sidége du conducteur............ e et e ety OO0
Les mémes, sans le siége du conducteur. ........... iiie vas s 2,800

Ce vaste établissement, qui posséde une fonderie
et une chaudronnerie, emprunte sa force 4 deux ma-
chines & vapeur a haute pression, de dix & douze che-
vaux chacune.

Il avait envoyé & l'exposition de Vienne une loco-
motive d'une construction fort remarquable, au dive
de toutes les personnes compétentes.

MM. Prevenhuber, Gunther et Ambruster sont a la
téte d'un établissement de construction de machines
etabli depuis quatre ans 4 Wiener Neustadt, preés
Vienne. Ils avaient également & 1'exposition une loco-
motive sortie de leurs ateliers.

Ils ont déja construit dix-sept locomotives, et ils
sont en train d'en terminer six nouvelles. Plusieurs
de leurs locomotives fonctionnent d’une maniére sa-
tisfaisante sur les voies de fer.

ATELIERS DE CONSTRUCTION DE M. H. D. SCHMID, SUCCESSEUR DE
MM. ROLLE ET S{'.EI“'JLGUII, A VIENNE.

Cet établissement, créé en 1831, par un de nos
compatriotes, M. Schmid, a pris, sous son habile di-
rection, un grand developpement.
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Il occupe trois eents ouvriers, sans eompter ecux
qui exécutent, pour lui, sous la surveillance d’inge-
nieurs attachés & son établissement, des travaux im-
porlants dans les usines du prince de Salm, & Blasko.
En profitant ainsi des moyens de production de ces
usines, qui ont les matiéres premiéres, le combus-
tible et la main-d'ceuvre & meilleur marché qu'a
Vienne, il a pu entreprendre de grands travaux pour
les chemins de fer, et exéeuter, pour eux, I'année der-
niere, en moins de quatre mois, des machines et par-
ties de machines d'un poids total de 4,000 quintaux
meétriques.

M. Schmid ne s'occupait dans I'origine que do la
fabrication des balances bascules, des pompes & in-
cendie, des presses & copier, etc. Il a augmenté peu &
peu loutillage de ses ateliers, de maniére & se trouver
en état d’entreprendre toute espéce de machines. T
a construit une locomolive qui passe pour une des
meilleures du chemin de fer Ferdinand Nordbahn, 11 a
fait et monte des moulins a vapeur, i huile, pour le
noir animal, des scieries, une fabrique pour 'extrac-
tion des bois de teinture; il construisait, a I'époque
de notre visite dans ses ateliers, dix-huit machines a
vapeur, et tous les appareils de deux fabriques de suere
de betteraves, efe. Il avait & organiser a Pest les ate-
liers du chemin de fer de la Hongrie.

M. Schmid, qui a puissamment contribué au déve-
loppement de |'industrie mécanique en Autriche, avait
& 'exposition un grand nombre de machines et d’ap-
pareils, tels que pompes & incendie et autres, grue mo-
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bile, balances, machines & faire les pointes de Paris,
presse afabriquer le sucre en petits eubes, ete. On re-
marquait une machine & vapeur de la force de huit i
dix chevaux, avec détente variable de M. Meyer, de
Mulhouse.

M. Toussaint, qui a bien voulu nous donner son avis
sur l'exposition des machines comme sur celle du
verre, a trouvé que l'exécution de eette machine , et,
en general, celle de tous les produits de M. Schmid,
ne laissait rien & désirer.

Nous avons remarqué aussi dans ses ateliers une ma-
chine nouvelle, sur laquelle 'expérience n’avait pas
encore prononce, pour meltre a la fois les méches de
400 bougies steariques et pour les mouler.

ATELIERS DU CHEMIN DE FER DE LA COMPAGNIE DE FEARDINAND NORDHAN.

Ces ateliers, qui oceunpent cing cents ouvriers,
sont bien montés et satisfont & la construction des
machines et a 'entretien du matériel de ece chemin
qui fait jonction aveec la voie ferrée qui conduit &
Prague.

ATELIERS DE M. PH. SCHIDT, A WIENER NEUSTADT, PRES VIENNE.

On y fabrique des machines & vapeur, les diverses
machines pour les {ilatures, ete.

On remarquait parmi les machines exposées par cet
industriel , une machine a4 peigner la laine, systéme
Collier, coutant & Vienne 6,500 fr. Les aiguilles de
la machine sont de fabrication francaise. Les courroies
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de la machine francaise sont remplacées avee avan.
tage, d’aprés M. Schmid, par des engrenages;

Des machines a carder et a étendre le coton, d'une
belle et honne execution. La fonte de deuxiéme fusion,
qui vient de la Styrie, en est tres-belle.

Un nouvean dynamométre, pouvant servir & mesu-
rer jusqu'a la force de dix chevaux, qui a été employé
en Autriche avec suceés.

ATELIERS DE MM. MICK ET DOLAINSKI,

Ce sont les Cail et Desrone de I'Autriche. 1ls font
les appareils pour fabriques de sucre, distilleries, efc.

Ils font aussi la grosse chaudronnerie, les chaudiéres
& vapeur, ele,

Leur machine & cuire le sucre dans le vide, et leur
appareil de distillation qu'on voyait & l'exposition de
Vienne, étaient fort bien exéeulés,

ATELIERS DE M. BOLLINGER, A VIENNE.

Son atelier est un des plus anciens de Vienne ; les
produils qui en sortent sont bons et bien faits.

M. Bollinger avait exposé une grande machine &
tourner, forer, egaliser et découper, et une machine &
raboter. Ces deux outils étaient jugés favorablement :
les fontes en sont trés-belles ; elles proviennent de Ma-
riazell et sont de premiére fusion,
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M. WUIRM, ll‘ﬂ_ih".'\]IE'IJIl A VIENNE.

Il a exposé une grande machine a fabriquer le
cordes en fil de fer, qui parait bien entendue, mais
dont les produits sont encore peu connus.

Il existe en outre plusieurs autres établissements im-
portants, parmi lesquels nons citerons celui de M. le
baron Tschoffen, 4 Marie Lauxendorf, prés YVienne. On
y fait des roues de locomotives, wagons et tenders; on
y étire les tubes pour chaudi¢res de locomotives; on y
construit des machines & vapeur, des pompes a incen-
die, ete. Celui de M. H. Dingler, qui s'oceupe surtout
de la fabrication des presses hydrauliques; celui de
MM. Dubs et Lug, & Briinn, en Moravie, ete.

Nous ajouterons & ces renseignements les prix de la
main-d’ccuvre dans les ateliers de constructions méca—
niques, 4 Vienne:

Un ouvrier monteur gagne par jour...... 11.36 kr,... &fr. 15 c.
Un ouvrier SJUSTer. « o« aviarssrossnasss e | ety g
Un ouvrier mMeCamiCicn. .o suevsrsasasass 1 20 ... 3 46
Un ouyrier mécanicien ordinaire...oo000+ 1 12 A 11
Ul OUVITEr LDUTNCUE s s o s s e ssnneessanns T 20 008 86
Un ouvrier toarneur ordinaire. ........ sl i2 i S i1
Un ouvrier FOTRErON. .o ..o sinmenisis dome 45 20 . caeciD M0
Un- ouvrier forgeron ordinaire,...+..:... 1 12 .... 3 11
GIVRE TP o oy T TS M OB . IS L PEREL. [
Un:ouvrier serrurier. . covaviadanassasiny 1 W oA e 2
UD Manmuyme. o« oo ais s o sms wnmns oe e B 30 & u ok 29
Un ouyrier menuisier « v .. voaw. L L e T ) e ey
Un ouvrier menuisier ordinaire. .. .. nnibe X 0 waran B0
11
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Les chefs ouvriers ou surveillants ont de 40 & 50 {1
par mois.

Les chels d’ateliers, ingénieurs, constructeurs, de
2,000 & 2,400, et méme 3,000 flor.

On peut admettre que les salaires des ouvriers hors
Vienne, c¢’est-d-dire dans les differentes provinces de la
monarchie, sont de 1/4 & 1/3 moins élevés qu’a
Vienne, qui recoit, & la vérité, presque tous les bons
OlYT1erS.

PRIX DES COMBUSTIBLES ET DES MATIERES PREMIERES,

Bois de chaulage, chéne.......... snwnae 14 floring Ia corde.
— BATT v s s s s 12
Charhon de bois, 46 kr. le stubich qui pése 36 kilogr.
Honilles de Moravie (pour machines a vapeur). 46 lr. le metzen (1),
Houilles de la haute Autriche (§d.) . oo vreye. 36

Lignite — 17 AP 30

Houille, premiére qualité, pour la forge....... 1 1.

Houille, denxiéeme qualité, ... .....h .. .00k i, 87 kr.

Le:plomb colted Yienne.... ..o wvewimvenvs sos 11 1/2 812 fl. les 56 kil.
T e e iR S S e e e 60 1. de
T W I S fo R I e 68 de

L ppiype TRE. . a5 srins b s i n 80 d»

Lo Jaiton.en Hngobi v o aveass smveaiaa o e Th de

Le Jpiton Jaming. . ,euesese. . S e R T 70 do

Le nickel, qui entre dans la composition du pack-
fong, eoite maintenant 600 flor. les 56 kilogr., et
1,000 flor. quand il est purifié.

{1} Le metzen contient 45 kil. de houille.
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SECTION CINQUIEME.

LAINE ET ETOFFES DE LAINE (1).

La laine et la soie brutes sont les prineipaux articles
des transactions eommerciales de I’'Autriche avec 1'é-
tranger et particulierement avee la France. On peut es-
timer, d’apres M. Czornig, & 39,200,000 kilogr. toute
la production de la laine dans la monarchie antri-
chienne. Ces quantités sont répartiesde. la maniére sui-
vante entre les difiérentes provinees :

La Hongrie fournit. Lo . oo civisoins 19,050,000 kilog. de laine.
;B 1] o] 1| e e ks st 5,432,000
LaGalietersq o suioais B MR LR 3,360,000
La Moravie et 1a Silésic:.nveewess 2,240,000
IEn TrapsyIvanie. . ececcsinomees s 2,240,000
La Hante et Ta Basse-Autriche, la

Styrie et la Carinthie. ...... .. 2,016,000

Les frontiéres militaires. . ..« v sovee 1,112,000

Les laines les plus estimées sont celles de la Silésie
etde la Moravie; viennent ensuite celles de la Bohéme,
de la Gallicie et de I"Autriche. Pour les laines destinées
au peigne, la Hongrie et la Transylvanie donnent les
meilleurs produits.

L’exportation de la laine tend a4 diminuer en Au-

(1) Nous denneroms seulement quelques renseizgnements géndéraux sur
les tissus, me pouvant traiter convenablement, va notre incompétence, un
sujet aussi important. On trouvera dans le rapport.de MM. Mayer et Der-
vieu des détails étendus sur cette grande branche de production manufac—
turiere.
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triche, les fabriques nationales en consommant chaque
année des quantités plus considérables; elles mettent en
ceuvre aujourd hui les 4/5 de la production totale de la
laine.

De 1831 a 1840, I'exportation était de 7,257,000 ki-
logr.; en 1842, de 6,619,000 kilogr.; en 1843, de
6,468,000 kilogr. représentant une valeur officielle de
2% millions de francs.

L’importation des paysétrangerss'éleve a 2,800,000
kilogr. La Hongrie fournit a I'Autriche 14 millions
de kilogr. de laine.

Sept exposants seulement représentaient & Vienne
la production de la laine. L'obligeance de M. de Reu-
ternousa permis de vous rapporter des échantillonsde
ces laines, qui sont, d'ailleurs, assez ordinaires, d apres
I'avis des personnes compétentes, et qui ne represen-
tent nullement cette grande production du sol autri-
chien.

On compte en Autriche quatorze élablissements de
laine peignée qui travaillent avec 31,500 broches et qui
font 531,400 kilogrammes de fil. L'importation de la
laine filée, écrue et teinte, s'est élevée en 1843 & une
quantité & pen pres égale. Le droit d’entrée est seu-
lement de 5 flor. par quintal de Vienne pour la laine
cerue , et de 7 1/2 flor. pour la laine teinte.

La filature de la laine était représentée par trente-
trois exposants. La plus grande fabrique de laine filée,
non-seulement de I'’Autriche, mais probablement du
continent, est celle des fréres Soxhlet, 4 Brinn. Cet
¢tablissement, que nous avons visité, travaille nuit et

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

— 165 —

jouravee 24,000 broches; il occupe cing cents ouvriers:
un appareil de gaz a la houille alimente les douze cents
bees qui éclairent cetle usine.

Les machines viennent, les unes de Schemnitz, en
Saxe, les autres de Louviers. Un métier de 240 bro-
ches venu de Saxe revient a4 1,100 flor. ;'le méme, fait
sur place, n’en coiite que 700.

La fabrication des étoffes de laine, telles que flanelles,
couvertures, mérinos, mousselines-laine, chales, ta-
pis, ete., représente en Autriche une valeur de 58 mil-
lions de franes. Le plus grand établissement de tissus
de laine est & Neugedein, prés Klattau en Bohéme.
Il occupe mille ouvriers dans ses ateliers, et quatorze
cents qui travaillent chez enx. Dans notre tournée en
Bohéme, nous sommes passésa Neugedein, qui, par son
air d’'aisance et de propreté, contraste singuliérement
avec le pays miserable au centre duquel il est placé. On
recoit dans cette fabrique, que nous avons parcourue
avec un vif intérét, les laines brutes de la Bohéme, de
la Hongrie, de la Silésie et de la Saxe, qui y subissent
toutes les transformations nécessaires pour les amener
a I'état d’étofies pour robes, de chiles, de mérinos, ete.
La machine & vapeur de quarante-cing chevaux qui
fournit & I'établissement la force motrice et la plupart
des autres machines ont été faites dans I’établissement
de M. Cokerill, & Serain. La houille revient & 90 cent.
les 100 kilogr. Les matiéres premiéres et la main-
d’ceuvre, qui sont & bas prix, permettent i cette fabri-
que de livrer ses produits & trés-bon marché. Les ou-
vriers les plus habiles gagnent 7 fr. par semaine ; les
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femmes, quisont en grande majorité, 2 fr., et les en-
fants, 11r. 30. Le plus grand ordre régne dans cet
établissement , trés-habilement dirigé par M. Deahna.
Les dessins des tissus qu'on y fabrique viennent de
Paris pour la plupart. Ces tissus sont, nous a-t-on as-
suré, de 40 4 50 p.°/, moins chers que les ndtres : ils
representent annuellement une valeur de 1,500,000 £,

Cette fabrique travaille peu pour V'exportation : elle
suflit & peine aux besoins de la consommation inté-
rieure.

CHALES.

La fabrication des chales est devenue fort importante
A Vienne. En 1841, 2,624 métiers y fabriquaient
400,000 chéles d'une valeur de pres de 9 millions de
francs. Cette quantité a beaueoup augmenté dans ces
derniéres années. Les fabricants affirment que les 3/4
de leurs produits sont vendus dans les pays étrangers.

On les envoie dans les foires du Zollverein, d’on ils
vont en Russie, en Suéde, en Danemark, en Angleterre,
en Italie, et en Amérique.

M. Malpas-Duché a bien voulu rédiger, sur les
chiles de I'exposition de Vienne, la note suivante dans
laquelle on trouvera de précieux détails sur une in-
dustrie dont il importe beaucoup & la fabrique de
Paris de connai(re la véritable situation.

« L'industrie des chiles a fait, & Vienne, il faut le
reconngitre, de grands progrés depuis quelques an-
nées. Le nué est généralement bon, la fabrication ré-
guliére, et nos dessins francais assez bien rendus,
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quelquefois méme demaniére & sy méprendre avee les
originaux.

» Bien qu’il v ait & Vienne gunantité de fabricants,
il n'y en a guére que six ou sept qu’on puisse citer. Ce
sont ceux dont les produits ontété exposés cette an nee,
qui ont un établissement bien organisé, et qui, ensem-
ble, oecupent les 3 /4 etméme les 7/8 des métiers montés,

» Les chilles étaient représentés d’'une maniére im-
posante, et formaient un ensemble trés —~satisfaisant,
Chaque exposant occupait une ou deux travees et pluas,
suivant 'importance de sa fabrication; chacune de ces
travées, ayant 3 métres 50 centimétres & 3 métres
75 centimétres, était trois fois aussi grande que I'é-
taient les cases accordées aux chiles a notre exposition
derniére. Au moyen de ces spacienx emplacements,
chaque fabricant avait pu disposer ses produits avee
plus ou moins d’élégance, de sorte que chaque travée
présentait & 1'eeil quelque chose de gracieux et de com-
plet, qui rappelait lesétalages de nos maisons de Paris.
L’ ceil était satisfait, tandis qu’a notre exposition chaque
fabricant n'ayant place que pour présenter de face un
seul chale long, qui tenait toute la largeur de son em-
placement, était obligé d’empiler ses produits les uns
sur les autres, et ne pouvait, en conséquence, presen-
ter ce bel ensemble d'un assortiment varié, ainsi que
cela avait lien a 'exposition de Vienne.

» L'ombré faisait les honneurs de 1exposition ;
chaque fabricant avait un ou plusieurs chéles dans les-
quels cet effet jouait un plus ou moins grand role. La
maison Jos. Berger avait un chéile long dont le fond se
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partageait diagonalement par deux ombrés assez hien
réussis. L'un partait du caroube et s’éteignait jaune,
lautre gros bleu pour finir ciel. Ce fond était d’un bel
effet, et coupé diagonalement, comme nous venons de
le dire, dans le genre des jolis chiles composés par
M. Amedée Couder, qui ont été exéeutés par nos pre-
miéres fabriques. Le bas de palme ne répondait pas au
fond; il était un pen lourd, et le coloris étant tros-
terne, ¢tablissait un trop grand contraste avec le fond.
Ce méme chale, exécuté avec fond uni d’une seule
couleur, élait également exposé, et présentait alors un
ensemble plus heureux. Ce chile avait le mérite de ne
pas étre une copie; il était original et composé &
Vienne par un dessinateur francais attaché A I'établis-
sement de M. J. Berger. Le dessin était lu & moitié et
sur un compte assez fin (100 a4 110 coups au pouce) ;
la fabrication était bonne, le broché laine et le fond
cachemire, sur chaine laine et soie. Le prix de ce
chile otait de 250 florins (650 fr.), fond ombré, et
200 florins (520 fr.), fond uni.

» Celte maison a egalement exposé un chale long In
au quart el fond plein, dont le motif prinecipal du fond
élait une coupole ombrée dégradant du rose foneé au
blanc, et reposant sur un double fond ombré vert et
s'¢leignant blanc. Dans 'autre moitié du chile ce
méme motif commencait orange et dégradait Jusqu’au
blane, sur double fond également ombré et dégradant
du blen au blane. Ce chéle, tant sous le rapport de
I'exéeution que comme fabrication, était de heaucoup
inférieur au précédent, d'une réduction trés-faible
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(50 & 55 coups), assez pauvre de coloris. L'eeil un tant
soit peu exercé reconnaissait que ce chile, arrange a
Vienne, était tiré de 'un des plus jolis cachemires
longs de notre derniére exposition. Un carré tapis a
grand eflet, exéculé par cetle méme maison, attirait
encore les regards des visiteurs; un ruban ombré
nuancé arc-en-ciel, le traversait diagonalement. Ce
chile, qui, pour le gotit, laissait & désirer, paraissait
cependant plaire généralement, les effets voyants eétant
assez goutés & Vienne. Ce chile avait 8 couleurs 1,2,
et était d'une assez bonne réduction (85 a 90 coups) ;
le broché était en laine fine de Saxe, sur trés-belle
chaine laine et soie; son prix était de 90 florins
(234 fr.).

» La maison J. Jeisel, J. et Ch. Bleimel, I'une des
deux ou trois fabriques des plus importantes de Vienne,
a exécuté des chiles de trés-bon gout, entre autres un
long sur fond bilaut, avec coupure diagonale, toujours
genre Ameédée Couder, qui était fort bien reussi; le
nué en était bon , et se distinguait de celui des aulres
maisons en se rapprochant beauncoup du eoloris de la
fabrique de Paris. Ce chile, lu au quart, élait d'une
bonne réduction (65 & 70 coups); il avait sept couleurs
broché laine, la chaine laine et soie, et le fond cache-
mire; il se vendait 100 florins (250 fr.).

» Un joli carré riche copié d’aprés un beau eache-
mire francais qui a également liguré & notre derniére
exposition, a aussi été exécuté par cette maison, qui en
atiré un grand parti en en variant le fond de diverses
maniéres, soit en le faisant d’une seule couleur, o
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divisé en quatre et méme huit doubles fonds, dont
quelques-uns ombrés, qui étaient d'un bel effet. Ce
chile, un des plus riches, et A juste titre un des plus
admires de ceux de 'exposition, éfait parfait de nué et
d’une excellente exéeution, au point méme de le eon-
fondreavec I'original ; le prixétaitde 75 florins (195 fr.).
Bien que parmi les autres fabricants il ne ¢’en soit pas
trouvé qui ait rien fait de saillant comme genre,
n'ayant pas imité les deux premiers dont nous venons
de parler, qui, nous I'avons constaté, ont fait des pro-
duits exeeptionnels pour I'exposition, et tout & fait en
dehors de ee qu’ils liveent habituellement & la con-
sommation , imitant encore en cela beaucoup de pro-
ducteurs frangais, il en est toutefois plusieurs dont les
productions n’ont pas moins altiré notre attention.
Ainsi, par exemple, nousavons reconnu que la maison
Wilhem Reinhold avait une marchandise générale-
mrent soignée, aussi bien sous le rapport de la fabrica-
tion, qui est le plus souvent bonne et bien suivie, que
sous celui du nué, que nous avons trouvé assez heu-
reux. Ce fabricant s’applique particuliérement & faire
le genre moyen, c'est-d-dire le carré du prix de 20 A
35 florins, et le long de 45 & 60 florins. La marchan-
dise de M. Reinhold est en général d'un prix (rés-
modére, eu egard A sa qualité et a la richesse de son
coloris. Nous avons vu quelques copies de riches ca-
chemires francais longs et carrés, parfaitement bien
rendus, et d'un prix tel que tout en tenant eompte de
la différence de richesse et de qualité, il nous serait
impossible de les établir au méme prix.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

— ATl —

» Généralement parlant, la fabriquede Vienne a I'a-
vantage sur nous comme prix pour larticle moyen
copié de mos dessins francais; mais, dés le moment
qu’elle veut composer elle-méme ou attaquer 'article
riche, elle est loin de nous atteindre.

» Sa supériorité pour 'article moyen; qui consiste,
comme nous l'avons dit ci-dessus, & ne pas excéder,
pour prix des chiles carrés, de 20 & 35 florins, et pour
les longs, de 45 & 60 florins, lai vient principalement
du bas prix de la main d’ceuvre, qui différe de beau-
coup, non-seulement de celle que paye la fabrique de
Paris, mais encore de ce qui se paye genéralement,
terme moyen, tant a Lyon qu'en Picardie, ol les fo-
cons varientsuivantle plus ou moins grand nombre des
demandes pour I'exportation.

» Pour recueillir des données précises, nous nous
sommes transportés chez les principaux fabricants qui,
avee un généreux empressement, et laissant de cité
I'esprit de concurrence, ont tout fait pour répondre a
nos desirs.

» Nous avons pu constater que pour le prix des fa-
cons, il y a une différence trés-majeure entre ce qui se
paye & Uouvrier de Vienne, el ce que nous payons
généralement en France. L'ouvrier viennois recoit
10 kreulzers pour les 1,000 coups de navettes (42 cent.
de Franee), et la matiére premiére, que nous donnons
toute dévidée & nos ouvriers, lui est remise en échets;
en conséquence, le dévidage, dépense fort importante
pour nos fabriques francaises, est entierement a la
harge des ouvriers viennois; cela, en terme moyen,
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diminue d'un florin encore le prix de la facon d’un
chale carré; il en résulte que pour un chale qu’'a Paris,
par exemple, nous payons 30 fr. de facon, et pour
lequel il se paye en outre 3 fr. de dévidage (4,000 coups
4 75c.), le fabricant de Vienne ne donne que 6 florins
40 kreutzers, soit 17 fr. 20 cent., ce qui constilue une
différence de 50 p. °/, dans le prix des fagons seule-
ment, avec la fabrique de Paris.

» Celte diflérence disparait un peu si nous caleulons
d’apreés les prix que nous payons & Liyon et en Picardie;
mais il est, sinon impossible, au moins trés-difficile,
d’établir une comparaison précise entre les facons qui
se payent & Vienne et celles que nous payons en pro-
vince, attendu que, eomme nous I'avons déja dit, le
prix de ces facons est Irés-variable, suivant que les
commissions pour l'exportation sont plus ou moins
abondantes; et de plus, nos fabricants qui font tra-
vailler dans ces localilés, ont quantité de frais assez
majeurs a leur charge. Quant & Paris, ces mémes frais
demeurent & celle de 'ouvrier.

Jusqu'a ce jouril n'y a pas eu d'établissement d’ap-
preteur de chiles & Vienne. Le chale tombé da métier
est donné & decouper a un individu dont la profession
sé borne a la seule industrie dn découpage. Aprésavoir
subi cette premiére opération, le chile revient chez le
fabricant, qui, lui-méme, le fait laver, et une fois sec,
il sort encore pour aller chez un antre individu dont la
specialite consiste & londre les étoffes, et qui lui fait su-
bir cette autre opération. Rentré de nouveau chez le
fabricant, on en termine les franges, et, sans apprét, se
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contentant de le meltre en presse, on le met au maga-~
sin de vente.

» Le decoupage d'un chile carreé se paye 5 k.; le ton-
dage, 2 kr., et le lavage 6 kr., ensemble 13 kreutzers,
soit 55 centimes. Nos fabricants payent le méme tra-
vail de 2 fr. 50 cent. & 3 fr. Pour le chile long, ces
prix se doublent aussi bien que chez nous. ;

» Depuis peu de temps, le contre-maitre d'un de
nos premiers établissements d’apprét de Paris a créé a
Vienne un établissement de ce genre qui est assez
grandement organisé, et dans lequel, ainsi que cela a
lieu en France, le chale entrera tombant du métier,
pour n’en sortir que prét a é&tre livré au commerce,
C’est un grand pas de fait, et la fabrique de Vienne y
gagnera beaucoup, ear ses produits, qui, jusqu'ici n’é-
taient simplement que lavés, lui seront rendus avec
un apprét donné au moyen de la vapeur, comme cela
se pratique chez nous. Les prix pour les trois opéra-
tions réunies seront de :

1 Aorin (2 fr. 60) pour les longs.
25 kr. (1 fr. 08) — les carréds laine.
20 kr. (0 fr. 86) — —_ laine et coton.

» La différence entre ces derniers prix et les ndtres
sera moins sensible que par le passé; toutefois, ils ne
seront encore que le tiers de ce que nous payons en
moyenne.

» Dans les prix de teinture, il existe également une
difference sensible avee ceux de nos teinturviers de
France. Ainsi, le ponceau se paye & Vienne, par les
premiéres maisons, 1 florin la livre d’Autriche; le ka-
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roube, le rose et 'orange ne se payent que 20 krentzers;
le vert, le jaune et les autres eouleurs, seulement 10 k.
11 en résulte que la livre d'Autriche. se composant de
061 grammes 7/9, ces prix, mis en rapport avec le kil.
seraient

Pour le poneceau. . .- .ovuvneen 11 46 k. 4/8 .. 4 1. 40 g, le kilog.

Pour le ksroube, rose et orange. » 35 k. 35....1 47 »
Pour les autres couleurs, v, oo » o Gl 1 CERSR 73 »

» Tandis que nos fabricants francais payent pour ces
couleurs des prix notablement plus élevés.

» Toules ces différences de prix réunies, jointes en-
core & celles qui existent sur les maliéres premidres,
expliquent que la fabrique de Vienme puisse, pour
I'article moyen, offric de sensibles avantages sur nos
produils, qui, dans les états de I'Auntriche, sont frap-
pés de prohibition pour le commerce, et du droit ex-
cessif de 60 p, °/, de la valeur pour le consommateur.

» Malgré ces droits protecteurs, nousconservons en-
core 'avantage pour larticle de goiit et de haut prix.
Toutes les dames autrichiennes de la classe aisée s'ac-
cordent & donner une préférence trés-marquée au ca-
chemire francais dont elles savent apprécier la finesse,
le touché, el par-dessus tout I'excellence du godit,
tant pour le dessin que pour le bel ensemble du co-
loris.

» Nous avons appris, non sans beaucoup d’intérét,
de la bouche méme des fubricants de Vienne, que tous
leurs dessins, & de trés-pelites exceptions prés, leur
ctaient fournis par nos dessinateurs parisiens. Préfe-
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rant ce mode d’opérer a faire lever enx-mémes les es-
quisses de nos chiles frangais, par la raison que, ce
travail fait, ils sont encore le plus souvent dans la né-
cessité de faire de grands travaux pour combiner ces
meémes dessins, alin de les exécuter &4 moins de frais,
ne pouvant ordinairement eonserver ni le nombre de
couleurs ni la réduction existant dans les originaux,
pour pouvoir livrer & la consommation ces mémes pa-
trons, mais & des prix de beaucoup inférieurs.

» Nous ne pouvons taire la peine que nous avons
¢prouveée en entendant egalement lenrs plaintes sar le
mangue de délicatesse de certains de ces artistes, qui
ne se font pas ccrupule d’adresser & Vienne des es-
quisses calquées sur des chiles francais jugés heureux,
et nouvellement parus, comme etant des dessins origi-
naux, fruits de leurs travaux et de leur imagination, et
se les faisant payer comme tels. Nous avons eu sous
les yeux une volumineuse correspondance, qui nous a
été eommuniquee par l'one des premiéres maisons de
Vienne, qui avait & se plaindre de ce manque de honne
foi d'un de nos habiles dessinateurs. QQuelques mo-
ments aprés cette lecture, nous avons été vraiment af-
fligés du désenchantement et de I'indignation des chefs
de cette méme maison, gquand, nous soumeltant lear
collection, el nous interrogeant en nous priant de leur
dire si nous connaissions tel ou tel patron, nous leur
avons appris que leur plus joli chile carre, et, sans
contredit, comme nous 'avons conslate, le plus gene-
ralement admiré du public, n’était que la reproduc-
tion fidele d'un riche cachemire francais, qui a figuré
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a notre derniére exposition ; ces fabricants, et nous le
comprenons, etaient hors d’eux-mémes, car ils nous
ont affirmé qu'un de nos artistes de Paris anquel ils
avaient fait la demande d’une composition entiérement
neuve, le leur avait expédié comme tel, leur affirmant
qu’il était tout a fait inconnu, et tout récemment com-
posé par lui-méme.

» Ainsi, cette maison, qui voulait se distinguer en
exposant, non ecomme la presque totalité de ses con-
fréres, la copie d'un chile déja exéeuté, mais bien une
chose toute neuve, avait consenti & payer ce dessin
fort cher, et I'avait exécuté sur un compte beaucoup
plus fin qu’'elle n'eit fait pour la simple reproduction
d’une chose connue. Nous ne saurions trop flétrir une
pareille maniere d’agir.

» Bien que quelques fabricants de Vienne aient fait
d’assez grands frais pour l'exposition , nous avons re-
marque qu'en general il y avait peu de dessins nou-
veaux ; souvent le méme chdle était repéte deux ou
trois fois, plus méme, car nous avons compté dans la
case d'un fabricant le méme dessin exposé six fois,
mais, bien entendu, sur six fonds différents. En Au-
triche, les chilles fond rose et fond mauve paraissent
géneralement estimés ; il y en avait grand nombre &
Texposition.

» Nous ne saurions passersoussilence, que dés 1823,
M. J. Bliemel obtint & Vienne un brevet d'invention
pour un procéde de tissage, au moyen duquel, avec
une double chaine et une seule trame, il parvenait &
faire une étoffe jumelle, qu’il appliqua a T'article gi-
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let. Nous avons retrouve la le procedé employé depuis
beaneoup moins de temps pour faire deux chiles a la
fois, procedé pour lequel, cependant, deux fabri-
cants de chiles de Paris, ont depuis pen demandé
un brevet dinvention. Nous avons un échantillon de
I'etoffe fabriquée en 1823 par M. J. Bliemel de
Vienne, qui nous a éte offert par les suceesseurs de ce
dernier.

» Vienne compte parmiles fabricants deshommes fort
habiles et profondément initiés dans la connaissance du
metier. L'un d'eux, M. John Burde, pére, a fait, en
1838, un carré spouling trés-fin, genre kabyle, a bor-
dure et coins, parfailement bien exécuté. Ce premier
chale lui revenait & 700 florins (1,800 et ‘quelques
franes), prix trés-éleve sans doute, 4nais facile & com-
prendre. La main des ouvriers n’était pas exercee a ce
genre de travail, ce qui a nécessairement obligé a des
lenteurs, a des pertes de temps, qui retombérent & la
charge du fabricant, l'ouvrier étant & la journée,
comme cela se doit nécessairement pratiquer pour tout
travail exceptionnel ou d'essai. Il en résulta que
M. Burde, qui désirait, sinon faire du bénéfice sur ce
premier chile, au moins rentrer dans ses déboursés ,
ne comptant méme pour rien les soins de tous les in-
stants qu’il avait été obligé d'y donner par lui-méme,
ne trouva quun seul acquéreur, qui, dans la pensée
méme de lui rendre service, lui fit offrir 200 florins
de son chile. Peu encouragé dans ses honorables dé-
buts, il comprit qu’il ne serait pas prudent de don-
ner suite & cefte operation, et en resta la, quoique bien

12
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profondément convaincu que cet article étant monté
sur une assez large échelle, et & quelque distance de
Vienne ol se irouventdes ouvriers enassez grand nom-
bre, il y aurait eu possibilité de doter son pays d'une
industrie nouvelle , la main-d’ceuvre dans ces localités
étant excessivement minime. Nous parlageons la con-
vietion de M. Burde pére, et nous sommes assurés que
les quelques fabricants francais qui se sont également
livrés & des essais de cette nature, essais plusieurs fois
répelcs et couronnés méme de suceés, seront également
de notreavis. »

DRAPS.

Les plus grandes fabriques de draps sont & Rei-
chenberg, en Bohéme; a Briinn et 4 Iglau, en Moravie,
et a Bielilz, en Silésie.

Dans la monarchie, en exceptant la Hongrie, la
Croatie, la Dalmatie et la Transylvanie, on fabrique
environ 970,000 piéces de drap qui pésent 194,600 q.
de Vienne, et dont la valeur approximative est de
44,429,000 de florins,

La fabrication de DBriinn fournit, & elle seule,
190,000 piéces,

En général, les draps autrichiens sont d'une qua-
lite fort ordinaire. Vous en jugerezpar les échantillons
que nous avons rapporté. Les draps fins, qui n'ap-
prochent pas des draps de Sedan et d’Elbeeuf, sont
d'un prix élevé, et leur fabrication est restreinte.

Les draps les plus remarquables étaient eeux de
M. Moro, 4 Klagenfurt, en Carinthie; ceux des fréres
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Schisller, a Briinn, lesdraps pdur 'armée de M. Skene
de Brinn, et ceux de M. Siegmund, & Reichenberg, des-
tings surtout & 1'exportation.

SOIE ET TRAVAIL DE LA S01k.

Cette precieuse substance, qui est de tous les pro-
duits de la terre celui qui rapporte le plus, eu Ggard
a la mise de fonds et & 'emploi de la force que sa pro-
duction exige, constitue I'une des plus grandes ri=
chesses naturelles de I’Autriche.

La statistique officielle , qui contient sur ce sujet
beaucoup de délails d'un grand intérét, répartit de la
maniére suivante la production annuelle des coceons
dans les diflerentes provinces :

Lombardie......cs.. ves 248,000 quintaux de 56 kiloge.
Proxinces vénitiennes. .. 490,000
Wrrnle: itais  aesis = e sinin 2 30,000
Dies aulres provinces, ... 12,000
g 1, 1T MR e 480,000 soit 28,580,000 kilogr.

La valeur totale de la production de la soie grége en
\utriche représente 130 millions de franes; celle des
cocons entre dans cette somme pour 111 millions de
franes.

Les soies brutes représentent un poids de 2,240,000
kilogrammes, dont le tiers environ est exporté a 1'état
de soie grége, sans compter ce qui sort du pays par
la contrebande.

L’exportation a porte en 1843 sur une valeur de
28 millions de florins, en soies greges, filées, & coudre,
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déchets, ete. Les droits payés & I'exportation se sont
élevés a 874,000 florins. '

Depuis quarante ans la production de la soie a triplé
dans I'ltalie autrichienne et le prix de cette matiére
premiére a doublé. La soie et la laine brutes sont les
deux seules matiéres qui donnent lieu & des transac-
tions commerciales importantes entre la France et
I'Autriche.

La fabrication des tissus de soie est concentrée #
Vienne, & Milan et & Como. La valeur de ces tissus
est estimée & 50 millions de francs. L'exportation ne
va pas jusqu’a 3 1/2 millions de franes.

En 1844, notre exportation de soieries a dépassé
143 millions de franes.

Les soieries autrichiennes sont, d’aprés les rensei-
guements que nous avons recueillis, de 20 a 25 p. °/,
nieilleur marché que celles de France; mais leur qua-
lit¢ est moins belle. Leur fabrication pour le travail et
pour les dessins est exactement calquée sur la fabrica-
tion francaise.

L’exposition était trés-riche en tissus de soie d'un
travail varié.

La fabrique la plus considérable est celle de M. de
Hornbostel, I'un des industriels les plus distingués de
Vienne : cette fabrique travaille avee 100 métiers. Les
produits de MM. Chwalla, Lemann, Nigri, Daumas,
élaient remarquables également tant par leur richesse
que par leur variété,
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INDUSTRIE LINIERE (1),

La culture du lin est fort répandue en Autriche.
On porte & 84 millions de kilogrammes la quantité de
lin qu'on y récolte dans les bonnes années; le cin-
qui¢me de cette quantité est fourni par la Hongrie et
la Transylvanie, le tiers par la Gallicie et la Bohéme ,
le reste par la Lombardie, I'Autriche supéricure, la
Moravie, la Silésie et le Tyrol.

L.e chanvre est cultivé surtout dans la Gallicie, les
Etats vénitiens, les frontiéres militaires et la Lombar—
die. On en récolte environ & millions de kilogrammes,
outre laquantité que produit laHongrie, dont le chiffre
n'est pas eonnu.

Le meilleurlin de I'Aulriche est celui de la Bohéme
et de la Moravie. La filature & la main et le tissage du
fil entretiennent seuls I'existence de trés-nombreuses
populations. Cette existence est devenue tellement nii-
sérable par suite de la concurrence des produits an-
glais faits & la mécanique, que 'ouvrier du nord de Ia
Bohéme le plus diligent ne peut pas gagner au dela de
8 i 12 centimes dans une journée de 12 a 16 heures
de travail. Ces populations ne connaissent d’autre ali-
ment que la pomme de terre; heureuses quand leur
gain est suffisant pour acheter le sel nécessaire & son
assaisonnement ! Elles seraient décimees par la famine
dans les hivers rigoureux, si la charite de leurs sei-

(1) Une partie des renscignements gqu'on va lice sont extraits de la Ga-
zette d' Augsboury.
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gneurs ne venait a4 leur secours et si les fabricants
qui les font travailler ne prenaient pour eux les mau-
vaises chances de la fabrication.

La filature mécanique, beaucoup moins importante
que la filature & la main, avait seule envoyé des échan-
tillons & I'exposition. On ne compte encore aujourd’hui
en Autriche que huit établissements de filature méea-
nique, qui travaillent avec 20,800 broches et qui ont
coiité a établir 6,760,000 francs. En Angleterre, le
nombre de broches s’éléve & prés de 1 million ; il était
en France de 120,000 en 1844, mais il augmente
chaque jour.

De ces hait établissements, cing ont envoyé leurs
produits & 'exposition ; il parait que les trois autres
ont cess¢ de travailler. Le correspondant de la Gazefte
d’ Augshourg signale comme dignes d’étre remarqueés les
numéros 35 & 40 de la filature de Schonberge et les nu-
méros depuis 8 jusqu’a 40 de celle de Pottendorf; les
premiers peuvent étre comparés aux meilleurs fils mé-
caniques de 1'Allemagne, notamment avec ceux de la
filature d"Urach dans le Wurtenberg ; les seconds riva-
lisent avec les meillenrs fils anglais. Nous avons visité
I"établissement de Pottendorf, qui compte 8,000 broches
et qui appartient & une compagnie & la téte de laquelle
se trouve M. le baron Sina, le plus riche banquier de
Vienne ; une carte d’échantilion et les prix des pro-
duits de cette belle usine sont joints & ce rapport.

La filature meécanique en Autriche se trouve dans
une position fort peu satisfaisante ; ses produits sou-
tiennent contre les fils anglais une lutte inégale et dé-
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sastreuse. Les frais des établissements mécaniques en
Autriche dépassent de 25 p. °/,ceux des eétablissements
anglais ; les machines, la pluparl anglaises, reviennent
a un prix plus élevé, ainsi que 'intérét dw capital; le
combustible et 'éclairage sont plus chers. La mauvaise
qualité des fils du pays s'oppose surtout & ce qu’ils puis-
sent soutenir laconcurrence des fils anglais. La maniere
desemer et derécolterlelin est généralement considérée
comme vicieuse en Autriche; lerouissage, qui se fait gé-
néralementa la rosée, laisse encore plus a désirer.Outre
Iineonvénient d’étre lent et de dépendre des variations
atmosphériques, il donne un fil mou, facile & travail-
ler, & la vérité, par le fileurd las main, mais qui man-
que de force pour le travail mécanique et qui est d'un
mauvais emploi au tissage. Il produit, en outre, un
déchet plus considérable que le rouissage a I'eau qu’on
emploie en Belgique et qui donne des produits bien
supérieurs,

Les oulils pour le travail du lin aprés le rouissage
sont également trés-imparfaits; ils rompent les fila~
ments au lieu de les diviser et de les nettoyer.

11 est pen probable que ces opérationsqui sont faites
par des gens pauvres, ignorants et routiniers, soient
améliorées proehainement. Cependant les crises de
Iindustrie liniére en Autriche sont de nature & appe-
ler toute la sollicitude du gouvernement.

De plus, les tarifs antrichiens qui d'ovdinaive ne
péchent pas, assurément, par un défaut de protection,
abandonnent cette industrie & la concurrence étran—
gére. Les fils de lin ne payent, enentrant enAutriche,
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que 50 kreutzers (3 fr. 60 centimes les 100 kil.).

La filature du lin & lamécanique est devenue depuis
dix ans une nécessite qu’il faut accepter. Le travail a
la main en Autriche doit chercher & faire alliance avec
elle.

La principale difficulté vient de I’Angleterre ; ce
pays fait avec ses bons fils de toiles qu’elle vend sous
le nom de toiles allemandes, et qui chassent les véri-
tables produits de I'Allemagne de tous les marchés
d'outre-mer, tandis qu’il envoie en Allemagne ses
fils énervés qui servent & faire de mauvaises toiles dans
des pays qui, sans eux, en produiraient de meilleures.
L'exactitude de ces faits, dit la Gazefte d’ Augsboury,
qui nous fournit ces détails, n’est contestée par aucun
fabricant.

TISSUS DE LIN,

La statistique officielle porte & 1,380 millions d’au-
nes (1) d'une valeur de 27 millions, de florins la pro-
duction de la toile de lin dans toutes les provinces de
monarchie. Une partie de cette produetion appartient
au tissage domestique, c'est-i-dire aux toiles que les
paysans tissent avec leurs propres fils, et qui, consom-
mées par eux, n'entrent pas dans le commerce,

Les foiles sont pour I'Autriche des produits dune
exportation imporlante, mais qui tend plutdt & dimi-
nuer qu'a augmenter ; les toiles de la Silésie et de la
Saxe sont encore moins chéres que celles de ’Autri-

(1) L’aune autrichienne = 0,779 métres.
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che, et toutes les toiles allemandes ont a subir la rude
concurrence des produits anglais fabriqueés par les
machines. Tandis que I'importation des fils augmente,
I'exportation des toiles a eté :

1830 a 18481 ........ 852,080 guintaux d'Autriche.
y B2 2 B U e SR AR B L E
1842 ciennene van-s 44,684
8RR, v wwi el v eatias 09,900

Une quantité & peu pres égale est exportée en IHon-
grie; la valeur totale de ces toiles a dépasse, en 1843,
17 millions de franes.

L’état ficheux du tissage & la main a fait naitre une
fraude qui consiste & imtroduire dans les toiles la
moitié el jusques aux trois quarts de fil de coton qui
leur ote leur qualité, tout en leur laissant I'apparence.
On se plaint aussi, en Autriche comme en France, du
blanchiment par les procédeés chimiques qui, employé
par des mains inhabiles, compromet la solidité du
tissu.

L usage du linge damassé, qui est encore considére
en France comme un luxe, est géneral en Autriche,
comme dans les autres parties de 'Allemagne. Nous
avons pu apprecier sur ce point, comme sur tous les
autres, la justesse des observations de M. Legentil,
inserées dans son rapport sur 'exposition de Berlin.
Dans la tournée industrielle que nous avons faite dans
les verreries Bohéme, il nous est arrivé plusieurs fois de
sejourner dans des localites tellement misérables que

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

— 186 —

nous ne pouvions y trouver d’autres lits que des bottes
de paille; mais & défaut d’un gite et ¢’une nourriture
passables, nous trouvions habituellement de la por-

celaine, de beaux verres communs, et du Iinge da-
massé,

FILATURE DU COTON.

Le travail du coton prend chaque jour en Autriche
un développement plus important. La premiére ma-
chine propre & ce travail a été introduite en 1801, ve-
nant d Angleterre. L'importation du coton brut, qui
est soumise au droit de 1 fl. 40 kreutzers par quintal,
a ote

En 1828 de.,...a0000.. 65,000 quintaux.

BB ily. +.eareip sie n w2l winas 143,947
1836....... e LA 207,984
URAR et i o bl 324,377
1 B R os. 7097

On complait en 1841 dans la monarchie, en excep-
tant la Hongrie, la Transylvanie et les provinces mi-
litaires, 172 filatures de coton avec 5,088 machines et
988,248 broches. La production du fil s'élevait 3
215,000 quintaux.

Le centre de la fabrication du coton filé est dans Ia
Haute-Autriche, qui possédait, en 1841, 371,950 bro-
ehes réparties entre 40 filatures. La Bohéme comptait
81 filatures, et 356,546 broches. Le nombre et I'im-
portance des etablissements a augmenté depuis cette
époque. On porte & 180 le nombre des filatares, tra-
vaillant actuellement en Autriche avee 1,200,000 bro-
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ches, 400,000 quintaux de coton brut qui fournissent
300,000 guintaux de fil.

D'aprés M. le baron de Reden, un des publicistes
les plus distingués de I'Allemagne, on compte dans Te
Zollyverein 815,000 broches.

»

En France, on en comptait 3,600,000 en 1844 qui
reclamaient 58 millions de kilogr. de coton, et qui pro-
duisaient 51 millions de kilogr. de fil.

La plus grande filature de eoton, en Autriche, est
celle de Pottendorf, qui marche avee 58,000 broches.
Nous avons vu cet établissement, qui nous a paru
parfaitement organisé; vous jugerez, messieurs, de la
qualité de ses [ils par les échantillons que nous avons
rapportes.

L’importation des fils de coton, d’abord prohibée
jusqu’au n® 50, a éé permise plus laxd, moyennant
un droit de 30 a4 81 florins par quintal, selon la finesse
du fil. Ce droit a élé successivernent abaisse depuis
1833. Il est aujourd'hui, depuis le 1°F mars 1845, de
10 flor. pour tous les numéros. Quoique I'importation
du coton brut ait été toujours en angmentant, ellen’a
pas suffi aux besoins toujours plus grands des usines ;
I'importation. du coton flé a augmentée d'aprés une
progression rapide de 1831 a 1835; stationnaire en-
suite, elle a fléchi en 1843. Elle a élé

En 1831 de........ 6,773 quintaux.
2830 e nidaiile . 60432
18450 de, .avso e . G312
1842 de..... ... 61,411
1843 de........ 406,477 d'une valeur de 5,577,00011.
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Comme I'exportation des fils de coton blanes n’ex-
cede pas 300 & 400 quinlaux, on peut dire que les fils
travaillés en Autriche s'élévent en totalité a4 340,000 q-
(19,040,000 kilogr.) dont I'Autriche fabrique 88 p. ¢,
et I'étranger envoie les 12/100 complémentaires.

Dauvs les états du Zollverein, la proportion est in-
verse. Sur les 632,330 quint. de fil (u’'on consomine
dans ces élats, les 67/100 sont fournis par les filatures
étrangeres, et les 33/100 restants par celles du pays.
On y comptait, en 1843, 830,000 broches. On sait que
les fils ne payent dans le Zollverein qu'un droit mi-
nime de 15 cent. par kil. ; ce droit est, en Auiriche,
de 46 centimes.

Quelques exposants avaient envoye, outre leurs fils
ordinaires, des fils teints en rouge d'Andrinople, cette
teinture se faisant souvent en Autriche dans les mémes
élablissements que la filature. Les fils rouges les plus
recherchés sont ceux de la fabrique de Haideuschaft.

TIS5U05 DE COTON BLANCS LT TISSUS DE COULEUR.

On fait dans toute la monarchie, d'apres la statisti-
que ofticielle, 5,800,000 pitces de tissus de coton qui
pésent environ 13 millions de kilogrammes et qui va-
lent 52 & 55 millions de franes. Les toiles peintes em-
ploient 380,000 piéces qui valent prés de 10 millions
de franes.

L'impression sur laine a acquis en Autriche, de
meéme qu'en France, heaucoup d'importance : elle con-
somme 254,000 pieces d’etoffes de laine pure ou de
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laine et coton mélés. Les principaux établissements
sont en Bohéme, notamment a Prague (1).

Trente-neuf exposants avaient envoyé des tlissus de
coton de coton de couleur. Nous avons remarque de
beaux mouchoirs en rouge d’Andrinople, avec fleurs
réservées, de MM. Jenny et Schindler, au Voralberg.
On sait que cette contrée est renommee pour celte sorte
de teinture. Les toiles peintes de M. Dubois du Pas-
quier qui ont obtenu, comme les produils précedents,
la meédaille d'or, méritent aussi d'étre mentionnes,
ainsi que celles de M. Epstein et de M. Brider, a4 Pra-
cue; M. Epstein fabrique annuellement 150,000 pie-
ces de toiles peinltes.

Les dessins des toiles peintes sont, pour la plupart,
la reproduction des dessins francais.

En résumé, 'industrie du colon est en Autriche en
voie d’extension, sinon en voie de prospérité. On es-
time a 150 millions de francs la valeur totale de ses
produits qui sont consommeés presque en totalite dans
le pays, puisque l'exportation des tissus de coton en
1843 n’a pas atteint 300,000 kilogr. d’une valeur de
2,600,000 fr.

En France, les tissus de coton écrus, blanes, teints
et imprimés, figurent a I'exportation, en 1844, pour
5,417,950 kilogrammes d'une valeur olfficielle de
91,314,996 fr.

(1) On peut consulter sur Uindustrie du coton en Autriche 1"Histodre

d'imprimer les étoffos dans les différents pays, de MM. les docteurs
Kurrer et Kreutzberg.
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Dans les etats du Zollverein, I'exportation de ces
mémes lissus varie entre 52 et 56 millions de francs

Ces chiflres, qui se rapportent a des produits dont
la matiere premiére arrive dans chaque pays dans des
conditions a peu prés semblables, résument d’une ma-
niere assez exacte le développement de 1'industrie ma-
nufacturiere de chacun de ces états.

Il nous resterait, messieurs, & vous entretenir d’'un
assez grand nombre de produils qui représentaient a
I'exposition de Vienne diverses industries importantes.
Les tapis, qu'on commence A faire bien et & bon mar-
ché en Autriche; les pianos de Vienne, qui ont en Al-
lemagne uneréputation que les pianos francaigpeuvent
leur contester  juste titre; la carrosserie qui, moeins so-
lide et moins soignée, i la vérité, que la nétre, est de
50 & GO p. °/, meilleur marché; la quincaillerie et la
coutellerie, qu'on fabrique & trés-bas prix dans diverses
localités, notamment & Steyer dans la haute Autriche:
les instruments de précision et d’optique, pour lesquels
excelle un artiste renommé, M. Ploy; les appareils de
chauffage et plusiears autres objets mériteraient fout
au moins d’étre mentionnés. Mais nous avons da di-
riger nos investigations sur les produits qui nous ont
paru deveir fixer plus particuliérement votre attention,
soil au point de vue des circonstances de leur fabrica-
tion, soit & cause des points de contact qu’ils ont ou
qu'ils peuvent avoir avec nos intéréts industriels et
commerciaux.,

En terminant ce rapport, nous avons besoin de ré-
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elamer toute votre indulgence. La seule chose qui ne
nous ait pas manqué dans I'accomplissement de notre
tiche, c'est le désir d'étre utile; mais pour remplir
convenablement une mission aussi etendue, il eut
fallu des industriels, et vous avez choisi un professeur.

FIN.
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