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Sintroduction.

Etre utile aux artistes qui exercent la serrurerie
a ¢té le but de 'aatenr de cet ouvrage. Son dé-
sir est de répondre d’une maniére satisfaisante
aux sollicitations de ses nombreux amis, qui ont
bien voulu, il faut le dire, employer leurs connais-
sances au jugement critique de toutes les parties
qui sont traitées dans cetle ceuvre, gque de bons
principes aideront sans doute a couronner du
succes auquel 'auteur aspire.

Les ouvrages en serrurerie sont d’un usage bien
fréquent et d’une utilité indispensable. Souvent

présentés du coHté de leur utilité, ils deviennent
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6 INTRODUCTION.

des objets de décoration par les ornements qu’on
y ajoule, et c’est dans cette partie ue la serru-
rerie s’est le plus perfectionnée de nos jours.

LLa maconnerie, la charpenterie el la menuise-
rie, parties principales de la construction d’un
bAtiment, sont toujours dépendantes de Mart du
serrurier.

La serrurerie a ¢té portée a un tel point de
perfection, que les superbes grilles, les balcons
et les portes grillées que 'on voit dans les églises,
dans les monuments nationaux ou chez des par-
ticuliers, prouvent que la sculpture et la menui-
serie ne font presque rien en bois qu'on ve puisse
imiter en fer, et surtout avec plus de légerete.

Les nombreux dessins qui figurent dans cet ou-
vrage et I'enrichissent ont éLé composés et recuell-
is par "anteur. lls comportent principalement
les appuis de communion, croix, arilles de cha-
pelles, portes geillées, balustrades, rampes, bal-
cons , colonnades, couronnements de portes, 1 -
postes, grilles de comploirs et porle-enseignes.
Les articles méeanigues n’ont point été omis; on
y a compris entre aulres le tourne-broche, la ja-
lousie a4 lames, les tentes, ete. On a aussi jugé a
propos d’indiquer aux artistes serruriers qui se li-
vrent 4 la partie des machines a rouages quelques
moyens pour confectionner avee précision  des
roues dentées engrenant dans des pignons ou lan-
ternes, d'aprés les proportions de leur diameétre,
el en raison de leur nombre de dents. On expli-
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INTRODULTION, 7
que les arrondis des dentures d’aprés les justes
dimensions des engrenages des roues entr’elles ou
avec celles qui leur communiquent le mouvement.

On a réuni beaucoup de dessins pour cache-en-
lrée , pannetons, anneaux de clé, ete.

Cet ouvrage offre en oulre une galerie trés-
utile aux artistes qui, se méfiant de leurs lumie-
res, ont recours aux dessinateurs, mais ces der-
niers, ignorant généralement la serrurerie, ne
peuvent donner que des modeles imparfaits. Ceux
fque conlient cet ouvrage sont d’une exactitude
d’autant plus rigoureuse et d’une utilité d’autant
plus réelle, que T'auteur posséde i la fois la ser-
rurerie et le dessin.

Rien n’a ¢été négligé pour indiquer le meilleur
moven de transformer le fer en acier.

De tous les ouvrages de servurerie, celui dont
Pusage est le plus important et qui demande
le plus de talent et d’habileté dans un ouvrier,
c’est sans contredit la serrure. Elle exige méme,
.dans quelques cas, I'application de Part méca-
nique, surtout pour la fabrication des serrures ot
d’un seul coup de ¢lé on imprime le mouvement
a une infinité de peénes qui, s’élancant en méme
temps dans différents sens, font a la fois plusieurs
fermetures, ou bien de celles qui, garnies de plu-
sieurs clés, donnent parfaite streté et garantie,
el ne peuvent s’ouvrir gqu'avec la réunion de ces
clés, qui cependant peuvent étre disséminées en
plusieurs mains.
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8 INTRODUCTION.

[.es serruriers, en géndral, doivent savoir faire
des grilles d’appui on des balcons avece du fer
droit ou contournd ; mais quelques-uns peuvent
se trouver embarrassés pour faire et mellre en pla-
ce des rampes d'escalier, surtout s’ils ignorent
certaines pratiques qui leur fournissent les moyens
de faire suivre & leur ouvrage le contour gu’exi-
gent les limons, dans le sens tant horizontal que
vertical; car les serruriers sont astreints a suivre
les impressions que les charpentiers on tailleurs
de pierre ont données aux limons d’escaliers, qui
présentent quelquefois des défants.

Les serruriers habiles savent corriger une par-
tie de ces défauls. Mais, en supposant le limon
bien conduit, la marchie qu'on doit prendre pour
le placement de la rampe demande encore des
connaissances de la part des ouvriers. En ce cas,
ils se servent d'une bande de fer que 'on nom-
me bandelette, qu’ils cintrent et chanltournent
au moven des tourne-a-gauche et des griffes, sur-
tout aux endroits des quariters tournants. Ce tra-
vail se fait a froid, Pouvrier n’avant communé-
ment pour enclume qu’un bilot de bois ou un
gres ; et, comme celtte lame on bandelette est de
plusieurs piecces, on a soin de les couper dans
les parties droites a 'approche des quartiers tour-
nants.

Si le charpentier a bien fait Pouvrage, la face
supérieure de son limon ne doit s’incliner ni du
cOté des marches ni en dehors, afin que la bande
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INTRODUCGTION. 9
de fer plat que pose le serrurier ne s’incline pas
non plus. Sans celle attention, il ne serait pas
possible de monter la rampe, & moins que le ser-
rurvier n’etit réparé, par son industrie, les fautes
quiaurait faites le charpentier.

Cette méme bande de fer, qui est de plusieurs
morceaux, se transporte a Patelier, en avant le
soin de faire a ces différents morceaux des mardqies
de rencontre ou de reperve, parce qu’ils doivent
s'ajuster les uns avec les autres pour donner les
contours du limon.

C’est sur les contours de cette lame qu’on divise
les panneaux et les pilastres dans les endroits on
doivent se trouver les barreaux montants (qui ser-
viront a former les chissis, soit que larampe, étant
des plus simples ., doive étre formée de montants,
Farcades ou de panneanx.

On fait dans Patelier, sur la lame de fer plat avec
laquelle on a pris le contour de la rampe, I"archi-
Irave d'en-bas, qui doit étve de fer carré doux. 11
faut avoir le plus grand soin que celte architrave
suive exactement tous les contours de la lame A
laquelle on a fai prendre ceux du limon.

Comme 'architrave d’en-hant qui sert d’appui
dait se rapporter o celle d’en-bas et lui étre paral-
lele dans toutes ses parties , on la contourne sur
celle-ci, ce qui fait qu’elles s’accordent ensemble ;
et 'on fait les moufles & contre-sens de celles du
bas. Quant 3 1a plate-bande , on la contournera
sur Parchitrave d’en-haut, lorsque les panneaux
seront montés.
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10 INTRODUCTION.

On sait que la plate-bande est une bande de fer
ornée de moulures.

Les serruriers faisant presque toujours eux-
mémes les outils dont ils ont besoin, et chacun les
confectionnant suivant les travaux auxquels il se
livre, 'auteur ne s’est pas élendu sur le dérail des
nombreux outils que 'on emploie dans cet art;
on indique seulement ici ceux qui sont d’un usage
journalier.
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SRPLICATROLN DES PHANGRES,

PLANCHE PREMIERE.

N° 1, Tourne-i- gauche. N° o, Compas d’épais-
seur. N¢ 3, Fausse- équerre. N° 4, Griffe. No 5,
Tenaille & chanfreiner. N* 6, Bigorne. N¢ 7, Com-
pas droit. N* 8, Tenaille de forge. N° g, Chevalet
qui s’adapte i la boite de I’étau ; le foret et le cro-
chet avec son écrou y sont joints. N° 0, Vilebre-

quin. N° 11, Arcon. N° 12, Tenaille. N° 13, Mar-
teau.
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PLANCHES 2 ET 3.

N° 1, Plusieurs bascules, dont une a colonne,
pouvant se poser au milien d'un établi rond. Aun
moyen de son mouvement tournant on peul. I’a-
mener au-dessus de plusieurs étaux placés en dif-
férents endroits de cet établi. N° o, Une bascule
orvdinaire ornée d'une grecque. N° 3, Bascule plus
riche, le conducteur du bas glissanl an mouve-
ment de la meche.

PLANCHE 4.

Filiecre double; on en fait de toutes dimen-
sions ; les coussinels et taraux doivent étre en
acler.

PLANCHE 0.

Tour portatil pouvant s'adapter a un ctau.

PLANCHE 0.

Figure d’un fer ou carrean pour repasser ou
rabattre les étolfles. Le porte-fer, que Pon voit
a coté, peat se faconner de différentes manie-
res. [ artiste composera son dessin suivant son
gout.

PLANCHE 7.

Différents pannetons de clé, dont plusieurs
offrent 'avantage d’empécher la fabrication de
fausses clés et 'introduction de crochets- rossi-

gnols.
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PLANCHE 8.

Anneaux de clé, faconnés dans des formes élé-
gantes, propres aux clés des serrures appliquées a
de jolis meubles. lls peuvent se faire en cuivre, en
argent, ete., et élre rapportés a la tige de la clé.

PLANCHE 9.

Différentes garnitures de serrure, vues sur divers
pPannectons de clé. N° 1, Panneton & une planche &
croix de Malte, avec an rouet a pleine croix et des
dents de riteau. N° o, Garniture de la clé. No 3,
Panneton de c¢lé {du chel-d’eceuvre de Dauphind
L’Ange). N° 4, Panneton de ¢lé portant pour gar-
Niture pleine croix renversée formant le vilebre-
quin. N° 5, Mandrin servant a faconner les clés
fordes. Ne 6, Palette dite conscience. W° 7, Foret a
forer les elés a double forure. Ne &, Forures di-
verses,

pranxcae 10

Une serrure toute montée, a deux tours et es-
pagnolette i vervou. 4, péne fourchu. ¢, demi-tour.
Le tout encloisonné i cul-de-chapeau rond. On
opere le mécanisme de celte serrure en entrant la
clé dans sa broche. En tournant la clé, le panne-
ton avance 4 la dent du milien, léve le ressort, le
dégage de sa coche et fait avancer le péne. Par ce
mouvement, il tire 'équerre, fail fermer le verrou

el tourner Pespagnolette par le moyen d’un gou-
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jon rivé an bout et entrant dans une coche faite
au pene. L’équerre se présente pour ouvrir le
demi-tour. Le foncet qui s’emboite dans la cloi-
son de la serrure est retenu par trois vis. Cetle ser-
rure se place ordinairement aux garde-robes fer-
mant en haat et en bas, au moven de 'espagno-

lette, ce qui empéche la porte de gauchir.

pravcue 11.

Serrure facon anglaise, & deux tours, ouvrant
des deux ¢odlés, appliquée aux portes de chambre.
Le péne fourcha A; au milien du péne est une ga-
chette el son ressort B, qui passe au-dessous et lait
le méme service ue le grand ressort. La clé, en
fermant ou en ouvranti, les touche tous deux en-
semble, les fait sortir de leurs encoches, prend les
dents du pene el fait cuvrir son tour. Le bout de
Péquerre se présente pour ouvrir le demi-toar avec
la clé: le bouton sert a ouvrir le demi-tour en de-
dans. La clé est forée, et 'on peul mettre pour
carniture deux rouels croises, ou a fond de cuve
est une bouterolle; alors la serrure ne peul étre
crocheltde.

rPLANCHE 12.

Serrure & trois pénes fourchus et & deux tours,
marchant par engrenage. Les penes AAA doivent
étre élevés de dessus le palastre pour laisser placer
les ressorts ui passent dessous. Les deux chariots
a engrenage B, portant leurs barbes ¢, sont posés

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

SERRURIER. 15
au-dessus des peénes et supportés par deux petits
estoquiaux , ol la rainure glisse au fur et & me-
sure qu’on fait tourner la ¢lé. Le chariot marche,
tourne le pignon E, et fait mouvoir le pene de des-
sus. La clé arrive au péne du milieu, lui fait ouvrir
son touar, reprend autre charriot, fait tourner le
pignon qui engraine dans le péne du bas, lui fait
faire son tour, et opére de la méme maniére pour
Pautre tour.

rrLaxcue 1.3.

Serraure de coffre-fort. A, péne principal qui,
lorsque la ¢lé I'ouvre ou le ferme, fait également
ouvrir et fermer les deux autres pénes B et C, an
moyen des deux équerrves o et e. La seule inspec-
tion de la figure démontre sullisamment le jeu du
mdccanisme de cette serrure. Les trois esloquiaux
que I'on y voit placés sont pour tenir le foncet au
moyen de Lrois écrous.
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DESCRIPTION D'UNE SERRURE DE SURETE

Pouvant secvir & toute espéce de fermelure,
et convenable
d une sociélé ou maison de commerce formée de gqualre membres,
dont chacun pourrait avoir une clé,

Lorsqu’on veut ouvrir ou fermer, les quatre
personnes doivent étre présentes, ou du moius
avoir remis les ¢lés a une seule. Comme cette ser-
rure a ¢ualre penes mouvants et marchant 'un
apres Nautre, il faut agir successivement avec les
quatre cleés, dans Nordre qui suait @ Si 'on veut
fermer, il faut commencer par la e¢lé i panneton
droit, qai fait fermer son péne en lui [laisant
faire un tour, ce qui change Pentrée; en retirant
Ia clé, I'entrée présente ouverture pour recevoir
celle n® 2, avec laquelle on opere pour faire fer-
mer son pene comme avec la premiére; ensuile
on se sert de celle n® 3, dont I'entrée s’est présen-
tée a son lour, et qui laisse 'entrée pouar la clé s,
qui fait fermer le quatrieme ou dernier péne; de
sorte que, pour ouvrir ensuite, il faul agir avec
les clés dans Novdre inverse, ¢’est-a-dire commen-
cer par la clé S, puis celle n® 3, ensuite le n° 5, et
enfin le n” 1 ou la ¢lé a panneton droit. Cette ser-
rure est repreésentée en cing planches.

17 prancue (n” 147,

AAAA sont quatre penes de la serrure vue de
face et sur champ, tous de la méme longueur et de
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la méme epaisseur, faconnés de maniére 4 former
un seul corps et guatre tétes sé parées. Ces quatre
penes peuvent agir allernativement.

2° prancur (n°® 15,

Les flﬂ’llleq AAAA sont quatre détentes [[111 ser-
vent a dégager les ressorts des coches de leurs s penes
respectifs. Ils sont posés les uns sur les autres, sur
une broche, et retenus par une vis. 1l en est de
meme pour les ressorts F, qui agissent sar les dé-
tentes et les tiennent fermédes dans la picce B, la-
quelle recoit les bouts i détentes. C, piece armde
de quatre doigts ecce placés en croix sur leurs ca-
nons, el faisant marcher les quatre ressorts chacun
a leur tour. D, petite roue s‘adaptant ala picce C
Cette roue s’engréne dans un charrviot E qui fait
marcher les pénes et glisse au-dessus des picolets,
dans une coulisse tenant i ces derniers., Celle cou-
lisse est taillee A cannelure, telle qu’on la voit au ¢,
planche 3. T, petit picolet sous lequel passe la
partie p de la piéce O ( planche 4 ), (qui vient rece-
voir dans sa coche le petit crochet S. Ces mémes
Pitces O sont vues par-dessus i la planche 3.

3° pLaNcHE (n® 16,
Explication des picces qui tiennent an foncet.

A, piece ronde en fer, fixée avec deux vis A tétes
fraisées. Celle piéce porte une téte novée dans la
Plece B, ot sont deécoupées les entrées. Celte der-

2
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niere tourne autour de la piéce A, pour présenter
une autre entrée ; ce mouvement s’opere en intro-
duisant la clé, qui [ait jouer les picces suivantes :
C, levier qui fait agir la clé et qqui lui imprime un
mouvement vers la pelite picce F. Ce levier en-
traine avec lui la picce D, qui a, 4 son extrémile o,
un cliquet E, qui, lorsque le levier et cette derniere
pi¢ce montent contre la piece I, [lait agiv le cli-
quet el I'engage dans les entailles C; de maniere
que, lorsquion sort la ¢lé, le changement de la
picce d’entrée s‘opere pour 'arréter invariable-
ment. Lorsque la serrure est toute ouverte ou fer-
mée , la piece H sert a cette fin, au moven de la
plaque a charriot et & dents gui vient attaquer par
ses extrémités les doigts /o vus relevés de celle picce
H, qui est & coulisse dauns les picolets ;s ; elle fait
baisser le levier 4 dent L, qui, en se baissant, en-
gage sa petite dent / dans les coches Z. 1l y a une
autre petite denta ressort mi(voyezplanche 2, fig. m,
qui entre aussi dans les cochies ¢, pour arréter la
piece Jentrée toutes les fois quon sort la ¢lé; car
la ¢lé, n’étant pas sorlie entiecrement, tient déga-
gée cetle dent m2, qui permet a la picce D de faire
le changement d’entrée.

Ies autres pieces, marquees ooo, s'engagent dans
celles ooo (planche 4, pour fixer la serrure a la
porte. Elles forment une bascule (vovez planche 2)
par une charnicre placée aux ppp. A un boul de ces
piéces esl un bouton rqui traverse le foncet et pou-

vant jouer dans son trou. Prés de ce bouton agis-
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sent les ressorts qui tiennent les petits crochets S
des autres extrémités engagées dans les coches p
des piéces oo, planche 4.

4° prancue (n® 179

D, figure du grand ressort, qui s’engage par une
dent dans les coches eece de la picce a charriol et a
dent E, vue par-dessuas, dont la descrviption est
donuée dans la planche 2. A, entrée de la serrure.
En bas de cette entrée, on voit le ressort dont on a
parlé (planche », fig. m); il est traversd par une
broche et placé sous une plaque N, dont le coude
7t passe dans Fouverture 2, afin que la clé en sor-
tant ra_issc baisser ce ressort pour permetire ie chan-
gement d'entreée. ovo, picce quon lixe a la porte
Par une vis, apres qu’elle est engagée par sa partie

LPp sous les pieces marquées ovo a la planche 3.
D° PLANCHE (n" 18],

AANAAN, qualre péne::‘. monles. Les denx pif:nh‘,ls
BB les embrassent; sur ces picolets est rivée la cou-
lisse C, taillée 2 cannelure, dans laquelle glisse le
charriot (voyez B, planche o). D), grand ressort. E,
laux fond élevé de trois lignes da palastre auquel
est rivée la bouterolle. Au milieu de cette derniére
passe la broche (qui se visse aun palastre. FFF sont
les trois estoquiaux de 2 centimetres de hauteur
pPour arréter la cloison sur son palastre.

La cloison a 35 millimétres de hauteur. G, quatre
ressorts parveils, placés sur la méme vis 4 broche,
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s’engageant i Uextrémité G, dans les coches des
penes, e, lorsque les détentes H sont mues par la

picce I, elles dégagent les ressoris G de dedans ces
coches. '

SERRURE A POMPE.

Cette serrure se pose a des portes de salon, de
chambre, ete. On la fait également de moindre di-

L

meunsion , pour secrétaire, bureau, etc.

17¢ prancue (n° 19 ).

AA, péne a deux tours, va sur plat et surchamp.
BB, pene a demi-tour, vu également sur ces deux
faces.

2¢ pLANCHE [n” 20 ).

AAA, pic¢ce en cuivre adaptée sur la partie supd-
rieure du foncet va des deux extrémités; le petit
bout est celui par lequel on introduit la clé, PVau-
tre bout est fixé par quatre vis placees sous la par-
tie inférieure du foncet. B, picce en cuivre dans
laquelle sont pratiquées cing rainures (qui recoi-
vent les cing pieces C en acier, qui font la garniture
de la serrure. Le trou rond du milien de la piece B
recoit un ressort tournd, en fil de laiton, D, qui
fait remonter les picces G, qui descendent en ap-
puvant avec laclé. EE, broche en cuivre arrélée

avec deux vis i 1étes fraisées, dans la partie infé-
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ricure de la picce B, dans le milieu de laquelle elle
est introduite de toute sa tongueur, pour recevoir
le ressort D. L.a petite rainure recoit une des piéces
C, laquelle s’ introduit dans la rainure pratiquée
dans la piéce I/, vue sur plat (3®planche, n® 21); de
sorte qu’en appuyant la clé, la piéce marquée C au
bas entre dans cette vainure et fait tourner la piece
EF qui fait mouvoir les penes. F, picce en cuivee ; les
deux colonnes sont en acier. G, pelite piece en
cuivre percée an milieu, entrant dans la broche E
Jusqu’a 'épaulement, et recevant le mouvement du
ressort D, H, deux demi-cercles en fer retenus dans
Vintérieur de la piece A, par deux vis; ils entrent
dans la rainure de la circonférence de la piece B,
pour la maintenir; de sorte qu’en appuyant la clé,
en 'introduisant pour ouvrir la serrure, cette clé,
qui est fordée et dans laquelle sont pratiquées cing
rainures de différentes grandeurs, entrant juste, se-
lon 1a disposition des pi¢ces C, dans leur extrémité
Supérieure, jusqu’a leur épaulement, fait descendre
ces memes picees jusqu’a la petite coche qui fait
tourner la picce B.

I, ¢lé de la serrure. On peut la faive plus petite.
I, ressort vu sur plat ( 3® planche, n® a1).

K, faux fond arrété dans Uintérieur de la ser-
ruare avec deux vis a tétes fraisées, pour introduire
la clé du coté opposé¢ au meécanisme de la pompe.

Le foncet couvre toute la partie supérieure de la
Serrure, el est arréte avece quatre vis dans les esto-
quiaux de la serrure.
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3 pLancue (n° 217,

Serrure toute montde. — Inléricnr.

A, péne de laserrure. B, demi-tour; la queue du
demi-tour est mmtroduite dans un trou servant de
picolet pratiqué dans l’fﬂi_}nis.ifrnr de la cloison. Le
ressort est un fil de laiton contourné qui rend le
jeun du demi-tour beaucoup plus doux qu’un res-
sort a boudin. C, équerre pour ouvrir le demi tour.
D, bouton ouvrant le demi-tour. E, ressort ap-
puvant contre la piece ¥ pour I'empécher d’étre
fausse.

[.a serrure se pose avec deux vis entrant dans la
téte du pal:]:-'.t!'ﬁ; de Pautre bout est une patte per-
cée au milieu de laquelle passe une vis pour tenir
la serrure contre la porte; cette patte est elle-méme

relenue apros la cloison par une autre vis.

{?i{_:lllﬂ—ENTﬂﬁfIf A SECRET.
PLANCHE 22

Deux différents cache-entrée sont vus sur cette
planche. Le premier & gauche est composé de trois
pieces essentielles ajustées sur un fond qui se fixe
Pentree de la serrure. Sur ce fond et en dehors est
une plagque a charniére qui bouche 'ouverture de
la clé. Cette plaque porte un mantonnet, et lors-
qu’elle est fermée le mantonnet est tenn au moyen
d’un loqueteau poussé par un ressort qui tend a te-
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nir la plaque. Lorsqu’on veut dégager cette plaque,
il faut faire le mécanisme qui va étre décrit; ces
pieces sont ajustées sous le fond. A, fond du ca-
che-entrée. B, ouverture du passage de la clé. G,
logquetean tenu fermé par un ressort. D, petite
équerre i coulisse dans I'estoquiau o, qui appuie
contre le loqueteau. E, bouton caché qui attague
la pelite équerre; lorsqu’on pousse ce bouton avec
une pointe ou le bout de la ¢lé, ce bouton pousse
I'équerre contre le loqueteau qui recule dans le
sens de la fleche et dégage le cache-entrée. Le se-
cond cache-entrée , pouvant étre applique a des
meubles solides et A des cofires-forts, devient plus
stir que le premier. e mécanisme de celui-ci est
vu également par-dessous le fond fixé sur Ventrde
de la serrure. A, fond en fer adapté an meuble ; le
carré est pointillé. B, cache-entrée de la ¢lé; il est
4 charniere et fixé au fond. La figure pointillée de
la clé indique qu’apreés que celle-ci est introdute
dans 'entrée qui est sans forme, on lul fait faire
un quart de tour pour Uintroduire dans la serrure.
C, mantonnel {ixé au cache-entrée. D, ressort s’ en-
careant dans le mantonnet. EE, petites barres pri-
ses sous les deux picolets qui leur permettent de
alisser. GGG, boutons dont les tétes sont en dehors
et portent chacun une queue rivée a 'une des ex-
trémités de ces barres. Les queues traversent le
fond et peuvent marcher dans le sens des fleches,
parce qu’au fond leurs ouverturessont des entailles
allongées qui laissent la facilité de faire alisser ces
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boutons,

laissent le pouvoir de dégager le ressort D de dedans
I =d5

lesquels, s'ils sont poussés en dehors
q 1 P P

le mantounet du cache-entrée qui s’ouvre librement
et découvre 'entrée de la clé.

PLANCHE 2.3.

Quatre figures différentes de poignées d’espagno-
lette, dont on peut varier les dessins intérieurs, en
v ajoutant divers fleurons ou chiffres,

COLONNES ET CHAPITEAUX.

[l est assez rare que, dans la serrurerie, on soit
obligé de faire des colonnes en fer forgé ; mais,
lorsque cette obligation se rencontre, il vaut bien
mieux salislaire ce besoin en en faisant fondre en
fonte. Néanmoins, le serrurier ne négligera pas de
s instruire sur les notions des divers ordres ’ar-
chitecture . leurs parties et leurs mesures, et de
connaitrede quellesorte on les établit aujourd’hui.
On désigne cing ordres reconnus d'antiquité, mais
on met en pratique des formes nouvelles qui pour-
alent en faire connaitre bien davantage. Pour étre
succinet dans cet ouvrage , nouas n'entrerons pas
dans le détail de lorigine de ces ovdres; nous don-
nerons seulement les figures des bases, de leurs co-
lonnes et des chapiteaux.
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PLANCHE 24.

Elle présente les colonnes des cing ordres, tron-
quées au-dessus de I'astragale, par conséquent
sans leurs chapiteaux. La mesure de la hauteur
des colonnes se prend parle demi-diameétre du bas
de la colonne, qu’on nomme module { 32 centim.
05 millim.). Alors, suivant Pordre, les colonne sont
tant de modules. I.’échelle mise au bas de la plan-
che donnera la grosseur et la haunteur des colonnes.
On observera que leur diamétre est cylindrique
Jusqu’au tiers de leur hauteur, et qu’ensuite elles
diminuent insensiblement de diametre, en sorle
qua lear extrémité superieure le diamétre se trou-
ve d'un quart moindre que celui du bas.

PLANCHE 23,

Elle donne le haut des colonnes avec leurs cha-
Piteaux. La figure n° 1 est un chapiteau de lordre
toscari; le n” 2 est de 'ordre dorique ; le n° 3, de
l:”r{']m lonique; le n° 4, de 'ordre corinthien. N°
25 chapiteau d’une colonne cannelée; il est de
Pordre composite, de méme que celui qui figure
au-dessous ey auquel on n’a pas donné de numéro.
On a Imaginé ]}eaucnup d’autres colonnes qui ont
]:1:011 de rapports avec ces cing ordres , mais il de-
vient inutile de les indiquer dans cel ouvrage, car
leur genre est pea usité pour la composition des
Ornements en fer.
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DIVERS OBRNEMENTS.
PLANCHE 20.

Le serrurier est souvent dans la nécessité de pla-
cer a certaines picces quelques ornements, tels que
feuilles, rinceaux, rosaces, elc.; on devra avoir
Ia plus grande attention 4 les bien distribuer , de
manicre aéviter la confusion que produit Ltoujours
une Lrop grande complication.

PLANCIOES 27 BT 28.

Impostes de portes dentrée et fermetures de ma-
amnﬁ Ces ouvrages elant presque ¢ :fenerulcment
apparents, un bon serrarier doits’ dpphqum a for-
mer les contours de ses fers dans un gout pur et
avec toute la griace qu il est pn%]ble de lenr don-
ner. On pourra varier i volonté les dessins que con-
liennent les deux planches ci-dessus indiquées.

PLANCHE 29,

Dessin d’un couronnement de porte de chiateau,
vestibule , entrée de jardin, parc, elc., sur lequel
dessin on peut rapporter, soit en fonte, soil en

iole relevée, des fligures ou armoiries , el méme
des chiffres, selon la demande qui en est faite.

prancues 30, 31 gr 32.

Dessins de pt)t‘t&&l]SEigne qui pourront étre po-
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1

Ses d’apres 'emplacement qu’ils devront avoir et
selon les objets ui vy seront attachés.

RAMPE.

Les rampes sont, dans le travail du serrurier,
une des parties qui demandent le plus d’attention,
surtout dans les contours des fers, a cause de la
pente plus on moins forte qu’on est obligé de leur
donner, lorsqu’il s’agit d’inclinaisons et de sinuo-
sités telles que celles que 'on rencontre dans la
confection des escaliers. Les rampes placées sur les
limons doivent étre moins hautes que celles des
escaliers sans limons, attendu que ces derniers
produisent déja une bauteur quelenngue. La hau-
teur d'une rampe est ordinairement de o met. 704
mill., et, scit que Descalier ait des limons, soit
qu’il w’en ait pas, il est toujours convenable de
s'écarter peun de cette hauteur, car elle convient
beaucoup ala pose de la main sur la plate-bande.
Lorsque 1'escalier a peu de rampant, c’est alors
qu’il convient de donner un peu plusd’élévationala
rampe, et, dans le cas contraire, on lui en donnera
un peu moins. Arrivés aux paliers, la hauteur de
la rampe doit étre de 55 millimétres plus élevée.

PLANCHE J33.

Echelle pouvant servir a mesurer les rampes que
preésentent les planches suivantes.
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=

PLANCHES 34, 35, 36, 37, 38 er 39.

iifférentes rampes.

rLANCHES 40 BT 41.

Deux rampes a pitﬂi]ﬁ avec leurs marches.

PLANCHE 42.

Rampes simples.

PLANCHE 4.3.

Rampes de Pescalier de la chaire a précher de
I'église S.-Roch, a Paris. Celle rampe, portant
six panneaux, est d’un beau travail, trés-bien ajus-
Lée et enticrement polie a huile.

Les ornements sont en cuivre doreé; la main cou-
rante est en bois,

PLANCHE 44.

Rampe de palier i arcades entrelacées, portant
ses chapiteaux et ses embases en cuivre.

PLANCHE 45,

Escalier anglais ou a crémaillére, vu en pers-
pective. On voit a coté la forme d’un montant avec
son piton. Quant a la manicre d’en prendre la
mesure , voyez article : Maniére de prendre la
mesure d'un escalter a crémaillére ou facon arn-
glaise.
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BALCONS.

Le travail des balcons exige une application sui-
vie dans les répétitions des formes de contours,
dans lears dimensions et proportions. L’échelle
sur la plarnche 46, n° 1, servira de mesure pour
ceux des autres balcons quisont dessinés de méme
hauteur. Les ornements flenronnés et les rosaces
se font en lonte. _

Les balcons étant des ornements essenliels, qui
se placent le plus souvent a de beaux édifices, I"ar-
tiste ne devra rien négliger pour que l'ensemble
de son travail présente des dimensions exactes
entre chaque partie, afin que le coup-d’wil en
soit agréable et que les connaisseurs puissent ju-
ger du bon goat de Nouvrier. L'auteur s'est éten-
du sur la composition des dessins de balcons;
neanmoins, on pourrait en faire une multitude
qu’il serait trop counsidérable de rapporter; ony
suppléera, pour la composition de balcons autres
que ceux qu’on a donnés, parle choix d'une par-
tie prise sur les dessins, et que "on pourra rappor-
ler avec une autre partie ¢galement choisie.

PLANCHES 46, 47, 48, 49, 50, 51, 52, 53, 54, 99
56, 57, 38, 19, 60, 61, 62, 63, 64 v 65.

x

Balcons de dilférents modeles.
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PLANCHES OGO BT 7.

Dessins pour appui de communion. Lune des
portes { planche G7 ) veprésente le calice et Pautre
le ciboire. La hauteur de ces appuis est ordinaire-
ment de 705 4 730 mill. Ces dessins peuvent étre
appliqués a une infinité ’autres usages , malgré
leur peu de hauteur ; ceci dépendra des localités
ou les ornements devront étre placés; et, dans le
cas ou ces localités exigeraien! des dimensions plus
vastes, il est toujours facile d’établir des propor-
lions assez justes pour parvenir a donner aux or-
nements toute Pélégance dont ils seront suscepti-
bles, d’apreés les dessins.

PLANCHE 68,

Balustre dont les ornements seront variés selon
le golit et la volonté des personnes ui les com-
manderont. Il peut servir pour grille de cha-
pelle. _

PLANCHE G0,

Grille de chapelle d’un dessin compliqué et
rempli; néanmoins, on peut le simplifier en sup-
primant quelques ornements de feuilles ou ro-
saces.

PLANCHE T0.

Autre grille de chapelle, d’un dessin plus sim-
ple, otr il entre moins d’ornements en fonte. On
peut ajouter au milieu des couronnes un chiffre,
une figure, elc.
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rPLANCHE 71.

Troisieme grille de chapelle, avant sa porte et
son couronnement au milien et un panneau de
chaque ¢dH1é portant lears lyres. On peut, commne
a la grille précédente, ajouter, au milieu de la
porte priocipale, un chiffre, un ciboire, un ca-
lice, ete.

PLANCHE 72,

Grille de la partie supérieure de 'escalier de la

Bourse, a Paris.

PLANCHE 7.3

Trois croix dont les ornements dépendront de
la destination que Pon devra donner i ces objels,
soit pour croix d’église, de cimeticre, elc.

pLANCHES T4, 75, 76, 77, 78, 79 ur 80.

Dilférents dessins de tombeaux et grilles pour

entourace de monumenls. Les ornements en fonle
Ou en culvre.

PLANCHE S1.

Grille de comptoir placée entre deux pilastres.
La petite porte d’en-bas ne laisse pas voir ses char-
nicres ni la serrure. Clest a Vouvrier de les placer
convenablement.

PLANCUHE 82,

Autre grille de comptoir plus ouvragée ; on peut
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ne mettre qu'une lance a la place des deux qu’on
voit de chaque coté. Iornement est en fer, fonte

ou cuivre releve.

PLANCHES 83, 84, 85, 86 er 87.

Ce sont des ouvrages peu chargés en ornements.
Ces grilles de jardin sont faites ordinairement en
fer commun.

On adapte du fer fondu pour les socles ou cha-
piteaux portant moulures. La grille n® 3 est d’une
belle composition; celle n° 4 est plus simple; la
grille du n® 5 est d’une composition plus riche (ue
les précédentes.

PLANCHE S8,

Porte d’allée ornée de panneaux en fonte, pour
devanture de magasin.

PLANCHE 89,

Porte de ville éclairdée au gar. On ne voit que la
moitie du dessin.

PLANCHES 90, 91 g1 92,

Grilles de boulanger, marchand de vin, boucher
ou charcutier. Ce sont des ouvrages que "on fait
d’apres la volonté de ceunx qui font travailler. Si
cependant le serrurier est chargé de la composition
d’une grille, il ne sera pas faché de trouver des
dessins qui lui donnent quelques ‘idées pour la

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

SERRURIER. 33
construire dans des formes agréables. On pourra
rendre plus simples les dessins de la planche g2,
el ajouter a ces dessins une gerbe ou des raisins a
volonté.

rrANcHES 90 1 94,

Marteaux de porte, qui peuvent étre faits en fer,
en fonle ou en cuivre coulé. On réservera par-
dessous une masse pour la partie qui frappe.

PLANCHE 95,

Construction d’'un tourne-broche. On peut lui
donner toute la dimension désirable. L’¢chelle don-
née au bas de la planche servira a ¢tablir les pro-
portions qu’on voudra lui donner. Voici les détails
de sa construction : D, la grande roue; elle a 84
dents : son arbre fait tourner le tambour sur lequel
s'enroule la corde qui tient le poids suspendu. Ce-
lui-¢i donne le mouvement aux rouages. Au tam-
bour est fixé, du e¢o1é de la roue, une petite roue L,
A dents de rochet, noyée dans U'épaisseur du bois.
A, la grande roue est un cliquet O, pres.é par un
ressort N, qui le fait tomber dans les dents du ro-
chet. Ce cliquet et son ressort sont fixdés a la grande
roue, de sorte qque lorsqu’on remonte le poids, la
corde s’enroulant sur le tambour ne peul se dé-
rouler sans entrainer la grande roue. A 'autre ex-
trémité du tambour est une roue A, portant jo
dents ; dessous, on voit le pignon B, qui s’engréne
dans la roue A. L’arbre du pignon porle la mani-

a
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velle au moyen de laquelle on remonte avee beau-
coup plus de facilité un poids cousidérable qu’il
faut quelquefois mettre a des tourne - broches de
grande dimension. La seconde raue I a Go dents;
son axe porte le pignon E, de ra dents, qui est én-
grené par la grande roue. Cette seconde roue IY
engrene le pignon G, de 1o dents; surson arbre est
fixée la roue de rencontre H, avant 4o dents tail-
lées et inclinédes, suivant le rampant de la vis sans
fin J, de quatre filets; a cette vis s’ajuste le volant
qui p{}rle les ailes K. M, picce fhixée dans la cage,
el rqui se prolonge pour supporter le pivot inférieur
de la vis sans tin. PP, picce d'ornement qui cou-
vire ler haut du tourne-broche. Les serruriers qui
ne sont pas familiarisés avec les proportions des
roues el pignons, selon leur nombre de dents, au-
ront recours a 'apercu abrégé qui est fait ci-aprés
sur celle partie.

PLANCHE 906,

Mécanisme a rouage, servant au déroulement et
a I'enrovlement des tentes. AAAAA sont les picees
en fer, scellées dans la bitisse ot I'on veut placer
la tente; elles portent la roue B, la voue C et le
pignon D. On voit pav la disposition des parties
qui se communiquent Peffet que doivent produire
ces engrenages. Pour la facilité de dirviger les mou-
vemenls dans la position qu’exige le placement
des tentes, la rone B pourra étre de la grandeur

.r

gqu’on voudra; elle est fixée a2 uvne extrémité du
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rouleau sur lequel s’enroule la tente. B, collet qui
embrasse la tige de la roue. F, avant-bras: G, est
le glissant des tringles de la tente.

PLANCHE 97.

Jalousies & lames mouvantes au moven d’un ra-
teau B, mu par le pignon €, au centre duquel on
et une poignée pour le laive tourner, alin qu’il
produise le mouvement des lames AAAAAA: ce
mounvement s‘opére par la montée et descente de
la tringle I, a laquelle est fixé le rateau B. A cha-
que lame est fixée la picce D, ui embrasse sa lame
dans sa chappe «. La partie «, ouverte et 4 coulisse,
sert a faire tourner les lames lorsqu’on fait agiv la
tringle & goujon. Ce mouvement est produit par
les petits goujons LI que porte la tringle IV, qui
est placée a4 cOLé de la wringle B fixée au chassis,
comme on peut en faire la remarque par la figure
G qui les fait voir par bout. On concoil e la trin-
gle I, étant 4 coulisse aux deux bouts, fait tourner
en montant et descendant sur son pivot o, les
pieces D qui tiennent aux lames. A gauche des la-
mes sont de semblables pieces; mais elles nont
point de parties fendues; elles n'ont seulement
qu’un petit goujon.

rLANCHE DS,

Cric vu de face. Les crics étant d’une utilité in-
dispensable pour soulever des fardeaux énormes,

[ . r . -
Jai eru devoir donner une planche détaillée de
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cette machine, afin de faciliter les personnes qui
voudralent en construire et qui ne sont pas i por-
tée d'en avoir sous les yeux. Le pignon A esl un
arbre en fer, sortant, par une de ses extrémites,
du coffre qui renferme le mécanisme; il recoit i
cette extrémité une manivelle dont on se sert pour
mettre en mouvement les diliérents rovages qui
composent le cric. A extrémité opposée de cet
arbre se trouven! quaire fortes dentsentaillées dans
le massif; elles s'engrénent dans celles de la roue
B, appelée roue de rencontre, dont le pignon €
porie egalement quatre dents entaillées dans le
massif. Ce pignon C s’engréne, a son tour, dans les
dents de la roue DD, qui porte également un pignon
dont les quatre dents sont de méme entaillées dans
le massil; ce pignon s’engréne, comme les autres,
dans les dents de 'arbre E, de sorte que tournant
la manivelle de 'nun ou de Pautre ¢oH16, on imprime
aux rouages un mouvement de rotation qui fait
monter ou descendre P'arbre. La figure F repré-
sente le dessus de 'arbre, et la figure G le bas du
meme arbre.

PLANCHE 99,
Elle représente le cric va sur champ, les picces
toutes piquces, avec le nom de chaque piéce.
rrancue 100,

Elle représente un talon de romaine. A, couteau
ou axe. Ces couteaux sont au nombre de trois; ils
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entrent et se fixent dans les trous que 'on voit au
talon, et qui portent la méme lettre. 1, aiguille;
2, autre aiguille. Cette derniére est un peu plus
grosse. G, le méme talon, vu sur champ; il vous
doune son ¢paisseur. Il fandra avoir soin de percer
les trous dans lesquels doivent entrer les couteaux
conformément aux proportions indiquées par la
planche.

prLaNcHE 101.

Elle représente trois chappes de romaine.

A, chappe premiére, vue de face et garnie de
son torret. 1, 2, 3, les trois chappes vues sur
champ, suivant leurs différentes longueurs et gros-
seurs. 1l faudra avoir soin, en ajustant les chappes
a la romaine, de mettre la plus petite du coté de
la marque, celle qui est un peu plus grosse ensuite,
et enfin la plus grosse la derniére. Au-dessous de
ces trois chappes, vues sur champ, on les voit vues
en dessus, et les tlrous que 'on apercoit au milieu
sont destinés a recevoir le torret, comme on peut
le voir i la premiére.

rranxcae 102,

Elle représente le crochet qui doit s’adapter au
torret de la chappe de ia prﬁ;hi{:re aiguille 3 les
deux autres doivent étre un peu plus forts, mais
dans les mémes proportions que les chappes.
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praxcne 103.

Elle représente une romaine toute montée. On
v voit la place que doit occuper chaque picce; le
gros poids qui est an-dessous est celui dont on se
sert pour peser. Pour la tracer, vovez 'article :

Mernicre de tracer e rormiairie .

reavcne 104,

Elle représente trois fléaux de balance, de diffé-
rentes formes. A, tléau a bouts tournds: B, flédan a
arci C, fléau a cornes; D, crochets qui entrent
dans les trous pratiqués aux deax extrémitds du
fléau a bouts tournés, et auxquels on attache les
cordes ou chaines qui supportent les coupes. Le
fléan & are porie & chacune de ses extrémilés une
jumelle garnie de son esse, dans laquelle passe un
triangle a deux branches au bout desquelles se
trouve fix¢ Uétrier qui supporte les coupes. E, ce
sout les deux bouts du fléau i cornes. vus sur face:
les esses ui se trouvent dessous sout celles que l'on
adapte ordinairement aux bouts de ces fléanx. F,
la chisse vue de face. G, la méme, vue sur champ.
H, ce trou sert & supporter le fléan, aux bouts du-
quel les coupes sont pendues; comme ce fléau est
supporté a son cenlre par un axe en acier, il est
indispensable de garnir ce trou d une virole de ce
métal, afin que le frottement ne puisse pas l'en-
dommager, et par conséquent nuire a la justesse
de la balance. J, ce trou que 'on voit a Mautre ex-
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trémité de la chasse sert 4 la suspendre a quelque
chose de fixe, afin qu’étant supportée, ainsi que
toute la balance, on puisse en faire 'usage conve-
nable. K, axe que 'on ajuste dans le trou qui est
pratiqué an milien du fléau. L, trois aiguilles dif-
férentes ; ces aiguilles s’adaptent au milieu du
fléau. Voyez la planche suivante, ou se trouve une
balance toute montée.

rravcoe 105,

Elle représente une balance toute monteée. Au-
dessous est une colonne de Pordre corinthien, que
'on emploie assez souvent comme support de ba-
lance: on met ordinairement, avec ces colonnes,
des fléaux h arc, 2 bouts tournés, et d’antres d’un
gotit distingué. La boule que F'on voit au-dessus
de la colonne est assez souvent surmontee d’'une
petite figure. On voit an bas de cette planche deux
de ces boules ; Pune porte un Mercure, 'autre la
Justice.

praNcaE 106.

Elle représente deux compas a coulisse. A, com-
pas servant a prendre I'écartement des barreaux
des escaliers 4 1'anglaise, vu sur face. B, cbdté dua
compas dont la pointe forme piton, dont on se sert
pour prendre la place et le milien des trous des
pitons dans lesdits escaliers. C, I'autre pointe. Ce
compas est formé de deux branches, qui peuvent
s'allonger ou se raccourcir a volonté, au moyen
de la vis D, qui se voit dans le milieu. E, meéme
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compas vu sur champ. F, vis, avec son poulet,
servant i fixer la piéce qui forme piton a 'une des
branches du compas. G, autre vis avee son poulet,
au moyven de laquelle on fixe les deux branches
du compas a la longueuar nécessaire. H, autre com-
pas 4 coulisse; il sert & prendre le rampant des
memes escaliers; 1l est muni d’un fil A plomb au
moyen duquel on peut le poser bien perpendicu-
lairement. S, vis servant i retenir dans une posi-
tion fixe la piece dans laquelle passe la grande
branche de ce compas; ¢’est au moven de I'abais-
sement oude ’élévation de cette pi¢ce qu’on donne
le plus ou le moins de rampant. La vis K sert i rac-
courcir ou a allonger la petite pointe, dont le bras
entre a coulisse el se trouve fixé au moven de celle

VIS,

MECAN IQUE A IUSAGE DES CORDIERS.

i

17 prancee (n° 107).
LY K,

Ceite planche représente lintérieur du méca-
nisme. A, plaque en fer ot se piquent toutes les
pieces; elle est coudée de deux cOlés, avee (quatre
goujons réserveés aux extrémitlés pour recevoir la
plaque qui couvre les piéces: B, grande roue en
fer portant vingt-huit dents, sortant, par ses extre-
mités,, du eoflre en bois qui renferme le méca-
nisme : 1l recoit a 'une de ses extrémités une ma-
nivelle qui sert 4 mettre en mouvement les diflé-
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rents rouages qui composent la mécanique ; G, pi-
gnon a quatre dents taillées dans le massify; il s’en-
gréne dans les dents de la grande roue. Ce pignon
recoit une manivelle qui est plus deuee a tourner
que les deux autres et enroule moins vite la corde;
les cordiers I'adaptent lorsqu’un enfant tourne la
manivelle pour les petites cordes. DDDD, pignons
portant sept dents a4 'autre extrémité, avec leurs
crochets pour recevoir les cordes (Foyes planche
109). A un des pignons D s’adapte une aulre ma-
nivelle qui est plus douce a tourner que celle de la
grande roue, et qui donne un mouvement molins
rapide.

2° prancae (n° 108).

A, plaque en fer couvrant le mécanisme ou passe
le bout des pignons; comme les bouts de ces pi-
gnons roulent dans les trous, il faut nécessairement
des viroles B en haut et en bas, trempées en pa-
quet et retenues par deux fortes rivures chacune;
la roue et les pignons doivent de méme étre trem-
pés; C, cliquet; D, roue de rochet pour mainte-
nir la manivelle (Foypez planche g8, Cracs); E,
deux trous pour recevoir les boulons a vis et a é-
croux qui traversent le bois pour maintenir le
mecanisme ; GGGG, quatre trous plats pour rece-
voir les goujons de la plaque du bas, sur laquelle
se tiennent toutes les picces; les trous sont prati-
ques de méme dans cette plaque pour les recevoir,
et quatre goupilles les maintiennent.
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3% prLaNcue (n° 109).

A, quatres crochets auxquels s’adaptent les cor-
des; a I'autre extrémitd est le pignon portant sept
dents; B, pignona quatre dents ; C, virole. Au bas
de celte planche est 'échelle de proportion.

PRESSES DE NOTAIRE, BANQUIER , rtc.

1™ prancoe (n° 110},

A, areen fer portant ses embases, avec son te-
non plat de chaque bout, rivé aprés la piéce B, qul
porte la contre-partie ou frappe le cachet ; C, boi-
le en cuivre passant aun milien , avec son écron
qui la serre au-dessus; D, visa double filet, monte
el descend a volonté la picce E, (qui porte le ca-
chet: il est retenu par une vis; I, balancier de la
presse; au-dessus du balancier est un petit vase
qui sert d’écrou; G, deux piéces retenues apres
I’arc on glisse la piéce E£; au milieu est un petit gou-
jon qai i’empéciw de tourner et la fait glisser.

PRESSE A DEMI - ARC.

2® pravcue (n°® 111).

A, arc en fer vu de profil; B, boite en cuivre
entrant dedans el serrée avec 'écrou du méme meé-
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tal ,G: D, piéce en cuivre que serre I'écron dans
lequel entrent les deux vis en fer glissantes a volon-
té; E, piece dans laquelle entrent les vis qui font
monter ou descendre, en tournant le balancier,
ia piece I, qui tient le cachet G; A, picce en fer
qui supporte la contre-partie ; I, vis qui traver-
se la petite planche sur lagquelle est posce la presse,
qui est entaillée de 5 millimétres, et qui entre dans
Iare pour la tenir ; la planche est percee de qualre
lrous pour recevoir quatre vis, afin de fixer la
Presse a volonté., J, balancier, pelit vase en cul-
Vre servant d'écron.

La contre-partie des presses i timbre sec, soil
a arc double ou simple, se fait le plus ordinai-
rement en cuir, ayant soin de mettre ce cuir a
Pean pendant quelques minutes. On renouvelle
celle opération lorsque 'empreinte s’efface, el 1
Paide de quelques légers coups de balancier la
gravure reparait de nouveau comme précédems-
ment. On préfére généralement le cuir & 'étain

ou au plomb; ce dernier métal noircit le papier.

POMPLE.

pLancue 112,

Celle pompe se place dans un théatre ou autre
lieu public, pour transporter 'eau dans des ré-
servoirs placés dans les parties superieures des
bitiments; ete., etc.
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Hauteur de la botte : 0 mét. 406 mill.

Diameétre intérieur : 0 meét. 420 mill.

Hauteur duo récipient : o mét. 352 mill. ; dia-
metre intérieur : o met. 244 mill.

On voir, d’aprés le plan, le jeu de toutes les
pieces. L’échelle de proportion est marquée sur
la planche.

rravxcae 113.

Presse a forte pression, pour marquer les
plombs et sceller les groupes. On proportionnera
la force de cette presse au nombre de lettres a
graver sur les timbres.

PARATONNERRE.

rLancee 114,

l.e paratonnerre se compose d’une tige en fer,
carrée ou ronde, amincie de la base an sommet,
qui s'eleve dans les airs, et d’'un eonducteur qui
descend de Vextrémité inférieure de la tige jus-
qu'au sol: le conducteur ne doil avoir aucune
solution de continuité; on le fait entrer dans un
puits, Peau étant bon conducteur du fluide élec-
trique , ou encore dans un terrain humide dans
lequel on a pratiqué un trou de cing a six metres
de profondeur;on le garnit de braise autour du
conducteur, ce qui empéche la rounille et facilite
I'écoulement du fluide électrique ; si on rencon-
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tre I'eau, on le fera plonger d’un metre. Ces con-
ditions sont essentielles pour la streté du para-
tonnerre. lLes parulmn]erreﬁ ont ordinairement
de 10 métres 667 mill. &4 11 mét. 66~ mill. de
hauteur, de Ia base & la pointe de Paiguille. Ils
garantissent une ligne circulaire d’un espace
double de leur hauteur. Le conducteur est com-
pPosé de barres en fer carré, de 16 mill. a 19
mill., ajustées ensemble et ne formant qu’un
seul corps (voyes fiz. F); on les retient par des
colliers, de distance en distance, en laissant un
Peu d'écartement entre elles et le mur.

Description des picces.

Fig. A, tige du paratonnerrve, de 7 met. 334
mill. 4 8 met. 665 mill. de hauteur; a sa partie
iull’*riﬁure, Vépaisseur est de 54 a 59 mill.; mais
elle est plus forte si la tige est plus élevée. On
Proportionne D'épaisseur a la hauteur. A la par-
te inférieure de la tige seront soudées quatre
fortes branches qui devront embrasser le faitage;
on les arrétera avec un lort €¢crou et une ulavetle,
€t au-dessus avec deux fortes brides. B, les quatre
points cardinaux, qui restent immobiles. C, gi-
Touette portant sa boule en cuivre doré. D, lige
en cuivre de 500 mill. de hauteur, montée a vis
el arrétée avee une goupille. K, aiguille en pla-
tine ou en cuivre, de 14 mill., hautear de 56
a 83 mill.; Paiguille sera soudée a la baguette de
laiton avec de la soudure: on enveloppe encore la
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Jonction avec une virole en cuivre soudé; la ba-
guettede cuivre s’ajuste au moyen d’un goujon i vis
qui eutre dans toutes les deux el qui est arrélé
par une vis({voyez fig. K). Souvenl on est forcé de
diviser la tige en deux parties (voyez fig. F, la ma-
niere de 'ajuster). GG, goupilles pour les retenir:
on procede de la méme maniére pour le conduc-
tear. HH, deux différents genres de colliers: on
proportionne leur grosseur a la circonférence de
la tige. T, goupille en fer pour la piece K. 1J,
pieces de cuivre de 500 mill. ; elles s'adaptent
a la tige en fer L. L, grande tige en fer, de 8
met. 334 mill. de haut, au bas de laguelle est sou-
dée une embase pour rejeter ’eau ; elle se trouve &
o met. o83 mill. ou & o mét. 111 mill. du fai-
lage. M, piece montée i vis, supportant les qua-
tre points cardinaax. N, canal en brique, cons-
truit dans la terre, contenant la braise, et au mi-
lieu duquel doit passer le conducteur. O, conduec-
teur en fer. On met aussi pour conducteur une
corde mdlallique ; on 'emploie quelquefois 4 cau-
se de sa flexibilité pour les contours; mais le fer
est préféré. P, supports; on les fait suivant 'em-
placement , et on les pose de maniére que le con-
ducteur soit a une distance de 0 mét. 139 mill. de
I'édifice. Q, faitage. R, conducteur. S, bride qui
soulient le paratonnerre.
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Ordre de construction.

Apres avoir pris toutes les mesures et préparé
les diverses pieces nécessaires a la construction du
paratonnerre, on commence a poser le condue-
teur sur le puits ou sur le terrain humide, en
montant ainsi jusqu’an faite de I'édifice. Lorsque
les piéces sont parfaitement ajustées el contre-
Marquées, on peut sans crainte poser la tige du
Paralonnerre. Ceci est essentiel ; car si 'on com-
mencait la pose du paratonnerre par la tige, le
mangue de conducteur pourrait occasionner de
graves acecidents, si un orage venait i éclater pen-
dant le travail.

LITS BT OBJETS DIVERS.
rrancue 115,

Lits en fer, pour hopital ; quatre planches. N© 1,
Face latérale.

rrancuE 116,
N" 2, Detail des piéces; grandeur d’exécution.
rrancHE 117.

N® 3, Téte et pieds.

PL;;:muE 118.

Ne 4, Plan du lit.
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rrancne 119,

Lits en fer, pour appartements; les ornements

sont en fonte.
rrancae 120.

Chiffres entrelacés par denx et par trois; ces
chilfres se mettent au milieu des balcons, impos-
tes, ete.

rravcae 121.

Chef-d’acuvre : Serrure exécutée a Marseille, en

180g, par Ange, le Dawphiné. Sa description se

trouve au bas du dessin.
rrancae 122,

Foncet de la serrure d’Ange, le Daupliing, avec
son cache-entrée.

RAPPORT DU DIAMETRE DES ROUES
DES PIGYNONS O LANTERNES

gqui doivent s"engrener ensemble en raison do nombre de jears
dents, ailes on fuseanx.

Pour obtenir le rapport des roues avec les pi-
gnons ou lanternes qui doivent s'engrener, il faut
préalablement observer quel est, ou de la roue ou
du pignon, celui ou celle qui doit conduire; c’est
d'apres cela que I'on détermine les proportions

entre eux,
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Supposons en premier cas que c’est la roue qui
meéne le pignon ; alors, la roue élant dentée , on
prendra la mesure du diaméire que doit avoir le
Pignon, en raison du nombre de dents de la roue,
par le moyen indigué ci-dessous.

Dans le second cas, ol ¢’est le pignon ou lanterne
qui conduit la roue, on fera observer que le dia-
metre du pignon on lanterne doil étre un peu plus
fort que dans le premier cas, quoique dans "'une
et Paatre supposition les dents solent en nombre
€gal.

Par exemple , supposons une roue de o met.
325 mill. de diamétre, ayant soixante-douze dents,
qui ménera un pignon de douze ailes : le pignon
devra avoir o mét. 061 mill. ;3 or Pintervalle d'une
dent 4 Pautre, pris du milien de chacune d’elles,
aura o meét. 013 mill. 1/2, ce qui produaira o met.
216 millim. pour la circonférence du pignon a
douze ailes. Comme on sait que le diametre d’un
cercle est le tiers de sa circonférence plus vn sep-
Lieme du tiers, on trouvera qu’il faut au piguon un
diameétre de o met. 061 mill., saul quelqgues frac-
tions en moins.

Ces proportions seraient exacles d’apres les
régles de mathématiques; mais ici, a cause de la
pénétration des dents par leur engrenage, le
pignon ou lanterne, s'il a trois fois moins de dents
que la roue, devra avoir un diameire de plus de
0 mét. o061 millim. Ce surplus doit étre calculé
ainsi. Exemple : la roue ayant soixzante douze

5
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dents et le pignon douze ailes, étant conduit par
la roue, on lui supposera treize ailes, quoiqu’il
n’en ait réellement que douze. Les ailes mesurdes
sur leurs pointes élant, comme nous avons dit
ci-dessus, espacées de o meét. o3 mill. 1/2, nous
aurons o met. 013 mill. 1/2 multipliés par 13, qui
font o met. 195 mill. 1/2. Le tiers de o mét. 195
mill. 1/2 est de o meét. 053 mill. 1/2, plus le sep-
tieme de ce tiers, qui est d'un peu plus de o met.
008 mill. ; on aura o meét. 067 mill. pour diamétre
du pigoon.

Si c’est le pignon ou lanterne qui méne la roue,
alors on supposera quatorze ailes, quoiqu’il n’en
ait que douze ; conséquemment, les ailes, étant es-
pacées de o met. 013 mill. 1/2, donneront o met.
o013 mill. r/a multipliés par 14, qui font o met.
189 mill., dont e tiers est 0 mét. 063 mill.; ajou-
tez-y le septiecme du tiers, qui est de o mét, 00g
mill., vousaurez o mét. o7 mill. pour le diameétre
du pignon ou lanlerne.

Ces donndes ne H,}i[_}[]“f]-l]t'.'lll qu’a des rouages
de grand volume, tels qu’s des roues ayant au moins
trois fois plus de dents que les pignons. Dans les
petits rouages le diamélre doit nécessairement
avolr moins de dimeunsion,

Dans le cas ou une roue qui doit s’engrener dans
une autre n’aura que la moitié ou le tiers du nom-
bre des dents de celle-ci, on prendra, avec une
bande de papier fort, sur la circonférence de la
roue qui a le plus de dents, la mesure de celles-
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¢i, en nombre égal a celui des dents que doit avoir
la plus petite roue. Cette longueur trouvee , on di-
visera la bande de papier en trois parties égales, et
Pune d’elles donnera. le diamétre de celle méme
petite roue. On peul emplover ce moyen pour me-
surer ou avoir le diametre des roues et pignons,
en suivant les observalions (ue nous avons faites
a Pégard des roues et pignons qui doivent con-
duire,

Nous ferons observer aussi qu’un pignon ou lan-
terne dont les ailes ou fuseaux ont plus de plein
que de vide doit avoir un diamétre de plus grande
dimensinn que dans "'exemple ci-dessus !'niypm'lé;
el, sic’est le cas contraive, le diamétre de ces pic-
ces doit étre plus petit.

Forme arrondie des extrémités des dents des roues

et des ailes de pignons

Les arrondis des extrémités des dents des roues
sont des courbes d’une difficile exécution. Dans
les ouvrages grossiers, on apporte peu d’attention
a leur régularité , ce qui serait cependant bien ne-
cessaire pour obtenir une égalité de pression et de
mouvemenl. Ces courbes sont souvent [aites sans
soin : il est facile de les rendre régulieres au mo-
yen d’un calibre.

On confectionnera pour cela un cercle, roue
ou rondelle en fer, cuivre ou fer-blanc, etc.,
dont le diameétre aura la moitié de eelui du pignon
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qui sera conduit. On appliquera ce cercle ou ron-
dellesur le champ de la grande roue dentée, de ma-
nicre que les deux dents voisines qu’tl recouvri-
ra ne soient masquées qu’h moitié par sa circonlé-
rence, qui en déterminera ie:iusle milicu pris au
sommet de ces dents, desquelles il restera a décou-
vertune partie qui devra étre abattue jusqu’an point
ou 'on rencoutrera la circonférence du cercle ou
rondelle. De cette opération il résultera que les
deux dents seront arrondies chacune d’un cOle ; et
en continuant d’agir de méme sur une troisiéme
dent, on en aura une entiérement arrondie, qui
servira de modéle pour tracer le calibre au moyen
duquel toutes les autres dents de la roue auront
un arrondi exact et parfaitement ¢zal.

L’arrondi de Uextrémité des ailes de pignon se
fait presque rond; mais quand les pignons n’ont
qu’un petit nombre d’ailes, on tient Varrondi plus
allongé, c’est-a-dire plus pointu.

Maintenant que Pon ales proportions etla forme
des dentures, il est nécessaire de donner une no-
tton sur les moyens d’obtenir les engrenages con-
venables ala transmission du mou vement, alin d’a-
voir une force uniforme, sans variation de vitesse
et de pulsion, et avec le moius de frottement possi-
ble des parties engrenantes.

Voici un moyen qui m’a paru de la plus grande
simplicité, sans employer des instruments destinés
a f[aire les engrenages sur une roue quelconque a-
vec des pignons ou lanlernes, pourvu que les pi-
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gnons fassent au moins trois tours pendant gue la
roue n’en fait qu'un : Prenez d’abord la moiti¢ de
la distance d’une dent a4 Pautre, ensuite les deux
diameétres de la roue et du pignon qui doivent
'c‘-’E!':grener; tracez-en les deux cercles de manicre a
ce qu’'ils se touchent par leur circonférence ; rap-
prochez les points de centre de la demi-distance
prise sur la pointe d’une deni a 'autre: chacun de
ces points de centre ainsi rapprochés vous indique-
rala place ot doivent étre pratiqués les trous dans
lesquels tourneront les pivots ou tourillons.

Par exemple , la roue de soixante - douze dents
avant un diameétre de o met. 325 mill., et engre-
nant dans le pignon de douze ailes qui a o met.
0G5 mill. de diamétre, nous disons : 0 met. 325
mill. et o met. o65 mill. font o mét. 3go mill.
pour les deux diamétres ; en en prenant la moitié,
o met. 15 mill., on a la distance exislant entre
chaque poinl de cenlre de la roue et du pignon.
Maintenant, pour la pénétration de leur engrenage,
nous avons dit de prendre la moitié de la distance
du sommet d’une dent a autre, distance qui est
de o mét. 013 mill. 12, et dont la moiti¢ est de
o0 mét. oo6 mill. 3/4, done la pénétration d’engre-
nage devra étre de o meét. oob6 mill. 3/43 mais, a
cause de Parrondi des dentares, cette pénétration
doit étre comptée a partir de la terminaison de
Parrondi au flanc de la dent. L’arrondi, d’aprés
les régles, peat étre de o met. 003 mill. 1/3 5 ce qui
donnera en tout, pour pénétration d’engrenage,
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o met., oro mill. /45 ¢’est done de 1o mill. /490
qu’il faut approcher les points de centre. Nous
avons dit que la moitié de o meét. 3o mill. est de
o met. 195 mill. pour points de centre des deux
roues, qu’il faul rapprocher de 010 mill. 1/4: on
n'aura done plus que o mét. 194 mill. 3/4 de dis-
tance pour les centres ot 'on doit pratiquer les
trous dans lesquels doivent rouler les pivols.

Lorsque les roues engrenantes ont presque le
méme nombre de dents, leur penétration d’engre-
nage est des deux liers, au lieu de Ia moitie, de 'in-
tervalle d'une deat a 'autre.

Au résumé, la pénétration des engrenages doit
c¢tre laite de maniere que, lorsqu’une dent cesse de
pousser une aile, le point de contact de la dent
sulvante avec autre aile doit se trouver dans une
ligne droite allant du point de centre de la roue au
point de centre du pignon.

EVALUATION DU POIDS DES FERS.

L’évaluation du poids des fers est d’une trop
grande importance pour n’avoir pas tixé ’attention
de 'auteur de cet ouvrage; aussi a-1-il voulu, aprés
une verification scrupuleuse, offrir un caleul fait
de la pesanteur des fers, d’apreés leur longueur, lar-
geur et €paisseur.
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Plusienrs ouvrages ui ont para ont cherché a
alteindre ce but; mais, tout en rendant justice aux
auleurs sur le mérite de leur travail, on a pu 1'(?-
connaitre qu’ils n’ont point mﬂiércmcnly ressi,
parce qu’ils n’ont pas fail sentiv assez la différence
qui existe dans le poids des diverses natures de fer.

I est I_nujﬂ urs avantageux aux serruriers de con-
naitre le poids des fers qui doivent entrer dans un
ouvrage qu’ils sont sur le point 4:]’&3{5!:-11[&[*, non-
seulement pour savoir sur quel piml ils I_muvent
lentreprendre, mais encore pour s’ap provisionner
de la quantité de fer dont ils auront besoin.

Il est certain gque Lous les fers ne sonl pas, a vo-
lnme égal, exactement du meéme poids. Le fer de
gueuse est plus léger que le ler forgé; d’ott 'on
peut conclure que le fer sera d’autant plus pesant
qu’il aura été plus épure de laitier et plus exacte-
ment corrove.

En c’*.la'nli;sunt dans son ealcul fait la différence
des fers selon leur qualité et le plus ou moins de
pesantenr, on peut s’en rendre un compte exact.

Il est essentiel ue les serruriers puissent con-
naitre les différentes qualités des fers, en raison du
service auquel ils doivent les employer. Tous '!es
ouvriers ui travaillent le fer savent faire -L"l dis-
tinction d’un fer doux a un fer aigre, par l’ms[:ﬂ:-
tion de la cassure. Le fer doux piésenlte dans | e+ﬂ-
droit de sa fracture une couleur grisitre ; ses pal'tlﬁtﬁ
sont grenées comme du sable fin. Ce fer ade la te-
nacite, il est ductile a chaud et a froid.
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Le fer aigre et cassant offre & la fracture des par-
ties brillantes et anguleuses. Il convient de ne
Pemployer que pour des picces qui n’éprouvent nij
mouvement ni effort. Onp peut considérer Macier
comme un fer aflfing et purifié ; aussi, dans sa cas-
sure, on ne distingue pas des grains brillants, mais
une couleur ’un gris cendré.

Dans le commerce on cite : o le fer de Belfort,
pour étre le plus pur et le plus nerveux : il sup-
porte une chaleur forte : les couteliers s’en servent
de préférence; a° le fer Béziot a a peu prés les
meémes qualités : il est plus aisé a limer : il différe
en poids de g kilogramme sur 100 de moins que le
fer Belfort; 3° le fer Audincourt est ferme , mais,
sous la lime, il présente des grains durs quion est
obligé d’enlever an burin; 4° le fer de Pesmes a
de la résistance - il est propre a faire des outils pour
Pagricaulture; 5° le fer de Beze s‘emploie 4 toutes
sortes d’ouvrages : il supporte bien la chaleur;
62 le fer de Roche supporte moins le feu que les
fers Belfort et Béziot - il s‘emploie le plus souvent
dans la confection des grosses pieces; 7° le fer
marchand est d’une qualité inférieure A tous - il
s’en trouve souvent de tr'{'*s-aigre el cassant.

Un grand nombre de serruriers reconnaissent
une qualité de fer sous la dénomination de fep de
Berri; il est classé an nombre des meilleurs fers.
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TRANSFORMATION DU FER EN ACIER.

Trempe en paguet.

La trempe du fer se fait de plusieurs maniéres;
mais "auteur croit devoir s’en tenir 4 celle qui
réussit le mieux , et qui est presque généralement
mise en pratique par les meilleurs ouvriers.

Celte trempe s'opére au moven d’un mélange
de charbon, de vieilles savates oun de cuir de sou-
liers, auquel on ajoute un peun de suie produite
par la combustion du beis. On lait détremper ces
deux objets au moven de 'urine ou du vinaigre,
jusqu’h ce (que cela forme une piate assez épaisse,
de laquellie on enveloppe les piéces que l'on veut
tremper. On renferme le tout dans une boite de
tole que I'on soumet au feu de la forge; ce feu doit
étre de charbon de bois ; les pieces doivent étre te-
Dues rouges pendant une couple d’heures : puis on
ouvre la boite et 'on en retire promptement les
fers; on les jette aussitdt dans Ieau pure et bien
froide. Si I'on veut qu’a la trempe les piéces se
maintiennent dans leurs formes, on met une cou-
che de suif ou d’huile sur 'eau. Par ce moyen, les
piéces lremmpées ne se gercenl pas el conservent
une douceur a la trempe, ce qui fait qu’elles se
cassent moins facilement qu’en les plongeant dans
Pean seule.
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La trempe de Pacier est une partie bien essen-
tielle & connaitre, alin d'obteniv des outils propres
anx usages auxdquels on les destine. Avant de trem-
per 'acier, il convient de savoir quelle est sa qua-
lité, car toutes les qualités d’acier ne demandent
pas une chaleur égale. 'acier anglais et Dacier
fondu ne doivent étre chaullés gu’a rouge terne;
Vacier cémenté exige une chaleur qui lui donne
une couleur cervise ; Vacier corrové et celut d’Alle-
magne peuvent se chauffer davantage, sans eraindre
qu’ils s'égrenent ou s’aliérent.

Lorsque l'on chauffe irop Pacier, il conviendra
de le tremper dans du suif fondu el légérement
chaud. L'eau dans laquelle acier rougi sera plongé
devra étre parfaitement pure et froide.

.:-‘1.pr'f‘.+; la trempe, il faut donner aux pleces trems-
pfes un recuit qui rend Pacier plus tendre. Les
picces destindes a tailler, percer ou limer les mé-
taux demandent, apres qu’elles sont blanchies,
un recuit couleur paille. Le recuit de celles qu’on
destine a faire des ressorts ou a couper les bois,
¢toffes, ete., doit étre amené i la couleur violette
ou bleue, alin qu’elles soient plus douces et moins
cassantes.

A Pegard des grosses piéces d’acier pur ou fer
aciére, il n’est pas besoin de donner de recuit.
Plusieurs ouvriers, avant de plonger dans I'eau I'a-
cier qui'ils veulent tremper, et pensant obtenir une
trempe plus dare, font emploi d’une savate, sur
laquelle 1ls étendent du sel et de I'ail 5 puis ils frot-
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tent ou roulent par-dessus ces objets les pieces
qu’ils ont fait rougir. Mais ce procédé nlest Ui -
quement bon qu’a dépouiller Pacier de I'oxide on
paille qui couvre ses surfaces, et a lui donner un
blane mat. Cette composition peut bien donner
une trempe plus dure, mais ce nest que lorsqu’en
faisant rougir les pieces elles se trouvent envelop-
peées par elle.

Trempe & la minute.

Pour opérer cette trempe, on prend da prussiate
de potasse que I'on a soin de piler: on fait chaulfer
un peu le fer, on le sort du feu, on jette un peu de
cetle poudre pour couvrir la partie du fer que I"'on
veul tremper, on le remet au feu un instant, on le
retire el on poudre une seconde fols; on le fait
chauffer comme pour lremper l'acier, et on lrempe
dans Peau. Sil’on veut une trempe moins dure, on
ne poudre qu’une seule fois.

Celte maniére de tremper le fer est trés-avan-
tageuse pour les outils graw’:s, tels (que haches et
Poincons pour marguer les bois, emporte-picces
pour les flears artificielles, el tout autre objet. Elle
remplace avantageusement la trempe en paquet,
par la promptitude et I'économie.
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MANIERE DE TRACER UNE ROMAINE.

—

Il faut avoir soin de confectionner la romaine
que 'on veut tracer, avant de commencer celte
opération. Une fois confectionnée, vous placez
alors le boulon le plus prés possible de la pre-
miére chappe; puis vous pendez au troisiéme cro-
chet un poids quelconque, jusqu’a ce qu’il em-
porte le bouton. Vaous marquez alors avee la plus
grande précision Vendroit ol se trouvait Je bou-
lon: ce qui donne le premier poids de la romaine;
apres cela vous doublez le poids qui est pendu au
crochet (supposant que le premier poids ait été de
dix kilogrammes, en le doublant vous le mettez
de vingt ), et reculez le bonlon Jjusqu’a ce que vous
arriviez a I'endroit juste o il se trouve emporté
par les vingt kil()grammcﬁ, que 'on a encore sojn
de marquer avee Ia plus grande justesse. Prenant
alors la longuenr quise lrouve entre ces deux traits,
on la divise en dix parties egales, et ensuile on dij-
vise ces dixiemes en cing parties égales. Chaque
dixiéme vaut un kilog., que vous marquez par un
trait un peu plus long, comme vous pouvez le voir
surles planclies 100 et 103, Ceci est pour marquer
le petit ¢H1é de 1a romaine,

Quant au grand coHL€, on emploie le méme moyen,
avec la seule différence que chaque dixiéme vaut
cinq kilog., et que I'on divise encore ces dixiémes
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en dix parties ¢gales, dont chacune vaut un demi-
]"ID" ; de maniére que tous les deux traits se trou-

vent étre un kilog., que ’on marquera comme il a
€té dit plus haut.

MANIERE DE PRENDRE LA MESURE

d’on Escalier & crémaillére, ou facon anslaise.

L’ouvrier commencera i faire la division avec le
Compas a coulisse qui est démontré planche 106.

Avec ce compas et une perpendiculaire vulgat-
rement nommeée plomb, il commencera par pren-
dre le centre de la volute, s’il yen a une, ou de la
premicére marche.

Il présentera la pointe de son compas du coté
qui représente le piton; ensuite, posant son plomb
sur la marche qui se trouve pres de PVautre pointe,
il rapportera la pointe qui forme piton au trait
quil aura fait sous la ficelle du plomb, et il conti-
Luera ainsi jusqu’a la fin de escalier.

Nota. Si la division ne se trouve pas juste, qu’elle
SOOIt trop longue ou trop courte, on pourra, sur
dix, douze ou méme six bar eaux, allonger ou rac-
Courcir son compas d'un ou denx millimétres, plus
Ou moins. La division faite, il confectionnera les
Pitons et il aura soin de poser bien juste le milieu
du piton sur le trait qu’il aura fait ; les pitons ainsi
Posés, il cintrera une lame de quinze a dix - huit
millimetres de largeur sur qualre i six millimeétres
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d’épaisseur, suivant trés-exactement le contour
de Pescalier, sans sortir du centre des pitons, si
cela est possible.

Si les pitons sont poséds sur les marches ou selon
les marches, il faut, gquand il s’en trouve deux sur
la méme marche ou dessous, (aire passer la lame
au-dessous de celui qui se trouve sur le nez de la
marche. La lame cintrée, il prendra un plomb et
le présentera sur le centre des pitons pour tracer
le milieu des trous sur la lame. Cela fait, il fixera
la hauteur des barreaux de o mét. 812 a 975 mill.,
suivant le rampant de escalier. Supposons que la
rampe ait o met. 66 mill. de hauteur; tous les
pilons qui se trouvent au-dessous de la lame doi-
vent étre comptés en plus sur la longueur des
barreaux, et §’ils se trouvent en contre-haut de la
lame, il aura soin de faive les barreaux plus courts
de tout ce que les pitons auront de plus haut que
la lame, en prenant toujours du milieu du trou des
pitons et du trait qu’on a fait sur la lame.

Il faut avoir soin de numéroater les barreanx, du
premier jusqu’au dernier; si la rampe est trés-
longue , on les marque et contre-marqgue par dix,
vingt, ou méme par étage.

St lalame qui a servi de mesure e sert pas pour
le chassis du haut qui doit recevoir la main-cou-
rante en bois, on est obligé de faire un chissis ou
une plate-bande que 'on cintre afin d’avoir exac-
tement ce méme cintre.

Pour avoir la longueur des barreaux, il faudra
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prendre la distance du milieu des pitons par dessus
€l du dessous de la lame, en face du trait que
Fon aura fait : supposant qu an premier barrveau il
Y ait o meét. o4 1 mill. du dessus d piton au-dessous
de la lame, il faut avoir soin de Marquer sur un
Papier, n® 1, o mét. o541 mill. plus long; alors la
rampe ayant o meét, 66 mill. de hautear, le pre-
mier barreau aurait o met. oo7 mill. de arase-
ment du bas an milieu du rampant du hauat, el Pon
continuerait jusqu’a la fin dans le méme ordre.

Pour obtenir le rampant , Vouvrier prendra une
santerelle ou fausse - équerre, qu’il prisentera o
c'imqun trait avec un plomb, et lorsque le plomb
sera juste a la branche du haut, il portera la fausse-
€querre sur une regle, et le trait qu’il fera sera le
rampant ; mais 1l faut avoir soin de commencer
par le premier.

On peut également prendre la longueur des bar-
reaux et leur rampant avec des cartons que l'on
coupe de la largeur de la force des barreaux. On
preésente le morcean de carton ainsi coupe ., bien
droit d’un bout et sar le milieu d’un piton, on ap-
puie 'autre bout sur le coté de la lame qui fait
face & ce piton ; on suit le trait de la lame avec un
crayon bien fin. On coupe aprés ce carton et 'on
S€ trouve avoir tout i la fois et la longueur des
barreaux et leur rampant. Celle derniere mdéthode
ne peut guere s’adapter qu’a des escaliers peu con-
sidérables, attendu la lenteur qu’elle apporterait
dans l'exécution.
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TABLEAU

POIDS DES FERS,

CALCULS FAITS

SUIVANT LEUR LONGUEULR, LARGEUR KT EPAISSEULR. -
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TABLEAU

POIDS DES FERS,

SALSYRLI FLHLLIWI

sSuivant leur Ionguenr, largeur et épaissenr.

Ces calculs sont établis d’aprés cette base, qu’un
metre cube de fer(fer en barres) pése 7,788 kilo-
grammes { Annuaire du Bureaw des Longitudes).

On s'est moins attaché a donner le poids des
fers sur la longueur gue sur "épaisseur et la lar-
geur; mais, au moyen des dimensions en lon-
gueur données par ces calculs, il devient facile
de faire usage des tarifs pour toute espece de lon-
gueur,

Par exemple:

Dans le I}rumier cadre on voit qqu’une barre de
fer de 10 métres de longueur sur o met. ooz mill.
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d’épaisseur, et 0 metre o016 millimeét. de largeur,

peése. . . . oL . L e e . 2 kil. 492 gr.
Si P'on voulait avoir le poids

d’'une barre de méme épaisseur

et de méme largeur, mais ayant

18 metres de longueur on ajou -

terail :
1 Le poids d’une barre de

S5 meétres, ¢l . . . . . . . . . . 12 46
22 Le poids d’une barre de

3 metres, € o .. .. . . L. .. 0 748

et Pon aurait pour le poids de
la barrve de 18 meétres . . . . . 4 kil. 486 gr.
et ainst de suite pour les aulres nombres.

Dua reste, si Pon voulait trouver le poids d’une
barre de fer dont les dimensions excédent celles
qui sont comprises dans nos tarifs , voici une mé-
thode an moyen de laquelle on peut le calculer
avec une exaclitude l‘igt‘:-:n'eu:'-m.

Il faut, pour cela, multiplier les trois dimen-
sions de la barre les unes par les autres, puis par
le nombre 7,+88.

I oremm JZ le :

Pour connaitre le poids d’une barre ou de plu-
sieurs barres avant ensemble 23 métres de lon-
gueur sur o met. 054 mill. d’épaisseur et o meét,
o8o millim. de largeur, je multiplie la longueur
23 metres par I'épaisseur o meét. 054 mill., ce qui
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SERRTRIER. a0
me donne pouar produit 1 mel. 242 mill., que je
multiplie par la largeur o meét. o8o mill., et ’ob-
tiens ponr produit 0,099360 ; enfin je multiplie
ce dernier nombre par 7788, ce qui me donne
773,815680;

Le poids cherché est done 773 kil. 816 gram.

Ounant anx fers ronds, si Pon voulait avoir le
poids J'une barre dont les dimensions excedent
celles qui sont comprises dans nos tableaux, veoici
comugat il faudrait opérer :

ro ¥@tiplier le diametre par lui-méme;

2° Multiplier le produil trouvé par la longueur
de 1a barre ronde :

3° Multiplier ce dernier produit par le nombre
Gri1g.

Exemple :

Soit un fer rond (evlindre ) dont le diamétre
est o met. ohe millimet. et la longueur 3 metres
250 millimet. ; je multiplie o met. o542 mill. par
o met. obs mill., ee qui me donne o,002704, que
je multiplie par la longueur 3 met. 250 mill., et
j’ai pour produit 0,008788000 ; enfin, je multi-
plie ce dernier produit par 6r1g, et jobliens
53,773772000;

Le fer rond pése done 53 kilog. 774 grammes.

11 conviendra néanmoins, lorsqu’il s’agiva d’une
entreprise considérable, de bien distinguer I’es-
pece de fer que ’on devra employer, afin de pou-

voir faire entrer dans les calculs Naugmentation
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ou la diminution qui devra résulter de la diffé-
rence du plus ou moins de pesantenr des fers;
différence qui est peu sensible, et qui est indiquée
en téte de cel ouvrage au titre: FEvaluation du

poids des fers, page 54.

[.e Tableau des fers carrés ne denne leur poids
qu’a compter de o mét. 034 mill. en carrd, at-
tendu gqu’an moven des calculs donnés ur les
autres fers an obtient les nombres suflis pour
Iindication du poids, depuis o meétre ooanillim.
Jusqu’a o met. o34 mill.
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SERRURIER. 71

FERS SUR TOUTES DIMENSIONS,

0 m. 002 mill., d'épaissear
sur Om. 016 mill. de largear.

mét.,  kilog. gram.
1 0 2450
2 0 498
: ] 748
& 0 0T
5 1 LEG
10 2 P02
0 . 002gnill. d'épaisseur.
sur 0 mill. de largeur.
me kilog.  gram.
1 1] 250
2 0 a6t
3 0 541
% 1 122
o 1 s02
10 2 804

0 m. 002 mill. 4 épalisseur
sur O m. 020 mill. de largeoar.

mek. kilog. Fram.,
1 0 3z
= 1] 623
a 1] 935
& 1 246
o 1 Ho0H

10 3 115

0 m. 002 mill. &’ épaissear
sur 0 m. 022 mill, de largeur.

met.  kilog.,  gram.
1 0 343
0 BB5
3 1 028
% 1 371
5 i 713
10 3 427

0 m. 002 mill. d"épaissenr
sir 0 om. 024 mill. de lavgenr.

mat.,  kilog.,  gram.
1 L] 374
2 0 TAS
3 L] iz21
& 1 495
5 i 569

10 3 738

0 m. 002 mill. d'épaissear
gur 0 m. 026 mill. de largenar.

met,  kilog.,  gram.
1 0 405
2 0 H10
3 1 21s
& 1 G20
B 2 02h
10 % oL0

0 m. 002 mill. d’épaisseunr
sur 0 m. 028% miil. de largeur.

mit.  kilog.  gram.
1 o 406
2 L 872
3 1 308
& 1 ThE
5 2 151

10 & 361

0 om. 002 mill, d"épaisseur
sur 0 m. 030 mill. de largeur.

mizt.  Kilog.,  gram.
1 0 56T
2 0 935
3 1 402
4 i BHO
a 2 437

10 5 673
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O m. 002 mill, d'épaissenr
sur @ m. 032 mill. de largewr.

mit.  kilog,  gram.
1 0 408
2 0 997
3 1 495
4 1 994
3 2 492

10 4 9854

0 m. 002 mill. dépaisseur
sur 0 m. 034 mill. de largear.

mit, Kilog, .
1 0 530
2 1 059
3 1 AR0
i 2 118
5 2 fii8

10 i 296

0 m. 002 mill. dépaisseur
sur 0 m. 036 mill. de largeur.

mit, kilag. gram.
1 0 61
2 1 121
3 1 682
& @ @i
5 2 Hilg

10 5 G607

0 m. 002 mill, dépaissenr
sur @ m. 038 mill. de largenr.

met.  kilog.,  gram.
1 0 a9z
2 1 184
3 1 176
4 2 68
L] 2 650

10 ] 919

|

O m. 002 mill. dépaissenr
sur @ m. G50 mill. de largeur,

mét. kilng., gram.
1 L] G233
2 1 246
3 1 B69
4 2 492
b 3 115

10 6 230

0 m. 002 mill, d'épaissenr
sur 0 m. 04F mill. de largeur.

mit. kilo . Eram.
1 04 G54
2 1 oy J08
] 1 963
4 2 617
5 3 271

10 6 552

O w002 mill, d'épaisseur
sur 0 m. 0%4 mill, de largeor.

mot. kilog.,  gram.
i 0 G85
2 1 371
3 2 056
& 2 T4l
5] 3 427

10 L] 553

0 m. 002 mill. &' épaissenr
sur & m. 686 mill, de largear.

mit.  kilog. gram,
1 0 17
2 1 433
3 2 150
4 2 Biih
] 3 a83

10 7 165
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0 om. 004 mill. d'épaissenr
sur 0 m. 004F mill. de largeur,

mel. Kilog. T,
1 0 125
2 1] 249
3 ] 374
& 0 498
] 0 623

10 1 256

0 m. 004 mill. d épaisseur
sur 0 m. 006 mill. de largeur.

met.  kilog.,  gram.
1 a 187
2 o 373
3 0 a1
& 0 T4R
G i D35

10 1 BOD

0 m. 00& mill. d’épaisseur
sur O m. 008 mill. de largeur.

YVoyesz : 0 m. 002 mill. sar
0 m. 016 mill.

0 m. 00& mill, d'épaisseur
sur ¢ m. 010 mill. de largenr.

Vowyes &0 m. 002 mill. sar
0 m. 020 mill.

0 m. 004 mill. d'épaissenr
sur 0 m. 012 mill. de largear.
Faoyez » 0 n, o002 mill. sur
0 m. 024 mill.

0 m. 004 mill, d'épaisseur
sor 0 m. 015 mill. de largenr.

Voyez = 0 m, 002 mill. sur
0 m. 028 mill.

0 m. 004 mill. d"épaissenr
sur 0 m. 016 mill, de largeur,

Vogez : @ m. 002 mill. sur
0 m. 032 mill.

0 m. 0d mill. d'épaisseur
sur 0 m. 018 mill. de largeur.

Vayesz : O m. 002 mill. sur
O . 056 mill.

0 m. 00% mill. dépaissenr
sur 0 m. W20 mill, de largeur.
Foyez : 0 m. 002 mill. sar
O e, 00 mill.

0 m. 00F mill, d'épaisseur
sur O me. 022 will, de largeur,
Voyez : 0 m. 002 mill. sur
O . Odd mill.

0 m. 00§ mill. d'épaissenr
sur @ m. 025 mill. de largeur.

mit.  kilog.,  gram.
1 0 745
2 1 495
3 2 243
5 2 I
3 a T38

10 T TG

0 m. 004 mill. d'épaissenr
sur 0 m. 026 mill, de largeur.

mit.  Kilog. gTan.
1 0 S10
2 1 G20
3 2 430
e 3 20
3 & LT

10 8 100

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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O m. 00& mill. d’épaissenr
sur 0 m. 028 mill. de largeur.

mét. kilog.,  gram.
i 0 HT2
@ 1 T4
: 2 G617
& 3 -1
] & an2
10 5 T23

O m, 005 mill. d"épaissear
Sur @ m. 030 mill. de largear,

mit,  kilog,  gram.

1 a H3is
2 1 B
3 2 504
& 3 T38
3 & 673
10 o G456

0 m. 004 mill. d*épaissenr
sur 0 m. 032 mwill. de largeor.

ik, Kilog, gram.
1 0 997
2 1 D04
3 2 A |
4 3 58
5 & HHD

10 o GG0

0 m. 00 mill. d'épaisseur
sur O m. 034 mill. de largeqr,

met, kilog.  gram.
1 1 a9
2 2 1158
3 3 178
% i 237
2 5 296

10 10 592

0 m. 00F mill. d'épaisseur
sur 0 m. 036 mill. de largeor,

met. kilog,  gram,
1 1 122
2 2 253
3 3 365
4 % 486G
& 3 G085

i 11 215

—

O m. 004 mill. d'épaissear
sur O m. 038 mill. de largeur.

mit, Kilog. gram.
1 1 184
2 2 J68
3 4 aal
& £ T35
o 3 H B
10 11 B38

O m. 004 mill. d'épaissear
sur 0 m. 040 mill. de largeur.

maéat. Kilog. gram.
1 i 2416
2 2 AG2
3 3 Ta8
4 & RS
N & 230

10 12 AG0

0 m. 004 mill. d'épaissenr
sur & m. 082 mill. de largeur.

met. kilog.,  gram.
1 1 a08
2 2 617
3 3 925
& 5 234
o 6 a2
10 13 084

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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O m. 00s mill. d"épaisseur
sar O m. 944 mill. de largenr.

met, Kilog., gram.
1 1 371
2 2 Tel
3 & 112
4 5 48R3
3 £ B4

10 13 707

0 m. 00F mill., d'épaisseur
sur 0 m. 086 mill. de largear.

met. Kilogs. LT,
1 1 A3
2 2 BGG
3 & 299
4 3 i
5 T 165

10 14 S30

0 m. 00&F mill. dépaissear
sur O m. 058 mill. de largear.

met.  kilog,  gram.
1 1 405
2 2 o1
3 & ABG
& o 981
o T &77

10 1% 053

0 m. 00F mill. d'épaisseur
sur & m. 0530 mill. de largeur,

met. kilog. grant.

1 1 ah8
2 3 115
3 4 673
£ i 230
& T THE
10 15 aTh

0 m. 006 mill. J'épaissenr

sur O m. 068 mill, Jde larzear.,

Foyes : 0 m. 002 mill. sur
0. 025 mill.

O m. 006 mill. d'épaissear
sar 0 m, 010 mill, de largeor.
Vayez : 0 m. 002 mill. sar
0 m. 036 mill,

O m. 006 mill. d'épaissear
sur & m. 02 mill. de largeor.

Vogez @ 0 m. 002 mill. sur
O m. 036 mill,

0 m. 006 mill. d'épaissenr
sur O m. 014 mill. de largeur.
Foyez : 0 m. 002 mill. sur
0 m. 452 mill.

O m. 006 mill. dépaisseur
sar O . 016 mill, de largeur.

Yoyezs 0 m. 0048 mill. sur
0 m. 0245 mill,

0 m. 006 mill, d'épaisseur
sur O m. 018 mill. de largeur.

mit, Kilog. gram.
1 i} Hi1
.1 1 Hs2
a 2 23
& & 364
5 & 206

10 LS i1l

0 m. 006 mill. d*épaissenr
sur O m. 020 mill. de largeor.

Foyez : 0 m. 004 mill. sur
0 m. 030 mill.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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O m. 406 mill. d*épaisseur
sar 0 m. 022 mill. de fargenr.

mét.  Kilog,  gram.
i i WEE
b 2 USTH
3 3 08§
& & 112
o a3 140

10 10 ZE0

0 m. 006 mill. d"épaisseur
suar O om. 024 mill, de largeur.
Voyez 0 m. 00% mill. sur
0 o, G360 mill.

0 m. 006 mill. d'épaissenr.
surd an. 026 mill, de largeur.

T Kilog. o,
1 1 215
2 2 &30
; 3 g5
& 4 BG0
i fi Ta
i0 12 120

0 m. 006 mill. d épaissenr
sur 0 m. 028 mill, de largear.
Foyez : 0 m. 004 mill. sur
0 m. 042 mili,

0 m. 006 mill. d'épaissonr
sur & m. 030 mill. de largreor,

i, kilog. gram.
1 1 40z
2 2 804
b 4 205
4 2 60T
51 ri 009

1 14 018

O m. 006 mill. d'épaisseur
sur O m. 032 mill. de largenr.

Voyez : 0 m. 004 mill, sur
o, 058 mill,

O m. 006 mill. d'épaissenr
sur 0 m. 034 mill. de largeur.

mét.  kilog.,  gram.
1 1 a8
2 3 178
3 4 ThH
i [H 355
o T Di s

10 15 558

& m. 006 mill. d"épaisseur
sur® m. 036 mill. de largeur.

mét. kilog,  gram.
1 1 Ge2
2 3 364
B & 047
4 £ 729
b 8 A11

10 16 5232

0 m. 006 mill, d*épaisseur
sur 0 m. 038 mill. de largenr.

mit.  kilog,  gram.
1 1 TTh
2 3 a5l
3 5 2T
* 7 13
5 B BT

10 17 TaT

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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0 m. 006 mill, dépaissenr
sur @ m. 40 mill. de largear.,

rinct. Kilog, EIarm .
1 1 1659
2 3 Tas
3 O G607
4 T 2T6
o o 345

10 18 G

0 m. 006 mill. d'épaisseur
sur 0 m. 042 mill. de largeur.

méf.  kilog.,  gram.

1 1 GG
@ 3 025
3 51 HER
& ] Hol
a by B3
10 19 626

0 m. 006G mill. d’épaisseur
sar O m. 04% mill, de largear.

met,  kilog., gream.

1 2 056
2 & 112
3 6 168
& S 294
5 10 250

10 20 560

O m. 006 mill, J'épaisseur
sur 0 m. 046 mill, de largeuar,

imet. kilog. gram.
1 2 130
2 % 209
3 & 4489
& % Has
o i0 748

10 21 595

0 mi. 006 mill. d'épaissenr
sur 0 m. 048 mill. de largeur.

meélL, Kilog.,  gram.

1 2 253
2 4 ARG
-+ 1 729
& 8 972
] 11 215
10 22 429

O m. 006 mill, d"épaisseur
sur O m. 050 mill. de largesr.

miért, Kilog. LT,
1 2 336
2 i £73
3 T AL
'3 9 F46
5] 11 GHe2

10 23 364

0 . 006 mill. dépaissear
sur O m. 052 mill. de largeur,

mit. kilog.,  gram.

1 ] £3n
2 & LT
3 | 200
& ] TR0
G i2 150
10 24 299

0 m. 006 mill. d"épaissear
sur 0 m. 055 mill. de largear,

met. kilog.  gram.
1 2 223
2 & 047
3 T a7
& 10 0o
O 12 G617

10 25 233

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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O, 006 mill, d'épaissear.
sur ¢ m. 036 mill, de largear.

it

1

S L

=y
-
—r

Kilog.

wyrann.
GLT
234
B50
E6GT
1334
| RS

O m. 006 mill. dépaissenr
sur & m. 0538 mill. de largear.

et

1
2
3
&
&

10

kilog.
2

a3

E]

10

13

a7

Cran.
140
4240
131
Hal
L) |
102

O m. 006 mill. d'épaisseur
sur 0 m. 060 mill. de largear.

it

i

2

Kilog.
2
)

=5

11

o

28

ETran.
804
60T
11
215
0419
0a7

O, 008 mill. d'épaissear
sur 0 m. 008 mill. delargear.

Foyez : 0 m. 002 mill. sur
0 m. 032 mill.

0 m. 008 mill, d'épaisseur
sur 0m. 010 miil. de largear.

Foyes : 0m. 002 mill. sur

O m. 050 mill.

. 008 mill. d'épaissenr
sur @ m. 012 mill. de largear,

Foyes o 0 m. 044 mill, sor
0 . 24 mill.

¢ m. 008 mill. d'épaisseur
sur O m. 01§ mill. de largeur.

Vogez o O m. 004 mill. sur
O m. 028 mill.

0 m. 008 mill. d'épaissenr
gar O m. 016 mill. de largenr.

Voyez : 0 m, 004 mill. sur
O o, 032 mill.

O 008 mill. d'épaisseur
Sur 0 m. 018 mill. de largeur.,

Voyez - 0 m, 00§ mill. sur
0 m. 036 mill.

O m. 008 mill., dépaisseur
sur 0. 020 mill. de largeur,

Voyez: 0 m. 00§ mill. sur
O . 050 mill.

0 m. 008 mill. d"épaisseur
sur O m. 022 mill, de largeur.

Voyez 2 0 m, 005 mill. sur
O m, 045 mill.

O m. 008 mill. d'épaisseur
suar 0 . 024 mill, de largeur.

Voyez : 0 m, 00§ mill, sur
0 m. 048 mill.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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0 m, 008 mill. d'épaisseur
sur O m. 026 mill. de largenar.

st kilog. T
1 1 G20
2 3 250
3 & H5G0
& G 480
a3 k] 160

10 16 199

0 m. 008 mill. d'épaisseur
sur O m. 028 mill. de largeur.

mél. kilog, Zrannm.
1 1 Tk
2 3 P50
3 a 235
& L] YT H
& -] 723

11 17 § 45

0 m. 008 mill. d'épaissear
sur O m. 030 mill. de largeur.

Voyez & 0 m. 006 mill, sur
0 m. 043 mill.

0 m. 908 mill. d'épaisseur
sur O . 032 mill. de largeur.

mét.,  kilog,  gram.
1 1 094
2 3 a87T
3 1 as1
& 7 9475
o 9 pLITRY

10 19 937

0 m. 008 mill, d*épaissenr
sur 0 m. 03& mill, de largeuar.

it kilog. Eranm,
1 2 118
2 b 237
3 6 455
& 5 R
) 1 S

10 29 183

0 m. 008 mill. d'épaisseur
sur O m. 036 mill. de largeur

Voygesz : 0 m. 006 mill. sur
0 m. 058 mill.

0 m. 008 mill. d'épaissenr
sur ¢ m. 038 mill. de largear.

it kilog. ST,

1 2 368
2 & T35
3 T 10153
5 9 &T0
5 11 R385
10 23 GT G

0 m. 008 mill. d'épaisseur
sur O m., 050 mill. de largeur.

ik, kileg.,  gramn.

i 2 402
2 * UEE
3 T 47T
4 b G649
3 i2 a6l
1 24 G232

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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0 m. 008 mill. d'épaissear
sur O m. 042 mill. de largeur.

met. kilor,  gram.
1 2 617
2 5 234
3 T Ban
& 10 067
a i3 054

10 26 168

0 me. 008 mill, d'épaissenr
sur 0 m. 0&4 mill, de largeur.

met. Kilog,  gram.
1 2 Til
2 > 483
3 B 2245
* 10 LG
o 13 T0T

10 27 w14

¢ m. 008 mill. d'épaisseur
sur ¢ m. 0456 mill. de largear.

miek. kilog. gram.
1 2 J606

2 o Taz2

3 b aus
11 6 &

D 14 J30
10 28 e

¢ m. 008 mill. dé@paissear
sur 0 m. 048 mill, de largear.

met.  Kilog. Eram.
1 @ 991
2 3 981
3 5 972
& i1 aG2
D 14 053

10 29 206

0 m. 008 mill, d'épaisseur
sur U om. 0530 mill. de largear.,

mit, kilog. A,

1 3 115
2 6 230
4 9 a46
4 12 LA |
9 153 aT6
10 a1 152

O m. 008 mill, d'épaisseur
sur 04om. 052 mill. de largenr,

met.  Kilog. Era.

1 3 2L0
2 £ 4 510
| ) 19
4 i a0
@ 16 199
10 g2 398

O m. 008 mill. d"¢paissear
sur 0 m. 054 mill. de largear.

met. kilog.,  gram.,

1 H] ahs
2 G T29
3 10 093
A 13 493
a 16 g22
10 33 LI

0 m. 008 mill. d'épaisseur
sur 0 o, 056 mill. de lirgear.

muct, kilog, gram.
1 M 48O
2 G Uvs
3 10 467
& 13 D56
3 17 44D

10 d& 5490

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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O m. 008 mill. d'épaissear
sur & m. 058 mill. de largear.

mel. kilog, Zranm.
1 = G4
2 T a7
3 10 541
& 14 40k
51 158 oGS

140 11 136

0 m. 008 mill. dépaissecuar
sur O m. 060 mill. de largeur.

met.  kilog.  gram.
i ] 738
2 T 476
3 11 215
& 14 053
3 15 Go1

1o a7 aH2

0 m. 010 mill. d"épaisseur
sur O m. 010 mill. de largear.

mmest. Kilog. Zram.
1 0 779
2 1 558
3 2 GG
% & 115
> & S04

10 T T8

O m. M0 mill. d*épaisseur
sur O . 012 miil, de largear.

Voyez : 0 m. 004 mill. sur
0 m. 030 mill.

¥
|
|
H
¥
I
i

81

Om. 010 mill. &"épaisseur
sur 0m. 0L% mili. de largear,

it

Kilog. AN,
i i 090
2 2 151
3@ 3 271
4 & 361
) a 452
10 L D03

O m. 010 mill, d épaisseur
sur Om. 0i6 mill, de largear.

Vayes 2 0 . 00% miil. sur
Gome. Ga0 mill,

B om. 080 mill, d'épaissenr
sur O m. 018 mill. de largear,
Foyez ¢ 0 m. 004 mill, sur
0 m. 045 mill.

O m. 010 miil. ' épaisseur
sar 0 m. 020 mill. de largeuar.

Voyez - 0 m. 00& mill. sup
0 m. 0530 mill.

0 m. M0 mill. d"épaissenr
sur O m. 022 mill. de largeur.

mit,

Kilog. oran.
1 | T3
2 3 &£27
3 o 140
& fi B4
3 ] 26T
140 17 134

0 m. 010 mill. d'épaisseur
sur o m. 024 mill. de largear,

Voyez : 0 m. 006 mill. sur
0 m. 040 mill.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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0 m. 010 mill. d"épaisseur
sur ¢ m. 026 mill. de larseor.

met. kilog. ST
1 2 025
2 & 059
3 ] Th
4 2] 104
H 10 125

10 20 240

0 m. 010 mill. d'¢épaisscar
sur O omr. 028 il de largear,

méet.  Kilog.,  gram.
i 2 151
. 361
3 ti a2
& 8 T22
o 10 a0
1o 21 B

O o GLO mill, d'épaissenr
sur & m. 030 mill. de largear.,

Voyez : 0 m. 006 mill. sar
O . 050 mill.

O m. 00 mill, dépaissear
sar O o, 032 mill, de largear.
VFoyes : 0 m. 008 miil. sur
0 mr. %0 rnill.

O om. a0 mills d'épaisseur
sur 4 . 034 mill. de largear.

mit.,  kilog.  geam.
1 2 s
2 a 296
a3 T H RS
g 10 D02
o 1 250

i0 FLIE 5T

O o, 010 mill., d"épaissenr
sur O m. 036 mill, de largear,
Vogez 0 0om. 006 mill. sur
O m. 060 mill.

0 . 010 mill. d7épaissear
sar O m. 038 mill, de larzeor.

mit.

Kilogz. CIraT .

1 . Dot

2 a RN RY

a 5 RS

4 il =R

2 14 T97

i 29 a0
g, 000 mill, d'épaissear

sur O . G430 il de largear.

Vojyez : 0 m. 008 mill. sur
O . 050 mill.

O m. 010 mill, dépaisseur
sur O&m. 052 mill, de largeuar,

et kilog. ETanl.
1 4 271
2 G 242
i O i3
& 13 54
! 16 355

10 a2 T10

O m. 010 mill. d'épaissear
sur @ m. 085 mill. de largear,

midt,  kilog.,  gram.
1 3 427
2 G =553
3 10 g 10
& 13 T07
4 17 134

10 =4 267
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0 m. 010 mill. d'épaissenr
sur 0w, 046 mill, de largear,

metl.  kilog.,  gram.
1 3 LB
2 7 165
3 10 T48
& 14 G340
& 17 913

10 b 1 825

0 m. 010 mill. d*épaissear
sur 0m. 048 miil. de jargeur.

Voyez : 0 m. 008 mill, sur
O m. OGO mill,

O m. 010 mill. dépaisscur
sur O m. 0530 miil, de largeur.

mit, Kilog, gram.
1 3 Big
2 T THE
3 11 i3 F]
4 15 aTh
&> 19 +50

10 a8 a0

O m. 010 mill, d'épaissenr
sor @0 m. 052 mill. de largear.

-\.

mii:t. kilog. Cran.
1 k3 050
2 8 100
3 12 150
4 16 200
o 20 2530

10 &0 498

O m. 010 mill. d"épaisseur
sur @ m. 05% mill. de largeur.

mét, kilog, T,

1 4 2006
2 b i1
4 12 G117
% 16 =22
H] 21 028
1 42 055

|
|

O m. 010 mill. d'épaisseur
sur & m. 056 mill. de largeur.

met.  kilog. gram.

1 & a6l
2 = T2a
3 i (s &
& T 405
51 21 S
10 a3 G613

0 m. 019 mill. d'épaisseur
sur O m. 058 mill. de fargour.

mél, kilog,

gram,
1 4 a7
b4 i (34
H 13 HES
& 15 0Gs
] 22 385
10 A 170

O m. 010 mill. d'épaissear
sur 0 m. 060 mill. de largeoar.

met.,  kilog, gram.
1 .4 673
2 k1) HEYH
3 14 019
i 18 Ga2
> 23 365

10 46 T30

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

B4

0 m. 012 mill. d"épaisseur
ser 0 m, 012 mill. de largear.
Fogez : O m, 006 mill. sur

0 m. 02% mill.

O m. 012 mill d'épaisseuar
sur 0 m. 04% mill. de largeur
Voges : 0 m. 006 mill, sur

0 . G628 mill,

O om. 012 mill. d"épaissear
sur 0 om. 006 mill, de largear

Vouyoez 0 . 004 mill, sar
O m. 058 mill.

O m, 012 mill. d'épaisseur
sar i m. 0FS mill, de largeor.
Foyez: 0 m. 006 mill. sur

O . 036 mill.

0O m. 012 mill. " épaisseur
sar O m. 020 mill. de largeur.
¥Yoyez: 0 m. 006 mill. sur

0 me. 0450 mill.

0 . 012 mill, A"épaisseur
surd m. 022 mill. de largear.

Voueszs : 0 m. 006 mill. sar
O . 04% mill.

0 m. 012 mill. d'¢paissenr
sur 0 m. 024 mill. de largear.
Foyez : 0 ., 006 mill, sar

P m. 048 mill.

O . 012 mill. d'épaisseur
sur & m. 026 mill, de largear.

Voyez : 0 m. 006 mill. sar
0 m. 0452 mill.

e e i —

LF PARFAIT

0o, G612 mill, d'épaissear
sur 0 m., 028 mill. de largenr.
Voyez : 0 m. 006 mill, sur

O i, 056 mill.

O me. 012 mill. d'épaisseur
sur 0 m. 020 mill. de largear.
Foyez - 0 m. 006 mill. sur

O . OG0 mill.

O m. 012 mill. d'épaisseur

sur 0 m. 032 mill. de largear.

Vowez e 0m 008 mill. sar
0w, 048 mill.

0 m. 012 mill. d’épaissenr
surdmet. 034 mill. de largeur.

met, kilog. ETar.
1 3 178
2 G 355
: o 533
& 12 Ti0
5] 15 HBE5

10 4t 175

0 m. 012 mill. d"épaissenar
sur ¢ m. 036 mill. de largenr.

Foyez 2 0 m. 008 mill. sar
0 . 05% miil.

0o 012 mill, d épaisseur
sur i m. 038 mill. de largeur.

mit, Kikog. Eram.
1 3 a51
2 T 103
& i0 o4
5 14 205
iy 17 T3

10 25 513

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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0 m. 012 mill. d"épaissenr
sur f m. 050 mitl. de largeur.

Foyez >0 m. 008 mili. sar
0 . 060 mill.

Om. 012 mmill. &épaisseur
sur 0 m. 042 mill, de largear.

met.  kilog,  gram.
1 ] 025
2 T N1
3 11 TT6
4 Lo T
5] 19 h27

10 39 252

0 m. 012 mill, d'épaisseur
Sar 0om. 08% mill, de largeur,

mit, Kilog, TR,
1 & 112
2 5 22%
3 12 adG
k3 16 448
3 20 H60

10 i1 121

0 m. 312 mill. d'épaissenr
sar O m., 046 mill, de largeor.

meét. Kilog, Lran.
1 & 294
2 bl His
3 12 0T
& i 196
5] 21 00
1 42 EEETY

0 m. 042 mill. d'épaisseor
sur 0 m. 088 mill. de largear,

mét. kilog, gram.
1 4 4 86
2 = a7
a i3 408
4 T HERS
7 a2 &0

1 &4 859

G m. 012 mill. d*¢paisseur
sur O m. 050 mill. de largenr.

Voyez: 0 m. 010 mill. sur
O m. 060 mill.

¢ m. 012 mill. d"épaisseur
sur 0 m. 052 mill. de largeuar.

k. kilog. CEATN.
1 & Hivey
2 ke T20
3 1% 580
& 19 S8
5] 25 290

11 “5 A07

Om. 012 mill. d’épaisseur
sar 0 m. 0558 mill. de largenr.

met. kilog. Sram.
1 B &7
2 1o 093
3 15 1450
& 240 186
B 25 233

10 al 66

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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0 m. 012 mill. d"épaissenr
sur O m. 056 mill. de largeuar.

met. hilog.,  gram.
1 51 204
2 o &6T
3 15 Ti01
? 20 D35
o 2 168
10 o2 335

0 m. M2 mill. d*épaisseur
sur O m. 0538 mill. de largear,

e, kilog. Eram.
1 b 418
2 10 837
3 16 253
& 21 67 4
o 27 a2

10 o4& 184

O m. 612 mill. d"épaissear
sur 04 m. 060 mill. de largeor.

k. kilog.  gram.
1 & Gins
2 i1 217
3 14 825
% 22 34
3 25 04z

10 206 084

0 o, 012 mill. d'épaisseur
sur 0 m. 062 mill. de largeur.

mif. kilog. CTam.
1 M Gl
2 1 HEO
3 17 83
& 23 T7
3 28 972
10 a7 53

— -

———

O m. 012 mill. d'épaisseur
sur 0 m. 064 mill. de largeur,

et

kilog, Lram.
1 4 el
2 11 D62
3 17 9E3
&+ 23 024
3 29 Q05
10 39 B1d

0 m. 01§ mill, d'épaisseur
sur 0 m. 014 mill. de largeur,

mit,  kilog., gram.
1 1 a6
2 3 053
3 4 a7
& G 106
b T GH32

10 15 264

0 m. 01§ mill, d'épaissenr
sui 0 m. 016 mill. de largear.

Voyez: 0 m. 008 mill. sur
O m. 028 mill.

0 m. 01% mill. d'épaisseur
sar O m. 018 mill, de largeur.

Voyez : O m. 006 mill. sur
0m. 042 mill.

0 m. 014 mill. Jd"épaissenr
sur 0 m. 020 mill. de largewr.

Foyez : 0 m. 010 mill, sur
¢ m. 028 mill.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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O m. 615 mill, d'épaisseur

gur & m. 022 mill. de largewr.,

meét. Kilog. LraT.
1 2 S0
2 & 97
] T 14
4 9 a9
i i1 9945

10 23 k)

0 m. 01§ mill, d'épaissenr

sur O m. 024 mill, de largear,

Foyez : 0 m. 006 mill. sur
O . 056G mill.

0 m. 014 mill. d'épaisseur

sur & m. 026 mill. de argear.

ek, kilog, oram.
1 2 835
2 H1 670
3 8 S04
& il 330
5 15 174&

10 28 S4m

O m. 014 mill. d'épaisseur
sur 0 m. 028 mill. de largeoar.

mél.

kilog. STam.
1 3 053
b Lid T
3 L) 159
W 12 212
H] 15 Dl
10 30 22D

0 m. OL% mill. d"épaissenr
sur 0 m. 030 mill, e largenr,

Voyesz o 0 m. 000 mill. sur
0 m. 0&2 mill.

B

e e e e e e e e

0 m, 014 mill. d’épaisseur
sur Qb om. 032 mill. de largeur.

Voyez : 0 m. 008 mill, sur
0 . 056 mill.

Om. 014 mill. d'épaisseur
sur O m. 0345 mill. de larzeur.

mif. kilog. gram.
1 3 T07
2 T R
3 11 121
4 14 =528
& s a5

10 37 071

0 m. 014 mill. & dpaissenr
sur & m. 036 mill. de largear,

med, kilog, oTam.
1 3 025
2 T 850
3 11 TG
¥ 15 700
3 19 G246

10 39 252

O m. 01§ mill, d'épaissenr
sar @ m. 035 mill. de largeor.

ik, kilog. gram.
i 4 143
2 = FHG
3 12 520
5 16 T3
¥ 20 TI6G
10 &1 a2

oom. 044 mill. d épaissenr
sur O me. 080 mill. de largeur.
0 ome 010 mill. sur
0. 056 mill,

Foyez

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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0m. 014 mill. d"épaisseur 0 m. 014 mill, d'épaisseur
sur O m. 642 mill. de largear. sur 0 . 050 miil. de largeor.
mét.  kilog. eram. met. Kilog, gram.
1 a3 452
1 & 579
> 2 10 204
2 9 15%
5 - —ag 3 16 356
: - & a1 807
& 18 3 i
: o ° 5 27 258
o 22 HO7
- 10 54 Hi6
10 &2 TR

0 m. 014 mill. dépaissear

. . . sur 0 m. 052 mill. de larg .
0 m, 014 mill. dépaisseur ! ¢ largeur

sur 0 m. 044 mill. de largeur. miet. kilog. CTATI .
1 b 670
mit, kilog, Eram, G 11 290
b | % T97 3 17 LURNEE
2 9 595 4 22 679
3 1 aaz 5 25 348
& 19 190 10 ol Ga7
o 23 08T —
10 47 07 %

O m. 014 mill. d*épaisseur
— I sur 0m. 055 mill, de largeur.

i . . mét. kilog. T,
O m. 018 mill. d*épaisseur
. 1 o HES
gur 0 m. G486 mill. de largenr, 2 11 .
i '
méi. kilog. CTan. * 17 63
| & 23 oo
1 > 16 | 5 9} A3
2 1o 031 10 58 877
3 15 eET
i 20 062 -
5 25 078 0 m. 014 mill. d ¢épaisseur
1o 50 155 sur O m. 056 mill. delargeur.
- ik, kilog. T,
E 1 i 1406
0 m. 014 mill. d’épaissenr 2 12 2{2
sur O m. 048 mill. de largear, 3 18 =5 i)
& 24 423
Foyez : 0 m. 012 mill. sur 5 5 {11 529
0 . 956 meill. | i0 i | o8

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

SERRURIER.

0 m. 015 mill. d"épaissenr
sur 0 m. 058 mill. de largeor.

méet.

kilog. LTI,
1 G 224
2 12 GAS
3 18 972
£ 25 2000
] HY | G2
10 63 239

0 m. 014 mill, dépaisseur
gur 0 m. 060 mill. de largear.

mit.  Kilog. I,
1 G DAz
2 13 08RG
3 1% G626
% 26 168
5 32 T10
10 GH 419
0 m. 04 mill. d'épaisseur
sar O m. 062 mill. de largeur.
mit. kilog. gram.
1 i TG0
2 13 o220
3 290 280
& 27 040
5 33 8OO
10 G GO0

0 m. 014 mill. d"épaisseur
sur® m. 065 mill. de largenr.

mit. Kilog. CTAn,
1 & o977
2 13 D5%
3 21 a1
& 27 G085
3 3 RBR5

10 LRt TT0

O met, 016 mill. A épaissenr
sur & . 016 meill. de largenr.
Foyez : 0 m. 008 mill. sur
0 m. 032 mill.

0 m. 016G mill, @ épaisseur
sur 0 m. 018 mill. de largeur.
Voweszs : 0 m. 006 mill. sur
0 m. 058 mill.

O om. 016 mill. d'épaisseur
sar@m. 020 mill. de largeor.

Voyes -0 m. 005 mill. sur
0 m. 050 mill.

0 m. 016 mill. dépaissenr
sur 0 m. 022 mill. de largeuar.

Vayez : 0m. 008 mill. sur
0 m. 044 mill.

0 m. 016 mill, d'¢paissear
sur 0 m. 024 mill, de largeur.

Voyez : O . 008 mill, sur
O m. 048 mill,

0 m. 016 mill. d ¢épaissenr
sar 0 m. 026 mill. de largear.

Voyes : 0 m. 008 mill. sur
0m. 0532 mill.

0 m. 016 mill. d"épaisseur
sur 0 m. 028 mill. de largenr,

Voyez : 0 m, 008 mill, sur
0 m. 056 mill.

0 m. 016 mill, d'épaissenr
sur O m. 03 mill, de largear.
Foyez : 0 m. 008 mill. sur
O . G0 mill.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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O m. 016 mill. d'épaissenr
sur O m, 0322 mill, de largeur.

met. Kilog, STAIM.
i 3 D87
2 T a7
3 11 a6l
4 15 Oi8
o 19 i
10 a9 870
O m. 016 mill. d épaisseur

sur 0 m. &34 mill, de largeur.

met. Kilog. Fram.
1 & 236
&% 8 472
i 12 T0S
& 16 943
a 21 180

1 £2 S0

O . 016 mill. d'épaissenr
sur b m. 036 mill. de largeur.

Vogez -0 m. 012 mill. sur
0 m. 048 mill,

O m. M6 mill, d'épaissenr
sur 4 mw. 038 mill. de largenr.

mét,  kileg.,  gram.
1 4 Td5
2 9 270
3 14 205
& 15 0
51 23 G705

10 &7 350

0 m. 016 mill. d’épaissenr
sor O m. 080 mill. de largear,

med. Kilog. oram.
1 & WA E
2 9 D68
3 14 D52
4 19 Han
i 2% 20

1o 50 S40

0 m. 016 mill. d°épaisseur
sur O m. 042 mill. de largear,
Foyez - 0 m. 012 mill. sur
0 m. 056 mill,

0 m. 0416 mill. d'épaisseur
sur @ m. G444 mill. de largear.

Tért,

Kilog, LTI,
1 3 483
2 10 HEG
a4 16 D
4 21 032
5 29 15
10 i £30

0 m. 016 mill. d'épaissenr
sur 0 m. 046 mill. de largear.

mel. Kilog. LA,
1 5 T332
2 11 R
3 17 LaG
4 29 028
D 2H GG0

10 a7 220

0 m. 016 mill. d'épaisscor
sur 0 m. 048 mill. de largear.

Vagez - 0 m. 012 mill. sur
0. 0645 meill.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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0 m. 016 mill, d"épaissear
sur 0 m. 050 mill. de largeur.

met,  kilog.,  gram.
i L] 230
2 12 &G0
3 18 GA0
4 24 B2
51 a 150
10 G2 300

O m. 016 mill. d épaisseur
sar 0 m. 052 mill. de largeur.

Fl

mef. kilog. £,

1 £ £T79
2 12 958
3 19 437
& 25 916
3 32 495
10 G g T

0 m. 016 mill, d"épaissenr
sur (¢ m. 05% mill. de largear.

méet.  kilog.,  groam.

i & T2%
2 13 458
3 20 187
5 26 916
5 a3 G5
10 67 2O

0 m. 016 mill. d'épaissenr
sur & m. 056 mill. de largeur,

Voyez : 0 m, 01L& mill. sur
O m. 06& mill.

0 m. 016 mill. d"épaisseur
sar 0 m. 4538 mill. de largear.

mét. Kilog. Zranm.
i T 227
2 1% 404
3 4 | 681
4 28 DOE
a 36 135
10 T2 270

0 m. 016 mill. d"épaisseur
sur 0 m. 060 mill. de largear,

meét. kilog. TR,
1 T 476
2 14 952
3 22 A28
4 249 00 g
] 37 SB0
10 T T

0 m. 016 mill. d'épaisseur.
sur 0 m. 062 mill. de largeur.

meét,  Kilog,  gram.
1 T T25
2 5 400
3 23 175
& a0 Dy
> 38 G325
10 77 250

0 m. 016 mill. dépaissenr
sur 0 m. 064 miil. de largeur.

meét, Kilog. Eram.

1 i 07 5
2 15 Y
3 23 925
4 31 QG
3 39 875
1o 70 Tan

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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O m. 016 mill. d'épaissear
sur O m. 066 mill, de largear.

met,  kilog.,  gram.
1 b 234
2 1t 448
3 24 672
32 H 06
3 41 120
10 52 2450

0 m. 088 mill. d épaissenr
gur 0 m. 018 mill. de largeur.

Voyes ¢ 0 m. 006 mill, sur
0 m. 054 mill.

0 m. 018 mill. d ¢épaisseur
sur 0 m. 920 mill. de largeuar.

S0 om. 0oG mil'. sar
0 m. 060 mill.

Voyex

0 m. 018 mill. d épaisseur
sur O m. 022 mill. de largear.

mét.  kilog.  gram.
i 3 054
2 G 168
: 9 252
5 12 36
5 15 420

10 30 840

0 m. 018 mill. d*épaisseur
sur 0 m. 024 mill. de largear.

Voyez : 0 m. 008 mill. sur
0 m. 054 mill.

LE PARFAIT

¢+ m. 018 mill. d'épaisseur
sur O m. 026 mill, de largeor.

met. kilog. Eram.
1 3 G4 5
2 T 200
3 10 Q35
* 14 HR0
3 18 225

10 36 450

O m. 018 mill. d"épaisseur
sur & m. 028 mill. de largear.
Foyez : 0 m. 012 mill. sar
0 m. 052 mill.

0 m. 018 mill. d"épaisseur
sur O m. 030 mill. de largeur.

Vaoyez »0 m. 010 mill. sur
0 m. 054% mill.

0 m. 018 mill. d"épaisseur
sur O m. 032 mill. de largear.
Voyez : 0 m. 012 mill, sur
0 m. 048 mill.

0 m. 018 mill. d épaissenr
sur 0 m. 03& mill. de largear,

mit. kilog. gram.
1 & THG
2 it L322
3 14 295
4 10 064
3 23 530
10 &7 L

0 m. 018 mill. d"épaisseur
sur 0 m. 036 mill. de largeur.
Voyez : 0 m. 012 mill. sur
0 m. 5% mill.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

SERRTURIER.

O m. 018 mill. d'épaisscur
sar O m. 0328 mill. de largear.

mit, kilog.  gram.
1 & 327
2 10 654
3 i5 a5
% 21 308
i L G350
10 a3 270

0 m. 018 mill., d épaissenr
sur 0 m. 080 mill. de [argear.

Foyez & 0 m. 012 miil, sur
O mr. Q60 mill,

0 . 018 mill. d'épaisseuar
suar O o, 82 mill. de largear.

mét.

kilog. UL
1 & 11
2 it 176
3 17 LiLig s
% 23 502
5 29 550
10 nE SE0

0 m. 018 mill. d'épaissenr
sur O m. 0&4 mill. de largeur.

mexl, kilog. TN,
1 i 163
2 12 HH1H
3 18 HTIES
& 24 T2
3 30 540

10 ik} G840

S e e e . it

0 m. 018 mill. d'épaisseur
sur @ m. 046 mill. de largeur.

met. lilogz. LI,
1 6 448
2 12 BO6G
3 19 F3ak
4 25 Ta2
5 32 LR

i LR VS

0 m. 018 mill. d"épaissear
sur O m. 048 mill. de largear.

Foyez : 0 m. 016 mill. sar
¢ . 0545 mill.

O m. 018 mill, d'épaissear
sur O m. 050 mill. de largenr.

mit. Kilog. ETaT.
i 7 LELER
2 14 18
3 21 027
& 28 36
a 35 4D

10 T 090

O m. 018 mill. d"¢paisseur
sur 0 m. 0532 mill. de largeor.

ek, kilog.,  gram.
1 7 290
2 14 S8R0
3 21 BTO
& 29 160
5 46 Aol

1o T2 Doo

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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0 m. 018 mill. d"épaisseur ! O m. 018 mill. dépaissenr
sur ¢ m. 0545 mill. de largear. sur 0 m. 062 mill. de targear,
mét. kilog. gram. i mitt. kilog, gram,
1 7 570 : 1 8 692
2 15 140 2 17 3853
3 22 710 3 26 075
4 30 280 ! & B4 66
o a7 Bh0 [ a 3 408
10 T T | 10 Hi o916
& m. 018 mill, d'épaisseur O m. 018 mill, dépaisseur
sur O m. 056 mill. de largeor. sur O m. 06% mill. de largear.
met.,  Kilog,  gram, met.  kileg, gram.
1 7 Ha 1 bl 972
2 15 T 00 2 17 LS
a 231 250 a D 016G
% 3t 400 ! § a5 888
o 39 250 . a s KGO
Lo 78 A00 i 1o 80 720
0 m: 018 mill. d'¢épaisscur 0 m. 018 mill, d épaisseur
sur & m. 058 mill. de largeur. | sur O m. 066 mill, de largeur.
it kilog. gram. ik, kilog. gram.,
1 8 131 1 G 252
2 16 22 2 18 505
3 25 393 b v 757
& 32 D24 4 39 oLn
5 &0 GO0 i 5 i6 2632
10 51 310 10 2 224
O m. 018 mill. d"épaisscur O m. 020 mill, d'¢paisseur
sur 0 m. 060 mill. de largeur. saur 0 m. 020 mill. de largear,
mit, kilog. gram. l’oyﬂ:‘; 1] n:}. 008 mill. sar
mi. (b5 ill.
1 8 11 g ) mmill
2 16 522 ! \ , )
4 _:2; 233 I' 0 m. 020 mill. d'épaissenr
; . o e
“ . i i sur 0me. 022 mill. de largear.
5 Lo 055 Foyez : 0 m. 010 mili. sur
10 H5 110 0 m. 0&2 mill.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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0 m. 020 mill, d"épaisseur
sur @ m. 024 mill. de largeur,
Voyez - 0 m. 008 mill. sur
0 mr. OG0 mill.

O m. 020 mill, d'épaissear
sur 0om. 026 mill. de largeur,
Voyez : 0 m, 010 mill. sar
0 m. 052 mill.

0. 020 mill. d'épaissear
sar 0 m. 028 mill. de largenr,
Foyes & 0. 010 mill. sar
O o, 036 mill.

Gdom 020 mill, d'épaissenr
sur 0 m. 030 mill, de largeur.

Voyez - 0 m. 010 mill, sur
O . 060 mill,

G m. 020 mill. d'épaissenr
surd m. 032 mill. de largeur,
Vayez » 0 m. 016 mill. sur
0 m. 086G mill,

O m. 020 mill. dépaissenr
sar 0 m. 00346 mill. de largeur,

mit.  kilog.,  gram.

1 5 200
a2 10 502
& 15 BES
% 21 155
2 20 450
10 h2 HTHI

0 e, 020 mill. d'épaissenr
sar O m, 036 mill. de largeur,
Foyes : O m. 012 mill, sur
O m. 0G0 mill,

O m. 020 mill. d épaisseur
gar 0 m. 038 mill. de largeor.

met.  Kilog, g,
1 2 919
2 11 RIS
& 17 TaT
& 23 GG
i 29 U5

10 a4 100

0. 020 mill, d'épaissear
Sur O m. 050 mill, de largeur,

rit. kilogr, CEN.

i 6 230
2 12 G0
3 1% 60
i 24 92y
5 31 150
10 62 200

O m. 320 mill. d'¢paisseur
sur 0 m. 052 mill. de largenr.

met.  Kilog,  gram.
1 i ah 2
2 1 Gse
3 19 G266
& 26 164
b 32 TLO

10 G5 +20

O m. 020 mill. d'épaisscur
sur &am. 044 mill, de largear,

met.  Kilog, I,

i 6 253
2 13 T07
3 20 ST
& 27 14
o 34 267
10 G5 34

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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0 m. 020 mill. d'épaisseur
sur O om. 056 mill, de largear.

it Kilog. Zran.
1 T 165
2 14 a30
3 21 495
& R G
2 35 ba B

1o Tl Goi

0 m. 020 mill, d'épaissear
sur 0 m. 048 mill. de largeur.
Fopyez : 0 m. 016 mill. sur
O m. 0G0 mill.

0 m. 020 mill. d'¢paissenr
sar O m. 030 mill. de largear.

met.  kilog,  gram.
1 T 88
2 id 276
3 23 364
& 31 is2
] a5 940

io 17 S50

0 . 020 mill. d'dpaisseor
sur @ m. 052 mill. de largeur,

mét. kiluog. LT,
i 5 100
@ 16 190
3 e 2090
& a2 SO8
5 30 E Rk

14 L1 e

0 . 020 mill. d°épaissenr
sur o, 0534 mill. de largear,

Voyez : 0. 018 mill. sur
0 m. 060 mill.

q

0 m. 020 mill. "épaisseur
sur Om. 0536 mill. de largear.

mit.  kilog.,  gram.
i 5 723
2 17 455
3 26 168
& h Y s40
H] 43 G153

10 ] 225

0 m. 020 mill. d"épaisseur
sur O m. 038 mill, de largenr.

met.  kilog.,  gram.
1 o 034
2 15 068
3 27 102
36 136
3 43 Tl
10 G0 340

0 m. 020 mill. d'épaisseur
sur ¢ m. 060 mill. de largeuar.

mét. kilog. Lra.
1 0 R
2 is 691
€ 28 037
4 a7 82
5 St 28
10 03 400

0 m. 020 mill. d'é¢paisseur
sur 0 m. 062 mill. de largeur.

mét, Kilog. LRI,
1 9 G5
2 19 s
3 29 971
4 H1.] G228
o 48 283

10 oG a7

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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0 m. 020 mill, d épaissenr
sur 0 m. 0G6E mill. de largeur.

rnét.,

Kilog, gran.
1 O aGo
2 14 LB,
3 290 Q0T
4 39 BTG
o 44 Bad
1 R0 GO0

0 m. 020 mill. d’épaisseur
sur O m. 066 mill. de largeur.

met. kilog, EIITL.
L 10 ZH0
@ @ ST
3 30 BA0
& 31 120
3 51 &0

10 1oz s00

0 m. 020 mill. d'épaisseur
sur O m. 068 mill. de larzeur.

mét. Kilog. ETAI.
1 10 a0
2 21 154
3 31 T76
4 42 it
o a2 Qe

10 1050 920

0 m. 020 will, d'épaisseur
sur O . 070 mill. de largear.,

mit,  kilog,  gramo.
1 10 LI
2 21 HOG
3 32 T00
& 43 G112
5 54 a5

10 109 N30

0 m. 022 mill, dépaisseur
i sur & m. 022 mill. de largeur.

5 et kilog. A
! 1 3 THY
2 T ads
i i1 307
% i 076
F 15 R
1o 37 600

O m. 022 mill. d'épaisseur

| sur O om. 025 mill. de largear.

Vogez 0 m. 012 mill. sur
O . 045 mill.

0 om. 022 mill. d'épaissear.
sur 0 m. 026 mill. de largear.

mit.

kilog. CrATl.
1 ¥ F )
2 k] 910
3 13 360
* 17 B2
i 22 275
10 4% o0

O m. 022 mill. d'épaisseur
sur O m. 028 mifl. de largear.
Vogez 2 0 m. 015 mill. sur
O m. 054 mill.

O, 022 mill. d'épaissear
sur O omr. 030 mill. de largear.

rmet. Kilog, gran.
i i AL
2 10 2R0
= 15 420
& 24) a0
& 25 T

10 al S04

=1

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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a8 LE PARTAIT

O m. 022 mill, d'épaissear
sur O m. 032 mill. de largear.

Vowesz & 0 m. 016 mill, sar
0o D&% mill.

0 omr. 022 mill. d'¢paisseur
sur i m. 0345 mill. de Iarzear.

miét. kitogo. T
i g 825
2 i1 Hial
3 17 &T0H
% 23 302
4 a0 127

10 s 2ok

O m. 022 mill. d'épaissenr
sur 0 m. 036 mitl. de largenr.

k. kilog, ETATN.
1 3 165
2 12 336
i 15 TR
& @4 i
] a0 H40

10 iR G800

0 ome. 022 mill. d'épaisseur
sur 0 m. 038 mill. de largewar.

ENNTELI Kilog, @,
i i ol
2 13 nz2
3 149 233
4 206 IR
o a2 ERE

10 £ 7 110

P

0o, 022 mill. d"¢paissear
sur & op, 0050 mills de largeor.

el

Kilog. LI,
1 L] Ea4
= 14 T
i 20 Sl
& 27 554
o dk 268
1 LS DdhH

O . 022 mill. d’épaissear
sur 0 . 042 mill. de largear.

R kilog, Erann.
1 T 106G
2 14 302
3 21 RS
i 2% R4
5 43 b

1 71 DE

0 . 022 mill, d'épaissenr
sur O o O&d mill, de largeuar.

rrniek . kilog. graL.

1 T D3

@ 15 0oTs

a 22 GLT

4 0 1506

o a7 [

Ty Ta S
O o 022 mills d'épatssear

sur O . 086 mill. de largear,

ek, kil:_-g, g,

1 T HE2

@ i5 THE

3 23 Gah

FA | 2N

o 39 B0

10 T8 H20

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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mit.
i
o
=
&
5
10

kilog.

B
16
2§
32
&1
B2

SERRTRIER.

O m. 022 mill. d'épaisseur
sur & m. 048 mill. de largear.

gram.
Fas
G732
206G
120
2410

£

dom. 022 mill. d'épaissenr
sur 0 om. 050 mill. de largear,

.
1
2
3
&
2

10

Kiloygr.

8
17
25
34
42
B

granm.
G6T
134
T04
2HR
H3h
G700

0 . 022 mill. d'épaissenr
sur 0 m. 052 miil. de largeur,

ek,
1
@
3

3

10

kilog.

H

d
2
B
&d
2 gt

CrAT.
10
519
Tan
G338
54T

005

O m. 022 mill, dépaissenr
sur O m. 05% mill., de largeor.

ek,
i

Kilogr,

0
15
a7
a7
&G
02

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

LA,
all5
TH7
i
262
a2

au

0 me. 022 mill, d*épaizsenr
sar @ m. 056 mill. de largeur.

FTITE Kilogr,

1 a

2 19

; a8

a5

3 &7

1 a5

ardarnm.

a5
1490
TR
a80
975
ga0

0 m.0 22 mill. d"épaicsenr
saur O m. 458 mill. de largcur.

mel, kilog.

1 i
2 i0
& 2%
: Sy
5] &0
10 a9

oram.

HE
HTh
214
a2
Han
HE

" m. 002 mill. d’épaissear
sur 0-m. 026 mill. de largeur,

Voyez @ 0 m. 620 mill. sur

0. 968 mill.

0 m, 022 mill. dépaissenr
sur 0o, 062 mill. de larzeur.

maét..  Rilog.
1 1o
2 - |
3 a1
5 &2
4] a3
14 106

ErEn.

G273
240G
569
02
115
230
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0 m. 022 mill. d"épaissear.
sur 0 m. 084% mill. de largeur.

rmét.

kilog. CIAT.
1 10 Gt
2 a1 o932
3 a2 |05
5 3 HE4
o a4 H230
10 10 GG
o m. 022 mill. d épaissenr

sur 0 m. 066 mill. de largeor.

i, kilog. CTAI.
| 11 S08
2 22 G617
3 33 FLELES
& Al 23S
5] 2 A

1o 113 EES

0 om. 022 mill. d"épaissear
sur O m. 068 mill. de largeur.

mel. Kilog. CTIm.
1 11 Gal
2 24 oz
3 34 o
& e IR
o HE. 255
1 114 alo

0 om. 022 mill. d épaissenr
sur 0 m. 070 mill. de largear.,

1k, Rilog. LA,
1 11 G945
2 23 085
o 5 H] a2
* T a7 G
o ot a7d
1k 1149 PRI

LE PARFAIT

0 m. 02i mill, d'épaisseur
sur 0 m. 024 mill. de largeur.
Voyez : O mi. 002 mill, sar
O m. 058 mill.

0 om0 25 mill, d épaissenr
sur 0 m. 026 mill. delargear.,

Voyez : 0 m. 012 mill. sar
0 om. 052 mill.

O . 0245 mill. d'épaisseur
sur O om. 028 mill. delargear.

Foyesz 0. 012 mill. sur

it o 056 ikl

O m. 0248 mill. d"épaisseur
sur U m. 030 mill. de largear.

Voyez : 0 m, 012 mill. sur
0 . OGO mill.

om. 024 mill. d'épaissenr
gur 0 . 032 mill. de Targear.

Foyez : 0 m. 012 mill. suxr
0 . G4 il

0 m. 02F mill. d'épaisseur
sur 0 m. 035 mill. de largeur.

miist.

Kilog. T,
i G S5
2 12 TLa
3 14 s e
ks 25 A2
o 31 TTH
10 G D00

0 . 025 mill. d'épaisseur
sur O m., 036 mill. de largear.
Voges : O m. 016 mill. sur
0o 05 midl

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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SEERTURIER. io1

¢ m. 024 mill. A'épaisseur
sur 0 m. 038 mill. de largenr,

met., kitoro, oran.
1 ri 14003
2 15 2
3 21 200
& a8 Atz
3 a5 als

10 71 030

0 m. 0258 mill. d'épaisseur
sur 0o, 050 mill, de largenr,

Yoyez ;0 m. 020 mill. sur
0 m. 060 mill.

O . 0245 mill, d"épaissear
saur 0 m. 052 mill. de largeur.

O o, 024% mill. d'épaisseur
sur O m. 00 mill. de largear.

Vowes 0 m. OL6 mill. sur
G m. 063 oill.

0 m. 024 mill. d'épaisseur
sur & m. 042 mill. de largear,
Vogez : 0 m. 018 mill, sur
0 om. 056 mill.

& om. 024 mill. d'épaissear
ear 0 m. 04 % mill, de largeur.

Fowez » 0 . 016 mill, sor
O m. 066 mill,

0om. 0248 mill, d'épaissenr
sur O m. 045G mill, de largear,

k. kilog.,  gram.
1 bt HO8
2 17 196
3 25 T94s
£ S 30z
3 52 9an

10 85 D80

v m. 025 mill, d'épaissear
sur 0 m. 0§88 mill. de largear,
Vagez 0 m. 018 mill. sur
0 m. 064 mill.

méh. kilog. gram.
1 o T20
2 1% 4 a0
3 29 160
% a8 BRO
o 48 GO0

i0 97 2040

e =

0. 028 mill. dépaissenr
sur 0 m. 0535 mill. de largeuar,

ik, Kilog. T,
1 1] 095
2 290 186
3 30 279
2 &0 372
3 all 6D

10 100 HEn

0om. 028 mill. d épaissenr
sur 0 m. 056 mill. de largeuor.

met.  kilog.,  gram.
i 10 A67
2 a0 s
3 S 401
& 41 868
& a2 335
10 104 67

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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i02 LE PARFAIT

0 m. 02% mill. 4 épaissenr 0o, 028 mill, d'épaissenr
sur 0 m, 058 mill. de largzear. sar Om. 066 miil. de largeonr,
met, kilog.  gram. ; ik, kKilog.  gram,
1 10 s f 1 12 336
2 21 N2 | 2 2% 672
3 a2 nad | a a7 0ns
% & 264 E & £9 354
5 54 205 | 5 61 GS0
10 108 510 i 10 123 360
P
T i
0 m. 02i mill. d'épaisseur ! 0 m. 02§ mill. d"épaisseur
sur O m. 060 mill. de largear. ﬁ sur O m. 068 mill. de largeor.
mitt. kilog. CTRII. : maot, kilog. gTan.
1 i =145 | 1 12 T1i
2 22 420 2 25 20
3 33 Gad 3 B 130
W 4% BAiR & al H540
5 56 72 5 63 550
14 i1z 144 0 127 100
O om. 8025 mill. d'épaisseur 0 m. 024 mill. d"épaissenr

sur O m. 062 mill. de largeur. sur O m. 070 mill. de largear.

ek, Eilog. granm. . it Lilog. Lranm.
i 11 588 ; i 13 083
2 23 176 : 2 20 167
3 34 Th4 i 3 390 250
% A6 352 | P 52 334
5 57 9i0 £ 5 65 w17
10 115 880 | 10 130 834
aom. 024 lnnl.grﬁpuisheﬁr 0o, 026 mill. d'épaisseur
sur ¢ m. 065 mill. de largear. sur O m. 026 mill, de largeuar.
et Kiliog. CTRIT, il kil A,
1 it G2 1 5 265
2 23 H9a g 2 10 530
: 35 BE0G 3 15 795
% &7 848 § 21 060
5 St 810 5 26 325
1o 119 B2 S0 a2 550

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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SERRURIER.

0 m. 026 mill. d"épaisseuar

sor i om. 028 mill. de largeor.

Fowez - 0 m. 0L mill. suar
0o, 052 mill.

O m. 026 mill. d'¢paissenr

sar O mr. 030 mill. de largenr,

miil. Kilog. SR
1 i 073
2 12 15
3 18 225
A4 2% ST
i €0 375

10 i) 750

0 om. 026 mill. d'épaissenr
sur 0 m. 932 mill. de largear.

Voyezs : 0 m. 016 mill, sur

0 oy, 052 mill.

o m. 026 mill. d'épaisseur
gur 0 . 034% mitl. de largeur.

el kilog. L.
1 i HEH
] 13 T
3 20 Hab
@7 SEAL
5 B4 425
1 (i3] 550

O m. 026 miil. d'épaisseur
sur 0 m. 036 mill. de largear,

Vaowesz : €@ m. 018 mill, sar
4 m. 052 mill

O m. 026 mill. dépaissenr
sur O m. 038 mill, de largeoar.

rrit. kilog. ETam.
1 r i
2 15 AR
= 23 08
& 30 TTE
& Ht $T
Lo Th G453

0 m. 026 mill. d"épaisseur
sur d om. G40 mill. de largear,
Vopesz = 0 m. 020 mill. sur
0 m. 052 mill.

0 om. 026 mill. d'épaisseur
sur O e, 042 mill, de largeur.

mnid. Lilog. CIrALT.
i ] 200
2 7 009D
3 25 I 1
& J4 n1s
3 2 H2d

T a1 145

Dom. 026 mill. d"épaissenr

sur 0om. 044 mill. de largear.
Vawyez - 0 m. 022 mill. sor
0 . 052 mill.

0 om. 026 mill, d'épaissenr
sur 0 m. 046 mill. de largeur.

mét. kilog, STam.
1 9 a4
2 i [E3LAt
3 27 a3
i AT 208
5 A0 LT
1 a3 144

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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104 LE PARFAIT

0 omr. 026 mill. d'épaissear
sur 0 m. 048 mill. de largenr,

sovm. 02% mill. suar
0 m. 052 mill.

Vioyes

0 m. 026 mill. d'éprissenr
sur 0 m. 050 mill. de largeur.

met. kilog. gram.
1 1o 124
2 20 249
3 a0 a7
& &0 408
a a0 622

10 101 255

0 m. 026 mill. d'épaissenr

sur 0 m. 052 mill. de largear,

k. kilog. CrAIm.
1 10 529
2 21 059
3 M SR8
& 42 117
D 52 G447

10 105 a0

0 m. 026 mill. d'épaissenr
sur 0 m. 054 mill. de largenr.

met. kilog. gram.
1 10 a34&
2 21 869
3 32 K03
& &3 738
a SR GT2
10 T dka

R

s

0 m. 026 mill. dépaissenr

sur 0 m. 056 mill. de largeur.

mét. kilog, LTAN.
1 11 340
2 22 nR0
] p o0
& &0 60
) ol 700
in 113 400

0 m. 026 mill. Jd’épaisseur
sur 0 m. 058 mill. de largeor,

mél. Kilog. gram.
1 11 TA&E
2 23 488
b ] 232
A D76
a i} T20
110 117 VA4

O m. 026 mill. d"épaissenr
sur 0 m. 080 mill. de largear.

mit.

kilog. Cram.
1 12 149
2 LR 208
3 M1 &4T
4 48 SHIH
3 LiTL) TED
10 121 G

0om. 026 mill. " épaissenr
sur 0 m. 062 mill. e fargeur.

met.

=3

&

5

10

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

Kilog.
12
25
a7
i
G2

125

Zram.
T L
108
BG2
216
770
40
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SERRTURIER.

0 m. 026 mill. d'épaisseur
sar 0 m. 0645 mill. de larzear.

mel. kilog. T,
1 12 50
2 25 D18
3 a8 877
4 51 836
] 65 R

10 1290 200

0 m. 026 mill, d'épaissear
sup O m. 066 mill, de largeor.

met.  kilog,  gram.
i 13 364
2 26 TZH
3 &0 HE
& o §06
] 66 "2

10 133 G

0 m. 026 mill. d'¢épaissenr
sur 0 m. 065 mill. de largear.

izt kilog. TR,
1 13 THD
2 27 538
3 i1 207
4 55 076G
= it Hibh

10 137 GG

0 om. 026 mill. d'épaisseur
sur 0 m. 070 mill. de largear.

mé. kilog. T,
1 1% 174
2 28 BEE.
3 532 H22
& hG Ll
) T BT0

10 141 740

0 m. 028 mill. d"épaissear
sur 0 m. 023 mill. de larzenr,
Vowyez - 0 m. 0ig miil. sar
0 m. 056G mill.

0 m. 028 mill. d"épaissear
sur 0. 030 miil. de largeuar,
Viowesz & 0 m. 020 mill, sur
0 m. 642 mill.

0om. 028 mill. d'dpaissear
sor 0 m. 632 mill., de largeuar.
Vogwes » 0 m. 01 mill, sar
0 m, 068 mill,

0 m. 025 mill. d'épaisscur
sur 0 m. 03§ mill, de largeur.

k.

kilog. Sran.
1 r 1%
2 14 H28
3 21 242
¥ 29 i Y
3 a7 070
10 Th 150

0 m. 028 mifl, dépaiszenr
surd . 036 mill, de largewr.

Vowyez : 0 m. 018 mill. sur
O m. 056 mill.

0 m. 028 mill. d'épaisseur
sur 0 me. 038 mill. de largenr.

met.  Rilog. .
1 5 2RO
2 i6 T2
] 24 Ba0
¥ 33 146
5 41 bz

10 B2 Bhid

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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O it 028 mill, d'épaisseur
sur o om. 050 mill. de largeor.
Vowez @ 0 m. 020 mill, sur
O ome. 056G rnall,

O m. 028 mill, d'épaissenr
sur 0 omm. G2 meill. de largear,

et kilog. S,
i bt 5%
2 is ER -

- a7 Ari]
& =1 TH
o &D TOH

10 a1 L

0 om. 028 mill. d'épaisseur
sur 0 . 058 mille de lavrgear.
Vowez - 0. 022 mill., sur

0 omi. 036 mill.

0om. 828 mill, d"dpaisseur
sur O m. 086 mill, de largeor.

miat. Kilog. AN,
i i v
2 21 (P2
o a0 0oa
& A 124
a ik 155
1in | BT}

10

0 m. 028 mill. d épaissear
sur O om, 088 mill. de Jarzear.
Vipgpez 0 . 024 miill, sur
0o DG meill.

0 . 025 il d'épaissenr
sur O . 050 mill. de largear,

Vioges o0 m. 020 mill. sur
o, 0T mill.

0 m. 028 mill, d'épaisseur
sur 0 m. 032 mill. de largenr.,

Vogez @0 oan. 025 mill. sur
0 m. 056 mill,

R

LE PARFAIT

0 o, 028 mill. d'¢épaissear

sur . 10

it

1
o

a
&

1o

I

Lkilog.

i

aaomill, de largear.

ILERR

w1 O = 0 v o=
o=l oW o =
=] WO e D

0 m. H28 mill, d*épaisseur
sur 0 m. 056 mill. de largear.

ik,

i
2

lilog.
12
2%
a6
48
i1

122

Zrarm.
2fz2
423
Gith
Hi6
0H8
115

0 om, 028 mill. d'épaissear
sur 0w 0538 miil, de fargeur.

met. Kilog. gram.

1 L Has

2 a5 206

: 37 H

& aill 292

a ik RN

in 1246 580
o, 028 mill. d épaissenr

sur O . 060 mill. de largenr,

it
1

o

Lol =

an

10

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

Kilog,
13
20
30
a2
0o

130

Zran,

[l
167
250
34
17

B4
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SERRURIER.

O m. 028 mill. d'épaissenr
sur 0 m. 062 mill. de largenr.

1k

Kilog, Cran.
i 13 H20
2 27 a0
3 A0 Aty
4 a4 G800
] 67 G0
T 135 200

0 m. 028 mifl. d'épaisseur
sur 0 m. 064 mill. de largeur.

et kilog. LT,
1 13 D536
2 a7 12
3 41 BGS
4 ha B2g
5 fith THO

10 139 360

0 m. 828 mill, d'¢épaisseur
sur O . 066 mill, de [argenr,

mncet.

i

kilog.

1%
28
43
a7
T1
143

ST,
302
THE

76
HTi
Dy
B20

0 mr. 028 mill. d'épaisseur
soar Oom. 068 mill, de largeor,

mét.
1

[

La~]

]
= W

kilog. gram.
14 =28
29 Ga6
&4 5§
Ry d12
T4 1an

148 2RO

——

107

o, 028 mill, d'épaissenr
sur f o, 070 mill, de largenr,

met,  Kilog,  zram.
1 15 264
2 i a25
3 g TH2
i iR | a6
a3 T 220

in 152 G40

0om. 030 mill. d*épaisseur
sar 0 oo, O30 mill. de largenr.

Voyez : 0 m, 018 mill, sur
0 . 0540 mill.

0 m. 030 mill. d"épaissenr
sur . G632 mill, de Targear.

Voyez -0 . 016 mill, sar
O m. OGO mill,

0 m. 030 mill. d'épaisseur
sur 0o, 035 mill. de largear.

mat,  kilog. cram.
il T L
2 15 BES
3 20 H32
5 41 TR
a 40 TR0

10 T S

0 m. 030 mill, d'épaisscur
sur o mi. 036 mill. de largear,
Foyez - 0m. 018 mill, sor
O m. Q60 mill.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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0 m. 030 mill. d'épaissear
sur & . 038 mill, de largeur.

met. Kilog. Cran.
1 b 878
2 17 Tah
3 21 i34
& 35 a2
5] 4% A9

10 g8 TR0

0 om. 030 mill. d épaissenr
sur . 080 mill, de larvgear,

Voyez 0 0 . 020 mili. sur
0. 0G0 mill.

0 m. 030 mill, d"épaissenr
sar 0 m. 042 mill. de largear.

met.  kilog.,  gram.
1 i 513
2 1o G226
3 2% 500
& an 252
3 49 LI
149 98 130

0 m. 00 mill. d'épaissenr
sur O m. 088 mill, de largear.

Vayez 0 m. 020 mill. sur
0 m. 066G mill.

O m. 030 mill. dépaissenr
sur 0 m. 086 mill. de Targeur,

mét. kilog. LRI
i 1o TaT
2 21 W05
3 32 2452
4 42 00
5 a3 737

10 107 T A

LE PARFAIT

0 m. 030 mill., d"épaisseor
sur 0 m. 058 mill. de largear.

Foaez ¢ 0. 0258 mill, sur
O m. 060 mill,

0 m. 00 mill. d dpaissenr
sur 0 m. 0530 mill. de largenr.

mit,

- kilog.  gram,.

1 11 G822

@ 23 a64

3 35 056

5 B T28

5] a8 A10

i0 116 H20
&, 030 mall. d"épaisseur

sur O m. 052 mill. de largear.

Vosez : 0 m. 026 mill. sur
0 . 060 mill.

0 m. 030 mill. d°épaissenr
sur 0m. 054 mill. de largeuar.

mét.,  kilog.  gram.
1 iz G117
2 25 204
3 37 801
& Al LGR
3 63 085

10 P26 170

0 m. 030 mill. d*épaissenr
sur 0 m., 056 mill. de largear.

Voyez : 0 m. 062% mill. sur
0 m. 070 mill.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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SERRURIER,

0 e, 30 mill. d'épaissear
sur & m. 038 mill. de largeur,

met. kilog. A,
1 13 hal
2 27 102
a L HH3
% D 2004
o 7 Tan
1 135 310

O m. 030 mill. d"épaisseur
sar O . 060 mill. de largear.

mzt. kilog, ST
1 14 018
a 28 036
o+ g2 545
& HL 072
o T LLEETY]

10 150 1850

0. 030 mill. d'épaissear
sur 0 m. 062 mill. de largear.

mit.,  Kilog.,  gram.
1 14 484G
2 28 972
3 43 D8
5 57 ik
a T2 A30
10 ik 860

09 m. 020 mill, d'épaissenr
sar 0 m. 064 mill. delargear.

met, Lilng. gran.
1 1k LS
a 20 aos
- s B62
& 5% 16
5] T T
(1] 1410 HEAL

1I

10
O m. 030 mill. d*épaissear

sar 0 m. 066 mill, de lavgeuar.

met. kilog,  gram.
1 15 ¥20
2 30 Hal
: &6 2610
& Gi GE1D
] 17 LELI
10 154 20

0 . 030 mill. d'épaissenr
sur O m. 068 mill. de largeur.

mi:t. kilog.  gram.
i i HEH
a2 a1 175
& & Lo
% 63 FHIN
o T L

1 158 BT 0

O m. 030 miill, d"épaisseny
sur 0 m. 070 mill, de fargeur.

ik, kiloe, Tram.
i 6 355
2 = T
3 ERY) 6o
i 65 420
3 51 715
10 163 550

0 om. 032 mill, d"épaissenr
sur 0 m. 032 mill. de largeur,

Voyez o 0 m. 016 mill. sur
O . 064 mmill,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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0 om. 032 mill. d'dépaissear
sar i m. 034 mill. de largear,

k. kilog. oratn.
1 5 5T
2 iG D456
4 25 510
F 1 33 =
o 42 G5

Ly 855 T30

O . 032 mill, d'épaisseur

sar & m, 036 mill, de largear.

Voyez: 0 m. #18 mill. sar
0 . 066 mill.

O m. 032 mill. d"épaissear
sur 0 o 038 mill. de largeur.

maet, Kilow, AN,
1 ) 470
2 s 4an
B 25 10
¥ a7 880
o 7 - dan

14 D5 T

O o 032 mill, d'épaissear
sur O m. D80 il de largear.

Vogezs ;0 mi. 020
0 m. 0645 mill.

mill. sar

0 m. 022 mill. dépaicsoar
sur O mu. 042 mill. de largear,

mit. kilog. gran,
i 1 T
2 2 034
3 g1 01
4 41 L%
o a2 335

10 1ivg G700

LE PARFAIT

0 . 032 mill. d'¢épaissenr
sur 0. 04%d mill. de largear.
Vowez o 0 me. 022 mill. sur

0 . 064 maill,

0 m. 032 mill. d'épaissear
sur 0'm. 046 mill. de Iargeur.

met. kilog, ST .
1 11 S6E
2 22 928
3 34 J02
5 25 LN
a3 a7 320

14 114 GED

0 m. 02 mill. d"épaissenr
sur Oom. 0488 mill. de jarcear.
Vogezs : 0 m. 024 mill. sur

O . O6% mill.

0 m. 032 mill. d épaisseur
sur-0 m. 050 mill, de largenr.

mét.

kilog. gL,
i 12 A6
. 24 22
3 i ARG
4 LR =Ea
) i B
10 124 L N1 ]

0 mwm. 032 mill, d'épaisseur
sur O m. 032 mill. Jde largear.,
Foyez : 0 wm. 026 mill. sar
0 ma. 0G4 il
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O . 032 mill. d'épaisseur |
sur 0 m. 054 mill. de largear. |
miet. kilog, CIRT. 5:
1 13 ) i
2 26 916 '
a 50 F 4
& a3 Baz2
o i) 2040
id 134 as0
O . 032 mill. dA"épaissear

sur O o, 056 mill. de largenr.
Fogez 0 . 028 mili, sar

O . O4E mmill.

0 m. 032 mill. d'épaissenr
siar 4 m. 058 mill. de largeor,

mét. kilog. I,
i 14 4550
2 28 D10
3 (e $65
5 2T S22
5 T 270

1 154 250

0 m. 032 mill. d'épaissear
sar O . G600 mill, de largear.
Vooses o 0 m. 030 mill. sur

0 m. 065 mill.

O m. 032 mill, d'épaissenr
sur 0 m. 062 mill, de largear,

it kilogr, STA.
1 15 452
2 20 Q903
3 S 355
Bl B06G
a 77 258
1o 154 515

i1t

0 m. 032 mill. d'épaissear
surordél, 06§ mill, de largear.

met, kilog.,  oram,
] 15 T
2 41 980
3 &7 550
& 63 8040
3 T Ta0
10 159 300

O m. 032 mill. d'épaisseur
sur . 066 mill. de lavgear.

ik,

kilag, L.
i L 448
2 b RO
a5 (Bt 344
& 55 702
3 82 24
1 14 L8

0 o, 022 mill, d*épaissenr
sur 068 m. 0 mill, de largear,

mét. Kilog.,  oram.
1 ia T
2 33 RN
3 31 551
4 67 THS
- 54 Ta5
i 1659 AT

0 . 032 mill, ddpaissony
sur @ om. 070 miil, de largeur.

mied. kilog. LI .
1 17 b5
2 dE S00
3 a2 335
% ] THQ
G 8T 225

XL 174 a0
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FERS CARRBRES.

0 mi. 03& mill, en carré. I g m. 082 mill. en Carre.
ek, kilog. LT, : mét. kilog. orAI.

i 9 002 | 1 13 7138

4 is (LIRS | 2 27 4T 0

3 27 DOE ' 3 41 @14

k3 a6 s | ¥ BT 0h2

D 5D 10 | D L] it

14 Wi 020 | 14h 137 s
0 om. 056 mill, en carre. 0 m. 0&% mill., en carré.
il kilog. CTATI. b el kilog. T,

i 10 003 1 15 07s

@ 240 186 2 30 155

3 a0 27D a 45 *33

5 40 a72 5 60 310

5 50 4G5 ; o 75 388

10 100 w30 10 150 176
0 m. U338 mill, en carrd. | O me. 056 mill. en carrd,
mel. kilog.  gram. ! mit.  Kilog.  gram.

1 11 246 1 16 AT

2 2% 492 2 32 G458

aF 305 Tas 3 54 &AT

5 54 D84 : i 65 aL6

5 11 230 o 52 395

10 112 S 14 164 TO0

O . 080 mill en carce, 0 m. 0485 mill. en carré.

ik, kilog. Sran. el

Kilog. Eranm.
1 12 061 1 17 i s
] 24 a22 ] HE HET
4 a7 GE3 3 D3 "31
5 54 Hid 4 71 TT4&
a G2 J05 T gt 718
1 124% GLo 10 179 536
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0 m. 050 mill. en cavrd,

1k,

Kilog,  pram.
1 19 470
2 38 940
4 O £10
4 T S80
a a7 dan
10 194 TN

0 m. 052 mill. en carré,

mi:k. Kilog. frarn.
1 21 QL
@ 4z 120
3 G3 180
& Hi 240
i 105 ST
10 210 LT
0 m. 054 mill. en carré.
ik, Kitog, LTaKn.

1 22 Ti0

2 45 420

3 68 130

& b Bal

3 113 Sl

10 227 100

0 m. 056 mill. en carrd,
mt, kilog. graim.

1 i 25

2 48 BiE

3 T3 72

4 97 696

a 122 120

10 264 240

0 m. 058 mill.

113

CI Carré,

rict. kilog. Zrarm.
1 26 109
2 a2 308
3 TH 597
& 104 T06G
b 150 G05
10 261 SR

O ., 060 milf.

met, kilog
1 a8
2 ol
: 84
& 112
] 150

10 280

enoocarre.

. Cralm.

037
07 %
111
148
185
370

0 m. 062 mill.

mit.  Kilog
1 29
2 a9
3 5O
& 119
D 149
1o 200

en ocarrd,

. T,

0937
874
sl
Ti8
GES
370

0 mr. 064 mrill.

en carrdé,

met. Kilog,  gram.
1 it 599
2 H3 To8
3 95 697
* 127 DO
o 159 P05

i0 318 g0

8
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}
O m. 066 mill. en carré. | 0 m. 074 mill. en carrd,
|
mét. kilog, oram. ‘ mét. kilog. L.,
1 33 D25 | 1 42 GaT
2 67 859 I 2 85 294
ik 101 TT4 - B 127 41
& 135 GOS8 i 3 { el IS8
) 169 G2 | 5 214 235
10 339 245 { 10 26 AT0
0 m. 068 mill. en carré. | 0 m. 076 mill. en carré.
. . i
met.  kilog,  gram. met, kilor,  gram,
i a6 iz 1 A asi
2 T2 024 2 84 06T
& 144 IES & 1749 Wik
5 180 060 5 224 918
10 JG0 120 10 LR "35
|
T | — S —
0 m. 070 mill. en carré. 0 m. 078 mill. en carred.
mél. kilog.  gram. k. Kilog, Cran.
1 as 161 i I 393
2 TH gz22 @ G4 Tk
3 1% 484 3 14z 146G
5 152 B s & 1549 SRR
) 150 HO5 3 236G G110
10 361 610 10 V73 820
0 om. 072 mill. en carrd. i 0 m. 080 mill. en carrd,
met., Kilog,  gram. met,  kilog,  gream.
i &0 373 | 1 49 843
2 S0 TEB | @ 99 GRG
: 121 119 5 3 149 524
& 161 402 i & 19% 72
5 ant Hi 5 i o 2D 2150
L4y 03 T30 I 10 408 A0
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0 mét., 090 mill. en carré, 0. 100 mill, en carré.
méit, kilog. oranm. muet, Kilog, TN

1 £l 083 1 77 BEO

2 126 166 2 155 TG0

3 189 249 3 233 a0

I 252 332 i 4 311 520

5 315 {0 B o BEait] &S00

10 G340 B30 1 T8 sO0

FPERS RONDS.

0 m. 006 mill. de diamétre. Wrm. 012 mill, de diamélre.
mét.  Kilog. £ met.  kilog, gram.
1 0 220 1 L] 5E1
3 ] F40 2 1 TH2
3 i G0 3 2 63
0 HEO k1 3 524
a3 i 10 o % $05
10 2 200 i 10 ] =10
0 m. 008 mill. de diametre., O m. 014 mill. de diametre.
met,  kilog, AL i, Kilog., £Tan.
1 i a02 1 1 14949
2 0 83 ; 2 2 399
3 1 175 ’ 3 3 08
5 1 567 : i 4 797
5 1 950 i 5 5 997
10 3 917 | 10 11 093
0 m. 010 mill, de diamdélre. 0 m. 016 mill, de diamétre.
mit. kilog. Tl it Kilog., aram.
1 0 i B ; 1 1 ETHE
@ 1 234 2 3 1353
3 1 H36 3 A& [ER0]
& @ R § i 266
o 3 (hED a3 T =2
1dd i 124 1o 15 GH4
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0m. 018 mill, de diamélre. 0 m, 026 mill. de diamétre.
met. Kilog. gram. mét., kilog.,  gram.
1 1 983 1 % 136
2 3 065 @ s 2= g
2 o 48 3 12 409
4 7 230 4 16 546
5 9 913 5 20 682
10 19 825 10 i1 2645
Om. 020 mill, de diamétre, i ¢ m. 028 mill. de diamétre.
mit,  kilog.,  gran. met. kilog,  gram.
1 2 548 1 % TWT
2 4 HO5 2 9 D95
3 T dac 3 1% 302
% 9 790 4 10 189
5 12 238 51 23 08T
10 4% 4TH 10 &7 T73
0 m. 022 mill. de diamélre. O m. 030 mill. de diameétre.
mel. Kilog.,  gram. met.  kilog.  gram.
1 2 FLTH 1 o oy
2 51 023 b 11 14
3 H HRS 3 146 821
A i1 856 ! 4 23 028
5 14 808 ' 5 27 535
10 29 G16 10 25 070
0 m. 025 mill. de diaméire., 0 m. 032 mill, dediamdétre.
mét.  kilog,  gram. met.  kilog.,  gram.
1 ] 32D 1 L] 264
2 i 0D 2 12 54z
a 10 T4 3 18 TO8
4 14 098 & 25 06§
a 17 623 b S 330
10 35 e 1o (2 659
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0 m. 034 mill. de diamétre. | 0m. 042 mill. de diamé!re.
mi:t. kilog. Eram. | mit. kilog, COPATT.
1 T 074 | 10 T94%
2 145 147 2 Z1 Rt
] 21 b8 | 3 a2 AR
& 28 204 & &3 176G
o a5 I6S 3 23 470
10 T T35 10 107 Q4.0
0 m. 036 mill. de diamétre, O . 0&% mill. de diamélre.,
mét. kilog. gram. itk kilog.  gram.
1 T 730 1 i1 q54i6
a is AG0 | 2 23 692
3 23 190 3 35 538
4 30 920 $ &1 384
5 38 650 3 2 230
10 - Ml 14 115 aEh
i
0 m. 038 mill. de diameétre. | D m. 046 mill. de diamétre,
met.  kilog,  gram. mot. kilog.  cram.
i =8 536G 1 12 ER.
2 17 G672 & a5 BO6
3 26 508 3 38 84k
& a5 344 5 51 7@
b 44 180 5 Gh L0
10 88 360 10 129 480
0 m. 050 mill, de diamétre, 0 m. 048 mill. de diamdétre.
mét. kilog. Eram. . kilog. gram.
1 o 78 1 145 as
2 19 HR2 2 28 196
3 20 373 i e 204
4 30 164 & ah S92
5 &8 055 5 70 490
10 a7 a10 10 140 BRI
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0 m. 0530 mill. de diamétre. Om. 058 mill. de diamelre,
ek, kilog. LT, maot. kilag. gram.
1 15 208 i 19 100
2 a0 SR 2 R a80
B 0 be i 3 a7 ST0
& [in ] | Rl i Th THO
a Th 48R o LU Wi
10 152 75 10 191 Qoo
0. 052 mill. de diamatre. 0 m. 038 mill. de diamétre.
mif,  kilog.,  gram. mit,  kilog,  gram.
1 i6 DG 1 20 H). 15
2 33 092 2 a1l 170
5 49 (it 3 Gl 55
i 66 154 4 Ha LD
o g2 T o 102 G425
10 165 &G0 10 205 BH
!
Do, 054 mill. de diamdétre., 1 0 m. 080 mill. de diamaotre.,
|
mel. kilqg, oA, mét, I-ciiug. EITRITL.
1 17 HE G | 23 024
2 d5 it 2 ik 0as
] Dl a2 3 L] [k 3
& 71 37ThH % HE 116
o 20 LLELYL a 110 145
it 178 R0 14 220 2
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. TOLE. | FONTE EN PLAQUES.
| Bpeisseur. | Poids d'un métre creé. || Fpalssewr. | Poids d'un midrs carré.
I Millimétres. | Kilog. gramm. Millimdires, Kilivg. ,._1r.|1!u]*..
w14 ‘ PowaT j i
» 42 3 804 % 14 k4
Lo s 3 ‘*;L 3 21 621
i 11 68’2 5 5 _ 6 035 |
I 34 | 13 629 - f ! 43 242 |
_ G n i 15 H76 | - i 50 440
Y I A 3 57 G656
B A 9 | 6i 863
oooala = F | | g -
3 » | 23 364 | 10 2o oI

TOYAUX EN FONTE.

Pour calculer le poids d’un tuyau en fonte, il
faut :

i° Retrancher son épaisseur de son diametre ;

2° Multiplier le reste par son épaisseur ;

3¢ Multiplier le produit trouvé par la longueur
du tuvau ;

4° Multiplier ce dernier produit parle nombre
226471 .

Fremple :

Soit un tuyau dont le diamétre est o metre 330

mill., épaisseur o met. oro mill et la longueur

3 met. 250 mll. ;
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De o met. 330 mill, j’6te 0o mét. o10 mill. ; il
reste o metre 320 millim., que je multiplie par
o metre oro mill,, ce qui me donne pour produit
0,003200; je multiplie ce dernier nombre par la
longueur 3 métres 250 millimétres J'aile produit
0,010400000; entin je maultiplie ce produit par
22641, ce qui donne 235,466400000.

Le poids du tuyau est donc 235 kilogrammes

466 grammes.

FI1N.
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