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Conditions d’utilisation des contenus du Conservatoire numérique

1- Le Conservatoire numérigue communément appelé le Cnum constitue une base de données, produite par le
Conservatoire national des arts et métiers et protégée au sens des articles L341-1 et suivants du code de la
propriété intellectuelle. La conception graphique du présent site a été réalisée par Eclydre (www.eclydre.fr).

2- Les contenus accessibles sur le site du Cnum sont majoritairement des reproductions numériques d'ceuvres
tombées dans le domaine public, provenant des collections patrimoniales imprimées du Cnam.

Leur réutilisation s’inscrit dans le cadre de la loi n® 78-753 du 17 juillet 1978 :

¢ laréutilisation non commerciale de ces contenus est libre et gratuite dans le respect de la Iégislation en
vigueur ; la mention de source doit étre maintenue (Cnum - Conservatoire numérique des Arts et Métiers -
https://cnum.cnam.fr)

e laréutilisation commerciale de ces contenus doit faire I'objet d’une licence. Est entendue par
réutilisation commerciale la revente de contenus sous forme de produits élaborés ou de fourniture de
service.

3- Certains documents sont soumis a un régime de réutilisation particulier :

* |les reproductions de documents protégés par le droit d’auteur, uniquement consultables dans I’enceinte
de la bibliotheque centrale du Cnam. Ces reproductions ne peuvent étre réutilisées, sauf dans le cadre de
la copie privée, sans I'autorisation préalable du titulaire des droits.

4- Pour obtenir la reproduction numérique d’'un document du Cnum en haute définition, contacter
cnum(at)cnam.fr

5- L'utilisateur s’engage a respecter les présentes conditions d’utilisation ainsi que la Iégislation en vigueur. En
cas de non respect de ces dispositions, il est notamment passible d’une amende prévue par la loi du 17 juillet
1978.

6- Les présentes conditions d’utilisation des contenus du Cnum sont régies par la loi francaise. En cas de
réutilisation prévue dans un autre pays, il appartient a chaque utilisateur de vérifier la conformité de son projet
avec le droit de ce pays.
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40° Année — Numéro 478 REVUE MENSUELLE Novembre 1936

REVUE GENERALE

MATIERES COLORANTES

BiEs A
TEINTURE, pe L’'IMPRESSION, pu BLANCHIMENT & pes APPRETS

Fondeée par Horace KOECHLIN. et Léon LEFEVRE

ORGANE OFFICIEL DE

L’ASSOCIATION DES CHIMISTES DE L’INDUSTRIE TEXTILE

-

BUREAGSES SMIGE DE L'A. C. L. T. ADMINISTRATION DE LA REVUE :
) f%sgag‘ utes communications) Directeur : A. WAHL

28. Rue St.Do Gue - Bureau n° 8 - PARIS-VII® Professeur au Conservaloire Nalional des Arls et Métiers
2 - ) - - M

(Maizon de la Chimie/~ Cenire Marcelin Beribelol) Pour tout ce qui concerne la Publicité, s’adresser :

: e ; Bureau 350
Prisident : M. Félix BINDER ELYSEE-BUILDING, 56, Faubourg Saint-Honoré
Trésorier : M. Georges MAIRESSE ~ Secréfaire : M. J, BESANCON Téléphone : Anjou 18-00 1 18-09 et 19-00 & 19-05

COMPAGNIE NATIONALE DE MATIERES COLORANTES
ET MANUFACTURE DE PRODUITS CHIMIQUES DU NORD REUNIES

ETABLISSEMENTS KUHLMANN

SOCIETE ANONYME AU CAPITAL DE 320.000.000 FRANCS

\ 7

PRODUITS ORGANIQUES &
45, Boulevard Haussmann, PARIS (vir) S

ADRESSE TELEGRAPHIQUE : NATICOLOR 47 - PARIS TELEPHONE : Elysées 99-51 & 87
Registre 'du Commerce Seine N° 83.805 Inter : Elysées 15 ot 18
MATIERES COLORANTES POUR TOUTES LES INDUSTRIES
COLORANTS GRAND TEINT POUR LAINE, COTON, SOIE, ETC.
- COLORANTS DIAZOL LUMIERE - NAPHTAZOLS -
SELS ET BASES SOLIDES - COLORANTS SOLANTHRENE
COLORANTS ACETOQUINONE

‘Spéoialités pour CUIRS, LAQUES, PAPIERS, FOURRURES, VERNIS, sta.

. PRODUITS AUXILIAIRES POUR L’'INDUSTRIE TEXTILE
Humidification, Mouillage, Dégraissage, Débouillissage, Dégommage, Teinture, [mpression et Appréts.
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40¢ Année Tome XL Novembre 1936

REVUE GENERALE

DES
MATIFRES COILORANTES
DES APPRETS
AVIS aint-Honoré
kholm), 120 fr.
Par suite de I'augmentation des frais de composition et d'im- .,

pression, la Revue Générale des Matieres Colorantes se voit,
comme ses confréres de la Presse Technique, dans la nécessité de
relever le tarif des abonnements. Les prix seront, a dater du

i3 2 : ! Impression
1< Janvier 1937, les suivants : Lo
| p. 182
ABONNEMENTS : int-Appréts
! | p- 484,
Erance i puim sl P el bR D 100 fis. -,4%‘__435-
' U
‘ Etranger (Accord de Stockholm)........... ... 135 fis. & Textile
o o G L T s e s R s e 150 frs. ) B- 486

WATIERES COLORANTES of PRODITS CHIMIOUE
SAINT-DENIS

Capital : 50.000.000} def Francs

e

Siége Social : 69, Rue de Miromesnil, PARIS (8°)

COLORANTS SPECIAUX

I POUR LA TEINTURE DU KAKI MILITAIRE FRANCAIS

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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HYDROSULFITE

DE SOUDE CONGCENTRE EN POUDRE
RONGEANTS marque « REDOL »

SULFITES — BISULFITES — METABISULFITES
REDOLINE SOLUBLE — ANHYDRIDE SULFUREUX

GAZOGENES SULFUREUX « M. V. »

_ pour production sur place, par combustion
de soufre BRUT, de SO? pur gazeux ou liquéfié

MANUFACTURE DE
PRODUITS CHIMIQUES de JOUY-EN-JOSAS

(Anc. Etabl. Lours DESCAMPS)

. JOUY-EN-JOSAS

(Seine-et-Oise)
TELEPHONE : 43

AGENCES et DEPOTS
dans les principaux centres textiles
EXPORTATION

A LOUER

Procédés de Fabrloatlon
ot d'Utilisation brevetis

 RAPIDASE

Pour le Désencollage de tous tissus

Marque déposée

Pour la préparation de tous Appréts et Encollages
EST SYNONYME DE

SIMPLICITE - RAPIDITE - SECURITE

| BATINASE

Le seul confit d'origine bactérienne

donne des Peaux pleines
et des Résultats constants

| SOCIETE RAPIDASE
SECLIN (Norp), FRANCE

Renseignements et Echantillons gratuits
Agents et Dépéts dans tous les Centres Industriels

HSINESAW NORD EE D: IvEs o= I l LLE USINE DUEENTRE

FIVES-LILLE PO CONSTRUCTIONS MECANIQUES & ENTREPRISES
__LILLE_ Scsiété snonyme sy Capitol de78.000.000 Franc

FRESNES 5CA0T

‘m MATERIEL SPECIAL m

Pour

L’INDUSTRIE TEXTILE

CHAUDIERES A VAPEUR - MATERIEL ELECTRIQUE
Turbines & vapeur - Purgeurs - Compresseurs d’air

Concassage, Broyage, Criblage et Manutention
‘ Dalbouze et Brachet ”

Dépoussiérage “ Arlod ”

2
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CHRONIQUE DE I’A. C. L.

or o — R R

T.

N° 228 — Novembre 1936 —  26° Année
SOMMAIRE
Bureau de I'A.C.LT. B A XLV ‘ Exposition de la Chimie, XLVII
Réunion du Conseil d’Administration de I'A. 2 | Nouvelles inscriptions de soci XLVII
Col T i e XLV Nécrologie .. XLVIL
Situation budgétaire de I'A.C.I.T, XLV Hyménée XLVII
Congrés de PA,C.LT. XLVI Placements . et XLVIII
Maison de la Chimie. XLVI ‘ Changements d'adresses. XLVII
BUREAU DE L’A.C.I. T.

Adresse du Bureau : 28, rue Saint-Dominique,
(Bureau ne 8), Paris VIIt, Téléphone, Invalides
10-73. Permanence tous les jours non fériés de
i o SR s i T

Toutes communications doivent étre adressées
au Bureau de 'A.C.I.T. et nona 'Administration
de la Revue. Bien spécifier : Association des Chi-
mistes de UIndustrie Textile, en raison des autres
Sociétés de Chimie qui ont aussi leur siége a la

Maison de la Chimie, En cas d’'urgence, s’adresser
directement au Trésorier, M. G. Mairesse, 24, rue
de Pétrograd, Paris 8¢, téléph, Europe 53.08.

Réunions bi-mensuelles, 1% et 3° samedis a la
Brasserie Heidt, 83, boul. de Strasbourg.

Nous invitons nos collégues a2 y venir nom-
breux pour causer en camarades d’'une méme
profession.

REUNION DU CONSEIL D'ADMINISTRATION DE L’A. C. I. T.
10 Octobre 1936

En raison de diverses questions que posent les
circonstances économiques que- . Lraversons,
le Conseil d’Administration /dg T Ass wT. s'est
réuni le samedi 10 Ocrob 31936:Ia Iéga,json de
la Chimie. w.‘;J’ = ‘5:.:;
G

Etatent présents - MM. F. BINDER; PINTE, Sack,
Mairesse, Besancon, Dunem, Marrin, NIEDER-
HAUSER, ROLLAND, SIFFERLEN, TOUSSAINT.

A

=

La séance a été ouverte a

Excusés : MM. BapEr, BLONDEL et WIOLAND.

Des l'ouverture, M. le Président a fait part du
déces de M. Emile CHALAUR, membre du Conseil,
et la séance a été levée un instant en signe de
deuil. (Une notice concernant notre collégue
disparu est publiée plus loin).

Congrés de 1937. — A l'occasion de 'Exposition
de 1937, divers Congres auront lieu en automne
de l'année prochaine, entre autres celui de la
Société de Chimie Industrielle, du 26 Septembre
au 2 Octobre 2937, et celui de PA. C. I. T. pour
lequel il a été proposé les dates des 1 et 2 Oc-
tobre 1937. M. Sack a exprimé le désir de voir

avancer cette date, et une démarche en consé-
quence a été faite auprés de M. Girarp, de la
Maison de la Chimie. (Cette démarche a entre
temps abouti en ce sens que le Congres de 'A.C.
I.T., saut modification encore imprévue, se tiendra
les 24 et 25 Septembre 1937, comme indiqué plus
loin).

Cotisations. — En présence des retards dans le
paiement des cotisations, le Conseil a décidé qu'a
l'avenir, aprés les trois premiers mois de I'année,
le service du Bulletin sera supprimé aux membres
qui n‘auront pas acquitté leur cotisation dans les
délais prévus.

Montant des cotisations. — L’Administration
de la Revue Générale des Matitres Colorantes a.
fait savoir an Trésorier qu'elle se verra dans I'obli-
gation d’augmenter de 20 %, les frais d'impression.
Malgré cette hausse le Conseil a été davis de
surseoir pour le moment i 'augmentation de la
quote-part de chaque membre.

Aprés examen de quelques autres questions
secondaires, la séance a été levée 4 16 h, 30.

SITUATION BUDGETAIRE DE L'A.C.I.T.

Le Conseil d’Administration de PA.C.LT. s’est
réuni le 10 Octobre pour examiner la situation

créée par les circonstances actuelles au point de
vue du budger de I'A.C.LT. et notamment des
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dépenses relatives 2 la publication du Bulletin;
nous avons été avisés, en effer, d'une augmenta-
tion sensible dans les frais d’impression.

Nous devons rappeler 2 nos sociétaires que,
dans les conditions actuelles, ils recoivent contre
une cotisation annuelle de 5o francs le Service de
la Revue Générale des Matieres Colorantes, dont
le prix réel dabonnement est plus élevé pour les
non-sociétaires.

I en est de méme pour les sociétaires habitant
PEtranger; la cotisation de 75 francs leur assure
le service de la R.G.M.C.

Dans ces conditions, tout le profit dela combi-
naison revient aux sociéraires et le budget des
frais généraux de A, C. L T. ne se trouve pas
alimenté.

Le Conseil, aprés avoir envisagé une augmen-
tation du montant de la cotisation correspondant
3 laugmentation qui nous est imposce pour les
frais d’impression, a décidé de suspendre provisoi-
rement l'augmentation de la cotisation et de
rechercher toutes les économies possibles dans
I'Administration de PA. C. L. T.

Mais cette situation ne peut se maintenir qu’a
la condition expresse du paiement régulier des
cotisations,

Le Conseil 2 constaté avec regret qua la date
du 10 Octobre, §50 sociétaires seulements'étaient
acquittés de leur devoir en payant leur cotisation
et qu'il restait encore 300 cotisations environ a
rentrer d'ici la fin de I'annee.

1l invite en conséquence les sociétaires retarda-

taires & se mettre immédiatement en régle par le
versement de leur cotisation annuelle.

1l rappelle que, statutairement, les cotisations
sont exigibles dans les trois premiers mois de

I’année.

1l 2 décidé que tout sociétaires qui ne paierait

pas dans les délais ci-dessus serait, aprés un dernier
rappel du trésorier, privé du service du bulletin
jusqu’a paiement régulier de la cotisation, et que
les tirages de la R.G.M.C. seraient strictement
limités an nombre de sociétires ayant acquitté
leur cotisation, ce qui, ensuite, rendra difficile le
réassortiment des numéros manquants.

On ne peut en effet tolérer dans une association
amicale que certains membres profitent, en ne
payant pas, des mémes avantages queé ceux qui
régulierement acquittent leur cotisation.

A Poccasion de I'Exposition de 1937 et du
Congrés qui aura lien au mois de septembre pro-
chain, PA.C.LT. a des dépenses a engager; il lui
faut absolument des rentrées régulieres de cori-
sation.

Tout paiement de cotisation donne lieu a I'en-
voi de la carte de sociétaire correspondante, cette
carte donnant la preuve du paiement, la réclamer
si on ne la recoit pas en temps voulu,

Cotisations & vie. — Nous rappelons que I'on
peut se libérer du versement annuel des cotisations
par un rachat a vie moyennant un versement
minimum de :

6oo frs pour sociétaire résidant en France.

800 frs francais a I'étranger.

RETARDATAIRES PAYEZ VOTRE COTISATION 4936

CONGRES A.C. 1. T. 1937

A Poccasion de I'Exposition Internationale de
1937, ’A.C.L.T. se propose de donner une impor-
tance exceptionnelle 2 son Congrés annuel, étant
donné que la visite de 'Exposition attirera 4 Paris

MAISON DE

Nous rappelons 2 nos collégues qui désireraient
faire des recherches dans la documentation de la
Bibliothéque de la Maison de la Chimie, que les
membres de 'A.C.LT. ayant acquitté leur cotisa-
tion de I'année peuvent obtenir une carte leur don-
nant accés permanent 4 la salle de lecture avec
une réduction de 50 % sur le tarif normal de so fr.

Sadresser au Lrésorier de PA.C.LT. en en-
voyant mandat ou chéque de 25 fr.

de nombreux collegue de province et de I'étranger,

Nous avons déji arrété avec le Comité des
Congrés de IExposition les dates des Vendredi 24
et Samedi 25 Septembre 1937 pour notre Congrés.

LA GHIMIE

Les salles de catalogues et de lecture de la
Maison de la Chimie sont ouvertes aux jours et
heures fixés par le réglement.

Les appareillages documentaires spéciaux et les
cabines d’examen seront 4 la disposition aux con-
ditions du tarit général affiché.

Nous nesaurions trop recommander cette source
de documentation 4 tous ceux qui ont des études
i faire sur un sujet scientifique.
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EXPOSITION DE LA CHIMIE

Section de I’Outillage de Laboratoire.

La Société de Chimie Industrielle organise dans
la Maison de la Chimie, 28 bis, rue Saint-Domi-
nique, du 12 au 18 Novembre, une Exposition de
POutillagedu Laboratoire, et du 21 an 26 Novembre
une Exposition des Appareils {de Contrdle et de
Réglage.

Des cycles de Conférences seront consacrés a

des sujets d’actualité se rapportant  l'objet de ces
expositions.

Une journée sera réservée a un débat sur la
Recherche Chimique,

Nous recommandons 2 nos collégues la visite
de ces Expositions qui présentent 2 notre avis un
grand intérét pour notre corporation.

Nous tiendrons des Cartes d’entrée 4 la dispo-
sition des collegues qui en feront la demande.

NOUVELLES INSCRIPTIONS DE SOCIETAIRES

Admission : Est admis comme Sociétaire :

M. Joseph Durror, 8, rue Francisque-Rochard,
Roanne (Loire), représentant des Etablissements
Kuohlmann P. O.

Proposition : Sont proposés comme Sociétaires :

M. Carlos Perez BoLDE, ingénieur chimiste de
PUniversité de Mexico, Calle de José Maria Vigil,
N° 67, & Tacubaya D. F. Mexique, chimiste 4 la
Mexican Silk Inc. S. A. Mexico, présenté par
M. Tschumperly et M. Georges Mairesse.

M. Marcel CaRLIER, chimiste coloriste, 4, rue
Maurice Mauchauffée 3 Troyes (Aube), chef de
laboratoire 4 la Teinturerie Clément-Marot, pré-
senté par M. Jean Boulanger et M. Constantin
Tikhomiroff.

Nous rappelons i nos camarades que leur devoir
est de recruter de nouvelles adbésions & I'A.C.I.T.
pour augmenter la puissance de notre groupement
cor poratif.

2 NECROLOGIE

Clest avec regret que nous avons appris — trop
tard pour en parler dans notre Bulletin d’octobre —
le déces de M. Emile CHALAUR, qui appartenaita
PA.C.I.T. depuis 1914 et qui faisait partie de notre
Conseil ¢’Administration.

M. Emile CuaLaUx, décédé a Paris le 16 sep-
tembre 1936, était né le 27 aolt 1879 & Barcelone
d’ol, apres avoir fait ses débuts en teinturerie dans
une usine que sa famille possédait la-bas, il partit
en 1895 pour Allemagne ou il fit un séjour de
quelques années. Puis il se rendit au Mexique
comme représentant de produits chimiques et s’y
occupa aussi comme technicien dans diverses
affaires de teinture et de blanchiment. Au moment
de la guerre il dirigeait & Saint-Quentin une usine
de teinture. Pendant la grande tourmente il fut
mobilisé, puis, il y a une quinzaine d’années, il

entra aux services de la B.T.T. Il soccupa ensuite
de la création de la Chambre Syndicale des Blan-
chisseurs, Teinturiers et Imprimeurs dont il fut
le Secrértaire Général.

M. Emile Cuaraux, qui fut toujours trés assidu
aux réunions de PA.C.I.T., avait pris une bonne
part 4 l'organisation de notre Congrds tenu
Parisen 1931 ol se trouvérent réunis un grand
nombre de participants francais et étrangers. De
plus, il était un des Délégués de 'A.C.IT. prés
la Fédération Internationale des Chimistes Colo-
ristes qui a son siége a Bile.

Nousexprimonsa Mme CHALAUX, 2 son fils, Ason
frere notre collégue M. Joseph Craraux (revenu
de Barcelone avec toute sa famille dans des condi-
tions bien pénibles 4 la suite des événements quise
déroulent li-bas) nos condoléances bien sincéres.

HYMENEE

Notre collegue M. Georges HUYGEWELDE et
Mme HuyceEWELDE nous font part du mariage de
leur fille Madeleine avec notre collegue M. Mau-
rice LEPRETRE, ingénieur chimiste diplomé de
I’Beole Supérieure Nationale des Arts et Industries
Textiles de Roubaix.

Le mariage a été célébré le 10 Octobre en
IEglise St-Joseph 4 Paris.

Nous adressons aux parents toutes nos féli-
citations et nos compliments, 4 notre jeune col-
legue et 2 son ¢épouse nos meilleurs veeux de
bonheur.
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PLACEMENTS -

Toutes correspondances concernant les placements
doivent étre adressées au bureau de PA.C.I.T. et non
& I Administration de la Revue.

Nous rappelons que le service de placement est
exclusivenent réservé aux membres de PA.C.L.T. et
que les réponses aux offres demploi doivent parvenir
sous enveloppeouverte avec timbre pour leur transmis-
sion qui se fera avec toute la diserélion voulue,

Offre d’emploi :

N° 149. — Chimiste coloriste teinture éche-
veaux coton, fil lin et bobines, sérieuses références
est demandé.

Demandes d’emploi :

Ne 62. — Ing-chim, E.C.LL., 6 ans pratique
impression toutes fibres, teinture laine, références
premier ordre, libéré service militaire, cherche
situation.

Ne §3. — Chimiste Ecole Arts Industriels Rou-
baix, ayant accompli stages laboratoires usine
matiéres colorantes, et pratique usine teintures
et appréts draperie et lainage, libéré service mili-
taire, cherche place.

N° 68. — Bon contremaitre de teinture, spécia-
liste laine en écheveaux, grande pratique, excel-
lentes références, cherche situation.

N° 9. — Jeune ingénieur ayant dirigé plu-
sieurs années filature, tissage et teinture (bourre

et écheveaux coton), cherche situation France ou
Erranger.

Ne¢ 70. — Chimiste coloriste, bon praticien,
teinture tissus laine, coton, lin, soie, rayonne et

-mixtes fantaisie, cherche place stable.

N° 71, — Directeur d’usine teinture en piéces
coton, lin, rayonne, soie, tissus mixtes mode et
ameublement, chimiste praticien, connaissant éga-
lement impression 2 la planche et chiffonnage
(dégraissage-teinture etapprét), cherche situation.

Ne 72. — Technicien longue pratique indus-
trielle dans blanchiment, teinture, impression,
mercerisage, ferait intérim pour installation, mise
en route, corrections, mise au point procédés nou-
veaux sur toute matiére textile.

N° 73. — Praticien teinture coton écheveaux ou
pitce, ayant connaissances chimiques, cherche
place ouvrier ou chef d’équipe.

N° 74. — Ing. chimiste, Docteur &s-Sciences
Chimiques, spécialisé depuis 12 ans dans la tein-
ture, le blanchiment et I'impression Vigoureux
de la laine, cherche situation en France ou 2
IEtranger. Libre de suite.

N. B. — Nous recommandons aux industriels qui
recherchent de bons techniciens et praticiens de
s'adresser au bureau de 'A.C.LT, qui les mettra en
rapport avee des personnalités de valeur connaissant
bien la partie.

CHANGEMENTS D’ADRESSES

M. Achille Rey est Directeur général des
Anciens Etablissements Alphonse Smeetsa Water-
loo (Belgique).

M. Raymond Birsch, 193, rue de Brunstatr,
Mulhouse-Dornach (Haut-Rhin).

M. René Chesneau, 3, rue Sadi-Carnot, Le
Petit-Quevilly (Seine-Inférieure).

M. Carlos Pospisit, 10 Norte 601, Puebla (Pue)
Mexique.

M. Félix Decas, 191, route de Dieppe, Notre-
Dame-de-Bondeville (Seine-Inférieure).

M. F. Mowntaxpon, Chemin de la Poudrette
T.A.S.E. Vaux-en-Velin (Rhéne).

M. le Dr Enrico Vieezzi, 2 via Poloziano,
Firenze (ltalie).

M. Marcel HusLER, 184, faubourg St-Denis,
Paris-10°.

M. Francois FLAMENT, 59, boulevard de la
République, Reims (Marne).

M. Gaston Domar, 13, rue Sainte-Foi, Castres
(Tarn).

M. Henry Dosxe, 48, faubourg d’Altkirch,
Mulhouse (Haut-Rhin).

M. P, Routrer, Cie Fse des Mati¢res Colorantes,
St-Clair-du-Rhéne (Isére).

N.-B. — Priére d'aviser ' A.C.I.T. de tout chan-
gement d'adresse, pour éviter une interruption dans
Penvoi du Bulletin mensuel.

Joindre 2 frs en timbres pour réfection des bandes-
adresses.

g
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NOVEMBRE 1936

LES PRODUITS AUXILIAIRES DANS L'INDUSTRIE TEXTILE (suite)

Par Louis DISERENS

Ingénieur
VII. Produits auxiliaires pour les colorants acides

(Teinture et impression des fibres animales).

Les colorants acides employés pour les fibres
animales sont des sels alcalins de composés mono,
di ou polyazoiques sulfonés ou carboxylés. Les
colorants azoiques métalliféres (1), connus dans
le commerce sous les noms génériques de Ino-
chrome (Kuhlmann), Néolane (Ciba), Palatin
solide (I. G.), Eriochrome (Geigy), renfermant
dans leur molécule un ou plusicurs atomes d’un
métal lourd, principalement le chrome, se dis-
tinguent par leurs excellentes qualités de solidité
bien supérieure a celle des colorants acides ordi-
naires. Ils ont trouvé un emploi trés étendu en
impression et surtout dans la teinture de la laine,
de la soie et du cuir. Ils sappliquent en bain for-
tement acide et donnent directement la nuance-
sans aucun traitement subséquent. Un grand
nombre d’autres colorants acides, tirant directe-
ment sur fibres animales, dérivent du xanthéne
(phtaléines, éosines, rhodamines sulfonées), de la
quinoléine, de la pyrazolone et du di ou tripheé-
nylméthane.

ImprESsiON, — L'application des colorantsacides
sur laine ne comporte pas de difficultés particu-
licres et la préparation des couleurs est restée
simple. L'impression se fait en général sur tissu
chloré ; dans quelques cas seulement on évite le
chlorage (2). Les colorants azoiques, particuliére-
ment sensibles 4 la réduction, doivent étre impri-
més en présence d’un oxydant, lechlorate desoude
par exemple. On ajoute danscertaines couleurs de
Iacide tartrique ou oxaliqueet, dans le cas ol lacide
produitune précipitation du colorant, on arecours
aux sels d'ammonium des acides organiques (oxa-
late ou citrate d'ammonium).

Solvanis : Le rendement et 'unisson des couleurs
peuvent étre sensiblement améliorés par Pemploi

Chimiste.

de solvants appropriés. La glycérine augmente
l'affinité des colorants pour la fibre et joue unréle
utile d’agent hygroscopique.

On a couramment recoursaux solvants tels que
Palcool, la résorcine, certains éthers-sels (fartrate
d'éthyle), les dérivés glycolés (glycol, diéthyléne-
glycol, thiodiéthyléneglycol) ; les éthers-oxydes de
Véthylineglycol et du digihyléneglycol (3) ont été
recommandés pour les colorants difficilement
solubles comme agents solubilisants et pénétrants.

Freiberger (4) a préconisé lemploi de bases
hétérocycliques, la pyridine notamment, comme
agents d’imprégnation et solvants des colorants
acides et substantifs. La pyridine cependant ne
posseéde pas de pouvoir mouillant (5), elle aug-
mente essentiellement la dispersion des colorants
et exerce une action solubilisante. Le procédé de
Freiberger a été couramment appliqué avec
d’excellents résultats tant pour les couleurs d'im~-
pression que pour les bains de teinture. On trouve
sur le marché un certain nombre de produits 4
base de pyridine dont le premier a été la tétracar-
nite.

Bohme (6) signale dans les B. F. 641.629,
654.624 et 654.108 I'emploi de la pyridine en
association avec les sels de soude des acides iso-
propyl- ou dibutylnaphtalénesulfoniques (Novo-
carnite); le pouvoir mouillant des dérivés du type
Nékal est fortement accru par addition de pyri-
dine. D’apres le D. R. P. 578.916 de Bohme,
I'adjonction de pyridine conduit 4 des nuances
plus vives ; ce brevet, qui n’est qu’une répétition
du brevet initial de Freiberger, mentionne 'emploi
de la pyridine et de ses homologues pour I'im-
pression de la laine au moyen de colorants acides
et substantifs.

H. Perndanner et J. Hackl (7) font remarquer
que certains colorants acides et directs qui ne
conviennent pas pour I'impression de la laine,
peuvent étre utilisés avec des rendements supé-
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442 LES PRODUITS AUXILIAIRES DANS L'INDUSTRIE TEXTILE

rieurs en présence de pyridine, par exemple,
Palizarine viridine FF, le bleu marine Victoria LB,
anthracyanine RL. La pyridine, en mélange avec
les sulforicinates (oléocarnite) ainsi qu'avec les
alcools gras sulfonés (oxycarnite), a été également
recommandée par Bohme pour les colorants acides.

Urée (8) : I'adjonction d'urée, de guanidine et
de dérivés analogues aux couleurs acides pour
laine, permet d’améliorer le rendement, la péné-
tration et la solidité au frottement. D’autre part,
comme nous 'avons déji vu dans un chapitre pré-
cédent, l'urée joue un réle important pour la
fixation des colorants au chrome par un vapori-
sage de courte durée.

Dans le B. F, 763.520, 1933, Ciba (9) traite la
méme question et préconise l'urée, la thiourée,
la guanidine pour limpression des colorants
chromiféres (Néolanes) sur laine afin de réaliser
des nuances plus vives, plus corsées et d’éviter le
dégorgement au lavage. D'autre part, le procédeé,
(10) qui fait I'objet du B. F. 769.171, 1931 de
Durand-Huguenin & Bile et dont il a été question
dans le chapitre relatif aux colorants au chrome
(R.G.M.C., juin 1926), est également applicable
aux colorants chromiféres acides ; nous rappelons
qu'il consiste dans I'incorporation, 4 la couleur,
d’urée, de phénol et d’un alcool & point d’¢bulli-
tion élevé (alcool furfurylique).

Les colorants 4 mordants ne se fixent complé-
tement que par un vaporisage d'une heure; i ce
sujet (11) le brevet anglais 412.391 de Durand-
Huguenin signale que la durée du vaporisage peut
étre réduite cn ajoutant aux couleursd’impressicn
des quantités assez élevées de sels d'ammonium
d’acides organiques non volatils, par exemple
40 gr./kg. d'oxalate ou de tartrate dammonium
(12), (cf. chapitre relatif aux colorants2 mordants,
R.G.M.C., juin 1936). On a attiré l'attention sur
I'influence favorable exercée sur le rendement des
couleurs par les composés dispersifs aminés
capables de se lier aux groupes sulfoniques des
colorants acides. Ces dispersifs (13) sont caracté-
risés par le fait qu'ils ont dans la molécule au
moins 1 atome d’azote présentant des propriétés
basiques et un radical aliphatique ou cycloalipha-
tique contenant 8 atomes de carbone dans la chaine.
L'addition de ces produits aux couleurs d’'impres-
sion donne des résultats trés intéressants, princi-
palement sur laine peignée pour limpression
Vigoureux. On imprime la laine non chlorée avec
une couleur contenant le colorant acide dissous
dans l'eau, épaissie & la britishgum et additionnée

T o S W S £518

de 54 1094 de monooléyldiéthyléthylénediamine
asymétrique (Sapamines, voir chapitre relatif aux
colorants directs, R.G.M.C., septembre 1936),
Cest-A-dire d’amides substituées d'acides gras.
L’intérét de cette adjonction réside dans le fait
qu'on peut réaliser des tons corsés sur laine non
chlorée.

Freiberger(14), danslebrevetautrichien 135.671
recommande Padjonction aux couleurs d'impres-
sion de produits de dégradation des substances
albuminoidiques 2 raison de 20 gr. par kg. de
couleur. Ces produits sont obtenus soit par traite-
ment 4 chaudde la caséine par lasoude caustique,
soit par l'action de l'acide sulfurique dilué sur la
colle.

Signalons encore le brevet américain 1.886.412,
d’aprés lequel la fixation des colorants acides
pourtait étre réalisée méme 4 froid sans ancun
vaporisage, en incorporant aux couleurs de fortes
proportions d’acide formique (jusqu’a 200 gr./kg. ).

TemwTURE. — La teinture de la laine se fait en
général en milieu d’acide sulfurique (3-4 % du
poids du tissu) et en présence de sulfate de soude
comme régulateur de vitesse de la montée du colo-
rant sur la fibre. Les colorants chromiféres étant
d’un unisson difficile, on est obligé, pour arrivera
des teintures de bonne qualité, d’avoir recours 2
des quantités élevées d'acide sulfurique et de pro-
longer la durée de la teinture. On peut également
teindre en présence d’acétate d’ammonium, mais
d’aprés Kapff, D.R.P. 559.419(15), il est préférable
d’éviter emploi de ce sel, qui présente I'inconvé-
nientde dégager de 'ammoniaque pouvant altérer
la nuance, et de teindre en présence de formiate
de soude tout en ajoutant, par portions, la quan-
tité nécessaire d’acide sulfurique et de bisulfate de
soude qui metent l'acide formique en liberté.
D'apres le brever anglais 364.148, la teinture (16)
avec les colorants chromiféres peut étre commen-
cée dans un bain d’acide organique (H—COOH),
puis continuée en présence d'acide sulfurique.

Mathews (17), en 1920 déji, avait indiqué
l'acide formique comme donnantde bons résultats
pour la teinture en colorants acides, 'épuisement
dubain ne pouvant cependant étre obtenu que par
uneaddition ultérieure de 1-29, d’acide sulfurique.
Georgiewicz(18), d'une part, et Hall (19), d’autre
part, ont montré que l'acide sulfurique est plus

nuisible pour la laine que l'acide formique. La

fibre animale qui a été en contact avec les acides
minéraux perd plus de son poids que celle qui a
été travaillée en milieu formique. L'acide formique
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épuise mieux le bain de teinture que Iacide acé-
tique et ne durcit pas la fibre.

La concentration élevée en acide sulfurique des
bains, nécessaired la teinture des colorantsacides
chromiféres, $-109% contre 4% employés pour
les colorants acides ordinaires, présentede sérieux
inconvénients pour les tissus mixtes notamment.
L’étude de cette question a abouti 4 des procédés
de teinture permettant de travailler avec des quan-
tités réduites d’acide sulfurique. Ainsi, dans le
brevet anglais 365.118 une partie de I'acide mine-
ral est remplacée par l'acide formique qui, 4 son
tour, dans des brevets récents, est substitué par des
acides de la série aromatique (20), par exempleles
acides naphtalénesulfoniques, amino ou hydroxy-
naphtalénesulfoniques, les acides carboxyliques et
sulfocarboxyliques.

Le brever francais 760.812 cite A titre d'exemple
une teinture avec un colorant acide chromifére
faite en présencedeo,s %acide benzénesulfonique
3 60° C pendant 1/2 heure, aprés quoi le bain est
monté au bouillon et la teinture continuée en
présence de 4% d'acide sulfurique pendant
1-1 1/2 heures.

Les proportions d’acide sulfurique peuventega-
lement étre réduites 2 49 en travaillant, d’aprés
le brever anglais 411.474, I. G. en présence de
protecteurs colloidaux organiques, tels que l'ami-
don, la colle, la dextrine, les produits de dégra-
dation des albumines (caséoprotalbinate ou lysal-
binate de soude) ainsi que les produits de réaction
de I'éthyleneoxyde sur les alcools gras supérieurs
(21). D.R.P. 607.750, I' G, Haym, Reting,
signale, 4 la place des protecteurs cités dans le
brevet précédent, I'emploi de substances obtenues
par synthése et qui possédent des propriétés de
protection colloidale. Ces composés se préparent
en traitant des dérivés organiques renfermant des
groupements OH, COOH, NH? avec des éthersde
polyglycols.

Dans le brevet francais 762.985, 1933, Ciba(22)
recommande l'adjonction, au bain de teinture,
d'urée, d'uréthanes, de guanidine, dans le burt
d’améliorer I'épuisement du bain et d’arrivera des
nuances plus corsées et unies,tout en teignanten
présence d’une quantité réduite d'acide minéral.
A ce sujer, il est intéressant de signaler que,
d’aprés le brevet autrichien 135.674, 1. G., une
addition de petites quantités de benzylsulfoxyde
en combinaison avec un agent mouillant, permet
d’aténuer Pattaque des appareils métalliques par
les acides.

Comme nous l'avons déja vu pour limpres-
sion (23), les colorants chromiferes, teignant en
bain acétique, donnent des nuances plus vives et
plus corsées lorsqu’on ajoute une faible quantité
de composés dispersifs aminés renfermant -un
atome d’azote basique et une chaine carbonée
d’au moins 8 atomes de carbone, c’est-i-dire des
composés obtenus par laction d’'un sulfate d’une
base d’ammonium quaternaire sur un dérivé genre
Sapamine (24), par exemple le triméthylammo-
niumsulfate de” monostéaroylparaphénylénedia-
mine, de monooléylparaphénylenediamine ou de
monooléyléthylenediamineainsi que les chlorhy-
drates de diéthylcétylamine ou de diméthylocto-
décylamine. Ces composés basiques sont suscep-
tibles de salifier les groupes —SO,H et —COOH
des colorants acides.

En effectuant’la teinture des colorants chromi-
féres en présence de bases d'ammonium quater-
naires, substituées par des groupesalkyle ou aryle,
dans la proportion maxima de 1%, il savére
possible, d'aprés le brevet anglais 433.230, Ciba,
(25) de diminuer la quantité d’acide et de ménager
par conséquent la fibre.

Une amélioration de la solidité, principalement
de celleau foulon, est réalisée paraddition aubain
de teinture de 10 9% tanin et 2,5 % acide salicy-
lique (26). :

Nous signalerons, en passant, le nouveau pro-
cédé de teinture (27) de la laine, élaboré par Imp.
Chem. Ind., caractérisé par le fait que la fibre est
teinte 4 basse température (60°C) dans un bain
maintenu en turbulence soit par agitation méca-
nique, soit par insufflation dair.

DEMoNTAGE. — Pour le démontage des teintures
on se sert de hydrosulfite-formaldéhyde de zinc
basique soluble, en présence de produits protec-
teurs : sucre, lessive résiduaire sulfitique de cellu-
lose, dérivés de dégradation des albumines, etc.
D’aprés D.R.P. 6o1.103, 601.196, I. G., on amé-
liore I'action protectrice de ces corps par addition
de sels méralliques dont les oxydes sont des bases
faibles MgSO,, Mg(NO;),ou on se sert de résidus
sulfitiques en présence d’oxydes métalliques tels
que MgO, ZnO, etc. La fibre peut étre également
ménagée par l'adjonction, aux bains de démon-
tage, de sels de soude d’aminoacides, par exemple
'aminoacétate de sodium (28), dont nous avons
déja eul’occasion de signaler 'emploi dans les cou-
leurs 4 la cuve sur tissus de laine (29). Le D.R P.
591.476, 1. G., 1932, mentionne notamment
que l'attaque dela fibre est évitée par addition de

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

444 LES PRODUITS AUXILIAIRES DANS L’INDUSTRIE TEXTILE

2-5 % d’aminoacétate de soude & une couleur
contenant le colorant 3 cuve, de la rongalite et
du carbonate de potassium. L’acide aminoacétique
peut étre remplacé par d’autres acides aminoaro-
matiques : les acides aminosalicylique, anthrani-
lique, etc. Dans le brever autrichien 135.671,
i Freiberger (30) attire l'attention sur le réle inté-
ressant des produits de dégradation des albumines
obtenus par action, 4 température élevée, de la
soude caustique sur la caséine ou de I'acide sul-
furique dilué surla colle. Freiberger a obtenuainsi
un produit, le Perkolloid, qu’il ajoute 4 raison de
20 gr. par kg. de couleur. Ces dérivés préserve-
raient la laine de l'attaque par les couleurs d’enle-
| vage & la rongalite, clest le cas, mais dans une
faible mesure seulement (10-15% de l'attaque).
Par contre, ces produits de dégradation peuvent
! étre utilement introduits dans les couleurs d'im-
4 pression améliorant, d’une part, le rendement et
facilitant, d’autre part, I'élimination des inégalités
provenant soit d'un chlorage irrégulier, soit d’un
humectage insuffisant avant le vaporisage.

Enlevage sur laine : le procédé habituel den-
| levage sur les teintures en colorants acides consiste
dans lemploi d’une solution épaissie d’hydrosul-
fite-formaldéhyde de soude, additionnée dune
‘ certaine quantité de pigment blanc fixé i Palbu-

mine, destiné & camoufler la tonalité jaunitre de
la fibre et 4 améliorer la pureté du blanc; comme
i pigments, on utilise oxyde de zinc, le blanc de

titane ainsi que le lithopone (31). Battegay (32)

décrit un procédé d’enlevage blanc sur laine bas¢

sur l'emploi du tungstate de baryum comme pig-
19 ment; nous rappelons que ce sel fut utilisé en
premier lien par A. Scheurer (33), en 189y, pour
la. production d'effets mats (article opalin) sur
coton ainsi que comme mordant pour les colo-
rants basiques en réserve sous noir d’aniline.
L'inconvénient principal des couleurs 2 Ihydro-
{ sulfice-formaldéhyde réside dans Ialtération subie

_ﬁ par la fibre, altération due 4 la décomposition,
i sous linfluence de la chaleur, de la rongalite et 2
\ la formation de produits alcalins, sulfite et sulfure
g de soude. L'attaque du tissu peut étre diminuée

en ajoutant 4 la couleur une solution d’un sel d'un
.‘ métal bivalent donnant un sulfite insoluble et
! incolore. Le sulfate de zinc parait étre tout parti-
i culi¢rement indiqué, malheureusement la couleur,
| par suite de cette adjonction, devient instable (34).
| Le rartrate d'éthyle a été également préconisé
. par L. G., comme adjuvant aux couleurs denle-
I[’. vage, mais sans grande amélioration:

D'aprés le brever suisse 167.489, 1. G. et
D.R.P. 591.476 une addition d'aminoacétate de
soude serait susceptible de diminuer I'attaque de
309 environ. La présence de certains selsammo-
niacaux (35" (citrate d'ammonium) peut exercer,
dans quelques cas, une action favorable.

Ciba (36), B. F. 780.588, signale que I'altération
de la fibre par les produits de décomposition de
hydrosulfite-formaldéhyde peut €tre en partie
évitte 4 l'aide de sels des acides chloracétique,
bromacétique, chloropropionique, dont Ihalo-
géne est susceptible d’étre remplacé et d’entrer en
réaction, lors du vaporisage, avec les sels alcalins
Na,S0s, Na,S, résultant de la décomposition de
la rongalite, pour former des sels qui ne sont pas
nuisibles pour la fibre. La couleur d’enlevage se
compose de 150 p. rongalite, 70 p. blanc dezinc,
100 p. glycérine, 100 p. monochloracétate de
soude, 100 p. urée et 500 p. britishgum. La
diminution de I'attaque atteint 20-25 %; il a été
observé qu'une addition d’urée, de thiodiéthylene-
glycol ou de glycérine améliore l'effer.

Les produits de dégradation des albumines,
notamment de la caséine, comme agents de pro-
tection, ont €té signalés plus haut pour le démon-
tage des teintures; ils sont également recomman-
dés pour les couleurs d’enlevage (37) (Perkolloid
de Freiberger, Egalisal de Protex). Il y a lien de
faire remarquer que leur action, comme agents de
protection dans les couleurs d’enlevage tout aun
moins, ne parait pas étre trés prononcée; dans
aucun cas il n'a été possible de réduire l'attaque
de plus de 10%. Un procédé tour récent, qui
semble donner des résultats trés intéressants, est
basé sur 'emploide composés organiques 4 carac-
tere amphotére. Selon les données que nous
possédons, il serait possible de supprimer complé-
tement l'affaiblissement du tissu par les couleurs
a la rongalite et de réaliser I'enlevage de grandes
surfaces sans la moindre altération (38). Signalons
encore le brevet américain 2.005.182, Celantse
(39),selon lequel une adjonction d’urée, d’aniline
et d’urées substituées & unrongeant ausel détain,
utilisé sur soie naturelle ou sur tissus mixtes, a
pour résultat de protéger la fibre, lors du vapori-
sage, de l'action nuisible de la couleur.

Colorants acides sur fibres végbiales + un certain
nombre de brevets se rapportent 4 ce sujet, nous
I{‘es résumons rapidement estimant que cette ques-
tion ne présente qu'un intérér tout 3 fait secon-
daire, sans application pratique connue jusqu’a
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présent. Rappelons d’abord le B. F. 452.677 de
la Manufacture E. Zundel 3 Moscou (39), basé
sur Pemploi de produits de condensation du phé-
nol avec le formol. Ce procédé sapplique aussi
bien pour lescolorants acides que pour les éosines
et les colorants basiques. Dans le méme ordre
d'idées, le D.R.P. 433.152, 1924 de L. G. utilise
les produits de condensation de l'urée et des
aldéhydes, tandis que dansle B. F. 713.283 de
St-Denis (40), il est fait mention de produits de
condensation solublesobtenuspar 'action d’amines
primaires sur lesaldéhydes aliphatiques en milien
acide. Le tissu est mordancé avec la solution
aqueuse d'un de ces produits pendant r/2 heure
a 60° C, aprés quoi on teint.

Le brevet anglais 420.729, Ciba(41) protége un
procédé par lequel les colorants acides, principa-
lement ceux qui ne possédent pas de groupes
susceptibles de donner des laques avec les sels
métalliques, par conséquent pas les colorants
chromiferes, peuvent étre fixés sur la cellulose 2
l'aide d’urée. Enfin, ila été constaté (B. F. 768.282,
Ciba) que les produits primaires de condensation
du formol avec des composés tels que la dicyan-
diamide, la guanylurée, la guanidine, le biuret ou
lacide cyanurique donnent, 4 la fibre végétale,
une affinité trés prononcée pour les colorants
acides et basiques (42).

Agents réservant la laine lors de la teinture en
colorants directs : quoique cette question se rap-
porte en réalité au groupe, précédemment traité,
R.G.M.C., septembre 1936, des produits pourles
colorants directs, nous avons préféré I'adjoindre
au groupe VII traitant la teinture et 'impression
de la laine.

Les produits qui entrent en ligne de compre
pour réserver la laine dans les tissus mixtes lorsde
la teinture en colorants directs sont, d’une part,
des thiophénols résultant de la sulfuration des
phénols et des homologues (43), d’autre part, des
produits de condensation du chlorure de benzyle
sur le naphtaléne sulfoné (Katanol WL, WRL,
B.F. 588.933, L. G.; D.R.P. 436.881, cert. addi.
F. 56.545, groupe 23, cl. 120) (44) ou encore des
produits de condensation du formol avec I'acide
naphtaléne sulfonique (Sétamol WS de I. G.),

Suivant les travaux de Stiasny (45), on pré-
pare des produitsanalogues en chauffant des phé-
nols avec du formol en solution Ilégérement
acide, puis en sulfonant le produit obtenu ou
inversement en partant d’un acide phénol sulfo-
nique que l'on condense avec le formol. Un

produit du méme genre est obtenu en traitant
10 p. de naphtaléne avec 10 p. d’acide sulfurique
66° Bé a 150°C pendant 6 heures, puis on refroi-
dit 4 roo® C, ajoute 4,3 p. de formol 3 30 %
et pour finir neutralise partiellement avec de la
soude caustique (Néradol).

Par action de sels solubles d’étain sur les thio-
phénols précités, on arrive a des produits réservant
la laine, la soie naturelle et la soie acérate lorsde
la teinture des tissus mixtes en colorants a cuve
et au soufre (46).

Drapres 1. G. (47), on emploie des corps, ayant
des propriétés analogues aux thiophénols, obtenus
en partant d’amides d’acides sulfoniques ou car-
boxyliques dans lesquels les hydrogenes du groupe
NH, sont substitués par des groupes alkyle ou
aryle.

Cl,C3H; —S0,NH— Cs H,— CH,—NHS0,—C: Hy Cl,
| |
SO,H SO.H

Le brevet américain 1.902.450, Huismann,
Schweitzer, 1. G., protége des produits d'un nou-
veau genre a trés longue chaine se composant
d’amides d’acides arylsulfoniques substitués.

Ciba prépare des produits de condensation de
phénols, de crésols ou de naphtols avec la benzoine
(B. F. 749.012, Albatex WS)

(__euon—co- <_>
obtenue par condensation de deux molécules de
benzaldéhyde.

Ces produits ne sont pas seulement des mor-
dants pour les colorants basiques ou des agents
de réserve pour la laine, ils exercent également
une action égalisante lors de la teinture avec
les colorants acides et sont employés pour amé-
liorer la solidité des teintures au foulage acide.

Les produits auxiliaires pour la teinture et 'im-
pression dela laine peuvent étre classés commesuit :

1) Agents de pénétration, d’unisson, d’empi-
tage et solvants :

a) alkylnaphtalénesulfonates de soude;

b) solvants 4 base de pyridine ;

c) solvants composés 4 base d'alcools polyva-
lents.

2) Agents protecteurs et d’'unisson (produits 2
base de lessive résiduaire sulfitique et produits de
dégradation des albumines).

3) Produits protecteurs pour les couleurs d’en-
levage 4 la rongalite.

4) Agents de réserve.
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COMPAGNIE FRANGAISE

Produis Chimigues o Mafizpes Colorantes e Saint-Cair o Rhdne

Société Amonyme au Capital de 12.000,000 de Francs
Siége Social: 17, Rue da Helder, PARIS (1x‘)

ﬂll‘ﬁ[illllll bommerciale : 145, boul. Haussmann, PARIS (8

Téléphone : Elysées 99-51 & 57 - Inter-Elysées 15 - Télégrammes : Indul-47-Paris

Usine A, SAINT-CLAIR-DU-RHONE (Is¢re)

Téléphone : ; Adresse Télégraphique :
~ N° 19 . CONDRIEU FRANCOCHIMIE - CONDRIEU

MARQUE DEFOSEE

SPECIALITE de COLORANTS VEGETAUX, Dérivés de I'Orseille, de I'Indigo et des Cochenilles
et COLORANTS D’ANILINE, autorisés pour les denrées alimentaires

Usine B, LA MOUCHE, 112, Av. Leclerc, LYON

Téléphone :
PARMENTIER 65-08 Adresse Télégraphique:
(2 lignes) INDUL - LYON

anciennement

MANUFACTURE LYONNAISE pe MATIERES COLORANTES

COLORANTS DIRECTS ou DIAMINE, MI-LAiNE, au SOIUFRE ou IMMEDIATS
BASIQUES, ACIDES, au CHROME, COLORANTS de CUVE

PRODUITS POUR DEMONTAGE ET REDUCTEURS
HYRALDITE, HYDRONITE, HYDROSULFITE

TOUS COLORANTS POUR TEINTURIERS - DEGRAISSEURS

IO ies ONOTSCONIOES o WATEES CHLOANTES i NLATS

PRODUITS INTERMEDIAIRES - MATIERES COLORANTES - COLORANTS pour FOURRURES
SPECIALITE pour TEINTURE ET IMPRESSION - MORDANTS ET APPRETS
- PRODUITS ORGANIQUES pE SYNTHESE = MUSCS ARTIFICIELS =
AGENTS MOUILLANTS

s . = e
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MANUFACTURE

CARTES D'ECHANTILLONS

POUR FABRIQUES DE BONNETERIE
FILATURES, TISSAGES, TEINTURERIES
ECHANTILLONNAGES DE LUXE

6. DUVINAGE
P. LEMONNIER & C*

10, Rue d’Enghien, PARIS (X°)

Téléphone PROVENCE : 34-60 R. C. Seine 77.647

FONDATION EN 1868 PAR J. DUVINAGE

T

Nous rendant frégquemment en province, priére

de mnous convoquer pour fravaux spéolaux.
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VIIL Produits auxiliaires pour les colorants
au tanin.

Les colorants au tanin (48) sontcertainement
parmi ceux qui, au cours des derniéres années,
ont le plus perdu de leur importance devant le
succes énorme des colorants solides: les colorants
A cuve, les indigosols, les azoiques insolubles, les
rapidogénes.

Le nombre de plus en plus restreint de
recherches dans ce domaine est une preuve irfé-
turable de ce déclin qui nous autorise & classer
les colorants au tanin parmi les matieres colo-
rantes qui se meurent. Cependant, pour certains
articles, sans exigences particulitres de solidite,
on a encore recours aux colorants basiques qui,
malgré tout, sont remarquables par la vivacité
et Dintensité des coloris qu'ils offrent & I'impri-
meur.

Le principal mordant pour lescouleurs basiques
est le tanin, produit obtenu des noix de galle,
excroissances pathologiques formées sur diffé-
rents chénes orientaux 4 la suite dune piqire
d’uninsccte. D'aprés Fischer (49), le tanin est un
pentagalloylglucose, clest-i-dire un corps formé
par la condensation d’une molécule de glucose
avec 5 mol. d’acide digallique, accompagné de
Pacide diméthylgallique. Dans le commerce on
trouve les qualités suivantes : le tanin a leau
contenant 20-60 % de tanin, principalement
employé pour la teinture et pour impression; le
tanin & lalcool, produit épuré par dissolutiondans
Ialcool, mais d'un prix élevé; le fanin a Péther,
produit trés pur, utlisé en pharmacopée. Les
ranins donnent avec les sels métalliques des tan-
nates, en général peuou pas solubles, qui forment
avec les colorants basiques des laques se distin-
guant par leur insolubilité. Le tannate d'anti-
moine (50) a été le plus employé en impression
et en teinture. Il donne avec les colorants basiques
les laques les plus solidesa la lumiére etausavon.
Le tannate d’antimoine est insoluble dans I'eauet
dans la plupart des dissolvants organiques, tels
que le phénol, I'alcool, mais soluble dans un excés
d'acide lactique et dans la résorcine. On utilise
dans la pratique différents sels d’antimoine :

Lémétique, lartrale double dantimonyle et de
potassium ou de soude K(SbO)C.H.O; + 1/2 Ha0,
43-44 % Sb:0;. Le sel de potassium est difficile-
ment soluble, tandis que le sel de soude a une
solubilité beaucoup plus grande.

La présence de chlorure de sodium augmente
la solubilitt de Iémétique potassique dans
Peau (51).

Oxalate & antimoine et de poiassivm, K3Sb(C:0.).
+ 6H.0, 24% Sb:0; facilement soluble dans
P’ean,

Antimonine (52) : lactate d’antimonyle et de
calcium, 1594 SbeOs, préparé par C.-H. Boehrin-
ger fils & Nieder-Ingelheim, en dissolvant I'oxyde
d’antimoine fraichement précipité ou l'antimo-
nite de soude dans Pacide lactique et en neutrali-
sant Lexces d’acide par de la craie. L'antimonine
est trés soluble dans I'eau. Cest un des meilleurs
succédanés de lémétique, utilisé en solution de
0,2 9 d’acide acétique permettant un épuisement
de 75-90% Sb (53).

Sel daniimoine de de Haen : SbFa.(NH:):SO,,
47 % Sb:O;, D.R.P, 45.222, 45.224, 1887.
A. Scheurer a recommandé une solution de
400 p. sel dantimoine dans 1.000 p. d’eau addi-
tionnée de 200 p. de solvay 4 50° C.

Sel patenté de R. Kapp et C° a @strich : SbF,
4+ NaF, 66 % Sbe0s, facilement soluble dans I'eau,
100 p.d’ean dissolventi froid 63 p. de sel patenté
3 froid et 166 p. 4 chaud.

Sel patenté de A. von Raad ) Plersee : fluorure
double d’antimoine et d’ammonium, 4SbF; NH.F
= 73,75 % Sb,O; (D.R.P. 50.281). Ona cherché
i remplacer les sels d’antimoine par les sels
d’autres métaux : zinc, plomb, nickel. H. Schmid
(54) a eu recours aux sels de zinc dont lasolidité
des laques est moins grande. E. Erban (55) a
recommandé les sels de titane, Flintoff (56) les
sels d’aluminium et Stiegler (57) les sels de plomb.
Le tannate de zinc est soluble dans la résorcine
et dans les acides glycolique et lactique (Diserens,
R.G.M.C., 1917, 142) ainsi que dans un excés
de tanin. Le tannate de plomb se dissout facile-
mentdans!'acide lactique. Flintoff (]. Chenr., 1898,
315) estime que le tannate de plomb donne des
laques plus solides 2 la lumiére que le tannate
d’antimoine, les laques d’aluminium sont moins
solides, puis viennent celles au zinc. Les plus
mauvais résultats sont obtenus avec le chrome,
Pétain et le cuivre.

Dans le but de simplifier le procédé habituel
de fixation, qui consiste 4 former la triple laque
par un passage subséquent en émétique, on a
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cherché 3 réaliser la fixation des colorants basiques
directement par vaporisage.

Il s’agissait d’associer au sein de la couleur, le
colorant, le tanin et le sel métallique de fagon 2
ce que la précipitation de la laque n’ait lieu qu'au
vaporisage, Nous résumonsrapidement les travaux
parus i ce sujet.

Flintoff essaya d’obtenir la fixation des colo-
rants basiques, lors du vaporisage, en ajoutant la
couleur de I'hydrate d’alumine et de’ l'acide
tartrique ou de loxyde dantimoine hydraté
(R.G.M.C., 1899, 59).

Wosnessensky (58), D. R. P. 308.815, 1913, a
employé la résorcine comme diseolvant du tannate
d’antimoine ; Pinconvénient de ce procédé réside
dans I'instabilité des couleurs dont le rendement
est en général inférieur.

L. Diserens (59) a utilisé le tannate de zinc,
plus soluble dansla résorcine que le tannate d’an-
timoine. Les laques a base de zinc obtenues en
présence de résorcine ou d’acide glycolique ne
sont pas moins solides 2 la lumitre que celles
obtenues avec les sels d’antimoine ; d’autre part la
stabilité des couleurs est trés bonne.

Bayer dans le D. R. P. 312.584 signale un pro-
cédé basé sur le méme principe, préparation de
couleurs d’impression renfermant le colorant
basique, le tanin et un sel d'un métal bivalent en
présence de résorcine.

Stiegler (60) décrit un procédé de fixation basé
sur 'emploi de sels de plomb qui, en présence
d'acide lactique, ne précipitent pas avec le tanin,
Le tannate de plomb est en effet plus soluble.que
celui d'antimoine dans Iacide glycolique, Iacide
lactique, le tanin, la résorcine.

L. Diserens (61) a constaté que le lactate et le
glycolate de zinc ne précipitent pas A froid avecle
tanin en solution alcoolique, ce qui permet de les
introduire dans la couleur d’impression. Cesdeux
sels présentent, par contre, 'inconvénient d’étre
peu solubles dans 'eau.

Enfin, daprés Lybra (62), les sels d’antimoine,
I’émétique excepté, donnent un précipité inso-
luble avec I'acide borique, le borate d’antimoine
qui a la propriété de ne se scinder en ses compo-
sants quau cours du vaporisage. Un procédé
récent (1932) (63), qui a donné des résultats
excellents, consiste dans emploi d’un solvant

LES PRODUITS AUXILIAIRES DANS L'INDUSTRIE TEXTILE
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spécial du tannate dantimoine. La couleur se
compose d’une solution de colorant basique et
de tanin dans le solvant en question. On peut
ajouter alors, sans danger aucun de précipitation,
une solution d’émétique ou encore mieux de lac-
tate d’antimoine. La formation de la laque a licu
directement au cours du vaporisage. Ce procédé
présente un intérét pour l'article enlevage, par la
simplicité de son exécution.

Les colorants basiques peuvent étre également
fixés sur des mordants autres que le tanin. On a
utilisé les ferro el ferricyanures de polassium etprin-
cipalement le ferrocyanure de zinc pour fixer les
colorants basiques en enlevage sur unis teints
en colorants directs ou en azoiques insolubles
ainsi qu’en réserve sous noir d’aniline (64). Dosne
a décrit un procédé de fixation de couleurs
basiques sans vaporisage au moyen d’une solution
de ferrocyanure de zinc (65). C. Favre (66) sest
servi de produits de condensation de la résorcine
avec l'aldébyde jormique. E. Blumer (67) décritdes
produits de condensation du phénol avec le for-
mol qu'il recommande comme succédanés du
tanin. Ces produits furent plus tard préconisés
par la Manufacture E. Zundel 2 Moscou - pour
fixerles colorantsacides et basiques sur coton (68).
Dapres D.R.P. 433.152, 1922, I. G., on peut
utiliserdans le mémebut les produits de conden-
sation de P'urée et des aldéhydes. Enfin A. Scheu-
rer (69), ayant observé que lacide lungstique
précipite les colorants basiques 4 I'état de laques
insolubles, réalisa des réserves colorées sous noir
d’aniline (Bull. Mulh., 1900, 138; Biehler, R.G.
M.C.; 1910, 310).

Il nous reste a signaler les succédanés actuels
du tanin, connus sous les noms de Katanol,
Depsoline, Thiotane. Ce sont des Thiophénols obte-
nus par sulfuration du crésol avec du soufre en
présence de soude caustique ou de solvay (brevet
anglais 173.313, 1921; D.R.P. 388.186, 1921 et
389.360, 1921; Brevet anglais 362.504). Les
premiers produits commerciaux étaient fortement
colorés, teintaient la fibre, s'oxydaient 2 l'air et
n'éraient pas solubles dans I'eau. Des produits
analogues ontétéobtenus, d’aprés D.R.P. 399.898
et 400.776, par action du chlorure de soufre sur
les phénols.

Bayer a préparé des produits de condensation
des aldéhydes avec les phénols, solubles dans
Peau (D.R.P. 347.131). Un mordant (70) pour
colorants basiques, composé de thiophénol inco-
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lore, s'obtient par action dun phénol sur le
chlorure de sulfuryle et par transformation subsé-
quente avec un sel métallique (ZoCly).

En opérant [a fusion du phénol avec l'alcali et
le soufre en présence d’une quantité insuffisante
de soufre pour 'utilisation totale du phénol, on
arrive 3 des produits qui ne communiquent plus
une coloration brundtre 4 la fibre; il faut avoir
soin d’éliminer, apres réaction, l'excés du phénol
par entrainement a la vapeur d’ean; on obtient
une poudre grise soluble dans le solvay.

La plupart des produits préconisés comme
succédanés du tanin ont trouvé une importante
application dans un autre domaine comme agents
de réserve de la laine lors de la teinture en colo-
rants substantifs; nous prions donc nos lecteurs
de se reporter 4 ce chapitre ou ils trouveront un
complément de documentation i ce sujet.

Pour la préparation des pites d’impression, les
colorants basiques doivent étre dissous dans des
solvants appropriés afin d’empécher la précipita-
tion prématurée de la laque dans la couleur.
Parmi les solvants, il y a lieu de citer les alcools
(éthylique, butylique, amylique), la glycérine,
Paniline(71), Pacétine(;72), les acides aliphatiques (for-
mique, acétique, lactique, D.R.P. 95.829; lévu-
lique (M.L.B.), glycolique), le phénol (73), la
résorcine (74) ; Diehl a employé Pacide glycolique
(75)- Le thioditthyléneglycol, breveté par M.L.B.
(D.R.P. 339.690; Brevet anglais 147.102), estun
excellent solvant pouvant trés avantageusement
remplacer 'acétine ; on l'utilise non seulement
pour les colorants basiques, mais également pour
les colorants 4 cuve, les indigosols et les colo-
rants au chrome. Le farlrate déthyle est un bon
solvant de la Thioflavine T et des colorants acri-
diniques.

Boehringer fils a recommandé lacide lactique
(D.R.P. 95.828, 95.829) et B.A.S.F. a eu recours
aux esters de lacide lactigue (D. R, P. 1o1.273).
L'emploi des acides chloracdtigue et glycoligue
comme dissolvants en remplacement des acides
acétique et formique fait I'objet . des brevets
allemands 371.597 et 386.032 de Geigy (76). Ge
procédé permer de réaliser la fixation des colorants
basiques sans vaporisage; aprés impression, il
suffit de sécher et de passerdirectement dansune
solution d’un sel d’antimoine (couleurs Irga).

Citons encore le D.R.P, 51.122, Fischer, 1890,
114 de Bayer. qui signale que les glycérides ou les

glycosides du tanin ne précipitent pas 2 froid avec
les sels métalliques. Les dérivés glycolés ont été
reconnus comnie de trés bons solvants des colo-
rants basiques : ainsi [Féthyléneglycol seul ou
mélangé avec Féthylénechlorhydrine recommandé
par Geigy dauns le D.R.P. 400.684 (77); le diéthy-
Iéneglycol (D.R P, 391.007, 340.552), les éthers-
oxydes, monodthyl- on butylditthyléneglycol (Carbi-
tol de la Carb. Col. Chem. C° 34 New-York)
ainsi que les éthers-oxydes du glycol (monoéthyl-
glycol, Cellosolve).

Les glycérides de L'acide faririgue on de l'acide
lévulique ont été préconisés par (Esinger et C°
pour la dissolution des indulines (Tartrine, D.R.
P. 83.060, Fischer, 1895, 987).

Amélioration de la solidité des teintures en colo-
rants basiques. — Gebhard préconise un traite-
ment subséquent dans une solution de thiourée;
il a constaté également l'action favorable du
métaphosphate de soude, du glucose et de lacide
phosphotungstique. D’aprés D.R.P. 308.815, la
solidité au frottement est augmentée si I'on fixe
le colorant basique avec le tanin et Pantimoineen
présencede résorcine. Selon D.R.P. 471.788 (78),
la solidité au frottement serait rendue meilleure
lorsque le tissu traité en tanin et en émétique est
passé dans un bain de silicate de soude et d’acé-
tate, de formiate ou de sulfate d’aluminium, puis’
teint en colorants basiques sous addition de
caséine, de borax et d’un sel organique ou anor-
nique dammonium. Il a été observé (79) que
l'altération des teintures sous laction de la
lumiére est favorisée en présence de soude, de
nitrite, de bichromate, de chlorate, de chlorurede
chaux, d’acide oxalique, de glycérine mais que, par
contre, la thiourée, Iurée, le métaphosphate de
soude, les sels des acides molybdique et phospho-
tungstique améliorent la solidité.

D’aprés le brevet francais 639.469, 1927, L. G,
(R.G.M.C., 1930, p. 393), les colorants basiques
sont rendus plus résistants 3 laction de la
lumiére par un traitement ultérieur des teintures
dans une solution contenant des produits de
réaction de composés complexes du tungsténe et
du molybdéne. Ce brevet est 4 la base du produit
lancé par I. G. sous le nom d’Auxamine B.

Le classement des produits auxiliaires pour les
colorants basiques comprend ainsi les mordants
(tanin ersuccédanés du tanin), les sels métalliques
et les solvants.
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456 LES .PRODUITS AUXILIAIRES DANS L'INDUSTRIE TEXTILE

NoTES.

(1) D.R.P, 394,051 2
(2) R.G.M.C., 1935, 467; Tiba, avril 1935, p. 258. 5

(3) Brev. angl. 301.824, 1928; R.G M.C., 1935, 143 ;
Bohme, brev. angl. 134.723. 2

(4)D.R P. 303791, 578 916; brev. frang. 018:833; ['Zoestel,
Leipz. Mon. f. Text. Ind., 1926, 315; Sisley, R.G.M.C ,‘1935,

192 ; Perndanner et Hackl, Text. Ber., 1926, p. 310 Melliand,
1929, n° 5; R.G.M.C., janvier 1930, p 40.

(5) Landolt, Melliand, 1928, 759.

(6) Brev. angl. 392.070. T

(7) Textil Berichte, 1926, p. 310; R.G.M.C., janvier 1830,
p- 40; Melliand, 1929, n° 4. S

(8) D.R.P. 577.832, 1932 ; Brev. autrich. 135.330, 135.671 ;
B. F. 738.806; Brev. angl. 398.944, Holtmann; Tiba, IE)ZH,HE:}E
et 9473 R.G M.C., 1935, 111; Bull. Fédér., V, 408 ; VI, 525;

L'action favorable de l'urée est étendue dans D.R.P. 607.791,
1932 A limpression sur soie naturelle; également Holtmann,
add. au D.R.P, 577.832; R G.M C., 1935, p. 273.

(9) Brev. angl. 418 262; Brev. franc. 608.541; R.G.M.C.,
1934, p. 310 et 478; Tiba, 1934, 801.

(10) Tiba, 1935, 58; R G.M.C., 1935, 104; Cah. Wengraf,
février 1935, p. 16.

(11) Cah. Wengraf, 16 aoit 1934 ; Brev. frang. 755.351, 1933.

(12) R.G.M.C., 1934, 242, <

(13) Ciba, Brev. frang. 780.574, 1934; R.G.M.C., 1935, 437;
Tiba 1935, 785 ; Brev. frang. 771.270, 1934; Cah. Wengraf,
juillet 1935 ; Addition 44.949 au B. F. 771.270, 1934; R.G.
M.C., 19385, 436; Tiba 1936, 67; Brev. suisse 171.327, Ciba;
Cah. Wengraf, mars 1935, p. 19.

(14) Bull. Fédér., VI, 525.

(15) Kapff, D.R,P 559.419; Bull. Fédér., V, 406.

(16) Ciba, D.R.P. 550.930, Tiba, 1934, p. 634; R.G.M.C.,
1934, 403.

(17) R.G.M.C., 1931, 417 : L'acide formique dans l'indus-
trie textile.

(18) The Chem. Techn. of Textil Fibres, 1920, p. 189.

(19) Hall. Text. Col., 43, 1921, p. T41.

(20) Brev. angl. 408.497; Brev. franc. 760.812; D.R.P.
592,362, 1932, addition au D.R.P. 550.930, voir sous (16); le
D.R.P. 596.727, 1932 traite un procédé analogue, R.G.M.C.,
1934, 361 et 441; Tiba aoit 1934, 634

(21) D.R.P., 604404, 1931; D.R.P. 607.750, Cah. Wen-
graf, novembre 1934 et féyrier 1935.

(22) R.G.M.C., 1934, 478 ; Tiba, 1934, 799.

(23) Brev. frang., 771.270, 1934, Ciba; R.G.M.C , 1935,
p. 139 et 436, addition 44.949 au brev. frang. 771.270.

(24) Sapamines, voir chapitre relatif aux colorants directs,
R.G.M,C,, septembre 1936.

(25) Cah. Wengraf, aofit 1935,

(26) B. F.687.300, Ciba; Tiba, 1931, 325. :

(27) R.G.M.C., 1933, 395 et 1936, p. 29, 107, 200; B. F.
788.991, 1935.

(28) D.R.P.583.533, I. G.; B. F. 753.141, 1933 ; Bull. Féd.,
VI, 514.

(29) Voir la premiére partie de 1’étude, R G.M.C., mars
1936, brev. suisse 167.489; D.R.P. 591.476, 1932, I. G.; R.G.
M.C., 1934, 361, 154, 227; Tiba, 1933, 917; Brev. frang.
753.144, 1933.

(30) Bull, Fédér., VI, 525.

(31) D R P. 166.717, M. L. B., Fischer, 1906, 439.

(32) Battegay, Bull. Mulh., 1919, 103.

(33) Bull. Mulh., 1899, 220 et 1921, 69.

(34) Haller, Tiba, 1934, 23 et 137.

(35) R.G.M.C.. 1933, 21.

(36) Ciba, brev. frang. 780.588, 19J4; Brev. amér. 2.024.038;
Brev. suisse 172.47; Brev. angl. 429.469 ; Tiba, 1935, 736; R.
G.M.C., 1934, 437 ; Cah. Wengraf, mars 1935, 17.

(37) D.R.P. 623.739 de Landshoff et Meyer, Cah. Wengraf,
janvier 1936.

(38) Procédé i l'aide de Débalane N des Laboratoires
L. Bornand a Paris.

(39) D R.P., 264137 ; R.G.M.C., 1913, p. 182, 190, 245 et
279 ; Faerb. Ztg., 1914, 63.

(40) Bull. Fédér., 11, 130.

(41) Brev. frang. 765.745; Brev. suisses 166.758, 166.759 ;
Tiba, mars 1935, p. 203 ; Cah. Wengrat, janvier 1936, p. 17.

(42) Cah. Wengraf, février 1935, p. 11.

(43) D.R.P. 400.212, 400.242, 406.675; 409.783 ; brev. franc.
15.786, 658.364, 348.530, 382.423, 390.931 ; Cert. add. 37.391,
Ciba; Dem. brev. allem. F. 54.222, gr. 2, cl. 8.

(44) Demande de brey. allem. F. 28.059, gr. 23, cl. 120.

(45) Stiasny, R.G.M.C., 1934, 221 ; également D.R P.
982 213, 1913, Bayer; Brev. amér. 1.982.619 ; Brev. angl.
388.936, Geigy ; Cah. Wengraf, janvier 1935.

(46) D.R.P. 562.277; Brev. angl. 360.378, 362.501, 393 011,
1. G. ; Brev. frang. 730.541; Bull Fédér., I, 127.

(47) D.R.P. 514796, 556.268, 545.349, 552.005; Brev.
suisses 153.194, 153.824. Egalement brev. angl 365.534; 374.928,
375.68b, 382,333, Sandoz ; Brev. angl. 379.314, 1. C I.; Brev.
autrich. 132 712, 134.281, 136.004 de Sandoz.

(48) Diserens, Les colorants au tanin, Tiba, 1923, 25:? et
suiv, Weiss, Ueber einige neuere Arbeiten auf dem Gebiete
der basischen Farbstoffe, Melliand, 1927, p. 64.

(49) Fischer, Berichte, 1912, t. 45, p. 915-935 ; Freudenberg,
Chemie der natiirlichen Gerbstoffe, Berlin, 1920; Ullmann,
t. 1X,p. 761 et suiv.; Sisley, R.G.M.C., 1922, 113.

(50) Sanine, Zeit. fur Farb. Ind., 1909, 343; 1910, p. 1; R.
G.M.C , 1910, 110. L'auteur admet lexistence de trois sels
qui se forment avec le tanin :

(€14 H,04):SbOH, CHiO4(SbO) et [(Ci,H,0, (SbO)]:ShOH.

(51) M. Prudhomme, Bull. Mulh , 1890, p. 549 ; Sanin, Zeit.
f. Farb. Ind., 1909, p. 343 ; R.G.M.C., 1910, 110.

(52) D.R.P. 98.939; voir également D.R.P. 136.135 et
148.069, procédé de A. G. Chem. Fabrik, Richard Mayer a
Reval ; D.R.P. 18£.202, 215.158. 217.806.

(53) During, Faerb, Ztg, 1900, 319; I'antimonine a 159/
Sb.0y a le méme rendement que 'émétique 4 43 */o.

(54) Chem, Ztg., 1881, 949.

(35) Chem. Ztg. 1906, 145.

(56) R.G_M.C., 1901, 243.

(57) Bull. Mulh. 1920, 173.

(58) Faerb, Ztg., 1918, 275; Bull. Mulh., 1914, 367; R.G.
M.C., 1914, 212.

(59) R.G.M.C., 1917, 142 et 1918, 63.
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L'INDUSTRIE DES MATIERES COLORANTES EN 1935 (suite)
par M. A. WAHL

FRANCE

Le montant des échanges globaus pour 'année
1935 est donné par les statistiques de adminis-
tration des douanes :

merce mondial dans la branche importation et
5.7 % dans celle des exportations.

Parmi les raisons qui ont fait que notre pays
n'a pas participé au relévement constaté ailleurs,
M. de Lavergne, a l'assemblée générale de la

En milliers de francs

1935 1934 Différence
Imporiations 5
Alimentation s TS 6.230.350 7.483.760 —1.253.416
Matiéres premiéres......... 11.181,515 11.371.383 — 189.868
Objets fabriqués .......... 3.533.386 4.242.073 — 708.687
T OLAnT s e bt 20.915.25T 23.097.222 —2.151.971
Exportations
Alimentation........ R 2.472.921 2.584.155 — III.234
Matiéres premitres........ 4.254.152 §.159.964 — 905.812
Objets fabriqués. LT 8.745.541 10.106.000  —1.360.459
Aoty ot SRt 15.472.614 17.850.119 --2.377.505

La diminution totale atteint ainsi 4.529 mil-
lions de fr.; elle représente, par rapport d 1934,
une diminution dans les importations de 9 % et
dans les exportations de 13 %.

Les pays auxquels on a acheté le plus ont été
les suivants : Algérie 2.305 1/2 millions; Erats-
Unis 1.774 millions; Allemagne 1.738 1/2 mil-
lions; Grande-Bretagne 1.579 1/2 millions et
ceux auxquels on a vendu le plus : P’Algérie
2.578 millions; Union Belgo-Luxembourgeoise
1.815 millions; Grande-Bretagne 1.612 millions;
Allemagne 1.050 millions ; Suisse 1.037 1/2 mil-
lions.

Comme tous les ans, les grandes associations
industrielles et commerciales ont étudié la situa-
tion de la France et 'ont comparée avec celle des
autres pays; les conclusions auxquelles elles sont
arrivées se trouvent indiquées dans les rapports
et dans les discours des assemblées corporatives,

Clest ainsi que M. Etienne Fougtre a faitun ex-
posé sur la position de la France dans I'économie
mondiale, A la réunion annuelle de I’Association
Nationale d’Expansion Economique. Il a montré
notamment, que le commerce mondial a regressé
sans arrét depuis 1929, mais qu'au cours de I'an-
née 1935, on a constaté une amélioration 3 peu
prés générale; la France n’en a pas encore bénéfi-
cie. La France occupe le 4° rang parmi les pays
qui échangent leurs produits, avec 7,6 % du com-

Confédération de la Production Francaise, attri-
bue & ce « qu'il a manqué aux industriels et aux
commercants pour les inciter a s’engager dans des
opérations ne se dénouant souvent qu’a échéance
assez lointaine, le sentiment de la sécurité dans
un avenir prochain ».

Dans son discours 3 la méme assemblée,
M. P. Duchemin, Président de la C. G.P.F. a
passé en revue la sitnation de I’Angleterre, de
I'Allemagne, des Etats-Unis. Il constate que le
commerce extérienr des différents pays étant resté
comparable, les différences que l'on releve entre
les indices de leur production sont conditionnées
surtout par lactivité plus ou moins grande de
leurs marchés intérieurs.

Si la France a pu maintenir — peut-étre i force
de sacrifices — les posisions qu'elle occupait i
Iexportation, c'est que sa situation monétaire n’a
pas eu sur son commerce extérieur les effets
néfastes que d’aucuns prétendent.

On trouve Popinion assez répandue que la sta-
gnation de notre commerce extérieur est due ala
valeur élevée du franc. M. Duchemin a montré
que Pécart entre les prix de nos concurrents, les
mieux placés, et les prix francais n'a cessé de
décroitre entre 1934 et 1935. Ce retour lent, mais
régulier, a I'équilibre prouve qu'on ne peut pas
incriminer les prix francais et, par conséquent, la
valeur ne notre franc pour expliquer la restriction
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de notre commerce extérieur. M. Duchemin est
amené 4 tirer cette conclusion que : « cest donc
essentiellement le marché intérieur francais qui
est déficient, du fait de la crise agricole et del'in-
quiétude morale des Frangais ».

On trouve également d’intéressantsapercus dans
les rapports des deux groupements essentiels de
I'activité nationale que constituent les industries
houilléres et sidérurgiques. Dans le rapport du
Comité Central des Houilleres de France, il est
dit : « Lannée 1935 a marqué la convalescence
économique des trois quarts du monde. Elle a
apporté, pour la France, une nouvelle réfraction
de 5 1/2 % dans Pactivité générale. Une contrac-
tion correspondante de la demande a rament la
consommation charbonniére du pays au plus bas
niveau noté depuis douze ans, l'extraction &
¢ million de tonnes au-dessous du taux de Ian-
née 1925 ».

Les quantités de houille, de coke et d'agglomé-
rés mises 4 la disposition de la consommation en
1935 s'évaluentd 67,812 millons de tonnescontre
71,488 en 1934 et 72,602 en 1933.

La production de coke mérallurgique des coke-
ries des houilléres, avait atteint 4.100.000 tonnes
en 1934, elle a été de 3.894.000 tonnes en 1935.

. Lindustrie sidérurgique mondiale a montré
également un relévement dans la production
totale. Ainsi, on a produit en 1935 environ
98 millions de tonnes d’acier contre 81 millions
en 1934, 68 millions en 1933, mais en 1929, on
avait atteint 120 millions de tonnes, Dans cette
augmentation de 1935, Allemagne intervient
pour plus de 2 1/2 millions de tonnes, Angle-
terre pour 1 million, les Etats-Unis pour 8 mil-
lions, tandis que la France n’a augmenté sa pro-
duction que de 100.000 tonnes.

Le tableau devient un peu moins sombre lors-
quon considére les industries chimiques dont
I'activité a marqué des symptémes damélioration.
Cest ce que constate M. Roché dans I'exposé qu'il
a présenté 2 'Union des Industries Chimiques lors
de sa séance annuelle, le 1% mars dernier et il en
a décrit un certain nombre de signes. Il a salué
avec plaisir « cette tendance 3 une reprise harmo-
nieuse des affaires, au seuil dune nouvelle
année ».

Pourtant, les statistiques de la douane indiguent
pour les produits chimiques, que les importations
se sont élevées 3 599 millions de francs contre
752 millions en 1934, soit une diminution de
20 %. Les exportations de produits chimiques, y

compris celles vers les colonies, ont atteint
1,538 million contre 1,650 million en 1934, soit
une différence, en moins, de 112 millions ou7 %.

1l estintéressant de considérer la part qui revient
aux produits chimiques dans 'ensemble desexpor-
tations. Les produits chimiques sont représentés
depuis 1927 2 1935 par les pourcentages de
5,7 (1927), 6,5 (1928), 6,9 (1926), 75 (1930),
8,3 (1931), 9,1 (1932), 9,6 (1933); 9.3 (1934),
9,9 (1935)-

La part des produits chimiques a donc suivi
une ascension continue si lon considére leur
valeur, Mais si, au contraire, on établit la méme
relation pour le tonnage, on remarque qu'il était
de 8,19 en 1927 et qu'il s'est maintenu station-
naire jusqu'en 1933 ou 1934 avec 7,6 €t 7,2 pour
arriver, en 1935,4 6,6 qui est le minimum.

Pour les dérivés de la houille, la statistique
compléte dela productiondu benzolvientseulement
d’étre publiée pour 1934. Elle montre une aug-
mentation générale sur 1933 qui est plus ou moins
grande suivant les pays. Aux Etats-Unis, cette
production a passé de 206.000 t. & 269.000; pour
IAllemagne, de 243.000 t. & 300.000; pour An-
gleterre, de 119.000 t. 3 168.000 et pour la
France, de 74.000 t. & 75.000, alors que la con-
sommation francaise est estimée 4 106.000 t.,s0it
12.000 seulement pour les industries chimiques et
pharmaceutiques.

La production de matitres colorantes dont il
n’est pas publié de statistique détaillée estestimée,
pour 1935, 3 10.650 t., Cest-A-dire peu différente
de celle de 1934 qui s'était élevée a 10.350 t.

La situation de Pindustrie chimique et celle des
matiéres colorantes se trouvent reflétées par les
rapports présentés aux assemblée générales des
principales entreprises.

Etablissements Kuhlmann.

L’année 1935 a été une année difficile. La con-
sommation de notre pays s'est amenuisée. Les
possibilités d’exportation, malgré une reprise
appréciable de certains marchés étrangers, se
sont, elles aussi, réduites, du fait des restrictions
monétaires de nombreuses nations, des sanctions
économiques contre Iltalie et du vent d’autarchie
qui a continué a souffler dans le monde entier.

En présence de cette situation, les Etablisse-
ments Kuhlmann, soucieux d’éviter la constitution
de stocks trop élevés et de maintenir I'aisance de
leur trésorerie, se sont trouvés dans la nécessité
de réduire leur production. Une obligation de cette
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nature devait avoir pourinéluctable conséquence,
une élévation des cofits de revient. Il a été pos-
sible, cependant, de la limiter, grice & de nou-
veaux progrés techniques et grice a une légére
reprise industrielle, au cours des derniers mois
de lexercice, qui ont permis 4 ces Etablissements
de terminer I'année avec un chiffre d’affaires égal
a celui de 1934.

Comme, par ailleurs, lasociété n’a paseud pra-
tiquer au 31 décembre 1935 une nouvelle dépré-
ciation de son portefeuille titres, les comptes ont
fait ressortir, aprés les amortissements indispen-
sables, des bénéfices comparables 2 ceux de I'an-
née précédente.

Les bénéfices réalisés en 1935 ont été, en effet,
de 27.483.651 francs contre 27.478.786 francs en
1934. Adjonction faite du report antérieur, le
solde disponible sest élevé 4 3o.172.415 francs.

L’assemblée générale des actionnaires, tenue le
9 juin, a approuvé les comptes de I'exercice 1935
tels qu'ils lui étaient présentés et voté le maintien
du dividende 4 20 francs.

Cette répartition a permis de reporter a nou-
veau 2.695.140 francs.

Le conseil souligne dans son rapport que la
crise agricole et son évolution pendant le premier
semestre 1935 ont pesé sur les ventes de la bran-
che minérale de I'entreprise. Qu'il s'agisse d’en-
grais phosphatés, azotés ou nitriques, la consom-
mation a subi une sérieuse régression, et la pro-
duction francaise s'est trouvée en présence d’une
des campagnes de printemps les plus faibles
qu'elle ait jamais connues. De nouvelles baisses de
prix, imposées par les pouvoirs publics, sont
encore venues grever les conditions de travail.

La situation, cependant, s’est améliorée dans
le second semestre, du fait de la hausse des pro-
duits agricoles, qui a provoqué une reprise des
demandes d’engrais. Malheureusement, cetteameé-
lioration n’a port¢ que sur les tonnages, et les
prix sont restés trés déprimés. Il n'est pas inutile
de marquer ici que les baisses, depuis 1932, ont
atteint 28% pour les engrais azotés et 17 %
pour les superphosphates, et que le coefficient
des prix de vente des engrais en 1935 par rap-
port & 1913, n'atteint que 5,02 % pour le super-
phosphate, 2,24 % pour le sulfate dammoniaque,
2,68 9% pour le nitrate de chaux.

Les ventes de produits chimiques divers ont
subi, elles aussi, le contre-coup de la réduction
de la consommation nationale, et ce n’est que dans
les derniers mois de lexercice écoulé qu’une
légtre reprise s'est manifestée en tonnage, sinon

en prix. Finalement, les ventes de la division
minérale ont subi une regression d’environ 2,5 %
par rapport a I'exercice 1934.

Les ventesde la branche organique de la société
ont, naturellement, suivi I’évolution des indus-
tries qui sont ses principales clientes. Ellesdevaient,
en particulier, se relever dans les derniers six
mois de 1935, en méme temps que saméliorait
Pindice de I'industrie textile.

En ce qui concerne les participations, le rap-
port note gue les résultats bénéficiaires des filiales
productrices d’engrais azotés ont, naturellement,
subi le contre-coup de la crise agricole et de la
baisse des prix quia été imposée aux producteurs
par les pouvoirs publics. Pour les superphos-
phates, les mesures prises par les pouvoirs
publics pour réserver & la production frangaise
son marché national, si elles ont évité une véri-
table catastrophe, nlont pas, cependant, été de
nature 4 rétablir une situation qui reste grave.
Les contingents d’importation sont restés fixés
aux taux antérieurs, alors que la consommation
francaise a baissé, en 1935 par rapport a 1934,
de 10%.

Clest la production nationale qui a donc, seule,
supporté les conséquences de cette réduction de
consommation. Ces conséquences ont été d’au-
tant plus lourdes qu'au moment méme ou la
diminution des fabrications devait entrainer une
élévation du cotit de production, les pouvoirs
publics ont demandé aux fabricants, en faveur de
P'agriculture, une nouvelle baisse des prix de §%.

La reprise enregistrée dans le second semestre
1935, signalée plus haut, des industries consom-
matrices de matitres colorantes, a permis aux
sociétés auxquelles I'entreprise est intéressée de
terminer 'exercice 1935 dans des conditions nor-
males.

La situation financiére esttrés saine, ainsi qu'on
pourra en juger par les bilans ci- dessous :

En 1,000 francs

1935 1934
Actif

Immobilisations.......... 289.216 311.953
Particlpations e ane e T Bt S LA 2T S
Approvisionnements ... ... 192.330 235.986
DebitenrcRta e 144.790 131.245
Effers i/ itecevoint SRt 16.075 18.691
Caisse et banques......... 92.156  60.603

Portefeuille (bons, obliga-
gations, Htres) R BTS00 Sl
Total de lactif ....... 9Ir.08r 928,587
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« En ce qui concerne plus particuliérement les
affaires de notre Société, I'année 1935, sans ¢tre
encore brillante, a cependant marqué un progres
indéniable sur Pexercice précédent. Un cermin
réveil de Pactivité des industries consommatrices,
notammentau début de 'automne, nous a permis
d’accroitre nos transactions sur le marché natio-
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Passif
Eapital SRR SRR 316.500 316.500
Prime d’émission ......... 236.088 236.089
RESEIVES v vvuvvmneneinin 96.990  95.595
Obligations... o«-ceeeoes 173.149 180.286
Engagements............. 59.286  71.335
Profits et pertes........... 28.798  28.792

Total du passif....... 9rr.08r 928.587

Les immobilisations portées pour 289 millions
en nombre rond s'entendentaprés amortissements.

Le poste participations, porté pour prés de 139
millions, accuse ainsi une régression de 3 mil-
lions 1/2 en nombre rond.

Le poste approvisionnements s'élevant 4 192
millions 330.078 trancs, est en sensible diminution
et largement inférieur & celui des six derniers
exercices. La différence, avec leur montant au
dernier bilan, est de 43.656.408 francs.

La situation de trésorerie, déji trés au large
précédemment, s'est renforcée en 1935. Le toral
des disponibilitts — constituées par les especes
en caisse, les fonds en banque, les effets a rece-
voir et le portefeuille, celui-ci composé surtout
de fonds d’Erat, bons du Trésor, titres immeédia-

tement réalisables — ressort 4 146 millions envi-

ron, montant auquel viennent sajouter 145 mil-
lions de débiteurs divers, alors que les engagements
envers les tiers ne sont que de 85 millions, y
compris le dividende voté.

Aussi bien le président a-t-il pu souligner a
lassemblée les heureuses répercussions sur la
situation financiaire de l'entreprise de la politique
de déflation suivie par le conseil depuis plusieurs
années, et rappelé qulil avait été récemment
décidé de proposer aux porteurs des obligations
suisses 7 %, un remboursement anticipé au
30 juin 1936, Ces obligations remboursables 4 par-
tir du 1°* juillet 1937, et dont le montant s’élevait
au 31 décembre 1935, comptetenu des obligations
remboursées, 2 67.§30.240 francs, constituait, pour
la société, une lourde charge d'intéréts. Puisque
la trésorerie le permettait, le conseil a estimé

avantageux d’en assurer d&s maintenant le rem-

boursement & 105 % et, pour I'avenir, de libérer
ainsi lecompte d’exploitation d'unechargeannuelle
de prés de 5 millions.

Société des Matiéres Colorantes
et Produits Chimiques de Saint-Denis,

Aprés avoir signalé les difficultés éprouvées
dans une ambiance d’incertitude, le rapport pour-
Suit en ces termes

nal. Nous noussommes efforcés, en méme temps,
d'étendre notre champ d’action sur les marchés
extérieurs, partout o les restrictions des échanges
nous en laissaient la possibilité, et nous avons
ainsi pu profiter, bien gque modestement encore,
de la reprise des affaires dans plusieurs paysétran-
gers. En cela, nous avons été puissamment aidés
parla présentation des produits nouveaux sortis de
nos ateliers.

En ce qui concerne le travail dans nos usines,
Pactivité y a été nettement supérieure 4 celle de
1934. Conscients du roletoujours plus important
que notre industrie de chimie organique est
appelée 4 jouer comme pourvoyeuse des matiéres
indispensables 2 de nombreuses autres industries,
nous avons poursuivi, comme nous le faisons
depuis de nombreuses années, notre politique de
perfectionnement des moyens techniques de nos
usines par I'amélioration et I'extension de notre
outillage d'une part, et la formation de cadres
toujours plus nombreux de chimistes et de tech-
niciens compétents, d'autre part. Ce sont la pour
Pavenir de notre Société, les meilleures garanties
de succes et de prospérité.

Nous n'avons pas de changements particuliers 4
mentionner concernant les participations indus-
trielles dont neus avons déja été amenés 4 vous
parler. La Société de Produits Chimiques et
Matiéres Colorantes de Mulhouse, grice 2 sa bonne
organisation et 2 son exploitation bien dirigée a
continué A nous donner des résultats satisfaisants,
D’autre part, la fabrique de produits similaires
dans laquelle nous sommes intéressés en Pologne
poursuit favorablement le développement de ses
fabrications.

Aprés défalcation de tous amortissements, frais
généraux et provision pour impdts sur bénéfices
industriels et commerciaux, les produits sociaux
nets réalisés au cours de Pexercice 1935 s'élévent
3 8.607.239 fr. 70.

Ces résultats, trés satisfaisants dans les circons-
tances actuelles, nous permettent de vous propo-
ser de maintenirle dividende au méme chiffre que
Ian dernier et de mettre en distribution 40 francs
pour intéréts et dividende A chacuie de nos
200.000 actions ».
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Comme précédemment, nous vous demanderons
de doter d’une somme de 100.000 francs la réserve
spéciale destinée A assurer le service des pensions
et allocations accordées gracieusement 4'nos vieux
employés et ouvriers,

Nous avons, en outre, suivant notre coutume,
réservé avant le calcul des bénéfices nets une
somme de 475.000 francs pour étre distribué 2
titre de gratification au personnel.

Vous remarquerez i l'actif du bilan une aug-
mentation du poste « Terrains des usines ». Elle
provient de I'acquisition faite au cours de l'exer-
cice écoulé de terrains industriels permettant de
dégager certains de nos ateliers et de nos dépérts
de mati¢res premiéres ou de marchandises pour
lesquelles nous nous trouvions trop a I'étroit.

Dans le bilan de lexercice, l'inventaire des
marchandises figure pour 39.954.449 fr., les
immeubles pour 4.723.198 fr., les constructions
des usines (aprés amortissements) pour 13 mil-
lions 476.665 fr., le matériel (aprés amortisse-
ments) pour 17.449.317 fr., etc. Au bénéfice net
de 8.607.239 fr. 70 s'ajoute le report de 1934,
soit 664.040 fr. 50, soit un total disponible de
9.271.280 fr. 20.

Société Chimique de la Grande Paroisse.

Aprés avoir consacré cette année 6.720.410 {r.
aux amortissementsalors qu’en 1934 ce poste avait
été de 5.285.231 fr., le compte de profits et pertes
se monte 4 9.510.416 fr.

Aprés déduction d'un virement 4 la réserve
légale de 475.520 fr. et aprés répartition d'un
dividende de 40 fr. comme I'année précédente, il
reste un reliquat de 3.168.511 fr. Cette somme,
ajoutée au report de lexercice précédent de
3.532.448 fr. forme un total de 6.700.959 fr.
reporté 4 nouveau.

Bien que les entreprises suivantes ne soient pas
spécialisées dans l'industrie des matitres colo-
rantes, elles permettent d’avoir une impression sur
Pétat des autres branchesde la chimie industrielle,

Manufacture des Glaces et Produits Chimiques de
Saint-Gobain, Chauny et Cirey.

Entre autres, le rapport du conseil enregistre
la stagnation du marché francais et méme, pour
quelques produits, une régression. Ce fut le cas
des engrais dont la production a dfi étre réduite et
pour lesquels, 4 la demandedes pouvoirs publics,
les prix ont di étre abaissés.

Une réduction importante dans Iécoulementdu
sulfate d'ammoniaque a eu une répercussion
directe sur les ventes d'acide sulfurique, Au
contraire, l'activité dans les textiles artificiels s’est
maintenue, ce quia permis de leur fournir des
quantités d'acide sulfurique en léger progres sur
Pannée précédente.

Parmi les produits nouveaux, en plus de I'hypo-
chlorite de calcium fabriqué 4 Wasquehal, la mise
au point du chlorure ferreux, du chlorure fer-
rique et du sulfate de fer.

L'usine de Chauny a fabriqué de la fluorithe,
matiére qui Sest révélée trés efficace pour la des-
truction du doriphora de la pomme de terre.

L’exercice 1935 fait ressortir un bénéfice de
23.734.762 fr. qui, avec le report antérieur de
2.574.559 fr., donne un total disponible de
26.309.321 fr.

Société des Usines Chimiques Rhéne-Poulenc.

Le rapport du conseil débute par un apercu sur
la situation économique dans les termes suivants :

« Aprés six années de crise, 'économie fran-
caise, comme du reste 'économie mondiale, offre
le spectacle d'un équilibre encore précaire. Les
torces de reprise, en effet,” se sont vues freinées,
en diverses occasions, par la crainte de complica-
tions d’ordre extérieur. Néanmoins, leur action
commence 4 se manifester et, au terme de Fannée
1935, il était permis de conclure que les indices
d’amélioration apparaissaient plus prometteurs
qu’ils n’avaient jamais été. La valeur du commerce
mondial, qui s’¢tait contractée de manitre inin-
terrompue pour sabaisser 2 33 % du chiffre de
1929, s'est pour la premiére fois relevée a partir
du mois d’avril 1935. En France, de grandes
industries telles que P'électricité, la métallurgie,
indiquent un léger progrés, le marché du blé,
celui du vin et des principaux produits agricoles
sont en hausse, alors que le chémage est en
légere regression et le rythme desfaillites en voie
de décroissance. Il semble donc que notre pays
recommence a4 retrouver son élan, etsi leremous
de la politique extérieure et intérieure cessait de
faire peser sur lui une incertitude stérilisante, si
la confiance, en un mot, lui était rendue, nul
doute qu'il retrouverait rapidement une nouvelle
prospérité. »

Suit un intéressant résumé des dispositions
nouvelles qui modifient la loi de 1867 sur les
Sociétés anonymes.

Enfin, lactivité de la Société qui a, malgré les

4
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difficultés pu assurer un travail régulier & 6.000
ouvriers et a maintenue a I'étranger la supériorité
de ses marques. Le bilan fait ressortir un bénéfice
de 37.681.54¢ fr., en augmentation de 4 millions
189.127 fr. pour Pexercice 1634.

A la fin de Pannée derniere, la Société a parti-
cipé 4 la création, en Iralie, d’'une Société pour la
fabrication des produits pharmaceutiques dont ce
pays était jusqu'alors importateur (voir R.G. M.
C., 1936, p. 288).

Compagnie de Produits Chimiques
et Electrométallurgique d’Alais, Froges, Camargue.

Les mémes symptomes de reprises signalés par
les entreprises citées plus haut, se sont fait sentir
etont produit une amélioration dans le deuxieme
semestre. La société a poursuivi I'exécution de son
programme de travaux hydroélectriques dans les
Alpes.

Parmi les fabrications qui ont été développées
le plus, se trouvent le magnésium et ses dérivés.
L'importance des gisements de dolomie et,
davantage encore, les ressources considérables en
sels magnésiens que la Société ‘peut retirer des
eaux-meres des marais salants, lui assurent la com-
plete indépendances de ses matiéres premitres,

L'exercice a laissé un bénéfice de 24.545.363 fr.
et aprés répartition, il reste une somme de
1.874.054 fr. qui a été reportée.

ANGLETERRE

Tous les documents qui ont été publiés sur
lactivité dans ce pays, indiquent, pour 1935, une
nouvelle amélioration dans sa situation.

Si l'on compare les chiffres des années préce-
dentes, on trouve :

En 1.000 livres

Importations  Exportations Différence
1933... 685.400 422.300 —263.100
1934...  753.600 459700  —293.900
TG 797.600 536.000 —261.200

Ainsi, aussi bien les importations que les expor-
tations ont notablement augmenté, cellesi plus
que celles-la, ce qui 2 amené une diminution de
32,700 millions de £ dans le déficit de la balance
commerciale. Mais le déficit de cette balancea été
compensé, et méme au-deld, par les recettes de la
marine marchande 75 millions de £, les place-
ments 3 I'étranger 185 millions, les commissions
30 millions et diverses ressources secondaires, soit
untotal de 300 millions de £. Il en résulte que la

balance des comptes se traduit, pour 1935, parun
excédent de plus de 37 millions de £ (2 milliards
775 millions de francs).

Le Board of Trade vient de publier une étude
sur le développement industriel de la Grande-
Bretagne, d’aprés laquelle il résulte qu'en 1935 il
s'est fondé §10 nouvelles entreprises occupant
49.750 ouvriers et employés (ceci ne comprend
que les affaires ayant un personnel au-dessus de
25 unités) ; de plus, 192 entreprises existantes se
sont agrandies, tandis que 486 ont été fermées.

Il est A remarquer que si 'on considére les
diverses catégories d’entreprises : mines, céra-
mique, produits chimiques, papeteries, etc. divisées
en 14 spécialités, le nombre des entreprises a
augmenté dans toutes, excepté les industries
textiles. Pour ces derniéres, on trouve 72 nou-
velles affaires, 27 extensions, mais 160 fermetures.
Dans les industries chimiques, au contraire, il y
a eu 7 fermetures pour 13 nouvelles entreprises
et 7 qui se sont agrandies. :

La production de produits chimiquesen Angle-
terre n'est pas encore donnée avec certitude pour
1935 ; par contre, les chiffres sont connus pourles
années précédentes, notamment 153,3 millions
de £ pour 1933 et 159,5 millions pour 1934.

Daprés une étude de T.-W. Jones, publiées
dans I'Tndustrial Chemist (1), lactivité des indus-
tries chimiques dansles principaux pays est carac-
térisée par les indices suivants, celui pour 1928
étant pris = 100,

Angleterre France Allemagne Etats-Unis

1932 ... 88,05 75,70 5420 580
1933 ...... 93,22 84,57 61,50 69,32
1934 ...... 105,05 78,00 80,90 7.2

1935 (10m.) 110,20 73,10 92,63 78,40

Pourl'industriedugoudron, le rapportde I'Alkali
Inspector (qui correspond aux inspecteurs des éta-
blissements classés), on a traité 1.650.300 tonnes
de goudron, dont 1.024.200 provenaient des
usines 4 gaz et 603.000 t. des cokeries.

L'industrie des matitres colorantes a enregistré
son chiffre de production le plus élevé jusqulici
avec 58.713.384 lbs, soit presque 11 % de plus
qu'en 1934 et le double de 1925. Si on prend le
chiffredela production de 1913, soit 9.114.134 1bs
comme unité, I'indicé de la production a passé de
100 (1913) & 363 en 1923, 4 581 en 1933 et 4
644 en 1935.

(1) Reproduite dans la Chemiker Zeitung, 18/1/36, p. 66.
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Cette production se décompose comme suit :

En Ibs
1935 1934
Colorants directs.... 10.494.850 9.110.301
— acides.. ... 11.398.471 10.299.924

— pour mor-
dants (alizar. incl.).  7.254.066  7.067.857
Colorants basiques...  3.534.079  3.091.087
— sulfurés... 8.227.626  7.723.265

—  pour cuve
(indigo inclus).... 9.947.252  8.070.429
Colorants p. laques.. = 1.947.151  1.919.561

— pouracétyl-
cellnlose et 1.801.216  1.722.848
Colorants p. vernis..  4.108.673  3.920.364
Toral ...0...... $B713.384 52.925.636

Les exportations de matiéres colorantes ont
également montré une augmentation de 12% en
poids et de 16 % en valeur par rapport & 1934. Les
chiffres des trois derniéres années sont :

Poids en tonnes Valeur en livres
1933...... 4.832 992.233
1934...... 5-371 1.154.774
TO35 6.018 1.339.583

Par contre, les importations de colorants et
‘matiéres intermédiaires ont été en légére diminu-
tion :

LV Al 6.522.398 Ibs  1.544.868 ¢
1938 it 6.085.530lbs  r1.500.377 ¢

Comme on le voit, 'Angleterre est & peu prés
le seul pays ou 'administration — en Pespéce le
Board of Trade — publie des statistiques détaillées
et précises relatives 4 lindustrie des matitres
colorantes.

Mais on trouve aussi, tous les ans, d’uriles
renseignements dans le rapport qui est présentéa
I'assemblée générale de la Colour Users’ Associa-
tion par son Président, Sir Henry Sutcliffe Smith.

A cette assemblée, tenue 2 Manchester le
28 juillet dernier, on a rappelé les travaux effec-
tués par la Society of Dyers and Colourists dans
le but d’élaborer des méthodes pour déterminer
la solidité des teintures. Nous avons reproduit
en son temps cet important travail (R.G.M.C.,
1935, P- 41).

La question des dermatites dont on rend res-
ponsable certains colorants a pris une importance
telle que les teinturiers rendus civilement respon-

sables par les tribunaux, ont fini par s’émouvoir.
Comme le dit fort bien Sir Sutcliffe Smith, les
teinturiers et les fabricants de colorants consi-
dérent qu’ils sont victimes d’une injustice, car il
semble de plus en plus fréquent que les experts
médicaux doivent conclure & une idio-syncrasie
du malade. Or, un grand nombre de produits
sont capables de provoquer des réactions sur ces
organismes : les aliments, les médicaments, les
savons, les textiles teints ou non. Il est donc
injuste que seul le teinturier ou le producteur de
colorants puisse étre attaqué et condamné 2 payer
des dommages. Nous avons souvent insisté sur
cette question qui devrait intéresser tous les tein-
turiers (voir R.G.M.C., 1933, p. 22 et 1934,
p- 314).

L’association anglaise 2 nommé un comité
chargé d’étudier ces questions.

Un autre point intéressant c’est la campagne
menée contre la taxe sur labenzine qui peut grever
le prix de revient des colorants qui en dérivent.

Imperial Chemical Industries (I.C.I.)

L’activité de cette société dans les divers
domaines de l'industrie se trouve illustrée par le
rapport lu a 'assemblée générale le 27 avril1936.

La physionomie du marché en 1935 est carac-
térisée par une augmentation des ventes dans
presque toutes les branches, aussi bien 2 linté-
rieur qu'a I'étranger, Cependant, une concurrence
sévere s'est exercée surtout de la part du Japon et
de I’Allemagne en particulier, par suite des condi-
tions spéciales de change; ce qui leur a permis de
livrer 4 des prix qui n’ont ancune relation avec
ceux des conditions économiques ordinaires.

Dans le groupe des alcalis, le marché intérieur
a eté soutenu grice 4 l'amélioration constatée
dans la verrerie et dans la fabrication de la
rayonne. L'emploi du carbonate de soude dans
l'affinage de la fonte et celui du bicarbonate dans
Pindustrie du cuir ont donné de bons résultats. Le
produit destiné au lavage des bouteilles, le « Lus-
trol » lancé en 1933, a trouvé un développement
encourageant.

Fin 1935, la société a acquis les intéréts de la
Du Pont de Nemours C° dans la Nobel Chemical
Finisher Ltd, de telle sorte que cette entreprise et
ses filiales ont été absorbées par I'L C.I. La
demande de vernis dérivés de la nitrocellulose
s’est accrue et les lagues pour automobiles «Belco»
et les « Dulux » pour les emplois généraux ont
joui d’'une grande vogue.
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Les affaires se sont développées dans le groupe
des colorants sur le marché intérieur, tandis qu'a
Pextéricur le niveau a été maintenu. L'améliora-
tion dans les textiles, 3 lintérieur, a accru la
demande en colorants, mais Iamélioration s'est
aussi fait sentir dans les industries du papier, des
laques, des encres, des peintures et vernis. Peu de
changementen ce qui concerne les auxiliaires pour
Findustrie textile, mais des progrés dans les anti-
parasites, le caoutchouc, les résines synthétigues,
les dérivés du glycol, les produits pharmaceu-
tiques.

La découverte de nouveaux produits ainsi que
les demandesaccrues, ont nécessitél'aménagement
de nouvelles installations. Le département du
caourchouc a été réorganisé et développé et on
projette la fabrication d'agents pour l'apprétage
des tissus.

Il 2 été nécessaire de prendre des mesures afin
de combattre laconcurrencedu Japon sur le mar-
ché de la Chine et surtout des Indes, ce dernier
étant le débouché le plus important de IT.C. 1.
pour les colorants.

Le groupe des explosifs a été plus actif sur les
marchés extérieurs, carextraction du charbon n'a
pas augmenté, tandis que Pactivité des mines
dor a été en progression, On a réalisé de grands
progrés dans la fabrication des explosifs de stireté
pour les mines et on aréalisé de nouveaus types.

La consommation des engrais azotés a aug-
menté de 13 % et la convention entre les produc-
teurs européens et le Chili a é&té renouvelée jus-
quau 3o juin 1938.

Dans les produits de synthése, les ventes
d'alcool méthylique se sont accrues par suite de
Pactivité de lindustrie des résines synthétiques
qui utilise leformol. L’hydrogénation de la houille
a été mise en marche et inaugurée officiellement
par M. Ramsay Mac Donald le 15 octobre 1933.
La production s'est élevée & 70.000 tonnes
(21 millions de gallons de 4,5 litres). Le nombre
d’ouvriers occupés & I'usine de Billingham dépasse
2.000, il y en a autant d’occupés dans les mines
de charbon et environ le méme nombre qui ont
trouvé un emploi dans les industries dépen-
dantes.

On signale dans la grande industrie, la cons-
truction d’une usine moderne de fabrication de
Iacide chlorhydrique et du sulfate de soude. On
a poursuivi des recherches sur Femploi-de I'acide
cyanhydrique pour les fumigations et la lutte
contre les rongeurs,

La faveur avec laquelle on a accueilli le cuir
artificiel n'a pas cessé de s'accroitre et les agran-
dissements réalisés ont dit étre encore développés.
Les résines synthétiques de phénol-formol et
durée-formol ont suivi Fextension de l'industrie
des matieres plastiques.

Le rapport s'étend ensuite sur les conditions
des marchés d’outre-mer comme le Canada,
I’ Australie, la Nouvelle-Zéelande, ’Afrique du Sud
et PAmérique du Sud. Dans cette derniére partie
du monde, Uesprit d’un nationalisme grandissant
tend i encourager les industries locales et la Com-
pagnie a acquis pour 95% le contrdle dune
fabrique de cuir artificiel & Sao-Paulo.

En Argentine, furent créées I'Industrial Quimi-
cas Argentinas «Duperial» et sa filiale «Ducilio»
Societad Anonima Productora de Rayon.

Les recherches scientifiques ont été énergique-
ment poursuivies et le rapport insiste sur la
découverte de nouveaux pigments, en particulier
le Blew Solide Monastral.

Au point de vue financier, le bénéfice net, réa-
lisé en 1935, séleve 2 6,706.539 £, aprés avoir
inscrit 1 million de € aux amortissements et
deépréciations et 645.891 € pour l'impot. L'année
derniére, le bénéfice nets'était élevéa 6.349.107%,
il y a donc pour 1935 un accroissement de
357.432 €, soit environ de § 1/2%. Aprés verse-

ment de 1 million de € a la réserve générale,.

217.366 € comme dividende réservé jusquau
jugement définitif d’un procés actuellement en
cours, 150.000 £ pour le fond de pension aux
ouvriers, le disponible, avec le report de 1934 de
608.451 £ se monte 4 5.947.624 £. Le dividende
est de §%.

SUISSE

La situation générale de la Suisse n’a pas pré-
senté, en 1935, de tendance & amélioration ; si
lon excepte Ihorlogerie et les industries textiles,
on constate un recul dans les autres domaines.
L’ensemble des échanges, pendant les derniéres
années se traduit comme suit :

(En millions de francs)
Importations Exportations Différence

1933...c0es 1594 853 741
1934 ... .. 1.435 844 591
R o i 1.283 822 461

Ainsi, la balance commerciale se trouve amé-
liorée par suite deladiminutiod des importations.
Pour les mati¢res colorantes, les importations
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ont légerement fléchi de 3%, tandis que lesimpor-
tations de produits intermédiaires ont augmenté
de 11%. Quant aux exporrations elles ont montré
une grande stabilit¢, puisqu’elles se sont mainte-
nuesaux environsde 63 millions de francssuisses.
Lexportation des colorants du goudron, en
général, s'est élevée d :
1934. 6.620 t. d’'une valeurde 63,246 millions
1935. 6.577 T = (e

auxquels il faut ajourter I'indigo, respectivement
638,8 tonneset§10,1 tonnes valant 1,563 et 1,786
millions de francs.

Les exportations de colorants sont dirigées sur-
tout vers fes pays européens (76 %), dont 15,4 vers
Allemagne, 119% la France, 11% la Grande-
Bretagne, 16 % vers PAmérique.

Société pour I'Industrie Chimique a Béle.

Malgré les difficultés que rencontrent les indus-
tries d’exportation par suite de la recrudescence
des tendances protectionnistes, le volume total des
ventes a légérement augmenté.

Les participations dans les usines étrangéres
accusent également, dans 'ensemble, une amélio-
ration, Le volume des ventes, plus particuli¢rement
dans les usines anglaise et américaine, se ressentent
des heureux effets de la meilleure marche des
industries consommatrices de nos produits. Le
champ d’action des usines étrangéres s'étend de
plus en plus. Il s'agit principalement de transferts
de fabrication qui se font au détriment de la pro-
duction des usines de Bile.

« Nous y sommes contraints, est-il dit, pour
faire face ala politique douaniére et de contingen-
tement poursuivie par les pays en question.
Néanmoins, il s'agit de plus en plus de déplace-
ments de fabrications auxquels nous sommes
obligés de procéder pour des différences de frais de
fabrication. Par égard 4 notre marché national
du travail, nous nous efforcons d’'introduire i
Bile de nouvelles fabrications de produits de qua-
lité pour compenser, dans une certaine mesure,
ces transferts de fabrication et conserver la pro-
ductivité des capitaux investis dans nos usines
suisses.

Aprés une évolution défavorable pendant une
longue période, nos affaires, en matiéres colo-
rantes, accusent pour la premiére fois, au cours
de Pexercice écoulé, une légére amélioration par
suite de la reprise constatée, d’une facon générale,
dans lindustrie textile. Le marché des colorants
est caractérisé par un accroissement de la demande

a laquelle il a fallu toutefois répondre générale-
ment par des prix en baisse du fait de l'augmen-
tation de l'offre en matitres colorantes.

Notre département des produits auxiliaires
textiles continue 2 se développer. En présence de
la forte concurrence que nous rencontrons dansce
domaine, nous ne pouvonsespérer un développe-
ment réjouissant de nos affaires qua laide de
produits fabriqués d’aprés nos propres procédés et
en tenant compte, dans une large mesure, des
changements survenus dans le textile par lintro-
duction de fibres nouvelles.

Par la construction d’un nouveau laboratoire
pharmaceutique et pharmacologique, nous avons
élargi la base de nos travaux scientifiques et nous
en attendons un heureux effet sur ce domaine de
notre activité ».

L'usine de Monthey n’a pas donné de résultats
satisfaisants au cours de I'exercice écoulé, princi-
palement 2 cause de la situation défavorable de
I'indigo.

L'usine de Saint-Fons, par contre, accuse une
augmentation du degré d’occupation. La Société
Pabianicoise a vu sa production et ses ventes
légérement descendre sans que le résultat finan-
cier en soit influencé d'une fagon appréciable.

Les usines appartenant 4 la Communauté d’in-
téréts, la Clayton Aniline C° 4 Manchester, la
Cincinnati Chemical Works ont travaillé d’nne
facon satisfaisante et la Societa Bergamasca a
réussi A augmenter sa production et ses ventes.

Le bénéfice pour I'année s’est élevé 3 5 millions
160.910 fr. auquel sajoute le report antérieur de
328.203 fr. Le dividende a été fixe 2 159% sur le
capital de 20 millions de francs et il a été reporté
315.723 fr.

Fabriques Chimiques Sandoz.

On trouve dans le rapport la méme description
des difficultés créées par les mesures de défense
des pays vers lesquels sont dirigées les importa-
tions.

Malgré ces conditions peu favorables, le béné-
fice réalisé sest élevé 2 3.874.955 fr. Aprés
déduction des réserves légales, d’un intérét de 5%,
aux actionnaires et des tantieémes de 497.818 fr.,
il reste une somme de 3,326.449 fr, qui, avec le
report de 1934 de 624.983 fr., porte le dispo-
nible 2 3.453.614 fr. Cecia permis de distribuer
un dividende de 150 fr. par action avec une dona-
tion de 300.000 fr. au fonds de pension des
ouvriers et 300.000 fr. i celui des employés.
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Société Internationale d’entreprises chimiques
a Bile.

Le bénéfice net pour 1935 s'est élevéd 8.717 mil-
lions defrancssuisses, en progression de 139.000frs
sur celui de I'année précédente.

Les entreprises auxquelles cette Société est asso-

ciée ont également obtenu des résultats supérieurs
aux précédents. L’American I. G. Chemical Corp.
de New-York a fait un bénéfice de 3.302 millions
de dollars, contre 2.527. La Société Durand et
Huguenin 4 Bile a élevé son dividende de 10 &
1200

INFORMATIONS

Fabrication de vitamines. — La Société Roche
Products C° va censtruire des laboratoires-ateliers pour
fabriquer industriellement la vitamine C. Elle exploi-
tera les brevets de Hoffmann-La Roche et le produit
sera vendu sous le nom de « Redoxon ». Les plans
des batments sont I'ceuvre du Prof. Salvisberg de

I'Ecole d'Architecture de Zurich.

Cryolile synthétigue. — L'emploi de cryolite comme
fondant sest considérablement développé; I'unique
gisement exploitable se trouve en Gréce; on a donc
cherché i la reproduire artificiellement par la réaction
du fluorure de sodium sur le sulfate d'aluminium :

(1) 12.NaF + AP’(SO)' = 2Na’AlF* + 3Na’SO".

Ce sont suttout les chimistes russes qui se sont accu-
pés de ce probléme. Pour l'industrie de ['aluminium,
la cryolite doit &tre exempte de silice, mais pour l'opa-
cification des verres et émaux, la silice n'est pas aussi
génante. La source principale de fluor est constituée
par les gaz formés dans la fabrication des superphos-
phates et la plus grande partie du flucsilicate de Nadu
commerce en provient, Fedotjew et Lopatkine absorbent
les gaz non plus dans |eau, mais dans le carbonate de
sodium ; il se forme du fluorure de Na, de la silice
hydratée, mais celle-ci retient du fluor et seule la solu-
tion aqueuse de NaF est exempte de silice. La réac-
tion (1) n’est pas quantitative, il faut diminuer I'hydro-
Iyse du sulfate d’aluminium par addition de sel de

Glauber.

Production de noir de fumée. — Dans le rappont
présenté i 'assemblée générale de I'l. G-, il est fait
mention, parmi les nouvelles fabrications, de celle de
poir de fumée. 1l est possible que le procédé utilisé
soit celui décrit dans le brever anglais 450.876 de
1935 de cette Société. Il consiste dans la décomposi-
tion des carbures aromatiques, benzéne, naphtaléne
vers 400-500°, en présence de métaux divisés du
8¢ groupe (Fe, Ni) et 2 des pressions allant de 50 &

100 atm. Ce noir est léger, exempt de graphite et
convient pour le caoutchouc et les encres d'imprimerie.

Exiraction du brome de la mer. — On sait que la
Dow Chem. C° a construit une importante installation
pour le traitement de I'eau de mer, prés Wilmington.
Durant les 2 1/2 dernidres années, on a pompé
308 milliards de livies d’eau de mer et on a pu en
extraire plus de 10.000 tonnes de brome.

Emploi des hydrocarbures dans la culture. —
D'apres les recherches du D Angell, J.-M. Allan et
Hill, en Australie, il résulte que les vapeurs de
benzéne et de toludne sont trés efficaces contre les
maladies de la plante du tabac. Il suffit de faire croitre
les ensemencements dans une atmosphére de ces
vapeurs dans des enceintes recouvertes de verre. Les
plants ainsi formés ne contractent plus de maladie quand
ils sont transplantés.

Plastiques dérivés de benzylproléine. — On arrive
3 produire des matires plastiques en traitant la caséine,
la gélatine et autres protéines par la soude caustique,
puis par le chlorure de benzyle au réfrigérant & reflux.
Le produit entrainé & la vapeur laisse un résidu qui est
neutralisé par l'acide acétique, lavé et séché dans le
vide.

Une chauditre solaire. — Le D" Abbott du
Smithonian Institution & Washington, a construit une
machine & vapeur qui utilise la chaleur solaire. Des
miroirs paraboliques en aluminium concentrent les
rayons solaires sur des tubes en pyrex dans lesquels
circule un dénvé chloré, du diphényle, appelé Aro-
chlor et fabrigué par la Monsanto C°. Ce produit
contient du noir de fumée en suspension et est chauffé
4 400° Farenheit, soit environ 200° Une enceinte dans
laquelle on a fait le vide évite le refroidissement et la
chaleur est transmise & I'eau d'une chauditre par la
circulation du liquide chaud.

REVUE ECONOMIQUE

Production d'hydrocarbures en Angleferre. — Les
statistiques publiées par le Bureau des Mines indiquent
que la production d'huiles légéres par les installations
d’hydrogénation des usines i gaz, des fours a coke,
de la carbonisation & basse température, etc. s'est

élevée & 79 millions de gallons. Environ 66 millions
de gallons étaient constitués par de la benzine raffinée
pour moteurs ; les 13 millions restants formaient du
benzol 2 90°, du tolugne, du xyléne, du sclvant
naphta, ainsi que des carbures purs. En 1934, les
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chiffres de la production globale indiquaient 50 mil-
lions de gallons.

Les huiles de schistes d'Ecosse ont produit 10,2
millions de gallons, alors qu'en 1934 elles avaient
fourni 14,5 millions.

Pour les huiles lourdes et les créso|a, la pmduction
de 1935 est estimée & 93 millions de gallons contre
90 millions en 1934.

Industrie des dissolvants aux E.-U. — La produc-
tion globale de dissolvants tels que les alcools buty-
ligue, amylique, acétone, éthers acétiques et térrachlo-
rure de carbone pour 1935 s'est élevée A environ
150.000 courtes tonnes.

La production d'alcool butylique est en progrés de
24.500 a 29.000 courtes tonnes; la consommation
d'acérate d'éthyle a augmenté malgré la concurrence de
I'acétate d'isopropyle.

Les exportations d'alcool butylique ont été en
régression de 2,88 millions de livres-poids a 2,14 mil-
lions. Les principaux débouchés ont &é : Canada
(1,61 million de lbs), France (432.000 Ibs), Angle-
terre et Ausll’alie (3]4.000 Ibi ChaCu“e)-

Production d'insecticides el fungicides. — On
annonce la conclusion d’un accord de I'T.C.I. avec la
Société Cooper Mac Dougall et Robertson pour la
mise en commun des efforts et des informations pour
la fabrication et la vente des produits insecticides et
fungicides.

Produits chimiques au Japon. — On signale de
Yokohama le départ d'un chargement de 2.500 tonnes

de soude caustigue pour I'Angleterre; le prix de
revient dela tonne 4 l'arrivée serait de 200 yen.

De la méme source on apprend que la Société
Showa Hiryo Kaisha achéve la construction d‘une
usine pour la fabrication du nitrite de sodium avec une
capacité de 500 tonnes; la consommation du Japon
est estimée & 1.200 tonnes. Comme diverses autres
Sociétés fabriquent aussi le nitrite, on s'attend A une
baisse dans les prix et & une vigoureuse poussée vers
|'exportation.

Rapport trimestriel de I'l. G. Farbenindusirie. —
Ce rapport signale un développement favorable pour le
second trimestre. Les ventes ont progressé tant & I'in-
térieur qu'd ['extérieur, particulizrement pour les
engrais synthétiques, ce qui a permis d'abaisser les prix
intérieurs. Les ventes en colorants, produits auxiliaires
se sont maintenues au niveau précédent, tandis que
celles des produits chimiques et pharmaceutiques 2
|'étranger ont progressé.

Cellulose de la paille. — La fabrication de la cel-
lulose au départ de la paille par le procédé Pomilio,
au chlore, est exploitée en ltalie par la Sociéta Indus-
tria Cellulosa d'ltalia & Foggia. Cette fabrigue vient
d'étre rachetée par I'Etat qui remboursera un intérét

de 5%.

L'’usine de rayonne de la Cie Bala. — La SvitA.
G. de Batisovec qui appartient 2 Bata, produitactuel-
lement 1.000 kg. de rayonne par jour, ce qui suffit
ses besoins-

EXTRAITS DE BREVETS FRANGAIS

PRODUITS INTERMEDIAIRES

Préparation d'oxyde d’éthyléne par oxydation
catalytique de 'éthyléne. — Naamlose vennoo-
tschap de bataafsche petroleum maatschappij. —
B. F. 788.973, 18 avril 1935.

On sait qu'on peut oxyder |'éthyléne par I'oxygéne
en présence de catalyseurs comme |'argent. On a trouvé
que I'on obtient un catalyseur actif avec des composés
organique de |'argent, comme par exemple l'oxalate
d’argent.

Combinaisons polyammonium gquaternaires. —
I. G. Farbenindustrie. — B. I'. 790.279, 20 mai 1935.

On peut les obtenir soit en faisant agir les amines
tertiaires sur des composés pouvant réagir avec elles
deux fois ou on peut faire agir des polyamines tertiaires.
Par exemple, on faitagir la tétraméthyléthylénediamine
sur le bromure de dodécyle ou bien on fait agir la
diméthyldidodécyléthylenediamine.

Ces produits peuvent &tre utilisés comme agents de
désinfection.

Obtention d’oxyde d'éthyléne. — Société fran-
caise de catalyse généralisée. — Addition 45.609 du
25 juin 1934 au B. F. 739.562.

Cette 2° addition donne la préparation du catalyseur
dont 'action est décrite dans le brevet principal et la
17* addition. Ce sont des métaux comme Ag, Cu, Fe,
Au, seulsouen alliages, en particulier de I'argent activé
pat de l'or, du fer ou du cuivre. Les alliages sont
laminés ou battus en feuilles minces lesquelles sont
broyées au sein d'un liquide de manitre & former une
poudre fine.

Préparation d’amides acides. — Naamloze ven-
nootschap de Bataufsche Petroleum Maatschappij
(Pays-Bas). — B, F 790,002, 14 mai 1935.

On fait réagir I'ammoniac liquide sur les acides
organiques, leurs anhydndes, leurs chlorures ou leurs
éthers, et on obtient les amides. Par exemple, I'huile
de coco est mélangée dans un autoclave avec un excés
d'ammoniac liquide, et laissé 12 heures a la tempéra-
ture ambiante. Il s’est déposé I'amide cristallisée qu'on
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sépare du liquide et celui-ci, distillé régénére NH' et
fournit la glycérine.

Acides aliphatiques monobasiques purs. —
Carbide and Carbon, chemical Corp. — B. F. 790.213,
17 mai 1935.

Les acides qui sont obtenus en oxydant les aldéhydes
renferment généralement des impuretés qui les colorent.
On élimine celles-ci en faisant passer dans les produits
liguides un courant d'air en présence de catalyseurs
comme 'oxyde de vanadium.

Préparation de nitriles non saturés. — /. G.
Farbenindusirie. — B. F. 790,262, 20 mai 1935.
Quand on fait passer les vapeurs d'un nitrile sur un

catalyseur déshydrogénant on peut obtenir le nitrile
non saturé. Mais on peut partir d'amides qui par déshy-
dratation suivie de déshydrogénation conduisent aux
nittiles non saturés. Comme catalyseurs on utilise des
oxydes tels que MgO recouvert de charbon.

Préparation de xanthates. — Naamloze Venoot-
schap de Bataafsche petrolewm maatschapptj. —
B. F. 790.353, 22 mai 1935.

On sait que les xanthates alcalins s'obtiennent dans
la réaction du sulfure de carbone sur un alcool en
présence d'un hydroxyde alcalin. Les réactifs renferment
de I'eau, mais s'ils étaient anhydres, il y aurait encore,
en présence, 'eau formée dans la réaction. En présence
d'eau il y a des réactions secondaires qui donnent
naissance 4 des sulfures et des thiocarbonates nuisibles.
Le procédé du présent brever est caractérisé par 'éli-
mination de l'eau par mélange azéotropique. Par
exemple, on sature l'alcool butylique secondaire par
KOH et on met la solution dans un récipient oti I'en
fait urn vide de 110 m/m et chauffe juste au point ot
commence |'ébullition. On introduit alors lentement
CS® de manidre que la réaction entretienne |'ébullition.
On obtient ainsi le xanthate de butyle potassique sec
pur.

Polymérisation de butadiénes halogénés. —
Société du Pont de Nemours. — Addition 45.72% du
29 oetobre 1932 au B. F. 787.151.

Le brevet principal est relatif 4 la préparation de
latex synthétique résultant de la polymérisation d’halo-
géno-2-butadiénes- 1.3 au sein d'un liquide agueux ou
autre dans le but de former une émulsion. Dans cette
addition qui comporte 9 pages de texte avec 13 exemples
on utilise ce latex 4 la confection de fls, de feuilles,
de tubes etc., en filant les émulsions et en les coagulant.

Aromatiques

Cétones de la série anthracénique. — /. G. Far-
benindustrie. — B. F. 780,247, 25 avril 1935,

On condense les chlorures d'acides de la série
anthraquinonique, benzanthronique, etc. avec les déri-

vés sodés des éthers malonigues ou acétylacétiques puis
on soumet les produits obtenus & une hydrolyse. Il se
produit alors la scission cétonique gui fournit des cétones.
Par exemple, le chlorure de I'acide anthraquinone
catboxylique-2 est condensé avec 'éther acétylacétique
et le produit est hydrelysé par I'acide sulfarique étendu;
on obtient I'acétyl-2-anthraquinone ou f-anthraquino-
nylméthyleétone. On peut utiliser des dérivés substitués
des chlorures d'acides.

Fabrication des hydroguinones. — Kodak-Pathé.
— B. F. 789.273, 25 avril 1935.

Les quinones produites par oxydation des amines
tels que I'aniline, la toluidine, sont réduites par le fer
dans des conditions spéciales. Les quinones sont entrai-
nées par la vapeur d’eau et ces vapeurs sont amenées
en contact sous un vide partiel avec de la limaille de
fer en suspension dans I'eau. La réduction est instan-
tanée, la solution est filtrée lorsque tout le fer a été
oxydé et elle est amenée & la cristallisation sans avoir
subi le contact de I'air grice & un appareillage approprié.

Acide chryséne monosulfonique. — /1. G. Farben-
industrie. — B. F. 789.464, 2 mai 1935.

On fait agir la chlothydrine sulfurique sur le chry-
séne suspendu dans un dissolvant organique. L'acide
sulfonique formé a probablement la constitution

B

Ethers cyaniques, sulfocyaniques et leurs pro-
duits de condensation. — Soci¢té des Maticres
Colorantes de Si-Dents et J. Claudin, — B.F, 789.500,
1¢r aolit 1934,

Lorsqu'on fait réagir le chlorure de cyanogéne sur
les composés de la formule générale R.S.H en évitant
toute élévation de température il se forme des dérivés
eyaniques ou thiocyaniques. Par exemple le diméthyl-
dithiocarbonate de sodium donne, vers 0-5°, un com-
posé suivant la réaction :

N(CH?)? N(CH?):

5=C. +CN—Cl=5=C NaCl
<S.Na <S.CN. o

Dans de tels composés le groupe S.CN est doué
d'une grande aptitude réactionnelle. Ils peuvent réagir
avec tous les composés ayant des atomes d’hydrogéne
remplacables comme les amines, les phénols, les
alcools etc., pour donner des séries de nouveaux dérivés
dont le brevet donne la description.
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Nouveaux produits de condensation de la série
naphtalénique. — Sociéi¢ Durand et Huguenin.
— B, F. 789.589, 4 mai 1935,

La réaction de Bucherer permet de remplacer les
groupes OH et NH* des dérivés de la naphtaline par
NH? ou NR®, Mais quand on fait agir sur un acide
naphtolsulfonique de I'acide aminosalicylique et du bi-
sulfite, la réaction ne se produit que peu ou pas du
tout. On a trouvé qu'en opérant avec un excés d'acide
aminosalicylique il se forme des nouveaux produits dans
la constitution desquels il semble rentrer 2 molécules
de I'acide aminosalicylique ou aminocrésotinique.

Nouvelles arylamides acylacétiques et colo-
rants azoiques qui en dérivent. — 1. G. Far-
benindustrie. — B. F. 780.70%, 7 mai 1935.

Ces arylamides sont préparées en faisant réagir des
amines primaires cycligues contenant au moins 3 anneaux
condensés, avec les éthers acyl ou aroylacétiques. Puis,
sur ces amides on copule les diazoiques soit sur la fibre
soit sur un substratum. Par exemple, on chauffe I'éther
acétylacérique avec I'aminochryséne et quand I'alcool
formé a été éliminé on laisse cnstalliser |'acétylacéta-
minochryséne qui est purifié. On peut remplacer I'éther
acétylacétique par I'éther benzoylacétique et I'amino-
chryséne par |'aminoflucranthéne, etc. Le coton fou-
lardé avec une solution alcalive d’amides est ensuite
développé avec les diazoiques; on obtient des nuances
jaunes.

Préparation d’acides carboxyliques et dérivés.

— Etablissements Kuhlmann., — B. F. 789.80%,

7 mai 1935,

On sait que le chloranile se condense avec les amines;
on utilise ici les acides aminds comme les acides ami-
nobenzoiques. Avec |'acide méta on obtient un pro-
duit qui est vraisemblablement

cl

<_> HEN— \lz 0

COOH s NH— >
éOOH

Quand il est chauffé avec FeCl® dans la nitrobenzine
il se forme un produit de condensation bleu. On peut
remplacer I'acide métaaminobenzoique par ses ana-
logues, et, par cyclisation on obtient, dans certains cas,
des pigments intéressants.

Fabrication de nitronaphtylamines. — Imperial
Chemical Industries. — B. F. 789.90%, 10 mai 1935.

Tandis que la- nitration des formyl, acétyl, benzoyl,
p-toluénesulfonyle-%-naphtylamines conduit 3 un mé-
lange d'isoméres 2 et 4 nitrés on a trouvé que celle de
1"¢-naphtylphtalimide conduit aux dérivés nitrés 5 et
8. Ceux-ci sont séparés, aprés hydrolyse, par suite de
la différence de solubilité des sulfates de deux amines

nitrées. On obtient environ 60 % de nitronaphtyl-
amine-8 et 30 % nitré 5 et un peu de dérivé 4 nié.

Composés organiques du soufre. —I. G. Farben-
industrie. — Addition 45.691 du 26 décembre 193
au B. F. 783.88%. -

Le brevet principal indique la réaction des sulfones
ou sulfoxydes alcoyléniques, comme par exemple, le
vinyl-p-tolylsulfone, sur les composés azotés oit N est
lié a plusieurs hydrogénes. Ici on remplace les composés
azotés par des sulfures, contenant un groupe SH.

Les produits obtenus doivent servir de matieres
premitres pour colorants ou comme anti-parasites pour
les végétaux. :

Acide pyrénetétrasulfonique-3.5.8.40 — /. G.
Farbenindustrie. — B. F. 790.314, 21 mai 1935.

Le pyréne ou ses acides mono ou disulfonigues sont

sulfonés 2 fond par I'oléum et fournissent I'acide tétra-
sulfonique ou ses sels.

Produits de condensation azotés. — 1. G. Far-
benindusirie. — B. F. 790.454, £ mai 1935,
On fait réagir le chlorure d'allophanyle sur les
amides d’acides carboxyliques : on obtient des biurets
monoacylés qui peuvent &tre convertis en dicétotriazines.

Oxy-4-pyréne. — 1. G. Farbenindustrie. — B. F.
789.049, 19 avril 1935.

L’amino-3-pyrénesulfonique-4 est diazoté et trans-
formé en acide sulfonique-4 lequel est soumis 3 la
fusion alcaline.

Amino-3-quinoléines. — I. G. Farbenindustrie.
— B. F. 789.068, 15 décembre 193%.

On prépare les amino-3-guinoléines en chauffant
les oxy-3-quinoléines avec de |'ammoniague sous pres-
sion soit seule soit en présence de sulfite d’ammoniaque.

COLORANTS AZOIQUES

Produits intermédiaires et azoiques. — 1. G.
Farbenindustrie. — B, F, 780.725, 8 mai 1935,

On utilise comme produits intermédiaires de colorants
azoiques des hydroxy-8-naphtazols de formule

NH—C=Y
|
oHy \|/ \‘_sl<
Rodio

dans laguelle X=0, NH et Y= 0 ou S. On les
obtient en faisant réagir sur |'oxy-8-naphtalénediamine-
1.2 ou I'amino-1-dioxy-2.7-naphtaléne du phosgene,
du thiophosgéne, du sulfure de catbone ou de I'éther
chlorocarbonigue.

Ces composés sont copulés avec des diazoiques
comme ceux de I'acide nitroaminophénolsulfonigue par
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exemple. Ce sont des colorants teignant la laine en noir
aprés chromatage.

Colorants monoazoiques. — I. G. Farbenindus-
trie. — Addition 43,667 du 12 décembre 1934 au
B. F. 761.039.

On remplace dans le brevet principal le copulant
acide H acétylé par lacide acétylamino- 1 -oxy-8-
naphtalénesulfonique-6. Par exemple, on copule le
diazoique du N.butylbenzoylamino-4-amino- I -benzne
avec I'acide précédent et obtient un colorant teignant
la laine en rouge bleuétre uni.

CGolorants azoiques. — I. G. Farbenindustrie. —

B. F. 790.340, 22 mai 1935.

On utilise les diazoiques d’amines renfermant le
groupe du sulfocyanogtne. Par exemple la parasulfo-
cyanoaniline est diazotée et combinée avec la (oxy-2-
carboxy-3-sulfo- 5-phényl)- | -méthyl-3-pyrazolone; on
obtient un colorant teignant la laine en jaune solide au
lavage et au foulon. On peut varier les copulants et
obtenir des colorants de diverses nuances.

Matiéres colorantes. — 1. G. Farbenindustrie. —

B. F. 788.929, 17 avril 1935.

On copule une aminoaldéhyde diazotée avec un
tomposant azoique puis on fait réagir sur le groupe
aldéhyde un dérivé méthylénique comme I'éther cya-
nacétique, acétylacétique, I'oxythionaphténe etc. On
obtient des colorants pour laine.

AZOIQUES SUR FIBRE

Fabrication et applications de colorants
azoiques. — Imperial Chemical Industrics. —
B. F. 789.701, 7 mai 1935.

Le brevet anglais 343.164 de 1929 décrit des
colorants insolubles obtenus par copulation de diazoigues
avec une arylamide de I'acide carbazoloxy-2-carboxy-
lique-3. Ces colorants changent.de nuance au savon-
nage mais on a trouvé qu'avec la dianisidide de I'acide
carbazoloxycarboxyligue I'inconvénient précédent est
supprimé. Le coton est foulardé dans la solution alea-
line puis développé avec un diazoique; on obtient
surtout des teintes brunes.

Colorants azoiques. — M. Bader. — Addition
45,630 du 43 juillet 1934 au B. F. 761.814.

Le procédé du B. F. 761 .811 consiste & mélanger
les 3 constituants de colorants insolubles & savoir, un
dérivé nitraminique ou hydroxylaminique ou nitrosé,
le copulant et du nitrite de sodium. La formation
d'azoique n'a lieu qu'au contact d'un acide. Dans cette
addition il est proposé de mélanger ces produits avec
des colorants d'autres classes : éthers sulfuriques de
leucodérivés, indigosols. Par exemple, on dissout
20 grs d'o-tolylnitrosohydroxylamine sodique, 27 grs
d'oxy-2-naphtoylaniline-3 dans 37 grs de soude caus-

tique 34° et 300 grs d'eau chaude additionnée de
15 grs de formol & 38 %. On verse dans 520 grs
d'épaississant amidon adragante, 20 grs glycérine,
20 grs sulforicinate, 20 grs de bases pyridiques,
21 grs nitrite.

D’autre part on dissout 10 50 grs d'indigosol 04B
2 grs de carbonate de sodium, 20 grs sulforicinate dans
308 2 318 grs d’eau chaude; on verse la solution dans
un mélange de 550 grs d'épaississant amidon adragante
et 20-60 ges de nitrite 1:2. On développe le tissu
comme s'il n'avait été imprimé qu'avec la premiére
couleur c’est-3-dire qu'on acidule avec une solution de
20 3 50 cc. acide sulfurique par litre et chauffe & 50-

~ 60° entre deux rouleaux plaqueurs. On procéde i un

passage & l'aic 10-30 secondes puis & un passage
alcalin de carbonate ou d'acétate. On savonne et rince,
la premiére couleur donne un orangé rouge et laseconde,
un bleu. Enfin on peut mélanger les deux couleurs et
obtenir des teintes diverses.

AZOIQUES POUR RAYONNE ACETATE
Nouveaux colorants monoazoiques solubles. —

— Imperial Chemical Industrics. — R.F.780.272,

25 avril 1935.

Les diazoiques des p-nitroamines sont combinés
avec les esthers sulfuriques des polyéthéneoxyalcoyl-
amines de la formule générale

Ar‘\
N—-CH2— CH? (0—CH?*—CH?)". CH*0S0*H.
R
Ces amines sont obtenues en faisant réagir une amine
benzénique comme la N-butylamino-3-méthoxy-4-
tolutne, la N-éthylaniline, et une quantité d'oxyde
d’éthylene calculée de fagon  fournir le nombre voulu
de résidus polyméthyléniques. Tous ces colorants ne
renferment pas d'autre groupe solubilisant, sont solubles
et teignent la rayonne acétate en bain neutre ou acide
en nuances allant du jaune au violet blen et brun.

Colorants azoiques insolubles dans I’'ean. — /.
G. Farbenindustrie, — B. F. 789.850, 9 mai 1935.
On compule les composés diazoiques des amino-

thiazols avec les amines copulant en para. Ces colorants

conviennent pour la teinture des éthers de cellulose.

Par exemple le méthoxy-6-amino-2-benzothiazol est

transformé en sulfate et diazoté puis il est copulé avec

la dihydroxyéthyl-m-toluidine C'H*. CH’N (CH*—

CH’OH)". Le colorant teint la soie acétate en rose

clair rongeable. En utilisant d'autres bases ou des

aminobenzothiazols substitués, on obtient diverses

nuances.
Colorants azoiques. — [. G. Farbenindustrie. —
Addition 45.570 du 3 décembre 1934 au B, F. 755.338.

On obtient des azoigues teignant la soie acétate en
bleu, par la copulation des diazos de halogéno-6-di-
nitro-2.4-aniline avec des bases naphtalénigues renfer-
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mant un groupe oxyalcoyle ou méme un cycle fermé
comme

CH2
NH—CH?—CH—CH? Nﬁ\‘c’“o“
SR 0 NN

[ ] 1

S e

Ces colorants sont des bleus & verts rongeables.

AZOIQUES POUR LAQUES ET VERNIS,
CAOUTCHOUC

Colorants azoiques. — I, G. Farbenindusiric — B.

F. 788.606, £ mai 1935.

On combine les diazoiques avec les pyrazolones
dérivées d’hydrazines contenant des chaines cycliques
hydrogénées. Par exemple, la cyclohexyl-1-méthyl-3-
pyrazolone, la méthyleyclohexyl- I-méthyl-3-pyrazo-
lone, cyclophénylpyrazolone. Si I'amine diazotée est
sulfonée on obtient des colorants pour laine; sinon ils
sont insolubles et servent & colorer les laques.

Colorants azoiques. — [. G. Farbenindusirie. —

B. F. 789.909, 10 mai 1935.

Ces colorants sont obtenus au départ d'amines
benzéniques dans le noyau desquelles se trouvent des
groupes alcoyles, comme les éthyle, butyle, ete. Les
carbures s'obtiennent par I'action des chlorures alcoo-
liques sur la benzine en présence d’AICI" Dans le cas
du butyle, on peut, en utilisant le chlorure normal,
obtenir le benzéne isobutylé et ces carbures sont nitrés,
puis réduits. I[ se forme un mélange d'isomeres qui est
employé directement, la diazotation et copulation avec
le P-naphtol, par exemple et donne un colorant orangé
soluble dans les dissolvants organiques les plus divers.

On peut remplacer le B-naphtol par I'anilide oxy-
naphtoique ou d'autres copulants. Enfin en copulant
avec une amine, on peut rediazoter et obtenir ainsi des
disazoiques rouges, violets, bleus pour colorer les cires
les graisses.

Colorant disazoique. — /. G. Farbenindustrie. —
B. F. 789.99%, 14 mai 1935.

On tétrazote le diamino-4-4'-dichloro-3-3".diphé-
nyle et copule avec la (méthyl-4').diphényl-1-méthyl-
3-pyrazolone. Ce colorant colore le caoutchouc en
orangé brillant,

COLORANTS POUR CUVE
Anthracéniques
Colorants pour cuve de la série anthraguino-
nique. — I. G. Farbenindusirie. — B. F. 789.551,
'3 mai 1935,

e A :
Ces colorants s obtiennent au départ d'anthragui-

nonylaminoanthraquinoneacridones qui  elles-mémes
tésultent de la réaction des halogéno-3-anthraguinone-
acridones avec les -aminoanthraquinones. Mais les
premiéres doivent avoir la position 4 libre et les secondes
avoir une substitution en ortho du groupe NH. Ces
composés, qui sont des colorants, sont ensuite soumis &
I'action d’un agent de condensation comme AICI® ou
I'acide sulfurique; on obtient de nouveaux colorants
pour cuve teignant le coton en brun.

Nouveaux colorants pour cuve. — Imperial Che-
mical Industries. — B. F. 789.570, 3 mai 1935.

On traite la tri-1.4.5. (#-anthraquinonylamine)-an-
thraguinone par du chlorure d’aluminium ou un mélange
de chlorure d’aluminium et de chlorure de sodium, vers
200°. Le produit, versé dans I'eau, est oxydé par le
bichromate et lavé. Il teint le coton en kaki rougeétre
d'une excellente solidité & la lumiére.

Colorants pour cuve de la série de I’anthraqui-
noneacridone. — I. G. Farbenindusirie. — B. F.
780.56%, 3 mai 1935,

On fait réagir les halogénures d'aluminium ou les
halogénures ferriques sur les anthraquinone-2.1-(N)-
benzéneacridones comportant un reste amino- | -anthra-
quinonyle en position 6 du noyau benzénique. Ces
composés renferment un noyau carbazoligue et sont
homogénes tandis que la réaction décrite dans le brevet
américain [.787.069 donne un mélange de plusieurs
produits.

Dérivés nitrés de la benzanthrone., — /. G. Far-
benindustrie. — B. F. 789.451, 2 mai 1935,

LLes quinones de la série dibenzanthronique sont
traitées par l'acide nitrique concentré puis les dérivés
nitrés obtenus sont soumis & la réduction. Les produits
de réduction sont des colorants mais ils peuvent aussi
servir de matiéres premizres. Ainsi la dibenzanthrone
quinone obtenue suivantle B. F. 411.013 est nitrée
4 50°, en milieu acétique glacial et donne un dérivé
dinitré cristallisé. Celui-ci se dissout dans I’hydrosulfite,
mais & chaud et teint le coton en bleu-gris.

Colorants pour cuve. — [. G. Farbenindustrie. —
B. F. 789.003, 18 avril 1935.

On condense les o-aminoarylmercaptans avec les
composés thiazoligues, ou bien on peut condenser les
composés anthraguinonigues aminés ayant un halogéne
en ortho, avec les dérivés thiazoligues puis remplacer
I'halogéne par le groupe mercaptan. Exemple, le sel
sodique de |'aminomercaptoanthraguinone est chauffé
avec le chlorure de I'acide chloro-6-benzothiazolcar-
boxylique-2 au sein de nitrobenzine. Le produit formé
teint le coton en cuve, en gris-bleu.
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Produits de bromuration de colorants pour
cuve. — Société pour UIndustrie chimique @ Bile.
— B. F. 790.035, 15 mai 1935.

On sait que les colorants pour cuve peuvent étre
bromés dans des milieux trés divers soit organiques soit
inorganiques comme I'acide sulfurique ou sa chlorhy-
drine. On a trouvé que le chlorure de zinc oriente
différemment les atomes de brome. Ceci permet d'obtenir
les mémes effets avec moins de Br. Ainsi l'isodibenzan-
throne, bromée 4 chaud dans la nitrobenzine peut fixer
1.2.3 Br en donnant des colorants viclets de plus en
plus bleudtres. En présence de ZnCl® on arrive au
méme résultat avec moins de Br.

INDIGOIDES

Colorants de la série du thioindigo. — [. G. Far-
benindustrie. — B, F. 789.663, 6 mai 1935.

Ces colorants répondent & la formule

CHE X
N 60 o
I-Ial.J\ /l\ : >C= C< ‘\ /tHal.

dans laquelle X est un groupe méthyle ou éthyle, on
obtient ceux qui sont symétriques en oxydant les oxy-
thionaphténes et les dissymériques par condensation
de ceux-ci avec les anilides ou les amines correspon-
dantes. Ces colorants forment des cuves jaunes teignant
le coton et la laine en rose.

COLORANTS DIVERS

Colorants dérivés des chloro et bromonitriles
aromatiques. — Imperial Chemical Industries.
— B. F. 789.508, 3 aoiit 193%.

On fait réagir le cyanure cuivreux sur une amide ou
une nitrile orthohalogéné. On obtient un composé
cuivrique pourpre qui parait identique avec le pigment
décrit dans le brevet anglais 222.169. 1l s'agit de
phtalocyanines.

BIBLIOGRAPHIE

Blanchiment, teinture et impression, 1 vol. de
217 pages, par M. Georges MARTIN, Armand Colin,
Editeur, Paris, 1934,

Le but que s'est proposé l'auteur est expliqué dans
la préface « Entreles nombreuses et capieuses publica-
tions scientifigues relatives & ces questions, et les
recueils de recettes remis par les fabricants de matiéres
colorantes 3 leur clientéle, nous avons pensé qu'il y
avait place pour un ouvrage dont la seule prétention
serait de donner une idée générale, mais aussi précise
que possible, des méthodes actuellement utilisées dans
ces branches de I'activité économigue ».

On trouve dans ce petit volume des notions claires
et précises sur les fibres textiles, le blanchiment, la
teinture et 'impression, divisées en 4 parties corres-
pondantes et réparties en |4 chapitres.

Il ne manque certes pas d'ouvrages qui traitent de
ces questions, mais on peut leur faire le reproche de
donner trop de détails sur des méthodes vieillies et
désuetes et de négliger ou méme d'ignorer les techniques
plus récentes.

Les industries du blanchiment, de la teinture et de
'impression évoluent comme les autres sous la double
influence des progrés réalisés dans la transformation des
fibres, la production des fibres nouvelles, ainsi que
dans la découverte de nouveaux produits chimiques et
nouvelles matiéres colorantes.

Mais pour conserver & un exposé des notions fonda-
mentales sur lesquelles reposent cesindustries dans leur
état présent, un équilibre convenable et harmonieus, il
est nécessaire que celui gqui 'écrit en posséde une
connaissance compléte. C'est parce que, dans le cas

présent, cette condition se trouve remplie, gue M, Mar-
tin a pusi bien atteindre le but qu'il s'était proposé.

Précis de teinture des fibres textiles, par M. M.
ROBINET, Professeur & I’Ecole Supérieure des Tex-
tiles de Verviers, 1 vol. de 658 pages, 19 figures.
Editeurs : Descer, Liége et Béranger, Paris, 1936.

Cet ouvrage est concu dans un esprit trés différent
du précédent. Il s'adresse plutér 3 ceux qui sont en
contact avec les réalités de la pratique ou qui se destinent
4 les affronter. En effet, ce volume de plus de 600 pages
ne concerne, pourainsi dire, que la teinture dans toute
sa généralité, puisque les notions d'impression n'oc-
cupent pas plus d'une soixantaine de pages. La matiére
sy trouve répartie en 20 chapitres; on y trouve suc-
cessivement les chapitres sur : I'historique, la couleur,
les fibres, les colorants, leur classification, leurs appli-
cations par classe, les composés gras, mouillants et
détergents. Ces notions étant érablies, on passe a la
pratigue de la teinture, c'est-i-dire la maniére suivant
laquelle on réalise les procédés étudiés, soit qu'on ait
affaire & la fibre en bourre, en filés ou en tissus. Le
praticien doit nécessairement savoir que les fibres qu'il
doit teindre ont subi divers traitements préliminaires
variables suivant leur nature : carbonisage, ensimage
pour la laine, décreusage et charge pour la soie, matage,
encollage s'il s'agit de rayonnes,

Toutes ces opérations sont rappelées trés sommaire-
ment sous le nom d'opérations paratinctoriales dans le
chapitre 17. Les trois derniers chapitres traitent respec-
tivement desessais de solidité, des notions d'impression
et le traité se termine parles théories de la teinture.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

BLEU SETACYL DIRECT RONGEABLE
G SUPRA

BLEU SETACYL DIRECT RONGEABLE
2R SUPRA

Les deux nouveau Bleus pour I'article enlevage sur rayonne acétale

J. R. GEIGY S. A.
?ale (Suisse)

Maison fondée en 1764 — i

En France :

Produits GEIGY S. A., Huningue (Haut-Rhin)



https://www.cnam.fr/

S

oSG

A LOUER

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


https://www.cnam.fr/

BIBLIOGRAPHIE 473

Ces chapitres sont d'inégale contenance ; ainsi il est
consacré 100 pages & la notion de la couleur, alors
que I'étude des ﬁb:cs(substrala) n'en comporte pas 30.
Sans doute I'auteur a-t-il jugé utile de réunir le plus de
données sur la sensation de [a couleur, sur les complé-
D’Iemaires, sur la mesure de la couleur et la notation
qui permet de la définir, qui, toutes, ont accupé les phi-
losophes et les physiciens depuis 1'antiquité et qui sont
disséminées dans des ouvrages souvent peu accessibles
aux techniciens.

M. Robinet a succédé au Prof. Camille Gilletdans
I'enseignement de la teinture & I'Ecole Supérieure des
Textiles de Verviers. Cette école, créée il y a 45 ans,
a formé, depuis, un grand nombre de praticiens ; il est
donc naturel que I'enseignement y prenne une allure
technigue, sans toutefois en éliminer les parties scienti-
fiques qui en constituent la base. C'est dans ce but que
les colorants, par exemple, sont classés suivant leur
constitution, c est-A-dire suivant le chromophore ou le
groupement chromophore caractéristique. Les formules
qui sont données comportent souvent quelgues légéres
erreurs, qui sont vite corrigées par les initiés, mais qui
peuvent embarrasser les débutants. Ces derniers ne
comprendraient pas pourquoi un dérivé de formule :

G
a1
yes N o
Sy
T

puisse &tre appelé triphénylméthane (p- 147).

L'auteur écrit les colorants azoiques sous leur forme

RESULTATS

ETRANGER.

Atlas Powder C°.

Pour le premier semestre le bénéfice net s’éleve a
735.755%, tandis que I'année précédente il avait été

de 479.7825.

E. du Pont de Nemours

Les bénéfices du second trimestre se sont élevés 2
23.978.189 8. Pour le semestre se terminant au
30 juin 1936, le bénéfice net est de 38.691.971 S
les affaires ont présenté une augmentation de 25 %
sur celles de la méme période en 1935.

Commercial Solvents Corp.

Pour le second trimestre terminé le 30 juin, le

hydrazonique quin'est pas habituelle et qui complique
bien inutilement lesformules des colorants polyazoiques
oft les groupes azotés se trouvent A la fois sous la forme
azoigue et hydrazonigue.

Mais ces remarques ne peuvent pas effacer I'impres-
sion hautement favorable qui se dégage en parcourant
ce livre, et pour employer les mémes termes que
M. A. Gillet dans sa préface ¢ nous ne doutons pas
du succés qui l'attend 7.

AL W.

Tous les coloris, par A. PAINTER. Un album de
&0 pages 22-28 cm., papier fort avec 19 planches tri-
chromie, dontune tirée sur pellicule transparente :
Pri# 30 franes.

Voici sans doute le plus complet, quoique le moains
cofiteux, de tous les répertoires chromatigues, grice
auxquels couleurs et nuances peuvent étre identifiées de
facon précise. C'est en effer par millions que seront
effectuées, en utilisant les planches de I'ouvrage, toutes
sortes de combinaisons entre les trois couleurs primaires
standardisées ayant servi pour |'impression.

Désormais, savants, collectionneurs, linguistes, archi-
tectes, commergants, définiront commodément les colo-
ris avec une précision que ne peuvent donner les mots.
Et tous lestechniciens de la couleur, artistes, graveurs,
imprimeurs, badigeonneurs réaliseront commodément
au besoin analyse ou synthése de toute nuance donnée.
Dans la construction en particulier, ot le rédacteur de
cahier des charges, I'architecte, I'entrepreneur doivent
employer des expressions aussi imprécises que € gris
Trianon * ou ¢ vert Nil 7, le nouvel ouvrage sera bien-
venu, en ce que permetiant |'emploi d'indications
chiffrées d'une parfaite précision.

INDUSTRIELS

bénéfice net est de 466.170%; pour la méme période
de 1935, il avait atteint 617.778 $. Ainsi, pour le
premier semestre 1936, le bénéfice net est de
1.083.948 $ sensiblement le méme que pour 1935 o
il avait atteint 1.099.655 S,

Dow Chemical C°.

Pour 'année fiscale se terminant au 31 mai 1936,
le bénéfice ners'est élevé & 4.384.5108; en 19351l
se montait & 3.320.970 5.

Monsanto Chemical C°.

Annoncent un bénéfice de 2.068.583 § pour le
premier semestre contre |.848.449 5 pendantla méme
période de 1934. Les ventes, durant le premier semestre,
ont été supérieures de 14 % 2 celles du premier
semestre de [934.
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EXTRAITS DE JOURNAUX ETRANGERS

Théorie et pratique de la teinture du cuir.
Les progres réalisés en 8 ans (suite). — Gerhard
OTTO. — Angewandte Chemie,¥9n° 11 (14 mars 1936).

II. — La pratique de la teintire du cuir.

On s'est surtout efforcé, ces dernitres années, d’amé-
liorer |a qualité et la régularité des nuances, sans perdre
de vue le cété économigue de la question. On'a aussi
tenu compte des exigences concernant la solidité des
nuances pour certaines sortes de cuir. L'industrie de
la teinture du cuir ne publiant pas ses travaux, les
nombreux articles parus sur ce sujet proviennent des
laboratoires de recherches et de la grande industrie
chimique, qui fabrique les produits destinés i la tein-
ture du cuir. Un grand nombre de brevets ont été pris,
qui se rapportent & de nouveaux procédés de teinture,
de nouveaux colorants pour cuir et de nouveaux pro-
duits auxiliaires. -

Dans la feinture du cuir tanné végélal, il y a lieu de
souligner I'importance du traitement préliminaire, qui
a pour but de mouiller uniformément le cuir pour per-
mettre une adsorption régulitre du colorant. Le meilleur
moyen consiste & soumettre le cuir & l'action d'un aleali
faible (borax par exemple), et, pour terminer, a celle
d’un acide organique faible ou d'une matiére tannante.
Il est manifeste que ce traitement préliminaire a pour
effet d'éliminer un excés de tanin qui, au cours du
magasinage du cuir, est passé A une forme peu hydro-
phile, susceptible d’empécher I'adsorption du colorant.
La teinture du cuir tanné végétal s'effectue générale-
ment au tourniquet en Angleterre, au tonneau en
Amérigue et en Allemagne. Pour obtenir un bon
unisson, Génin (1) et Woodroffe (2) recommandent
de régler soigneusement la température : commencer a
25-30° et monter ensuite i 40-45° Ce réglage est
[acile dans le tourniquet & double fond imaginé par
Lamb; il existe aussi des tonneaux avec un dispositif
analogue. Les mémes auteurs insistent d'autre part sur
I'importance du contréle du pH dans la teinture. On
sait que la nuance peut varier avec la nature et la
quantité de I'acide ajouté : la valeur du pH corres-
pondant au virage est différente pour chaque colorant,
Le pH nécessaire pour obtenir le maximum d’intensité
de nuance n'est pas non plus le méme pour tous les
colorants : la valeur optima est 2 pour beaucoup de
colorants acides, et dans ce cas I'emploi de I'acide
sulfurique semble préférable. Mais Lamb et Goldman(3)
ont montré que pour up certain nombre de colorants
le maximum d'intensité correspond aux pH compris
emtre 3 et 2,5; il est alors plus indiqué de se servir
de l'acide formique, Par ailleurs, Lamb a remarqué

que I'emploi de I'acide sulfurique est défavorable pour
la teinture en nuances délicates des cuirs préparés aux
tanins pyrocatéchiques. Si I'on a teint & un pH infé-
rieur 3 3, la nuance a tendance & se ternir ou & rougir
fortement sous l'action de la lumidre. Aussi recom-
mande-t-on dans ce cas de teindre soit avec des colo-
rants acides en présence d'acide acétique ou formique,
soit mieux avec certains colorants substantifs. Woodroffe
préconise |'utilisation des acides sulfoniques aromatiques
3 poids moléculaire élevé (tanins synthétiques) pour
mieux fixer les colorants acides surle cuir tanné végétal.

Les colorants basigues sont employés en Allemagne
et en Amérique pour teindre le cuir tanné végétal,
mais on n'en veut plus en Angleterre parce qu'ils ont
la propriété d'accentuer particulizrement les défauts de
grain du cuir. Un wraitement préliminaire avec des sels
métalliques (sulfate ou acétate de cuivre) permettrait
cependant d'éviter cet inconvénient. Pour certains
cuirs — notamment ceux qui sont destinés i la reliure —
on exige une solidité a la lumiere particulitrement
bonne ; ces cuirs sont d'ailleurs déja préparés avec des
tanins solides a la lumigre. Lamb et Royce Denyer (4)
ont déterminé la solidité & la lumiére d'un grand nombre
de colorants basiques, acides et directs sur cuir tanné
au sumac- En procédant & des insolations de 35 a
|70 heures, ces auteurs ont établi la classification
suivante. Mauvais : Chrysoidine, Fuchsine, Violet
acide, Vert sulfo. — Médiocres : Auramine O, Brun
de résorcine, Roccelline. — Bons : Safranine, Rho-
damine, Orangé 2, Crocéine. — Trés bons : Vert
méthylene, Fuchsine acide, Tartrazine, Nigrosine.
Lamb, Denyer et Gilman (5) ont d'autre part étudié
I'influence des sels métalliques dans la teinture du cuir
tanné au sumac, avec |'Orangé 2 et le Violer acide.
Ils ont essayé le sulfate er l'acétate de cuivre, les
aluns de chrome et de potassium, les sulfates d’alumi-
nium et de magnésium. En aucun cas ils n’ont obtenu
une amélioration de solidité & la lumiére; mais ce
résultat négatif n'a rien d'étonnant puisque les colorants
employés n'étaient pas susceptibles de former des
complexes métalligues.

Au point de vue purement pratique, Lamb recom-
mande de ne plus calculer, comme c'est 'usage, la
quantité de colorant par rapport 4 la douzaine de peaux,
mais par rapport i la surface 4 teindre. On compterait
en général 2 grs de colorant au pied-carré (soit environ
22 gr/m®). Pour plus de précision, il faudrait aussi
tenir compte des différences d'épaisseur des peaux et
surtout de la plus ou moins grande faculté de pénéra-
tion des colorants dans le cuir.
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Dans la feinture du cuir lanné au chrome, les opé-
rations préliminaires ont encore plus d'importance pour
le résultat final que dans le cas du cuir tanné végétal.
C’est surtout la ¢ neutralisation » du cuir chromé qui
a ufle grande influence. Cette opération a pour but
d'éliminer I'acide libre présent dans le cuir, mais en
réalité il ne s’agit pas d’une neutralisation totale. Il est
d'ailleurs difficile d’établic une distinction nette entre
Iacide libre et I'acide dissociable du complexe chromé.
Le degré de désacidification dépend en outre de la
force de I'alcali employé; il est toujours plus poussé a
la surface du cuir qu'a lintérieur. D’aprés Schindler,
Klanfer et Flaschner (6), les divers alcalis utilisés dans
la pratique donnent des résultats trés différents. Le
catbonate et le bicarbonate de soude agissent tout
d’'abord plus énergiquement sur la couche superficielle
que sur I'intérieur du cuir, mais ces différences s'atté-
nuent dans la suite du traitement. Au contraire le borax,
qui se comporte comme les alcalis forts (soude caustique,
silicate), effectue une neutralisation trés poussée sur la
fleur, mais reste sans action sur l'intérieur. Il semble
donc surprenant que la pratique préfere le borax aux
autres alcalis : cela vient de ce que le borax permet
d’éviter une action défavorable sur la fleur. Par des
titrages potentiométriques (7) Otto a déterminé les zones
de pH qui sont traversées au cours de la neutralisation
avec les divers alcalis. Les courbes ont des allures trés
différentes. Le carbonate donne d'abord un pH supé-
rieur & 10, ce qui expligue sa forte action superficielle
initiale. Mais quand tout est passé & |'éiat de bicarbo-
nate, la neutralisation se poursuit entre pH=7 et
pH = 6 : I'action est alors plus lente et plus réguliere.
La neutralisation avec le borax s'effectue entre pH=9
et pH =8, d'oli 'intensité de I'action superficielle.

Otto conclut de ses essais & I'avantage du bicarbo-
nate de sodium ou d’ammonium pour la désacidification
des cuirs destinés & &ure teints en couleurs claires variées,
et dans tous les cas otl I'on exige une nuance parfaite-
ment uniforme. La « neutralisation» au borax convient
pour les cuirs & teindre en noir ou en nuances foncées.
Les divers auteurs sont d'ailleurs loin de s'accorder sur
ce point. L.es uns préconisent toujours le borax; d'autres
estiment que le bicarbonate a pratiqguement la méme
action et préférent ce dernier produit uniquement &
cause de son plus bas prix. Comme indicateur pour
suivre le cours de la neutralisation, le rouge de méthyle
et le bleu de bromophénol conviennent mieux que le
tournesol, dont le virage se fait en milieu trop alcalin,

La teinture proprement dite du cuir chromé a fait
I'objet d'une série de publications. Krausz (8) notam-
ment insiste sur I'importance qu’il y a i se servir d'une
eau convenable, exempte de fer et pas trop dure.
D'aprés cet auteur, les mélanges de colorants acides et
substantifs permettent d’obtenir des nuances plus unies
que les colorants substantifs seuls. Pour assurer la régu-
Jarité de la nuance, d'un lot & I'autre, il importe d’assortir
soigneusement le matériel brut et le cuir aprés tannage.

Un autre facteurinfluent est le nourrissage aprés teinture,
qui s'effectue généralement avec des émulsions
grasses,

Si ces émulsions sont alealines, la nuance peut s'en
trouver éclaircie ; d’aprés Woodroffe (9) on pourrait
y remédier en acidulant convenablement. Bradbury (10)
a remarqué que des taches se produisent parfois au
séchage, surtout lorsqu'on emploie des colorants acides
susceptibles de teindre en profondeur. Un séchage lent
permet la pénétration du colorant, et des inégalités de
vitesse de séchage donnent lieu a des taches. Ce phé-
noméne est particulitrement désagréable lorsque I'on a
teint avec des mélanges de colorants n'ayant pas tous
le méme pouveir pénétrant. Aussi Bradbury recom-
mande-t-il un séchage rapide, et 'emploi de colorants
homogénes. Les mélanges commerciaux utilisés pour la
teinture en brun ont tendance i donner des tons trés
différents & la surface et dans la masse du cuir. Otto
également (7) attire |'attention sur les inconvénients
des mélanges de colorants ayant des affinités différentes
pour le cuir chromé. Seuls devraient &we admis, pour
la production de tons mixtes sur cuir, des colorants
doués de propriétés tinctoriales identigues.

La solidité i la lumigre des colorants usuels, sur cuir
tanné au chrome, a été étudiée par Lamb et Gilman
(11) ainsi que par Woodroffe (12). On n'exige pas en
général une trés grande solidité a la lumiére. Aujour-
d’hui encore, on teint beaucoup en noir le cuir chromé;
les différents procédés sont passés en revue dans un
article de Me. Neil (13). Un procédé russe, récent,
consiste & frotter d'abord le cuir, sur rames, avec une
solution d’aniline éventuellement additionnée d'huiles
ou de solvants. On foulonne ensuite & 60-70° avec
une solution acidulée de chromate, au besoin en pré-
sence de catalyseurs d'oxydation (sels de cuivre ou
vanadium) et on termine par un lavage. Lamb et Royce
Denyer (14) préconisent un procédé du méme genre
pour teindre le cuir chromé velouté en noir solide au
frottement. Le cuir préalablement teint avec un noir
direct est foulonné avec une solution acétique de para-
phénylénediamine, puis traité & I'eau oxygénée.

Pour la teinture des cuirs préparés avec des matieres
tannantes synthétiques, les colorants acides ou substan-
tifs qui conviennent le mieux sont, d'aprés Knowles (15),
ceux dont la molécule renferme & la fois plusieurs
groupes acides et plusieurs groupes basiques. Les cuirs
chamoisés sont les seuls qui supportent un traitement
alcalin énergique ; aussi les teint-on avec des colorants
au soufre pour obtenir la bonne solidité au lavage exigée
pour cette sorte de cuir. La teinture en colorants sul-
furés peut étre précédée et suivie de traitements en
bains oxydants. Les cuirs pour ganterie (cuirs glacés
ou chromés) étaient naguére traités par des extraits
végéraux, puis teints avec des colorants acides, basiques
ou substantifs, Il existe aujourd’hui dans le commerce
des colorants métalliferes (Erganile, Néolane, etc...)
spéciaux pour ces cuirs, sur lesquels ils donnent un
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bon unisson, avec une excellente solidité a la lumiére
et au 13?388.

1l faur mentionner maintenant un certain nombre de
perfectionnements et procédés nouveaux s'appliguant &
la teinture de toutes les sortes de cuir. On a imaginé
pour teindre les peaux un dispositif composé de deux
chambres reliées entre elles par un tuyau extérieur muni
d'une hélice; cette derniére permet de faire circuler
le bain & volonté dans les deux sens. Pour les cuirs
supportant mal le contact des liquides, on recommande
une agitation dans un appareil spécial, avec une matiére
adsorbante imprégnée de solution colorante. On s'est
d’autre part efforcé de rendre utilisables pour la teinture
du cuir des colorants qui jusqu'ici ne semblaient pou-
voir s’y appliquer. Les tartrates, lactates et oxalates
doubles de titane et sodium conviennent pour le tan-
nage subséquent et la teinture en jaune ou brun des
cuirs tannés végétaux. Le cuir peut &tre teint en colo-
rants indigoides en le traitantavec |'acénaphiénequinone
ou des dérivés de |'isatine, et avec d'autres composants
susceptibles de donner naissance & des colorants indi-
goides 3 partir de ces produits. Les colorants de I'acide
galligue (Gallocyanine, Gallophénine, etc...) teignent
en présence d'hydrosulfite le cuir chromé en tons vifs.
Le cuir tanné végétal, ou préalablement teint en colo-
rants végétaux, est avantageusement traité par des
solutions de diazoiques d’amines insolubles pour obtenir
des nuances solides au lavage.

A vrai dire, ces diverses nouveautés n'ont guére
pris d importance au point de vue pratique- En revanche
on a assisté, ces dernitres années, 3 un essor considé-
rable des produits spéciaux pour la teinture du cuir,
— en particulier dans le domaine des maliéres colo-
rantes arlificielles. 1l s'agit principalement de colorants
mono ou polyazoiques, dont les matidres premidres les
plus fréquentes sont les phénols, les naphtols, la résor-
cine, I'acide salicylique. On trouve dans les brevets
récents de nombreux monoazoiques indiqués pour la
teinture du cuir dans la masse, et surtout pour celle du
cuir chromé. Il y a aussi des disazoiques et des tris-
azoiques pour l'obtention des nuances brunes, et
quelques tris et tétrakisazoiques noirs. A cbté de
quelques colorants nouveaux, résultant de condensations
diverses, les brevets mentionnent un grand nombre
d'azoiques métalliféres particulitrement appropriés 4 la
teinture du cuir. Ce sont pour la plupart des mone-
azoiques chromés; les autres métaux parfois utilisés
dans ces complexes sont le cuivre, le nickel, le cobalt,
le fer, le manganése. On a, par ailleurs, breveté des
procédés de production de colorants azoiques sur la
fibre du cuir elle-méme. En méme temps qu'ils prenaient
ces brevets, les fabricants de matiéres colorantes ont
lancé sur le marché leurs nouveaux assortiments spé-
ciaux pour la teinture du cuir, qui se distinguent soit
pat leur destination & une sorte de cuir déterminée, soit
par leurs solidités, leur aptitude 3 teindre dans la
masse, etc...

En ce qui concerne les produils auxiliaires pour la
feinture du cuir, on trouve quelques indications dans
la livérature scientifigue. Merrill (16) a montré I'intérér
que présentent les tanins synthétiques dans la teinture
du cuir chromé, ol ils agissent comme mordants pour
les colorants basigues. Otto (17) insiste sur le réle des
acides sulfoniques tannants 3 poids moléculaire élevé,
qui favorisent I'unisson. Les adjuvants mentionnés dans
les brevets peuvent étre classés en trois catégories :
1° ceux qui agissent comme régulateurs du pH ; 2° ceux
qui ont une influence sur la réactivité du cuir; 3° ceux
qui favorisent la dispersion et le mouillage des colorants.

Iy
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La teinture des chapeaux de feutre. — I. T.
SYKES. — The Dyer, mars et avril 1936 p. 307-308
el 355-356, £05-406, mai 433-455

D

La fabrication et la teinture des chapeaux de feutre
ont beaucoup d'analogie avec les autres branches de
I'industrie textile. En particulier, les solidités au porter,
i la lumiere etc., ont une grande communauté avec
celles des draps de peigné et de cardé. Mais il est
évident que I'on doit exiger plus de résistance pour les
chapeaux d’hommes que pour les chapeaux de femmes,
lesquels sont portés pendant des périodes plus courtes.

Avant d'adopter des colorants, en ce qui concerne
leur solidité & la lumigre, il faut les essayer aux inten-
sités adoptées dans la teinture de chapeaux et non se
référer aux cartes d'échantillons qui donnent des valeurs
de solidités pour des nuances généralement plus foncees
que celles adoptées en chapellerie. Autant que possible,
les colorants & appliquer ne doivent se dégrader qu'en
restant le plus dans leur tonalité primitive.

La solidité & la transpiration constitue aussi un facteur
de la résistance au porter des chapeaux. Ici encore, la
solidité 2 la sueur exige un degré plus élevé pour les
chapeaux d'hommes que pour les chapeaux de femmes.
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L’action de la sueur ou bien peut faire dégorger le
colorant, ou le faire virer de nuance. Clest surtout
dans les nuances foncées : bleus marine et noirs, par
exemple, que la sueur peut faire dégorger les colorants
et plus particulitrement pour les fentres poils que pour
les feutres laine, ces derniers exigeant moins de colo-
rant pour une méme intensité de nuance donnée. On
doit &viter de surcharger la fibre en colorant et assurer
la meilleure fxation de ce dernier. Les colorants au
chrome sont ceux qui conviennent le mieux & cet égard.

Quant aux colorants acides, il est indispensable d’en
assurer |'épuisement complet par une addition éven-
welle d’acide sulfurique, suivie d'une prolongation de
I'ébullition.

Dans la production des bleus-marine et des noirs,
on est évidemment limité pour le choix des colorants,
cependant, méme avec ceux-ci, il faut choisir ceux
qui possédent de grandes valeurs tinctoriales. Dans le
cas des bruns foncés et des nagres, le choix est plus

. difficile et, comme le composé jaune est naturellement
prépondérant, c'est sur le choix de ce colorant que
I'on doit apporter les plus grands soins. On doit géné-
ralement admettre que les colorants du type jaune
xyléne lumitre 2G conviennent comme éléments de
nuancage jaunes pour les nuances claires ou moyennes.
Quant aux nuances négres, de tels jaunes ne pourraient
convenir & cause de leur rendement insuffisant, qui
entrainerait un pourcentage trop élevé de colorant, au
détriment de la solidité 2 la sueur et & I'eau. Mieux
vaut dans ce cas utiliser, par exemple, la tartrazine NS,
ou mieux encore, un orangé comme l'orangé colide
Kiton G ou I'orangé naphtaléne solide 2GS. Il est
évident gue'on emploie une quantité beaucoup moindre
d'un orangé convenable, pour foncer la nuance que
d'un jaune et particuliérement d'un jaune verdétre.

En ce qui concerne la résistance au frottement, tant
3 sec qu'a 'état humide, les colorants au chrome
peuvent donner lieu & des réclamations s'ils ont éé
mal fixés, par une teinture trop rapide. Les colorants
acides, au moins en nuances claires et moyennes, ont
moins tendance i licher. Tout dépend, en somme, de
la fagon donta été conduite la teinture, qui doit s’opérer
bien progressivement de facon & permettre au colorant
de se bien combiner a la fibre. 11 est recommandable,
pour obtenir la meilleure solidité au frottement & sec,
de ne pas pousser trop loin I'épuisement du bain de
teinture et de donner un léger rincage en eau tiede
faiblement acidulée par de l'acide acétique, avant de
bichromater. Le bichromatage sur bain neuf est incom-
parablement meilleur; on ne doit pas employer un excés
de bichromate, de facon & ne pas contrarier les pro-
priétés de la fibre, en particulier I'aptitude au foulage
de la laine que I'on teint en bourre. On élimine dans
de bonnes conditions le colorant mal fixé par un bain
de borax, si possible additionné de sulfonate d'alcool
gras.

1l se peut que la décharge de couleur par le frotte-

ment A sec soit imputable aux fibres colorées qui n’ont
pas été &liminées 3 la suite du pongage. L’emploi
d’abrasifs doux, comme la ponce, peut provoquer un
défaur du méme genre. Un manque de solidité au
frottement & sec peut provenir aussi d'un emploi exa-
géré de corps gras dans I'apprét.

Les colorants au chrome bien appliqués présentent
rarement une mauvaise résistance au frottement humide.
Dans le cas des colorants acides, le probléme de la
solidité au frottement humide se confine presque exclu-
sivement dans les nuances foncées. A cet égard, on
doit se référer aux valeurs de solidité a I'eau aux con-
centrations correspondantes-

Dans le choix des colorants pour la chapellerie
femme, il importe de tenir compte des virages de cou-
leur qui se produisent & la lumidre artificielle. L’orangé
11, par exemple, doit étre évité autant que possible,
de méme certains violets qui rougissent a la lumigre
artificielle. On remédie, en partie, & ce défaut, en
employant des éléments de nuangage compensateurs.
Ainsi on corrige la tendance au rougissement du violet
formyl S4B, si possible, par une addition de bleu
Kiton V ou de vert Lissamine VS qui verdissent en
lumigre artificielle.

La solidité au décatissage entre aussi en ligne de
compte. Les températures, é&levées, surtout en présence
d’humidité, font jaunir les fibres animales et ce virage
ternit les nuances claires, surtout les gris. Beaucoup de
colorants acides, qui virent sous I'action de |'élévation
de température, reprennent leur couleur primitive par
refroidissement. Les colorants au chrome sont généra-
lement solides au décatissage, guand ils sont bien fixés.
On évite beaucoup les accidents du décatissage, en
chauffant au préalable les formes métalliques avant d'y
placer les cloches, de fagon & éviter une condensation
de vapeur, qui provoguerait le coulage de la plupart
des colorants acides.

Les colorants ont & résister aux alcalis légers : d'une
part pour les chapeaux raides que I'on nettoie ordinai-
rement aprés teinture, avec des solutions de borax,
légerement additionnées d’ammoniaque; d'autre parr,
pour les feutres de laine souples, que I'on appréte avec
des émulsions de gomme lague, borax, aprés teinture.

En outre de ces caractéristigues, on exige des
colorants un bon unisson, et une bonne pénétration.

Les formes & demi-foulées se laissent mieux pénéirer
par la teinture que les formes complétement foulées.
Dans le cas des cloches de laine il faut éviter tout
exces d'acide sulfurique ou une précipitation de colo-
rant se produit & la surface du feutre. Il est alors
presque impossible de faire unir le colorant méme en
prolongeant I"ébullition. Lorsqu’on mélange des colo-
rants dont les affinités sont trés différentes, du marbrage
peut se produire. Egalement, pour les feutres laine,
I'emploi de laine trop catbonisée est une cause de
mauvais unisson. Si I'on enléve de la poix ou du gou-
dron au moyen de solvants émulsionnés, il faut que la
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presque totalité des matiéres grasses émulsifiables s'éli-
minent et I'on ne doit pas se servir d'eau calcaire, de
facon & ne pas produire d'inégalités de nuances dont
on rejetterait la cause sur les colorants. Une pénétration
est essentielle pour les feutres souples, du fait qu'il
faut les raser et les poncer pendant 'apprétage. Ce sont
les bleus acides qui donnent les plus grandes difficultés
a cet égard. On remédie 2 cet inconvénient en utili-
sant, en combinaison avec les bleus solides & la lumiére,
des bleus moins solides, mais qui pénétrent bien, alors
que les premiers restent plus & la surface du feutre.

Si les conditions de la teinture ne sont pas suffisam-
ment bonnes, il est recommandable d’ajouter un pro-
duit d'unisson au bain (sulfonates d'alcools gras).

Le matériel de teinture a subi la méme évolution
dans la teinture des chapeaux que dans les autres
branches textiles. C'est que, en effet, la teinture des
chapeaux s'est développée avec I'industrie des matiéres
colorantes, depuis les bois jusqu'aux colorants synthé-
tiques, qui donnent entiére satisfaction. Le campéche
sert encore dans la teinture des chapeaux de feutre
raides, A cause de sa nuance fleurie et de la charge
qu'il fournit, Comme solidité & la lumigre, il est natu-
rellement inférieur aux colorants au chrome synthétiques.

Pour les petits lots & teindre, on se sert beaucoup
de cuves ouvertes chauffées par la vapeur vive, sous un
faux-fond, ou encore de chaudiéres chauffées par
double enveloppe. Le cuivre des chaudiéres, auguel
on reproche d'altérer beaucoup de colorants, ne nuit
pratiquement pas & la plupart des colorants et, de plus,
la surface unie des cuves en cuivre a un effet favarable
sur le feutre. On tend de plus en plus & remplacer le
cuivre par les aciers inoxydables.

La machine ovale & palette est encore trés emplayée ;
elle permet de teindre plus de 60-70 douzaines de
cloches & la fois. La machine est construite en bois et
la circulation du bain est assurée par une palette tour-
nant lentement. Les cloches sont manceuvrées avec
ménagement, cependant les traitements durent long-
temps en vue d'assurer une bonne pénétration. Mais
il se peut que la nouvelle technique de I'l. C. L., a
savoir la teinture par turbulence, au moyen d'insuffla-
tion d’air, qui permet de teindre avec unisson et avec
pénétration, i basses températures, en beaucoup moins
de temps que par les procédés usuels, remette en usage
les machines 2 palette, aprés installation de tuyaux
adducteurs d'air comprimé, & certains intervalles en
travers du fond de la machine. Les machines utilisant
la succion et un courant & ccntre-prcssion sont utilisées
avec beaucoup de succés dans |'industrie chapelidre.

L’idéal, en ce qui concerne les fibres animales, a
toujours été de maintenir immobiles les marchandises
et de faire circuler le bain i travers ces dernitres (par
exemple, pots de teinture pour peigné, avec circulation
de bain par pompe).

Les machines & cénes comportent un ou plusieurs
cones métalliques perforés détachables, en cuivre, ou,

de plus en plus, en acier inoxydable. Ces cdnes sont
immergés dans le bain de teinture, qui circule & travers
les cloches. Ils sont recouverts d'un tissu de coton et
I'on peut teindre jusqu'a une douzaine et demie de
cloches sur chacun d’eux. Le grand avantage des
machines de cette espéce, est I'excellente pénétration
produite, mais les résultats heureux dépendent beau-
coup de la coopération effective entre le fabricant de
cloches et le teinturier. Les cloches deivent avoir une
taille bien appropriée et bien ajustée aux cénes; elles
doivent &tre étirées sur ces derniers sans faire de plis.
Le rendement d'une machine comprenant méme six &
huit cones, est relativement faible ; de plus, I'échantil-
lonage est difficile. Bien que des témoins du feutre &
teindre soient traversés dans un appendice latéral, par
le méme bain de teinture que les cloches, on n’obtient
pas toujours la reproduction exacte de la teinture.,

La machine Drum, & cylindre perforé rotatif divisé
en quatre compartiments, permet de teindre jusqu'a
50 douzaines de cloches 3 la fois- Une enveloppe est
titée au-dessus de la partie découverte du cylindre qui
tourne lentement dans le bain de teinture. Mais, pour
réaliser la pénétration du bain de teinture, il faut
nécessairement prolonger I'opération, ce qui n'est pas
sans inconvénient pour le ménagement du feutre.

Citons la machine systéme Cassé, & grandes hélices,
wavaillant verticalement.

En ce qui concerne le blanchiment des cloches, on
pratigue encore |'étuvage en atmosphére d'acide sulfu-
reux. A cet effet, les cloches sont mouillées dans une
solution tizde de savon et de carbonate de soude, puis
exposées aux vapeurs de soufre brlilant dans une
chambre-étuve, dans laquelle la circulation d'air doit
&rre suffisante pour éviter la formation de taches jaunes
de soufre. Il est recommandable de briler le soufre
dans un four relié & la chambre par un tuyau. Le blanc
n'est pas permanent, mais convient & une grande partie
de la clientdle. On blanchit aussi par I"acide sulfureux
naissant en bain de bisulfite de soude additionné
d'acide sulfurique.

Pour un blanc permanent, il faut employer I'eau
oxygénée. Les feutres bien dégraissés sont placés dans
un bain préparé avec 2 parties d'eau oxygénée
(100 vol.) pour 200 parties d’eau, alcalinisé avec du
silicate ou du pyrophosphate de sodium. On entre &
ticde et on chauffe le bain jusqu’a 50° C. On aban-
donne les feutres pendant la nuit dans le bain sans le
chauffer & nouveau. On fait suivre le blanchiment d'un
ringage 4 fond et d'un wés léger acidage, puis d'un
nouveau ringage et finalement d'un séchage 4 tempé-
rature modérée. On peut blanchir sur bains de suite,
que |'on regarnit en conséquence. On utilise aussi le
peroxyde de sodium pour préparer les bains d'eau
oxygénée.

Enfin on combine aussi le blanchiment 4 I'eau oxy-
génée avec le blanchiment au soufre, de facon & pro-
duire un blanc plus pur. On azure avec des traces de
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violet formyle S4B, dans la dernidre eau de ringage,
bien que, pour une plus grande solidité a la lumiére, il
soit préférable d’employer le violet Anthralan 4BF.

Les cuves en bois ou en grés sont les meilleures pour
le blanchiment & 'eau oxygénée. On y chauffe les
bains & 'aide de tuyaux démontables, en plomb ou en
acier inoxydable. L'eau doit étre exempte de fer qui
provoquerait la décomposition catalytique des bains.

Bien que 'on teigne surtout les cloches & demi ou
complétement foulées on est obligé, parfois, pour obtenir
certains effets, de teindre les poils ou la laine en vrac
et naturellement, dans ce cas, en colorants qui résistent,
non seulement & la lumiére, 3 la transpiration et a I'eau,
mais aussi aux alcalis, aux acides et au vaporisage.
Pour les laines 3 mélanger, on emploie les colorants
au chrome et, en particulier, les colorants au chrome
se teignant en un bain (métachrome), choisis parmi
ceux qui se développent complétement dans le bain de
teinture. Les colorants métachrome dégradent moins la
Jaine que les colorants chromés subséquemment; ils
laissent a la fibre de meilleures propriétés feutrantes.
L’auteur mentionne, comme colorants métachrome et
autres colorants supportant le chrome et résistant au
foulon acide : jaune solide au chrome GL, jaune
Solochrome CS, chrysophénine GS, orangé métachrome
4RI, brun oméga au chrome EB, brun Solochrome
MGS, brun métachrome BR, brun olive métachrome
G, rouge au chrome i l'acide B, violet anthraguinone,
bleu ciel Selway BS, bleu brillant métachrome BL,
bleu brillant Supranol G, bleu foulon alizarine SE,
vert Solway GS, noir bleu Solway BS (pour gris),
noir bleu métachrome 2BX. On monte le bain avec
2,5 2 3 %, au moins et jusqu'd concurrence du poids
de colorant, de mordant métachrome ; aprés avoir
rendu le mordant légérement alcalin par addition
d’ammoniaque, on ajoute le colorant préalablement
bien dissous. Ajouter toujours le colorant aprés le mor-
dant, de facon & é&viter une précipitation prématurée
du colorant, qui serait au détriment de la solidité au
frottement et du développement. On commence &
teindre aux environs de 38° C et I'on monte au bouillon
en 1/2 heure, Aprés | heure de bouillon, on épuise
le bain paraddition de 0,5-1 % d'acide acétique 80 %,
bien dilué et en continuant de faire bouillir pendant
1/2 heure. Dans la teinture en chaudiére en cuivre,
il faur tenir compte de I'action du métal sur les colo-
rants. Pour échantillonner, employer des colorants du
méme groupe et aprés avoir refroidi le bain. La soli-
dité 2 la lumiére des nuances claires étant bien infé-
rieure & celle des nuances foncées, il est recomman-
dable de teindre en nuances foncées que I'on éclaireit
4 volonté avec un mélange de laine blanche.

Quant a la teinture sur mordant de chrome, on ne
I'emploie guére que pour les chapeaux de sport, dont
on exige une trés grande résistance aux intempéries, et
au vaporisage prolongé. On se sert des colorants méta-

chrome mentionnés et en plus, des colorants d"alizarine,
comme |'orangé d'alizarine et le blen d'alizarine S.

La laine est d'abord mordancée avec 1 3 2 % de
bichromate de sodium et | 2 2 % de créme de tartre
(quantité 3 augmenter légérement pour les nuances
foncées). On débute & tidde, puis on fait bouillir pen-
dant 1 heure du plus. La laine mordancée est refroidie
lentement, puis rincée et entrée dans le bain de tein-
ture, monté i tidde avec le colorant et additionné de
3 2 5 % d'acétate d'ammoniaque. On monte au
bouillon en | heure et on continue de teindre au léger
bouillon pendant une autre heure. Dans le cas de
nuances foncées, on épuise le bain de teinture par une
addition légere d'acide acétique et I'on parfait la résis-
tance au foulon acide par un léger bichromatage (0,1
4 | %). L'addition d'un agent protecteur de la laine,
conserve 4 celle-ci son toucher et ses propriétés feu-
trantes- En outre des colorants cités, on emploie aussi
le brun d’anthracéne WS et le noir d’alizarine WS.

La teinture avec bichromatage subséquent, présen-
tant des difficultés pour le nuancage; on I'applique
exclusivement pour les noirs. Pour la teinture sur cuivre,
le noir Solochreme FS est intéressant, mais, dans les
machines en bois, le noir ériochrome T ou le noir
Solochrome PVS conviennent. Avoir soin de bien
faire bouillir le bain de teinture, de 1'épuiser conve-
nablement et de bichromater sans exagérer la dose de
bichromate; ne pas trop prolonger le bouillon, de
maniére 4 ne pas faire perdre 4 la laine ses qualités
feutrantes.

L'uniformité de teinture des mélanges de laines se
trouve grandement aidée par une addition de | % de
sel solide Palatin O au bain de teinture,

Pour produire des nuances vives sur chapeaux de
dames, on emploie de plus en plus des colorants acides
qui résistent suffisamment au foulon acide. Mais il y a
lieu de rappeler que les cloches de laine teinte en
colorants acides ne doivent &tre mises sur formes que
lorsque celles-ci ont été suffisamment chauffées au
préalable, de fagon & éviter toute condensation de
vapeur qui entrainerait le coulage des colorants. Avec
les colorants acides, on teint avec addition de 10 a
15 % de sulfate de soude et 1,5 & 3 % d'acide acé-
tique 80 %¢. Aprés 1 heure de bouillon, on épuise le
bain avec | % d’acide acétique ou formique et, si
nécessaire, avec acide sulfurique (0,5 %). Les colo-
rants acides que recommande |'auteur sont : jaune
Coomassie RS, orangé Supranol GR, rouge anthra-
cene acide 3BL, rouge Polaire G, 3B et 10B; brun
neutre RX, violet Coomassie 2RS, violet formyle S4B,
violet anthraguinone, indocyanine brillante 6B et G,
bleu brillant Supranel G, bleu ciel Solway BS, vert
cyanine d'alizarine G, 5G, noir Supramine BR.

Dans bien des ateliers, on teint la laine en boure
dans des barques avec double fond, dans lequel se
trouve un tuyau de vapeur. Mais on peut également
se servir d'une machine i hélice a teindre les cloches,
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en ayant soin de placer la laine dans une cage gue l'on
descend simplement dans la machine. Il existe de
nombreux systémes de machines 2 teindre la laine en
bourre. Celles & cuve reliée a une pompe faisant cir-
culer le bain dans les deux sens, sontles plus courantes-

La teinture des poils en vrac est peu pratiguée, a
cause de la grande tendance gu'ont les poils & feutrer.
On ne les teint d’ailleurs que sur appareils circula-
tion de bain et par petites quantités. Avaot la teinture,
il faut que les poils soient mouillés & fond a 'eau
bouillante, dans laguelle on les abandonne pendant la
nuit. On donne ensuite plusieurs ringages 'eau froide.
En dehors de la production des noirs, (pour lesquels
le noir Solochrome FS, ou le noir au chrome Diadéme
F, nuancés au besoin avec vert Coomassie TS, con-
viennent bien), en teinture chromée aprés, les colorants
solides au foulon acide trouvent un emploi général.

11 est important de me pas prolonger inutilement
I'ébullition dans la teinture des poils, de fagon & leur
conserver leurs qualités feutrantes. Dans le but de
minimiser le feutrage des poils en vrac, il est recom-
mandable d’ajouter | 2 2 % d'un agent mouillant au
commencement de la teinture.

Pour la teinture des cloches 3 demi-foulées, il est
recommandable de rincer ces dernitres avant de les
entrer dans le bain de teinture. On monte le bain i
tidde (38° C) avec 10 & 20 % de sulfate de soude
cristallisé et 2 % d'acide sulfurique. Ici I'addition
d'agents de pénétration n’est plus nécessaire. Onajoute
ensuite le colorant bien dissous et I'on fait circuler le
bain avant d'entrer les cloches. On pousse en 1/2 heure
au bouillon gue l'on maintient pendant 1/2 heure.
Puis on ajoute les colorants de nuangage et l'on con-
tinue de faire bouillic suffisamment longtemps pour
assurer la pénétration. Parmi les colorants acides de
bon unisson, I'auteur indique : Jaune Supramine 3GL,
orangé Supramine G et R, rouge Supramine 2G, B
et 6BL et bleu Supramine FB. Pour les bleus marine
solides a I'eau, on emploie le bleu marine Radio B.
On utilise beaucoup, pour les nuances mode, les colo-

NOUVELLES

Société Anonyme des Matiéres Colorantes
et Produits Chimiques de Saint-Denis.

Fabriguant depuis longtemps une gamme déja trés
éendue de colorants au soufre, cette Société présente
maintenant le

NOIR AU SOUFRE SOLIDE CL CONC.

qui se distingue des autres noirs an soufre par sa résis-
tance aux hypochlorites.

Les liqueurs décolorantes employées ordinairement
pour le blanchiment détruisent complétement les noirs
au soufre ordinaires tandis qu’elles n'affaiblissent que
|égérement les teintures en Noir au Soufre Solide Cl.

rants acides suivants : jaune lumitre Xylene 2G, ério-
phloxine 2G, rouge solide Lissamine BG, bleu bril-
lant d'alizarine FP, bleu Solway BS, et bleu supra
d'alizarine PF.

Tous les bleus d’alizarine ont le grand inconvénient
d'atre sensibles aux acides. Dans la teinture des cha-
peaux, le grand danger est la présence d’'un excés
d'acide  la surface des cloches, ce qui provoque la
précipitation, & la surface, des éléments bleus du mé-
lange de colorants. Il est alors difficile, sinon impos-
sible, de faire unir ensuite le colorant, méme en pro-
longeant le bouillon ou en ajoutant de grandes guantités
de sulfate de soude. Si les cloches sont reconnues
avoir une acidité excessive, il faut les rincer & fond
avant de les teindre, mais il n’est pas recommandé de
les neutraliser par des alcalis, comme de I'ammoniague.
On peut parfois réparer des défauts d’unisson, par un
\raitement en solution bouillante de Tétracarnit & raison
de 453 grs pour 45 litres d'eau.

La teinture des cloches complatement foulées n’offre
pas de difficultés lorsqu’on travaille sur appareil & cones.
La teinture des chapeaux de velours doit &ire opérée
sans addition de sulfate de soude et aussi rapidement
que possible-

Quelquefois on imperméabilise les chapeaux de
feutre mous- Ce traitement que l'on entreprend en bain
final, utilise des produits comme Ramasit K, conc.
Waxol W, Impregnol, Migasol PJ, Cerol T etc. On
imprégne complétement les feutres pendant 104 15mi-
nutes & 38°-43° C dans un bain contenant 4 & 6 lit. 5
d'agent imperméabilisant pour 22 litres d’eau. Ensuite
on essore et |'on séche & une température d'au moins
60° C. A ceite chaleur la fine pellicule d'émulsion
est cassée et les composants cireux sont amollis, ce qui
favorise la pénétration de I'agent d'imperméabilisation.

Les produits d’imperméabilisation en un bain forment
des émulsions stables avec I'eau, mais qui ne résiste-
raient pas & une grande acidité, Il faut donc que les
feutres soient bien neutralisés avant d’entrer dans le
bain d'imperméabilisation. B

COULEURS

Noir au soufre solide Cl cone.

Ce nouveau colorant, qui résiste bien  la lumigre, est
également solide au lavage et au foulon ainsi qu'aux
alcalis et aux acides-
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Le premier
Indanthren

Bleu Marine Rapidogene

vient de paraitre sur le marché!
Essayez

le BLEU MARINE RAPIDOGENE R

dans l'impression directe, cote a céte avec
d'autres colorants Rapidogénes ou avec les colorants
d'accompagnement les plus divers.

Vous apprécierez dans ce colorant:

la beauté de la nuance

son excellente résistance au lavage

sa bonne solidité & la lumiére et au chlore
ainsi que son prix de revient avantageux.

I.G.FARBENINDUSTRIE AKTIENGESELLSCHAFT FRANKFURT (MAIN) 20

Pour la vente en France: SOPI, Société pour I'importation de Matiéres Colorantes et
de Produits Chimiques, 49 bis, Avenue Hoche, Paris (VIIl ¢)
Téléphone: Carnot 74-00

Pour la vente en Belgique: G. M. C,, La Générale des Matiéres Colorantes,
Produits Chimigques et Phar iques,
Société Coopérative, b6, Avenue du Port, Bruxelles
Téléphone: 26, 49,10-26, 49,13
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PRODUITS SANDOZ

SOCIETE ANONYME AU CAPITAL DE 3 MILLIONS DE FRANCS

15, Rue Galvani — PARIS (17°)
R. C. Seine 212.835 B

TELEGRAMMES : TELEPHONE :

AMMES :
SANDOE ; SANDOZAS-PARIS 74 ETOILE 49-10 et £9-11

Seu]s concessionnaircs POU!’ la Francc des :

Fabriques de Produits Chimiques Sandoz
BALE (Suisse) :

COLORANTS yur foutes. Induslrie

ADJUVANTS et PRODUITS AUXILIAIRES

POUR TOUS LES EMPLOIS DANS LINDUSTRIE TEXTILE

LES

SAVONNERIES REUNIES
s BOULOGNE er S™=-DENIS

S. A. R. L, — Capital : 1.200.000 francs

recommandent
A votre attention leurs fabrications exclusives :

Savon exfra pur sans résine

LAMELLES AMBREES

94 % d’huile

SAVONS EN LAMELLES
94 % d'hu]le d’'oléine, de pulpe d'olive

.VERSAILLES

Lo 2 de coco

0it la grace altiere d'un temps qui

fut noble entre tous séternise, sous Savon de Dégraissage pour Couleurs

un ciel de tendre soie nacrée parmi « LE SAREMBO »

les arbres et les eaux. i
e e Savon de Benzine pour Détachage
. LES CHATEAUX, LES PARCS ET LES FORETS « LE BENZILOR »
DE LILE DE FRANCE.
* : Solvants mouillants « RICIOL »
BILLETS SPECIAUX A PRIX TRES REDUITS _
LES DIMANCHES ET FETES 36 et 40, rue de Landy, La PLAINE-St-DENIS
Renseignez-vous dans les gares de Paris et de Bunlieue { Téléphone : R. C. Seine

Plaine 07-08 <HELTRNEE> 10,764

CHEMINS DE FER DE L’ETAT
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Il est suffisamment soluble pour pouvoir étre appliqué

. - = ot
& la teinture en appareils, et en particulier a celle des

bobines.

La Sociélé Anonyme des Malieres Colorantes el
Produits Chimigues de Saint- Denis a mis récemment
sur le marché deux colorants directs, le

BRUN POUR VISCOSE JR
et le
BRUN POUR VISCOSE BR

qui possédent simultanément les propriétés caractéris-
tigues suivantes :

Réserve parfaite de la rayonne acétyl-cellulose,

bonne rongeabilité & I'hydrosulfice,

bon pouvoir d'unisson sur la viscose.

Ces qualités les rendent donc précieux pour le trai-
tement d'un grand nombre d'articles viscose (ou coton,)
contenant des effets d'acétyl-cellulose devant étre
réservés en teinture, et pouvant &tre rongés ultérieu-
rement.

3%
Brun pour viscose JR

3%
Brun pour viscose BR

Les Bruns pour viscose JR et BR se teignent sur
fibres cellulosiques selon la méthode habituelle, en bain
de sulfate de soude ou en bain d’eau. Leur bonne solu-
bilit¢, leur insensibilité aux sels de cuivre, leur tenue
convenable en présence de sels calcaires et magnésiens,
permet leur emploi dans la teinture en appareils.

Ils sont également appropriés pour la teinture de la
soie non chargée en bain de savon de grés coupé ou
en bain acétique.

Leur solidité 4 la lumigre est assez bonne ; ils résistent
bien a l'avivage acide et au repasiage. :

Etablissements Kuhlmann

Les FEtablissements Kuhlmann viennent de mettre
au point la fabrication de trois nouveaux colorants a
cuve homogenes, de leur série Solanthréne, savoir :

BLEU MARINE SOLANTHRENE NJ
BLEU MARINE SOLANTHRENE NR
VIOLET BRILLANT SOLANTHRENE N2B

Les deux premiers colorants, qui font I'objet de la
circulaire N° 188, sont livrés sous forme de poudre et
de péte.

Ils sont destinés a la teinture et & I'impression de
bleus marine grand teint sur toutes fibres végérales
(acétate de cellulose excepté), ainsi que sur soie natu-
relle. Ils se distinguent des Bleus Foncés Solanthréne
NB et NBA par leur tonalité moins rabattue, leur
unisson plus facile et surtout par la stabilité de leur
nuance qui ne rougit pas sous |'action de la chaleur
humide. Tous deux sont suffisamment solubles pour
é&tre teints en appareils mécaniques.

Les teintures que |'on obiient avec ces deux colorants
présentent une trés bonne résistance i l'action de la
lumigre solaire et sont trés solides au lavage et au chlore.

Les Bleus Marine Solanthréne NJ et NR sont, en
outre, destinés 3 trouver un emploi important pour la
production de bleus marine grand teint en impression
directe sur coton ou sur viscose- On utilisera de pré-
férence, dans ce cas, les marques en pite, qui se fixent
trés facilement par les procédés habituels.

Les Bleus Marine Solanthréne NJ et NR se prétent
également trés bien a la teinture de gris, par combi-
naison avec |'Olive Solanthréne NR. :

Quant au Violet Brillant Solanthréne N2B (circu-
laire N° 189) il est, par ses propriétés, voisin du
Violet Brillant Solanthréne NR, dont il se distingue
par sa tonalité plus bleutée.

Livré sous forme de « poudre » et de ¢ pite cellix ?,
le Violet Brillant Solanthréne N2B est destiné a la
teinture et 4 l'impression en nuances grand teint du
coton et autres fibres végétales (3 'exception de ['acé-
tate de cellulose), ainsi que de la soie naturelle. Les
nuances obtenues en teinture sont trés vives, remar-
quablement solides 4 la lumidre et trds résistantes au
lavage. Leur solidité 2 I'action du chlore et du débouil-
lissage alcalin peut étre considérée comme satisfaisante
pour des articles qui ne sont pas destinés & répondre
4 des exigences particuliérement sévéres & ce point de
vue.

Ce colorant convient trés bien pour I'impression, et
il sera bon de I'utiliser dans ce cas sous la forme de
«péte cellix» qui se fixe Tacilement par un ecourt
vaporisage.

*
* %

Ajoutons que la méme maison, par sa circulaire
N° 191, présente deux nouvelles marques d'indigo :
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- INDIGO NBR et INDIGO N4BR

qui se rapprochent, comme propriéiés, del'Indigo N4B.

De méme que les [ndigos NR et NZR qui datent
de 1927, ces colorants permettent d'obtenir sur les
différentes fibres textiles des nuances beaucoup plus
vives que |'Indigo ordinaire. Ils peuvent étre combinés
avec les Indigos NR et N2R qui sont de tonalité plus
rougeftre. L'indigo N4B est de toute cette série, la
marque la plus verdatre, I'Indigo N4BR étant légere-
ment plus rougedtre et la marque NBR de tonalité
intermédiaire entre ces deux dernidres marques et les
Indigos NR et N2R.

Sur coton, lin et toutes fibres végétales (4 I'excep-
tion de l'acétate de cellulose), les Indigos NBR,
N4BR conviennent pour la teinture en filés, soit en
écheveaux, soit en bobines, ainsi que pour la teinture
en pidces. lls fournissent sur ces fibres des nuances plus
solides au chlore, 2 la lessive et au frottement que
I'Indigo ordinaire, mais inférieures cependant, notam-
ment & 'action de la lumiére, A celles que permettent
de réaliser les colorants Solanthréne. A ce point de
vue, toutes ces margues sont assimilables & celles qui
constituent la série de colorants Solane.

Sur laine, les Indigos NBR, N4BR et N4B
s'appliguent dans les mémes conditions et conviennent
pour les mémes emplois que les Indigos NR et N2ZR.

Les teintures obtenues sur cette fibre sont plus solides
que sur coton et répondent aux exigences les plus
séveres de l'article grand teint.

Sur soie également, les nouvelles marques d'Indigo
trouvent leur application pour la production de nuances
bleu marine de grande résistance & I'eau, au décreu-
sage et A la Jumiere-

Les Indigos N4BR et NBR, de méme que I'Indigo
N4B, touvent leur emploi principal en impression
directe et en rongeants colorés sur tissus de coton ou
de rayonne viscose, chaque fois que I'on désire obtenir
des nuances bleues moyennes ou foncées trés soutenues
et de prix peu élevé.

Ils peuvent &tre appliqués sans inconvénient, seuls
ou en mélanges avec les Indigos NR et N2R, & e6té
des colorants Solanthréne et Solane ainsi que des
combinaisons Naphtazols et Naphtazols directs et
conviennent trés bien pour l'article réserve pour noir
d'aniline.

Les Indigos NBR, N4BR et N4B sont fournis sous
forme de poudre et de pite.

Pour la teinture, les cuves doivent étre montées avec
uue eau exempte de sels calcaires. Si I'on ne dispose
que d’eau calcaire, celle-ci doit é&tre corrigée avant
I'emploi par addition de 2 & 4 gr. de Tibaléne NED

par litre de bain suivant le degré de dureté de ['eau.

EXTRAITS DE BREVETS ALLEMANDS

TEINTURE

Colorants azoiques insolubles sur fibre. — I. G.
Farbenindustrie. — D. R. P. 620 322, 13 sept. 1933,

On ajoute au bain de foulardage de I'huile pour
rouge turc, du phosphate trisodique ou de la liqueur
sulfitique de cellulose. Par exemple, on utilisera
300 parties d’huile pour rouge (3 50 %), 100 parties
de monobutyléther de glycol, 6 parties de soude,
300 parties de liqueur sulfitique, 20 parties de phos-
phate trisodique, 60 parties de butylnaphtalinesulfonate
et le tout amené avec de 'eau a 1000 parties. On
prendra par exemple 10 parties d’un arylide oxynaph-
toique, 15 parties de mélange précédent, 15 parties
de soude i 38° Bé et on dissout cette péte en y ajou-
tant de |'eau bouillante.

Développement des azoiques insolubles sur
tricot tubulaire. — I. G. Farbenindusirie. —
D.R.P. 620.323, 10 mars 1934.

Le développement uniforme des azoigues insolubles
sur tricot tubulaire est difficile sur tourniquet par suite
de la lenteur de la pénétration. On a trouvé qu'on peut
y remédier en faisant précéder le tourniquet d’une auge
contenant de la solution diazoique. Dans cette auge
le tricot passe au large, guidé par deux roulettes et la
combinaison se produit; elle s'achéve ensuite quand

le tricot arrive dans le tourniquet ot se trouve de la
solution diazoique plus étendue.

Augmentation de la solidité au frottement de
colorants des arylides oxynaphtoiques. —
D. Bertho et R. André. — D. R, P. 621.038, 21 oc-
tobre 1932,

Les azoigues obtenus par développemeni donnent
des teintures qui broussent au frottement méme sec.
Mais on peut éviter cet inconvénient par des savon-
nages bouillants, mais la marchandise n'est pas encore
solide au frottement lorsqu'elle est & I'état humide.
Pour améliorer cette condition on lessive la marchan-
dise teinte dans un appareil durant 1 1/2 & 2 heures,
puis on rince dans |'appareil méme. Enfin, on soumet
a l'action d'un pilonnage dans une solution chaude de
savon afin d'éliminer tout colorant non fixé.

Obtention de fils d’effets réservés dans la tein-
ture des tissus mélangés avec des indigoides.
— Société pour UIndusirie chimique i Bale, —
D.R.P. 624.359, 7 juillet 1934,

La cellulose traitée par des composés comme le chlo-
rure cyanurigue devient immunisée car elle ne se teint
plus par les colorants directs, pour cuve, ou sulfurés.
Elle présente aussi une grande résistance vis-a-vis des
alealis. Cependant, jusqu’ici, s'il était possible d'obtenir
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des effets réservés dans le cas de colorants pour cuve

anthracéniques, les résultats éraient mauvais avec les
indigoides. On a trouvé gu'en opérant au-dessous de
30°, on obtient de trés bons résultats. Par exemple,
50 kgs tissu mélangé contenant des fils d'effet obtenus
par I'action du chlorure cyanurique sur la cellulose
(D.R.P. 554.781) sont teints au jigger avec |'Ecar-
late Ciba G de la manigre suivante : | kg de ce colorant
est empité avec 200 grs huile pour rouge, 50 litres
eau & 50°, on ajoute 2 litres soude caustique & 36° Bé
et introduit en agitant 1,5 kg, hydrosulfite, le colorant
est dissous aprés |5 minutes, Le bain est monté en
ajoutant 4 cette solution 250 litres d’eau & 20°, 500 cc.
de soude 2 36" Bé, 400 grs hydrosulfite. On entre le
coton et teint en 6 & 8 passages & 20-25°. Apres le
4° passage on ajoute 3 kg. de NaCl dissous dans |'eau.
On exprime et oxyde sur le jigger vide en 4 3 6 pas-
sages ou bien on rince et oxyde dans un bain conte-
nant 2 cc deau oxygénée a 27 % par litre 3 30-40°.
Aprés oxydation on rince, passe 4 &4 6 fois en bain
contenant | & 2 cc d'acide sulfurique ou formique par
litre puis savonne au bouillon dans un bain contenant
3 grs savon et | gr. carbonate par litre. On obtient

. des effets blancs sur fond rouge.

Teinture avec les colorants substantifs de la
cellulose régénérée matée 4 l'oxydede titane.
— Imperial Chemical Industries. — D.R.P. 621.648,
22 juillet 1934, addition au D. R. P. 618.329.

D’aprés le brevet principal la cellulose régénérée
rendue mate par l'oxyde de utane est traitée par les
sels de chrome avant la teinture. On a trouvé qu'on
peut opérer inversement. Ainsi la cellulose rendue mate
au titane et teinte avec |'Orangé Chlorazol PO est
traitée pendant 1/2 heure 4 85° dans un bain conte-
nant 2,5 parties de bichromate et 2,5 parties d’acide
formique dans 10.000 parties d’eau.

Teinture des éthers de cellulose. — Société pour
UIndustrie chimigue & Bdle. — D. R. P. 620.246,
20 janvier 1934,

On a déja obtenu des éthers de cellulose teints en
teignant la cellulose avec des colorants directs, sulfurés,
pour cuve etc., puis en acylant la cellulose ainsi colorée.
Or on a trouvé qu'on peut aussi imprégner ouimprimer
la cellulose avec des colorants acides qui n’ont aucune
affinité pour la cellulose, puis acyler ensuite. Les colo-
rants se trouvent ainsi fixés sur la fibre d’'une maniere

solide. Par exemple, un tissu en cellulose régénérée est
foulardé dans une solution & 2 % de Rouge Kiton G
et séché. Le tissu est coloré en rouge intense, sans
aucune solidité i I'eau froide. On I'imprégne avec une
solution & 50 % d'acétate de potassium, séche puis
passe dans une solution d’anhydride acétique dans le
pétrole pendant 1/2 heure 2 90°; le liguide reste inco-
lore. On enléve le liquide, puis lave et savonne, la
teinture résiste.

IMPRESSION

Enlevages blancs sur laine avec le sulfoxylate.
— Société pour U'Indusirie Chimique & Bale. —
D. R. P. 621,578, 28 octobre 1933,

Il est connu que le rongeage de teintures sur laine
avec les sulfoxylates laisse adhérents a la fibre des
composés sulfurés qui attaquent la laine. On a trouvé
que ceci ne se produit plus si on ajoute i la couleur
d’'impression de |'acide monochloracétigue.

Par exemple, on prépare la pate avec 25 grs d'un
mélange contenant 70 % de sulfoxylate de sodium,
30 % ZnO, 10 grs de glycérine, 10 grs monochlor-
acétate de sodium, 10 grs d'urde avec 50 parties de
britishgum 1:1. La laine teinte avec un colorant ron-
geable est imprimée et vaporisée 5 & 6 minutes avec
la vapeur humide et on lave.

Impressions avec les colorants pour cuve et

les colorants sulfurés. — Société pour I'Indus-
trie chimigue ¢ Bale. — D. R. P. 622.385, 14 juin
1934.

On a trouvé que l'addition aux pates d'impression
d'acides monoalcoylmétaniliques exerce une action
favorable. Exemple : on prépare une couleur d'impres-
sion avec |00 parties d’une pite contenant 16 grs de
tribromothionaphténeindolindige, 700 grs carbonate de
potassium épaissi contenant, dans 100 parties, 11 par-
ties d'amidon de blé, 17 parties eau, 25 parties adra-
gante & 60/1000, 20 parties britishgum, 17 parties
K*'CO?, 10 parties glycérine, le tout bouilli 1 heure,
150 parties de sulfoxylateformaldéhyde et 50 parties
monoéthylamino- | -benzénesulfonate de sodium-3. On
imprime et vaporise au Mather-Platt, lave et savonne.
L’impression est plus corsée que sans addition de mono-
éthylmétanilate ou que celle avec le benzylénilinesul-

fonate. (Voir le B. F. 793.986 correspondant, R.G.
M.C., 1936 p. 428).
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Vieillissement de 1'huile de ricin et mordant
gras. — Charles SUNDER. — Bull. Soc. Ind. Mu-
thouse 1936, p. 353.

Malgré I'usage jadis fort répandu de I'huile de ricin
pour la teinture du rouge alizarique, les modifications
que subit cette matigre grasse sur le tissu n'ont guére
suscité de travaux approfondis. Au temps du rouge
« turc ? les moyens d’investigation faisaient défaut et
le probléme a perdu beaucoup de son actualité, |'hui-
lage des pidces & |'aide des bains « blancs # ayant é1é
délaissé plus tard-

L’aviation consomme d'importantes guantités dhuile
de ricin comme lubrifiant des moteurs. Vu les modifi-
cations physico-chimiques que I'huile subit en vieillis-
sant, on s'est appligué & en éwdier les causes et de
nombreux essais ont été faits. On a cherché & produire
les altérations d'une fagon accélérée et, quoique les
expériences eussent demandé une conduite quelgue peu
différente au point de vue du teinturier, les résultats
peuvent intéresser celui-ci.

L’action de I'oxygéne a été étudice également, mais
celle-ci n'a pas été poussée a fond, le volume de ['oxy-
gene ayant été limité par rapport a celui de I'huile.

L'action des métaux ¢'est traduite par une accéléra-
tion trés nette du vieillissement, mais les conditions
des expériences ont été telles que les résultats manquent
un peu de netteté; la durée des traitements, par
exemple, n'a pas toujours été rigoureusement compa-
rable.

Etant donné les conditions choisies, l'effet de la
lumigre ne pouvait étre que minime.

Quoi qu'il en soit on peut admettre comme établi
que le vieillissement est probablement dii 4 |'oxydation.

1l se manifeste par 'augmentation du poids molécu-
laire, de la densité, de la viscosité, des indices de
réfraction et d'acide; simultanément on constate un
abaissement important de I'indice d'iode.

Il ya donc polymérisation et formation d'une acidité.
Celle-ci n'est pas uniquement due & I'oxydation, car
elle se manifeste également en chauffant 'huile pendant
8 jours & 140° dans I'azote ou le vide. Il en va de
méme pour le poids moléculaire.

Quant & I'indice d'iode, il descend dans des condi-
tions analogues, mais en présence de l'air, de 85 &
61. La lumitre y est pour peu de chose; c’est 'oxy-
dation qui produit I'abaissement, 'oxygéne se fixant
selon toute apparence aux doubles liaisons.

Autotal, le vieillissement artificiel est essentiellement
obtenu par la chaleur; on s’est contenté d'une trans-
formation partielle, étant donné qu'il s’agit, en somme,
de lubrification.

['aviateur peut se contenter de I'étude de modifica-
tions partielles, tandis que le teinturier s'intéresse par-
ticulidrement & la transformation intégrale de ['huile,
celle aboutissant & sa solidification.

Si les exigences de I'aviation nous ont procuré des
données exactes sur les modifications physico-chimiques
initiales, nous ne savons rien de précis sur la phase
ultime.

L auteur a fait quelques expériences personnelles;
nous avons trouvé que la perte de sa solubilité dans
I'alcool permet de suivre facilement une des phases de
la transformation de I'huile de ricin.

Or, I'huile de ricin devient insoluble dans I'dlcool
d'autant plus vite que la température de chauffe a é1é
plus élevée.

Ainsia 210° ila fallu lachauffer envir. 202 21 heures.
AP = = o=
gy = = A=

Chauffée au-dessus de 200° 'huile de ricin grimpe
sur la paroi du verre par capillarité; la couche mince
ainsi exposée & |'oxydation forme peu 3 peu un anneau
solide insoluble dans I'acide acétique glacial, dans le
benzéne, dans l'alccol et dans I'huile de paraffine. En
opérant sur 100 cc d’huile contenus dans un petit ballon
de verre, la perte & 250° C a éé de 5 % environ
pour une durée de 9 heures. Si I'on se sert d'une
capsule, I'huile émet beaucoup de vapeurs et la perte
est, certainement, bien supérieure; aprés 20 heures de
chauffe & 250° la capsule contient une masse noire,
piteuse A température ordinaire.

L'huile devenue insoluble dans I'alcool n'est pas
siccative & température ordinaire et & |'obscurité, méme
en y dissolvant du minium 3 chaud. Mais, exposée en
couche mince aux rayons solaires, elle se solidifie assez
rapidement. Ainsil'huile devenue pteuse s'est résinifiée
en | 1/2 jour, tandis que I'huile vierge exige un mois.

Appliguée sur tissu (15 % du poids de celui-ci)
I'huile chauffée n'a pas donné le résultat escompté ;
en teinture, les nuances fournies ont été dénuées d'intérét.

M. Steiner utilisait jadis en Ecosse un procédé
donnant toute satisfaction; les pieces imprégnées d'huile
chaude é&taient suspendues dans une chambre fortement
chauffée.

Il est donc probable qu'en multipliant les essais on
arrive a obtenir des nuances impeccables.

Les expériences décrites ne laissent toutefois que
peu d'espoir que le traitement des pitces huilées puisse
étre suffisamment écourté pour étre conforme aux exi-
gences actuelles.

Mais, en supposant ce probléme résolu, il reste tou-
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jours la question de la teinture proprement dite. Le
traitement sut bargue serait & rejeter d’emblée, car il
est trop cofiteux.

Si le mordant & |'aluminate Schlieper permet une
teinture au large, le mordant gras & I'huile est trop
paresseux pour concurrencer la fabrication moderne.

La teinture en boyaux est, en tous cas, tellement
plus dispendieuse qu'une teinture en diazo, que le
rouge alizarique ¢ indien ? ou turc par teinture nous
semble définitivement condamné; il doit céder le pas
4 la fabrication moderne plus rapide et exigeant infi-
niment moins de soins,

EXTRAITS DE JOURNAUX ETRANGERS

Altérations de nuance provoguées par des
boutons et par des appréts infroissables.
Deatsehe Farber-Zeitung, 72, n* 2 (12 janvier 1936).

Dans un vétement de dame non encore porté, en
rayonne et dlunﬁ nuance brunﬁ moyenne, on a\'ai[
remarqué en divers endroits de curieuses taches grisétres,
circulaires. - On s'apergut que ces taches existaient
partout ol se trouvaient des boutons cousus, et aussi
aux points de contact avee les boutons pendant le
magasinage. On obtint la méme altération du brun
vers le gris en placant de nouveau ces boutons dans
des pitces de la méme teinture, pendant quelques
jours.

Ce phénoméne semblait donc imputable 2 un déga-
gement gazeux quelconque, provenant de la masse des
boutons et susceptible d’influencer, au moins indirec-
tement, la nuance obtenue avee des colorants substantifs.
On sait que les boutons en bakélite ou autres matidies
plastiques, sont fabriqués avec des produits de con-
densation de la caséine ou du phénol avec la formal-
déhyde. Cette derniére substance apparaissait donc
comme la cause vraisemblable du phénoméne observé.
Effectivement, la teinture en question, soumise i I'action

de vapeurs de formaldéhyde, subit la méme altération
qu'au contact des boutons.

Le phénomene étant expliqué, il restait a trouver le
moyen de I'éviter. On peut évidemment se servir de
boutons exempts de formaldéhyde, mais il est peut-étre
plus simple d'utiliser des colorants insensibles & I'action
de la formaldéhyde, La teinture en question avait été
obtenue 4 'aide d'un mélange dont seul le composant
orangé (Orangé Pluton) était sensible & cette action.
Il n’est pas difficile de trouver des colorants résistant a
la formaldéhyde, et les fabricants de matidres colorantes
donnent & ce sujet tous les renseignements désirables.

Par ailleurs, la question de la stabilité des colorants
directs vis-a-vis de la formaldéhyde prend actuellement
un intérét particulier, du fait de I'emploi des appréts
infroissables obtenus par le procédé « Tootal * qui
consiste & produire surla fibre une résine artificielle &
base d'urée et formaldéhyde, On a signalé récemment
des altérations de nuance sur des tissus infroissables
dont la formaldéhyde en excés n’avait é1é qu'imparfai-
tement éliminée-

s L

EXTRAITS DE BREVETS FRANGAIS

AGENTS AUXILIAIRES

Agents de lavage et de nettoyage. — /. G. Far-
benindustrie. — B. F. 793.824, 14 aotit 1935.
Exemples. A 80-90°, on lave pendant | heure du

linge de table ou de la literie dans un liquide qui con-
tient, par litre 3 10° hydrotimétrique allemands, 2 grs
de dodécyloxyéthylaminoacétate de sodium, 2 grs de
carbonate et 0,5 gr. de pyrophosphate de sodium. On
obtient du linge inodore, doux et blanc.

Produits a activité capillaire. — Henkel ef Cie. —

B. F. 794.422, 16 aoflit 1935.

On soumet & la sulfonation, des composés organiques
partiellement ou complétement hydrogénés contenant
deux chaines cycliques de 12 atomes de carbone liées
entre elles soit directement soit par 'intermédiaire de
groupes ou d'atomes a bas poids moléculaire. Par
exemple, les produits de réduction du p-oxydiphényle,
du benzylphénol, du benzyl-f-naphtol, de I'oxytri-
phénylméthane etc.

Agents mouillants & incorporer aux lessives
susceptibles de transformer la cellulose en
alcali cellulose. — Fabrigues Sandos. — B. F.
T9%.163, 24 aoht 1935,

Ces compositions renferment des acides naphténigues
’ z B .
mélangés & des hydrocarbures renfermant au moins

6 atomes de carbone ou leurs dérivés insolubles dans

I'eau et les lessives alcalines, ces dérivés étant exempts

p
i ;

dazote, de soufre, de groupes carboxyliques. Ce brevet

group yiig!

fournit un nombre considérable d'exemples de mélanges

P B
qui, aiuutés a la lessive dc soude. favnrisenl ]e merce-
risage ; on donne 53 exemples.

Nouveaux adjuvants pour l'industrie textile.
— Imperial Chemical Industries. — B.F. 794,578,
4 septembre 1935,

On soumet 4 la sulfonation les amides qui résultent
de la condensation des acides gras avec les amines de
la forme NH? — (CH?)" —O.R. Ces amines elles-
mémes résultent de |'action de |'ammoniac sur les chlo-
rures d'aryloxyalcoyles comme, par exemple, le B-chlo-

rophénoxyéthyle, Cl—CH*—CH*—O—C°H".
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Nouveaux produits de condensation 4 base de
lessive sulfitique. — 7. G. Farbenindustrie. B.
F. 794.078, 21 aolt 1935.

Les solutions résiduelles de la fabrication de la
cellulose sulfitique sont traitées par des composés phé-

noliques condensés, du genre de la bakélite ou par des
produits de I'action du soufre ou du chlorure de soufre
sur les phénols. Ces produits ont des propriétés tan-

nantes.

INDUSTRIE TEXTILE

EXTRAITS DE JOURNAUX ETRANGERS

Une méthode rapide pour déterminer la visco-
sité cupro-ammoniacale des matiéres pre-
miéres cellulosiques. — K. FABEL. — Die Kuns-
tseide, janvier 1936, p. 5-7.

On détermine la viscosité des matiéres cellulosiques
en solution cupro-ammoniacale, essentiellement par
deux méthodes, 4 savoir : par la mesure du temps de
chute d'une bille de verre ou d'acier, dans une solution
assez visqueuse (Joyner, J. Chem. Soc., Londres,
T. 121, 1511-1525, 1922 et J. Chem. Soc., Londres,
T. 121, 2392.2409, 1922) (méthode standard de la
Société chimique américaine) et par la mesure du temps
d'écoulement de solutions pas trop épaisses, par un tube
capillaire, par exemple dans un viscosimétre de Ostwald,
(Ost, Z. f. ang. Chemie, 24, 1892, 1911 ; Brauns,
die Kunsiseide, 12, 319, 1930 ; Werner, Cellulose-
chemie, XII, 327, 1931 ; Kinkead, /. Text. Inst.,
22 T. 411-415, 1931),

La présente méthode rapide, décrite par |'auteur,
s'appuie sur celle de Ost, mais n’exige qu'une durée
de 20 minutes i | heure, Elle consiste & dissoudre la
matitre, par agitation, dans une solution d'oxyde de
cuivre ammoniacal de compositiun déterminée et de
mesurer aussitdt la viscosité de la solution obtenue. La
méthode est utilisable pour I'examen de linters, du
papier nitré, de la cellulose et de la ramie; elle cons-
titue également un moyen de contréle pour le blanchi-
ment des fibres.

On connait suffisamment |'énorme influence de 'oxy-
geéne de l'air sur la viscosité des solutions cellulosiques
de cuoxam. Or, en raison de la rapidité de la méthode,
il n'est pas besoin, comme dans les déterminations
classiques de viscosité, de dissoudre la cellulose et d’en
mesurer la viscosité i I'abri de l'oxygéne, dans une
atmosphére d'azote ou d'hydrogéne. Par contre, il est
évident que I'on doit conserver et prélever la solution,
d'oxyde de cuivre ammoniacale, & I'abri de I'air.

Les viscosités relatives établies par la méthode rapide
sont d'environ 80 % des valeurs obtenues par la méthode
classique de Ost (°Ost). Par conséquent, pour con-
vertir en degrés Ost, on multiplie les valeurs d’ean
(temps d'écoulement de |'eau) du viscosimétre employé,
par 0,8, et on divise les temps d'écoulement des solu-
tions cellulosigues de cuoxam examinées, par ces
valeurs-eau corrigées.

Préparation de [ litre de solution ammoniacale
d'oxyde de caivre, & |2 grs de cuivre el 200 grsd'ammo-
niac. — On dissout 65 grs de sulfate de cuivre crist.
dans de 'eau bouillante que I'on neutralise avec de
I'ammoniaque conc. On laisse déposer le sulfate de
cuivre basique, qui s’est précipité, on verse la solution
presque incolore se trouvant au-dessus et on décante
trois fois avec de I'eau chaude. Ensuite, on met le
précipité dans un vase opaque, on |'arrose d'eau froide
et on ajoute une solution froide et concentrée de 10 gr.
de soude caustique, gui transforme le sulfate basigue
de cuivre en hydroxyde cuivrique bleu. Aprés avoir
laissé réagir, pendant 2 heures et en agitant de’ temps
en temps, le précipité et la solution, on suce ’hydroxyde
de cuivre sur un entonnoir-filire et on le lave jusqu'a
ce qu'il soit neutre et exempt de sulfate. Autant que
possible, protéger le produit contre la lumiére. Ensuite,
on suce fortement et on place la masse bleue exempte
de sulfate dans un flacon brun & wbulure éwroite de
1al lit. 1/4; on ajoute 1000 & 1050 cc. d’ammo-
niague concentrée (p. s. 0,900 = 250 grs NH*OH/liz.
chimiquement pure) refroidie par de la glace, ainsi que
2 grs de glucose et I'on fixe le flacon bien fermé dans
une machine aagiter, qui fonctionnera pendantla nuit.
Au préalable, on a soin d’évacuer 'air qui se trouve
au-dessus du liguide, en insufflant un peu d’azote.

Le lendemain, on filtre la solution sur du verre, on
mesure son volume et on le reverse dans le flacon brun.
On chasse de nouveau le volume d'air qui reste, par
de 'azote et I'on bouche le flacon au moyen d'un
bouchon de caoutchouc percé de deux trous, dans I'un
desquels passe un tube d'adduction d'azote muni d'un
robinet A trois voies et dans I'autre plonge jusqu’au
fond du facon un tube de verre destiné & prélever de
la solution. Chague prélévement mesuré de la solution
s'effectue en comprimant de 'azote qui refoule la solu-
tion dans une pipette annexée au tube de transvasement.

On détermine alors la teneur en cuivre et en ammo-
niac de la solution et I'on ajuste, par addition d’ammo-
niaque concentrée et d'eau, la concentration de la
solution de cuoxam, 2 12 grs de cuivre et 200 grs
d’ammoniac au litre. On laisse reposer la solution pen-
dant 24 heures avant de I'employer. Pour contréler
son activité, on effectue une mesure de viscosité sur un
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iillon de cellulose de viscosité moyenne, que I'on
n réserve, et |'on répéie cette mesure aprés que
la solution a s¢journé pendant un certain temps.

Comme viscosimétre, on emploie un viscosimétre de
- ;
Ostwald a deux longues branches égales. Un modéle
convenant bien est celui que représente la figure. La

=

M3

M,

4ca.Fi!l‘1ire-—r

partie large du viscosimétre contient environ 20 cc; la
longueur du tube capillaire est d'environ 80 mm. et
la longueur totale de I'appareil, de 300 mm. environ.
Au cas ol, en la versant dans la branche capillaire,
la solution de cellulose vient & s'arréter 3 la partie
étranglée My, on la verse dans l'autre branche et on
la fait monter en la comprimant avec de 'azote. Il faut
déterminer la valeur eau du viscosimdtre, par un jau-
geage exact A 20° C. Cette valeur doit étre de 30 se-
condes.

Exdeution de la mesure. — On dissout de la cellu-
lose & essayer, un poids correspondant & 0,5 gr. de
matitre séche (par exemple 0,53 gr. de linters séchés
3 T'air), dans un flacon de 100 cc. avec 50 cc. de
solution de cuoxam. On bouche le flacon et on le place
dans la machine & agiter. On maintient, sans la pro-
longer, 'agitation jusqu'a compléte dissolution (10 a
15 minutes). On verse la solution dans le viscosimétre
qui se trouve placé dans un thermostat en verre main-
tenu 4 20° C. On peut opérer la mesure au bout de
quelques minutes. Le temps d'écoulement divisé par
la valeur eau, multiplié par 0,8, du viscosimétre, donne
la viscosité en degrés Ost de la cellulose essayée. On
effectue successivement deux déterminations, qui ne
doivent pas difiérer de plus de 1° Ost. De grandes
différences peuvent indiguer que la liqueur de cuoxam
a été altérée par de I'air ayant pénétré dans le flacon
de réserve.

L. B.

Contribution a la connaissance de la charge de
la soie. — F. WEBER. — Melliand Tewxtilberichie,
fayrier 1936, p. 145-147; mars, p. 226-228; avril,
p. 328-329.

Généralement, on charge la soie encore par le procédé
de Neuhaus (1893), c'est-a-dire au silico-phosphate
d'étain, sauf pour les noirs.

La charge de la soie en pitce prend une importance
de plus en plus grande. Malheureusement, et contrai-
rement 3 la charge en écheveaux, elle se heurte & des
difficultés d'ordre mécanique, en ce qui concerne la
résistance des tissus, de sorte que les ringages et les
essorages doivent &tre réduits au mipimum. Le danger
de I'endommagement mécanique du tissu, par un €sso-
rage, un exprimage énergique, qui s& révele par des
blanchissures, des cassures, etc... est trés grand.

Le procédé de la charge est encore trés empirigue;
il dépend beaucoup des tendances technigues ration-
nelles. Clest ainsi que les brevets de Clavel visent a
simplifier le procédé de charge, i augmenter la charge,
et & ménager mécaniquement le plus possible le tissu.

Sur les processus chimigues et chimieo-physiques
qui se déroulent dans la charge, il existe peu de litté-
rature, 3 part les articles spéciaux et les recherches de
Heermann et de Eloed.

L’auteur relate une série d'observations faites dans
la pratique de la charge.

En général, les bains avec un faible exces d'acide,
ou & l'état basique (avec un léger manque d'acide)
conduisent & des charges plus élevées que les bains
avec beaucoup d’acide chlorhydrique libre- Mais, a
I'égard de la résistance de la fibre de soie et de la
formation de taches, etc.-. ils sont plus dangereux que
les derniers mentionnés.

Les avis sur le processus du pinkage sont partagés.
Ainsi, Heermann admet que I'absorption d’étain des
bains, par |'égalisation de charge entre I'hydration de
chlorure de zine, chargé négativement et la fibre de soie
chargée positivement, a lieu dans le pinkage, tandis
que Eloed prétend que l'acide chlorhydrique libéré
hydrolytiquement, dans le bain de sel d’étain, désa-
grége partiellement la fibre de soie et que les produits
de dégradation hydrolysent une partie du chlorure
d'étain qui pénétre dans la fibre, tandis que la partie
principale d’hydroxyde d’étain est séparée ensuite, sous
forme colloidale, du chlorure d’étain contenu dans la
fibre, par le lavage qui suit le pinkage.

Le traitement de la soie en solution de chlorure d'étain
dure une heure, environ. Les anciens chargeurs de
soie avaient déjd remarqué que I'immersion de la soie
pendant la nuit, rapportait un gain de charge. Récem-
ment, on admettait que ce plus de charge pouvait étre
réalisé, lorsqu’on abandonnait, aprés essorage, la mar-
chandise pinkée dans des toiles imprégnées de chlorure
dérain. Il ¢agit 13, en espéce, de I'augmentation de
la portion d'hydroxyde d’étain séparé dans la fibre.

En réalité, ces suppositions reposent sur une erreur
et les anciens chargeurs de sole avaient raison sous
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certain rapport. En fait, par une immersion d'une nuit,
la charge augmente de 2 %, dans le premier et le
deuizme passage en chlorure d'étain 3 30° Bé. Mais,
pour le troisitme passage en étain, la charge augmente
de 43 7 %, suivant la qualité du tissu. Des piéces
de sole, qui recurent, dans les mémes conditions, trois
passages en étain avaient, environ, 4 7 % de moins
de charge préalables que des piéces ayant passé la
nuit sur le passage en étain, et avec lesquelles elles
avaient été lavées, phosphatées, etc...

On a pu constater, en méme temps, que |"abandon
des pitces pinkées, dans des toiles contenant du sel
d’&tain, n'apporta aucun supplément de poids de la soie.

Des essais comparatifs, dont les résultats sont expri-
més sous forme de coutbes, ont montré que le passage

d'une nuit aprés le troisidme bain d’étain, donne bien

un appoint de charge et que, au point de vue colloido-
chimique, il est important de noter une forte diminu-
tion de la concentration en acide chlorhydrique au
premier traitement, pendant les premiers instants, en
sorte que I'absorption du chlorure d'étain par la fibre
se produit trés rapidement et la partie principale de
I'étain est déja absorbée par la fibre en 30 minutes,
soit |a moitié de la durde du traitement. Il est donc
indiqué de chercher & abréger ce traitement.

Dans le lavage subséquent, qui s'opére dans des
conditions mécaniques variables, les éléments de dureté
et la température de I'eau jouent un certain role. Eloed
2 montré que l'influence de I'eau peut nuire & la résis-
tance des fibres. Les sels de Ca, Mg, les sulfates et
les nitrates influencent I'hydrolyse et la précipitation
de I'hydroxyde d'étain dans la fibre, de telle sorte que
la résistance de la fibre peut en souffrir (dépdt annu-
laire de la charge & la surface de la fibre).

La qualité de la charge, suivant l'eau wtilisée, se
révele dans la faculté qu'elle a d’absorber plus ou moins
le phosphate et surtout le silicate.

Aprés avoir été pinkée et lavée, la soie est traitée
par du phosphate disodigue en solution légérement
carbonatée, La concentration et la température de
celle-ci varie entre de larges limites. (150-190 grs
phosphate par litre; température : 50-70° C; durée :
10-50 minutes)-

D’aprés l'auteur, il est erroné de soutenir que, par
le phosphate, I'hydroxyde d'étain précipité dans la
fibre se transforme en phosphate d'étain ; on peut plutét
admettre une adsorption du phosphate par le gel
d'hydroxyde d'étain. En fait, sur sole décreusée, la
charge comporte en totalité 55,6 %, du poids de la
fibre (42,2 % Sn(OH)4 et 13,4 % phosphate.
Toutefois, si I'on convertit stoechiométriquement ['hy-
droxyde en phosphate, on trouve la valeur trés appro-
chée de 55,32 %.

Reste 4 savoir si cette transformation peut se pro-
duire en milieu alcalin, puisque I'hydroxyde d'étain est
a I'érat jaune et non ionisé. Du phosphate d'étain peut
se former en solution de phosphate légérement acide.

Une soie contenant du Sn’(PQ)* peut saltérer jus-
qu'a fuser. d

La pratique a montré qu'en phosphatant la marchan-
dise par immersion compléte dans un bain de phosphate
3 145-190 grs par litre, & une température comprise
entre 45 et 80° C, pendant 10 & 60 minutes, la quan-
tité de phosphate absorbé n'est pas influencée. Mais
peu de machines réalisent cette condition d'immersion
totale. En opérant & 150-190 gr./lit. & 45.65° C pen-
dant 10 & 40 minutes, la charge est indépendante des
conditions de travail.

Il est important d’éliminer complétement I'acide
chlothydrique, aprés lavage de |'étain, de facon que
la marchandise n'acidifie pas les bains de phosphate.
Il ne faut pas, non plus, abandonner longtemps une
marchandise lavée & neutralité, avant phosphatage, car
elle reprendrait une réaction acide. L'introduction d'une
soie acide dans les bains de phosphate conduir & la
formation de phosphate d’étain, qui se trouve précipité
dans et sur la fibre ; elle provogue I'attaque de la fibre ;
clle rend cette dernidre rugueuse et moins brillante.

En ce qui concerne le silicatage, la concentration
et la température des bains de silicate varient dans de
grandes limites et dépendent du taux de charge acquis
par les fibres au stannatage et au phosphatage.

On opére habituellement suivant deux méthodes :
ou bien on régle seulement la charge primaire par le
nombre de passages en étain et par la concentration
des bains de ce dernier et I'on donne ensuite un bain
de silicate de concentration constante, ou, alors, on
régle la charge primaire dans des limites éiroites et on
établit la charge au moyen de bain de silicate, dont on
fait varier la force et la température.

1l faur controler I'alcalinité des bains de silicate &
cause de I'action dommageable & I'égard de la fibre de
soie. La température doit &tre &galement limitée etl'on
ne doit pas se servir un trop grand nombre de fois des
vieux bains de silicate.

La durée du traitement au silicate a une grande
influence sur I'absorption de silicate. Les durées en
usage dans la pratique se montrent trés favorables. La
température influe aussi sur la charge obtenue. Les
fibres silicatées A une température supérieure & 70° C
sont attaquées.

Le rapport de volume de bain n'influence aucune-
ment le résultat, lorsque le silicate n'a pour but que
de saturer la charge primaire.

La qualité de la charge primaire a une influence sur
I'aptitude & absorber le silicate. L'absorption du silicate
résulte essentiellement d’une adsorption, pour laguelle
I'état des bains joue un certain réle.

L"article se termine par des remarques d’ordre général.
Les plus grands soins doivent étre apportés au con-
tréle, au montage et a la recharge des bains d'étain.

5Bt

Le Gérant : R. BREUILLER.

Les Impressions Scientifiques. — Corbeil,
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Té]ép}:.: Laborde 77-85, 77-86 et 77-87.

] SIMPLE
ET

WAXOL W

Le WAXOL W a & spéciﬂlemcnt étudis pour l’imperm?'al:&]isatiou
en un seul bain.
Le WAXOL W peut étre utilise, sans aucun *inconvenient pour

lwimperméabilisatfon du coton, du lin, du cl'la.iwre, du Jute, de la rayonne

viscose ou acétate, de la soie, de la laine, et tous mélanges de ces

fi})res.
Les ému]sions (]E WAXOL W éosséclent une stai)ilité exce].lente envers

Peaidile il dciles mintran et les soluriogls e

Dans les bains contenant du WAXOL W il nlest pas necessaire

rl’ajouter r’es sels &Talumiue.

DEMANDEZ NOTRE OPUSCULE Ne° (9

Pour tous renseignements coml)l-?menmires adressez-vous aux Seuls Concessionnaires pour la France:

ETABLISSEMENTS S. H. MORDEN et Cie

(Société Anonyme au Capital de francs 100,000)

14 Rue de la Pépinitre, PARIS (VIIIE)

IMPERIAL CHEMICAT: INDUSTRIES  LIMETED

EFFICACE

telle est l’imperméabilisation avec l_e

R. C. SEINE 208-705 B. Adr. Télégr.: Armcofera-Paris 118,
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WEGELIN, TETAZ & C'|

Société Anonyme

MULHOUSE (Haut-Rhin)
MANUFACTURE DE
Matiéres Colorantes et Produits Chimiques

pour Blanchiment, Teinture, Impression et Appréts

1 d t
LAQUES SPECIALES pour enlevage aux oxydants et aux
COULEURS HYDROSULFITE
LAQUES et COULEURS pour réserve sous Noir aniline
e e e s e
COULEURS pour doublures |

———
COULEURS SOLIDES en pate et en poudre pour impressions
e s aux mordants métalliques

Jaunes d’Alizarine - Viridoline - Chromindazines
Rouges azarol - Noirs réduits - Noirs Naphtol I

Eau oxygénée, Mordants métalliques,
Sulforicinates, Bisulfites.

PRODUITS SPECIAUX pour le mouillage, le déereu-
sage, le désuintage et le' détachage de toutes fibres

textiles.
SAVONS A BENZINE liquides et solides.
VERNIS pour eylindres de filatures.
ENDUITS pour courroies.

AGENTS DANS LES PRINCIPAUX CENTRES INDUSTRIELS

SOCIETE

(BLERTRO-CRIMIE d ELBCTRO-METALLURGIE
ol des ACIERIES LEGTRIOUES dUGINE

Capital : 123.900.000 frs
10, Rue du Général-Foy — PARIS (VIIIY)

Chiorates de Potasse et de Soude
Peroxyde de Sodium
Eau Oxygénée Electrolytique 100 volumes
Perborate de Soude
Chlorure de Chaux
Soude Caustique
Tétrachlorure de Carbone
Mono ‘et Paradichlorobenzéne
Benzine Cristallisable
Tolugne, Xyléne

Téléphone : LABORDE 12-75, 12-76, 12-77
Inter Laborde 5§

Adresse Télégraphigue : TROCHIM-PARIS

DURAND & HUGUENIN 3.

COLORANTS AU CHROME

COLORANTS BASIQUES

INDIGOSOLS

FIXATEUR CDH

permettant la fixation des colorants au chrome sur coton et viscose par court vaporisage

FIXATEUR WDHL

permettant la fixaiion des colorants au chrome sur laine par colurt vaporisage

MORDANT UNIVERSEL 9333

permettant 'impression des colorants au chrome sur toutes fibres avec mordant sans que le tissuperde sasouplesse

- DEHAPANE O

solvant remarquable pour les Indigosols et les colorants au Chrome
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COMPAGNIE NATIONALE pe MATIERES COLORANTES

ET

MANUFACTURES pe PRODUITS CHIMIQUES pu NORD REUNIES

Etabhssements KUHLMANN

SOCIETE ANONYME AU CAPITAL DE 320.000.000 FRANCS

PRODUITS ORGANIQUES ‘.
05, Boulevard Haussmann

EErmoN ELYSEES 99-51 a 57 P A R l s (v i I.] Télégrammes: NATICOLOR 47-PARIS
T INTER 15 et 16 Registre du Commerce Seine N° 83.805

Usines &8 VILLERS-SAINT-PAUL (Oise) — OISSEL (Seine-Inférieure)

Dans la Teinture aux NAPHTAZOLS

SUNAPTOL |

N PATE

(Agent de displersion et de mouillage)

ASSURE
LA LIMPIDITE DES BAINS ET LEuR CONSERVATION

AMELIORE
LUNISSON pes coLoris T Lo SOLIDITE AU FROTTEMENT
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Usines de Salant-Denis

"SOCIETE ANONYME

MATIERES COLORANTES ET PRODUITS CHIMIQUES

SAINT-DENIS

Téléphone : Capital : 50 millions de francs Adresse télégraphique :

LABORDE 7i-41 & 7i-44

Tator Lahiosda i as Siége social : 69, rue de Miromesnil, PARIS (8¢} REIRRIOP-PARIS

MATIERES COLORANTES prour Tous EMPLOIS

Coloranis basiques Coloranis toutes fibres
— acides —  pour fourrures
— directs = pour cuve
—  au soufre Naphlazols
= mi-laine Coloranis dérivés des naphlazols

'PRODUITS CHIMIQUES ORGANIQUES

Solvanis organiques Dérivés benzéniques

Nitrobenzine —  napblaléniques

Huile et sel d’aniline - —  antbracéniques
Be!a Nﬂpblul

PRODUITS SPECIAUX pour L'INDUSTRIE ou CAOUTCHOUC
TOUTES SPECIALITES pour les INDUSTRIES UTILISANT le LATEX

Latex conceniré SD 60

Echantillons et renseignements techmiques sur demande

Les 1mpmuium Scientifiques, Corbeil (5.-_;!-0.). =
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