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TiH;EﬁIE-? Trwpavter. . Les timbales sont des InEtrimeéns
de musique  militaive qu'on a depuis ‘introduits dans les
graiuds. orchestres. "Dans Vorigine, -les Allemands s'ep Ser=
whient.senls dans leurs trompes; et Jorsqu’on leur et pris
des timbales 4 la suite des: batailles » o '5'en servit dans les
li.g'uﬁa:i: de France : mais:il n'y avait que ceux Gui en avaient
Ialt‘.uptilre. qui enssentle droit de s'en servir. Cest de 13 que
dérive Topinion que 1 timbalier doit étre un ‘homme de
ceeur gqui défend. ses timbales an péril .de sa vie, comme up
officier deéfend son drapeaw. - i :
- - Les timbales sont deux grands bassins de cirivre rouge on
de bronze,; rands par le fond, montes sir des pieds qui les
isolent de terre. Chacune est vecouverte par~dessus dune
.peii: de boue que maintient un cercle en far: plusieurs €crons
*ﬂtta.d_:'ent ce cercle au hord du bassin, et des vis qu'on teurne
avec une clef, servent & tendre la pean de inanidre i la faire
Fesonner au ton vouln. { 7. Tampour , oit cette théorie est ex-
posée.) Les deux timbales sont accordées 3 Ia quinte V'ung
Tomx XXI. I
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de I'autre , et I'auteur de la musique note sur la partition,
comme _pour todte autre partie musicale, lés nat’esﬁ:’!;ui indi-
quent les comps: qﬁr: doit frapper le timbalier. Aussilcet ar-
tiste doit-il avoir V'oreille trés exercée i 'aplomb de la me-
sure, puisque c’estini qui rainéne sowvent-fout l'orchestre &
V"ensemble.

Dans les régimens , les timbales sont tenues ensemble par
une courroie que Uon fait passer dans des auneaux qui sont
attachés I'un devant, et Pautre derriere le poruneau de la
selle du timbalier ; car cet instrument n'est usité que dans la
cavalerie. Au reste, maintenant les instrumens i vent sont
si perfectionnés, si éclatans, et si agréablement sonores,
que la musique régimentaive ne countient plus guere de tim=
bales, et qﬁé ces ihstrumens embartassans ne sont plus em-
ployés que dans les grands orchestres. _ Fr.

TIMBRE DE PENDULE. ( Arts mécaniques). Cest une
petite cuvette en métal qui est percée au centre ; dans ce tron
on fait entrer la broche taraudée d’'un support fixé i la pla-
tine , et l'on y arréte le timbre avec un éerou qui le' presse
contre une poride; de maniére gu'il v -est tout-a-fait immo-
bile. Le marteau de sonnerie s¢ trouve ‘placé au-dessous.de la
concavité , vers le bosd de la cavette, et’sa distance-est telle
que lorsquil se léeve et s'abaisse s par le jeu -de la preée
{F. Sowreniz), la téte du martedn vient frapper le timbre et
e retire immédiatement pour ne pds étonffer les vibrations.
Oy tive parti, pour produire cet:effet; de Pélasticité de la
tige de cuivre qui sert ‘de manche aw martean... . o

Le timbre est un mnélal sonove ; c'est une espece de BRONZE,
de la nature ‘du métal de cloche ; qu'on sait étre formé den—
viron Ho parties de cuivre et.de 20 d'élain. Cependant le
nétal des timbres:contient un pen plos d'étain, et meéme
souvenl un pi:u-d'.'amﬂrﬁu; Cet alliage, comme on: Ua dit a
VParts Brosze , devient malléable par la trempe; ainsi on le
fait vongir et on leijette dans V'ean froide ; aprés quoi il peut
étre écroul au martean. Mais on préfere ordinairement conler
Yanatieve dansun-monke{ J7.FoxpEvs ) ;ed qui est plus 1ot fait,
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TIMBERE DU PAPIER. '3
wmais donne un timbre cassant. Ce défaut a d'ailleurs peu d'in-
convenient pour une pikce qui est peu exposée aux chocs
violens , & meins qu'on ne la laisse tomber.

' On mettait antrefois des timbres dans la boite des montres
3 fépér.iticm . mais comme celte pratigue donmnait trop de
volume & la pitee , on préfere avjourd’hni se servir de lammes
de ressort d’acier, dont la percussion par le petit martean de
sonnerie rend un son faible qui suffit trés bien 4 I'objet qu’on
se propose. ( F. REssorr ).

TIMBRE DU PAPIER ( .Ares mécaniques ). Tous les acics
judiciaires, les traités sous seing privé, les journaux, les
effets de commerce, les annonces publiques, etc., doivent .
conformément 4 la loi, étre écrits sur un papier timbrée,
passible d’un droit qui fait une partic des revenus publies.
Pour éviter cet impdt, le commerce fait souvent les billets sur
japter mort, ¢’est-a-dire non timbré, La plupart des conven-
tions particuliéres sont anssi écrites sur ce papier, en contra-
vention avec la loi. Mais ces engagemens, dans cet élat, obli-
gent les intéressés sans étre recevables en justice; en sorte que,
pour les mettre & exécution, pour faire payer et méme pro-
tester, il faut préalablement les soumettre an timbre. L'Etat
frappe alors le papier d'une amende de 5o francs qui tombe
ala -E!':I-Ell'gl? de celni qui a souscrit, outre le droit dy timbre
meme, per¢u comme pour une feuille de papier blanc,

On peut faire timbrer, sans étre passible de Pamende, tout
papier €crit qui ne contient pas de signature.

Chaque fenille timbrée porte une empreinte contenant le
chiffre du droit et une figure ; cette empreinte varie avee Ja
dimension dn papier, sa destination, etc. » le tout confor—
mément a la loi. Nous n’avons pas a exposer ici cette quotitd
de l’impﬁl‘.ﬂul varie avec les temps et les circonsiances. Leg
journaux ordinaives, d’environ 5o centimétres sur 7o, paient
actuellement 6 centimes par feuille; les annonces, 2 + cen-
times ; les billets de commerce paient un dreit qui varie ayec
la somme y énoncée, ete, Tous ces papiers ne portent qu'yn
tinbre noir; mais les papiers destiués aux actes et raites

I..
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I TIMBRE DU PAPIEK.

particuliers portent en outre un timbre sec, 'cst-i~dirve un
timbre qui marque son empreinte incolore, et par la senle
force de la compression. Pour ces deux différentes espéces de
papiers , le procédé desting & marquer le timbre est différent :
nous allons le décrive. -

Le graveur de la Régie exccute d'abord la matrice, qui
sert ensuite 4 fabriquer tous les coins identiques distribués,
dans les grandes villes de France, aux administrations char=-
gées d'apposer les timbres. Celle de Paris sige rue de la
Paix, n® 3. (F. Coix, Matrice. ) _

Pour marguer les timbres noirs des journaux et annonces ,
Vouvrier tient & la main gauche une espéce d'outil en forme
de gros cachet de bureau, portant ke coin d’acier 4 son ex-
trémité ; de sa droite il tient un maillét, et posant le coin sur
la fenille & timbrer, qui est sur une table devant lui, il frappe
un coup sec avec le mailiet, sur la téte qui termine le manche
de 'outil. Comme les feuilles sont disposées en rame I'une
sur I'autre , la force du coup est amortie par 1'élasticité de la
masse qui est au-dessous ; une balle d'imprimeur est dressée
4 son cité gauche, et chaque fois qu'il vent marquer une
feuille, il pose le coin sur la balle pour enlever un peu de voir;
devant lui, sur la table, est la rame de papier & timbrer, et
une femme en fait passer successivément toutes les feunilles,
Cette opération va trés vite, car il ne fant qu'une demi-se-
conde pour frapper chaque timbre : il y aurait done 7200
feuilles timbrées par chaque heure, et denx personnes setl=
lement suffiraient & ce travail, &'l n'était pas nécessaire de
perdre du temps pour changerde rame , amorcer les balles, etc.;
anssi ne frappent-ils que Gooo timbres 4 I'heure. Cette vitesse
est ici tont-d-fait indispensable, parce que le nombre des
feuilles 4 timbrer est trés considérable; il v 4 tel journal qui
tire 4 lui seul plus de 20,000 exemplaires par jour, dont
chacun porte le timbre. La salle on ce travail s'accomplit
renferme plusieurs tables, et les ouvriers y sont incessamment
occupés & une opération semblable, '
Les ounvriers de I'administration du timbre arrivent & nenf
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heures du matin, et sortent & midi ; ils rentrent 2 une heure .
'et finissent la journée & quatre ; ce qui fait 6 beares de travail
1;};1- jour. Mais on ne compte que sur 5 heures effectives,
parce qu'il y a du temps i perdre pour distribuer le papier,
metire en train, ete. Ainsi un homme et une femme suffisent
pour marguer par jour 3ocoo feuilles de journaux om an-
nonees,

* Ce procédé trés expéditif ne peut plus étre appliqué quand
les papiers doivent recevoir le timbre sec, parce qu'il faut y
employer beaucoup plus de force. An lien donc de faire mar-
quer les timbres en deux opérations, on préfere les marquer
ensemble a I'aide d'une machine imaginde par Galteaux pére,
que les arts viennent récemment de perdre. Voici la descrip-
tion de cet appareil, qui exige I'emploi de deux femmes et
de deux hommes. L'une des femmes, armée d'un stylet, dé-
tache les feuilles & timbrer et les passe une & une & Vautre,
qui les met sous la presse et les en retire successivement : elles
échangent leurs fonctions aprés chaque heure; il en est de
méme des denx hommes, dont 'un maneavre le balancier
de la presse, et l'autre met le noir sur les coins. 11 faut en
général une seconde pour marguer un timbre ; mais au lien
de 3600 empreintes par heure, on n'en obtient guére que
2000, 4 cause du temps perdu pour changer de rames, et
surtout pour attendre que les feuilles soient exactement déta-
chées, car souvent deux feuilles sont comme collées ensemble
et se présentent i la fois sous le stylet; unve troisitme femme
est occupée 4 passer les fenilles en revue, pour rebuter celles
qui sont défectuenses. Ces cing personnes timbrent done 12000
fenilles par jour. (', fig. 6, pl. 6o des Arts meécanipues. )

Description de la machine & timbrer de Gatteauz,

BCA est un balancier coudé, agissant comme celui dont
on se sert pour battre monnaie. { 7. Bavawcien mowétaise.) La
masse B qui est an bout est destinée i ajouter 4 la force du
choe. Un onvrier pousse devant lui le hout A, et le balancier
en tournant fait descendre la vis. V dans son écrou M; elle
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remonte d'elle-méme aprés le choc, par Ueffet de I'élasticité
des pitces en contact. Cette vis, 4 double filet carré, est en fer
ainsi que le balancier, T'écrou, et la potence P qui supporte
'écron solidement sur la table TT, par un large empatement
DD. Cette vis, en descendant, rapproche jusqu’au contact le
tampon F du coin E; ce eoin d'acier E est fixé sur la partie
solide du support, et par la force de compression marque
le timbre sec sur la feuille.

En méme temps le mouvewent du balancier se commu-
nique, par un méeanisme dount on se rend aisément raison ,
i la vis V' et au tampon F', qui marque le timbre coloré ( noir
ou rouge) sur le coin E. '

Une piéce circulaire horizontale GG porte en-dessus plu-
sieurs coins @, b, ¢, d, rangés circulaivement ; elle tourne
sur son axe central H, de maniére & amener successivement
les divers coins sous le tampon F’ : ce mouvement est imprimé
au disque GG’ par la rotation méme du balancier et de sa
vis, 4 Vaide du levier K ; et les choses sont ajustées de maniére
que tour i tour le tampon F' du timbre coloré est mnis en
présence du nouveau coin.

Un ouvrier pose une balle enduite d’encre d'inprimeur sur
le coin a, qui est & Vextrémité du diamétre passant par le
tampon F*, pour enduire ce coin de la matiére colorante qui
sera déposée sur le papier quand ce coin sera amené i son
tour sous le tampon F', par Veffet de la rotation imprimée
au disque GG,

Le timbre des effets de commerce est imprimé par une
antre machine un peu différente de la précédente, disposée
sur les wmémes principes. Les coins, portant en cavactéves les
chiffres qui indiguent le prix , et ce prix variant avec la somme
contenue dans les billets, il est inutile de dire que ces coins
peavent étre facilement remplacés par d'autres, parce qu’on
ne peut avoir antant de ces balanciers qu'il y a de prix diffé-
rens, c'est-i-dire de timbres de différentes valeurs.

Pour rendre les hillets de la Banque de France plus difficiles
i contrefaire, on les marque d'un timbre ; ce timbre a été
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changé & plusieurs. reprises pour le rendre plus compligué = ik
contient maintenant une légende en caractéres blancs marqués
sur un fond moir, et une autre en caractéres noirs sur un fond
Blane. Autrefois on me se servait que d'un seul timbre noir
réprésentant diverses figares et.la légende Fangue de France.
On frappe ces timbres d’une maniére semblable a celle des
effets: de, commerce. Quoiqu’il soit trés difficite d'imiter ces
empreintes , I'adresse des contrefacteurs a réussi a faire de
faux billets a Iaide de la presse lithographique. Ces contre-
fagons, quoique pd rfaitement exécutées , sont cependant aisées
4 reconnaitre , parce que la lithographie ne donne pas aux
dessins et aux lettres ce bosselé du papier qu'en terme d’im -
primeur on appelle foulage.: : SR

On doit &4 M. Dupeyrat l'ingénieuse invention des tembres
coincidens, propres a empécher la contrefagon de tous les
effets de commerce , des piéces diplomatiques, des actes
émanés de Vautorité publique, etc. Voici en quoi consiste
cette invention, :

Le papier est frappé sur les deux faces opposées d'un double
timbre , entre deux coins tellement ajustés qu'il en rvésulte

- cet effet : chaque timbre n’offre en particulier quune image
incomplite, dans laquelle on voit des blancs qui semblent
semeés an hasard ; mais ce qui mangue 4 'an de ces tunbres
est précisément ce qui est complété par l'autre , d'on résulte
quen regardant le jour A travers le papier:, on a un timbre
formé d'une seule image compléte. Les procédés destinés 4
transporter sur 'un des coins les traits qui mangquent a Vautre,
et la précision de la machine qui donne aux deux empreintes
une telle disposition que les traits de Pune sont lexacte con-
tinuation des autres , font de cette belle invention un obstacle
invincible pour les contrefacteurs. 7. les Bulletins de la So-
ciété d'encouragement pour 1831, Fs.

TIMON ( Technologie ), piece de bois d'environ 3 métres
de longueur qui fait partie du train d’un carvosse; on y attéle
les chevanx : le timon les sépare, et sert & donner prise au
recul. { 7. Vorrvae. ) On nomme limon le timon d'une char-
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rette : ce sont les denx pitces de bois entre lesquelles on at-
téle le cheval de trait. . . Fm.oc .o

TIRAGE (udris Mécanigues). Ow ne doit pas confondre le
trage avee le poids: que traine une voiture chargée s sans le
frottement des roues sor Vessien et sur le sol s le lirage serait
nul; mais comme le frottement augmente avec la charge, le
tirage est un résultat qui dépend du poids de la voiture et
de celui qu'elle transporte. On le wmesure par expérience i
Faide du Dyvamomithe, en attelant le cheval au ressort de
Finstrument et consultant les indications de Faiguille. Voici
les résultats d’éprenves de ce genre, - Whod

On caleule ordinairement, dans les roulages, la charge
des charrettes sur le tanx 750 & goo kilogr. par cheval, sans
compter le poids de la voiture. Un fort cheval de roulier.doit
éire capable de tirer environ 14o Lilogr.; il parcourt par
jour de 38 4 4o kilométres (4 pen prés 1o lieues) sur un
bon chemin horizontal, daus l'espace de 8 4 g heures. La
Vitesse peat étre estimée de 14 décim. par seconde.

L'action du cheval de roulier est done de 140 kilogr. trainés
4 jo kilom. par jour; ou de 5600 kilogrammes 4 1 métre.

D'autres expériences ne donnent que 55 i roo kilogr. pour
le tirage des chevaux, lorsqu'on veut les ménager, et quils
aient un long service.

- Les chevaux de diligence, allant au trot et faisant 8§ kilom.
(2 lieves) par heure, font 34 4 38 kilom. par jour avec in
tirage de go kilogr. et une vitesse de 22 décim. par seconde.
Le poids trainé par chague cheval est d’environ ro3e kilog,,
le poids de la voiture compris. C'est le terme moyen de cing
années d’épreuves,

Quand on emploie de forts chevaux de trait, on trouve
qu'un cheval transporie, outre le poids de la voiture,

Sur un sol horizontal pavé............ 1200 kilogr.
Sur un chemin horizontal en fer. . ..... Gooo kilogr.
Sur un canal sans courant. .......... 3o 4 fo tonnes.

(La tonne est un poids de rooo kilogr.)
Le travail diurne de Panimal est de 8 heures, et au pas.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

TIRE-LIGNE. 9

‘Mais on voit que U'effet utile décroit beaucoup quand la
vitesse augmente; car le travail du cheval de roulier allant
au pas, est & celui du cheval de L’tiligenca comme 28 4 17
(F. Varticle Cuarlor } Fr.

TIRANT , nom qu'on donne & une longue pitce de bois qui
traverse d'un mur i un aotre dont on veut empécher 1'écar-
" gement : on arréte les extrémités du tirant par des ancres en
fer qui s'appuient sur les murs. 11 y a aussi des tirans en fer,
qui ent la méme destination que ceux en bois. Les entrais
des combles sont de véritables tiraps. FE.
TIRE-BOURRE, outil destiné & arracher du canon d’un
fusil, d’un pistolet, etc., la charge qu'on y a mise et foulée,
Cet outil a denx gros filets d’acier contournés en double vis
3 1a manitre de ceux des tire-bouchons ; ces filets sont trem-
pés et pointus au bout ; autre extrémité est brasée sur un
court manche cylindrigque quiles tient en place, et est percée
d’un troeu pour recevoir le bout de la baguette de l'arme,
lequel est tavaudé. Cette description suffit pour faire com-
prendre qu'on peut porter le tire-bourre jusqu’au fond de
Varme, le faire entrer dans la bourre et I'en retirer, les
filets des spires présentant leurs points en opposition. Cet
outil prend le nom de tire-balle, gquand les filets sont assez
forts pour mordre dans les balles de plomb qui sont enfon-
efes dans le canon de l'arme, et pourles en arracher. Fg.
~TIRE-LIGNE ( Arts de Caleul) , petit instrument trés nsité
des architectes et des dessinatears de traits géométriques,
qui sert 3 marquer sar le papier, et avec de 'encre, des li-
gnes droites ou circulaires. Il est formé de denx lamelles
d'acier paralléles; égales, minces par le bout et fagonnées
en pointe mousse. Les bouts opposés de ces lames sont son—
dés 4 un petit manche en cuivre dont Pextrémité s'insére
entre elles pour les maintenir a distance 1'ane de 'antre. An
milieu de la longueur les deux lames portent un trou tarandé
oil entre une petite vis dont Ueffet est de pousser les lames Pune
vers Vautre , en les forgant de céder par leur propre €lasticité ¢
en seirant cette vis on rapproche donc les deux pointes an
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degré qu'on veut. On insére entre elles une goutte d’encre, et
en promenant les puinm sur le Pal}ier, elles b dép{:sﬂnt mre
trait dont l'épaisseur dépend de l'écartenent, et qui peut
prendre une finesse extréme,

11 fant que les deux pointes des lames sotent parl'alterﬂcnl:
égales et paralléles, que leur bord soit effilé sans couper le
papier, que l'extrémité soit légérement arrondie, ete. On
amine acier 3 cet état avee une lime trés fine, et l'on achéve
ensutte sur la pierre 4 1’huile. Comme les faces des lames qui
se regardent doivent étre parfaitement planes, et qu'on ne
peat commodément y faire passer la pierre, les bons tire-li-
gnes ont l'une des deux lames montée 4 charniére sur le
manche ; de sorte gu'en dtant la vis de pression, on peut
écarter les lames antant gqu'on le désive : ce qui permet de
travailler avec soin la face intérieure, d'ol dépend essen=
tiellement les qualités de linstrument.

Pour tirer une ligne droite avec cet outil, il suffit de le
garuir d’encre , qui reste adhérente entre les lames par 'action
capillaire , et d’en promener les pointes sur le papier le long
d’une riégle; faisant en sorte que les deux pointes posent en=
semble, et que la main conserve le parallélisme des lames avec
le bord de la régle. On a aussi des tire-lignes qui s'ajustent,
avec une vis de pression , & I'une des branches d'un compas,
de maniére & pouvoir tracer des cercles. (#. Comras.) Toutes
les caisses de compas sont pourvues de tire-lignes, tant pour
décrire les lignes droites, que comme pointes de rechange
des compas.

Le mot tire se place,, dans le langage des Arts, devant un
grand nombre d'autres termes, pour désigner des instru-
mens destinés i tirer des corps qui sont enpages dans d'au-
tres. Les expressions de tire-bouton, tire-balle , tire-clou, tire=
dent et autres se congoivent aisément, et il n'cst nécessaire d'y
ajouter aucune explication ; mais il est quelques autres termes
de ce genre dont nous croyons devoir parler plus en détail,

i cause de leurs usages,
Les tire-bottes , sont des crochets en fer qui servent & tirer
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le haut la tige d'une botte gu’on veut chausser , lorsqu'on

a qu:'lque peine & ¥ introduire le pied. On donne anssi le

pom de tire-boiies a une petite planche dont un bout est re-

lééé et entaillé, de manitre qu'en entrant le talon d'une

botte dans I'entaille, et maintenant la planchette avec 'autre
pied , on peunt se débotter sans aide. :

Le tire-bouchon est une petite tringle d’acier qu’on con-
tourne en hélice, dont on arme un bout par un manche &
anneau, et gu'on amineit en pointe & Tautre hont : on trempe
un pen cette espiéce de vis & jonr, pour lui donner de la du-
reté sans la rendre fragile. En introduisant cette vis dans le
bouchon d’une bouteille, on peut, avec plus ou moins d’ef-
fort, faire sauter le bouchon. Souvent le manche est en bois |
fagonné en T, pour que la main le saisisse et le tire plus com-
modément. Quelquefois on y adapte aussi une petite brosse
qui sert & enlever les débris de cire et de résine dont on enduit
les bouchons des vins précieux , pour empécher I'évaporation.
Beanconp de couteaux de poche ont un tire-bouchon an
nombre des pitees qui les garnissent. On fait anssi des tire-
bouchons qui ont la forme d'un simple poingon, et qut
parfois ont l'axe revétu d'un filet de vis de Jargenr décrois-
sante vers la pointe.

Le tire=fond du tonnelier est une tige de fer terminée en
haut par un anneau, ot en bas par une vis aigué. L'ounvrier
s'en sert pour tirer le fond d'une futaille dont les douves se
sont enfoncées , aprés étre sorties de la rainure du jable, afin
de les forcer 4 y rentrer. '

Le tire-pied de cordonnier, et des ouvriers qui travaillent
le cuir, et le consent avec V'aléne, est une lanitre de cuir
sans fin, en forme de bricole, qui se passe sous le pied et
sur la pitee de travail qn'on a mise sur le genou. Il sertay
tenir ferme cette pitce pendant que P'ouvrier la taille ou la
coud, Fr.

TIREUR-FILEUR D'OR ET I'ARGENT ( Tecknologie ).
L'owsrier qui tire i la filiere 'or ou l'argent pour les réduire
en une espiéce de fil quon nomine or-trait vu argeni-trait,
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qu’il écache ensuite, comme on le verra plus bas, ol nous en
ferons counaitre 1'usage. Ce n'est en France qu'a Paris, 4 Lyon
et & Bordeaux que se trouvent les tireurs-filears dor et d’ar-
gent, parce que ¢e n'est que dauos ces trois villes qu’il existe
une argue, par lagquelle il est indispensable que largmtpa.sse,
cornme nous allons 'indiquer.

La premiére opération consiste 4 réduire Uargent en lingot,
et on le porte 4 'Arcue ( F. ce mot, T. II, page 166) ol nons
avons décrit les premiéres opérations qui se pratiquent dans
cet établissement national, formé non-seulement dans Uinté-
rét du fisc, mais encore pour la garantie de la pureté de la
maliére, : _

Neus avons indiqué 4 ce mot les opérations qui ont lien &
largue ; nous allons prendre 'argent au moment ot les em—~
ployés le livrent aun tireur-fileur pour achever ses manipula—
tions dans son propre atelier.

Le lingot que le tireur a apporté 4 l'argne a €té suppose pe-
ser § kilogrammes ; nous avons vu qu’on l'avait conpéen deux
pour la facilité de Vétirage , et lorsqu'il a €€ arrivé i une gros-
seur de 5 millimétres de diametre et d'une longueur d’envi-
ron 4o métres,

Avant d'aller plus avant dans la description que nous avons
entreprise, il est bon de savoir que Vor-trait n’est autre chose
que de 'argent doré que l'on tire & la Gligre et qui conserve
la dorure , & quelque degré de finesse gqu'on 'obtienne. Nous
ne parlerons par conséquent que de Vargeni-trait, attendu
que les opérations sont les mémes, et qu'il suffit d'indiquer
comment le tireur dore son lingot,

Lorsque le lingot est arrivé i I'argue a la grosseur d’environ
2 centimétres de diamétre , on le porte chez le tireur pour qu'il
le dore. Pour le disposer i recevoir la dorure, il le racle avee
un coutean courbé, i deux poignées, jusqu'a ce qu'il ne pa-
raisse plus 4 la surface ni soufflure, ni tache noire, ni autre
défectnosité qui puisse s'opposer 4 la parfaite adbérence de
I'or. Dans un brasier de charbon allamé et sans fumerpn il
place le lingot et le chauffe jusqu'an rouge-cerise, et lorsqu’il
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ra retiré, il le fouette avec une longue frange de fil de chanvre
roulée én paguet, afin de le débarrasser des cendres qu'il peut
ayoir retenues du brasier , et ensuite il le lisse avec un brunis-
soir d'acier jusqu’a ce qu'il'ait abatiu toutes les petites raies
!q;inglitndiﬁal_ﬁ du raclage. '
! pendant'que le lingot est encore trés chand , le tireur ap-
plique dessus et & diverses reprises la quantité de feuilles d’or
jiécessaire pour le degré de dorure qu'il veut lui denner. Sur
dn lingot du poids de 25 kilogrammes on n’emploie pas plus
d'un demi-kilogramme pour le dorer.

Au fur et 4 mesure qu’on applique une fenille d’or, on as-
éure en la frottant fortement sur Louté son étendueavec un bru-
missoir d’agate bienpoli; on en applique une seconde, en opé-
rani de la inéine maniére et jusqu’a vingt-huit, pourles ors les
plus bas dorés : les ors les plus hauts ne dépassent jamais cin-
quante-cing fenilles. L’ouvrier doit avoir le plus grand soin de
dorer d’une maniére bien égale, et de ne pas mettre plus d'é-
paisseur d'un coté que de I'autre, sans cette précaution, la fi-
Titre enleveiait ces-inégalités qui causeraient du déehet. Les
feuilles d’or qu’on emploie sont fournies par le Barreva n'ok.

*'L¢ lingot doré exige beaucoup plus de soin pour le tirer 4 la
fifitre -que Pargent non doré, Les trous des filigres doivent
&tre extrémement polis; car sl s'en trouvait quelquun qui
grattit le fil, Vor serait enlevé, la partie grattée blanchirait, et
Pargent serait i découvert sur toute la longueur; ce defant
serait irréparahle. B

Le fileur d’or, aprés le travail de I'argue, fait passer le lin-
got par les trous de trois différentes sortes de filicres dont la
premiére se nomme ras, la seconde prégaton , et la derniére,
la plus fine de toutes, porte le nom de fer a tirer. 1l se sert
d'un établi solide etscellé fortement contre le mur, qui porte
le nom de banc & tirer, Cet établi ressemble assez & un bane
de menpuisier: il a environ 3 meétres de long; vers un de ses
bouts est placé un cylindre en bois dar dont les touriilons
ttés forts ronlent dans deux pitces de bois verticalement pla-
céés et solidenient fixées par de fortes vis sur I'établi. Un de

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

i TIREUR-FILEUR D'OR ET D'ARGENT.

ces tourillons sort en dehors de I'établi, et porte i carré upe
grande roue sans jantes dont les rayons, au nombre de six on
huit, servent de levier pour faire passer le fil & travers leg
trous de la filitre. Sur cet arbre ou eylindre en hois, on fixe le
bout d’une bande de cuir fort, qui porte par son autre bout
un fort annean en fer qui embrasse les erochets d’une tenaille
semblable i celles de l'argue , et tire le fil par les irous.

Cet instrument est bon quand on n'a qu’a tirer des fils qui
n’ont pas plus de longueur que le bane ; mais il ne suffirait pas
aux tireurs-fileurs. Voici 'instrument dont ils se servent, et
qu'ils nomment moulin & tirer, o : e

Sur une tres forie tahle de 2 métres de long sur 1 métre de
large, dont les deux pieds d’une des extrémites étroites s'élew
vent d'un tiers de métre au~dessus de la surface de la table ,
et sont soutenus par des janbes de force. Les extrémités de
ces parties saillantes sont bifurquées afin de recevoir dans ces
entailles et sar des coussinets placés au fond, les deux touril-
lons dun arbre en fer qui portent carrément en dehors cha—.
cun une manivelle aussi en fer de 3 décimétres de rayon. Le
méme arbre porte carrément un. tambour en bois, en forme
de bobine, nowmé tambour a tirer, sur lequel est fixé le
bout du fil que I'on veut étirer plus fin, Sur I'autre bout de la
table est placé verticalement sur un petit arbre fixé sur la
table, un autre tambour seinblable an premier, recouvert d'un
pont en fer fixé sur la table par quatre vis, et sous lequel la
seconde bobine peut tourner librement, Cetie seconde h::-h_i_n'e
prend le nom de tambour & dévider, _

Vers le milien de la table sont placés fixement par des vis
deux crampons en fer sous lesquels on place les filitres, en
face des deux tambours et au milien de leurs distances. '

Tout étant ainsi dispasé , on acerache le fil sur le iambour &
tirer, aprés l'avoir fait passer dans le tfou de la filiere, Le tam~
bour & dévider étant 4 sa place et portant le il qu'on veut tirer
plus fin, deux hommes font tourner les manii*el_lei lorsque le
fil est gros, et dévident sur ce tambour le'filau fur et 4 mesure
qu'il passe i travers la filiere en sortant de dessus 'autre tam-
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bour, qui prend la place du premier lorsqu'il est vide, et ainsi
de suite.

Les filiéres sont , comme nous 'avons déja dit, construites
en acier fondu, et les trous parfaitement ronds et polis, al-
lant tomjours en diminuant de grosseur d'une quantité insen-
sible. Cela était rigoureuseraent vrai il y a quelques années,
mais depuis on a porté dans cette partie de l'art des perfec-
tionnemens dont nous allons rendre compte.

La premiére série de filieres par laquelle on passe d’abord le
fil, et qu‘nn nomme ras, est totalement en acier : on fait
passer le fil par vingt-cing trous successifs, en le frottant tou-
jours avec de la cire nenve qui aide le fil 4 passer avec plus de
facilité. On_nomme cette manipulation dégrossi du trait, Le fil
est alors réduit 4 3 millimétres de grosseur.

La seconde série de filitre, nommée prégaton, est tout en
acier fondu , comme le ras : le fil y passe dans vingt-cing trous
successifs, et se trouve réduit a la grosseur d'une moyenne
épingle. C’est alors que le fil prend le nom de trait, et est
Yivré en cet état i des femmes qui achevent le tirage dans les
différens trous des filieres: qu.i portent le now de fer a tirer,
d'olr il sort enfin plus délié qu'un cheveu,

o {es dernitres filitres sont presque toutes en acier fu-ndu
mmmelcs précédentes; elles sont en grand nombre (20 4 30,
dont les deux derniéres portent des trous pratiqués dans des
rubis montés dans des chapes, de la méme maniére qu'on le
pratique dauns I'horlogerie pour recevoir les pivots des montres,
Aprés.avoir fait ces trous dans Ja filiere un peu plus gros qu'ils
ne doivent étre, on fait la place de la monture de rubis avec
une fraise et on la fixe avec de la gomme-laque, de la inéme
maniére qu'on la fixe pour les trous des pivots de Phorlogeric.
-..ACes trous pratigués dans les rubis sont parfaitement polis
et éhiselés du cité de U'entrée. On se sert toujours de cire
neave pour faciliter le tirage. Clest seulement pour les der—
miers irous qu'on emploie les rubis percés. -

<iLe trait d’argent ne passe que Par cent trenle-cing trous
de‘s différentes filieres pour arriver & sa plus grande finesse;
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mais il faut passer le trait doré par cent quarante-cing i cent
cinguante trous pour Pavoir 4 la méme finesse, i cause des
précautions qu'on doit prendre pour ménager la dorure.

M. Hallot, e€lebre académicien, ayant suivi & Lyon toutes
les opérations du tireur~fileur, a observé gu'un lingot de
17, mares produisit un trait d’argent de-1 ngﬁ no4 pleds, ¢'est-
i-dire une longueur de 53 lieaes.

Le trait d’argent ou le trait d’or ne pourrait pas servir
ainsi pour étre filé, c’est-a~dire pour couvrir de petits brins
de soie et en former un fil sosceptible détre ftissé , tra-
vaillé avec aiguille on la naveite, dans I'état oi :mus I'a-
vons laissé : rond , c¢ylindrigue, :1 emploierait trop de ma=
titre ; le fil serait trop gros et ne serait pas assez flexible. Pour
remédier i tous ces inconvéniens il fant laplaur ce que les
ouvriers appellent écacher. :

Ce sont les femmes qui ordinairement. émc.hem le traif en
le faisant passer entre les 'deux cylindres d’un petit laminoir
dont les cylindres sont en acier trempé, et parfaitement polis.
lls sont rapprochés aussi prés qu'il est nécessaire, et le l.k':‘i’l.-
dent au fur et A mesure sur de p-etues bobines.

Le trait deaché est ensuite filé sori-de la sme.hlaﬂdm pnlu'
le trait d'argent , etsur de la soie jaune pour le trait dor,
de la méme wanitére gu'on file les grosses cordes de guitare;
les fils sont seulement beaucoup plus petits, et cette mani-
pulation se fait par des machines qui en 'Elem: ae.i:e ala
fois. - : :
Le trait d'or ou d argent fauz se pr.a.u-qu& de la méme ma-
niére que le zrait fin; la seule différence consiste en ce qu’an
lieu de lingot d’argent on prend un lingot de cuivre rouge
de rosette qu'on argente ou qu'on dore, et qu'on passe
ensuite dans tous les trous des filitres , comme nous 'avons
déerit ponr largent fin. Pour V'er faux, on dore sur Vargent
dont on a recouvert le lingot de cuivre. -

L'or et I'argent traits en faux s'écachent et se filent de la
méme maniére que l'or et I'argent fins ; seulement on les file
aur le chanvre ou sur le lin, afin que V'acheteur ne puisse pas
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étre trompé. L'or et I'argent soit traits, soit filés, nous sont
fournis, pour la plus grande partie, par UAllemagne, et parti-
culitrement par Nuremberg. L.

TISANE. On nomme ainsi des préparations liquides des-
tinées a la boisson habituelle des malades. Elles ne tiennent
en solution qu'une trés petite quantité de substances des—
tinées 4 préparer le malade i l'action de médicamens plus
actifs.

Les tisanes dounées avant Uemploi de divers médicamens,
le sont encore pendant 'administration méme de ces médi-
camens, mais 4 des époques différentes de la journée ; alors
elles sont i comme auxiliaires, Ces boissons devant étre con-
tinudes assez long-temps, on les prend le moins désapréa-
bles possible, en les obtenant claires et peu chargées. On pent
encore corriger leur amertume, leur odeur ou lewr insipi-
dité par des matiéres sucrées et par des aromates, On les
clarifie en les faisant passer, sans expression, an travers d’une
étamine ou d'un linge serré, puis on les décante; il est mienx
encore de les filtrer. Dans les hdpitaux, ou I'on prépare d’é-
normes quantités de tisanes, il est convenable de décanter
ces préparations, le plus ordinairement filtrées sur un ta-
mis de erin gui ne retient que la partie la plus grossiere de
la substance £puisée, et gui laisse passer une tris grande
quantité de particules ténues, d’abord en suspension pen—
dant quelque temps, puis formant enfin un dépdt considé-
rable. 5i I'on n’avait pas le soin de séparer ce dépit, on ob-
tiendrait une liqueur trouble. Nous avens dit que, pour
donner aux tisanes une saveur plus agréable et une odeur
moins repoussante , on les édulcore avec des matitres sucrdes
le sucre, le miel, la réglisse, les sirops divers, et gu'on les
aromatise suivant le godt du maladz ou la prescription du mé-
decin ; la dose de rézlisse a ajouter est 4 pen prés constante :
deux gros de ce produit suffisent pour éduleorer une pinte
de tisane. Avant de Vemployer on la prive de Pépiderme gris
et dcre qui la recouvre, on Veffile et on Ja concasse en-
suite, On doit aussi aveir sein de ne pas la faire beuilliy

Tome XXI.

[
]

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

18 TISANE.

a cette températare elle céde & I'ean un principe dcre irri-
tant; lorsqu’on agit par décoction avec les autres substances,
on ne l'ajoute que lorsque la décoction est préparée.

Le mode de manipulation 4 mettre.en usage pour la pré.
paration des tisanes dépend de la nature de la texture des
substances qui doivent y entrer, dela saison dans laquelle
on se trouve et du temps pendant lequel on veut les conser-
ver. Ces manipulations doivent étre assujetties aux régles gé-
nérales suivantes. 1. On fait bouillir, ou mieux chauffer de
g5 a4 100 degrés, sans ébullition, les substances vertes et
inodores, telles que les racines de bardane, de chiendent,
les feuilles de chicorée, de bourrache, la laitue, ete. Il en
est de méme des substances dures, l'orge, le riz, le gruan,
etc. 2% 1l faut soumettre 4 Uinfusion les fleurs siches et
toutes les plantes aromatiques. 3°. Pour obtenir une tisane
contenant les principes extractifs et odorans des substances
qui servent & sa préparation, on doit aveir recours i I'infu—
sion, puis 4 la décoction. 4°. Lorsque les substances em-
ployées sont de nature & céder leurs principes i 'eau froide ,
comme la guimauve, la rhubarke, il faut employer la macé-
ration 4 froid. 5°. On doit les tenir dans des vases propres et
lavés souvent; 6°. ne pas se servir de pots de terre non ver-
nissés, qu'il est difficile de nettoyer, et qui conservent 'odeur
des substances aromatiques, ou acqguiérent une odeur fétide,
si les tisanes y ont €t€ abandonnées et ont fermenté; 7°. ne
pas se servir de pots de grés pour les bouillons : ces pots re-
tiennent dans leurs pores de la matiére grasse qui se rancit
par la suite. Ona remarqué, 1° que les tisanes s’altérent plus
promptement en €té qu'en hiver; 2°. que, obtenues par décoc.
tion, elles saltérent plus facilement que celles préparées par
macération, ete. 1l conviendrait done, surtout dans les hipi-
taux , que les tisanes, quise préparent en trés grande quantité,
fussent toujours le résultat de la macération oude V'infusion.

Les tisanes sont divisées , d’aprés le mode de leur prépara-
tion, en tisanes par macération , par infusion, par décoction ,
par infasion et décoction.
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Nous nous bornerons i en décrire quelques—unes. ( Forez,
pour plus de détails , le Dictionnaire des Drogues de MM. Che-
yallier, Guillemain et Richard. )

Tisane apdritive ( par infusion et décoction ). Hacine de
petit houx, d’asperge, de persil, d'ache, de fenouil ; de cha-
que 8 gram. (2 gros ; can commune, 1125 gram. ( 2 livres
4 onces ). On soumet la racine de petit houx i la décoction;
an bout de dix minutes on ajoute la racine d'asperge, on
soutient la température de g5 i 100 degrés pendant un quart
d'heure; on verse ensuite le decoctum bouillant sur les ra-
cines odorantes, concassées et placées dans un bain-marie
d’étain; on couvre le vase, et apres trois heures d'infusion ,
on passe, on filtre, ou bien on laisse déposer et 'on dé-
cante,

Tisane d’aunée. On la prépare par infusion ainsi que les
tisanes de fewilles de chicorde, de feuilles de bourrache, de
buglosse, de chamadris.

Tisane de camomille. Fleurs de camomille mondées,
8 grammes { 2 gros ); eau commune, 1000 gram. (2 livres).
On verse 'ean chauffée 4 100 degrés, on laisse infuser pen-
dant un quart d’heure; on passe, on ajoute i la colature,
du sirop ou toute autre matiére sucrée , quantité suffisante. On
prépare de la méme maniére les tisanes de fleurs béchigues,
de fleurs de sureau, de tilleul , etc.

Tisane de capillaire. Capillaire du Canada mondé, 8 gr.
(2 gros}; eau bouillante, vooo grammes (2 livres). On fait
infuser pendant une heure, on filtre, et 'on édulcore conve-
nablement. On prépare de la méme waniére les tisanes de
eapillaire de Montpellier, de doradille ou cétdrach, de feuilles
doranger, d'Uva urst, de fleurs de mauve , ete.

Tisane de chiendent. Racine de chiendent choisie, mon-
dée et privée des petites fibrilles, 32 grammes (1 once). On
fait bouillic pendant quelques minutes dans 125 grammes
(4 onces) d’eau, on jette cette premiére eau, puis on lave la
racine, et 'on chauffe une deuxieme fols & 100 degrés la racine
contusée, avec eau connmune, 1250 grammes (2 livres 8 onces). .

2..

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

20 TISSERAND.

On fait évaporer 4 Pébullition jusqu'a ce qu'il n'y ait plus que
z livres de liquide; on ajoute sur la fin, réglisse privée de
son épiderme et contusée, 8 grammes {2 gros), et lorsque
le décoctum est froid, on lz passe, on filtre ou bien on laisse
déposer , et I'on décante.

Tisane ds gruau. Gruan d'avoeine , 16 grammes { § gros) ;
ean, 1128 grammes (2 livres 4 onces}; on lave d'abord le
orudn avec une partie de l'ean, 123 gramines (4 onces); on
jette ean -de lavage, on met le gruan lavé avec le reste de
I’ean, on’ porte 4 I'ébullition, et 'on continue de soutenir &
cette température jusqua ce que le gruau soit cuit ; on passe
A travers une élamine, on édulcore ensuite avec un sirop
apprn-pﬁé.

Tisane de lichen {par décoction ). Lichen d'Islande mondé,
16 grammes (§ gros); on lave le lichen & plusieurs reprises, re-
jetant les eanx du lavage; le lichen est ensuite jeié dans de
I’eau bouillante ; aprés quelques minutes d’ébullition, on le
vetive de V'eau , on exprime fortement ; on rejette encore cette
ean de lavage, et U'on met e lichen dans rooo gramnm. {2 li-
vres) d’ean; on maintient & 100 degrés jasqua ce que le Li-
chen soit bien cuit. On passe an travers d’un linge, et I'on
édnlcoreavee du sucre- ou duo.sirop. P.

TISSERAND { Fechnologie ). Les ouvriers dont les mani=
pulations sont réunies pour la fabrication des étoffes, de quel-
gue nature fqué soit la matiére premitre qu’ils emploient,
prennent généralement le nom de tisserands, c'est-i-dire
fabricans de tissus. Cutre le tissage, le tisserand est encore
chargé assez souvent d'ourdir la pitee (7, Ovepissace) ; d'en-
coller la chaine et de la monter sur le métier; de former les
bobines ou cannettes qui doivent servir 4 la irame et gqu'on
place dans la navette. .

1l y aauntant de tissus différens , non-senlement selon la na-
tare de la matibre premiére dont ils sont formeés, mais en-
core par le nombre de marches qu'on emploie, par la maniére
dont on les combine entre ellés, et par les formes particu-
litves des dessins que Uon répand sur leurs surfaces, Dans les
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ctoffes appelées unies, telles que les toiles srdinaires, il n'y
a que deux marches , que le tisserand fait mouvoir aljernative=
nent avee le.pied ; il ouvre par ce moyen les fils de la.chaine
en deux parties égales dans toute sa largeur, en soulevant par
Tune tous les fils impairs, et par-lautre tous les fils .paivs.
_ Aprés chaque impulsion du pied , il-lance la saverte.( . ce
mot }, etpar ce moyen il passe la trame, ¢ est-i~dize un fil
de la méme nature que celui’de la chaine, etle fixe. 4, clite
des précédens en laissant: tomber sur lui la chainequi porte-le
aos ou pEiGNE (T. XVIIE, p: 394). : SR

- Lotsque les étoffes sont targesy comme les draps; on élait
dans Vusape de placer deux tisserands & chaque mELET gl
se renvoyaient la maveite de l'un i Vautre et qui Arappafent
simltanément avee le battant, la duite ouw lefilqufs.ve+
naient de passer. Depuis Vinvention de la naveite wolanie on
wen emploie plus quun’, quelle que soit la largeur.de 1'é-
toffe. Voici, en général, comment le tisserand opiee : ndtre
eadre ne nous permet pas d'entrer dans de plus crands détails,
que le lectenr intéressé i lés connaitre, trouvera ‘répandus
dans les deux Eremierﬁﬂ'ulumeudt I'Encyclopédie méthodique,
division des Manufactures, Arts ef Méiiers, par Roland de la
Platiére. Ce savant y a déeritavec beaucoup de soin ja manitce
defabriquer toutes sortes &’ étoffes, et ses descriplions sont Lou-
tesaccompagnées d'une grande quantité de planchesgravdes en
taille douce. Nous nous bornerons ici i faive connaitee 1¢s soins
&prendre , et les fautes i éviter par le tisserand pendart. son
travail, afin de rendre les étofies d'uné aussi parbytp exdens
tion qu'il lui est possible. Dans ces observations, nous prew-
drons pour guide le savant auteur gue nous venpns fle_ciley.

. 1%, Régler Uouyrage, Lorsqu'ily a un demi-pouce d'étoffe
de fait, ¢'est=i-dire qu'en rétablit chague fil dans sprdirec-
tion , dans sa croisure avec ceux Gui'sont a scs cOlfs; ou racs
esmmimode cenx qui se sont casses, on retend ceuy gul se sont
lichés, on en tewet on ik s'ea est perdu, oa atiache, ceux—
& sur 'ensouple et V'on suspend & chacan un poids afiy de le
tendre, - '
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2°. Entre-bandes. Aprés avoir tissé environ un pouce d'é-
toffe qui en fait distinguer la gualité, et qu'on est content de
Iﬂﬁﬂ,ﬂp#, ¢ est=i-dire que le tissu n’est mi trop, ni trop peu
serré, on place les entre-bandes, ce sont deux ou trois duites
de fils d’une couleur différente de celles du fond de la pitee.
On tisse environ troie pouces d= I'étoffe, et 4 cette distance on
place une autre entre-bande. On fait ces entre~bandes au com-
mencement et & la fin de la pidce, elles servent 4 la marquer
de son numéro , du nom et de I"adresse du fabricant, et & four-
nir des €chantillons au consommateur. 11 faut done que le tis-
serand s'attache i les former de la méme manitre que le res-
tant de la piéce, afin que V'acheteur ne soit pas trompé.

3o. Placer le temple. On appelle temple deux régles de
bois dur d’environ 2 4 3 ponces de large, et de 6 & 10 lignes
d’épaisseur , selon leur longueur, qui varie comme la largenr
de I'étoffe. Ces deux rigles sont entaillées & pen prés au tiers
de la largeur de chaque rigle, sur une longueur égale an quart
de leur longuenr totale, et elles sont taillées dans leur inté-
rieur en dents inclindes, de manieére qu'elles puissent engréner
entre elles. Ces dents servent par leur engrenage i allonger la
régle entiére d'une quantité plus ou moins grande, selon le
besoin. Le bout de chaque régle opposé a celui oii sont les
dents est garni de petites pointes courtes et assez aigués pour
entrer facilement dans les deux lisiéres , afin de conserver une
largeur égale et constante pendant le travail. Lorsque la lon-
gueur du temple est fixée, on arréte d"une maniére quelcon-
que les deux régles qui le composent, afin que sa longueur ne
puisse pas varier.

Lorsque Vouvrier a fait une quantité suffisante d'ouvrage
pour contenir le temple, il le place, en arrétant sur les der-
niers fils des deux lisitres, et ensuite de2 4 3 pouces en 2 a
3 pouces de longuenr de la chaine ou d'étoffe fabriquée, quil
doit constamment maintenir dans sa largear. Pour cela il léve
le temple et le replace en avant, vers les derniéres duites lan—
cées, et il enroule 'étoife sur V'ensouple de la méme quantité

dont il a porté le temple en avant.
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1’étoffe la meillenre et la plus régulierement fabriguée est

celle gu'on travaille prés, en terme d'atelier, ¢'est-a-dire ow

Yon change le temple chaque fois que 'ouvrier est oblige de

mettre une nouvelle bobine ou cannette dans la navette pour
nmphaer celle qui s’est épuisée.

4. Les étoffes de laine, de chanvre, de lin et de coton se
tissent assez souvent a trame mouillée ; le tisserand doit faire
attention et savoir que U'ean la plus pure est la meilleare , et
que celle qui est chargée de parties salines rend la trame trop
dure et cassante. Il doit par conséquent employer Veau de
pluie de préférence i toute autre. L’addition de quelque subs-
tance dans I'ean ne pourrait étre utile que lorsqu’elle serait-
mucilagineuse , telle que la racine de guimauve, que I'on pour-
rait y faire infuser. Il est plus utile de renouveler souvent
Fean.

Le temps de I'immersion des cannettes dans l'eau varie se--
lon.diverses circonstances : lorsque P'air est humide , la colle
dont la chaine est imprégnée se ramollit, les fils se gonflent ,
se raccourcissent et cassent. Si 'en emploie une trame tres
snouillée on augmente tous les inconvéniens. 1l en est de méme
si la chaine n’a pas ¢été suffisamment collée. 11 faut dans ces
denx cas employer la trame moins mouiliée.

Ko, La maniére de lancer la navette n'est pas indifférente;
l'ouvrier doit la tenir par la moitié de sa longueur, le pouce
en dessus, 'index & la pointe et les trois autres doigts par-
dessous. 11 doit la lancer bien horizontalement, afin que la
pointe qui va ex avant n'ouvre la chaine ni en-dessus ni en-
dessous, et gqu'elle se dirige le plus prés possible du temple,
afin que cette méne pointe n’aille pas endommager les dents
du peigne ou ros. Il doit la chasser ferme, afin qu'elle sorte
au-deld de la lisitre opposée , qu'elle ne casse aucun fil en
passant, que la trame ne crépe, n’ondule pas dans la chaine,
mais gqu'elle y soit autant et aussi également €tendue qu'elle
peut Uétre, en évitant soigneusement et les Jacunes ou défauts
de prolongement de l'une a I'autre des portées de toute duite
qui s'achéve on sc rompt, ot le doublement de ces mémes fils
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de trame qui, daps 'un et V'antre cas, doivent étre placés
exactement bout 3 bout.

6°. Louvrier doit éviter surtout les doubles duites , car elles
presentént de trés graves iuconvéniens dans la draperie, 8i 4
I'épingage on n'enlive pas I'un des deux fils, il se formera an
feutrage une chte qu'aucun apprét ne pourra effacer ; si aprés
on veut tirer ce fil, indépendamment du déchet , il se formera
un vide, et 'on pent rempre quelques fils de la chaine, ce qui
warrive guére sans former des trous,

7°. La chaine ne doit étre ni trop ni trop peu tendue : trop
tendue, elle augmente la peine de tisserand pour faire aller
les marches et fait casser un plus grand nombre de fils ; trop
liche, les inconvéniens sont plus grands et plus multipliés;
il se censomme beaucoup plus de trame quiil n'en faut, elle
fait le genow entre les fils de la chaine, bourre en partie et se
perd aux appréts ; elle fait également faire le genon aux fils de
la chaine, elle raccourcit d’autant Uétoffe , et on n'obtient
gn'un tissu liche et mou.

§°. Cest un grand inconvénient d’incliner le peigne; il doit
étre dans une position verticale et doit chasser horizontale—
ment la duite; sans cela on ne pent avoir qu'une mauvaise
étoffe.

g". De tous les inconvéniens, le plus grand consiste & ne pas
raccommeder les fils au fur et & mesure qu'ils cassent. Ces fils
s'oublient, I'étolke se continue avec un moins grand nombre
de fils de chaine, elle se rétrécit, elle présente des irrégula-
rités qui sautent aux yeux et gui la déprécient absolument.
Cest bien pis encore si 'etoffe est en laine; apris le fentrage
elle forme des poches nombrenses que les appréts ne font pas
disparaitre.

Nous aurions une foule d’autres ohservations A faire; mais
notre cadre ne nous permet pas de nous étendre davantage;
Nous avons cité plusieurs négligences a éviter, des précautions
i prendre; il nous suffira de citer quelques défauts moins or-
dinaires que ceux dont nous avons parlé, pour que les tisse-
rands jaloux de leur ouvrage se tiennent sur leur garde pour
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les éviter ; ces défauts sont : la fourlangure ou lardure , le pas
de chat, la rosée vide, le pas d’ Angleterre et le pas daraignée.,
Les bons ouvriers sauront se prémunir contre ces accidens que
les mots d'ateliers que nous venons de prononcer, et qu'ils
conmaissent biea, rappelleront & leur mémoire.

On trouve dans la collection du Bulletin de la Société d’En-
couragement et dans celle des Brevets d’invention expirés,
ane foule de métiers & tisser par meécanique, de méme gue
- beaucoup d'inventions propres & perfectionner le tissage. Un
grand nombre de ces inventions sont tombées dans le do-
maine public, et peuvent étre exécutées sans aucune difficulté,
11 serait fastidieux de les énumérer ici.

Les meilleurs métiers mécaniques a tisser sont, selon nous :
1 celui de M. Augustin Corrat, & Lyon, rue Basseville, n® 8;
a0, celui de M. Debergue, i Paris, rue de I'Arbaléte, n* 24 ;
3%, celui de MM, Richer fréres et Dipon, i Paris, passage Saul-
nier, n* 6. L.

TOILE, TOILIER ( Technologie). On est geénéralement
dans 'usage de désigner sous le nom génériqae de toile , un
tissu formé de fils de chanvre ou de lin, sur le métier du
Tisserawp , 4 denx marches et & deux lisses. Le mot fofle a
~ plusienrs acceptions différen tes dans les Arts industriels, mais
il désigne toujours un tissu, de quelque substance qu’il soit
composé; cependant on ajoute toujours an mot toile le nom
de la matiére dont elle est formée , excepté dans le cas on
elle a recu un nom particulier par l'usage. Ainsi I'on dit toile
de coton, lorsqu’on parle généralement des toiles faites avec
cette substance ; mais lorsqu’on veut les désigner plus par-
ticulitrement , on dit ealicot, percale, basin, ete, Ces noms
suffisent pour faire connaitre et la substance dont elles sont
formées, et la qualite gu’elles affectent.

Les éwoffes de laine sont généralement tissées comme les
toiles , mais elles ne portent pas, généralement parlant, le
nom de torles; elles prennent celui de draps, lorsqu’elles sont
tissées unies ; on les nomne easimirs , serges, ete., lorsqu’elles
sont croisées, et le nom seul indique leur mode de fabrica-
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tion. Il en est de méme des étoffes de soie, aucune ne porte
le nom de toile; on les désigne par des noms qui sont affectés
4 chaque espéce d’étoffe , et qu'il serait trop long d’énumérer,

On nomme encore toile métallique un tissu fait, par le
Tisserann, sur un méter 4 deux marches et i denx lisses,
comme la toile de chanvre, avec des fils métalliques soit
de laiton, soit de fer; on en fait aussi en fils d’argent; om
pourrait en faire avec de V'or, du platine, ete. { 7. le mot
Tissace , Trsserawn). L'ouvrier qui ne fabrique que des toiles,
porte le nom de toilier.

Les lecteurs qui auraient intérét i connaitre les meilleures
fabriques de toiles de France consulteront avec fruit le
Catalogue des Produits de Vindustrie {rangaise admis aux
expositions publiques , qu’on se procure partout. Ils y trou-
veront les noms et les adresses des meilleurs fabricans , dont
I'admission aux expositions est déjd une garantie; mais ils
liront dans les Rapports du Jury central, déposés dans
toutes les préfectures et sous—préfectures, les récompenses
accordées i ceux qui ont donné les meilleurs produits. L,

TOILES CIREES, TAFFETAS CIRES, TAPIS CIRES. Cest
sous ces noms que U'on désigne vulgairement des tissus en—
duits de différentes matiéres dans la composition desquelles
n'entre cependant pas la cire. Cette désignation n’est réelle—
ment applicable qu'aux toiles destinées & contenir les duvets
qui forment les oreillers ; ces fourreanx de toile sont intérieu-
rement enduits d'un mélange 4 parties égales de suif et de
cire, : )

Dans cette classe de produits doivent étre rangés tous les
tissus rendus imperméables par I'addition d'une substance
non-hygrométrique, soit que les tissus aient été imbibés de
cette substance & 1'état liquide , soit que 'on ait étendu celle-
ci comme enduit & leur surface, soit enfin que cet enduit ait
été renfermé entre denx tissus. Nous examinerons successive=
ment ceux de ces produits qui sont destinés 4 servir comme
tapis de pied et de table , tapisseries, cartes géographiques,
jaravens , toiles imperméabler pour emballage et contre la.
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-Phig, toiles et taffetas enduits , stores pour les croisées, tissus
hygiéniques , mesures de Iongueur inaltérables par 'humidité
ordipaire de 'air atmosphérique, rubans et cordes de jalou-
sie, sacs & raisin, matelas et coussins élastiques, ustensiles
de chirurgie, etc. Nous y joindrons les tissus élastiques aun
caoutchoue. _

1®. FABRICATION DES TAPIS DE PIED , DE TABLE , ET DES TAPISSERIES,
On doit rechercher pour cette fabrication les toiles formées
de fils égaux en grosseur, de maniére & présenter partout une
épaisseur égale. On donne i ces toiles un encollage destiné 4
boucher les interstices du tissm et & former une premiére
couche. Pour les tapis de pied on emploie de la colle de pite
mélée avec un peu de colle-forte; pour les tapis de table on
gnhstitue i cette derniére substance le mucilage obtenn en fai-
sant bouillir la graine de lin dans de I'eau. La graine dont on
a extrait une premitre fois du mucilage peut étfe soumise a
une seconde décoction ; le prix assez élevé de cette graine ne
permet pas de dédaigner I'économie qui en résulte. Ces foiles
encollées sont tendues sur des chissis; on y étale ensuite avec
de.larges conteaux une seconde couche formée d’huile de lin
rendue siccative par la litharge. Quand cet enduit a séché, on
le ponte, puis on remet une nouvelle couche , et ainsi-de suite,
* de maniére A ce que le tapis acquiére, sous une épaissenr suffi-
sante, Vapparence et la souplesse d"un cuir uni. 1l faut ordi-
nairement 5 conches d’enduit , savoir , 4 & I'endroitet 3 4 Ven-
vers. La‘ dessiccation de chaqué couche exige 4 jours environ
dans I’été, ce qui représente 1 mois pour Fachévement de cette
seconde opération. Le séchage s'opére i découvert, on sous
-des hangars dans les momens de pluie. Les tapis sont sus-
pendus verticalement pendant le séchage, afin d'éviter gue le
poids.de la masse ne les fasse courber, et qu'nne pluie ac-
cidentelle , dans le cas on V'on séche & découvert, ne samasse
sur la toile borizontale, et ne la fasse goder.
. Le séchage a chand, dans des lienx fermés, n'a pas produit
de bons résultats : une étuve 4 courant d’air réussirait proba-
blement.
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Les tapis de grandes dimensions sont hissés avec lears ca-
dres, au moyen de cordages qui passent sur des poulies fixées
& une hauteur convenable, L’é¢tendage de l'enduit et le pon-
age s'opérent en plagant le tapis herizontalement; et lorsque
sa trop grande largeur empéche les ouvriers datteindre toute
la surface du tapis en tournant i U'entour, ils montent sar
des madriers suspendus au-dessus du lapna et de la conti-
muent leur travail.

La troisiene opération consiste dans "application des 0=
Jeurs destinées 4 orner la surface du tapis qui sera exposée aux
regards. Ces couleurs s'impriment ordinairement aw moyen
de formes ou de planches qui sont en bois, ou en bois garai
de cuivre, ou totalement en cuivre. Les bordures, les dessins
réguliers qui imitent les moquettes, les étoffes de laine, efe.;
s'obtiennent par ¢e procédé avec toute la netteté et la rapidité
désirables. §i ces planches ont pen i’étendue, on les applique
4 la main sur le tapis;dans le cas contraireon se sert d'un levies
Le tapis est étendu sur une table longue recouverte de-tissus
dont I'élasticité favorise Uinipression des couleurs. Au-dessus
de cette table, paralltlement 4 sadongueur, s’étend un ma-
drier supporté par des montans et qui sert de point-d'appui an
levier : entre celui-ci et la forme, on place aw besein-des- tast
seaux de différentes hauteurs., Lorsque le tapis est- duge
grande largeur on suppnrte pat des traverses la pm‘ue !'[H#
dépasse la table d"impression.

Les imitations de bois, de rauues, se font avéc ]a ]H'-EI'EE-E.' E«t

I'éponge ; mais ici I'on substitue aux couleurs 4 Uhuile,; qui
produiraient un mauvais effet et nesechent que lentenent, des
couleurs détrempées dans la bitre, comme ot prﬁlqué les
premiers les Anglals. Les bordures imprimées se placent aprés
Ja détrempe: autant que possible , il faut n’appliquer ces cou-
leurs d'ornement gue sur des toiles endmites une année dla-
vance. : - E

Les formes se nettoient avee de U'essence de tﬁréhenlhme et
ensuite avee de la solution de potasse. Euofin on étend sur le
tapis une couche de vernis a la copale dans la préparation du-
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quel on fait entrer de Phuile de lin et de la copale aussi pures
qmlmsf&ble. Pour les tapis de table surtout, on tiendra & ce que
ce vermis soit blond et bien transparent. On revét ordinaire—-
ment la face inférienre des tapis de table d'une couche de laine
colorde réduite en poudre , et saupoudrée 4 l'aide d'un tamis
sur le tapis enduit de mordant. On avait dit, 4 U'époque on
furent livrés A la consommation les premiers tapis de cette
sorte, que la laine userait le vernis des meubles ; mais l'expé~
rience a prouvé le contraire. La durée moyenne du dessin des
tapis de Pied est de 10 années : cette durée est beaucoup plus
grande quand on cire ces tapis au bout d'un certain temps
comme on le fait pour les parquets. Au bout de ces 10 années
1e corps du tapis est encove solide, et il suffit de faire renou-
veler le dessin et le vernis pour doubler sa durée.

Les tapis de pied gqui imitent la mogquetie et les étoffes
rayées durent moins que ceux qui présentent des dessins 4
feuillages ou toute autre disposition qui exige une réapplica-
tion de couleurs les unes sur les autres. Les premiers sont su-
jets & cet inconvénient que la poussitre se loge dansles cavites
qui séparent les détails trop rapprochés des dessins, et dans
ce cas Je nettoyage du tapis ne peut se faire gu’a la brosse, qui
use assez promptement ce dessin.

L'usage de ces sortes de tapis de pied et de table se répand
de plus en plus : comme ils peuvent étre laves, et ne retiennent
pas Phumidité, les premiers permettent d'entretenir sur les
escaliers et les planchers une propreté hygiénique et agréable &
I'eil. Les Anglais ont les premiers exploité en grand la fabrica-
tion des tapis enduits et vernis. Cette industrie €1ait tombée
depuis long-temps en France, lorsque M. Chenavard alla
la redemander i I'Angleterre pour la réimporter chez nous
en 1815, Ses efforts furent alors récompensés par une médaille
que lui a décernde, en 1815, la Société d’Encouragement,
M. Chenavard ent pour successeurs MM. Atramblé et Briot qui
sont anjourd hui les principaux fabricans de ces tapis de grandes
dimensions. Tous les jours ils en livrent & la consommation,
qui servent i couvrir les planchers des plus grands salons. Les
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tapis de petites dimensions, pour mettre sous les carales, les
verres, ete., sont préparés dans plusienrs antres fabriques
moins considérables,

On peut estimer & 4oo,000 fr. environ l'importance de la
fabrication annuelle des grands tapis en France.

Les diffévens pays classés dans V'ordre de la production et de
la consommation des tapis vernis sont; pour la production -
L'Angleterre, la France, les Etats-Unis, la Hollande, I’Alle-
magne, la Belgique , I'Espagne; et relativement a la consom-
mation : L' Angleterre, les Etats-Unis, la Hollande, le nord de
I'Allemagne, la France, la Belgique et 'Espagne.

Dans la Hollande et le nord de U'Allemagne on ne fabrique
que des tapis de petites dimensions , de la largeur d'une aune
an plus, comme ceux que P'on place sar les escaliers et les
passages. La Belgique produit pen en ce genre, et 'Espagne ne
fait que des toiles communes; 3 Boston, aux Etats-Unis, on
commence 4 produire des tapis d’on grand modile; les tapis
frangais sont préféréds a ceux de 'Angleterre, pour 'élégance
et la variété des dessins. Cette industrie est appelée a prendre
un grand essor. Les pays chauds consomment trés pen de ces
produits, et cependant la fraicheur des tapis vernis, la facilité
de les laver, les rendraient fort utiles dans ces contrées. On
commence a sentir en France toute leur importance. Dans la
senle ville de Manchester cette fabrication est exploitée en
grand par dix-sept manufacturiers,

2°, Textunes, Les tentures se préparent comme les tapis. Ila
été constaté que pendant 4 ans elles se sont conservées sans
altération, méme quand elles servaient & masquer des murs
salpétrés et trés humides, et il est 4 présumer que leur durée
est incalculable , car les dessins n'étant pas exposés au frotte—
ment ne s'usent jamais. Ces tentores peuvent perdre leur frai-
cheur lorsque le temps aura détruit le brillant du vernis ; mais
en les revernissant on leur rendra leur éclat primitif. Leur
usage peut étre comparé i celui des tapisseries en coir dont on
faisait nsage au quinziéme siécle,

3°. Cartes cFocraPH1QUES. Des dessins de cartes géographiques
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ont été appliguées dans ces derniers temps & des toiles imper-
meables sur lesquelles on peut €crire avec de la craie, comme
sur les tableaux peints qui servent aux démonstrations pu-
bligues.

Ces toiles recoivent un encollage sur une de lenrs faces sen-
lement, puis on étend sur cette premibre couche un enduit
semblable 4 celui gu'on emploie dans la fabrication des tapis
de table; et lorsque les traits on linéamens de la carte ont été
imprimés an moyen de planches en cuivre, par le procédé
ordinaire de la gravure en taille—douce, on recouvre le tout
d'une conche de vernis. La fabrication de ces cartes nécessite
plus de soin que celle des tapis de table et de pied. L'impres-
sion en taille-douce exige, en effet, que la toile enduite soit
poncée avec soin, de maniére a offrir partout une égale €pais-
genr ; il fant aussi qu'elle ait beaucoup de souplesse et d'élas-
ticité,

Les cartes de cette espice sont muettes , ¢’est-4-djre ne con-
tiennent que le tracé des divisions naturelles et politiques du
globe. Les éléves écrivent enx-mémes les noms avec la craie,
qu'on enléve ensuite i 'aide d"une éponge humectée. M. Miche-
lot, ancien éléve de I'Ecole Polytechnique, a depuis peun livré
an commerce des cartes géographiques impermeéables qui se
recommandent par leur belle exécution et leur bon marché,
et qui ont regu Vapprobation de P'Institut et de I'Université.
MM. Atramblé et Briot sont chargds de la fabrication de
cette sorte de cartes. '

TolLes IMPERMELBLES POUR BACHES, TENTES, HANGARDS, ele, (es
toiles imperméables sont ordinairement préparées avec un
enduit formé d’huile de lin rendue siccative an moyen de la
litharge , et dans laquelle on a délayé un pen de bitume
épuré. (F. Mastic pe miTume.) Ces sortes de tissus, impéné-
trables 4 1’ean, sont applicables 4 une foule dusages écono-
miques, et servent notamment pour former trés vite des abris
contre les eaux pluviales.

51 dans le commerce on en rencontre de trés défectueuses,
cela provient ordinairement de ce que les fabricans, dans un
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but d'économie, emploient un encollage trop fort, afin que
la toile absorbe moins d’enduit 4 P'huile de lin.

L’administration des Poudres et Salpétres a essayé usage
de sacs en toile imperméable pour contenir la poudre dans
les transports.

On sait que la poudre de munition est ordinairement ren-
fermée dans un baril qui loi-méme est emballé dans un autre,
Le baril intérieur une fois entamé laissait toujours fuir un
assez grand nombre de grains; il fut remplacé en 1829 par un
sac detoile imperméable, 4 la suite d’essais de transport sur des
batteries volantes qui avaient parcourn une grande partie de
la France. Les résultats de ces expériences ayant €1€ jugés
trés satisfaisaus , le ministére a définitiveinent adopté 'em~
ploi de ces sacs. Les toiles d’essai avaient été fabriquées par
la maison Atramblé et Eriot, qui demeure actuellement char-
gée de cette fourniture,

Stones £T Ecaans TRANSPARENS. La fabrication des stores pour
les appartemens commence & prendre faveur en France et 3
Vétranger. Tout semble indiquer que cette industrie recevra
de grands développemens, et jusqu'ici la France a conservé
la prééminence dans ce genre de travail, comme dans tous
les produits industriels qui réclament l'alliance des Beaux-
Arts et netamment celle du dessin. :

La fabrique de Jouy avait fait des stores sur coton, il y 2
déjd quelques années, avec pen de succés; I'Angleterre en
avait aussi fabriqué; mais aujourdhui les produits étrangers
sont bien au-dessous des ndtres.

Les dessins dont on décore les stores sont ou umprimés
ou faits 4 la main. Les stores anglais sont imprimés en noir
seulement , et gquant i ceux guni sont ornés de peintures i Jla
main, ils offrent moins de pureté, d'élégance dans les formes,
et moins de richesse que les nétres. Cette fabrication doit aux
travaux de MM. Atwamblé et Briot 'importance qu’elle a gra-
duellement acquize. Ces habiles manufacturiers emplolent non-
seulement le coton et la gare, mais encore la soie dans des
dimensions qui €taient inusitées avant eux. Les premiéres
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etoffes de soie dont la largeur ait atteint 5 pieds ont été faites

4 Lyon pour leur manufacture, et la hauteur des stores qu “ils

ont fournis pour les palais de France et de Iétranger a sou ,
vent dépassé 4 mitres. o :

La premiére préparalion du tissu des smres n;mslste dms
un léger encollage. Les dessins imprimes sont 4 L'huile, et
s'appliquent avec des planches. Les storesornes de peintures 3,1:1
main sont ordinairement garnis de bordures imprimées, Le
peintre p]acn: le tissu encollé entre la lomiére et lui, de ma-
nidre 4 juger par transparence de U'effet obtenn. Une des con-
ditions importantes & remplir consiste 4 donner aux coulears
le plus de translucidité ou d'éclat possible, et .nolamment
quand il s’agit d'imiter les fleurs, les insectes et le plu-
mage de certains olseaux. Il fant donc éviter, dans les

matiéres colorantes, les substances opaques qui s’y i_ru-u'rent
fréquemment mélangées pour varier les tons dans les pein=
tures ordinaires, et donner la Prﬂferi:nce AKX cuu.leurﬁ tel]its
que I'ontremer, la lague de premiére qualite, etc., qui s’al-
terent pen au soleil. Enfin il convient de nemplﬂyﬂr pour
délaver les couleurs que des liquides bien diaphanes. Les
stores sur. ga-.r.a présentent cet avantage qu'on peut voir A tra-
vers leur épaisseur, du dedans de ‘lappartemmt, les objets
placés au deliors. - Do
_Les stores sont employés non-seulement pour mtt::rce.Ft:;-;,-
les rayons du soleil quand on les place devant une croisée,
Inais aussl pour préserver la figure de la lumiére et de la cha-
leur rayonnante émanées des cheminées. Ils regoivent alors le
non d'derans. On les fait descendre du baut de la table de la
cheniinée , et on les abaisse ou on les reléve 4 volonté an
moyen d'un cylindre & manivelle sur lequel ils sont enm-ules
dans Vintérieur d’one sorte d'étni demi cylindrique qui est
plombé en dessous, afin que son poids le rende asser stable,

Les stores qui garnissent les fenétres sont également enrou-
lés sur des cylindres anxquels on donne un mouvement de
rotation au moyen de cordons ou de fils nml:a.lhques qui
passent sur des poulies de renvei. Ils forment un des plus

Towe XXI. 3
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"jolis ohjetéde- décor, et reposent la vue par la prédoniinance
des parties’vertes, dam les paysages ordinairement choisis, i
est’ & présiimer que Vusage des stores de fenétre se répandra
rapidement, surtout dans les villes ou ; comme a Londres, la
fumée du''charbon de tetre noireit en peu de temps les rie
deaiik ‘des ¢roisées. On en remarque déjh un grand nombre
dans led éafés lés plus élégans de Paris. Le comité desarts
-:’humqu'es de la Société d’Encouragement ayant examiné les
stores fabfiruds par MM. Atramblé et Briot, et qui avaient
été eiposés 4 Taction du soleil et quelquefms -fde Phumidité
Pends.nf p‘lﬂsmurs anuées , a recounu gque les coulénrs avaient
‘bieti consérvé leur éclat, {Bulleiin de la Société d‘Eumuran
geniterﬂ} janvier 182g.) -

Tories ciffes. On désigheé encore gousce niom des toilés im-
Fgmfé‘aﬁlés “plus fines que celles qui doiventseivir pt&lﬂﬂﬁ tens
EEE He3 ‘ha:’hes et les emballages de fﬂllﬁuﬂ Ces toiles sont em-
p‘.lﬁjrées p{mv enveloppef divers objets que V'on a senlemient en
voe de ar‘nfs;enfer de 1" humldzté o de V'action de Pair. Clest
ains qﬁ& !5‘9'-1 en fait usage pour garant.tr des Tanntldn-s atmos-
th u:[u'eﬂ‘- b désin tempéries dessaisons les gmtares les harpes R
&t qu'on s"eif sert pour récouvrir des chapeaux, des schakos et
les: gi‘her‘nes "Trés souvent on ne recouvre les toiles d'un én+
duit que d'un cété senlement. Les Anglais en font depuis fort
}_nng-temps Dés le commencement de la révolution de 8g,
M. I}ng.qumemare a ['B.hrtf[ué“ en France des tissus d'une im-
Permezthj.hl:e compléte 4 Uean, .méme s6us une assez forte pres-
sion,’ Feur préparalion consiste ordimairement, 1% dans un
éncnﬂage’.’i la colle de pate, afin de boucher les mailles de la
toile, qui est toujours trés claire; 2% dans Vapplication de ~
deux couches de blane de Mendon délayé dans Vhuile de ling -
30, daris le poncage ; 4°. dansPapplication des couchés de cou-
leur; 5% énfin on vernit la toile enduite, et parfois aussi on
Pqﬁ:é'th’ﬁc’ﬁﬁe des couches de vernis, comme on le fait pour
led voitires, les tabatieres, ete. Cé poncage exige que ld toile
tewidue dans un cadré, soit suspendue dans Vair €t non ap-
P‘u?éa aur une table résistante, attendu que le frottement pro-
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duirait des trous partout ol existerait quelque éminence qui
ferait relever et porter a faux la toile. Les couches de blanc
de Mendon dtent 4 la toile de sa souplesse ; elles sont neces—
saires,dans certains cas, notamment lorsque la toile cirée doit
servir comme tableau de mathématiques sur lequel on écrit
a Ia ine de plomb. Pour les usages ordinaires, on devra pre-
férer Phuile de lin rendue siceative. Ce second procédé, moins
économigue , donne des toiles pluz souples et moins cassantes.

Pour tendre les toiles, on coud sur leurs bords nne corde
fine, que l'on recouvre d’une petite portion de tissu. Cette
portion excédante est ensnite retranchée. C'est une perte que
les fabricans penvent facilement éviter en changeant leny
maniere de tendre les toiles. ] résulte anssi de la tension aun
moyen de cordes fixées sur des cadres, que la wile est tiraillée
etaltérée quand on appuie sur sa surface pour la poncer. Les fa-
bricans feraient donc bien de tendre ces cordes au moyen de
poids ou de ressorts, de maniére 2 permettre aux points d’at—
tache de se déplacer, et ne pas forcer la toile & changer de
dimensions. .

- On reproche & la plupart des toiles cirées employées pour
achakos d’étre cassantes.

* . Tarreras commes, Ces taffetas, dits aussi taffetas cirds ou
taffetas vernis, et qui bien souvent sont des gazes, se préparent
erdivairement en les immergeant dans Phuile de Ko siceative
caite. Ces taffetas sont pendus sur des fils de fer horizontaux ;
le liquide égoutté tombe sur des dalles et est regn dans une
rigole. On les desseche habituellement dans une étuve, 3 une
température voisine de 100°. ( F. ETU‘-'I:.] La nature méme de
ce procédé cause dans quelques endroits du 1affetas Jes amas
d’enduit qu'on désigne sous le nom de gouttes. Il en résulte
aussi que les parties du taffetas qui sont le plus éloigndes du
fil de suspension sont le plus chargées d’enduit. :
M. Champion fabrigue des taffetas plus fins, plus transpa-
vens et plus souples que ceux qu'obtiennent la plupart des
fabricans en suivant le procédé que nous venons de décrire.
La préparation qu'il emploie n’est pas un simple endnit qu'on
3..
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puisse enlever comme cela arrive 4 la plupart des taffetas;
mais elle pénétre jusqu'an centre du tissn. Son enduit est
différent de celul qu'on emploie ordinairement, étil lap-
pligue & beaucoup d’auntres objets que nous décrirons ci-
aprés. Au len de laisser égontter le liquide, ce fabricant racle
la superficie du taffetas imbibé, de maniére 4 lui donner anssi
peu d’épaisseur et autant d'égalité que possible ; il lessive le
tissu pour &ter 'apprit et 'encollage du tisserand.

Plusicursdes fabricans qui annoncent que leurs taffetas sont
séchés 4 l'air, les fabriquent réellement & P'étuve. Ce der-
nier procédé est avantageux lorsqu’il est convenablement pra-
tiqué : quand on séche a Uair, il fant fermer, par des canevas,
Ventrée des séchoirs i lapoussiére, aux insectes, ete, Le mauvais
effet de la plupart des étuves tient & ce que la vapenr dégagée
des tissus enduits est emprisonnde dans I'enceinte de ces étuves
ol elle s’'oppose i la dessiccation ultérienre de 'enduit, 3 moins
qu'on n'éléve la températare a un degre tel, que les tissus en-
duits en soient altérés et deviennent cassans. Il convient done
d’établir un courant d’air dans les étuves et d'ouvrir une issue
aux vapeurs. Le séchage bien dirigé s’opere ainsi convenable-
ment 4 la température de 100° centigrades. { #. Emives 1 coo-
xaxT D'AIR, ) M. Champion, dans les séchoirs qu'il a fait cons—
truire , desséche habituellement des pigces de taffetas de
12 aunes; la plupart des autres fabricans, en suivant le pro=
cédé ordinaire de suspension sur des fils de fer, n'opérent a ka
fois que sur des coupons de 4 aunes et demie environ.

Le duvet de la soie, en se recouvrant d'une plus grande
quantité de liquide, détermine aussi la formation de petits
amas qu'on apergoit méme sur les meilleurs taffetas.

Les taffetas préparés au caoutchoue constituent une espéce
a part, exploitée en grand par un seul manufacturier, M. Ver-
dier. Comme ceux de M. Champion , ils sont non pas recou-
verts, mais imbibés de l'enduit, qui pénétre et gonfle leur
tissu ; de sorte quil faudrait user toute V'épaisseur de V'étoffe
pour éter en entier cel enduit imperméable.

Le fabricant ayant enlevé la conche d’enduit encore fluide
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qui recouvre le tissu, de maniére 4 ne laisser 4 celni-ci que son
épaisseur, gonflée par I'absorption, 'étoffe devient plus lé-
gere et plus transparente. Sa solidité est incomparablement
plus grande que celle des autres préparations du méme genre.

Le gonflement du tissu est surtout sensible dans les endroits
ol se trouventles fils lesplus gros et des duvets; ces indgalités, -
qui.proviennent du tissu lui-méme, offrent pour ainsi dire les
caractéres d’on bon enduit, et sont i peine sensibles quand on
emploie des tissus de premiére qualité. Mais quel que soit le
tissu, il fant toujours qu’on en apergoive distinctement le fil,
et non pas que sa contexture ait disparu sous la couche d’en-
duit.

A la fabrication des taffetas gommds se rattache celle des tis-
sus de coton et de lin enduits de la méme maniére. Moins pro-
pres i cette opération, & cause de leur épaisseur, ceux-ci sont
enduits avec moins de soin. Cette différence , jointe & la modi-
cité du prix d’achat du tissu, permet de les livrer aussi d un
prix bien moins élevé. Les étoffes en soie au caoutchrouc se
vendent depuis 4 fr. 'aune ( de 5o centimétres de largeur) jus-
gu'a g fr. I'aune {de 7o centimétres environ).

- Les taffetas gommes au eaoutchouc sont en dernier lieu pas-
sés au cylindre, et préalablement recouverts d'une légire
couche de gomme arabique; on peut enlever ensuite cette
_gomme 4 'ean chaude quand on veut employer les étoffes, et
elles présentent alorsun aspect lisse et poli qui convient mieux
pour les manteaux que I'éclat d’un vernis. Lorsque la gomme
n'a pas été enlevée et que U'étoffe est mouillée, il faut la laisser
_sécher avant de la plier, sinon les portions de la surface mises
‘en contact adhéreraient entre elles.

Les principaux usages des taffetas gommes sont dans la con-
faction des manteaux et des blonses, des tabliers de nourrices
et de laveuses, des serre-tétes, des chaussons, des enveloppes
delits de plumes, des ceintures et des gants contre les douleurs
rhumatismales, des doublures de vétemens, des couvertures
pour les siéges de voiture, pour les instrumens de musique.

#  pour les lustres, elc. Leur imperméabilité s'opposant i Féva—
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poration des produits de la transpiration et i leur absorption
par les vétemens, retient la chaleur, et leur transparence laisse
aux objets de luxe qu'ils recouvrent une partic de leurs
formes et de leurs eoulenrs,

On prépare aussi des tissus simples enduits, pour man-
teaux de marins, d'officiers de terre, en toile épaisse de lin on
de coton, parce qu'ils doivent résister 3 de fortes tractions et
i de trés rudes frottemens. Les manteaux de soie enduite
sont préférés, comme bien moins lourds, toutes les fois que ce
vétement ne doit pas étre exposé 4 une grande fatigue.

La fabrication des manteanx de dames en taffoias imper—
méable prend tous les jours une plus grande extension. Leur
poids varie de 100 4 250 grammes, suivant la foree dn
tissu. ’

La dénomination de taffetas est Iexpression générique
usitée dans le commerce ; mais on doit distinguer, en snivant
la qualité du tissu, les taffetas, les florences, et au dernier
degre’, les gazes,

Tissus povsies rmperuexsies. Dis 1593 M. Besson fabri-
quait des tissus doubles; en 1811 M, le chevalier Champion
en fit pour 'arinée ; mais comme il était possible de produire
pour ce service des tissus simples tout anssi avantageux et
moins codteux, on dut préférer ceux-ci. Dans cos derniers
temps MM. Rattier et Guibal ont exploité, en F rance, la fa-
brication des tissus doubles importés d’Angleterre. Cette in-
dustrie peut acquérir un grand deéveloppement. Nous allons
dire son historigue, puis examiner les avantages et les incon-
véniens de ses produits. M, Mackintosh préparait 3 Manches—
ter, il y a prés de dix ans, des tissus doubles an cacutchoue,
d’abord seul, et plustard en société avee M, Hancock ; MM. Rat-
tier et Guibal achetérent & ces manufacturiers le secret du
procédé qu'ils suivaient pour enduire les tissus et les réunir;
mais ceux-ci gardérent la recette pour composer leur enduit
liquide, et fournirent cette substance aux deux fabricans fran-
¢als jusqu'an moment ol un industriel, honorablement connu
par ses travaux et sacoopération au Journal des Connaissances s
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utiles, M. Clandot-Dumont, leur offrit, 4 un prix bien moins
dlevé, un enduit comparable pour-le moins 4 celui. qu'ils ti-
raient de Manchester. Le procédé de M. Clandot-Dumont re-,

wait surla dissolution dun cacutchoue dans I'huile essentielle
ducharbon de terre; et i cette époque M. Clandot-Dumontavait
sé un marché avee D'une des fabriques de gaz extrait de la
bouille, pour V'achat du goudron brat résida de leur fabrica—
tion, et dont on sépare V'huile essentielle. Depuis cette époque
MM. Rattier et Guibal ont cessé d'imparter d’Angleterve U'en-
duit de eaoutchoue , toute I'kuile essentielle qui provient des
fabriques de gaz-light de Paris ayant é1é mise i leur disposition.
Quant & la fabrication des tissus doubles, I'endnit de caout-
chouc est étendu sur ces étoffes, non dans un élat de liguidilé .
arfaite, cat il imprégnerait et traverserait ces gtoffes, mais.
a ['éiat de consistance presque pidleuse , par couches successives
aussi égales que possible; et Uaction du ¢ylindre, en serrant et
faisant adhérer les tissus a la derniére couche, achéve daplanir
et d"étendre Lenduit, dont Uexcés déborde de chaque edté.
Les tissus doubles de ce genre conservent I'odeur, malhen-
reuseinent trop sensible, de 'huile essentielle du charbon de
terre. 11 est arrive anssi plus d'une fois que "un des deux- tissus
se séparant de I'enduit en quelques endroits, a dooné licu a
une poche dans laquelle pénétrent Uean et I'air de maniére A
opérer un gonflement. -Au reste, I'emploi de I'enduit au caou-.
tchoue n'est pas et ne peat pas étre Uobjet d'un brevet d'inven-
tion , non plus que le sysiéme des tissus doubles; qui ont paru
en France dés 1593, ( 7. plus haut. ) - :
- On verra plus bas, i Varticle Sondes, d’antres détails sur
T'emploi du caoutchoue d}‘ssnus, et sur celui du suc de caou-
tchouc conservé liguide. e
_ Les tissus doubles sont employés & la fabrication des man-
teaux, desmatelas et des coussins que P'on gonfle en y souf-
flant de Vair, des chaussures, des tabliers de nourrice, des
&f_rs.rairs, ete. v des dissus -.i':'mpiﬂ.r ont sur eux avantage d’une
plus grande . légereté, de Vinfériorité du prix, et en putre ;ils
ne peuvent se décoller comine les tissus doubles; mais ils ont
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le léger inconvénient de mettre un enduit froid en contact
avec la pean des enfans que les nourrices placent 4 nu sur lenrs
tabliers. Enfin les tissus doubles sont plus agréables a la vue,
puisquils ne montrent pas I'enduit interposé.

Les tissus doubles ou simples employés pour renfermer des
gaz, comme dans les coussins & air, les aérostas , présentent
une difficulté. Quand on coud les bords rapprochés de Vétoffe,
chaque point de 'aiguille laisse un vide que couvre mal le fil, et
& travers lequel peut s'écouler le gaz enfermé. Cette difficulté,
plus sensible dans les tissus simples que dans les tissus doubles,
peut étre vaincue, soit en étendant sur les contures une nou-
velle couche d’enduit, ce qui est, & la vérité, assez coiitenx;
soit en superposant les bords, sur une certaine largeur, de
maniére & faire adhérer les deux surfaces d'enduit dans la
méme étendue. On pourrait rendre ce moyen plus efficace
en imprégnant d'enduit les surfaces internes an moment de
les coudre,

Sovpes. Parmi les tissus enduits que nous passons en revue,
nous devons une place aux utiles instrumens de chirorgie dé-
signés sous le nom de sondes, et qui sont destinés & étre por=
tées dans l'intérienr de certaines parties du corps, soit pour
faire écouler les liguides qu'elles renferment , soit pour servir

.de conducteurs & d’autres objets qu'on doit introduire dans
ces mémes parties.

Ces sondes sont fréquemment employées pour pénétrer dans
le canal de l'urétre et dans la vessie. La plupart d’entre
elles sont fabriquées d’une maniére défectueuse, bien que
leur destination semble prescrire impériensement de n’em-
ployer que celles dont la souplesse et la résistance ne lais=
sent rien & désirer. Les sondes sont composées d'un tissu de
coton, de lin, de soie ou de laine, enduit sur ses deux faces
d’une substance peu attaquable par les solutions aquenses qui
sortent de la vessie. Cet enduit est ordinairement formé de
plusieurs couches d'huile de lin rendue siceative par la li-
tharge. La surface externe de la sonde ainsi préparee est quel-
quefois recouverte d'un vernis qui la rend plus lisse, et qui
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facilite 1a pénétration de Vinstrument. Presque tous ces instru-
mens sont désignés dans le commerce et dans les Traités de
Médecine sons le nom de sondes de gomme é€lastique; mais
la P]npart Jentre elles ne contiennent pas de caoutchouc.
M. Verdier, chirurgien fort distingue , a résola le probleme
deYintroduction du caoutchoue dans 'enduit des sondes, d'une
manitre trés satisfaisante. 1i prépare de méme des bouts de
sein, des canules et divers instrumens élastiques. |

La dissolution du caoutchoue offre quelque difficulté, et son
snélange rend les huiles plus lentes & se dessécher.

Les caractires des bonnes sondes sont la force des tissus, la
souplesse , une forte adhérence de 'enduit au tissu, et le pen
d'épaisseur des parois du tube.

11 est arrivé plus d'une fois que, faute de ces qualités, des
fragmens de l'enduit ou des portions assez considérables dela
sonde sont restés dans le canal de 'urétre ou dans la vessie,
et ont causé des accidens plus graves que la maladie & la
cure de Jaquelle les sondes étaient employées.

Le meillenr tissu & adopter dans la confection des sondes
est en fil de soie; ceux de coton, de lin eu de chanvre n'ont
pas Ja méme force, et sont altérés plus promptement ou maoins
bien pénétrés par Lenduit. Ces tissus se font ordinairement &
la main ou au métier sur des liges métalliques. Quelques fa-
bricans emploient, au lien de ces tissus , un morcean de drap
cousu sur la longueur. Clest ce gqu'on peut employer de moins
convenable pour cet usage. Quant a Venduit, I'huile de lin
épaissie 4 la longue devient friable, s'écaille, se gerce ¢t peut
se détacher du tissu. Le caontchouc mélange avee I'huile de lin
cuite parait bien préférable. On trempe le tissu, placé sur un
mandrin de fer ou de cuivre, dans Uenduit, et on laisse sécher
dans une ETUVE 4 courant d’air ; puis on donne une seconde
couche , et ainsi de suite jusqui vingt & trente. Chaque cou-
che est passée a la pierre-ponce.

Ies mandrins en fer ont U'inconvénient de se couv rir parfois
d'une couche d’oxide qui leur dte leur poli et s'oppose soit &
leut libre sortie, soit a leur libre entrée dans la sonde.
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M. Verdier; qui s’est fait dans le monde médical une reputs-
tion justement meritée, n’emploie que des mandrins plagueés
d’argent, et la couche d’enduit qui recouvre ses sondes est fort
mince. Il en résulte qu's égalité du diamétre extérieur, le dias
metre intériear est plus grand, et que écoulement des li~.
quides est plus facile. En ménageant sur la surface un renfle~
ment d"un diamétre double de celui du reste de la sonde, on
peut & volonté maintenir dilaté un peint déterminé de Puré-
tre sans fatiguer le reste du canal.

Les sondes sont, comme on le sait, percées latéralement,
vers leur extrémité, de deux trous par lesquels pénétre dans
leur canal le liquide de la vessie. Ces trons sont d’ordinaire
pratiques, quand la sonde est enduite, au moyen d’un fer
rouge; mais ce procédé vicieux rend plus altérables les parties
du tissu qui ont été mises & découvert, et accelire la destruc—
tion de l'instrument. M. Verdier suit une antre méthode. It
ménage dans le tissa méme deux eillets qui laissent, quand
Penduit est appliqué, deux ouvertures correspondantes dont
les bords sont, aussi bien que le reste du tissu, protéges par
Venduit de caoutchone.

Les sondes an casutchouc ne regoivent pas de vernis ; mais
elles sont douces et suffisamment lisses 4 lenr surface.

Outre les sondes, on fabrique aussi pour Ia chirurgie d’an-
tres instrumens formes de tissus recouverts d’un enduit , tels
que des canules, des pessaires, des bouts de sein, ete. Les
sondes exigent un tissu plus fin, un enduit plus souple, et doi-
vent etre mieux apprétées, acause de la petitesse de leur di-
mension et de lenr destination spéciale. -

L'importance du commerce de ces instrumens de chirurgie
#'accroit tous les joars, surtout en France, ofi on les prépare
micux que chez les autres nations. Les produits anglais ont
entre autres inconvéniens celai de se coller ; on en fabrigue
peu aux Etats-Unis; le Midi ne produit rien en ce genre
la Belgique est dans le méme cas; Autriche exploite cette
industrie, mais avec pen de succés: et la consommation en
Allemagne est alimentée presque exclusivement par les im-
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portations que lui procurent des commissionnaires résidans
3 Paris. En France les départemens concourent pour une fai-
ble partie & cetie fabirication. A Paris méme le nombre des
maisons qui fabriquent réellement leurs sondes est restreint.
Nous évaluons & prés de 500,000 fr. les produits annuels de
cette industrie chez nous, _

Quand il nest question gue d’enduire les tissus doubles, on
P-ﬁit se contenter d'employer la dissolution de caoutchoue pa-
teuse , parce qu'on l'étend sur les tissus an moyen d'un cou-
teau large, prisan moyen des cylindres qui ggalisent la couche
et rendent les deux tissus superposés plus adhérens ; mais 5'il
est question de préparer les tissus simples, tels que les taffe~
tas, tissus qui doivent étre imbibés, pénétrés de la dissolu-
tion , il devient nécessaire deseservird’ane dissolation assez [i-
guide , et C’est , avons-nous dit, en cela gu'excelle M. Verdier.

La gomme élastigue , conservée & Iétat liguide et importée
en Europe, a été soumise & des expériences qui ont montré
qu'elle pouvait s'étendre dans cet £lat sur les tissus et se sécher
<oit A Vair libre, soit a 'aide d’'une température gu'on peut
porter & 70° ou 8o°. Ce suc parait n'étre venu en Europe qu'en
petite quantité, quoiqu'on ait affirmé que I'importation en
ait été assez considérable dans ces dernitres années. Il est tris
probable que son emploi plus fzcile, moins cotuteux que celui
de la gomme élastique solide, déterminera les commergans &
en faive venir de grandes gunantités. Cette importation exige,
il est vrai, des vases bien clos pour le transport du suc, et par
suite, des frais de transport considérables.

On lit dans quelques publications faites en France, que le
suc de caoutchouc liguide transporté du Nouvean Monde en
Europe éprouve dans le voyage une déiérioralion compléle qui
détruit enlitrernent ses propriélés ; NoUs NOUS EMPrEssOns de
déclarer de nouveau que cette altération n’a pas lien, dumoins
en prenant les précautions convenables, Il serait méme & dé-
sirer que les commergans essayassent de livrer & I'importation
ce suc précieus, Nous V'avons vu i Londres employé a rendre
instaptanément imperméables des tissus légers: versé sur une
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feuille de papier, puis évaporé en quelques minutes & Vairs
il laisse une couche élastique offrant toutes les propridtés du
caoutchouc solide. Voici d'ailleurs comment on dissont le caou-
tchouc ordinaire. Coupé en lanitres extrémement minces 4
Vaide d’une lame bien tranchante et humectée, on le laisse
tremper 4 froid durant vingt-quatre heures dans de T'huile
essentielle de houille rectifiée; on fait chauffer dans un matras
surmonté d'un long tube qui condense la vapeur Luileuse,
puis on mélange avec Uhuile de lin. On obtient aussi cette so-
lution au bain-marie dans I'huile de lin.

1l se pourrait que 'on emplovit utilement Péther 4 la solu-
tion du caoutchoue, qui ensnite se diviserait assez bien dans
VPhuile de lin pour étre employé & la préparation de I'enduit,
lorsque le prix de I'éther , devenant chaque jour moins élevé,
ne s'opposera plus i "usage de ce procédé (1). '

Parmi les objets en fibres textiles enduits et imperméables,
nous devons aussi mnentionner. les lignes de soie enduites de
caoutchouc que fabrique M. Verdier ; elles ont le double avan-
tage de durer fort long-temps et de ne pas vrillonner dans
I'ean,

Nous devons mentionner encore les canevas en fils enduits ,
pour garnir les jours des écuries, des laiteries, ete. ; ces cane-
¥as s'opposent au passage des insectes et résistent 4 I'h umidité ;

(1} Le meillenr procédd consisterait pent=tive & diviser le caoutchone plntde
qu'a le dissoudre , de telle sorte que, restant encore organisé, il pit reprendre
ses Jualités membranenses. '

C'est ainsi qoe nows avons démaontré aillenrs que Pichiyocolle n'agic utiles
ment dans la elarification de la bitre, que divisée mécaniquement et non dis-
souie.

Quelques essais nous ont appris que Pon obtient un efet analogue relative-
ment aun casutchoue, en le lajksant tremper on lames minces dans nne huile _
essentielle pendant six on huait henres, 3 la température de 6o & 80,

Tris goufld alors, il se réduit facilement, dans un mortier chaud, en un
magma que Pon peut étendre dans "inile de liv an moment de s'en servie.

Ce magma, séche en conches miness, reprodloit le capotchons compact
avec sa propricic clastigne, P

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

TOILES CIREES, TAFFETAS CIRES, erc. 45 |

-1s servent aussi 3 couvrir les arbres et les espaliers. On en fait
des sacs pour conserver les raisins, qui sont généralement pré-
{érésaux sacs de crin, tant i cause de leur longue durée quede
Jeur moindre prix. Nous recommanderons enfin les cordes ap-
prétées de la méine maniére, comme pouvant servir i €tendre
le linge sans le tacher, remplacer les cordes de jalousies et
les cordages goudronnés. On sait que le goudron dimjnue de
beancoup la force du cordage , et ne le préserve pas tres long-
temps. .
Des objets du méme genre, mais bien plas importans en
raison du grand usage que U'on en fait, ce sont les mesures
enduites que nous fabriquons aujourd’hui bien mieux que les
lais. M. Champion, que nous avons cité, et qui prépare
avec succes les divers articles que nous venons d’énumeérer,
s'est distingué surtout dans ce dernier genre. Ses mesures en
ruban sont réellement imperméables et trés solides; et les divi-
cions sont faites avec toute I'exactitude désirable ; il faudrait,
pour enlever la substance huileuse dont elles sont imbibées,
détruire, en le grattant, le tissu dans toute son épaisseur. Aux
récompenses que lui ont données la Société d'Encouragement
et le Jury d’Exposition, il joiat les témoignages des Adminis—
trations publiques auxquelles il fournit ces mesures si com-
modes. Elles sont employées pour V'arpentage, le toisé, le
_jaugeage des tonneaux et des cnves, le mesurage des arbres,
le jaugeage des navires, pour le toisé des chevaux, et enfin
la détermination du poids des beeufs par une teés simple opé-
ration. L’ Administration des Droits-Réunis et celle des Douanes
ont adopté ces instrumens. Les mesures précitées sont enfer-
-mées dans des boites en cuir bouilli imperméable ou en bois,
et Senroulent antour d'un cylindre placé dans V'axe de ces
boites, au moyeu d'une manivelle plagée sur cet axe. Elles ne
s'écaillent pas, alors méme qu’on les ploie et froisse & dessein ;
les traits y sont imprimés de maniére 3 pénétrer le tissu de
part en part et ne s'effacent jamais. M. Champion imprime
les divisions an moyen de régles en cuivre mince percées de
fentes transversales. Ces fenies sont pratiquées i Vaide d’une
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machine inventée par M. le baren deé Prony. Celle-ci se
compose principalement d’une vis trbs exactément construite
qui avance parallélement i la régle et porte une pitee qui,
tourfiant autour d’un point fixe comme centre; déerit par son
autre eXtrémité un petit arc transversal a la régle, ot qui =6
conforid sensiblement avec une ligne perpendiculaire 4 la Jon-
guetr de cetfe dernitre. Un tracelet, placé a cette extrémité
mobilé, fait dansTd régle de cuivre une fente & V'endroit voulu,
La vis est pourvue d’un appareil micrométrique composé d'un
indéx se inouvant sur un cercle divisé; elle donne jusgu’a des
milliéemes de millimétres. M. Champion fabrique des mesures
conformeément anx systtmes suivis dans les pays étrangers
ainsi qu’au systéme métrique francais, 11 s’est Prucure ﬂam
ce but, deés étdlons trés exacts.

' Ces instrumens sont trés portatifs , car une mesure dé
Ho métres - est renlerinéé dans wne boite qui a moins dé
6 pouces de diamétre ; pour celles de 100 métres, le dinmétre
&5t de moins de g pouces. Les ingénieurs et les arpenteuird
qui ont dii souvent se servir des mesures- Champion dams
la rosée, etau milieu méme de 'eau, ne les ont pas vues varier
gensiblement. Nous ne eroyons pas devoir entrer dans le dé-
tail des divers emplois de ces mesures flexibles ; mais nous
décrirons, 4 canse de son utilité pratique , de sa nouveantd, et
de la singularité du fait, le procédé du mesurage -:les l:n:eufs.
Il est dii &4 M. Mathieu de Dombasle. :

Le beeuf ayant les deux pieds de devant sur 1a miéme ligne et -
la téte droite, un homme passe derriére la jambe gauche dé
T'animal le bout dela mesure etle donne i une antre personng
placée de autre cité. Celle-ci la remonte enavant de P'épaulé
droite, & la place out serait le collier si le beuf était harnas
ché comme un cheval, et elle porte I'extrémiteé sur le sommet
du garrot, entre les parties les plus €levées des omoplates, paf
le chemin le p’tus court. Le premier opératenr éléve én méme
temaps, d'i-plomb, l'antre cdté du ruban, qui tient 4 la boits,
et vient le joindre 4 Uextrémité qu'on a déja portée au garrit.
On serre modérément sur le ruban, et on lit imprimé sir des
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Iuiei , au point de jonctien, le poids net dé la viande. En ré-
pétant celte mensuration deux folis, et prenn.nhla uiﬂ‘fenne
on-aura un résultat plus exact. Tuul ce quon pourrait dire
pour expliquer cette singuliére opération revieot 4. ceci : gu'il
+a un rapport & peu prés constant entre le poids net de la
viande et la longueur de la courbe c[ue suit la mesure. dans le
'pl‘ﬂtédﬁ indiqué. : ,

Tissvs FLASTIQUES EN CAOUTCHOUC: Pmua CrOYONS ﬂnpu‘ ]nm—
ﬂm i Vexposé de la fabrication des tissus enduits dé caoun-
telione la préparation des tissus élastiques dans la confection
desquels entre la méme substance & I'état de fils. Ce genre d'in-
dustrie  était exercé depuis un certdiin nombre d'années &
Vienne, mais il me prit alors que pen de développemens. 1l
e$0 & notre connaissance personnelle qu'on a depuis as&ei_lnng—
. temps préparé en France des jarretieres qui deivent,leur
élasticité 4 une bande de caoutchoue recouverte d’une étoffe
tissée sur la bande tendue, et i se plisse gquand celle-ci re-
vient sur elle-méme. MM. Rattier ét Guibal sont les premiers
tjni aient agrandi et perfectionné la fabrication des tissus élas-
tiqtlu en caputchouc, ;

‘Dans Vorigine ils découpaient le. cauutchnu: avec de.s cmeaun :
un seul bomme pouvait faire 100 suncs de ce fil dans une
journée, La poire de caoutchonc était coupde en spirale ; cha-
gne petite bande ainsi faite était ensuite divisée par le méme
mbyen en deux on plua-lELirs fils plus ténus.

« 1§ imaginérent aussi de séparer soit avee des pinces, soit
gtee les doigtsseulement, les différentes conches dontla poire
@3t formée, La limite entre ces couches ne pent quelgu efois étre
apér¢ue qu'a V'nide do microscope: L'on facilite cette sépara-
titn'én Ja commengant en un point donné, avee un instrument '
fratichant.

- Pour obtenir des fils trbs minces, MM. Rattier et Guibal es-
sayerént encore d'amincir la bouteille de caoutchouc en ¥
sotifflant del’air au'moyen d’une pompe foulante. Ce procéde,
usité depuis long-temps dans les laboratoires, peut dilater une
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poire ordinaire de 5 pouces jusqu'a la transformer en un -
ballon de 2 pieds. - :
Ces différentes opérations doivent étre précédées du ramol-
lissement de la bouteille au moyen de l'eau chande. On.la
sonmettra péu&mit une demi-heure & I'action d’un bain d’ean
bouillante, et on y introduira de I'ean au méme degré par un
tube de fer-blanc gue termine un entonnoir adapté exacte=
ment au goulot de la bouteille. On donne & ce tube une hau-
teur de 2 pieds environ, afin que la pression du’liquide
maintienne la bouteille gonflée et augmente méme sa capacite;
Plus tard, MM. Rattier et Guibal ont snhstitué aux ciseaux
des machines & diviser dont nous allons donner la deseription. -
Mais pour faciliter I'action de ces machines et rendre les fils
plus réguliers, ils ont tra nsformé la bouteille de gomme élas-
tique en un disque d'uue épaisseur égale en tous les points.et -
parfaiteriient circulaire. :
Cette opération préliminaire g'exécute de la maniére sui-
vante: 1° la bouteille ramollie par l'ean chaude estserrée entre
les deux plateaux d’une presse; 2° on enlévele gonlot, qui'est
peu propre 4 la fabrication; 3° on coupe la bouteille en deux
parties égales ; puis on attend que la matibre se soit refroidie
et ait repris une certaine consistance, avant dela soumettre &
Vaction des machines qui doivent la diviser. o
Quand la bouteille est assez forte et d’une épaisseur variahle
en ses différens points, on en sowset chaque moiti€ i une forte
pression dans un moule cylindrique de métal trés épais,
dans lequel pénétre un piston de la méme substance, qui foree
le caoutchouc & prendre la forme d'un gylindre plat & base
circulaire. Le moule est plongé dans l'ean chaude pendant
que la pression est exercée, afin d’augmenter la ductilité du
caoutchoue. Une tige de fer, qui traverse le moule creux etle
piston , reticnt ce dernier malgré la réaction du cacutchoune,
quand on retire le moule de dessous la presse. Oa refroidit
alors ce moule an moyen de Veau fraiche, et I'on retire le dig=

que de caoutchoue.
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La transformation du disque de caoutchouc en fils fins se
fait au moyen de deux machines. La premiére découpe le dis-
queen un raban, ou, sil'on veut, en une bande d'égale épaisseur
dans toute son étendue, gui va en spirale de la circonférence
du disque jusque prés de son centre. La seconde subdivise lon-
Eiludinliemﬂllt cetle bande en plusieurs bandes paralléles trés
étroites de la méme épaisseur que la bande totale.

Machine a découper le disque de caoutehoue en une bande
' spirale. { PL. 8, fig. 1 et a.)

Le disque D, placé horizontalement, tourne autour de son
axe vertical et vient présenter sa périphérie au tranchant
d'on couteau G, qui est en forme de lame circnlaire, et dont
le plan est pErPendicu'inire 4 celui des bases du disque. Ce
coutean tourne autour de son centre qui est fixe. Le mouve-
ment rotatoire du disque force le couteau & pénéirer de plus
en plus dans sa masse, et le monvement da coutean loi-méme
lui fait déconper plus facilement la bande. On congoit que si
le disque tournait seul, le couteau immobile ne pourrait agir
que par pmsainn et épmuw:alt une résistance énorme. Un
troisitme mouvement est nécessaire. A mesure que le disgue
diminue par suite de l'enlevement de la bande spirale, il faut
que le centre de ce disque avance sur le coutean, de sorte
que la bande ait toujours la méme épaisseur. L'inspection de
la figure 3 fera concevoir la concordance de ces trois mouve-
mens.

Le coutean C est placé sur un arbre A gui porte une pou-
lie P autour de lagquelle s'enroule une courroie qui donne le
mouvement & toute la machkine. Ca coutean a © pouces de dia-
métre, Pour qu'il se refroidisse constamment et conpe mienx le
caoutchoune, il plonge par en bas dans une biche B pleine
d"ean ; un robinet T sert & vider cette biche.

L'arbre A porte un pignon p qui engréne avec une roue R
placée sur 'arbre A', sur lequel est entaillée une vis 4 pas fin,
vye. Cette vis porte un deren B gui avance & mesure que la vis
toarne, et entraine avee lui un llen L qui lui - méme pousse

Tome AAIL 4
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constamment vers le couteau le disque D porte sur une embase,
Cette embase est guidée par deux oreilles qui glissent dany
denx rainures menagees dans Vépaisseur de la table. Le dia-
meétre do pignon p est le cingniéme environ de celui de la
roue R ; de sorte que "arbre A’ tourne cing fois moins vite
que I'arbre A ; et la finesse du pas de la vis v contribue encore
i valentiv le mouvement de translation du disque.,

Quand le disque est découpé, on raméne Ueinbase, le lien
et 'écrou vers lear position de départ, en soulevant éerou,
(qui est i charniére.

Le disque est fixé sur 'embase an woyen de pointes aigués
et d’une rondelle supérieure, L'embase et la rondelle ont un
trés petit diamétre, afin que le couteau puisse. en décou~
pant le disque, avancer aussi prés que possible du centre.

Le mouvement de rotation du disque et de son embase leur
est imprimé par une vis sans fin w,w, qui commande un pi-
gnon p', garni de dix dents que porte Varbre 2 sur lequel est
établie 1'embase. L'arbre A" de cette vis sans fin regoit lui-
méme son moavement du premier arbre A au moyen des
roues ¢ et & montées sur ces arbres, et d'une roue intermé-
diaire s*. Cette rone, d'un diamétre égal 4 celui de Uarbre A",
n'a pas d'antre objet que de permetire d'¢loigner cet arbre
de Varbre A. Le diamétre de la roue de ce dernier arbre est a
celui des deux autres dans le rapport de 10a 8.

Deurxieme maching servant & diviser en rubans plus 1énus les
bandes obtenues par la premiére machine. (Pl 89, fig. 4.)°

On engage la bunde entrve les couteaux circulaires ¢, ¢, qui
sont montés sur les vouleanx r, r; des rondelles minces de
cuivre maintiennent ces couteaux €cartés i une distance qu’on
peut faire varier, et denx rondelles extrémes a vis, ser chague
roulean , maintiennent tout le systéme. Les axes de cesrouleaux
traversent deux montans M,M, garnis de coussinets et de tétes
A vis pour les rapprocher 4 volonté, L'arbre du rouleau d'en
has porte une roue r qui engréne avec une autre roue r' plus
petite, placée sur le méme axe que la poulie P, que meten

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

TOILES CIREES, TAFFETAS CIRES, rrc. fy
mouvement une corde. Le diamétre de la roue rest trois fois
celui de la roue r'. La poulie p a deux fois la largeur de la
roue . La corde de la poulie P s’enroule sur un tambour B
qui commande au reste de la machine.

Amenés i cet état de ténnité les fils sont mis successivement
dans des baquets pleins d’eau froide ; puis onles ramollit dans
Tean chaude, et on les allonge autant gue pusaihle de la ma-
niére suivante : on les enroule sur un rouet qu'un ouvrier fait
tourner rapidement, et un antre homme, placé prés du vase
plein d’ean chande, file le caoutchone ramolli en le mainte-
nant tendu. Le fil de caoutchoue prend par ce moyen une lon-
gueur six 4 huit fois plus grande. Les dévidoirsainsi garnis sont
placés pendant quelques jours dans une chambre froide on
ils deviennent raides et changent, pour ainsi dire, de na-
ture. {#. Cliimie de Berzélius, T. V. p. 541).

Cet état de raidenr est essentiel pour le travail ulterieur. Les
fils, en effet, suivant le procédé qui parait le plus convena-
ble, sont recouverts d'un lacet de soie ou de coton au moyen
d'une machine semblable & celle a faire des laccts, et sont dans
cet état emplovés a faive des tissus. 5i la gomme jouissait de
toute son élasticité pendant ce travail, les différens fils s'al-
longeraient, et se coutracleraient ensuite de uantités varia-
bles, et le tissu goderait inévitablement. Il faut done em-
plover le fil devenu presque rigide et inextensible, et Jui
rendre plus tard son élasticiié quand le tissu sera acheve. Cette
restitution peut s'operer en promenant un fer chaud sur le
tissu placé sur une table rembourrée. Un température suf-
fisante produira toujours cot effet,

Les dimensions ordinaives des machines i lacets doivent étre
changées quand on les appligue aux fils de cacutchoue. On
pourra donner une larpenr de 16 pouces aux plateaux,

Dans les métiers on fera bien de donner & chaque fil sa
bobine, et de tirer cette bobine au moyen d'une corde qui
supportera un poids convenable, afin que chaque fil ait le
miéme degré de tension,

Les tissus apprétés jusqu’ici avee les lacets élastiques ont

4

e
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peu de largeur; ce sont presque tonjours des rubans pour bres
telles, jarretitres, cie. Sur chague métier on pourra tisser
plusieurs rubans & la fois. On emploiera, pour faire avancer
la chaine, les moyens déji connus, et entre autres un eylindre
a ‘manivelle, on misux encore un systéme de ronages qui
soit lui-méme comumandé par le mouvement alternatif du
petEne,

I n'est pas superfln de faive remarquer que le lacet qui
recouvre le fil de caoutchouc protége ce dernier contre les
dents du peigne, quipourraient I'éeorcher.

On a déja fait des tentatives henrenses pour améliorer la
fabrication des tissus en caoutchoune, surtout en ce gui con=
cerne le tissage. Cet art est pouor ainsi dire dans son en-
fance , et cependant les bénéfices que procure cette induostrie
gont assez forts. Les Américains en particulier, importent de
France des guantitds considérables de bretelles et antres tissus
élastiques. L'usage de ces produits se popularisera infaillible-
mentchez tous les peuples qui jouissent de quelque bien—étre,

P. et Saste-Prevve.

TOILES A PETNDRE, on Torres mverimees. L'usage de peins
dre sur toile libre ou collde sur bois, attribuée par Fasari a
Margaritone qui vivait an XTI® sibcle, parait, d’aprés M. Emre
rie-David et plusicurs autres savans quiont fait des recherches
fort curienses sur 'art de peindre, avoir été pratiqué bien avant
Vépoque 4 laquelle vivait cet artiste; on est méme porté a
croire que la toile fut employée de tout temps, mais par un
petit nombre d'artistes senlement. Depuis la renaissance des
arts en Ttalie jusqu’a Pépoque de Raphael , presque toutes les
peintures qui ne furent point exécutées sur tes murs, le forent
sur des panneacx de bois. Cet usage, presiue genéral alovs en
Italie, commenga & 'y perdre apriés Uimamortel peintre dont
nons avons parlé; mais il persista beaucoup plus long-temps
dans les Pa}'s—BaR « les peiatres de ces pays ne comimencerent
4 Pabandonner gu'apres la mort de Rubens , chel de Vécole
flamande. Du temps de ce maitre i} existzit &4 Anvers une fa-
brigue de panneaux iris importante, dont les produits jounis-
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spient d'upe grande réputation et s'expédiaient au loin.

fLes panneaux qui dans le principe éiaient presque exclusi=
vement emplovés dans 'un et Pautre pays, gtaient fabrigqués
avec beaucoup de soin. Les Italiens les préparaient avec du
hois de peuplier, et les Flamands avec du chéne; afin quTils ne
se déjoignissent pas, on collait des bandes de toile sur les points
de contact des diverses planches qui les composaient. Cette
utile précaution est encore attribude, mais 4 tort , par Fasari,
4 ce méme Margaritone dont nous avons parlé. D'apris M. de
Montabert, les peintres des X¢ et X1* si¢cles paraisseut meue
avoir en sonvent recours i ce collage de bandes de toils;
guelques-uns couvraient une et quelquelois Jes deux surlaces -
de leurs panneaux, d'une toile ou d'un cuir tanné; d’auntres
enduisaient seulement le derritre d'une préparation bitumi=
nense. :

La surface sur laguelle devait étre appliquée la peinture
était tonjours recouverte d'un enduit composé de plitre fin
ou de eraie délayée avec de la colle de peau ou de la colle de
farine. Toutes ces préparations minuticuses furent abandon—
nées par la suite; les panneaux eux=iucmies disparurent en
grande partie des ateliers des peintres, pour faire place aux
toiles, qui, d’un prix moins élevé et d'un transport plus fa-
cile, furent généralement adoptées (1),
~ Dans le principe les artistes préparaient enx-memes leurs
toiles; ils les recouvraient de la méme préparation & la colle
qui avait jadis é1¢ employée & recouvrir les panneaux; ils
avalent la précaution de n'en appliquer quune trés faible
couche , seulement pour boucher les mailles du tissus ; le plus
souvent cette préparation élait colerée soit en rouge, soit en
brun jaunitre, suivant la teinte qui devait dominer dans le
sujet qu'ils s proposalent de traiter.

On est généralement porté A croire que c'estd la propriéte
absorbarte de ces toiles qu'est due la conservation du colo-

O G deowve o Toct bons renszignomens sor i futaiention des pangoan
r [ -
chims les QIVERLE che WIE, ATdpimees of ie Aloniabert
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ris d'une foule de tableaux anciens , qui, apres avoir traversd
plusieurs siécles, sont arriveés jusqu'a nous sans altération
sensible. Ce fait parait d’ailleurs bien démontré en remar-
quant que tous les tableaux du moyen 4ge que nous possé-
dons, et qui jouissent encore d’un coloris trés brillant, sont
presque tous peints sur des préparations i la colle.

On remarque encore que quelques artistes d’époques
beancoup plus récentes, qui ont brillé par la couleur, et dont
les ouvrages ont conservé leur fraicheur, préparaient leurs toi-
les d'une maniére analogus 4 celle des anciens : Migpard , par
exemple , faisait entrer dans la préparation de celles dont il se
servait beaucoup d’essence et peu d’huile; c’est & cette précaus
tion que I'on attribue la fraicheur de ton que I'on remarque
dans les clairs de ses portraits; les bruns au contraire en sont
devenus trés obscurs, et cela parce qu'il les a obtenu au
moyen de frottis superposés, toujours composés d'une grande
quantité d’huile.

Boucher, d’une époque plus récente encore , peignait aussi
sur des toiles préparées & la colle, fort pep couvertes. Nous
avons eu occasion de remarquer des ouvrages de eet artiste,
qui avaient environ quatre-vingt-dix on cent ans de date, et
qui, quoique conservés pendant plusieurs anndes de suite
dans un lien humide 4 tel point que les toiles de plusienrs
€taient presque complélement pourries, jonissaient encore
d'un coloris trés frais (2).

(2} Pour ma:surer de co ity "al pris Jans une des parties le mienx con-
servies d'on de ees tableanx un moreean de toile recouverte de peinture, ef
je 'ai sominis & Paction de Uean bouillante. Apids quelque instans d'¢bolli-
tion, la peiutore so sépora de la toile par petites écailles, n precipite ron-
gedtee nageait dans le liguide. Une portion de ce Lignide, aprés avoir i
tiliréa, fur essayeée par la teintaee de noix de galle, gri produisit un léger
precipité floconnenz ; une ancrs parde fur essayee par Fiode, gui v fit nalice
une teinte bleue, Le précipitd , reeneilli i pare, traitd par "acide bydro-chio-
rigne, fit effervescence, et fut en partie dissous ; eoncented dans uue petite
ragsnie, afin do chasser Pexets "acide, eg repris pari'ean distillée, il précipin
en blate par les carbonates alealins ee par Poxalate "ammonia gue, e cn hice
par le pressiaie de potasse, Cet essal démaontre claiizment us col arisie s
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Ilen fut de 'usage de peindre sur toile préparée a la colle,
comme de Vusage de peindre sur bois; il fut delaissé, et il
'est plus mis en pratique actoellement que par quelques
artistes qui tiennent, autant que possible, & suivre les mé-
thodes conservatrices des anciens maltres.

Les toiles préparées i U'huile, plus faciles a ronler sans
craindre de les endommager, ayant é1é jugees plus com=
modes, en ce que la peinture appliquée dessus seche moins
vite , et laisse par cela méme & Dartiste la facilité de quitter
son travail et de le reprendre sans inconvénient plusicurs
jours aprés, furent adoptées de préférence, etsont presque ex-
clusivement employées aujourd’hui , surtout en France.

Depuis Je milien du siécle dernier les toiles & peindre ont
commencé & former une nouvelle branche d'industrie qui s'est
considérablement acerue, et qui ne peut manquer de s'aceroitre
encore, puisque Vart de peindre fait actuellement partie del’é-
ducation des jeunes gems. Depuis cette meme cpoque les
marchands de couleurs fines se sont adonnés, pour la com-
modité des artistes, & préparer ces teiles d'avance.

La préparation des toiles 3 peindre , quoique trés simple
en apparence, demande heaucoup de soin, et surtout de
Phabitude , pour parvenir i les bien fabriquer. Nous allouns
décrire les moyens de fabrication employés maintenant.

On doit choisir la toile de chanvre écrue la meilleure pos-
sible sans cependant étre trop serrée, car elle serait sujette
i se casser ; elle doit étre d'un grain fin, d'un tissage tres ré—
gulier, et dépourvue de neuds saillans. On la coupe de
rrandeur convenable pour le chissis sur lequel on doit la
tendre, observant bien qu'elle doit étre clouée sur U'épaissenr
de celui-ci,

Ce chissis , fabriqué ordinairement en bois de sapin choisi,
doit étre trés solide sans étre trop épais, bien assemblé , a
tenons libres , ¢’est-a-dire sans clous ni chevilles, muni dans.

ployait i la preparation de ses oiles de Ja ersin coloriée par da hroo rovnge <L
delayée avee un melange de colle vegerale et de eolle animnals.
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tous les coins d'assemblage, et au bout de charfue traverse,

¢'il estde grande dimension, de petites piéces de bois taillées
en coin, anxquelles on donne le nom de clefs : au moyen de
la disposition de ees clefs, ¢que U'on fait entrer en frappant

dessus avec un martean, dans des entailles pratiquées exprés,
on peut augmenter 4 volonté la longueur et la largeur du

chissis, et conséquemment retendre sans difficnlté la toile qui
le recouvre, chaque fois que cela est nécessaire.

Pour clouer la toile, guand le chissis est de movenne di-
mension, 'onvrier s'assied et pose son chissis de champ
devant lui, un des petits edtés en haut; il place sa toile
dessns, en ayant soin qu’elle ne dépasse pas plus d'un céié .
que de lautre, et que ses bords se trouvent bien parallélesa
cenx du chissis; alors il enfonce un clou sur le milien du pe-
Lit coté supérieur; par ce moyen il y fixe sa toile, et la clone
ensuite aux deux coins, ayant soin de la tendre et de rem=
ployer chaque coin , afin qu’elle prenne bien ja forme du chés-
sis; puis il garnit ce méme petit cHté supérieur de clous qu'il
place 4 environ 2 pouces 'un de I'autre, I! retourne ensuite son
chissis en sens contraire, c’est-a-dire que le petit cité qu'il
vient de clouer, et qui était en haut, doit se trouver posé a
terre; alors il cloue les deux autres coins, en ayant toujours
soin de tirer trés fortement sa toile avant de placer chaque
clou, Dans cet état, la toile se trouve arrdtée 3 chaque coin
et completement cloude sur un petit cdté. 11 la cloue égale=
ient sur un grand ; puis pour clouer les deux autres, il com-
mence par le milien de I'un d’eux; il y place un clou aprés
avair trés fortement tendu la toile; enfin il en place deux au-
tres 4 droite et 4 ganche du premier; en ayant soin de toujours
tendre la toile avant de placer le clou; et il continue de les
placer ainsi deux 4 deux et toujonrs i Popposite Pun de antre,
jusqu’s ce que le cdté du chissis en soit garni; enfin il emploie
le méme moyen pour tendre et ciouer le quatritme cité. Aprés
cette opération, la toile doit ne faire ancun pli, et étre assez
bien tendue pour que 'on n'ait pas besoin d’avoir recours aux
clefs pour Vanener au point de tension convenable. On se sert
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ur opérer la tension des toiles, d’une pince & mords plats
semblable 4 celle des cordonniers: elle fait en wéme temps
office de marteau. Aprés avoir fortement tenda la toile on ap-
puie assez fort avee le doigt pour la maintenis au pointde ten-
sion ot on I'a amenée ; puis on dégage la pince , on place le pe-
tit clon, qui doit étre assez aign pour s'implanteraisément dans
la toile en appuyant sur sa téte ; enfin , en le fl'appnnt un couj
ceulement avec la téte de la pinee, on Venfonce complétement.
Quand on tend une grande toile, on place le chissis sur des
iréteans ; on opére de la méme maniére et Von se sevt alors
d'une grande tenaille & mords dentés, la méme que celle dont
s¢ servent les tapissiers.

Quand la toile est tendue, on passe sur toute sa surface un
morcean de pierre-ponce quon a usé d'uu coté en le frottant
sur une taile pour le rendre uni; par ce moyen on enléve tous
Jes neeuds et les filamens qui peuvent s’y trouver. On doit
avoir soin en opérant ce pongage, de ne point frotter aussi
fort sur les bords que sur le milien; car la toile, si bien
tendue qu'elle puisse étre, fléchit et appuie sur le bais ; alors
la pierre ponce I'use complétement au premier coup. Apres
le pongage on brosse fortement la toile pour enlever les dé-
bris des filamens qui ont été usés par la ponce, ct l'on procede
i V'application de I'impression.

Cette impression, dont on applique ordinairement plo—
sieurs couches, se compose le plus souvent de blanc de ecé-
ruse broyé 4 Uhuile de lin; pour la premiere couche on y
ajonte ordinairement de 'ocre en assez grande quantité pour
lui donner une teinte jaune assez prononcée; quelquefois on
en ajoute encore un peu dans les couches suivantes, mais sed-
lement de quoi leur donner un ton légérement jaunitre ;
quelquefois encore en y méle, indépendanment de locre,
un pet de brun-rouge qui produit une teinte brune qui
plait 3 un assez grand nombre d'artistes ; enfin il arvive son—
vent qu’on laisse Uimpression complétement blanche.

On sc sert pour appliguer cette préparation, d'un long con-
teat dont Ja lame va un pea en diminnant vers la pointe ,
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et dont le tranchant doit étre arrondi et parfaitement uni ; il
est muni d'un manche en bois, afin que la main de 'op-
vrier ne touche pasla toile en le passant dessus. La soie de ce
couteau porte deux courbures 4 angle droit, & peu prés
comme le manche d’une truelle.

La premiére couche, colorée comme nous Iavons dit plus
haut, doit étre étendne d'une quantité d’huile de lin suffi-
sante pour lui donner la cousistance d'une bouillie un peu
claire : sans cette précantion, la toile absorbant 1'huile avee
prompiitnde, et par cela méme la préparation hnileuse ac-
quérant instantanément beauconp de consistance, il devient
unpossible de 1'étendre également dans tous les points; de
plus, Iimpression n'ayant pu pénétrer le tissu assez avant,
quand on a superposé plusicurs conches et qu'elles sont sé-
ches, il arrive assez ordinairement que cette toile se casse et
s¢eaille aisément.

La premiére couche étant siéche, ce qui a lien an bout de
quinze & vingt jours en €t€ et d'un mois en hiver, on la ponce
et l'on en applique une seconde. La premiére couche ayant
déja rempli les mailles du tissu, et s'opposant 4 la rapide im-
bibition de Thuile, il n'est plus nécessaire que 'impression
soit aussi fluide que pour la premibre couche ; il en est de
méme pour les suivantes. On applique presque toujours plu—
sieurs couches , deux ou trois, et quelquefois quatre,, suivant
que l'en désire obtenir une surface plus ou moins unie; on a
toujours soin de laisser sécher chacune d’elles, et de poncer
avant d’en appliquer une nouvelle,

Les toiles dont nous venons de décrire la préparation sont
connues sous le nom de toiles fines.

Les jeunes artistes se servent ordinairement, ponr faire des
études, de toiles préparées avec un tissu trés liche connm
sous le nom de canevas, et désignées sous le nom de toiles
ordinaires ; leur préparation ne differe de ce que nous avons
dit plus Laut, qu'en ce que Von doit fermer les larges mailles
de ce tissu an moyen d'un encollage, avant d’appliquer la
premiére couche d'impression, qui, sans cette précaution, pas- -
1!1.']'-“;!' auw fravers.
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Les chissis sur lesquels elles sont tendues sont faits avee
moins Ge soin que les chissis & clefs. Tls se composent tout
simplement de guatre piéces de bois assemblées par leurs
bouts, et cloudes l'une sur Vautre assez solidement, de fa-
gon & présenter un parallélogramme ; on clone par derviére, et
vers chaque angle, afin de leur donner plus de solidité, qua-
tre petites pitces de bois auxquelles on donae le nomn d’é-
charpes; elles sont fixées d'un bout sur un petit edté, et de
Yautre sur un grand. D'apris cette disposition, les chissis
vus par derriére présentent la forme d'un octogone un pen
allongé. Enfin quand ils sont un peu grands , on y ajoute en-
core au wilien une autre pitce de bois ou traverse qui va
d'un grand c6té a autre, et qui est fixée & chaque bout par
deux fortes pointes.
L'encollage dont on se sert n'est rien autre que de la colle
animale que 1'on obtient en faisant bouillir dans de l'eau
des rognures de peau blanche ou des peaux de lapin dont
on a enlevé le poil. Cette colle, pour remplir le but qu’on
se propose, doit pouveir seprendre en une gelée assez ferme par
refroidissement. Avant de V'appliquer sur le canevas, qu'on
a préalablement tendu sur le chissis et poneé, on la liquéfie
“par la chaleur, en observant bien toutefois qu'elle ne soit que
titde ; plus chaude elle traverserait le tissu; inconvénient
qu'il faut éviter autant que possible. La colle ainsi disposee,
on en prend nne petite portion avec une cuillére de fer, onla
répand sur la toile, et, au moyen du couteau i imprimer ,
on la proméne sur toute sa surface, de fagon i en remplir
autant que possible tontes les mailles; ensuite on enléve en
raclant toute la portion excédante. Sl en était passé par der-
riere, il fandrait Venlever avec soin an moyen d'un couteau i
palette ; quand on néglige cette précaution, cetle colle, ras—-
semblée en gouttes, forme des épaisseurs guoi se crispent
en été par I'action de la chaleur atmosphérique , et donnent i
la surface destinée & recevoir la peintare , un aspect raboteux
qu'on me peut faire disparaitre, et qu est toujours une cause
de rebut. Ce premier encollage €tant sec, on cn applique un
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autre ; on laisse sécher de nouvean, on ponce, et 'on appligne-
les diverses conches d'impression comme nous avons indigué.

Quelques peintres n'aiment point a peindre sur de la toile
unie , ils préferent que la surfaces en soit recouverte de pe-
tites aspérités qui lui donnent un aspect grenu, gui hap-
pent et retiennent fortement la conleur lorsqu’en peignant
ils proménent la Lrosse dessus. Rien n'est aussi facile que de
remplir cette condition ; il suffit de se munir d’une vessie gon-
fice d’air, et que l'on tient en cet état en serrant fortement,
avec une petite ficelle, ouverture gui a servi i l'introduction =
aussitdt que 'on a donné la derniére couche 2 la toile, on
frappe légérement dessus avee la vessie gonflée ; celie-ci s'atta-
che a la préparation nouvellement appliquée, et en l'enlevant
de suite par unmouvement brusque, etle laisse surendroit ot
elle a porté une foule de petites aspérités qui lui donnent l'as-
pect désivé. On passe ainsi et & plusieurs reprises sur toute la
surface, afin que le grain soit bien égal partout.

Depuis quelgues années certains peintres ayant remargué
que les 1ableaux de Vancienne école vénitienne donit on ad-
mire le coloris, laissaient voir 4 leur surface toute 'empreinte
du tissu sur lequel ils étaient peints, employérent, afin d'imi-.
ter cette maniére de peindre, de la toile couverte senlement
d'une couclie d'impression. Cette toile, i laquelle on dounna le
nom de toile vénitienne, conserve toute sa souplesse. Le peu
de préparation qui sert simplement & boucher ses mailles ne
permet pas de penser que , méme aprés un laps de temps assez
considérable, elle puisse se casser ni s'écailler comme cela ar=
rive ordinairemeant a la toile unie, et par conséquent couverte
d'une grande quantité de blanc de plomb broyé i 1huile.

Afin de pouvoir rouler les tableanx et de les transporter alsé-
ment sans les endommager, on a toujours recherche les toiles
qui, €tant séches, conservaient le plus de souplesse. Celle
dont nous venons de parier nous semble laisser pen 4 désirer
s0uS cf point de Yue; wais nous pensons, ainsi gque plusieurs
savans qui se sont occopes de ce sujet, qu’il serait préferable
encare, gquand on peint de grands tableaux surtont, de se sess
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vir tout simplement de toile trés unie ou de bean coutil de fil
que l'on aurait poncés et encollés afin que la peinture ne les
traversat pas. OQutre que la toile couverte de la peinture con~
serverait la souplesse qne Uon recherche , elle jouirait, comme
les toiles préparées & la détrempe, de V'avantage Important
d'sbsorber Phuile, et on aurait lieu d'espérer que les cou-
Jemys conserveraient pendant fort long-temrps leur premiére
fralchenr. Tous les peintres savent qu'il est presque impossi-
ble d'obtenir ee précieux résultat en peignant sur les impres-
gions 4 Uhuile, surtont lorsqu’elles sont un peu épaisses : huile
et le blane de plomb forment une combinaison qui, lors—
qu'eliﬂ est sbehe, se laisse difficilement pénétrer par I'huile.
Cest 4 cette difficulié de pénétrer danslimpression, qu'épronve
I'husile lovsque 1'on peint sur de semblables préparations, que
Yo attribue Vobeurcissement des tableans, M. Mérimée , dans
son savant Traité de Peinture, p. 251, donue une explication
de ce Fhémjméne qu'l nous semble teés satislasante, en disant
qgue : « L'huile surabondante employée en peignant se trou-
o vaut enfermée entre les dernitres couches de peinture et
» Yimpression , reste fort long-temps sans sécher, et réa-
» git sur les coulears, tandis que sur une impression &
o ln détrempe, elle la péadtre ct sort sur le derriére de la
» toile,

‘M. Rey, sachant combien il serait important pour les pein-
tres d'emplover des toiles qui fussent souples et en méme
ternps absorbantes, fit quelques tentatives pour arriver i ce
double resulitat ; il prépara des toiles an moyen de deux cou-
ches de détrempe superposées, ctil appliquait dessus, lors-
qu'elles étaient stches et poncées, une couche de blane broyé
i T'huile et trés liguide. Ces toiles, qu'il nemmait toiles absor-
hantes, deinandaient pen de temps pour leur préparation,
Elles é1aient d'abord trés snup’aeh pouvaient se roaler aisé-
ment et conservaient la propriété absorbante. Elles eurent
assez de vopue; mais on finit par sapercevoir qu'elles per-
daient leur senplesse et s'écaillaient gquand elles étaient com-
pletement stches. Cet effet fchenx, qui aucait di étre préva,
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attendu que la préparation 4 la colle qui les recouvrait était
trop abondante, les fit abandonner {1).

La préparation de plomb employée depuis long—temps pour
Vimpression des toiles i peindre, ne conservant pas sa sou-
plesse, se laissant difficilement pénétrer par huile, woir-
cissant promptement par la présence de V'acide hydro—sulfa-
rique souvent répandu dans 'atmosphére ; enfin la méthode
conseillée par M. Rey ne remplissant pas complétement les
conditions désirées, nous avons entrepris quelques essais:
nous avons cru pouveir obvier anx divers inconvéniens ci-
dessus €numdrés, en substituant la craie au sons-carbonate
de plomb. Cette substance, broyée i I'huile de lin, ne séche .
pas aussi vite, il est vrai, que le blane de céruze, mais la
diffirence n'est pas assez considérable pour s'opposer & son
emploi; elle ne noircit pas par les vapeurs sulfureuses; les
toiles que 'on en recouvre d'une couche senlement conser
vent toute leur souplesse aprés leur compléte dessiceation;
froissces entre les doigis en tout sens, elles n’éprouvent
point daltération sensible ; elles jouissent de la propriété
d’absorber P'huile; propriété que P'on peut exalter i volonté
en employant le moins d'huile possible en opérant le broyage
de la craie, et en Uétendant d’essence de téréhenthine, comme
le faisait Mignard, avant de Fappliquersur la toile. Les toiles
unies, c'est-i—dire celles qui en sont recouvertes de plusiears
couches , Lien que ne pouvant supporter une épreuve sem-
biable a celle dont nous venons de parler, sont cependant
heaucoup plos souples que celles prépardes avee le blane de
plomb, et beaucoup plus permeéables & 'huile. Enfin, si ad
lieu de suivre scrupnleusement la méthode de M. Rey, on se
contente d’appliquer une senle couche de détrempe préparée
avec de la craie on duo plitre érint, délayés avec un meé=
lange de colle de pean ou de mucilage de graine de lin, on
obtient une toile absorbante dont on rend facilement la sur-
face plus ou moins unie au moyen du pongage; elle est asses

——

11} Foyes Bulletin de la Socidéid d*Enconragement, XVe année.
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souple pour étre roulée au besoin, et on la rond plus souple
encore en passant dessus, avant de peindre , une légere cou-
che d’huile de lin, et non du blane broye, comme cela était
indiqué. Saps cette précaution il serait difficile de peindre sur
une surface aussi absorbante, qui boivait hnile de 1a couleur
4 Dinstant méme qu'elle la toucherait ,.et qui par cela méme
empécherait qu'on puisse I'étendre. Celte toile pen chargée
d'impression en détrempe , impréande d’haile, comme nous
Pavons dit, et enfin recouverte de la peintare, qgui lui céde
encore l'huile excidante employée en peignant, doit s'en
trouver assez nourrie pour que l'on puisse penser que le
tout, en séchant ensemble, doive contracter une assez grande
aidbérence avec le tissu pour ne point s'écailler, et ne pas ac-
quérir assez de vigidité pour se casser,

M. De Montabert, anquel Tart de peindre est redevable
d'une foule de recherchies fort intéressantes sur les prati-
ques des peintres de Uantiquité, et principalement sur la
peinture encaustigque , se sert de toiles dites & la cire, sur
lesquelles il exéeute cette derniére sorte de peintuse,

La préparation de ces toiles consiste tout sieplement 4 en-
duire un coutil bien uni et tendno sur un chissis, d'une ou de
plusieurs couches d'impression a la colle, que lon ponce for-
tement lorsqu’elles soat compléetement siéches; on fait péné-
trer dans ces toiles une assez grande quantité de cire blanche,
en les exposant au-dessus d’un réchaud rem pli de charbon in—
candescent.

M. De Montabert posside des peintures qu’il a exéentées sur
de semblables toiles avee des couleurs préparées exprés, qui,
quoique peintes depuis plusieurs années , conservent leur frai-
chear & tel point qu'on les eroirvait terinindes da Jjour méme.

Ne pouvant entrer dans les longs détails que mériterait ce
sujet, nous engageons les personnes que ce genve de pein-
ture pourrait intéresser, i consalter le tome dp 1%¢ Traite de
Peintare de ce savant artiste, ou lui- méme, qui ne fait mys—
tere d’aucuns de ses moyens,

Indépendaminent des toiles de grandes dimensions (i
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ont jusqu'a 18 et 20 pieds de largeur, sans coutures, sur une
longueur proportionnée, on en fabrigque encore de diz-neuf
grandeurs différentes. qui sont exactement les mémes ches
tous les fabricans , et qui sont connues des artistes sons la dé-
nomination de toiles de mesures.

Mesures des toiles qui ne varient jamais.

| DENOMINATION DES MESURES : MESURES:

TOTLES. LOXGUECR , LARGEUR. | LONGUEUR, LARGECR

Mmmérik, Pinds, poaves. Pieds, pouces,j MEt. millim. Mt millim
un, » sur » 6 | 0,215 sur 0,165
denr , " w9 | 0,244 0, 1go
irois , 4 0,290 0,215

9
e

k-1
-4

= S o

quaire, 0,325 0,244,
cing , 0,350 0,270
six, s | 0,405 0,324
huit, 2 | 0,460 0,375 i
dix, 5| 0,555 o,4bo
douze 6! o,608 o,500 §.
GUInsE, 5 | 0,650 0,540
vingl, 1o | 0,730 ;
wz’ng:—m‘ﬂf, wo| 0,810
freate , 3| 0,920
quaranie, 6| 1,000
cinquanie , g | 1,160
solranie,
Tumru—-u!'ngls,
cent,

cent vingl!,

o RHOrw =
Bi|= b=

o :,115
G| 1,400
L]
k]

TS ey m~ ;m:.-.'-a

1,620
1,049

O O, a8 8 b2 B B B e s e o o
e A R B B B RS e e o el e e X

Indépendamment des diverses sortes de foiles Jont m}“%-.
avons parlé, les artistes peignent encove sur différentes subsy,
tances, telles gue le tafletas, le papler, le carton; oS-
allons indiguer succincteinent le moyen de les rendre propres
4 recevolr la peintere.
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L tafletas se prépare de la méine marniege que les toiles
figesy, saqulewent il faut ayoir soin que la préparation & I'buile
doat.on. le recouvre soit broyée plus finement que pour les
tojles. Quelques artistes 1'emploient sans . wnpression : ils se
confentent de passer. un. éncollage dessus. Dans 'un et Lautre
cas,il doit présenter ung_ surface. trés. unie, attendu quil
est topjours destiné a de trés petits sujets que P'on peint fi-
nement et que Pon colle sous verre, & pen pris comme des
minjatures. IVREERTIF TEE SR
... Le papier sert le plus ordinairement aux jeunes gens qui
commencent; sa préparation est trds simple; il suffit de passer
dessus , avec une brosse plate, uii conche,de blanc de plowm},
broyeé a Thuile , dans lequel on fait entrer de Vhuile siccative
et-une assez. forte proportion dessence de tétébenthl:iélgﬁﬁ
d’en favoriser Ja dessiceation. Quand on veut conserver les etg.
;:iu E_l_qt&s___gu;_p&_pier, on les colle sur une toile tendue sur
mn chissis, (. pour les détails de cette apération , Pouvrage
de M, Mérimde. ) o . o
~ Le carton est_l_:nci.t' émFTqyé en France, il Vest davantage
en Angletérre, ﬂ_nbnlrlgj_t ﬂmujﬂnrsj avant de s'en servir, le faire
passer sous un laminoir.afin d'en rendre les surfaces plus
uuies ; ensuite on le 'i:‘-E_tt;-':L'lH'l'E d'une on de plusicurs conclies
‘ﬂ:_i:nlllpressinn ila colle on 4 Thuile, qu'on a soin de poncer
lorsqu’elles sont bien siches; il nest peint susceptible de se
fendre comme les panneaux, il est pen hygrométrique, les
vers attaguent rarement : on pourrait d’aitleurs le garantir
complétement de ces divers inconvéniens et le rendre pn

compi _ pres-
que indestructible en V'imprégnant de goudron, quon y fe-
rait pénétrer au moyen de la chaleur. apris toutes ces

_tumide'mtiﬂns nous pensons qu’il serait trés avantageux de
Vemployer pour les tableaux de chevalet

de moyennc di-
mension (1.

11 arrive souvent que les toiles des tableaux se trouvent

(1) La maison Viver et Compagnie, rue do Ronle, ne 15, s'prenpe avee
socnis de la fabricationion giand de tontes res diverses preparzlions,

Tour X X1, 5
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percdes par des sccidens ou qu’elles s'usent pay le temps. Dans
I'un et l'autre cas on est forcé, pour consérver la peintire ’de
coller le tableain sifr une toile nenve ou d’enlevér complites
ment la vicille foile 6t de coller la peinture str une’ Houvelte
toile. Cette opération; qui porte 1é nom de rentoilage , pré2
seritis beaucoup de difficultés, sartout quand il s'agit-de rem-
placer-complétement la vieille toile parune neuve. Lesfétails
dans lesquels nous serions forcés d'entrer pour dierive’ ces dil |
verses manipulations ne pouvant trouver place da nycet article,
nous engageons & recourir aux ouvrages de MM. Mirimeée et
d¢ Montabert, ot ‘elles sont-parfaitement décrites; el on T'od
trouvera des détaiisa'éj:?ﬁ&us sur- tout ce qui‘a ripport “:’I
Beanx-Arts. ' ' o e

‘Lies ouvriers qui se livrent 4 la fabrication des thiles & peind
dre sont souvent atteints de la colique de plomb."Nous avons
fait connaitre i la Société Philomatique le moyen que nois
employous pour les en préserver; il se trouve consigné dais
le pm:és-fﬂhal de la premiére séance jic j_am'ier 1833, et con:-
siste tout simplement i les engager & boire chaque jour un on
deix verres d'ean légeérement acidulde a‘éjn_:’gf_'de P'acide sulfu=
rique, et i augmenter le nombre de vérres si, malgré -:eﬁ.?
précaution, ils en ressentaient quelques légéres atieintes. On

at ‘encore la combattre avec avaniage quand elle commence '
A se déclarer, en empioyant la méfn:in_: boisson acide et -l*ai@[;_i
ministrant alternativement avec une tisane purgative ::ﬂm};

osée de deur onces de sulfate de soude ondu dans un demi="
litte de décoction de chicorée sauvage qu’on boit dans I_;
matinée. o T

Pien qu'on ait fait usage du moyen ci-dessus indiqué, mf
début de la maladie, il arrive quelquefois que la constipa=
tion, qui en est le symptome caractéristique, résiste & V'action
Purgaﬁve de la tisane. Ajors on est forcé d'engager le malade
A faire, en outre, usage de remédes purgatifs composés de
a onces de sulfate de soude et 1 once de séné, et répélgs
jusqu’a ce qu'on ait obtenu le résultat désiré.

Malgeé le soulagement remarquable et presque inslantané
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que prm:ur&nt aux maladés Jes évacuations qu'on obtient
tgu11¢urs A Paide de cos MOYEDS, s, couune vous le repétﬁns.
ﬂg spnt mis en pratique avant que la maladie ait atteint sa der
niere p-ﬁrmde d'intensité | il est bon de leur conseiller d'en
faire encore usage pendant piusieurs jouss, en diminuant seu-
]emen'l: la dose du sel purgatif.

‘Nous donnons la p:refareuce an sulfate de soude, parce quc,
;nﬂépendammﬂnt de P'action purgative qu’il exerce, nous pen-
SOTIS qu’i 1l a.g;.t intérieurement sur le p:omb de la méme maniére
'F'E  Vacide qui entre dans sa composition.

Nous employons dans notre fabrique ces moyens prfse:rra—
t:l's et r.:ura.ttfs :lcpma environ dix-huit mois et toujours avec un
suc:e#a vraiment remarquable. Tous les ouvriers qui, depuis
cette époque , se sont assujettis 4 cette simple précaution , ont
été préservés de la colique ; et tous ceux qui, par négligence,
en_ont été atteints, ont €i€ guéris en joignant & ces moyens la
d.Léte etl ahst.mence de vin. F...n. _
CTOISE, TOISEUR ( Arts de Caleuls). La toise est une
ancienne mesure d’un pen moins de 2 métres; on la divi-
fa'git en 6 pieds ( 7. Mestne); elle est encore fréquemment
employée dans les constructions.

C'est de la dénomination de cetle mesure que dérive le
mot de foiser, qui est le procedé dont on se sert pour faire
Tévalnation des ouvrages faits on & faire. Nous avons indi-
qué aux articles Svarace, Vorrme, Cranrests, Pors, ete., les
caleuls & exécuter pour obtenir ces évaluations. Nous ajou-
terons cependant gue lorsque Jes corps sont irréguliers, ces
calculs se font le plus souvent par approximation, et en se
servant de pratiques appropries aux objets qu'on a en
voe. Par exemple, le peintre en bitiment, pour estimer
le travail des moulures, se sert d'une petite bande de par-
chemin qui est gradude en pouces et lignes, et qu'il courbe
sur les sinuosités des moulures pour en avoir le dévelop-
pement. De méme le magon ne calenle les solins de plitre,

Jes corniches, les chaperons, ete., quen se réglant sur

b..
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les urages qui Uawtorisent 4 ajonter anx dimensions brutes
certaines longuéurs convenues , etc. Les mémoires sont faites
ou réglés par des hommes qui sont appelés toiseurs vérifica-

teurs. ' Frn

“ TOITURE ( Architecture ). Les édifices sont protégés con=
tre les eaux pluviales par ure couverture qui en empéche

Pacces. Des pitces de charpenl.e assemhlces entre elles avee

une grande sofidité , forment une carcasse i jour qu'on ap—-

pelle comble , sur laquelle on arréte des tuiles, des ardoises,

on des lames en téle métallique, on méme des bottes de

chaumes : les couvertures sont en pente pour faciliter 1'écou-

lement des eaux. Tout ce qui se rapporte 4 ce sujet, a L

exposé aux articles ‘Comsre, Couvviers, CooverTURE, mumsn,

Triees, etc.

"‘\cm‘s nous bornevons & dire el que .

Pour les toitures en tuiles, il faut compter 144 ‘uiles phl'-
toise carrée { 4 mitres superficiels ); le mille fait 5 toises, én
grand moule. Le pem moule en exige 220 par tmse le mllh
ne eouyre quenviron B toises carrées. Il faut avoir égar&m
outre anx pertes causées par les solins de plitre qui recou-
vrent les bords fracturés des tuiles & leur jonction aunx arétes
du toit, et aussi au double rang de-tuiles qu'on meta T'é-
gout. Ces données supposent qu’on ne laisse a découvert qup
le tiers de la longueur de la tuile, ce qu'on appelle le pu=
reauw, le reste étant caché par le reconvrement de la tuile
de dessus. Il fant employer 27 Latres par toise, et 108 clows
pour les attacher aux chevrons, o

FPour les toilures en ardoise, il fant 155 4 165 ardoises.
dites carrées fortes par chaque toise superficielle, l:tl.l.tl'i!
12 4 14 voliges et 168 clous. Il faut 2 clous par ardoise,
ce qui, en comprenant les déchets, nécessite 5 livre £ de
clous & ardoise par toise carrée. La livve de clous a ar-
doises en contient de 530 4 Boo, et fournit environ 1 toise 3;
la livie de clons de volige suffit pour couvriv 27 pieds
carrés, : Fe.
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TOLE. Fenille de fer métallique d’'une épaisseur uniformes

présentant des ‘surfaces parfaitement lisses ; obtenue soit au
moyen du martinet, soit par le laminage. _
La tble a des usages nombreux ; guelgues-uns exigent,
comme la confection des chaudiéres & vapeur, que la téle ait
upe épaissenr assez grande ; on la désigne alors sous le nom de
ile forte, et quelquefois de fer noir. 1a tole destinée an
fer-blanc deit au contraire étre mince ; la fabrication de la
16le forte et celle de la tdle mince se font T'une et Iautre soit an
moyen de martinets, soit avee des laminoirs , elles different
senlement en quelques points. La tole forte exige des foyers
plus grands, et les nachines employées présentent égale—
ment quelques 1égires différences qui tiennent principalement
a la puissance de pression qu'il est nécessaire d'exercer ponr
I'obtenir.

De la téle forte. — La fabrication de la tole a en lien
pendant long-temps au moyen de marteausx ; cette méthode
est encore pratiquée dans quelques pays, mais elle est généra-
lement abandonnée pour le laminage , ce qui nous engage ane
dire que peu de mols sur cet ancien proceédé. Les marteaux
dont om se sert pisent 206 i 225 kilo;jranunes ; la panne
doit avoir 36 centimétres de longneur, sur 2 centimetres de
largeur; la table de I'enclume est un pen voitée, pour hiter
Vétirage: la tole devient en géneral dautant plus belle que
Penclume est plus large.

On choisit pour la fabrication de la tdle, du fer mé-
plat d'une faible épaisseur, dont les dimensions doivent étre
calculées d’aprés V'épaissenr de la tile qu'on veut obtenir;
on chauffe les barres soit en les plagant sur la sole d’un four-
pean & réverbere, soit sur le matelas d’un fournean dor-
mant. On les entrelace afin que la flamine puisse circuler
librement autour des barres, et qu'elle les échaunffe toutes
épalement ; lorsque les barres ont acquis la température con-
venable pour étre étirées, températnre qui correspond au
roupe cerise, un ouvrier les saisit an wmoven d'une tenaille ,
et les porte sous le martinet.
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On les étire d'abord dans un sens jusqu’s ce que cette dj-
mension soit devenue le double de ce qu’elle était d'abord ; on
chauffe de nouveau la languette et on Uétire dans Vautre
sens. Quand on fabrique de la 18le minee, on ploie les feyil-
les, et 'on forme ce gqu'on appelle les doublons,

Les languettes ou les doublons sont chauffds de nouveau,
et sont élirés de la méme manitre dans les deux sens speo
cessivement. Chaque étirage est séparé par une chauffe. Les
lames de fer qu'on obtient par cette seconde opération preti-
nent le nom de semelles,

On réunit, dans une troisidme opération, une certaine quan-
tité de semelles, de six & vingt, suivant Iépaisseur de la sle,
pour en former des trousses ; afin que les semelles ne puis-
sent se souder, on les trempe dans de Ueaw d'arbue, qu’on
fait avec de l'argile, de la pierre calcaire et de la poussidre
de charbon délayée dans I'ean. On chanffe alors les trousses,
¢t on les €tive en fewilles. Tl faut ordinairement trois ou qua-
tre chandes pour étirer une trousse, On les passe ensuite sons
un martean qui agit avee lenteur, et dont la panne, ainsi que .
la table de Venclume, est tris large, et recoit une position
parfaitement Lorizontale,

Le parage terminé, on bat les feuilles aver un martean
de bois pour les rendre encore plus lisses ; on les rogne
ensuite de la grandeur preserite. Les fevilles de tile ont
des dimensions tris variables: on en compte depuis dix jus—
qu'a cent par quintal métrique. Le prix de la tole est d'an—
tant plus élevé qu'elle est plus mince.

La fabrication de la téle au moven des cylindres pré-
sente sous tous les rapports un grand avantage, et chague
jour U'usage des Jaminoirs remplace celui des martinets. Cette
fabrication =e compose de deux opérations hien distinctes ,
le dégrossissage et le finissage. On emploie presque tonjours
des cylindres de formes différentes pour chacune de ces opéra-
tions. Les cylindres qui servent A dégrossir sont cannelds ; le
nombre de cannelures varie avec I'épaisseur de la tale quon
fabrique : quand elle doit étre trés forte, on se sert générale-
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ment de cylindres & deux couronnes (fig. 1 pl. 88, Aris chi=
;m"i;.-.'e;}, dont 1a longueur varie de o=,16 & o™,20. La con-
ronne A sous laguelle on fait passer en premier les languettes,
Eﬁ:!:lﬁi]l'l-:l'!]_n:éﬂ par de grandes enceches hngitu&innlu-, la se-
conde. B, est parfaitement plate : les diamétres de ces deux
couronnes different légirement entre Cux. Dans 1'usine que
I;nm avons étudice, le premier cylindre avait o™ 6o8 de lar-
geur entre les deux monlans; le diamétre des couronnes était
de o™, 41 , et la largeur de o™ 18.

Louvrier a soin de placer les barres de fer en travers les
cylindres , de maniére gue leur largeur forme la longneur des
feuilles ; on passe ainsi chaque barre trois ou quatre fois entre
les cylindres , en ayant soin de serrer les vis convenablement.
Le fer, aprés cette opération , €5t chauffé de nouveau pour etre
passé sous les cylindres finisseurs. Qn réunit plusicurs plaques
en une trousse , apres les avoir trempées dans de I'ean d’arbue;
on deit toujours frapper les trousses avee force contre la pla-
que avant de les passer entre les cylindres, afin d'en détacher
la couche d’oxide qui les recouvre, dout une partie est sou-
vent fort difficile & enlever.

On ne parvient jamais a donner 4 la téle Vépaisseur conve-
nable en une seule fois; les trousses sont passées a plusieurs
reprises entre les laminoirs, et a chague opération elle sont
échauflées.

Les cylindres sont parfaitement unis ; leur diamétre varie
entre 0,35 4 0,fo; cenx dont nous donnous le dessin, fig. 2,
ont 0®,377 de diaméire et 0%,90 de lonpueur, Ces cylindres
sont quel quefois percés d'un trou eylindrique dd, suivant leur
diamétre, dans lequel circale de P'ean froide pendantle tra—
vail, Cette disposition, qui n’est pas géncralement adoptée,
empéche le eylindre de ’échauffer trop fortement dans Vopé-
ration du laminage , et de se refroidir brusquement ; par suite
elle prolonge de beaucoup leur darée.

La vitesse qu'on donne habituellement aux cylindies est
de vingt-cing & trente tours par minnte : il est avantageux
de les faire warcher lentement.
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De la idle mince, = Elle dit'en ‘gendral destinée 3 Ia a2
brication _dl.'l fer-blane, Dans q'uélﬁugs usines du nord de
la France, et dans 1a Silesie s on fabrique encore la tite minge
20 moyen du martinet ; mais on peat dire que ces-usines sont
maintenant des exceptions. L'emplai des cylindres, avantas
geux pour la fabrication de Ia'téle forte , est encore bien ples
€conomigue pour celle de Ja tile mince; nous ne parleroiis
que de ce dernier procédé. Le travail se compose de quatre
opérations distinetes : le dégrossissage, 1'espatage, le- décas
page et le finissage, '

1°. Dégrossissage. — Le fer qu'on destine 3 la fabrication
de la téle mince est ordinaireruent €tiré en barres de {8 li-
goes de largeur sur 13 3 r4 d'épaissenr. Ces dimensions val
rient suivant les épaissenrs des tdles gqu'on veut obtenir;
mais il faut toujours avoir soin de les calculer de manitre
- obtenir la largeur la plus forte possible, afin de ne pas
avoir & engrener dans les cylindres , des barres dont Pépais-
seur trop forte nuirait 4 la régularité de Popération. '

Ces barres, cassées 4 1a longueur de 22 3 24 pouaces, sont ep-
suite chauffées an rouge cerise, soit dans un fourneau & ré-
verbére, soit dans un four dermant ; on les soumet alors 4 I'ac-
tion des cylindres cannelés, qui, en 3 passey, les réduisent
& une épaissenr de 3 lignes. Les harres ainsi réduites sont dé-
coupées en plaques qu'on appelle bidons dans les usines da
nord de la France ; la longueur de ces bidons est caleulée sur
les dimensions qu'en veut donner aux fenilles de téle : or-
dinairement on pise les bidons découpés, le poids fournissant
des données plus exactes que les dimensions. Les bidons des.
tinés 4 la fabrication du fer-blanc sont ealenles de maniére 4
donner quatre feniiles.

On transforme ordinairement 3500 kil. de barres en bi-
dons dans 12 heures de travail ; la consommation £n com=
bustible varie de 140 kil. de hounille 5 160 pour obte-
nir 1000 kil. de bidons : le déchet du fer est tros faible
il ne s'éléve pas an-dessus de » pour 1o00.

Les cvlindres & dégrossiv, pour la tole mince, portent un
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plus grand nombre de cannelures que ceux employes dans 1a
fabrication de la téle forte; ces cylindres sont presgue tou-
jours A vis. : :

a9, Espatage ou bidonnage. — Ce dernier nom est donné ,
dans les usines du nord de la France, a Vopération qui suit le
dégrossissage. Les plaques ou bidons , dont le poids est ordi-
pairement de 1 kil., sont de nouvean chauflés. Lorsqu’on se
sert de fours dormans pour le chauffage des bidons, on en
place quatre rangs en profondenr, sur huit rangs en largeur;
on les empile les uns sur les autres , de maniére & ce qu'ils por-
tent senlement par lears extrémités; on fait les piles d’a pen
prés quarante. Lorsque les bidons ont acquis la températare
convenable, on les soumet un 4 un & Paction des cylindres; on
les étend ensuite le plus possible, et on les réunit en paquets
on trousses de trois.

Dans un poste de 12 hieares on passe au cylindre 250 kilo-
grammes de bidons, aveec une consommation de 1o parties
de bouille.

Les paquets, composés de trois fenilles, sont an fur et 3 me-
sure placés dans un second four contigu au premier, et dans
lequel on a eu le soin de faire du feu d'avance; larsque les
paquets sont parvenus i la couleur rouge-cerise, on les sou-
met une seconde fois , mais par trousses de trois, a la pression
des mémes eylindres, qui les étendent i environ 3o pouces de
largeur, -

La consommation de houille dans cette troisitme chauffe
varie entre 100 et 110 kil. pour 1000.

3%, Décapage. — Les feuilles ainsi allongées sont coupees
en deux , puis décapées. Pour exécuter cette opération on les
trempe dans un bain qui contient un septieme d'acide sulfu-
rigue ; aprés les avoir fait égoutter on les place entre les dents
~de la grille, fig. 12, qui a la forme d’un peigne, et dont la
partie inférieure est arrondie ; on met environ denx cent cin-
quante & trois cents feuilles dans chagque grille; on les pousse
ensuite dans le fournean, dont on baisse la porte. La grille
et les fenilles qu'elle porte forment une masse considéra-
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ble qui refroidit le fourneau; aussi faut-il souvent plus dg
deux heures pour que ces feuilles aient acquis la tempérs.
ture nécessaive pour le décapage. Cette nouvelle chaufle coni
somme une grande quantité de combustible : il faut moyenne.
ment 350 kil. de houille pour 1000 de trousses; dans quel
Jues usines on en consomie jusqu’a foo. -

Le déchet varie de 5 4 8 pour 100.

Les feailles de tile sont, & leur sortie des fours, couvertes .
d’'one couche d'oxide i peine adhérente : il suffit de le ,
frapper les unes contre les autres ou de les batire une & une
pour détacher cet oxide et en dépouiller complitement les
plaques. .

4°. Finissage.— Les feunilles ainsi déconpées sont réunies en
paquets de douze, qu'on place ensuite soit sur la sole d'un
fournean i réverbére, soit dans des fours dormans, afin qu'ils
puissent acquérir la température nécessaire au finissage, On
est obligé de soumettre les paquets plusienrs fois aux cylin-
dres pour donner aux feuilles I'épaisseur convenable : ordinai-
rement on les lamine trois fois, et 4 chaque passe il faut les
chauffer de nouveau pour que le fer puisse s'étendre sans se
déchirer. Cette derniére chauffe consomme environ 200 kil,
par reoo. Un poste de 4 hommes finit en 12 heures 1600
4 1700 kil. de feuilles prétes a cisailler et & étre livrées aux.
£lameurs. .

En récapitulant les consommations, on voit gque la fabrica-
tien de la wle mince exige moyennement de 1000 & 1100kil,
de houille et de 1400 4 1450 kil. de fer pour obtenir 10006 kil.’
de feuilles. '

Des fours. — On emploie dans la fabrication de la téle des
fours a réverbére et des fours dormans : les premiers sont
universellement adoptés dans les usines anglaises; les fours
dormans, les seuls connus en France il y a trente ans, sont
presque encore les seuls qu'on emploie dans les anciennes ti-
leries frangaises, et principalement dans celles de l'est de la
France. Nous n'avons pas assez de donndes économiques pour
décider quels sont les fours qu'on doit préférer ; nous
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erovons cependant que pour la fabrication de la téle forte les
fourneaux 4 réverbéres présentent de I'avantage. '

_Les fours 4 réverbére n'ont pas de forme particuliere, ils
ressemblent anx fourneaux en usage dans les fonderies, ils
sont trés surbaissés; pour ne pas exposer le fer au contact im-
meédiat de la flamme on donne une grande hauteur aun pont
qui-sépare le foyer de la grille. Le rempart, ouverture inté-
rieare de la cheminde, est muni d'un tiroir qui sert a inter-
cepter le courant d’air pendant 1¢ travail. La porte de ces
fourneaux est trés large, afin qu'on puisse y introduire la
1dle sans difficulté. Cette porte se léve et se baisse an moyen
de contre-poids; elle est toujours placée sur le devant du
fournean. :

Des fours dormans. — Dans ces espices de fours le com-
bustible est mis en contact avee le fer, tandis que dans les
fours & réverhére les deux matitres sont essentiellement
séparées. Les fonrs dormans sont composés d’un espace rec-
tangulaire ( fig. 8, g, 1o et 11) de § pieds § & 7 pieds de
longueur, et de 3 & § de large; ils sont fermés dans le fond
par un mur droit, plus large en bas, pour ménager un bord &
de 2 ponces, desting i recevoir les crémailléres ¢, et & retenir
1a houille qui pourrait s'échapper entre le dernier barrean et
le mur.

Les dimensions en longueur et profondeur varient suivant
la dimension de la téle i fabriquer.

La porte d'entrée est €levée de 34 4 pouces au-dessus de
la grille, elle se compose d’un montant en fonte et de deux por-
tes en t8le qui ferment le four. Le montant est assemblé
dans le senil de la porte au moyen de tenons.|La flamme sort
par la porte , et se rend dans une cheminée f, supportée i
Vextériear par un lintean de foote h.

Le cendrier est aussi fermé par une porte de téle & deux
battans.

Le travail exigeant deux fours , on les accole ordinairement
deux i deux, de maniére A ¢e qu'ils aient un mur commun
et une cheminée commune. La cheminde est extérieure. Le
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tirage a lieu presque exclusivement par la grille ; on Tui donm
un pen d'activité en fermant i moitié les denx ba Lt.ans.fle._h

porte; la flamme gagne alors la cheminée plus directement,
On modére le tirage en fermant plus on moins. les porig
du cendrier. . {ign
La grille est composée de barreaux de for écartés I'un N
Tautre de 6 lignes: on les place dans des eutailles U crés
mailleres, de maniére 4 pouvoir les enlever & volonté , soit
pour remplacer ceux qui sont hors de service, soit pour néfr.
toyer la grille. 3
Les barreaux de la grille étant placés, on la reconvre Elis.
titrement de honille mouillée, jusqu’a 1 pied du fond : ey
pace que l'on tient découvert est desting 4 produire le méms
effet que la chauffe d'un four i réverbire. Cette eouche de
houille qui couvre la grille jusqn’an nivean de la porte est
tassée soigneusement avec une pelle; on dtend la téle sur g
lit de charbon, désigné généralement sous le nom de maielitsg-
on 'entretient bien serré, afin que Iair de la grille ne puisse
le traverser et venir oxider la téle. On renouvelle le matelas
seulement trois ou quatre fois par jour: le fen est entre
par la houille que le chauffeur jette 4 chague instant dapg.
'espace ménagé an fond, et qui joue, ainsi que nous avons
dit, le rile de chauffe,
La partie du four située au-dessous de la grille est construite
en briques ordinaires; celle qui la recouvre doit étre en bric
ques demi réfractaires. :
Un four dormant semblable 4 celui que nous venons de dé=
crire,, consomme de 550 4 Boo kil. de houille par 24 heures,
Des cylindres. — Les laminoirs que "on emploie dansk
fabrication de la tdle sont de denx sortes : 1°. les cylindres
i dégrossir, et 2° les cylindres finisseurs. Nous avons déji an-
nonce que les cylindres dégrossisseurs pour la fabrication de
la tole forte, étaient composés de deux couronnes, et qu'ib
portaient plusieurs cannelures lorsqu'ils étaient destings 4 la
confection de la tdle mince ; les cylindres en usage pour finie

la téle sont toujours unis; dans quelques laminoirs les deus

—

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


https://www.cnam.fr/

TOLE. n
eytindres qui les composcnt setonchent ; la’ pression gst
seterent le résultat du poids da cylindre supériens, qui est
soulevé par la téle ; dans les auntres, & ingstre gue "épaisseur
du fer diminué, il faut rapprocher’ soccessivement lés cylin=
dres Pun de Vautre. On obtient ce résnltat soit aﬁ”ln’ﬂfr‘éﬁ"ﬂ:
vis, fig. 3, systéme le plus généralement éiploye; soit &
Taide de coins, comme dans les fig.'5e1 6. ' e

Cylindres & vis. — La fig. 3 représente un systeme de cy-
lindres & vis; les montans B et B’ portéint & leur pariie sope-
yiegre une vis ¢t un écron ; trois roues dentées , M, M M", . pla-
cofes au bas des vis, communiquent le mouvemeént due’ vis
3 Vautre, de sorte que lorsqu'on tourne 'ééton®¥ aif¥noyen
dune clef , les deux vis regoivent I& méme mouvenient, et la
descente du eylindre est uniforme. i SR
~ Les eylindres des toleries tournent ordinairement dans des
wrapandines en fonte , €L non en caivre :-le 'P;rahd_pﬂids'-d'e ces
cylindres détruirait le cuivre trop vite ; 1o vitésse de ces cy-
dindres étant trés petite, on ne eramt pas, comme dans les
autres, le frottement sur leurs toueillons, . Le: eylindre sapé-

rienr-est soulenuspar la pibce AL’ T 0 :

Pour donner une grande soliditd 4 1put le systévhe on'ter—
_mine les montans, on colonnes B et BY-par un tronc-de py—
ramide carrée ; on chausse dessus la pigce de base nin'y en'sorte
.que- les colonmes ne puissent céder & Feffort qu'elles suppor=
tent de bas en haut, qu'én faisantaussi céder la pitce dé bas
nn, fixée aux fondations d’une maniére trés solide, par-des
hounlons représentés end , 0, I, et &7, dans le plan, fig. §.

Pes eylindres & coins. — La fig. 5 représentela projection
verticale d’un systéme de -cylindres & coins vu de cdté, et la
fig. 6 le plan & la hanteur de la base. -

Ces cylindres sont montés dans des colonnes en fer forge.,
dont le pied , & quene d'aronde on & talon, s'engage dans une
base en fonte o1 elle est arrétée par des coins ou par une clef.

Le cylindre inférienr repose sur des coussinets engages et
Gxés dans le bas de Uentre-deux des colonnes ; le eylindre su-
périenr est maintenu en-dessus seulement, par le coussinet su=-
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perienr, dans lequel est pratiqué un crenx de forme démj
cylindrigue; pour recevoir le tourillon. Ce coussinet Porte
i sa partic supérieure un bourrelet 7, destiné & recevoir |y
pression dans le sens vertical de l'axe des tourillons; cetfs
pression est exercée pour le chapeau ¢, qui est percé de
trois trous i travers lesquels passent les deux colonnes avée
ssez de jen pour poovoir glisser facilement sans jamqk
brider. L org ' S
-, L'espace gk de la rainave que recouvre le chapedu est remis
pli par.deux morceanx de fer; Pun fixe, de la forme p {fig. 7
qui_porte sur le chapean ¢, el sert de seuil 4 la clef, s"appelle
sous-clef. Ires mentonnets mm’ sont destinés & empécher cetle
pigce de cdder ang wouvemens de la clef, : :

La seconde pidce g est la clef en forme dé coin ; le laminens
la pousse-avec Ja main ou avee sa tenaille, Le dessus du coia
est acidrd, ¢t le dessis de la rainure b est ajusté de maniére &
ce que le coin, porte le plus exactement possible. -+ A

Quand les eylindres $'nsent tout le systémne descend ; Te
surplus de Ja rainuge g.sert 4 fowrnir 4 ce changement , qu
arvive assez vite lorsque les cylindres n'ont pas €ié trempés, !
Dans ce cas on interposezentre la clef et la sous—clef un on’
deux morceaux. de feridressés qui remplissent alors les mémes
fonctions que.Ja clef. . ' .

Le systeme de cylindres i coins est encore peu généralement *
adopté, Ce systéme, .suivant le directeur d’an établissement -
dans lequél les cylindres i eoins sont en usage, et dont je tiens
les délaids qui précedeat, présente une grande solidité, Les -
réparatiens sont simples et pen coviteuses ; les laminoirs 3 vis
et & dcrons sont-an contraire sujets 4 des réparations fréquen-
tes: lorsqu’il arrive wn engorgement dans les cylindres, il
faut mettre en jen tous les ouvriers d’une usine pour soulever
les cylindres avec des leviers, et souvent, dans cette opéra-
tion, les vis se fendent et se refonlent.

Seulement dans les eylindres 4 coins les fansses pressions
sont beaucoup plus & craindre que dans les eylindres & vis;
leur manceuvre exige des ouvriers trés exercés, Aussi dans le
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wavail de la téle & Vanglaise, ol 'on ne touche pas aux pres-
sions, les laminoirs & vis paraissent préférables. D.
_TOMEBAC. ( . CERisocaLQUE. ) L

TONDEUSE { Technologie). Aun mc;tFuncP.s T.1X, p Eul;l,
nous avans décrit les instrumens dont on se sert dans les pe-
wes fabrigues , et dont on' se servait généralement dans
tenbgs jusqu’au commencement de ce siécle, pour tondre les

et autres étoffes de:ce genre. -

Vers lafin de 1802, M. Wathier, de Ghar]enlle ’ﬁrdennes],
prit wn birewet pour une machine i tondre les draps, dansla-
quelle: les Fosces ordinaires marchent par un mouvement
conting ; elle est déerite , avec figures , au T. 1I cles, Brevels
ﬂpj.rﬁ,page35. S ACEARI

. Denx, ans aprés, M. I.ehla.nc-Parwjmen & E-E:I]l.]&-.,, e P““
un pour une machine i tondre les draps, au T, Il des Brevets
expirés , page 256. Cette machine, comme Ja précédente), agit
en mettant en mouvement des Fouces ordinaires. En 1810,
le snéme fabricant prit un second brevet pour une mouvelle
machine & tondre les draps, décrite an T. VI des Brevets
expirés, page jo. Cette machine n'est qu'un Fe:fectiunnﬂ—
mept de la machine précédente.

En 1810, M. Plau, de Louviers, prit un hrevet pnur R
mécanisme propre a faire agir, par un mouvement de rotation
continn , les Fonces. des machines a tondre les r.lrapm 1l est
déerit au T, VI des Brevets expirés , page 8a. A

En 1813, M. Mazeline, de Carcassonne, prit on ]:lre#e.l:
pour une machine 4 tondre les draps 4 'aide de Forces or-
dinaires. Ce brevet est déerit au T. VI, page 367. .

:En 1812, M, Jonathan Eliis, 4 Paris, prit un brefet pour
une. machine 3 tondre les draps, nommeée machine a forces
hélicoides. C'est de la date de ce brevet que doit étre fixée
l*épnque de Pemploi en France des forces hélicoides pour le
tondage des draps. Ce brevet est décrit au T. X1V des Bre-
vels expirés, page 326.

Indépendamment des brevets dont nous venons de parler,
on trouve encore, dans les 15 volumes des Brevets expirés,
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vingt-deux brevets poar te méme objet, gque nous nanaiyses
vons pas. Notre but était seulement de fixer I'épogue d'up
perlectionnement d’une pareille. uupmtan:e pour nos man,h-
faetures de drap.- . . :

+ Parmi ces vingt-deux brevets nous remarquerons seu}-emm
les deux machines de M. John Collier, qu’il a nommées foms
deuses. La premiére paruti UExposition de 181g; voici le- juges
ment (ue porta le Jury de IExposition sur le merite dtr:el:ﬁ
inventibn. AN . : :

- w«Cette machine est mise en action par. un moleur aps
pliqué 4 une manivelle ; elle peut étre wue i bras, on pa
Wi manége , ou par un conrs d'ean, ou par une machine &
vipeu. Le drap est tondu par upe aciion continue et sans. ims
1érruption: L'opération de la-tonte est executée avec une eé-
]énué extraordinaire. - ol 10

6 L Jury-a sous les yeux 1-&5 de-:larahms délnréﬂ par
d{:: manalactuers d’Elbeeal gui emploient la tondeuse dass
lear fabrication. Depuis qu'ils connaissent cette maching|
il ont renoncé & tons les autres moyens - de- tonte ;-ils 8
lowent deda ¢élerité de son travail et de la bonté de I'ouvrage
qu l..“.L e:;r.n:uie Le Jury a décerné i M. Collier une medaillé-
dlﬂr‘ .

E“, ¥823, M John Collier exposa ::'lum: machines & tundl!u
]eﬁ ﬂraiﬁ, &:m tondeuses : 'une | qui avait dejh été coms
ronnée en 1819, dont nous venons de parler; Vautre, qu
~ offre un -perfectionnement de la prem:ere Tlrml::l. comunent
s'exprime 1e Jury : - .

« La tondeuse présentée en 1819 agissait sur la lnngneir
des draps ; M. Collier a modifié cette machine, et en a di-
minué le prix. Il a ensuite construit une tondense tran$~
versale qui a obtenu plus de faveur, parce que le drap s
présente i l'action des lames de la méme maniere qu’ads
forees on ciseaux ordinaires, c’est-i-dire d'une lisiére i Vanotre.

» M. Collier, en société avec MM. Poupart de Neuflize et
Sevenne , a obtenu , en 1819, une médaille d'or pour la - pre-
midre tondeuse ; mais attendn qu'il présente seul anjourd hul

N
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de grandes améliorations A cette importante machine , le
jury lui décerne de nouvean une médaille d'or. »

'Nous citerons aussi le jugement du jury sur une machine
de cette espice, qui figura 4 la méme exposition de 1823,
présentée par M. Abraham Foupart, parce qu’il fait con-
paitre les avantages de ces instromens.

« Cette machine tond les draps sur la largeur, ou d’one li-
giore 4 Vantre. L'autenr nomme cette machine tondeuse &
mouvement oscillatoive et & double effet, parce que la lame
mobile coupe l= poil en allant et en venant. On conduit la
tonte 3 volonté, suivant la nature et la qualité des étoffes.
Le drap n’est pas exposé , comme dans le procédé du tondage
4 la main, aux efforts d’un crochetage souvent réitéré. Il
n'est point altéré et ne perd rien de son aunage. Les lisiéres
sont préservées de V'action des couteaux , au moyen des cou—
lisses qui les retiennent en faisant 'effort d'un crochetage
continu, sans en aveir les inconvéniens. Tous les moteurs
peuvent s'appliquer & eette tondeuse, qui peut étre établie
sur Uemplacement de deux tables 4 tondre. L'expérience
ayant constaté le mérite de cette importante machine, le jury
Iui a décerné une médaille dor. »

En 1827 le jury deécerna une nouvelle médaille d'or &
M. John Collier, qui avait exposé une nouvelle machine &
tondre qu'il appelait fintsseuse, établic d'aprés le méme
principe que la tondense transversale qu'il avait présentée
en 1823,

« Cette derniére tondeunse, ajoule le jury, est destinée A
finir les draps les plus fins; elle est beauconp plus large que
la premigre. Le cylindre dont elle est pourvae est armé de
dix-huit lames tres mppruclu_"es les unes des autres. »

Pour achever de faire coucevoir Ueffet de cette machine,
nous ferons observer qu’elle est formée d'une lame droite
qui repose sur le drap, comme 'une des branches des Fonces,
tandis que les lames hélicoides tranchantes sont montées sur
un cylindre qui tourve au-dessus, et tond aussi prés qu'on le
désire le drap qui passe au point od les denx tranchans se

Tome XA1. G
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joignent. On peut voir les principes de ecette invention dans le
T, X1V, page 326, des Brevets expirés. Les brevels de M. John
Collier ne sont pas encore expirés.

Cette machine ingéniense est anjourd hui trop genéralement
répandue dans toutes les manufactures pour que nous croyions:
nécessaire d’en donner une description plus détaillée; ce que
nous ne pourrions méme faire d’une maniére bien inteligible
qu'a Vaide de trois on quatre grandes planches , auxguelles
on peut suppléer avec avantage en I'allant examiner soit dans
les manufactures, soit chez les auteurs, qui se font un plaisir
de Tes montirer. ’ L. .

TONNELLERIE, TONXNELIER { Technologic). L’ouvrier
qui fabrique des tonneaux se nOMME torinelier, et Vart quiil
exerce prend la déuomination de tonnellerie. Ce n'est pas
seulement 4 la fabrication des futailles que s¢ borne 1'art du
tonnelier ; il s'occupe de tous les vases propres a contenir des
liguides, et qui sont construits d’apriés le méme systeme,
Fest—i-dire formés de bandes de bois nommees douves, d'une
longueur déterminée par la hauteur du vase , et de la largens
de 34 § pouces, afin qu’elles prennent ensemble une forme a pew
prés circulaire plutét qu'une forme sensiblement poly gonale,

Indépendamment des futailles de toute espéce et de toute
" dimension, le tonnelier fabrique les tonnes, les cuves, les
cuvetles, les cuviers , les barattes, les baignoires , les seaux,
les foudres, etc. Les futailles destindes a contenir les liw
quides de toute espéce ont & peu prés la forme de denx
chnes trongués égaux réunis par leurs svandes bases ; les
autres vases ont la forme de cones tronqués droits ou ren-
versés, cest-a—dire que les uns reposent sur leur grande
base , et les autres reposent plus ordinairement sur leur petits
base. La baignoire est du nombre de ces derniers; mais son
plan, an lien d’étre un cercle comme les autres, est une

ellipse. L
Toutes les douves sont réunies eatre elles par des cercles en
hois on en fer, comme nous Fexpliquercns plus lein. i
 §ile tonnelier n’avait pas la précaution de tenir ses douves
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plas étroites sur la surface qui doit étre danms lintérienr du
vase, que sur celle qui doit rester an deliors, il anrait bean-
,;'ul;'. de peine & rasseinbler les douves, le vase ne serait pas
solide , et il ne pourrait pas contenir le liquide; les donves
se rencontreraient sur leur angle intérienr, un vide angu-
laire se présenterait au dehors et sur toute Ia hanteur dg
vase, & la rencontre de chaque douve avec sa voisine. 11 est
donc obligé de travailler chaque douve de mani¢re que dans
son épaisseur elle présente un talus plus ou moins incling,
selon que le diamétre du vase est plus petit on plus grand;
.;rhui;fue talus doit étre le prolongement du rayon qui aboutit
i la surface extérieure de la douve. Cette inclinaison, qui
pourrait s'apprécier géométriquement pour chague fataille
différente , et se régler rigoureusement par un instrument
dune facile exéention, est déterminde par Uhabitade de
Youvrier, et il en approche toujours assez pour 'usage ordi-
naire, pour qu'on ne s'en soit pas encore plaint,

* Les douves pour les futailles doivent éire plas larges vers
le milien de leur longuenr que vers lemrs deux extrémiteés;
cela est nécessaire, afin que la futaille présente un renfle-
ment gu'on nomme bowge, vers le milien de leur longueur.
© Iei la difficulté est doublée, parce qu'il faunt, é¢otnme dans
tous les ouvrages de tonnellerie, que les douves se joignent
parfaitement entre elles dans leor épaisseur. Le tonnelier
leur donne la forme nécessaire en les promenant sur le fer
de In colombe, qui est une grosse varlope portée solidement
sur quatre pieds, le fer par son tranchant se trouvant sur la
surface supérievre.

Lorsque les donves sont toutes préparées, Fouvrier les as-
semble 4 Uatde d'un cercle en fer & vis, et les maintient ainsi
jusqu’a ce qu'il ait placé denx cercles en-bois -vers un des
bouts ; puis il retonrne la futaille aprés avoir fait briler des
copeaux dessous, pour dissiper toute 'homiditég; enfin il la
retourne, et place dunx antres cercles. Nousne nous occuperons
pas ict de Cart de prépaver et de placer les cevcles, { 7, Re-
LIGE oFs rovxeatx, T, AV, pooe 223

0.
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Celte opération terminée , il fait descendre , avec la masse,
les douves qui se sont soulevées, pour en mettre les bouts
dans un plan & pen prés horizontal, et il achéve, & Vaide de
1a varlope et du rabot, d’enlever le superflu; ensuite il fait °
le parage, cest-a-dire qu'il arrondit, avec lessette, dans
Vintérienr du tonneau , jusqu’a environ six pouces, la forme
polygonale qu'affectent les douves ; puis il fait le pas-d'dne,
¢’est—a—dire un chanfrein an bord des douves. Ce chanfrein
est nécessaire, disent les ouvriers , pour empécher que le bois
ne s'deale, ’est-d-dire ne s'écaille.

Il fait le jable, c'est-d-dire la rainure qui doit recevoir le
fond de la pidce. Il se sert, pour y parvenir, d’une sorie de
rabot portant une petite scie an lieu de fer, et une plague
de fer qui porte sur le bout des douves, qui le dirige pour
qu'il ne s’enfonce qu’ une dislance égale toul au tour.

L’ouvrier place ensuite les fonds ; il perce la bonde, relie
bien soigneusement la futaille, et il peut la livrer.

Le bois qu’on emploie ordinairement est le chéne ou le
chitignier. { 7, Mesnas, T. X111, page 267. ) Pour les cer-
cles et la manitre de les fabriquer, 7. Cenceavx (.4ri de faire
lesy, T. IV, page 276.

Le lecteur qui désirera de plus grands détails sur tous les
ouvrages du ionnelier lira avee fruit la description de cet art
dans VEncyclopedie méthodique, Arts et Métiers, T. VIII,
page 138, avec beauconp de figures.

Depuis 'épaque i laquelle 'Encyclopédie méthedique a été
imprimée, de grands perfectionnemens ont eu lieu ; nous al-
lons les faire conuaitre.

1% Lors de l'éiablissement du systeme décimal appliqué
aux poids et aux mesures, on détermina les dimensions des
futailles pour contenir ies liquides , de la maniére suivante.
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Tableau des dimensions des rouvelles fulailles pour
le win, Ies eaux-de-vie, elc.

Mous DES LEUR LONCUEDR | DIAMETRE

conlemancs

intéricare. | do booge.

en litres.

Lk mbtres.
Demi-hectalitee, coova s Ao 54

Hectolitre. . .o ocamnass- iila e ]
Doable hectalitre FHD =i
Trois hectolitres By

'gna tpe hectolitres il:bl!
emi=kilofitre T

Eiihmhilitfﬂnqlrlld 5 a -r-';l.ilﬂ'

L hectolitres. ... .ooanf . FOO
%mt hectolitres. oo aees ﬁo-n
Menl hectolitres. ... % oo
Ell}l-ll'ﬂ:----.-...rr11-+a l'::‘-'":'

g

g%

Wota. Les dimensions des nonvelles futailles sont réglies de sorte
qoe la longuear intérienre, le diamitve iniérienr dn bouge et le dia=
mitre intériens de chaean des fonds, soient dans toutes les pibees,
comme les nombres 21, 13 et 16,

- Nous avons '-:'_lunné , au mot MeggaIr, la longueur méirique
que doivent avoir les douves au moment on on les achéte
pour les approprier aux différentes dimensions des fatailles,
dont le tableau préeédent donne les dimensions intérienres.

5" Fabrication des tonneaux par machines.

-Depuis quelques années on a imaginé en Angleterre des
moyens de fabriquer, par mécanique, des tonneanx de toute
dimension, avec une trés grande perlection et une célérité
qui parait incrovable. Ce genre de fabrication existe  Glasgow,
ville considérable d'Ecosse, d’environ soizante mille dmes de
population. Glasgow, situé sur les rives de 1a Clyde, dans le
comté de Lamark , renferme beaucoup de manufactures; celle
dont nous allons parler n'est pas la moins imporiante ; est
un établissement teds remarquable. Ce genve d'industyic 2 i
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importé en France; il donne des résultats avantageux , et nous
sommes heurgux de pouvoir faire conn altre les diverses mani-
puiations qu'on y emploie.

La manufacture de Glasgow occupe dounze 4 quinze ou—
vriers qui fabriquent par semaine plus de six' cents bar—,
riques de toutes dimensions. On tive le- bois de bounlean des.
montagnes de 'Ecosse , et le chéne de 'Amérique septentrio-
nale. Les bois sont amenés par un canal communiquant avee
la mer, et par conséquent aver 1'Fcosse septentrionale. Le
prluﬂlpul motenr est une machine & vapear q_ul {ait. agir
des scies c;rculalres,, faites avec de la tdle d’acier, et tour-
nant rapidement dans une espiee d'établi, fendu pour lenr
laisser le jeu nécessaire. Tout le bois est coupé par 'action de
ces seies. Il regoit d'abord d’une premiére coupe la lnugnenrx
que les douves doivent avoir. : i

L'cuvrier pose ensnite la piéce de bois sur un chariot placé
sur deux barres de fer alr y fixe en un instant par des presses.
et des vis que porte Ie chariot; il pousse celui-ci contre une
seconde scie qui coupe le bloc dans sa longuear én autant
de petites planches qu'il y a de douves dans son épaissenr, Cet
effet est produit par la position d'un support qui se place plus
prés ou plus loin de la scie, dont on approche le bloc. Les
planches ou les piecés de bois sont pre'seméés par le bout et
de champ a la scie circalaite, et poussées A bras sur Pétabli,
qui est bien lisse. Leur E’pm&seur est déterminée et reglée
par l’elmgnemeut d'un ais de bois fortement fixé & | “établi,
et qui les présente aux dents de la scie civeulaire tournante.
En achevant de pousser-de droite 4 gauche, vers la séie,
Y'équipage sur lequel est fixée la petite planche qui doit for—
mer la douve , il'est évident quelascie décriva, en coupant
le bois, une fente paralléle & la courbore donnée par upe
planche directrice fixée sur Vétabli par guelques vis a bois;-
contre laquelle glisse I'équipage qui porte la douve & former.,
Cu change la planche directrice tontes les fois qu'on veat
constraoive des futailies d’une capacite différente.

Il est important de remargquer gue Véquipage qui porte la
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planche qui deit étre formée en douve ne la présente pas
de manitre & ce que sa surface soit perpendiculaire au plan
de la scie circulaive , mais avec une légire inclinaison propor-
Giounée an chanfrein qu'on veut donner a la douve, alin
quelle se joigne parfaitement avee celle gqui avolsine. Cetle
inclinaison , qui, comme nous Vavons fait ohserver plus haut,
doit varier selon que la futaille augmente ou diminue de dia-
métre, se donne d'une maniére exacte par un petit appareil
fixé sur I'équipage qui porte la douve, et qui indigoe , pat
une aignille qui se promene sur wn limbe gradué, le nomlre
de degrés indigués parle plan, ou par un tableau préparé pour
tontes sories de dunensions arvétdes. :

Lorsque le trait de scie est donné surun bord, on ramene
le chissis on I'équipage, ét Uon retourne la douve pour Ia
fagonner sur V'autre bord. Les douves n'étant janais bien
épaisses, ce trait de scie est donné promplement; ce gui
permet de faire, sur chague établi, plusieurs douves dans
une minute. Comme la scie est d’un petit diamétre, elle passe,
sans étre génée, dans une fente courbe ; son axe est armé d'une
poulie qui regoit le mouvement duo moteur.

1l v a des établis de différentes dimensions, et des calibres
de diverses courbures, suivant la grandeur et la forme des ton=
neaux qu’on veut fabriquer.

Comme les tonneaux confectionnés a Glasgow sont destinds
au rum, les douves sont soumises a Paction d’une étuve gui
en chasse le tannin.

Les scies lournantes en usage dans cette manufacture sont
exposées i une prodigieuse fatigue, et ne serveut jamais une
demi-journée sans avoir hesoin de réparation ; anssl ¥y a-
t=il un atelier uniquement destiné a réparer les lames de
scies, On encoupe les dents an balancier, 4 la maniére des em-
porte-pitces. La piece de tole d'acier qu'on taille ainsi est
posee sur une plate-forme qui avance ¢’un cran chaque lois
que le balancier tombe, et emporte Pentre-deux des dents.

Les fonds des tonneanx s'exécutent aussi par le meme mo-
teur, A cet effct, on commence par coller ecnsemble les padecs
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destinées a former le fond ; ensuite on les assujettit sur une
" plate-forme tournante. On fait, aprés cela, descendre I'appa-
reil 4 Fendroit marqué par la circonférence, et celui-ci, a me-
sure que la plate-forme tourne, enléve circnlairement toutle
beis superflu, et rend le fond parfaitement rond.

Pendant que le mouvement de rotation continue , on pré-
sente 4 la circonférence dn disque deux espéces de rabots’
inclinés, qui font, au-dessus et au-dessous, le talus des
bords du disque. L'ouvrier pent approcher ou éloigner ces’
faces I'une de Vantre 4 volonté., Cette opération est aussi
prompte que toutes les autres, et remplace une fagon longue
et toujours moins réguliére lorsqu’elle est donnée par la main
da tonnelier. '

Quand les douves sont assemblées on met le tonnean dans
un cylindre de fer de méme forme et grandeur : le tonnean
repose sur une croix mobile sur un axe. Le cylindre étant
placé verticalement, les douves dépassent un peu son bord
supérieur, et I'on fait descendre sur ce bord un appareil com-
posé de trois fers, dont P'un fait entaille dans laquelle se
logera le fond , le second coupe le bord supérieur, et le troi-
sitane 'égalise. Aprés ces opérations on met en place des cer-
cles de fer, et le tonneau est achevé,

Les scies cirenlaires et les cercles sont fabriqués dans le
méme établissement ; les premitres, avee des plaques d'acier
~ de Scheffield, qu’on coupe et quon lime; les cercles sont en
fer ou en bois, et eourbés sans feu.

T.a matiére des tonneaux varie suivant les usages auxquels
"~ ils sont destinés. On en fait en bois blanc pour la péche da
hareng qui a lieu dans le nord de I'Ecosse , ainsi que pour
rapporter le sucre des iles; on en fabrique en chéne pourle
run. Les tonneaux employés pour le suere sont envoyés
pleins de houille anx Antilles; ceux deslinés an rum sont
expédiés pleins d’étoffes de coton, qui sont ainsi garanties de
toute espéce d’humidité. Cela vaut micux que le meilleur
emballage : celui-ci a Vavantage d’étre loi-méme une mar-
chandise qui augmente de prix par Pusage qu’on en fait,
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"Drantres tonneaux s'expiédient sans étre montés en cercles:
on fait des bottes de douves toutes préparées, qui, arrivées
an lieu de leur destination, ant-sealement besoin d'étre cer=
Jées : elles vont principalement aux possessions anglaises
d’Amérique et aux Etats-Unis.

Dans la méme fabrique, et par les mémes procédés, on
 yefend des planches extrémement minces pour faire des tamis,
et des feuillets de bois précieux pour la marqueterie et Tébé~
sisterie , pour couvrir le dos des brosses, etc. Avec les ro-
goures du bois on fait de Yacide pyroligneux qui sert de
mordant 4 la teinture, ete., et du goudron excellent pour
la marine , etc. On met aussi & profit le résidu charbonneux.

Il s’est formé en France plusieurs manufactures dans ce
méme genre, dont les brevets d’invention ou d'importation
ne sont pas encore expirés, et que nous ne POUTOLS par con-
séquent pas décrire ; il suffira de les indiquer.

En 1819 M. Léonor Thomas, & Caen et 4 Manneville-le-
Raoul , prés d'Honfleur ( Calvados ), prit un brevei d'impor-
tation et de perfectionnement de 15 ans, pour des procédeés
de fabrication de barils, tonneanx , tonnes et vases de méme
nature, Il expirera en 1832. Ce breveta été cédé 4 MM. Joan—
not de Crochart et Couret, & Paris, rue de Provence, n® 17.

Fn 1821 M. Joannot de Crochart, & Paris, prit un brevet
d"invention et de perfectionnement de 15 ans, pour des ma-
chines et mécaniques propres 4 fabriquer toute espéce de
tonnes, tonneaux et antres vases en bois. Il expivera en 1836.

En 1828, M. Legendre , 4 Ecquainville, canton de Beuze-
ville (Eure), prit un brevet d’invention de 15 ans, pour-des
procédés meécaniques de fabrication de barils , tooneaux et
antres vases de méme nature. Il expirera en 1843. L.

TANTINE. On donne ce nom i) une rente viagére fondée
avec condition de réversibilité de cette rente sur les survivans
de la société constituée. Ainsi plusieurs personmes d’ige a

“pen prés le méme e'unissent en classe, et font chacune le
" placement en rente d'un eapital égal. La jouissance de chacune
est éteinte par son deécés , el sa rente est partagée entre (ous
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les survivans, Cette condition s'exécute jusqu'au dernier vie
vant , qui jouit & lui seul des revenus de tous ses coassocids,-
jusqu'au terme de son existence ; et le plus souvent , i cettg
époque , la société fondatrice , ou le gouvernement , hémed’g
capital. )

Les tontines offrent au premier abord des apparences qui-
sont de nature 4 séduire les esprits pen éclairés : on se croip
propriétaire , pour une faible mise de fonds, de revenus eopy-
sidérables, dans un dge avancé , auquel précisément les dong-
de la fortune deviennent plus nécessaires, Mais ces ESpElaﬂm
séduisantes s'¢vanounissent bientdt quand on songe aux l:ham:g‘
contraires. En effet, dans V'espoir de s’enrichir en vivant plos
long-temps que ses coassociés, le rentier consent & sc priver
de l'accroissement de revenn qu'il obtiendrait en plagant ses
fonds en rente viagére : c’est une sorte de pari i qui vivg
davantage. Mais tous les sociétaires de la tontine se promet--
tent les mémes chances; ils ne consentent & en faire partie
gquautant que leur force dé counstitutiou donne des fonde=
mens & leur présomption. Il en résulte que la marche des dé
cis est rés lente d'abord ; que l'accroissement de revenu q
presque nul; et qu'enfin lorsque , dans un dge avancé, la moxt
vient frapper plus de rentiers, les survivans n’ont eux- mémes
que bien peu de jours i jouir de leur héritage. La grande for
tune dont,” par un hasard entre mille, on est alors doté, np
dure quun mois, on méme moins encore. Ainsi les tontines,
immorales comme la plupart des constitations viagéres, sont
des déceptions qui punissent 'avidité des contractans,

La plus célébre des tontines est celle de La Farge, quin'a
¢té qu'un grand scandale public servant i prouver la mang
vaise foi des administrateurs et fondateurs, et l'ignorance des
Lommes d’Etat qui ont favorisé ou approuvé cette entreprise.
Depuis cinguante ans gue cette tontine existe , il y a encore
beaucoup de sociétaires qui n'ont pas touché nn denier d'inté-
rét de leurs fonds, et cela quoique les malheurs des temps
semblent avoir accru les chances de mort, Avec une habile
perfidie, les créateurs ont pris pour hase de leurs promesses
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Jes tables publiques de mortalité; et ces tables, comprenant la
population entiére du royaume de France, €laient bien loin
Je convenir aux personnes qui venaient sy Intéresser, les—
quelles étant de la classe aisée , ne sont pas sonmises AuX in-—
fluéhces gui accablent la multitude des masses populaires.
Quant 3 la manidre de caleuler les bases d'une tontine, on
cherche UVlsténtr du capital déposé par la classe entiiére , &
laguelle on applique ensuite, pour trouver lcs chances par-
ticnlitres & chaque individu, les tables de mortalité propres
4 ce genre de rentiers, afin d’évaluer le nombre de survivans
dechague dge. For. les articles A¥sUiTE , ASSURANCE , ARITH=
METIQUE. Fk.
TONTISSE ( Technologie). On donne le nom de tontisse & la
laine qu'on retire de la tonture des draps; on Pemploie
dans la fabrication des papiers peints, veloutés. Au mot
Pappers pEinTs (T. XV, page 373) nous avous déerit leur pré=
paration et leur emploi. . L.
TORDEUR { Technologie). Nous avons décrit cet art an mot
Rezosoevs (T, XVIIT, page 322). Les mots tordeur et refordeur
sont synonymes. L.
TORON ( Technologie). Dans Vart du fabricant de cor-
dages, on désigne sous le nom de toron un fl ou, pour
parler plus exactement , un assemblage de plusienrs fils on de
faisceanx de fils qui, réunis entre eux par le travail da fi-
lewr, forment une petite corde qui devient I'éléinent de toute
espece de cordage. C'est ainsi que l'on combine denx ferons
pour former la corde qu'on nomme bitord; qu’on en commet
teois: pour le merlin, etc. 7. T. VI, au mot Conpaces (Fa-
ﬁﬁhufiﬂ{: des), page 20. L. .
- TORSION ( Arté physiques). Les phénomeues que presente
la torsion tiennent i intimement i la nature des substances
et au mode d'union de leurs molécules , que tous les effets
physiques en éprouvent l'influence. Nous devons donc examiner
avee soin leurs causes, ce qui nous conduit & en donner ici
Fanalyse,
Quand op tord on fil de métal on de toute avire substance,
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le il fait effort pour se détordre; cet effort est ce qu'on
appelle la force de torsion. Soit par excmple, ap (fig. v,
Pl. 18, des Arts physiques) un fil de métal‘fermement arrég
en ¢ par une pince & l'aide d'une viss , et tendu par un poids

cylindrique P suspendu 4 ce fil ap, de maniére que le fil & -

prelonge suivant Vaxe du eylindre. Concevons un index Py

fixé 3 la base du eylindre pour marquer les degrés sur w

cercle no concentrigue au cylindre. Cet appareil, imaginé pa
Coulonb , est appelé balance de torsion; on s'en sert frés
quemment en physique pour mesurer de trés petites foree
par des pmcédes variables selon lenr nature, mais analogus
i ce ql.'l. 00 v¥a EIP!.II:III'EI.‘ 8 4

Le poids p étant en repos , faisons pirouetter le cylindme
autour de son axe, en faisant décrive 4 U'index Po un axe ong
le fil de métal sera tordu par cette action ; et si on l'abank
donne ensuite 4 lni-méme , la tendance élastique de ses pafe
ticules i reprendre leur situation primitive le fera détordrey
I'index Po retournera vers sa premiére place, la dépassers,
en vertu de la vitesse acquise, et 'éloignera du cité opposéd
Po, jusqu’d ce que la torsion du fil en sens contraire, résis
tant & cette action, I'épuise peu a pen. L'index aura alors.un
petit temps de repos, d’oil il partira pour rétrograder vem®
et obéir i la force de torsion, par un effet semblable & cels
qui a €té exercé; il sera nmené en o, puis continuers.§
marcher vers n; et ainsi de suite. L'index oscillera ainsidé
part et d'autre du point o de station pnmmve a la maniéss
d’un pendule, jusqu’a ce que ses excursions étant graduel
Jement diminuées par la résistance de V'air et U'imparfaite
élasticité du métal, il revienne enfin an repos. L'angle ai#
dont on a poussé d'abord l'index en tournant le fil, est'ee
qu’on appel'le. Vangle de torsion, et Vaction par laquellﬂ Tt
oscillations sont produites est la force de torsion. - fy

Si Ielasticité du fil de métal était parfaite, etsi 1'E:I]anl:lﬁ
avait lien dans le vide, le cylindre oscillerait perpétuellementy
et les excursions se feraient dans des arcs toujours égans§
are primitif, des denx cités du point 0. Mais comme c&
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conditions n'existent pas, on peut, en observant le décroisse—
ment des amplitudes oscillatoires , et faisant la part des effets
de h.jésiﬁl!.ntl.' de V'air, déterminer les lois de la lorce élas—
tigue de torsion , ainsi qu'on va le voir.

Les expériences de Coulomb pour trouver ces lois ont été
faites avec trois fils de fer on cordes de pianos, et trois fils
de cuivre i peu pris de mémes dimensions que les premiers ;
la table suivante indique ces élémens des expériences.

NATURE NUMEROS POIDS POIDS

1 "
d'une longueor |capable derompre

des fils. des s, de 6 pieds. Jes fils.

N® 12 ] 3 livres.
Fils de fer.. . "
I

|
Fils de]nitnn.{
|

Ces fils ont &té fixés successivement sur la balance de tor-
sion, fig. 19, et suspendus  différens poids cylindriques du
diamétre constant de 19 ligues. La table suivante indique les
circonstances et les résultats des expériences.

NATURE Nes | pomevzuns Liniten' e Terphomsd

des pour des vibratipss
des fils. ies fils,

isachromes.

1509
150
1580
18

poue-

;.

[T SR

55

3o
Ficw
A5G

1080
B

(O RN L
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Dans ces expériences, angle de torsion n'est pas asses cogé
sidérable pour altérer V'élasticité du métal, et Uindex reviess
toujours au repos au point o, dans sa sitnation primitive ;s
qui n'arriverait pas pour des angles qui passeraient une ookl
taine limite, :

Comme dans ces épreuves les vingt oscillations étaient sensi
blemént isochrones, on peut regarder comme une loi fondae
mentale , que dans tous les fils de métal, lorsque les angl_ﬁ
de torsion ne sont pas trés consideérables, la_force de réactioh
duz & la torsion est sensiblement pmpﬂr:mnnﬁﬂu r:& Pangle .;ﬁ
(o510, }

En désignant par T le temps d’one oscillation, M le pﬂi
du cylindre, @ son rayon, n un factenr constant dépe:.daﬂ
de la nature, de la longueur et du diamétre du fil de metal
Coulomb trouve la fnrmule suivante

. n T* = Ma2 .

Cest en comparant le mouvement de index 4 celni d'un '
pendule, que cette équation a é1é obtenue ; nous ne puu.rrl-uus,
sans nous jeter dans des détails étendus d’analyse, donder
ici cette démonstration pour lagquelle nous renverrons & note
Mécanique, n® 194, eta celle de M. Poisson , n® 253.

Comme toutes les expériences ont été faites avec les poids
let 2, ayant méme diamétre, il est clair que la constanie

. .M 13
n est proportionneile & T

Comparant ensemble les épreuves 1et o, 3 et f, 7 et ﬁ
g et 10, on voit qu'avec le méme fil le pmds de 2 lﬁ'rﬂ
am:umpht ses oscillations dans un I.-l:mps double dn pmﬂscﬁ
L livre, Ainsi 242", 857, 4427 et 110”, sont & fort peu pris ]'j'
doubles de |1=.u-“', 437, 220", et 57"; et pulsque /] et /2
sont dans le méme rapport que 1 et 2, il s'ensuit que Iex
durées des oscillations sont entre elles comme Fes racines .mn-
rées des poids tendans.

Il en résulte qu'un plas ou moins grand degeé de tension
n'a pas un effet sensible sur la force de torsion, Cfpendaht}
I'aide Vexpiriences faites avec des tensions trés prandes relas
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(ivement i la fovce du 61, Conlomb a reconnu gue ces tensions’
qfaiblissaient un pew la puissance de tersion. En effet le fil
Jallonge évideinment quand la tension s’aceroit, et son dia-
mbtre diminue ; les oscillations doivent en conséquence dimi-
HUEr Aussi.

En considérant combicn la force de torsion serait inflnencée
par la longueur dua fil, il est évident que plus cette longuenr
croit, et plas, sans changer le degré de torsion, le nombre
des révolutions est grand. Done, pour le méme nombre de
révolutions , la force de réaction doe & la torsion est en raison
inverse de la longuen du L. Pour le méme poids, la formule

. '
ci-dessus prouve que T est proportionnel i \/ =; en sorte

que si, comme la théorie Tindique, n est en raison inverse
de la longueur du fil, T est proportionnel & la racine carrée
de cette longuenur. En comparant les expériences 1o et 13, on
voit que les fils sent longs de 1 et 4, quand les durdes des
necillations sont 1 et 2. Il s’ensuit donc que les temps em:-
ployés & faire le méme nombre d'oscillations, lorsque les
mémes fils sont tendus par les mémes poids , sont comme les
racines carrées des longueurs des fils , ainsi que nous U'avions
annonce,

i nous conservons aux fils les mémes longuenrs et les mémes
iensions en faisant varier leurs dimensions, nous voyons gue
{es durdes des oscillations sont réciproques aux poids des fils.
Ainsi, dans les trois expériences sur des fils de ler tivés par le
poids 2, ces durées sont 242", 185" et 237, les poids €tant
§ grains, 14 grains et 56 grains. Or 242 > 5 = 1210, 85 < 1§
= 1190, et 23 x 56 = 1288, produits 4 pen prés égaux,
sauf les petites erreurs des observations ; on voit done que les
temps sont en raison inverse des poids.

Lorsque les fils sont de méme nature et que leurs longueurs
et lenrs tenzions restent les mémes, la force de lorsion est
proportionnelle & la quatricme puissance des diameétres des

) M
fils. Cela résulte de ce que n est propertionnel 4 7, ou plutst
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X Tl';’ puisque les poids. sont éganx; et de ce que les d“r&

<ont elles-mémes en raison inverse des carrés des diamitres
des fils. Au reste, cette loi se vérifie aussi par les résultats des
expériences citdes, N

De toutes ces observations il suit qu’en général, pour des
fils de méme métal , le moment de Ia force de torsion est di-
rectemnent en raison composée de T angle de torsion et de la
quatritme puissance du diamétre, et inversement comme lg
Tongueur des fils. Ainsi la force I de torsion est exprimée par

F = = BD! H
L

formule on e est un coefficient dépendant de D'élasticité du
métal , mais constant pour un meéme métal ; [ est la longuems
du fil, D son diamétre , et B l'angle de torsion. -

Pour déterminer le nombre n de la premiére équation, on
se servira des expériences citées. En prenant les fils du n° 12,
Coulomb trouve, par une moyenne, que n==0,0014 pourle
£il de fer; et n = o,00042 pour le fil de cuivre; d’oni il con-

L}

clut que la force du fer est & celle du laiton & fort peu pris
comme 3, 3§ 4 1, on environ le triple et un tiers. .
Nous n'avons considéré que le degré de torsion suffisant
pour que le fil revienne & son premier élal aprés une série
d'oscillations; pour savoir si la résistance de l'air exerce ung
action dans le décroissement des amplitudes, Coulomb a fad
des expériences. Le poids qu'il a employé pour tendre le ]
avait 26 lignes de hauteur et 19 lignes de diamétre. I1 fagons
en papier trés mince un cylindre de méme diamétre,;ﬁ
de no lignes, et il en enveloppa ce cylindre, ce qui n'es
angmenta que trés peu le poids ; si la résistance de l’airza
exercé de Uinfluence sur le mouvement de ce corps, elle et
é1é tris sensible ; mais les oscillations furent seasiblement les
mémes. Avee un antre cylindre de papier de 58 lignes de hat}
on trois fois 1a hauteur du cylindre de plomb, les effets de B
résistance de V'air auraient dii étre triplés, et il ne remarqmd
aucun ralentissement ; d'oft il conclut que la diminution dl!
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Famplitude des excursions provenait de 'imperfection de 1'é-
lasticité du fil.

1l fit ensuite des €preuves avec des angles de torsion plus
grands, de maniére que Uindex ne revint pas a sa position
primitive ; si I'angle de torsion, par exemple, était de 180,
et qu'au lieu de revenir au point de départ, lindex fiit
ramené 4 10° de ce point, il disait que le centre de torsion
élait déplacé, et avangait de 10°; ¢’était de part et d’autre de
ee point gue s'exécirtaient les excursions, et non plus des deux
edtés du point de départ primitif,

Pour observer, par la diminution des oscillations, combien
la force de torsion était altérée dans le mouvement, il se
servit du fil n® 1 avec une longueur de 6 pouces et demi,
chargé d'un poids de deux livres, Lorsque Uangle de torsion
variait dans la raison double, r1° 2, 220 1, 45°, go®, il trouvait
que les oscillations perdues étaient respectivement 45, 23,
108,35, et que les degrés perdus €taient 1o pour toutes les
¢épreuves. Lorsiue 'angle de torsion excédait go®, le centre
de torsion €tait deéplacé selon la lon exprimeée dans la table
suvante :

ANGLE DEPLACEMENT | DEPLACEMENT | ANGLE
de SUCCESSIF | ToTAL t:ﬁﬁ;ﬂtﬁ:z
Lorsion. do centre de torsion. [do centre de torsion. | e Jni-mime.
4 cercle, 8 8 172
T S0 48/ 310
.3 10| 1cercle 4= 8 410
<3 1 cercle =~ 300, 2 =4 308 420
2 2 <+ 2q0| & + 238 430
3 - :!gu 0 -+ lﬁﬂi 4o
6 4 - abo|14 -4 58 bo
10 8 <+ 2i0i22 4+ 298 480
14§ Le fil s’est fendu en deux dans le sens longitudinal,

La 1™ colonne contient I'arc de torsion selon leqquel Vindex
@ €lé tourne; la 2%, ce ¢ul manquait a cet arc pour que
Tose NXI, =
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Iindex revint 4 sa place , ou le déplacement qu'avait épromuvé
le centre de torsion ; la 3° contient le déplacement total qu'on
troure en ajoutant chaque nombre de la 2° colonne i toug
ceux qui le précedent ; enfin la 4* donne Veffet produit parla
réaction de la torsion du fil, on Vare dont Vindex a rétro-
gradé vers son point de départ. On obtient ces nombres en
retranchant ceux de la 2* colonne de ceux de la 1™,

Des expériences faites avec de petits ares de torsion on
conclut qu'au dessous de 43° les altérations sont sensiblement
proportionnelles aux amplitades, et qu'au-dessus de 45° elles
’affaiblissent dans un beaucoup plus grand rapport; ce qui
prouve que la torsion ajoute de V'élasticité aux fils. La table
prouve gue le centre de torsion ne commence a se déplacer que
yquand Faic est voisin de 180°; que ce déplacement augmente
4 mesure que la torsion croit; qu'il est irvégulier jusqua ce
que V'arc de torsion soit de 310°, et qu'au-dela angle de
réaction de torsion reste & pen prés le méme pour tous les
angles de torsion. Dans la §° expérience, par exemple, onle
fil est tordn de trois circonférences, le déplaceinent est dune
circonférence plus 300®; en sorte que la réaction n'a rament
Vindes que de f20°; tandis que dans ]a 7° expérience, apus
un déplaccinent de 1§ cercles 4 58°, Uindex n'a rétrogradé
gue de §60°. - _

ConlomDb a aussi employé a ses expériences le fil de fern® 7,
avec une longueur de 6 ponces i, et est arrivé & des consé
quences semblables. Clest sur ces faits qu’il a établi la ﬂle‘g
suivante de Udlasticité et de la cohésion des métaux, :

Les particules intégrantes de tous les fils de métal &ﬁ
élasticité quon peut considérer comme parfaite, cest-d i
que les forces nécessaires pour comprimer ou dilater ces pq-!;*
ticules sont propertionnelles a la dilatation ou compression
qu'elles éprouvent. Ces particules ccpendant sont jointes e
semble par la cohésion , force constante et absolument diffé-

cente de élasticité, Par les premiers degrés de torsion les
parties intégrantes changent de forme et sont allongées ou com
primées sans ancun changement de place dans les points par
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lesquels elles adhérent, parce que la [orce ndcessaire pour
produire ces premiers degrés de torsion est moindre que la
force de cohésion; mais lorsque U'angle de torsion devient tel
que la force par laquelle les parties sont comprimées ou di-
latées est €gale i la cohésion qui joint ces parties intégrantes,
alors eiles doivent ze séparer et glisser 'une sur l'autre. Ce
glissement a lien dans tous les corps ductiles ; mais si, par ce
glissement des particules 'une sar Iautre, le corps est com-
prime , I'étendne des points de contact et Vétendue da champ
d'¢lasticité deviennent plus grandes. Comme ces parties inté-
grantes ont une figure déterminée, 'étendue des points de
coittact ne peul auginenter gue jusqu’il un cerlain terme,
passé lequel le corps se vompt. Cette vue de la dilférence entre
les causes de U'élasticité et de ia cobésion a €ié confirmée par
une expérieuce dans laquelle Conlomb variait 4 volonté la
coliésion san: changer Uélasticité : il amnenait un il de cuivre &
la temperature de la chalenr blanche, ce qui réduisait telle-
ment sa colidsion , qu’il pouvait a peine porter 12 oun 14 livres,
an lien de 22 quil portait 3 Vinstant de sa rupture dans Pétat
ordinaire ; et guoigque la cohésion fit ainsi diminuée presque
de moitié, et que Vamplitude de Pélasiivite fat affaiblie a pea
pris dans le méme rapport ; cependant , dans Uétendue de la
réaction elastique qui restait, Pelasticité éiait la méme pour
le méme angle de torsion que lorsque le fil n'était pas chauflé ;
et sous la tension du méme poids, le nombre d’oscillations
était le méme dans un temps égal. T résulte de la quien
modifiant la cohésion et I'élasiicied des fils, on waltére pas
leur force de torsion, quand les écarts ne dépassent pas la
limite de réaction; seulement Uamplitude est d'autant plus
grande que le fil est plus élastique.

Pour confirmer ces idées, Coulomb soumit anx expériences
des lames d'acier 4 un appareil semblable & celui de la fig. 20.
Une extrémité A de la lame était fixée entre deux plaques de
cuivee E, i I'aide du valet €D et de la vis V.-La lame avait
11 lignes de large , une demi-ligne d'épais, et sa longueur de
a4 B (ol un poids P iait suspendu) était de - pouees. 11

i
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mesurait la quantité dont Vextrémité €tait descendue somy
I'effet du poids P, 4 "aide d"une échelle graduée MN. =
Lorsque la lame d’acier était chauffée i blanc et trem;ﬁ
trés dure , 11 la chargeait des poids suivans 1
P = % livre, descente du bout B=2§ lignes,
1 15 32
1 23 <
11 chauffait Ensmte la lame lusqué lui donner la trempt
violette , ce gui la ramenait 4 'élat d’un excellent ressort , et
lorsqu’il la sowmettait & Vappareil avec les mémes poids;.
la descente était absolument la méme. 11 la chauffait ensuite
a blanc et la laissait refroidir trés lentement, et les mémed
effets étaient produits par les mémes poids. g ;

Dans ces trois épreuves, les premiers degrés de la foree
d’¢lasticité navaient souffert ancun changement; les mémes
poids produisaient les mémes degrés de flexion, et en ﬁuu:l:
ces poids la lame revenait & la direction horizo ntale,

Pour déterminer la force des lames dans ces différens états,
Coulomb tailla trois lamesadans une plague d'acier anglais,
exactement semblables & celle qui venait d'étre éprouvée; et
ayant trempé l'une & la chaleur blanche , 'autre & la violette;.
et laissant refroidir la 3° lentement de la chaleur rouge, il
mit ces lames suceessivement dans 'appareil et suspendit les
poids en B, & 2 pouces et demi de a. La 1™ lame rompit’
par 6 livres; mais & gquelque angle qu'on it poride soms
I'effort de poids moindres , elle reprenait toujours la direction.
horizontale. 11 fallut un poids de 18 livres pour rompre.
la 2* lame, qui étaitarrivée & unangle & pen prés proportion—
nel & la force qui avait agi; la 3° lame était courbée par un
poids de 5 & 6 livres, proportionnel & cette force, et sous
un angle exactement égal, pour la méme force, & celui oi elle
était courhée dans ses deux premiers élats; mais ensuite , en
appliquant ka force perpendiculairement a la Jame pour con-
server la méme longuenr au levier, une force de 7 livres
suffisait pour la courber dans tous les angles, et quand o
Gtait le poids, elle revenait seulement de la guantité ot us
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ids de 6 livres I'avait d’abord courbée ; en sorte que 'angle

de réaction de la flexion était changé en unautre sons lequel

la courbure avait été produite par une force plus grande que
7 livres.

Ces dernitres expériences donnent les mémes conséquences
que les précédentes. I1 est visible que pour se faire une idée
de ce qui se passe dans la flexion des métanx, il Thut dis-
tinguer la force élastique des particules intégrantes, de la
cohésion qui les joint entre elles. Cette force élastigue dé-
pend , comme on a vu , de la compression et de la dilatation,
gui sont des élémens de I'expérience, el est loujours propor-
tionnelle aux forces comprimantes ou dilatantes; ces particules
intégrantes ne sont pas altérées par la trempe, puisque dans
les divers états P'élasticité est la méme , sous les mémes degrés
de flexion.

Mais les mémes particules ne sont jointes que par un cer-
tain degré de coliésion qui dépend probablement de leurs
figures et des divers flnides dont lenrs pores sont remplis , et qui
varient selon 1'état de la trempe. Dans de Dacier trempé dur
et dans les bons ressorts, les particules ne peuvent glisser
'une sur V'antre, ni éprouver le moindre déplacement, sans
que le corps ne se brise; mais dans les corps ductiles on les
métaux non trempes, ces particules peuvent glisser, se dé-
placer, sans que la cohésion soit sensiblement altéree,

Ce qu'on vient de dire des métaux pent s'appliquer a tous
les corps; leurs molécules ont toujours une élasticité parfaite,
mais la substance est dure, ou molle, ou fluide, selon le
degré de cobésion. Si dans les corps durs elles peavent glisser
Pune sur l'autre sans que leurs distances mutuelles soient
sensiblement altérées, la substance sera ductile ou malléable ;
d.ﬂ.tlﬁ le cas contraire, le corps se rompt ]nl‘sque la force qui.
le comprime ou Te dilate est €gale ou supérieure 4 la cobésion.

Comme la balanse de torsion sert i un grand nombre
d'expériences tris délicates, on lui doone une forme un pen
différente de celle de la fig, 19; Vaiguille & (fig. 21) est sus-
pendue au fil al en métal, en lin, en soi¢, ou de tonte antry
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matitre , selon les conditions de I'expérience qu'on veut faire
Ce fil est suspendu par un petit poids &, & la base supérieuse
d"un cylindre a; cette base peut tourner autour de l'axe

par le fil, et des degrés a la circonférence indiquent Vare
de rotation ; un cylindre de verre protége appareil contre leg
agitations de 'air, et porte i la hauteur de l'aiguille un aotn
cercle gradué. En prenant des fils longs et fins, on peut ave
cette balance mesurer des puissances attractives ou répulsive
tres faibles ; car en opposant ceite force au bout de Vaiguille
en I'y mettant en présence, on voit de combien on peat fa'u:
tourner Uindex du cylindre supe'neur, pour mettre en équi-
libre les forces proposées. Les expériences sur Vélectricité,
sur la densité de la terre, ont été faites avec cet mgemm
appareil. Fr.

TORTUE. La tortue est un animal de Ia classe des repl.ih
et de Vordre des chéloniens, qui a pour caractére spécial d'a-
voir le corps recouvert de plaques écailleuses d'une coulew
noiritre, parsemées de marbrures jaunitres. L'ensemble de
cet appareil ou boite osseuse, qui est destinée i recouvrirk
corps de l'animal et 4 le protéger, se nomnme carapace.

11 existe un grand nombre d’espéces de tortues ; mais celke
qui fournit 1'écaille, dont il se fait un commerce si considé-
rable, habite particuliérement les mers equamnﬂ.'ies et #
nmnme caret ( testudo caretta de L. ). Son poids varie depus
5o jusqu'd foo livres, et donne, terme moyen , de 2 & § liwes
d’écaille. { 7. EcaiLie. ) 4

La chair de la tortue terrestre est blanchitre et bonned
manger ; on 'emploie quelquefois en médecine pour prépare
des bouillons , en raison de la grande quantité de gélanme
qu’elle contient. Elle entre aussi dans la composition du sivg
de tortue. K. .-

TOUAGE ( Arts méceniques). On appelle ainsi le prﬂﬂﬂ

dont on fait usage pour remonter le courant des rivieres @

prenant un point d'appui sur la rive et v attachant la conde
¢jui retient le batean ; puis, 4 l'aide d'une force motrice etd'm
trenil appliqués sur le batean méme, on tice 4 soi le po#
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ﬂhppui. Ce pmcédé a 1€ exposé a Varticle Resmorougus, adquel
pous Tenvoyons. Fr.

TOUR. (F. Frevie. )y Fr.

TOURBE. On donne ce nem & une substance d’an brun
poiritre , terne , légire, spongieuse, formée de débris vége-
tanx entrelacés, et recannaissables quoique mélanges de terre
et déja décomposés en parties.

Parmi les combustibles que Pon peut utiliser dans les aris
et I'économie domestique la tourbe tient un rang élevé, sur-
sout en raison de son abondance dans certaines localités. Elle
affre encore un grand intérét par sa facile reproduction, qui
cependant n'est pas encore suffisamment démontrée.

La variété désignée sons le nomn de tourbe des marais
comprend les masses de tourbe les plus importantes; elle so.
trouve en effet en couches trés abondantes et plus ou moins
épaisses dans des terrains marécagenx qui antrefois ont servi,
ou qui servent encere de fond i des lacs d'ean douces : ces
couches horizontales sont quelquefois nues , mais souvent
recouvertes par un lit de sable ou de terre végétale dont V'é-
paisseur s'éléve rarement an-deld de queliques pieds.

La tourbe est parfois divisée en divers lits par de winces dé-
péts de limon , de sable ou de coquilles fluviatiles, L'étendue
des tourbitres varie beaucoup , et dépend surtout de celle de
l'amas d’ean dans lequel elles se sont formées. Onen trouve en
Hollande qui offrent une surface tres considérable , tandis que
dans les vallées des hamtes montagues, telles que les Alpes
ou les Pyrénées, il s'en rencontre qui n'ont gue 20 ou
30 pieds de diamétre, L'épaissenr du lit de tourbe ne varie pas
moins ; souvent elle est de 3 ou 4§ pieds sculement, tandis
qu'en Hollande elle atteint jusqu'a 3o pieds.

La tourbe tire son origine de Valtération des végetaux ac-
camulés aprés leur mort an fond des marais ou des lacs , et
stratifiés péle=méle avee le limon, et les plantes aquatiques
qui vivaicnt dans ces lieux. Il suffit d'observer les touffes
épaisses de graminées qui 1apissent les marécages pour coin=
[mEur'!re la formation de la tomrbe. Chargue annés ceg Vita
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augmentent d’épaisscur, et les végélaux qui s’y développeni,
finissent par se trouver i une distance assez grande du sol ;.
dont ils sont séparés par une couche épaisse de débris ou de :
racines entrelacées. Des masses semblables , submergées et.

enfoncées sous un dépit terreux, ont dii, par leur lente dé— _.

coinposition, donner naissance i la tourbe. Cependant tous.

les marais w'en présentent pas; ce qui démontrerait que :aa;;.
production exige des végétanx particuliers ou des circonstances..
spéciales.

L’exploitation des tourbitres s’exéeute avec facilité ; leurs
couches étant toujours superficielles, on les découvre, pus..

on enléve la tourbe plus ou moins méthodiquement. L
On distingue les parties supéricures des couches de celles

qui sont plus profondément placées. Les premitres, trés fie |
breuses et composées d'un lacis de végétaux bien distinets, | -
portent le nom de bousin; les autres, compactes et forinées .
de végétaux presque entifrement altérés, donnent la tourde -

e

limoneuse. La tourbe limoneuse, plus compacte, plus esti= %

- mée que le bousin, est exploitée avec plus de soin ; d'aillenss -

la couche de bousin est tonjours la moins puissante ; on Uenw

léve 4 la béche ordinaire, et on la moule grossiérement en !

briques de forte dimension qu'on fait sécher 3 Vair ou aw -

soleil.

En France la tourbe limoneuse s’exploite autrement. Lorss
que , par suite de extraction du bousin , la couche compacte
a été découverte, on la coupe en briques au moyen d'une :
béche nommée louchet, munie d'une oreille coupante plide .

a angle droit. Ces briques sont de méme séchées au soleil et &
Vair. Le louchet porte quelquefois deux oreilles coupantes,

(quelgquelois aussi celles—ci sont réunies par une lame de fer .

qui donne & VYoutil la figure d’une caisse rectangulaire dont

S

les deux bouts sont ouverts. Lorsque la tourbe est couvertes

d’ean , il faut absolument faire usage de la drague, On extrait
aussi de la tourbe en bouillie que Von met d’aliord sur wve

terrain légérementineling, pour qu'elle s'épaississe en segouts

tant par Vécontement de Yeau. On la moule ensuite en Bris
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quEs par les procédés ordinaires , dans des moules de bois dont
les bords peavent étre garnis de cuivre.

Tels sont les procédds suivis dans les tourbiéres de la France,
de IAllemagne et de la plupart des autres pays. Ceux que l'on
pratique en Hollande en diffirent beaucoup ; ils sont bien con-
" puspar la description seignée qu'en a donnée M. Dejean , dans
les Annales deChimie {T. XXXIV, page 225). Les détails sui-
vans sar ce mede d’exploitation sont extraits de son mémoire.

Le bousin et les variéiés de tourbe qui s'en rapprochent
sont toujours exploités au louchet et moulés grossibrement ;
mais la tourbe limoneuse s'exploite d’une mauiére toute
spéciale.

Oa découvre le lit de tourbe ; on extrait celle-ci d'abord
au louchet , puis an moyen d’une drague. Les dragues que
Fon emploie chez nous, en pareil cas, consistent en un scean
de fer ; celles des Hollandais sont bien préférables ; elles sont
formées d'un simple anneau en fer i bords coupans, dans 1'é-
paissenr duguel sont percés des trous en nombre suffisant
pour recevoir les cordes principales d'une espice de filet ou de
sac qui forme la panse de la drague. L'ouvrier, aumoyen de
cet instrument , raméne bien plus de tourbe réelle et bien
moins d’ean. 11 la verse dans un baquet ot elle est pétrie par
un ouvrier qui la debarrasse, an moyen d’un fourchet, de
tous les débris de vépélaux trop grossiers, en mméme temps
qu'il y ajoute V'ean nécessaire pour en faire une pite qu'il
pidtine fortement et qu'il brasse avec un rabot. Lorsque la
pite est bien formée , onla verse sur une aire de 12 & 3o pieds
de largeur sur une longueur variable suivant la dispo-
sition du local ; on en forme une conche de 13 ponces d'é- .
paissenr , maintenue par des planches qui limitent Faire et
présentent ainsi une espéce d'auge. L'ean surabondante s'é-
coule, on sinfiltre dans la terre, ou enfin s'évapore. Four
empécher la tourbe de s'ineroster dans la terre et d’y adhé-
rer on a soin de recouvrir le sol de Paire dun lit de foin pié-
tiné , avant d'y verser la tourbe en bouillie. Daillewrs cette
houillie est étendue avee des pelles et tassée & coups de batte
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pour lui donner une €paisseur et une consistance uniformes;
Au bont de quelqgues jours la tourbe est un peu raffermiel
par suite de l'infiltration et de l'évaporation de Yeau ; des
femmes et des enfans marchent alors sur le tas, avant, au lien
de chaussures , des planches de 6 pouces de large et de 3
d 14 pouces de long attachées sous les pieds en maniére
de patins. Ce pidtinement tasse la tourbe régulitrement,
donne de la compacité 4 la masse et fait disparaitre les ger=
cures qui 'y élaient formées. On ne cesse cetie opération que
lorsque la tourbe est devenue assez dense pour qu'on puisse
marcher dessus avee des chaussures ordinaives sans y em~
foncer, Alors on achéve de la battre au moyen de larges pelles
ou battes, et 'on finit par la réduire a une épaisseur tlllkrl:)nne
de 84 g pouces. :
On trace alors sur le tas, an moyen de longues regles, dfi
lignes qui le divisent en carrés de § pounces et demi & 5 pouces
de cité. L'épaisseur de la couche étant de 8 pouces , on voit.
qu’en la divisant suivant ce tracé U'on aura des briques de
8 pouces de long sur 4 pouces de large et autant d'épaissenr,
La division de ces brigues s'effectue an moyen d'un louche:
particulier dont le fer est terminé par un angle tris ouverts
On coupe la tourbe dans le sens du tracé, ¢a et 1a d'abordy
pour examiner son état de dessiccation ou pour faciliter celles
¢i; puis & mesure g uelle s'effectue on achéve la divisiony
Cette opération faite,-on abandonne les brigues de tourbe &
elles- mémes pour qu'elles prennent encore plus de consisf
tance et de retrait. Enfin des ouvriers, les mains garnies dg
cuirs qui les préservent du frottement, enlévent toutes les
briques des rangs impairs et les posent en travers sur celles.
des rangs pairs, restées debout. Au bout de quelques jours:
on les déplace en sens inverse, c'est-i-dire en remettant des
bout les rangs impairs et posant sur eux en travers les rangs
pairs. Cette opération doit suffire pour que la dessiceation ars
rive d'elle-méme en peu de temps au degré convenable. Les
briques de tourbe sont ensuite mises en magasin. '
On doit procéder & 'emmagasinage seulement lorsque I
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dessiceation est bien faite, car les miasses pourraicnt fermen=
ter et s'échauffer an point de prendre feu.

Pour se faire une idée exacte de la valenr relative de la
tourbe ot reconnaitre quelles sont les circonstances gui con-
viennent le mieux a Vemplol de ce combustible, il fant
examuiper sa composition. Flle donne & la distillation les
mnémes produits que le bois, mais en proportions différentes.
Klaproth a obtenu de la tourbe pres de Mansfeld,

20,0 charbon,
2,5 sullate de chaux,

: . 1,0 peroxide de fer
40,5 Produits solides. .. 3'5 alumsae, !
4,0 chaux,

9,5 sable silicenx ;
12,0 eau chargée d'acide py-

o rolignenx
42,0 Produits liguides, . 30,0 huile gempi;mmatiqm

brane;
5,0 acide carbonique,
17,5 Produits gazeux.. . 12,5 oxide de carbone et hy-
drogéne carboné.

100,0 100,0

Outre ces produits on obtient encore de V'acétate d'ammo-
niaque en quantité faible, mais trés notable dans certaines
tourbes ; son origine peut étre attribuée soit 3 quelgues dé-
bris des animanx qui vivaient dans les marais i towrbe, soit
aux produits azotés de certains végetany.

Les cendres sont un pen alcalines; mais cest la chaux, et
non point la potasse, qui leur communigue cetle propriete.
Du reste les rapports que cette analyse indique doivent varier
singulitrement en raison de la nature des tourbes et de lenr
origine. On voit tontefois qu'abstraction faite des 26 parties
de cendres dues principalement ici au mélange du limon des
marais ol la tourhe s'est formée, les 74 parties de mativre
combustible représentent presque autant de charbon que le
bois. .

Les essais de Klaproth ont démentré gue la presque totalite
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des parties combustibles de ‘a tourbe est de V'ulmine ; Clest
aussi ce qui résulte des expériences plus récentes de M. Bra’
connot sur la tourbe de Franes. Cette nlmine est vraisembla.-
blement en partie & V'état d*ulminate de chamx dans Iy
tourbe ordinaire. Presque toute la matitre combustible de
la tourbe en peut étre extraite i froid par les solutions d'al--
calis caustiques, et il en résulte des solutions brunes d’ul-
minates alealins.

La tourbe moulée en forme de brique est employée im-
médiatement dans beaucoup de pays. On a quelque peine 4
établir sa combustion y nais une fois commencée, elle con-
tinue tranquillement en donnant beaucoup de flamme. On
reproche i ce combastible odeur trés désagréable yu'il
exhale; ce qui en limite Vemploi dans V'économic domes-
tique. Un foyer fumivore peut corriger ce défant. Dans les
pays ou le bois et la honille abondent , 1a tourbe est presque
enticrement consommée par les classes panvres et chez les -
fabricans. On1'applique dans beaucoup de loealités, avec avan- -
tage, aux évaporations,  la cuisson de la chaux , des briques,
des tuiles et méme des poteries vernissées; ces dernitres exi- -
gent quelquefois un coup de fen un peu vif pour fondre le
vernis, on le donne avec du bois. La tourbe présente en outre
Vinconvénient d'une qualité variable peu facile & distinguer & -
la seule inspection , et des dangers d'incendjes spontanés. Son
volume considérable lorsquelle n'a pis €té comprimée exige.
de larges foyers; la cendre qu'elle produit souvent en trop
grande abondance s’oppose au rayonnement , et constitue une
double cause de perte.

On admet en general que de tous les combustibles c'est la -
tourbe qui donne la températare la plus égale et la plus
copstante, Ce qu’il y a de certain, ¢'est quune fois allumeée,
elle se briile sans avoir besoin d’étre attisée comme la honille, -
et sans donner une flamine anssi vive que celle du bois.
La plus grande dimension des fuvers contribue d’ailleurs 4
vendre la température plus également répartie, tout en fai-
sant perdre une plas grande partie de fa chaleur,

]
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La tourbe de trés bonne qualité donme auntant de chaleur
que. le bois, i poids égal, c'est-i-dire moitié moins que la
houille. D'aprés M. Péclet, la chaleur rayounante qui se dé-
gage pendant sa combustion est plos grande que celle qui est
dégagée pendant la combustion du bois ; mais elle est certai-
pement beancoup moindre pour les tourbes de qualité in-
férienre. ;

La tourbe , quels que soient les inconvéniens attachés 4 son
usage, n'en ¢st pas moins un combustible trés précienx : en
riizon de son bas prix, elle constitue une ressource extréme-
ment profitalle pour les classes pauvres, méme dans les pays
pourvus de bois; ressource bien plus utile encore dans les
pays peu Lioisés, :

Tes priveipaux gisemens de tourbe en Europe se trouvent
en Hollande , en Westphalie, dans le Hanovre, en Prusse, en
Silésie, en Ecosse. Lo tourbe forme des dépots immenses dans
teules ces contrées.

La France est moins viche 4 cet égard. Les plus grandes toar-
bieres qu'clles posstde se trouvent dans les vallées de la
Somme, entre Amiens et Abbeville. Leur exploitation devient
plus active depuis quelques anuées, et surtoat par suite de
limportante consommation du charbon de tourbe dans le
département de la Seine.

1l pe faut pas confondre la tourbe avec certains LiexiTes que
V'on désipne vulgairement sous le nom de tourbes pyriteuses.

_Une série de notes publiées dans le n° 2 des Annales des
Mines , ainsi qu’une instruction publiée dans le u® 6 du méme
journal, renferment de grands détails sur 13 carbonisation, la
combustion, les usages économiques de la tourbe, ainsi que sur
les gisemens de cette substanee en France. ( F'. aussi, comme
complément de celui-ci, les artieles Conprstinies, CRARTONS,
Caavevn.)

Charlion de tourbe. La plupart des inconvéniens que 'on
reproche & la tourbe disparaissent lorsqu’elle est carbonisée.
Le charbon qu'on en retire devient propre & une fonle d'usages
auxquels la tourbe en nature n'est pas applicable, Cest-i-dire
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le chauffage des appartemens, des fonrneaux de cuisine , des
laboratoires, et quelques travanx métallurgiques. D'aprés ce
que nous avons dit sur les produits qu’elle fournit 4 la distik
lation , il est évident que les procédes de la carbonisation du
bois penvent également s'appliquer & la tourbe; cependant e
proceédeé des meues vréussit assez inal : la tourbe en se carbo-
nisant prend un retrait trop considérable; les masses s'affais
sent, et il se forme des crevasses tellement nombreuses sur la
chemise, qu’une grande partie de la tourbe se briile ; néanmoins
dans le Nord on se sert de ce procédé. On a essayé de ke
perfectionner en France, en opérant dans des fosses circulaires
recouvertes d'un disque en téle qui baissait snivant affaisses
ment de la masse. &}
La distillation réussit mienx. Des essais i cet égard ont été
faits par M. Thillaye-Platel { Annales de Chimie, T. XLVIII;
page 120) en 1786, et ils ont cela de remarquable, que leut
auteur & mis 4 profit, en méme temps que Lebon, les gaz four
nis par la distillation , comme combustible, dans le fournean
carbenisant. L'appareil qu'il employait ne differe pas essen”
ticllement de ceux qu'on applique i la carbonisation du bois
en vase clos. C'était un eylindre en téle placé horizontale< |
nrent dans un fournean, et portant un tube en tdle ou en fonte-
qui venait se remire dans un tonnean fermé. Les liguides res+
taient dans le tonneau, et les paz étaient rainenés par un autre
tube dans le fournean lui-méme, od ils se brilaient. Leut
quantité élait assez grande pour suffire 4 la distillation, une
fois quelle était commencée. Ces essais ont é1é faits sur ﬂe H
tourbe des environs de Gournai. 3
1ls ont €té repris par M. Rlavier, ingéuienr en chef des wrie
nes, sur des tonrbes du vallon de la Vesle, pris de Reims!
( Aonales des Mines, T. IV, page 197.) T.aﬂpa! eil employé par
M. Blavier éiait encore semblable & eelui qui sert i distilled
le beis; seulement la cornue était verticale aun lien dB!I-E
couchee.
La tourbe de Vesle, emplovee par M. Blavier, i donnraif

dans des essais en petit .
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24,7 charbon et cendres
6,8 goudron

39,9 vau acide

14,6 paz divers et perte,

100,0:

{ette tourbe traitée en grand donna, en distliant 100 kile-
grammes A la fois, {o kilogrammes de charbon dans lequel se
trouvait une proportion de cendres qui ne fut pas déteyminde,
mais qui doit varier pour chaque espéce de tourbe. Ce charbon
revenait , en volume, & un prix égal i celui du charbon de bois;
ala vérité I'on trouva qu’il donnait plus de chaleur, son poids,
3 volume égal, étant plus grand. La tourbe de M. Thillaye lui
fournissait en grand 38 4 4o pour 1oo d'on charbon qui
laissait de 13 & 16 parties de cendre par sa combustion. Il
est trés important de laisser vefroidir complétement le char-
bon, car il est quelquefois pyrophorique, c'est-i—dire quil
prend fen spontanément an contact de l'air. On nc peut guire
compter comme produits vendables de cette carbonisation
ue le charbon; quant an goudron gue l'on recueille il ne
peat servir, en raison de son odear forte et extrémement

désagréable , que de combustible sur lelien méme de sa pro-
daction, : -

L'eau acide ne renferme que de trop faihles proportions
d'acétate d’arnmoniaque et d'acide pour étre ntilisée.

11 résulte de ces essais qu'il n'y aurait de Pavantage a dis-
tiller les tourkes gu'autant qu'elles seraient dexcellente qua-
lité. Tl ¥ a des tourbes qui laissent la woitié de leur poids de
cendre ; il faudrait les sejeter et préférer celles qui en don-
nest le moins possible, ¢'est~i-dire le 7° on 8° de lenr
poids : cette masse considérable de matitre étrangére absorbe
de la chaleur inutilement pendaut la carbonisation, et oc-
cape de la place en pure perte dans les fourneaux de distilia-
tion ; elle présente d'ailleurs des inconvéniens analogues dans
'usage du charbon obtenu : les grilles et foyers s'encombrent
promptement d'unc cendre volumineuse légere.
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L’avantage de la carbonisation préalable de la tourbe g
saurait étre douteux d’apres les essais publiés par M. Eluiulh
Ce charbon a soutenu la comparaison avee celui de bois sop
tous les rapports et donné plus de chaleur & mesures égales;
il a pu servir & souder des barres de fer d’un fort volume, o
il a paru méme préférable a la hiouville; on s'en est sery
aver succes dans les fourneaux d'essai et de fusion, en .a]-u-;
soin toutefois d'élargir les grilles pour livrer un passage faee
anx cendres, qui sont toujours abondantes. (7. les mets
Caagsor de bots, Canpoxisation , CoOMBUSTIBLE. ) B...

TOURILLON ( Arts Mécaniques). Lorsquun arbre doit
tourner par I'effet d'ude force motrice, les deux bouts som
fagonnés en eylindres de métal, et reposent sur des colless
fixes. Ces evlindres sont ce gu'on appelle des towrillons; e
sont les prolongemens de 'axe de Varbre sur lesquels la 1--
tation s'opére. Les rones hydrauliques, les canons, les :._-
bestans, les volans, eic. ; offrent des -:::emples de ce :ystémi,
qui est d'un usage général toutes les fois qu'on ne veat pas
que la rotation s'opére autour d'un axe eylindrique immp-
bile, comme daps le cas des poulies, ete, Fg

TOUBNART ( Poxt ). (F. larticle Poxt. ) Fal

TOUBRNE-BROCEE ( .drts Mfécaniques). Cest un appareil
d’horlogerie grossiére qui sert a faire pirouetier lentemest
uné broche sur elle-meéme ; on a pour but de présenter sue=
cessivenent 3 V'action du fen les surfaces extérienres d'une
volaille ou de toule piéce de viande gu’on a enfilée surla
brache, ceile-ci €tant soutenue devant le feu por des cheness
ou supports, et dans une sitnation horizontale. Ces machines
varient beaucoup de forme, selon les circonstances ou ells
sont employées; nous nous contenterons de déerire jci celle
qui est la plus ingénicusement congue, et qui, sous un pett
volumne , et sans aucun embarras , sert dans beaucoup de cms
sines domestigques. ’

La fig. 1 PL 61 des Aris Mécarigues, représente cet appa=
reil. B est un cylindre ou barilict dans lequel est enfermé um
- ressort spival en acier, semblable A celui qui anime les roua=
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gmdea pe.:‘-illllcs, On monte ce barillet en saisissant son dxe
carré D avec une clef forée carrément, précisément comme
dans les pieces d’horlogerie. { 77, Pexovre, Bariiier, ) Sur Var-
_ bre carré I est monté e une roue O a dents de Rourer, rete-

pue en place par un Cuiguer C gue presse continuellement

la lame de ressort R; lorsqu’on monte la pikce, la roue 0
tourne avec larbre , en dégageant successivement ses dents
du cliquet, lequel est destiné 4 empécher V'arbre de rétro-
grader; dans ce mouvement toutes les pitces restent immo-
biles, le ressort du barillet se serre de plus en plus sur I'ar-
bre tournant, et faisant ensoite effort pour se débandes, ne
peut se détendre qu’en tournant le barillet, parce que son-ar:
bre est alors relenu par Pencliquetage, -et reste fixe : bien en-
teadu que la roue, le ressortB et le cliquet sont attachés, non
pas au barillet, mais 4 la cage de la inachine, afind'y de~

" meurer fixds, o
Le barillet fait corps avee la roue N, qui méne le pignon E
de la roue D; celle~ci méne 4 son tour le pignon G dela
roue F, laquelle engrine dans la vis ¥V i quatre tours. de
spire, et fait pirouetter 'arbre VH, qui est vertical. Cet ars
bre porte un Vorast & quatre bras horizontaux; chacun de

ces bras est terminé par une petite boule de cuivre MM,
dont la masse est destinée a régulariser la’ votation, et a la
ralentir.

. Ce systéme de ronages est employé A retarder le développe-
ment du ressort du barillet. Voici les nombres quon donne
ordinairement aux dents des roues: N a 84 dents, le pi=
gnon E 12; ainsi la roue D tourne sept fois plus vite que B.
La roue D a 52 dents et e pignen G 8 ; ainsi la roue F tourne
neuf fois plus vite que D, et elle fait 63 tours contre un seul
de B. Enfin donnant jo dents & F, comme chacune détermine
un tour du volant, on voit que celui-ci fait quarante fois
63 tours ou 2520 tours pendant que le barillet n’en fait que 1
seal; et comme la résistance de 'air s'oppose jusqu’i un cer-
taln point aw mouvement des masses MM, on voit que le ba=

rillet tournc en effet assez lentement.

Tome XXI. 8
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Ces rouages sont renfermés dans ume cage en tile, dont mi
des panneaax guadrangulaire pent étre ouvert pour prraissey
les axes quand cela devient nécessaire. Il y a quatre pilices
horizontaux qui soutiennent cette charpente; les axes dis
roues sont portés dans les platines de devant et de derridre d8
la cage AA, comane dans les pendules; et I'axe VH du yg<
Jant, maintenu vertical. dans le trou I, pironette sur son it
vot d’acier L, qiii est porté sur une pitce 4 vis P qu’on appell
un ponl. - LI : A
_ La cage AA est portée snr un trépied qu'on pose ot il come
vient, pour conmmuniguer le snouvement i la broche. Vi
comment se¢ fait cette transmission : e
_ Sur la face postérieure du barillet B, fig. 2 , est fixé un disk
gue saillang au dehors, portant denx barrettes a,b, perpendk
culairés & cette face ; la broche f,f, porte & 'un des Douits w
disque r, r percé de deux tours o, ¢, dans lesquels on fait et
trer les barrettes a;d ; quand le barillet tourne il entraine ce
disque dans sa rosation, et par conséquent anssi la broche 3
laquelle est soutenue horizontalement sur deux -appuis;
comme la tige de cette broche est eylindrigue , du moins dg
jparties oit elle. pose sur les appuis; on voit quelle exptiite
précisément antaht: de tours que le barillet, - -

Comme le développemeiit du ressort £oit par en épuiser b
force, il arrive un instaut ot la broche cesse de tourner. 'R
importe d’en- étre averti, car si l'on oubliait de remunt&if:
wume-broche, le roti brilerait du cité gu'il présenterift
constamment au fen; on adapte 4 la machine un Eyst’%mﬁﬂ!
;.igﬁple ‘de sonnerie qui se fait entendre pour avertir (¥d
faut remonter le vessort. De petites masses aa en cuivre S
suspendues par des fils aux bras du volant, et chaque fois gt
Tune de ces masses arrive & nn timbre T (fig. 1), qui est vissh
par son centre i la cage, elle frappe ce timbre et fait entél
dre un son. Quand le volant tourne vivement, Ia force cen
fuge éloigne les masses du timbre; mais dés que le mouteE
ment se ralemit les masses retombent et viennent frapper B
timbre en passant, 1
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Ce petit tonrne-broche est trés répandu dans le commerce,
et on Je fabrique en grand dans divers ateliers d'horlogerie.
Llﬂ grands tourne=broches des anberges sont construits sor le
_peéme principe ; seulement les pibces en sont plus fortes, pour
mouvoir une broche plus pesamment chargée. Le cylindre B,
ag lien de tourner par la force de développement d’un res-
sort spiral, se ment par l'action d’un poids suspendu 4 une
corde qui est enroulée sur ce cylindre; et méme, pour ralentis
Ja descente de ce poids, et permettre & la machine de marcher
plus lopg~temps sans étre remontee, on double le poids mao-
teur, et on le suspend & I"aze d'une poulie mobile passée sur
gette corde; une extrémité de la corde est attachée au plafond
de la euisine .{ 7! PouLig mopine), Vautre au cylindre. Le
_tourne = broche est_sontenu- en Vair par des pattes en fer
scellées dans la muraille. Fr.
TOUT OU RIEN (.dris Mécanigues ). Lorsqu'on tire le cor=
.don d'ane Iﬁendule i répétition. pour lui faire sohner heure,
silacrive qu'en p.g-puusae.}.pe.ﬁ.}‘;a_.tiraggjusq;u:'au point o Fen
s¢ sent arrété, la pendule ne sonne pasheure entiére, et Fon
est tromipé par cette indicatipn incompléte. Ua a imaginé un
‘mécanisme trés ingénieux qui ewipéche alors la piece de son-
q8x ;. pusarte qu'elle doit -sonner Vheure. entiére ou ne pas
parler, selon que le tirage & été complet on, incomplet. Un
appazgil. semblable est adapté aux montres A répétition.
{ - Varticle REpeTiTion, ol ce sujet a €té traiteé avec déve-
loppement. ) - - . Fr.
2 '.[‘DL*B,:HESDL Oa.-nomme ainsi denx produits commerciaux
qu'on distingue 'un de Vautre par les désignations de four-
mesol en paing et tournesol en drapeauz.
... Le, tousmesol en pains est préparé daus 'Auvergne et dans
quelques autres contrées montuenses de 'Europe ; 1a 0@ crois-
sent les diverses espices de lichens-tinctoriaux gui serven! aussi
i la fabrication de la parelle { lichen parellus L., et patellaria
parella D. C. ) 1ls se trouvent sous forme de crofites blanches
ou grisitres fortement adhérentes aux rochers; on lés en
détache en raclant ceux-ci.
8.
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On pulvérise les lichens ainsi récoltés et séchés, on les mé-
lange dans des auges avec 5o pour 100 de lenr pﬂidﬂ de cEndrql
gravelées, puis on ajoute assez d’urine pour en former une
pate molle; la masse fermente, et 1'on ajoute de I'urinéau for
et & mesure que ce liquide est absorbé ou s'évapore, jmq&i
ce que la pite ait acquis une couleur pourpre, puu e
“muance blen foncé. s
- On ajoute alors du cARRONATE DE CHAUX ( craie) sec en pous
dre, afin de faire acquérir au mélange une‘consistance plag-
tique ; on le moule en para]]e’léplpédes rectangles qu'on i'ak
sécher a I'ombre.
Le tournesol en pains ainsi ﬁhtﬂ.&u est une sorte de l'aqi:
4 base de carbonate de chaux qui fixe la couleur virée au
hl&u par la réaction alealine de la putasse et de i‘animﬂ-
En ]aua.ant immergés dans I'eau froide quelques pains :h
tournesol, le liquide se charge de la matiére colorante ot
forme une teinture employée comme réactif extrémesniént
sensible pour déterminer la réaction acide : en effet les acidés
tibres s’emparent de 'aleali qui maintenait la couleur ﬂirlﬂl
au bleue, et font paraitre la couleut ronge qui-ést: pmpu‘iﬁ
tournesol. On épuise les pains détrémpés par plusienrs lotiods
‘successives d’eau; et I'on emploie les liguides faiblement ‘e
lorés qui en prﬂwennﬂnt Pu:nur rit:t'remper &E nﬂ-nfﬂiﬁ'.
pains. L :
La teinture de tournesol étendue sur des femlle-g de’ Pﬂiﬂg
puis desséchée & Uombre , présente un réactif ‘trés -&tﬂiﬂ!}d&
pour constater le caractire acide d'une solution ; il suffiten
effet de poser une goutte de celle-ci sur le" papier “téift
en bleu, pour obtenir un disque romge, si' Facidité - fﬂ.
sensible. 4
On appréciera ainsi des traces d'autant plus faibles d Iﬂ&
libre, que la nuance du papier sera moins I'ul.cﬂr, ca-r tli
aura d’autant moins d'aleali 4 satarer. LG
Clest par celte raison encore quun papier de MHMEFEI Eﬂi
quelque temps plongé dans un liquide  pourra r,tre itk s
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ronge, tandis guune goutte du méme liquide n’aurait pas
produit de disque rouge sur le méme papier.

Enfin un plus grand effet encore en ce séns sera obtenu en
versant quelques gouttes de la teinture dans le liquide & es-
sayer, §'il est diaphane et en couche épaisse.

On fait encore usage du tournesol en pains pour obtenir I'in~
fusion 4 froid qui sert i colorer en bleu les cordes harmo-
nigues de la guitare. (7. Bowarx. ) -

La sorte commereiale désignée sous le nom de tournesol en

» est formée de chiffons teints en blen-violet avec le
suc d'une plante récoltée dans le midi de I'Europe.

Dans nos départemens méridionaux on nomme vulgaire-
ment cette plante maurelle { croton tinctorium L. ). Elle ap~
partient & la famille des Euphorbiacées, Ses tiges rameuses
sont longues d’environ un pied, garnies de feuilles alternes
ovales-thombuoidales, plissées, et ondulées sur les hords,
molles et cotonneuses ainsi que tout le reste de la plante. Ses
fleurs sont petites, agglomérées et terminales ; des fruits com-
posés de trois coques noiritres leur succédent.

Oa écrase sous le pilon les sommités de cette plante, on
trempe dans le suc exprimé des chiffons qu'on expose en—
auite dans des coves on 'on a mélangé de la chaux avec de
I'urine putréfiée. Par Veffet du dégagement de l'ammoniaque ,
les chiffons, de verts qu'ils €talent, prennent une teinte d'un
bleu-violet qu'on rend plus intense par de nouvelles immer-
sions dans le suc et leur exposition 4 la vapeur ammoniacale.

Cette coulenr est employée pour teindre en bleu le papier
i sucre, lextérieur des fromages de Hollande, etc. On assure
que les Hollandais , en possession du commerce de ce tourne
sol, redissolvent sa matiére colorante, la melent avec de la
potasse et de la craie, et qu'ils préparent ainsi une sorte de
tournesol en pains différent de celui que nous avons preé-
cédemment fait connaitre. P.

TOURNEUR ( Technologie). L'art do tourneur est sans
contredit I'un des plus utiles, et celui qu'on exerce le plus
fréquemment. Indépendamment des tourneurs de profession,
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dont les uns tournent exclusivement le bois, d'antres }a
bronze , enfin d’autres le fer et I'acier, il y a une infinita
dartistes en tout genre pour lesquels le tour est un deg
outils dont ils font le plus souvent usage, tels que "Hos-
Locer, le Mecamiciew, le Tascerien, ete. Si on ajoute i ces
ouvriers I'immense quantité d'amatenrs et de personnes in-
dustrieuses qui en font un objet de leurs occupations, dans le
but de leur amusement , on sera comvainen que le tour est
entre les mains d'une innombrable quantité d’artistes,

Le principal outil dont se sert le fourneur est lo tour ; on
en distingue de plusieurs sortes : le tour & pointes, le tour
en l'air, le tour a ovale, le tour & gurllocher, ete, Notre
cadre ne nous permettant pas de décrire ces diverses sortes
d’instrumens, nous nous hornerons & indiquer la différence
qui existe entre les deux premiéres sortes, qui sout les plus
usitées.

Le tour & pointes est celui sur lequel la pitce qu'on veut,
tourner est assujettie entre deux pointes d’acier bien poin=
tues et solidement portées, i la méme hauteur, par denx
poupées qui peuvent se rapprocher ou s'éloigner dans I'ou-
verture pratiquée au milieu de la longuenr de I"établi, gu'on
appelle barre, sur lequel le tourneur exéeute ses ouvrages.

Pour travailler sur ce tour, on n’a pas besoin d’un grand
nombre d’outils. Deux gouges de différentes largeurs, deux
ciseaux, dont 'un droit et Vautre en biais : deux ou trois
bédanes de différente épaisseur, deux ou trois grains—d’orge
de différente forme, suffisent. Les outils doivent étre tenus
bien fixement sur le support, quel que soit le genre de tour:
dont on se serve. :

Le tour en Pair est ainsi nommé parce que la pidce qu'on
veut tourner n'sst appuyée que par une de ses extrée
mités sur le nez de l'arbre du tour, qui est fixd sur denx
poupées. Cet arbre a toujours un mouvement circalaire ; mais
indépendamment de ce mouvement, il en acquiert &4 ve-
lopté un de va-et-vient, pour former des pas de vis a la:
pitce qu'on tourne, lorsque cela est nécessaire. '
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Les outils dont on se sert pour tourner en V'air sont en
1rs gramd nombre , dont il serait trop long de donaer ici la
pomenclature, et surtout la description.

Le nez du tour se termine & vis 3 c’est sur ceite vis quwon
place des maudrins aussi 4 vis. Ces mandrins, le plus souvent
en bois, servent i recevolr, a frottement ou de toule autre
maniére,, comme on le verra par la suite, la piéce qu'on veut
tourner, et quon ajuste sur le mandrin a I'aide du tour i
pointes , pour plus de régularité , et qu'on y fait entrer de
force. '

Les métaux exigent des outils particuliers , des burins, des
crochets , etc, , préjiarés avee d’excellent acier et trempés. On
les revient plus ou moins, selon que ce qu'on veat tourner
est plus on mowms dur. (7. Actes et THEMPE. )

Le tourneur a continnellement besoin d'affiiter ses outils ;
il a dans son atelier une meule de grés. Nous Pengageons
3 lire, au T. XVIII, page 263, Particle Rémouvirun; il y
verra la maniére que nous avons indiquée pour empécher que
la meule ne se déforme, et pour qu’elle reste toujours ronde,
quoigu’elle serve continuellement.

' Nous ne décrirons ni le tour & ovale ni le tour a guil-
locher, et encore moins la série immense d'objets que les
tourneurs exécutent avec beaucoup d'adresse et d’intelli-
gence; les divers traités quon a faits avant nous, et qui
sont entre les mains de tout le monde , nous en dispensent;
nous allons en donner la liste; nous nous bornerons ensuite i
décrire les instrumens les plus importans qu'on a imaginés
depuis 'impression du dernier de ces ouvrages.

1°. L'Encyclopédie méthodique, division des Arts et Mé-
tiers mécanigues , T. VIII, page 220, & donné presque tout
le Traité du P. Plumier, religienx Minime, dont U'édition
étaif depuis long—temps épuisee. L’auteur y a ajouté tont ce
qui avait paru de plos important jusqu’en 17gr. Ce Traité
est accompagné de 44 grandes planches gravées en taille—-
douce. _

o*. Le Manuel du Tourneur, par Bergeron; 3 volumes
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in-4*, dont le troisitme est un atlas composé d’une trds srand,
quantité de planches,

3°. L’Art du Tourneur, par Paulin Désormeaux ; 2 volumes -

in-12, avec un atlas grand in=4° -
£ Le Manuel du Tourneur, par M. Dessables; 2 volumes

in=18, avec un trés grand nombre de figures , Roret. 2
Les deux instrumens que nous allons décrire sont ceux qui

ont €t€ le plus récemment imaginés, et sont le plus utiles
pour un tourneur,

1° Nouveau tour d'horloger, & rouler les pivots,

Un bon tour & rouler les pivots est un instrument des plag
précieux dans un siécle ofi I'horlogerie est poussée i un
point de perfection étonnant, Les trous pratiqueés dans les
deux poupées pour y recevoir les pointes, doivent étre par-
faitement vis-3-vis I'in de Vautre, et parfaitement en ligne
droite dans toute leur étendue, de sorte que si 'on voulaif
faire passer une pointe d'une poupée dans Pautre, elle puisse y
glisser avec la méme facilité que si I'un des trous ne formait
que la continuation du méme eylindre. Il faut ensuite

la pointe du tour, qui regoit 'extrémité de Faxe opposée &

celle qui porte le pivot sur lequel on doit travailler, se trouvé
parfaitement en ligne droite avee la petite coche pratigquée sur
Vextrémité de Pautre pointe , paralltlement 4 axe de cette
pointe ; car, lorsque cela n’a pas lien, ou le pivot est coupé

par le pied , ou il est conique ; s'il est coupé par le pied, il -

casse pendant qu’on le roule.
M. Vallet, horloger, inventeur de cet instrument, a re-

médié & tous ces inconvéniens par la construction du tour que

nous allons déerire.
La fig. 11, Pl. 50, représente cet instrument, vu en éléva-

tion, fixé dans I'étan par la patte 4. Les denx poupées B, G,
ne different pas des poupées des tours i pivots ordinaires; -

elles portent les deux pointes I, E, qui sont fixées dans la-

position convenable par les vis F, G, qui appuient sur les

coussinets H, H, comme dans les tours ordinaires. Chaque
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poupée porte une branche I, K, dont on va voir 'usage.
Chaque broche du tour porte une espece de roue L, J, di-
visée en douze grosses dents, et les deux broches 1, K, en-
trent juste dans Vespace vide laissé par deux dents, afin de
fixer parfaitement la pointe du tour, de maniére qu'elle ne

igse pas tourner sur elle-méme pendant que la vis supé-
rieure F ou G empéche d'avancer ou de reculer.

_La pointe D est terminée, du coté de V'intérieur du tour,
par une rondelle d'acier M fixée par une forte vis sur le
bout de cette pointe. Cette plaque M est percée d’'un trou
vers Pextrémité d'un de ses diamétres. Ce trou, gui est par—
faiternent cylindrique et paralléle & Vaxe, regoit une broche P
qui sert d'abord i wmarquer les trous correspondans dans
Ia rondelle N, dont nous allons bientdt parler, et a supporter
ensuite une des extrémités de Uaxe 4 lautre extrémité du-
quel se trouve le pivot gu’on veut rouler,

La broche P entre cylindriquement et trés juste dans le
trou de la rondelle M; sa partie extérieure est conique et en
pointe trés aigué; elle est trempée, et ajustée aprés sa trempe
et son recuit bleu. Lorsqu'elle a servi & marquer, sur la ron-
delle N, les douze trous dont nous parlerons dans un ins—
tant, on lime la pointe légirement, et 'on perce au centre
un petit trou pen profond qui sert énsuite & recevoir 'ex—
trémité de ’axe de la pitce, qui porte i son autre extrémité
le pivot qu'on veut rouler.

L’autre pointe E porte, entre les deux poupées, deux
pitces N, O, dont il est important de connaitre la construc—
tion. La partie de la pointe cachée par les deux pieces N, O,
est tournée eylindriquement, comme un pivot plus petit que
la pointe, mais assez gros pour recevoir un trou tarandé et
une forte vis. La rondelle 0 est un manchon qui couvre en
enticr espice de pivot donl nous venons de parler. La ron-
delle N, n"a qu’un trou dela grosseur de la vis, qui consolide
le tout, et dont la téte est noyée dans I'épaisseur de cette

méme rondelle ; car elle pourrait géner, dans certains cas, si
elle débordait.
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. La rondeile N a dans son pourtour douze coches plus oy
moins grandes et plus ou moins profondes , selon la grosseur
des pivots qu'on doit rouler. Ces coches doivent étre faite
avec soin ; elles doivent étre pratiquées bien parallelement
a I'axe de la pointe, et étre parfaitement demi cirenlaires. ..

Pour faire ces coches de maniére & ce qu'elles soient hieg
vis-d-vis de la broche P, il faut se rappeler que nous avons’
dit que cette broche est d’abord pointue et parfaitement
aigué. La poiute D est engagée dans la broche T par ume
deut de la roue J ; la broche E est de méme engagée par une
dent de la roue L, avec la broche K ; on frappe sur la téte de
la broche D, dont la vis de pression F n'est pas serrée, et
V'on marque un point sur la rondelle N, On change la roune [
de place , et, par cette raison, la pointe E tourne d'um .
douzidéme ; on marque un autre point, et ainsi de suite !
jusqud ce qu'on ait warqué les douze points. On perce &
chaque point un tron bien parallélement i 'axe, avec des
forets proportionnés 4 la grosseur des pivots qu'on veut y
rouler. Ces trous faits, on lime la rondelle N & facettes, de
maniére qu'on enléve la moitié du cylindre que ce trona
formé , en faisant en sorte que le plan de cette facette soit
perpendicalaire an plan vertical qui passerait par I'axe de
la pointe, et que la coche qu'a formfée le tron découvert
divise cette facette en deux parties égales. On sent combien il
faut porter d’attention pour arviver a une parfaite exécution;
mais cela est indispensable pour avoir des résultats parfaits.

La rondelle O est limde & facettes paralleles & V'axe dela
pointe ; elle porte douze facettes, d'autant plus ou moios
distantes de cet axe , que le pivot devant lequel elles se trou-
vent doit étre plus fin on plus gros. Le wnilieu de chaque
facette doit correspondre an milien de la coche devant la-
quelle elle se trouve. Ces facettes sont destinées 4 soutenir Ia
lime & pivot ou le brunissoir, qui doivent s’appuyer parfai-
tement sur elles, de maniére que la lime soit paralléle a
Taxe lorsque le pivot est terminé, de sorte qu'il se trouve
parfaitement eylindrigue. -
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o°. Nouveau mandrin, appeld universel, destiné & fixer les
pieces sur le tour,

M. Bell , qui a imaginé le perfectionnement gue nous al-
lons décrire , a en pour but d’épargner une grande partie du
temps qu'on emploie 4 fizer les pikces sur les mandrins
ordinaires et & les centrer convenablement. En effet une
pitce quelconque me peut étre tournée sans que SOl axe
soit le prolongement de celui de 'arbre du tour, et sans
qu'elle soit assez fortement fixée pour résister a U'effort de
I'outil et aux chocs extérieurs. Le mandrin inventé par
M. Bell remplit ce double objet. Les fig. 1a, 13, 14, 15,
16, 17 et 18, de la PL. 5o, qui représentent cet instrument
ingépienx , suffiront pour en donner une parfaite intelligence ;
nous allons le décrire,

Fig. 12, vue de profil.

Fig. 13, vue de face.

Fig. 14, coupe de I'instrument complet.

Fig. 15, vue de face intérieurement, c'est=a~dire vue de
la piéce fig. 12, sur la face opposée & celle que la fig. 12 re-
présente.

Fig. 16, coupe des piéces A et B, détachées du reste du
mandrin.

Fig. 17, coupe de la piéee C, fig. 12, 13 et 14

Les mémes lettres indigaent les mémes pices dans les sept
fignres.

L'écrou a (fig. 12 et 16), formé dans le mandrin, sert a le
fixer sur le nez du tour.

Le support & (fig. 13, 14, 15 et 16, tienta la pitee A, et
entre dans le collier de la pigce B.

Les vis ¢, ¢ (fig. 15), servent & fixer la piéce B sur la
pitce A.

Les pivots d, d, d (fig. 15 et 16), formant les cenires de
mouvement d’un égal nombre de bras dont les extrémités,
formées en vis, portent et fixent la piece que Uon veut tourner.

Les coulisses f, f, f (fig. 13 et 17), sont pratiquées au
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fond de la piece C. C'est dans ces coulisses que passent et
meuvent les extrémités des bras qui portent des pas de vis,
Par cette disposition des coulisses, les trois vis saillantes sost .
constamment aux angles d’un triangle équilatéral inscrit &'
~ cercle dont le centre est 'arbre du tour. -
Dans la plaque C (fig. 17 ), est pratiqueé un truugqﬂ
regoit le tenon b, Une vis &, .F: pratiquee en forme de collig
dans la partie supérieure de la pitce C (méme figure), serty
recevoir le ecollet £, £, de la pitce D (fig. 18), qui est avsi
taillé en vis, afin de maintenir les bras qui embrassent la pibep
a tourner. el
Un wrou &, pratigué dans 'anneau de la piéee C (fig. l:jf-
sert & recevoir le bout d'un levier 4 I'aide duquel on serre ow
l'on desserre la vis. -l
Pour fixer une pidee sur le tour 4 V'aide de ce mandrin , om
peut se servir d'une poupée de tour 4 pointes, dont 1’&:& de
la pointe soit une prolongation de l'axe de Yarbre du touwr-
en l'air : on approche cette pointe de maniére 4 la faire en~
trer dans le point marqué an centre de la pidee 4 tourner. Ox:
approche les trois bras e, e, , contre cette pitce, et 'on serrel
la vis qui arréte ces bras, =
Ou n'avait pas encore imaginé un instrument aussi simple-
et aussi commode pour remplir le méme objet. La Sociés
d Encouragement de Londres, appréciant tous les avantages
de cet instrument , a décerné i l'auteur une médaille d'ar=>
gent, et fait imprimer dans ses Transactions la descriptiony!
avec figures, que nous venons de donner, et que nous avons:
traduite de cet ouvrage. L.
TOUTENAGUE. On désignait sous ce nom , et encore sous:
les dénominations de métal blane des Chinois, le zive épuré®
en Chine et contenant go & o5 centibmes de zine pur; ‘o
le nomme encove packfong ou cuivre blanc de la Chine. )
C’est un alliage rem&rquahle employé depuis long-temps-
par les Chinois, et gu’on fabrique maintenant jen Franees
Cet alliage a presque le blanc de Vargent. Il est snsceptibied
d’acquérir un beau poli, trés sonore, assez malléable & froid*

=
.
e
-
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et 4:1a température rouge ; mais il s'égrine si on le chauffe jus-

"au blanc. e

Le packfong ne peut étre laniiné qu'avee de gra:rdﬁ précau-
dons? il Tant le chaunffer au rouge-cerise et le w‘rﬂrﬂ'ldl]‘
ghmplétement chaque fois quion‘le passe an 1-':funumr. L?ru-
qu'il présente quelques gergures on les _fmr. disparaitre sous
lﬁmlrtﬁ'ﬂu; . .. iy . i
. - Les orfevres passent la pierre-ponce sur le packfong comme
sue Vargent, et lui donnent la couleur en le trempant’ dans on
mélange de 100 parties d'ean et de 14 -parties d‘@ﬂe su:i_-
* Voici 1a composition de divers packfongs, tellf: que _l’a don-
4iéé M. Dumas dans. son Traité de Chimie appliquée.

=5

algre [ p'lullluln
'-.Fltllfnﬂrliﬂl

Pour okjeis qui ant
Pl Lbanc, mais plus

R
E T 3
Tt |f 1
5 & -
£ 3 £

i g

~~La préparation du packfong nf?ﬂ‘re pas. d.l: difficultés. On
ylemploie le nickel spongieux qui mons vient des Ij‘ahnqum
A"Allemagne.. Aprés avoir concassé le n:ickel en mr_:rrcmua-:,- de
#agrossenr. d'une noisetie, et divisé le cuivre et le zine, on mé-
‘Yange ces trois métaux et on les met dans un creuset; en ayant
wim qu'il v ait du enivre dessus et dessons. Om vecouvre le
tout avee du charbon en poundre et 'on ehanffe; dars un four-
neau i vent. Tl faut remuer fréquemment le mélange afin que
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le nickel entre en combinaison; il est en outre nécessairg g
tenir 'alliage long-temps en fusion , an nsque de perdre M
gues centiémes de zine. :
Quand on refond les rognures et lcm lnmmlies de packigﬂ
on ¥ ajoute 3 ou { centiémesde zinc, pour remplacer ool
qui se volatilise. (7. pour complément de. cet article p
mots AtLiaces, Browze, Zivc.) P.
. ERAINEAU.. Clest une espice de petit chariot sans m
dont on se sert pour yoyager sur la glace et la neige durci
Or garnit somvent le dessons de lames de fer qui servert &
patins pour EIIES-EI' et fendre les inégalités. Cette espioé: A
voiture est. fort usitée dans les pays septentrionanx. On §
place des voyageurs , dgsumarchandises, ete. , et I'on fait tsg
le trainean par des chevaux on des rennes, ou méme d&
_chiens. Comme la résistapce est extrémement faible , le i
purt se f&at avee beaumup de e:é]énﬁ.‘ et trés peu de dépense

n:'lu 3:1::13 ql.u ert 4 la mnsunfmu,tmn de ?arm ést asser re
quablE Cest Ieah Roavet qui, en 15.-;',9 lmagma la constr
tion des [131315 Tais EE n'est ﬂlIlfl.'E que d'EPUIﬁ 120 ans
Clamécy on a perfecﬂ.unné cette industrie. Les biches, i
ﬁlujgu du nein du propri€taire, sont lancées sur la petlie i
montagnes et rassemblées dans la riviere gui coule an Ded
Ori'én fait Fe triage selon les marques, et on lie ensefil
celles de méme marque , pour en faire une sorte de radeats
~ o daess trains ont 30 toises=snr 1§ &15 pieds. Oo.
lm;d trois biiches écartées de g i 10 pouces, sur Iesque“ﬂ’
-on dispose (g bois o collitres, dont le.gros: hout est. ks
touré d'one eoche; on oy passe un lien de:'bois. quis kttashe’
Yensemble & un piéw o'un pied de lony, plapté en ternd Al
-prend: ensuité deux chantiers ‘coches magros boait ;. gu'on mdd
en travers-sur les colliéres , etd'on arrange dessus des bk
dur 15 &b - pouces de hanteur et 18 de largeur. Un lﬁh[
le tout par=dessus et par-dessous, et ¥an urhérc ainst la

du train, ou premibresm@iser . . .o .0 oo Do
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Les chantiers sont relevés par deux petites niches fourchues
qu'on plante en terre, et on Fla-ce des bois an milien. On con-
tnue de faire de la sorte des mises snecessives. On remplit les
vides par des biches gquon y entre de force avee un maillet,
Ces assemblages, de sept mises, forment un coupon.. On en
fait ainsi plusieurs quon réunit ensemble en un seul corps
flottant appelé train. SRR :

TLes détails de cette construction - trés slmpla sont -fanﬂﬂ a
saisir, €1 NOUS DE CTOYONS pas dﬂrm.‘-_‘ continuer une description
aride et sans intérét. On verra dans l'ancienne Encyclopédie
tous les développemens qnuu pm:rralt désirer i ce sujet,
alarticle Tramw, o

. On allége les trains puur en famhtm' 11 ﬂnttmsun en ]r at
tachant des futailles vides. v - : :

On fait pareillement des: trains. pu:-ur les. plam ches ‘et las
tharpentes.. Le systéme de construction estencore plus simple,
puisqu’il se réduit i assembler les pitees de bois paralleles
ment , selon la longueur des trains , et i les relier solidement
par des perches transversales et longitndinales , avee des liens
ea bais flexible, et a snulager le train par des futailles vides.:

Les mariniers conduisent les trains au fil de Vean, en se
servant de gaffes ,-dong un bout est attache 4 celni du trainy
et qu'ils plantent ag fond de la riviere, en passant:le bout
sipérienr de la gaffe sons la partie du train gu'ils veulent
pousser de cité en la soulevant. Ils habitent le jour sur ce
radeau, et s’y construisent méme ume cabane pour s'abriter
mnt:e'le vent , lesoleil on la plule dans les heures ofi:le
repos leur est permis par le cours de Veaw, - . Fr.' ')

TRANCHES DOREES ( Technologic). Nous avins promis an
mot Jaspure (T. X1, page 360}, de décrire les pricédés.que le
relieur met en usage pour dover les tranches des livres, et
pour les dorer sur peintures. Au mot Revzen (T. XVIIT,
page 248), nous avens annoncé gue dous donnerions dans cet
article un supplément 4 I'article Dorvse (T, VII, page 161),

‘refativement aux ornemens vappoctés sar la couverture ; nous
allons nous acquitter..
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1%, Darure sur tranche. 5
On dove sur iranche sans marbrure , ou aprés la niarbrurey
on sur peinture, Nous allons décrire successivement ces troy
mianieres de dorer sur tranche , en commencant par celle quj
s'applique sans marbrure , comme étant aujourd’hui la plid
usitée. . - i)
Nous dirons, une fois pour toutes, que les opérations nil
cessaires tant pour les préparations que pour la dorure et le
brunissage se font 4 la presse , quoique nous ne le répd
tions pas. Cette presse est'placée sur une barrique défone
d'un bout, surtout lorsqu’il s'agit d’appliquer V'or ou de }
travailler quand il est apphqne, jusque aprés le bruni, afid
que les parcelles dor qui- se détachent tombent dans lahq,
rique et ne se perdent pas. Nous indiguerons plus bas m‘iﬂ-
ment le relieurs’y prend pour retirer cet or.
 Darure sur tranche blanche. Pour préparer la tram'.he.:i
recevoir 'or et & le retenir, on encolle la tranche avec de’ly
colle de parchemin bien faite et bien limpide; on laisg
bien sécher, ensuite on la gratte avec un grattoir d'adie
semblable au grattoir de 1'ébéniste , arrondi par un ]:nm:iﬂ
plat de lautre. Ce grattoir est une lame d'acier mince,
comme celle d’un fort ressort de pendule; sa largeur et
proportionnée i celle du volume qu'on doit travmller o e
a de plusiears largeurs. Le cité rond est pour la goutticregh
coté plat est pour les deux bouts. On affiite le grattoir avedtl
instrument d’acier trempé et rond, de la méme mam&ruq_l
les bouckers affiitent lears mute.w:: avec Uinstrument d’ace
qu'ils nomment fustl. : q
Aprés que la tranche est bien grattée, on la brunit avecus
brunissoir d'agate large, bien arrondi et bien poli, q_nﬂﬁ
ouvriers appellent dent, parce qu'ilad peu prés la forme d’nisé
dent de loup. On brunit en travers. 1
On passe ensuite sur la tranche de Vean seconde prePIlﬂ
avec une once d'acide nitrique étendn dans un litre d'ed#
Ce lignide se passe sur la tranche bien servée, avec un ps
cean ; et les ais dont on se sert sont plus €pais d'un cOté .:[ﬂ
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de l'autre, comme ceux que nous avons indiqués pour la ro-
gniire de la gouttiére. Avant que cette ean seconde soit tota-
Jement séche , on frotte fortement la tranche avec de la ro-
goure fine, jusqu'a ce que le tout soit sec et clair; ensuite
on brunmit de nouvean , et U'on passe au blane d'eenf dé-
layé dans un cinguiéme de litre dean. Clest & I'aide d'un
petit pincean qu'on passe ce blane d'eof, qui sert d’assiene
pour l'or, qu'on pose de suite.

On incline le volume dans la presse; on commence par
dorer,la gouttiére, qu'on rend plate en appuyant sur les
mors des deux cdtés, et en laissant tomber les cartons par-
derriere. On met le voluge 4 la presse entre deux ais, et 'on
serre fortement.

‘Avee un coutean , et sur le coussinet , on coupe 'or de la
largeur du volume ; on enléve le morcean de fenille d'or de
dessus le coussinet, avec un morceau .dePaPﬂ:n-Fﬂ'm, clest
d~dire de papier non lissé, ou avec une carte dédoublée.
La feuille d’or s'attache au duvet de ce papier, et on la trans—
porte avec facilité sur la tranche; elle sy fixe de suite; on
'étend en soufflant dessus, et on V'assujettit avee du coton en
rame. _ .

. On prend aussi quelquefois la fenille d’or avee une espéce
de compas 4 longues branches couddes, avec lequel on la
transporte sur l'endroit ou 'on veut la poser.

- On dore. ensuite de la méme maniére, et avee les mémes
précantions, la téte et la quene, aprés avoir fait descendre les
cartons au niveau de la tranche. Ou incline les volumes dans
la presse du cité du dos ; on les serre chacun entre deux ais
qui garantissent les mors,

On laisse bien sécher la dorure & la presse, et 'on hrunit
¢nsuite avec une agale, en travers du volume. Ce brunis-
sagie doit étre fait légérement et avec précaution, pour ne pas
eulever I'or, et bien également, pour ne pas faire de nuances.
Quand le brunissoir est passé partout, on passe trés lége-
rement sur la tranche un linge trés fin et faiblement enduit
de cire vierge: aprés quoi l'on brunit de nouveau un peu

Tome XRKT. 9
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plus fort, On recommence cette manipulation plosienrs foig,
jusqu’a ce quon n'apergoive ancune onde faite par le brams
nissoir, et que la tranche soit bien unie et hien claire. Tontes®
les ebarbures de Uor s’enlévent avee du coton en rame qu'ng'i
jette dans la harrique au-dessus de laguelle se font toutes les
opérations de la dorure, comme nous Pavons dit. - sl
Dorure sur trenche apres la marlrure. Aprés gue le 'n::‘i:milg'
a 6t¢ marbré , et quiil est bien sec, on graite la tranche-avel’
le méme grattoir dont nous avons parlé dans Varticlepré=
cédent, et on la brunit de méme. On y passé ensuite du blaa"
A'ceuf délayé dans Yeau, et de suite on dore conime nows
Pavons indigué , et l'on brunit én travers. Lovsque le tu.ﬁ“
est sec onapergoit la marbrure au travers de Vor. - 0 0
Ce genre de dorure n'est plus de maode ; cependant'-ilr'aﬁi'
hon de savoir comment on opére, dans le cas oil ce goilt ré
piendrait. Il en est de méme pour le genre d'ornement dosf
nous allons parler. : IEETRPR |
Dorure swr tranches antiquées. Aprés gue la dorurd: o &6
faite comne nouns Vavens indiqué dans 1e'prﬂm§¢rb pmuéﬂﬁ[
et gu'elic est brunie, avant de sortir le volume de la P"“E
on passe promplement une couche de Dblane d'ceufl Jeldfd
dans Vean, avec précautiun et légéremneént, en évitant 'de
passer deux fois sur la méme place, pour ne pas &émeﬂ
Yor. On laisse sécher, puis on ¥ passe uo linge fin 'léﬁi:fir%
ment imbibe d'huile d'olive, et on applique dessus une
feuille d'or d'une autre couleur que la premidre; ensuite 9
pousse & chaud des fers qui représentent divers sujets.’
frotie avec du coton en rame; V'ar qui n'a pas €te tonche
le fer chaud , ne tient pas, il est enlevé, et il ne reste que’
dessins que les fers ont imprimds; ce qui produit un tﬂ‘a'juﬁ
effet, mais dont la mode est passee. 2
Dorure sur tranches & paysages transparens. I.ﬂiﬁ:iﬂﬂ-‘
tranche est préparée comme pour la marbrure, et [u'elled
été bien grattée et bien polie, ony fait peindre, a Uacqh®
tinta, un sujet quelconque, tel gu'an paysage, par exemplhé)
ensaite on ¥ passe une vouche de blanc ®’ecuf délave dﬂi
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I'eati, et Von dore de suite comine dans le prewicr procéde :
on brunit de méme. Quand le volome est fermé, la dorure
couvre le paysage, et Von ne le voit pas; mais lorsqu’on
courbe les fenillus on Vapergoit facilement, et Uon ne voit
pas la doruve.

2%, Dorure sur le dos et sur la couveriure,

Lorsqu'on veut dover la couverture d'un livre on fait
deux opérations : la premisre est de coucher For, la seconde
est de le fixer; celle-ci est l'ouvrage du doreur proprement
dit. Nous diviserons cet article en deux paragraphes : dans
Je premier, nous fevons convaitre les {rmnaiguln_tic_ms du cgle=
cheur d'or; dans e second , nous indiquemu.-j_]_es procédes da
doreur. L'un et U'autre commencent par le dos, easuite ils
dorent le dedans des cartons; de 1 i':'_s._ppss-m!lt an bord sor
Vépaisseur des cartons, etils terminent [_‘:].:l:{' les plats.

D coucheur d’or. Avaunt de prendrﬁ linr,' il passe, sur l'e -
droit oft il veut coucker Vor, Véponge suv lagueile il a mis
upe goutte d’haile de noix qu'il a e[emlu-& en une couche
Hl.rémemﬂnt mlﬂﬂ'& O avec un Plill..t'-ﬂ-ﬂ- J- ]_:I-'lj'E'T.tE ]ﬂ]'#’E =
doux , ou ua pincean ordinaive, selon e cinplacemens sur
lesquels il veut coucher or ; ensaite, soit avee la carte di-
doublée ou le morcean de papler- vite, soit avee le bil-
boguet, il prend V'or, aprés Pavoir coupé de la gmﬁdeur con-
renable , et le transporte de suite, sans lésitation , sans
rembler, et avec assurance, sur Uendroit qu'il a préparé. 11
doit poser Vor juste 3 la place oun il doit raster, car il happe
toat de suite, et sil'on voulait le tirer pour e pousser d'un
cité on de Vautre, on le déchirerait, et la dorare serait
maunvaise. '

Avant de prendre V'or, soit avec Ja carte, soit avec tout
autre instrument , il faut avoir soin de le passer légérement
sur le front & la naissance des cheveux, afin gqu'il s’y chaige
d'uzpe humenr ovctuense dont la pean est toujours un peat
humectée dans cette p-.'i.rtiﬂ . e qui ¥y fait attacher yn peu la
fenille d” or, Tlexiste des ouvriers asse adroits pour Ia soulever

L T
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avee le couteau senlement, aprés qu’elle a été coupée sur Iel
coussinet, et la porter sur le plat do coutean , et la fixef-
de suite sur le dos. E

En couchant Por sur le dos du livre,, on le laisse un pen’
plus long qu'il ne fant, en téte et &n quene, afin de Vappli=
quer parfaitement sur les coiffes.

Pour le bord des cartons on prend l'or avec le couchoir,
aprés U'avoir passé, comme la carte, sur le front.

“Lior se couche sur la bordure intérieure soit avec le cons’
choir, soit encore mieux avec le bilboguet, en le passant &
méme sur le front. a .

Chague fois qu'on a couché de V'or, on frotte Vinstroment

dont on est servi sur un linge fin et propre qu'on a sur 501,

on i ciité de soi. o
On couche Vor pour les filets des plats de la méme mad

nitre; mais il est tonjours nécessaire de tirer, du coté dd
mors , une ligne droite avec une régle et le tranchant da
pliir; car si lei tréis autres cdiés ne présentent aucune diffl
culté , parce qu'on’ se trouve fizé par le bord, il n'en est
de méme pour celui-ci. Lorsqu'on couche i la main, on tiédit
4 pleine main les feuillets du volume de la main :ga.udlrli.
les cartons hibres; celui sur lequel on veut travailler @t
appuyé sur le pouce de cette main, le dos tourné vers so
Alors on pose Vor sur le coté de téte ou de queue qui %
trouve du cdté du bras gauche ; on fait ensuite piroustes
le volame de manitre que la gouttitre soit vers le l'.!nl‘i-i
sauche, on couche ce chté; on fait tourner encore le volus
pour terminer par autre chté, ook

On peut ausst concher Ior, pour les filets sur les plats, als

carte ou an bilboquet , sans tenir le livre. Pour cela ol
prend deux billots de forme cubique, on les place sur M
iable Pun A cbté de Vauntre, & une diztance suffisante poﬁ

que toutes les fenilles du volume puissent se loger entre 1
deux billots; on ouvre les deux cartons, quon fait reposet
a plat sur les deux surfaces des billots, alors toute la cow,
yerture est a plat, et le volume pend entre les billots:

-
o
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Op a ainsi beaucoup de facilite pour coucher uniformément
et symétriquement les filets et tout ce qui doit orner les
5. .

Pour dorer la soie on glaire avec le blanc d'@uf préparé
avec de 'eau-de-vie et de l'ean, on haleine ensuite dessus
pour rendre Peeaf humide , ensuite on couche I"or dessus, qui
happe aussitdt.

Du doreur. On appelle doreur V'ousrier qui, avec des fers
chauds, c'est-a=dire avec des instrumens en cuivre graves en
relief, qu'il désigne sous le nom de fers, fize Vor sur tous
les poiuts ol la gravure du fer touche. 11 fait chauffer ses
fers, de quelque nature gu'ils soient, surun petit fourncau
disposé & coté de lui, et il les emploie lorsqu'ils ont acguis
la chaleur convenable; ce que lui indique de Veaw quiil
prend au bout d'un doigt et quil passe dessus. Il applique
ses fers sur toutes les places on lon a couché de l'or, et
sur lesquelles il veut le fixer. Ces inanipulations sont trés
multipliées , trés importantes , et notre cadre ne nous permet
pas de les consigner ici, puisque nous pouvons y suppléer
&'une autre maniére. Nous renvoyouns le lecteur an Manuel du
Relieur, que nous avons rédigé avec beancoup de soin, en
décrivant toutes les manipulations d'un art trés intéressant,
et dont nous venons de faire paraitre une seconde édition , 4
Paris, chez Roret , rue Hautefeuille, au coin de la rue du Bai-
toir: vol. in=18, avec beaucoup de figures. L.

TRANCHEFILE ( Technologie}. Nous avons déerit au
mot Revreon (T. XVIII, page 241, § 13), la tranchefile
simple; les lecteurs qui mous ont écrit pour nous inviter i
donner dans un supplément la description des tranchefiles i
chapiteau, en or ou en argent, en leltres ou en devises, a
rubans, trouveront dans le Manuel du Relienr dont nous
avons parlé i la fin de l'article Tranches dorées , tout ce qu'ils
pourront désirer & cet égard. L.

TRANSIT. Terme de douanes par lequel on entend la fa-
culté de traverser les bureaux sans payer auncuan droit , et
méme sans subir de visite. Le voiturier qui obtient une lettre

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

134 TREFILERIE.
de transit donne ecaution de rapporier ou représenter ]__
marchandises , dans un temps fixé, a quelgue antre huleﬁ'
de sortie ; de manitve que les uhjeu. traversent la contidg:
sans ¥ rester, et par conséguent sans payer de droits. Ley
marchandises sont visitées 4 Ventrée , énumérées dans ma-
proces-verbal , pesées , plombées , ete. ; et il faut qu'a la s
tie les plombs et cordes soient bien conservés pour vérifid
:1 les objets sont restés dans 'état primitif. - Fr,
TRAVERSIERE. (F. Frore. ' Fre s
TB.EET_TEHET Arts mécanigues . Petite balance cong-
truite sur les pri.utipes de la Roataise, et dont on se sert po
constater les poids légers, vérifier celui des monnaies, etd
Comme cet instrument est petit et portatif, il est d’nsipe
dans certaines contrées on Von craint Paltération duo pni@
des monnaies. (. HoMaixg, ) F
On donne aussi le nom de Trébuchet i différentes anrl.;zg

piéges destinés & prendre de petits animaux, et prineip: :
ment des-oiseaux. { F. AviceproLocie, ) Fa.- :.ﬁl

TREFILERIE ( Arts meécanigues). Les fils de fer, de cuid
vie, d'acier, etc., sé font en passant des barres métalligu
dans des filieres successivement décroissantes, afin de rédige.
ces fils 4 l'épﬂiﬂﬂﬂut‘ voulue, A Tartcle ArcuE nouns n!,,'lﬂns"
donndé quulque idél: dl‘; @ fenre d’industﬂﬂ dont nous atiod l
exposer ici les procédés. ( 7. fig. 6, Pl. 3 des Aris mécanis
ques. ) B
On se procure d'abord da fer, da cuivre , ete., de ...,._.-'-'
qualité, exempts de tontes parties sulfureuses qui rend .
le métal cassant; car la ductilité doit étre la plus grande oA
sible, surtout pour oblenir des fils fins. On soumet d'abosk
ln métal 4 Vaction de marteanx pesant depuis 5o jusqidi

£ kileg., pour le réduire en barres de diamitre convenable®
13 plus grosse filitre. Ces marteanx ou MagkTivers sont s
plus sonvent par ean ; quelquefois on préfire passer 1a batk
an Lasivoir & gorge E"-fhm’nqu;g n

Pour préparer l‘-‘ fer & passer dans la filiere, on chauffe 68
8 pouces du bout, -et Pon forge de maniiére 3 avoir une petig
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tige. ronde et régulitre d’environ 6 pieds de long. On Vamin-
cit, on la taille sur Venclume, et on remet toute la barre au
fen de forge; puis on Vétire a la filitre, & Paide d’ane ma-
chine. I1 y a plusieurs appareils en usage, selon le degré de
force et de régularité qu'on exige ; nous les décrirons successi-
vement.

La fig. 3, PL. 61 des Aris Mécanigues est le banc 4 tirer a
levier. AB est un levier coudé ; dn imprime aun bras B, le plus.
long, un mouvement de bascule, par un mécanisme quel—
conque; le court brasA en recoit un de va-et-vient. ILE, est un.
madrier en plan incliné, sur lequel est fixement arrétée une
flicre E, entre des chevilies a,a, qui y sont implantées ; une
 tepaille ¢ saisit le bout du fil, et étant tirée par 'effort du le-
vier, force la barre ou le fil 4 traverser le tron de filiére, et &
oo mouler sur son calibre. Quand ia tenaille a opéré son mou-
vement d’ascension, la bascule Ja fait redescendrs, et le ti-
yant C, en la poussant en avant, force la tenaille de s'ouvrir
pour aller saisir le fil un pen plus bas. Le mouvement & con-
_ tnuant de la sorte, la barre entire passe 4 travers la filiere.

On la passe ensuite dans une filitre de moindre calibre, et
ainsi de suite.

Dans les grandes fabriques le mouvement est imprimé au
bras B du levier par les dents de avbre d’une rouc hydrau-
lique qui, en pressant le bout, 'abaisse; et quand la dent
cesse de presser, le bras A se veleve et reprend sa premiére po-
sition & 'aide d’une corde attachée an bout d’une perche fixée
au plafond par U'autre bout, et qui agit comme un ressort. Le
poids des tenailles suflit pour les faire redescendre le long du
bane, et elles s'ouvrent en lachant le fil, Il y a de ces machines
“qui tirent 2 pouces de fil & chaque coup et donnent 48 coups
par minute; d'autres tirent § ou mém= 5 pouces, faisant une
excursion par seconde.

Dans la fig. 4 le mouvement estimprime au treuil A 3 bras,
et avee les quatre leviers B. Du reste la tenaille D est tirée
par la corde ou courroie C qui senroule sor le treml. Tl lg
mouvewent est conling,
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Mais dans ces deux machines, l'action ne s'exergant que pas
saccades, le fil n'est pas reguher, et 'on ne peut se servir de ceg..
procédés pour faire des fils fins. Dans la fig. 5 le mouvemeng.
est transmis par un engrenage qu'on fait tourner avec une mas;
nivelle ; et comme on peut méme y adapter un volant, le &
n'est jamais tiré tantdt vite, tantit lentement, et est trig.
régulier. On congoit quiici le mouvement est pen rapide et
uniforme, et que la compression de la filitre ne permet pas ax
fil de prendre de Uexpansion & sa sortie, comme cela a lies
dans le cas d'un mouvement vif. g
Pour cbtenir des fils fins on est obligé de réduire peu 4 pen.
les gros fils en les allongeant par des tirages réitérés i travend
des filitres successivement plus petites. On se sert de la ma<.
chine, fig. 6, qu'on meut 4 la main par la manivelle C. Les fils,
sont sur un devidoir D qu’on place dans un tonnean plein.
d’eau d’empois ou de biére aigre, afin d’enlever I'oxide de
la surface du fil ; car 4 chaque tirage il faut recuire le fil powr
I'adoucir et en détruire le nerf, ce qui le couvre d'une couche.
d’oxide : les fils sont cassans quand on ne les a pas recuits. Les,
fils traversent la filitre E, et viennent s'enrouler sur le eylindré,
tournant A. .
L'appareil fig. 7 est trés bien combiné pour faire des fils;
fins. Denx cylindres égaux A, R, tournent en sens mntra.irei;_-;
Iaide de la manivelle B et du pignon § qui ménent les deus::
roues T et V; mais 'un des axes de ces roues est seul coms
mandé par Uengrenage; car les roues sont montées sur dest
parties cylindriques de Vaxe ; et un bout de cet axe est carréi::
elle fait tourner le eylindre, tandis qu'elle tourne isolément;
qua.ud la roue entre dans ce carré dans le cas contraire. Clest o
gqu’on appelle un embrayage, en mécanique, Un levier Ly, qui;
a son centre de rotation en W), sert, en basculant, 4 mouvoir les
denx roues sur leur axe, de maniére que Pune passe sur le mﬂ’&ﬁ
quand 1'autre est pﬂussée sur la partie eylindrique , et ré::lprﬂ-
quement, selon qu'on meut le levier dans un sens, ou en seis
contraire. Ainsi I'une des roues fait tourner son cylindre quaﬂﬁ.;"
Vautre le laisse libre, et cela tour & tour et au gré de Pouvrier.

'|".'r

FATE Lo
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Or, lorsque le fil est enroulé sur le cylindre R, qui ne fonc-
tionne alors gue comme dévidoir , on fait passer ce fil sur le
cylindre A, en traversant la filitre E, qui est percde d'un

nombre de trous; on opére ainsi i la fois surplusieurs fils
qui viennent ’enrouler chacun sur le cylindre A, ot il y a des
gorges dans lesquelles une barre de métal est adaptée de ma-
piére & les remplir exactement : et lorsque le dévidage est ter-
miné, on passe les bouts des fils dans un plus petit trou de la
flitre, on engréne la roue V sur son arbre carré, en rendant
3 ]a roue T sa liberté; et le méme mouvement de rotation fait
passer les fils du cylindre A, qui ne sert plus que de dévidoir,
sur le eylindre R, et ainsi de suite.

Aprés deux ou trois opérations de ce genre il faut recuire
les fils ; on les fait passer sur une bobine M que meut la mani-
velle m.

Enfin la fig. 8 représente l'appareil qui sert a fabriquer les
cordes de piano, et i faire les fils de cardes pour le coton et
la laine. AAA sont des rouleaux conigques montés sur des
axes verticaux qui sont menés par un engrenage placé sous le
banc ; les dévidoirs EEE sont dans des barils pleins de 'ean
acide qui décape les fils. Pour faire tourner ces rouleaux on
les élive sur leur axe, afin de mettre en prise une barre traver-
sant I'axe et située dans leur intérieur, avec deux gougeons
qui arrétent le rouleau sur son arbre. Quand le tirage est fini,
on laisse tomber le rouleau, et il demeure immobile, quoique
le monvement continue.

. La compression qu’éprouve le fil I’échauffe jusqu'a le rougir,
surtout quand il 2 un fort diamétre. Le trou de la filitre se
détrempe peu 4 peu et finit par s'agrandir et se déformer. Le
fil est donc inégal et d'un calibre variable dans sa longueur.
Pour éviter ce défaut on jauge de temps & antre les fils et on
les examine , afin de réparer et retremper la filitre quand on
en reconnait la nécessité.

L'épaisseur des fils est déterminée par une jauge;ilyena
de deux espéces : 'une est une fente, en angle fort aign , pra-
tiquée sur une plague dé tile ; des traits et des numeéros placés
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en divers lieux des cétés de cet angle marquent la i:'luu.hq
des points -:rppl:rﬂés On entre le fil dans 1 ‘angle et on 'y pongy
le plus prés gqu'on peut du sommet ; le numéro auqrmii
s'arréte est celui du fil et en détermine le diamétre. La jaugg
de Limoges est un disque de fer dont le contour porte deg
échancrures de difféventes largeurs et numéros. On essaie ¢

de ces encoches on le fil entre juste.

On fait des fils de métal & Laigle, dans la Hau
I'Orne, etc., en Allemagne et en Angleterre. La fahnqne ﬁ
M. Mignard-Billinge, prés de Paris, est une des mieux :nqp’
tées. On y tréfile méme des pignons d horlogerie. Les filie
~ sont fagonnées en conséquence, et le fil d'acier qu'on y pasg
prend la forme d'un trés long piguon garni de ses ailes. Lg
Lorlogers taillent ces fils de longueur, les véparent, les perﬁ :
dans I'axe et y introduisent de force la tige qui doit pnrte,rlg
pivots.

La table snivante donne les poids des fils d’apres lauﬁﬁm
metres, et les numéros correspondans de la jange de Li
usitée dans le commerce. ( F. & l'article AccoroEor cm
éié dit des cordes de piano et de leurs numéros. ;

wmmu .-

i

-
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Longuenrs de ﬁlfs qui pisent 1 once ou 31 gramm:.-:-jtd" apres
les diaméires el les numéros de ces fils.
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Cette table servira i trouver le poids d’une longneardonnée
d’un fil dont le numéro est connu d’aprés la jauge, etrécipro-
quement. Plus le fil est gros, et plus son numero est éleve. On
fait des fils jusqu’an numéro 3o, mais ils sont pen employés
au-dessus do numéro 20. Ainsi un fi! du numéro 1o pesant
1 once quand la longueur est 7 pieds, il s'ensuit quiune livre
de ce fil a 7 fois 16, ou 112 pieds de long. .

Les longueurs et diamétres cités dans notre table ne sont
qu'approchés, ce qui suffit pariaitement pour le commerce ;
mais si "on voulait obtenir des nombres plus exacts, ﬂﬁ.ﬂ_dll
procéder 4 quelque expérience de physigue, voict la théorie
¢t la formule dont on devrait se servir.

Soit vun volume de fer, et ps le poids spéeifique de ce tcélal ;
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x==pv estle poids du volume v exprimé en grammes, v i'¢

en centimétres cubes., Or un fil de métal long de  métres g
un cylindre dont le diamétre est d millimétres, le volume i

est {ad*l. Ainsi :
e ] i I‘dﬁf-. !
Nous prendrons la densité du fer p = 7,788; le poi

x = 30,5941 grammes = 1 once; et il viendra pour
longueur I d'un fil de 4 millimétres d'épaisseur pesant 1 o
] — 123,1764 _ 5,0344

xpd* d* ! :

formule qui donnera la longueur du fil, connaissant son €
seur, ou réciprogquement : on a log 5,034 = o,7019517.
On fabrique anssi des fils trés fins, dits carcasses , pour
usages des modistes , pour les cordes filées des instrumens
musique, etc. Ces fils suivent un autre ordre de numeros,
puis 8 jusqu’a 30, en diminuant de diamétres. 1
Les fils d’acier exigent moins de force pour s'étirer que m&
de fer , mais ils sont aussi moins résistans et plus chers. ﬂ:z

[

emploie 4 mille usages : les aiguilles 4 tricoter , les alén
cordonniers, les aiguilles & coudre, les cordes de piano
les sons aigus, les cardes i laine, etc. Les fils de fer serventy
faire des treillages de jardins, des cages, des grillages, dg
toiles métalliques, etc. On les réunit en cordes pour les ma .
chines qui exercent une grande force de traction , pour sus
pendre des corps trés lourds, etc. %
La mécanique a souvent besoin d’apprécier la résistame
dont les fils sont capables, etleur élasticité. Nous avons t:%
4 V'article Corozs, de la force nécessaire pour les féchirs
’article Torstox, de la force qu’elles développent pour se déf
tordre, et de celle qu’on doit exercer pour les tordre d'ow
nombre de degrés donné, etc. ; mais il importe surtout de s
voir calculer si un ou plusieurs fils de fer sont capables d€
porter un poids donné; les expériences de M. Séguin, sur ks
ponts suspendus par des cordes en fils de fer, lui ont monteé
que chaque fil résiste a fort pen prés i une tension de 6o kil
gramines par millimétre carré de section, et méme de Bo kile-
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grammes pour les fils les plus fins ; tant le fer dont on les fabri-
que offre de ténacité lorsqu’on 1’a pris d’une qualité convenable
pour supporter le tréfilage. Un petit calenl donne la résistance
de tout autre fil de fer, parce que cetie force varie proportion-
pellement anx surfaces de section , ¢'est-a-~dire aux carrés des
Jiametres. Ainsi une corde composée de 3o fils dont chacan
a 0,2 millimétre de surface transversale par section, porte
30 fois le poids qu'un de ces fils peut soutenir; et ce fil por-
tant les o, 2 de 6o kilogrammes, on 12 kilogrammes , la corde,
chargée de 12 fois 30, ou 360 kilogrammes , sera sur le point
de se rompre, sans toutefois se briser. Bien entendu ¢gu’on a
coin de ne charger la corde que du tiers ou du quart de ce
poids, pour ne pas courir le risque de la rompre; surtout en
considérant que tous les fils n'étant pas sans défants, ceux qui
<ont faibles se briseraient, et ne devraient plus étre comptes
dans le nombre. :

Le fil qui a 1 millimétre carré de section a 1™*, 1283799 pour
diamétre, et peut porter 6o kilogrammes. Un antre fil dont le
diamdtre est un millimétre pourra donc porter un poids x

que donnera la proportion o
E " . E
(1,128374) 3 d* it Bokilog. | xr = (17328379

Kinsi on pent charger ce fil, sans le rompre, du nombre de ki-
I@mﬂmaﬂ
r = kd®, & étant = 53,17374, log k = 1,725b6062.

Cette formule servira a résoudre toutes les questions qui se
rapportent 4 la résistance des fils de fer. .

Quand un fil de métal est chargé d'un poids p, et que la
longuenr de ce fil était [avant de le tendre, la tension I'allonge
de Ja quantité

-
y="%
« est une constante qui dépend de la pature du fil, et U'expé-
fence fait connaitre ce nombre dans chague cas particulier,
T est exprimeé en métres, p en kilogrammes. Cette équation sup-
pose que le poids p n’approche pas de la limite ou le il serait
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vowpu, -car alors les conditions physiques seraient changéeg
e T T Fr..
TREFLE { Agriculinre ). Cette plante est eultivée, cony
le sainfoin et la lozerne, .en prairies artificielies : ¢'est pringg
palement le grand tréfle «de Hollande ( irifolium prate
qu'en préfere aux autres. especes. Tonte terre qui n'est p
aride on trés aguatigue lai convient, et surioat celle qui e
légbie et fraiche. Aprés un ou deux labours, &t souvent sag
fumer, on le stme, avec-le seigle, en automne, ou avee s
voine ot Uorge , en mars. Tl faut environ a2 livres de graing
par arpent, plus ou moins, suivant la richesse du sol : la 9§
mence de la derniere récolte réussit mienx que celle de deng
ans. On associe quelqueflois le tréfle avec d'autres fourrage
maid cette praligue est vicieuse, parce que la maturité ne,
fait pas & la méme €poque. Au reste, quelquefois on faitfp
semis de tréfle sans autres gvaines; mais il v a avantage & assgy
cier letréfle & quelque cérdate, qui protége les jeunes poussé
contre ls ardenrs du soleil, el paie, par sa récolte, les (pm
de eultire. | | il
La seconde anndée le tréfle cst en plein rapport; on peu
faucher areiz fois Yan, et méme gqreatie et cing fois dans ls
bons téirains. L plitie est un cxcellent engrais, On fauched
Tépogie oft la-plante entre en flewr, qui est un pen _ﬂFrg':ﬁ_!
coupe des lnzernes et des cainfeirs. Il est d'une dessiccatiof]
difficile : aussi ce fourraze sec est-il toujours noir; il est-sup
3 se motsir et 4 8'échanfler, : L iaF
Mais pour réeolter les graines il faut laisser la plante. 8@
dessécher sur pied. IL nlest pas rave de retiver jusqu’a 1500%#
logrammes de graines d’un hon arpent. La plante ne pent A
rer que deux ou trois ans; mais la coupe de la seconde ym®¥
est si productive, que le désavantage disparait , ce qui fait sot
vent préféver la cultare do tréfie & celle des autres fcrurrngﬂ?.
Le blé croft tris bien dans un champ de téfle défriché, et®
mode d’assolement est regerdé comme exceilent. Les fraisd
sont médiocres, les produoits abondans et les vésuliats immﬂi*-;
ses , compards aux steériles jacheres dont il dispense ::mupléhg:'
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ment. Les anndes séches on pluvienses ne sont pas nuisibles
an tréfle, 3 moins que ces intempéries de saison ne soient
poussées a Lexcés. -

Comme la cultnre du wréfle se faitsuivant les mémes prin-
tipes gue velle de la Lvzeeve, nons renvovons & ce derpiér ar-
ticle, pour éviter les répétitions, - Fr.

TREILLAGEUR ( Agriculture ).- Les treillages sont des

heins de bois qu’on dispose en maillés quadrangulaires en les
eroisant de différentes maniéres pour en faire des clétores , on
plus souvent pour en couvrir des murs de jardin afin d'y pa-
listeviles arbres. {F. Pavissapi.) Nous ne traiterons -icl que
de ce deruier emploi, qui est le¢ plus. ordinaire.
- Duoiqoe toute espéce de bois puisse étre employée 4 fmre
destreilinges , on se sert de préférence des jets de bois quon
pént refendre en bagueties minces eidroites, avant un poace
et derni- environ de largeur sur ume Jongueur variable.. Le
chéne blane, le fréne et le chvitatonier conviennent & cet usage,
sortoutle dernier. Le bois:doitétre sec, sans aubier et-gh
vistes le pius droites possible. . .Onles peint souvent & i!.ullle
i denx ¢otdsavant de les mettre en places . - =

" il mur est garni despece en espace:, et 4 des hautﬂus ré=
pelitres., ‘de clous & erochet seellés-avee du plitve ; ces clous,
qu'on remplace quelquefois par des:os de mouton, par-éco-
pomie , servent de soutient 3 trois on quatre séxies de brins
hevizontanx, On ajoste-boat & bout les brins d une méme ligne
avee du 1 de fer, apres avoir tailld en biseau les deux extré-
mités qu'on accole. Si le brin n'est pas droit, on le redresse
en donnant un coup.de serpe.cn travers; ce qui permet de.-fle-
chiir le b ois en 'éclatant un peu. L :

On dispose ensuite des brins verticaux quon attache aux
précédens avee des liens en fil de fer tordus avec des tenailies.
La distance des brins , ¢’est=i-dire la grandeur des mailles, est
arbitraire. On donne ensnite sur le tout une nouvelle couche
de peinture i 'huile , en couleur verte , ‘on brone , ow ete.

On fait aussi des treillages-en osier, en gros il de lev, etec.
Les principes sont les mémes. :
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Voici le moyen de faire le devis d’un treillage. On mesure)y
longueur et la haunteur du mur, et I'on décide quelle seraly
hauteur et la largeur des mailles, d'aprés les circonstangy
locales. Or il faut savoir que ce qu'on appelle une boite &
treillage ( dontle prix varie de 26 4 36 et méme o sous , g
lon les temps), est composée de brins qui , mis bout bout, fes
upe longueur de 36 toises , on 216 pieds , quelle que soit d'ail
leurs la longueur des brins; caril y a des bottes de 6 piedg,
de 7 pieds, de § pieds, etc. ; seulement il y a moins de b
daps la botte qoand ils sont plus longs. ly

On compte d’abord combien il y aura de brins horizontag
dans la hauteur du mur, d'aprés celle de chaque maille, &
tenant compte de la largeur du bois ; ce nombre multiplié pa
la lopgueur du mur, indiguera combien il faut de pieds
treillage pour les brins horizontaux. Quant aux verticanx, i
soin de prendre des bottes dont la longueur soit juste celleds
mur, pour ne pas perdre du bois et du temps 3 le' conps
Daprés la largeur que 'on veunt.donner & la maille, et enf
nant compte de celle des brins, on voit de snite combieng
fandra de brins verticanx pour achever le treillage. Le nd
de pieds ainsi déterminé, ajouté & celui qu'on a déji trom
pour les brins horizontaux, donnera une somme qui ,-divis
par 216, aura pour quotient le nombre de bottes. '

Quant & la fagon , elle se traite de gré & gré avec l'ouvnith
qui ordinairement se contente de 12 sous la toise carrée ;@
fournissant le fil de fer, mais sans compter le prix ded
PEiﬂtlIl'E. : Fﬁ r!i‘.ﬁ

TREMBLE ( Agriculture). Arbre d'un beau port, quis
une espice de PECPLIER. Les feuilles, portées sur des quenes §
pétioles gréles et aplatis , sont agitées par le moindre soufis
ce qui lui a fait donner par les botanistes le nom de po
tremula. On v'emploie guére le tremble gu'a faire des, 7
liges ou de petits ouvrages de tour: il donne pen de chales§
et brile rapidement; on s'en sert pour chauffer le four.. &
bois prend beaucoup de retraite en se desséchant et se fesd
avec exces : sec, il pése 37 liv. 6981 par pied cube; le dead

;

I
-
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metre cube pésc 5,38 bectogrammes. Les feuilles et les bour-
geons des jeunes rameaux sont propres & la nourriture des
vaches , des moutons et des chivres. Ce qui a é1é dit de la
culture du Prupiies est applicable A cette-espice.  Fa. ..
 TREMIE, TRAQUET ( Aris mécanigues ). On nomme ainsi
un grand entonnoir quadrasigulaire en forme de yyramide
renversée , ordinairement constroit en bois, el émabli an-
dessus d'un vase qui doit reccvoir les substances qu'on y veut
faire arriver. Clest ainsi que-le grain gu’on vent moudre est
débité; dans V'eeillard de la menle courante d'un moulin i
farine. ( F7. Movuiv, ) Cette trémie ést portée par deux . fré-
mions , pieces de bois qui se tienwent ensembleé par des che-
valets.. La trémie sert-aussi pour faire vouler le sel dans Jes
mesures , ¢, o ) e

On donne encore le nom de trémie i de petites caisses de
bois dans lesquelles on met le grain des pigeons, d’o il tombe
_].'!t_&llll_é_;!tll sur le fonid par une ferite longitudinale s les pigeons
viennent prendre le grain qui lenrsert de nourriture , en pas-
sant la téte par des cuvertures circalaires percées au-dessus
de _:t_fm:d s cette trémie est fermée d'nn convercle,

«Enfip, les magons appellent trémie le sysiéme de bandes de
fer_qu. servent & soutenir les dtres et les lavguettes de che-
mninée, _ - . Fr.

TREMPE, TREMPER { Technologic). Tremper Pacier est
uge-opération qui a pour but de durcir Vacier en.le faisant
passer subitement d'une température incandescente dans nne
Amosphére froide. Pour cela on le fait rougir au feu et
on le trempe de suite dans une ean pure et froide | enle
promenant , suivant la grosseur de la pivee d’acier, dans cette
méme, ean ou dans une antre . pour rencuveler les surfaces et
le laisser entitrement refroidic dans Ueai, {Pour ces diverses
manipulations , selon lesdiverses qualites de Pacier, 7. Acien,
Atetities, Awnes pravcszs, BoorTemip D'ACIER, COUTELIER,
E,T*JFFEE p'acier, Faox, Lives, ete.)] - L. -

TREUIL, TOUR { Aris méeanigues). Cette machine est come
posée d'on arbre eylindrique AR ( fig, =y PL. bo des {ris me-

Tome XXT. 1o
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canigues ) qui peut tourner sur des appws fixes, 4 Vaide des
Tourrroxs G et D, qui sont le prolongement de son axe. Use
roue EF perpendiculaire i cet axe CD fait corps avee le cy=
lindre. Deux forces P et R agissent pour faire lourner cer
arbre en sens contraire; savoir, la résistance R qui agit sur le
eylindre, et la puissance P gui agit sur Ja roue : ces actiofk
sont exercées tangentiellement aux surfaces, Comme la rous
n’a ici d’antre fonction que celle d'une poulie, les directions rH
latives des forces sont inutiles & considérer; on peut si Fek
veut les supposer paralléles, comme on le voit fig. 8, sim
vien changer 4 D'état de repos ou de mouvement dit syak
teme, puisqu'il suffira de supposer que la corde PE envelopf
ane plus grande partie de la roue, sans cesser d’étre taik
gente, pour que la direction PE devienne parallele & B&
(#. PouLiE.) Lk

-

1i est elair par cet exposé que le treuil n’est qu'une esphee
de Levies , et que tout ce qui a €t€ dit précédemment de cetie

derniere machine est applicable & Vautre. Ainsi, lorsqu'th
néglige le frottement, pour que la paissance P fasse é:{uim
a la résistance I, il faut que ces forces soient en raison’inveds
de leurs bras de levier; savoir, P ¢ R 12 Fe t FE. Enveprésest
tant par r lerayon du cylindre et par p celui de la roune on ik
avoir cette relation, il
P »< P= R » r, .
oir la puissance qui agit tangentiellement 4 la roue d’un tretll
est & la résistance qu'elle met en équilibre, et qui est tangenlk
au cylindre, comme le rayondu cylindre est au rayon delk
FoLe. L
Cette équation permet de déterminer 'une quelcorgque®
ces quatre gquantités P, R, petr, guand on connait les t'l'eil
autres, dans le cas d’équilibre sans frottement, Mais le fro¥
tement change beaucoup cette relation; et quoique, daié -
'état réel des choses, on ne puisse pas considérer le trBH:
comme un levier simple lorsqu’on veut avoir égard aun frol
tement, cependant les conditions deviennent alors si com
pliquées , qu'on est dans Vusage , pour la pratique, dEﬁ
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considérer le trenil que comme un levier. Il ne nous reste donc
rien & ajonter & ce quon a dit sar ee sujer. (. Levien.)

Ou voit que le treuil , ainsi que le levier, pent étre employé
3 Theitre en équilibre des forces trés inégales; car si, par
exemple , levayon p de la rone est dix fois celui rdu cylindre,
lacforce P fera équilibre & une résistance R dix fois plus grande
que P = le poids d’un homme , d'environ 95 kilogrammes, en
supportera 75e. Aussi le treuil est-il d’un fréquent usage dans
la pratique. '

On donne 4 cette machine des formes tris variées, qui pren-
neat des noms particaliers, et dont il a ét€ traité pour cha-
cume & son article spécial. Ainsi leCupestan (fig. 5et6, Pl. 8 bis)
est un trenil dont Vaxe est vertical | et dont la roue est rem-
plaede par des leviers croisés. La Cuivie (PL. ) est une ma-
chine compésée d'un trewil et d'une poulie mabile, La roue
de carriere { fig. g, Pl 6o} sert i élever des profondeurs de
la terve les pierres qu'on en a‘extraites : un homme en-mon—
tantsur les échelons plantés sur le contour d'une grande roue,
sovmonte le poids des. pierres: qui sont attachées & la corde
enroubée sur le cylindre. Les MamiveLLes , i fréquemment em-~
ployées, ne sont non plus que des treuils ; nonsen avons donnd
des exemples, P1. 34, dans le chapelet, P1. B, ete. ; il faut en
dire awtant des Rouvrs pexties, Pl. 54; des Roves syoraii-
oues, Pl 53, ete. Bien qu'on ne trouve pas dans tous ces ap-
pareils une force qui tire une corde tournée sur uoe reue, et
une résistance qui agisse sur un cylindre, cependant il est évi-
dent que tout s’y passe comme si les choses étaient dans Véiat
représenté fig. 7, Pl. 6o. L'équation Pp == Rr est toujours celle
qui établit dans toutes ces machines la relation d'équilibre
entre la puissance et la résistance. .

“Coinme il importe sartout de dininuer le frottement dans
lés grandes machines, il peat étre utile de garnir les collets
sur lesquels on fait mouveir les tourillons, de galets qui
'ﬂilll_gent le frottement en le rédunisant & la seconde espece,

(7. Frovremest.) Fr.
TRICOT , TRICOTAGE , TRICOTEUR , TRICOTEUSE
0.,
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¢ Technologie ). Nous avons réum sous un méme tlitre phy
sienrs choses qui ont trop de rapport entre elles pour ne pa
les renfermer dans le méme cadre, dans la vue den abrége
la. description. Cet article est un renvoi du mot Bas (T. H;
page 568 ), et du mot BoNwETIER (T. I1I, page 312).

Au T. X1, page 352, nous avons décrit le métier i b
ordinaire , a I'aide dugquel on fabrique une sorte d’étoffe sang
chainé, formée par une trame, qui, daus Lallée et la venme
de la navette ou de ce qui en tient lien , forme des Houcles
qui s’entrelacent les unes dans les autres, el constituent e
étoffe solide que tout le monde connait, et qu'on nomme

Avant que le métier a bas ne fiit inventé, les femmes, de
temps immémiorial , s’occupaient de fabriquer 4 la main oy
bas, des chaussons, des hounets, ete. , enfin tous les objew
du ressort du donnetier; on leur donnait le nom de trices
teuses , et Uon désigue sous le nom de tricotage 'action d¢
faire le tricot. R g

Le mot tricoteur a €té donné, en 1808, par M. Julien Lerog
4 un wétier de son invention, qui fait le tricot de toute espasl
par mécanique et par le seul mouvement de rotation. prik
duit par une force quelcongue appliquée a une inanivelg
M. Leroy nomme cet instrament tricoteur frangais; s
brevet est expiré depais le 4 mars 1823, et il n'est pas a8
core publié. Nous 'aurions déerit; mais nousy supplecrong
par la connaissance de quelques autres inv entions de ce gesp
qui méritent quelque attention. b

Ceux qui connaissent parfaitement la construction et de
effets du métier  bas ordivaire, sentiront facilement ce g
nous allons dire sur les perfectionnemens qu'on a appotiie
4 sa construction, pour arriver au but que les aunteurs Vo
laient atteindre. Pour nous bien comprendre, on doit b
anparavant la description du métier & bas (T. XIII, page 354

M. Sarrazin, de Lyon , avait imaginé un métier 2 bas propie
& faire des bas & cotes, qu'il nommait méter & clies meok
nigue ; il ne prit ancun brevet ni privilége; il érait tombé
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dans le domaine public. Ce métier, avant le premier jan-
vier 1791 , époque de la loi sar les brevels, €tait entre les
mains de tous les ouvriers.

En 1803 M. Jeandesu perfectionna le métier a bas, qu'il
serait trop long de décrive avee les planches qu'il exigereait,
et dont on peut prendre connaissance dans le T. II des Brevets
expirés, page 200. Les perfectionnemens apportes par cet ha-
hile mécanicien ont €té reconnus comme étant de la plus
baute imporiance.

Ces denx amélicrations out servi de base & tous les métiers
qui omt é1é lnaginés pour faire mécaniquement les tricots,
les flles et les dentelles, et dont nous allons faire conmaitre
lesavantages, enindiquant lessources dans lesquellesle lectenr
pourra consulter les descripiions et les dessins.

En 1791 M. de Croix profita de Uinvention de M. Sarrazin
pour fabriquer des tricots en or, en argent et en antres ma-
titres, trameés sans envers. (F. le T. Ides Brevets expires,
page 180. } .

En 18508 MM. Leprand et Bernard, en mettant & profit
linvention de M. Sarrazin et les dispositions du second mé-
canisme adopté par M. Jeandeau, qu'ils ajoutérent au métier
i bas ordinaire, imaginérent des moyens mécaniques i
lside desquels ils parvinrent & fabriquer le fricot 4 jour,
qu'ils appeliérent tricot de Berlin. (. le T. IV des Brevets
expirés, page 272. )

La méme année 1808 M. Pierre Coutan, en se basant sur
les mémes dispositions que les précédens, par des change:
mens ingénieux qu’il fit au métier 4 bas ordinaire , construisit
une mécanique propre 4 fabriquer le tricot 3 jour dit teile
daraignée. { 7. 1e T. TV des Brevets expirés, page 279.)

En 181§ le brevetde quinze ans pris par MM. Jolivet et Co-
chet, de Lyon , expira ; il ne [t publié qu'en 1823, Ce ne fat
qu'a cette époque quon put apprécier les avantages MIMenses
- que procurait ceite invention. La nouvelle maniere dont il
construit ses aiguilles, et les procédés qu'il emploie pour fes
monter sur son metier, lui fournissent des movens faciles de
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fabriquer du tricot 4 doubles mailles fixes. (F.1e T.V dg
Brevets expirés, page 51.)
En 1809 MM. Pouillot, Fayolle et Hullin, de Paris, ima
ginérent une machine 4 fabriquer le tricot 3 jour coim
sous les noms de tricot de Berlin, toile d araignée, il
perdriz, etc. « Cette machine, placée horizontalement o
» avant du métier 4 bas ordinaire , se pousse contre l'es-
» vrage; ses aiguilles vont se loger dans la cavité de cells
» du grand métier, et la tite de ces derniéres se loge a
» méme temps dans la cavité beaucoup plus grande desi
n guilles de la machine ; puis, par un moavement diu maéti
» d’arribre en avant, on raméne les mailles sur les aignile
» de la machine, et par un mouvement de citc on les pork
» chacune sur les aiguilles vaisines ; aprés quoi lon repous
» d’un coup de doigt la lame, qui renvoie l'ouvrage ena-
» ribre : ces mouvemens répétés forment le tricot & jour.» .
Par ce faible extrait, on congoit facilement la marche &
la machine que ces divers inventeurs ont constamment eom
binée avec le métier ordinaire, en y faisant quelques Jége
changemens. { 7. le T. V des Brevets expirés, page 63.) ¥
En 1811 deux brevets furent déliveés, le premierd
MM. Nicolas Louis, Louvet, Cartier, Braninnger, Legrand,
et Pierre Louis, de Paris; le second & MM. Delahaye, Pre
vost, Poussin , Bonnend , Rohaut et Billon, de Paris, chaom
pour ¢ing ans et pour le méme objet; ils sont expirés de
puis 1816; ils ont sans doute été oubliés; on ne les tromm
pas dans la Collection des Brevets expirés. :
En 1812 M. Chevrier, 4 Paris, prit un brevet pour le mém
objet : on le trouve déerit au T. VII des Brevets expirs,
page 138. _
En 1813 M. Thomas Judson, 4 Bruxelles, prit un brew
pour un métier & bas & Iaide duguel on fabrique des tric®
cannelés, A laide de trois mécanismes particuliers, decrit
avec beancoup de détails dans le T. VIIT des Brevets expiré
page 20, appliqués au métier & bas ordinaire, on pot
obtenir sur ce métier toute sorte d'ouvrages a cotes.
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En 1820 MM. Pervany pére et mmpagnia, Conlet et
Marry, de Lyon , prirent un brevet de cing ans pour des procé-
dés de fabrication d’¢toffes nouvelles dites a filets carrés, a
“‘TP“M’ & grands jours ronds ou ovales, et & gros eeillets, sur
les métiers connus & tricot dits a la chaine. La description
des brevets est trés longue ; nous ne pourrions mémne nous
rendre intelligible sans le secours d’une planche et de nom-
breus tableaux qui nous feraient sortir da cadre que
pous avons adopté. ( F. le T. XII des Brevets expirés,
page 157. )

Indépendamment des brevets sur les tricots dont nous
avons donné une courte analyse il en a été délivré cing, qui
sont tous expirds depuis 1816 jusques et y compris 1824, et
ancun ne se trouve mentionné dans les dix-huit volumes des
Brevets expirés, dont le deruier, qui a paruen 1831, porte la
date de 182q. 11 y a apparence qu'ils ont été nuhhéﬂ ce qui
prouve une grande négligence dans les employés du gouver~
nement déchu ; négligence infiniment préjudiciable 4 nos ma-
nufactures et an commerce. Nous sommes certains qu'elle
sera réparée s0us nolre gouvernsment constitutionnel , et par

“les ordres de notre roi-citoyen.

En 1808 M. Julien Leroy, horloger & Paris, prit un brevet
de quinze ans pour une machine 4 laquelle il donna le nom
de tricoteur frangais, propre 4 fabriguer le tricot de toute
largeur et de toute finesse. Ce mécanisme, extrémement in-
génieux , est d'une grande simplicité; il n’a aucun rapport
avec les métiers 4 bas ordinaires. Il renferme un systeme
pouvean de fabrication des tricots, et il mérite bien la
réputation qu’il s'est acquise. Il est déerit T. X des Brevets
expirés, page 20q, avec figures.

Denx autres brevets ont été déliveés pour le méme objet;
mais I'un n'est pas encore publié, et l'autre n'est pas encore
expire. L.

TRICOTEUSE (.4rts mécanigues. ) On donne ce nom & une
machine destinée i tricoter les fils de laine ou de coton pour
en composer des jupons,C'est & Terneaux qu'on doit les nom-
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breuses tentatives qui ont amené cet appareil au degre de per«
fection ot il est parvenu. Dans I'impossibilité de décrire toutes
les machines en usage, nous sommes foreé de nous renfermes
daus Vexposition de celles qui sont le plus répandues ; nous
nouns ﬂispe:lsernns done de donner lafigure et la description de
cét appareil, d’zutant plus qu'il est construit sur les mémes
principes que le MeTier & vas. (F. cet article, et Pl. 38 des
Aris micanigues.) F.

TRIPOLI. On donne ce nom , dans le commerce , 4 une ﬂ.l.]l]-;-.
tance ordinairement d'un gris rougeitre , rade au toucher, la-
melleuse,en fragmens plats,a bords informes. C'est un schiste
de composition variable, mais qui contient une forte propoe.
tion de silice, de lalumine et de PVoxide de fer, quelque-
fois aussi des traces de chaonx, de magnésie et de ma nga—
uése.

Le tripoli se rencontre dans la mature tantét avec I'appa-
rence comnmerciale précitée, et alors il parait avoir subi une
combustion naturelle quia détruit les substances hydrogéndes
et oxidé le fer; tantdtil est dun gris-brun et renferme vne
assez grande proporticn d'une huile bitumineuse, du char-
bon, des traces de matiéres organiques, des empreintes de
poissons , du sulfure de fer en grains plos ou moins gros.

C'est dans ce dernier état qu'on exploite en Auvergne le
schiste de Menat ; rien n'est plus simple que sa conversion ea |
tripoli, A cet effet il suilit de Vamonceler autour d'un pien
planté en terre sur un petit tas de brindilles de bois sec; on
a soin de laisser fe plus possible d'interstices entre les pla
ques de schiste , de les écarter méme a 'alde de mennes
branches, L

Lorsque le moncean est foriné de 15 4 20 hectolitres on
enléve le jieu, on jette dans le trou une pellée de Lraise er-,
flammée ; le bois see s"allne, échaunfle et enflamme graduelle-
ment lasubsiance hudense duschiste, etiatewpirature de cette |
combustion décomposant les matiéres organigues, oxidantle
fer, laizsse nu tas de fragmens vougeitres quon emballe dans
des sacs ou dans des tonneanx losg u'ils sont vefroidis , et apﬁﬂ
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en-avoir séparé quelgues morceanx restés bruns ou noirs par
défaut de chaleur ou d'accés dair.

Le tripoli mis en poudre et passé au travers d'un tamis fin,
semploie pour nettoyer, pqlir ol préparer la sarface d'une
foule de pibces métalliques ou d’antres corps durs.

Le schiste d’Auvergne et d’antres schistes bituminenx , cal-
anés en vase clos , doonent une huile 4 la distillation, et lais-
sent un résidu charbonneunx employé dans la décoloration des
sirops. (F". les mots Cuansows, Nois pEcororans, HoviLLE, etc.

P.

TROMBE, TROMPE ( Aris mécanigues ), appareil de venti-
lation qui est destiné i lancer le vent dans les fourneaux,
se servant d’une chute d'ean. Cette machine a été déerite
i l'article SoverLeRie. (F~ fig. 7 et 8, Pl. 58 des Arts mécani-
ques. ) . F=.

TROMBONE ( Aris physiques). Clest une espece de trom-
pette qui est formée de tuyaux paraliéles dont 'un coule dans
Vzotre, de maniére 4 en accroitre on diminuer la longueur ¢n
faisant mouvoir la partie postérieure pour 'approcher ou I'é-
loigner de celle oi est situde I'embouchure. Comme la gravite
d'un son dépend principalement de la longueur du tube gui le
produit (7. Sox) | enallongeant ainsi, dans de certaines limi-
tes,le tube sonore du trombone, on lui fait rendre de beaux
sons de basse. Cetinstrument est la contre-basse des instrumens
dvent.Dureste la fabricationen estréglée sur les mémes principes
que celle du cor, dela trompette, de Vophicléide, ete. (F.Cor.)
11 faul que le facteur prenne grand soin d'ajuster le calibre
de ses tubes paralléles, de maniére que le veut ne puisse pas
féchapper entre le tube intérieur et l'extérieur, et que ce-
pendant le glissement en soit trés facile. L'exécutant, par une
habitude acquise, tire et allonge son trombone plus ou
moins , et toujours au degré nécessaire pour obtenir le ton
qu'il veut dans "échelle diatonique ; ton qui dépend , pourla
méme force de souffle , de la longueur du tube sonore. Cette
longueur se compose de toutes les circonvolutions que font
les tubes de cuivre et de celle des tuyanx 'pa['ﬂuf:lﬂﬁ mobiles
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que le vent parcourt. On tient le trombone 4 deux mains ponr
en manceuavrer les denx pitces mobiles. Fr. ..

TBOMPETITE ( Arts physiques), instrament de musigue
principalement usité pour les exercices de cavalerie. Elle est
faite en cuivre, et 'on en tire des sons eén y poussant le vent
comme dans un Cor, par un bocal. Les deux canaux qui por
tent le vent s’appellent les branches; les deux parties of elle
se courbent sont les poiences, et le canal qui est depuis b
seconde courbure jusgu'an bout est le pavillon. On donnele
nom de neeuds aux endroits ot les branches se brisent, se sé
parent, ou sont sondées; il y en a cing. :

La trompette sert principalement i sonner diverses manca:
vres de cavalerie, savoir : le cavalguet, lorsqu’un corps ap
-proche d'une ville ou la traverse; le boute-selle , pour avertn
de se mettre en marche ; & cheval , Uétendard , la charge,
guet, le double cavalguet, la chamade , la retraite; tous ces
chants , qui se font entendre de loin, avertissent un corps de
cavalerie des mouvemens dont on lui ordonne 'exécution.

L’art de tirer des sons justes de la trompette est fondé s
les mémes principes que pour le Cox ( 7. ce mot), et nows
ne redirons pas ici quelle en est la théorie. On ne peat joue
que dans six tons, si?, ut®, re®, mi’, mi* et fa%, en eme
ployant pour chaque ton un corps de rechange. On ne fait sem
ner que quatre tons, la tonigue , la sutonigue , la médiante et
la dominante , avec leurs répliques 4 1'octave. Cet instrument
ingrat a pourtant une grande étendue, puisqu’une bonne por
trine peut en tirer plus de quatre octaves , et que les sons pet
vent étre aussi aigns que la force du soufile le permet. On tent
la trompette d'une seule main, le pavillon tourné en avant,
ce qui laisse libre 'autre main pour conduire le cheval.

Il y a des artistes qui savent tirer de la trompette des S0
trés harmonieux ; et cet instrument a méme €té introduit
dans les grands orchestres, on il produit de beanx eifets.
Mais comme les ressources qu'il présente au compositear soat
trésbornées, on a réussi récemment 4 y adapter sept, dix et ji
qu'a douze CLErs , comme aux clarinettes , ce guiaccreit beas
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coup la facilité de produire certains passages qui seraient trop
Jifficiles on impossibles sans ee secours. Aun reste, l'introdue-
tion des ophicléides { ¥, SERPEST A CLEF) dans les orchestres a
‘heancoup restreint les avantages de la trompette, parce que
e premier de ces instrumens est beaucoup plas riche en effets ,
et a une plus belle qualité de son; mais comme on nen tire
que des sons graves, la trompetie est conservée pour les
chants aigus.

Clest 4 M. Halary qu'on doit les divers perfectionnemens ap-
portés i ces instrumens. Un brevet d'invention que cet artiste
a pris en 1821, en indigue les tablatures. Ainsi avee la trom-
pette & sept clefs V'étendue est depuis le si? au-dessous dela
clef de sol , jusqu'a I'ut au-dessus de la portée des cing lignes:
~ ona done plus de deux octaves qu'on pent parcourir par demi-
tons; en sorte qu'on peut jouer dans tous les tons sans corps
de rechange.

Cet instrument , que V'auteur appelle elavitube , est en fa;
mais il en monte aussi en mi®, en ut et en si?, en changeant
la longueur du tube. Il est formé d’un tube de cuivre re-
courbé en trois parties. Comme i T'ophicléide, on peut em-
ployer deux bocaux pour changer le ton naturel de Vinstru-
ment ; et on Vaccorde avec les autres instramens de V'orchestre,
4 'aide d"un mouvement du bocal, qu’on allonge on accourcit
umn 'F'E'Il.

Nous avons expliqué & V'article Con le procédé dont on se
sert pour courber les tubes, en les emplissant de plomb fondu,
les travaillant an marteau quand le tout est froid , et enfin les
mettant au feu pour faire fondre et vider le plomb. Mais les
eourbures de la trompette et de Vophicléide étant trés pro-
noncées, cette opération exige plus desoin. On réussit a débar-
rasser l'intérieur du plomb qui y adhire, en y insérant plusienrs
petits cones trongués en fer gu'on y fait danser en seconant.
Par les chocs réitérés, le premier de ces chnes est chassé dans
le tube, qui va en se rétrécissant de plus en plas; les comes qui
sont au-cessus et qui occupent une partie plus large se trou-
vent rester libres. C2s mouvemens éloignent le plomb intérieur
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et nettoient le tube. On retire ensuite les ednes en donnant -
des secousses en sens contraire, on méme en chanffant le
tube, Fr.

TRUFFES (Adgriculture). Ce sont des espices de champi-
gnons qui croissent sous des terres sablonneuses et argilenses,
4 environ 2 décimétres de profondeur ; elles sont sembla-
bles & la pomme de terre, mais n'ont ni radicules, ni tiges,
ni rien qui paraisse au-dessus du sol ; leur écorce est chagri- -
née, rugueuse ; leur forme estirrégulivre, arrondie, et leur gros-
seur celle d'un petit ceuf de poule; maisil v ena de plus
petites , et d’autres dont le poids s'éléve, quoique trés rare-
ment , jusqu’a 1 ou 2 kilogrammes. Leur intérieur est tha.rn!-.l,
noir, brun, marbré ou blanc. La substance exhale un parfum
qui en fait un mets délicienx, recherché pour les tables somp=
lueuses , surtout la truffe noire, qui est la plus savoureuse et
la plus estimée. Ou n’a pu réussir encore i la cultiver, etil
faut l'aller chercher dans les foréts de charmes, de chitai-
gniers , de chénes,... o elle croit naturellement, et oi elle
est une veéritable richesse , car ce mets est ordinairement
vendu & un prix élevé.

Les truffes n’existent guére qu'en automne et en hiver, ou
du moins on ne les cherche que dans ces saisons parce qu'en
d’antres temps elles sont privées de leur arome. Celles de
Périgueux et d’Angouléme passent pour étve supérienres aux
autres ; on en trouve aussi en Piémont, aux environs de Gre-
noble, d’Avignon, dans les montagnes du Vivarais, des Cé-
vennes, du Jura, de la Bourgogne, de PAlsace, ete. Les jn= -
dices auxquels on reconnait une truffitre sont , 17, I'absence
de plantes, parce que les truffes les font périr; 2°. le soulé-
vement du sol par Veffet du développement de ce champignon
souterrain ; 3°. la présence sur terre de larves et de mourhes
que 'odeur attire.

La récolte se fait en fouillant au hasard dans les lieux o
Von présume qu'il existe des truffes ; mais le plus souvent on
se sert de cochons, qui en devinent la présence par fe secours
de leur odorat, qui est teés fin; on fouille aux lieux on ces
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animaux les indiguent. On dresse aussi des chiens i cette
chasse. On a soin de récompenser par des appits les succes
obtenus dams cette recherche, Clest d’octobre en février qu’on

Il y a une variété de truffe blanche qui exhale une odeur
d'ail ; on la prise beaucoup en certains pays : on én consomme
une grande quantité en Piémont. La peau est-lisse et la chair
moins ferme ; la saveur est plus aromatique et plus stimulante.

Lorsque les truffes sont sorties de terre en les frotte avec
une brosse,, et on les expose a I'air sec. On peut ensuite les
transporter aun loin , elles se conservent assez long-temps. Ce~
pendant comme la matoration les fait tét ou tard toniber
en ean fétide, lorsqu'on veut les garder on les' immerge
dans Fhuile aprés les avoir lavées et écorchées. On peut en-
core les mettre dans U'eau-de-vie ou les faire coirve dans le vin.
Om les coupe ausst par tranches, onles enfile et on les fait sdcher
i L#ir; mais elles perdent une grande partie de leur parfum.

“Les wuffes sont une nourriture excitante réservée aux ' ta—
bles des personnes rviches ; on les fait entrer commeassaisoniie-
ment dans une multitude de mets différens. L'arome déces
mbercules réside principalement prés de 'écorce ; et il est si
Fllﬁlét.ll'ﬂ.lit qu'il se transmet aux volailles ¢ui en sont farcies |
et dont il retarde beaucoup la fermentation. Il se faitan tom-
merie: de. truffes assez étendu. SEEEINNIRY 35

TUBE ( Arts physiques). On appelle tllhl:! un tuyau 'de petit
diamétre : on en fait en cuivre, en tole, en verre, en porce-
lsini; ete., et ehacune de ces substances Emge un pr-:u:rf::lé "*'PE'
cial de fabrication. :

..Les tubes de cuivre gui servent i f-&me des Iuli&tl.’es et di-
vers.appareils de physique se font au Bavc & Tiaen. -( F. cet
article et Trérivenie.) Le nétal, tiré par une force. energique,
est obligé de passer dans un trou de filitre gui i'allonge et le
moule ex cylindre allongé. Au milieu de la masse de cuivre
est un mandrin ou baguette cylindrigue ea acier qu'on retive
ensuite , et qui laisse vide Lespace intérienr,

Quelguefois on fait les tubes de cuivre avec de la tile, en
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courbant le métal au marteau , joignant les bords, et les sons
dant i l'argent. C'est ainsi que se font les tubes de cuivre des
instrumens de musigue i vent. [ F. Con, TroMPETTE.) . o
Les tuhes de fer se font aussi de cette maniére. On les étire
4 chaud maintenant en Angleterre. S
Les tubes de poreelaine dont on se sert dans les laboratoires
de Chimie sont fabrigqués du tour sur un mandrin on dans v
moule en platre. ( #, Poucrrawe, PoTERIE. } Lo
Enfin les tubes de verre se fabriquent par un tour de main
particulier. L'ouvrier prend une grosse goutte de verre ¢

‘i

fusion au bout de sa canne de fer, et la souffle en boule ; pai.

il la tire vivement par 'antre bout ponr V'allonger, en 1ot
nant comtinuellement sa canne sur son axe. Il en résulte wi

toyau creux dont le canal a un diamétre et une épaissenr dé:

pendans des conditions du globe qu'on a soufilé. Lt
. Le canal est souvént conigue intérienrement; mais comme
le tabe est trés long, en le fractionnant on trouve des lond

gueurs oii la partie creuse est sensiblement cylindrique. Clest.

avec ces tubes quon fait les barométres, les thermomibirid
et.uge multitude d'instrumens et d’appareils de Physiquesat
de Chimie. Quand on a besoin que le tube soit calibré, cesw
a~dire exactement cylindrique en dedans, on choisit parmd
les échantilions, et ’on en trouve bientdt qui remplissent cetts

condition. Au reste, on peut faire d’excellens thermometres

aveo des-tabes non calibrés, (7, TRERMOMETRE. ) ..
. Pour faire des tubes de verre dont le canal intérieun soM
plat , on opire de la méme manitre aprés avoir aplati:

houle avant de la tirer, et I'on ne tourne pasla canne. B

comme alors le tube est platen dehors, on ajoute de lama-
titre en-dessus et en—dessous du globe aplati lorsqu’on veif
que le tubesoit eylindrique i Uextérieur. Ona méme imaginé

d’'appliquer une couche d’émail blanc sur le g]nhé, pour qu#,

le tube qui en résulte porte une bande blanche longitudimb

Cette bande rompt la lumiére et permet de voir facilement #

mavche de la colonne de mercure daps le thermomdiré.
Fu., -
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Tese o Prror. Ce tube , qui sert 4 mesarer la quantité d’ean

qm s'écoule dans un ruissean, une riviere, a 616 déerit i Uar-
tidde EcovLemexT. - -~ " Pr.

TUEEH]E TUILTER {Tﬂf&nﬂfﬂgmj Nous avons déerit
I",gfr, duo tizlier l:umul.:ltnemeni. avec cénx du briguetier et du
edrrelier, d:ms le T. III , page eiBE {F. qum:ﬂﬁn-Tumzﬁ-
CAFRELIER. ) ‘L.

TULLE {MﬁTIE!E A FATRE LE ) [ Teeﬁmfﬂgwj On designe sous
le nom de tulle une étoffe 3 jour qui resseinble an fond des
dentelles, qu'on fabirique sur le ‘métier & bas ordinaire,
anguel on fait Paddition d’un ou plusieurs mécanismes qui
se combinent avec celni du 1hétier ordinaire , comme ‘on’ a
pu s'en convaincre en lisant Tarticle TanDT Le Lu]le est donc
- uné sorte de tricot pour lequel les inventeurs ont pris EEE
brevets apecmux sous le nom de tulle, Nous nous bornerons
4 donner ici le tableau des richesses ‘que nos manufactures
ont acquises par Iexpiration et la pﬂhh-:atmn de cés nom-=
hmulhrﬂvets en en donnant \ une uﬂalj's-e su::cmctﬂ, ou seule:-
mesit la spécification. '

En 1800 MM Eummrd pére et ﬁls, a Lyon, pricent un
brevet de quinze ans poar des perfe-:tmnncmem aPpurtes an
métier 4 bas, qui le rendent propre & fabriquer le tuﬂe uni
et fagonné dont la maille est nonde comme dans le” tulle
lngla:.s Ce brevet est décrit trés mtelhghlement an T Enr
page 153, des Brevets expirds,

Ea zﬂug MM. Legrzmﬂ Bernavd et compagnie, a Paris,
Untpns un brevet de cing ans pour le méme objet. I:F T. 'V
page 43.)

En 1810, MM. ""hm'la_t:.Lums et Alexis Louyet, iPans,pn-
rent un hrevet de cing ans pour un métier propre a fabriquer,
dans toutes les largenrs, du tulle, des dentelles noirves , fa-
jonnées ou zéhrées , dites tricots de Berlin, et autres ‘ou-
Vrages ﬂjtspefuc.ﬁés 1ls optrent ces divers effets par iroischissis
&n fﬂl‘a. qu’ils combinent avec le méiier 4 bas ordinaire. La des-
cription de ce métier, et la manitre de s'en servir selon
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les divers cas, se trouvent clairement expliquées dans le
T. XIV, page gfi, des Brevets expirés. -
En 1Beg M. Jannin, 4 Lyon, prit un brevet de cing
pour-un mécanisme propre 4 fabriquer du tulle et autres tr-
cots 4 jour. Ce mécanisme consiste & combiner, avee le mé
tier 4 bas ordinaire, deux chassis réunis & leurs extrémits
par denx vis de rappel formant pivot, et pouvant se sé
comme sur une charniere. L'un est piacé horizontalement
d“ant le métier ; Uautre g'éléve verticalement, GEI“-i_'“i.P'};.FQ
la barre aux aiguilles, qui ont une forme particuliére. Par,
mécanisme il fabrique du fulle double. (¥, la description,
T. V, page 115, des Brevets expirds. ) . g
" En 1811 M. Desussy, & Lyon, prit. unbrevet de cing,
pour, un métier i fabriguer les tulles, perfectionné par Pa
dition d’un mécanisme qui le rend propre & faire toules sortg
de dessins sur un fond de dentelle en cours de fabrication
(#.T. XIV, page 100, :des Brevets expirés.] -
 En 1812 MM. Gilletet Jourdant, de Bruxelles, pt'imgm
brevet de dix ans pour ine mécanique propre 4 fabriquer,
avec toutes sortes de matiéres filamenteuses , un tricot ﬂ:?
4 jour nommeé wlle-pigué. Cette mecanique ingénieu% [
décrite avec figures dans le T. XIV, page 169, des Bress
expires.; . ' i
" En 1813, M. P. Coutan, 4 Paris , prit un brevet de l:i-'llil.:l.gh_.
];muf la fabrication du tricot-tulle et autres tricots broché
par un mécanisme ingcnienx qui s'adapte an métier &
ordipaire, et 3 'aide duquel on obtient les diverses sml-r_.qa;sﬁg
tricots. Ce miécanisme cst clairement décrit avec ﬁgi_i.'m};ﬁ
T. VII des Brevets expirés, page 250. _ ) :"!"
“En 1818, M. Meynard cadet, 4 Nimes, prit un brevet
cing Ans p:ﬁur une étoffe en soie chiinée , appelée tricot whﬁ
décrit avec figures dans le T. X des Brevets expirés, page E;Lo?
Nous ne parlerons pas de plusieurs autres. brevets quont
délivrés sar le méme objet et sur les tricots, parce qu’ilrﬂ;l'iﬁ
sont pas expirés. Nous n’en citerons aucun ponr fabriguet
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la dentelle, qui ressemblent aux métiers 4 tulle, et qu'on
peut consulter aux T. II, VI, VIIT, IX, XIT et X1V des Bre-
vets expirés, et qui ne paraissent pas avoir réussi. Il o'y a
que celui de M. Heathcote, dont on a parlé au mot Merer &
pexteLLE, T. XIIT, page 357, dont on a fait un éloge mérité,
et que nous aurions décrit il eiit ét€ expiré. Il ne pourra
ére publié qu'en 1835. Ce métier est le plus parfait qu'on
compaisse ; non-seulement il fait les fonds, mais il fait encore
les broderies. ' L.

TUNGSTENE, OXIDE DE TUNGSTENE, ACIDE TUNGS-
TIQUE, TUNGSTATES. L'acide tungstique fut découvert
en 1780, par Scheele, dans le minéral appelé depuis scheelin
calcaire ( tungstate dechauzx natif). MM. Delhuyart démon-
trérent epsuite la présence de l'acide tungstique dans le
wolfram, ol il est uni aux oxides de fer et de manganése,
Ils obtinrent, outre l'acide tungstique, un métal nouvean
ayant une trés grande analogieavec le molybdéne, et gui regut
le nom die tungsténe.

Ce métal se rencontre dans un trés petit nombre de combi=
naisons naturelles ; on ne I'a obtenu qu'a I'état de tungstate
de chaux, de tungstate de plomb et de tungstate de fer et de
manganése , on de wolfram,

Ces minéraux se trouvent dans les t2rrains anciens. Le wol-

fram on tongstate double de protoxide de fer et de manganése
existe dans les mémes localités que le molybdéne sulfure ; il
accompagne ordinairement les minerais d'étain. On trouve le
wolfram en Saxe, en Suéde, en Cornouailles, en Espagne; la
France en posséde dans les environs de Limoges.

Le wolfram est brun foncé; son éelat est faiblement mé-
tallique; il s'offre tantét en masses irréguliéres, tantdt cris-
tallisé. 11 w'est pas transparent. On le réduit facilement en
I::nuﬂ.ra Sa densité varie entre 7,0 et 7,3. Il nest pas magné-
uque et ne se liquéfie pas seul au chalumean ; avec le borax il
fournit un verre verditre ; avec le phosphate de sonde amnio-
niacal il donne un verre d’une couleur rouge fonce.

Tome XXI: 11
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162  TUNRGSTENE, ACIDE TUNGSTIQUE, ETc.
il existe plusieurs vari€lés de wolfram : M. Berzéhus 4
donné P'analyse de la plus commune, elle contient

Acide tungstique . . . « .+« o - 143
Protoxide de fer . . . . .« « - - 18,3
Id. de manganese. . . . . 6,2
Silice . . . . . - - e e e e e 1,2
100,0

Le wolfram de Limoges contient la meme proportion d’a-
cide: mais les oxides de fer et de manganése 5y trouventd
poids égaux.

Dans Vanalyse des minerais et autres substances tungstiferes
le tungsténe se déduit de Vacide tungstigue; mais 1'opéras
tion est imparfaite, parce qu"ﬂ. s'en dissout dans les acides une
quantité relative a la quantité du liquide des lavages; on
pourrait donc commettre de graves erreurs 8'il s'agissait d'ap-
précier de petites quantités de tungsténe . enfin 'acide tungs-
tique combiné avec un aleali ne peut en étre sépareé complé~
tement sans difficulté ; cependant le dosage est fondé sur
Vinsolubilité de I'acide tungstique dans les acides, et sa sola-
bilité dans "'ammoniaque. -

Tl serait plus siir de conclure la proportion du tungsténe a
moyen du tungstate d’ammoniaque qu'on ferait évaporer,
et quion chaufferait en vasc guvert pour le convertir e
acide tungstique. On éviterait ainsi lesinconvéniens des lavages
ei 1a difficulté d’en séparer les alcalis fixes. N

Protoride de tunsgtine. — Cet oxide, suivant Berzé-
lius, est bran peu foncé. On peut I'obtenir aussi en pailletts
métalliques brunes ou rougedtres. Chauffé au contact de l'air,
il britle comme de Uamadou et se transforme en acide tungs
tique ; préparé par voie humide , cet oxide est rouge de
cuivre; il donne avec la soude une combinaison d'une tris
belle coulenr d’or. Voicl sa composition :

1 at. tungsténe 1207,6 on 0,85.54
2 at. oxigene so0,0 0,014,406

1407,6 1 00,00
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M. Wohler observe que si l'on chanffe un meélange de
wungstate de potasse et d’hydrochlorate d’ammoniaque, V'a-
cide tungstique est réduit par hydrogine de Pam moniaque en
oxide qui se sépare guand on dissout la masse de 'eau. Onen a
déduit le procédé suivant de la préparation de I'oxide de
tungsténe. On fond ensemble 1 partie de wolfram pulvérise
et 2 de carbonate de potasse; on disseut le résidu dans
'ean , on y ajoute 1 partie et demie d’bydrochlorate d’am-
moniaque; alors on évapore a siccité, et 'on fait rougir la
masse dans un crenset de Hesse jusqu'a ce que le sel ammo-
niac soit entierement décomposé ou évaporé. En dissolvant la
masse fondue danps 'ean chande, ilse sépare une poudre ncire
pesante qui est U'oxide de tungsténe. On le fait bouillir avec
une faiblesolution de potasse pure, afin d'enlever une petite
quantité de tungstate de potasse acide pen soluble, et enfin
on le lave & l'ean pure. Pour obtenir l'acide tungstique il
suffit de chauffer cet oxide dans un crenset ouvert; 4l prend
feu et brile vivement en se changeant en une poudre jaune.

Acide tungstigue, — Cet acide correspond a Vacide mo-
lybdigue par sa composition : pur il est d’un jaune serin, sans
saveur , insoluble ;  I'état d’hydrate il reste en suspension et
traverse les filtres , surtout quand on le précipite du tungstate
d’ammoniacque. Il est infusible, inaltérable i air, sans action
sur les couleurs blenes végetales. Sa densité est de 6,16, La
chalear et la lumiére paraissent le ramener i 1'état de tungstate
de protoxide on vert bleudtre, Peut—étre cette altération
est-¢lle due aux matiéres étrangéres que sa préparation y a
laissées, & un peu de poussiere, par exemple, Il ce combine
avec 'ammoniaque, lesacides puissans, et forme ainsi des com-
poses insolubles d’un jaune pale; sa combinaison avee am-
moniaque a lien lorsqu’il n'a pas été calcing,

Chauffé au chalumean avec le borax il donne un verre vert
ou rougeitre , suivant les proportions. Avec le phosphate il
s¢ conduit de méme 4 la flamme extérieure ; mais an dard in-
térieur il produit une belle coulenr bleue semblable 4 celle de
Poxide de cobalt, quand Vacide estpur; le fer et manzanise

LI..
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altérent cette couleur. Calciné, il est inattaquable par les acides;
a P'état naissant il est dissous par I'acide hydrochlorique; mais
il est séparé de cette dissolution par 'ean.

Lovsqu'il est caleiné, sa eombinaison avec les bases ne s'o
pére qu'ala chalenr rouge. Il renferme

1 at. métal 1207 ;7 ou o,Bo00g
3 at. oxigéne _ 3oo,0 0,1001
1507,7  1,0000

On extrait facilement du tungsténe de l'acide tungstique , an
creuset brasqué ; nais autant la réduction est facile, antant il
est peu aisé de fondre le métal réduit. On ne retire géndrale=
ment qu’une masse spongieuse trés dure, trés aigre, a peine
attaquable & la lime. La présence d’'un carbonate alealin rend
la réduction plus aisée. Eneffet si U'on chauffe au chalumean,
sur le charbon . un mélange d’acide tungstique et de carbonate
de soude, on se procure facilement le tungstene en une
poudre de coulenr gris d’acier.

Orgpbtient le tungsténe en réduisant I'acide tungstique par
Phydrogéne see, il faut chauffer fortement. Le mélal reste en
poudre d’un gris foncé. Quand on substitue le tungstate acide
de potasse'd V'acide tungstique, le métal qui provient de
Texces d'acide décomposé par I'hydrogéne prend un éclat
métallique plus décidé, la présence du tungstate de potasse,
qui fait fonction de flux, ayant favorisé sa cohésion.
~ Une solution de tungstate d’ammoniaque wise en con=

tactavee du zinc donne du tungsténe métallique en poudre
brune. : '
Le tungsténe est gris, spongieux on grenu; sans éclat
quand il n’a pas été bruni, il devient brillant par le frotte~
ment. Ilest presque infusible. Sa densité, égaled 17,6, en fait
un métal fort remarguable en ce qu'elle le rapproche de l'or
et du platine. Il est plus dur que le molybdéne.

11 passe facilement & I'état d’oxide par le grillage, et ensuite
4 V'état d’acide. Il ne décompose pas Pean, et ce liquide me
Faltere que par Toxigine gqu'il peut dissoudre. L'acide sulfu-
rigue et I'acfde hydrochlorique concentrés ne attaguent pas-
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§’acide nitrique et I'gau régale le transformgnt en acide tungs-
tigue. Lesalcalis, sous V'inflnence de 'air et d’une température
ronge, le font passer dl'état d’acide, qui s'unissant 4 eux forme
des tungstates. Le méme effet est produit par le nitrate de
potasse. '

Le tungsténe ne se combine pas directement avec le soufre.
I sallie avee tous les métaux, les dureit, et se comporte
comme le molybdéne avee eux. Il n'altére pas beaucoup leur
conleur. Il peut former des alliages ductiles avec le fer, le
cuivre et étain.

Tungstates. — Les tungstates de potasse , de soude, d’am-
moniague , sont solubles; tous les antres sont insolubles. Ces
sels sont toujours fusibles quand ils sont indécomposables
par la chaleur. Les tungstates alcaling sont peu colorés on
jaundtres; les autres présentent des teintes diverses. Mis en
contact avec les acides forts, ils sont décomposés. Lacide mo-
lybdique et méme plusieurs acides végétaux les décomposent
aussi. Ordinairement le précipité est composé de beaucoup

d'acide tungstique , d’un peu de U'acide employé et d’un peu
de la base du tungstate; quelquefois il contient les deux acides
seulement.

L’zcide phosphorique est le seul qui ne donne pas de pre-
cipité avec les solutions de tungstates ; c'est parce que le com-
posé triple qu'il forme est soluble. Les acides forts qu’on fait
bouillir avec les tungstates les décomposent totalement et
mettent en liberté Tacide pur. '

Les tungstates solubles ont une réaction alealine ; ils ne sont
pas altéres par Phydrogine quand ils sont neutres,

Leprotochlorure d’étain, le zine, le fer, produisent dans les
tungstates rendus acides un precipité bleu. Les hydrosulfates
ne les troublent pas, & moins qu'on n'ajoute un acide ; le
précipité est alors un persulfure. Les cyanures de potassinm et
de fer y forment un précipité brun par 'addition d'un acids;
ce dépit est légérement soluble.

Le tungstate de chaux est grenu quand on le prépare par
double décomposition. Ce sel existe dans lanature:; il estconon

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

166 TUNNEL.
des minéralogistey sous I'F nom de scheelin calcaire ; c'esg
en l'examinant que Scheele découvrit I'acide tungstique,

Le tungstate de chaux est d'une couleur blanc jaunitre et
d'un éclat gras; sa forme est loctaédre régulier, son poids
varie de 5, 8, 4 6. Infusible seul, il donne avec le borax ua
verre incolore.

Ce minerai a €té examiné par Klaproth et Berzélius : c'ast
le tungstate neutre, dans lequel I'acide contient trois fois.
loxigéne de la base. On peut I'analyser par les carb-:mates al-
calins, ou mieux par le procédé suivant.

On falt bouillir le minerai en poudre avec de l'acide nitrique
pendant long-temps ; on étend d'eau et on lave le résida pomr
enlever le nitrate de chaux ; on verse ensuite sur le résidu de
I'ammoniaque, qui s'empare de 'acide tungstique. En répétant
cette operation sur la partie non attaquée, on peut d’abord
isoler la gangue silicense, Si le minerai contient du fer ou da
manganése, ces métaux €tant en petite proportion, ils se trou-
vent dans la solution acide ; on les en précipite par Fammoniss
que ou les hydrosulfates; la chaux est séparée par P'oxalate
d’ammoniaque. L'oxalate de chaux recueilli, calciné, et con--
verti, en sulfate donne la proportion de cette matiére.

Quant a Vacide tungstique ammoniacal, on 'obtient de.
Ja solution en évaporant celle-ci et chanffant le résidu au
rounge dans un crenset ouvert,

Le tungstate de chaux contient

Chanx, . . .. ... - Bo,g
Oxide. . . . .. .. 19, 1
100,0

Les tungstates de potasse etde soude sont solubles ; le pre-
mier est incristallisable, I"autre cristallise par refroidissement
en lames hexagdres. Ces tungstates n’ont pas encore d'applica=
tion. dans les Artsindustriels. P. _

TUNNEL ( Arts mécaniques). Les inge’n’ieurﬁ angzlais oot
donné ce nom , qui- mainienant est devenu francais, 4 un pas-
sage souterrain , et principalement & eelui qu'on pratique sous
le lit d’une riviére pour passer d’une rive 4 'autre. Plusiears
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de ces voies oni i€ ouvertes en différens lieux ; mais aucune
ne présente autant de grandeur et de difficulté que celle que
M. Brunel a eommencée prés de Londres pour traverser la
tamise. La largeur du fleuve, 'élévation de ses eaux a a
haute mer , la nécessité de laisser voguer les navires, etc., ren-
daient impossible la construction d'un pent. M. Brunel ima-
gina de créer une voie souterraine praticable aux voitures.

Sur les deux rives sont des tours ou puits dans lesquels on
descend et monte par des plans inclinés ; ces tours s'ouvrent
qu nivean du sol et a la profondeur ot le tunnel est construit.

- Pour ereuser cette route et ne pas etre Ealiﬂsé aux irruptions
des eaux du fleuve, M. Brunel se sert d’un bouclier, énorme
chissis en fonte divisé en 36 cases ou cellules dans chacune
desquelles un onvrier travaille. Ce chéssis retient les terres a
~ mesure qu’on les déblaie en devant, et on le fait avancer peu
i peu, selon les progrés de l'excavation. A chaque pas que fait
ce bouclier, on soutient les terres par des gravaux de migon-
nerie voiitée et en briques. On trouve une description détaillée
de cette invention ingémeuse dans la Revue Britannique
de 1823, et dans des Mémoires de MM. Maurice et Schlick.
Les eaux qui filtrent & travers les joints, et que presse une
énorme charge , sont épuisées par des machines & vapeur.

Celte opération gigantesque n'est encore qu’a moiti€ de son
exéeution, et méme on la croit anjourd’hui abandounnée a
cause des frais immenses qu'elle nécessite. Plusieurs fois les
eaux du fleuve ont crevé la voilte et arrété les travaus. It a
fallu visiter le fond du lit avec la cloche de plongeur, et répa-
rer les désastres par des dépdts d'argile sur les fissures, et en
y fixant des radeaux chargés , pour eréer un fond solide arti-
ficiel.

Tl résulte des rapports qui ont €t fails sur Tétat actuel de
Ventreprise, que les frais "élevent maintenant 4 3,750 ,000fr.,
dont 825,000 [r. ont été employés en acquisitions de terrains,
195,000 fr. en machines, ustensiles | ete. Ges dépenses ves—
tent fa propriété de Ventreprise. La moitie du wonel est
achevée , et noo pieds de magonnerie sont & V'abri de tout ac—
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cident. Pour terminer les travaux il faudrait dépenser en
core 3,250,000 fr., dont environ 1,875,000 fr. pour établis
un simple chemin a I"usage des piétons, et 4 peu prés un mil
lion et demi pour le rendre praticable aux voitures; le ton;
y compris les nouveaux achats de terres, objet quon éva- -
lue & 250,000 fr. Fr.
TURBINE (. Aris mécanigues). On appelle de ce.nnmlgg
roues hydrauliques horizontales, et dont par conséquent Par-
bre de rotation est vertical : telles sont la roue & rotation; la
roue & force centrifuge, représentées Pl. 55 des Aris mécani.
gues, et le volant hydraulique, Pi. 54. l'dals on doane plus
particulitrement le nom de surbine  laFoue horizontale de
lafig. 3, Pl. 55, dont les palettes sont courbes, ou  celles des
fig. 1 et 2, Pl, Era Le mouvement y est imprimé par la forée
d’impulsinn de I'eau arrivant par un canal incliné; cette foree
agit sur les aubes placées obliquement, Ces machines sont ped |
employées, quoiqu’on en ait retiré des résultats trés avanta-
geux en certaines circonstances, surtout des turbines a palettes
courbes. C'est ainsi que sontcoustruites les roues dumonlinda
Basacle 3 Toulouse , dont on lit la descriptien dansleT. 1™ de
V' Architecture de Bélidor. S
C'est particulitrement pour les moulins 4 farine que les tur~
bines peuvent étre utilement employées. L'arbre de la roue
hydraulique traverse la meule gisante et est fixé 4 Vaxe de
la meule courante , qui fait ainsi autant de révolutions quela.
turbine : ce qui évite les engrenages, et par conséquent les dé-’
penses, tout en épargnant les frotternens. Mais puisqu’une’
meule de 5 pieds de diamétre ne doit jamais, pour une bomme .
mouture, faire moins de 48 tours par minute, la roue doit .
aussi avoir cetie méme vitesse ; et pour obtenir le plus grand -
effet possible, la vitesse du cours d’eau doit étre double de
celle de la circonférence de la roue. |
Admettons que pour nne meule de 6 pieds la roue doive ac+
complir, ainsi que la meule, {8 tours par minute; comme la
circonférence de la voue a 18,85 pieds, les palettes devront .
décrire cet espace dans la 4B° partie A'une minute. clest-3="
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dire environ 15 pieds par seconde ; le double, 3o pieds, est
doncla vitesse de Vean, qui répond 3 une chute de 15 pieds.
Dans le cas ol I'on n’anrait pas cette chute 4 sa disposition, il
fandrait diminuer le diamétre de la roue, pour procurer cette
méme vitesse 4 la meunle. En donnant, par exemple, seule-
ment 5 pieds de diameétre 4 la roue, la circonférence n'est
plus que de 15,7 pieds, et les palettes ne devant prendre
quune vitesse de 12,56 pieds par seconde, dont le double est
25,12 pieds, la chute d’eau est d"a peu prés 1o § pieds. Le dia-
" métre de la turbine ne pouvant d'ailleurs étre moindre de sept
fois 1a largeur du coursier, il y a une certaine hauteur de
chute au~dessous de laguelle la turbine ne peut étre employée,
du moins aux moulins & farine, parce que la meule tournerait
#op lentement, La table suivante donne cette bauteur :

. | kI
Quand la pmf:-n-d\:: 3 :( la chute relative {2,229
o2

1]/ au-dessous de la- }2,622
lien dela chuteest i ?:: 1

i quelle on ne peut .3,4bo
‘la largeur du cour- [1I 1 2( employer les tur- |4,565

sier en cet endroit, [ 1 3 bines est 5,368

Ainsi la profondenr naturelle de Veau de la chute étant tri-
ple de la largeur du coursier an milien, la hauteur de chute
au-dessous de laquelle on ne peut employer la roue horizon-
tale pour un moulin 4 farine est de 2 métres 229 millimé—
Ires , etc.

On donne quelquefois aux turbines la forme indiguée fi-
gure 3, on les appelle des rowes a poire. C'est un cbne ren-
versé avec des palettes contournées en spirale autour de la
surface : la roue tourne dans une magonnerie de forme co=
nique, et est chassée par U'impulsion de l'ean que lance un
conduit obligue. Quand 1'eau a dépensé sa force de projection,
elle continne 4 agir par son poids en descendant sur les spi-
rales, jusqu’a ce gu’elle arrive en bas, ol un canal la regoit et
lai donne un écoulement.

Dans toutes ces rounes 'arbre vertical est porté en bas par
une crapaudine fixée sur un pallier et retenue en haut dans
un collet; et lorsque cet arbre sert d’axe a un moulin & farine ,

TEIERLETERE

I
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comme il faut qu'on soit maitre d’écarter un peu plus g
moins la meule courante de celle qui est immobile, il
que le pallier soit une pitce de bois dont une extrémiteé soj
fixée, et 'autre bout susceptible de monter ou descendre d'une
petite bauteur. e

On trouvera, T. 1%, page 451, de 'Architecture de Bélidet
revue par M. Navier, la théorie compléte des turbines et ls
formules qui s’y appliquent. Ge savant remarque que pour que
le cours d’ean produise le plus grand effet possible, il i
porte que le liquide arrive dans une direction tangente i k
courbure CD de l'aube ( fig. ), afin qu'il ne la choque pas)
et que coulant le long de cette gube, il agisse par son poids &
Y dépense sa vitesse entiére gn la quittant en D. La courbuse
de 'aube est d’ailleurs arbitraire, pogyvu qu'elle n’ait pasde
jarrets et que la tangente en D soit presque horizontale, sam
géner le dégagement de 1'eau.

Borda, qui a analysé les effets des turbines iwﬂ.rauhq'm,
I:Mémmres de ’Académie des Sciences, 1567), les croit capst
bles de transmettre les trois quarts de I'action du cours et
représentée par sa masse et sa chute. M. Navier pense qu'am
donnant aux aubes assez dé largeur pour que 'ean aitk
temps de perdre en glissant le long de 'aube , toute sa ¥
tesse verticale, on peut espérer profiter des quatre mnqméﬂi
de l'action motrice ; résultat qui serait certainement trés avase
tageux , et ferait de l'application de ces roues un sujet de
grand intérét ; mais M. Navier exige que la veine d'eau et I&
aubes aient peu de largenr, pour que la vitesse du point #
I'aube qm regoit le mazximum d’impression soit celle gé
convient a la meilleure d.ts]:-usmﬂn et quand la masse d'ea
est trop volumineuse pour qu’on puisse Uassujettic 4 cette cow
dition, il pense qu’on doit diviser I'ean en plusienrs u:hnalﬂ

dont nhnnun presse une aube différente. Fa.
TUTHIE, ancien nom au]uurd.hm pen usité. F. Znj
( oxide de). P.

TUYAUX ( Arts mécanigues’). On n'emploie guére dans &
Arts que des tuyaux de bois, de poterie, de fonte de fer, et de
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m;cepenﬂaut, dans quelques cas, on se sert de bois
wourbé, de tole de fer, de pierre naturelle ou artificielle, de
cuir et de fil de chanvre sans couture.

Les tuyanx en bois sont faits en chéne , en orme oU €n aune.
On prend des trones d’arbres , les plus longs, les plus droits
qu'on peut trouver, exempts de neuds et de défauts, au-
tant que possible; on enléve Vécorce et "AusiEr, et on les

selon leur longueur d'un canal proportionné au volume
d'ean qui doit y passer : il faut que I'épaisseur du bois reste”
an moins de 3 & / centimétres. Ces trous sont percés comine
ceux des moyenx, en commengant d’abord par un petit dia-
métre qu'on augmente ensuite peu a peu : on se sert de
taritres de calibres croissans, On estime qu’un ouvrier peut
percer en un jour 12 métres de bois d’orme ou d’anne,, leca— .
nal ayant 1 décimétre de diamétre : il produit un travail
moitié moindre dans le chéne. Lorsqu’un tuyau de bois doit
étre régulitrement cylindrique au-dedans, on le passe & l'A-
15018 ; cette machine a Vavantage d’expédier beaucoup le
travail et de le mieux exécuter.

I’un des bouts, appelé mile, est affilé ; il est élargi an
contraire 4 Vantre bont, qui est femelle; on fait entrer le
bout méle d'un tuyau dans le bout femelle du suivaut.
(7. fig. 11, PL. 61 des Arts mécanigues,) On fortifie ce der-
nier par une frette en fer, et, pour que I'ean ne se perde pas
i 1a ‘jointure , on enduit de Masmic & froid (1). On bouche-
wus les joints ,. les fentes des noeuds et toutes les fissures avee
de la filasse, et Yon enduit le dehors avec ce mastic. Lors—
que les fentes sont longues, on est guelquefois obligé de les
recouvrir en outre d’'une lame de plomb mince , et clouée
sur le hois.

En général on doit éviter d’employer les bois noueux,
parce que c’est.toujours par les nceuds que se font les fuites
‘et que les tuvaux peérissent ; 'air qui s’y insinue empéche le

(1} Le mastic & froid o5t une composition de suif battu dans un morier
avee de la farine de brigues , ayant la consistance de la_cire.
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jen des pompes. Beaucoup de tuyaux de pompe d’aspiratioy
sont fabriqués en bois, par des metifs d'économie, Le prizdg
ces tuyaux est par mbtrf_- cuura.nt : Ty

. Tiamiire, DhRarmitra. Prin. -
10 centimétres, | gﬁu 16,5 centimétres.. 12 fr.
14 & & # & F ug ha ID 50 1DI-E-I++++-II+-I-I 13 o

Un tuyau de 27 centimétres cotterait 2 fr.

On assemble aussi les tuyaux de bois par emboitures l:.‘!lh,
driques & mi-bois.

Les tuyaux en poterie dite de grés ont de 5 ]mqn’i
16 centimétres de calibre ; "épaisseur est de 13 4 15 mflh.né-
tres. Ils sont capables de porter une charge d'ean de Smétm
de hauteur sans se briser. Le calibre est un pen plus nmrn:tag
. bout pour y introduire le bout mile du tuyau suivant, qmq
diminué, et muni d"une gorge en saillie. Ces tuyaux ont ﬂeﬁi
g décimétres de lung, les meilleurs se fabriquent prés &
Beauvais. Ceux qui sont & 'usage ordinaire ont 1 dzmubtreﬂ:
diamétre sur & de longueur.

Pour assembler ees tuyaux, on garnit les joints avec d.eh
filasse enduite de Mastic bouillant (1). On chauffe le tuyss
assez fortement : I'ouvrier doit avoir les mains endurciesace
genre de travail ; il recouvre ensuite le neeud entier avec la
mémes substances, On consomme & peu prés 1 hectogramme
de filasse pour 8 métres de conduite , et 1 demi-kilogramme de
mastic pour chaque neeud de 1 décimétre d'épaisseur, On '
sure si ces ncends sont bien faits quand ils sont refroidis, &
détachant le mastic , & petits coups de marteau , paur Wll'ﬁ
adhére bien au grés. :

—

(1) Le mastic de fontainicr se fait avee du ciment tamisé , du sable fin &8
duo mache-fer privé de charbon. On méle cette poudre avec parties égales &
pois-risine et de poix-grasse fondues. Lorsque la poix commence b boailfs
on remue vivement, en répandant pen & peu [a résine, jusqu’h ce qoe e mé-
lange commence 4 filer comme si e’tait de I térébenthine. On verse et
dans un baquet pour le laisser refroidir. Ce mastic, cassé par morceans, ®
mis sur un fen donx quand vn vent Vemployer. Si "on tronvait la snhstanc
trop maigre pour le travall proposd, on v mélerait un pen de saif oo E“Wh
de lin vn de noix. ’
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Quand les tuyaux de grés ont environ un décimetre et demi
do diamétre , il est trop difficile de les bien chauffer pour que
e iment prenne et que les neeuds soient résistans : c'est ce qui
grrive aux tuyaux qui servent de cheminée pour le dégage-
ment de la faniée , et pour les fosses d’aisances. On se sert d'un
cment de chaux , et de farine de brique, dont on enduit le
dedans de la boite du tuyau et le dessus du col qui doit y
ire regn. On pousse l'un contre 'autre en tournant, jus-
qui ce que la gorge touche le bout, et que le ciment excé-
dant soit refoulé au dehors. Ce ciment regorgé sert & former
le nezud.

On a trouvé que pour une conduite de gaz, des tuyaux de
grés de 1 décimétre de diamitre, posés au fond d’une tranchée
sur un rang de moellons et garnis d’unc chemise en mortier
hydraalique de 15 centim. d’épaissenr, cottent 4 fr. 42 cent.
le métre conrant. Lorsque les tuyaux sont soumis i une pres-
sion de plus d’une demi-atmosphére , il est nécessaire d’en-—
velopper le tuyau d’une chemise en magonnerie: qui n'est
que 'enduit éxtérieur de la conduite. Cette chemise fait ré-
sistance 4 la pression quelle qu'elle soit; elle sert aussi dans .
les conduites souterraines 4 protéger les tuyaux contre les
mouvemens du terrain sous les roues des voitares.

Les tuyaus de fonte de_fer sont de diverses dimensions ; les
plus ordinaires ont un métre de long. Il sont accompagnés d'un
rebord dont le plan circulaire est perpendiculaire i l'axe du
tuyau , ou bien d’un nombre de brides proportionné a leur
diamétre. Avant de joindre deux tuyanx bout 4 bout, on dé-
tache des brides ou du rebord les bavures ¢t grains , et Ton
rabat toutes les irrégularités qui empécheraient les surfaces
de se toucher immeédiatement. C'est pourquoi on rejette sou-
vent les brides un peu en dehors, et il s'en faut de {2 5 mil-
limétres qu'elles ne se touchent. Afin de suppléer aux =
galités qui s'opposeraient 4 leur jonction, on étend sur les
brides une couche de mortier & froid gu'on accompagne
d'une rondelle en cuir ou en plomb ; ensuite on serre le tout
4 Vaide de vis et d’écrous faits en bon fer. Le plomb a V'a-
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vantage de se matter en dehors pour boucher toutes les fiu

sures, ¢ qui rend lé joint imperméable. K,
Nous extrayons de VArchitecture hydranlique de Bélidog

T. 11, page 351, quelques nombres sur les poids et les pu

de la toise courante de tuyanx en fonte ; mais ces prix-som

tréss variables selon les temps et les lieux. .
§ pouces de diam. pésent 160 liv.la toise; & 125fr. le milly
les tuyanx revienmentd. ... ...ioiaiaais aofr. la tois
4 L pouces..... pesent 18olivres et coiitent 22,50 %
5 pouces..... psent 230 livres et cotlitent 28,75
5 L pouces. .. .. pesent 250 livresetcottent 31,25
6 pouces..... pésent 2qolivresetcoltent 33,95 ©

§ poucesafvispesent 3zolivresetcoutent fo,00

1o poucesabvis pisent 43olivresetcoitent 53,95 ¢
12 poucesdbvis pesent qoolivresetcoitent 81,50 :
18 pouces a8 vis pésent 1100 livresetcoatent 137,50 ¢
On donne aus tuyaux de § pouces de diamétre, 4 lignes %
paisseur, 5 lignes & ceux dont le diamétre est de 6 pouces)
6 lignes pour ceux de 8 pouces, et ainsi en accroissant d'mié
ligne de plus d’épaisseur pour chaque augmentation de di
métre de 2 pouces. L
On remplace assez généralement maintenant les brides et
un emboitement conique d'un bout dans 'autre, sur urie pl-
fondeur d'environ 16 centimétres. On enfonee le tuyam ﬂ
Jutsen’an fond de Vemboiture, et 'on remplit le joint avel ¥
1a corde goudronnée et mattée; puis avec du plomb, qi¥
matte anssi au dehors, on rend le joint imperméable. €2
assemblage se préte aux effets de la dilatation, qui, dans I!ﬂ
conduite un peu longue , peuvent avoir des inconvéniens gravs
en disjoignant les tuyaux.
M. Moulfarine remplace les boulons des tuyaux 3 bride pat
une bague. (¥, fig. 12.) Cette bague est formée de denx fﬂ’l
ties demi circulaires , ayant des brides i leur jonction et i
charniire a Vopposé ; elle est crensée en dedans pour recevol
les bords ou brides des deux tuvaux, et on la serre ﬂ'-‘ﬂ_?
boulons. : S
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Dans les conduites dont les tnyaux en fonte sont réunis par
des brides, la dilatation n’a aucun effet nuisible lorsqu'on
Ph“ei de 100 en 100 metres, le compensateur de M. Girard
(fig. 13). Liintervalle qui doit contenir la filasse n’est pas assez
grand pour rendre le joint parfaitement étanche, et le tuyan
qui doit glisser, pour obéir aux variations de la température
étanten fonte, peut éprouver quelque résistance par la rouille
ou les aspérités. .

Les tuyauzx en t6le de fer servent i I'écoulement de la fu-
mée et de I'air brulé des poéles, aux conduites de gaz , anx
puits artésiens, ete. On les fait avee des plaques ou lames
parallélogrammes jointes et cloudes par leurs bords. Leurs
diamétres sont a volonté, et I'épaissenr de la téle plus ou
moins forte selon les usages. La téle de » millimétres d'épais-
seur supporte’ 6o atmosphéres 4 Iépreuve, et 3o pour le ser—
vice journalier. Le métre courant pése 11 kilogrammes pour
21 centimétres de diameéire , et cotite 2 francs le kilogramme,
Onles essaie a 'ean sousla pression d'une aimosphére, quand
il 'agit d'une conduite de gaz.

Ces myaux sont assemblés bout a bout, 4 recouvrement;
les clous sont rivés et trés rapprochés. Pour qu'ils soient im-
perméables on place une bande de carton frite” dans I'buile
sous le recouvrement.

Les tyyaux de plomb. Pour supporter la pression de 24 3 at-
mosphéres et son propre poids, un tuyau de 33 centim. de
diamétre exigerait 2 centim. d’épaisseur. Le métre courant
Péserait environ 530 kilog. , qui, 4 8o centimes le kilog., tout
compris , reviendrait & {24 francs Je métre courant. Les bords
dela lame de plomb sont soudés ainsi que les joints.

Les tuyanx ordinaires en plomb ne sont guére que d'un
pouce et demi de diamétre. On les fait sans soudure en les ti-
rant au bane. ( 7. Bavc a Tines. ) Un tnyau de plomb de cette
dimension , la paroi étant d'un cinquiéme de pouce , a sou-
lena 30 atmosphéres sans crever, ce qui donne 210 kilogram.
mes par pouce carré de surface.

Comme Jes tuyaux en plomb sont coiiteus , on les remplace
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souvent par ceux de zine quand la pression ne doit pas &g
trés forte. Du reste, on ne les emploie guére que pour ke
tuyaux d’aspiration des pompes, les embranchemens , ete.
La Société d’Encouragement a proposé plosienrs prix tasg
pour la déconverte d'un ciment ou mastic propre & préveni
I'oxidation du métal, la destruction des tuyaux en bois, k
décomposition par les agens extérieurs, ete, , que pour lafe
brication méme des tuyzux : ces prix ne sont pas encore ret-
P;::rlés. (#. les Bulletins de cette Société. ) L
Quant aux tuyaur de pierre soit naturelle, soit artificiells
cest a4 M. Molard qu’on en doit V'idée. Pour les premiers, m
fore la pierre de bas en haut au moyen de laiguille do mé
neur, pour que le mdchon puisse tomber. On a trouve quek
métre courant peut cotiter 1o franes, plus la pose. La jonction
de denx tuyaux se fait dans 'intérieur d’une borne bien seeh
lée. La pierre de Volvic est excellente pour cet objet. In
veste, ces tayaux sont peu employés. Il en faut dire autast
des tuyaux en pierre artificielle de M. Fleuret, qu’on établi
sur place en se servant d’un mandrin cylindrigque en boa
qu’on retire aprés la construction de chaque partie. = ©
En coulant dans les tuyaux I'ean éprouve un frottemest
qui en retarie le mouvement : Vair qui sy trouve mélé, s
coudes , les étranglemens et embranchemens sont encore de
causes de diminution de vitesse. Ainsi cette vitesse est we
riable dans les divers points d'une conduite; mais on pest
sensiblement la regarder comme constante dans la pratiqee,
quand les inflexions sont peu sensibles , que la charge d'es
du réservoir conserve son niveau, et gue la pression sur I'e
rifice de sortie est constante (car les deux orifices sont sonvest
plongés dans l'eau. 3
En admettant que le mouvement de I'ecau est uniforme, o
g'est beaucoup occupé de la détermination de la vitesse , &%
prés les conditions données sous lesquelles la conduite existe,
parce que la dépense d’eau en est la conséquence. On trouven
dans le mémoire de M. de Prony sur les Eaux courantes , dans
I'ouvrage de M. Genyés sur la Distribution des Eaux, page i
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Yes formules ¢ui déterminent la relation entre la vitesse de
Vean et les conditions extérieures. N'ayant pas le dessein
d'exposer cette théorie, nous nons bornerons & donner la
formule suivante qui suffit & Ja pratique , dans le cas des
petites vitesses

v=126,79 /' (Dm).

v est la vitesse constante de 1'eau dans la conduite et 4 sa sor-
tie, ou P'espace décrit par chaque molécule fluide en une se-
conde ; D estle diamétre du tuyau de la conduite, L sa lon-
gueur, z la différence de nivean entre les orifices d’entrée ot de

sortie, H-et H' les charges qui pressent les orifices anx deux
bouts, enfin

z—H + H
L ]

-Toutes les mesures sont rapportées au métre pour unité, et
bes.charges H et H” résultent de la hauteur donnée an mot
Crove par la formule page 260, T. V; formule qui a été con-
vertie en table au mot E:Dm_rm‘r { page 466, T. VII }.

m =

Cette valeur de m se réduit 4 ST quand les pressions aux

denx orifices sont égales ; ce qui arrive trés souvent.
Quant i la dépense, on au volume d’ean écoulé en une

seconde , exprimée en métres cubes, elle est donnde parla
Jormule .
Q= 21,043 " (P m).

Daprés ces équations, on voit qu'on peut trouver non-seu-
lement la dépense d’ane conduite dent les couditions sont
connues , mais encore quelles doivent étre les dimensions
d'une conduite, la vitesse de 'eau, la différence des niveanx,
ou les charges d'ean qui pressent les orifices d’entrée et de
sortie, quand d'ailleurs une partie de ces quantités est donnée,
parce que ces équations permeitent d’en tiver les valeurs in-
connues. { F. ALGESEE. )

On consultera Varticle Covnuire pour ce qui est relatif & la
maniere de I'ordonner, aux soupapes pour 1'évacuation de V'air,
aux précautions de duréde, ete, Fe.

Towe XXI. 12
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TUYERE ( Arts mécaniques). C'est un tuyau de cuivre, od
de fer fondua , ou de tile, dans lequel on ajuste 1e bec des soufs
flets qui alimentent le feu des fourneaux ofi 'on traite les mi<
nes et les métaux. La tuyére se place i la partie postérieurd
du fournean, dans un trou carré pratiqué pour la recevoirs.
elle est un peu inclinée de haut en bas, pour diriger le vent
sur 1a mine en fusion. Lorsqu'on ze sert de deux soufflets 4 s
fois , la tuyére est double. Fr,

TYMPAN ( Arts mécaniques). Cest un gros cylindre creus
formé par une suite de planches attachées sar des circonfé-
rences égales et paralléles, et soutenues par des rayons & un
arbre tournant. Une corde s'entoule antonr de ce cylindre.
Cette machine, qu'on nomme aussi TAsBoUR ( F. T. XX,
p-.251 ), sert anx mémes usages que les ponlies et les treuils.

On donne plus particuliérement le nom de tympan & une
machine hydraulique représentée fig. g, PL 61 des Arts mécal
nigues, « La roue & tympan, dit Bélidor , est une grandé
roue crense G, formant une espece de tambour rumpusédil
p’lanches jointes ensemble, ealfatées , goudronnées, et 1'1?-'
versé par un egien B. I:'ini.érieur de ce tambeour est divisé m
huit espaces égaux, par autint de cloisons placées sur la dis
rection des rayons. Chaque espace ou cellule a une ouvertdrs
A pratiquée dans la circonférence du tambour, pour facilites
Tentrée de 'ean. De plus , on creunse le long de Vessien B brif].
canaux dont chacun répond 4 une cellule, afin que P'eau con-’
tenue dans cette cellule puisse s'éconler i U'extrémité de el
sien Ddans une biche F, d’ou elle s’éconle par un conduit, pout
se pendre au lieu of il convient. » {Archit. hydr., T. I, p. Eﬂﬁ'

Cette roue peut étre mue par un homme qui tourne unit
manivelle ou qui monte dans un tambour C. Elle n'élevs
Veau qu'a la bauteur du rayon du tympan. Son plus grand:
inconveénient est d'avoir la résistance appliquce a Vextrémiié
de ce rayon, puis & des distances successivement décroissanted
du centre ; en sorte que le levier variant , Veffet n'a pas d'nok=.
formité. Cest cette wachine qui a é1é perflectionnée par Delas:
faye , ainsi qu'on va le dire. .

i
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. ‘Quatre canaux courbes CEFG {fig, 10) ont leurs bouches a
‘lacirconférénce du tympan etaboutissent aux tuyaux pratiques
-sur 1'essieu B. L'eau qui est prise par l'orifice extérieur vient
-s¢ rendre dans ces tuyaux comme ci-dessus. On a coutume
Torsqu’on emploie cette ingénieuse machine,de la faire mouvoir
par un cours d’eau , en garnissant la circonférence du tympan
‘d'une suite de palettes A. Chaque canal, en présentant son ou-
verture Ga 'eau, vient y puiser, et 4 mesure que la roie tourne,
l'eau parcourt le canal, et enfin arrive au tuyau qui, sur U'es-
‘sien B, correspond 4 son autre ouverture,
.La forme des canaux courbes n’est point arbitraire : elle snit
‘la développante de la circonférence extérieure de Pessieu, eten
voici la raison. Quelle que soit 1a position de cette roue , dans
chaque canal le centre de gravité de I'eau est sitné sur la ver-
“icale menée parle point dela courbure de ce canal, pour lequel
la tangente est horizontale. Or cette verticale est tangente 4 la
crconférence extérienre de Vessien , parce que toutes les
‘normales @ une développante de cercle sont tangentes au cercle
développé: c’est une propriété qu'on démontre par la Géome-
 trie. On voit done que le moment du poids de I'eau de chaque
-canal, quelle qu'en soit la position, est une quantité cons-
tinte, savoir le produit du poids de cette cau par le rayon de
Tessien. Une force constante trouve donc toujours la méme
résistance & vainere, et produit un mouvement uniforme ; ce
qui n'avait pas lien pour le cas de la fig. g, qui présente le
‘méme désavantage an moteur que les Mavivertes.  Fr.
TYPOGRAPHIE ( Technologic). La typographie ou Vart
rpographique, comprend tontes les parties qui sont relatives
i Vimpression des livres. Cest elle qui constitue Vart de
Vimprimeur, La typographie a surtout pour objet la gravure
o la taille des poingons, la fonte des caractéres, lenr as-
. semblage pour en former les planches avee lesquelles on
maprime. L'art typographique consiste 4 composer avec des
caractéres mobiles toutes sortes de discours manuscrits, et a
tes multiplier 4 Pinfini par Uimpression,
Dans lc cours de ce Dictionnaire, nous avons lraité sé-

13a.
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parément et selon leur ordre alphabétique les opérations fes °
divers instrumens les plus importans de cet art; il ne nous”
restera, pour compléter lart typographique, qu'd donner
succinctement quelques notions sur son origine et ses progria.’
Un voile épais couvre malheurensement le berceau d'un art
aussi utile que celui dont nous voudrions tracer 1'histoire
fdile. Trois villes, Harlem, Strashbourg et Mavyence , se dis= -
putent & Uenvi Phonneur d’avoir donné le jour & l'art typo-
graphique. Parcourons & ce sujet les pages de I'histoire.
« Harlem fonde ses prétentions sur les faits suivans : Jean-
Laurent Coster, s¢ promenant un jour dans un bois prés de
Harlem, détacha des écorces de hétre; il s'ammusa a en former
des lettres ; il les imprimait séparément 'une aprés autre
sur du papier, et en faisait des lignes en sens inverse, pour
servir d'exemple et de lecon & ses neveux. Il fit, avec sos
gendre Thomas-Pierre , une encre plus tenace et plus glo-
tincuse gue Vencre ordinaire; puis il tira des épreuves des
caractéres qu'il avait réunis; et coming il n'imprimait que sur
un coté du papier, il collait deux feuilles ensemble pour
faire disparaitre le blanc gui se trouvait entre les pages ime
primées. Ensuite Laurent changen ses types de hétre ea
types de plomb, puis en types d’étain, 11 fit de sa découverte
une branche de commerce fort lucrative, et prit un domest
tigue gu'il s'associa. Ce domestique , nomme Jean , et qu'os
suppose €flre Fust, étant au fait de l'imprimerie , dérobay
Pundautla auit de Noel, les types et tous les ustensiles de
con maitre; il prit la fuite, en divigeant sa marche par
Amsterdam et Cologne , et se véfugia & Mayence , on il relim
des {ruits abondans de son vol. Clest 13 que, vers Van 1442,
il a jmprimé avec les earaciéres de Jean-Laurent Coster, 200
maltre, one grammalre fort en usage, appelée Doctrinale.
Alexandri Galil. 5
. Tels sont les titres de Harlem. Ce qui fait douter de lewr
authenticité , ¢est qu'ils n'ont €ié publids qu'un siecle apﬁﬂ"
la découvertz de Vimprimerie. En général on regarde 1'his
woire de e Coster comme une faiie. !
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» Strasboury parait avoir des droits plus fondés & I'hon-
senr de la découverte. Jean Guttemberg, que V'on croit né a
Mayence vers l'an 1400, vint a Strasbourg dés 1424, et peut-
stre méme avant. En 1435 il forma une société avec Andred
Drizchennius ou Drichn, Jean Riff et André Heilman ,
bourgeois de Strasbourg, et s'engagea a leur déconvrir des
secrets importans i devaisut assurer lear fortane.

. Apdré Drizchennius, chez qui était le laboratoire ,
mourut. Guttemberg envoya dire an fréve de cet André de
ne laisser entrer personne dans le laboratoire , de peur guon
se vint a découvrir le secret et a enlever les pages et les
formes qui s’y trouvaient; mais elles avaient déji disparu.
Cette frande devint la matiere d'un proces dont le résultat
fat la rupture de la sociéwd. Guttemberg s'en retourna A
Mayence en 1445, et £y oceeapa de nouveau d'impression.
Cest 1a qu'il sassocia & Jean Fust. Parmi les premiers ou-
vyrages imprimés par eux, on cite, 1% V" Alphabet graveé sur
wne planche , a 'usage des éeoles ; 2%, Alexandri Galli doc—
trinale , et Peiri Hispani logicales; 3°. nn vocabulaire latin
intitulé Catholicon, cest-i-dire universel, ou bien Donatus.
seu grammatica brevis in usum scholarum ronseripta.

» Plusicurs bibliographes assurent que ces ouvrages ont €té
imprimés en caractires fizes, gravés sur des tables de bois. On
fit succéder 3 cette impression des essais de caracteres déta-
cheés , et gravés sur des tiges mobiles de bois ou de cuivre ;
c'est avec ces caracieres que la plupart des bibliographes
pensent gquw'a €té imprimée la premiere Bible en 1450, jus-
quen 1455. Cette opinion est combattue par d’autres biblio=
graphes qui ne croient point i existence de cette Bible. 11
devait étre long, trés difficile et wis pénible de sculpter a
la main ces lettres sur du beis on du mnétal ; aussi, apres,
bien des tentatives, Guttemberg et Fust trouvérent la meé-
thode de fondre dans des matrices les formes de toutes les
lettres de V'alphabet latin. Ils virent alors la possibilité d'im-
primer la Bible, et Fust fournit les premiers fonds neces—
saires 4 ceite entreprise, le 23 aoit 1450, On peut dater dg,
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cette époque L'acte de société de Fust et de Guttemberg , et I
véritable invention de I'imprimerie. 3

» A peine ces deux associés étaient-ils arrivés i la troisibms.
partie de la Bible, qu'ils avaient déja dépensé un capital do
quatre mille florins d’or. Mille obstacles, ountre 'excessive
dépense , entravaient la marche de leurs opérations. L'iiper-,
fection des moules, du métal, de Véncre, du papier, de
la presse; Pinégalité et la disproportion des lettres fondues,
tout concourait 4 les retarder et a4 les arréter dans leur ens
treprise | quam:'l Pierre Scheeffer, I'un des ouvriers de Fust,
homme ingénieux et réfléchi, imagina une méthode piua
facile de composer des caractéres et de leur donner une me<.
sure et une forme plus régulitre et mieusx proportionnée : i
trouva la taille des poingons ; il fit de nouvelles matrices abée
cédaires, et d’autres instrumens qui élevérent lart t]rpugn-
phique au plus haut degré de perfection.

» En 1452, Fust, par reconnaissance et par attachement,
donna 4 Scheeffer sa ﬁlle Christine en mariage, et il I'associa &
son entreprise. Guttemberg , Fust etScheffers’ engagerentd gar-.
der le secret deleur invention , et ouvrirent leur carriére typo-
graphique par I'impression de la Bible , la méme année 1452.

n En 1455 la société fut dissoute par suite d'un procks
que Guttemberg perdit, avec Fust, 4 qui il fut obligé de eéder
son attirail dimprimerie ; maisil y a apparence qu'il monts.
une autre imprimerie i part, et que Fost et Scheffer restirent
toujours unis. Ces derniers donnirent, en 1457, une édition; -
du Psautier, qui passc pour le plus bean monument de 'im=
primerie naissante , et qui fera, dans tous les siéeles, 'admi=
vation de tous les connaisseurs,

w Depuis 1457 jusqu'en 7460 Fust et Scheffer 1mpnmb—
rent plusienrs ouvrages, et notamment les Offices de Cicéron,, -
qui passent pour un de leurs chefi-d’ceuvre, Clest 4 cette
époque que Fust vint & Paris, sans donte pour ¥ vendre les
livres qu'il avait imprimés. Gabriel Naudé raconte gue Fust -
apporta 4 Paris un grand nombre d'exemplaires de Ia Bible
de 1452 ; quil les vendit d'abord, comme manuscrits,
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6o couronnes 'exemplaire (environ 550 livres); qu’ensuite il
Jes passa & fo couronnes, puis a4 20; gu'enfin, la frande
ayant été découverte, Fust fut poursuivi en justice ; qu’il s'en=
fait de Paris ; qu'il revint A Mayence, et que, ne s'y trouvant
pas en siireté , il se retiraa Strasbourg pendant quelque temps.

» La prise de la ville de Mayence en octobre 1462, par
Adolphe , comte de Nassau, endommagea l'atelier et I'impri=
merie de Fust et de Scheeffer ; la plupart de leurs ouvriers et
de leurs coopératenrs se dispersirent et se réfugitrent 3 Rome,
3 Naples, & Milan, 4 Paris, et bientdt Part typngmphique'
s'établit dans les principales villes de 'Europe.

Quant & la description des procédés de I'imprimeriz ,
#. dans les volumes précédens , les mots Avenarer, T. I, p.351;
Canacrénes o'ipammenie, T. 1V, p. 165; ComposiTeuR , Conpos-
o, T. V, p. 465, §66; Conrecreve, T. VI, p. 0g; Jostirica-
riox, JustiFier , Jusmivieoe, T. X1, p. fo=2; Povyrirace, T. XVI,
p- 382; Prote, QUADRAT, Rermarion, T. XVIII, p. 6, 44 et
321 ; STEREOTYPACE, et une infinité d’autres mots relatifs & Vart
typographique , répandus dans tous les volumes.

Le lecteur désirenx de connaitre 1'art de Vimprimenr dans
de plus grands détails consultera avec fruit, 1% le T, 111
de I'Encyclopédie méthodique, division des Aris et Métiers
mécanigues, au mot Imprimerie , page 415 ; 2° le Manuel
de 'Tmprimear, par M. de Géroaval, in-18, chez Rorvet ;
3%, le Manuel-Pratique et abrégd de la Typographie frangaise,
par M. Brun, chez Firmin Didot. Ce dernier ouvrage est abso-
lument le Manuel des ouvriers. L.

TYPOGRAPHIE ( Aris mécanigues ). En donnant les déve-
loppemens relatifs aux diverses pRESSES les plus usitées, nous
n'avons pas parlé de celle quon emploie pour Vimprimerie ,
nous réservant d’en traiter a Varticle typographie, afin d’éviter
les doubles emplois qui auraient ¢été indispensables pour faire
comprendre le mécanisme de ces presses aux Personnes qui ne
sont pas familieres avec les procedés de cetart.

" La nécessité de supprimer des machines sans utilité indis-
pensable, wous force 3 n'exposer ici que ce qui concerne les
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presses & la Stanhope et les presses mécaniques; celles &u“
en se servait autrefois dans toutes les imprimeries , étant & P
prés abandonnées anjourd’hui , ne meritent pas de nous arré-
ter ; d'autant plus que les personnes qui désireraient des détails.
sur celles-ci les trouveront dans une foule d’ouvrages, etles
comprendront facilement d’aprés ee qui va étre expliqué. -
Les presses d imprimerie & la Stanhope sont tris solidement
construites en fonte de fer; nons en avons représenté deuy
projections verticales fig. 6 et 5, PL. 62 des 4ris mécaniques:
La table HG, en fonte de fer, est solidement établie dans une
position horizontale, et suseeptible d’étre mue en avant et e
arriére & 'aide d"une manivelle £ ¢t de cordons passés sur des
poulies de renvoi. Nous n'avons pas mgntré tous ces détails
dans la figure pour ne pas la rendre confuse, pensant qu'on
peut v suppléer aisément. C'est sur cette table ou marbre HG
qu'est solidement fixée la_forme d'imprimerie R, assemblage
des caractéres qui composent les pages, et qu'on a serrés avec des
coins de bois dans un chdssis en fer. Ces caractéres sont,
avant chaque pression, enduits d'une enere noire qu'on v dé-
pose avec des balles d’imprimerie on des rouleauz. On recule
le marbre en tournant la manivelle par le secours des cours
roies; cette table de fonte vient en arriére, comme on le voit
fig. 7, afin qu'étant découverte , on puisse encrer la forme,
Cela fait, on rabat la frisquette, feuille de papier blane dé-
coupée a jour pour Jaisser i nu les caractéres de la forme et
recouvrir seulement les bords, afin d’empécher le noir dont
ces bords sont souvent chargés de se déposer sur le papier.
Haest un cadre brisé i charniére ena ; lafrisquette, et la feuille
de papier blane qu'on veut imprimer, sont situdes sur le
cadre Ha et rabattues sur le plan ab | lequel est matelassé d'on
blanchet (tissu de laine) et de plusieurs feuilles de papier on
maculatures; on rabat ensuite le plan ab sur la forme RE, aw
tour de la charvitre b, et c’est sur ce plan que la pression va
Elre exercée. _
On pousse en avant le marbre HG par un tour de la mani-
velle £, pour amener ce systéme sous la platioe DD, qu."i!.
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s'agit de faire descendre juste an-dessus de BRI, en y exergant

une compression d’antant plus énergique que la surface de la

forme 2 plus d’étendue. (F. Pression.) Celte action est exercée
un systeme de leviers K, 7, 4, k.

Quand V'ouvrier tire et améne a lui le barreau K, latigel
sourne et fait marcher le levier h qui tive 4 son tour la téte g
de 1a vis ; cette vis tourne donc dans son écron immaobile, ce
qui fait descendre la platine D pour presser sur la forme RI.
L'cuvrier doune alors un conpde foree au manche K du levier,

exercer la compression. Deux homimes sont nécessaires
. pour le service d'une presse : Pun maveuvre le levier K, fait
aller et venir le marbre, etrabat les cadres H et Psurlaforme ;
Tautre distribue Pencre, Le premier éprouvant plus de fati-
gue, fait de temps a autre échange de fonctions avee son aide.
Le tirage ne dépasse guére 2000 par jour.

Lorsque la feuille est imprimée d’un c6té; on raméne le
marbre en arriére pour le retirer de dessons les maculatures ,
encrer de nouveau, remettre une auntre feuille, pousser le
chariot en avant et presser; et ainsi de suite. Apreés que toutes
les feuilles sont imprimées sur le recto et empilées, on change
de forme, on renverse la pile de fenilles et I'on procide 4 la
retiration , c’est—a-dire gu'on imprime le verso.

Ona récemment introduiten Angleterre d’autres presses dim-
primerie qui exercent ler action par un excentrique. Celle de
M. Amédée Darand, décrite aux Bulletins de la Societe d’Encou-
ragement {(T. XX1, année 1822, el T. XXIII, 1824), est cons-
truite sur ce principe. La presse colombienne de M. Clymer et
celle de M. Ruthven agissent par un levier coud€ et articulé.
Celle de M. Wells d'Hartford, fondée sur leméme mode de
construction , parait donner les meilleurs résultats ; on la trouo-
vera décrite dans la mécanique de MM. Fergusson et Brewster.
On nous excusera de ne pas donner plus de détails & ce sujet,
dont Vétendue est telle qu'elle dépasserait de beaucoup celle
dont il nous est permis de disposer, notre Diclionnaire étant
dcja beaucoup plus volumineux gue nous ne Vesperions.

Un des grands perfectionnemens iqu'a regas Vimprimerie de-
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puis plusieurs années, consiste dans les presses méeaniques;
appareils congus avec un art si admirable , que chague feuilly
de papier mise sur une tablette par une femme est enporte]
et passant d'abord sur la premiére forme, y regoit Vempreing
recto, puis se retourne d’elle-méme , va poser surla forme dy
verso, y est imprimée , et vient enfin s’empiler. Tout la tms
vail , méme I'encrage, est fait par la machine , qui est mue pér
une manivelle tournée par deux ouvriers, on par une machisg
4 vapeur. Il en résulte que maintenant I'impression se fait aveé
une grande économie et upe promptitude sans lesquelles
serait impossible d'effectuer le service des journaux quets
diens , & 10, 15, 20000 exemplaires et plus chaque jour
Avant cette déconverte on était obligé de composer les fore
mes multiples, tandis que deux formes sufhisent aujourd’hui;
et que le tirage est 6 & 8 fois plus rapide. g
Il est wrai que ces machines n’ont pas encore rénssi & P""
duire des impressions trés soignées; que le registre de la ret
ration ne se fait pas trés bien, et que par conséquent on i
peut pas s'en servir pour les beiles éditions ni pour les compes
sitions de mathématiques, ou il y a beaucoup de signes et &
parangonnages délicats ; mais pour la plupart des Tivres;
surtout pour les publications qui se fout & grand nombre-é
exigent de la célérité, les presses mécaniques sont d'unﬂ--'!'f-_-;
tréme utilité. M. Selligue,, M. Amédée Durand et antres artistel _
ont inventé de ces presses..( 77, les Bulletins cités de la Sociél
d'Encouragement.) Celles qui sont actuellament en usage da®
presque toutes les grandes imprimeries sont dues a M, Eﬂw-pﬂ{.
M. Thonnelier les fabrique a Paris, avec plns de soin méme
que les Anglais, et a perfectionné plusicurs déiails. Nous don!
nons ici la description de cet appareil tel qu'on le trouve das#
les Bulletins de la Société d'Encovrag. T. XXXT, 1832, p. nf
La fig. 1, PL. 63 des .frts mécaniques , représente une partie 68
cette machine. La fenille de papier est posée sur la tablette 53
qui 2 un mouvement de va-et-vient lierizontal, Cette feuille
passe sur un rouleau O, puis sapplique sur un cylindre
foute E qui, en tournant, présente cette feaille sue la forme G
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qui est au-dessous, et qui, par la compression que le cylindre
exerce, lui donne Pempreinte recto. De la. cette fenille sui-
vast la route indiquée par les fléches, passe sur les deux
pouleanx M, M', ce qui en opére le retournement; passant
ensnite sur le second cylindre de fonte E, la face verso non
imprimée tournée en dehors, cette face vient s'imprimer sur
la seconde forme, Enfin la feuille continue sa route et vient se
déposer en pile sur la tablette Z, ol un ouvrier lIa regoit, et
Iinspecte pour s'assurer s'il n'y a pas de dérangemens, afind’y
porter reméde. Ces mouveniens de la feuille de papier se font
entre trois séries e rubans accouplés gui la maintiennent en
la transportant , ainsi que nous allons Vexpliquer.

La fig. 5, Fl. 62, montre, I'un des svstbmes de rubans sans fin
sccouplés parallélement, de maniére & serrer et maintenir la
fenille dans ses évolutions: il y a trois systémes de ces doubles
rubans ; les uns sur les deux bords de la feuille, 'agire an
milien. Pavtant du roulean 1, la fenille passe entre denx cor-
dons qui enveloppent une partie du eylindre 2, puis vont sur
ke premier cylindre de fonte 3 ou se fait impression recto.
- De la la fenille passe sur les eylindres {et 5, va sur le second
eylindre de fonte 6, aprés retournement pour impression du
verso, Dans ce trajet la fenille se trouve maintenue entre trois
systemes de chacun deux rubans appliqués I'un sur Pautre.
Maisdans le reste de lenr cours ces cordons restent séparés:
Pun, représenté par des tirets, suitla route 19, 12, 13, 1,
t5 et 16, pour revenir an point de départ; Vantre, en ligne
pleine , passe sur les ronleaux 7, 8, g, 10, 11, etrejoint 1.

Les eylindres de fonte E, E (fig. 1, Pl. 63), sont matelassés
par des maculatares et un blanchet, pour que la pression ne soit
pas seche. Et comme cette pression ne s'exerce a la fois que sor
un des élémens longitudinaux du cylindre, élément linéaire
dont la surface est fort petite, Veffort est modéré ; ce qui mé-
nage beaucoup les caractéres et la puissance motrice,

Les appareils /KL, aux deux bouts de la grande table hori-
wmtale CBC, sont destinés i Pencrage des formes : voick
Comment il s'opére. Cette table a ua mouvement de va-et-vient,
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horizontal qui tour 4 tour fait sortir les formes C de dessom
les gros cylindres de pression et les y raméne. Ce mouvemeng
est imprimé par une roue N’ et son pignon M" qui engrims
avec une double crémaillére. Une meécanique de ce genreag
représentée fig. g, Pl. 15, et fig. 2, P1. 63. 3
L'encre est déposée dans urie auge T ol elle est prise parwi
cylindre alimentaire G qui tourne par les courroies T passéd
sur des poulies V. Une régle g placée dervidre le eylindre G eé
lise et medére la charge d’encre. De 13 le voulean I'frottmi
sur G enlive de cette encre, puis retombant sur la mhle,ﬁ
dépose. Les rouleanx K paszsant sur ce depit, étalent encre;
ce passage se fait par le va-et-vient de la table CBC quiapd
porte cesrouleaux sur diverses parties de cette table, en les sta
levant dans les poupdes fenestrées qui les portent, De Li les ross
leaux L passant i leur tour sur la méme table, se chargent d'es
cre agge la plus grande égalité, et quand la forme passe som
enx ,?a simple touche suoffic pour 'encrer. I1'y a & chaque
bout de la table un systéme semblable de rouleaux étendems
et de touche qui travaille & son tour; et I'on voit quel'unedd
formes est encrée quand P"autre est pressée ; et réciproquement
La fig. 1, Pl. 64 représente les parties qui impriment le més
vement anx diverses piéces. La rone Vest celle dont la manivell
recoit Paction du moteur et est armée d'un wolant de 5 pied
de diamétre ; cette roue engréne et fait tourner les grﬂﬂlﬁ
roues, qui sont montéessur les axes de gros cylindres de pres
sion en fonte. L'une, B, de ces grandes roues en porte une pls
petite sur le méme axe, pour faire rouler les cylindres de rey
tournement D'E’, L’autre méne la roue d’angle O, laquelk
engréne avec celle qui méne le pignon M” de la erémaillere
desting & donner le va-et-vient i la table. :
Toute cette machine est construite en fonte de fer et avet
la plus grande solidité, et des galets C'C’, disposés sousla table,
facilitent son mouvement. RN
Ainsi quand on tourne la manivelle de la roue V, les ﬁ‘j']i"
dres de pression et tous les rouleaux des rubans entrent &
rotation , chacun dans le sens qui lui appartient; la table ®
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¢t vient horizontalement , les rouleaux distribuent Vencre
d'abord sur une tablette, puis sur d’autres rouleaux, et enfin
qrt la forme. De i la forme est apportée , en méme temps
q-ﬁ.;e la feuille, sous le cylindre de pression, et la manceuvre
s'opere avec la plus arande régularité. Pour que la retiration
fasseun registre exact, il suffit de donner un degré convenable
de tension aux rubans, et une disposition appropriée anx cylin-
dres de retournement.C’estce qu’on obtient par desessais 4 'aide
devisde pressionagissant en xzhsurl'axe du cylindre M'(P1. 63),

On remarquera V'appareil qui fait entrer chaque feunille dans
Jamachine. Sur le bord de la grande roue A (fig. 1, P1. 64) estun
secteur denté hj, qui engrénea chaque tour de cetteroneavecun
autre secteur P. Le taguet h, qui fait partie du secteur hj, est
pressé par le levier g pour déterminer Vengrénement des sec-
tenrs. Quand les dents de ces secteurs sont toutes passées,
l'epgrenage cesse , et le contrepoids & raméne le secteur P.
Les feuilles blanches sont empilées sur la tablette 5°; une
femme en prend une et la pose en S entre des arréts. Quand
les sectenrs entrent en prise, la corde sans fin p prend un mou-
vement gui porte la feuille en avant, on elle est saisie entre
les deux cours de rubans, comme il a €té expliqué. Puis,
lorsque les secteurs sont passes, la tablette 8 rétrograde et
sient recevoir une autre feuille. Et ainsi de suite.

Sur Vaxe d'une des grandes voues dentées est un excentrique
entouré d'un annean an bout des deux bielles G'; ces bielles
donnent le mouvement au roulean I, pour la distribution de
Fencre, 2 Paide de denx équerres I'l" et des longues tringles
inclinées K'K’. Nous avens donné, fig. 2, une vue perspective
de la machine pour en faire comprendre les fonctions; la fi-
gure 3 est 'élévation longitadinale du chariot; la fig. §, sa
coupe ; les fig. 5 et 6 montrent les ronleaux alimentaires et de
décharge; la fig. 3, Pl 63, les rouleanx distributenrs; la fi-
gure 2, la dpuble crémaillitre sous le chariot; la fie, 4, le
véservoir d'encre ot son rouleal; la fig. 5, le mécanisme qui
régle la retivation.

Ces d¥tails suffivont pour fairé cond evolr le andeanisme de la
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machine de Cowper; si on en désire de plus étendus
consultera le Bulletin cité de la Société d’Enconrageme
nous ne pourrions sans excéder les limites qui nous sont
crites donner plus de développemens i cet égard.  Fy,

TEINTURIER (At ou) Technologie. s
NOTHONS PRELIMINAIRES, :

L'art de porter solidement sur les étoffes les couleurs
lantes que la nature répand avec profusion sur presque n‘q
les substanees , et surtout sur les végétanx, est sans conti
dit le plus étonnant, le plus carieux, et celui qui présentel
plus de difficultds, On ne put raisonnablement désighs
sous le nom d’art les opérations du teinturier, que du me
ment ot P'on connut les propriétés et le mode d’applicationsly

-certaines substances qui donnent de la fixité aux -:uulenn.-.' '
‘découverte de U'drow, de la Nomx pe Gaure, du TanToe
‘remonte pas i des siecles trés reculés : ces substances sont @l
‘pendant reconnues nécessaires pour arréter la fugacité g
matiéres tinctoriales, et encore ne suffisent—elles pas potl
fixer toutes les eouleurs. Il en est beancoup qui résistentil
leur action, et que les brillantes découvertes faites par
Chiniie n'ont pas encore pu fixer. .4

Ce serait sans doute ici le lien de décrire histoire de oty
Taais cette dissertation, malgré son utiliteé , nous forcersftl
sortir du cadre dans leguel nous nous sommes promis ¥

nous renfermer. Nous devons par conséquent entrer tont Wi
-siite en matidre. T

L'art du teinturier est, i cause de son immense étendki
Te plus compliqué de tous les arts industriels ; il doit et devt
toujeurs incontestablement & Ja Chimie les progrés qu'il a fa
jusqu'ici, et les perfectionnemens que cette science lui fl
daire tous les jours, :

Cet art n'est pas exercé dans toute son étenduc par le imés
ouvrier, et ce n'est que dans de tris grands diablissemens
comme les Gobelins par exemple, qu'on réunit plusi
branclies de cette industrie, sans I'y exercer méme en enti

4
4

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

TEINTURIER. 191
et encore c¢ ne sont pas les mémes ouvriers qui teignent la
laine et 1a soie : on n'y teint ni le coton ni le fil de lin on
de chanvre. Les instrumens, les matiéres, les procédés
qu'on emploie different beaucoup dans chacune de ces parties,

Lorsqu’on sort d'une teinturerie surlaine et quon entre dans
celle ot 'on teint la soie, on ne sy reconnait presque plus;
Ja différence est encore plus frappante lorsqu'on passe dans
une teinturerie sur coton , qui se rapproche beaucoup de celle
ot l'on teint le fil de lin ou de chanyre.

La, fabrication des toiles peintes, vulgairement appelées
indiennes 5 est un genre de teinture qui différe encore bien
plus de eelles dont nous venons de parler. Il en est de méme
de la fabrication des papiers peints, qui a beaucoup d’analogie
avec celle des toiles peintes, pour 'application des couleurs
wulement, mais qui en differe beaucoup quant 4 la compo—
sition de ces mémes counleurs.

Daps la description des diverses branches de Vart du gein—
turter nous avons suivi 'ordre natarel | ¢’est-4—dijre que nous
avong procédé du plus simple an plus composé ; et nous arous
divisé cet art en autant de parties qu'il est généralement pra-

tiqué, ce qui constitue antant d'articles spéciaux,

" Lapremitre partie traite des opérations du teinfurier sur
laine, substance qui est la plus généralement soumise aux op:-
rations de la teinture, qui oceupe le plus d'ouvriers, dont
I'usage est le plus général, et la plus facile & teindre, générale—
ment parlant.

La seconde partie est consaerée a Vart du teinturier sur soie.
Ces deux parties devraient étre terminées chacune par une ta- -
hlealp]m]:éﬁc[ue des couleurs, sur le méme plan fque celle
que nous avons donnée dans la troisiéme partie.

La troisitme partie contient I'art de teindrele coton et 1o £l
de chanvre ot de lin. Cette partie se trouve deja décrite dans [
tome précédent : le lecteur en a déji vuet approuvé la raison.

La quatrizme partie renferme avt de Vimpression des toiles
et des soies ; elle se trouve, selon son ordre aiphahétique, dans
le T. XI de ce Dictionnaire, page 1o7.
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La cinquiéme partie, qui traite des papiers peints, a étéig
crite sous ce mot (T. XV, page 262). il

On doit lire ce traité dans"ordre que nous venons d'indig

Avant d’entrer en matiére, c’est-a—dire avant de dé in
premiére partie de Vart du teinturier, nous devons donnerd
notions générales sur ce bel art qui sappliquent 4 toutesly

parties qui le composent. e

Notions générales sur Uart du teinturier. 11‘
Parmi les connaissances trés étendues que devrait M
le teinturier qui se propose d’exceller dans son art, nouds
choisirons que les plus importantes , qui leur feront conee
combien Tétude de la Chimie leur est indispensable pourjs
river au but vers lequel ils tendent. Nous nous renfermenss
ici dans le cadre le plus étroit qu'il nous sera possible; nae
nous appesantirons sur les plus indispensables. ‘,
§ 1er. — Becherches sur la nature des matiéres tincmrinlu‘.ii
Plusieurs savans se sont occupés de recherches sur la i
ture du principe colorant et sur celle des matiéres coloranis;
mais en général ils ont traité cette partie d'une m&niéﬁ'@
scientifique pour que nous puissions en extraire des nﬂ%
i 1a portée des teinturiers. Le savant Berthollet (1) a
physicien profond de la théorie des couleurs et des propng
distinctives des parties colorantes ; mais il faudrait tout®
crire pour nous rendre intelligible. Noos invitons le le
instruit 4 méditer les observations judicieuses de ce :
table autenr ; il y puisera des notions infiniment utiles &
du teiniurier.
Nous nous bornerons i dire avec ce savant , (u on ne,
se dissimuler le nombre des obstacles qui se présentent,
difficultés qui naissent & tout instant,et qu'il s'agit de vaise
pour parvenir au but qu'on se propose dans ces rechs g
En effet ces difficultés vont toujours en croissant lorsqy
B |

J—

1) Flémens de Parg de fa Teintore, 1. le7, 31, 2% Clition.
poge
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vient 2 considerer les variétés infinies que présentent les di-
verses nmances de couleurs, le nombre des matiéres tineto—
riales, leur nature, leur fixité, leur volatilité, lewr solubilie
 ou leur indissolubilité dans tel ou tel menstrue ; les change-
mens, les altérations que les diverses matitres colorantes
éprouvent lorsqu'on les met en contact avec tels on tels
agens , lantdt simples, tantdt composés , dont le jeu des
combinaisons est impénéirable, méme aux yeux les plus
exercés , et pour le savant le plus instruit dans la connais-
sance des lois des attractions chimiques. A ces difficultés
gui sont immenses, ajoute M. de Morelo (1), s'unissent
d'antres difficultés qui ne sont pas moins étendues. Toutes
les matiéres textiles ne sont pas également habiles & retenir
le principe colorant qu'on leur applique : toutes les matiéres
tingentes n’offrent pas une égale force d’adhésion sur les tissus
surlesquels on les dépose, sur les surfaces sur lesquelles on les
applique. De la cette distinction en teinture de petit teint et
de bon teint.

Foureroy (2} abonde dans le méme sens en y ajoutant de
nouvelles considérations.

La difficulté de distinguer et de classer les espices de ma-
tieres colorantes , dit ce savant, vient surtout de ce qu'on ne
tonnait pas exactement la nature de chacune d’elles ; anssi est-
il véritablement impossible de les disposer, au moins d'une
maniére exacte et satisfaisante, d’aprés leurs propriétés chimi-
ques. Ce qu'on peut faire & cet égard se réduit i considérer ces
matiéres colorantes comme formant quatre genres encore trés
inexactement partagés et dont la division n'est qu'un simple
apercu. Ces guatre genres sont, 1% les couleurs extractives
pures, 2°. les couleurs extractives oxipéndes, 3°. les couleurs
carbonées, 4°. les coulenrs hvdrogénées huilenses on rési-

['J DMseours tn & 10 Bocide rr'rJ.'_'.j‘.: .!i-..cﬁl_:mi.’.rl.‘:.r des Selences Ao PETiE,
le 3 aeiie 1204,
v} Systbme des Connaissantes chimiques . T. VIL, paze (2,
Tome XAXT. i3
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nenses. Il faut en lire lesdéveloppemens dans Uautenr, et dung
Jes Elémens de Vart de la teinture, par Berthollet, ete. ;

§ 2. —- Des moyens et des agens que le teinturier met eén usage pour
extraire avec le plus d'avanlage les matidres colorantes des subg.
tances qui les contiennent. '

La plapart des substances végétales qui fournissent les ma
tibres colorantes sont des bois, tels que le bois de Brésil, le bois
d'Tnde, le bois jaune , le quercitron , le santal ou sandal, efc;
des racines, telles que la garance , le curcuma, ete. ; des plan
tes , telles que la sarrette, la gaude, la génestrole, la verge d'or

du Canada, etc. ; d'autres sont en pite, comme l'indigo, ke
rocou , Vorseille, ete. Toutes ces substances renferment de
matiéres colorantes , en plus on moins grande guantité, qu'm
extrait par 'intermédiaire de"ean : ce dissolvant est celui qu'on
emploie le plus généralement. Il en est certaines qu’on ne pewt
extraire avantageusement gue par l'intermédiaire d’un acide,
d’antres par I'addition d’un aleali, quelques-unes par 'addi=
tien de alceol , trés pen enfin par le secours de Phuile. Qud
que soit cependant le dissolvant qu’on emploie, il ne Faut pos
que le teinturier ignore que l'extraction des matiéres colo-
rantes est une opération chimique qui exige tous ses soins#
toute son attention. En exposant la substance qui contienth
matiére colorante dans un dissolvant quelconque, on mét &
contact denx corps quon suppose avoir de l'affinité T'un posr
Vautre, et on tiche de donner au dissolvant toute lafore
nécessaire pour s'emparer des molécules colorantes qu'on vel
extraire. Nous ferons concevoir plus facilement cette opération
par un exemple. Supposons qu'on veuille extraire les partis
colorantes du bois de chéue par le moyeén de eau pure, §®
est un bon dissolvant pour cette couleur. Considérons l'eaty
dans ce cas , comme un étre simple, et le bois de chéne comme
un composé seulement de deux substances dont I'une Hl‘-i
partie lignense du bois, et Vautre la matiére colorante; &
deux substances sont unies entre elles par une force qui s
tient enchainées I'une  Vautre, que Jes chimistes appellest
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aitraction de composition ; elles resteraignt toujours dans le
. méme état si une foree supérieure ne tendait & rompre cette
" gnion. Lean est 1a force qu'on emploie pour opérer cette dé-
composition , parce que l'expérience a démontré que Vaffinité
© des matitres colorantes pour I'eau est plus grande que Vaffinité

des mémes matiéres pour la substance ligneunse ; alors il se fait
un échange de principes : 'ean s’empare de la partie colo-
ranie, qui abandonne la partie ligneuse. Pour donner plus d’ac-
tisité au dissolvant on le fait chauffer, c'est-a.dire qu'on
ajoute le calorigue, qui augmente Vaffinité de eau pour la
partie colorante et diminue celle de la partie ligneuse pour
les mémes matieres colorantes , et la dissolution est plus com-
pléte. '

L'expérience a encore prouvé que pour aigmenter les effets
de Tattraction de composition il faut détruire V'affinité d’a-
grégation qui réunit entre elles toutes les parties d’un corps,
afin de donner au dissolvant la facilité d'aller attaquer toutes
les ‘parties colorantes et de les attirer a luiz de ]a est venu
l'usage qu'on suit ordinairement pour extraire des bois ou
des racines une conleur servant a la teinture. On les réduit en
brins on petits morceanx , soit avec une hache, on avec une
varlope , ou avec le couteaun i denx manches du tornelier ; on
les laisse ensuite macérer pendant quelque temps dans I'ean,
dont on augmente I'action par le calorigue , pour dissoudre la
partie colorante et I'employer apris cela A la teinture.

Les Hollandais , convaincus que 'attraction de composition
n'a lien qu'entre les derniéres molécules des corps; loi im-
muable, "ane des bases sur lesquelles reposent les connais-
sances chimiques; loi que les anciens connaissaient parfaite-
ment et dont ils avaient fait un axiome exprimé en ces termes :
eorpora non agunt nisi sint soluta ; les Hollandais ent cra avee
raison devoir employer une antre méthode que celle que nous
venons d'indiquer. En portant leur attention sur la natare des
matiéres colorantes et en observant la contexture des boiset le
l-]"’EIF['!’I de la couleur dans les interstices on cellules qu'offre i

" 1a vue le tissu réticulaire des fibres, dont la réunion et Ven-
13..
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trélacement constituent le bois, ils nont pas tardé A s'apercss’
voir qu’on [aisait une perte considérable de fécules colorantes) ;
et ils pensérent qu'en triturant ce meme bois on laisserait §
na ces mémes couleurs ; ce qui procurerait un produit et ue
ressource que ne donne pas tout autre procédé. '

Ils établirent des moulins daus lesquels le bais était d’abord
réduit en petits fragmens, pais en poussiére, au moyen de blu:
teaux , dont le résidu était soumis de nouvean i U'action des
meules jusqu’a compléte trituration (1). -

Machine anglaise & broyer les bois de teiniure.

Les Anglais n’eurent pas plus tot connaissance des moyeny”
employés par les Hollandais pour rédunire en poudre les bois
durs employés pour la teinture, quils gempressérent de cons-.
\ruire chez enx des instrumens plus parfaits, afin d’atteindrelg
méme but en obtenant de plus grands avantages , en agissant.
avec plus de promptitude et plus de sécurité. »

On voit en Angleterre et en Irlande un grand nombre de-
machines 4 broyer les bois de teinture ; mais le monlin &f
James Welpon, de Litchfield, nous a paru la plus simple etly
plus avantageuse. La description en a été donnée, avec figures;
dans les Annales des Arts et Manufactures, T. 11, page 147 ¢
sous allons la transcrive, ( V. Technologie, Pl. 51, fig. 1.) i

La .traverse de bois A est scellée dansle mur do mouling
elle est destinée 4 vecevoir le tourillon ou axe supériear dg
Parbre. - ik

La plaque B, en fonte ou’en fer forgé , dans laguelle toursg
le tourillon supérienr delaxe. R

Le tourillon C, dont nous venons de parler: les lignes pont:
tudes indiguent sa position dans Tarbre. i

L’arbre D, qu'on peut faire carré, octogone, ou de telle
antre forme qui conviendra. o
Le levier E sert 4 lui donmer le mourvement de rotation. &
Pextrémité de ce levier sont attelés les chevaux , lorsqu'on %

it

et

{1} Jourmal des Asts et Mannfasigres, T. I, page 324,
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gert d'un manége. On sent qu’il est facile de faire tourner ce
moulin par le moyen de 1'eau, du vent, ou d'une machiné &
‘."P’"i"' Quelle que soit la force motvice , on remplacera le le-
vier par divers autres moyens connus , appropriés a la nature
du moteur , et dont il est inutile de parler. .

One pitce corigue F forme la partie iniérieure du mﬂuhn
glle doit étre en fer ou en foute douee, et construite en plein
ou en creux selon les lignes ponctudes sur le dessin. _

Les brisans ou dents superleun:s G sont destinges 4 arra-
cher et déchirer les bois : suivant la destination de cette ma=
chine on peut prolonger 'étendue de ces dents,

Les dents inférieures H sont destinées an broyage.

Le cylindre de dehors I, T, est garni intérieurement de
dents correspondantes pour le hrnyage Ce ll]']llld.l;‘c doit étre
également en fer ou en fonte , comme le cone trongué F que

‘nous avons déerit, et doit étre arrété fortement , par des liens
et des boulons en fer, au morceau de charpente QQ , formant
une partie du beffroi qui soutient toute la machine.

Le tourillon ou axe inférieur. K est entaillé dans P'arbre et
fixé comme Vantre supérieur C.

La crapaudine L , enfer ou en bronze , est fixée dans u URnE en=
taille de la traverse -:lehms R,afin d’empécher l'axe de vaciller.

" la vis régulatrice M traverse tout-i-la-fois Pécrou N etla
traverse inférienre en bois T. Son usage est d’élever ou d’abajs-
ser la partie intérieure du moulin, pour obtenir une poussiere
plus ou moins fine dans le broyage, 4 mesure que les dents
des deux cylindres sont approchées ou reculées. _

La trémie O est attachée au cylindre extérieur pour conte-
nir les substances qui doivent éire exposées i 'action du mou-
lin; cette trémie étant exposée i des secousses violentes ocea-
sionées par 'extrémité libre des morceaux de bois, quand
Fautre est saisie et déchirée par les dents , doit étre construite
en forts madriers de chéne. ' :

L’enveloppe conique P, de la partie intérienre cu moulin,
est construite en madriers pareils aux précédens, étant expo-
sée aux mémes efforts.
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Le beffroi qui soutient la mécanique a des montans aug™’
- quatre angles, enterrés pour sa plus grande solidité. On voit )
dans le dessin deux de ces montans indiqués par les letives QQ; -
ces montans sont combinés avec la traverse inférieure T , ainsg
que les deux traverses R , qui se croisent & angles droits. =
On sent bien que pour faciliter I'opération du broyage il -
faut mettre dans la trémie les morceaux de bois en éclats ou
en copeaux ; nous indiquerons , pour y parvenir , une machine
ingénicuse pour laquelle MM, Ternauk fréres prirent un brevet
d'importation de dix ans, et qu'ils emploientavecavantage dans
leurs manufactures. En voici la description et le dessin ex=
traits du T. VIII, page 159 des Brevets expirés. _
La Planche 51 ( Technologie), fig. 2, 3, §,5et 6, mon-
tre cette machine sous plusienrs aspects, afin d’en faire con
cevoir toutes les parties. Les mémes lettres indigquent les mémes
objets dans toutes les figures. '
Les fig. 2 et 3, en représentent I’élévation de face et de chté: .
La fig. § en montre le plan. Les fig. 5 et 6 indiquent Fes
plans du porte-couteaux. e
On voit en B le biti sur lequel le chariot ronle; en G, Parbré
principal en fer; en D, les coussinets; en E, le volant; en F, Is
fourche qui sert 4 appliquer le motenr ; en G, le bois 4 couper.
La lettre H indique les denx parties du chariot sur lequel.
g'applique le bois & couper. Le quart de cercle 1 joint Tes .
deux parties du chariot. Le demi-cercle en bois K serta pous
ser le bois 4 couper vers les couteanx ; il est armé d'un quard
de cercle L, en fonte de enivre, denté, avec sa erémaillére. B¢ ¢
marche-pied M sert & presser le bois contre les couteaux. Le -

contre-poids N est employé pour faciliter le recul du chariot
qui porte le bois. o
Les couteanx O sont fixés sur une charpente conique formée’
de plusieurs pitces. Un cercle P, en fonte de cuivre, daps le=:
quel les couteaux se fixent; un cercle Q, en bois, sur lequel le
cercle P est assujetti ; deusx cercles en fer, R, sur lesquels sont
fixées les pitces pour régler et affermir les couteaux. Les.
pitces S servent & joindre les denx cercles en fer. On voiten T
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Jes rayons des cercles en fer. Les piéces supérienres V ont des
vis mt.ér]eures et des €crous latéraux , pour régler et affermir
les couteaux. Enfin, le couvercle en bois ¥ sert i couvrir tout
}e cine tronqué auqnel les couteaux sont adaptés.

Le moteur de cette machine est composé et caleulé comme
fhsuit: la roue motrice doit faire douze révolutions par minute.
Le premier hérisson a soixante dents, le premier pignon vingt-
q-n.u,tre dents; le second hérisson, soixante dents; le second
pignon , douze dents ; ce qui produit une rotation de cent cin-

te révolutions dams une minute, pour le cine trongué
surfequel les couteaux sont appliqués.

Cette machine conpe le bois presque sphéri ulu.emeht ce qui
forme des copeaunx en rouleaux semblables 4 cenx de la can-
nelle, onvre et sépare par conséquent tous les filamens du bois
en largeur, et les dispose ainsi 4 Vextraction la plus pure, la
phus facile et 1a plus abondante de ses parties colorantes. Cette
eoupe n'a pas besoin qu'on donne de Phumidité an beis; ce
qui fait qu’il reste dans sa perfection et ne peut se noircir ou
se briiler en aucune maniére ; défaut toujours trés nuisible 4 la
pureté de la couleur. Elle n’occasione aucun déchet. On peut
donner aux copeaux le degré de finesse qu'on désire, pous-
ser méme cette finesse au plus haut degré, sans mﬂimlui, par
la position des couteaux.

Cette machine, qui n'exige que la force d’un bon cheval,
peut étre mue par toute sorte de moteurs; un senl homme
actif et intelligent suffit pour la diriger. :

Comme il y a quelquefois des morceanx de hois trop longs
pour les appliquer 4 la machine , et qu'il faut les couper dans

longueur, ce qui est trés pénible 4 cause de la dureté de
os bois, on ajuste, dans ce cas, an méme moteur , une scie
circulaire que le méme ouvrier peut diriger sans interrompre
Veffet de la machine principale.

On fait tourner aussi , par le méme moteur , une meuke pour
aiguiser les couteaux. 11 faut toujours avoir un double assor-
timent de couteanx pour parer i tous les événemens qui peu-
%ent arriver.,
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§ 3.~ Des eaux propres i la teinture. g
: ; b

Dans le § 1** du chapitre 1 de notre article Teinturier sy
coton et sur fil , insévé dans le tome précédent, nous avens
réuni tout ce que nous avions i dire sur cetle matiére; nony

prions le lecteur de relire ce paragraphe.

% 4. — De lextraction des matiéres colorantes, des substanees ©

autres que les bois, les racines ou les plantes. o
¥

Nous avons. indiqué dans le § = la maniére dont on pulrée
rise les bois, les racines, les écorces, les plantes , et generales
ment toutes les substances ligneuscs ou herbacées; il noms
reste & parler des substances qui se présentent sous des carss
teres différens. : g

La Cocrexirik est pulvérisée dans des mortiers de bois, .da.
dans de petits moulins de méme matiére, dont voici la coms
truction. On prend un bloc de hétre on de platane bien see
bien sain, d'un pied de long sur autant de diamétre. ﬂd?
tourne rond; en loi conservant cette dimension , de it
que ce bloc présente la forme d’un cylindre. On le crense-sii;
tour, d’une cavité cylindrique de 8 4 g pouces de diamétre; sir
6 pouces de profondeur, et I'on a soin que Vintérieur soit biest:
uni et le fond bien plan. On ajuste ensuite dans cette cavite,
et tonjours an tour, un plateau du méme bois, de 2 bone
pouces d'épaisseur, de maniére qu'il puisse y tourner likires
ment , mais avee le moins de jeu possible. On fixe excentrigiie-
ment sur sa partie supérieure une cheville d’'un pied do lovg
environ , sur laquelle on ajuste un cylindre mobile qui remd
place la manivelle pour faire tourner horizontalement le plas
teau qui sert de meule, et doit étre bien dressé,de manilss
que les deux surfaces se conviennent parfaitement. On ajustd
solideinent sur un des cdtés une gouttitre pour faire sortir
cochenille lorsqu’elle est moulue. C'est entre ces denx meules:
qu'on broie la cochenille. re.]

La plupart des teintoriers melent a la cochenilie pendﬂ'l
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s trituration , des cristaux de tartrate acide de polasse, ou
aime- de tartre, dans la vue de faciliter 'extraction de la
couleur dans le bain. :

On se sert de meules semblables, mais plus grandes et
en pierre, pour moudre Iindigo , Je rocon , Vorseille, le lac-
lac, etc. La pierre quon emploie ordinairement a cet usage
est le granite & grain fin. Dans ces derniers moulins la cheville
qui sert de manivelle est en fer, etaun bon pouce de dia-
métre. Dans uae teinturerie bien montée on a autant de mou-
lins différens qu’on emploie de substances différentes , afin
que les résidus d’une couleur ne nuisent pas i la beauté de celle
qu'on moudrait dans le méme moulin.

On s’est servi pendant long-temps des moyens gue nous ve-
nons d'indiguer, et le plus grand nombre de teinturiers n'en
emploiz méme pas d’autre anjourd’hui; c’est le motif gui
nous a engageé i décrire les machines de ce genre les plus par—
faites. Ou a substitué au woyen qué nous venons d'indiguer
pour la trituration de Vindizo, des bassines en cuivre ou en
fer dans lesquelles la conleur est broyée 4 Laide de plusieurs
boulets qu’on v fais towrner & bras d’bomme ; mais ce moyen,
outre Vinconvénient de laisser la couleir 4 découvert et de
nuire ainsi i sa qualité, est coiiteux , laisse échapper beaucoup
de substance colorante et ne produit jamais une trituration
parfaite. C’est done rendre un service important aux teinture-
ries, que d’indiquer en remplacement de cette machine défec-
tuguse une autre invention tout-i-la-fois plus simple, plus éco-
nomique, et dont les effets sont beanceup plus prompis.

La description de la machine ingénieuse que nous allons
faire connaitre est consignée dans le Bolletin de la Société d’En-
conragement pour l'industrie nationale, T. VIL, page 170,
et dans les Annales des Arts et Manufactures, T. XXIX ,
Page 2q2.

M. Lefivre, serrurier-mécanicien i Paris, aprés avoir essaye
:Pllliimra moyens pour broyer I'indigo avec plus d'avantage,
imagina d’appliquer 4 cette opération un cylindre analogue &
celui que M, Carny employait pour pulrériser le charbon des-
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tiné 4 la fabrication de la poudre A canon. M. Dawlhmmﬂ
premier qui ait fait usage de ce cylindre dans sa manu

de toiles peintes ; et d’aprés le témoignage favorable qu'il eny
donné, plusieurs autres fabricans ont suivi son exemple, et =
servent aujourd’hui avec snccks de cetts machine, quils
recommande par sa simplicité et les bons effets qu'elk

produit. % "
4

Machine ﬂ&rqrer Uindigo. Pl. 51, fig. 7, 8, g, 10 et 115
i

Fig. 7. Une perspective de lai:parml monté sur son hif
construit en fortes pidces de chéne. i
Fig. 8. Plan géométral du cylindre et du chissis de &
monté dans le biti. -
Fig. g. Coupe du cylindre monté dans le chissis. -t
Fig. vo. Vue du fond de cuivre par lequel on introduit Vs
digo et les boulets. )

Fig. 11. Bouchon , sa bride et ses vis pour fermer l'omrq
ture du fond de cuivre fig. 10,

Les inémes lettres mdtquem. les mémes objets dans m&ﬂ
férentes figures. ]

Le cylindre 2 est en fer fondu, et poli intérienrementyil
a 1™, 056 de long (3 pieds 3 puu-:ea] sur 0%, {74 (17 poucth
6 lignes) de diamétre intéricur : son épaisseur est de 29 milig
mitres (1 pouce) et il est termin€ 4 chacune de ses extrémis®
par un rebord £, large de 2 pouces et autant d' épaisseur. ek
dans ces bords k que sajustent, & Vaide de six vis 4 derotd
¢, ¢, ¢, ¢, les fonds en cuivre jaune b,5, qui ont 1 pove
d’épaissenr. Ils ferment herméthuemmt I-: cylindre, et o
permettent pas & la couleur de s'échapper. Dans ces fondse
cuivre sont fixés solidement des axes en fer d, de 3 poucesde
diamétre, auxquels s’adapte le moteur ; mais ces axes ne e
versent pas le cylindre.

L’an des fonds de cuivre (fig. 10) est percé d’une ml.ﬂ!‘i_
tare e, de 3 pouces et demi de diamétre , par ol 'on intro
dans le cylindre la couleur et des boulets polis en fer FEI“F
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gé iy Is i, de 3 pouces de diamétre au nombre de 20 a aj.
Lrouverture ¢ se ferme hermétiquement par un bouchon en
aivre f, conique , rodé dans le trou qui le regoit, et solide~
ment retenn par les deux vis k, k, qui serrent fortement la
bride de fer g. Au-dessus de Vouverture e, et sur la doucine
dofond de cuivre jaune sont percés deux petits trous Z, [ , de
g lignes de diamétre , destinés 4 faire écouler le liquide. Ces
trous sont toujours fermés par des vis bien ajustées qui ap-

:ent sur des rondelles de peau, et ne sont ouverts que dans
le moment o1 I'on veut faire sortir 1a couleur, lorsqu’elle est
broyée. :

Le cylindre que nous venons de déerire opére son mou-
cement de rotation dans un chissis de fer m, par le moyen
des axes d, d, qui tournent dans des collets 2z, n , garnis
intérienrement de boltes en cuivre. Le chissis lni-méme repose
parsesaxes o, o, surle collet p, etsur les traverses G, C,du
biti. On lui fait faire un mouvement de bascule  Iaide d’un
bras de levier ¢, de 28 pouces de long, ajusté a carré sur
V'aze 0; on maintient ce chassis, ainsi que le cylindre qu'il
porte, dans une situation horizontale, en arrétant, par une
cheville, le bras de levier sur une petite traverse du bati,
placéeen G, au-dessus de la traverse C. Le mouvement de bas-
cale du chissis est destiné & bién remuer la couleur renfermee
dans le cylindre, gt 4 faire prendre aux boulets une direction
contraire.

Le mécanicien a préféré l'emploi d’une poulie & celui d'une
manivelle ou d'un engrenage pour faire mouvoir le cylindre ;
il assure que le mouvement est plus uniforme et la trituration
plus parfuite, La poulie r, de 15 pouces de diamétre , est fixée
sar 'un des axes d du cylindre ; elle est mue par une chaine ou
une courroie qui passe dans sa gorge. Une roue 4 eau, qui
sert ‘dans D'atelier 4 d’autres usages, transmet le mouvement
au cylindre.

Lorsqu’on veut démonter le cylindre pour le nettoyer , on
enléve les deux chevilles ¢, ¢, et la barre , qui fait partie du
chissis de fer 2.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

"

*

d04 TEINTURIER.

Lsage. On introduit dans le eylindre, par l’uu've:'tqii
25 kilogrammes d'indigo, auxquels on ajoute une :
suffisante d’ean : il est inutile de concasser la couleur ou el
faire subir aucune autre préparation préalable. On intrody
par la méme ouverture e 20 ou 24 boulets en fer forgsyu
ferme hermétiquement toutes les issues et Uon fait tonrnink
cylindre. De temps en temps on fait basculer le chissis afiniy
bien mélanger la couleur et de ffire varier la directionss
boulets. A la fin de Vopération, qui dure environ 3 hears,
on baisse le chissis et le eylindre, on débouche les 2 petik
trous /, I, et Von fait écouler la counleur broyée. &

Nous pensons qu’il est inutile d’entrer dans de plus loig
détails sur le.mérite d’ane machine dont la simplicitéah
promptitude et Véconomie seront appréciées par tous lesdds
turters, Nous ferons observer qu'on n'éprouve aucun dedd
en se servant de cette machine, parce qu'elle est hermétiqm
ment fermée , et que l'ean qui a servi a la nettoyer , et quis
toujours colorée , peut étre employée & humecter une noovwlk
portion d'indigo. R

b
§ 5. — Des moyens que le teinturier emploie pour porter dﬂ-

maniére solide les counleurs sur les étoffes qu'il veut hﬁﬁﬂmﬁ

Les matiéres colorantes sont transparentes, cest-i~direqe
la conleur que réfléchit U'étoffe lorsqu’elle est teinte ne b
vient pas tant de la matiére colorante elle- méme quede
fibres animales ou végétales qu'elle recouvre. Ainsi la coulsr
ne dépend pas tant de la matiére déposée que de la naime
préalable de I'étoffe. 51 celle—ci est noire, par exemple, i
peut point lui donner d’autre couleur , parce qu’elle n’en vl
chit aucune, quelle que soit la matiére eolorante qu'on &
ploie ; d’oil il suit que pour obtenir une teinte brillante quéé
conque il est essentiel que P'étoffe & teindre soit d'un bl
pur. Elle réfléchit alors tous les rayons en abondance , eti®
peut lui donner une coulenr quelcongue en la couvrant lﬂh

matiére colorante qui ne transmette gqu'un certain ordreds
conleurs naturelles du spectre, o
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5i les matiéres colorantes étaient simplement étendues ‘en
forme d’enduit sur la surface des fibres de Vétoffe, les cou-
Jears pourraient étre trés brillantes, mais elles ne seraient pas
darables , pirce que la matiére colorante-serait bientdt enle~
vée par le simple lavage, ou par I'exposition i l'air, ou par
e frottement, Ainsi, quelque belle que puisse étre la teinte
particulitre d’une matiére colorante, celle-ci ne peut servir a
windre si elle n'a la propriéié de s'attacher 4 'étoffe de ma~
sibre & résister aux lavages et & 'action de Vair. Or on ne
peut obtenir cet effet que d’une forte affinité entre cette ma-
tiére et Vétoffe, et d’une combinaison produite en vertu de
cette affinité. .

La teinture est donc un procéde purement chimique, et
elle consiste & combiner certains principes colorans avec les fi-
bres de I'étoffe, On ne peut y parvenir gu'en cominengant par
réduire la matiére colorante i ses molécules intégrantes, 4 la
dissoudre ensnite dans quelque liquide qui ait pour elie une
affinité moindre que celle de ’étoffe pour ces mémes molé-
cules colorantes. Lorsqu’on la plonge ensuite dans eette disso-
lution, la matiére colorante librement suspendue dans le li-
quide ‘arrive & la distance requise pour l'action de Vaffinité;
Pétoffz Venleve au dissolvant et la fixe sur sa propre surface.
Ce procédé procure aussi uniformité requise dans la teinte,
parce que toutes les parties de la surface de Vétoffe ont la
méme facilité pour s'attacher la méme proportion de matiere
colorante.

La facilité avec laquelle I'étoffe prend une couleur depend
de denx conditions. La premiére est Paffinite préexistante entre
létoffe et le principe colorant; la seconde est Vaffinité entre
ce méme prineipe et son dissolvant. Cette facilité est directe—
ment comine la premizre de ces deux conditions et inverse—
ment comme la seconde, c'est=a-dive que plus Paffinité entre
V'étoffe et 1e principe colorant est grande, et plus I'étoffe prend
la conleur avec facilité; et au contraire, dans le second cas,
moins le principe colorant a d’affinité pour son dissolvant, et
plus Vétoffe prend la conleur facilement. 11 est important de
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conserver un rapport convenable entre ces deux aﬂimtﬁ,,_..
la réussite de l'opération dépend essentiellement de ce

port. Si I'affinité entre la matibre colorante et U'étoffe est trp
forte comparativement 4 celle qui existe entre’cette min
matiére et son dissolvant, 1'étoffe prend le teint trop rapids
ment, et il est presque ':mp-ussihle d’empécher que la coulen
ne soit inégalement distribuée. D'autre part, si Uaffinité ded
matitre colorante du dissolvant est trop grande, Uétoffe nek
teint pas du tout ou ne prend qu'une couleur faible Et#
durable. e

Si l'on pouvait se procurer un nombre suffisant de matiiye
colorantes qui eussent unc forte affinité pour les étoffés , o
de répondre 4 tous les besoins de Vart , rien ne serait plus it~
ple que les procédés ; mais on en est hien ¢éloigné. Si l'on-a
excepte l'indigo, il existe & peine une matitre colorante qu
d’elle-méme , c’est-i~dire par son affinité directe pour Iétofl;
s'unisse 3 el!e d’une maniére assez permanente pour meriterk
nom de teinture, g

Par un pmredé trés ingénieux on a vaincu ceite difficalé
qui semblait au premier abord devoir étre insnrmontabie
On choisit une substance qui ait une forte affinité ponr la e
titre colovante et aussi pour celle de I'étoffe, et on la destined
servir d'intermédiaire  leur union. On la combine d’abord av
I'éroffe , on plonge ensuite celle=ci dans un bain qui tienty
dissolution la matiére colorante ; celle-ci s’attache 4 !'inM
diaire, lequel déji fortement adhérenta I'éroffe, lui attache®
couleur. Nous ne donnons ici que des généralités ; mais on ®r
marquera, dans les détails, qu'il existe plusieurs manites
d’apl:rhquer cet intermédiaire. On appelle mordans les s-l:ll'nﬂ"
ces qui jouent ce double rile dans la teinture,

Nous aurions une infinité de choses importantes a a]wﬂ
ici, wais le cadre resserré dans lequel nous sommes foreé
nous renfermer ne nous permet pas de nous étendre plus los=
guement. { ¥. le mot Mokpavt, au T. X1V, page 102 de
Dictionnaire. }

s

.
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§ 6. — Des combustibles et de la maniére la plus avantageuse de
les employer.

Aucun des auteurs qui ont écrit sur art du teinturier n'a

parlé ni des combustibles ni de la manitre de les employer
avec le plus d’avantage : on ne peut pas disconvenir cepen-
dant que le feu ne soit I'ime d’une teinturerie. 11 est done
extrémement important de chercher les moyens de porter la
plos grande €conomie sur un objet dont la consommation
est considérable dans les ateliers de teinture, et dont la pro-
digalité entrainerait des dépenses énormes et la ruine certaine
des propriétaires. Le lecteur trouvera dans le T. Vide ce Dic=
tionnaire , page 433, au mot CoMBUSTIBLE ¢t aux autres mots
auxquels cet article renvoie, des notions suffisantes sur cet
objet. ] - )
Il trouvera aussi au wot Forrs, Foumvearx, des moyens
pour employer avec avantage le combustible; cependant
comme il n’est point question dans ce dernier article des four-
neanx du teinturier, nous allons décrire celui gque le savant
Curandan fit construire pour un teinturier de Paris, d'aprés les
principes du comte de Rumford. Tout le monde sait que Curan- -
dan avait ]}e-aumup de talent pour les constructions pyrotech-
nigues, qu’il exécutait d’aprés les principales bases sur les—
quelles reposent les constructions dent Rumforda si bien
ﬂéﬂ.‘]-ﬂppé-lgs avantages (1); voici ces bases:

1%, De faire que le courant d'air vienne de dessous le foyer,
de maniére que la flamme , chassée par l'air qui alimente le
feu, puisse frapper le foud de la chauditre perpendiculaire~
ment de bas en haut, et nonpas obliguement, comme dans
la plupart des fourneaux et des poéles; V'air, dans ce dernier
as, poussant le fen de cité, la flamme ne fait qué glisser

contre la chandiére, et elle y dépose beaucoup moins de cha-
leur, .

() Essais politiques, économiques et philnsophiques.
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2%, De faire en sorte que le tuyau par lequel s'écha
fumée fasse plusieurs circuits au-dessous et 4 'entour d¢
chauditre, afin de lui communiguer la plus grande partieds
&l l.‘.]]ﬂlEl.lI'; 4 -'

3¢, De pouveir, 4 volonté, augmenter ou diminuer I’
vité du feu par le moyen de registres et de bascules “
adaptés au cendrier et aux tuyaux de fumée, y laissent pagg
un courant d’air plus ou moins fort.

On sent déj, par ce siinple exposé,que notre auteur a ¢
4 mettre 4 profit toutes les ressources que lui présentait Pétge
approfondie des sciences physico-mathématiquaes qui lui étaigg
si familicres, et qu'il a fait tous ses efforts not-seulement pow
faire produire la plus grande chalenr an combustible, mg
encore pour wettre 3 profit tout le calorique. Voici d'aps
ces principes, la construction dn fournean dont nous aves
parle.

Deseription d'un fourneau de teinturier construit pnr- '
Curaudau, d’aprés les principes de Rumford,

14,
Le fenest placé sur une grilleen fer de 1o pouces de diamég.
Cette grille repose sur une rainure faite & un trou pratige
a la partie supérieure d'ane volite semi sphérique qui seri g
cendrier.. On retire les cendres par Pouverture latérale @
cendrier. Celte ouverture a une porte de fer qui dpit 5" oumE
et se fermer aussi exactement qu'il est possible : elle a dm
le milien un registre, c'est=a dire deux demi-cercles en &
vides, tournant l'un sur V'autre et susceptibles d'étre plusg
moins ouverts. _ - -
La grille est élevée de 21 pouces au-dessus du sol dn e
drier; elle doit étre en barreaux de fer posés sur les angles,
éloignés de 4 lignes, et formant une espéce  de ﬂ!
dont la concavité est par.dcssns , afin quo les tisons pa
sent se rapprocher.
Une seconde cuverture latérale est pratiguds an-dessus dek
poite du cendrier : elle gert & intreduire le combustible dans k
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foyer; elle est horizontale et cylindrique, de 7 pouces environ
de diametre. Cette onverture est élevée de 27 pouces an-dessus
dusol du cendrier. La perte qui ferme cette ouvertufe est un
humﬂ:.nn c}'l]nﬁ riqnﬁ:, -LiIJI pou rrait étre fait en P'IEITE y AVEC Un
manche de bois ; mais il est-plus léger lorsqu’on le consirnit
en tole garnie par le fond extériear d'une plaque de bois et
d'une poignée.

La magonnerie s'éléve tout autour de la grille jusqu'au fond
de la chandiére qui repose dessus, excepté au milien et dans
Tespace qu'occupe un canal circulaire dent nous allons par-
ler. Par cette construction la flamme renfermée dans un
toyaun cylindrique de 10 pouces de diamétre va frapper le fond
de la chaudiére au milieu, fait un tour dans un canal en spirale
pratiqué sous le fond de la chaunditre ; de 14 e]le s'élive et fait
encore un tour d’hélice autour de la chandiére pour gagner le
wyaun de la cheminée,

Les canaux dans lesquels circule la flamme sont ménagés
dans la magonnerie. Ce tuyan a 5 pouces de largeur sur 3 et
demi de hauteur. Il faut que les angles opposes 3 la chaudiire
soient arrond:s, sans quoi la flamime va s’y jeter et ne frappe
plos la chaudiére.

Lorsque la flamme a achevé le tour d'hélice ascendant qu'elle
fait autour des parois de la chauditve, elle sort du fournean
par un tuvan de cuivee qui Lientdt traverse une petite chau-
digre remplie d’ean pour le service de l'atelier ou qui entre
bouiliante, par un filet continu, dans la grande chaudiére,
pour remplacer celle qui s'évapore par I'ébuliition. On régle
par un robinet la grandeur de ce filet. Une bascule placée
dans le tuyan de la cheminde, au-dessus de ia petite chau-
ditre, sert 4 moddrer la combustion i volonté, '

Ces fourneaux doivent étre construits en briques ou en -
[:'IiEH'e; mais les parties qui approchent du fen, telles que le
loyer, de petit mur au~-dessous de la chaudiére, doivent étre
en tuileanx ou en brigues qui résistent au feu, assemblés avec
dela terve 4 four et non avec du plitre.

Toug XXI. 14
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Ezxplication de la pl. 52, fig. 1,2, 3, 4 ets.

La fig. 1 représente le fourneau vu en coupe selon k
ligne XY du plan, fig. 2. On y distingue la grande et la petig
chauditre, de méme que les tuyaux par ous'échappe la fas
mée. Les mémes lettres indigquent les meémes objets dam
toutes les figures, .

La grille de fer A, sur laquelle le fen est placé, a 10 pones
de diamétre. Cette grille est soutenue par un pot de terme
cuite B, placé au-dessous; ce pot de terre sans fond doose
passage aux cendres, qui vont tomber dans le cendrier C.7

Liouverture latérale D du cendrier, par laquelle on retiw
les cendres. i

La porte E du cendrier est représentée isolée, par la fig. &
Cette porizs doit s'ouvrir et se fermer aussi exactement quil
est possible. .

On voit en ¥ nme seconde ouverture latérale qui donne
dans le foyer par sa continuation P. C'est par cette ouvertur
eylindrique P qu'on introduit le combusiible, '

Le bouchon ou porte cylindrique P ferme la méme o
verture. 11 doit fermer trés exactement. .

La chaudiére G. La Gamme va frapper le fond dela chan-
dibre an milieu; elle fait un tour dans un canal circulaire #,
construit sous le fond de la chaudiére; de la elle s'éleved
fait encore un tour d’hélice autour de la chaudiére dans I
canal b, dontles lignes ponctuees indiguent la continuation

La petite chandiére H, qui est pleine d'ean, est travers®
par le petit tuyaun b. o

Un petit toyan I, armé dun robinet, verse a voloak
Yean chaude dela petite chauditre daus la grande. '

Le tuyau de la cheminee K sert a porter la fpmde an
dehors. .
La clef, registre a soupape, ou baseule L, placée dans le
tuyau au-dessus de la petite chaudiere,, est placée a porté
de la main. Eile sert a modérer la combustion & volonté. -

La fig. 2 vepreseute le plan du fourneau , dent on 3 &
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levé 1a chandiére pour montrer la disposition du fourneau
et des turaux., )

Fig. 3. Couvercle de la chauditre. On se sert de ve couvercle
lersqu’on veut empécher une trop grande évaporation soitavant
que le liguide gu'elle contiententre en ébullition , seitlo regu'il
sagit 'de faire cuire quelques substances -avaat qu’en ne
puisse travailler dans la chaudidre. Ce couvercle est en bois
de chéne doublé de plomb; le bois sert & contenir la chaleur .
le plomb empéche le bois de pourrir. Deux trous ronds dans
le couvercle servent 4 donner issne a la vapeur. On pose une
petite planche dessus, et lorsque la vapeur s’accumule en trop
grande quantité , elle souliéve les planches. Le couvercle est
i charnitres, afin de pouvoir le soulever de temps en temps
pour exawiner le bain. Le troun qui est sur le devant peut
servir pour passer le manche d’un rible pour pallier le bain de
temps en tewips , pendant qu’on le prépare , et sans découvrir
la chaudiéere. On enléve le couvercle pour les opérations de
la teinture.

Fig. 4. Petite chauditre 3 faire chauffer de 'eau, vue du
edté de la grande chandiére. On y distingue Vemplacement I
du petit tuyau, et le trou K dans lequel passele tuyan de la
cheminée.

Fig. 5. Porte du cendrier vue de face. On voit dans la par-
tie inférieure le registre, qui n'est autre chose qu'an demi-
cercle mobile sur son centre, qui ferme plus ou moins Vou-
verture semi circulaire pratiguée au bas de la porte, afin-
de régler 4 volonté le conrant d’air qui doit animer la com-
bustion.

De la manitre de chauffer les bains de teinture parla vapeur
de Teau bouwillanie.

La vapeur de 'ean bonillante, dont on fait tant et de si Leu-
Fenses applications aux arts, est employée depuis long-temps
avec avantage peuar chaufler les bains de teinture. M, Engel
mdun fut lp premier ¢oi la mit en usage en France dans sa
belle mapufacture de toiles peintes & Mulhouse, Tous les dé-

Tfas
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1ails de cet admirable appareil sont déerits avec un grand
sombre de figures dans le Bulletin de la Société d'Encourage.
ment, T. X, page 288. Nous engageons le lectenr A consul.
ter cette description. :

L'atelier de teinture de Mulhouse avant I'établissement de
cet aplmrail entrefenait continnellement douze chandiéres mog-
tées surautant de fourneaux 3 voici les immenses avantages que
procure cet appareil, daprés les observations de M. Engelmann
lui-méme.

1%, Au lien de 12 foyers et de 12 chemindes, qui souventsont
construits avec aussi peu de solidité que d’économie,, 'autew
n'a guun seul fen en dehors de latelier, qui est disposé de
manitre & garantir de tout accident. _

~°, L'atelier peut étre temu plus propre et occupe T 0ins
d'espace que s'il renfermait 12 fourneaux qu'il faudrait conti
nuetlement alimenter de charbon.

3* On sait que le feu attaque et détruit en peun de temps les
srilles et les chaudiéres , et la dépense serait considérable 51
fallait en rétablir 12 & la fois ou successivemnent. Ici un seul
fournean et une seule chaudiére, qui est en fonte, par conséquent
moins chére que celles en cuivre, sont exposes & cet actis
dent ; il est vrai que le feu daus I'appareil est plus fort;,
rmais il est tont au plus guadruple de celai d'une chaudiére
prdinaire. i

4. On pent porter le bain de teinture la température m
quise , en y introduisant, a I'aide des robinets , plus ou moiss
de vapenr ; ce qui serait impossible avee un foyer. On obsets
vera aussi gqu'avant gqu'une cuve soit en ébuilition, la vapest
qui 5’y condense produit le sixieme environ du volume contentt
dans la cuve, d'ean distillée qui peut offiir divers avan-
tages. .
5°. Mais Pavantage le plus incontesiable que produit Vappe
veil dont nous parlous, c'est upe économie de bo i 70 P 100
anr le combustible. Voici le résultat des essais que Tan:
teur a faits & cet égard ; il présente le travail d'une senle
jﬂurnéb. it
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4 caves ont servi & faire dans chacune 2 passages 3 la
garance, pour lesquels il fant ordinairement dans ure chan-
Jitre soo kilogrammes de charbon pour chacun , ce qui ferait

P.:m[',ﬂ- PASSAFES. . cuinan s arsransamenss Boo kilog.
6 cuves ont servi 4 faire bouillir des piéces

pendant toute la journée et a faire un passage

dans le son. Il aurait fallu pour chaque chan-

diere 350 kilogrammes de charbon, ce qui fe-

raitpour Jes 6. ..oeniiiiiiiiiiiiiiieiaas 2,100
2 cuves sonl restées en réserve

Total......... 2,900 kilog,

Au lieu de cette quantité, on n'a employé dans Pappareil

1100 kilogrammes ; il y a par conséquent un bénéfice jour-

palier de 180 kilogrammes de charbon, en supposant quwon
ne travaille gu’avec 10 cuves.

1l faut ajouter que chague cuve, contenant 14 a 15 hecto-
litres d’eau , demande une heure trois quarts pour étre portée
4 I'ébullitiou , tandis qu’on obtient le méme résultat en trois
quarts d’heure avee I'appareil a vapeur. Il y a donc avantage
et économie  l'employer, et il n'est point de doute que cette
application de la vapeur au chauffage des bains de teinture ne
soit de la plus grande utilité. 11 est & desiver que les teintu-
riers adoptent un procédé qui ne peut qu'accroitre la prospé-
rité de leurs établissemens. .

On peut a I'aide de la vapeur imprimer aux liquides &
travers lesquels on la fait passer le degré de chalear qu'on
désire, et d’une maniire infiniment plus avantageuse que par
Vaction immédiate du feu , ¢’est-i-dire i la maniére ordinaire,
Par la vapear on peut graduer & volonté la chaleur, Pentre-
tenir tant qu'on veut an meme degre qu'on a déterminé, por-
ter méme les liguides jusqu'a I'ébullition et la contmuer tout
le temps qu'on le désire. Il n'est pas possible par le meyen
ordinaire d’obtenir les mémes avantages: on chauffe trop ou
irop peu, et souvent les opérations sont mandquées par cetie
raisen, :
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Lorsqu’on chauffe les bains de teinture par la vapeur, onpg |
doit mettre dans les cuves qu'environ les cing sixitrmes ..’q
I'eau qui doit former le bain, parce que la vapeur, en se cone
densant, fournit a peu prés le sixieme du liquide ; mais cette
eail Eumt trés pure, puisque c'est de Pean distillée, ne pemt
que produire le meilleur effet pour extraire la couleur des ins
grédiens qui les foarnissent. On en sentira la raison si Uéng
rappelle ce que nous avons dit § 3, en parlant des eanx.

Apris avoir exposé daus ces notions préliminaires les prin-
cipales connaissances genérales qm nous paraissent indispens
sables au teinturier, quelle que soit la branche particuliére de
Vart qu'il exerce, nous allons, dans la premiére partie qui va
smivre, traiter spécialement de tout ce qui concerne la teintare
sur laines. K

o

PREMIERE PARTIE.
ART DU TEINTURIER SUR LAINES.

LI

INTRODUCTION. i-

Les fenilles des arbres furent, selon le témoignage de ]ﬂn‘in;
le premier vétement des hownmes; on croit qu'il existe méme
des sauvages qui n'en emploient pas d’auntre. Bientdt succédd:
rent i ces {réles habits les dépouilles des animaux, que la na
ture semblait indiquer anx humeins en lear montrant le amn
qu’elle avait pris de couvrir de poils on de plunes le m.rgf
des quadrupedes et des volatiles, pour les garantir de U'intems-
périe des saisons, puisqu’elle leur avait refuse Uadresse et Ve
dustrie nécessaires pour se fabriquer des couvertures artifis
cielles, Le spectacle brillant des superbes couleurs dontly
nature décore les arbres, les flenrs, les fruits, les peaux dg’
animanx, fit naitre aux premiers hommes [idée d'en for+
mer le plus bel ornement de leur parure, Bientdt ils cherchés!
rent & porter sur leurs vétemens les diverses nuances des fleurs
qu'ils avaient sans eésse sous leurs mains. Nous ne ch ercherons:
pas & faire le tableau des nombreuses tentatives quiils fivent
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pour obtenir les premiers résnltate satisfaisans; mais nous

¥OnS presumer qu’anssitdt gqu'ils connarent I'usage du feu,
et qu'ils se furent apergus que par Uébullition dans 1'eau
certaines substanees la coloraient assez fortement, ils essayé-
rent d'en appliquer les nuances sur les €tofles dont ils se cou-
yraient. Ils ne tardérent pas 4 reconnaitre que tantdt ces cou-
leurs aﬁ':e_ut une solidité suffisante pour résister quelgue
temps au lavage et aux diverses actions de lair et de la lu-
mitre, tantdt elles disparaissaient, pour ainsi dire, comme
Jombre , et que la moindre immersion dans l'ean rendait les
étoffes 4 leur conleur primitive.

Ces contrariétés dans leurs prem’ires expériences les exc-
tirent a faire des recherches pour découvrir des moyens de
fixer la fugacité des couleurs qu'ils employaient; ils firent
sans doute de nombreux essais ; quelques-uns forent couronnés
de succes, et dés lors V. Art du teinturier prit naissance, Il est
4 croire que les substances animales furent les premiéres sou-
mises & la teinture , par la raison que ces substances regoivent
et retiennent plus facilement les matiéres colorantés, Ce motif,
comme nous Vavons déja fait observer,nous a engagé 4 donner
la premicre place a I drt du tenturier sur laines.

CHAPITRE PREMIER.

Description d'une teinturerie sur laines.

Nous appelons teinturerie ou atelier de teinture sur laines,
le local qui renferme tous les bitimens, tous les ustensiles
nécessaires pour appliquer sar les étoffes de laine les couleurs
quon désire. Pour ne rien omettre sur cet art important,
nous allons supposer que le teinturier prend lalaine des mains
du propriétaire de troupeanx , et qu'il lui fait subir toutes les
préparations dont elle a besoin pour recevolr la coulenf ou la
nuance qu'on luia demandée ou qu'il a résolu lui-méme de
lui donner. '

Personne n’ignore que la laine est naturellement enduite
d'une espice de graisse u'on appelie suint, dont il faut la de-
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barrasser pour qu'elle soit susceptible de recevoir la couley
qu'on désire lui transmettre. On sait aussi qu'en général plyg
1a laine ou les étoffes qu'on veut teindre sont sans couleur;
c’est-a-dire plus elles sont blanches, et plus elles sont suscep.
tibles de recevoir la couleur dans toute sa pureté, Si cette vé
rité avait besoin d’étre démontrée , il suffirait de faive obserier
que la nuance dont I'étoffe serait imprégnée masquerait, tep-
nirait ou changerait la couleur dont on se proposerait dely
teindre. Il est done'de Vintérét du teinturier de donner i &
laine ou & D'éroffe (1) la plus grande blancheur, afin &
faire ressortir 'éclat des couleurs dont il sc propose deh:
teindre. -
L'opération par laquelle le teinturier donune anx Eﬁ:fql
cette blancheur nécessaire senomme désuintage ou déerais
sage. : :
Danps toutes les teintureries hien ordonnées il y a un atelie
particulier destiné & I'opération du dégraissage des latmesy
nous en donnerons la description en indiquant les {lpﬂauﬂ
que nécessite ce travail préliminaire. - m
Liatelier destiné & la teinture des laines se divise en dews
parties : 1°, Fatelier des chaudiéres , ¢’est-i-dire celui dans ke
quel on fait toutes les couleurs excepié le blex de cuve ; 2*. s
lui dans lequel on teint & la cuve. Le premier porte speéciale-
ment le nom de feinturerie ; le second se nomme Vatelier des.
guédes , ou simplement la gudde. Ces deux espéces de teine:
tures se font dans deux locaux ou deux piéces du!?erentﬁf
mais contignés , pour la célérité des opérations qui s'exécutent-
souvent dans les deux ateliers 4 la fois. Nous décrirons ces deng,
ateliers séparément. '_
Le chef d’une teinturerie doit connaitre pm{aiteﬁent 508
état ; il doit étre suffisamment versé dans les sciences cl.umh-
.

i

-
{1) Ponr ne pas étee obligé de répéter tonjonrs les mots laine et dtaffes,
nous prevenons le lectevr que nous n'emploicrons plos qoe le dernier mot
étoffe , soit gue novs parfions de Ia laine ouvede au non AEYFEE, SOt que Do
parlions des ciolfed proprement dites, on de lz laine filée senlement. o
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ques pour apprécier la nature des ingrédiens qu'il emploie,
ar choisir les meilleures substances et en éprouver les qua-
jités. T1 doit continuellement étudier les propriétés des ma-
dbres tinctoriales , faire souvent des expériences pour arriver
4 des résultats certains, et reculer ainsi les limites de son art,
Ce n'est qu’a force d’épreuves qu’il pourra parvenir & se for-
mer un manuel qui le mettra 3 méme de prescrive 4 ses ou—
yriers une marche assurée pour arriver au but qu'il doit né-
cessairement se proposer. Cest dans le silence de Ja méditation,
etsenl avec lui-méme, qu'il peut, & I'abri de toute distraction,
faire des opérations fructueuses , améliorer les procédés con-
rus, en découvrir de nouveaux et arriver au perfectionnement
que désire tout homme jaloux de contribuer aux progrés de
Iart qu'il exerce.

Ce n'est par conséquent pas 4 un homme ordinaire qu’on
peut eonfier la direction d'une teinturerie; les connaissances
jue cet art exige sont trop étendues pour qu'un gimple mer-
cenaire puisse y étre propre. Pour donner 4 cet homme instruit
les moyens d'exercer son art avee fruit et intelligence, on doit
établir & cdté des ateliers un laboratoire d'éprenves dans le-
quel il fera ses expériences en petit, et dont les résultats tour-
neront toujours i I'avantage de Pétablissement.

Nous rappcllerons au teintarier qu’il doit fixer son attention

sur Vemplacement qu'il doit choisir pour y établir son atelier.
Nous lui forons observer qu'une teinturerie ne peut se passer
d'une grande quantité d’ean ; qu'il convient par conséquent de
la placer soit auprés d'une riviere, soit 4 cité d'un ruisseau
abondant dont ’ean soit toajours limpide et courante, autant
que faire se pourra ; la derniére qualit€ est surtout importante.
On a déji vu (notions préliminaires, § 3), qu'on peut suppléer
4 la premiére , la limpidité.

§ 1**. — Disposition d'un local propre & un atelier complet pour
la teinture sur laines. '

Aprés avoir irouvé le courart d’eau qui peut Jui convenir,
le teinturier cherche a disposer l'emplacement gu'il posséde
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de maniére & réunir tout antour de lazi les divers a

et les magasins dont il a besoin, afin que sa surveillancesy
immédiate sur tous les points & la fois, ce qui est i
ment important. D'aprés ces dispositions Preahhieﬁ il et
voir d’un coup d'eil si tous les onvriers travaillent : il

sans cesse au milien d’eux , il'les active par son exemple, g
son établissement, sous sa surveillance , acquiert une prospé-
rité qu'il n’aurait pas sans ces précautions. Les ouvriers sut
en général si paresseux, si négligens, qu'il faut les aveg
toujours sous les yeux pour en retirer le travail qu’dn a dmi
d’exiger d’eux. Cest pour cette raispn qu'il fant disposer b
divers ateliers qui composent la teinturerie, de télle 5:111‘.:*-
le service et la surveillance en soient faciles.

En parlant des eaux, nous avons fait sentir [rw!'mmpnﬂ-
minaires, § 3) de quelle utilité serait un ruisseau paﬂwﬁ'
ou canal qui traverserait l'établissement : on est cunﬂm
que par les moyens que nous avons proposés on nt:atp-
mais maitrisé soit par la variation des saisons, soit par Haﬂ
autre circonstance qui peut troubler la limpidité de Veang
enaltérer la qualité, ce qui, dans bien des cas, pourrait %
réter les opérations ou leur étre muisible. I'iﬂuﬁ ajouten
que, pour réunir tous les avantages dans une teinlurerie;«.f
que le travail d’un atelier ne puisse pas nuire a celui dm
autre, il fant pratiquer deux lavoirs séparés, alimentés o
les deux par des embranchemens différens fournis par le mésé
canal , et en assez grande abondance pour que 1'ean de chage
lavoir soit toujours courante, afin qu'elle se renouvelled
chaque instant et entraine toutes les saletés que les ﬁ'l?er!r*
vages peuvent procurer. DVaprés la disposition dn plan ¢
nous avons levé et gui est celui d’une belle teinturerie st
tante, ces deux lavoirs peuvent étre I'un 4 la suite de ot
gans se coimmuniguer ; ils sont placés de maniére qu’ils se row
. vent & portée de chacun des ateliers pour 'usage dtﬁqllt‘-]!*i
sont établis. Ils déversent séparément leurs eaux dﬂnﬂ- le l‘-""
Feat commun, _

Ces denx lavoirs sont destinés, l'un pour le d#
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tage des laines , Fautre pour laver les étoffes aprés qu’elles
sont teintes. On sentira, d'aprés tout ce qui précéde , com-
bien il importe que ces deux lavoirs soient séparés, afin que
Pan ne puisse pas porter dans 'autre les saletés qu'il contient,
et que par conséquent ils ne puissent pas st nuire récipro-
quement.

Les détails d’une teinturerie sont immenses : la responsabi-
lité du chef est grande 4 cause de la grande quantité de mar=-
chandises qu’on lui confie et sur lesquelles il doit aveir sans
cesse les veux. 11 ne doit en recevoir aucune qu'il ne Uenre—
gistre sur-le~champ : le méme journal doit porter une colonue
. sur laguelle il note 'époque de la sortie, afin de pouvoir i
tout instant rendre compte de la situation de son atelier. Les
opérations commnerciales ne sont pas de notre ressort, aussi ne
1003 &N OCCUPErons-nous pas ; nous nous bornerons aux opéra-
tions manufacturiéres. :

Pour la sireté , la promptitude et la propreté du EEWLEE,
ne peut pas se passer d’une multitude de magasins et d’ateliers
ot chaque ouvrier puisse trouver sous sa main tout ce dont il
peut avair besoin dans le cours de ses opérations. Dans le plan
que nous donnons d'une tefnturerie sur laines compléte , on a
tiché de disposer le tout de manitre a ce que I'ensemble pré-
sente toutes les commodités désirables,

Explication de la figure 6 de la Planche 52 ( Technologie).

La principale porte d'entrée est en A ; c'est celle par laquelle
tons les ouvriers doivent entrer et sortiv. Les trois autres
portes qui donnent au dehors ne doivent jamais étre onvertes
que pour le service momentané de la teinturerie, et le chef ne
doit en confier les clefs qu'a des personnes qui méritent toute
ta confiance. Un portier vigilant doit étre établi 4 eété de la
porte A, dans sa loge J, et personne ne doit entrer ou sortir
sans qu'il ne puisse en rendre compte. '

On fait entrer les voitures dans la cour B, soit pour porter
les marchandises , soit pour les u:hargﬁ:r et les emp-urter lors—.
qu'elles sont teintes.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

220 TEINTURIER SUR LATNES,
En C est le laveir du désuintage des laines. -
On voit en I le lavoir des pikces” aprés qu'elles sont teing

Voici de quelle maniére P'ean est portde dans ces deux lavog

sans se méler, et comment elle en sort pour se rendre dig

le canal commun an sortir de atelier. L'ean est portée P“

canal couvert de grandes dalles de pierre, et qui par comsk

quent ne devait pas étre vu dans le plan. Les deux seuls ha

sins C et D, sont 4 découvert ; tous les autres canaux sont o

verts. Nous avons cependant laissé & déconvert les dem

cananx a, a, et ¥, afin d’en faire bien concevoir I'usage ;&
pendant ﬂ ne faut pas oublier qu'ils sont couverts : les ek
indiquent le courant de I'eau. Le lavoir C est alimenté park
petit canal @, a; 'ean passe sous le pont Y. L'eau du ruissés
est en méme temps portée dans le lavoir D, par Ponvertmred,
celle-ci se rend dans le canal X par l’épancimir c; ellee
portée hors de 'établissement dans un canal on elle se Tomit

avec celle dua laveir C, pour se rendre ensemble dans h-‘ﬁ-

viere, k.
La piéce E est le magasin des laines en suint. On 'Icsdéﬁ

dans ce magasin sans les faire entrer dans la cour ; on les yi

troduit par Ja porte qui donne sur la rue, "4
L'atelier F est destiné an désuintage des laines; nu,]"ﬂ-

margue une chaudiére constroite dans un fourneau

contre le mur en face de la porte d’entrée. Lorsque dansﬁ
teinturerie on emploie la vapeur de I'ean bouillante, on nI-
place avec avantage ce fourneau et sa r:l::audmre , parm

grand cuvier dans lequel on fait arriver la vapeur di_: H

bouillante par un tuyan qui descend verticalement le longle

mur et arrive jusque aupris dn fond du cuvier. Cet atelié
communique avec le magasin E par une porte; tandis #
celle qui donne sur la rue reste toujours fermée, e:cei)té‘l

moment ot 'on entre les laines. &y
Le grand emplacement G est consacré au séchage ﬂesh'ﬂ

apres le désuintage et le lavage. Cet emplacement est 8

couvert de gros cailloux roulés de riviére. Lorsque la laine &

lavée on U'étend sur ces cailloux i 'ardeur du soleil ;
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siche assez promptement. On la retourne souvent avec des
fourches de bois, et on la rentre le soir plide dans de grandes
wiles, on la renferme dans des magasins an premier étage,
afin qu'elle soit éloignéde de toute Lumidité. 5i une journde
J'exposition sur le sécheir ne suffisait pas , on I'étendrait de
pouvean le lendemain, et ainsi de suite tous les jours jusqu’a
une dessiccation parfaite. C'estalorsjseulement qu’elle est propre
i la teinture,

La cour H est destinde au service des ateliers. Les deux par-
ties d, €, qu’on y apergoit sar le plan, et qui sont environ=
nées de lignes ponctuées, sont construites sous terre, et ne
sénent en rien dans Uespace H que contient cette cour. En d
est la citerne qui contient les eaux destindes an service de la
teintore ; on les fait momnter, par une pompe, dans la grande
ange Z, placée dans le coin de latelier I, & une assez grande
élévation pour que les eaux puissent étre porides par des
tnyanx dans toutes les parties des ateliers olt 'on peut en avoir
besoin, et o elles sortent par des robinets, Nous n’avons pas cru
devoir figurer cette pompe daps le plan. Clest en e qu'est
aussi placé, sous terre , le filtre dont nous avons parlé (rotions
préliminaires, § 3). L'eau de la riviére ou du ruissean gui
alimente les deux lavoirs, vient aussi, par un canal souterrain
que nous n'avons pas indiqué , se rendre dans le filtre e, et de
li elle conle dans la citerne 4.

L'excellent manufacturier dont nous décrivons la belle
teinturerie, a imagingé un moyen trés ingénieux pour que le
bassin Z soit tonjours rempli d’ean sans étre obligé d'employer
un ouvrier spécial pour agiter le levier de la pompe. Tous les
ouvriers de l'atelier y concourent sans s'en apercevoir. Voici
comment : au-dessus du bassin Z il a placé un petit bassin
dans lequel I'ean se rend d’abord poor se déverser dans le
bassin Z. Ce petit bassin ne comserve qu'environ 2z litres
d'ean disponibles pour I'usage de celui qui agite le levier, le
reste se rend dans le bassin Z. En ouvrant le robinet qui est
placé 4 la portée de U'ouvrier, il en fait I'usage auquel il la
desting , soit pour boire, soit pour se laver, ou pour rincer
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quelques ustensiles. Comme le nombre d'ouvriers est consilie
rable, le levier est sans cesse agité toute la journde, le b
sin Z est toujours plein, et 'eau superflue s’en revient Pm"-h
tuyan de trop-plein, et reatre dans la citerne d. i

L’atelier des chaudigres est en 1: elles sont rangées des deg
edtés des deax murs adjacens, comme on le voit dans le pli,
et elles sont éloignées I"une de Pantre, etd une distanm sull.
sante pour que les ouvriers puissent opérer i aise sur ﬂ
étendue des denx tiers de leur circonférence.

On voit le lugement du portier en J: il se tmnpn,g.g'l
deux pitces 1'une sur Vantre.

Latelier des guides K est celui dans leq'uel sont Fluj.
les cuves au pastal Cette pikce est entretenue i une tempﬁ-
ture assez €levée pour que les cuves conservent la chaleur ani
long-temps qu ‘il est possible, Une teinturerie dans la:[#'
on se servirait de la vapeur de 'eau bouillante pour échanlr
les chaudiéres et les cuves serait infiniment préférable. i
avons décrit ce moven (notions préliminaires, § 6).

Le magasin L sert & renfermer les ingrédiens ou les drogis
propres 4 la teinture. C'est dans cette piécé quon renfemse
la machine & broyer U'indigo, celle& broyer la cochenille, é.

Le laboratoive d’épreuves M. Nous Pavons placé, comme
nous I'avons fait observer plus haut, an premier étage, ¥
qu'il soit par&utem ent éclaire. L Escaher que nous nmnsﬁgﬂ
i cOté mdlque cette disposition. La piéce au-dessous, 4
communigue avec la pitce L, est un supplément i ce magsil
et sert 4 resfermer U'indigo et la cochenille. Le passage £, i/
sert aux ouvriers pour commurniguer aux lavoirs et ans s
L,M,N,P -

I,.e magasin N est celui des pitces & teindre. Ces pieces !ﬂ
rangées sur des plarnches un peu élevées au-dessus du ]Jﬂ"ﬁ
dans Vordre des couleurs qu'elies doivent recevoir. Cet ord#
est nécessaire afin que Poovrier n'ait pas i chercher, et
puisse 'un coup d'eil juger de Vouvrage qu'ila & faive.. %

On place ordinairement contre un mur les rames 0
étendre les piéces lorsqu'eiles sont teintes : on en PW
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souvent plusieurs les unes derriére lesautres, 4 la distance de
6 pieds, selon l'espace qu’on &.

Les pitces ou autres ouvrages teints se placent dans un
magasin P. On doit rendre les ouvrages aussitét qu 1]5 sont
tzints , 50it pour ne pas s'encombrer, soit afin qu'ils ne se sa-
lissent pas par la maladresse des ouvriers.

On a placé en Q le magasin du combustible. C'est par une

_porte extérieure m , sur la fagade de la maison , on qui donne
dans upe rue adjacente & I'élablissemuent, quon fait entrer le
combustible, afin d'éviter les inconvéniens de la poussiére,
qui pourrait ternir les éloffes. Cette porte est fermée aussitie
que le combustible est entré. On communique dans ce maga-
sin par la porte n, qui s'ouvre dans Pintérieur,

La petite chambre ()" est destinée au soufrage pour le blan—
chissage des laines,

La galerie R, R; est destinée pour le service des fourneaunx.
Tous les fourneaux ont leur ouverture dans cette galerie, Par
ce moyen, les cendres, la fumée, rien ne peut incommoder
les ouvriers dans leur atelier. Un homme de peine, chargé du
service des fourneaux, se tient constamment dans cette galerie.
Il communique avee le magasin Q o est le combustible
quil descend dans la galerie R, dans une brouette qu'il fait
rocler sur un plan inclivé qui remplace U'escalier que nous
avous figuré. Lovsqu'on emploie la vapeur appareil est placé
tifond de cette galerie, et Thomme de peine est charge d’ali-
menter constamment le fourneaun.

Les magasins §, 8, renferment les ingrédiens trop volumi-
neux, tels que les h::m de teinture, la gande, la garance , ete.

La picce T renferme le moulin & pulvériser les bois, les
ratines, les plantes, ete.

L'écurie U est destinéepourle cheval qui fait tournerle moulin.

L'appentis ¥ régne sur deux faces de la teinturerie, afin de
meltre & couvert les ouvriers qui travaillent aux lavoirs, et
Pour poser les pitces a V'air sur les chevalets, afin de Jes l"alre
refroidir et les laisser égoutter avant de Jes l..wer sans qu'elles
soient exposées a la pluie. :
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. " En X est le canal de décharge du laveir D; il est courgy
" (est anssi dans ce canal ¢ue se rendent toules les eany &
perflues de Iatelier de teinture, de celui des guides, dﬂ_(I
de désuintage des laines , etc., par des canaux souterraing,
Le petit pont Y sépare les deux lavoirs et passe sur Ie'.;-l.
nal ‘2, @, qui, comme nous I'avons dit, doit é&re couves,
pour la coinmodité du service des ateliers. R
~ Nousavons indigqué dans ce plan les principaux ateliers :ﬁ;
principales pitces qui sont indispensables dans un grand 2l
lier-de teintore : nous n'avons pas méme tout déerit,
établissement doit approprier le local 4 ses besoins. Nous nos
commes bornés i décrive celles qu'on a pratiquées an res-de-
chaussée ; nous n'avons pas parlé de celles qui e tmuiuﬁbﬁ
premier étage et qui sont une dépendance de 1'atelier pring
pal. Les latrines sout en Z. "
Nous n'ignorons pas qu'il y a des teintariers qui ue Tendent
leurs onvrages qu'aprés qu'ils ont regn les derniers appréts,d
que par cette raison ils ont chez eux des appréteurs et do
ateliers destings & ce genre de travail; cependant nous n's
parlerons pas, cetle partie étant totalement étrangére st
du teintnrier, que nous traitons specialement.
Aprés avoir doané une idée sufisante de I'emplacement de
divers ateliers qui composent Vensenble d'une teinturest,
wous allons faire connaitre saccinctement les manipulations g
ont lien dans ces principanx ateliers. &

W
d

Le laboratoire d’épreuves est une espece de hhur&w:i_ﬁ;}
chimie, fourni d'une moins grande quantité d"instromes
mais qui renferme cependant tous ceux qui sont névessa
pour faire les expériences relatives i la teintare.

Ce laboratoire doit avoir de 5 3 6 mitres en carré. Ii Ht_é
avantagenx de le placer au-dessus du re z-de-chaussée , soit
gviter I'humidité dont cet €tage est ordinalrement pene
soit pour I'éloigner des vapeurs aqueuses dont les ateli

teinture sont presque tonjours remplis par I'évapora 108y

Du laboratoire d épreuves.
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chandires. 11 faut que Vescalier qui v conduit soit i portée des
ateliers, pour que le chefl puisse 4 tout instant y arriver sans
peillh afin d’en surveiller toutes les opérations, -

1l faut encore, antant gu'on le peut, que ]’e:nphcegm;m;
qu’on a choisi soit bien éclairé; cet objet est fort important.
C'est dans la vue de lui donner tout le jour possible ., qu'en 1a
placé ici a Pextrémité des bitimens | afin qu'il ne soit borné
par aucun édifice , et qu'il puisse recevoir le jour de trois cdiés
sans ancun obstacle, Il y a un grand nombre de phénomenes
qui dans les experiences échapperaient & la vue, si elles

“étaient faites dans un laboratoire pen ou mal éclairé.

Nous invitons le lecteur & lire 1'article Lasonatorre, T. X1,
page {23 , de ce Dictionnaire,, dans lequel il trouvera, avec fi-
gures , le plan d'un laboratoire de chimie complet; et tuoi-
quil ne soit pas spécialement appliqué 4 la teinture | 1! lui
dotivera une idée de ce qui lui sera nécessaire pour cette ap-
plication. '

% 2. — Du désuintage et du blanchissage des laines.

Description de I'atelier. Une vaste chaudiére montée sur
un fournean susceptible de transmettre rapidement au liquide
fquelle renferme tout le calorique qui se dégage du combus-
tible qu'on emploie, est le principal instrument qu'on trouve
dans cet atelier. Des perches pour remuer et enfoncer la laine
dans le liquide , des brouettes pour transporter la laine do
magasin dans l'atelier, de Vatelier au lavoir, de celui-ci au
séchoi. ; une pelle pour alimenter le fournean, un Riveann
pour remuer le feu, sont les instror:ens accessoires et les seuls
Décessaires pour cet atelier.

Lorsqu’on emploie Ja vapeur on supprime le fournean et
Ia chandigre, la pelle et le ringard; on v substitve un grand
cuvier , et le travail est plus facile et sc fait mienx.

Dans le plan de notre teintuverie on a placd Iatelier du
désuintage F 4 cdté du magasin des laines E, pour la facilité
du travaii, Une porte de communication entre ces deux
pigces sert 3 accéldrer cette operation. An-devacr de la perte

Tour XX1 - i3
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de I'atelier se trouve le lavoir C; de manitre que, d'aprig |
toutes ces dispositions, le désuintage s'opére avec une grandg”
eélérité , ainsi qu'on s'en convaincra en lisant les nu-ruﬁ'
que nous allons citer.

' Du désuintage. — Pour connaitre parfaitement la miﬂlpﬂb
tion du désuintage et dulavage des laines, nous renvoyoms
le lecteur au mot Lavoir a vawes, T. XIT, page 179, de
ce Dictionnaire, et au T. VIII, page 115, du Bulletin de
Société d’Encouragement, oul'on trouve la deseription etly

plans du superbe lavoir d’Alfaro, prés de Ségovie, qu'il im-

" porte de consulter.

Le pen d’étendue de notre cadre ne nous permet pas de
citer textuellement tout ce qui pourrait éelairer cetie ques
tion importante. Des extraits affaibliraient méme les obser-
vations. Nous préférons inviter le lecteur a lire les ouvrags
suivans : Annales des Arts et des Manufactoves, T. XXI,
p.ageﬁﬂ ou Annales de Chimie, T. LIII, page 184; le Mé
moire de M. Roard, alors directeur des teintures dﬁﬁuh—
lins, sur Vinfluence des divers états des laines en temtnm
Nous nous bornerons 4 en donner les conclusions:

1% Que, dans le désnintage, la chaleur du bain ne doit
jamais excéder Go® Réaumur ; car avant méme la temfi-
rature de 'eau bouillante, les laines en suint somt o
promptement altérées par la potasse.

2°, Que les laines dégraissées en deux fois ne peuvent ]illl!
devenir complétement blanches. Cet effet parait profﬂ#
d'nn changement d’état daus la matiére grasse colorante, ll"-.j
en s'oxigenant davantage , perd sa solubilité,

Du blanchissage. — Le désuintage des laines, lorsquil :ﬂ
bien fait, rend les laines assez blanches pour prendre ik
teinture la plus grande partie des couleurs dont on veut ke
imprégner, sans changer ou altérer sensiblement lan ;
mais il est certaines teintes claires et délicates qui exigent:
trés grande blancheur. Pour Vobtenir on pratique des
rations particuliéres que le lecteur lira au mot
pes ramwes, T. 111, page 181, de ce Dictionnaire, qui I‘#l

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

TEINTURIER SUR LAINES. 2217
yoie aux mots ACIDE SULFUREUX et Sourroir , qu’'il faut con-
sulter. '

Nous ajouterons seulement ici la deseription du procédé de
M. O'Reilly, dans son excellent Essai sur le blanchiment,
lorsqu’on veut dooner un blanc parfait i la laine.

«On désuinte d’abord, par une lessive légérement alcaline,
dans la proportion de 1 livre de potasse sur 5o livres de laine;
le bain est chauffé a la, température de 3o degrés: on peut
anssi se servir d’'un bain ammoniacal formé de cing mesures
d'ean de rivitre sur une mesure de vieille urine. On préféere
Vurine , comme ne tenant en solution qu’une quantité de sel
incapable de nuire & la laine. Dés que le suint est fondu,
et que les laines sont parfaitement dégorgées, on les lave
* dans une ean chande savonnense; ce dégraissage se fait tantdt
dans des moulins i pilons, tantdtavee le battoir, et quelquefois
en piétinant dans la cuve. Dans tous les cas il faut qu'elles
soient dégraissées en pleine ean avant de passer an soufrage.
Sil'on veut obtenir un blanc éclatant, il sera bon de passer
au bain chaud une seconde et méme une troisitme fois,
toujours dans une légire ean de savon faite avec denx onces
de savon blane pour chaque livre de laine. Il vaut mieux ré-
péter cette opération , en tournant pendant une demi-heure 4
chaque immersion, avec les bitons a lisser, que de risquer,
en employant une lessive trop forie , de détériorer la qualité
de la laine. Aprés avoir dégorgé avec le plus grand soin, on
porte les éioffes aux baquets d'immersion, dans acide sulfu-
reur liguide : on roule les pikces sur les dévidoirs; on les
mouline dans 1'acide sulfurenx jusqu'd ce qu’on ait observé
que le blanc est suffisamment avivé. On les retire alors , et on
les laisse égoutter sur les chevalets converts d'un drap, de peur
que la décomposition du bois par I'acide sulfureux ne tache
Pétoffe. On lave ensuite & la riviere,

» L’opération se termine par un léger bain de savon, pour
donner du moelleux aux étoffes. Les opérations finales du sé-
chage , de I'étendage, de la presse, se font comme & 1'or-
dinaire, «

T 15..

- "
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§ 3. — Description de atelier de teinture. . _I

Un atelier de teinture doit étre établi dans un local vasts,
spacieux , couvert , éclaivé d'un bean jour, et, comme nons
I'avons fait ohserver plus haut, prés d'une can courante et
abondante, autant qu’il est possible, Il faut que Patelier soit
pavé avec chaux et ciment, et qu'on ¥ ait menagé des rais”
seaux qui aient assez de penie pour que l'écoulement des
eaux et des vieux bains de teinture épuisés qu'on ¥ jette en
srande quantité, se fasse sans peine, avec promptitude e
Facilité. !

Les canaux qui portent an dehors les eaux et surtont e
vieux bains de teinture doivent étre disposés de maniére
qu'ils versent ces résidus assez loin au-dessus du lien dutiﬂ
au lavage des étoffes aprés la teinture, afin que P'ean dans I»-
quelle ce lavage s'opére soit toujours propre et limpide. S
cette ean était sale, ou qu'elle fat imprégnée de quelque
substance colorante, elle pourrait , en se fixant sur Vétoffe,
ternir la nuance dont elle serait colorée. _

Il o'y a pas d'état plus sale en apparence que celui du
‘teinturier ; etiln'y en a cependant aucun gui exige une plas
grande propreté. Dans les ateliers surtout oi l'on teint les
couleurs délicates, la moindre négligence, la moindre mals
propreté, peuvent occasioner des méprises, des aliérations.
dans les conleurs , des inépalités dans les nuances, qu'il et
presque toujours impossible de corriger, et gui empéchent le
teinturier de faire ce qu'on appelle dans Vart les couleurs &
Féchantillon.

L'atelier doit étre fourni de tous les instrumens indispen=
“sables pour faciliter les opérations de la teinture. Nous sup<
posons ici un atelier muni de tont ce qui est nécessaire pour
opérer en grand ; nous décrirons par conséquent les prinﬂ_‘
pales pieces dont il est composé ; quant aux outils dont on fl!t
usage , nous en parlerons lorsque I'occasion s'en présentera.

Des chanditres. 11 est nécessaire d’avoif, dans un atelief
un peu important, plusieurs chaudiéres de différentes caps=
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cités , snivant la plus ou moins grande quantité d’ouvrage
qu'on veut faire & la fois. Elles sont construites en cuivre
rouge ou en cuivre jaune : Hellot prétend que le cuivre rouge
est préférable , parce que, ditil, il est moins sujet & tacher
lorsque la laine ou I'étoffe le touche, on lorsqu'elle y séjourne
quelque temps. Nous croyons au contraire gue le cuivre jaune
vaut mieux , et qu'il est moins sujet aux inconvéniens dont
notre auteur vient de parler. _

M. Roard a observé que les chauditres de cuivre influent
beaucoup sur la coloration des étoffes. Il préparait des laines
pour une suite d'épreuves, et il lui pavat que la coloration
des laines destinées i ses expériences présentait un fait assez
intéressant pour qu'il eriit nécessaire de s'occuper de cet objet.
Il changea alternativement les vases et les agens destinds 4
cette opération , et il parvint i s'assurer que cette coloration
devait étre entiécrement attribuée a l'aetion du caivre , car
Pammoniaque forme un précipité bleu dans les bains d’alu-
nage faits dans des vases de ce metal, tandis que ce meme
précipité est trés blanc en employant des vases de verre, de
porcelaine , ou méme d’étain. _

« De la laine qui reste pendant guelques heures dans l'eau
bouillante dans un vase de cuivre, y acquiert une teinte de
gris verditre ; mais cet effet est bien angmenté par le mélange
ordinaire d’alun et de tartre : et si dans ¢e bain saturé et
bouillant , oo plonge les laines , celles peignées de France et
de Hollande vy prennent une jolie conleur vert américain, et
celle des mérinos un tou jaune verddtre, ou un ton jaune
d'ocre assez foncé. Quoique dans les alunages en grand cet
effet soit beaucoup moins sensible, cependant en opposant la
laine blanche i celle qui st alunée , on en juge bien facile-
ment la différence. La couleur fixée par ce moyen est peu
altérée par les alealis , et ne U'est point par les acides, qui en
augmentent un peu U'intensité : Pammoniaquela fait passer 4
un ton gris jaundire. T

Ces observations de M. Roard sont inhniment précieuses
pour le teinturier jaloux de reculer les bornes de son art;
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elles doivent le prémunir, surtout dans les couleurs ﬂe’]icnu';'
sur le choix des vases gu’il doit employer ; car on a souvent
attribué & la mauvaise gqualité des ingrédiens ou & des dé
fauts de manipulation ce qui n'avait d’autre canse quely
nature des chauditres dont on faisait usage. On s'était aperpn
que le cuivre altérait la couleur de Uécarlate , et cette obser
vation a fait preserire d’employer les chandiéres d'étain pour
cette coulenr et pour toutes celles qui en dérivent. Nous ajons
terons que, pour toutes les couleurs délicates et pour toufes
celles dans la composition desquelles on fait entrer des mors
daps acides , il est indispensable de se servir de chaudibre
d’étain fin, 51 l'on veut uhlﬂmr les couleurs dans toute ]m,-
pureté, dans toute leur vivacité. ' :
11 est encore préférable d'employer I'appareil & vapeur que
nous avons fait connaitre { Notions préliminaires, § 6) : alons
les cuves peuvent étre en bois blanc , ou mieux, doublées en
plomb ‘ou en étain fin d’une faible épaisseur ; dans cet état
elles ne causeraient aucune altération aux couleurs méme
les plus délicates. by
Quelle quesoit la matiére dont on forme les chandidres -:-nlh :
cuves, quelle que soit leur dimension , il faut que leur sorface
supérieure se trouve dans toutes i la méme hauteur au-dessms
du sol, environ 3 pieds et demi (1 métre 137 millimétres), Cetle
haunteur est la plus commode pour le service, et les ouvries
y travaillent avec la plus grande facilité. On congoit quelés
plus profondes descendent plus bas dans le sol que les autres,
mais ne sont pas plus élevées au-dessus. Nouns ne répéterons
pas ici ce que nous avons dit sur la forme des chaudiéres et
des [ourneaux ; nous nous sommes assez étendn sur cet uh]'él'.
( Notions préliminaires, § 6); nous y avons indiqué aussi les
dispositions qu'elles doivent avoir entre elles. Comme k
chanffage & la vapeur est le perfectionnement de V'art, lors=
que nous emploierons le mot chaudiére , nous entendrons tow=
jours les cuves @ la vapenr. '
Au-dessus de chaque chaundiére ou cuve, et i une hantesr
convenable pour qu'elles ne génent pas le travail, on- fize
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de fortes pikees de bois blanc sur lesquelles on pose les laines
ou les €étoffes qu'on a teintes, afin que la surabondance du
bain dont ces substances sont chargées retombe dans la
chanditre.

Au-dessus de chague chaudiére et exactement au centre
est fixée une poulie montée sur sa chape et environnée d’une
corde qui porte un crochet de fer i 'un de ses bouts. Ce cro~
chet sert & attacher un sac daps lequel on met la matiire
colorante , telle que les bois de teinture, la gaude, le su-
mac, ete., gqu'on retire lorsquiils ont rendu leur couleur
dans le bain. On laisse ces sacs suspendus pendant quelque
temps au-dessus de la chaudiére, pour les laisser égoutter ;
on les porte ensuite, si I'on veut, sous le pressoir, pour en
exttaire toute la couleur qu'ils pourraient encore retenir. Les
résidus sont brilés ou jetés sur le fomier : ¢’est un excellent

+

engrais.

Lorsqu’on a des pibces entitres i teindre , les instrumens
dont nous venons de parler ne suffisent pas, il faut encore
un ou plusieurs fours. Cette machine est un cylindre a jour
formé de deux rondelles de bois d'environ 2 pieds de dia-
métre, placées perpendiculairement sur les denx extrémités
de son axe également en bois. Sur la circonférence de ces
rondelles sont fixés des liteaux aussi en bois qui forment le
cylindre 4 jour. Aux denx extrémités de 'axe sont fixés, le
plus solidement possible , des tourillons en fer sur lesquels
roule le cylindre ; I'un de ces deux tourillons porte une ma-
nivelle par laguelle I'ouvrier le met en mouvement. Ce cy-
lindre doit avoir plus de longueur que la plus grande piéce
n'a de largeur.

Cette machine est placée tout au travers de la chandiére ;
‘elle est portée par ses deux tourillons sur des fourchettes en
fer fixées sur le bord de la chaudiére, dans la direction de
son diamétre parallele an mur. A Vaide de ce four on passe '
les pibces dans le bain. On enveloppe dessus un bout de I'é-
toffe , on tourne rapidement, le tour se charge de toute la
pitce ; on retourne en sens contraire, et l'on continue ces
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manipulations jusqu’i ce que toute la pidce soit bien teinitg,.
§i 'on a plusieurs pidces i teindre de la méme cnu]:qt,_
on les coud I'une an bout de 'autre et 'on opére comps -
- &Il 'y avait qu'nne seule picce. Le tour doit étre assez logg
pour que l'étofle soit parfaitement étendue dessus dans =
largeur. Les grandes chaudiéres ont an moins de 6 & 1o pigdy
de diamétre. T B
Lorsque les picees sont teintes et gu'elles se sont un peg
égouttées sur le tour. dans la chandiére, on les enléve, on'ly
place sur les chevalets, ol elles achevent de s'égoutter. Sily
couleur est précieuse , on peut la recevoir dans des baqm
qu'on place au-dessous , pour la.reporter dans la chaudiére, |
Si les étoffes qu'on a 4 teindre ne sont susceptibles d'ée
placdes ni sur le tour ni sur les bitons, comine sont les échey.
veaux, on les met dans des paniers d’osier faits exprés, pow
les plonger dans le bain 4 l'aide de la poulie. La laine nea

filée se place dans des fileis, sans la fauler; et dans tous les cas,
lorsque la. teinture est terminée, on suspend les paniers om

les filets soit & la pitce de bois qui est au-dessus de la chamg
diére, soit 4 la corde qui passe sur la poulie fixée au plans.
cher. ' o e
:;.i, o — Maniére de teindre & la chandidre uﬁ a la vapeur. H

- | . o,
Toutes les coulenrs n'ont pas besoin de la préparatim'.i}
I'alun qu'on nowme en termes de Part r:!unngc, inais -posr
dovner nne idée exacte de la maniére dont on s 'y prend poar -

teindre soit de la laine non ouvrée, soit une étoffe, nous af -

lons prendre pour exemple la garance, qui a besoin de l'alunage -

pour étre solide. Nous supposons qu'on a fait subir &lz
laine gu-a lemﬁ'ﬂ Vopération préliminaire et préparatoing, -
le desumtﬂ;& et le hhm:hlss-'lt,& ou blanchiment ROWs passand
de snite & 1almmgt s

De fafurmgc Auntrefois pour les couleurs fines on empl{r]fﬂl
exclusivement I'alun de Kome; pour les couleurs commuags -

on &2 servait de toule auntre espéce d'alun - aujourd’hui qll-'i_l' v
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est reconnu que V'alan de nos fabriques épale celui de Rome,
on ne fait plus de distinction.

Dans une chaudiére contenant 50 seaux d'ean, suffisante
pour faire bouillir 100 livres de laine, on jette 25 livres d'a-
lan et 12 livres et demie de créme de tartre, c’est-i-dire § onces
d'alun et 2 onces de créme de tartre par chaque livre de laine.
Un moment avant que l'eau entre en ébullition, on jette petit
j petit l'alun et le tartre dans la chandiére. Sil'on jetait tout-
y-la-fois ces deux sels dans U'ean préte 4 bouillir, il y auraita
craindre qu’il ne se fit tout-i-coup une effervescence qui re-—
jetterait ces matiéres hors de la chaudiére. Pour prévenir cet
accident ou y remédier promptement, il est pradent d'avoir
ichté de Ia chandiére 1 ou 2 seaux d’ean froide pour apaiser
Feffervescence. 11 est rare gue cet accident arrive lorsqu’on a
la précantion de jeter les sels petit 4 petit, comime nous 'avons
recommandé plus haut. .

Quand les sels sont dissous, ce gu'ou reconnait lorsque
I'ean bout, on jette les laines dans le bain , et dn les tourne
continuellement pendant une demi-heure avec des bitons i
liser. On a eu soin d’enfermer les laines dans un fileta trés
larges mailles, ot elles ne sont pas serrées. On a soin de faire
bouillir les laines pendant une heure et demie an meins, en les
remuant de tempsen temps. Cette premidre opérationestd’une
telle importance dans la teinture, qu'elle est cousacrée par cel
adage familier , qui bout bien, teint bien,

8i la laine qu'on veut aluner est en écheveaux, c'est-d-dire
si elle est filée, on place ceux-ci sur des bitons qu'on plonge
dans le bain d’alun, et 1'on agit comme pour la laine. Ou
évente de temps én temps , c'est-d-dire qu'on souléve les bi-
tons et les écheveaux pour leur faire prendre lair. On doik,; a
thaque fois qu’on relive les batons, faire changer les éche-
veaux de place en les faisart rouler sur ces bitons de bant en
h‘ﬁ_i Efﬁ-n que toutes les parties de chaque échevean trempent
également dans le bain.

Lorsqu'ac contraire on veut aluner une étoffe, une pitce
de drap , par exemple , on place la piece sur le tour ou mouli=
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net; on la monte et on la descend ainsi pendant une dﬂ‘,
l:.eure sans s'arréter. On la laisse ensuite bouillir pendant we
lieure et demie, en I'éventant cing ou six fois pendant ce
sur le tour. Dans cetle opération l'acide de la crime de 'hi’ﬁ
(tartrate acide de potasse) se combine avec Palumine’ u;
précipite sur 1'étoffe.

Dans opération de l'alanage les proportions d’alun et
créme de tartre varient selon la nature de la substance colorit

quon emploie ; nous aurons soin de faire connaltre cette'vis
riation au fur et & mesure qu'elle aura lien. L

Les laines ou les étoffes alunées ne doivent pas étre portis
de suite dans le bain de teinture; il fant les déposer pendsi
2/ heures au moins dans un endroit frais, sur des chantiss
d’un bois propre et de quelque espéce qu'il soit, pourva qﬂ
ne soit pas susceptible de communiquer une couleur i 'éiolis;
comme le feraient le noyer, le chén= , I'aune,, etc. Les coulei
en sont plus belles, et présentent plus de fraicheur que lors-
qu’on les teint anssitot aprés Palunage. On les lave ensuite ﬂlh
soin et on les porte & la teinture.

L'expérience a appris que l'eau qui a servi au bouillon 3
lun est meilleure que la nouvelle ean ; il ne faut done pas'k
laisser refroidir ; mais il faut y ajouter les doses d’alun &%
créme de tartre nécessaires aux couleurs qu'on veut exédd
ter. Il est certain que les laines qu'on bout en alun la's
conde fois sont beaucoup plus belles que celles qu'on nﬂ
bouillir les premiéres.

De la teinture. Dans une chaudiére de la méme mntﬂﬂ!&
que celle pour le bain d'alun on verse 50 seaux dlean, %
elle dissout bien le savon ; et si elle ne le dissout pas, qm#
conséquent elle soit ce qu’on appelle dure, on verse seulems
Jo seaux de cette ean et 20 seanx d'equ sure (1). On fait
fer I'eau et 'on y jette la garance, placée dans unsac de WI‘

(1) L'eau sure est de I"can dans laguelle on a fait aigrir du son. Il H‘
que Peau sure agit en décomposant Jes carbonates de chaux et de
et que son acide chasse IMacide carbonigue. | Bertholler , Elémens de i
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clsire, & raison de 2 onces de cette racine en poudre pour
chaque livre de laine. On ne laisse pas bouillir le bain; en
Ventretient seulement 4 une chalenr de 45 degrés Réaumur.
Lorsque le bain est suffisamment coloré I'on retire le sac et on
le laisse égontter, On jette alors la laine non ouvrée ou I'étoffe,
de la méme maniére que nous I'avons indigué pour 'alunage.
On entretient la chaudiére 4 30 degrés de chaleur seulement,
et 'on remue pendant une heure sanspousser la chaleur au-dela
de 45 degrés, et I'on évente de temps@en temps. Si la garance
ne monte pas assez, on liéve Vétoffe sur le tour, et I'on en
remet la quantité qu’on juge nécessaire pour amener la cou-
Jenr an degré désiré. Cette maniére de nuancer graduellement
est preférable a celle d’employer d’abord une plus grande
quantité de substance colorante, qui expose presque toujours
an danger de dépasser la nuance demandée. '

Pour conpaitre la nuance que donne le bain de teinture
Fouvrier emploie un moyen facile et ingénieux. Lorsque I'é-
toffe est mouillée, elle parait avoir acquis une nuance beau-
coup plus foncée que celle qu'elle a réellement. Pour s’assurer
de la vérité, le teinturier prend 1'étoffe par un bout, il la tord
fortement et il compare de suite avec I'échantillon. Par ce
stratagéme il obtient aussit6t la véritable nuance que I'étoffe
a acquise , et il angmente les drogues si clle parait effective~
ment trop faible. On en fait de méme pour la laine non ouvrée
et pour les écheveaux. On sent que par ce moyen on ex-
prime une grande partie du liguide, on du moins on le dé-
place en le refoulant, pour ainsi dire, et I'on obtient une
Place presque séche qui fait juger de la nuance. L'habitnde
d'ailleurs rend maitre dans cette partie. Les arts ont toujours
ce qu'on appelle le coup de main, qu'on n'acquiert que par le
travail.

Il est important dans toutes les opérations de teinture , de
sonlever de temps en temps les étoffes, en les sortant tout--fait
bors du bain, pour les faire éventer, comme on le dit dans les
ateliers. Lorsque c'est une piéce de drap, et gu'on se sert du
toar, cette opération se fait naturellement; mais lorsquon
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teint des petits morceaux d'étoffe , de la laine non ouvrée g
des écheveaux, on doit les sortir et les élever hors ﬁuH
Cette manipulation assure la couleur et la fixe mieus w5
I'étoffe, en combinant avec elle une partie de i’-nxl,gémi
V'air.

Lorsque Vétofle est teinte on la laisse sur le cheuh
pendant un temps plus ou moins long, selon la couleur qu'e
a donnée, et on la lave avec soin ; on la fait sécher ensiii
soit sur les rames, sog sur des perches qu'on fixe d.ﬂ.HI.H
murs au plus haut étage de la maison, et qui sont saillania
au dehors, Les pitees sont étendues de toute leur largenr s
ces perches ; elles pendent en dehors contre les murs et séches
en peu de temps. On étend la laine non ouvrée sur les s
choirs. Les écheveaux sont suspendus aux perches par e
ficelle. a5

§ 5. — Maniére dont on lave les étoffes apinds la teinture, "
R

Au-dessus de la partie supérienre du lavoir D, que new
avons décrit (chap. I, § 1*"), on établit un plancher qua
la forme d’une grande table en bois blanc, trés propre, s
quil ne puisse communiguer aucune couleur aux étofig
mouillées qu'on pose dessus. Deux ouvriers se placent surf§
bords du plancher, les jambes et les pieds nus. Tls placenth
piéce d'étoffe derriere eux, en font passer le bout entre eyx i
en jettent 3 ou 4 aunes dans le lavoir; ils Vagitent avecd
grandes perches bien unies et arrondies par le hout qui touds
le drap, afin de ne pas le déchirer. 1ls attirent petit 3 pe
tout le drap dans le lavoir 4 l'aide de ces perches, et en syl
‘vant les pieds a chaque fois, Lorsqu'ils arrivent au bout de
plece ils ne la laissent pas tomber en entier dans le lavd
mais la retiennent par ce méme bout sous leurs PIEI.']-S- 1ls 1’*
tent toujours avec leurs bitons pour la faire dégorger. llsre
tirent la piéce avec les mains, en I'étendant sur le p
la méme place on elle était en premier lieu, et ils o
de ne pas laisser échapper le bout qu'ils tiennent sous les pA

Alors ils retournent la piéce , et le bout qui était 4°
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Jernier devient le premier; ils le jettent dans le lavoir et ré-

t la méme manipulation jusqu’a ce que la piéce ne dé-
gorge plus et que Vean reste bien limpide. Cette opération est
smple , mais elle est difficile & bien déecrire ; il faut la voir
faire : une planche méme ne suffirait point pour la faire bien
CODCETOLT.

On congoit aisément que si la piece d’étoffe était roulée,
il ne serait pas aisé de la faire couler pour la descendre dans
le lavoir ; aussi au sortir de la teintare ne la roule-t-on pas;
on la met pli par pli les uns sur les autres en zigzag, et I"on ter=
mine le paquet en roulant le tout ensemble dans 1 aune ou 2
de la pitce, qu’on a réservées a la fin pour cet usage. Chaque
fois que les ouvriers la retirent du laveir, ils la plient de
méme.

Les laines non ouvrées se dégorgent, apris la teinture, de
la méme masiére qu'on les lave aprés le désuintage, dans des
paniers en fer garnis de filets come ceux que nous avons
déerits (chap. 17, § 2) : on ne se sert pas de bitons, on les
remue avec les pieds jusqu’a ce que V'eau reste limpide. On
lave de méme les petits coupons de drap. Quant aux écheveaux
de laine filée on les lave & Ja main dans les paniers et I'on a
bien soin de ne pas les embrouiller. '

Voili tout ce que nous pouvons dire sur des manipulations
qu'on apprend plutét en les voyant faire que par les descrip-
tions les plus étendues. Aprés'alunage les étoffes sont lavées
de la méme maniére, lorsqu’on les a laissées “sur leur alun

un temps suffisant.
§ 6. — Description de 'atelier des guédes.

Achté de Uatelier de teinture proprement dit, c’est-a-dire
de teintuve 4 la chaudiére, se trouve Vatelier des guedes , on
simplement la guéde. Cet atelier renferme les cuves au pastel
propres i teindre en blen. Ces enves portent aussi le nom de
putdes; V'ouvrier qui dirige cet atelier se nomme guéderon.
Chaque teinturier a au moins 2 et souvent 5 4 6 et plus de ces
caves , selon Vimportance de son établissement. La guéde est
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placée & cbté de atelier principal de teinture et & portée.da
.chaudiéres, afin d’avoir la facilité de réchauffer le bain Jos
que cela est nécessaire, et d’éviter les frais de transport, F
a la longue deviendraient considérables et diminueraientls
hénéfices. Iy
Ces sortes de cuves ont de 6 & 8 pieds de diamétre sur 6y
8 pieds de hauteur. Elles sont formées de fortes dnnfu.:i
bois de chiéne bien sain, bien cerclées en fer de pied en }ﬂ,
Elles contiennent environ 4o muids, dont chacun contiess
288 litres. Lorsqu'elles sont construites on les enfonee da
la terre, en sorte qu’elles n'excedent que de 3 pieds et demik
dessus du sol , afin que I’ouvrier puisse manier plus commeds
ment les laines ou les €roffes qu'il y met pour les tﬂﬂdﬂ:!
manie ces étoffes avec de petits crochets doubles ressess
blant 4 de grandes fourchettes 4 découper emmanchées dim
un biton plus ou moins long, selon le diamétre de la num-lh_
les nomme crocheis 4 mener en cuve. 2,
Les guiédes ne sont pas ordinairement foncdes avec un fosl
de bois, c'est un pavé en brique ou en pierre avec cl:mlnl
ciment qui en forme le fond. Cette condition n'est oepcn&l
pas essentielle ; on ne le pratique de cette manibre qu’s came
de leur grandeur, et parce qu'on pense qu'il serait dificlé
qu'un fond de bois d’une si grande étendue fitt assez solife
pour soutenir tout le poids des substances que la cuve da
contenir. Tl *SE"E:II possible, si 'on voulait construire en i
 le fond de ces cuves, de leur donner toute la solidité néeet
saire en faisant au-dessous du fond un siége solide en bitist
ou en argile bien corroyée , sur lequel ce méme fond reposerit
parfaitement ; mais cette précaution est inutile, puisque
bon pavé bien fait et bien cimenté retient trés bien le hqﬂ*
et Vempéche de s’échapper. D'ailleurs on a d'autres moyés
aujourd’hui. i
Les guédes ont chacune un couvercle en hois formé; %
deux demi-cercles gui se joignent par leur diamétre.
construction est plus commode pour le service que
ftamnt d’une seule pitce ., comme on le verra par la suite. Fl"
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Tout le temps que les guédes ne travaillent pas elles
sont fermées par leurs couvercles, sur lesquels on étend des
pibees de drap destinées 4 la teinture, afin de conserver an
bain, autant de temps qu'il est possible, la chaleur qui lui
est nécessaire pour donner aux étoffes des couleurs bien wour-
ries, Cette chaleur doit étre de 30 & 35° Réaumaur. Les fené-
tres et la porte de cet atelier sont toujours fermées, afin d’y
concentrer la chaleur autant qu'on le peut,

Nous ne parlerons pas ici de la maniére de monter les gus-
des, c'est=d~dire de former le bain de teinture et de conduire
les cuves ; nous reéunirens toutes les instructions qui se rat-
tachent & ces manipulations dans le chapitre que nous avons
destiné aux opérations relatives aux couleurs bleues; nous ne
traiterons dans celui-ci que des instrumens et des outils que
renferme chaque atelier.

Le bain des gukdes, dans les cuves que nous venons d'in~-
diquer, a besoin d'étre réchauffé de temps en temps. Pour y
parvenir on est obligé de soutirer la plus grande partie du
bain, de le faire chauffer dans une chaudiére, et de le re-
verser ensuile bouillant dans la cave. An lieu de faire cette
opération dans l'atelier de teinture , nous proposons de faire
chauffer ce bain dans la chaudiire du désuintage : cest par
cette raison que , dans notre plan , nous avons place cet ate-
bier 4 cité de celui des guédes , dont il n’est séparé que par
le mur mitoyen. En pratiquant une ouverture dans ce mur
o y introduit un conduit en bois qui s'incline tantdt de la
cuve 4 la chaudiére, quand on veut chauffer le bain , tantdt de
la chaudiére vers la cuve, lorsqu'il s"agit d’y rapporter le bain
bonillant. On sent qu'en adoptant ce moyen on abrége le
travail sans déranger les opérations de 'atelier de teinture.

Quoique le travail dont nous venons de parler se fasse
ivec assez de promptitude et de facilité, on a cherché les
Moyens de 1'éviter ou du moins d'éloigner les époques aux-
quelles on les réchauffe, en entretenant le hain pendant long-
mps 4 une chaleur convenable, Les Hollandais sont les
Premiers qui aient tenté d’arriver & ce but , etils y ont assez
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bien réussi. Leurs cuves sont partie en plomb , partie en by
vre. Elles ont 6 pieds de profondeur, dont les 3 pieditg
demi du haut sont en cuivre et les 2 pieds et demi du-big
sont en plomb. Toute la partie en plomb est entourée d'wig
maconnerie trés solide. La partie supérieure en CUlvre st o
vironnée d'un petit mur en brique de 3 pouces d’épaisséig
éloigré du cuivie de 5 pouces dans toute sa hauteur. Togk
cetre distance est converte par-dessns .d'un couvercle en Jil
de chéne en six pibces bien ajustées. Clest dans cet infh
valle qu'on met de la braise qui entretient pendant lodg
temps la chaleur de la guéde, en sorte gqu’elle demeureds
semaines entizres en état de travailler sans gqu'il soit néa
saire de la réchanffer. i
‘Dans la vue de diminuer une partie des frais qu’entrainéh
construction des cuves que nous venons de décrire,, on a pi-
osé de constraire en bois la partie inférieure gui se tronvee
plomb dans les cuves hollandaises; mais ce serait i nOEre §i
une bien faible économie si Von compare Ja différence desdi-
hoursés & la solidité que les cuves hollandaises présentes,
et surtout A leur trés longue durée. 11 ne faut pas, dans ¥
manufactures importantes, regarder comme prodigalité es
taines constructions qui exigent quelquefois des dépenses o
cidérables dans les premiers établissemens, lorsque ces cof
tructions , qui paraissent dispendicuses d’abord , procansd
plus de stiveté dans le travail, plus de solidité dans les insow
mens , et surtoat plus de eélérité dans les manipulations; @
gapne alors beaucoup par les avances gu’on a faites, et i
ne tarde pas A sapercevoir qu'on a placé son argent i
tris fort intérét. Clest alors le cas de dire (uune pmdiﬂ
apparente est devenue une véritable économnie. A
(est dans cette vue que nous allons décrive la constrocs®
A’une neuvelle cuve ou guide que nous avons admirée da
an trés bel gtablissement ; guide qui n'a jamais hesoin &%
réchauffee, c’est=i=dire dont le bain n'a jamais besoin d'ome
vetiré pour le faire chanffer dans une chaudiére particul®
afin de le rapporter ensuite dans 1a guede. ki
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C'est une cuve semblable 4 la cuve hollandaise , 4 la seule
différence prés quielle est entiérement en zine laminé, tantla
partie i.nfér'!f'_ure que la partie supérieure (r). Cette partie est
enveloppée d'une ceinture en zine, avec un fond de méme
matiere qui présente un vide de § pouces entre les deux,
Le vide supérieur de § pouces de large qui sépare les denx
. eylindres de zinc est fermé par une plaque de méme métal,
bien soudée aux bords des deux enveloppes cylindriques ; ce
qui forme une boite capable de contenir exactement la va=
peur de l'eau bounillante. Vers le fond de cette boite, quin'a
que 3o pouces de profondeur, est placé un robinet i siphon.
Le tout est enveloppé de douves en bois de chéne de 1 bon
pouce d'épaisseur, cerclées en fer de pied en pied, Ces douves
descendent jusque sur le sol : elles sont destindes & garantir
le métal de 1ont choc qui pourrait 'endommager.

Comme dans cette teinture on se sert de la vapeur de l'ean
bonillante , on introduit, toutes les fois qu'on en a besoin ,
la vapeur par un tuyau qui plonge dans la partie supérieure
de la boite et gui est muni d’un robinet qui permet ou ar-
réte son introduction. Les vapeurs qui se condensent sont
portées au delors au fur et & mesure de leur condensation,
et se déversent soit dans le canal qui les porte au dehors,
so0it dans un réservoir particulicr ol elles sont conservées
pour servir aux operations délicates de la teinture | puisque
dest ‘de V'eaun distillée tris pure qu'on s'est procurée sans
auncun travail.

Ea ceinture de bois de chéne et le couvercle de la boite,
de la méme substance, sont de mauvais conducteurs du calo-
rigue, qui le concentrent et 'empéchent d'étre en contact avec
Pair ambiant qui en aurait bientdt dépouillé le métal , excel-
lent conductenr , si 'on n'eiit usé de cette précaution.

—

IE:T} Personne n'ignore que le zine laminé est beancoup moins cher gue le
l:‘::nre et que le plomb; qu’il présente uvne plus grande résistance que oo der-
nier métal quoign’il soit beancoup pIL'lﬂ minece. 11 est incontestable qee dans
Ia teintare, il peut remplacer les chaudiéres de cuivre et celles d'érain.

Toue XXI. . 16
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Une heure est plus que soffisante pour chauffer la cuve, in
sibrement refroidie , & 35° de température. On congoit que.é
procédé fournit les moyens de donner & la cuve le degré &
chaleur que V'on désire pour faire les nuances claires on fom
cées ; nuances qui dépendent le plus souvent du degré de
chaleur de Ia cuve. Le guéderon n'est plus maitrisé parh
cuve; c'est lui an contraire qui en maitrise I'action. On &'
pergoit que dans Uemploi qu'on fait ici de T'ean bouillante
on chauffe 1a cuve sans introduire la vapeur daus le bain , '@
gue par copséquent on n’augmente pas la gquantité da &
quide; ce qui pourrait étre nuisible dans Vemploi des guides

Les instrumens accessoires qui servent au travail des guk

des sout ¢ -
1®. La champagne, qui est un cercle en fer garni d'mi

espece de filet en petites cordes, qu'on introduit dans b
cuve , et qu'on ¥ maintient par trois crochets en fer qu
reposent sur le bord de la cuve, & une hanteur convenabl
au—dessus de la patée, afin que les étoffes ne puissent:ps
arriver jusque 1a , ot elles se saliraient au lien de se teinds
2°. Un chasse-fleurée. Cest une planche d’environ 6 pes
ces de large sur 3 pieds de long, percée d'un trou dansle
milieu de sa surface; dans ce trou passé une corde pour &
faire mouvoir. Cette planche est ceintrée dans sa longuenr&
la forme d'un arc égal & une portion du cercle de la caw
afin de pouvoir 'appliquer sur le bord. Elle sert a Vouvs®
pour écarter I'écume ou fieurée qui pourrait tacher les étofi
3. Des crochets pour mener en cuve : il en faut deux poat
chaque ouvrier. Nous les avons décrits au l:ummf:l:ll:eml.‘.ﬂ*_
o 5 6. ?r“".
e, Une sébile en bois pour mettre la chaux danslialﬂ:-[_
ge, Des rables pour pallier la cuve. ':“_!.,
6. Une machine 4 tordre les draps sur la cuve, tﬁﬂlz
rdre le moins de bain possible. Cette machine est compes
sée de deux pibees: 1°. d’une forte barre de fer plide en
nitre de manivelle , ou mieux en forme de 7 , dont les
sont droits ; une des branches est aplatie et s'e

. ™

-
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Jes trous Je deux forts anneaux. plats fixés 1’'un au-dessus de
l'autre sur une douve, on mieux sur une pice de bois fixde
sur la douve avee des vis 3 bois: ces denx anneaux plats,
placés I'un an-dessus de I'autre, forment mortaise et empé-
chent le crochet de tourner; le bout supérieur du crochet,
qui s'’€léve verticalement, est arrondi, afin de ne pas préjudi-
cier 4 I'étoffe ; 2°. un second erochet porié par un tour mo-
bile et dont V'arbre est muni d’une manivelle. On transporte
ce tour mobile 4 c4té de la cave selon le besoin ; on le place
i Pextrémité du diamétre opposé i I'autre crochet. On place
la pigce sur ces deux erochets, et on la tord i 'aide de la
manivelle ou a l'aide de deux forts bitons placés en croix
sur I'axe du crochet mobile. '

§ 7. — Maniére de teindre & la cuve ou gudde.

Pour teindre les €toffes 4 la guide on n’emploie pas les
mémes procédés que nous avons déerits pour la teinture 4 la
c¢haudiére (§ 4). On les mouille d'abord avee de I'eau chaude,
mais non bouillante ; on les tord, et aprés avoir place la eham-
pPagne dans la cove , on s’y prend de la maniére suivante:

1°. 5i ce sont des laines non ouvrées on les jette dans la
cuve de 1o livres en 10 livres; on les maintient entre denx
eaux pendant un quart d’heure, en ayant la plus grande
attention de ne pas leur laisser prendre I'air : on les tord sur
la cuve pour ne point perdre de bain ; on les sort pour les
laisser éventer et déverdir. On examine si la teinte est assez
foncée ou non: dans ce dernier cas on recommence jusqu’a
t¢ qu'on ait obtenn la nuance désirée. Il est & propos de ne
pas donner toute Uintensité de la couleur qu’on veut obtenir,
dés la premitre operation ; on assure beaucoup mieux les
bleus , on lenr donne plus de solidité, quand on leur fait
subir une seconde immersion. Cette seconde manipulation se
womme rejet dans le langage du teinturier. Pendant que la
laine se déverdit aprés la premiére immérsion , pour ne pas
Perdre de temps, on donne une premiére immersion 4 un se-

16. .
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cond paquet de 10 livres de laine , etl'on continue de méme
pour tout ce qu’nn a i teindre. . :
2o, Pour teindre des écheveaux de laine on suit le méme
prodédé ; on a soin seulement de passer une ficelle dans tous
les écheveaux qui forment Je poids de 10 livres, et 1'on opéré.
d'une maniére semhblable 4 celle qu'on a employée pourla .
laine non ouvrée, en éparpillant les fils de temps en tempi.
afin de faire pénétrer le bain partout, et en faisant attention.
de ne pas les embrouiller. i
30, Lorsqu'il s'agit de teindre des draps on ¢'y prend dif=
féremment. Aprés avoir monillé la piéce comme la laine nu:i:
" ouvrée et les écheveanx, sur del'ean chaude, on la pose suf-
une table & coté de la euve ; Vounvrier se place devant la cuve, -
4 Vextrémité du diamétre devant lequel se trouve la table,
et, armé de ses deux crochets de fer, il manceuvre 'étoffe en
Vétendant parfaitenient dans sa largeur, ¢'est-a-dire quil
Vattire dans le bain petit 4 petit, en la tenant tonjours bies -
stendue d’un bout & Uautre, avec la plus grande attention
de ne point lui faire prendre Vair, mais de la faive nhget.
entre deux eanx. Lorsqu’il a ainsi parcourn toute la pikes.
jusqu’au bout , il passe & Vextrémité du diamétre opposé &
celle oi il se trouvait d’abord, aprés avoir enlevé la table
qui se trouve 4 cette place ; il manie encore la piece ﬂ!lli'f
méme maniéré et recommence cette manipulation trois off
quatre fois , ce qu'il appelle donner trois ou quatre bouts. T
releve ensuite la pigce sur la machine 4 tordre, et lﬂmqu’e]ﬁf-
est tordue il la rejette sur le pavé de Vatelier pour la ﬁlﬂ
déverdir.
Deux ouvriers prennent alors le drap par un bout, le pré--
centent i V'air tout étendu et Pentassent en le_faudant , r.’éﬂ_':
3-dire en le pliant en zigzag. Lorsqu'ils sont arrivés au boik;
de la pitce, ils recommencent en sens inverse, toujours e
fandant, jusqu’a ce que l'oxigéne de Vair, en se :umm-
avec la couleur, lui ait fait perdre Ja teinte verte qu’elle avi
en sortant de 1a cuve , pour prendrele ton bleu qu'elle d%F

CONSETYET, bl
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"On donne un second palliement au drap, qu'on a di
teindre , dans cette premiére opération, d*une nuance plus
claire que celle qu'on désive lui donner, et pour les mémes
raisons que nous avons déduites plus haunt,

D’aprés les exemples que nous avons donnés pour faire
concevoir d'une manitre générale les moyens qu'on emploie
pour teindre soit & la chaudiére, soit 4 la cuve, et ce que
nous avons dit sur le jeu des affinités | on doit s"apercevoir
quon a toujours besoin d’un intermédiaire entre la matiere
colorante et I'étoffe, pour fixer d'une manidre solide 1'une sur
Vautre. Cette substance a été nommeée mordant ou base ; nous
allons faire connaitre les divers mordans qu'on emploie.

% B. — Des mordans.

« La partie la plus importante de 'art, dit M. Imison, est
sans contredit le choix des wordans; car cest d'eux que
dépend surtout la fixité de la teinte. Tout ce qui a été dit
de la matiére colorante sapplique également aux mordans ;
solution préalable , affinité moindre avee le dissolvant qua-
vec 'étoffe , immersion de celle-ci jusqu’d saturation dans la
solution du mordant , ete,

» Les substances presque exclusivement employées comme
mordans sont les terres, les oxides métalliques, le tan, dans
la teinture des laines.

» Parmi les mordans de natare terreuse, le plus important
et le plus généralement employé est 'alumine; on Pemploie
a I'état d’alun ordinaire, c’est-d-dire combinée avec I'acide
sulfurique.

» Pour employer V'alun comme mordant, on le dissout dans
V'eau etl'on y méle souventunecertaine proportion de tartre (1),

(1) Nous employons et nous emploierons toujours le mot tartre, par abré-
¥iation ; mais nons entendrons tonjonrs créme de tartre , o0 tartrate acide
de potasse, que les chimistes nomment surdeutotartrate de potassium
Le tarire, tel qu’on le retive des bartiques, est la mdme snhstance , mélée aven

des parties hetérogénes en plos on meips grande quantité, de manitre Ul
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On plonge-Vétoffe dans cette solution jusqu'a ce qu'elle ait”
absorbé la quantité convenable d'alumine; on la retire, ef
pour P'ordinaire on la lave et on la fait sécher. Elle est plug’
pesante qu'auparavant, & raison de Palumine qu'elle a ag#
quise. Le tartre sert & deux objets : la potasse qui lui sert de
‘base se combine avee I'acide sulfurique de Palun , et empéchié
ainsi que cet acide, trés corrosif, n'attaque Tétoffe ; dautré
part, l'acide tartrigue se combine avec une partie de lalu=*
mine et forme un tartrate d’alumine qui est plus facilement”
décomposé par 'étoffe, que Valun. g

» Presque tons les oxides métalliques ont plus on moing
J'affinité pour les étoffes; mais on se sert principalement d¢"
deuns de ces oxides comme mordans : ¢est celui d'étain, et
celui de fer.

o Cest Kuster, chimiste allemand, qui introduisit le pre-
mier Voxide d'étain dans la teinture; il en apporta le secret
a Londres en 1563. Cette date fait épogue dans I'histoire d¢
Vart. L'oxide d’étain a mis les modernes en état de surpasser
les anciens dans la beauté des couleurs. C'est avec ce seut
oxide qu'on peut produire V’dcarlate, la plus brillante de
toutes. )

» L’étain , ainsi que Proust I’adémontré,’ peut recevoir deus
degrés d'oxidation. Le premier oxide est composé de 7 par~
ties d’étain sur 3 d"oxigéne ; le second , ou V'oxide blanc, con~
tient 6o parties d’étain sur fo d’oxigéne. Le premier ahsorbe
Voxigtne avec beaucoup de facilité, méme celui de T'air; etil §
passe bientdt i 1'état d’oxide blanc. Ce fait prouve que c'est o€
dernier oxide seul gui est le véritable mordant, et que i
Yautre s'attache 4 Vétoffe, comme il le fait probablement, it
doit étre bientét changé en oxide blanc en absorbant I'oxi
de I'atmosphére.

» Le nitromuriate d’étain est le mordant gqu'emploient

st "

dans son emploi Pon ne peut avoir ancan résultat eertain ; ce qui 0arrve B
lorsqu’on emploie la creme de tartre.
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sommunément les teinturiers. Ils le préparent en dissolvant
I'étain dans de I'acide nitrique étendu, et en y ajoutant une
certaine proportion de muriate de soude ou de muriate d’am-
-moniaque (1). Une partie de Vacide nitrigue décompose ces
sels, se combine avee leurs bases, et laisse 4 nu Vacide mu—
riatique , qui a la propriéié de dissoudre trés promptement
Poxide blanc d’étain. On pourrait épargner beaucoup d'acide
nitrique , continne M. Imison, en employant l'acide sulfu-
rique en quantité précisément suffisante pour saturer la base
du sel commun ou du sel ammoniac gqu’on emploie. Bancroft
a émis la méme opinion.

» Lorsqu'on se sert du nitromuriate d’étain comme mor—
dant , on le dissout dans beaucoup d’eau, on plonge U'étoffe
dans ce bain ; on 'y laisse jusqu’a saturation suffisante, onla
lave ensuite et on la fait sécher. On met ordinairement du
tartre dans le bain ; il en résulte une double décomposition :
T'acide nitromuriatique se combine avec la potasse de la
ereme de tartre, tandis que 'acide tartrique dissout V'oxide
d'étain. Le mordant est donc plutdt un tartrate quun nitro-
muriate d’'étain.

~ uLefer est, comme V'étain, susceptible de deux degrés d’oxi-

dation ; mais I'oxide vert absorbe si promptement "oxigénede
I'atmosphére, qu'il passe trés vite a 'état d'oxide rougeitre.
Cest ce dernier seulement ¢qu'on emploie comme mordant en
teinture ; car lors méme qu'on applique l'oxide vert, Poxi-
géne de 'air le convertit presque aussitdt en oxide rougeitre.
Celui-ci a une forte affinité pour toutes les étoffes ; la fixité
des taches de rouille sur le fil et sur le coton ne le prouve gue
trop. On 'emploie, comme mordant, 4 D'état"de sulfate de
fer, dans la teinture des laines : le sel est dissous dans I'ean,
et I'on plonge I'étoffe dans ce bain.

» Le tan a beauncoup d’affinité pour les étoffes et pour plu-

{2} Nous procverons plus bas que ce procede est on ne peat pas ploy mas-
Vais, -
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sieurs matiéres colorantes ; en conséquence on 1'emploie sou-
vent comme mordant. On fait infuser dans Peau la noix dg
galle, le sumac, ou telle autre substance qui contientle tan;
on trempe P'étoffe dans ce bain (opération que les teinturiers
appellent engallage ), et on 'y laisse le temps suffisant. _

» On emploie aussi fréquemment le tan réuni & d’antres.
mordans , pour en former un composé. Les mordans avec less .
guels on combine le plus ordinairement le tan sont 1'alumine
et I'oxide de fer, ) - i

» Indépendamment de ces mordans il y a plusieurs antres,
substances qu'on emploie souvent comme auxiliaires . soit,
pour faciliter la combinaison du mordant avec I'étoffe, soit -
pour changer la teinte de la couleur. Les principales, pour fa .
laine , sout le tartre brut, on mieux la créme de tartre , le sel.
commun , le sel ammoniac, le sulfate et Vacélate de cuis
vre , etc. )

» Non-senlement les mordans rendent la couleur penm-}
nente, mais ils ont anssi beaucoup d'influence sur la teintey,
l.a méme matitre colorante en produit de trés différentes;
selon qu'on change le mordant. Par exemple, si c'est de Iy
cochenille, on aura da cramoisi avec le mordant aluminens,
et du noir avee I'oxide de fer. » . e

Aprés avoir donné sur les mordans les notions générales
que nous avons puisées dans le précienx ouvrage de M. Imlai
son, nous allons faire connaitre la composition des différens;
mordans qu'on emploie avec avantage dans la teinture des..
laines. Nous les distinguerons par les lettres majuscules dg
Yalphabet, afin d’y renvoyer facilement dans les npplil:l;vé
tions. -

Moroast A. Dissolution d'étain que les teinturiers vz:i.’nf.mrl]g'l'ﬂﬂliit
sous le nom de composition d’'écarlate. T

Les teinturiers se servent généralement dun vase de terré.
yernissé au moins intérienrement, d’une capacité d'en?if%-
12 & 15 litres; ils y versent de Vacide nitrique ( eau forte)s du-
muriate de soude (sel de cuisine), ou du muriate d’ammoy ’

=
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piaque (sel ammoniac), et de T'étain en rubans. Ces trois

sabstances combinées forment leur dissolution d'étain, qu'ils
ippe‘l]l:nt composition d écarlate.

‘De toutes les recettes, au nowmnbre de trente-sept, que nous
nons sommes procurées chez les ouvriers, sans compter celles
que nous décrirons plus bas, que nous avons puisces dans les
meilleurs anteurs, et gui varient toutes sur quelques points,
nous pouveons conclure qu'en général ils emploient 8 par-
ties d’acide nitrique, 1 partie de muriate de soude ou de
muriate d’ammoniague , et une partie d'étain, comme V'a pro-
posé Berthollet. { Mordant G.)

Dans le vase destiné 4 faire leur composition, ils jettent
§ kilogrammes d’acide nitrique, qu'ils font venir de confiance
de la fabrigiie la plus voisine ou qu'ils prennent chez un dro-
guiste, sans s'informer ni de sa pureté ni de son degré de
force. Dans cet acide ils projettent 1 kilogramme de muriate
de soude, ou bien la méme guantité de sel ammoniac du
commerce. 1ls agitent le mélange jusqu'a ce que le sel soit dis-
sous, ce qui n'est pas trés long. Dans cette solution ils pro-
jettent tont—a-la—fois 1 kilogramme d'étain en rmbans ou
simplement réduit en grenaille. !
 L'étain est aussitét attaqué par Pacide nitromuriatique; la

dissolution s’opére d’abord assez rapidement, elle se ralentit
ensnite et se termine enfin par la disparition de tout 'étain.
Pendant cette npératidh il se dégage une quantité prodigieuse
de vapeurs ratilantes qu:ﬂ serait dangereux de respirer. Quel-
qaes teinturiers couvrent le vase dans lequel cette dissolution
s'opére ; quelques autres le laissent découvert ; mais il arrive
toujonrs que, lorsque la dissclution est terminée et que le
liquide est reposé, on apergoit au fond du vase une plus ou
moins grande quantité de précipite geélatineux d'an beau blane.
Cette opération terminée, les teinturiers décantent le clair,
dont ils se servent pour la teinture, et jettent le précipité,
qu'ils appellent le marc.
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Morpast B, Dissoluiion d'étain m#a!mnmem :'mr_}"anm; “

11 suffit d’avoir les plus légéres connaissances en Chimie H
apercevoir dans ce procédé une foule d’erreurs et de defaws
qu'on peut facilement éviter. Les nombrenses experiences qug
nous avons faites, et qu’il serait trop long de rapporter i
nous ont convainen de la vérité des assertions de Chaptal. (hy
mie appliquée aux Arts, T. I, page 382.) L im

« Cette dissolution varie, dit ce savant, 1°. par la conces
tration ou la force de 1'acide ; 2°. par sa pureté ou son mélsngg
avee Vacide sulfurique, quiasouvent lieu dans celui du cowy’
merce ; 3°, par les sels qu'on y ajoute; 4° par la proportionds
V'étain , qui doit étre pur, tel que I'étain de Malaca ou le bk
étain de Cornouailles , parce que I'étain commun contient da
cuivre et du plomb, et que ces deux métaux seraient nuisibly
4 1a beaunté des couleurs. .

» Les dissolutions qui contiennent le plus d’étain, ajouté
Chaptal,, sont brunes et donnent des couleurs plus foncéesih
plus ternes. .

» La préparation varie encore par le choix qu'on fait
Vacide nitrique, que les teinturiers appellent eau-forte. M
ques ouvriers, qui ne savent pas en apprécier la qualité, s
ploient Veau-forte qui provient de la décomposition du sk
pétre brut; mais cet acide varie comme ce salpétre, c'estdn
dire qu'il n'est jamais de qualité égale. -

» Dans beancoup d'ateliers de teinture on est dans l'usagh
de dissondre du sel marin ou du sel ammoniac dans l'eslf
forte { acide nitrigue du commerce ) ; mais les proportions ¥
rient encore depuis un quart jusqu’s un seizieme , et comme
qualité de I'ean-forte n'est jamais bien connue d’avance flhﬂ_
presque toujours au hasard quon forme les mélanges. Ains
tantét Vacide muriatique que ces sels fournissent est das¥
une trop forte proportion, et alors la composition donne ‘ﬁz
couleurs vineuses ; tantét il o'y est pas en quantité suffisantey
et alors 'acide précipite , et la couleur est maigre. »

Dans les nombreuses expériences gue nous avons faites, noBE
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4rons constaté que dans la composition de P'acide nitromu-
riatigue vulgairement appelé equ régale , on ne doit employer
gi le sel commun ni le sel ammaniac, Ces deux sels contiennent
I'scide muriatique combiné , dans I'un avec la soude, et dans
Famire avec Vammoniaque ; ces deux snbstances sont des al-
alis, qui ont la propriété de donner aux couleurs rouges un
@il vinens.

Voici le procédé qui nous a le mieux réussi pour former
cette dissolution. Nous divisons cette opération en deux par-
ties, la formation de V'acide nitromuriatique, la dissolution
de Iétain.

{*, Formation de lacide nitromuriatique. On prend un
ballon de verre d’une capacité double de V'acide qu'on veut
avoir; on a soin de choisir celui dont le col est le plus long ;

" onle pése bien exactement, on le place sur un bain de sable,

Forifice en baut, et V'on prépare, i portée de la main, une
fisle 4 médecine qui puisse boucher librement et sans gene
Porifice du ballon. On verse dans le ballon 3 parties d'acide
mitrique pur, & 30°, et 1 partiz d'acide muriatique pur,
4-17°, pesés l'un et 'autre i Paréometre de Baumé (1).
On laisse dégager les premiéres vapeurs, qu'il serait dangereux
de respirer. On agite un peu le ballon, qu’on recouvre avec la
fiole 3 médecine renversée. L'acide nitromuriatique est formé
aussitdt que le mélange est terminé. -

. 2°, Dissolution d’éiain. La manibre d’opérer dans la fabri-
eation de ce sel influe beaucoup sur sa qualité. Voici celle que
nous avons adoptée.

"On a pesé exactement le ballon vide, comme nous I'avons
dit; on le pese de nouveau aussitdt que V'acide nitromuria-
tique est foriué , et que la chaleur dégagée pendant sa compo-
sition est passée. On le pése afin de connaitre la quantité exacte
d'acide sur laguelle on doit opérer ; car quuique la pénétmtimt
des deux acides soit peu de chose , elle existe cependant, et I'on

S

_['I:' O trouve ees acides pors chez tous les fabricans deymdnita chi-
iepues.
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s'en apergoit. On projette dans cet acide et par petites
le huititme de son poids d'étain. Il est nécessaire &
dans quelgues détails sur cette manipulation importante, 2
Nous supposons que le ballon contienne § kllﬂgﬂnﬁ
d'acide nitromuriatique , dont le buitiéme est un demi-
gramme , qui est la quantité d'étain qu'il doit dissoudre,
pise done un demi-kilogramme d’étain pur, de Malaca nuf;
Cornouailles , réduit en rubans ou en petites grenailles; on
vise ce denm-kﬂngramme en 32 portions d'une demi-once
cune; on projette 1 de ces portions dans le ballon, quon
couvre de suite avec la fiole & médecine. Cette fiole ne di
pas joindre avec l'orifice du ballon de maniére & ce qué
vapeurs ne puissent pas s’échapper, si elles venaient & s'élens
]usque 1i; elle doit étre posée dessus seulement. L'acide ntta.'r
de suite I'étain et le dissout. Pendant ce temps il s"éléve bein:
coup de vapeurs rutilantes qui ne sortent pas du ballon
le col trés long, et gqui se trouvent méme retenues en
partie par la fiole & médecine lorsqu’elles arruent_]usqﬂ
ce qui est méme rare lorsqu'on projette P'étain par peti
quantités. Lorsqu’on apergoit que la premiére portion d'égs
est presql.ie entitrement dissoute , on en projette une s
avec les mémes précautions que la premiére, et I'on "
méme jusqu’a ce que les 32 portions y soient entrées. f
Noussavons observé que les vapeurs rutilantes diminuaid
4 mesure que Pacide se sature d’étain; quil finit par ne phs
en fournir, et que méme, vers la fin de I'opération , lﬂﬂ
peurs qui remplissaient le ballon ont disparu, soit qu'ehe
rentrent dans la masse du liguide, soit qgu'elles se dissolvist
dans I'atmaosphére. #
Toutes les fois que nous nous sommes servi d’émnpﬂr
celui de Malaca par exemple, nous n’avons jamais eu
préupné noir et indissoluble que Baumé a ohservé le pa
jier, et que nous avons vu aussi lorsque nous avons opé

de I'étain de Cornonailles, L’étain commun nous en a touj :

fourni de trés abondant &
Lorsque I'étain est entiérement dissous, el que la "q}
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est parfaitement refroidie, on la verse dans des flacons fermés

gvec des bouchons de cristal ajustés 4 'émeri ; on jette le dépot

noir, 8'il y en a, et Von conserve la liquenr claire pour le be-

<oin. C'est au moment de son eniploi pour la teinture qu’on

Pétend dans un poids d’ean distillée égal an sien. L'ean dis-

tllée ne manque pas dans les teintureries qui opérent 4 la
ur.

Par ce procédé on n'a jamais de ce précipité blanc que les
winturiers obtiennent toujours avec abondance par les marri~
palations qu’ils emploient, et qui n'est autre chose que de
l'oxide d’étain en pure perte pour le sel d’étain quon a eu
inteation de former.

Mosoast C. Dissolution d'étain, par Dambourney.

« Dans 2 gros d'acide muriatique pur, je n’ai pu, dit Dam-
bourney, faire dissoudre que 18 grains d'étain de Malaca.
I'scide muriatique a naturellement une belle couleur d'or
qui disparut presque aussitdt que J'y eus projeté 4 grains d'é=
tain, et le liquide devint blane, et limpide comme de V'ean
filirée. 11 faut opérer dans des vases trés grands, en propor-
tion du coutenu. Cette limpidité s'est maintenue jusque apres
Ia dissolution des 18 grains. Cette dissolution donne au bain
de garance un rouge dearlate trés brillant. »

On verra plus bas que cetapprét, joint au mordant d’écorce
de boulean, procure les moyens de fixer, en les avivant, tous

les bois étrangers riches en couleurs fugaces.
Mospsst D. Dissolution d'étain, par Hellot.

« Je prends , dit-il, 8 onces d'acide nitrique que j affaiblis
par 8 ances d'ean de riviere filtrée ; j'y dissous peu a peu une
demi-once de sel ammoniac bien blanc; j'y ajoute 2 gros de
nitre de la troisime cuite, et je fais dissoudre dans cet acide
1 onee d'étain de Cornouailles en grenailles , ayant soin de ne
faire tomber mes petits grains d’étain dans le dissolvant, que
les uns aprés les autres, attendant que les premiers soient
dissons avant que d’en projeter de nouveaux. »
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Morpast E. Dissolution d'étain , par Scheffer.

Scheffer prescrit de dissoudre 1 partie d’étain dans §
d’acide mitro-muriatique. Notre auteur p’explique pu-
quelle maniére il prépare son acide; mais Bergmann
commentateur, ne laisse aucun doute. « Le meilleur a4
nitromuriatique qu'on puisse avoir, dit-il, doit étre
avec de Vacide nitrigque délayé dans 1 portion d’
avec un trente-deuxieme de sel ammoniac pur & prog
de I'acide. » p?

LN
Mozoast F. Dissolution détain, par Poérner. "!

e

« Pour la faire, dit notre auteur, ¢’est la méthode suiy
que je trouve la meilleure.On méle 1 livre d'acide nitriqueas
un poids égal d’ean bien claire; on v ajoute 1 once er.dﬂ
de sel ammoniac. Lorsqu'il est dlssuus, on remue bien lﬁﬂ
lange , et 'on y met petit & petit 2 onces d'étain trés pﬂ!
duit en rubans minces par le moyen d'un tour. Le mi
d’en mettre successivement un demi-gros et de le bien
dissoudre chaque fois avant que d’en remettre du nousg
Quand la totalité est dissoute, on agite bien le tout ensen

et on le laisse reposer 24 heures, aprés quoi l'on peut e§

usage. Plus lentement 'étain se dissout, plus la dissoluti
favorable pour teindre en écarlate. »

Morpawt G. Dissolution d'étain , par Berthollet. é

Ces dissolutions si variées ont sans doute toutes des ﬁ"
priétés différentes, observe trés judicieusement le savant i‘
teur des Elémens de T'art de la Teinture. Dans t-:mtm-
mangue un objet essentiel, qui est une préparation consis
ment uniforme. Il est indispensable pour cela de se SETVIE 4
acide nitrique pur, et d’en déterminer la pesanteur e
par le moyen du pése-liqueur. Le procédé pour lequel onf#
déterminé, aprés plusieurs essais, consiste 4 prendre ded
cide nitrique & 30°, 4 y dissoudre le huititme de son 4%
de muriate d’ammoniaque , 4 y ajouter par petites pasts
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huitiéme de son poids d’étain, et 4 étendre ensuite cette dis-
solution du quart de son poids d’ean. -

- Moroast K. Dissolution d’étain , par Dambourney.

Dans 1 gros d’acide muriatique a 17, 1 gros d’acide ni-
trique & 30°, et 18 grains d’eau, on fait dissoudre, & laide

du temps et de la chaleur, 18 grains d'étain fin de Malaca.
Cette dissolution est excellente pour fixer la coulenr des

bois eolorans.

Moroaxt L , d’écorce de bouleau, par Dambourney.

© 1’écorce séche de bouleau pulvérisée est une substance in-
finiment précieuse pour assurer les fausses couleurs que don-
nent les bois, les racines, l'orseille, ete. Cette découverte
appartient & Dambourney , de Rouen, qui est parvenu par le
secours de cette substance 4 fixer les couleurs fugaces que
donnent les bois de Campéche, de Brésil, de Sainte-Mar-
the, ete. On en verra Vemploi aux articles des diverses
couleurs, N

Aprés avoir donné les motions générales que nous avons
erues nécessaires pour la teinture des laines , nous allons dé-
crire la maniére de teindre les étoffes en différentes couleurs.
Nous commencerons par les couleurs simples, que le tein—
tarier nowmme primitives , et nous terminerons par les cou-
leurs composées.

CHAPITEE IL
Des couleurs rouges.

Les teinturiers distinguent les couleurs rouges en rouge fin
et en rouge commun. Ils nomment rouge fin celui qui est
fourni par la cochenille ou par le kermés, et rouge commun
eelui qui provient de plusieurs autres substances tinctoriales,
telles que la garance, la lagque ou gomme-laque, le lak-
lake ou le lac-dye , V'orseille , le carthame, le bois de Brésil,
certains lichens , etc. Nous ne suivrons pas les memes divi-
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sions, parce que nous sommes convaincu qu'on peat
rer aux laines de suPerhes couleurs rouges en employan
substances colorantes qu'on appe].li: communes. Noas
viserons ce chapitre en autant de paragraphes que nous 't
terons de substances différentes susceptibles de ﬂtm%
couleur rouge sur la laine, avec p'lus ou moins de vivag
de solidité, Nous commencerons par 1'écarlate fournie
cochenille, comme la plus brillante, ;
§ 1ef. — De la couleur rouge par la cochenille, v,
On connait dans le commerce deux sortes de Eﬂ::miilﬁ
(#.T.Vde ce Dictionnaire, page 3go), la cochenille ng
tique et la cochenille sylvesire. On a comparé ces deux somis
de cochenilles entre elles, etencore avec celle qui
i Saint-Domingue , d’ou I'on a reconnu que , dans ces trogg
peces de cochenille, les parties colorantes se sont trou
peu prés dans le rapport des numbres suivans: 8 -
cochenille de Saint - Domingue ; 11 pour la {:ucheml!c
vestre du commerce ; 18 pour la cochenille mestique. &
(f) Ecarlate. De toutes les couleurs que le teinturier 8
produire, il n'en est, sans contredit, aucune qui soit 3
belle, anssi éclatante que I'écarlate. La nuance de cette g
leur varie selon les gotits. Les uns exigent que la nuancé
d’un rouge pur et tris foncé ; d'autres préfirent qu'ellefg
plus ou moins sur la couleur de feu. B
Si P'on réfléchit et sur la composition des différens 3
dans dont nous avons donné les recettes, et sur les différese
qualités de cochenille qu'on trouve dans le commerce _;
se convaincra facilement qu'on ne peut pas obtenir exad®
ment la nuanee qu’on voudrait se procurer, des dosesff
cises gue prescrivent les procédés donnés par les &9
autears. En effet, nouos avons fait observer que la nuane ‘_‘
pend , 1% du plus ou moins d'étain qui entre dans les &8
lutions ; 2° de la plus ou moins grande concentrations
acides; 3° de la maniére dont ces dissolutions ont €1 Ju
4°. enfin de la qualité et de la dose des ingrédiens ¢
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gmploiil dans ies bains, Cependant on peut aisément déter-
wiser, par des expériences en petit, la juste proportion des
substances qu’on emploie pour obtenir la nuance demandée ;
et &l les échantillons qu'on a teints different en plus ou en
moins de cette nuance, il sera toujours facile de déterminer
les proportions convenahles,

Les divers anteurs qui ont traitd de cette matidre varient
sur la propor{ion des ingrédiens pour la formation des bains,
comme ils varient pour les doses dans les dissolutions d'étain,

On emploie denx opérations différentes pour teindre en
écarlate : la premiére s'appelle le bouillon, et la seconde lg
roug te. _ _

Loutllon. Selon Berthollet, pour 100 livres de drap desting
i Pécarlate , on jette dans la chaudiére lorsque 1'eau est un
pen plus que ticde, 6 livres de tartre brut pur; on pallie
fortement le bain, et lorsqu'il est chaud & ne pouvoir pas y
tenir la main , on % projette 1 livre de cochenille pulvérisée
¢l tamisée , gqu'on y méle bien. Un moment aprés on y
verse 5 livres de dissolution (mordant G) bien claive . qu'on
méle avee soin; et dis que le bain commence & bouillir,
oay met le drap, qu'on fait circuler rapidement pendant
deux ou trois tours; ensuite on ralentit le mouvement, Apris
2 heures d'éhullition, on le léve, on I'évente et on le
perte & la rivitre poar étre bien lavé, }

On ne doit laver les étoffes qu'aprés qu'elles sont parfaite~
ment refroidies, :

Nous avons preserit de manceuvrer trés promptement en
Tetournant les laines et les éioffes; en voici la rajson. Les
liatieres ccloranivs se déposent avec heaucoup de rapidite et
font bringer les éoffes, qui les regoivent inégalement : il est
IR tependant que ces taches momentandes s'afiaiblissent et
méme disparaissent 4 lIa longue dans le bouillon, gu: dure
environ 2 heures 4 2 heures et demie,

Rovgie. Ou vide la chaudiére pour préparer le second bain ’
A rougie. Lorsgue ce bain est prét 4 bouillir on y jette 5 1i-
¥1es et densie de cocheniile pulvérisée et tamisée ; on la méle

Toyr XXT, |

1=
F)
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avec goin, et lorsque aprés av oir cessé de remuer, une m;.ﬁﬂL
qu'elle vient former 4 sa surface Sentouyre d'elle-mémed
plusieurs endroits, on verse 5 peu prés 14 livees de disset
lution d'étain ( mordant G ). i aprés cela le bain " el
Pat—ﬂcssllﬁ les bords de la chaudiére, on le vafraichit eﬁt
jetant de V'eau [roide. o
Lorsque la dissolution est bien mélée, on immerge le &
dans e bain, avec la précaution de le tourner rapidemses
les deux ou trois premiers tours; on fe fait bouillir pendant
une heare , en Venfoncant dans le bain avec des bitons bk
que le bouillon le souléve : on le léve ensuite, on l’e‘ﬂuﬁ
on le refroidit, puis on le lave & la riviére et on le fait séthéx
Tous les autenrs n'opérent pas de méme pour le ]mni
et pour la rougie ; aussi chacun obtient-il une nuance #ii

- “':
i

férente. - - 4

¢s) Ecarlate selon Hellot. Bouillon. Sur 100 livres de laim
il emploie 12 livres et. demie de créme. de tartre , 18 &8
ces 6 gros de cochenille , et 12 livres et demic de ﬂu*
tion d’étain (merdant D). En sortant de ce Louillon la- ke
est de coulenr de chair assez vif, eun méme de qﬂ%
nuance plus foncée , selon la bonne ou la maunvaise qualitis
la cochenille. - 4

Rougie. 3 livres 2 onces d’amidon , 7 livres § M
cochenille , et 12 livres et demie de dissolution d'é
( mordant D). --?siﬂ

Hellot prétend qu’il n'est point nuisible d’employer g
creme de tartre pour la rougie, pourva qu'on n’'en mette anpi
que la moitié du poids de la cochenille ; et méme il ]uiaﬁ

¥

gu'elle rendait la coulear plus solide : c'est ainsi que le
tiquent aujourd’hui la plupart des teinturiers. Nous
fait observer que le tartre favorise la dissolution des
colorantes , ‘effet qui a surtout lien lorsquon le broie
cochenille, et par 1a le résidu se trouve mieux épuré.
on w’emploie pas la vapeur on doit se servir d'une cha
d’étain pour Vécarlate : nous en avons parlé dans les

' p’s‘ﬁ]iminﬂires‘
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¢3) Ecarlate selon Scheffer. Bowillon. Pour oo livres de
laine , g livres & onces de dissolution d’étain (mordart E)-
autant d’amidon et autant de créme de tartre, et 12 onces
§ gros de cochenille. L'amidon, dit-il, rend la couleur
plus uniforme.

Rougie. 3 livres 2 onces d'amidon; § livres 11 onces de
dissolution d’étain (mordant E); 3 livres 2 onces de crime
de tartre , et 5 livres 7 onces et demie de cochenille,

(4) Ecarlate selon Poérner. Cet auteur donme plusienrs
procédés qui procurent des nuances différentes. Nous allons
les faire connaitre : le lecteur en pourra tirer un grand parti
pour le perfectionnement de l'art. Il se convainera qu'on
peat changer ou modifier la nuance 4 volonté. '

Bouillon. Pour chaque livre de drap ou de laine on met
1§ gros de créme de tartre. Lorsque le bain est en ébul-
lition et que le tartre est bien dissous, on vy ajoute succes-
sivement 14 gros de dissolution d'étain ( mordant F), quon
fait bouillir ensemble pendant quelques minutes. Alors on
ymet le drap, on I'y fait bouillir pendant a heures, aprés
fquoi on le retire, on le laisse égoutter et refroidir,

Rougie. Pour chague livre de drap ou de laine on met
2 gros de creme de tartre. Quand le bain commence 3 bouil-
lir; on ajoute 1 once de eochenille réduite en poudre fine ;
on remue bien. le tout. avec-un baton de bois de sapin ou
de bois blanc, et on le laisse bouillir pendant quelques mi-
sates. Easuite on verse successivement 1 once de dissolu—
uon d’étain ( mordant F), on remue de rechef avee le méme
biton, Enfin on teint le plus promplement possible , aipsi
que nous I'avons recommandé. La couleur est un beau rouge
tearlate, : -
 Poérner fait observer, 1°. gu’il a preserit de ne verser dans
12‘1'9113‘1&‘: la dissolution d'étain qu'aprés que le bain gui con-
Uentle tartre et la cochenillg est entré en ébullition , parce que
Cest une condition essentielle pour obtenir une belle cou-
leur, 114 remarqué gque lorsqu’on met la dissolution d’étain
€0 méme temps que le tartre, et la cochenille seulement

17,
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apris, l'dearlate nest ni aussi vive ni aussi agréable que
lorsgue la dissoluiion d’étain a é1¢ mise ap1_1,‘=s la cochenille
29, Comme il faut éviter avee soin tont ce qui pourrait altére
la couleur de V'écarlate, il a prescrit de se servir d'un hdtos
de sapin ou de bois blanc pour remuer le I?ain. " ]E..es auuu
hois , dit-il , contiennent des substances qui pourraient nuire
5 ca beauté, » 3° Que, quoigu'on puisse introduire danse
bain de rougie le drap préparé dans le prewier bain, cles
s—dire dans le bouillon , aussitit qu’il est refroidi, il-ﬁlt
apergu gue lovsqu'on le laisse reposer p-eud:uilt 24 heu.rles:'ft
méme 48 heures dans le bouillon devenu froid, cela, biéa
loin d’¢tre préjudiciable, est avantageux , puisque la coulefr
écarlate en devient non-seulement plus vive, mais aussi#r
solide. : : -
Notre autenr indique une autre maniére de préparer le_hﬂn
de rougie. Nous avons répété cette préparation et I,'"“E:F
avons été trés satisfait, Comme ce procédé est applicablé i
toutes les recettes pouar D'éearlate , nous allons le décare. 2!
est désigné par Poérner sous le nom de dissolution deﬂ-
chanille. e
Dissolution de cockenille. On fait houillir, dans un peil
caissean d'étain, 1 livre et demie deau, 2 gros de crime
de tarive et 1 once de cochenille. Dés que 1'ébullition codt-
mence , on vy ajoute 1 once de dissolulion d’étain, ﬂn-lif’i
houillir 1e tout ensemble fort doucement pendant un qeat
Fheure, on le vetire du few, en le laisse refroidir, H{-'l
verse enfin cette dissolution dans un flacon de verre pﬂﬂl’k
bicn conserver : eile présente beaucoup d’avantages. ﬂﬂ_llﬂ_‘
Vemployer ulilement an bout de 24 a {8 heures pour mﬂi‘
en dcarlate. « J'ai méme remarqué, dit-il, quela co
traitée de cette maniére s‘ouvre mienx, quelle est ple
active pour pénétrer dans les filamens du drap, et qui ¥
rouge est plus agréable. » Voici comment en teint aves &
dissolution de cochenille. On remplit d'eau une chauﬁl"
d’étain , pmpurtimmément i la quantité de drap qu'on -
bewillir; on remue Lien la disscintion de cochenille,
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erse ensuite dans 1'ean bouillante ; on lave le flacon avec de
Yeau titde, qu'on verse aussi dans le bain; aprés quol on v
met le drap préparé avec le tartre et la dissolution d’étain ,
et Yon procede pour le reste conformément & ce gui est
prescrit pour le bouillon du n® (4 ci-dessus. Celui qui en fera
Vessai sera convaince gue l'écarlate sera plus agréable que
lorsqu’on méle dans la chaudiére la dissolation d'etain, la
eréme de tartve et la cochenille, sans faire usage de Ja pre-
paration ddnt nous venons de parler.

En exécutant ce procédé, on peut employer la disselution
de cochenille dune autre manitre. On pent n'en mettre d'a-
bord gue la moitié daps le bain, et teindre le drap : aprés’
quil a bouilli pendant une demi-heure, on le remonte sur
le tour, on verse alors le reste de la dissolution de coche-
nille dans le bain, dans lequel on descend aussitét le drap
pour achever de le teindre. La nuance est bien plus belle
guand on teint ainsi en plusieurs fois.

Cette maniére de procéder de Pogrner est infiniment utile ,
et nous aurons souvent occasion de prescrire Uemplod de cette
méthode, '

(5) Second procédé décarlate , par Poérner. Bouillon
comme pour le n® (4}, toujours pour uwe livre de drap ou
de laine. y

Bougie. 1 once de cochenille pulverisée et tamisde | ot
2 onces de dissolotion d'étain sans tartre. On opére comme
au n® 4 ), et 'on obtient une belle couleur écarlate. Ce rouge
€carlate est un peu plus clair, et en méme temps plas mat
que celui du n®r4). 11 est utile d’avoir plusieurs recettes, afin
de pouvoir contenter tous les goits: les uns aiment Pécarlate
foncée, les antres la préferent plus claire » il convient de savoir
en faire de diverses nnances. Il est bon de faire observer
gu'un pen moins de tartre gque de dissolution d’étain reléve
dﬂ?ﬂnt&ge le rouge ; au contraire, guand on met parties €ga-
I;_E:E, la coulenr est ]}]ug fonede. La couleur :}épcnd encore de
la quantité de cochenilie: lorsqu’on en emploic moins que de
tartre et de dissolotion d'étaine la covlear est plus claire et
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plus pile. 5i au contraire la cochenille surpasse en quantité k
tartre et la dissolution d’étain, la couleur est plus foncée, T
sont des principes incontestables dont on ne peut pas %
départir.

(6) Froisieme procédé d'écarlate , par Poérner. Pour i
vre d'étoffe ou de laine. Zouillon comme pour len® 74), |

Fougie. 2 gros de eréme de tartre, 1 once de coche
nille, 1 once de dissolution d'étain et = onces de sel ms
rin ( muriate de soude). On teint comme il a €€ presert
pour le n® (4. La laine prend une couleur rouge d’écarlaw
qui tire sur le rouge de brigue. Le drap est mieux
lorsqu’'on emploie le muriate de sonde gue lorsqu’on we
emploie pas; de sorte qu'il tranche moins, c'est-a-dire qn‘ﬁ
est moins blane i la coupe.

Poor donner au lecteur la facilité de comparer la manﬂm
dont les divers anteurs composent leurs bains de temt:m!pt
Vécarlate , nous allons metire sous ses yeux le tablean des
ingrédiens et des quantités qu'ils en font entrer dans les demt
bains, pour 100 livres d’étoffe ou de laine. On s’apercevraak
sément quon n'a rien encore de fixe dans cette hranche 1w~
pﬂrmute de la teinture, et que par cette raison la nmﬂ
de Vécarlate varie selon le proceédé qu'on emploie. e

aba

Composition du bouillon, -3t

NOMS Ceiue Dissalntion

Cochenille.

Awinos.

ES AUTEURS. nE TARTRE. d'étain.

Liw.

iv. ome Lir, o
Helloe, ..;r2).| » =» 13 B k] G 193  |» =
Schefer.f5).] o 6 9 fi i3 § g 6 |» 2
Pofrmer..fg).] = = 1 15 ¥ 0® 1w 15 [» @
Berthollet. f£) » 6 = 8 5 o [® X
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Composilion de la mué,r:'m

CriwE Thssolution | SEL pE

DE TARTRE. d'étain. | coisine. §

Liv. ;. iv. . b Law. anc.
I3
1

;
6
| '8

Nous avons répété avec beaucoup de soin toutes ces expe-
riences, etnous NOUSSOMMEs convaincu qu'on parvientaobtenir
la plug belle nuance en compesant le bouillon comme Scheffer,
et la-rougie comme le n° (%) de Poérner. La dissolution qui a
‘produit le rouge le plus vif, le olus éclatant, est celle quia été
faite d’aprés le procédé qui nous est propre ( mordant B ).

(6 bis) Au mot Ecasate, (T. VII de ce Dictionnaire
page 35: ) on lira un procédé pour faire cette belle coulenr,
donné par M. Robiquet.

(7) Avivage de U'écarlate. Les expériences de M. Forsyth,
savant Ecossais, sur Pavartage quon peut retirer, dans la tein-
ture , de 'emploi des muriates oxigenes de potasse (chlorates
de potasse ) nous out singulicrement frappé : mous les avons
répétées et NOUS €N AVODS obtennu les meillenrs résultats. La

conleur écarlate , dont nous venons de donner la composition,

a été singulicrement avivée par ce procédé , et n'était plus
reconnaissable. Nous avons déjd fait observer que lorsgu’on
laisse refroidir Vétoffe teinte dans le bain de teinture, la
couleur y prend de V'éelat et de la solidité. Clest au moment
de retirer 'étoffe qu'on lui donne cet avivage, car les chlo-
rates ‘de potasse n'cpereat bien qu'a froid. Voeici la manicre
d’opérer.

Nous avens pris de la dissolution saline de chlorate de
Potasse qui marquait 5° 3 Varéométre de Baumé; nous en
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avons versé un gros dans notre bain de rougie qui contensy

une livre et demie d’eau, ce qui fait 4 peu prés un denx-cens

titme du liquide; aprés aveir bien mélangé et bien palliéfe
bain , nous y avons plongé la moitié de Véchantillen, que now,

avions en soin de retirer avant la projection du chlorate, Cat

échantillon aprés un guart d’heare d'immersion en est sorli

avet une nuance infiniment plus belle, et n'était pas cnmﬁ:.

rable & l'autre morcean que nous avions gardé. Il a pareilles

ment beavcoup mieux résisté au savon et 3 Vexposition a Usig, .
1l faut avoir grand soin, vecommande notre auteur, de B s

ajouter trop de solution saline & la fois, car si 'on décharge

une portion de la couleur en dépassant le point de saturatios,

on ne parviendra jamais i la rétablir, .

(8) Bancroft a fait beaucoup d'essais pour suppléer, dams
la dissolution d’étain, V'acide nitrique par I'acide sulfariqué
Comme ses espériences ont €té couronndes du plus brillat
succds , nous allons en faire connaitre les résultats. Aprés une
foule d’essais infructueux avec Iétain dissous par Vacide mo-
riatique (hydrochlorique) seul, il se trouva encouragé 4 es
sayer d'autres solutions de ce métal par le wéme acide et par
Vacide sulfurique, en variant les proportions, et il s'arréta
enfin 4 la solution suivante. Tl fit dissoudre environ 14 onces
d’étain dans un mélange de 2 livres d'acide sulfurigne ds
commerce avee 3 livres 4 peu prés d'acide muriatique {fydre .
-I:Mm'iguﬁ ). La solution quil emnlova fut assez forte, an
moyen d'un bain de sable, pour dissoudre un tiers de 'sow
poids d'étain. L'acide muriatique doit étre dabord versé sor
une grande quantité d’étain én grains, dans un grand récipient
en verre ; on doit.ensuite ajouter lentement 'acide sulfurique.
Quand ces acides sont mélés 1l faut les laisser se saturer
d’étain; ce qu'ils feront promptement par la chaleur d'un bain
de sable. :

La solution muriosullurique d’étain faite dans ces propor=
tions est parfaitement transpavente et incelore, et reste ainst
pendant plusieurs années sans se troubler ou laisser précipiter
le meétal. Ele preduit sans contredit deny fois sutant d'effet
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,[[mhmluﬂnn nitro muriatigque des teinturiers, avec denx tiers”
de dépense de moins. Elle a en outre la pmpn&'t& de rehaunsser
les couleurs de toutes les teintures plus vivement que la so-
lution des teinturiers et aussi bien que le, tartrate d’étain (1},
zns* porter vers le jaune le cramoisi naturel de la coche-

En conséquence , aprés avoir fait avec le muriosulfate d’é-
tain un grand nombre d'essais, Paccroft garantit avantage et
Féeonoinie qu’il y a 4 s’en servir ponr la teinture en €cartate,,
en composant cette couleur avee de la cochenille etdu querci-
Lrovo.

Pour cette espece d'écarlate il ne fant que metire le drﬂp,
pesant 1oo livres par exemple , dans un vaissean d’étain con-
venable presque rempli d’ean, dans laquelle on aura préala-
blement mélé § livres de solution muriosnlfurique d’étain;
on fait bouillic le liguide en tournant le drap dbdans comme
i Vordinaire, pendant un quart d’heure. Alors on &te le
drap du bain en le montant sar le tour, et I"on ajoute au bain
4 livres de cochenilleet 2 livres et demied’écorce de quercitron
enpoudre. Quand le tout est bien mélé, onreplongele drap dans
le bain, on fait bouillir, et 'on continue Vopération jusqu'a
e que la couleur soit rehanssée comme elle doit V'étre, et
que la liquenr teignante soit épuisée ; ce qui est Vaffaire de
154 20 minutes ; ensuile on retive le u:lral:r, ou le laisse refroi-
dir, et on le Iam a l'ordinaire,

Par ce procédé on économise le temps, le travail et le
combustible nécessaires, puisqu’on teint dans une senle opé-
ration ; on économise la totalité de la créme de tartre et les
denx tiers des frais dela solution du nitromuriate d'étain, puis-
fque le muriosulfate d’étain ne cotite que le tiers du nitro-
muriate, On emploie un bon quart de cochenille de moins,
Pusqu'on en compte ordinairement une once par livre de

——

(*) Bancraft prétenid que le tartre dont on se sert dans la teinture de Péear- .
ke donne naissancs & ne srtrate d'Ctain iosolubly, goi deane avec lu co-
chenille une conlnr [nuae,
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" drap; et malgré toutes ces économies, 'écarlate obtenne’ nek
ciéde en rien i celle que produit Vancienne méthode. -~ =
On pourraii aisément et 4 bon marché obtenir une coulig
rose en teignant Iétoffe de la méme manidre, et en suppd-
mant seulemient V'deorce de quercitron; ce qui assurémei
est préférab'le au procédé complexe actnellement en umpﬁ
qui consiste a produire d’abord de U'écarlate, pour la lﬂ:ﬂmg
ensuite en rose par l'ammoniaque, comme on le verra gm‘?l
suite. : r
Bancroft a fait beaucoup d’expériences importantes sur '
sage de son procéde pour V'écarlate, quele pen d’étendue dege
tre cadre ne nous permet pas de rapporter ; mais que nous enge
geons le lectenr & lire dans son excellent ouvrage (1), Now
avons répété toutes ses expériences et nous pouvons assiwr
que ses procédés sont extrémemnt avaniagens. Nous pensons
en avoir assez dit sur la teinture en écarlate et sur les pri-
cipes qui doivent diviger le teintorier intelligent , afin quilse
soit point embarrassé pour produire telle nuance qu'il pom’ll
désirer,

§ 2. — Du rouge par le kermés. "

Depuis la découverte des Amériques et depuis qu'en EH’#
-on a connn la cochenille, les teinturiers, ont presque tom
abandonné'usage du Keraes, ou bien ilsen emploient si pe,
que nous nous serions dispensé de parler de cette substanee
tinctoriale, si la solidité de la coulenr qu'elle fournit ne nom
faisait espérer que tét on tard on en reprendra I'ennplei.
Quelques teinturiers en mélent une petite quantité avee
cochenille : ce mélange contribue 4 donner plus de fond ih
couleur, i assurer celle que fournit la cochenille; mais i
en ternit I'éclat. La plus grande partie de cette 5ubsmﬁﬂ"
envoyde dans le Levant, principalement a Algeretd Tu.nlE:-_._
I'on assure qu'on en fait un grand usage dans la teintu®

p——1

{1) Banerolt, Philosophy of permanent cnlours.
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Quoi gu'il en sait , voici les opérations nécessaires pour teindre

() v orEmaTion. Ebrouage des laines. Pour 20 livres de
lsine, quantité gu'on teint ordinairement & la fois, on
met dans une chauditre un demi-boissean de son, avec la
‘quantité d’eau nécessaire pour fgue les 20 livres de laine
soient hien baignées et abreuvées: on les fait bouillir une

- demi-heure dans ce bain, en les remuant de temps en temps;
-aprés quoi on les léve et on les met égontter sur le tour, si
¢'est une étoffe ; sur les batons, si ¢’est de la laine non ouvrée ;
sur le biton qui sert 4 les plonger, si ce sont des dcheveaux,
en s¢ conformant & ce que nous avons prescrit dans les Notions
préliminaires § 5. Nous ne rappellerons plus ces manipula—
lions, nous pensons que le lecteur ne les aura pas cubliées.

5t OPERuriow. Bouwillon. Lorsque la laine est ébrounde, et
pendant qu'elle égoutte, on jette I'eau qui est restée dans la
chaudiére et I'on prépare le bouillon avec de nouvelle eau 4
laquelle on ajoute un cinquitme d'eau sure, § livres d’alun
pilé grossierement , et 2 livres de créme de tartre. Lorsque le
bain est en ébullition on y plonge I'étoffe; on I’y laisse pen-
dant 2 heures, en ayant soin de remuer presque continuelle-
ment et surtout de retourner les écheveanx qui sontsurleshi-
tons , afin qu’ils plongent partout également.

Nous avons preserit de mettre du tartre en grande quantite
afin de préveniv un accident ficheux que ne peuvent jamais
éviter les teinturiers qui n'emploient que 'alun. Dans ce cas,
lorsque le bain commence & bonillir, il en sort quelquefois
lamoitié hors de la chaudiére, qui tombant sur les jambes des
ouvriers, les biile horriblement. La précantion quiils ont
d’avoir i leur portée de Veau froide qu'ils répandent sur le
bain, ne suffit pas tonjours. 1ls ont soin aussi de plonger subi-
tement la laine qu’ils ont éventée , et qui a eu le temps de se
refroidir, et-par ce moyen ils abattent un peu le bouillon.
Il est préférable cependant pour empécher Veffervescence ,
'lrﬁnp]ugu le tartre en grande quantité, comme nous Favons
Preserit, '
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Lorsque la laine a bouilli pendant 2 heures sur ce bain |, o
la léve, on la laisse égoutter, on Uexprime légérement , ey o
Yenferme dans un sac de toile quon porte dans un lien frais,
ou on la laisse 5 ou 6 jours, et quelquefois plus long-temps;
cela sappelle laisser la Laine sur le bouillon. On a en vue dasg
cette opération de donner le temps & la laine de se bien pi
nétrer des sels i 'aide de 'bumidité qu’elle conserve, - .

3 Opgeamion. Teimture. Aprés que les laines sont resyis
sur le bouillon pendant 5 ou § jours elles sont en état de p-
cevoir la teinture. On prépare & cet effet un bain frais, Hlu.
la quantité de laine qu'on a i teindre, et lorsqu'il com-
mence & étre titde on y jette 12 onces de kermés pulverie,
pour chaque livre de laine, si V'on veut une couleur b
Pieine et bien nourrie. 8ile kermds était trop vieux ou é\renli;
on en mettrait une livre par. livee de laine. Lorsque le baia
comnence i bouillir on y plonge Ia laine si elle est encore ha-
mide, sans ancune autre préparation; si elle s'est dessé-
chée, il faut I'humecter en la passant dans de 'eaun tidde gt
Pexprimant fortement avant de la metire dans le bain de
teinture, _ o

Comme le kermés rend par ébullition une couleur noi-
ritre et terne, une espéce de crasse que le calorique en dé
tache, et (ui ternirait la belle coulenr gue donne cetle
substance, il importe de Venlever. Pour cela on jette dam
la chaundiére une poignée de laine qu'on laisse bouilliv s
moment. Cette laine s’empare de cette erasse; on la retireet
Von y jette de suite la lained teindre ; parce moyen on obtiest
une belle couleur. On évente souvent, et I'on se conduit comme
pour le bouillon. Or laisse bouillic pendant une bonpe heure,
ensuite on la lave & la riviere apris qu'elle est bien dgouttée
et hien exprimée. Avant de porter 4 la riviére les laines qu'os
vient de teindre, on peut les passer sur un bain d'ean un pet
titde dans laguelle on a fait dissoudre exactement une petile
quantité de savon: cela donne de 1'éclat 4 la conlenr; mais &
méme tenps cela la rose un pen, cest-d-dire quielle y 1!!'5“‘1-
petit el qui tire sur le cramoisi, '
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- Ta,teinture rouge par le kerinks est désignée sous le nom
Jécarlate de graine ou écarlate de Feriise. On appelle dcar=
late demi-graine la teinture dans laguelle on emploie moitié
Lermés et moitié garance. Ce meélange donne une coulenr trés
solide, mais qui nest pas vive, et qui tire un peu sur la cou-
leur du sang, C'est ainsi qu'on teinta Orléans, & Marseille, et
4 Saint-Amans prés de Castres (Tarn) les calottes et les tor-
bans gu'on y fabrique pour le Levant. On avive la couleur
‘avec le bois de Fernamboue,

% 5. — Durouge par lalaque ou gomme-lague.

' La lague ou gomme-laque nous est apportée de I'Inde par
le commerce anglais. On en distingue de trois sortes (F. le mot
Lague dans ce Dictionmaire, T. Xil, page 133); nous ne par-
lerons ici que de la lague en bdtons (stick-lac}, qui est la plus
vichie en couleur, et dont on se sert dans la teinture. Nous
uous sommes assez étenda sur les manipulations de art; nous
nous contenterons de donner des formules, excepté dans les

cas ont la main-d’euvre présentera quelgue chose de parti-
calicr,

La couleur qu'on obtient de lalague n'a pas an tant de bril-
lant que 'édearlate qu'on fait avec la cochenille, mais elle a
plus de solidité. On s’zn sert utilement en la mélant avec la
cochenille dans le premier bain ou le bouiilon. Lorsquon
r'en met pas une trop grande quantité, V'édcarlate n'en est pas
woios belle , mais elle est plus solide. Pour employer lalaque
on la réduit en poudre apres lavoir séparce des bitons.

Comme ja gomme-résine de la laque se fond dans U'eau
bouillante, qu'eile s'attache au drap dans la manipulation de
1 teinture, de maniére quion est obligé de'la gratier avee un
coutean, ce qui détériore le drap et occasione beaucoup de
frais, Hellot imagina un moyen, que voici, pour remédier a
cet inconvénient.

(10) « Pemploie, dit-il, la vacine de rrande consoude siche
eten poudre grossitre, et j'en mets un demi-gros par pinte
d'eau, que je fais bouillir un bon quart d'Leuve ; ensuite je la
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passe par un linge et je la verse toute chaude sug de iy

gomme-laque pulvérisée et passée par un tamis de crin, e
enleve sur-le-champ la belle teinture eramoisie. Je mets le vag

seau digérer i chaleur douce pendant 12 heures, ayant soind'y

giter sept 4 huit fois la gomme , qui se tient au fond ; ensain
je décante l'ean chargde de la couleur, dans un vaisseau assg
grand pour que les trois quarts puissent rester vides, Etj!ﬁ
remplis d’eau froide. Je verse ensuite une trés petite quanti
d'une forte dissolution d’alun sur cette teinture extraite, puis
noyée : le teint mucilagineux se précipite, et si Feau quile
surnage parait encore colorée, j'ajoute quelques gouttes dely

dissolution d’alun, pour achever la précipitaticn, et ce, jas-
. qu'd ce que I'ean surnageante soit aussi décolorée que de 'am
commune. Quand le mucilage cramoeisi s'est bien affaissé 2
fond du vaisseau, j'en tire l'eau claire avee un siphon et j'm
verse le reste sur un filtre pour achever de I’égoutter, apels
quoi je-le fais sécher au soleil. :

» 51 la premiére ean mucilaginense n’avait pas tiré tontelh
couleur de la gomme-laque, c’est-i-dire si cette gomme me
reste pas d'une coulear de paille faible, j’en verse de nouvells
toute bouillante, et je répete tont ce que j'ai fait dans la pre=
miére extraction. De cette maniére je sépare toute la teintare
que la gomme-laque peut fournir, et comme je la fais séchar
pour la pulvériser ensuite, je sais ce que cette gomme mlens.
rendu et je suis plus sir des doses que j'emploie dans la tein=
ture des étoffes, que si je suivais la marche ordinaire, Use
lagque bien choisie , détackée de ses bitons , ne donne de teis
ture séche et réduite en poudre, qu'un pen plus du cinquitme
de son poids. » :

On procede pour la teinture comme pour I'écarlate par la:
cochenille ; on prépare le bouillon comme Scheffer £ nt3 ), ea.
mettant la gomme-laque en place de la cochenille ; et pour § -
rougie on suit le procédé de Pogrner / »° 4 J, aves la coché=’
nille. On obtient par ce moyen une couleur écarlate plus solide
gu'elle nel'est ordinairement.
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§ 4. — Du ronge par la lak-lake ou la lac-dye.

rr) L'inde nous procure en outre deux autres produts
tinctoriaux qu'on retire de la gomme-laque , pour teindre en
:'nuge, en remplacement de la cochenille. L'une de ces subs—
aaces se nomme lak-lake , et autre lac-dye, { F. sur la na—
tore de ces substances et sur la maniere de s'en servir, 'excel-
lent article Lague, dans ce Dictionnaire, T. XII, pages 135
irfo. M. Robiguet , antenr de cet article, v donne la maniére
d'epérer pour obtenir la teinture en écarlate. )

§ 5 — D rouge par la garance.

" (12) De tous les rouges sur laine, celni qu'on obtient par la
garance est le plus solide. Voici le procédé de Vitalis, qui est
fort simple. :

Oncommence par donner 4 I'étoffe un bouillon de 2 heures
environ , avee le guart de son poids d’alun et le seizieme de
créme de tartre ; on prépare ensuite un bain frais, et lorsque
l'ean est chande au point de.pounvoir y tenir aisément la main,
ony verse un poids de bonne garance grqppe équivalant an
tiers du poids de 'étoffe, et 'on ajoate un 1;i_ngt-.-_lu:atriémg
de dissolution d’'étain étendue de son poids d'ean. On agite
pour bien opérer le mélange, et 'on y abat ensuite la laine,
qWon ¥ teint & une température qui doit arriver graduelle-
mept &4 75 degrés dans espace d’une heure. On termine 'o-
pération en faisant bouilliv 3 ou § minutes,

(13) Poérner donne deux procedés pour teindre parla ﬂa,-
rance avec la dissolution d’étain {mordant F : les voici.

Alunage. Pour chagque livre de laine, 15grosd'alun, {gros
de tartre et 2 aros de dissolution d’étain. Il fait h{:mlhr le
drap pendant 1 heure et demie A 2 heures; il le laissé pen—
dant 4 jours dans le bain devenu fruld, le laisse ensuite
égoutter et le plonge enfin dans le bain de garance. Par ce
Procéde il a oblenu une couleur vive.

(13 bis ) Alunage du second procédé. Pour 1 livre de drap,
on dissout dans de 1'eau chacde 5 onces d'alun et 1 once de
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creme de tarire. meﬁqi.m ce bain commence i bouillir -
met le drap, et on Iy fait bouilliv pendant 1 heure 3 1 b
et demic; on le laisse reposer pendant 24 heures dans 1-:-,
devenu froid. R :
Rougie ou teinlure p-:-ur les deux procédés, On pre'
* bain suivant : on met 1o onces de garance dans un vaissesipl
bois de sapin, puisque la garance ne doit point huuillir,'e_t s
fait h;emili_ir 5 onces de creme de tartre dans une chandig
suffisamment mmI_ﬁ!i& d’ean. Quand le tartre est dissous |
ajoute 5 onces de dissolution d'étain, on remue bien le &
et 'on verse cette dissolution bounitiante par-dessus la ikl
dans le vajssean de bois. On remue le teut pendant queli t'
minutes et 'on y met le drap préparé , gu'on ne retire: df i o
Inna;e qur: pour lui donner le temps de s'égoutter. G
passe, 4 I'aide du tour, dans ce bain de garance, ]JErulani_;,
demi-heare; on le laisse ensuite refroidir pendant 24 hi
dans le bain de garance méme. On met ensuite 3 onces de ﬁ-
rance dans un vaissean de bois Blane semblable au pr&ﬁﬂ*
on verse aessus de 'ean bouiliante, on la remue
quelgues minules, etVon ymet la méme pidee de drap. l‘l:ﬂ
que de la sortiv du’ premier bain on Ven retive et on Uyat
plouge plusieurs fois, puis on la laisse ézoutter. On la
suite dans le denxiéme bain de garance chaud , dans |
la remue pendant une demi-heure; on la laisse r
comme dans le pr&mier, pendant 24 beures; on la retire ¥
cton la lave avee soin. a1
‘Avee Ialunage n° 1%, on oblient, comme nous Vavons 8,
un 'reuge vif ; mais avee Palunage n® 23 dis le drap prend i |
counleur rouge ugw-:‘.b]:-.. qui est un peu plus claire que le roags
ordinaire et qui tire un peu sur le jaundtre, guip mﬂﬂEﬂtﬂ
raie 'EJLDEIDHH.J‘J. N dh‘l’l et dle tarire gu i A 1nise dmﬂ
alun"l"f' : .:IJ:"
Chaque fois gu'on a teint dans ces vaisseaux de bois ITJE
les hien neltoyer et les couvrir, pour les conserver propréer
Nous désirerions falre connaitve ici toutes les mntatlfﬂﬂ"
on moins beureuses que de savang chimisics ont fa-ltEFEF
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ebtenir de la garance une écarlate anssi belle, aussi brillante
que par la cochenille; mais notre cadre ne nous permet pas de
noas étendre suffisamment, nous nowos bornerons a citer les
autenrs qui ont le mieux approché,

Dans le Bulletin de la Société d’Encouragement, douzitme
année, février 1813, page 31, on lit un rapport sur les tra-
vaux de MM. Gonin fréres, teinturiers 3 Lyon.

Dambourney, dans son excellent ouvrage sur les teintures
selides , cite une foule dexpériences qu'il a faites sur emploi
de la garance , parmi lesquelles deux lui ont assez bien réussi '
page 126.

M. Michel, colon de FIle de France, est parvenu i donner
alalaine, parla garance, une trés belle couleur rouge , par un
procédé analogue & celui que les Arméniens emploient pour
teindre le coton. '

M. Reard, ancien directeur de la belle manufactute des Go-
 belins, a fait beaucoup d’essais pour obtenir lafeinture écarlate
par la garance.

§ 6.— Dut rouge par Uorseille et Ie carthame,

Lx fugacité des coulenrs fournies par 'orseille et par le car-
thame nouns détermine & ne pas parler de ces deux substances,
Lelecteur désireux de connaitre les expériences de Dambourney
pour obtenir de l'orseille une conleur solide approchant de
Pécarlate , consultera cet auteur dans l'ouvrage que nous ve=-
nons de citer. ’

mﬂenkn:a_nn lui fournira des notions sur emploi du car-
me., '

§ 7. — Du rouge par le bois de Bréail.

Dans fe T. XX, article Teinturier sur ‘coton et sur Jil,
Page 383, nous avons fait connaitre les différentes sortes de
bois qu’on trouve dans le commerce sous le nom de bois de
Brésil, dont le meilleur est celni de Fernamboue, auquel, i
“ause de sa yareté, on substitue le bois de Sainte-Marthe, de
I'ﬁﬁl‘agua, de Siam , de Sapan, etc. Ces bois contiennent plus

Tome XXI. 18
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on moins de couleur fauve ; nous avons indiqué les moyess
d’en épurer les bains. Nous avons décrit aussi dans ce méme
article la maniére de monter Ja tonne du bois de Brésil, qu'e
doit avoir tonjours preparée d’avance, car ce bain est d’amiam
meilleur qu'il est plus vienx. Nous ne répeterons pas iciies
procédés : nous Fenvoyons le lecteur i Varticle et 4 la page que
nous avons cités. o
 Nous ne donnerons pas ici les recettes d"Hellot, de Poérner,
de Guhliche et de plusicurs antres anteurs pour teindre &
youge par le bois de Présil : les coulenrs qu’ils obtiennes
n'ont aucune solidité, Nous nous bornerons i décrire le pois
cédé employé par Dambourney, quia obtenu une belle coulesr
ronge et solide. _
/14« Yai fait cuire, dit Vauteur, dans trois quarts de piité
d’cau, pendant une demi-heure, une once d'écorce sbche @
bouleau réduite en poudre grossiere. ( V. Mordant L, p- o85.)
Ce bain celmé _entre chaud et bouillen, j’y ai pmjeté'i_
grains de poudre impalpable de fercambouc et fait bouilht
le tout encore pendant trois quarts d’heure. Le bain soutird,
i’y ai abattu un gros de laine et despagnolette préparées ave
le mordant K, qui, travaillées pendant une heure et deiniéd
petit bonillon, y ont sequis une nuance incarnate agrﬂ}
rosée et assez intense. Elle tranche la corde de V'espagnoleéiel
sembellit par Uimmersion de 12 minutes dans le vinaife
et résiste, sur la laine, au savon du feutrage. On a noma;
ajoiite-til, cette belle et solide couleur éearlate de Fenit
et son principal avantage est de pouvoir étre teinte en hﬂ‘
comme, €n pleces. » S
Lorsque Dambourney écrivait, M. de Kurrer n’avait
encore découvert ou publid son procédé pour épurer les bos
rouges de leurs parties fanves. (7. T. XX, page 383.) Le tar
turier intelligent combinera ces deux procédés pour obteniy
par celui de M. de Korrer la pureté de la couleur, et par ﬁ

de Dambourney la solidité & I'aide de I'écorce de bouleau.

e,
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CHAPITRE III.
De la couleur jgune.

_ Une infinit€ de substances procure aux étoffes la couleur

jemne; elles different entre elles’par 'abondance des parties
colorantes, par leur nuance plus ou moins franche, plus oun
moins vive, plus ou moins orangée on verditre, par leur soli-
dité et par leur prix. C'est en combinant ces propriétés qu'on
doit se déterminer sur lear choix, selon la qualité de I'étoffe ,
la couleur qu’on désire et les circonstances oft 'on se trouve.
* Les substances qui teignent en jaune les plus usitées dans la
teinture sont la gande, le bois janne, le quercitron , le peu-
plier, le rocou, la sarrette, la genestrollé, les camomilles ,
le bovillon-blanc, le fenugrec, le curcuma, le chromate de
plomb : nous traiterons de plusieurs de ces substances dans
antant de paragraphes particuliers, '

~Les alealis rendent en général la couleur jaune des subs—
tances végetales plus fonede et plus orangée ; ils facilitent ex-
traction des parties colorantes, maisils en favorisent la des—
traction. Le snlfate de chaux, le muriate de soude, le muriate
dammoniaque , foneent la conleur des substances jaunes ; les
acides I"éclaircissent et 1a rendent plus solide ; Valan et 1a dis-
solution d’étain, en la rendant plus claire , lui donnent plus
d'éclat et de solidité. (Elémens de l'art de la Teinture, par
Eﬂ'thullet, T. I, page 282, 2™ édition. ) ,

Cest d'aprés ces principes incontestables que le teinturier
doit diriger ses opérations. Nous allons indiquer les procédés.

§ 1er. — Du jaune par la gaude.

(13) Pour teiudre par la gaude on emploie deux bains, 'an
qW'on nomme le bouillon , Vautre le gaudage,

Le bouillon. Hellot prescrit § parties d’alun pour 16 Fivres
dﬁ]ﬂjﬂ&, et 1 seulement de tartre.

Lfa proportions les plus ordinairement employées par les

8., -
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teinturiers pour la méme guantité de laine sont 4 pariies
d’alan sur 2 parties de crime de tartre; ce sont les proportions
qu'indique Vitalis. Le tartre donne de Ja solidité & la conlewr;
qu'il rend plus claire. ,
Sehefler fait bouillir Ta laine pendant 2 heures avec m
quart de dissolution d’étain (mordant E) et un quart de tartre;
il Ta lave ensnite avant le gaudage. SR
* Poérner prépare le drap comme pour la teinture en écarlat
fl assure que par ce moyen on donne plus d’éclat et de solidig
3 1a couleur, qui, toutes choses égales, est aussi plus elaire
Le gaudage. On prépare le bain de la maniére suivante
On fait bouillir dans un bain frais la gaude enfermée dans m
sac de toile claire gqu'on charge d’une croix de bois pesast,
afin gu’l ne g'éleve pas au haut Ju bain. Les teinturiers’h
font bouillir ordinairement jusqu’s ce qu'elle se précipite &
fond de la chaudizre ; aprés quoi ils teignent dessus 4 V'aide
d’une champagne; d’autres la retirent avec un riteau loss
qu'elle est cuite, etils la jettent. Quelques teinturiers ajoutest
i la gaude un peu de chaux vive et des cendres, dans la vadde
favoriser Vextraction des parties colorantes et de rehausser
leur cocleur, mais ils ont tort; ces substances la rendent s~
jette a changer par Vaction des acides et par celle de Voxigise
de Vair. On doit préférer Vemploi du muriate de soude g8
rend la coulear plus satarée et plus foncée, ou du sulfatede
chaux qui la rend aussi plus foncée. L’alun, comme nds
Yavons dit, la rend plus claive et plus vive; le tartre la resd

plus pile, .
Hellot prescrit 5 4 6 parties de gaude pour chaque partiede
drap, mais celte proportion est trop forte ; on en emp
ordinairement 3 ou 4 parties; c'est la proportion qu'indiqee
Vitalis; souvent méme on ne dépasse pas 2. Au resté, c'esth
nuance plus ou moins foncée quon veut obtenir qui ﬂi"
déterminer la quantité de gande qu'on doit employer. .
Scheffer prescrit un procédé un pen différent : il jette &
Yeau bouillante une quantité de gaude égale & la mm“”'
poids du drap, il Ote le feu et couvre la chaudiere. Ving®
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quatre heures apres il fait bouillir de nouveau la gande et y
plonge Ia laine pendant que la teinture est bouillante ; mais il
fait observer gu'elle ne doit plus bouillir aprés. 1l enléve le
fen, couvre la chandiére, et laisse macérer toute la nuit. Le
lendemain il retire le drap et met coire dans le méme bain
une égale quantité de gaude qu'il enléve lorsqu’elle est cuite.
Il y rabat le drap pendant que la teinture est bouillante , etle
travaille sans laisser bouillir le bain. Son drap teint de cette
maniére , il I'avive dans une lessive alealine froide et faible :
cette derniére préparation lui donne le plus grand éclat.
L’hydrochlorate d"ammoniaque et ’hydrochlorate de potasse
donnent & la couleur jaune de la gaude plus de brillant, plus
d'intensité et plus de solidité. On verse pour cela dans le bain
de teinture une petite quantité de dissolution de Fun de ces

© sels.

§ 2. = Du jaune par le bois jaune.

(16) Le bois jaune donne une couleur plus solide que la
gande ; elle tire un peu sur le brun. Le jaune est plus terne
que celui de la gande, mais il résiste assez biend l'air. On
donne de la vivacité & sa coulenr et 'on augmente ¢a solidité
par le moyen des mémes mordans qu'on emploie pour la
gaude. Les mordans exercent sur la partie colorante du bois
jaune une action analogne i celle qu'ils exercent sur la gaude.
Aingi les procédés de teinture sont les mémes que ceux que
nous avons décrits pour la gaude, avec cette différence cepen-
dant, qu'on doit employer beaucoup moins de bois jaune :
ainsi sur 16 parties de drap, 54 6 parties de bois jaune suffi-
sent. Les couleurs qu'on obtient par ces procédés sont plus
ternes que celles de la gaude et tirent plus i U'orangé.

Chaptal obtient par un moyen facile une conleur trés vive
du bois jaune. Il prescrit de faire bouillir dans le bain de bois
jaune des rognures de peau, de la colle-forte ou autres ma-
titres animales; et alors, sans filtrer, il y travaille I'étoffe,

qui y prend la plus belle et la plus intense des couleurs. (Mé-
moires de I'Tnstitut, T, I*.)
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Chaptal avait remarqué que la décoction de ce bois donne
un précipité avec la gélatine, et qu'aprés cela on en obtengi
une belle couleur jaune. S

Comme la couleur du bois janne est plus solide que celle ds
la gande, on s'en sert pour les couleurs composées, ainsi

qu’on le verra par la suite.
§ 3. — Du jaune par le quercitron.

C'est & Bancroft que nous devons la connaissance de cette
substance tinctoriale, qui est I'écorce du guercus nigra. 1:3
en sépare avec soin I'épiderme , qui donnerait une coulenr bew
nitre, et Pon réduit ensuite 'écorce en poudre. Une partie de
cette poudre donne autant de matiére colorante. que 8 ga
méme 10 parties de gaude, et autant que 4 parties de bos
jaune. La couleur qu’elie donne se rapproche heaucoup &
celle de la gande. (Vitalis, page 420.)] - ,

L’eau chaude extrait facilement la partie colorante du quer
citron ; ’ean bonillante la rend brunitre. Les acides lui doa-

nent une teinte plus claire ; elle devient foncée par les alealiset
par Valun ; avec la dissolution d’étain elle prend un jaune vif;
un jaune verditre par la ereme de tartre, et une couleur oliee
foncée par le sulfate de fer. La décoction de quercitronse fait
en le faisant bouillir dans 'eau pendant 2 minutes senlement.
¢17) La maniere la plus simple et la plus économique &.
teindre la laine par le guercitron counsiste & faire boul
I'écorce pilée et écrasée renfermée dans un sac de toile claire
suspendn dans le liquide par une corde. On fait bouillir le
queicitron avec son poids on un tiers de plus que son poids
d’alun , pendant 2 minutes environ ; ensuite on imitrodait
la laine , ayant soin de donner d’abord les coulenrs les pis
élevées, et finissant par les couleurs de paille. On peut €=
snite aviver ces couleurs en passant la laine ou le drap,sa8
étre rincé, dans de l'eau chaude blanchic par un pet J'hr
craie lavée , dans la proportion de 1 livre ou 1 livre et demie
pour chague 100 livres de laine, S
« La couleur est plus vive et plus solide , ajoute Bancroft, 8
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Yon prépare la laine dans un bain d’alun avant de la teindre :
la dose de Valun est d’un sixiéme ou d’un huitiéme du poids
de la laine , sans créme de tartre. Ensuite, sans avoir Javé
la laine ou le drap, on le plonge dans le bain de teinture,
formé de quercitron dans les mémes proportions que celles
de F'alun employé an bouillon. Lorsqu’on a atieint la nuance
désirée , on reléve le drap, on jette dans le bain 1 livee de
¢raie en poudre subtile, pour aviver la couleur, et l'on rabat
de nouveau pendant § ou 10 minutes. »

Pour teindre 100 livres de drap d’une belle coulenr jaune-
orange , Bancroft prescrit 6 livres de quercitron et pareil
poids de muriosulfate d'étain. { F. chapitre 2, § 1% (4,
page 264.) L'écorce, pilée 2t renfermée dans un sac de toiie

dlaire, doit étre mise dans un bain d’ean chande pendant
' §ou & minutes; ensuite or ajoute la solution d’étain et I'on
pallie bien le mélange pendant 2 ou 3 minuntes; puis on
introduit le drap bien dégraissé et encore humide, et onle.
rabat rapidement au moulinet dans le bain pendant quel-
ques minutes, La eoulenr pénétre le drap, par ce moyen, aussi
également que promptement. Il ne faut pas tenir le drap dans
le bain plus de 15 minutes apres qu'il est entré ea ¢bul-
lition., o

§ §. — Du jaune par le peuplier d'Ttalic.

Dambourney, dont les expériences sur les substances tine-
toriales indigines ont été couronnees du plus brillant suceés,
a enrichi Vart du teinturier d’une trés belle couleur jaure
extraite du peuplier d'Italie, aiusi que de quelques autres
variétés de cette espece. Nous allons faire conmaitre ce qu’il
annonce de plus important.

« La découverte des propriétés tinctoriales de cet ingré-
dient , dit-il, est celle qui m’a le mieux récompensé de mes
soins. I1 veunit en effet Uéclat , la solidité du plus beau jaune
doré, 4 la facilité de son extraction, A son aptitude pour
entrer dans toutes les couleurs composdes, ainsi qu'a I'é-
conomie. -
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(18/ 1 once et demie d’écorce fraiche du peuplier d'Ttalie
prise au mois de février, hachée, cuite doucement pendu;
une heure , dans trois quarts de pinte d’eau, m’a procuréia
beau bain citron. 1 gros de laine apprétée avec le mordantX;
y abattue, a pris en une demi-heyire, entre chaud et bouillos,
un trés bean jaune doré presque aurore de la plus grande
solidité, tant an savon ‘de feutrage qu'a 6 heures d'immen
sion dans le vinaigre.

(1) 2 onces de brindilles en jeunes fenilles , cueillies o
avril, hachées et cuites pendant 1 heure, dans trois quarts
de pinte d'ean, m'ont procuré, sur 1 gros de laine,
prétée par le méme mordant K, en une demi-heare de teip-
ture, sans bouillir, un jaune encore plus jonquille et*ausl
solide. _ - .
(20) Dans un bain de 6 gros de brindilles fraiches, has
chées, jai abattu 1 gros de laine apprétée par le mordant K,
qui ¥ a pris subitement, entre chaud et bouillon, un trs
beau jaune doré bien égal, et beaucoup plus brillant que les
précédens, Jaurais pu Uenlever aprés 5 minutes, mais je
I'y ai laissé pendant 15 sans qu'elle ait terni, Il faut,
dans ce procédé, n'abattre la laine qu'an bain tont-a-fait
tiede, et la travailler diligemment ; car elle prend coulesr
avec une promptitude singulier®
+ (2] & onces de laines aprétée avec le®mordant B ont é%

teintes dans un bain de 4§ livres de brindilles fraiches, ha-
chées , cuites dans 8 pots deau, qui leur a communiqué u
beau jaune-jonquitle solide. I1 faut avoir soin de n'abattre la
laine que lorsque le bain est presque froid, pour se méns
ger le lowsir de la bien ouvrir et travailler, afin de la teindre
bien épalement.

(22) § onces de laine du“inéme apprét , mordant B, ont
été teintes de méme , puis réabattues dans un bain de 3 B
vresde baies séches de bourdaine , mordant M, on elles ont
pris un beau jaune verdatre chatoyant, bien transparent.

(23) Dans une dewi-pinte d’eau j’ai fait cuire 6 gros de
brindilles siches de peuplier d’ltaliz. Dans ce bain coulé ja
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shattn 1 gros de laine vierge apprétée par le mordant K,
lavée, qui, en un quart d’heure , sans bouillon , a pris un
trés'beau jaune-jonguille plus pur et moins aurore gue par
aueun autre apprét. _ :
(34) J'ai répéte 'expérience précédente en employant seu-
lement 2 gros de brindilles séches de peuplier d'Italie rédui-
tes en poudre connne la garance ; il en est résulté un janne
pur semblable & celui de la gaude, mais beaucoup plos
solide. -
r35) L’écorce du peuplier noir des rivieres et ses jeuncs
branches traitées comme celles du peuplier d’Italie, donnent,
au moyen du mordant K, absolument les mémes produits
que le peuplier d’Ttalie, quanta T'éelat et i la solidité.

CHAPITRE IV.

Des couleurs bleues.

On transmet la coulenr blene 4 la laine par le pastel, le
woudde, Vindigo, le campéche , le blew de Prusse. On fait
subir & ces diverses substances plusieurs préparations impor-
tantes qui exigent d'assez minutieux détails. Nous allons
faire connaitre ces diverses opérations.

§ rer. Du blen par la cuve de pastel ou de voudde.

Avant que I'usage de Vindigo fit introduit dans la teinture,
on employait les pastels (isalis tinctoria ) et le vouede pour
donner aux laines la couleur blene. Cette teinture sans in-
digo donne en effet une couleur bleue qui n'a pas d'éclat,
mais qui est trés solide. Ce n'est pas dans des chaudiéres de
caivre ou d’élain placées dans des fournsanx sur le fen, qgue
Fon opére cette teinture; mais dans des cuves appelées
gutdes, qu'on teint les étoffes, Nous nous sommes assez
étendn ( chap. 1*, §5 6 et 7, p. 237 et 243) sur la construc=
tion de ces cuves et-sur la maniére d'y passer les étoffes afin
de leur faire prendre la nuance quen désire, pour croire
que nous n’avons pas besoin d’y rien ajouter : nous allons
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nous occuper seulement des moyens de monter ces cuves, g,
a-dire des moyens de préparer le bain de teinture et de P
iretenir. Ty
On pourrait teindre en bleu par le pastel seul, comme g
le faisait antrefois ; il serait trés solide, mais n’aurait pas de
vivacité, Pour obtenir une trés belle wuleq}' on méle le pastd
avec lindigo, et par ce moyen on obtient des cuves triss.
ches en couleur et qui sont presque les seules en usage pou
la laine et les €toffes de laine : on les appelle enves de pasd.
Hellot est entré dans de trés grands détails sur toutesks
manipulations que ces cuves exigent; elles sont trés bie
connues dans les ateliers, et nous croyons inutile de lesné-
peter ici ; nous nous attacherons i parcourir ce gu'elles
sentent de plus important, Nous trouvons dans Homassel (3]
une deseription succinete de la manitre dont on monte¢
I'on entretient les cuves de pastel : nous allons la traoscrire.
(26} « Pour monter cette cuve il faut avoir de ean s
rompue ou un vieux bain de garance pour accélérer la f
mentation du pastel. On pile 12 4 15 livres de pastel ; mais
a défaut de I'un et de l'autre, on peat employer le moye
suivant comme le plus sir. -
= La veille du jour oi I'on monte une cuve de pastel o
pile 12 & 15 livres de cette plante (2): on les met dans un b
quet, et I'on verse dessus de ean chaude pour détremperk
pastel. On le laisse ainsi reposer jusqu’a ce qu'il soit revennd
la chaleur du levain : pour lors on prend § onces de levire
de biere qu’on délaie dans un pen d’ean au méme degréd
chaleur, qu'on met dans le baguet avec le pastel, et Vea
pallie bien le baquet; on le couvre, pour qu'il puisse b
conserver sa chaleur. La fermentation a lien peu de temps

M

by

{1} Coars théorique et pratique sur U'art de la Teintare, page 166, &
conde édition. P ' . .

(2} Il fauc l!l'!I'E‘!ll;]r':!_‘li: '[!l_:'l.s'[zl_':]ﬁsfchd, tef I'_[EI:'I:H:I. Ie [iyre an mmm!l:ﬂ.r
gqu'on appelle coques, et non la plante fralche ou séchér sans aocane prep
Fallon. :

Pom
T
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apris , et le pastel devient d'unm trés beau vert, ce qui doit
servir de germe i la fermentation de la cuve de pastel ; pour
Jors on peut se servir d'ean ordinaire, la faire bouillir un
pen et la couler dans la cuve ; aprés quoi I'on rompt les pe=
lotes ou cogues de trois ou guatre balles de pastel qu'on
met dans la cuve. 11 ne faut point mettre le pastel dags V'ean
pouillante, parce qu'il cuirait, et Iopération serait altérée.

» Quand la cuve ainsi montée a souffert un peu d’alté-
mtion par l'excis de chaleur, et quion juge qu'elle ne bri-
lera pas le levain , on y met le pastel du baguet , préparé de
la veille , qui doit étre d’un vert superbe et dans un parfait
travail de fermentation ; alors on pallie la cuve et on la re-
comvre bien ; mais il faut la surveiller et approcher de temps
en temps V'oveille de la cuve, jusqu'd ce quon entende un
broit doux dans Vintérieur. Ce bruit léger et sourd annonce
que la fermentation a lieu; c'est alors qu'il fant avoir la plus
grande attention de ne point la laisser monter  un trop haut
degré, 4 aide de la chaux éteinte, quia cette propriété : on
en jette dans la cuve un demi-verre chaque fois qu'on la
pallie, jusquan moment qu'elle marque en bleu. Alors la
fermentation étant un peu vive, on met dans la cuve 10 livres
d'indigo bien broyé, on le pallie; etaprés lavoir laissée re-
poser 4 heares on y fait des essais de temps en temps jusqu’a
ee que les échantillons qu'on met dedans sortent d'une belle
‘couleur verte et deviennent bleus & air.

»11 faut avoir attention , pendant qu'on fait les échantillons,
que la fermentation n’éclate pas avant que l'indigo soit en par-
faite dissolution : pour prévenir cet aceident on arréte la fer-
mentation avec de la chaux. La fermentation ne doit exister
que dans le pied oun la pdice : si 1e bain est louche , c'est une
prenve que la fermentation est trop forte et gu'elle fait mon-
ter & la surface des parties grussi&r&s.' On modere alors cet
excés de fermentation par de la chaux, dont néanmoinsil fant
ire trés avare: car si Von met trop de chaux la cuve de-
vient raide ou rebutée, selon le langage des guéderons. On
fapergoit de cet accident lorsqu’en découvrant une cuve qui &
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déja donné de belles nuances de bleu, on. la trouve nore;
sans aucune apparence de veines blenes, sans fleurée ;' on pug

dire qu'on a paralysé la euve. En effet sil'on attaque le Em
vivifiant de la cuve il n'y a plns de conlear.

» Quand cet accident arrive, il convient de lulrendﬂ:u.
germe avec du pastel préparé par la leviire de biére , commes
nous I'avons déja dit, ou avec du tartre et du son, ou awe
de la garance ; mais le plus court moyen c’est de douner ik
cuve une trentaine de livres de pastel bien préparé et bim
vert, de la bien réchauffer et de prendre garde quun peni
accident n'arrive plus.

» Dans tous les ateliers il y a un ouvrier qu’on appeﬂﬁglﬁ
deron , qui ne fait autre chose que d’entretenir les cuves:d
les visite, les pallie partout de 6 heures en 6 heures, et'y
met la quantité de chaux nécessaire pour empécher la fer
mentation de se porter 4 un trop haut degré,

» Quand les essais qu'on a laissds une heure dans lai:lm
rendent le blen qu'on désire, on fait bouillir de V'san &
rivitre et I'on remplit la cuve. Il ne fant pas craindre dak
longer le bain; cela ne Vaffaiblit point, au contraire I'éan
bouillante lui redonne de la chalear et par conséquent de 'aes
tivité a la fermentation, ce qui angmente encore la forcedn
bleu. Quand la cuve est remplie on la pallie pour travaille
dessus 4 Leures aprés; mais avant de la pallier on y met
de la chaux, parce que dans 'espace de [ heures etk
temps du travail, il pourrait arriver que la fermentation de-
vint trop forte. Dn la laisse reposer § heures, parce lillﬂ
faut ce temps pour que le bain s'éclaircisse , que les parties
grossiéres aillent se dépozer au fond de la cuve, et quel
bain dans lequel on travaille soit dans une Pa:l’air.e Vi
pidité.

» L'ouie et la vue ne sont paslesseuls sens qui peuventgmiﬁ
un oavrier dans 'art de connaitre si la cuve est en état ; Vodo-
rat peut encore le diriger : la dissolution d’indigo a une odesr
douceitre lorsque la cuve est en bon état ; mais elle a au con=
traire Fodeur d'ceufs pourris , ou une odeur qui approche de
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clle de I'indigo dissous par le sulfure de potasse oude soude,
jorsqu'elle souffre. Lorsque la cuve est en état de travail elle
eshale une adeur fermentative qui, réunie & V'odeur de la
chaux , produit un mélange d’odeurs qui tienta la fois de V'al-
ali volatil et de Vindigo en parfaite dissolution. Clest d'aprés
cette odenr qu'un guéderon doit régler la quantité de chaux
qu'il convient de mettre dans la cuve. Si la cuve noircit, il faut
retsancher la chaux; si les veines et la flearée de la cuve dis-
panaissent , et que la couleur du bain devienne rounsse , la pitée
qui est an fond ze souléve , odeur devient fétide, il faut ajon-
ter de la chaux. Si en palliant la cuve on voit asa surface de

belles veines bleues se promener avec vivacite dans des nappes
de bain jaune , on peut travailler hardiment. .

» Lorsqu'en heurtant la cuve avec le rible on obtient une
belle écume blene qu'on appelle fleurde,, il ne s'agit plus, pour
teindre , que de la pallier deux fois dans l'espace de 6 heures,
afin de mélanger parfaitement les matiéres ; on ajoute alors un
pea de chauk, comme nous l'avons déja dit.

» Le bain qu'on a d’abord jeté sur le pastel était a l'état
d'ean bouillante, et I'on a soin de ne laisser la cave exposée a
T'air libre que le temps nécessaire pour la pallier. Aussitdt que
cette opération est faite, on ferme son QUVErLUre avee un grand
couvercle de hois sur lequel on étend encore d’épaisses con—
vertures, et I'on réunit tous les moyens pour maintenir la
chalenr de 1a cuve sans Vintermédiaive du fen ; mnais malgré ces

~ précautions, favorise par la disposition des guédes, la cha-
leur ue peut se conserver qu’un certain espace de temps : au
bout de 8 ou 10 jours elle se trouve fort affaiblie, et elle se
dissiperait entiérement si 'on ne réchauffait la liqueur. »

Dans les §§ 6 et 7 du chapitre 1% nous avons traité au long
de et objet ; nous y renvoyons le lecteur.

On voit, dlaprés tout ¢e que nous avons dit, qu'ane juste
distribation de chaux est Uobjet qui demande le plus d’atten-
tion dans la conduite d'une cuve de pastel : « Elle doit modé-
rer, dit Berthollet, la fermentation du pastel et des autres
substances qui servent adésoxider Vindigo ; car cet effet, poussé
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trop loin, détruit les parties colorantes ; mais une trop grande
action de la chaux devient un trop grand obstacle : il fauy
donc attendre que 'excis de chanx disparaisse,, sans donte par
la formation successive de I'acide carbonique, ou angmente
la cause de la fermentation , ou saturer une partie de la chapyg
par un acide végétal. » Une autre utilité de la chaux est de e
nir en dissolution les parties colorantes de I'indigo et celles
du pastel qui se trouvent désoxidées. 2

Dijonval fait des observations trés judicieuses sur Vincertia
tude qui nait de la maniére dont on jette au hasard la chang
avec une seébile de bois ou avec le tranchair. 11 propose dela
peser, el il dit avoir reconnu par un grand nombre d'expés
riences, que la chaux doit étre avec le pastel dans le rapport
d’un trentitme , lorsqu’on établit Ia cuve , et qu’ensuite on ne
doit jamais en ajonter plus d’un soixantime 3 la fois, 4
moins gu'un accident ne détermine 4 en mettre une plus grande
quantité, : 'y

On se sert du vowéde de la méme manidre qu’oh emploie le
pastel; ainsi tout ce que nous avons dit de la cuve de pastel
doit s'appliquer & celle du vonéde.

On pallie Ia cuve 2 heures avant de teindre ; et pour éviter
que le marc qui se dépose au fond, et qu'on appelle la pdide,
ne produise des inégalités dans la couleur, on se sert de la
champagne , et méme, lorsqu’on veut teindre des lainesen
toison , on établit au-dessus de Ia champagne un filet &
mailles serrées. On mouille bien, dans P'eau claire et un pett
chaude, les laines ou les étoffes; on les exprime et on les
plonge dans la cuve , oit on les méne plis on moins long-temps, -
selon que I'on désire une coulenr plus ou moins foncée , en léb
éventant de temps en temps : la couleur verte que le bain-
communique se change en bley par laction de Vair. T est
difficile de donner un ton égal pour les bleus elairs dansan
bain riche, cest-d-dire dans une cuve neuve fraichement’
montee ou réchauffée depuis peu ; le meilleur moyen d'obte=
niv ces nuances est de se servir de cuves qui soient déja épui~
sées et qui commencent i se refroidir.
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Les laines et les étoffes teintes en bleu doivent étre lavées
are¢ beancoup de soin, pour entrainer les parties qui ne sont
pas fixées sur la laine, et méme les étoffes gui sont d’un blen
pn peu foneé doivent étre dégorgées avec soin au foulon avec
wn pen de savon qui n'altére point le bleu. Celles qui sont
destinées 4 étre teintes en noir doivent étre traitées de méme ;

mais cette opération est moins nécessaire pour celles qui doi-
vent étre mises en vert,

Des maladies des cuves de pastel ou de voutde,

.Les cuves de pastel on de vouede peuvent étre affectées de
trois maladies différentes, pour nous servir du langase des
ateliers: elles peuvent éwre 1°. rebuides , 2%, couldes on décom-
pesées, 3°. attaquées de vert-brisé. Ces accidens n’arrivent
que lorsqjue ces cuves sont mnal adininisirées.

‘M. Benjamin Pavie, de Rouen, a traité cette partie impor-
tante avec beaucoup de lucidité dans un mémoire imprimé
dams le Précis analytique des travaux de I'Académie de

Bowen , pour année 1811, page 75 : nous allons transcrire ses
excellentes observations.

19, Cuwves rebutédes.

« On reconnait qu'une cuve est rebutée lorsque , le lende-
main du réchaud , le bain et la pitée paraissent de coulear
slivé-vert brunitre ; que les veines de la surface du bain sont
trés minces, quoique la fleurée soit abondante; qu'en heur-
tant la cuve avec le rible, les bulles d’air qui paraissent i la

Ysurface vestent long-temps sans s'affaisser; que l'odeur est
dere; qu'au toucher le bain parait légérement rude entre les
doigts. Une cuve qui offre ces apparences est faiblement rebu.
tée, cest-a-dire un peut trop garnie de chaux : il faut suppri-
mer la nourriture an palliage, et laisser la cuve 7 4 8 heures
enrepos, et quelquefois davantage, pour donner le temps &
kifermentation de se rétablir. Si au contraire on la palliait de
3 en 3 heares, comme cela se pratique lorsque les euves sont
€1 hon état, elle pourrait rester plusieurs jours sans se ré=
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tablir ; ce qui prouve que les cuves ne doivent étre pallidy
qu'a propos. : _

» Mais lorsque, le lendemain du réchaud, le bain ne pré-
sente aucune nuance de couleur déterminde; qu'une goutte
placée entre l'zil et la lumiére parait claire comme de Vean,
que le pied de conleur brun rougeitre ne varie point par som
exposition an contact de 'air, et qu'il n'a aucune odeur déter.
minée; quaun toucher le bain et le pied sont rudes; qu'en,
henrtant la cuve, les bulles d'air qui viennent i la surface soat
d’un blanc grisitre et font entendre une espice de sifflement,

_qu’on n'apergoit ni veines bleues ni fleurée, on pent alors étre
certain que la cuve est tout-3-fait rebutée. _

» Une cuve en cet état a quelquefois fait prendre le change
4 des teinturiers gui 'ont traitée comme les cuves de’::mgum'&u,
parce qu'ils e persuadaient que le mal ne pouvait venir que
de la trop grande quantité absolue de chaux qui avait été ad-
ministrée & la cuve, tandis qu'un tranchoir de chaux deviest
quelquefois une quantité relative considérable. :

» On emploie divers moyens pour rétablir une cuve rebs-
tée ; je me bornerai 4 en citer un qui me parait meénter attes-
tion , et sur lequel je me permettrai quelques réflexions. .

» Onmet un boisseau de son dans un sac anquel on attack
un poids de 12 livres, pour le forcer & descendre sur la pdtée;
on le laisse dans la cuve depuis 6 jusqu’d 12 heures, plusot
moins, 4 raison de état de la cuve. An moment on le s
s'éleve de lni-méme a la surface du bain, malgré le poids de
12 livres qui tend & le retenir au fond, la personne qui sue-
veille ce mouvement s'en saisit et le tire prumpttm!i"
hors de la cuve. Par ce moyen on perd beaucoup de bain e
est chargé d'une assez grande quantité de substance colorante.
Le motif qui détermine & suivre cette pratique , c'est qu'onse
persuade que le sac descendu au fond de la cuve a di s'empas
rer de la surabondance de chaux gu’elle contenait.

» On appuie cette opinion sur ce qu'on apergoit une liguest
blanchitre qui s'échappe du sac lorsquon le retire du bai®y
et sur ce qu'il exhale une odeur forte et désagréable.
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= On croit aussi que si 'on ne saisissait pas le sac i Vinstant
it il monte & la surface, il restituerait, en redescendant,
tate la chaux dont on croit qu'il a dd se charger.

» Je suis loin de partager cette opinion. Pour me rendre
ompte de cette opération et en examiner les effets, j’ai mis
chez mol une cuve a I'état de cuve tont-a<"ait rebutée. Au bout
de g heures 15 minutes le sac de son est monté 3 la surface da
bain, ot il 2 plané 7 minutes avant de descendre. 45 mi-
mutes aprés il s'est €levé de nouveau et n'a plané que
§ minntes. En redescendant la seconde fois il fit monter 4 la
srface du bain des bulles d'air qui étaient de couleur bleu-
del assez vif, ce qui annongait qu’il avait produit un bon ef-
fet; et que la cuve avait besoin non-seulement d'étre pallice,
mais méme de noarriture; cependant je n’en donnai point,
parce que, pour s'instruive, il faut quelquefois savoir faire
des sacrifices. Il était alors 11 heures de nuit; je laissai le sac
dans Ja cuve jusqu'an lendemain 5 leures du matin, Je le
trouvai alors 4 la surface du bain, o il avait entrainé avec lui
e quantité considérable de patée : si je Veusse laissé encore
quelques instans la cuve anrait été complétement décomposée
tncoulde,

-» D'aprés cette expérience, il est facile d'apprécier U'effet
que produoit le sac de son dans une cuve tout-i-fait re-
butge. ' . .

» Le son, susceptible de fermentation , devient, a I'aide de
la chaleur, un principe de fermentation pour I'isatis, De ceite
fermentation combinée, oun peut-étre de la fermentation du
son senl, résulte la formation de I'acide acétique oun vinaigre,
Lachaux escédante, saturée par cet acide, ne s'oppose plus a
la fermentation, qui se rétablit alors avec activité, et déter-
mine dans la masse de liquenr un mouvement suffisant pour
Porier le sac de bas en haut, et le soutenir pendant quelques
Wminutes i la surface.

»* L'odeur putride du sac, aprés la fermentation du son,
&tla méme que celle des eaux sares des amidonniers, et s’ex=
i'ﬁi[l-':'-‘. par les méies principes.

Tour XXI. 1)
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s Le degré de fermentation déterminé par Ueffet du s
est quelquefois si violent, que si I'on nele modérait pas par
I'action de la chaux , la fermentation changerait bientét de na-
tare et deviendrait une veéritable fermentation putride qui ep-
trainerait la perte totale de la cuve.

» Les symptémes pour reconnaitre une cuve rebutée pen-
dant qu'elle tressaille , cest-a-dire aprés quelgues jours de ré.
chand , ne sont pas les mémes que pour une cuve sinplement
rebutée. Le bain et le pied se présentent sous des formes bien
différentes. Dans le premier cas, le bain et la pitée paraissent
d'une conleur olive-janne rougeitre, et dans le second d'une
couleur olive-vert brunitre. Les veines, dans 'un et D'auntre
cas, sont trés minces; en soufflant dessus pour les disiser
elles ne se réunissent pas ou du moins trés lentement; le bain
placé entre I'eil et la Jumiére ne donne qu’une trés légere
nuance d'olive clair et terne; le pied exposé A Uair varie s
peu; le toucher du bain et du pied est rude; Vodeur est
iere : d'olt Von doit conclure que la fermentation n'a pas
lieu. :

» Les circonstances obligent quelquefois de travailler sar
ces cuves. Outre qu'on n'obtient que des bleus ternes et pen
tranchés, on aggrave le mal en ajoutant & la maladie dels
euve rebutée celle du vert-briszé : & chaqueé opération les caves
déclinent tellement qu'en moins de 24 heures elles ne prodis-
sent ancune nuance de couleur. '

2°. Cuve coulée ou décomposée.

» La cuve coulde apris quelques jours de réchaud est ires
facile & reconnaitre par son odeur putride, Elle arrive par dé-
grés 4 I'état de décomposition, et I'on sen apergoit lorsque le
bain et le pied paraissent de couleur d’argile rougedtre, &
qu'exposés & Iait ils virent an vert jaunitre, Le bain est domx
an toucher et le pied mollasse ; les veines sont trés larges; en
soufflant dessus elles se divisent et se réunissent trés lentement.
L’odeur est douce et fade, Il est alors indispensable de la ré-
chanffer et de lui administrer deux tranchoirs de chaux.
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» 51 an lien de la réchauffer on la fait. travailler, on sera
surpris de voir que cette cuve, en état de maladie, fasse des
muances plus foncées et plus brillantes que précédemment ;
mais elles seront moins solides; ce qui me ferait présumer
quc par une fermentation forcée la cuve tiendrait en n suspen-
sion une plus grande guantité d’indigo,
* w Aprés lavoir fait travailler, on la trouvera bientdt tota-
lement décownposée, et en trés pen de temps en putréfaction
tompléte, exhalant une odeur fétide trés désagréable; ce quia
fait dire & plusieurs auteurs qui ont traité ce sujet, qu’il fal-
kit sempresser de la jeter 4 la rivikre. A la vérité, en exa-
minant soigneusement le pied et le bain de ces cuves , guelle
que soit la quantité d'indigo qu’elles contiennent il est im—
possible d’en reconnaitre un atome. Cependant, en les trai-
tant comme il vient d’étre dit, on n’en perd pas la moindre
partie : V'expérience me I'a tonjours démontré,
~w» Plusieurs fois j’ai été appelé & Lizieux, 4 Louviers et &
Bouen, pour rétablir des cuves coulées, et tonjours la meé=
thode que j'indique m'a parfaitement réussi. Il y a cepen-
dant une chose essentielle 4 observer en administrant la
ehaux 4 une cuve en état de décomposition, c’est de ne pas
passer d'ane extrémité 4 lautre: I'excés de chaux dans une
euve arrétant la fermentation, en donmer une trop grande
quantité ce serait accumuler les accidens les uns sur les agtres.

3°. Fert-brisé,

» Cette maladie des cuves est pen connue des teinturiers ,
dont plusieurs ne fixent leur altention que sur la cuve rebutde
- oa coulde. Aussi lorsqu’ils rencontrent le vere—briséd sont—ils
bien embarrassés. Administrera-t-on de la nuumtur-r, on
fera~t-on faire diéte ? Quel que soit le parti qu’on prenne,
tty sexpose 4 rebuter la cuve ou i la décomposer. -

» Le wert-brisé est produit par plusieurs causes: 1°, lors-
qu’on eﬁ:lpluit: du pastel ou du vouéde qui a trop fermenté
dans 1a préparation , ou du vouéde de seconde coupe récolté
avee fermentation ; 2°. IDI'EE{H’GL‘I fait travailler une cuve :lui

6.,
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n'était pas en €tat, on qu'on la fait travailler trop leng-
temps ou trop souvent , quoigu’en bon état; 3°. lorsqu'on
la laisse manquer de nourriture et qu’on lui en administre en.’
snite trop abondamment. Ty
= Tous ces moyens tendent & troubler le mouvement de
fermentation convenable i ces sortes de cuves. A
» On reconnait cet état de la cuve aux symptdmes suivans:
le bain et le pied de coulenr olive-vert rembruni étant ex
posds 4 Iair ne varient pas de nuance ; il y a trés peu ou poiit
de flenvée; les veines sont presque imperceptibles; le’ tomn
cher n'est ni rude ni doux; il n'y a point d'odeur déternii:
née : en heurtant la cuve les bulles d’air sont de coulem
grisitre , et les marchandises que I'on teint sortent de nuange
bleu grisitre trés terne. Aussitét quon apergoit quelques
uns de ces symptémes il faut réchauffer la cuve sans lai doss
ner de chanx ; on pourra seulement lni donner guelques liyees
d'isatis récolté sans fermentation, et en moins de 12 heures
la fermentation sera complétement rétablie. R
Résumé. e

» DVaprés ce qui vient d’étre dit, il est facile de se con-
vaincre que la moindre interruption dans le mouvement de
fermentation , quelle qu'en soit la cause , met la cuve &
danger. - - o i

» Pour prévenir tous ces accidens il est un moyen bien
simple ; c’est de faire usage d’isatis ou voudde récolté sans
fermentation.

» Une cuve montée de cette maniére offre de grands avas:
tages: elle est en ceuvre plus prompiement ; on peut y teindre
la laine comme la soie , le fil de lin comme le coton, et elle
dure tant qu'on vent ; tandis qu'avec le pastel fermente, Ls
cuve ne dure qu'un an ou dix-huit mois au plus, an hﬂﬂil"
quel temps il faut jeter le bain et le pied i la riviere.

» Ii est d'ailleurs plus facile de modérer la fermentation
que de la provoquer. »
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5 2. — Du blen par les cuves d'indigo.

Lorsqu’on se fut apergu que le blen fourni par le pastel on
par le voubde nni 4 Vindigo assurait cette derniére substance,,
mais me communiquait pas aux étoffes une nuance aussi
bellé , aussi brillante que lorsqu’on teignait par Iindigo seul,
on chercha 4 rendre Vindigo propre & teindre sans l¢ secours
-du pastel. On a atteint ce but de différentes maniéres, et
For a npommé cuves d'inde on cuves d indigo les cuves qu'on

. monte & cet effet, afin d’exprimer par cette dénomination
que le bain est préparé uniquement avec de l'indigo sans pas-
1el. Celle que nous avons déerite dans le § précédent est dé-
signée sous le nom de cuve de pastel ; ou simplement cuve,

-+, Les diverses maniéres que I'on connait pour dissoudie in-
~ digo ont fait donner différentes dénominations aux cuves.
Ainsi1’une se nomme simplement cuve d’indigo oucuved inde,

‘mme autre cuve froide d'indigo 4 I'urine, et enfin une troi-
sitme , pareillement propre i teindre les laines , & pris le nom
de cuve chaude d'indigo avec P'urine. Ces deux derniéres cuves
ayant été assez généralement abandonnées pour la teinture
des laines, nous ne décrirons que la premiére. '

| De la cuve d'indigo ‘ou. cuve d'inde.

“¢27) Voici la’ maniére dont on. monte ces cuves & Elbenf
et & Louviers : nons transcrivons la description qu’en fait
!« On remplit deau une chandidre ordinaire’ de 4 4. 5
muids de capacité; on y jette 12 livres de bopné potasse
du commerce , -4 livres de son, autant de garance: de Pro-
“wence , et 'on chanffe graduellement jusqu’a 75° de Réaumur.

' Le bain étant arvivé i cette témpérature , on le fait passer
avec.le marc dans une cuve de caivre semblable & celle dont
nous avons parié ( chap. 1%, § G.ét 7) en. traitant de la euve
au pastel , et disposée , comme cette derniére, de maniére a
pousoir étre chauffée dans son pourtour. Un verse aussitot
dans cette cuve, ui peut conteniv de 7 4 8 muids, 10 on
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12 livres d’indigo bien hmj-f on achéve de remplir la cuve
avec de lean chaude jusqu’s six doigts de son bord; op
pallie bien pendant nne demi-heure ; on couvre la. cave o
~ Yon fait: .sniﬁsamm:a-m. :Ele fen pnur entretenir le bain 'EHH
3o et 35%
~» 12 heures apl'm m;i pa]he r.{e nﬂuvﬂm, et amsule :I:'tllj-
res en 12 heures jusqu'a ce que la cuve soit venué i bien,
c'est—4—dire que le bain de la cuve soit devenu d’un jaum
verditre., et qu'il se spit formeé 4 sa surfaee des plaques enic
vrées, des Yeines bleues, et une fleurée d'un beaun blew; .
ce qui-arkive ovdibaivement an bout de 48 henres. :
- = On y descend alors la champagne , comme dans la cure
au pastel , et l'on en: fait 'onverture de la méme maniére, -
‘% Aunssitht qu'on a cessé de travailler on pallie la cuve, et
Yon. continue de 'entretenir chandement. =
' » Lorsque - le bain <'affaiblit on fait chauffer 3 fivees de
potasse , 1 livre de son et 1 livre de garance dans 6 ou 5§ seanx
d’eau , jusqu’a 75°; puis on verse le tout dans la cuve et l'on
pallie. e Ca e
» De temps en temps on ajoute aussi queliues hvrm; d'in-
digo , pour remplacer celai qui a été employé i teindre ks
étoffes ; le son et la garance sont ici les substances qui ser-
vent 4 désoxigéner I'indigo, et la potasse le dissout ensuite. -
» Lorsque la cuve cesse de donner des blens vifs, il fant
la vider entitrement et en -asseoir une neuve. 25
» La cuve d'inde est plus chére, il est vrai, que celle de
pastel , puisque tout e blen ést fourni par I'indigo ; mais elle
a aussi de grands avantages:sar cette derniere : elle est bean-
coup plus facile & condmire; et n’est point sujette aux maladies
quiproviennent du défant ou de Pexcés de chaux; la potasse
€tant plus soluble que la chaux, le bain de teinture est plos
.chdrgé en couleur; les draps conservent plus de dounceur qll
dans la cuve montée avee dela chaux.» .

: J‘ + 5 3. — Bleu de Saxe ou bleu ::hmuque

-

. Lmdlgﬂ dissous par lacide ﬁuifunqm, acquiert une cou-
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Jeur plus vive, gquoique moins durable que celle qu’il a
satarellement ou gu'on lui donne par tout autre moyen,
bablement parce quil acquiert alors une portion addition-
pelle d’oxigéne. C'est ce quon appelle bleu de Saxe, parce que
c¢ fut le conseiller Barth , de Grossenhayn , qui le premier ap-
pliqua cette couleur comme teinture , vers I'an 1740. 11 em—
ployait,, outre l'indigo et 1'acide sulfurique, plusieurs autres
sabstances dont on a reconnu par la suite Vinutilité , et dont
sous n'entretiendrons pas nos lecteurs.
- Nous n'entrerons pas dans le détail de toutes les expe-
riences qui ont €1€ faites dansla vue d'arriver & la plus grande
fiité de cetie belle couleur. Beaucoup de savans s'en sont
occupés avec plus ou moins de succes ; mais il parait, da-
prés Bancroft et Berthollet, que Poérner est celui qui s'est
Jé plus approché du but. Nous allons faire connaitre le ré-
sltat de ses expériences. :

Dissolution d'indigo, n® 1.

On broie § onces d’indigo de premiere qualité en poudre
trés fine ; on le met dans un vase de verre ou de gris de la
meillenre qualité , et I'on verse par-dessus 1 livre de bon
acide sulfurique : on remue bien le tout ensemble avec un
pilon de verre , et on le laisse reposer pendant 24 heures. On
y verse ensuite 8§ livres trois quarts d’eau; on remue encore
le tout ensemble et on le met dans un flacon de verre; on
détache avec le pilon de verre ce qui ne s'est pas incorporé
avec'ean , on y jette un peu d'eau et on le verse dans le fla-
con avec le premier; ce qu'on Téitére jusqua ce que tout Vin-
digo soit mélé avec Vean. Cette dissolution est la plus com-
mune et la plus usitée; nous la désignons par le n® 1, pour
en rappeler V'emploi dans les divers procédés que mous al-
lons rapporter.

Dijonval forme sa dissolution avec & onces de bon acide
sulfurique , 1 once d’indigo bien broyé; le mélange bien
opéré , il laisse reposer pendant 24 heures. 1l introduit en~
suite petit & petit 1 once de potasse en poudre fine , qu'il
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wcle bien avee le reste. Quand ce mélange a fini de faire effey.
vescence , il le met dans 'ean bouillante et il teint avee, §
faut observer que pour faire le mélange, on doit se servir d'my
vase élevé et d'une capacité suffisante, 4 cause de la vive eff.
“vescence qui 8 np?:m 11 faut avoir soin anssi, dans cetie opés
‘ration , de se préserver des vapeurs sulfurenses qui 5'élévent,
-pa;n:e qu'elles sont trés préjudiciables 4 la santé. i

- Poérner annonce que de toutes les préparations d'indige
qu'il connait aucune ne lui a paru plus avantageuse que celle
de Dijonval, et, aprés beaucovp d’expériences, il a éué eon
it a la modifier de la maniére suivante,dontil a epmméh
meilleurs effets. '

Dissolution d&'indigo, 12 ,.,

Ou broie § onces d’indigo en poudre EnE, on le met dams
un grand vase de verre ou de bon grés, de capacité sulie
sante pour que leffervescence ne fasse pas sortir les matiéres
hiors du vase ; on verse dessus 1 livre de bon acide sulfurigee
4 G6°; on L‘Emue pendant quelque temps le tout ensemble
avec une spatule de verre, et on le laisse reposer pendast
24 heures : on v ajoute alors § onces de bonne potasse sithe
el réduite en poudre fine, et Yon remue le tout ensemble
avee précaution. Pendant gu’on Uagite , le mélange se gondle;
forme beaucoup d’écume, et exhale quantité de vapeurs e
sibles dont jl faut se préserver avec soin. On laisse encore re-
poser ce inélange 24 hewres. Quand il a fini de faire efferves-
wence et qu'il est tranquille, on y verse petit & petit 8 livres
et demie d'eaun claire, on méle et Pon remue bien le tout
cnsemble, et Pon met cette dissolution dans un ﬂﬂmﬂﬂ
Viorre Pﬂlﬂ:’ ]ﬂ. COnserver.

Nous-désignons cette dissolution par le n® 2, pour mfmﬂ .
usage dans les diverses préparations dont nous allons parkes,
et démontrer que ses effets sont beaucoup meilleurs que cenx
du n®1. Dans 1 once de cette composition il entre 12 grainé
d'indigo , 45 guains Jdacide sulfurique , 12 grains de Pﬂﬁ#
et 7 gros d'eau. :
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. Nous avons répité toutes les expériences de Poérner, dont
agus allons rendre compte; nous avons obtenn les mémes
résultats qu'il a annonces, et nous pouveons assurer avec lui,
wque les dissolutions d"indigo que nous avons désigudes par les
a® 1 et 2 sont employées avantageusement , si toutefois on
ohserve le véritable procédé.

. +La préparation qu'on fait subir au drap avant la teinture
west pas indifférente, elle procure plus au moins de solidité -
ia couleur, elle la fait trancher plus ou moins. Il Lnporte
donc de rechercher quelle est la meilleure de ces prépara-
tions. Nous allons rendre compte des expériences par les-
quelles ou est arrivé & ce but.

Bleu foncé et bleu céleste , avec la dissolution d'indigo n° 1,
" le drap préparé par Palun et la créme de tartre.

. Préparation du drap. Pour préparer 1 livre de drap on
le fait bouillir pendant 1 heure dans un bain préparé avec
a2 onces et demie d’alun et 1 once et demie de créme de tar-
tre.; on le laisse reposer pendant 24 heures dans ce bain de-
venu froid. : i

(38) Teinture. Bleu foncé. Pour préparer le bain de tein-
ture on fait chauffer un bain dans une chaudiére qui con-
tient une quantité convenable d'eau; diéz qu'il commence i
bouillir, on y verse 10 gros de dissolution d'indigo n® 1, on
remue le bain, on vy descend le drap préparé , qu'on y fait
bouillir pendant une demi-heure ou trois quarts d’heure; en-
suile on le remonte sur le tour, eton le lave soigneusement.
~Le drap prend une couleur blex fonce.
. (39) Bleu ¢éleste. Teinture, Un remplit le bain de teinture
ci~dessus avee de V'ean chaude , on y met une denxiéme piéce
de drap de méme poids et de méme préparation , qu’on y fait
bouillir pendant une demi-henre ; on mene aunssi long-teinps
qu'on voit qu’elle tire du bain des parties colorantes. Le drap
prend une couleur bleu céleste.

Observations. Si la premiére piéce élait reslée moins de
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temps dans le bin de teinture , elle aurait €été hien moins
foncée, et le bain aurait conservé plus de parties colorantes,
de sorte que Ja denxidme pigce aurait regu plus de teintu
et aurait pris une couleur plus saturée. L'on voit d’aprés b
que les difiérentes nuances de couleur dépendent, 1°. du pluson
moins long-temps qu’on fait bouillir le drap danslebain; 2% e
laplus ou moins grande quantité de dissolution qu’on met dans
le bain de teintuve ; car si U'on en et mis le double de e
quen a employé, le drap aurait pris dans § ou ro mindtss
une couleur bien plus foncée que celle qu'il a acquise dans
trois guarts d’heure. 5i 'on eiit laissé dans le premier hain
(28) la premiére pikce moins de temps, elle aurait pris ame
nuance moins foncée, il serait resté une plus grande quantilé
de parties colorantes pour le bain 29/, et la seconde pibes,
en épuisant le bain , aurait acquis une couleur plus foncée

Il est done certain gqu’on peut obtenir par la dissolutios
d’indigo toutes les nuances qu'on désire; mais |"on ne doit
pas perdre de wue que ces couleurs sont d’autant moins so-
lides qu'elles sont plus claires. Il ne faut cependant pas is-
duire de ce que nous avons dit plus haut,que dans tous les o
on pourrait parvenir & donuer au drap une nuance extréme
ment foncée en le laissant bouillir plus long-temps dans le
bain. Lorsqu’une fois les filamens du drap sont suffisamment
pénétrés et saturés |des parties colorantes, ils n’en recevraiest
plus quoiqu’on laissit le drap encore long-temps daas le hlll
bouillant.

La dissolution d'indigo n® 2 tranche mieux que la pre-
miére , et c’est une considération qu'on doit toujours avoir
en teinture. Lorgqu'un drap tranche heaucoup, il est blage
sous la coupe , il parait intérieurement teint d’un bleu elair
quoique sa surface soit trés foncée : on peut facilement cow
cevoir que la couleur d’un pareil drap se perd, avec llilﬂl' '
extérienre , par le frottement, et que qn&]que solide gue soit
la couleur gu'on lui a apphqué-!: il n'en devient pas moiss
affreux aprés quelques instans d’usage. Cette observation doit
s'appliquer & toutes les couleurs quelles qu'clles soient, 100
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ge=, jannes, vertes, bleues , etc., lorsqu'elles tranchent,
quelque solides qu'elles soient. On doit done s'attacher anx
grocédés qui donnent des conleurs qui pénétrent parfaitement
dans Lintérieur du drap.

.Nous décrirons dans un appendice, & la fin de ce traité,
on excellent moyen qui a ¢té lmaginé pour teindre toute

détoffes en toutes sortes de couleurs, de maniere
que,, quelle que soit Vépaissenr de 'étofle, elle soit teinte de
la méme nuance tant i Uintérienr qua lextérieur, de ma-
nitre qu’on ne voie pas de tranche.

Poérner a observé que plus on met d'acide sulfurique dans
la dissolution d’indigo, moins la couleur pénétre le drap :
§ parties d’acide sur 1 d'indigo, lui ont paru le maxi-
mum de la proportion. Voici la raison qu'il donpe : plus
il y a d’acide dans la dissolution ; plus elle est forte et corro-
sive ; de sorte que pendant que le drap bout dans le bain , elle
resserre ¢t bouche les pores, et la coulear surprend trop ot
les filamens extérieurs du drap, de sorte qu'aucune partie co-

lorante ne peunt les pénétrer.
" § — Du blen parle bleu de Prusse ( kydrogyanate de fer).

{30) Tout le monde se rappelle les belles récompenses que
Pempereur Napoléon offrit & celui qui donnerait des procé-
dés pour appliquer, d’une maniére solide, les conleurs bril-
lantes produites par le bleu de Prusse sur la laine et sur la
soie. En 1814, M. Raymond pére, 4 Lyon, professeur de
Chimie appliquée aux Arts, publia son procédé pour teindre
lasoie en employant cette substance. M. Raymond , fils de
ce céléble professeur, acheva de résoudre le probléme. En

1822 il présenta & la Société d’Encouragement des échan— .

tllons de draps teints par le blen de Prusse; il en présenta
plissieurs pidces de différentes nuances & I'exposition de 1823,
il il regut la médaille d’argent. C'est ce procédé que cet ha-
bile chimiste soumit au jugement de I’Académie des Sciences
del'Tnstitut en 1828, et qui fut imprimé dans le T. XXXIX
des Annales de Chimie et de Physique.
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Ce mémoire est d’une trop grande étendue pour le tram.
crire littéralement ici. La Société d’Enconragement , dapiigs
Bulletin (T. XXVII, page 312), en donna un extradige
renferme tout ce qui est le plus immportant & connaitre pouply
réussite du procédé. Cependant cet extrait est trop longsjieer
qu’il puisse entrer dans notre cadre ; nous engageons le lee-
teur & lire ce mémoire dans 1'un des deux ouvrages quesagu

avons cités, R
§ 5. — Dubleu parle bois d'Inde, ou bois de Campéche,

Nous ne parlerions pas des procédés en usage pour donaer
la couleur bleue 4 la laine par le moyen du bois de Campéohe,
si nous n'étions convaincn que beaucoup de teinturiers Yem-
ploient, quoique la coulenr qu'on en a obtenue jusquliee
jour ne soit pas solide. Nous avons des motifs bien puisans
pour croire qu'on parviendra & la fixer, et nous avomsit
plusietrs expériences qui nous confirment dans cette opision.
Nous allons indiquer les meillenrs procédés connus. R

Il faut employer la décoction du bois d'Tnde immédiate=
ment aprés qu'on 'a obtenue : plus le bain vieillit, l!lmlﬂ-l]
donne de produits en matiere colorante. On fait hoaillir le
ois d'Inde, haché oumoulu, 2 heures et demie , 4 raisande
3 livres par 36 litres d’ean; on bien, d’aprés Vitals,
1 partie de bois { pour 6 parties de laine } avec 15 on.ae par-
ties d’ean. On retive les copeaux et Pon verse dans le baio
un vingtitme de partie de vert-de-gris délayé dans une portion
du bain ; on agite bien , puis on y abat I'étoffe. On 1y tient §
pen prés pendant une heure, puis on la lave et on lafait
sécher. PER

Les bleus sans indigo , par le bois de Campéche, se font ea=
core de deux autres maniéres, La premiére consiste a prépare
un bain de bois d'Inde dans lequel on fait dissondre de¥alen
et de salfate de cuivre ; aprés avoir bien pallié on y ahﬂihﬁ"
toffe , et siles bleus ne sont pas assez brillans, unpmlﬂd#
sur une lessive légére un peu tiéde et on les fait sécher ensuts
sans les laver. R
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Ja denxiéme , quileur donne un pen plus de solidité, con—
siste A préparer les draps en les faisant bouillir dans un hain
filun, a les laver, & leur donner ensuite la conleur dans un
lain de bois d'Inde et de sulfate de cuivre, en observant de
sivre le méme proceédé et de prendre les mémes précautions

ci-dessus.

(51 Dambourney est parvenu & donuer a la laine des bleus
solides en alliant le blen de cuve au bleu fugace du bois
{'Indeé , par I'écorce de bonleau.

"« Dans trois quarts de pinte d’eau, j’ai fait cuire, dit-il,

ot un demi-heure de bouillon, § gros d'écorce séche de
boaleau hachée ; puis j'y ai ajouté 27 grains de campéche efli-
1é; j'ai laissé cuire le tout encore pendant une heure. Ce bain
coulé , j'y ai abattu 2 gros de laine piétée de bleu de cuve,
demi-nuance, puis débouillie en eau simple et passée , mouil-
lé¢, dans le mordant K , elle m'a donné une imitation de blea
de roi trés intense, trés transparente el trés solide. Le succes
samonce par le bain méme, qui, de couleur de sang, de-
vient olivitre terne en un quart d’heure sans bouillir, et un
quart d’heure avec le bouillon. »

CHAPITRE V.

Des couleurs fauves.

Nous ne parlerons pas ici de toutes les substances qui don-
nent des couleurs fanves , lenr nownbre est trop considérable ;
nogs traiterons sculement, dans ce chapitre, des substances
qui sont le plus généralenent cinployées,

§ 1evs — Du fauve par le brou de noix.

« Les parties colorantes du brou de noix ont une grande
disposition i se combiner avec la laine; elles lui donnent une
coulenr noisette ou fauve trés solide, et les mordans parais—
snt ajouter peu i sa solidité ; mais ils peuvent varier ses
muances et leur donner plos d’éclat, On obtient surtout par le
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moyen de 'alun, avec lequel on doonenn apprét i Pétofe, e
couleur plus saturée et plus vive. e

» Le brou de noix est d'un excellent usage, paree gi
donne des nuances assez agréables et trés solides, et pasee
qu'étant employé sans mordant, il conserve a la laine s
douceur, et quil n'exige gqu'une opération simple et pea dis-
pendiense. o

» Dans la saison ol Von abat les noix , il fant remplir de
grandes cuves ou des citernes de brou de noix, qui sont lesen-
veloppes vertes des noix , et les couvric d’ean. On les conserve
dans cet état plus d’une année. Aux Gobelins, ot Von'fait un
nsage trés étendu et trés varie de cet ingrédient , on le conserve
deux ans avant de s'en servir: ona éprouvé ¢gu'alors il foumnit
peaucoup plus de couleur. Il a une odeur putride trés désa-
gréable. 11 faut avoir la précantion de conserver les tonnes
toujours pleines d’eau et de ne point les changer de place, tar
i le brou est remué, les vers s’y mettent et il perd de sa qua-
Jité. On peut employer avec le méme avantage le brou des noix
avant qu'elles soient miires, mais il ne se conserve pas long-
temps. -

(32} » Pour faire usage du brou de noixon charge une chau-
diére, et sur 3o seaux d’eau Von met 10 & 12 seaux de brou
de noix quion fait bouillir 'espace de 3 heures; ensuite on
retire le brou, qu'on laisse égoutter dans une passoire pour le
jeter au fumier. On remplit la chaudiére d’ean froide jusqu'au
bord , et V'on fait dessous un petit fea, pour Véntretenir a un
degré de chaleur au—dessous de 'ébullition. Cette chauffe fail
monter, a tonte la surface et au-dessus des bords de Ja chan-
didre, une guantité J'huile en forme d'écume trds épaisse, el
4 V'instant ou le bouillon est prét de partir, on enléve , avec un
balai neuf, toute cette écume, dont il ne faut Jaisser ancupe
trace. 5i 'on ne prenait cette précaution , les laines om le&s
draps qu'on passerait sur ce bain seraient couverts de taches
'm'é}‘larahles, 5 cause de la couleur indélébile du brou de
noix ; mais avec cette sage précaution on w'a plus i redonter
les taches. :
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»Pour les draps ou commence ordinairement par les nuauces
1és plus foncées, en finissant par les plus claires ; mais pour les
lines filées c'est ordinairement par les nuances les plus claives
que 'on commence, etVon finit par les plusfoncées, en ajou—
mat du brou de noix A chagne mise. Le drap et la laine filée
doivent étre simplement humectés d'cau tiede avant d'étre
plonigés dans la chaudiére, ot on les retourne avec soin jus-
qu'a ce qu'ils aient pris la nuance qu'on désire. Quelgues
teinturiers les passent au bouillon d’alun ; mais cette prépara—
Gon est inutile : 1a couleur fournie par le brou de noix est inal-
térable et résiste & toute épreuve. _

» La racine du moyer et son écorce donment les mémes
wmnces que le brou de noix ; mais il est indispensable d'en
amployer une plus grande quantité : il faut, comme pour Lous
les bois,, les réduire en copeanx , ou mienx en poudre, ct I'en=-
fermer dans un sac, comme nous 1'avons fait observer pour le
bais de Brésil. Sil’on n'a pas soin de bien ménager le fen dans
lé commencement , il arrive souvent que la couleur est iné-
gle; il fant que les parties colorantes aient le temps de se dis-
tribuer dans le bain an fur et 3 mesure qu'elles sont extraites
de la substance colorante. $'il arrivait que les piéces fussent
teintes inégalement,, comme la couleur estsolide, il n'y aurait
pas d'autre moyen de remédier & cet accident, que de réser-
ver Pétoffe pour des couleurs plus foneées.

» Les alcalis foncent la couleur du brou de noix, les acides
la rendent plus claire ; l'alun ne 'altére pas sensiblement ; la
dissolation d'étain la fait passer an fauve cendré ; la dissolu—
liom du sulfate de fer la rend beaucoup plus foncée et presque
Ilfll‘l::‘ #

L]

% 2. — Du fauve par la suie,

« Le produit de la suie, dit Homassel , n’est point & dédai-
fuer en teinture; au contraire, lorsqu’on emploie une suie
qui pelote bien en la maniant, on est siir que son rapport en
cowleyr sera de toute beanté. Les counleurs des bordares des
lapis et des tapisserics ne peuvent avoir leur refict doré si
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I’on n'y emploie de la suie; les couleurs d’osier et de corbelle
exigent de la suie , ainsi que bien des couleurs dites de paysage
et d'apris nature, Quoique cette coulenr soit tres solide,je
préviens qu'il ne faut jamais employer avec les acides'mi-
néranx, qui la dégradent et lui font perdre tout son m-
flet {x). IR
(33) » Dans une chandiére de 30 seaux d'eau om se con~
tente d’en mettre 20, et 1o seaux de suie, qu'on fait boaillir
endant denx heures, jusqu’a ce que la suie ne monte pluspar
Veffet de Pébullition ; on remplitla chaudiére, et on la laise
yeposer au moins !1_heure pour que la suie ait le temps.dese
précipiter au fond de la chaudiére. On passe ensuite desaus des
laines qui ont regu préalablement 3 & 4 livres de gande par
livre de laine. Si ce sont des bruns qu'on veut faire, il convieat
de les laisser sur la chandiére, dont on entretient la chaleard
an assez hant degré Uespace de denx heuves au inoins; les
clairs & proportion de leurs échantillons. RS
» On lave ensuite les laines a la riviere, et on leur donne
de la garance et dunoir selon I'échantillon. Si l'on veut fairela
couleur d’aprés nature , des ailes dorées , des mounches vertes,
il fant passer les laines ou les draps , aprés leur avoir donné la
garance , sur une cuve d’indigo un peu faible, mais dont e
produit soit frais. » ey
¢34, Dambonrney déerit quelques expériences qu'il a faites
avee cet ingrédient, ainsi qu'il suit. « J'ai pris, dit<il ; 1 onee
de suie en poussiére et non concrete, que j'ai fait cuire dans
1 pinte d’eau pendant 1 heure et demie, Le bain olivitré
étant coulé, i’y ai abattu 1 gros de laine apprelée par le mer=
dant B, qui, dés le premier bouillon , y a contracté une bre=
niture de jaune-ravenelle trés solide. Cette laine teinte ayant
éLé repassée dans un bain combiné de gavance , de baies
de bourdaine et de peuplier d’Italie, prend une belle nuance

(1] Dambouracy a prouvd le contraire, ainsi gu'on le verra Jans un 105
Lakl.
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de carmélite. » gros de vouvelle laine duo méme apprét,
sbattu dans le déchet du premier bain, y acquit la méme
‘pmbre ou bruniture de jaune-ravenelle, mais un peu plus
tansparente ; également solide. Cet ingréd.ient traité ainsi,
pent done étre utilement employé pour piéter ces sortes de
couleurs.

 (35) » Dans une demi-pinte d’ean a]nute Dambo u.rnej', jai
fiit caire 2 gros de bistre ou suie concréte. La laine apprétée
par le mordant Gy a pris de méme une bruniture de jaune
w peu plus elivitre on nuance de stil de grain transpa-
reate et trés solide. Cest dans ce bain que j'ai teint 1 gros de
]ﬂ]ﬂ 1

§ 3. — Du fauve par I'écorce d’aune.

L'écorce d'aune (betula alba), bouillie dans 'eau, donne

une décoction d’un fauve clair qui brunit i Pair,
. L'alun y forme nn précipité jaune, et la dissolution d'étain
un précipité d’un janne clair. Elle dissout une assez grande
quantité d’oxide de fer, ce qui la rend trés avantageuse pour
monter les tonnes au noir; elie fait aussi prendre la couleur
noire aux dissolutions de fer.

L'écorce d’aune peut done étre utilement emp]n]ree pour se
procurer, sur la laine, des nuances de fauve clair aussi agre&-
bles que solides, et pour faire différentes brunitures qui sont
d'an usage trés fréquent dans toutes les parties de la tein-
tore,

§ 4 — Du fauve par le sumac.

Le sumac { rkus coriaria) est un arbrissean qui croit natu-
rellement en Syrie, en Palestine, en Espagne et en Portugal.
On donne le nom de rédow! ou roudou au sumac que I'on cul-
tive dans les environs de Montpellier.

La eonleur du sumac ne doit se tirer qu'i une température
de 50°, ¢thelle de Réaumur,

- L'infusion de sumac filtrée a une couleur fauve qui brunit
Promptement a Vair.
Tome XXI. 20

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

Jobr TEINTURIER SUR LAINES.

Les alcalis et I'alun ont pen d’action sur elle: :

Les acides en éclaircissent la conleur et la rendent jauge, *

Les sels 3 base de fer la font passer an brun noirdtre. ~ |

Lé sumac produit par lui-méme an fauve qui tire sur le vert;
mais en modifiant sa couleur par l'action des mordans, e
. peut obtenir des conleurs agréables et solides. oY
- Avee V'acétate d’alumine il donne un jaune un pen verdi-
‘tre, mais solide; il denne du noir avec acélate de fer un
peu-concentré , et des gris silacétate z été étendu d’eau, . .

En général , pour teindre avec le sumac, il faut se renfermer
dans les limites de la température que nous avons prescrite
pour préparer lebain , et ¥ travaille alors les matiéres pendant
un bon quart d’heure , en élevant un peu la chaleur.

CHAPITRE VL

Du noir,

Dans ’art du teinturier on regarde le noir comme une con-
leur simple., 'Tous les auteurs qui ont éerit sur ce bel art onk
donné des recettes particuliéres pour obtenir des noirs intenses’
et veloutés: mais nous n'en connaissons aucun qui ait écrit sor
cette matibre avec autant de clarté et de simplicité que Vita-
lis : nous allons par conséquent transcrire les propres paroles
de ce savant praticien. o

'« Le noir des teinturiers , dit-il , résulte essentiellement de
Tunion de Toxide de fer avec Tacide gallique et le tanmin e1=
traits de la noix de galle, ou le sumac, quoique certaines
substances colorantes puissent aussi contribuer 4 la formation
de cette couleur on i son amélioration.

" . Le sulfate, l'acétate et le pyrolignate de fer, sont les.
principaux sels de cette base dont on fasse usage dansla tein=
ture en noir. Berthollet nous apprend 4 ce sujet quela pro-
portion du sulfate de fer (et il faut en dire autant de tout
autre sel ferruginenx) parait étre celle qui correspond ils
gquantité d’acide gallique et de tannin contenue dans la galle,
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Je sumac, etc., de maniére que tout P'oxide de fer qui peut
étre précipité par I'acide gallique et le tannin, le soit réelle-
ment, et que la totalité de I'acide gallique et du tannin soit
embinde avece Voxide de fer. Cependant il n'est guére possi-
ble &arriver 4 cette préeision: Le méme savant remargue qu'il
vant mieux que ce soit le sel ferruginenz qni domine , parce
que Vacide pallique et le tannin, quand ils sont en excés,
fepposent 4 la précipitation des manéres colorantes, et qu "ils
jouissent méme de la‘propriété de les dissondre. L'expérience
prouve en effet qu'on raméne au gris un échantillon de drap
noir lorsqu’on le fait bouillir avec la noix de galle.

‘s Une seconde consideration qui est de grande impor—
tince dans la pratique, c’est que la décomposition du sel
fetruginenx par l'acide gallique et le tannin ne peut avoir

lien que dans le cas on le fer est tris oxidé. Do il suit que
Yaction des sels & base de fer varie suivant les divers degrés
texidation de ce métal , et que le degré d’oxidation le plus
fevé est celui qui convient le mienx, ainsi que Proust Pavait
annoned ﬂepuis lnng-tempa; mais il parait que, dans ce cas-
}i méme , il n'y a qu'une partie de sel ferruginenx qui soit
ﬂmmpnsée zenlement 4 un moindre degré doxidation. Une
eonséquence qui découle naturellement de ces faits, cest que
6 Fon se sert d'un sel ferrugineux peu oxidé, on dmt sup—
pléer au degré. d’oxidation par une plos grande quantité
Foxide.

» 11 fant ohserver encore que les molécules colorantes qui
“se précipitent sur 1'étoffe en vertu de la combinaison des
]Jﬂnnpes fournis par la galle, le sumac, ete., avec loxide de
fer, n'offrent i V'eeil quune couleur brune plus ou moins
foncée, et qu'elles ne prennent une couleur véritablement
moire que lorsqu’on les expose, et encore humides , au con—
tact de Iair atimosphérique. De 1a la nécessité, pour teindre
€8 noir, de partager Popcration en différens temps, et d'éventer
les étoffes pendant un certain temps avant de les replonge
dans ua nouveau bain.

» C’est une opinion regue par les teinturiers et asscz gé-

a2l
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néralement adoptée par les anteurs qui ont écrit sur Vart de |y
teinture , que le noir est d’autant plus riche et plus solide
qu'on a fait entrer dans sa composition le mélange de plo-
sieurs autres coulenrs, et surtout des couleurs trés foncées,
’i.Fgul,é pourguoi , dans la teinture en noir, le bleu a tonjous
£1é employé comme un puissant auxiliaire , parce quil jouit
de la double propriété de foncer la counleur et d’absorber e
quelque sorte la nuance de fauve donuée par la noix de galle
et le sumac. Aussi est-on toujours dans l'usage de donnerwa
* pied de bleu plus ou moins fort aux draps fins qui doivent
recevoir la couleur noire. Pour les €toffes communes on rem-
place le pied de bleu par le racinage. '
.; » C'est aussi pour la méme raison qu'on se sert souvent,
pour teindre en noir, des bains de campéche. En effet’ ce bois
fournit d’abord des molécules colorantes différentes de-telles
qui produisent plus particulidrement le noir, et cetie difié-
rence augmente encore par le mélange de ces molécules ave
Toxide de cuivre qu'on ajoute ordinairement , et qui les fit

passer 4 la couleur bleue. o

» Fofin un bain de garance ou de gaude, ajoutant aussi de
nouvelles parties colorantes, peut coutribuer i la beauté dels
nuance de noir, et donner en outre de la douceur etdu mil-
leux & I'etoffe. '

» Depuis long-temps au sulfate de fer employé autrefois
presque exclusivement dans la teinture en noir, et qui a Vin~
convénient de durcir les étoffes, de les briler méme quel-
quefois “ou par Vexcés d'acide quiil contient, ou par V'acide
sulfurique que l'acide gallique ou le tannin met en liberté;
depuis long-temps, dis=je, au suMate de fer j'ai substitué ,
avee le plus grand suceés, le pyrolignate de fer, dont M. Posc
est le premier qui ait indiqué l'usage, quoique d*une ma-
nitre incompléte. '

» Passons maintenant aux détails de V'exécution des pro-
cédés employés pour ieindre la laine en noir. .

(36 » Les draps destinés & étre teints en beau noir recé-
vront d’abord un pied de bleu pers, cest-a-dire le plus fonce
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quil soit possible. On lavera au sortir de la cuve , et l'on féra
pien dégorger au foulon. Par li on n’aura point i craindre,
Lune part, que la chaux quia servi 4 monter la cuve de
Men s'attache 3 étoffe, et de l'autre, que le noir tache le
linge ou les mains, ) ' o

» Cela posé, pour oo livres d'étoffe on fera bouillir pen-
dant 2 heures, dans une chaundiére chargée d’une quantité
Fean suffisante, 1o livees de bois de Campéche et antant
de noix de galle.

» Le bain éant préparé, on en metira le tiers dans une
autre chaudibre, et apris y avoir ajouté 2 livres de vert-de-
gris, on y passera 1'étoffe pendant 2 heures, ayant soin de
tenir le bain trés chaud , mais sans bouillir. _

“» On releve alors le drap et I'on verse dans la chaudiere un
second tiers du bain avee 8 livres de vieille couperose du’ com-
merce (1). On retire le feu, on attend que le sel ferruginenx
soit bien dissous , puis on passe I'étoffe dans ce nouvean bain,
pendant une heure ; on reléve ensuite et I'on évente.

« On met dans la chaudiére le troisibme tiers du premier
biin, on v ajoute 15 ou 20 livres de sumac et I'on fait jeter
un bouillon an bain ; ou'y met 2 livres de couperose ; on le
rafraichit avec un peu d'ean froide ; on y passé- 'étofe pen-
dant 1 heure; on léve ensuite, on évente, on remet encore
en chanditre et 'on y méne 'étoffe pendant 1 heure. On
reléve alors, on lave & la riviére et l'on fait dégorger au fou-
lon jusqua ce que l'ean sorte claire. On donnera de la
douceur 3 Uétoffe et Pon assurera tout-i-la-fois le noir, en

‘terminant 'opération par un bain frais de gaude quiauvia été

porté au bouillon, et qu'on aura rafraichi ensnite avant d’y
passer le drap.

(1) Lorsque la conperose a £té exposde b I'aiv pendant un certain temps,
olle 3¢ roconvee 4 la surface d'nne efiorescence jannktre, et n'est alors qu'on
méange Je dewtozide et de tritoxide de fer. Cet état doxidation est le plus
eonvenable 3 lu (eintore en noir, comme DORS ATODS o0 som de be farre re-

Bargner,
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__;__'J-’r_!i{nlgré'cet_,te précantion P'étoffe sera encore rude an tog-
. Ellﬂ‘l', et T'on ne parviendra & lui conserver toute sa doucen
et sa souplesse qu'en supprimant le sullate de fer on la cope
'FH,‘-EBQ et en lui substituant le pyrolignate de fer, 1’["&
emploiera dans la proportion d'un douziéme , relativement §
la quantité d’ean nécessaire pour former le bain ou 'on doit
passer 1'étoffe. ' -

» Le procédé gu'on vient d'indiquer eonvient parfaite-
ment pour avoir un trés beau noir sur des draps fins; ce-
pendant on peut , i moins de frais, arriver & peu prés a
méme but. Voici de quelle maniére on opére :

737w Ledrap ayant éte piéte en bleu pers, on le fait bouillic
pendant 2 heures dans un bain de noix de galle et de beis
d'Inde. On reléve alors le drap pour jeter dans le bain Ia eou-
perose ou mienx le pyrolignate de fer ; on rabat V'étoffe et
on la passe encore pendant 2 heures , sans faire bouillir;
aprés quoi l'on évente , on lave, et Uon fait dégorger.am
foulon. : R

(38) » On suit un procédé encore plus économique pour
teindre en noir certaines étoffes communes, telles que lgs
frocs, les étamines » etc. Au liea de pidier en bleu, ce.qu
augmente de beancoup le prix du woir, on se contente de

“raciner soit avec le brou de noix, soit avec la racine ﬂ#
nover, etl'on donne ensuite la couleur noire comme il yient
d’étre dit. » .

Le bain de noir sert pour les gris , ainsi que nous l'expli~

querons an chapitre 7 des Suites. o

Fspece davivage pour augmenter Pintensité des notrs. - |

(39) M. Forsyth a observé que si, aprés qu'on a teint Jes
¢toffes par un des procédés usités pour lear transmetfre la
couleur noire, on les presse dans un bain d’h;tdruch]ﬂf!f'f"
de potasse : les noirs y acquiérent une plus grande intensitey
plus de velouté , plus de brillant et plus de fixité. L'hydro-
chlorate d"ammonianque produit encore un plus hel effet. u
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faut faire attention qu'on ne doit pas ajouter tropde la solution
galine 4 Ja fois, car si 'on décharge une portion dé la cou-
Jeur en dépassant le point de-saturation, on ne parviendra
jamais  la rétablir. On doit donc verser cette solution & plu-
gieurs reprises jusqu'a ce qu’on ait atteint le mazimum de la
beauté ou de V'avivage. On ne doit pas chauffer le bain aprés
Faddition de la solution saline.

CHAPITRE VIIL ¥
Des suiles.

On appelle suites, dans U'art du teinturier, les opérations
" quion fait sur de nouvelles étoffes aprés qu’on a teint celles
qu'on se proposait de porter & une nuance donnée, et pour
laquelle on avait déterminé le premier bain. Ce serait une
erreur de croire quon €puise par une premigre opération
toute la partie colorante que contient le bain ; il en reste tou-
jours une certaine quantité que le tejnturier a intérét de
mettre & profit, surtout lorsque les ingrédiens qu'il a em-
ployés sont 4 un haut prix. Ainsi lorsqu'il a teint un drap
écarlate , il reste beaucoup de cochenille dans le bain : Hellot
estime cette quantité & 12 onces sur j livres de cochenille
employée. 11 importe donc de tiver parti de cette substance
qui est trés chire, et c’est en sachant mettre 4 profit les restes
de ces bains, que le teinturier a un bénéfice certain , puisqu'ils
ne lui coiitent absolument rien, les pitces teintes en écarlate
ayant déja payé et au-deld tous les frais.

Un ouvrier qui connait parfaitement son état doit at-
tendre pour teindre en écarlate , par exemple, quonlut ait
demandé des couleurs de rose de diverses nuances ou des
couleurs de chair. Alors aprés avoir terminé le drap €car-
late il teindra dans le méme bain les couleurs que nous
venons d'indiquer, en commengant toujours par les plus fon-
cées et terminant par les plus claires. Par ce moyen il épuisera
autant qu’il est possible. le bain qui lui a servi pour "écarlate,
et il ne perdra pour ainsi dire pas un atomne ‘de cochenille.
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Les teintariers sont dans 1'asage d'appeler suites toutes lig
couleurs qu'ils donnent aux étoffes aprés qu'ils ont teint 1%
carlate, que nons prenons ici pour exemple, sans former w
nouvean bain , mais en y ajoutant quelques substances qui'en

changent la conleur : ¢'est ainsi qu'ils font des mordorés, diy.

cannelles, desjujubes, etc. Nous employons dans ce cas une
expression différente : nous appelons cette opération digra-
dation des couleurs. Nous entendons ici par le mot suites une
série d'opérations.suzcessives que le teinturier fait sur le méme
bain pour obtenir les mémes couleurs, mais tonjours avec des
nuances de plus en plus piles. C'est de cet objet seul que nous
Nous occupons en ce moment.

Lorsqu’on n’a pas de suites & teindre, il y a unautre moyea .

d’utiliser les bains restans, on se sert de ce bain pour fairele
bowillon d'une opération semblable i la premitre. Nous allons
continuer 4 prendre la teinture en écarlate pour exemphe.

Supposons qu’on ait 20 pidces i teindre de la méme nuance;

comme les chandiéres sont d'une capacité suffisante pour tein:
dre § pieces & la fois, on donne le bouillon aux 5 premiéres,
selon les proportions que nous avons indiqudes (chap. 2, § E=j;
cette Prtm::ere opération terminée , on ajoute au hain une
moindre quantité de chacun des ingrédiens qui le composent,
en supposant qu’il en reste un neuvitme dans le bain aprésla

teinture, ainsi que 1'a évalué Hellot. On teint 5 autres piéces.

et 'on continne de la méme maniére jusqu’s ce qu’on ait ter-
miné toutes les piéces qu'en avait i teindre,
On opére d'une maniére semblable et analogue pour la

rougie, et 'on sent que par ce moyen on économise les dro=

gues et surtout la cochenille , qui est une substance d'un grand
prix , puisque dans I'exewple que nous avons cité I'on w'en
perdiait au plus qu'un trente-sixitme, tandis que si l'on pe
faisait qu’une seule opération, on en perdrait un NENvIEmE s
ce qui fait une différence trés considérable,

Ce que nous venons de dive pour les suites del’ éi:arlatﬂ est

-

commun i toutes les autres couleurs, tant primitives que 5=

condaires. Nous avons déja traité des premieres, nous allons
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hientdt nous occuper des secondes, qu’on peut obtenir du mé-

lange des couleurs primitives, deux & deux, troisa trois, qua-
tre. & quatre. ' o : .

De méme que par les suites de I'écarlate on obtient
wates les nuances de ronge jusqu'a la couleur de chair, on
se procure par les suites du jaune le plus intense les jaunes
piles jusqu’a la couleur paille. '

Les fauves donnent, par les suites, les noisettes, les vigo—
goes, les ventre-de-biche, etc. _

Les noirs donnent les gris de toutes les nuances.

(uant aux couleurs bleues, on n’admet la dénomination de
suites que pour celles qui sont produites par tout autre moyen
que par la cuve de pastel ou par celle de vounede, parcé que
effectivement les nuances vont toujours en s'affaiblissant an
furet 3 mesure qu'on s'éloigne de I'opération primitive et sans

 sjouter de nouveaux ingrédiens qui puissent faire changer ou
modifier la couleur. La cuve de pastel, an contraire, n'agit
pas de la méme maniére: elle donne des nuances d'antant plus
claires qu'elle se refroidit davantage; de maniere que cette
diminution d'intensité ne provient pas des mémes causes qui
nous ont déterminé i donner le nom de suites a Iopération
dont nous nous occupons. .

1l est évident, d'aprés cette explication, que les teinturiers
donnent mal 3 propos et sans fondement le nom de suttes a
toutes les opérations qu'ils font & la suite d’une grande tein-
ture, sans renouvéler le hain, mais en y ajoutant diverses
substances. C'est ainsi qu'aprés avoir teint I'écarlate ils mé-
lent dans le bain diverses substances qui altérent la couleur de
Yécarlate et 1a font tourner au jaune, au rouge de brique, au
bol d'Arménie, au cramoisi, a la fleur de pécher, au gris de
Iin, & la gimﬂée, au lilas, etc. On sent bien qu'on ne peut pas
tonsidérer ces opérations comme des suites de la conleur pri—
mitive; elles résultent ou du melauge de plusieurs couleurs,
on d’une altération gque les principes colorans ont regue par
Faddition de quelques substances qui ont modifié¢ on changé
les conleurs.,
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Nous allons, dans les chapitres suivans, nons oceuper dy
mélange des couleurs primitives.

CHAPITRE VIII.

Du mélange des couleurs primitives , et des couleurs ﬁm
mélanges produisent. '

Les couleurs composées résnltent du mélange des coulears
simples ; et commne le remarque judicieusement Berthollet, s
les parties colorantes n’étaient pas variables dans lenss effets
selon-les combinaisons quelles forment et selon Vaction
qu'exercent sur elles les différentes substances qui se trot-
vent dans un bain de teinture, on pourrait déterminer avee
précision la nuance qui doit résulter du mélange de demx
autres couleurs ou des ingrédiens gui donnent séparément
ces couleurs ; mais souvent 'action chimique des mordans et
de la liqueur du bain de teinture change les résultats; o
tefois cependant la théorie peut atteindre ces effets jusqu’s un
certain point. :

Lorsqu'il s'agit d’obtenir une couleur composée, il fat
non - seulement considérer la couleur propre a chacune des
substances colorantes qu'on se propose d’employer, mais les
diverses modifications que ces substances regoivent des mor=
dans dont on se sert et du bain dans lequel on doit mani
puler les étoffes. On doit par conséquent ne faire aucune
attention i la couleur propre, mais seulement i celle que la
substance acquiert par les divers agens chimiques dont on doit
faire usage. C'est ainsi que la cochenille, dont la couleur est u
cramoisi tirant sur le violet, produit un rouge trés vil los-
quielle est traitée par la dissolution d’hydrochlorate
d’étain. -

Clest dans ces sortes de mélanges, dans ces différentes com-
binaisons , que le teinturier doit mettre en jen tous les talens
quila acquis daps sem avt, pour parvenir au but qu'il te pro~

—=r

- ot
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pose , en variant ses procédés , et par la voie la plus courte,
li plus sive , la plus simple et la moins dispendieuse.

. Du mélange du rouge et du jaune.

Les couleurs qu'on forme par ce mélange sont trés nom-
breuses ; d'ailleurs le ton des nuances dépend de la nature
du rouge ou du jaune qui entre daos la composition de la
conleur. . :

La plupart des couleurs qui naissent de ce mélange , dit
Vitalis, se font ordinairement 3 la suite de Vécarlate. Ces
couleurs et leurs nuances sont en trés grand nombre ; nous en
dterons quelques-unes.

La couleur de biche, la couleur de feu , celle de grenade,
de capucine , de langouste; le jonquille , le cassis, le chamois,
le caté-au-lait , Vaurore , le souci , Forangé, les mordorés , la
cannelle; les couleurs de tabac, de chitaigne, demusc,d’or, etc.

Du mélange du rouge et du bleu.

Les couleurs donpées par ce mélange seront plus ou moins
belles et plus ou moins solides, et les nuances seront d’an—
tant plus variées , qu'on emploiera le blen de cuve ou le bleu
de Saxe avec le rouge de cochenille, celui de garance ou
celui du Présil, ou les rouges extraits d’auntres substances.
Clest ainsi qu'on obtiendra le pourpre, le violet , le lilas,
le gorge de pigeon , les mauves, les fleurs de pécher, le bleu
de roi, le minime , la flear de lin, I'amaranthe , etc.

Du mélange du bleu et du jaune.

Quoique le régne végétal fournisse quelques sucs qui pour-
raient teindre directement en vert, cependantona générale-
ment recours i un autre procédé qui consiste 4 mélanger le
bleu et le jaune pour obtenir le vert, dont les nuances sont
innombrables. Les principales sont le vert mnaissant, le vert
gai, le vert d’herbe, le vert-printemps, le vert de lanrier, le
vert molequin, le vert de mer, le veri-céladon , le vert de

Ll
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perroquet, le vert de chou, le vert-pomme, le vert-pistache;
le vert-bouteille, le vert-canard , etc. s

On donne d’abord un pied de blen de euve plus on mqm
fonce , selon la nuance de vert qu’on veut avoir ; on lave bien

ensuite & la riviire, on fait méme dégorger au foulon, On
fait ensmite bouillir les draps' avec une dose d'alun et de
créme de tartre plus ou moins forte, selon que la nuance doig
étre foncée ou claire ; puis on teint pendant une demi-hegie
dans un bain jaune plus ou moins fort, selon la nuance,

Du mélange du gris et du jaune,

Le gris est une dégradation du noir : lorsquon le combime

avec le jaune on obtient des gris verditres ou des gris ja-

mdtres, ce qui constitue les nuances d'olive ; elles exigeat

par conséquent que les gris qui servent de pied inclinent plus
ol moins au blen.

Du mélange des couleurs trois & trois ou quatre & gum:

Les trois couleurs rouge, jaune et bleu produisent ensemble

les olives roux , les gris verditres et quelques nuances ans
lagues ; mais il est boa de faire observer que lorsqu'on teint
des couleurs composées auxquelles on donne un pied de bled
4 la cave, on doit toujours commencer par la couleur bleue,
afin de ne pas salir la cuve par le mélange d'autres couleurs
qui pourraient en ternir la beauté, , '

Les trois couleurs rouge, jaune et gris donnent la nuance
de fenille-morte foncée, et toutes celles qui suivent, mais

foncées, orangé, couleur d’or, souci, carnation des vieillards,’

cannelle brilée et tabac de toutes espéces.

Le rouge , le blea et le gris donnent une infinité de gris de
toutes nuances, comme gris plombé, gris d'ardoise, gris de
ramier, violet foncé pourpré, couleur de prince, etc.,
brunes qu'i I'ordinaire , et une grande quantité d'autres cow=
leurs dont il est impossible de faire I'énumération , et dont

*
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plusieurs nuances tirent sur des couleurs qui se font par d’au-
tres combinaisons., o .
 Par la réunion du jaune, du bleu et du gris on obtient les

serts-bouteilles , les verts-bruns, depuis la nuance la plus
claire jusqu’a la plus foncée. ' '

CHAPITRE IX.

Des brunitures.

On entend par bruniture V'opération par laquelle on rend
une couleur plus sombre, plus brune qu'elle n'était an sortic
du bain de teinture par lequel elle a été obtenue. Clest le
noir, ou plus correctement ce sont les dégradations du noir,
les différentes nuances de gris, qui servent i rembrunir les con-
leurs qui doivent rester dominantes, auxquelles on doit seu-
lement donner un ton plus sombre. Cette opération leur fait
acquérir de la solidité. '

La druniture présente une infinité de ressources a Part du
teinturier ; il s'en sert assez souvent pour imiter des couleurs
quil pourrait obtenir par d’autres procédés , et quelquefois
pour produire des couleurs nouvelles.

Dans tous les ateliers on ne suit pas la méme marche pour
faire les brunitures. Le meilleur progédé est celui que pres-
erit Vitalis : il consiste & ajouter dans un bain d’eau une pe=
tite quantité de pyrolignate de fer; ony rabat 'étoffe teinte,
et on U'y travaille jusqua ce qu'elle soit montée & la nuance
qu'on désire. '

APPENDICE.

Notice sur une nouvelle découverte dans Lart du teinturier.

" Personne n'ignore que lorsque les draps sont teints en pie-
ces la couleur'ne se fixe que sur ses deux surfaces et ne pe-
nétre pas ou presque pas dans Vintéricur; de sorte que si
Fon coupt Pétoffeavec des ciseaux, on 'apergoit que I'intérieur
‘est blanc ou d'une nuance beaucoup plas faible; on dit alors
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que le drap tranche , et cest une preuve lnl:cl-lltﬂsl‘.a]}lg 'Iﬂl _
a €1€ teint en pidee.

Feu M.de La Baufd_fe-ﬂﬂnﬂuc, directeur et meesstm-ﬁ
I'Ecole des Gobelins , a résolu le probléme d’une maniére t
simple et trés ingénieuse. Voici son procédé. 11 fixe dang
le fond de la chaudiére une espece de laminoir dont les
denxcylindres en fer peuvent se rapprocher 4 volonté et
toujours parallélement entre eux. 11 est inutile de faire obser.
ver que les deux cylindres sont aussi longs au moins quela
pice est large. Les cylindres sont entitrement immergés dans
le bain. Aux deux extrémites de la chaudiire sont fixés denx
tours dont les axes sont paralléles i cenx des cylindres ¢l
piéce, imbibée d’ean titde , puis suffisamment tordue , esten-
roulée sur un tour; on fait passer un des bouts entre les dent
cylindres du laminoir, et on accroche sur Vautre tour, On
approche les deux cylindres assez prés pour gue le drap soit
suffisamment comprimeé ; alors on enroule la pitce sur le*tonr
vide, en méme temps qu'elle se déroule de dessus le premier:
On continue cette opération de 'un 4 I'autre tour jusqu’dce
que le drap ait pris 'intensité de couleur qu'on se P]'w
de lui donner.

On congoit facilement Veffet qui se Pm&mt pﬁn&mbﬂl‘ﬁﬂ _
manipulation ; le drap, fortement comprimé par les deux ¢y
lindres entre lesquels il passe, se débarrasse de 1'eau, qui i
cause de son incompressibilité 'abandonne ; il passe aussi
dans un bain coloré, il s’en sature, etsa couleur, gui ne res
contre plus d'ebstacle, pénitre dans son intérieur. .

Mous possédons deux échantillons de drap écarlate teints
tous les denx dans le méme bain, mais 'un par I ancien [Il'n"

cédé , et lautre apnﬁ étre Passe entre les cylindres du lami=
noir : le premier n’est teint qu'a la superficie, le second Fest”
parfaitement dans son intérieur, . --

OBSERVATIONS GENERALES. ...

Le pen d'étendue de notre cadre pour traiter d’un a.rtallﬂ‘
difficile et qui exige autant de détails, ne nous a pas permis ¢
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germiner cet article de la teinture des laines par une Table
alphabétique des couleurs simples et composées, et de leurs
dgradations , comme nous avons terminé celui de la teinture
sr cotons et sur fils (T. XX, page 388). Le lecteur pourra y
smppléer facilement en extrayant des ouvrages de Berthollet,
Bancroft , Chaptal , Dambonrney, Hellot, Honassel , Pogrner,
Scheffer commenté par Bergmann, et Vitalis, les meillears
procédés sur la teinture des laines, dont il se formera une ta-
ble dont nous loi avons donté le modile. Nous espérons
pouvoir livrer sous peu & Vimpression notre Traité complet
sur toutes les branches de 'art de la Teinture, qui réunit tout
ceqque les divers auteurs ont publié de mieux. sur cette branche
mportante de l'industrie. . L.

DEUXIEME PARTIE.
TEINTURIER SUR SOIE (Ast ov) ( Tecknologie).

 INFRODUCTION.

~ Apris la laine , lasoie est la substance la plus facile & tein-
dre'; elle recoit aisément les conleurs du bain dans lequel elle
et plongée, elle les retient méme avec assez d'énergie, et pré-
seate souvent des nuances plus belles, plus brillantes que les
mémes couleurs appliquées sur la laine. On tomberait dans
une erreur grossiére si I'on allait conclure de cette proposi-
tion générale, quion pent employer, pour teindre la soie,
ks mémes procédés dont on fait usage dans la teinture des
hines. Un exemple va faire sentir la différence qui doit exister
dans les manipnlations dont le teinturier doit faire usage l;i.uu;-
porter la méme couleur sur ces deux substances. _

Si dans le bain propre i teindre la laine en écarlate, on
Plonge en méme temps un échantillon de laine et un échantil-
lon de soie, la laine sortira teinte en un ronge coulenr de feu,
des plus vifs et des plus brillans, tandis que la soie naura ac-
fuis qu'une couleur de pelure d'ognon ou de lie devin fort terne.

donner a la laine et & la soie 4 peu présla méme counleur,
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en se servant cependant des mémes ingrédiens, on est obligéde
varier les procédés et les manipulations. Lorsqu’il s'agit de

teindre la laine en écarlaté, on a vu qu'il faut mettre le mor- -

dant, la dissolution d’étain, dans le bain de teinture; mais
pour teindre la soie , on verra qu'il n’en est pas de méme: o
doit d’abord imprégner la soie du méme mordant, etla plos-
ger ensuite dans le bain de cochenille ; elle acquiert alors we
trés belle counleur, un bean rouge vif du ton de ponceanoa
d'écarlate, si la soie a regu préalablement un pied de jamme,
Cette différence dans les procédés n'est pas le seul obstace
qui empéche le teinturier de réunir dans le méme atelier Jes
opérations propres, & la laine et celles qui sont relativesila
soie. Les ingrédiens sont & pen pris les mémes, mais les insiri-
mens sont différens : le teinturier sur laive opére presque
tonjours sur le feu; tandis que le teinturier sur soie, Au eon-
traire , travaille & peu prés comme le guéderon , sur des bains
plus ou moins chands , mais rarement sur, le bouillon. La tein-
ture sur soie.exige encore beaucoup plus de propreté quels
teinture sur laine ; la moindre négligence peut causer des =
ches irréparables qu'il importe d’éviter.
Le teintarier qui voudrait réunir dans le méme établisse-
ment ces déux genves de teinture serait obligé d'avoir denx
ateliers distincts et séparés, dont chacun serait fourni des ine-
trumens qui lui sont propres. Cette disposition ne serait &8
encore suffisante pour réussir dans son entreprise ; les mani-
pulations ne se ressemblent en aucune maniere dans 1’_"1?‘
dans Vautre atelier ; les ouvriers qui travaillent sur la sme.
n’opérent pas comme ceux qui travaillent surla laine, et o
cette raison les uns ne peuvent pas remplacer ou suppléer hes
autres. Un établissement de cette nature ne peut donc &5
formé que dans une manufacture considérable et dans ¢
grande ville ot les débouchés sont immenses et peuvent dé-
frayer le propriétaire des dépenses énormes que cette eoi™
prise exigerait. Aussi voit-on trés peu de teintureries dant
lesquelles ces deux branches de Yart important qui nous0¢
cupe soient réunies, '
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" 4 Ces difficultés ont été senties par les teinturiers eux-mémes,
«ui ont fait autant de divisions de leur art qu'il v a de bran=
ches différentes , et chacun s'est livré & celle qui est le plus de
son goilt, sans s'occuper, pour ainsi dire, de celle que son
xoisin exerce. C'est par la méme raison que nous avons trajté
chacune de ces divisions séparément.

Les notions préliminaires que nous avons placées en tite de
Ldrt du teinturier sur lairles, sont, généralement parlant, ap-
plicables 4 toutes les branches de V'art du teinturier ; nous in-

-¥itons par conséquent le lecteur 4 les relire avant de s'occuper
de ce qui est spécialement relatif i la teinture des soies.

CHAPITHRE PREMIER.
stcn:ptinn d'un atelier de teinture sur soie.

“On désigne sous le noun de tefnturerie , on atelier de teingure
sr soie, le local dans lequel sont renfermes tous les bitimens
#tles ustensiles nécessaires pour donner a la soie les couleurs
etdes diverses nuances que cette substance est susceptible de
prendre. Dans la vue de ne rien omettre dﬂmpnﬂ&ul‘ dans la
iﬁﬁl"jpﬁﬂn que nous alions faire , nons supposerons que le
deinturier recoit Ia sole des mains du fabrieant, ¢’est-i-dire
de celui qui, aprés Vavoir récoltée, la livre brute au com-
“mérce,

" Personne n'ignore que la soie est naturellement enduite
d'une espece de_vemis composé de gomme, de cire et d’une
Matitre colorante qu'on trouve dans les seies éerues jaunes;
matitre colorante qui est remplacée par une substance huileuse
dans la soie écrne blanche. On ne peut pas douter que ces subs-
tances ne soient la canse de sa raideunr et de son ¢lasticité.

- La soie n'est presque jamais employée dans son état natu-
rel | "est—i-dire en €cru. Les usages auxquels la soie est des=
hﬂ&‘: exigent qu’on la débarrasse de ce vernis, qui la rendrait
Impropre aux onvrages dont elle est la base. Les étoffes de
%0ie sont ou blanches on colorées : la soie maturellement
blanche , comme nous Pavons dit plus haut, ne serait pas pro~

Towe XXT. 21
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pre an tissage des étoffes , si U'on ne lui enlevait la gomme o
Vhuile dont elle est imprégnée; €lle ne prendrait méme pu
d'ane maniere uniforme les teintures qu'on voudrait lai eom-
muniquer; & plus forte raisan la soie jaune, dont la wome
plus ou moins foncée serait un obstacle & la pureté des vos-
leurs dont on désireraitla teindre. L'opération par laquelles
lui procure la souplesse et la blancheor nécessaires se nomme
décreusage  c'est elle qui précide outes les autres opératiom
de la teinture. '

Nous diviserons ce chapitre en cing paragraphes quirenfs-
meront toutes les notions préliminaires nécessaires au e
turier sur soie. '

§ 10t — Disposition d’un atelier complet pour la teinture sor soie.

L'atelier de teinture sur les soies doit éire placé, comme
celui sur les laines, au bord d’un ruissean dont V'ean it
abondante. il était possible d'y former deux lavoirs partic-
liers , comme nous L'avons fait sentir dans I"établissement s
1a teinturerie sur laine , les opérations se feraient avec plusde
siireté,, de promptitude et de propreté; carla teinture Sur s
exige encore plus de propreté que la teinture sur laine. u
reste , tout ce que nous avons dit & ce sujet dans I Art &
teinturier sur laine, peut étre appliqué a la teinture sur sk

La teinturerie sur soie se compose de plusieurs piém_lth'
cipales et de quelques magasins accessoires. Les principales
sont, 1° Vatelier de teinture proprement dit ; 2°. la pibe
destinée 3 la préparation du safranum; 3°. le séchoir; §'-¥
soufrour.

1o, L'atelier ot s'opére la teinture ne differe de celui 4%
nonsavons décrit pour la teintare sur laine, que par les cho-
" dieres. Dans celui-ci 1'on ne trouve aucune ch:audiére.pﬂ_ﬁl'
teinture ; les senles chaudiéres gqu'on y remarque sont
qui sont nécessaires pour le décreusage de la soie. Ces chat
dibres ne sont pas d’une aussi grande dimension §ue
qu'on emploie pour la teinture sur laine. Tl y en & de do%
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wpeces, les chaudiéres rondes et les chandiéres ovales. Les
zhaudieres rondes ont § pieds de dﬂmglm et = Pled_v. ot
demi de profondeur; leur fond a la forme d'une calotte
sphérique. Les chaudiéres que les ouvriers appellent ovales
ont la forme d'un parallélogramme rectangle dont les angles
sont arrondis; elles ont 4§ pieds de long sur 27 pouces de large
-¢l 30 pouces de profondeur. Elles sont montées les unes et les
#otres dans des fourneaux construits de la méme maniére que
eenx qui sont employds dans les teintureries sur laine. Les
portes des foyers sont hors de 'atelier, afin que la fumée et les
wendres ne puissent pas incommoder les ouvriers. Le chanf-
ﬁgtpar la vapeur présente ici des avantages trés considérables.

'Dans le méme atelier estplacée la euve d'inde , construite

Ehns un fourneau en magonnerie. Cette cuve, par sa forme et
far 1a construction de son fourneaun, differe de celle qu'on
emploie dans la teinture des.laines. Cest une espéce de chau~
#}Ere en cuivre dans la forme d'un céne tronqué trés allonge ;
H. rg::zma:le base , qui est la partie supérienre , a 2 pieds de dia-
mEFre, et sa petite base, qui est enfoncée dansla terve, n'a que
“ypied : cette base a 1a forme d'une calotte sphérique ; la hau~
teur totale de cette chandiére est de 4 pieds on 4 pieds et demi.
1a partie inférienre est enfoncée denviron 1 pied et demi an-
&ﬁanug du niveau du sol de Uatelier. Au nivean de ce sol, cette
-t"tnre est environnée d'an dtre pavé , et la partie qui e&t hors
de terre est entourée d'une magonnerie qui est perpgndi.:u.
haire an sol, et q_u[ ne joint pas la eave; ensorte qu'il reste
autonr de ce vaissean un espace vide qui est plus grand dans
I partie inférieure que dans la partie supérienre. La macon-
nerie ne touche i la euve que par le hant, en formant autour
d’elle un rebord de 6 4 8 pouces de saillie.

'On pratique  cette magonnerie deux ouvertures, une aun
mivean dua 'n::'f elle a environ 1 ]JiEL’! de haut sur 6 & 7 pouces
de large : cest par cette onverture qu'on introduit la: 'hralm:

"La seconde ouverture est fermée par un tuyan de grés : cest
llTlE espice decheminée qu’on nomme - pentouse; elle est des-
finée 3 entretenir le fen par le conrant d’air. Ce tnyan séleve

2 ..
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environ & 1§ pouces an-dessus de la enve, afin de garantir Py
vrier de l"inmmmudiié de la fumée oun des exhalaisons del
braise qu'on place sur I'dtre autour de la cuve. On supprime
avec beaucoup d’avantage cette espece de fournean, en chaif-
fant cette cuve par la vapeur de I'ean bouillante, comme news
Vavons déja fait observer. (F. la fig. 1 de la PL 53, Techne
logie), qui montre cette cuve sur son fournean; elle est re
présentée jusquan niveau du sol de V'atelier, entourée dela
WAgOnnerie avec son fourneau. On la voit ici en coupe. -
DC, pactie inférieure de la cave enfoncée en lerre. -
E, sol de Vatelier; F, épaisseur de la magonnerie ; G, &=
pace entre les parois de la cuve et celles de la magonnerie;; b,
la partie de la ventouse qui 5'éleve au-dessus de la magonne=
rie ; M, communication intérienre de 1a ventouse dans U'espage
qui est autour de la cuve; N, porte par laguelle on m-efh
Inde'l:.eudamment des chaudikres et de la cuve ﬂqutndu,i"'!ﬂ'
nons de parler, on remargue encore dans Vatelier des vais~
seaux parallélogrammiques en cuivre et en bois de différents
grandeurs, guon momme barques ou barguettes. Les bar-
ques ont 5 pieds de long, 15 pouces de large et autant
hauteur. Les barguettes n’ont que la moitié de la longuenr &
barques, la hanteur et la largeur sont les memes. Les bargue
et les barquettes en cuivre sont montées sur des patins en K
arrondis par les deux bouts , afin qu’on puisse facilement Jes
cenverser lorsqu’on veut vider les bains de teinture €puiss:
Les barques en bois ont aussi des patins, mais ils sonten bois.
La fig. 7, Pl. 52, montre une grande barque en cuiv;ﬂ;hif
gure % montre une harquette également en cuivre, avee lﬂl‘
patins en fer. v
Une longue et forte table en bois de chéne , sur ht[llem_h'
ouvriers empochent la soie pour la teindre, est encore T
meuble indispensable dans cet atelier. ok
Enfin les instrumens qu‘ma y trouve goni uo chﬂﬂﬂlﬂlf“
chandiere pm'tatifﬂ , 1N tamis ou passoire, des petites baguetis
Je bois dur et lisse appelées lisoirs , des perches o barres po

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

TEINTURIER SUR SOIE. 325

retourner les poches qui contiennent la soie pendant la cuite ,
wn baillard sur lequél on pose et l'on tramsporte les soies
mouillées, un pot & rocou , un espart et plusieurs autres ins-
trumens que nous allons faire conraitre en gxpliquant les fi-

La figure g de la Pl. 52 représenite une petite marmite en
eivre percée d'une multitnde de trous dans toute sa surface ;
en la nomine pot & rocou ; on en verra 'usage an § 5 de ce
chapitre. '

La fig. 10, méme Pl. 52, montre ce gu’on désigne par
chevalet ou tréteau, dont on fait beaucoup d'usage dans les ate-
liers de teinture. Celui~ci est particulibrement en usage pour le
séchage des soies; il sert a supporter un cité de la branloire.

La fig. 2 de la Pl. 53 fait voir un ouvrier qui dresse un
mateau de soie 4 la cheville. La fig. 3, méme Planche, en
montre un autre qui tord un mateau de soie i Uespart.

"%, La pi¢ce destinée i la préparation du sgfranum est con—
tigué a 'atelier de teinture ; non que cette condition soit indis-
pensable , mais afin que le chel puisse avoir continuellement
ks yeux sur tous les ouvriers, pour les diriger et les sur-
veiller.

Dans cette pitce on doit avoir plusieurs grandes barques
formées de fortes planches ajustées a languettes et & rainures
avec des clefs en bois, afin de bien contenir I'ean. On leur
donne ordinairement 6 pieds de longueur sur 3 ou 4
de large et 2 pieds de haut, afin que les sacs qui renfer-
ment le carthame ou safranum puissent y entrer et y étre re-
mués commodément. — Le nombre de ces bargues est relatif &
Fimportance de la teinturerie.

“On trouve encore dans le méme atelier une petite barque
longue qu'on nomme grille, parce que le fond est formé
comme une claie, par des liteaux de bois placés & un pounce
Yun de Vautre daus le sens de la largeur de la barque. L'inté-
rienr ew est garni avec une bonne toile serrée. On la place
alnsi préparée sur la grande barque, elle y fait la fonction
d'un filtre, { F. le paragrapbe 4 de ce chapitre. )
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3°. Le séchoir est une pidce séparée de latelier; it e
échauffé par un poéle, parce quil est extrémement importue
que la soie séche promptement aunssitot qu'elle est sortie des:
opérations de la teinture. Pour cela on 'étend sur des bitony
qu'on place sur un grand chissis appelé branlotre, attaché
au plancher par ses quatre angles, & I'aide de crochets queti
permettent de recevoir le mouvement dans tous les sens. Ha
ouvrier agite continuellement cette branloire jusqu'a ceque
toute la partie de soie qui vient d'étre teinte soit Sl
(F. le§ 4 du chap. 2, ou cet instrument est décrit avec
figures.) AR

§ 2. — Du déereusage et du blanchiment de la soie.

" s

Nous ne pourrions rien dire de mieux sur cette partie b~
portante , que ce que M. Robiquet a consigné dans ce Dictsas
naire an mot Blanchiment de lasoie, tome 111, de la pagergs
a 180. Il v a détaillé les opérations du décrensage et du HII"
chiment, et a fait connaitre les perfectionnemens que lem=
vant chimiste M. Roard a introduits dans cette branche im=
portante del’art du teinturier. Nons engageons le lecteur i lire
cet article. -

§ 3. — Du soufrage de la soie.

Nous avens déji traité cet article au mot Sovrrora dece Die
tionnaire ; quant i la description de V'appareil dans lequel o
soufre les diverses substances , nous engageons le lectenr i le
live, tome XIX, de la page So2 4 510, ou sont jointes dﬂ e
gures qui ne laissent rien 4 désirer pour connaitre parfaitentent
le systéme adopté par M. IArcet, quiestl'inventeur de ces 504~
froirs. Nous n'aurons que peu de chose i ajouter pour appir
quer cet instrument au soufrage de la soie, dans les @3 -
cette opéraiion est nécessaire. --_-

On soumet & Uopération du soufrage Loutes les iﬂiﬁﬂ“#
destine & étre employées en blanc, i 'exception de ﬂﬂih"_i
+° qui doivent servir 4 faire de la moire,, parce que le SOU™
leur donne de la raideur, de 1'élasticité, qui a*ﬂppusﬂamnt ik
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effets de Vimpression de la calandre sous laguelle ces sortes
d'étoffes doivent passer pour recevoir ces ondulations qu'on
‘pomme mofre; 2° celles qui sont destinées i la bonneterie,
parce que l'acide sulfureux dont elles restent imprégnées
apris le soufrage corroderait le fer et l'acier des métiers sur
lesquels on les travaille, et produirait de V'oxide de fer rouge
(rouille ) qui tacherait tous les ouvrages.

L'acide sulfureux i I'état de gaz forme , pendant le soufrage,
un bain dans lequel les soies sont plongées pendant un temps
convenable , 12 4 15 heures; elles y acquiérent le der-
uier degré de blancheur anquel on puisse les amener. Cette opeé-
rtion leur procure encore une qualité gqu'on recherche dans
les soies, elie leur donne du eré ou du maniement, c'est-d-dire
me espice de trémoussement €lastique qu'on sent et qu’on
entend méme lorsqu'on la presse entre les doigts. '

Lorsque les mateaux de soie sont disposés sur des pérches
 de bois blanc, on ‘opére, pour le soufrage , ainsi qu'il suit. Pour
100 livres de soie on prend une terrine ou une marmite de fer,
on en recouyre le fond d'un pouce de cendre et 'on place an-
dessus environ 2 livres de soufre en batons grossierement con-
cassés. On allume A la chandelle plosieurs de ces morceaux,
qu'or jette & divers endroits de cetle terrine. On se retire de

suite , on ferme exactement la porte, les fenétres ayant éle
bien closes avant d'allumer le sonfre. ]

Quand le soufre est brilé dansla marmite de fer on trouve .
sur la cendre une espéce de croiite noire qui est trés combus~
tible: on §'en sert pour allumer le soufre par la suite ; ce qui
est plus facile qu’en allumant le soufre qui n'a pas eneore €1¢
enflammeé. ) N

Afin de connaitre si les eoies sont ou ne sont pas suffisam=
ment séches on les tord 4 la cheville; si en les tordant ou les

chevillant les fils ne se collent pas les uns avee les autres,
elles sont convenablement séches; ¢'ils se collent encore, on
les remet & sécher. ‘

On ne doit pas soufrer les soies qui sont destin€es 4 la tein-
ture , parce que le soufrage les empéche de prendre la coulew
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d’une maniére uniforme. Si F'on était obligé de teindre gy
soles qui aient €té soufrées, il faudraitanparavant les désoufier
en les faisant tremper, et en les lisant 4 plusicurs reprises sar
Veaun chande. _ [ enie
Le soufrage affaiblit assez ordinairement la couleur blewiins
gqu'on a donnée 4 la soie dans le blanehiment ; s Vo fe-
marque qu'elle n’a pas assez d’azur pour la nuance qu'on dé-
sire, il faut lui en donner de nouvean sur un bain &ead claire
dans lequel on met un peu de sulfate d’indigo sansy ajoiiter
de savon, On a observé que si, dans cette opération, en &g
ploie de I'eau crue qui ne dissolve pas bien le savon, comme
Vest celle de certains puits, Vazur en est plus blen; si, s
contraire, on emploie utie eau de riviére bien douce dissol=
vant le savon, azur tire un pen plus sur le rouge, La soie,
“une fois soufrée , prend plus facilement Vazur avec 'ean pute,
quelle ne le prendrait avee le savon ; cette propriété luia éé-
communiquée par V'acide sulfureux dont elle a été impregnée:
Cette opération terminée, il faut” soufrer les soies upe ses
conde fois. _ S
Il y a des étofles , telles que les blondes, les gases et-amires.
de cette espice, pour lesquelles on emploie des soies cruef;
c'est-a-dire avec leur gomme , leur cire, ete., et qui conser
vent par conséquent lear fermeté naturelle, et paraissent
con:me empesées, Les soies destinées i ces sortes d’étoffes ne
. doivent point étre décreusées , et on lear donne toutes les pre=
parations de teinture dont elles ont besoin, sans lenr ai’ﬂi'lf
fait subir ces opérations préliminaires. Voici les seules prépa=
rations auxquelles on les soumer. ' o
‘On choisit les soies naturellement les plus blanches : onles
fait tremper dans de 1'eaun , on les tord ensuite et on les sonfre.
On leur donne de I'azar sur de 'eau claire: on les tord d¢
nouveau et on les soufre ensuite une seconde fois. Voil la Iﬂ"‘
thode ordinaire : cependant ’expérience a appris qu'on I"!'"Hﬂt
aussi bien en les faisant tremper dans un bain de savoR; -
comme pour le blanchiment, ¢t chaud an point qu'on 2’y
puisse tenir la main. On les lise sur ce bain , en y ajoutant de
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Vazur , §'il en faut. Lorsqu'eiles sont au point eonvenable, on
les lave bien 4 la riviere , ce qui leur rend la fermeté qu’elles
perdent dans P'eaun de savon; ensuite on les tord et on les
soufre. Cette espéce de blanchissage de la soie erue ne s'em-
ploie que pour des soies indigénes de qualité inférieure; car les
belles soies de Nankin, gui sont naturellement d’un trés bean
bMane, n’ont ancun besoin de cette opération.

Nous aurons soin d'indiquer 4 la fin de chagque proeédé de
teinture , la maniére d’opérer pour faire prendre 4 la soie crue
toutes les différentes couleurs.

§ 4. — De la préparation du _saﬁmnu;n.

Nous avons déja déerit D'atelier dans lequel on prépare le
carthame ou safranwm; il nous reste a faire connpaitre les
moyens qu’on emploie dans cette préparation. _

On se sert de sacs de forte toile ; on met dans chacun environ
60 livres de carthame, qu'on appelle aussi safran batard; on
les jette dans de grandes bargues ou caisses dont nous avons
parlé. Ges barques ont une capacité suffisante pour qu'un sac
puisse y étre contenu a l'aise et y étre remué commodément,

Quand le sac est dans la barque, on en ouyre Uorifice et on
le tient ainsi ouvert soit par le moyen d'un petit cercle au-
tour duquel on enroule la toile de extrémité du sac, soit a
Paide d’une eroix en bois, on de toute autre manikre, Ensuite

- on ouvre un des robinets qui est au-dessus de la barque dont
il #agit, et I'on dirige Peau qu'il fournit dans la bouche du
sac, Aussitot que le carthame se trouve suffisamment baigné
fttu, un ouvrier muni de bottes fortes (1) monte sur ce sac,

i

(1) L'owvrier se sert ordinairement de hottes de cnig triés fort et & I'éprenve
de ean. Il & méme soin d’envelopper ses jambes d'éiaffes et de linges avant
de les metire dans les barques : & 'aide de ces précantions il éloigne de ses
ifﬂﬂm la fraicheur et humidité, et évite de contracier des doulenrs rhoma-
Usmafes.
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et le foule aux pieds pour dégorger le carthame de la couless
jaune soluble dans 1’eau, pour ne conserver que la conlent
rouge-gue U'ean ne dissout pas. Dans cette man'il]uhti.miq
afin d’avoir un point d'appui solide , il se tient, avec leadega
mains, & une forte corde fixée au plancher au-dessus dely
barque. . )
Lorsqu’on s’apergoit que 1'ean est bien chargée de coubew
jaune , on la vide par le moyen d'un robinet placé au basde
la barque, dont le fond a un peu de pente pour faciliter Fécon
lement. On ferme ensuite le robinet infériear, on ouvie ¢
robinet supérieur pour donner de nouvelle ean. Lorsqa'on
peut disposer d’une guantité d’ean abondante , on n’arréte pas
le robinet supérieur, on n’ouvre le robinet inférieur que lon-
que le sac est entierement immergé , et alors I'eau est togjears
couraute, et le travail se fait plus promptement. L'owmie
foule continuellement jusqu’a ce qu’il s'apercoive que Feam
ne se colore plus en jaune ; alors le carthame est entiéremint
dégorgé, on lavé, pour nous servir de I'expression technique.
Ce travail exige pour chaque sac une journée entiere.
Lorsque le carthame est totalement débarrassé de sa partie
extractive jaune, on achéve de le préparer, pour la teintuse,
de la maniére suivante : on le retire du sac, on le place dans
une des barques qui servent pour la teinture. Cette bargoe
est en bois de sapin, afin qu'il ne communique ancune Co8=
leur aa carthame. Comme cette substance est en moties, &
sortant du sac on la frise, c'est-a~dire quion divise ©%
mottes en les brisant avec une pelle : alors on sa.upnl.ldl't.'i"‘
sus, et a diverses reprises , de la cendre gravelée oude I ﬂ"#
bien pulvérisée et tamisée, i raison de 6 livres par 100 11“"
de carthame. On méle bien le tout ensemble au fur et a me
sure q_u’ﬂn met 'aleali. On p]a:t'. le tout dans un coin ﬂfh'
barque ; ensuite un ouvrier entre dans la barque, les pieds
nuds et propres, et achéve de bien -faire le mélange €0
piétinant par pelites portions qu’il rejette ensuite par derriére
lui & Vautre bout de la -bargue. Cette opération , €n tesmes
d'atelier, s'appelle amestrer le safranum. '
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Cette opération terminfes, on place la grille (1) sur une
grande barque ; on garnit I'intérieur de cette caisse d’'une
Yonne toile serrée, on la remplit de safranum amestre, et Pon
jette de l'eau froide dessus. Cette ean se charge des sels qui
fiennant en dissolution la matiére colorante du carthame , et
se filtre en tombant dans la barque placée au-dessous, des-
tinée 4 la recevoir. On continue a verser ainsi de nouvelle
¢an; en remuant de temps en temps, jusqu’a ce que la barque
inférieure soit pleine. Alors, dans presque toutes les teintu—
raries, on transporte la grille sur une autre grande barque,
¢t Pon continue Popération jusqu'a ce qu'elle soit conduite &
s fin, ainsi que nous allons Pexpliquer. On verse de nouvelle
eau, et I'on continue de méme jusqu’a ce gqu'on s'apergoive
que I'cau commence & n’avoir plus de coulenr. Alors on &joute
un peu de cendre gravelée, on remue le tout et V'on verse
encore de Peau. Enfin on continue cette manipulation jucqu’
ee que le carthame ait perdu sa couleur rouge, et gu'il soit
devenu a peu prés de la couleur du son de froment imbibé
d'eau.

On sent bien qu'en transportant la grille d'une barque sur
Fautre on ne peut pas éviter de perdre beancoup de coulenr :
pour prévenir cette perte on fait soulever la grille par deux
ouvriers, sans la sortir de dessus la bargue; aussitit deux
autres ouvriers passent dessous une planche entourée de li-
teaux de 3 ou § pouces de hauteur, entre lesquels la grille
entre. Les deux ouvriers la posent sur cette planche, et ceux
qui supportent celle-ci la portent ainsi sur la seconde bargue.
Les deux premiers ouvriers enlévent la grille et la mettent en
place sur la nouvelle barque. Nous avons fait changer ces
dispositions dans une teinturerie que nous avons visitée : voici
comment nous avons fait opérer. ’ ,

La grille est élevée sur quatre petits pieds de 2 pouces de
hauteur; elle ne repose point sur une barque , mais sur une

fup ¥ 1o § 1er de co chapiire, article 2.
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forte table solide dont le dessus est bien assemblé , en forme
-de trémie pen profonde et ayant tout antour un fort cadre
qui déborde le dessus de § & 5 pouces. La grille entre um'.
juste dans ce cadre, qui porte au milieu de son fond un tn]u _
vertical par lequel coule la liqueur entre les guatre piedsde
la table, qui ont au plus 18 pouces de hauteur. On placedes
bagquets sous le tuyan pour recevoir la liqueur. Par ce moyen,
on ne perd pas une goutte de la couleur, et Pon sépam_m&ué
toutes les nuances; car on pense bien que la premiére qui’
coule est la plus foncée. Par la méthode qu'on suit ordinai-
rement cette séparation n'a pas lieu, et toutes les nuanees
sont confondues et mélées. '

§ 5. — De la préparation des bhains de teinture.

On appelle en général bains de teinture les décoctions &u
diverses substances tinctoriales dans lesquelles on plonge les
étoffes pour leur donner la conleur et la nnance qu'on désire.
Ces bains se préparent presque toujours au moment ol Fon
veut teindre. -

On donne aussi le nom de bains 4 certaines preparations
gqu'on faitd’avance, pour SErVir ensuite aux ﬂpéra.tinna'dﬂ Iﬂ_ _
teinture, et qui sont d’autant meilleures quelles sont faites
depuis plus long-temps. C'est ainsi, par exemple, que E
bain de brésil doit étre confectionné et mis en réserve pourse
s'en servir que lorsque 'occasion se présente. Nous mettons
dans cette classe le baind'alun , que les teinturiers nomment I
tonne aux aluns; le bain de bois de Brésil, le pied de noir ;e
bain d'acétate de cuivre, le bain de sulfate de cuivre, h‘*ﬂ
de sulfate de fer, le bain dacétate et de pyrolignate dcﬁﬁ
nous appelons ceux-ci bains permanens.

Il v a d’autres bairs qu'on ne prépare qu’an mﬂmﬂ'-:'f-';
teindre les étoffes, ou, pour mieux dire, que les teintune®
sont dans l'usage de préparer dans la méme chaudiére ol ik’
doivent faive leur teinture. Nous n’approuvons pas, ﬂw
ment parlant, cette méthode, et nous préférons qu'ow
les décoctions des sulistances tinctoriales a part, pour n'em=
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ployer dans la teinture que les bains tivés a clair. Nous avons
constamment éprouve les meilleurs effets de cette manikre de
procéder. Nous allons successivement parler des uns et des
autres. Nous donnons & ces sortes de bains le nom de bains

accidentels.
Des bains permanens.

N* 1. De la tonne aux aluns. Dans une cuve de la forme
din cine trongqué posé sur sa grande base, et placée sur un
bloc de magonnerie, de la contenance de 10 hectolitres, on
met 28 kilogrammes d'alun qu'on a fait disscudre d'abord
dans une chaudiére suffisamment chaude. 5i la chaundiére dans
laquelle on fait dissoudre I'alun n'était pas assez grande pour
contenir les 10 hectolitres d’eau , il fandrait faire cette opéra—
tion en plusieurs fois, afin d’éviter un inconvénient qui ar—
riveaux teinturiers gui opérent comme nous'allons Pexpliquer.
Tls remplissent d’eau leur chaudiére quine contient que 5 hec-
tolitres, ils y jettent les 28 kilogrammes d’alun et les font
dissondre dans cette ean. Pendant ce temps ils font verser
& hectolitres d’eau froide dans la cave, etils versent la dissoiu-
tion chaude d’alun sur V'eau froide, ils pallient et brassent
continuellement pendant tout le temps qu'on verse la dissolu~
tion, pour empécher, disent-ils, que V'eau froide ne fasse cris-
talliser ou congelerl’alun, afin de me servir de leur expression.

Lorsqu’on alune les soies dans un bain ainsi préparé, les
mateanx se trouvent couverts d’nne multitude de petits cris—
taux d’alun, et les teinturiers disent que la cuve se glace. Lors-
que cet inconvénient arrive on passe la soie sur un peu d’ean
titkde qui enléve promptement tous ces cristaux, et 'on verse
cette eau dans la tonoe aux aluns, On sent bien qu’en opérant
ecomme nous V'avons indiqué, c’est—i-dire en fractionnant
-les 28 kilogrammes d’alun dans le méme rapport qu’on a frac~
tionné les 10 hectolitres d’eau, on évite ce désagrément, et
l’llunage s'opire beaucoup m 181X,

Cette cuve est surmontée d’un couvercle poriant tout au-
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tour une rainure qui entre dans la cuve et la bouche paiaigs.
ment. A quelques ponces au-dessus du fond est un robine;
on en place un second sur le fond méme, afin de faive sorgy
tout le marc lorsqu’on veut la vider entiérement. Cettecase,
ainsi préparée , porte le nom de tonne aux aluns, Ry

Ne a. Du bain de bois de Brésil. Nousavons indiqué dans
1'.4rt du teiniurier sur coton et sur il { T. XX, p. 382), lams
ni¢re de préparer ce bain; il se prépare de méme pour la soke,
On le conserve dans une cuve semblable 4 la tonne aux alans,

N° 3. Du pied de noir, ou tonne au notr, on bain d'actiake
ou de pyrolignate de fer.-Cette préparation se fait directss
ment en exposant & V'air, dans une cuve semblable 4 la twe
aur aluns, de la tournure de fer sar laquelle on a verséde
I’acide acétique { vinaigre ). On laisse le fer en contact et
le vinaigre pendant huit jours, puis on tire tous les. jomst.

1 ou 2 litres de liqueur qu’on verse dans la tonne, Aw bowt

de quinze jours ou de trois semaines on obtient une liquest
rougeitre , d'une odeur particulitre, marquantde 5ab"&
réométre de Baumé, ik
La tonne ainsi préparée, et danslaquellequelques teintomiels
ajoutent de l'écorce d’aune, se nomme tonne au noir, et lali-
queur ‘quelle contient , ligueur de ferraille. On nomme auss
cette préparation pied de noir, et la liqueur, acétate de fer.
Vitalis a substitué au vinaigre ordinaire teluiqui'pl'uﬁﬂt,ﬂ'ﬂh
distillation du bois et quicontientune certaine quantité d'hile
qui s'est formée pendant la distillation. Cet acide se nmoume
acide pyrolignique, parce qu’il esttiré du bois & T'zide du feu,
et sa combinaison avec le fer porte le nom de pirolignate de
fer. Ce mordant de fer est trés précienx en teintore. 1._"." .
Vart, Acétate pE FER, T. I, p. 33, de ce Dictionnaire. F
aussi Vart. Pyrolignite de for, T. XX p. 386, et AGETTED
Fek, méme T. p. 381.) S

Fi

" W% . Du bain dacétate de cuivre, L'acétate de tuivre

entre dans la composition de plusieurs mordans, et sert ﬂ
outre 4 aviver certaines couleurs. Ce sel se prépare par la disso-
Tution du vert-de-gris dans le vinaigre. On évapore la liquent
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et les cristaux se déposent par le refroidissement. On le trouve
sbondamment dans le commerce. Il se dissout sans résidu
dans cing fois son poids d'ean bonillante, Cette solution
prend le nom de bain ; on en a toujours une provision dans
les ateliers. . Vart. Aeétate de cuivre, T. 1, page 2q.

. Quoique ce bain puisse, dans tous les cas, étre remplacé
par le sulfate de cuivre,, cependant on le préfere & ce dernier
sel, parce qu’il couvre mieux , cest-i-dire qu'il céde plus fa-
cilement sa base aux diverses étoffes. .
- N* 5. Du bain de sulfate de cuivre. On trouve ce sel dans le
comymerce sous les noms de vitriol bleu, couperose blene , vi-
triol de Chypre. Le bain se prépare comme celui d’acétate de
ouinre : 2 parties d'eau bouillante, ou 4 parties d’eau froide,
dissolvent une partie de sulfate de cuivre. [ 7. Covrerose
meve, T. VI, page 151.)

K* 6. Du bain de sulfate de fer. — Ce bain ne se prépare
qu'au moment du besoin, avec la Covrenost vERTE du com-
merce, en opérant comme poar Vacétate de caivre. Il se dis—
sout dans 2 parties d’eau froide et dams les trois quarts de
sen poids d'ean bouillante. ( 7, eemot, T, VI, page 151.)

Des Bains accidentels.

N*g. Du bain de bois d'Inde ou de Campéche. Sa prépa-
Fation est la méme que celle dn bois de Brésil ; nous 'avons
- indiquée dans U'.4rt du teinturier sur laine , page 274.

N¢ 8. Du bain de rocou. Quoiqu’on fasse dissoudre ordi-
mairement le rocou daps le bain méme de teinture , nous
Pensons qu’il est avantageux de le préparer & part, afin de
Wavoir ancun résidu dans le bain oiil'on plonge les soies. On
le prépare un peu a I'avance pour le laisser reposer et n'em—
?IP?EI‘ quele clair en plus on en moindre quantité, selon la
Imance qu'on veut obtenir. Voici la maniére dont nous, con-
teillons de le préparer. '

On prend une espéce de petit chaudron d'environ8 i 10 pouces
de profondeur sur § 4 5 pouces de diamétre, percé sur toute
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sa surface d’une multitude de petits trous: les teinturiers
pellent cetinstrument passoire ou pot & rocou. F.fig. 2, PL3,
Technologie. ) Tla deux anses, & travers lesquelles on pase
un biton qui repose sur les denx cotes de la chaudiere. .

Tlans une chandiére de grandeur convenable on fit
chauffer de ’ean de riviere ou «qui dissolve bien le savon, et
pendant que cette eau chauffe, on coupe le rocou par. mom
ceaux , on le met dans la passoire, on plonge le tout dans

Veau , et par le moyen d’un pilon de bois, on broie le rocou,

" on le délaie, et on le fait passer au travers des trous, Lorsque
1e rocou eniier est passé de la sorte, on met dans cette méme
passoire de la cendre gravelée, ou mieux de la potasse, ot
on lui fait subir la méme opération qu'aun rocou. Apréseel
on remue ke bain avec un béton, on lui fait jeter deuson
trois bouillons, et aussitbt on y verse de 1'eau froide poar
Vempécher de bouillir plus long-temps ; ensuite on retire lefea
de dessous la chaudiére. - : Lo

On peut faire fondre telle quantité de rocon que Von: juge
& propos; et pour chaque livre de rocon I'on met une livee de
cendres gravelées ou 1o onces de potasse. Sil'on en metak
moins, la coulenr ne serait pas assez solide et serait sujetie i
tomber dans une -couleur de brique ou de tuile, ce qui 2p°
pelle ruiler. Au reste, comme cesalealis ne sont pas t00s d’une
force égale, cest au teinturier & juger de la quantité quil
doit en employer, par les effets qu'il voit faire au rocou: ﬂl':'f
fondant il lui fait perdre la coulenr de brique, et Joi fait
prendre une couleur beancoup plus jaune et plus dorée, eLE
méme temps rend cette coulenr plus solide. o

§i, malgré la quantité d’alcali que nous avons prescrite , 08
s'apergoit que le rocou tire encore sur V'eeil briqueté,,.clest 08¢
_preuve gu'on n'a pas mis assez d’alcali: alors il est @ prope
de luien donner davantage, en faisant jeter un bonillea at
bain, et en l'apaisant ensuite avec de Veau froide, comme
- pons Vavons indiqué ci-dessus. On le verse dans une €OYE
comme nous l'avons preserit pour les bains précédens ; 08 ol
mue le tout ensemble avec un biton, et on le laisse
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ensuite, pour nemployer que le clair pour les bains de
‘feintnre.

" Le rocon fondu de cette maniére se garde aussi long-temps
qu’on veut sans ge corrompre, pourvi qu’'on ait 'attention de
n'y rien laisser tomber de malpropre. Sous ce rapport nous
aurions pu le placer dans la classe des bains permanens ; ce-
pendant nous pensons qu'on ne doit pas le préparer trop
long-temps 4 I'avance; ¢’est ce qui nows a engagé & le classer
parmi les bains accidentels,

N®g. Bains de gaude, etc. — Par les méwes raisons que
nous avens déji déduites, nous conseillons de préparer les
bains de gande, cenx de tous les bois et de toutes les plantes
qu'on peut employer en teinture, vingt-quatre heures 4 1'a-
vaunce. Lorsque ces substances colorantes ont entiérement
rendu leur couleur, on laisse reposer le bain, on tire 4 clair,
on chauffe de nouvean aun degré convenable et 1'on teint.
Par cemoyen on obtient de plus belles couleurs, des nuances
plus pures, et I'on n’est pas exposé i tacher les étoffes, comme
cela arrive souvent lorsqu’on laisse les bois ou autres subs-
tances colorantes dans le bain avec les étoffes & teindre.

Aprés avoir fait connaitre, dans ce chapitre, les opérations
préliminaires que le teinturier est oblige de faire subir 4 la
soie pour la préparer i recevoir, dans leur pureté, les couleurs
etles nuances dontil se propose del'imprégner, nous allons trai-
ter dans les chapitres suivans, des opératiens de teinture.

CHAPITRE IL.

Des opérations générales pour la teinture des soies.

Les manipulations pour la teinture des soies different es—
sentiellement, comme nous lavons dit, de celles qu’on
emploie dans la teinture des laines. Les soies se teignent en
général hors du feu, dans des bains chauds mais non bouil-
lans, dans des vaisseaux d'une construction particuliere ; et
quoigu’on emploie a peu pres les mémes ingrédiens que dans

Tome XXI. 22
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les teintnres sur laine, ils y sont modifics d’une autre manitre,
En suoivant la deseription gque nous allons faire des divirses
opérations que le teinturier sur soie met en pratique, on s
convaincra de cette vErite. L

‘Nous divisons ce chapitre en quatre paragraphes, dans les '
quels nous ferons connaitre toutes les manipulations indis
pensables pour produire de beles couleurs. Nous parlerons
d’abord de 'alunage des soies ; ensuite de leur teinture. Nows
indiquerons la maniére dont on opere pour laverles soies apris
1a teinture; enfin nous ferons connaitre les moyens qu’unu:i-
ploie pour les faire sécher trés promptement. '

§ 1+¢, — De 'alunage des soies.

L'alunage est sans contredit une opération fondamentale
trés importante dans la teinture des soies. Nous avons déjiva
qu'il joue le plus grand réle daos la teinture des laines ; nbas
avons fait observer qu'il sert de mordant i presque toutes les
coulenrs qui, sans cetagent, ne pﬂurraienta’appliqmrwh
matitres  teindre, ou dumoins ne pourraient y porter I
beanté et la solidité qu'elles acquitrent par son intermédiaire.
11 en est de méme dans la teinture des soies : presque toakes.
les couleurs sont fixées par ce sel, qui a la propricté de re-
hausser V'éclat de la plus grande quantité des nuances, et de
fixer ces couleurs sur les étoffes d’une manidre solide et do-
rable. Voici la maniére dont on applique I'alun sur la soie.

Avant d’aluner la soies il faut étre bien siir qa’elles sont
bien dégorgées du savon qui a servi au décreusage; car on e
doit pas perdre de vue qu'une soie qui est alunée pour &t
imise en couleur et qni w'est pas bien lavée, prend inégale-
wnent la teinture, suivant les endroits qui sont plus ou moins
forts d’alun ; ce qui lui fait contracter des taches qu'il estim=
possible d’enlever. Nous supposons donc que la soie qu'on ¥
propose d'aluner est parfaitement bien lavée, et quil
veste absolument pas de savon. On passe des cordes dans
nateaux, comme quand on les fait cuire pour les
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Dans la toane aux aluns, ou mieux encore dans un grand ba-
quet ou barque qu'oa remplit do bain d'alun, on plonge
toutes les cordées les unes sur les autres, en observant que
les mateaux soient bien €tendus, c'est-i-dire qu'ils ne soient
poiut roulés sur eux-mémnes, ce que les teinturiers appellent
woltes. 11 faut avoir soin aussi que les cordées soient i "aise,
dé maniére qu'elles soient toutes bien submergées, et bien
pénétrées du liquide dans toutes leurs parties. On laisse les
cheses dans cet €tat environ 10 ou 12 heures, On prépare or-
dinairement cette opération le soir en quittant Vouvrage, et on
laisse le tout en repos jusqu'an lendemain matin » a l'ouver-
“tare de Patelier; alors on les live, on les tord 4 la main sur
la tonne ou sur la barque pour lenr faire rendre toute Fean
surabondante, on les porte 4 la riviere pour les laver, ce
qu'on nomme rafraichir, et on les bat Iursque cela est ne-
CESEALIC,

Dans quelques manufactures non-seulement on n'alune pas
sur la tonne aux aluns, mais on ne met pas les mateaux en
tordées comme nous venons de le dire. On emplit une barque
de bain d’alun, on passe les mateaux, au nombre de trois on
quatre, sur chaque fisoir, eton lear donne troizou quatre fises;
ensuite on les fait submerger entiérement dans le bain, en
employant un moyen que nous indiquerons tout & Iheure ;
les teinturiers appellenteette opération meitre en soude., 1ls dé-
fignent en général par ceite expression la submersion et le
- séiour de la soie dans une ligqueur quelcongue.

Pour faire submerger enticrement les mateanx dans la li-
queur, ils clouent un petit litran de bois aux deux cétés les
plus étroits de la barque, en dedans et i 8 pouces au-des-
sous du bord supérieur. Sur ces liteaux, ils posent deux per-
ches de la longueur de la barque , et ¢est sur ces denx perches
q'ils font reposer les deux bouts de leurs lisoirs, dont la lon-
gueur n'excide pas la largenr de la barque. Alors ils emplis-
sent entigrement la barque du bain d'alun, afin que les ma-
teaux en soient parfaitement recouverts,

Le bain d’alun, tel que nous V'avons décrit chap, 1, §5,

a3, .

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

AT

340 TEINTURIER SUR SOIE.
n° 1, page 333, pent suffire pour y passer jusqua 333 livee
de soie, sans qu'il soit nécessdire d'y ajouter de nouvel ahun,
ou pour le recruter, pour nous servir du mot technique.
Quand on s'apercoit gue ce bain commence 4 a'affaiblir, e
que 'on conpait aisément par la dégustation, avec un pea
d’usage, ou par 'ardométre pour les sels, on fait dissoudee
20 & 25 livres d’alan quon met daus la tonne avee les mémes
précautions que nous avons indiquées pour monter ce bain
premiére fois, etlon continue ainsi 4 ajouter de nouvel alun
i proportion des soies qu'on a alunées, jusqu’a ce que le hain
commence & répandre une mauvaise odeur; ce qui lui Arrive
plus tét ou plus tard, suivant la plus ou moins grande quan=
tité de soie qu'on passe dessus. -,
Potir connaitre , par la dégnstation , si le bain a perdu desa
force, onen mét un peu sur la langue; alors il donne une jm-
pression beaucoup moins vive que lorsqu’il est neuf. Un pen
dhabitude rend maitre sur ce point. .
Lorsque le bain d’alun commence & exhaler des odeurs fé-
tides on ne le jette pas pour cela, on s‘empresse de mettre i
profit V'alun qu’il contient, en ¥y passant les soies destinéesi
des conleurs foncées , telles que les bruns, les marrons, el
on tiche de Vépuiser et ensuite on le jette. On rince la barque
et on la remplit de nouveau bain. L'usage de la barque &t
plus économique pour aluuer, que colui de la tonne , et 'ale
nage s’y fait beaucoup mieux et plus promptement. Lorsq#
1a soie a 6t bien dégorgée du savon le bain d'alun se ciuserve
plus long-temps , il est méme rare qu'il sente mauvais. Il est
donc hien important , sous tous les rapports, de laver parfai-
tement les soies de leur savon. Y
11 est toujours beaucoup plus avantagenx de faire aluner h’
soies sur un bain bien fort d'alun, plutét que sur Ui bain
faible , parce que la teinture prend infiniment mieux lorsque
Valunage a été fort, La teinture au contraire se tire difficilement
lorsque I'alunage a été faible, elle s'anit mal : les teintume®
disent qu'elle se mal unit. g
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§ 2. — Des opérations pour teindre la soie.

Nous avons déji annoncé que ce n'est pas dans des chau-
diéres placées sur le fea qu'on teint les soies, quon ne les
fait pas bouillir dans la teinture comme les laines : nous allons
faire connaitre les manipulations qu’elles exigent, qui sont
tout-a-fait différentes de celles qu'on emploie pour les laines.

Nous aurons soin d'indiquer aux chapitres des Couleurs, et
en parlant de chacune d’elles en particulier , les manipulations
qui s'écarteront des régles générales que nous allons prescrire
dans ce paragraphe.

Dans une chaudiére de grandeur convenable on prépare le
bain de teinture. Cette chaudiére doit contenir assez de liquide
pour emplir au moins une barque de la coulear qu'on veut
donner i la soie, lorsque le bain est terminé. La chaudiére est
montée sur son fourneau de la méme maniére que celles pour
la teinture des laines. Nous nous sommes assez étendu sur la
‘construction de ces chaudiéres et de leurs fourneanx pour nous
dispenser d'y revenir. (V. Aridu teinturier sur laine, notions

‘préliminaires, § 6, pages 207 et suiv.).

On met dans la chaudire, avec une quantité d’eau suffi-
sante, les ingrédiens nécessaires pour former la couleur qu'on se
propose de donner 4 la soie, et gue nous indiguerons & cha-
cun des articles correspondans, Lorsque le bain est formé, on
en verse le clair, bouillant, dans une barque, & travers un
tamis ou une toile , pour le débarrasser des graines, des bois,
des pailles ou autres parties grossiéres que les substances tine-
toriales entrainent toujours. Lorsque le baiu est ainsi coulé,
on le laisse refroidir assez pour pouvoir y tenir la main; alors
on met les soies dans le bain sur des lisoirs , et on les lise jus-
qu'a ce que la couleur soit parfaitement unie.

La maniere de liser la soie est Vopération la plus difficile et
“la plus délicate que le teinturier ait a faire : voici comment il
s'y prend. Aprés avoir rempli la barque jusqu’a 2 pouces du
bard , et <"étre assuré que le bain n’est pas trop chaud , il passe
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les lisoirs dans les mateaux au nombre de 7 a4 8 sur chaque
lisoir , il les plonge dans e bain , et fait reposer les lisoirs sur
les deux bords de la barque. [ place ainsi 15 4 20 lisoirs lesuns
4 cOté des autres, de maniere quil ait environ un tiers de la
longueur de la barque libre. I1 pose le premier 3 un tiers dé
Pextrémité de la barque , sur sa droite, le second i cété dﬂ
premier sur sa gauche, et ainsi de suite, de sorte que le dernféé-
Lisoirse trouve 4 sa gauche, prés de Uextrémité de la bargue!
Cette premiére manipulation terminde , il reprend le premier
lisoir qu’il a posé, le tire vers sa droite et retourne tous les
mateaux de bas en bant, de maniere que la partie qui €l
hors du bain 8’y trouve entiérement immergée. 11 pousse &
Yisoir jusqu'd Vextrémité de la barque qui est & sa droitet il
fait la méme opération sur le second lisoir qu'il place 4 chté de
premier et il opére de méme jusqu'au dernier. Il recommentd
ensuite par le premier lisoir et continue de méme jusqu'd ¢
que la soie ait atteint la nuance qu'il désire. ksl
Lorsque la sole est teinte , I'onvrier tive I'un aprés Vautre lés
mateanx , il les tord 4 la main et Jes pose on sur un baillard,
ou sur la téte de la barque. L
On n'est pas tou)ours assuré que ce premier bain soit sufis
sant pour donner aux soies l'intensité de conleur qu’on se pro-
pose ; on doit aveir toujours du méme bain en réserve dans E .
chaudire, dont on entretient la chaleur au degré convenable
et méme un pen plus élevé qu'il ne faut : on en sentira bientdt
la raison. Lorsque le renouvellement du bain est nécessaire,
on enléve les soies , on les met sur un baillard, on incline k¥
barque, on jette environ la moitié du bain et 'on mpan:hamﬁ'
en termes de teinturier , e’esa-d-dire qu'on remet dansla hﬂ"‘I
que autant de bain qu'on en a §1€ da premier, et 'on ﬂw
de bien brasser pour méler le tout. On sent que le PI'HF,'#
bain s'étant refroidi, il est nécessaire que le second soit P’ﬁh_
chand pour donner i la totalité le méme degré de fhalf‘ﬂ
qu'il avait en premier lien; il faut cependant qu'on y puiss
tenir la main , car sile bain €tait trop chaud, la s01E ]JH"]-“'ft :
une partie de la coulenr qu’elle anrait acquise; ce 'I“i 8
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cans doute occasioné par la trop grande chaleur, qui aurait
enlevé aux soies Valun dont elles étaient imprégnees.

Cette régle générale doit étre suivie toules les fois qu'on
est obligé d'ajouter quelque chose aun bain de teinture,
44noins qu'on ne recommande d'agir différeminent.

On lise, sur ce nouveau bain, comme la premiére fois et
avec les mémes précautions, jusqu’a ce qu'on ait atteint la
nuance demandée. J .

Le degré de chaleur nest pas conslaminent le méme pour
toutes les couleurs : nons aurons soin de faire connaitre celui
qui sera nécessaire pour chacune d’elles, lorsgu’on sera obligé
de s'écarter en plus ou en moins de cette régle génerale.

Lorsque les soies sont leintes on les tord sur la cheville et
I'espart pour en extraire toute I'humidité qu’il est possible,
afin de les faire sécher trés rapidement. Cette observation est
extrémement importante, car lorsque les soies restent long-
temps mouillées, elles se tachent.

§ 3. — Du lavage des soies, et des mauipulations qu'elles exigent
aprés la teinture.

Lorsqu'on a teint la soie en certaines couleurs, on est obli-
gé de la laver 4 grande eau ou 4 la riviere pour la débarras—
ser du superflu de la couleur gui n'y adhérerait pas d’une ma-
nitre assez solide. Cetle méme opération du lavage a lieu apriés
qu'on T'a alunée; elle est importante dans I'un et lautre
- cas, mais elle n'est pas aisée a exécuter : nous allons la faire
connailre.

Quand on lave la soie, 1 faut avoir soin de la bien étendre
dans l'ean , ce qui se fait facilement par un tour de poigoet qui
se donne chague fois quon la retourne et qu'on la change de
main, Aprés quo'on I’a bien tournée et retournée i plusiears re-
prises dans 1'eau, on la bat sur une pierre de taille tres unie &
2 ou 3 reprises, el onla tord & la main avant de la replonger
dans la riviére. Par cette torsien on fait sortir I'eau sale dont
le mateau était rempli, et on imbibe de nouvelle cau propre.
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Il faut absolument que tous les ouvriers d'un atelier dé teig-
ture sur soie connaissent les diffévens tours de poignet i[in
conviennent i la maneavre de la soie ; autrement ils hrowl-
leraient tout et ne feraient rien gui vaille. Pour parvenir i bieg
saisir cette manctuvre, il convient que tous les appréntis .
teinture sur la soie s’exercent, anx heures de repos avecume
botte de soie de Grenade, sur un baquet d’ean -nrdinai_fe.-:ljg.
exercice ¢st d'autant plus important et pour Vouvrier et pour
le maitre, que celui-ci confiera avec beaucoup plus d'avan-
tage son ouvrage & celui qui connait toutes les parties deson
art, qu'a celui qui ne connaitrait ue les manipulations de la
teinture proprement dite, sans saveir manier les soies, Les
points les plus importans de la teinture en soie consistenti
savoir bien laver, bien tordre et bien liser. Une soie qui n'est
pas bien lavée est sujette 3 beaucoup d'inconvéniens. Si, pas
exemple , on la passe en cuve, lesavon qui reste dans la soie
se delaie dans la cuve, et la culbute de maniére qu'il est tres
difficile de la faire revenir ; car le savon est le plus cruel en-
nemi de la cuve d’Inde & chaud -

Ce que nous venons de dire dulavage des soies alm'f:a. Ia tein-
ture , pour les couleurs qui exigent cette opération, est apphe
cable au lavage avant la teinture , cest-a-dire apres I'alunage.
Une soie qui a été alunde pour étre mise en coulenr et quin'est
pas bien lavée prend indgalement la teintore suivant les en
droits qui sont plus ou moins forts d'alun, ce quilu m]?nmt
des taches qui la deg-radunt‘ "

Une botte, ou, ce qui est la méme chose, un matean de soie
qui n'est pas bien tors et bien égalisé avant quon le metts
sécher, séche inégalement, et les endroits on il v 2 le plas
d'humidité étant plus lents & se‘nher, il résulte nécessairement
des taches de cette couleur. Si c’est un hlen de cuve d’Inde, i _
couleur disparait dans les places ot il est resté de l"humld-lwi_
et c'est un objet 4 débonillir et & recormmencer.

Enfin le lisage est la partie de Part Ia []]us difficile : kﬂﬂ-
qu'on prend ane botte, ou mateau, de Ja main gauche pour Ia
reloorner sur son hsﬂ-u , clle se serre en 'empoignant , les fils
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se collent les uns aux autres, et si, d'un coup de poigoet,
elle n'est pas bien étendue sur son biton i liser, elle se tache
dans les endroits qui sont restés trop serrds et ne se teint point
également ; <ol il résulte quela manipulation de la teinture
des soies en mateaux ou en bottes est de la plus grande diffi-
culté dans Pexécution,

- § §.— Du séchage des soics.

Del'opération duséchage des soies dépend la eauté, unifor-
mité des couleurs dont on imprégune la soie, Il faut, aprésla tein-
turé , faire sécher les soies avec le plus de promptitnde qu'il est
possible : la moindre hum dité qui séjournerait plus long-temps
dans une partie du matean oun de la botte que dans une autre, la
tacherait sans reméde. Le blen de eeve surtoat est la couleur
la plus sujette i cet inconvénient. Une goutte d’eau qui tom—
berait malhenrensement sur urie botte teinte y ferait des taches
irréparables. Il serait donc trés imprudent de vouloir faire sé=
l:hEr les soies dans un lieu non couvert. Le séchage doit s'opé-
rer dans nne chambre bien adrée , & U'aide d'un instrument que
nous.allons décrire.

Pendant I'été et lorsque le temps est beau et sec, on laisse
la porte et les fenétres de cetie chambre ouvertes : 'air chaud
el see qui circule a bientét desséché humidité dont les soies
sont imprégnées , lorsqu’elles sont continuellement agitées.

Dans 'hiver et dans les temps humides on ferme toutes les
ouvertures , on échauffe la chambre par un poéle, et I'on fait
sécher rapidement les soies, qui, dans I'un et Pautre cas, sont
placées sur un cadre suspendu au plancher. Les teinturiers l’ap-r
pellent branloire.

- La branloire est une espéce de chissis A, PL. 53, fig. 4,
d une forme rectangulaire, composé de liteaux dont deux ont
1oou 12 pieds, et les denx autres 6 3 7 pieds, assemblés i te-
Bons et mortaises; elle est sontenve en lair et au plancher
par des crampons mobiles en fer B, de maniére i pouvoir
Prendre le mouvement d'une balancoire. L'un des deux chiés

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

e

346 TEINTURIER SUR SOIE.

longs C, est garni de fiches de fer D, de 3 pouces de haat, ¥
gérement coniques , placées & 4 ou 5 ponces de distance I'une
de Vantre. L'autre long cité E, E, E, a vis-a-vis de chique
fiche une fourchette F. ' o
Quand on veut faire sécher la soie on pbrse la branloire sar
deux chevalets A, fig. 1, Pl 52, placés i une distance con-
venable pour que les deux petits cotes de la branloire ap-
puient exactenent et solidement entre les chevill®s en fer B, G,
de chaque chevalet, et qu'elle soit placée horizontalement. O
prend des perches lisses de la largeur de la branloire ; dontun
hout est percé d’un trou dans lequel entre la fiche, et Vautre
bout, qui n'est pas percé , va se loger entre les denx branches
de la fourchette ; ce qui empéche les perches de tomber lors
qu'on remue la branloire. On ajoute sur ce chissis autant de
perches qu’on en peut avoir besoin et qu'il peut en contenir;
en commengant par le milieu et allant graduellement verslet
deux bouts. On voit cetie disposition en 0, fig. 4, FL 5. A
mesure que les mateaux sont tors, on les étend sur une de o
perches qu'on a posée sur la branloire. Lorsque toutes lessoies
sont placées, ainsi que les perches, on ¢leve la branloire jusque
pﬁbs du plancher, et un ouvrier agite continuellement 1a brac-
Joire jusqu’a ce que toute la partie de soie qui vient dETE
teinte soit ainsi successivement arrangee et séchée; La ﬁa‘ﬂfﬁ
montre cette disposition : on y voit I'ouvrier A, qui, aF
de la corde B, agite la branloire C, élevée jusgu’au plancher,
onl se trouve toujours réuni V'air le plus chaud. On voitesD
le poéle qui sert 4 chanffer le séchoir pendant Vhiver. -
Il nous parait inatile de faire observer qu’on peit éleser ot
abaisser la branloire 4 aide de quatre cordes qui enabDrEs
‘autant. de poulies dont les chapes sont solidement fixées 8
Planc!:er; les cordes sont fixées par un bout aux chainons
fer B (fig. 4), qui soutiennent le chissis, et dont les antres
bouts sont arrétés i des crochets de fer fixés dans le mar

ce moyen simple on peut élever ou abaisser la ]ft"ﬁ“_lmﬂ
. . . KL
point ke plus convenable. T it

1l est avantagenx d'employer ce méme instrumen
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qu'on fasse sécher les soies 4 Vair, soit qu'on se serve de la
chaleur d'un poéle. '

Apris avoir décrit les manipulations générales qu'on emploie’
dans la teinture des soies, nous allons nous occuper des opé-
rations propres a chacuae des couleurs, Nous ne traiterons,
commie dans 'art duo teinturier sur laine, que des couleurs
smples , le rouge, le jaune, le bleu, le fauve et le noir.

CHAPITRE 1L
Des couleurs rouges.

(1) Le beau ronge sur la soie se nomme eramoisi fin, &
anse de sa heauté et de sa solidité = on le tire de la cochenille.
L'alun est le mordantdont on se sert pour fixer cette couleur,

Le décreusage de la soie, pour cette couleur, se faita raison
de 20 livres de savon par 1oo livres pesant de soie; on ne
donne point d'azur, parce que le petit @il jaune que cette soie
tonserve quand on n'emploie pas une plus grande quantité de
savon , est favorable i cette couleur, '

L'alunage doit étre dans toute sa force, c'est—i—dire dans
les proportions que nous avons données pour monter la tonne
wx aluns (chap. 1%, § 5, des Bains permanens, n®1, p. 333).
Les soies v doivent rester pendant 7 & 8 beures, aprés avoir
été bien lavées et battues i la riviére pour les bien dégorger du
|Aavon lnrsqu’el]eﬂ- sont sorties du décreusage. AprésUalunage
on lave les soles & la rividre et on leur dunne deux hattLu'Es

Le bain de teinture se prépare ainsi gu’il suit.
~On remplit une chaudiére ovale d'eau de riviére, environ
Jusqu'aux deux tiers, et quand cette eau est bouillante on y
met depuis 4 gros jusqu'a 2 onces de noix de galle blanche pilée,
eton lui fait jeter quelques bouillons. 5i la noix de galle était
pilée bien fin et passée au tamis, on pourrait la mettre en mnéme
temps que la cochenille.

Oa met plus ou moins de cochenille selon la nuance plus
"% moins forte. qu'on veut obtenir. On en met depuis 2
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onces jusqu’a 3 pour chaque livre de soie. La dose de coche-
nille pour faire le cramoisi le plus ordinaire est de 2 oncesdt
demie. On jette la cochenille dans ie bain aprés Pavoirbies
pilée et tamisée, on la remue bien avee un biton, et onls
fait jeter cinq & six bouillons. et
Aprés que la cochenille a un pen bonilli I'on ajoute dansle
bain une once de créme de tartre pilée par chaque livigde
cochenille. S
Aussitdt que la créme de tartre a bouilli Pon jette dans
bain, pour chaque livre de cochenille, environ 1 once de
dissolution d’étain , mordant B, dont nous avons donné h
yecette dans UArt du teinturier sur laine , page 250, Les
teinturiers donnent le nom de composition i cette prépaniioa.
Nous ne renvoyons & ce mordant B que pour les manipui-
tions. Les doses pour la soie ne sont cependant pas les méfaés
que pour la laine : sur uve livve d’acide nitrique on et
1 once d'acide hydrochlorique ( muriatigue ), et 3 does
&’étain fin grenaillé. On s’apercevra qu’il y a ici une proporiive
différente d’acide muriatique et d’étain. Cette proportionest
absolument indispensable; la dissolution ordinaire pourléar
late sur laine éclaircirait trop la couleur et pourrait mése
détruire entitrement le rouge que la cochenille est capableds
donner sur la soie. '
On méle bien dans le bain la dissolution d’étain nécessaire; 3
raison de 1 once par livre de cochenille; comme nous V'avoss
dit plus haut, on pallie bien et aussitit on nchévederﬂflﬂ‘
" la chauditre avee de 'ean froide; la proportion du hﬂl""_’“
d’environ 44 5 litres d’ean pour chaque livre de soie fine': o8
en pent mettre moins pour les grosses soies, parce f[“'dh_i’,
occupent moins de place, Le bain est alors en état de recevoir
les soies gqu'on y plonge. ;o
Pendant qu’on prépare lé bain que nous yenons de ﬂ#ﬂ"‘
un ouvrier distribue lessoies lavées et battues, sar les h’ﬂ"’-
par mateaux. Le cramoisi n'élant pas sujet & prmdl'ﬂi
ment, on peut tenir ces mateaux un pen forts.

Ou plonge les soies dans le bain de teinture ainsi que nousl®
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" ronus inr:liqﬂé précédemment (§ 2 de ce chap. pages3f1-342),
eton les lise jusqu’a ce qu'elles paraissent bien unies; ce qui
arrive ordinairenrent au bout de 5 ou 6 Iises. Alors on pousse
le feu pour faire bouillir le Lain, et on le fait bouillir ainsi
pendant 2 heures : on a soin de liser les soies de temps en
temps. Enfin lorsque cette opération est terminée , on retire
le fen de dessous la chaundiére, et 'on met les soies en soude,
dest-d~dire gu'on enfonce les lisoirs en entier dans le bain
afin que les mateaux y plongent parfaitement et en soient
wtalement recouverts. Nouos avons indigué ce moyen en par=
lant de I'alunage (page 33g ). On laisse les soies pendant 54 6
beures daris le bain; on peut méme les y laisser plus long—
temps : 8 4 10 heures ne peavent pas lear nuire. On les retire ,
on les tord bien sur le bain, on les lave 4 la rivitre en leur -
donnant deux battures ; on les tord ensuite & l'espart, a I'or-
dinaire, et on les étsnd sur les perches pour les faire sécher.

Le procédé que nous venons de décrire est celui que snivent
généralement les bons teinturiers. .

Arrétons-nous un instant sur Ueffet produit par les diverses
substances qui entrent dans cetle teinture.

1°. La cochenille, On doit employer la plus belle, celle
qu'on nomme mesiéque , ou cochenille fine : on doit préférer
la cochenille grabelée, c'est-a-dire celle qui a €té nettoyée
de toutes ses ordures en la tamisant et en tirant ensuite toutes
les petites pierves et autres petits corps étrangers qui pourraient
s’y trouver mélés. Lacochenille nongrabelée étant moins pure,
il fant en em ployer davantage, et I'on a toujours dans le bain
plus de son ou de marc qui peut préjudicier i la beauté de la
conleur.

2®. La créme de tartre. L'acide tartrique , qui est un de ses
composans , sert i exalter et i jaunir la couleur de la coche-
nille. Tous les acides produiraient le méme effec, mais ona
observé que V'acide tartrique est préférable et produit un plus
bel il, Le tartre seul ne suffirait cependant pas pour exalter
assez la coulenr de la cochenille et lui faire produire sur la soie
un bean cramoisi, quelque quantité gu'on en mit. Une petite
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quantité ne jaunirait pas suffisamment , et s'1l éuait e.mplq!ﬂ
fortes doses, il mangerait et dégraderait une partie de lacop-
leur, sans méme produire un bel effet. R
3v. La dissolution d’é1ain. Ce sel, dont nous avorns. expliqeé
la composition, produit sur la cochenille, lorsqu’on 1'erplsie
3 teindre la laine, un effet surprenant : il change la coulesr
giroflde qu'a naturellement cetie substance tincturiale,en'ﬁ
tris helle conlenr de fea d'un éclat surprenant, tandis _qu_’:._l_g
peut la porter sur la sole Gu'a la couleur cramoisie. Ce sel s'alfie
parfaitement avec la créme de tarire,, et dispense de donhex g
pied de rocon a la sole, comme nous V'avons fait observer,
. La noix de galle. Cet ingrédient est plus préjadiciable’
qu'ntile la helle coulenr cramoisie : en effet il la ternit
peint que lorsqu’on én ajoute trop, la couleur en est top
a-fait gitée , elle est vineuse. Nous avons fait du cramoisi fia
sans y mettre un seul atome de noix de galle; nous avons phe
tenu une irés belle couleur, Au contraire nous avonsdi
beaucoup d’expériences sur la méme teintare en metiant dass
chague bain de la woix de galle en petite quantité, el now
avons observé que la coulenr €tait d'autant plus belle, gee
nous ¢n mettions moins, Le maximum , comme nous Yavons
dit, est de 2 onces pour chaque livre de soie. Nous avons fait
3 haius aver les mémes ingrédiens, i l'exception’de la.nom
de galle, dont nous avons mis un demi~gros dans le presier
bain , un gros dans le second , etainsi de suite, en augmentast
"un demi-groza chaque bain, jusqu'an 32 auquel nosss
 avons mis 2 onces: nos 32 nuances ont é1é toutes diflérentsh
terne augmentant avec lz quantité de noix de galle emplogé
Laplupart des teinturiers n'ignovent pas que la noix dﬂﬂ
est préjadiciable i la beanté, 4 la pureté du cramoisi ; Wa¥
ils tiennent & employer cetie substance, parce qu'ils savest
quelle donne du poids i la soie; et comme ils rendent A
pour poids, ils y trouvent un avantage qui leur fait F_I‘F‘iw
Véclat de la couleur. Cette augmentation de poids est selle
que 1 once de noix de galle par chaque livre de soie donne®
2 a2 % pour 1oo. 11y a méme des teintariers qui portent celdé
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apgmentaticn jusqu'a 7 et & pour 100, Les teinturiers & qui
Fon fait cette observation prétendent que la noix de galle est
nécessaire pour donner du orf et du manfement & la soie; ils
nlignorent pas qu'ils en imposent par ce futile prétexte qui
masque leur rapacité, et ils savent que la créme de tartre et la
dissolution d’étain donnent trés bien ce cri et ce maniement.
Le perfectionnement de I'art gne nous traitons exige que les
manufacturiers surveillent cette fraude ygui leur est préjudi-
cable sous le rapport de la beauté et de la solidité de la
toulenr. La Chimie nous fournit un moven facile de découvrir
cette infidélité; nous allons le lenr communiquer, afin qu'ils
parviennent par 1 & la déjouner.

L'acide gallique a la propriété de wirer au noir les dissolu-
tions de fer; par conséquent il 'y a qu’i faire tremper dans
une dissolution de sulfate de fer titde ( couperose verte ) un
échantillon de la soie cramoisie qu'on soupgonnera teinte avec
de la noix de galle. La couleur deviendra d’autant plus noire
qu'on aura employé une plus grande quantité de galle. Cette
opération est Iaffaire de quelques instans.

5¢, Le repos qu'on donne anx soles dans le bain, et que

les ouvriers appellent mettre en soude , est nécessaire pour leuy
faire tirer entiérement la cochenille, Les soies prennent encore
dans ce repos une bonne dewi-nuance, et la couleur se jaunit
Pautant, ce qui lui donne un coup d'eil moins sombre ct
plus beau.
6, 11 est nécessaire de bien laver les soies aprés cette tein-
tare, pour lenr enlever une espéce de son guiles couvre en
partie , ‘et qui n'est antre chose que la peau de Uinsecte, qui
tonserve toujours une partie de son suc colorant, ce qui ta-
cherait 1a soie. Par le lavage et le battage la couleur devient
Plus brillante, plus nette et plus développée.

Cette couleur est trés belle, exceliente, et la plus solide de
tontes les teintuves sur soie. Elle résiste au débouilii du savon,
€t recoit tres pen d'altération de l'air et de la lumiére. Elle
perd 4 la longue V'eeil jaune qui lui donne del "éclat, tirealors
sur le violet et devient sombre,
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On fait des couleurs purement rouges sur la soie avee d'antes
substances gue la cochenille, et par des procédés différens &
ceux que nous avons décrits; tels que le ponceau, le nace
rat, elc., par le cafranom. Nous en avons assez dit sur lesepe-
Jeurs rouges pour faire bien concevoir les diverses manipe-
lations que cette couleur exige. T

On verra au chapitre des Suites les divers moyens qu'oa
emploie pour teindre les couleurs en rouge tendre, lorsqu'en
les tire de la nuance dont nous venons de décrire les procédés
et les manipulations. .

CHAPITEE IV.
Des couleurs jaunes.

a0 livres de savon par chaque 1oo livres de soie sont suff-
santes pour décrenser parfaitement celle qu'on se propose &
teindre en jause. .
Aprés que les soies sont décrensées et lavées , onlesalone, 08
les lave de nouveau , ce que les ouvriers appellent rafraichir;
on les dresse 4 la cheville, on les met sur les lisoirs par mi
teaux de 7 4 8 onces chaque, on les passe dans le bain des-
finé & leur donner Ja couleur jaune, en les lisant” comme
nous I'avons prescrit en décrivant les opérations de la ten-
ure. -
() Pour donner & la soie le jaune franc que les teintaner
appellent jaune de graine, on n'em Plﬂie ordinairemest
d’autre ingrédient que la gande ; cependant nous nous sOImE
convaincu que la génestrolle, la sarretie , le peuplier d J1adé:
le bois jaune , le fenugree, et généralement toutes 1.31!1!"‘
tances qui communiquent la couleur jaune 4 la laine, ¥
goent de méme la soie, en variant les mordans comme 5%
VYavons indigué dans la teinture sur laine. T
Le bain se compose de 2 livres de gaude et § litres I
pour chaque livre de sole, avee les précautions qUe e
avons indiguées ( chap. 1., §5, n" g, p 337 ). On
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bonillir pendant 20 minutes environ, aprés avoir chargé les
bottes de gande avec un morceau de beis, afin de les tenir
parfaitement plongées dans 'ean. Par le moyen d'un seaun ou
. d’une casse on retire tout le bain., et on le coule dans une
barque de cuivre ou de bois, a travers un tamis ou une
“toile, pour le débarrasser de la graine et des petites pailles
gque la gaude laisse échapper en bouillant. Lorsque le bain
est ainsi coulé , on le laisse refroidir jusqu's ce qu'on
‘puisse y tenir la main. Alers on y plonge les soies sur les
_ disoirs et on les lise jusqu’a ce que la couleur soit bien unie. Il
faut que la barque soit pleine jusqu’a environ 2 pounces de son
bord. Le teinturier doit done combiner la grandeur de la
‘barque avec le travail qu'il a 4 faire, et prendre une barque
plus ou moins grande selon le plus ou moins d’ouvrage qu'il
a & teindre.

Pendant qu’on fait cette premiére opération, on fait bouil-
lir la gaude une seconde fois dans de nouvelle eau, et.quand
~elle a bouilli, on léve les soies sur un baillard, on jette en—
viron la moitié du bain, gqu'on remplace par du second
bonillon du bain de gaude, et 'on brasse bien le tout pour
~ méler Parfnitement ces Menx bains, et que la chaleur soit

uniforme partont. Lorsque la chaleur est au degré conve—
nable, c’est-a-dire qu'on peut y tenir la main, on replonge
les soies et 1"on continue & liser jusqu’a ce qu'on ait obtenn la
nuance désirée.

Dans le temps que cette opération a lieu, on fait dissoudre
de Ya cendre gravelée dans de Veau, 4 raison de 1 livre en-
viron pour chaque 20 livres de soie. Un manipule ainsi qu’il
suit. Dans un chandron percé de toutes parts, comme le por
é& rocou, on metdela cendre gravelée et 1'on coule par-dessus
du second bain de gaude tout bouillant; on remue conti=
nuellement la cendre pour faciliter la dissolution du sel. On
laisse reposer ce petit bain , et lovsqu'il est clair on reléve
une seconde fois les soies sur le baillard, on jetle deux ou
trois cassins du bain de gande et on les remplace par une
égale quantité du bain de cendres. Pour empécher que les

Towe XXI. 23

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

354 TEINTURIER SUR SOIE.

parties terrenses qui se trouvent dans les cendres gravelde
ne tombent dans le bain de gaude, on habille lintérienr du
chaudron avee une toile forte gui laisse passer la dissolntion
saline et arréte toutes les impuretés.
Ce bain ainsi préparé, on le brasse bien, on ¥ replonge
les soies, et on les lise de nouveaun. L'effet de cet alcaliest
de développer le jaune de la gaude etde le dorer. .,
Aprés 74 8 lises on doane un coup de cheville & Fur ‘cfy.
mateaux , cest-i-dire gu'on tord fortement ce mateau sur
la cheville pour juger si la couleur est assez pleine et asser
dorée. Si elle ne Vest pas assez , on ajoute un peu de bain al-
calin, et I'on achéve l'opération, comme nous l'avens dép
dit, jusqu’s ce que la soie ait acquis Ja nuance qu'on désire
1ui donoper. _
La lessive alcaline ne doit étre employée que pour les jannes
qui doivent rester dans cette couleur; il ne faut jamais s'en
" seryir_ pour les soies qui doivent étre Taises dans un antre
bain de teinture , tel , par exemple, que le hleu pour les famre
passer au vert : ce bain alcalin leur serait préjudiciable. .
5i on veut avoir des jaunes plus dorés, tirant sur le_jom
quille il faut mettre un peu de bin de rocou dans le hain

alcalin, et opérer pour le reste comme nous 'avons ditpré-

cédemment. .
Pour teindre le jaune sur cru, c’est-a—dire sur la soie
n’a pas été décreusée, on prend des soies naturellement blan=

ches; mais il n'est cependant pas nécessaire qu'elles soient.

de la plus grande blancheur, on en forme des mateaux, of
les trempe dans l'ean, et on leur donne deux battures pour
que Vean les pénitre bien. Lorsqu’elles sont bien trempées,
on les dresse , on les place sur les lisoirs, on les teint comoe
les soies cuites, et on les fait sécher de meme. :

Comme toutes les soles crues prennent eR gél!_é_lfﬂl la
teinture beaucoup plus facilement et avec plus d’activité gve
les soies cuites, on doit commencer par ces derniéres , parct
qu'elles ont besoin de toute la force du bain pour monter &
couleur. -
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Le janne de gande est une couleur solide et de bon teint sur
la soie. Les autres substances colorantes, dont nous avons
‘parlé au commencement de ce chapitre sont trés propres a
donner de belles nuances de jaune, et toutes différentes; il
n'y a qu'a en modifier les effets en employant divers mor-
dans. Le teinturier intelligent tirera un trés grand parti des
divers procédés que nous avons donnés pour la teinture sur
laine.

CHAPITRE V.
Des couleurs bleves.

Jusqu'au milien de l'année 1811 les teinturiers ne con-
naissaieni qu'nn seul moyen de donner 4 la soie une belle
-couleur blene solide et intznse : ils employaient Findigo. En
1811, M. Raymond , professenr de Chimie & Lyon, trouva le
moyen de teindre la soie avec le dleu de Prusse ; le gouverne-
ment publia cette découverte; elle est devenue anjourd hui
un procédé d’atelier, )

Quoique le blen obtenu par le bleu de Prusse soit trés
bean, trés brillant, trés solide, il n’a pas la méme nuance
que celui que produit lindigo, et par cette raison on emploie
concurremment 'un et 'autre procédé. D'un antre edté un
grand nombre de teinturiers n'emploient que la cuve i I'in-
digo : nous allons par ces motifs décrire les denx procédés ,
en commengant par ancien,

_§ 1er. — Du blen a l'indigo, par la cuve d'inde.

La cuve d'inde pouor la soie nest pas semblable & celle
que nous avons fait conmaitre pour la teinture sur laine.
Nous dvons décrit (chap. 17, § 17" p. 323) la forme de la chau.-
diére ou cuve et du fourneau qu'on emploie pour ce genre
de teinture; il nous reste & indiguer la maniére dont om
forme le bain, on, ce qui est la méme chose, comment on
monte la cuve, et les manipulations gqu'on emploie pour
teindre. Nous allons ticher de les décrire.

{3 ) Deux ou trols jours avant de monter la cuve on pre-

23..
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pare 8livres d'indigo de la maniére suivante ;on le met tremper
dans environ 1 seau d’eau chaude ; ona soin de Iy bien laver
en changeant plusieurs fois I'ean, qui prend une teinte rousse,
Quelques teinturiers le font bouillir dans une lessive de cendres
gravelées, 1 livre dans 2 seanx d’eaun ; mais ce moyen est man
vais : Valeali dissout I'indigo , et ¢’'est autant de perdn ; tandis
que 'eau pure ne le dissout pas. ' e

Dans une chaudiére qui contient & peu prés les deux ticrs

delacuve , et qu'onaremplie d’ean, onmet Glivres de cendres

gravelées de la premitre qualité, et 20 i 24 onces de garance
senlement écrasée ; on fait bouillir le tout pendant un.-quart
L'heure environ. On ferme ensuite les portes du fournean et
on laisse reposer ce bain, qu'on nomme brevet, '

Pendant ce temps on prend 8 livres de son de froment, on
le lave dans plusieurs eaux pour le débarrasser de sa farine,
on le presse entre les mains afin de lui enlever la plus grande
partie de son eau, et on le jette seul aufond dela cuve.

On pile l'indigo, lavé et tout mouillé, dans un mortiet
defer; quand il est en pite, on verse dessus plein le mortier
du brevet, qu'on vient de faire bouillir, et 'on délaie bien,
avec le pilon , la pate d’indigo dans ce liquide. On laisse re=
poser le tout pendant quelques instans et l'on verse le clair
dans la cove , sur le son. Ou pile de nouvean I"indigo quiest
resté an fond do mortier, on verse dessus plein le mortier da
brevet, on broie comme la premitre fois, et apris avoir laissé
TEPOSEr COMINE d'abord , on verse le clair dans la cuve. ﬂﬂ .
répite cette operation jusqu’a ee que tout Iindigo ait éte dis-
sous par I'aleali du brevet. On jette par-dessus, dans la cuve,
1e restant du brevet avec son marc. Or pallie avecun rible et
on laisse le tout sans feu jusqu'a ce que le bain ait Pﬂﬁh
assez de chaleur pour gu'on puisse y temir la main : alos
on met un pen de braise autour dela cuve pour entreteni®
ce méme degré de chaleur. T1 faut le soutenir & cette tempé-
rature jusqu'a ce qu'on s'apergoive que la liqueur commentce
5 devenir verte, ce qu'indigue un échantillon de soie blanct
qu'on y plonge. ' :
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Lorsque la soie sort de cette épreuve teinteen vert, en en
conclut que la cuve va bien; les teinturiers disent alors qu'elle
revient. On pallie de nouveau la euve tant pour I avancer
que pour la déterminer & venir. On la laisse reposer jusqu’a
¢e qu’on apergoive & sa surface une pellicule brune et cuivrée
quiannonce quelacuve est revenite; alors, pour s’assurer qu’elle

estbien revenue, on souflle dessus afin de briser 1a pellicule et si
" ia cuve est en bon état il se forme sur-le-champ une nouvelle
pellicule en place de celle qu'on a écartée. Lorsque cette épreuve
donne de pareils résultats, les teinturiers disent que la cave
est hien croiitée, parce qu'ils appellent crodte ce que nous
avons nommé pellicule.

Si le bain donne les signes que nous avons indiqués, on le
laisse reposer pendant trois ou guatre heures, aprés quoi
Yon fait un nouveau hrevet pour 'accomplir, ¢’est-i-dire
pour achever de remplir la cuve. Ponr cela on met dans une
chandiére une quantité d’eau égale au vide que laisse le bain
de la cuve; on y fait bouillic 2 livres de -cendres graveldes
et § onces de garance, daus la méme proportion que pour le
premier brevet ; on verse cette nouvelle préparation dans
la cuve, on pallie le bain, et on le laisse reposer pendant
quatre heures : alors la cave est en état de teindre. La cha-
leur doit pour lors étre assez ralentie pour qu'on puisse y
tenir la main sans douleur.

Les soies destinées A étre teintes en blen par la cuve d'inde
n'ont pas besoin d’étre alunées; il suffit qu'elles soient bien
décreusées, 4 raisonde35 a 4o livres de savon pour 100 livres
de soie, en suivant les procédés que nous avons indigués
pour le déereusage ( chap. 1*, § 2, p. 326). Elles doivent en-
suite étre bien dégorjées du savon par deux battures au
moins dans une eau courante. On ne fait pas les mateaux
bien forts, pour avoir la facilité de les travailler et de les
tordre plus commodément.

Comane la soie prend-difficilement nne coulenr bien unie,
voiciles précautions gu’on emploie. On prend un roulean de bois
de 14 pouces de long sur 1 pouce et demi de dinmdtrve daos le
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milien de sa longueur, qui est la partie la plus grosse., etd:h
termine 4 g lignes de diamétre & chacun de ses homs;
ce rouleau s'appelle la passe. On met le matean dessus;ng,
le plonge dans la cuve, et on lui donne gquelques Mﬁ:
comme guand on lisse, afin del'unir et de lui faire prendse i,
nuance gu'on vent lui donner. On le tord & la wain ﬂll}
cuve le plus fort qu'il est possible, pour ne point perdre da
bain ; on lescrépe, c'est-a~dire qu'on I'évente dans les majng
pour le déverdir, et on le lave aussitdt dans deux eanx dif;
fdrentes qu'on a eu soin de tenir loutés prétes dans des
barques & portée de celui qui travaille. Des qu'il est lavé,
on le tord sur V'espart a la pointe da chevillon, afin dele
tordre aussi fort qu'il est possible, : #
- Lorsque cette opération est terminée on détord ce mateas,
on l'accouple avec un autre mateau presque sec, on les tgpd
ensemble, afin que celui-ci se charge d'une partie de Ubomi-
dité qui restait dans le premier et qui sort par laction def
torse; on donne ainsi guaire coups de torse le plus promptement
qu'il est possible. Apres qu'il a été aiusi tors, on Uesgalthes
cest-a-dire qu’on le retord encore une douzaine de fois 38
milien du chevillen, pour distribuer partout également dans
la soié le peu d’humidité qui reste par places, apres IH-
quatre coups de torse. T
Quand le mateau est tors et esgalivé on I'étend sur la
perche , comme nous 'avons expliqué au§ 4, chap. 2,dn
séchage , page 345, pour le faire sécher le plus promptemend
possible, Si les mateaux étaient trop gros ou trop sereés, i
fandrait casser le fil qui les enveloppe, afin d'étendre fa. soit
et d’empécher qu’elle ne rougisse sous le il ; ce qui ne mangséy
rait pas d'arriver si elle était serrde. On traite de méme LORS
les mateaux gqu'on a & teindre. Gette manipulation est deln
plus grande impertance, et Yon doit s"attacher & faire séchet
triés promptement la soie, sans guoi elle se mal unit, selon
I'expression des teinturiers. :
Pour obtenir les différentes nnances de blen , quelques 08~
sriers, surlout pour les nuances claires , emploient les cuves

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

TEINTURIER SUR SOIE. 359

qui s"affaiblissent,, mais ils ont tort, les blens en sont ordi-
pairement ternes;ilvaut beancoup mieus avoir plusieurs cuves -
dans lesquelles on met une moins grande quantité d’indigo. Les
bleus sont toujours plus beaux, plus vifs, lorsquils sont fails
qur une cuve nenve dans laguelle on n'a mis qu'une petite
quantité d’indigo , que lorsqu'on les fait sur une cuve quia
d’abord servi a faire des blens foncés , mais qui est trop €pui-
sée pour continuer & donner des bleus de la méme nuance.

Lorsque aprés avoir teint une grande quantité de soie, la
cuve se lasse, ¢'est-a-dire qu'elle commence & perdre de son
vert et i donner une couleur moins belle, il faut y porter
un nouveau brevet qu'on fait de la maniére suivante : si la
cuve est encore assez pleine de bain, on en tire un plein chau-
. dron , en ne prenant que le clair ; on y met 1 livre de cendres
gravelées , 2 onces de garance et 1 poignée de son bien lavé;
on laisse bouillir le tout pendant 10 minutes; onverse le brevet
dans la cuve, on pallie, on laisse reposer le tout pendant 3
ou 4 heures avant de recommencer iy teindre.

La cuve d'inde, dont nous avons donné les dimensious, est
susceptible de constituer un bain dans lequel on ferait entrer
depuis 1 livre d'indigo jusqu’a B livres; on pourrait méme
sans inconvénient aller jusqu’a 12,

§ 2. — Du blen Raymond par le blen de Prusse, prussiate de fer,
' ou hydrocyanate de fer.

M. Raymond , professeur, & Lyon , de Chimie appliquée aux
Arts, en 1811 enrichit V'art de la teinture d'un procédé infi-
niment précieux pour donner & la soie une couleur bleue ,
unie, brillante et solide avecle bleu de Prusse ( prussiate de
fer ou hydrocyanate de fer ). La description qu'il en don-
pa fut jmprimée par ardre du Gouvernement; elle a été
insérée dans le Bulletin de la Seciété d'Encouragement, dans
Jes Annales de Chimie et de Physique et dans beaucoup d’autres
ouvrages ; il serait par conséquent superflu de la transerire
ici. Nous y allons suppléer en mettant sous les yeux du
lecteur le tableau succinct des procédés de M. Raymond
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pour opérer la teinture en bleu par la prussiate de I'erliq.{
le transcrivons des legons de M. Thénard, T. IV, page ii,.i:-,
" ¢4) « Pour teindre la soie il faut, aprés lavoir décrensée,,
la plonger pendant un quart d’heure, i la température axdis
naire, dans de I'ean contenant environ la vingtiéme partie de,
son poids de tritoxide de fer; lalaver, la tenir pendant nug, '
demi-heure dans un bain de savon presque bouillant, lalaver,
denouveau et la mettre i froid dans une dissolution trés faibls,
de prussiate de potasse, acidulée par l'acide hydrochlorique.
Dés que la soie y est plongée elle devient bleue, et n'a plus,
besoin, au bout d’un quart d’heure, que d’étre lavée etséchés
pour étre versée dans le commerce. Dans cette opéralion , la soie
s'empare d’une certaine quantité de sel ferrugineux ; le savon
enléeve l'acide de ce sel; l'acide hydrochlorique s'unit 4 14
potasse du prussiate de potasse, et l'acide prussique se portg
sur I'oxide de fer retenu parla soie. » SR

CHAPITRE VI, Ay
Du fauve et des brunitures. _
Cette couleur, pour laguelle nous sommes entré dans de trés
grands détails dans U'Art du teinturier sur laine , peut s"obteniz,
sur la soie avec les mémes substances que nous avons indiguées
pour la laine, en employantles manipulalions qui sont propres
au teinturier sur soie, et qui, comme nous I'avons fait obser-
ver, different essentiellement de celles qu’on pratique sur Ja
laine. e
(5 ) On peut donner la couleur fauve  la soie. directement
P‘“ une seule opération. Aprés avoir préparé la sole mﬂl’ﬂ“
pour le jaune, on la plonge dans un bain de brou de nowx,
dans une barque et sur des lisoirs ; on lise comme 4 I'ordinair®;
plus ou moins long-temps, jusqu’a ce qu'on ait atteint b
nuance désirée : on lave i la riviére, on donne deux batiures -
et Von fait sécher promptement. o
¢6) Lorsqu’on désire des fauves clairs, tels que les viguﬁﬂr
par exemple, il vaut Infiniment mieux mettre trés pem e

et
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prou de noix dans le bain en commengant i liser, et en
augmenter ensuite la dose selon le besoin, plutdt que de faire’
#'abord un bain fort, dans Uintention de donner moins de
passes & la soie. Cette maniére de manipuler entraine souvent
des inconvéniens que ne présente jamais la méthode que nous
proposons. Les soies se chargent quelguefois d'une trop grande
intensité de bruniture qu’il n'est plus possible ensuite de leur
enlever, et I'on est alors forcé de les mettre en noir ou en
une nuance plus foncée ue celle qu'on voulait atteindre. Par
notre procédé on augmente graduellement la nuance et Ton
ohtient facilement le degré d’intensité qu'on désire.

CHAPITRE V1I.
Du notr.

De toutes les couleurs dont on teint la soie le noir est sans
contredit celle qui présente le plus de difficultés pour obtenir
une nuance pure et véritablement telle qu'il est nécessaire de
laproduire pour justifier le nom qu’on lui donne. Le noir, que
beaucoup de personnes ne regardent pas comme une couleur,
mais qu’elles considérent comme la réunion de toutes les cou-
leurs, a fourni matiere 4 un nombre infini de recettes plus
ridicules les unes que les autres. Si I'on jette un coup d’eil sur
PArt de la teinture ensoie, par Macquer, on se convaincra de
la vérité de notre assertion. Une trentaine de substances diffé-
rentes, dont la plus grande partie €tait au moins inutile,
entraient dans la composition des bains de noir. Dans la yune
d’obtenir un beau noir par la Téunion de toutes les couleurs
dont on croyait la combinaison nécessaire pour arriver aua
but, on employait Vindigo, la noix de galle, le bois de
Campéche, la garance et la gande. Toutes les opérations par
lesquelles on faisait passer les soies pour atteindre le noir ne
faisaient que fatiguer la soie et la détériorer au point qu'au
sortir de la teinture elle €tait cassante; les étoffes dont elle
formiait le tissu n'avaient aucune consistance : on les disail
brilées.
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Les savans se sont beanconp occupes du Pﬂ'fﬂtﬁuw
de ce genre de teinture et ils y sout parvenus. Celui "l“‘Jﬂt-
qu'ici a le mieux réussi est Vitalis, parlheurense applicaion
qu'il a faite du pyrolignate de fer 4 la teinture en noir, Sua
procédé est celui qu'on suit aujourd’hui dawns les mm
ateliers ; c'est le seul que nous décrirons. e

Procédé de Fitalis pour obtenir un beau noir, _I | ____.;

(7.) Aprés que la soie a €té bien décreusée et bien iéﬂiﬂ,'
on 'engalle 4 raison de 2 & 3 onces de noix de galle par chaque
livre de soie, le bain de galle médiocrement chaud (1). Ony
lise d’abord les mateaux et on les y foule légérement, afin
de faire péaétrer la galle et de bien unir la couleur; on abat
ensuite dans le bain, qui doit étre entretenn tiéde pendast
15 on 18 heures; on lq‘:re ensuite et I"on séche.

La soie étant bien séche de sa galle, on la met dans nnlln
tiede de pyrolignate de fer, qui marque 5degrésa l'a.reumém
de Baumé. On lise pendant quelque temps la soie dansml‘lp
pour hien unir la conleur; on l'abat epsuite et on I'y tient
plungee et un peu chaudement pendant 5 ou 6 heures, apﬂ
soin de la relever et de I'éventer de temps en temps. O

Au sortir du bain de pyrolignate de fer on exprime, o2
tord & la cheville, et V'on séche 4 Vair si le temps le permely
Ol SOUS Un hangar dans les temps pluvieux et humides. .

La soie étant séche , on donne une ou denx battures, et F'on
prnr.e:de 4 un nonvel engallage, qui se fait avec le matalﬂﬂ"-

Vengallage précédent, augmenté de 1 once et demie de ?m
par livre de soie. On laisse tremper comme il a EtE 1'-]"5]“
puis on reléve, on tord et I'on séche,

Ce second engallage est suivi d'un bain neuf et tﬂﬁdﬁm
lignate de fer, & 4 degrés, avec les précautions que nousa7o%
remmmandées plus baut. On reléve encore, on e:pﬂl“ﬂ
V'on met & sécher. T
-———_'-_-‘..

£1) On emploie anssi le hablah en remplacement de la noix de E‘""
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- Aprés avoir donné une ou deux battures, on passe i un
woisieme engallage : celui=ci doit étre préparé avee 1 once et
demie de palle neuve par livre de soie, en se conformant du
reste & tout ¢e qui a €té prescrit relativement i cetle opéra—
tion. On donne ensuite un bain de pyrolignate de fer & 3 de-
grés , on séche et on lave, .

%i 'on vent avoir un noir pesant, on fera un quatriéme en-
mllage neuf avec 1 once de galle par livre de soie, suivi d'un
quatrieme bain de pyrolignate de fer 3 3 degrés du pése-li-
queur ; on séche et on lave avec soin.

La gomme qu'on emploie en suivant le procédé d’Anglés
donne & la soie un brillant trés recherché dans le commerce ;
mais cet ingrédient est fort cher et rend le prix de cette teinture
trés élevé. « F'y supplée, ajoute Vitalis, en plongeant la soie,
aprés qu'elle a regu la teinture, et en la lisant pendant quel-
que temps dans un léger bain de savon tiede ; aprés quoion
lave et Uon fait sécher pour la derniére fois. »

Ce procédé de noir I'emporte sur tous les autres par la sim=
‘plicité des opérations, par 'économie en temnps et en ingré-
diens , par la richesse et la solidité de la couleur, qui résiste
parfaitement aux acides faibles , a Vair, 4 la lumiére et an
savon.

CHAPITRE VIII.

Des suiles.

Dans V' 4rt du ieinturier sur laine nous avons expliqué ce
qu'on entend par suites, et de quelle importance ces opérations
sont pour le chef d’un atelier de teinture. Nous ne pourrions
que répéter ici ce que nous avons dit, qui s'applique 3 toutes
les hranches de la teinture.

" 11 ne faut pas perdre de vue qu’on peut diviser les suites en
deux classes : 1°. les suites naturelles , cest-a-dire celles qui
ne présentent qu'une diminution ‘dans I'intensité de Ja conleur,
et par conséquent une nuance plus claire de la counleur primi—
tive, sans étre obligé de rien ajouter au hain : c'est ainsi
qu'aprés le gros rouge on fail sans aucunc addition le rose
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Joncé, ensuite le rose pdle, puis le couleur de chair, b3
2*. les suites dégradées : nous donnons ce nom aux hluh
teinture qui nécessitent I"addition d'une ou de plusieurs sibs-
tances pour changer la couleur primitive,, afin d’arriver §le
nuance demandée. On dégrade, par exemple, le rouge &
cochenille, qui donne sur la soie la couleur cramoisie,
mettant, dansle bain, du nitrate de zinc, qui vire la conlenrién
un bel ardoisé viclet, de 'acétate de plomb enplace de la erbine
de tartre , qui le vire en Zilas; du sulfate de Pntuae, qmm
le cramoisi en gris dagate, etc.

On ne peat pas donner de régles générales pour arriveri
des résultats certains dans I'emploi de telle ou telle substames,
car les experiences conduisent souvent & des résultats quipe-
raissent contredire la théarie lorsqu'on ne réfléchit pasasts
sur une foule de circonstances qui, dans U'art du teintaner,
concourent plus ou moins 4 la réussite de tel on tel procédé,:

CHAPITRE IX. .
Dumélange des couleurs, ou des couleurs composées,

Dans 1'Art du teinturier sur laine nous avons dit toit &
qu'on pouvait dire sur la théorie de ces mélanges ; dans FAR
du teinturier sur coton et sur fil nous avons fourni beauconp
d’exemples de ces applications, dout nous avons donné use
ample collection dans la table alphabétique des couleurs sim-

ples et composées et de leurs dégradations, T, XX, Flﬂﬂﬂ
Notre cadre ne nous permet pas de donner ici une tlhlﬂ sem;,
blable ; Te lecteur qui aurait intérét i se former une tabledms
ce genre consultera avec fruit Anglés, Bancroff, Bergmant,

Berthollet, Brown, Descroizilles, Guhlicht, Hamﬂﬂﬂ' Mac-
quer, Raymond , Scheffer, 11'1_[5]151 Vogler, dont les unmlg_ﬁ
fourmillent d"une infinité d’excellens procédés. L. .
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ADDITION

L3
au Tome XX, Art du teinturier sur coton et sur fil.

Explication de la partie inférieure de la planche 53 ( Tech-
nologie), qui fut cubliée dans cetarticle, imprimé auT. XX,
page 325. Cette description doit terminer le § 2 du chapitre 1**
etavant le § 3, page 335.

Planche 53, fig. 1, Lavom. Courant d'eau a ; chevilles 4, 4,
établies sur les banquettes de magonnerie pour tordre les
LITLES

Fig. 2. représente un étendage en plein air : les rangs 2, a,
de 'étendage , sur lesquels sont posées des barres b, &, char-
gées de coton.

Fig. 3 montre un hangar pour mettre sécher les cotons &
Vabri de la pluie. On y voit les barres &, &, &, solidement
fixées dans les piliers de bois qui soutiennent la toiture. Ces
barres servent & soutenir les perches d, 4, sur lesquelles on
distribue les écheveaux.

Fig. 4 représente deux des cilés d'une salle 2ux appréts
o aux mordans: les terrines et les jarres y sont figurdes par
des lignes ponctudes, attendu qu’elles sont enchissées dans la
magonnerie. Les jarres sont les vases les plus grands , que nous
avons désignés par la lettre a. Les terrines sont plus petites, et
il doit y en avoir deux entre chaque jarre, par conséquent deux
4 droite et deux & gauche.

On voit an-dessus de chaque terrine une cheville en forme
de corue de beenf. Ces chevilles servent 4 tordre lesécheveaux
an fur et 4 mesure qu’ils sont imbibés du mordant. L.

GENERALITES SUR L'ART DE LA TEINTURE.

I’art de la teinture a pour ohjet essentiel, comme tout le
monde sait , d’appliquer sur le chanvre, le lin, le eoton, la soie ,
la laine et antres matiéres d’origine organique, des corps co-
lorés qui s’y fixent en vertu de Vaffinité chimique, et non
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mécaniquement, comine le fait la peinture & Ubuile qu'py
€tend sur du hois,

Nous nommerons étoffes . avec Berthollet, le chanvre, |
lin, le coton, la soie, la laine, ete., qu'on soumet & despre-
cédés de teinture , que ces matieres soient sous forme de filasse \
comme peuvent Pérre le chanvre, le lin ; sous forme de bourre,
comme peut I'étre la soie; sous forme de poil, commie pen
vent 'étre le coton, a laine ; ou bien que la filasse, la bourre,
le poil, soient en fil ; on bien encore que le fil soit en toile ou
tissu. Nous comprendrons sous la dénomination générique de
ligneux les étoffes de chanvre, de lin et de coton.

Conséquemment 3 la ﬂeﬁ.mllr:m que nous venons de ﬂﬂﬂhﬂ'
de I'art de la teinture, les procédés an moyen desquelson a
introduit récemment dans les interstices des filamens des tis-
sus de ligneux, et méme dans ceux des filamens de la laine
filée , des poudres colorées excessivement ténues . sont méca=
‘miques et distincts en général des procédés dont I'ensemble
constitue Vart de la teinture ; nous disons en général, paree
qu'il pourrait y avoir telle poudre colorée qui, intrﬂﬂuite_ﬂi'
caniquement entre les filamens d’une étoffe, s’y fixerait en-
suite, du moins en partie, en vertu de V'affinité chlmu[l*d'
cette p-:audre pour la matiére dé I'étoffe.

Les rapports de la teinture avec les principes de ]a'ﬂhﬂ-’[ﬂ
constituent la théorie de I"Art proprement dit, et cette théorie
repose sur la connaissance :

1%, Des espéces de corps gue les procédés de teinture. met
tent en contact ;

2°. Des circonstances ol ces espéces agissent ;

3°. Des phénoménes qui peuvent apparaitre pmﬂﬂﬂ 1“"
tion ;

.[i“ Des propriétés des combinaisons colorées qui se sont
pmﬂultea

51 les connaissances que nous venons d'énvmeérer sont I""
bases de la théorie des procédés de teinture, elles ne presen=
tent pas lensemble des connaissances théoriques qui ont dt
rapport avec cet art cobsidéré dans toute sa gencralité, I1 72
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eneffet des phénoménes qui ne peuvent s'expliquer que par des
Fin:ipesd’aptique,,er, qu'il estcependant essentiel de connai-
tre comme faits bien définis et comme faits dérivant d'une loi

iﬁ}*:liq‘l.n':: tels sont, par exemple, les changemens que des
ouleurs différentes paraissent éprouver mutuellement lorsque
pous les voyons simultanément. Non-seulement ces modifica-
tions doivent étre connues, mais encore la loi méme qui per-
met de prévoir quelle sera Uespéce de modification que deux
waleurs données éprouveront par leur juxtaposition ; car sans
eette connaissance il serait impossible de juger parfaitement
des étoffes que l'on compare sous le rapport de la beauté des
rouleurs qu'elles ont regues de 1'art du teinturier, puisque la
méme couleur varie plus ou moins suivant la conleur voisine
qui est vue en méme temps qu'elle. D'apreés cela la théorie on
la science de la teinture se compose d'une partie chimique et
f'une partie physique.

Nos lecteurs seront convaincus gue la théorie chimique de
la teintare n'est qu'une branche de la Chimie, s'ils veulent
bien nous suivre dans V'exposition des fails principaux qui
constituent l'art d'appliquer des matieres colorées sur les
étofes. Nous ne nous livrerons a ancune hypothése ; nous pré-
saterons les faits généraux classés dans Vordre qui nous a
paru le plus convenable pour en faire sentir la dépendance
mutuelle.

Le tableau suivant renferme les titres des divisions d’aprés
lesquelles ces faits vont étre successivement développés dans
tet article , oit nous allons envisager les généralités de la tein-
tare relativement a leurs principaux rapports chimiques et
Phjsiques.

Tableau de la classification des connaissances chimigues et
physiques qui constituent la science de la teinture.

It Divisiox.  Préparation des érofivs.
] ) coton ,
1re Section. Prép. da lignenz. i:.h“"""
im.
At e e 2 sole.
i [ JEe——— —— = laine.
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I+ Drviston. Action mataelle des étoffes et des corps simples.

IIIe, Divistow, Action matuclie des ctoffes et des acides.

Ve Divisiox.  Action mutoelle des denffes et des bases salifiables,

Ve Division. Action mutuelle des ctoffes et des sels. .
V[e Drviston. Action matuelle des dtoffes ct des compescs neatses o

salins. _
Action mutuelle des éroffes , desscomposds { ml" '.

neatres non salins et des compnses salins

VIle Drvision. Action mutnelle des édtoffes, | acides l "ii‘f::“"&h"’”?'
d'on on plosients com- § hasiqnes E::E;
posés definis salins. l " teintare.

Ville Diviston, Des éloffes teintes considérde s sous le rspport de ba stabfit
de lene coulenr, relativement 4 1a chalene, & la lomiére,

4 'ean, & V'oxigéne, b |*air, anx débouillis et Nk resctify,

~IXe Division. Dela teinture envisagee dans ses Tapports avec Ia Chimie.

e Divistow,  De la teinture considérce dans sts rappocts aves Fiptiqoe
la chaleur et la Mécanwque.

1™ Division. Préparation des étoffes.

Les opérations qu'on fait subir aux étoffes avant de les
teindre ont essenticllement pour but, 1% d’en séparer quel-
que matitre étrangire & leur mature; 2° de les rendre plos
aptes 4 s"unir aux corps qui constituent les matiéres colarées
que le teinturier se propose &'y fixer, afin de leur donnerun
aspect plus agréable, plus distingué , ou de diminuer la ten=
dance qu'elles ont & se salir. o

T os matitres étrangeres qu'on sépare des ¢toffes sont 08
des corps qu'elles contiennent naturellement , ou des corp
étrangers qu'on y a ajoutés, soit pour les filer, soit pour les
tisser ; ou enfin des corps qui s'y sont accidentellement 3=

pliqués. :

1o, On enléve aux étoffes de ligneux une combinaison colorte
de maticre azotée , de matikre colorante jaune organique ne
ynatibre ferrugineuse ou calcaire, de la chlorophylle, de V'acide
pectique qu'elles co ntiennent naturellement ; oh lear
du peroxide de fer qui s’y est fixé accidentellement ; oD
an ligneux tissé desappréts tels que le parou et la colle donto®
a imprégné le fil desting & faire la chiaine dela toile. (7B

enléve

™ emtuent, T. 111, page 138.)

Les principes colorans du ligncux J'origine organique 1%
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sont on la matibre jaune qu'on a appelée extractive, on la
chlorophylle pure oula chlorophylle plus ou moins altérée; ne
peuvent étre enlevées aisément par une lessive aleallne, qu'a-
- prés avoir €t¢ soumises A Vinfluence de V'oxigbne atmosphéri-
que humide , ou i celle d’une solution de chlore éu de chlo-
ryre. Enfin le peroxide de fer, une combinaison noire de
matiere astringente et de fer, peuvent étre enlevés par' des
acides. : " d L

2. On enléve, au moyen de l'ean de savon bounillante, & la

soie €crne, une matiére appelée improprement gomme ou
wernis, qui consiste principalement en une matiére azotée sus-
ceptible de se séparer en gelée par le refroidissement de l'ean
- quien a ¢té saturée i chaud. _ ' : -
* Cette matibre , qui fait un ¢piart environ du poids de la soie
éerue , n'est colorée que par des traces de matigre coloramte.
. Lorsque la soie doit étre blanchie, soit parte qu'on' la
destine 4 confectionner des ouvrages qui doivent étre blanes,
- soit parce qu'on veut la teindre en des couleurs claires bril—
Jantes et aussi pures que possible, on Vexpose & Vaction de
Pacide sulfurenx humide. { F~. Sovrnoin, T. XIX, page 502.)

- Enfin la soie destinée 3 faire des tissus raides et simplement
blanchie , sans avoir &té préalablement dépounillée de sa
gomme. { . BLaXcEIMENT pe 1a sore, T.1II, page 191.)

. 39, La laine est d’abord lavée & 'eau pour en séparer la plus
grande partie des ordures plus ou moins grossitres qu'elle
contient; elle est désuintée ensuite avec de l'ean qui - contient
déjha du suint , et en outre de Purine ammoniacale ou du sa-
¥on vert, ou bien encore da sons~carbonate de soude. _

Les laines communes perdltl:n‘ -:le 0,204 0 50 'dg-*suint i wi&'lt:-lek
laines de mérinos ; de 0,50 4 0,92 ( F. BLANCHIMENT DES LATNES ,

T. II1, page 181.) LT TRy
- Les laines comine les soies, et pour Ja méme raison, sont
blanchies a Vacide sulfureux. { 7. Socrromk, T. XIK-p. 5o2.)
Les laines présenl;eht des différences remarquables dans
':'apﬁturle qu'elles ont i s'unir & des corps colorés, q:est'}-n-unt .
cela qu'avant de les mordancer ou de fes teindre, on lés sou—

Toume XXI. : 24
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nnl sonvent, surtout si elles sont mélangée:a a une ﬂpénuon
4 s"anir aux marda.ns et aux matiéres mlﬂrantes On croit g&ﬁ,—
ralement dans les ateliers que cest une matiére grasse qm.; |
pas e:é séparée complétement par le desmntage, qu.'. re,nduE-
taines laines phus difficiles 4 teindre que d’autres , qu'on regmhi
comme ayant été complétement désuintées. Nous ne pouveng
partager cefte opinion ; car de la laine a laquelle nous um],,,"
enlevé , an moyen de Valcook et de 'éther, toute la mnu&rg
grasse qu'elle était suscepuible de donner, ne s'est pas teintg,
sensiblement mieux que celle qui conservait cette méme ma
titre et qui n’avait é1é que simplement désuiutée 4 Veam. ..
Les opérations auxquelles on peat soumettre la laine ﬁ’a&
sont: l'éﬁmuuge et le passage dans un liguide alcalin, La laipe
tissée qu'on teint en dr.!.P ou'en pm:e peut étre passée dauang
Tiquide alcalin. _
1'¢brouage , qui consiste & tenir pendant une heure ou &ﬂ:
lf:s laines embétonnées, soit mochées , =i elles sont peu lorsesy,
sgit non mochédes, si elles sont plus ou moins torses, et dis lors, -
pen sum:eptl.bles de se featrer, dans de Pean ot I'on a mis, un;
guart environ de leur poids de son, peut n’étre pas inutile lors-
q w'elles ne sont pas mélangées ; mais dans le cas contraire, &t
si elles doivent étre teintes en cramoisi de cochenille, en vest .
de Saxe, ou en certaines couleurs résultant, comme cefled,
de deux wmatieres colorantes distinctes, l’éhmuage seraﬂ:ﬁn-
ll;].]'.llﬂl]'[ insuffisant 'pr:rur obtenir des coulenrs bien unies. Pl-l'
exemple, le cramoisi présentera des fils presque blanes ou lés.
gerement roses, et des fils d'un rouge foncé; le vert de Saze,
présgntera des fils-bleus m_bltu—rerdatres et des fils jaubnes.
L’mﬁqﬂfment résullant -&u méllnge des laines de divessas!
quahtés , qui se fait sentir lorsqu’on veut obtenir des coulenss’
unies, disparaitra si 'on substitue au bain d’ean de son , bouil-
lante un bain alealin. Le bain alealin généralement employe:
est celui de mua—carhunate de soude, qui étant composé, poar. -
. 4o parties d’eau, d'un quart de partie de sel cristallisé, peut.
atre.c]:lﬂiﬂ'é de 50 485": on y plonge 1 partie de laine pﬂﬂtﬂ
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20 & 30 minutes. La laine qui sort de ce bain est colorés en
],;Fmit -‘mais cetie teinte , outre qu'elle peut E{rﬁ.tﬁltﬂ)é:c Promp::
tement en lisant pendant 10 minutesla laine sur dePegu d’acide
hgdrochln:ﬁue 4 5°, chaude de 4o & 50°, est susceptible, de,
disparaitre par la simple exposition de Vétoffg 4 Lair.. Nous,
ayons tout lien de penser que la couleur jaune dont, pous
parlons , est due & la réaction dusoulreet du fer contenus dans,
hlﬂiﬂﬂ+ ) ' RSN H ia
Si les liquides alcalins de diverses espéces ont la.proprigtg.
de disposer la laine hétérogéne i se teindre également, ils ne
produisent pas tous indistinctement absolument le méme effed
c’est le résultat d'expériences qui nous occnpent depuis plu~
sieurs années, et dont les principales ont €1é déerites dans un
dépot cachete fait & I'Institut. La raison ¢ui nous a empéché
;1..;-. Pu]j]jgr ceg e;PEr'tem:gs', est que nous avons vould en com-
parer les résultats & ceux qu'on obtient par les procédés ordi-
naires, afin d’exposer en méme temps an public les avantages:
et les inconvéniens de ees rouveanx procédés sur les anciens;.
i et eette publication prouveta combien nos expériences ont. étd
multiplides, afin que ceux qui voudraiéat les répéier en grand.
ng soient point induits en erreurs . Ju S

11* Iil-'-'l:.im:nr. e

Les dtoffes étant des composés ternaires el quaternaires,
n'ont pas de tendance on n'en oht qu'upe trés faible poar
suriir 4 des corps simples: Nous savons en effet que ceux-ci ne.
se combiuent guére qu'entre eux, oua des :umpm-é-s.-]':iiuims_;-
et gne dans la plupart des cas on ils exercent guelgne' ar,t_iun_
stir des composés plus compliqués ; Cest en troublant arran-
gement des élémens de ces dermiers , et non ens'v.combinant
par affinité résultante. ' :- L _' ¥

Les étoffes pénétrées d'a’t.:%de hydrosélémique dans leurs in-
terstices, se colorent par 12 sélénium séparé, dans un grand état.
de division, de I'hvdrogéne, qui est brilé par I'oxigéne atmos-
phérique. Le. carboue noir a été employé pour coloter-des.
tissus de ligneux en gris ; nais il est bien probable gu’il n'y

24..

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

3 TEINTURE. (GENERALITES SUR 14) -/
était fixé par aucune affinité. Plusieurs métaux, tels que Vogy
I'aggent’, sont appliqués en feunille sur des tissus de Ijﬁn'm’
Je sdie et de laine, qu'on veut dorer ou argenter, au moyen
durie makitre collante ; ils'y ont é1é appliqués encore dansun
plus grand: état de division par un procédé de M** Fulhame,
qui consiste a plonger V'étoffe dans une solution éthérde de
P ore, & Ven retirer , et lorsqu'elle commence & répandre -
des fumées blanches, 4 la plonger dans une solution de chlo-
riszre d’or ou de nitrate d'argent. S

Ill:' ].}ma_.l_n;. — Action mutuelle des étoffes et des acides..

“IVe Duvistos. — Action mutuelle des étoffes et des bases'
o salifiables. '

- Quoiqu’on puisse dire en principe que les étoffes étant des
composés heutres aux réactifs colorés, ont une égale tendance -
4 se combiner aux acides et aux bases salifiables; cependant,
en examinant avee attention les fails connus, on verra quey
dans la plupart des cas, elles semblent plus disposces a s'omir |
aux compasés acides qu’aux composés alcalins; qu’en consé~
quence elles manifesteat alors une tendance qui, quelque fai~
ble qu'elle soit, est plutét alealine qu’elle n'est acide.

Si ’on recherche maintenant les causes qui exercent le plus -
d'influence sur les combinaisons qui peuvent se former entre
les étoffes et les acides, ou entre les étoffes et les bases sahlia=
bles, on trouvera que la solubilité ou Vinsolubilité dans l'ean,.
d’un acide ou d'une base salifiable qu'on mettra en présence:
d'une étoffe mouillée, aura la plos grande influence sur la
facilité on la difficalié avec laquelle la combinaison pourra
s'effectuer, et en outre sur la stabilité de cette combinaison
aprés qu'elle anra été produite. Lo

1l faut distinguer deux cas généraux dans les actions que
nous examinons; celui on Iétoffe se trouve en présence W“
d’un acide , soit d'une base salifiable, 4 I'état libre, ‘et cdﬂiﬂ_“
elle se trouve en présence soit d’un acide unid une base
fiable , soit d’une base salifiable unie 4 un acide. Le
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cas appartenant & la 5° division, il n'en sera pas question pour
le moment. : o .

Conformément & ce que nous avons dit de la neutralité des

étoffes et de Vinfluence gue la'solubilité on I'insolubilité des
- acides ou des bases salifiables avec lesquels-on les met en con-
tact, exerce sar Vaction mutuelle de ces corps, nous allons
iraiter successivement de Vaction des acides ou des bases sali-
fables solubles dans 1'ean sur les étoffes , et de l'action des
' acides et des bases salifiables insolubles sur les mémes corps.
" Dans le cas oi voulant démontrer s'il y a on s'il n'y a pas
combinaison entre une étoffe et un acide ou un alcali solu-
ble , qui ont réagi au milicu de I'eau, on soumet Iétoffe i des
lavages successifs faits avec de Vean distillée, on rencontre
une grande difficalté pour savoir Je moment ol il faut cesser
de laver. En effet, si le lavage est insuffisant, il est évident
que Vétoffe retiendra de Vacide ou de la base & l'état de
" simple mélavge. D'un autre coté, si le lavage est poussé
trop loin, il pourra arriver que la totalité de Vacide ou
de 1a base sera séparée en vertu de 'action dissolvante de
T'eau’ action qui sera sppérieure a 'affinité de 'étoffe pour
retenir le corps soluble. On voit done gu'il n'y a pas de
signe certain pour reconnaitre Iinstant oit il fandra cesser
de faire agir 'ean sur I'étofle.

(’est pour mettre de cdié la difficalté dont nous venons de:
parler, que nous avons imaginé de démontrer la proposition
précédente par une méthode expérimentale toute différente de
celle qui consisterait enlever & une éloffe, an moyen du la-
vage, I'acide ou la base en excés i la quantité qu'elle a pu re—
tenir en combinaison. Voici la méthode que nous avons suivie.
Nous commengons par déterminer exactement Ja proportiot
en poids de Vacide ou de la base tenue en dissolution dans de
Yeau ; nous mettons la dissolution en contact avec une étoffe
aussi séche que possible, dans un vase bien fermé, et nous dé-
terminons, lorsque Véquilibre chimique est établi entre les
corps, la proportion de V'acide i I'eau dans un poids déterminé
du liquide. Il est évident que # l¢ liquide contient moins d'g-
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cide. c[u*jl n’en contenait auparavant, il s’ est opéré une t!umh;
naison entre 'étoffe et acide. . '
" Nous allons présenter plusieurs résultats ﬂ’ﬂpﬂ'ﬂnm

1. De Pean contenant, par 1o centimétres cubes , 1 gramnig
d'acide sulfurique réel , mise en macération avec de la laine,
a cédé i cette étoffe une portion d’acide, car aprés la réaction
Pean contenait une proportion plus faible d’acide qu mpn-l-
Tavant.

a°. Résultat analogue avec la soie.

3o, Le résultat présenté par le ligneux est inverse du préné’-

_dent, c'est-a~dire que le ligneux avait absorbé une prnpmﬁmi

plus forte d’eau que d’acide.
4°. De I'ean contenant, Par 10 centimétres cubes, 1#7, IE&E

d’acide hydrochlorique, s’est comportée avec la la.me u:mlié'
I'a fait 'acide sulfurique.

" 5°. Toutes les combinaisons des acides sol uh]es avec lﬂ
étoffes que nous avons en Voccasion d’examiner sont suscep-
tibles d"étre décomposées complitement par une quantité ﬂ'qu
suffisante.

"La ma.gnesle , la chaux , ete., sont susceptibles de se mmh-
ner avc la laine.

Si l'on recherche quelle est I'action des acides et des bases
salifiables insolubles sur les étoffes, on verra qu'il n'y en 2
qu'un petit nombre qui, 4 Vétat solide, s’unissent directe-
ment avec elles au milien de 'ean, leur furﬂ: de solidité ( co="
 hésion ) et celle de Vétoffe , étant le plus souvent un obstachs
4T union. Parmi les bases salifiables qui peuvent s'unir & I'étax
d'hiydrate insoluble , nous citerons le peroxide de fer. Gette’
base mise pendant un an daos un flacon qui eontenait de l'eatt |
avec de la laine, de la soie et du coton , §'est unie avec les dﬂﬂf
premibrea étoffes ; elle les a colorées uniformément, tandis.
qu 'elie n'a contracté aucune umon sensible avee le coton. '

Ve Division. — Adetion mutuelle des ér.:qﬁ.r et des selsy

Les sels ont des actions trés dierentes sur les etoffes, et d'a-
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ptés ce que nous avons dit de VinHuence de la solubilité et
“de Vinsolubilité des acides et des bases sur leor aptitude & se
combiner avec elles, en doit prévoir que les selé solubles peus
yént se comporter autrement que les sels insolubles ; que les
sels dont I'acide et la base sont solubles, peuvent se comporter
sout antrement que ceux dont V'acide ou la base seulement est
- -oluble; enfin, indépendammentde la solubilité,, Vaffinité élec-
tive spéciale de V'acide ou de la base pour les étoffes pourra
encore exercer de Uinfluence. Malbeureusement les expériences
p'ont point €té assez multipliées, sous le rappdrt théorique,
pour qu’on puisse presenter un tableau complet des faits prin-
cipaux qui composent histoire de I'action mutuelle dés étofies
et des sels en général , et celle d'unc € toffe et d'un sel en par—
ticulier. . ) . .
- Lorsqu’on met un cel soluble avec une étoffe , il peut arriver
1o Quiil 0’y ait aueune action mutuelle entre les corps;
9, Qu'il y ait union entre Fétoffe et le sel, sans que les
* principes immédiats de ce dernier éprouvent de chamgement
dans leur proportion respective; '
30, Qu'il se fixe sur V'étoffe des quantités d'acide et de base
. qui sont en proportion différente de celle gui constituait le
gel avant son contact avec 1"étoffe ; ;
o, Qu'il y ait union entre I'étoffe et un des principes immeé-
diats dn sel , soit seulement V'acide , soit seulement la base.

1" Cas. Aucune union entre Tétoffe et le sel.

Faute d’expériences instituées d'aprés la méthode’ indiquee
plus haut, et parce que affinité d’un sel pour une étoffe
peut étre tellement faible qu'il ne s’y fixera qu'en une extréme
~ pelite quantité, et qu'il ne résistera pas i 'action d'un lavage
dont 'objet est d'enlever la portion de solution de ce méme
sél, qui mouille simplement I'étoffe sans y étre combinée, il
en résulie que, dans D'état actuel de la science, il y a une
grande difficulté & citer un exemple propre 3 démontrer ingen~
" testablement la réalité du premier cas.
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u* Cas. Union entre Uéwoffe et le sel, P

L'uninn du eyanoferrite de eyanure de pntasmum [Pm.
_ de potasse Jaune.]l avec la soie et la laine, qui s'opére an mﬂ:m
- d'une quantité d’eau bien plus grande que celle nécessdire 3
la dissolution du cyanoferrite, conduit & penser qu'un jrind
nombre de sels solables formés d'un acide soluble et de po=
tasse , de soude ou de tout autre base également soluble,
pourront se comporter d’une manitre analogae ; mais on cons
goit trés bien quil faudrait une affinité puissante entre les
principes immédiats de ces combinaisons , pour qu'ils résistas
sent 4 Paction que P'ean exerce sur le sel soluble.
 Ilyadeés sels dont un des principes immédiats seulement
ést soluble dans Veau, qui se combinent aux étoffes sans dé-
corhposition; tel est '1a'lun suivant MM. Thénard et Roard.
Il est remarquable que maIgl‘é Pinsolubilité de Palumine; le
sel est isolé -de I'éroffe par Vaction de Vean bouillante pure
sans éprouver d'altération. Cela prouye gue V'affinite ﬁlutuellze
de l'acide sulfurique pour l'alumine, et celle du sulfate d'a«
'umine pour le sulfate de potasse, 'emportent alors sur laffi-
nité de l'alwmine pour 1'étoffe, quoique cette affinité soit fa=
vorisée par I'état solide de ces deux derniers corps.

Les sulfates de cuivre, de zinc, ete., nous ont paru se coni~
porter comme Valun.

Le suliate de protoxide de fer semble se comporter encore:
de la méme maniére : toutes les fois quune étoffe est plongée
dans sasolution hors du contact de V'oxigéne atmnspilenqw:,
la combigaison s'effectue sans que 1'étoffe se colore; mais
une fois que le sulfate de protoxide de fer y est combiné, il I
colorera si, étant exposé au contact de 1'air et de Vean, il
s‘oxigéne et se convertit en sous—sulfate de l_mmxiﬂe laﬂ-ll'-'-
insoluble.

HE ﬂ:& L'nion de f'i’ﬂﬂfﬁé avee acide et Ta base du .ﬂh! mais
dans une proporiion différente de la proportion gm consti~
tue le sel. .

Les sels forinés d'un principe jmmédiat .insoluble et d’un
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principe immédiat soluble et qui tendent A se réduire par l'ac-
#on de 'eau en un sel insoluble avec excés do principe inso-
luble, tendent par la-méme en général a éprouver ce genre de
décomposition lorsyu’on les met en contact avec une étoffe
douée d'une certaine affinité pour le principe insoluble. Nous
diterons comme exemple de ce cas, V'action du sulfate de per-
oxide de fer sur la soie, parce que nous 'avons dtudide avee
beancoup de soin, et que cette étude nous a donné des faits
précis qui sont -:le nature & éclairer I'histoire -:1-: Iaction mu-
tuelle des sels et des étoftes. )

Si I'on dissout of™,50 de sulfate de peroxide de fer dans une

"quantité d’eau telle que la solution représente 110 centititres
ewbes; si 'on partage la liquenr en deux portions égales, et
que 'on plonge dans I'one d'elles 1 gramme de soie pendant
dewx heures, on remarquera au bout de ce temps que 'étoffe
anra priz une couleur de rouille produite par du peroxide de -
fer, et que la proportion de P'acide sera angmentée dans
h liqueur, tandis que la solution qui n'aura pas été en
tontact avee la soie ne se sera pas troublée; mais en I'aban~ -
donnant pendant plusieurs wmois a elle-méme, elle” dé-
posera du sous-sulfate de peroxide; d'on il suit 1%, que le
tontact de la soie avee le sulfate de peroxide de fer dissous
dans 1’ean détermine une décomposition du sel qui n'aurait
ps.en lieu sans cela, du moins, dans un contact de deux
henres : ) '

2°, Que la cause de décomposition du sulfate en per-
otide, on plutét en sous-sulfate de peroxide quise fixe sur la
sie, ne peut étre attribuée qu'a Uaffinité chimique de cette
fﬁﬂﬁ'ﬂ pour la matiere séparée de la solution.

Tl est aisé de voir, d'aprés la maniére dont nous venons d’en-
"Mger Vaction du sulfate de peroxide de fer sur la soie, quela
proportion de I"eau de dissolution exercera beancoup d'influence
wr-la quantité de sel qui se décomposera. En effet, qu'on
Plonge 1 gramme de soie dans 10 grammes d’eau tenant of",5
de sulfate de peroxide, comparativement avec 1 gramme de
*ie plongée dans 6o grammes d’eau tenant également o, 5de
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sulfate, et I'on verra que les échantillons retirés de leurs hains
au bout d'vne heure, et expriines d’abord fortement avantde
leslaver, différeront I'un de Vautre; le premier sera trs sias
blement moins coloré que le second : mais. il y a une himije
dans Vinfluence de Pean. En effet, passé cette limite , la sohd-
1ion done moins d’oxide 3 T'étoffe qu'en dech , soit quecelles
n'ait-plus autant de contact avec les atomes salins, saif que
Vaction de Ueau ait assez d'énergie pour déterminer la déoom-
position d'une portion de sel avant I'époque oil cette portion
. pourrait se fixer sur la soie, en verin de laffiuité. Enfin ea
congoit encore, d'aprés les faits précédens, que toutis Jes
. cause$ qui angmenteront la force dissolvante de la liquene sy’
le peroxide de fer, agiront contre Vaffinité de I'étoffe ponr ee
peroxide. Ainsi de V'acide sulfurique ajouté an sel fera qu'ele
fixera moins de base; ainsi une solution ferruginense quiest
en équilibre avec de la Soie qu'on y plongéé , poursa luicédes
une nouvelle quantité de base si on neutralise par de:l
potasse V'excés d'acide qui est devenu libre. L’ expérieac
confirme parfaitement toutes ces déductions des faits peeés
dens. Enfin on congoit encore que des solutions de diffézess
sels de peroxide de fer auront , toutes choses égales d’ailleussy
d'autant plus d’action sur la soie, que lenr disposition a abanr
donner leur base sera plus grande; et cela dans le temps com
venahlepour que cette base puisse entrer en combinaison aved
Tétolfe. : s
1t Cas. Union entre I'étoffe et Tun des principes :mméﬁﬂ“'
du sel seulement. SRR
D'aprés les expériences de MM. Thénard et Roard, la 188
mise en contact avec le bitartrate de potasse en décompe™
* complétement une portion ; du tartrate peutre reste en dis"
lution, tandis qu'elle s'unit 4 de Tacide tartrigue . ot i
outre, & ce qu'il parait, & une petite quantité de bitapiralf
indécomposé. Lt
Parmi les sels'qui passent pour abandonner aux étoffes ™
sous-sel, il serait possible qu'il y en elt qui leur M
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réellement une ceriaine quantité de leur hase & I'état de pu-
" peté. Quoi qu’il en soit, on ne peut douter qu’il est des cas o
des étoffes qui ont €t€ en contactavee des solutions salines dont
les bases sont insclobles et ne tiennent pas fortement & leur
acide, venant a étre traitées ensuite par 'eaun chaude ou une
suffisante quantité d’eaun froide, ne présentent plus 4 'examen
ga'un composé de base et d’étoffe. Par exemple, si du ligneux
gui & macéré dans upe solution d’acétate d’alumine, et qui
par son exposition 4 'air a perdu déja un pen d'acide acé-
fqquie, est traité par U'ean bouillante, il est réduit 4 une com-
Mnaison pure d’alomine.

-Enfin il est évident que si les étoffes qui ont macéré avec
des sels & base insoluble, sont traitées par des eaux alcalines,
telles-ci tendent & s’emparer de acide et & laisser aux étoffes
ki base a V'état de pureté. Cette tendance ne doit point étre
perdue de vie toutes les fois que des €toffes sont exposées au
wntact d’eaux calcaires dont la masse se renouvelle. Le carbo-
nate de chaux de ces eaux peut neutraliser Vacide du sel fixé,
¢t mettre sa base & I'état caustique, ou i celui de carbonate

-4 elle est susceptible d’ahbsorber 1'acide carbonique,
" L’¢étnde de I'action des sels sur les étofles est avjoud'hui le
fondement de la théarie de la teinture; et 1'on doit remarquer
goe plusienrs sont employés immddiatement comme matiére
@lorante, Ainsi 'on teint en coulenr de rouille avec les sels
de fer ; on teint en blenatre avec le sulfate, 'acétate de cuivre;
& vert blenitre avec V'arsénite de cuivre; en jaune et en
orangé avec le chromate de plomb; en bleu avec le bicyano—
ferrate de protocyanure de fer (blen de Prusse ordinaire) ; en
bleu olivitre avec ce méme sel et du peroxide de fer ou un
ous-sel de cette base; en bleu verditre avec<e méme sel ﬂl‘
da cyanoferrite de cyanure de potassium ; en vert solide avec
du bleu de Prusse et du cyanoferrite de eyanure de titane, ete.

&
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V1* Divisios. Action mutbielle des étoffes et des composés
: neutres non saling binaires’, lernaires, ete.

Action mutuelle des mémes corps et des composés acides
' basiques et salins. : '

Plusieurs sulfures tels que les sulfures d’arsenic, le sulfure
de cadmium , lesulfure de plomb, le sulfure de cuivre , le sal-
fure d’antimoine hiydraté, les sulfures d’étain, le periodure de
mercure, etc. , fous composés dils de la nature inorganigue, sont
* susceptibles d’étre appliqués sur les étoffes et .de les teindre
en couleurs plus ou moins solides. Voici les procédés les plas
remarquables de ces applications. :

Pour teindre avec le dentosulfure d’arsenic, M. Braconnot
traite ce composé par I'ammoniaque concentree et plonge en-
cuite les étoffes dans la solation. Lorsqu’elles en sont également
imprégnées il les expose & Lair; le sulfure d’arsenic sy ap=
plique parce que 'ammoniaque s'évapore. ,

M. Houtou-Labillardiéré a donné une nouvelle extension i
ce procédé en appliquant sur les toiles de coton des matires
colordes en rouge orangé, en rouge-brun, en brun et en noir,
qu'il considére comme des composes de protosulfure d'arsenic
et d’oxide de plomb. Aprés avoir imprégné la toile d'un mer=
dant d’acétate de plomb acide ou de sous—acétate, il lametd
{roid dans une solution alcaline de protosulfure d’arsenic &
laquelle il a ajouté du sous—carbonate de potasse, g'il veat
obtenir du ronge orangé, ou de la potasse canstique 811 veat
du rouge-brun ou du brun; enfin §7il veut du noir, il opere d
chaud en employant la potasse canstigue. _

On applique sur les toiles de coton une solution de N]f“‘
&antimoine dans la potasse, on sature cette base paruns
Le sulfure se précipite et se fixe sur le ligneux. .

Le sulfure de cadmium peut s’appliguer sur la soie , €6y &
imprégnant V'étoffe d'une solution saline de cadmium et €2
passant emsuite dans une solotion aqueuse de sulfore de po~
tassium : Uoxide de cadmium est réduit alors en _Eltlf““! ol
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dis que son oxigéne et lacide auquel V'oxide était uni se portent
sur le potassium du sulfure alealin. '

~ Les sulfures de plomb, de cuivre, d'étain, etc., sont sus—
ceptibles d’étre fixes sur les étoffes par des procédés analogues.
- Le sulfure de plomb colore la laine dans plusieurs circons—
tances : cette coloration donne un moyen de distinguer la
kine, ou plus généralement les poils qui, comme elle, con-
tennent naturellement du soufre, de la soie et autres inatidres
analogues , produites par des insectes , quien sont dépourvues.
Pour cela on chauffe légérement 1 partie de ces matitres dans
200 parties d’eau o1 I'on a mis 1 partie de protoxide de plomb
etun quart de partie de potasse : la laine vu les poils sont
mgircis, parce qu'il se produit du sulfure de plomb anx deé-
pens de leur soufive ; tandis que les autres matiéres ; dépourvues
dece corps, conservent leur apparence premiére. .
Le periodure de mercure s'applique syr le coton ; mais
eette couleur ne présentant pas de stabilité, n'est pas produite
dans les fabriques de toiles peintes. - o

- Bi le teinturier emploie dans ses opérations un grand nom-
bre de principes colorans ternaires ou quaternaires (qu’on.ap-
pelle organigues parce qu'on ne les rencontre que dans des
#res oganisés) , il est difficile, dans 'état.actuel de la science,
dese rendre un compte satisfaisant deleur action surles étoffes )
par la raison. que ces principes ne constituant point exclusi-
‘vement les matiéres tinctoriales, sont accompagnés de corps
fui en modifient plus ou moins la manitre d'agir, et qu'en
outre lenr action sur les étoffes, lorsqu’ils ont été obtenus a
Fétat de pureté, a été & peine étudiée jusqu’ici dans les labora-
Wires, On sent dés lors combien il serait intéressant de sou-
mettre les principes colorans ternaires et quaternaires d’origine
Organique & une série d’experiences propres  faire connaitre
lenrs 1nodes daction dans les cas les plus simples, avant de -
chercher 4 expliquer les opérations des ateliers o ils agissent
#vec d’autres corps dont la nature est loin d’avoir ét€ définie.
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Conséquemment i cette maniére d’envisager nos connaissanees,
en teinture et les moyens de les étendreet de donner plai de
certitude 4 nos théories; nous allons passer en revoe. action
de I'indigotine , de Ihématine, de la brésiling, de Palizicine -
de Ja lutéoline, du morin blanc, du morin jaune et dh_.qﬁ-
citrin sur guelques éfoffes. L e
Indigotine. — Cette substance a laquelle les indigos; do’
commerce doivent essentiellement leur propriété de teinds
les étoffes en blen violeté, est remarquable & beaucoup-dé-
gards. Elle est susceptible de perdre une partie de son briginé
‘gt de devenir blanche ; c’est dans cet état qu'elle existe dans
les cuves de FB:HEI , les cuves d'inde et les cuves a froid: Dans:
lgs premiéres 4 Uindigotine blanche ou désoxigénée est dissonite
par la chaux, 'ammeoniaque et souvent par la potasse ; dansles
secondes elle "est par la potasse ; enfin dans les cuves 4 froidellé.
I'est presque toujours par la chaux. Mais pour obtenir une dis-
solution alcaline d’indigotine blanche, il fant aj outer i U'eangd
_ Yindigo du commerce et la base alcaline qui seryent alapet-
parer, une matiére combustible capable de prendre de l'oxigene
an principe colorant. Dans la cuve de pastel la matiére com-
bustible se compose d"une partie méme des principes immididts
organiques du pastel et de la garance; dansla cuve dindeele!
provient des principes de la garance, et du son .qu'on pb
y ajouter ; enfin dans la cuve a froid ¢’est du pwlﬂilﬂﬁ#'
. fer ou bien quelquefois du protoxide d’étain, ou biem 20
core ‘du sulfure d’arsenic, qui constituent la matiére 9m~
bustible. . e
1 faut distinguer la cuve o Vindigotine désoxigénée. &
unie & la potasse, 4 la soude, & 'ammoniaque, des cuves.on
Vest & la chaux’ sous ce rapport quun exces de base da
premidres ne détermine pointla précipitation d'ure po;'hﬂ“
I'indigotine incolore , comme cela a lien dans les d.erni.éfﬂ_'l"-f"
qu'on dépasse la proportion de chaux nécessaire Pﬂﬂlw
- le maximum dindigotine dissoute; car alors une Parr- '
. cette substince se précipite gn -:l:ru_lhinaism avet, Eﬂ##"
chaux ; ce fait est donc tres ymportant i prendre C R
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dération dans la conduite des cuves & froid et des cuves de
pastel. ' "

Lorsqu'on ploage uue étoffe dans une cuve d'indigotine
ddsoxigénce, il est difficile de dire avec quelque raison, dans -
Vétat actuel de la science , si 'indigotine désoxigénéé se porte
éur I'étoffe en abandonnant son aleali. Quoi quil en soit, si
eetbe coanbinaison ne s'effectue pas, il y a tendance 4 cé quelle
s fasse ; conséquemment Vexcés d’aleali dans la eave est con-
traire & cette tendance. En admettant maintenant le cas on la
“tombinaison dont nous parlons seffectuerait dans une cuve
0dil n’y aurait que la quantité convenable de base, on congoit
qien ajoutant un excés d'aleali‘'on pourrait s’opposera P'effet,
- Dans tousles cas il est évident que V'action de Valcali est con-
tmire a celle qui tend 4 unir le principe colorant avee Pétoffe,

Si I'étoffe imprégnée du liquide de la cave est exposée 3 Vair,
dors V'oxigéne atmosphérique fait passer Uindigotine an bleu,
¢t dans le cas ou il o’y en aurait pas déja de fixde a'Tétoffe,
ki combinaison s'en opérerait 4 Uétatnaissant, et Valeali veste- .
rit libre. : -

L'indigotine désoxigénée sous I'influence du protoxide de fer
wad'étain et dissoute dans la potasse, ne donne pas anx étoffes
de Iaine et de soie précisément la méme conleur que I'indigo-
ting d"une cuve de pastel ou d'une cuve d’inde; la couleur de
lndigotine pure tirant naturellement sur le violet, pour pen
Welle soit accompagnée de quelques principes colorans
jomes , elle teindra alors 'étoffe en un bleu platét verditre
Tue violitre : c’est surtout dans les tons clairs que cet effet est
iensible, _

Lindigotine dissoute dans Vacide sulfurique forme Pacide
Wifoindigotique , qui est susceptible de teindre les étoffes de

ux, de soie et de laine. On peut V'appliquer sur 1a soie et
hliine sans 'intermédiaire d’aucun corps ; mais sur les étoffes
ﬂfliigum'nn se sert presque toujours d'un sel 3 hase d'alo~
Ting,

Facide sulfoindigotique peut s’unir aux étoffes & Vétat jn=
®lore; alors .celles-ci ont la blancheur qui leur est propre;
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elles ne nous ont paru rien céder 3 V'ean non aérée dans -
quelle on. les malaxe ; mais dis qu'elles sont en contact avec
Yoxigéne atmosphérique elles deviennent bleues. -
Les eaux qui contiennent de 1'acide hydrosulfurique oa/nn
hydrdsulfate décolorent les étoffes teintes an sulfate dmdi-
gotine qu'on y plonge. - S
D'aprés nos expériences, 05™,01 d'indigotine dissous dans
ot ob12 d'acide sulfurique concentré pur étendu d'une quan-
tité d’ean telle, que la solution occupe un volume de 2ocen-
timétres cubes, peut teindre L ,
yera. de laine au ton 18 d'une gamme composee de 26 tans.
SRR, I8 3 LT S

I . = & = = & & = @& II
et en opérant avec la soie,

17 de soie au ton 16 d'une gamme composée i:lemﬂ'{;nl_.

R
I o oo e = o R T

. Hématine. — L'hématine est la substance colorante que
pous avons extraite du bois de Campécheilya plus de 20 ans;
elle forme , avec les bases salifiables, des combinaisons 4’
bleu légirement violeté, et avee les acides ,.des combinaisons’
d’un rouge plus ou mains pourpre, lorsqu’elles: sont aT'élat
solide = car celles de ces combinaisons que Pean dissout

'{ent une couleur jaune orangé Jorsqu'elles -ont été suﬁﬂl
ment étendues. I

Le protoxide d’étain se comporte avec I'hématine I:lli‘
une base salifiable, le peroxide comme un acide ; Enﬁ_ﬁ.'l.'nﬂ*
borique agit sur elle comme le ferait un sel basique. - =

Sa pr-}pﬁélé tinctorizle est vraiment remarqliahlﬁlf'l‘?’
fasse dissoudre of"o25 d’hématine dans 250 cent. i:uhﬂ'g"
3 une température convenable, et qu'on y plonge enﬂutﬂ"f

toile de coton pesant 15™ 82, couverte aux uuisquﬂrﬁmﬂ“ﬂ
de sa surface, de mordant d’alumine pour rouge et rose de @
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rance , et de mordant de fer pour noir et violet de garance (1),
et on la verra prendre le violet, le blen violeté et le bleu
noir les plas nourris; et dans ce bain on pourra encore teindre
snccessivement cing ecl:a.nh“nns de toile semblables au. pre-
mier ; mais le dernier n'aura qu'une teinte dun gris violeté,

Brisiline, — La brésiline, principe colorant du bois de
Fernambouc , a , comue nous Pavons fait remarguer il ya
l6ng-temps, des analogies nombreuses avec 'bématine, et
Fon peuat se rendre compte des propriétés de la premibre
d’aprés celles de la seconde, quand on sait que les corps qui
font tourner la couleur de I’hématine an bleu tirant sur le-
violet, font tourner la couleur de la brésiline au rouge pour-
pre, et que les corps qui fout tourner la conleur de 'héma-
tine au rouge plus ou moins] pourpre, font tourner celle
de la brésiline au rooge pur ou aun rouge plus ou moins
orange.

Carmine. — La carmine , extraite de la cochenille par
MM. Pelletier et Caventou, a beaucoup de rapports avec la
brésiline , quant a la modification qu'elle regoit de la part
des acides et des hases salifiables qui &'y unissent; mais les
combinaisons de carmine correspondantes & celles de la bré-
siline sont bien plos stables. C'est la ressemblance de couleur
des combinaisons respectives de ces deux principes, et la dif-
férence de stabilité de ces combinaisons qui font que le bois de
Brésil est employé 4 faire des ronges faux teint, et la coche-
nille des rouges bon teint. Nous avons constaté, il y a loug-
temps , que le protoxide d’étain agit sur les principes colorans
du bois de Campéche, du bois de Brésil et de la cochenille, a
la manieére des bases alcalines, tandis que le peroxide d'étain
agit sur les mémes corps 4 la maniére des acides.

Oreins.— M. Robiquet a démontré que 'orseille des ateliers
de teintpre doit sa Prupnété tinctoriale 4 un F[mﬂpﬁ sncre =

{1) La pitee dc calicot sur laquelle a é1é pris Méchantillon dont je pacle a
également fonrni cenx qui ont $ervi b constater les propriéiés tinctoriales de
plusienrs Fﬁ"nipﬂ colorans purs domt je vais czananer laciion.

Towe XX o a2l
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colore, qui, sousl'influence de Uoxigene et deVammnioniagite, se
transforme en une matidre qui doone & Ia laine et & Ia soie la
belle coulenr violette connue de tous les teinturiers. Malleu-
repsement la stabilité de cette conleur est bien loin dére
€gale 4 sa beauté.

Alizarine. — La propriété que posstde la garance de teindre
}e coton en rouge ou en rose solides quand il a éé aluné, eten
violet ou en noir solides quand il a été passé an mordant de
fer, est due & un beau principe colorant gue MM. Robiquet et
Colin en ont extrait, et qu’ils ont décrit sous le nom d'ali-
zarine.

Nous avons constaté les fails suivans sur deux échantillons
pesant chacun 55,27 de la toile de coton dont il a été fait men-
tien plus baut ( note de la page 385).

Le n® 1 a été garancé dans un bain formé de 1000 d’enn et
de 20f de garance d’Avignon.

Le n® 2 a été garancé dans un bain formé de 1000f d'can et
de of,100 d'alizarine. -

Les deux opérations conduites de la méme maniere ont
donné des résultats remarguables. '

Le noir et les violets de l'alizarine étaient plus nonrris , plus
beaux que ceux de la garance. :

Le rouge etle rose de P'alizarine étaient plus nourris &t plos
amaranthes que le rouge et le rose de la garance. a

Conséquemment , of,1 d’alizarine a plus de qualité tineto-
riale quen’en avaient 20f de la garance d’Avignon employee.

D'un autre colé , des morceaux pris sur les échantillonso® ¥
et n°2 ont ¢té soumis comparativement: 1°. i Paction derooof
d’ean tenant 1¢ de potasse pure pendant une demi-lheure d'&
bullition ; o

20, A Vaction de 1000f d'ean et de 1f d'acide sulfurigue por
pendant 8 minutes d’ébullition; -

30, & V'action de 1000f d’ean tenant du protochlorure d'etain
pendant 7 minutes d’ébullition ; '

£°. A une exposition de plusienrs mois a la |umiére de
soleil.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

TEINTURE. ( cENfRaviTES SUR LA) 389

Les échantillons teints i Valizarine avaient moins perdu que
veux teints 4 la garance. Par la raison que I'on pent dire que
la différence tenait i ce que les couleurs faites avec la garanee
étaient moins saturées de principe colorant que celles faites
avee I'alizarine, nous ne prétendons pas que nos experiences
démontrent invinciblement que les premiéres couleurs somt
moins solides que les secondes ; nous nous bornerons 4-affir-
mer que celles-ci sont an moins aussi solides que les couleurs
de la garance; et nous ajouterons que, 1 partie d "alizarine
donne plus de couleur an coton que 200 parties de garance.

Lutéoline, — Nous avons donné e nom de lntéoline :ann-
cipe colorant jaune de la gaude (reseda luteola). . . -

La lutéaline teint parfaitement la laine et la soie nlﬁnﬁ,—s ‘&n
un beau jaune tirant sur le citron plutdt que sar I’ urange»

Elle teint pareillement le coton.

* §i dans 2%0f d’ean tenant of,025 de lutéoline on p:tsse«n_'r une
température convenable 1£,82 de toile de coton imprégnee de
mordant alumineux pour rouge et rose de garance, et dé mor-
* dant ferrugineux pour noir et violet de garance, le niordant
aluminenx fixera la lutéoline en bean j ]aune et le mordanit fer-
rugineux en un brun roux-noir; la partie non mordanceé
de la toile se teindra en un jaune léger.

Enfin, dans le bain précédent, on pourra teindre encore
" successivement deux morceaux de toile semblables au pre-
mier, mais le dernier sera teint par de la lutéoline en pa_rtle
altérde.

La couleur jaune donnée par la luleu-hnﬂ da.ns notre expe-
rience, aux partics alunées et aux parties non mordaucées
dn premier morcean de toile, est plus brillante, plas wourrie
que celle donnée dans les mémnes circonstances, 4 un mercean
de toile H!ﬂ]ﬂﬂlﬂﬂ, par -ﬁ gl.‘ﬁl'l'lTI'EEE- de t'apﬁ.ul.eﬁ. et-de Eﬂr—ainﬁ
de gaude : mais les parties mordancées de fer ont pris avecla
gaude des couleurs pius intenses et plus brillantes.-. _

Quercitrin. —Nous avons extrait du quercitron un priacipe
cristallisable , auquel certainement ce bois doit les propriétds
qui le font rechercher en teinture.

a5,
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En chauffant 15,82 de cette toile, dans un bainformé de
a50f d'ean et de of,025 de quercitrin, les parties de la toile
mordancées d’alumine se teignent en un jaune un ped moins
nourri que le jaunc de lutéoline, et les parties mordancées
de fer se teignent en un brun un peu plus roux que celui de
lutéoline, et en un brun-roux-noir; les parties de la toile
non mordancées ne se colorent que tres peu. '__

Ce résultat pouvait , jusqu’a un certain point, se déduire de
ce que la gaude colore trés sensiblement les fonds non mor-
dancés des toiles qu'on passe dans sa décoction, tandis que le
quercitron ne les colore qu’a peine. .

En plongeantdans le bain de quercitrin successivement deuz
worceaux de toile semblables au premier, ils se teignent en-
core , mais le dernier est d'un jaune trés roux qui annonce que
le principe colorant a €t€ altére. _ : )

Morins.—11 existe dans le bois jaune deux principes colo-
rans capables de teindre les étoffes alunées en jaune; nows
les.avons nommés morin blanc et morin jaune; tous les deux,
comme la lutéoline , ete., sont susceptibles de se sublimeren
eristanx. Leur caractére distinctif est que, la dissolntion
aquense du morin jaune devient verie parlesulfate de perexide
de fer, tandis que la dissolation aquense du morin blanc de- .
vient d’un rouge-marron par le méme réactif. _
. Lemorin blanc nous a présenté surtout des propriétés re=
marquables, lorsque nous avons voulu le fixer sur de la toile
de coton imprégnée de mordans aluminenx et ferrugineux:. -

§i Yoo chauffe 0f,025 de morin blanc dans 250¢ d’eau, ilsy
dissoudra sans la colorer sensiblement. Si 'on plonge dans la
solution 1,820 de toile mordancée d’alumine et de peroxzide
de fer, peu i peu celle=cise colorera, non-seulement dansles par-
ties mordancées , mais encore dans celles quinele sont pas; etla
conleur de ces derniéres sera beaucoup plus forte que celle don-
née par lalutéolinea une toilenon mordanceée. Les parties mer-.
dancéesd’alumine se colorent en jaune , et les parties mordan-
cées de fer en un brun plus roux encore que celuidu quercitin.

Si I’on dépassele point on la toile a son mazimum debeanté,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

TEINTURE. ( cEnEeaniTES SUR La) - 3Bg
elle perdra peu i peu, le morin saltérant de plus en plus
#sous I'influence de air.

Si I'on a retiré le morceau de toile 4 temps, on pourra en-
core teindre successivement deux morceaux semblables au
premier, dans le bain qui a servi & teindre celui-ci; mais le
mordant aluminenx du dernier n'aura plusfixé de jaune, mais
une couleur grise de rouille.

Une chose remarquable, c'est Vinfluence que V'air exerce sur
Ja faculté tinctoriale du morin blanc ; nous disons remargua-
ble, parce que cette influence , qui n'a point encore &té notée
pour des principes colorans -suluhles dans 'ean sans inter-
médiaire , sapplique certainement 4 d’autres substances que
celles dont nous parlons.

L'influence de V'air sur la coloration da morin blane qui se
fixe sur une toile mordancée se démontre de 1.1 maniére sui-
vante, .

SiVon teint pendant deux heures une toile mordancée d’a-
lumine, dans un ballon contenant de I'ean bouillante et du
morin, et oi Vair ne pénétre pas, on verra gue la liguenr ne
se colorera qu'en jaune verdatre léger et qu'il en sera de
méme de la toile; tandis qu'un autre morcean de toile sem-
blable au premier, tenu pendant le méme temps dans une
dissolntion de morin absolument semblable & la premiére,
mais (ui ne sera point préservée du contact de 'atmosphére,
prendra une couleur absolument semblable  celle de ]z rouille.
On observera, en outre, que la liqueur se colorera fortement
en orangé rougeitre. Enfin le premier morcean de toile retiré du
ballon se colorera trés sensiblement par le contact de l'air,
ainsi que la ligueur ot il était plongé; mais l'augmentation
d’intensité des couleurs n'ira pas jusqu’a rendre la toile et la li-
quenr semblables i la toile et A la solution de morin qui ont
¢1é sams cesse exposées an contact de air.

Le morin jaune est susceptible de teindre les étoffes, mais
il nons a semblé s’altérer en roux par le contact de 1'air en-
core plus rapidement que le morin blane.
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VIi® Divistox. — Action mutuelle des éioffes, d'un on plu-
u ] = u L
sieurs composes définis acides Lasiques et salins, ¢t des ma-
tieres coloranics organiques des ateliers de teinture,

Les principes colorans dent nous venons d’examiner action
sur les étoffes, ayant une composition parfaitement définie,.
se prétent, par 1a méme, plus facilement aux études théor-
ques qui ont pour ohjet d’éclaiver Vart de la teinture, que ne
le font les matibres colorantes d’origine organique dont il nous’
reste i parler,

Fu effet, celles-ci ont une composition immédiate plus ou
moins complexe; elles contiennent toujours plusieurs principes
immédiats dont les proportions respectives, le nombre, la
nature spécifique et I'état de conservation sont rarement dé-
finis ; dés lors on sent toutes les difficuliés qui doivent se pre=
senter lorsqu’on veut se rendre compte des opérations de tein~
ture auxquelles ces matiéres sont sowmises ; €L nous ajouterons,
pour qu'on se fasse une idée exacte de 'état actuel de nos
connaissances théoriques en teinture , qu'en ayant égard soit
aux nombreuses variétés de ces méines matitres, soit i la fré=
quence des opérations auxquelles chacune de leurs variétés
peut étre sowmise , leur usage , dans les ateliers, est bien plus
fréquent que ne Vest celui des principes colorans d’une com=
position définie, dont il a é1€ guestion dans les divisions pré-
cédentes. ' :

Nous allons résumer maintenant ; sous le point de voe théo=
rique, les résultats les plus généranx qu'un certain nombre
de matitres colorantes organiques présentent lorsqu’elles sont
appliquées sur les étoffes, par les opérations du teinturier.

Indigo. — Les indigos du commerce de premiére ql!l‘hﬂ
ne contiennent guére que la moitie de leur poids d'indigotinc-
Pour se convaincre gue les matiéres qui accompagnent C€
principe colorant peuvent,, comme nous 'avons dit, avoir de
Pinfluence dans Ia teintare, il suffit d'examiner, d’une part,
Vaction que Veau, qui a macere ou bouilli avec Pindigo, €t-
d’unc autre part, Vaction que la matitre enlevee par T'alcool
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ou Véther & Jindigo préalablement épuisé de toule partie
soluble dans Ueau , esercent sur les étoffes. En effet, 1°. Uean
- enleve 4 l'indigo du commerce , sans parler d'upe petite quan~-
tité 'indigotine désoxijgnée, des natieres qui oot la pro-
pricté de teindre les étoffes en fauve plus ou moins jaune, ou
plus on moins rougeatre, sclon les proportions respectives
des divers principes immédiats qui donnent i cette eau sa
propriété colorante. A chaud, la soie y prend une couleur fauve
yougeitre asses foncée relativement & celle que le coton y
prend, et la laine ¢’y teint en une couleur fauve tirant sur le
jaune. A froid, la soie prend moins de couleur que la laine,,
ot cette couleur est plus jaune; 2° alcool enléve la résine
rouge retenant plus ou moins d'indigotine 4 l'indigo épuise par
T'ean. Or, cette résine est susceptible de colorer la soie en
vougedatre.

Cuves & froid. — La cuve 3 froid qu'on prépare ordinaire-
snentavee de Ueau , du sulfate de protoxide de fer, de I'indigo ,
de la chaux et quelquefois du sous-carbonate de soude,
sont les plus simples. La couleur qu'elle dynne aux lignenx se
rapproche beaucoup de celle que ce devnier regoit d'nne cuve
3 froid montée avec de Vindigotine. Ce qui s'explique par ce
que nous avons dit plus haut de la faible aflinité dun ligneux
pour les parties colorantes gue l'indigo du cominerce céde a
Pean. .

Les cuves & froid sont presque exclusivement d’usage pour
“les étoffes de ligneux:

Quelques persounes pensent que I'oxide de fer, qui se trouve
dans le dépit de ces cuves, peut avoir l'inconvénient de ternir
la couleur de indigotine,, qui se fixe sur les éloffes en 5"y me-
langeant , et que le peroxide d'étain n'ayant pas cel inconve-
pienty, il est préférable dans beaucoup de cas de monler une
cuve 3 froid avec un sel a base de protoxide d’étain , au licu de
faire usage d'un sel & base de protoxide de fer. Nous pensons
iqu'on peut obtenirde trés belles conleursavee lacuveau sulfate
de fer, si Fon a Vattention de détacher Poxide de ce mdtal qui
peut se Lrouver sur Vétofle , et 'on deit se rappeler que le co-
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ton conservé aver de I’ ean , dans un flacon , avec del llj'ilntt-lu
peroxide de fer ﬂn:-mnntux, pendant un an, ne s’y combine
pas. Enfin, nous ajoutérons que des toiles dc cOLOn , pPasstes
dans une cove 4 fraid qu’on avait agitée et qui était ahsoli-
ment troublée par de Loxide defer, ont pris une tris helle
coufeur blene aprés avoir subi une immersion dans de V'ean
acidulée.

Cuves d'inde.—La cuve d’inde la plus mmple est mmt!ﬂ 1
«lusivemnent avec de l'indigo , de la potasse du commeres d

bonne qualité, de la garance et du son. Elle est empluyi: i
" teindre la soie et la Jaine. :

Dans cette cuve , les principes immédiats & hase de ﬁrhmlt
et d’liydrogéne, soit de la garance, soit du son, soit eeux
mémes Gui accompagnent Findigotine dans les mdlgo;s du
commerce, font la fonction que le protoxide de fer remplis
dans la cuve a freid, -

" En second lien, le son et la garance peuvent encore agir e .
donuant 4 V'ean une certaine viscosité qui est favorable i la
suspension de l'indigotine, ql.u doit se dissoudre dans 'east ak
caline.

Enfin, les principes coloraps de la garance ont une mEuenu '
que nous allons apprécier. :

Que I'on agite, avec le contact de I'air, une certaine quan—
tité de liquide Puise dans une cuve d'inde refroidie, de ma=
niére & en précipiter par oxigénation toute 1 i.ndlgﬂt.meml!ﬂlm
qu'elle tient en solution; que l'on filtre ensuite ce liquide ;
et Pon verra qu’en y plongeant des étoffes i froid, pendant plu- -
sienrs heures, le coton ne prendra qu'une légére couleur fauve
rougeitre, la laine une couleur rouge fauve bien plus fmdd,
et enfin la soie une couleur jaune légérement fauve.

Si maintenant nous appliquons ces faits & I'nsage de 14 cuive
d'inde,, nous verrons qu'ils nous rendront compte de ce qwon
remarque , lorsqu’on y teint en dégradation une série d’ ﬂh‘!"
vesux de laine et une série d’échevaux de soie.

Les deux séries présentent des elairs d'un bleu tirant 07 e
verditre, des hruos d'un bleu tirant sur le violitre, et eafit,
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quelques tons intermeédiaives d'une coulenr qu'on peul appe-
“ler bleue, relalu-ument i celle des extrémes. Mais il ¥ a.cette
'dtiferenm: entre les dens séries, que celle -:les laines a moins
&c verditre que la série des soies.

"Ces résultats s ‘expliquent aisément. En effet, les étoffes fixent

~assez de jaune avec lindigotiné dans les tons clairs, pour

_ produire un blen verdatre, tandis que dans les tons bruns, s'il
-y adu jaune fixé, il est dans une proportion tellement faible
~ relativement & Vindigotine , ue non-sculement il n'apparait
* pas de vert, mais que le rouge lui-méme de la coulenr propre

i l'indigotine, et le rouge qui peut provenir de la garance, ne

‘sant pas neatralisés par du janne, conséquemment la couleur

doit tirer sur le violet. D'une autre part, comme nous avons

- va que la soie, différant en cela de lalaine, estplus disposée 4 se

teindre en jaune gu'en rouge dans la liqueur de la cove d'indé

;privée d’indigotine, il s'en suit que le verditre doit étre plus

sensible dans la série des soies que dans celle des laines. En-

* fin, on congoit encore gu'il doit y avoir des tons intermé-

diaires dans les deux séries gui paraitront bleus, parce que
le jaune neutralisera le ronge.

Cette explication est encore confirmée par le fait que la série
des soies mises dans 1'eau froide pendant plusieurs heures
perd son jaune, et présente alors une gamme de blen violeté
correcte ; mais, en l'examinant de prés, on voit que les clairs,
en perdant du jaune, ontperdu beaucoup de leur brillant.

Lorsqu'on veut faire des bleus trés clairs avec la cuve d’inde
sur de Ja laine filée destinde aux ouvrages de tapisserie, on
méle 3 de l'ean de pluie on de rivitre une quantité conve-
bvable de la liqueur d'une cuve d'inde forte et récemment

montée : il ne faut pas faire plus de deux ou trois tons dans le

méme hain. Enfin, lorsquon a fait huit tons par ce moyen,
on doit échaunder le 177, le 2%, le 3% en partant du plu; clair,
dans de l'ean de 50f & 527, et il ne faut pas que 'immer-
sion excede 2 minates; le 4% ton doit étre échaudé pendant le
méme temps dans de l'ean i Bo?; enfin, les 5%, 6%, =*
et & daivent I'étre dans de U'vau i g8, et pendant2 i 3 minutes,
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Limmersion dans eaun chande cst destinée A enlever la ma-
tiire colorante fauve qui s’est appliquée en méme tewps qn.g
V'indigotine. Nous nous sommes convaincu que la macération
Jans Vean froide, qu'une immersion dans V'ean chande plas
prolongée que celles que nous avons indiquées, que des im-
mersions dans 'eau bouillante, soit pure, soit acidulée oun al=
calisée , ne donnent pasd’aussi bons résultats que les précédens,
C'est parce que le procédé que nous avons indiqué n'ést pas
assez généralement connu, que nOUS avons cra devoir en par-
ler avec quelque détail. '
Cuve & anglaise. — Dans les ateliers ot Fon teint la laine
enpoil pour confectionner des draps d’un bleu clair et vif, om
se sert souvent d’une cuve au vouéde dite al'anglaise, quine
dure guére que trois jours.
Cuve a l'urine, — Dans quelques pays, a4 Verviers surtout,
on fait usage de la cuve & l'urine, dans laquelle Uindigotine est
dissoute par Pammoniaque plus ou moins carbonatée. La laine
passée i cette cuve peut étreemployée & confectionner soit des
draps d’un bleu clair, ce qui a lieu le plus souvent, soit dés
draps noirs on des draps de couleur bronze bon teint.
Cuves au pastel, — Les cuves au pastel se montent avee les
matiéres suivantes : 1%, du pastel, soit’ préparé en pain ; soit
desséché, soit simplement vert ; 2° duson; 3% de la garance;
o, dela chaux ; 5°. de Vindigo; 6°. trés souvent on ajoute du
sous<carbonate de potasse ; 7°. autrefois on prescrivait la gande;
aujourd’hui on ne s'en sert plus. T
Dans une cuve au pastel Uindigotine peut étre dissoute P
la chaux , 'ammoniaque et la potasse. .
Voici le réle que les matibres précitées peuvent jouer 107,
qu'elles sont en présence au milieu de l'cau, eta une tempes
ratare convenable. o
La chaux’peut agir, _
19, En enlevant les acides a plusieurssels & base de potassé;
surtout au souscarbonate qu'on peut avoir ajoute au monlage
de la cuve ; les autres sels de potasse se trouvaient dans 1*5*'
rance el lcfaﬁiel ;
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2*. En dégageant annnoniaque des scls ammoniacaux ;

3. En précipgant plusienrs principes d’origine organique,
et, s elle a été employée en exces, Uindigotine méme ;

4*. En ralentissant le mouvement dit de fermentation,
prce qu'elle donne de la stabilité & certains corps auzquels
elle s"anit. '

Le son peut agir,

1%, En développant un acide qui neutralise un excés d’aleali;

20, En fermentant , i cause de la farine qu'il retient ;

3°. En prenant de I'oxigéne a l'indigotine ;

4% En donnant de la viscosité i ['eau.

La garance peut agir,

1. En donnant a la laine de la couleur rouge, ce qui tend,
d'une part, A nourrir et & violeter la couleur de l'indigotive ;

22, En fermentant i la maniére du son;

3¢, Eu prenant de 'oxigéne a Uindigotine;

4. En donnant de la viscosité i Vean,

Le pastel peut agir,

1°. Enajoutant au bain del'indigotine ; car, nos expériences,
qui datent de 1807, ont démontré que c’est bien Uindigotine
qui donne au pastel et au vouéde la propriété qui les fail re—
thercher pour la teinture en bleu;

2°, En fermentant ;

3°. En prenant de U'oxigéne a lindigotine ;

4°. En donnant des sels ammoniacaux et des sels de potasse.

On voit que de toutes les sortes de cuves, la cuve au pastel
est Ya plus compliquée, et par conséquent, celle qui exige le
plus de soin , le plus de pratique pour étre dirigée avec succés.
Malheureusement, cette direction ne peut étre ramenée i des
rigles tellement précises, gu'un teinturier intelligent qui les
urait comprises , conduairait habilement des cuves de pastel
la premiére fois qu'il serait appelé a les gouverner.,

La plus grande difficulté gui se présente dans I'usage d'une
wave au pastel n'est pas de la monter, mais c’est, apris quelle
2 travaillé, de 'entrctenir en bon état, pour go’on puisse y
eindre périodiquement, ¢t de maniére a tirer de Uindigo et
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du pastel qu'onya mis , toutel'indigotine qune ces matidresren-
ferment. Or, pour atteindre ce but, il ya une grande difficalis
provenant de ce que I'état de la cuve varie progressivement §
mesure que I'on y teint: En effet, au moment oit Y'on a céssé
de teindre dans la cuve récemment montée , de 'imdigotiné 2
é1é enlevée par ’étoffe ; et d'un autre cété, les matitres coii-
bustibles, qui ont servi 4 la désoxigénation de Vindigeine,
ont 6té, par 1A méme , plus ou moins altérées. Et & cette alé-
ration; il faut ajouter celle que I'alcali pur a pu leor fare
éprouver et celle qu'elles ont pu éprouver encore de la part de
’alcali et de "oxigéne atmosphérique agissant simultanément.
Les choses étant dans cet état, pour redonner i la cave'l
propriété de teindre, il faut y remettre de Vindigo , de il
cali, et des matiéres combustibles; mais il est dvident que,
par cette addition , la euve ne sera plus précisément dans I'état
o elle était au moment ot Pon y a teint pour la premitre
fois, puisque la seconde addition de matiére i la cuve estfaik,
non comme la premiére, i de l'ean pure, mais 4 unw
déji complexe , et dont une partie a subi une ihérltiﬂ'll_i'_kf
ou moins profonde. Enfin, il est évident que plus on ajouié
de brevets & la cuve, et plus le liquide qu’elle contient s'élii-
gue doliguide primitif, et conséquemment, plus ilya TE'_H'
ficultés, avec cette variation progressive, i :nnaintenifhﬁff
dans un état constant d'aptitude 3 bién teindre. Clest t€ §U
explique pourquoi les blens clairs obtenus avec uue'cﬂﬁﬁ'ﬂ :
sont constamment ternis par une couleur d'un fauve bran, QU
tient bien plus 4 la laine que la conleur fauv e-jaune, '-'[.“h
donne une euve récemment montée, 1'
La grandeaffaire du guesdron est l'addition cuuvi&naﬁk'_‘iﬁ
chaux. Trop de chauz s’oppose 4 la dissolution de l'inﬂlgb‘iﬁ
soit en précipitant les matiéres combustibles, soit, &F
revient jusqu'a un certain point an méme, en maintﬂiffﬂt b
équilibre d’élément qui s'oppose & la désoxigénationy o
comme on le dit encore, 4 la fermentation , soit enfin €
cipitant de I'indigotine désoxigénée. Le repos, T'addifion ™"
acide , ou V'addition d’un mélange de son et de garance ap
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ble d'en développer, sont kes remédes 4 Pexcés de la chaux.

Lorsqu'il y a au coniraire défaut de chaux , il peuten résul-
ier une décomposition trop profonde, ou une putréfaciion , les
mHates alcalins se changeant alorsen partie en sulfure ; dés lors
il devient indispensable d’ajouter de la chaux.

La cause gue nous venons d'assigner & la difficulté toujours
aoissante de condnire la cuve au pastel, 4 mesure qu'on y
iravaille davantage, explique pourquoi aujourd’bui tous les
praticiens les plus habiles, au lien de prolonger le plus pos—
dble 1a durée de leurs cuves, comme on le faisait autrefois,
iﬁjett&nt au bout de six semaines i six mois,

“Le vouéde , d’aprés nos expéricnces , contient moins d’indi-
gotine que le pastel. Lorsqu’on emploie ces plantes 4 'état sec,
eth plus forte raison & I'état frais, il faut, dans le montage
des cuves, avoir égard 3 ce qu'elles sont plus actives, ou en
fautres termes, que lenrs principes immédiats sont plus dis-
posés 4 agir que ne le sont ceux de ces mémes plantes qui ont
#é prépavées en pains. Cette considération doit engager le
mesdron & modifier soit les proportions du montage des cuves,
sit la température.

Les cuves au pastel sont principilement d’nsage dans la
temture de la laine en poil destinée i la confection des draps.
On observe, ainsi que dans la teinture des laines en cuve
finde, que les bleus clairs faits & Ja cuve an pastel ont
we conleur verditre qu'on peut leur enlever an moyen
de Peau chaude, du moins dans le cas on la cuve n'est pas
trop vieille. '

1l se développe dans les euves d'inde et de pastel un acide
volatil odorant qui a beaucoup d’analogie avec 'acide acé=
lijue, mais qui en differe par une odeur fétide. Malheureu-
sement 1"acide que nous avens étudié nous a paru mélé d'une
tertaine guantité de ce dernier ; c’est ce qui nous a déternving
4ajourner la publication d’un travail ot nous comparons ce
produit 4 celui qu'on obtient en distillant I'ean ol des ca=
davres ont macéré. Enfin, il y & dans la cuve au pastel un
incipe volatil d'une odeur métallique fort singuliére.
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Tout le monde a remargué quun grand nombre de desps
bleus ont inconvénient de dlanchirsur les parties qui somt ex-
‘es an frottement sur les coutures, par exemple , lorsque ces
draps sont confectionnés en habits. Nous avons recherché ave
soin la cause de cet effet, et toutes nos tentatives n'ont abouti
qu’4 ce résultat : c'est qu'il n’existe pas de procédé conmusis-
ceptible de donner & une laine quelcongque la propriété dene
pas présenter le défaut dont nous parlons ; mais si Ion a lesoin
de n'employer i ce genre de teinture 1°. que des laines en boo
état de conservation, guelle gu’en soit dailleurs la finesse;
2°. que des Jaines soffisaniment dgées pour qu'elles puaissent
bien dégraisser ; 3°. que des laines parfaitewent dégralssées;
4°. que des laines teintes au plus haut degré de chaleur poss-
ble ( mais alors la couleur est moins brillante que dans lees
contraire) ; 5°. que des laines qui n'ont ¢é1€ lavées quiaprs
avoir été completement refroidies; 6°. que des laines teinles
dans des cuves récentes, ou qui n’étaient pas trop vieds;
n°. enfin, si on ne les soumet pas, lorsqu'elles sont cosfec-
tionnées en drap, & la machine dite & lustrer , on aura plas de
chances de réussic quen négligeant d’observer ce que now
venons de prescrire, R
D'aprés nos recherches, une quantité d'indigo et de:paste]
représentant 1 d'indigotine serait susceptible de teindre &
bleu de roi dans la cuve de pastel de 55 4 65 parties di laine.
. Indigo dissous par Pacide sulfurigue. — Dansla et
dite en bleu de Saxe, on v'a employé pendant Iung-th*l"
la solution d‘indigo du commerce par I'acide sulfurigeci
mais 'observation qu’on a pu faire souvent que les Al
étrangéres 3 Vindigotine qui se trouvent dans I'indigo. du <o
merce sont susceptibles de verdir ou de ternir 'Ie.-bkﬂ_iﬁ' S
a fait subir 4 cette préparation diverses modifications-dee!
nous parlerons tout a 'heure. ' LBt
TG'E:EE les fois qu’on a de Vindigo de bonne qmu‘fr“;dﬂ
en poudre bien fine et parfaitement sizche, on peut, €NE p
macérer A une température de 30 4 fo degres dans § & 5%
son poids d'acide sullurique d'ume densité de 1,84 obent
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une dissolution qui donne une belle couleur i la soie et i la
laine , lorsqu'on 1'a élendue de 650 4 jo0 parties d’eau.

L'indigo lavé 4 Veaun est préférable encore 4 l'indigo non
lavé, _

Cette solution ne s"applique guire sur les toiles de coton
que. pour faire du vert: dans ce cas I'étoffe doit avoir été
alanée, mais 'alunage n"angmente pas beaucoup la quantité
d'acidesulfo-indigotique qui est susceptible de se fixe rsur le li-
gnenx ; la soie et la laine ont bien plus d'aptitude 4 se teindre
dans cette solution que n’en a le lignenx. La teinture peut s’ap-
pliquer 4 froid sur les premitres étoffes, soit alunées, soit
non alunées. _

La solution de sulfate d’indigo est trés propre A reconnai-
tre ’homogeénéité des laines; car, pour peu que celles-cisoient
mélangdes, elies s’y teindront inégalement a froid.

Les eaux qui peuvent contenir des sulfures, comme les
eaux de la Bievre qui ont é1é renfermées dans des citernes,
ne valent rien pour étre mélées au sulfate d'indigo.

La laine teinte avec le sulfate d'indigo mise dans I'eau sa~
tarée d'acide hydrosulfurique, devient bientdt incolore,
comme nous 'avons déji dit (1). 5i alors on évapore la li-
queur, on n'y trouve pas ou presque pas de matiére bleue, et
cependant la laine décolorée, en repassant & Tair an blen,
présente une teinte plus faible et moins violette que celle
qu'on- observe dans un échantillon de la méme laine qui a é1é
plongée comparativement le méme temps dans de leau pure,
et ce, lors méme que le dernier échantillon aurait abandonné

~un peu de sa conleur i Peau,

Puisque le bleu, que reprend & lair la laine qui a été déco-
lorée par "acide hydrosulfurique, n'est ni aussi vif, ni aussi
violet qu'il était auparavant, on s'explique par 1i la mau-

(1) Cette déeoloration et Mapplication de Iacide sulfo-indigotique décoloré
sur la Inine , malgré la prisence de I'ean, fait coneeveir, par analogic, la
prolabilité que Findigotine desoxizénce 'one cove prisse se comliner ana
ctnffies. '
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vaise influence des eaux sullureuses sur la teirture en bleu de
Saxe. :

Pour modifier la préparation du bleu de Saxe, dans la vae
d’isoler Iacide sulfo-indigotique des matiéres étrangires qui
y sont mélées, on a eu recours-d deux procédeés: '

L'un d’eux donne le bleu distillé. 11 consiste & traiter. Uin-
digo par 8 parties d'acide sullurique, 4 étendre la disso~
Jution dans Bo parties d'ean i go degrés, & précipiter sur
1 partic et demie ou 2 parties de laine blanche, une portion
de Vacide sulfo-indigotique (ce qui reste en dissolution est
employé pour faire des couleurs d’un vert-obscur), & laver
la laine teinte, enfin, 4 la traiter & chand par de 'ean dé sons-
carbonate de sonde; il se produit un sulfo-indigotate de sotide
soluble dans lequel on peut teindre ensuite la soie et la laine.
11 est évident que ce procédé est fondé sur ce que la laine
blanche prend plus d’acide sulfo-indigotique que des matiéres
étrangeres qui 'accompagnent.

Le second procédd consiste & traiter 1 partie d'indigo par
10 parties d’acide sulfarique , & étendre , an boutde 24 heases,
1a matiére de 10 fois son volume d’ean et & y ajouter du sons-
carbonate de potasse en quantité convenable pour obtenir n
sulfo-indigotate de potasse qu'on recueille sur un filtre pour
le séparer de la liqueur qui retient en dissolution les corps
étrangers i l'acide sulfo-indigotique.

L’acide snlfo-indigotique, soit libre, soit A I'état de sulfor
indigotate d’alumine ou de peroxide d'étain, est bien meiss
stable que ne lest I'indigotine , soit & I'ean bouillante, ﬂﬂl”
Teau de savon , soit enfin aux agens atmosphériques. Ce qgu¥
contribué , malgré cela, i en étendre l'usage, c'est la facikité
aveclaquelle on le prépare, c’est la coulenr brillante qu’il doane
4 la soie et méme 4 la laine, enfin c'est la facilité avec t
on enléve , par le lavage, 4 une étoffe quon a teint dans 5%
solution tout ce qui ne s'y est pas combiné, tandis qﬂr'l“t‘
trés difficile, lorsqu'on teint 4 la cuve d’inde ou a la cuve an
pastel, des laines en bleu foneé, d'empécher que c€s ‘E_t"ﬂ'
ne déchargent par le frottement sur les tissus blancs gui sout
exposes & leur contact.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

TEINTURE. ( cENERALITES sTR Lo ) fo1

- Bois de Campéche. — Les propriétés de 'hématine expli-
quent 'usage du bois de Campéche.

Lorsqu’on teint des étoffes dans infusion oun la décoction
de ce bois, sous l'influence d’une base qui agit sar Phématine
i la maniére d’un aleali, on obtient du blen tirant légirement
sur le violet. Tel est le procédé pour teindre en blen de campé-
_che le ligneux et la laine, au moyen du vert-de-pris, de 1’a-
cétate de cuivre, de 'acétate d’alumine.

Lorsqu'on teint le ligneux , la soie et la laine avec le bain de
pliysique (c’est-A-dire une liqueur préparée avec acide hydro-
chlorigue 12, acide nitrique §, étain 1}, on obtient un violet,
parce qu'il y a trés probablement réaction d'une base et d’un
acide sur I'héinatine. '

L’alun pur, 4 plus forte raison l'alun et le tartre appliqués
sur la laine donnent -des résultats analogues.

Enfin la laine, passaée d’abord au tartre, an sulfate de fer
et au sulfate de cuivre , et ensuite dans vn bain de campgd;.e
et de verdet, se teint en noir.

Lorsqu’on prolonge I'immersion de la laine alunée dans un
bain de campéche bouillant et concentré , I'étoffe acquiert une
couleur si foncée qu’elle parait noire, surtout si elle regoit
Uinfluence de V'air. En effet, qu'on teigne comparativement
dans des bains de campéche deux échantillons de laine
alunée , dont l'un sera exposé am contact de lair, tandis
que Vaatre sera absolument soustrait & ce contact, celui-ci
sera d'un violet noir, 'autre dun noeir-roux verditre. Cette
expérience prouve que le contact de l'air, en réagissant sur la
combinaison d'hématine , produit dela couleur jaune, et que
c’est ainsi que la teinte violette disparait. Nous reviendrons
SUr ce sujet en traitant du noir. Le bois de {:amp.éthg, déve-
loppant du bleu avee les bases salifiables, peunt éwe employé
4 faire des verts, si Von fixe une combinaison de ce genre
avec une combinaison jaune de gaude, de guercitron, etc.

On a employé I'hématine , fixée par 'alun et la com position
d’éearlate, pour remonter des bleus dindigo sur laine ; tel

était le bleu de Hauseur.
Toue XX o)
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Oreanefle, — La matiive colorante de l'orcanette n'est
guere émpiﬂjre’e que pour faire des violets ou ﬂE_s gﬁs_mfn-l.ep
toiles de coton. Pour obtenir ces,couleurs, les l?t!e*& "?W“_ﬂ"'“
4 nhprd, le mordant d’acétate d’alumine et celmi d'acetate de:
fng-r. ;,gl_ies-snpt_paﬁsées ensuite dans un meélange d'ean et-de sg-
lution alcoolique d'orcanette. Ce

I'¢ violet d’orcanstjne résiste, jusqu’a un certain point, ays-
¢h1::+-rﬁ1;eﬁr et aux agens chimigues;; mais. il est pen stable adm
luﬁliq;t_le exhale dans. plusipurs circonstances une odeny
tellement forte d'acide phocénique, que upus av m:_;s_chmhéh-.
p;-;ﬁ.s;enqa de. ce corps dans la décoction et Uinfusion aquense
de m:tte 'nmt.iém colorante. En conséquencenons avonsdistilé
ces liguides. Le produit, ne atralisé par la baryte et mw,
nous a donné un sel.cristalljsable;, qui nous & paru avoir toptes.
les propri€tés du phocenate de baryte ; }’aplde phqsp%mn_:;q:
aquenx ena séparé un acide Liydraté buileux ,_?a.y:am lmien;,,_
l’aﬁpéc't , en un mot, toutes les apparences de I'acide phoeép.,
que :.malheureusement ;mous n'avons pu !E soumettre i uge
sﬁ.riﬂ_.df?ﬁl_ﬂﬁl:i_ﬁnﬂﬂ de précision, fante d’une quantité. spffire
sante. ..

Dr;eil:;e: —~ L'.m;_r;gil_ig_ doit sa proprieté eqlura.ntg,_q A
up griocipe inmediat ’;ﬂu[._t:qrm_é dans‘ les l'@c?hclns TII_E_E:J"II’IB_:H!E.
A r]a.'EnéEaI,f:r; mais_, Laltération quun pl‘l::l_tlpjé imunediakyd:
nommé orcine, par M. Robiguet, qui nous I'a fa:tmnrqg_lng,_:-.
éPﬁufa de la, part de U'oxigtne atmosphétique et de ll-;l};l.l'lprhai
mﬂ]l_.?;?qiﬂé ainsi altérée teint la soie et la MMumIﬂ:IGE'l‘r;
dangée ﬂ:lrm.ut_,_e[l viclets extrémement beaux , mais -:[!H.l.!hﬁ!!
malheurensement aucune solidité an soleil. ‘ e
L*ﬁsei_'l]e.eat employée pour donnerun pied aux soies qi.0Ro.
veut gindre en blen violet, on en violet , eules passant ensull® .
cuve d'inde. L
ﬂngliﬂm:t encore 3 donner un il plus agréable. anx viplets
et colombins. sur laines laits & la cochenille et & la cuve. N
Elle est susceptible de donner i la laine d’autres couleurs:
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que le violet lersqu'on la modifie par la dwssolution i’n-
tain, etc.
- .Ears de Fernambouc ou de Brénl. — Lt'.'i pr@rﬁt&u de la
brésiline expliguent les couleurs que les déevetions de bois de
Bresil ou de Fernamboue, etc., domnent aux étoffes.

Les sels, dont la hase est blanche et alcaline; fixent la bré-
siline en rouge violet plutét: qa'orange sur les: éroffes, tels
sont les sels & base de protoxide d'étain, ete.; les acides, et
les sels qui agissent comne tels, la fixent au mtmwe en l'i}l.'lﬁl?:
plus ou moins écarlate. . - o

D’aprés cela.on congoit. que pour avoir d'es rosss sur le: li—
gneirx aluné , on passe celuici dams un bain de pﬁjrmc[ue-i
2. degrés avant de le plonger dans Ie bain colorant.

Le. coton engallé et aluhé prend une mu!unr !neﬂr phﬂ
nourrie gue eelui qui est siuplemnent aluné.

. Le cotom mordancé d'acétate de fer premd dans le ht}n de
brésik une coulenr d'un pourpre: violet, qui paraitrait noir si
Vétofte était fortement imprégnee de fer. :

Le bois de Brésil sert i faire le cmm.uﬁw -Iaj:anm
fauz sur la soie. On ¥ emp]cm également pour teindre ka haine
alunée et wartrée en rOMEE ; MRS ces muh.'mrm sont pas bon
teint. LR

La laine alunée et tartrée, qu'on teint dans un hdin d.:rin-éﬂl
qui est privé du contact de lair, différe un pen de ceble:qui
est teinteavec le libre contact de Vatmosphére i mats 1a-diffé-
rence est assez légére pour faire erodre que, dans 'opération,
'oxigéne atmnsphénque n'exerce Pas unéd action aussiforte
que: dans quelques teintures en jaime t'hnﬁ ml:laﬂemus
hiensdt.

Si les couleurs faites au bois de Brésil ne sont pas trisselides,
cependant 1'usage du jus de brésil, ¢'est-d-dire d'vwe déecoc—
tion de ce bois employée plusieurs mois aprés sa préparation,
prouve que la brésiline peut se conserver en dissolution expo-
sée an contact de Iair bien plas long-temps que Ihmm{ing de
la décoction de campéche.

Santal rouge. — Le bois de santal ronge n'est guére Emp-]ﬂ_'ré

ab .,
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seul que pour teindre la laine destinde A des draps grossiers;
Le mordant est Palun. TR o

Tl I'est conjointement avec la noix de galle ou le sumac
pour faire des bruns; il Fest avec la galle, le bois jaune, la
garance, ete., pour des conleurs savoyard, acajou, couleur
de bois ; il est surtout encore lorsqu’on veut économiser sur.
la garance ; mais, outre gue la couleur n'en est pas solide,
il a le grave inconvénient de donner une telle dureté i Ja
laine, qu'il faut employer beaucoup d'huile pour la filer, et
que le numéro du filage peut étre inférieur de plusiears unites
3 celui que I'on aurait obtenu de la laine teinte avec la garance
sans bois de santal. Cependant, lorsqu’on n’emploie qu’une
faible proportion de ce bois simultanément avec de la ga=
rance, il peat y avoir de I'économie dans la teinture, sans
qu’il y ait diminution notable dans la qualité du drap... -

Nous pouvons affirmer, d'apres notre propre expériente,
que les bleus de cuve remontés an santal sont inférienrs i-ce
gu'ils auraient €te s"ils n"avaient regu d’autre matiérecolorante
que le seal blen d’indigo gu'ils ont pris 4 la cuve.

Bois de calliatour ou de cariatour. — Tl semploie comme
le santal, se comporte d'une maniére analogue, mais i est
supérieur sous le rapport de la vivacité ¢t de la coulenr rouge
de ses teintes. : e T

Garance. — La garance est une des matiéres les plas im-
portantes pour Vart de la teinture en général , et elle est, sans
contredit, la plus préciense que I'on connaisse pour la teintere
du lignenx en particulier. L

Ou peut lui reconnaitre trois facultés colorantes différentes:

La premiére donne lieu & des coulenrs rouges au moyen: d¢
sels aluminenx ; _ S

La seconde i une couleur jaune; - : L

La troisieme & une couleur fanve. AR

La piemiére faculté colorante provient de Valizarine et de
la purpurine; WAais comme ces primcipes sont inégalement
stables, les ronges produits par eux le sont d’autant plus que
la purpuring y est en moindre proportion.
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La seconde faculté coloranté provient d’un principe jaune
qui parait avoir beaucoup de rapport avec celui qui se tronve
dans la plopart des sues végélaux, du moins ceux qui-ont
éprouvé U'influence de I'air. . :

Enfin, la troisitme faculté colorante provient d'une matiére
fauve, qui est prnhah'tement complexe , c'est-a-dire repré-
sentée par des principes colorans rouge et jaune et une matiere
brune. ' '

Nous devons remarquer que si l'action de I'air sur la ga-
rance parait concourir an développement de la faculté qu’elle
a de teindre en rouge, il arrive que la prolongation de cette
action augmente singuliérement sa faculté de teindre la laine
e rouge-brun ; et c’est 4 un tel point qu’il faut bien plus de
sarance récente gque de gavance vieille pour teindre an méme
ton un poids égal de laine alunée et tartrée ; et encore remar-
que-t-on souvent que la couleur obtenue avec la garance ré-
cente est plus jayne ou moius brune que la couleur obtenue
avec la garance ancienne. D'un autre cdté, si l'on teint compa-
rativement deux échantillons de laine alunée, avec de la ga=
rance, I'un sans et autre avec le contact de V'air, celui-ci
prendra une couleur rouge plus brune et moins jaune que
'échantillon qui aura été sousirait au contact de 'atmosphére.

Enfin il est une considération bien importante pour se
rendre compte de Paction de la garance sur une étoffe donnée,
c’est que les étoffes de lignenx , de soie et de laine passées an
méme mordant, ont des aptitudes différentes & s'unir aux
divers principes colorans auxquels nous avons rapporte les
trois facaltés tinctoriales de la garance,

Les avantages de la garance pour la teinture du lignenx
peuvent se déduire des propriétés que nous avons reconnues i
Valizarine extraite de cette racine , de former, avee I'alumine,
des rouges et des roses solides, et avec le peroxide de fer , des
noirs et des violets également solides: et nous ajouterons gue
les couleurs de la garance sur le lignenx sont susceptibles
d’acquérir un grand degré d'intensité =i l'on fait concourir &
Yopération des bains buileox ; de T résulte la teintare de ga-
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rance en rouge ordinaire, et la teinture die garance en rodge
turc ot V'on fait usage de V'huile, Malgré les progrés que ces
teintures ont faits depais guarante ans, il reste encore uns
découverte bien importante i faire ; cest celle d'un proesdé
propre appliquer, soit ila planche, soitan roulean, la couleur
de la garance sur les toiles de ligneux. Aujourd’hui cette appli-
cation se fait exclusivement en passant la toile mordancée dans
de 'ean plus ou moins chaude oit I'on a délayé de la garance.
Rouge ordinaire, — Lorsqu’on alune le lignenx avee de Fa-
lun d’ammoniague et de 'alun de potasse , octaddres, on ob=
tient, avec la garance , la méme couleur. Lo
L’alun cubique, ainsi que 'alun octaédre auquel on a ajouté '
du sous-carbonate de potasse, donnent au ligneux la propriéie
de prendre un rouge un peu plus foncé que celui produit
par Vintermédiaire des aluns octagdres. o -
['acétate d’alumine agit d’une maniire analogue & alan
cnhique. .
Si le ligneux , avant de recevoirl’alunage , est engallé , C'esi=
i-dire il regoit du tannin de infusion de noix de galle, e
qu’il soit ensuite aluné, il prendra, avec la garance , Un Fouge
bien plus élevé qu'il ne l'eiit fait sans engallage. Nul doute
quon ne doive tenir compte de la couleur fauve de la galle
dans la hautenr du ton ; car, certainement, langmentation dn
ton ne doit pas étre attribuée uniquement i l'exces de la ma-
titre colorante de la garance fixée par suite de Vengallage.
Rouge ture. — 5'il est difficile de donner actuellement une
explication bien précise et circonstanciée de la teinturé €n
rouge turc, om peut cependant, jusqu’a un certain point, S
rendre compte des diverses opérations dont elle se compose.
Le décreusage a pour objet de nettoyer le coton des partaes
étrangéres qui pourraient s'opposer i la fixation de la magibre
eolorée qui constitue le rouge turc , ou nOire i SN éclat. - - i
Le bain de fiente , qui cousiste 4 passer le coton dans un baig
glcalin tenant de la fiente de mouton en suspension , n'est pas
qussi essentiel au succes de U'opération que Vitalis I'a pensé;
car les teinturiers gui ont supprimé cetle opération n’ont poiat
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- mpercu qu'elle edtune influence bien notable sur la beauté de
}ears produits, Quei quiil en soit de son utilité, on ne s'est
appuyé sur ancun fait ,lorsquon 'a expliquée , en admetiant
que le coton, en s’emparant d'une matiére animale qui étail
unie & la soude, acquérait par 1a une disposition plus grande
& sunir au principe colorant en s'animalisant, Cette explica—
Aion reposait sur celte idée, que les wiatitres azolées aydient
tounjours plus d’affinité pour les corps coloréds que le ligneux,
ce quin'est point absolument exact. Car, par exemple, la laine
ébrouge s'unit moins facilement au peroxide de fer des solu-
tions ferrugineuses que ne le fait le coton.

L'huilage qu'on donne au coton, en le plongeant dans un
mi¢lange d’ean alealine et d’huile d'olive, a une influence mar-
quée pour augmenter son aptitude naturelle 4 s'unir & la ma-
tiere colorante de la garance ; car une toile huilée prend plus
de matitre colorante que la méme toile non huilée, et, d"un
auire coté, du coton privé de son huile an moyen de
I'alcool ne differe plus, sous le rapport dont nous parlons,
‘du eoton non huilé. Par conséquent I'haile n’agit pas en mo-
difiant la structure des particules du coton, comme on awrait
pu le croire avant Vexpérience.

Si I'builage est utile, on congoit la nécessité du soin gu’on
prend dans le séchage qui, en définitive , a pour but de ré-
partir également T'huile dans toutes les parties du coton ; car
il mous parait évident que 'objet du séchage Vair est de chas-
ser lentement la-plos grande pa rtie de Uhumidité du bain hui-
lemx gui wnprégne Vétoffe ; que V'objet du séchage 4 la cham-
bre chaude est d’achever la dessiccation , et de faire penétrer
dans Vintérienr de la fibre ligneuse la-matiére hoilense dont la
finidité est augmentée par Ja chalenr.

La Premi'et‘e réflexion qu'on a pu se faire apres que la thée-
rie de la saponification a été élablie par expérience, cest
‘qme dans I'opération ‘de huilage, 'buile se syponifiait , et que
sens ce rapport I"huile tournante étant plus facile 4 saponifier
que Vhuile prdinaire , était par i méme plus favorable que
colleci i Phuilage du coton; mais les expériences que nous
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avons faites sur de Phuile qui nous avait été envoyée par un
teinturier en rouge turc, qu’il avait lni-méme extrait do coton
par interméde de 1'alcool avant le garangage , ne nous a pas
démontré dans cette huile Pexistence d’aucun acide huileusx ;
cependant il ve faudrait pas attacher trop d'importance i ce
résultat, parce que nous ignorons si 'huilé que nous avons
examinée avait éprouvé, de la part des causes qui peuvent la
modifier dans I'opération du rouge tare, toutes les modifica—
tions possibles.

Si des expériences nous ont paru démontrer que des corps .
buileux d’especes diverses peuvent servir a 'huilage, cepen—
dant nous conviendrons que ces expériences ne sont point
suffisantes pour établir qu'il est indifférent de faire usage d'une
sorte de corps gras plutbt que d'une autre ; et nous ajouterons
qu’elles ne le sont pas pour démontrer qu'il ne se forme pas,
aux dépens du corps gras, sous I'influence de Vair, de I'humi-
dité et de l'aleali, un corps particulier qui soit un des principes
immédiats du composé coloré qui constitoe le rouge turc. Gette
recherche est cependant tellement importante, que sans elle
il ne peut y avoir aucune explication 4 ajonter & ce que nous -
avons dit en général de l'influence de 1hurlage.

Le dégraissage, qui consiste i passer le coton huilé dans
une lessive alcaline, puis 4 I'égoutter, i le tordre et i le sé-
cher, a évidemment pour but principal de séparer des inter- -
stices les plus grands, les plus ouverts du coton, I'huile qui
exciéde celle nécessaive 4 I'imbibition intérieure. _

8i I'huile éprouve réellement un changement de la part de
V'aleali, de Vair et de 'humidité qui, en la dénaturant, donpe
naissance i un corps qui deviendra un des principes essentiels
du rouge turc, le dégraissage aura encore pour objet de fave-
riser ce changement de I’huile.

Quant a Vengallage et 4 I'alunage qui se donnent successi=
vement ou simultanément, nous n’avens rien i ajouter a € -
que nous avons dit de leur importaunce en traitant plus haut
du rouge ordinaire.

Le coton huilé que nous avons examiné contenait de l'alealt
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en méme temps que de 'huile. Peui=étre cet alcali décom—
Pasa-t'-i! de V'alun; peut-étre contribue-t-il 4 former un
nnate d’alumine ; ¢est une recherche A faire.-Si, comme le
prétendent certains teinturiers, le passage du coton aluné dans
un bain de craie est avantageax , il semblerait bien en résulter
une décomposition de I'alun.

Dans le garancage il est évident que les principes colorans
dela garance, et particulitrement Palizarine, se fixent & dela
matiére grasse et au tanpate d’alumine, ou i de l'alun ou un
sous-alun s'il n'y a pas décomposition radicale de V'alun dans
le garangage.

Dans I'avivage que le coton subit par sonsé€jour dans une eau
de savon alcaline bouillante , il peut arriver plusieurs choses :

1°. §i le coton garancé retenait encore de l'alun ou un sous-
alun, celui-ci a di étre complétement décomposé ; et en effet
du coton teint en rouge turc avivé, bouilli dans l'eau jusqu’i
ce que le lavage cesse de précipiter la solution de chlorure de
barium , décomposé ensuite par V'acide nitrique, ne donne
point i celui-ci d'a¥ide sulfurigue; _

2°. L'alcali peut dissoudre guelques matieres provenant de
la garance et méme des corps gras étrangers au rouge turce;

3°. L'alcali peut entrer en combinaison avec la couleur,
non-senlement avec le rouge de la garance, mais avee le jaune
de la noix de galle;

4°. Sous l'influence de lalcali, il peut y avoir une modifica-
tion par altération de la matiére colorante.

Quant au rosage qui s¢ donne dans de I'eau bouillante con-
tenant du savon , du protochlorure d’étain et de I'acide pitri-
que, il est bien difficile de dire ee qui arrive. Quoi qu’il en
soit, nous allons donner la composition d’un bain de rosage
préparé avec les matiéres précédentes, et suivant d'assez
bonnes proportions. _

Ce bain de rosage présentait deux matiéres, 1°. une liqueur;
2°. une matitre solide blanche uniformément suspendue dans
la premiére.

La ligueur n'était que de I'ean tenant en dissolution du
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chlorure de sodium et trés pen de sous-carbonate de-soude,
La matiére suspendue était formée d'oléate et de margaratede

peroxided’étain, et desur-oléateet de sur-margarate de'seude.

Nous ]Jlal:emns ici que]ques résultgls ﬂ'ﬂﬁp!‘r'ienm fattes
sur du coton teint en rouge ture, mais non Tosé. '
L’ean froide, appliquée i ce coton, a dissous des traces
d’une matiére colorante et d'un alcali fixe. :
L'ean du premier lavage ne renfermait qu'une trave de'sdl-
fate. L'ean du dernier lavage en était absolument privée.
Le coton tordu avec de Vean froide abandennait.wme
laque rouge floconneuse qui n’était fixée que par-adhésion et
non par Uaffinité de I'étoffe. -
L’alcool chauffs jusqu’a ébullition avec le coton youge qoi
avaitétélavéal'ean, s'est coloré d’abord en orangé, puisenvotige
L'extrait aleoolique, traité par 'eau, ne lui a cédé qu'ane
trace de matiére jaune et d’alcali sensible & I'hématime.
La partie de Vextrait alcoolique, iTnluhle dans *ngl!f,
était essentiellement formée, 1° d'une huile non acide;
2°, d'nne petite guantité d’huile acide; 3% d’un ‘principe
coloraut jaune ; 4°. d'un principe colorant rouge; tous s
deux étaient unis fortement aux hoiles ; 5°. de margarafe de
chaux mélé d'un pen d’oléate et de margarate de potasse, Te-
tenant fortement du principe colorant reuge. 1.'éther Froid
séparait parfaitement les § premigres substances des matikre
(5*) qu’il ne pouvaitdissondre. o
L'ean bouillante, appliquée an coton ronge ratte’ par
Talcool, se teignait en heau rose pourpre; c€te E’ﬂﬁm
faissait un résidn légérement alcalin et une helle Tagque pe
soluble dans Vean. S
Cette laque traitée par acide nitrique jusqn’a a‘!téru‘ﬁﬂ';l“
la partie ronge, donnait une liqueur qui ne précipitafrp_#' ¢
chlorure de barium. ' e
Le coton, traité par 1%ean bouillante cing ou six Tois:°
colorait toujours; cependant il avait perdu beaucoup &“1'
coulear , il ve paraissait plus retenir de matiére huilease:
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L'eau de potasse bouillante faible lui enlevait une (uantité
otable de couleur ; aussi passait-elle an pourpre. Le cotonpre-
sait Jui-méme cette conlenr. La solutipn alealine e contenait

pas d’acide sulfurique precipitable par le chlorure de barvam.
. Le cotofui avait été traité par I'ean bouillante, mis dans
. m creuset d'argent avec de l'can et beaucoup de potasse a
Ielcool, est devenu blen. On a évaporé i sec, on a chauffé,
& au moyen du nitre on a brilé complétement la matiére
' wmbustible du coton. Le résidu traité par 'ean a é1é par-
fitemnent dissous par Vacide nitrique et 'acide hydrochlon-
que, et cette solution n'a pas donné un atomede sulfate avec
le ehlorure de barinm.

Nous concluons de ces expériences ,

17, Que le coton que nous avons examing contenait denx
matitres huileuses, I'une neutre an tournesol, l'antre qui le
rougissait et qui était formée d’acides oléique et margarique;

2°. Qu'il y avait une forte affinité entre ces matiéres hui-
lenses et la partie colorante jgune et rouge du coton ;

3°. Que Valun avait perdn son acide sulfurique dans les
spérations qui ont suivi I'slunage.

"Ge sujet est si neuf que nous bornons ces conclusions a
Féchantilion qui a €té T'objet de notre examen.

Enfin nous terminerons ce que nous avions i dire du rouge
de garance appliqué au lignenx : que si le rouge ture est plus
stable au savon que le rouge de garance ordinaire, il parait
Iife moins au soleil, et qu'il semblerait que la couleur du
rouge turc ait pénétré moins profondéinent la matiére du li=
gmeux que ne le fait la coulenr du rouge ordinaire ; de telle
sorte quun tissu teint en rouge turc serait plus disposé a de-
venir blanc, par le frottement, gu'un tissu teint en rouge or-
dinaire.

I'infusion de garance filtrée doune & la soie une couleur
orangée tirant trés légérement sur le brun, qui est solide et
hrillante : Vinfusion de garance non filtrée lui donne une cou-
leur qui est peut-étre plus rougedtre.

Carthame. — Le carthame contient, comme tout le monde
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sait, denx principes colorans, Fun jaune et autre rouge | que
nous avons nommes carthamine. 1ls different beancoup I'un de
Vantre sous le rapport de leur solubilité dans I'sau. En effet, .
on peut, en lavant le carthame avec ce liquide, jusqu’s ce qu'it |
ne le colore plus , dissoudre la plus grande paru'.iu priceipe
jaune, et seulement des traces de carthamine. Le carthame
ainsi lavé renferme presque tout le principe rouge, et ilre-
tient, en outre, une faible proportion du principe jaune. § |
on le fait macérer dans de 'can aiguisée de sous-earbonate de
soude, celui-ci dissoudra la carthamine avec un pen du prin-
cipe jaune. En séparant la solution du résidu, on obtiendn
une liqueur dans laquelle on pourra teindre le ligneux et sar-
tout la soie en un beau rose, en y plongeant ces étoffes aprés
avoir saturé l'alcali par du jus de citron, du vinaigre, ste.
Dans ce cas, la carthamine se fixe sur 1'étoffe, et le princpe
jaune reste dans la liqueur, -

Si on tenait i avoir la carthamine exempte de priucipé jaune,
il faudrait, aprés V'avoir précipitée, comme nous venonsde
le dire , sur des chiffons de coton, décolorer cenx-ci en les fai-
sant macérer dans de I'eau de sous-carbonate de soude, dou
I'on séparerait ensuite la carthamine , an moven d'un acide,
soit pour la précipiter, soit pour la fixer sur une étoffe.

La carthamine donne un couleur extrémement belle, mais
trés altérable an soleil; ¢’est pourquoi on ne peut V'employer
avec avantage dans la teinture des éloffes destindes 3 l'amen-

blement; et elle doit étre exclusivement réservée pour'ies
étoffes destinées 4 la toilette. IR
Cochenille, — La matiére colorante de la cochenille a _
coup de rapport avec la brésiline, par la maniére dﬂnteﬂ_ﬂﬁ
comporte avec les acides et les bases salifiables. Avec lespe®
miers, ¢lle forme des composes rouges, tirant sor I'ﬂ
plutdt que sur le violet ; avec les alcalis, des mmpmﬁiiidﬂ*
le protoxide d'étain se comporte avec elle comme une huﬂll"
caline, et le peroxide du méme métal comme un acide y 0o
que nous l'avons remargué il y a long-temps. L’action deos

oxides sur la inatiére colorante de la cochenille -est 0%
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malogue & celle qu’ils exercent sur la bréziline et U'hématine.

MM. Pelletier et Caventou ont obtenu le principe colorant
de Ia cochenille, sinon pur, du moins dans un €tat qui en ap-
Pmche beauncoup, etl'ont nommé carmine , parce que ¢'est lui
goi colore la bellelaque qui est connue sous lenom de carmin.

La carmine fixée sur la laine par Palun et le tartre, et sur la
ssie, par 1'alun soit pur, soit m &lé de tartre, et méme de com-
pasition d'étain , constitue le cramoist fin, une des _mu.'lgurg
les plus belles et les p’lus stables, On remarque qu'une légére
waleur jaune donnée 4 la laine et & la soie ne nuit pas i cette
winture. Pour qu'on rénssisse 4 faire le cramoisi bien uni sur
I laine, celle-ci doit étre homogene; si elle ne Uest pas, il
st nécessaire de remplacer I'ébrouage par un bain alealin,

La carmine fixée sur la laine par la eownposition d’étain
domme Fécarlate, couleur qui est essentiellement ane eombi-
saison de carmine, de peroxide d’étain , d’acide tartriiue et
{'acide hydrochlorique. Cette composition explique parfaite-
ment pourquoi P’écarlate devient rose et méme amaranthe par
le contact des sels basiques et & plus forte raison des alkalis, .

On a €ié long-temps avant de faire des roses sur soie avee
la cochenille, Vacide tartrigue et une dissolution d'étain. Au=
jourd’hui cette teinture ne présente aucune difficulté, et si Von
pitte préalablement la soie de rocon, on obtient des couleurs
trés variées , mais qui sont cependant tonjours équivalentesa
da rouge, et & du jaune plus ou moins brun, smivant la hau-
teur du pied de rocou. .

Une dissolution d'étain convenable pour cette teinture est
eelle qui résulte de 1 partie d'étain pur, dissoute dans un mé-
lange de 4 parties d’acide hydrochlorique fumant, et de 2
parties d'acide nitrigue a 36°. On ajounte 4 cette dissolution la
moitié de son poids de bitartrate de potasse, puis on méle &
cette liqueur une décoction de cochenille saturée de bitartrate
de potasse. La quantité de cochepille doit étre le double du
poids de la dissolution d’étain : la soie se passe ensuite a froid
dans la liqueur dont nous venons de donner la composition,
apres Uavoir suffisamment étendue d’ean.
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Enfin , en traitant 1 partie de cochenille par 3 parties dam-
moniaque fuor, faisant évaporer la selution a sec, on' obtdent
un extrait, qui étant traité par 2o (ois son poids d’ean bowil-
lante mélée i une quantité de vinaigre égale au poids de la.eo-
chenille , donne une liquenr propre a teindre la soie et la laiae
en roses qui sont beaux, mais qui e'ont pas la selidité ida
cramoisi de cochenille, : ' o

Kermes. — Le kermis a été employé long-termps avank la |
cochenille; sa matiére colorante fixée sur la laine aluwéeet
tarirée constituait [écarlate de France oulécarlate de Fenize,
¢ui ne doit paint étre confondue avec la carmine de la.coche-
nille fixée par la composition d’étain , couleur gui a é1é appélés
écarlate des Gobelins on écarlate de Hollande. En efek,
conleur du kermés, fizée par Valun et le tarire, est d'unraige
brum: qui n'a rien de ce feu qui caractérise éearlate de coche-
pille; mais la premicrea cet avantage sur la seconde , qa'elle
w'est pas tachée par la boue ni par les eanx alcalines. *

Si I'om admet que le kermés contient de Ja carinine ; comme
cela est trés probable d'aprés les recherches de M. Lassaigne,.
il faut admettre qu'il peut agir dans la teinture des loines
surtout , non-seulement par ce priveipe colorant,, mais R
par un priacipe jaune et une matiere d'un fanve bram; cotlé
derpiére west pent-étre qu'un résultat de laliération dipme
portion des principes colorans jaune et rouge. . REEE

Lac dye. — Le principe colorant du lac-dye nous:
identique 4 celui de la cochenille; s'il est plus solide & Ja e
tare une fois gu'il a é1é appliqué sur la laine an mwoyen dela
composition d’étain, cela tient probablement & la paésds
d’un corps étranger qui parait de nature résineuse. s

Le lac~-dye ne s'empleie que dans la teinture sur Laimay
presque exclusivement pour les nuances qui se font & hﬂ""
Pua.itlnnd’étain. : ;.h

Aujourd’hui on ne traite plus guére le lac-dye , avank 82
metire dans la ehaundidre , par Vacide sulfurique; @it e dhisase
simplement & Uextréme , et dans cet €état on le jetie dams:me

chaudiére ot 'on 2 mis de Veau et de la composition d' ¢t
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. Gaude, — Cette matiére est précieuse en teinture par la
beauté et la solidité du jaune qu’elle communique aux étoffes
alunées ; le tartre ajonté a I'alun en appauvrit la couleur, et
#endant ce sel scnble lui donner de V'orangé. Le jaune de
pude fixé sur la laine par la composition d'étain employée dans
ls teinture en écarlate, est moins solide an soleil que le jauns
fixé par Palun. '

La lutéoline ne représente pas toutes les propriétés tincto—
rales de la gaude, car celle-ci est susceptible de céder aux
¢étoffes une matiére rousse qui ternit le brillant de la lutéoline.
Il existe une quantité notable de cette matitre dans la gaude
siche ; mais il peut s'en produire anx dépens de la latéoline,
lorsque Vinfusion ou la décoction de gaude est soumise pen=
dant un certain temps au contact del’air et de la chaleur, En-
fin, Uinfusion fraiche de gaude nous a paru plus propre que la
latéoline & donner une couleur nourrie aux étoffes de coton
passées aux mordans ferruginens.

Nous avons fait une série d'expériences sur la gaude dont
pous allons preésenter quelques résultats comme des exemples
propres a donner une idée de la méthode que nous suivons dans
nos recherches sur les matiéres tinctoriales. _

A. 1 partie de laine alunée plongée pendant 10 minutes dans
100 parties d’can tenant la partie soluble de £ partie de gaude
et-chaude 4 80°, prend une belle couleur jaune c’iah.' qui est
citron pour la laine ébrouée, et légérement orangée pour
In laine passée 4 un alcali. Cette couleur peut étre faite en
grand avec avantage.

A'. En. répétant V'expérience précédente, non plus dans un
bain 4 80°, mais dans un bain bouillant 0@t l'on tient 1a-laine
pendant 20 minntes, sila couleur produite alors est un peu
plus haute que la précédente, elle lni est inférieure en
fraicheur; elle a plus de roux.

E.. En employant pour « partie de laine 1 partie depaude, et
tenant Pétoffe plongée dans le bain i 80° pendant 10 minu-
tes, la coulenr est plus haute que A et A', inais elle est
neins pure.
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B'. Enrépétant I'expérience B dans un bain bouillant oit V'on
tient 1a laine 20 minutes , le résultat est inférieur en beanté
au résuitat B.

C. Enemployant pour 1 partie de laine 5 parties de gande, te-
nant la laine plongée pendant 10 minutes dans un bain 4 80°,
la conleur est inférieure i celle de B, et méme de B'; elle est
plus terne, plus rousse, et d'un ton moins élevé.

C’. En répétant V'expérience C de maniere que la laine reste
a0 minutes dans le bain bhouillant, le résultat est infériear
4 C, surtout pourlalaine passée an sous-carbonate de soude;
ce qui peut tenir & ce que cette laine est plus disposée i
prendre la matidre rousse du bain. Mais on se tromperait,
si 'on geénéralisait ce résultat & toute laine qui anrait été
préparde & recevoir la teinture par un aleali quelcongue;
car il y a tel alcali qui, 4 notre connaissance, présente un
résnltat contraire 4 celui dont nous parlons. .

Ouoi qu'il en soit, cette expérience démontre que, lors-
qu'nne recette a réussi pour des laines ébroudes au son,; §i
on veut l'appliquer 4 des laines passées aux alealis, il est
nécessaire, avant le travail en grand, de s'assurer, par un
essai en petit, si la proportion du mordant, la proportion
de 1a matitre colorante, la température du bain de teinture
preserites par la recette sont aussi convenables quiellesTé-

taient pour des laines ébrouées au son.
D. Si Von fait bouillir long-temps de la décoction de gaude,
et qu'on y teigne ensuite de la laine, la couleur de I'étofie
sera rousse , tandis qu'en teignant dans une décoction moD.
bouillie, la couleur serait belle. !
Y. Enfin, i I'on teinta un bouillon de 1 heure et demie
échantillons de laine alunée, 1'un avec le contact de 1’5'_'.:-
I’autre sans ce contact, le premier aura une teinte rousse §%
le second n'aura pas; mais cette teinte sera légere relative-
ment 4 celle que donnent, dans les méme circonstaness,
des maticres colorantes , dont les principes jaunes soot plos
altérables que ne Uest Ja lutéoline. '
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Quercitron. — Il est surtout employé pour la teinture des
toiles de coton; il 2, sur la gande, I'avantage de ne pas s"appli-
quer d'une maniére bien sensible sur les parties de Uétoffe de
pourvues de mordant,

Le quercitron n'est, pour ainsi dire, jamais d'usage dans la
teinture sur soie, duo moins en France.

Il ’emploie quelquefois pour teindre les laines; dans ce cas,
le mordant est de 'alun et une dissolution d’étain formée de
7 4 B parties de métal dissoutes dans un méla nge de 12 parties
d’acide nitrique 4 329, et de 20 parties d'acide hydrochiorique
fumant. :

La décoction de gquercitron est bien plus disposée & saltérer
sous linfluence de l'air que la décoction de gaude : cest ce
qui devient sensible quand on a mis au bouillon, pendant
s heures, deux échantilions de laine alunée, dont Yun est en
contact avec l'air, et Uautre en est préservé,

Bois jaune, — Le bois jaune , comme nous 'avons dit, est
susgeptible d’agir en teinture par le morin jaune qu’il contient
toujours, et par le morin blanc qu’il contient quelquefois.
Mais il y a la plus grande analogie entre les couleurs produites
par ces denx principes et les mordans alumineux et méme fer—
rugineux ; ce qui est remarquable, si 'on se rappelle que le
sulfate de peroxide de fer verdit la solution du morin jaune,
et rougit celle du morin blanc. Le bois jaune differe extréme-
ment de la gaude , et surtout du quercitron, par sa tendance
4 s"appliquer sur les toiles de coton non mordancées,

Le bois jaune est extrémement disposé i s'aliérer sous Vin-
fluence de l'air et de Ia chaleur: comme la gaude, et surtout
le quercitron, il passe an roux : c'est pour cette raison quil
faut teindre, le plus rapidement possible, les étoffes dans sa
décoction ou son infusion, et ne pas préparer ces derniires
long-temps avant de s'en servir.

Le bois jaune est employé€ pour teindre la laine en wert con-
curremment avec U'acide sullo-indizotique; en wvert-olive on
Jeuille de myrie avec l'indigotine deésoxigénée; en bronze
concurremmentavee U'indigo désoxigénéd, la gaude, la garance

Toue XXI. an

4

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

b TEINTURE. (GEx£RsLiTES SUR LA)

et le santal ou le caillatour, 'alun et le sulfate de fer ; ennoir
eoncarremment avec le campéche , le tartre et les sulfates de
fer et de cuivre.

Outre les deux morins, le bois jaune peut eontenir un prin=
cipe colorant rouge qui n'estpoint le résultat d'une altération
des morins : nous en avons enla preuve, tout récemment , dans
ane biiche qui avait la plus belle apparsnce et qui retenait
encore de la séve. Non-senlement elle élait plos rouge que le
bois jaune ordinaire, mais elle donnait une couleur si orangée
4 1a laine alunée , qu'il a €té impossible de faire des verts gais
avec les copeaux gu'on en a dérachés.

Fofin le bois jaune , qui est débité et mis en copeanx et ex-
posé un temps suffisant 4 I'air et a la lumiere, éprouve ume
altération dans son moriu jaune , qui parait identique ou ana<
logue i celle de la décoction qui est exposée i lair. o

Carrette. — La sarrette g'applique sur la laine par les mémes
procédés que la gaude : le jaune qu'elle donue est plus vert
que celui de la gaude et passe pour etre solide.

On fait usage de cette plante dans plusieurs pays du Nord
oir la gande ne peut étre cultivée avec avaniage; elle est con=
nue & Verviers et & Aix-la-Chapelle sons le nom d herbe jaune,

On s'en sert surtont pour teindre la laine destinée & fairela
lisiere des draps. :

Genestrole.— La genestrole , ou genet des teinturiers, €tait
fréqumnmﬂutemiﬂﬂjée autrvefois, ellel'est & peine anjourd’bui. .
Le jaune gu'elle donne est inférienr 4 celui dela gande et meme
4 celui de la sarrette. . e

Graine & Avignon.— La graine d’Avigrion, ou la graine de
Perse qui en est une variété, ne sert guére qu'i faire un jaun®
dapplication pour les toiles peintes. Cette coulenr est intense
assey belle, mais elle n'a pas de solidité. o

Fustet. — Le bois de fustet donne & la laine noxn mordancee;
ou A la laine soit alunée,, soit préparceau mordant d'écariate;
une couleur jaune tirant plus ou moins sur 1orangeé t‘-['“Est
sourrie, brillante, mais gui n'est malheurememmpﬂ-ﬁmm"
Dans les ateliers ou l'on tient a faire de bonne teinture , il fawt
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en bannir le fustet, ou du moins ne employer que concur~
reminent avec des ingrédiens de grand teint, tels que la coche-
hille, la gaude, et tonjoursen faible proportion. Les couleurs
de fustet prennent un rouge prononcé par le contact de Fean
de potasse. '

Hocou, —Le rocou n'est guere empinye gue dans la teinture
du coton et celle de la soie. Dans la premiére il sert & faire des
fonds orangds, ou des dessins de cette conleur que l'on im-
prime i la planche. Le rocou est d’abord dissous dans une ean
légere de potasse, et une fois qu'il a été appliqué sur I'éroffe,
celle-ci est passée dans une eau légérement acidulée.

Il est employé de la méme maniére dans la teinture -des
soles; mais ¢'est presque tonjours comme pied de coulear, qus
sera recouvert emsuite, soit de gaude, soit de rouge de car—
thame, soit de rose de cochenille, :

11 est plusieurs cas on 'on peut appliquer le rocon en le dis-
solvaut d"abord dans 'aleool et mélant sa solution au bain de
teiniure, '

La couleur du rocoun est pen solide.

Curcuma. — Le curcuma contient un principe colorant
abondant, qui s’applique avec une grande facilité sur la laine
et sur la soie, mais gui n’a ancune solidité, Cest ce qui explique
la couleur blenitre que prennent si rapidement les verts qui
ont €t€ jaunis au curcuma.

Suie, —La suie bouillie dans I'eau céde & ce liquide une
matiére colorante quia peu ou pas d’aptitude i s’unir au li-
gueux , mais qui en a une marquée i s'unir 4 la soie et 3 la
laine non mordancée ou alunée. Ces €toffes prennent dans le
bain une couleur de cannelle, dontla teinte jaune est rehaussée
par l'alun.

La suie, outre que sa couleur n’est pas solide , a encore l’m-—
convénient de durcir la laine , surtout lorsgu'on teint daps un
bain dont le résidu insoiable v'a pas é1€ séparé,

La suie est moins employée anjourd’hol gu'elle ne I'a é1é
autrefois.

Brou de noiz, — La ligueur provenant de ha macération

27
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prolongée du brou de noix dans Peau est employée dansla
teinture de la laine ; mais comme la partie soluble du brom
est susceptible d’éprouver une altération progressive, et quil
n’y a pas d’époque précise pour I'employer, il en résulte, ainst
que nous 'avons conslaté , gque 'on peut obtenir des couleurs
assez différentes du brou de noix, quoiqu’elles rentrent cepen-
dant toujours dans ce gu'on appelle le fauve ou la couleur de
racine. :
Le fauve du brou de noix tire plus ou moins sur le rouge
violitre ; il se fixe également bien sur la laine non mordancée
ot aur la laine alunée; il est solide , et la laine qui en est teinte,
loifi d'étre dure, est au contraire douce et facile a filer. _
Bablah. — I y a de Vanalogie entre la couleur que le bablah
donne aux étoffes et celle que leur donmne le brou de. noix;
mais le fauve du premier est moins rougeatre que celui-du
second. o
Lorsqu’on passe simultanément du coton , de la soie et-de
1a laine non mordancés dans une infusion de bablah, la soie
et surtout le coton , prennent une couleur plus intense que la
laine. :
Si les étoffes sont alundes, le fauve est exalté, mais en jaune
et non en rouge. e
§i les étoffes sont piétées de peroxide de fer, elles prenmet
un gris-noir rougeatre. :
Le bablah donne de la douceur & la laine. :
Noiz de galle.— La noix de galle est susceptible de teindre
les étoffes en une couleur pen intense assez difficile a defini;
'est un gris-fauve-jaune rougeitre. La couleur appliquée suf
la laine est plus jaune et moins haute que celle appliquée 5=
multanément sur la soie et le coton non mordancés. < "
Les étoffes alunées , plongées dans un bain de noix de galle,
preanent une couleur bien plus prononcée que les mémes
hon mordancées; cet effet est surtout sensible sur la laime.

Un fait remarguable, c’est que la couleur donnée par 18
noix de galle et Valun aux étoffes est bien différente relative™
ment 4 la hantear du ton , suivant que P'alunage suit o pre
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céde Vengallage. En cffet, les étoffes engallées d'abord se
colorent bien moins dans I'alunage que dans le cas ou les étoffes
sont d"abord alunées, puis engallées. -

Les £toffes piétées de fer prennent, Par I'engallage , un noir
ou gris-poir blendtre.

Les étoffes alunées, qu’on passe dans un bain dﬂ sul_fatﬂ de
peroxide de fer, prennent ensuite moins de noir par lmgal-n
lage , que celles quin’ont pas éi€ alunées,

- La noix de galle est employée dans la teinture rouge de
garance sur le ligneux , et surtout dans la teinture en noir.

Sumae. — Le sumac remplace la noix de galle avec avantage
daus la teinture en noir ; il donne aux étoffes non mordancees un
gris-jaune trés légtrement rougeitre, qui differe de celui de la
noix de galle, en ce qu'ila moins de rougeitre et plus de jaune.

Les étoffes alunées, surtout la soie et la laine , preonent,
dans le bain de sumac, une couleur jaune bien prononcée.

Les étoffes pin‘:'[ées deperoxide de fer prennent, dans le méme
bain, un gris-neir.

Les étoffes alunées et piétées de fer sont plu.s d].iﬁmles i
teindre dans le sumac , que celles qui n'ont pas ét€ alundes.

D'aprés cela, il est évident que le sumac peut étre repré-

-senté par une mauére jaune ; plus, une matiére astringente,
semblable 4 celle de la noix de galle. :

Du noir.

Lorsqu'on teint une étoffe en jaune, en rouge, ou en
orangé, on me peut jamais Vamener 4 une teinte obscure,
par la raison que le jaune, le rouge et P'orangé sont des cou-
leurs essentiellement vives. _

Lorsqu'on teint une étoffe en ]:rleu soit avec de ﬁ'ndlgn— :
tine, soit avec du bleu de Prusse, on arvive a une teinte tris
ohscure, mais gui est dua bleu tirant sur le violet ; et sil'on venut
monter Uétoffe au ton le plus €levé possible, on sort de la
samme du bleu pour entrer dans celle d'un rouge cuivre.

Enfin, si I'en applique sur une étofle du jaune et du bleu,
ou du rouge et du bleu, aussi purs, aussi francs que possible.
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on pourra obtenir des teintes assez obsenres , mais dont la plus
foncéene le sera cependant pasautant quelebleu le plus fomeé,

Tl suit de 13 gw'en teinture on ne peut pas plus produire I
noir dvec dewr couleurs gu’avec une seule; mais si on applique
sur une étoffe du bleu , durouge et du jaune en des proportions
convenables, on aura DU NOIR, o

Dela on a conclu gu’en teintare le noir est produit par da
bleu, du ronge et du jaune en certaines proportions, lesquetles-
ont &té fixées par lo peré Castel & 15 parties de bleu, 5 de
rouge'et 3 de jaune; mais cette détermination est plutdtle
sésultat d'une vue théorique que celul de Vexpérience , aimsi
que le pére Castel , lui-méme; I'a fait remarquer. Le difficulté
de Pappliquer & un cas de pratique tient & ce qu'on ne cons
nait peint aujourd’hui en teinture des pringipes colorans quien
puisse considérer comme représentant le jaune, le rouge et le
blen , & 'état de pureté. Que dis lors, siune combinaison o8
jaﬁﬁ't; ‘ou-rouge , ou bleue, est fixée sur une étoffe; celte
combinaison, loin de représenter tant de parties, ou de jeuné
pur, ou de rouge pur, on de blen pur, représente du j‘aim‘-
mélé, soit de ronge, soit de bleu , soit enfin 4 la fois de rouge
et de bleu dans des proportions tont-a-fait indéierminées. '

En partant du fait-que, du rouge; du jaune et du bleu ap="
pliqués en suffisante guantité et en certaines Pmpnrﬁdﬁ:’m
une éioffe la teignent en noir, Bous expliquerons :

1o, Comment on pourra brumir les gammes de jaune, de
rouge, d'orangé, de tlen , de vert et de violet en portant
dessus un ou deux principes colorans qui, avee une portion de
celii on des deux qui sy trouventdéja, preduiront du noir, e
conséguemment obscurciront la couleur des hruug,"diz:l‘."l!!-'w‘
gamme. Pl 2D P ] S r.:_.;

2°, Comment on peut conceveir cette muttitude de I:_lﬂi__l-'i_."'_r?
de gris dont le nombre semble tout-a-fait indéfini. 7

En effer, supposons du noir normal, Cest-i-dire le “"-"ilfl_‘fé'_
sultant de prupnrtinns convenables de blen, de rouge Bf}h
jaune, appliqué sur une étoffe de maniére & en couvrir touté
la surface, ou, en d’antres terjnes , de mamiére que cette sur-
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face ne réfiéchisse que les vayons qui sont susceptibles de l'étre
par le noir lui-méme ; supposons que les couleurs qui consti-
tuent le neir normal , soient fixées en quantités décroissantes,
mais teujours dans les proportions respectives ol elles cons—
titzent le noir, sur une suite d’échantillons de 1'étoffe précitée,
'on aura des échantiflons dégradés en noir normal, dont les
tons qui réfléchissent plus ou moins de blanc, seront des
dégradations en gris normal. _ _

'§i nous supposons maintenant gue nous ayons une étoffe
sur laguelle le blea, le rouge et le jaune n’aient point €€ fixés
en des proportions qui constituent le noir normal, wais qui
I'aicnt é1€ en des proportions qui s'en rapprochent assez cepen-
dant, pour produire une coulenr si foncée qu’elle parait noire,
ce noir, regardé mmpara_ﬁwmenl;,mec le noir normal, en dif=
férera par la conleur qui est en excés sux le noir normal; dés
lors on distinguera des noirs bleudires , violdires , rougedires ,
verditres , et par suite, des gris bleudtres , violdtres, rougeid-
gres, verddtres, produits par les dégradations de cenéme noir.
_ Lesconséquences précédentes, déduites del'expérience, sont
trés propres A expliquer les brunitures ou le rabat des étoffes
teintes sur lequel nous reviendrons plus bas. e

Quant ala question de savoir si tous les noirs que l'on peut
pruﬂui_re en leinture rentrent dans la constitation ¢ue nous
avons reconnue au noir normal , ou en d’autres lermes , si dans
tous les noirs du teintavier indistinctement , il ¥ a des wolé-
cules qui, si elles étaient séparées , réfléchiraient, les unes du
bleu, les autres du jaune, et les troisiemes du rouge, nousne les
discuterons point ici, puisque nous n'aurions pas de consé-
quence 4 en déduire pour la pratique de U'art du tein turier. .
" Tichons maintenant, ¢n prenant expérience pour guide, de
nous rendre compte de quelques-uns des élémens des procédes
les plus généraus aumoyen desquelson teint les etoffesen noir.

La uoix de galle et un sel de fer, si fréquemmnent employés
dans la teinture en noir, ne donnent que du gris violitre ou
blenitre. O . :

Lapyroliguite de fer, qui contient une matiére elapyreunia-
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tique brune, donne aux étoffes un bran tirant, dans les tons
clairs, sur le jaune verditre, et dans les tons fonces, sur la
FOUX-MATTON, :
En engallant le ligneux et la soie, et en leur donnant un
bain de pyrolignite de fer, on peut, en réitérant plusieurs fois
ces operations successives, si on le juge convenable, obtenir
‘du noir. :
La galle, le campéche et un sel de fer ne produisent guive
qu'un blen-violet trés foncé ; cependant, si on lesapplique sur
la laine dans un bain tres chaud , qui, en méme temps, estex-
posé & 'action de V'air, 'hématate de fer éprouve une altération
qui, en le faisant passer au roux, est favorable 4 la prodmc—
lion du noir. Cette altération de I'hématine est remarquable
dans le cas ot I'on teint an bouillon et an contact de V'air; de
la laine alunée dans un bain de eampéche ainsi que nous Ya=
vons dit plus bant. o
Lagalle et les sels de cuivre teignent les étoffes en un fauve ol
vitre ; le campéche et les sels de cuivre en un bleu=violet:
on voit, d'aprés eela et ce qui précide, la possibilité d’obtenir,
au moyen de la noix de galle, du campéche et des sels de fEl
et de cuivre, une couleur noire sur les étoffes. :
Puisque la noix de galle, astringent qui donne un précipité
bleu foncé avec les sels de peroxide de fer, estpropre i la teis-
ture en noir, il est tout simple gu'elle puisse étre remplacée par
le sumac , le bablah, ctc., qui jounissent de la méme propriété;
mais lorsqu’il s’agit, dans une recette, de substituer l'mfﬂ'ﬂ )
V'autre 4 la noix de galle, il faut tenir compte des proportions
dela matiére jaune et de la matiére rouge , relativement i Fas-
tringent ou i P'acide gallique qui forment du bleu avec les sels
ferrugineux ; proportions qui peuvent étre fort différentes,
ainsi que nous I'avons vu plus haut. o
Lorsqu’on veut avoir du noir sur laine du meilleur tewnt
possible, il faut donner & I'étoffe un pied de blew d'indigo,
puis la passer dans un bain de campéche, de sumac, et de Sﬂi"
fate de protoxide de fer.
On peut employer encore du sumac et de la noix de galle
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dans la proportion de 6o 2 2,4. On peut remplacer le sumac
par une quantité de noix de galle égale au tiers du poids du
sumae preserit par la recette.

On peut encore substituer au sulfate de protoxide de fer
Vacétate , en ayant l'attention que la quantité de I'oxide soit
la méme dans les deux cas.

On fait du noir sur laine en la piétant de bleu d'indigotine,
et en employant pour 100 parties d'étoffe, 200 parties de cam-
péche, 6o parties de sumac, 2,§ parties de noix de galle et
20 parties de sulfate de fer; puis donnant 3 feux de 2 beures
chacun 4 'étoffe. Voici des observations déduites d'expérienses
auxquelles ce procédé nous a conduit. .

1¢. Un pied de blen non violet est préférable & un pied de
blen violet ou cuivré ; car si 1'on teint en noir, comparative—
ment par le procédé précédent, deux échantillons de laine,
dont I'un, A, est piété en bleu non violet . et l'autre, B, l'est
en bleu-violet, celui-ci sera trop violet ou trop rougeitre pour
paraitre d'un beau neir. o .

20, SiVon soumet A et B  un second baiu de campéche, de
sumac et de noix de galle donné en 3 feux,

A augmentera un pen de ton, mais en perdant du brillant;

B angmentera davantage et perdra du violet ; maisil n'y a
pas d’avantage i piéter en blen-violetet & donner 6 fenx.

3%, Si 'on remplace le sulfate de protoxide de fer par del'a
cétate conlenant nne quantité égalede fer al'état de peroxide,
le noir est plus beau avec la laine piétée en bleu, qu'il ne l'est -
avec la laine piétée en bleu-violet. ' :

. 4°. Lenoir fait avec 'acétate sur Ja laine piétée en bleu est
au moins égal en beauté i celui fait an sulfate sur la laine pié-’
tée en bleu.

Le noir fait avec acétate sur la laine piétée en blen-violet
est inférienr , peut—étre, A celui fait avec le sulfate sor la laine
piétée en bleu-violet.

5. Si 'on donne un second baiu aux laines teintes en noir
avec l'acétate , le noir de la laine bleue est plus intense que le
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noir de la laine hleu-violet, ce dernier est peut-étre infé-
rieur 3 celui correspondant fait au sulfate. -
g°. En remplagant le sumac par 20 parties de noix de galle
noire, on obtient des résnltats & peu pris semblables anx
précédens ; mais le noir fait avec Vacétate est plus rougedtrs et
plus brillant que le noir fait avee le sulfate. N
On peut faire de beaux noirs sur la laine sans lui donnerde
pied de bleu, par différens procédés ; mais ces noirs n'ont ja-
mais la solidité du noir piété d’indigotine, ainsi qu'on pent
gen convaincre en en exposant eomparativeinent des éehantile
lons aux agens atmosphériques. Lorsque les noirs non plétes
de bleu ont été préparés avec soin et par de bons procedés;
ce n'est gubre qu'aprés une exposition de 6 mois que V'on com-
mence A y apercevoir une leinte marrom, tandis que le noif
piété de bleu n’a pas éprouvé d'altération apparente. Aubout
“ deunani 15 mois, la différence est alors tris marquée. I
n'est pas étonnant , t‘l‘apﬂzs cela, que tous les draps noirs. de
bonne qualité aient €t€ passés en cuve; on peut reconnaits
promptement qu'ils ont €té soumis & cette opération,, enes
faisant digérer dans de I'eau aiguisee d'acide sulfurique, qw
dissout tout ce qui u'est pas indigotine. U
- On peut faire da noir non piété d'indigotine en bouillant Iz
laine { roo parties ) ave¢ 25 parlies d’alun et 6,25 de tartej
lui donnant un pied de gaude, de suie et de garance ; 1a.pas-
. sant dans un bain de 200 parties de campéche, de 6o de sumaé
et de 2,40 de noix de galle; la retirant du bain etajmﬂﬂ_l"e_l
ce dernier 20 parties de sulfate de protoxide de fer; i

donnant 4 la laine 3 feux de 2 heures chacun. -
" Nous allons rapporter quelques ohservations ue BoW
avons faites en variant ce procéde. ;e

1*. En donnant 2 nouveaux feux dans un nauvﬂh'hi{l
semblable au premier, la qualité du noir est plutdt affae
blie ¢u'augmentée. _ LT

2*. En remplagant le sumae par jo parties de noix de ﬁﬂ‘ '
le noir en est plus beau peut-étre. '

3°. En remplagant le sulfate de fer par de Facetate de per=
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gxide contenant la méme guantité de fer, le noir est pent-

¢tre plus beau , c'est-i-dire plus brillant , moins roux , moins
ris.

gi 4°. En remplagant le sumac par jo parties de noix de galle,

et le sulfate de fer par V'acdtate, le noir est un pen plus bril-

lant, un peu plus beaun que le noir fait 4 la galle sans sumac

et au sulfate de fer; mais la différence est trés légere. .

Nous ajouterons que la nature des vaisseaux peut aveir de
Finfluence sur le noir, du moins si ces vaisseaux sont de
cuivre on d'étain et si Von opére par le procédé siivant. La
laine est mordancée avee 22 de sulfate de fer, 8 de sulfate
de cuivre et § de tartre pour 1oo parties de laine. Elle est
teinte dans un bain préparé avec 200, parties de bois de cam-
péche, 5 de galle et 11 de sulfate de fer. Le noir fait dans
un vase d’étain est un pen plus rougedtre gue celui préparé .
dans un vase de cuivre. ' -

Enfin la laine passée & .un aleali prend par ce procédé un
aoir plus roux ou moins violitre que la laine ébrouée aun
son , du nioins en opérant dans un vase de cuoivre.

Nous terminerons cette division par quelques mots sur les
brunitures en géneral, et en particulier sur celle que T'on
donne aux tons élevés d'une gamme d’écheveaux de laine et
méme de soie.

Il y a deux procédés généraux de brunir ou de rabatire
les étoffes.

: 1%, Le premier consiste 4 appliquer avec discernement sur
wne ctoffe déja colorée les matiéres nécessaires pour’ pro—
duire du noir normal, avec une portion de la couleur qui
la teint. Ou, ce qui revient an méme ; i appliquer simulta—
nément sur étoffe blancke toutes les matiéres qui doivent la
constituer couleurr brunie ou rabatiue. .

. a®, Le second consiste a plonger I'étoffe teinte dans un bain
qui contient la matiére de la bruniture en dissolution.

Le second procédé est d'une exécution bien plus facile que
ne est celle du premie?; mais les produits qu’il donne lais-
sent beaucoup a désirer sous le vapport de la solidité, par
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la raison que l'on ne conmnait pas encore une matiére soluble
susceptible de rabatire les étoffes, qui soit stable i Pair.

Le rabat qu'on emploie généralement se prépare en fai-
sant bouillir dans 10 litres deau 300 ¢. de campéche,
150 ¢, de sumac, 10 %", de noix de galle ; en passant cette
liqueur dans un tamis , puis vy ajoutant quand elle est feoide
100 &, de sulfate de protoxide de fer. On voit que, sauf une
matiére visqueuse, cette composition a beaucoup d'analegie
avec l'encre a écrire. ' el

Les inconvéniens de cette composition sont les suivans: -

1. Plus on veut en appliquer sur une étoffe pour en fon
cer la nuance et plus la température nécessaire 4 cette apph-
cation doit étre élevée; or, il arrive que le rabat, par:hi
méme qu'il est chauffé , a une tendance marquée & devesic

- TOuge. L
a®, Le rabat appliqué sur les étoffes devient rouge par son
exposition & Pair. Dés-lors il en résulte que les tons d'gne
gamme qu'il a servi 3 rabattre prennent une coulenr tenie
différente de celle qu'ils devraient conserver, g
3°, Le rabat devenu rouge i Dair finit par passer i Wn
fauve d'un gris sale. g

L'acide sulfurique du sulfate de fer du rabat et celui gut
peut exister dans le mordant d’une étoffe brunie avec. cette
composition , est la cause de la couleur rouge qui se mati-
feste sur les étoffes dans les circonstances dont nous avoss
parlé : car, en remplagant dansle rabat le sulfate de fer par
de Vacétate et daps Valunage Valun par de V'acétate dar
lumine , les étoffes brunies par ce procédé n'ont plus hﬂ""
dance 4 rougir qu’on remarque dans les autres; mais mak
heureusement ce rabat n’est pas plus solide que le premies:

D’aprés,ftﬂla, nous pensons que le teinturier doit \-
autant gue possible, i faire les couleurs rabattues par ke pre
mier procédé, Co

_:i.l il
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yin®. Division, — Des étoffes teintes considérées sous le rapport

de la stabilité de leur couleur, relativement & l'eau, & la
- chaleur, & la lumikre, a Uoxigéne, a latmosphere, auzx
- déboutllis et aux réactifs.

Eau, —L'cau i la température ordinaire et absolument pri-
vée d’air, mise en contact avec les étoffes teintes, ne peut
exercer d'action que sur celles dont la matiére colorante est
de nature i s’y dissoudre , soit en totalité, soit, ce qui estle
plus ordinaire , en partie seulement. Ainsil'eau sera sans action
sur une étoffe teinte avec de l'indigotine désoxigénée, tandis
qu'elle tendra & dissondre 1"acide sulfo-indigotique qui aura
été appliqué sur un autre é¢chantillon de la méme étoffe, soit
seul, soit par l'intermédiaire du peroxide d’étaimou de I'alu-
mine. Mais , dans ancun c¢as connu , aux températures ordi-
paires, ’eau pure ne tendra i altérer la nature des principes
qu'elle pourra dissoudre.

Chaleur. —Le ligneux, la soie et la laine étant altérables
dans le vide 4 une certaine température, on congoit, en gé-
néral , que les combinaisons colorées qu’elles doivent & Vart
de la teinture ne pourront pasles préserver de cette altération.
Etil y a plus, c’est que beaucoup de ces combinaisons étant
plus décomposables que I'étoffe méwe,, celle-ci résistera 4 une
température oti la matiére quila teint sera profondément al-
tErée.

L'élévation de la température pourra modifier plus ou moins
la couleur de certaines matiéres sans en altérer la composition,,
de sorte que la modification disparaitra par le refroidisse-
ment avec la cause gui 1'a produite.

L'élévation de la températuare pourra favoriser 'action com-
burante de Voxigéne de certains corps oxigeénés, sur le car-
bone et I'hydrogene de Iétoffe. Clest ainsi que la chaleur
pourra favoriser la réaction de V'oxigéne de 'acide chromique,
celui du peroxide de manganése sur la partie combustible
d'une toile de coton.
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Une €élévation de température pourra favoriser l'action dis-
solvante que l'ean est susceptible d’exercer sur plusieurs ms-
tieres colorantes appliquées sur les étoffes. '

‘Enfin la chaleur agissant par Intermédiaire de Veain bouil-
lante , pourra altérer certaines couleurs jusque dans Varran-
gement de leurs élémens. Clest ainsi que le bleu de Prusse,
appliqué sur la soie, est réduita du peroxide de fer, lorsque
V'étoffe est tenue pendant un temps suffisant dans I'ean bouil-
lante.

Lumitre. — La lumiére, en frappant sur des étoffes colarées
parfaitement séches et privées du contact de 'air, peut n'exer=
cer dessus aucune altération sensible, et ce serait une grande
erreur de croire que toute étoffe colorée qui s'altére au seinde
I'atmosphire sous Uinfluence du soleil , doit némm:rm
saltérer dafs le vide sous la méme influence. En effet, dela
chlorophylle dissoute dans l'alcool et exposée & la lumsiére
n'éprouve aucun changement si la solution est privée du cot-
tact de I'air, tandis que, dans le cas contraire, de verte qui'elle
est, elle passe an jaune fauve. i

Oxigéne. — Pour qui connait Paction de V'oxigéne sur les
principes immédiats ternaires et quaternaires des étres orfa=
nisés dans la composition desquels il entre du carbone HJ‘!
Phydrogéne , l'influence que ce corps pourra exercet sur des
matiéres colorées de cette nature qui ont été appliquées sut
les étoffes ne pourra étre douteuse; malheurensement il est
pen d’expériences qui aient €té faites dans la vue d’ﬂﬁ!l‘f'iu'
I’action de P'oxigine gazeux pur et sec sur des étoffes temtes
dans des conditions déterminées de température, de lurniére €t
d'obscurité. o

Mais I'action décolorante que l'eau oxigénée et .l’ﬂl_lr'_h
chlore exercent sur des principes colorans d’origin® orgabi-
que, ést la preuve évidente de Vénergie de l’migﬁﬂ&?"'
mide et 3 I'état naissant, pour changer la composition .ﬂﬂ
grand nombre de corps colords ‘qui peuvent MWW
sir des étoffes teintes. Le blanchiment est fondé su¥ cett?
action. '
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Atmosphere. — Toutes les experiences que 'on a faites dans
la vue d'apprécier Uaction de la chaleur et celle de la lumiére
sar les étoffes teintes, 1'ont été dans des circonstances ou tous
les corps qui sont dans Patmosphére pouvaient agir, savoir :
l'oxigéne, I'azote, V'acide carbonigue et 'ean. Mais, 5'il estex-
trémement probable que Poxigéne et 'eau solentles seuls agens
atmospliériques qui, sous 'influence de la lumiére ou d'une
certaine température , sont susceptibles de détruire les couleurs
des étoffes , il faut dire gqu'aucune expérience directe ne prouve
l’iuacl‘i-nn.de Iazote et de I'acide carbonique sur elles.

Il résulte d'une série d’expériences faites par MM. Gay-Lus-
sac et Thénard, qu’d un certain degré de température, Uair
produit sur les étoffes que mous allons nommer, les mémes
effets de décoloration gue ceux qui résulteraient de 'exposis
tion de ces mémes étoffes a la lumibre du soleil et 4 Patmo-
sphire; et en outre, que la présence de la vapeur d’ean dans
I'air chaud que 'on fait passer sur les étoffes accélere Maltéra-
tion de la partie colorante quiles teint.

Le rose de carthame sur la soie n'éprouve pas d’altération
de la part de Vair & une température de 120° pendant 1 heure
de contact; a 160 pendant 'e méme temps il devient d'un
blanc sale.

La couleur violette du campdche sur la laine alunée a été 4
peine affaiblie a 150% pendant 1 heure et demie de contact
avec air; elle est devenue rousse et terne au bout du méme
temps & 180%,

La couleur rouge du brésil sur la laine alunée a é1€ i peine
affaiblie dans I'air, 4 140, pendant 2 heures; elle I'a été bean-
coup pendant le méme temps i la température de 1go®.

ILa couleur du curcuma sur la laine alunée , tenue v heure et
demie dans U'air 4 une température de 150%, n’a presque pas
été altérée ; tandis que dans le méme temps 4 la température
de aood elle est devenue de couleur de rouille.

La couleur de la gaude sur la laine alunée n'a pas €t€ altérée
par un séjour de 3 heures et demie dans l'air 4 160%; elle est
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devenue couleur de rouille an bout du méme temps i une
température de 20 6. .

Enfin les étoffes soumises 3 ces expériences avaient perdu la
plus grande partie de leur ténacité, précisément encore comme
cela arrive aux €toffes qui ont subi Vaction de la lumikre.

Nous devons faire remarquer gue ce serait une erreur de
croire que les matiéres colorées, d’origine organique, sont,
relativement i la destruction gu'elles éprouvent de la part de
1a lumiére et de I'atmosphére , dans une condition afsolument
distincte (1) de celle ou se trouvent des corps incolores placés
dans les mémes circonstances : car, 1% des matiéres incolores
organiques, telles que celles qui servent a coller le papier,
carton & étigqueties, exposées dans une atmosphire séched h

‘lumiére du soleil , finissent par se détrnire. Alors il n'est ples
possible de tracer sur cepapier, surce carton, des caractires dis-
tincts avec une telle encre, quien donnait de parfaitement nets
sur ce papier, ce carton, avant qu’ils eussent subi l'influence de
la lumibrc; 2°. les matiéres colorantes organiques de diverses
especes présentent de grandes différences relativement a1
temps qui est nécessaire pour les altérer. .

Si Yon recherche la cause qui a conduit 2 faire penser qoe
les matidres colorantes d’origine organique sont plus altéra-
bles par la lumiere que les matiéres incolores , on la trouven
Jans cette circonstance , que cette altération a été remarquet
sur une matiére colorante dont le poids était plus on moins
faible par rapport i celui de Iétoffe quelle teignait, et-qm®
dés lors, la matiére colorante pouvait étre altérée ainsi quEne
certaine quantité de la matibre de l'étoffe , sans que Ialtéra-
tion de celle-ci devint sensible, comme Vétait celle dela pre
miére, qui avait pour résultat une décoloration, phénﬂiﬁh‘?'
frappant pour tous les yeux. ' S

IR

(1) Noos me prétendons pas dixe cependant que certaines conlewrs s 'i
pligudes sur uac dtoffe , qui absorbent tels rayons plutdt qoe tels s0LF
soient pns, par li méme , plos alterables gne A'uutres, tonles chaos's
di'ailleurs.
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Cette explication lie plusieurs faits qui, sans elle, mangue-
raient de corrélation, si quelques-uns wéme ne sembleraient
PES- o1 l:radil:l:uireﬁ anx antres.

Ainsil'indigotineappliguée surles étoffes de laine, de mameére
i les teindre en ces bleus foncés, qui sont les tonsde la gamme
d’indigotine , presque exclusivement d’usage pour nos vétemens
de laine de couleur bleue, passe pour un des principes colorans
les plussolides qu'on connaisse , parce qu’en effet (sauf le blan-
chiment sur les coutures , que peuvent présenter certains draps
bleus) la couleur de I'étoffe paraitétre la méme depuis le mo-
ment ot on la prend comme vétement neuf jusqu’i celui ot on
la quitte. Cependant V'apparence n'est pas la réalité, car si
I'indigotine ne forme qu'un blen clair sur la laine, et, 4 plus
forte raison, sur la soie et sur le coton, cette teinte est détruite
trés promptement sous influence atmosphérique. Par consé-
quent, si I'on ne portait que des vétemens teints en blen clair
avec de I'indigotine, on en conclurait que ce principe colorant
est tres altdrable.

$1, maintenant, nous considérons que dans une étoffe teinte
en bleu clair, il 0’y a que trés peu d'indigotine relativement
an pnidg de la matiére de I'étoffe, nous concevrons l:l'npréa
te qui précéde , comment une petite quantité d'indigotine
pourra disparaitre sans que la matiére de 1'étoffe paraisse
changée dans sa ténacité et ses propriélés physiques autres que
sa couleur, 5i ensuite nous considérons que dans I'étoffe teinte
en bleu foncé, il y a beancoup plus d'indigotine relativement
ace qu'il y en a dans I'étoffe teinte en bleu clair (ce qui ne si-
gnifie pas qu'il y en a beaucoup relativement au poids de la
matiére de 'étoffe) , nous concevrons comment il arrive qu'un
vétement de drap blen foncé soit hors de service avant que la
proportion du principe colorant qui s'est altérée devienne
sensible a 1'ceil.

Enfin, I'observation que des étoffes, comme des rideanx de
soie, par exemple , qui ont €té exposés pendant long-temps 4
la lumiére, sont non-seulement décolorées, mais encore altérdes
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profondément dans leur ténacité, prouve que des matidres -
colores ne sont point préservées de Vatteinte des agens at=
mosphériques, en vertu d’une propriété qu'clles auraient i '
I'exclusion des corps colorés d'origine organique. '

En terminant ce que nous voulions dire de Paction de 'at-
mosphére sur les étoffes colorées , nous devons ajouter que se
la vapeur d’ean dans l'air qu'on fait passer & une température
supérienre 4 100%" sur des étoffes teintes, accélire leur altéra-
tion, cette méme influence de I'eau pour hiter la décolora—
tion se fait remargquer dans le blanchiment sur le pré, et dans
tous les cas ot des étoffes colorées somt exposées 4 Tecevoir
Iaction de la pluie, d’une rosge produite par une canse quel-
conque , et bientdt aprés Vinfluence du soleil, T

Enfin, ajoutons que le vent, une pluie battante , peuvent
mécaniquement accélérer la destruction des étoffes qui y sond
exposdes. P

Débouillis. — Tl existait autrefois denx classes de teinta<
riers; les uns faisaient exclusivement la teinture en bon ‘e
grand teint, et les autres exclusivement la teinture en peti
teint. Les statuts gui les régissaient indiquaient le nom ety
jusqu’d un certain point, Vemploi des ingrédiens de bon teint
ainsi que V'éprenve quon faisait subir anx étoffes, pour &&=
voir si elles étaient réellement de bon teint, comme uiy mar
chand ou un teintarier le prétendait. L

Cette épreuve portait le nom de débouilli o débout ; elle
consistait 3 mettre , pendant un temps déterming, un échams
illon de l'étoffe dans de Veau bouillante tenanten dissolution
une quantité pareillement déterminée d’alun , de tarire, e
savon, de vinaigre, etc, Le débouillt des étoffes de laine regst
un grand perfectionnement des recherches que Dufay entré®
prit sur ce sujet, en 1733, B

Dufay considéra quune étoffe de bon temt était distingnée
d'une étoffe de petit teint, par la proprieté de résister abso-
Jument, ou presque absolument, 4 une exposition de domse
jours au soleil, en été, et a Yhumidité de la nuit. I i
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en outre qu'une exposition ad grand air, de seize 4 dix-hnit
jours, en hiver, produisait le méme effet que celle de douze
jours en €i€, |

Apriés avoir classe les étoffes qu'il avait teintes au moyen de
toutes les matieres tinctoriales qu’il avait pu se procurer, et
suivant les procédés alors connus, il soumit divers échantil-
lons de chacune de ces étoffes & I'action de divers corps, tels
que l’a]uni le savon, le tartre, etc., et vit quﬂl élait le corps
dont Veffet, sur une étoffe, se rapprochait le plus de l'effet pro-
duit par les agens atmosphériques sur cette méme étoffe, et ce
fut ce corps qui devint 'agentdu débouilli, que Dufay adopta.

Si aujourd’hui les débouillis ne sont plu:; ill'ﬁfr‘lts par au-
cun des réglemens du commerce et de l'industrie, ce n'est
point une raison pour Jue les personnes qui s'occupent de
teintur e négligent d'éwudier I'Instruction sur le débouilli des
étoffes ; elles peuvent y trouver d’utiles renseignemens pour des
cas particuliers qui pourraient sé présenter i lears rm:]:erch‘e?.
Ainsi elles y verront le moyen de distinguer les cramoisis
faits 4 1a cochenille, des cramoisis faitsau brésil ; les_ jaunes de
gande, des jaunes petit teint; les bleus piétés d'indigotine, de
ceux qui ne l'ont pas €1€, etc. o 1

Berthollet a proposé, pour reconnaitre la solidité respective
des étoffes teintes, emploi d'une ean de chlore contenant
une quantité déterminée de ce gaz. Par exemple , qu'il s'agisse
de reconnaitre si une étoffe de laine de couleur A estbon teint,
on se procurera un échantillon d’une étoffe de laine de couleur
A bon teint, et qui sera au méme ton que la premiére, et lon
verra ce que chaque échantillon, & poids égal, exigera de vo-
lume de la méme ean de chlore, pour arriver au méme degré
d'altération , bien entendu qu'il faudra aussi tenir compte du
temps R
Ce genre d'éprenve peut étre certainement utile; mais, pour
qu'il fit applicable, il faudrait qu'on eit composé une ins-
truction analogue a celle sur le débouilli, d'aprés une série
d’expériences analogues & celles qui fuvent faites par Dufay el
par Hellot ; car ce ne serait guen comparant les résultats de

28..
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Valtération produite par le chlore sur des étoffes teintes an
moyen de procédés connus, avec les résultats de Valtération
produite par les agens atmosphériques sur d’autres échantil-
lons de ces méines étoffes , gu'on pourrait arriver & des régles
pratiques.

Nous atiachons une si grande importance i reconnaitre fa
stabilité des couleurs des étoffes teintes, que nous nous oecu-
pons depuis plusieurs années d’un travail suivi sur cet objet.
Voici la manitre dont nous avons congu que ces recherches
doivent étre conduites :

Nous posons d'abord en principe que Ies étoffes colordes
doivent €ire essayées par les agens mémes auxquels elles se-
ront exposées par l'usage qu'on en Sera, '

D'aprés cela nous concluons:

1°, Que toute étofffe doit éire exposée & la lumitre et & air;

2. Que toute étoffe qui est destinée & éire exposée d Fatmos-
phere libre, ¢'est-d—dire au vent et & la pluie , sera exposée
aux agens atmosphériques dans ces mémes circonstances j

3°. Que toute éigffe qui sera destinée & _faire un tapis serg
exposée non-seulement a Pair et & la lumitre, mais encore &
une épreuve de frottement, de énacité, etc., propre & donner
une indication exacte de Ueffet des causes qui pourront agir
mécaniguement pour déiériorer le tapis ; '

4. Que toute étoffe qui, confectionnée d uns maniére quel-
congue, devra éire lavée soit & Feau, soit & l'eau de savon ; de-
vra éire soumise & Laction soitdelecau, soit de U'eau de savon;

5*. Que dans le cas ol il s agirait de faire une épreuve pour
savoir st , dans Uhabillement militaire , & _ﬁ:mi'rﬂf.t rﬁmpiﬂﬂ"*
une étoffe teinte par une autre de la méme couleur, mais qyant
une composition différente ; §'il s'agissail , par exemple, de
remplacer le drap teint a Uindigo par du drap teint au blex de
Prusse , les épreuves que nous prescririons seraient de faire
confectionner des wétemens dont une moitié serail Sfaite avee
Tun des draps , et la seconde moitié avec Pautre drap. Ces vé-
temens seraient donnés &des militaires qui les Pm'tcrml'mf dans
Ie nord , dans le midi de la France, et sur mer, pendant le

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

TEINTURE. (GENERALITES SUR LA ) §37
temps prescrit par les réglemens. Apris ce temps il serait
aisé de conclure si le changement serait avaniggeuT ou non.

D’aprés cette manitre de procéder, nous regarderons comme
superfla d’exiger, pour quune étoffe soit réputee de bon teint,
qu'elle resiste & 'action d’agens au contact desquels elle ne se
tronvera point exposée dans l'usage qu’on en fera. Ainsi,

1=, Pour des étoffes de toilette de bal , les couleurs les moins
stables pourront étre employées;

2. Pour les étofles de sole destinées 3 'ameublement, T'é-
preave de V'air et du soleil a couvert de la pluie suffira ;

30 Pour les étoffes de laine destinées & I'habillement , la
méme épreuve sera presque loujours suffisante,

Supposons que des ctoffes teintes par nous et suivant des
procédés dont toutes les circonstances sont connues, aient €Lé
sonmises aux épreuves dont nous venons de parler, nous re—
chercherons les moyens de déterminer, par des réactifs chi-
wiques, la composition de la matiére de chague couleur; cette
composition ¢tant ainsi déterminée, on trouvera dans un ta-
bleau contenant les résultats des épreuves précédentes, quelle
est la stabilité de cette couleur. Citons quelques exemples :
~ A’. On a un échantillon de toile de coton coloré tirant sur
Yorangé-brun : aprés avoir constate

1°. Que 'étoffe ne donne rien de sa couleura leau bouillante ;

2°. Que le protochlorure d’étain la décolore;

3, Que V'étoffe plongée dans de V'ean de evanoferrite de cya-
nure de potassium acidulé, s’y colore en blen ;

4°. Que Vétofte brilée laisse un résidu de peroxide de fer,
on conclut que le principe colorant est du peroxide de fer.

Fn cherchant dans le tableau la maniére dont les agens des-
tructeurs agissent sur une toile de coton teinte avec cet oxide,
on voit tout de suite ce qu'on deit attendre de I'usage de cette
toile, sous le rapport de la stabilité de la coulenr.

B. On aune €toffe bleue qui peut avoir été teinte avec de
acide sulfo-indigotique, delindigotine oudu blewde Prusse.

On veut déterminer ce qu'elle deviendra i usage: on re-
cherche d’abord la compesition du bleu.
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1°, L’eau chaude pure ou légérement alcalisée la décolorera
et se teindra eii bleu, si 'étoffe a ét€ colorée avec l'acide sal-
fo-indigotique ;

ae. L’ean bouillante ne se teindra point en blen avec une
étoffe teinte & Vindigotine par voie de désoxigénation ; étoffe
n’éprouvera aucune déccloration par ce traitement ; '

Elle n’en éprouvera pas de la part de I'eau alealisée;

Elle deviendra jaune par P'acide nitrique;

39, L’eau bouillante, sans se colorer, finira par détruire la
couletir bleue d'une étoffe teinte au bleu de Prusse ordinaire.

L'acide nitrique , qui jaunit une étoffe teinte avec Uindigo-
tine , ne fera que verdir celle dont nous parlons maintenant.

L’eau alealisée réduira le bleu de V'étoffe & de la rouille, et
la liqueur mélée & une solution de sulfate de fer acidulée
donnera du bleu de Prusse. ' _

Ces déterminations étant faites, le tableau fera connaitre Ia
stabilité des étoffes teintes avee I'acide sulfo-indigotique, l'in=
digotine appliquée par voie de désoxigénation et le blende
Prusse. '

Nous ajouterons seulement, afin de prévenir toute diffi-
culté, que le tableau devra donner le cas ol une méme ma-
tiére colorante est plus ou moins stable suivant le procédé gui
a servi 4 Pappliquer; car nous connaissons certaines de ces
matiéres, le blen de Prusse par exemple, qui, fixdes sur la
laine , sont plus ou moins solides au soleil, snivant gu'elles
ont été appliquées par tel procédé et non par tel autre.

1X® Divisios, — De la. Teinture envisagee dans ses rapports
avec la Chimie.

Les phénoménes de Vart de la teinture ont été attribués
3 des causes tres différentes ; les uns les ont fait dépendre de
causes mécaniques , et les autres des forces auxquelles on
rapporte les effets chimiques. .

Hellot, conformément i la premiere maniére de voir, per=
sait que V'art de la teinture consistait essentiellement & 0UVIIE
les pores des étoffes, afin que des corps colorés pussent &Y
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loger, et ensuite &'y fixer soit par le refroidissement, so1t aun
moyen d'un mordant qui agissait & la maniére d'un mastic.

Dufay en 1737, Bergmann en 1776, Macquer en 1778 et
enfin Berthollet en 1790, recoururent aux affinités chuniques,
pour expliguer la fixation des principes colorans surles étoffes,
coit sans intermédiaire comme l'indigotine , le brou de noix,,
le rocou; soit par Uintermédiaire d'un acide, d’'une base sa-
lifiable ou d'un sel que Yoo appelait mordant.
~ Nous ne crojons mieux faire pour établir les rapports des
procédés de la teinture avec la chimie , que d’examiner les

énoménes les plus généraux de cet art, avee ceux que pre-
sente I'étude de phénomenes que nous considérons comme
analogues et que l'on rapporte généralement aux forces mo-
léculaires, causes des actions chimiques.

1. Lorsque des corps présentent des phénomenes que nous
rapportons 4 la cohésion, qui réunit des molécules d’une
iméine nature, soit simples, soit composées, pour former un
agrégat , ou b Paffinité, qui réunit des molécules de diverses

-

natures pour en former un compose chimique, ces corps sont
en contact apparent. Eh bien, il en est précisément de méme
dans tous les cas ol des corps agissent mutuellement dans
ane opération de teinture; si leurs molécnles n'étaient pas en
contact appavent, il n’y aurait absolument aucun change-
ment dans leur gtat respectil.

1. De ce qu'il ny a aucun corps gui ne soft susceptible de
se combiner a quelque auire corps , ¢'est une ratson de penser,
Jorsque nous voyons des corps différens, tels que des éroffes
et des oxides métalliques, au contact apparent, contracter
upe upjon mutuelle plus ou moins forte, de rapporter cet
effet 4 Vaffinité. :

I1I. En envisageant les corps susceptibles de se combiner,
relativement a I'état de lenrs particules , on voit qu'il y a
combinaison ; 1°. entre solide et solide ; 2° entre liquide et
liqui:'le; 30, enire fluide élastique et Juide ¢lastique ; 4°. entre
solide et liguide; 5°. entre solide et fluide élastique; 6°. entre
liguide et fluide elastique.
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En envisageant les étoffes et les principes susceptibles de ¢y
unir dans des opérations de teinture, on voit que, dans Ia
plupart des cas, "union a lieu entre un solide et des principes
qui sont en dissolution dans I'eau: cependant on pourrait
citer des exemples on 'union aurait lieu de solide & solide,
et méme de solide i fluide élastique.

IV. On ignore quel est le nombre des corps qu'on peut fizer
surun méme échantillon d'étoffe ;mais, dans les opérations des
ateliers de teinture, on fait des composés assez complexes,
puisque ce sont toujours des étoffes , composées de troison
quatre élémens, que I'on unit avec des composés acides on
basiques an moins binaires, des sels simples composés eux=~
mémes de deox principes immédiats au moins binaires, des
sels doublescomposés de deux sels simples etenlin des principes
immédiats organiques lernaires on quaternaires; ajoutons que
diverses espéces appartenant 4 une seule des calégories que
nous venons de citer et divgrses espéces appartenant & des
catégories différentes peuvent s'unir simultanément avee
une méme étoffe,

V. On sait que dans le cas oit V'action chimique est rapide,
- il ¥ a toujours, ou presque toujours, un changement de tem=
pérature dans les corps qui y prennent part ; plusieurs raisons
expliquent pourguoi il est difficile de constater si ce phéne~
méne a lien dans les opérations du teinturier; en effet, la
combinaison ne se fait jamais rapidement.

La masse de la matiére qui s'unit & Pétoffe est trés faible
relativement i la masse de cette dernibre, et surtout relative-
ment & celle du liquide ol se passe le phénoméne,

Mais, d"aprés le genre de composés qui se forme, sil y 8
un changement de température, il doit étre faible.

VI. On observe que les corps qui ont pris part i unc ac=
tion chimigue plus on moins énergique ont acquis, par leur
union mutnelle, des propriétés plus ou moins diﬂ"érentﬂ_ de
celles qu’ils avaient auparavant : les changemens de PWPPI{”’
des corps que le teinturier a mis en présence , n annoncent ]8=
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mais qu’'il ¥ ait eu une action trés énergique enire eux , car
en pénéral les changemens se réduisent 4 cenx-~ci :

1%, Un ou plusieurs corps qui étaient dissous dans un li-
quide aqueux, ont passé de cet état A I'état solide, en s'u-
missant 4 une étoffe.

2%, Si les corps qui se sont fixés sur I'étoffe ont éprouve un
changement de conleur, ce changement n'est pas le résultat
de I'action de V'étoffe, corps neutre, sur les principes colorans,
mais bien le résultat de 'action d’agens acides, basiques, sa-
lins ou comburans, qui ont agi soit 4 froid, soit d une certaine
température , ou encore le simple résultat d'un certain degré
de chaleur qui a amené un changement moléculaire , différent
de celni qui existait auparavant. :

Excepté donc un petit nombre de cas o une portion de
I'étofie, en s’altérant sous V'influence d’un corps, produit une
matiére colorée qui, en se fixant sur autre portion de l'é-
toffe, la teint de la couleur qui lui est propre (ainsi que cela
parait avoir lieu quand Vacide nitrique étendu convenable-
ment d’ean, réagit & chaud sur la laine ou la soie, et ainsi
que cela peut avoir lien encore dans la réaction du chlorure
d’or, des selsd’argent, des nitrates de mercure, sur des étoffes),
les étoffes teintes par le teinturier sont des combinaisons d'un
corps blanc, V'étoffe , avec un composé coloré dont la nature
peut varier beaucoup, puisque ce composé peut étre un simple
oxide binaire comme le peroxide de fer; un acide comme
I'acide carbazotique ; un acide complexe, comme I'acide salfo-
indigotique ; un sel comme le sons-sulfate de fer, le blen de
Prusse, un sulfo-indigotate d’alumine ou de peroxide d'é-
‘min; un simple principe immediat organique, comme l'in—
digotine ; une combinaison d’gn principe immeédiat organique
ou de plusieurs, avec une base qui peut éire V'alumine;
le peroxide de fer (1), ou avec un acide qui peut étre le stan-

{1 En supposant quoe le principe enlorant ne fasse pas fonction de base
relativement .3 ces corps, car ceux-ci penvent faire fonction d'acides dans
plosicurs eombinaisons colordes.
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niqueé, le tartrique ; ou encore avec un sel, et phus.souent i
sous—sel qu’un sel neutre, ' :

 VIL L'union des éioffes avec les matieres qui les coloremt
parait se faire en proportion indéfinie ; cependant il ne
serait pas impossible que, dans ceriains cas, il y et des
combinaisons définies. '

. L'union en proportion indéfinie des étoffes avec des comi-
posés colorés dont les principes immédiats peuvent &tre com=
biués en proportions définies ou indéfinies, est conséquente
anx fails snivans. _
1. Les affinités les plus énergiques se manifestent entre des
corps simples comburans et des corps simples combustibles,
des composés acides et des composes alealins, conséqueniment
entre des corps antagonistes bien différens des éoffes qui
sont des composés neutres. L
" o, Les affinités mutunelles les plus faibles sont, d'une pait,
celles des corps les plus analognes, soit parmi les corps cot®-
burans ou combustibles , soit parmi les acides on les alealis;
et, d"une antre part, les affinités mutuelles des corps compos
nentres anx réactifs colorés. .
3. Lorsque deux sels s'unissent pour former un sel dﬁnl:ﬂt‘.r
teur affinité mutuelle est bien plus faible en géndml que né
Test Paffinité mutuelle de Pacide et de la base l.‘lechﬂi“" H‘
Te 14 on tire cette conséquence que plus les princ'lpﬂ immé-
diats d’une combinaison sont d'un ordre complexe, et [’h
lenr affinité mutuelle est faible en général. o
© 4. Clest parmi les corps les plus analogues et pardl I
composés neutres qui sont doués d’affinités faibles, que 1%
rencontre particulierement les combinaisons en
indéfinme. L
Puisque les étoffes sont des composes neutres 3111, réackif
colorés, puisque en genéral les composés colores 41 ony #”
plique sont eux-memes complexes, et que lorsqu'ils né o8
pas neutres comme Vindigotine, le bleu de Prusse, ils m
qu'une faible acidité ou une alcalinité plus faible
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o corigoit bien que les combinaisons mutuelles de pareils
carps doivent se faire généralement en proportion indé-
fisie : nous disons généralement, parce que les considérations
précédentes ne sont pas de nature a exclure absolument la
possibilité d’une combinaison définie entre une étoffe et les
corps susceptibles de la colorer; et qu’en outre la nécessité
b se trouve le teinturier de conserver la forme de Vétoffe
qu'il teint, n'est point une condition gui exclue absolument
Ia possibilité d’une combinaison définie, puisque nous voyons
des cylindres métalliques contracter des combinaisons dé-
finies avec le soufre et Voxigéne , sans perdre leur forme.

_ VIII. Il ne parait pas douteuz qu'ily ait des différences
dans la tendance qu'ont les diverses maticres colorantes &
s'unir aux étoffes.

Mais jusquici il est difficile de citer 2 Vappui de cette
proposition des expériences aussi précises que celles qui dé~
ientrent Dexistence des affinités €lectives d'une serie de
¢orps pour un corps donné.

" En effet, lorsqu'une dtoffe teinte est mise en contact avec
une matiere coloratite d’une autre nature que ecelle qui la
colore, il arrive en géneral que Vétoffe prend la totalité ou
une portion de la nouvelle matitre colorante , et qu'elle’co-
serve la totalité on dn moins une portion de celle qui la
teignait primitivement.

" Dans le cas ot il y a expulsion d’une portion de la pre-
misre matiere colorante , il est probable qu'il se passe quel-
gue chose d’analogue i ce qui arrive aux corps poreux qui,
avant absorbé nn gaz, en laissent dégager une portion, lors-
qu'ils ont le contact d'un autre gaz.

1X. Il nest pas doutenx qu'une cerlaine quantité A dune
matiere colorante M ne soit plus fortement fizée & une éloffe ,
qu'une nouvelle quantité A’ d= M qui s'ajoutera i la quantité A;
mais cette proposition de -P'influence de la masse, dans les
1]]115[-.4]1-“1"_-,535 de la teinture, doit étre examinée.

D'abord , par masse de I'étgffe, on ne dait pas entendre son
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poids, mais la quantité de matiére comprise dans sa sphiré

d'activité, et rien ne prouve plus la nécessité d'avoir égard i

cette considération que 'observation de la tranche d'un drap

écarlate qui est A peine colorée, lorsque le reste de I'éloffe
est de la counleur la plus vive : conséquemment, si 'étoffe
eiil 61é teinte en poil au méme ton que le drap, il y aunit
eu plus de matiére colorante fixée sur la laine en poil, "quiil

n'y en a eu sur le drap.

En parlant d’une certaine quantité A, d’une matiére colo~
vante M, qui se fixe sur V'étoffe, nous désignerons celle qui
est nécessaire pour la couvrir, de maniére que les molécules
colorantes soient 4 des distances égales les unes des antres, et
quil n’y ait aucune molécule de la surface de V'étoffe ui ne
soit comprise dans la sphére d’affinité d'une molécule colé-
rante. '

. L'expérience suivante nous parait propre & démontrer Fin-
ence de la masse en teinture. : '
Un échantillon d’étoffe de soie a été plongé dans une so-

lution de salfate de peroxide de fer convenablement étendue
d'can. Lorsque V'équilibre entre la force attractive de V'étofle
pour le peroxide de fer etla force attractive de I'acide sulfo-
rique aqueux pour ce méme oxidea eu lieu, vous retires I'étoffe
du bain, elle a fixé une quantité A d'oxide de fer.

Vous la plongez dans un bain ferrugineux neuf absolument
semblable an premier. Au bout d'un certain temps, vous
J’en retirez et vous voyez qu'elle a fixé une nouvelle quantité
A’ de peroxide de fer. ' '
~ Que conclure de 137 si ce n'est que la quantité A" de per-

oxide a été fixée par une force attractive moindre que “]‘i':
qui a fixé la quantité A. En effet; pour que la quantité &
se soit fixée sur la soie, il a fallu que la force dissolvant de

T'acide sulfurique aquenx fiit affaiblie : car il est évident qUe

lorsque V'équilibre ¢tait établi dans le premier bain entre

Vétoffe et e liquide , la force dissolvante de lacide su’tfﬂﬂ:l“‘

aqueux pour l'oxide dissous était plus grande quavant Tio

mersion de 1'étoffe.
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On arriverait & une conclusion analogue, si V'on plongeait
dans le premier bain ferruginenx qui ne céderait plus rien & la
soie, un second échantillon de soie semblable au premier;
celui-ci prendrait une quantité d’oxide m, moindre que M.-
Or, si I'on partage, par la pensée, la quantité M fixée sur le
premier échantillon de soie en deux partics m et M — m, il
est évident que vette derniére partie sera moins fortement at-
tirée que la partie m.

Nous venons de considérer attraction moléculaire pour
ainsi dire en elle-méme, dans ses rapports les plus généraux
avec la teinture, il mous reste 3 Vexaminer dans les circons-
tances principales oi elle agit pour amener des arrangemens
moléculaires plutdt dans un ordre que dans un autre.

Pour expliquer l'ordre de combinaison que des corps con-
tractent en wveriu de leur affinité mutuelle , et les divers ar-
rangemens que leurs particules sont susceptibles de prendre
dans des circonstances différentes , on est obligé de recourir
4 des forces que 'on ne peut ramener dans I'état actuel de
nos connaissances & un méme genre.

En effet, il est de ces forces dont la distinction est essen-
tiellement chimique, telles sout la force comburante etla force
combustible , qui animent surtout les corps simples; la force
acide et la force alcaline, gui animent les corps composes
seulement : tandis que la distinction d’antres forces appartient
tout aussi bien & la physique qu'a la chimie; telles sont la
force de solidité A laquelle les corps doivent leur état solide,
on la tendance & y passer 8'ils n’y sont pas déja; et la force
de répulsion qu'on a généralement atiribuée & la chaleur,
d’apres cette observation , que la tendance des particules ma-
térielles, tant celles des corps simples qui n'ont pas contracté
de combinaison, que celles des corps composés qui sont le
résultat de V'union de particules de différens corps, parait
s"accroitre avee les températures auxquelles ces particules sont
exposées : cependant on ne peut se dissimuler que de nou-
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velles observations conduisent i penser que la caunse qui ang-
mente la température d’un corps pourrait étre distincte de
celle qui en écarte les particules. e

Si pous considérons des corps simples douds de la foree
comburante et de la force combustible, des corps composts
doués de 1a force acide et de la force alcaline , les particuls
de ces corps €tant soumises & deux forces antagonistes;, b
force de solidité et la force répulsive pourront affecter, snieat
le rapport de ces deux forces, l'état solide, V'état liquide,
ou Vétat fluide élastique : maintenant, si nous mettons demx
corps antagonistes en contact, ils pe s’ uniront quautant qu'iks
ceront dans certaines circonstances de température, om:dk
lumiére ou d'électricité. el

Ces circonstances agissent assurément, en changeant Yo
&’équilibre oit les forces chimiques antagonistes et les forsm
physiques antagonistes de solidité et de répulsion se- -
vaient avant que les corps ne fussent dans le cas de s'uaits
qnais comment ces changemens s'opérent-ils et quels ok
les rapports des circonstances de température, de luniitss-#
d'électricité avec les forces chimiques et phrysiques? c'est b
oi commencent les hypothéses et ou nous nons arrétons. -

Résumons rapidement les rapports des forces dont nous vé-
nons de parler, avec V'art de la teinture. <.

I** Gexge. — FoRcES CHIMIQUES. i

1. Force comburante et force combustible. v

La force comburante de P'oxigéne peut agir dans art hi
teinture de manitres trés diverses, quant aux résuliats diz oY
action. Ainsi o

ra) Réagit-elle aussi activement que gussihle sur la f"#

combustible du carbone et de 'hydrogine, du bois , #}‘
tourbe , des lignites, de la houille, ete,il ya combustion ¥

et développement de la chaleur gui est nécessaire an

grand nombre des opérations du teinturier ; _

(b, La force comburante de V'oxigéne agit-elle d'une W

nitre moins énergique, plus lentement, mais toujours es PO
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tant ’aktération la plus profonde dans des matiéres organi-
ques qui contiennent du carbone et de I'hydrogéne , elle de-
yient, dans un cas, 'agent du blanchiment, et dans 'autre cas,
la cause de la destruction plus ou moins lente que les matiéres
colorantes d’origine organique, fixées sur les étoffes , éprou-
vent lorsque celles—ci sont exposées au contaet de l'atno-
sphere et i la lumiére du soleil.

_ rc) La force comburante de 'oxigéne atmosphérigue peut
exercer une influence sensible dans 'opération méme ou le
teinturier veut fixer une matiére colorante organigue soluble
dans 'eau sur une étoffe. Nous rappellerons que cetie influence
est surtout nuisible i la teinture en jaune de gaude, de quer-
citron, de bois jaune, etc.; qu'elle peut étre utile dansla
teinture en rouge-brun de garance, dans la teinture en jaune
de morin blanc, dans plusieurs teintores noires, etc., etc.

¢d) Enfin la force comburante de l'oxigéne, en agissant fai-
blement sur certains principes incolores, teis que U'indigotine
désoxigénée, I'acide sulfo-indigotique désoxigéné, c'est-i—dire
en se bornant 4 déterminer 1"union de 'oxigéne avec un com-—
posé assez complexe qui se comporie alors comme un com=-
bustible simple, lorsque celui—ci, en s'oxigénant, donne
naissance i un oxide ou 4 un acide, devient la cause de la co-
loration de corps qui sont extrémement précieux pour le tein-
turier.

Le principe colorant de Porseille parait devoir sa couleur a
de l'oxigéne , car I'acide hydrosulfurique décolore la laine qui
en est teinte, et l'oxigéne restitue & cette laine sa couleur vio-
lette {1).

(1) Voici une liste d"étoffes de laine qui ne sont point décolordes par I'a-
dide hydrosulfurique, aprés un mois de contact: -
Jaune de gande fixé par alon; — Fdem fixé par alun et tartre;
Janne de bois janne figé par alun;
Ronge de garanee fixé par alun et tarire;
Rouge de cochenille fixé par alum et tartre;
Violet de campéche, fizé par alun et tartre;
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I1. Force acide et force alcaline.

Ces deux forces ont Vinfluence la plns remarquable sur les
principes colorans de nature organique, soit qu'on les con-
sidére :

. Comme donnant lien 3 des combinaisons d"un acide, d'une
hase salifiable, ou d’un sel avec un principe colorant de natore
orpanique, quiacquiert par 1 plus de stabilité dans sa com-
binaison avec 'étoffe;

»°. Comme modifiant la coulenr des principes colorans or-
ganiques. Ainsi les acides étendus tendent généralerent
éclaircir les jaunes et les rouges, en faisant tirer les premiers
cur le verditre et les seconds sur I'orangé, tandis que Jes al-
calis tendent généralement & rougir les jaunes et A violéter
les rouges; et il est remarquable que certaines bases, comme
V'alumine, agissant sur quelques principes colorans, ont upe
action qui semble intermédiaire entre celles quiexercent sur o3
mémes principes un acide et une hase: un résultat analogue
jusqu'a un certain point s'observe dans certains sels qui,
aprés s'étre fixés sans altération aux étoffes, agissent sur quel-
ques principes colorans de maniére 3 leur faire éprouver um
modifieation qui participe  la fois et de celle de Vacide et de
celle de 1a base ; cependant en géneral les sels agissent platdt
par leurs bases que par leurs acides. -

1l y a un point de vue remarquable dans le sujet qut nous
occupe, c'est que les acides forment avec les principes colo~
rans organiques , et conséquemment combustibles , des com~
posés moins susceptibles de s'altérer sous l'influence de la
force comburante de 1'oxigéne atmosphérique, qué les com”
posés qui seraient produits par les mémes principes et les

L

Fioffes de laine teintes décolordes aprés quelgnes jours ;
Aciile sulfo-indigotique §
Orseille fzee par alum et tarive; L.
Froffe de laine teinte, dont fa coulenr €tait trés affaiblie an bout ' maE
Rouge de Brésil fixé par alun et tarlee.
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bases salifiables énergiques; et sous ce rapport, il est remar—
quable que les bases dont on fait Je plus d’usage en teinture
pour fixer les principes colorans, loin d'avoir une alcalinité
marguée, ont an contraire une teadance i jouer le réle d’a-
cide , tel est le peroxide d’étain et 'alumine.

]'."h:-s observations sur 'augmentation de la mmhusuhlh:é
de V'acide gallique, et d’un assez grand nombre de principes
colorans re‘su'ltam. de I'union dé ces corps avec les bases alca—
lines, sont donc trés propres & éclairer la théorie de la tein-
ture sous le rapport qui nous occupe.

I1* GENpE, FORCES PHYSIQUES.

Force de solidité et force répulsive.

Dans toutes les opérations de teinture, les corps doivent
avoir une action chimique tellement faible, qu’ils ne puissent
sarmonter la force de solidité des étoffes avec lesquelles on
les met en contact.

Les matiéres colorantes 4 I'état solide, et les matidres in—
organiques incolores également solides, qui sont employées
presque toujours concurremment avec les premiéres, doivent,,
avant leur application sur les étoffes, étre divisées ou dissoutes
par de V'ean ; il faut donc les mettre dans la condition la plus
favorable 4 Uaction du dissolvant qui doit surmonter leur force
de solidité. Il faut done les diviser, si elles ne sont pas trés
solubles, et surtout si elles ne le sont qu'en partie, comme
la racine de garance, les bois colorans; mais dans ce dernier
cas, si elles sont lessivées séparément, il pe fant pas laisser
refroidir les liqueurs sur les résidus insolubles, parce qu'une
portion de la matiére dissoute pourrait se précipiter sur eux;
en outre, il faut éviter de diviser les bois coloreds long-temps
avant de les employer, antrement leur partie colorante se-
rait plus exposée i s'altérer sous I'influence comburante de 1'at-
mosphére qu'elle ne Vest dans le bois non divisé; enfin il faut
remarquer que la liquear ala:alin-_: y employée pour relever la

Tour XXI. 29
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conleur de certains bois, peut favomser encore la destruction
d’une partie de leur matiére colorante.

Nous devons enoutre faire remarquer que les alealis trés so-
lubles ont généralement moins de tendance que les acides so-
lubles & former des composes insolubles avec les étoffes. -

o met une éioffe dans un bain colorant, on doit
tendre & former la combinaison Ia moins soluble possible dans
la liqueur restant apres la teimture , puisque ¢'est dans la foree
de solidité de la matiére colorante et de I'étoffe gu'on trouve
la premiére canse dela possibilité d’appliquer sur une étoffe une
teinture dont les principes immédiats sont solubles.

Plusienrs circonstances assez différentes peavent se présenter
dans les tentatives dirigées vers ce but. _

§i deux échantillons d'une méme laine ont €té traités, l'un
par un agent alealin et Vautre par un simple ébrouage, voick
ce qu'on pourra observer en les teignant comparativement
dans deux bains de teinture absoloment identiques.

Le premier échantillon se teindra bien plus vite que le se~
cond. .

Si la proportion de la matiere colorante n'est pas en Wop’
grand excés, on ne pourra pas élever le second au ton du pre=
mier sans augmenter la matire colorante; dés lors il en res-
tera dans le bain, tandis que le premier bain pourra en aveir
é1é complitement dépouillé. . -

On voit d'aprés cela que le passage de Ja laine aux alealis
augmente singulierement son aptitade i s'emparer des eorps
pour lesquels elle a d’ailleurs naturellement de Vaffinité.

Lorsqu'on veént saturer une étoffe autant que possible
d’un corps soluble, il faut, dans presque tous les cas, neces=
sairement employer une quantité da corps dissous bien plu$
grande que celle nécessaire pour saturer I'étoffe, autrement
1a force dissolvante de I'ean, antagoniste de 1a forcede solidité
et de 'affinité en vertu desquelles I'étoffe forme , avec le corps
dissons , un corps solide, serait un obstacle 4 la sataration de
I'étofte. - '

C'est par suite de cela que lorsquion veut teindre & ¢hand
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une étoffe qui a été préalablement unie 4 un corps soluble dans
»I'ean | comme 'alun, par exemple, il faut mettre une certaine
quantité de ce sel dans leau, afin de faire perdre i celle=ci
de son énergie pour dissoudre I'alun qui a été fixé a la laine,

Enfin, c’est par la méme raison encore qu'un corps soluble
dissous dans U'eau bouillante, en grande quantité, peut &'unir
i upe étoffe, quoique cette méme étoffe soit susceptible en-
suite de perdre la totalité du corps soluble quelle a fixé, sion
la traite i plusieurs reprises par de I'ean bouillante pure.

Il est des cas ou la foree dissolvante de V'ean est employée
pour séparer ur principe qui ne s'est fixé sur 'étoffe, dans un
bain de teinture, précisément que parce que ce bain en tenait
une certaine proportion. C'est ce qui a lien lorsque Teaun
froide dépouille la soie, passée en cuve, de la matiére jaune
qui verdit I'indigotine.

On congoit d’aprés cela que tout corps ajouté i de 'eau qui
tendra 4 former un composé soluble avec toute la matidre eo-
lorée, ou quelques-uns de ses principes immédiats seulement ,
sera une force qui luttera contre la force de solidité de cette
matiére et, par suite, contre V'affinité de étoffe pour la ma-
tiere qui la colore. Clest done cette lutte qui s’établit lors-
gu'une matiére colorante ayant €1é fixée sur une étofle
l'intermédiaire d’un sel , on passe cette étoffe dans un bain
alealin; il est évident que I'alcali tend 4 s’emparer de Vacide
du sel, et qu’il peut arriver alors que son action réduise la
combinaison colorée en un composé coloré formé de la base
du sel et d'un principe colorant.

Enfin on congoit encore que si un sel s’est fixé a une étoffe ,
comme MM. Thénard et Roard V'ont dit de 'alun , il est pos-
sible que la tendance de I'alumine 4 former, avec un principe
colorant, un composé insoluble qui ait de I'affinité pour cette
étoffe, la tendance de la force de solidité opposée 4 la foree
dissolvante du liquide sur 'acide sulfurique et le sulfate de
potasse de Ualun, aménera un tel résultat que 'alun sera réduit
1°. & un composé insoluble d’alumine et de principe colorant
qui restera uni al'éroffe et2°. 3 une matiere soluble représen tée

.'19.-
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par de V'acide sulfurique et du sulfate de potasse, ainsi que
cela arrive au précipité d’alun et d'infusion de campéche , quis
est réduit par 'eau bouillante & de ’alumine et & de la ma-
tiére colorante.

Enfin on congoit encore que Vaction du dissolvant pourra
<e boraer i la production d'un sous-sel.

Nous avons consideré une étoffe teinte comme un composé
d’étoffe, plus un composé colorant qui s’y trouve Gx€ en verln
de Vaffinité. Nous devons maintenant faire remarguer qu’il est
possible que, dans les étoffes sursaturées d'un composé colo-
rant, une partie de celui-ci ne soit fixée sur I'étoffe que par la
force de cohésion , clest-d-dire que cetle partie sera agrégée a
la partie du composé colorant qui est bien réellement unie a
I'étoffe en vertu de Vaffinité.

En terminant cette division, nous ferons remarquer que d'a-
prés notre maniére d’envisager les étoffes teintes comme le
résultat del'union d’une étoffe avec un composé coloré , il n'est
plus nécessaire de distinguer en teinture, outre Iéloffe et le
corps colorant, une troisieme chose, qui est le mordant ; car la
distinetior du mordant ne repose sur aucune idée définie : le
corps angnel ona donné ce nom n’étant essentiellement qu'un
des principes immédiats de la combinaison colorée qu’on veut
fixer sur "étoffe.

¥ Division. —De B Teinture dans ses rapports avec la cha=
leur, la mécanique , Uoptique. ' :

Chaleur,

Les bains de teinture sont chauflés directement par un four=
neau, ou au moyen de la vapeur d’eau produite dans uné
chaudiere qui est plus ou moins éloignee du bain de tein=
ture. Dans le premier cas, les vajsseaux sont presque toujours
Jde eunivre rouge ou d¥tain; dans le second cas, ils sont
nétal on de bois.
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Ce n'est point ici le lieu de traiter, d’une manibre générale,
des avantages que le chauffage 4 la vapeur peut avoir sur le
chauffage direct; wais nous croyons devoir faire quelques
remargues détachées sur le premier chanffage ﬁppﬁqﬁl-‘:' als
teinture.

Le chauffage direct est préférable a antre, dans tous Jes
cas on il ne fau.t chanffer qu’un seul bain on méme [ﬂtlsieurs
qui ne doivent point 'étre d’une maniére continue.

Lorsqu'il s'agit du chauffage d’un guesdre, e'est-i-dire
d'un certain nombre de cuves de pastel, le chauffage 3 Iz
vapeur pent avoir des avantages sur 'ancien, en supposant
que le guesdron ait la bonne volonté de [aire 4 la conduite des
cuves les modifications convenables.

On peut chauffer les cuves de pastel & la vapeur de denx
maniéres, 1% en faisant circuler la vapeur dans des tuyanx
placés entre la parol extérieure de la cuve et une gnvtl_oppe .
2" en recevant directement la vapeur dauos le liquide méme
de la cuve.

Le premier mode a sur le second Vavantage de me pas
faire varier la proportion de l'eat du bain; mais il est bien
moins économigue sous le rapport du combustible : c'est
pourquoi le second mode lui est généralement préféré,

Lorsqu'on chauffe en amenant la vapenr directement dans
Ia cuve, il est absolument nécessaire d'avoir toujours 4 sa
disposition une cuve vide pour recevoir le trop-plein, Dans un
atelier bien monté, ou on travaille journellemnent , 1’en peat
compter que pour cing cuves en travail, il en faus une sixitme
vide pour le trop-plein des cing autres. ;

Lorsqu'on chauffe de 1'eau a4 la vapeur, soit simplement
pour extraire la partie colorante d’une matiére ligneuse trés
divisée, bois ou racine, soit pour porter sur unse étoffe la
partie colovante dissoute & mesure qu'elle passe de la matiére
ligneuse dans le liquide du bain (ainsi qu'on le fait dans le
garangage des toiles); il est bien essentiel que la vapenr se
distribue d'une telle maniére dans la cuve, que toute la ma-
ticre ligneuse tinctoriale soit sans cesse en contaet avec de
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I'eau qui se renouvelle, afin gu'elle céde tout ce quelle peut
céder i la température et & la musse de I'ean, auxquelles
elle se trouve sxposée. Autrement, en garangant comparative=
mentdans une chaudiére chauffée directement par un fournean
et dans une chandiére chauffée par la vapeur, on pourrait ob-
server que pour monier au méme ton denx échantillons de
toile, il faudrait plus de garance dans la seconde chaudiére
que dans la premiére; ce qui pourrait tenir uniquement & ve
qu'il y aurait plus ou moins de garance qui , en s'accumulant
dans une partie de la chaudiére ou la vapeur n’arrive pas on
que difficilement, serait comme nulle pour U'opération , tan-
dis que dans la chaudiére chauffée directement, il se produit
des courans ¢ui tendent 3 renouveler incessamment le eon—
tact de P'ean, avec toute la masse de la matiére tinctoriale.
Toutes choses égales d’ailleurs, les teintures 4 chaud pré=
sentent moins de difficultés pour Uobtention d’une teinte bien
unie, que la teintare & froid. On trouve V'explication de cetle
diffévence dans les faits suivans : I'air qui adhére i la surface
des étofles et celui qui est interposé entre les fibres des fils
qui les constituent, se dégageant bien plus facilement dans
an bain chaud que dans un bain froid, n’est plusun obstache
aussi grand au contact d'un bain avec toutes les parties de
'étoffe, quil V'est dans le cas ou ’on opérea froid. En second
licu, les courans qui se forment dans un bain chaund, et qoi
tendent incessamnment i établir I'homogénéité du bain, eX
renouvelant eontinuellement Ja couche de liquide qui est en
contactavec 'étoffe, contribuentainsi i gendre la teinture unie.
Lorsqu’on teint & froid, il est done nécessaire d’agiter 1¢
bain de Lewps en temps, et, lorsqu'on commence 4 y meftre
les étoffes, il est nécessaire de les mouiller, de les retiver dut
bain, de les tordre ou de les presser, et cela plusieurs fois de
suite, jusqu’a ce que la mouillure soit bien uniforme.

Mécanique.

. Iﬂ rapports avec la- mécanique de la teinture des laines en
poil, en fil et en drap; de la teimture de la soie , en boutF
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et en fil, de la teinture du ligneux en filasse et en fil, sont trop
simples et trop universellement connus pour que nous croyions
devoir en parler.

D'un auntre coté, les rapports de la mécanique avee I'art de
I'indienneur, ou plus généralement avec l'art d'imprimer des
couleurs sur les étoffes de soie, de laines et surtout de coton,
sont trop nombreux , exigent trop de details spéciaux pure=
ment mécaniques, pour gue nous en parlions; nous ne
pouvens que renvoyer le lecteur aux difiérens articles. de cet
onvrage qui s'y rapportent.

Optigue.

Les couleurs ne sont pas dans la matiére, elles consistent
dans les impressions que nous recevons de la lumiére qui
est réfléchie non intégralement par les corps, mais dans une
de ses parties constituantes seulement: en effet, on admet gépé-
ralement qu'un rayon de lumiére blanche est formé d'un
nombre encore indéterminé de rayons de, diverses counleurs,
lesquels €tant séparés par la réfraction qu'ils subissent dans
un prisme de verre, forment le specire solaire dans lequel on
distingue sept genres de rayons ; les rayons rouges , les rayons
orangés, les rayons jaunes, les rayons verts, les rayons bleus,
les rayons indigo et les rayons violets. Maintenant, lorsqu’un
corps opaque nous parait coloré, par exemple en rouge, cest
qu'il réfléchit des rayons ronges, nous ue disons pas exclusi-
vement, mais en plus grand nombre que les rayous des antres
couleurs, sans parler d'une certaine quantité de lwmiere
blanche que tout corps réfléchit.

D’aprés cette maniére d'envisager la coloration des corps,
I'art de la teinture consiste donc évidemment a fixer sur les
étoffes, au moyen de Pattraction woeléculaire, des matidéres
qui agissent sur la lumiére autrement que ne le fait la surface
des etofles. :

Le teinturier doit étre familiarisé avee deux principes d'op-
tique, le premier est velatif au mélange des couleurs , et le
second a leur coniraste simultané,
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1. Puisciee. — Du meélunge des couleurs.

Toutes les fois que les divers rayons colorés qui ont €té sé-
parés par le prisme sont réunis en totalité, ils reproduisent
de la lumitre blanche.

11 est évident que si, dans cette synthése de la lumiére , on
omettait quelques rayons, ou ce qui revient au méme, siles
rayons colorés m'étaient pas dans une certaing proportion,.
on n'aurait pas de la lumiére blanche, mais une lumiére co-
Jorée quelcongue.

Par exemple

1. Si Von sépare de la lumiére décomposée par un prisme
les rayons rouges, les rayons colorés restans donnerout par
leur réunion un certain vert bleudtre ;

2. Si Von sépare de la lomiere décomposée par un prisine
les rayons orangés , les rayens colorés restans donneront par
leur rémnion du blen ;

3. Si I'on sépare de la lumiére décomposee par un prismé
les rayons d’'un jaune werddtre, Jes rayons colorés restans
donneront par leur réunion du wiolet ;

4. SiYon sépare de la lumiére décomposée par un prisme
les rayens d'un jaune tirant sur Porangé , les rayons colorés
restans donneront par leur réunion de lindigo. '

On congoit, par ces exemples , que toute lumiére colorée &
un tel rapport avec une autre lumiére colorée, qulen unis
sant la premiére avec la seconde, on reproduit de la lumiére
blanche , et cette relation de ces deux lumiéres diversement
colorées sexprime en disant gue V'une est la complémentaire
de Pautre. C'est ainsi qu'on dit que

le rouge esicomplémentaire du vert bleudtre ,
Forangé. .osceeinenennns du bleu,

le jaune verddtre. ........ du wiolet,

le jaune orangé......... de V'indigo.

5i Von méle

Le rayon jaune avec le rouge, on fait de V'orangé;

Le rayon bleu avec le jaune, on fait du vert;
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Le rayon bleu avec le rouge on fait du vielet on de I'indigo,
suivant qu'il y a plus on moins de rouge, relativement &
une méme quantité de bleu.

Mais ces melanges se distinguent de Vorangé, du vert, de
V'indigo et du violet, du specire solaire, en ce qu'il est possi-
ble, en les soumettant & 'action du prisme, de les réduire
4 leurs deux couleurs élémentaires.

Si le teinturier cherche a réaliser, par le mélange des con-

leurs qu'il applique sur les étoffes, les résultats précédens, iln’y
parviendra que pour un certain nombre. Ainsi,

Avec le rouge et le jaune? il fera de I'orangé;

Avee le bleu et le jaune, du vert;

Avec le bheu et le rouge, du violet on de U'indigo.

Et nous ferons remarquer que ce sont ces faits, résultats de
la pratique, qui I'ont conduit 4 n’admettre que trois couleurs
primitives, le rouge, le jaune et le blen. Quoi quiil en soit
de cette opinion, sile teinturier cherche a faire da blane
en appliquant du rouge, du jaune et du blen, en certaine.
quantité sur une étoffe blanche, & Vinstar de ce que fait le
physicien daos la synthése de la lumiére, loin d’arriver an
méme résultat, il parafira an contraire s'en €loigner, puisque
I'étoffe sera d'une couleur si foncée qu’elle paraitra noire, ainsi
que nous avons déja eu I'occasion de le dire.

Mais =i I'on partait de ce résultat comme d'un principe in—-
contestable, pour affirmer que toutes les fois qu'on applique
du rouge , du jaure et du bleu sur une €tofle blanche , on fait
incontestablement du-noir, on se tromperait. En effet, nous
pensons que lorsqu’on applique sur une étoffe, dansl'intention
de Vobtenir, du plus beau blanc possible, de I'outremer, du
bleu de cobalt, du blen de Prusse ou de U'indigo , c’est-a-dire
un bleu légérement rougeitre , il est certain que si I'on ne de-
passe pas une certaine proportion , I'étoffe parait plus blanche
aprés cette addition gu'elle ne le paraissait auparavant. Que
se passe-t-il alors? sinon que le blen violet forme avee le
jaune-roux de I’étoffe un mélange tendant an blanc, ou moeins
coloré que n'étaient le jaune de l'étoffe et le bleu ajouté,
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Il nous semble que si dans ce cas il se’ produisait da noir,
Yétoffe, au lien d’étre moins colorde gu'elle n'était avant
Paddition du blen, devrait paraitre grise, et par conséquent
plus foncée.

Ce qui semble encore venir & T'appui de notre maniére de
voir, c'est la préférence que, dans ces derniers temps, on &
donnée au mélange de Vacide sulfo-indigotique et du rose
de cochenille, sur I'acide sulfo-indigotique pur ou le blen de
Prusse, dans le blanchiment oun I'azurage des soies 1 Car, N exa-
minant de présla couleur de la soie gu'on veut neutraliser, on
voit, d’aprés la relation des coul®urs complémentaires , . que
Cest plutdt le violet qu'il faut employer que le bleu violet
gu'on employait anciennement. :

Nous ajouterons que le teinturier doit s’haﬂner a dé-
composer optiguement, par la pensée, les eoulenrs quila
sans cesse sous les yeux : ainsi, il doit chercher & se les e~
présenter par jaune -} rouge ou orangé - noir ; ou orangé
-+ rouge ou orangé - jaune, etc. . '

11 doit chercher A ramener  ces compositions, d'ahuﬂl.i_l
couleur naturelle des matiéres colorantes qu'il emploie, e
suite la couleur de ces matiéres modifies par des acidesy
des alealis, des sels, etc. :

Enfin , il doit savoir que quand il applique plusieurs ma=
titres colorantes différentes sur une étofie , comme dn jaune
et du bleu, par exemple ; si |’étoffe parait verte, c'est que Uik
ne peut distinguer les points de Pétoffe gui réﬂéchimt?
jaune, de ceux qui réfléchissent le bleu, et que c'est COTBES
quemment la ol cette distinction n'est pas possible, quil ¥
a mélange. :

Lorsqu'on examine certains corps gris , tels que des che~
veux , des plumes, ete., au microscope et méme A la loopes
on voit que la couleur grise résulte de parties noires ﬂ"‘"
séminées sur une surface incolore ou legérement l:u'l'll:l"ﬂ-- el

Sous le rapport dont nous parlons, V'usage du microseope
peut étre utile au teinturier. ' '
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1I* Prixcipe. — Pu contraste simullané des couleurs.

Le teinturier doit connaitre le principe que nous avons
pommé la loi du contrasie simultané des couleurs. En effet,
sans cetle connaissance, il ne peut estimer & sa juste valeur la
différence que presentent deux étoffes qu'il compare l'une &
Vautre sous le rapport de leur couleur: il ne pent s'expli~
quer Pextréme différence qu'il observe dans une gamme dont
les tons extrémes, vus simultanément, semblent appartenir
i des gammes différentes ; il ne peut juger de la véritable cou-
leur de certains dessins imprimés sur des fonds de counleur,
qu'il voudrait imiter, ete.

Nous avons exprimé la loi du contraste simultané des cou-
leurs, en ces termes :

Lorsgue Tesil voit deur couleurs juxta-posées, il les voil
le plus différentes possible quant & leur composition opti-
que et quant & la hauteur de leur ton, st toutes les deux ne
sont pas également claires ou dgalement foncées.

Or, on les voit le plus différentes possible, quant 4 leur com-
position optique , lorsque la couleur complémentaire de I'une
d’elles s'ajoute 4 la couleur de Pautre.

Ainsi, mettez une zone verte prés d'une zone orangée; la
couleur rouge, complémentaire du vert, en s'ajoutant & I'o-
rangé, le fera paraitre plus rouge; et de méme le blen, com-
plémentaire de I'orangé, en s'ajoutant au vert, le fera pa-
- raitre plus bleu. Pour apprécier ces différences, on prendra
deux zones vertes et deux zones orangées; on placera une
des zomes vertes prés d'une des zomes orangfes; puis les
deux autres se placeront, la zone verte & distance de la pre-
miére zone verte et du méme colé, et la zone orangée A
distance de la pramiére zone orangée et du méme cété.

Quant au contraste concernant la hauteur du ton, on peut
s'en convaincre en prenant les tons n® 1, n® 2, n® 13 et n® 16,
d'une gamme de rouge, par exemple. En juxta-posant les
n™ 2 et 15; en mettant le n® 1 & distance dun® 2 et du méme
ciié, et le n® 16 4 distance du n® 15 et du méme cdté , on
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verra, i la gamme est convenablement dégradée, le n® 2
égal au n® 1, et le n® 15 égal aun® 16; d'oi il suit quele
n® 2, par le voisinage du n® 15, paraitra avoir perdu de sa
couleur, comme le n° 15 paraitra au contraire en avoir acquis.

Nous ne pouvons qu’indiqutr ces résultats, que nous avons
développés pour la premitre fois dans un Mémoire qui fait
partie de ceux de 'Académie des Sciences [T, X1}, et sur
Jesquels nous sommes revenu encore dans ces derniers ‘temps
pour en faire la matitre d'un ouvrage spécial que nous
comptons publier dans le couraat de cette année.

Nous ajouterons seulement que, lorsqu’on imprime des
dessins noirs ou gris sur des fonds de couleur, ces dessins
paraissent de la couleur complémentaire du fond, Consé-
quemment, pour juger de leur couleur, il faut faire une-dé-
coupure dans un papier gris ou blanc, qui permette 3 Peil
de n'apercevoir que le dessin; et si I'on vent comparer des
dessins d’une méme couleur appliqués sur des fonds de coa-
leurs difféventes, il faut, pour bien juger les pretuiers, les
isoler , par le méme moyen, du fond qui les modifie.

E. CHEVREUL.

TEINTURIER-PEAUSSIER ( Ant pv ).

Nous ne fecons précéder ce que nous avons a dire sur Vart
du teinturier-peaussier,, d’ancune considération théorique saf
les opérations de la teinture en genéral, les principes 'dl‘h
teinture ayant déji €té exposés dans un autre article de ce Ihﬂ" '
tionnaire. Nous passerons done immédiatement & I'applicatiod
de ces principes, en ce qui coneerne la coloration des diverses
especes de pean. Mais comme aucun de ces tissus animanx ﬂ*ﬂ
susceptible de recevoir avec avantage les couleurs qu'on desir®
combiner, sans qu'on lui ait fait subir, au préalable, certaises
préparations qui disposent les peaux a Pimpression colora®,
on modifient cette coloration , nous serons forcés de passer ¥
sommairement en revue ces mémes préparations dé el
des arts qui constituent I'ensemble des opérations qué mols
avons 4 examiner. Chacun de ces arts a di étre Pré:édﬂﬂmﬂ"r
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dans ce Dictionnaire, objet d"un article particnlier ; mais il est
nécessaire d’exposeren quoi consistent, pour la teinture, les
modifications que les procédés de ces arts y apportent, soit en
transformant les peaux crues en des composés dont affinité
pour les matiéres colorantes se trouve changée, soit en dis-
posant meécaniquement les peaux a s'imprégner plus facile=
ment et plas uniformément de la couleur qu’on veut y appli-
quer.

Chaque tissu, soumis i I'action des substances tinctoriales,

jouit d'une organisation physique qui lui est propre, et qui,
indépendamment de Vaffinité chimique, influe méeanigue-
ment , et donne plus ou moins de facilité an teinturier pour
les opérations de son art. En effet, & ne considérer les choses
que sous le point de vue de la constitution chimique, il y a
peu de raison de douter que les peaux des animaux ne dussent
se teindre avec une facilité fort analogue i celle qu’offre la co-
loration de lears poils. Il est cependant loin d'en étre ainsi,
et c'est surtout le défaut d'égalité dans imprégnation des
peaux, comparée i celle de la laine, qui rend plus difficile
I'art du teinturier-peaussier. Cela tient bien évidemment i la’
complication, 4 'entre-croisement fibreux du tissu cutané. Clest
ce qu’on a A vaincre par des opérations préalables de battage
| et dassouplissement qui font en grande partie disparaitre
" I'obstacle. On sent, au surplus, que pour obtenir une colora-
tion uniforme des peaux , il est nécessaire de les ramener d’a-
bord dans toutes leurs parties & une égalité anssi parfaite que
possible, pource qui est de I'écrasement des fibrilles et 4l'espice
de feutrape qui s'en opére par le battage, ou par une concus-
sion quelcongue.
. Dans l'état de fraicheur, et telles qu'elles sont enlevées de
 dessus le corps de 'animal qu’elles couvraient , ni méme aprés
avoir été desséchées par Pexposition au grand air ou au soleil,
| les peaux ne sont susceptibles de s'imprésner d'une maniére
solide et permanente, ni surtout avee uniformité, des ingré-
diens colorans.

Le tannage des peaux les transforme en un composé nou-
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vean que chacun connait sous le nom de cuir, et qui estune
combinaison chimique trés intime &l tris durable de la gélatine
et de I'albumine contenues dans la peaun, lesquelles se
saturent de tannin. La peau n'est plus alors qu'un tiss
fibreus imprégné, entre les mailles du résean, d'un vrai tas-
pate , insoluble et imputres::ihle, mais extrémement apte i
se sureombiner aVeC un grand nombre de matiéres colorantes,
dont il altere cependant plus ou moins la nuance, suivant la
patare des ingrédiens employés pour la coloration. Si donc
les préparations données 4 la peau n’ont pas égalisé sur toute
«a surface la distribution des fibres, et n'ont pas ramen les
mailles du tissu & un degré d’ouverture fort approchant de V'é-
galité entre toutes ces mailles, celles qui conservent le plus
grand diamétre admetiront le plus de tannate. Or, c'est ce
tannate qui simprégne beaucoup plus facilement et plus co-
pieusement de matiere colorante ; le faiscean de fibriles se o~
lore toujours beaucoup plus faiblement que lui. Om woit
combien, pour I'uniformité de 1a couleur, il est important-de
tenir les fibriles & une égale distance les unes des auntees. Ea
les rapprochant toutes , par la coneussion , & de faibleset égales
distances , elles cesseront, malgré leur m oindre coloration, de
nuire & Veffet géneral , 2 Vagrément de la sensation. produité
sur notre ceil; car on sait que pour la sensation qu'éprouve
cet organe, il ne fant plus compter les solutions de continailé
de la conleur quand eiles deviennent fort étroites. En effet il
n'y a pas de couleur, quelque unilormément appliquée qu'elle
nous paraisse, (ui COuVI sans intervalle la surface tut:llt
corps soumis  la teinture. 57l en était autrement, il devien-
drait bien difficile d’expliguer Veffet des couleurs composées:
yuand leurs ingrédiens ne s’unissent pas chimiquement [ﬂf .
modifier I'action qu'ils excergaient chacun & part sur llﬂtl‘ﬂm_'l'
Par exemple , le mélange s ntime du chromate de potasse fime=
ment pulverisé et de Vazur ou verre de cobalt, nome '
éprouver la sensation d'un vert maguifique, dans ]:Ei['”{ nous
ne distinguerons aucune inégalité. Cependant il ne

. _ . il
AuCUNE NNIon chimique entre €€s deux corps, qu ne chang®
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pas de nature ; mais les intervalles qui séparent encore les mo-
lécules de I'un et de l'autre, aprés leur mélange exact, cessent
d’étre perceptibles pour nous ; les deux couleurs se confondent
i notre vue, malgré lintervalle qui existe bien évidemment
entre ces molécules.

Quoi qu'il en soit, le tannate de gélatine ou d’albumine n’est
pas la seule substance susceptible de coloration, et toutes les
peaux, quelque diverses que soient les préparations qu'on
leur a fait subir, peuvent recevoir la teinture. Parcourons ra-
pidement la série des divers traitemens préalables aux guels on
soumet ordinairement les peaux avant de les teindre :

1°. Tannage. Il consiste en deux opérations principales,
qui sont le gonflement ou plamage (opération préalable), et
le tannage proprement dit. Le tannage ne peut étre bon si ’on
~n’a procedé d’abord an gonflement. Lorsque les cuirs en poils
sont verts, c'est-i-dire lorsqu’ils conservent encore leur humi- -
dité naturelle, ou qu'ils sont fraichement enleves du corps de
Vanimal, on se borne, pour ce qui est du trempage, i les
plooger dans V'eau pour les dessaigner, enlever le sang et les
ordures ¢ui y restaient attachés. Mais quand les peaux sont
seches, il convient que le trempage soit beaucoup pius long :
cela varie avec le degré de sécheresse des peaux. Pendant tout
le temps que dure ce trempage, il faut chaque jour vetirer une
fois de V'ean les peanx pour les étirer sur le chevalet. On peut
méme les fouler chaque {ois, afin de les assouplir, ce qui aceé—
lere le trempage. Quand les peaux ont été bien assouplies et
molles, on continue encore de les laisser tremper jusqu’s ce
qu’il se manifeste de légers symptémes de putréfaction. On les
reléve ensuite et on les place dans ce qu’on appelle, en termes
de 'art, un mort-plein , qui conziste en une cuve ou fosse rem-
plie d’'une eau de chaux qui a déja servi au débourrement
d"autres peaux. Assezcommunément les peaux restent huitjours
dans le mort-plein , apris quoi on les en retire, pour les ran~
ger les unes sur les autres en ‘un tas o elles restent aussi pen-
dantenviron huit jours : cest ce qu’on appelle mettre en reraite.
Cette immersicn, suivie du relévement et de la retraite y 5€ Ig=
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nouvelle i intervalles éganx pendant deux mois plus onmoins,
suivant que la bourre de la pean ou du poil se détachera plus
ou moins facilement ; alors on s'occupe du débourrement.
Aprés leur débourrement, on jette les peaux dans un plein dit
faible; celui-ci a déja servi, mais mons long-temps que le
mort-plein. Dans ce second passage les imumersions et retraites
alternatives durent quatre mois environ. Alors les peaux ont
commencé i se gonfler, et V'on opére dans un plein nexf.
Les opérations durent ausgi pendant quatre mois dans le plein
peuf; puis encore deux mois dans un nouveau plein peuf.
Alors les peaux se trouvent fortement gonflées, et on vales
¢charner. Aprés quoi on trevaille de riviere, ce qui consiste &
passer les peaux sur le chevalet, an couteau rond, qui estun
disque de fer. On appuie , dans cette opération , sur le clité de
fleur (surface extérieure de la pean); cela fait recouler Iean
"de chanx quon exprime du cuir. Finalement , aprés le travail
de rivitre, les peaux ainsi nettoyées se mettent €0 fosse, en
placant alternativementdans cette fosse une peatt et une
de tan d’écorce de chéne moulue ou antre succédande de eette
écorce. On en a proposé de plusieurs espices ; ce Destpas i
le lien de nous occuper de cessubstitutions. Les cuirs,, selon
Jeur épaissenr et Veraploi anquel on les destine , restent dans
les fosses du tannage,, depais guinze mois jusqu'a trois ans. -
" 49, Au tannage des peaux succide leur corrayage: opéra-
tion qui consiste A assouplir le cuir, & en écraser les fibres,
3 les aplatir, peut-étre 3 égaliser les intervalles qui se trow=
vent entre elles. D'abord le corroyeur humecte A plusieurs e
prises s0T cuir an moyen d'une aspersion d’ean 31 balai. Pu
1a pean est roulée sur elle-méme , puis dans cet état jetée su
e claie. La Vouvrier la marche, la foule aux pieds €€
ce qu’on connait sous le nom de défoncernent de la peavs pus
on lui donne le refoulement, en la tournant en touS ﬂ!’““t
en continuant de la piétiner. Il faut faire alterner 1és
cemens et les refoulemens 1ant qu'on Temarque dansla pe*®
des inégalités de consistance et de souplesse. Vient i ‘;
Went apres V'écharnementon drayage, auquﬂl on FW'-‘E&E 5.'“
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pean déployée et bien étendue. La drayoire, ou couteaun 3
écharner, est i deux branches et ne doit étre que pen tran-
chante et affilée. La peau est jetée sur le chevalet, ou l'ouvrier,
la fixant entre son corps et le bout du chevalet, enléve &
1'aide de la drayoire , appelée aussi quelquefois couteau & re-
vers , tout ce qui peut rester de chair sur la peau.

Aprés que la pean a été drayée ou €charnée, il faut faire
un tron vers chague pate de derriére, et dans ces trous on
passe une baguette et I'on suspend la peaun en l'air & des che-
villes, & l'aide de crochets. C'est ce qu'on appelle metire &
Pessuf. Quand elle est 3 moitié séche , on 'bumecte de méme
qu'an défoncement, et on la refoule surla claie pendant deux
ou trois heures plus ou moins, selon que les fossettes qu'on y
remarque et qu'il faut effacer, paraissent encore plus ou moins
visiblement. Ce refoulage sur la claie s’appelle retenir; il se
donne sur la peau, que pendant tout le temps on plie et replie
en tous sens. Ensuite on remet eneore la peau i V'essui ; mais
cette fois on I'y laisse sécher complétement pour lappointer,
¢’est-i-dire pour Ini donner un dernier refoulement tout=a-
fait 4 sec. Puis enfin il sagit de ce qu'on appelle corrompre la
peau , travail qui s’exéente & I'aide d’un instrument de bois
d'environ un pied de long sur six pouces de large, P]a[ d'un
cité, arrondi de l'autre; la surface arrofidie est sillonnée,
dans le sens de la largeur, par des rainures paralleles dont
les entre-deux forment comme de longues dents. Du cdté plat
Vinstrument est garni, pour pouvoir le manceuvrer, d'une
manicle de fortcuir. C'est & cetinstrumentqu’on a donné le nom
de pomelle. La peau étant placée sur un établi solide, 'ou-
yrier conduit sur elle la pomelle en tous sens, en long, en
large , de chair et de fleur (intérieur et extérienr de la pean);
voila ce que Veuvrier appelle corrompre. 3°. Le travail
du mégissier est plus simple. Gelui-ci ne s'occupe que de la
préparation des peaux blanches, qui au sortir de ses mains
portent le nom de peaux de mégie. Elles consistent, pour la
plupart, en agnelins, peaux dé vieux moulons et méme de
chevreaux. Les ingrédiens qu'emploie le mégissier pour son
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travail, sont Valun, Ja chaux, le sel, le confit et Ia pite;
toutes les peaux sont passées en alun, foulées et battues:
wiais elles ont la fleur belle et entiére ; leur blancheur est
éclatante, ce qui est fort recherché pour plusieurs sortes
dousrages. Les procédes de la mégisserie consistent d’abord
4 mettre les peaux en chaux pour les plamer et les travail-
ler de riviere, comme cela se pratique dans la tannerie; en-
suite on les met au confit pour procurer une fermentation qui
bes fait dilater et s'attendrir ; elles s’y disposent & étre péné-
frées par Lalun, Les peaus, aprés le gonfleinent, passent i
Véwoffe , an sortir du confit de son et ensuite on passe @
Kanc , qui se donne au moyen d’une dissolation d’alun dans
laquetie on ajoute du sel marin dans la proportion d’un ped
plus du guart du poids de Palun. Vient enfin V'opération de
mettre en pdte. Cetle pite est composée d’alun, de sel, de
de farine de froment, d'cenf et d’huile. '

'Le plamage ou gonflement s’obtient au meoyen du dosage
suivant : dans une fosse de 3 pieds de diamétre sur 2 preds
de profondeur, on fait fuser environ 6 boisseaux de boané
¢haux; on la laisse éteindre du soir au lendemain matin,
crainte qu’el.'llz ne brile les peaux. Cette quantité suffit pomt
6 & noo peanx de mouton. Pour mettre en chaux, on fait un
gipon avet les pénes ou houts de fil gui restent i Iextrémité
des grosses pitces de toile que font les tisserands; on em as=.
semble plusieurs au bout d’un baton,, dont on se sert comme
#'an balai pour prendre la chaux et I'étendre sur la peats
Jorsque celle-ci en est bien enduite, on la replie sur elle
méme en denx , chair contre chair, de téte en queué, les
pates de derriére roulées en dedans. (Quant aux peaux diﬂ:'_'
goean, comme elles sont beaucoup plus petites, on les plie
erdinairement venire contre ventre. On met les peaux en F’I‘
avec la chaux jusga’au lendemain, en hiver comme en €t€3
mais pour les opérations subséquentes il faut aveir Jgarﬂ A
la saison : en hiver les peaux sont ronlées deux & deux , sam?
les déplier. Ces rouleaux se placent les uns & €6té des auires
¢t sont abandonnés A enx-mémes pendant § ou 15 jours, s
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vant que le temps est plus om meins doux. Ce temps soffis
pour que la chanx ait le temps de mordre et de faire tormber
le poil qui est du coté opposé; en été, les peaux sécheraient
trop si on les laissait ainsi en piles; il faut denc, dans le tra-
vail de cette saison, faire préalablement tremper les peanx
dans des futailles pleines d’eau pendant huit jours.

Plus tard, on déploie les peaux , on les trempe i la riviére,
on les lave sur une planche, et on les fait égoutter ; on les
empile en les pliant laine sur laine et cair sur cuir, pendant
huit ou quinze jours, suivant le besoin.

Apres tout ®ela, on remouille encore les peaux "ane aprés
I'autre 4 la viviére; puis on les étend sur une selle tout de
long , laine sur cuir, en nombre de cinquante par cinquante;
puis deux hommes, armes de battes, les battent l'un aprés
I’autre. Une heure suffit pour lz battage de 50 peaux.

Lorsque le mégissier a fait son triage, il envoie les peaux
les plus parfaites au chamoiseur, qui fait subir, 4 son tour, an
cuir les opérations de son art.

Le chamoisage est une partie fort intéressante de V'art de
préparer les peaux d’animaux pour les faire servir & nos be-
soins. Il nous fournit ces peaux chaudes, douces et moelleuses,
d'an usage si agréable. Le chamoiseur tire son nom d'un
quadrupéde ruminant appelé chamois, espece de chévre des

vs froids et montagneux, dont la peau est d'une admirable
souplesse, belle, chaude, quand elle a été passée en huile.
Comme les vrais chamois sont trop rares pour suffire i
la consommation qui se fait habituellement des peaux
chamoisées, on y substitue toutes sortes de peanx d'ani-
maux divers, qu'on travaille et prépare d'une maniére ana-
logue au veritable chamois. La chaux et Vhuile, aidés du
foulage et de la fermentation, sont les ingrédiens du cha-
moisage.

Les peaux de bouc et de mouton s passent ¢n chamois, et
en portent ordinairement le nom dans le commerce.

Les peaux de mouton qui ent €té rincées de chaux, aprés
3o..
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stre restées quelque temps dans le plein , peuvent apparte-
niv soit au mégissier pour étre passécs en blane, soit an cha-
moisenr pour étre passées en huile.

Quand on passe en chamois les peaux , on ne met pas in-
distinctement et péle-méle dans un méme habillage celles de
mouton et de chévre, parce que le mouton s'échauffe diffici-
lement au foulon, au lien que la chevre étant échaufiée beau-
coup plus Lot serait foulée suffisamment avant que les peaux
de mouton fussent arrivées au point nécessaire; les chévres

grraient méme assex fréquemment étre brilées.

Les chamoiseurs achiétent leurs peaux des mygg issiers , apres
gue ces derniers en ont tiré la laine. Iis les laissent dansle
mort-plein pendant quelques jours pour les conserver sans

_altération ; ils attendent ainsi le moment d’en avoir une quan-
fité suffisante pour commencer avec avantage leurs opéra=
tions. _ ' '

Néanmoins il arrive aussi que le chamoiseur doit opérer sur
des peaux vierges; cela a lien principalement pour les peaux
de boucs et de chivres, qu'il achéte en poil. Comme eelles—
ci sont seches, le chamoisenr les jette dans un cavier plein
d’ean , pour les laisser revenir pendant quelques jours et les
ramollic ; puis il 'les;m-'mk eur le chevalet en se servant d'on
coutean courbe qui ne coupe point, mais qui travaille et ahat
le nerf, assouplit et prépare la peau aux opérations subsé-
(uentes. . '

Les peaux ainsi rétulées se jettent encore une fois dans
I'ean, et y restent ordinairement deux jours ; elles achevent
de s'y ramollir et redeviennent comme des peaunx fraiches.
Alors le chamoiseur les jette dans un mori-plein semblable'®
celui dont il a été parlé ci-devant. Cela fait tomber le poil;
quinze jours de mort-plein suffisent ordinairement. 11 ne fau-
drait méme, pour ce deboursement, quiun temps beaucoup
plus court si I'on faisait usage d'un plein neuf, mais la trop
grande activité de celui-ci préjudicierait & la peau. o

Aprés que les peaux ont é1é pelées, on les met dans un
plein neuf. Clest Ia qu'elles doivent se plamer, cest-a-dire
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s"attendrir et se dégraisser pour pouvoir étre passées en hnile.

Oa fait du chamois effleuré ¢t du chamois & fleur; mais ce
dernier n'acquiert jamais la souplesse, le moelleux , le coton-
neux de la peau efflenrée; d'aillewrs, la pean qui conserve sa
fleur est beancoup plus long-temps dans le moulin i V'échauffe.
Cependant, comume la pean 4 laguelle on a conservé sa flenr
a beaucoup plus de force et de durée, pour certains emplois
on lui donne la préférence. Pour peaux & fleur on choisit or-
dinairement le mouton et le veau, comwe plus souples et
d’une fleur moins cassante que celle des boues, des chévres
et surtout des daims, :

Pour effleurer les peaux, il faut se servir d'un coutean
courbe reatrant, appelé coutesu concave. Au milien, ce
couteau ne doit presque pas couper, tandis que les extrémités
sont bien tranchantes ; on se sert an besoin de ces extrémités,
pour enlever les pariies les plus dures de I'épiderme ou fleur
de la peau.

Aprés Ueffleurement, les peanx se mettent dans un baquet
plein d’cau, ol on les laisse tremper pendant quelque temps,
et o ou les fonie continuellement avec des pilons ou petites
masses de bois emmanchées d'un biton de § pieds de long. Il
faut ensuite tordre les peaux pour en exprimer 'ean, qui doit
sortir tout-a-fait claire et limpide, si le travail précédent a
été bien fait. ,

Les peaux effleurdes se teignent avee beaucoup plus de fa-
cilité gue celles qni ne l'ont pas €té. Aprés avoir effleuré,
on écharne encore les peaux, si cela est nécessaire ; opération
qui consiste & enlever ftout ce que le travail de riviere
n’aura pas fait disparaitre de charnu et de superflu du cite
de la chair.

C'est dans cet état que les peaux conviennent pour étre
passées en huile, D'autres chamoiseurs, cependant, ne passent
en huile qu'aprés que les peaux ont eu deux heures en blane
de travail au moulin. Dans ce cas, pour ce qu'on appelle Ia
premiére buile, on jette sur la table la premiere fonlée, qui
est de douze douzaines de peaux; on prend chaque peau
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séparément , on les secoue et on les étend , I'une sur T'auntre,
sur une autre table : Vouvrier trempe ses doigts dans I'huile,
ot les secoue sur la peau en différens endroits, de manibre
que la quantité d’huile qui tombe puisse suffire & humecter
Jégerement la surface entiere. La distribution de cette haile
se fait 4 'aide dela paume de la main, que Pon passe en
tout sens sur la sarface de la peau. Ensuite 'ouvrier la plie
sur sa largeur en gquatre doubles, en lui laissant toute s&
longueur. C'est sur la fleur qu'il faut donner I'huile, autant
guw'il est possible. Les peaux ainsi huilées sont jetées dansla
pile ou coupe du moulin poury étre foulées. Il faut assex
ordinairement douze douzaines de peaux de wonion pour
faire uue foulée ; quelquefois cependant elle est de vingt
douzaines, On foule pendant deux heures, et ensuite om
donne le vent, cest-i-dire quon enléve les peaux de la pide
et qu'on les étend pendant un quart d'heure sur des cordes
tendues a hauteur d’appui ; aprés quoi ces mémes peaux sont
de mouveau remises dans la pile, foulées, et éventées en-
core ; les foulages et éventages se répetent jusqu’i quatre
fois sur la méme huile, si cela est nécessaire. Plus les peaux
¢taient naturellement grasses , plus il est nécessaire de répeter .
ces opérations. 5i au contraire les peaux étaient HEH_M
et bien dégraissées primitivement, on pourrait donner jus-
qu'a deux couches d’huile sur un méme vent. Le went a pour
objet , pendant que les peaux sont encore chaudes du moulin,
de faive évaporer une partie de lhuile restéea la ilill'f_lﬂ“"h
la peau.

Lorsque les peaux, & I'aide du foulon alternant avec I
vent, ont été bien profondément imprégnées d'huile, il S'agit
de les mettre ce qu'on appelle en chaleur. Ce n'est autre
chose que d'y exciter une fermentation modéree ; fermenta—
tion qui dilate Ie tissu de la peau, la fait enfler, €t combisf
en quelque sorte lhuile dont on I’a imbibée avec le tissu €&~
tané, Pour obtenir cet effet, on met les peaux & Véchauffe »
qui est une petite chambre étroite fermée de tous chtés; tes
peaux s'empilent dans cette chambre, placées les unes 8¢
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jes autres. L'échauffe est indispensable dans le travail du
chamoiseur. Clest & cette operation gu'est-due la bonne qua-
lité du chamois, dont elle dilate les fibres, qu'elle enfle et
raccourcit. Sans I'échaaffe, I'buile ne serait pas combinée avec
la peau, et dans l'opération subséquente du dégraissage ,
Vhuile serait extraite en presque totalité da tissu, e

Les peaux commencent ordinairement i fermenter peu de
- temps aprés avoir €€ placées & I'échanffe. Cependaut Vaction
est quelquefois assez peu vive pour qu'il ne soit pas hesoin ,
pendant plusieurs heures, de remuer les peaux. Ce yemuage,
et la formation de nouveaux tas, doivent s'effectuer anssitot
que les auciens tas sont échaunffés ‘au point de n’y pouvoir
tenir la main. Il est souvent nécessaire de faire jusqu’a sept
et buit remuages. . '

Aprés la cessation de tout mouvement de fermentation , les
ouvriers disent alors gque I'huile a jeté son feu. Désormais il
n'y a plus & craindre de renouvellement de fermentation, de
chaleur, ni de détérioration des peaux : on peut, a dater de
ce mowment , garder les peaux aussi long-temps qu'on voudra ;
Vige ne fera que les améliorer. o '

Vient & présent le dégraissage; il copsiste a enlever ceite
portion de U'hinile qui était restée pen adhérente a la pean ou
sans combinaison avec le tissu. On se sert i cet effert d'une
liqueur légerement alcaline, qui s'emploie 3 une faible tem-
pérature, on y jette les peaux 4 dégraisser, et on les y laisse
pendaut une heure environ, en agitant continuellement et en
remuant les peaux 4 force de bras. ®asuite on'tord exacte-
ment ces peaux , puis on les lave en eaun claire, et on laisse
sécher. : '

Plusienrs especes de peaus, telles que celles de cerfs | de
daims et méme de boues et de chévres , aprés avoir €té fou—
1ées en huile, ont besoin d'étre ce qu'on appelle remaillées
aur le chevalet 4 U'aide du coutean i écharner; on a pour
bat, dans cette opération , d’enlever le reste de la fleur onde
V'épiderme, gque la premiére opération aurait pu laisser. On
fait ce travail an couleaqu comeave, qui DE Coupe presque
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pas ; cet instrument arrache plutdt qu'il ne tranche la surface
de la pean oun I'épiderme : on le proméne avee force et pres-
que perpendiculairement, de haut en*bas, ne le couchant
seulement un peu lorsqu'il arrive au bas de la peau, que
pour mieux en extraire ce qui peut rester d’huile surabon=
dante. .

Les notions qui préckdent sur la préparation gu’on fait subir
anx peaux avant de les soumettre aux procédés de la teinture
étnient indispensables ; elles aideront 4 mieux comprendre ces
opératiens et 4 faire juger des motifs qu'on peut aveir poar
adopter plutot une méthode qu’use autre,, dans tel ou tel eas,
et lorsqu’on a affaire platit & une espece de pean préparée
qu’a telle autre. Cet exposé, fait dans les limites que nous per-
mettait cet article, nous parait suffisant pourles personnes judi-
cicuses et qui savent suppléer par leur intelligence & des détails
de procédés minutieux qu'il est impossible de leur donner:

Des procédés de la Telnture.

L _ L

La teinture des peaux est une des parties de Vart sur laquelle
il a été le moins écrit, publié le moins de renseignemens. 0n
en est réduit & quelques recettes éparses dans des relations de
voyages, 4 quelques mémoires particuliers ; et cn:penﬂ:_lhﬂl.}
teinture des peaux constitue une branche assez importante. de
Vindustrie en Europe. Anciennement les peaux de maroquid;
seintes de diverses couleurs et surtout en beau rouge, se ti=
raient du Levant. Pen & peu cette fabrication est devenue it~
digéne en France : on® d’abord commencé & Marseille, €t
cette industrie s'est étendue A divers autres lieux. On a fail,
dans ces derniéres années, de fort beaux maroquins éﬁhﬂiﬁ-

Dans la maroquinerie de Marseille, on n'employait que le
kermés ponr I'écarlate sur peau ; maisil parait quonya subs-~
titué avec beaucoup d’avantage la cochenille. On congolty €
effet, que cette derniére substance, gqui convient encore m1Enx
que le kermés 4 la teinture des laines en écarlate, ne Pﬂl?‘i':'*“
guére manguer d'offrir un ingrédient utile pour la méme Lem=
ture sur peanx. Mais des motifs d’économie, et la considéra=
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tion d'une plus grande solidité, ont incité 4 beaucoup de
tentatives dans la vue de parvenir i substituer la garance au
kermés et a la cochenille pour le maroquin rouge. Sil'on n'est
point encore parvenu, par U'emploi de la garance, a obtenir
sur les peaux une écarlate bien fine et bien vive, on en est dé-
dommagé par la durabilité de la couleur, bien moins sujette
4 se ternir et meéme i changer de nuance que dans le cas d'em-
ploi des ingrédiens anciennement en usage. On sait en effet que
sur toute espéce de tissu, le rouge de garance est le plus solide.

Tout en faisant la part des difficultés qui naissent du sujet
méme, et en admettant les modifications qu'exige la diffé~
rence du tissu, il sera facile d’appliquer 4 la teinture des peaux
les principes qui régizsent celle des autres substances. Nous
pourrens done faire rentrer la coloration des peaux dans les
généralités de V'art. Néanmoins, avec un sujet encore neuf et
sur lequel ne se sont pas exercés les auteurs de technologie,
nous n'avancerons qu'avee timidité dans ces généralisations qui
sont souvent sujettes i erreur : nous lesferons du moins précé-
derde gquelques descriptions empyrigues telles que nous les ont
fuupuies.'les mémoires des voyageurs, lors méme que les pro-
cédés indiqués dans ces relations nous offriraient quelgues
puérilités on des conditions qui nous sembleraient peu confor-
mes aux theéories de la teinture en général.

Nous avons dit plus hant que c'est le Levant qui nous a,
pendant bien long-temps, fourni et qui continue encore cn
partie & nous fournir les plus beaux waroquins teints en écar~
late, en noir et en jaune. On estime principalement le maro-
quin fabriqué & Nicosie, dans I'ile de Chypre, et celui de
Diarbekir. On doit a4 un M. Granger, correspondant de Pan-
cienne Académie des Sciences de Paris, plusieurs mémoires sur
la fabrication du maroquin dans ces contrées, qu'il avait ha-
bitées pendant long-temps en observateur intelligent et fort
curieux de s’instruire des procédés de I'art qui v étaient mis
en pratique.

A Nicosie (dit M. Granger ) on met les peaux qu’on destine
au maroquin dans la chaux réduite cn poudre, et cela pendant
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vingt jours en €té et vingt-cing & trente jours en hiver; orrles
lave ensuite dans I'ean fraiche, on les pele, on les écharne,
ensuite on les poudre légérement avec de la chaux , puis.on les
met tremper dans des réservoirs pleins d’ean pendant une heure,
on les y remue fortement. Apres quoi on les transporte dans
d’anlres réservoirs pour les laver de nouveau, les relaver en
les foulant avec les pieds pendant une heure ou denx : ona
grand soin de les changer d’eau de tewmps 4 auntre. Lorsqueces
peaux sont bien nettoyeées et bien blanchies, on les étend
sur des perches pour les faire égoutter. '

A Diarbekir, ville de la Turquie d'Asie dans le Diarbek’;
on met les peaux en chanx & peu prés comme font les mégi=
cers en Europe. On fait tremper les peaux de chévre ou
boue pendant vingt-quatre Leuves dans de Veau, on les ratiss
pour en dter la graisse ; lovsqu’elles sont bien nettoyées, op
enduit chaque peau, du cité de chair, d'une bouillie liquide
de chaux ; on plie les peaux en deusx, on les empile’ dans c&t
état, et elles y restent pendant trois jours. Ensuite ces peatt
sont exposées & V'air libre (4 Yombre pendant Pété, etdms
-oleil modéré pendant 'hiwer). On a soin de les retournerie
temps en lemps, afin qu'elles séchent mieux et plus uniforme
ment. (uand les peaux ont été séchées , on Ote la chair eile
poil , et ensuite on les met dans un plein fait comine les niitres,
oi on les laisse pendant deux ou trois jours en €t€, et jusqu’a
quinze en hiver. Apres cela on les retire pour renouveler Vean
de chaux dans laguelle on les trempe, et Of les lave cing 3
six fois, puis on les fait tremper et macérer pour la seconde o3
dans la méme eau pendant six jours. Ges macérations snnt'f'fﬁ_"
térées cing fois. A chaque changement d'ean, on a soin de BT
3 fond les peaux, cing ou six fois de suite MmEme, PU“IH*
complétement disparaitre toute trace de chanx. Apres muu_&
trempages dans les pleins, on met les peausx 3 égounltiec Etj"h
les travaille du coté de fleur avec un couteau non tram:halﬂ.{
jusqu’a ce qu'elles soient bien nettes et bien unies:

Alors on les fait encore tremper el mMAcerer dans l'éal de

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


https://www.cnam.fr/

TEINTURIER-PEAUSSIER. 475

chaux, cing ou six jours, ayant soin de les remuer tous les
" jours en les sonlevant les nnes aprés les autres.

Aprés les six derniers jours de plein, on retire ux,
on les lave a plusienrs reprises dans Peau fraiche, jusqu’a ce
qu'elles soient bien nettes , ce que l'on continue pendant trois
jours de suite; aprés cela on les étend pour les faive sécher 4
mnil;i?; et tes passer ensuite dans la matiére fécale, on excré-
mens de chien. i

Aprésle travail de riviére etle demi-séchage, les peaux pas-
sent dans le confit de chien. On met daos U'ean deux seaux de
croites de chien, contenant chacun environ quinze pintes:
cette quantité suffit pour huit donzaines de peaux. On délaie
soigneusement la crotte de chien ; il faut qu’elle soit réduite
en une sorte de boaillie claire.

Les huit douzaines de peaux sont placées dans ce confit; on
les y agite pendant quelques minutes, et on les y abandonne
pendant environ douze heures.

On a longuement disserté en Europe sur Putilité dont pou-
vait étre le confit de croties de chien dans l'opération que
nous décrivons. Les uns ont prétendu qu'il disposait la peaun i
recevoir la teinture en I'animalizant; mais on ne voit guére
que la pean d’un animal ait besoin d’étre encore animalisée.
DF'autres ont dit que la crotie de chien était alcaline et qu'elle
servait par conséquent 4 nettoyer les pores de la peau en s’em-
parant de la graisse : ceci est tout autant hasardé.

Quoi qu’il en soit, il ne parait pas que nulle part en Europe
on aitadopté la dégoiitante pratique du confit de chien, et 'on
ne laisse néanmoins pas que d'y fabriguer de trés bean mare-
quin, Il serait peut-étre cependant téméraire de dire qu’ane
pratique est inutile guand elle a été suivie de temps immémo-
rial et constamment par des peuples qui, surtout, sont pen
innovateurs , et chez lesquels on pent raisonnablement suppo-
ser que la pratigne adoptée a été le fruit de l'expérience ame-
née par quelque cas fortuit, quelque accident. On pourrait
méme expliquer jusqu’a un certain point V'effet favorable du
confit de crotles de clhien, en admettant que cette matiere
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donne lieu & une espéce de fermentation qui distend les fibres
de la peau, la rend plus poreuse et par conséquent plus apte
asll de la teinture ; mais, dans ce cas du moins , il est
permis de penser qu’a 'emploi si dégoiitant des croties de
. chien on pourrait substituer le crottin de brebis , peut-étre la
" gélatine, ete. , ete. S

Quoi qu'il en soit, selon M. Granger, le confit de chien est
également employé 4 Diarbekir = ici 'on opére un peu diffé-
remment qu'a Nicosie. Pendant que les peaux séchent, on
remplit de grands creux faits dans la terre, a la maniére de
nos pleins de tannerie, avec ces crottes délayées & consistance
de miel. Dans cette espice de bouillie, on fait macérer les
peaux pendant huit jours en été, et chagque jour on les foule
avec les pieds. On retire an bout de ce temps les peaux pour les
laver i fond dans I'eau fraiche, et on les plonge ensuite dans
un confit de son délayé dans I'ean; les peaux trempent pen=
dant six jours dans celui-ci en hiver, et seulement pendant
trois jours en ¢té. Pendant toate la durée du trempage , 5ot
d’hiver ou d’été, on a soin de fouler fréquemment les peanx
sous les pieds, de les retourner dans tous les sens pour les
mienx dégorger. Au sortir du confit de son, on lave soignénse-
ment 4 Vean fraiche courante, et I'on fait sécher en attendant
la teinture. :

A Nicosie, les maroquiniers, aprés le dernier lavage, font
tremper les peaux dans une bouillie extrémement épﬂiﬁﬁ'f"'i'
de poudre de feuilles de sumac. Les peaux y restent environ
trente heures, dans des réservoirs carrés, on 'on vl:,-:nlltliil_'ﬂ*‘=
constamment le foulage aux pieds , et le tordage & Vaide
des mains. Ensnite un lavage et dégorgeage hien complet a
Feau fraiche de rivitre. Cest ce qu’on appelle uo coudremenk
On verra qu'en France on a toujours substitué avec avantag
la noix de galle aux feuilles de sumac. D'aillears, en Ell"*-"‘[ﬁl
le coudrement , au lieu de précéder le bain de teinture , vieot
aprés. o,

On trouve encore d’autres pratigues en usage i Nicosi€; s
i1 est difficile de sexpliquer le pourquoi de tous ces différens
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procédés. Si l'on ne veut teindre qu'en jaune, on se borne
aux pratiques qui précédent ; mais, pour le maroquin rouge,
on termine la préparation par ug confit de son » de figues
bouillies et écrasées, et de sel de caisine. Dabord , pendaat
“que les peaux s'égouttent, on prepare, & Nicosie, le confit de
figues comme suit: on en prend environ 3o livres, s'il est
question de traiter fo peaux ; on fait bouillir ces figues
dans 3o pintes d'eau, jusqu’s ce qu'elles soient bien cuites
et réduites en bouillie. Les peaux sont mises en macération
pendant vingt-quatre heures dans cette bouillie de fignes;
elles s’y ramollissent , se gonflent, et il s’établit une fermen-
tation trés évidente. Aprés le confit de figues, on lave les
peaux  grande eau fraiche. Lorsquelles sont bien nettes et
qu'on les a bien égouttées, on prend 15 3 16 livres de sel
marin trés finement pulvérisé, on en saupoudre les o peaux,
qu'on entasse les unes sur les autres; on les lajsse ainsi en
tas pendant quinze jours au moins, mais pas beaucoup ay-
deld, ce qui serait nuisible. On rempe ensuite dans Veagy
fraiche, et l'on dégorge, en foulant i sept 4 huit reprises,
On suspend les peaux pour qu'elles égouttent ; on procéde
ensuite a la teinture comme suit.

D'abord on prend, pour un nombre de 8 douzaines de
peaux, 12 livres de bel alun de Rome. On fajt dissoudre
dans environ deux seaux de 15 & 16 pintes d'eau chaude,
Pour aluner les peaux , on laisse refroidir cette solution
d'alun jusqu'a pouvoir y tenir la main sans donleur, Oy
tord les peaux i la bille, on les plie en deux, chair contre
chair, afin qu’il v’y ait que la flear qui s'alune, ecar si gp,
mettait la peau en plein dans 'eau d’alun, le cote de la chajr
en serait également imprégné. La dose d’alun indiqoée ci
dessus ne serait plus dés-lors suffisante.

On prend une peau, on la trempe, ainsi pliée, dans up
baquet d'ean alunée encore légérement titde { point trop
chaude, ce qui serait dangereux). On fait barboter cetle
peau dans la dissolution d'alun, on la presse, on la remue,
Ce trempage ne dure environ quiune demi-minute; op Te=
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(ire aussitot cette pean, et on la pose sur un chevalet ; om
laisse complétement €goutier, puis on tord avec la bille de
bois & ce destinée. Dans cgile opération , il faut soignense
ment se parder de tout contact du fer, gui occasionerait
une tache s rremédiable sur Tes peaux qui ont €té tordues , on
les pose sur une fraverse de bois, pour qu'elles achévent de
ségoutter. Ordipairement, pour accélérer le travail, on tord
deus peaus 3 1a fois. Immédiatement apris le tordage et avant
de mettre 4 égoutter, il convient d’étirer les peaux sur le che-
salet, pour effacer tous les plis laissés par la torsiow. Les
peaux étant fnalement égouttées, on les plie chair contre chafr.
Vient maintenant la mise en co aleur proprement dite. Pout
4o peaux de grandeur moyenne, on emploie 25 onces da
plus beau kermés , qu'on réduit d’abord en pondre tres oe,
et qu’on fait bouillir dans 8 pintes d’ean la plus pure qu'en
pourra se procurer. L’ean de pluie doit étre préfiérée , etd
défaut de celle-ci, la belle ean de riviere. Il faut |aisser ¥é~
duire la décoction de kermés jusqu'a volume de G pintes
environ. s
Notez que la profondeur de la nuance du niaroguin 3t
kermés dépend beaucoup de Iintensité de U'alunage p
Plus d'alun dans les peaux fonce le ton du maroguin; &t 2
contraire la couleur est plus claire, mais plus vive, s ['on
est sobre dans emploi de ce sel. Con
Quand il s'agit de I'application de la matiére colorante, o8
verse la décoction dans un vase oit on |a laisse refroidic en pa¥
tie et s'éclaireir, et on la décante & clair dans un autFe vase.
A une température pen supérieure a celle du sang , o0
du coton dans la liqueur, et Ton frotte le dessus des peads
avec ce coton ainsi imbihé , ¢'est=a~dire le chté de fleari®
1ord 1égérement ensuite la peat. : i
Lorsque les fo peaux ont été ainsi traitées , ob I'H!ﬂll“ﬁw
avec la premigre , que V'on teint one seconde fois, pud *°

v A0
tord. Ces applications de couleur, suivies chaque fois 4’80
cemblable tordage, se répetent jusqu’d quatre, cing €t I“H".

gix fo1s.
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Ensuite, on fait digérer dans 6 pintes d%ean froide 15 li-
vres de belle noix de galle réduite en poudre trés fine ; apres
quelques heures de macération de cet ingrédient, on tire 4
clair, et dans la liqueur on trempe les peanx les unes aprés
les antres ; c'est 13 le coudrement. Aprés Uimmersion des
peanx dans le bain de palle, on les lave 4 'ean bien nette,
et Jusqus dix fois de suite. On les jette négligemment les
unes sur les autres, et on les foule des pieds et des mains
pour en faire sortir toute I'eau; puis on transporte les peaux
dans le magasin , ot on les étend sur le pavé ou le plancher
bien net.

Li on les passe i Uhoile de Sésame ; on en frotte chaque
pean du cité de fleur que Von veut lustrer, afin de Vadoncir
et de I'empécher de se crisper. Finalement, on laisse sécher
& Vombre dans un endroit aéré. Telle est la suite des pro-
cédés pratiqués i Nicosie pour le maroquin rouge.

Procéddé du maroguin jaune & Nicosie.

Pour le maroquin jaune, au lieu de faire le coudrement
aprés l'application de la couleur, c'est le condrement qui
précéde. Quant & tout ce qui précide le coudrement, tels
que le gonflement et les confits, ils sont les mémes que pour le
maroquin rouge.

Pour fo peanx destinées i la couleur jaune » on fait infu-
ser 4 froid, pendant vingt-quatre heures, 18 livres de noix
de galle dans 18 ou 1g pintes d’eau bien pure. Dans la solu-
tion tirée a clair, on trempe pendant vingt-quatre heures les
peaux passées aux confits et bien lavées et dégurgéﬂ ensnite,
Un observe avec soin quiil n'y ait que tout juste assez de
liqueur pour mouiller completement les peaux, et qu'il n'en
sarnage pas. Au sortir de ce trempage, les peaux sont lavées
@ Vean fraiche, puis séchées an grand air, puis lavées de
nouvean et séchées. Ensuite on fait une décoction i fey irés
lent d’un mélange de 5 livres de graine d’Avignon et d’upe
livre et demie de bel alun bien exempt de fer, le tout fing-
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ment pulvérisé. Observez que la liquenr ne doit pas bouillir ;
ce dosage suffit pour jo peaux. -
D'abord on place ces guarante peatis dans une espeee d'é-
tuve , oiL on les ¢étend sur le pavé les unes sur les autres : alors
Jeux ouvriers prennent chacun les extrémités d'one pean;
Pun trempe la main nue dans 1a décoction décantée & clair,
gans s'aider d'aucun auire <nstrument, et il passe et repasse
cetle main mouillée sur la peau, du coté de fleur. Lorsque
l'ouvrier juge que la peau est suffisamment et uniformément
jmprégnée de la teinture , il la plie en deux, dans le sens de s
longueur ; Vouvrier opére de la méme maniere pour- les
(uarante peaux, et elles sont empilées. Peu de teinps apfes
on les retourne , on les change de place anqa six fois de suitey
les mettant toujours les unes sar les aatres, afin que la cou-
leur pénetre mienx et dune maniere plus uniforme. Cette -
rie d’opérations, €n e qui concerne la coloration seulement,
se répete encore une seconde fois, puis Von trempe les peanx
dans l'eau fraiche et bien nette, et on les fait sécher absolu-
ment A Pombre, On les pare suf le chevalet du cdté de chair,
et Von donnele lustre sur le mé:me chevalet, 4 V'gide d'un
mince roulean ou hiton cylindrigue bien poli. ot
Maroquinage en beau oir & Nicosie, — Pour le noit, 00
ne met pas au confit ni de figues ni de son, comme pour.it
deux couleurs précédentes. On ne se sert pas non plus de o
de galle pour le coudrement ; le sumac seul suffit pour CcEte
opération préparatoire , nais on emploie plus tard la noix
galle. On prend environ six livres d'un ingrédient que les-an-
teurs de relations qualifient de terre vitrioligue astrib
de Vile de Chypre , et qui w'est probablement que de la eom=
perose verte rsulfate de fer], ou mélange de ce sel de fer avee
de la terre. Quoi qu'il en soit, cetlc quantite se méle avee 9
poiguée de noix de galle pilée, et Yon fait infuser les denzie
grédiens ensemble , 4 froid pendant deux ou trois heores !h"’
quarante-cing o0 quar‘anl.e-huit pintes dean : on ﬂhﬂﬂﬂ‘.'ﬂ.ﬁ
une liqueur noire , qui, trée & clair , sert comme il a
dit. On en frotte une 4 une chague peau, qui 5
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gne. Mais & U'instant méme , et pour ne pas laisser le temps 4
Vapplication d’altérer, de bridler la peaun, il faut, soigneuse-
ment laver et dégorger celle-ci 4 grande eau fraiche ; puis on
€tend 4 I'ombre pour faire sécher, |, . - _—

Lorsque les m aroquins noirs. ont ét€ séchés, on les -imp;'é-
goe légirement d’'huile de sésame , du cité de feur.

L’intensité de ce noir varie gelon le dosage respectif de Ia
noix de galle etde la terre vitriolique.

Du lissage et du lustrage des maroguins,

Pour lisser le maroquin noir, dans le Levant, on se sert
d’une espéce de pomelle en verre. Pour cette opération),
la peaun doit étre étendue sur une table légtrement inclinge.

Le maroquin rouge se lisse avec un rouleau de bois bien
uni, quel'on tient & deux mains des deux bouts. La pean est
€tendue sur un chevalet de bois de chéne, recouvert d*une lan—
guette bien polie de bois de poirier, qui a quelques lignes de
saillie. On suspend au cété de la peau un poids avee un hae
megon fort délié qui la tire vers le bas, tandis que le lisseur
laretient et la gouverne en saidant de sa cuisse », sur laquille
il fait conler 1a Pe_au'nutan! qifi[. Fun?iﬁ[lt ,..411 melll"E :q'l.l’ﬂ
‘avance dans son travail. S ' .

On lisse deux fois chaque peau, c'est-i-dire gu'aprés avoir
parcouru la surface entiére avec la lisse on retourne sur ses
pas, afin que les interstices et les raies qui auraient pu s'y
faire soient effacés par le retour du lissoire. Dailleurs, la
continuité de I'opération ne peut qu’ajouter au brillant de |a
flenr. Pour faciliter aussi le passage duo lissoir, il faut répandre
une trés-petite quantité d'eau, 4 T'aide d'une éponge légire-
ment humectée, surla ;urfacgﬂé la pean. Cette humectation de
la peau n’est nécessaire, ausurplus, quelors du premier lissage.
 D’abord I'action du lisseir a abattu tout le grain du maro-
quin; mais comme ce grain, quand il est bien égal et bien
uniforme, constitue une des principales qualités recherchées
dans ce produit, on tieche de le faire revenir par le moyen

Tome XXI. J1
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d'une pomelle de ligge Avec laquelle on frotte la peas.
~ Nous avons bien lien de penter que dais cetté 26rie minu-
tiense des procédés usités dans le Levant, que HbliE e
nons de décrire, il ya des mutilités longues et fatiganees |
‘qu’il serait possible de faire disparaitre sans anenn ineanté=
nient. Noo# allons maintenant rous ocenper-din pravail des
maroquins teél qu'il'se pratiqwe &n Framce. g
Les peaux destines an maroquinage y sont trampées’, dés
bourrées et gonflées selon deux procédés sinon identiques A
cenx (e Nous AVONS déja déerits, du moins fort analogues &
tout ce gui se pratique dans le Levant et dans toutes les opé-
rations de V'art de la tannerie. On sent en effet que Tessentiel
en ceci est que la pean ait subi un premier degré de fermenta-
tion putride , mais arrété long-temps avant qu'il S'en snive une
altération profonde du tissu cutané. 1l s’agit seulement, pour -
V'utilité, de procurer un gonflement bien uniforme; gui dis-
tende sufisamment les fibres, qui les place autant que .?
ble 4 égaledistance entre elles, quiles assouplisse et les up@
a simprégner des substances susceptibles de 5y mrﬁ.‘hinﬂt',tl:!;_l__-
miquement. C'est A cette condition principale que tuml-f'@f'
lité de la teinture des peaux , et I'on yaide d'ailleurs puissani=
ment par le travail dit de rivitre, par la COnCussion &ed*ﬁl;_-fe;s
aur le chevalet. Une autre condition essentielle, c'est q'ﬂfj la
chaux, qui & servi au débourrement et au gunlleml’r_?'t_ﬂﬂ
peaux, en soit soigneusement extraite par les lavages igﬂ“;ie
eau et par ce méme travail de rividre sur le gheﬂlet i 'il"f‘
nee de ceite terre alcaline altére singulierement suriont
les couleurs vives et brillantes, qu'elle tend généﬂlelml_':‘_h}
foncer et méme} tourner i la bruniture. L
La cochenmille a été, comme nous 'avons dit c't-de’:"*-,‘}:':g
substituée an kermés avec beancoup d’avantaje poutla hﬂﬂf
de la teinte et d’économie dans I'emploi; car eﬂe ﬂﬁ"l‘_ﬂr
mensément plus de matiere colorante. L'addition du Hill_ ‘.J..'ﬁ"'
tain (dento-chlorureja également procuré des teintes Pl‘_“ﬂw!'
et plus riches, de méme que dans la teinture 'i‘_ﬂ ]‘_i#’.ﬁ
éearlate. Nous ne nous arréterons pas a discuter lﬂﬂ_"?ﬂ
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celte efficacité. Est-ce , comme plusieurs 'ant cru, parce que
le mordant stannifére apporte sur le tissu un oxide dune
dclatante blancheur qui contribue 4 une réflexion plus com-
pléte des rayons de lumiére? Toutes ces questions rentrept
dans le domaine des théories en teinture, et elles ont dd étre
traitées fort habilement par le chimiste qui s'est chargé, dans
ce Dictionnaire, de article Teinture. En général, bornons-noys
aux applications pour celle des peaux.

En France, pour la teinture des maroquins, on se sert d'une
chaudiére de caivre. Beaucoup d'ouvriers pensent qu’elle dojt
etre soigneusement étamée et que I'étamure a besoin d’éire
souvent renouvelée ; mais nous n’en voyons guére la néces—
sité. I1 o’y a pas d'apparence que V'emploi du cuiyre bien
nettoy€ puisse influer défavorablement sur la teinture. Quoi
qu’il en soit, généralement on prescrit I'étamage.

Il est assez difficile de prescrire un dosage des ingrédiens
qui soit en rapport exact avec le nowmbre de peaux i sou-
metire 4 la teinture; mais il reste un moyen assez connnode
d'opérer i cet égard avec quelque degré de certitude : c'est
d’observer la teinte des bains de teinture, et de rencuveler le
dosage des ingrédiens dont ils sont COpPOSEs & mesure que-
ces bains s’affaiblissent par Pusage u'on en fait.

Nous donnerons d’abord le procédé qu’on dit dit étre suivi
i Marseille pour la teintare du marequin en rouge.

On y met & I’ébullition, dans une chaudiére de cuivre é1a-
mée, de I'ean bien pure. Dans cette chaudiére on enfonce,
Jusqu’a moitié environ de sa profondeur, un tamis de toile
fine, sur leguel on place les ingrédiens, afin d'éviter qu'ils
ne tombent au fond et ne se détériorent par "action du feu
sur lecuivre, anguel ilspourraient s'attacher, 4 moins d’un soin
contiouel pour les ewnpécher d'y faire dépit ou crodite. Soit
qu’on emploie la cochenille ou le kermés, il faut, pour obteniy
toute la matiére colorante de I'un oy 'autre ingrédient, que
Pébullition soit prolongée pendant quelques beures; aprés quoi
on transvase la décoction dans une chaudiére, coiffée d’un tamnis
de toile trés fine i travers de laguelle la liguenr se filtre 3

31 ..
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clair ; et cette seconde chaudiére est maintenue  une tempera-
jure assez basse , mais toujours égale, afin que la nuance des
peaunx teintes soit la méme pour toutes autant que possible. La
chaleur des bains dans lesquels on plonge les peaux doit étre
assez grande pour favoriser leur teinture, mais pas asser pour
que les peaux sy crispent. 4o 4 5o degrés du thermomitre de
Réaumur sont un point assez convenable.

Pour teindre, on prend, i mesure qu'onena besom, dela
décoction dans cette seconde chauditre avec des sébiles d'é-
tain, et on la verse dans des espices de baignoires inelinées
de maniére 4 permettre i Vouvrier un [nanceuvrement com-
mode. Alors Vouvrier prend & la fois une seule peau plide
yentre contre venire, Cest—i-dire dans le sens de sa longueut,
et cliair contre chair, en mettant la fleur en dehors. 11 saisit
cette peau i deux mains et la passe dans sa baignoire, de
hant en bas, en remuant et ramenant & lui cing & six fois
de suite. Il retourne ensuite celte peau, toujours plice chair
contre chair; prenant la téte de la main droite pour que la
moitié qui était d'abord en haut hors du bain soit trempée
4 son tour, il continue de passer la peau dans Ja baignoire
* jusqua ce gue presque toute la ligueur qu'on y avait versée
coit imbue. 1l remplit de nouvean sg baignoire, et proctde
pour chacune des autres peaux comme pour la premiere. On
observe, d'ailleurs, de tremper toujours la culée la premiere,
parce qu'elle a plus besoin de couleur, et 'on file pen d pet
pour faire venir la téte A son tour dans le milien de la bai-
gnoire. 11 faut faire en sorie que la couleur prenne bien et
partout également; pour cela on remue constamment le bain.
avec le dos de la peau. ; B

Aussitdt qu'une pean a €ié baignée, on la met sur le che~
valet. 11 faut les placer toutes les unes sur les antres bien uni=
ment et sans pli autant gue possible. On en met ainsi sur ¥
méme chevalet jusqua  buit douzaines, dont -quarante=
buit sur un des bouts du chevalet, et les qum-anteﬁhm'-
autres sur autre bout. Quand les quatre-vingt-seize ont €€
passées, oD relpurne le premier tas en mettant dessons les
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peaux qui étaient dessus, pour recomnencer par ka premiére.
Lorsque les peaux ont étépassées trois fois (quelquefois quatre)
dans la coulenr, on les trempe dans un bagquet d'ean claire
en les ouvrant, c'est-i=dire en les dépliant pour les bien laver ;
apris quoi on les jette de nouveau sur un chevalet, ol les
peaux s'étendent les unes sur les autres, fleur contre fleur,
chair contre chair.

Pour laver les peaux, on les prend par les deux pattes de
derriére,, afin de travailler plus commodément. 11 faut les
laisser égoutter pendant la nuit, ou du moins ¢ing & six beu-
res , avant de denner le coudrement de noix de galle,

Coudrement du maroguin rouge. — En supposant que les
peaux ontété passées i la teintare la veille an soir, on laisse
égontter les peaux toute la nuit, et le lendemain on procéde
au coudrement.

Pour cette opération, on jeite dans de Ueau frvide une livre
de noix de galle par peau 4 coudrer. La noix de galle doit
préalablement avoir €i€ assez finement pulvérisée et méme
passée au tamis ; il faul remuer un peu pour favorizer la dis-
solution des parties solubles. La liqueur étant tirde i clair,
on ¥ jette les peaux teintes et on les retourne fréquemment.
Dabord on n'avait mis dans Ueau que 5o livres de la noix de
galle travaillant sur quatre-vingt-seize peaux; mais i mesure
que le coudrement s'épuise,, on ajoute encore i la ligueur,
d’abord vingt livres de noix de galic , et ensuite le complé-
ment des quatre-vingt-seize livres.

Quatre ouvriers retournent continuellement 4 la pelle les
peaux dans le condrement pendant douze ou quatorze heures
de suite sans interruption. On prétend que la cuve an coudre-
ment doit étre de sapin et non de chéne. Nous ne croyons pas
cette distinction fondée. On laisse les peaux passer la nut
dans le coundrement, ce qui achéve Ieffet qu'on désire.
11 faut, pour la commodité dn rabattage des peaux dans la
cuve au coudrement, placer une planchette en travers sur la
cnve. On doit avoir attention que les peaux ne surnagent pas
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dans la enve. Au bout du temps preserit, on leve les peanx
or: les lave 4 grande ean claire, de méme qu'au sortir du bain
de teinture. Aprés le lavage exact, deux ouvriers les tordent
4 la main, en agissant sur denx peaux i la {ois, Aprésle tor-
dage des peaux , on les secoue &t on les 6tend le mieux pos=
sible sur une table, od elles doivent élre passées en huile Tes
unes aprés les autres, le coté de chair sur la table et 1a flear
en haut. On a de Pbuile dansune sébile, ctYony en prend avec
une éponge grosse & pen prés comme un eaf , on bien aved
un gipon de laine, qu'on lrempe dans la sébile. L'huilage se
fait avec légbreté sur le coté de flear ; cette opération adoueit
beaucoup le maroquin et empéche A’ailleurs qu'il ne soit saisi
par Vair et durci. Finalement, toutes les peanx se suspendent
par les pates de derriere & des crochets , flenr contre flenr, &
de trés petites distances, pour les laisser sécher & Pombre et
3 I’abri méme d'un courant d’air trop fort qui les durcirait
¢t mangerait la couleur si lespeaux y restaient exposées dans
Vétat d’humectation ol elles restent encore.

Quand les maroguins sont bien secs, on les corroie, on tes
foule aux pieds sur un plancher bien uni et bien net; pour
cela, d'abord, on les plie deux i denx en petits bondons , fleak
conire fleur, et on les piétine ; Vouvrier a pour ce travail des
escarpins de corroyeur réservés spécialement pour 1o travail
des maroquins. La derniére opération que les peaux subis-
sent ensuite, sc fait avec la pomelle que nous avons déerite
plus haut: c’est ce gu'on appelle corrompre le maroquin; cette
derniére fagon a pour effet de tiver le grain. Mais il reste €0°
core i parer les peaux i la lunette. On opére sur le chté :k
chair, en le frottant avec du hlanc d’Espagne (craie), afin df"’
viter que "ontil appelé lunette n'entre pas trop dans 12 5“’“_"
tance de la peau. '

Les diverses fagons de maroguinage ayant éré déerites , 3
Varticle du rouge , nous serons dispensé d'y revenir en F":‘:"
lant des antres couleurs, parce que, pour toutes, les?rﬂféﬂ“
sont fort analogues, sinon identiquement les mémes. Nous ob-
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serverops seulemgut que peuy la teinture eu jaung, J¢ con-
drement , au liey d’éire donné aprés le bain de teinture , doit
le précéder.

Le maroguin teint en jaune en France est d'un travail
beancoup plus simple et exige moins de précaution que pous
l¢ rouge. Le coudrement, comme nous venons de le dire,
précede la teinture. On conserve méme les peaux coudrdes
sans les laver qu’au moment de teindre, et avant de passer au
bain de teinture, on fait sécher complétement ; ¢’gst seulement
quand on se dispose i teindre qu’on lave les peaux, gu'on les
seche ensuite & moitié et ¢u'on les soumet au bain colorant,
aprés les avoir alunées.

Pour la tginture en jaune, on met une livre et demie de
graine d'Avignon daus un sean d'cau pour teindre quatre
douzaines de peaux. Cette conleur est pour le moins aussi so-
lide que le rouge, qui se donne en {ripe , ¢'est-i—dire avant
le coudrement.

A Marseille , on fait Lheancoup de maroquin bleu, de maro-
quin vert. Le tournesol, qu'on ewmploie pour la premiére de
ces couleurs, est bien peu solide et n'est pas beau. On peut
avoir une meilleure puance par U'indjgo ; mais comme cette
teinture ne peut étre d’une nuance égale qu'en dissolvant 1'in-
digo en employant 'aleali, les peaux qu'on y soumet se dur-
cissent beaucoup par Daction de l'aleali. Quant au vert, on
c'est un mélange de jaune et de blep, qui nest jamais ni bien
solide ni trés bean, ou il résulte de Uemploi d’'on mélange
de tartre et de verdet, qui communigue de la rudesse au ma-
roquin.

(Quant an noir, il s'obtient d'une dissolution de fer dans le
¥inaigre , principalement dans le vinaigre de Lierre. Les peaux
en sont trempées aprés ayoir €té soumises i 'engallage ou an
bain de sumac; mais on fait toujours précéder les opérations
de la teinture par un corroyage ¢ui consiste 4 les tirer 3 la
pemelle pour les crépir et éparer. La couleur s'applique sur
les peaux engallées ou passées an sumac, au moyen d’un pa-
quet de crin tortillé ou d'une brosse rude qu’on trempe dans
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la teinture et dont on frotte la peau deux fois du cité de fleur
et méme souvent trois et quatre fois, en laissant sécher les
peaux i chague noir. Aprés le dernier frottage , on laisse sécher
senlement A moitié les peaux en les suspendant par les jambes
de derriére. La pean étant demi-séche et étendue sur la table,
on la tire de nouvean & la pnmn:lle pour en faire sorfr le
grain. Lorsque les peaux noires ont €té éparées , elles revien—
nent encore une fois sur la table, o on les tire de nouvean
4 la pomelle dans le sens des guatre goartiers el de travers
pour relever le grain : on jette un peu d'eau dessus par aspes-
sion , et on les lisse. Enfin, pour la troisieme fois, on tire & 12
pomelle. On donne ensuite aux peaux, sur le coté de flenr,
avec un morceau d'étoffe , une conche de lustre, au moyen
du jus de I'épine-vinette, d'ail , de citron , d’orange, ol avet
de la bicre sure. Il fant alors les frotter fortement avec le
gipon de laine. Enfin, on les place sur le chevalet pour les

rer 4 1a lunette , et on les tire au lige pour leur donner un
beau grain. Clest la la derniire fagon.

Dans la teinture en noir des peaux, on donne la préférence
i 1a liqueur de ferraille sur la couperose, 4 cause que celle-d
enrudit davantage le maraquin , et méme le brile. Plus la
liqueunr de ferraille an vinaigre est vieille, mieux elle vaut,
parce que le fer y est alors dans un ctat doxidation plos
avance. o

De Uemploi du sel d'élain pour la coloration en rouge de
maroquin,— Nous ne nous arrélerons pas 4 1a préparation de ¢
sel , telle gu'elle était faite il y a peu d’années encore pour
teinture des laines en écarlate. (On donnait & cette pré'_{ﬂﬂ'i'-'"'
le nom de composition , et il Jen faisait des quantités coOBS=
dérables , principalement 2 Rouen. Aujourd’hui on troate
avec abondance et facilité dans le conmerce du sel ‘d’étam
régulitrement cristallisé , an moins 3 anssi bon marché qu?
serait possible de se procurer la composition en la preparat
soi—méme , et ¢'est dans cet €tal Aoxidation avance de I'étnn
upi & P'acide hydrochlorigue qu'il convient cOMINE

dans la teinture. Pour s'en servir, il suffit de le di ™
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dans ean jusqu’a saturation et d'imprégner de cette dissolu~-
iion, en se servant d'une éponge , le cité de flenr de la peau.
On laisse complitement sécher, on lave ensuite & 'eau claire;
on siche de nouvean en partie, et on teint dessus avec la dé-
coction de cochenille , comme il a été dit ci-devant. La nnance
qu'on obtient dans ce cas est beaucoup plus vive et plus belle
que celle qui résolte de I'alunage.

Les peaux, convenablement alunces, étant colorées avee
la garance, se leignent d’une maniére trés durable et bien
uniformément ; mais jusqu’ici, par ce moyen , on n'a pas ob-
tenu une nuance égale & celle que donne la cochenille ni
méme le kermés. Pour se servir de garance avec avanlage,
il fantd’abord se débarrasser par un lavage répété, faita froid,
de la couleur fauve trés soluble qu'elle contient et qui mas-
que la couleur rouge, bien plus difficile 4 extraire, mais qui
seule est utile dans la teinture.

Coloration des peaux. — Ingrédiens. — Dosage.

Du rouge. — Nous commengons par cette couleur , comme
la plus préciense et la plus difficile 2 obtenir dans une belle
nuanceet d’'un ton éclatant. Cest en vain qu'on emploierait
les ingrédiens les plus susceptibles de produire des cou-
leurs vives et durables, si le tissu sur lequel on veut les fixer
n'était pas préalablement mordanced. Cest en effet 3 un mor-
dant, ingrédient qui se combine d'abord avec la matiére du
tissu pour le préparer & une sur-combinaisonavee lamatiéreco-
lorante, qu'estuniquement dii le succés du procédé de teinture.
Quel quesoit le mordant einployé (et on en connait de plusieurs
sortes), U'effet général est celui que nous venons d'indiquer.
Mais la nature du mordant a beancoup d'influence sur la dura-
bilité de I'imprégnation colorante et surtout sur les nnances et
I'éclat yu'elle procure.Le mordant doit varier anssiselon les tis-
sus et d’aprés la nature de ceux-ci. Pour la couleur rouge sur
peaux d’animaux , on ne pent guére faire usage, avec avantage,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/

k9o TEI RTURIER-PEAUSSIER,

que d’alun ou de sel d'étain. Quant i la matiére durouge pro-
prement dite, on a le choix entre le kermés (graine d’écar-
late), le lak-dye, la garance et la cochenille. Nous avons yu
que les Levantins emploient de préférence le premier de ces
ingrédiens. En Chine, il parait que ¢est le lak-dye qui est en
usage : et dans ces derniers temps, en France, on semble s'étre
arrété 4 l'emploi de la cochenille, a cause de la quantité de
matitre colorante qu’elle fournit, de Péclat et de la douceur
de la nuance qu'elle procure. ' S

Aprés que les peaux destinées A la teinture en rouge ont été
convenablement préparées, comme il a ¢t¢ expliqué ci-devant,
on s'occupe d’abord de les mordancer ; mais, préalablement ,
afin de ménager Vemploi des ingrédiens, on les coud deux a
deux, chair contre chair; car c'est la surface de fleur qu'ona
uniquement intérét 3 teindre, et, par cette disposition, ¢'est
elle qui reste principalement exposce au contact des matigres
colorantes.

Si I'on adopte le mordaut alumineux, il faut compter sar
T'emploi d’environ 104 12 livres d’alun pour un mnembre de
100 peaux moyennes. En alunant plus fortement on obtien-
drait une coloration plus intense ; mais la vivacite de V'éear-
late en serait diminuée. On fait dissondre cette quantité dalun
dans environ 25 litres d’eau bouillante , et dans la dissolution
considérablament refroidie, mais encore tibde, 0B IMmETEe
une A une les peans. I1 saffit que la pean reste plongee quel-
ques instans dans le bain; on la fait ensuite ggontier, on
tord, et on V'étend sur Je cheyalet pour effacer tous les plisdu
tordage. .

Dans le cas de substitution du sel d'étain a Valun,, c€ 4%
procure une nuance plus éclatante, mais en général moins
rable, on prépare i froid uue solution saturée de ce sel, et
trempage des peanx et les procédes subséquens sont lmﬂﬁ?‘“‘
Quelgues fabricans, dans la vue d'obtenir 4 la fois une £CAT
Jate solide et brillante , combinent V'emploi de Falup et dn %
d'étaia. : B

Quelle que soit la mauiére dont les peaux aupont éle pox-

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

T e r——

B e e | T


https://www.cnam.fr/

TEINTURIER-PEAUSSIER. fon
dancées, il sagit maintenant de les teindre. Prenons poar
exemple le bain de cochenille. Ce bain se prépare dans la pro-
portion d’environ 1 once de belle cochenille par chague pean.
11 fant piler grossitrement la cochenille et la faire bouillir pen-
dant quelques minutes dansune chaudiére de cuivre contenant
environ 25 fois le poids d’ean , avec une petite quantité d'alun
ou de créme de tartre, pour en extraire le plus possible de
matiére colorante. La décoction se passe 3 travers une toile
trés fine ; tirde A clair, elle se partage en deux bains. La pre-
miére moitié de la décoction se place dans un tonneau traversé
en partie par des chevilles mousses destin€s A agiter les peaux
dans le bain an moyen du mouvement de rotation gqu'on fait
subir 4 ce tonnean porté sar un pivot. Ordinairement on opére
sur 100 peaux a la fois. L'agitation des peaux dans le bain de
teinture doit durer une heure. Aprés ce temps on coule le pre-
mier bain et l'on remplit le méme tonnean de la deuxidme
pariie de la décoction. On agite encore pendant une heure,
aprés quoi les peanx sont extraites du tonneaun , mises i égout-
ter, séchées i 'ombre,, puis soumises i un lavage i 1'ean claire.
Nouvel égouttage et séchage.

Au bain de teinture succéde le coudrement ou tannage. Pour
cette opération, la noix de galle est incontestablement & pré-
féver ; mais cependant, par des motifs d’économie , on v sub-
stitie qmlquefuis le sumac. Celui qui nous vient de Sicile est
réputé le meilleur. Le sumac s’emploie dans la proportion de
2 4 3 livres, selon son plus ou moins de force tannante, par
chaque pean 4 coudrer. Dans le cas d’emploi de la noix de
galle, si V'on fait usage de la riche galle d’Alep, le dosage
doit étre tout au plus du quart de ce poids de sumac. La décoc-
tion de V'un oun antre ingrédient doit étre faite 3 une basse
teinpérature , crainte d'altération.

Le covdrement #e fait communément dans un cuvier de bois
blanc, d'upe trés grande dimension relativement & la ¢aan~
tité des peanx i coudrer. L'agitation de ces peawx , snspendues
dans la ligmeur par un moyen quelconque, doit durer an
moins trois heures, 11 est mieux de pallier les peaux deux et
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méme trois fois, c'est-i~dire de les dter du bain pour les
éventer quelques instans et les replonger ensuite dans le con-
drement. Finalement, on reléve les peaux , on les déeoud ; on
1es rince, on les foule & plusieurs reprises sous de grosses mail.
loches plates, on les met & égoutter sur une table ou elles sont
étirées fortement, et on les porte au séchoir. .
Pour les peaus ou l'on recherche I'éclat, et qui peuvent
supporter un prix considérable de fabrication, on est dans 'a-
sage d’angmenter V'éclat en les imbibant finalement d'une dis-
solution de carmin dans 'ammoniaque. Cette colitense et riche
couleur s'applique i Iéponge sur le cité de fleur qgiand la
peau est i I'état de demi-dessiccation dans le séchoir.-
Quelquefois aussi on donne duo fen & 1'écarlate au moyen
d'une application de safran, en guise de carmin ; mais cetie
coulenr d’un bean jaune ne se combine que faiblement et 1'é-
clat w'en est guire durable.

¥

Quelques fabricans , qui coudrent 4 la noiz de galle, modé-

rent tellement Vaction de cette substance, que la durée du
condrement ou tannage est quelquefois de plus d’un mois.
Cette lentenr contribue i la beauté du rouge. .
Pour toutes les autres couleurs & donner aux peaux, il est
d'usage de faire précéder le bain de teinture par le coudre=
ment , et, aprés cette espéce de tannage, les peaux sont soi=
gneusement nettoyées avant d’étre sommises i la coloration.
Les bornes de cet article ne nons permettant pas, pour cha-
que couleur en particulier , une description du procédé meca=
nique , les détails dans lesquels nous venons d’entrer suffisent.
1l s'agira d’en faire V'application a tous les cas. Nous allons
donc terminer par Uindication des diverses nuances &l usage
pour la teinture des peaux, par la mention des ingrédiens
qu'on ¥ emploie , et par leur dosage. ,
Le blex est communément donné par Vindige. Il #3p-

plique i la brosse, et a froid. La liquenr colorante 5¢ pré-

pare absolument comme on le verra i Varticle TEDTURE
ce Dictionnaire { bleu de cuve). L'indigo est traité par le iy
fate de fer récent et par la chaux. 11 devient alors Eﬂ_i“h ¢a
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-cause de Uoxigéne qui lui est enlevé par le protoxide de fer.

On fait aussi un autre bleu sur peaun, qui est bien plus fat~
teur a la vue, mais bien plusaltérable ; c’est un bleu de Prusse.
Le procédé est fort analogue 4 ce qui a été décrit dans ce Dic-
tionnaire sous le nom de blew Raymond. 1l faut, avec une
éponge, imbiber le plus également possible le cHté de flenr de 1a
pean d'une dissolution saturée de prussiate (hydrocyanate fer—
ruré}, de potasse neutre, laisser sécher, refouler convenable=
ment la peau, et ensuite passer avec I'éponge une solution la
plus saturée possible de nitrate de fer ; sécher & 'ombre , Tin=
cer, tordre , €tirer sur iable, etc., etc. Le sulfate de fer con—
vient moins dans ce cas que le nitrate,

Le tournesol ne donne i la peau qu'une couleur fugace et
fort terne.

Les peaux en général sont susceptibles de recevoir toute pe
pice de couleurs composées. Cest ainsi qu'on obtient des pip-
lets trés agreables, des couleurs pensée, lilas, etc., ete., en
donnant d’abovd des teintes bleues plus ou moins intenses an
moyen de U'indigo, et en glagant dessus avec la décoction de
cochenille.

Le vert se donne en glagant du jaune d’épinevinette, de
gande, de graine d"Avignon ou méme de quercitron, sur blen
d’indigo. Toutes ces teintes sont susceptibles de varier i I'in-
fini, d’aprés l'intensité respective des pieds de teinture et des
glacés,

Il y a aussi des teintes données au moyen de substances
tinctoriales employées isolément. Les bois de Brésil, bois
jaune, bois de Campéche, le cureuma, ete., ete., produisent
sur les peaux convenablement alunées on préparées par d’an-
tres mordans, une foule de nuances plus ou moins durables,
L’art consiste & produire des couleurs bien uniformes , et ¢'est
ici que les précautions dans le procédé mécanique l'emportent
de beaucoup sur le choix des ingrédiens pour 1a beaute des re. -
sultats. En effet, les peaux d'animaux se teiguent avec une
extréme facilité et une grande promptitude. Clest précisément
cette aptitude & se charger avec rapidité des matiéres colo_
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rantes qui rend difficile égalité des teintes. L'attention prin- :
cipale de Vouvrier doit donc étre de maintenir son hain colo-
rantan mémeé degré de force pendant toute la durée de sen
travail. En général , la coloration des peanx, qui ne peut étre
pratiquée qu’a une trés basse température, crainte de crispa~
tion de ce tissu qui en est extrémement susceptible,, se fait 4
I'aide de Véponge, de la brosse ou du gipon. Le tour de main
beureux consiste 4 répartir la couleur uniformément sur
la surface entitre de la pean. Il faut faire en sorte que ia
limite qu’atteint U'instrument ne soit pas plus faiblement tetate
que le centre; car la peau vemant a sécher plus ou moios &
cette limite, et étant déjd combinée avec dela matiére tincto-
riale, lorsqu’on reviendra & cette place avec I"éponge imbibée
ou la brosse chargée, Veffet ne sera plus le méme gue surune
place encore privéz de toute coloration. Ceux qui lavent des
ou des dessins d"architecture pourront se faire faciement B
ane idée de ce genre de difficulté, Dans le lavis, ce quilya
de plus embarrassant, cdest le raccordement, sous la méme
teinte, des coups de pinceau successifs. Clest i peun prislaméme
chose ici. Ce qui favorise le plus, au reste, Puniformité de
teinte , c'est le foulage des peaux avant de les mettre en tein=
ture, ¢'est la concussion des fibres, leur aplatissement, Té-" .
galité d'interstices qui en résulte dans le tissn réticalaire. U0 -
bon moyen pour obtenir Végalité dans la teinte, esl de n'opé- |
rer que sur une pean bien éliree et € lement tendue pendant -
tout le cours de I'opération. Ce qu'il y a done de mienx &
faire est d’enrouler la pean sur un cylindre qui doit tourner
4 mesure gu'on avance dans T'opération et que la pean %€
déploie. :

Au lien d’un alunage ou d’un stannage géneral de la pead,
on peut quelguefois, avee beancoup d’avantage, employen
par voie d’application aVéponge ou i la brosse, divers mor
composés , qui produisent une grande variété dans les teintes:
Par exemple , si I'on mordance avec un sel de fer, et que P
dessus on teigne avec un jaune de gande ou de quercitron, o1
ohtiendra une belle couleur dite solitaire ou Lavatliére.
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Le bois d’Inde, sur peau alunée, produit, 4 deux couches,
une belle couleur puce.

1l serait inutile et fastidieux de donner une nomenclature
compléte de toutes les coulenrs dont les peaux sont suscepti-
bles de s'imprégnes. 11 doit suffire de savoir qu'elles sont en
général trés aptes & la coloration. Pour la spécialité de con-
leurs et de teintes, nous renvoyons aux articles de ce Diction-
naire on il a été traité des opérations de la teinture en général
et 5pécialﬁmeut aux articles IMPRESSION DES TOILES, DES ETOFFES
DE LAINE ET DE 501E; MarQUETERIE ; TEISTURE DE LA CORNE ET DE
L'IVOIRE , DES BOIS, elc.

Mais il est & remarquer que, quel que puisse étre le procédé
de teinture mis en pratique pour les peaux, on n’obtient de
1'éclat et du moelleux dans les counleurs que par l'opération
subséquente du corroyage, qui donne du lostre et ajoute i
I'uniformité de la teinte. Nous avons déji parlé de ces pro-
cédés. PeLouzE.

FIN DU VINGT-UNIEME VOLUME.

. Ermrata.

Page. Ligne.

213, 1§, 180, lize= 1,800

Jor, 11, un lisez une

336, a, Hg. 2. pl. 3, lise= fig. g, pl. 5a.
i6g, ar, e, lisez est

id., ag, 0,30, fizez o, 3o

393, 7, on, lisez ct

356, =, tour, lises tonte

388, 1, supprimes celie

3gn, 1, de I'un on plusienrs, litez d'un oo de plosieurs

3gr, 16, la cove, lizez les coves

id.,, g, anx, fisex an

393, 1, avee de Pean, dans an flacon, avec de hydrate, firez duns

an flacon avee de l'ean et de hydrate
397,  §, se changeaut, lisez se changent

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



https://www.cnam.fr/
http://www.tcpdf.org

	CONDITIONS D'UTILISATION
	NOTICE BIBLIOGRAPHIQUE
	NOTICE DE LA GRANDE MONOGRAPHIE
	NOTICE DU VOLUME

	PREMIÈRE PAGE (vue 1/499)
	PAGE DE TITRE (vue 3/499)
	TABLE DES MATIÈRES
	Timbale, Timbalier (Francoeur) (p.1 - vue 5/499)
	[Timbre de pendule] ( ?) (p.2 - vue 6/499)
	[Timon] (Francoeur) (p.7 - vue 11/499)
	Timbre du papier (Francoeur) (p.3 - vue 7/499)
	Tirage (Francoeur) (p.8 - vue 12/499)
	[Tirant] (Francoeur) (p.9 - vue 13/499)
	Tire-bourre (Francoeur) (p.9 - vue 13/499)
	Tire-ligne (Francoeur) (p.9 - vue 13/499)
	Tireur d'or et d'argent (sic) [tireur-fileur d'or et d'argent] (p.11 - vue 15/499)
	Tisane (Payen) (p.17 - vue 21/499)
	Tisserand (Lenormand) (p.20 - vue 24/499)
	Toile, Toilier (Lenormand) (p.25 - vue 29/499)
	Toiles cirées, Taffetas cirés, Tapis cirés (Payen) (Sainte-Preuve) (p.26 - vue 30/499)
	ToiLes à peindre (F...d) (p.52 - vue 56/499)
	Toise, Toiseur (Francoeur) (p.67 - vue 71/499)
	Toiture (Francoeur) (p.68 - vue 72/499)
	Tôle (D) (p.69 - vue 73/499)
	[Tombac. V. Chrysocalque]
	Tondeuse (Lenormand) (p.79 - vue 83/499)
	Tonnelerie, Tonnelier (Lenormand) (p.82 - vue 86/499)
	Tontin (sic) [Tontine] (Francoeur) (p.89 - vue 93/499)
	[Tontisse] (Lenormand) (p.91 - vue 95/499)
	[Tordeur] (Lenormand) (p.91 - vue 95/499)
	[Toron] (Lenormand) (p.91 - vue 95/499)
	Torsion (Francoeur) (p.91 - vue 95/499)
	[Tour. V. Treuil]
	Tourbe (Payen) (p.103 - vue 107/499)
	[Tourillon] (Francoeur) (p.112 - vue 116/499)
	[Tournant (pont). V. Pont] (Francoeur)
	Tourne-broche (Francoeur) (p.112 - vue 116/499)
	[Tout ou rien](Francoeur) (p.115 - vue 119/499)
	TournesoL (Payen) (p.115 - vue 119/499)
	Tourneur (Lenormand) (p.117 - vue 121/499)
	Toutenague (Payen) (p.124 - vue 128/499)
	[Traineau] (Francoeur) (p.126 - vue 130/499)
	Trains de bois (Francoeur) (p.126 - vue 130/499)
	Tranches dorées (Lenormand) (p.127 - vue 131/499)
	[Tranchefile] (Lenormand) (p.133 - vue 137/499)
	Transit (Francoeur) (p.133 - vue 137/499)
	[Trébuchet] (Francoeur) (p.134 - vue 138/499)
	TréfiLerie (Francoeur) (p.134 - vue 138/499)
	Trèfle (Francoeur) (p.142 - vue 146/499)
	[Treillageur] (Francoeur) (p.143 - vue 147/499)
	Tremble (Francoeur) (p.144 - vue 148/499)
	Trémie, Raquet (Francoeur) (p.145 - vue 149/499)
	[Trempe, Tremper] (Lenormand) (p.145 - vue 149/499)
	Treuil, Tour (Francoeur) (p.145 - vue 149/499)
	Tricot, Tricoteur (Francoeur) (p.147 - vue 151/499)
	TripoLi (Payen) (p.152 - vue 156/499)
	[Trombe, Trompe] (Francoeur) (p.153 - vue 157/499)
	Trombone (Francoeur) (p.153 - vue 157/499)
	Trompette (Francoeur) (p.154 - vue 158/499)
	Truffes (Francoeur) (p.156 - vue 160/499)
	[Tuilerie] (Lenormand) (p.159 - vue 163/499)
	Tube (Francoeur) (p.157 - vue 161/499)
	Tulle (Lenormand) (p.159 - vue 163/499)
	Tungstène (Payen) (p.161 - vue 165/499)
	Tunnel (Francoeur) (p.166 - vue 170/499)
	Turbine (Francoeur) (p.168 - vue 172/499)
	[Tuthie] (Payen) (p.170 - vue 174/499)
	Tuyaux (Francoeur) (p.170 - vue 174/499)
	[Tuyere] (Francoeur) (p.178 - vue 182/499)
	Tympan (Francoeur) (p.178 - vue 182/499)

	Typographie (Francoeur) (p.179 - vue 183/499)
	[Teinturier (art du)] (Lenormand) (p.190 - vue 194/499)
	[Art du teinturier sur laine] (Lenormand) (p.214 - vue 218/499)
	[Art du teinturier sur soie] (Lenormand) (p.319 - vue 323/499)
	[Teinture. Additions au tome XX, Art du teinturier sur coton et sur fil] (Lenormand) (p.365 - vue 369/499)
	[GénéraLités sur L'art de la teinture] (E. Chevreul) (p.365 - vue 369/499)
	[Teinturier-peaussier (art du)] (Pelouze) (p.460 - vue 464/499)
	[Errata] (p.495 - vue 499/499)

	DERNIÈRE PAGE (vue 499/499)

