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h0 GENERATEURS A VAPEUR.

condes, et les a réduits & apparence d'une fumée diaphane,
légdrement grisatre, presque incolore. Dans différentes
usines, on a constaté des économies de 8 a 12 pour 100 dans
la dépense de charbon ; dans d’autres, on a pu employer du
charbon de moindre qualité, des agglomérés, et maintenir
plus facilement la pression : donc il y a économie.

D’un autre c6té, M. Dusip fait remarquer que, dans les
expériences trées-minutieuses de Mulhouse, on a comparé
avec soin la consommation d'un méme foyer établi dans de
bonnes econditions, avant et aprés'établissement de la disposi-
tion Palazot, et que la consommation n’a pas senstblement
varié. De plus, fait observer un autre ingénieur, il a été im-
possible, dans une manufacture importante de mettre la
chaudiére en pression, bien que linventeur lui-méme ait
rempli, en désespoir de cause, le role de chauffeur. La fumi-
vorité n’est probablement que la conséquence de grands
exces d’air qui enlévent au fourneau plus de chaleur que ne
lui en fait gagner la combustion compléte. 11 ressort des
essais de Mulhouse, que ce foyer, pour produire peut-étre
une faible économie, doit étre appliqué 4 des générateurs
d'une surface de chauffe trés-étendue. On cite encore une
raffinerie, celle de M. Sommier, ot I'on n’emploie aucun des
fumivores connus, ot I'on ne chauffe pas de grands excés
d’air, mais oli, avec des foyers ordinaires bien construits (et
sans doute bien conduits),les cheminées ne fument pas plus
que celles des fabriques ou les systémes Palazot et autres
sont en vénération, et l'effet utile est supérieur i celui de
ces systémes.

§ 17. Cette discussion nous apprend que plus d’'un ingé-
nieur se trouve désillusionné a I'endroit des foyers fumi-
vores par construction spéciale, et professe un scepticisme
accentué a ce sujet; qu'il est possible d’obtenir les mémes
avantages et de plus grands encore avec un foyer ordinaire
bien fait et bien conduit ; quenfin les économies miroitantes
mises sous les yeux du public toujours avide d’extraordi-
naire, sont fondées sur des expériences faites, involontaire-
ment peut-étre, concurremment avec des foyers défectueux.
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