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	Appareils accessoires (p.436 - vue 441/804)
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	Fraiseuse MV. 25 (p.439 - vue 444/804)
	Appareils accessoires (p.440 - vue 445/804)
	Fraiseuse MV. 30 (p.440 - vue 445/804)
	Appareils accessoires (p.441 - vue 446/804)
	Fraiseuse MH. 25 (p.442 - vue 447/804)
	Appareils accessoires (p.443 - vue 448/804)
	Fraiseuse MH. 30 (p.443 - vue 448/804)
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	Fraiseuse MVK. 25 (p.445 - vue 450/804)
	Fraiseuse MHK. 25 (p.446 - vue 451/804)
	Fraiseuse MV. 20 (p.447 - vue 452/804)
	Appareils accessoires (p.449 - vue 454/804)
	Fraiseuse MH. 20 (p.449 - vue 454/804)
	Appareils accessoires (p.450 - vue 455/804)
	Machines à tailler les fraises F (p.451 - vue 456/804)
	Machines à affûter les fraises K (p.453 - vue 458/804)
	Machines à fraiser sur gabarit (p.454 - vue 459/804)
	Machines double à fraiser et à aléser KAF (p.455 - vue 460/804)

	Maison Jules Le Blanc, à Paris (p.457 - vue 462/804)
	Fraiseuse verticale de précision (p.457 - vue 462/804)

	Maison E. Prétot, à Paris (p.457 - vue 462/804)
	Machine à fraiser (p.457 - vue 462/804)
	Considérations générales (p.458 - vue 463/804)
	Fonctionnement (p.459 - vue 464/804)
	Machines à calibrer à la fraise les écrous et les têtes de boulons (p.464 - vue 469/804)

	Société Alsacienne de Constructions mécaniques (p.466 - vue 471/804)
	Machine à fraiser et à percer verticale (p.466 - vue 471/804)
	Caractéristiques principales (p.466 - vue 471/804)
	Théorie du fonctionnement (p.467 - vue 472/804)
	Fraiseuse verticale à copier, moyen modèle (p.469 - vue 474/804)
	Machine à fraiser horizontale pour pièces d'ajustage (p.470 - vue 475/804)
	Machine à fraiser double horizontale pour écrous, robinets et autres pièces semblables (p.472 - vue 477/804)
	Machine à tailler les fraises de formes (p.474 - vue 479/804)
	Machine à faire les engrenages héliçoïdaux et droits (p.475 - vue 480/804)
	Formules servant à calculer le rapport des roues de rechange pour le fraisage des dentures héliçoïdales (p.476 - vue 481/804)
	Formules servant à calculer le rapport des roues de rechange pour la division des roues à fraiser (p.477 - vue 482/804)

	Maison Hulse et Cie, à Manchester (p.479 - vue 484/804)
	Machine à fraiser horizontale perfectionnée, à double engrenage, pour tous genres de fraisages unis (p.479 - vue 484/804)
	Machine à fraiser et à percer verticale (p.480 - vue 485/804)
	Machine à affûter les fraises, universelle (p.480 - vue 485/804)

	Maison E. et Ph. Bouhey fils, à Paris (p.481 - vue 486/804)
	Machine à fraiser universelle (p.481 - vue 486/804)
	Machine à fraiser n° 3 avec chariot de hauteur variable (p.483 - vue 488/804)
	Machine à fraiser n° 3 ter (p.483 - vue 488/804)
	Machine à fraiser n° 2 ter (p.484 - vue 489/804)
	Machine à fraiser verticale n° 3 (p.484 - vue 489/804)
	Machine à fraiser horizontale n° 3 (p.485 - vue 490/804)

	Maison Ant. Fetu-Defize et Cie, à Liège (p.486 - vue 491/804)
	Machine à fraiser verticale (p.486 - vue 491/804)

	Maison Frédéric Schultz, à Mulhouse (p.487 - vue 492/804)
	Machine à fraiser verticale CV (p.487 - vue 492/804)
	Machine à fraiser verticale BV (p.488 - vue 493/804)
	Machine à fraiser horizontale CH (p.489 - vue 494/804)
	Poupée à division avec contre-pointe (p.489 - vue 494/804)
	Machine à diviser les molettes A (p.491 - vue 496/804)
	Machine à diviser les molettes A bis (p.491 - vue 496/804)
	Machine à diviser les molettes B (p.491 - vue 496/804)
	Machine à tracer les fonds sur les molettes (p.491 - vue 496/804)
	Machine à relever les molettes (p.491 - vue 496/804)
	Machine à couper les hachures sur les rouleaux (p.491 - vue 496/804)
	Machine à moleter les rouleaux d'impression pour drap, indienne, et papier peint (p.492 - vue 497/804)

	Maison Hurtu et Hautin, à Paris (p.493 - vue 498/804)
	Fraiseuses, petits modèles n° 1 (p.493 - vue 498/804)
	Fraiseuses, grands modèles n° 2 (p.495 - vue 500/804)
	Observations générales (p.496 - vue 501/804)
	Machine horizontale n° 2 (p.498 - vue 503/804)
	Diviseur (p.499 - vue 504/804)
	Machine verticale n° 2 (p.499 - vue 504/804)
	Machine à affûter les fraises (p.500 - vue 505/804)
	Description (p.501 - vue 506/804)
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	Chariots et poupées porte-pièce (p.505 - vue 510/804)
	Chariots porte-fraises (p.507 - vue 512/804)
	Machine à fraiser pour faire les cames de machines à coudre (p.507 - vue 512/804)
	Description (p.508 - vue 513/804)
	Fraiseuse horizontale automatique à débrayage instantané, type F H 2 (p.509 - vue 514/804)
	Avancement automatique de la table. - Débrayage instantané. Marche inverse (p.512 - vue 517/804)
	Machine à fraiser verticale automatique, à débrayage instantané, type F V 2 (p.513 - vue 518/804)
	Machine à tailler les petits engrenages droits et coniques (p.513 - vue 518/804)

	Maison P. Huré, à Paris (p.514 - vue 519/804)
	Machine à fraiser universelle n° 1, à la fois horizontale et verticale (p.514 - vue 519/804)
	Machine à fraiser universelle n° 2, à la fois verticale et horizontale (p.516 - vue 521/804)
	Machine à fraiser universelle n° 3 (p.518 - vue 523/804)
	Étaux parallèles (p.520 - vue 525/804)
	Machine à fraiser, percer, aléser à mouvements automatiques. Changement de marche et arrêt instantané (p.520 - vue 525/804)
	Machine à reproduire et à tailler les fraises de toutes formes (p.522 - vue 527/804)
	Machine à fraiser et à tailler les fraises de toutes formes à dents droites et héliçoïdales, avec mouvement automatique et déclanchement instantané (p.524 - vue 529/804)
	Fraises à lames mobiles (p.526 - vue 531/804)
	Fraises à lames triangulaires (p.527 - vue 532/804)
	Porte-outil à découper les rondelles, percer les plaques tubulaires, etc (p.527 - vue 532/804)

	Maison J. et M. Demoor, à Bruxelles (p.528 - vue 533/804)
	Appareil à tailler à la fraise sur le tour (p.528 - vue 533/804)
	Machine à fraiser verticale (p.529 - vue 534/804)
	Machine à fraiser universelle (p.531 - vue 536/804)
	Machine à tailler et à affûter les fraises (p.531 - vue 536/804)

	Ateliers d'Oerlikon, près Zurich (Suisse) (p.534 - vue 539/804)
	Machine à fraiser horizontale (p.534 - vue 539/804)

	Maison J. et M. Demoor, à Bruxelles (p.535 - vue 540/804)
	Machine universelle à fraiser, dresser, aléser, forer, tourner, etc. - Fraiseuse horizontale et verticale à trois mouvements automatiques et à changement de marche (p.535 - vue 540/804)
	Fraiseuse portative pour tours (p.537 - vue 542/804)
	Machine à fraiser horizontale à mouvement automatique et à plateau circulaire, type D (p.537 - vue 542/804)
	Machine à fraiser double automatique (p.538 - vue 543/804)

	Maison Warner et Swasey, à Cleveland (Ohio) (p.538 - vue 543/804)
	Machine à fraiser les robinets à 2 axes (p.538 - vue 543/804)
	Machine à fraiser les robinets à 4 axes (p.540 - vue 545/804)

	Maison Brown et Sharpe, à Providence Rhode-Island (États-Unis) (p.542 - vue 547/804)
	Machine à fraiser universelle, grand modèle (p.542 - vue 547/804)
	Machine à fraiser universelle, petit modèle (p.544 - vue 549/804)
	Machine à fraiser les surfaces planes, grand modèle (p.546 - vue 551/804)
	Machine à fraiser universelle n° 4 (p.547 - vue 552/804)
	Tour à faire les vis (p.550 - vue 555/804)
	Machine à faire les vis (p.551 - vue 556/804)
	Machine spéciale automatique pour tailler les roues d'engrenages coniques ou à denture inclinée (p.552 - vue 557/804)


	Machines à meuler, affûter et rectifier (p.554 - vue 559/804)
	Maison Bariquand et fils, à Paris (p.554 - vue 559/804)
	Machine à rectifier les pièces trempées, et affûter les fraises cylindriques et coniques, les alésoirs, etc (p.554 - vue 559/804)
	Lapidaire horizontal pour fabrications, marchant au moteur (p.555 - vue 560/804)

	Maison J. et M. Demoor, à Bruxelles (p.555 - vue 560/804)
	Appareil spécial pour l'affûtage des forets héliçoïdaux (p.555 - vue 560/804)

	Société alsacienne de constructions mécaniques (p.557 - vue 562/804)
	Meule double pour outils avec meules de grès ou d'émeri (p.557 - vue 562/804)
	Tour pour polir à sec, avec meule d'émeri, les bagues et les boulons trempés (p.558 - vue 563/804)
	Machine à affûter les fraises mèches, alésoirs, etc., avec appareil à affûter les points de mèches héliçoïdales jusqu'à 32 millimètres de diamètre (p.558 - vue 563/804)
	Légende explicative (p.559 - vue 564/804)

	Maison Quentin, à Paris (p.562 - vue 567/804)
	Préliminaires (p.562 - vue 567/804)
	Considérations générales (p.563 - vue 568/804)

	Maison J. et M. Demoor, à Bruxelles (p.564 - vue 569/804)
	Bâtis et appareils divers pour le travail des métaux par les meules Emeri (p.564 - vue 569/804)
	Limeuse double pour meules Emeri de 0m,300 de diamètre (p.564 - vue 569/804)
	Bâtis pour meules Emeri de 1 mètre de diamètre (p.564 - vue 569/804)
	Lapidaire horizontal pour meule Emeri de 300 millimètres de diamètre (p.565 - vue 570/804)

	Maison Denis Poulot, à Paris (p.565 - vue 570/804)
	Données générales (p.565 - vue 570/804)
	Applications des meules artificielles (p.568 - vue 573/804)
	Machine avec meule de 1 mètre sur 200 millimètres (p.569 - vue 574/804)
	Machine avec meule de 1 mètre sur 150 millimètres (p.570 - vue 575/804)
	Machine avec meule de 900 sur 150 millimètres (p.570 - vue 575/804)
	Machine avec meule de 800 sur 150 millimètres (p.570 - vue 575/804)
	Machine avec meule de 700 sur 150 millimètres (p.571 - vue 576/804)
	Machine à 2 meules de 800 sur 120 millimètres (p.571 - vue 576/804)
	Machine avec meule de 700 sur 100 millimètres (p.571 - vue 576/804)
	Machine avec meule de 350 sur 60 ou 400 sur 50 millimètres (p.571 - vue 576/804)
	Lapidaire vertical avec meule de 1 mètre sur 130 millimètres (p.571 - vue 576/804)
	Lapidaire vertical avec meule de 800 sur 130 millimètres (p.571 - vue 576/804)
	Lapidaire double avec meule de 600 sur 130 millimètres (p.571 - vue 576/804)
	Lapidaire vertical double avec meule de 600 sur 120 millimètres (p.572 - vue 577/804)
	Machine à blanchir avec 2 meules de 600 millim. sur 100 millim (p.572 - vue 577/804)
	Machine d'établi avec meule de 400 sur 50 millimètres, pour taillanderie, polissage, carrosserie (p.573 - vue 578/804)
	Petit lapidaire d'établi avec meule de 350 sur 80 millimètres (p.573 - vue 578/804)
	Machine à meuler avec arbre en pointes, pour meuler mince et à grande vitesse (p.573 - vue 578/804)
	Machine simple d'établi avec meule de 400 sur 50 millimètres (p.574 - vue 579/804)
	Machine double d'établi avec 2 meule de 400 sur 50 millimètres (p.574 - vue 579/804)
	Machine à affûter les lames (p.574 - vue 579/804)
	Machine à tourner les poulies (p.574 - vue 579/804)

	Maison Burton fils, à Paris (p.575 - vue 580/804)
	Différentes compositions des émeris (p.575 - vue 580/804)
	Gros grain. - Roue dure (p.575 - vue 580/804)
	Grain moyen. - Roue dure (p.575 - vue 580/804)
	Grain moyen. - Roue tendre (p.575 - vue 580/804)
	Grain fin. - Roue dure (p.575 - vue 580/804)
	Grain fin. - Roue tendre (p.575 - vue 580/804)
	Machine n° 1 (p.575 - vue 580/804)
	Machine n° 2 (p.576 - vue 581/804)
	Machine d'établi n° 3 (p.576 - vue 581/804)
	Machine d'établi n° 4 (p.576 - vue 581/804)
	Machine d'établi n° 7 (p.576 - vue 581/804)
	Machine à deux meules n° 9, montée sur bâti en fonte (p.577 - vue 582/804)
	Machine à deux meules n° 11, montée sur bâti en fonte (p.577 - vue 582/804)
	Machine à deux meules n° 12 (p.577 - vue 582/804)
	Bâtis n°s 18, 19 et 20 (p.578 - vue 583/804)
	Machine à une meule n° 21, pour meulage en général (p.578 - vue 583/804)
	Appareil à une meule n° 23, pour meulage en général (p.578 - vue 583/804)
	Grand appareil à une meule n° 24, pour meulage en général (p.578 - vue 583/804)
	Machine à deux meules n° 25 (p.578 - vue 583/804)
	Machine à deux meules n° 26 (p.579 - vue 584/804)
	Appareil à deux meules n° 27 (p.579 - vue 584/804)
	Grand appareil à deux meules n° 28 (p.579 - vue 584/804)
	Machine à meuler n° 29 (p.579 - vue 584/804)
	Machine à meuler n° 30 (p.579 - vue 584/804)
	Machine n° 31, à meule en couronne travaillant sur sa face (p.580 - vue 585/804)
	Machine à meuler, n° 32 (p.580 - vue 585/804)
	Machine n° 33, à meule horizontale (lapidaire) (p.580 - vue 585/804)
	Machine n° 36, à meule en couronne travaillant sur sa face (p.580 - vue 585/804)
	Machine à raboter n° 37 (p.581 - vue 586/804)
	Machine automatique n° 38, à raboter (p.581 - vue 586/804)
	Machine à meuler n° 39, avec tables horizontales et mobiles (p.581 - vue 586/804)
	Machine à meuler n° 40, avec tables horizontales et mobiles (p.581 - vue 586/804)
	Machine à surface n° 42 (p.582 - vue 587/804)
	Machine automatique n° 43, pour tailler les dents d'engrenage (p.582 - vue 587/804)
	Machine automatique n° 44, pour affûter les lames de cisailles et longs tranchants (p.582 - vue 587/804)
	Machine automatique n° 45 pour affûter les couteaux (p.583 - vue 588/804)
	Machine à affûter n° 46 et à faire les biseaux (p.583 - vue 588/804)
	Machine n° 48, portant des cylindres en émeri (p.583 - vue 588/804)
	Machine perfectionnée n° 50, pour affûter les scies (p.583 - vue 588/804)
	Machine n° 52, pour tourner les poulies (p.584 - vue 589/804)
	Machine n° 54, pour aléser les coussinets (p.584 - vue 589/804)
	Machine n° 55 (p.584 - vue 589/804)
	Machine à polir n° 56, et à finir le bronze, le laiton, etc (p.584 - vue 589/804)
	Meules Tanites travaillant à l'eau (p.584 - vue 589/804)
	Machine à meuler à eau n° 57 (p.585 - vue 590/804)
	Machine à meuler à eau n° 60 (p.585 - vue 590/804)
	Machine à deux meules n° 62, travaillant à eau (p.585 - vue 590/804)
	Appareil à dresser et refaire les pointes de tours n° 65 (p.586 - vue 591/804)
	Aspirateur n° 1 (petit modèle) (p.586 - vue 591/804)
	Aspirateurs fonctionnant sans bruit (p.586 - vue 591/804)

	Maison Hurtu et Hautin, à Paris (p.588 - vue 593/804)
	Machine à redresser les arbres, alésoirs, tarauds, etc., faussés par la trempe (p.588 - vue 593/804)
	Description (p.589 - vue 594/804)
	Indicateur des déformations (p.590 - vue 595/804)

	Maison Brown et Sharpe, à Providence Rhode-Island (États-Unis) (p.591 - vue 596/804)
	Machine universelle à meuler et rectifier, petit modèle (p.591 - vue 596/804)
	Machine universelle à meuler et rectifier, moyen modèle (p.592 - vue 597/804)
	Machine à meuler les surfaces (p.594 - vue 599/804)
	Machine universelle à meuler et rectifier les outils (p.595 - vue 600/804)


	Outils et porte-outils (p.597 - vue 602/804)
	Maison Bariquand et fils, à Paris (p.597 - vue 602/804)
	Préliminaires (p.597 - vue 602/804)
	Mesures à vis (p.598 - vue 603/804)
	Mesures à traits (p.599 - vue 604/804)
	Petits calibres à friction et à vis micrométriques (p.600 - vue 605/804)
	Grands calibres à friction et à vis micrométriques (p.601 - vue 606/804)
	Petit micromètre à friction (p.602 - vue 607/804)
	Mesures à expansion à vis micrométrique, donnant le centième de millimètre (p.603 - vue 608/804)
	Broche-étalon (p.603 - vue 608/804)
	Jauge à friction (p.604 - vue 609/804)
	Viroles de centrage (p.604 - vue 609/804)
	Supports à étriers (p.605 - vue 610/804)
	Mètre étalon et règles métriques divisées (p.605 - vue 610/804)
	Mesures métriques à coulisse avec coulisseau de rappel (p.605 - vue 610/804)
	Étoile mobile, modèle de la marine française donnant au vernier le centième de millimètre (p.606 - vue 611/804)
	Pointes pour âmes et rayures (p.607 - vue 612/804)
	Pointe guide-rayures et guide-cloisons (p.607 - vue 612/804)
	Rondelles pour exhausser les pointes (p.608 - vue 613/804)
	Douille de support de hampe (p.608 - vue 613/804)
	T de douille (p.608 - vue 613/804)
	Support avant à trois branches (p.608 - vue 613/804)
	Support extérieur à rallonge (p.609 - vue 614/804)
	Micromètre-étalon ou banc à étalonner (p.609 - vue 614/804)

	Maison Morisseau à Nantes (p.611 - vue 616/804)
	Spécimen des outils (p.611 - vue 616/804)
	Taraud polygonal (p.612 - vue 617/804)
	Coussinets-lunettes pour machines (p.613 - vue 618/804)
	Filière à expansion (p.613 - vue 618/804)
	Outillage spécial pour l'alésage et le taraudage des plaques tubulaires de foyers (p.613 - vue 618/804)
	Alésoir à cannelures héliçoïdales différentielles (p.614 - vue 619/804)
	Mèches héliçoïdales à pas croissant (p.614 - vue 619/804)
	Mèche héliçoïdale fraiseuse (p.614 - vue 619/804)

	Maison P. Huré à Paris (p.616 - vue 621/804)
	Trusquin à rappel par vis tangente (p.616 - vue 621/804)
	Mandrin de tour, à serrage concentrique (p.616 - vue 621/804)
	Trusquin universel, système Devilliers (p.617 - vue 622/804)
	Considérations générales (p.617 - vue 622/804)

	Maison J. et M. Demoor, à Bruxelles (p.618 - vue 623/804)
	Porte-outils (p.618 - vue 623/804)
	Porte-outils pour mortaiseuses (p.618 - vue 623/804)
	Porte-outils pour raboteuses (p.619 - vue 624/804)
	Porte-outils pour tours (p.620 - vue 625/804)
	Porte-outils pour tours, à fileter, saigner (p.620 - vue 625/804)
	Porte-outils pour tours, servant à aléser et à fileter intérieurement (p.621 - vue 626/804)
	Trusquin de précision à vis de rappel (p.621 - vue 626/804)
	Alésoir de précision à lames extensibles (p.621 - vue 626/804)
	Mandrins extensibles pour tours, fraiseuses et mortaiseuses (p.621 - vue 626/804)


	Travail des divers matériaux. BROYEURS, CONCASSEURS, PULVÉRISATEURS, ETC (p.622 - vue 627/804)
	Broyeur Vapart (p.622 - vue 627/804)
	Description de l'appareil (p.622 - vue 627/804)
	Fonctionnement (p.623 - vue 628/804)
	Vitesse de sortie (p.625 - vue 630/804)
	Direction de la vitesse de sortie (p.625 - vue 630/804)
	Modifications apportées à la construction depuis 1878 (p.627 - vue 632/804)
	Installation (p.627 - vue 632/804)
	Note sur l'emploi du broyeur Vapart pour une préparation mécanique (p.630 - vue 635/804)

	Maison Hanctin, à Saint-Denis (Seine) (p.631 - vue 636/804)
	Broyeur pulvérisateur (p.631 - vue 636/804)

	Outil pneumatique Mac-Coy (p.632 - vue 637/804)
	Données générales (p.632 - vue 637/804)

	Maison Vve L-J Marie, à Marchienne-au-Pont (Belgique) (p.634 - vue 639/804)
	Broyeur centrifuge (p.634 - vue 639/804)

	Société générale meulière, à la Ferté-sous-Jouarre (p.635 - vue 640/804)
	Considérations générales (p.636 - vue 641/804)

	Maison Rouart frères, à Paris (p.637 - vue 642/804)
	Triturateurs et concasseurs, système Anduze (p.637 - vue 642/804)
	Scie à découper le marbre, système Jeansaume (p.638 - vue 643/804)
	Considérations générales (p.638 - vue 643/804)
	Légende explicative (p.639 - vue 644/804)

	Maison Joly et Foucart, à Blois (p.640 - vue 645/804)
	Machine à étirer n° 1 (p.640 - vue 645/804)
	Machine à étirer n° 2 (p.640 - vue 645/804)
	Machine à étirer n° 3 (p.641 - vue 646/804)
	Machine à étirer, pour terres faciles et homogènes, à travail continu (p.641 - vue 646/804)
	Découpeur à tuiles plates à crochets (p.642 - vue 647/804)
	Cylindres broyeurs (p.643 - vue 648/804)
	Malaxeurs (p.643 - vue 648/804)
	Malaxeur à commande supérieure (p.643 - vue 648/804)
	Malaxeur à commande en dessous (p.643 - vue 648/804)
	Presse mécanique n° 1 (p.644 - vue 649/804)
	Presse mécanique n° 2, petit modèle fort à triple pression (p.645 - vue 650/804)
	Presse rabatteuse à levier (p.645 - vue 650/804)
	Machine à étirer verticalement (p.646 - vue 651/804)

	Maison H. Jannot à Triel (Seine-et-Oise) (p.648 - vue 653/804)
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