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NOTE SUR LE MUSEE CENTENNAL

DE LA CLASSE 79

Le programme de UExposition universelle comprenait I'adjonction & 'exposi-
tion contemporaine de chaque classe d'une exposition rétrospective, sorte de petit
musce, ol quelques reperes convenablement choisis devaient marquer les princi-
paux progres accomplis depuis 1800,

En sinspirant de ce programme, certaines classes ont pu, par un choix judi-
cieax de picces et de documents, refaire pas & pas et presque année par année
les ¢lapes qui menent du débul du sicele jusqu'a I'époque actuelle, par une suite
minterrompue de transformations et de progres.

tien de semblable n'était possible pour la Classe 79,

Au point de vue de Uoutillage, le sicele qui vient de s'écouler est coupé en deux
par un fossé profond. Dans la premicre moitié du sicele, pas de production méea-
nique. Les industries de la couture et de habillement n’employaient que des pro-
cédés manuels et des outils tres simples. consaerés par une tradition immuable,
en usage encore aujourd’hui chez les petits producteurs. Dans la seconde moitié,
la production mécanique fait son apparition ; la machine-outil substifue aux
antiques procédds ses organes de jour en jour plus diversifiés et plus appropriés.
Cesl une véritable vévolution, dont le point de départ est une invention fran-
caise.

En 1830 est pris le premier brevet d'invention pour une machine & coudre
mécaniquement an point de chainette, la machine Thimonnier, dont il existait
trois modeles  dilférents & 1'Exposition centennale, gracieusement prétés par la
Chambre de commerce de Lyon et par M. Thimonnier, fils de inventeur.

Dis lors, les inventions se maltiplient. ct moins de cinquante mans sutfisent
pour créer de toules picces Toutillage méeanique employé actuellement pour la
confection de Uhabillement, de la chaussure, de la ganterie, ete., outillage
n'offrant aucun point de comparaison avee les procédés manuels, seuls employés

Jusque-la.
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Pour rendre sensible au visiteur cette double phase dans Poutillage de |y
Classe 79, nous nous sommes efforcés de grouper dans notre Musée rébrospectif
une double série d'objets d'un caractere tres différent @ d'une part, les anciens
ouvrages techniques et les spéeimens les plus curieux des outils a la main,
témoins d'un passé qui se continue actuellement encore dans la petite fabrica-
tion; dlantre part, les modcles Tes plus remarquables des brevets francais pour

les machines a coudre, véritables précursceurs de la grande production moderne.
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MATERIEL ET PROCEDES
DE LA COUTURE

Looutillage ancien du taillewr et de L eouturiere est a pen pres le méme que
celui qui esl encore employé de nos jours par les petits producteurs @ les formes
des objels aidant an travail manuel se sonl & peine modifices: elles se =on!
allégées, leur fabrication ost devenue plus réguliere el plus élégante, mais aucun
changement important ne s’y fait remarquer.

Les opérations diverses nécessitées pour la confection dun vétement sont
fellement connues qu'il est presque superflu d'en exposer Ucenchainement. Nous
ne le ferons que d'une facon trés sommaire.

L'ouvrier commence par prendre des mesures avee des points de repere
convenablement choisis el des entrecoupements qui tni permettront de reconsti-
tuer la structure du sujet quiil doit habiller.

Autrefois, ces mesures dlaient prises un peu au hasard, sans quiune régle
raisonnée pat servir de guide au tailleur. De nos  jours, les méthodes sont
devenues plus rationnelles; elles ont élé codifiées et, pour ainsi dire, mises en
formules. Des instruments aussi ingénienx que variés prennent automatiquement
lex dimensions du corps, évitant ainsi toute erveur de lecture. On peut se rendre
comple du chemin parcourn en comparant les livres techniques qui étaient exposcs
dans les vitrines avee les méthodes de coupe et les outils modernes a prendre les
mesures qui figuraiont dans la Classe 790 guides métriques, apparcils conforma-
leurs, compas mohile, mesurateur. patronometres, ele., ete.

Des méthodes varices, partant toutes de principes soigneusement étudiés,
donnent chaque jour des procédés nouveanx de coupe el dlassemblage, suivant
les formes de la mode, économisant la matiere premiére, augmentant constams-
ment le fonls de cette hibliotheque professionnelle.

Les journaux de modes profitent des progres de I'impression @ les dessins, de
plus en plus soignds, el signds quelquefois de noms de maitres, donnent, en
méme temps que la forme nouvelle du vétement, le coloriage de la toilette. Les
évolutions de la mode sont suivies pas & pas et la facon pratique d’y donner
satisfaction est toujours recherchée avec un soin jaloux.

Le choix du tissu une fois fait, les indications des mesures dlaient reportées
sur Uétolfe qui, tracée a la craic. élait découpde en autant de moreeaux quil ¢tait

nécessaire pour arriver a catisfaire les besoins de ajustement du jour.
P
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A Laide de ciseaux on détachait les divers morceeanx @ Poulil était semblable 4
celui de nos jours : il se compose de deux James, tranchantes en dedans, eroisées
el mobiles autour d’'un axe formé par une vis ou un boulon avec ¢erou: les bras
de ces leviers se terminent par des anncaus destinés a faciliter Faction muscu-
laive du pouce et des doigts que Fon y engage el dont éeartement et le rappro-
chement alternatif donnent Ie mouvement aux parties tranchantes. Ges dernicres
se terminent, soit par des pointes, soit par des bouts arrondis, et la longueunr et

la foree des lames sont en rapport avee la résistance des Lissus @ couper.

M. BELINSQUIT
Clseaux (1820,

ML P LEFEBVRE
Ciseaux (xvin® sieele .
Ciscaux.
. MAINGIE
Ciscaux (1806,

M. Lo MARIAUD

Ciseaux avant fait pactie de Uoutillage d'an atelier de tailleurs a Marseille en 1796,

Les morceaux coupés ctaient ensuile bitis, ¢'est-i-dire agencés et disposis
entre eux en les assemblant avee de grands points draignille.

Ce dernier instrument est encore maintenant entre tous les doiglhs féeminins
¢’esloune petite verge de mdétal pointue par un bout et portant @ son autre extre-
mité un trou pour le passaze du fil qui sert a faive la couture.

Cette aiguille, dont la longueur et la grosseur variaient suivant le travail a
effectuer ot la résistance du tissu. servail & faive la coulure, qui est Fassemblage

ddfinitif reliant solidement deux parties du vétement.
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Les operalions qui viennenb ensuite n'ont d'antre but que de parer le travail

de lui donner le fint et e cachet de 1o mode,

M. GAUTHIER

(Carreau.

M. P. LEFEBVRE
Carreau du xvi® siecle,

M. ¥. LESERRE
Carreau du xvin® sicele.

M. L. MARIAUD

Carvean avant fait partie de Voutillage d'un atelier de tailleur & Marseille en 1796,

M. G. RUFFIN

: ' . ‘ R . : P P . e oaihole
Carreau en fer forgd avee porgnée mobile, en usage & la fin du vwimn® siecle,

Les coutures sont aplaties ou rabattues au moyen du earrcau ou « fera
v ! ' : rlace en contact avee
repasser ». Gest une masse de fer ou de fonte dont la surface en contact ¢

Lol TR o . : o coe Panfre face une polgndée qui
Fétofle doit étre parfaitement lisse el qui porte sui I'aulre face une polgnee q
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sert & son maniement : les exlerémités de celte masse sont plus ou moins c¢in-
trées, pour faciliter son glissement et éviter que des plis ne se forment et ne
passent sous le patin.

Laction du fer est utilisée a chaud; antrefois le chauffage du palin ¢tait

obtenu exclusivement par son contact plus ou woins prolongé avee un feu de

P—— -

o i~
OSIT0 4 i TO N,
Toen “

M. BELINSQUIT

Craquette,

M. M. GAUTHIER

Sifran.

M. RUFFIN

Sifran da xvm® siecle,

M. SERRES

Craquette dentée simulant Ia piqure des machines i coudre,

bois @ depuis, divers systemes ont modifié Ta facon d'élever la température ; mais,
en sonnne, Poutil est resté Te méme.
Lo travail du vepassage cltait aid¢ par Femploi du sitvan, ainsi nommé du prix

de revient de cel outil qui. & son origine. valail exactement six franes.
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(Cestun outil en bois, de formes varialles qui, placé au-deszous de endroil &

repasser, épouse la forme de 1'étoffe ou de la couture ef donne au fer un point
d"appui solide pour lui permettre d'exercer a pression.

Les sifrans les plus couramment emplovés étaient des planches de 0,60 de
longucur et de 0™, 03 d'¢paisseur environ, ayvanl les aréles soizgneusement abatiues
et donnant, dans le sens de la longueur, soit une senle ligne droite, soit deux
lignes raccordées par des courbes de profil variant avee chaque modele.

Les fers craquette, unig ou dentelés, servaient a4 lerminer les bords ou a
simuler les pigires.

Ouvrages techniques de coupe.

M. P-Jo BENTAYOU

Livre d' Anatomie, " Albert Durer 1501 .

Costuméirie, Arvt de se vétir, mis en conrs de seience par 15.-D. Auctor (1830,
Fyuimultiple, par Perrody 1845

Méthade de coupe, par Chambon (1848,

Méthode de coupe, par David 1860,

M. L. LADEVEZE

Tralié et allas de coupe. par Compaing 1830,

Outillage a la main du tailleur.

M. BELINSQUIT

Clseaux (1820
M. P, LEFEBVRE
Ciseaux ‘xvi® siccle .

Ciseaux.
M. E. MAINGIE

Ciseaux (18061,
M. L. MARIAUD

Cizeaux avanl fait partie de Uoutitlage d'un atelier de tailleurs & Marseille en 1796,

M. GAUTIHER

Carrcau.
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M. P. LEFEBVRE
Carreau du xvu® siécle.
M. E. LESERRE
Carrcau du xvin® siecle,
M. L. MARIAUD
Carreauw ayant [ait partie de Poutillage d'un atelier de tailleurs @ Marseille en 1796,
M. G. RUFFIN
Carreau en fer forgé avee poignée maobile, en usage a la lin du xvoe siecle,
M. BELINSQUIT

Fer craquette, outil & tranchant uni qui, ¢lant chauflé, servait pour terminer les bords

des devants des velements pigués raban.,

M. LESERRE
Fer craquette, outil dentelé dont se servaient les ouvriers talleurs de 1800 & 1860 pour
simuler les pigives point arricre, avant la connaissance des machines & coudre ces outils

¢latent précienx pour le bien fini des vétements.,

M. M. GAUTHIER

Petil sifran, outil dit passe-carreaux, ne sepvant qua ouvreir les pigires dans les parties

¢lrottes des vétements,
M. G. RUVFIN

Silran, outil i presser, en usage & b fin du xvin® siecle.

— O RSy e —
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MACHINES A COUDRE

CHAMBRE DE COMMERCE DE LYON

Premicre machine i coudre, modele type de Uinventeur B. Thimonnier (1830

Machine & coudre de B, Thimonnier (1848

M. TIHIMONNIER fils.

Machine a coudre de Thimonnier (1845,

M. LOMOND-IIURTU

Machine & coudre i navette de Hurtu (185,

M. A. BONNAZ

Couso-brodeur, 1863,
Couso-brodeur, 1864.
Couso-brodeur, 1868,

Couso-hrodeur, 1874.
VA

Les premicres tentalives d'introduction des movens méeaniques dans la cou-
ture remonfent au eommencement du siecle,

En 1804, Thomas Stone et James Hendelson prennent une patente pour une
machine & coudre dans laquelle une aiguille ordinaire, saisie par des pinces, élait
poussée au travers du tissu, puis reprise par une aulre pince qui ia faisait
passer par-dessus le bord de I'étolfe ef ainsi de suite.

Clélait 1a un proeédé informe qui ne donnait quune couture hord a bord el
qui, méme apres quelques perfectionnements, narrivait pas a produire avee une
vitesse Ggale & ceile du travail manuel.

Linvention de la machine & coudre qui a servi de type pour toutes les machines
modernes est due a un Francais, Barthélemy Thimonnier, fils d'un teinturier de
Lyon, né i I'Arbresle (Rhone), en 1703,

Phimonnier trouva lidée de la couture mdécanique dans les fabriques  dc

Tarave qui faisaient excéeuter des broderies au crochet dans les montagnes du
Lyvonnais, et il combina un méeanisme destiné & reproduire le travail de la bro-

deuse et applicable a la couture des vétements.
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Il v travailla de longues anndes, el le 17 avril 1830 ; i i
) mgues annces, et le 1T avril 1830 il prenait son premier bre-
vet pour un appareil a coudre mécaniquement 4 il continu au point de chainette
O q:’l H als M a1 ) PN 3 e AraT g y n 1
Dés 1831, la maison Germain Pelil et Ctablissait rue de Sévres un atelier
) ac i NN Bt e s . P 3 o . A I
de 80 machines a coudre pour la confection des vétements militaires
Mais, devant Fanimosité des ouvriers, Thimomnier, directeur de cette mai-
son, Clait obligé de prendre la fuite, pendant que ses machines élaiont mises
en pieces,
A 3P . o PR A avan £ M e i,
En 1843, il est associé avee Magnin el un brevel du 21 juillet donne la des-
cription suivante de la machine perfectionnée ; '
« lin dessus de Détoffe se trouve une aiguille & crochet fixée & une barre

susceplible de va-et-vient vertical @ au-dessous de 'éloffe est une petite picce

capable de tourner autour de laiguille dans sa partic inférieure.

» Le fil de la bobine est passé autour d'un @il de cette picee. Lors de la des-

cente de la harre, Paiguille est passée au travers de 'étoffe. La piece inféricure

dont il vient d'¢tre parléd tourne et enroule le fil autour de Taiguille : cette

aiguille s¢leve de suite cf, par le mouvement de son crochet, entraine avee

elle le fil sous la forme d'une boucle. Le erochel de Taiguille est de nouveau

passé au (ravers de ccette bouele, au milieu, sar un point de I'étoffe, un peu en

avanl de son premier passage, puis de nouveau retirée en soulevant une seconde

boucle qui, aussi, passe au travers de la premiere. En continuant 'opération,

il en résulte une série de chaine dont chaque maillon traverse le préeddent el

(qui, par cela méme, unit entre elles les deux picces de U'étoffe. »
L'élan est donné maintenant ¢t la machine a4 coudre est un des problemes
auxquels les méeaniciens cherchent une série de solutions.

La couture est produite en 1846 par deux fils, une aiguille el une navette :
¢'est le brevet d’Elias Howe, en date du 10 septembre.

Une aiguille verticale percée pres de sa pointe, comme celle invenlée en 1834,
par Walter Hunt, est alimentée par le fil d'une bobine; Iaiguille descend, perce
P'étolfe et forme en dessous une boucle avee le fil. Une pelite navette placée au
bas traverse la boucle avee un second fil par un va-et-vient horizontal. Laiguille
se roleve alors, tive avee elle son propre fil el serre celui de la bobine en meme
temps que le fil de la navette, Ce procdéddé est répétd tout le long de la couture
e, de 14, vésulte 2 endroit une série de poinls imitant la pigire a la main,

Le 5 aolt 1848, Thimonnier et Magnin, toujours associds, prenment un nouveau
brevet pour une machine propre a coudre, i broder, & faire les cordons au point
de chainette.

La nouvelle machine, appelée conso-brodeur, donne deux produits nouveaux :
la broderie et les cordons.

Bien quelle soit fondée sur le méme principe du mouvement de Paiguille, de
Fonglette et de Faecrocheuse, ces memes instruments ont ¢té changés et perfec-

Q9
]
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tionnés, ainsi que tous les movens méeaniques qui concourent & ce monvement,

Séndehal en 1847, puis en 1849, Malard en 1850, Canonge en 1851, apportent
une série de modifications el de perfectionnemoents,

Wheeler et Wilson, en 1850, invenlent une machie a deux fils, avee un disque
circulaire.

Les Américains Grover et Baker font enregistrer en France, le 16 aoat 1852,
une patente prise le 12 févreier 1851 pour une mdécanigue a deux fils, une
aicuille et un crochet faisant un double point de chainette.

Liaizuille verticale est employcée comme dans le point de navelle, sauf qu'ay
licu d'une navette, elle est accompagnée d'on crochet & mouvement de va-et-
vient, dans un plan horizontal, ¢t portant au travers de son eeil extréme le fil
d'une bobine qui peut ¢tre d'une longueur queleongue. De ce mouvement com-
bin¢ d'une aiguille et d'un crochet, avee il pres de la pointe, il vésulte un
double point de chainette dans lequel les boucles successives du il sapérieur
sont traversées el embrassées par celles que forme le fil inféricur de maniere i
unir solidement les denx pieces d'détoffe.

Le double point de chainette & deux fils fit encore Tobjel d'un brevet le
29 aoal 1854 en faveur de Journaus-Leblond.

Vint ensuite la machine Singer, plus connue sous le nom de M. Callebaut qui
en Ctait te concessionnaire, et qui la fit breveter le 27 février 1854.

L'invention consiste & exécuter une couture a un fil en formant d’abord une
maille avee Ta portion de fil qui a traversé le tissu an moyven de Paiguille, puis en
formant une autre maille de la méme maniére au passage suivant de aiguille.

La scconde maille passe par la premiere et est ensuite dégagée pour achever
fe point.

De cette facon, le point se trouve serré par le retour du mouvement rétro-
arade de Taiguille sans produire de mouvement sur le fil. La couture ne court
aucun risque de s‘endommager ou de se détériorer par un nombre quelconque
de points manquds, par la raison qu'a chaque point Penchainement est complet
et que Vaiguille n'est point détournée en tivant le point, de sorte qu'on peat la
faire aussi fine que possible.

Les aiguilles employées sont recourbées vers le milieu de la longueur, en
arricre du chas de Paiguille.

Callebaut prit de nombreux  certificats daddition, et celui du 21 sep-
tembre 1858 disail justement :

« La question des machines a coudre cst actuellement résolue comme éeono-
» mie de tempsaussi voit-on tous les établissements ol la couture est employée
» rechercher les meilleures machines. Jai do établir pour cet usage des machines
v assez fortes pour résister a un travail continuel. Mais on doit comprendre qu'il

»oestoaussi utile d'avour de petites machines de famille.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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» Par ce qu [H(((,!lt. On ((,]m])l(lld ([m\ cotle (h.mm”](. de l.'l.'l‘lili(,'éll d addi-

» Lion a pour but des modifications permettant d’obtenir des machines dont les
o dimensions sont assez réduites pour contenir ces dernitres dans des meubles
» plus ow moins ¢légants et de faire des machines que je nomme machines
o e salon. »

La machine de Famille ¢lait eréde, ef Ton sait quel cssor o pris celle fabri-
cation.

Les mmdes saivantes voient se mulliplicr les combinaisons ingénicuses dans
cet ordre dlidées pour arviver au point culminant de leur expansion en 1878,

« A cette cpoque, dit M. Alexiz Godillot, dans le rapport du Jury infernatic-
» nal de 1889, la production francaise annuelle ¢tait de 60000 machines. »

La maison Huvtu et Hautin y portait haut le venom de la fabrication (ran-
caise, et depuis ses machines ont encore ¢té perfectionnées dans teus leurs
détails.

En 1889, Peugeol et C° présentaient des machines constituées avee des picces
interchangeables,

A cette époque, nous ne trouvons plus gutre le point de chainette que pour
les travaux spéciaux, néeessitant une grande claslicité et dans les machines
foncltionnant & la main.

11 convient de mentionner d'une manicre spéeiale le brevet pris le 13 aott 1863
par Bonnaz pour son célebre entraineur universel qui a ouvert une voie des plus
fécondes, permettant de broder a dessin continu, quelle que soit la longueur des
picces.

Ce systéme est caractérisé par un mouvement particulier donné a la griffe de
la machine a coudre et qui permet V'entrainement de I'étoffe dans tous les sens,
cans qu'il goit nécessaire d’arréter la marche de la machine, el par un débravage
instantané qui permet de fixer aiguille au haut de sa course, a l'effet de pouvoir
diriger Tenlrainement de I'étoffe dans le sens du dessin.

L’entrainement a lien par une griffe annulaire : en tournant une manivelle, on
peut placer alternativement cette griffe dans Lloutes les positions excenlriques
par rapport 4 laiguille et produire Uentrainement dans tous les sens. Les
machines des brevets suceessifs de 1863, 1864, 1868, 1874, dtaient représentées
dans les vitrines, et nous ne saurions passer sous silence les combinaisons nou-
velles adaptées a cette machine et dues pouar la plupart a M. Cornély. Elles ont
donné successivement la machine a soutacher, la machine & festonner et de nom-

hreux couso-brodeurs réalisant tous les points de broderie imaginables.

— e - o= -
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Gravure reproduite de « IArt de faire les chapeaux », par I'abbé Nollet.

CHAPELLERIE DE FEUTRE

Outillage a la main de la ehapellerie.

M. A. GIRARD

Arcons. — Claie, — Carte cuir. — Couverte végitale, — Couverte erin. — Feutriere,
l.ambeau. — Coches. Manicles cuir. — Manicles bois. — Brosses & Flamand. — Avaloirs.
Couleaux i couper le poil & la main, - Ciseaux a éharber les peanx. — Dégaloir,

Procédés manuels.
Dans toute la premicre moiti¢ du siele, le chapeau de featre a c¢té ¢tabli
exclusivement par des procédés manuels.
Le chapelier de village n'achetail pas, mais faisail Tui-meme
ses enfanls comme aides et apprentis.

le chapeaun quil

vendait, employant sa femme el
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La matiere premicre dlait le poil de lapin, de lievre, employé soil scul, soit
mélangé dans des proportions variables avee de la laine.

Le mélange des matitres une fois fait, lonvrier en prend le poids voulu pour
le genve de Teatre quiil veut produire et travaille cette maticre a laide de
« arcon ».

Cest une espece d'archet de grande dimension fqui est suspendu au plafond,
vers son milicu, afin de e vendre plus maniable. Cet arcon se meul au-dessus
dlune claic d'osier qui porte le poil @ la corde de Farcon doit pénéirer dans la
masse el y vibrer sans qu'elle en sorfe. Ces vibreations de la corde ont pour effel
dégaliser et damalgamer les poils tout en les amenant 4 couvrir régulicrement
une surface voulue et dépendant de la forme que devea donner la coiflfure défi-
nitive. )

Cela fait, Fouvrier prend une feutviere, qui est un grand careé de forte Loile.
mouille légerement la surface pour faciliter Nadhérence da poil et fait glisser
dessus la masse qu'il a travaillée a larcon, en ayanl soin d'éviter le moindre pli.
Puis il plie et replic la feutricre, réduisant le tout en un long paquel quiil presse,
en portant alternativement ses mains au milicu ot sur les extrémilés, Il change
les plis et recommence jusqu'a ce que I'élolie soil assez consistanie pour ne pas
souvrir et que les poils soient hien adhérents les uns aux autres, toul en lajssant
@ chacune des surfaces ainsi produites une élasticite suffisanle pour pouvoir se
souder facilement & une autre,

Celte opération sappelle le « bastissage ».

Le feutre est loin davoir alors Ta consistance qui doit assurer sa durde. Celte
qualité lui est donnée par le foulage.

L'ouvrier trempe son bastissage dans un bain acidulé maintenu constamment
chaud, Fétend sur un plan incliné et e foule i la main. Fouler un feutre, c'est,
apres Favoir roulé sur lui-méme, défaive el refaire alternativement le rouleau
sous la pression des mains. Quand le feutre est formé, on vecourt a la pression
de la brosse, puis on foule aux manicles, qui sont des sortes de semelles de cuir
ou de bois & Faide desquelles on plonge sans se briler les feulres a charque
roalement dans le bain acidulé chaud. On continue de feutrer en dépensant de
plus en plus en plus de force jusqua ce que la piéee soit réduite aux dimen-
sions voulues,

Le feutre est mis alors it ¢goutter,

A cette période de la fabrication, Fouvreier a obtenu le feutre @ il reste &
dresser le chapeau, ¢'est-a-dire & le meltre en forme. Pour cela, lorsque 1'étoffe
sort de I'étuve et qu'elle a ¢té mise en coquille, on la trempe dans I'eau chaude,
on derase la pointe et les plis qui se forment de maniére a v introduire la
« forme » en hois, sur laquelle on plaque exactement le feutre. On lie avee une

ficelle Te milicu de la forme et on fait ensuite descendre ce lien jusqu'an point
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voulu qui doit marquer la séparation entre la ealoite of les bords de la coiffure
Le feulre, pendant cette opération, es plongé plusicurs fois dans 'ean chaude

les plis qui se forment.

La partie en dessous du lien est relevie, ¢t

les bords :

el l'on apporte les plus grands soins 4 effacer
ree a la main pour marquer
puis le chapeau est mis & sécher A I'étuve.
Il manque encore d'aspect el

1s5-

Fon passe sur la surface une pierre ponce il
quiit ce quiil soit partout bien uni,
Il ne veste plus alors que les opérations de teinture et le o

arnissage, qui est
moins du ressort du fabricant que du marchand chapelier,

Machines.

Lintroduction des moyens mécaniques pour le hastissage remonte i 1852,
Le brevel Bure et Taylor en avait ¢té pris le 26 féveier 1850. Son principe repose
sur Laspiration du poil projeté par un soufflet sur un cone pereé de (rous.

Cette premicre machine était tres imparfaite; elle fut modifice dune facon
licurcuse en 1852 par Laville, et c'esta partir de cette époque que 'emploi s'en
généralisa.

La fouleuse a ¢té introduite en France, venant d’Amérique, vers 1852, Laville

la perlectionna en 1855, sans pourtant en faire une machine pratique. Divers

brevets ont ¢4¢ pris depuis, sans résultats délinitifs

1859. Pedroni et Besson fréves.
1864. Mossant et fils ainé.
1865. Rouchon.
1866, Massant et fils ainé.
Rouchon.
Vimenel.,
Figuicre et Poncet.
1868, Taillaume,

Enfin, parait en 1876 une nouvelle fouleuse de Vimenet qui donne de bons
résultats,

Le complément indispensable de la bastisseuse a ¢té apporté ensuite par l'in-
jecleur. ‘

Le mouillage 2 la cuve, qui a lieu dans Femploi des procédés manuels, se fait

directement sur la bastissense méme, au moyen de Pimjecteur dont les essais se
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sont continuds jusqu’en 1861, Celui employé actuelement date de 1863 et il est
du A un inventeur belge, M. Rochet.

A ¢oté de la bastisseuse qui n'est employable que dans les ¢lablissements
avant un outillage mécanique complet, Tannée 18356 vil paraitre Farconneuse de
Caillet qui fait le bastissage mécaniquement et qui peut ére mise en mouvenient
soit & la main, =oit par un moteur. Elle s'emploie dans les ateliers de seconde
importanee.

Dans Toutillage mécanique, les dresseuses de fonte nous sont venues d'An-
gleterre vers 186% DVautres ont suivi, puis les cambreuses et les tournuricres,
machines servant i tournurer les bords des chapeaux et venanl également d'An-
cleterre, puis la sémousseuse qui sert & donner le premicr featrage au bastissage,

Aujourd hui, toutes les opdrations qui se faisaient & la main, il y a moins de
cingquante ans, peuvent se faire mécaniquement, au grand avantage de la produc-

Lion et du consommatcur.

e D PSP
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Fac-similé d'une ancienne gravure représentant Uintérienr dun atelier de cordonnier.

CHAUSSURE

Outillage du cordonnier.

M. FETU
VMarteau. — Pinee servanl i monter la chaussure.

pred. - — Palette émeri. — Mailloche. -
coullsse

— Astigue. -~ Machinoir, — Tire-
Sepie de fers i lisser de différentes formes. — Ier it
simple. — Fer & coulisse double. — Série de hisaigues, — Tranchet. — Série
d'aleénes. — Pierre & baltre. Coupe passe-poil, — Fer a piqire.
Manicle. — Rape. — Forme. — Releve-gravure,

- Pinee & joindre, —
4

Proccdés manuels.
Dans toute la premiére partie du siecle, les produils de Ja

différents par les formes, étaient du moins semblables

cordonnoerie, tres
mode de produetion.

en ce qui concerne lear
Les procddés manuels élaient seuls employdés et le cordonnier, (ravaillanl avec
<a femme cb un apprenti, comme on le voil encore dans les campagnes
dans son échoppe, ¢lait le seul producteur.

. installé

W
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L'ouvricr prenail sur une feaille de papier 'empreinte du pied reposant sure le
sol il mesurait la longuewr aw compas, puis prenait en différents endroils con-
venablement choisis les épaisscurs du pied et de la jambe, au moyen de bandes de
papicr quiil ¢ehanerait & chagque mesure ef qui devaient ui servir pour Fétablis-
sement de patrons d'apres lesquels les picees de cuir élaient ensuite coupies ol
pour le choix de fa forme.

La forme de cordomicr est un morcean de bois de firéne ou de hétre, taillé
el faconmd de manicre a représenter un pied, en quelque sorte radimentaire, ot
dans lequel la séparation des doigts n'est pas indiqudée.

Aumoyen de fourrures de cair maintenucs par de petites pointes, Fouvrier
ariivail a corriger la forme quiil avait choisie et & Tui donner les mesures exacles
quil avaif releviées sur le pied et sur la jambe. "

Cette premicre partie de Fontillage a ¢té heaucoup perfectionnée; on est avrive
a obtenir des formes plus précizes et plus varices que par le passé, el nous ver-
rons dans les manufactures de chanssures 150 a 300 pointures différentes pour
un meéme modele et chacune représentée par une forme séparce.

Le cordonnier place la premiere semelle, brochée a avance, cest-a-dire
déroupde de maniere & reproduire la forme du pied; il met ensuite en Pétirant el
en le forcant & porter sur tous les points, sans faire aveun pli, le dessus de la
chaussure sur fa forme qui se trouve ainsi enveloppée de toutes parts & Pexeep-
tion de Fouverture ménagée pour le passage du pied et que Fon nomme enftrée.
Il coud ensuite le dessus avee la premiere semelie, puis il la double avee fa
seconde semelle, qui est d'un cuir plus vézistant, batto sur Ta picire avee un mar-
teau de facon a U'égaliser ¢t & le rendre imperméable. Celte scconde semelle est
attachée a la premicre par une nouvelle couture. La semelle est ensuite garnie du
talon.

Clest Pensemble de ce travail qui produit la chaussure cousue, le « cousumain ».

La chaussure cousue n'est pas  enticrement abandonndée et elle demewre
toujours employée pour larticle fin et une grande partic des chaussores de
femme.

L'outillage du cordonnier comprenait :

Les formes, donl nous avons déja donndé la deseription el Te mode d’emploi.

Les pinces, qui sccondaient Ueffort musculaive dans Fapplication de Uempeigne
ow du dessus pendant sa tension sur la forme et avant sacsuture a la premiere
semelle.

La pince a joindre, qui servait aassujetliv bord a bord, en les laissant 1ége-
rement dépasser pour permetire la couture, les deax picees quiforment fa lige.

Le martean.

Lastigue, outil en huis, hombdé vers le milicu, sans aréles vives qui, cmployd

a deux mains, et passé avee foree sur les semelles, servait a les lisser el a
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les raffermir. Cet instrument étail quelquefois remplacé par un os de mouton.

Lo tire-pied, courroie ou longue lanicre de cuir qui maintenait ouvrage ferme
sur-les genoux pendant le travail et plus spécialement pendant la coulure.

La mailloche, instrament en fer servant a déformer les talons. On entend par
la les opdérations qui polissent le talon et lui donnent le brillant qui caractérise
le travail terming.

Les fers a lisser, pour la lisse de Ta semelle et pour la cambrure.

Les tranchets, lames d'acier plates, longues de 20 centimetres environ et ter-
windes par une partic taillée en biseau avee une aréle bres ranchante avee laguelle
on coupe et faconne le cuir.

Les alénes, esptees de poincons en acier, droits ou courbes, en forme de
losange vers la pointe, qui scevent @ percer le culr pour domnney passage au fil
poissé desting a faive la couture. Pour aider & Uintroduction de ce fil, son extre-
mité est garnie de soie de pore ou de sanglier qui fait I'office d'aiguille.

La rdpe, qui sert a unir le dessous des semelles el le talon.

La manicle, picce de cuir garnissant le dessus el la paume de la main, tout
en laissant Tes doigts & nu, el destinée a protéger Uouvrier pendant la couture au
fil poissé.

Le fera pigitee, le veléve-gravure, ele,

Introduction des machines.

Aulrefois. tous les (alons ¢laient cousus & la main avee un fil bien poissé cl
soutenus en plas par des pointes: aujourd’hui grice a intervention du machi-
nisme, rvien west plus cousu s les premicres feuilles de cuir sonl cloudes avee
de petites pointes appelées « rivels » el le veste du talon est monté avee de
arandes pointes dites « tetes dhomme ». Lemploi a démontré que la solidité ne
issait rien & désiver.

De nouveaus procédds connus sous les noms de « cloué » et de « vissé » ont
modifi¢ considérablement Iindustrie de la chaussure.

Ces opérations consistent a enfoncer, a des intervalles réguliers et assez rap-
prochiés, de pelites poinles en laiton nommées « semences » sur le bord de la
premicre semelle, de facon a la fixer aw « dessus » qui vy est adapté. La forme,
a cetle place, est garnie dune bande de fer. de telle serte que les pointes Ju
somences < émoussent et se rivent sous le choe du martean en produisant a Fin-
fericar of 4 Pextérieur une (éle tres minee, nsensible au toucher, qui est le
« vivel ». La seconde semelle est appliquée de la meme facon, en assortissant la

force des semences i la résistance et a Fépaisseur des culrs.
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SiFon remplace les semences par de petites vis en fer qui offrent une soli-
dité plus grande mais, par conlre, moins d'élasticité, on oblient le « vissé ».

Clest @ un consul amdéricain que Fon doit Ta comnaissance de celle sorte de
chaussures importées par lui en 1810, Mais, a celte ¢poque, les tentalives faites
pour en généraliser Nusage demeurcrent stéviles el ce n'esl gucre que trenle ans
apres que Lon parvict & ouveir @ ces produils des débouchés qui ont été sans
cesse enaugmentant.,

Gest Vapplication de la machine & condre qui, en permeltant la division du
(ravail, a servi de point de départ & la transformation de la production de la
chaussure; mais il est compréhiensible que certains organes aient di ¢tre modifics
en raison de la résistance de la matiere & metire cn cuvre,

Les premiers essais de couture méeanique appliquée a Passemblage des se-
melles aux tiges des chaussures sont dus a Grover et Baker el remontent & 1854,

En imitant la couture double, VAmdéricain Leyinan Reed Black, cerdéa en 18359
une machine cousant de part en parf, en traversant premiere semelle, empeigne
ct semelle.

Mac Kay et Mathies firent breveter la premicre machine francaise le 3 juil-
let 1862, mnais elle {ful rapidement abandonnée pour celle de Black.

Lannée suivante, Callebaut faisail breveler une machine & deux fils et a
navelle qui emplovait du il poissé.

Mennons et Legg en 1865 perfectionnaient les machines.

Hurtw et Hautin prennent en juin 1867 un brevet pour une machine a coudre
caractérisée par deux aiguilles, Tune dite < alene ». Fautre, Paigaille proprement
dile, conduisant le fil,

Ces aiguilles ont en méme temps un mouvement vertical et un mouvement de
déplacement dans le sens horizontal: de plus. elles agissent allernativement e
facon que Taiguille fasse passer le (il dans le cuir qui vient d'¢lee pered par
lalene, avant que Uentrainement ait lieu.

Destouy, et ensuite Mills. produisent des machines & coudre les semelles,

Palwin cherche une machine faisant une coulure an moyen d’une piqgire
serrée powr vainere les difficultés du poinl de chainette: on sail que I'élasticitd,
qui estindvitable dans le point de chainette, empéche d'obtenir la solidité ou la
fermetd qui est désivable dans les souliers el qui est obtenue par la piqure d la
main, celle-ci non Clastique et (res voisine de la pigare & la navelle,

Lamachine Goodyear, brevelée en 1872 ef perfectionndée en 1875, 1876, 1887,
domne d'excellents résultats el est (res répandue,

Alin d’effectuer Talimentation de ouveage, explique Te brevet du 15 aveil 1872,
« Je fais usage du poincon. en combinaison avee un bord courbear disposé de
» lacon que e poincon entre dabord dans Ta sewmelle du eanal inférieur : le bord

» courbeur presse alors sur le chanfrein extérieur du bord de la semelle et les
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o deux organes, saisissant Pouvrage entre eux, sont alors mus ensemble pour
amener Pouvrage en avanl au point ol il doit étre saisi par Faiguiile ».

Le poincon est disposé de facon & piquer partiellement sans traverser le cuir
de part en part.

Pour piquer la semelle afin d'y passer Paiguille dans le but de faire le point, le
poincon avee la semelle est amené en avant jusqu'a ce que la pointe du poincon
soitarrivée a lopposé de la pointe de Faiguille, laquelle commence alors & p('n('lul'm-
dans la semelle par la direction opposée, jusqu'a ce quelle rencontre le poincon
et alors clle passe a travers le reste de Fouvrage dans Uouverture formdée par le
poincon qui sort quand aiguille s'avance.

Le poincon fut remplacé dans la suite par une alene recourbée en combinaison
avec une aiguille de méme forme.

Pour assemblage des liges de chaussures, les machines & coudre Glaient sur-
tout les Towe, les Weeler et Wilson, les Callebaut, ete., dans lesquelles les

aiguilles emplovées pour piquer le cair étaient & pointe plate el lranchante.

Machines accessoires de la manufacture de ehaussures.

Dis 1834, les Amdéricaing avaient inventé une machine a cheviller la chaussure.

Une pelite méeanique & visser, construite en 1856 par Sellier, maitre botticr
au 1< bataillon de chasseurs & pied, cut une cerlaine influence et servit longtemps
de type aux machines analogues,

Les machines a visser sont de deax sortes : a filiere ou & burin; ces dernieres
sont préférdes parce que le filet de vis produit, présentant une saillic plus mor-
dante. véalise un assemblage plus solide des pieces de cuir quil sTagit de réunir.

Cabourg. Gélis, Maugin en 1863, Hunebelle, Ratouis, Fourmentin en 1868,
Menier of de Combette en 1870, prennent des brevels pour machines a visser. En
1873, Callebaut, devant Tavgmentation du prix de la main-d'eenyre et Textension
prise par la chaussure vissée, applique aux machines a visser Uidée quiil avait
suivie pour les machines & coudre et en ¢tablit une d'une construction simple et
résistante pouvant étre fixée sur une table ou surun pied.

L'opération du montage, qui consiste a placer le soulier dépourva de sa
semelle sur une forme et rabattre les bords de I'empeigne, nécessite une grande
dépense de foree de Ta part de I'ouvrier dont la production se lrouve ainsi beau-
coup limilie.

Le montage mécanique a ¢Lé réalisé par Trotry-Latouche gui se fit breveler
en juin 1854, A la méme époque, Goodwin imaginail un systéme de pinces dans

le méme hut.
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Keats adoptait en 1888 une nouvelle disposition pour mettre en forme, en
méme temps que M. Rouasset prenait an brevet modifié Tanndée suivante.

En 18G9, Ravinet établissait une machine i cambrer les cuirs: Gohard, une
machine & cambrer les dessus; Lareibean, une machine & cambrer les liges:
Lamy et Puget, une machine & cambrer les chausures.

Dans toutes ces machines, Fopération: s'effectue d'une maniére intermittente,
cest-a-dire quiil faut procéder dabord par la pose du cuir, le cambrer, et enfin
enlever le cuiv cambré, Chaque opération nécessite un temps d'arrél., Jusau'a la
machine brevetée en 1878 par Gicssner et Pocock qui fonetionne d'une manicre
continue et effectue simultanément et sans arrét les trois opérations de Palimen-
tation, du cambrage et de 'enlevement du cuir cambré,

La fabrication des talons a ¢1é également objet des vrecherches des inven-
tears e, des 1866, Poiveet, Roullier prenaient des hrevels

Trotry-Latouche en 1864 et en 1867, appliquail les procédés mécaniques an
déformage des talons, au moyen d'une rouletic animée d'un mouvement rolalif
tres rapide.

[l construisit ¢galement une machine a fixer les talons, en produisant deux
pressions, Fane en dessas qui maintient le talon, Fauire en dessous pour faire
pénétrer les chevilles qui doivent relier 1e talon 4 la semelle.

J0té en IS8T dlablissait une machine & donuer la forme aux contre-forts des
talons, au moyen d'une téte rotative sphérique combinée avee un moule fixe

Trotry-Latouche eréait en 186% une machine pour effectuer méeaniquement
Popération qui consiste a passer la semelle au papicr de verre pour lui donmer le
poli nécessaire et pour enlever la cire qui recouvre le talon.

Depuis, MM, Keats, Batley, Daillonx, Mouchol onl combiné divers procédés
meécaniques concourant au maeéme bul.

Le déeoupage des semelles se fait ¢galement & aide de la machine Pocock,
I880), de méme que le dressage, le evlindrage Cave, 1887).

En 1874, Andrews se faisait hreveler pour une machme a finr,

Le finissage consiste a rogner et finir les bords des semelles et talons ot les
partics chanfreinées ou inclindes des cambrares des chaussures ef a rendre Lril-
lants fes dessous des chaussures,

On peat se rendre comple par cette rapide nomenclature des machines em-
ployées dans les manufactures de chaussurcs de la transformalion absolue cf
radicale qu'a subic cette partic de Thabillement.

Les procédés manuels sont maintenant réserveés aux « chausseurs » ot los
opérations mécaniques, en réduisant au mininum la main-d’ccuvree, ont fail naitve
une production quiil edl pare témdéraive de supposer il y o moins d'un demi-

sieele,
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BUSTES-MANNEQUINS
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toute une série de mannequins en osier dans sa garde-robe.

Collection de MM, Stockman fréres,

Vers 1830, Pemploi du fil de fer fit son apparition, tout en laissant subsister
la fabrication dosicr.

Ce n'est que vers 86T quapparail le manne ain on carfon; mais cetle
| [wapj
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fabrication ne constituait pas une industrie, et le seul maitre-taillear qui s’adon-
nait a cetie production continnait & ¢oté la confection de vélements,

Aujourd’hui il existe des manufactures produisant toutes les formes de man-
nequin et toules les tailles, depuis Fenfant de deux ans, jusqu’a la femme on
Ihomine le plus fort.

Actucllement, le buste-mannequin est fabriqué en carton, moulé sur des
formes en platre séehé, vecouvert de ouate pour permettre d'épingler, et de ditfé-
rents tissus, doublure, satin et velours. Depuis quelques anndes il <'en fabrique
beaucoup avee encolure et pieds nickelés, bronzés ou dorés, suivant le luxe

des inagasins.,

SAINT-CLOUD, — IMPRIMERIE BELIXN ]‘Hl"ltl",‘."

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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