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DEPARTEMENT D

GROUPES 50, 5I, 52 & 53

SECTION DES MANUFACTURES

Comités d’admission, d’installation
et Opérations du Jury.

La participation officielle de la France i 'Exposition Internatio-
nale de Saint-Louis en 1904, avant été arrétée et déecidée par la loi
de finances du 11 aveil 1902, un décret de M. le Président de la
République, rendu sur la proposition de M. Millerand, ministre du
Commerce, le 15 avril suivant, a chargé le Comité francais des Expo-
sitions & Uétranger de préparer cette participation, sous le contréle
du Commissaire général et de procéder au veerutement, a ladmission
et & l'installation des exposants.

Aux termes de Particle 4 du déeret précité, le Conseil de direc-
tion du Comité francais des Expositions a désigné les membres du
bureau du Comité général d’organisation de la Section francaise el,
par sa lettre-cirenlaire du 15 octobre 1902, il a invité les industriels
a constituer leurs Comités d’admission. dans les termes ci-dessous

« Moxsieun vt Cupr CoLLkcue,

« Nous avons 'honneur de vous vappeler que, par décret en date
du 15 avril 1902, le Gouvernement de la République Frangaise
a bien voulu charger le Comité francais des Expositions «a
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6 EXPOSITION DE SAINT-LOUIS

PEtranger, de procéder, sous le controle du Commissaire général, au
recrutencent, a Uadmission et a Uinsiallation des exposants i I'Exvosi-
1108 Ivtensarionace oe Save-Lovis (Efats-Unis), qui doit avoir lieu
en 1904,

» Par déeret en date du meéme jour, M. Micner Lasnave a ¢té déleé-
aud dang les fonctions de Commissaire général du Gouvernement
[rancals.

v Dlapres Farticle & du déeret précité, les Comités d'admission et
dinstallation seront composés de membres présentés a Pagrément du
Commissaire général par le Comité francais des Expositions & I'étran-
ger. Le Conseil de direction a désigné déjiy les membres du bureau
du Comité général dorganisation, dont Ia liste se trouve ci-contre.

» En ovue de constituer les divers Comités, nous vous serions tres
obligés de nous faire savoir, avant le 30 du mois courant, dernier
délai, si dans le cas ol elle présenterait un intérét pour vous, vous
désivez faive partie des Comités d'admission de cetle Exposition, 11
reste entendu que, conformément aux usages de notre Association,
tout membre qui acecepte de faire partic d'un des Comités d'une
Exposition, s’engage, par cela méme, a y cxposer.

» Yous serez, comme votre Conseil de direction, particulicrement
heurcus de cette haute marque d’estime et de confiance qu’a bien voulu
nous accorder e Gouvernement franeais, et vous voudrez hien nous
aider, nous n’en doutons pas, & assurer d'une fagon brillante la par-
ticipation du commerce et de industrie de Ta France @ cette grande
manifestation internationale,

» Veutllex agréer, efe...

» Pour le Conseil de direction,

w Le Secrétaire général - Le Preésident
» {i.-RocEr Saxpoz. A Axceror. »

Le I8 févreier 1903, un avecté ministériel nommait comme mem-
hres titulzires du Comité d'admission du Groupe 52 (Matériel et pro-
cédés duw blanchiment, de la teinture, de Uimpression et de Pappret
des Maticres textiles a leurs divers états), et du Groupe 53 (Matérviel
b prociédis de la couture etde Ta confection): MM. Dilizeon (Emile),
Guillawniel {Léon), Mautin  Vietor). Richourg (Albert), Stock-
mann (Oscar). '
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1. Palais des fétes el Colonnade. [Grand bassin.)

2. — Pavillon de la Commission francaise.
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crorres o, 51, 52 g1 53, — COMITES D'ADMISSION ET D'INSTALLATION 9

NOMINATION DU BUREAU DU COMITE D’ADMISSION

La premicre réunion duo Comité eut lieu, le 6 mars 1903, A la
Bourse du Commerce, sous la présidence de M. Emile Dupont.

L’ordre du jour comportait I'élection du burcau pour la constitu-
tion définitive du Comité. Cette élection ne donna lieu a aucune
compétition et le burcau fut constitué comme suit:

Président : M. Guiceavmet (Léon), prdsident de la Chambre syvn-
dicale de la teinture et des appréts de tissus. (Maison les Fils de
A. Guillaumet et E. Chappat, Grand prix, Paris 1889), président des
Comités et de Jury, Paris, 1900.

Vice-président : M. Havmix (Victor), ancien industriel, président
des Comités et du Jury, Paris 1900.

Seerétaire : M. Dmierox (Emile), constructeur-méeanicien, Grand
prix, Paris 1900.

Trésorier: Ricsorre (Albert), constructeur-mdéeanicien, président
du Syndicat des machines a coudre, membre des Comités et de Jury,
secrétaire du Jury International en 1900.

Membre suppléant: Srockwany (Oscar), bustes et mannequins,
membre des Comités et du Jury en 1900.

Notre devoir est de rendre ici hommage a la haute courtoisie de
M. Emile Dupont, et & la bonne grice avee laquelle il a procédé a
notre installation.

Apres avoir éloquemment fait ressortiv le caractere, le but et I'im-
portance de IExposition Universelle et Internationale de Saint-Louis,
apres avoir précisé le role qui nous était réservé dans cette grande
manifestation, M. Dupont nous a convié¢ & nous mettre & 1'wavre
sans plus de retard.

(est également dans cette premiére séance que M. le président de
ta Section francaise avant sollicité le concours du Groupe pour la
constitution du  capital de garantic de IExposition, six parts de
mille franes furent immédiatement souscrites par les membres pré-
sents.
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10 EXPOSITION DE SAINT-LOTIS

OPERATIONS DU COMITE D’ADMISSION

Désivenx de remplir promptement sa mission, qui ¢tait d’abord de
rechercher des exposants, le Comité, sur la convocation de son pré-
sident, élabora un projet de civculaire qui fut adressé i tous les
industriels susceptibles de participer & Exposition de Saint-Louis,
et dont les fermes furent ainsi arvétés:

Avril 1903.
« MONSIEUR,

» Nous avons 'honnewr de vous informer qu'une Exposition Inter-
nationale s'ouvrira i Saint-Louis (Etats-Unis d" Amérique) en avril 190%.
Vous n'ignorez pas Uintérét qu'il v a pour Ia France, et en particu-
licr pour nos industries, & prendre part & cette nouvelle manifesta-
tion. Nous venons donc vous engager a v pacticiper et, i cet effet,
nous vous remecttons une demande dadmission que vous voudrez
bien remplir et apres avoir signée nous retourner dans le délai de
huitaine, au si¢ge du Comité de la Seclion francaise, a la Bourse de
Commerce, rue du Louvre.

ol
visoire et quil ne deviendra définitif que lorsque vous aurez rempli
les conditions du Comité d'installation.

» 1L est du reste entendu que votre engagement ne sera que pro-

» Agréez, Monsicur, lassarance de notre considération distingude.

» Pour le Comité :
» Le Secrétatre, n Le Président,
» K. DiLicrox. L. GuiravMer. »

Le Comité a tenu de nombreuses séances au cours desquelles la
honne harmonic et Ia cordialité n'ont jamais cessé de régner, cha-
cun avant apporté tout son dévouementa leuvrecommune. Lautorité
de notre président, M. L, Guillaumet, qui a exercé ses fonctions avec
un zéle, une compétence et une atfabilité auxquelsil n'est que juste
de rendre hommage, nous ont également facilité notre tiche. Toutes
les questions ont été ¢tudides dans Pesprit le plus large, mais en con-
formité des instructions du reglement. Les solutions intervenues ont
tonjours été dictées par I'équité la plus stricte et sans considération
de personne.
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4. — Palais des mannfactares ot monument de la Louisiane,
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aroters 50, 5L, 52, vT 53, — COMITES D ADMISSION ET D'INSTALLATION 13

Les travaux du Comité peuvent se classer sous deux titres:
1° Proracaxo (envois de circulaires, demandes personnelles, ete.).
20 Apwissioy (questions générales el enquites).

Sur les indications de MM. Hautin ¢t Richourg, un grand nombre
de circulaires furent immdédiatement envovées. Chacun des membres
du bureau avait mis d'ailleursa profit ses relations personnelles pour
amener a nos Groupes le plus grand nombre possible dexposants.

Malgré les difficultés inhérentes aux Exposilions en général, mal-
aré celles particulieres d lkxposition de Saint-Louis et, notamment, un
végime douanier sur lequel on n'était pas exactement venseigné, le
(ininilé recut d’assez nombreuses demandes.

Ficheusement et n’envisageant uniquement que les dépenses
considérables qu’ils prévovaient, et dont I'Exposition de Chicago leur
avait laissé le souvenir, beaucoup d'industricls, se rappelant, en outre,
les difficultés de toutes sortes rencontrées aupres de administration
américaine et dans Ja crainte aussi de voir leurs procédés copiés ou
imités par les maisons étrangeéres, se montrevent hésitants. 11 était
permis aussi de se demander si I'unique sonei de défendre 1o pavillon
francais était suffisant pour amener un nombre dexposants a la
suite des membres du Comité qui, dis le début, s'étaient cngagés
a exposer. Beaucoup avaient fait, en 1900, un effort considé ‘rable :
d’autres revenaient de Glasgow ou d'Hanof.

Ces causes multiples engageaient peu les industricls francais a ten-
ter un nouvel effort vers le Nouveau-Monde. Aussi, i la suite de
quelques éliminafions, de démissions et de renoncements, le nombre
des adhésions ne fut pas, dans nos Grroupes, aussi nombrenx qu'on
pouvait I'espérer

Les denmuflvs d’admission furent soumises au Comité en février
seulement et avee elles surgirent aussi les premicres difficultés, car
ce n'est que heaucoup plus tard que le Comité o pu, et encove tres
approximativement, connaitre Pespace attribué aux Groupes.

Ces admissions se (¢ ‘composerent ainsi ;

Groupe 50 . . . . . 1 exposant.
Groupe 51 . . . . % exposunts.
Groupe 52 . .. . . 9 exposants (3 en collectivité).
Groupe 53 .. . . . 2 exposants.

Entre te mps et comme 'un des membres du Comité ne remplis-
sait pas les conditions requises par Uarticle 4 du déeret du 15 avril
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14 EXPOSITION DE SAINT-LOUIS

1902, visant I'obligation d’é¢tre exposant pour pouvoir faire partie du
Comité, il fut, apres vole du Burcauw etavis du Comité général. déeidé
que M. AL Richourg, trésovier, remplirait les fonctions de  viee-pré-
sident ety par décision de M. le Commissaire géndral en date du
23 juillet, le Comité d’admission fut, sans autre modification, trans-
formé en Comité d'installation. Déférant aux renseignements qui lui
avaient été demandés par le rapporteur concernant U'interprétation du
realement géndral, M. le président Dupont avait informé le Comité
que deux modes d’exposition pouvaient c¢tre admis @ le Premier, par
le fait que tout en conservant leur individualité aw point de vue des
récompenses, plusicurs exposants pouvaient, néanmoins, réunir leurs
produits dans une seule vitrine en la désignant sous le fitve de : Réu-
nion d’ensemble.

Le deuxieme mode constitué par des exposants d'une méme indus-
trie se réunissant pour exposer les produits d'une industrie locale
ou régionale sous le fitre de « collectivité », mais ne devant étre
I'objet que 'd’ane récompense unique.

Ces points ainsi précisés firent cesser certaines hésitations.

INSTALLATION DES EXPOSITIONS

Jusqu'aux dernicres séances, aucun renscignement précis navait
pu &tree obtenu sur la superficie accordée a nos Classes, leur empla-
cement, leur décoration ; cen'est que fort tardivement. & la veille,
peat-on dire, de Fouverture de Exposition et aprés de nombrenses dé-
marches que, de retour de Samt-Louis, M. de Montarnal, avchitecte
chargé de Iinstaliation de la Section francaise, communiqua fe plan
détinitif de Vemplacement réservé & nos Groupes.

Dans le but de facititer Pinstallation M. le Président des
Groupes 52 et 53, agissant auw nom du Comité, a dressé un eahier
des charges qui a ¢té aceepté par M. Léon Jeanselme aux conditions
suivantes, sommaivement rapportées :

Le matre lindaire de viteine (sans gradin), 280 franes;

Le metre superficiel de soele en plancher surdlevé, 6 franes ;
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grovees o0, 51, 52 Br B3, — coMITES D' ADMISSION £T D'INSTALLATION 17

Le metee linéaire de surface murale sur 3 meétres de hauteur,
42 francs;

Les retours vitrés 20°/, moins cher que les vitrines. Au eas de
vitrines adossées, les cloisons ne seront comptées quiune fois; elles
seront déduiles alors pour une somme de 14 franes le métre lindaire
de vitrine;

Au cas de vitrines adossées sans cloisons de fond, réduction au
méme prix, de prix des retonrs n'étant applicable quan premier
metre de facade en retour

Retours en cloisons de planches comme fonds de vilrine, 6 francs
le métre carré

Adjonction de corniche, cymaise, plinthe et astragale, le motre
linéaire de facade, 30 francs :

Recouvrement cn étoffe de jute, Ie metee carré 6 francs :

Vitrines d'une profondeur supérieure i 1 metre, le metre superficiel
de la partie supplémentaire, 50 francs.

Les .|_n'i_\. de facade comprennent : tous transports, risques, emballages,
montages, réparations et entretien, assurances des ouvrages jusquia-
pres la cloture de PExposition de Saint-Louis — s comprennent tous
les menus fravaux non déerits, vitrines livedes entierement terminces
aux exposants, avee enseignes, glaces, clefs, ete. Décoration intéricure
a la charge de l'exposant.

Yar arrété de M. le Président Alfred Picard., délégué du Gouverne-
ment francais, en date du 11 aott 1904, approuvé par M. le Ministre du
Commerce, M. A. Richourg fut nommé rapporteur des Groupes 350,
51 et 535 mais comme M. Emile Guillaumet, dabord désigné comme
rapporteur du Groupe 52, se trouvait dans impossibilité de sabsen-
ter, sur la demande de M. le Président dudit Groupe 52, M. Richourg
accepta d’en remplir les fonctions.

Désignés des e mois d’aviil, Tes preiiers rapporteurs avaient pu
entrer enfonctions dés ouverture de Exposition, mais Ia nomination
des derniers fut beaucoup plus tardive : d'autre part I'encombre-
ment des paquehots, sur lesquels ancune place n'étaitalors disponible,
occasionnanaturellement un certain retard - toutefois, avee’assizlance
el le concours delainé et dévouc de M. . Beénard, ingénieur des
Arts et Manufactures, que Te Comild d'installation avait bien voulu
mettre d la disposition dn vapportear, la lourde thche assumde par ce
dernier devint plus facile.

Les juges américains los plus autorisés assurent que la Louisiane

Purchase Exposition doit tre considéree comme la plus arande
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“\I EXPOSITION DE SAINT-LOUIS

démonstration de ce genve qui ait ¢té entreprise et quiil soit jamais
possible de contempler dans ce pays el dans toute autre conlrée.

Aucune deseription éerite, disent-ils, ne saurait donner une idée,
meéne faible, de son immensité el de son caractere, etc’est justement
cefte particalarité que nous montre le classement par trop homogene
de certaing produils exposés.

La classification, faite plus pour les hesoins des groupements et par
L nature méme des objets, fait penser au visiteur inféressé spiéclale-
ment dans une industrie quiil aurait ¢6¢ préférable de voir réanis
dnns un ensemble tous les produits de ceite induostrie, quelle quien
[t la provenance, plutot que de les trouver ¢parpillés dans es diffeé-
rents elassements nationauy,

Dans son enseble, e plan géndéral de PExposition de Saint-Louis
paraissait bien concu, un pew lrop crandiose méme, d nobre avis.

Dans Paxe de PExposition, le o« Festival Hall o avee ses dean ailes
ajourdes, les caseades et lex hassing rappelaient dvidemment an pew
trop notre Trocadéro.

Au-dessous, a4 dreoite et i gauche, quatre grands Palais o @ droite
I'Education. les  Manufactures, les Arvts libéraus, les Mines et o
Métallurgie : i gauche, UEleetricité, les Industries diverses, Tes Teans-
ports et les Machines.

Dans le Palais des Manualactures, les Sections francaises oceupaient
la erande nel centrale. Dlapres le plan aéndéral, Pemplacement sem-
Llait favoriser la Franee ; feheusement, il n'ena pas ¢téainsi dans
Lo véaliteé, car e passage de la foule n'était pas dans fe s<ensde la
lavgeur du Palais, mais dans le sens de sa longueur. Ovoen traver-
sint ainsi les Sections fransaises, les visitears n'en pouvaient avoir
quiune idée incompléte, ot des tronvaient pea importantes. i1 est
reareltubile également que les architectes n'aient pas pensé a tirer un
meillear parti dun grand jardin intéricar de 35 @ 40 metres de dia-
métre, compris dans notre périmetee, et quia ¢té conpé en deux par-
ties pour y ¢tabliv une petite galevie. 1L eat éé. ce nous semble,
possible de prendre ce jardin comme centre des Expositions franzaises
o1 de placer tout autour de cette partie bien delairée, des stands el
des vitrines.

Comniencées des les premiers jours de sepfembre les opérations du
Juey dutiroupe des Manufuctures Département D se conlinucrent sans
interruptionsous lvprésidence de MU Mitan 11 Hulbert, chel du faroupe.

Tros conrles en wénéral, ces réunions s'effectuaient dans Ta salle
des delibérations du Palais des Manufactures, bien que ce terme

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



arovrrs o, 51, 52 w1 53, — COMITES D ADMISSION BT DINSTALLATION 9
soit hien pompeux pour désigner le local, sis au troisicme atage, ol
clles avaient liew et qui n'était autee que le palier d'un esealier tros
étroit sur Tequel quelques sicges et une table en hois blane se trou-
vaient disposés,

Au cours des discussions et par le seul ascendant de lear compi-
tence, les vapporteurs francais, avec lear expérience des Expositions,
imposcrent rapidement leur manicre de voir, notamment en ce qui
concerne les sécompenses pour les: Collaboratenrs. Aucun pays
ctranger ne pavaissail connaifee Vexistence de ces distinetions si léwi-
times et st apprécices de nos auviliaires. Les Amdéricains semblaient
n'y attacher que peu dimportance, mais, en invoquant les précé-
dents, les Francais n'curent pas de peine, aa moins dans heauceouyp
de Groupes, & consacrer cet usage.

Les Américains, en effet, n’envisagent nullement an meéme point
de vue que nous les fonctions de membres dw Jury,

Aux Etats-Unis, ¢est une fonction commerciale of une charge pour
faquelle TAdministration trouve tees nature! dindemniser celui qui
Faceepte, Ainsila plupart des Jurys américains éaient composés de
fonctionnaires. d'emplovés de commeree des deny sexes ot de journa-
listes qui louchaient des jetons de présence de 7 dollars par jour.

Pour nous, ¢’est au contraive une fonetion honorvifique extréme-
ment flatteuse ot pour lagquelle on ne désigncque des personnes dune
compétence reconnue et occupant, aénéralement. dans les affaires
quielles sont appelées & juger, une situation importante.

Inutile dajouter que ces fonctions sonl non scalement geataitos,
mais qu’elles entrainent pour fes titulaives des dépenses considérables,
surtout quand il saeit d'une Exposition lointiine.

Done, cenx qui assumérent la lourde tiche de représenter fa France
& Saint-Louis méritent des ¢loges 1 il n'v avail pour cas quun
intérét commercial tres secondaive, quelpues-uns scufement exXpor-
tant aux Etats-Unis. La majorité n'a pris part & fa « World Fair»
que paramour-propre national, pour soutenir notre renommdée ot
répondre & Fappel du Comité francais des Expositions it l'Etranger of
il confiance de M. Je Délégué de Ja République francaise.

Nous eraignons hien que, malgré nos efforts et nos démarches les
plus consciencicuses, co vipport ne conticnne certaines lacunes, ear
f“l part les principales maisons pouvant procurer des docaments,
inexactitude des catalogues spéciaun ot beaucoup de nems man-
(quaient, lear défanl de concordance avee lo catalogue géndéral, ren-
daient nos recherches longues, dilficiles et parfois infroctucuses.
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GROUPE 50

Textiles

MATERIEL ET PROCEDES DE LA FILATURE ET DE
LA CORDERIE

Crasse 304. — Machines et appareils servant & la préparation et A
la filature des matieres textiles.

Crasse 305. — Appareils et procédés pour les opérations supplé-
mentaires : bobinage, dévidage, retordage, moulinage; appréts méca-
niques.

Crasse 306. — Picces détachées appartenant au matériel des fila-
tures et machines speciales servant a leur fabrication.

Crasse 307. — Appareils d’étirage, d’épreuves et de controle, appa-
reils de perfectionnement. Matériel des ateliers de corderie.
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GROUPE 50

Description des Expositions

Ce Groupe comprenait, au catalogue officiel des Etats-Unis, 12 expo-
sants : 1l était, dans son ensemble, installé dans le Palais des manu-
factures (Varied industries Palace); toutefois, plusieurs d’entre eux
n'ayant pu, pour des raisons diverses, v trouver place, avaient ¢té
disséminés dans d'autres départements ou sections, ¢e qui a rendu,
nous le répétons, nos recherches longues et difficiles.

Dans I'ensemble des grandes industries, inégalité des tendances
démonstratives est fort naturelle. Modeste done a été, rapport & son
importance réelle, la part prise & I'Exposition de Saint-Louis par les
industries diverses dans le Groupe 50, et aucun visiteur mcumlu Hent
naurait, certes, pu apprécier Ueffort représenté par cette mise en
scitne l‘[,ht](‘.lllh'.

Nous renverrons au palmarés pour Uindication des récompenses et,
nous renfermant dans notre vole de rapporteur tel quil est aénérale-
ment défini par les réglements, nons nous attacherons i faire la part
des progres ‘nccnmlnlls d¢]|u|- I'Exposition de 1900, dont plusieurs
exposants se retrouvent ici.

La répartition powr chacune de leurs spécialités a Hé la suivante :

Machines & tisser la laine ot le colon (Ggrencuses, continus A
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anneaux, effilocheuses, encolleuses, métiers a filer self-acting, our-
disseurs i renvideur, ourdissecurs, peigneuses). . . . . . . . &
Pitces détachées, bobines de continus & anneaux, & filer

ou i retordre, brochettes de tubes de bancs a broches, bu-

settes pour broches, canettes, navettes, ete.. . . ... L. 2
Métiersa fabriquer le filet de péche. e e 1
Machines auxiliaires. . . . . . . C e 3
Machines auxiliaires & préparer, Lm‘dm‘ Illm ttl(’tOldlt‘ - 2
Garnitures de cadres. . . . . e e e e e e e e 1
Dessins et modéles de dé mumh*ahnn e e e e 2

13

Les exposants que comporte ce Groupe, dans lequel les Etats-Unis
n'étaient pas représentés, étaient établis par nationalité dans ordre
ci-dessous :

Exposants.
France (Paris). . . 1
Allemagne rhlhm[cld e R 1

Belgique ( Xn\u-‘ 1, Bruxelles 1, L11-1\dl l \u\w[s 3 (en

collectivité) . 6
Chine (Gouvernement impér |.1I| L
Grande-Bretagne (Barnsley, Live rpool ). e 2
Siam (en Collmtnm-" T & |

22

Nous allons examiner les exposants compris dans les subdivisions
qui précedent, en nous arrétant de préférence chez ceux ot un réel
progres aura été constaté.

FRANCE

MAcHINE A FILET DE picHE. — S'il est intéressant de rappeler ici
que c'est Jacquard qui, le premier en France, tenta de fabriquer
mécaniquement le filet de péche, et qu'il prit un brevet en 1804, il
faut reconnaitre qu'il ne fit qu'ébaucher le probleme; en effet, des
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patentes pour la fabrication des filets & petite maille avaient éL¢ pris
déja en Angleterre par divers inventeurs.

Aprés Jacquard, on ne releve que les essais de Buron, pauvre mé-
canicien de Bourgtheroude (Eure) qui, en 1806, présenta sa machine
@ la Société d’encouragement et l'envoya & une Exposition qui eut
lieu la méme année.

Le rapport du Jury constate « que cette machine peul faire ane

FEEREERE0s

|‘ v b e b b ol i
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7. — Machine & filet de péche Zang.

rangée de 12 neeuds en 12 secondes et qu’elle pourrait faire davan-
tage en augmentant la largeur des filets ».

Jusqu’en 1830 on ne signale que deux autres métiers: 'un de
Boswell, Tautre de Robertson.

Les essais de Buron furent, en France, en 1839, repris, perfectionnés
ou transformés par 'ingénieur Pecqueur qui, tout en conservant le
principe de la machine Buron, réussit i construire une machine pra-
tique. Il envoya & I'Exposition de 1839 des spécimens de filets fabri-
qués mécaniqquement, mais ce n'est qu'en 1840 qu’il en prit le brevet.

En résumé, deux systtmes bien distincts existent dans cette fabri-
cation, ceux qui fonctionnent a deux fils (systtme francais) et ceux
fonctionnant & un fil (systtme anglais). Dans les deux systémes, le

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



20 EXPOSITION DE SAINT-LOUIS

neud est identique, mais par rapport & la longueur du fil, il change
de position. Dans le métier anglais les mailles sont fermées dans le
sens longitudinal et ouvertes latéralement, alors que dans le réseau
fabriqué sur le métier francais les bords des lisicres sont constituds
par des mailles fermées avee des exteémités de fils & entrelacements
ouverts.

Le méme filet déplacé & angle droit donne exactement le résultat
du métier anglais.

Ce métier n'est aulre que Fancien métier Jouanin, qui a é1é per-
fectionndé par M. Zaxe, & Paris.

Dans cette méme machine, les {ils de chaine tendus verticalement
sont rebouclés sur cux-meémes par des erochets tournants ;3 les
boueles ainsi formées sont traversées, puis noudes par un méme
nombre de bohines porte-irame, de méme genre, que celles des mé-
tiers o tulle, saul dimensions; la maille résulte de entrelacement des
deux fils de chaine adjacents et du neud serré en cet endroit par la
hobine correspondante.

Llle différencie des machines du méme genre en ce sens que
le filet peut ¢tre de longueur indéfinie. 1 saflit, en cffet. de rem-
placer, au fur et i mesure de leur emploi, les bobines vides par des
pleines et de couper ensuite les parties de filet & la longueur voulue.

Un compteur de towrs indique dailleurs le nombre de mailles pro-
duit, et pour ne pas avoir a compler ou i mesurer, le réscau peut
étre repéré par un simple fil de couleur.

ALLEMAGNE

Veresete Graszstorr Fasnkey AL G., 4 Elberfeld. — La soie ar-
tificiclle de M. de Chardonnet figurait déja i 'Exposition de 1889 (1.
Depuis cetle époque elle a recu la double conséeration de I'usage et

(1) Nous rappelons en passant que le comte de Chardonnet, ancien élove de Po-
Iytechnique, ol il fut 1e camarade de promotion du président Carnot, est un ingé-
nieur chimiste des plus distingués, 11 inventa son systéme en 1884 ot ce fut une
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4

du temps. Nous rappellerons (ue la 'llli.l'li(\’l‘(‘ [ll'('.'-l‘.l'lil‘f'["(' est e coton
que l'on nitre, ¢’est-i-dire que Fon convertit en pyroxyline en le plon-
ceant dans un mélange d'acide sulfurique et d’acide nitrique.
T La pyroxyline ainsi obtenue ef qui n'est autre cl!usu (ue ce que I'on
appelait naguere le fulmicoton, se présente sous Paspeet de 'étoupe.
On la dissout dans un mélange d'aleool et d'éther. ce qui détermine
an sirop visqueux: le ¢ollodion des photographes. Ce collodion vis-
queus est enfermé dans des vécipients d'ot, par la pression, il est
refould dans des métiers spéeiaux i filer. Ces métiers, naturellement,
ne sont pas pourvus de broches comme les métiers ordinaires ; ils
constituent plutot des filicres munics de tubes capillaires en verre de
0,01 & 0,2 millimetres de diametre en forme de bacs, an travers
11@:‘5(.111&1]0&: on fait passer le collodion. Ce collodion se fize au contact
de Pair et prend alors Paspect dun fil recu (,1;11_1.-' Ieau, réuni i plu-
sicurs ot enrvoulé sur une bobine: apreés séchage, ce fil présente un
certain brillant. Une opération de déniteation donne alors naissance
& une fibre souple voisine du coton comme composition, et de fa soie
par son aflinité pour les couleurs hasiques.

Pour ¢tre bien unie, Ia soie artificielle nécessite des soins spéeiany.
Elle est d'un emploi considérable en passementeric. son usage pour

fissus de robes est tres rvestreinl, et encore doit-elle ¢tre mélangde
a la soie naturelle, qui lui sevt de soutien.
Les produits de la Vereviote Graszsrorr Fasnuses, d'Elberfeld, seule

cexposante pour son industrie, ¢taient avantageusement reprisentes,

BELGIQUE

Les produits de cette nation éfajent représentos par des spéeimens
|nhf.>|r'>f_"l‘:||u|1'|q|[|'>‘- exposés en colleetivité, Pour cefte raison le Jun
des récompenses a du, pour son classement, s'inspirer surtout de con-

véritable vévolution dans Uindustric de la soie, Fondateur et ingénicur-conseil de
plusicurs usines tant en France qua 'Etranger. il a 616, il v a quelques anndes,
nommeé chevalier de la Licgion d’honuceur,
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sidérations basées sur la réputation, I'importance des récompenses
anlérieures et ancienneté des maisons concurrentes. Plusiewrs d'entre
elles avant exposé en 1900, nous nous bornerons, d'apres Uexamen
des documents mis a notre disposition, & exprimer notre avis sur les
perfectionnements qui paraissent avoir été effectués depuis cette date.

SoctEtE Asoxyae Cirestiy, Mantiy ef C°) & Verviers. — Cette an-
cienne maison présente une série de machines paraissant répondre &
sit_bonne réputation. Elle avait, i FExposition de 1900, un ensemble

8. — Effilocheuse systéme Garnett pour bouts durs &t deux tamhbours. evlindres a
dents de scie, donble population de garniture an second tmbour.

de machines remarquable. Une effilochense n® 4, svstome Garnett
pour bouts durs, & deax tambours, exlindres garnis de fil, i dentsde
scie, trempiées aux pointes, avee doubles garnitures an deuviome
tambour.

Le métier n® 19 continu, 2 filer, gquelle construit pour c¢haine ou
pour trame, avee broches véparties sur les deus laces, vuide-fils mo-
bilex, baguettes véglables et nouveaun tubes sontapprécics of fonrnis
ides prixoqui paraissent tres favorables,

La machine & carde ne 20 pour fils de fantaisie avee trois rangdes
de evlindres cannelés sur toutes les broches, deux faces indépen-
dantes permettant de retordre jusqutic trois houts est hien connue et
aéncralement emplovée par Findustrie drapicre. Cette socidté montee
encore une écharbonneuse, deny brisoirs powr laine, deus machines
pour déchets de coton, deux machines pour bhourettes de soie, deun
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powr déchets de lin, deux conlinus & lame fixe et un continu i la-
nieres ; un appareil broveur de chardons systeme Harmel complite
cutte Exposition.

SoctgTi ¥ Myra. Sxoeck, & Ensival, pres Verviers. — Le représen-
tant de cette maison, qui spécialise la construction des métiers méea-
piques it fisser la Iaine, le coton, le lin, ete, appelle particuliére-
ment notre attention sur son nouveau modele 8. N, i tisser les draps

9. — Mdétier continu o filer, nouvean modile, avee broches sur deux faces
S
guide-lils, baguettes ajustables, ete.

militaives et dadministrations diverses, draps de eivil, de billards,
ete. Il insiste ¢galement sur son métier vitesse, modele 1, 32 lames
accoupleé, pour éoffe nouveauld a4 armures 47-42 Tames et 4 hoites
indépendantes chagque eolé, un ou plusicurs ensouples, enroulement
posilif ow négatif, commande i friction el A vitesse variable, casse-
frame, ete., une encollense-séeheuse mécanique, un ourdissoir mdéea-
migque & grand tambour, @ easse-fils et débravage méeanique.

Soctité Vervietose, & Verviers, — Cette Société a montré en 1900
ofb montre encore, avee des perfectionnements de détail, un métier 2
filer continu & anneaux travaillant par étivage et sifflets tordeurs
dans lesquels sont appliquées des dispositions pratiques pour le ri-
glige en distance de étivage, de manicre a4 permettee de madifier,
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méme en marche, le véglage de la maticre. Elle présente encore une
arande carde a tambours multiples chacun ayvant sa table alimentaire
avee ses travailleurs el son volant; une machine a feutrer les toisons
de Iaine longue et forte. La maticre travaillée parait en sortiv abon-
dante, désagrégée de flocons et préte pour un emploi ultévienr.

Citons encore la SocrEre La Sexsi, & Braxelles, MM. Lesraxp et
Fresavx, & Anvers, pour leurs dessins el notices sur les machines a
filer.

Hoveer, Fernand, & Verviers, — Garnitures de cardes. — La
carde est la machine préparatoive pour le coton, laine ordinaire, les
has déchets de soie, les stoppes de lin, ete. La fabrication des garni-
tares est done pour la filature méeanique une industrie adjuvante fort
importante, car nulle fibre, courte ou moyenne, ne peut se passer de
la carde. En dehors des machines a cavder, les fabricants de garni-
tures ont trouvé un débouché important dans les machines dites
« lameries », servant & Papprét o poil de nombreux tissus. Ges
machines n'emploient presque plus le chardon végétal, qui est partout
remplacé par des garnitures de cardes appropricées, soit en fil dacier,
soit en fil de laiton. Mais le choix des maticres premitres (fils métal-
liques, cuivre, feutres, tissus divers) et le bon réglage des machines
constituent des difficultés inhérentes i cette industrie qui doit satis-
faire i des genres variés el nombreax.

La substitution du fil d’acicr au fil de fer démontre les avantages
du proeédd daiguisage latéral (svsttme Ashworths) pour obtenir, en
forme effilée méplate, la pointe des dents en (il rond. Depuis cette
époque de nouvelles méthodes, avaut pour but dassurer a la dent
plus de souplesse tout en Iui conservant le ressort indispensable,
sont venues monfrer que les industriels se préoceupent constamment
des meilleures méthodes i employverpour perfectionner lewrs produits.

La maison Hovezr, Fernand, & Verviers, nous a paru soucicuse de
ces progres. Elle a entrepris depuis longtemps la fabrication de gar-
nitures sur tissus avee enoutchouce. tant pour le peignage de laine que
pour le coton,

Bes garnitures sur tissus bourrés en fil dacier trempé trinngu-
laive et eclles en fil de bronze sont justement réputées.
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CHINE

L’kxposition du Gouvernement impérial comporte uniquement
une série de modeles en réduction, de métiers i tisser, un alelier de
corderie, un autre de teinturerie qui, auw point de vue technique,
présentent peu d'intérét. Ces modeles ne donnent qu'une idée fort in-
complete de Uétat de ces industries et figureraient plus justement
dans un musée rétrospectif.

GRANDE-BRETAGNE

(Cest dans ce pays que Pindustric cotonnitre a pris naissance et
c'est 1a quelle s'estperfectionnée, grace aux recherches et aux inven-
tions d’hommes qui, comme Hices, Harcrraves, Crovrrox, ARKWRIGHT,
cte., sont Thonneur de industrie anglaise et ont le plus contri-
bué a développer et & répandre cette industrie dans le  monde
entier. Elle était la seule nation, dailleurs, d montrer les produits de sa
fabrication, et il n'existait pourainsi dire pas d'industric concurrente.

En 1900, le nombre de broches de filatare, dans le Rovaume-Uni,
¢ait d'environ 45 millions, celui des métiers it tisser de pros de 700.000,
représenfant & pen pres la moitié de la production cotonniére mon-
diale enticre, et celui des ouvriers occupés dans cette industrie d'en-
viron 530.000, tons en constante progression.

Prarr Brotiers avp (0, & Oldham. — Cette maison possdde, depuis
plus d'an sicele, une situation exceptionnelle et prépondérante. Elle
présentait une grande variété de machines a égrener, carder, peigner

3
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préparer et filer le coton, soil toutes les machines nécessaires au
traitement du coton, depuis la matiere brute jusqua étofie telle
qu'elle sort du métier a tisser, tant pour les numéros gros, que pour
les movens et les fins, avee et y compris les machines pour le retor-
dage, préparatoires pour le tissage, et les métiers pour étofles légires
et fortes, les toiles & voile, étroites ou larges.

Cette maison construit ¢galement toutes les machines spéciales au
traitement de la laine brate (apres lavage), jusqu’an métier a tisser,
A I'exception pourtant de celles pour Pourdissage et I'encollage, ces
procédés étant encore souvent exéeutés d la main. Son ibmportance
est telle qu'elle nous oblige & ne mentionner que les spécimens les

plus intéressants.

Egreneuses. — Systeme Me. Carthy et autres, a cylindres pour
cotons A longues et courtes seies.

(Cette machine est bhien appropriée pour toute espece de coton &
eraine fibreuse, car elle en sépare les grains sans les broyer et sans
nuire & la fibre. Par la disposition de deux couteaux i lame fortement
biseautée, sa production se trouve considérablement augmentée,
chaque tour ou révolution de Tarhre-manivelle donnant deux coups
de couteau, et chacun d’eux faisant, pendant son action, contrepoids
S Pautre : il en résulte un mouvement facile et régulier. Sa produc-
tion par heure, en coton des Indes ou de Smvrne parfaitement
égrené, est d’environ 18 kilogrammes.

Il existe un deusieme modéle disposé spécialement pour les cotons
A « graines laineuses » dontl'enveloppe est couverfede fibres courtes,
tels ceux, par exemple, provenant de Madras, du Bengale, de la Bir-
manie, de la Chine, de la Perse et de la cote occidentale d’Afrique.

L alimentation de cette machine est absolument automatique, car
des son dépat dans la trémie le coton subit, sans exiger aucune atten-
tion, les diverses phases du travail.

Nous entrons maintenant dans la filature avec une installation de
machines i mélanger, 4 battre et & charger le coton.

Relevé des balles en morceaux aussi grands que possible, et placé
dans la trémie du brise-lame, le coton, par I'action de la toile sans
fin et du rouleau i dents, se trouve amené sur letas de mélange prét
L otre otalé sur le tablier de Pouvreuse. Pris des mélanges ci-dessus,
le coton se place alors sur la toile d'une chargeuse quelconque, qui
"étale uniformément sur une toile lattée et le pousse aux rouleaux
collecteurs, puis au rouleau régulateur, aux pédales, aux rouleaux
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briseurs, et enfin au tambour. De ce tambour, le coton est aspiré
par les ventilateurs & travers le caisson & poussi¢res, ol une foile a
cotes, fonctionnant dans le sens opposé au passage du colon, recucille
les détritus et toutes matieres étrangires el les .dépusc automalique-
ment dans un sac placé & chaque extrémité. Le coton entre alors
dans T'ouvreuse pnenmatique ot il subit action d'un tambour spé-
cial muni de barrcaux de grille en dessus comme aides du procéds
de nettovage,

Le coton projeté par Faspiration des ventilateurs contre les fam-

10. — Egreneuse pour coton, systétme Me Carthy, o double action
ct falimenlalion automalique disposée pour lonclion mdécanique,

hours métalliques, se présente alors sous une forme unie. par nappes
¢gales.

Une grande carde & chapeaux tournants, récemment perfectionnée
dans plusieurs de ses organes, venait 4 la suite; les perfectionne-
menls consistent, notamment, en des chapeaux plus courts, en houts
de tambour bien enveloppés, avee suppression totale du déchet laté-
ral. Tout en d¢tant la carde la plus éroite existant sur le marché par
rapport & ln nappe, elle possede néammoins la plus grande capacité
productive.

Peignense, — Systeme Heilmann, pour le coton.
Cette machine est & 8 tétes pour nappes de 505 /L de largeur
avee D rangs de evlindres dans Ta téte détirage. Les perfectionne-

ments réalisés sont les suivants :
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La tétiere est montée sur une base massive en fonte ct la table
sapporlant le méeanisme sur deun batis assemblés,  donnant une
rigidité et une wolidité absolue aux divers organes. Le cylindre pei-
gnewr (ou peigne cireulnive, est muni de guides ajustables (brevet
Moss) pour consolider ouw rélréeir de la meche tant avant quapres le
peignage, rendant ainsi les lisiores plus solides. Un casse-meche est
appliqué en face de chaque téte (ou ruban’ pour arréter la machine
quand un des rabans vient acasser, -—un autre casse-meche dans

11 . — Bane a broches intermédinire Platt, Brothers and Cr.

fe couvercle du pot tournant permettant Iarrét de la machine quand
ce pot est rempli, avee compteur ef déelanchement pour arrét facul-
fatif du bane dapres la quantité de ruban voulue.

Quant aux bancs 4 broches de cette maison, nous ne pmu\'onsqu'en
sivmaler la parfaile exéeution.

La machine a broches intermédiaires exposée contient 38 broches
36 pouces (914 /™) de long et 3/4 (19 /=) de diametre, mu nies de
longs collets course de 107 (254 /™) pour bobines de 5% (127 m/m) de
dimmetre. longueur du systtme 247 (610 mimsimples presseurs cen-
trifuges placés an-dessous de Pextrémité inféricure du tube dailette,
hattoir pesfectionné par le presseunr. Plaques de division, mouvement
de débravage automatique (brevet Hilton), pour arrcter Ie bane a
n'importe quelle partic de la course du chariot, avee appareil dans
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12, — Mouvement lent du Métier & filer Self-acting de Platt, Grothers and Ce.
[Coupe et plan).
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la mise en marche da bance apres le débrayage avant de faire la
levée ; crapaudines (brevet Marshe), cvlindres de pression du premier
rang & tables mobiles, mouvement de va-et-vient & grand ceeur, com-

m Yy

mandé par le evlindre de derricre (3( J, par une vis sans fin et
engrenage, travaillant dans un bain d’huile. Nous n’avons qu’a peine
besoin de signaler la belle exéention des banes d'étirage, des banes
a broches, en gros, en fin et en surfin de cette maison, des machines

préparatoires comprenant @ un gill 60" & deux tétes et deux hobines,

13. — Métier a filer Self-acting {(renvideur) pour le coton (pour les numéros fins) de
Platt, Brothers and -,

un étirage & bévotton i quatre bobines, un étirage (2° passage) a
quatre bobines double méche, un premier bobinier de huit canettes,
un deuxiecme bobinier de huit canettes.

Ces trois dernieres machines sont a4 train trotteur.

Il est inutile que nous entreprenions de les décrire en détail, car
elles sont bien connues et familiéres & tous nos industriels; la série
s¢ termine par le magnifique Self-acting dont nous donnons une
vue.

Le métier exposé est une des trois machines (y compris le continu
i anneaux ct le continu A ailettes) employées dans la filature du coton
pour convertir la meéche en un fil bien tordu. Il contient 224 broches
1412 (368 ™/m de long.), 13-16 » (30 /™ d’écartement), la longueur
de I'aiguillée estde 60» (1™ 524) spécialement disposé pour les numé-
ros fins (80 & 130 anglais) ; un appareil renvideur du fil, & mouve-
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ment ralentissewr des broches pendant 'empointage au moment ot
e chariot va terminer sa course de rentrée.

Wouvement lent pour régler le reavidage duw fil pendant Uemn-
pointage, pour métiers a filer Self-acting pour coton, « commande
rectangulaire. — Ce mouvement fait tourner lentement les broches
quand le chariol est sur le point de lerminer sa course de rentrée et
pendant I'empointage ; son bul est de régler dune manicre plus effi-
cace le rvenvidage du fil auw sommet de la couche et d'enrouler
quelques tours en spirales sur la partie libre de la broche. Ce moven
permet d’obtenir une pointe de canette plus ferme, et d’obvier a
toute tendance de vrillage pour le fil. Dans toutes les machines aux-
quelles ce mouvement a été appliqué, les résullats ont ét¢ tres satis-
faisants, suvtout dans les numdros fing, a parctic du n® 80 (titrage
anglais).

Sar Uarbre moteur du mécanisme se trouvent deux paires de pou-
lies fixes et folles, chaque paive avant séparément son guide-courroie
et s poulie de commande sur Parbre de renvoi. La poulie fixe de la
paire large a pour but de commander le micétior de la manicre ordi-
naire pendant la sortie au moyen d'une seule courroie large. tandis
que Lautre poulie fixe est destinée an mouvement lent dont il s'agit.

Pendant la rentrée, le mdétier est commandé, comme d'habitude,
par une corde de larbre de renvoi, et chagque courroie se trouve sur
s poulie folle, oni clle reste jusquia ce que le chariot ait terminé sa
course de rentrée, quand le mouvement lent est mis en action. Pour
ce mouvement. il v a une picee A, fixée suar le biti vertieal du carre
du milieu du chariot, et munie d'une vis de véglage portant un doigt
avee galet B on peut ainsi régler i volonté Iinstant ot le mouve-
ment lent commence opérer, et ce en avancant ou en reculant le
doigt par le galet.

Vers la terminaison de la course de ventrée du chaviot, le galet B
vient buter contre une picee inclinée C, fixée a une barre i coulisse D,
placée sur e devant de la téticre, et le coup reldche une barre de
conlisse B, attachée au guide-courroie. La barve ronde retient la
courroic sur la poulie folle, mais elle code a T'action d’un ressort et
fait alors passer la courroie sur la poulie five du mouvement lent.
Sur Parbre de la baguette, se trouve une picee I qui, i la fin du
dégagement releve la bavee D, souléve un loquet (et ramene la
courroie élroite sur la poulie folle du mouvement lent. Aussilot que
la tige H, attachde au grand guide-courroie est relichde par la
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harre D, la courroic large du mouvement de commande ordinaire

Brothers and G-,

. — Coutinu & anncaux, Platt,

’

piasse de Ta poalie folle o o poetie five, ef le mdétier recommence
alovs son opdration de tilage dans fes conditions ordinaires.
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Enfin son Exposition pour coton se termine par deux continus :
I'un, & anneaux pour chaine, conticnl 112 broches adaptées des denx
eotés de la machine, pour hobines en hois 6° (152 /), avee sépa-
rateurs pour empécher le ballonnement des fils.

Continus & anneawr. — Le continu & anneaux pour {rame con-
tient 144 broches et ne différe guére par sa construction générale de
la machine pour chaine, sauf qu’elle est disposée pour époules en
bois, destinées i étre placdes dans les navettes de métier i tisser. Les
broches sont construites de facon & convenir aux époules Northrop.
Le métier a un seul tambour de broches T° (178 m/™ de diametre,
commandé par un moteur électrique, placd sur les deux traverses de
la téticre. Une particularité du continu & chaine cxposé cousiste dans
la broche flexible avec bee de graissage, permettant de graisser la
broche et d’enlever le résidu pendant la fonetion.

Witsox Brortaens Boseix  (°, Lowren, & Liverpool. — Piéces
détachées . — Dans nombre de machines, les picees déta-
chées n'ont, en général, quun role accessoire, mais pour celles em-
ployées en filature, dont elles constituent pour ainsi dire des organes
fondamentaux, elles ont une grande importance et la machine pro-
prement dite, avec son biti ou cadre d’assemblage qui en réunit les
organes et les met en mouvement, n'a plus qu'une fonction secon-
daire. On s'en rendra compte facilement si on considére, par exemple,
que, dans un Continu & anneau, les cvlindres étireurs, les broches,
les anneaux, les evlindres représentent & peu pres la moitié du prix
total de la machine. L' importance du marché anglais comme filatures
installées et comme machines de filatures, peut seule expliquer la
eréation de maisons spéciales aussi importantes, par exemple, que
la maison VWilson Brothers Bobbin Ce, Limited.

Les bobines de bancs 2 broche sont, i elles seules, dans leurs divers
modéles, 'objet d’une consommation colossale; les Continus & anneaux,
avee leurs bobines & gros corps formant support pour la bobine de
fil. leur ont donné un énorme développement. Ces bobines sont ega-
lement fabriquées en carton comprimé. Celles-ci n'ont pas, comme
les bobines en bois, I'inconvénient de se fendre et rendent de grands
services. Quoiqu'il en soit, la fabrication de la bobine en bois est tou-
jours trés importante, grice au perfectionnement qui luia été apporté,
et qui consiste & armer son bois d'un mince revétement métallique
aux parties les plus sujettes a la casse. Ce perfectionnement reven-
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diqué par Wilson Brothers, en a augmenté considérablement la
durabilité et, par suite, la vente. L'amélioration constante et le bon
marché relatif de leurs produits expliquent le développement de
cette industrie, ainsi que celle de Wilson C° Barnsley Limited, &
Barnsley.

Witson C° Banystey Lnworen, & Barnsley Yorkshirve. — Quoique de
proportions un peu moindres, cette maison fabrique les mémes pro-
duits que la précédente. Son importance est également grande et
I'exéculion de son travail irréprochable.

SIAM

Le Gouvernement siamois avait groupé dans une seule inslalla-
tion une série de modeles ou réductions d'appareils a préparer le
coton et la soie et de métiers i tisser, présentés par une Collectivité
de onze exposants et n'offrant que peu d'intéret.

VN
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MATERIEL ET PROCEDES DE LA FABRICATION DES TISSUS

Crasse 308. — Appareils destinés aux opérations préparatoires du
tissage ; métiers it ourdir, & bobiner ; méticers de tissage.

Crasse 309, — Métiers & main et mécaniques pour la fabrication
des tissus unis; métiers pour la fabrication des étoffes faconndes et
bhrodées ; battants brocheurs.

Crasse 310, — Métiers 4 mailles pour la fabrication de la bonne-
terie ; matériel pour la fabrication de la dentelle et des talles; ma-
tériel des fabriques de passementerie.
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GROUPE 51

Description des Expositions

Le Groupe 51 comprenait, dapres la classification officielle, les
Classes 308 a 510 inclusivement.

La répartition des machines spéeiales s'établit comme suit:
Machine & appréter le tissu . . . l
Machine & lainer le tissu. . . . . . . ... A
Machine & coudre la bonneterie, le tricot. . . 1
Machines Jacquard & tisser la soie, le ruban . 3
Machine a tisser le drap. . . . . .. . . . .. i
Brisoirs, échardonneuses, effilocheuses, encol-

leuses . . . . ..o oL . 4

Machine a tricoter, lmnnateu(- mth()pedu[uv
(modeéle en u.(lnc,tum_w ............ 1
Total. . .. ... .. .12

Les exposants de ce Groupe élaient représentés, par nationalité,

dans Uordre ci-dessous :
EXPOSANTS

Etats-Unis (New-York (N.-Y), Paterson (N.-].),
Reading (N.-J.), Saint-Louis (Mo ), New-
Orléans (L. ).

France (Paris, baint- J*tunnv St tl‘ll'l‘. A 3
A reporter . . . .. 9
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Report. . . . .. 9

Belgique (Anvers, Ensival, Verviers) . . . .. 4
Chine {Gouvernement impérial). . . . . ... 1
Japon (Tokio). . . . . ... ......... 1
Siam (en collectivité) . . . .. ... ... .. 9

Lo
S

Total. . .

Si un erand nombre d'innovations, constituant pour la plupart
un progres réel, se sonl révélées & IExposition de 1900 dans I'in-
dustrie du tissage, il faut reconnaitre qu'a ce point de vue spécial,
I'Exposition de Saint-Louis n’a rien présenté de sensationnel.

Nous signalerons toutefois les perfectionnements apportés dans les
machines Jacquard, notamment la substitution du papicr au coton,
et, d'une maniére géndérale, dans la fonection des méeaniques Jac-
quard.

ETATS-UNIS

Les maisons Eastwoon Beyr €0, 4 Paterson (N.-J.), Rovar Prarrer C°,
Lo, & New-Orléans (La} et Texrie Micoze Work, & Reading,
Pa (U, S, AL), représentaient seules cette industrie dans Ja Section
américaine.

Quant aux métiers 2 bonneterie, ils ont été, en général, comple-
tement transformdés, aussi bien dans les machines i tricoter propre-
ment dites, que dans celles du type civculaive et du type rectiligne.
Nous n'avens i citer en ecette branche que la maison Bires Moore
[vstrumext €0, & Saint-Louis (Mo).

Lnfin, Tuoe Swesn Mre., €2 New-York City, nous présente des
machines pour garnitures sur lesquelles nous reviendrons dans le

Groupe 53.
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FRANCE

Pivater aiNg, & Baint-Etienne. — Dans la Section  francaise,
M. Pinatel ainé exposait & nouveau son métier pour le tissage des
rubans présentant deux dispositions particuliéres ; unc raquette spé-

ciale pour la fonction des planches de poils dans les tissus de velours;
une raquette facilitant la descente automatique des plombs.

MACHINE A LAINER

Le lainage ou garnissage consiste & tiver & poils la surface du tissu
et la recouvrir dune couche duvéteuse masquée par les entrelacs
du tissage. Les poils étant mélés en tous sens par le foulage, Topé-
ation en lainage est donnée surtout pour les redresser et les ranger
uniformément, mais elle sapplique aussi aux étoffes de coton, mol-
letons, pilous, etc. En principe, les laineuses se composent de ev-
lindres munis de chardons végétaux ou métalliques, animés d'un
mouvement rotatif.

GGrosseLiy PERE ET FiLs, a4 Sedan. — La machine exposie par celte
maison, qui s'est acquise pour ce genre de machines une légitime ré-
putation, est unc laincuse pour tissus de coton i 2 tambours de 24 tra-
vailleurs, systeme poil et contrepoil pour tissus de coton et de laine.

Le systeme de MM. Grosselin consiste & grouper sur un tambour
deux séries de travailleurs garnis de cardes doubles crochets inelinds
en sens contraire. Les rouleaux tournent dans la meéme direction,
mais grattent dans des sens opposés. Ils sont animés de vitesses dif-
férentes et variables & volonté, de manicre i pouvoir facullative-
ment lainer avee les mémes cardes les fissus forls comme les plus
légers. La laineuse exposce est destinée au traitement des draps et
nouveautés en laine cardée. Flle est garnic de cardes en laiton pour
Pouvoir lainer des tissus mouillés ¢t munic d'une brosse métallique
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i pression variable, avant powr but de lisser et coucher fortement le
poil.

Dans le traitement de la deaperie, oft Pon sapplique géndralement
it obtenir un lainage couchd, ce mode de procéder est tres apprécic.

Ce systeme a permis de fabriquer des tissus de colon ayant Faspect
et les qualités des tissus de laine, qui, tout en dtant d'un prix tres
inféricur, sont dune plus grande résistanee & N'osage. La fabrication
de ces articles a donné un développement considérable & Findustrie

cotonnicre.

MACHINE A APPRETER A FEUTRE SANS FIN

M. F. Deasrre, & Parvis. — La maison Dehaitre construit spéceia-
lement toul le matériel powr le blanchiment, Ia teinture, Fimpression
figurer tous, elle a choisi dans ses différents types une machine & ap-
préter, @ feutre sans fin, pavee que ce modele est géndralement
emplové powr Fapprét des tissus et qu'un certain nombre fonction-
nent déji aux Elats-Unis.

Destinée tout d'abord i Papprétda chiffonnage pour les teinturiers-
dégraisseurs, cette machine prit un grand développement lorsque,
par Fadjonction de U'élargisseur Palmer, elle fut appliquée a Fapprét
des tissus cn picees.

Son principe consiste i sécher les tissus sans les dureir, fout en
leur conservant la souplesse et Uépaisseur néeessaires. A ecet effet, le
tissuhumide passant entre un feutre sans fin et le evlindre chaudlé, sabit
Iaction de séchage de ce dernier. Mais eau ne pouvant <'évaporer
tant que le tissu est enfermé entre le feutre et le evlindre, il en ré-
sulte, pour le tissu, une certaine humidité continuelle, qui gonfle sa
fibre pendant la durée de cette opération et empéche de se dessé-
cher,

Le séchage proprement dit ne s'effectue qu'an moment on le tissu
sort du evlindre et parcourt & Uair libre Uespace qui sépare ce der-
nier du moavement de plicuse.

L’évaporation de I'can se fait troés vivement, en raison de la cha-
lewr produite par le tambour et le fissu e trouve alors en bon état
de travail sans étre desséehé.

L’adjonction & cette machine de apparcil Palmer permet d'élendre
le tissu en large avant son entrée sur le eylindre. On arrive de cette
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favon, non seulement & donner Uélargissement désiré au tissu, mais
a redresser le fil de trame.

Se trouvant pris immédiatement entre le featre et le cvlindre, le
tissu ne cherche pas & se rétrécir et ne se dérange pas; il se fixe
d'une facon absolue par son passage entre le feutre et le evlindre.

La machine a appréter est généralement combinée avee un appareil
gommeur et une machine a tisser, ce qui permet de faire apprét en
continu.

Le tissu passe d'abord au foulard oit il recoit un gommage déter-
miné, puis sur trois cylindres sécheurs qui commencent le séehage ;
il arrive ensuite au Palmer dans un élat encore assez humide pour
permettre son élargissement et le redressage du tissu. Apres I'élar-
gissement, il est amené sur le tambour & feutre qui le seche et le
fixe définitivement.

Le tambour a feutre est commandé par un mouvement a platean
de friction qui permet de faire fonctionner progressivement a diffé-
rentes vitesses. Ce mouvement commande, par des renvois, le Palmer,
la sécheuse et le foulard, de telle facon que les variations de vitesse
du tamhour a featre se transmettent utilement aux différents or-
ganes.

Mais comme il peut arriver que, suivant sa nature, le tissu s'allonge
ou se raccourcisse et, d’autre part, suivant les genres d'apprét, que
la tension doive pouvoir varier entre les divers organes, il existe entre
chaque eylindre un dispositif réglable qui permet de proportionner
le débit.

Cette tension s'obtient, en général, tant par des organes extensibles
réglables en marche, dont le changement de diametre permet de
donner le retard ou I'avance néeessaire. Cette faculté d’extension
permet de redresser le tissu par la tension des fils de chaine pendant
que les fils de trame sont tendus au large par le Palmer.

Pour l'apprét des étoffes-soieries, la machine est conjuguée avee
un foulard spécial permettant de gommer, soit d’un ¢été avee une
regle, soit des deux cétés an moyen de deux rouleanx mouilleurs.
Au-dessus de ce foulard se trouve un cylindre sécheur et la machine
4 appréter est également pourvue, dansce cas, d’un cylindre supplé-
mentaire servant & sécher le feutre d larriere de la machine.

La machine & appréter a feutre sans fin rend d'excellents services
dans Capprét laine pour robes, elle a fait le sucees des grands appre-
teurs, notamment pour 'article voile. Dans D'article coton, elle s'im-
pose pour I'apprét des colonnades-rouenneries et certaines flanelles-
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coton. Pour la soie, elle convient pour Papprét des articles pongée ct
similaires. Cette machine peut fonctionner isolément ; elle est alors
pourvue de supports de déroulage réglables en largeur avee freinsur
le dévoulage, ou fonctionner en continu avee un foulard dapprét.
Les evlindres avee fonds en fer forgé sont en acier poli @ double
virole et enveloppe annulaive de vapeur sur toute la périphévie. La
vapeur n'est admise qulentre les deux viroles. 11 va done, de ce chef,
ct avee plus de sécurité, une déconomie notable dans la consomma-
tion de vapeur.

BELGIQUE

Comme dans le Groupe précédent, les exposants de cetle nation :
les maisons Ve Math. Sxoeck Co Litd, & Ensival ; Lesraxp et Frewavx,
a Anvers: Socreré Venvicroise, ef Célestin Mantiy, & Verviers, ne
présentent leurs produits que par des albums photographiques. s
nous obligent it n’en faire quune mention.

CHINE

L’Exposition du Gouvernement impérial consiste, comme dans le
Groupe 52, en des modeles en réduction de métiers a tisser.
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JAPON

La maison Memo Sua, 4 Tokio (Japon), présente le matériel de
filature des grandes fibres par 'Exposition d’un modele en réduction.
A Vexception de ce modele, dont on ne pouvait apprécier la valeur,
il a éLé impossible au visiteur d'apercevoir quoique ce soif pour la
division et la mise en rubans de ces grandes fibres, ni pour leur
filage ou pour les opérations de corderie.

SIAM

Comme dans le Groupe 50, la Conwssioy wovare siavorsz présente
en collechivité, au nom de neuf exposants, unce série de modeles en
réduction d'appareils de tisserand des plus radimentaires et sur les-
quels on ne peut. par suite, formuler aucune appréciation,

N2
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MATERIEL ET PROCEDES DU BLANCHIMENT,
DE LA TEINTURE, DE L'IMPRESSION
ET DE L'APPRET DES MATIERES TEXTILES A LEURS
DIDERS ETATS

Crasse 311, — Appareils & griller, 3 flamber, i brosser, & raser les
tissus. )

Crassg 312, — Appareils i lessiver, a dégorger, i laver, i essorer,
a sécher, i humecter les diverses maticres textiles a I'état de meches,
de peignés, de fils, de tissus.

Crasse 313. — Appareils & cuire ef A tamiser les épaississants et les
couleurs. ’

Crasse 314, — Matériel de la gravure en reliel et en creux et pa-
trons pour I'impression des tissus.

Crasse 315. — Machines 2 foularder, & teindre, & imprimer ; appa-
reils a vaporiser,

Crasse 316. — Machines & appréter de toutes sortes : machines a
fouler, & lainer, a calandrer, i glacer, i moirer, & caufrer, & heetler,
a métrer, A plier, ete.

Crasse 317, — Matériel pour la teinture des soies ;1 machines i
battre, & secouer, i cheviller, & lustrer, cte.

Crasse 318. — Etuves d'épaillage ; appareils de chinage, appareils
pour blanchir i I'électricité.

Crasse 319. — Matériel et procédés pour le blanchissage du linge,
lessivage, lavage et rincage ; séchage, repassage et appréts.
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Crasse 320, — Industrie des teintwricrs dégraisseurs @ netloyage o
see par la henzine et ses dérivés © nettoyage par les procédés humides ;
teinture, apprét.

Crasse 321, — Spécimens des matieres fextiles blanchies ou teintes
avant la filatare.

Crasse 322, — Spécimens des fils de coton, lin, laine, soie, ete.,

pure ou mélangée, hianchie, teinte oun chinde.

Crass: 323, — Spécimens de tissus blanchis, teints ou mpriunés.
Crasse 324, — Spécimens de fils on de tissus appretés,
Crasse 315, — Spécimens dépaillage chimique des maticres textiles

avant filature et avant tissage.

N2
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GROUPE 52

Description des Expositions

Le Groupe 52 comprenait, dCapres la classification officielle, les
Classes 31140325 dont nous avons indiqué, dautre part, les produifs
quelles comportaient.

La répartition des spiécialités de ce Groupe s'établit comme suit :

Appaveil fendeur de videaux © 0 0000 |
Machine de blanchissages . |
Machine & laver (lessiveuse). |
Machines et procédés dappreéts, (l lnpression
et de temnture . 16
Modeles en réduction . 2
Total, . . . .. .. 21
La vépartition par nationalité s"établit ainsi :
Etats-Unis  (Binghamton (N.-Y.), 1, (1||i1':l§:0
(L1, 1, Saint-Louis |_.\| 0., ‘) A
France (Courbevoie (Seine), 1, Reims ( Marne),
1, Roubaix Nord) E(‘,H“('l'll\ltl , dedexp., 1._
Suresnes  (Seine), 1, Thaon (Vosgesi, 1,
Saint-Gilles-les-Iauis-Saint-Paul {ile de la
Réunion), 1. e e e 6
Belgique | \t'l\u'h 3. h.mu] 1, Bruxelles, by

A reporter. . .. .. 1D
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Report. . . . . . 15
Chine (Gouvernement impérial). . . . . .. . 1
Japon (Tokio) . 1

Mexique (Colima, 1, Léon Gto, 1, Oaxaca, 1,
Puebla, 1) . . . . . .. ... ... ... 4

Total. . . . . ... 21

Les progres rvéalisés dans Uinduostrie ressortissant au Groupe 52
portent & la fois sur les fils et les tissus, application des matiéres
colorantes, le finissage des produits el les machines employées dans
les divers traitements.

Ils nous obligent par leur technicité & suivee, d’un peu loin il est
vrai, le plan adopté par notre savant prédécesseur, M. Prudhomme,
pour 'Exposition Universelle de 1900 et a en reproduire souvent les
principales considérations ; a tous les points de vue, il nous aurait
été difficile d’en trouver un meilleur.

FRANCE
Teinture

CONSIDERATIONS GENERALES

On sait que Yart de la teinture est des plus anciens. Les annales
de tous les peuples ne laissent aucun doute & ce sujet. Il remonte
aux premiers jours de Vorganisation de I'espece humaine en tribus,
des ornements ou des vétements de coulears varicdes diversifiant entre
elles les diverses castes diindividus.

Les grandes é¢poques ou la teinture parait avoir subi des transfor-
mations sensibles sont peu nombreuses a citer jusqu’au commence-
ment de ce siecle. Ge n'est, en effet, que vers la fin du xw® siccle
que Pon trouva le moyen de fixer plus intimement la couleur sur les
tissus par l'emploi de réactifs particuliers, de mordants, pour les
appeler par leur nom.

La découverte du Nouveau-Monde, au xve® sicele, envichit la tein-
ture de nouvelles maticres tincioriales naturelles qui modifierent
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sensiblement son industrie. Ce furent le campéche, le rocou, les bois
du Brésil et surtout la cochenille.

Puis vient 1550, la fondation des Gobelins et les travaux de Col-
bert, qui concede & la Manufaclure nationale le privilege du mor-
dant d’écarlate, qu’il avait acheté du Hollandais Corn Drebbal ; —
I'introduction, en 1770, du rouge de garance, — et, quelques anndes
plus tard, la vulgarisation de U'indigo par le chimiste Dufay.

Tel était & peu pres I'état de choses au commencement de ce
siecle. Aux matieres colorantes animales et végétales connues des
anciens, le kermés, Torcanctte, le fucus, le genét, la violette, le
lotus, 'écorce de nover, le brou de noix, — sans oublier la pourpre,
— ¢taient venus se joindre lorseille, découverte en 1300 par Frede-
vigo Oricelli, — puis les bois tinctoriaux du Nouveau-Monde, la ga-
rance ct, enfin, I'indigo.

La teinture qui se borna quelque temps encore a Femploi de ces
couleurs, ne se montrait que peu disposée i essaver industriellement
les couleurs artificielles que les chimistes extravaient de diverses
sources, ef, récemment surtout, celles qu'ils ont retirées du traite-
ment de différents carbures recueillis dans la distillation de la
houille. Aussi regarda-t-on comme tros hardies les premiéres appli-

T

cations de teinture sur laine en bleu indigo, de teinture en noir par
Paction du bichromate de potasse sur une dissolution de campeche,
et la teinture en vert solide & Poxvde de chrome.

(Fest & partiv de 1844 que le mouvement progressiste  s'accentua
sous I'initiative de quelques teinturicrs parisiens. 11 était bien naturel
que Paris, ce foyer du gout et du luxe, devint le point de départ
de ces importantes transformations.

Cependant, I'étranger, de son coté, faisait dans le meéme sens des
progres rapides. Elle serait bien longue, la nomenclature complete
des récentes découvertes ot les savanls francais se sont montrés les
dignes émules des Anglais et des Allemands. Nous ne pouvons man-
quer de rappeler trés sommairement ces découvertes qui ont fait de
Fart de la teinture une science entiérement moderne.

En 1856, Perkin découvre la mawvéine ; Hoffmann et Verguin, la
fuchsine, en 1858. Puis viennent successivement la coraline, de
Persoz, en 18359 1 les violets, d'Hoffmann, les bleus, de Lyon, de Gi-
racd et de Laire, en 1861 ; les bleus alealins, de Nicholson et le noir
daniline, de Lightfout (1863 ; en 1866, le violet de méthylaniline,
de Lauth et Bardy, les bleus de dyplénylamine, de Givard et de
Laire ; en 1867, les verts benzidés, de Lauth et Grimaux ; en 1868,
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la safranine, de Perkin; en 1869, Valizarine: en A8TL, le brun de
phénylenediamine, de Caro ot Grief, les pltaléines, de Boever: en
1876, la chrysoidine, de Caro ct de Witt, Védeariate, de Bieprick de
Nictzki, dans la séric téirazoique, de Kékulé; en A877T, les (ropéo-
lines, de Poirvier, le vert malachite, de Fischer et Dochner, le blew
méthyléne, de Cavo, le blew danthracéne, de Pradhomme et
Brunck : en 1870, les ponceauwr, de Meister, Lucius et Bruning, ctle
vert acide; en 1882, les indophénols, ' Horace Kaeehlin et de Witt.
Chaque année, pour ainsi dire, voit éclore une série nouvelle.
Depuis, nous avens encore, pour n'en citer que quelques-unes, le
rouge Congo, la naphtaline, la galloflacine, la lartraszine, la résor-
cine, la benzo-purpurine, la benzoidine, la toluidine, la benzo-
azurine, \a rosazurine, la naphtorobine, les couleurs azoiques et
tétrazoiques ct leurs dérivées, et toutes celles qui onl la benzidine
pour base. Enfin, plus récemment encore, cest la primuline d"Ar-
thur Green que M. abhé H. Vassart a fait connaitre au monde sa-
vant (1889
Lt fes chercheurs sont bien loin davoir ¢épuisé fa série. Chaque
jour, ils découvrent des matitres colorantes nouvelles dont I'étude et
Papplication tiennent constamment en éveil Nattention du teinturier.
On concoit done que, corrélativement i ce mouvement, des efforts
considérables se soient produits dans tous les centres de production.
Aussi la teinturerie parisicnne a-t-elle eu et a-t-elle encore i lutter
non sculement contre industrie étrangere, mais également contre
les producteurs de la province, qui onl d, eux aussi, suivre le
mouvement. Beauvais, Amiens, Lille, Thaon, Reims et Roubaix, —
ces deux derniers centres surtout, — sont devenus pour I'industrie
parisienne des concurrents redoutables, en raison de la différence
existant dans le prix de la main-d’eeuvre et dans les frais généraux.
Cependant I'industrie parisienne, dont les produits sont plus per-
fectionnds, lutte souvent avec avantage contre ces concurrents; ot
entre toutes ces maisons (ui souticnnent cette concurrence avee un
suecds qui, souvent, se manifeste par des primes importantes sur les
prix. de vente, on doit citer, en premier plan, les établissements de
MM. les Fils de A. Guillaumet et E. Chappat, & Suresnes. Cela tient
a ce que cette maison fabrique bien, qu'elle n'a pris des matitres
nouvelles et des procédés modernes que ceux qui tui ont révélé, i
Pessai et & I'usage, des qualités irréprochables, restant, par suite,
fidele aux anciennes couleurs, aux anciens procédés, lorsque leur
résultat est incontestablement supérieur.
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Peu d'industries, ainsi que nous 'avons dit plus haut, exigent
autant de connaissances variées, car toutes les hranches de la science
s'y rattachent: chimie, physique, mécanique, ete., sans parler des
qualilés spéciales que nécessitent Porganisation et la direction de
toute maison importante.

Le traitement des tissus varie non seulement poar chaque genre,
mais encore pour les différentes qualités d’'une méme espice.

Nous allons examiner ¢t décrire sommairement les diverses et
nombreuses manutentions que subit une picce de tissu, et le lecleur
sera surpris en vovant combhien d'opérations, par combien de mains
passc cette étoffe, toutes les manipulations auxquelles elle est soumise,
les machines différentes sur lesquelles elle recoit les phases succes
sives du traitement. Ei, s'il compare ces nombreuses et longues ma-
nutentions. — ces opérations souvent minuticuses, ot il faut, tour i
tour, apporter une grande attention. de la réflexion, certains tours de
main spéciaux dont il faut avoir acquis I'habitude, — avee le prix
modique payé i indusiriel, il se rendra compte des soins de la di-
vection, de l'organisation parfaite qui doivent végner dans les ate-
liers, ot toutes les opérations doivent, sous peine de compromettre
le résultat final, étre suivies sans fausses manauvres et dansun ordpe
absolument méthodique.

Il comprendra aussi que ce nest que par le iraitement de masses
considérables que T'on peut arviver i un prix de revient assez minime
pour laisser en dehors des frais généraux et de 'amortissement des
capitaux engagds, un hénéfice i Pentreprise.

Les opérations subies par une picce d'éloffe se divisent en sept
groupes prineipaux, savoir: .

Lo Réception, visite, marque et disposition des étofles éerues
traiter ;

2° Grillage, opération qui a pour but d'enlever le duvet qui ve-
loute les tissus et leur donne un aspect désagréable i il

30 Digorgeage, firage ot ("/)rr_mf'.s‘,x'rfgf,{. opération avant pour but
d'enlever aux tissus, i aide dagents appropriés, les mativres étran-
geres aux lextiles, de détruire colles quiles colorent ou les saljs-
sent, celles pouvant nuire aux opérations subséquentes de la tein-
ture s de préparer, en un mot, les tissus & subir ces opdérations ;
© Teinture ;

IS

T

0" Tondage et garnissage ;
Go Appréts et finissage ;

T Vérdication, pliage, expédition.
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Réception et immatriculation des éerus. — Avanl de passer dans
les divers atelicrs ont elles vont subir les traitements nombreux qui
les attendent, les picces d'étoffes éerues sont, & leur arvrivée, conduites
dans de vastes magasins qui portent le nom de magasins des éerus.
(les magasins sont bien éelairés et soigneusement entretenus. Les picees
arrivent généralement des centres de production, tels que Reims, Rou-
bhaix, Amicns, ete., salies et jaunies par les opérations de tissage, les
manutentions et les transports qu'elles ont subies. Elles doivent rester
i4 jusqu'a ce que les assortiments de leinture solenl réunis par le
client. On concoit done qu'il faut prendre les priécautions les plus
erandes pour que ces pitces ne se mélangent ou ne se détériorent
pas. Aussi, dés son enfrée dans le magasin, chaque picce recoit un
numdéro ordre qui est inserit sur un registre, puis sur une table
sienalétique qui accompagne la picece dans tous les ateliers oa elle
ya I)EISSL’E'.

Chague picee est examinée attentivement dans toute sa longuear
pour azsurer qu'il n'existe aucun défaut de tissage, de déchirures
ou daccidents de nofure i nuire aux opérations qu’elle doit subir.
Celles avant des défauts sont signalées au elient qui les reprend ou,
sous sa responsabilité, en ordonne la teintare.

La longaeur el la largeur de chagque picee sont virifides, ainsi que
son poids, sa croisure, ete.

Cette visite faite, ot des quion a reeu Uéehantillon de teinture, la
pitce est iivreée any opérateurs.

Gripace. — Lo grillage o pour but d'enlever aux dtofles, au
moven d'une combustion rapide, les brins de fils ou de duvet qui se
trouvent & leur surface, afin de donner au tissu la netteté, le relief
et aspect fini qu'exige une honne manutention. -

Les premicrs essais de grillage furent faits en 1810, & Rouen, en
{aisant passer Iéloffe surun eylindre en fonte chanffé i blane quon
towrnail constamment ; quelques années plus tard, on substitua le

village ¢ la plague, employé encove aujourd’hui pour certains tissus,
et notamment pour les étofles de soie et les mélangés laine el soice,
sur lesquels on obfient un meilleur résultat.

Liidée du grillage par rampes o gaz, due @ Mo Molard, sous-
directeur du Conservatoive des Arts et Métiers, date de 18%0. Mais ce
procédé ¢tait irrégulier et dangereux, cf il resta quelque temps sans
e développer, lorsque, en 1860, Coke. de Manchester, faging une
machine & griller auw nmoyen d'unmélange de gaz et dCairatmosphérique.
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Cette machine fut plus tard perfectionnée en France par M. Tulpin,
de Rouen, et M. A. Blanche, de Puteaun. Depuis plusieurs années, un
modele construit par M. F. Dehaitre fonctionne dans los ateliers de
MM. fes Fils de A. Guillaumet, i Suresnes. (e appareil, qui est muni
de deux rampes; réalise, outre une plus grande production, une amé-
lioration notable dans le travail du arillage. 11 semble s'imposer
partout ot 'éclairage électrique vient supprimer les usines & gaz,
Dans ce eas, on substitue aux rampes ordinaires des conducteurs
chaullés, directement ou indirectement, par un courant électrique.
Suivant les substances dont elles sont formdes, les plaques sont dis-
posées en tension ou en dérivation surle courant principal. Le nombre
des plaques est variable et le contact des tissus est plus ou moins
prolongé, plus ou moins intime. La température des appareils se
reele, d'ailleurs, en angmentant ow en diminuant Uintensite du courant.

Dicoreesce. — Lo dégorgeage comprend différentes  opérations
qui se décomposent en : désencollage, fivage, désuintage, éhrouis-
sage, ete. Les tissus renferment, dans leur contexture, des corps étran-
naient, rendraient impossible toute opération de teinture. Ces corps
gras ne sont pas seulement ceux qui sont inhérents i la nature de la
matiére premiere s une opération préparatoire de la filature a di
en partie les en débarrasser @ ¢'est le désuintage. Mais les corps

gevs de diverses natures, notamment des corps gras qui, 'ils séjour-

gras dont il s'agit, ee sont les matieres qui ont servi i encoller le
il de facon a Tui donner, au tissage, la force nécessaire pour résister
atactension A laquelle il est soumis pendant la fabrication. Ces ma-
ficres grasses, unies le plus souvent i la gélatine; a la féeule, i Ia
elucose, ete., sont désignées sous le nom générique de parements.
Apres le tissage, ces parements deviennent nuisibles, le tissu doit en
ctee débarrassé @ ¢lest 1 leffet du dégorgeage.,

Lo désencollage se pratique en faisant passer les picees dans des
bains d'eau chaude dont la chaleur varie suivant la nature des tissus.

Le savonnage, ason tour, comprend deux opérations : la saponifi-
calion des maticres grasses el insolubles, qui se fait dans un hain de
sivon et de carbonate de soude, chauffé 3 30 degrés; puis par un
ringage dans un bain d'eau et de carbonate de sonde a la chalewr do
35 degrés, pour enlever les maticres grasses saponifices,

On rince encore, puis on lave i grande eau pour enlever au tissu
tous les produits alealing qu’il a pu retenir apres les bains préedédents,

Cessavonnages, rineages, ele., soperent dans des machines diverses,
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dont les plus connues sont les fixeuses, les foulards, les foulons, les
métiers parisiens, les cuves a ébrouir, ete.

Foulage. — Certains tissus, en laine cardée surtout, doivent aussi
subir la manutention du foulage, opération qui a pour objet de mo-
difier la nature du tissu par un retrait des fibres, lui donnant un
aspect compact et homogene.

Cette opération, qui est toujours longue et fros délicate, se produit
au moyen de machines diverses, telles que foulons d maillets, signoles,
battoirs, rouleaux compresseurs, etc., qui exercent une pression
plus ou moins forte sur les fissus imprégnés d'eau de savon, de car-
bonate de soude, ete.

Tentune. — Longtemps la teinture fut un métier qui s'exercait
d’apres certaines bases, certaines formules empiriques et pratiques,
et qui avait préexisté a la science de la chimie, qui ena fixé et précisé
les lois.

On n'est pas encore complctement d’accord sur la définition exacte
du mot teinture. Quelques-uns, comme I'illustre Chevreul, v voient
« Tart dimprégner aussi profondément que possible les maticres
textiles ou antres de maticres colorantes qui ¥ restent fixées mécani-
quement, ou enfin i 1a fois mécaniquement et par affinité ». D autres,
auw contraire, basant leur définition sur les résultats de Pexpdrience
et de la pratique, veulent que la teinture soit une véritahle combi-
naison chimique de la maticre colorante, cette combinaison ayvant
liew par une espece doxvdation. Et, a Vappui de leur définition, ils
invoquent ce fait que, pour que la combinaison soit bien effectuée, il
faut que les pitces, apres avoir été mises en contact avee les bains de
teinture, soient constimment aérées, — apres chaque hain une aéra-
tion; — et, enfin, apres teinture, il faut encore étendre les dtoffes et
Jes sécher 2 air pour qu'elles simpregnent d'une certaine quantité
doxvgene, qui vient achever Ia fixation de la matiere colorante.

Les partisans de la premicre définition objectent que cerlaines ma-
Giores colorantes ne peuvent se fixer sur les maticres lextiles quau
moven de corps auxiliaires appelés mordants.

Ainsi, dans le premier cas, la teinture servait: la fleation mécanique
ow par affinité chimique, ou « la fois mécaniquement et par affinité
de la matiére colorante sur la maticre textile ; dans le second cas,
il v aurait une véritable combinaison chimique entre Ia maticre
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textile et la matiére colorante, et la teinture serait : la science qui
enseigne les régles et les moyens d’opérer cette combinaison.

Quoi qu’il en soit de cette question, & 'heure actuelle encore i 1'état
de controverse, la science chimique n'en a pas moins fait les grands
progres que nous avons signalés : elle a fixé des regles, des quantités,
des modes d'opérer; elle ne marche plus au hasard et & titons, et
elle se compose d'une série d'opérations que nous allons indiquer, en
ne visant que des tissus de laine et laine et soie.

Pour teindre, on se sert de matiéres colorantes et de mordanls.

Ces matieres colorantes et ces mordants sont confondus, en ferme
d'atelier, sous le nom général de drogues, et le magasin qui les
recoit, ot on les prépare et oit on les dose pour leur emploi, porte
généralement le nom de magasin des drogues.

Ainsi, les matiéres colorantes : bois, matieres solides ou liquides,
— les mordants également solides ou liquides, — entrant dans 'usine
sont acheminés au magasin des drogues, ol ils sont rangés, classés
par nature.

A ce magasin des drogues est généralement annexé un Laboratoire
dans lequel des chimistes et des contremaitres expérimentés essaient
et vérifient les matiéres livedes, préparent les dosages et font toutes
les études et recherches de nature & améliorer les produits et i créer
des teintes nouvelles.

Parmi les agents chimiques ou mordants, nous indiquerons :

Le savon, le carbonate de soude, le son, le tartre, les acides
oxalique, sulfurique, chlorhydrique, tartrigue, borique; les sulfates
de fer, de cuiore, de soude; le silicate et le borate de soude; les
sels d'étain, et notamment Voxymuriate stannique’: e bichromate
de potasse ; Valun et le sulfate d’alumine.

Bois. — Les bois arrivant en butiches sont immédiatement déchi-
quetés en tres menus fragments au moven d’une machine dite var-
lope, qui fonctionne a la vapeur.

Quand ils sont ainsi réduits, on les place dans des chaudiéres
remplies d'eau, maintenue & une température de 100 degrés pour en
extraire par décoction la matiére colorante. Les euites de hois sont
alors coulées dans des réservoirs en tole ou en bois, d'ott elles sont
extraites au moyen de conduits qui, sans dépense de main-d’ceuvre,
les aménent dans les ateliers de teinture ou elles deivent étre em-
plovées.
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Opérations de teinture. — Les diverses opérations de la teinture,
lorsqu'il s'agit des tissus de laine, se font au bouillon, a causc de
affinité plus faible des mati¢res d'origine animale {laine, sole) pour
les maticres colorantes.

Beaucoup de couleurs employées scules ont pea d'affinité pour les
tissus de laine. Pour donner plus de solubilité au produit, on augmente
I'affinité chimique au moyen d'un agent nommé mordant.

Son application se fait directement ou séparément : directement,
toutes les fois qu'on teint dans un bain contenant i la fois le mordant
et la matiere coloranle; séparément, quand on soumet I'étolfe au
mordancage avant de la passer en teinture.

On peut effectuer les opérations du mordancage ct de la teinture
de trois maniéres différentes :

1° Mordancer la laine et la {eindre ultérieurement ;

2° Fixer en une méme opération le mordant et le colorant;

30 Teindre avee le colorant, et le fixer ensuite au moven de sels
meétalliques. '

La premiére méthode, la plus ancienne, reste toujours la plus vé-
panduc.

La seconde sert surtout pour obtenir des tons clairs, car une partie
du colorant s'unit au mordant dans le bain et ne concourl pas i la
teinture.

La troisieme méthode, qui est la plus économique, donne en outre
les meilleurs vésultats, comme solidité au foulon et douceur de toucher
de la fibre. Elle sapplique en particulier aux Chromotropes.

Le mordancage au chrome peut se faire au moyen du bichromate
de potasse et & l'acide sulfurique : ce procédé a le défaut de commnu-
niquer i la fibre un toucher peu agréable. Le bichromate et le tartre
fournissent un mordant un peu cher, mais qui se fixe trés uniformé-
ment et donne des nuances bien égales.

Une méthode nouvelle et récente consiste & emplover le bichromate
et I'acide lactique avee la quantité d’acide sulfurique nécessaire pour
mettre Pacide chromique en liberté. Dans ces conditions le bain de
mordancage s'épuise presque complétement, ce qui permet la teinture
divecte avec lui.

Depuis quelques années, on a recommand¢ le mordancage au fluo-
rare de chrome et & Tacide oxalique, au lieu de celui au bichromate.
Les couleurs claires seraient avec ce mordant plus solides i la lumicre
qu'avec le bichromate. I’acide chromique qui reste sur la fibre dans
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ce dernier cas, réagirait a la lumiere sur les colorants qui seraicent
détruits plus rapidement.

D’apres des documents fournis trés aimablement par M. le pro-
fesseur Hummel, le mordancage au bichromate et i la eréme de tartre
remonte & 1840 et doit étre attribué A Ch. Kober, de Leeds. Une
patente anglaise de 1855, de Th. Richardson, mentionne Pemploi
simultané du tartre et de Pacide sulfurique avee le bichromate.

Nous ajouterons enfin que, dans un mémoire de 1853, sur les appli-
cations du chrome, Camille Koechlin indique le mordancage de la
laine au bichromate, avee le passage subséquent en sulfite de soude.

Des tentatives ont été faites pour la laine, comme pour le coton,
dans le dessein d'enrichiv la liste des mordants de nouveaux repré-
sentants. M. Gadourine, en particulier, a étudié récemment qquarante-
qualre éléments, en tant que mordants sur laine. Ceux qui manifes-
tent le plus d'intérét, comme intensité de nuance et comme soliditd,
sont: Valumine, le fer, le chrome, V'urane, le thorawm, Ye titane, le
tungsténe, ete.

Nous terminerons ce rapide examen des colorants sur laine, par
celui des couleurs benzidine. Elles posstdent sur cette fibre une soli-
dité a la lumiere hien meilleure que sur le coton. Quant 4 la solidité
au foulon, elle est trés supérieure a celle de la plupart des colorants
acides ordinaires.

Mais lewr principal emploi réside dans Ya zeinture des articies
mi-laine (laine ct coton).

La teintare en wni des articles mi-laine élait assez compliquée,
quand on ne connaissait que les couleurs naturelles et les coloranis
acides et basiques, en fant quartificiels. On devait mordancer et
teindre d'abord la laine, puis répéter les mémes opérations dans d’au-
tres hains pour le coton.

Les couleurs benzidines teignent i la fois les fibres animales et les
fibres végétales, avec des différences d’intensité qui sont variables
avee chaque couleur, avee la composition du tissu, Ia qualité des
fibres et surtoul la température X laquelle s’effectue la teinture. En
général, ces colorants tirent mieux sur laine i une température élevée
et sur coton a basse température.

Par exemple, pour teindve en wn sewl bain on chauffe au bouillon
le bain de teinture, monté avee du sulfate de sonde i raison de 25 3
50 kilogrammes pour 100 kilogrammes d’étoffe ot on Iaisse tirer pen-
dant une demi-heure environ. Si la nuance de la laine est honne ot

st celle du colon parvait trop faible, on arréte la vapeur et on laisse le
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coton tirer dans le bain, pendant que celui-ci se refroidit lentement.

Il arrive parfois que les couleurs henzidines soient, dans cerfaing
cas, incapables a elles seules de fournir pour la laine des nuances
vives ou conformes A Uéchantillon. H faul alors avoir recours a l'ad-
dition d'un eolorant acide, tirant bien sur la laine en bain neutre.

Ce procédé de teinture en un seul bain n'est pas sans présenter
quelgques inconvénients. On doit souvent faire subir & la marchan-
dise une ébullition prolongée en sulfate de soude, quiénerve et affai-
blit la fibre. Aussi, pour parer a ce danger, les teinturiers se résolvent
parfois a scinder la teinture en deux temps et & teindre la laine en
colorants acides comme i lordinaire, puis le coton en bain sépard, a
basse température, avee des couleurs benzidines.

Malgré le reproche que Von fail o la teinture en noir pour mi-laine
de donner, en un seul bain, un toucher mou et chiffon a Ia mar-
chandise, ce procédé tend a se généraliser en raison de ses avantages :
nuances plus solides au frottement, résistance aux alealis ct aux
houes alcalines, économie de travail et de temps. Les doublures,
salinettes, alpagas, cachemires, étoffes mi-laine pour confections se
teignent de plus en plus de cetle maniere, avee les noir mi-laine,
noir Pluton, ete.

Le coton similé s'emploic en grande quantité dans les étolfes de
laine légere pour produire des imitations d'é¢toffes mohair en laine
pure ou de tissus mélangés, laine et soie. L'affinité du coton pour les
colorants augmente tres sensiblement par le mercerisage ; d'autre
part la nuance du coton doit, pour produire Ueffet de soie, rester plus
claire que celle de la laine.

(Cest Ia une double raison pour sc servir de couleurs diamines ct
des colorants pour laine, qui tirent tout spéeialement sur cette fibre.
Il est aussiindiqué d’effectuer la teinture au bouillon et d’en prolonger
la durcée plus longtemps que d’habitude.

Un article tres intéressant et tres répandu est celui des tissus mi-
laine a dewr couleurs.

Il se fait facilement, en teignant en bains séparés la laine au moven
de couleurs acides, et Ie coton auw moven de couleurs benzidines, On
teint d’abord la laine au bouwillon en présence du bisulfate de soude
avee les colorants acides, qui laissent le coton presque blanc. Pour
que la laine reste aussi indemne que possible, on teint le coton a
froid ou i tiede, sous addition de sulfate de soude et d’une petite quan-
tité d’aleali. Apres teinture, on rince & I'eau froide coupée d'an peun
Qacide acétique, pour aviver les nuances.
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Un cas particulier de cette fabrication est celui oit, avant le tissage,
e coton qui doit entrer dans la confection du tissu est teint en noir.
On emploie dans ce but le noir dinminogene, qui, diazoté apris tein-
ture cb fraité par un développeur donne naissance & un noir solide,
capable de résister aux opérations de la teinture de la laine.

Le tissu mi-laine ainsi constitué se préte i la teinture de la laine,
g0il en noir, soit en foutes autres couleurs, et 'on obtient des nuances
unies, glacées et double ton.

Ces opérations se font généralement dans des baes remplis du bain
porté a Fébullition. Les picces, tournant sur de petits rouleaux en
bois, plongent dans les bacs, s’y imprégnent de la matiere du bain,
et cette opération se renouvelle un certain nombre de fois, suivant
la teinture a produire ou la nature de I'étoffe. Pour certaines étoffes,
le mordancage s'opeére également aw large, ¢’est-i-dire que 1'étoffe
est fournie dans toute sa largeur par les eylindres délivreurs.

Les opérations de teinture, aprés mordancage, s'obtiennent absolu-
ment de la méme manicére et dans des bacs semblables.

Clest ici le lieu d'indiquer quelles conditions doit remplir la tein-
ture sur tissus de laine. Pour qu'une opération de teinture sur étoffe
soit bien faite, il faut qu'elle réunisse deux qualités connues, en
termes de métier, sous les noms de tranché et unisson. La picce est
dite bien tranchée lorsque, aprés le lavage, la couleur n'a été ni
enlevée ni altérée ; 'unisson, ainsi que son nom meéme indique, est
Papplication bien uniforme de la couleur sur le tissu. Cette qualité
dépend non seulement du choix, du dosage des matieres colorantes e
des mordants, mais surtout de I'aération bien compléte de toutes ies
parties de I'étoffe pendant les diverses opérations, puisque Uoxygéne
de Uair, surtout en présence de la lumicre, est le principal agent de
la coloration.

Il est nécessaire d'éeliantillonner souvent les picees. En effet, les
pitces sont généralement teintes ensemble, par lots de plusieurs picces.

Toutes devant étre rigourcusement conformes au méme échan-
tillon, on concoit qu'il faut surveiller de prés les échantillons, éehan-
tillonner souvent pour s'assurer que le bain n'a pas été altéré et que
toutes les picces ont rigoureusement la teinte requise. (est une des
plus grosses difficultés de la pratique de Findustrie du teinturier.

La plupart des établissements sont divisés en ateliers spéciaux,
suivant les bains de teinture. Chaque atelier est dirigé par un contre-
maitre expérimenté, sous les ordres du chef de teinture. On v distingue
les ateliers des noirs, des verts, des couleurs foncées, des modes, des

]
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Dlews, comme aussi ceux des coulewrs eladres et des couleurs fines.

Apres avoir préalablement éprouvé les matiéres tinctoriales ou les
procédés nouveaus que la chimic a mis au jour, ct dont elle a pré-
conisé I'emploi, on les applique industricllement.

Mais lorsque le résultat n'a pas répondu i Tattente, ¢’est-a-dire
lorsque toutes les qualités de stabilité, d’c¢elat, de veloulé, qui sont
exigées par la clientele, n'ont pas ¢té obtenues, les opdérateurs n'hé-
sitent pas & revenir 4 U'emploi des anciens produits donnant micux et
meilleur.

Les procédés de teinture employés et leur mode de préparation
sont done serupuleusement surveillés, étudiés par un personnel
éprouve.

Lavage. — Lorsque les pieces d'étoffe ont séjourné dans les bains
de teinture un temps plus ou moins long, suivant les élolfes et les
effets & obtenir, qu'elles se sont imprégnées de la maticre colorante
et se sont combindes avee elle, il reste toujours en exces une cer-
taine quantité de matiere colorante dont il faut se débarrasser. On 3
réussit au moven du lavage.

Ainsi, le lavage est une opération qui suit immdédiatement la tein-
ture et qui a pour but d'enlever aux étoffes Uexces du colorant non
fixé. Autrefois aprés avoir cousu les unes au boul des autres
toutes les picces d'6toffes teintes quiil fallait laver, on les atta-
chait & des pieux plantés dans un cours d’cau dont Ie courant enle-
vait la matiére colorante non combinée. Le séjour en rivitre déait
plus ou moins fong, suivant la rapidité du cours d'ean. Mais ce pro-
cédé n'est pas tonjours pratiqué. On ne peut s'en servir le long des
rivitres navigables car on a, dans ce cas, des transports et des mains-
d’ceuvre en quantité considérable; enfin, on ne peut procéder au
lavage par tous les temps.

A ce lavage on a substitué un excellent procédé sowmettant les
tissus & un clapotage en eau courante remplacant fort bien le clapo-
tage en riviere, agissant plus énergiquement et surtout plus rapide-
ment. L'appareil dont on se sert porte le nom de réiviére anglaise.

Dans un premier bassin de maconnerie en bhéton, on plonge, au
sortir de Ia dernicre cuve de teinture, les picees cousues bout & bout,
et un homme, a 'aide dun biton, les agite dans 'eau : les picces
s'engagent ensuite sous deux eylindres au-dessus desquels sont des
vasques qui projettent avee force, sur les étoffes, une pluic abon-
dante. La rvotation des cyvlindres est lente, mais continue, et 'action
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de I'can tombant verticalement est teiss efficace. Les tissus sont alors
redescendus, toujours entrainds par les evlindres, dans un second
bassin plus étroit, oft leau afflue par un tuyau i large section, et I,
ils regoivent, en quelque sorte, un premier rincage. De ce hassin,
toujours sous une pluie verticale, les tissus s'engagent de nouvean
entre d'autres evlindres, d’oir ils sortent enticrement lavés. A leur
sortie, ils tombent dans des paniers & claire-voie pour étre ensuite
lissés, pliés et portés i 'essoreuse. '

Ce traitement énergique, et naturcllement efficace, ne peut sappli-
quer 4 toutes les especes de tissus. Excellent pour les gros tissus,
dans les couleurs fonedes et les noirs, il est inapplicable aux tissus
légers et couleurs fines. Ces derniers sont lavés dans des baquets
appropriés, surmontés d'un fourniquet velié & Tarbre de trans-
mission.

Essorage. — Les tissus, lavés, rineés, égouttés et plids sont repris
tout humides des paniers i claire-voie et portés dans des essoreuses,
appareils destinés i enlever aux tissus mouillés Iexcédent d’eau quils
reticnnent & la suite des diverses opérations de teinture et de lav: age.
On se servait autrefois de paniers pivolants, dits paniers « salade,
ou de caisses carrées appelées diables, avant environ 1 motre de long
sur 0 m. 60 de large et faisant de 500 2 700 tours par minute.

Tous ces appar eils ont ¢té remplacés par des essorcuses dites / yero-
extracteurs « force centrifuge, qui se composent, en principe, d'une
caisse cvlindrique en métal, garnie i sa circonférence d'une toile
métallique. Cette caisse, fixée sur un arbre, a un diamétre de 0 m. 60
a 0m. 80 (on en fait de toutes dimensions, d"ailleurs, et nous en
avons vu dc 2 m. 40 de diametre). Ces appareils qui effectuent de
1.800 & 2.400 tours par minute, sont basés sur le méme principe :
Paction exercée par Ia force centrifuge qui applique les étoffesd essorer
contre une paroi a claire-voie par laquelle U'ean s’échappe. Leffet de
ces .11»[».nell- est d'autant plus rapide que la pression exereée est plus
grande, c’est-i-dive que Uappareil a plus de \Ifﬂ\\t‘

Les pitces sont placdes de facon A ce que Pappareil soit bien en
équilibre. L'essorcuse enléve environ 80 © /o de U'eau qu’elles contien-
nent; ce résullat n'est oblenu par aucun autre appareil connu.

Séehage. — Le séchage se fail @ chaud et a froid.

Le séchage a chaud ou vaporisage agit beaucoup plus rapide-
ment que le séchage a froid et i airlibre. 1l s'cffectue dans des ma-
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chines composées de evlindres ou tambours de toutes dimensions; les
plus récentes machines a sécher ont ét¢ construites par M. Fernand
Dehaitre. On aadopté aussi des sécheurs composés d'un grand nombre
de cvlindres ereux, & Uintérieur desquels civeule de ITa vapeur ; dans
tous ces appareils, il v a conlact direet entre la fibre textile et le
métal.

On obtient ainsi tres rapudement le séchage des étolles sortant de
I'essoreuse. Mais comme le vaporisage qui a lieu laisse toujours une
certaine humidité a 'étoffe, il faut lai faire subiv Pétendage a Uair
libre.

Le séchage ordinaire se fail dans de vasles ateliers auxquels on
donne le nom d'é¢tendages, i double courant d'air, & toitures extré-
mement ¢levies, et divisées dans la hauteur par des barres de bois
qui doivent porter les étoffes. Ce séchage o laiv — bien préférable
dailleurs au précédent, parce qu'il favorise et complite Uoxvdation
de la combinaison formée par la maticre colorante et le tissu tout en
augmentant sa stabilité — est nécessaire dans tous les cas. Seule-
ment, 'étendage dure plus longtenips quand les étoffes n'ont pas subi
le premier séchage o la vapeur.

Les barres d'étendage doivent étre disposées de telle manicre qu'il
circule autant d’air au-dessus des étofles qu'en dessous: cette regle
est une donnée de la pratique et elle vient corroborer Iopinion des
partisans de fa combinaison chimique. Les ouvriers savent, en eflet,
que, dans ce cas, I'unisson se conserve mieux dans toutes les parties:
« II faut, disent-ils. Ia méme quantité d'air en haut et en bas. »

Le chimiste traduit cela en disant ¢/l faut partout la méme action
oxydante.

Visite. — Avant de passer aux opérations finales, connues sous le
nom d’appréts, et quiont, en grande partic, pour but de paver I'¢toffe,
il faut vérifier la teinture. Au sortiv des étendages, les picees sont
done visitées avee soin el échantillonnées. On compare les teintes
obtenues aux échantillons remis, opération qui exige beaucoup de
pratique et une grande streté de coup d'w@il,

Toute picce imparfaite est retournée au contremaitre qui I'a teinte,
et qui la reprend aussitot en travail pour [a rendre en bon éat.

Epaillage. — On range 'épaillage parmi les opérations de la tein-

ture. 11 a pour but de débarrasser les ¢toffes des petites parcelles de
paille, de coton, de chanvre, de gratterons, ete., qui ne sont pas
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tombées au peignage dans les blousses et ont ¢té unies et tordues avee
les fils de laine. Celte opération est [aite par des femmes qui, armées
de pinces spéciales, enlevent ces débris avee une dextérité et une
Iégereté qui font que I'étoffe n’en est nullement endommagiée.

tEy o des procédés d'épaillage chimique qui réussissent assez hien
swr certains fissus ;. néanmoins, comme ces procédés ont toujours
pour cffet de vendee I'étolfe plus ou moins creuse et dexercer une
action sur les couleurs, ils ne sont appliqués que pour quelques

fissus.

Lpaillage chimique. — La question de Uépaillage chimique des
laines a sa place toute marquée dans Uétude des fibres textiles, puis-
quelle a pour base la différence daction des acides sur les matidres
vigétiles ou animales.

Liindustrie du lavage des faines, dans Parvondissement de Verviers,
remonte & Fanndée 1858, Quelques années plus tard, en 1862, Eugene
Melen imvente T machine & Laver, & traitement progressif el continu,
quon appelle Léviathan. Grice i cet appareil, utilisé encore aujour-
d'huai dans les industries de Ta laine, et i la distribution d'eaun de la
Gileppe, connue pour sa pureté exeeptionnelle, Verviers devint rapi-
dement e centre d'un commerce tres important de Taine doutre-mer
avee les pays voisins ob méme avee toute I'Europe.

Les manipulations que subissent les laines de toutes provenances
sont:

1 Le classement des différentes qualites ;

2° Le dépotassage :
3° Le dégraissage;

4 Le séchage:

5 Liéehardonnage iméeanique ;

6° L'épaillage chimique ou le carbonisage.

Le dépolassage consisle en un trempage de la laine dans 1eau
froide. qui dure, au maximuim, quinze & vingt minutes. L'eau, déja
chargée de potasse, passe sur une on plusicurs couches de laine, de
manicre i fowniv ane liqueur titrant au moins 1,100 au densimétre.
Cette Tiqueur est coneentrde dans des appareils spéciaus, et le pro-
duit sirapeux ealeiné dans des fours,

Le dégraissage de la laine se fait vers 50 degrds, au sel de soude
ou bien au savon de potasse ou de soude, au moven de la machine
Léviathan. Celle-¢i se compose de quatre bacs d'ane capacilé de
8 metres cubes environ el d'une vinceuse de méme dimension.
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Transportée antomatiquement d’'un bac a Pautre par des  ourches,
la laine passe, au sortir de chaque bae, sous des presses puissantes,
puis elle est, pendant quinze minutes environ, vineée a grande caw et
essorde avant le séchage.

Cette opération s'effectue aw moyen de tabliers fixes, oude tabliers
sans fin mobiles, sur lesquels la laine essorée est élalée en couches.
A travers les premiers on chasse de Uair chauffé a 40 degrés envi-
ron. Dans les seconds clle se meul dans une sorte de tunnel, au tra-
vers duguel on fait circuler, awmoyen d'une hélice, un cowrant dair
chaud.

L échardonnage seffectue par le passage de la laine séchée dans
une machine, dite échardonneuse, dont les organes prineipaux sont
un  tambour peigneur et un ou plusiewrs  volants dépouilleurs,
tournant en sens inverse du peigneur. Onn’échardonne mécanique-
ment que les laines contenant peu de matieres vegétales,

On conditionne ensuite la laine au taux normal de 17 °/,, par un
étendage a I'air, et on la met en balles carrées et pressées de 130 ki-
logrammes, sous un volume de un demi-maotre cube,

(Vest de 1867 que datent, & Verviers, les premitres applications
de Vépaillage chimique, destiné & permettre I"utilisation des laines
trés chardonneuses et de tous les sous-produits de I'échardonnage.
du cardage ¢t du peignage (déchets, blousses, ploguettes, ete.).

Les opérations de I'épaillage chimique ou du carbonisage com-
prennent :

I’ L'acidage ou trempage de In maticre dans de Ueau additionnde
de % a5 o/, d'acide sulfurique & 60 degrés; puis séchée an moyen
d'une essoreuse doublée de plomb ;

9 Le carbonisage qui s'oblient en soumetlant la laine imprégnée
d'acide & une température de 80 degrés, soit sur un tablier fixe, sont
gur un tablier mohile ;

3 Le broyage ot le battage, qui se font au moyen de battoirs-
broveurs, dont les eylindres cannelés éerasent les matieres carbo-
nisées, et les réduisent en poussicres. CGelles-ci, enlevées par les
batteurs, sont utilisées en agriculture, comme engrais azotés:

v Le désacidage, au moyen d'une série de cing haes automatiques,
dans le premier desquels civeule de Teau froide : Tes denx suivants
renferment du carbonate de soude, et les denx derniers du savon:

5 Le séehage ot Vemballage, qui se font dans les mémes condi-
tions que pour les maticres non carbonisées.

L'épaillage chimique des lissus de laine s'excrce tantdt divecte

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



GROUPE D2. — MATEKIEL ET PROCEDES DI BLANCHIMENT, FTC, vl

ment sur la marchandise en éeru. lantot apres le dégommage et le
dégraissage du tissu, quelquefois méme apres la teinture.

On emploie généralement de acide sulfurique margquant de D b
7 degrés B. Pour certains tissus renfermant du coton destiné i dis-
paraitre, tels que la grenadine, on mélange dans des proportions dé-
termindes Pacide sulfurique avee Pacide chlorydrique. Enfin, pour
dautres catégories de tissus, tels que les cardés non dégraissés, on
adjoinl & Tacide sulfurique de Tacide chlorhydrique et du salfate
de zince.

Le passage du tissu en acide peut se faire en bovaux ou au large.
Pour I'essorage on se sert de turbines spéciales garnies de plomb,
avee paniers recouverts en caoutchoue. La earbonisation des maticres
végétales  s'effectue dans une chambre & la continue, chauffée soit
par des tuvaux i ailettes, soit par des ventilateurs 2 air chaud.

Une autre méthode consiste & faire passer les picces au large dans
un foulard renfermant Tacide. Au sortiv de cette machine. elles sont
exprimdes entre deux rouleaux et vont immédiatement se sécher sur
une série de tambours en cuivre étamé, out la vapeur arrvive directe-
ment, et dont la tempdérature varie de 110 i 125 degrés. Ce mode de
procéder, employé dans les ateliers de MM. Hannavt fréres, i Rou-
baix, est & la fois plus rapide et plus économique.

Le broyage se fait tout de suite apres le séchage, dans une ma-
chine dite broyeuse, qui n’est qu'une foulcuse ordinaire, dont les
eylindres sont munis de cannelures Les maticres végétales brilées
par Pacide sontrapidement réduites en poussicre et éliminées.

La derniére opération est un lavage qui se pratique soit en boyvaux
soit au farge, i grande cau, quelquefois en v ajoutant un peu de sel
de soude. )

Les picces épaillées ainsi sont revues pour subir le rapprochage,
opération qui consiste & rapprocher entre cux les fils de trame que
Iépaillage a pu éloigner; ou qui, par suite de Uenlévement des ma-
ticres étrangeres au tissu, présentent souvent Paspect d'une clairicre.

Toxpsce. — Entre les opérations de la teinture proprement dite
que nous venons de décrive et les appréts, se place une opération
spéciale et fort délicate, le tondage, qui a pour but de rendre Ia
surface du tissu enticrement unie et nette en rasant le duvet.

1y 2 un grand nombre de systomes de tondeuses ; mais, en prin-
cipe, laction des machines de ce genre est basée surle jeu d'un ey-
Hudre autour duquel sont envoulées des Lames hélicoidales ; ceslames
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ou couleaus tournenl contre une autre lame rectiligne, disposée
tangenticllement au-dessous du centre du couteau votalifs 11 suit de
cette disposition que, lorsque la machine est en marche, les lames
touwrnantes et ta lame fixe agissent exactement & la manicre des deux
branches d'une paire de ciseaux. Le tisswest tivd & travers la ton-
deuse par des rouleaux d'appel placés i la partie postérvicure cf cir-
cule sur des barres placdes au-dessus des lames coupantes qui la
maintiennent en contact avee elles; un appareil spécial placé en
avant lui donne la tension néeessaive et Pempéche de former des
plis. Comme les couteaux towrnent avee une grande vitesse et que
leur action est continue, les fils, bouchons et autres imperfections de
I'étofle sont enlevésau fur et & mesure qu'elle savance. Pourarriver
Aoun résultat parfait, il est nécessaire de répiéter plusieurs fois Fopé-
ration. Cerlains tissus exigent en effet jusqu'a quatorze coupes suce-
CessIves.

Suivant la nature des tissus, les tondeuses ont une, deux, trois ou
quatre lames, lesquelles peuvent &tre agencées pour tondre & I'en-
droit et & lenvers.

Garnissage ou drapage. — Le garnissage ou drapage consiste
pecouvrir les entrelacements réalisés par le tissage d'ane couche du-
veteuse, empruntée an fil méme et surtout & la trame. qui est tou-
jowrs moins tordue que la chaine @ le gavnissage s'ellectue quelquefois
A Uendroit, mais plus généralement & Penvers du tissu dont il amdé-
lLiore laspeet, en rendant 1'étotfe moins perméable et en en auzmen-
tant '¢paisseur.

On se servail aulvelois, pour garnir. exclusivement de chardons
fixés sur des tambours towrnants qui. en grattant le tissa, tivaient a
cux les filaments superficiels.

Depuis, de nouvelles machines permettent d'obtenir un travail
aussi hon. plus végulier et plus productif s les chardons végdtaux
ont ¢té remplacés par des chavdons métalliques.

Dans les ugines de Suaresnes, par exemple, Tes divers svstemes de
g;]rni\'seurs connus, depuis les garnisseurs & chardon végélal, & mou-
vewent simple ou 4 mouvement mverse, jusgquaus machines
chardons métalliques de M. Grosselin, de Sedan, sont en usage.

Arrnirs. — bes appréts sont des opérations finales et varides que

doivent subir les tissus sunvant lear nature, leur mode de fabrica-
tion cf les usages auvquels on les destine. Ces opérations ont toutes
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pour but de donner a I'étoffe Iaspeet définitif qui la rend irrépro-
chable et conforme an goit de la clientéle. On comprend done -
portance de leur rile dans le traitement des tissus.

1y a quelques années, Papprét éait le meéme pour tous les tissus:
il consistait simplement en un arvosage, quelquefois un encollage;
puis on faisail passer plusicurs fois I'étoffe sur des evlindres chauffés
pir la vapeur: pour quelques tissus un pressage 2 la presse hvdrau-
lique suivait celte manutention, et la picee était ensuite plice et
liveée & la consommation.

Aujourd’hui, non sculement chaque tissu, mais aussi chaque qua-
lité d'un meéme tissu demande un appret spécial et une étade toute
particulicre.

Nous allons passer brievement en vevue les divers genres dappret

g Pl
mis en pratuue.

Les articles les plus elassiques dans Ia consommation sont les ca-
chemires d'Ecosse et les mérinos,

Llapprét des tissus se fait sur des machines 3 trois evlindres of

! )
demande plusicurs passages: cel apprét exige des ouvriers spéciaus
e T
el expérimentés qui doivent tendre constamment 'étoffe & la main
pour lui conserver la largear voulue et maintenie le parallélisme
des fils de trame et la perpendicalarité des fils de chaine. Un poind
|
essentiel est de laisser dans Ta picee terminée le degré d'humidité
rigourcusement néeessaire pour donner au tissu tout son grain, son

by 4 o
poids, ct, en méme temps, toute sa douceur.

Les picces sont ensuite descendues dans des caves oir. pendant un

I
ou deux jours, on les abandonne a action d'un froid légerement hu-
mide.

Rames. — Pour dautres étoffes moins délicates, telles que les ar-
mures, les diagonales et méme aussi, en Save, pour les mérinos, on
se sert, au licu des machines Capprets, de mackines é ranmer, pro-
duisant des effets différents.

Dans des opérations du favage et de Ia teinture, les tissus ont
¢prouvé des déformations, des contractions telles quiils se sont re-
trécis, quelesfils n'ont plus conservé leurs conditions de parallélisme
et de perpendicularite, qui obligent 4 les tenir en largeur.

Clest le passage en rames qui remplit cet office,

Les étoffes sont d'abord arvosées dans une machine a mouiller
d'ott tomhe une pluic fine et régulitre produite par le tamisage de
Peau au travers d'un canevas de soic.
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On les porte ensuite dans la machine & ramer : surle long biti de
cette machine, la pitee civeule lentement entre deax glissicres, on
elle esl prise entre des pinces articulées, ou fixée par des picots. On
fait mouvoir lentement les vouleaux déliveeurs: la picee se tend
alors avee uniformité et Fon obtient le double effet cherehé @ paral-
lélisme des fils de trame, perpendicularité des fils de chaine et lar-
oeur régulicre donnde i Pétoffe. A Ta partie inféricure de Fapparveil
on dispose sous Uétoffe des réchauds, des tubes de vapeur ow des
rampes de gaz qui sechent Pétoffe dans Ta position et dans la largear
qu’elle- doit définitivement conserver.

Gommage. — Certaines ¢loffes, comme les articles de Roubaix et
de Picardie, ont besoin, au liew d'un simple arrosage a eau, dun
apprét spécial en vue de leur donner plus de poids et plus de sou-
tien, — du craquant, comme on dit.

Cet apprét obtient par des foulards gommenrs qui se¢ composent
généralement d’une auge rectangulaive, ot UétolTe, amende par des
rouleaux d'embarrage, se trouve immergée enticrement dans le bain
qu’etle doit traverser, lequel bain doit ¢tre vavié suivant la nature de
I'étoffe, le genre de laine, la contexture du tissu et Faspeet alui don-
ner finalement. 1l se compose de différentes maticves, telles que la
gélatine, Ya gomme arabigue, la glycérine, la fécule, la dexitrine,
Ia glucose, ete. :

L'¢tofle passe en farge entre des evlindres ¢ui régularisent Ia
quantité d’apprét imprégné dans la texture du tissu, puis on la con-
duit dans des appareils & sécher et calandrer, o elle passe entre
des cevlindres chauffés i la vapeur.

Suivant leur genre, les picces subissent alors plusicurs passages dans
des méticrs séeheurs, fiveurs, décatisseurs, dans des calandres, cte.

Presses. — Pour donner i certains tissus le fini ot le toweher nié-
cessaires, il faut les soumettre & une pression énergique. Cest le
role des presses hydrauliques ou des presses & vapeur.

Cette manutention joue un réle trés important dans Te traitement
des tissus, en ce sens qu’elle les modifie et les amdéliore considérable-
ment.

Pli¢e, encore un peu humide, entre des feuilles de carton avant la
végistance et U'élasticité du cuir et le poli d'ane surface métalligque,
'étoffe est alors portée sous la presse oti, suivant son genre, clle
subit une pression a chaud ou a froid. La pressiond chaud s'obtient
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en intercalant de distanee en distanee entre les cartons des plagues
de fonte chauffées.

Apres quoi, saivant la demande, on déeatit 1o tissu poar luil en-
fever e lustre, Texeddent de satiné ennse par une énergie trop
arande ou trop prolongée de Ia presse hyvdeaulique.,

Ces diverses opérations dappréts se répetent autant de fois (quil
esl néeessaire powr ohbteniv Ieffot demandé.,

VERIFICATION,  PLIAGE,  EXPEMITION. — \n sortir de la presse, fes
ftofles sont dosées et envovées i atelior de pliage, ol elles sont me-
surées,

Les picees sont ensuite mises au rectomeéire, ot pendant eefte opd-
ration, qui est assez lenie, I'étoffe est visitée pli & pli, avee la plus
grande attention et un soin des plus minuticnx. Cest la vérification
linale qui s'effectue préalablement si le phiage est fait an moven
d'une machine & plier et 4 mesurer,

Enfin, les picees d'éloffe plices, roulées sur planchettes soit 4 1
main, soit mécaniquement, recoivent la marque de Ta maison. sont
empaquetées avee soin, of livedes 3 Cexndditenr,

Ces tissus sont expédics dans Te monde entier, notimment dans
FAmérique  du Nord, FAmérique du Sud, FAngleterve, Je Japon,
Fltalic, MEspagne, la Hollande, PAustralic, les Indes, cic,

On voit quelle quantité dopérations une pitce détoffe 4 subjes
depuis son entrée 4 asine Jusquti sa sortie. Résumons-los rapide-
ment :

Entrée au magasin d'éerus, enregistrement et timbrage da numdéro
dorvdre, visite et mesurage des picees en dern, arillage, eie‘svllt:ull:lgu
foulerie et fixage, bain de savon, bain de carbonate (e soude, rin-
gage et lisage, égouttage, disposition pour [a teinture, mordancage,
feinture, lavage aux rivieres anglaises ou aux barques, essorage, sié-
chage et étandage, vérification de Ta teinture, épaillage et rapprochage,
brossage et garnissage, tondage, doublage, arrosage of comimage,
appréts divers, passage aux rames ou aus evlindres, passage aux ea-
bindres, mise en presses, décartonnage, mesurage ef plinge,  visite
linale, roulage et cmpaquetage, expédition.

Ainsi, cette picee a subi en moyenne trente-huit opérations o
traitements différents, demandant tous une grande atiention et des
soins minulicux ; i ces manutentions si nombreuses, il faut encore
ajouter les frais géndéranx ef les frais d'amortissement des immeubles
et du matériel, et, malgré ecla, pour les fissus ordinaires, le prix de
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teinture et d'apprét arrive en moyenne & environ vingt centimes par
metre,

Ce n'est, on le coneoit, quau moyen d'un ordonnancement parfai-
tement compris, d'une surveillance ininterrompue, d'un ordre parfait,
que 'on peut arviver & obtenir un tel résultal

Mercerisage.

Les recherches théoriques sur la cellulose, la découverte de pro-
priétés nouvelles et inattendues de ce corps, ses applications  indus-
trielles importantes et multiples ont élevé au premier rang celle des
fibres textiles qui, jusqu’alors, avait tenu le plus modeste, nous vou-
lons dire le coton. Ces résultats découlent tous des phénomeénes ob-
servés par Mercer qui accompagnent Paction de la soude ou de la
potasse caustique sur les fibres végétales et connues sous le nom de
mercerisage.

Le erépage des tissus de coton a été, il y a quelques années, ap-
plication la plus simple du mercerisage. On imprimait alors dirvec-
tement au roulean de la soude caustique concentrée. Aprés un par-
cours assez long pour en déterminer Peffet, les picees arrivaient sans
otre séchées o une machine a laver ont elles se débarrassaient de
I'alcali. — Dans chaque bande imprimée par contraction de la chaine
et de la trame, les fils de la bande voisine devenus trop longs se
soulevaient et par leur saillie donnaient licu & un effet de eorselage
ow de erépage.

On obtient, aujourd’hui, le méme résultat en imprimant une
réserve i la gomme et en passani ensuite les picees en soude caustique
aun degré approprié.

Bn imprimant des maticres colorantes dircefes, épaillées & eau
de comme ou & la gélatine et en vaporisant avantde passer en soude,
on obtient des effets coloréds tres varids,

Ce genre de fabrication se praiique avec succes dans les ateliers
de M. Haxxanr, de Roubaix. Liidée de ce traitement pour tissus
mixtes auxquels ils donnerent le nom de « traitement crépé par retrait
du coton » doit leur étre attribuée. Les tissus laine et coton, qu'ils
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.pr'éseniniunt en double f(einte une forme ou nuance opposées ainsi
que leur tissu coton et soie crépé peau de soie, constituaient de
remarquables spécimens de cet article. Quoiqu’il en soit, le mer-
cerisage sous lension, qui améne le coton a présenter le brillant e
I'éclat de la soie, a distancé notablement les imgeénicuses applications
qui précedent.

Blanchiment.

Blanchiment du coton. — Les méthodes aénérales de blanchiment
n‘ont pas subi de modifications essentielles depuis la derniére Expo-
sition Universelle de Paris.

L'ancien procédé de hlanchiment du coton est loujours appliqué
sur une vaste échelle.

On jugera de I'importance de certains établissements par quelques
chiffres concernant la Blanchisserie ef teinturerie de Thaon (Vosges),
dirigée par M. Paul Lrperwiy.

Braxcusserie gt Trinteresie e Taaoy (Vosges). — En ce qui con-
cerne le blanchiment et la teinture des tissus de coton, Ia partici-
pation francaise la plus remarquable i I'Exposition de Saint-Louis a
certainement été celle de la Brancusserie e TEINTURERE DE THAON.

On sait quelles sont les difficultés rencontrées jusqua ce jour dans
la teinture des tissus, par suite des conditions particulicres qu’ils
exigent, suivant la nature de chacun deux: aussi sommes-nous
heurcux de signaler ici les légitimes suceés remportés  dans cette
branche par 'industrie nationale.

Les établissements de Blanchisserie et de Teinturerie de Thaon, qui,
depuis fort longtemps, comptent parmi les plus imporlants de 1'in-
dustric francaise ont, depuis cing ans, vu doubler leurs chiffres
daffaires. Ce résultat est certainement imputable au souci qu'a tou-
jours eu la direction de maintenir son matériel i la hauteur du pro-
gres moderne et au soin constant pris par elle d'étudier i fond les
besoins de la clientele francaise et coloniale, afin de remplacer pefit
a petit, par des produits francais, les articles spéciaux que I'étranger
importait en grande quantité il v a quelques années encore.

Par leur désir de donner unc entiere satisfaction a leur elientéle
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el grice au maltériel puissant et perfectionné dont ils disposent, les
¢lablissements de Thaon sont areivés & prendre une place prépondé-
ranle pour tous les appréts blanes destinés & la lingerie, la chemi-
serie. In fabrication des corsets, efe., s'entourant dun personnel
connaissant & fond Ta [abrication des articles & produire, ei n'hési-
tant pas d'importer de Pétranger, antant quil en est besoin, les
machines les plus perfectionnées.

Mais s'ils ont fait des progres immenses dans Fapprétage et e finis-
sage des blanes, ils ne sont pas non plus restés enarricre pour les
articles de teinture et d'impression.

Depuis longtemps, ils produisent le rouge ture, rouge para, noir
apprét de laine, ete., cenve Roubaix, tous les genves de temtuare,
appréts et impressions plus spéeialement destinés ila doublure.

Des premiers, ils se sont occupés du mercerisage, ¢est-i-dive du
procédé donnant aux tissus de coton Fapprdt et Te brillant de I sote,
et quand les Allemands ont réussi a perfectionner le procédé cou-
vant, les ¢tablissements de Thaon se sont empressés dacquérie un
nouveat matériel qui a permis de  donner immdédiatement & lenr
clientele un produit perfectionné.

Cest ainsi, par exemple, quelestoiles a calguer ou toiles darchi-
teetes, qui étaient autvefois importées d'Angleterre, sexdéeutent dans
les établissements de Thaon.

i1l en est de méme des impressions powr doublure & envers noir,
dite « pullar ». Ces ¢tofles sont traitées de la méme facon et avee le
MELHLEe SUCCs.

[l en est aussi de méme des toiles transparentes pour abat-jour ct
des toiles gaufrées poar relinre. pour lesquelles e marché francais
élait tributaive de Uétranger. L'usine de Thaon livee depuis plusicurs
années o la consommation des prodaits luttant avantageusementavee
fes produits concurrents.

Enlin, pour la teinture « kaki » adopice pour les vétements colo-
niany, la formule voulue a ét¢ trouvée apres de longues et persévé-
ranles recherches, et les tissus obienus par ce traitement donnent
¢galement enticre salisfaction.

Ces industriels appliquent tous lears ellorls & ce que la France ne
soil plus, désormais, tributaire de Uétranger. 1l ont ainsi la satisfac-
tion de mainteniv Uindusteie nationale & Ia hautenr des exigences les
plus diverses et d'étendre toujonrs de plus en plus les débouchés de
son industreie cotonnicre.

Les ¢tablissements réunis occupent, aujourd hui, plus de 5.000 ou-
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vriers. Thaon, qui emploic plus de 2.200 ouvriers, produit tous les
articles blanes, teinls et imprimés, destinés I'exportation : Sénégal |
Madagascar, Indo-Chine, Amérique du Sud et Afrique.

Gisors (environ 600 ouvriers) est surtout destiné i approvisionner
des mémes produits la place de Paris et le Nord.

Cet établissement fait aussi spécialement les linons, les noirs dits de
Roubaix, les nansouks teints et mercerisds, Jusqu’ici produits princi-
palement par la Suisse.

Noitre-Dame-de-Bondeville (environ 400 ouvriers) fait les blancs
destinés & la place de Rouen et particuliérement les articles pour
"Algérie et la Tunisie, ainsi que la teinture & hon marché.

Dans toules ces usines, le matériel est continuellement augmenté
et perfectionné.

A Thaon, par exemple, ol déja T'en dispose d'une force motrice
importante, on installe une nouvelle station centrale d'éloctricit
avec turbo-géndratrice & vapeur d'une force de plus de 1.000 che-
vaux. Les 60 chaudiéres i vapeur seront, incessamment, fortement
augmentées.

L'établissement de teinture sera presque doublé, efe., ete.

Les usines de Normandie suivent la méme progression.

Et quand on constate que c'est & grand’ peine malgré les augmen-
tations et les perfectionnements continuellement apportés dans ces
¢tablissements, qu'ils peuvent suffire aux commandes. il parait évi-
dent que c’est ta meilleure preuve que la voie dans laquelle ils sont
entrés est la bonne.

Cette firme, nous I'avons dit, fait & facon le blanchiment, la tein-
tare, I'impression et plus généralement Papprét et le finissage des
différents tissus de coton unis, croisé
sage, granitage, similisage, toiles i calquer, toiles pour veliure, ete.

(est assurément la plus grande entreprise de ce genre en Europe.

En effet, en dehors des immenses usines de Thaon, elle a fait
Lacquisition, il y a deux ans, de trois usines frés importantes, &
Gisors (Eure), & Notre-Dame-de-Bondeville et 3 Darnétal (Seine-
Inférieure). Ces ¢tablissements, spéeialement destinés & la préparation
des articles pour Vexportation, ont facilité aux productions de la
Blanchisserie et teintureric de Thaon Paceds des marchés coloniaux
el étrangers, au grand prolit de Iindustrie cotonni¢re francaise, qui
Peut ainsi soutenir avee sucees la lutte avec I'étranger.

Pour donner une idée des puissants moyens d’action dont dispose
cette entreprise nous dirons que, depuis la eréation de la Société, en

s et faconnés, tels que merceri-
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1872, les capitaux affectés a la construction des batiments, & Pacqui-
sition d’autres établissements et a Pachat du matéviel méeanique,
dépassent 20 millions de franes.

Mais, si dans le domaine industriel la Blanchisserie et teinturerie
de Thaon a pris un développement hors de proportion et digne d'étre
cité, il ne faut pas oublier que dans le domaine social et humani-
taire clle a également su conquérir une place préponddérante.

Des lorvigine, M. Armand  Lederling administeatear-directeur,
depuis de nombreuses anndées secondé par son fils et codirecteur,
M. Paul Lederling a pris & tiche damdéliorer [a situation matérielle
et morale des ouvriers, en organisant 4 leur profit des institutions
patronales et en subventionnant les cuvres (que créait leur initiative.
Citons quelques-unes de celles-ci.

Habitations onvriéres. — 11 existe plusicurs types de ces habita-
tions. Toute maison, bitie pour abriter deux ménages ouvriers, est
séparée par un mur de refend. Chaque ménage posséde son entrée
particuliere et n’a pas de voisin au-dessus de lui. Ces logements, avec
jardin et dépendances, sont louds respectivement 10, 12 et 15 firanes
par mois.

Ces maisons, construites au moven de préts hypothéeaires con-
sentis aux ouvriers cux-meémes par la Société de sceours mutuels,
different touics entre elles. Leurs propriétaires y trouvent un attrait
doriginalité que, loin de contrarvier, Padministeation approuve et en-
courage.

Les plans et devis présentés par les ouvriers sont établis par des
entrepreneurs de leur choix; la dirvection se bornant & les faire vévifier
par le personnel technique de 'usine et a veiller & ce que les pres-
criptions d’hvgiene et de séeurité soient observies.

(est avec ses dconomies que la Société de secours mutuels faitaux
ouvriers les avances nécessaires pour bitiv. Les préts ainsi consentis
se montent a 124, dont 72 sont déja enticrement rembourseés.

Ajoutons encore que cetle Société avait réalisé, au 31 décembre 1904,
une réserve de 247145 franes.

Ceaisse de retrailes. — 11 a ¢ erdd une caisse de retraites, dont le
capital est formé par les colisalions ouvricres et patronales.

Elle est alimentée :

1o Par une cotisation de 5 centimes par quinzaine versée par tous
les ouvriers et ouvricres ;
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2° Un prélevement de 5 /) sur le bénéfice net annuel de Uétablis-
sement. ’

Le capital provenant de cette dernicre subvention s'¢levait, au
31 déecembre 1904, & 1.082.946 francs.

Soctété Coopérative. — Sa création, en 1879, a eu pour but de
protéger les ouvriers contre le danger du crédit et des dettes.

La Société fabrique elle-méme son pain e, par des marchés avee
des bouchers de Ta localité, arvive & se procurer Ia viande 3 des
conditions aussi avantageuses que si elle avait créé elle-meéme une
bouchervie. Elle parvient ainsi & faire enteer dans une proportion
importante, la viande fraiche dans Ualimentation de la population
ouvriére.

Le principe de la mutualité est adopté par les socictaires qui, en
1886, ont eréé un fond de prévovance desliné & venir en aide & ccus
d'entre eax qui powrraient étre momentanément dans Ia aéne.

Afin de lutter contre alcoolisme, contre le petit verre pris a jeun,
la direction a fait installer, aux deux entrécs de I'usine, des kiosques
ol & raison de 3 centimes le verre, se vend tous les malins de 5 A
6 heures. du café chaud ou du thé suerés. Ceus qui veulent yajouter
du lait en trouvent également i discrétion et gratuitement.

Un comptoir de vente de café chaud a été installé dans la grande
salle du réfectoive otr, de L1 h. 1/2 & midi 1/2. les ouvriers des vil-
lages environnants prennent leur repas. Depuis quelques anndes, il
b A ¢té ajouté Ia vente de bouillon, viande et légumes (3 5 centimes
la portion), et de vin (2 5 centimes le verre).

Cette innovation a produit des résultats fort appréciables.

Dans le but de procurer aux jeunes ouvriers ct ouvricres, pendant
la période critique de la croissance, soit de 13 & 16 ans révolus, un
appoint néeessaire i leur alimentation, il leur est distribué, gratuite-
ment et quotidiennement amidi, un sandwich composé de 40 grammes
de viande cuite et de 140 grammes de pain.

Il existe aussi & 'usine une installation de bains et de douches, qui
rend de grands services.

Dans le but de donner des soins immédiats aux hlessés et aux per-
somnes malades et infirmes, il a été eréé, en 1902, un hopital-dispen-
saire comprenant : chambres de malades, salle d'opération, salle de
consultation, ete., dont le service est fait gratuitement par deux
médecing spécialement atlachés i I'établissement.

Cet hopital, qui est muni des plus récents perfectionnements, rend
les plus grands services a L population ouvritre.
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En 1902, il a ét¢ installé, également au centre des cités ouvricres,
un lavoir avee machine i sécher a la vapeur, pour le lavage dulinge
des ouvriers. Le colit de Uinstallation de Uhdpital et du lavoir s’est
¢levé & plus de 1350.000 francs.

Les établissements de Thaon possédent aussi une vaste bibliotheque
aratuile, renfermant plus de 2.200 volumes. 11 v a ¢té annexé une
salle de lecture tres fréquentée, surtout pendant les soirées d'hiver
par les personnes désircuses d'y lire tranquillement et au chaud,
soit des journaux ou des publications périodiques.

Il existe enfin anx établissements de Thaon diverses sociétés musi-
cales (I'Harmonie}, le choral (la Concordia), de tir, de gymnas-
tique, ete.

La direction estime qu’on ne saurait, en effet, trop encourager des
sociétés de ce genre, en laissant néanmoins a leurs membres la plus
grande indépendance.

Aussi, en été, les excursions, les banquets annuels dont elles four-
nissent I'occasion, ot toutes les catégories du personnel de 'établis-
sement se coudoient, sans distinction de posifion sociale, constiluent
des réunions empreintes de la plus grande cordialité.

Teinture et traitement des tissus de laine.

L'emploi de colorants nouveaux doués de propriétés spéciales,
I'amélioration des machines et Tapplication de traitements de plus
en plus perfectionnés expliquent les progres réalisés dans cette
industrie.

Par la dénomination « teintures et appréts », on entend toute la
série des transformations (ue subit une étoffe écrue, i partir du
moment ol elle sort du tissage jusqu'a celui ol elle est préte pour
la vente et 'utilisation,

Ces transformations se sont, depuis vingt ans, multipli¢es dans une
telle mesure que seuls, ceux qui connaissent la variété des tissus pour
robes, pour draperies et pour ameublement fabriqués dans la région du
Nord, peavent les apprécier. Le traitement, Papprét permettent, avee
la teinture, de tirer d’'un méme tissu de nombreux effets différents;
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les manipulations varient bien entendu dans la meéme proportion
avec les divers genres d'étofles. Nous navons pas Lintention de les
Passer ¢n revuce, nous nous hornerons & examiner rapidement quel-
ques détails spéeiaux.

Tout d'abord, les articles pure laine, ou laine et soje qui doivent
étre teints en nuances tendres et fraiches sont, au préalable, déco-
lorés @ Taide de T'eau oxygénéde, les ertmes ef blanes sont, apres
cetle opération, blanchis i I'acide sulfurcux.

La plupart des établissements de Roubaix comportent un matériel
de premicr ordre, pourva des plus récents perfectionnements,

Hassxarr erines, Roubaix. — A la {dfe de ces établissements nous
devons citer celui de MM. 1laxyaART vRERES. 3 Roubaix, ot sous I'ha-
bile direction de son chef, M. Ed. Ribaucourt, se fabriquent de nom-
breux et remarquables articles qui sont présentés a UExposition de
Saint-Louis avee un art et un gout parfaifs,

L'immense vitrine de cetie usine comprenait sept sections prinei-
pales avee de nombreuses divisions; ne pouvant, vu leur importance,
les déerire en entier, nous les résumons ici le mieux possible, afin de
donner une idée de la diversité des genres de tissus qui sont feints e
apprétés dans lears ateliers de Roubaix of de Wasquehall :

1° Tissus pour robes ;

2° Confections

3° Draperies ;

4° Doublures ;

5° Tissus laine cardée :
6 Tissus laine et soie ;

7° Spécialités diverses.

Laissant de ¢oté les traifements courants, nous nous arréterons 3
des nouveautds plus récentes.

<

Empreintes indestructibles sur iissus . — Co traitement, applicable
sur toutes les étoffes unies, leur donne an relief qui transforme réel-
lement le tissu sur lequel il est appliqué. Ces incrustations sont faites
avant teinture, e, quel que soit le genre d’étofle, le résultat est tou-
jours excellent. Ces empreintes, ces incrustations sont indélébiles of
celte tndélébilité, qui afficme leur supériorité sur tous les fraitements
similaires quon appelle gaufrage, frappage, moirage, INPressions
en relief, ete., cte., constitue leur oviginalité de caractore.

Traitement zibeliné. — La orande voeue dont jouissent ces tissus
T o «
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depuis plusicurs années, est uniquement basée sur la propriété que
posstde la soude caustique de faire rétracter le coton, sans altérer en
quoique ce soit la laine. Le traitement appliqué i cette catégorie detissus
donne, grice i ce proeddé, de vemarquables résultats : touttissu peut,
en effet, sans passer par les opérations du foulage, devenir pavfaite-
men{ homogene, cf conserver intacts les effets de hroché ou dar-
mures voulus par la fabrication. Ce traitement permet Tapplication
d'un tirage & poils tros dnergique qui explique et détermine  son
aspect de fourrure et son nom de zibeliné.

Teintures ombrées. — Les effels de coloration dégradée avaient été
jusgu’alors obtenus plus ou moins heurcusement, soit par le lissage
des matieres teintes, soit en impression, soit encore au moyen «ap-
parecils projecteurs automatiques. Aucun de ces procédés difficiles et
irrégulicrs ne rentre dans le domaine véritable de Ta teinture.

I enest tout autrement des teintures ombrées, simples, doubles oun
triples de la maison Hannart; elles procedent d'un prineipe indus-
tricl qui assure la véalisation régulicre de tous les mélanges, e
coloris que la mode peut réclamer et cela aussi facilement que les
teintures unies qui, jusqu’a présent, ont constitué le domaine de la
teinture en picces.

Cette innovation entrée dans la pratique apporte un changement
fondamental a4 ce procédé méme de la teinture, telle quelle s'est
pratiquée jusqualors.

Ni deux ni frois coloris opposés ne se sont jusqui présent jamais
vencontrés, fondus sur une méme largeur de tissu dans un dégradé
harmonieux et délicat, obtenu par les procédés industriels de cette
maison.

Teinture sur tissus ouw laine cardée. — Roubaix est devenu le
centre de production des tissus cardés et foulés qui, sous la dénomi-
nation _tmazones comportent un grand nombre de lainages divers,
parmi fesquelles nous mentionnerons les amazones pranelles (chaine
peignée, lrame cardée, et chaine et frame cardée.)

Tissus laine el soie. — Cette classe de tissus, dans laquelle peu-
vent ¢tre particulicrement mentionnées les Dentelles et Guipures
laine et soie, les Eoliennes, les Sibériennes et Ausirias pour para-
pluics ¢t ombrelles, comprend une infinité de  tissus telle, quun
tres important matériel a div lui ¢re uniquement affecté.

Teinmiure caméléon. — Cette teinture est une des plus intéres-
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19 et 20. — Vue de quelques aleliers spécianx des usines de Roubaix.
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21 et 22,

— Vues de quelques ateliers spéciaux des usines de Roubaix.
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23 et 24,

— Vues de quelques ateliers spéciaux des usines de Wasquelial (prés Roubaix}.
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santes i signaler. Les effets mordorés qui se produisent sous le jeu
des rayons lumineux et la fluorescence qui se révele suivant Pangle
sous lequel lalumiére se rétracte, sont des phénomeénes appréciés des
connaisseurs.

Blanchiment de la laine.

Ce traitement consiste en un dégraissage complet de la fibre pour
la débarrasser de ses impuretés naturelles et de celles provenant des
diverses opérationsmécaniques qu’elle subit : filature, dévidage, encol-
lage, tissage, etc.

Le blanchiment des tissus pure laine, laine et soie ¢t laine et coton,
est pratiqué avec succes par 1'établissement G. Dmx et G, & Cour-
bevoie.

A. Dens et Bexost, & Roubaix. — La teinture et I'apprét des
velours et peluches de soie et mohair sont pratiqués d'une facon tres
remarquable par cette excellente maison, qui a ainsi contribué puis-
samment, par ses traitements spéciaux, au succes des velours et pelu-
ches de coton, lin, jute et ramie qu'elle exécute jusqu'en 1 m. 30 de
largeur.

Le traitement des articles en cette largeur présente de sérieuses
difficultés qu’elle a su vaincre. Tout récemment, elle a appliqué au
velours coton, qualité Amérigue, un traitement spécial qui lui donne,
malgré la différence de prix existant entre ces matiéres, la douceur,
le velouté et le brillant de coton Jummel. Cette maison revendique
les innovations suivantes : le traitement soierie sur grand fteint des
velours et peluches ; celui des velours de coton Amérigueen 1 m. 35
de large, par procédé spécial, donnant la similitude de matiéres d'un
prix beaucoup plus élevé ; 'impression A la planche sur tous genres
de tissus et spécialement le velours jute triple et double face; le
frappage, ¢ rougeage, les traitements similisés sur tissus ameuble-
ment écru, coton jute, lin et ramie.

Le Jury a accordé un Grand prix a la Collectivité Roubaisienne,
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formée sous le patronage de la Ghambre de Commeree et comprenant
les maisons suivanies:
MM. A Devis et Bexowst, & Roubaix (Mord).
Morre (Albert et Eugéne).
Ripaveorrt (Edouard) (Maison Haxsanr frores).

\

Rorssen (Kmile).
I'me médaille dlor & Morre-Derenvze frorves.

La icinture de ia laine pure oumélangde se trouvait aussi brillam-
ment représentée dans le Groupe 52 ef aux noms déja eités concer-
nant plus particulicrement Roubaix, nous joindrons ceux de MM, Ls
Fis oe A. Gvwrarwer 5T B, Craeeat, i Suresnes (Seine), notanunent
pour leurs produils en laine, laine ct sole et laine et colon.

Les fissus exposis par cette maison sont tout a fait remavquables,
autant par la variété des nuances, lear éelat, leur fraicheur que par
a supdriorité des apprits.

On remarque dans leur vitrine tous les genres de tissus traités
journcllement dans feurs ateliers, les tissus  elassiques ;. mérinos,
cachemire d'Ecosse, armures diverses en laine, aussi bien que les
tissus fantaisie, principalement dans les articles laine et soie, crépe,
dolienne, mélange soie,voile laine et soie, voile tout sole, cle.

Les traitements tout i fait supérieurs donnds aux tissus ct qui font
La spécialité de cette maison, lni ont acquis la réputation justifice
qui s"attache & leur important établissement de Suresnes.

La fabrique de Paris reste toujours sans rivale pour le bon gout
des coloris, la pureté des nuances et le fini des produits.

MM, Grieavwer (Les fils de AL) et E. Cuaeear, & Suresnes (Seine).

Parr Leperus, Bravcmsserime ne Tiosos (Vosges).
SocIETE ANOSYME DE PEIGNAGE DE LAINES, & Roubaix.
ont obtenu chacune un Grand prix.

Fibres végétales diverses.

i dehors do lin, du chanvre, du jute et de la ramie, il v a
dautres fibres végétales qui sont travaillées dans nos colonies ct &

=1
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I'étranger : I'alots, le bananier, Fagave, le magney, le santiveria, le
carata, le pite, le raphia, le coco moho, Pabuca alpha sisal sont
de ee nombre.

F. de Vienine, & Saint-Gilles-les-Haut-Saint-Paul {lle de la Réu-
nion). — Les fibres d'alots exposées par celte maison sont trés inté-

ressanfes.

BELGIQUE

Comme dans e Groupe précédent, les produits de celte nation
sont représentés par des photographies ne permettant aucune dis-
cussion. Nous ne pouvons que rappeler les noms des exposants, pour
la plupart d’ailleurs déja cités :

Veuve Math. Sxorck et C°, Verviers.

Bervaerrs, Félix, Gand.

MarTiy, Célesiin et C°, Verviers,

SociETE pE StaLLe, Bruxelles.

Socrire Vervigtoise, Verviers.

ETATS-UNIS

Newrox et Krevrer Co, Chicago (Ill.). — Laveuse. — Exécutée
en laiton pour la « World's Fair » cette machine se fabrique
ordinaivement en hois, en bois et laiton, en fer galvanisé et
laiton. Ces différents types sont, suivant le genre de travail auquel
on les destine, & engrenages simples ou doubles et sexécutent
en toutes dimensions, depuis 24 > 24 pouces, jusquaux dimen-
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sions les plus grandes, qui sont ordinairement 41 >< 96 pouces (mesures
extérieures du eylindre intérieur).

Ces laveuses remplies d’eau que 'on met en ébullition sont natu-
rellement destinées au lavage des vétements, qui sont lavés, rincés
el passés au bleu dans la méme machine.

Essorcuses avee cylindre en laiton. — Ces essoreuses compren-
nent un cylindre en laiton ne 13 demi-durci dont les extrémités et
les tourillons (¢runions)
sont d'une seule piéce.
Les extrémités sur les-
quelles sont rivées les
lames du cylindre ont,
a leur périphérie, un re-
bord projeté en dedans.

Le cylindre contient,
solidement rivées aux
lames et aux tétes, 13
cotes; dans 5 de ces
cétes sont ajoutées des

entretoises qui relient le
tout et forment une cons-
truction tres solide.

Les dispositifs qui enferment et maintiennent le linge ont 2 pouces
de largeur et sont trés solidement construits, de méme que les char-
niéres qui prennent toute la Jargeur des portes.

27. — Laveuse (Pony Washor).

Coquille tout en laiton pour laveuse. — La coquille consiste en
de tres fortes toles en fer galvanisé, sur lesquelles sont rivées des
lames de laiton demi-durci n°8.

Sur le bord de chaque moitié de la coquille, de forts coins de
laiton sont fixés aux lames et ces deux parties sontensuite boulonnées
ensemble par des vis en laiton (5,19 < 3,4) espacées de trois en frois
pouces.

Un tasseau en fer est boulonné & l'extrémité de la téte de droite.
Ce mécanisme peut recevoir des poulies de 20 pouces de diametre
et de largeur convenable.

Tous les engrenages sont pourvus de protecteurs métalliques soi-
gneusement disposés. La disposition de I'arbre principal permet, au
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moyen d’engrenages intermédiaires aux deux extrémités du cylindre,
de distribuer la force avee régularité.

Le mécanisme, en acier, est automatiquement disposé de facon que
le cylindre fonctionne trois fois dans chaque direction.

La coquille est aussi renforcée par de fortes bandes en laiton qui
guident en méme temps un dispositif de glissement. 11y estjoint une
couverture d’un emploi facile pour l'eau chaude, 'eau froide et la
vapeur.

Essoreuse. — Des que le linge ou les effets ont été passdés au bleu
et rincés dans la « laveuse », ils sont portés & l'essoreuse extrac-
tewr qui, au Imoven
de la force centrifuge,
absorbe et exprime la
plus grande partie de
Veau et les laisse dans
un état simplement hu-
mide.

Essoreuse « bord
massif (avec supportin-
terchangeable). — Le
corps et le bord de cette
machine fondus d’une
seule piece la rend ainsi
tres solide. Le support,
maintenu par 4 vis en _ ; ;
chappe, peut étre enlevé e e . o

filt‘-i](_‘,lllﬂll‘[.(Iu:jul(] les res- 28. — Essoreuse avec cylindre en laiton, (Solid
sorts doivont (~‘J[I"t‘ rem curb extractor) de Newton ot Kreuter Co,

placés. Le « panier » (basket) construit avec le meilleur cuivre
fortement écroui, est étamé des deux cotés et brasé d’apres les pro-
cédés autogenes les plus récents.

Elle s’exécute en 4 grandeurs : 20, 24, 26 et 30 pouces.

La coquille de cette essorcuse est fondue d'une seule picce, ce qui
assure une base rigide pour les « supports » elle travail du « panier ».

Le contre-arbre fixé directement a cette coquille est actionné par
un petit levier toujours sous le contréle de I'opérateur. Cet arbre
f(:rmé de poulies 2 frottement, constitue un procédé simple et
str,

Le « panier » de cette essoreuse, pesant 40 livres, a 26 pouces de
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diametre 5 il est en cuivee ¢eroui renforeé par 4 bandes en acier. Le
fond convexe est doublé en acier et Tortement ¢tamé 1 le rebord du
dessus, tordu en forme de graines de chapelet bead-like i tra-
vers lequel passe une picce dacier ronde de 1/2 pouce, renforce
et protoge la partic supéricure tout cn assurant a Uappareil un par-
fait équilibre.

De Pessoreuse, Uounveaze a plat passe directement i la calandre
qui, dans un seul passage, le rend du eoté opposé parfaitement re-

passe, aussi see que possible, et prét au plissage.

29, Calandre Mangle. de 100 poaces, de Newton ef Kreeuler G0,

Calandre perfectionnée de 100 pouces avec Lablier el moteur
accouplé. — La figure 20 veprésente une calandre de 100 pouces,
avec son moteur accouplé; ce fype parait supéricur a tous auftres
par la propreté et la simplicité de son emploi.

Cette « calandre » & entrainement de 100 pouces occupe un espace
de B pieds 6 pouces en largeur et de 12 pieds en longueurs elle re-
passe tout objet platen un seul passage sur une surface de 100 pouces,
cest-i-dire sur une surface aussi grande que sur celle de machines
plus grandes et plus cotteuses, tout en n'exigeant que moiti¢ moins
de vapeur, grace a la disposition des « coflres » (chests).

Aucune surface chauffée des coffres nest inutilisée et, comme le
tablier fait aussi bien Pentrainement que le rendement, il v a beau-
coup moins de condensation de vapear, ce qui prouve que cette der-
niere est mieux utilisce.
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En repassant sur une calandre ordinaire, les objets sonl amineis
el étirés, car en entrant dans lamachine, ilssont immddiatement aussi
comprimés que lorsquion les sort de la machine a tordre. Ce procédé
non seulement endommage les effets, mais détermine aussi 'humi-
dité du ouatage, qui tend & duveir et a se détériorer.

Dans la calandre de 100 pouces, les objets passent & Uextérieur du
premier coffre, simplement maintenus en position par le tablier; et,
par conséquent, sans auncune compression ; ils ne commencent a étre
sous pression que lorsque plus de la moitié de la surface a repasser
est franchie, alors qu’ils sont déja presque sees et n'avanl plus que
i"humidité néeessaire pour produire le fini des objets repassés. Cette
disposition empéche également le ounaté de devenir trop humide cf
contribue a la durée des vétements.

Cette calandre est disposée de facon qu'an moven du levier, les
colfres & vapeur puissent étre repoussés de 3 ou 4 pouces du roulean
ouateur, ce qui constitue dgalement une éeonomie.

La capacité de cette calandre est égale sinon supérieure 3 « 3 rou-
leaux Hagen ». La vitesse moyenne de vepassage dans les conditions
ovdinaires est d'environ 35 pieds par minute ; des opérateurs exercés
peuvent aisément produire bien davantage.

Un contre-arbre fourni avee la machine permet d'obtenir 2 vi-
tesses; on peut done repasser tres rapidement les petites pieces el
ralentir quand il s'agit de picees plus grandes.

Séchoir cyclone. — Ce séchoir est formé de sections solidement
emboutics et houlonndées. Chaque section consiste en un cadre de fer
galvanisé, avec coins velids en 2 ¢paisseurs de téle gaufrée galvanisée
et isolées & l'aide de 2 épaisscurs d’amiante (abestos). Chaque repli
est en trois parties, chacun étant composé de 26 fuyaux de 1 pouce.
Chaque chambre est fournie avec un systtme de ventilation perfec-
tionné,

Séchoir ¢ sections. — Chaque objet étant empesé est ensuite
placé dans le séchoir A divisious, suspendu et séché.

Le séchoir que nous avons vu a I'Exposition était, du moins en ce
qui concerne les ouvertares, supposé représenter une chambre a
ine section, ainsi d'ailleurs que le démontre la ficure 30, mais les
dimensions étaient d’un tiers plus petites que celles des appareils nor-
malement fabriqués.

Ce séchoir est élabli sur 8 pieds de profondeur et 8 pieds 3 pouces
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en hauteur: la chambre comporte 2 couvertures, un ventilateur
assure la circulation de la chaleur.

Le cadre de ce séchoir est construit en fer de 2 pouces, garni & I'in-
téricur ef i Uextéricur en tole fortement galvanisée ; entre les dewx se
trouve une conche d’amiante, destinée i retenir enticrement la chaleur.

Le séchoir peat contenir deux chariots (¢rucks) ala fois, bien qu'il
en soit fourni trois avee la chambre, ce qui permet d’avoir un cha-
viot, chargé ou en déchargement pendant que les deux autres sont
en séchage. La pres-
sion de la vapeur est
d’environ 70 & 80 livres
anglaises et le séchage
d'un chargement d’ef-
fets est effectué en un
temps variant de 235 a
35 minutes.

Les chariots ont
7 pieds de profondeur
et 18 pouces de lar-
geur, ils sont construits
en tubes de fer gal-
/' vanisé, montés sur rou-
o lettes a billes (ball bea-
o .~ ring) et disposés i rece-

voir tous genres de

30. — Séchoir 4 section tout en métal, de Newton vétements.
¢t Kreuter Ce.

il
i
i
i
i

l
j

Les ouvertures de ce
séchoir sontsimilaires i celles d'une glaciere, les portes montées sur
charniéres en laiton ont 24 pouces de largeur. Chaque ouverture pos-
stde une série de rails disposés de facon & ce que, cn prenant
contact avec les ouvertures, le chariot trouve immédiatement sa posi-
tion correcte.

Le ventilateur est constitué de 4 lames ayant chacune % pieds
6 pouces en longueur; il repose sur un support digsposé de maniére
A ne projeter, en tournant, aucune goutte d’huile sur les objets. Ces
lames étant ajustables peuvent étre tournées dans I'angle voulu, de
maniére i accroitre ou diminuer la quantité d’air utile & la circula-
tion de la chaleur.

La chaleur est fournic par 3 rouleaux verticaux comprenant
26 tubes d'un pouce, solidement assemblés.
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Calandres. — Apres avoir  quitté le séchoir, les chemises, cols
et manchettes sont humectés et pressés. Ils sont ensuite préts i dtre
repassés, ce qui s'accomplit au moyen de la Calandre ou repasseuse
combinée dont ci-dessous la description.

Calandre n® 5 combinde. — La Calandre n® 5 résume les plus
récents progres apportés aux machines pour le repassage des che-
mises, cols et manchettes fournissant un travail considérable et, par

31. — Calandre (Ironer n* 5) de Newton et Kreuter Co.

sa combinaison, convenant aux grandes blanchisseries. Elle est dis-
posée a table haute, i table rabattante et se fabrique pour che-
mises scules ou pour chemises, cols et manchettes ; pour glacage
moyen ou pour repassage domestique simple. Le rouleau chaud
{"_8 pouces de diametre et 10 pouces de longueur sur la machine
simple « bosom » et 18 pouces de longueur sur la machine com-
binde. Les emboitages de cou, les godéls d’humectage et les allu-
moirs sont fournis avee chaque machine. Les poulies ont 16 pouces
de diameétre et peuvent effectuer cent tours par minute sur la
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machine & glacage moven et 50 tours sur la machine domestique.

Les engrenages sont efficacement pourvus de protecteurs et les
picces ajustables et interchangeables. L'emboitage de cou et le sys-
teme protecteur de la table permeltent de manipuler proprement
et rapidement tous les genres de chemises. La table de la machine
est en outre pourvue d'un systtme d'attache permettant de la déplacer
& volonté pour enlever rapidement la chemise sous le rouleau de
chauffe. Ce procédé est pour ainsi dire indispensable lorsqu'il s'agit
de repasser une chiemise a devant ouvert, Fopératenr pouvandt ainsi
retarder légerement la
pression.

Lamachine estpour-
vue d'un allumoir et
d'une série de godets a
humecter, qui la ren-
dent tout & fait com-
plete. La figure 32 en
donne une vue exacte.

Repasseuses deban-
des. — Apres avolr 6té
repassée sur le devant,
la chemise passe sur
la machine & bandes

qui exécute les cols et

poignets et termine
32, — Cu]u||(11'(;‘91’1\(3(1‘1\1"7t([l)(:l\'zlll‘i HEII:.;CZH(\: Sleeve Troner) COs p.‘:l['til.‘ﬁ.

. S La figure 33 repre-
sente exactement le dernier modele de la repasseuse & bandes avec
extenseur, donnant le fini domestique et n'étirant pas le linge; ce
perfectionnement convient spécialement au blanchisseur désirant
une grande production, mais il sera appréci¢ surtout par tous ceux
qui recherchent un travail parfait.

Le roulcau de chauffe a 6 pouces de diametre et s’élablit en trois
fongueurs : 2, 4 et 5 pouces.

Le point de contact est placé de maniére & étre loujours en vue de
Uopérateur, alin qu’aucun roussi ne se produise pendant le repas-
sage.

L'examen de la figure 33 indique les nombreux points d’excellence
qui placent cette machine & la téte des repasscuses de chemises. Le
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mécanisme  réversible est absolument équilibré, simple, compact
et durable. La machine est activée par des poulies serrées ou liches
a volonté, et par I'action des deux evlindres.

Les rouleaux de chauffe ont 6 pouces et demi de diamétre et les
roulcaux couverts 5 pouces.
L’emplacement occupé par la
machine de 36 pouces est de
25 >< T4 pouces; elle se cons-
truit en trois grandeurs : 20,
30 et 36 pouces.

Calandre pour corps de
chemises. — Aprés que le
devant, le col et les poignets
de la chemise ont été repassés,
on arrive & Popérationdu repas-
sage du corps et du reste des
manches, les laissant & état
de fini comme repassage ; il ne
reste plus qu'a plier la che-
mise et appréter pour la liveai-
son.

La surface de repassage de
cetle machine est de 30 pouces
de longueur. Lesrouleaus sont
véversibles et la machine bien
équilibrée. Elle a, d'ailleurs,
fait ses preuves dans de nom-
breux cas et donne une com-
plete satisfaction.

Enﬁn, la lnili.‘i(lll NIQ\\'TUN et 33. — Calandre a extension pour bandes Du—
KRF‘IT'I‘FB (o nous soumet en mestic band [roner, n* 1) de Newton et Kreuter (o,

core sa repasseuse « Champion » pour cols et manchettes. Cette
machine se construil en deuy grandeurs, 28 et 42 pouces de lon-
gueur, et estdisposée de facon & produire le fini ordinaire et le demi-
alacé.

Les cols ot Jes mancheties sont entrainés d'un cylindre & Tautre
sans 'aide dy tablier
machine,

Le

» ¢¢ qui conslitue une des particularités de cette

s eylindres sont recouverts de deux picces d'étolle en laine sans
8
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couture, formant un lit tres doux permettant de ne pas abimer, en
quoi que ce soit, les angles des cols et des manchettes ; la table qui
recoit le travail est, & chaque extrémité, disposée de maniére a faci-
liter le glissage des cols el manchettes dans un panier.

La pression est donnée a la main et & volonté sur l'un ou lautre
¢oté de la machine par une roue et des poids spéclaunx.

34. — Calandre pour corps de chemises (Réserve Body Ironer)
de Newton ot Kreuter Co.

Les repasseuses 4 combinaison sont naturellement utilisées par les
petites blanchisseries dont le travail ne permet pas d'avoir une ma-
chine exclusive pour les chemises et une autre pour les cols et man-
chettes. Les grandes blanchisseries sont a peu pres les seules em-
ployant les grandes machines & cols, et la « Champion » appartient
A cette catégorie.

La machine de 28 pouces produit de 30 & 35 cols par minute.

Teinture.

Pendant la période décennale qui vient de s’écouler, I'impression
el la teinture ont fait, tant au point de vue des machines que des

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



GROUPE 52, — MATERIEL ET PROCEDES DU BLANCHIMENT, ETC. 113

applications chimiques, de notables progres. L'imagination et la
science se sont donné libre carricre et ont engendré une grande va-

riété d'ingénieux procédds.

La maison Sroor. Bruixe C°, a Saint-Louis (Mo.), semble s'¢tre fait

35, — Calandre « Champion », de Newlon et Kreuter (o,

}111(3. spécialité de la teinture en hleu. 1 figure dans sa vitrine une col-
ection de produits qui, assure-t-elle, résistent parfaitement & Iair,

la lumiére et aux lessives.

La maisor QG Sai is ‘ i
aison Roescn, A., & Saint-Louis (Mo.), expose un appareil a

y &

teindre P o] : s
“ndre qui parait présenter un certain intéret,
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Laveuses ou Lessiveuses.

On connait depuis plusicnrs anndes déja des appareils appelés les-
siveuses, mais on pourrait aussi bien les désigner comme « cuiseurs
de linge », ecar ils ne pourraient servir au
nettovage des ohjets de laine qui  seraicnt
détruits par la lessive chaude.

La Vasaer C°, & Binghamton (N.-Y.), pré-
sente un laveur qui peut utiliser les lessives
froides ou chaudes et méme l'cau pure, et
servir aussi bien pour faire le conlage que
pour le lessivage ot le rincage. Dans les
lessiveuses ordinaires, 'cau, remontde et pro-
jetée par ¢bullition passe, sous I'action de la
pression, & travers le linge. Dans le laveur,
un effet purement mécanique de va-ct-vient,
de gauche & droite, de lappaveil est pro-
duit par deux ressorts & boudin du meil-

de la Vasher (-,

leur acier: ils attirent et retiennent chacun leur four le baquet, et
se le renvoie si bien que la mise en mouvement s'opere trés facile-
ment. Au fend du baguet sont fixés des barrcaux en forme de rayons.
Clest 1a que se place le linge que Uon recouvre d'un disque ou agi-
tateur percé de trous et garni aussi de bavreaux i sa partie posté-
ricure. (et agilateur appuice légeérement sur le linge et le maintient
constannment dans Ueau pendant Popdération.

Ce mouwrement est suffisant pour faire couler 'ean entre les fils des
tissus, de manitre Aen assurer le neltovage complet et régulicr. 11
présente done sur les anciens systémes plusicurs avantages: il peut
sepvir au favage de tout wenre de linge, en toile, en laine ou en
soic: il est économigque en raison de la suppression du fourneau et
de la vapidite du travail 1 il est aussi hyvgiénique parce que, lavé
chez soi, il évite le contact du linge étranger qui peut étre contaming.
Enfin, il ménace le linge qui, n'étant ni brossé, ni battu, opérations
qui amenent une ditirioration rapide, n'est plus soumis A Peffet des-
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tructeur de lessives surchauffées, soit par usure des fils ou par usure
de 1'étoffe. L’appareil est de construction simple ¢t robuste ; il se
compose de deux parties principales: le pied et le baquet.

JAPON

Comme toutes les autres industries, celle du coton se développe
rapidement au Japon. Son centre principal est le district d’Osaka.
Les fils d’or exposés par la maison Hicvcm Buxstke, de Kioto, sont
pour la plupart destinés a la consommation indigéne. Cette Exposi-
tion présente néanmoins peu d'intérét au point de vue technique et
ne peut donner qu'une idée hien incompléte de Pindustrie japo-
maise qui, d'ailleurs, est bien plus complétement veprésentée dans
d’autres Groupes.

MEXIQUE

Quoique peu importante également quant i son Exposition, I'industrie
mexicaine du coton semble depuis quelques anuées prendre un grand
dévvln_ppmnent. Les établissements actuels ont été généralement or-
g;t_niség bar nos nationaux. L'élément commercial ot industriel fran-
“als est dailleurs peépondérant dans ce pays.

Les fabriques de cotonnades de San Antonio, de Santa Rosa, d’Ori-
zaba, des filatures de tissus de laine de Guadelupe, Guadalajara,
Mexico ot Puebla ainsi que nombre de fabriques de bonneterie ont

ME crdine e, < . , . .
€té crédes ou sont dirigées par des Franeais. Malgré leur pen d'inté-
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cét, nous devons mentionner les échantillons de teinture ct de toile

exposés en collaboration par les maisons
Mowar et Graxoisox Huos, & Oxaca, Yarn.
Mo~oz Jose TexseLvcan, a Puebla, Yarn.
Ponrira Vivoa (de), & Léon, Ota, Yarn.
Scavrre, Carlos, & Colima, Col. Yarn.

N2
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GROUPE 53

MATERIEL ET PROCEDES DE LA COUTURE
ET DE LA CONFECTION DE L'HABILLEMENT

Crasse 326. — Outils ordinaires de la couture.

Crasse 327. — Machines i couper les étoffes, les peaux, les cuirs.

Crasse 328. — Machines a coudre, i piquer, & surjeter, & hro-
der, etc., ete.

Crasse 329, — Machines i faire les boulonniéres, 4 coudre les
gants, les tresses de chapeaux de paille, les cuirs, les chaussures, efec.

Crasse 330. — Carreaux et fers i repasser.

Crasse 331. — Bustes et mannequins pour I'essavage.

Crasse 332, ~— Machines 2 préparer les picces de chaussures dé-
tachées (estampage, cambrage, ete.)

Crasse 333. — Machines a monter, a cheviller, & visser, & clouer.

Crasse 334, — Machines pour la fabrication des chapeaux de
paille, de feutre, cte.
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GROUPE 53

Description des Expositions

Les spécialités de ce Groupe se répartissaient ainsi :

Bustes et mannequins. e e e e e
Calibres, conformateurs, journaux de mode,
méthodes de coupe, patrons découpés .
Machines i attacher les boutons .

Machines a coudre. . .
Machines {couso-brodeurs)

Modoles en réduction .

Total.

La répartition par nationalité s'¢tablit ainsi :

Etats-Unis (Chicago (111.), 2, Détroit (Mich.), 1,
New-York, 4, Toledo (O.), 1. . .. . ...

France (Paris). . .

Allemagne (Berlin) . . . . . ... ... ...

Argentine (République) (Buenos-Avres).

Belgique (Bruxelles).

Brésil, Parana (Sao-Paolo)

Chine (Gouvernement impérial). .

Grande-Bretagne (Londres) .

Total.
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Bustes et Mannequins.

L’industrie de la confection et de I'habillement comporte des ac-
cessoires fort importants. 1ls sont pour la fabrication des vétements
ce que sont les formes pour la fabrication des g
chaussures et des chapeaux. lls permeltent aux
confectionneurs de fabriquer couramment des
stocks considérables de vétements pouvant des
lors étre liveés A des prix modérés. Aussi les
ateliers de confection sont-ils maintenant abon-
damment pourvus de mannequins répondant
aux différentes exigences de la mode. On les

37. — Mannequins divers de la maison Stockmann.

trouve également dans les petits ateliers et méme dans la famille
ot ils sont d’une grande utilité pour les transformations a4 apporter
aux vélements et pour les réparations. Enfin les bustes et les
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mannequins ont encore un autre role, ils servent dans les étalages
n prosenter les costumes d’'une maniére avantageuse, & en faire
valoir toute I'élégance, et le public peut ainsi se rendre un comple
exact de Deffet produit par les vétements qui lui sont offerts.

Pendant de longues années, les mannequins n’existaient guére que
sous une forme grossiére de paniers en osier ou en fil de fer. Mais
cette industrie se développa rapidement pour la confection des véte-
ments de dames et on vit alors apparaitre des mannequins en carton
recouverts de toile, dont les formes ¢taient rigoureusement ctudides.

Ils sont maintenant employés non seulement pour les vétements
de dames, mais encore pour les vétements d’hommes, de fillettes et
de garconnets. Enfin, on fabrique également des mannequins arti-
culés permettant de présenter les modeles dans loutes les positions et
en des scenes les plus variées.

[Jindustrie des mannequins est restée, jusqu'a ce jour, a peu pres
exclusivement francaise, on pourrait méme dire parisienne. (est
parce qu’elle doit suivre toutes les variations et les caprices de la
mode; étre, par suite, en contact permanent avec les grandes maisons
de couture et de confection.

La Section francaise était représentée par la maison Stockyany, de
Paris (hors concours en 1900}, qui est, sans contredit, la plus impor-
iante de toutes et qui, dans une large mesure, a contribué & amener
cette industrie au degré de perfection qu'elle atteint anjourd’hui.

Journaux de Mode.

Les journaux de mode ont pour but non seulement de tenir les
dames et les jeunes filles au courant de tout ce qui concerne la mode,
mais aussi de les initier aux travaux de couture, aux arts d’agrément
et de permettre & celles peu fortunées ou recherchant économie,
de confectionner elles-mémes la plupart de leurs veétements.

Ces journaux sont, en France, assez anciens déji et fort répandus.
Aux Etats-Unis, les publications analogues ont pris depuis plusieurs
années une place importante dans V'industrie du vétement et, grice
i des procédés photographiques tres perfectionnés appliqués & la
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lithographie, ils obtiennent des gravures d’habillements pour hommes
et pour dames tres remarquables.

Les méthodes de coupe contribuent également et dans une large
mesure a 'enseignement professionnel; les patrons découpés ne s’ap-
pliquent guére qu'aux vétements de dames; ils s’adressent naturel-
lement platét a la femme qui veut se faire confectionner chez clle
un vétement, qu'ils ne visent I'industrie du vétement. Quant aux
appareils conformateurs, ils permettent, pour la plupart, d’oblenir
une plus grande exactitude dans la conformation ; ils simplifient le
tracé de la coupe ct évitent parfois la prise de mesures. Des méthodes
et tracés de coupes métalliques sont exposés par la Mac Dower. C°,
de New-York City.

Plusieurs séries de patrons en carton moulé ou cousu, en papier
ou en mousseline, sont également exposés par les maisons :

Burterick Pusrisnine C°, Lirn, New-York City (1).
Currax Epwanrp, & Chicago (111).

Inear Fasmon €°, & New-York City.

Lyons, Huen and C°, & Lansing (Mich.).

Masc Carr C°, & New-York City.

GeNeraL Execrric Ce, & Schenectady (N.-Y.).

Mc Dowrrr Co, & New-York City.

Staxparp Fasmon C°, & New-York City.
Vavextine, G. V., Chicago (Ili.).

{1} La Compagnie Butterick au capital de 40 millions publie aux Etats-Unis une
belle revue de famille,

Elle indique un tirage de un million d’exemplaires par mois et deux autres
tirant ensemble 500.000 exemplaires ot se retrouvent les annonces du Delineator
créé il y a prés de 50 ans.

Cette maison avait débuté par la fabrication des patrons pour rohes et vend
actuellement dans le monde entier par ses agents 22.000,000 de patrons par an.
Ce département lui permet non seulement de s'adjoindre les meilleurs collabora-
teurs pourla eréation de nouveaux modéles, mais encore, ce quiestle plusimportant,
de recevoir tous les mois une statistique de 2 millions de modéles vendus qui lui
permet de savoir avec certitude non pas ce que les fabricants voudraient vendre,
mais ce que le public demande.

La Compagnie Butterick vend ses patrons en Europe el publie des revues pour
chaque pays. Le Miroir des Modes en France, the Delineator en Angleterre, une
édition allemande, une édition espagnole pour UEspagne, les Antilles et I’Amdé-
rique de Sud.
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Machines diverses.

Tae Usiversat Borrox Fastenixe and Burrox Co, & Détroit (Mich.}, pré-
sente une machine & fixer et river les boutons au moyen d'une
agrafe en fil d’acier. Ge modeéle bien connu a été, néanmoins, perfec-
tionné par un nouveau procédé de rivetage.

Houer J. Youse, & Toledo (0.). — Il 0’y a rien de particulier i
retenir de cette Exposition qui, en méme temps que des machines
4 coudre vendues sous le nom de « Young » et avec meubles spéciaux
pour leur emploi, qui d’ailleurs ne sont pas de sa fabrication, exhibe
des articles de voyvage, des malles & tiroirs, des sacs et divers autres
produits analogues. De grands panneaux contiennent des assorti-
ments complets de serrures des grandes fabriques américaines : la
Yale et Towne Mfg C°, Star Locke Works, Eagle Lock C° et la Cor-
hin Cabinet Lock C°. Nous devons toutefois signaler la tentative faite
pour faire intervenir I'électricité dans les organes des ‘machines i
coudre précitées. Mais cef essai, on peut le dire, ne laisse encore
prévoir aucun rdéle prépondérant de I'éleetricité dans la constitution
méme de la machine & coudre ; d'autre part, son utilisation conime
agent moteur reste encore subordonnée i des convenances particu-
licres constituant des conditions exceptionnelles. Toutefois comme
cette maison, qui n'est qu’un gros intermédiaire entre fabricants et
détaillants, ne fabrique pas, nous eslimons ne devoir lui accorder au-
cune autre mention spéciale.

REPUBLIGQUE ARGENTINE

M. Lavaiie, Jose, Buenos-Ayres, présente une série de patrons en
carton et en métal assez intéressants.
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BELGIQUE

Les AreLiers pE 1A SENyE, 1 Bruxelles, exposent dans unc série de
photographies des fils et tissus spéciaux. Gitons aussi les bustes et
mannequins de M. . Bossvr, & Bruxelles.

BRESIL

M. Joaguiy, Josg, i Parana, soumet une colleetion de formes pour
chaussures, et M. Pgrricy, Alecide, a Sao-Paolo, une collection de

mannequins.

CHINE

Le GOUVERNEMENT IMPERIAL expose, comme dans les Groupes précé-
dents, divers spécimens, en réduction, d'objets d'usage courant dang
I'industrie textile : outillage de couturiéres et de tailleurs, des
aiguilles, des fers i repasser pour blanchisseuses et pour tailleurs
dépourvus d'intéret.

GRANDE-BRETAGNE

La collection la plus compléte en machines de tous genres est pré-
sentée par la Sixeer Mfg C, dont les principales usines sont ausx
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Etats-Unis, mais qui, en raison de celles qu’elle posséde & Kilhovie
(Fcosse), expose également dans cette Suctitm. Nous n'en ferons done
qu'une étude unique, dans la Section américaine.

MACHINES A COUDRE ET COUSO-BRODEURS

Couso - Brodeurs.

CONSIDERATIONS GENERALES

Nous rappellerons, a propos des couso-brodeurs, que ce genre de
machines est presque aussi ancien que les machines & coudre ordi-
naires, puisque les premicres sont dues & Thimonnier et & Magnin,
de Lyon qui, & [a date du 5 aout 1848, prirent un brevet pour un
couso-hrodeur dans lequel une aiguille tournante permettait d’exé-
cuter des ronds cf des festons sans tourner 'étoffe. Toulefois, ce
principe n’avait pas recu de ses inventeurs une solution pratique et
ces machines ne se sont réellement développées qu'a la suite des
essais et des recherches de Bonnaz et de Hugand, tous deux également
compatriotes de Thimonnier. (Cest en 1863 que Bonnaz f{it breveter
son systeme de brodeuse qu'il présenta & I'Exposition Universelle de
1867, de méme que Hugand, mais c'est seulement en 1868 que
Bonnaz en fit une machine d'un fonctionnement pratique.

Cette machine travaille au moven d'un crochet qui, descendant &
travers 'étoffe, vient prendre en dessous de celle-ci, une boucle de fil
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que lui présente un accrocheur, puis remonte en entrainant la
houele, 1'étale sur le tissu et raméne une autre boucle qu'il fait
passer A travers la précédente. (Vest le point de chainette en dessus
tel qu'il ¢tait exéeuté par la machine de Thimonnier avec piqlre ou
arriere-point en dessous; ce quelle présente de particulier et la
rend propre a étre emplovée pour la broderie, ¢’est son entrainement
aniversel qui s’effectue sans avoir & toucher a I'étoffe; en effet en tour-
nant une petite manivelle placée sous la table, on transmet un mou-
vement de rotation au porte-aiguille, & I'acerocheur qui présente le
fil et & la griffe qui entraine U'étoffe et regle la longueur du point.
On peut done en tournant la manivelle produire 'entrainement du
tissu dans une direction absolument quelconque. Tant que la mani-
velle est immobile, la broderie s’effectue en ligne droite, dés quion
tourne la poignée, la broderie change de direction et décrit alors des
courbes de rayon d’autant plus petites que la poignée est tournée rapi-
dement, courbes dont les branches peuvent d’ailleurs se croiser a
volonté. On comprend des lors qu'il est facile, dés que l'on possede
le tour de main nécessaire, de faire suivre & la broderie, soit des
dessins tracés & l'avance, soit des dessins laissés & la fantaisie de
I'opérateur.

L’invention de Bonnaz fut reprise dés 1868 par la maison CorygLy
et fils, de Paris, et le succes fut tel que ces machines furent adoptées
partout, aussi bien en France qu'a 'étranger, et qu’elles transforme-
rent complétement industrie de la broderie. Depuis lors, la machine
a été modifiée sensiblement, mais on v retrouve toujours I'entraine-
ment universel & manivelle ci-dessus déerit.

En France, la broderie mécanique est presque cxclusivement con-
cenfrée a Saint-Quentin, il en est cependant encore beaucoup importé
de Saint-Gall (Suisse), et de Plauen (Saxe).

Par les perfectionnements ininterrompus apportés i cette machine,
la maison Cornély et fils est arrivée 4 en faire un véritable instru-
ment de précision. Dans Vancien modele, le mouvement était donné
par un seul pied au moyen de la pédale de droite (le pied gauche
servant & produire Pembravage et le débrayage). Une nouvelle dis-
position qui emploie les deux pieds pour actionner la machine
permei d'angmenter la vitesse en diminuant la fatigue. Le mouve-
ment est imprimé par deux pédales solidaires actionnant arhre du
volant-moteur, mais 'action des pieds ne détermine aucun jeu de
pieces de la machine tant que l'opérateur, tenant dans la main droite
la poignée de lamanivelle qui est sous la table, n’exercera une légere
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pression de haut en bas, opérant ainsi U'embrayage et, par suite,
déterminant entrainement dans un mouvement général. Pour en
suspendre Ueffet, il suffit de licher un peu la poignée du ressort
qui, par l'action de celui-ci, remonte aussitot. L'arrét da jeu de la
machine se produit instantanément, ce qui donne la faculté de
ne faire exéeater & laiguille que le nombre de points déter-
miné.

Le point, dit point mousse, s'obtient en tournant le crochet dans
son support sous un angle d'environ 120 degrés a partir de sa posi-
tion normale. 1l se produit ainsi une série de houcles juxtaposées,
mais non entrelacées, soit une série de points manques.

On voit d’abord la machine & soutacher qui n’emploie qu'un
scul fil et qui est destinée & coudre une soutache sur I'étoffe, en
suivani les contours d'un dessin quelconque. Une variante permet
de poser la soutache au-dessous de I'étoffe ; le point de chainette se
trouve alors du cété opposé i la soutache, c'est-i-dire i 'envers de
I"étoffe.

Une autre machine appelée festonneuse produit un point en zig-
zag, qui s'obtient par la combinaison de I'entrainement universel
aveec un mouvement de va-et-vient.

Comme la couture simple & point de chainette ne pouvait produire
quune broderic un peu maigre, les constructeurs ont cherché i
donner plus de relicf & la couture et v sont parvenus par la bro-
deuse a deux fils. Le travail ainsi obtenu est un cordonnet ou
ganse dissimulant entierement le point de chainette et pouvant
¢tre produit en toute grosseur, nature ou couleur, selon les
fournitures employées pour l'enroulement. Ce mouvemement est
obtenu par un dispositif composé de trois engrenages, emprunté
depuis par les automobiles et transformé dans leur différentiel.

Par unc autre modification, on est arrivé a emplover trois fils, ce
qui permet d’obtenir une broderie beaucoup plus grosse. En modi-
fiant & volonté les trois éléments de la couture : le point de crochet,
le fil central et le fil d’enroulement, on obtient ainsi les effeis les
plus variés.

En remplacant le fil central par des perles enfilées, la machine
devient alors une perleuse.

Il existe enfin ane machine 4 quatre fils produisant une broderie
plus volumineuse encore que les précédentes. Elle comporte deux
aiguilles montdes sur un méme support avec éloignement variable
selon le travail 4 exécuter. Des cffets varies peuvent ¢tre obtenus par

i
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cette machine; en placant les deux crochets irées haut on obtient,
nolamment :
1° Des boucles laches formant des picots plus ou moins longs ;

2° Un point de picot sur un seul ¢oté pouvant étre produit dans

tous les sens de la broderie ;
3° Un point tres long pouvant servir de feston |

38. — Machine A de la maison Cornely et fils.

4o Bt enfin, un hourrage donnant beaucoup de velief a la broderie

Sobtient par Uintroduction d'un fil spécial dans le tube central et

Ponglette de la machine.
['ne autre machine, fonetionnant avee une aiguille a crochet dis-
o en dessous de la table et travaillant de bas en haut et des-

[)H.‘RL;
ganses bourdons et milanaises, de\-'ient
o bl

tinde i coudre les perles,
la machine perleuse. La fourniture a appliquer provient d'une
e en haut du tube central supérieur et descend jusque

hobine placé
e tube, étant pourva de deux rainures, permet dy

dans l'onglette. C
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appliquer simultanément deux i‘{)lll'raiitll‘es, soit deux perles, une
perle ou une ou deux ganses i volonté.

Nous donnons figure 38 une vue de la machine A, qui est la
premiere avant été disposée avee entrainement universel. Cette
ilm'enlion, quoique remontant & 40 ans, est encore, aujourd’hui, uni-
versellement employée dans les industries du rideau, de 'ameuble-
ment, des confections pour dames, des voileties, elc.

C’est sur le principe de Uentrainement universel que toutes les
productions de la maison Cornély el Fils, ont été basces. Elle cons-
truit pres de trente modcles différents travaillant avee 1, 20u 3
aiguilles et 1, 2, 3 ou 4 fils, qui ont trouvé leur application dans
toutes les branches de 'industrie textile.

La figure 39 reproduit unc vue de la machine L a 3 fils, qui est
une des inventions les plus récentes et qui a obtenu un grand succes.
Cette machine produit les effets fes plus variés de ganse et de sou-
tache, depuis les hroderies les plus fines pour les dentelles jusquaux
effets les plus lourds pour 'ameublement; cette machine travaille
avee une scule aiguille, mais peut cmplover 1, 2 ou 3 fils, sclon la
nature du travail & produire.

ALLEMAGNE

La Berizven Stickyascnney Farnig ot la maison Lintz et Eckirpr,
toutes deux a Berlin, ot seules exposantes 4 Saint-Louis, présentent
desmachines Intéressantes, dérivées de celles que nous venons d'exa-
miner, mais néanmoins construites avee soin el précision et compor-

1
i

and plusieurs perfectionnements accessoires.,
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Machines a coudre

CONSIDERATIONS GENERALES

Sans vouloir refaire historique des machines & coudre, qui a 6té
fait nombre de fois, notamment lors de I'Exposition de 1878, ainsi
que par I'éminent M. Alfred Picard, dans son rapport sur I'Exposi-
tion de 1889, nous rappellerons briévement que les premiers essais
faits en France sont dus a Barthélemy Thimonnier. 1l fut I'inventeur
de 1a machine cousant i un fil, au point de chainette. La date du
premier brevet Thimonnier est du 17 juillet 1830. Un deuxiéme
brevet fut pris par lui le 20 juillet 1845 pour perfectionnement
Q'une machine & un seul fil i point de chainette, dont un spécimen
a figuré, en 1900, a UExposition rétrospective des machines 4
coudre.

Vient ensuite, mais seulement aprés Uinvention francaise, le 10 sep-
tembre 1846, le brevet de I'Américain Elias Howe, pour sa machine
A deux fils avec aiguille et navette.

La construction des machines & coudre resta longtemps station-
naive en France ; mais aux Etats-Unis, de nombreux perfectionne-
ments v furent apportés non seulement par Elias Howe lui-méme,
mais encore, en 1851, par les Américains Grover et Baker et surtout
par Wheeler et Wilson, qui inventerent une machine & coudre a
deux fils avee une aiguille et une navette en forme de disque
cireulaire. La machine & point de chainette était elle-méme modifide
par le célebre Isaac Merit Singer, qui remplacait le crochet par une
aiguille percée prés de la pointe.

D’autres inventeurs voulant éviter Iinconvénient de la navetie,
imaginorent d’employer, concurremment avee Paiguille recevant le
fil 'une bobine supérieure, un crochet muni lui aussi d'un il dans
lequel passait un second fil venant d'une bhobine placée i Ta partie infé-
vienre. On obtenait ainsi nn point de chainette double dit point
noué, formant d'un coté une piqiire et de Pautre des boucles entre-
lacdes.
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39, — Machine L 4 3 fils de 1a maison Cornely et fils.
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Parmi ces inventeurs, on doit citer Grover et Baker (Etats-Unis),
Reimann et Journaux-Leblond (France) et Otis Avery (Etats-Unis),

A U'Exposition de 1855, on remarquait particuliécrement la machine
Wheeler et Wilson, avec sa navette & disque plat tournant vertica-
lement et munie d'un bord saillant formant crochet pour entrer
dans la boucle de fil présentée par I'aiguille.

En 1867, on vit en France la premiére machine i coudre les ganls,
inventée par 'horloger danois Henricksen, cousant en surjet avec
une aiguille horizontale et pourva d'un dispositil d’entrainement
constitué par deux petits cvlindres striés & axes verticaux, entre les-
quels on placait les parties de peaux a réunir par la couture.

En 1878, on constate surtout des perfectionnements de détail, notam-
ment dans le systtme Wheeler et Wilson.

En 1889, deux machines attiraient particulierement I'attention : la
machine i boutonniére de Reece (Etats-Unis) et I'éventailleuse-bro-
deuse de Darracq (France).

Ce qui a été dit a I'époque des Expositions de 1878 et de 1889 au
sujet des machines & coudre ordinaires, peut étre redit encore avee
autant de raison de I'Exposition de 1900, et méme de celle de Saint-
Louis. Aucune machine ne s'est révélée par des perfectionnements
importants et c’est seulement dans les détails secondaires que l'on
peutsignaler quelques modifications apportées aux modeles précédents.

Les machines & coudre, en eflet, paraissent arrivées & un degré de
perfectionnement difficile a dépasser. Les constructeurs s'attachent
maintenant beaucoup moins a changer la forme de leurs modéles qu'a
en rendre la construction plus précise et 4 en diminuer le prix de
revient.

Tous les efforts des ingénicurs visent, invariablement, & la créa-
tion des machines automatiques & grand débit et & production inten-
sive  supprimant toute fatigue physique pour les mécaniciens
appelés a Jes diriger.

FRANCE

. . )
E. Dingeox g1 Cie, Paris.

N

Sauf 1a Compagnie Singer (the Singer Manufacturing Co) qui
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représentait, pour VAngleterre et les Etats-Unis, Uindustrie des
machines i coudre, MM. Diligeon et C'¢ étaient les seuls exposants
représentant cette indusirie pour les pays étrangers.

Cette maison a soutenu de son mieux Uindustrie indigene et pré-
sentait 4 Saint-Louis une série de machines dites:

i navette rotative ;
2 navette centrale ;
A fil continu.

Dans leurs modeles i navette rotative, la bobine ou canette est
fixée au centre du crochet dont U'entrainement est effectué par un
dispositif en forme d’arc de cercle excentré par rapport au crochet.
Cette excentration permet & Ja boucle du fil de aiguille de passer par
le jeu existant entre celle-ci et le crochet et de faire ainsi le tour du
crochet et de la canectte.

Quoique continu, le mouvement est néanmoins différentiel, pour
permettre aux divers organes concourant ala couture de se présenter
utilement dans la position voulue. Le modéle H est destiné a la lin-
aerie, la confection pour dames, la fabrication des corsets, etc.

Un autre plus robuste, dit F, est établi pour résister aux grandes
vitesses réclamées des installations industriclles sur banes ou moteur.

D’autres types enfin, dits: « Machine rotative & canette centrale »
et « machine 2 fil continu avec hobine en dessous » existent en divers
modeles (machine G et & fil continu).

Ces machines sont naturcellement varides dans leurs formes, dans
leurs dimensions, dans la disposition des organes principaux ou acces-
soires, dont la plupart sont trempés et rectifiés ensuite apres trempe,
de facon A réduire au minimum 'usure déterminée par un usage
rapide et constant et & répondre a tous les besoins de la couture.

Une seule fabrique francaise de « couso-brodeurs » & notre con-
naissance, exporte aux Elats-Unis, el bien que repriésentée a Saint-
Louis, par 0.-J. Ahlstrom son agent & New-York (Produits confec-
tionnés) elle n'a pas cru devoir exposer directement: il faut done
savoir gré a ceux de nos rares constructeurs (ui, avec la quasi-certi-
tude quaucune affaire n’en pourrait résulter, v ont envoyé quelques
spécimens de leur industrie.
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1. — Machine modéle F, i navette rotative de MM. Diligeon et Cic,
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43. — Machine & fil continu de MM. Diligeon et Gi.
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ETATS-UNIS

La collection la plus complete de machines & coudre de divers mo-
déles est sans conteste celle de Tae Sinaer Mre C°, & New-York City,
qui, en raison de ses usines de Kilbovie (Ecosse) expose simultanément
dans la Section anglaise et dans la Section américaine (1). On v
trouve, en effet, des machines qui, tout en étant d’'un grand nombre
de types, sont en outre trés varides dans leur forme, leur dimension,
leur emploi et la disposition de leurs organes accessoires, de maniére
a satisfaire & tous les besoins de l'industrie de la couture.

L’Exposition de cette colossale fabrique de machines & coudre « Le
Block Singer » comie on lappelait, ¢tait, & Saint-Louis, I'un des
clous de la Section américaine. La se trouvaient réunis des types de
toutes les machines construites par cet important établissement pour
la lingerie, la ganterie, la confection, la chaussure pour homines ct
pour damnes, la broderie, les articles de selleric : capotes et tabliers
de voiture, etc. Les machines étaient actionnées électriquement et
des ouvrieres, naturellement choisies parmi les plus adroites et les
plus agréables a regarder, exécutaient les travaux les plus variés. Plu-
sicurs d'entre elles étaient élégamment vétues de blane et coiffées de
honnets en lingerie de forme trés coquette dont les spécimens étaient
fabriqués sous les yeux du public (2)

Il existe dans I'Exposition de la Conpacyiz Sixeer plusieurs variétis
d'une machine & boutonnitres classée sous le N° 71,

Lhune fait une boutonniére sans eillet, arrétée en pointe; elle est
munie d'un découpeur et d'un déclic automatique et sert pour les
tissus élastiques. Une autre fait des boutonnitres avee areét droit,
dont Ia longueur peut, & Paide d'un déclic a main, &tre riglée jus-

(1} O elle se trouvait dtre la seule fabrique des Etats-Unis.

(2} La maison de lingerie dontles ouvritres travaillaient dans le « Bloc Singer »
E“‘bf‘ique spécialement Varticle de dames, el notamment ce que les Américains
appellent « Underwear », ¢'est-i-dire qui est « porté dessous ».
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qui B centimétres. Elle peut aussi faire un point supplémentaire au
cours de la boutonnicre. Une autre posséde, en outre, un appareil
pour faire le point dessus et dessous pour les houtonnicres & demi-faces.

Ces machines, qui exécutent la boutonnicre i arrct sans cwillet,
point perlé ou pointde surjet, sont tout & faitsupéricures. Elles sont
remarquables non seulement par leur grande production, mais aussi

MACYINE No, 674,

M. — Machine 67-1 de la Singer Mlg. Cv.

par le fini du travail et par la facilité qu’elles présentent pour faire
les ajustages nécessaires. Toul en dtant automatiques, eclles ne sonl
pas, en raison de leur simplicité, sujettes & dérangement et un opd-
rateur ordinaire suffit pour les conduire.

Jai vu fonctionner la machine qui pique la boutonniere et fait le
point avec une grande rapidité. En quelques minutes toutes les bou-
tonnicres d'un « Overall » (1) étaient excéeutées.

Une autre machine, gui est tres employée, pose en une seule opé-
ration, un bouton & quatre trous; une autre coud les manches « indé-
chirables ».

(1) I« Overall » est un vétement spécial & U'Amérique et qui est beaucoup porté
par les dames de classe moyenne. Cl'est une sorte de grand cache-poussiére en
toile, blew avec des pigires blanches on blanc avec des pigires Lleves, qui se met
par-dessus tous les véiements, de li son nom de « Overall » qui signifie par-des-
sus tout.
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4o, — VFobrique de chemises, cols et manchelles, 4 Baltimore,

ofc plas de 2,100 machines Singer sont cmploycées.

: -

)
R

46. -~ Un alelier de New-Yorl pour Ia fabricalion
des voiles, avee les machines Singer.
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17— Atelier de relinre & New-York, employant
les machines Singer de la classe ne 7.

48. — Tabrique de chaussures i Brooklyn (N.-V.),
employant environ 150 machines Singev,

10
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THE SINGER Mfg Co

449, — Fabrique de vétements & Déteeit. ot envivon
500 machines Singer sont emj loyées,

50. — Fabrique de corsets i Worcester,
500 machines Singer fonclionnent dans la méme salle
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THE SINGER Mfg Co

3l — Pabrique de Worcester, se servant de 700 machines Singer
pour faire la lingerie fine,

- — Assemblage des tapis avee la machine Singer 36-1.
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Dans les machines spéeiales, nous ciflerons encore :

UUne machine & deux aiguilles avee deux navettes disposées pour
les travaux o, comme par exemple dans le gansage des corsets,
deux piqires paralieles existent.

I'ne aulre machine spéciale pour la coulure des courroies, ayvanl

53. — Machine a boutonniére n® 71 de la Singer Mfg. Ce.

environ 0,51 de longueur et (0,19 d’¢paisscur; une machine munie de
presseurs alternatifs pour la couture sans embu sur les biches, pré-
larts, tentes, voiles, cle.

Citons enfin lIa machine 67-1 (fig. &%) pour la piqure des garde-
boue et tabliers de voitures, qui estun perfectionnement des machines
de 1a Classe 11, car P'espace sous le bras est plus grand et la machine
¢l montée avee entrainements indépendants dessus et dessous.

La longueur totale de cette machine est de 1 m. 90. La distance
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de aiguille & la p‘ntw verticale du cadre est de 1T m. 27 et celle da
plancher & la plague & aiguille de 1 m. 26. — Son prix, aux Etats-
Unis, est d'environ 1.800 francs.

Les machines de la Classe LXVIIT pour coudre les houtons plats ot
pour les arréts, font un nombre de pointx déterminés attachant le
bheuton d'une Iar on solide avee trois points de nouage.

Lo machine sarvete antomatiquement une fois Paigaille hors de
Citoffe of avee le fil coupd ras dessous.

3. — Machine nv 32-33 de la Singer Mlg. G

Les machines a4 boutonniéres de la Classe LXXIE exéeutent fa hou-
tonnicre droite & arrét, sans willet, point perlé ou point de surjel:
clles sont remarquables par leur rapidité.

Maciize 82-53. — Le systéme de formation de point de cette ma-
chine est le méme que celui des antres machines de 1o Glasse XXNIE,
saul qu'elle ne possede pas de mécanisme dentrainement. La machine
avee déclic est montée sur un socle en fonte pour surélever la ma-
chine de la table et un appareil spéeial pour faire le point dit « Nid
Qabeille ». La fig. 5% veprésente cette machine et un échantilion du
travail.
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Cette machine est surtout employée en Angleterre, pour la garni-
tare des manicaux et collets de dames, mais elle n'a guere en de vogue
en Amérique olt, jusqu’a présent, elle n'a servi que pour les fravaux
de couture des garnitures de cercueils.

Nous avons dit nous borner presque & unesimple énumération des
machines esposées par la Compagnie Singer tant est grande leur
variété. Le principe moderne de la division du travail o conduit natu-

39, — Machine n* 66 de la Singer Mlg. G-

rellement les fabricants & exécuter un grand nombre de types spéciaus,
ct la Compagnic Singer sapplique constamment i construire les ma-
chines nécessaires o tous les genres de coulures. Cerles, un certain
nombre d'entre elles étaient déji connues, mais la plupart ont été
!11_![}1'(%15:(}11lvm modifices, et on peuat dire qu'elles sont bien cons-
(ll‘ll'll(}si el répondent généralement aux hesoins pour lesquels elles sont
Creces,

Toutes les classes de machines cousent agénérafement au point e
tavette, mais certains travaux continuent a4 s’exéeuter au point de
chainette. Sous le nunero 75, I Compagnie Singer expose une série
de machines adaptées & ces travaun. Elles ont ¢té lancées pour con-
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currencer les machines Wileox et Gibbs du méme genre. Les unes
cont destinées 4 la couture des sacs ou aux ravaux des feinturiers,
foulonnicrs, d’autres aux chaussons de laine. Diautres machines sonl
construites pour la fabrication des ganls. L’une d'elles appelée ma-
chine 4 piquer, est constituée par une petite colonne permettant de
coudre lintérieur des doigts, méme des doigts d’enfants. Une autre

56. — Détails du mécanisme de In machine n° 66 de la Singer Mfg Ce.

de ces machines est une surjetteuse i gants avee régulatenr du point
permettant de le modifier sans changer les roues d’entrainement.
D'autres enfin, légeres, rapides, sont employées pour écailler el hor-
der les rideaus; pour faire les plissés, plis ereux, ruchés simples ou
doubles sur bandes, ete.

Le¢ nouveau modéle i canette centrale comporte de nombreux per-
fectionnements. La bobine ou navette emplovée esttoujours i canette
centrale avee crochet oscillant, mais Dangle d'oscillation a ¢té réduit,
ainsi que son poids. La canctie actuelle contient environ 10 °fa
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plus de fil que le mmodele préeédent. Llarbre inférieur qui transmet
Ie mouvement au crochet est muni de trois paliers, assurant ainsi un
meilleur graissage et évitant les frépidations. L'entrainement effectué
par un coulisseaw peut plus facilement étre réglé et 'adoption d'un
1’)()1‘te—aiguiilu creux dans la partie supérieure facilite une marche
plus légere et plus rapide.

Le levier tendeur est articulé par un levier léger et solide, le porte-
aiguille par une biclle el une manivelle & poids équilibré. Les points
de frottement paraissent réduits au minimum; les Organcs princi-
paux sont en acier trempé et peuvent se graisser automatiquement ;
le biti lui-méme est perfectionné, les supports de Parbre de poulie

37— Yue de I'Usine d'Elisabethport ‘New-Jersey U, S, A

et Pextrémité supéricure de la bielle sont montés a billes (ball hea-
ring) et Pextrémité inféricure terminée par une rotule.

On arrive ainsi & constituer une machine pouvant confectionner
des vitesses considérables, soit 3.500 tours 2 la minute.

Jusquen 1900, cette machine a été le type de la machine d'un
usage général pouvant fonctionner it grande vitesse. Un grand nombre
de variantes sont présentées i Saint-Louls ; nous citerons notamment
le modele dit numdéro 66 (fig. 53-56), qui posstde une aiguille plus
courte et par suite plus forte, avee moins de friction.

Le crochet oscillant possede un mouvement scientifiquement cor-
P“)Cta permettant de faire un point noné parfait, car les variations de
Vitesse sont évitées.

Gi‘i‘l(‘c dun systtme ingénieux particulier i cette machine, lopé-
"ation, généralement si cnnuyense d'enlevement de la canette, se fait
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avee la plus grande facilité; comme le montre la figure 50, une simple
pression du doigt sur I'éjecteur enleve instantanément la canette.

Tous ceux qui connaissent les machines & crochets rotatifs ouw ox-
cillants d"autres marques sauront apprécier ce perfectionnement.

Le releveur automatique, pour rapprocher et nouer deux fils dans
li formation de chaque point, est d'un systeme simple et efficace.

Le lovier est condé de telle facon, die touritlon & la barre &
aiguille, que Farbre  fait marcher simultanément et en parfait
accord, le levier et la barre @ aiguille, avee une friction minimum.

Reéduite de moitié dans sa longueur, la barre & aiguille se trouve
ainsi diminuée de poidsavee plus de légeretd.

Le relacheur automatique de fension est d'une utilité incontestable
appréeié par tous les opérateurs. Lorsqu’on releve e pied presseur
par e levier, un autre levier vient appuver contre la tice et ouvre
les disques de tension, permettant aw fib de passer librement. Aus-
sitof e pied presseur abaissé, la tension est rétablic.

Cest en 1850 que Isane Merit Singer a fondé sa maison it New-York
City 1 en 1863 il Ia constitude sous Ta raizon sociale de « The Singer
Manufacturing Cy. Cette Compagnic posstde plus de 4.000 agences
on succursales, plus de 40.000 personnes sont employées a la vente.

La Ci© Singer comprend les établissements saivants :

Frars-Uxis

10 Usine d’Elisabethport (Etat de New-Jersey) : Kmplovés: T.500
environ. Les bitiments occupent 28,2 acres (1), Surface des terrains
72 acres. Longucur des voies fervées Tmilles (2

90 Usine de South Bend (Indiana) : pour la préparation de la boi-
serie; 2.500 ouvriers environ ;

3 Fonderie de South Bend, pour la fabrication des hilis de machines.
Surface des terrains 20 acres et des batiments 100.000 pieds careés

ro

40 Usine du Caive (inois), pour travaux préparatoires de la boi-

serie; D00 ouvriers.
Graxpe-BreTaoys
50 Usine de Kilbovie, pros Glasgow (Keosse) : 9.600 ouvricrs. Suar-

face des batiments 35 acres. Surface totale des terrains, 60 acres.

{17 L'acre égale 40 arves 41671,
(2} Le mille est de 1,609 mitres environ.
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Doxixioxy pu CaANADA

6° Usine au Canada employant environ 400 ouvriers.

ALLEMAGNE

7o Usine 2 Wittenberge, district de Potsdam ; récemment construile.

A= 22
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LISTE DES RECOMPENSES
décerpées aux Exposants de Ia Section Francaise.

GROUPE 50

Grand prix.

M. Zang (Charles), 51, rue de la Santé, Paris.

GROUPE 51

Grands prix.

MM. Deuarrre (Fernand), 6, rue d'Oran, Parvis.
GrosseLiy pere et fils, & Sedan (Ardennes).

Médaille d or.

M. Pmaren (C.) aind, 35, rue Neyron, Saint-Etienne (Loire).

GROUPE 52

Grands prix.

MM. Guinravuer (les fils de A.) et E. Cnaprar, & Suresnes (Seine).
Leperuiy (Paul), & Thaon (Vosges).
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Grand priv en collectivilé.

Collectivite des teinturiers-appréteurs et imprimears d'étolftes, sous
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MM. Derni (Léon), 127, rue de Vesle, Reims (Marne).
Drix (G et €0, vue de Plndustrie, Courbevoie {Seine).
Morre-Devecieze erines, i Roubaix.
Médaille de bronse.
M. Viwiee (Frédévie dej, Saint - Gilles-les- Hauts-Saint-Paul
Réunion. )

GROUPE 353

Grands prix.

MM, Dmeros et G, 5%, rue Saint-Maur, Pars.
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CONCLUSIONS

Désireux de répondre de notre mieux a la confiance dont nous a
honoré M. le délégué du Gouvernement, le but qui nous a guidé dans
ce rapport, n'ayant pas le talent de nos devanciers, a été d’exposer
aussi clairement et aussi simplement que possible I'effort réalisé par
les industries francaises. Cette étude nous a amené nécessairement i
parler des pays étrangers qui n'ont, certes, pas fait dans tous les
Groupes un effort correspondant, mais heaucoup de leurs produits
méritent, néanmoins, de retenir notre attention.

Il nous parait bon de rappeler le principe qui a présidé & ces ma-
nifestations quien constituant de merveilleuses « lecons de choses »,
contribuent & parfaire 1'éducation des visiteurs et, eon méme
temps que le bon gott, développent, a tous les points de vue, I'ému-
lation indispensable au perfectionnement de tous les produits.

Mais quelles lecons y a-t-il & tirer d'une Exposition ott beaucouy
de provinces ont fait défaut?

Nous renoncons, en ce qui nous concerne, 2 expliquer les raisons
du ficheux exemple donné par les Etats-Unis eux-mémes dans le
Groupe 53 qui ne comptait, dans cette Section, que huit exposants et
n'en avait aucun dans le Groupe 50.

Comment deés lors ne pas déplorer dans le Groupe 53 I'absence de
célebres maisons anciennes et importantes telles, par exemple :

The Warerer et Wirsox Mre. Co, & Bridgeport (Conn.)

The New Homu S. M. Co, a Orange (Mass.)

The Staxpann S. M. Co, & Cleveland (Ohio.)

The Dowestic S. M. Co, Newark (New-Jersey).

The Warre 8. M. Co, & Cleveland (Ohio.)

The Wircox et Gens, & New-York City (New-York), cle., cte.

Qui n’admet Ienvergure, les proportions quaurait pris ce tournoi,
quel retentissement aurait été le sien, si tant de redoutables concur-

11
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rents étaient venus prendre part @ PExposition Universelle de Saint-
Louis?

Pour les raisons qai précedent et développées déja au cours de ce
rapport, les abstentions Staient nombreuses et, malgré sonimportance,
cette Exposition ne peut donner quune idée incomplete de Pindus-
fric américaine Cependant, il faul reconnaitre que certaines Kxposi-
tions, telleg, par exemplie, celles de Platt Brothers, a Oldham
(Grande-Bretagne), et celle de The Singer  Manufacturing €2, i
Kilbovie (Feosse) et i New-York (Bfats-Unis), ¢tadent tees importantes
et comblaient les lacunes. Cette derniere, i elle seule, formait un
grand magasin, ou plutot une véritable of vasic maison avee sous-
sol, rez-de-chaussée el premier étage.

Il faut, bien entendu, noter aussi que Ia décentralisation, qui est
Ja base de la politique du gouvernement amdéricain, a imprime i cette
Exposition un caractere tout particalicr.

Bien que tous les Ftats aient souscrit des subventions importantes,
ce n'était pas une Exposition nationale, ¢'était avant tout IExpozition
de UEtat de Missouri, et plus spécialement de Ta ville de Saint-Louis,
qui voudrait disputer i Chicago le sceptre de la souveraineté commer-
ciale sur Pouest ¢t le sud américain. Cette distinetion est néces-
saive pour expliquer labstention et une indifférence non exempte
Thostilité de la majorité des Efats de VEst ety par suite, de leurs
industries.

Le succes de V'Exposition de Saint-Louis n'en a pas moins ¢lé écla-
tant, car les ressources de ce pays sont telles que Uimportanee et le
luxe déployé dans leurs « stands » pav diverses maisons amdéricaines
participant & 'Exposition ont, dans certaines branches, compensé lar-
gement des abstentions qui nauraient pu passer inapergues dans tout
autre pays.

L'Exposition de Saint-Louis a ¢t¢ Poceasion, pour un certain nombre
dentre nous, de visiter les Ftats-Unis, ce que beaucoup n’eussent
jamais fait sans ccla. Outre Vintéret, powr chaque industrie, dane
étude spéeiale et technique du marche mméricain, nous avons pu, de
pisie, juger les causes auxquelles ce grand pays doil sa prospérité et
celte progression inouie, unique dans Phistoire du monde. On en pour-
rait résumer heaucoup en deux mots : Cesprit pratiques; il existe la-bas
et domine partout, chacun peuty frouver des enscignements. Tout
est simplifié : pew ou pas de rouages administratifs ralentissant aclion |
Pactivité humaine pousscée son maximum d'intensite: le travail en
honmeur et nulle situation n'en dispensant: joignez & cela le dévelop-
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pemnent de Vinitiative privée, Uénergie des caracteres, Tampleur
de vues, la hardiesse, Ta tdmérvitd meme des conceptions ct, surtout,
la décision rapide dans Pexéention de [a chose entreprize, of vous aurey
les raisons qui font croitre sans cesse la richesse ot Ia puissance amdé-
ricaines.

Le préambule de la charte de la Chambre de Commerce de New-
York, signée le 13 avril 178%, porte :

T |
CONSIDERANT QUE LUMANITE DOIT Ar COMMERCE DES BIENFAITS INES- {\
q TIMABLES |}:
QUIL DEPEND DU LPAPPLICATION PLUS OU MOINS INTELLIGENTE DIES “
PEUPLES A L'EXERCICE DU COMMERCE, OU  DE LEUR INDIFFERENCE O DE !1
LEUR APATIIE, OUILS DEVIENNENT PLUS O MOINS OPULENTS OU PLUS OU e
MOINS PUISSANTS PARMI LES AUTRES PUUPLES - ||‘{
i OUE LY PROGRDES DU COMMERGE DONNERONT UNE VALEUR IMMENSE AUX ‘
\ TERRES BT A LA RICHESSE GENFRALE DI NOTRE COLOXNIE i
NOUS ORGANISONS CETTE SOCIETE EX VUE DE L ETUDE Dl L'ORGANISATION “’
q ET DI LEXECUTION DE TOUTES 1108 MESURES., QUI POURRONT PAR DES J"‘
( METHODES LOYALES, DEVELOVPPER 1T PERFECTIONNER LE COMMERGE LOYAL “J
4 ET EQUITABL L. ik
g ‘ |
d

En chiffres arrondis, les Efats-Unis exportent en France pour
235 millions de marchandises: la France expiédie en Amérique  des
marchandises valant pres de 300 millions.

Ces chiffres doivent tre imdiqués pour faire apprécier a quels déve-
loppements puissants sont arrivis déja les échanges des nations con-
temporaines et les augmentations de vichesse of de bien-dtre qui sont 3
prévoir des que Torganisation commerciale se perfectionnera parmi
nous,

0’y a pas lieu d’exposer ici les perfectionnements désirables, mais
il peut étre utile d'indiquer que, dans une statistique ot le total des
allaires ¢changées chaque annde ef dans chaque  pavs sest répart
sur- la population totale de ce pavs, il arvive que la Suisse ot la Hol-
lande tiennent 1 premicre place et la France la septiome: il ne faut
done pas se reposer sur ses lauriers.

Lt"s sucees réalisés par un nombre important d'industriels fran-
CUIs sont agréables i décrive, mais nous ne pouvoens manquer de cons-
tater que Uinsuffisance de préparation  scientifique, de dirvection
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morale, d’enthousiasme et d’énergie met bien des branches de notre
industrie en état d’infériorité devant dautres peuples.

Heurcusement, upe réaction semble se produire en France. Les
jeunes gens ne considérent plus comme une déchéance d’entrer dans
les affaires ol leurs péres ont passé une vie laborieuse.

Quant aus Expositions Universelles, elles ont été parfois sévere-
ment critiquées, leur fréquence lasse certainement un peu les indus-
triels qui y participent ordinairement, mais il est indéniable qu’elles
comptent plus d'avantages que dinconvénients. Elles ont ceci
d'admirable et de considérable, cest quielles suscitent chez les
peuples industrieux et artistes des émulations intensives et fécondes.
11 n’est point inutile ni fastidieux de faive observer, une fois de plus,
qu’elles provoguent dans le monde entier d’énormes mouvements
financiers et d'extraordinaires transactions commerciales, et que par
13 elles favorisent le développement de la fortune publique etacerois-
sent l'aisance des familles.

Les Expositions ne sont pas organisées, dailleurs, pour permettre
A quelgues personnes de s'enrichir en peu de temps. Elles servent
en général & créer un mouvement de population et de produits tres
profitable aux affaires, mais elles ont aussi un but plus élevé et plus
louable : celui de faire connaitre les progres accomplis  dans toutes
les branches de P'activité humaine et de répandre ces connaissances
chez tous les peuples. Ces manifestations éclatantes, pour lesquelles
il est fait appel aux hommes sérieux et aux représentants les plus
autorisés de lindustrie francaise, sont un moyen d’émulation des
plus utiles au progres général dont ils excitent 'avancement. [1 est
bon que les peuples prennent la douce habitude de se rendre visite
ot de se dire ce qu'ils pensent. En créant de nouvelles relations entre
les peuples, en resserrant celles qui existent déja, les Expositions
Universelles accomplissent une euvre puissante de fraternité inter-
nationale.

En méme temps quielles stimulent Pactivité du commerce mondial,
elles contribuent avee efficacité aux ceuvres de paix, puisqu’elles cons-
tituent par excellence un st et facile moven de se mieux connaitre,
de sentr'aider, d'assurer ef de hiter la venae d'une ere durable de
cordiale fraternité.

Si de notre trop court passage aux Etats-Unis nous rapportons cette
assurance qu'il y a micuxa faire que d’aller exposer a Chicago ou &
Qaint-Louis, nous estimons que le commerce francais a encore une
helle place non seulement A conserver, mais i conquérir aux  Etats-
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Unis, a la condition que les industriels aillent eux-mémes s’enquérir
des moyens & employer pour y réussir et des produits quis’y peuvent
éecouler. lls se rendront compte qu'il faut se passer d'intermdédiaires,
qu’il faut installer des offices, des magasins, comme lont fait plu-
sieurs de nos intelligents compatriotes et, 4 ces conditions, ils réus-
siront pour leur plus grand profit et pour la prospérité du commerce
francais.

Nous nous ¢tions promis, en quittant la France, de nous éclairer
sur les questions susceptibles d'intéresser nos industries; nous nous
somumes imposé, en éerivant ces lignes, le devoir de répéter tout ce
qui nous paraissait utile a faire connaitre avec la plus complete indeé-
pendance, nous cstimant henreux si nous avons pu contribacr ainsi
dans une mesure quelconque, si modeste soil-clle, & rendre service
a nos confréres ct si nous avons rempli & leur satisfaction la mission
dont nous avons été honoré.

Nous désirons, nous souhaitons, avec M. le¢ Commissaire général
« qu'on ne se batte plus pour des territoires, mais pour des clien-
teles » et nous ajoulerons, pour conclure, que si les Expositions y
aident, elles ne suffisent pas.

VI
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