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(307) DIADEM (1896)



(308) Fig. 48 Diadem, croiseur protégé de 1re classe
(308) Fig. 48. - Diadem, croiseur protégé de 1re classe p. 308



(309) Fig. 49 Diadem, croiseur protégé de 1re classe
(309) Fig. 49. - Diadem, croiseur protégé de 1re classe p. 309





(311) Fig. 50 Diadem. L'arrière
(311) Fig. 50. - Diadem. L'arrière p. 311



(312) Croiseurs protégés de 2e classe



(313) Fig. 52 Apollo, croiseur protégé de deuxième classe. Coupe transversale
(313) Fig. 52. - Apollo, croiseur protégé de deuxième classe. Coupe transversale p. 313



(314) ÉCLIPSE
(314) Fig. 53. - Doris, croiseur protégé p. 314



(315) Fig. 54 Doris, croiseur protégé de 2e classe
(315) Fig. 54. - Doris, croiseur protégé de 2e classe p. 315





(317) Fig. 55 Éclipse, croiseur protégé de deuxième classe
(317) Fig. 55. - Éclipse, croiseur protégé de deuxième classe p. 317



(318) ARROGANT
(318) Fig. 56. - Arrogant, croiseur protégé de deuxième classe p. 318



(319) 1 Tirage naturel
(319) 3° Essais de consommation
(319) 1 Tirage naturel p. 319
(319) 3° Essais de consommation p. 319



(320) Croiseurs protégés de 3e classe



(321) Fig. 57 Pelorus, croiseur protégé de troisième classe
(321) Essais de 4 heures au tirage forcé
(321) Essais de 4 heures au tirage forcé p. 321
(321) Fig. 57. - Pelorus, croiseur protégé de troisième classe p. 321



(322) Essais de 30 heures de consommation
(322) Essais de 30 heures de consommation p. 322



(323) AGRICULTURE
(323) UNE EXPLOITATION DU LITTORAL
(323) [Agriculture ...] La plaine de Caen, par M. GUÉNAUX, 323







(326) PRINCIPALES CULTURES DE LA CÔTE
(326) [Agriculture ...] Cultures de la côte, 326













(332) AVENIR DE LA CULTURE MARAÎCHÈRE



(333) LES ASSOLEMENTS DE LA PLAINE DE CAEN
(333) [Agriculture ...] Assolements, 333



(334) [Mécanique ...] Laitiers (Fusibilité des expériences sur les) d'après M. HOFMANN
(H. L. C.), 334





(336) INSTRUMENTS AGRICOLES
(336) [Agriculture ...] Instruments agricoles, 336
(336) Fig. 17. - Charrue de la Plaine de Caen p. 336



(337) Fig. 18 Charrue et son attelage
(337) Fig. 18. - Charrue et son attelage p. 337





(339) Fig. 19 Le labour dans la Plaine de Caen
(339) [Agriculture ...] Engrais, 339
(339) Fig. 19. - Le labour dans la Plaine de Caen p. 339





(341) Fig. 20 Le transport du fumier
(341) Fig. 20. - Le transport du fumier p. 341



(342) Fig. 21 Intérieur de ferme dans la Plaine de Caen
(342) Fig. 21. - Intérieur de ferme dans la Plaine de Caen p. 342





(344) Rothamsted. Un demi-siècle d'expériences, par MM. LAWES et GILBERT. Notice
de M. GRANDEAU, 344



(345) METALLURGIE
(345) [Mécanique ...] Combinaisons mutuelles des métaux, par M. KOURNAKOW, 345





(347) TEMPÉRATURE DE FUSION DES AMALGAMES DE SODIUM ET DE
POTASSIUM





(349) TABLEAU 1 - Températures de fusion des amalgames de sodium
(349) TABLEAU 1 - Températures de fusion des amalgames de sodium p. 349



(350) TABLEAU I (suite)
(350) TABLEAU I (suite) p. 350



(351) TABLEAU II Températures de fusion des amalgames de potassium
(351) TABLEAU II Températures de fusion des amalgames de potassium p. 351



(352) Fig. 1
(352) Fig. 1 p. 352













(358) 2. ALLIAGES DU SODIUM AVEC LE CADMIUM, LE PLOMB ET LE BISMUTH



(359) TABLEAU III Alliages de cadmium avec sodium
(359) TABLEAU III Alliages de cadmium avec sodium p. 359



(360) TABLEAU IV Alliages de plomb avec sodium
(360) TABLEAU IV Alliages de plomb avec sodium p. 360



(361) Fig. 2
(361) Fig. 2 p. 361









(365) MÉTALLURGIE
(365) I. PRÉPARATION DE LA SURFACE POLIE
(365) [Mécanique ...] Technique de la métallographie microscopique par M. H. LE
CHATELIER, 365



(366) Fig. 1
(366) Fig. 1 p. 366









(370) Fig. 2 Fonte grise de moulage de bonne qualité. Grossissement 660 en diamètre
(370) Fig. 2. - Fonte grise de moulage de bonne qualité. Grossissement 660 en diamètre
p. 370



(371) II. ATTAQUE DE LA SURFACE POLIE
(371) Fig. 3. - Fonte grise de moulage de bonne qualité. Grossissement 660 p. 371



(372) Fig. 4 Fonte grise de bonne qualité (fig. 3) après recuit. Grossissement 660
(372) Fig. 4. - Fonte grise de bonne qualité (fig. 3) après recuit. Grossissement 660 p. 372



(373) Fig. 5 Fonte grise anormale. Grossissement 660
(373) Fig. 5. - Fonte grise anormale. Grossissement 660 p. 373



(374) Fig. 6
(374) Fig. 6 p. 374



(375) Fig. 7
(375) Fig. 7 p. 375



(376) Fig. 8
(376) Fig. 8 p. 376





(378) Fig. 9
(378) Fig. 9 p. 378



(379) Fig. 10
(379) Fig. 10 p. 379



(380) IV. PRÉPARATION DES ALLIAGES
(380) Fig. 12 Cristaux de Al2Cu
(380) Fig. 11. - Aluminium et alliage eutectique de AI et AL2Cu p. 380



(381) Fig. 13 et 14 Cristaux d'une combinaison voisine de AlCu. Fig. 13
(381) Fig. 13 et 14. - Cristaux d'une combinaison voisine de AlCu. Fig. 13 p. 381



(382) Fig. 15
(382) Fig. 17 Cristaux de Zn4Cu après une faible attaque
(382) Fig. 15 p. 382
(382) Fig. 17. - Cristaux de Zn4Cu après une faible attaque p. 382



(383) Fig. 19 Eutectique de Zn4Cu et Zn3Cu
(383) Fig. 29 Cristaux de ZnCu
(383) Fig. 19. - Eutectique de Zn4Cu et Zn3Cu p. 383
(383) Fig. 29. - Cristaux de ZnCu p. 383



(384) EXPÉRIENCES SUR LA FUSIBILITÉ DES LAITIERS, d'après M. O. Hofman (1)
(384) Fig. 1 p. 384



(385) Fig. 2
(385) Fig. 2 p. 385



(386) Fig. 3 Diagramme montrant l'effet du remplacement de CaO par MgO, BaO et ZnO
(386) Fig. 3. - Diagramme montrant l'effet du remplacement de CaO par MgO, BaO et
ZnO p. 386



(387) Fig. 4 Diagramme montrant l'effet du remplacement des constituants du laitier
(Basal Slag) Par A12O3
(387) Fig. 4. - Diagramme montrant l'effet du remplacement des constituants du laitier
(Basal Slag) Par A12O3 p. 387



(388) NOTES DE MÉCANIQUE
(388) Fig. 1, 1a, 1b Laminoir Aiken. Ensemble et schéma des opérations
(388) [Idem]
(388) [Mécanique ...] AIKEN, HUBER MORRISSON, JACKS (G. R.), 388
(388) Fig. 1, 1a, 1b. - Laminoir Aiken. Ensemble et schéma des opérations p. 388



(389) Fig. 2 et 3 Laminoir Aiken. Plan et élévation partiels
(389) Fig. 2a et 3a, 10 et 11 Laminoir Aiken suite des figures 2 et 3. Coupes verticales XX
et XI. XI. (fig. 3a)
(389) Fig. 10 p. 389
(389) Fig. 2 et 3. - Laminoir Aiken. Plan et élévation partiels p. 389



(390) Fig. 2b et 3b Laminoir Aiken. Suite des figures 2a et 3a
(390) Fig. 2b et 3b. - Laminoir Aiken. Suite des figures 2a et 3a p. 390



(391) Fig. 4 à 7 Laminoir Aiken. Détail du translateur. Élévation, plan (IV-IV), coupes
(VI-VI) et (VII-VII)
(391) Fig. 4 à 7. - Laminoir Aiken. Détail du translateur. Élévation, plan (IV-IV), coupes
(VI-VI) et (VII-VII) p. 391



(392) Fig. 8 et 9 Laminoir Aiken. Détail d'une table. Élévation et plan
(392) Fig. 8 et 9. - Laminoir Aiken. Détail d'une table. Élévation et plan p. 392



(393) Fig. 12 et 24 Laminoir Huber. Plan erschéma des passes
(393) Fig. 12 et 24. - Laminoir Huber. Plan erschéma des passes p. 393



(394) Fig. 15, 16 et 20 Laminoir Huber. Coupes (IV-IV) (fig. 12) et (V-V) (fig. 13) et plan du
translateur
(394) Fig. 15, 16 et 20. - Laminoir Huber. Coupes (IV-IV) (fig. 12) et (V-V) (fig. 13) et plan
du translateur p. 394



(395) Fig. 21 Laminoir Huber. Coupe (X-X) (fig. 13 et 17)
(395) Fig. 21. - Laminoir Huber. Coupe (X-X) (fig. 13 et 17) p. 395



(396) Fig. 23 Laminoir Huber. Coupe (XII-XII) (fig. 13 et 15)
(396) Fig. 23. - Laminoir Huber. Coupe (XII-XII) (fig. 13 et 15) p. 396



(397) Fig. 27 à 30 Laminoir Sacks
(397) Fig. 27 à 30. - Laminoir Sacks p. 397



(398) PERCEUSE ET FRAPPEUR A AIR COMPRIMÉ Kimman
(398) [Machines-Outils ...] Perceuse et frappeurs à air comprimé KIMMAN (G. R.), 398
(398) Fig. 1. - Perceuse Kimman p. 398



(399) Fig. 2 Perceuse Kimman. Coupe 2 (fig. 3 et 4)
(399) Fig. 2. - Perceuse Kimman. Coupe 2 (fig. 3 et 4) p. 399



(400) Fig. et 4 Perceuse kimman. Vue par bout de droite (fig. 2) et coupe 4 (fig. 2)
(400) Fig. 5 à 8. - Perceuse Kimman. Coupes 5c et 6x (fig. 2). Détails du robinet N-M p.
400



(401) Fig. 9 et 10 Perceuse Kimman. Coupes 9 et 10 (fig. 2)
(401) Fig. 11 et 12. - Perceuse Kimman. Coupes 11 et 12 (fig. 2) p. 401



(402) Fig. 13 Perceuse Kimman. Coupe schématique 13 (fig. 2, 5, 6 et 9)
(402) Fig. 13. - Perceuse Kimman. Coupe schématique 13 (fig. 2, 5, 6 et 9) p. 402



(403) Fig. 15 et 16 Frappeur Kimman. Coupes symétriques 1 (fig. 21)
(403) Fig. 15 et 16. - Frappeur Kimman. Coupes symétriques 1 (fig. 21) p. 403



(404) Fig. 19 et 20 Frappeur Kimman. Détail du distributeur
(404) Fig. 19 et 20. - Frappeur Kimman. Détail du distributeur p. 404



(405) Fig. 21 à 26 Frappeur Kimman. Détail de la culasse. Coupes 9 et 10 (fig. 15), 11
(fig. 23) et 12 (fig. 15)
(405) Fig. 21 à 26. - Frappeur Kimman. Détail de la culasse. Coupes 9 et 10 (fig. 15), 11
(fig. 23) et 12 (fig. 15) p. 405



(406) Fig. 27 à 31, — Frappeur Kimman. Coupes 13, 14, 15, 16 et 17 (fig. 15)
(406) Machines-Outils. A forger les clous de fer à cheval WOODFORD (G. R.), 406
(406) Fig. 27 à 31, —. - Frappeur Kimman. Coupes 13, 14, 15, 16 et 17 (fig. 15) p. 406



(407) Fig. 1 Cloutière Woodford. Coupe (2-2) (fig. 2)
(407) Fig. 1. - Cloutière Woodford. Coupe (2-2) (fig. 2) p. 407



(408) Fig. 4 et 5 Cloutière Woodford. Détail du forgeage. Plans
(408) Fig. 4 et 5. - Cloutière Woodford. Détail du forgeage. Plans p. 408



(409) Fig. 6 et 7 Cloutière Woodford. Détail du forgeage, plan et coupe (7-7) (fig. 2). '
(409) Fig. 6 et 7. - Cloutière Woodford. Détail du forgeage, plan et coupe (7-7) (fig. 2). ' p.
409



(410) Fig. 8, 9 et 10 Cloutière Woodford. Détail de l'avanceur. Coupes (8-8) (fig. 2), (9-9)
et (10-10)
(410) Fig. 8, 9 et 10. - Cloutière Woodford. Détail de l'avanceur. Coupes (8-8) (fig. 2), (9-9)
et (10-10) p. 410



(411) Fig. 3 Cloutière Woodford. Coupe (3-3) (fig. 2)
(411) Air liquéfié par détente avec production de travail extérieur, par M. CLAUDE, 411
(411) Fig. 3. - Cloutière Woodford. Coupe (3-3) (fig. 2) p. 411





(413) SUR LES DÉFORMATIONS DE CONTACT DES CORPS ÉLASTIQUES. Note de
M. A. Lafay
(413) Déformations de contact des corps élastiques, par M. A. LAFAY, 413







(416) LITTÉRATURE DES PÉRIODIQUES REÇUS A LA BIBLIOTHÈQUE DE LA
SOCIÉTÉ Du 15 Août au 15 Septembre 1900
(416) [Idem]
(416) [Idem]



















(425) 99e ANNÉE. Cinquième Série, Tome VI. OCTOBRE 1900
(425) SUR M. S. Jordan, membre du Comité des Arts chimiques, PAR M. P. Buquet



(426) Notices nécrologiques de M. JORDAN, par M. BUQUET, 426







(429) ÉTAT FINANCIER DE LA SOCIÉTÉ
(429) 1re PARTIE. FONDS GÉNÉRAUX
(429) État financier de la Société. Exercice 1899. Rapport de MM. DAUBRÉE et SIMON,
429



(430) 2e PARTIE FONDATIONS, DONS ET COMPTES SPÉCIAUX



(431) 2° Fondation destinée à développer et à perpétuer l'œuvre créée par le comte et la
comtesse Jollivet



(432) 4° Legs Bapst



(433) 6° Fondation de la princesse Galitzine
(433) 8° Fondation Fauler (industrie des cuirs)



(434) 9° Fondation Legrand (industrie de la savonnerie)
(434) 11 Fondation de Milly (industrie de la stéarine)



(435) 12° Fondation de Baccarat (industrie de la cristallerie)
(435) 14° Fondation Ménier (industrie des arts chimiques)



(436) 15° Prix de la classe 65 à l'Exposition universelle de 1867 (génie civil et
architecture)
(436) 17° Fondation du général comte d'Aboville



(437) 18° Legs Giffard



(438) 20° Fondation Melsens



(439) 220 Prix Parmentier fondé par les exposants de la classe 50 à l'Exposition
universelle de 1889 (industries relatives à l'alimentation)
(439) 24° Don de la classe 21 à l'Exposition universelle de 1889 (industrie des tapis et
tissus d'ameublement)



(440) 25° Fondation des exposants de la classe 63 à l'Exposition universelle de 1889
(génie civil, travaux publics et architecture)
(440) 27° Fondation de Salverte



(441) 28° Souscriptions perpétuelles et à vie





(443) BILAN AU 31 DECEMBRE 1899
(443) BILAN AU 31 DECEMBRE 1899 p. 443



(444) RAPPORT présenté par M. Edouard Simon, au nom des censeurs, sur les comptes
de l'année 1899





(446) ARTS MÉCANIQUES
(446) Tissus. Perfectionnements apportés à leur apprêt par Mme V. RESTIGNAT.
Rapport de M. SIMON, 446







(449) ARTS CHIMIQUES
(449) Ciments. Tube broyeur Dana. Rapport de M. H. LE CHATELIER, 449





(451) DESCRIPTION D'UN NOUVEL APPAREIL DE BROYAGE











(456) MARINE
(456) AUTRICHE
(456) [Marines ...] autrichienne, 456



(457) Fig. 59 Cuirassé Tegethoff
(457) Fig. 59. - Cuirassé Tegethoff p. 457



(458) Fig. 60 Cuirassé Stéphanie
(458) Fig. 60. - Cuirassé Stéphanie p. 458



(459) KRONPRINZ ERZHERZOG RUDOLF (FIG. 61)
(459) Fig. 61. - Cuirassé Rudolph p. 459



(460) CROISEURS CUIRASSÉS





(462) Fig. 63 Croiseur Maria Theresia
(462) Fig. 63. - Croiseur Maria Theresia p. 462



(463) GARDES-COTES



(464) Fig. 63 Garde-côtes Wien
(464) Fig. 63. - Garde-côtes Wien p. 464



(465) Fig. 64 Garde-côtes Monarch
(465) Fig. 64. - Garde-côtes Monarch p. 465





(467) CROISEURS PROTÉGÉS



(468) Fig. 65 Croiseur Kaiser Franz-Joseph
(468) ZENTA (FIG. 66)
(468) Fig. 65. - Croiseur Kaiser Franz-Joseph p. 468



(469) Fig. 66 Croiseur torpilleur Zenta
(469) Fig. 66. - Croiseur torpilleur Zenta p. 469





(471) AGRICULTURE
(471) ÉLEVAGE DU CHEVAL DE DEMI-SANG ANGLO-NORMAND
(471) [Agriculture ...] Élevage du cheval de demi-sang anglo-normand, 471







(474) SITUATION DE L'INDUSTRIE CHEVALINE DANS LA PREMIÈRE MOITIÉ DU
SIÈCLE









(478) ENTREPRISES FAITES EN VUE DE L'AMÉLIORATION DU CHEVAL NORMAND













(484) MODE D'ÉLEVAGE ACTUEL DU DEMI-.SANG



(485) I PRODUCTION CHEVALINE DANS LE COTENTIN



(486) PERFORMANCE DE L'ÉTALON TROTTEUR



(487) POULINIÈRES



(488) POULAINS







(491) Fig. 22 Poulinière et son poulain
(491) Fig. 22. - Poulinière et son poulain p. 491



(492) II L'ÉLEVAGE DANS LA PLAINE DE CAEN







(495) Fig. 23 Les chevaux au piquet dans la Plaine de Caen
(495) Fig. 23. - Les chevaux au piquet dans la Plaine de Caen p. 495





(497) Fig. 24 Chevaux de demi-sang utilisés aux travaux des champs
(497) Fig. 24. - Chevaux de demi-sang utilisés aux travaux des champs p. 497





(499) Fig. 25 Cheval de quatre ans, destiné au commerce
(499) Fig. 25. - Cheval de quatre ans, destiné au commerce p. 499



(500) ENTRAINEMENT DU CHEVAL TROTTEUR



(501) DRESSAGE





(503) Fig. 26
(503) Fig. 26 p. 503





(505) PROGRÈS DE L'ÉLEVAGE DU DEMI-SANG
(505) Fig. 27. - Cheval anglo-normand, à deux ans et demi p. 505





(507) ÉPREUVES D'ÉTALONS. PRÉSENTATION A LA REMONTE DES HARAS



(508) Fig. 28 Cheval de demi-sang préparé pour les épreuves d'étalons
(508) Fig. 28. - Cheval de demi-sang préparé pour les épreuves d'étalons p. 508



(509) ACHATS DE LA REMONTE



(510) HYGIÈNE
(510) PROJET DE RÉGIME NOUVEAU
(510) [Ordures ...] projet de régime nouveau, 510



(511) ORDURES MÉNAGÈRES DE PARIS
(511) ORDURES MÉNAGÈRES DE PARIS p. 511





(513) ORDURES MÉNAGÈRES DE PARIS
(513) ORDURES MÉNAGÈRES DE PARIS p. 513







(516) Collecte dans Paris
(516) Collecte dans Paris p. 516











(522) Balance générale de la collecte
(522) Balance générale de la collecte p. 522





(525) Évacuation Répartition par Compagnies
(525) Évacuation. - Répartition par Compagnies p. 525





(527) Évacuation Balancement des trains
(527) Évacuation. - Balancement des trains p. 527



(528) Évacuation Matériel et personnel
(528) Évacuation. - Matériel et personnel p. 528







(531) Usine, Dépôts et ports Approvisionnement. — Écoulement
(531) Usine, Dépôts et ports. - Approvisionnement. — Écoulement p. 531









(535) COMPTE CAPITAL



(536) II. — Évacuation



(537) III. — Écoulement



(538) EXPLOITATION ANNUELLE
(538) II. — Évacuation



(539) III. — Écoulement



(540) FRAIS GÉNÉRAUX ANNUELS







(544) TRAITEMENT DES ORDURES MENAGERES DE PARIS
(544) TRAITEMENT DES ORDURES MENAGERES DE PARIS p. 544







(548) MÉTALLURGIE



(549) Broyeur Dana. Rapport de M. H. LE CHA-TELIEr, 549
(549) [Mécanique ...] Fonte malléable, par M.H.L. CHATELIER, 549



(550) [Mécanique ...] Retrait de la fonte blanche (JAMES) 550





(552) ADRESSE DU PRÉSIDENT DE L'Iron and Steel Institute, sir W. Roberts-Austen
(552) [Mécanique ...] Iron ands teel Institute. Adresse du président Sir W.
ROBERTS-AUSTFN, 552





















(562) Grue à lingots Taylor et Morgan (G. R.), 562













(568) NOTES DE MÉCANIQUE
(568) [Idem]
(568) Mines. Haveuse MITCHELL (G. R.), 568



(569) Fig. 1 et 2 Haveuse Mitchell. Coupe verticale et plan en disposition pour la taille
parallèle à B
(569) Fig. 1 et 2. - Haveuse Mitchell. Coupe verticale et plan en disposition pour la taille
parallèle à B p. 569



(570) Fig. 4. Fig. 3 Haveuse Mitchell. Plan avec disposition pour taille parallèle à B
(570) Fig. 4. Fig. 3. - Haveuse Mitchell. Plan avec disposition pour taille parallèle à B p.
570



(571) Fig. 5 à 7 Haveuse Mitchell. Détail de la transmission
(571) Fig. 5 à 7. - Haveuse Mitchell. Détail de la transmission p. 571



(572) Fig. 16 à 19 Haveuse Mitchell. Détail du crampon t
(572) [Mécanique ...] Grue à lingots, Taylor (G. R.), 572
(572) Fig. 16 à 19. - Haveuse Mitchell. Détail du crampon t p. 572



(573) Fig. 12 à 15 Haveuse Mitchell. Détail du châssis
(573) Fig. 12 à 15. - Haveuse Mitchell. Détail du châssis p. 573



(574) Fig. 1 Grue Taylor et Morgan. Ensemble
(574) Fig. 1. - Grue Taylor et Morgan. Ensemble p. 574



(575) Fig. 3 et 4 Grue Taylor et Morgan. Détail de la pince et de sa manoeuvre
(575) Verrerie. Manutention des fours WELLHMANN et SINGER (G. R.), 575
(575) Fig. 3 et 4. - Grue Taylor et Morgan. Détail de la pince et de sa manoeuvre p. 575



(576) Fig. 1 Manutention Wellmann et Seaver. Schéma de l'ensemble
(576) Pompes américaines. Rendement (G. R.), 576
(576) Fig. 1. - Manutention Wellmann et Seaver. Schéma de l'ensemble p. 576



(577) Fig. 2 et 3 Manutention Wellmann et Seaver. Ensemble d'une manœuvre
(577) Fig. 2 et 3. - Manutention Wellmann et Seaver. Ensemble d'une manœuvre p. 577



(578) Fig. 4 à 7 Manutention Wellmann et Seaver. Détail de la grue
(578) Fig. 4 à 7. - Manutention Wellmann et Seaver. Détail de la grue p. 578





(580) TUR LES MÉLANGES EXPLOSIFS FORMÉS PAR L'AIR ET PAR LES VAPEURS
DES HYDROCARBURES DES PRINCIPALES SÉRIES ORGANIQUES. — Note de M. J.
Meunier
(580) Mélanges formés par l'air et les vapeurs des hydrocarbures, par M. J. MEUNIER,
580



(581) CALCUL DE LA QUANTITÉ D'HYDROCARBURES QU'IL FAUT MÉLANGER A
L'AIR POUR QUE LA COMBUSTION SE FASSE EXACTEMENT





(583) LIVRES ET OUVRAGES REÇUS A LA BIBLIOTHÈQUE EN AOUT, SEPTEMBRE
ET OCTOBRE 1900
(583) [Idem]









(587) LITTÉRATURE DES PÉRIODIQUES REÇUS A LA BIBLIOTHÈQUE DE LA
SOCIÉTÉ Du 15 Septembre au 15 Octobre 1900
(587) [Idem]
(587) [Idem]





















(597) 99e ANNÉE. Cinquième Série, Tome VI. NOVEMBRE 1900
(597) RAPPORT fait au nom du Comité des Arts mécaniques, sur les machines
ÉLEVATOIRES de M. Samain, par M. Ed. Collignon, Membre du Conseil









(601) MACHINE HYDROSTATIQUE ÉLÉVATOIRE, SYSTÈME Samain





(603) Fig. 2 Machine hydrostatique Samain. Schéma indiquant le fonctionnement de la
cuve motrice P
(603) Fig. 2. - Machine hydrostatique Samain. Schéma indiquant le fonctionnement de la
cuve motrice P p. 603



(604) Fig. 3 — Machine hydrostatique élévatoire Samain à double effet
(604) Fig. 3 —. - Machine hydrostatique élévatoire Samain à double effet p. 604





(606) MACHINE A COLONNE D'EAU SYSTÈME SAMAIN POUR L'LÉVATION
AUTOMATIQUE DES EAUX VANNES Installée à l'usine de la ville de Paris, rue de la
Convention



(607) Fig. 4 Machine à colonne d'eau pour l'élévation des eaux vannes, rue de la
Convention. Détail de la distribution
(607) Fig. 4. - Machine à colonne d'eau pour l'élévation des eaux vannes, rue de la
Convention. Détail de la distribution p. 607



(608) Fig. 5 Machine à colonne d'eau pour l'élévation des eaux vannes, rue de la
Convention, Ensemble
(608) Fig. 5. - Machine à colonne d'eau pour l'élévation des eaux vannes, rue de la
Convention, Ensemble p. 608



(609) MÉTALLURGIE
(609) INTRODUCTION
(609) [Mécanique ...] Aupoint de vue de la doctrine des phases, par M. B. ROOZEBOON,
609









(613) Fig. 1 et 2
(613) Fig. 1 et 2 p. 613



(614) § 1. — Solidification des mélanges fondus







(617) § 2. — Phénomènes de transformation dans les mélanges solides contenant plus de
2 p. 100 de carbone























(628) § 3. — Phénomènes de transformation dans les mélanges solides contenant moins
de 2 p. 100 de carbone





(630) Fig. 3
(630) Fig. 3 p. 630















(637) § 4. — Autres vues et autres phases



(638) Fig. 4
(638) Fig. 4 p. 638





(640) Fig. 5
(640) Fig. 5 p. 640



(641) Fig. 6
(641) Fig. 6 p. 641





(643) § 5. — Coup d'œil d'ensemble sur les phases et leurs complexes



(644) § 6. — État du carbone dans les cristaux mixtes et influence de cet état sur la
diffusion













(650) RÉSUMÉ





(652) REMARQUES SUR LE MÉMOIRE PRÉCÉDENT par F. Osmond



















(661) OBSERVATIONS SUR LE MÉMOIRE DE M. BAKHUIS-ROOZEBOOM, PAR M. H.
Le Chatelier, membre du Conseil (1)









(665) Fig. 1
(665) Fig. 1 p. 665





(667) Fig. 3
(667) Fig. 3 p. 667





(669) CHIMIE
(669) Mortiers. Dégradation dans les liquides salins, par M. DEVAL, 669





(671) ARTS MÉCANIQUES
(671) Filetage international. Ouverture des clefs (SAUVAGE), 671
(671) Machines élévatoires Samain. Rapport de M. COLLIGNON, 671





(673) NOTES DE MÉCANIQUE
(673) Fig. 1 Coupeuse. Schéma du fonctionnement
(673) Billes. Fabrication à la Steel Ball C°. Chicago, 673
(673) [Idem]
(673) Fig. 1. - Coupeuse. Schéma du fonctionnement p. 673



(674) Fig. 2 Coupeuse. Ensemble
(674) Fig. 2. - Coupeuse. Ensemble p. 674



(675) Fig. 5, 6 et 7 Forgeuse Bill. Détail d'un cylindre
(675) Fig. 5, 6 et 7. - Forgeuse Bill. Détail d'un cylindre p. 675



(676) Fig. 8 Meule dégrossissante Hill
(676) Fig. 8. - Meule dégrossissante Hill p. 676



(677) Fig. 10 Meule finisseuse Hill. Plan
(677) Fig. 10. - Meule finisseuse Hill. Plan p. 677



(678) Fig. 15, 16 et 17 Meule finisseuse Hill. Détail de l'arrêt. Élévation. Coupes 8 et 9
(678) Fig. 15, 16 et 17. - Meule finisseuse Hill. Détail de l'arrêt. Élévation. Coupes 8 et 9 p.
678



(679) Fig. 19 Meule finisseuse Hill démontée
(679) Fig. 19. - Meule finisseuse Hill démontée p. 679



(680) FABRICATION DES CONVEYEURS HÉLICOÏDAUX
(680) Fig. 22
(680) Fig. 23
(680) Conveyeurs hélicoidaux (Fabrication des). CALDWELL, 680
(680) Fig. 21 p. 680
(680) Fig. 23 p. 680



(681) Fig. 25 Lamineur Caldwell en marche
(681) Fig. 25. - Lamineur Caldwell en marche p. 681



(682) Fig. 26 et 27 Lamineur Caldwell. Détail des cônes
(682) Fig. 26 et 27. - Lamineur Caldwell. Détail des cônes p. 682



(683) RABOTEUSE RADIALE Newton
(683) [Machines-Outils ...] Raboteuse radiale NEWTON (G. R), 683
(683) Fig. 27-31. - Raboteuse radiale Newton. Coupe verticale, plan, détails du plateau E,
et du cliquet B2 p. 683



(684) Fig. 32 Raboteuse radiale Newton. Élévation
(684) Fig. 32. - Raboteuse radiale Newton. Élévation p. 684



(685) Fig. 34 37 Machine Einfeldt pour fabriquer les roues en fer. Élévation. Plan-coupe
par le cylindre 28; détail d'une jante et de son enroulement
(685) Fig. 34 37. - Machine Einfeldt pour fabriquer les roues en fer. Élévation. Plan-coupe
par le cylindre 28; détail d'une jante et de son enroulement p. 685



(686) Fig. 38 Machine Einfeldt. Élévation
(686) [Machines-Outils ...] Machine Enfeldt à fabriquer les roues en fer (G. R), 686
(686) Fig. 38. - Machine Einfeldt. Élévation p. 686



(687) LIGNES SUPERFICIELLES APPARAISSANT DANS LE SCIAGE DES MÉTAUX
Note de M. Ch. Frémont
(687) Fig. 40
(687) Sciage des métaux. Lignes de Frémont, 687
(687) Fig. 39 p. 687



(688) Fig. 41
(688) Fig. 43
(688) Fig. 41 p. 688
(688) Fig. 43 p. 688



(689) PROCÈS-VERBAUX







(692) CONSERVATOIRE NATIONAL DES ARTS ET MÉTIERS
(692) ANNÉE 1900-1901
(692) Conservatoire des Arts et Métiers. Programme des cours pour 1900-1901, 692







(695) LIVRES ET OUVRAGES REÇUS A LA BIBLIOTHÈQUE EN NOVEMBRE 1900





(697) LITTÉRATURE DES PÉRIODIQUES REÇUS A LA BIBLIOTHÈQUE DE LA
SOCIÉTÉ Du 15 Octobre au 15 Novembre 1900
(697) [Idem]
(697) [Idem]
(697) [Idem]

















(705) 90e ANNÉE. Cinquième Série, Tome VI. DÉCEMBRE 1900
(705) RAPPORT fait au nom du Comité des Arts mécaniques, par M. E. Sauvage, sur la
DISTRIBUTION A RECOUVREMENTS VARIABLES SYSTÈME Pierre Guédon
(705) Distribution GUÉDON. Rapport de M. SAUVAGE, 705





(707) Fig. 1 Distribution P. Guédon, appliquée à une locomotive munie de tiroirs
cylindriques. La commande du tiroir se fait par la coulisse de Walschaert, l'échappement
ayant lieu par les bords extérieurs
(707) Fig. 1. - Distribution P. Guédon, appliquée à une locomotive munie de tiroirs
cylindriques. La commande du tiroir se fait par la coulisse de Walschaert, l'échappement
ayant lieu par les bords extérieu





(709) AGRICULTURE
(709) Végétaline de MM. ROCCA TASSY et Roux Rapport de M MUNTZ, 709





(711) MARINE
(711) ÉTATS-UNIS MONOGRAPHIES



(712) Fig. 67 Texas
(712) Fig. 67. - Texas p. 712



(713) INDIANA



(714) Fig. 68 Indiana
(714) Fig. 68. - Indiana p. 714





(716) Fig. 69 Indiana. Arrière
(716) Fig. 69. - Indiana. Arrière p. 716



(717) Fig. 70 Orégon
(717) Fig. 70. - Orégon p. 717



(718) Fig. 71 Avant du Massachusetts
(718) Fig. 71. - Avant du Massachusetts p. 718



(719) IOWA



(720) Fig. 72 Iowa
(720) Fig. 72. - Iowa p. 720









(724) KEARSAGE ET KENTUCKY
(724) Fig. 73. - Kearsage p. 724



(725) Fig. 74 Kearsage
(725) Fig. 74. - Kearsage p. 725



(726) Fig. 75 Kearsage. Tourelles superposées
(726) Fig. 75. - Kearsage. Tourelles superposées p. 726





(728) ALABAMA
(728) Fig. 76. - Alabama p. 728



(729) Fig. 77 Alabama
(729) Fig. 77. - Alabama p. 729



(730) Fig. 78 Alabama. Tourelle
(730) Fig. 78. - Alabama. Tourelle p. 730



(731) MAINE



(732) Fig. 79 Maine. Les casemates contenant les pièces de 152 de chasse sont blindées
à 140 millimètres
(732) Fig. 79. - Maine. Les casemates contenant les pièces de 152 de chasse sont
blindées à 140 millimètres p. 732



(733) Fig. 80 Demi-coupe transversale
(733) Fig. 80. - Demi-coupe transversale p. 733



(734) Fig. 81 Maine
(734) Fig. 81. - Maine p. 734



(735) GEORGIA





(737) MONITORS
(737) Fig. 82
(737) Fig. 82 p. 737



(738) Fig. 83 Premier Monitor d'Ericsson. Coupe transversale
(738) Fig. 83. - Premier Monitor d'Ericsson. Coupe transversale p. 738



(739) Fig. 84 Miantonomoh
(739) Fig. 84. - Miantonomoh p. 739



(740) Fig. 85 Miantonomoh. Coupe tranversale d'une tourelle
(740) Fig. 85. - Miantonomoh. Coupe tranversale d'une tourelle p. 740





(742) Premiers monitors
(742) Premiers monitors p. 742



(743) MONITORS MODERNES
(743) Fig. 86 Puritan
(743) Fig. 86. - Puritan p. 743



(744) Fig. 87 Puritan
(744) Fig. 87. - Puritan p. 744



(745) ARKANSAS, CONNECTICUT, FLORIDA, WYOMING



(746) Fig. 88 Arkansas
(746) Fig. 88. - Arkansas p. 746



(747) Fig. 89 Arkansas
(747) Fig. 89. - Arkansas p. 747



(748) Monitors à 2 tourelles
(748) Monitors à 2 tourelles p. 748



(749) BELIER-KATHADIN
(749) Fig. 90. - Kathadin p. 749



(750) CROISEURS CUIRASSÉS



(751) Fig. 91 New-York
(751) Fig. 91. - New-York p. 751



(752) Fig. 92 New-York
(752) Fig. 92. - New-York p. 752





(754) BROOKLYN
(754) Fig. 93. - Brooklyn p. 754





(756) Fig. 94 Brooklyn. Demi-coupe par l'une des tourelles centrales
(756) Fig. 94. - Brooklyn. Demi-coupe par l'une des tourelles centrales p. 756



(757) Fig. 95 Brooklyn
(757) Fig. 95. - Brooklyn p. 757





(759) CALIFORNIA



(760) CROISEURS PROTÉGÉS



(761) Fig. 96 Columbia
(761) Fig. 96. - Columbia p. 761









(765) OLYMPIA



(766) Fig. 97 Olympia
(766) Fig. 97. - Olympia p. 766





(768) Fig. 98 Olympia. Le demi-plan du pont ci-dessus, exécuté sur un avant-projet,
n'indique qu'une seule pièce de 203 à l'avant et une à l'arrière. En réalité, les tourelles
avant et arrière de l'Olympia 
(768) Fig. 98. - Olympia. Le demi-plan du pont ci-dessus, exécuté sur un avant-projet,
n'indique qu'une seule pièce de 203 à l'avant et une à l'arrière. En réalité, les tourelles
avant et arrière de l'Olymp



(769) Fig. 99 Olympia
(769) Fig. 99. - Olympia p. 769



(770) ATLANTA, BALTIMORE, BOSTON, CHARLESTON, CHICAGO, NEWARK,
PHILADELPHIA et SAN-FRANCISCO



(771) Fig. 100 Baltimore
(771) Fig. 100. - Baltimore p. 771



(772) Fig. 101 Chicago
(772) Fig. 101. - Chicago p. 772



(773) Croiseurs protégés
(773) Croiseurs protégés p. 773



(774) DENVER
(774) Fig. 102. - Denver p. 774



(775) Fig. 103 Denver
(775) Fig. 103. - Denver p. 775





(777) AGRICULTURE
(777) RACE BOVINE
(777) [Agriculture ...] Race bovine, 777



(778) Fig. 30 Vaches au piquet
(778) Fig. 30. - Vaches au piquet p. 778







(781) Fig. 31 Vache normande
(781) Fig. 31. - Vache normande p. 781



(782) Fig. 33 Vache normande
(782) Fig. 33. - Vache normande p. 782



(783) INDUSTRIE LAITIÈRE



(784) Fig. 34 Un pâturage dans la vallée de l'Odon
(784) Fig. 34. - Un pâturage dans la vallée de l'Odon p. 784





(786) MOUTONS



(787) Fig. 35 Un troupeau de moutons dans une vieille carrière
(787) Fig. 35. - Un troupeau de moutons dans une vieille carrière p. 787



(788) PORCS



(789) VOLAILLES



(790) ÉCONOMIE RURALE
(790) [Agriculture ...] Economie rurale, 790





(792) MODES D'EXPLOITATION









(796) USAGES CONCERNANT LES ANIMAUX ET LES DENRÉES





(798) ANCIENNES MESURES



(799) OUVRIERS AGRICOLES











(804) LA COOPÉRATION ET LES SYNDICATS





(806) INDUSTRIES ANNEXES
(806) [Agriculture ...] Industries annexes, 806







(809) VIGNOBLE D'ARGENCES



(810) ÉTAT MORAL ET INTELLECTUEL DE LA POPULATION













(816) HYGIÈNE
(816) ANNEXE N° 1 Transport par chemin de fer
(816) [Ordures ...] Annexe, 816



(817) COMPAGNIE DE PARIS-LYON-MÉDITERRANÉE



(818) Gadoues transportées par la Compagnie P L.-M
(818) Gadoues transportées par la Compagnie P. - L.-M p. 818





(820) COMPAGNIE DU NORD





(822) COMPAGNIE DE L'OUEST



(823) CHEMINS DE FER DE L'ÉTAT (Avenant du 23 novembre 1894



(824) ANNEXE N° 2 Réglementation publique relative au transport par chemins de fer
(824) GADOUES NOIRES



(825) TRANSPORT PAR CHEMIN DE FER DES MATIÈRES DANGEREUSES ET
INFECTES CONVENTION INTERNATIONALE DE BERNE Réglementation nouvelle pour
la France
(825) GADOUES VERTES ET NOIRES



(826) TITRE IV TRANSPORT Matières de la sixième catégorie



(827) ANNEXE N° 3 Réglementation publique concernant le rassemblement des ordures
ménagères dans les maisons, sur les trottoirs des rues et le chiffonnage







(830) ANNEXE N° 4 Réglementation publique concernant les dépôts de gadoues hors de
Paris. ORDONNANCE Concernant les dépôts d'engrais et immondices dans les
communes rurales. (Département de la Seine, Saint-





(832) ANNEXE N° 5. Devis et cahier des charges de l'entreprise pour l'enlèvement des
boues, ordures ménagères et résidus du balayage dans Paris (IIe et IIIe arrondissements
exceptés) (1) du 16 juillet 1899 



(833) CHAPITRE II. — MODE D'EXÉCUTION

















(841) CHAPITRE III. — FIXATION DE PRIX. — CONDITIONS GENERALES ET
DISPOSITIONS DIVERSES





(843) ANNEXE N° 6 ÉVACUATION PAR VOIE D'EAU Extrait de l'arrêté d'autorisation



(844) BORDEREAU DES PRIX POUR L'ENLÈVEMENT DES BOUES, ORDURES
MÉNAGÈRES ET RÉSIDUS DE BALAYAGE DANS PARIS







(847) ANNEXE N° 7 BROYAGE DES GADOUES A L'USINE DE
SAINT-OUEN-LES-DOCKS Soumission pour le traitement des gadoues







(850) Lu et approuvé. Paris, le 19 mars 1899



(851) ANNEXE N° 8 . Rapport de la Commission spéciale (1). NOMINATION ET
COMPOSITION DE LA COMMISSION



(852) CONSIDÉRATIONS GÉNÉRALES



(853) NATURE DE LA GADOUE. — SON UTILISATION
(853) RÉPARTITION DE LA GADOUE. — MODES DE TRANSPORT



(854) INCONVÉNIENTS DU SYSTÈMR ACTUEL





(856) BROYAGE



(857) TRAITEMENT PAR LA VAPEUR



(858) INCINÉRATION



(859) INCINÉRATION AVEC DISTILLATION PARTIELLE





(861) ANNEXE N° 9. Assainissement général de Paris en 1895. (Extrait de « la Digestion
de Paris », par Paul Vincey.) Évacuation totale
(861) ANNEXE N° 9. Assainissement général de Paris en 1895. (Extrait de « la Digestion
de Paris », par Paul Vincey.) Évacuation totale p. 861



(862) ANNEXE N° 10 ANNÉE 1895 Transport des gadoues sur les chemins de fer
(862) ANNEXE N° 10 ANNÉE 1895. - Transport des gadoues sur les chemins de fer p.
862



(864) ANNÉE 1895 Transport des gadoues sur les chemins de fer (suite)
(864) ANNÉE 1895. - Transport des gadoues sur les chemins de fer (suite) p. 864



(866) ANNÉE 1895 Transport des gadoues sur les chemins de fer (suite)
(866) ANNÉE 1895. - Transport des gadoues sur les chemins de fer (suite) p. 866



(868) ANNÉE 1895 Transport des gadoues sur les grands réseaux de chemins de fer. —
Récapitulation
(868) ANNÉE 1895. - Transport des gadoues sur les grands réseaux de chemins de fer.
— Récapitulation p. 868



(869) NOTES DE MÉCANIQUE
(869) Fig. 1 Bulldozer commandé par une machine à vapeur
(869) [Idem]
(869) Fig. 1. - Bulldozer commandé par une machine à vapeur p. 869



(870) Fig. 2 Bulldozer commandé par courroies avec enclume disposée pour fabriquer la
pièce indiquée au-dessus de la machine
(870) Fig. 2. - Bulldozer commandé par courroies avec enclume disposée pour fabriquer
la pièce indiquée au-dessus de la machine p. 870



(871) Fig. 4 Bulldozer à action directe
(871) Fig. 4. - Bulldozer à action directe p. 871



(872) Fig. 6 Étampe à deux gradins pour étamper les pièces gauche et droite X et Y. Le
gradin inférieur RRR fait la courbe du milieu et la courbure de l'extrémité est donnée à
droite ou à gauche par la deux
(872) Fig. 8 Types de pièces finies au Bulldozer
(872) Fig. 6. - Étampe à deux gradins pour étamper les pièces gauche et droite X et Y. Le
gradin inférieur RRR fait la courbe du milieu et la courbure de l'extrémité est donnée à
droite ou à gauche par la d
(872) Fig. 8. - Types de pièces finies au Bulldozer p. 872



(873) ÉCONOMIE RELATIVE DES MACHINES A TRIPLE ET QUADRUPLE
EXPANSIONS D'APRÈS M. L. Mellandry



(874) Fig. 1 Essais de machines à triple expansion, — lignes en traits pleins — et à
quadruple expansion — lignes pointillées —. Les dépenses d'eau sont exprimées en livres
anglaises de 453 grammes
(874) Fig. 1. - Essais de machines à triple expansion, — lignes en traits pleins — et à
quadruple expansion — lignes pointillées —. Les dépenses d'eau sont exprimées en livres
anglaises de 453 grammes p. 87



(875) Fig. 2 Essais de machines à triple expansion — lignes en traits pleins — et à
quadruple expansion — lignes pointillées. — Les pressions sont en livres anglaises par
pouce carré (0k,07 par centimètre c
(875) Fig. 2. - Essais de machines à triple expansion — lignes en traits pleins — et à
quadruple expansion — lignes pointillées. — Les pressions sont en livres anglaises par
pouce carré (0k,07 par centimètr



(876) Fig. 4
(876) Fig. 4 p. 876



(877) Fig. 6
(877) Fig. 6 p. 877



(878) Fig. 7
(878) [Machines-Outils ...] Boyer, 878(G. R)
(878) Fig. 7 p. 878



(879) Fig. 1 à 5 Frappeur Boyer à longue course
(879) Fig. 1 à 5. - Frappeur Boyer à longue course p. 879



(880) ACTION DU CHAMP MAGNÉTIQUE TERRESTRE SUR LA MARCHE D'UN
CHRONOMÈTRE AIMANTÉ Note de M. A. Cornu
(880) Chronomètres aimantés, influence du champ magnétique terrestre, par M. CORNU,
880
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(889) LIVRES ET OUVRAGES REÇUS A LA BIBLIOTHÈQUE EN DÉCEMBRE 1900
(889) [Idem]





(891) LITTÉRATURE DES PÉRIODIQUES REÇUS A LA BIBLIOTHÈQUE DE LA
SOCIÉTÉ Du 15 Novembre au 15 Décembre 1900
(891) [Idem]
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(903) TABLE ALPHABÉTIQUE DES NOMS DES AUTEURS MENTIONNÉS DANS LE
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