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Note d’introduction au Bulletin de la Société d’Encouragement pour l’Industrie nationale

Fondée le 2 novembre 1801, la S.E.I.N. s’est donné pour but, dans la droite ligne des Lumières, de favoriser le
progrès de l’économie nationale par l’encouragement à l’innovation technique et la promotion des “arts utiles”
déjà appelée par l’Encyclopédie. Lors de sa création, elle a rassemblé  un aréopage de hauts administrateurs et
personnalités politiques, savants et professeurs, banquiers et négociants, industriels et grands manufacturiers.
Elle est ensuite restée durablement marquée par cet aspect élitaire de ses origines, qui correspondait au vœu du
Premier Consul de réconcilier les élites d'avant et d'après 1789. Elle a eu pour présidents successifs trois
chimistes de premier plan, J.-A. Chaptal (ministre de l’Intérieur sous le Consulat), L.-J. Thenard (grand notable
sous la Monarchie de Juillet) et J.-B. Dumas (ministre du Commerce sous la IIe République). A partir de 1884, les
présidents seront issus des grands corps techniques de l’Etat et élus pour une durée limitée à trois années. 

 

Très rapidement, la Société d’Encouragement a entrepris de publier un Bulletin comme support important de son
activité et de sa sociabilité. Il est paru sans interruption de 1802 à 1943. Ce Bulletin a eu pour finalité première et
essentielle de rendre compte, mois par mois, des travaux de son Conseil composé à l’origine de cinq Comités
spécialisés (Arts mécaniques, Arts chimiques, Arts agricoles, Arts économiques, Commerce). Ces Comités
remplissent une mission d’expertise des inventions et découvertes qui leur sont soumises, et d’encouragement
à l’innovation par le biais de prix, concours et récompenses. Le Bulletin est très vite devenu bien davantage
qu’un organe interne de la Société, comportant, en plus des rapports des Comités, des listes de brevets français
et étrangers, des notices d’actualité, des comptes rendus bibliographiques et, à partir de la fin du XIXe siècle,
des articles de fond. 

De la sorte, le Bulletin s’est affirmé comme un instrument majeur d’information technique et industrielle. Son
rayonnement est suffisamment attesté par le nombre de ses articles reproduits in extenso, résumés ou traduits
dans nombre de périodiques français et étrangers. Fort de près de 500 pages dès le milieu du XIXe siècle, il
s’est enrichi très fortement au début du XXe pour avoisiner les 2 000 ! Dès le début, le Bulletin a été accompagné
de planches gravées sur cuivre, en hors-texte, qui témoignent de l’avènement du nouveau graphisme technique
développé autour du Conservatoire des arts et métiers où il est formalisé par Leblanc (fils). A partir de 1855, des
gravures sur bois sont également insérées dans le corps du texte. La photographie est régulièrement utilisée
pour les illustrations au milieu des années 1890. Avec certains volumes, sont parfois reliées diverses brochures
(annonces de prix et concours, liste des membres…).

La S.E.I.N. s’est attachée à rendre l’information accessible en publiant des Tables analytiques –
indépendamment des tables annuelles présentes dans chaque volume. Dans un premier temps, ces tables
indexent tout à la fois les matières et les noms cités dans les titres des articles (ces noms étant aussi bien ceux
des inventeurs expertisés ou récompensés que ceux des rapporteurs ou auteurs d’articles de fond). Par la suite,
après 1900, matières et noms seront présentées séparément. Les planches ont fait l’objet de tables spécifiques
– tant annuelles que récapitulatives – depuis l’origine jusqu’à leur disparition en 1900. Les Bulletins
correspondent formellement à six séries, ce qui détermine leur référencement. Néanmoins, il est plus souvent
fait usage de leur numéro d’ordre absolu (la numérotation commençant en 1802) ou de l’année de parution (en
notant le semestre pour les années 1900 à 1903 et 1909 à 1919). On dispose alors de dix tables (publiées entre
1820 et 1912), couvrant la période 1802?1910.

1ère Série, 1802-1853 (tome 1 à 52) : tables publiées en 1820 (années 1802 à 1818), en 1838 (années 1802 à
1837), en 1851 (années 1838 à 1850) et en 1854 (années 1851 à 1853). A noter que les deux premières
années ont été rééditées en 1819 avec modifications ; l’édition ici numérisée, qui est la seconde, apparaît
seule dans la table de 1838.
2ème Série, 1854-1873 : tables publiées en 1865 (années 1854 à 1863) et en 1874 (années 1864 à 1873).
3ème Série, 1874-1885 ; 4ème Série, 1886?1895 ; 5ème Série, 1896?1900 : tables publiées en 1889 (années
1874 à 1883), en 1895 (années 1884 à 1893) et 1902 (années 1894 à 1900).
Dernière série, 1901?1943 : une seule table publiée en 1912 (années 1901 à 1910). Au delà de 1910, il est



nécessaire de se reporter aux tables publiées annuellement.

Pour en savoir plus

R. Tresse, « le Conservatoire des arts et métiers et la Société d’encouragement pour l’industrie
nationale », Revue d’histoire des sciences, t. 5, 1952, p. 246?264.
 P. Redondi, « Nation et Entreprise : la Société d’encouragement pour l’industrie nationale,
1801-1818 », History and Technology, 5, 1988, p.193-222.
S. Chassagne, « Une institution originale de la France post-révolutionnaire et impériale : la Société
d’encouragement pour l’industrie nationale », Histoire, économie et sociétés, 3e trimestre 1989, p.147-165.
D. Blouin, « La Société d’encouragement : lieux et étapes. I.- Les premières implantations, les premières
ambitions, les premières manifestations, 1801-1812 », L’Industrie nationale, 1er semestre 1996, p. 11-22.
M. Letté, « Henry Le Chatelier et les réformes de la Société d’encouragement pour l’industrie nationale ,
1884-1900 », Sciences et techniques en perspective, 2e série, t. 1, 1997, p. 347-404.
S. Benoit et D. Blouin, « Des espaces au service d’un projet: les hôtels de la Société d’encouragement
pour l’industrie nationale et leurs fonctions au XIXe siècle, 1801-1914 », p. 175-191 dans A. Despy-Meyer
éd., Institutions and Societies for Teaching, Research and Popularisation, Turnhout, Brepols, 2000.
S. Benoit, G.Emptoz et D. Woronoff (dir.), Encourager l’innovation en France et en Europe. Autour du
bicentenaire de la Société d’encouragement pour l’industrie nationale, Paris, CTHS, 2006.

Voir le catalogue et accèder aux volumes numérisés

Fonds documentaires de la SEIN gérés par la Commission d’Histoire

Les fonds patrimoniaux (bibliothèque et archives) de la S.E.I.N. sont conservés et consultables au siège de la
Société d’Encouragement : 4, place Saint-Germain-des-Prés, 75006 PARIS. Ces fonds comportent des livres et
des brochures ainsi que des collections de périodiques français et étrangers, relevant pour l’essentiel du XIXe
siècle et du premier tiers du XXe. Il n’existe pas actuellement d’inventaire détaillé des ouvrages. Le récolement
est en cours.

Pour toute recherche, les membres de la Commission d’Histoire sont à la disposition des lecteurs pour les
guider parmi les fonds. Une permanence est organisée, pour l’accueil des chercheurs, tous les vendredis de 10h
à 18h. Il est aussi possible, dans certains cas et notamment dans le cas de personnes venant de province ou de
l’étranger, d’obtenir des rendez-vous particuliers (le lundi par exemple).

Site internet de la S.E.I.N. :

../CGI/redir.cgi?BSPI
http://www.industrienationale.fr/
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BULLETIN DE LA SOCIETE D'ENCOURAGEMENT POUR L'INDUSTRIE
NATIONALE PUBLIÉ SOUS LA DIRECTION DU SECRÉTAIRE DE LA
SOCIÉTÉ M. ED. COLLIGNON
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SOCIÉTÉ D'ENCOURAGEMENT POUR L'INDUSTRIE NATIONALE

CONSEIL D'ADMINISTRATION LISTE DES MEMBRES TITULAIRES, DES
MEMBRES HONORAIRES DU CONSEIL ET DES MEMBRES
CORRESPONDANTS, ARRÊTÉE DANS LA SÉANCE DES ÉLECTIONS
DU 10 JANVIER 1902 POUR L'ANNÉE 1902

BUREAUPrésidentVice-présidentsSecrétaireTrésorier
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CenseursCOMMISSION des FondsCOMITÉ des Arts mécaniques
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COMITÉ des Arts chimiquesConseil d'administration de la Société d'Encouragement pour 1902, 5
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COMITÉ des Arts économiquesCOMITÉ d'Agriculture
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COMITÉ des Constructions et des Beaux-Arts
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COMITÉ du CommerceAGENT général de la SociétéCOMMISSION du Bulletin
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MEMBRES HONORAIRES DU CONSEILVice-PrésidentsComité des Arts mécaniquesComité d'AgricultureComité du CommerceComité des Arts économiquesMEMBRES CORRESPONDANTSComité des Arts mécaniques. Correspondants françaisCorrespondants étrangers
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Comité des Arts chimiques. Correspondants françaisCorrespondants étrangersComité des Arts économiques. Correspondants françaisCorrespondants étrangersComité d'Agriculture. Correspondants français
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Correspondants étrangersComité du Commerce. Correspondants françaisCorrespondants étrangersComité des Constructions et des Beaux-Arts. Correspondant étranger
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101e ANNÉE. JANVIER 1902ARTS ÉCONOMIQUES
RAPPORT présenté au nom du Comité des Arts économiques SUR LES
FILTRES DÉGROSSISSEURS PUECH, par M. Hippolyte Fontaine
Fig. 1Filtres dégrossisseurs PUECH. Rapport de M. FONTAINE, 13, 576Fig. 1 p. 13
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ARTS MÉCANIQUES
RAPPORT fait par M. A. Brüll au nom du Comité des Arts mécaniques
SUR LE GÉNÉRATEUR SEMI-MULTITUBULAIRE SYSTÈME LAGOSSE
[Chaudière ...] à tubes d'eau, circulation dans les appareils, de M.
BRULL, 18
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Fig. 1 Lagosse coupe M. O, P. Q, fig. 2Fig. 1. - Lagosse coupe M. O, P. Q, fig. 2 p. 19
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Fig. 2 Chaudière Lagosse. Coupes transversales U, V, X, Z et T, V, U,
fig. 1)
Fig. 2. - Chaudière Lagosse. Coupes transversales U, V, X, Z et T, V, U,
fig. 1) p. 20
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Fig. 3 Chaudière Lagosse. Demi-vues de face et d'arrièreFig. 3. - Chaudière Lagosse. Demi-vues de face et d'arrière p. 22

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

Fig. 4 Chaudière Lagosse. Demi-coupes horizontales A, B, C, D et E, F,
G (fig. 2 et 1
Fig. 5 Chaudière Lagosse. Détail du sertissage d'un tube
Fig. 4. - Chaudière Lagosse. Demi-coupes horizontales A, B, C, D et E,
F, G (fig. 2 et 1 p. 24
Fig. 5. - Chaudière Lagosse. Détail du sertissage d'un tube p. 24

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

ARTS MÉCANIQUES
EXPÉRIENCES SUR LE TRAVAIL DES MACHINES-OUTILS Par M.
Codron, lauréat de la Société d'Encouragement (Suite)
Poinçonnage
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Fig. 254Fig. 255Fig. 256Fig. 257Fig. 258Fi5. 259Fig. 276Fig. 254 à 259, et 276Fi5. 259 p. 28Fig. 254 à 259, et 276 p. 28Fig. 254 p. 28Fig. 255 p. 28Fig. 256 p. 28Fig. 257 p. 28Fig. 258 p. 28Fig. 276 p. 28
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Fig. 275Fig. 260 à 262Fig. 266 à 268Fig. 269 à 271Fig. 272 à 274Fig. 260 à 275 Influence du jeu de la matrice sur la correction du trouFig. 260 à 262 p. 29
Fig. 260 à 275. - Influence du jeu de la matrice sur la correction du trou
p. 29
Fig. 266 à 268 p. 29Fig. 269 à 271 p. 29Fig. 272 à 274 p. 29Fig. 275 p. 29
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Fig. 272 à 274Fig. 272 à 274 p. 30
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Fig. 277 et 278Fig. 277 et 278 p. 31
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Fig. 279-280Fig. 279-280 p. 32
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Fig. 281 Boite à poinçonnerFig. 282 à 284 Formes diverses des débouchuresFig. 285, 288 et 289 Zone de fin de ruptureFig. 281. - Boite à poinçonner p. 34Fig. 282 à 284. - Formes diverses des débouchures p. 34Fig. 285, 288 et 289. - Zone de fin de rupture p. 34
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Fig. 286 et 287 Poinçonnage de caoutchoucFig. 290 291 et 292Fig. 293 à 295 FerFig. 286 et 287. - Poinçonnage de caoutchouc p. 35Fig. 290 291 et 292 p. 35Fig. 293 à 295. - Fer p. 35
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Fig. 296 à 030Fig. 301 à 306Fig. 296 à 030 p. 36Fig. 301 à 306 p. 36
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Fig. 307 et 308, 311 à 313 Acier douxFig. 309, 310, 314 et 315Fig. 307 et 308, 311 à 313. - Acier doux p. 37Fig. 309, 310, 314 et 315 p. 37
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Fig. 316 et 317
Fig. 318 Poinçonnage de fer aigre. Diamètre du poinçon 40mm.
Épaisseur de la pièce a = 15mm
Fig. 316 et 317 p. 38
Fig. 318. - Poinçonnage de fer aigre. Diamètre du poinçon 40mm.
Épaisseur de la pièce a = 15mm p. 38
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Fig. 319 àà 323Fig. 319 àà 323 p. 39
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Fig. 324 et 325Fig. 326Fig. 324 et 325 p. 40Fig. 326 p. 40
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Fig. 327 à329Fig. 330 et 331Fig. 327 à329 p. 41Fig. 330 et 331 p. 41
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Fig. 332Fig. 333Fig. 334 et 335Fig. 332 p. 42Fig. 333 p. 42Fig. 334 et 335 p. 42
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Fig. 336 Poinçon annulaireFig. 336. - Poinçon annulaire p. 43
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Rapprochement des outils = 3 mmRapprochement des outils = 12 mmRapprochement des outils = 17 mmFig. 337 à 340 Poinçonnage de plombFig. 337 à 340. - Poinçonnage de plomb p. 44Rapprochement des outils = 12 mm p. 44Rapprochement des outils = 17 mm p. 44Rapprochement des outils = 3 mm p. 44
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Fig. 341 Poinçonnage de plomb. Diamètre du poinçon 20 mm., de la
matrice 21m,5. Épaisseur 20 mm
Fig. 341. - Poinçonnage de plomb. Diamètre du poinçon 20 mm., de la
matrice 21m,5. Épaisseur 20 mm p. 45
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Fig. 342 à 346 Poinçonnage d'une barrette de plombFig. 342 à 346. - Poinçonnage d'une barrette de plomb p. 46
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Fig. 347 à 352Fig. 347 à 352 p. 49
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Fig. 353 Pénétration d'un poinçon de 11 mm. de diamètre dans un bloc
de fer de 90 mm. de diamètre
Fig. 353. - Pénétration d'un poinçon de 11 mm. de diamètre dans un
bloc de fer de 90 mm. de diamètre p. 50
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Fig. 354 et 355Fig. 354 et 355 p. 51
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Fig. 356 à 358 Poinçonnage de caoutchouc soupleFig. 356 à 358. - Poinçonnage de caoutchouc souple p. 52
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Fig. 359 à 365Fig. 359 à 365 p. 53
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Fig. 366Fig. 366 p. 55
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Fig. 367Fig. 367 p. 56
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Fig. 368 à 375 Poinçonnage progressif d'acier très douxFig. 368 à 375. - Poinçonnage progressif d'acier très doux p. 57
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Fig. 376 à 383 Poinçonnage progressif de fer doux miséFig. 376 à 383. - Poinçonnage progressif de fer doux misé p. 58
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Fig. 384 Poinçonnage de fer miséFig. 384. - Poinçonnage de fer misé p. 61
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ESSAIS DIVERS DE POINÇONNAGE
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Fig. 385 Essais de poinçonnage sous épaisseurs variablesFig. 385. - Essais de poinçonnage sous épaisseurs variables p. 63
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Fig. 386 Efforts maxima de poinçonnage de fer relatifs à des
épaisseurs et à des diamètres différents
Fig. 386. - Efforts maxima de poinçonnage de fer relatifs à des
épaisseurs et à des diamètres différents p. 64
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Fig. 387 Efforts maxima de poinçonnage de fer relatifs à des
épaisseurs et à des diamètres différents
Fig. 387. - Efforts maxima de poinçonnage de fer relatifs à des
épaisseurs et à des diamètres différents p. 65
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Fig. 388 Energies de poinçonnage de fer relatives à des épaisseurs et à
des diamètres différents
Fig. 388. - Energies de poinçonnage de fer relatives à des épaisseurs et
à des diamètres différents p. 66
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Fig. 389 Énergies de poinçonnage de fer relatives à des épaisseurs et à
des diamètres différents
Fig. 389. - Énergies de poinçonnage de fer relatives à des épaisseurs et
à des diamètres différents p. 67
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Fig. 390 Poinçonage de fer. Energies par millimètres carré de section
pour différents diamètres et différentes épaisseurs
Fig. 390. - Poinçonage de fer. Energies par millimètres carré de section
pour différents diamètres et différentes épaisseurs p. 68
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Fig. 391 Poinçonnage de fer. Énergies par millimètre carré de section
pour différents diamètres et différentes épaisseurs "1
Fig. 392 Poinçonnage de fer. Énergies par millimètre cube de
débouchure
Fig. 391. - Poinçonnage de fer. Énergies par millimètre carré de section
pour différents diamètres et différentes épaisseurs "1 p. 69
Fig. 392. - Poinçonnage de fer. Énergies par millimètre cube de
débouchure p. 69
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Fig. 393 Énergies par millimètre cube de débouchureFig. 393. - Énergies par millimètre cube de débouchure p. 70
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Fig. 394 à 401
Fig. 401 bis Poinçonnage de fer en. faisant varier le diamètre d' de la
matrice. Diamètre du poinçon d = 16 mm. Épaisseur a = 5 mm
Fig. 394 à 401 p. 71
Fig. 401 bis. - Poinçonnage de fer en. faisant varier le diamètre d' de la
matrice. Diamètre du poinçon d = 16 mm. Épaisseur a = 5 mm p. 71
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Fig. 402 Poinçonnage de fer, en faisant varier le diamètre d' de la
matrice. Diamètre du poinçon = 16 mm. Épaisseur de la pièce 10 mm

Fig. 402. - Poinçonnage de fer, en faisant varier le diamètre d' de la
matrice. Diamètre du poinçon = 16 mm. Épaisseur de la pièce 10 mm p.
72
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Fig. 403 Poinçonnage de fer en faisant varier le diamètre de la matrice.
Variation des efforts maxima avec le jeu
Fig. 403. - Poinçonnage de fer en faisant varier le diamètre de la
matrice. Variation des efforts maxima avec le jeu p. 73
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Fig. 404 à 407 Poinçonnage d'une barrette de fer miséFig. 408Fig. 404 à 407. - Poinçonnage d'une barrette de fer misé p. 74Fig. 408 p. 74
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MÉTALLURGIEFER ET PHOSPHORE, PAR J. E. SteadCLASSE I. — Métaux contenant de O à 1,70 p. 100 de phosphore
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Essais de compressionEssais de compression p. 85

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

Fig. 1 Type de tous les métaux de la classe 1. Grains cristallins
d'aspect polygonal. Les conditions d'échauffement et de
refroidissement étant les mêmes, la dimension des grains s'accroit
avec la teneur en phosphore[...]

Fig. 2 Métal sans carbone contenant 0,8 p. 100 de phosphore; un peu
d'oxyde de fer forme des globules et des cloisons incomplètes autour
des grains. Échantillon lavé fortement avec une solution de 20 p[...]

Fig. 1. - Type de tous les métaux de la classe 1. Grains cristallins
d'aspect polygonal. Les conditions d'échauffement et de
refroidissement étant les mêmes, la dimension des grains s'accroit
avec la teneur en phosphore[...] p. 86

Fig. 2. - Métal sans carbone contenant 0,8 p. 100 de phosphore; un peu
d'oxyde de fer forme des globules et des cloisons incomplètes autour
des grains. Échantillon lavé fortement avec une solution de 20 p[...] p.
86
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CLASSE II. — Métaux contenant de 1,70 à 10,2 p. 100 de phosphore
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Fig. 3 Métal contenant 1,8 p. 100 de phosphore ; la figure représente en
partie trois grains cristallins contigus ; Fe3P forme les cloisons qui
séparent ces grains et remplit, avec un peu d'eutectique[...]

Fig. 4 Métal contenant environ 8 p. 100 de phosphore. Le squelette de
cristaux arboriformes renferme environ 1,7 p. 100 de phosphore; la
masse fondamentale nacrée est de l'eutectique renfermant 10[...]

Fig. 5 Lingot contenant 10,2 p. 100 de phos phore et 89,8 p. 100 de fer.
C'est de l'eutectique phosphore-fer qui n'a qu'un point critique à 980°
environ. Échantillon lavé à l'acide azotique. Grossissement : 280

Fig. 3. - Métal contenant 1,8 p. 100 de phosphore ; la figure représente
en partie trois grains cristallins contigus ; Fe3P forme les cloisons qui
séparent ces grains et remplit, avec un peu d'eutectique[...] p. 88

Fig. 4. - Métal contenant environ 8 p. 100 de phosphore. Le squelette de
cristaux arboriformes renferme environ 1,7 p. 100 de phosphore; la
masse fondamentale nacrée est de l'eutectique renfermant 10[...] p. 88

Fig. 5. - Lingot contenant 10,2 p. 100 de phos phore et 89,8 p. 100 de
fer. C'est de l'eutectique phosphore-fer qui n'a qu'un point critique à
980° environ. Échantillon lavé à l'acide azotique. Grossissement : 280
p. 88
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CLASSE III. — Métaux contenant de 10,2 à 15,58 p. 100 de phosphore

Fig. 6 Lingot contenant 11,07 p. 100 de phosphore et 88,9 p. 100 de fer;
la figure représente des sections de cristaux idiomorphiques
rhombiques ou obliques formés de Fe3P et entourés d'une masse
fondamentale d'eutectique[...]

Fig. 7 Lingot contenant 15,15 p. 100 de phosphore; la figure représente
des grains cristallins de Fe3P entourés d'eutectique. Grossissement :
80

Fig. 6. - Lingot contenant 11,07 p. 100 de phosphore et 88,9 p. 100 de
fer; la figure représente des sections de cristaux idiomorphiques
rhombiques ou obliques formés de Fe3P et entourés d'une masse
fondamentale d'eutectique[...] p. 89

Fig. 7. - Lingot contenant 15,15 p. 100 de phosphore; la figure
représente des grains cristallins de Fe3P entourés d'eutectique.
Grossissement : 80 p. 89

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

CLASSE IV. — Métaux contenant de 15,58 à 21,68 p. 100 de phosphoreCLASSE V. — Métaux contenant de 21,68 à 24 p. 100 de phosphore
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RÉSUMÉ DU PREMIER CHAPITRECLASSE I. — Phosphore de 0 à 1,7 p. 100CLASSE II. — Phosphore de 1,7 à 10,2 p. 100. (Photographies 3, 4 et 5.)CLASSE III. — Phosphore de 10,2 à 8 p. 100. (Photographies 6 et 7.)
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CLASSE IV. — Phosphore de 15,58 à 21,68 p. 100CLASSE V. — Phosphore de 21,68 à 24 p. 100
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PHYSIQUE
NOUVELLE MÉTHODE POUR LA MESURE ET L'INSCRIPTION DES
TEMPÉRATURES ÉLEVÉES. Note de M. André Job
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CHIMIE
SUR QUELQUES PROPRIÉTÉS DE LA CHAUX EN FUSION. Note de M.
Henri Moissan
Chaux en fusion: propriétés (MOISSAN), 95
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NOTES DE MÉCANIQUE
EMISSIVITÉ THERMIQUE DANS LES GAZ A HAUTE PRESSION.
RECHERCHES DE M. Petavel
Fig. 1Emissivilé thermique des gaz à hautes pression (PETAVEL), 99Fig. 1 p. 99
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Fig. 2 Émissivité dans l'air. E × 106 = 403 p 0.56 + 1,63 p 0.21Fig. 3 Émissivité dans l'hydrogène. E × 106 = 2 750 p 0.25 + 1.88 p 0.36Fig. 2. - Émissivité dans l'air. E × 106 = 403 p 0.56 + 1,63 p 0.21 p. 100
Fig. 3. - Émissivité dans l'hydrogène. E × 106 = 2 750 p 0.25 + 1.88 p
0.36 p. 100
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Fig. 4 Émissivité dans l'acide carbonique. E x 106 = 207 p 0.82 + 1.5 p
0.33
Fig. 4. - Émissivité dans l'acide carbonique. E x 106 = 207 p 0.82 + 1.5 p
0.33 p. 101
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Fig. 5 Variation de l'émissivité dans l'air avec la pressionFig. 5. - Variation de l'émissivité dans l'air avec la pression p. 102
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APPAREILS POUR L'ÉTUDE DE LA CIRCULATION DANS LES
CHAUDIÈRES A TUBES D'EAU PAR M. BRULL
Chaudière multitubulaire LAGOSSE. Rapport de M. BRULL, 103
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Appareil de M. Brüll pour l'étude de la circulation dans les chaudières à
tubes d'eau
Appareil de M. Brüll pour l'étude de la circulation dans les chaudières à
tubes d'eau p. 105
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MACHINE Ostergren A LIQUÉFIER L'AIRAir. Machine à liquéfier OSTERGREEN, 107
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Fig. 1 Machine Ostergren à liquéfier l'air. EnsembleFig. 2 Machine Ostergren. PlanFig. 1. - Machine Ostergren à liquéfier l'air. Ensemble p. 108Fig. 2. - Machine Ostergren. Plan p. 108
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Fig. 3 et 4 Machine Ostergren. Détail d'un détendeurFig. 3 et 4. - Machine Ostergren. Détail d'un détendeur p. 109

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

Fig. 5Fig. 6Fig. 7Fig. 8Fig. 5 à 8 Machine Ostergren détail d'un détendeurFig. 5 à 8. - Machine Ostergren détail d'un détendeur p. 110Fig. 5 p. 110Fig. 6 p. 110Fig. 7 p. 110Fig. 8 p. 110
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Fig. 9 Machine Ostergren. Détail de l'extracteurFig. 9. - Machine Ostergren. Détail de l'extracteur p. 111
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EXPÉRIENCES de M. E. C. Murphy SUR LES MOULINS A VENT
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Fig. 1 Courbe de l'Aermotor, n° 27, de 3m,63 de diamètreFig. 1. - Courbe de l'Aermotor, n° 27, de 3m,63 de diamètre p. 113
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Fig . 2 Aermotor de 4m,80Fig. 3 Aermotor de 4m,80Fig. 4 Aile de l'Aermolor de 4m,80Fig . 2. - Aermotor de 4m,80 p. 116Fig. 3. - Aermotor de 4m,80 p. 116Fig. 4. - Aile de l'Aermolor de 4m,80 p. 116
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Fig. 5Fig. 6Fig. 7Fig. 10 Courbes du Little GiantFig. 10. - Courbes du Little Giant p. 117Fig. 5 p. 117Fig. 6 p. 117Fig. 7 p. 117
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Fig. 8 Moulin LittleGrantFig, 9 Plan de la roue du Little GrantFig. 8. - Moulin LittleGrant p. 118Fig, 9. - Plan de la roue du Little Grant p. 118
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Fig.11Fig. 12
ESSAIS DE ROUES EN FONTE A LA RUPTURE PAR LA FORCE
CENTRIFUGE, d'après M. C.-H. Benjamin
Fig.11 p. 120Fig. 12 p. 120
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Fig. 1Fig. 2 Roues nv 1 et 2 du tableauFig. 3 Roue n° 3Fig. 1 p. 121Fig. 2. - Roues nv 1 et 2 du tableau p. 121Fig. 3. - Roue n° 3 p. 121
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Fig 4 Rupture de la roue n° 3Fig 4. - Rupture de la roue n° 3 p. 122
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Fig. 5 et 6 Roue n° 7Fig. 7 et 8 Roue n° 9Fig. 5 et 6. - Roue n° 7 p. 123Fig. 7 et 8. - Roue n° 9 p. 123
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Fig. 9 et 10 Roue n° 10Fig. 9 et 10. - Roue n° 10 p. 124
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Fig. 11 Roue n° 13Fig. 12 Roue n° 15Fig. 11. - Roue n° 13 p. 125Fig. 12. - Roue n° 15 p. 125
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LES PROGRÈS DE LA MÉCANIQUE AUX ÉTATS-UXIS D'APRÈS M. S.
G. Koon
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Fig. 1Fig. 1 p. 127
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Fig. 2Fig. 2 p. 128
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Fig. 3 (Wealth, richesse. Wages, salaires.)Fig. 4Fig. 3. - (Wealth, richesse. Wages, salaires.) p. 129Fig. 4 p. 129
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LE SYSTÈME INTERNATIONAL DE FILETAGE A HASE MÉTRIQUE.
COMMUNICATION PRÉSENTÉE A LA CONFÉRENCE GÉNÉRALE DES
POIDS ET MESURES RÉUNIE A SÈVRES EN OCTOBRE 1901, par M. E.
Sauvage
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PROCÈS-VERBAUX DES SÉANCES DE LA SOCIÉTÉ
D'ENCOURAGEMENT
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LIVRES ET OUVRAGES REÇUS A LA BIBLIOTHÈQUE EN JANVIER
1902
Bibliographie. Livres reçus à la bibliothèque, 136, 309, 451, 580, 732
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LITTÉRATURE DES PÉRIODIQUES REÇUS A LA BIBLIOTHÈQUE DE LA
SOCIÉTÉ Du 15 Décembre 1901 au 15 Janvier 1902
Littérature des périodiques (G.R.), 137, 312, 453, 381, 732, 876
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101e ANNÉE. FÉVRIER 1902ARTS CHIMIQUES
RAPPORT fait au nom du Comité des Arts chimiques, SUR UN PROJET
D'ÉTLDES GÉOLOGIQUES DES GISEMENTS D'ARGILE DE LA
FRANCE, PAR M. H. Le Chatelier, membre du Conseil

Argiles (Études sur les gisements d'), de France. Rapport de M.
LECHATELIER, 145
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ARTS ÉCONOMIQUES
L'ÉCLAIRAGE ET LE CHALFFAGE PAR L'ALCOOL AU CONCOURS DE
1901 (1) par M. Lindet
Alcool (Éclairage et chauffage à l'), au concours de 1901 (LINDET), 148
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I. — Appareils brûlant de l'alcool à l'état liquide
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II. — Appareils brûlant l'alcool à l'état gazeux
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A. — APPAREILS D'ÉCLAIRAGE
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Fig. 1 Bec Préféré de la Société la Continentale nouvelleFig. 2 Bec de la Société des Lampes ReginaFig. 1. - Bec Préféré de la Société la Continentale nouvelle p. 152Fig. 2. - Bec de la Société des Lampes Regina p. 152

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

Fig. 3 Bec 1900 de la Sociélé la Continentale NouvelleFig. 4 Bec Simplex construit par MM. Pomeyrol et SoupironFig. 3. - Bec 1900 de la Sociélé la Continentale Nouvelle p. 153Fig. 4. - Bec Simplex construit par MM. Pomeyrol et Soupiron p. 153
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Fig. 5 Bec WashingtonFig. 5. - Bec Washington p. 154

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

Fig. 6 Bec Komfeld construit par la Société la WashinglonFig. 6. - Bec Komfeld construit par la Société la Washinglon p. 155
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Fig. 1 Bec Monopol construit par M. DelamotleFig. 1. - Bec Monopol construit par M. Delamotle p. 156
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Fig. 8 Bec HanlzFig. 8. - Bec Hanlz p. 157
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Fig. 9 Bec DenayrouseFig. 10 Bec LundiFig. 10. - Bec Lundi p. 159Fig. 9. - Bec Denayrouse p. 159
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Fig. 11 Bec Decamps (Brevet Lccomte)Fig. 12 Bec AlinolFig. 11. - Bec Decamps (Brevet Lccomte) p. 160Fig. 12. - Bec Alinol p. 160
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B. — APPAREILS DE CHAUFFAGEA. — Réchauds alimentés « per ascensum »
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Fig. 13 Réchaud le PotoFig. 13. - Réchaud le Poto p. 162
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Fig. 14 Réchaud Decamps (Brevet Lecomte)Fig. 14. - Réchaud Decamps (Brevet Lecomte) p. 163
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Fig. 15 Réchaud Le Bluet construit par M. FouilloudFig. 15. - Réchaud Le Bluet construit par M. Fouilloud p. 164
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B. — Réchauds alimentés per descensum
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Fig. 16 Réchaud Le Réglable construit par M. BarbierFig. 16. - Réchaud Le Réglable construit par M. Barbier p. 167
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III. — Appareils divers
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Fig. 17 Chalumeau à braser construit par MFig. 17. - Chalumeau à braser construit par M p. 169
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Fig. 18 Fer à repasser construit par M. WinlenberyerFig. 18. - Fer à repasser construit par M. Winlenberyer p. 170
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Consommation des Lampes. (Essais de M. Couderchon)Consommation des Lampes. (Essais de M. Couderchon) p. 172
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Consommation des réchauds. Essais de M. VillardConsommation des poêles. Essais de M. GrouvelleConsommation des appareils divers. Essais de M. LindetConsommation des appareils divers. Essais de M. Lindet p. 174Consommation des poêles. Essais de M. Grouvelle p. 174Consommation des réchauds. Essais de M. Villard p. 174
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ARTS CHIMIQUES
ÉTAT ACTUEL DE LA QUESTION DES ORDURES MÉNAGÈHES DANS
LES DIVERS PAYS, par M. Açh. Livaçhe, membre du Conseil
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TRAITEMENT PAR INCINÉRATION
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Valeur des ordures ménagères des villes pour la production de vapeur
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Types des divers destructeurs actuellement employés
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Fig. 1 Destructeur FryerFig. 1. - Destructeur Fryer p. 182
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Fig. 2 Destructeur HorsfallFig. 3 Destructeur HorsfallFig. 2. - Destructeur Horsfall p. 183Fig. 3. - Destructeur Horsfall p. 183
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Fig. 4 Destructeur WarnerFig. 5 Destructeur Beamon et DeasFig. 4. - Destructeur Warner p. 184Fig. 5. - Destructeur Beamon et Deas p. 184
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Fig. 6 Destructeur Beamau et Deas. Plan-coupeFig. 6. - Destructeur Beamau et Deas. Plan-coupe p. 185
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Fig. 7 DestructeurMeldrumFig. 7. - DestructeurMeldrum p. 186
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Mode de chargement des cellules
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Régularité dans le chargement des cellules
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Cheminées
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Tableau de la force théorique du tirage, l'air extérieur étant à 15°, 5 C.,
et l'air chaud intérieur à 305° C
Quantités d'ordures brûlées par combustion lente ou rapide
Tableau de la force théorique du tirage, l'air extérieur étant à 15°, 5 C.,
et l'air chaud intérieur à 305° C p. 191
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Valeur comparée des différents types de chaudières pouvant être
annexés aux destructeurs
Suppression des poussières
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Nomenclature des principales villes dans lesquelles on pratique
l'incinération des ordures ménagères
EUROPEAngleterre et pays de Galles. Districts sanitaires de Londres
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Écosse
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IrlandeParisBerlin
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ViennePesthMonaco
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Hambourg
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Cologne, Wiesbuden, Trieste, MunichGenèveBruxellesNaples
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AMÉRIQUE DU NORD
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Fig. 8 IncinérateurThackerayFig. 9 Incinérateur Thackeray, plan-coupeFig. 8. - IncinérateurThackeray p. 202Fig. 9. - Incinérateur Thackeray, plan-coupe p. 202
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AFRIQUE DU SUDAMÉRIQUE DU SUDAUSTRALIEASIE
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Prix de revient de l'incinérationProduction de vapeur au moyen de la chaleur de l'incinération
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Utilisation des scories
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Combinaison de destructeurs d'ordures et de stations électriques
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Résumé
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TRAITEMENT PAR RÉDUCTION

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

Système Merz
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Système ArnoldSystème Holthaus
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Fig. 10 Réducteur HolthausFig. 10. - Réducteur Holthaus p. 213
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Transformation du Tankage en coke, avec récupération de
l'ammoniaque
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Fig. 11 FourSemet-SolvayFig. 11. - FourSemet-Solvay p. 215
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Situation actuelle du procédé Arnold à New-York et à Philadelphie
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Résumé
COMPARAISON DES TRAITEMENTS PAR INCINÉRATION ET PAR
RÉDUCTION
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CONDITIONS GÉNÉRALES D'EXPLOITATIONCONCLUSION
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CHIMIE
ÉTUDE SUR LA FUSIBILITÉ DES CENDRES DES COMBUSTIBLES, PAR
M. H. Le Chatelier, membre du Conseil et M. Chantepie, aide-
préparateur à l'école des Mines
Cendres combustibles. Fusibilité (LE CHATELIER et CHANTEPIE), 223
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Fig. 1Fig. 1 p. 226
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Fig. 2Fig. 2 p. 227
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MARINE
LES MARINES DE GUERRE MODERNES Par M. L. de Chasseloup-
Laubat
RUSSIEMONOGRAPHIESCURASSÉSSINOPE
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Fig. 191 SinopeFig. 192 SinopeFig. 191. - Sinope p. 231Fig. 192. - Sinope p. 231
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EMPEREUR-NICOLAS-Ier
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Fig. 194 Nicolas-IerFig. 193 Nicolas-IerFig. 193. - Nicolas-Ier p. 233Fig. 194. - Nicolas-Ier p. 233
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TRIA-SVIATITELIA (TROIS SAINTS)Fig. 195 Trois-SaintsFig. 195. - Trois-Saints p. 234

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

SISSOÏ-VELIKY
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Fig. 196 Sissoî-VelikyFig. 196. - Sissoî-Veliky p. 236
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Fig. 197 Sissoï-VelikyFig. 197. - Sissoï-Veliky p. 237
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PETROPAVLOSKFig. 198 PetropavloskFig. 198. - Petropavlosk p. 238
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Fig. 199 PoltavaFig. 199. - Poltava p. 239
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PERESVIET
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RETVIZANFig. 200 RetvizanFig. 200. - Retvizan p. 241
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Fig. 201 RetvizanFig. 201. - Retvizan p. 242

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

TSAREVITCH
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Fig. 202 TsarevitchFig. 203 TsarevitchFig. 202. - Tsarevitch p. 244Fig. 203. - Tsarevitch p. 244
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EMPEREUR ALEXANDRE III
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Fig. 204 BorodinoFig. 204. - Borodino p. 246
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GARDES-COTESAMIRAL APRAXIXE
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CROISEURS CUIRASSÉSAMIRAL NAIIIMOFF
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Fig. 205 NahimoffFig. 20G NahimoffFig. 205. - Nahimoff p. 249Fig. 20G. - Nahimoff p. 249
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RURIK Croiseur cuirassé (1892)
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Fig. 207 RurikFig. 208 RurikFig. 207. - Rurik p. 251Fig. 208. - Rurik p. 251
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Fig 209 RossiaFig 209. - Rossia p. 252
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GROMOBOI
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Fig. 210 GromoboiFig. 210. - Gromoboi p. 254
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RAYANFig. 211 BayanFig. 211. - Bayan p. 255
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CROISEURS PROTÉGÉSSVIETLANA
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Fig. 212 SviellanaFig. 212. - Sviellana p. 257
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AURORAWAHYAG
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Fig. 213 WaryagFig. 214 WaryagFig. 213. - Waryag p. 259Fig. 214. - Waryag p. 259
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Fig. 215 BogatyrFig. 215. - Bogatyr p. 260
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NOVIKFig. 216 NovikFig. 216. - Novik p. 261
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MÉTALLURGIE
SUR LA FUSIBILITÉ DE QUELQUES ALLIAGES MÉTALLIQUES, PAR N.
S. Kurnakow ET N. A. Puchine
Fig. 1Alliages métallique. Fusibilité (KURMA-CHOW et PUCHINE), 263Fig. 1 p. 263
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Fig. 3Fig. 3 p. 265
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NOTES SUR LES ALLIANCES DE FER ET DE CUIVRE, d'après M. J. E.
Stead
[Alliages ...] de fer et de cuivre (STEAD),266
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Fig. 1 Grossissement 104 en diamètre. Cu 74,5 p.100, Fe 25,2, après
polissage, plaques blanches du constituant fer-cuivre etnoires de
cuivre-fer

Fig. 2 Grossissement 104. Cu 53 p. 100, Fe 46,3 polissage, parties
blanches constituant de fer-cuivre et noires de cuivre-fer

Fig. 1. - Grossissement 104 en diamètre. Cu 74,5 p.100, Fe 25,2, après
polissage, plaques blanches du constituant fer-cuivre etnoires de
cuivre-fer p. 270

Fig. 2. - Grossissement 104. Cu 53 p. 100, Fe 46,3 polissage, parties
blanches constituant de fer-cuivre et noires de cuivre-fer p. 270
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Fig. 3 Grossissement 104. Cu 20,5, Fe polissage. Les parties blanches
sont le constituant fer-cuivre et les noires le consituant cuivre-fer

Fig. 4 Grossissement 104. Cu 10 0,0, Fe 80,6 chauffé ; constituants de
fer-cuivre blanc et de cuivre, fer noir, montrant l'aspect des grains
cristallins plus riches en fer au centre qu'aux bords

Fig. 3. - Grossissement 104. Cu 20,5, Fe polissage. Les parties
blanches sont le constituant fer-cuivre et les noires le consituant
cuivre-fer p. 271

Fig. 4. - Grossissement 104. Cu 10 0,0, Fe 80,6 chauffé ; constituants de
fer-cuivre blanc et de cuivre, fer noir, montrant l'aspect des grains
cristallins plus riches en fer au centre qu'aux bords p. 271
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Fig. 5 Grossissement 101. Cu 7.64 p. 100, Fe 89. C 2,30, Si 0,04, attaqué
par l'iode. Enveloppes à bandes de cémentite. Zigzags noirs de
martensite ; plaques blanches d'austenite

Fig. 6 Jonction de deux couches de 50 p. 100 Fe et 50 p. 100 d'alliage
de cuivre. Attaque à l'acide azotique. La couche inférieure est de
l'alliage cuivre-fer et la supérieure de l'alliage fer-cuivre-carbone

Fig. 5. - Grossissement 101. Cu 7.64 p. 100, Fe 89. C 2,30, Si 0,04,
attaqué par l'iode. Enveloppes à bandes de cémentite. Zigzags noirs de
martensite ; plaques blanches d'austenite p. 272

Fig. 6. - Jonction de deux couches de 50 p. 100 Fe et 50 p. 100 d'alliage
de cuivre. Attaque à l'acide azotique. La couche inférieure est de
l'alliage cuivre-fer et la supérieure de l'alliage fer-cuivre-carbone p. 272
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NOTES DE MÉCANIQUE
INSTALLATION MÉCANIQUE DE LA Waterside Station Edison C°. NEW-
YORK
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Fig. 1 Station de la Waterside. Coupe transversaleFig. 1. - Station de la Waterside. Coupe transversale p. 277
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Fig. 2 Station de la Walerside. PlanFig. 2. - Station de la Walerside. Plan p. 278
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Fig. 3 Station de la Waterside. Coupe transversaleFig. 3. - Station de la Waterside. Coupe transversale p. 279
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Fig. 4 Station de la Walerside. Manutention des charbonsFig. 5 Station de la Walerside. Détail de la grue du quaiFig. 4. - Station de la Walerside. Manutention des charbons p. 280Fig. 5. - Station de la Walerside. Détail de la grue du quai p. 280
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Fig. 5 bis Station de la Walerside. Coupe transversale d'une chaudière
Fig. 5 bis. - Station de la Walerside. Coupe transversale d'une
chaudière p. 281
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Fig. 6 Station de la Walerside. Vue de face des surchauffeursFig. 7 Station de la Walerside. Détail de tuyauterieFig. 6. - Station de la Walerside. Vue de face des surchauffeurs p. 282Fig. 7. - Station de la Walerside. Détail de tuyauterie p. 282
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Fig. 8 Station de la Walerside. Haut de la cheminéeFig. 9 Station de la Walerside. Détail d'un bac d'alimentationFig. 8. - Station de la Walerside. Haut de la cheminée p. 283Fig. 9. - Station de la Walerside. Détail d'un bac d'alimentation p. 283
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Fig. 10 Station de la Walerside. Élévation et plan des tuyauteries
Fig. 10. - Station de la Walerside. Élévation et plan des tuyauteries p.
284
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Fig. 11 Station de la Walerside. Élévation et plan de la tuyauterie (suite
de la figure 10)
Fig. 11. - Station de la Walerside. Élévation et plan de la tuyauterie
(suite de la figure 10) p. 285
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Fig. 12 Station de la Waterside. Détail de la tuyauterie des machines
Fig. 12. - Station de la Waterside. Détail de la tuyauterie des machines
p. 286
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DIAGRAMMES DE MARTEAUX-PILONS
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Fig. 1 et 2Fig. 1 et 2 p. 288
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Fig.4Fig.4 p. 289
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Fig. 5Fig. 6Fig. 5 p. 290Fig. 6 p. 290
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Fig. 7LA MACHINE-OUTIL MODERNE, D'APRÈS M H F L OrcuttFig. 7 p. 291
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Fig. 1, 2 et 3 — Types de jauges limitesFig. 1, 2 et 3 —. - Types de jauges limites p. 292
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Fig. 4 Dressage d'un banc de tour à la fraiseuse raboteuseFig. 4. - Dressage d'un banc de tour à la fraiseuse raboteuse p. 293

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

Fig. 5 Tour àChuckerFig. 5. - Tour àChucker p. 294
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Fig. 6Fig. 6 p. 295
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Fig. 7 Jig pour perceuseFig. 7. - Jig pour perceuse p. 296
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Fig. 8Fig. 8 p. 297
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Fig. 9 Table à outilsFig. 9. - Table à outils p. 298
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PROCÈS-VERBAUX DES SÉANCES DE LA SOCIÉTÉ
D'ENCOURAGEMENT
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BIBLIOGRAPHIELES CHAUDIÈRES MARINES, PAR M. L.-E. Bertin[Bibliographie ...] Les chaudières marines (BERTIN), 305
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THE ENGINEERING INDEX (1896-1900), PAR MM. H. H. Suplee ET J. H.
Cuntz
LES Bateaux sous-marins et les Submersibles (Encylopédie
scientifique des Aide-Mémoire), par M. R. d'Equevilley
[Bibliographie ...] Les bateaux sous-marins et les submersibles
(D'EQUEVILLER), 307
[Bibliographie ...] Engineering index (SUPLEE et CUNTZ), 307
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MESURES électriques. Essais industriels (Encyclopédie scientifique
des Aide-Mémoire), par Eug. VIGNERON
LE Vin (Encyclopédie scientifique des Aide-Mémoire), par H. ASTRUC[Bibliographie ...] Mesures électriques (VIGNERON), 308[Bibliographie ...] Le vin (ASTRUC), 308
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LIVRES ET OUVRAGES REÇUS A LA BIBLIOTHÈQUE EN FÉVRIER
1902
[Idem]
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LITTÉRATURE DES PÉRIODIQUES REÇUS A LA BIBLIOTHÈQUE DE LA
SOCIÉTÉ Du 15 Janvier au 15 Février 1902

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

[Idem]
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101e ANNÉE. MARS 1902ARTS ECONOMIQUES
RAPPORT présenté au nom du Comité des Arts économiques, par M.
Hippolyte Fontaine, SUR LES APPAREILS VAILLARD-DESMAROUX,
pour la stérilisation des eaux
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COMMUNICATION FAITE LE 13 DÉCEMBRE A LA SOCIÉTÉ
D'ENCOURAGEMENT POUR L'INDUSTRIE NATIONALE, SUR LES
APPAREILS STÉRILISATEURS VAILLARD-DESMAROUX, par M. René
Huberson, Ingénieur des Arts et Manufactures

I INFLUENCE DES EAUX IMPURES SUR LA SANTÉ PUBLIQUE
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II PROCÉDÉS APPLIQUÉS A LA PURIFICATION DES EAUX
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III DESCRIPTION DES STÉRILISATEURS VAILLARD-DESMAROUX
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Fig. 1Fig. 1 p. 329
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IV APPLICATIONS DES STÉRILISATEURS
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V RÉSULTATS PRATIQUES OBTENUS
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ARTS MÉCANIQUES
RAPPORT présenté par M. E. Sauvage, au nom du Comité des Arts
mécaniques, sur les tubes de niveau d'eau blindés de M. Bara
Niveau d'eau BARA. Rapport de M. SAUVAGE, 335
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ARTS MÉCANIQUES

NOTE présentée par M. Edouard Simon, membre du Conseil, SUR UN
PROCÉDÉ D'ESSAI DE LA RÉSISTANCE A LA PÉNÉTRATION DE
MIATIÈRES ÉLASTIQUES OU NON, breveté s. g. d. g., par M. Jules
Persoz, directeur de la Condition publique des soies et laines, de Paris
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Fig. 1Fig. 2Fig. 1 p. 339Fig. 2 p. 339
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Fig. 3 Rupture d'un disque de paillon de 0mm, 10 d'épaisseurFig. 3. - Rupture d'un disque de paillon de 0mm, 10 d'épaisseur p. 341
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Fig. 4 Rupture d'un disque de fer-blanc de 0mm,10 d'épaisseurFig. 4. - Rupture d'un disque de fer-blanc de 0mm,10 d'épaisseur p. 342
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Fig. 5 Déchirure en V d'une rondelle en toileFig. 5. - Déchirure en V d'une rondelle en toile p. 343
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III ToilesIII. - Toiles p. 344
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Fig. 6 Déchirure en boutonnièreFig. 6. - Déchirure en boutonnière p. 345
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IV PapiersIV. - Papiers p. 346
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Fig. 7 Déchirure triangulaire d'une rondelle de cuivre recuit de 0mm,02
d'épaisseur
Fig. 7. - Déchirure triangulaire d'une rondelle de cuivre recuit de
0mm,02 d'épaisseur p. 348
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V Feuilles de métalV. - Feuilles de métal p. 349
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ARTS MÉCANIQUES
NOTE SUR LES LOCOMOTIVES, PAR M. Ed. Sauvage, Ingénieur en
chef des mines
Locomotives (Note sur les) (SAUVAGE), 351
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Fig. 1 Chaudière à foyer Woollen, type de 1877Fig. 1. - Chaudière à foyer Woollen, type de 1877 p. 358
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Fig. 2 Chaudière à loyer Wootten, second type. On remarquera que
l'échelle des longueurs a été réduite parallèlement à l'axe pour les
viroles du corps cylindrique
Fig. 3 Chaudière à foyer Wootten, troisième type
Fig. 2. - Chaudière à loyer Wootten, second type. On remarquera que
l'échelle des longueurs a été réduite parallèlement à l'axe pour les
viroles du corps cylindrique p. 359
Fig. 3. - Chaudière à foyer Wootten, troisième type p. 359
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Fig. 4 Chaudière à foyer Wootten, dernière dispositionFig. 4. - Chaudière à foyer Wootten, dernière disposition p. 360
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Fig. 5 Foyer Wootten, dernière disposition : coupe transversaleFig. 5. - Foyer Wootten, dernière disposition : coupe transversale p. 361

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

MÉTROLOGIE
LA CONVENTION DU MÈTRE ET LE BUREAU INTERNATIONAL DES
POIDS ET MESURES PAR Ch.-Éd. Guillaume
TRAVAUX PARTICULIERSMesures relatives à la gravitation
Métrologie. Convention du mètre et le bureau international des poids et
mesures (GUILLAUME), 372
MÉTALLURGIEÉquilibre des systèmes fer-carbone (CUARPY et GRENET), 399
Transformation des aciers. Étude par la méthode dilatométrique
(CHARPY et GRENET), 407
Dilatation des aciers aux températures élevées (CHARPY et GRENET),
409
Fer et phosphore (STEAD), 76, 411[Idem]Enfourneur électrique (TARAGONET), 569Grues à lingot TAYLOR, 571Machine soufflante Stumpf, 859MACHINES-OUTILS
Expériences de M. Codron. Sur le travaildes machines-outils.
Poinçonnage, 27, 648
[Idem]La machine-outil moderne (ORCUTT), 291Marteaux-pilons (Diagrammes de) (LIND-NER), 287Mécanique aux États-Unis (Progrès de la) (KOON), 126
Emploi des explosifs. Indications pour prévenir les accidents des faux
ratés (RAMU), 555
NMarine de guerre russe (CHASSELOUP-LAUBAT), 230Moteurs à vapeur. Installation de la Waterside Station, 276, 851[Idem]Moteurs àgaz (Calcul des) (GULDNER), 723[Moteurs ...] Progrès des (Bears), 859Moulins à vent. Expériences de Murphy, 112O P QOrdures ménagères. État actuel de la question (LIYACHE), 178Prix Schneider, 871Procès-verbaux des séances. 27 décembre 1901, 10 janvier 1902, 136[Procès-verbaux ...] 21 janvier, — 12 février, 300[Procès-verbaux ...] 28 février, 448[Procès-verbaux ...] 14 mars, 11 avril, 575[Procès-verbaux ...] 25 avril, 9 mai, 728[Procès-verbaux ...] 23 mai, 13 juin, 871R S T
Résistance à la pénétration des matières élastiques, mesure pour les
appareils PERSER. Rapport de M. SIMON, 337
Roues en fonte. Essais de rupture à la force centrifuge (BENJAMIN),
120
Régulateurs de pression. FOSTER, 437
Stérilisation des eaux. Appareil Vaillard-Desmaroux. Rapport de M.
Fontaine, 321, 576
[Idem]Sucre. Raffineuse continue Prangey. Rapport de M. LINDET, 589Températures élevées, mesure et inscription (JOB), 93Tramways électriques à récupération de M. Constantinescu, 792Trenails (Machines Collet à fabriquer les), 720Verre armé. Conférence de M. APPERT, 745Vis sans fin globoïdales (Lindner), 865
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VARIATIONS DE g AVEC LA HAUTEUR
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ÉTABLISSEMENT D'UN TÉMOIN INVARIABLE DU MÈTRE (TRAVAUX
DE M. A.-A. MICHELSON)
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Fig. 68Fig. 69Fig. 68 p. 377Fig. 69 p. 377
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DESCRIPTION DES APPAREILSFig. 70 Plan d'ensemble de l'appareil MichelsonFig. 70. - Plan d'ensemble de l'appareil Michelson p. 380
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Fig. 71 Appareil partie optique extérieure[Idem]Fig. 71. - Appareil partie optique extérieure p. 381
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Fig. 72 Appareil Miehelsmi, intérieurFig. 72. - Appareil Miehelsmi, intérieur p. 382
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Fig. 73 Dispositif servant à déplacer simultanément les faisceaux à
l'entrée et à la sortie de l'appareil
Fig. 73. - Dispositif servant à déplacer simultanément les faisceaux à
l'entrée et à la sortie de l'appareil p. 383
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Fig. 74 Étalon MichelsonFig. 75 Étalon Michelson sur son supportFig. 74. - Étalon Michelson p. 384Fig. 75. - Étalon Michelson sur son support p. 384
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Fig 16 Appareil Michelson, vu de face ; détail des pièces intérieures
Fig 16. - Appareil Michelson, vu de face ; détail des pièces intérieures
p. 385
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Fig. 77 Appareil Michelson; plan de détailFig. 77. - Appareil Michelson; plan de détail p. 386
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Fig. 78 Organe pour le déplacement des frangesFig. 78. - Organe pour le déplacement des franges p. 387
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Mesures
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Fig. 70Fig. 80Fig. 70 p. 389Fig. 80 p. 389
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Fig. 81Fig. 81 p. 391
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LES LONGUEURS D'ONDE DES RADIATIONS DU CADMIUM UTILISÉES
COMME ÉTALONS DE MESURE
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Fig. 82 Détermination d'une échelle divisée au moyen d'un procédé
interférenciel
Fig. 82. - Détermination d'une échelle divisée au moyen d'un procédé
interférenciel p. 395
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MÉTALLURGIE
SUR L'ÉQGILIBRE DES SYSTÈMES FER-CARBONE, PAR G. Charpy ET
L. Grenet
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Fig. 1 Fonte blancheFig. 2 Fonte n° 2 chauffée à 1000° (simple polissage)Fig. 3 Fonte n° 3 chauffée à 1 000° (simple polissage)Fig. 4 Fonte n° 5 chauffée à 1 000° (simple polissage)Fig. 1. - Fonte blanche p. 404Fig. 2. - Fonte n° 2 chauffée à 1000° (simple polissage) p. 404Fig. 3. - Fonte n° 3 chauffée à 1 000° (simple polissage) p. 404Fig. 4. - Fonte n° 5 chauffée à 1 000° (simple polissage) p. 404
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Fig. 5 Fonte n° 5 chauffée à 800° (simple polissage)Fig. 6 Ferrite et graphiteFig. 5. - Fonte n° 5 chauffée à 800° (simple polissage) p. 405Fig. 6. - Ferrite et graphite p. 405
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Fig. 7Fig. 7 p. 406

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

ÉTUDE DES TRANSFORMATIONS DES ACIERS PAR LA MÉTHODE
DILATOMÉTRIQUE. Note de MM. Georges Charpy et Louis Grenet
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SUR LA DILATATION DES ACIERS AUX TEMPÉRATURES ÉLEVÉES.
Note de MM. Georges Charpy et Louis Grenet
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MÉTALLURGIEFER ET PHOSPHORE, PAR J. E. Stead (CHAPITRE Il

Fig. 8 Barre d'acier doux plongée dans de l'eutectique en fusion,
section du métal refroidi montrant la dissolution partielle de la barre.
La partie foncée de la figure représente la barre d'acier avec la bande
blanche de solution de phosphure dans le fer que traversent les
courants de Fe3P; au-dessous on aperçoit la structure des métaux de
la classe II. Grossissement : 80

Fig. 8. - Barre d'acier doux plongée dans de l'eutectique en fusion,
section du métal refroidi montrant la dissolution partielle de la barre.
La partie foncée de la figure représente la barre d'acier avec la bande
blanche de solution de phosphure dans le fer que traversent les
courants de Fe3P; au-dessous on aperçoit la structure des métaux de
la classe II. Grossissement : 80 p. 411
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Fig. 9 Lingot contenant 1,74 p. 100 de phosphore et 0,18 p. 100 de
carbone. Les bandes noires sont de la perlite, les parties nacrées
qu'elles enclosent sont de l'eutectique phosphoreux, la masse
fondamentale blanche est une solution solide de phosphure de fer
dans le fer. Grossissement : 48

Fig. 10 Portion de l'échantillon de la figure précédente vu à un plus fort
grossissement. On peut remarquer la structure frangée de la perlite et
l'aspect haché de l'eutectique. Grossissement : 280

Fig. 10. - Portion de l'échantillon de la figure précédente vu à un plus
fort grossissement. On peut remarquer la structure frangée de la perlite
et l'aspect haché de l'eutectique. Grossissement : 280 p. 412

Fig. 9. - Lingot contenant 1,74 p. 100 de phosphore et 0,18 p. 100 de
carbone. Les bandes noires sont de la perlite, les parties nacrées
qu'elles enclosent sont de l'eutectique phosphoreux, la masse
fondamentale blanche est une solution solide de phosphure de fer
dans le fer. Grossissement : 48 p. 412
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Fig. 11 Lingot contenant 1,7 p. 100 de phosphore et 1,4 p. 100 de
carbone. L'échantillon poli a été chauffé de manière à donner une
teinte jaune pâle à l'eutectique. la bande foncée est du carbure de fer;
les grains de perlite étaient bleus avec des raies brunes de cémentine.
Grossissement 280

Fig. 11. - Lingot contenant 1,7 p. 100 de phosphore et 1,4 p. 100 de
carbone. L'échantillon poli a été chauffé de manière à donner une
teinte jaune pâle à l'eutectique. la bande foncée est du carbure de fer;
les grains de perlite étaient bleus avec des raies brunes de cémentine.
Grossissement 280 p. 414
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Fig. 12 Métal contenant 6 p. 100 de phosphore et 1,6 p. 100 de carbone
; la figure montre les sections claires des plaques de cémentine, la
masse fondamentale formée d'eutectiques et les taches noires de
perlite. Grossissement : 80

Fig. 13 Acier lentement refroidi provenant de la tôle d'un four Martin en
réparation et contenant 1,2 p. 100 de carbone et 1,3 p. 100 de
phosphore. La coupe fut d'abord lavée à l'acide pour foncer la perlite
puis chauffée jusqu'à rendre jaune pâle la partie extérieure des
cloisons. La figure montre en blanc l'interieur des cloisons qui est du
phosphure de fer; en demi-teinte, la portion marginale extérieure des
cloisons, qui est de la cémentite ; en noir, la perlite. Grossissement :
200

Fig. 12. - Métal contenant 6 p. 100 de phosphore et 1,6 p. 100 de
carbone ; la figure montre les sections claires des plaques de
cémentine, la masse fondamentale formée d'eutectiques et les taches
noires de perlite. Grossissement : 80 p. 417

Fig. 13. - Acier lentement refroidi provenant de la tôle d'un four Martin
en réparation et contenant 1,2 p. 100 de carbone et 1,3 p. 100 de
phosphore. La coupe fut d'abord lavée à l'acide pour foncer la perlite
puis chauffée jusqu'à rendre jaune pâle la partie extérieure des
cloisons. La figure montre en blanc l'interieur des cloisons qui est du
phosphure de fer; en demi-teinte, la portion marginale extérieure des
cloisons, qui est de la cémentite ; en noir, la perlite. Grossissement :
200 p. 417
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Fer puddlé (cémenté)
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RÉSUMÉ DU 2e CHAPITRE
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NOTES DE MÉCANIQUE
LES TUYAUTERIES DE VAPEUR ET LES COUPS D'EAU, D'APRÈS M. C.
E. Stromeyer
Tuyauteries de vapeur et coups d'eau (STRO-MEYER), 434
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Fig. 1 à 6Fig. 1 à 6 p. 435
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RÉGULATEURS DE PRESSION Foster
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Fig. 1 Régulateur de pression Foster de 80 millimètresFig. 1. - Régulateur de pression Foster de 80 millimètres p. 438
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Fig. 2 Régulateur Foster de 300 millimètresFig. 3 à 5 Diaphragmes FosterFig. 2. - Régulateur Foster de 300 millimètres p. 439Fig. 3 à 5. - Diaphragmes Foster p. 439
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Fig. 6 Régulateur Foster à basse pressionFig. 7 Régulateur Foster à basse pressionFig. 6. - Régulateur Foster à basse pression p. 440Fig. 7. - Régulateur Foster à basse pression p. 440
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Fig. 8 Régulateur de sûreté FosterEMPLOI DE LA VAPEUR SURCHAUFFÉE SUR LES LOCOMOTIVES[Locomotives ...] à vapeur surchauffée, 441Fig. 8. - Régulateur de sûreté Foster p. 441
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Fig. 1 et 2 Surchauffeur Schmidt. — Fig. 3Fig. 1 et 2. - Surchauffeur Schmidt. — Fig. 3 p. 442
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Fig. 4 et 5Fig. 6 Tiroir protégéFig. 4 et 5 p. 443Fig. 6. - Tiroir protégé p. 443
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Fig. 7 et 8 PistonFig. 9 Tiroir à boîte réchaufféeFig. 7 à 11Fig. 7 à 11 p. 444Fig. 7 et 8. - Piston p. 444Fig. 9. - Tiroir à boîte réchauffée p. 444
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Fig. 12 et 14Fig. 12 et 14 p. 445
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Fig. 13Fig. 15Fig. 17Fig. 19Fig. 13 p. 446Fig. 15 p. 446Fig. 17 p. 446Fig. 19 p. 446
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Fig. 16 et 18Fig. 16 et 18 p. 447
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PROCÈS-VERBAUX DES SÉANCES DE LA SOCIÉTÉ
D'ENCOURAGEMENT
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CORRESPONDANCEA PROPOS D'UNE ASSERTION DE M. L'ABBÉ LE DANTEC

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

LIVRES ET OUVRAGES REÇUS A LA BIBLIOTHÈQUE EN MARS 1902Aérostation. A propos des expériences de M. l'abbé LÉ DANTEC, 451[Idem]
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LITTÉRATURE DES PÉRIODIQUES REÇUS A LA BIBLIOTHÈQUE DE LA
SOCIÉTÉ Du 15 Février au 15 Mars 1902
[Idem]
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101e ANNÉE. AVRIL 1902AGRICULTURE
RAPPORT fait par M. Tétard, au nom du Comité d'Agriculture, sur
l'ouvrage de M. Hélot : « Le sucre de betterave en France, de 1800 à
1900

[Bibliographie ...] Le sucre de betterave en France, de 1800 à 1900, par
M. J. HÉLOT. Rapport de M. TÉ-TARD, 461
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COMMERCE
DÉVELOPPEMENT DES ASSOCIATIONS D'INGÉNIEURS EN
ANGLETERRE ET EN ALLEMAGNE, PAR M. Alby, ingénieur des ponts
et chaussées
I. — ANGLETERREAssociations d'ingénieurs en Angleterre et en Allemagne (ALBY), 464
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Fig. 1Fig. 1 p. 465
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Fig. 2Fig. 2 p. 470
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Fig. 3Fig. 3 p. 471
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Fig. 4Fig. 4 p. 472
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Fig. 5Fig. 5 p. 473
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Fig. 6Fig. 6 p. 474
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Fig. 1Fig. 1 p. 475
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Fig. 8Fig. 8 p. 476
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II. — ALLEMAGNE
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Fig. 9Fig. 9 p. 481
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Fig. 10Fig. 10 p. 484
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Fig. 11Fig. 11 p. 485
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Fig. 12Fig. 12 p. 486
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Fig. 13Fig. 13 p. 487
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Fig. 14Fig. 14 p. 489
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ARTS MÉCANIQUES
ESSAIS DU CUIR DANS SES APPLICATIONS INDUSTRIELLES, PAR
Henri Boulanger, industriel à Lille
PRÉFACE
Cuir (Essai du) dans ses applications industrielles (BOULANGER), 491,
620, 796
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COURROIES EN CUIRFIG. 1 Machine à essayer DelaloéFIG. 1. - Machine à essayer Delaloé p. 492
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CHAPITRE PREMIER CUIRS TANNÉS A L'ÉCORCE DE CHÊNE
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Fig. 2Fig. 2 p. 495
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TABLEAU INDIQUANT : 1° Les allongements de 2 en 2 millimètres
jusqu'à la charge de 400 kilogrammes ; 2° l'allongement permanent
après décharge et retour à zéro ; 3° l'allongement graduel de 2 en 2
millimètres jusqu'à rupture de 31 éprouvettes prélevées sur un cuir de
boeuf tanné

TABLEAU INDIQUANT : 1° Les allongements de 2 en 2 millimètres
jusqu'à la charge de 400 kilogrammes ; 2° l'allongement permanent
après décharge et retour à zéro ; 3° l'allongement graduel de 2 en 2
millimètres jusqu'à rupture de 31 éprouvettes prélevées sur un cuir de
boeuf tanné p. 496
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Photographie n° 2. Cuir de boeuf tanné à l'écorcePhotographie n° 2. Cuir de boeuf tanné à l'écorce p. 498
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Graphiques des 31 Eprouvettes prélevées sur le cuir entier (fig. 2)
Graphiques des 31 Eprouvettes prélevées sur le cuir entier (fig. 2) p.
499
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JONCTIONS OU ÉPISSURES DANS LE CORPS D'UNE COURROIE EN
CUIR TANNÉ
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Photographie n° 3. Cuir de boeuf tanné à l'écorce, avec éprouvettes
reconstituées
Photographie n° 3. Cuir de boeuf tanné à l'écorce, avec éprouvettes
reconstituées p. 506
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Photographie n° 4Photographie n° 4 p. 507
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Photographie n° 3. Jonctions de courroies simples, cuir tannéPhotographie n° 3. Jonctions de courroies simples, cuir tanné p. 510
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TABLEAU INDIQUANT : (Photographie n° 3) 1° les allongements et
charges jusqu'à la rupture des neuf jonctions de courroies ; 2°
l'allongement après décharge et retour à zéro ; 3° l'allongement graduel
de 5 en 5 millimètres jusqu'à rupture

TABLEAU INDIQUANT : (Photographie n° 3) 1° les allongements et
charges jusqu'à la rupture des neuf jonctions de courroies ; 2°
l'allongement après décharge et retour à zéro ; 3° l'allongement graduel
de 5 en 5 millimètres jusqu'à rupture p. 512
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Graphiques de la 1re Série. Nos 1, 2, 3 cuir tanné Jonctions collées.
(Photographie n° 5.)
Graphiques de la 1re Série. Nos 1, 2, 3 cuir tanné. - Jonctions collées.
(Photographie n° 5.) p. 514
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Graphiques de la 2e Serie. Nos 4, 5, 6. Cuir tanné Jonctions collées et
cousues
Graphiques de la 2e Serie. Nos 4, 5, 6. Cuir tanné. - Jonctions collées et
cousues p. 515
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Graphiques de la 3e Série. Nos 7, 8, 9. Cuir tanné Jonctions
assemblées par divers procédés
Graphiques de la 3e Série. Nos 7, 8, 9. Cuir tanné. - Jonctions
assemblées par divers procédés p. 516
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RATTACHES DES EXTRÉMITÉS DE LA COURROIE SIMPLE EN CUIR
TANNÉ
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PHOTOGRAPHIE n° 6PHOTOGRAPHIE n° 6 p. 518
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Photographie n° 7Photographie n° 7 p. 519
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Courroies formées de diverses épaisseurs en cuir tanné
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COURROIES A TALONS EN CUIR TANNÉ
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Photographie n° 8. Courroie à talons en cuir tannéPhotographie n° 8. Courroie à talons en cuir tanné p. 523

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

Tableau marquant les allongements et charges jusqu'à la rupture de
trois éprouvettes courroies à talons, cuir tanné
Tableau marquant les allongements et charges jusqu'à la rupture de
trois éprouvettes courroies à talons, cuir tanné p. 525
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Graphiques des Courroies à talonsGraphiques des Courroies à talons p. 526
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Rattaches des extrémités de la courroie à talons en cuir tannéPhotographie n° 9Photographie n° 9 p. 527
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COURROIES DOUBLES EN CUIR TANNÉPhotographie n° 10Photographie n° 10 p. 528
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Photographie n° 11Photographie n° 11 p. 530
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Rattache des extrémités des courroies doubles en cuir tanné

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

Tableau indiquant les allongements et charges jusqu'à la rupture des
courroies doubles, cuir tanné (photographie n° 11)
Tableau indiquant les allongements et charges jusqu'à la rupture des
courroies doubles, cuir tanné (photographie n° 11) p. 532
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Graphique des Courroies doubles cuir tanné (photographie n° 11)
Graphique des Courroies doubles cuir tanné (photographie n° 11) p.
533
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Photographie n° 12Photographie n° 12 p. 534
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COURROIES TRIPLES EN CUIR TANNÉ
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Photographie n° 13Photographie n° 13 p. 537
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COURROIE DOURLE RENFORCÉE INTÉRIEUREMENT DE CUIR VERT
PERFORÉ (BREVETÉE)
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Tableau indiquant les allongements et charges jusqu'à la rupture des
courroies triples, cuir tanné (photographie n° 13)
Tableau indiquant les allongements et charges jusqu'à la rupture des
courroies triples, cuir tanné (photographie n° 13) p. 539
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Graphiques des Courroies triples cuir tanné (photographie n° 14)
Graphiques des Courroies triples cuir tanné (photographie n° 14) p.
540
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Photographie n° 14. Courroie double, cuir tanné, renforcée
intérieurement de cuir vert perforé
Photographie n° 14. Courroie double, cuir tanné, renforcée
intérieurement de cuir vert perforé p. 541

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

Tableau indiquant les allongements et charges jusqu'à la rupture de la
Courroie double cuir tanné, renforcée intérieurement de cuir vert
perforé. (Photographie n° 14.)

Tableau indiquant les allongements et charges jusqu'à la rupture de la
Courroie double cuir tanné, renforcée intérieurement de cuir vert
perforé. (Photographie n° 14.) p. 542
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Courroie double cuir tanné renforcée intérieurement de cuir vert
perforé
Courroie double cuir tanné renforcée intérieurement de cuir vert
perforé p. 543
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COURROIES A TALONS RENFORCÉS INTÉRIEUREMENT DE CUIR
VERT PERFORÉ (BREVETÉES)
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Photographie n° 15. Courroies à talons, renforcées intérieurement de
cuir vert perforé
Photographie n° 15. Courroies à talons, renforcées intérieurement de
cuir vert perforé p. 545
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Tableau indiquant les allongements et charges jusqu'à la rupture de la
Courroie à talons cuir tanné, renforcée intérieurement de cuir vert
perforé.(Photographie n° 15.) ALLONGEMENTS RELEVES SUR 800
MILLIMETRES DE LARGEUR

Tableau indiquant les allongements et charges jusqu'à la rupture de la
Courroie à talons cuir tanné, renforcée intérieurement de cuir vert
perforé.(Photographie n° 15.) ALLONGEMENTS RELEVES SUR 800
MILLIMETRES DE LARGEUR p. 546
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Courroie à talons cuir tanné renforcée intérieurement de cuir vert
perforé
Courroie à talons cuir tanné renforcée intérieurement de cuir vert
perforé p. 547
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COURROIES EN CUIR SUR CHAMPPhotographie n° 16. Courroies en cuir sur champPhotographie n° 16. Courroies en cuir sur champ p. 548
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Tableau comparatif indiquant les allongements et charges jusqu'à la
rupture de courroie en cuir sur champ et de courroie cuir double
renforcée de cuir vert

Tableau comparatif indiquant les allongements et charges jusqu'à la
rupture de courroie en cuir sur champ et de courroie cuir double
renforcée de cuir vert p. 549
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Courroie cuir double renforcée intérieurement de cuir vert Courroie en
cuir sur champ
Courroie cuir double renforcée intérieurement de cuir vert. - Courroie
en cuir sur champ p. 550
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CUIR TANNÉ DE BŒUF. ESSAI DE DÉCHIRURES
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Photographie n° 17. Cuir tanné de boeuf, essais de déchiruresPhotographie n° 17. Cuir tanné de boeuf, essais de déchirures p. 552
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MINESEMPLOIS DES EXPLOSIFS
INDICATIONS POUR PRÉVENIR LES ACCIDENTS DE MINES
RÉSULTANT DE FAUX-RATÉS ET DU RECHARGEMENT MALADROIT
DES FENTES RECHARGÉES A LA POUDRE NOIRE, par M. H. Ramu
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NOTES DE MÉCANIQUEEMPLOI DES FOYERS A A LA MER, d'après Sir F. FlanneryFogers'à pétrole. Emploi à la mer (FLANERY, 560
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Fig. 1 Foyer à pétrole Risden et EelesFig. 1. - Foyer à pétrole Risden et Eeles p. 561
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Fig. 2 Brûleur Rusden et EelesFig. 2. - Brûleur Rusden et Eeles p. 562
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Fig. 3 Brûleur HoldenFig. 4 Foyer mixte de la Wallsend Slipway C°Fig. 3. - Brûleur Holden p. 563Fig. 4. - Foyer mixte de la Wallsend Slipway C° p. 563
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Fig. 5 Foyer de la Compagnie hambourgeoise américaineFig. 5. - Foyer de la Compagnie hambourgeoise américaine p. 564
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Fig. 6 Brûleur MeyerINDICATEUR MULTIPLE OliverIndicateur multiple. OLLIVER, 565Fig. 6. - Brûleur Meyer p. 565
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Fig 1 Indicateur multiple Oliver. ÉlévationFig 1. - Indicateur multiple Oliver. Élévation p. 566
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Fig. 2 Indicateur multiple Oliver. Vue par boutFig. 2. - Indicateur multiple Oliver. Vue par bout p. 567
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Fig. 3 Indicateur Oliver. Entraînement du papier
Fig. 4 à 9 Indicateur Oliver. Détail des plumes et de l'entraîneur à
friction H
Fig. 3. - Indicateur Oliver. Entraînement du papier p. 568
Fig. 4 à 9. - Indicateur Oliver. Détail des plumes et de l'entraîneur à
friction H p. 568
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Fig. 10 Indicateur Oliver. Diagrammes d'un moteur à gazolineENFOURNER ÉLECTRIQUE TaragonetFig. 10. - Indicateur Oliver. Diagrammes d'un moteur à gazoline p. 569
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Fig. 1 et 2 Enfourneur électrique Taragonet. Coupe verticale
longitudinale et plan-coupe (2-2)
Fig. 1 et 2. - Enfourneur électrique Taragonet. Coupe verticale
longitudinale et plan-coupe (2-2) p. 570
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Fig. 3 à 5 Enfourneur Taragonet. Élévation, plan et coupe 5-5GRUE A LINGOTS TaylorFig. 3 à 5. - Enfourneur Taragonet. Élévation, plan et coupe 5-5 p. 571

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

Fig. 1 Grue à lingots Taylor. EnsembleFig. 2 Grue Taylor. Plan du chariotFig. 1. - Grue à lingots Taylor. Ensemble p. 572Fig. 2. - Grue Taylor. Plan du chariot p. 572
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Fig. 3 à 5 Grue Taylor. Détail du chariot, de la suspension K et du
cylindre de rotation de la pièce N
Fig. 3 à 5. - Grue Taylor. Détail du chariot, de la suspension K et du
cylindre de rotation de la pièce N p. 573
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Fig. 6 Grue Taylor. Détail du chariot. Vue par boutFig. 6. - Grue Taylor. Détail du chariot. Vue par bout p. 574
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PROCÈS-VERBAUX DES SÉANCES DE LA SOCIETÉ
D'ENCOURAGEMENT
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CORRESPONDANCEERRATUM[Idem]

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

BIBLIOGRAPHIE

LES moteurs électriques dans les industries à domicile. L'industrie
horlogère suisse, le tissage de la soie à Lyon, l'industrie de la
rubanerie à Saint-Etienne. - Rapport présenté à M. le Ministre de
l'Industrie et du Travail de Belgique, par MM. E. DUBOIS et A. JULIN

[Bibliographie ...] Les moteurs électriques dans les industries à
domicile (DUBOIS et JULIN), 577
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DICTIONNAIRE des explosifs, par le Dr J. Daniel, ingénieur des Arts et
Manufactures, ancien directeur de la Compagnie des explosifs
&quot;Sécurité&quot
[Bibliographie ...] Dictionnaire des explosifs (DANIEL), 579
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LIVRES ET OUVRAGES REÇUS A LA BIBLIOTHÈQUE EN AVRIL 1902[Idem]
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LITTÉRATURE DES PÉRIODIQUES REÇUS A LA BIBLIOTHÈQUE DE LA
SOCIÉTÉ Du 15 Mars au 15 Avril 1902

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

101e ANNÉE. MAI 1902AGRICULTURE
RAPPORT présenté par M. L. Lindet, au nom du Comité d'Agriculture
SUR LA MACHINE A RAFFINER LE SUCRE D'UNE FAÇON CONTINUE
PAR M. Prangey
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ARTS ÉCONOMIQUES

RAPPORT fait par M. Toulon au nom du Comité des Arts économiques
SUR LA CHAPE BASCULANTE POUR FACILITER L'ACCROCHAGE
DES POULIES SUR LE FIL DES TROLLAYS. APPAREIL INVENTÉ PAR
M. Martial Jacob
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Fig. 1 et 2Fig. 1 et 2 p. 593
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AGRICULTURELE SOL ET LES SYSTÈMES DE CULTURE, par M. Hitier
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Fig. 1 La vallée de la Somme à Long. Marais tourbeuxFig. 1. - La vallée de la Somme à Long. Marais tourbeux p. 599
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Fig. 2 Village picard. Une rueFig. 2. - Village picard. Une rue p. 600
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Fig. 3 Village picard. Le puits communalFig. 3. - Village picard. Le puits communal p. 601
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Fig. 4 Village picard. Mare communaleFig. 4. - Village picard. Mare communale p. 602
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Fig. 5 Les alentours d'un village picard. Jardins et plants derrière les
maisons
Fig. 5. - Les alentours d'un village picard. Jardins et plants derrière les
maisons p. 603
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Fig. 6 Herbages du pays de BrayFig. 6. - Herbages du pays de Bray p. 604
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Fig. 7 Vache avec la bricole normande dans un herbage du pays de
Bray
Fig. 8 Ferme du pays de Bray
Fig. 7. - Vache avec la bricole normande dans un herbage du pays de
Bray p. 605
Fig. 8. - Ferme du pays de Bray p. 605
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Fig. 9 Les falaises de craie du pays de CauxFig. 9. - Les falaises de craie du pays de Caux p. 606
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Fig. 10 La masure du pays de Caux. (Vue extérieure.)Fig. 10. - La masure du pays de Caux. (Vue extérieure.) p. 607
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Fig. 11 L'intérieur d'une masure dans le pays de CauxFig. 11. - L'intérieur d'une masure dans le pays de Caux p. 608
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Fig. 12 Intérieur d'une masure dans le pays de CauxFig. 12. - Intérieur d'une masure dans le pays de Caux p. 609
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Fig. 13 Animaux au pâturage dans des prairies artificielles. (Pays de
Caux
Fig. 13. - Animaux au pâturage dans des prairies artificielles. (Pays de
Caux p. 610
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Fig. 14 Le Bocage normand. Bords de l'Orne. Carrières de grèsFig. 14. - Le Bocage normand. Bords de l'Orne. Carrières de grès p. 611
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Fig. 15 Carrières de May, assises jurassiques horizontales sur schistes
siluriens inclinés
Fig. 15. - Carrières de May, assises jurassiques horizontales sur
schistes siluriens inclinés p. 612
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Fig. 16 Chevaux au piquet dans la plaine de CaenFig. 17 La maison normandeFig. 16. - Chevaux au piquet dans la plaine de Caen p. 613Fig. 17. - La maison normande p. 613
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Fig. 18 Une cour de ferme dans la vallée d'AugeFig. 18. - Une cour de ferme dans la vallée d'Auge p. 614
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Fig. 19 Le vieux tour à piler des fermes du pays d'AugeFig. 19. - Le vieux tour à piler des fermes du pays d'Auge p. 615
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Fig. 20 Aspect du pays : région granitique du LimousinFig. 20. - Aspect du pays : région granitique du Limousin p. 616
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Fig. 21 Aspect du pays : région granitique du ForezFig. 21. - Aspect du pays : région granitique du Forez p. 617
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ARTS MÉCANIQUES
ESSAIS DU CUIR DANS SES APPLICATIONS INDUSTRIELLES, PAR
Henri Boulanger, industriel à Lille
CHAPITRE II CUIRS CHROMÉS[Idem]

https://www.cnam.fr/
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RÉSISTANCE ET ALLONGEMENT DES DIVERSES PARTIES D'UN CUIR
DE BŒUF INDIGÈNE CHROMÉ

https://www.cnam.fr/
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Photographie n° 20. Cuir chromé boeufPhotographie n° 20. Cuir chromé boeuf p. 623
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Graphiques des 31 Eprouvettes prélevées sur le cuir entier chromé
boeuf
Graphiques des 31 Eprouvettes prélevées sur le cuir entier chromé
boeuf p. 625

https://www.cnam.fr/
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Tableau indiquant : les allongements de 5 en 5 millim. jusqu'à la charge
de 400 kilogr. ; l'allongement permanent après décharge et retour à
zéro ; l'allongement graduel de 5 en 5 millim. jusqu'à rupture

Tableau indiquant : les allongements de 5 en 5 millim. jusqu'à la charge
de 400 kilogr. ; l'allongement permanent après décharge et retour à
zéro ; l'allongement graduel de 5 en 5 millim. jusqu'à rupture p. 626

https://www.cnam.fr/
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JONCTIONS OU ÉPISSURES DANS LE CORPS D'UNE COURROIE EN
BŒUF CHROMÉ
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Tableau indiquant les allongements et charges jusqu'à la rupture des 5
jonctions de courroies en boeuf chromé indigène. Cuir simple de 200
millimètres de largeur, reproduites sur la photographie n° 22

Tableau indiquant les allongements et charges jusqu'à la rupture des 5
jonctions de courroies en boeuf chromé indigène. Cuir simple de 200
millimètres de largeur, reproduites sur la photographie n° 22 p. 636
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Graphique de la Série N° 1 (Eprouvettes 1, 2, 3) Jonctions courroies
boeuf chromé
Graphique de la Série N° 1 (Eprouvettes 1, 2, 3). - Jonctions courroies
boeuf chromé p. 637
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Graphique de la Série N° 2 (Eprouvettes 4 et 5) Jonctions courroies
boeuf chromé
Graphique de la Série N° 2 (Eprouvettes 4 et 5). - Jonctions courroies
boeuf chromé p. 638
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COURROIES A TALONS ET COURROIES DOUBLES
CONFECTIONNÉES EN CUIR DE BŒUF CHROMÉ INDIGÈNE

https://www.cnam.fr/
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Photographie n° 22. Jonctions de courroies, boeuf chroméPhotographie n° 22. Jonctions de courroies, boeuf chromé p. 640
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Photographie n° 23. Eprouvettes, courroie à talons et courroie double
en cuir de boeuf chromé indigène
Photographie n° 23. Eprouvettes, courroie à talons et courroie double
en cuir de boeuf chromé indigène p. 642
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Tableau indiquant les allongements et charges jusqu'à la rupture de la
courroie à talons et de la courroie double en boeuf chromé indigène

Tableau indiquant les allongements et charges jusqu'à la rupture de la
courroie à talons et de la courroie double en boeuf chromé indigène p.
643

https://www.cnam.fr/
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Graphiques de la courroie à talons et de la courroie double en boeuf
chromé indigène
Graphiques de la courroie à talons et de la courroie double en boeuf
chromé indigène p. 644
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DÉCHIRURES DU CUIR DE BŒUF CHROMÉPhotographie n° 42. Cuir chromé boeuf, essais de déchiruresPhotographie n° 42. Cuir chromé boeuf, essais de déchirures p. 645
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Photographie n° 25. Cuir de boeuf chromé, cassure et déchirure,
aspect des fibres grandeur naturelle
Photographie n° 25. Cuir de boeuf chromé, cassure et déchirure,
aspect des fibres grandeur naturelle p. 647
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ARTS MÉCANIQUES
EXPÉRIENCES SUR LE TRAVAIL DES MACHINES-OUTILS Par M.
Codron, lauréat de la Société d'Encouragement (Suite)
Fig. 409 à 411 Poinçonnage d'acier-nickelFig. 409 à 411. - Poinçonnage d'acier-nickel p. 648

https://www.cnam.fr/
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Fig. 412 Poinçonnage d'acier au nickel. Diamètre du poinçon = 20
mm.Diamètre de la matrice = 21,5. Epaisseur de la pièce = 14 mm
Fig. 412. - Poinçonnage d'acier au nickel. Diamètre du poinçon = 20
mm.Diamètre de la matrice = 21,5. Epaisseur de la pièce = 14 mm p. 649
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Fig. 414 et 415 Poinçonnage de cuivre d = 16 mm., d' = 17 mm., a = 9,5Fig. 413 et 416Fig. 413 et 416 p. 650
Fig. 414 et 415. - Poinçonnage de cuivre d = 16 mm., d' = 17 mm., a =
9,5 p. 650
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Fig. 417 et 418Fig. 419-422Fig. 423Fig. 421Fig. 425Fig. 417 à 425 Poinçonnage de fonte d = 20, d = 21,5, a = 7 mmFig. 417 à 425. - Poinçonnage de fonte d = 20, d = 21,5, a = 7 mm p. 652Fig. 417 et 418 p. 652Fig. 419-422 p. 652Fig. 421 p. 652Fig. 423 p. 652Fig. 425 p. 652
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Fig. 426Fig. 426 p. 653
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Fig. 427 à 431 Poinçonnage d'aluminiumFig. 427 à 431. - Poinçonnage d'aluminium p. 654
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Fig. 432 à 436 Poinçons alésoirs à tranchants multiplesFig. 432 à 436. - Poinçons alésoirs à tranchants multiples p. 655

https://www.cnam.fr/
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Fig. 437 et 438Fig. 437 et 438 p. 656
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Fig. 439 Poinçonnage et alésage de plomb avec poinçon à tranchants
multiples parallèles. Diamètre de l'about du poinçon 16 mm. Diamètre
supérieur 20 mm. Épaisseur de la pièce d = 9 mm

Fig. 439. - Poinçonnage et alésage de plomb avec poinçon à tranchants
multiples parallèles. Diamètre de l'about du poinçon 16 mm. Diamètre
supérieur 20 mm. Épaisseur de la pièce d = 9 mm p. 657
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Fig. 440 et 441 Poinçonnage et alésage de cuivre avec poinçon à
tranchants multiples parallèles
Fig. 440 et 441. - Poinçonnage et alésage de cuivre avec poinçon à
tranchants multiples parallèles p. 658
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Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

Fig. 442 Poinçonnage et alésage de cuivre avec poinçon à tranchants
multiples parallèles. d = 16 et 20 mm. d' =21 mm. a = 8 mm
Fig. 442. - Poinçonnage et alésage de cuivre avec poinçon à tranchants
multiples parallèles. d = 16 et 20 mm. d' =21 mm. a = 8 mm p. 659
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Fig. 443 à 445Fig. 445 bisFig. 443 à 445 p. 660Fig. 445 bis p. 660
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Fig. 446 Poinçonnage de fer fondu avec poinçon à tranchants multiples
parallèles. d = 16 mm. d' = 21 mm. a = 8 mm
Fig. 448 Poinçonnage et alésage de plomb avec un poinçon à tranchant
hélicoïdal.Diamètre d = 16 mm, d'1 = 20. Epaisseur a = 8 mm,5
Fig. 446. - Poinçonnage de fer fondu avec poinçon à tranchants
multiples parallèles. d = 16 mm. d' = 21 mm. a = 8 mm p. 661

Fig. 448. - Poinçonnage et alésage de plomb avec un poinçon à
tranchant hélicoïdal.Diamètre d = 16 mm, d'1 = 20. Epaisseur a = 8
mm,5 p. 661
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Fig. 447, 449 et 450Fig. 447, 449 et 450 p. 662
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Fig. 451 Poinçonnage de cuivre avec poinçon hélicoïdal, a =9 mm. d =
16 d1 =20 mm
Fig. 452 à 45 4
Fig. 451. - Poinçonnage de cuivre avec poinçon hélicoïdal, a =9 mm. d =
16 d1 =20 mm p. 663
Fig. 452 à 45 4 p. 663
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Fig. 455 à 457, et 459Fig. 455 à 457, et 459 p. 664
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Fig. 458 Poinçonnage et alésage de fer avec un poinçon à tranchant
hélicoïdal. d = 16 mm. d1 = 21 mm. a=8 mm

Fig. 460 Alésage d'un trou cylindrique avec broche à tranchant
hélicoïdal.Diamètres 12 et 16 mm. ; pas de 3 mm,5. Epaisseur a = 10
mm

Fig. 458. - Poinçonnage et alésage de fer avec un poinçon à tranchant
hélicoïdal. d = 16 mm. d1 = 21 mm. a=8 mm p. 665

Fig. 460. - Alésage d'un trou cylindrique avec broche à tranchant
hélicoïdal.Diamètres 12 et 16 mm. ; pas de 3 mm,5. Epaisseur a = 10
mm p. 665
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Fig. 461Fig. 462 à 464 Cuivre, fonteFig. 461 p. 667Fig. 462 à 464. - Cuivre, fonte p. 667
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Fig. 465 et 466Fig. 465 et 466 p. 668
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Fig. 467 et 468Fig. 469Fig. 467 et 468 p. 669Fig. 469 p. 669
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Fig. 470 Mandrinage de fer[Fig. 472Fig. 471 Mandrinage de ferFig. 470. - Mandrinage de fer p. 671Fig. 471. - Mandrinage de fer p. 671[Fig. 472 p. 671
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Fig. 473 Mandrinage de fonte. Épaisseur de 15 mmFig. 473. - Mandrinage de fonte. Épaisseur de 15 mm p. 672
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Fig. 474 à 482Fig. 474 à 482 p. 673
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Fig. 483 à 485Fig. 483 à 485 p. 674
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Fig. 486Fig. 486 p. 675
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Fig. 487 à 494 Poinçonnage comparatif avec un poinçon oblique et
avec un poinçon droit
Fig. 487 à 494. - Poinçonnage comparatif avec un poinçon oblique et
avec un poinçon droit p. 677
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Fig. 495 Poinçonnage comparatif de fer avec poinçon droit et poinçon
oblique de diamètre = 16 mm. diamètre de la matrice 17 mm. Épaisseur
de la pièce = 10 mm

Fig. 495. - Poinçonnage comparatif de fer avec poinçon droit et
poinçon oblique de diamètre = 16 mm. diamètre de la matrice 17 mm.
Épaisseur de la pièce = 10 mm p. 678

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

Fig. 496 Débouchure de poinçon à grosse pointeFig. 497 Débouchure de poinçon à petite pointeFig. 496. - Débouchure de poinçon à grosse pointe p. 679Fig. 497. - Débouchure de poinçon à petite pointe p. 679
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Fig. 498 à 506Fig. 507 à 501Fig. 498 à 506 p. 680Fig. 507 à 501 p. 680
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Fig. 511 et 512
Fig. 513 Poinçonnage comparatif, dans une pièce de fer de 10 mm.
d'épaisseur, de 2 poinçons, l'un à petite pointe, l'autre à grosse pointe;
d = 20 mm. d' = 21 mm. a = 10 mm
Fig. 511 et 512 p. 681
Fig. 513. - Poinçonnage comparatif, dans une pièce de fer de 10 mm.
d'épaisseur, de 2 poinçons, l'un à petite pointe, l'autre à grosse pointe;
d = 20 mm. d' = 21 mm. a = 10 mm p. 681
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Fig. 514 Poinçonnage comparatif du fer avec un poinçon à grosse
pointe et avec un poinçon à petite pointe : d = 20 d' = 21,5 a = 20 mm

Fig. 514. - Poinçonnage comparatif du fer avec un poinçon à grosse
pointe et avec un poinçon à petite pointe : d = 20 d' = 21,5 a = 20 mm p.
682
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Fig. 515 à 517Fig. 518 et 519Fig. 515 à 517 p. 683Fig. 518 et 519 p. 683
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Fig. 520 à 522 Poinçonnage de fer misé dans le sens parallèle aux
fibres
Fig. 520 à 522. - Poinçonnage de fer misé dans le sens parallèle aux
fibres p. 684
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Fig. 523 à 525Fig. 523 à 525 p. 685
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Fig. 526 Poinçonnage de fer misé, dans le sens parallèle aux fibres
Fig. 526. - Poinçonnage de fer misé, dans le sens parallèle aux fibres p.
686
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Fig. 527 et 528 FerFig. 529Fig. 527 et 528. - Fer p. 687Fig. 529 p. 687
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Fig. 530 à 532Fig. 530 à 532 p. 688
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Fig. 533 à 541 Poinçonnage oblique de plombFig. 533 à 541. - Poinçonnage oblique de plomb p. 689
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Fig. 542Fig. 542 p. 690
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Fig. 543 à 550 Poinçonnage oblique de cuivre, zinc, fer fondu recuit
Fig. 543 à 550. - Poinçonnage oblique de cuivre, zinc, fer fondu recuit p.
691
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Fig. 551 Poinçonnage progressif de cuivre. d = 85, d' = 86, a = 4,5
Fig. 551. - Poinçonnage progressif de cuivre. d = 85, d' = 86, a = 4,5 p.
692
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Fig. 552 Poinçonnage progress de zinc
Fig. 553 Poinçonnage progressif de fer fondu. d = 85 mm. d' = 80 mm. a
= 3 mm
Fig. 552. - Poinçonnage progress de zinc p. 693
Fig. 553. - Poinçonnage progressif de fer fondu. d = 85 mm. d' = 80 mm.
a = 3 mm p. 693
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Fig. 554 Diagramme de poinçonneuseFig. 554. - Diagramme de poinçonneuse p. 694
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Fig. 555
Fig. 556 Poinçonnage de fer. Diamètre du poinçon 17 mm. Épaisseur de
la bande 6mn,,8. Nombre de coups par minute = 7,55
Fig. 555 p. 695
Fig. 556. - Poinçonnage de fer. Diamètre du poinçon 17 mm. Épaisseur
de la bande 6mn,,8. Nombre de coups par minute = 7,55 p. 695
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Fig. 557 Poinçonnage (fer), 1mm 1/2. Diamètre du poinçon 17 mm
Fig. 557. - Poinçonnage (fer), 1mm 1/2. Diamètre du poinçon 17 mm p.
699
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Fig. 558 Poinçonnage de fer à vitesse variable. Diamètre 17 mm.
Épaisseur 4 mm
Fig. 559 Poinçonnage de fer à vitesse variable. Diamètre du poinçon 17
mm. Épaisseur de la bande 4m,5
Fig. 558. - Poinçonnage de fer à vitesse variable. Diamètre 17 mm.
Épaisseur 4 mm p. 700
Fig. 559. - Poinçonnage de fer à vitesse variable. Diamètre du poinçon
17 mm. Épaisseur de la bande 4m,5 p. 700
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Fig. 560 Poinçonnage à vitesse variable. Énergies pour différentes
épaisseurs
Fig. 560. - Poinçonnage à vitesse variable. Énergies pour différentes
épaisseurs p. 701
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Fig. 561 et 562 Schéma indiquant quatre poinçons en travail
Fig. 563 Poinçonnage multiple progressif de fer. d = 10 mm. a = 6 mm.
Nombre de poinçons 20
Fig. 561 et 562. - Schéma indiquant quatre poinçons en travail p. 704
Fig. 563. - Poinçonnage multiple progressif de fer. d = 10 mm. a = 6
mm. Nombre de poinçons 20 p. 704
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Fig. 564Fig. 567Fig. 566Fig. 568(Fig. 569 N° I à IV)
Fig. 564 à 569 Poinçonnage de plomb sur épaisseurs multiples. d = 20
mm. d' = 21 mm. a =6 mm
Fig. 564 à 569. - Poinçonnage de plomb sur épaisseurs multiples. d =
20 mm. d' = 21 mm. a =6 mm p. 706
Fig. 564 p. 706Fig. 566 p. 706Fig. 567 p. 706Fig. 568 p. 706(Fig. 569 N° I à IV) p. 706
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Fig. 570 Poinçonnage de plomb sur épaisseurs multiples. d = 20 d' = 21
a = 6 mm
Fig. 570. - Poinçonnage de plomb sur épaisseurs multiples. d = 20 d' =
21 a = 6 mm p. 707
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Fig, 571 Poinçonnage de cuivre sur épaisseurs multiples d = 20 mm. d'
= 2 mm. a = 3 mm
Fig. 572 et 573 Poinçonnage de cuivre sur épaisseurs multiples d = 20
mm. d' =21 mm. a = 3 mm
Fig, 571. - Poinçonnage de cuivre sur épaisseurs multiples d = 20 mm.
d' = 2 mm. a = 3 mm p. 708
Fig. 572 et 573. - Poinçonnage de cuivre sur épaisseurs multiples d =
20 mm. d' =21 mm. a = 3 mm p. 708
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Fig. 574 à 578 Poinçonnage multiple de fer sur épaisseurs superposées
d = 20 mm. d' = 21 mm. a = 2 mm
Fig. 574 à 578. - Poinçonnage multiple de fer sur épaisseurs
superposées d = 20 mm. d' = 21 mm. a = 2 mm p. 709
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Fig. 579 Poinçonnage multiple de fer sur épaisseurs superposées d =
20 mm. d' = 21 mm. a = mm
Fig. 579. - Poinçonnage multiple de fer sur épaisseurs superposées d =
20 mm. d' = 21 mm. a = mm p. 710
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Fig. 580 à 584 Poinçonnage de laiton sur épaisseurs multiples d = 20
mm, d' = 21 mm, a = 2 mm
Fig. 580 à 584. - Poinçonnage de laiton sur épaisseurs multiples d = 20
mm, d' = 21 mm, a = 2 mm p. 711
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Fig. 585 Poinçonnage de laiton sur épaisseurs multiples d = 20, d' = 21,
a = 2
Fig. 585. - Poinçonnage de laiton sur épaisseurs multiples d = 20, d' =
21, a = 2 p. 712
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NOTES DE MÉCANIQUELA PROTECTION DES ASCENSEURS, D'APRÈS M. H.-C. WalkerAscenseurs (Protection des). WALKER, 713
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Fig. 1 Moc GeeFig. 2 et 3 Walker et HildredFig. 1. - Moc Gee p. 715Fig. 2 et 3. - Walker et Hildred p. 715
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Fig. 4à 6 SantFig. 4à 6. - Sant p. 716
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Fig. 7 HollinsFig. 8 Stolcs el RichemondFig. 9 Walker et HildredFig. 7. - Hollins p. 717Fig. 8. - Stolcs el Richemond p. 717Fig. 9. - Walker et Hildred p. 717
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DRACUE POUR PLACERS LevatDrague pour placers LEVAT, 718
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Fig. 1. 2 et 3 Drague Levat. Élévation, plan, détail du sluiceFig. 1. 2 et 3. - Drague Levat. Élévation, plan, détail du sluice p. 719
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MACHINES Collet POUR LA FABRICATION DES TRÉNAILS
Fig. 1 et 2 Machine Collet à tourner et forer les trénails. Élévation et
plan
Fig. 1 et 2. - Machine Collet à tourner et forer les trénails. Élévation et
plan p. 720
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Fig. 3 à 12 Machine Collet à tourner et forer les trénails. Détails divers
Fig. 3 à 12. - Machine Collet à tourner et forer les trénails. Détails divers
p. 721
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Fig. 13 à 19 Machine Collet à fileter les trénails. Élévation, plan, vue par
bout, coupe AB et détails
Fig. 13 à 19. - Machine Collet à fileter les trénails. Élévation, plan, vue
par bout, coupe AB et détails p. 722
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CALCUL DES DIMENSIONS PRINCIPALES DES MOTEURS A GAZ,
D'APRÈS M. H. Güldner
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TABLEAU I. Pouvoir calorifique, air nécessaire à la combustion, et
dépense de combustible
TABLEAU I. Pouvoir calorifique, air nécessaire à la combustion, et
dépense de combustible p. 724

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

TABLEAU II Rendement volumétrique rv de la course d'aspiration des
types principaux
Formules pratiques pour les combustibles principaux
TABLEAU II Rendement volumétrique rv de la course d'aspiration des
types principaux p. 725
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PROCÈS-VERBAUX DES SÉANCES DE LA SOCIÉTÉ
D'ENCOURAGEMENT
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LIVRES ET OUVRAGES REÇUS A LA BIBLIOTHÈQUE EN MAI 1902
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LITTÉRATURE DES PÉRIODIQUES REÇUS A LA BIBLIOTHÈQUE DE LA
SOCIÉTÉ Du 15 Avril au 15 Mai 1902
[Idem][Idem]
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101e ANNÉE. JUIN 1902ARTS MÉCANIQUES
RAPPORT fait par M. A. Barbet, au nom du Comité des Arts
mécaniques, SUR LA POULIE EXTENSIBLE DE M. Delagneaux,
mécanicien à Paris, 20, rue Manin
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Fig. 1 Poulie FouillaronFig. 1. - Poulie Fouillaron p. 742
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Fig. 2 Poulie Delagneaux. Croquis d'une lamelle. Excentricité : mn = atgFig. 3 Poulie Delagneaux. Diagramme d'une couronneFig. 4, 5. et 6 — Poulie Delagneaux
Fig. 2. - Poulie Delagneaux. Croquis d'une lamelle. Excentricité : mn =
atg p. 743
Fig. 3. - Poulie Delagneaux. Diagramme d'une couronne p. 743Fig. 4, 5. et 6 —. - Poulie Delagneaux p. 743
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Fig. 7Fig. 7 p. 744
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ARTS CHIMIQUES
CONFÉRENCE SUR LE VERRE ARMÉ, par M. L. Appert, membre du
Conseil
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FABRICATION DU VERRE A VITRE EN PLATEAUX (VERRE EN PLAT)
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Fig. 1 à 6 Fabrication du verre à vitre par le procédé des plateaux
Fig. 1 à 6. - Fabrication du verre à vitre par le procédé des plateaux p.
751

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

FABRICATION DU VERRE A VITRE EN CYLINDRES (VERRE EN TABLE)
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Fig. 7 Fabrication du verre à vitres en cylindresFig. 7. - Fabrication du verre à vitres en cylindres p. 753
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FABRICATION DU VERRE LAMINE (VERRE CATHEDRALE, VERRE
STRIE, VERRE LOSANGE)
Fig. 8 à 10 Procédé par laminageFig. 8 à 10. - Procédé par laminage p. 754

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

Verre armé
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CONDITIONS DE FABRICATION
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Fig. 11 Fabrication du verre armé par le procédé AppertFig. 11. - Fabrication du verre armé par le procédé Appert p. 759
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Fig. 12 Fabrication du verre armé par le procédé AppertEMPLOI DU VERRE ARMÉFig. 12. - Fabrication du verre armé par le procédé Appert p. 760
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Fig. 13 Intérieur d'une petite maison après l'incendie : le verre armé a
résisté victorieusement, gondolé parfois, givré par le feu, craquelé
sous les jets d'eau froide des pompiers, mais il n'y a pas de brèche
pour les flammes, et le sinistre artificiel est resté localisé

Fig. 13. - Intérieur d'une petite maison après l'incendie : le verre armé a
résisté victorieusement, gondolé parfois, givré par le feu, craquelé
sous les jets d'eau froide des pompiers, mais il n'y a pas de brèche
pour les flammes, et le sinistre artificiel est resté localisé p. 762
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PROCÉDÉS DE FABRICATION
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Verre armé Verre treillagé. - Verre métallifié. Brevets pris en FranceVerre armé (Draht-Glas). Brevets pris dans l'Empire allemandVerre armé (Draht-Glas). Brevets pris dans l'Empire allemand p. 766
Verre armé. - Verre treillagé. - Verre métallifié. Brevets pris en France p.
766
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Verre arlé (Wire glass). Brevets américainsVerre arlé (Wire glass). Brevets américains p. 767
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Verre armé (Wire Glass). Brevets pris dans le Royaume-Uni
(Angleterre)
Verre armé (Wire Glass). Brevets pris dans le Royaume-Uni
(Angleterre) p. 768
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ÉTAT DE LA FABRICATION
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DESCRIPTION DES BREVETSFig. 14 Fritz Heckert, Petersdorf, Silésie. (Brevet anglais 11398 de 1894)
Fig. 14. - Fritz Heckert, Petersdorf, Silésie. (Brevet anglais 11398 de
1894) p. 775
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Fig. 15 John Armstrong, Londres. (Brevet anglais 5701 de 1887.)Fig. 16 A. Tenner
Fig. 15. - John Armstrong, Londres. (Brevet anglais 5701 de 1887.) p.
776
Fig. 16. - A. Tenner p. 776
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Fig. 17 P.SievertFig. 17. - P.Sievert p. 777
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Fig. 18 Frank Shuman, Tacony, Pensylvanie. (Brevet anglais 16792 de
1892.)
Fig. 18. - Frank Shuman, Tacony, Pensylvanie. (Brevet anglais 16792 de
1892.) p. 778
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Fig. 19 John Parker
Fig. 20 W. Pilkinton. St-Helens, Lancaster. (Brevet anglais 9554 de
1894.)
Fig. 19. - John Parker p. 779
Fig. 20. - W. Pilkinton. St-Helens, Lancaster. (Brevet anglais 9554 de
1894.) p. 779
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Fig. 21 Overn et Petitt, Philadelphie. (Brevet anglais 5282 de 1894.) Le
chariot, dont les roues CC roulent sur des rails de hauteur réglable en
a a, est retenu sur la table A par les tirants EE. à galets ee

Fig. 21. - Overn et Petitt, Philadelphie. (Brevet anglais 5282 de 1894.) Le
chariot, dont les roues CC roulent sur des rails de hauteur réglable en
a a, est retenu sur la table A par les tirants EE. à galets ee p. 780
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Fig. 22 E. Walsh, Saint-Louis. Missouri. (Brevet anglais 2555 de 1895.)Fig. 23
Fig. 22. - E. Walsh, Saint-Louis. Missouri. (Brevet anglais 2555 de 1895.)
p. 781
Fig. 23 p. 781
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Fig. 24 J. N. Gregg et C. C. Stouffer. Creek, Pensylvanie. (Brevet anglais
6401 de 1895.)
Fig. 24. - J. N. Gregg et C. C. Stouffer. Creek, Pensylvanie. (Brevet
anglais 6401 de 1895.) p. 782
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Fig. 25 a, b et c AppertFig. 25 a, b et c. - Appert p. 783
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Fig. 26 H. Guinard (1895)Fig. 28 Croskey et Locke (1895)Fig. 26. - H. Guinard (1895) p. 784Fig. 28. - Croskey et Locke (1895) p. 784
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Fig. 27 F. Shuman (1895), Tacony, Philadelphie. (Brevet anglais 16959
de 1895)
Fig. 27. - F. Shuman (1895), Tacony, Philadelphie. (Brevet anglais 16959
de 1895) p. 785
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Fig. 29 C. H. Tondeur (1896)Fig. 30 C. C. Harlung, Saint-Louis. (Brevet anglais 19436 de 1898.)Fig. 29. - C. H. Tondeur (1896) p. 786
Fig. 30. - C. C. Harlung, Saint-Louis. (Brevet anglais 19436 de 1898.) p.
786
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Fig. 30 bisFig. 31 P. Sievert (1899)Fig. 30 bis p. 787Fig. 31. - P. Sievert (1899) p. 787
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Fig. 32 Aclien Gessellschaft fur Glasindustrie (1899Fig. 33 Shuman (1899)Fig. 32. - Aclien Gessellschaft fur Glasindustrie (1899 p. 788Fig. 33. - Shuman (1899) p. 788
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Fig. 34 Schonborner (1901)Fig. 31 bis Baumgarlel (1900)Fig. 31 bis. - Baumgarlel (1900) p. 789Fig. 34. - Schonborner (1901) p. 789
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Fig. 35 (1900)Fig. 36 Mississipi Glass C°, Saint-Louis (Brevet anglais 17161 de 1901)Fig. 35. - (1900) p. 790
Fig. 36. - Mississipi Glass C°, Saint-Louis (Brevet anglais 17161 de
1901) p. 790
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ARTS MÉCANIQUES
RÉSUMÉ DU MÉMOIRE PRÉSENTÉ PAR M. CONSTANTINESCU, PAR
M. Rateau, Membre du Conseil
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ARTS MÉCANIQUES
ESSAIS DU CUIR DANS SES APPLICATIONS INDUSTRIELLES, PAR M.
Henri Boulanger, industriel à Lille
DES BUFFLES ET DE L'EMPLOI DE LEURS PEAUX DANS L'INDUSTRIE[Idem]
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Tableau indiquant les allongements de 5 en 5 millim. jusqu'à la charge
de 400 kilogr. ; l'allongement permanent après décharge et retour à
zéro ; l'allongement graduel de 5 en 5 millim. jusqu'à rupture

Tableau indiquant les allongements de 5 en 5 millim. jusqu'à la charge
de 400 kilogr. ; l'allongement permanent après décharge et retour à
zéro ; l'allongement graduel de 5 en 5 millim. jusqu'à rupture p. 798
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RESISTANCE ET ALLONGEMENT DES DIVERSES PARTIES D'UN CUIR
DE BUFFLE CHROMÉ
Photographie n° 28.Cuir chromé buffle, peau de forme irrégulière telle
que nous la recevons des colonies
Photographie n° 28.Cuir chromé buffle, peau de forme irrégulière telle
que nous la recevons des colonies p. 800
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Graphiques des 26 Eprouvettes prélevées sur le cuir entier chromé
buffle
Graphiques des 26 Eprouvettes prélevées sur le cuir entier chromé
buffle p. 801
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Photographie n° 29. Cuir chromé bufile avec éprouvettes reconstituées
Photographie n° 29. Cuir chromé bufile avec éprouvettes reconstituées
p. 806
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Photographie n° 30. Jonctions de courroies en buffle chroméPhotographie n° 30. Jonctions de courroies en buffle chromé p. 807
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Tableau indiquant les allongements et charges jusqu'à la rupture de 5
jonctions de courroies en buffle chromé. Cuir simple de 200 millimètres
de largeur reproduites à la photographie n° 30

Tableau indiquant les allongements et charges jusqu'à la rupture de 5
jonctions de courroies en buffle chromé. Cuir simple de 200 millimètres
de largeur reproduites à la photographie n° 30 p. 808
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Graphiques de la 1re Série (Éprouvettes 1, 2, 3) Jonctions de courroies
en buffle chromé
Graphiques de la 1re Série (Éprouvettes 1, 2, 3). - Jonctions de
courroies en buffle chromé p. 809
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Graphiques de la 2e Série (Éprouvettes 4 et 5) Jonctions de courroies
en buffle chromé
Graphiques de la 2e Série (Éprouvettes 4 et 5). - Jonctions de courroies
en buffle chromé p. 810
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JONCTIONS OU ÉPISSURES COMPRISES DANS LE CORPS D'UNE
COURROIE SIMPLE EN BUFFLE CHROMÉ
COURROIES A TALONS ET COURROIES DOUBLES
CONFECTIONNÉES EN CUIR DE BUFFLE CHROMÉ
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Photographie n° 31. Éprouvettes de courroies à talons et courroies
doubles, confectionnées en cuir de buffle chromé
Photographie n° 31. Éprouvettes de courroies à talons et courroies
doubles, confectionnées en cuir de buffle chromé p. 812
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Tableau indiquant les allongements relevés de 5 en 5 millimètres sur
800 millimètres de longueur : 1° jusqu'à la charge de 1000
kilogrammes; 2° jusqu'à la charge de 2 000 kilogrammes, et
l'allongement permanent après retour à zéro; 3° l'allongement de 5 en 5
millimètres jusqu'à la rupture

Tableau indiquant les allongements relevés de 5 en 5 millimètres sur
800 millimètres de longueur : 1° jusqu'à la charge de 1000
kilogrammes; 2° jusqu'à la charge de 2 000 kilogrammes, et
l'allongement permanent après retour à zéro; 3° l'allongement de 5 en 5
millimètres jusqu'à la rupture p. 813
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Graphiques de la courroie à talons et de la courroie double en buffle
chromé
Graphiques de la courroie à talons et de la courroie double en buffle
chromé p. 814
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CUIR CHROMÉ BUFFLE. ESSAIS DE DÉCHIRURESPhotographie n° 32. Cuir chromé buffle, essais de déchiruresPhotographie n° 32. Cuir chromé buffle, essais de déchirures p. 815
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Photographie n° Cuir de buffle chromé, cassure et déchirure, aspect
des fibres grandeur naturelle)
Photographie n° Cuir de buffle chromé, cassure et déchirure, aspect
des fibres grandeur naturelle) p. 816
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RÉSISTANCE DES DIVERS GENRES DE LANIÈRES EMPLOYÉES POUR
LES RATTACHES
Photographie n° 34. Résistance des divers genres de lanières
employées pour les rattaches
Photographie n° 34. Résistance des divers genres de lanières
employées pour les rattaches p. 818
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MÉTALLURGIEFER ET PHOSPHORE, PAR J. E. Stead
CHAPITRE III CONSTITUTION ET MICROSTRUCTURE DES FONTES
CONTENANT A LA FOIS DU CARBONE ET DU PHOSPHORE
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Fig. 14 Fonte Cargo Fleet de Cleveland, n° 3, montrant des sections
foncées de parcelles graphitiques, la structure concassée d'eutectique
phosphoreux et la masse fondamentale de fer contenant du silicium et
du manganèse[...]

Fig. 15 Hématite East Coast, montrant des petites taches de phosphure
au centre de la figure et tout autour des sections de parcelles
graphitiques. Grossissement : 200

Fig. 14. - Fonte Cargo Fleet de Cleveland, n° 3, montrant des sections
foncées de parcelles graphitiques, la structure concassée d'eutectique
phosphoreux et la masse fondamentale de fer contenant du silicium et
du manganèse[...] p. 822

Fig. 15. - Hématite East Coast, montrant des petites taches de
phosphure au centre de la figure et tout autour des sections de
parcelles graphitiques. Grossissement : 200 p. 822
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Fig. 16 Fonte blanche de Clarence lavée à l'iode; les parties blanches
sont constituées par le carbure et le phosphure, les parties foncées par
la perlite. Grossissement : 200

Fig. 17 Fonte blanche de Clarence lavée à l'acide pour foncer la perlite,
puis chauffée jusqu'à rendre la cémentite jaune, le phosphure de fer
demeurant blanc. Les surfaces foncées limitées d'une manière
irrégulière que [...]

Fig. 16. - Fonte blanche de Clarence lavée à l'iode; les parties blanches
sont constituées par le carbure et le phosphure, les parties foncées par
la perlite. Grossissement : 200 p. 824

Fig. 17. - Fonte blanche de Clarence lavée à l'acide pour foncer la
perlite, puis chauffée jusqu'à rendre la cémentite jaune, le phosphure
de fer demeurant blanc. Les surfaces foncées limitées d'une manière
irrégulière que [...] p. 824
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RÉSUMÉ DU CHAPITRE III

Fig. 18 Acier basique contenant environ 3 p. 100 de phosphore, teinté
par la chaleur. Les surfaces foncées sont du carbure de fer les taches
rondes et claires sont de la perlite ; la portion de surface
intermédiaire[...]

Fig. 19 Métal contenant primitivement 1,9 p. 100 de phosphore, carburé
ensuite par cémentation. La figure montre la structure colonnaire
produite et le noyau resté inaltéré. [...]

Fig. 18. - Acier basique contenant environ 3 p. 100 de phosphore, teinté
par la chaleur. Les surfaces foncées sont du carbure de fer les taches
rondes et claires sont de la perlite ; la portion de surface
intermédiaire[...] p. 825

Fig. 19. - Métal contenant primitivement 1,9 p. 100 de phosphore,
carburé ensuite par cémentation. La figure montre la structure
colonnaire produite et le noyau resté inaltéré. [...] p. 825
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CHAPITRE IX DIFFUSION DU PHOSPHURE DE FER DANS LE FER
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Fig. 20 Même métal que celui que représente la figure 8, après un long
recuit dans un four à fonte malléable. La coupe a été lavée à l'acide et
polie. On remarque l'absence complète du carbone et la présence de
[...]

Fig. 21 Structure qu'a prise le métal de la figure 20, après avoir été
chauffé à 1100°. La coupe a été teintée par la chaleur. Les taches
claires sont de l'eutectique phosphoreux. Grossissement : 48

Fig. 20. - Même métal que celui que représente la figure 8, après un
long recuit dans un four à fonte malléable. La coupe a été lavée à
l'acide et polie. On remarque l'absence complète du carbone et la
présence de [...] p. 828

Fig. 21. - Structure qu'a prise le métal de la figure 20, après avoir été
chauffé à 1100°. La coupe a été teintée par la chaleur. Les taches
claires sont de l'eutectique phosphoreux. Grossissement : 48 p. 828
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RÉSUMÉ DU CHAPITRE IVAPPENDICEI. — EUTECTIQUE
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Fig. 23
Fig. 22 Structure qu'a prise le métal de la figure 20 après avoir été
refondu. La coupe a été teintée par la chaleur. Les lignes sinueuses
claires sont de l'eutectique phosphoreux. Grossissement : 20

Fig. 22. - Structure qu'a prise le métal de la figure 20 après avoir été
refondu. La coupe a été teintée par la chaleur. Les lignes sinueuses
claires sont de l'eutectique phosphoreux. Grossissement : 20 p. 830
Fig. 23 p. 830
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II. — DOSAGE DU PHOSPHURE LIBRE
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III. — COLORATION DES ÉCHANTILLONS A L'AIDE DE LA CHALEUR
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Teintes produites par la chaleurTeintes produites par la chaleur p. 833
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PROGRAMME DES PRIX PROPOSÉS PAR LA SOCIÉTÉ
D'ENCOURAGEMENT POUR L'INDUSTRIE NATIONALE A DÉCERNER
DANS LES ANNÉES 1902 ET SUIVANTES
GRANDES MÉDAILLES
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GRAND PRIX DU MARQUIS D'ARGENTEUILPRIX POUR LE PERFECTIONNEMENT DE L'INDUSTRIE COTONNIÈREPRIX POUR LE MATÉRIEL DU GÉNIE CIVIL ET DE L'ARCHITECTURE
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PRIX FOURCADE, POUR LES OUVRIERS DES FABRIQUES DE
PRODUITS CHIMIQUES
PRIX DE LA CLASSE 50 A L'EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1867PRIX PARMENTIER
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PRIX MELSENS (ARTS ÉCONOMIQUES)

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

PRIX SPÉCIAUX PROPOSÉS ET MIS AU CONCOURS POUR ÊTRE
DÉCERNÉS DANS LES ANNÉES 1902 ET SUIVANTES
ARTS MÉCANIQUES
1° Prix de 2 000 francs pour l'invention d'un ciment destiné à
agglomérer les débris de diamant cristallisé
2° Prix de 3000 francs pour un surchauffeur de vapeur d'eau
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3° Prix de 2000 francs pour un progrès important concernant les
organes mécaniques de transmission du travail
ARTS CHIMIQUES1° Prix de 1000 francs pour l'utilisation des résidus de fabrique
2° Médailles pour une publication utile à l'industrie chimique ou
métallurgique : ou traités ou mémoires
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ARTS ÉCONOMIQUES
1° Prix de 2000 francs pour un appareil de ménage facilitant la
purification des eaux potables par l'ébullition
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AGRICULTURE
1° Prix de 3000 francs pour l'étude des ferments et diastases
alcooliques qui interviennent dans la production des boissons
2° Prix de 3000 francs pour la reconstitution des vignobles sur les
terrains

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

3° Prix de 1000 francs fondé par les exposants de la classe 75
(Exposition de 1889) pour être décerné à celui qui indiquera un moyen
pratique de se débarrasser de l'un des insectes ennemis de la vigne :
l'altise ou la cochilis

CONSTRUCTIONS ET BEAUX-ARTS

1° Prix de 3 000 francs pour la fabrication industrielle en France des
trames ou réseaux employés pour la production des photogravures
typographiques, ou pour la divulgation et la vulgarisation de méthodes
permettant d'obtenir le même résultat. Ce prix sera décerné, s'il y a
lieu, en 1903
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PRIX OFFERT PAR LA SOCIETE DES CIMENTS FRANCAIS DE
BOULOGNE-SUR-MER
COMMERCE
1° Prix de 2 000 francs pour un mémoire sur l'industrie de la soie dans
la région lyonnaise (Lyon, Saint-Etienne, Nîmes, etc.), depuis la
Révolution de 1789
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2° Prix de 3000 francs pour une étude sur les syndicats industriels de
production et de vente (1)

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

FONDATIONS ET DONS SPÉCIAUXLegs BapstFondation Fauler (Industrie des cuirs)Fondation Legrand (Industrie de la savonnerie)Fondation de Milly (Industrie de la stéarine)Fondation de Baccarat (Industrie de la cristallerie)Fondation Ménier (Industrie des arts chimiques)Legs Giffard
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Fondation Christofle et Bouilhet (Artistes industriels)MÉDAILLES DUMAS
MÉDAILLES A DÉCERNER AUX CONTREMAITRES ET AUX OUVRIERS
DES ÉTABLISSEMENTS INDUSTRIELS ET DES EXPLOITATIONS
AGRICOLES
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CONDITIONS GÉNÉRALES A REMPLIR PAR LES CONCURRENTS AUX
PRIX ET RÉCOMPENSES DÉCERNÉS PAR LA SOCIÉTÉ
D'ENCOURAGEMENT POUR L'INDUSTRIE NATIONALE
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NOTES DE MÉCANIQUE
MACHINES A VAPEUR Weslinghouse DE LA WATERSIDE STATION C°
NEW-YORK
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Fig. 1 et 2 Machine Westinghouse. Soupapes inférieures d'admission et
d'échappement
Fig. 1 et 2. - Machine Westinghouse. Soupapes inférieures d'admission
et d'échappement p. 851
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Fig. 3 Machine à vapeur Westinghouse. Ensemble de la distribution de
basse pression
Fig. 3. - Machine à vapeur Westinghouse. Ensemble de la distribution
de basse pression p. 852
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Fig. 4 Machine Westinghouse. Détail d'un robinetFig. 7 Machine Westinghouse. Éerou de la crosseFig. 6 Machine Weslinglwuse. Détail d'une crosseFig. 5 Machine Westinghouse. Détail d'un excentriqueFig. 4. - Machine Westinghouse. Détail d'un robinet p. 853Fig. 5. - Machine Westinghouse. Détail d'un excentrique p. 853Fig. 6. - Machine Weslinglwuse. Détail d'une crosse p. 853Fig. 7. - Machine Westinghouse. Éerou de la crosse p. 853
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Fig. 8 Machine Westinghouse. Détail de l'arbre et du volantFig. 8. - Machine Westinghouse. Détail de l'arbre et du volant p. 854
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Fig 9 Machine Westinghouse. Courbes des écarts angulaires avec
manivelles à 120°
Fig. 10 Machine Westinghouse. Couple des écarts avec le calage actuel
des manivelles
Fig. 10. - Machine Westinghouse. Couple des écarts avec le calage
actuel des manivelles p. 855
Fig 9. - Machine Westinghouse. Courbes des écarts angulaires avec
manivelles à 120° p. 855
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Fig. 11 et 12 Machine Westinghouse. Détail d'un palierFig. 13 Machine Westinghouse. Détail des fondationsFig. 14 MachineWestinghouse. Prise de vapeur. Prise de vapeurFig. 11 et 12. - Machine Westinghouse. Détail d'un palier p. 856Fig. 13. - Machine Westinghouse. Détail des fondations p. 856
Fig. 14. - MachineWestinghouse. Prise de vapeur. Prise de vapeur p.
856
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Fig. 15 Machine Westinghouse. Pompe à air et de circulationFig. 15. - Machine Westinghouse. Pompe à air et de circulation p. 857
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Fig. 16 Machine Westinghouse. Réchauffeur
Fig. 17 Machine Westinghouse. Chapelles des pompes à air et de
circulation
Fig. 16. - Machine Westinghouse. Réchauffeur p. 858
Fig. 17. - Machine Westinghouse. Chapelles des pompes à air et de
circulation p. 858
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SOUFFLERIE POUR HAUTS FOURNEAUX StumpfPROGRÈS RÉCENTS DES MOTEURS A GAZ D'APRÈS M. T. H. Bears
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Fig. 1 à 4 Soufflerie de hauts fourneaux StumpfFig. 1 à 4. - Soufflerie de hauts fourneaux Stumpf p. 860
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LES vis SANS FIN « GLOBOÏDALES » D'APRÈS M. Lindner

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

Fig 1 à 4 Engrenage à vis sans fin globoïdaleFig 1 à 4. - Engrenage à vis sans fin globoïdale p. 866
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Fig. 5 et 6 Engrenage à vis LorenzFig. 5 et 6. - Engrenage à vis Lorenz p. 867

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

Fig. 7 Transmission LorenzFig. 8 Vis sans fin Lorenz à deux filetsFig. 9 Vis sans fin Lorenz rapportéeFig. 7. - Transmission Lorenz p. 868Fig. 8. - Vis sans fin Lorenz à deux filets p. 868Fig. 9. - Vis sans fin Lorenz rapportée p. 868
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Fig. 10 Vis sans fin droite et gaucheFig. 11 Vis en deux piècesFig. 10. - Vis sans fin droite et gauche p. 869Fig. 11. - Vis en deux pièces p. 869
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Fig. 12 Vis en deux pièces
Courbes N0, puissance du moteur; N2, de la transmission; P, pression
sur les dents. ; rendement
Courbes N0, puissance du moteur; N2, de la transmission; P, pression
sur les dents. ; rendement p. 870
Fig. 12. - Vis en deux pièces p. 870
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PROCÈS-VERBAUX DES SÉANCES DE LA SOCIÉTÉ
D'ENCOURAGEMENT
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Filetage international (Le) (SAUVAGE), 130. Circulaire de M. le Ministre
de la Marine, 873
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LIVRES ET OUVRAGES REÇUS A LA BIBLIOTHÈQUE EN JUIN 1902
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LITTÉRATURE DES PÉRIODIQUES REÇUS A LA BIBLIOTHÈQUE DE LA
SOCIÉTÉ Du 15 Mai au 15 Juin 1902
[Idem]
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LISTE DES NOUVEAUX MEMBRES ADMIS PENDANT LE PREMIER
SEMESTRE 1902 A FAIRE PARTIE DE LA SOCIÉTÉ
D'ENCOURAGEMENT POUR L'INDUSTRIE NATIONALE

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

https://www.cnam.fr/


Droits réservés au Cnam et à ses partenaires

TABLE ALPHABÉTIQUE DES NOMS DES AUTEURS MENTIONNÉS
DANS LE PREMIER SEMESTRE DE tA CENT DEUXIÈME ANNÉE DU
BULLETIN
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TABLE ALPHABÉTIQUE ET ANALYTIQUE DES MATIÈRES
CONTENUES DANS LE PREMIER SEMESTRE DE LA CENT DEUXIÈME
ANNÉE DU BULLETIN
ABCDEF1 J KLM
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