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DOUZIEME ANNLE. (N°- CIH-) JANVIER 18:153.

BULLETIN

DE LA

SOCIETE D’ENCOURAGEMENT
POUR IINDUSTRIE NATIONALE.

ARTS MECANIQUES. — HYDRAULIQUE.

Exrrarr d’un Rapport fait ¢ la Classe des Sciences physiques
et mathématiques de Institut impérial de France, par
M. Carnot, sur diverses Machines hydrauliques présentées
par M. Manoury-Dectot.

Le probléme général que s’est proposé M. Manoury, dans la construc-
tion de ses machines hydrauliques, cst cclui~ct : Une chate eaw dtant
donnde , élever une portion de ce fluide au-dessus du réservoir, par le
moyen d'une machine dont toutes les parties sont absolument fixes, et
qui, par conséquent, ne renferme ni roues, ni leviers , ni pistons, ni
soupapes , ni autres parties quelconques mobiles.

Lauteur est parvenu a la solution de ce probléme, qu’on seroit d'abord
tenté de croire impossible, et de plusieurs maniéres qui n'ont rien de
commun entre clles ; les fa'ts répondent a toutes les objections, et la
théorie a laquelle il n’est pas donné de prévoir toujours la vérité, la
confirime au moins toujours , et scrt ordinairement a la géneraliser.

Mulgré la variété surprenante des machines proposées par M. Manoury,
et Ja complication assez grande de quelques—unes d’entre elles, on re-
connoit en les comparant avec soin, qu'elles ne sont toutes que des combi-
naisons diverses de trois moyens principaux employés ensemble ou s¢pa-
rément , et qui sont désignés par Vauteur sous les trois dénominations de
siphon intermittent , d’hydréole , et de colonne oscillante.

Comme on ne pourroit entendre , sans le secours de figures, les méca-
nismes compliqués des machines de 1. Manoury, et le détail de toutes les

A2
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3, le rapporteur s'est borné &4

10, Siphon intermittent.

Le siphon intermittent est connu en phvsique; c’est par ce moyen que se
vident les fontaines dites réciproques, chaque fois gque leur vécrvoir se
trouve rempli par I'eaun de pluie, ovautrement, ju-qua la haateur du
dessus de ce siphon. Alorsl’eau se met & couler par lapluslongue branche,
et celle du réservoir s’échappe ju:qu’a <e que sa surface ¢ trouve au
niveau de Pouverture de 1a bran:te lu plus courte 5 mai. ce qui est nourcan
dans ce mécanisme de M. Marowry, c’est le partd aqul a su tiver de ce
siplion intermittent pour en fuire le principe de plusteurs machines dans
lesipuelles il n’entre ancune partic mobile , et qui cependant élevent Veuu
au-dessus du réservoir.

Pour concevoir cet effer intermittent, il w'v a qu’a le supposer apphué;
par exemple, a la fontaine de compression ovdinaive, dite fintaine e
Heron, On sait que cette fontoine est composée de deux capacités closes
placées Pune au-dessus de Vautre, et sépardes par un diaphragme. In
introduisant Peau dans la capacité inféricure par un tuvan gni vient du
véservoir, Pair dont elle prend inzensiblement la place se comprime peu
& pen dans cette canacité ot en méme temps dans la capacité supéricure
an moven d'un fuvau de communication ¢tabli de 'ane a Uawtre. Alors
I'ean contenue duns la capacité supérieure se trouvant cempriinée a son
tour jaillit, par un ajutage, au-dessus du réservoir,

Mais 1a compression de Peau n'existant c[u’il cau-~e de la compression de
Fair opérde par la guantité d’ean introduite duns Ta capaciié infivieure ,
elle cesse des que cette capacité étant remplic d’eau, 1air qui en a €t
chass¢ a perdu son ressort par sa dilatation dans la capacite supérieure, St
donc on veut que cet effet se renouvelle , il faut rétablir les choses dans
icur ftat primitif, en vidant de nouveau la capacité inférieure de l'eay
qai sy estintroduite. Or, c’est cette opération de vider la capacité infé-
sicure apres qu’elle a produit son effet, que M. Manoury exécute par son
siphoi intermittent. Ce siphon étant adapté i la capacité inféricure , la vide
tout d'un coup, aussitét que Peaun qui y arrive da réservoir atteint la partie

(1) M. Munoury se propose de publier incessamment un mémoire dans lequel il dicrit
avec 50in toutes les machines qui font Pobjet de ses recherches. Il en établira la théorie
d’aprés une série d’expériences comparatives, et il en déduira des instructions pra‘iques
Nous ferons connolire, dans un prochain Ne., les résultats les plus importans consignés
dans ce mémoire. (. D.)
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capéeicare du siphong Pair vient reprendre sa place el les choses se trou-

vent dans le meme état ot elles éoientavant le jeu delamachine, qui sc

remonte d'el'e-iméme par efict de la chute d’ean donnce, sans qu’.l v ait

dans les parties olides qui la constituent ancune piece mobile, I n'va dene

plus qu’a répéter ce mécanisme par une suite de fontaines semblarles pla-

cées par ¢iage lesunes au—dessous des autres , pour dever Peauo a telle haa-
teurqu’onvoudra, au moven d'anc perte propartioniv'e de celle qui s’¢eoule
par le siphon intermittent. Cest ce que fait M. Hancury dans 'ane de ses
machines, qui n'est en effet que 'assemblage de plusienrs fontaines de
compression , comuuniquant toutes ensemble de proche en proche, de
manicre que chacune devient le puisard de celle qui est placée Tmmédia-
temnent au-dessus , et que toutes sont i la fo's mises en “eu par Pefler d’on
seul siphon intermittent adapié a la capacité inféricure de la fontaine ia plus
basse.

I estaise de voir que le siphon intermittent peut étre appliqud de miéme
a beauwcony dautres machines pear les ranimer lorsqu’eiies ont produit un
premier offet, etleur en faive produire ainsi périodiquement de nouveaux,

semblables aux premiers 5 aussi M. Mancury varie-t-il ses applications,
29, ].:ijf'(’l//'é”u/r.?a

Lauteur domne le nom d’hydréole aux machines dans lesqueiles i
‘mploie un meélange d’eau ct dair pour faire monicr le premier de ces
fluides au-dessus de son niveau naturel. Ce moyen consiste & mettve cn
équilibre denx colonnes , I'ane d’eau pure , Nantre d'cau mélée avec de Pair;
celle-crayant une pesanteur 5}')(':('ifi<_lue moindre que la premiére , ne peut
Svidemment la contre-balancer gu’an moven dune hautear plus grande ;
d'otv il suitque fa colonne mélangde doit s'¢lever au-dessus du réservoir, of
porter par conséquent lean gu'elle contient au-dessus de son nivean
naturel.

M. Marcury opere son mélange d’une maniére trés-intime s il ne se
contente pas dimtroduire un volame d’air dans eau 5 ii veut que ce volume
soit prealablement divisé en une multitude de petites bulles qui , logées
entre les particules de I'ean , v soient s¢parces et retenues par 'adhésion de
ces particules, de maniére qu'elles ne se dégagent que lentement et ne se
réunissent pour cchapper que quand le service qu’on en atlendoit a ¢té
obtenu.

L’auteur distingue deux sortes d’hydréoles, 1'Zydréole par succion ct
Viydreole par pression.

Lorsqu’une colonne d’eau se meut dans 'air, elle en entraine une portion
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(6)
avec elle, soit par 'adhérence des deux fluides 'un pour I'autre , soit parce
gqu’il se forme autour de la colonne d’eau une espéce de vide vers lequel
Iair ambiant se précipite, effet démontré par les belles expériences de
M. Penturiy il suit de 1a que 'eau, en traversant une masse d’air, en
absorbe une partie , et devient en quelque sorte gazeuse ; et c'est ce que
M. Manoury appelle iydréole par succion.

Si au contraire on suppose qu’un volume d’air soit chassé de force dans
une masse d’eau, par un soufllet ou de toute autre manicre, et (que ce
volume d'air, en pénétrant dans Peau, s’y trouve divisé en un grand
nombre de petites bulles, au moyen de filiéres trés-petites, par lesquelles
on I'aura contraint de passer, le mélange qui en résultera, est ce que
M. Manoury appelle hydréole par pression , parce qu’effectivement c’est
par une forte compression de I'air qu’on 'oblige & entrer et & se disséminer
dans toutes les parties de Ja masse du fluide.

Dans Vun et Iautre de ces deux hydréoles, Teau, devenue gazeuse, se
irouve plus légére que I'eau pure, et par conséquent susceptible de monter
plas haut que le réservoir. Telle est la base du second moyen proposé par
M. Manoury, qui en varie les applications; nous allons en indiquer
piusicurs.

Concevons un réservoir au fond duquel soit adapté un tuyau recourbé
et dont la branche recourbée s’cleve plus haut que le réscrvoir. Dans son
Stat naturel, 'eau se mettra de niveau dans le ré:ervoir et dans le tuyau.

Supposons mainienant que vers le milieu de la longueur du tayau on
perce 1a rpami , et ([u’on y adapte la douille d’un soufilet qui y chasse air
de force, non a plein courant, mais par 'interposition d’une plaque percée
d’un grand nombre de petits trous pour diviser le volume d'air; air penc-
trera dans la masse d'eau en forme de bulles trés-délides , et I'adhésion des
particules d’ean entre elles tiendra ces petites bulles séparees ; Peau du
tuyau deviendra donc gazeuse au-dessus de 'ouverture faite dans la paroi,
et spécifiquement plus légére que I'ean du réservoir; donc elic montera
dans ce tuyan au-dessus de ce réservoir, et pourra rentrer dans ce méme
réservoir ou dans un autre plus €levé que le premier. Mais I'objet de
M. Manoury ne seroit pas rempli completement s'il n'éroit parvenu i rem-
placer le soufllet, qui est une piece mobile, par un autre moven; et ce
moven est {fort simple.

Iauteur dérive de son véservoir une seconde colonne qui tombe par un
nouveau tuyvau dans une capacité close. A mesure que l'ean remplit cette
rapacl:;i , Vair ¢’y comprime; et c’est cet air comprimé qui ¢lant 1‘cp:)ii.é
par un antre tayeu a l'ouverture de la paroi du premier, ¥ remplace le
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soufflet jusqu’a ce que la capacité close etant remplie d'cau Pair en soit
entierement consommé. Mais alors I'effet cesseroit si 'on ne vidoit la capa-
cité close pour rétablir les choses dans leur premier état, et c’est ce que
M. Manoury exécute par un siphon intermittent semblable a celui que
nous avons décrit ci-dessus.

Voici une autre application de I'hydréole :

L’auteur commence par tirer de son réservoir un jet d'eau qui s'cléve,
suivant les lois ordinaires de I'hydraunlique, un peu moins haut que ce
méme réservoir, a cause des frottemens. Au centre de I'ajutage de ce jet
d’eau aboutit un courant d’air produit, comme nous l'avons expliqué
ci-dessus , par une scconde colonne d’eau dérivée du méme réservoir.
Voici ce qui arrive alors. L'eau et lair se mélent ensemble au sortir de
Pajutage, etle jets'éléve tout a coup beaucoup plus haut que le réservoir.
On devoit s’attendre 2 cet effet d’apres ce que nous avons dit précédem-
ment ; mais ce qu'il y a de singulier, c’est le brnit occasioné par le choc
des particules d’air contre celles de 'eau au sortir de I'ajutage. Ce bruit
est un son approchant de celui de ’harmonica , mais moins doux. Si I'on
vient i interrompre |'écoulement de I'eau par I'ajutage , P'air qui sort seul
ne produit plus quun petit sifflement ordinaire.

3o, Colonne oscillante.

Le troisiéme moyen imaginé par 'auteur pour élever 'eau d'un réser-
voir au-dessus de son niveau naturel , est ce qu'il nomme sa colonne os-
cillante. Cest aussi de ses trois moyens principaux celui qui a paru aux
commissaives de I'Institut le plus nouveau , parce qu’on ne connoit rien
qui ait pu en suggérer 'idée fondamentale ; il est d’ailleurs d’'une extréme
simplicité , puisque tout le mécanisme se réduit & un tuyau adapté i un
réservoir et interrompu vers sa partic inférieure. Cest cette solution de
continuité dans le tuyau qui fait que ony voit avec surprise I'eau monter
au-dessus du réservoir , sans I’addition d'aucune autre piéce 4 la machine.

Pour expliquer ce phénoméne , imaginons un siphon renverseé , c’est--
dive , dont les branches aient leurs ouvertures par cn haut. Si P'on fait
couler une balle dans ces branches sans lui imprimer aucune vitesse
initiale , il est évident qu’en vertu de celle qu’elle doit acquérir dans sa
chute elle remontera dans I'autre branche 4 la méme hauteur que celle
d’'ou elle est partie dans la premiére, et qu'abstraction faite du frottement
cette balle continuera d’osciller de I'une 4 I'autre branche, en remontant
toujours dans chacune d’elles a la méme hauteur.

Mais si, dés que la premiére balle est partie , on lui en fait succéder

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(8)
une autre pareille qui lui soit contigué, la p"emiére balle s'¢levera dans
la seconide branche a une hauteur plub graude que celle d’otr elle est
descendue , et la seconde & une hauteur moindre. En effet, ¢ eazle centre
de gravité de leur systéme, c'est-a-dire , leur p\nut de contingence , qui
doit remonter 4 la }muleul‘ dupomtde Jcpall et ainst de suite, s'il y en
avoit un plus grand nombre.

“r-*('i démontee que l'eau versée dans une des branches du siphon doit

slever plus haut dansautre branche, lor squ’on continue de verser dans
!a premicre. Cependant, comme elle ne sauroit s'élever indéfiniment dans
la seconde, il arrive un terme ol elle commence 4 refouler la colonne
inférieure et a la repousser dans la premicre branche. Cet cffet peut
g ¢valuer facilement par le principe de conservation des forces vives j car
il en résulie quau moment ot la colonne devient stationnaire pour ré-
irograder ensuite , le centre de gravité de la masse doit se trouver préci-
sément & la hanteur de Pouverture de la premiére branche du siphon,
puisque c’est par-li que toute U'eau a éié introluite, et qu’elle est supposce
sans mouvemeut acquis au moment du départ.

Mais, d’aprés le méme principe, si, & ce moment ol 'ean est station-
naire,, on venoit 4 scustraire ou anéantir la petite portion de fluide qui
se trouve dans la partie basse du siphon, c’est-a-dire, 4 'endroit du coude
ou ce siphon est horizontal , cette portion de fluide n’étant animée d’au-
cune force vive ni actuelle ni potentielle , la somme des forces vives de
la masse totale n'en seroit point altérée , mais elle se trouveroit distribuée
dans une masse moindre,

Supposons que l'on continue de verser de l'eau dans la premiére branche
du siphon, cette nouvelle quauuto de fluide apporiera une nouveile
somme de forces vives & la masse ; si donc, & chaque oscillation , on sons-
trait une portion du fluide inanimée, pendant que , d'un autre coté, on
en introduit de nouvelle chargée de forcesvives, la somme totale des forces
vives augmentera toujours, quoique la masse totale reste la méme ; as-
cension dans la seconde branche augmentera donc de plus en plus indé-
finment. _ _ *

Mats si l'on veut horner cette augmentation de forces vives dela colonne,
il n’y a qu'a couper la seconde branche du siphon & une hauateur quel-
congue; alors, a chaque oscillation , une portion du fluide s'‘échappera
par le haut de cette branche, et 'on aura ainsi fait monter cette portion
échappée au-dessus du réservoir d’oit elle est venue.

La difficulté se réduit donc & soustraire la portion compétente du fluide
fui se trouve dans la partic inférieure du siphon, an moment ol le fluide
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est stationnaire , et cela sans employer ni soupapes, ni aucunes autres
piéces mobiles quelconques ; or, c’est ce que M. Manoury obtient d’une
maniére extrémement simple, en établissant a la partic basse du siphon
une petite solution de continuité entre les deux branches de ce méme
siphon.

Lorsque Veau est animée d’'un mouvement rapide d’oscillation dans le
siphon , elle ne sauroit s’échapper par cette ouverture, parce que son
mouvement acquis lui fait franchir ce petit intervalle; mais au moment
ou I'eau devient stationnaire ; ce mouvement acquis n'ayant plus licu , la
portion du fluide qui répond 4 Ia petite ouverture s’¢chappe, et c’est pré-
cisément ce qui doit avoir lien pour que la machine produise son effet sans
déperdition de forces vives, ainsi que nous I'avons expliqué ci-dessus.

Pour éviter encore plus stirement la perte de Peau avant qu’elle soit
arrivée au repos , M. Manoury termine en céne tronqué P'extrémité in—
férieure de la premiére branche de son siphon , ce qui produit une
contraction a la veine fluide qui en sort, et la détermine & entrer en entier
dans la seconde branche.

Cet effet singulier est plus facile i expliquer qu’'a prévoir; mais le
succes a justifié cette tentative délicate de M. Manoury. On concoit
quil faudra du temps et des titonnemens pour tirer de ce principe une
machine avantageuse.

Si Pon ferme la seconde branche du siphon par le haut an moycen d'une
plaque , en faissant seulement dans cette plaque une petite ouverture , la
colonne d'eau qui monte par ses oscillations dans cette seconde branche ,
se trouvant tout d'un coup arrétée par la p]aque d’en haut > produit la
secousse ordinaire da belier hydraulique. La force vive est en partie dé-
truite par le choc; le reste passe dans le filet d’eau qui répondd A la
petite ouverture de la plaque, et ce filet d’cau est lancé 4 une grande
hauteur. Cet effet, qui lui est commun avec la machine de M. Montgolfier,
n'empéche pas que 'une ne differe essenticllement e Pautre 5 car cette
dernicre ne peut se débarrasser de ses picces mobiles qui sont les sou-
papes , tandis que la colonne oscillante de M. Manoury n’en a aucune 5
et conserve cette propriété qui caractérise toules les machines qu'il a
présentées a I'Institat.

Par la combinaison de tant de moyens peu connus ¢t tout-a-fait inutiles
dans la construction des machines hydrauliques , auteur est sorti du
cercle ordinaire des idées sur lesquelles ces machines sont concues, et
par conséquent ila dt arriver i des résuliats absolument inattendus.

M. Manroury a aussi inventé des moulins a bl¢ qui paroissent étre

Dounziéme année. Janyier 1813, B
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d’une utilité majeure pour le service public, et qui, daprés des expe-
riences authentiques et constatées , produisent un effet supériear i celui
des roues a pot les micux exécutées ; c’est une heureuse application de la
machine 2 réaction imaginée par M. Segner, de P'Académie de Berlin ,
et soumise ensuite au calcul par plusicurs illustres géométres , particu-
lierement par MM. Euler pere et fils, et par M. Bossuz. Quatorze de
ces moulins sont déja établis aux forges de Paimpont en Bretagne , et dans
les départemens de 'Orne , de la Manche et du Calvados.

Les commissaives de I'lnstitut pensent que M. Manoury a renda des
cervices essentiels a la théorie aussi bien qua la pratique du mouvement
des ecaux par scs rechierches et ses expéricnces, et que ses inventions
méritent Vapprobation de la Clas:e.

Les conclusions de ce rapport ont ¢té adeptées dans la séance du

50 décembre 1812, ( Daclin.)
Nozr sur le belicr hydraulique de feuw M, Joseph Montgolfier.

L’utilité du belier hydraunlique est aujourd’hut sufisamment reconnuc
ses nomhreuses applications dans des localités difficiles , les avantages qui
résultent de sen emploi et qui ont été constatés par des rapports faits a
IInstitut, ala Soci¢té ’Encouragement , et au Ministere de Vintérieur ; la
simplicité et la colidité de <a construction, toul concourt i assurer a cette
machine le succés dont elle jouit, et a la placer au rang des plus ingé-
nicuses découvertes de ce sieécle. Son auteur a d’ailleurs tant de titres a
Pestime publique , qu’il suffit de rappeler les services qu’il a rendus &
Vindustrie, pour exciter les regrets de tous ceux qui s'intéressent a la gloire
nationale.

Le belier hy dmullquc peut étre placé dans les positions les p]us varices
et rivalise maniancuqemcnt avec les meilleurs procédés employés ;uaqu A
ce jour pour ¥’ élévation des caux. On est trés-satisfait du service de cette
machine dans les jardins du chiteau impérial de Navarre, dont elle arrose
une partie; clle alimente trois fontaines de la ville de Conches, et sert 4 em-
bellir, par un jetd’cau , la principale promenade de Lille. Un grand nombre
{’établissemens publics et particuliers en font usage depuis long-temps et
avec un succés qui ne s'est jamais démenti.

Cette machine s’applique aux plus foibles sources et aux cours d’cau les
plus considérables, aux chutes de quelques pouces et aux cascades de
plusieurs toises; elle peut servir & I'arrosement des prairies et fournir d’ean
les habitations situées a 50 toises d’élévation et méme au-dela. Gependant
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(1)
lorsque le volume d’eau 4 employer excéde 150 4 200 pouces de fon-
tenier (1), on ne peut éviter d’en établir plusieurs, cette quantité d’eau
exizeant un belier d'un pouce de diamétre, qui est le plus fort qui ait été
construit jusqu’a présent.

Comme les frais auzgmentent en raison de la différence qui se trouve
entre la hauteur de la chute et celle de I'ascension,, il faut, pour qu’ils ne
soient pas trop considérables, tdcher de n’employer que des chutes dont
la hauteur soit toujours au moins la quaranti¢me partie de la hauteur d’as-
cension. Dans cette proportion, le prix de ascension d’un pouce de fonte-
nier s’éléve de 7 4 8000 francs , non compris la dépense des tuyaux d’ascen-
sion qui ne peut étre fixée que d’apres la connoissance des distances a
parcourir. Si la hauteur d'ascension n'est que vingt fois la hauteur de la
chute, le prix du pouce ¢levé ne sera que de 4oo1 francs; si clle ne I'est
que cing fois, mille francs; etainsi de suite.

Pour connoitre le nombre de pouces d’eau qui seront nécessaires pour
en élever un 4 une haunteur déterminée, i suffit de diviser cette hauteur
par celle de la chute, et doubler le quotient; le résultat de ces ileux opéra-
tions sera I'expression du nombre cherché. Néanmoins, pour avoir des
données précises sur toutes les parties de la dépense i faire dans chaque
localité, il est essentiel de déterminer , 1°. quelle est la nature et le volume

de cours d’ean que 'on destine a servir de moteur au belier? 20, quelle est

1‘[1 [)]ll.‘; f‘.;l‘un.]c hauterie e chnto rlu-’()n pevt i ddanner? 5°, (IU(‘.“(' est ]ﬂ

quantite d’cau qu’on veut élever dans un temps denné? 4° et enfin, Aquelle
hautcur ( mesurdée verticalement jeta quelle distance de la partie inféricure
de la chute on veut porter les caux élevées par le belier. '

M. P. F. Monwgolfier, fils de I'illustre inventeur de cette précicuse
machine , offre de fournir, sous sa responzabilité , les beliers qui lui seront
demand¢s , et de remplacer sans {rais toutes les piéces usées , rompues ou
jugCesdéfectucnses les frais de réparation n’excéderont jamaisla vingtieme
partie du capital. Il donnera aux personnes qqui le désireront tous les s ensei-
gnemens nécessaires sur la meilleure maniere de conduire les caux, sur
le choix des tuvaux etleur entretien.

Sa demeure est a Paris, rue Pastourelle , No. 5, oli 'on peut voir un
belier hivdraul:que en activité.  (Daclin.)

(1) On entend par un pouce de fontenier, un cours d’eau capable de fournir coustam-
ment 14 pintes de Paris par minute, ou 20,160 pintes par jour, qui font 72 muids de

3 nlede v \ H . > ; is arpc
8 pieds cubes chaque; il se divise en 144 lignes; chaque pouce peut arroser trois arjcas.

B -
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ARTS CHIMIQUES.

Pripanarion d’un Fernis solide propre & oarantir le er de
} P fo)
- la rouille.

L’oxidation est un des plus graves inconvéniens auxquels certains mé-
Laux sont sujets. Le fer, par exempie, se corrole en peu de temps, lors-
qu’il est exposé i Vhumiditd ou a des vapeurs acides, et ¢’est avec raison
qu’on a cherché i le remplacer , pour quelques usages, par la foste qui ne
s'oxide pas aussi facilement , mais quiest privée de la ductilité du fer forgé.
Des moyens plus ou moins efficaces ont été proposés pour garantir le fer de
la rouille. On le recouvre ordinairement d’un vérnis qui paisse résister
aux nfluences de Patmosphere. Pour que ce vernis remp'isse les condi-
tions exigées, il faut qu’il soit assez ¢lastique pour ne pas g'écailler , et
as:ez adhérent pour ne laisser aucune place & nu. Les Anglais ont eS3aYe
urecompositionde ce genre, dont jusqu’a présent nous n’avons pu connoiire
Ie secrer.

En France, un brevet de quinze années fut accordé, le 26 septembre
1791, & Mo, Leroi de Joucourt , pour un vernis métallique propre i
prescever les métaox de la rouille, Clest un étamage composé de 5 livres
d’¢1ain, 8 onces de zine, 8 onces de bismuth » 8 onces de cuivre jaune en
baguetie , 8 onces de salpétre. Ces mati¢res s’allicnt de maniére que le
métal qui en résulte est dur, blane et sonore. e peu de cuivre qui enire
dans cetle cemposition ne produit aucun vert-de-gris , parce qu’jl Sy
trouve cn trop petite quantité.

Les objets qu’on veut revétir de cet enduit ne doivent dtre chauflés que
dans la matiére méme , mise en {usion dans des caisses de téle.,

On les en tirve, lorsqu’ils ont la chaleur suflisante > et on répand dessus du
sel ammoniac; on les passe rapidement dans I'alliage, couverts de ce sel s
o1 les essuie avec des ¢toupes ou du coton, comme cela se pratique pour
Pétamage ordinaire, et de saite on trempe dans I'eau le morceau enduit.

On employoit autrefois des clous et chevilles de fer pour fixer sur les
bordages des navires les planches de cuivre destindes au doublage ; mais
depuis qu’on a reconnu que l'action galvanique exercée par la réunion de
ces deux métaux étoit une cause de destruction, on s'est servi de clous
et de chervilles de cuivre qui ne présentoient pas les mémes inconvéniens s
quoiqu’ils fussent moins solides. Aujourd’hui, on est parvenu 4 couvrir
les clous de fer d’'un vernis tellement adhérent, qu’on peut les emplovyer
sans danger pour le doublage des vaisseaux. Des clous de fonte avoient
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€1¢ proposés pour le méme objet 3 mais on y a bientét renoncé, parce que
Pon a reconnu qu’ils se rompent facilement, sil'onn’a pas soin de frapper
exactement dans le sens de Paxe.

Un mogyen aussi simple qu’avantageux de préserver le fer de la rouille,
c’est de chauffer ce métal au rouge et de le frotter en cet état avec de la
cive. On remarque, aprés le refroidissement, que tous les pores du fer sont
enticrement remplis , et que cette espéce d’endnit est tres-homogéne ; mais
comme il n’est applicable qu’aux pi¢ces de petite dimension , il s’agissoit de
trouver un vernis qu'on put employer a froid, et qui résistat a Pact.on
combinée de I'air et des vapeurs acides.

M. Lampadius , professeur de chimie Freiberg en Saxc , paroit avoir
résolu cet intéressant probleme. Ayant remarqué que les vapeurs sulfu-
reuses et acides, qui s’éléevent des usines ot ] on grille le minerai , dérrni-
soient en peu de temps les vernis ord naires et attacquoient les inctaux qui
entrent dans la construction des batimens, il chercha un enduit qui puit
les garantir de la rouille.

Comme il importoit d’opposer aux acides une matiére qu’ils ne pussent
pas dissoudre , il essaya d’employer deux oxitdles mctalliques déja saturés
d’acides , et qui, par leur qualité siccative , sont trés-propres a entrer
dans la composition du vernis, Le succés couronna ses tentatives, et une
expérience de six années a démontré suffisamment Patilité de ce moen.

M. .L(J’ff-’[? welie employa ponr cot objar 1o plamh cnlfutd or 1o zine sul-
fu1é ou vitriol de zinc. On prépare le premicr en mélant une disselution
de 4 onces de Yacétate de plomb (sel de Saturne) dans 12 onces d’ca
avec une dissoftion de 7 onces de sulfate de soule (sel de Glauher)
dans 14 onces d'eau ;le précipité qu’on obtient par ce mélange est du plomb
sulfaté qu’on filtre , qu'on édulcore et qu'on séche.

Le zinc sulfaté se vend dans toutes les pharmacies sous le nom de
vitriol blanc de zinc (gallizzenstein).

Voici la maniére de préparer le vernis. On réduit en poudre impal-
pable une once de plombagine ou d’anthracite (kohleablende) , i la-
quelle on mcéle 4 onces de piomb sullaté et une once de zine suifaté, et
on y ajoute peu a peu une livre de vernis préparé a Phuile de lin quen a
fait préalablement chauffer jusqu’au point de 'ébull-tion. Ce vernis séche
promptement , et garantit parfaltement de Poxidation les métanx sur les-
quels il est appliqué. Oa I'a employé avec suceés pour enduive les para-~

tonnerres , et il peut servir ¢galement pour les toits couverts en plomb ,
en fer, en cuivre ou en zing, qui sont constamment exposes a action de

Phumidité et des vapeurs acides. (Duclin. )
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ARTS ECONOMIQUES.

R.rpprorr fait par M. Bouriat, au nom du Comité des Arts
dconomiques , SUr des Suops et sucre d’amidon de Pommes

de terre , fabriqués dans le Grand-Duchké de Berg.

AL le comte Raderer vous a adressé plusieurs échantillons de sirop et
sucre de pommes de terre préparés par des physiciens et chimistes du
Grand-Duché de Berg. 1l demande Pavis du Conseil sur ces produits de
Pindustrie, dont les uns ont ¢té obtenus par les procédés du professeur
Lampadius , d’autres par des moyeus qui en differeat un ped.

Le Conseil verra sans doute avec plaisir que cette nouvelle découverte
du sivop d’amidon a excité les recherches de plusicurs hommes instruits ,
et capables de lui donner Pextens:on dont elle est susceptible.

Les échantillons dont je views de parler sontau nombre de cing : chacun
d’eux porte un numéro qui indique Vanteur auquel il appartient ct les
procé:dés dout il a fait usage, parce que M. le comte Reederer a joint a son
envoi une note explicative des expériences faites, laguelie ful a été trans-
mise par M. le comte Ileugiot.

En lisant celte note avec attention, on observe que tous fes auteurs ont
trouvé que 50 kilogrammes de pommes de terre cultivées dans leurs pays
respectifs contenoicnt g kilegrammes de tecule , €L e € estsur CoLe quan-
tité de fécule que chacun d'eux a operé.

Les Nos. 1 et 2 de ces € hantillons sont une partic du résultat de deux
experiences faites par M. le doctenr Rozenberg, professcur de physique &
Dusseldorf. 1 a employé 1 kilogramme (acide sulfurique dont il ne déier-
mine point le degré de concentration , 2 kilogrammes Jde chaux et g kilo-
grammes de fécule. Le poids du sirop qu il a obtenu est de 5 K logrammes
pour la premiére expérience et G pour la deuxiemes il lui vevient, d’apres
con calcul, & 45 centimes le demi-kilogramie ou la livre, parce que dans
le canton de Guiborn, les pommes de terre sont a trés-bas piix.

Le N°. 5 a ¢té fourni par M. Flashoff, chimiste & lissen, qui a suivi
avec exactitude la méthode de Lampaduus. 1l ne dit point la quantité de
sirop qu’il a eue pour résultat.

Le N°. 4 est un essai de MM. Kanigshaus , Leverkus et van Pelt, qui
veulenl élever une grande fabrique de ce sirop; ils se proposent de le per-
fectionner encore, quoique, suivant eux, il puisse déja supporter 1;{
concurrence avec celui de sucre de canne dans la proportion de 3 & 2. Ausst
veulent—ils le vendre 1 franc 50 centimesle 3 kilogramme. s ont préparé
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une cassonarle de pomines de terre trés-blanche , dont 1a saveur et la forme
des molécules peuvent €ire comparées a la cassonade de raisin. Ces
Messieurs ne donnent aucun détail de lears procedés; ils annoncent seu-
lement avoir obtenu 7 kilogrammes et ; de sirop par g Kilogrammes de
fecule.

M. le comte Beugnot , désirant hiter le perfectionnement du sirop de
pommes de terre, invita la Société de médecine de Dusseldorf 4 faire des
tentatives pour remplir ses intentions.

Te N° 5 est un sirop fait par cette Société. Le procédé qu’elle a suivi
consi-te i faire bouillir 22 kilogrammes et 3 d’ean 4 laide de la vapeur.
Les 22 kilogrammes » d’eau sont contenus dans une cuve de bois garnie
Q’ur couvercle. Lorsque cette eau commence & entrer en cbullition , on
y mtle un kilogramme d'acide sulfurique concentré a 67 degrés qu'on a
é¢tendu avec 2 khilogrammes d’cau ; on ajoute aussitot un kidogramme de
fécule délayée dans 'eau.

La liqueur prend de suite une consistance qui disparoit peu de temps
aprés. Alors on y rajoute un autre kilogramme de fécule delayée de la
méime maniére , et on continue ainsi jusqu’a ce que les g kilogrammes
soicut employés. Ce mélange ne doit pas cesser de bouillir pendant sept
hemes, & Vaide sculement de 74 degrés de chaleur que lui communique
la vapcur dans ce vaisscau fermé. On saturve, a cette ¢époque, Pacide avec
caviron un kilogramme ct 2 hectogrammes de carbonate de chaux. La satu-
ration faite, le sulfate calcare se précipite; on decante la Liqueur avee
soin, au bout de vingt-quatre heuves de résidence, et on la fait évaporer
jusquic 50 dezrés sur un feun trés—-moderé. Dans cet état, il faut la laisser
vefraidiv dans un enslroit sec, pour que le sulfate tenu en dissolution puisse
5o pvér?piwr; on décante de nouveau le sirop, pour le cuire jusqu’i}. la
consistance convenable. -

Par ce procé.lé, laSociété de Médecine a obtenu g kilogrammes et  d'un
sivop tres-pen colord. Celui qui nous est parveou est sans doute beancoup
plus rapproché, puisqu il présente une ténacité semblable 4 du sirop cuit
i la grande plume. Mais ce qu'il importe de savoir, c'est que g kilo-
grammes de fécule ont fourni g kilogrammes et de sirop & 37 degrés; ce
qui fait une différence trés-grande entre le produit obtenu par MM. Ke-
niastans, Leverkus, van Pelr, et plus encore celui de M. le docteur
Rosenberg. La Société déelare a’ellz n’a pu obtenir de sucre de pomnmes
de terre par les recherches qu’elle a tentces.
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Observations.

Quels éloges ne doit-on pas aux savans du Grand-Duché de Berg en
général , pour les soins qu’ils apporteut a imaginer ou propager tout ce qui
peut tendre & Tavancement des arts ! Ce r’et pas la premiére fois que la
Soci¢té d’Encouragement a eu l'occasion de Jouer leur zéle sous ce rap-
port; ce qui nous fait espérer que ceux qui se sont oceupés du sirop
de pommes de terre poursuivront leurs recherches, et multiplieront leurs
expériences pour arriver au degré de perfection de ce nouveau genre
d'industeie. Ils savent parfaitement que ceite découverie entrevue par
Fourcroy,annoncée pur M. Kireh off, confirmée par La mpaa’ius et par eux,
demanle encore un travail suivi pour arriver au but. La différence des
échantillons, quant au gont, 4 la couleur et a la quantité de sirop obtenu
par chaque procédé , en est une preuve de plus. 1 ussertion de MM. Lam-
pdius, Keenigshaus , Leverkus ot van Pelt, sur la possibilité de retirer
du sucre de leurs sirops, contestée par la Société de Médecine , né- essite
encere de nouveaux essais. Nous devons désirer aussi qu’on parvienne a
séparer totalement des sirops le sulfate calcaire et une partie du mucilage
surabondant. Pleins de confiance dans le zéle et le talent des auteurs, nous
voyons d’avance tous les perfectionnemens s'opérer. Le Comité est done
d’avis que le Conseil accueille trés-favorablement Fenvoi fait par M. le
comte Rederer, etle prie de témoigner aux auteurs des sucres et sirops
tout l'intérét que prend la Société d Encouragement a leurs travaux. Elle
les engage a les poursuivre sans relache en raison de leur utilité et des
succes (u’ils ont déja obtenus.

Adopté en Séance le 9 décembre 1812.

Signé BourriAT 3 Rapporteur.
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BTAT oénéral, pm'ordre alphabctique, des Brevets d’invention , d’importatior
o

S . LTy s - y 2 4o > 25
et de perfectionnement , délivrés en France pendant Cannée 1812, en veriu

des Lois des 7jarzvz'cr et 25 mai 1791.

N I
NOMS 2% | DESIGNATION DES OBJETS
DOMICILE. | DEPARTEDM. E é pouar lesquels
DES BREVETES. E ] les Brevets ont éré accordés.
3

|

Aztarac fils (Ant.-Simon ). Lodéve, Hérault. 5ans,| Pourun procédé de fubrication d'érotfes en feutre,
Pour la construction d'un appareil propre i dis-
BarLLeur (Jean-Baptiste). . Auxerre. Yonne, 5ans.{ tiller les mares de raisin et a en extraire 'alcohol et
autres essences.
Pour 1a construction d'ur fournean économique
SHELD lexand.-Joseph). _— somars. |10 an N . ; q
Bzomer (A - ph) Bruxelles. Dyle. zomars propre a Ia fonte des méranx,

Berarp etMartin. . . . { Menrpellier. | Héranlt 13 ¢ 5ans.| Procédé pour fabriquer en grandle sulfate de fer.
BERTAULT. « + » & o o Paris. Seine. 28 aviil, Ioans.i Pour la construction de soanettes mécaniques.
Certificat "additions et de perfectionnemens de la
. composition ’un poivre indigene, ponr laquelle le
. . . . 1 28« . » omg ; I ~ ' i
Bovarn * * * id. id. aBaofit sieur Martial Bonnean a obtenu un brevet din-

veution de 5ans, le 2 octobre 1811.
‘ Pour des procédés mécaniques au moyen desquels
Bovirron (Jean)ee o . . id. id. 29 sept.| Sans,Jil fait agir la navette volante pour la fabrication
<(d(:s éroffes de grande largeur.

Bruw . il Laveil ans Pour un procédé au moyen duquel on apprend
JRUN, &« o = s o s & s id. Ide 14avrll. 1oans. promptement et a la fois a lire et a écrire.
CanLa et SUREDA., o+ . . id. id. 1z2a0fit.} 5ans.] Pour la construction d’une machine a filerle coton.

pate faire avec aiverses fécules, qu'elle amu‘.Uc co-

mestible & la Chanveaire.

Pour des procédés de fabrication d'une nouvelle
Mee, Carrg, V¥, Cuavveav. | Mont-Louis. | Indr.et Loir. 16 oct. Hans.

¢ Pour desprocedés de construction d’une machine
{ hydraulique.

CasTeLnaxo (Joseph), o+ . Tarin, Po. 12nov. | SHans.

. , Pour des procédés d'une nouvelle composition
v . Yari 1 4 déc. | Sans. our des procedes . comp E
CHARDIN. . o v = & Paris. Seine. t ) ans métallique appelée méial artimomaritico.
N IDEAU 3 LT TEL- . . - . .
Criavoeau, Revsvrret TeL g Orléans. Loiret. 13 janv.i1h ans.i Pour une machine propre a remonter les bateaux. |
LIERa » » o = o o s+ ® H

e - . - . 15
Cone P Pass Sei - - Pour des procédés de fabrication d’um tricot can- '
CHEVRIER Dls. o o . . . aris. e, IBOV. | 2ANS. G y0]é guilloché et tulle fait en long et en tavers. ‘
Pour un l)rm‘t;d(" de relinre des registres 4 (!OQ;
I3 I T’.l - [~ . e < . - CL B B B A E “ H
CrLiye (Bernard ). « . . 4d. id. 15 juill. 1oans. g dlastiques et brisés.
COCHOT. & « » + o =« = id. id. rjavril.| dans.| Pourune construction de jelousies & evlindre,
Coriy pr CANCEY et compag. id. id. Saofit.] Sans.| Pourunprocédé preprea épurer les huiles,
- - Pour un procédé de fabrication de chepeaux et
CoLLET & R . : 23 oct. |15 ans. 1 proceds N N ‘peamn
oLLET et Boxsour, . . . id. id. schakos impermdables.
Pour de nonveanx caractéres d'imprimerie ¢cono-
) ) P B 1 saux caractéres dimprinerie ¢cono
§ _Auouste Hnov. ans./ . :
DEenavaiy (Jacques-Auguste). id. id. ? 2408 ¢ miques et rendus solides.
g

5 }fl)ur un procédé de fabrication de sidges et som-
g miers elastiques. i
Certificat d"additions et de changemens it sa ma-
chiine & fubriquer les clous, p;»lif wquelle il a ob-
tenu un brevet d'importation de 13 ans, le 21 o¢-
tobre 180y,

DARRAC, v & & 2 o = id. id. 21a00t.

r

DF-CH.x:vD(EI:rmrd). . e Marseille. |B.dullhone.| 16 oct, »

Pour la construction d'une machine propre i ré-

Dena ;\1 \RCHE DR Mavye- € Manneville Eure. 16 avril| 5ans,< duire en pulpe toutes sortes de racines, et notam-
viLLE { Léonor-Thonmuas 3o . le Raoult. ment la betterave. I
Le méme, o« o . ., id. id. 3o juin.| » ( Certificat d’additiens et de perfectionnemens a lal

¢ machine précédente.

Devizer et BARRIER. . . Besancon. Doubs v feve] 5ans Pour un instrument appellé régulatenr de la,
s - ' 4 | VT Qmarche. |
Deserrz fils, . . . . . Paris. Scine, 28avyil.| Sans. | Pourun procédé a fabiiquer la porcelaine. I
- .y ’ . -
Douziéne année, Janvier 1813, C
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wEeEsl\ayg DA v J 5 3 " €
NOMS 2EilHe DESIGNATION DES OBJETS
" . [ —
) DOMICILE, |DEPARTEM, :1* S & pour lesquels
DES BREVETES. a Az les Brevets ont été accordes,
=
I
Certificat daddilion i son Lrevetde 5 ans, du 14
Durropn e . s Aln. 18 févr, » septembre 1811, pour la préparation d'une subs-
1812, tance indigéne propre & fabiquer des meches et
des ouates, i
Eowanst (I 3. Leyde, B.delaMeuw.|12 id. |10ans. $ Pour une roue inclinée pour les moulins & vent
destinés au desséchement des terres.
Additions et perfeciionnemens i la machine a fa-
Ercis {Jo P Paris. Seine. 4 id. » briquer les cardes, pour laquelle le sicur Degrand , |
N de Marseille, a pris un brevet {’impostation le 7
deécembre 1811,
Le mé . . id. id. 12 id. » Deuxiéme certificat d'additions et de perfection-
nemens a la machine précédente,
Te mdme . i id. 3o juill.}15 ans, Ponr la constriciion d'unc machine propre a ton-
dre les draps, apelée forces hélicoides.
Fe mér ... id. id. 29 sept.15 ans, Pour la construction d’une machine propre i ou-
L v et a nettoyer e coton erla laine.
Eranno fréres. . . + + . id. id. 31 janv./1dans. Pour un piano-forté ayant la forme d’un secréiaive.
Les mémes. « + « « 4 . id. id. id, [13ans, | Pour une mécanique a Musage des piano-forté.
Les mémes. o« o 0 0 4 s id. id. 4 Léyr,l15 ans, Pour un piano-forté i son continu.
. . . Pour diverses presses et des procédés relatifs 3
TAVEEs s =« o o o & 4 = Marscille, |B.duRhone.| 4 déc. | 5ans. 4 S presses es p ¢s relatifs a
Favn ! 4 Pextraction de Fhuile des olives.
ForesT (Juc-q.,) pere l{‘lill'ormg'r Tortercan. |Sein. etMar. |15 juill,] 5 ans, ; Pour «es moyens de f‘ftl{l'liql[{“,}'_ les toiles & voiie et
( Jacques-Michel) fils. . . autres toiles d'une qualité iuférieure.
. 3re ot £ . Sei . " Pour un procédé de tanner les cuirs, de fixer les
GETTLIFFE pere et his.e . . Paris. eme. 29 mal, | 9ans. (orcds et d'exnraire le suc duian, sans aucune subs-
tance corrosive. |
GILETs o o o e o e id. id, 1omars,| ans. § Pour un moyen de construire les terrasses avec |
e ‘ sclidité et économie,
. Pourla construction d’une mécanique qui s'adapte
Grrier et Gabriel JourpanT. Bruxelles, Dyle. 23 oct. [10 @ns. {aux smétiers 4 bas et qui est destinée a tabriquer

Les mémes. . .

GRIERETL. . . e e e

Guirnon ( Frangois). .

Harrrrre DELimar pére etfils.

JoziveTr et Cocmer, et Pierre
PerrANY.

Kurrz (Andié). .

Laxcoirovsx,

Lawier, . . .

Paris,

Landernau,

Lille.

Lyon.

%

Choisy
sur Seine.

Paris.

id.

id.

Finistére.

Noxd,

Rhéne.

Seine.

Seine,

id.

14 jany,
5 mai.
31 junill,

19 mal.

20 juin.

15 juill.

20 juin,/

5 nov.

17 sept.

)

2

5 ans.

5 ans,

»

»

5 ans,

5 ans,

‘
:

3
{

|
s

du tulle piqué.

Additions et perfectionnemens ponr des procédés
de tilature du lin, pour lesquels ils ont obtenu un
brevetde 15 ans , le 18 juillet 1810.

Deuxié¢me certificat d’addition pour les mémes
procédés.

Pour des procédés de fabrication de pendules-
veilleuses , propres a imi]qu(‘r les heures penslaut
la nuit et a éclairer Pappartement.

PT

H
I
|
I
Pour des procédés de construction d'nne voiture J
économique. |
Certificat d’addition et de perfeciionnement aux
meules d'un tordoir & hnile, pour Insqur‘l\nq un |
brevet d'invention de 5 ans leur a été délivré le |
31 décembre 1811,

Certificat d’addition et de perfectionnement 4 leur
procécé pour la fabrication des tulles croisés, unis
«t fonds brochés , pour lesquels les sieurs Jolliver
et Cochet ont obtenu un brevet d'inyvention de 10
ans y le 17 avril 1810,

Certificat *addition et de perfectionnement an
procédé pour Pextraction de lacide pyroligneux du
goudron et de toutes substances vé étales , pro-
cédé pour lequel il a obtenu, conjointement avec
le sieur P Homond, un brevet d’invention de 15ans,
le 31 décembre 1810,

Pour la fabrication d'un parapluie d’'une nouvelle
ferme.

Pour des procédés de construction d'un Aydro-
meétre universel,
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DESIGNATION DES OBJETS

pour lesquels

&y

L
veis.

NOMS

RI

DL
des Br

DOMICILE.|{ DEPARTEML.

4

DES BREVET ES. les Breve:ss ont été accordés.

) . " . .
) . , . I Pour la construction d'une machine propre i en-
. o nov. ans. 3 p .
Laprarre Jean - Benoist): ids id. 9 nOv. | 9 ans glnncor les pilatis.
. . Pour la composition ¢’ une eaun parfumée dit
e . . sz aeril.| 5 ans. composition ¢'une eau parfumée dite eau
Lavcrr pireet filsoe v s id. id. avril.} 3 gd'kyahun.
Pour des proc édés de fabrication d'un savon par-
Les mémes. « o v v s id. id. 26 juin,| Sans. < fumé désigné sous le nom de Palezsan Soboorn ,
ou savon oriental.
Brevet d mlp()[t iion et de per rfectionnement pour
Les mémes. o o s o o+ s id. i, 15 oct. | 5ans. < la composition d'une cau coswmétique , appelée ean
de Cologne.

g Pour la construction 'un appareil propre A sé-

y 5 ans.
id 4 sept. a parer le suc dumarc de betleraves.

LAUVERL.-_\‘)T(LO‘L{iS‘). .

Pour un procédé de mo ul tent i substi
. 5 A .
LECOUR, » » s s = o id. Imars.| 5 ans. Z tuer un métal on unal le a la cire,
dans le moulage a mod ch_ perdu.
Le méme. o« « + o« + = id. id. Soavril, » l Certificat d’addition an brevet précédent.
Leroy (Julien) « « + . id. id. 21 a000.| 5 ans. Pour quaire moyens phopws a lancer la navette
volante sur les métiers a tisser.
. . . Sour la consiruction d'un appareil propre a ex-
] c id. id. 1= sept. {10 ans, S It
LEWILLE.. « o » & o 7 sep ‘ ¢ traire le bitume du charbon de terre.
: : : 51 Pour la composition d*une eau dite eau aromnati-
[ id. id. soavril.] o ans. 1 E
LIAUTAUD. « &+ o o o & que des Alpes.
LUZARCHES. « « a» s o id. id. 31 janv.] b avs. Pour un cadran horizontal et équinoxial,
Marcmars et Raywonp. id. id. 23 oct. | 5ans. | Pour une construction de selle élastique.
- - r £ Pour la construction d'un moulin de campagne
My 1saw (Joseph-Sir . Toulon Var 20MOV. | Jans. ) ! -1 k B
snQuisax (Joseph-Simon) oulot. ' propre ala fabrication des huiles.
Pour un moyen dimprimer le Inouyvement aux ma-
MaTne emmapes. |29 sept.] 5 ans. F
arner (H e e e e Mons. J pes 9 ser chines a filer le coton et la laine.
Marray (Pierre-Auguste). . Paris. Seine, 21 Féyr.l 5 ans. | Pour un patin brisé.
Certificat ’addition et (Enpmﬁ c tmnncmom a son
Mevss Vaxper Brocur,. o & Bruxelles. Dyle. 31 jany. n brevet de 10 ans , obtenn le 12 novembre 1811, pour

la falnication dv dentelles, or et argent.

Micnicus aind et Frarrure., | Maestricht. Meusc-Infé. | 4 féve. |1oans. < riphore cala- dioptrique . et désignée maintenant
sous le nom de lampe de Maést tcht.

Yeour des procédés de fabrication de la soude

N Sdral aris, Seine, 2 V. é
Micvet (André). o o 4 o Paris n 20 nov.| Sans. 3 i (hnce,

Pour un moyven mécanique de maintenir les per-
¥ q I

Parerre (Jacques-Nicolas), id. id. 7 févrl Sans. 3. c0es de touzes fagons.

{ Pour une machine dite dans le prircipe photopé-

Pflll" UCR ')ll)(,{ (&4 L§ ﬂ l‘\wlpﬂl’i'lﬂ'l i)[“ll](‘“(’!‘l(‘ d ins

Paxrs (J(‘:in-F[iennc). . . Bernis, Gard. mai. | 5 ans. 11 cuisson tiLl suc de betteraves, mofit el autes
11 quidies,
Pavry., . . P . Faris Scine. 29 sept.]1o ans ¢ Pour des procédés de fabrication de nouvelles
{avmes & feu.
Payex, Bovrnigret Pruviser }. Clichiv i e Pour des procédés "dassainissement des matidres
ilum . 2 1Ciy. id. 20 juin.J1o ans. 1.111111\.1|- s provenant de {écarrissage des chevauxet
Ve h e e e e e s
autres an llll\lllx
. . .  une elle forme canluie 1 ca
PRiX, o v v v v v e Paris. id. iavril.] 5ans. Tour une nouvelle forme de parapluie a canne et

¢4 lunette,

Pour un procédé anmoyen duquel ils obiiennent

Livourne. | Méditerran. {29 jui 5 ans
€ Iédirerran. f 29 juin.f 2 ans. ¢ de leau-de-vie ou esprit des fruits de Parbousier.
N . Pour un métier a fabriquer la dentelle, fond fif,
Lyon. Rhdne. 4 féve. 5 amns. 3," et argent. '
. .. . ss de fabrication des mosaigues
PEREZe ¢+ = « & + + Paris. Seine. 2y sept.| 5 ans. % Pour du procédés i osaiq
moderres.
33 ois . s . - Pour la construction d'une mécanigne sropreala
Purriix {Francois). . . . Marscille. {B.duRhone.f10 ju 5 ans, %fdhh& \tion des clous. I
a s
. | L. Pour des proc &dés de construction d'un posle a
Prca - b o ! ne - Sy 1a £ oar
carp ( Pierre-Thomas *Rouen. Seine - Infér. 11 déc. | Sans. gyocnean et a four,

Ca
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DOMICILE.| DEPARTEM. :; ’5 & pour lesquels
' VETTE " .
DES BREVETES. =a a oz les Brevets ont été accordés.
=
Picnox et Movarx., . . . Paris, Seine. 3mars.| 5ans. | Pour une machine 2 raper la betterave,
Porry, BorrE et compagnie. Marseille, |B.duRhone. 14 mai. | 3 ans. Pour des procédés de raffinage du soufre.
Pourdes procédés de construction d’nn foyer éco-
Porrir et MoUurRLAT., . . Paris. Seine. 16 avril.j15 ans. { nomique propre a brller sans odeur le charbon
de terre. :
Pour mme mécanique propre a mettre en mouve-
Roxpixerry (Louis). . . Florence, Amo. 5 juin.|15 ans. Jment toutes sortes de machines, sans le secours
) de Peau et des animaux,
<
5 Sacwren (Lous . Ses 5 oct 5 ans Pour une nouvelle forme de parapluie & canne et
acvizr (Louis).. . . . Pauis. eimne. 13 OCL |+ " Yatube, (Brevet de perfectionnement, )
Sarmovw (Louis)et Fra, Busivz. Tournay. Jemmapes. |25 avril.|10 ans. Pour un procédé de fabrication de Pacier fondu.
Pour un procddé de fibrication d'un instroment a
s N a 'y Sdé de " instrument i
P reier (Frane - R o 3 .| 5 ans, ,
SavrrrMEISTER (Frang -Ant.) Lyen Rhone, |12ao0it.| O ans g vent, appelé basse orgue.
. Pour un fourncau épuwratoire du charbon de
SAUZAY. « &+ + o o+ s s Pauis. Scine, 4 féyr.| 5ans. 2 terre.
Pour la fabrication d'un instrument d'optique
3 . id. i , .| 5 ans. , At g plque
SorEr. . . . . .o i id. 29 sept - nommé pronepiographe.
. - . - 'OC : fabricatl lames de
Stamm (J.) et Fréd.-Guil, Low. | Maubach, Reér, 3o avril.| 10 ans. Pour un procédé de falvication de lames de
MRS fleuret,
. Pour un métier a fabriquer la perkale a jour et a
STEDRANSEY. s + o o« & Strasbourg. | Bas-Rhin. | 3 mars.|10ans, gnmudq ‘ Y prrss J ‘
. . Pour une machine destinée i réduire en pulpe la
"HIE e e e e e Paris., S| id. 5ans. 3
TuiERY. . Paris Seine. 6 * ¢betterave.
. . Pounr des procédés de fabrication de blanc raffing
o il . . - 2 p + 2
Trrria fils (Tean-Bapliste). . St.-Memmie. DMarne, 13 nov. |10 ans. gd‘l[ blanc o Espagne.

VANDERTOEN. . .+ .+ .

VavQueriy (J.-Bap.-Char.).

Vicxerox (Charlemagne).

s e 4 s .

Le mémes o

Viviow.

Warre (James). . . .

i
WirncoxetJac.-And, Rovyex.

Gertruydenb.

Kouen.

Paris,

id.

aux Forges de
la Clayiére,

Deux Neéth.

Secine Infér,

Seine,

21 févr.

4 déc.

18 féy.

26 aoiit.

1 sept.

Snov.

Foréts,

19mai,

Pou
{ saise,

- r Ja salaison du saumon & la manidre écos-
15 ans.

Pour la composition d'une can cosmétique, dite
ean de Cologne. (Brevetde perfectionnement, )

5 ans, 3

Certificat dadditions et de perfeetionnemens i sa

mécanique adaptée aux métiers A tisser, pour la-

» quelle il a obtenu un brevet d'invention de 10 ans s
le 20 juillet 1811,

Second certificat d'addition et de perfectionne-
» ment pour le méme objet.
5 ans Pour des procédés de confectionner les chaus-
* {sures.
Pour de nouyveaux moyens de construction des
10ans. §horloges et autres machines mues par les poids et
les ressorts.
15 ans. | Pourdes procédés de fabrication du fer,

{Daclin.)

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires
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. . . FI7 et
L,'TATgéﬂéf‘az; par ordre alphabétique, des Brevets d*invention délivrés en
4 . . ey Q
Angleterre, pendant les neuf premicrs mots de Pannée 1810,

Nota. La durée de chaque Brevet est de 14 ans.

s,

2 DESIGNATION DES OBIETS

NOMS ET PRENOMS | QUALITES | 15 | COMTES. pour lesquels

des Brevetés, ou Professions.

DATES

les Brevets ont été accordés,

>

. Pour uvs pertectionncmens dans la

Avaxs (Stedman) - . - éouyer. Londres. Middlesex. 1 fév. ionsrmmig:: .xlr'ls‘ 1‘1[,1}[1311(‘.'?‘ ;‘{yﬂppur,

et dans les procéidés de di-titlation.

Pour uneméthode perfectionnée de

! - cultiv c;; les terlxivl:s, el de construire

L " ! .. Jies étables o liles sur desroues on

Apaxs (George) « . . . fermier, Lindridge, Worcester, 10 JHILS g rouleaux, pourgarantirles mou-

; tons et le bétail de lintempérie des
salsons. .

s o Pour des pe:fectionnemens dans la
Barvsrinck { William ) . . [facteur dlinstru-p  Londres. Middlescx. |20 fev. %E’;xciuro alesl flates et des flageolets,
mens de minsiq. Pour des ps—rf"clionu(_-méus dansla
. Bavesy (Thomas}. . + . |fondewrdecuiv., Birmingham. Warwick, | 1o jany. ;»lrljllu(lqt_iull':.‘Ulwclilpfill:esu;[ éc;)sl.‘lhascs
i Pourdes procé:lé: pertectionnés de

o _ ... Jraffinage des sucres, et pour donner
Berr (James). . . . . . |raffin, de sucre. Londres. Middlesex. |17 MY ayx pains de sucre une forme parti-
culiére.

o o i Varwick Lo iuin, $ FPow une machine propre & décou-

Bery (William). . . . . ingénicur, Handworth. Warwick. 91 pIz;r le carton. , |
) ) e iddlosex. |27 mai, ; Pour une nouvelle montre a réveil.
Brrownras (Joseph-Anthony). horloger. Londres. 1\_’[1}]:1.0.‘ cx . Pour des charrettes perfectionnées
Boswortn (Johm). . . . |march.decharb.| Birmingham. Warwick. |15 mal. %de.;r]nées au transportde la houille,
” U Pourdes machines propres i la con-
Bruwer ({Marc-Isambard ). . » Chelsea, Middlesex. zaout. ¢ fection des bottes et des sou'iers.

Powrdesroues perfectionnées mues
. par P'eau, la vapeur ou tout autre

fiuide ou gaz, et dont la force est
applicable "au mouvement des ma-
chines,

{ Pourdenouveaux procédés propres

Cuapmax (William )., . . . ingénieur, Ne¢wcastle, » g mai

v empécher les cheminées de tumer
et aéviter les dangers de l'incendie,
et pour régler et augmenter la cha-
ieur dans les édifices publics et pai-
ticuliers,

Pour des wvases d'une nouvelle
forme pour la fusion des métaux et
Fébullition des liquides,

Powr un four perpétuel de bounlan-
gerie.

Pour de nouvelles échelles forinées
de ditférentes pieces, ct pouvant étre
_ promptement assemblées an mo [en
garde-magasin. id. id. 10200t \;}E‘{Joﬁl[p(&(‘,t’licl },}ﬁ\?‘“’.(!a, lesque €5

schielles soait trés - commodes pour
lles escalades, lesincendies, la cons-
truction des édifices, etc.
Pour une méthode nouvelle de faire
15 jan\'.{

Crerx (Wuliam), . . . avocat. Londres. Middlsex. 2mai.

Cock (David). .« . . . . fondeur id. id. 1 fév
i de caracteres.
Corriv (Isaac) . . . .| vice-amiral. id. id. 15 mai.

~

Corriys (Thomas). , .

le compte aes chaines dans les mé-
tiers i tisser les draps,
Pour quelques pertectionnemens
1 . achines
- . . ; 2 tam d dans I -hin
ingénieur, Fairtord. Gloucester. {23 ]am.lmmn la construction des machinesa

Corroy (William). . . . |manufacturier, | Limehouse. id.

Cox (Peter). ,

| s battre le blé. . .
. - Pourune cheminée de cuising per-
Cracie (John Noe e . écuycr. Londres. Middlesex. 1 févr. 3 fectionnoe.

;00 § Pourdes perfectionnemens dans le
Darrzir ( Joseph-Clisild). . drapier. Frome. Somerset. |19 juin.3 o0 e e tonte des draps.
Pour des perfectionnerens dans la
fabrication desdraps,
>gur la construction d’un petit appa-
18 jui]l.}ru'lpom griller le pain devant le feu,

Davis (Charles-Frederic). . id. Itchcomnbe, Gloucester, | Gavril, 3

Day (Benjumin Ager). . . |fondewrdecuiv,| Handsworth. Stafford. ‘Et pour dautres ustensiles de mé-
: nage, .
. , Pour des presses d'imprimerie per-
, D& Hexxz (Angustns-Fredexic), o Londues, Middlesex, | 1 fév. ifeclionnées,
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NOMS ET PRENOMS

des Brevetés

QUALITES

ou Professions,

DOMICILE.

S

DESIGNATION DES OBJETS
pour lesquels
les Brevets ont été accordés.

[

DATT

De Herve ( Augustus ).

Deyerrrin (Johann-George).

Dosss (Edgar}.

Docrsey ( William ).

Doverry { William ).

Duraxp (Peter). .

Dyer (Joseph. C. }

Le méme. . .

Eraro (Sebastian ).
Trost (James) pére et fils,
Fussern (James), .
Graxt ( Thomas).

Grecor (Malcolm-Mac).

Grecory (John)..

Harr (James).

Harw (George ).

Harripay (Josephl.

Hicxrorp ( George).

Hivr (Samuel). -

Hospay (Samuel ). .’
Horxiysox (Luke).

Howpzex (Robert). .

Jomxsox (Joseph )}

.

fabricant d’ins-
frumens.

»

constructeur de
moulins.

ingénieur.

marchand,

id.

fondeur de cuiv.

manufact.de fer.
écuyer.
facteur d'instru-

mens de musiq.

architecte,

ecclésiastique.

orfévre,

fermier,

écuyer.

fabricant de
mouchettes.
sellier et carros.

boulanger,

»

Londres.

id.

Southwark.

Bristol.

Birmingham,

Landres.
id.
id.

id.
id.
Mells.

Bidd&ford.

Ires.

Los

Islington,

Londres.

Killenny.

Strumphing,
Londres,

Ashton,
Loudres.

id,

”»

VWalthamstow.

Warwick,
Middlesex.

id.

d,

id.

id.
Somerset,

Devoa.

Middlesex.

id.

Essex.

Middlesex.

Sutfolk.

Middlesex.,

Warwick.
Middlesex.

id.

Surrey.

PU'“ un :q)P{l(‘llplOplP x'l 'Tle“(‘]fel
de lacorraption les subs:duceb végé-
tales et animales.

Pour une machine propre afa fubri-
22 mars, mtmn des briques, des tuiles, des
ci 1(:‘l’lt"{|l'X( tdestuy auxenterrecuite.

Olll la ((H\lp(i'ﬂll()ﬂ ll’l!n leHEl
ou ciment impénéirable par eau.

3 Pour des pmfeulonm mens dans la

25 fév.

2 aofit.

falnication dun noir d'ivoire , et pour
des procédés de réduire en pouwdre
iv upaiu.{ble toutes les substances cal-
inges , partic uhu(mcm Pargile, le
stlex ] IC‘(‘!L(' et lf“w coul feurs.
Pom des roucs commntvs de ma-
12 féyr, d nicre dsuppléer a la force des hom-
mes et des annnanx.
Pmsr un procedé de préserver de la
25 aoﬁt,iu,nupmm les substances végétales

Indlv

et anlimales.

Pour une machine i découper les
clous.

Pour une machine i raser les peanx
employées dans la h.)weam)n des
chi dpeaux.

Pour des harpes et des pianos per-
l‘C[lOi‘l‘("S
Pour des robinets pmiectmnnﬁ.
Pour la construction de nouveaux
soutifets de forge.

Pour la cmnpoc.mon {’un vernis on
enduit pour les vaisseanx et les ma-
nufactures , extrait d'une substance
fossile nouvellement découverte.

Pourla construction de clefs perfec-
tionnées, applicables aux flites et
a d’antres instrumens i vent,

!
{ Pour ur‘c nouvelle méthode d%-

26 juill. §
7 sept,

2 mai, Sf

22mars.

RQ ]um

22 mars,< clairdir la Liére, et de la mettre en
tonneaux.

Pour une méthode d’extraire des
ti fes de la manve etd'autres plantes
dll lognes , une substance filamen-
teuse mo' ve A remplacer le lin et
le zhdnne

Pour des perfectionnemens dans
Part de mbnqum les cuillers et les
fourchettes et ¢’autres objets en oret
L en argent, a Paide du balancier,

Pour des pe'h crionnemens dans la
facture d'un instrument de musique
nomme cor de chasse.

% Pounr une charrne perfectionnée

3 juill.

18 juill.

5 mai,

destinée au desséchement des terres,
au movyen de laquelle un cheval peut
faire p’m d’envrage dans le méme
teinps que parla methode ordinaive.
” 1. Pun un procédé ’assemblage etde
3 jud axeumon des tuyaux \.Cpleue.

Pour un ]r"‘lel au moyen duquel en
peat opérer | Pouverture ct la ferme-
ture des mouchettes sans emploi
d’un ressort.

2 mai | Pum unmorsde hride pelfe"'nonn(’-
Tourun procédé dlextraive 'air vicié
ies vais {.ﬂLIX, LlE‘S p. 18 df‘ mnms
et des batimens , et de le remplacer
par de l'air frais.
. Pour un movyen de commmnquer
4(1’11119 maison a une auire a Paide d'un
17 S€PL.Y appareil nommé télégraphe domes
figue,

8 juin.

5 sept.

w

(€8]

juill.
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) UALITES S DESIGNATION DES OBJETS
NOMS B v QLIS JALITE : ) ~
NOMS ET PRENOMS | Q DOMICILE. | COMTES, | = pour lesqucls
. . . 3 Vo .
des Brevetds, ou Professions. =] les Brevets ont été accordés,
o :
T r Pour des perfectionnemens dans la
C Jusrics | . .. taillandier. Dundée. s Grars.d construction des grilles de cherni-
[ { . necs,
Pour une méthede d élever promp-
e T chitecte. Southampton. Middle 12 218/ tement e s fardeanx pour la
Kuxw (Je D e e e e arc T y { ' I
. tconsiruei tes banmens.
X s 2 uill Pour un cédé de taibriquer des
] id id. » 3 juilllh o ) g
Leméme, « v 4 o 0 8 . pierres :U‘lu:c}f‘”c?sP(mrd;vers usag.
. Sau . olle pelne %
i - . . . - Tiddlesex. |sgmars.y 10U une nouvelle peinture méca-
Kouxic {Frederic), « o o peinire. Camdentown. Middlesex. |2pmars. nique.
Pour un mécanisme applicable aux
Carmartl 26 févr i i i
Lz Caay (Charles). . . . v Lianelly. armartiien, |20 16vr-fessienx o1 aux roues des voitures,
P uar (11'['\'“!{"1' l'."llI' mouvement.,
Pourlaconstruction ’un batean in-
submersible ¢i dun appareil propred
. . - transporter de s tardeaux i tra-
{ Lixnsay (Jolm). . . . . {lieutenant-colo- Londres. Middlesex. {19 juin.J Hnsport B R a e

vers les basses caux, etles embarras
qui interrompent la navigation dans
les rividres,

Pour des perfectionnemens dans la
construction des OrgUes.

Pourun appaveil sérvant i extraire
de ia houille le gaz hydrogéne pour
Péclairage des areliers et des éta]blis-

P
nelduye.rég.

Listos{H.)etCh. BrovonTon. | ecclésiastique, | Ecclesmachen. | inlithgow. | 3 ]m!l.g

- . . o3 1 H
Marpex (John). . . . . |scilier et fabri- Perth. Perth. # WA S semens pulidics et particuliers , et
cantde fer, Zd:msh!quc‘I la lumicre est réglée par
Ie moyen de siphons.

.1 o s Pourdes perfectionnemens dans Ia

sxTox ( Toser arquebusier . Middlesex. |23 juill.$ Uraes ) !
Maxron (Joseph). . . wquebusier., Londres. ) ] ¢ construction des télescopes.

Pour une serrure perfectionnée et

. . 15 ricres d'une nouvelle for
Marruews (Devid) , . ingénienr, Rotherhithe, Surrey. 7 sept. tiltzfohall)lel:xill;u:‘ii[;uetli%lex\llclll'i;)i[;'lznllllca
moyen particuli
) Pour un appareil propre i garantir
Morrison (AFneas).. . . » Greenock., Icosse, 22 fév {Ios hommes et les marchandises du

danger de 'incendie.
. . s des parfect ]

.. R Tondres, Middlesex. |12 fivr. Pour d(,g p‘llfe-c:mnnenmns dans la
¢ 4 coustruction wes pompes,

Pour un procéde de former des ey
Iurpock (Willam)., . . ingénieur, Soho. Staftord, 15 jany. ) lindres, des tuyaux et des corps de

pompe en pierre,
Pour une nouvelleméthode de con-

vrir les bordages des vaisseaux avec

Muiner (W:

Nornis f Themas % . . . |march.decoton.] Manchester, Lancastre. 20 scpt.}“ne maticre propre & remplacer le
cuivre,
. ¢ Pourune nouvelie machine } batire
i Oxiexs {Johr). . . , . {maitre de forge. Broseley. Salop. 22 Ml ?le blé,
. . Pour de la poudre de guerre per-
Parn (William 3y . . . écuyer, Londres. Middlesex, |11 aviil. 3 o ionnee.
quer surles billets de banque, avec
) i . . lus de promptitude et d’exactitude,
LSS5 Danjel-Eeaumeont. , banquier, Bath. ” 2 mal.

es sommes qui en représentent la
valeur, eide prévenirieuraliération
ou leur falsification,

Pour la construction de machines

PravT ( Males" \
T (Major). propres 4 la culture des terres.

{ Pour une nouvelle méthode d'indi
e fermier. Londres. Middlesex. |20 f'évr-g

L. >our un procéddé propre a diviser les
Rrovere (Joseph-Warren). . marchand. id. id. 19 juin gpf‘:?ux ’ ]EIS(‘.lIh‘H ) <Izt  les corroyer.
AT . . . Pour des cylindres perfectionnés
Riceway (J{manmn)g . p]m.nlfxerct Manchester, Lancastre.. 6 “V”]‘gpmn-t’impressiou des toiles peintes,
L Rorwsox ( Thomas’ vitrier. . g Pour une machine a mélanger les
AR aomas ), .o, . brasseur, Saleburst. Sussex. 12 mars. liquides , ou agitateur.
Pour des perfectionnemens dans la
Scorr (Thomas), , . , , fabricant ’instr, Londres Middlesex. |12mars.< tabirication des flites,; des clarinettes|
de musique, ) et des lmtbods.
Pourun porfe-meéche d'unenouvelle
SeaTow (Rich.)etThom.Rice. | marchand de id. . 25 sept.< forme, applicable 2 toutes sortes de
liqueur. lampes.,
Pour nn procédé de fabriquer des
SmaxesrEar (Will) et Tho. ¢ fabricant de cris- Birmingham, Warwick. | 5 juill.q cristaux pour des chandeliers, des
Ostrr,, ., VL L. %taux p- les lustr, lampes et des lustres. |
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NOMS. ET PRENOMS

des Brevetés.

QUALITES

ou Prolessions.

DOMICILE.

COMTES.

:Z | DESIGNATION DES OBJETS
pour lesquels

l les Brevets ont été accorddés,

DAT

=3
o =
-~

Suawvoy ( Michael).. .

Srater (John). . . &

Seexr (William ). . . .
Stavcrirre (Jolm). .

Stesmive (George). . .
Strenensox (Joseph). .

Srewart ( Charles).. .
SrranT (l’P‘rcr). .o
Towwwey ( Mary ). .
Varrey (Richard). . .

Varty (Jonathan), . .

VWape (Thomas).. . .

Warger (James). . .

YarsurTox ( Peter). .
VWenewoon (Ralph). .

Werpox (James) . . .
Wartmnorzs ( William )

Wirrianms (Charles). . .

Wirriams (John). . .

WirTy (Richard ). . .

Woopnouse (John).. .
Woorr (Arthur), . . .

YWryxEe (George). . . »

architecte,

fabri. deressorts
de voitures.

écuyer.

professenr de
physique.

fabric. d'inst. de
mathé. etd'opti.

plombier.

menuisier.

imprimeur.
épouse deJ.To-

waley, écuyer.

fileur de coton.

carrossier,

constructeur de
vaisgeanx.

fabricant de por-
celaine.

»”

ingénieur.

écuyer.

constructeur de
moulins.

papetier.,

. roox
ingenieur.

écuyer.

Londres.

Birmingham.

Londres.

Cambridge,

Portsmouth,
Londres.
id.
id.
Hamsgﬂttr.
CheadleMosley.

Liverpool.

Nelson.Flace.

‘Wapping.

Corbridge.
Londres.

Litchfeld.

Dudmaston,

Southwark,
Londres,
Kingstonupon-
wull,
Broomsgrove.
Lambeth.

Bath,

Middlesex,
Warwick.

Middlesex,

Hants.
Middlesex,
id.

id.
Kent.
Chester,

Lancaster,

Surrey.

Middlesex,

Stafford.
Middlesex.
id.
Salop.
Kent.

Middlesex.,

Worcester.

Surrey.

12 févr.

Pour des pertectionnemens dans
s Part du brasseur,
o i S Pour des moyens de consolider et
12 fevr. ydemonter les meulesa émoudre,
Pour des moyens a’augmenter lin-
6 av: l.jf!.’urm lité et la pureté des huiles
a briler,
Pour un appareil destiné ala com-
binaison et a la condensation des
i cable au procédé de Ja

22 mars,

gaz , appl

disiillaiion.

Pour des perfectionnemens dansla
13 jui“-{rzonstrncljon des boussoles de terre

et we mer.

cun annareil A filtrer et & dé
27 févr 3 Pour un appareil a filtrer et & dé-

purer les eaux,
. { Pour des perfectionnemens dans lajf
22 m"“-{(‘.onsf.ructiun des tables 4 manger et}

autres. {

Pourune méthode nouvelle de gra-
verde la Inusie'lu(.‘ , des cartes et des
figures susceptibles d’étre tirées par
la presse ordinaire d’imprimerie.

Pour un procédé propre & empécher
les cheminées de fumer.

Pour des additions et des perfec-
tionnemens aux machines a filer et
4 doubler le coton , la laine |, la soie
et le lin,

17 SCP’-%;.]IO,EIE des p‘m-f'ec.ri.pnn_m‘nm}s‘danf._lﬂ
ihrication des essieux de voitures.

Pour un procédé d'imiter le por-

. ... Yphyre, le jaspe, le lapis lazznli et

20 juill toate autre espece de marbre et de

pierres employées pour la sculpture,

la déceration des appartemens , etc.

%' Pour un appereil ou vase propre a

26 féyr.
8 juin,

7 juill,

transporler sans danger la poucre de
guerre et a la garantir desinjures de
Pair. |
Pour une nouvelle méthode de dé-|
corer la porcelaine et le verre avec
Por, largent, le platine, etc.
Pour Pemploi de nouveaux carac-
sres d'éeriture et de musique, i
Pour des perfectionnemens dans la
construction des moulins araper les
hois de teinture,

18 juill.

5 Pouranjoujou magnétiqueau moyen
wit. ) duquel les enfans peuvent épeler,
i live et chittrer avec facilité, dans quel-
que langue que ce soit,
Pour une machine a moudre la dré-
che eta couper des féves et d'autres
1é gumes,
L. Four un mécanisme applicable aux
8 Juin.{ rones des voitures et propre i lesren-
dre pius solides et plus commodes.
i Four des perfectionnemens dans la
CT‘IIlSll‘UCt\’Ull dl“‘; [Jiif[ics llotﬂ[ive‘ﬂ'
‘des machines a vapeur, au moyen
desquels ces machines sont simpli-
fices et moins sujettes aux répara-
! tiousqm‘. celles maintenant en usage.
6 ayril. § Pour des perfectionnemens dans'la
2C011<.l:' wetion des canaux,
Pour des perfectionnemens dans la
5 construction des machines a vapeur,
)temlant adiminuer la consommation

du combustible. |
§ Pour des perfectionnemens dans la!
¢ coustruction des roues de voitures. |

( Daclin. )

-
=

2 aoiit.

14 féyr.

9 juin.
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POUR L’INDUSTRIE NATIONALE.
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INDUSTRIE NATIONALE.

Exrrarr du Comple rendu parS. Ez. le Ministre de ’Intérieur,
de ia situation de P Lmpire francais , pendant les années 181x
et 1812,

MAXNUFACTURES, — 1°. Soieries.

La France seule et Pltalie possédent en Europe des soies en quantité ;
pour la qualité, ces soizs sont préicérables a toutes les soies connues. La
mati¢re premiere, les cocons , dout la récolte moyenne est de 22 millions
de livres pesant, sont, pour les deux Etats , unproduitannuel de omillions,
dans lesquels la France est comprise pour 30 millions; le Royaume d'ltalie
fournit pour 10 millions de soies {ilées et organsindes { cette importation
étoit autrefois de 25 millions de livres ). Cette valeur de 4o millions donne
lieu & une fabrication d'étoffes pour 124 millions ; c’est done pour nous un
bénéfice de main-d'eceuvre de. . . . . . . . . . . 84,000,000

L’exportation des soieries en étoffes pures et mélangées
s’est élevée, en 1812, 4 70 millions ; elle n’étoit que de 26
millions il v a vingt-cinq ans. Lyon entretient aujourd’hui
11,500 métiers.

20, Draps.

Les importations en laines étoient , avant la révolution,
de 14 millions; elles sont aujourd’hui de 31 millions ; cette
augmentation porte principalement sur les laines fines ; la

8.4,000,0C0Q
Douzgie S z "D
uzleme aninde. Fevrier 1915. ' D
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Repore. . .
somme des importations en laines communes est restée i peu
prés la méme.

Le nombre de nos manufactures de draps s’est considérable-
ment aceru. Les é1offes de laine fabriquées en France ont une
valeur de 370 millions. La matiére premiere que nous four-
nissent nos troupeaux est de 129 millions; celle que nous
importons étant de 5 r millions, cela fait, au total » 160 millions,
lesquels, retranchés de 370 miilions, laissent pour valeur de
fa fabrication. . . . . . . . . . . .

La main - d’'eeuvre fait plus que doubler la valeur des
lainages ; nous vendons annuellement i Pétranger pour
28 millions de draperics ; 'année moyenne de nos anciennes
exporiations en draperies n’étoit que de 19 millions. Nous
avons naturalisé chez nous la {abrication des casimirs ; 1os
divers procédés de la manufacture ont été perfectionnés par
des machines ingénieuses.

3°. Fils et toiles de Iin et de chanvre

Nos toiles, fils et cordages de chanvre sont un objet d=
108 millions; nos teiles, nos fils de lin et nos dentelles , de
124 millions. Ainsi, la valeur totale des lins et chanvres {abri-
qués en France est de 232 millions. La maticre premicre
entre dans cette valeur pour 8o millions du produit de notre
sol, et pour 13 millions d’tmportations (avant 1790 les impor-
tations n’ctoicnt que de 11 millicns ). Il reste done pour prix
de fabrication. e e e e e e e e e

Ce genre de manufacture alimente notre commerce cxté-
rieur pour une somme annuclle de 57 mullions ; cette valeur
ctoit Ia méme avant 1-qo.

Les importations de tissus de lin et de chanvre étoient jadis
de 18 millions par an; elles sont réduites & 7 millions ; cet
avantage est da en grande partic 4 exportation des linons ;
des batistes , des dentelles, tissus dans lesquels la main-
d'ocuvre entre pour une valeur infiniment an—dela des pro-
portions générales que donne la masse de 232 millions de
matieves fabriquées , comparées a 95 millions de matiéres
premieres,

84,000,000

210,000,000

130,200,000

A
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4o. Cotonnades.

Les cotonnades ont dans les marchés un avantage qu'elles
doivent A la souplesse , au moelleux de leurs tissus , au prix,
5 1a finesse et A la durée relative de ces étoffes compardes avec
leurs analogues. Le coton offre, dans la manufacture, de
grandes facilités qui lul sont propres; des machines ingé-
nieuses ont porté la filature de cette matiére au plus haut
degré de perfection; les tissus de I'éiranger ayant été d’abord
prohibés, de nombreux métiers ont fabriqué chez nous les
toiles de coton avee une perfection alaquelle nos concurrens
étrangers n’ont pas méme pu atteindre; depuis la prohi-
bition des fils de coton , nous sommes aflfranchis de tout
recours i I'étranger pour telle partie que ce soit de la manu-
facture des cotous ; et, loin de recevoir aujourd hui des objets
manufacturés de ce genre, nous en fournissons au-dchors
pour 17 millions par an.

La main-d’ocuvre des cotons occupe aujourd’hui deux
cent trente-trois mille ouvriers. Les cotonnades fabriquées
en France ont une valeur de 2go millions. Si de cette somme
on retranche 55 milloas, valeur moyenne annuelle de la ma-
tiere premiére introduite en France de 1807 a 1811, 1l
résulte pour Paccroissement de valeur quellearecu. . . .

f.es 20 millions de livres pesahidc coton importés en France
colitent , an fabricant, 154 millions; tandis que, sl ne lui
cotitoit que les 55 millions qui en sont la valeur intrinséque ;
cette somme , jointe aux 156 millions , prix actuel de la main-
d'ecuvre , formeroit avec elle 211 millions, et la valeur de la
mati¢re premiére ne seroit que pour le quart dans la masse des
objets manufacturés.

5°. Tannerie et chapellerie.

Les tanneries , les mégisseries , les ganteries fabriquent
pour g5 millions, et ajoutent ainsi une valeur de 53 millions
4 celle de nos 36 millions de cuirs indigénes et de 6 millions de
cuirs importés. . . . L . . . . . . a e e e

La chapellerie emploie dix-neuf mille ouvriers, et crée
une masse de produits de.

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires
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6o, Papeteries.

Le produit de nos papeteries est de. . . . ., . .
Le commerce de la librairie crée » AVec ces papiers, une
valeur nouvelle en livresde. . . . . . . .

7°. Savons.
Nos savonneries forment un produit annuel de . . .
8o, Tabac.

Le sol de la France s’est enrichi d’un produit annuel de
12 millions en tabac ; mais ce produit est brut , et la fabrica-
tion le quintuple ; c’est un accroissement de. . .

9°. Bidre et cidre.

Treize mille sept cent cinquante brasseries livrent au
commerce 8,500,000 hectolitres de biére, dont la valeur
estaumomnsde. . . , . . . . . . . . . . .

Trente-trois départemens font annuellement 10 millions
d’hectolitres de cidre qui, & raison de 5 francs I'hectolitve,
prix moyen, donnent un revenu de . . . . .« . .

10. Ebénisterie et carrosserie.

Les ouvrages d’ébénisterie sont Iobjet d’une fabrication
de 19 millions ; ceux de carrosserie »de 11 millions, ce qui
fait wu votal . . . . . ., L,

110 Fer et cuivre.

Le produit de nos mines de fer, qui est de 50'millions,
se trouve plus que doublé par Ia premiére main-d’oeuvre
dans nos forges , dans nos kauts fourneaux » dans nos taillan-
deries, dans nos aciéries , dans nos laminoirs , dans nos clou-
teries : fabriques qui augmentent cette valenr de . . .

Les autres mines , celles de cuivre , d'alun, de gypse ,
les carriéres de marbre , etc. , produisent. . . . . .

12°. Quincaillerie , bronzes dords, armes.

Les manufactures qui ont pour matiércs premiéres les
métaux, les quincailleries , la coutellerie, armurerie, les

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires

" 44,000,000

56,000,000

12,000,000

30,000,000

60,000,00C

40,000,000
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manufactares de bronzes , de dorure , sont un objet de 67,000,000
Ces fabrications sont dans un grand état de prospérité.

130, Orfévrerie et bijouterie.

Isorfévrerie et la bijouterie occupent pres de huit mille
ouvriers, et produisent g6 millions, dont un tiers seule-
ment pour la main-d'ceuvre. . . . .o ... 52,000,000

140, Horlogerie.

L'horlogerie , en occupant le mcme nombre de bras,
produit. . . . . e 20,000,000

150. Glaces , verreries , porcelaines.

Les glaces, les verreries, les porcelaines, les diverses

manufactures de substances minérales occupent quarante-

wrois mille ouvriers ; ces fabrications n’avoient jamais eu

autant d’activité 3 elles produisent. . . . . .+ + 82,000,000
Prises séparément , aucunes de ces fabrications n’ont ¢té

ou ne sont devenues l'objet d’exportations annuellement

trés-considérables ; mais, réunies , elles forment une masse

qui, avant 1790, fournissoit 38 millions par an a nos expor-

wations , et qui, aujourdhui, leur donne 42 millions.

160, Teintures, toiles peintes , etc.

Les teintures, les toiles peintes, etc., dans la valeur
desquelles la matiere premiére exotique entre pour beau-
coup , donnent , pour la main-d’ceuvre seulement, . . 15,000,000

Ainsi les ohjets de nos consommations journaliércs sont
pour nous une richesse purement industrielle de . . . 1,3500,C00,000

INDUSTRIE NOUVELLE — 1° Sucre de betterave.

Dés cette année les manufactures du sucre que Pon extrait de labette-
rave nous donneront 7 millions de livres pesant de cette denrée ; elle est
préparcée dans trois cent trente-quatre manufactures qui, presque toules,
sont actuellement en activité. Cette quantité peut étre considérée comme
la moitié au moins de nos hesoins actuels ; mais on est parvenu & substituer
au sucre, dans les usages domestiques, du sirop de raisin, dont plusieurs
millions de livres ont été fabriqués, et des miels mieux purifids, avee dan-
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tant plus de facilitd, que le gout le plus délicat peut i peine s’apercevoir
de quelque changement. En supposant qu’un cinqui¢me de Ia consomma-
tion demeure définitivement remplacé par ces substances > la France
consommera 40 millions de livres de sucre de betterave > dont la valeur
seeade. . ... - 30,000,000

On peut compter sur ces résultats pour 1814.

Nos raffineries sont Pobjet d'un produit de 10 millions qui
s'¢levera an moins & . . . , ., | | | ...

Avant la révolution, la France tiroit de ses colonies de
grandes quantités de sucre qu’elle revendoit au reste de I'Fy-
rope ; elle en gardoit pour 21 millions; dans les six anndes qui

20,000,000

ont commencé en 1802 , nous avons recu de I'éiranger, année
moyenne , pour 52 millions de sucre ; cette importation s’est
trouvée réduite & 10 ou 11 millions dans les quatre années qui
ent commencé en 180q.

2°. Pastel.

Jadis 1a France recevoit de grandes quantités d'indigo, et
en conservoit pour une valeur annnelle de 9 millions 520 mille
francs; dans les six années qui ont commencé en 1802, cetle
valear moyenne a été annucliement de 18 millions ; dans les
cing annces qui ont comreencé en 1808, elle est descendue
a 6 ou 7 millions. Cest alors que d’anciens essais faits pour
extraire du pastel la fécule de }'indigo, ont ¢Lé renouvelés, et
Pon est parvenu aujourd’hui a extraire du pastel la propre
fécule de FPindigo. Plusicurs manufactures sont déja en acti-
vité, et donnent un indigo semblable au pius bel indigo des
Colonies 5 il revient a 10 {rancs la livre, c’est le prix qu’avoit
Pindigo avant 17g1.

Nos teinturiers consomment 1,200,000 livres d’indigo;
cest une valear de. . . . . . 77 12,000,000

5°. Garance sulbstitude & la cochenille,

La France employoit autrefois pour un million de coche-
nille. Dans les sept années qui ont commencé en 1802, Uim-
portation moyenne a été de 1,500,000 franes; daos les quatre
années qui ont commencé en 180g , elle n'a plus été que de
200,000 francs , la cherté ayant fait consommer tous les appro-
yisionnemens des années antéricures.

62,000,000
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Depuis Jong-temps on cherchoit les nioyens de produire
avec la garance les mémes cffets quavec la cochenille 5 Pécar-
Jate n'étoit donnée que par cette derniére matiere. Les fréves
Gonin , trés-habiles teinturiers de Lyon , sont parvenus a
substituer, pour cet usage, la garance 4 la cochenille. Leurs
procédés ont eu un succés complet ; les écarlates qui en ont
é1é le résultat ont ¢été soumises i toutes les épreuves conve-
nables , et la beauté, la solidité parfaites de la couleur ont été
ullanilncnlent reconnucs.

40. Coton indigene.

Depuis quelques années, on cultive le coton dans le dépar-
tement de Rome ; les récoltes ne se sont pas encore élevees
assez haut pour étrc comptées comme ressources dans la
masse de nos besoins ; ells ont produit jusqu’a 100 milliers
de livres pesant, et Janaturalisation de cette plante est assu ree.
La France recoit annuellement 3 millions de livres pesant de
coton du Royaume de Naples. L’Espagne et la Turquie en
produisent abondamment.

5o, Soude extraite du sel marin.

Dans les neuf années qui ont commencé en 1802, il a été
introduit en France , année moyenne , pour 5,500,000 francs
de soude. Depuis que I'on est parvenu a créer cette substance
avee des matiéres premiéres de notre sol, la soude a baisse
des deux tiers dans le commerce , malgré la prohibition
absolue des soudes éirangéres. On peut évaluer ce produita . 35,000,000

L’ensemble des ncuvelles productions de notre sol et de
notre industrie sé'¢ve donca. . . . . . . . . . . 03,000,000

Nous nous sommes affranchis da paiement de go millions que nous
donnions a I'étranger, principalement i I’Angleterre , pour les denrées
des Colonies. Notre agriculiure et notre industrie ne regoivent aucune
diminution des nouveaux produits que nous créons; les 70 mille arpens
qui seront cultivés en Letterave f{ussent restés en jachéres; les 50 mille
arpens cultivés en pastel sont une bien foible portion de notre territoire ,
et recevront d'ailleurs des engrais qni rendront plus productives les récoltes
qui suceéderont i cet assolement.

La garance existe chez nous au-dela de tous nos besoins ; nous ¢n €xXpor-
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tons pour 1,500,000 francs, nos marais salans fournissent indéfiniment Ia
matiére premicre de la soude.

Les produits bruts de notre agriculture et de notre sol

sontde . . . . . . . . . . . . « . . . b,031,000,000
i.a main-d’ceuvre et la premiére fabrication accrois—

sent d’abord ces produits bruts de. . . . . . . . 1,300,002,c00
Les produits de notre nouveile industrie sont de . . 65,000,000

Total. . . . . . . 6,396,000,000
Muis ces matieres premiéres n’ont pas été toutes manu-
facturdes encore ; la derniere main-d'eeuvre qui doit
compléter la valeur définitive de toutes les valeurs déja
creées, est an moins du dixiéme de ces valeurs, ou. . 639,600,000

Ainsi la valeur totale des matiéres que chacque année
leur reproduction réelic donne & nos consommateurs,

estan moinsde. . . . . . . . . . . . . . 7,035,600,000

( Daclin.)

ARTS B‘IECANIQUES. — MACHINES.

Drscrrprion de quelques perfectionnemens ajoutés , par
" Richard Witty, aux Machines a vapeur, dans la vice d’ern
M. Richard Witty, Mach peur,
simplifier le mécanisme et d’en diminuer les frais de cons-
truction (1).

Les machines & vapeur ont subi en Angleterre des modifications consi-
dérables , soit par rapport au mécanisme, soit par rapport i la consomma-
tion du combustible. MM. /Vilkinson , Stewart, }¥Vasborough , Clegs
Boswell, Woolf, Watt et Boulton et plusieurs autres artistes distingucds ,
se sout occupés de cet important objet, et leurs tentatives ont été cou-
ronnées par le succés. Les derniers, surtout, recommandables par les
nombreux services qu’ils ont rendus & I'industrie, paroissent avoir porté
au plus haut degré de perfection leurs machines 4 feu, qui sont répan-
dues aujourd’hui dans toute I'Europe, et qui ont recu les applications les
plus variées dans les arts.

M. WWirty, frappé des inconvéniens que présentent les leviers, les mani-
velles et les soupapes employés dans les machines 4 vapeur, propose de

(1) Extrait du vol. 17 , seconde série, du Repertory of Arts and Manufactures.
les
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Jes supprimer totalement et de les remplacer par un mécanisme plus
simple et moins dispendieux. Cette idée pareit ingénieuse 3 mais la pra-
lique seule peut en constater les avantages, et nous la recommandons aux
méditations de nos artistes.

Le but de 'auteur est de combiner le mouvement rectiligne des pistons
avec le mouvement de rotation de la machine, de manicre que les pistons,
en agissant dans les cylindres ou les cylindres sur les pistons, puissent
tourner en méme temps sur un axe commaun et former le volant. Par cette
combinaison, il assure que Yon peut ohtenir les cffets d'une machine & feu
ordinaire, sans I'emploi de bielles, de manivelles ou de leviers quel-
conques ; la vapeur est alternativement introduite dans les cylindres ct ex-
pulsée sans I'aide de soupapes.

Dans les machines i rotation construites par d’autres artistes , et dans les-
quelles on a également supprimé les bielles et manivelles, les tiges des pis-
tons tournent autour d’un axe ou tambour, etle vide se fzit par des moyens
trés-ingénieux a l'aide de soupapes de diflérentes formes, dont les unes
glissent dansles cylindres, et les autres se mcuvent sur un axe. L'inven-
tion de I'auteur différe de celle-ci, en ce que ses pistons agissent cons-
tamment en ligne droite comme dans les machines a levier, et qu’ils sont
adaptés , ainsi que les cylindres , sur un volant disposé verticalement et
tournant sur son axe. Par conséquent , les pistons participent a la fois du
mouvement rectiligne et du mouvement de rotation, et décrivent une
courbe qui varie selon la vitesse de la machine et la longueur du coup
de piston.

L application de la force expansive de la vapeur et I'effet obtenu par
sa condensation sont connus; aussi M. //irty ne fait-il consister le per-
fectionnement qu’il a imaginé que dans la disposition particuliére des
cylindres et des pistons, ce qui constitue , suivant lui, une machine
simple , peu dispendieuse , économique sous le rapport de la consommation
du combustible, et dont l'effet est aussi puissant que celui de toute autre
machine & feu.

Nous allons passer & la description de ses moyens.

Pl g4, fig- 1. AAAA représentent quatre cylindres de fonte ou de
tout autre métal , bien alesés et fixés par des écrous sur le moyeu ou axe
creux BB. CCCC, sont des pistons agissant dans les cylindres AA , et qui
sont pourvus de la garniture ordinaire afin de s’ajuster hermétiquement
dans ces cylindres. Sur lextrémité de la tige de ces pistons , comme on
peut le voir en Akhk fig. 2, sont adaptées des tiges EEEE que Pauteur
nomme réciprogues, et qui servent i réunir Jes quatre pistons et a former

Douzieme annéde. Féyvrier 1815. L
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amsi une combinaison tréc-utile en opposant leur force centrifuge I'une 4
I'antre. Le poids des pistons et des tiges do’t é're calculé de mani¢re que
le vide formé dans I'un des cylindres puisse les élever ensemble dans une
direction perpendiculaire. D est un axe immobile dont les extrémités sont
coniques , et sur lequel tourne I'axe creux BB, comme la clef d'un robinet.
Il porte deux tubes , dont 'un z, placé dans une situation horizontale a
la partic supérieure, communique avec le tuyau & vapeur, et l'autre 4,
disposé & la partie inféricure de Paxe, communique avec le tuyau de
sortie ou de condensation. Les cylindres communiquent entre eux 4 tra-
vers I'axe creux B, comme en 2222 fig. 2, ou les deux tuyaux dans
Varbre D correspon-lent; les orifices 2222 du fond des C}-'}indrt:s rencon-
trent alternativement en tournant les orifices @ et 6. L’axe creux B doit
former de chaque coté de la roue une saillie assez forte pour s’appuyer
sur des coussinets de cuivre ; on y adapte le mécanisme du moulin. L’axe Iy
est fixe 3 le condenseur et la pompe a air sont les mémes que ceux qur
s’emplotent dans les machines ordinaires.

Supposons maintenant que les cylindres et leurs pistons ‘soient disposés
comme dans la fiz. 1, et que la vapeur pénétre dans le cylindre supé--
rieur par le tuyan @, sa force expansive fera élever une paire de pistons 3
le cylindre , en abandonnant la ligne verticale , détruira 'équilibre de la
roue et la fera mouvoir par sa pesanteur; & mesure que les cylindres
tourneront, ils se rempliront chacun, par le tube @, d’une quantit¢ de va-
peur qui, aprés avoir produit son effet, se rendra dans le condenseur par
le tube & ; de maniére que la machine étant purgée d’air, le cylindre in-
férieur sera vide, tandis que le cylindre supérieur , qui est en commu-
nication avec lui, recevra la vapeur de la chaudi¢re. L’un des pistons
s'élevera d'un c6té de la roue, tandis que Pautre s’abaissera du cété opposé 3
mais , pour favoriser leur mouvement rectiligne , auteur donne au tube &
une dimension telle que les pistons des cylindres, qui passent successive-
ment sur Uorifice de ce tube , soient remis en place , et qu’'une partie du
fluide non condensé reste dans le cylindre ; aussitét que le cylindre opposé
se vide dans le condenseur , ce fluide élastique retourne dans le tube a
vapeur pour augmenter la quantité de vapeur produite par la chaudiére.
L’auteur ascure qu'en faisant usage du fluide non condensé de la maniére
décrite,, le mouvement de la machine est régularisé , et le moment des
pistons est employé pour emmagasiner , pour ainsi dire, la pu:ssance (ui
doit produire Teffet utile. , .

La fiz. 5 représente la machine avec les cylindres agissant sur les pis-
tons. GGGG, quatre bras ou tubes réunis par leurs exirémités sur un axe
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commun et creux IT, qui tourne sur un arbre fixe , comme dans la
fig. 1. Ces tuyaux sont disposés a des distances éeales, comme les ori-
fices 2222 dans la coupe frg. 2. Les plslons sur lesquels agissent les
eylindres, 111 assciblés par les tiges Ziii, sont fixés & l’(‘xtrcmlto des
tubes creux G, fiz. 5. lLa mac]nne agit de méme maniére que dans la
fig. 1, avec la scule différence que , dans ce cas , les cylindres for-
ment eux-mémes le pou]s a mouvoir; c'est pourquoi ils doivent étre
construits de maniére qu'une paire de cylindres avec ses tiges puisse
étre mise en mouvement , lorsque le vide est fait dans l'autre paire de
(‘}]mdlcs

Fig. 4. Autre forme de la machine avec les tiges réciproques qui réu-
nissent les pistons dans l'intérieur des c_')lmdrcs. KK est un cylindre
continu qui est représenté en coupe , pour laisser voir les pistons mm ;
ce cylindre tourne sur un axe y placé a une distance égale de chaque
extrémité. A l'opposé vient aboutir en ee un petit tuyau rr fig
qui régne dans toute la longueur du cylindre et passe dans un anncau
concentrique p, garni de deux petits tubes ¢ et z, dont le premier
communique avec Je tuyau a vapeur S, et autre avec le condenseur T.

La communication s’établit ici dans un sens contraire a celle qui est
indiquée fg. 1, ]a vapeur étant introduite par les extrémités du cylindre
mobile KK. F est une manivelle qui fait marcher le piston de la poinpe
a air O.

Dans cette forme , comme dans les précédentes , le poids des pistons et
des tiges doit étre calculé de maniére que, lorsque le vide se fait d'un
c6té du cylinire , 'autre puisse s’élever verticalement. L’auteur observe
que , lorsquon se sert de deux cylindres continus pour former quatre
bras, les tiges doivent passer chacune par le point d'intersection de ces
cylindres ; pour cet effet ils sont entaillés. La longueur du coup de piston
étant & ceile des tiges comme ces derniéres aux cylindres, les tiges les
plus courtes donnent le coup de piston le plus long , tandis que, dans les
formes fig. 1,3 et 7, ce sont les tiges les plus longues qui produisent le
coup le plus long. Dans tous les cas, les effets de la machine augmen-
teront ou diminueront en raison de 'allongement ou du raccourcissement
des tiges, qu’on pourra opérer en pratiquant une coulisse au milien
de chaque tige.

Pour convertir sa machine en une machine 2 double effet, M. /7 itf;)f
établit une communication entre 'extrémité et le milieu du Cylindre R
Vaide d’un tuyau , et fait passer les tiges des pistons dans des boites &

€toupes (voyez fig. 7). Les tiges réciproques sont les mémes que dans
E 2
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la fg. 1 3 mais le poids des pistons doit étre double, etil y aura par coneé-
quent une double consommation de vapeur.

Dans quelques cas , il se sert de boites a ¢toupes pour des machines &
simple effet , et il introduit la vapeur des deux c6tés du piston. Quand la
machine a la forme représemntée fig. 1 et 7, cest-a-dire que ses effets
sont cousidérables , il supprime I'axe immobile D fg. 1, etil le remplace
par un mécanisme représenté fiz. 9, et composé de quatre bouts de
tuyaux assemblés sur la tige et renfermés dans une boite carrée. Les pa-
rois de cette boite ont les mémes dimensions que la section transversale
des cylindres qui sont fixés sur cette boite par des vis & éerou. Les ori-
fices des quatre bouts de tuyaux se trouvent au centre des parois de la
boite en wv; ils communiquent avec quatre tubes disposés dans le sens
de la longueur de la tige , dont les orifices viennent aboutir 4 des distances
égales en x .

La fig. 8 représente le collet ou anneau concentrique avec ses deux
tuyaux , dont I'un communique avec la vapeur et I'autre avec le conden-
seur. Cet anneau est soudé sur la tige,, de maniére que les orifices des
tuyaux correspondent avec ceux des tubes zz. I auteur pense que,
pour les grandes machines , cette forme est préférable a celle de lafig. 1,
parce que P'axe me portant plus ni tuyau a vapeur, ni tuyau de conden-
sation , il peut se mouvoir plus librement sur ses tourillons.

Il assure que le mécanisme qu’il emploie est aussi simple que facile a
exécuter , et qu’on peut méme varier le nombre et la disposition des cy-
lindres fixés sur le volant, sans changer la nature de la construction. La
pompe a air est disposée dans toutes les figures comme on voit dans la
fig- 4; elle ressemble & celles des machines a vapeur ordinaires ; on peut
la supprimer , si on le désire,, dans les petites machines ; mais il est né-
cessaire de la conserver dans les grandes.

Le condenseur, la chaudiére et les accessoires sont les mémes que
dans les pompes & feu ordinaires.

Aprés avoir ainsi décrit les nouvelles machines qu’il propose , M. 7Firzy
les compare avec celles qui sont maintenant en usage ; il parle avec éloge de
Ja macliine & double effet qu'une expérience de plusieurs années a fait pre-
férer a toutes les autres ; mais il ne se dissimule pas les défauts de cette ma-
chine, défauts que I'inventeur a vainement cherché a faire disparoitre, pouy
produire un mouvement de rotation toujours constant. Le principal obs-
tacle qu'il eut & vaincre fut de construire un piston qui joignit assez exac-
tement dans le cylindre pour séparer la vapeur du vide, et M. Hitty ne
croit pas qu'avant lui on ajt remédié a cet inconvénient d'une maniere
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: . st L IR W .
satisfaisante; quoiqu’il ne veuille pas s’¢tabliv juge da cucces des tentatives
4cemment sur ce sujet ;i donne cependant la préférence

qui ont été faites r > cepend &)
cuivant lui, se distingue par sa simplicité et la facilit¢ de

2 sa machine qui, :
sa construction. Il ne doute pas que des pistons n'agissent avec plus de faci~
ité ~éeist ans un cylindre en ligne droite que dans toute autre
lité et de precision 3 g .

direction, et qu’ils retiennent bien la vapeur; ayant une garniture plus

légére , ils sont aussi moins sujets a se déranger que d’autres pistons.

L’auteur ajoute quily a guelque analogie entre sa machine et celle a
double levier réciproque ; car, dans 'une et I'autre , les pistons agissent
dans les cylimh-cs par Pimpulsion de la vapeur et forment alternativement
le vide; mais elle en différe dans la maniére de disposer , d'emplir et d’¢lever
les cvlindres , et d’appliquer la puissance duns une direction circulaire.

Dans sa machine , tout ce qu’on peut nommer I'appareil mobile tourne
autour d'un centre commun et forme le volant ; il en résulte une grande
diminution dans les frottemens ; et les cylindres ¢tant fixés sur le vo-
lant , la machine participe & la fois aux avantages du mouvement recti-
ligne et du mouvement de rotation. Elle peut faire agir des pompes en
combinant ses leviers réciproques avec les tiges des pis_lons , €t imprimer
en méme temps i une roue une vitesse double de la sienne. Mais comme
Ja force et la vitesse peuvent étre réglées par des méthodes variées , l'es-
timation en est toujours arbitraire.

1l a été délivré a M. iy, le 14 février 1810 , un brevet d'invention
pour sa machine. ( Daclin.)

HYDRAULIQUE.

Dzscrrprion d’un Mécanisme inyventé par M. Edward Shorter,
pour étre adapté aux Pompes des Vaisseaux (1).

L’anteur propose de profiter du meuvement des vagues et du conrant
de Veau pour faire agir une espéce de volant destiné a élever le piston
d'une pompe.

Pour cet effet, il adapte & la poupe du bateau ou du navire un arbre
placé dans une direction horizontale , dont une des extrémités entre dans
le batiment , et Pautre fait une saillie & Pextéricur pour recevoir le volant
ou loch qui est mu par Vimpulsion du courant.

Cet arbre mobile dans un collet correspond, par son extrémité inté-
rieure , avec Je piston de la pompe qu’il fait lever ou baisser alternativement
par le mouvement de rotation qu’il recoit du volant qui tourne par Ja réac-

(1) Extrait du vol. 17, seconde série du Repertory of Arts and Manufactures.
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tion de I'eau pendant que le vaisseau marche; sile navive est & I'ancre
dans un courant , 'action directe du fluide produitle méme effet.

Le volant est composé de plusieurs pales en bois fixées sur une tige, et
disposées obliquement & la direction du courant; il tourne sur lui-méme ct
s’adapte 4 Parbre ci-dessus décrit, soit par une chaine, soit par des tiges
bris¢es. En lui donnant Ia forme des ailes d’un moulin 4 vent et les dimen-
sions convenables, on peut aussi I'employer a éire mu par Paction du vent.

Il est nécessaire de faire aux pompes des vaisseaux les changemens
qu'exige cetie construction particuliére, afin d’en obtenir un effet utile.
L’auteur en propose plusieurs qui sont indiqués dans les figures de la
PL g4, mais qui ne paroissent pas tous €galement. avantageux,

Fig. 10. Pompe simple , dont le piston est mu par use tige brisée,

Fig. 11. Deux pompes agissant par le méme levier ; ce moyen paroit
impraticable, surtout si I'on considére la difficulté d’élever et d’abaisser ,
alaide d'unlevier coudé, les tiges des pistons assemblés par une branche
transversale.

£7g.12. On voit dans cette figure de quelle maniére Pappareil s"adapte
au levier des pompes a chaine,

Fig. 13. Engrenage servant a régler a volonté le mouvement des pompes.

Fig. 14. Volant adapté i une tige qu’on peut employer au licn d’'une
chaine. -

Fig. 15. Détails du volant composé de trois pales en bois réunies par
leurs extrémités sur la tige, et assujetties par des lames de fer i coulisses.

Fig. 16. Détails de la fourchette sur laquelle se meut la tige horizontale,
qui est construite de maniére qu'en changeant le levier on peut obtenir
un coup de piston plus on moins long.

Fig. 17. Poupe d'un bateau avec la tige fixée dans son bordage , et qui
indique la maniére d'y adapter la tige du volant.

Les fig. 18 et 19 représentent une chaine et une tige brisée.

( Daclin. )
Tissus,

R.aprrorr fait par M. Bardel, aux nom du Comité des Arts
mécaniques, sur les Schalls de Cachemire Jabriqués par
M. Ternaux.

M. Ternauz I'ainé vous a présenté des schalls fabriqués en pure laine de
Cachemire, dont vous avez chargé votre Comité des Arts mécaniques de
vous rendre compte. Douze de ces schalls avoient ¢été commandés a
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M. Ternauz , par ordre de Sa Majesté, il v a dix-huit mois; ils ont été
livrés et présentés le 31 décembre dernier par 8. Ex. le Ministre des Manu-
factures et du Commerce.

Ce nouveau succes de Vindustrie francaise est digne du zéle de M. Ter-
narz pour la prospérité de nos fuhi‘iques , et de 'honorable distinction dont
Sa Majesté a daigné I’honorer.

Ces schalls sont d’'une fort belle exécution; le tissu en est {in et serré, et
ils ne different de ceux quinous viennent de UInde que par I'économie de la
fabrication qui en accélére le travail.

Ce nouvean genre de tissu, une fois introduit dans nos fabriques ,
acguerra sans doute encore plus de perfectionjet, comme le gotit frangais
est trés-apprécié dans Pétranger , la beauté ctla variété des dessins que nos
artistes sauront donner i cet article, lui ouvriront saus doute des débouchés
avantageux.

1l seroit i désirer , cependant, que la mode qui régle le sort des fabriques
de ce genre, favorisit celle-ci, et que les schalls francais obtinssent la
préfévence sur ceux de Cachemirc; ce seroit i la fois seconder les vues
protectrices de Sa Majesté et jouir de nos propres succes. Mais en matiére
de mode on ne doit rien prescrire : on ne peut qu’inviter a porter scn atlen-
tion sur le bien qui résulteroit de cette préférence pour 1nos manufactures.

Nous concluons en demandant au Conseil de savoir gréa M. Ternanz
de ses nouveaux efforts en faveur de Pindustrie nationale , et nous propo-
sons l'insertion du présent rapport au Bulletin de la Sociéte (1).

Signé BARDEL , rapporteur.

Adopté en Séance , le 17 fevrier 1813.

(1) T1 paroit que la fabrication des schalls de Cachemire a été I'objet des recherches de
quelques autres fabricans, qui sont parvenus, ainsi que I’a annoncé un membre du Conseil ,
& une imitation trés-exacte de ces tissus; mais le mérite d"avoir introduit le premier en
France ce genre d'industrie, n’en reste pas moins & M. Ternanx , gai depuis neuf ans n’a
épargné ni peines ni sacrifices pour atteindre au but gu'il se proposoit. I! lui a fallu tout
perfectionner, couleur, préparation, filature et tissage, pour pouvoir employer une ma-
tigre remplie de gale, la plus courte, la plus délicate et la plus difficile & travailler gui
existe, et qui a valu aux Indiens la réputation d’étre le peuple le plus patient, et & leurs
fileuses , d’étre les plus habiles du monde. Ce qui tendroit & le prouver , ¢’est qu'il n’entre
Pas pour 4o francs de matiére dans des schalls de 1500 4 2000 francs de valeur. M. Ternauz
n’a point employé, pour la chaine des tissus, la soic qui facilite le travail dans la proportion
de 1 & 6, parce que le fil en soie ne casse pas, tandis que celui de Cachemire, tel parfait
qu'il puisse éire, se rompt facilement, sortout dans des comptes aussi serrés que ceux dont
M. T'ernaua fait usage. Il 1’y a nulle comparaison pour la beauté , et surtout pour la soli-
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ARTS CHIMIQUES, — TrivTurE.

Exrrarr d’un Rapport fait a 8. M. I Empereur , par S. Ex. le
Ministre des Manufactures et die Commerce, sur la fabrica-
tion de 'Indigo-Pastel.

La fabrication de Pindigo-pastel n’ayant pas fait encore tous les progrés
désirables, et les opinions étant partagées sur les moyens d'extraction les
plus simples et les plus économiques , S. Ex. a véuni a Paris les directeurs
des Ecoles expérimentales établies pour cet objet dans divers départemens
de 'Empire. D’apreés le rapport de ces savans , on peut retirer 4 onces d'in-
dizo d'un quintal de feuilles de pastel : au moyen de 'eau dont la chaleur
a é1é élevée A 8o degrés environ et qu’on verse sur le pastel, I'extraction
se {ait en sept ou huit minutes au plus. L’in;ligo de la plus belle qualité,
extrait de cette maniére, ne revient qu'a g ou 10 francs la livre, en sup-
posant (u’on coupe la feuille dix fois, comme cela se pratique dans les
départemens au-deia des Alpes, oli le pastel est semé en antomne ; dans
ceux du nord de 'Empire on ne fait que trois & quatre coupes,

I’arpent de Paris produit au moins, année moyenne , 150 quintaux de
feuilles, dont on peut retirer 37 livres 8 onces d’indigo, lequel, évalué au
prix le plus bas du commerce, qui est de 15 francs , non compris les droits,
donne, par arpent, un produitde. . . . . . . . 562 fr. bo c.
A déduire pour frais de préparation des terrains , d’achat

de la graine , de récolie et de fabrication de l'indigo. . 236

Bénéfice par arpent . . 326 {r. ho c.

La consommation annuelle de 'indigo étant d'environ 1,000,000 livres, il
faudra consacrer a la culture du pastel 30,000 arpens. On a la certitude
que I'indigo qu’on en retire pourra remplacer I'indigo des Indes ; mais pour
en étendre la fabrication , des encouragemens sont nécessaires , ¢t S. Ex. le
Ministre des Manufactures et du Commerce a cru devoir provoquer , pour
cet objet, le décret impérial dont la teneur suit ;

dité de cette étoffe, lorsque la monture est en matiére de Cachemire ou lorsgu’eile est en
- soie. ‘
M. Ternaux assure que, dans six ans, ses schalls seront infiniment plus moelleux qu'ils
ne le sont & présent ; et, avant deux ans, il supprimera la monture en soie.
Au surplus M. Damien-Pepin a prouvé, par un schall qu’il a présenté 4 la Société en 1810,
qu'il n’y a pas de dessin si bizarre etsi compliqué qu'il soit dansle godt oriental , qu'on ne
puisse imiter avec succes.  ( Nofe du Rédacteur).

An
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Au palais dee Tuileeies, le 14 janvier 1813,
NAPOLEON , Exrraeur pEs Francas, I‘{OI p’ItarLiE , PROTECTEUR DE LA
CoxrépErarion nu Ruix, Mépiatevr ve 1.4 CONFEDERATION SUISSE , €tC. etc.
Sur le rapport de notre Ministre des Manufactures et du Commerce, .
Nous avons décrété et décrétons ce qui suit : o

TITRE PREMIER.

Art. I, Le droit percu i I'importation de 'indigo étranger est augmenté
de 200 francs par quintal métrique.

Il. La somme provenant de cette augmentation de droit sera réservée
pour fournir aux dépenses de trois fabriques impériales qui seront établies.
L’excédant sera réparti en encouragemens entre les fabricans qui justi-
fieront d'une fabrication annuelle au-dessus de 200 kilogrammes d’indigo-
pastel. )

III. Nul ne pourra participer 4 cette prime d’encouragement, il n’est
pourvu d’une licence qui 'autorise & fabriquer I'indigo.

IV. Ces licences devront étre délivrées par le Ministre des Manufactures
et du Commerce, avant le 1, juillet de la présente année.

V. Toutindividu qui aura obtenu une licence pour la fabrication de I'in-
digo, sera excmpt de tous droits de fabrication et autres pendant quatre ans.

VI. Le droit imposé sur I'indigo étranger est garanti pendant quatre ans.

TITRE II.,

VIL Tl sera formé trois fabriques impériales pour la fabrication de 'in~
digo-pastel, I'une 4 Toulouse , autre & Turin, et la troisiéme a Florence.

VII. Il y aura un directeur attaché i chacun de ces établissemens. Le
sieur chevalier de Puymaurin ,vrégira celui de Toulouse; le sieur Gmbe;t,
celui de Tuarin; etle sieur Lzom celui de Florence. '

IX. L’établissement de Toulousc aura quinze €léves, celui de Turin dix,
et celui de Florence cing.

X. Les él¢ves recevront chacun un traitement de 500 francs, 4 la fin
de 1813, sur I'attestation d'une bonne conduite et de leurs progrés , déli-
vrée parles directeurs. '

XI. L’ouvrage du sieur Gioberr et U'instruction du sieur Puymawrin, sur
la culture du pastel et la fabrication de I'indigo, seront imprimés aux frais
du Gouvernement.

XIL Tl estaccordé un encouragement de 10,000 francs au sieur Rougues,
pour continner d’augmenter lctabhswment d’indigo-pastel qu’il a formé

“a Alby, savoir : 5000 francs A titre gratuit, et 5000 francs , par forme

Douziéme annde, Féyrier 1813, F
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d’avance, sur les primes qui , en exdcution de Farticle IT, seront données 4
.cenx qui justifieront d"une fabrication au-dessus de 200 kilogrammes d'in-

digo-pastel.
XIII Notre Ministre ‘des Manufacturcs et du Commerce est chargé de

Yexécution du présent decret.

Signé , NAPOLEON.
Par 'Empereur,

Le Alinistre Secretaire d’ Ltat , par intérim ,

Signé , duc pE CApORE.

ARTS ECONOMIQUES.

Exrrarr d’unc notice publide par M. de Lasteyrie, sur un
moyen de conserver les Pommes de terre un grand nombre
d’années en les réduisant en farine , méme lorsqu’elles ont
Fy # z . * 7 ¢ L .
été Igele.es 5 et sur le pain que Pon peut faire avec cette farine.

1l importe toujours de conserver toute Ia masse des substances alimen-
taires , ou d'en prévenir la destruction, soit que les récoltes aient é1é abon-
dantes ou médiocres : dans le premier cas, on se prépare des ressources
I)Oul‘ ]CS annecs ol leS mtempemeq df‘S salsons ont nui aux I'GPPO(IUCUUHS
de la terre 5 dans le second , on évite la perte des alimens qui sont absolu-
ment nécessaires i l’existen.f:e des hommes. C’est d’aprés ces considérations
que M. de Lasteyrie s'étoit occupé , il yaplusdevingt ans, a chercher le
moyen de conserver la pomme de terre, qui doit un jour former la prin-
cipale nourriture des Européens. Les expériences qu'il a tentées lui ont
parfaitement réussi. Il est parvenu a réduire en farine la totalité de la
pomme de terre, et Vexpérience ‘a démontré que cette farvine peut se
garder une Jongue suite d’années, puisque celle qu’il conserve depuis
dix-huit ans dans un grenier, et sans aucune précaution , na pas été atta-
quee par les insectes , et est aussi saine et aussi bonne qu’elle Tétoit le
}our ou elle a éié fan.c Yoici le procédé a I'aide duquel on parvient a la
préparer.

LGIS(;H on veut obtenir de la farine de pommes de terre , il faut prendre
celles qui sont d’un blanc-j wune, sans étre veinées de rouge ; c’est I'espéce
dont M. de Lasteyrie s'est servi. On peut employer lea autres; mais la
farine provenant de celles-ci est plus belle.

Si Pon se propose de faire une grande quantité de farine a la fois, on
emploiera des tonneaux , des cuves et des baquets de¢ pierre; si Ion veunt
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nen faire qu'une petite quantité , on se servira de vases de grés ou de
terre , elc. .

()n peut procéder de trois maniéres : 1°. en pelant les pommes de terre
sans les couper; 20- enles coupant par rouelles; 3°. en les laissant entiéres.
Les trois proc édésonte &)dl(‘nl(_‘ll[l éussi ; mais on observera que la méthode
de faire macérer les pommes de terre sans les peler, est préférable aux
‘autres, pm%‘({u ‘elle dlapc‘mv d'un travail assez long, et que la portion
qu’on seroit obligé d’enlever avee la pellicule , se trouve conservée. 1l est
[icile d’enlever la pellicule en tamisant, ]orsque]l farine est faite ; mais
cette pellicule forme une partie si 1n§(‘n51hle de la masse totale, gqu’on
peut la laisser sans auncun mnconvénient. En faisant maeérer les pnmmu de
terre entieres , il sera in 11apr‘nsable de leur faire subir I'action de Ia pr cd-,(',
ou de les exprimer fortement dans un linge ; sans cela elles ne pourroient
s¢cher assez promplement et se pouriroient. Elles doivent aussi rester en
macération beaucoup plus de temps. M. de Lasteyrﬁe en a ainsi laissé
p(‘*lhnt un motis. Si la qu antité est considérable, il faudra moins de temps,
car la fermentation se trouvera accélérée. On retirera les pommes de terre
lorsqu’elles seront molles ct flexibles sous le doigt dans toutes leurs parties:s
elles donneront une farine qui contiendra la pellicule , qu’on séparera par
le moyen du blutoir ou du tamis. ,

1l fandra , avant de metire les pommes de terre en macération , avoir
soin de les laver; a cet effet, on les laisse tremper dans' ’eau pend nt ({UQ]_.
ques instans , on lcs agite avec un balai, on change lcau, et on rccom_
mence cette opération jusqu’a ce que V'eau reste claire.

On coupe les pommes de terre par rouelles de I'épaisseur d'un' écu de
six livres, ou, ce qui est bien plas expéditif, on les hache avec la machine
cmployée dans les fermes pour couper les racines , eton les jette & mesure
dans 'eaun. Il ne faut jamais laisser a Lair les pommes de terre ptl(*cq ou
coupées , car clles prendroient une teinte grisitre qui se communiqueroit
i la {arine. '

Lorsqu’on a ainsi préparé les pommes de terre , on les met dans le vase
qu’on leur destine ; clles ne doivent occuper que les deux tiers du vase qui
sera toujours rempli d’eau. On a soin, le premierjour , de changer l'eau
deux fois. On peut s'épargner cette peine les jours suivans, il'est méme
mutile de lefaire; mais lorsqu’on verra paroitre une espéce d'éeume sur
Pean, ou que les pommes de terre commenceront i r(’*p'mdr{‘ une légére
odeur acidule, il faudra changer 'eau deux fois en vingt-quatre hcureb,
et puis les retirer et les presser.

La macération doit durer pendant six a dix jours, selon le degré de tem-

F 2
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pérature du lien dans lequel on a placé les pommes de terre , ou selon la
guantité d’eau dans laquelle on les baigne , ou enfin d'apres le chanﬂement
d’ean plus ou moins fréquent. L’indication certaine a laquelle on peut
reconnoitre le moment ou il faut retirer de I'eau les pommes de terre ,
c’est lorsqu’elles commencent a se décomposer dans leurs parties exté«
ricures, et a former une espéce de bouillie.

- On pourra cependant les laisser encore macérer plusieurs jours et méme
plusieurs semaines , sans crainte de les perdre, pourvu qu’on ait soin d’en
changer I'eau trois ou quatre fois les deux derniers jours avant qu’on ne
les soumette a la pression. Dans cet état, elles peuvent acquérir une odeur
légerement désagréable , sans que la farine qui en proviendra ait aucun
maunvais gottt. L’cau avec laquelle on les lave enléve la saveur désagréable
qu’elles auroient contractée. Cetle observation est essentielle, parce que
Jes personnes qui voudroient faire une grande quantité de farine a la fois,
pourroient ne pas trouver assez de temps pour retirer le méme jour de
I'eau toutes les pommes de terre.

Pour changer l'eau, il faut pratiquer un robinet, ou simplement un
trou 4 la hautcur d’un pouce environ du fond du vase : cette disposition
est.nécessaire; car, sans cela, 'eau en s'échappant entraineroit avec elle
quelques parties de la fécule qui se détache des pommes de terre 5 tandis
que Pouverture se trouvant élevée d'un pouce, la fécule se précipite an
fond, et rien ne se perd. Il faut appliquer dans I'intérienr un peu de paille,
A 'ouverture du robinet , pour empécher qu’il ne soit engorgé. 1l est bon
d'incliner un peu le vase , afin de faire écouler toute I'eau qu’il contient.

.Le moment indiqué pour retirer de I'eau les pommes de terre étant
arrivé , on les mettra a la presse, afin d’en extraire plus promplement
Peau qu’elles ‘contiennent; on peut 4 cet eflet se servir de sacs de grosse
toile claire ;.au sortir de la presse , elles seront aussitét répandues égale-
I;nent_:suxl‘fdes draps, ou sur des claies couvertes de papier gris , et exposces
ainsi a Iair ou au soléil. Sile temps est pluvieux, on les mettra dans un
grenier ou dans une chambre , en cherchant a établir un courant d’air. 11
faudroit avoir une étuve construite a cet effet, si Uon vouloit faire Popéra-
tion en grand et travailler. pour le commerce. On pourra également les
mettre sur des claies , et les faire sécher au four quelque temps apres que
le pain.en aura é1é retiré, observant que le degré de chaleur ne soit pas
trop fort; car alors les pommes de terre, au lien de se réduire en une
substance friable et farineuse, se durciroient , et deviendroient transpa-
rentes et semblables a4 de la corne. Dans ce cas, elles ne seront cependant
pas perdues, elles serviront pour la cuisine ; en les faisant détremper &

f
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Yeau tiéde et cuire , elles pourront se fricasser , ou s'accommoder de diffé-
rentes maniéres , ainsi que les pommes de terre fraiches ; mais elles seront
surtout bonnes comme gruau aprés avoir été concassées.

Les personnes qui nauront pas de presse feront bien d'exprimer les
pommes de terre dans un linge , leur dessiccation en deviendra plus
prompte. M. de Lasteyrie observe que plus elle se fait rapidement , plus la
farine est belle; si elle tardoit trop , les pommes de terre pourroient prendre
une couleur grise ; ¢’est pourquoi on ne doit pas trop les entasscr, il faut
au contraire les répandre le plus qu’il est possible.

I.a dessiccation étant achevée , les pommes de terre seront friables sous
les doigts. Pour les réduire en farine , on peut se servir du moulin 4 blé ou
du mortier. Aprés les avoir pilées dans un mortier, on les tamise ; ce quin'a
pu passer au travers du tamis est pilé une seconde fois (1).

3

D'apres 'exposé du procédé que 'auteur a employé pour convertir les
pommes de terre en farine, on doit s'apercevoir qu’il est d'une grande sim-
plicité ; quil n’exige que trés-peu de main-d’ceuvre , et qu'il peut étre exé-
cuté aussifacilement en grand qu’enpetit. Tout 'appareil nécessaire consiste
en un ou plusieurs vaisscaux , selon la quantité de farine qu’on veut faire.
La main-d’ceuvre se réduit a couper les pommes de terre et & changer
I'eau de macération. Le travail est peu considérable et deviendroit presque
nul, si on avoit & sa disposition une fontaine ou un courant d’eau qu’on
put conduire et laisser couler dans les vaisseaux durant le temps de la
macération. La dessiccation et la réduction en état de farine ne sont ni
pénibles ni dispendieuses.

On voit enfin que tout le procédé consiste a désunir et a diviser, par la
macération, les parties constituantes de la pomme de terre , et a enlever,
par le moyen de I'eau , la maticre extractive qui, se combinant avec lair,
donneroit a la farine un gotit d’4preté et une couleur désagréable.

Par cette maniére de traiter les pommes de terre , on trouve un grand
avantage sur celle emplovée pour obtenir la fécule ; la main-d’ceuvre n’est
pas plus considéralie, et le produit est bien plus grand , puisqu’avec beau-
coup de précautions on ne peut extraire que 3 onces de fécule au plus, sur
une livre de pommes de terre , tandis que par le procéde indiqué on obtient
deux livres et prés de trois quarts de farine , sur 10 livres de pommes de
terre : car sur 53 livres de pommes de terre que M. de Lasteyrie a mises
en macération , il a eu pour produit 14livres 6 onces de farine. Ainsi toutes
les parties nutritives sont conservées, 'eau seule de combinaison disparoit.

(1) Les moulins qu'on a fabriqués pour la Grande-Armée sont trés-bons pour faire cetle
farine. Il suffit de moudre les pommes de terre une seule fois.
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Pour faire de la bouillie au lait ou aI'eau, il faut trés-peu de cette farine 3
elle est aussi bonne que celle de froment pour faire les sauces blanches, et
elle s’emploie également aux autres usages de la cuisine ; on en fait des
giteaux et cdes potages au beurre ou au houillon ; elle pentavec avantage
remplacer la fécule de différentes plantes, et peut—étre méme le salep qﬁc
nous achetons i si grands frais; elle donne une colie excellente et trés-fine.
Les pommes de terre durcies au four, ainsi qu’il a été dit, s’accoramodent
de diverses maniéres, 8i en les concassant on les réduit 4 la grosseur «U'un
arain de ble, elles s’apprétent et se mangent comme le riz; brovies plus
menu , elles forment du gruau ou de la semoule.

Le procédé que nous venons d’indiquer offre un avantage qui paroit mé—
riter Pattention du public: ¢’est ]a conservation d’une (uantité prodigieuse
de pommes de terve que chaque hiver rigoureux enléve & la consommation
du ‘poupie. Lorsqu’on a des pommes de terre gelées, il faut les mettre dans
I'can pour les faire dégeler et les laver ; ensuite on les coupe et on les met
macérer dans une nouvelle eau , en suivant les operations ci-dessus men-—
tionnées ; la farine qui en provient est aussi bonne que celle des pommes de
terre non gelées. M. de Lasteyrie n'a fait cette expérience qu’en petit , et
quoiqu’il n’ait pas comparé les produits, relativement aux quantités, ils
doivent étre les mémes.

Il est également probable que les pommes de terre germées donneront

une farine aussi belle, et peut-éire aussi abondante.

Moy ex de monter et de consolider les meules & émoudre , par

M. John Slater (1).

Ce moyen consiste 4 monter les meules & émoudre ou i aiguiser , sur
un arbre en bois ou en fer a la maniére ordinaire , et i les maintenir de
chaque co6té par des rondelles en bois et en fer.

Pour cet effct, I'auteur commence par appliquer, de chaque ¢6té de la
meule, une picce de bois circulaire , dont le centre est traversé par Parbre
de la meule. II fait succéder & cette piece de bois une plaque ronde en
fer ou de tout autre métal, ayant un demi-pouce d’épaisseur sur 24 pouces
de diamétre , plus ou moins, en raison des dimensions de la meule ; sur
cette plaque, qui est mamtenue sur 'arbre par de forts tenons serrés par
des vis a écrou, vient sappuyer une autre rondelle en fer percée dans
son centre , et dont les bords sont armés, & des distances ¢gales, de fortes
vis & téte carrée qui entrent dans la plaque précédente.

© {1) Extrait du 17° volume , seconde série, du Repertory of Arts and Manufactures,
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Ces trois plaques ou rondelles savoir : celle en bois et les deux plaques
en fer, s’engagent 'une apres l'autre sur I'arbre, et €tant serrées forte~
ment par les écrous et les vis, forment un appareil trés-solide qui em-
péche la meule de se rompre dans son centre.

Il a été accordé a M. Slater, le 12 février 1810, un brevet pour ce
perfectionnement.

Pl. ¢5, fiz. 6. A. La meule, montée sur son arbre et garnie de ses
plaques de solidité.

BB. Les rondelles en bois qui s’appliquent immédiatement contre la
meule.

CC. Les plaques en fer.

DD. Autres plaques cn fer qui viennent s’appliquer sur les plaques pré-
cédentes et sont armées de douze vis a téte carrée serrées par des écrous.

E. La vis. (Daclin.)

Duscrrrrion d’un Clague et d’un patin brisés , propres a
garantir les pieds de £humidité , et trés-commodes pour la
marche ; par M. John Stedman ().

Ce claque, qu'on peut faire en bois ou en liége ('autcur préfere cette
derni¢re mati¢re comme étant plus légére que le bois et impénétrable 4
Phumidité ), se divise en deux parties , dont la partie antéricure A, fig. 1,
Pl. 95, porte un gousset de cuir on des attaches pour maintenir le bout dn
soulier, et la partic postérieure B est entourée d’'une bande de téle de E
en G, garnie de cuir, de } de pouce de hauteur, plus ou moins, pour
recevoir le talon et empécher qu’il ne sorte du claque pendant la marche,

La jig. 2 représente le claque , dont les deux parties sont réunies par la
charniére C, i laquelie est adapté en dessous un ressort qui est tendu en D
etrelaché en F.

Ce claque doit étre exactement conforme a la dimension du soulier ;
lorsque le ressort agit et qu'on appuie sur le sol , 1l se trouve dans la posi-
tion fig. 5 5 et , quand on a quitté le claque , dans celle fg. 4.

On recouvre la charniére d'une picce de cuir, aflin que 'humidité oun
la boue n’en empéche pas I'action.

M. Stedman se sert d'un autre moyen pour réunir les deux portions
du claque; c'est un ressort courbé , qu'on voit de cété en I, et de face
en K, et qui s'adapte, avec des vis ou des clous, par ses deux extré—
mités, sur la semelle, qu'on peut méme diviser en trois partics; dans

*
r—— e L _

(1) Extrait du Repertory of Arts and Manufactures , eahier de novembre 1808,
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ce cas on n'emploic qu'une charniére et un seul ressort qui la recouvre
dans toute sa longueur.

La fig. 5 représente le claque ainsi divisé et garni de son ressort fixé
par des vis ou des clous. Les attaches peuvent étre adaptées, soit 4 la partie
de devant, soit a la partie intermédiaire du claque qui, lorsqu’il est bien
construit, ne peut jamais sortir du pied, ne fait pas le bruit désagréable
des claques en bois ordinaires , ne ramasse pas autant de boue , et diminue
la fatigue en marchant.

Pour ¢n former un patin, on adapte , tant sous la partie de devant A que
sous celle de derriere B, une forte bande de téle d’un quart de pouce
jusqu’a 2 et 3 pouces de hauteur, portant quatre pates en fer percées
pour recevoir les vis qui servent a la maintenir sur la semelle.

La fio. 6 représente ce patin vu en dessous. HH, bandes de téle. MM,
morceau de liége destiné & remplir le vide formé par la bande de fer et la
semelle , et fixé sur cette derni¢re par des vis a téte perdue; il sert a la
fois & consolider le patin et a empécher que la boue ne s’accumule en
dessous.

Les claques ordinaires en bois peuvent étre aussi garnis d'une sem-
blable bande en fer, si on le juge convenable ; pour cet effet la bande est
faite d'une seule piéce, et régne dans toute la longueur de la semelle, ainsi
qu'on le voit fig. 7. L’intérieur est remph d’un morceau de liége comme
le patin brisé.

Nous observerons que M. Stedman a obtenu , pour ces claques et patins
perfectionnés , un brevet, le 24 mars 1808 ; et, qu'en France, il a été
déliveé un brevet d’invention, le o1 février 1812, 4 M. Matran, quin-
cailler , rue Neuve-des-Petits-Champs, prés celle de Richelieu , pour un
patin brisé qui a quelque analogie avec le précédent sous le rapport du
moyen d’assemblage. ( Daclin.’)

Dzscrrprion des Fourneaux et Chaudidres employés par
M. Bonmatin , pour la fabrication du Sirop de betteraye.

La possibilité d’extraire de la betterave un sucre d’excellente qualité,
comparable au sucre des Colonies; est aujourd’hui suffisamment démon-
trée; et bientdt la France n’aura plus besoin d’avoir recours i I'éiran-
ger pour s'approvisionner de cette précieuse denrée. De nombreuses
fabriques de sucre de betterave, dirigées par des hommes instruits,
s'élevent de tous colés , et pourront, dés I’année prochaine, livrer au com-
merce une quantité consid¢rable de leurs produits. Le Gouvernement a

donné
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domné de grands encouragemens a cette nouvelle branche d'industrie; il a
excit¢ I'émulation parmi les fabricans, et tous travaillent avec un zile
digne d’éloges a remplir les vues bienfaisantes du Souverain.

Parmi les divers procédés proposés pour la fabrication du sucre de bette-
vave, celui de M. Bonmatin paroit mériter la préférence , soit par la
promyptitude de I'opération, soit parla grande ¢conomie qu’il procure. Ce
procédé, dont nous avons donné la description dans le Bullesin, Ne. XCVI,
onziéme annce, a fix¢ l'attention du Gouvernement, qui a accordé a son
auteur une récompense, et Ua chargé d’en répandre la connoissance dans
les fabriues ¢ralilies dans plusieurs départemens de 'Empire.

Appelé Fannée derniére & Strasbourg par M. Lezai Marnésia , préfet
du département du Bas-Rhin, M. Bonmatin a vépété devant lui son pro=
cedé. Cet administrateur éclairé en a consigné tous les détails dans une
instruction aussi claire que précise , qu’il vient de publier en francais et en
allemand. Nous allons en exiraire ce qui est relatif aux fourneaux et chau-
dicres, doni les formes, les dimensions et la parfaite exécution sont d’une
grande importance dans la fabrication.

Deux espéces de feu doivent étre employées dans la fabrication ; dans la
premicre opération , la clarification du suc de betterave, le feu doit non-
seulement frapper le fond de la chaudiére , mais la chaleur doit encore
circuler autour, jusqu’a une distance fixe du bord supérieur; tandis que
dans les deuxiéme et troisiéme opérations , la saturation du suc et la prépa-
ration du sivop de betterave, le feu ne doit toucher que le fond de la
chaundiére. Ces deux espeéces de feu exigent deux sortes de fourncaux. La
quatriéme opération , qui est celle du grenage, se fait sur un fourneau de
fer portatif, construit de maniére que la chaleur ne frappe que le milieu du
fond de la bassine, ce qui établit le bouillon au milieu du sirop , et rejette
tes écumes sur les bords.

Les chaudiéres et hassines doivent étre de cuivre non étamé ; le fer noir-
ciroit le suc; I'étamage s’altéreroit au feu et seroit promptement détruit
parles nettoyages fréquens des chaudiéres.

Toute chaudiére est bonne ; c'ependant il faut préférer cel’e qui n'a pas
Plus de 18 a 20 pouces de profondeur, et dont les parois sont presque
droites ou perpendiculaires au fond. Avee plus de profondeur le liquide
s’échaufferoit trop difficilement ; (uant aux parois , elles seront droites,
afin que les sels et substances étrangéres qui doivent se précipiter puissent
tomber au fond de la chaudiére ; les sédimens s attacheroient aux parois, si
clles étoient trop inclindes.

La chaudiére doit étre plus petite pour la seconde opération que pour la

Douzieme annde. Février, 181 :
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premiére, plus petite encore pour la troisiéme que pour Ia seconde; et
pour la guatriéme, une bassine suffit. La raison de cette déeroissance de
dimensions se trouve dans I'évaporation et la concentration du liquide. Une
cinquiéme bassine est nécessaire pour rafraichissoir. Voici un apercu des
dimensions et du poids de ces différentes chandiéres , dans une fabrigue
de 500 kilogrammes de betteraves , ou 550 litres de suc par jour.
Chaudiére & elarificr, Diamétwre 5 pieds. Hauteur 20 pouc. Poids 55 livres.
e, chaudi¢re a évaporation, — 3 p- 6p. ——— 14— —— — 40

2. idem. — v— — idem. —m — 2P, = — — — 1f — — — — 24
Bassine pour le grenage — — — 18 pouces — — @ -— — — — 14

de 4o livres de sirop.
Bassine & rafraichir, — — — —2pieds — — — 18 ot — —— — —-

Explication des figures de la planche 95.

La chzudiére pour la clarification doit avoir non-sculement son fond
en contact avec le feu, mais elle doit encore éire entourée d’'un couvant
de chaleur.

Cette chaudi¢cre ABCD, fig. 1o, , a 3 pieds de diamétre, etles parois
20 pouces de hauteur, rebord compris. On fait un carré en briques A’ B
CD', fro. 2, de 4 pieds 2 pouces de cé1é, dont un cété A’ B’ sappuic conlre
un mur ; on prend le milieu £ de ce carré, qui sera aussi celui de la griile
oli reposera le fen ; on tire la ligne K’ 2717 passant par le point F' et perpen-
diculaire au c6té A’B’; on déerit du point J', comme centre , un cercle de
10 pouces de rayon qui sera la base du céne droit tronqué sur lequel repo-
sera la grille; on éléve le massif progressivement et toujours en rétrécissant,
pour forimer le céne, de maniere qu’arrivé a 7 pouces du sol, son ouver-
ture soit d'un pied de diamétre (1).

Arrivé i cette hauteur ; on pose la grille. Cette grille ¢tant posée , on
fait en planches un panneau @b ¢ d, fig. 3, qui a la forme d’un trapeze.

1un des céiés @ & de ce trapeze est égal a la distance de la grille a la
<hsudiere (distance qui ne peut étre moindre de 14 pouces, et uiseroit
plus grande pour une chaudiére de plus forte dimension). Le cété a &
st égal au rayon du fond de la chaudicre, cdest-a—dire; a 1 pied 5
pouces , et le ¢6ié ¢4 4 la moitié du diamétre de la grille, ou 6 pouces.
On pose ce trapéze sur la grille, de maniére que le c¢6té a & lui soit
perpendiculaire, et qu’il puisse tourner sur le point E', ce (qu’on obtient

mobr

(1) Pour les chauditres de 3 pieds de diamétre et au-dessous, la grille doit étre du tiers
de ce diamétre, sans toutelols avoir jamais moins de 7 pouces; et, pour celles qui ont plus

e trols pieds , elle dolt avelr le quart seulement,
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fy metiant deux petirts pivols aux poinls a et , et les falsant passer dans
Geus lattes , dont I'une est fixée sur le milien de la grille et Fauire dans le
mur, verticalement au-dessus de la premiére. Par son mouvement de rota-
Gon . Vardte 4 ¢ déeritle cone tronqué CD G H, fig. 1te. Pourle construire,,
1 enffit de monter la maconnerie de maniere qu’elle touche continuellement

¢ edté b ¢, en ayant soin cependant de renforcer le céne en 72 2 M N pour
former une petite cheminée (ui doit commencer 4 2 pouces de la grille ,
r'avoir que 2 pouces de large, et aller toujours en s’enfoncant et s'agran-
dissant ; en sorte gu’arrivée a la base supérieure du céne, clle ait 3 pouces
de profondeur et 5 pouces de largeur. Cette cheminée m 2z MN doit étre
pratiquée i 'opposé de la porte du fourneau ; cette porte se fait & la hauteur
de la grille ; elle doit avoir & I'extéricur 7 pouces en carré, et au point ol
ellc pénetre le cone 5 pouces seulement.

La porte du cendrier doit avoir & Pextéricur 7 pouces de hauteur sur
10 pouces de largeur. Le conduit qui part de cette porte va en se rétrécis-
sant latéralement jusqu’a Ja rencontre du céne inférieur qui supporte la
griille, et & cette rencontre il n’a plus que 8 pouces de largeur.

Le cone étant €levé i 14 pouces , on place la chaudiere ABCD), puis on
construitune maconnerie jusqu’a 6 pouces de son bord supérieur, quil'en-
veloppe et qui laisse un vide de 3 pouces entre elle et la chaudiere. On
recouvre le conduit de chaleur d’une brique, et on éléve la miconnerie
contre la chaudiére , cn ménageant une cheminée o de 4 pouces en carré ,
qu'on sépare de la premiére par une cloison d’une seule brique d’épaisseur.

Ainsi, la chaleur entre dans le conduit par [a cheminée 2z M N, et sort
parle trou carré o, auquel on adapte un tuyau de téle.

La seconde bassine, fig. 4 et 5, c’est-a~dire; celle qui sert & évapo-
ration , ne deit avoir que le fond léché par le feu.

Le céne qui supporte la grille s’établit comme pour Ia premicre chau-
di¢re et dans les mémes proportions.

Celui qui doit supporter la bassine est construit ensuite , selon lesprocé-
dés déja déerits , avec les différences suivantes :

1°. Que l'ouverture supérieure de ce cone ne doit pas avoir le méme
rayon que le fond de la chandiére , mais ¢tre d'un pouce et demi plus petit :
en sorte que la chaudicre porte sur 1 pouce et ;i la circonférence de son
fond ;

2°. Qu’on ne pratique pas de cheminée al'oppos¢ de la porte , mais qu'on
y substitue deux trous de 4 pouces en carré, percés dans Intérienr du
cone , & 4 pouces au-dessus de la grille , et it 2 pouces des bords de F'ouver-
ture de la porte ; ces deux trous donnent enteée i la chuleur dans deux
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conduits de 8 pouces de hauteur sur 5 pouces de large, pratiqués dans
Pépaisseur du céne , ala distance de la largeur d'une brique de son intérieur.
Apres avoir parcouru chacun une demi-circonférence en sens oppose, ces
deux conduits se rapprochent, et on les tient séparés par une cloison de
2 pouces d’épaisseur ; de leurs extrémités partent deux chemindes o o de
4 pouces de largeur, accolées 4 la cloison de 2 pouces, qui se prolongent
Jusqu’a 3 pieds au-dessus de la bassine,

Les conduits de la chaleur n'ayant que 8 pouces de hauteur , leur partie
supérieure est a 2 pouces au-desscus du fond de la bassine ;Ia méconnerie
qui les recouvre est entiérement pleine, et s'éléve sur toute la hauteur de
la bassine en touchant exactement ses parois.

Toutes les chaudiéres ou bassines destinées i Pévaporation du suc de
betterave , et plus particulierement encore celies qui doivent servir pour
la troisiéme opération, ¢’est-i-dire, & rapprocher le sirop de 15 a4 52 degrés,
doivent étre montées comme nous venons de le dire.

( Daclin.)

AVIS.

Le Conseil d’Administration de la Socidté d’Encouragement a I’honneur de prévenir
MM. les membres ¢ui résident dans les départemens, que les souscriptions peur Pannée
1813 sont actuellement en recouvrement; il les invite, en conséquence, & en adresser le
montant , dans le plus bref délai, & M. Guillard Senainville, agent géndral de la Société ,
rue du Bac, Ne. 42, hétel de Boulogne,

e

EZRRATA.

Bulletin, N°. CIIT, page 11, ligne 3, au liew de : un pouce, lsez : un pied,

Méme page, ligue 13, cu lien de: foo1, lisez : 4ooo.

— Ligne iy, aulieu de: et doubler le quotient, lisez : et de doubler le quotient.

— Ligne 21, auliende : le volume de cours d'eau, lsez:le volume du cours d'sau.

Page 13, ligne 2f, au lends: 4 onces de Pacétate de plomb, lisez: 4 onces d'acétate de plomb,

e —————————————— _

A Paris, de I'Tmprimerie de Madame HUZARD (née VALLAT LA CHAPELLE);
rug de 1’Epcron, Ne. 7,
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Assemblée géndrale di 31 mars 1813,

La Société d’Encouragement s’est véunie le mercredi 31 mars 1815, en
assemblée générale, pour entendre le compte rendu des travaux du Conseil
@’administration pendant Pannée 1812, le rapport de la Commission des
fonds sur la gestion des finances de Ja Société pendant la méme époque , et
celui des censeurs sur la vérification des comptes de M. le trésorier. 11
devoit éire procédé, dans cette séance, au renouvellement du Burcau en
totalité, et & celui des Comités par tiers.

Le local de Ia Sccidtd Lioit Lulaicrd avel auntant do gaiit que de luxe par
les lampes de MM. Bordieret Chopin. Le premicr , déja avantageusement
connu par ses lampes astrales et sydérales, etses réverbéres a réflecteurs
paraboliques, avoit fait placer, dans les angles de la salle, des fanaux & semi-
globe dépoli dont Tefet est trés-agréable 5 au plafond ¢toit suspendue une
lru—bdle lampe astrale & trois bu‘s. M. C/E()pm » lerblantier-lampiste, rue
Saint-Denis, N°. 257, a imaginé des lampes dites @ couronne , qui ne
projettent aucune ombre , le réservoir d’huile étant placé au-dessus d'un
réflectenr parabolique auquel on peut donner différens degrés d’inclinaison
suivant les objets qu'on veut éclairer. Ces lampes , susceptibles de recevoir
un ballon de gaze, sont remarquables par leur forme agréable, leur exécu-
tion soignée , le bon goiit des ornemens et la belle lumiére qu'elles répan-
dent. Les membres présens A la séance en ont paru trés-satisfaits.

M. Vigneron avoit exposé des modéles de son métier 2 tisser perfec-
tionné , dont il a ét¢ rendu un compte avantageux dans le Bulletin, et
de son tordoir-ourdissoir qui a été soumis a 1’examen du Comité des Arts
mécaniques ;

Madame Deslandes , demeurant rue du Faubourg Montmartre , N°. 17

s
dles échantillons d’un nouveau tissu or ct argent qu’elle nomme point de
Donziéme année. Mars 1813,
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Cline, et qui imite le tulle. Ce tissu , qui a beaucoup d’éclat; peut étre:
employé avec succes pour robes de cour, turbans , etc.;

M. Griebel, horloger , rue Vivienne , N°. 13, une pendule veilleuse 5
de son invention et d'une forme nouvelle. Cet artiste continue de se rendre
digne de la mention honorable que la Société lui a décernée.

La séance s'est ouverte sous la présidence de M. le sénateur Clhaptal,
comte de Chanteloup. Aprés la réception de plusieurs membres , M. C/.-
dnthelme Costaz , 'an des secrétaires et chef de la division des manu-
factures du Ministére des manufactures et du commerce, a rendu le
compte suivant des travaux du Conseil ¢’ Administration pendant I'année
1812,

« Messieurs ; je suis chargé par votre Conseil d’ Administration, de vous
présenter le compte de ses travaux pendant Pannée 1812; les matériaux
qui ont servi a le rédiger étant extrémement nombreux et variés, j'ai di,
pour ne pas le rendre trop long , ne parler que des objets qui méritent un
intérét particulier. Vous jugerez sans doute qu’il est une nouvelle preuve
que la Société continue & exercer une influence utile sur le progrés des
arls, et que ses conscils et les concours qu’elle ouvre contribuent beaucoup
4 introduire dans les ateliers les procédés de fabrication les plus économi-
ques et les plus avantageux.

» Au nombre de ccux qui . en 1812, none ont fait des communications
intéressantes , nous devons placer , en premicre ligne , M. le baron de
Fahnenberg , chambellan de S. A. R. le grand-duc de Bade : il nous a
envoyé des détails :

» 1% Sur les progres qu'a faits 'industrie francaise depuis la révolution;

» 20, Sur Pamélioration des laines du grand-duché de Bade par l'intro-
duction des mérinos 3

» 5°. Sur une récolte de coton, semé en pleine terre , dans les environs
de Carlsruhe;

» 4°. Sur Vindustrie du grand-duché de Bade.

» Nous lui devons, en outre, d’autres mémoires , parmi lesquels nous
avons distingué celul qui traite des insectes ennemis des vignes. Ce mémoire
nous a déterminés & rédiger une instruction sur les moyens de détruire le
couvain de ces insectes qui fontde grands ravages danslespays de vignobles.
Cette instruction sera insérée incessamment dans le Bulletin.

» Nous devions déja a M. le comte Francois de Neufchdtean I'idée de
plusicurs sujets de prix utiles aux progres de Pagriculture et des arts. 11
nous en a indiqué trois nouveaux , dent I'un nous a paru mcriter Patten-
tion la plus sériense. Ce prix aureit pour oliet la salaison du poisson ; des
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iandes, eic. 5 genre Tindusirie qui estpeu avancé en France. Diriger fes
nmoyens qu’a la Société pour exciler I’émulation vers le perfectionnement
d'un art aussi important , ce seroit incontestablement une disposition des
plus sages, et qui seroit universellement approuvée. Yotre Conseil d'Ad-
ministration , en discutant la proposition de M. le comte Francois de
Neufchdtear , a pensé quelle ¢toit susceptible , non-seulement d’éire
accueillie, mais encore de recevoir un plus grand développement , et qu'i}
y auroit i résoudre un probléme d’une bien plus grande importance. 1l est
connu et avéré , qu’antéricurcment a la révolution , M. Villaris, de
Bordeaux , avoit trouvé le moyen de mettre a Pabri de la corruplion , les
viandes, les graisses ct les gelées sans les saler , et sans qu’il fit néeessaire
de les préserver du contact de P'air. On ne sauroit trop regretter que ce
moyen soit perdu ; et que I'ancien Gouvernement n’ait pas pris des mesures
pour en assurer la jouissance au public. 'il étoit possible de le retrouver,
on rendroit un grand service a la marine, aux armées de terre et & I'éco-
nomie domestique. Il seroit digne de la Société d'Encouragement d’appeler
Vattention sur une découverte aussi utile. Le procédé de M. Appert , pour
la conservation des substances animales et végétales, peut metire sur la
voie pour arriver a des résultats satisfaisans. Votre Conseil d’Administra-
tion examinera plus particuliérement les vaes dont Jai I'honneur de vous
entretenir , et s'il juge qu’elles doivent faire la mati¢re d'un prix , i} s’em-
pressera de vous le proposer a la prochaine séance générale.

» M. Barnet, consul des Etats-Unis a Paris, a bien voulu traduire pour
la Société un mémoire , extrait d'un journal américain, sur I'action de la
vapeur appliquée au remontage des bateaux. Ia connoissance de ce mé-
moire , auquel M. Molard a ajouté quelques notes, est d’autant plus pré-~
cieuse, qu’il traite des tentatives les plus remarquables faites en Angle—
terre, en Amérique et en France , pour rendre plus facile la navigation
des riviéres.

» 11 seroit trop long , Messieurs, de vous nommer tous ceux qui ont bien
voulu nous faire hommage de dessins , de modéles ou de mémoires relatifs
a des découvertes nouvelles, ou a des procédés qu’ils ont perfectionnés.
Nous nous bornerons i en citer quelques-uns : nous devons a M. Chau-
mette , breveté d'invention pour divers perfectionnemens dans la fabrication
de la terre cuite, des modeles de tuiles qui s’emboitent par leurs extré—
mités et se soutiennent ainsi mutuellement , combinaison qui a pour objet
de rendre moins pesante la charpente des toits, et de garantir les combles
de I'infiliration des eaux 3

» A M. Perier, membre de 'Institut, la description et les dessins de la

H 2
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presse hydraulique pour laquelle il a obtenu en 'an V un hrevet d’impor-
tation , presse qu'il fait construire dans ses ateliers de Chaillot lorsqu'on lui
en adresse des commandes ;

. » A MM. Clément et Desormes ,1a connoissance d'un procédé découvert
par feu Monzgolfier, pour fabriquer le blanc de plomb, et dont 'idée est
extrémement ingénieuse ;-

» AM. Héricart de Thury,la description et les dessins de 1a sonde quiil a
fait exécuter pour I'inspection géncrale des carricres de Paris , et qui est
¢galement propre aux recherches des mineurs , des carriers, des fonte-
niers et méme des agriculteurs;

» A M. Regnier, plusieurs notices : I'une contenant le déail des €XNC-
riences qu’il a faites sur les moulins 2 bras portatifs ; Pautre, relative 4 un
mstrument qu'il a imaginé pour connoitre et comyparer les différens degrés
de force des brins de laine; et enfin une troisiéme » SUr un nouveau cac/e-
entrée de serrure , plus simple et moins cotitenx que ceux qu’il a construits
jusqu’a ce jour;

» A M. Dufaud, le dessin du four d’affinage dont parle son instruction
sur la fabrication du fer avec la-houille, instructicn qui a été publiée par
ordre de S. I'x. le Ministre des manufactures et du commerce ;

» A M. Sakosky, des formes et des embouchoirs mécaniques servant a
¢élargir les bottes et les sonliers sur tous les points ol ils peuvent occasioner
de la géne, formes et embouchoirs qui remplissent parfaitement les vues
de I'inventeur;

» A M. D’hombres—Firmas , 4’ Alais, la description et le dessin d'une
machine & filer, présentée 4 VAcadémic du département du Gard par
M. Moisson , I’Uzés. Cette machine , qui a quelque ressemblance avee
d’autres anciennement connues, paroit susceptible d’étre employée avee
succeés dans les maisons de détention et dans les établissemens de bienfai-
sances ‘

» AMM. Leyraz et Papinaud, de Paris , plusicurs ouvrages en plagud,
dont les formes pures et 'exécution soignée attestent les progrés qu’a faits
leur manufacture depuis la distribution du prix qui leur a éi¢ décerné par
ia Société.

» M Griebel est anteur d'une pendule de nuit 4 cadran transparent : nous
avons da accueillir, avec une distinction particuliére,, hommage quil
nous a fait de une de ces pendules qui servent en méme temps de veil-
leuses. Elles sont fort gouteées par le public, et elles méritent cette faveur
sutant par Pélégance de leurs formes (ue par leur bonne exéention.

Lies procédés qui peuvent abréger un travail manuel, quelgue minutienx
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qu’il soit , ne sont point a dédaigner, surtout de Ja part des perscnnes qui
ont des occupations nombreuses : la réglure du papier est dans ce cas.
Flle forme une de ces petites opérations qu’on trouve toujours trop longue.
Un jeune homme , M. Astier , scst cecupé des moyens de la sinpiifier.
1l a imaginé, & cet eflet, un cylindre cannelé qut rayea la fois ie recto et
le verso 'une feuille de papier , en le placant entre deux feuilles de papier
aoirei. Cette découverte a donné licn a M. de la Chabeaussiére de pre-
senter quelques vues sur la réglure du papier. Suivant lui, on peut obtenir
ies résultats dont parle M. Asier, en étendant la teuille sur une planche
cannelée et en faisant glisser dessus une lame de plomb. 1 lui paroit que
ce moyen présente de plus que I'autre Pavantage de tracer en un clin d’ceil
des carrés et des losanges trés-réguliers. 1 suffit, pour les faire, de
changer le sens de la feuille sur laquelle on opére.

» Nous n’avons point regardé comme indigne de notre attention une
plinthe mobile , inventée par M. Cauchois, menuisier 4 Paris, a Peffet
d'intercepter Lair qui pénctre dans les appartemens par-dessous les portes,
lorsqu’elles ne joignent pas le niveau du plancher on du parquet. Une
patente a €1é prise en Angleterre pour un mécanisme semblable , et 1'on
ne peut imaginer rien de plus simple et de moins cotiteux. 1i est probable
qu’'il sera adopté dans les maisons ou il peut étre utile , puur se metire a
Vabri du froid, que procure ordinairement, pendant Uhiver, I'intreduciion
de Pair extérieur.

» M. Descroisillesnous a entretenus de ses recherches, i l'effet detrouver
un moyen de rendre la chaussure plus commode et plus durable : il a ima~
giné divers procédés qui nous ont paru devoir faire atteindre le but qu’il se
propose , notamment sous le rapport de Féconomie. Son travail devant étre
imprim¢é , nNOUs Ne manguerons pas, lorsqu il paroitra , d'en rendre compte
dans le Bullezin. 1 est certain que si ses vues sont remplies , il aura rendu
un véritable service. Clest surtout pendant Uhiver et dans les grandes villes,
qu'on sent la nécessité d’avoir une bonne chaussure. Tl est commun de
rencontrer alors des personnes qui se piaignent de la qualité du cuir dont
se composent leurs souliers cu leurs bottes , et quil’attribuent i la mauvaise
fol du tanneur qui le prépare et dlouvrier quile travaille. Les inconvéniens
guwentraine pour la santé un pareil état de choses devroient faire accueilir
avec un intérét particulier les hommes industrieux qui se proposent de
T‘Omédim- au mal. Mais il est facheux de le dire, ils n’cbtiennent pas tou-
jours les succes qu'ils devroient espérer. Votre Conseil d’Administration a
encouragé trois {abriques de cuirs imperméables ; celles de MM. Posoz,
Nebel-Crepus , Kusel et Thomas , et aucune delles n'a prospére. Toutes
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Ies trois meritoient cependant les ¢loges qu’il leur a donnés , €t dtoient
dignes de la confiance du public. Elles fabriquoient sans contredit les
meilleurs cuirs que depuis long-temps on edt versés dans le commerce.
M. Z/iomas , I'un des trois fabricans dont nous venons de parler , a repris
ses travaux. Il est bien a désiver que ses nouvelles tentatives soient plas
heureuses que les précédentes, et que les particuliers entendent assez bien
leurs intéréts pour recourir seulement aux tanneurs qui fabriquent véri-
tablement des cuirs imperméables.

» La fabrication de Pacier fondu étant une acquisition nouvelle pour
I'Empire , nous en avons suivi les progres avec un intérét d’autant plus vif,
qu’elle est due a la Société d’LEncouragement. Un grand nombre de fabri-
cans se sont montrés jaloux d’obtenir notre suffrage : parmi les aciers qui
nous ont €l¢ envoycs , nous avons remarqué ceux :

» De MM. Quincandou, Badin et Mazandier, d’ Alais, qui, au concours
fue vous aviez ouvert en 1811, ont obtenu une mdédaille d’argent ;

» De M. Peugeot , d Hérimoncourt,, département du Doubs ;

» De M. Etiler, de Carcassonne.

» M. dubertot, maitre de forges a Vierzon, département du Cher, nous
a informés qu'il espéroit d’étre bientdt en mesure de fournir aux fabriques
d’aiguilles d’Aix-la-Chapelle et de Borcetie la qualité¢ d’acier tréfilé dont
elles ont besoin. Il nous a aussi fait part des succés qu'il obtient dans la
fabrication des limes et dans celle des téles de fer et d’acier. Ces annonces
vous seront sans doute agréables, puisqu’elles font espérer que notre indus-
trie pourra €tre incessamment enrichie de produits nécessaires dans un
grand nombre d’arts.

» Vous avez eu plusieurs fois occasion de vous occuper des travaux de
M. Janety pére, qui est auteur des moyens qu’on emploie pour travailler
le platine. Son fils, marchant sur ses traces » a perfectionné les procédés
qu’il tient de lui pour purifier ce métal 1l ne se sert plus de I'arsenic, et il
a fabriqué des vases d’une trés—grande dimension pour doubler les chau-~
dieres de fonte dont les chimistes font usage.

» Un ouvrier espagnol nous a offert de nous donner , moyennant une
indemnité , connoissance d’'un secret qu’il posséde pour obtenir instunta-
nément des feuilles d’étain trés-minces. Ce procédé étant susceptible de
recevoir un grand nombre d'applications , nous nous sommes empressés de
Pacheter: il nous a paru que, sous le rapport de ’économie , il seroit ayan-
tageux de I'employer pour étamer les glaces de peu de valeur et de petite
dimension,

» Autrefois nous tirions de I'étranger toutes les scies lamindes dont nous
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avions besoin. Nous nous affranchissons insensiblement du tribut que nous
lui payions pour cet objet. Une demande adressée par M. Haddenbroeck,
d'Elberfeld , qui désiroit de se fixer en France pour y ¢établir une manu-
facture d'instrumens de ce genre, nous a fait connoitre l'existence dans
I'Eropire d'un établissement ou I'on s’occupe de la méme industrie. Cet
établisscment est placé & Hérimoncourt, département du Doubs, et les
talens de M. Pezgeot qui le dirige en garantissentle succes.

» Le perfectionnement des armes a feu qui s'amorcent avec la poudre
suroxigénée est toujours Uobjet des recherches de nos plus habiles arquebu-
siers, et ces recherches ont produit quelquefois des combinaisons ingé-
nicuses. 11 nous a été présenté par M. Pauly, de Paris , un fusil de guerre
et de chasse, dont le mécanisme peut servir également pour les carabines
et les pistolets. Ce fusil se charge par la culasse , et il nexige ni baguette , ni
pierre, ni tire-bourre, ni épinglette, ni boited poudre et 4 plomb. I’amorce
et la charge se placent en méme temps. Le coup ne manque jamais , et,
dans une minute , on peut en tirer dix & douze. Ce fusil a é1é I'objet d’un
rapport intéressant que nous a fait M. le baron Delessert , et qui a ¢té
mseré dans le Bulletin,

» La carabine que nous a présentée M. Gosset, arquebusier des pages de
S. Majesté, & Versailles, n’est pas d’une exécution moins bonne que celle du
{usil de M. P(.'u/:'y. I.a simplification du mécanisme apparent de la p]atinc,.
la disposition de Jalumiére, percée verticalement surle tonnerre du canon,,
sont les caractéres qui la distinguent. Quoiqu’il w’entre point dans les vues
de la Société de prononcer sur Je mérite des armes de guerre, nousn’avons.
pu néanmoins nous dispenser, en examinant celles qui nous ont €€ soumises
adifférentes époques , soit par les arquebusiers dont nous venons de parler,.
soit par MM. Prelaz, Lepage et de Boubert, de vcrifier si elles pouvoient
étre utiles a 'armée. Suivant M. Regnier,'un des membres de la Société ev
conservateur du Musée central artillerie , il ne sera possible de les faire:
adopter par les troupes que lorsqu’on sera parvenu a se procurer des poudres:
d’amorce dontla préparation soit facile, d' un transport qui ne présente point
de danger,.qui ne les oxident point comme le font les amorces de muriate
suroxigéné de potasse , et qui, comme celles d’argent détonant, ne pren-
nent point 'humidité. Il ne nous zppartenoit pas non plus de prononcer sur’
lemérite d’uninstrument inventé par M. Petitpierre, ingénieur mécanicien,,
et annoncé par lui comme devant servir 4 pointer avec plus de justesse les:
canons de siége, et i corriger le défaut de direction entre le point de mire
et I'dme de la piece. Si nous Pavons examiné, c’est uniquement sous le
rapport de Pexécution. Cet artiste nous a présenté d'autres ouvrages qui
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rentrent davantage dans le cercle des objets dont nous prenons connois-
sance. s consistent en flambeaux de cuivre doré dont les ornemens ont
été exécutés a la molezte, surune ligne droite, et d’autres en spirale , travail
gul réunit le mérite de I'économie & celui de la difficulté vaincue.

* » Le méticr A tisser de M. Despian a occupé plusicurs feis votre Conseil
d’ Administration. M. Figneron nous a informés qu’il étoit cessionnaire
du brevet pris pour ce métier, et qu’il a perfectionné I'invention premiére.
Daprés sa lettre, ce perfectionnement consisteroit dans un mécanisme qui
s'adapte facilement et & pen de frais aux métiers ordinaires, et donne &
un seul ouvrier, sans accroitre sa fatigue , le moyen de fabriquer des tissus
de grande largeur, qui exigeroient le concours de deux oun trois hommes
travaillant sur d’autres métiers. M. P7gneron ayant annoncé que ce méea-
nisme étoit également avantageux pour la fabrication des toiles et celle des
draps , votre Conseil d’Administration a nommé des commissaires pour
vérifier les faits qu’il a avancés. Suivant cux, la premiére assertion est
exacte ; quant a Pautre, ils ne se sont pas expliqués. M. Pigneron citant
dans sa lettre sa propre expérience, et le témoignage de plusieurs manu-
facturiers de Rouen, on doit croire que son mécanisme produit les effets
qu’il annonce. Des fabricans de draps s’empresseront sans doute d’essayer
ce mccanisme , afin de s’assurer il peut étre utile & Pindustrie qu’ils
exploitent. M. F7gneron est encore auteur d'une machine qu'il nomme
tordoir-ourdissoir, dont il paroit que I'industrie pourra retirer quelques
avantages.

» Dans le compte que nous avons eu honneur de vous rendre I'année
derniére, nous avons parlé des méches fubriquées par M. Dufour avec
une matiere indigéne. Nous avons la satisfaction de vous annoncer qu’il a
apporté de grands perfectionnemens dans la filature de cette matiére , et
que sa fabrique est aujourd’hui dans un état trés-florissant.

» MM. Ravira, Daguillon et Mehier, de Lyon, nous ont présenté une
étoffe pour meuble , dontle tissu est en laine eten fil , et qui imite le point
des tapisseries de Beauvais : elle est 4 meilleur marché que ces tapisseries,
avanlage qu’on doit a la disposition des métiers sur lesquels on la fabrique.
MM. Ravina, Daguillon ev Mehier vont recevoir la récompense due i
leur industrieuse activité. Nous savons que I'étoffe qu’ils ont mise sous nos
yeux est du nombre de celles que Padministration du mobilier impérial a
adoptées pour 'ameublement des palais de Sa Majesté.

» La teinture ajoute beaucoup au prix et i la beauté des tissus, M. Pa/-
Jresne , de Cambrai, sest occupé de perfectionner cet art. Il nous a envoyé
des échantillons de mouchoirs de £l teints d'aprés des procédés dont il est
inventeur,
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inventenr. La couleur de ces mouchoirs est fort beile et fort solide, et ils
sout recherchés dans le commerce.

» §il éroit possible de se procurer les animanx quiproduisert la laine de
Cachemire , on rendroit un véritable service en les propageant dans I'Fu-
rope. La Sociéié d’Encouragenient avoit €u ancicnnement le projet de pro-
-poser un prix & cet éaard. I’incertitu.le que scs vues pussent étre remplies
la détourna d'y donner suite. Quoigue U'on soitdeps la nécessité de trer de
pays trés-loignés la laine qui forme le tissu des schalls de Cachomire,,
M. TLernanz Vainé s’est néanmoins occupé des . moyens de nous enrichir de
Ja fabrication de ces schalls. -On ne sauroit trop louer le ztle vraiment
patriotique qui lui a suggéré cette idée. Il-na été arrété, dans Pexécution
de son projet , ni par les dépenses, ni par les difficultés qu’entraine P'ex-
ploitation d’une industrie naissante. Il s’est procuré dans le pays méme la
matiére premiére. Il a perfectionné les machines propres a la meure en
ceuvre ; et, aprés des essais multipliés, il est parvenu i obtenir un tissu
qui surpasse en beaunté celui des plus beaux schalls de Cachemire. Il n'a
point cherché a imiter les dessins bizarres et confus de ces schalls qui,
foin d’étre un ornement , ne font au contraire qu’attester I'enfance de T'art.
Len'est pas que cette initation ne soit facile. Un particulicr., M. Damien,
Vaprouvé, enprésentant en 1810, i la Société, un schall dont les palmes
et les bordures sont absolument dans le genre oriental. M. Ternaux a
pensé , avec raison, que art du dessin étoit porté en France 2 un degré
de perfection trop €élevé pour s’assujettir & imiter des ébauches grossiéres,
Quelques-uns de nos artistes les plus distingués ont ¢té chargés par lui de
Pexécution des dessins dont il se proposoit de faire usage; et de ce travail ,
ol le gotit frangais reléve la richesse d’'une matiére étrangére, est résulté un
produitnouveau quin’arien de comparable en son genre. L'illustre suffrage
de LL. MM. ’'Empereur et 'Impératrice a été la récompense des efforts-de
M. Ternauz. Sans doute il aura bientdt des rivaux dans cette fabrication,
mais jamais on ne pourra lui contester 'honneur de I'avoir entreprise.

» M. Bordier-Marcet continue toujours ses recherches a I'effet de per-
fectionner et de varier ses appareils d’éclairage : il nous a présenté des
lampes , qu’il nomme sydérales, dont I'expérience a constaté les avan-
tages. Une lettre de M. le barvon de Faknenberg nous a appris que ses
réverbéres a grands effets de lumiére avoieat été adoptés pour Péclaivage
de la ville de Carlsruhe. Sa lampe astrale 2 pied a ramené l'usage des
lamPes 4 réserveir supérieur, abandonnées i cause des ombres qu’elles
projettent. 11 suffit, pour éviter ces ombres, d’ajouter un réflectenr en
metal revétu intérieurement d'un vernis blanc mat. M. Bordier-Marcet

Douziéme annde, Mars 1813. I
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n'est pas Ie seul qui nous ait soumis le résultat de ses nouvelles recherches
dans ce genve. D’autres en ont fait autant. De ce nombre sont MM. Hadros
et Gorten, qui nous ont présenté des lampes 2 réservoir supérienr aux-
guelles ils ont essayé de donner Pavantage du nivean constant. Celles que
M. Dumonceawn propose pour les lanternes de voitures nous ont paru
étre d’une composition trés-simple et peu cotiteuse. On se sert de sem-
blables lampes en Allemagne et en Ttalie. Leur emploi présente plus d'é-
conomie que la bougie; elles éclairent plus long-temps et donnent une
lumicre plus intence. M. Dwmonceau est encore auteur des fourneauz:-
veilleuses et ‘'un réchand dont la chaleur g’'entretient avec une lampe a
hutle. Tous ces objets prouvent le zéle qui 'anime.

» Tafabrication d’un sucre indigéne offrant un vaste champ aux spécula-
tions des manufacturiers, nous nous sommes occupés souvent de ce qui la
concerne, MM. de Fahnenberg, Guimbarnat et Fogel nous ont donné
des renseignemens sur tout ce qui s'est fait 4 cet égard en Russie, en
Pru:se etdans d autres contrées de I’Allemagne. Nous devons a M. le comte
Chapral et & M. le baron Guyton-Morvean des détails sur la fabrique de
sucre de chataigne , établie a Florence par MM. Guerazzy, Fensi et
compagnic ; et & M. Jerosne, une note intéressante sur 'emploi du char-
bon dans la fabrication du sucre de betterave. M. Bérard , de Montpellier,
a b'en voulu aussi nous aider de ses lumiéres. Informé que le Comité des
Arts chimiques de votre Conseil d’ Administration devoit répéter toutes les
espériences faltes, jusqu i ce jour, sur le sucre d’amidon, il a offert de le se-
conder dans son travail. Cette propositionne pouvoit que nous étre agréable,
et nous n’avons en que des ¢loges a donner i ses premiers essais.

» Vous avez lu , Messieurs , dans le Bulletin , une foule denotes et d’ins-
tructions sur la fabrication du sucre de betterave. Si le prix que vous aviez
propos¢ pour cette fabrication n’a point été décerné, ce n'est pas qu'il
n’zit excité beaucoup d’émulation, puisqu’on se livee dans presque toutes
les localités de I'Empire a Vexploitation de la nouvelle industrie. 1l paroi-
troit que les encouragemens donnés par Sa Majesté , i I'effet de I'établir,
ont détourng de se présenter au concours ceux qui auroient ¢té dans le cas
de le faire. Cesencouragemens, qui ont nécessité la disposition de sommes
considérables ; n’¢toninent point la Société d’Encouragement, qui sait
combien notre Auguste Souverain désire de faire parvenir notre industrie
an plus haut degré de prospérité. Grace a ses soins , la fabrication du sucre
est une industrie entiérement acquise a la France, et elle ne peut manquer
de prendre un nouvean développement, si I'on considére qu’elle procure
d’immenses profits 2 ceux gui Iexploitent, et que les procédés dextraction
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s¢ periectionnent tous les jours. MM. TZhierry, Caillon, Mahaut et
Pichon construisent d'excellentes machines pour réduire la betierave en
pulpe. M. Molard en a aussi propos¢ une I‘}Olll“CXPI‘I.DICI.‘ le suc & mesure
qu’on triture laracine, et tout porte & croire qu’elle seroit fort utile si clle
étoit adoptée par les fabricans.

» 1l nous a été adressé de nombreux échantillons de sirops et de sucre.
Ceux de sirops ¢t de sucre de pommes de terre que nous a transmis M. e
comte Baderer, Ministre et secrétaire d’Etat du grand-duché de Berg,
sont le résultat d'expériences faites par plusiears chimistes et fabricans de
ce pays, dans la vue de déterminer la quantité de matiéres sucrées qu'on
peut retiver de cette plante. Ces expériences ont procuré quelquefois une
cassonade blanche qui, par la forme des molécules et la saveur, se vap-
proche de celle de raisin. Suivant la Sociéié de Médecine de Dusseldort,
g kilogrammes de fécule de pommes de terre ont donné ¢ kilogrammes et
de sirop & 37 degrés; mais il n’a pas été possible de le convertir en sucre.
Quoi qu’il en soit, il est da des éloges a ceux qui se sont occupés des expé-
riences, généralement faites avec soin. Elles donnent la preuve qu'on n’est
pas encore parvenu i séparer totalement du sirop de pommes de terre le
sulfate calcaire et le mucilage surabondant qu’il contient.

» Quelques personnes nous ont présenté des ¢chantillons de sivop de
mais dont nous avons ¢1¢é satisfaits : d’autres nous ont consulté sur les avan-
tages qu’il y auroit & cultiver cette plante pour en retirer le sucre qu’elle
renferme. Les demandes de cette nature, dont la décision est d’un intérét
géncral, ont été examinées par nous avec une attention particuliére , et il
nous a paru qu’'au lieu d’emplover le mais a fabriquer du sirop qu’il est
wres-difficile de convertir en sucre cristallisé, il étoit préférable de le réser-
ver pour la nourriture des hommes. D’autres végétaux renferment du
sucre , et c'est laqu'il convient de le chercher. Les réponses que nous avons
faites ont toutes été dictées par cette considération.

» Madame Leduc-Hello ,de Guingamp , nous a envoy¢ des détails inté-
ressans sur sa fabrique de sucre de betterave ; et M. Mazza, pharmacien-
chimiste 4 Parme, un échantillon de sucre de miel, qui présente des
cristaux assez bien formés , et dont la saveur se rapproche de celle du sucre
de canne et de betterave. Le méme M. Mazza a établi une fabrique de
tartrite acidule de potassc , dont les produits sont fort estimés, et donnent
lieu 2 une branche assez importante de commerce,

o La fabrication d’un indigo indigéne ne méritoit pas moins de fixer

Pattention de la Société que celle du sucre. Dans plusieurs de nos séances

2ous avons examiné quels seroient les moyens de I'établir. Le Bulletin
I2
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enferme tout ce qui a été publié & ce sujet. M. de Puymaurin nous a
adressé des échantillons d'un indigo extrémement divisé et tenu, en cet
état , dans I'alecohol. On se sert de cet indigo dans le midi pour azurer le
linge. Il a paru & M. le comte Ckaptal qu’il pouvoit étre également utile
dans 'impression des toiles peintes. Le désir de vérifier ce fait nous a
déterminés i ordonner des expériences. Elles doivent étre faites a Jouy par
M. Widmer, T'un des gendres de M. Oberkampf', qui a bien voula se
charger de les suivre.

» Dans ['on de vos programmes, vous aviez provoqué , Messieurs, la
découverte d’une machine a pétrir le pain, et dans votre séance générale
du mois de juillet 1811, vous adjugeates le prix & M. Lembert , bonlanger,
rue da Montblanc , 4 Paris. Notre corre:pondance nous a appris que ceite
machine, sar les effets de laquelie il s'¢toit éleve des doutes , étoit vévita-
biement utile. On I'a essayée avec succes a Lyon, & Rouen, & Amicns, a
Massiricht, et dans d’antres villes. Plusicurs particuliers ont aussi adoptée
pour leur usage. Tout fait donc présumer qu’en la construizant dans des
proportions et avec des soins convenables, elles pourroit éire employée
avantageusement dans les grandes manutentions. Des essais de peu de
durde qui ont eu lieu & Paris, sans éwre heureux , n’ont point paru i votre
Conseil &’ Administration suflisans pour établir 'opinion contraire.

» Madame Granet avoit mis dans le commerce , sous le nom de riz éco-
nomigue, une sorte de pite composée avec la féeule de pomme de terre.
Cette pate 2 donné 4 Madame Chauvean de la Miltiére Vidée d’en com-
poser (ui eussent aussi la forme du 7iz, et de plus celle du sagox, de la
semounle, etc. Vous avez su appréeier les préparations de cette Dame, et
vous n’avez rien négligé pour les accréditer. Mais si elles sont assez connues
pour qu il ne soit plus nécessaire d’en faire I'éloge, il n’en est pas de méme
d’un nouveau comestible agréable et nourrissant qu’elle compose avec la
fécule de plusieurs plantes légumineuses et céréales. Elle a pris un hreve:
&’invention pour ce comestible, et il est a présumer que , lorsque le public
en aura fait usage , il ne I'estimera pas moins que ses autres préparations.

» Nous avons été assez heureux pour trouver l'occasion de douner
S, Ex. le Ministre des manufactures et du commerce des preuves de notre
désir de seconder ses vues d’utilité. 1l nous avoit invités & publier une
instructien sur un moyen de conserver en grand la pomme de terre, et a
fixer les idées sur le meilleur procédé i suivre pour dessécher les chi-
taignes. La premiére question a ¢té 'objet d'un rapport rempli d'excellentes
chservations, qui nous a été fait par M. Parmentier, Suivant lai, il est
impossible de transformer la pomme de terre en pain sans la mélanger avec
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de la farine de froment. Alors I'économie lui paroit & peu prés nulie,
puisque cette plante ne contient qu'un tiers de son poids en substance
nutritive. 11 est surtout persuadé que la transformation en grand de la
pomme de terre en pain est impraticable , et qu’elle le sera toujours, lors
méme qu’on parviendroit a simplifier les procédés déja connus.

» Le travail sur la dessiccation des chétaignes a été fait par M. Bosc :
aprés avoir passé en revue les divers procédés en usage, il s'est déterminé
pour la méthode employée dans les montagnes d’Espagne. Elle lui paroit la
plus économique et la plus conforme aux lois de la saine physique. Nous
nessayerons pas de vous en donner une idéej il faudroit entrer dans des
détails qui ne peuvent trouver leur place dans le compte que nous avons
I'honneur de vous rendre. Il est préférable de recourir au travail méme de
M. Zosc, qui a été inséré dans le Bulletin.,

» Voussavez, Messieurs, que la Société entretient depuis plusieurs années
des ¢levesal'Ecole impériale vétérinaired’ Alfort , afinqu’ilssuiventles cours
de cette Ecole et celui d’agriculture que professe M. Yvart, Nous avons
le plaisir de vous annoncer que ces éléves, qui sont au nombre de sept,
justifient.les espérances qu’on avoit congues de leur nomination. Le compte
qui nous a éi¢ rendu de leur instruction estdes plus satisfaisans. Quelques-
uns d’entre eux ont obtenu le brevet d’éléve agriculteur, et iis sont a la
veille de retourner dans leurs départemens, ou ils reporteront, avec les
conmoissances qu’ils ont acquises dans I’art vétérinaire , celles des pratiques
agricoles les plus utiles et les plus avantageuses.

» Parmi les objets relatifs a Pagriculture , qui nous ont été présentés,
nous citerons :

» Un mémoire qui nous a été adressé par M. le baron Arthuys, et dans
lequelil fait divers raisonnemens basés sur une expérience de treize années,
pour prouver U'influence qu’anroient sur la prospérité de Pagriculture des
baux ot le propriétaire imposeroit au cultivateur I'obligation de mettre en
pratique les perfectionnemens introduits par le progrés des lumieres

» Une note de M. Moreau de Bellaing , sur les avantages que présente
la culture du lin de Sibérie;

» Un Mémoire de M. Girod-Chantrans , sur Vagriculture du départe-
fuent du Doubs, et sur les améliorations qu’elle a obtenues depuis 40 ans;

» .Des observations de M. Caussemille , sur 1'utilité des tiges de lupin,
consxdéré comme plante filamenteuse propre & suppléerle chanyre ;

» L'annonce , faite par M. Robert , d’'un nouvel engrais extrait des

a s . . ] . . » - r .
matieres animales que fournit en assez grande abondance son établissement
pour la cuisson des abatis ;
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5 Ynfin les observations de M. Roussean jeune, de Landerneau, sur e
parti gu’on pourroit tirer du 16sidu des lessives des soudes artificielles pour
détruire les jones dans les marais et fertiliser les terrains ol ils croissent.

» Indépendamment des objets dont il vient d'étre question, nous en avons
vegu d’autres qui ne se rapportent, a la vérité , 4 aucune des divisions
adoptées par votre Conseil I’ Administration pour Pordre de son travail
mais dont il nousa paru convenable de faire mention, a cause de Uintérés
quils présentent. Tels sont:

» Les ornemens en mastic, exécutés dans la manufacture de M. Bexnat,
de Sarrehourg, qui vient de former un établissementa Paris , rue Napoléon;

» Le plan en relief de la capitale , par M. Alleanme ;

» Le voyagedansle nord de I'ltalie , par M. Brunn-Neergaard, gentil-
homme de la Chambre de 8. M. Danoise, qui en a offert un exemplaire a la
Société ; :

» Une tres-helle édition d’un opuscule allemand sorti des presses de
M. Kazffimann, imprimeur a Manheim ;

» Le procédé de M L’ Hermite , pour obtenir a la fois deux ou trois
copies d'une méme picce d’écriture , invention désignée sous le nom de
polygraphe, dans le brevet d'importation qui luia été déhivré.

» La Société a perdu, en 1812, p'usieurs de ses membres : clle a a
regretter MM. 4rrnould, maire des compies 3 Lefévre , inspecteur géné-
ral des mines ; Swreaw , pharmacien en chefde hopital de Ja Garde impé-
riale ; Barlow, ministre piénipotentiaire des Etats-Unis en France, ct
MM. les comtes de Lariboissiére et Cambiaso. T'ous étoient distingués par
Jeurs lumiéres, par leur amour pour les choses utiles et par leur désir de
contribuer au succes des vues qui animent la Société.

» 11 ne nous reste plus , Messieurs, qu’a vous parler du Brulletin. Ce
journal étant destiné a éclairer la marche de I'industrie et a I'empécher de
s'égarer dans de fausses routes, il importe qu'il soit fait avec un soin parti-
culier. Ce motif a déterminé votre Conseil &’ Administration a adjoindre un
collaborateur & M. Daclin qui, jusqu’a présent, a ¢té chargé de tout le
travail. Ge n’est pas que nous ne rendions ure justice entiére au zéle de ce
rédacteur ; mais , forcé de consulter souvent les membres de la Société sur
le choix des matériaux , il en résultoit pour lui des pertes considérables de
temps et parsuite des retards dans le service. L’adjonction d"un collaborateur
doit nécessairement faire cesser cet inconvénient. Votre Conseil ' Adminis-
traticn a choisi, pour cet emploi, M. Alexandre Choron, 'undes correspon-
dans de Institut, et ancien éléve de 'Ecole polytechnique qui, 2 une grande
connoissance des sciences , joint celle de plusieurs langnes. Sa nomination
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entraine ,4 la vérité, unc angmentation dansla dépense ; mats cetio auginen-
tation sera bien compensée par I'amélioration que recevra le Bulletin, qui
sera plus varié, et paroitra a des époquesplusrégulicres. La Société approu-
vera sans doute une innovation que nous avons introduite dans ce Journal ,
celle d’y insérer les décrets impériaux et les instructions ministérielles qui
concernent les manufactures et les arts. Outre que ces décrets et ces ing-
tructions présentent 2 la majeure partie des lecteurs un intérét de circons-
tance , ils se lient encore a4 T'histoire de I'industrie, et sont parfaitement
placés dans un cuvrage de la nature de celui dont il est ici question.

» Tel est, Messieurs, le compte que nous avons di vous rendre.
Quoiqu’a votre derniére séance générale vous n’ayez décerné que deux
prix, il est ccpendant vrai que ceux qui n’cnt pas é1é remis, ou dont la
délivrance a ¢été ajournée, ont procuré a notre industrie des découvertes
fort importantes. On leur doit en effet I'invention d’un moyen de teindre
Ia Jaine en éearlate par la garance , et d’'une machine a peigner la laine. Les
autcurs de ces découvertes sont MM, Gonin frérves , de Lyon , et Demau~
rey d’ Incarville , prés Louviers. Si vous ne leur avez pas accordé la palme
qu’ils ont méritée , c’est que les uns , tels que MM. Gonin fréves, n'ont pas:
voulu faire connoitre lear secret , et quil a été nécessaire d’ajourner la
délivrance du prix qu’a remporté 'autre jusqu’a ce qu’on eit fait 'expé-
rience de sa machine. Ce dernier prix sera incessamment décerné. La
machine de M. Demaurey est construite en grand et va étre en activité:
dans des manufactures de draps.

» Des détails que nous venons de mettre sous vos yeux, vous conclurez
sans doute quil n’a fallu rien moins qu’un grand zéle pour avoir pu tenir
au courant toutes les affaires de la Société. Votre Conseil d’Administration:
n'a qu’a se louer des bons offices qui lui ont été rendus par les autorités de-
PEmpive auxquellesil a été dansle casderecounrir. Toutes se sont empressées:
de le seconder. S. Ex. le Ministre des manufactures et dy commerce nous:
a donné¢ surtout des preuves d’un intérét particulier.. Nous lui avions
exprimé le désir qu’il voulit bien appeler l'attention du public sur le
Lulletin , comme moyen de propager la connoissance des découvertes les
plus récentes en agriculture et dans les arts. La lettre qu’il a écrite a cet
égard a MM. les prefets, a produit des résultats que nous n'osions espérer.
De toutes parts on asollicité 1 honneur de s’associer i vos travaux , et le
llOﬂ‘lbI‘e des membres de Ja Société est aujourd hui presque double de ce
qu'il étoit en 1811. Il n'a point borné la les effets de sa bienveillance; il a
encore envoyé vos programnmes dans les départemens, en ordonnant de
leur donuer la plus grarde publicité. Sans doute , Messicurs , vous ne sgrez
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pas insensibles & ces témoignages de son désir de concourir au succcs de vos
iravaux , et mOUs ne sommes (ue YOS Organcs en le priant d’agréer vos
remercimens de ce qu’il a bien voulu faire pour nous étre utile. »

Aprés la lecture de ce rapport, M. le baron Petit de Beauverger a pris
la parole pour présenter I’état suivant des receties et des dépenses de la

Société , pendant 'année 1812.
Les recettes sont divisées en cing chapitres:
1°. Billets de la caisse de service du trésor public.

20, Intéréts des fonds placés. . . . . . . .
%9, Souscrptions payées sur les années 1809, 1810,
1811, 1812 €t 1813 e e e e e e e e e
4°. Remboursement d’avances. .« . . . . .

Eo. Produit de la vente du Bulletin, indépendam-
ment de 432 francs qui ne sont pas encore payés. .

88,000 fr. €.
4,280

57,073
679 5z

1,219

Total. . . . . .

131,256 fr. 52 c.

Les dépenses sont divis€es en sept chapitres :

10, Cellesde 1811 qui ont é1é payces sur lesrecettes
de 18120 .« 4 o e e e e e e e e e

20. Celles du loyer, de la contribution personnelle,
des frais de bureau , des appointemens de I'agent, de
son droit de remise sur les recettes, de Pimpression
du programme des prix et de laliste des membres de
la Société, et d'autres objets d’administration.

5°. Celles velatives au Bulletin. .« .« . . . .

4o, Celles du Comité des Arts chimiques. . . .

5o, Celles du Comité d’Agriculture pour les éleves
de P'Ecole ’Alfort. .« . .« .« « « .+ .+ . &

go. Celles pour les prix et médailles décernés par
vous , Messieurd, dans Passemblée générale du 19
200t 1812, « .+ . o e . e e e e

7° Placement de fonds. . . . .« « . . . .

385 fr. 18 e.

9,551 2

954175 ao
150

1,376 10

1,125 25
107,000

Total. . « « . v . .

128,985 fr. 35 c.

Cette somme , réunie 2 2273 francs 17 centimes en numéraire qui
étoient, le 1°r. janvier 1813, dans la caisse de M. Laroche , forme ]'équi-

valent de la totalité des recettes.

Le fonds de réserve, élevé rapidement, pendant les premiéres années
de Vexistence de votre Sociéié , & peu pres stationnaire en 1808, 1809,
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+810 ¢l 1811, vient de s'accroitre de 21,656 francs 95 centimes , ct forme
maintenant un capital de 109,275 francs 17 centimes.

Le rapporteur observe que cette grande amélioration des finances dans
le cours d'une seule année est due a deux canses. Premi¢rement, la hauts
protection dont le Gouvernement honore la Société, et les sages mesures
du Conseil d’Administration ont multipli¢ les souscriptions au point que,
trois cent quatre-vingt-seize nouveaux souscripteurs ont ¢t¢ admis depuis
an an; en second lieu, les prix et les médailles d’encouragement qui
¢étoient en 1809 de 16,000 francs, en 1810, de 10,900 francs, et en 1311,
de 12,583 francs, n'ont été portés en 1812 qu’a 1125 francs 25 centimes ;
mais M. Pezit fait remarquer que dans le court espace de trois années la
Société a dépensé pour cet objet une somme de 39,483 francs.

=481 francs 15 centimes avoient été employés en 1811 aux dépenses
administratives ; elles ont cotité 9417 francs 20 centimes en 18r2. Clest
ane augmentation de 1936 {rancs 5 centimes ; mais la presque totalité tient
4 des circonstances particuli¢res. Ainsi, malgré celte augmentation, les fi-
nances de la Société n'ont pas été administrées avec moins de sévérité que
dans les années précédentes.

En'absence de M. le sénateur comte Celehen, M. CL. Anthelne Costaz
lit pour lui unrapport, sur la vérification des comptes de M. le trésorier.

Les censeurs disent n’avoir a4 présenter aucune observation critique sur
la gestion des fonds de la Société , et n'avoir que des éloges 2 donner i
M. Laroche, irésorier.

Pour rendre hommage 4 la mémoire de I'un des plus célébres corres—
pondans étrangers de la Sociéié , M. du Pont de Nemours a lu ensuite une
notice sur M. Jeel Barlow, qui a ¢té entendue avec le plus grand intérét.
Létenduc de cette feuille ne nous permettant pas de l'insérer en entier,
nous nous bornerons a en donner un extrait.

M. Barlow , ministre plénipotentiaire des Erats-Unis &’ Amérique aupres
de S. M. I'Empereur, étoit né a Reading, dans le Connecticut, d’une
famille respectable, dont il étoit le dixi¢me enfant. Il commenca ses études
au collége de Darmouth , dans le Newhamphsire , les termina a celui de
Newhaven, dans son pays natal, et 8’y distingua par ses succes.

La guerre de I'indépendance ayant éclaté en 1776 , M. Barlow , encore
écolier , alloit, pendant les vacances , joindre i Parmée ses quatre {véves ;
il se trouva de cette mani¢re i P'action de Yorck-Island. II ¢toit occupé
d’un cours de droit quand il fut nommé aumonier de brigade par I'Etat de
Massachusset; et, en cette qualité, il suivit I'armée jusqu’en 1783. En 1781
il avoit épousé Mlle. Baldwin, de Newhaven, sceur du sénateur de ce nom.

Douzieme année, Mars 18153. K
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Ayant, apreés la paix, repris I'étude deslois, ilentraau barreau en 1785, e?
s’y fit une réputation extraordinaire ,parce qu’ia beaucoup de lumiéres et de
connoissances en jurisprudence, il unissoit un talent littéraire trés-brillant.

En 1787, il donna la premicre édition de son poéme, la Pision de
Colomb qui , dés Ja méme année , cn eut une seconde en Angleterre.

Une Société puissante ayant acheté du congres 3 ou 4 millions d’acres de
cerre sur les bords de 'Ohio , vouloit en vendre une partie a des étrangers.
M. Barlow , un des intéressés , se chargea de la négociation il se rendit
en France, et sa mission fut tellement heureuse , qu’au bout de dix-sept
ans, la Colonie comptoit soixante-dix mille habitans , et qu’elle forme
aujourd’hui un Etat constitué.

Témoin de la révolution francaise, dont il aimoit 'énergie quoiqu’il ex
blamat les exceés , M. Barlow publia, dans des vues de conciliation , des-
éerits qui lui valurent Phonneur d’étre nommé citoven francais, avee
le grand W askington et le général Hamilton, ses compatriotes.-

Parmi ses écrits politiques , on distingue un mémoire sur les lois mari-
times , ot il expose avec force et clarté les principes que la France réclame:
depuis si long -temps contre I'Angleterre. Il y fait. remarquer que les
puisances barbaresques, plus civilisées a cet égard que les Nations euro-~
péennes , reconnoissent que le pavillon neutre doit couvrir la marchan-
dise : elles ne font point la guerre sans lavoir déclarée; avant de com-~
wmencer les hostilités , elles donnent dans Ia Mcéditerranée , un délai de:
trente jours , et un plus long dans I'Geéan.

M. Barlow rvevenoit alors d’Alger, de Tunis ct de Tripoli, ot , surmon-
tant la difficulté de traiter entre un peuple libre et des régences barba-
resques , il venoit , en qualité de ministre plénipotentiaire de conclure les:
premiers traités par lesquels ces régencees se solent engagées a respecter la.
navigation et le commerce des Frats-Unis.

De retour en Amérique, il soccupa en 1805 du projet congu par
M. Jefferson, d’établir 3 Washington-city, une université. En 1800 ,
M. du Pont de Nemours, avoit , ala demande du méme magistrat , écrit,
surle méme sujet , un ouvrage dont on voit des fragmens dans les dnnales
& Education de M. Guizot.

Attaché a la Nation francaise par la reconnoissance et une affection
particuliere , M. Barlow désiroit établiv entre la Socicté philosophiquc de
Philadelphie, d'une part, et la Classe des Sciences de Ulnstitut, ainsi
que la Société d’Encouragement, de Pautre, des rapports aclifs et suivis,
dont le but auroit été de faire un échange de lamicres ¢galement utile
aux deux Nations, 1l justificit 'espoir de cctie réciprocité , en observant
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fyue c'est ades Savans Américains que I'ou doit 'art de guider le tonnerve :
celui d’angmenter la chaleur en diminuant la dépense du combustible , et
celui de remonter des fleuves, méme rapides, en appliquant les machines
& vapeurs aux bateaux de messagerie. Il trouva bientét, pour suivre ses
projets, une occasion heureuse et lide & des projets plus grands encore ,
Torsqu’en 1811, M. Madison, président des Etats-Unis, le nomma mi-
nistre plénipotentiaire 2 la cour de France, choix qui réunit les applau-
dissemens des dix-sept républiques confédérées.

Chargé de négociations si importantes , M. Barfow fut mandé &4 Wilna
pour conférerdes objets de sa mission avec M. le duc de Bassano. 1l revenoit
jour et nuit, se fiant trop ala force de son tempérament, quand le contraste
de Pextréme froidure du climat avec la chaleur excessive des petites mai-
sons de juifs, Tes scules auberges de Pologne , lui a occasioné une violente
inflammation de poitrine , dont il est mort a Zarnowica , pres de Cracovie.

Ami de son pays, M. Barlow n’étoit pas de ces citoyens exclusifs qui
gimaginent que le patriotisme consiste principalement 4 hair les autres
peuples , mais de ceux dont le coeur moins sauvage et 'esprit plus éclairé

-concoivent le prix des services réciproques. Sa philosophie embrassois
toutes les nations , mais avec quelque prédilection pour la nétre.

‘Dans sa manmcre de négocier, il étoit d’une loyauté rare. On trouvoit en
lui une originalité simple et ferme qui présentoit tous les caractéres de la
bonne foi.

1!l offroit le modeéle des vertus domestiques, et laisse Madame Barlow
inconsolable.

La séance a ¢té terminée par le renouvellement du Bureau et d'une
partie des Comités. M. le comte Chaptal, président; M. le baron Guyzon
de Morveau, et M. du Pont de Nemours, vice-présidens ; M. le baron de
Gérando , et MM. Cl.-Anth. Costaz et Mérimée , secrétaires ; M. La-
rocke, wrésorier 3 et MM. les comtes Colelien et Laumond , censeurs en
exercice, ont été maintenus dans leurs fonctions respectives.

M. de Récicourt, membre du Comité des Arts mécaniques , ayant fixé
sa résidence a Lille, a €té remplacé par M. Poissor, déja adjoint au méme
Comité.

M. le comte Cambiaso et M. Arnould ainé, membres du Comité de com-
merce ,decédés ; ont €ié remplacés par MM. Perral, maitre des requétes
et d’ driigues , fabricant de cristaux.

1l 0y a eu aucun changement dans les autres Comités.

e e
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ARTS MECANIQUES. — Muicrirgs.
R.prorr fait par M. Collier, sur un Tordoir- Ourdissoir

de M. Vigneron , rue du Faubourg - Poissonnicre, No. 17,

a Paris.

Le tordoir-ourdissoir de M. Figneron est le méme que celui qui se
trouve dans presque toutes nos manufactures; mais il se distingue de ceux-
ci par un porte-fuseaux ou bobines, quipermet de le comparer an rouet
4 filer, la roue ayant 1 métre 83 millimétres (4o pouces)de diamétre , et
les noix des broches, 27 millimétres ( 1 pouce ), en sorte (ue ces derniéres
tournent 40 fois sur elles-mémes pendant la révolution de la grande roue.
Au moyen de trois ponlies & plusieurs gorges ¢ni y sont adaptées , l'on aug-
mente ou l'cn diminue le tord (que I'on veut domner aux fils de chainej
et deuxroues d'zngles etun pignon qui monte et descend , se trouvent placés
sur le devant du tordoir; I'on change la direction de l'ourdissoir au moyen:
d’une pédale sans changer celle des broches qui tournent toujours dans le
méme sens.

L’usage ¢tant d’ourdir & vingt bouts, M. Figneron a mis vingt broches
& son tordoir; et a mesure quele fil se tord il se place sur 'ourdissoir, de
maniere que le tord que recoit le fil de chaine ne cotite rvien, les deux
opérations se faisant ensemble.

Considérée sous ce point de vue, cette machine seroit d'une grande
utilité pour le coton, Ia laine et la soie; mais les mécaniques a filer le
coton et la laine, étant enusage dans une grande partie de nos établisse~
mens, clles remplacent assez avantageusement & cet égard ce tordoir-
ourdissoir, Néanmoins,, comme dans beaucoup d’endroits on file encore ces
matiéres & la main , notamment la laine, et qu’zalors ces fils manquent du
degré convenable de tord, ce qui les rend tendres et cassans, je n’hésite
pas & déclarer que Pemploi de cette mécanique feroit disparoitre cet in-
convenient. Il en seroit de méme & mon avis pour les fils de chaine retords ,
servant & la fubrication des étoffes de laine razes, comme flanelles, bu-
ratteées et auires, ainsi que le nankin en coton; car, bien que les machines
en usage tordent a différens degrés , ces sortes de chaines ont encore besoin
d’étre retordues de nouveau.

Une remarque intéressante que j'ai faite , c’est que les fils placés sur ce
tordoir-ourdissoir n’ayant ni trop, ni trop peu de tension, n'épronvent pas
P'inconvénient grave de faire des vrilles ou boucles comme cela arrive quel-
quefois dans Pourdissage ordinaive : résultat dun intérét majeur qui tourne
4 Vavantage de la belle fubrication,
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D'aprés ces remarques et les réflexions qu’elle m'ont saggerces, jai wu
devoir annoncer a la Société I'opinion ci je suis que ce tordoir-ourdissoir
doit étre d'une grande utilité pour nos manufactures, et je propose en
eonséquence d'en faire mention dans le Bulletin,

Signé , Janrs CoLuien.

et S T T SR e
ECONOMIE DOMESTIQUE.

Exrrarr d’un Rapport fait par M. Bosc, sur un ouvrage
intitulé : Manuel du Sommelier, ou Instruction pratique sur la
maniére de soigner les vins, dédié a M. le Sénateur Comte
Chaptal, par A. Jullien, marechand de vin , inventeur des Can-
nelles adriféres , et autres Instrumens pour la décantation des
liguides , rue Saint-Sauveur, n’. 18, a Paris. Unvol. in-12 de
180 pages, avec une planche.

Parmi les nombreux ouvrages anciens et modernes qui traitent de la
fabrication du vin, des moyens de le conserver dans les caves, de le réta-
blir quand il s’est altéré , méme de I'améliorer, on doit mettre au premier
rang celui qu’a publi¢, il y a quelques annces, M. le comte Clapral, et
quiest intitulé : 22Arz de faire le Vin , parce que c’est le seul o1 1a pratique
se trouve appuyée sur lathéorie, etqu’on n’y trouve aucune de ces receltes
coupables ou ridicules qui fourmillent dans les autres.

Entreprendre un nouvel ouvrage sur la méme matiére, c’'est se résoudre
a le copier ou 4 'abréger.

Le Manuel de M. Jullien ne peut donc avoir de valeur qu’autant qu’il
met 4 la portée des marchands de vin ou des sommeliers des grandes
maisons les préceptes qui sy trouvent cmsignés , comme 'extrait qu’en a
fait M. Cadet de Vaux , peu aprés sa publication, les a mis 4 la portée
des proprictaires et des consommateurs pen éclairés.

La lecture de cet ouvrage a convaincu le rapporteur que M. Jullien a
atteint le but qu’il se proposoit , et pour le prouver il indique briévement
Yobjet de chacun des vingt chapitres qui le composent.

Le chapitre premier, intitulé : de la Réception des vins , donne lexirait
du Code de commerce relalif aux vins, et indique les mesures a prendre
pour se garantir des fripponneries des voituriers, commissionuaires, etc.
Il contient aussi des conseils sur les époques les plus favorables au trans-
port des vins , qui sont le printemps et 'automne.
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Le chapitre second présente Vextrait du tarif des douanes de I'Empire ¢
des octrois de Paris.

Les caves sont 1'objet du troisiéme chapitre. 1l est presque en entier la
copie de I'ouvrage de M. CZapzul. Ony trouve des conseils propres & dimi-
nuer lesinconvéniens des mauvaises caves.

L’influence des tonneaux sur le vin gu’ils renferment est trop importante ,
pour que M. Ju/lien ne l'ait pas prise en considération spéciale. Ce qu’il
dit & cet égard est encore en partic emprunté textuellement a M. Chapzral.
11 offre de plus la maniére de conserver les tonneaux vides qui ont déja sexvi,
et de leur enlever le gott d’aigre qu'ils ont pu contracter. La vapeur de
soutre est le moyen généralement employé pour empécher un vieux ton-
neau d’altérer le vin qu’on y introduit. _

Le chapitre cinq traite de la maniére de placer i la cave les tonneaux
remplis de vin ; ils doivent étre tenus dans une position horizontale et suffi-
samment écartés des mars ;il faut éviter de lesmettre les uns sur les autres.

Dans le chapitre six , auteur prouve la nécessiié de visiter fréquemment
les tonneaux en cave , surtout pendant le mois qui precede et celni qui suit
les équinoxes ; il fait connoitre les moyens de les réparer facilement et de
les empécher de couler lorsqu’il s’y forme quelque ouverture.

Le remplissage des tonneaux est une opération de grande importance
pour conserver la qualité des vins. M. Jullien en fait le sujet de son sep-
tieme chapitre.

Il en est de méme du souiirage des vins qui est traité dans le huitiéme
chapitre. Les diverses méthodes employées sont décrites avec clarté , et les
cas indiqués avec précision,

Soufrer ou mécher les tonncaux est une opération généralement em-
ployée pour conserver les tonneaux vides , et pour arréter la fermentation
des vins. M. Jullien détaille ses procédés, pour les différentes circons-
tances, dans son neuviéme chapitre.

On ne se dispense du collage des vins que pour les plus communs , qui se
tirent au tonneau , 4 mesure de ia consommation. Les développemens qui
ont rapport a cette opération , soit relativement aux vins rouges, soit relati-
vement aux vinsblancs sont trés-satisfaisans. Ce chapitre, quiestle dixiéme,
estun des pluslongs de louvrage , et il devoit I'étre , a raison de I’ impor-
tance de la matiére , et de sa difficulté dans certains cas.

Alafindu méme chapitre,, 'auteur parle du mutage des vins, qui n’est
ziu’_un soufrage plus fort, afin de conserver leur douceur en les em péchiant
de fermenter. A cette occasion M. Bosc observe que le mutage par le moyen
du sulfite de chaux, est bien plus facile que celui fait par les méches sou-
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frées; il a de plus, dans certaines circonstances , 'avantage de désacidifier
les vins.

Le tirage en bouteille , qui semble si facile; est cependant assujetti a des
régles dont Poubli, pour les vins fins principalement , occasionne presque
roujours lenir altération. M. Jullien , dans son onzi¢me chapitre , fait con=
noitre ces régles qui reposent sur le degré de maturité que les vins ont
di acquérir dans les tonneaux , sur leur limpidité, sur le temps le plus
convenable pour les tiver , sur le choix des bouteilles, sur celui des bou-
chons, sur la mani¢re de placer la canelle et de conduire V'opération du
tirage ; sur celle de ranger les bouteilles pleines, de goudronner les bou-
chons. Tout cela est traité de main de maitre.

Dans son douzieme chapitre , I'auteur parle du bouquet des vins et des
soins a prendre pour le conserver.

Le mélange des vins est, tantét un mal, tantét un bien. M. Jullien le
considere , sous ces deux rapports , dans son treiziéme chapitre , en négo-
ciant honnéte et éclairé. On ne peut quapplaudir aux principes développés
dans ce chapitre.

M. Jullien ne dit qu'un mot des vins artificiels dans son quatorzieme
chapitre , et c'est pour les proscrire 3 mais le rapporteur pense qu'il est pos-
sible @en fabriquer de trés-innocens , tels que 'hydromel qui, bien préparé
ctvieux, ressemble aux vins d'Espagne , & tromper les plus fins connoisseurs.

Une des parties du gouvernement des caves sur lesquelles les sommeliers
ont les principes .cs moins certains, ¢’est celle quia rapport 4la dégénération
ou l'alt¢ration des vins. M. Jullien, d'aprés M. Chaptal, la traite d'une
maniére trés- satisfaisante. 11 parle de la graisse , dont on ne connoit pas
encore hien exactement la cause, de Vaigre, ou bisaigre , qui exige plus
de soins pour étre corrigé, et pour lequel il est probable que le sulfite de
chaux déja cité deviendra un jour un spécifique certain, de Pamertume a
laquelle les vins fins et légers sont les plus sujets , de la dégradation de la
couleur, des vins gelés , du gotit d’évent ; du gott de fiit, de moisi et d’ceuf
gaté. Il auroit é1é i désirer qu’en parlant des gotits de fut et de moisi il ett
fait mention de la carbonisation trés-1égére de l'intérieur des tonneaunx,
comme le moyen le plus stir et le plus économique , &’affranchir, c’est le
mot technique , les tonneaux qui le donnent.

M. Bose observe qu'on m'a pas encore, du moins 4 sa connoissance ,
fait d’expériences sur Iaction du charbon sur les vins altérés , et qu'il est
a présumer qu'elle doit étre de quelque importance. On sait seulement qu’i}
décolore et affoiblit ccux qui sont dans leur état naturel.

H west point de possesseur de vins vieux qui wait i s plaindre des incor
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véniens de ceux qui déposent en bouteille, et qui n'ait tenté d'y remédier
par des transvasemens soignés au moment dela consommation. M. Jullicn,
dans son seizieme chapitre , recherche la nature des dépéts , prouve la
nécessité du transvasement , indique les moyens de le faire, et conseille
T'emploi de sa canelle aérifere.

Les vins de Champagne mousseux exigent d’étre conduits & toutes les
époques de leur durée, différemment des vins d'une autre nature. 1ls sont
T'objet du chapitre dix-sept du Manuel de M. Ju/Zien. Toutce qu'il conseille
est appuyé sur l'expérience.

Dans ses chapitres dix-huit et dix-neuf, I'auteur donne la description et
Pusage de sa canelle aérifére et des instrumens accessoirs pour transyaser
ies vins en bouteille sans troubler le dépot qui 8’y trouve.

Cette canelle est composée d’une canelle de la forme ordinaire , & laquelle
est annexé un tube recourbé , garni d’un robinet, et qui sert a faire entrer
Tair dans la bouteille 2 mesure que le liquide s’en échappe. Cet appareil a
obtenu Passentiment de la Société d’Encouragement , et a é1¢ gravé dans son
Bulletin. 11 est également ici.

Dans le chapitre dix-neuf, il est question des entonnoirs aériféres, qui
ont un effet analogue & celui des canelles, mais dont l'utilité est bien
moindre.

Telestlapercu des matiéres qui sont traitées dans Pouvrage de M. Jullien.
On ne doute pas , en le lisant , qu’il ne soit le fruit d'ane longue cxpérience
et le résultat d’une pratique journaliére. 11 n’offre aucune théorie ; le style
en est simple et clair (et il ne peut étre que wés-utile a ceux qui ont %
souverner des caves,

& Paris, do PImprimerie de Madame HUZARD (née VALLAT LA
sue de¢ UEperon Saint-André-des-Axtsy N°. 7.

CHAPELLE )y

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



VRIL 18173,

Ve

.....

, \To ST
povzn avyrn (N VL)

BULLETIN

DE L A
SOCINTE D'ENCOURAGEMENT

POUR L’INDUSTRIE NATIONALE.

ARTS MECANIQUES. — Muicuixes pe prECISION.

Extrarr d’un Rapport fait par A, Ampere, aw nom die
Comité des Arts mécaniques , sur la Balance hydrostatique

de M., Barré.

La balance hydrostatique de M. Barré est 4 Uinstrument auquel on
donne ce nom ce que la romaine est & la balance ordinaire. Cette idée,
dit le rapportcur, est d’autant plus heureusc, qu’en n’employant qu’un
scul poids toujours égal a celui du corps plongé , il est facile de construire
un appareil qui donne immédiatement la densité du liquide soumis & I'ex-
périence , tandis qu’avec la balance hydrostatique ordinaire on ne parvient
a conuncitre cetie densité qu'a l'aide d'un calcul embarrassant pour qui-
conque n’en conneit pas la théorie. Par malheur, M. Barré n’a pas vu
comment il falloit graduer son instrument pour atteindre le but qu’il se
preposoit. Par le moyen de deux poids , I'un fixe et Pautre mobile , il a fait
équilibre au corps proposé , et il a cherché a en déterminer le rapport avec
le corps plongé , en se servant d’une analyse compliquée , qui lui a donné
pour ces poids , des valeurs dépendantes de la densité du liquide ot le corps
est plongé : il ne paroit pas s’étre apercu que , dés-lors , son instrument ne
présentoit plus aucun avantage sur la balance hydrostatique ordinaire.

Le Comité des Arts mécaniques a propos¢ en conséquence de le modifier
de la manicre suivante.

Soit AB, un levier chargé de deux poids égaux Met K, le premier fixe
et le second mobile. Le point d’appui C étant & égale distance des deux
exirémités A et B, le poids K feroit équilibre & M dans lair s'il étoit appli-
qué en A; mais quand M sera plopgé dans un fluide moins dense que

Donziéine année. Avril 1815, L
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ce dernier corps, ii faudra, pour maintenir I'équilibre , rapprocher le
poids K du point C, et le placer, par exemple , en D, Péquilibre
ayant licu dans cette situation. Si 'on nomme AC, @; AD, x; la den-
sité du corps M, &; celle du liquide v, on aura, en suppesant que M
represente le poids des deux corps également pesans M et K, les résultats
sulvans :
1°. Le poids qui restc & M quand il est plongé dans le liquide =
‘ My .
. ¢ M.
20, Le moment de ce poids = ( M — 1—21’ ) a
3o. Le moment du poids Ne=M (a—z);
Ces deux momens ¢tant égaux , on aura apres la réduction
alMy
~==NMux
s d
dony=-x
Pourunautre liquide, dont la densité seroit 3/, la distance A D devenan:
x’; on auroit de méme

yi= 2,
a
d et & ¢tant constans, ontire de ces deux équations
vyl a2l

C'est-a-dire que les densités des deux liquides sont nécessairement pro-
portionnelles aux distances correspondantes x et &/ d'ott il suit gue Pins-
trument étant construit comme nous venous de le dire, il faudra plonger
d’abord le corps M dans le liquide, dont la densité est prise pour unité,
I'eau distillée, par exemple , et marquer le point D oit répond alors le
poids K. Si I'on divise ensuite l'intervalle A D en 100 ou en 10c0 parties ,
suivant la grandeur de I'instrument et le degré de précision qu’on désire,
en portant Jes mémes divisions le longde A C, et les numérotant & partir du
point A , la valeur que prendra A D quand le corps M sera plonge dans un
autre liquide , donnera la valeur de sa densité en centiémes ou en milliemes
de celle de T'eau distillée.

M. Ampére ohserve que Uinstrument ainsi rectifié sera d'un usage extré-
mement facile, et donnera, sans aucun calcul, les densités qu’on voudra
déterminer. Il sera , & tous égards, préférable anx instrumens connus sous
les noms d’ardométres , & hydrométres , etc.

La balance hydrostatique seule 'emportera toujours en précision ; mais
sl cet avantage en rend Pusage exclusif pour les expériences de recherches ,
il n”'empéchera pas que la romaine fyydrostatigue ne soit un excellent ins-
trument dans tous les cas ot1 1'on n'aura pas besoin d’une exactitude aunssi
rigourcuse,
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Drescarrrron dun Tour perfectionnd par h. Smart (1.

I auteur avant besoin d'un grand nembre de perches et de piguets par-
faitement (:}éin:ll"i(iucss , €t ayant reconnu que leur fabrication ordinaire
entrainoit une perte de temps considérable ; a imaginé le tour den: nous
allons donuer la deseription, au moyen duquel des pevches, apres avour
816 sciées i huit pans , peuvent élre tournces avec facilité et promptitude’,
de manicre 4 conserver partout un diamétre €gal et a prendre la forme
eylindrique.

ADC,fg. 1, PL ob, représentent les poupées d'un tour ordinaire. D est
une poupée additionnelle fixée par un coin sur le sommier du tour, pour
recevoir une tige mobile en fer et carrée &, qu’on fait avancer ou reculer
au moyen de la vis de rappel ¢ portant une manivelle.

Les détails de cette vis et de la tige carrée sont représentés dans la i 2.5
on y VoIt €n ¢ une portion de la vis , dont 'extrémité taillée en pointc , se
Joge dans un renfoncement pratiqué au centre et a Pextrémité de la tige;
une gorge a , taillée sur le bout de la vis, recoit les machoires b, lixces
sur la tige, et qui forment ainsi une espéce de collet servant tout 4 la fois
i retenir la vis et 4 faire avancer ou reculer la tige.

Deux barres en chéne ET, soutenues par les piccesde bois GGG, sont
fortement attachées de chaque c6té des peupées B et D ; elles portent des
coulisses sur lesquelles glisser . les pieces de bois L et M qu'on_voit s¢pa-
vément dans les f£2. 5 et 4.

Le mandrin I, £z, 1, tournc avec une vitesse de 1300 révolutions par
minute, au moyen d’une poulie (e renvoi communiquant par une corde
sans fin, avec une roue que deux hommes font mouvoir.

I est une potence fixée an sommier, et surmontée d’unc poulie dans la
corge de laquelle s'engage la corde sans fin, pour empécher qu’elle ne froue
dans Pendroit ol elle se croise.

I extrémité £du mandrin H porte trois pointes fortes et longues, destinces
a recevoir le bout de la perche.

La fig. 5 représente le mécanisme propre a dégrossir les perches, c'est-
a-dire, 4 abattre leurs arétes. A B, sont des planches fixées sous la picce
de bois C, et dont le bord intéricur s'engage dans les coulisses pratiquées
de chaque c6té des barres E F fig. 17, Le centre de cette piéce de bois , dont
Vextwrémité inférieure I coule entre les deux barres, est percé d’'yne ou-

P -

(1) Extrait du 8°. volume, seconde série, du Repertory of Arts and Manufactures, p. 200.

L2
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récédent, A Vexception que Vouveriare D es

destiné 4 la renforeer. Une lame de rabot ordinaive G est fixde puar des vis
sur la partie en talus de la picce de bois G sen extu rémité tranchante H
ertre dans le tron civeulaive ot elle forme uae saillic; clle est tillée obli-
1
piY

;;-:=_1emcnt , mais les angles en sont abattus.

Pour se servir de ce tour, les appareils fig. 5 et 4 soni ph( ‘s sur les
barres de bois B 1", fig. 1, de manicre que Poutil finisseur A ose trouve
prés de la poupée D, et glisse en méme temps qu ‘elle. Pour cet effet la
Larre carrée d est assez longue pour former saillie au—deli du trou D.

La perche qui aura ¢été sciée préalablement 4 huit pans, i laide d'une
scie circulaire, est fixée ensuite dans le tour. L'une de ses extrémités est
chassée & conps de maillet dans les pointes saillantes du mandrin H, tandis
que Tautre est assujettie par le bout pomtu de la barre carvée .

Alors on imprime un mouvement de rotation a la perche en tournant la
roue, et on fait glisscr le long des barres £ I'I’ app&rex] L qui porte la gouge
destinde 4 dégrossir. Cette gouge enléve sur la perche des copeaux en
spirale 5 anssitét qu elle a atteint la ponpée B, on fait avancer Papp yareil
portant I'outil finissenr qui vend les parties de la perche sur lesquelles i
agit parfaitement lisses.

Cette opu‘allon étant achevée, on arréte le tour; on détourne la mani-
velle de la vis ¢, et on enléve la perche de dessus le mandrin H qui est
assez long pour former une saillie lorsque les outils L et M sont poussés
contrela poupée B 5 ces outils sont ensuite remis en place , et on fait succéder
une nouvelle perche  celle qui a été tournce.

Si V'on vouloit tourner des pen-heq plus ou moins longues , il suffivoit de
faire avancer ou reculer la poupée D et le suppurt E qu'on assujettit sur
le sommier, par des coins en bois , aprés avoir enlevé les chevilles qui fixent
tes barrves I T de cha que coté de la poupée D.

L’auteur assure qu’a 'aide de ce tour , une pcrche en sapin , de 5 pieds

t demi de longueur, et de 2 pouces de diametre , scice en prisme octacdre,
peut ¢tre rendue parfaitement ¢3lindrique et unie en une demi-minute ;
une perche de fréne des meémes dimensions exige une minute. Deux
Lommes, I'un tournant la roue et Vautre faisant agir les outils , peuvent
ccurner aisément 6oc perches de sapin en douze heures.

=
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ines. f.os chainons ¢tant parfartement :{50[1&1’(1&!.(;,

nions dispendicuses ot plas faciles Pour en

13

el nos woleurs, neus passerons de suite i 1a ¢ msm*u{_w;m;i
cns de ?'3,:"1'3("3{3(;1“1 dont se sert Pauteur.

a P/, c;a ey
e i
f

concourent A fa formationd

wésente les détails des picees proparatoires g
cliainons.
Cest vne lame de for, d‘ap;c\v ou de cuivre, dont on forme un chaincn

qui estdécoupd a Paide du balancier ou par tout autre moyen.

E est uneboite on coffre carrd , dans laqu ohe ontlace l(‘apjaq wesd’acier D
et B, percles chacune de deux trous F'I' d’¢gal diaméwe, et qui devront
correspondre exactement entre eux.

Lalame Cétant placée dans cette boite entre les plagques B et B, on intro
duit les emporte-pieces d'acier A A dans les trous FF de la plague sund.

ricure, et 2 'aide d’ane pression ou d’une percussion trés-forie , on lorme

dans la lame C, deux trous égaux comire on le voit en G En répdiant
ce procedé sur d’autres lames, on peut en obtenir un grand nombre aqu;

seront parfaitement identiques entre elles, quant a la dimension et & In
tence des trous.

On place ensuite enive deux matrices dacier G et V fig. 2, qui ont
exactement la forme du chainon qu’cn se propose de faire , la lame C* ainsi
perforée, et on I'assujettit par deax boulons d'acier K K qui passent & tra-
vers les irous de la lamce, et sont arrétés par des clavettes H I,

Lafig. 5 représente un coin d'acier dans Ir-uur-i est creusee Ia forme da
chainon 11, et qui est destiné a4 recevoir LL matrice inférieure G, de
maniére ue la partie saillante de la lame C* repose sur le com. Lorsqu’on
fait agir alors sur la matrice supérieurve V, dont les bords sont tranchans ,
un balancier ou toute autre puissance mécanique, la lame C*se trouve
decoupée sons la forme représentée en C’. La surface du coin, /7.3, et
enclinée vers le milien, afin d'offvir moins de résistance a Paction du
balancier,

Le chaincn étant ainst formé, on prend une lame de fer représentée en

(1) Extrait du vol, 7, szconle «ve, du Repertory of Arts and Manufactures
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coupe en L, fy. 4, et on la passe sous un laminoir, dont les cylindres
portent une entaille pour receveir le bourrelet de cette lame qui est
ensuite plice en rond, comme on le voit en M M, et affecte la forme d’un
dé a coudre. Les bouts les plas minces de ces dés s'ajustent exactement
dans les trous du chainon C*; onles y fait entrer a coups de marteau, de
manicre que Uépauleinent ou bourrelet NIN {forme saillie a 'extérieur. On
obtient ainsi le chainon S garni de ses deux dés de fer.

Cette opération étant achevée, on pose le chainon sur un coin O por-
tant deux renfoncemens Q Q pour recevoir 'épaulement N N des dés. Un
autre coin T, creusé comme le précédent, est placé sur le chainon, et
des boulens R R sont passés a traversles dés pour assujettir le tout. Ensuite
on pose ces coins sous un balancier, dont V'action les forcera Vun sar
Pautre , comme on le voit en X X, et on obtient ainsi le chainon C* tota-
lement achevé. Les dés, dont la partie saillante sert 2 maintenir les chainons
a une certaine distance les uns des autres, se trouveront de cette maniére
wres-bien rivés , et beaucoup mieux qu'on ne pourroit le faire avec le
marteau.

Il est inutile d'observer que I'épaisseur des lames de (er servant i la
fabrication des dés doit étre partout égale, afin de ne pas former un bour-
relet trop fort.

Lorsqu’on veutassembler ces chainons pour en composer une chaine sans
fin; on en prend alternativement deux et wrois de front; on passe a travers
les trous de forts boulons d’acier, et on aura ainsi une chaine a la fois légére
ct solide, qui pourra éire employée avec le plus grand avantage pour
les travaux des mines. On peut varier le nombre et la disposition des chai-
uons selon le besoin.

La fiz. 5 représente une partie de cette chaine ainsi assemblée , vue de
prefil et de face.

( Daclin.)

Drscrrrrron de quelques perfectionnemens ajoutés par
M. Bramah , a lart de fadriquer le Papier (1).

La fabrication mécanique de papier, invention francaise, a été¢,, comme
tant d’autres inventions , de méme origine , transportée en Angleterre , ot
elle a 1€ accucillie avec la {aveur qu’elle méritoit, et ot elle est devenue
télement d’un nouveau genre d’industrie. Négligée en France Jusqu’a ce

(1) Extrait du 8. volume , seconde série y du Repertory of Asts and Manufactures.
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jour , nous ne connoissons gu'une seule manufacture cu elle soit em-—
ployée (1); dans toutes les autves Yon suit encore la routine crdinaire.
Cependant ce procéde présente tant d’économie et de célérité dans exé-
cution, qu’il seroit a désirer qu’il fat généralement adepté. Nous pensons
donc faire une chose agréable i nos lecteurs, en leur offrant la description
de celui qu'emploic en Angleterre M. Brama’, et poar lequel il a pris un
brevet d’invention le 25 avril 1805.

L’auteur divise son mémoire en quatre sections, savoir : 1°. La fabrica-
tion mécanique du papier de toute dimension; 2°. celle de feunilles de papier
sans fin ; 3°. Iapplication de la presse hydraulique a la dessiccation du pa-
pier; 4°. les perfectionnemens qu’il a introduits dans les séchoirs.

Nous allons déerire, avec méthode et clarté , chacune de ces inventions :

1°. Fabrication mécanique du papier.

M. Bramat assure que 'usage des nouvclles formes & papier qu’il propose
est tellement commode que , les personnes méme qui n’ont aucune connois-
sance de la fabrication ordinaire du papier pourront s’en servir aisément ,
et obtenir , par ce moyen, trés-promptement des fenilles d’une plus grande
dimension que la dimension usitée , et d’'une épaisseur plus égale. Pour cet
effet , on construit une cuve ou réservoir d’une longueur et d'une largeur
proportionnées i celles des feuilles qu’on veut fabriquer , et dont la pro-
fondeur ne pourra ¢tre moindre de 18 4 20 pouces. Ce réservoir , que
Vauteur nomme réservoir régulatenr , est garni intérieurcment d’un chissis
de bois mobhile placé horizontalement, et pouvant s’élever et s'abaisser &
volonté, & l'aide d’une manivelle adaptée 4 un axe. Le mouvement de ce
chissis est réglé de maniere que , lorsqu’il se trouve 4 sa plus grande éléva-
tion , sa surface est de niveau avecle bord d’un des cétés du réservojr > qui
est plus bas que les trois autres; et, quand il est descendu au fond de ce
méme réservoir, il se trouve & quelques pouces au-dessous du hord du
céié le plus bas. Sur ce chassis mobile repose le monle ou la forme propre a
recevoir la pate du papier ; il en suit tous les mouvemens , soit d’élévation ,
soit d’abaissement, cn conservant une position parfaitement horizontale.
I’ean qui tombe au fond du réservoir s’¢chappe par une ouverture percée
51:1rl’un des cotés , et a laquelle s’ajuste un tuyau en hois faisant une saillie
d'un quart ou demi-pouce dans l'intérieur. Ce tuyau , garni extérieu-

1 ; - . \ B . . a
v.(l) Celle de M. E. Monsgolfier, & Annonay. M. Desétalles, [sbricant de papier a
(1¥€y & auSsl imaginé un moyen mdcanique de fabriquer le papier, mais nous ne savons
” I
pas s'il en a continué l'usage.
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tement de niveau avee celle ¢ui p{':m\[rn dans le ré

servoir, afinde jnger de
1

a guantité d’ean gqu’il comtient. I orifice intéricur du tuvau de decharge
i )

- , Ll 1 At A . ~ v Fagey .
est formie par une soupape (ui s ousre qu:m{{ e chassis 5°¢leve et se ferme

an ford de la cuve.

e enve, dont la forme et les dimensions sont les plus appro-

1

nrides & lobict de la fabrication, est placée au-dessus de celle que nous

renons de déerive , etse vide dans cette derniére ; elle est garnie intéricu-
rement d’un hérisson cu agitateur ma a la maniere ordinaive , et destiné a
empécher le mélange indgal de la pate avec eau. Lintre cette cuve, que
Pauteur nomme cuve alimentaire et le réservoir régulatenr, il établit

une communication an moyen d’une large rigole qui aboutit dans ce re-

rvoir an-dessus du chassis lovsqu’il est abaissé , et dontorifice est garni
dune vanne qui se ferme guand la forme s'éleve et s'ouvre quand clie
descend.

Tout drant ainsi disposé, on remplit d’eau le réservoir régulateur jus-
aun'a ce qu'il se décharge par Porifice extérienr du tuyau; ou abaisse la
forme qui se trouve alors immergée 4  ou § pouce, et leau ne peut
s"échapper, la soupape ¢tant fermée. Au méme instant la vanne du réser—
voir alimeniaire s'ouvre , ¢t la pate qu'il contient se répand sur la surface
en toile métallique de la forme , en quantité suffisante pour produire une
feuille de papier; elle se ferme aussitor que cette opération est achevde,
Fansuite le chissis est élevé gradueliement par Peflet du mécanisme, et dés
quil a ateint sa plus grande hauteur, la soupape du tuyau de décharge
Sgouvre , eau passe a travers les interstices de la toile métallique, et
s’échappe par ce tuyau. Pour ne point interrompre la fabrication , la forme,
chargée de la feuille de papier, est enlevée et remplacée immédiatement
par une autre forme que Vouvrier pose sur le chassis mobile 5 Voperation
se continue ainsi avee autant de eégalarité que de promputule.

20, Fabrication des fewilles de papier sans it

On construit une roue ou chissis circulaire , composée de trois cercles
en bois mince ou en métal, dont le dizmétre est de 3 pieds ou plus, et Ja
lorgenr proportionnée i celle da papier qu'on veat faire. Cotte roue est

’

ce sur un axe horizontal comme une roue & eau sa circonference

ae cotd, dune planche qui forme les rebords des deux
cercles extecmes et emreche que le fluide qut passe dessus s'echapye
Yovhoeal

tarcvalement, Lies corcies sont réunts ent

eux et sut

amment éeartés par
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un certain nombre de traverses minces , exactement semblables 4 celles
dont on se sert pour assembler les formes a papier ordinaires. On couvre
ensuite la roue, sur toute sa circonférence, d’'une toile métallique pour
obtenir une forme circulaire ; les deux bouts de cette toile métallique , qui
doit étre fortement tendue , seront joints le plus exactement possible.

‘Cette roue ¢tant ainsi établie , et pouvant ¢tre mue par la main, ou de
toute autre maniére , on place au-dessus le réservoir alimentaire rempli
d’une quantité proportionnée de pite , laquelle, aussitét que la vanne est
levée, se décharge sur la forme a mesure que lavoue tourne. Par ce moyen
la pate se distribue également sur toute la circonférence de la roue, tandis
que P'eau s'écoule & travers la toile métallique; et I'on obtient ainsi nune
feuille de papier sans fin trés-bien fabriquée. L’auteur nomme cet appareil
moule & papier tournant.

Si 'on veut fabriquer des feuilles de papier dont la longueur soit égale
4 la circonférence de la roue, on fixe , un peu au-dessous ou au-dessus de
la ligne horizontale du centre de la roune et du coté opposé au réservoir
alimentaire , un rouleau couvert de feutre , qui appuie fortement sur le
moule circulaire par le moyen de deuxressorts. De cette maniére on obtient
une pression toujours égale du rouleau sur la surface de la forme; et,
cornme il tourne en sens inverse de la roue, il est indifférent d’adapter le
mobile & Pun ou A lautre. Ce rouleau est destiné a enlever de dessus la
forme la feuille de papier, qui passe ensuite entre deux autres rouleaux
aussi couverts de feutre , et qui font I'effet d’une calendre. On peut cons-
truire un plus grand nombre de ces rouleaux et y faire passer la feuille de
papier jusqu’a ce que toute I'eau qu’elle contient en soit exprimée ; ensuite,
pour la sécher, on la fait passer entre des cylindres chauflés, et elle se
trouve ainsi parfaitement lisse et propre a Pusage.

Si 'on alimente continuellement de patele chéssis placé sur la circonfé-
rence de la roue, que I'on imprime un mouvement constamment uniforme
A cette roue , et que I'opération soit conduite avec soin et intelligence, on
peut obtenir, en trés-peu de temps , une quantité considérable de papier
1rés-bien fabriqué,

5°, Applécazion de la Presse hydraulique a la dessiccation du papier.

Dans les fabrigques de papier on emploie ordinairement un grand nombre
de presses, sous lesquelles le papier est fortement comprimé, et reste
jusqu’a ce quil ait acquis le degré de dessiccation nécessaire. Mais cette
dispos o exige de vastes batimens et une mise de fonds considérable.

Licuzccme annce. Ayril 1812. M
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A. Bramak vemédie A ces inconvéniens en n'employant qu’une seule
presse qui supplée a plusicurs. Pour cet effet, il établit une presse hydrau-
lique d’une dimension suflisante pour recevoir les plus grandes feuilles
de papier, et susceptible de pouvoir servir sans interruption pour toute
espéce de papier. Cette presse est placée au centre de I'atelier, et un
chemin de fer établi de chaque coté est destiné i recevoir de petits chariots
montés sur des galets de fonte, et chargésde la balle de papier qui doit étre
pressée. Ces chariots sarvétent entre les deux jumelles; et, apres avoir
recu leffort dela presse, sortent de Pautre coté.

Les balles de papier destinées & étre pressées sont placées entre des appa~
veils dont M. Bramal emploie un nombre égal a celui des presses en
usage dans les fabriques de papier. Ces appareils sont composcs de deux
plateaux en bois ou métal , ’unc force suflisante pour résister i la réaction
du papier apreés que la presse a fait son effet, et de dimensions telles qu’ils
puissent s’engager entre les jumelles de la presse 5 ces plateaux sont réunis
a des distances égales par quatre fortes barres de fer verticales qui sont
fixées dans le plateau inférienr par des boulons a tétes rivées , et passent
A travers quatre mortaises dans le plateau supérieur gqu’on peut élever et
abaisser suivant la quantité de papier qu'on veut presser, et suivant le
degré de compression que le papier a éprouvé. La longueur de ces barres
est un peu moindre que la hauteur de la presse entre les deux jumelles.
Pour arréter le plateau supéricur et pour le rendre capable de résister 4 la
réaction du papier, les quatre barres de fer sont percées , sur toute leur
longueur , d"une série de trous qui recoivent de forts boulons en fer qu'on
descend a mesure que le papier est comprimé. :

Ces appareils ainsi disposés et chargés de papier sont ensuite conduits
sous la presse au moyen des galets de fonte adaptés sous le plateau infi-
rieur ; mais comme ces galetsne pourroient pas supporter I'effort de la presse
sans se rompre, l'orni¢re ou limande en fonte est crcusée pour qu’ils
puissent sy loger , et que le plateau inférieur repose immédiatement sur
le sol.

Le plateau supérieur de la presse , en descendant sur le ballot de papier,
passe entre les quatre barres de fer, ou bien il est percé de quatre trous
pour admetire ces barres.

1’auteur assure que ces appareils ont I'avantage de tenir le papier com-
primé aussi long-temps u’on le désire sans interrompre le jende la presse ,
chaque balle étant enlevée aussitét qu’elle a été presséc; si l'on trouvoit
que le papier n'est pas assez comprim¢, on le porte de nouveau et sans
embarras sous la presse, et on répéte la méme opération.
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4°. Perfectionnemens dans la disposition des sdchoirs.

On emploie dans les séchoirs ordinaires des chissis lourds et embarras-
sans, garnis de cordes sur lesquelles on suspend les feuilles dc papier; 'élé-
vation ct I'abaissement de ces chdssis sont un travail pénible et trés-fatigant.

M. Bramak , en perfectionnant leur construction,, se dispense d’employer
des hommes dans les séchoirs ; il suffit de femmes et d’enfans , qui peuvent,
avec la plus grande facilité, suspendre et changer les feuilles de papier
destindes 4 étre séchées. _

Pour cet effet, I'auteur construit un certain nombre de chissis en bois &
claire-voie , garnis de cordes ou de fils de fer, sur lesquels on suspend les
feuilles de papier. Ces chassis , qui sont d'une longueur proportionnée &
I'étendue de Vatelier, forment deux ou plusieurs rangées, de maniére &
laisser des passages libres aux ouvriers. Leur hauteur est égale 4la moitié
de celle de 1'étage dans lequel ils sont établis.

On place, 2 une distance convenable de chaque chéssis, des montans de
bois contre lesquels glissent verticalement les chassis dont les angles sont
entaillés ; ils sont suspendus par des cordes passant sur des poulies, et garnis
de contre-poids, de maniére que , lorsque I'un des chissis s'éieve , Vautre
descend sans effort , et vice versd. Ainsi les ouvriers, des enfans méme,
pourront facilement atteindre les chassis , les garnir de feuilles de papier,
et les tenir a leur portée , en commencant & 'une des extrémités. Gomme
ces chissis se meuvent dans une direction contraire, 'un descendant
tandis que I'autre s’éléve, le séchoir peut recevoir une plus grande quan-
tité de papier qu’en employant le procédé maintenant en usage.

( Daclin).
TISSUS.

R.aprporT fait par M. Bardel, au nom du Comité des Arts
mécaniques , sur des Mouchoirs de fil teint de la fabrique de
M. Palfréne, de Cambrai.

Les mouchoirs présentés par M. Palfréne sont tels qu’il les annonce
dans sa lettre denvoi. Ces mouchoirs sont en pur fil, teint en couleurs
solides, et fabriqués par les ouvriers qui font ordinairement la batiste.
Son établissement a déja é1é encouragé par LI. EE. les Ministres de I'In-
térieur et des Manufactures et du Commerce. Cest & ces ministres €t
aux bontés multipliées de M. le baron Duplantizr, préfet du département

M2
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du Nord, qu'il doit d’avoir persévéré dans une entreprise qui offroit heau-
coup de difficultés.

Tn effet, on ne connoissoit en couleurs solides sur fil que le bleu;
M. Palfrére est parvenu a obtenir toutes les couleurs.

Nous devons dire cependant que M. Deloge , de Montpellier , trés-
habile teinturier , a véussi & teindre les fils de lin et de chanvre en rouge-
violet et prune, et qu'il a pris, pour ces procédés, un brevet d'invention,
lc 6 mai 18¢8; mais M. Palfréze assure qu’il a obtenu ces mémes couleurs
il y a quinze ans, et qu'il en a versé dans le commerce 2 Rouen, ou il
étoit ¢tabli 4 cette époque. Il présente dailleurs le vert solide qui est, en
fabrique , de nécessité absolue pour varier les couleurs, et que nous
navons va employ¢ jusqu’a présent que dans les tissus de ce fabricant.

Nous avons encore remarqué que la qualité des fils teints par ses pro-
cédés n’est point altérée , comme cela arrive presque toujours sur des fils
{ins , dont la force est affoiblie par les mordans et les manipulations réitérées
de la teinture 5 et ce qui le démontre, ¢’est Pemploi qu’on en fait pour la
batiste , tissu admirable pour la beauté ct la finesse , et qu’aucune fabrique
¢trangére n’a pu ravir jusqu’ici a Pindustrie francaise.

Nous nous sommes assurés de la solidité des couleurs du sieur Palfiéne
par des essais multipli¢s. M. Roard, notre collegue , a soumis les échan-
tillons déposés sur le burcan aux épreuves les plus rigoureuses. Illles ont
résist¢ au débouilli du savon pendant un quart d’heure, épreuve plus forie
que celle de rigucur , qui n’est que de cing minutes. Ces mémes échan-
tillons ont été exposés a 'air et au soleil pendant un mois, ct leurs couleurs
ont résisté. Si d’ailleurs on fait attention que dans les ménages on n’em-
ploie, pour nettoyer le linge de couleur , qu'un léger savonnage , on sera
convaincu que cette teinture offre toute la solidité qu’on peut désirer.

Ainsi, M Palfréne nous donne le moyen d’employer le lin dans une
infinité de tissus , concurremment avec le coton; ce qui, dans la nécessité
ol nous sommes de nous procurer cette derniére matiére de I'étranger ,
est d'une trés-grande importance.

Les mouchoirs dont il s’agit peuvent servir pour la téte et pour cravates,,
4 cause de leur finesse 5 ils sont surtout fort utiles aux personnes qui
prennent du tabac, et qui ne peuvent se servir des mouchoirs de coton.
Des robes de ce genre trouvent aussi leur emploi, et peuvent remplacer les
plus beaux tissus de coton.

Ce qui prouve au surplus que cette entreprise n’est pas du nombre de
celles que leurs auteurs vantent beaucoup et qui n’ont aucun succés , ¢’est
le débit considérable que fait le sieur Palfréne de ses mouchoirs ; il a ccnl
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métiers montds pour robes et mouchoirs en purfil, etil ne peut suffiue
aux demandes. Nous tenons ces détails du commerce : on peut y ajouter foi.,

Nous croyons , d’apres cela , devoir proposer au Conseil de témoigner &
M. Palfréne sa satisfaction sur I'heureux résultat de ses recherches, et
nous demandons que le présent rapport soit inscéré au Bulletin de la
Société.

Adopté en Séance le 3 mars 1813.

S7gné BArDEL, rapportcur.
24 s rapp
Nota. Le dépot général des mouchoirs de M. Pa/fréne est ¢tabli rue des

Jedneurs, Ne. 13, a Paris.

ARTS CHIMIQUES.

Svr le Raffinage de I’Indigo-Pastel : extrait d’une Instruction
sur Part d’cxtraire I’Indigo du Pastel , par M. le Chevalier
de Puymaurin, imprimée par ordre du Gouyernement, 1813 (1).

Précautions & prendre pour purifier la Fécule.

Lorsque la [écule est verditre , on lui fait subir une premiére opération,
dont celle qui est bleue n’a pas besoin.

On met cette fécule verdatre dans un baquet, o l'on verse de I'cau
dans laquelle on fait bouillir un peu de son. 1l s’établit bientét une fermen-
tation pareille a celle qui a lieu dans les cuves des amidonniers ; I'effet
de cette fermentation est de détruire la partie verte et de donner une belle
couleur bleue & la fécule,

Cette fécule, ainsi que celle qui n’avoit pas besoin de cette fermentation
préliminaire , sont portées dans une chaudiére d’une grandeur propor-
tionnée a la quantité d’indigo qu’on fabrique journellement dans latelier.
1l faut que la fécule soit assez délayée pour qu’elle ne s'attache pas aux
parois de la chaudiére et qu’elle ne se brile pas. On dispose aussi une
seconde chaudiére moins grande des deux tiers que la premicre.

En remplissant la chaudiére, on a soin de laisser 4 pouces d'intervalle
entre la liqueur et le bord de la chaudiére , parce que, pendant I'¢bulli-
tion, la liqueur pourroit se gonfler, dépasser les bords, et causer une
perte considérable.

(1) L'instruction que nous venons de citer indique , pour le ratfinage de {"indigo-pastel,

des moyens et des procédés nouveaus ) qu’il nous paroita propos d'exposer icl
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Procéde du Raffinage.

Suar cent parties d’eau employées 4 délayer la pate d'indigo , on ajoute
trois parties de lessive de potasse caustique marquant 3 degrés a T'aréo-
metre ; on chauffe alors graduellement la chandiére , en ayant soin dagiter
continuellement la fecule avec un rable, pour 'empécher de se précipiter
et de se briler.

Quand I'eau a acquis une chaleur de 202 25 degrés, il s’éleve du fond
de la chaudiére une écume d’une couleur gris-bleuatre , qui entraine avec
elle toutes les parties fibreuses du pastel qui s'étoient précipitées avec la
fécule ; elle enléve aussi en méme temps les matiéres terreuses qui, inhé-
rentes aux feuilles, en avoient é1é détachées par I'eau des macérations et
qui s’{soient préeipitées aprés le battage. On retire avec soin cette écume,
a I'aide d'un tamis emmanché d’un baton de 18 a 20 pouces de longueur,
placé au-dessous de P'écume.

L’eau colorée s’¢eoule i travers le tamis ; Ia matiére grise , visqueuse ,
reste déposée sur sa surface : on la verse dauns un baquet séparé 3 on plonge
de temps entemps le tamis dans Ueaa fraiche pour en déboucher les pores.
Sans cette précaution, la fécule resteroit sur le tamis avec I'écume grise.
Cette opération dure environ une heure ou une heure et demie, selon le
plus ou moins de pureté de la fécule. Dans cet intervalle, la chaleur aug-
mente par degrés jusqu’a 80° de Réaumur. 1l paroit alors sur la surface de
la liqueur, de grosses bulles bleues de 13 4 14 lignes de diamétre , qui sont
bientét suivies d’'une écume d’une belle couleur bleue qui se forme a gros
bouillons, sur la surface du liquide de la chaudi¢re , comme la créme sur
le lait bouillant. Il est nécessaire d’avoir & sa portée de I'eau fraiche pour
arréter une trop grande ébullition, et I'élévation du liquide au-dessus des
bords de la chaudiére. Jai remarqué qu’en jetant de temps en temps
quelques gouttes d’can fraiche dans la chaudiére , on accéléroit la forma-
tion de cette ¢cume. Il faut continuer ce travail avec le plus grand soin,
jasqu’a ce qu’il ne paroisse plus d’écume bleue , et faire bouill:r encore Ia
fécule pendant un gros quart d heure. On la verse ensuite dans un baquet
séparé. La fécule se précipite bientdt ; et huit a dix heures apres, on fait
écouler, par des robinets placés a différentes hauteurs, une eau de coulear
rougedtre, de mauvaise odeur, avant Papparence d’'une lessive trouble
gui, précipitée par la potasse, forme un dépot terreux tres~abondant.

e e AR R Y I A et
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AGRICULTURE.

Exrrarr d’un Rapport fait par M. Bosc, anw nom die Comité
&’ Agriculture , sur les Socs de charrue de M. de Musigny.

Dans presque toute la France les socs de charrue se font en fer , cu cu
fer armé d’acier a la pointe et sur son bord tranchant.

Dans le premier cas, ils s’usent trés-rapidement, surtout s’ils sont
employés dans des détritus de granit, de grés ou de cailloux. Dans le
second , ils cassent souvent dans Ies terrains rocailleux , ou dans ceux qui
n’ont point de profondeur.

Plusteurs fois on a proposé de faire les socs en fonte grise ; mais les
essais , quoiqu’ils aient en des résultats satisfaisans , n’ont pas ¢1é suivis.

En Angleterre, ces sortes de socs sont, & ce qu’il paroit, d'un usage
presque général. On y coule méme des charrues enticres en fonte, ct on
les dit d’un excellent emploi.

Un soc de fonte ne doit pas cotiter le quart d'un soc de fer , et le sixiéme
d’un soc de fer armé d’acier. De plus, s'il est de bonne fonte grise, il ne
doit pas casser aussi souvent que ce dernier , pour lequel on n'emploie gé-
néralement que les aciers les plus inférieurs.

Il est donc du devoir de la Société de provoquer, sous le rapport de
Yéconomie, la substitution des socs de fonte a ceux de fer, ¢t & ceux de
fer armés d’acier.

La dépense et la perte de temps qui résultent de la nécessité de recharger
les socs dont la pointe s’est cassée, a dit engager a croire qu’il pouvoit étre
bon de la rendre susceptible d’¢tre facilement remplacée dans ce cas, et
par conséquent de faire les socs de deux picces unies par un moyen (uel-
conque. Aussi les ouvrages agronomiques anglais parlent ils de socs ainsi
construits, et en voit-on plusieurs modéles au Conservatoire des Arts et
Métiers de Paris ; mais nulle part en France, & la copnoissance du Co-
mii¢ d'Agriculture , on ne fait usage de socs de deux picees. On prefere
partout en avoir plusieurs de rechange pour les substituer & ceux qui ¢
sont casseés, et pouvolr attendre la réparation de ces derniers.

M. de Musigny , propriétaire prés Arnay, départementde la Céte-d'Or,
a soumis a une réunion de propri€taires et de laboureurs convoqués a cet
effet, des observations sur un soc de charrue en fonte, susceptible de
recevoir un aussi grand nombre de pointes qu’on le juge & propos.

Ce soc est celui qui est usité dans le pays, et que I'on a coupé aux ireis

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(92)
quarts de sa longueur, pour pouvoir, au moyen d’'une mortaise triangus
laive et d’un tenon de fer, y placer i volonté les pointes de rechange ,
dont les unes plus longues, les autres plus courtes, se fixent avec une
*fiche.

Ces socs sont de deux grandeurs. Les uns pésent 25 et les autres 20 livres ;
et leur prix moyen , avec neuf pointes , est de 12 francs.

I’abonnement d’un cultivateur avec son maréchal, pour I'entretien du
soc d’une charrue dans un sol caillouteux, est de 36 francs par an, selon
M. de Musigny ; et la dépense annuelle de celui qu'il pmpos.e ne sera que
de 2 francs dans le méme espace de temps: d’ot il conclut qu'il y auroit une
économie de 23 millions par an a substituer par toute la France les nou-
yeaux socs aux anciens , sans compter que 'on éviteroit la perte de temps
qui a licu a I'époque des labours , lorsqu’'un soc casse , et que le maréchal
ne peut le réparer de suite, perte qu’il €évalue & quinze jours par an pour
chaque charrue. La facilité qu'offre le soc proposé de faire des labours
plus ou moins profonds , dans des terres plus ou moins fortes, par la seule
substitation d’une pointe & une autre, lui paroit un avantage incalculable ;
mais il est facile de remplir le premier de ces objets, comme le prouve
journellement I'expérience , en relevant la partie postérieure du soc, et
le second en substituant un soc plus résistant, comme cela se fait souvent
dans les exploitations bien montées.

Le procés-verbal dressé par la réunion dont il a été question ci-devant;
constate que le soc de M. de Musigny, dans un terrain compacte , a la-
bouré & 17 pouces de profond{zur, en n’employant guére plus de force qu’il
n’en faut pour le jeu de I'ancien soc dans les labours ordinaires qui sont
quatre & cinq fois moins profonds.

M. Caumartin, maitre de forges a la Canche, et membre de la Société,
en envoyant an Conseil le mémoire de M. de Musigny et le dessin de son
soc, appuie sur la nécessité de faire le tenon en fer, et observe que dans un
terrain caillonteux le train de la charrue a cassé plutét que la pointe du
soc, et que dans un terrain sablonneux , ou les socs en fer ne durent pas
deux jours, ceux en fonte étoient encore entiers aprés quinze jours de
sCrvice.

Lcs Comités d'Agriculture et des Arts mécaniques réunis , qui ont été
chargés de 'examen comparatif des avantages et des inconvéniens de ce soc
de fonte a pointe mobile, pensent qu'il est adésirer, a raison de I'économie
etde la plus grande durée, qu’on ies emploie dans lesterres composces de
sables cu de graviers quartzeux trés-usans; mais il observe que, st les socs
en fer sont rarement bons , on ne peut guére esperer que ceux cn fonte et

seroiil
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seront constamment partout comme ceux qui ontété coulés par M. Caz-
martin. Les fontes blanches, si cassantes, sont plus communes en France que
les autres, et il n’est pas facile & un cultivateur de les distinguer des grises
lorsqu’elles sont fabriquées. 11 est probable que c’est cette variation dans
la qualité de la fonte qui a empéché partout, hors I’ Angleterre , oi1 son affi-
nage est si perfectionné , d’en couler des socs. La cherté des combustibles
permet-elle I’améliorer suffisamment la fonte provenant des hauts four-
neaux? et des fourneaux & réverbére pourront-ils ¢tre établis partout ou
il en seroit besoin? Les obstacles provenant de ces deux causes peuvent
paroitre, a4 quelques personnes , faciles & lever , mais ils ne le sont pas pour
ceux qui sont habitués 4 observer les progrés des arts industriels.

L’idée de M. de Musigny, de rendre son soc susceptible de recevoir
a volonté des pointes de différentes longueurs , grosseurs et formes , ou une
semblable lorsque celle qui y étoit s’est cassée, offre encore quelques diffi-
cultés pour 'exécution en grand. Par exemple : 1°. la mortaise peut-elle
toujours étre assez bien ajustée pour recevoirle tenon sans qu’il y vacille ?
Or, un vacillement d’un quart de ligne suffiroit pour rendre le tirage des
chevaux quatre fois plus pénible 5 20. les bords des deux piéces a leur jonc-
tion peuvent ils toujours offrir une rigoureuse concordance? Or, un quart
de ligne de différence en moins dans ceux de la pointe , augmenteroit la
r¢sistance d'une maniére incalculable.

Les Comités pensent (u’'avec des soins on peut affoiblir Tinfluence de
ces circonstances ; mais, d’abord , doit-on espérer qu’on les apportera dans
une fabrication étendue et nécessairement aussi économique que possible ?
et ensuite n’est-il pas de principe, en mécanique , que les instrumens qui
fatiguent le plus gagnent toujours a étre d’une seule pi¢ce, et cn est-il
beaucoup quifatiguent moins qu'unsoc de charrue?

D’aprés ces considérations, les Comités pensent que Uintroduction des
socs de charrue en fonte de deux pi¢ces ne procureroit pas & Pagriculture
des avantages aussi grands que le présument les personnes qui les ont
proposés.

Note sur les nouveanzx Semoirs de M. de F ellenberg,

On sait que I'abondance des récoltes dépend en grande partic de la
mani¢re d’ensemencer les terres. En général , on devroit semer dru dans
celles de mauvaise qualité, et clair dans les bonnes ; les grains devroient
étre enterrés tous i la méme profondeur, et se trouver a des distances
¢gales entre eux, Un labile semenr pourroit, & la rigueur, remplir Ia

Douzicine année, Avril 1815, N
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premicre de ces conditions , mais jamais la seconde. La plupart des grains
seimés a la volée restent a la surface du sol, et sont dévorés par les oiseaux,
ou périssent par Ucffet de la gelée ou de la sécheresse ; d’autres ne levent
pas, parce qu’ils sont. enterrés a une trop grande profondeur, ou se
trouvent tellement rapprochés qu'ils se nuisent mutuellement dans leur
accroissement ; d'antres , enfin , sontsi éloignés I'un de I'autre qu'ils favori-
sent la prepagation de Pivraie.

Pour remedier 2 ces inconvéniens, on a imaginé de faire exécuter les
sema’iles par machines, au lieu de les faire faire par les hommes. Ces
machines , qui ont été essayées avec quelque succés en Angleterre , en
Fronce , en Allemagne , et surtout en Suisse, ont produit une économie
d’un et méme des deux tiers sur la semence , suivant la nature du sol, des
récoltes plus abondantes , et de la paille plus forte et plus longue.

De semblables résultats ont é1é obtenus a Hofwyl depuis douze amps;
mais Jes machines qu'on y a employées étant trop compliquées , trop fra-
giles, et surtout trop chéres pour le laboureur, ne produisaut d’ailleurs
pas tous les effets qu'on s’cn €toit promis, M. de Fellenberg fi construire des
semoirs destinés , soit pour des graines trés-menues , soit pour despois et des
feves, soit enfin pour les diverses espéces de graines céréales. Cependant ces
instrumens étoient loin de remplir toutes les conditions exigées , saveir : de
semer en méme temps des grains de toute espéce et grosseur, 2 telle pro-
fondeur qu’on le jugeroit 4 propos, en rayons plus ou moins espacés , et en
quantité plus ou moins considérable sur un champ d'une étendue donnée ;
par exemple, desemerlagrainede tréfle en méme temps que d’autres graines
céréales , de maniére que le trefle puisse lever entre les rayons de blé, et
qu’aprés la rlcolte de ce dernier , le champ en soit suffisamment couvert.

M. de Fellenberg, considérant que lasolution de cet intéressant probléeme
auroit une inflnence utile sur 'agriculture en général, et sur celle de Ia
Suisse en particulicr, fit exéculer sur un principe entiérement nouveau ,
un semoir qui se distingue , suivantlui, par sa solidité, sa simplicité et son
bas prix, et alaide duquel deux hommes et un cheval peuvent ensemencer
chaque jour 400,0c0 pieds carrés , c'est-a-dire , 10 arpens de Paris.

Comme il est dans Vintention de faire construire un grand nombre de
ces semoirs, il invite tous ceux qui désireroient s’en procurer a venir les
examiner et les faire essayer chez lui par des cultivateurs exercés.

M. de Fellenberg assure que sl recoit de nombreuses commandes, il
pourrales donncr i si bas prix , qu’on sera indemnisé des frais d’acquisition
dés la premiére année, soit par I'économie sur la semence , soit par de plus
abondantes récoltes. '

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(95)

Dans trois mois , suivant le nombre des souscripteurs, il fera connoitre 1o
prix de ces instrumens; apreés cc temps on sera libre de retirer sa demande st
le prix paroissoit trop ¢levé. Ceux qui désiveront étre maintenus sur la liste
des souscripteurs , devront s'expliquer sur le genre de semoirs qu'ils veulent
employer. 1l en est de trois especes , savoir :

1o. Les semoirs qui servent pour le froment, le seigle, l'orge , I'avoine,
I'épautre, le chanvre, les vesces , les pois, les feves , le mais , les betteraves
et les carottes.

20. Ceux destinés 4 semer avec ces grains la graine de tréfle, et qui en
outre sont susceptibles de semer en rayons plus ou moins espacés, Ie pavot,
Ies raves, le colza , etc.

3%, Enfin ces mémes semoirs, garnis d'un odométre, ou instrument
propre a mesurer exactement I'étendue de terrain parcouru et ensc-
mencé.

( Daclin ) .

Norrce sur la Pyralc ef autres insectes c_]ui nuisent aux

vignobles ; par M. Bosc.

La chenille de la pyrale de la vigne, que j’ai le premier signalée aux
naturalistes et aux cultivateurs, dans les Mémoires de 'ancienne Sociéié
d’Agriculture de Paris, est généralement connue sous le nom de ver de la
viene; clle semble, chaque année, multiplier de plus en plus ses ravages;
aussi est-ce sur la demande de beaucoup de propriétaires de vignobles
que j’ai été chargé, par le Conseil d’ Administration de la Société d Encou-
ragement , de remettre sous les yeux du public un précis de son histoire,
et des moyens les plus propres & arréter sa multiplication.

On reconnoit la chenille de la pyrale de la vigne a sa longueur , d’environ
un centimétre, 4 la couleur noire de sa téte et verte de son corps, ainsi
qu’'a une tache jaune de chaque c6té sur son col. Elle commence a se
montrer, dans le climat de Paris, vers la fin de mai, plus tét ou plus tard,
selon la chaleur de la saison. Ses plus grands dommages ont lieu au milieu
de juin, et elle disparoit au commencement de juillet. Si elle ne faisoit
que ronger les feuilles, on auroit peu a s’en plaindre , quelque multipliée
qu'elle fiit, a raison de sa petitesse, de la courte durce de sa vie, de la
grandeur et du nombre des feuilles de la vigne; mais son instinct la porte
a rouler ces feuvilles, pour se mettre & Fabri des rayons du soleil et des
recherches de ses ennemis; et , pour y parvenir plus facilement, elle les
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{ait faner en en rongeant 4 moiti¢ le péticle (la queue ). Torsqu’une feuilie
¢l elte s’est établie, se desseche, par suite de la blessure du pétiole, elle en
va chercher unc autre 3 ain:i, une seule de ces chenilles peut occasioner
la mort de beaucoup de feuilles , ce quiaffoiblit les ceps,, empéche le raisin
de grossir et de devenir sucré. Il arrive souvent que toutes les feuilles
sont ainsi coupées , avant leur entier développement 3 alors il n’y a pas de
récolte , et celles des années suivantes sont moindres.

Ce n’est pas tout, croyant sans doute attaquer un pétiole , elle ronge sou-
vent un pédoncule (la queune de la grappe ). Dans ce cas, si la grappe ne se
dess¢che pas, au moins ses grains restent petits et sans saveur.

Lorsque la plupart des feuilles sont entamées , toutes les grappes ne
tardent pas 4 l'étre, parce qu’elles se trouvent au bas du cep, et que c’est
par-la que commencent les dégits de cetle chenille.

Les oiseaux, les insectes, les accidens , font sans doute périr beaucoup
de chenilles de pyrales; mais il n’y a que les temps froids et hum ides quien
diminuent le nombre d'une maniére remarquable, en leur donnant la
dyssenteric.

"Il ne seroit ni facile ni économique de détruire ces chenilles 4 la main,
en ce que toutes les feuilles contournées n’en contiennent pas, et qu’elles
se laissent tomber dés quele plus petit attouchement dela feuille ot il s’en
trouve leur fait craindre le danger. Couper rapidement les feunilles contour-
nces et les faire tomber dans un panier , seroit un remeéde pire que le mal;
il vaudroitautant les arracher toutes, parce qu’on seroit alors assuré, au
moyen du sacrifice d’une récolte et demie, de voir périr les chenilles de
faim , et d’éteindre leur race pour long-temps. Je dis une récolte ct demie,
parce que cette opération étant faite de bonne heure, il repousseroit de
nouvelles feuilles qui assureroient quelques produits pour 'année suivanie.

Mais sile cultivateur ne peut pas agir utilement sur les chenilles, il
le peut sur les insectes parfaits qui en proviennent, et qui paroissent vingt-
cinqjours apreés qu’elles se sont transformées en nymphes dans les dapli-
catures des feuilles.

Cesinsectes parfaits, vulgairement appelés papillons de nuit, teignes, etc.,
sont de la grandeur de T'ongle du petit doigt , ont leurs ailes d'une couleur
{auve verdatre, avec trois bandes obliques brunes. Cest en juillet quils
abondent le plus. Pendant le jour ils se tiennent collés sur les ceps ou sous
les feuilles, d’ol1 ils s’envolent au moindre danger. C’est a la brune que le
méle recherche la femelle. Ceux qui sortent plus tét sontla proie des hiron-
delles et autres oiseaux insectivores.
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1l seroit aussi difficile et anssi cotiteux de rechercher, avec la main on
avec des instrumens appropriés a cet effet, les pyrales de la vigne que leurs
chenilles, dans le but de les tuer une a une ; mais elles ont, comme la
plupart de leurs congénéres , une gran.d(—_: propcrnslon a se porter vers
la lumiére pendant la nuit; toutes les fois qu el]cs. voyent un peu de
flamme, elles y volent et sy brilent , comme les teignes de nos appar-
temens se brulent i la chandelle; et chaque femelle quipérit ainsi , donnant
lieu de ne plus craindre pour Pannée suivante les ravages et la multiplica-
tion de plus de cent individus, on doit croire qu’il ne s’agit que d'epérer
un peu en grand pour obtenir des résultats avantageux et certains.

Le premier qui a pratiqué 4 ma connoissance, en grand , cette méthode
de détruire la pyrale de la vigne, est M. Roberjot, curé dans les environs de
Méicon. Il m’a mandé que le succes avoit passé ses espérances. Depuis, on en
a fait usage dans plusieurs des vignobles de la ci-devant Champagne , de la
ci-devant Bourgogne et du ci-devant Dauphiné, et on s’en est également
pluas ou moins bien trouvé. Cependant, elle est loin d’étre générale, et ce
n’est qu'autant qu’elle le sera qu’on en obtiendra des résultats vraiment
utiles en ce qu’ils seront durables.

Sans doute toutes les pyrales de la vigne ne viennent pas au feu , mais c’est
beaucoup que le plus grand nombre le fasse. Ce ne sont pas quelques
milliers de chenilles qui nuisent 4 un vignoble de quelque étendue ; il en
faut des millions pour que leurs dégats soient appréciables, En répétant
Ia méme opération toutes les années, lors méme quil y a peu de ces
insectes, on doit espérer d’en diminuer assez le nombre pour arriver
au but ; mais ce n’est qu'autant que la plus grande partic des proprié—
taires , méme tous les propriétaires , I'exécutent simultanément, qu’il est
possible d’opérer un grand cffet, et il n’est pas toujours facile de les y
engager ; la plupart voulant s'épargner la dépense et 'embarras des feux R
ou n’'étant pas convaincus de leur utilité.

Quand on considére Pimportance de certzins vignobles, on a lieu de
gémir de ce refus des propriétaires , qui non-seulement agissent contre
leurs vrais intéréts , mais contre ceux de la société en général ; et on se
demande s'il ne seroit pas plus juste de les forcer, par des réglemens de
police rurale, 3 concourir 4 la destruction des pyrales de la vigne qu’a
celle des chenilles communes, qui ne sont nuisibles qu’a quelques arbres
fraitiers, aux arbres des routes et aux haies,

Que cotteroient done des feux de broussailles, d’herbes séches, d'un
décimétre de diametre , établis de 100 métres en 100 mcétres, dans les
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lieux les plus apparens , au-dessus et au-dessous des vignobles , feux qu'on
n’entretiendroit qu'une heure chaque fois a 'entrée de la nuit, pendant
dix 4 douze jours au plus ? Ils n'auroient méme pas licu les jours de pluie
ou de grand vent, parce que les pyrales restent alors fixées. L’'important
est qu’on choisisse le moment et le lieu le plus convenable , et que ces feux
offrent une flamme tourbillonnante.

Ces deux circonstances de la pluie ou du vent, a cette époque , sont les
causes principales de la diminution naturelle de ces msectes; car , comme
ils ne mangent point , ils périssent sans se multiplier , lorsqu’ils ne peuvent
pas s’accoupler dans les trois ou quatre premiers jours qui suivent leur
derni¢ére métamorphose.

De plus grands développemens sur cet objet seroient sans doute super—
flus, puisqu’il ne s’agit que de donner I'éveil aux propri€taires , le temps
précis de la naissance des pyrales et les détails des procédés pour les
détruire devant nécessairement varier suivant les lieux.

Les autres insectes qui nuisent aux vignes sont , dans Pordre de I'impor-
tance des pertes qu’ils occasionent, soit en France , soit ailleurs:

1°. La teigne de la vigne ; elle attaque le grain lorsqu’il est & moitié de sa
grosseur , et va de 'un & I'autre au moyen d’une galerie de soie. On la dit
trés-commune dans les vignobles du midi. Elie est rare dans ceux des
environs de Paris.

20, La teigne du raisin; c’est aussi de grains de raisin dont elle vit ; mais
elle entre dedans, 4 la méme époque que ci-dessus , et en attaque rarement
plusd'un. Je ne I'ai jamais rencontrée aux environs de Paris ; mais il résulte
d’un mémoire envoyé a la Société, et dont un extrait a été inséré dans son
Bulletin , quelle cause de grands dommages aux vignes des environs de
Constance.

Les feux de flaimme sont aussi le meillenr moyen d’empécher la repro-
duction de ces deux insectes qui s’y portent avec la plus grande ardeur.
M. le baron de Fahnenberg nous apprend que, pour garantir les vignes des
environs de Constance de la derniére, on racle 'écorce des ceps, o sont
déposés les ceufs dont doivent sortir les chenilles.

3°, Les attelabes vert et cramoisi , connus aussi sous les noms de bec-
mare , d’urbec, sont reconnoissables 4 leur belle couleur d'or. Leurs
larves coupent aussi les pétioles des feuilles pour les faire faner et pouvoir
plus facilement les rouler. Cest principalement anx vignes du midi de la
Trance qu’elles cavsent le plus de dommage. Rechercher P'insecte parfait
sur Jes feuilles et les bourgeons au moment ol il est accouplé oun qu’it
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dépose ses ceuls, est le moyen le plus certain d’arréter sa multiplication ;
mais ce moyen est long , coutenx et incomplet : long, parce que cet insecte
se laisse tomber dés qu’on approche de lui, et qu’il faut revenir plusieurs
fois ala méme place ; couteux, a raison du grand nombre et de la nécessité
de le rechercher pendant quinze a vingt jours; incomplet, parce qu’il en
échappe toujours beancoup.

On a proposé, ily along-temps , de couper les feuilles contournées oty
sont renfermées les larves, pour les briler; et cette opération , malgré ses
inconvéniens relativement 4 la production envin de 'année et des suivantes,
peut s'exécuter avec plus de succés que pour la chenille de la pyrale , puis-
qu’il y a souvent plusieurs de ces larves dans les duplicatures de la méme
feuille , et qu’elles restent immobiles quand on la coupe.

4°. I’eumolpe de la vigne a une forme analogue a celle des précédens ;
mais il est noir, avec les élytres rougedtres. On lappelle vulgairement
coupe-bonrgeon ; c’est des bourgeons ou des jeunes pousses encore her-
bacées dost 1l se nourrit; et, pour cela, il les coupe & moiti¢, et les fait
périr en entier. Il mange aussi les grappes. Les dommages qu’il cause sont
quelquefois trés-considérables aux environs de Paris, et encore plus dans
le midi.

5°. Lie charan¢on gris est presque globuleux, et d’une couleur grise variée
dans ses nuances. 1l dévore aussi le bourgeon , mais ¢’est au moment ot il
sort du bouton, ce qui s’oppose a son développement et 4 la production des
grappes. 1l fait plus de tort aux arbres fruitiers qu’a la vigne aux envi-
rons de Paris; mais dans le midi, il est, dit-on, un de ses plus grands
fléaux.

Ces deux derniers insectes ne peuvent étre détruits qu'un 2 un et 4 la
main , mais leur recherche est moins difficile et plus assurée que celle des
préccdens.

6o. Les deux sphinx de la vigne, c’est-d-dire, le sphinz elpenor et le
sphinz porcellus , provienment de chenilles grosses comme le petit doigt ,
€t qui consomment par conséquent beaucoup; mais d’un cété elles sont
rares , et de I'antre elles se tiennent au sommet des bourgeons ; aussi sont-
elles peu a redouter des vignerons.

7°. Jaurois encore A parler de la cochenille de la vigne , laquelle seroit
sans doute souvent la cause de la perte compléte de ses produits , si la
taille annuelle a laquelle on soumet la vigne ne s'opposoit 4 sa multipli-
calon, a raison de ce qu'elle ne peut vivre que sur le jeune bois. Peu de
vignerons la connoissent quoiqu’elle soit quelquefois fort abondante sur
les vignes abandonnées.
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Tel est le tableau des insectes qu’ont le plus & craindre en France les
proprictaires de vignes. Tous, excepté un, ont été souvent observés par
moi ; ainsi je puis garantir I'exactitude des faits et la possibilité de I'exécu-
tion des moyens de destruction que je propose.

ERRATUM.

Bulletin N°. CV, page 55, ligne 23, au liexw de, M. Barnet, consul des Etats-Unis & Paris; lisez s
consul des Etats-Unis au Havre.

e S ——
A Paris, de PImprimerie de ‘I\’Iadame HUZARD (née VALLAT LA CHAPELLE),
rue de I'Eperon Saint-André-des-Arts, N°, 7.
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BULLETIN

DE LA

SOCIETE D’ENCOURAGEMENT

POUR L’INDUSTRIE NATIONALE,

e
ARTS MECANIQUES.

Drscrrprion d’un Instrument pour découper, avec une grande
dconomie de temps et de dépense , des Colonnes cylindrigues
ou coniques et des tuyauzx dans un bloc solide de pierre, de
bois ou de toute autre matiére ; par M. George Wright (1),

La machine dont nons offrons la description a nos lecteurs , paroit
aussi simple qu’expéditive; et quoiqu’elle soit déja exéculée depuis quel-
ques anndes, elle n'en mérite pas moins de fixer l’auen_lion des artistes. 11
est méme & notre connoissance qu'un marbrier de Paris, demeurant rue
Pavée, au Marais, I'emploie avee succes poar découper des colonnes et
des tuyaux de marbre.

Le but de cette invention, pour laquelle il a éité délived a M. Wright
un brevet, en date da 50 mars 1805, est de former des colonnes et des
tuyaux de différens diametres , ainsi que des piéces cylindriques ou circu-
laires en pierre, en bois ou d’autres matiéres ; des chenaux, des gout~
tieres , des mitres de cheminces, des conduites d’ecau, des ornemens
gothiques, des demi-cercles, des ovales, des réunions de cercles et d’ovales
avec des courbes inverses, etc., en évitant le travail trés-long et trés-
fatigant de tailler et de creuser ces objets.

L'auteur emploie , pour cetie opération, une ou plusicurs scies ou
d'antres instrumens tranchans qui se fixent dans des mortaises taillées au
centre de la pierre, et parcourent la circonférence de chaque cercle ou
ovale donné.

(1) Extrait du vol. & y seconde série, du Repertory of Aris and Manufactures.
Douzicine année., Mai 1815. 0

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(1c2 )

La fig. 1., Pl g7, représente la machine destinée 4 forer verticalement
le bloc de pierre ou de bois A. On commence par percer le bloc d'un ou de
plusieurs trous servant de centre de mouvement aux scies ; on peut
employer pour cette opération toute espéce de foret. On pratique de Ia
méme maniére d’autres trous a des distances déterminées , suivant le dia-
meétre des colonnes, des tuyaux ou d’'autres piéces qu’on se propose de
faire 5 c’est dans ces trous qu'on commence & faire agir les scies.

Cest la tige creuse dans laquelle on introduit la méche B du foret qui
tourne verticalement.

Les fig. 2, 3 et 4 représentent des scies destinées 4 d¢couper les pierres
dans lesquelles des trous ont été préalablement percés. Les letres EF G
indiquent les pierres, et les lettres ¢, e, /4 les lames des scies.

On voit dans la fig. 2 une scie découpant la colonne ou le tuyau quen
désive de former , et la manicre dont elle agit. 4 est I'axe de la scie qui est
mtroduit dans un trou pratiqué au centre du bloc de pierre. Les lignes
ponctuées  a désignent des traits que la scie n’a point encore commencds,

La fig. 3 représente une scie destinée & découper la pierre selon diffé—
rentes courbes. Pour cet effct il est inutile d’employer préalablement le
foret. /f'représente la ligne courbe qui n’est point encore achevée par la
scie ; gg les supports des branches de cette scie.

Ces deux figures font voir comme sont assemblées les scies qui agissent
sur le méme principe.

La fig. 4 représente une scie qui agit circulairement dans le bloc de
pierre sans avoir un centre de mouvement, c¢’est-a-dire, sans qu’il soit
nécessaire d’y pratiquer auparavant des mortaises de chaque cété. La letre
¢ indique les traits que la scie a parcourus.

L’invention de M. /Fright est susceptible d’applications utiles et de

diverses modifications que les circonstances peavent exiger.
(Daclin. )

Descrirrroy d’un Laminoir, au moyen duquel on peut fabri-
quer trés-promptement des lames de couteau , de rasoir, de
ciseaux et d’autres instrumens tranchans , ainsi que des limes
et des clous ; par M. W. Bell (1).

I’auteur emploie , pour la fabrication de ces outils, unlaminoir qui ne

differe de ceux dont on se sert pour laminer le fer, 'acier, 'argent, le
cuivre et d’autres métanx dactiles , que par la forme des cylindres.

(1) Extrait du 7°. volume , seconde séric y du Repertory of Arts and Manufuctares.
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Ces cylindres sont montés dans un chassis AA, fig. 5, Pl g7, et sont
faits en fonte de fer , en fer battu ou en acier ; on'les dispose parallelement
'un au-dessus de autre. Le cylindre K porte des entailles circulaires
pour former les lames de couteau; le cylindre I, dont on voit la coupe
en L, est légérement cannelé. On fait passer entre ces deux cylindres,
soit & chaud, soit a froid , des plaques d’acier, de fer ou de tout autre
métal , et d'une épaisseur suflisante ; la pression des cylindres et leur mou-
vement de rotation sur leur axe, opérent la formation des lames de couteau
qu’onvoit & plat en B et en coupe en C. On peut obtenir par le méme moyen,
et avec la plos grande facilité , des clous de fer ou de cuivre M sur lesquels
on faconne ensuite les tétes , et une variété d'outils dont les dimensions ne
sont pas trop fortes, tels que fourchettes, limes, etc. Pour faire ces der-
ni¢res, 'auteur en grave la forme surla surface des eylindres, et fait passer
dessous des plaques qui, étant finies, se trouvent cannelées sur leur lon-
gueur comme on le voit en D et E. On sépare ensuite chaque lime avec des
cisailles appropriées a cet objet, et on les finit 4 la main; les lettres /g
représentent les limes ainsi achevées.

(Daclin. )

Exrrarr d’une Notice sur le Cardage et la Filature de la
Laine par mécaniques , et principalement sur PEtablisse-
ment de ce genre , formé a Fougéres, prés Contres, dépar-
tement de Loir et Cher.

La filature de lalaine réclamoit depuis long—temps un systéme plus facile
et plus économique. Mais les artistes et les savans qui s’en occupoient,
trouvoient dans la nature méme de la laine , un obstacle presque insur-
montable. On le concevra aisément, si 'on fait attention i la différence
qui existe entre la laine et les matiéres végétales susceptibles d'étre filées.

En effet, chaque poil ou brin (s'il est permis de s’exprimer ainsi) de
coton, de chanvre ou de lin, a une flexibilité , une douceur au toucher,
(ui annonce que sa surface est lisse, et que rien ne peut s'opposer a sa
jonction eth sonadhérence avecle poil ou brin voisin , quand ils sont tournés
Pun surYautre , dans quelque sens que ce soit.

'Mais pour la laine, chacun sait qu’elle éprouve habituellement une
(fe'.\'}ation de la ligne droite, et que naturellement elle se contourne et se
frise. La cause de cette disposition de la laine a été long-temps un mystere
pour les savans. La nature méme de sa surface échappoit aux expériences
microscopiques. Enfin, des réflexions et des observations réitérées ont

0 2
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prouvé que cette sarface étoit composée de lamelles ou éeailles assez
rudes, et superposées de laracine a la pointe , ce qui donne au poil de laine ,
quand il est agité , un mouvement progressif de la pointe 4 la racine, et
jamais de la racine a la pointe (1).

D’aprés cela, il est facile de concevoir que, quand les poils qui doivent
former le fil de laine se trouvent placés 'un & cété de l'autre, ou Pun
autour de Pautre , mais dans le méme sens, il est physiquement impossible
que leurs écailles ou lamelles s'accrochent ensemble , et que Pon puisse en
composer un fil solide. Or, la solidité du fil pour la fabrication des ¢tofles
de laine est I'objet le plus important, puisque c’est d’elle que dépend le
plus ou moins de temps que I'ouvrier met a tisser une picce, et Vabrévia-
tion des opérations postéricures.

Ainsi le probléme a résoudre pour changer I'ancien procédé de filer la
Jaine , ne consistoit pas seulement & trouver un moyen de faive beaucoup de
fils & 1a fois , ou de les faire plus égaux ou plus fins que ceux qui proviennent
de la filature 2 la main (car il est constant que I'on peut faire 4 la main du
fil aussi beau et presque aussi ¢gal que celui produit par les métiers méca-
niques ) ; mais il falloit parvenir & donner aux fils cette solidité indispen-
sable, que les plus beaux fils faits a.Ja main ne pcuvent offrir que tres-
rarement , ¢t avec beaucoup de peine et de travail.

Pour réussir, il étoit donc nécessaire que le cardage préliminaire ,
divisant, agitant, et retournant mille et mille fois les poils de laine , les
placit enlin de maniére a ce que , pour ainsidire, aucun poil ne se trouvat
couché dans le méme sens que son voisin, afin qu’ils pussent immanqua-
blement s'accrocher 'un 4 'autre.

Or, lancienne maniere de carder ne pouvoit que trés — difficilement
atteindre ce but. En effet, daprés la forme de la carde employée jusqu’a
présent, il est constant que silon divise les poils de laine entre eux, Tou-
vrier qui travaille toujours dans la méme direction , finit par les remettre
assez souvent dans le méme sens , et il est probable que c'est la qu’il faut
chercher la cause principale de la fréquente rupture des fils provenant

(1) Voyez a ce sujet le mémoire de M, Monge sur ie feutrage. Tout le monde peut
constater la vérité de cette observation par une expérience bien simpie. Prenez un poil de
taine bien sec, placez-le entre le pouce et U'index, et fajtes elisser les doigts alternati-
cement 'un sur autre. Vous verrez le poil prendre un meuvement progressif, dans le sens
de sa longueur, et toujours dirigé vers la ratine. Ce mouvement ¢ tient pas 4 la contexture
de la peau des doigis; car, si vons retournez le poil en mettant 1a pointe & la place dela
racine , le mouyement aura licu en sens contraire , c’est-a-dire , qu’il sera toujouss dirige

vers la tacine.

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(105)

de ce cardage. Pour obvier 4 cetinconvénient, les constructeurs des nou-
velles cardes les ont composcées d’un gros cylindre autour duquel tournent,
en différens sens, plusicurs autres cylindres (1). Il en résulte que les poils
entrainés par le mouvement circulaire , portés et reportés de tous les
cotés , ne peuvent se retrouver dans la position ou on les a placés a’abord ,
(jue par un trés—grand hasard. Le mouvement naturel et progressifde la
pointe a la racine , s’opérant simultanément par tous les poils (u1 sont
placés dans tous les sens , il est indubitable qu’ils s’accrochent les uns anx
autres par leurs aspérités , et qu'ils acquicrent une force d’adhérence qui
rend feur filature a la fois plus facile et plus solide que celle opérée par
Vancieone méthode,

Ces nouvelles cardes produisent donc un effet d’autant plus certain, que
d’aprés les principes ci-dessus ¢tablis, elles sont dans une harmonie plus
parfaite avee Ja nature méme de la matiére qu'elles mettent en ceuvre. On
doit sentir que leur construction doit étre faite avec une précision extréme,
et que la conservation et le rapport entre elles de toutes les parties qui les
composent , doivent étre surveillés avec le plus grand soin. Les nouveaux
métiers A filer sont, a cet €gard, d’excellens contréleurs de la carderie ,
et 'on va voir pourquor.

Dans Pancien systéme de filature , il est a4 peu pres indifférent 4 la fileuse
que la laine soit bien ou mal cardée. Le peu de distance qui existe entre e
rcuet et la main de lafileuse , le peu de longueur du ploquet , permettent
aux laines les moins unies entre elles de s’assembler ¢t de former un {il
dont rien ne constate la force, puisqu’il n'éprouve ni tirage ni longue portie
dans le sens horizontal. Dans le systéme des nouveaux métiers , an contraire,
un ploguet mal cardé ne peut supporter ce tirage , nila portée horizontale
que ncécessite le travail de ces métiers , et qui s’étend habituellement 4 une
longucur de 10 pieds. Tout ploquet qui offre des parties foibles casse
immanquablement 3 le filour est obligé de les réformer, et de ne conserver
que les parties suflisamment unics pour constituer un {il qui ait Ia résis-
tance convenable. Pour abréger Te travail du fileur , le chef de 1a filature
est done obligé d’entrewcnir ses cardes dans le meilleur état possible.

La conséquence de < qu’on vient de live est, que tout {it 'c laine qui,
sans casier, a supporte un ‘iraze et une portce libre de la longucur de
10 pieds , doit immanguablemeni césicter a Yopération du tissage , dans

1

-—

‘ "“‘". rFa g = E—— i~ A . : v - .
aguee il n'éprouve qu un portee moindre ei soutenue 3 il s'ensuit pareil-

1 I Jda wpe Yhie 2 - . b
(1. reancic a des rap;orts avee c2lie des cardes a cotou 3

et créer les addiions et furces que nece ssitoit la différence des mati¢res i mettze ¢a «.avre,

mais il a faile combiner
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lement que 'ouvrier qui tisse avec ce fil , dont les ruptures sont trés-rares,
est beaucoup moins retardé dans le tiscage de sa picce qu’il ne U'est avee
le fil fabriqué par 'ancienne méthode. I.’économie du temps, & cet égard,
est ¢valuée aux deux tiers, dans les villes manufacturiéres qui font usage
des {ils de cette nature, c’est-d-dire, que le tissage d’une picce de drap,
qui duroit autrefois vingt ou vingt-quatre jours, s'effectue en huit ou dix
jours , quand on emploie la laine filée mécaniquement.

On doit concevoir que I'économie , sur le prix du tissage, doit étre en
proportion de celle du temps, et que cette rapidité de fabrication met le
fabricant dans le cas d’entreprendre plus d’affaires, par la certitude on il
est de pouvoir fournir, dans un temps donné, une plus grande quantité
de draps qu’il ne pouvoit le faire quand il employoit I'ancienne méthode de
carder et de filer.

Ce n’est pas la seule ¢conomie ni le seul avantage qui résultent du nou-
veau systéme. D’abord , par son moyen, les ruptures du fil ou tissage ¢étant
fort rares , I'épincage est naturellement court et facile. De plus, par suite
de la solidité des fils, le collage des chaines exige beaucoup moins de colle
qu’auparavant, et par conséquent le dégraissage des picces s'effectue plus
facilement et plus vite. 8’1 s’agit de laines mélangées, une machine parti-
culi¢re, faisant partie du nouveau systéme, opére le mélange des couleurs
d'une maniére 4 laquelle Pancienne méthode n'a rien de comparable.
Enfin, la force des fils procurant aux draps plus de qualité, le public leur
donne naturcllement la préférence sur ceux qui sont fabriqués, comme
autrefois.

On sercit étonné si 'on connoissoit 'immense quantitédedrapsque, parle
movyen de ces machines, deux ou trois fabricansde Verviers fournissent an-
nuellement au commerce et au Gouvernement, et celle de la quantité des
laines que Nanei et les autres villes, qui n'ont pas d’¢établissemens de ce
genre , ou quin’en ont que d'insuflisans, envoient & Sedan, 4 Mouzon, &
Reims, et jusque dans la Belgique (sans étre arrétés par les énormes frais
de transport ) uniquement pour les faire filer par des mécaniques. Cest
également 4 Pemploi de ces mécaniques, que Reims doit la fabrication
prompte et constamment renouvelée de ses étoffes de fantaisie et de ses
casimirs, dont elle fournit anjourd'hui la plus grande partie du Continent.

Cette derniére ville sent tellement la nécessité pour elle des machines de
ce genre, que, malgré les nombreux établissemens de cette espece qu’elle
possede déja, ses fabricans sont dispesés 4 oflrir gratuitement des capitauX
a celui qui pourra en créer un nouveau , pour I'aider dans son entreprisc.

Il est vrai qu’une des conditions qu'ils exigent, est que les cardes de I'éta-
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blissement désiré soient mues par un cours d’'eau, attendu que le travail
des cardes mises en activité par 'ean produit des nappes et ploquets beau-
coup plus ¢gaux que celui des cardes tournées par des chevaux ou des
beeufs. Quelque réglé que soit le pas des animaux, il est impossible qu’il
ait cette égalité constante avec laquelle Peau fait mouvoir une roue. Pour
peu qu’ils retardent leurs pas, les ploquets sont trop chargés de laine , et
pour peu u'ils Paccélérent, ces ploquets ont & peine le temps de se former,
et sortent de la carde tellement éclaircis, que le il qui en resulte, quoique
seIi;le, ne peut avoir la méme grosseur que celui produit par les ploquets
précédens ou suivans.

Le propriétaire du chiteau de Fougeres , situé prés de Contres , arron-
dissement de Blois, vient de le faire disposer e maniére & v établir une fila-
ture dans le genre de celle désirée par les fabricans de Reims. Un cours
d’eau qui fait tourner plusieurs moulins a blé , a été conduit dans Pintérieq r,
et procure cette égalité parfaite dans le mouvement des cardes qui est la
base du bon cardage.

Ces cardes et les métiers qui en dépendent sont faits par un des meilleurs
mécaniciens de Paris, et leur construction, différente de celles des autres
machines de ce genre connues jusqu’a ce jour, est le résuliat des obser-
vations faites pendant six ans , sur les défauts des autres systémes.

Déja une partie des vastes batimens du corps de ce chiteau est remplie
de machines qui sont en activité ; le surplus de ces batimens , et ceux des
dépendances qui ont I'étendue ordinaire aux annexes des grands chiteaux,
peuvent renfermer autant de machines que les besoins de tous les fabricans
des villes veisines pourront le requérir.

Outre que l'établissement est dirigé par le propriétaire lui-méime , il est
mis en activité par un contre-maitre qu’il a fait instruire dans une des
principales filatures de France, du consentement du propriétaire de cette
filature , et par les soins personnels du directeur.

Les laines {ilé:s 2 Fougéres sont mises en échets on écheveaux. Chaque
échet est composé de six cents tours du dévidoir dont la circonférence est
d'un metre 5o centimétres (une aune un quart ). Cette mesure est celle de
Reims, d'Elbeuf, de Louviers , et forme juste la moitié de celle de Sedan.
Ly ades échets simples et des échets doubles , qui se subdivisent chacun
en quinze échevettes ou perrots de quarante ou qualre-vingtstours , suivant
que le fubricant le demande. Ainsi un échet simple contient 750 aunes, ct
un echet double en contient 1,500.

Celte base une fois connue , le fabricant peut facilement déterminer en
combien d’échets il veut diviser lalivee de sa laine. Si elle est bien uettoyée
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d'avance , il peut cavoir, en 'envoyant , la quantité d'aunes qu’il retirera.

Il y a cependant des laines qui ne peuvent pas se préter a toutes les
demandes ; et pour obvier aux inconvéniens qui pourroient résulter d’une
erreur du fabricant a cet égard , on commence 2 la filature par essayer la
laine ; et si sa force et sa longueur ne répondent pas au désir du fabricant,
on le lui écrit, et on lui demande de nouvelles instructions.

Il en est de méme des mélanges ; sile fabricant n’est pas certain de I'effet
que doit produire celui qu’il indique , il I'énonce dans sa lettre d’enyoi,
et le propridraire de la filature fait des essais d’otr il résulte un échantillon
drapé qu’il fait passer au fabricant, qui alors se détermine ou 4 conserver,
ou a changer les doses du mélange.

La longueur des écheveaux ou échets étant uniforme,, quelle que soit la
finesse du fil, tous les échevaux ont un prix égal. 1l en résulte que natu-
rellement une livre composée de 8 écheveaux se paye plus cher que celle
qui n'en contient que 4 ; mais ces différens prix ont entre eux une propor-
tion réguliére qui empéche que jamais le fabricant puisse éprouver aucun
préjudice, parce qu’ils sont toujours en raison du nombre d’aunes qu'il
recoit.

Par suite de ce principe, ct pour procurer au fabricant les moyens de
tirer de sa laine tout le parti qu'il désire entirer, si cette laine n’avoit point
la force nécessaire pour atteindre le degré de finesse qu’il faudroit lui
donner pour passer complétement d’'un numéro a un autre 3 par exemple,
si cette laine fixée a 3,000 aunes ou 4 ¢chets ne pouvoit pas atteindre
3,750 aunes ou 5 échets, on établit une nouvelle proportion, et la filature
se fait a 4 €chets § ou 4 échets ; (3,250 aunes ou 3,500 aunes ), suivant
le désir du fabricant, et la force de la laine.

Tels sont les principaux renseignemens ue nous avons eus sur la fila-
ture de Fougéres. Les fabricans qui, par la position de leur domicile,
sont & portée de profiter des avantages que cet établissement présente au
cominerce, trouveront , sur le prix de la main-d'ceuvre , tous les rensei-.
gnemens désirables dans une notice publiée par le directeur.
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ARTS CHIMIQUES.

ixTrAIT d’un Rapport fait a la Faculté de médecine de Paris ,
sur Pemploi du Zinc pour fabriquer des ustensiles de cii-
sine ; par MA. Vauquelin ez Deyeux.

Tount le monde sait que, pour la plupart des usages éc onomiqucs , les
vases de cuivre sont assez généralement adoptés. La solidité de ce métal,
la facilité avec laquelle il se préte 4 toutes les formes qu’on veut lui douner,
et son prixquin’est pas exorbitant, sent les motifs principaux qui, jusqu’a
ce jour, lui ont fait donner la préférence sur les autres métaux. Mais en
convenant de ces avantages, on ne peut se dissimuler qu’il offre des incon-
vcéniens. En effet, sa disposition a s'oxider, celle qu'il a de se laisser atta-
quer par les acides, et surtout les qualités vénéneuses qu'acquiérent les
sels auxquels il sert de base , ont de tout temps inspiré des inquiétudes, et
fait naitre le désir de trouver d’autres métaux qui, en réunissant les avan-
tages appartenant au cuivre , fussent exempts des reproches fondés qu’on
avoit 4 lui faire. Beaucoup d’expériences furent tentées d’aprés ces vues ;
on crut méme avoir atteint le but qu'on se proposoit, en couvrant la sur-
face du cuivre avec de I'é1ain ; mais on reconnut bientét que la couche de
ce dernier métal, qui s’attachoit sur le cuivre , étoit si mince, telle précau-
tion qu’on prit pour en augmenter I'épaisseur, que non-sculement elle
¢toit promptement usée , mais encore que le cuivre n’étoit jamais assez
exactement étamé , pour qu’il n’en restit p‘i‘i quelques points & découvert.
Ce fait, facile a VtI‘lﬁCI‘ avec une lonpe s 2 €1¢ constaté de la maniére la pius
exacte par Bayen, qui a prouvé en méme temps qu'un vase de cuivre
de g pouces de diameétre , et de 3 pouces 3 lignes de profondeur , ne conser-
voit, aprés I'étamage , que 21 grains d’¢étain. Or, il est aisé de concevoir
qu'une aussi petite couche d’étain sur la surface d’'un vase ayant les
dimensions dont on vient de parler , ne doit s'opposer que foiblement aux
agens qui ont de Paffinité avee le cuivre, et que bientdt cette couche doit
¢tre en partie detruite, soit par les frottemens réitérds qu’elle ¢prouve de
la part des corps qu’on fait cuire dans les vases de cuivre étamé, soit par
celui des instrumens employés 4 remuer ces corps pendant leur cuisson.

Une fois convaincu de I'insuflisance de Iétamage, on pensa a substituer
Pargent & I'étain. On proposa, en conséquence, de doubler les vaisseaux
de cuivre avec des James d’argent 3 et comme on pouvoit donner a ces
lames une épaisseur assez considérable, on 'u:quit bientét la certitude
que des vases ainsi doublés pourroient servir a préparer les alimens, sans

Douzi¢me année. Mai 1815. P
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oTvir le moindre inconvénicnt pour la santé; mais le prix de ces vases
étant beaucoup plus élevé que celui des vases faits avec le cuivre étamé,
les personnes aisées furent les seules qui se déterminerent & les employer ,
et les personnes peu fortunces ne songérent pas méme a en faire usage.

Tel Croit I'état des choses, lorsqu'en 1778 M. de la Folie, qui &
Rouen s'occupoit beaucoup de physique et de chimie , proposa de substi-
tuer aux vases de cuivre étamés avec I'étain, des vases de fer étamés avee
du zinc.

Trois motifs principaux le déterminérent i faire cette proposition :

10. Parce que, ainsi qu’il le eroyoit , le zinc n’étoit pas malfaisant;

20, Parce que le prix des vaisseaux de fer étamés avec le zinc, n’étoit pas
tres-céleve ;

Enfin, 3°. parce que 'étamage avec le zine étant plus dur, plus solide
et plus épais que celui fait aveclPétain, il devoit durer plus long-temps.

Les expériences citées par M. de la Folie, pour appuyer les avantages
de son étamage , parurent d’abord si concluantes , qu’clles firent sensation,
et détermincrent plusieurs personnes i Pessayer 3 mais on ne tarda pasa 'y
renoncer , lorsqu’on reconnut toutes les difficultés qu'on ¢prouvoit pour
obtenir des étamagces bien faits , et surtout lorsqu’on eut acquis la preuve
que, si on parvenoit 4 couvrir complétement 1a surface du mctal sur
lacuelle le zine éroit appliqué, le zinc étant lui-méme facilement attaquable
par différens agens , il devoit en résulter des combinaisons qui n’étoient pas
exemples dinconvéniens : or, comme dans la préparation des alimens on
emploie souvent des acides et des substances salines , on dut naturellement
en conclure que ces alimens prépards dans des vaisseaux enduitsavecle zine ,
devoicnt contenir une plus ou moins grande quantité de ce métal , soit en
dissolution, soit dans I'état d’oxade.,

A peu pres dans le méme temps on vit s'¢lever aussi une manufacture
dans laguelle on fabriquoit des ustensiles de cuisine avec un alliage blanc
qu’on annencoit comme pouvant remplacer avec avantage ceux faits avee
fe cuivre ¢iamé. Cet alliage, soumis au jugement de I'Académie des
Sciences, ne fut pas approuvé , attendu , est—il dit dans le rapport , que le
Zine, qui cst une partie essentielle de cet alliage , est nuisible & la santé,
Cette déersion de PAcadémie qui, sans doute , ne fut prise qu’aprées des
explriences faites avec soin, déeida opinion du public. Dés-lors on cessa
(e se servir et des vaisseaux de fer recouverts avee le zinc, et de ceux
fabriqués avee I'alliage dont on vient de parler.,

Auvjourd’hui que le zinc est devenn trés—-commun, depnis que I'on a
découvert ¢n France une mine de ce métal, et que'on a trouvé le moyen
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de le rendre ductile ¢t malléable, on cherche a lui donner un usage plus
étendu que celui auquel on Pemployoit lorsqu il étoit rare , ct que l'on
étoit obligé de le tirer de Vétranger.

Déja "\I Dony, qui cxploxtc dans le département de I'Ourthe une fa-
brique considérable de zinc, et M. de Montagnac , intéressé sans donte
dans cette fabrique, ont établi dans deux mémoires présentés an Minictre
des manufactures et du commerce, le parti qu’on pouveit tiver du zine fran-
cais, soit pour faire des ustensiles de cuisine, sans qu'il soit besoin de allicr
a d’autres métaux, soit pour en faire des réservoirs , des condaites d’eau ,
des baignoires , et méme des couvertures de maisons.

Frappé de Pannonce de propri¢iés aussi merveilleuses, le Ministre a
pens¢ qu’il devoit les faire constater. A cet effet, il a renvoyé examen de
cette affaire & des savans distingués et dignes de toute sa confiance (1).

Lenr avis n'ayant pas ¢té aussi favorable que MM. Donry et de Monta-
gnac I'espéroient, ces messieurs ont prié¢ le Ministre de vouloir bien ordon-
ner que de nouvelles expériences fussent faites sous le point de vue de
décider surtout si le zinc peut, dans I'économic domestique , remplacer
sans danger le cuivre pour fabriquer des ustensiles destinés i la préparation
des substances alimentaires.

C’est sur cette question que le Ministre a provoqué spec;alemcnt Favis
de la Faculté de Médecine.

MM. les Commissaires n’ont négligé aucuns des moyens qu’ils ont cru
propres a diriger I'opinion de la Faculté. Pour cela, ils ont soumis le zine
a diverses expériences; et voici ce qu’ils sont parvenus a constater :

1°. Le zinc, dans ’état métallique , tel que celui qui a servi a faire les
casseroles qui ont ¢été déposées par M. de Montagnac pour échantillon, et
sur lesquelles nous avons opéré , est décidément ductile et malléable. 11
peut donc se préter a toutes les formes qu’on voudra lui donner a Paide du
martelage.

2°, Exposé a airlibre,, ce métal a perdu, avec le temps , un peun de son
¢clat métallique , et il s’est couvert d’une légére couche d’oxide gris, 4 peu
prés comme celle qui se forme sur le plomb.

. L’eau qu'on a laissé séjourner dans des vases formds avee lui, sest
décomposée en partie, etil s’est produit un exide blanc. I’ean surnageant
cet oxide avoit une saveur métallique.

. Ona fait bouillir dans une casserole de zinc un mélange de 8 onces
d can distillée, et de 3 gros de vinaigre distillé; aprés 8 minates d’¢bul-
lition , la hqueur avoit une saveur bmn décidément apre et métalligne;

¢1) MM, Tkénard et Gay-Lussac.
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elle contenoit un acciate de zine dont la présence a ¢té déterminde avec des
réactifs,

5°. Pareille expérience a été faite avec un mélange de suc de citron , 2 la
dose de 3 gros sur 8 onces d'eau. La liqueur, aprés huit minutes d’¢hulli-
tion , aveit une saveur & peu pres semblable i la précédente, et il a été
reconnu , par les réactifs , qu’elie contenoit du citrate de zinc.

6°. On a fait bouillir dans la cassercle, pendant dix minutes, 8 onces
d’eaun avec une once d’oscille hachée. La liqueur ensuite ayant ete filirce ,
n'avoit pas de saveur acide ; on a méme acquis la prenve qu’elle ne conte-
noit pas de mctal en dissolution, mais on a remarqué des parcelles d’un
précipité blanchitre qui, recueilli et examing , a présenté les caracteres
de Voxalute de zine.

o, Un mélange de 18 grains de muriate d’ammoniaque et de 12 onces
Feau , a donné, aprés huit minutes d’ébullition . une liqueur qui contenoit
du zinc en dissolution, et dont la présence a é1¢ démontrée par les réactifs.

8% La méme expérience répétée avec du muriate de soude , a la dose
d’un gros et demi, sur 12 onces ’ean, a fourni une liueur qui, traitée
avec le prussiate de potasse , a donné un précipité d’oxide de zine, mais
peu abondant.

9" Enfin, on a fait roussiv da beurre dans une casserole de zime.
L’expcrience terminée, on s'est apercu que le fond du vase avoit perda de:
son poli, et qu'il s’étoit méme formd vers le milieu un petit trou au
travers duquel la friture avoit sainté.

Fn réunissant les résultats de toutes ces experiences , on voit que le zinc
est facilement attaquable par I'eaw , puisque celle qui séjourne avec lui se
décompose.

On voit aussi que les acides vegetaux les plus foibles, ainsi que quelques
substances salines , agissent sur ce métal trés-sensiblement.

Lt enfin, qu’une chaleur ¢gule i celle qu'il faut donner au beurre pour
le faire rousir, suflit pour le disposer 2 fondve.

Or, comme dans la préparation des alimens, on emploie souvent des
acides végetaux , ainsi que des sels ; et cue les substances méme qui com-
posent les alimens, ou quiservent i les former contiennent souvent aussj des
scis de Pespéce-de ceux qui ont ¢té soumis i Pexpérience , on doit en
conclare que si on vouloit admettre dans les cuisines des vases de zine , O1Y
devroit eraindre que les alimens (ui y seroient préparés ne participassent
des projriétés de ce mdéial, soit lorzqu’il est tenu en dissolution par un
aciie ou un sel, soit lorsqu’il est dans Pétat d’oxide.

A la vérité Voxide de zinc ne doit pas étre regardé comme insalubre ,
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puisqu’il est prouvé u’on peut Padministrer intérienrement , méme i de
fortes doses , sans qu’il en résulte d'inconvénient; mais il n’en est pas de
méme lorsqu’il est dans I’état salin ; car il est reconnu que tous les sels qui
ont ce métal pour base, produisent sur 1'économie animale des altérations
plus ou moins sensibles qui , certainement, a la longue, ne doivent pas
manquer de devenir préjudiciables a la santé.

On objectera peut—éu‘e que cet inconvénient existant aussi pour les
vaisseaux de cuivre méme étamés , 1l n’y a pas de motifs pour proscrire plus
les vaisseaux de zinc que ceux de cuivre. A cette objection on peat vé-
pondre qu’en admettant méme la parit¢ dans les deux cas, on auroit
toujours plus d’avantage a se servir des vases de cuivre qui, en général ,
étant tros-solides , doivent nécessairement durer plus long-temps.

Si ensuite i cette considération on ajoute , comme cela est incontestable,,
que les mémes agens qui dissolvent le cuivre, exercent une action bhien
plus grande et bien plus facile sur le zinc, on sera forcé de convenir que
la proposition de substituer les vaisseaux de zinc 4 ceux de cuivre pour
faire des ustensiles de cuisine , n’est pas admissible.

Au reste, si, d’apres ce qui vient d’étre exposé, le zinc n’a pas paru aux
Commissaires devoir étve adopté pour faire des ustensiles de cuisine, ils
ont pensé (u’on peut s’en servir utilement pour fabriquer des baignoires ,
des eonduits d’ean , et méme des couvertures de maisons. Ils croient méme
que, dans ces cas, son emploi peut avoir des avantages sur le plomb, le
cuivre et le fer, attendu qu’il est plus léger que ces métaux, et qu’il jouit
dailleurs d’une sorte de solidité qui doit lui permetire de résister assez
long-temps aux chocs et aux agens qui, a la longue, peuvent cepen—
dant l'alt¢rer. En bornant la I'utilité dont peut étre le zinc, on voit que
MM. Dony et de Montagnac peuvent encore tirer un trés-bon parti de
celui qu’ils exploitent.

Cirevrarrzs adressée anx Préfets de I’ Empire , par S. Ex. le
Ministre de IIntéricur , sur Pemploi di Zinc dans ’éco-
nomie domestique.

M. le Préfet, les arts sont redevables i la chimie d’une découverte
récente , qui leur a procuré un nouveau métal dont V'emploi peut étre
d’une gran'le utilité , et mérite d’étre favorisé. Ce métal est le zinc , qu’on
est enfin parvenu a rendre malléalle.

En vous recommandant d’encourager l'usage de ce métal , qui peut,
dans beaucoup de circonstances , remplacer avec avantage le fer-blanc , le
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plomb, I'étain ct le cuivre , je crois cependant devoir vous faire connoitre
les bornes que T'on doit mettre a cet usage. Elles ont été marquées dans un
rapport qui vient de m'étre fait par la classe des sciences physiques et
mathématiques de Plnstitut impérial, sur diverses questions que je lui
avols proposces, a 'occasion de.la demande qui- m’avoit été faite de au-
torisation de fabriquer avec ce métal des mesures de capacité pour les
liquides, en remplacement de I’étain.

Les conclusions de ce rapport sont que, quand méme on pourroit
compter sur une fabrication dans laquelle le zine seroit toujours ports a
Pétat le plus pur (c’est-a-dire, purgé de la petite portion d'arsenic qui
peut y rester unie ), Paction que ce métal éprouve, méme a froid, de la
part de tous les liquides avec lesquels il forme des composés , dont I'usage
interne n’est pas & beaucoup prés reconnu sans danger, ne permet pas de
le considérer comme exempt d'inconvénient pour les mesures usuclles des
liquides.

Une conséquence nccessaire de cette conclusion, ¢’est qu’'on ne peut
non plus employer sans danger des vases de ce métal a la préparation des
alimens ct des boissons. Clest cn effet celle que la premicre classe de
IInstitut a consignée dans ce méme rapport , en répondant a la question
qui lui avoit été proposée par S. Ex. le Ministre-directeur de I'administra-
tion de la guerre, et qui ¢toit de savoir si le cuivre pouvoit étre remplacé
avec avantage par le zinc pour les vases et ustensiles dont on fait usage
dans les hépitaux militaires.

Vous voudrez donc bien, Monsieur, donner aux vérificateurs des
poids et mesures Vordre de n’admetire i la vérification ancune mesure de
capacité pour liquides qui leur seroit présentée, faite de ce métal ; et quant
aux vaisseaux destinés aux usages domestiques qui pourroient en étre
fabriqués, il me suflit de vons avoir fait connoitre le danger que leur
emploi peut avoir, pour que votre zéle vous dicte les mesures que vous
devezprendre pour en préserver la santé des ciloyvens de votre département.
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ARTS ECONOMIQUES,

MEmorre sur la prépdaration des Intestins de bauf, pour la
conservation des Comestibles tirds des substarnces animales ,

par M. Guersent , D. M. P. (1).

L’intéressante collection des Arts ct Métiers, due aux travaux des
membres de Pancienne Académie des Sciences de Paris, et les différens
dictionnaires encyclopédiques ne contiennent rien sur un genre particuher
d’'industrie fort peu connu, qui consiste & préparer les intestins de beeuf
et &a-les garantir de la putréfaction, afin d’y renfermer ensuite les viandes
salées, on d’autres substances animales.

Dans notre pays, onne conserve le plus ordinairement de cette maniére
que ia chair du cochon , etles intestins de cet animal sont employ¢s de suite
et presque sans aucune préparation i cet usage ; mais en [talie, et surtout
en Espagne et en Portugal , ot la chaleur du climat, surtout pendant I'été,
empéche de pouvoir garder des viandes fraiches d’an jour a Vautre , on sale
et on épice les chairs de toutes les espéces d’animaux (ui servent & la nour-
rviture de 'homme ; et, pour les conserver plus long-temps , on les intro-
duit dans ce qu'ils appellent , dans leur pays , des enveloppes de saucisson. -
Ces enveloppes ne sont autre chose que les intestins gréles du boeuf (ui
ont ¢1é recueillis 6t préparés a Londres et 4 Paris, et qu'on envoie en
grande quantité , principalement dans I'Estramadure, ott se fait a certaines
¢poques de l'année le plus grand commerce de cette substance, Il y a cer-
taines foires ol se vendent en gros les enveloppes de saucisson qui sont
achetées par les marchands des différentes provinces qui les revendent
ensu:te en détail aux particuliers ; car , excepté 4 Madrid et dans quelques
grandes villes , ol Ia fabrication des saucissons se fait en gros , chacun pré-
pare ou fait préparer chez lui ceux qui sont nécessaires a la consommation
de sa maison. Il est probable qu’il seroit tout ausst facile de faire en Espagne
et en Italie des enveloppes de saucisson cue partout ailleurs, excepté
peut—étre pendant les trés-grandes chaleurs de I'été, puisqu’on fabrique
Naples des cordes a4 boyau presque pendant toutes les saisons ; mais le
préjugé et la routine quine raisonnent point, ont accordé i Londres et a
Paris le privilége exclusif de ce genre de commerce. Ce qui peut seulement
mouver cette préférence, cest qu’il est nécessaire , pour que ce genre
d'industrie puisse offrir quelques ressonrces , d’opérer sur une trés-grande

(1) Luala Société philomatique le 20 février 1813.
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quantité d’intestins, et les villes populeuses.présentent seules cet avantage
dans 1a consommation considérable de leurs boucheries. Par cette raison,
on prépare i Londres beaucoup plus d’enveloppes de saucisson qu’a Paris 3
mais, d"aprés les renseignemens que jai pu recueillir, il paroit qu'en
Angleterre on se borne a laver les intestins , 4 les saler, et i les renfermer
dans des paniers comme des harengs; il en résulte que ces enveloppes de
saucisson se conservent mal dans les grandes chaleurs, et qu’elles commu-
niquent presque tomjours une saveur désagréable aux viandes qu’on y
renferme. Aussi préfére—t-on beancoup en Espagne les intestins préparcs
dans les fabriques de France.

Le premier ¢tablissement de ce genre a été formé & Paris par des Espa-
gnols, vers le commencement du siécle dernier. 1 étoit fixé d’abord du
c6té du faubourg Saint-Marceau ; il a €1¢ ensuite transiére pres de la Gare.
Une seconde fabrique s’est élevée, il y a environ dix-huit ans, mais moins
considérable que la premiére; elle n’a pu lutter contre les obstacles résul-
tans de la derniére guerre avec I'Espagne; il ne subsiste plus maintenant &
Paris que l'ancienne fabrique , qui a été transportée depuis quinze ans prés
de lavoirie de la Petite-Villette , sur la route de Pantin.

Les procédés qu’on y emploie , pour préparer les intestins des boeufs ,
sont extrémement simples ; ils consistent en six opérations successives :

. Le dégraissage ; 2°. le lavage ; 5°. Pinvagination ou le retournage ;
4°. I'insufllation ; 5°. la dessiccation ; G°. la désinsufflation.

PreEMIERE OPYRATION. — [)doraissage.

Tous les jours on ramasse dans Ies boucheries de Paris les intestins gréles
des boeufs et des vaches, tels qu'on les retire de la capacité du bas-ventre
de ces animaux , et contenant encore les excerémens : onles dépose de suite
dans des tonneaux pleins d’eau, et on les laisse tremper quatre ou cing
jours , plus ou moins , suivant 'état de la tempcrature. Lorsqu’ils com-
mencent 4 dégager une odeur un peu fétide , on lesretire et on les fait suc-
cessivement passer dans une agrafe de fer éuspeuduc au plancher 4 une
piéce de bois. L’ouvrier prcsse d abordl intestin de maniére 4 en faire sortir
toutes les matiéres ; ensuite il le retire doucement d’une main en le faisant
'glnsscr sur 'agr aie » tandis que de Pautre main, armée d’'un couteau sem-
blable & ceux des charcutiers, il enléve les portions de mésentére ou de
tissu cellulaire graisseux qui sont restées sur le canal intestinal. Cette pre-
miére opération exige de Phabitude de la part de Pouvrier ; car, pour peu
qu’il entame les parois de Iintestin,, il en résulte un trou , et il faut néces—
sairement retrancher la partie trouée , ce qui cause un double dommage ,

une
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une perte de temps , et une diminution dans les pro-luits. Les graisses sont
lavées, séchées; ensuite étenducs sur des claies, et vendues peur faire
des suifs communs.
DruxikmE OPERATION. — Lavage.

Aprés Popération du dégraissage, on lave trois fois les intestins, qu’on
laisse chaque fois remper un jour entier. Ces lavages se font toujours dans
I'eau pure; mais il est vraisemblable qu’il seroit plus avantageux que I'eau
fut légérement alcaline. Par ce moyen, dont sc servent avec succés ceux
qui préparent les intestins pour en faire des cordes 4 boyau, on les dégrais—
seroit beaucoup micux, et on les dépouillercit plus stirement de I'odeur
qu’ils conservent presque toujours.

T ROISIEME OPERATION. — Invagination ou retournage.

Pour retourner Pintestin, on en fait rentrer un bout en dedans, de
maniére que les faces muqueuses soicnt en contact, et que la face périto-
néale qui ¢toit externe devienne interne. Le poids seul de la portion inva-
ginée suflit pour déterminer successivement Pinvagination des parties
suivantes , qui glissent d’autant plus facilement qu’elles sont abreuvées
d’humidité. Dés que ce retournage a eu lieu, on lave encore les intestins
trois fois, ct on les laisse chaque fois tremper un jour entier, afin que la
face muqueuse de l'intestin, qui est devenue extéricure , soit aussi propre
que la surface péritonéale. C'est ici, surtout, qu'une lessive légérement
alcaline pourroit étre utile pour abréger cette partie de la fubrication.

Quarriene orEraTION. — Tnsufflation.

Quatre ou cing jours aprés le dernier lavage en hiver , et en été dés le
lendemain ; les ouvriers insufflent de Pair dans les intestins , 4 'aide d’un
cylindre creux de sureau qui peut avoir 2 décimetres environ de longueur,
et qu’ils tiennent A leur bouche. Dés que Pair s’échappe par un trou, on
établit sur-le-champ une ligature un peun au-dessus, et aprés avoir pratiqué
une petite ouverture au-dessous pour y introduire le tube, on continue
I'insufflation sans couper transversalement le canal intestinal , qui est alors
comme étranglé dans son trajet, par un plus ou moins grand nombre de
ligatures.

CixouikmMe orirATION. — Dessiccation.

Les intestins une fois soufilés , comme nous 'avons dit, on les suspend
en plein air sur de longues perches de bois, et ils y restent jour et nuit
pendant le beau temps; Yorsqu'il pleut, on les place sous des hangars

Douziéme annéde, Mai 1815. Q
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Lien aérés. Cetle précaution est aussi nécessaire dans les cas de grands
vents, pour éviter que les intestins soient {roissés les uns contre les autres ,
et déchirés. Dans les chaleurs les plus fortes, il fant aun moins trois jours
pour que les endroits des Jigatures soient parfaitcment sccs 3 par les temps
humides la dessiccation est infiniment plus longue.

Aprés la dessiccation compléte des intestius , on les descend dans une
espece de cellier dont la température est toujours a peu pres égale a celle
de Porangeries Sionles Jaissoit exposds au-dehors et pendant long-tenips &
une grande chaleur eta la sécheresse , Pair contenu dans le tube intestinal
étant trop raréfié , pourroit le dilater et le rompre 3 Phumidité prolong’e
hui seroit également nuisible, et le feroit pourir, snrtout 4 Vendroit des
ligatures.

SIX1ENE OvErATION. — J¥ésinsufflation.

Les intestins entassés dans le ccllier repassent ensuite successivement
dans les mains, afin ’en chasser 'air qui y ¢toit contenu, ce qui se fait
en les pergant 4 chaque bout avec une grosse épingle , et en les pressant
dans toute leur étendue. Apres quoi on retranche les plus gros noeuds ,
¢t on arrange les intestins desséchés et vides par paqucts de 20 meéltres
cnviron ( 15 aunes ). Ces paquets sont pliés , tordus et roulds en écheveau
ou en long fusean de 3 ou 4 décimétres de longueur.

Apres cette derniére-main-d’ceuvre les enveloppes de saucisson peuvent
&ire emballées 3 mais elles ont subi , pendant les différentes préparations , un
diehiet plus ou moins erand. Un boeuf fournit ordinairement 75 & 80 metres
( 60 aunes ) d’intestins gréless et, lorsqu’ils ont ¢té entiérement prépards ,
11 en reste souvent a peine un huitiéme ; dautres fois la perte est beaucoup
moins considérable , ce qui dépend de IPhabileté de Vouvrier , de la saisen
plus ou moins favorable , et surtout aussi de la qualité des intestins qui
varient infiniment de ténacité, d’épaisseur, et meme de couleur. Quel-
ques-uns sont Lrés—-minces , d’autres trés - épais. Les uns sont bruns ,
¢’autres marbrés , d'autres parfaitement blancs.

I.es intestins bien préparés, d'apres les procédés que nous venons de
di¢erire, peuvent se conserver pendant un trés-grand nombre d’années
dans des magasins secs , sans aucune espéce d'altération , pourvu gu’on ait
soin de garnir les balles de poivre,, de camphre ou de quelques avtres subs-
tances qui éloignent les insectes; ils deviennent , avec le temps, presque
aussi blanes gne le papier, et perdent la pius grande partie de Todeur
qu’ils conservent tonjours quend ils sont nouvellement preparcs.

La fabrique de la Petite-Villette,, malgré les différentes circonstances
peu favorables de la guerre , occupe encore par jour quinze ouvriers, et
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fournit par an a i’spagne de cent a cent vingt balles d’enveloppes de saucis-
son, gui conticnnent chacune cing cents écheveaunx de 20 meétres. Chaque
balle se vend ordinzirement 5 i 6oo francs.
Lorsqu’on veut faire usage de ces intestins desséchés , on les ramollit dans
ou, encore mieux, dans une légere solution alealine,

un peu d’cau ticde,
qui dérrait le pen d’oleur qui pourroit encore étre inhérente a I'intestin.
On y introduit ensuite des viandes , du beurre , des graisses, et les autres
substances solides ou liquides qu’on désire y conserver, ct qui y sont
d'autant plus inaltérables qu'on a eu soin de tremper auparavant Pintestin
dans T'huile. 11 est facile de garder ainsi des viandes salées et des graisses
pendant trés-long-temps sans aucune altération , parce que les parois de
I'intestin sont parfaitcment imperméables a Paction de I’air, et peuvent ¢ire
impéndtrables 4 'humidit¢ en les environnant de substances parfaitement
séches et non susceptibles d’attiver I'eau suspendue dans I'atmosphére.

Il nous semble qu’on n’a pas su tirer tout le parti possible de ce moyen de
conserver ctde transporter facilementbeaucoup de substances alimentaires ,
et qu’il seroit avantageux, dans certaines circonstances, de Yemployer pour
les armées de mer et de terre. Les viandes ainsi renfermées et placées dans
des tonneaux garnis de matiéres pulvérisces bien s¢ches , comme de la
cendre et du chavbon pilé, se conserveroient beaucoup mieux dans les
approvisionnemens de siége, et a hord des batimens dans les voyages delong
cours , que la plupart des salaisons ordinaires qui absorbent Phamidité et se
décomposent presque toujours dans les pays chauds. Les intestins secs
devroient étre aussi de quelque utilité pour les armées de terre, a cause de
la facilité qu’ils présentent de contenir une teés-grande quantité de matiére
nutritive sous un petit volume. Lorsqu’un pays n'offre point de ressources
pour nne armée , et forsque Papreté et la stérilité du sol serghlent concourir
avec les maux de la guerre pour rendre la situation du soldat plus pénible,
chaque militaire pourroit facilement transporter avec lui pour plus de
quinze jours de subsistances renfermées dans ces intestins secs sous la forme
de saucissons , ct il lutieroit alors avec plus de courage contre tous les
obstacles, au milicu des glaces du Nord ou des sables brilans des déserts du
Midi. L'art de préparer et dessécher les intestins des animaux, afin dy
conserver des viandes, n’est donc pas un moyen entiérement & dédaigner
di.u?:sl]c:s approvisionnemens des arinées. La pr(’tparation de ces intesting est
d‘ailiﬁlu‘s , comnic nous Pavons vu, extrémement simple , peu cotiteuse, et
n Cxpos.e a aacun danger les ouvriers qui se livrent 4 ce genre de travail.

) Qu_‘“qu les différentes opérations que nécessite la préparation de ces
intestins soient trés-dégoditantes et répandent beaucoup dinfection, les

Q 2
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ouvriers de la fabrique de la Petite-Villette , que j'ai en souvent occasion,
depuis plusieurs années , de visiter comme médecin, m’ont toujours paru
jouir d’une excellente santé. Ils ne sont exposés depuis quelque temps a
d’autres maladies qu’a des fiévres intermittentes trés-communes , comme
tout le monde le sait, du cété de Pantin, et dépendantes d'ailleurs d'une
cause entiérement étrangére a la nature de leurs occupations. On a méme
ebservé que les ouvriers dela fabrique d’intestins secs de la Petite-Villetie
onl été, en général , beaucoup moins tourmentés des ficvres intermittentes
que la plupart de leurs voisins.

Nore sur les Reliures en papier maroquiné.

Il a ¢té présenté a la Société d’Fncouragement des papiers maroqui-
nés de différentes couleurs et qualités, provenant des manufactures de
MM. Boekm et Reederer, de Strashourg , et de MM. Forgez et Aimez, de
Paris. ( #oyez les Rapports faits par M. Gillet Laumont , sur ces papiers ,
insérés aux Bulletins N°. XXIX, cinquiéme année, et N°. XLIX, sep-
tiéme année. )

Ces papiers -sont principalement destinés a faire des reliures propres,
¢conomiques, et qui ont tout le lustre des maroquins ; pour remplir cet
objet , ils doivent conserver le brillant de leurs couleurs et leur souplesse.

M. Huzard a présenté en différentes fois 4 la Société des volumes reliés
avec ces papiers, dont les uns avoient bien conservé leur brillant , et les
autres 'avoient plus ou moins perdu ; ce sont surtout les papiers rouges
(ui se sont le plus altérés; ils sont devenus ternes, pales, et d’une couleur
sale trés—vilame, Nous avons signalé ces défauts dans le N°. LXVI du
Bulletin , huitiéme année , page 349.

Ces volumes étoient restés exposés, les uns etles autres, ala lumiére , et
ensuite au soleil couchant, & travers une croisée et des rideaux.

M. Huzard en afait voir au Conseil, dans la séance du 17 février der-
nier, qui, aprés deux anntes d’expériences , avoient enti¢rement perdu
leurs couleurs et leur brillant ; d’autresles avoient parfaitement conservés ;
quelques échantillons, exposés de la méme maniére, ont conservé le
moelleux et la souplesse qu’ils avoient lorsqu'ils ont é1é remis a la Société
d’autres , employés en reliures, sont devenus secs et cassans , en conser-
vant leurs coulenrs et leur brillant ; mais cette sécheresse tient peut-étre a
Pemploi dans la reliure.

Les papiers maroqu’nés qui se sont le plus parfaitement conservés jusqu’a
présem sous ces différens rapports, provieunent de la manufacwre de
M. Boekm et Raederer, de Strasbourg.

———— e I TR

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(121 )
AGRICULTURE

R.trporr fait par M. Tessier, au nom du Comité d’Agri-
culture,, sur wi Mémoire de M. de Fahnenberg , relatif a
Pintroduction des Mérinos dans le grand-duché de Bade.

La Société m’a chargé d'examiner un mémoire de M. de Falinenberg,
intitulé : Notices sur Pintroduction des bétes a laine fine o Espagne
dans le grand-duché de Bade, et sur les Expériences et Obseryations
Jaites & ce sujet. L'auteur a accompagné ce mémoire d’échantillons de
laine, produits de différens degrés de croisement.

Suivant M. de Fahnenberg, ce fut en 1789 que le Gouvernement
badois fit venir d’Espagne quarante-six beliers et quatre-vingt-trois brebis
mérinos ; on yjoignit soixante-uatorze roussillonnaises et autant de brebis
indigénes les mieux choisies, pour former le premier établissement, qui
fut nommé Institut grand-ducal. Dans les premiéres années il périt beau-
coup de bétes tirées d’Espagne , comme il arrive dans la plupart des impor-
tations. Cependant le troupeau s'est accru au point qu’aujourd’hui Plns-
titut posséde huit mille trois cent quarante bétes , tant pures qu’améliorées.

On a distribué ces animaux sur trente-un pAturages , depuais Langen-
hartz, cercle du lac de Constance , jusqu’a Aglasterhausen, cercle du
Necker. Les motifs et le but de I'introduction sont indiqués par l'auteur ;
il est aisé de les sentir. :

1] assure qu’on a observé de n’accoupler les brebis espagnoles qu’avec
des beliers de choix de méme race ; qu’on n'a employé que cenx-ci pour les
croisemens, et jamais aucun méle métis, fut-il 3 une génération trés-
avancée ; qu’on n’a fait saillir les deux sexes qu’a deux ans révolus, une
fois par an et au mois de septembre ; que, hors les temps humides, les
animaux sont aux champs , et y parquent sur des terrains secs par troupes
de cent 2 cent vingt bétes ; que les bergeries sont grandes et aérées ; qu’on
donne deux fois par semaine du sel ; que la nourriture , quand les animaux
ne vont pas aux champs , est &’herbe séche ou foin de montagne ; qu’on les
tond chaque année une fois, sans les laver auparavant, comme c’¢toit
'usage autrefois ; que les bergers enfin n’ont aucune béte en propre dans
les troupeaux, et qu’on préfére les bien payer.

C’est en conséquence de cctte conduite , ajoute M. de Fahnenberg, que
la race espagnole s’est conservée dans toute sa puretié; et qu'au 5. ou
6°. degré de métisation la laine est tellement perfectionnée , que les con-
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noisseurs ont bien de la peine & distinguer de la laine pure celle qui n’est
qu’améliorée. '

Pendant les derni¢res années, la laine pure s’est vendue le quintal, de
250 a 275 florins 5 celle des croisés au plus fort degré , de 240 & 260 ; celle
de degrés inférieurs , de 200 & 215 5 et la laine du pays, de 62 4 66 franes.
Un mouton, en 18c6 et 1827, a donné en toison, menus {rais déduits,
4 florins 28 creuzers , et en 1811 et 1812, jusqu’a 6 florins 5 § creuzers (1)

L’Institut vend des animaux de son tronpeau, et préte des beliers purs
pour la monte.

Ces notices nous apprennent que Pintroduction des meérinos dans le grand-
duché de Bade n'eut lieu que trois ans aprés Parrivée du troupeau de Ram-
bouillet , qui n’est pas la premicre des importations faites en France,
puisqu’on sait qu’il y en eut une remarquable plus de dix ans auparavant.

On trouve dans le mode employé par U'lnstitut, pour diriger ses trou-
peaux , les moyens mis & exécution parmi nous, surtout dans dix établis-
semens du Gouvernement , et adoptés par les hommes qui se sont occupts
de ce genre de perfectionnement. Nos livres sur cette matiére ne con-
tiennent pas d’autres principes , et les bons économes ne s’cn écartent point
oun’y font que les changemens relatifs & leurs localités. La Société ne peut
donc que remercier I'auteur des communications qu’il lui fait sur l'origine
des meilleurs troupeaux du grand-duché de Bade, et sur la maniére dont
on est parvenu a les former par un établissement du Gouvernement de
ce pnys.

Quant aux ¢échantillons des laines qu'il s'agit de juger, on observera :
1°. que ceux en suint de la race pure ne sont pas tres-fins, quoique l'un
d’eux soit d'un belier vieux, dout lalaine est toujours plus ténue que celle
d’un jeune belier ; 2°. que les métis badois , ala cinqui¢me génération, ne
sont pas aussi avancés que beaucoup de métis francais i la quatriéme , méme
4 la troisieme, suivant les races; 3°. qu'en général ces laines sont molles.

Trois échantillons sont étiquetés : premicre, deuxicme et troisiéme qua-
lités de laine lavée. Il y a sirement cu une erreur, car la laine de troisiéme
qualité paroit presque aussi fine que celle de la premicre. On ne sait pas
o ces échantillons sont de trois individus ou de trois parties d’'nn méme
individu , ce qu’il auroit failu dire. lls sont trop secs pour pouvoir étre
soumis au lavage de fabrique , qui exige qu’on conserve un peu de suint,
sans lequel le dégraissage complet ne peut se faire.

Pour établir une comparaison qui n'auroit pas ¢té sans quelgque intércéty

S

(1) Le florin du Rhin vaut 2 francs monnoie de France.  ( Note du Rédactenr. )
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.l semble que M.de Fahnenberg devoit envoyer des échantillons des métis
issus de beliers espagnols ayant croisé des brebis roussillonnaises, ce qui
¢t é1é d’autant plus facile que, dans Plnstitut, on a placé des brebis de
cette derniere race. Il n’a pas fallu autant de générations , certainement ,
pour en obtenir de la laine fine.

Signd TEssier , Rapporteur.

Adopté en Séance, le 12 mai 1813.

Nore adressée a la Société , par M. le Baron de Fahnenberg,
sur une terre propre & détacher la rouille du blé.

Parmi les différens moyens usités pour détacher la rouille du froment,
on se sert, dans les environs du lac de Constance, d'une terre qu'on
exploite pres de Stockach.

Pour I'employer on commence par la faire sécher au soleil ou dans un
fourncau , puis on la pulvérise a I'aide du fléau et on la crible; ensuite
on méle le blé couvert de rouille avec cette terre pulvérisée , et on le fait
écosser. Par ce frottement Ja rouille se détacheet le blé se purifie.

Cette terre est trés—recherchée par les cultivateurs ; le quart de quintal
revient 4 15 ou 18 creuzer (4 peu prés 45 a 54 centimes ).

Son analyse chimique donne les résultats suivans :

4co grains de cette terre contiennent :

Fatl. & v o o o v e e vt e e v o e e e e e e . boagr
Silice. v v e e e e e e e e e e e e e e s e e e s 68 »
Alumine « v v v . e e e e e e e e e e e e e e . . IQT7
Magnésie., . . . . . o0 0o e e e e e e e g» 5
Tercarbenalé., . . +« v « o + v v o s v v o v ... 6555

400 grains.

Si cette terre n'offre pas un intérét particulier sous le rapport chimique ,
et si elle ne Pemporte pas sur d’autres moyens semblables gu'on emploie
pour purger le froment de sa rouille, il est toujours intéressant de savoir
(quune terre qui ne se préte nullement & la culture , et dont on ne savoit
tirer jusqu'h i)l‘éscnt aucun profit, puisse fournir une petite branche de
commerce et nourrir plusicurs familles.

C’est principalement sous ce point de yue que M. de Fahnenberga cru
devoir fixer T'attention de la Socicéié sur cet objet.

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



( 124)

Proeramuaur d’un Prix de 1200 francs, proposé par la Société
de Littérature , Sciences et Arts de Rochefort, pour la des-
truction des Termites.

Cette Société avoit publié, I'an dernier, le programme d’un prix de
6oo francs proposé au mémoire qui auroit le mieux fait connoitre 'espéce
d'insecte connu i Rochefort sous le nom de zermite , ses moeurs 5 82 repro-
duction, les dégts qu’ll fait, les substances sur lesquelles il exerce ses
ravages, et les moyens de le déwruire (1).

Aucun mémoire n’étant parvenu a la Société, i I'époque du 1'r. mars qui
avoit €té fixée, elle a prorogé le concours jusqu’au rer. mars 1815, en
portant le prix 4 1200 francs. Il sera décerné dans la séance publique de
mai 1814.

Les mémoires , écrits en latin ou en francais, devront étre adressds,
francs de port , au secrétaire-général de la Société de Littérature , Sciences
et Arvts de Rochefort ; ils porteront une épigraphe, laquelle sera aunssi
écrite sur un billet cacheté renfermant le nom de I'auteur.

Les procédés indiqués par I'auteur du mémoire qui aura mérité la pré-
férence , seront soumis 4 une expérience authentique ; et ce ne sera que
d’aprés le rapport de la Commission qui aura répété les expériences, que la
Société prononcera.

La Société se réserve la propriété du mémoire qui aura remporté le
prix.

(1) Voyez Bulletin N°. C. Onziéme année , page 254.

e — T R S A T LA S S e
A Parisy de I'lmprimerie de 'Madame HUZARD (née VALLAT LA CHAPELLE),
rue de 'Eperon Saiut-André-des-Arts,'N“. 7.
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BULLETIN .

DE LA
SOCIETE D’ENCOURAGEMENT
POUR L’INDUSTRIE NATIONALE.

Norrce des Travauzx du Conseil d’ Administration pendant le
premicr Semestre de 1813.

Les travaux du Conseil, pendant le premier semestre de I'année 1815,
se rapportent 4 cing chefs principaux : 1°. les Arts mécaniques; 2°. les
Arts chimiques ;3 3°. les Arts économiques ; 4°. I'Agriculture ; 5°. les
communications que la Société a regues, ce qui comprend la correspon-
dance et les objets présentés.

‘ I. ARTS MECANIQUES.

Balance hydrostatique.

M. Barré, professeur des Sciences physiques au Lyccée d'Orléans, a
adressé un mémoire sur une nouve:le balance hydrostatique de son inven-
tion. Le Comité des Arts mécaniques , auquel ce mémoire a €té renvoyé ,
a singuliérement approuvé cette invention, qu’il regarde comme trés-utile
et comme trés—ingénieuse ; il a seulement proposé quelques rectifications
qu’il croit de nature & cn faciliter I'usage.

Tissus.

On a renvové au Comité des Arts mécaniques une réclamation de
M. Vigneron , sur le rapport qui a été fait au sujet de son métier 4 tisser ,
et une demande du méme fabricant, a U'effet d’obtenir un rapport parti-
culier sur son tordoir-ourdissoir.

Ce dernier rapport a ¢té inséré dans le N°, CV du Bulletin (mars 1813 ).

Imprimerie.
M. de Fahnenberg a adressé un exemplaire d'un hymne a Mercure

{ enallemand), sorti des presses de M. Kazfinann , imprimeur & Manheim.
Douziéme année, Juin 1813, R
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M. Dupont de Nemours a é1é invité & examiner , sous le rapport typogra-
phique , Touvrage imprimé par M. Kazfinann ; et d'apres le compte qu'’il
en a rendu , les caractéres de la préface lui ont paru avoir de la ressem-
blance avec ceux de Bodoni : ceux du texte sont un peu maigres et pré-
sentent des inégalités; I'encre est de la plus grande beauté , et en général
Pouvrage fait honneur a la typographie de M. Kaufmann. En conséquence
le rapportcur a proposé de témoigner a M. Kaufinann la satisfaction de la
Société, et de faire mention de son offrande dans le Bulletin.

L.
Papeterie.

M. Gauliier a fait, au nom du Comité des Arts mécaniques , un rapport
sur uninstrument a rayer le papier , présenté par M. de la Chabeaussiére.
Cet instrument consiste en une planche cannelée a arétes vives é¢galement
espacées. Lorsqu’on veut rayer une feuille de papier, on la place sur
cette planche ; on en fixe un des bords, soit avec la main, soit avec un
corps lourd , ou mieux encore avec un tourniquet destiné a cet usage , et
Pon fait glisser dessus une lame de plomb assujettie sur une planchette
garnie de feutre 3 on obtient, par ce moyen, une rayure trés-réguliere ,
et 'on peut former en trés-pen de temps des parallélogrammes et des
losanges. Si I'on veut rayer a la fois le recto et le verso, on place la feuille
a rayer entre deux autres feunilles de papier plombaginées , et I'empreinte
se fait des deux c6tés en se servant du méme moyen. Le Comité a été
d’avis que I'on pouvoit faire mention de cet instrument dans le Bulietin,

Pompe & double piston.

M. Duyster a adressé la description et'le dessin d'une pompe 4 double
piston de son invention. Le Comité dgs Arts mécaniques a été chargé de
(aire un rapport a ce sujet.

M. Monigolfier, parlant au nom du Comité des Arts mécaniques, a
observé que cette machine étoit semblable a celle de M. Boizias, décrite
dans le Bulletin de juin 18113 que la premiére idée de ce mécanisme
adopté dans Ja marine anglaise , sembloit appartenir aux Francais ; qu'une
pompe & double piston avoit été présentée vers 1750 a U'Académie des
Sciences ; et que le Conservatoire des Arts et Métiers en possede un
modéle assez ancien , dans lequel un réservoir d'air comprimé achéve de
régulariser le jet formé par le mouvement alternatif des deux pistons.
Néanmoins , il pense que P'on a des obligations, et que Fon doit des remer-
cimens & M. Duzyster, qui a vemarqué plusicurs défauts des pompes
anglaises, et qui a {ait, i cette occasion , preuve de zéle et de capacité.
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Tissus.

M. Ternauz ainé a présenté des schalls qu'il a fait fabriquer en laine de
Cachemire , avec des dessins francais; cet objet a été renvoyé au Comité
des Arts mécaniques. M. Bardel , parlant au nom de ce Comité, a fait un
rapport qui a ¢té inséré dans notre Bulletin du mois de février , No. CIV.

Polygraphe.

T.e Comité des Arts mécaniques, qui avoit été chargé de I'examen du
polygraphe de M. L’ Hermite, a faita ce sujet, par I'organe de M. Bowtard,
un rapport qui a ¢té adopté, et qui sera inséré incessamment dans ce
Bulletin.

Optique.

MM. Galland et Chamblant ont soumis i Papprobation de la Société un
nouveau systeme d’optique pour lequel ils sont en demande d’un brevet
d’invention. Cet ghjet a été renvoyé au Comité des Arts mécaniques.

Tissus d’amiante.

M. le sénateur comte Moscati a annoncé, qu’ayant fait part 3 Madame
L. Perpenti , du désir qu'avoit exprimé la Société de conncitre les procédes
dont elle fait usage pour fabriquer les tissus d’amiante , cette dame s’est
empressée d'envoyer la description de ces procédés, consentant que son
mémoire et le dessin dont il est accompagné , soient insérés dansle Bulletin
de la Société. Ces picces ont €té renvoyées au Comité des Arts chimiques,
qui avoit déja examiné les essais de cette dame. Nous en rendrons compte
incessamment.

Sucre de betterave.

M. Maximilien Isnard, directeur de la Sucrerie impériale de Stras-
bourg, a adress¢ : 1°. un mémoire sur différentes presses proposces pour
exprimer le suc de betterave ; 2°, la description d’une presse continue &
double cffet qu’il a imaginée; 3o. un modéle en petit de cette machine.

Ces objets ont été renvoyés auComité des Arts mécaniques. Il en sera
renda compte incessamment.

IL. ARTS CHIMIQUES.
Minium.

S. Ex. le Ministre des manufactures et du commerce a adressé des échan-
tillons de minium que M. Boc% , manufacturier 2 Sept-Fontaines, pres
Luxembourg, fabrique pour sa consommation , avec le plomb du dépar-

R -
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tement de la Roér, et qui lul revient a environ g5 fr. les 100 kilogrammes.
Le Comité des Arts chimiques a ¢té chargé de Vexamen de cet objet.

Acier,

M. D’Hombres Firmas a communiqué la description d’'un procédé
employé par M. Colclilong, pour donner aux instrumens d’acier une grande
dureté sans les rendre trop secs. Cet objet a ¢ié renvoyé i une Commission.

Potasse des P[{!/ZIC’S.

M. Vauguelin, chargé d'examiner un mémoire de M. le baron e
JVernek , sur les moyens de déterminer la quantité de potasse contenuc
dans les arbres , les arbrisscaux et les herbes qui croissent dans des terrains
de différente nature et i diverses époques de la vie végétale, mémoire
tracluit par M. Baudrillart , pense que le travail de M. JPernck , continué
sur le méme plan, pouroit étre utile aux fabricans de salin.

Usages du zinc.

Al Migneron a annoncé qu’il venoit de monter & Paris un atclier pour
la confection en zine de tous les objets relatifs aux batimens , tels que cou-
veriures , lerrasses , réservoirs , chéneaux, tuyaux de conduits, etc.; eta
prié la Société de nommer des commissaires pour prendre connoissance
des procédés qu’il emploic et des produits de sa fabrique.

Le Conseil a ordonné le renvoi au Comité des Arts chimiques. On neut
voir, dans le Bulletin de mai { N>. CVIL) un rapport de la Faculté de
médecine , et une circulaire de S. Ix. le Ministre del'intérieur sur cet objet.

Blanc de céruse.

M. Roard a présenté un tableau des produits de sa fabrique de céruse
compares aux premicres qu alités de celles de Hollande , et a prié le Conseil
de nommer des commissaires pour visiler sa manufacture , et rendre
compte , d’apres des expériences positives , des améliorations qu’il a appop;
tées a ce genre de fabrication depuis 1807, ¢poque et son ¢tablissement
obtint le prix pmposé par la Sociéts pour la fabrication du blanc de plomb.
MM. Boullay &’ Arcetet Mérimée ont é1¢ nominés commissaires & cet effet,

I1I. ARTS ECONOMIQUELS
Moulins a blé portatifs.

M. Régnier alu un mémoire, ou il rend compte des expériences qu’il

a faites sur un moyen de perfectionner les moulins a blé portatifs. Ce

mémoire sera insere au Pulletin,
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FEclairage.

M. Bordier Marcet aprésenté, au nom de M. Chopin , lampiste a Paris ;
un appareil d'¢clairage , anquel cet artiste a cru donner le nom de lampes
& couronnes wm.i-pambol[-moéi[es, qui se distingue des lampes astrales &
pied, en ce quele réflecteur dont celle-ci est garnie, ala propriété de se par-
tager en deux sections qu’on peut remplacer par un ga rde-vue transparent,
ou faire alterner avec un demi-ballon de gaz , dont chacune peut recevoir
le degré d’obliquite qu’on veut lui donner. 1l a demandé que le Conseil
ordonnit le renvoi de cet appareil au Comité des Arts économiques, 1l a
annoncé en outre quil se proposoit de faire de nouvelles expériences de
ses appareils d’éclairage pour en constater les effets en grand , expériences
qui devoient avoir licu en Iéglise Notre-Dame de Paris; et il-a prié le
Conseil de vouloir bien nommer des commissaires pour y assister.

Lc Consecil a nommé MM, diérimée , Regnier et Boutard.

Tissus.

M. le général de Grave a présenté une note relative & un sujet de prix
indiqué par M. Depuy, ancien maire d’ Avignon , membre de la Société.

M. Depny désireroit qu’on trouvat un moyen de laver et de nettoyer
facilement, et avee économie , les étoffes de soie blanche, et principzlement
celles qui servent & Phabillement, soit que le tissu de ces étoffes n'admetie
aucun mélange , soit que Pon y introduise du coton, de la laine ou du fil.
M. de Grave a observé que M. Bouché a fabriqué desschalls de soie et
coton qui sc lavent facilement, et que les Anglais ont une ¢toffe de méme
genre , bmitant le cachemire, qui peut étre savonnée sans altération.

i.c Conseil , considérant que le sujet de prix ci-dessus indiqué mérite de
fixer Vattention de la Sociéié, et qu'il peut en résulter de grands avantages
pour le commerce des soieries, a invité le Comité des Arts économiques 2
le comprendre parmi ceux qu’il auroit a proposer pour cette annce, et en
conséquence i préparer le programme relatifh cet objet.

Conservation des viandes.

M. de Lasteyrie a dépos¢ sur le burcau un mémoire de M. Guersant,
decteur en médecine , sur la préparation des intestins de beeul pour les
couvertures de substances animales , qui a été lu par Pauteur & la Sociéeeé
philomatique. Ce mémoire a été inséré , par ordre du préfet, au Bulletin
precédent , No, CVILL

S rre de Pomme de terre.

M. Flasloff; chimiste a Essen, grand duché de Berg, a adressé le détail
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des procédés qu’il emploic pour fabriquer le sucre de pomme de terre,
avec un échantillon de ce sucre concret. Cet objet a été renvoyé au Comité

des Arts économiqu es.
Salaisons,

M. Brunn-Neergaard a annoncé qu'il avoit terminé la traduction pro-
mise de 'ouvrage danois, sur les salaisons; il a lu au Conseil la table des
matiéres de cct ouvrage. Le Conseil a invité M. Brunn-Neergaard i com-
muniquer son travail aux Comités des Arts chimiques et des Arts écono-
miques , cette communication pouvant leur étre utile pour la rédaction
du programme de prix quon a lintention de proposer sur Part des
salaisons.

Lapier maroquiné.

M. Huzard a mis sous les yenx du Conseil des échantillons de papier
maroquiné de diverses fabriques, qui ont été exposés i I'action de Iair et
du soleil. Quelques-uns d'entre eux n’ont éprouvé aucune altération ; ils
proviennent de la fabrique de MM. Boe/im et Raederer, de Stra&bourgu
( Voyez notre Dulletin , N°, CVIIL).

1V. AGRICULTJRE
Nouvelle Filasse.

M. Baldwin, citoyen des Etats-Unis d’Amérique , a présenté des échan-
tillons d'unc nouvelle sorte de filasse. M. Bosc, parlant au nom du Comité
d’agriculture , a dit que cette filasse, jusqu’a présent inconnue dans le
pays ot elle croit , comparée 4 celle du chanvre, a para au Comité infé-
rieure sous tous les rapports; elle se rapproche infiniment de celle que
fournissent les malvacées, et principalement les abulitons (sida), genre
fort nombreux en espéces dans les Etats-Unis. Le Comité a propos¢ de
remercier M. Baldwin de sa communication.

Plantation du Noyer.

Des obscrvations de M. Gaurel, propriétaive 4 Alby, sur la plantation
du noyer, ont été renvoyces au Comité d'agriculture. Son mémoire , ainsi
que celui de M. Lezeret de la Maurinerie, proprié¢taire a Gahers, n’ont
pu étre admis au concours pour la multiplication du noyer, vu que les
auteurs n’annoncent pas avoir fait de plantation ; mais ils contiennent de
bonnes observations. M, Baudrliare, rapporteur, a proposé , an nom du
Comité , d’en faire mention dans le compte du résultat du concours , et de
remevcier M. Gaurel et M. Lezeres.
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Laines et Cotons.

M. de Falnenberg a adressé : 1°. une notice sur Vinwoduction des
moutons a lame fine d’Espagne dans le pays de Badej; 2°. un échantillon
de laine fine du pays préparée pour éwre filée ; 3° une capsule de coton
provenant d’un essai de culture du cotonnier en pleine terre, essai qui
baroit avoir été entrepris avec succes par M. Hartwig, jardinier de la cour
grand ducale. La notice sur l'introduction des moutons d’Espagne a é1é
renvoyce au Comit¢ d’agriculture. Le Comité¢ a fait i ce sujet, par Por-
ganc de M. Zessier, un rapport que 'on a vu dans le Bulletin de mai ,
Ne. GVIL

Jachéres.

M. Larchier de Courcelles a adressé un mémoire sur les jachéres , qui
a ¢té renvoyé a l'examen du Comité. Le Comité a demandé le renvoi de cet
objet & la Société &’ Agriculture du département de la Scine.

Teignes.

Au nom du Comité d’agriculture , M. Bosc a lu un rapport sur la note
que M. de Querhoent avoit adressée , concernant les teignes qui ravagent
les croffes de laine.

M. de Querkoent avoit exprimé son ¢tonnement au Conseil, de ce que
la Société a proposé un prix si considérable pour un moyen de préserver les
étoffes de laine du ravage des teignes, lorsqu'il semble si facile d’arriver a
ce but avec des soins et des précautions. Il suffit, disoit M. de Querfoent
d’exposer deux fois par an, dans les mois d’avril et de septembre, et par un
remps sec, ces étoffes a Pair, deles battre , de les brosser, et de faire en-
saite des fumigations de benjoin dans les appartemens, les portes fermées ;
enlin de mettre des fleurs de lavande dans les armoires oli 'on serre les
vétemens. M. de Querkoent établit sa propre expérience comme garant de
la bonté de ces procédés.

Recherchant ensuite d’otr provient cette grande quantité de teignes que
Fon rencontre dans les appartemens et i la campagne, il croyoit trouver la
solution de cette question en attribuant leur origine aux petits vers qul
sortent du corps de la chenille du papillen blanc ou chenille du chou, et qui
fiient use espece de cocon, d’ou il concluoit que cette chenille est vivipare;
ilavoit méme envoyé quelques-uns de ces cocons , afin que I'on put s'assurer
que c’est de la que sortent les teignes qui dévorent la laine et le blé.

M. Bosc, faisant au nom du Comité d’Agriculture un rapport sur la
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note de M. de Querkoent, a observé que les moyens qu’il indique sont
connus et bons & emplover, mais insuflisans; 2°. que les coques qu'il a
envoyées sont celles de Vichkneumon globulaire, qui dépose ses ceufs dans
le corps de la chenille du chou , et qui fait périr chaque année des milliards
de ces insectes , et par-la empéche la trop grande multiplication de cette
espece.
Charancons.

M. Larchier de Courcelles a adressé un mémoire sur les charancons;
ily ¢tablit que cet insecte provient des mouches qui, pendant I'été , dé-

le

posent leurs ceufs sur les épis du bié ; il conseille , pour les détrnire , «
remucr le Blé 2 la pelle et de le cribler, et il indique Vodeur de Tail comme
propre i les ¢loigner.

M. Zosc, parlant au noin du Comité d’Agriculture chargé de Pexamen
du mémoire, a observé que 'on ne connoit pas de mouches qui vivent
dans le grain, que les charancons ne sc trouvent que dans les greniers ,
qu’il est tres-rare d'en rencontrer dans la campagne , et que les moyens les
pius certains pour s’opposer i la multiplication de cet insecie, sont de
mettre le blé dans des sacs ou dans des tonneaux , et de le réduire en
farine 2u bout de T'annce. 1l a conclu & remercier M. Larchier de sa
communication.

Charrue.

M. de Caumartin, membre de la Société, a transmis des observations
sur un soc de charrue en fonte 3 pointe de rechange , inventé par M. de
HMusigny (Cote d'Or ). Le Comité d'agriculture , auquel cet objet avoit
€1é envoy¢ , a fait a ce sujet un rapport que 'on a vu dans notre Bulletin,
Ne CVI.

Nourriture des Besiiaux.

M. Maudet de Penkouet a fait hommage de la description et du dessin
d'une machine qu’il a imaginée , et qu’il emploic avec succes pour piler
Fajone. Son mémoire et le rapport qu’a fait a ce sujet M. Bosc, au nom du
Comute d’Agriculture auquel il avoit éé renvoyé , sont insérés dans le
présent Bulletin,

Elives & Alfort.

M. Huzard, inspecteur général des Lcoles vétérinaires , a adressé V'ex-
trait du controle des éléves entretenus par la Société & ILcole ’Alfort
pour le premier trimestre de Pannée 1812, Ces éléves sont au nombre de

sept
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gepty favoir : les sieuis Louis - Henri Moyne , de la Vienne; Jeon-
Lrancois D.Gsr'gj , du Cher: Lowis-dlexandre Gonrthier, de la Summc
Jean Lechesne , de la Savihe; Jean Mle cé, de Loir et Chler; Isaa(
Franccis Hlare , du Calvados 3 et Louis Deshayes , de PEure,

Sxx Fentre cux sont éleves agriculteurs ; le sieur Movne estseul vétdri-
naire ; tous promettent de faire de hons sujets. Le Conseil a ordomné la
mention de cette lettre au procés-verbal.

COMMUNICATIONS.
Correspondance.

_Ex. le Ministre des manufactures et du commerce a tran<mis un nou~
vean mémoire de M. A/uaud, sur la dessiccation des chitaignes. Ce
mémoire a é1¢ renvove au Comité des Arts chimiques. I

M. de Fuhnenberg a alvessé de nouvelles observations sur la teijne
champétre qui se trouve aux environs du lac de Con ‘tance , et sur les

oyens dont on s¢ sert en ce pays pour la détruire 5 surja g tf?e duncyer,

et sur les tentatives faites a cc sujet dans le pays de T’Jn!e- sur le blé de
Jiérusalem. Il a annoncé qu’il soccupe de rec aeillir los procédés employés
dans le puys de Bade pour le rouiszage du lin et du chamvre, etil aajounté
quel onse servoit danslesenvironsde Kehldestigesde chansre, méliesavee
d’autresingréldiens, pourla fabrication (’une poudre dechasse trés-estimde.

I.a !vhrv de M. e Fahnenberyg , et la réponse du Comité dagriculture,
seront insérées dans un des prorlmnq nuIneros.

M. Robert a alressé une lettre inddiquant le prix de 181101'11\ dont il a
annoncé la découverte. Le prix de cet engrais et de Sfranesle 25 pris & la
manufactnre. M. Robert e‘cpé\li(‘ a Lyon peur Pengrais d(s terres de
lIabour, des piels de mouton qui reviennent a 150 francs le §2, et dont
il a un gran! débit. ( Voyez nowre Bulletin, N". ClL)

M. Amanton, président dde PAcadémie desSciences, Arts el Belles Lettres
de Dijon, a annoncé que M. Jouanne, habitant de cette ville, a imaginé
une voiture dont, en cas de danzer , on peut détacher le cheval et enrayer
les quatre roues; il promet un rapport des Comiuissaires de I"Académie
sur cette machine , dont Pessai a toujours été couronné du sucees,

M. Ic baron Bruléd du Valsuzenay aappelé Pattention de la Socidte sur
une machine a bras, inventée par un enuisier da département de I'Oise,
zu moyen de laquelle un homme peut scier circulairement avee la pius
gran le précision toute espece de bois , depuis la plus forte picce jusqu’au
Lois de plicage. Il a annoncé que cette machine seroit mise sous les yeux
du Conzeil par U'inventeur. .

Douzieme annce. Juin 1813. S
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Le Comité des Arts mécaniques a ¢té chargé de I'examiner quand elle
sera parvenue.

M. Olcese, secrétaire perpétuel de la Société d’Emulation pour les Arts
et I'Agriculture du département de Génes , a adressé les reglemens de cette
Soci¢té , anciennement connue sous le nom de Societa Patria , qui vient de
se réorganiser. Il a exprimé le désir qu’elle a d'étre aggrégée a la Société
('Encouragement.

La Socicté des Sciences, Arts et Belles—Lettres de Bordeaux a adressé le
prospectus d’un onvrage publié par un de ses membres ( M. Mazzois) ,
sar les antiquités de Pompéia.

MM. les membres de la Société d’Agriculture de Toulouse ont adressé
plusicurs numéros de leur Journal des proprictaires rurauz des dépar-
temens du Mid:.

M. André de Neuflise , fabricant de draps 4 Sédan , a annoncé qu’il avoit
introduit dans sa manufacture I'éclairage, par le gaz hydrogéne , selon le
procede de M. Byss-Ponceler.

Objets présentés.

S. Ex. le Ministre des manufactures et du commerce a adressé deux
exemplaires : 1° de Vinstraction de M. Giobert sur Pextraction du pastel 5
2°. de celle de M. de Puymaurin sur le méme sujet. On a inséré un extrait
de la derniére dans le Bulletin , Ne. CVI; il sera inséré une notice de la
premiére dans un de nos prochains INos.

M. Jullien a fait hommage de son ouvrage intitulé : le Manuel du
Sommelier. M. Dosc, qui avoit éié chargé de I'examen de cet ouvrage , a
déclaré qu’illui paroissoil traité convenablement , et d’une manicre propre
4 atteindre le but d'utilité que s’est proposé 'auteur. En conséquence il a
conclu & ce que la Sociéteé Pannoncat dans son Bu/letin. Celte annonce a
cu lieu en effet dans le Bulletin , N°. CV.

M. le baron Guyton de Morveau a fait hommage d’un écrit intitulé :
Extrait de plusieurs Mémoires sur le Diamant. Le Conseil en a ordonné
le dépot i la bibliothéque , et voté des remercimens al'auteur.

M. Draletafaithommage d’un exemplaire de sa descriptiondes Pyrénées.

M. Amanton , pré.ident de I'Académic des Sciences, Arts et Belles-
Lettres de Dijon, a fait hommage d'un éerit de sa composition , intitulé :
Recherches biographiques sur le professenr Lombard.

Cet objet a ¢té renvoyé a M. Régnier pour en faire un rapport verbal;
en consé¢quence duquel I'ouvrage a été placé dans la bibliothéque , et des
remercimens votés 4 lautour.

M. le docteur Agostini Bassi, de Lodi, a fait hemmage d’un ouvrage de
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composition, I Pastore benistruito:ilaétérenvoyéau Comité d'agriculture.

M. Lembert, boulanger a Paris, a présemé une instruction sur 'usage de
sa machine i pétrir le pam.

M. de Fahnenberg a adressé une instru ction de M. Hermbstaédr, surla
fabrication du sucre de betterave, publiée par ordre du Gouvernement
Prussien , et contenant la description d'un procédé plus simple et moius
cotiteux que celui de M. Achard.

M. de Fahnenberg a adressé i la Société deux volumes d’un ouvrage
qu’il publie sous ie titre de : Magasin pour le Commerce, la Légisfafzion
Ju commerce et I' Administration des finances de lo France et des Etats
alliés ( Magazin fur dic Handlung). '

Il a annoncé que 'on commencoit & se servir avec succés des lampes de
M. Bordier pour l'éclairage des villes du grand duché de Bade ; que déja
la grande rue et plusicurs places publiques de larésidence de S. A. L ¢étoient
éclairées par les lampes de get artiste.

M. de Lasteyrie a déposé un exemplaire de sa notice sur la conservation
des pommes de terre : un extrait a été inséré au Bulletin, N°. CLV.

Fin de la Notice des Travaunx du Conseil d’ Administration.

ARTS CHIMIQUES.

Exrrarr de la Description d’un petit fourncau a coupelle
présenté & D Administration générate des Monnoies par
MM. Anfrye et d’Arcet, inspecteur et vérificateur des cssais
des Monnoies.

Le but que I'on doit se proposer dans la construction des fourneaux en
généra] , et surtout de ceux (ui sont destinés aux opérations des arts, est
d’obtenir le plus de chaleur avec la moindre quantité de combustible. Il
semble cependant que P'on ait toujours négligé cette seconde condition dans
la construction des fourneaux a coupelle. La dépense de ceux dont on se
scrt ordinairement est si grande que les essayeurs, qui ont peu d’essais a
faire , attendent souvent ; pour allumer leurs fourneaux, quil leur soit
arrivé un nombre d'essais tel , que la recette puisse au moins couvrir la
dépense. On concoit aisément combien cet état de choses doit géner la
marche du commerce , et apporter du retard dans les affaires relatives ala
marque d’or et d’argent. ,

L’ Administration des monnoies voulant remédier 4 ces inconvéniens, et en
méme temps régulariser le service des bureaux de garantie , assurer aux

S 2
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essaveurs un béndfice convenable sans aunginenter leurs réreibutions ni les
Chm-:g(‘s du Trésor public, chargea, verslafinde l'année 1812, MM, Anfive
et &’.4rcet de chercher les moyens de diminuerles frais qu’occasione P'usage
du fourneau a coupel'c ordinaire, ¢t surtont de ticher de les véduire au
point de pouvoiry passer avec avantage un petit nombre d'essais. Telles
sont les circonstances qui ont conduit les auteurs i la recherche et a Pinven-

tion du fourneau dont nous allons donner la description.
Corps du Feurneau,

Lafz. 1. dela PL g8 représente e petit fournean i coupelle complet ;
it est composé , comme on e voit, 'une cheminde ou tuyau de tole @, e
du fourneau & qui est fuit en terre cuite. Ce petit fourneau n’a que o,
4406 de hanteur , et om., 134 de largeur. W est formé de trois picces , d'un
dome A, fiz. g et 105 d'une piece intermédiaire B, qui comprend ce que
T'on nomme orvdinairement le laboratoire et le fover, et d’un cendrier C
qui sert en méme temps de base an fourncau. La piece principale a la
forme Yane tour creuse ou d'un cylindre creux aplati ¢galement de deux
c6ies opposés parallelement a Taxe, de telle mani¢re gue toute section
Lorizontale est elliptique. Le pied qui le supporte est un cone tronque
aplati de méme sur deux de ses c¢otds, ayant par conséquent ponr bases
denx cllipses de d'. ncives diflérens : la plus petite doit ére coale a cclle
da fourneau , afin que lo pied se raccorde bien avec lui.

e déme qui forme volite au-dessus du foyer a de méme la base CH:;‘}—

e

tifque, tandis quae Povifice sopéricur par lequel sort la fumée conserve la
for

me circulaire.
De la Cheminde.

La chemince fig. 9 est un tuyvau de om. o7 de diamétre, ayant un de
ses bouts un peu ¢largi, etrendu légérement Conlfue pour pouvoir s’em-
hoiter exactement sur la partie supéricure & du dome. A la réunion de la
parlie conique et de Ia partic (:)‘]in:lrique du tuvau, se trouve placée une
petite galerie en tole e (dont la fiz. 8 représente le plan ) destiné a recevoir
des coupelles neuves, qui s'y échauffent assez fortement pendant le travail
pour pouvoir élre ensuite introduites sans danger dansla moufle, lorsqu’elle
est portée a la chaleur rouge : on voit a quelques centimétres au-dessus e

v onlerle y ™™ T NS L .

cette galerie une petite porte & coulisse f; par laquuile on peut, si on le
trouve plas commode, introduire le charbon dans le fourneau; au—
dessus de cette porte on a placé en g une clef on soupape (ui sert 4 réoler
- . v . o]

le tirage du fourneau. Pour porter aisément la moufle a la température
_— acn1 PO ~ myaccair las T L . . .

nécessalre pour passer ses essais d'or et d’argent, il falloit dopner & ce
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fuvan envieon o, 59 de hastenr, depuis fa galerie of se placent les cou-
pelles jusqu’a son extrémité supérieure.
D Déme.

L’ouvertare circulaive %, fig. g et 12, qui est percée sur le devant de
cetle picce, sert a introduire le charbon dans le foyer. On s’en sert aussi
forsqu’on désire voir dans quel état est V'intéricur du fourneaun , ou lorsqae
f'on veut ranger ou faire tomber le charbon autour de la moufle. Celie
suverture se ferme pendant le travail avee le bouchon de terre cuite,
donton voitla faceen z, fiz. 1, ctla conpe en n, fzg. 12. La partie supérieure
du dome, qui est légerement conique , sert a fixer sur le fourncau le
:nvau de tole, au moyen duquel on établit Je tirage nécessaire.

Du Foyer.

’

Le foyer , qui st vu sous différens aspects aux fi2. 9,10, 11 ef 12, pré-
sente cing ouvertures. La principale , qui est celle de la moufle , cst placée
en Z sur le devant 4 la partie supérienre , environ au ticrs de la hauteur
du foyer : elle se ferme avec la porte demi-circulaire que Von voit de
face enm, fig. 1, et dontla coupe se trouve en m, fig. 12. Gest au-devant
de celte ouveriure que se trouve placde Ja tabletie sur laqquelle on fait avan-
cer ou reculer la porte de la moufle, La lettre ¢ des fig. 9, 11 et 12, indique
ia vuede face et coié, et la coupe transversale de cette tablette qui est en
terre cuile, et qui fait corps avec le fourneau. Le dessus doit étre exac-
tement de niveau avece le sol de la moufle. Au-dessous se trouve une fente
Lorizontale , qui est percée au nivean du dessus de la grille, et qui
sert & introduire la baguette de fer, fig. 3, destinée & faire tomber de
iemps en temps dans le cendrier les cenlres qui encombrent les trous de
la grilie. Cette ouverture se bouche a volonté avec le petit coin de terre
cuite représenté en &, fig. 1, et dont on voit la coupeen £, fio. 12.

A dvoite et i gauche, vers le bas, un peu au-dessous de la griile, sont
percés, comme on le voiten c¢', fig. 9, 10, 11 €t 13, dans le sens du grand
diamétre de Pellipse , deux trous égaux dont nous ferons connoitre dans la
suite 'nsage.

Sur Ie derriére du fourneau se trouve la fente verticale p, fiz. 10, 11 €1
12, qui sert 4 placer le support en terre cuite, que I'on voiten s, iz, 12, €t
aui est destiné a soutenir cn cas de besoin le fond de la moulle.

On voit en z, fig. 12, la coupe de I'encastrement et de Ja petite tablette
otz s’emboite , et sur laquelle repose la moufle.

La frg. 11 représente la grille du petit fourncau vue en plan, et la fig. 14
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la représente vue horizontalement ; ces deux figures font voir quelles sont
les dimensions de Dellipse qui détermine la forme générale du fourncau ,
quelle est I'épaisseur de la grille , et comment on I'a rendu plus solide en y
fixant tout autour et vers la moitié de son épaisseur un fil de fer bien tendu
qui sert, lorsque la grille se fend , & empécher la séparation des morceaux.
On voit en z la rainure dans laquelle est logé ce fil de fer. Les trous qui
sont percés dans cette grille ont la forme de cones tronqués , ayant leur
grande base en bas, pour que les cendres puissent plus aisément tomber
dans le cendrier. La lettre v de la_fig. 12 , qui représente la coupe de la
grille , indique la forme de ces trous : cette grille est portée par une petite
banquette faisant corps avec le fourneau , comme on le voit ena , fig. 12.

Du Cendrier.

La pi¢ce de terre cuite qui sert de cendrier au fourneau , est destinée en
méme temps a I'élever 4 la hauteur convenable, afin qu’en le posant sur
une table ordinaire , Pessayeur puisse , €tant assis, suivre aisément 'essai
qui passe dans la moulle. ’

Le cendrier n'a quedeux ouvertures, l'une elliptique pratiquée i la base
supérieure , et par laquelle les cendres tombent; et l'autre demi-circu-
laire qui se trouve placée sur le devant du cendrier au niveau de son fond.
Cette ouverture que l'on voit en y, fig. g, 11 et 12, forme la porte du
cendrier ; elie sert & introduire de Pair sous la grille du fourncau, et 4
retirer les cendres qui s’y accumulent. Elle se ferme au besoin avec la
porte r, fig. 1, dontla coupe se voiten 7, Jig. 12.

Pour donner plus de solidité au fourncau, on doit le garnir de cercles
de fer (1) serrés avis, ou avec de bonnes clavettes placées aux extrémitds
de chaque piece, comme onle voiten 4, 4, b, fig. 10ct 11.

Des Ustensiles et du Combusiible nécessaires pour le service du petit
Lournean a coupelle.

Des Moufles.

Les moufles dont on fait usage ont la forme que ’on donne aux moufles
ordinairves, mais elles sont beaucoup plus petites. Nous en avons fait faire
de deux grandeurs; les unes ont 6o millimetres de profondeur sur 4o mil-
limetres de largeur, et 35 millimétres de hauteur; les autres portent
go millimétres de long, et ont la méme hauteur avec la méme largeur.
Les premiéres sont destinées a ne recevoir qu’une seule coupelle a la fois;

(1) On pourroit faire ces cercles en cuivre jaune ; ils cofiteroient & la vérité plus cher , mais

ils aurcient 'avantage de ne pas étre détruits par la rouille.
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les secondes en peuvent conienir aisément deux placées I'ane devant
Vautre. Les fiz. 19, 20 et 21 représentent Iélévation de face et les coupes
longitudinales de ces moufles. Ces petites moufles sont voutées a plein
cintre : elles doivent étre faites avec de bonne terre, bien réfractaire ,
assez chargée en ciment et d'un grain assez grossier pour pouvoir sup-
porter aisément les changemens subits de température. Llles doivent, en
cutre , ¢tre bien cuites, afin de ne pas diminuer de volume lorsqu’elles
sont placées et chauffées fortement dans le petit fourneau. Leur ouverture
doit étre tellement réglée qu’elles puissent s’encastrer le plus exactement
possible dans la feuillure qui est pratiquée dans I'épaisseur du fourneau, et
qui se voit en z, fig. 12.

Des Cozzpel[es.

Les coupelles dont on doit faire usage sont les mémes que celles dont
se servent ordinairement les essayeurs. La fig. 16 représente la coupe d'une
de ces coupelles. Elles pésent environ 12 grammes, peuvent contenir
20 grammes de plomb fondu, et ab:orbent ais¢ément 8 ou 10 grammes
d'oxide de plomb. Les moufles,, dont nous avons parlé plus haut, peuvent
recevoir aisément ces coupelles, et il reste méme assez de place sur la
largeur pour pouvoir les avancer, les reculer, ou les enlever avec la pin-
cette , sans éprouver la moindre difficulté.

MM. Anfrye et ' Arcet ont en outre fait fabriquer des coupelles asses
petites pour pouveir passer de front, dans les mémes moufles, deux et trois
essais 4 la fois. Les fig. 17 et 18 représentent la coupe des moyennes et
des petites coupelles ; mais ils pensent qu’il est plus prudent de se servir de
coupelles ordinaires , d’opérer toujours sur le gramme entier, et de ne
faive par conséquent qu'un essai a la fois.

Des Creusets a recuire les essais d’or.

Ces creusets se fontavec Ja méme terre et dans les mémes moules que les
creusets dont se servent ordinairement les essayeurs pour faire recuire les
essais d’or. Onleur donne seulement moins de hauteur pour qu’ils puissent
entrer facilement dans la petite moufle. La _fig. 15 donne la coupe d’un de
ces petits creusets. On ne peut en placer qu'un a la fois dans les petites
moufles ; mais on en met aisément deux dans celles dont nous avons parlé,
et qui ontua peu plus de profondeur.

Du Plomb & essai.

Le plomb dont on doit faire usage est le méme que celui qu’emploient
ordinairement les essayeurs ; il doit contenir le moins d’argent possible, et
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doit sartout étre exemnt d'é¢lain et d"antimoine. On Pemploie aux mémes
doses qu’en se servant d'un grand fourneau a coupelle.
Les pinces et brosses a essais, les Bruxelles , les poids et balances sont les
mémes que ceux dont on se sert dans I'usage ordinaire.
Des Pinceties.

Les pinceties dont on se sert pour placer dans la moufle et nour eniever
i P

les coupelles, doivent étre fort petites , et surtout assez minces pour gue
Pextrémité de chaque hranche puisse passer entre les parois de la moulle et
celles de la caupclle. Ta fig. 2 représente la pincette. On Femploie ausst
lersane Von veut commencer Pessai, pour porter le plemb et Pargent dans

[ 2 o]
1a coupelic chaultée au ronge.
i a
De la Bagurite de fer.

La petite baguette de fer que 'on voit représentée ala fig. 3, P/ ., est
un outl fort commole pour travailler an petit fourneau a coupclie. Ille
sert a avran ser ke charbon dans le fourneau, en Iy intro luisant par I'ou-
verture /4, fiz. g et 12, On s'en sert aussi pour netioyer Ja grille et pour
faire tomber los con ives dans le cen lrier @ il suflit, pour cela, de Venfonrer
dans le fourncau par la petite fente £, ctde la promener hor zontalrmesit
et avee léseretd i droite eta gauche sur toute la surfuce de la grilie. Quand
on a arquis un peu d’habitude, cetie baguette de fer sert encore trés=bien a
avancer ou i enfoncer la coup le dans la moufle, méme pen lant qque Pessal
passe. On appuie doucement la tige contre les parois de la coupelle, et en
tirant Jé érement 4 soi, ou en poussant, o1 fait tourner Ly coupelle , qui
avance on qui recule suivant le sens dans lequel on agit. Ce moyen est fort
bon i cmplover, surtout quand on craint que le devantdela coupelle ne soit
pus assez chiau b en lui faisant faive ainsi un demi-tour avee la baguette de
fer, on raméne ie derriere de a coupelle sur le devant , cton régularise le
degre de chaleur, L'annean que 'on voit i 'une de ses extrémutes ne sert
qu'a fa tenie plus aisément et ala suspendre.

De la petite Main servant a mettre le charbon dans le fourneaun.

Cette peiite main, qui peut ¢tre faite on tdle ou en {er-blane, doit avoir
ja forme des mains dont on se sert chez les marchan Is e tabac, ete. , pour
mettre le tabac en sac ou en cornets; elle doit étre asses évascée par le heut
pour que le charbon que Pon y a mis puisse couler aisémert dans le four-
neau. Lapartie antérieure doit étre assez étroite pour pouvoir s'engager un
peu dans Pouverture cireniaire 2, fo. got 12 du ddme du fourneau. On en
voit le plan et I'élévation letdrale /g 5 et G.

Dy
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Du petit Ringard.

Le petit vingard (fig. 4) sert a retiver les cendres qui passent a travers
la grille et qui tombent dans le cendrier. Il n’a rien de particulier que sa
petitesse @ il est fait avec un fort fil de fer , dont on aplatit ct dont on courbe
une des extrémités. '

Du Combustible-

Le charbon de bois convient parfaitement pour chauffer le petit fourneau
4 coupelle 5 le charbon de terre n'y bruleroit qu'an moment ot le four-
neau , allumé depuis long-temps , seroit monté a un assez haut degre de
chaleur. Ce charbon aureit en outre Pinconvénient d’encombrer la grille
de michefer, ct souvent méme d’¢branler et de déplacer la moufle en se
gonflant pendant la combustion dans le fourneau. Le charbon de terre
épuré, que Ton connoit aussi sous le nom de coak , ayant é1é déja chaufié
au rouge , ne présenteroit plus les mémes inconvéniens. En prenant quel-
ques précautions , on pourroit faire usage de ce combustible. Lorsquon
voudra s'en servir, il faudra commencer a chauffer le fourneau avec du
charbon-de bois , n’y mettre du coazk que lorsque Pintéricur du fourneaun
sera porté i la chaleur rouge et le tirage bien établi, et avoir soin , surtout,
de dégager Ia grille de temps en temps, parce que les scories qui se forment
I'encombrent plus promptement que ne le font les cendres de charbon de
bois. En prenant les mémes précautions, on peut meme employer les
escarbilles (1) ; mais la dépense en combustible est si petite , que I’on croit
qu’il faut préférer la facilité du travail & une bien légére économie , et
que le coak ctles escarbilles surtout ne doivent étre emplovés que dans
les licux ot le charbon de hois est trop cher, ou lorsqu’on ne peut pas
s’en procurer. L'emploi du cozi paroit au contraire avantageux, lorsque
Pon veut donner i la moufle une trés—haute température , et que 'on accé-
lére la combustion dans le petit fourncau, en introduisant sous la grille
un courant d’air rapide au moyen d'un ou deux soufllets. Mais lorsque
I'on veut faire des essais et qu’on n’emploie que le tuyau de tole pour activer
la combustion , il faut préférer le charbon de bois a tout autre combustible.

Le charbon de bois dont on se servira devra étre bien scc et réduit en
petits morceaux i peu pres de la grosseur d’une noix 3 beaucoup plus petits,
ils empécheroient la circulation de l'air dans le fourneau ; plus gros, il

resteroit trop d'espace vide dans le foyer, et la moufle chaufferoit mal.
.

(1) On donne dans les fabriques le nom d’escarbille au charbon de terre plus ou moins
oA . - R A T
brilé qui passe a travers les grilles, et qui tombe dans les cendriers des fours a rever
bere y des fourneaux de verreries, etc. etc.

Douziéme année..Juir 1813. T
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Ce que nous venons de dire sur le fourneau de MM. Anfrye et &’ Arecet
suffit pour en faire connoitre la construction et I'usage ; on trouvera sur
ces deux articles, et particulierement sur le dernier , de plus amples détails
dans un écrit que viennent de publier les auteurs (1). On remarquera ,
surtout, comment, en y glaptant le soufller de la lampe d’émailleur, ils
parviennent & en augmenter considérablement la tempcérature , et a 'élever
au-dessus de celle du fourneau a coupelle ordinaire (voyez fig. 22 ), Ce
qui nous reste & faire est de placer ici un extrait du rapport qu’ont fait a
ce sujet & I'Administration des Monnoies MM. Pauquelin et Thénard ,
chargés de son cxamen.

Nous avons, disent les commissaives , examiné Veffet produit par ce
fourncau, en en faisant successivement usage avec la table & émailleur et
avec le tuyau vertical ; voici les résultats que nous avons obtenus.

Essais faits avec le Fourneau monié sur lz table & émailleur.

Le fourneau a été allumé 4 deux heures et demie; on a fuit jouer le
soufllet, et la moufle s'est bientét trouvée a la température nécessaire
pour y passcr un essal; nous y avons essayé, i plusieurs reprises, une
médaille dont le titre déterminé, en se servant du fourneau a coupelle
ordinaire , s’étoit trouvé a g4g milliémes.

Voici le tableau que nous avons formé du résultat de ces essais :

[—
, ARGENT PLOME. DUREFR I CHARBON
Numéros. , , , . TITRES., ,
employé, employé. de Pessai. [ employe.
. crres
1 1 gramme. | 4 grammes. | 12 minutes. 947 milliém. | 173 grammes,
2 Idem. Idemn. it 950 | 86
3 Idem. Idem. 13 949 I 93
4 Idem. Idem. 10 4G 6o
949
. 1
Termes I a
1 gramme. | 4 grammes. | 11 m. 5. 948 m. n5 103 grammes,
movyens, ) ! N

(1) Description d’un petit Fourneau 4 coupelle , an moyen duquel on peut faire, & peu
de frais, dans les Bureaux de garantie, chez les Orfovres et 1os Bijoutiers , Tes essais des
matiéres d’or et d’argent, et dont on peut se servir avec avautage dans la pratique de quel-
ques arts 3 précédée du Rapport qui a été fait sur ce petit Fourneau, & ' Administration
généra!e des Monnoies, par MM. Vaugueﬁn et Thénard , mombres de Tlnstiu:t, etc. etc. 3
var MM. dnfrye et d’ Areet, Inspecteur ¢t Verificatenr des Monnoies. Paris , 1813, in-8°.
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On voit, d'aprés ce tableau, que les essais d’argent a 950 milliémes
passent au petit fourneau i peu pres en douze minutes , c’est-a-dire , dans
le méme temps qu’ils mettent & passer lorsqu’on fait usage du fourneau
ordinaire ; que le terme moyen des titres trouvés eétant 948 2, se rapporie
aussi bien qu’il est possible avee le vrai titre de la médaille, et que les
petites différences qui se trouvent entre les titres peuvent ¢re considérées
comme nulles , puisqu’on les éprouve de méme en se servant do grand
fourncau , et parce (u'on peut dailleurs les attribuer au défaut d'usage;
car on sait que 'habitude du fourneau contribue beaucoup, dans V'art de
I'essayeur, a Pexactitnde des résultats.

La quantité¢ de charbon cmployée a été , comme on le voit encore dans
le tableau , de 103 grammes pour le terme moyen de quatre essais ; ce qui
feroit un peu plus de 2 centimes de charbon par essai, puisqu'une voic de
charbon , pesant 50 kilogrammes, cotite tout au plus 1o francs lorsqu’elle
est rendue au laboratoire et réduite en petits amorceaux.

Pour bien déterminer le degré de chaleur (ue peut donner ce petit
fourneau , nous avions placé au fond de la moufle , avant de commencer
les essais dont nous venons de rendre compte , deux boules de pyrometre
de Wegdwood ; ces boules retirées et refroidies ont marqué , I'une 35°,
P'autre 30°.

Ce qui donne, pour terme moyen, 3205 ; ce degré de chaleur est au
moins égal 4 celui que P'on obtient dans la moufle du fourneau i coupelle
ordinaire 5 il est supérieur a celui ot P'or fin entre cn fusion , ce qui a
encore ¢té confirmé par expérience ; car un cornet d'or, mis aun fond de
la petite moufle,, y a bientot été fondu et converti en bouton bien arrondi.

Essais faits au petit Fourneaun sans soufflet, en'y ajoutant seulement un
tuyaw vertical.

La communication dn petit fournean avec le soufllet de la table & émail-
leur ayant ¢té supprimee, et le tuyau verticai avant ¢t¢é placé sur le déme
du fourneau ,on y a fait les expériences dontles résultats forment le tableau
sujvant. Les essais ont ¢1¢ faits sur des piéces de 5 francs prises en circu-
lation , et dout les titves peuvent vavier, d’aprés la loi, depuis 8g7 jusqu’a
003 millicmes.
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. ARGENT PLOME DUREE CHARBON |

Numéros. , K , . TITRES, o

, employé. employé. de Pessal. emplové, |

g T —
4 1 } gramme |7 grammes. | 15 minutes. | goo milliém.| 120 gramm,

2 Idem. Idem., 14 go2 123

: 3 Idem. Idem. 14 go1 175 i

4 _ .

;Aermesmoyens. | 1 gramme. | 7 grammes. | 14,33 m. 5O1 m. 139,33 gr. !

5

- On voit que ces essais ont été passés dans le méme temps qu’au fourneau
ordinaive ; que les titres se sont trouvés dans les limites voulues par la loi,
et que la quantité de charbon employée ne s'est élevée qu’a 140 gramies
par essai; ce qui ne fait que pour un peu moins de 3 centigrammes par
essai d’argent , au titre de goo milliemes.

Mais au moment ot le tuyau vertical avoit ¢té placé sur le fourneau , le
few éioit allumé depuis long-temps 3 i1 étoit 2 craindre (ue ce tuyau, qui
¢toit capable d'entretenir la combustion , ne pit pas établir un courant d’air
assez fort pour ¢lever promptement la température en prenant le fourneau
froid ; Pexpérience suivante a éié faite pour vépondre i cette objection.

On a laissé refroidir tout-a-faitle petit fourneau . et on I'a rellumé enne
faisant usage que du tuyau vertical; en une demi-heure la température de
la moufle a été portée su degré néeessaire , etil n'a fallu, pour I'amener i
cet ¢tat, que 220 grammes de charbon, qui, au prix ot il est 4 Paris,
valent au plus 4 cent. ;. On apris le fourneau ainsi chauffé, et, en I'entre-
tenant , on'v a passé de suite qquatre essais sans difficulté,

H est donc bien démontré que le petit fourneau a coupelle , présenté par
MM. dufrye et d’ Arcet , peut donner le degré de chaleur convenable , et
qu’il peut méme Vacquérir promptement en ne faisant usage , pour accé-
lerer la combustion, que d’un simple tuyau vertical.

Les expéricnces rapportées plus haut ont en outre prouvé que les essais
passés a ce petit fourneau étoient faits dans le raéme espace de temps qu’au
fourneau ordinaire, qu'ils y passoient bien; que les titres trouvés se rap-
portoient avec ceux qui étoient déterminés, en se servant du grand four-
neau, et que I'économie apportée dans le combustible étoit telle, qu’il
parcit inutile de chercher micux, et qne l'on auroit méme peine 2 Y croire,
si 'expérience n'en démontroit pas la réalité.

Nous croyons donc , Messicurs, que vouspouvez donner votre approba-
tion au petit fourneau & coupelle qui vous a été présenté par MM, Anfrye
et &’ Arcet, et que Ton peut Padopter pour le service des hureaux de
garantie de province,, ou i n’y a gu’un petit nombre d'essais a faire. Nous
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ajouterons encore ue nous croyons (que ce fonrnean pourra étre utile dans
les lahoratoires de chimie et ans les ateliers de quelques arts, olt Pon s’em-
pressera sans doute de I'adopter.
Signé Tuixarp , VavQueL.

En conséquence du précédent rappert, I'Administration générale des
Monnoies a approuvé ce petit fourneau ; elle en a arrété Fadoption pour le
service des bureaux de garantie , et en a ordonné la fabrication du nombre
nécessaire pour étre distribué aux essayeurs de ces bureaux qui ont habi-
tuellement le moins d'essais & faire, et Penvoi a4 chacun des bureaux de
garantie d'un exemplaire de la description rédigée d’aprés ses ordres.

T I

AGRICULTURIE

I3
s

Exrrarr d’un Mémoire sur Putilité que Pon peut tirer de
P Ajonc pilé, pour la nourriture des chevaux , dans les Haras
de P Empire , par M. de Penhouet , membre du Conseil géné-
ral du département du Morbilan,

Dans tous les cantons de la ci-devant Basse-Bretagne, le fermier tire
parti de Tajone pour la nourriture de ses bestiaux, et surtout pour ses
chevaux; mais 'avantage de ce précieux fourrage, qui demeure vert
durant la plus mauvaise saison, seroit décuple pour I'habitant, sans la
difficulié du pilage , qui ne s’opere qu’a I'aide de la force de 'homme , et
celle de percussion d'un maillet. 1l o'y a personne, dit M. de Pen/ouet
qui ne souffre en voyant les pauvres gens s’exténuer & un travail tres—diffi-
cile, et cela ala fin de leur journée.

Fai, centinue le meme auteur, souvent recherché un moyen simple
pour venir a leur secours; J'ai engagé des personnes versées dans la méca-
niue 2 s’en occuper , leur observant qu’il ne s’agissoit pas d’une machine,
méme peu compliquée , parce que son appareil en ¢loigneroit le cultiva-
teur. Je n’ai pu réussir & me procurer un instrument utile ; maisil y a véri-
tablement une certaine difficulté qui résuite de ce que les brins de ’ajonc
étant armés de longs piquans, qui se prennent les uns dans les autres, la
quantité que 'on présente au maillet ne peut ére comprimée , & moins
d’un trés—grand poids.

Je sais que les paysans de la Basse-Normandie , qui font aussi usage de
I'ajonc, s’y prennent difiéremment que dans nos cantons. Ils composent,
avec des madriers , une plate-forme semblable a celle du pressoir; ils 'y
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etablissent des rebords, et alors étendent I'ajonc, sans épaisseur , sur la
surface de cette plate - forme. Ils ont des pilons de la forme de ceux qui
servent & enfoncer les pavés; ils se proménent en tous sens sur la plate-
forme et parviennent ainsi, avec le temps et la peine du corps, a réduire
"ajonc dans P'état convenable pour qne le cheval puisse e manger.

Le paysan normand est, sens comparaison, plus industrieux que le
breton, et cependant il n’a point encore uppliqué le mécanisme d'un moulin
a Tobjet dent il s’agit.

Chez moi, un jcurnalicr qui pile 'ajonc & mon moulin, peut, dans
espace d'une demi-heure, en obtenir g6 livres, ce qui sert pour deux
jours & six chevaux; j’ai fait peser ce qu’un paysan piloit d'ajonc en une
heure, et jui trouvé de 10 a 12 livees; ainsi il lui faudroit seize fois le
méme temps , s'il pouvoit s’y livrer sans interruption.

.Je ne fais donner a mes chevaux que 4 livees d'ajonc le matin , et autant
le soir, parce qu'ils sont petits, et qu'on doit leur donner modérément
Yajonc pilé qui les échaufleroit trop. L’opinion générale des paysans est
que cette nourriture vaut de I’avoine pour les chevaux; rien n'est plus
propre 4 rétablir la santé d'un cheval, a Iengraisser en lui {aisant de bonnes
chairs.

On recolte le plus souvent I'ajonc sur les broussées qui poussent natu-
rellement dans des terrains vagues ou sur les fossés; alors on se contente
de couper a la faucille les pousses de ’année. Mais pour tirer un parti
avantageux de cette plante, il faut la semer et Ia couper jeuune a la faux.

On peut la semer dans un terrain préparé, oi 'on semera en méme
temps du grain , méme lorsqu’on séme le millet vers le mois de juin. Une
fois en rapport, ce qui alicu dés I'année suivante , il n’y aplusrienay faire;
etsi on a soin de faucher l'ajonc, il sera toujours tendre, et durera dans
cet état trente ans. Un paysan qui a eu Pindustrie de cultiver en ajonc un
sixieme de journal de Bretagne, estime que le produit peut équivaloir a six
milliers de foin. Quelle ressource immense dans une grande ferme ! Cette
culture, dont les avantages sont si bien appréciés , auroit lieu en grand s'il
y avoitdans chaque village un moulin & piler lalande ou ajonc ; et en vérité
il seroit trés-aisé i introduire, si on le vouloit sérieusement.

Si dans I'établissement d’un haras on consacre deux journaux de terrain
a cette culture , on obtiendra I'équivalent de plus de 8o milliers de foin dans
un terrain olt Pon pourroit en avoir au plus huit. Cest du fourrage vert
dans un temps ot I'on ne peut pas s’en procurer, et qu’aucun cheval ne
refusera, Que I'on €tablisse dans les haras de I'Empire des moulins 3
pilons, dont la dépense premicre n'excédera pas 1200 francs, et qui
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cotitent peu d'entretien ; on verra quellc immense économie peut éire
obtenue par un moyen tout simple. Des chevaux, qui 'hiver seront
nourris 4 I'ajonc et a la paille, seront les meilleurs; leur flanc ne sera
jamais attaqué. On en donnera aux jeunes chevaux pour leur former
un bon estomac ; enfin 'usage de tout un pays, I'expérience de tous les
temps, sont des titres irréyocables : il est 2 souhaiter que I'on veuille faive
attention aun plus grand parti que P'on tirera de P'ajonc pilé lorsqu’on aura
un moyen facile de le piler.

Si les Jocalités ne permettent pas de prendre 'eau pour moteur, on se
servira d’un ou deux chevaux ; mais il est bien rare que pendant I'hiver il
ne se trouve d portée un ruisseau , qu il ne s’agit que d’arréter par un batar-
deau ; le réscrvoir sera toujours suflisant pour le peu de temps que le
moulin aura besoin de marcher chaque jour.

Si cette méthode étoit établie dans un haras , 'ajonc venant partout , elle
gagneroit de proche en proche, et s'étendroit chez le paysan , qui feroit de
pareils moulins de plus petites dimensions; et ie bien qui en résulteroit se
sentiroit bien vite par Paugmentation croissante dgs bestiaux , la vraie
richesse du laboureur, et par conséquent celle de I'litat.

Exvrare du Rapport fait par M. Bosc, au nom du Comité
d’ Agriculture, sur un Mémoire de M. Penhouet , relatif a
Pemploi de P Ajonc.

L’emploi de 'ajonc pour la nourriture des bestiaux, et surtout des
chevaux , est connu de toute ancienneté dans les landes des ci-devant pro-
vinces de Bretagne , de Normandie, de Gascogne , etc.

Comme cet arbuste est épineux, et que ses épines , lorsqu’elles ont cinq a
six mois d'4ge, sont capables de blesser le palais des animaux, on a soin,
pour éviter ce grave inconvénient, d’écraser ses rameaux avant de les leur
donner i manger.

Presque partout cette opération se fait sur une pierre plate,, au moyen
d'un maillet de bois, et est par conséquent trés-lente et trés-pénible a
exécuter. Les moulins, les pilons, les rouleaux que beaucoup de parti-
culiers aisés ont fait coustruire dans leurs propriéiés a toutes les époques,
pour la rendre plus expéditive et plus facile , quelque excellens que
pussent étre ces moyens , n'ent guére subsisté au-dely de la vie de leur
inventeur , parce que dans les pays pauvres, et par conséquent ignorans,
tels que la plupart de ceux o croit spontanément 'ajonc , on met beaucoup
d’importance i conserver un peu d’argent, et trés-peu & perdre beaucoup
de temps.

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



{1 .‘"’ )

Je ne rechercherai pas laquelle est la meilleure de toutes les machines
irmagines pour suppicer an maillet ; jobserverai seulement que, parmi
elles , se trouve le pilon ou bocard , composé de plusieurs solives armées
de fer aleur bout inferieur, solives qu'un arbre tournant,, mua par l'eau on
les animaux , souléve alternativement de quelques pouces , et qu’il remplic
fort bienobjet quon aen vue.

M. de Penkoner , membre du Conseil général du département du HMor-
bikan, a qui la Zocidté a accordé une médaille d’or pour la culture du
colza dans son département , {rappé du peu d'effet et de la fatigue du pilage
aw maillet dost il est jourrcilement témoin , propose de I'exécuter par le
meyen qu'il eniploie pour réduire en pite les graines de colza dont il veut
exiraire 'huile; et ce moyen est un pilon ou bocard & huit battans.
Comume cette machine, dont il envoice le croquis, ne différe pas en prin-
cipe de celles du méme genre, qui servent a réduire I'écorce de chéue en
tan , les pierres, les briques, le verre, ctc. en poudre, il est inutile de la
décrirve.

Dans son mémoire, M. de Penfouet ¢tablit que les cultivateurs de son
canton ne pilent au maillet que 10 & 12 livres d’ajonc par heure, et qu'avec
sa machine, il en pile 1g2livres dans le méme espace de temps ; ce qui est
sullisant pour nourrir douze chevaux pendant un jour. De la il conclut
qu’il seroit fort avantageux d'établir de pareils moulins auprés des haras
et autres lieux ot on a beaucoup de chevaux a nourrir.

Votre Comité d’Agriculiure , i qui ce mémoire a été renvoyé, ne peut
gu'applaudir aux vues de M. de Penfiouet ; mais il ne pense pas qu’il soit
aussi facile qu'il semble le croive , de multiplier la machine qu'il propose
autant que le besoin 'exige , parce qu’elle est cotteuse , qu’elle demande
un grand emplacement, un cours d’ean ou des animaux, et qu'il faut du
temps pour la metire en jeu.

Signé Bosc , rapporteunr,

TR N RN S I P S Ty i SRl ot IR TR A A R
A Paris,y de I'Imprimerie de _l\ladame HUZARD (née VALLAT LA CHAPELLE),
rue de 'kperon Saint-André-des-Arts, N*. 7.
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BPrscrrrrron d’une Machine propre a séparer la limailie
de fer de la limaille de cuivre on d’autres métaux; par

M. J. D. Ross (1).

Pour sépaver la limaille ou les copeaux de fer de ceux de cuivre et
autres métaux, on cmploie ordinairement un barreau aimanté , qu’on
saisit avec la main, et qu’on plonge dans la boite qui renferme ces maticres.
M. Ross , désirant remplacer cette opération longue et fatigante par un
moyen plus simple et plus expéditif, a concu lidée d’une machine dans
laquelle on pent se servir de plusicars aimants & la fois disposés de
manicre a se charger dune grande quantité de limaille de fer, que l'on fait
tomber ensuite dans une boite placée au centre de la machine. Cette opé-—
ration s’exécute par le mouvement alternatif qu'une manivelle imprime &
deux marteaux aimantés adaptés aux deux extrémités d’un levier en forme
de segment de cercle ou de bras d’ancre. Suivant la force dattraction de
Paimant et celle du coup frappé par les marteaux, la limaille de fer est
ainsi séparée de celle de cuivre.

Plusieurs fondeurs de cuivre , orfévres, bijoutiers , fabricans de plaqué
e de beutons, établis a Londres , attestent qu’ils ont employé avec succes
la n}a(:].ljnc de M. Ross , quiest représentée frg. 7 et § , PL. g)g.

A/eg 7 est un axe de cuivre, et B une manivelle adaptée a son extré-
mité. C estun levier de cuivre en forme de segment de cercle ou de bras.
dancre, 4 chaque extrémité duquel est fixé un barreau aimanté, en

(1) Extrait du Repertory of A:ts and Manzfactures y cahier de Juin 1811,
Douziéme annéde. Juillet 1813. v
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fer 4 cheval. Dans la fig. 8, o1 ce marteau est représenté sur une plus
grande échelle , G indique une portion du levier, d une piéce de cuivre
percée de deux ouvertures pour recevoir les deux bouts ee du mar -
tcau aimanté qui est retenu sur le bras de levier par la vis 2

Le levier est fixé sur 'axe A, et se meut dans un chissis E qui porte de
chaque cété deux blocs de bois I creusés, pour recevoir les limailles
de différens métaux dont on veut séparer celle de fer. Les marteaux
aimantés frappent sur cette limaille et se chargent de fer; en tournant
la manivelle , la méme opération se fait dans la boite opposée ; et I'un des
marteanx chargé de la limaille de fer, se trouvant précisément au-dessus
du réservoir intermédiaire , s’en débarrasse par le contre-coup qu'il recoit
a linstant on Pautre marteau frappe. La manivelle étant mue d’avant en
arricre et d'arricre cn avant, les marteaux aimantés plongent alternat-
vement dans les blocs creux FF, et le travail continue ainsi sans interrup-
tion. G G sont des bords en planches pour empécher que la limaille se
répande en dehors. (Daclin. )
HypraUuLIQUE.

Drscrrrrion d’une nouvelle Pompe pour extraire Pean des
puits des mines et des houilléres ; par M. W . Brunton (1).

La surabondance des eaux dans les puits des mines est un des plus grands
obstacles gui s’opposent aux travaux des ouvriers. Les houilleres sont
principalement exposées a des inondations subites qui mettent en danger
1a vie des mineurs et font perdre en un instant le fruit d'un travail long et
dispendieux. Nous en avons vu récemment un funeste exemple dans les
fosses de houille , prés Licge.

On emploie ordinairement , pour puiser I'eau des mines, des pompes
aspirantes , dont on allonge les tuyaux a mesure que la profondeur du
puits augmente. Cette opération , tres-diflicile, entraine une perte de
temps considérable, et occasione souvent la rupture de quelques parties
de la machine. Quand I'eau est trés-basse au fond du puits, il arrive fré-
quemment que la force d’aspiration fait entrer dans les tuyaux des frag-
mens de pierre ou de la vase, qui, ense logeant au-dessus du piston ,
retardent Vaction de la pompe et usent promptement les cuirs des soupapes.
§’il reste de Pair dans le tuyau d’aspiration , il empéche, par sa compression ,
le jeu des soupapes et du piston,qui sont en outre chargés de fragmens de
pierre; et alors il est wes-difficile d’amener Veau a la surface.

(1) Extrait du Repertory of Arts and Manufactures , cahier d’aotit 31¥12.
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Pour remédier 4 cet inconvénient, on retire le piston du corps de pompe
jusqu’a ce qu'une portion d’eau se soit échappée par les cotés et ait déplacé
Fair, dont Pintroduction dans le tuyau est due & l'espace trop considé-
rable qu'on laisse entre le piston et la soupape.

Les pompes étant suspendues dans les puits an moyen de cibles, pour
étre descendues 2 mesure que le travail avance, la tension inégale de ces
cAbles occasione beaucoup d’inconvénicns ; mais ce qui est plus fachenx
encore , c'est que les ouvriers, en changeant les tuyaux de place , les font
dévier de la ligne perpendiculaire ; cette déviation augmente les frottemens
et use toutes les parties de la machine.

A mesure que la pompe est descendue dans le puits, on allonge le tuyau
de décharge, en adaptant a la partie supérieure des bouts de tuyaux de
5 pieds de long chacun; opération diflicile, qui emploie beaucoup de temps.

M. Bruntor , habile mécanicien , et directeur des fonderies de fer de
Butterley, dans le Derbyshire, a trouvé un moyen de faciliter le creuse-
ment des puits de mines et des houilléres , €t en méme temps d’épuiser les
eaux qui s’y trouvent en plus ou moins grande abondance. Ayant soumis
ce moyen & Papprobation de la Société pour I'Encouragement des Arts et
des Manufactures de Londres, il lui a €é1¢ décerné a titre de récompense
une médaille d’argent.

M. Brunton avoit fait ouvrir un puits dans une houillére 4 Cadnor-Park,
Voulant éviter les embarras et les longueurs du travail ordinaire , il fit
construire un corps de pompe de g pouces de diamétre , auquel étoit
adapté un tuyau latéral de 3 pouces de diamétre, communiquant avec le
premier par deux ouvertures , 'une au sommet, Pautre 4 'extrémité infé-
rieure. L’un de ces orifices étoit garni d’une soupape & coulisse , dont la
tige passoit dans une boite a ¢toupe , et qui interceptoit ou permettoit &
volonté la communication avec le corps de pompe. En laissant passer une
portion d’eau par le tuyau latéral au fond du corps de pompe, les ouvriers
placés en bas reglent le jeu de la soupape , de maniére que la pompe puisse
¢lever 'eau 4 mesure qu’elle arrive;alors aucun fragment de pierre ne peut
pénétrer dans les tuyaux, et on prévient ainsi la destruction des pistons.

An moyen de cette soupape et du tuyau latéral, on évite aussi la nécessité
de retirer continuellement le piston pour déplacer I'air. La soupape in-
féricure ou Ic clapet est placée trés-bas , de méme que son support , afin
de laisser aussi peu d’espace que possible entre elle et le piston. Le
clapet représenté P/ 99, fig. 2, a Tavantage de pouvoir étre facilement
retenu par son crochet lorsqu’il est sous I'eau. Un anneaun empéche qu'il
ne$e renverse, et il s'assujettit ainsi de lui-méme dans la pempe ; on peut

V o

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



( 152)
sisément Venicver pour le réparer, en dévissant les traverses qut le
retiennent.

1 auteur remédie a linconvénient de suspendre les pompes par des
cordes, en composant le tuyau d’aspiration de deux pieces, dont I'une forme
le tuyau intérieur, et I'autre le tuyau extérieur, qui est creusé sous unc
tongueur de 6 pouces pour recevoir le premier; ces tnyaux glissent F'un
dans 'autre, sur une longueur de g pouces, comme les tubes d'un télescope ;
ils sont réunis par des collets de cuir entourés d’un entonneir rempii
d’eau et d’argile , afin d’empécher Tacces de Pair extéricur. Le corps de
pompe est soutenu de distance en distance par des supports sur lesquels
viennent s’appuyer les collets des tuyaux ; par ce moyen, les pompes sont
assujetties, et le tuyau d’aspiration peut éwre allongé, a mesure que la
profondeur du puits angmente, jusqu’a ce quil ait acquis la longucur
nécessaire. Toutela série des tuyaux ayant été descendue sur les premiers
supports, on ajoute un autre tuyau al’extrémité supérieure de cestuyaux.
Le bout inférieur du tuyau d’aspiration forme un coude, afin que les
ouvricrs puissent le détourner, et ne soient pas obligés de creuser immé-
diatement au-dessous.

La pompe ¢tant établie comme nous venons dele dire, le tuyau supé-
ricur débitera toujours une égale quantité d’ezau;etau lien d'allonger la
colonne par des bouts de 3 pieds, on pourra y ajouter des troncons de
g pieds de longueur.

En creusant le puits de la maui¢re indiquée , on évitera les difficultés et
les embarras si fréquens dans cette opcration , on augmentera la stireté
des ouvriers, ct on facilitera leur travail , qui sera ainsi moins dispendieux
ct moins long.

Le placement des tuyaux additionnels se fait en dix minutes.

Explication des tqures de la planche gg.

La fig. 1 représente une coupe sur la longueur du puits avec la pompe
quiy est ¢tablie ; elle est formée de bouts de tuyaux en fonte, chacun de
g pieds de longueur, réunis par des collets, appuyés sur des sup-
ports qui traversent le puits, comme on le voit dans le plan fg. 65 des
pieces de fer échancrées sont placées sur ces supports et entourent les
tuyaux pres des collets, afin de les assujettir ; on peut les enlever faci-
tement, lorsqu’il est nécessaire de descendre les tavaux au fond du puits;
ces picces n'étant pas fixées, n'empichent pas d'élever les tuyaux. La

porte A, fiz. 1, se place devant la boite qui renferme la soupape infcricure
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ou le clapet de lu pompe; elle est représentée sur unne plus grande
échelle dansla fig. 2. B, /. 2, est le corps de pompe 5 D, le piston qui
monte et descend dans ce tuyau 3 E, Je clapet ou la soupape inférieure
qu’on voit sur une plus grande échelle dans les fig. 5 et 45 T, le tuyau
d’aspiration , et GG, le tube auxiliaire destiné & augmenter sa longueur;
ce tube emboite le tuyau ¥ et glisse dessus, lorsqu’en établit la pompe ; i
mesure que la profondeur du puits augmente , on fait descenilre ce tuyau
auxiliaire pour qu'il aticigne le foud, comme on le voit dans la fiz. 17 1.a
paroi extérieure du tuyau I est bien arrondie, et le tube G bien allésé ; ces
deux tuyaux sont réunis par des coliets de cuir placés au fond du petit
bassin ¢, qui renferme de I'ean mélée d’argile, pour les entretenir
souples , et pour former ainsi une jonction hermétique. Lextrémité
du tube G est terminée par une partic coudée et arrondie, qui est percée
d'un certain nombre de petits trous de maniére & pouvoir admettre I'eau,
et cmpécher cn méme temps Uintroduction des fragmens de pierre , etc.
Cetie portion du tube G peut éire retournée par les ouvriers et placée dans
Ia pdrt e du pults la plas profonide , comme Pindigue la fg. 1,

Lorsqu’on fuit sauter une portion de la mine, plus basse que ce tube, il
suflit (]e détourner son extrémité coudée vers les parois du puits , pour
¢viter qu'il soit endommagé par Pexplosion. Cet accident arrive fréquems-
ment dans les pompes ordinaires. Pour essayer de le prévenir, on éearte
le bout inféricur des tuyaux ; mais ce déplacement dérange nécessai-
rement tous les corps de pompe, et les fait dévier de la ligne perpendi-
culaire.

Les détails de la construction du clapet sont vus en coupe et en plan
dans les fig. 5 et 4. LL est un anneau de fonte taillé coniquement , qui
¢ place au fond de la boite a scupape ( voyez fig. 2 ); cet angeau porte
deux montans Z7, ui soutiennent un second anneau de fer MM, Une
Lraverse 7 se réunit i cet anneau, ct vient s’appuyer sur chacun des mon-
tans //; deux vis logées dans cette traverse sont destinées a presser une
seconde traverse z; celle-ci, a son tour, appuic fortement sur le cuir
des soupapes , et les serre sur la traverse de I'anneau L qui le maintient.
Cet anncan forme le cadre dans lequel se meuvent les doubles soupapes,
sans qu’il soit hesoin de pratiquer aucun trou dans le cuir, comme on le
fait communément ; mais le principal avantage de cette di-i)031[1011 , c'est
de donnerla facilité de 1epqrer le clapet et de le garnir de nouveaux cuirs,
en moins de temps qu’on ne le fait actuelkmem : objet de trés—grande
importance; car, dans beaucoup de cas, I'eau augmente tel]cment dans
le puits que , si le clapet manque et ne peut pas étre promptement réparé ,
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elle s’¢léve au-dessus de la boite & soupape , de maniére qu’on ne peut pius
y atteindre. Dans les pompes ordinaires, il n’y a d’autre moyen de remé-
dier a cet accident, que de retirer toute la série des tuyaux, opération
trés-embarrassante et trés-dispendicuse.

M. Brunton a paré a cet inconvénient dans sa pompe; on peut retirer
le clapet lorsqu’on le désire , en enlevant d’abord le piston, et en faisant
descendre dans la pompe une espéce de fourche ou de pince de fer S fig. 5,
en forme de ressort, pourvue de deux crochets i arrét 4 sa partie exté-
rieure; quand on descend cette pince sur la soupape, ses extrémités s’en
gagent dessous l'anneau M ; le ressort s'étend, et, étant retenu par ses
arréts , il peut enlever cet anneau. .

Une autre partie du perfectionnement de M. Brunton consiste dans
Paddition d’un tuyau latéral H, fig. 2, qui fait corps avec le tuyau de la
pompe, et y communique par le sommet et par Uextrémité inférieure ,
au-dessus du clapet. L’ouverture supéricure de ce tuyau est couverte
d’une plaque & coulisse , mue par une tige 4, passant a travers un collet
de cuir ; cette tige communique 4 un levier, afin que la soupape puisse étre
ouverte ou fermée par 'ouvrier placé au fond du puits. L’objet de ce tuyau
latéral est de laisser descendre an fond du corps de pompe une portion de
I'eau élevée pour empécher que la pompe ne tive de I'air 3 en effet, quoique
le jeu de la machine soit ordinairement réglé de maniére i ce que 'on n’ait
besoin que de la plus petite partie de I’eau qui est ainsi portée dansle tuyau
latéral, cependant il ne sera gucre possible d'imprimer 4 la machine un
mouvement assez uniforme pour qu’elle ne tire pas un peu d'air, ce qui
oblige de recourir au correctif indiqué ; et outre l'air qui diminue la force
du coup de piston, il s’introduiroit encore dans ce méme cas , dans le corps
de pompe, de la vase et des fragmens de pierre capables de produire ,
comme on Va déja dit, des accidens plus graves encore.

On se sert aussi de ce tuyau latéral pour laisser tomber de 'eau dans la
boite & soupape et la remplir, quand on commence 2 faire agir la pompe
apres quielle s'est arrétée , et que la partie inférieure et la boite & soupape

i

zont yitloy

(Daclin, )
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Exrr.a1r d’un Rapport fait au nom du Comité des Arts
mécaniques , par M. Molard , sur une Presse continue a
double effet, propre a extraire le Suc de la pulpe de bette-
rave , de la composition de M.-Isnard.

M. Isnard a transmis a la Société d’Encouragement un modéle de presse
de sa composition , qu'il nomme continue & double effet , propre i extraire
le suc des betteraves , et un mémoire sur les différentes presses proposées
pour le méme objet.

Suivant cet habile manufacturier, une bonne presse 4 betteraves doit
étve d'un service prompt, facile et économique, et d’un grand effet de
pression.

Il passe en revue les presses a leviers, celles a cric et a vis ordinaires ; il
cite le peu de succés qu’on a obtenu des presses hydrauliques employées a
ce genre de travail par quelques manufacturiers , presses (ui n’avoient pas
été faites, sans doute , sur les meilleurs principes , ni disposées pour leffet
qu’on s'en promettoit. Il donne ensuite Pexplication de la presse continue
2 double effet, composée principalement d'une vis horizontale munie d’un
plateau a chacune de ses extrémités, et qu’on fai aller et venir au moyen
d'un écrou. Le modéle , trés-bien exécuté , que M. Isnard a transmis a la
Société, nous dispense d’entrer ici dans de plus longs détails sur la compo-
sition et les effets de cette machine ; nous croyons devoir observer seule-
ment qu’elle ne différe pas , en principe , du pressoir a vis de M. Jannez ,
gui a remporté un prix a U'Académie de Nanci, et dont on voit un modéle
an Conservatoire des Arts et Métiers.

M. Jannez n’emploie qu'un seul plateau, tandis que M. Isnzard en met
deux , ce qui donne a la vis Pavantage de presser en allant et en venant,
et d'aceélérer, par ce moyen, 'opération. Cette idée n’avoit pas échappé
anx auteurs qui ont écrit sur les pressoirs a vis horizontales ; mais il n’est
pas a mnotre connoissance que personne Pait mise & exécution avant
M. Isnard , qui, d'ailleurs, n’a rien négligé pour porter ce genre de
presse assez pres de la perfection dont elle est susceptible.

En conséquence , le Comité des Arts mécaniques est d'avis de publier,
par la voie du Bulletin, la presse continue a double cffet, de la composi-
tion de M. Zsnard, et de remercier Pauteur de l empressement qu’ll a mis
& donner communication de son travail a la Société (1).

{1) Ontrouvera dans un des numéros prochains la descrip ion de la presse de M, Lsnard,
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Mistorne surles Moulins a bId portatifs corriges pour le service
des armdes , et sur un nouveaw Blutoir, qui peuvent un et
Pautre servir aux habitans des campagnes ; par M. Regnier ,
conservatenr die Musée central de [’ Artillerie.

Ayant été chargé de faire des recherches sur les moyens d'améliorer les
peut: moulma portatifs employés depuis queique temps pour le service des
armeées , ] Phonneur de faive part 4 la Sociéié d’Encouragement du
ésultat d'an travail qu; pourra élre uwtile aux propnuaues et aux habi-
tans des campagnes qui voudront faive moudre leurs grains chez cux.

Avant de composer un nouveau modele, on a commencé par exa-
miner ce (ui POUVOIL eXister en ce genre, 4 partic des petits moulins i
bras déerits du temps de Louis XIV, dans e deuxiéme volume des
Memoires de I Artillerie, de Saint Remy, jusqu’anx plus modernes, dont
on se sert dans les ddpartemens du nord de la France; et on a remarqué
(que ces petits moulins , de telle forme qu’ils soient, sout tous construits
avec des meules coniques, appelées zoix, roulant dans des cilindres
creus (3 "on nomine boissean. ‘Toutes ces noix, ainsi que les howaauv
sont taillés & dents prolpngees obliquement a ]dm et roulant I'un dans
Vautre , comme on 12 voit dlms nos moulins a café, ainsi que dans ceux
qui sont employés dans le commerce pour la mouture du poivre, dont lcs
«vsanw sont infiniment plus durs que ceux Ihi froment,

On aessay¢ les uns et les autres avec ¢ différens hids : Ia plupart ont donné
de honne farine, lorsque engrenage ¢roit porté au degré convenable ;
mais on sent bien que cetie maniére de moudre ne peut séparer le son de
fa fleur, comme dans les grands moulins & meuvles de picrre. Cetinconvé-
nient , attaché & la denture des petits moulins qui broient une partie du
son en le mélangeant avec la farine, n’a rien de dangereux a la santé des
hommes qui prennent de exercice, puisque la plapart des habitans
de nos campagnes mangent da pain qui n'a pas été bluté. D'ailleurs, le
son divisé comme il Pest ici entretient dans le pain une fraicheur qui retarde
son dess¢chement 3 mais avec notre nouveau blutoir, on peut facilement
séparer le gros son quin’a pas éié broyé, et obtenir par ce moyen un bon
pain de mdnage.

Pour faciliter les observations, on a fait venir un petit moulin 4 bras que
les habitans des cumpaones des départemens du Calvados , du Morbi han,
de la Manche, ecte. emploient & moudre leur sarrasin. Quoique leurs
moulins solent en beis et d'une exdention peu soignée , la farine qu’ils pro-

curent
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curent n'est pas mauvaise; et d'aprés quelques corrections que 'y ai
faites, la mouture en étoit plus abondante et meilleure. Cependant Ia
Commission chargée d’examincr les différens essais a donné la prifé-
vence & mon moulin en fer, qui vient d’éire adopté pour le service des
armees. o '
Description.

Ce moulin est composé : 1°. D'une noix et d'un boisseau & peu prés

semblables a ceux des moulins 4 poivre ordinaires;

2°. D’une trémie de fer-blanc en ferme d’entonnoir

5¢. D'une vis de pressicn et d’un dé en acicr trempé, dans lequel roule
le pivot de la noix, et quiréglent la finesse de la mouture; cette vis de
pression est noyée dans 'arbre du moulin, de maniére a ne pouvoir éire
dérangée par une main maladroite ;

4°. D’une petite plaque a coulisse qui sert de régulateur, pour donner
une quantité de mouture proportionnée a la force qu’on veut employer;

5o. Enfin , d’ane forte pate en fer servant A fixer le moulin 4 une table
ou a un poteau.

Cet agrafe ingénieux , imaginé par M. Bowurdin, chef de bataillon
d’artillerie a 'armée d’Espagne , permet d’arréter ce moulin a un arbre,
2un brancard de voiture, ou i tout autie corps solide qui présente une
pi¢ce de boisde 3 a 4 pouces de diamétre.

U:sagf?.

L.e moulin étant fixé & hauteur d'appui, on verse dans la trémie le blé
qu’elle peut contenir, et en tournant la manivelle montée sur le carreé de
fa noix, la mouture s'opere en raison de la vitesse du mouvement. On
peut, comme on P'a dit, augmenter la mouture par le moyen de la petite
plaque & coulisse renfermée dans le boisscau; mais, alors, la rés.stance
de la manivelle augmentera en proportion du produit,

Observaiions.

Le terme moyen qui paroit le plus convenable , donne un produit de 26
a 24 livres de farine par heure, en employant une force de 15 4 18 livres sur
lamanivelle : un homme peut aisément soutenir ce travail pendant ce temps;
et si, dans I’exlrér_ne besoin, on employoit trois a quatre hommes qui sc
rtl‘laieroicnt » on obtiendroit, d'apres cette donnée, 500 liv. de farine en
vingt-quatre heures, quantité suffisante pour alimenter un village qui
manqueroit de pain dans les temps de gelée. .

La solidité de ce moulin est telle, qu’au bout de six jours d'un travail

Douzicme annde. Juiller 1813. X
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continu i P'Hotel impérial des Invalides , on n’a pas trouvé d’altération sen-
sible dans son mécanisme apres Pavoir démonté ; les meules de picerre de
nos grands moulins n’auroient pas cet avantage. Enfin, ces petits moulins
renfermés dans leur boite ne pésent que 12 kilogrammes ; ils ne cottent a

Paris que 100 francs.
Nous allons faire connoitre lear forme et leur construction.

. . . 7
Explication des figures de la planche 100,

Fig. yre. Coupe du moulin représenté au quart de grandeur naturelie.

A. Piece de bois a laquelle est fixé le moulin,

B. Agrafe en fer a large pate, pour maintenir solidement le motiin
sur la piéce de bozs.

C. Vis de l'agrafe.

D. Ecrou 4 six pans, qui réunit 'agrafe au moulin.

e. Plaque de fond portant une forte tige a vis pour recevoir I'écrou.

/- Vis de pression taraudée dans Pintéricur de la tige , pour donner le
degré de finesse convenable a la mouture.

g. Dé d'acier trempé dans lequel reule le pivot da moulin : ce dé est
4 coulisse et avance la vis lorsqu’il est pressé.

%, Pivot d’acier trempé maintenu par le dé.

J.J. Coupe du boissean taillé¢ intérieurement comme la denture de
2 noix.

IX. Rigole du moulin d’otr sort la farine.

L. Noix en fonte douce et durcie a la trempe, taillée de 60 dents,
(ui broient le grain.

M. Arbre du moulin sur lequel est montée la noix.

#. Manivelle en fer, montée sur son axe en acier trempc.

0. Douille d’acier percée d'une lumicre pour y iutroduire de Thuile ,
afin d’adoucir les frottemens de Darbre.

P. Plaque de devant, incrustée dans le boisseau pour maintenir soli-
dement 'axe du moulin an point de cenire.

). Douille de la trémie fixée a vis sur le boisseau.

R. Trémie en forme d’entonnoir, en fer-blanc, contenant un lilre
de blé.

Iig. 2. Le méme moulin vu a 'extérieur et en perspective , aun

sixicme de grandeur naturelle.

V V. Les deux boulons a vis qui réunissent les plaques de fond dv
boisseau.

X. Clef 2 fourchetie pratiguée a l'extrémité de la manivelle, pour
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monter Vécrou & de la fg. 1. Le carré de celle méme manivelle sert

également pour les deux ,;eulcms V V, et la vis de Pagrafe C.

N. B. Lawrafe qui est ici placée dans une situation verticale, peut
aussi étre phcce horizontalement , suivant l'objet auquel on adapic le
moulin.

Description et zsage du blutoir.

Ce nouveau blutoir est portatif comme le moulin; il en est séparé
pour ¢viter 'embarras des cordes et des poulies de renvoi, qui aurcient
compliqué la chose sans ancun avantage; et on peut s'en servir en plein
air, sans que le vent ou la plaie puissent y pénétrer.

Son tamis ne prut pas se déchirer comme la gaze, et méme comme
les wiles métalliques, qui pourroient dzilleurs s'oxider. 1l peut con-
venir 4 la suite des armées, pour le service des hépitaux ambulans, ct
aux habitans des campagnes qui voudroient séparer chez eux le gros sen
de leur farine.

Ce blutoir est formé d’une petite roue en bois de 16 pouces de dia-
métre , montée sur un petit arbre de fer : cette roue forme une boite
circulaire , revétue sur sa circonférence d’une large bande en fer-blanc,
criblée de petits trous trés-rapprochés les uns des autres, comme ceux
d’'un arrosoir.

Sur cctte bande circulaire, qui forme le tamis du blutoir, est pra-
tiquée une petite porte de méme métal, qu'on peut ouvrir et fermer
pour introduire daus la roue la farine qu’on veut bluter. Cette roue
est traversée intérieurement de petites bandes de Dbois, qui, par le
mouvement de rotation, battent la farine pour en séparer le son.

Cette méme rouc, mue par une manivelle, est renfermée dans une
caisse carrée, au bas de laquelle est une boite qui sert de socle au
blutoir et de récipient i la farine blutée.

Sur un des cétés de la caisse est fixé un ressort a cliquet, qui frappe
successivement sur la roue lorsqu'on la fait mouvoir; par ce moyen ,
le tamis reoit continuellement des chocs qui facilitent le passage de la
farine. On concoit que le son reste dans la roue quaud la farine est
passée, et qu'il est nécessaire de Penlever chaque fois qu'on veut bluter
de la nouvelle farine. Cette opération n’est ni longue ni fatigante; un
enfant peut tami er par ce procede 10 litres de farme en d]X minutes ;
ainsi un seul blutoir pourroit servir 4 la mouture ‘de trois moulins
portatifs,

Le produit est d’un litre de son sur 1o livres de farine ; cetle cX-~

X 2
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traction paroft suffisanie pour donner de bon pain de ménage ; cepen-
dant, si on vouloit repasser une seconde fois la méme farine, elle en

seroit plus belle, parce qu’on en retireroit encore du son plus fin que
celui du premier blutage.

Ezplication de la figure du blutoir, Pl. 1oo.

A. Roue du blutoir montée dans sa caisse.

B. Ouverture par laquelle on introduit la farine dans la roue.

C. Porte en fer-blanc, 4 charni¢re, qui s’accroche par une épinglette
pour fixer sa fermeture.

D. Ressort a cliquet qui frappe sur la roue, lorsqu'on fait agir la
manivelle.

E. Manivelle montée sur l'axe de la roue, et retenue par un crochet.

F. Couvercle de la caisse du blutoir, que Yon rabat sur la roue,
quand on veut passer la farine.

G. Boite carrée qui forme le socle du blutoir, et qui sert de réci-
pient 4 la farine au sortir du tamis.

H. Crochet de fer que 'on détache pour éter la farine regue dans
la boite. 4

J. Poignée de fer pour transporter le blutoir d’'une place 4 une autre.

K. Touret qui {ixe la fermeture du couvercle.

Lerrrze de S. Exc. le Ministre des Manufactures et du
Commerce , au Conseil d’Administration de la Société d’ En-

com‘agemerzt.
Paris, le 6 juillet 1813.

Messieurs, vous trouverez, ci-joint, la description et le dessin d’une
machine a raper les betteraves , que je vous invite a publier dans un des
plus prochains numéros du Bullezin de la Société d’Encouragement.

Cette machine , dont il m’a é1é rendu un compte avantageux , étant d’'une
exécution facile, il convient de mettre les principaux entrepreneurs de
sucreries en état de la faire construire pour leurs établissemens , sur un
modéle uniforme. Veuillez , Messieurs , ordonner a cet effet, quil soit
tiré 2 part deux cent cinquante exemplaires du dessin et de la description
que je vous adresse : je chargerai MM. les préfets de les distribuer aux
fabricans de sucre.

J'ai Thonneur de vous saluer avec une considération trés-distinguée ,

Le comie pe Sussy.
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Descrrerron d’une nouvelle Rdpe propre a diviser les Bette-
raves , en usage dans la Sucrerie impériale de Sauer-Schwa-
benheim , publice par ordre de S. Exc. le Ministre des
Manufactures et du Commerce.

Le dessin que I'on voit Pl 101, ainsi que Pexplication ci-aprés; sont
tivés d'un plan envoyé par S. Exc. le Ministre des manufactures et du
commerce , & la Société d’Encouragement pour I'industrie nationale, re-
présentant le manége et les presses de la sucrerie imperiale de Sauer-Schyya-
benheim , et d'une explication qui étoit jointe & ce plan. Ce qu’il y a de
neuf et d'intéressant dans ce syst¢me, consiste ¢n une nouvelle ripe propre 4
hacher les betteraves, qui est en usage dans cette sucrerie. On donne ici
le dessin de cette rape et du manége destiné a la mettre en mouvement.

Les fiow 1 et 2, PL 101, représentent horizontalement et verticalement
le manége et les roues qui en dépendent.

a fig.1,eta’ fig. 2 , veprésentent la roue principale misc en mouvemen?
par deux chevaux appliqués an manége z, fig. 1, 2’ fig. 2. Cetic roue
communique le mouvement a unaxe (&, fig. 1,6°, fig. 2 ) an moyen d'une
lanterne e, &’. Cet axe porte deux roucs dentées &, &, fig. 1, &, 4, fig. 2,
qui font tourner les lunicrnes e ¢’ attachées 4 un pivol qui passe par le
centre de la vape ff, f2 /7, /7 f7 F7 7 etlui communique le mou-
vement.

8. fir. 3, est Pappui du pivot : cet appui passe dans I'intérieur de la boite
7.7 qui recueille la pulpe des betteraves. La partie inférieure de cette
hoite est fermée et représentée par k. La partie supérieure [/ est mo-
bile, et se laisse détacher au moyen des vis zz. L’cuverture = de la
beite est endroit ol I'on met deux, trois ou quatre betteraves pour les
soumettre a laction de la ripe.

La longueur du couteau dcnté est représentée en g, fig, 4 ; elle est a
peu prés de 11 pouces. I.e nombre des couteaux monte de cent quarante 4
cent cinquante. Ils sont placés dans une position inclinée de quelques
degrés au rayon de laroue; ils sont traversés a leurs extrémités par deux
anneaux 4/, &’ /4’ qui les contiennent; ‘ls sont en outre soutenus dans le
milieu de leur longueur par un anneau i 7, fig. 4.

Notza. La roue principale @ @’ (fi;. 1, 2) a cent trente-six dents 3 la
nachine est tellement disposée que les lanternes en e €’ tournent cinquante-
une fois pendant que la roue fait wa tour. Les deux chevaux peuvent faire 5
sans s¢ fatiguer, deux tours enune minute.
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ARTS CHIMIQUES.

R 4pporr fait par M. Pouriat, sur le Tartrate acide de potasse
de M. Mazza , adressé a la Société d’ Encouragement.

r

Le tartrate acide de potasse purifi¢, connu sous le nom de créme dv
tartre, est un sel trés-employé dans les arts et la médecine; celoi qui
s'¢loigne davantage de la qualité des sels neutres est toujours préféré ,
lorsqu’il est pur, blanc, et bien cristallisé, Ce sel, que la nature nous
offie tout formé et déposé sur les parois des tonneaux qui ont contenu it
vin, porte, dans son état brut, le nom. de zartrate rouge, ou tarirote
blanc , suivant 'espéce de vin qui 'a produit. C'est surtout dans le midi
de la France, en Italie et & Venise, que les vins en fournissent davantage ;
c’est aussi la qu’on le retire avec plus de succés et qu'on 1'y purifie par
divers procédés connus.,

Ces procédés n’étant pas les mémes partout, les produits varient singn--
lierement en qualité. On rouve quclquefois dans le commerce des crémes
de 1iartre tres-colorées; d'autres, si peu acides, qu'on les prendroig
presque pour des sels neutres , tant les bases de chaux et de potasse v sont
abondantes. Quelques manufactures des environs de Montpellier sont
exemptes de ce dernier défaut; aussi ont-clles toujours eu un grand débit
de lears produits , queique leur blancheur ne fat pas celle qu'on peut
désirer.

M. Mazza, pharmacien i Parme, en crdant une raffinerie de tartrate
acide de potasse, a cherché Ies movens d'obtenir le sel de la meilleure
quuli[é avec le moins de dépense; il a joint & I'échantillon qu’il vous envoie
ie certificat de M. le maire de Parme, qui constate que ce fubricant a com-
plétement réussi sous ces deux rapports, et que le débit considérable qu'il
fait de son sel prouve la bonté de ses procédés , puisqu’il ne le vend pas
au-dessous du prix ordinaire des autres fabriques, et qu'il le porte a
environ 75 centimes le demi-kilogramme. :

I.’¢chantillon qui nous a €té remis présente un tartrate acide de potasse
trés-Llanc et bien cristallisé. Nous avons cherché i connoiire si les parties
constituantes ¢toient les mémes que celies de la meilleure créme de tartre
du commerce,en fiisant des expériences comparatives avec cette derniére,
Nous avons acquis la preuve que la différence des proportions de chaux,
de potasse et d'acide tartareux qui existent dans I'une et dans Pautre, sont
infiniment peu sensibles , et que si celle de M. Mazza exige, pour la satu-
ralion, un pew moins de potasse , cette différence, si petite, est bien com-
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pensée par les autres qualités , la blancheur et la transparence qui se
irouvent bien au-dessus de celles de 1a créme de tartre du commerce.

Ce pharmacien a donc rendu un service i la ville de Parme , en y créant
un genre d’industrie qui n'y existoit pas, puisque 1(—3% tartres brats de ce
pays étoient conduits a des manufactures éloignées qui les rendoient , aprés
teur purification , a Parme et dans les environs, ce qui doubloit Ia dépense
de transport pour avoir, selon lui, un sel bien moins pur que celui qui
sort de ses ateliers. ‘

M. Mazza ne fait point un sceret de son procédé ; il 'offre i la Sociéié
pour qu’elle le fasse connoitre si elle le juge 4 propos. La seule chose qu’il
ait négligée, c’est de faire parvenir au Conseil une portion de Pargile qu’il
emploie. On auroit par-la connu et désigné avec exactitude la vature de
cette argile , qui peut-¢ire influe beaucoup sur la purification du tartre.

ProcepE. — Premicre opcration.

1°. Onpulvérise e tartre brut a T'aide d'une machine faite exprés pour
¢conomiser la main-d’ccuvre , etla poudre doit étre passée par un tamis de
crin { auteur ne décrit pointla macline ).

20 Dans une grande chaudiere de cuivre, on fait bouillir le tartre en
poudre danslesproportions de 4 parties sur 100 d’eau pure pendant Pespace
d'une demi-heure , ou jusqu’a ce que la solution soit compléte.

3% Au bout de cc temps, on passe la liqueur encoré bouillante a travers
une toile ou un tamis de crin, dans une cuve de bois cerclée en fer,

4% Ta liqueur, aprés avoir déposc ses cristaux par le refroidissement,
est soutirée de la cuve, et portée de nouveau dans la chaudiére de cuivre
ou elle sert a dissondre une nouvelle quantité de tartre brut semblable i la
premiére; on a soin de remplacer la portion d’eau qui s’est dissipée pen-
dant cette premicre opération.

5°. Ce second tartre une fois dissous, on porte la liqueur bouillante
dans la méme cuve de bois, toujours en la passant par un tamis ou une
toile. On la soutire encore aprés qu’elle est refroidie, et on la fait servir
Par ce moyen a une troisiéme, et méme & uue quatriéme solution de nou-
¥eau tartre brut; etla cuve se trouve par-la chiargée a ses parois de cristal-
iisations successives.

L'eau soutirde aprés ces opérations ne peut plus étre employée qu’aux
nitricres artificielles.

6°. 1l faut alors détacher de la cuve les cristaux qui s’y sont formés, en
frappant a sa surface extéricure. Ces cristaux obtenus doivent ¢ue lavés
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rapidement pour en séparer une grande partie de la matiére colorante qui
les salit.
Deuzxiéme opération.

1°. Le tartre qu’on obtient aprés le premier degré de purification doit
étre dissous de nouveau dans les proportions de 5 parties contre 100 d’ean
pure. On le fait bouillir pour cet effet dans la bassine de cuivre bien net-
toyée ; on le clarifie avec du sang de beeuf d(layé dans l'eau, et peu i
peu on y projette de 'argile pulvérisée : I'écume doit étre enlevée i me-
sure qu’elle se forme.

2° Lorsque la clarification est opérée, il faut retirer la liqueur bouil-
lante de la chaudiére , et la passer rapidement par un tamis ou une toile
dans une nouvelle cuve de bois ou elle cristallise.

3°, Lorsqu’elle est entiérement refroidie et qu’elle a déposé ses cristaux,
on soutire 'eau pour lui faire dissoudre une nouvelle quantité du tartre
préparé par la premiére opération; ct on procéde comme a l'ariicle
précédent.

4°. Cette méme eau peut encore servir une troisi¢me fois i dissondre dix
méme tartre de la premiére opération ; aprés quoi elle ne peut plus étre
employdée que pour dissoudre le tartre brut.

5°. Par ces trois opérations les cristaux attachés aux parois de la cove
u'éiant pas assez volumincux , on les augmente en employant une nouvelle
quantité d’eau semblable & Ia premiére , pour faire, comme dans les
articles précédens, trois autres solutions et cristailisations avec cette méme
eau , ayant toujours soin de réparver la perte qui se fait de ce liquide par
une quantité égale , comme enl'a déja dit.

6°. Ces six cristaliisations suflisent pour avoir des cristaux bien saillans,
gqu'on doit détacher de la cuve comme dans la premiére opération, en
frappant la surface extéricure de la cuve.

n°. 1l faut les laver a P'eau pure trés-rapidement , pour en dissoudre le
moins possib.e : on les fait sécher ensuite 4 l'air libre.

Nota. Les chaudiéres de cuivre doivent étre pourvues d’un long robinet
a leur partie mféricure, afin de les vider le plus promptement possible et
avee facilité.

On pratique au bas des cuves de hois une ouverture a la hauteur de
12 centimétres, afin de retirer I'cau bien claire de dessus les impuretés gui
se déposent ordinairement au fond.

A chaque opération on doit séparer le dépdt et en retirer les cristaux

qui
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qui peuvent y étre mélés , puis remplacer par de nouvelle eau celle qui est
restée avec ce dépdt.

Les cuves doivent étre multipliées suivant I'étendue du travail qu'on veut
entreprendre ; et celles destinées 4 la premiére opération , ne doivent jamais
servir pour la seconde.

TLes tamis sont absolument nécessaires pour séparer les substances étran-
géres les plus grossieres (ui nnisent & la purification.

L’économie résulte du soin qu’on met i faire servir quatre fois la méme
eau dans la premiére opération, et trois fois celle de la seconde ; les dépdts
de terre argileuse qui se forment dans cette deuxiéme servent avec avantage
a purifier le tartre de la premicére opération, en les y mélant. Les eaux qui
ont servi aux deux opérations contiennent bien encore un peu de tartrate
acide de potasse , mais cette quantité ne peut pas balancer les frais qu'on
feroit pour I'obtenir par I'évaporation.

Ce procédé , quine différe pas beaucoup de quelques-uns de ceux gw
sont en usage depuis long-temps, donne cependant un sel beaucoup pius
beau, et si tous les produits de la manufactare sont semblables aI'échantilion
que nous avons examiné , nous ignorons quel motif a pu empécher jusqu’a
présent les autres fabriques d’'employer ce procédé qui, suivant Pauteur,
présente méme de I'économie. 1l en cotitera si peu aux fabricans pour le ré-
péter et apprécier, que nous nous sommes crus dispensés de le faire. 11
est certain d’ailleurs qu'une fois publié , il ne tardera pas a éwre mis en
usage , ¢'il offre réellement de I’économie. .

Votre Comité est donc d’avis qu'on remercie M. Mazza de la commu-
nication qu’il vous a faite, et vous propose de publier son procédé par Ia
voie du Bulletin,

ARTS ECONOMIQUES.

Dzscriprioy d’une Bouilloire propre a s’adapter aux Bouches
de chaleur, présentée par M. le baron Guyton-Morveau.

I’usage de la houille, qui commence 2 sintroduire , surtout dans les
potles et cheminées construites avec des bouches de chaleur, donnant pew
de facilit¢ pour placer avec solidité , sur la grille, des vases propres &
chaufler de 'eau, a préparér des infusions, etc., j'ai pens¢ que, dans
ces circonstances , on pouvoit se servir avec avantage d'une espece de
bouilloire capable d’ére introduite dans les bouches de chaleur.

Douziéme année. Juillet 18153. Y
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Celle que je mets sous les yeux de la Société a rempli complétement
Fobjet que je m’étois proposé.

Sa capacité est de 6 décilitres , ¢’est-a-dire guatre grands gobelets.

On peut Pexécuter en fer-blanc, en cuivre élamé onen argent, ce qui
est bien plas avantageux , et peur la salubrité , et pour ne pas éire exposé
a voir couler les scudures,loriqu’on ouklie de la retirer avant I'évaporation
de la liqucur. Son poids total ne s'¢iéve pas a 54 décagrammes , et le peu de
{agon qu’elle exige ne peut en porier Je prix au-dela de 25 4 50 francs.

Une courte explication des figures en fera micux connoitre la forme , les
dimensions ei les usages, ¢ue la description fa pius étendne

ab, fig. g, pl g, estun cylindre de 24 centimétres de longueur, de 46
millimetres de dianicie, réduit & 42 pour former le méplat gui i donne
une assielle, ainsi que le représente la coupe_fig. 2.

6 c est Ja partie du méme cylindre relevé en équerre, garnie de son
couvercle a charnicre.

d est une petite poignée dont la pomme est en bois, qui sert i placer la
bouilloire dans la bouche de chaleur, et a la retiver sans risquer de se
briler.

e est la coulisse dans laquelle on introduit le manche pour la manier
commoclément.

La forme de ce manche est indiquée parla_fiz. 11 ; pour le fixer solide-
ment a la bouilloire , on pousse , par le bouton /; la goupille qui traversc
ainsi son extrémité coudée.

Enfin,la £g. 12 est un cylindre percé dauns toute sa circonférence de trés-
pelits trous, destiné 4 recevoir le thé ou autres substances dont on veut
faire des infusions, et qui se place alors dans la partie ¢ 4 de la bouilloire.
Le couvercle g est évasé cn entonnoir; le fond est également percé de
plusieursirous, et porte une anse / qui sert a placer et i retiver le cylindre.
Par ce moyen, il devient facile de nettoyer la partie @ 6, sans craindre
que quelques parties dela plante y restent adbérentes , malgré les lavages.

Norzsurla filature de P Amiante, par Madame Lena Perpenti;
traduite de Pitalien.

Madame Perpenti a fait ses essais sur deux espéces d’amiante, pro-
venant, l'une de la vallée de Malenco, dépariement de P'Adda, lautre
du pays de Génes. Celui de la premiére espéce est toujours uni a la
pierre ollaire , dont il semble provenir : la partie qui n'est point attachée
a la pierre est lisse, grasse au toucher, ¢t d’un vert Jaunate. Il forme
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des masses compactes 5 il est ten ire; il ecde aux coups du marteau , et se
divise facilement, selon la direction des fibres.

Celui de la seconde espéce est beaucoup plas léger et plus friable que
le Premiﬂ" ses fibres sont transparentes, trés-fines, et plus ou moins flexibles.

Le premier peut se filer avec la plus grande facilité; mais on a eu
beaucoup de Pemc a filer celui de la seconde, parce que celul que
madame Perpenti a pu se procurer avoit les fibres trés-courtes.

On p’assujettit point I'amiante & d'autres préparations que celle de
le laver dans de I'eau ordinaire, pour le débarrasser de la terre et des
autres matiéres hétérogénes. Quand celui de la premiére espéce a ¢té
suffisamment séchié, on le partage en petits pacquets; on le graite, on
le frotie légérement, et on le tive en sens contraire, en le ‘prenant
par ses deux extrémités. A mesure que ses parlies, ainsi tivées, se sépa-
rent 'une de 'autre, il se développe une quantité de petits fils d’une
blancheur extréme , cinq fois, huit fois, dix fois plus grands que le
morceau d’amiante dont il I)rovmrment .

Cette production des fils d’amiante est un phénoméne trés-curieux,
trés—extraordinaire, dont-il ne paroit pas que les natur: listes atent en-
core fait mention. Cette espéce ’amiante ne présente a Peeil dans sa
contexture que des fibres grossiéres; et par le procédé de détirement
indiqué , on obtient de ces fibres des fils trés-blanes, trés-fins, et d’'une
longueur telle que lon peut les employer & toutes sortes d’ouvrages.
Ces fils se trouvent pelotonnés dans ces fibres grossiéres comme les
fils de soie dans les cocons.

Madame Perpenti a ioint % sa note un échantillon de cette premicre
espéce d’amiante, qui n’a subi dautre préparation que celle d(_trc
un peu grati¢e vers le milien du morceau, et ensnite détirée pour le
rompre. Pom observer le phénomeéne que je viens de décrire, il asufli
de prendrve ce morceau par les deux extrémités, et d'essayer de l'al-
longer en le tirant en sens contraire. ’

On détache avec les mains les soies qui sortent des deux fragmens
d’amiante, ct on les dispose sur un peigne formé de trois rangées d'ai-
guilles 4 coudre.

Ces fils étant longs, wés-flexibles et trés-fins, ils se travaillent sur
ce peigne avec la plus grande facilité, de la méme maniére que lon
pourroit faire pour le lin et la soie.

L'amiante , ainsi filé, peut servir 4 former toute espéce d’ouvrages,

On peut pratiquer Ja méme opération sur les morceaux restans,
quand ils sont d'une longueur suffisante.

Y =2
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Jes restes peuvent se travailler sur les cardes que Uon emploie or-
dirairement pour la filoselle , le coton et la sole, et se filer ensaite sur
Fextrémité méme des cardes.

Ces restes servent pour la fabrication du papier, qui se fait par les
procédés ordinaires, en substituant Pamiante au chiffon.

Aprés ses premiers essais , Madame Perpenti disoit dans un mémoire
inséré dans le Bulletin WN°. XII, année 1808, que le papier d’amiante
ne recevoit pas la colle ordinaire = les essais quelle a {aits depuis lui
ont démoniré qu’elle s'étoit trompée alors.

Pour donner au papier d’amiante une cerlaine consistance , on'y ap-
plique la colle ou la gomme, en dissolvant Punce ou l'autre de ces su
tances dans une suffisante quantité d'eau. On y plonge ensuite u
éponge, avee laquelle on parcourt Iégérement la surface de chaque {feail!
de la méme maniere que V'on s’y prend pour colorier le papier ordinaire.

Quand elic est séchée, on la fait passer au cylindre pour eflacer

tous les plis.

Le papier, ainsi préparé, est trés-propre a Iéeriture, & Iimpressions
ct en employant une encre ccmposée de manganése ct de sullure de fer,
Pécriture et le papier conscrvent le noir de Vencre, méme aprés avoir
pass¢ par le feu.

Quant i Pautre espéce d’amiante, elle a ¢té travaillec au peigne ci-
dessus décrit, sans autre préparation. Elle a ensuite ¢té filée, mais on
a éprouvé quelques difficuliés & cause de la brieveré des fils. 1 seroit a
désirer que Pon pat se procurer de Vespéce décrite par M. Haily, et
qu'il dit se trouver sur les montagnes de Savoie et de Corse.

FCONOMIE RURALE.

Exrrarr dun Rapport fait ¢ la Classe des Sciences
physiques et mathématiques de [ Institut , par M. Bosc, au
nom d’une Commission chargée d’examiner une Mcthode
proposce par Mademoiselle Yortebois, pour faire couver a
volonté les wolailles indles et femelles pendant toute Pannée.
De tout temps on a senti Vavantage de faire couver les poules, les

dindes , les oics, les canards avant et aprés I'époque fixée par la nature ,

ainsi que de substituer des males aux femelles pour cette opération , et

par conséquent on a tenté de le faive. Les moyens le plus généralement
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employis consistent, ou simplement & forcer les volallles & recter sur des

cenfs, soit en les y attachanteten les y couvramt d’un panier ou d'ane boite,

\ntsous le ventre et en y causant une légere inflammation
d e

soit en les plam

avee des orties , du sel
car il est des volailles qui ne s’y prétent sullement ; &autres

, du poivre, etc. ; mais ces moyens sont d'un résulta
meertain ,
ne s’y prétent que pendant quclques jours ; d'auties, enfin, abandonnen:
les petits dés qu’ils sont nés.

Le procéde de Mle, Portebois se vapproche des premiers, mais ¢n
diffeve assez pour éire regarde comme distinct. Elle place sa couveuse
sur les oeufs, dans une caisse garnie de foin, et tellement proportionnge
& sa grandenr qu’elle ne puisse pas s’y retourner; ellecharge son dos d'une
planche d’un poids proportionné a sa grosseur, mais quin’est cependant pas
assez fort pour qu’il ne fat facile a 1a volaille de s'en débarrasser , si clie le
vouloit; elle la porte ensuite dans une chambre obscure. Le plus souvent,
surtout pour les dindes, les poules et les canards, la planche peut étre 6tce
le lendemain sans que loiseau quiite ses ceufs. Les males sont un peu
plus récalciirans que les fomelles , mais se soumettent cependant. Le temps
le plus long quil ait falln cette année a Mlc, Portebois pour arvivee
4 ce point, a ¢1é six jours pour une oic méle ; mais ce méale est resté
ensuite trois mois et demi sur des ccufs , c’est-a-dire , a fait trois couvées
gans intervalle. La Commission a vu, ala ferme de la Santé, pres la
harriere Saint-Jacques , un dindon et une dinde encore sur leur nid, qui
veneoient de terminer leur quatriéme couvce; ce qui a é1é attesté par la
fermiere. M, Porzebois a dit aveir de plus en ce moment, chez elie,
quatre poules qui sont également aleur qu atrieme couvée. Les petits, nés
par suite de ces couvaisons successives , sont remis a quelques-unes des
méres , ce quin’est pas sans difficultés et sans inconvéniens.

I.a Commission a examiné le dindon et la dinde de la ferme dela Santé,
et malgrd le temps qu'ils avoientpasse sur des ceufs , elle les a trouvé gras;
ce qui prouve qu’ils navoient pas ¢té dans cet état demi-fébrile, qui
accompagne lincubation naturelle , état qui empéche de manger, et fait
maigrir les couveuses , surtout les dindes , les meilleures de toutes parmi
les volailles, mais qui leur occasione unc augmentation de chaleur tres-
tavorable au but de la nature.

_~La Commission pense que Mie, Portebois s’exagere les avantages de
faire couver une volaille male ou femelle pendant plusieurs mois , et méme
pendant plusieurs années ; mais elle ne peut se refuser de reconnoitre qu’il
est des circonstances ol il est utile de pouvoir forcer la méme volaille 2
en faire deux, et méme trois de suite.
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Dans re gue la Commission ¢ va on entendu dive & Mademoiselie Porte-
dois et i la fermiére, ce qu’il y a de plus nouveaun, est I'idée de fercer
les volailles 4 couver, moins par la violence que par ]’inquiétude que leur
cause un corps lourd placé sur leur dos ; et cette idée paroit digne d'ére
saisie ¢t ulilisée,

En conséquence, la Commission a proposé d’encourager Mademoisclle
Portebois i vépéter ses expériences plus en grand I'année prochaine.

e S
NOUVELLES DES ARTS

Un fubricant de papicr, né dans le département de la Moselle et éiabh
depuis long-temps dans celui de la Céte-d'Or, le sieur Ferdinand Leis-
tenschneider, vient 'imaginer une machine pour la fabrication du papier,
avec laquelle il remplace tous les ouvriers employés jusqu’a ce jour dans ce
genre de fabrication. Voici comment s’expriment a ce sujet MM. les Com-
missaires de I’Académie de Dijon , chargés de Pexamen de ce procédé.

Pour bien apprécier toute Vimportance de cette invention , il faut savoir
que Patelier qui doit étre remplacé par la mécanique est desservi, dans les
papeteries, par quatre ouvriers. Le premier, jqui s’appelle 'owyrier ou
plongeur, confectionne la feuille. Le second porte le nom de coucleunr, et
renverse la feuille sur le feutre. Le troisiéme se nomme Zevenr; il détache
Ia feuille de dessus le feutre quand elle sort de la presse. Le quatriéme enfin
est le vireur : il a pour fonction d’enlever les feutres quand le précédent en
a détaché la feuille. Ces quatre ouvriers ne se bornent pas i ces opérations ;
ils entretiennent dans la cuve une quantité suflisante de pite; ils portent
les feuilles sousla presse, les en retirent, ete. Le sieur Leistenschne:der
obscrve avec raison que quand, par un motif quelconque, un de ces
ouvriers vient & manquer, la suite des opérations estinterrompue, et que
les autres ne travaillant plus qu’en désordre , fabriquent 2 peine moitié de
la quantité de papier que leur travail journalier doit produire.

Au moyen de la nouvelle mécanique , plus d’onvrier ou plongeur, plus
de couchenr, plus de leveur, plus de vireur, enfin plus de presse; la
machine les remplace tous. Une fois qu’elle est en mouvement , des milliers
de feuilles viennent ainsi s’accumuler , sans le concours de qui que ce soit,
et ne laissent plus au {abricant que le soin de les enlever et de les étendre.
Le moment d’effectuer cet enlévement ui doit, en cours de fabrique
avoir lieu aussitét que le nombre des feuilles produites s'éleve a une demi-
rame , est indiqué par le son d’une petite cloche. On peut méme livrer la

]
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machine a sa propre conduite , et s'absenter pendant les trois quarts Cheure
au’elle emploie & produire cette quantité de {'e,uiiios. On a observé que cet
espace de temps pom-roit cncom? élre p}*o'fongc (_?C beaucoup , si par suite
de légeres additions 4 la machine, la picce quisapporte la demi-rame
se déplacoit elle-méme, et étoit mue en avant, i U'instant ob elle auroit
recu unnombre de feuilles suflisant 5 perfectionnement simple et facile.

La mécanique nouvelle ”’occupant pas un grand espace , ses mouvemens
étant doux, mesurés et peu résistans, le fabricant pourraenréunir plusiears
dans le méme atelier, sous Paction d'une seule roue hydraulique , et la
conduite de trés-pen de personnes. On peut évaluer facilement 1'énorme
produit d'un semblable atelier, dont chaque machine confectionne en trois
guarts d’heare une demi-rame de papier toute passée i la presse.

Cetie économie considérable de bras et de salaires n'est cependant pas le
plus notable avantage du procédé il en est deux autres bien plus importans
encore , I'un sous le rapport pécuniaire, Pautre sous celui de Vautorité
tyrannique qu’exercent les onvriers sur les propriétaires de fabriques.

Le premier consiste dans la suppression presque totale des déchets de
fabrication. Tous les insuvemens de la machine s’exécutant avee lenteur et
avec. Japlos parfaite précision, et les feuilles n’¢tant pas sonmiscs & des mani-
pulationsréitérées, iln’existe pasde motifspourquuned’elles soit détériorde
plutét qu’une autre. La perte réelle , occasionée par les déchets dans les
papeteries , est généralement évaluée au dixiéme de la fabrication totale ,
et devient un vérituble bénéfice en faveur du nouveau procédé.

Le despotisme des ouvriers pése de la maniére la plus onéreuse surles
fabricans. La connoissance qu’ils ont de leur influence sur la fortune et 1a
réputation de leurs maitres , les a conduits 4 former des associations qui
correspondent entre clies, et qui prononcent arbitrairement sur tout ce
qui tient & leurs rapports avec ces derniers. Sous des pemes séveres, ot
dont Ia capitale est Pinterdiction de leur fabrique, les fabricans sont
obligés de se conformer, soit pour la nourriture et les gages des ouvriers,
soit pour Pordre et la nature du travail, & ces décisions tyranniques. Ils ne
peuvent faire d’apprentis, ni employer dans leurs établissemens que des
enians d'cuvriers; ot celte odieuse autorité , sous laquelle ils gémissent ,
sans quil existe pouar enx aucan moyen de s’en affranchir , apporte une
gene excessive dans leurs travanx > et les force quelqueiois i les suspendre ,
et méme i les abandonner tout-a-fait. Quoiqu'un Gouvernement fort ct
vigilant ait déja combatiu cet abus » 1l subsiste encore dans presque toute
sa force, et ne sera ent’erement détruit dans les papcteries que par ladop-
tion génerale de la wouveile machine.
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Par une comséquence de la constante vniformité des mouvemens et de
Vahbsence de tout remaniement, les feuilles conservent exactement en tous
sens Jeurs mames dimensions et I'épaisseurla plus égale. L’inventeur assure
que le papier fabriqué par sa mécanique a plus de consistance que celui
d’égale épaisseur fait par le procédc ordinaire , en ce que les filamens de
la pite, attivés par un mouvement régulier, se fixent sur le moale dans le
sens de la longueur. I a déclaré en outre que la pate dont il a fait usage ,
pour fabriquer les ¢chantillons joints au rapport , n’é¢toit plus susceptible
d'é¢tre emplovée dans le travail ordinaive , étart préparée depuis six
seinaines, Cependant PAcadémie a pu se convainere que , malgré le peu
de gualite et melgrd la vétusid de la pdie, ces fenilles droient sans défaut
remuarquable 3 et ce gui dépose particulierement en faveur de excellence
du procéde, c'est que le wravail s'exéeute a froid, tandis que, dans les pape-
teries, on est dans I'obligation d’échauffer les cuves pour favoriser la liaison
et Vadhérence des molécules de la pate et 'évaporation de Feaun qui la
dclaie. Cette économie de combuastible est trés-importante dans les grandes
fabriques.

Enfin, pour n’omettre aucune ces notions qu'il est en notre pouvoir de
donner sur cette nouvelle mécanique , le sicur Leistenschneider , consulié
sur les frais de sa construction, les a évalués de : 500 4 1800 francs, somme
bien modique en comparaison des résultats, et qui est a la portée de tous
fes fabricans.

‘n conséquence de ce rapport, I Académie a arrété de faire les démarches
nécessaires pour obtenir au sieur Leistenschineider un brevet d'invention
pour dix années; il sera pourvu aux frais d'obtention de ce brevet par
YA cadémie.

ERRATA du Numéro précédent,

Page 129, ligne 3{, au lieu de par ordre du prétet ; lisez par ordre du Conseil.
Page 132, ligne dernidre, au liex de 1812 lisez 1813,
Fage 139, ligne 26, au lieu de fig. g; lises fig. 7.
Page 138, ligne 11, au licu de ena; lises en o,
. . . g a
Page 140, ligne 13, au lien de fig. 3, pl, 1 ; lisez fig. 3.

A Paris , de I'limprimerie de Madaine HUZARD (née VALLAT LA CHAPELLE),

rue de PEperon , No. 7,
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BULLETIN

DE LA

SOCIETE D’ENCOURAGEMENT
POUR IINDUSTRIE NATIONALE,

ARTS MECANIQUES.

Dzscrirrion d’une Machine propre a fabriquer des Brigues ,
Tuiles , Corniches , Twyaux et awntres ouvrages en terre cuite,
inventée par M. Hattenberg , conseiller aw service de S. M.
0 Empereur de Russic.

En 1807 , M. Poidebard, ingénieur i Saint-Pétersbourg , membre de
la Société d’Encouragement , adressa an Canseil la deseription d'une
machine propre a fabriquer les briques, tuiles , corniches, et autres
ouvrages en lerre cuile, inventée par M. Hattenberg. Cette description
fut renvoyée a I'examen du Comité des Arts m¢écaniques , qui, dans un
rapport fait au Conseil, conclut a ce que l'on fit connoitre , par la voie
du Bulletin, la composition et les avantages de cette machine ( voyez le
Bulletin davril 1808 , N°. XLVI ). Les dessins ayant été transmis a la
Société par S. Exc. le Ministre des Manufactures et du Commerce , nous
nous trouvons en ¢tat de remplir les vues du Comité.

La terre glaise , destinée a fournir les différens produits dont il s’agit , est
d’abord préparée dans un péirin mécanique, & manége, ol elle est tra-
vaillée avec beancoup plus de eélérité et de perfection que par les procédés
ordinaires. Ce pétrin, dont on doit regretter que M. Poidebard ne donne
point la description est , 4 ce qu’il assure , de la plus grande simplicité, et
d’une invention fort ingénieuse. '

Quant a la machine, elle se compose de deux caisses en fer fondu MM
(fig.1et 2, pl.102), qui se placent aux dcux extrémités du systéme dans une
situation opposée. Les faces verticales extrémes des deux caisses sont percces

d'ouvertures 8§ £z, 2, auxquelles on donne la forme que l'on veut faire
Douziéme année. 40iit 1813, zZ
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prendre 4 laterre glaise. Aux faces intérieures opposées sont appliqués des
pistons R R, destinés & agir en sens contraire dans une direction horizon-
tale , et auxquels sont attachées des tiges traversées par 'axe coudé d’une
grande roue C, fig. 2, placée entre les deux caisses & égale distance de cha-
cune d'elles. On place la terre préparée, ainsi qu'il a été dit précédemment,
dans les deux caisses. Une manivelle D, fiz. 2, portant un pignon E,
imprime le mouvement & une petite roue B qui le transmct 4 la grande C.
L’axe coudé N, dans son mouvement de rotation, imprime un mouve-
ment alternatif de va-et-vient aux pistons R R qui poussent la terre dans
les caisses de fonte M M, et 'obligent a sortir par les ouvertures ou moules
SS qui lui donnent la forme qu’on désire.

Au moment ou 'un des pistons est ramené vers le centre de mouvement ,
onouvre le volet P de la caisse, et ony jette une nouvelle quantité d’ar-
gile ; on ferme ensuite le volet pour la retenir pendant que le piston la
conduit et la presse contre le moule.

A mesure que les briques sortent du moule, elles sont coupées a laide
du couteau H, et descendent sur un plan incliné, garni d’une toile sans fin,
qui facilite cette transposition. Le poids méme des briques et la pression
qu'elles éprouvent par la succession des autres briques qui sortent du
moule , font tourner latoile sans fin, et par ce moyen elles glissent d'une
extrémite 4 Pantre dn transporteir T,

Les moules SS en fonte de fer sont maintenus par le chassis en fer T T';
on peut les changer a volonté.

Ce procédé, dit M. I'oidebard, oftfre une perfection qui surpasse infini-
ment celle ot 'on est parvenu par tous les procédés usités jusqu’a ce jour.
D’abord, la terre est mieux préparée par un procédé mécanique que par
le seul effort des hommes ; en outre, lapression qu'éprouve cette terre fait
acquérir aux produits qui en proviennent plusiears qualités précieuses
pour P'avantage des constructions.

10, La terre ainsi comprimée est p]us compacte , ¢e qui rend les briques
plus solides et plus propres & résister a de fortes pressions.

2°. Ces briquesont plus de ténacité et de liaison par I'espéce de ductilité
qu’elles contractent en §'¢tirant a travers des formes étroites. Clest ainsi,
dit M. Poidebard, que la mine de fer, d’abord friable et cassante , com-
primée sous les coups lents du marteau, puis étirée de diverses manieres ,
donne enfin un fer ductile et fort différent de la masse qu. I'a produit. Cette
observation ayant fait présumer que des terres médiocres et friables pour-
roient donner , par ce procédé, des briques de meilleure gualité que par le
passé , M. Hattenberg a soumis a sa machine des terres friables, dont i}
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é&toit impossible de faire des briques, et il en a obtenu de solides etd’adhé-
rentes ; mais on observe quil ne les apas soumises 4 la cuisson.

30. La violente pression qui résulte de I'action du piston chasse de 'inté~
rienrde la terre Pairqui v est renfermé. Elle devient moins cassante au feu,,
moins pénétrable a I'humidité, et par conséquent plus capable de résister
A la gelée. Elle conserve moins I'humidité qui rend inhabitables les étages
inférieurs , et qui fait des étages supérieurs des espéees d'hygrometres (1).

4°. Les briques s'unissant d"une maniére plus parfaite, on n’est point
obligé d’employer une aussi grande quantité de ciment et de chaux : par
cette raison et par suite de la plus grande siccité des briques, il résulte
d’une part que la liaison est plus intime ; en second licu que les maisons
sont plus promptement habitables.

5°. Les produits obtenus par le nouveau procédé sont plus égaux et
plus réguliers. Ce perfectionnement des briques permet de donner aux
¢difices plus de régularité et de hardiesse ; et loin que le poli et la régu-
larité des surfaces nuise a l'adhérence des briques , elle la favorise
au contraire , parce que le contact est plus parfait : Pexpérience vient
4 Pappui de cette assertion. Un constructeur ayant fait élever un batiment
moitié en briques de M. Hatzenberg, moitié en briques ordinaires, il a
remarqué que les premiéres s'attachent tellement au mortier , que le magon
est obligé de se hater beaucoup plus qua Pordinaire d'en rectifier la
position : la ténacité du joint ne lui permettant plus de les déranger au bout
de quelques instans , et leur adhésion étant dés-lors aussi fortes que celle
des briques ordinaires au bout de quelques semaines.

6°. Enfin, ce nouveau procédé offre de trés-grands avantages dans 'acte
méme de la fabrication : il n’expose point la santé des ouvriers qui, dans le
procédé ordinaire , passent, les jours entiers, les mains ct les pieds dans
Yargile , out souventils rencontrent des cailloux et des corps tranchans qui
peavent les estropier. Il permet d’en employer de moins forts, de momns
intelligens et en moindre nombre. Aussi procure-t-il une économie de plus
des deux tiers sur le procédé ordinaire.

Mais en supposant méme que les produits qu’il donne fussent plus chers
d’'un tiers que ccux qui s'obticnnent par T'ancien procédé, il y auroit
encore une grande économie ales employer, dit M. Mineiacchi, architecte
habile, qui a fait usage des briques de M. Haztenberg ; car , indépendam-

N TY “ Jeor . ., . . .
(1; L’humidité des murs ne provient pas de la porosité des briques, mais des sels dée
liquescens qui se forment dans le mortier et dans les briques elles-mémes, & raison dela

mauvaise qualité des terres dont elles sont quelquefois composées , ou du trop foible degré
de cuisson qu'elles ont recu.

Z 2
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mentde la considération d’une plus grande solidité et des autres avantages
que nous venons de reconnoitre dans leur emploi, ces nouvelles briques
sont moins cassantes et donnent moins de déchet dans le transport. Il ajoute
que leur solidité étant plus grande, on peut en employer une moindre
quantité et diminuer I'épaisseur des murs de celle d'une brique, ce qui
devient trés-considérable. Un dernier avantage que fait remarquer M. AZ:-
neiacchi, ¢’est que les nouvelles briques prennent le stuc beaucoup mieux
que les anciennes, et en consomment beaucoup moins.

Ezplication des Figures de la Planche 102, relatives a la machine de
M. Hattenberg.

Fig. 1. Vue perspective de la machine.

A A. Biti en bois pour supporter les caisses.

B. Roue de renvoi.

C. Grande rouc ou cric.

D. Manivelle.

E. Pignon fixé sur 'arbre de la manivelle, et qui méne la roue de renvoi B.

F. Autre pignon monté sur I'axe de la roue B, et qui engrénc les dents
de la grande roue C.

G. Briques sortant du moule.

1. Couteau pour diviser les briques sur la longueur.

I1. Transporteur.
K K. Rouleaux sur lesquels repose le transporteur.

L. Plan incliné couvert d’une toile sans fin sur lequel les briques des-
cendent,

MM. Caisses en fonte pour recevoir la terre glaise.

TT. Chissis qui maintient en place les moules.

Les mémes letires indiquent les mémes objets dans les trois figures,

Fig. 2. Coupe sur la longueur de la machine.

00. Tiges des pistons.

PP. Volets qui ferment les caisses.

R R. Pistons en bois.

§S. Mcules en fonte qu'on peut changer a volonté.

zu. Crochets pour maintenir le transporteur contre les caisses.

vv. Plancheties qui recouvrent les pistons et Pextrémité des tiges;
soutiennent la portion de terre glaise qui se trouve immédiatement aw—~
dessus , et 'empéchent de pénétrer jusqu’a la tige du piston.

Fig. 3. Plan de la machine.

N. Axe coudé qui imprime le mouvement de va-et-vient aux pistons.
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Drscrrprion d’une autre Machine employée en Angleterre
pour la fabrication des mémes produits.

On s’est occupé depuis long-temps en Angleterre de la fabrication méca-
nique des briques, tuiles , corniches, etc., en terre cuite , et Fon a ima-
giné i diverses époques, pour cet objet, des machines plus ou moins par-
faites. Celle qui paroit remplir le mieux toutes les conditions, est due a
M. Kinsley, citoyen des Etats-Unis d’Amérique ; elle est décrite dans le
treiziéme volume du Repertory of Arts and Manufactures , 1. série.
Comme la description que l'on trouve dans ce recucil est peu claire et pen
satisfaisante , nous croyons devoir y substituer la suivante, que nous avons
faite sur les renseignemens de M. Molard, qui a lui-méme fait construire
et employé une machine de ce genre.

L'inventeur de la machine dont il s’agit s’est proposé un double but :
1°. celui de pétrir et délayer Pargile destinée a la fabrication des produits
désirés; 2°. celui de fabriquer immédiatement ces produits : la méme
machine lui sert 4 cette double fin.

Elle consiste en un baquet qui a la figure d’'un céne renversé : deux
montans verticaux, assemblés & leur sommet par une traverse , supportent
ce baquet, etle suspendent au-dessus d’une plate-forme. Une tige verti-
cale passe au milien de la traverse, et s'étend jusqu’au fond du baquet
auquel elle sert d’axe; 4 son extrémité supérieure est attaché un mauége
destiné & lui imprimer un mouvement de rotation. Elle est armée d’ailes
oppesées deux i deux, qui lui sont perpendiculaires , mais dont le plan est
inclin€ en sens contraire I'une de Pautre 4 'horizon sous un angle de 50 a
45 degrés. Cette inclinaison doit étre en tel sens que les ailes présentent
lear surface inférieure au chemin gu’elles parcourent.

Ces ailes ont la forme de queue d'aronde : elles vont en diminuant de
longueur, mais en augmentant de surface du haut en bas du baquet, dans
une telle progression , que les deux derniéres sont de forme semi-circu-
laive (ou plutét semi— clliptique ) : en sorte que, étant ramendes i la
position horizontale, elles fermeroient le baguet.

Cela posé , veut—on pétrir la terre , on ferme 'ouverture infricure du
}jaquvr par un fond plein i coulisse , on fait entrer Pargile mélée d'eau par
You  ru:- supirieure , on imprime le mouvement & la tige au moyen du
m=adaes Jes alle , lon- leur mouvement de votation, ~n frappant sur
Pargite 1, délyent et e périssent aw wat qu’il est nécessiice.

Cette oplration étant terinince, il s'agit de fair- piendce ala terre les.

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(198)

diverses formes que 'on dé:ire lui donner. Pour cet effet, on substitue au
fond plein qui ferme le baquet un autre fon:l auquel sont pratiquées des
ouvertures de différentes grandeurs, proportionnies & l'ouverturve des
moules que I'on v adapte. Ces moules , placés a la suite les uns des autres,
sont portés sur des rouleaux mobiles qui reposent sur la plate-forme; ils
sonl poussés en avant par une crémaillére que Pon arréte a Paide d'un
levier ou d’zne roue dentée : un contre-poids attaché i cette crémaillere
tend & la fairve reculer, de maniére a ce que tous les moules passent suc-
cessivement sous le baquet. Un cliquet adapté a la roue sert i régler le
mouvement et & déterminer la position du moule.

Les moules sont de différentes formes , selon le produit que 'on veut
obtenir. Ceux que l'on emploie pour les briques sont faits en diverses
manicres; les uns ont des doubles fonds ct des bords amovibles. Ceux dont
se sert M. Kinsley peuvent contenir depuis une jusqu’a six briques; leur -
fond est fixe; ils sont séparés en trois parties égales ; la division du milien
est taillée en biscau , et fait loffice de coin pour retenir les autres sépa-
rations pendant qu’on charge le moule; cette piéce étant enlevée donne
la facilité de dégager successivement toutes les briques.

L’auteur observe que cette machine procure un avantage considérable
sous le rapport de I'économie et de la célérité du travail. Dés que Yargile
est mise dans le baquet, elle est promptement pétrie et délayée par leffet
du moulinet , et ensuite fortement comprimée par la pression de ce méme
moulinet, qui exerce sur la terre glaise 'action d'une vis.

Pour augmenter le produit dela machine, on peut au méme levier ou
manége adapter deux baquets garnis chacun de leur moulinet.

Pour cet effet,'extrémité supérieure de latige de chaque moulinet porte
une roue dentée qu’engréne une autre roue montée sur un arbre vertical
quele grand levier fait tourner. '

Ezxplication des Figures de la Pl. 102, relatives ¢ la machine anglaise.

Fig. 1. AA. Chissis horizontal ; BB montans entre lesquels se place le
baquet; Cbaquet; dtige du moulinet ; e e ailes du moulinet ; ZiZ rouleaux
de frottement; D plate-forme sur laquelle on place les moules quand on veut
les remplir ; g crémaillére ; n cliquet qui retient le riteau ; p contre-poids
qui fait reculer la crémaillére ; E grand levier qui fait tourner le moulinet,

Fig. 2. Le moulinet avec ses ailes.

Fig. 3. Moule pour quatre briques , ayant la division inférieure en trois

arties.

Fig. 4. Moule pour deux briques , dont une des parois a été enlevée,
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Fig. 5. Roues dentées pour faire agir les deux moulinets par la méme

puissance.
Fig. 6. Deux barres transversales fixées dans le baquet.

ARTS CHIMIQUES.

Raprorr sur la Céruse de la Fabrique de Clichy , par
MM. Boullay, d’Arcet e¢ Mérimée.

Messieurs , lorsque vous proposates un prix pour la fabrication du
blanc de plomb , aucune des nombreuses tentatives faites pour introduire
en France cet utile genre d’industrie n’avoit eu de succés. Vous n'en
attendiez pas davantage de Ja connoissance plus exacte du procédé des
Hollandais , puisque leurs céruses , quoique tres-recherchées dans le
commerce , sont bien éloignées de la perfection.

Quelques fabriques d’Allemagne avoient depuis long-temps le secret
de préparer des dluncs de plomb qui ne laissoient rien 4 désirer, mais ils
¢étoient d’un prix trop élevé pour étre employés dans les travaux ordi-
naires de la peinture. Aussi, tandis que la Hollande fournissoit & notre
consommation une imimense quantit¢ de céruse , nous ne tirions des envi-
rons de Vienne que quelqucs caisses de ce dlanc de plomb , improprement
appelé blanc d’argent, exclusivement réservé pour les travaux précieux
de la peinture.

Vous n’ignoriez pas, Messicurs, combicn les préjugés et les habitudes
du commerce sont difficiles & détruire. Tant qu’on n’auroit eu a offrir aux
consommatenrs que des céruses d’une qualité semblable a celle de Hol-
lande, elles n’auroient jamais obtenu la méme faveur dans Popinion, Pour
les vendre , il edt fallu en déguiser soignecusement lorigine, et cette
précaution n’etit-elle pas 61¢ un aveu de notre impuissance a égaler I'in-
dustrie étrangére ?

Yous reconntites donc qu’une manufacture de dlanc de plomb ne s’éta-
bliroit avec suceés que lorsqu’on auroit perfectionné les procédés de fabri-
calion ag point de pouvoir donner au bas prix de la céruse hollandaise,
des blanes pareils & ccux des meilleures fabriques d' Al'emagne.

Aprés ha'tannées d’atrente » vos ezperances fureni vemplies par le succes
le e complet, et il fut démontré que nous aviow, les moyens de fabri-
que deg blanes de ploms tellement purs, qu’ils ¢'tien Iroient infaillible-
meni da prdminence dans tous les marchés de I'Europe.

Liais de la pessibilité i Peffet > il y avoit un immense intervalle. Yotre
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Comité des Arts chimiques ne vous laissa pas ignorer les difficultés qu’on
auroit 4 vaincre pour naturaliser en France cette fabrication; et tout en
vous assurant qu'il étoit impossible de faire des ceruses de mauvaise qua-
lité , en suivant exactement le procédé dont il vous présentoit les résultats
il vous avertit que le premier effet de cette perfection seroit d’exciter la
méfiance an point peut-étre de mettre les fabricans dans la nécessite de
giter de trés-beanx produits pour en avoir un débit plus assuré.

Ces craintes ne se sont que trop réalisées ; et quoique cette assertion ait
air d'un paradoxe, il est constant que la beauté de la nouvelle céruse a
61é un obstacle au succés de sa fabrication.

Les négocians et les peintres, en voyant des échantillons semblables a
ceux qui ont €1¢ mis sOUS VOS yeux , ne pouvoient dissimuler leur admira-~
tion , et quelques-uns félicitoient sincérement les auteurs de cette heureuse
découverte ; mais le plus grand nombre ne les accueilloit qu’avec une ex-
wréme réserve , sans doute parce que expérience leur avoitappris combien
il faut se tenir en garde contre les nouveautcés les plus attrayantes. « Nous
» aimerions mieux , disoient-ils , que cette céruse fiit moins belle et qu’elle
» efit 'apparence de celle de Hollande; nous la présenterions sous ce noin
» aux consommateurs , et nous en trouverions un débit assuré. »

1l est arrivé plusicurs fois que des peintres, & qui I'on proposoit d'en
faire 1'essal , s’y refusvicent , en répondaut qu‘cil.c n’avoit aucune des qua-
lités que vous y avez reconnues. 1ls affirmoient qu’elle n’avoit qu'une
belle apparence exlérieure, qu’elle ne couvroit pas, qu’elle séchoit trés-
lentement, et gu'enfin ce r’¢toit qu'un mélange de craie avec un peu de
blanc de plomb. '

Les procédés ne se perfectionnent que dans les grandes manufactures
mais pouvoit-on espérer qu'il s'en établiroit au milicu de pareilles pré-
ventions , surtout lorsque la réunion de la Hollande, entrainant la suppres-
sion des droits auxquels éioient imposcées les céruses de ce pays, avoit fait
baisser de 25 p. 2les prix de ceite marchandise, tandis que d’autres circons-
tances avoient occasioné le renchérissement de la matiére premiére ?

Ifcurcusement, tous ces obstacles, faits pour décourager les hommes
les plus entreprenans et les plus convaincus de la bonié de leurs moyens ,
n'ont pas empéché qu'il ne se soit formé a Clichy un ¢établissement telle-
ment considérable ; qu’il peut fournir annuellement au commerce plus
de Goo,coo kilogrammes de céruse.

Si les fabricans n’avoient pas eu autant d’énergie que de talent, sile
sentiment de 1 honneur ne les eit portés a défendre la gloire de leur entre-
prise , ils auroient écouté les conseils timides ou intéressés ; ils auroient

altéré
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altéré des produits parfaits pour leur douner une plysionomie étrangére 3
leur manufacture seroit enticrement ignorée, et on vous et reproché
d’avoir, sur la foi de quelques cxpériences de laboratoire, proclamé la
supériorité d'un procédé qui w’étoit point applicable en grand, puisqu’on
n’en vovoit ancun résultat.

La seule existence d'un pareil établissement, & une époque ou la plupart
de ceux de ce genre formés entre la Hollande et la France n'ont pu se
soutenir, sufliroit pour démontrer la supériorité¢ de notre céruse fran=
gaise. La plus forte prévention n'a pas empéché qu’il n’en ait été versé
depuis quatre ans une quantité considérable dans le commerce. Cette pré-
vention ne peut donc plus maintenant compromettre le sort de la manu-
facture naissante ; mais elle en retarde les progres, elle oblige les fabricans a
des combats continuels qui ne laissentpasdeles fatiguer, quoique issue leur
en soit toujours avantageuse. C’est pourquot il leur 1mporte de terminer,
par un coup décisif, la lutte fastidieuse qu'ils ont a soutenir contre I'igno-
rance et la mauvaise foi.

C’est dans cette vue ; Messieurs , que les propriétaires de la manufacture
de Clichy ont eu recours & vous, persuadés que la Sociéié d’Encourage-
ment ne refusera pas de se prononcer hautement en leur faveur, st par les
perfectionnemens qu’ils ont ajoutés & une découverte importante, ils ont
acquis de nouveaux droits a sa protection ; sl aprés un examen attentif de
Pétat actuel de leur manufacture , aprés une exacte comparaison de leurs
céruses avec les plus beaux blancs du commerce, vous reconnoissez
qu’elles doivent avoir la préférence.

Les commissaires & qui vous avez confié cet examen ont senti toute I'im-
portance de leur mission , et n’ont rien négligé pour la remplir conformé-
ment 4 vos vues. Ils ont visité la manufacture de Clichy, ils en ont suivi
dans le plus grand détail tous les travaux, et ils se sont convaincus que,
quelle que soit la qualité des matiéres premiéres employées, le blanc qui
en provient a toujours le méme degré de purcté.

S’il nous étoit permis , Messicurs , de vous décrire les procédds de cette
fabrication et de vous faire conncitre les moyens ingénieux qui en faci-
litent Pexécution, nous n’en doutons pas , nous excilerions puissamment
volre intérét; mais des considérations d’une haute importance nous pres-
crivent de ne rien publier de ce qui nous a été confié.

) Trop souvent nos voisins industrieux ont recucilli le {ruit de découvertes
importantes négligées par nous , et il a fallu que I'exemple de leurs succes
nous déterminat & les copier, lorsque nous les avions devancés. )

Que Pexemple du passé nous apprenne a ne ricn publier sans en prévoir

Douziéme annéde. Aot 18153. A a
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toutes les conséquences j si nous voulons que les blanes de plomb francais
obtiennent quelque faveur chez I'étranger, gardons-nous d’enseigner com-
ment on est parvenu a les préparer.

Nous nous bornerons donc a vous dire que nous ne connoissons aucune
manufacture ot la distribution du travailsoit aussi bien ordonnée , et ot 'on
fasse un emploi mieux entendu de la mécanique etde la chimie. Nous avons
surtout remarqué , avec une satisfaction particuliére , une machine dont
Yapplication, faite pour la premiére fois, est tellement heureuse , que ses
effets surpassent de beaucoup ce que son ingénieux auteur (M. Cagniard
de la Tour) avoit annonce.

Mais ce qui doit vous intéresser bien davantage , ce sont les précautions
priscs pour ménager la santé des ouvriers : elles sont telles qu'aucun d'eux
ne ressent la plus Iégére incommodité; et vous savez i quelles maladies
affreuses sont exposés ceux qui travaillent aux préparations de plomb.

C’est sur environ 120 milliers de cédruse, prés d'éire livrée au com-
merce, et toute de qualité identique , que nous avons pris au hasard quel-
ques échantillons pour les soumettre & des épreuves comparatives. Elles
commenceérent le 28 mai dernier, dans un local que M. Zernane ainé
eut Ja complaisance de nous préter en sa maison , place des Victoires.

Le désir de voir l'issue d’'une cause des plas intéressantes, puisgu’il
s'agissoit de soutenir la gloire de notre industrie, y avoit altiré plusicurs
personnes. Nous etimes pour coopérateurs et pour témoins de nos expé-
riences des Commissaires envoyés par M. le directeur général des bati-
mens publics , plusieurs architectes attachés aux travaux du Gouverne-
ment, plusieurs peintres qui y sont employés, des négocians et quelques
membres de ceile Société.

Toutes ces personnes distinguées par jeurs lumiéres et leur intégrité
formoient la réunion la plus respectable , et telle qu’on pouvoit la désirer
dans une occasion de cette importance.

Plusieurs échantillons de céruse de Hollande , apporiés par MM. A7y.
nich et Dubois, peintres du Louvre et des Tuileries , furent présentés a
MM. Mering, Duval, E. Dubois ct Potier, peintres attachés aux travaux
du Gouvernement, ct furent généralement reconnus par eux et par toute
Tassembide pour étre de la edruse de premicre qualité. On en pesa une
quentité déterminée et une ¢gale quantit¢ de céruse de Clicky.

Lune et Vautre furent broyées en méme temps sur dcax pierres
semblables et avec la méme espéce d'huile.

Cette premiere operation donna deux résultats importans :

{30zt 0 a0 Iy A . .
1%, La céruse de Clic/y fut plus 16t et mieux broyée ;
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5°. Tlle absorba une plus grande quantité d’huile.

Pour rendre les deux couleurs suffisamment liquides, onles détrempa
Pune et l'autre avec un méme poids d’huile de lin, &4 laquelle on ajouta
un peu d’huile yolatile de térébenthine dans une égale proportion.

On reconnut alors que la céruse de Clicly étoitmoins liquide que auire,
et il fut ainsi confirmé qu’elle absorboit une plus grande quantit¢ d’huile.

Trois grands panneanx de bois de chéne, formant ensemble g métres
carrés de superficie , avoient été disposés pour ces expériences; ils étoient
exactement partagés par une ligne, afin que les deux céruses fussent &
coté Pune de l'autre, afin qu’elles eussent i couvrir une égale surface, et
gwainsi la comparaison fit plus aisée & faire.

Ladiflérence de blancheur ne fut pas d'abord sensible , elle nele devint
que par la dessiccation de la couleur. L’opacité suivit une marche inverse,
¢’est-a-dire qu’immédiatement apres la premiére application , le bois parut
moins couvert du cété de la céruse de Clicky , et qu’il n’offrit plus de
différence sensible lorsqu’on le revit quatre jours apreés.

A la seconde application, la différence de blancheur fut plus marquée ;
et & la troisieme, elle le fut encore davantage.

Mais cette différence fut toujours beaucoup.plus apparente apres la des-
siccation de la peinture ; ce qui prouve avec quelle promptitude la céruse
de Hollande perd sa blancheur en séchant.

Quant 4 I'opacité , a ce qu'on appelle la propriété de couvrir, la différence
entre les deux céruses se réduit a trés-peu de chose , puisqu’elle n’ctoit
déja plus sensible lorsque la premicre conche fut séche.

Nous croyons cependant nécessaire de nous arréter sur ce résultat qui,
mal ohservé, a déja donné lien & beaucoup d'erreurs.

Pour bien concevoir ce qui se passe dans cette circonstance , que I'on se
représente deux planches couvertes , 'une avec un morceau de batiste et
Vautre avec de la toile commune, il est évident que les veines du bois
seront d’abord plus sensibles au travers du tissu le plus fin ; mais, si chaque
morceau est ensuile recouvert de deux autres semblables , alors les veines
ne paroitront pas plus sous I'un que sous Pautre, et endroit couvert par la
batiste sera le plus éclatant de blancheur.

De méme si 'on examine superficiellement les ceruses du commerce 4
Gui sont cn général plus ou moins grossiérement broyées, et si l'on se
contente de donner quelques coups de pinceau , on trouvera que ces c€ruses
sont plus opaques que le blanc de K rems (par exemple), etqu’clles couvrent
davantage ; mais si I'on pése les quantités employées de chaque matiére , on
werra que la couleur dont les molécules sont le plus ténues , est celle dont

Aa =2
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on aura le moins dépensé ; on verra qu’aprés deux couches la différence
d’opacité n’est plus perceptible : alors tout I'avantage sera pour la céruse
la mieux broyée, et c’est d’elle qu'on pourra dire dans un autre sens
qu’elle couyre davantage, c’est-a-dire qu’elle couvre une plus grande
surface.

Le raisonnement seul conduiroit i ce résultat, quand on n’auroit pas pour
soi I'expérience.

Plus]a couleur est divisée, plus il faut d’huile pour entourer toutes ses
molécules ; plus sa masse est volumincuse , et par conséquent plus elle
doit couvrir de superficie.

Il résulte en ecffet de nos expériences et de plusieurs autres expériences
tres-authentiques qui saccordent avec celles-ci, que la edruse de Clichy,
employée a trois couches , ainsi qu’on le pratique toujours pour la céruse
de Hollunde , couvre tout autant, et qu'of en consomme un dixiéme de
moins. Dans le cas olt 'on voudroit ne donner que deux couches , Pexpé-
rience a prouvé qu’on obtient, sous ce rapport, les mémes effets avec la
céruse de Clichy qu'avec celle de Hollande.

Lapropriété de sécher promptement est une qualité trés-recommandable
dans la peinture, et c’est encore en cela que la eéruse de Clichy emporte
sur celle de Hollande : nous 'avons reconnu dans nos expériences i chacune
des trois applications de couleur, et nous I'avons consigné dans nos proceés—
verbaux. De plus, cette peinture reste mate en séchant, ce qui prouve une
combinaison plus intime de ses molécules avec I'huile.

Dans le tableau de nos expériences que vous avez sous les yeux, quoique
la couleur soit séche depuis plus d'un mois, nous ne doutons pas que la
diffcrence de dessiccation ne soit encore sensible, et qu’en appuyant long-
temps et fortement les mains , on ne s’apercoive qu’elles happent encore a
la surface de la céruse de Hollande , ou (qu’en grattant avec l'ongle on ne
Pentame plus facilement , et on ne la détache plus t6t que Pautre (1).

On a besoin pour les tableaux et pour tous les travaux précieux de la pein-
ture, de blancs de plomb d'une extréme blancheur : tels sont les plus beaux
blancs de Krems , tels sont les blancs de premiére qualité qui furent mis
sous vos yeux, lorsque vous donnates le prix, et dont vous avez encore
quelques échantillons.

La Manufacture de Clichy avoit avec raison négligé jusqu’a présent de
fabriquer des blancs de cette premiére qualité , parce que la consommation
n'en est pas assez considérable ; mais » pour nevrien laisser & désirer, elle s’en

. . . : ; - Y 1.
(1) Llexpérience a confirmé ce que nous avions présumé, Un de ces tableaux a été depose-
dans une des salles du Conservatoire des Arts et Mdtiers.
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occupe maintenant, et Jorsque nos artistes en auront fait Tessai, ils ne
voudront plus en employer d’autres dans leurs tableaux. Ce sera toujours
quelques sommes de moins que nous aurons a payer a I'Allemagne.

Ne pouvant réunir dans ce rapport toutes les expériences que nous nous
somm:?s proposé d’entreprendre pour fairc connoitre les avantages offerts
a plusieurs de nos arts par Iemploi d'un blanc de plomb d'une pureté
constante , nous nous bornerons 4 vous dire que, dans les fabriques de
poteries les plus importantes de la France, la céruse de (licky estdéja
préférée a woutes les autres céruses du commerce , et que, dans plusieurs
fabriques de cristaux, on en a fait également et trés-cn grand les essais les
plus heureux.

Quelques manufactures de papiers peints se sont aussi déterminées
donner la préférence & cetie céruse, apres en avoir reconnu les bons
effets. Nous en avons profité pour faire exécuter sous nos yeux des feuilles
comparatives que Pon pourra, si vous le jugez convenable, joindre i ce
rapport. Ces feuilles établissent la différence de blancheur qui existe entre
notre céruse frangaise et la plus belle céruse de Hollande ; mais cette dif-
férence est encore plus sensible a Phuile , comme vous en avez la preuve
sous les yeux.

Dans la position délicate ot nous a placés votre confiance , nous n’avons
jamais perdu de vue I'honneur de cette Société. Ce sentiment nous a porteés
a vouloir réunir une masse de preuves telles qu’on ne piit ni vous soup-
gonner d’avoir été entrainés par aucun mouvement de prédilection pour un
établissement qui est votre ouvrage , ni vous accuser de partialité lorsque
vous n’avez fait qu'un acte de justice. Quoique nous soyons assurés par les
précautions (ue nous avons prises de n’avoir pas été induits en erreur , nous
avons cru devoir invoquer des témoignages élrangers , et réunir aux résul-
tats de nos expériences les résultats d’zutres expériences faites depuis plu-
sieurs années, et qui portent un caractére d’authenticité irrécusable,

Ces émoignages établissent la preuve qu’a différentes ¢poques la ceruse
de Cliclyy a é1é employée , comparativement avec celle de Hollande, au
Jardin des Plantes, au Louvre , aux Tuileries, ala Halle aux Vins ,ala
Pharmacie centrale, aux Invalides, dansles abaitoirs, dans plusieurs
casernes, dans les ports de Rockefort, ete., et dans beaucoup de maisons
particulieres.

Les Proces—verbaux de ces expériences, dont nous joindrons une copie
a ce rapport , sont entre cux et avec les ndtres d’une conformité absolue :
ce qut démontre que, depuis Vétablissement de la manufacture, ses pro-
duits ont toujours donné des résultats semblables,
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Nous avons done la conviction la plus intime que la edruse de Clicky est
préférable a la plus belle edruse de Hollande :

1%, En ce qu'elle se broie plus parfaitement et en moins de temps ;

2°. En ce gu’elle séche plus vite, et adhére davantage aux corps sur les—
quels on Fappligue;

5°. En ce qu’elle est toujours pure, et qu’elle ne contient ni cuivre, ni
autres substances meétalliques ou terreuses (1) 3

4° En ce gqn’elle est plus blanche, et conserve sa blancheur en séchant;

5° Enfin, en ce qu’elle absorbe une plus grande quantit¢ d’huile; et
qu’i poids ¢gal elle couvre une plus grande surface.

Ces avantages réunis nous portent donc a la regarder comme la céruse
la plus pure et o plus économique qui soit dans le commerce.

La Société d’'Encouragement est sans doute loin de croire que, pour
remplir son but , pour travailler efficacement & Ia prospérité nationale, il
suffise de décerner des prix justement mérités aux auteurs des découvertes
importantes. Elle se conduit comme le cultivateur qui, voulant aveir de
belles plantations , ne se contente pas de se procurer les meilleures espéces,
les sujets les plus vigoureux , mais qui en surveille continuellement P'ac~
croissement , et en protége tous les arbres contre les animaux nuisibles ,
contre la rigueur des saisons , jusqu’a ce qu’ils soient assez développés pour
n'avoir rien 4 craindre.

Ainsi, Messieurs , vous n’abandonnerez point & ses propres forces la
manufacture de Clicly, lorsque vous pouvez contribuer a son affermis-
sement ; vous emploierez , au contraire , tous les moyens qui dépendent
de vous pour la porter le plus t4t possible & un degré de force et de pros—
périté qui la mette a I'abri de toutes les aiteintes dont les établissemens
sont menacés 4 leur naissance.

L expérience nous prouve que les préjugés ou les petits intéréts arrétent
souvent la propagation des choses les plus utiles: ces obstacles ne peuvent
&tre vaincus que par le temps on par une force supéricure , telle quela
protection spéciale du Gouvernement.

Nous espérons donc que vous ne laisserez pas faire au temps ce que vous
pouvez faire vous-mémes. Vous n'ignorez pas que sa marche lente tue
quelquefois des établissemens précieux, qu’avec un peu de zele on eht
conserves.

(13 La céruse de Hollande doit nécessairement contenir tous les métaux qui se trouvent
dans le plomb dont on s’est servi pour la fabriquer. La présence du cuivre est facile 4 recons
noitre par la eouleur verte que prend I'huile qui surnage cette céruse broyée. L'huile conserve
sa couleur naturelle sur celle de Clicky : C’est un de ses caractéres propres qui peut serviz
2 la faire reconnoitre. '
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Procurez aux fabricans de Clicky 'écoulement par grandes masses de
leurs produits ; dés qu’une fois ils seront assurés ¢’une consommation suffi-
sante , peu leurimporte que quelques personnes s’obstinent a refuser aleurs
belles céruses la supériorité dont vous avez reconnu Pévidence. Lersque
nos monumens en oflriront des preuves irrécusables , nous ne craignons
pas de Vassurer, 1l sera impossiblc d’en faire adopter dautres aux consom-
matcurs.

Daprés ces considérations, Messicurs , nous vous proposons d'adresser
copie de ce rapport a S. Iixc. le Ministre des Manufactures et da Come
merce , en lui demandant comme une récompense jusiement méritée , de
vouloir bien faire connoitre & L. Txc. les Ministres de la Guerre , de la
Marine et de VIntérieur, les avantages qu’en peut retiver de P'emploi d’'une
céruse plus parfaite qu’aucune de celles quise trouyent dansle commerce.

Signé Bovrray , o' Ancer ct MERIMEE,

Adopté en Sdance le 21 Juillet 1813.

Te Président de la Sociétd ’ Encouragement pour I’ Industrie nationale ,
& S, Ea. le Minisire des Manufactures et du Commerce.

Jai Phonneur d’adresser 2 Votre Excellence un rapport fait a la Société
d'Encouragement sur la fabrique de blanc de plomb établie a Clichy. Cette
manufacture , fondée surun procédé tout nouveau , présente au commerce
des produits supéricurs en qualité a tous ceux qu’on aveit liveés jusquiict
de la Hollande et de quelques fabriques de la Belgique. Elle mcérite d'autant
plus d’étre encouragée par le Gouvernement qu’clle trouve plus d’obstacles
a écouler ses produits ; et la supériorité de cetie fabrication n’en est pas le
moindre, parce que le consommateur, habitué a Vemploi d'un blanc de
plonzb meins beau , a contre celui de Clicky des préventions qu’on a beau-
coup depeine i déiruire.

Les exnériences comparatives faites par les Commissaires de la Socidté
¢’Encouragement , et par un grand nombre d’autres , ne laissent pas le
moindre doute sur la supériorité du blanc de plomb a’s: Clichy. Déja
méme plusieurs personnes chargées de diriger les travaux dans les édifices
publics, en ont ordonné exclusivement l’emploi; il suflit done de denner

anjourd’hui la plus grande publicité au rapport de & Socicté d’Encoura-
gement, pour vainere les dernicres difficultes, et ¢’est ce dont j'ai 'honneur
de vougs prier en son nom.

Je prie Voure Excellence d’agréer Phommage Jde mes sentimens.

Lesénateur Caarrarn, comic on Cusyimrove,

Paris, 26 aclit 18,3,
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R.errory fait par L. &Arcet, au nom die Comité des Arts
chimiques , sur un nouvearn moyen de metire les Glaces au

Zain , qui a été présc:ztc’ a la Société par M. Bernardin Verea.

Nous commencerons par rappeler i la Société que son Comité des Arts
chimiques, chargé d’examiner le procédé proposé par M. Perea, fit, a
ce sujet , au mois de mars 1812, un rapport provisoire , dans lequel il
exposa les avantages que pouvoient procurer les différentes applica-
tions dont ce nouvel étamage paroissoit susceptible , et que le Comité ter-
mina son rapport en demandant que 'on accordat & M. Ferea la somme
de 150 francs qu’il désiroit pour permettre que son procédé fut rendu
public.

La Société approuva les conclusions du rapport , accorda & M. FPerea
la somme qu’il demandoit, ct chargea le Comité des Arts chimiques de
recevoir son procédé , et de le faire imprimer dans le Bulletin , en y joi-
gnant tous les détails nécessaires pour en rendre la publication utile.

Lorsquele Comité demanda i M. Verea des renseignemens sur lanature
et sur la préparation de I'alliage dont il se servoit, il répondit qu’il n'en
connoissoit pas les proportions exactes; que le formant avec des métaux
impurs et au moyen de longs titonnemens, il lai étoit impossible de donner
aucun renseignement positif sur sa composition. Le Comité se vit donc
obligé , pour remplii‘ les vaes de la Société , et pour ne pas laisser perdre
ce procédé 5, de se charger d’examiner Palliage employé par M. Verea,
d’en rechercher les proportions, et de compléter ainsi la note qu’il avoit
recue. Le Comité est entré en outre dans quelques détails sur les applica-
tions que P’on pourra faire de ce procédé, et a rédigé sur ces bases le
rapport (u’il va avoir I'honneur de communiquer ala Société.

De ' 4lliage employé par M. Verea, et de sa préparation.

M. Verea a fait trois expériences en présence du Comité ; il a employé
chaque fois un alliage différent ; il a apporté deux fois celui dont il s’est
servi; mais dans la troisiéme séance , on lui a donné de I'étain et du plomb
purs; et, aprés bien des titonnemens, il est arrivé i faire usage d'un
lingot contenant au cent 61 d’étain et 39 de plomb.

Les feuilles métalliques qu’il aobtenues en se servant de cet alliage se
sont trouvées meilleures que celles qu'il avoit faites avec le métal qu’il avoit
présenté lors de la seconde expérience,, mais beaucoup moins belles que
les feuilles qui avoient été faites avec I'alliage qu’il avoit apporté, lorsqu’il
se présenta pour la premiére fois au Comité,

On .
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On avoit eu s0in, aprés chaque expcrience , de mettre sous cachet un
morceau de Palliage employ¢é ; le lingot numéroté 1 étant lalliage avec
lequel on avoit obtenu les plus belles feuilles et le meilleur étamage , ¢toit
celui dont il ¢toitimportant de connoitre la composition. On en a donc fait
Panalyse avec tout le soin possible , et ona obtenu les résultats qui suivent.

Cet aI]iageresscmble beaucoup i de la soudure de plombier , et présente
Ie coup deeil et la cassure de la vaisselle d’étain ordinaire ; sa surface est
lisse et sans apparence de cristallisation ; sa pesanteur spécifique est de
84,2215 il se coupe bien; il est tres-ductile, etse lamine facilement en lames
trés-minces. Ianalyse répétée deux fois a prouvé qu’il contenoit au cent.

65 . . . s et e e e e ... détain.
55 v v v v v i enww ... deplomb (1)

Pour vérifier les résultats donnés par Panalyse , ona fait fondre ensemble
650 & d’étain et 350 de plomb; et on a fait, avec cet alliage , les feulles
métalliques qui sont déposées sur le bureau, et qui sont aussi belles que
celles que M. Ferca a présentées a la Société.

Voila donc la nature de I'wliage employé par M. Ferea bien connue ; sa
préparation ne présente ancune difficulté, puisqu’il suffit de faire fondre
dans une cuiller de fer ou dans une chaudiére de fonte 65 parties d’¢tain

(1) On aveit trouvé par 'analyse que cetalliage contenoit au cent:

Etain. . -« - « « . . 0 .. e e e e 64,104

Plomb. . . . . . . . . . . .« « .+ . . . 35,280

Cuivre, fer, et perte. . . . . . . . . . . . 0,6_16 .
100,000

Mais en considérant que le cuivre et le fer qui se trouvent dans cet alliage ne s’y rencontrent
qu'accidentellement , et que dans les procédés analytiques la perte a dil porter principa-
lement sur Pétain, nous avons pensé qu'il falloit indiquer cet alliage comme un simple
composé binaire de plomb et d'étain purs, et nous avons donné les nombres ronds cités
dans le texte : cet alliage binaire est certainement meilleur que celui qu’indique Panalyse ,
et auquel on reviendra d’ailleurs toujours assez, puisque I'on ne trouve pas a acheter du
plomb et de ’étain parfaitement purs, et que ce sonk ¢es métaux pris dans le commerce que
nous conseillons d’employer.

Llalliage numéroté 2, avec lequel M. Ferea n’a obtenu que des feuilles métalliques
peu brillantes et tachées , a été analysé comme le lingot No. 1.

Sa pesanteur spécifique étoit de 84,501 3 nous avons trouvé qu'il contenoit au cent :

Etain . . . . v . . « « 4 + « « « « . 4 68,2
Plomb « . . . . . . . . « < . . W . . 30042
Cuilvre, fer, etperte. . . . . . 4 . e . g e . 1,758

100,060

On voit ,.en comparant ces résultats a ceux qu'a donnés 'analyse du lingot numéroté 1
combien il importe d’éviter la présence du cuivre et du fer; puisque on n’obtient plus de
belles feuilles métalligues lorsque ces métaux entrent dans la composition de l'alliage dans la
Pruportinu d’environ .

e
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Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(190)
fin, et d'y ajouter 35 parties de plomb pur, de bien agiter le mélange,
que I'on coulera en lingot ou (u'on laissera refroidir dans le vase méme ,
4 moins que 'on ne veuille s’en servir tout de suite.

De I'Etamage des Glaces et de la fabrication des feuilles métalliques
Jaites au moyen du procédé présenté par M. Verca.

Le procédé que M. Ferea emploie, soit pour étamer les glaces, soit
pour fabriquer des feuilles métalliques ayant une de leurs surfaces parfaite-
ment polie, est une espéce de clickage : nous allons faire notre possible
pour bien décrire et pour faire comprendre cette opération.

L’on commence par fixer sur la glace que I'on veut étamer, ou avec
laquelle on veut faire des feuilles métalliques , un bouchon de liége ou un
morceau de bois que 'on colle avec de la colle forte , au centre de la glace,
du cété le moins poli, de maniére & y former , pour ainsi dire , un manche
ou une poignée pour la tenir , et s’en servir a pen prés comme d’un timbre
ou d’un cachet; la colle forte étant séchée et le bouchon étant solidement
fixé,, on prend i'alliage que 'on a préparé d’avance , on le fait fondre 4 un
feu doux, dans un vase plat, et ayant environ le double de surface que la
glace que l'on veut étamer. Lorsque le métal est bien fondu, on I'agite
légérement, pour rendre 'alliage homogéne; on en écume la surface, en'y
promenant une carte ou une bande de papier épais ; on humecte la surface
de la glace sur laquelle on veut appliquer le métal en la mettant devant
la bouche et en respirant doucement dessus ; on I'essuie avec soin pour la
bien nettoyer ; on la fait légérement chauffer pour éviter la fracture au
moment ot on la met en contact avec le meétal fondu 5 on I'essuie de nou-
veau , et lorsque l'alliage commence a se solidifier sur les bords, on passe
la carte ou la bande de papier que l'on tient de la main ganche sur lasurface
du métal fondu, on y applique aussitot la glace qu’on en sépare de suite
en Venlevant, non pas verticalement, mais en lui faisant déerire une
courbe en aliant de droite & gauche, dont le cenire du mouvement se
wrouve placé au haut du bouchon qui sert de poignée , et on donne une
petite secousse pour faire tomber le métal fondu qui adhére 4 Pextrémité
inférieure de la feuille, et qui, sans cette précaution, la rendroit d’iné-
gale ¢paisseur. Silopération a été bien conduite, Ja couche de métal qui
s’est trouvée appliquée sur la glace et qui s’est refroidie et solidifiée dans
le moment méme, y adhére assez pour ne pas s'en séparer, lorsqu’on
enléve la glace de dessus la surface du métal fondu.

On voit que si le métal est trop chaud, il ne peut pas se former de pelli-
cule métallique solide a la surface de la glace, parce qu’elle est trop promp-
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tement échauffée; que Jaméme difficulté se présente sil’on fait trop chauffer
la glace , ou si on la laisse trop long-temps plongée dans I'alliage fondu ; les
feuilles métaliiques sont au contraire trop épaisses, lorsque le métal est trop
froid ou que l'on n'a point asscz fait chauffer la glace : ces feuilles sont
ternes et couvertes de raies, lorsque le métal n’a point 616 assezbien écumé,
lorsque I'application de la glace n’a pas ¢té instantanée et faite avec tout
le soin nécessaire , ou lorsque I'alliage contient du cuivre ou du fer, parce
que ces métaux lui donnent la propriété de cristalliser facilement lors du
refroidissement.

Le Comité croitinutile d’entrer dans de plus grands détails sur lapratique
de ce procédé, parce qu’il s’est convaincu qu’il ne faut que de 'habitude
pour donuer aux feuilles métalliques faites par ce moyen le brillant et P’épais-
seur convenables, et que cette habitude s’acquiert aisément et  peu de frais,
puisque 'on peut faire de suite un grand nombre d’essais, et que les feuilles
manquées étantrefondues, ne font pas éprouver de déchet sensible.

Les feuilles métalliques qui sont préparées comme nous venons de le
dire, adhérent, aprés leur refroidissement, assez fortement 4 la glace
pour qu’il faille une certaine force pour les en séparer. 1l faut passer
I'ongle cu le tranchant d'une lame de couteau entre le bord de la glace et
1a feuille de métal, et introduire ainsi un peu d’air entre les deux surfaces,
pour enlever ensuite facilement la fenille métallique.

Cette feuille présente le poli de la glace du c6té ot elle ¢toit en contact
avec elle; la surface opposée est, au contraire, inégale ,raboteuse, et cou-
verte de cristaux qui sont d’autant plus gros et plus nombreux que I'étain
et leplomb employés dans la préparation de lalliage ¢toient moins purs.

S'il s’agit d’étamer un morceau de glace, il ne faat point en enlever la
feuille aprés sa préparation. M. Verea opéroit ainsi; mais le contact de la
feuille avec la glace n’¢tant plus aussi exact lorsqu’on I'y applique aprés
coup, l'image des objets réfléchis par cette glace ne doit plus étre aussi
nette 3 il faut donc se contenter , aprés I'opération , de coller une bande
de papier sur les bords de la glace pour empécher Pair et surtout les
ordures et 'humidité de s’introduire entre la glace et la feuille métallique
qui, sans cetle précaution , pourroit s'oxider et perdre tout son brillant.

Lorsqu’on veut préparer des feuilles métalliques , la méme glace peut
tonjours servir tant que 'on ne désire que des feuilles ayant la méme sor-
face que la sienne. 11 favt seulement avoir soin de laisser refroidir conve-
nablement la glace, lorsqu'elle devient trop chaude, pour donner des
feuilles d'une bonme épaisseur ; et c’est ce qui se fait {acilement pen:lant
le temps que 'on met chauffer I'alliage lorsqu’il devient trop froid.

Bb 2
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Si I'on vouloit fabriquer par ce procédé des feuilles métalliques ayant
plus de 4oo ou 450 centimetres carrés de surface , onseroit obligé¢ d’avo-r
recours 4 quelque moyen mécanique pour appliquer la glace sur la surface
¢u métal fondu, et pour Pen séparer aussitét : nous faiscns mention de
cette difficulté, afin @’appeler 'attention des mécaniciens sur cenouvel objet.

De la comparaison de Pancien procédé d’étamage des glaces, dans
lequel on emploie le mercure et étain, avec celui qui a été presente
& la Socidté par M. Verea, et des différentes applications que Lon
peut faire de ce nouveaun moyern.

Nous avons pris quatre ¢chantillons de glaces mises au tain par 'ancien
procédé chez différens miroitiers, et nous avons enlevé sur chaque l'éta~
mage sur une surface de 50 centimétres carrés.

g ,
Le rer. échantillon adonné. . . . . . . . 1,465 d’amalgame.
Le ot « v o v e e e e e e e e .. 1,812
e 36, o« v e e e e e e e e e ... By017

e e e = .. . . 1,020
Total. . . . . . . . 8,214

Ce qui donne, pour terme moyen, 2 &,023 d'amalgame par 5o centi-
métres carrés. Cet amalgame ayant été analysé, s'est trouve contenir au cent
27 de mercure et 73 d’étain; ce qui porte sa valeur, en la calculant d’apres
le prix des métaux a V'état de pureté, el en employant I'étain réduit en
feunille , 2 19 francs 41 centimes le kilogramme, terme moyen. 1l en entre
donc environ pour 4 centimes dans I'étamage d'une glace de 50 centimetres
carrés de surface (1).

Les plushe]les feuilles métalliques préparéespar M. Perea pésent 15,5925
par 50 centimétres carrés, et I'alliage qu'il emploie revient enviror a3 francs
42 centimes le kilogramme; le métal nécessaire pour couvrir par ce procédé
5o centimetres carrés Ce glace, colitera donc environ 4 centimes et 1.

On peut conclure de ces expériences que étamage proposé par M. Verea
est , asurface égale,, environ sept fois plus pesant que celuiquelonprépare
aumoyen du mercure et de I’étain,, mais qu’il ne cotite pas davantage; ce qu’il

Le4e. « - « -

(1) Nous avons fait quelques essais qui nous portent & croire que 'on parviendra &
mettre des glaces au tain en employant, au lieu d'alliage de plomb et 4%6tain, un amal-
game de mercure et d'étain , et en terminant Popération d’aprés le procéds de M. Verea,
clest-a-dire , au moyen du clickage.

Si 'on peut réussir, ce nouveau procédé présentera les avantages que Teon trouve dans
Pancien sous le rapport du brillant de Pétamage; et le méme effet sera procuit plus promp=
tement et avec beaucoup moins de dépense , puisqu’il suffira de faice fondre "étain en
saumon et d’y ajouter le mercure, etqu’alors on n’auroit plusa convertir1’étain en feunilles.
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faut attribuer & ce que dans 'ancien procédé on emploie de P'étain puret rée
duit en feuille, qui vaut, terme moyen, prescue trois fois plus que I'étain en
saumon , tandis que dans le nouveau on n’a besoin que d’¢tain en lingot, et
qui peut méme ne pas étre parfaitement pur. Néanmoins ces deux procédés
ne peuvent pas marcher sur la méme ligne , surtout pour les glaces d'un
grand volume. L'étamage propos¢ par M. Ferea n’a point tout le brillant
de I’étamage ordinaire; il paroit toujours plus ou moins plomnhé, et auroit
en outre I'imconvénient de rendre les plus grandes glaces d’un poids tel
qu’elles seroient difficiles a transporter, et beaucoup plus exposées i se
casser au moindre choc. On peut encore craindre que adhérence de la
feuille métallique n’étant pas compléte, ou pouvant cesser d’avoir lien par
suite de la dilatation inégale du verre et du métal, finisse par rendre la
glace assez terne pour ne réfléchir qu'imparfaitement 'image des objets. Le
procédeé de M. Perea ne paroit donc applicable avec avantage qu’a I'éta-
mage des glaces ou des miroirs de petites dimensions, mais surtout &
I'étamage des verres concaves ou convexes, a surfaces planes ou taillées &
facettes , qui ne peuvent pas se meltre au tain par I'ancien procédé , ou
qul ne s’y mettent que mal et avec beaucoup de difficulté ; et i I'étamage
des miroirs employésdans la construction des chambres obscures, des mégas-
copes , des microscopes solaires , ete. , qui étant exposés a I'action directe
des rayons du soleil , cessent bientét de réfléchir les objets s’ils sont étamés
par 'ancien procédé , parce que 'amalgame de mercure et d'étain , ramolli
par la chaleur du soleil , coule en bas de la glace, ou cesse au moins de
faire une feunille continue.

Si le procédé présenté par M. Ferea wavoit cependant été applicable
qu’a ces usages , le Comité auroit hésité a proposer a la Société de donner
la somme que demandoit M. Zerea pour en permeitre la publication ;
mais en observant la facilité avec laquelle on pouvoit faire , par ce simple
moyen, des feuilles métalliques ayant une de leurs surfaces parfaitement
polic et brillante, le Comité a yu dans ce procédé un de ces élémens qui,
dans les arts et métiers, sont susceptibles de trouver une foule d’appli-
cations utiles , et iln’a plus craint d’en solliciter acquisition.

Ces feuilles découpées selon les lois de la stéréotomie , et de maniére a
reprisenter le développement des miroirs a facettes, reproduiront ces
miroirs par le simple rapprochement de chaque plan ; il sufliva, pour leur
donner la solidité convenable, de coller , du coté oppos¢ i la sarface polie,
une bande de papicr sur chaque aréte , sur chaque angle solide ou sur
chaque sommet de pyramide.

Le fabricant de meubles pourrg les employer comme bois de placage
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et reproduire, d'une maniére plus brillante, les ornemens que Boule
faisoit avec de P'étain, et dont la mode a duré si long-temps.

Ces feuilles métalliques pourront étre employces & faire de jolies caisses
i fleurs , des boites 4 thé, des boites & tabac, des moules bien polis pour
couler des cires , des pains de couleurs, etc. Le Comité pourroit étendre
davantage la liste des applications que l'on en pourra faire ; mais il termi-
nera ici ce rapport, qui lui paroit déja beaucoup trop long; il espére que
beaucoup d’arts emploieront avec avantage ce nouveau procédé pour faire,
sans peine , des feuilles métalliques parfaitement brillantes, et que la
Société n'aura qu’a se féliciter de leur avoir fourni ce nouveau moyen de
perfectionnement.

Ce rapport a été lu et adopt¢ dans la séance du 4 aotut 1813.

CORRESPONDANCE.

I’ Académie des Sciences, Arts et Belles-Lettres de Dijon, a adressé a la
Société le procés-verbal de sa séance publique, et le compte rendu de ses
travaux pour 'année 1813. Cette analyse renferme plusieurs objets inté-
ressans. Nous avons déji fait connoitre les recherches de M. Leisten-
schneider pour la fabrication du papier, dont elle contient les détails;nous
placons ici 'extrait d'un rapport sur la voiture de M. Jonanne , dont nous
avons fait mention dans le Bulletin , Neo, GVIIL.

Le fond de cette voiture est composé de deux plateaux horizontaux et de
méme élévation , séparés par un intervalle d’environ o3 ; de deux planches
verticales de om4 de hauteur environ, et qui s’é¢iévent sur les plateaux de
part et d’autre de Fintervalle qui les sépare , et sur lesquels est établie une
troisiéme planche qui peut au besoin servir de siége ¢ les deux ouvertures
latérales que laisse I'espece d’encaissement formé par ces trois planches,
sont fermces par deux piéces qui rétablissent la régularité de la caisse de la
voiture , ¢t qui sont mobiles autour de charniéres placées & leurs parties
supéricures ; a ces deux picces et sur leurs faces intéricures, sont fixés
deux anncaux auxquels sont attachées les extrémités d'une corde qui passe
par un autre anneau placé au milicu de la planche horizontale de I'encais-
sement, et qui est attachée d'autre part par son milieu 4 'un des bras d’un
levier dont P'axe est placé an milicu de la planche antérieure et verticale
de Vencaissement, lequel levier est retenu par son propre poids dans la
position verticale ; 'autre bras de ce lcvicy tombe entre deux portions de
cercles horizontaux qui tiennent a I'avant-train. Lorsque celui-ci vient a
tourner daps un sens ou dans 'autre, la portion de cercle correspondantc
rencontre le bras inférieur du levier et le pousse; la corde est alors tirte
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par le bras supérieur, et les deux piéces qui ferment 'encaissement s’ou-
vrent en méme temps et laissent passage a la roue. Cette disposition donne
¢videmment 2 la voiture dont il s’agit , toutes choses égales d’ailleurs , ’a-
vantage incontestable d’étre meins sujette que les autres A verser, puisque
son fond a entre 3 et 4 décimétres d’¢lévation de moins que celle qu’on lui
donne ordinairement.

Cet avantage n’est pas le seul que doit présenter cette voiture ; la maniére
dont le cheval est attelé en offre un plus important encore, puisque par
son moyen il peut étre détel¢ instantanément, s’il vient & s’emporter, et il
n’entraine avec hui que ses harnois : voici comment cet effet est produit.

De part et d’autre du collier du cheval, sont deux cordons attachds
d’autre part a deux fourreaux en cair de o, 6 de long, fermés seulement
a leur partie antérieure, et apres lesquels tiennent la dossiére, la ventriére
et les reculemens. On introduit les brancards de la voiture dans ces four—
reaux , et les deux traits s’attachent aux points ordinaires, 4 deux boucles
dont les ardillons sont remplacés pur deux broches de fer, qu'on passe par
deux trous pratiqués aux extrémités des traits , et qui, en s'appuyant sar
les boucles , donnent a cet attelage toute la solidité nécessaire. Ces deux
broches peuvent étre tirées depuis la voiture, 4 I'aide de cordons attachés
a leurs extrémités : alors, les traits se trouvant dégagés, le cheval suit et
emporte les fourreaux et les harnois qui y tiennent,

On peut done se débarrasser en un instant d'un cheval qui s’emporte ;
mais comme alors il est animé d'une grande vitesse, la voiture qu’il aban-
donne partage Pimpulsion. Il falloit donc trouver un moyen siir d’arréter
les mouvemens de la voiture.

A cet effet M. Jouanne fixe a la partie intérieure du moyeu de chaque
roue, une cspece de limagon ou filet de vis en fer, et, sous lessieu ,
prés de chaque roue , un levier aussi en fer dont Paxe tient 4 Pessieu,
et dent le Lous le plas éloigné de la roue est le plus long et le plus lourd,
Le bras le plus court est recourbé en forme de crochet ; et lorsque le le-
vier est abandonaé 4 lui-méme, le crochet touche la surface du moyeu.
Aux extr’miis des plus longs bras sont attachés des cor-lons qui se réu-—
nis ert en un seul 4 Paide de petites poulies de renvoi disposées convena—
Llements et ec corden étant tiré, tient les longs bras soulevés, et par consé-
quert les petits bras ceartds des moyeux ; mais ce cora. i pout étre aban-
donn? 2 Paction des leviers on tivant celui qui sert a dételor le cheval. Alors,
au m&nce instant, les crochets touchent les essicux »les roues en tournant
pl‘éSf‘i tert Tours filetz de vis & ces crochets, et auss ‘61 que ces filets sont
pressés pac les crochets, il est unpossible que les roues continuent de
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tourner ; elles ne peuvent donc plus que glisser, ¢t cette circonstance est
plus que suflisante pour arréter le mouvement de la voiture.

On apercoit que celle-ci peut s’arréter avant que les quatre roucs ne
soient enrayées 3 car comme elles ne sont pas géncralement disposces de
maniére que les filets de vis pressent en méme temps-les crochets, il s’en-
suitqu’elles ne s’enrayent que su ccessivement; mais néanmoins chaque roue
est toujours cnrayce avant que d’avoir fait une révolution entiére. On voit
aussi (ue ces roues peuvent s'enrayer en reculant.

11 faut encore observer que le méme cordon qui tient les leviers soulevés,
retient en méme temps deux fiches en fer qui glissent dans des ouvertares
pratiquées au fond de la voiture , et qui, lorsqu’elles sont abandonnées &
clles-mémes , descendent entre ces ouvertures et se prolongent devant
Pessien du devant, sans cesser d'étre retenues par le fond méme de la
voiture ; de mani¢re que lorsqu’on lache ce cordon, ces fiches s’'opposent
4 tout mouvement de rotation de I'avant-train ; ce qui déuruit tous les
mouvemens obliques que pourreit prendre la voiture avant que d'¢ire
enticrement arrétée.

MM. les commissaires ont voulu que 'expérience confirmit la bonne opi-
nion qu’ilsavoient congue de cette voiture. Cette expérience a été répéiée
plusieurs fois avec succes sur un terrain horizontal , avec toute la vitesse
du cheval ; on a aussi fait rouler ce char avec rapidité sur une descente, et
les mémes succés ont suivi cette épreuve ; c'est-a-dire qu’instantanément
le cheval a quitté la voiture, qui s’est ensuite arrétée avant meéme que les
roues du devant eussent fait un tour.

D’apreés cela, MM. les commissaires regardent cette machine comme une
invention en méme temps simple et ingénieuse ; ils pensent méme qu’elle est
susceptible de peu de perfectionnement , si ce n’est dans le jeu des crochets
destinés & enrayement.

ERRATA.

IN°. CVIII, page 133, lignes 25 et 26 , au liex de labour, des pieds de mouion; lisez de la bourre des
pieds de mouton,
Ne, CIX , page 102, ligne g, au licu de tartrate rouge ou tartrate blanc ; lisez tartre rouge ou tartre blanc.
Page 163, ligne 32 , au liex de cristallisations; lisez de quatre cristallisations,
Page 168, ligne 18, qu liew de sulfure de fer; lisez sullate de fer.

A Paris, de I'Imprimerie de Madame HUZARD (née VALLAT LA CHAPELLE),
rue de PEperon Saint-André-des-Arts, Ne. 7.
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ARTS MECANIQUES.

Miworre sur différentes Presses employdes pour Pexpression

du Suc de Betterave propre a la fabrication du Sucre ;

y ; / r ¥ - =3 " ,')’ ]

Description de la Presse continue a double efféet, proposde
par M. Isnard.

Diverses sortes de presses ont été proposces pour extraire le suc de la
betterave réduite en pulpe. Les leviers de toute espece , la vis, le cric, le
coin, l'cau refoulée, ont €té mis en jeu, plus ou moins avantageuse—
ment , pour atteinidre ce but.

Sans discuter en détail les avantages et les inconvéniens attachés a cha-
cure de ces presses, nous nous permetirons d’examiner rapidement si,
parmi celles qui ont ¢1é géndralement adoptées, il en est qui satisfussent
pleinement aux conditions que requiert une bonne presse a betteraves,
et que nous faisons principalen:ent consister:

1°. Duns la promputude et la facilité de son service;

20, Dans la granleur de son cffet de pression

%o Dans I'économ’e de sa construction et de son entretien ;

4°. Dans la sreté de son service ;

Bo. Dans '¢conomie du pressurage.

M. Achard, de Berlin, et gquelques autres apres lni, ont propos¢ un
fevier de la deuxicme espece. Cette presse, trés—imple et peu dispendicuse,,
est dun cffet asscz prompt: mais si I'on consideére le peu de matiére qui
prut etre soumis chaqae fois a la pression , ctle peu d'effort que développe
cetic presse , nul doute qu’elle ne soit rejetée par tout fubricant qui se pro-
posera un travail de quelque mmportance. Pour nous fixer sur son effet de

Douziéme année, Sepiembre 1813. Ce
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pression , supposons la longueur de son levier de 10 pieds ; Ia distance du
point de pression au point d’appui de 2 pieds ; admettons que le levier soit
baissé par une corde qui se rouleroit a 'entour d'un cabestan dont I'axe
auroit 6 pouces de diamétre; que les leviers soient de 4 pieds ; soit 200
livres effort de deux hommes agissant sur les bras du cabestan : on trou-
vera que , déduction non fiite du frottement , Ueffet résultant n’est que
de 8000 livres , effet insuflisant pour extraire tout le suc de la betterave que
Pon soumet a la pression.

Le méme genre de presse aété adopté par quelques fabricans. Seulement,
au lieu de baisser le levier par le moyen d'un cabestan, ils 'ont baissé par le
moyen d'une vis en bois, ct ont ainsi converti cette presse, dabord si
simple, en un grand pressoir a tesson , par 'obligation ot ils se sont trouvés
de renforcer toutes les piéces qui le composent. Mais autant la presse de
M. dAchard est simple, facile & construire et & mancenvrer, autant le
pressoir a tesson est volumineux , dispendieux & établir, et incommotde &
faire agir.

Silon considére d’ailleurs le temps considérable qu’il faut pour baisser
le levier au moyen de fa vis, celui qu'il faut pour le lever, et qui est presque
centierement perdu pour le travail, on conviendra que ce pressoir est loin
d’étre aussiavantageux qu’il le paroit d’abord. Examinons quel est son effet
de pression : supposons lalongueur dulevier de 24 pieds (1), le pas de la vis
de 3 pouces, la longueur du levier appliqué 4 la vis 3 pieds, 200 livres
Veffort de denx hommes employés a faire tourner la vis; on trouve que
Ieffort de pression résultant est de 172,800 livres , déduction non faite du
{rottement , qui est trés-considérable dans une vis en bois.

M. Achard, qui a senti de quel avantage seroit une bonne presse pour
Ia fabrication en grand du sucre de betterave, a proposé, dans son grand
ouvrage sur le sucre européen , une machine gigantesque. Nous n’entre—
prendrons point de la décrire, puisque, de son avis méme , cette machine
n’est nullement avantageuse, et qu'il sest vu foreé d’y renoncer dés la
premiére annde de sa fabrication, ainsi que le baron de Koppy, 4 Crauen
le baron Lorenz , son beau-fils, prés Leipsick ; M. Mo/r, 4 Wachenheim s
et divers fabricans & Nanci, qui lavoient fait construire a grands frais
Pannée passée. Indépendammentda vice capi : ‘ess i consi
dans Iapmum-'aise a}[))plication de la force é;‘:‘:ﬁ: C(:l;g lﬁee;j;f: 2’;“ Conblsfe

. , > re encore
rejetee comme étantd’une construciion trop embarrassante, et surtout trop
dispendiense.

(1) La distance du point de pression au peint d’appui dtant de o pi

2 Fhfli S
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Qnelques fabricans ont fait usage du eric, mais n'ont pas tardé & renoncer
4 cette machine , dont I'effet est wes-limité, et qui demande de fréquentes
réparations. D'autres , micux instruits de Peffet qu’on pouvoit obtenir du
cric , n'ont soumis la puipe de la betterave a son ¢ flort que pour en extraire
le premier suc, qui s’échappe facilement, el ont soumis ensuite la pulpe
4 moitié pressée 4 Paction d'un pressoir a vis en fer. Mais de grands incon-
véniens devoient résulier de cette maniére de procéder , qui exigeoit une
dépense double pour 'achat des presses, un emplacement considérable , et
surtout une main-d’cenvre trés-grande pour placer et déplacer quatre fois
la matiére, ce qui, dans toute aulre presse , n’cht exigé que la moitié du
travail.

La presse hydraulique a été employée par quelques fabricans qui, ne
redoutant aucune dépense, n’ont vu dans cette machine qgue son dernier
effet , sans réfléchir aux inconvéniens qu’elle présentoit dans le travail
continu , et 'en peut méme dire forcé, d’une fabrique de sucre. En effet,
n’a-t-ou pas a craindre que le piston du corps de pempe , que les différentes
soupapes , en opérant plus de cent fois par jour et pendant plus de cent
jours, ne s'usent bientdt, sinon totalement, du moins en partic ¥ et.ne
doit-on pas craindre d’¢ire arréié dans le travail ? Peut-on se promettre
d’avoir 4 sa portée un ouvrier assez habile pour remddier de suite au
moindre dérangement de cctte presse délicate? Mais quand ces inconvé-
nicns ne se joindroient pas & celui de Pexcessive cherté de cette presse , on
peut assurer que son efiet de pression est bien au-dessous de celui qu’ont
avancé quelques personnes qui, sans doute , avoient des motifs pour se
faire illusion. Que 'on examine, page 112 du Traité des Klochines de
M. Hacheue : on trouve que dans la presse hydraulique qul déerit, ia
pression exercée par un homme sar la téte du piston , n'est que d’environ
27,188 livres. 1 est vrai que la presse hydraulique peut éire construite de
maniére i développer une plus forte pression; mais, fit-elle du double,
elle scroit bicn au-cesseus de ce qu'on a avancé sur son cffet.

Unautre inconiviénient que Pauteur croit reconnoitre & la presse hydrau-
lique, est la perte de temps qui résulte de sa disposition méme ; dispesition
quine permet pas 4 Youvrier d’accélérer le mouvement du levier en pro-
portion du peu de pésistance que lui offre la matiere.

Les cylindres emploves aux iles avee tant d'avantage, pour ¢craser la
canne & sucre , ont Jdi fzire naitee Pidée dappliquer ce moyen de pression
aux betteraves, Nous ignorons quel succes ont eu les divers cylindres pro-
Peses dcette fing mais, d'aprés ses expériences, M. Zszard croit entrevoir de
grandes diflicuitds a surmonter pour obtenir un r¢suliat avantageux de ce

Cca
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genre de presse. Aucun doute que la pression continue qu’exercera cette
presse, ne SOt ("u-::plus favoraliles ; mais le peu de succes des cylindres de
M. Aclhard , qui agissoicnt avec un cffort de plus de 10,000 livres , ct qui
¢toient p!a('::s d’une maniere favorable pour facit:iter 'écoulement du sue,
est fait pour inspirer quelques craintes sur la bonté des presses de ce
genre.

La presce qui a é¢idle phr; sénéralement emplovée, ext la presse & vis;
il est certain que cette machine précente les plne grands avantoges, ot qae,
bien approprice & Pusage auqucl on la destine, elle remplira parfaite-

nent son objet. On trouve réunt dans la vis en fer forpd ) a la solidit? a
plus grande, le moyen de dds ::lo;;pm- Liforcela plus considdrable, Pourcuot
faur-il que géndralement la dispouition de cetie machine soit si peu {avo-

rable , cu'elle censomme en puve perte plus de la moitié du temps emnlové
PR H Proy

au gervice, et que la maticre soumise & son action soit si mal disposée,
que fe pressurage n'en puisse jamais étre complet ?
i i e} 5

Arrétons-nous un moment i examiner le travail qui s'opére sur une presse
avisycar dest envcdid chissant & ce qu’offre de favorable et de défeciuenx ce
cenre de presce, que M. Jsnard a congu et {sit exdéeuter la presse continue

g

suble effet. Dans tes presses & vis qui sont employées dans les {';;E_'x'iqucs

<
& 00

de sucre de betteraye, la pulpe est placée dans un encadrement de planches
percdes de plusieurs trous, cu dans un panier de forts brins d’osier. I.obli-
gation olt 'on se trouve de contenir la pulpe , dans la crainte qu’elie ne saf-
faisse, ne permet pas d'autres dispositions , 4 moins qu’on ne fasse usage de
sacs: mais lous ceux qui s’en sont servi conviendront sans difficulté que ce
moyen est dispendieux et peu profitable. La puipe se trouve comprimée
entre le banc de la presse et e platean de la vis, (ui ne présentent aucnne
issue au suc; ce suc w'a done d’autre moyen de s’écouler que par les faces
latérales : mais comment espérer que tout le suc puisse s’écouler ainsi?
A mesure que Ia pression augmente, la partie solide de la pulpe se com-
prime, serapproche , et présente bientét un obstacle tel que le suc ne peut
plus le franchir. Si Uon a bien fait atiention a ce qui se passe dans celte
circonstance, on a dd remarquer quarrivé & un certain degré de pression,
Péeoulement cesse tout 4 coup; et, queigue effort que Pon fasse , on ne
parvient plus & obtenir de suc. On se tromperoit Heaucoup si lon croyoit
q;g’atm-s la pi'csslmz delta masse totale eit complete; elle ne Vest qu’anX exireé-

e 1 an lotceer dehiarmer o lommms - :
mites qui ont pulaisser echapper facilement lear suc @ auvesi a-t-on besoin
d’ouvrirla presse, de ramencr au centre les extrémit's pressées , et de re-
commenceriopération. Mais quelle perte 1.’;(?2(35:21“ n'entraine pas un pareil

cetip

T
i

. T L S N L, 5 e O
travail , et quodie mam-gceuvre n'exige-t-1l pas ? Sous ce vap;

i

[
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presse est déja bien défectucuse : mais ce n’est pas la son moindre défant
S ligr 1t le
car celui de la perte de r(,n.ps qu’entraine la disnosition verticale de la
}nu s¢ mue par un levier gu on est obilgé de tiver par un cabestan , n'est
cudre moindre ; et en assurant qu ‘on ne gagne pour la pressicn que le
sors du teps employé au se rvice de la vis, ce n'est pas trop rabatire
Je con effet. Tous ceux qui ont fait usage de ce moycen de pression,
Yo tprve T
conviendront encore qul faut ])Cl‘ihe presque autant e temps poul des—
pever la pression:

correr la vis charger et decharger la presse, que pouro
la vis w'opere donc la pression que pendant la moitié du temps emplové an

. De }‘!'}S la vis exigeant ]’cmpfui d’un levier pour déve-

travail de la presse
lopper une gran le !m“;,ci , et ce I(‘\'(r devant néce:
i

wireinent {faire une
marche rétrograde a chaque ({uar[ de révolution, pour étre placé de nou-
veau 4 latéte de la vis, o1 résulte de fa qu’il se troave un temps ot la pres-
sion ne s’opére pas , Coal & celut o Ja vis agit, sans (Omptm que Uinertie
e Pen a4 vaimere, 2 {'Imqne nouveau mouvement de la vis, consormme
Gne p'w(ic de la force employce

Si Pon sattache a connidérer dos pressesh vis sous les rapports économi-
€ues, soit de construction , soit d’'entretien et de mzlil.'l-(]'(m:vrc, on nc les
{rouve guere moins défavorables. fin admettant qu’unc forte presse agisse
sur 220 livees de pu'pe & la fois, et q’une demi-heure soit nécessaire pour
en opd rer la pression, on irouvera que, pour une ﬁ-:!frfqne ([ni auroit i ex-
plotter 2 4,cco livres de betteraves par jour , il faudroit six presses i ne
cottercient guére moins que 8 & gooo {rancs, et quiexigerotent des répara-
tions an welles considérables.

SiPon admet que deax ouvriers sont nécessaires pour le prompt sevvice
d'une pereille presse, il en résulte quil fut employer douze cuvriers
pour cctre .".pa’:“aut)n, ce (iui la rend presgue onéreuse au fabricant.

Foup des avantages de la vis cn fer, et qui a engagé M. Jsnard & lui

denner la préférence sur toute autre, cest Vefler qu'elle est susceptible de

développer ; effet que Pon est loin dobtenir dons une presse ordinaire,
cuelgue grands et dangereux que soientlies efforts faits au moyen d'un ca-
bestan : nous disons dangereux, car un accident faichenx arrivé cetie annde

dans la fabrigue de M. fsuard, a prouveé combien ¢toit i craintire latension
trop forte d'un cable , et qn(’i-e. malhevrs peut occasioner sa rupure,

Pour {;xov lec idces sur Peffet de pression dont est suseeptibie une forte
presse a vis, supposons le pas de la visen fer d'un pouce, Ja longueur du
ievier de 3 1)1(.21'\ Ueffort de deux hommes z2u cabestan de 160 hivees; on
wonvera que la pression exercée pdr le plutcau sera de 138,240 ‘ivres
{poul' sumplifier fes calculs , on a toujeurs supposé le rapport du diamctwre &
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Ia circonférence de 1 & 3), diduction non faite du frottersent ; effort bicn
supérieur a celui de toute avtre presse , mais (ui n'est cudre gue la moltié
de celui que deux hommes peuvent fucilement développer sur la presse
continue , dé tuction faite J{u frottement.

Pénéwd de. avantages que réunissoit Ia vis en fer forgé, c'est i cette
machine que M. Jsnard a donné la préférence pour la presse qu’il a fait
constraire, pres-e quilui a ¢té fort avantageuse, ainsi qu’a MM. Blaize, Vet
Vort adeptée Fannde passée dans leur grande fabrique de Nenci. 1l en a
depuis fa't consiruive pour ces fabricans une secondle, propre a travailicr
3:,c00 livees pesant par jour, qui doit éire employée cetie année dans
leur fabrique a Toul.

St la pres e que 'on va décrire n'offre rien de nouveau dans ses détails
et dans les d:flérentes pieces qui la composent, on ne pourra du moins re-
fuser a l'auteur le mérite de Iavoir disposée d'une maniére telle, qu'il
en résulte tous les avantages que I'on est en droit dexiger d'une bonne
presse;

1°. Promptitude et facilité de service, la vis n’étant aucun instant sans
presser, soit quelle aille de gaucke 4 droite, ou de droite a gauche.

2°. Tfiet de pression considérable , puisqu’il peut s’élever, déduction faite
du fretiement, & plus de 600,0z0 livres.

5o. Lconomie de constructien ; cette presse remplissant Poffice de six
autres, ¢t ne cotulant que 2000 irancs,

40. Sureté du service, ancune piéce ne pouvant éprouver de fracture ;
et par suile cccasioner aucun accident.

5°. Eufin, ¢conomie du pressurage ; trois ouvriers peuvent travailler
24,000 4 30,000 livres de pulpe en dix heures, et obtenir tout le suc que
Pon est on droit d'en attendre, la disposition étant des plus fuvorables
pour son ¢coulement.

Construction de la Presse continue & double effet.

La presse continue se compose de deux jumelles de bois de chéne de
12 pieds de leny, 26 pouces hauteur, et 6 pouces €paisseur, posées sur
champ, distantes Pune de Pautre de 26 pouces, Elles sont jointes ensemble
par guatre madriers de chiéne , dont deux sont pos¢s i 12 pouces des extré-
mités des jumelies, et 2 & 4 pouces de laur centre. Par cette disposition,
cetie charpente furme deux encadremens de presse, 'un i droite, Pzutre
a gauche du centre des jumelles , ayant 56 pouces de longueur , 26 pouces
de Lauicur et 26 pouces de largeur.

Une vis en fer forge, de 63 pouces de longueur , traverse les deux ma-
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driers du milieu par-leur centre; et son écrou, qui est en cuivre, est reteny
entre I'intervalle de 8 pouces que laissent entre eux }es deux madriers du
centre. Cette vis porte & chacune de ses extremités un fort platean de
chéne , ayant exactement les mémes dimensions que Uencadrement dans
lequel il se trouve. L’¢crou de la vis est entouré de deux disques de fer, de
24 pouces de diamétre, ajustés le plus solidement possible al'éeroun. s sent
distans de 4 pouccs, etretiennent entre eux une gorge cn cuivre taillée en
pas de vis; une vis sans {in s'ajuste dans cette gorge, ct a ses deux points
d’appui sur I'une et Vautre jumelle.

Par un mécanisme trés-simple , mais plus facile & comprendre par I'ins-
pection du modéle qu’a déerire, la vis sans fin peut a volouté sajuster
dans la gorge en cuivre , ou en éwre dégagée.

L'un des disques en fer qui entourent I'écroun , est garni dans tont son
contcur de dents en fer, qui sengrénent dans une lanterne conique de
méme métal, dont P'un des axes se prolonge extérienrement 2 V'une des
jumelles. Cet axe, ainsi que celui de la vis sans fin, est taillé de manicre a
ceevoir une manivelle,

Pour placer la pulpe de la maniére la plus favorable a laisser écouler le
suc, on a pos¢ a un pouce de distance des jumclles une planche percée
de plusieurs trous. Les deux encadremens de presse sont divisés en quatre
compartimens par trois planches de chéne, portant sur les lattes qui sent
au bas des deux encadremens, lesquelles lattes ont leur point d’appui sur
les traverses qui maintiennent toute la presse a 1o pouces de distance e la
talle doublie en plomb, sur laquelle tombe le suc, qui s’écoule au moyen
de la pente qu'on luia ménagée.

Dans chzcun des compartimens , on a adapté un sac, fait avec des ficelles
fortes ot peu serrées. Par cette disposition , on voit déji que le suc peut
trouver sen ¢coulement par le haut, le bas et les faces latérales du com-
partinient.

Re.ioit & procurer I'écoulement au suc par les grandes surfaces ot la
pression s’'opere. Clest ce qui a é1¢é fait de la maniére la plus avantageuse
en appliquant une natte faite avee de forts brins d’oster entre chaque sac et
les deux planches cerrespondantes. Pavr ce moven, quelque grande que
puisse éiee la pression,, il veste toujours un pawsege facile an suc, puisque
le sac ne peut wdhérer aux planches de séparation.

Telle est, en peu de mots, la construction de la presse continue &
double effet, presse aussi svlide dans sou ensembie que simple daws ses
détalls.
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NMuncuvre de [a Presse.

Lorsqu’on veut faive mancesivrer la presse, on commence par rapprochors
Pun des plateanx de pression jusqu’au madrier du centre correspontlant
el au inoyen de quatre sangles qui réunissent par les edtés les guatre
laniches de séparation, ces planches prenuent d’clles—mémes leur position
a 8 pouces de distance. On place alors dans chacan des intervalles qu’eifes
lais.ent, un sac vide,que Pon remplit & mesure de 150 a 160 livres de pulpe,
et on replie sur lui méme Pexeddant de la toile que Pon a méuagée i cha-
cun es sacs: pur ce moven la matiére se rouve suflisamment mwaintenue.
Pour que les sacs ne descendent pas jusqu’a la grille de encadrement par
Pextension cuue prendd la pulpe au commencement de la pression ; ona fixd
d'une planche a Pautre, au-dessous des sacs, des sangles quiles mamntiennen:
dune hauteur convenable. Les sacs étantremplis , on dégage la vis sans fin;
un ouveier porte la manivelle i Paxe de Ia lanterne , et commence & agir.
Quiatre—vingt-dix tours sont suffisans pour famre avancerla visde 16 pouces.
A ce degré de pression, un ouvrier dtant insuflisant pour agir avee céié-
rit¢ , quoiqu’il puisse facilement développer un effort de 15,0c0 livres,
il porte Ta manivelle a Ya vis sans fin, assujettit celle-ci dans la gorge, et
continue le méme mouvement. A mesure que la vis marche de gauche a
droite , nous supposons qu'on ait chargé Vencadrement de droite e
premier, un auire ouvrier place les sacs de gauche dans les compartimens ,
qui se dispesent d’eux—mémes par e moven des sangles; et le wroisiéme
cuvrier les remplit, ayunt soin de cominencer par celul qui est le plus
¢loigné du madrier du centre.

Le temps pour remplir les trois premiers sacs a ¢t suflisant pour que
Pouvrier qui communiguoit le mouvement i la grande vi-, par 'e moyen de
Ia vis sans {in, n'ait plus que 3 4 4 pouces de vis & développer de gauche a
droite pourque la pression soit comp.¢te : mais comme, & ce po'nt Je pres-
sion, la résistance qu’ofive la maticre cst trés-grande , et qu’un dernier et
grand cffort devient néeessaive , le deuxiéme ouvrier, qui a déja placé son
quatriéme sac, se porte a la maniveile ; et conjointem nt avee Pouvrier
qui 3 €1oit, s exercent nendant 1r0is & (uatre minutes un ¢fiet de pression
de plus de 620,000 livres , déluction faite de tout [rottement; effir,
comme Von vo't, bien supdrieur & celul de toute autre presse , et plus que
sufli ant pour dessécher complétement la pulpe , qui sort de cette presse
en ghicanx scmblables a ceux des huiliers de colza.

1 ctfet de 600,000 livres paroitra peut-étre exagéré, ditlauteur; mais,
étant ¢valué d’apres les principes les plus sunples de ia statique, il croit
devoir en présenter le calcul, 1a
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I.a vis en fer avant unypouce de pas; le levier gpai axit sur P'éerou ayaut
12 pouces de Ionéu ar; Ie pas de la vis sans {in, un pouce ; le rayon de Ia
manivelle 12 pouces ; supposons que effort des deux ouvriers pendant les
trois & quatre minutes seulement gu’ils ont 4 développer le dernier effort,
agisse avec une force de 160 livres, on trouvera que l'expression de ia
force pour faire équilibre est de circonférence 2% X circonférence 2 3
160 livres = 829,440 livres. Sil’on admet que, parles différens frottemens,
on éprouve Ja perte d'un quartde Veffet développ? , il en résultera toujours
que P'effet de pression exerce sur la matiére sera de 622,000 livres.

On a dit que, dans chaque sac, on metoit de 150 4 160 livres de pulipe :
chaque charge sc composera donc au minimum de 600 livres; trois mi-
nutes sont suflisantes, au moyen de la lanterne, pour faire avancer la vis
de 16 pouces; cing minutes sont encore plus que suffisantes pour la faire
avancer de 5 autres pouces , et trois a quatre minutes sont nécessaires pour
opcrer la derniére pression.

Comme il n’est aucun instant de perdu au moyen de cette presse , que
les ouvriers , sans avoir jamais un travail forcé, ont constamment & agir,
on peut admetire quatre pressées par heure. M. Isnard en a toujours fait
plus de cing, et MM. Blaize en ont fait trois par heure : ce sera donc
2400 livres de pulpe par heure, et pendant dix heures 24,000 livres au
minimum.

Si 'on examine attentivement la disposition de celte presse, on ne pourra
se refuser de convenir qu’il en est pen qui présentent une sureté plus grande
dans son service ; 'on n’a a craindre nulle rupture de cible ni de levier; et
méme la vis sans {in ou toute autre piéce , dit—elle éprouver un accident,
il ne pourroit étre dangereux pour les ouvriers, toutes ces piéces étant
renfermées.

Dans sa coustruction , cette presse n’est pas moins solide ; des jumelles de
6 pouces d’épaisseur , assujelties en quatre points par des madriers de
10 pouces et seulement de 26 pouces de longueur, offrent une solidité
bien supéricure & celle des autres presses , dans lesquelles 'on exige sou-
vent des différentes piéces qui les composent, presque tout I'effort dont elles
sont capables.

Eufin cette presse, qui a été si avantageuse & M. Isnard, ainsi qu'a
MM. Blaize, de Nanci, qui ont exploité chaque matinée 17,000 livres de
betteraves , offre encore le bien grand avantage d’¢tre peu dispendieuse,
puisque M. Zsnard s'engage envers Messieurs Jes fabricans & la faire cons-
truiredans sa fabrique , moyennant la somme de 2000 & 2400 francs , selon
sa grandeur.

Douzgieme année, Septembre 1815. Dd
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Sil'on considére que I'on a pour ce prix une trés-belle vis en fer forgé de
5 pieds de long , sur 4 pouces de diamétre , plus de 4colivres de fer, une
valeur de plus de 3co francs en cuivre, et des picees de bois difficiles a
trouver , on conviendra que la dépense de cctte presse sera peu de chose
pour une fabrique qui pourra, par ce moyen , exploiter pres de 30,000 li-
vres de betteraves par jour, en n'¢mployant a cette opération que trois
ouvriers.

Pour ne laisser aucun donte sur les avantages qui résultent de Femploi
de la presse continue & double effet que nous venons de décrive, M. Isnard
ajoint ason mémoire le rapport fait par les commissaires nommés par M. le
prefet du département du Bas-Rhin , pour en examiner Ueffet, et celni de
la ripe dont il ‘ait usage.

Comme ce rapport n'est quune répétition de la description faite par
Vautenr lui-méme , nous nous dispenserons d'en parler.

Il a joint également attestation que lui ont remise MM. Blaize et Mai-
trot, de Nanci, pourlesquels il en a fuit constraire une 'annce passée; et si
quelque chose devoit étre encore zjouté en faveur de cette presse pour lui
acquérir Ventiere confiance de tout fabricant , on ajoutera que MM. Bluize
et Maitrot Yont chargé de levr en faire construire une nouvelle pour la
fabrique qu’ils se dispo ent 4 ¢tabliv cette annde 4 Toul, ol ils doiveut
exploiter 3 millions pesant de beueraves , et que différens autres fabricans
du département de la Meurtiie P'ont également chargé de leur en fairve
construire pour remplicer leur gisade presse d'dehard, a laquelle ils
sont forcés de renoncer.

MM. Blaize et Maitros, fabricans de sucre de beticraves i Nanei,
atiestent en cffet qu’ils ont employé avee le plus grand succes la presse
de M. fsnard; qu'ils nont jumais (':puisé » au moyen de 1a vis sans fin , la
force de trois hommes ; que six minutes sont suilisantes pour opcrer la
pression parfuite et en obienir 70 pour 1003 qu’ils ont fait dix pressions
par heure, ce qui fait une masse de 1700 kilogrammes de pulpe dans une
heure; cnfin que cetie presse est peu dispendicuse , d'une grande célirité
et d’un effet plus puissant qu’ancune des presses qu'ils connoissent dans les
fabriques de sucre de beueraves,

Explicarion des F igures de la Planc/e 103.

Fig. 1e. La presse vuge par-devant et sur sa longueur.

Lig. 2. Coupe sur la longuear de la presse et de son mécanisme.

P. Grand réservoir placé sous la presse pour recevoir le suc exprimég
il estrevétu en plemb et incliné. Q. Gouttiére,
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Fig. 5. Vue a vol d'oisean dela éme machine.

A A. Les deux jumelles en chéne.

BB. Madriers des extrémitcs.

C C. Madriers du milieu.

D. Encadrement de droite.

L. Encadrement de gauche.

FF. Les deux plateaux de la presse.

G. Grande vis de pression en fer forgé.

H. Roue écrouce.

J. Vis sans fin qui engréne dans la gorge de la roue précédente.

L. Pignon dont les dents engrénent dans celles qui sont placées sur le
c6té de la circonférence de la grande roue écroude.

M. Manivelle.

N. Axe de la vis sans fin ,dont les extrémités reposent sur les jumelles AA.

000. Cloisons en bois percées de trous : il y en a quatre dans chaque
encadrement.

/. Crapaudines en fer, dans lesquelles se logent les extrémités de la vis
de pression.

7. Carré de 'axe de la vis sans fin J, sur lequel se monte la manivelle M.

k. Carré de I'axe du pignon L qui recoit la méme manivelle.

Fia. 4. L'une des cloisons percées , vue séparément et sur une plus
grande échelle.

Fig. 5. La grande roue écrouée vue séparément , avec la vis sans fin et
le pignon.

Fig. 6 et 7. Détails du mécanisme employé pour engager la vis sans fin
dans la gorge de la roue écrouée, et pour la dégager.

a. Bascule en fer dans laquelle s'engage I'extrémité de l'axe de la vis
sans {in.

&. Poignée de larondelle de fer.

c. Rondelle de fer.

d. Picce d'arrét qui est poussée de droite a gauche, ct de gauche &
droiie.

ee. Tncoches pratiquées dans la rondelle de fer, dans lesquelles s'en-
gage alternativement le verrou d.

Les lignes ponctudes dans ces deux figures indiquent la position que
prennent la rondelle ¢ et la bascule @, lorsque la vis sans fin est dégagce.

Les mémes lettres indiquent les mémes objets dans toutes les figures de
ia planche.

La presse étant supposée chargée dans I'encadrement de gauche I, on

Dd 2
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commence & operer la pression accélérée au moyen du pignon L, en adap-
tant la manivelle M sur le carré % de son axe; mais comme il seroit Impos-
sible Pagir par ce moyen, si la vis sans fin J se trouvoit engagde dans la
roue Ceroude II, il faut, avant toute chose, 'en dégager. On y parvient
facilement en poussant de gauche a droite le verrou &, et en appuyant sur
la poignde 4 qui correspond i la rondelle de fer ¢ ; cette rondelle, par son
mouvement de rotation , agit comme un levier, souléve extrémité de la
bascule @ et la vis sans fin, qui se trouve ainsi dégagée de son engrenage.
En poussant alors le verrou de droite a gauche , il s'engage dans 'une
des encoches de la rondelie, qui se trouve arrétée de cette manicre. Ensuite,
on commence la pression en tournant la manivelle M de droite 2 gauche;
pourachever cette pression , on engage la vis sans {in dans la roue écroude ,
en oncrant comme nous venons de I'indiquer, mais en sens contraire ; on
porte la manivelle sur le carrd 7 de axe N qui correspond & la vis sans
fin; on fait agir cette manivelle ¢galement de droite & gauche.

Norz sur la Machine de gueire 5 appelée Torpedo-war, de
M. Fuolton 5 par M., Guyton-Morveau.

On a imprimé, dans e Bulletin Qe la Société du mois de juillet 18cq,
Textrait du rapport que je lui fis des expériences du nouiile , espéce de
bateau plongeur, de U'invention de M. Fulion, membre de la Société phi-
fosophique américaine. 1l a para ¢galement intéressant de faire connoitve
Pouvrage que cet habile mgcénienr a présenté au président des Etats-Unis )
sous le titre de 7 orpedo-ir ar and submarine explosions imprimé & Neyy-
Yorck en 1810, et dans lequel i fait mention de I'épreuve de cetie nouvelle
machine dans la rade de Walner, pres Deal, en présence de Iamiral
Liolloway et de plusicurs officiers de marine, épreuve qui fit dire an
cemle Saint-Vincent : Pit est bien Jou d’encourager un mode de guerre
dont ceuzx qui dominent les mers n’ont pas besoin , et qui, s°il reussiz,
peut les priver de cette domination. Cete machine est déerite avec figures
dans le Bulletin de la Socidté de juiliet 18;0.

Plus ces témoignages sembloient propres i inspirer de la confiance dans
Pemploi de cette machine, plus nous sommes engagés a revenir sur ce
sujet, pour ne pas laisser ignorer Fopinion que l'on en a prise dans les

“rats-Unis, suivaat Vauteur du Columbian centinell, dont on trouve la
rraduction duns le Jowrnal de Paris, du 11 septembre dernier.

Dans P'extrait que nous ailons donner , nous ne nous permetirons pas de
supprimer les injuricuses qualifications donndes i | inventeur, persnadés
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que tout le monde sera frappé comme nous et de leur grossi
nance et de la contradiction oir ils sont avec les témeignages que Pauteur

e INCCH e~

est force de rendre ensuite de I'utilité des machines de M. Fulron, de celle
méme que U'on pent espérer de quelques applications de ses Torpedos.

Cest dans le meme article que le journaliste des Fiats-Unis anuonce
d’abord « que M. Fulton et ses torpedos ont é1é objet des sarcasmes et
» de la réprobation, tant des Furopéens que des habitans de PAmérique...
» Que le commodore Rodyers sengagea 4 démontrer dans le port de New-
» Yorck , devant un comité darbitres , Uimpossibilité d’en tirer le moindre
» parti... Que Fulton avoil complétement ¢choué dans les tentatives qu’il
» avoit faites pour s'approcher du bitment qu’il devoit faire sauter.... et
» qu’il avoit ¢t¢ obligé de se retirer honteusement.

» Cependant (ajoute-t-il ), M. Fulton est un homme trés-ingénieux
» trés-entreprenant , et doué d’une grande persévérance. L’établissement
» des bateaux i pompe a feu sur les rivieres ct les lacs en offre la preuve.
» Il n'est donc guére permis de douter qqu’au moment olt Ie Gouvernement
» vient d’offrir des encouragemens aux avenzuriers de cette espece, il ne
» reparoisse sur la scene. Quelque méprisable qu’ait paru ce mode d’at-
» taque submarine, nous pensous qu’il pourroit éire opposé avec succes
» aux tentatives de descente sur les cotes. .. M. Fiulton a prouvé, d'une
» maniére satisfaisanze , que le cible d'un vaisseau mouillé dans le port
» pouvoil étre coup¢ sous Feau, ete.

» M. Fulton a inventé une autre machine, quil appelie zorpedo de
» terre , destinée 4 étre placée dans les passages éiroits, tels que Penirée
» du port de New-Yorck , ete. M. Fulton a prouve , d’une maniére incon-
» tesiable , que, sipar quelque meyen que ce soit , un lorpedo peut ére
» mis en contact dircctement sous la quille d'un batiment, il peut le faire
» sauter , ou ¢u moins le faire sombrer, ete. »

Il est bon de remarquer que M. Frlton paroit avoir prévu la défaveur
avec laqu(‘-ile pourroil étre recu ce nouvean sysiéme dg’ens;y‘, avant que
des essais multipliés en eussent fait connoitre les avantages, lorsqu’a la
suite de sa description da torpedo-rar, il a rappelé tous les perfection-
nemens successifs , et i longs intervalles , qui ont renda si simple et si
puissant 'usage des armes a feun, depuis l'invention de la poudre au com-
mencement du X1Ve. siecle.
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ARTS CHIMIQUES.

Proc?pr pour purifier le Platine et le réduire enmasses solides,
par M. Frick, préparateur des couleurs a la Manufacture
rovale de porcelaine de Berlin (1).

Lorzqu’on purific le platine brut en le faisant dissoudre dans de l'acide
nitro-muriatique (can régale ) et en le précipitant par Vammoniaque ,
on éprouve ordinairement beaucoup de difficulté a fondre le précipité en
une masse solide, et a obtenir une aggrégation parfaite des molécules de
ce métal.

Le procédé employé par M. Janery, et qui consiste & combiner le
platine avec I'arsenic, & le faire fondre , 4 séparer ensnite 'arsenic par la
volatilisation , par 'immersion du métal dans de I'huile et par son ébulli-
tion dans de lacide nitrique, a le double inconvénient de produire beau-
coup de déchet et de laisser le platine impur (2).

M. Frick assure que les creusets faits avec le platine ainsi préparé, et
qu’on avoit tirés de Paris , n’ont pu résister i Iaction d’un feu trés-violent.
Il ajoute que le moyen indiqué par Pellelier, pour purifier le plative brat
par Pacide phosphorique est également défectueux parce qu’il ne donne
point le platine pur, mais un mélange de phosphate de fer , de verre de
phosphore et de platine si friable, qu’il ne peut résister aux coups de mar
teau apres la fusion. '

Richter a conseillé d’amalgamer le platine pur avec du mercure, de
Ie fondre ensuite pour volatiliser ce métal, et de le forger; mais ce moyen
est compliqué , et le culot de platine qui reste aprés que le mercure en a
é1é séparé, est si friable, qu’on ne peut le gouverner avee les tenailles 5 et
gu'en le frappant sous le marteau, il se réduit en petites parcelles.

Suivant M. Frick, le procédé que nous allons déerire réunit i I'avan-
rage de réduire le platine en masses solides , celui d’étre trés-simple , peu
dispendieux et prompt.

Le platine brut est dabord dissous par des ¢bullitions répitées , dans
un mdlange de parties egales d’acide nitrigque et dacide muriatique. Les
dissolutions claires sont méldes ensemble , et le platine est précipité par
une dissolution concentrée de muriate d’ammouiaqne dans de Peau. Le

N Farratt i tertio 3 11 1 . ,
(1) Extrait du jowrnal allemand de Hermbstaedr , intitulé @ Bullezin des déconvertes
7 . > 5 .
zouvelles dans les sciences et dans les arts, Cahior de mars 1813

(23 Depuis deux ans M, Janery a ahandonné ce procédé,
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précipité jaune qu’on obtient ainsi est un sel triple, composé d'oxide de
platine, ammon ‘aque et d'acide muriatique 5 il ¢t édulcoré 2 plusicurs
reprises avec de Peau froide , filtré & travers du papier Joseph et mis &
sécher lentement.

Aprés dessiccation , on fait calciner doucement le précipité dans un
creuset , et on en retire une poudre légere de couleur gris d'argent, qui
est le platine pur.

Pour former de cette poudre une masse homogene, on la jette dans un
crenset de porcelainc sans couverc'e, on la presse le plus qu’il est possible
avec un pilon de verre, on couvre le creuset lécérement et on Pexpose
pendant seize & dix-huit heures au fen «Fun four & poreelaine. Lorque
le creuset est refroidi , on trouve au fonl an culot couleur blane d'ar-
gent clair, assez compacte, et qu'on peut de suite soumettre a I'action
du marteau , soit & chaud , soit a froid.

On n’éprouve aucun déchet dans cctte derniére opéralion, puisque
Pauteur assure qu’une once 215 grains de précipité de platine pur oblenu
de la maniere indiquée et fonilu , a donné, apres refroidissement , un mor-
ceau de platine malléable de méme poids. (Daclin).

Procipni employé par les Calmouks pour préparer le cuir ct
les peaux (1).

11 est peu de nations en Europe qui aient porté aussi loin que les Russes
Part de préparer les fourrures et les peaux. Les Bashkirs et les Calmouks
connoissent aussi une trés-bonne méthode de traiter ces produits. Voici
quel est le procédé qu’ils emploient,

Pour préparer avec soin des peaux d’agnean fines, on commence par
les laver alean t'eéde; et, aprés les avoir étendues 4 Pair pour les laisser
sécher un peu , on les nettoie en les grattant avec un coutean dont la lame
est émoussée. Cette opération a pour but non-seulement de débarrasser les
peanx des fibres qui y adhérent, mais aussi de les disposer a recevoir plus
facilement le lait dont on les imprégne. Lorsqu’elle estachevée, on ¢étend
les peaux a P'air, du c6té du poil, et on les arrose pendant trois jours avec
du lait de vache aigri, auquel on ajoute un peu de sel. Cette opération
se rencuvelle trois a quatre fois par jour. Le quatriéme jour, on les laisse
sécher entierement, et on les froisse entre les mains et sur les genoux pour
les rendre souples.

(1) Extait du Bulletin des déconvertes nouyelles dans les sciences ¢t les arts. Calier de
mars 1613,
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Fnsuite , on suspend les peaux au - dessus de la fumée ; afin qu’elles re-
sistent mieux 4 la pluie et qu’elles ne puissent étre altérées par Phumidité.

Pour cet effet, on creuse une petite fosse, dans laquelle on jette du bois
pouri, du fumicr desséché, ou d’autres substances qui produisent bean-
coup de fumée , et de préference de la fiente de mouton. On plante autour
de la fosse des perches qui, réunies par leur sommet , forment une espéce
de pyramide , qu’on recouvre entiévement de peaux, de maniére qu’ci}_es
ne laissent point échapper la famée; on les retourne de temps en temps
pour qu’elles soient partout ¢galement pénétrées , et on les retive au bout
d’une heure ; comme elles sont alors un peu dures, on les froisse entre les
mains pour les assouplir.

Enfin, on les enduit de craie en poudre, on les gratte et on les unit
avec des couteaux tranchans; on y passe de nouveau de la craie, et onles
bat afin de nettoyer le poil.

Onn’apporte pasautant de soindans la préparation des peaux communes ;
on se contente de passer sur ces peaux un mélange de cendres ct d'eau
salée , qui est plus ou moins caustique , suivant I'épaisseur de la peau. On
les laisse passer la nuit dans cet éiat : le lendemain, on les gratte, et I'on
¢tend dessus, a plusieurs reprises, du lait aigri; puis, on les laisse sécher,
on les froisse dans les mains , et on les blanchit avec de la craie.

Les fourrures dont les Calmouks font usage sont cousues par leurs
femmes avec des fibres de cheval, de beeuf ou d'élan, quelles savent trés-
bien préparer en les faisant sécher, les battant et les étirant ensuite. Les
coutures faites avec ces fibres surpassent en solidité celles que I'on fait avec
les meilleurs fils.

Les cuirs de boenf et de cheval , généralement employés pour les har-
nois , sont tannés de la maniére suivante :

Les peaux encore fraiches sont échaudées a I'eau bouillante jusqu’a ce
que le poil s’enléve ; on emploie aussi la cendre , dont on les couvre pour
atteindre au méme but. On les gratte des deux cétés avec des couteaux
tranchans ; on les rend aussi unis qu'il est possible, et on les lave aI'ean
courante; ensuite on les laisse tremper pendant une semaine et plus dans
du lait aigri et un peu salé : c’est ainsi qu’on prépare les peaux minces pour
les bottes et les courroies.

On fabrique avec le cuir de beeuf, surtout avec la partie du do¢, des
vases et des bouteilles qui ont la dureté de la corne, et dont les Calmouks
font un fréquent usage.

Pour cet eifet, on étend les peaux au soleil 4 mesure qu’elles sortent de
Feau; on les découpe en morceaux de dimensions convenables aux vases

quon
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qu'on veul fabriquer; on les coud , lorsqu’elles sont encore huamides, avee
des fibres d’animaux ; puis on les fait sécher complctement au-dessus d'un
feu de fumce.

De cette manicre les femmes des Calmouks fabriquent, non-seulement
des vases alarge goulot auxquels elles donnent les formes qu’elles désirent,
en les faconnant avee les mains pendant la dessiccation , mais aussi des bou-
teilles i col étroit, etdes flacons qu’elles soufllent continuellement et avec une

rande patience en les tenant au-dessus du feu , on qu’elles remplissent de
cendres et de sable. Elles les ornent de différentes gravares, faites avec beau-
coup de délicatesse. On a méme vu chez les Calmouks de grandes théicres
de cuir trés-bien travaillées, et ayant un tube étroit comme les nétres.

Ces vases ainsi fabriqués servent dans le ménage : mais , pour qu’ils ne
puissent pas étre ramollis par I'humidité, on communiquer un mauvais
gout aux liquenrs qu'on 'y conserve, on les expose pendant quelques jours
ala fumée, de la maniére ci-dessus décrite; ce qui les rend durs et trans-
parens comme la corne,, et d’une trés-grande durée.

( Daclin.)

SR TR —

CORRESPONDANCE.

Le désir de répondre aux vues de S. M. FPEmpercur pour le rempla-
cement de I'indigo exotique par des substances tinctoriales tirées de notre
sol , a donné lieu 2 un grand nombre d’essais de divers genres. Pour par-
venir 4 ce but important, on s’est particulicrement attaché 4 extraire la
fécule colorante du pastel ;’anil a aussi ¢té cultivé , et il paroit s’acclimater
dans I'litat Romain.

Le sicur Preyre vient d’entreprendre & cet égard , aux environs de
Rome , une culture qui n’embrasse pas moins de 30 arpens. M. le cheva-
lier Desmolands s’y étoit livré , Pannée derniére, sur un terrain de
moindre étendue. Les résultats qu’il a obtenus, soit en cultivant Panil,
soit en opérant I'extraction de I'indigo de cette plante , sont consignés dans
un mémoire que S. Exc. le Ministre des Manufactures et du Commerce a
adressé & la Société, en Vinvitant a le faire inscrer par extrait dans le
Bulietin.,

Nous sommes informés que Tentreprise de M. Preyre paroit devoir étre
couronnée du plus heureux succes ; la vigueur de ses plantes justifie ses
cspérances. Les appareils et machines destinés i I'¢laboration de la feuille
pour en extraire la matiére colorante , sont préparés; ainsi, dans un mois,
le pl‘ol.)](\me pourra étre résolu.

Douziéme année. Septembre 1813, Fe

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(214 )

Le Conseil d’administration a recu de M. le le baron de Falnenberg,
chambellan de S. A. R. le Grand-Duc de Bade, une lettre renfermant
plusieurs observations qui lui ont paru dignes d’une attention parti—
culiére.

L. Sur la Teigne champéire ennemie des vignes. Aux renseignemens
qu’il a déja donnés sur cet msecte , M. d= Fahnenberg ajoute les rensei-
gllCmCﬂR suivans.

Pour détruire cet insecte, on ne se contente pas, aux environs du lac
de Constance , d’écheniller les ceps des vignes; on dte méme aux vieux
hois T'écorce grise sous laquelle le couvain se cache ovdinairement , ainsi
que dans ses gercures. Pour cet effet on ¢tend d’abord une toile sous le
cep; on racle I'écorce morte avec une serpette émoussée , et I'on hritle
tout ce qui est tombé sur la toile.

On a essayé un autre moyen moins long et moins dispendieux , qui
consiste & frotter les ceps avec un morcean de toile ou de drap trempé
dans de T'eaun calcaire ou de la lessive ordinaire, qui pénétre peu a peu
I'écorce , détruit les coques sans nuire aux vignes.

On a aussi employé¢ le chanvre en fleur, et Pon a fait semer dans les
vignes, & des ¢épo ;ues telles, que la plante fut en fleur an mois davril ,
é¢poque de la ponte des insectes. Le danger des feux allamés et Ia cherté
du combustible ont empéclié d’employer ce moyen aux environs du
lac de Constance.

. Greffe du Naoyer. La grefie n’a pas fourni dans le pays de Bade les
¢sultats que I'on espéroit pour Pamélioration du noyer. Voici les raisons
qu’en donne M. de Iaknenberg, Selon lui, nos différentes maniéres de
greffer ne nous ont amen¢ jusqu’a présent qu'a transporter le feuillage et
les qualités de I'écorce d’un jet amélioré sur I'aubier d'un sauvageon ,
sans toutcfois influer sur Pintérieur méme de larbre. La greffe améliorée
couvre alors Varbre greffé d’une écorce nouvelle , et change en méme
temps la capsule ou Fenveloppe de la semence , c’est-i-dire , la forme ct
le gott des fruits & pepin et a noyau; mais la semence reste sauvageon.
Or le noyer se trouve dans un rapport inverse;; il offre un noyau ou semence
mangeable , couvert d'une capsule ou brou qui ne T'est pas, au lien que
fes autres arbres fraitiers donnent des capsules mangeables et une semence
sauvage. C'est par ces raisons que la greffe ne 'améliore pas. On a com-
mencé avee plus de sucees & grefier des vignes dans le pays de Bade.

HI. Salaison des Viandes. Des 1667 cette branche d'industrie fixoit
Pattention de Colbert. Les soins de ce grand ministre furent si prompts,
que , des 166g , il éerivoit & M. Colbert de Crozssy , son frére , ambassa~
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deur en Angleterre ; qui Jui avoit offert de Ja part des négocians anglais de
faire passer en France des salaisons d'[rlande:

« Je dois vous dire que I'état da royaume et les diligences qui ont élé
» faites de toutes parts pour augmenter les bestianx, ne permettent pas
» qu'on les puisse écouter (les négocians anglais). Nous pouvons méme
» leur en vendre s’ils le souhaitent. »

Avant la révolution, la France achetoit pour 3 4 4 millions de salaisons;
et c'est seulement depuis an XIT (1804 ) que les importations de chairs
salées ont commencé a4 diminuer.

IV. Rouissage du Lin et du Chanvre. M. de Fahnenberg juge avan-
tageux le procédé de M. &’ Hondt & Arcy, ets'occupe de recueillir les pro-
cédés enusage davs le pays de Bade.

V. On se sert dans les environs de Kehl des tiges de chanvre réduites en
charbon , mélé avec d’autres ingrédiens , pour la fabrication de la poudre
de chasse. Cette poudre est fort estimée et préférable a celle de Berne.

V1. Estimation de la force des brins de laine, La description dudynamo-
métre de M. Regnier, pour essayer la force des laines , a donné lieu,, de la
part de M. de Falnenberg , aux questions sulvantes :

1°. Comme 'expéricnce prouve que la force et la durce des ¢toffes de
laine dépend moins de la force des brins de laine que de la densité des
étoffes , quel intérét a~t—on de connoitre la force des brins de laine?

2, Comment sc fait-il que nos laines améliorées, ayant, a la cinqui¢me
génération, le degré de finesse des laines d’Ispagne, clles aient plus de
longueur et moins de force que ces dernicres ?

VII. Envoi de divers objets. M. de Fahnenberg termine sa letire en
annoncant 'envol :

ro. D'une petite quantité de blé de Jérusalem, faisant partie de celle que
le couvent de Zcls, en Hongrie, arecue il y a deux ans. Ceblé poussant
par toufles ¢paisses, doit éire planté comme des pois ; il doit ére seme plus
16t que le blé d’hiver. Sa farine est fort blanche.

20, D'un exemplaire de lintroduction au Cours de technologie, par
M. Hauchecorne, de Berlin.

3°. De quclques échantillons de sucre de miel.

Le Conseil d’administration a adressé 2 M. de Fahnenberg , en véponse
4 sa communication, une letre dont nous donnons ici 'extrait.

«Nous ne connoissons pas ici la teigne qui s'introduit dans Pintérieur des
grains du raisin ; ainsi nous ne sommes point & portée de juger de Peflicacité
de la pratique qui s’observe sur les bords du lac de Constance pour la
détruire ; on peut cependant vous {aire obscrver que la g5 ralis vitana,

‘ Ee o2
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de Fubricius, dont nous avons autant et plus & nous plaindre, dépose,
ainsi que la plus grande partie de ses congeéneres , ses ceufs sur le bourgeon
de la vigne, ct non sur le vieux bois. Tl seroit donc bon que vous voulussiez
Lien vous assurer par vous-méme si réellement la teigne du raisin les dé-
pose sous |'écorce.

» Toutes les expériences positives qui ont été faites en France par des
hommes éclairés, s’accordent pour prouver que ¢’est par crreur qu'on a
attribué a Vodeur du chanvre la faculié de chasser les insectes. Il seroit
doncutile que vous prissiez la peine de vérifier Pexception dont vous parlez.

» Votre opinion relative a l'influence de la greffe sur le pepin n’est pas en
concordance avec les faits que nos pépiniéristes ont journellement sous les
veux. ls pensent que 'arbre greflé a , dans toutes ses parties , les caracteres
de I'espéce ou de la variété dont il provient, et que, si le sauvageon le
modifie , c’est de si peu , qu'on ne peut 'apprécier. Le noyer , lorsque nous
le greffons, ce qui est rare , n'offre pas de différence a cet égard. 1l en est
de méme des amandiers, des abricotiers , des péchers , des pruniers, des
cevisiers , etc., que nous greflons par millions tous les ans. Les pepins des
poires et des pommes les plus perfectionnées sont plus souvent avoriés que
ceux des poires et des pommes sauvages ; mais ils sont constamment diffé-
rens en forme et en saveur , comme il vous est facile de vous en assurer.

» La Société vous remercie spécialement , M. le baron, de 'anecdote vela-
tive i la salaison des viandes , anecdote dont elle fera son profit. Elle don-
nera suite , n'en doutez pas, aux experiences de M. & Hondt d’ Arey, sur
le rouissage du chanvre. Illuisera fort agréable de recevoir , de votre obli-
ceance , le résultat des notes que vousnous annoncez prendre en ce momenk
sur le méme objet dans le pays que vous habitez.

» Iy a déja des siécles qu’on emploie en Espugne , ainsi que nous I'a appris
le chimiste Proust , les tiges de chanvre a la fabrication de la poudre, et
Yon s'en trouve bien. Plusieurs mémoires sur cet objet ont été imprimés
en 1810 et 1811 dans le Journal de Physique.

» L’orge céleste, dont vous nous avez envoy¢ des graines , sous le nom de
blé de Jérusalem , est connue et cultivée dans quelrques parties de la France,
mais peut-étre pas autant qu'il seroit a désirer. 'Toute espéce de graine
gagne sans doute beaucoup a ¢wre cultivée comme vous lindiquez pour
celle-ci ; mais Ja dépense dans les lieux o les bras sont rares , et par consé—
quentla main-d’ceuvre chére, ne permetient pas de la pratiquer en grand;
ma]gré ses grands produits, elle ruineroit celui qui 'entreprendroit.

» L'introduction a Uouvrage de M. Hauchecorne a €1é déposée i notre
Libliothéque ; J'ai Vhonneur de vous oflvir encore les remercimens de la
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Société relativement i ce don, ainsi qu’a celui du sucre de miel qui a paru
supériear atous les échantillons qui ent passé sous nos yeux.

» Quoique les observations que vous faites sur les causes de la durée des
Sroffes de laine soient parfaitement justes , la force de chaque brin doit
nécessairement influer plus ou moinssur celle delensemble , et par consé-
quentil peut stre utile , dans quelques cas, de la connoitre ; celui que vous
citez des laines de mérinos produites sur nos bétes & laine & la cinquicme
génémtion, cn cst la preuve. On ne peut guere expliquer la cause de la
moindre force de ces laines comparces a celles venant d’Espagne , que par la
nourriture agucuse que prennent nds moutons , et lhumidité plus cons-
tante dans laquelle ils se tiennent. »

Nous avons remarquc ies articles suivans dans un ouvrage que le méme
auteur publie sous le titre de M ag‘ll\i:’./!- di commerce et de la législation
commerciale de la France et des Etats allics.

VII. Tissus depzzil/e de la Forét-Noire. Autrefois on ne faisoit dans la
Toréi-Noire que des tresses de paille trés—grossicres. Les chapeaux qu’on
en fabriquoit n’¢toient poriés que par les habitans de la campague , et se
vendoient presque tous en France.

Le Gouvernement francais voulant encourager cette branche d'industrie
dans les Vosges, doubla les droits dentrée des chapeaux de paille, en les
{ixant a 8 firancs la douzaine.

Cetle augmentation d’impdt fit cesser ce trafic lncratif avec la France.
M. Hulber, bailli de Triberg, ayent eu connoissance des procédés em-
ployés par les [talicns pour la fabrication des chapeaux de paille fins,
engagea ses concitoyens a donner plus de finesse a leurs tissus, qui étoient
encore 1rés—grossicers. En 1804, il fit fabriquer des instrumens au moyen
desquels on pouvoit diviser en dix parties le brin de pailicle plus fin; il fit
bianchir la paille , qu’on coupe avaut la parfaite matarité du blé, ct la fit
distribuer parmi les ouvriéresles plus habiles. Aujourd’hui on est parvenu
4 donner aux chapeaux de paille untel degré de finesse et de perfection, et
un si bel apprét, qu’ils sont généralement recherchés non-seulement dans
le pays, mais aussi en France , en Hollande, en Belgique, et meme en
Russie , ou il sen fait de grandes expéditions. Dans le seul bzilliage de
Triberg, quinze cents personnes s'occupent de cette branche d'industrie, et
fabriquent annuellement pour 60,000 florins (120,000 francs ) de tissus de
pailie. Des échantillons de ces tissus ont é1¢ transmis an Conscil par M. de
Fah nenberg.

1X. Filature de coton de MM. Seligman ez George Bodmer, a Saint-
Blaise 5 dans la orét-Noire. On y fabrique des mécaniques a carder et
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a filer le coton, des machines & vapeur, ete. Cet établissement oecupe
actuellement plus de 200 personnes, et fait circuler annnellement au
moins 300,000 francs dans le commerce. Il est dirigé par' M. George
Bodmer, habile mécanicien et correspondant de la Société, dont nous
avons déja mentionné les ingénieuses découvertes dans le Bulletin. Les
machines que M. Bodmer a construites , ont, sur les machines anglaises ,
les avantages suivans: 1°. aulieu des cordes employées dans ces machines ,
et qui, par leur dilatation, occasionent des nrégularités dans le mourve-
ment, ce mécanicien se sert de chaines de hois & charniéres en cuir flexible,
exécutées sur e principe des chaines de montres; 2°% il a adapté a ces
machines un mécanisme pour empécher la raptare des fils ; 3°. il emploic
des tambours de cardes en papier qui sont bien préférables 4 ceux en Lols.

La fi'ature du coton occupe prés de 300 enfans.

X. Chévres de la race de celles d’Angora. On trouve & Villach, dans
les provinces Ilyriennes, des chévres qui se rapprochent de Ja race de celles
d’Angora, et dont les poils sont trés-longs et soyeux.

On pourroit employer ccs poils 4 la fabrication de divers tissus 3 et il
seroit peat-étre utile de croiser ces chévres avec les races indigénes.

XI. Lithographie. Cet art atteint de jour en jour un plus haut degré de
perfectionnement en Allemagne. L'établissement le plus intéressant de ce
genre a ¢été formé a Munich. On y imite avec beaucoup de succés les
iableaux et gravures des artistes les plus célebres. Uy a deux imprimeries
lithographiques 4 Carlsruhe, dont I'une se distingue trés-avantageusement
par la bonté de ses procédés. Elle a exéeutéd le dessin du proiet d'vn monu-
ment funchre A ériger & Ia mémeoire du célebre Flicland,

M. de Fahnenberg a adressé quelques exemplaires de cette gravure qui
n’est qu’an trait; elle pavoit exéeutée avee beaucoup de soin et de nettetd.

X Sucre indigéne. 1.a {abrication du sucre indigeéne fait de rapides
progres dans le Grand-Duché de Bade, On compte déja plusieurs établis-
semens qui se distinguent avantageusement,

Depuis deux ans il s’est formé a Sou]zhourg, prés de Fribourg, une
fabrique de sucre de betteraves, dans laquelle on ne prépare que du sirop ,
mais de bonme qualité, ¢t tres-recherché dans le commerce. La livre se
vend 1 franc 25 centimes,

Une autre fabrique du méme genre existe depuis unan a Heidelberg. La
moscouade de betteraves qu’on y prépare est d une qualité supdricure ;
clle cotite 2 francs 20 centimes 1a livre. Mais I'établissement le plus grand et
Ie plus intéressant est la fabrique de sucre damidon de MM. Iitner et
Keller, a Fribourg. M. de Fahnenberg a adressé du sucre raffiné de cette
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fahrique, qui se vend de 1 franc 3o centimes & 1 franc 60 centimes Ja livre,

XIl. Meyen de présr—:rver les onvricrs des maladies et des (fczfqgms
aurguels ils sont exposés. Feu M. le comte de Harrach, de Vienne,

nédecin distingué, a composé un tableau trés-intéressant, indiquant les
maladies et les accidens dont plusieurs ouvriers sont menacés, et les movens
de les en garantir. Ce tableau, en allemand , est divisé en quinze colennes
qui comprennent autant de professions; savoir : 1% les boulangers; 2° les
brasseurs, les distillateurs d’eau-de-vie ; 3°. les teinturiers; 4°. les mézis-
siers et chamoiseurs ; 5°. les orfévres et les bijouticrs; 6°. les potiers
no. les chapeliers 5 8°. les chaudronniers; ¢°. Les tisserands ; 10° les ma—
cons ; 11° les bouchers; 12° les tailleurs; 130, les fabricans de savon;
14°. les fossoyeurs; et 15°. les cultivateurs. Nous mentionnerons succes-
sivement dans le Bulletin celles de ces instructions qui nous paroitront les
plas propres a atteindre le but proposé.

X1V. Machine ¢ tailler le marbre. Le Gouvernement de Bavicre fait
construire dans le pays de Salzbourg , qui fournit de beaux marbres, une
machine pour les tailler ¢n colonnes et en carreaux , et pour les polir en
méme temps. On peut se servir de cette machine en toule saison.

XV. Siéréotypie. Cette découverte intéressante , u’on a atiribude aux
Allemands , appartient, suivant M. de Fahnenberg , & Ja Nation francaise.
On présumoit que Falleyre , imprimeur de Paris , en avoit {ait le premier
essai; mais elle est due & M. & Anniéres , appelé par I'réddéric le Grand
4 Berlin, et nommé son consciller intime. Les premiers essais datent
de 1769. La note suivante, écrite de la main de M. & Annidres et dont Vori-
ginal se trouve chez un libraire 4 Berlin, sert a le prouver.

« I est aiseé de concevoir les bénéfices considérables que Ia maison des
Orphelins de Halle a faits sur la vente de la Bible.

» Un libraire qui fait une édition de la Bible ne peut compter que sur
e débit de quelques milliers d’exemplaires; quand méme il en tircroit
quatre a six mille exemplaires , il ne peut pas espérer un prompt débit,
parce qu’il ne peul pas les donner & un prix beaucoup au-dessous des prix
ordinair:« ; et 8’1l en tiroit douze a quinze mille exemplaires, la mise de
fonds pour f'achat du papicr seroit trop forte.

» Cependant la libraivie de Halle, qui a fait de grands bénéfices sur la
vente de la Bible, a avancé des sommes considérables pour Pachat des
caractéres , dont il faut environ 4 mullions , sans cempter les frais de com-
positien, de corrcction et autres.

» Hsagitde trouver une méthode qui, offrant le méme avantage qu'a
cu la libraivie de Halle, n’entraine pas & des frais aussi ¢normes.
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» Cetie méthode est toute simple. Elle consiste & prendre une page 'lin-
pression , composée i I'ordinaire en caractéres mobiles, & tirer une em-
prein[e de cette masse de caractéres, soit en plfm‘e, soIl en argile ou en
métal, et i couler sur celte empreinte ou matrice une planche solide en
métal , laquelle servira a tirer les exemplaires.

Les avantages de cette méthorde sont évidens :

« 1°. Une page in-8°. du plus fin caractére ne peut pas employer quatre
mille caractéres, pas méme trois mille ; mais on en passe quatre mille,
parce qu’il peut arriver qu’il faille plus d'une sorte de caractéres pour nne
page (ue pour Pautre.

» 2°. La composition se faisant & 'ordinaire , il n’est pas nécessaire que
le compositeur soit dans le secret.

» 3o. I'empreinte ou la matrice en plitre ou argile , ou méme en métal,
ne peut cotiter bien cher.

» 4°. Les planches de métal tirées sur ces empreintes ne sauroient fuire
un capital proportionné au capital que demandent 4 millions de caracteres ,
attendu qu’une livre de métal en masse ne vaut pas la cinqui¢me partic de
ce que vaut une livre de caractéres fondus.

» 5o, Avant de tirer cette empreinte , on peut tiver sur les caractéres
mobiles autant d’épreuves que I'on désire pour achever la correction.

» 6°. La matrice en plitre ou en argile peut étre conservée pour servir &
refondre de nouvelles planches de métal sur lesquelles on imprime,

» Ce proeédé préscme d’autres avantages bien plus précieux encore.

» Apres avoir retiré les premiers fonds sur les premiers milliers d exem-
plaires , on peut, avee les mémes caractéres, fairc composer et imprimer
tous les ouvrages d’'un débit assuré, comme Bibles en diverses langues ,
auteurs classiques, grecs , latins et francais , etc., le tout & un prix si bas,
gue nul imprimeur n’oseroit tenter une contrefacon.

» Par la suite on pourroit étendre I'utilité de ce procédé en appliquant
aux planches gravées ; on sait combien les épreuves diminuent de valeur
aprés les premiéres centaines ; mais en suivant le mode indiqué , on pour-
roit en tirer cent mille également belles.

» Au lien de fondre les caractéres saillans qui servent a l'impression dans
des matrices {rappées au poincon , on pourroit former des caractéres
mobiles creux, composer avec ces caractéres, et couler sur les formes
composées des planches de métal solides qui serviroient a tirer les cxem-
plaires. » (Les deua Rédacteurs.)

A Paris, de P'Imprimerie de Madame HUZARD (née VALLAT LA CHAPELLE},
rue de I'Eperon Saint-André-des-Arts, Ne, 7.

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



R , T 7TYT
povziiys anyrr. (N CXTL.) 0cTOBRE 18:5.

BULLETIN

SOCIETE D’ENCOURAGEMENT

POUR L’INDUSTRIE NATIONALE.

-y
Séance gézzém[e du 6 octobre 1813.

La Société d’Encouragement s’est réunie, le mercredi 6 octobre 1813,
en assemblée générale, 4 Veffet de procéder a la distribution des prix
qu’elle avoit proposés pour étre décernés cette année , et de désigner les
nouveaux sujets de prix & mettre au concours.

Différentes circonstances avoient retardé la convocation de cette Assem-
blée , qui a lieu ordinairement dans le courant du mois de juillet. Elle a éte
tenue dans ancien local de la Société, & 1'hétel de Boulogne, rue du
Bac (1). Les salles avoient été disposées pour recevoir un grand nombre
de nouveaux produits de Pindustrie francaise, que les artistes de la capi-
tale se sont empressés d’y réunir. Nous avons remarqué comme dignes
d’étre cités;

1°. Une table méthodigue des couleurs , inventée et exécutée par
M. Grégoire , manufacturier, ruc de Charonne , Ne. 47 , faubourg Saint-
‘Antoine, hétel Vaucanson, avec la perfection qui distingue toutes les pro-
ductions de cet ingénieux artiste. Cette table, qui présente I’assortiment
général des couleurs , est faite sur du trés-grand papicr avec des couleurs
a I'eau gommée dans le genre de la miniature ; elle est accompagnée d’'une
explication et de deux tableaux qui indiquent la combinaison numérique
des couleurs. L’un de ses avantages est de donner le moyen de reconnoitre
ce qu’aura perdu en couleur une étofle ou tout autre objet peint ahuile,
en détrempe, en application, etc. La mani¢re dont les couleurs y sont
meélangées et graduées , est extrémement simple ; et quoiqu‘eﬂes soient au
nombre d’environ 1350 , on est conduit trés-facilement aux couleurs quon

(1) Les bureaux de la Société sont actuellement établis rue du Bac , N°. 34.
Douzgiéme annéde. Octobre 18153. Fi
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recherche. Elle peut éire utile aux fabricans d'étoffes , aux teinturiers, aux
minéralogistes , etc. pour classer les couleurs dans les descriptions ou dans
les assortimens de tous genres , les indiquer et en fixer le souvenir.

S. Ex. le Ministre des Manufactures et du Commerce a ordouné envoi
de cette table aux manufactures impériales des tapisseries de la Couronne
et aux Conservatoires des arts et métiers de Paris et de Lyon.

20, Un porwrait de S. M. ' Empercur, exdcutd en velours, par le
méme M. Grdgoire , et dont il a fait hommage a la Société. Cet ouvrage
est fabriqué sur le métier, par un procédé de chinege (1) inventé par
M. Grégoire, et que nous avons déja cu occasion de citer avee ¢loge.
(Voy. Bulletin , N°. XX, page 200, 4° aunnée. ) C’est un des ouvrages
les plus remarquables qui soient sortis des ateliers de ce fabricant, qui
soutient la réputation qu’il s’est acquise dans ce nouveau genre d’industrie.
On ne sait ce qu’on doit le plus admirer dans ce portrait, ou de Ja parfaite
ressemblance , ou de la maniére ingénieuse dont les couleurs y sont mé-
langées.

3o, Un trés-bel assortiment de divers ouvrages en plagué d’or et d’ar-
gent ,tels que girandoles, flambeaux , candélabres , bouts de tables, porte-
huiliers , théiéres , pots i créme, boules, cloches, etc. de Ia fabricque de
MM. Levrat et Papinand , rue Popincourt, N° 66. Il sevoit difficile de
trouver des objets du méme genre exécutés avec plus de soin et de cott 3
les Anglais mémes, qui ont acquis une jusie célébrité par leurs plaqués,
n’ont jamais rien offert de plas pariait que ccux-ci, tant sous le rapport de
ia purete des formes que sous celui du bon choeix et de la vichesse des or-
nemens, et de la beanté¢ du poli. La modicité de leurs prix les met 4 la
portée de toutes les classes de consommateurs, et leur offre une tres-belie
orfcvrerie & peu de frais. MM. Lewrat et Papincud, qui ont porté en
Trance l'art d'appliquer Por et Pargent sur le cuivie & un aussi haunt degré
de perfection, continuent & se rendre dignes de Ja distinction honorable
que la Scciété leur accorda il y a deux ans (le prix quelle avoit proposé
pour la fabrication du plaqué ).

4°. Des patins brisés pour marcher par le mauvais temps , de T'invention
de M. Matran , marchand guincaillier , breveté¢, demeurant rue Neuve~
des-Petits-Champs , No. a1. Ces patins , qui se plient & tous les mouvemens
du pied et le garantissent de Fhumidité, sont aussi solides que commodes.
On s’en sert avec avantage depuis un an.

5°. Une Pendule veilleuse e grand modéle , exéentée par M. Griebel,

(1) On nomme clinage le procéds de teindre les soies de diverses couleurs s dans le sens

de leur longueur,
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Liorloger brevetd, rae Vivienne, N7 13, que nous avons d¢ja mentionné
Lonorablement dans le Bulletin pour ses petites pendules du méme genre.
Celle dont il s"agit est d'un usage teés—commode et d'un effet wes—agréable
elle est placée dans le globe de verre dépoli d'une lampe hydrostatique ou
de toute autre , sans en intercepter la lamigre. Le calran, qui est égale-
ment en verre dépoli, et sur lequel les chiffres se ditachent en noir,
porte, au milieu , le mouvement d’horlogerie, qui est a ¢chappement
sans balancier. Cette pcélm!u!ﬂ veilleuse réunitpl usieursavantages précicux,
surtout peur des personnes malades. Son prix varie suivant la qualité¢ da
mouvement et les dorures dont elle est enrichie.

6°. Des moulins portatifs en fer forgé, construits dans les ateliers de
M. Charles A:bert, rue du Faubourg Saini-Denis, N° 67, et pouvant
moudre par heure 12 kilogrammes et demi de blé , qui est converti en une
bonne farine de munition. Ces moulins, d’'une construction solide et soi-
gnée , sont d'un transport facile 4 raison de leur petit volume et de leur
légereté (ils ne pesent que 13 kilogrammes avec les accessoires ), et d'un
service commode ; ils se fixent & un affiit de canon ou a une jante de roue,
et I'homme le moins expérimenté peut les manceuvrer. Leur prix est de
100 francs.

D’autres moulins exécutds sur le méme principe , mais A double fond
et & blutoir , cotitent de 3 & 400 francs; ils sont mus par deux hommes, et
donnent une farine belle et blanche, qui en sort toute tamisée et blutée.
Nous publierons , dans un prochain numéro du Bulleiin ,la description de
ces moulins.

7°. Des éloffes pour meubles, imitant le point de tapisserie des Gobelins ,
de la fabrique de MM. Daguitlon , Mehier et compagnie , de Lyon. Ces
tissus, tres-bien fabriqués, et dont les dessins sont de bon godt, se dis-
tinguent par leur solidit¢ ctla modicité des prix. L’administration du mobi-
lier de la Couronne les a adoptés pour I'ameublement des palais impériaux.
( Voy. Bulletin, No. XCVIIL, onzieme année , page 158. )

8o, Des basins unis et des perkales grande largeur , fabriqués sur les
métiers pcrfecti()nnés par M. Vigneron , brevet¢ , demeurant rue du Fau-
bourg Poissonniére , N°. 17. Ces ¢toffes, d’une grande finesse, se recom-
mandent par la régularité du tissu, et justifient I'opinion avantageuse que
la Société avoit concue des procédés de tissage de M. Figneron. ( Voy.
Bulletin , N°. CI, onziéme annde , page 262.)

9°. Deslampes dites i semi-paraboles mobiles, construites par M. Claopin,
lampiste , rue Saint-Denis, N°. 257. Ces lampes , en forme de colonne,
répandent une trés-belle lumiére , et ne projettent pas d’ombre ; le réservoir

Ffoa
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d’huile circulaire est placé au-dessus du niveau dela méche, Un éeran de
gaze, en forme de vase antique , ou un réflecteur parabolique, servent a
disperser ou drassembler les rayons lumineux ; on peut les diviser A volonté,
et placer d’un c6té le demi-écran de gaze, et de Pautre le demi-réflectenr
ou bien employer seul le réflecteur qui ¢tant mobile, recoit différens degres
d’inclinaison suivant les objets qu’on veut éclairer, et produit Veffet aszal,
lorsqu’il est dans la position horizontale.

Ces lampes sont d’une exéeution soignée ct d’un service commode. Nous
en rendrons un compte plus détaillé dansle Bulletin.

10°. Enfin , un compas de M. Baradelle ils , ingénieur en instrumens de
mathématiques, servant & tracer des cercles du plus petit diamétre avee
plus de netteté qu'on n’a pu le faire jusqu’a présent 4 Paide des autres
compas.

La séance s’est ouverte 4 sept heures et demie du soir, sous la présidence
de M. le baron Guyion de Morveau.

Apres Padmission de plusieurs candidats , M. ClL-Antiielme Cosiaz ,
P'un des secrétaires, a lu le rapport suivant sur les résultais des divers
concours ouverts par la Société pour 1813.

« Messieurs, si tous les prix que vous avez proposés avoient té rempor--
tés, vous en auriez eu dix 4 décerner dans cette séance. Il vous sera sans
doute pénible d'apprendre que vos voeux , a ce sujet, ne sont pas remplis.
Le concours de cette année, en le comparant 4 ceux des anndes précé-
dentes, est, & certains ¢gards, stérile. 11 est difficile 4 votre Conseil d’Ad-
ministration de déterminer ce qui a pu amener cet état de choses. La
quotité de vos prix est proportionnée a Pimportance des découvertes dont
vous désirez d’enrichir Pindustric; il y en a plusieurs dont vous avez doublé
lavaleur. Vos programmes ont recn la plus grande publicité ; ils ont méme
¢té répandus avec profusion dans les ateliers les plus obscurs. Tant de
soins devoient nous faire croire que de nombreux concurrens se présente-
roient. Rien de semblable, cependant , n’a eun lieu. La Société d Encoura-
gement auroit-elle perdu de son influence ? Non, Messieurs; ses vues
d'utilité publique sont toujours appréceices , et si les artistes ne se sont pas
preésentés en aussi grand nombre qu’autrefois , ce nest pas qu’ils manquent
de bonne volonié, et qu’ils n’attachent le

plus grand prix & votre suflrage :
Pesprit de recherche ne s'exer

ce pas toujours avec la méme activité ; 1l
se repose. Le zcle des concurrens peut encore avoir €t€ ralenti par une
autre canse que nous croyons utile de vous signaler.

» Yous savez,, Messieurs, que la séance consacrée a la distribution des
prix est fixée, par le réglement, an mois de juillet, et que des incidens
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imprévus en font quelquefois différer la tenue d'un ou de denx mois, Vos
programmes n'étant imprimés qu’aprés cette séance, ils arrivent trés-tard
dansles départemens. D’un autre cété , lesmémoires, ¢chantillons etmodéles
que sont obligésde fournir les concurrens , doivent étre parvenus le 1¢r. mai
au secrétariat de Ja Société, De cet éiat de choses, il résulte que, sur
Tannée entiére, quatre mois environ sont perdus, et que les artistes qui
ont le projet de se présenter manquent ainsi du temps nécessaire pour s’oc-
cuper de la solution des problémes. Les commissaires n’ont pas non plus
assez de deux mois ( depuis le 1. mai jusqu’au 1. juillet ), pour examiner
les objets envoyés au concours , surtout quand quelques-uns de ces objets
exigent des réunions fréquentes ct une suite d’expériences. La plupart
d’entre eux ont des occupations fixes , (ui prennent une grande partie de
leurs momens, et il est difficile qu’ils puissent faire tout de suite le travail
dont ils sont chargés. De la naissent d’autres inconvéniens. lls disparoitroient
tous, si 'on accordoit aux concurrens un plus long délai pour Penvoi de
leurs mémoires , ¢chantillons et modéles , et si onles assujettissoit a faire
cet envoi au mois de janvier. Ces deux points seront I'objet d’une propo-
sition que votre Conseil d’ Administration aura ’honneur de vous soumettre.
In attendant, je vais mettre sous vos yeux les résultats du concours.

Priz pour une Machine & tirer la Tourbe sous Peau,

» Le besoin de cette machine se faisant sentir, vous pensites u’il seroit
utile d’en provoquer la découverte. Vous promites, a cet effet, un prix de
2000 francs a celui ui auroit rempli vos vues, soit en perfectionnant les
instrumens déja connus, soiten y substituant une machine de son inven-
tion. D’apres votre programme , ce prix ne devoit étre accordé que sur la
présentation d'un certificat authentique, constatant que les procédés au—
roient été employés avec suceds pendant une campague entiére 3 il devoit
élreretiré , si ancun des concurrensn’avoit rempli, dans le délai prescrit,
les conditions qui étoient imposées.

» De tous les prix proposés par la Société , ancun, depuisl’'an X, n'a plus
exercé Pimagination des artistes. Six mémoires , presqrie tous accompagués
de dessins et de modéles, nous ont été adressés cette année. Les auleurs de
ces mémoires n'ayant employé , ni méme essayé les moyens qu’ils indiquent,
nous navons pas du regarder le probléme comme résolu. Nous n’an-
Tions eu, en effet, aucane garantie que 'emploi de la machine ait en lieu
pendant une campagne. Le prix, aux termes de votre progranme , doit
done étre retivé. Nous croyons inutile de vous parler ici des divers sys-
wmes de machines & tourber décrits dans les mémoires qui nous sont par-
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venus, Le Comité des Arts méeaniques de votre Conseil ’ Administration
les a examinés avec le plas grand soin, et nous nous proposons de faire
imprimer son rapport par extraitdansle Bu/letin, pour instruction de ceux
qui continuerojent a4 s'occuper du perfectionnement des instrumens de

ce gBRl‘{:‘;

Priv pour la Fabrication, en Fonte de Fer, de divers ouvrages pour
lesqusls on emploie ordinairement le cuivre oun le fer forad.
7 4 5

» I pavoit démontré gu'on peut jeter en moule un grand nombre d’ou-
vrages de serrurerie etue quincsillerie. On obtiendroit ainsi ces objets 4
plus bas prix. Vous avez cru devoir appeler Pattention des fondeurs sur ce
genre de fabrication, en promettant un prix de 3000 francs i celui qui
exccuteroit en fonte, approchant le plus possible de la douceur et de la
tenacité du fer, des roues dentées pour les machines a filer le coton , des
supports , des fiches et des charniéres de croisées et de portes , des clous de
formes différentes et de 5 a 20 millimétres de longueur, etc. etc. Votre
programme impose la condition que ces ouvrages seront montés avec soin ,
exceuids en fabrique & un prix modéré, et que les concurrens justifieront
en avoir versé dans le commerce pour une somme de 10,000 francs. Il nous
est parvenu, i différentes époques , et de plusieurs fabricans , des échan-
tillons de produits de ce genre, qui annoncent le plus grand perfectionne-
ment dans Part du fondeur et du mouleur en fer; et ces envois nous
faisoient espérer que le prix seroit remporté. Notre attente ne s'est pas
réalisée. Un seul fabricant, établi dansle département de PEms-Supérieur;
s'est présenté au concours ; les échantillons que nous avons recus de lui
n’ont pas les qualités nécessaires pour le faire couronner. Sa fonte n’est pas
suflisamment épurée; elle est dure et cassante. Le certificat qu’il a fourni
w'est pas non plus en régle. En un mot, il n’a rempli aucune des condi-
tions imposées par votre programme. S'il ne nous est pas possible de pro-
poser de lai décerner la palme qu’il a sollicitée, il est de notre devoir s d'un
autre coté , de déclarer qu’il nous a envoye antérieurement divers ouvrages
en fonte de fer qui annoncent une fabrication plus perfectionnée.

. J 7 . “ .
Priz pourla filature par mécanique , & toute grosseur de fil, de la laine
peignéee pour claine et pourtrame.

» Enproposant ce prix, vous aviez eu en vue d'enrichir nos manufactures
de drzzps d’an moyen mécanique de filer la laine peignée, qui procurit une
économie de 20 4 50 pour 100 au moins sar le méme travail fa't 4 la main.
Il paroltroit que plusieurs particuliers ont cherché a résoudre le probléme.

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(227 )

Le proces - verhal qui a rendu comptie de Pexposition des produits de I'in-
dustrie du département de la Roér, annonce quil a éié décerné une
médaille dor a M. Heideveiller, de Creveld , pour une machine prepre
3 filer la faine };g,"gizg'e propre au tricot comme an tissage. NIM. BZ:S@/,
Collier, elc. construisent aussi des machines a filer la laine peignée.
Plusieurs brevets d’invention ont été pareilement pris pour cet objet.
Enfin, M. Dobo , mécanicien , nous a présenté des ¢chantillons de laine
filée sur des machines de son invention. 1l est assez remarquable que dans
le grand nombre d’artistes dont les recherches se sont dirigées versle méme
but, un seul, M. Flinz ainé, mécanicien a4 Paris, ait mant{esté le désir
d’ebtenir le prix que vous avez prepesé. Comme il n’avoit d’abord présenté
que des ébauches , nous lui avons accordé des délais i différentes reprises,
espérant toujours qu’l rempliroit les conditions du programme. Ces délais,
qui nous ont empéché de convoquer plus tét la séance générale , nont
pas produit les effets que nous attendions. Quoi qu’il en soit , I'émulation
est vivement excitée, et nous ne doutons pas qu’au prochain concours le
prix ne soit remporte.

Prixv pour le cardage et la filature par mécanique des ddchets de soic
provenant des cocons de graines, des cocons de bassine , etc. etc.

» Personne n’a concourn pour ce prix; nous ne devous pas cependant
désespérer de veir netre industrie s’enrichir du moyen mécanique qu’il a
pour but de nous procurer. Ce moyen a une trés-grande analogie avece le
peignage et la flature de la laine ; et si les succeés déja obtenus sur cetic
derniére mati¢re sont confirmés par 'expérience, Papplication, & quelques
modifications prés, des mémes procédés , produira nécessairement le resul-

at que vous aitendez, L'objet de ce prix est trop important pour que vous

nejugiez pas devoir le proroger.

Priz pour déterminer Pespéce d’aliération que les poils éprouvent par
le procédé en usage dans la chapellerie , connu sous le nom de
secretage , elc.

» Peux personnes se sont présentées au concours ouvert a ce sujet; 'une
d’elles avoit déja envoyé , Pannée derniére , un excellent mémoire théo-
rique. Au lieu de nous transmettre , cetle année, les échantillons que nous
lui avens demandés , elle s’est bornée 4 nous adresser des observations qui,
€n aucun cas, ne pouvoient nous suflire. L'auteur méritoit assurément
guon s'occupdt de répéter ses procédeé: ; mais, pour le faire, 1 auroit
faila se livrer 4 une longue suite d’expériences , pour lesqueiles le temps,
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et méme la faculté d'exéeution , nous ont manqué , puisque celui des
membres de votre Conscil d’Administration qui les a commencées, a été
obligé de les interrompre et de s'absenter pour cause de maladie,

» Lesecond concurrentestun chapeliier de Paris, qui réunit & unclongue
pratique beaucoup de zé¢le pour avancement de son art. Les moyens qu’il
indique a Peffet ’obtenir un bon feutrage, sans en ployer le mercure ,
n'ent pas encere toute la perfection désirable. De nouveaux efforts le
conduiront peut-éire an but, etil est A désirer qu'il continue ses recherches.
Quoi qu’il ensoit, enlaissantle concours ouvert jusqu’a 'année prochaine ;
il est probable qu’alors on aura la solution du probléme.,

Priz pour la fabrication de wvases de métal, revétus d'un émail
économique.

» Ce prix estl'un desplus anciens qu’ait proposés la Société. Depuis 1802,
il ne nous est parvenu qu’un mémoire sur ce qui en fait l'objet. Cet état
de choses nous avoit fait douter, 'année dernicre, qu’il plit étre remporté.
Aujourd’hui nos espérances renaissent. A la vérité , nous n’avons pas des
résultats positifs 4 vous annoncer, iais nous savons qu’il occupe les
veilles de plusieurs artistes, Un particulier qui a gardé Panenyme, nous a
écrit qu’il travailloit & résoudre le probléme, et qu’il étoit fondd a espérer
un prochain succés. M. Foulon - Desmarest noas a aussi présenté des
¢chantillons de t6le émaillée. Toutes ces tentatives doivent faire crojre
que la continuation du concours nous procurera cufin la fabrication dont
nous avons l'honnear de vous entretenir,

Priz pour la purification du Miel.

» Tout le monde connoit aujourdhui le procédé qu’on emploie pour
déeolorer le miel de bonne qualité , et Jui enlever sa saveur. Sil’on n’a rien
a désirer a cet égard, il n’en est pas de méme du miel commun. Il est trés-
difficile de lui éter la conleur et la saveur qui le distinguent. Quoique tous
les moyens chimiques aient échoué jusqu’a présent contre cette difficulté,
on ne doit pas néanmoins la regarder comme insurmontable. Vous appren-
drez avec plaisic qu’elle n’a pas reiroidi le zéle des concurrens, et nous
pensons que la Société ne doit rien négliger pour Pentretenir. Nous avons
recu cing memoires sur la purification du miel. 11 est vrai qu'aucun d’eux
ne mérite le prix; mais comme jls conticnnent tous des détails qui les
recommandent & I'attention de la Société, elle entendra sans doute avece
mntérét un rapport particulier i ce sujet, que M. Bouriaz aura I'honneur
de lui faire dans le courant de la séance.

Priz
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Prix pourlu cnlture comparde des plantes olcagineunses.

» Ceprix a déiaé1é remporté en 18cq, par M. Gazjac, dontle mémoire
et les exp ricnees furent cités, avec les plus grands éloges, par votre
Comité I’Azrica’ture. Quelque satisfaisant que fat le travail de ce cu'ti-
vateur éelairé , i} laissoit encore heaucoup a désiver. Le Comité d'Agrical-
ture parla dans son rapport de plusieurs plantes oléacces, dont M. Gazjac
ne s’¢toit pas ocrupé, et dont les graines donnent néanmoins des Lu'les
qu’on peut emplover avee avantage dans1'économie domestique ou dans leg
arts. Pour les apprécier, il anroit été néeessaire d’avoir A notre disposit}on
des quantités suflisantes de ccs huiles pour pouvorr les soumcttre atoutes les
expériences convenables, notamment sons le rapport de lear aptitude 4 se
saponificr. Le prix n’étoit alors que de 6oo francs : vous jugedt: s a propos
d’en proposer un nouveau d'une valeur double , moins pour proportionner
Ja récompense aux sacrifices des corcurrens, que dans lavue d’avertir de
Pimportance de son objet. It est evident, en effet, que d’aussi grandes
cxpéri(‘nccs que celles qu’il faudra fuire . ne peuvent étre entreprises que
par I'amour du bien public atde des ressources de la fortune. Depuis la
proposition de ce prix nouveau, il ne nous est parvenu ancun mémoire.
I.e: motifs qui vous out déter.nings & ouyrir le concoyrs étant d’'un grand
intérét , vous perséverercz sans douie dans la résolution de Je maintenir.

Prix pour lg plantation et la greffe du Noyer.

» Siltonamontré peu d’empressement pour remporterle prix relatif i Ia
eu'ture comparée des plantes oléagincuses,, il n'en a pas ¢t¢ de méme du
prix pour la plamalion ct la grefle du noyer. Ce councours a enticrement
répondu 2 vos espérances. Quvert depuis 1809, il a procuré, chaque année,
de nouvesux mémoires et des résultats importans. Un premier prix a été
remporté en 1811, un autre lest encore cette annce, et la rivalité de z¢le
gui s'est établie pour la propagation de 'ua de nos arlres les plus précieux
est telle, quelie dispense la Société de s'occuper plus long-temps de cet
objet. Votre Comité d Agriculture aura I’honneur de vous faire un rap-
port dens lequel il indiquera ceux qui méritent la récompense que vous
avez promise.

Prix pourun Pmc;"dﬁ' facile et économique pour falbriquer des litharges et
miniums jurs avec L plomb provenant des mines de France.

» Vous vous rappelez, Messicurs, que c'est S. Tx. le Ministre de I'In-
téricur qui a fuit les fonls de ce prix. Désirant affranchir la France du

Gg3
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tribut qu’elle paye 4 I'étranger pour le minium pur qu’elle consomme, il
nous invita a seconder ses vues a ce sujet. S’'il n’est pas possible de vous
proposer dés-d-présent de décerner le prix, 4 cause des expériences qu'il
a fallu faire et qui ne sont pas encore terminées, nous avons du moins la
satisfaction de vous annoncer que les résultats obtenus nous permetient
d’espérer la solution du probléme.

Deux particuliers, MM. Pecard, {abricant 2 Tours, et Da-Oln:,
professeur d’histoire naturelle au Lycée de Sorvéze, se cont présentés au
concours. Ils étoient déja connus de la Société sous les rapports les plus
avantageux; et, 'année dernicre, ils nous avoient fait part du résultat de
feurs tentatives pour atteindre le but que vous aviez indiqué, tentatives
que vous encouragedtes par une mention honorable. Le miniuim du premier
de ces concurrens parcit avoir les qualités exigées par votre programime.

» Le procéde qu'a communiqué M. Da Olmi, paroit aussi avoir des
avantages ; mais, avant de prononcer définitivement sur la question de
savoir sl satisfait aux conditions du programme, il convient de le sou-
mettre 4 des expériences faites sur une plus grande échelle.

» Des manufacturiers qm 5 5ans ptueudlc au pr l‘i, nous ont fait paI’V(‘n r
des ¢chantillons du minium qu’ils préparent , méritent aussi que nous
parlions de leurs travaux. Clest avec une véritable satisfaction que nous
vous signalons comme des hommes dont le zéle égale les talens , les pr oprié-
taires (ZP la fabrique de Céruse de Clicky , et M Bock, propriétaire de
la faiencerie des Sept-Fontaines , prés Luxembourg , département des
Yoréts. Le moyen de fabriquer des litharges et des miuiums ¢tant d’une
haute importance , votre Comité des Arts chimiques vous rendra un
compte plus détaillé des recherches auxquelles votre prix a donné nais-
sance , recherches qui lui paroissent tellement importantes, qu’il doit vous
proposer de fermer le concours.

Voila, Messicurs , quels sont les résultats du concours de 18153. Si
quelque chose peut nous consoler du peu de succés que nous avons ob-
tenu dans ce concours , ¢’est la certitude que nous avons acquise qu’on est
sur la voie de faire plusicurs des découvertes que vous désirez de procurer
¥ notre industrie. La délivrance des récompenses que vous avez promises
west donc que différée. Voire Conseil ' Administration va vous soumetlre
ses vues, relativement 4 de nouveaux prix qu’il juge utile de proposer.
Ces prix sont peu nombreux ; mais les sujets en ont €t¢é choisis avec le plus
grand soin. I en est un surtout qui, s'il est remportd , procurera un bien
inappréciable A toutes les classes de citoyens.
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Tn nous résumant , Messieurs, nous avons Phonneur de vous proposer
les décisions suivantes : '

» 1°. Le prix pour une machine i extraire la tourbe sous 'eau est retiré
du concours;

» 20, Fst remise & année prochaine la distribution des prix;

» Pour le cardage et la {ilature par mécanique des déchets de soie ;

» Pour la filature par mécanique de la laine peignée ;

» Pour le feutrage sans sels mercuriels;

» Pour des vases de métal revétus d’'un émail économique ;

» Pour Ja purification du miel;

» Pour la culture compardée des plantes oléagineuses ;

La délivrance du prix pour la fabrication en fonte de fer d’ouvrages

de petites dimensions, est renvoyée 4 I'année 18153
Les prix, dont les programmes vont étre lus, scront décernés an
mois de juillet 1815 et 18173 et les mémoires , ¢chantillons et modeéles se-
ront envoyés, avant le 1°. janvier des mémes années ; faute par les concur-
rens de remplir cette condition , ils ne seront point admis au concours. »

Les conclusions de ce rapport ayant été adoptées & l'unanimité , 'assem-
blée a arréie :

1°. De retirer du concours le prix pour zrne machine a extraire la
tourbe sous Peau.

20, De remettre au concours pour 'année 1814, les prix , pour la f2bri-
cation des vases de métal revéius d’un émail économique ; pourle car-
dage et la filature des déchets de soie ; pour la filaiure par mécanique ,
a ioute grosseurde fil, de la laine peignée pour chaine et pour trame ;
pour le feutrage des poils sans emploi de sels mercuriels , et pour la
culiure comparde des plantes oléagineuses.

50, De remettre 2 Vannée 1815 le prix pourla fabrication en fonte de
jé'r de divers ouvrages pour lesquels on emploic le cuivre et le fer forgé.

La parol(‘ a €L ensuite accor'ioc a M. Mérimée , comme organe du
Comité des Arts chimiques, sur le prix relati{a la fabrication des fzz?zarucs
et miniums avec ‘.ff’sp/umf)s de France. 1l a proposé de fermer le concours,
et de faire répéter en grand , aux frais de la Société , les procédés des deux
concurrens qui se sont présentés dans la lice, en leur conservant leurs
droits respectiis.

Cette proposition a ¢té adoptée

- Bowriaz s'est exprim¢ cn ces termes, au nom du Comité des Arts
éCUBO'mqu"s , sur le concours ouvert pour lu purificaiion du miel.

« Le prix proposé par la Société pour la purification du mld a engagé
G o
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cing concurrens  se présenter : des cinq mémoires envoyés par eux, un
seul étoit accompagné d’échantillons de miel purific et dans I’état brut :
cest le mémoire inscrit sous le N°. 13 ¢est par conséquent celui que nous
avons examiné le premier. Ce mémoire , rempli de vues sages sur Pextrac-
tion du miel et sur les moyens d’augmenter sa qualité dans tous les pays,
démeontre que auvtenr est bien pénétré de I'objet qu’il a traité. Ses expé-
riences variées 4 DPinfini pour la purification de cette substance sucrée ,
doivent lui mériter des éloges. Aprés avoir tenté presque tous les pro-
cédés connus, il donne la préférence a celui-ci.

» On charge de Pean d’acide sulfureux , al'aide de méches soufrées ,
ou par d’autres procédds ; cetle eau sert i faire fondre le miel, qu'on cla-
rifie ensuite avec des blancs et des jaunes d’cenfs. Il recommande dem—
ployer du marbre de préférence 4 tout autre carbonate pour saturer
Pacide, et d’ajouter sur la fin du charbon en poudre grossiére. Le sirop cuit
en consistance convenable, on le passe & travers une étoffe de laine; il est
alors transparent, incolore, et n’a, suivant 'auteur, ancune saveur de miel.

» 11 recommande aussi d’opérer avec célérité, toujours sur de petites
masscs, et de purifierle charbon avant de s’en servir. Le moyen de préparer
cette substance est de la faire bouiliir dans I'eau, de la laver & plusicurs
reprises i I'eau froide, puis de la dessécher fortement.

» 1l propose aussi un autre procédé qui s’éloigne de I'intention du pro—
gramme ; par ce procedé on peut ajouter an miel jusqu’a partie égale de
motit de raisin saturé , ct réduit par I'évaporation & 22 degrés de densité.
Mais, avant de 'employer, on le charge de gaz acide sulfureux , afin que
cette espéce de sirop rempiace I'eau acidulée prescrite dans la premiére
opération dont nous avons parlé. L’auteur prétend avoir trouvé, par ce mé-
lange,le meilleur moyen d’employer le sirop de raisiu, puisqu’il en résule,
selon lui, une substance sucrée concréte d’une saveur excellente. Cepen-
dant, il avoue que certaines liqueurs auxquelles on méle les sirops obtenus
par I'un et Fautre de ces procédés, sont coloréesen rouge; ce qui ne prouve
pas qu’ils aient le degré de pureté désirable. En effet , lorzqu’on gotite son
sirop , on y trouve la saveur et Podeur de Vacide sulfureux; plus, un peu
de Varéme du miel,

» Le méme auteur déerit dans son mdmoire des procédés de mutisme
pour counscryer le suc de betteraves peudant long - temps ; il propose ce
mcyen pour faire dn sucre dans toutes les saisons, et pour éviter Pen-
tassement considérable des hetteraves qui produit I'altération d'une partie
de ces racines. Il a envoye une petite bouteille de ce suc qui paroit assez
hien conserve.

4

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



( 233 )
» Le N 2 est un mémoire trés-court, ot Pauteur s’efforce de prouver
que le nojr d’ivoire est, de toutes les substances, la plus convenable pour
son mode de purification consiste a etendre deunx parties

purifier le miel;
ties d’eau ; on ajoute alors du blanc d'cenf et da noir

de micl dans trois par
d'ivoire , et Ton cuit en consistance convenable. L’anteur agit ici diffé-

rerament des autres concurrens qui font avec raison bouillir le moins
possible , dans la crainte de décomposer le miel ou de le colorer. Au sur-
plus, il ajoute que son miel purifié n’a rien perdu de sa partie aromatique 3
ce qui prouve que Vanteur ne s’est pas bien pénétre des conditions du
programme , qui exigent que le sirop de miel se rapproche le pius possible
de celui du suere de canne. :

» Le mémoire N°. 3, écrit avec beaucoup de soin , est une dissertation
sur les parties constitnantes du miel, et sur les tentatives faites jusqu’a ce
jeur pour en isoler le principe sucré. L’auteur, jugeant ces tentatives
insuffisantes , ¢’est liveé 2 de nouvelles recherches. Cest au lait de vache
qu’il a eu reconrs, comme plus propre s'emparer des parties acides colo-
rantes et aromatiques du miel. 11 dit avoir trouvé dans cette substance
animale tous les élémens convenables pour les enlever ou les neutraliser.
Il assuve que Vacide du miel s'unit  la partie caséeuse sans cmpécher la
clavification , et que le beurre s'empare de la partie aromatique et rési-
neuse. 11 ne parle point du sérum qui reste nécessairement méié an miel.

» Nous avons répéié ses expériences en opérant sur du miel de basse
qnalité , el nous avons acquis la preuve que le lait le clarifie et le décolore
rapidement , mais qu'il ne lui enléve qu'une portion de son arome. Ce
miel , a'nsi purifié , mélé de nouveau a de la créme et clarifie¢ comme la
premiere fois, a conservé & peu prés Ja méme odeur ; ce qui nous prouve
que le lait senl ne suffit pas pour isoler la partie sucrée du miel: le charbon
sur leruel on verse le sirop encore bouillant, n'a rien changé 4 son arome.

» L’autenr du N° 4 a aussi employé le lait pour purifier le miel , mais
dans des proportions plus considérables; il y wjoute en outre du carbenate
de chaux ¢t du sulfare d’alumine. Il laisse déposer ce mélange pendant
vingt-cuatre heures , aprés avoir fait bouillir légérement; puis il le passe
ctachéve la cuite. Ce procélé v'enléve point Parome du miel en son entier,
comme autear le dit lui-méme dans son mémoire; il paroit d'ailleurs trop
di.«pmd?vux.

» Le¢ cinqa’éme et dernier mémoire offre des moyens différens des pré-
céidens 5 ou n'cmploie ni carbonates , ni sulfates, ni lait, niacides : ’estnin
sin e mélange de deux espéces de charbons, qui , avec quelques blancs
d'ceufs nécessaires pour la clarification, suflit, suivant l'auteur, pour
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purifier le miel Il a essayé 'effet de tous les charbons, et il n’en trouve
aucun qui puisse étre comparé a ceux de brayére et d'os réunis; il a
purifi¢ une trés-grande quantité de miel, et en a vendu plus de 15,000
kilogrammes, Le maire de la ville qu’il habite atteste la bonté de ses sirops,
et trouve qu’il ne leur reste su’une légére saveur miellée ; il paroit aussi
que Pautenr a opéré sur des miels communs, d’aprés ce qu’il annonce dans
son mcmoire.

Observations.

» Des cinq concurrens dont nous avons examiné les mémoires , un seul
a rempli une des conditions essentielles exigées par le programme , en
envoyant des échantillons de miel brut et de miel purifié. Les autres s'en
sont dispensé , et ont par conséquent beaucoup moins de droits au prix.
L’auteur du N°. 1 auroit davantage satisfait aux autres conditions si le sirep
qu’il présente eiit ¢té dépouillé entiérement de la partie aromatique du miel
et de 'odeur d’acide sulfureux qui y restent toujours adhérentes. 11 auroit
méme dd opérer sur du miel d’une qualité inferieure i celle de son échan-
tillon, car il nous a paru assez agréable pour étre employé dans 'usage do-
mestique sans étre purifié. L'intention de la Société est, au contraire, qu’on
opére surdes miels analogues a ccux de Bretagne pour la couleur et Podeur.

» Le sirop qu'il a obtenu est presque sans couleur, fort transparent,
et d’une cuite parfaite. I1'y a tout lieu de croire qu’avec de nouveaux
efforts ce concurrent parviendra an but qu'on désire. Quant aux autres
mémoires, ils démontrent presque tous daus leurs auteurs des connois-
sances €tendues, ce qui doit faire espérer qu’en multipliant leurs expeé-
riences, ils parviendront i isoler du miel la partie purement saccharine.

» Le Conseil pense qu’il n'y a pas lieu, pour cette année, de délivrer le
prix de 2000 francs, mais qu’il est nécessaire de le proroger jusqu’au
mois de juiilet 1814. Ce prix est trop important Pour qu’on vous propose
de le retirer. »

Les conclusions de ce rapport ont été approuvées. En conséquence le
prix pour la purification du miel a été remis au concours pour l'année 1814.

M. Baudrillarta é1é ensuite entendu , au nom du Comit¢ d’agriculture ,
sur ic prix proposé pour la plantation et la greffe di noyer.

« Messieurs , vous avez appelé 'attention des cultivatevrs sur la muliipli-
cation d'un arbre précieux pour I'économie domestique , pour les arts , et
dont le bois ne peut étre remplacé dans la monture des armes a fcu. Le
noyer , que les besoins de la consommation avoient fait disparoitre dans
plusieurs localitds,, n'étoit point cultivé de maniére i en diminuer la raretc.,
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il f21l0it lui rendre la faveur que des arbres moins utiles avoient usurpée
sur lui dans les p]dn[ations d'agrément , ou que Poubli de ses quailu,s lui
avoit fait perure dans les plantations rustiques. Ce fut Pobjet du pm\ que
VOUS avez propose en 180q, et de I'instruction que vous avez pubiiée sur
les avantages de la culture de cet arbre, Votre appe.} a produit les bens

cflets que vous deviezen attendre. De grands proprictaires se sont emprec;s"‘s
de ‘aire de nombreuses pépinicres, de nombreuses plantatmus de noyers
et ces exemples donnés par Jes riches cultivateurs ont exercé sur les autres
une heureuse influence.

» Le prix proposé en 18cq a été remporté en 1811, et vous avez jugc a
propos de le continuer, en ajoutant aux conditions du programme, que les
concurrens justifieroient dela grefie sur une cinquantaine de sujets. L'inexé-
cution de cette derniére con flrmm fut le scul motif qui empécha la So-
ciélé, en 1812, de décerner le nouvean prix ; car les plantations avoient
¢té aussi multipliées que dans les années précédentes. Enfin, vous avez
arréte que ce prix, fixé d’abord 4 3co0 francs, seroit porté a 500, et que,
pour étre admis 4 concourir, il faudroit avoir planté huit cents arbres,
au moins , a partir de I'automne 1811 jusqu’aun 1. mai 1813. La préfé'—'
rence a été promise a celui des cultivateurs qui, 4 nombre égal d’arbres
plantés, auroit fait des essais sur la grefle, et introduit dans ses plan-
tations le plus de noyers de Pespéce tardive.

» Comme le prix n'avoit é1é qu’ajourné , il étoit juste que les concurrens
qui s’¢loient présentés et qui n’avoient plus que quelques pas & faire pour
atteindre le but, conservassent leurs droits. Votre décision leur en a assuré
lu garantie.

» C'est par eux que nous commencerons le Comptc que nous avons i
vous rendre,

Le prem!c-r concurrent pour 1812, étoit un habitant de la ville de
Lourdes, d¢partement des Hautes-Alpes, qui avoit plant(, $IX cent quatre—
Vi D0l~. nOyers ;

» Lie deuxi¢me , M. Marcion , propriétaire & Chiér‘y:, département de
IA isne qm en avoit planté six cent neuf;

» Letrosiéme étoit un propriétaire du dcpaltementde PIndre, qui, par
Peffet d'une clause insérée dans les baux passés avec ses fermiers , étoit par-
venu & {aire planter sur .es domaines cing ~ent quatre-vingt-dix-sept noyers ;

» Le quatriene, M. Esperon , pr opru,t‘m a Tours, dont les piama-

1

tions fa tes en 1812 seuluneut, se por*o ient a cmq ceul quatre~ 'm.‘gt-un
ar ures ‘

» Le cinquiéme , M. Carbonnet, habitant de la commune de Mcrfy,
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département de la Marne, qulavoit ¢ abli une pépiniére de six & sept cents
ioui;ﬁw D ants,

» Ces anciens concurrens, & 'exception du dernicr, n’ont point fait
conn: itre qu'ils eussent angmenté leurs plantatioas dans la vue de répondre
au nouveau programme de la Socicté, et des-lors ils se trouvent hors du
concouurs,
f.es mémoires adressés pour 1813, les seuls sur lesquels il reste a

Ca

P}
statucr , présentent les résultats suivans:

» Le premier , quia pour devise : fructu , non foliis arborem eestima,
est de M. Carbonnet, dont nous veuons de parler. Ce cultivateur, qui
avolt annoncé l'uunée derniére avoir formé des pépiniéres de six i sept cenis
noyers , rapporte aujourd’hui un certificat des autorités locales, consta-
tant qu’'i} a £t un nouveau semis de plusienrs milliers de plants destinés a
mettre en valeur un canton ot la culture est presque andantie.

» Le deuxiéme concurrent est M, Pomiés, maire de la ville de Saint~
Anton'n , département du Tarn et Garonne. Les certificats qu'il a produits
établissent qu’il a planté dans 'hiver de 1812 & 1813, la quantité de cing
cenl (uaranie noyers, ayast au moins 10 centimetres de grosseur , et que
sur cc nombre, il en a €16 greflé quatre cent cinquante de 'espéce dite e
la Saint Jean, et cinquante de quelques autres e:péces. II est & observer
gne la grefle n’éroit point pratiquée dans ce canton, et que I'exemp e
donné en grand par M. Pomies , répond dignement aux vues de la
Société.

» Le mémoire N°. 3, portant pour devise : A fructibus eorum crgnosce-
tis eos, est de M, Boissier Perrin, prétre, demeurant a Saint-Bor.loux,
canton de Romans , département de la Drome. Il contient de bonnes obser-
vations sur la culture du noyer; mais il n’annonce pas que l'auteur en ait
fait des plantations.

» Le mémoire N°, 4, qui doit particaliérement fixer notre attention,
et de M. Peniires , ancien membre du Corps-Législatif, propriétaire &
Auciac, département de la Correze. D’aprés ce mémoire et les pieces dont
il estappuyé, M. Penicres s'est liveé avec autant de soin que de succeés a la
culture €t ala grefie Ju noyer. En 1804, il forma une p-pmiere de quinze
cents plants, qu'ii a successivement agrandie , de maaniere que , malgeé les
nombreuscs extractions qui en ont été faites, elle contient en ce moment
plus de sept milie sujets. Cest sur les propriétés de M. Peniéres que les
premiéres tentatives de la greffe ont ¢été faites dans le canton d’Auriac, et
cest de a qulelle sest propagée da s les environs. Ce propri¢tare , déja
pas:ionné pour uue culture aussi utile , ne pouvoit rester en arciere dans

la
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la concurrence que vons avez clablie s ausst a-t-il rénonda & volre appel
de lamaniere la plus satisfaisante. 1l a planté ou greffé, depuis 1811 jusqu’an
25 mai 1813, plusd’un millier de noyers ayant tous les dimensions requises.
La plupart de ces arbres sont de l'espeéce tardive que la Société avoit re-
commandée. Un scul emplacement se trouve planté de six cents noyers a
ia distance de 12 metres 3 et cette plantation , qui doit éire augmentée de
guatre cents nouveaux sujets, formera un quinconce de mille pieds de
novers.

» Ces résultats satisfont a toutes les conditions du programme.

» L.e mémoire N° 5, appuyé¢ de deux certificats, fait connoitre que
M Bourguignon , juge au tribunal civil de Lunéville , département de la
Meurthe , a planté & demeure, sur ses propriétés, cing cent trente-six
noyers 3 qu’il a établi des pépiniéres qui le mettront en état d’accroitre ce
nombre , et de le porter a4 huit cents dans 'automze prochain, et par la
suite & un millier. Ce mémoire contient aussi quelques observations de
pratique sur la culture du noyer.

» Deux autres mémoires, qui renferment également des observations
sur cet objet, ont paru mériter une mention dans ce rapport. Le premier
est de M. Lezeret Lamaurinie, propriétaire 4 Cahors ; et le second, de
M. Guerel, culivateur 4 Alby, département du Tarn.

» 11 résulte, Messieurs, du compte qui vient de vous étre ren{du , que
M. Péuiéres, auteur du mémoire N°. 4 (année 1813 ), a complétement
rempli toutes les conditions du programme , tant par le nombre d’arbres
qu'il a plantés , que par Pemploi de la greffe, et le choix qu’il a fait pour
ses plantations du noyer de la Saint-Jean. Apres lui, vient M. Pomiés,
maire de Saint-Antonin, qui, sur les cinq cent quarante noyers qu’il a
plantés, en a fait greffer cing cents, quoique cette pratique ne fit point en
usage dans le pays.

« Le Comité d’ Agriculture vous propose en conséquence de décerner i
M. Péniéres, ex-membre du Corps-Législatif,, le prix de cing cents francs,
et i M. Pomiés , maire de Saint-Antonin , une médaille d’encouragement. »

1’assemblée a adopté les conclusions de ce rapport. En conséquence,
M. le président a proclamé M. Périéres , ancien membre du Corps-Légis-
latif, demeurant & Auriac, département de la Corréze, comme ayant
remporté le prix de 500 francs pour la plantation et la greffe du noyer. Une
medaille d'encouragement a été accordée pour le méme objet & M. Pomiés,
maire de Saint-Antonin , département du Tarn.

La séance a été terminée par la lecture des programmes des quatre
nouveaux sujets de prix proposés par la Société; savoir :

Douziéme année. Octobre 1813. HL
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12, Un prix de 600 francs pour la fabrication des tuyauzx sans couture ,
soit en fil de chanyre , soit en toute autre maticre

2°. Un de 2000 francs , pour la fabrication de la colle de poisson ;

%e. Un de 2000 francs , pour la salaison des viandes ;

4°. Un de 3000 francs , pour la dessiccation des viandes.

Les deux premiers prix doivent étre décernés en 1815, et les deux
autres en 1817,

Les programmes de ces prix , ainsi que ceux des prix remis au concours,
sont annexés au présent Bulletin.

TR SR
ARTS ECONOMIQUES.

Rarrorr fait par M. Delunel, au nom du Comité des Arts
économiques , sur des Lampes dites Sydérales d’applique ,
présentées a la Société par M. Bordier-Marcet.

M. Bordier-Marcet , (¢ja avantageusement connu par les perfection-
nemens qu’il a ajoutés i la belle découverte d’4rgard , et dont les talens
sont depuis long-temps appréciés de la Société , a présenté au Conseil des
lamipes qu'l nomme sydérales d’applique , et que vous avez renvoyées &
Pexamen de votre Comité des Arts économiques.

Ces lampes, que leur dénomination sembleroit devoir assimiler aux
lampes astrales du méme auteur, se distinguent de ces derniéres en ce
qu’elles répandent la lumiére sur ULorizon au moyen dun réflecteur
circulaire en cuivre plaqué dont Ja courbe dérive de la parabole.

Le corps de la lampe sydérale d’applique est de forme triangulaire. Les
cOtés, disposés sur un plan parabolique, sont en cuivre plaque d’argent ,
faisant leffet de deux réflecteurs destinés a projeter la lumicre paralle-
lement ala fagade contre laquelle la lampe est appliquée. Le bec, qui est &
courant d'air, est en avant du triangle; il est surmonté d'un réflectenr
sydéral qui se réunit aux deux réflecteurs latéraux.

Il résulte de Passemblage de ces réflecteurs des effets de ITumiére qui
nous ont paru nouveaux et satisfaisans. Les deux angles de jonction pré-
senient en avant et en arriére de Pappareil et parallelement a la paroi dont
il éclaire les faces latérales, un trés—grand foyer de lumiére ; et 'on est
d’autant plus surpris que la lumiére soit projetée dans ces directions, que le
miroir Jatéral devroit la projeter de bas en haut , et le miroir sydéral dans
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une divection horizontale faisant un angle avec les deux positions ¢t 'on
recoit ce foyer de lumiére.

La lumiére est donc produite par le croisement de ces angles et par la
répercussion des deux miroirs I'un sur Pautre : en sorte que chacun d’eux
renvoie les rayons lumineux que I'auire lui a transmis.

Cette double réfraction agit de la maniére la plus utile. Sur toute la
ligne paralléle a la facade , on apercoit quatre feux distincts : la lumiére di-
recte, celle qui est produite par le réflecteur sydéral, la lumicre latérale, et
enfin celle qui résulte de la double réfraction des parties angulaires. Si l'on
qguitte ceite ligne pour observer la lumiére de quelque autre point du demi-
cercle horizontal, au lieu de quatre lumiéres, on n’en apergoit plus que
deux, la lumiére directe et la lumiére sydérale; et siLoeil est placé plus haut
ou plus bas que I'horizon , on ne voit plus que la flamme directe. Ainsi ,
sclon le point d’observation , la lumic¢re est simple, double ou quadruple.

Cette propriété de varier Paspect de la lumiére a frappé les spectateurs
lors de Pexpérience qui en fut faite au Café de la Rotonde, au Palais Royal,
pendant Vété de 1812, et récemment dans I'église métropolitaine, ex-
périences dont les journaux ont rendu compte.

Les membres de votre Comité des Arts économiques se sont convaincus
de ces avantages par les expéricnces qu’ils ont faites. Les lampes qui ont
été présentées i leur examen étoient appliquéesa des loges de portier pour
éclairer des entrées d'hétel et de grandes cours. A 100 pieds de distance
plusieurs d’entre nous y ont lu de I'écriture ordinaire.

Ces lampes ayant 'avantage précieux de recueillir les rayons de lumiére
qui seroient inutilement portés de bas en haut ou contre les parois laté-
rales , et de les projeter dans la ligne paralléle ou sur la zone horizontale
et circulaire , on obtient dans ces mémes directions, ou I'on en a le plus
besoin, une quantité de lumiére presque triple de celle qu’on obtient avec
les autres lampes destinées aux_mémes usages.

La lampe sydérale d’applique s'emploie sans aucune enveloppe pour
éclairer les corridors, les allées, les passages, les vestibules qui ne sont
pas exposés i un courant dair trop vif. Elle sert également bien pour
éclaiver des devantures de portes , des cours, des jardins, avenues, etc.
Mais, dans ce cas, elle doit étre renfermée dans un manchon ou enve-
loppe de verre bombé, dont M. Bordier nous a présenté différentes
formes (1).

.

(1) Le prix de la lampe d’applique sans manchon est de 30 francs ; avec un manchon de
verre y de 60 2 100 francs. Les lampes sydérales de suspension se vendent depuis 3o francs
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Le Comité des Arts économiques a T'honneur de proposer au Conseil
<"autorizer 'insertion du présent rapport dans le Bulletin. 1l pense que sa
demande sera d’autant mieux accueillie, que M. Bordier a déja recu plu-
sieurs fois des témoignages de satisfaction de la Société , et qu’il y a tout
lieu d'espérer que la continuité de ses travaux deviendra de plus en
plus utile & Part de I’éclairage.

Adopte en Séance le 27 octobre 1813,

Signé DrvescyL, Rapporteur,

CORRESPONDANCE.
Paris, le 12 octobre 18:3.

Le Ministre des manufactures et du commerce , comte de VEmpire, &
MM. les membres du Conseil d’Administration de la Société ’Encoura-
gement.

« Messieurs , je viens de recevoir de MM. les préfets de 'Héranlt et dus
Gard, des renseignemens que je leur avois demandés sur la eulture du
palma-christi et la fabrication de 'huile de ricin dans leurs départemens
respectifs,

» Vousverrez, par les extraits ci-joints, deslettres u’ils m’ont adressées,
que 'on doit considérer ceite plante comme naturalisée dans leurs dépar-
temens , et qu’ainsi la fabrication de Phuile qui s’extrait de ses grames est
une industrie acquise pour la France. Comme elle a été Pobiet de votre
sollicitude , puisque vous avez accordé en 1812, 4 M. Fournier, pharma-
cien a Nimes, une medaille d’encouragement pour les succes qu’il avoig
déja obtenus , Jai pens¢ qu'il vous seroit agréable de connoitre les détajls
contenus dans les extraits que je vous envoie , et que peut-étre vons jugerez
utile de les faire insérer dans 'un des prochains numéros du Bullesin dela
Soci¢té d’Encouragement.

» Recevez , Messieurs, 'assurance de ma considération distingude. »

Signé , le comte pE Sussy,

wlture du Palma-Christi , et fabrication de PHuile de Ricin (1).

Le palma-christi est connu depuis long-temps dans le département du
Gard. Cette plante, qui servoit d’ornement 2 quelques jardins , sy est
perpétuée , moins par les soins qu’on a donnés & sa conservation, que par

jusqu’a 360 francs, suivant la richesse des ornemens. M. .Bordier—Marcet, successeur
d’Argand , demeure rue du Faubourg Montmartre , N°. 4.
(1) Extrait d’une lettre de M. le préfet du Gard relativement & cette culture.
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Ia facilité avec laquelle elle se reproduit elle-méme , en répandant au loin
ses graines 4 I’époque ol son fruit est mar; elle étoit pourtant cultivée
dans la commune ’Aramon, arrondissement de Nimes, mais en petite
quantité. Plusieurs causes s'opposoient aux progres de cette culture 3
Thuile de ricin étoit peu employée dans les pharmacies méridionales ; une
manvaise prépnralion 1z rendoit dangereuse, et on préf(’rroit généralement
celle qui avoit été fabriquée en Amérique. Ce n'est que lorsque les circons-
tances ont rendu nécessaive le remplacement des substances exotigues par
les plantes indigénes , que Yon a song¢ 4 naturaliser le palma—christi dans
ce département.

C’est 2 M. Fournier , pharmacien de 1a villede N
propagation d’une culture qui, depuis cinq ans, a pris d'assez grands

imes , qu’est due la

aceroissemens. Il commenca, en 1805, & faire ensemencer une certaine
quantité de terrain , et il a employé chaque anncée le produit de sarécolte
3 1a fabrication de Phuile de ricin. 11 s’attacha en méme temps a perfec.
tionmer ses procédds , et bientétil parvint i soutenir la concurrence , pour
la qualité et pour le prix, avec Phuile de ricin d’Amérique. Assuré du
placement de ses produits , il offrit aux cultivateurs de se charger, a un
prix avantageux , de la graine qu’ils récolteroient. Cette offre en détermina
plusieurs a se livrer a cette culture , et depuis cette époque elle a prospéré
au point (u’on trouve des plantations considérables de palma-christi, méme
dans un trés-grand nombre de jardins potagers.

Les propriétaircs (ui out donné le plus d’extension & Ia culture de cette
plante , sont MM. de Seynes , membre du Conseil général du département ;
Jde Possac , receveur municipal de la ville de Nimes ; Lanne , riche jar-
dinier de la méme ville ; Jalaguzer Donzel Lecointe et Giraudy , pro-
priélaircs, et plusieurs autres dont les noms me sont inconnus.

On peut évaluer a environ 600 quintaux la quantité de graine récoliée
Vannée derni¢re dans ce département. Les graines out é1é vendues a des
spéculateurs qui en ont approvisionné les pharmaciens.

Jusqu’a présent M. Fournier a été le seul qui se soit occupé de la fabri-
cation de Phuile de ricin dans ce département, et les soins qu’il a donnés
. cette fabrication lui ont mérité une médaille qui lai a éé accordée en
1812 par la Société d’Encouragement. 1l a liveé au commerce, depuis le
mois de septembre 1812 jusqu’a présent, deux mille huit cents bouteilles
d’haile de ricin ypesant & peu pres 42 quintaux.

La consommation de cette huile devient tous les joursplu s considérable-
Elle augmentera encore lorsque la culture du palma — christi sera plus
répandue , et que I'abondance des graines en fera diminuer le prix.
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Fxtrait d'une Letire de M. le préfet de P Herauls.

M. Jear Bernard, ex-pharmacien en chef des armées, domicilié &
Bezicrs, et MM. Cassagne ot dndouard pharmaciens & Agde , sont les
seules personnes du département de PIiérault qui se soient Livrées a la
culture du palma-christi, et a la fabrication de ’huile de ricin qai §'ex-
trait des graines de cette plante,

Le premier, M. Bernard, déja connu par les nombreuses cxpériences
qu’il a faites sur le sivop de raisin et I'emploi de ce sirop dans les conserves
et les confitures, cultive depuis sept ans, avec le plus grand succes, la
graine du palma-christi. Pendant les quatre premicres années, il a récolté,
année commune, environ 15 quintaux métriques de graines, qui lui ont
donné, pour les quatre années, 2 peu prés 24 quintaux métriquesd’huile de
ricin. La cinquiéme année , il a augmenté sa culture , et il a récolté vingt-
quatre quintaux métriques de graines, dont le produit en huile a été de
8 quintanx métriques environ. La sixi¢me et la septieme années, il arécolté
50 quintaux métriques de graines ; il s'en est procuré 15 quintaux : ce
quil'a mis dans le cas de verser dans le commerce 3500 bouteilles d’huile ;
outre 500 environ qu'il s’occupe de fabriquer avec le reste des araines
de ces deux récoltes. Enfin on peut évaluer par apercu le poids de ceiles
qu'il récoltera cette année, i 40 ou 45 quintaux métriques.

Les deux autres, MM. Cassagne et Andouard , ne se sont liveés A la
culture du palma-christi que pour obtenir une quantité de graines qui
put leur fournir I'huile de ricin qu'ils débitent dans leurs pharmacies
respectives. Néanmoins , on évalue  trois quintaux métriques environ , le
poids de celle qu’ils ont fournie chaque année 4 la consommation de Ia
ville et du canton d’Agde.

Le sénateur Francois de Neufchiteau > comte de I'Empire, & M. I
sénateur Chaptal , comte de Chanteloup , président de Iz Socidté
&’ Encouragement, '

M. le président et cher collégue, la Société d’Encouragement s'est
occupée plusieurs fois avec intérét des bruyéres de la Campine , et des
moyens de tirer parti de ce vaste désert , méme avant qu’il fiit redevenu
francais.

En T'an XII, la Société entendit un rapport court et substantiel, de
M. Coquebert de Montbret , sur un mémoire de M, de 7. allers , spécia-
lement relatif aux bruyéres des Deux-Néthes, Cet excellent résumé se
trouve imprimé dans la troisiéme année du Bulletin, Ne. XI, pages 265-268,
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En 1809, MM. de Lasteyrie et Baudrillart ontfait 4 la Société un autre
rapport sur un mémoire de M. Nebel-Crépus , tanneur a Malmédy , qui
se plaignoit de Ja pénurie des écorces de chéne, et qui proposoit d’as-
surer i 'avenirla prospérité des tanneries du département de I'Ourthe,
en mettant en bois de chéne les bruyéres de ce département.

Dans la méme année 1809 , Ja Société d'Emulation et d"Agriculture de
Varrondissement de Cléves mit au concours cette question : « Quels sont
les moyens de rendre les bruycres, terres vagues et vaines , le plus , et le
plus promptement productives? » La Société d’Encouragement inséra en
entier le programme de ce prix dans son Bulletin du mois de juillet, page
212-214 3 et dans celui de décembre , page 545-348 , la Société s'empressa
de consigner les observations trés-intéressantes faites sur ce programme
par M. de Chassiron, membre du Conseil d’administration , qui jugeoit
avec raison que la question de la prospérité agricole de la France étoit lide
a la question proposée particulierement pour les 70,000 hectares ou les
200 mille arpens de bruyeres du seul arrondissement de Cléves.

Ces brayeres et celles du département des Deux-Néthes ne sont qu’une
foible partie de la Campine proprement dite, qui, depuis I'époque de ces
premiers mémoires, a é1é toute incorporée au territoire frangais, par le
sépatus-consulte du 24 avril 1810, rendu sur le rapport fait au Sénat par
une Commission dont j'avois "honneur d’étre 'organe. Je fis pressentir des-
lors que cette réunion seroit utile & ce pays , depuis long-temps inculte et
abandonné, et qui n’auroit jamais pu sortir de cet état tant qu’il auroit
continué d’appartenir 2 plusieurs puissances entre lesquelles il croit
morcelé.

La portion la plus considérable se trouve anjourd’hui dans Tarrondis-
sement de la sénatorerie de Bruxelles. Je T'ai visitée cetle année, dans le
plus grand détail, et je crois en avoir rapporté des notions positives sur les
moyens les plus propres a vivifier 400 mille hectares de sables actuclle-
raent incultes et susceptibles néanmoins de la méme calture et de la méme
population que les parties adjacentes de la Belgique , dont les plus fertiles,
comme le pays de Vaés iui-méme, n’étoient aussi jadis que du sable et des
bruyeres.

Un des premiers fruits de mon veyage a é1é le projet de dessécher le
grand marais du Peel, qui occupe i lui seul 15 ou 20 lienes de la Cam-~
pine. Sa circonscription enveloppe: 1% au nord , dans le bas du marais, les
justices de paix de Ravenstein et Boexmer, arrondissement de Nimeégue;
20, 2 I'oucst , en remontant , les justices de paix de Gemert, Helmond et
Asten , arrondissement d’Eindheoven; 3° dans la partie supéricure du
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marais , au sud, les justices de paix de Werth, Ruremonde ot Venloo,
arrondissement de Ruremonde ; enfin, & Pest, en descendant le long de la
Meuse , lesjustices de paix de Horst et de Goch, arrondissement de Cléves.

Gt
i
,

et

Au surplus, jai exposé sommairement les résaliats de ma tourndée dans
les bruyeéres et mes vues sur le Peel , dans la demande que j'al adressée &
M. le bavon Fremin de Beaumont , préfer du département des Bouches-
du-Rhin, J’ai a me louer de Paccueil fait i ma pétition par M. de Beaumont,
qui s'est empressé de seconder mon voeu par un arrété imprimé. Jai
Phonneur de vous transmettre , M. e président, des exemplaires de cet
arrété. Jespere que Putlité du projet vous paroitra n’étre pas indigne
de P'attention de la Société d’Encouragement. J’en serai {latté pour la chose
méme. Je n’ai ici d’autre mérite que d’avoir é1é sur les licux examiner les
besoins du pays , et d’antre ambition que d’¢tre I'écho de la voix publique.

Je désire particulicrement votre suffrage ; M. le président et cher col-
légue, et vous prie aussi d’agréer la nouvelle assurance de ma haute consi-
dération et de mon sincére attachement.

Signé , le sénateur comte Francors pE NEUsCHATEAU.

Paris , le 4 octobre 18:3.

Par suite des vues que M. le sénateur comte Frangois de Neunfehdtean
développe dans la lettre que nous venons de transcrire, il a obtenu des
autorités de Boulogne-sur-Mer un congé temiporaire en faveur du sieur
Philippe, architecte de la ville. Il a délégué cet architecte i Icffet de lever
le plan, constater les nivellemens, reconnoitre enfinle parti 4 tirer du ma-
rais du Peel. Il espére que MM. les préfets de la Roér et de la Meuse-Tnfé-
rieure voudront bien provisoirement autoriser le sieur Philippe i suivre
ces opérations dans la partie du marais située dans leurs départemens res-
pectifs. Telle est la détermination qu’a prise a cet égard M. le baron Fremin
de Beaumont, qui, par un arrété en date du 12 septembre dernier, a
chargé le sieur Philippe de la suite des opérations, et a invité les sous-
préfets , maires et habitans des communes de son département, i le se-
conder de tous leurs moyens.

S. Ex. le Ministre de PIntérieur a approuvé l'arrété de M. le préfet des
Bouches-du-Rhin.

&

A Paris y de PImprimerie de Madame HUZARD (né: VALLAT LA CHAPELLE )
rue de I'Eperon , N¢. 7.
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BULLETIN

DE LA

SOCIETE D’ENCOURAGEMENT
POUR L’INDUSTRIE NATIONALE.

ARTS MECANIQUES.
R.sprorT fait par M. Molard , au nom du Comité des Arts

Mécaniques , sur un métier a tisser les étoffes a la nayette
volante , exécuté par M. Bouillon.

M. Bouillon , fabricant d'étoffes ,rue du Faubourg Saint-Denis, N°. 144,
vous a informé qu’il avoit imaginé un procédé pour tisser des ctoffes de
toute largeur , qu’il croit digne de voire approbation , tant & cause de la
facilité qu’il procure a 'ouvrier pour lancer la navette , que par la simpli-
cité du mécanisme , qui peut s'adapter presque sans frais a tous les métiers
ordinaires.

Pour nous assurer des avantages que M. Bowillon attribue au procédé
de tissage qu’il vient d'imaginer , nous nous sommes transportés dans ses
ateliers , ot nous avons trouvé plusieurs métiers a tisser de sa composition
parmi lesquels trois étoient déja en activité.

On tissoit sur le premier une piéce de calico de § d’aune de largeur ; sur
le second , une piéce de 2 aunes ;, et sur le troisiéme, deux pieces de la
largeur chacune de $ d’aune, placées I'une 4 c6té de Pautre,, et séparées
par un intervalle de 40 & 45 centimétres , lorsque les navettes ont 25 & 30
centimétres de longueur.

Le fil de coton employé pour chaine a la fabrication de ces calicos est du
Ne. 55, et celui pour trame du N°. 70.

L'ouvrier qui travailloit sur le premier métier placoit soixante-douze
duites par minute , ce qui produit un peu plus de deux aunes P’étoffe par
journée de douze heures de travail. Gelui qui conduisoit le métier , lan-
coit quarante fois la navette par minute, ce qui donne 5 (’aune par jour.

A T'égard du métier propre i fabriquer deux piéces a la fois , il nous a

Douzicme année. Novemnbre 1813. Ii

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



( 246 )
paru qu'un tisserand pourroit faire , par ce moyen, un tiers de plus d’ou-
yrage que sur le métier 4 une seule piéce, et qu'on peut apprendre i s'en
servir dans I'espace d'un jour, lorsqu’on sait tisser 4 la mani¢re ordinaire.

Ces métierssont également propres au tissage des fils de lin et de chanvre.

Nous ne ferons ici aucune comparaison de la quantité d’étoffe fabriquée
sur les nouveaux métiers, avec celle qu’on obtient avec les métiers généra-
lem:nt en usage, parce que ces quantités varient suivant 'habileté des
ouvricrs; nous nous contenterons d’expliquer en quoi les nouveaux métiers
different de ceux connus jusqu’a présent.

M. Bouillon alogé dans une rainure pratiquée dans I'épaisseur du dessus
de chasse, une pi¢ce carrée de bois dur, de 30 centimétres de longueur,
armde i ses deux extrémités de tringles de fer terminées chacune par une
corde fixée au taquet ; cette piéce de bois porte, vers le milieu de sa lon~
gueur , une poignée au moyen de laquelle Pouvrier peut la faire aller et
venir d'une quantité déterminée avec la main droite, pour lancer Ila
navette , tandis qu’il se sert de la main gauche pour presser chaque duite
par autant de coups de chasse. De cette maniére la main de Fouvrier
employée a lancer la navette , €tant appuyée sur la chasse , se fatigue beau-
coup moins que lorsque I'ouvrier est obligé de tenir son avant-bras dans
une position horizontale , et d’employer en méme temps beaucoup de {orce
pour produire le méme effet.

On sent que lorsqu’il s’agit de lancer plusieurs navettes & la fois avec le
méme mécanisme , il est nécessaire que les tringles soient munijes du
nombre de cordes convenable pour manceuvrer les taquets.

Un autre objet a fixé notre attention. Les taquets , dans les métiers de
M. Bouillon , ne sont maintenus et guidés dans les boites que par un tenon
4 queue d'aronde ; par ce moyen l'auteur est parvenu a supprimer les
tringles placées au-dessus des boites et traversant I'épaisseur des taquets ,
et par conséquent 4 diminuer beancoup leur {rottement.

On voit, d’aprés cet exposé , que les changemens que M. Bouillon a
faits au métier i tisser étant renfermés dans le corps de la chasse, peuvent
étre adaptés a peu de frais a tous les métiers déja établis; qu’il est
constant qu’ils sont de nature & procurer beaucoup de facilité i Pouvrier
pour lancerla navelte, et que les métiers ainsi organisés doivent avoir un
avantage marqué sur ceux qui sont généralement usités.

En conséquence, votre Comité des Arts mécaniques vous propose de
faire mention, dans votre Bulletin , des perfectionnemens imaginés par
M. Bouilion.

ddopté en Séance, le 27 octobre 1813.

Signé MovLArD , Rapporienr.
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Rurporr fait par M. Boutard, sur un Polygraphe exécuté
par M. J. B. LHermite.

Le polygraphe , d’invention anglaise , import¢ par M. J. B. I’ Herrute ,
est, presque sans nul changement , une application 5 Véeriture courante
du procédé de calque employé par les dessinateurs; la seule différence,
si méme cela peut éire cons! déré comme une modification , est , qu'avec
le polygraphe , on trace simultanément I'original et le fac simile.

Pour cela, M. I’ Hermite place une feuille 4 calquer chargée de noir
des deux c6tés , entre le recto d’un feuillet de papier blanc ordinaire , etle
verso d'un feuillet de papier légérement huilé et rendu ainsi transparent.
Les caractéres qu’il tracc ensuite avec un poingon d’acier , s’'impriment a
la fois dans leur sens sur le recto du feuillet de papier ordinaire , et &
contre-sens , sur le verso du feuillet transparent : en sorte qu’ils repa-
roissent et se lisent dans le sens ordinaire au recto de ce dernier. Si en
méme temps on place une autre feuille & calquer, chargée de noir d'un
seul c6té , entre le verso du feuillet non transparent et le recto d’un second
feuillet aussi de papier ordinaire , action du poincon est assez forte pour
imprimer les caractéres sur ce second feuillet: en sorte que I'on obtient a
la fois trois épreuves du méme écrit ; deux sur papier ordinaire , et une
sur papier transparent.

M. I Hermite assure que le noir dont il charge ses feuilles a calquer est
tel , qu'une seule de ces {euilles suffit pour éerire cent cinquante lettres
d'une page ct demie. L’expérience etle temps peuvent seuls nous donner
une garantie entiére sur ce point. Cependant nous pouvons dire que
I'examen que nous avons fait de la composition de son noir , nous donne
liecu de penser que ces feuilles sont d’un assez long usage.

Nous nous sommes assurés que les caracteres tracés au polygraphe
résistent, sans éprouver d’altération sensible, & un frottement plus fort
que celui auquel sont ordinairement exposées les écritures; ils simpriment
tellement sur le papier, qu’au bout de peu de jours le grattoir ne peut
les effacer enticrement. Ces caractéres sont partout nets et lisibles, alors
méme ue I'écriture est trés-fine.

Le polygraphe a remplacé , a ce qu'il paroit, en Angleterre , la presse &
contre-épreuver les lettres , avec laquelle il n’a, comme on voil, aucun
rapport. Ce nouveau procédé est en effet plas expéditif, et I'appareil qu'it
comporte est moins dispendicux , moins volumineux , et d'un nsage beau-
coup plus facile,, surtout en voyage.

I1 2
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Cet appareil consiste en quelques feuilles de papier diversement prépa:
rées, ainsi qu’on Pa vu plus haut ; en un poincon d’acier , dont la forme est
a peu pres celle d’un crayon ordinaire; et en une petite tablette de téle
vernie, dont une simple planche , oun toute espéce de table bien dressée ,
peut tenir lieu.

Le tout, en assez grande quantité et proprement renfermé dans un
carton , ne coule que 30 francs (1).

Rarporr fait par M. Regnier, sur un nouveau Polygraple
présenté a la Société par M. de la Chabeaussiére.

On a cherché depuis long-temps les moyens d’écrire deux lettres 4 la
fois, a I'zide d'une machine adaptée & cet usage. On voit au Conserva-
toire des Arts et Métiers une de ces machines , qui nous vient des Anglais.
On leur doit également une presse 4 calquer les lettres composce de deux
cylindres entre lesquels on passe un livret renfermant I'objet qu'on désire
copier ; mais 'emploi de cette espece delaminoir assez connu exige une
encre particuliére, du papier trés—fin et non collé¢ , et une boite 2 humecter
ce papier; il faut des soins pour faire des copies de cette maniére , et Pon
n’en obtient jamais qu'une seule , qui n’est lisible que par la transparence
du papier.

M. Roc/hette, opticien a Paris, présenta, il y a quelques années, 2 Ia
Société , un polygraphe de son invention , en forme de pantographe. Cet
mstrament , trés-ingénienx , remplit bien son objet ; mais comme il doit
étre exécuté avecheaucoup desoin, il devient par-laméme ascez dispendieax.

Le polygraphe de M. de /o Chabeaussiére est plus simple ; on pourroit
méme le considérer plutét cormme un procédé que comme une machine.

Descrz:priofz .

Ce nouveau polygraphe est composé , 1°. de deux plumes ordinaires ou
de métal, fixées 'une et Pautre dans de petits tuyaux en argent ou en
ter-blanc , réunis par deux traverses paralleles de méme métal qui laissent
entre les plumes un espace de 4 lignes d’écriture; 20, d'une boite cubique
qui, souvrant a charniére , forme un pupitre dont la surface intéricure
est revétue de drap ou de maroquin 3 3°. d'une petite bande transversale en
acier, couverte de drap, terminée a fourchette par ses extrémités pour
s’engrener dans deux crémailléres adaptées aux céiés du pu pitre; 4°. d’une

R

(1) M. L’ Hermite demeure rue Notre-Dame des Victoires. No, 34.
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pince a boucle qui agrafe une feuille de papier roulée sur la bande d'acier;
5°. d’un petit poids suspendu au cordonnet d’une poulie qui donne une
tension convenable 4 la feuille de papier supéricure ; 60. enfin d'une régle
en bois attachée au bas du pupitre, et sous laquelle est collée une feuille
de papicr rayé, pour servir de réglet i la seconde feuille inféricurc, sur
laquelle la main se porte pour écrive.

Usage.

Lorsque les deux feuilles de papier sont bien disposées , on tient la plume
inférieure entre les doigts 4 la maniére ordinaire, et on accorde la plume
supérieure , de sorte qu’elles puissent porier ensemble leur bec sur leurs
fenilles respectives. A mesure qu'on a & écrire deux lignes , on dércule
la fenille supéricure , on remonte Vinférieure , et on continue ainsi l'o-
pération jusqu’aun bas de la page.

On sent hien que si 'on fait une errcur sur 'une des pages , cette erreur
se répéte sur Iautre 5 mais cet inconvénient peut, dans de certaines tran-
sactions , devenir trés-utile pour reconnoitre la véritable copie. Ainsi cette
mani¢re d’expédier peut avoir des avantages, mais elle exige de T'habi-
tude ; car la meilleure main qui s’en serviroit n’auroit pas une aussi bonne
écriture qu’en employant une seule plume.

Quoi qu'il en soit, e polygriphe de M. de la Chabeaussiére est le plus
simple de tous ceux que I'on conneit, et comme il offre un moyen de plus
pour accélérer les écritures, nous pensons que ce nouveau pupitre
mérite d’éwre connu par la voie du Bulletin de la Sociéte. Cest une nouvelle
idée qui ne fait que de naitre, et que le temps et Pexpérience peuvent
perfectiomner.

Adopié en séance le 27 octobre 1813.

Signé Rrcximr, Rapporteur.
Norke sur la Stéréotypie, par M. NMolard.

Nous avons inséré dans le N°. CXI du Bulletin , septembre 1813, a la
suite d’un article dans lequel nous avons rendu compte de plusieurs objets
adressés i la Société par M. le bavon de Falinenbery , une note écrite en
1764 , de la main de M. & Anniéres, conseiller intime de Frédéric-le-
Grand,

Cette note a ¢té renvovée i 'examen de M, Molard. Voici les observa-
tions qu’il a présentées au Conseil sur les faits qui y sont consignés.

L'histoive de la stéréotypie et des procédés de polytypage , par M. Camus ,
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nous apprend qu’on faisoit usage & Paris, dés la fin du XVIIe, siécle, du
premicr procéde indiqué par M. & dnnicres , et que Pimprimeur 7~ alleyre
se servoit de planches fixes au commencement du XVIIle. si¢cle.

La méme histoire rapporte , d'aprés plusieurs auteurs , que, de 1725 4
1737, William Ged, ¢écossais, imprima des livres avec des planches
moulées d’une secule piece pour chaque page, et que, pour y parvenir,
il couloit, sur la planche de caractéres mobiles, nne composition de platre
qui devenoit un moule , dans lequel il versoit de la matiére de caractéres
d’imprimerie , I’ott il résultoit une planche solide avec lacqquelle on impri-
moit. Ainsi le premier procédé imaginé ou proposé en 1769 par M. &”’An-
niéres, ¢toit connu et pratiqué Iong—tcmps auparavant.

Ce procédd de stérdotypie a été appliqué a la gravure , comme l'avoit
prévu M. & Anniéres ; mais cette opération n’a eu de suceés, jusqu’a pre-
sent , que pour les planches de petites dimensions.

A I'égard de la méthode que propose M. &’ Annidres a la fin de sa note ,
de composer avec des caractéres mobiles en creux » pour obtenir des
planches solides qui serviroient i tirer des exemplaires , elle se présentoit
naturellement ; mais antant elle étoit facile a imaginer dans la spéculation ,
autant son exccution parfaite exigeoit qu’on surmontat de difficultés.

Plusieurs artistes francais assurent avoir médité sur les moyens de com-
poser de cette maniére des planches solides ; quelques-uns méme ont
publié des mémoires pour réclamer 'invention de cette méthode ; mais
M. Herhan , imprimeur & Paris, est le premier, i notre connoissance,
qui ait réalisé ce procédé.

Pour y parvenir, il a d'abord fondu des caractéres en creux sur le
poingon original d’acier ; mais cette opération avoit 'inconvénient de déro-
ber a I'ceil les défauts de empreinte : de sorte que ce n’est qu’aprés avoir
obtenu des planches solides par Popération du cliché qu’on pouvoit les
reconnoitre. D'ailleurs , ces matrices fondues s’allongeoient sensiblement et
inégalement , au point qu’elles ne pouvoient produire qu'une, et au plus
deux bonnes planches solides ; toutes les autres donnoient une impression
in¢gale.

On crut pouvoir remédier i ce défaut en frappant & froid des épaisseurs
de caractéres fondus : Pempreinte étoit nette ; mais, 4 la fonte ,on a ren-
contré le méme inconvénjent que présentent les matrices fondues.

Alors, M. Herkan pritle partide composer les matrices mobiles en cuivre
rouge, ¢t, nc pouvant les fondre sur les poincons , il passa chaque épais-
seur de lettre dans des filieres > et, aprés les avoir coupées de hauteur, il
les frappa a freid,
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Clost avec ces matrices de cuivre qu’on compose , et que l'on obtient
le nombre de planches solides nécessaire et sans aucun défaut; §'il s’en
trouve quelqu’un, la correction en est facile, au moyen de machines
établies a cet eflet.

Ce procedé , qui ne laisse plus rien a désirer quant a la perfection des
résultats , et dont on fait usage depuis quinze ans, a exig:, pour le sucees
dc Pentreprise , la composition de plusieurs outils et machines fortingé-
nieux , et sans lesquels cet important probléme wauroit pas éié résolu.

La filiére, par exemple , devoit avoir la propriété de donner toutes les
€paisseurs , qui sont au nombre de cent cinquante-quaire pour chaque
alphabet , et de conserver chacune de ces épaisseurs , afin que approclie
de chaque lettre {iit rigoureusement la méme.

Des machines fort ingénieuses ont ¢té inventées pour enfoncer , i une
égale profondeur, le poincon d'acier dans les parallélipipédes de cuivre 4
pour en former des matrices en creux sans les déformer , et éviter la rup-
ture du poingon, pour remplacer les lettres défectueuses des planches
solides par des lettres mobiles souddes par le pied, etc.

Dans les années 1X , X et XI, M. le comte de Sc/ilaberndorff, prussien,
aimant les arts, et saisissant toutes les occasions de les faire prospérer , a
facilité , par sa fortune , le grand ¢tablissement monté a Paris par
M. Herkarn, 11 a méme envoyé 4 Berlin tous les essais et descriptions
nécessaires pour l'intelligence du procéde.

Iya douze ans environ que les Anglais se sont livrés par imitation & des
travaux de stéréotypie de ce genre. Plusicurs Francais, amateurs de la
typographie , ont vu des ouvrages stéréolypes assez parfaits sortis des
presses anglaises,

Dzscrrprion d’un moyen imaginé par M. W. Doughty , pour
augmenter la force et la vitesse des Machines (1).

Les moyens de varier les vitesses des machines par rapport au premier
moteur trouvant a chaque instant leur application , nous avons pensé que
celui qu'aimaginé M. Doug/ity , et pour lequel il a obtenu une patente le
12 février 1810, méritoit d’étre publié par la voie du Bulletin.

L’auteur assure que ce moyen peut étre appliqué avec avantage aux
machines 4 filer la laine , le coton , le chanvre, le lin, a hattre le bl¢ , etc. ,
et en général i tous les mouvemens circulaires , tels que moulins , tours,
meules 4 ¢moudre , treuils, ete. Voici comment il le décrit.

(1) Extrait du Repertory of Arts and Manufactures , cabier de mai 132,
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A, fig. 6, Pl 104 ,c5t un cercle denté intérieurement ; B est une roue
placée au centre du systéme; cette roue recoit immeédiatement le mouve-
ment du premier moteur qui est représenté ici par la bielle H; C et D sont
des roues de renvoi qui cogrenent dans le cercle A et dans la roue B;
elles sont montées chacune sur des axes {ixés aux extrémités d'un levier
double ¥, fig. 7, qui lui-méme est solidement attaché a V'arbre E. Sur la
roue B est fixé un bras de levier coudé 1, fig. 8, qui imprime a cette roue
son mouvement de rotation et la fait tourner librement sur I'axe ou
arbre G ; cette roue transmet sen mouvement aux roues de renvoi C et D,
qui parcourent I'une et 'antre I'intérieur du cercle denté A ; par ce moyen ,
dit M. Doxughty, la résisiance sur I'arbre I se trouve diminuée.

Les diametres du cercle A et des roucs B, C et D, sont tels que Peffet
obtenu est comme quatre a un, la roue B faisant quatre révolutions pen-
dant que 'arbre E n'en fait qu'une. Ces diamétres seront toujours en
raison de la puissance requise, c’est-a-dire , que lorsqu’on veui obtenir
un effet de sept, par exemple, la roue B sera au cercle A comme six est
aun, etlesroues CetD seront en raison de la distance entre A et B.

La fig. g représente le méme moyen , mais diffiéremment disposé , pour
augmenter la vitesse des machines.

A est un cercle dent¢ intérieurement comme le précédent ; B estlarcue
centrale montée sur arbre I, fig. 10. C et D sont des roues de renvoi,
tournant librement sur des axes fixés a chaque exirémité du levier double
T, fig. 11. Ces deux roues forment ici le premier moteur; elles recoivent
leur impulsion de la bielle H, et font faire 2 la roue B, montée sur larbre E ,
quatre révolutions pendant que son axe n’en fait qu'une; cet axe se meut
librement en G sur 'arbre E.

L’auteur annonce que cette combinaison permet d’obtenir des axes telle
puissance en vitesse qu’on désire , en proportionnant le diameétre des roues
a cetobjet. Sil’on augmente le nombre des roues C et D en raison des torons,
on peut appliquer aux machines a commettre les cables, ou a tout autre
usage. ( Daclin. )
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ARTS CHIMIQUES.

R.aprorr fait par M. Clément , au nom du Comité des Arts
Chimigques , sur des obscrvations de M. Alluand , relatives a
la dessiccation des Chdtaignes dans le département de la
Haute-Vienne.

S. Ex. le Ministre des Manufactures et du Commerce a transmis i la
Société un deuxiéme mémoire de M. 4//naud, sur la dessiccation des
chataignes, et a demandé P'avis de la Société sur ce mémoire.

Un rapport du €omité d’Agriculture , sur un premier mémoire de
M. Alluaud , avo't conseillé emploi des séchoirs espagnols dans le dépar-
tement de la Haute-Vienne, comme bien supérieurs pour les résultats,
et plus économ’ques que ceux qui sont usités dans les Cévennes.

M. A/luaud a pensé que les séchoirs i courant d’air chaud, sans mélange
de fumée , étoient les seuls qui fussent convenables pour la dessiccation des
chtaignes destinées a la fabrication du sucre. Il w’appuie cette opinion que
sur une seule expérience trés-petite qu’il a faite a Paris, et qui n’a pas
donné de résultats satisfaisans; mais il est possible que la cause de ces
mauvais résultats ne soit pas la fumée a laquelle les chataignes ont ¢1é
exposées, et qu’elle réside dans quelques autres circonstances inapercues.
Il auroit fallu que d'autres expériences en grand eussent confirmé ce
soupcon , pour que I'on se déterminat a adopter exclusivement les étuves a
courant d’air atmosphérique pur, étuves dont la dépense est beaucoup
plus grande que celle des séchoirs espagnols.

Assurément, il est possible que la fumée nuise 4 la qualité du sucre que
contiennent les chitaignes ; mais il faudroit bien constater ce fait, et,
s’il se trouvoit véritable , ce seroit un grand-obstacle 4 la fabrication que
T'on se propose.

Les étuves a courant d’air pur sont d’un établissement cotiteux et d’un
effet bien moindre que ne le croit M. 4/uaud. Celles que M. Curaudean
¢tablissoit a4 Paris coutoient 2000 francs pour la téle seulement , sans
compter la méiconnerie : est-il croyable que , dans un pays aussi pauvre
que le département de la Haute-Vienne s on puisse ¢tablir spontanément
dc. ces étuves en nombre suffisant pour dessécher des quantités de chi-
taignes aussi grandes que celles dont on a besoin ?

M. dlluand propose , il est vrai, de profiter du feu des fourneaux a
fer pour échauffer les ¢tuves. Cetie idée est juste ; mais comment déter-

Douziéme année. Novembre 1813. Kk
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miner Pemploi de ce mode de dessiccation? Les frais de transport ne s’y
opposeroient-ils ras d’une maniére presque absolue?

La question que M. Alluaund discute sur la dessiccation des chataignes
est une question d'économie locale , dont les habitans de la Iaute-Vienne
sont les meilleurs juges.

On peut dire cependant , avece justice , que les principes de M. A/Juaud
sont conformes a la bonne physique; mais cette considération ne suffit pas
quand il s’agit d'établissemens de commerce. Leur convenance dépend de
bien d’autres données, qui ne peuvent étre bien apprécices que par les
personnes intéressées. Ce que 'on peut dire en général sur I'application
des procédés nouveaux , c’est qu’ils doivent exiger de trés-petits capitaux
pour étre plus généralement répandus ; et ¢’est pourquoi le Comité d Agri-
culture avoit , avec grande raison, recommandé le séchoir espagnol.

Votre Comité des Arts chimiques vous propose de décider qu aussitét
qu’on aura des chitaignes nouvelles , on fera des expériences pour consta-~
ter l'iufluence de la fumée sur le sucre de chataigne ; alors seulement on
pourra renoncer aux séchoirs ordinaires , sila fumée est nuisible, et cher-
cher & établir des séchoirs a courant d’air pur.

Votre Comité vous propose en outre d’adresser une copie de ce rapport
a S. Ex. le Ministre du Commerce et des Manufactures.

Signé, Cuément , Rapporteur,

Adopté en Séance le 21 Juillet 1813.

Norzce sur la Récoltedes Cldtaignes , et Description des Cledos
’ J - — ’
ou Séchoirs en usage dans les Céyennes, par M, ID’Hombres
Firmas.

Le batiment destiné 4 faire sécher les chataignes , qu’on appelle eledo
dans les Cévennes, est touiours séparé du reste de Fhabitation , dans la
crainte c’!u feu, qui malheureusement n’est que trop fondée. Sa forme est
un carré , ou plutét un earré long; sa hauteur estde 5 a 6 méures ; sa lon-
gueur et sa largeur sont proportionnées & la quantité de chitaignes récol-
tées annuellement.

H est partagé en deux parties par un rang de poutres sur lesquelles sont
posées des claies carrées s formées de baguettes de la profondeur du doigt,
ent.re}af;ées ensemble. Cest de ces claies, cledos en patois, que le bitiment
entier tire son nom , ainsi que Fhomme charg¢ de la dessiccation (le cledier).
Les lendtres qu’on fuita ce bitiment , quand on le destine  d’autres usages ,
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comme je le dirai ci-aprés, doivent étre fermées lorsque Ios chitaiznes y
sont ; on laisse senlement quelques trous ouverts au haut des murs par
lesquels sort la fumée. La porte de I'étage supérieur est & cing décimives
au-dessus des poutres , afin qu’on puisse y entrer sans que les chitaignes
se répandent dehors. Pour lordinaire , outre cette porte , on fait dans le

ur une ouverture évasée extéricurement , par laquelle on verse les sacs
dans le séchoir ; on n’y entre alors que pour ¢tendre les chitaignes et pour
les retourner, et il se perd moins de chaieur.

Larécolte des chitaignes varic beaucoup June année i Vautre; tel pro-
pri¢taire qui compte en recueilliv cinquante salmées n'en surapas vingt , 871l
vient & pleuvoirlorsque les chatonssont en {leur, s'il faitde gros vents forsqgue
les hiérissons se forment, si P'été rop chaud les desscche et les fait avorter.
Je supposerai , pour les détails dans lesquels je vais entrer , une vécclie de
50 salmées de chataignes : I'étendue deterrain quoccupe ane chitaigneraie
capable de fournir cette quantité, est assez considérable dans un pays de
montagnes ; ¢'est terme moyen, si 'on peut s'exprimer ainii, c¢ que pos-
séde un Cévennol aisé. Voyons le temps, le nombre de personnes, le
combustible et les proportions du séchoir nécessaires pour cette récoite.

1l y a plusieurs especes de chitaigniers plus précoces les uns que les
autres. Les arbres qui croissent au sommet des montagnes , a des hautears
diverses, sur des revers opposés, ou dans les vallons, ¢prouvent unc
terapérature différente ; et de méme que ceux ui sont plaités dans des
terrains plus ou moins pierreux , plus ou moins humides, ils ne donnent
pas leurs fruits en méme temps, quoique de la méme espece. La chute
et la récolte des chitaignes dureront environ vingt jours dans un bien qui
peut en fournir 30 salmées annc¢e commune.

Dés que les especes les plus hatives commencenl a tomber , on cnvoie
deux ou trois femmes pour les ramasser ; le lendemain ou le surlendemain
on augmente ¢e nombre; et, peu de jours apres, il faut huit personncs
jusqu’a la fin de la récolte. Les derniers jours, onne garde que deux ou trois
ramasscuses pour passer encore une fois sous les arbres les plus retardés.
Elles ont un panier i la main gauche , et un biton fourchu pour ratisser les
feuilles qui couvrent les chataignes dans les creux, entre les pierres, et
pour frapper et ouvrir les hérissons tombés avec le fruit. (Dans quelques
endroits on leur donne encore un petit sacqu’elles attachent a leur ceinture
pour mettre i part les marrons et les plus grosses chataignes qu’on fait
vendre frais. ) Quand leurs paniers sont pleins, elles les vident dans de
grands sacs que le cledier transporte au séchoir sur son dos. Les ramas-

geuses sont nourries, et gagnent 40 a4 45 centimes par jour. L’usage est
' Kk o2

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



P ( 256 )
qu’elles filent chaque soir une pleine quenouille de chanvre pour le pro-
pritaire ; elles dansent et jouent ensuite le reste de la veillée. A 1a fin de la
récolte ; en les renvoyant , on remplit leur panier de chitaignes.

On appelle c/edier un domestique de confiance qui surveille toute la
récolte ; il trace aux ramasseuses la route qu’elles doivent tenir, leur
indique les arbres qui , par leur exposition ou leur espéce , laissent plus tét
tomber leurs fruits, les envoie dans les ravins lorsque le temps est a la
pluie , parce que les torrens gui se forment dans nos montagnes entrainent
quelquefois Ja moitié de larécolte. Le cledier est chargé particuliérement
de la conduite de la cledo; il entretient les feux , les visite souvent dans le
jour, et méme de nuit 3 §’il y a trop peu de bois , il se brile en pure perte,
ct la dessiccation dure plus long-temps. Si le feu est trop vif, les chitaignes
qui sont les plus basses prennent une couleur rousse et un léger goiit de
bralé, et sont d'un moins bon débit. Mais il y aun danger & prévenir, hien
plus sérieux que celui de mal appréter les chitaignes : les claies et les
poutres qui les supportent bien desséchées, couvertes de suie , risquent
d’étre incendiées dans un instant; le cledier doit avoir & sa portée une
cuve pleine d’cau (lorsqu’il n'y a pas une source prés du s¢choir )3 dés qu’il
s’attache une étincelle au plancher, il 'éteint en y portant un biton an
bout duquel sont quelques morceaux de vieux linge qui trempent tonjours
dans cetle cuve.

On commence a allumer du feu dans le séchoir, lorsqu’il y a d¢ja une
couche de chitaignes sur toute la surface des claies; on ne fait d’'abord
quun seul feu au milieu de la partie inférieure pour faire szer les chi-
taignes ; & mesure que la récolte avance , on cn fait deux, trois oun guatre,
selon la grandeur du séchoir, ou bien on le change de place pour chauffer
également toute I'étendue des clajes.

On ne brile que du gros bois, des troncs et des souches d’arbres qui
produisent peu de flamme , mais beau coup de famée ; comme elle w’a point
d’issue en bas, elle monte avec I'air échauffé, et ce courant, apreés avoir
wraversé les claies et les chtaignes , emporte Phumidité qui s'en dégage et
s'échappe & travers les tuiles ou les ouvertures qu’on Jaisse dans le haut
du séchoir. On couvre les fenx pour exciter davantage de fumée avec les
pousses de I'année précédente. C'est ainsi qu’on appelle les enveloppes des
chitaignes qui, lorsqu’on les blanchit , sont réduites en poudre, et que le
van en sépare ; on les garde ordinairement pour servir a cet usage I'annde
suivante.

Il faut environ 75 quintaux de bois pour dessécher 30 salmées de chi-
taignes ; il y auroit quelque avantage & employer du charbon de terre , du
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moins pourles propriétaires qui habitentprés des mines § mais chacun trouve
des arbres morts et du bois d’émondage dans son propre fonds , et lorsqu™un
pauvre Cévennol porte an marché une charge d’4ne ou un faix de bois sur
ses épaules, il a des besoins plus pressans a satisfaire, des provisions &
acheter pour sa famille; il n’y auroit point d’économie pour lui & rapporter
du charbon , qui nécessiteroit d’ailleurs des changemens dans la construc-
tion des séchoirs. Icile premier degré de perfection est la simplicité : sans
doute on feroit des séchoirs plus parfaits , mais la construction en seroit
plus cotteuse ; ils ne conviendroient donc pas & nbs paysans, trop pauvres
pour faire cette premiére dépense, et les propriétaires aisés ne trouveroient
pas dans les étuves et les fourneaux perfectionnés les avantages que pré-
sentent nos c/edos. Cest dans la partie inférieure qu’on blanchit les cha-
taignes ; elle sert ensuite d’étable ou de bergerie; on serre sur le plancher
les feuilles de chataignier qu’on ramasse pour fairede lalitiere, et les fagots
de ramée dont on nourrit les chévres en hiver; on enléve les claies qui
partagent le batiment en deux parties, et on y établit Iatelier des vers
a soie, etc., etc.

On a remarqué que lorsque la hauteur des chitaignes déposées dans le
séchoir s’¢éléve a4 5 ou 6 décimetres , la dessiccation n’est pas aussi égale ;
un séchoir bien proportionné doit étre tel que, dans les bonnes années ,
la couche de chataignes étendue sur les claies ne dépasse pas un demi-
metre. '

Les Cévennols jugent trés-bien de la quantité de chétaignes que ren-
ferme la cledo, en mesurant leur hauteur avec un biton. Le cledier estime
encore la quantité de chataignes blanches qu’il aura , en prenant le tiers du
nombre de sacs de chataignes fraiches qu’il y a poriées.

On prétend que , dans la Haute-Vienne , on remue les chataignes denx
ou trois fois par jour. Dans les Cévennes, au contraire, on ne les retourne
gu’une seule fois , lorsque toute la récolte est dans le séchoir. A mesure
qu’on y apporte de nouvelles chitaignes , on les étend au-dessus de celles
qui s’y trouvent d¢ja; leur dessiccation est ainsi graduce, quoique le feu
soit le méme. Chacune des couches qu’elles forment est d’autant plus
chauffée qu’elle est plus basse, et les premicres récoliées sont presque
::aéche;, lorsque les plus hautes commencent a szer. Clest trois ou quatre
jours apres qu’on a fini de ramasser les chataignes, qu’on les retourne ; pour
cela, deux hommes, avec des pelles de bois, font une tranchée dans les
chitaignes contre I'un des petits c6tés du séchoir , 1a remplissent des cha-
taignes de la couche supcrieure , qu'ils recouvrent avec celles du fond
d'une nouvelle tranchée paralléle a la premicre, jettent dans celle-ci
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&autres chataignes de la couche supérieure , ct continuent ainsi jusqu’a ce
que tout soit retourné , que les plus hautes soient dessous a leur tour. On
ne fait alors qu'un seul feu, qu’on change plusieurs fois de place pendant
huit jours; aprés ce temps les chataignes sont ordinairement prétes a étre
blanchies.

Dans les Cévennes , les habitations sont le plus souvent isolées au milien
de chaque propriéié. Deux voisins sont quelquefois separés par des rochers
et des ravins impraticables en hiver ; les pauvres Cévennols n'ont pas tous
des bétes de somme, etil n’y a pas de route pour les charrettes d’un hameau
& Pautre. Quelquun qui connoitroit ce pays ne nous proposeroit donc pas
séricusement de construire des s¢choirs banaux. On peut ajouter aux
bonnes raisons que M. Bosc oppose a ce sujet ( Bulletin de la Société
d’Encouragement , septembre 1812 ), que les chataignes diminuent de
volume par la dessiceation, et qu’iln’y auroit aucun moyen de sassurer que
celles qui auroient ¢té portées au séchoir commun a diff¢rentes époques,
seroient ¢galement séches. Le feu seroit-il égal dans les différentes parties du
séchoir? I'¢paisseur de la couche de chitaignes seroit-elle partout la méme
pour les grandes et les petites récoltes? le temps qu'elles y resteroient se-
roit-il fixé? celles qui auroient été ramassées depuis plus on moins de jours
seroient-elles prétes plus t6t ou plus tard? Comment garantiroit-on a un
paysan soupconmeux qu’on a retou rné ses chitaignes lorsqu’il le falloit, et
qu’on lui rend ce qui lui revient? Les compteroit-on une & une, il diroit
que les siennes sont plus grosses ou de meilleure qualité, et croiroit qu’on
lui fait tort. Il est siir qu’un séchoir banal, s'il étoit praticable, seroit la
source de beaucoup d’abus et de disputes continuelles. L’auteur qui a eu
cette idée , propose encore de dépouiller les chataignes de leur peau, et de
les couper en trois ou quatre morceaux pour les faire mieux sécher. On
est étonné de trouver ces propositions dans un mémoire présenté a S. Ex. le
Ministre des Manufactures et du Commerce. Certainement I'expdrience
réussiroit sur une douzaine de chataignes, mais dans les Cévennes on
trouve qu’elles ne se brisent que trop lorsqu’on les blanchit.
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ARTS ECONOMIQUES.

Drscriprion d’un Four perpétuel pour cuire le pain et
. . . . 7 - . . -
le biscuit , imaginé par M. Coffin , vice-amiral dans la

narine anglaise (1).

Ce four, que l'auteur nomme perpétuel, parce (u’on peuty cuire sans
interruption une quantité de pain quelconque, forme un parallélogramme
de 20 pieds de long sur 10 pieds de large environ. 1l est représenté sur la
Pl 104, dont la fig. 1. est la coupe sur la longueur, la fg. 2 la section
transversale, et 1a iz 3 la vue extérieure. On le construit en briques, en
fer , ou en toute autre matiére convenable, etl’on en proportionne les di-
mensions i la quantité de pain qu’on veut y cuire 4 la fois. Le four propre-
ment dit , ou la caisse A B, destinée a recevoir le pain, régne sur toute la
longueur ; elle a 4 pieds de large sur 10 pouces de hauteur a Iextrémité
opposée aux foyers, et 6 pouces seulement de I'autre coté, Elle est chauffée
par deux canaux ou conduits CetD,dont 'un passe en dessous et Pautre
au—dessus. Ces canaux aboutissent aux foyers E et F établis de chaque cété
du four, et surmontés d’'une votite de 5 pieds de long sur 2 pieds de haut
et 18 pouces de large; ils sont garnis de grilles et de portes en fer; un
cendrier est pratiqué au-dessous. La flamme et la chaleur du foyer de
gauche E passent immédiatement dans le canal C, 4 travers plusieurs
ouvertures percées dans la votute, et ¢chauffent la paroi inférieure de la
caisse A;la famée se rend dans le canal G, placé au haut du four, et
s’échappe par la cheminée M. La flamme du foyer de droite F, aprés s’éire
introduite dans le canal D, au-dessus du four A, en échauffe la paro1
supérieure , et pénétre avec la fumée dans le canal G, ot elle se réunit &
la fumée du premier foyer. 11 reste encore dans ce canal assez de chaleur
pour échauffer le sommet du four, sur lequel on pet placer du pain pour
le préparer ala cuisson. ‘

Afin que le calorique soit plus également divisé dans les canaux Cet D,
des briques cylindriques ou carrées , de 2 a 3 pouces d’épaisseur , y sont
disposées de distance en distance ; elles servent en méme temps de supports
au plafond de ces canaux.

Le four ou la caisse A peut étre constrait en carreaux de terre, en fonte,
en téle ou en toute autre matiére qui soit bon conducteur de la chaleur.
Si I'on emploie des carreaux, il faut avoir soin de les composer d’argile

(1) Extrait du Repertory of Ares and Manufactures, cahier de juillet 1813,
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siliceuse et de leur donner un pouce et demi d’épaisseur plus ou. moins ;
les carreaux les plus épais seront placés dans la partie la plus voisine des
foyers; les joints en seront lutés avec du ciment, afin que la fumée des
canaux supéricur et inférieur ne puisse pénétrer dans le four. Le sommet
de ce four est soutenu par des barres de fer transversales , sur !Cﬂque]leq
vient s'appuyer chaque rangée de carreaux ; le canal G repose sur une
volite en brigues, ouverte aux deux exwémités du four, et formant le
passage II.

A chacune de ces extrémités est placé un tambour ou cylindre I et K, en
fonte ou en bois , de la largeur de la caisse A, etde 5 pieds de diameétre.
Ils sont montés sur des croisillons, recouverts de plaques de tole, et
tournent sur des axes qui viennent s’appuyer par leurs deux bouts sur un
bati en bois ou en fer. Une toile sans fin ou treillage en fil de fer LL les
entoure ; elle traverse la caisse A et revient en dessous par le passage H.
Pour empécher que cette toile sans fin ne frotte sur le sol du four, on la
fait rouler sur des cylindres de ferde22a 3 pouces de diameétre et de 6 a 12
pouces de long, placés transversalement et a_}‘émt leurs axes engagés dans
un chssis de fer.

Pour se servir de ce four, on commence par allumer du feu dans les
deux foyers; et lorsqu’on a obtenu le degré de chaleur nécessaire, on
place le pain ou le biscuit sur la toile sans fin, du c6té opposé aux foyers ;
en tournant lentement le cylindre K, on fait avancer dans la caisse A la
toile ainsi chargée; et, si ce mouvement est réglé surla température qui
régne dans le four, le pain en sortira suffisamment cuit ; on I’enléve alors
de dessus la toile sans fin, qu’on couvre en méme temps , & l'autre extré-
mité, d’'une nouvelle quanmc de biscuit ou de pain; de cette maniére
r 0[)8[‘3.11011 continue sans interruption.

La caisse A est fermée des deux c6tés par des portes légéres en téle,
pour éviter la perte du calorique , sans cepenc lant mterdu‘c le passage de
la toile sans fin chargée de pain; cette caisse, augmentant de hauteur 2
partir des foyers, la vapeur qui s’éléve du pain pendant qu'il est soumis 3
la cuisson, peut s’échapper plus facilement.

Le meilleur combustible 4 employer est le bois ; mais on peut se servir
ausside coak, oubien de charbon de terre, pourvu qu’il ne produise pas de
fumée. La houille qui donne beaucoup de suie doit étre rejetée, par la
raison (jue celle suie, en s'attachant aux parois des canaux empéche la
chaleur de pénétrer i travers les carreaux (1).

(1) On peyt facilement remédier a cet inconvénient en britlant la fumée qui se dégage de
Yz heuille ou de tout autre combustible, Le plus stir moyen d’y parvenir est d'attiser conve-

On
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- Ou peut changer la forme de ce four en établissant un seul foyer & Pane
des extrémités de la voute, au-dessous de la caisse A. La chaleur de ce
foyer passe d’abord dans un canal inférieur, ct se dirige ensuite par une
cheminée verticale, dans un autre canal au-dessus du four. La fumée
revient sur elle-méme, et s’échappe par une petite cheminée prés du
foyer.

Dans cette construction, la toile sans fin ne pouvant passer au-dessous du
four , on la fait passer au-dessus, et on la conduit 4 P'aide des cylindres
ci-dessus décrits. Le pain y est placé , comme dans le four précédent, a
I'endroit le plus éloigné du feu : lorsqu’il est cuit, on le fait tomber dans
des paniers placés de chaque cété. 7

Dans les fours de petite dimension , on remplace la toile sans fin par des
chissis en fer trés-légers, garnis d'un treillage en fil de fer ; ces chissis
sont chargés de pain et poussés dans le four du c¢6té opposé au feu; on les
fait avancer lentement jusqu’a 'autre extrémité par laquelle on les retire.

M. Coffin assure que le four perpétuel dont nous venons de donner la
description, consomme peu de combustible, et exige un moindre nombre
d’ouvriers que les fours ordinaires ; que le pain y €st mieux cuit, et qu'il
ne risque pas d’étre bralé, avantage qu'il attribue a ce qu’il passe lente-
ment d’une chaleur modérée 4 une température plus élevée ; ce qui fait
que la chaleur le pénétre partout ¢galement.

1l ajoute que le biscuit a I'usage de la marine y est mieux et plus promp-
tement desséché , et qu'il se conserve plus long-temps ; parce que la va-
peur qui s'en dégage peut s'échapper aisément, et n’est pas concentrée

nablement le feu, Il suffit, pour cela, lorsqu'on renouvelle le charbon, de pousser vers le
fond du foyer, & P'aide d'un riteau d’une forme particuliére, celui qui est en pleine
combustion , et de placer sur le devant le nouveau combustible. Si cette opération est faite
avec soin , et sans donner accés A une trop grande quantité d’air extérieur passant par la
porte du foyer , toute la fumée dégagée est brilée , parce qu'elle est obligée de passer sur un
foyer incandescent. M. Molard a constamment employé ce moyen avec succés ; il a soin de
fermer la porte du cendrier et de faire descendre en méme temps le nouveau combustible
sur la grille , par un canal vertical , qui n’est pas en communication avec l'air extérieur. Il
prend la méme précaution en attisant le feu et en poussant le combustible vers le fond de la
grilie. Cette opération a pour objet , non-seulement de favoriser la combustion de la fumée,
mais aussi de ne point refroidir le foyer et la cheminée, parce qu’il y entre d’autant plus
d’sir que la température esc plus élevée. Siindépendamment de cette précaution on fait
arriver du nouvel air immédiatement au-dessus du combustible , comme {'a fait M. Pluvine¢

dans ses foursa platre , la houille ne peut produire ni suie ni fumée.
En général, on ne doit jamais faire entrer de I'air par la porte du cendrigr, lorsque la

{ Note du Rédacteunr. )
L1

grille n’est pas enti¢rement couverte de combustible.
Douziéme année. Novembre 1813.
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comme dans les fours ordinaires. On régle la température du fouren v
placant des thermomeétres.
Une patente a été accordée @ M. Coffin, pour cette invention, le
15 mai 1810,

( Daclin.)

Dzscrirrion de quelques perfectionnemens ajoutés au procéde

du raffinage des sucres, par M. James Bell (1).

Dans le raffinage ordinaire du sucre, on renverse les formes coniques
remplies de sucre terré, sur des pots destinés 4 recevoir le sirop qui en
découle par un petit trou percé dans le sommet du cone. Cette pratique a
plusieurs inconvéniens : 1°. elle exige beaucoup de temps, soit pour re-
cueillir le sirop d’'un grand nombre de pots, etle verser dans un réservoir
commun , soit pour le porter de ce réservoir dans les chaudiéres 5 20. il est
difficile de déterminer la quantité et la qualité du sirop ainsi obtenu , et
Fépoque i laquelle il faut enlever les formes; 3°. les pots étant placés dans
la partie supéricure , et par conséquent la plus chaude de latelier, le sirop
qu’ils contiennent est sujet a tourncr & laigre; 4°. on éprouve beaucoup
de déchet, parce que le sirop, en s'aitachant aux parois des pots, ne
peut en éire que difficilement enlevé par Popération du grattage, et parce
qu'il se répand sur le sol de l'atelier, lorsque ces pots sont trop pleins ;5% la
dépense pour T'achat des pots et pour le remplacement de ceux qui sont
cassés est considérable, sans compler que les pots nouveaux absorbent
beaucoup de sirop ; 6°. enfin, il faut des greniers spacieux pour les placer.

M. Bell a voulu remédicr & ces nombreux inconvéniens en posant les
formes sur des rigoles propres a recevoir le sirop, et 4 le conduire dans un
réservoir principal , d’olt on le tire pour le verser dans les chaudiéres. Ces
rigoles, faites en terre cuite ou en métal, seront d'une longueur suffisante ,
et percées, de distance en distance , de trous dans lesquels s'engage le
sommet des cdnes contenant le sucre ; elles devront étre inclinées , afin que
le sirop coule plus facilement. On peut, au besoin, en enlever la partie
supéricure pour les neltoyer.

Ces rigoles sont représentdes planche 104, fig. 4 €t 55 AAA sont les
rigoles sur lesquelies se posent les formes ; elles aboutissent i I'entonnoir B
p}a(‘,é sur le canal C destiné a recevoir le sirop qui décounle de toutes les
formes , et se rend dansle réservoir D, qui est divisé en plusieurs compar-

Y Extrait de Reperiory of Arts and Manufactures y cahier de juillet 1811,
(‘.- s i v 3 }
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timens pour almetire les diffiérentes qualités de sirop. Pour cet objet, Ie
bout du canal Cest fait de manicre a permettre la vue du sivop ; un tuyau,
garni d'un robinet, adapté i la partie inférieure de chaquc case ou compar-
timent, sert & conduire le sirop dans les chaudiéres.

On peut changer de place les tuyaux , soit pour ies nettoyer, soit pour
les poser sur telle case du réservoir qu’on désire ; la quantité de sirop qui
s’y rassemble est mesurée par une échelle graduée. On aura soin d'établir
le réservoir dans Uendroit le plus froid de I'atelier.

L’auteur a obtenu, pour ce perfectionnement , une patente, le 17 mai
1810 (1).

( Daclin.)

Norice sur des Toits de papier.

Il aparu & Londres , en 1811, une brochure d’un M. Lozdon , intitulée :
Description des Toits de papier en usage a la maison de Tew, comtd
d’' Ozford, cte.

Quelque singulier que paroisse le projet de remplacer les tuiles, les
ardoises et le chaume par des feuilles de papier préparé, nous pensons
cependant devoir nous occuper de cetobet, moins pour recomman ler ces
sortes de toits qui pourront étre rarement substituds & ceux qui sont main-
tenant en usage (la cherté de la matiére premicre qui sert i la fabrication
du papier, et la facilité avec laquelle ou se procure a bon marché des ar-
doises et des tuiles, s’y opposera toujours ), que pour metire sur la voie
de quelques applications utiles dont ils sont susceptibles.

Il y a plusieurs années qu’on s’est occupé, en Suéde et en Allemagne, de
préparer des cartons incombustibles, destinés 4 couvrir les batimens d’agri-
culture. Ces cartons étoient composés de chiffons de laine comme plus
propres a résister au feu ; ils étoient passés au laminoir, et trempés dans
une eau de chaux fortement chargée. On y passoit ensuite de I'acide sul-
furique , et il se formoit une crodte de sulfate de chaux (gypse ) qui de-
voit les préserver & Ia fois des atteintes du feu et des injures du temps. On
clouoit ces cartons comme les ardoises sur une charpente trés-légere , et
quoicu’ils fussent durs et cassans, on les a employés avec succes.

Une longue expérience semble militer en faveur des toits proposés par
M. Loudon ; il assure que des fermes en Ecosse et plusicurs manufac—

(1) Nous sommes informés que le moyen qui vient d’étre décrit est employé avec succés
dans une raffinerie de sucre & Anvers.

Ll 2
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tures de Yorkshire et de Herts sont couvertes de toits de papier, et
qu’on se sert de ces outils avec le plus grand avantage.

Ces toits lui paroissent plus économiques que les toits ordinaires, i
raison de la légércté de la charpente qu’ils exigent et de la moindre épais-
seur des murs pour les soutenir; ils offrent plus de durée, et sont moins
sujets aux réparations 3 enfin ils sont plus élégans ; n’étant pas plus élevés
qu’il ne le faut pounr I'écoulement des eaux.

1ls convienunent particuliérement aux bitimens isolés , tels qu’églises ,
manufactures, magasins , granges , bergeries, etc. On peut aussi en former
des chapeaux mobiles pour couvrir les meules de blé ou de foin dans les
champs.

Tout papier fort et épais est propre 4 former ces couvertures; on le
plonge feuille par feuille dans un mélange bouillant de 1 de goudron et
d'un quart de poix; on I'étend ensuite sur des perches pour le faire égontter
et sécher ; cette opération se répéte au bout d'un jour ou deux.

Les feuilles ainsi préparées sont cloudes , a la maniére des ardoises, avec
des clous a téte plate, sur des planches de sapin de 6 lignes d"épaisseur (1),
fixées sur des solives du méme bois ct de 2 pouces d’équarrissage; ces solives
sont espacées entre elles de 18 pouces, et attachées sur des chevrons de
6 pouces en carré qui viennent s’sppuyer sur les murs. On voit par ceile
description que la charpente qui supporte ces toits est tres-légére.

Apres que les feuilles de papier ont é1é cloudes, on les enduit d’une
composition de deux tiers de goudron sur un tiers de poix, épaissie en
consistance de colle, 4 laquelle on ajoute parties égales de charbon de
bois et de blanc, ou de chaux pulvérisée. On applique cette composition
encore chaude et aussi promptement que possible , parce qu’elle durcit par
le refroidissement. On se sert, pour cet effet, d’un torchon de chanvre.,
Aussitét que cet enduit est étendu a 'épaisseur d’une ligne et demie, on
répand dessus du sable , de la poussiere de forge ou des cendres de forge-
ron, ce qui le rend moins sujet 4 se gercer au soleil ou a s’enflammer si le-
feu prenoit au batiment,

(1) M. Loudon dit avoir essayé de remplacer les planclies de sapin par des claies serrdes
et légéres, enduites de platre. Le papier ne se clouoit pas dessus , mais on i"attachoit avec de
petites bandes de drep ou de toile. Il vaudroit encore micux emp[oyer des lattes enduites de
plitre, qu’on attacheroit comme les planches, et sur lesquelles on peut aisément clouer les
feuilles de papier. C'tst la couverture la meil'eure et la moins chére, pourvu qu'on ne
marche pas dessus, ce qui l’expnseroit a étre endomnragée Dans la ferme de M, Loudon ,un
hangar et un grenier ont €18 couverts avec ces lattes; on s'est servi de claies pour les remises
et les étables, et de planches de sapin pour la maison d’habitation.
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1a seule objection qu'on pourroit faire conire ces toits, ¢’est qu’ils
sont exposés a étre consumés par les incendies et & étre enlevés par les
grands vents. M. Loudon pense qu’ils ne sont pas aussi promptement in-
flammables que ceux de chaume, la poix couverte de sable ne pouvant
pas sallumer & Vextérieur avec une étincelle. Il assure que dans sa ferme
de Tew jamais pareil accident w'est arrivé, et que les grands vents n’ont
point cndommagé son habitatien. ( Daclin. )

R.arrorr fait par M. Delunel, an nom du Comité des Arts
Economiques , sur un_four de Linvention de Madame Chau-
veau de la Miltiére.

Madame Chauvean de la Miliiére, déja conmue de la Société d’En-
couragement par ses préparatirns de pommes de terre, ainsi que par les
diverses pates sur lesquelles M. le général de Grave vous a fait un rapport
favorable, au mois d’aotit 1812, a inventé un four dont M. de Grave vous
a fait 'annonce dans le méme rapport ; mais la Société, jusque-la , n’en
avoit eu connoissance ue par un trés-petit modele qui, en donnant l'idée
de linvention, nc pouvoit pas en assurer le succés pour la cuisson du
pain, de la patisserie et de diverses préparations de la cuisire. Aujourd’hui,
Yauteur annonce a la Société que son objet est rempli. MM. les adminis-
wrateurs de I'hospice général de Tours attestent que la cuisson des viandes
a été faite avec beaucoup d'économie. M. le maire de Mont-Louis assure
que le pain a été trés-bien cuit dans un pareil four. Pajouterai aussi que
M. Bouriat et moi devions aller voir une construction semblable , mais que
par événement je suis allé seul chez le propriétaire, demeurant 4 trois
licues d'ici. Le maitre et les domestiques sont trés-satisfaits de cette inven-
tion; mais ils n’en ont fait usage que pour la cuisson des viandes et de la
pitisseric ; on y trouve commodité et économie.

Depuis Iinspection de ce four, j'ai eu occasion d’en voir un fait en téle,
de la méme forme, et a peu prés de la méme dimension. J'y ai vu cuire
en méme temps, et en présence de plusieurs personnes, de la patisserie ,
du pain et de la viande. La cuisson des divers objets a paru trés-bien faite
etavec économie. M. Lernauz , notre collégue , dans le dessein d’utiliser
ie travail de Madame Chauveau , a fait construire un fournean d’une capa-
cité plus grande que ceux qui ont é1é cités.

La totalité du fourneau au-dessus de sa base est divisée en quatre parties
(AAAA, PL 105) qui forment autant de fours, dont les ouvertures
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rant fermées par des portes de téle BB B B. L'intévieur est carrelé en car-
reaux de terre cuite portés sur des plaques ccc, aussi de téle, Le feu s'al-
lume dans la partie inférieure G, et les résultats de la combustion par-
courent les civcuits intérieurs DDD jusqu’a Péchappement qui a lieu par
un tuyau de poéle I d'une capacité convenable.

Dans le four de M. Zerzauzx on a cuit, avec le méme feu et en méme
temps , du pain , de la viande et des fruits , mais séparément , dans chacune
des divisions du fourneau. On a briilé du charbon de terre, du bois sépa-
rément et mélé ensemble 3 mais il paroit que Pusage du bois sera préférable
pour obtenir une chaleur vive et rapide. Il est utile de dire ici, qu'a un
des ¢6tés dn fourneau se trouve un bain de sable T, sur lequel est posce
une marmite G, dans laquelle on peut faire cuire de la viande avec le
méme feu qui opére les autres cuissons.

Sile fourneau dont il est question n’offre rien de nouveaupourla science,
ou pour mieux dire la théorie , son application est intéressante ; et , sous
ce rapport, il mérite 'approbation de la Société. Le temps et Pexpérience
donneront 'occasion d’un rapport plus détaillé ; mais Panteur voulant
prendre date , votre Comité propose d'inserer ce rapport dans votre Bulletin,
en Paccompagnant d’'une gravure, dans Pespérance que ces recherches
pourront contribuer au perfecticnnement de 'art de la boulangerie par une
cuisson plus facile , plus économique, et hors de crainte pour l'incendie (1).

Signd DELusEL , rapportenr,

Adoptd en Séance , le 24 novembre 1813.

Lzplication des figures de la planche 105,

Iig. 1re. Vue du fourneau par devant.

Fig. 2. Coupe du méme fourneau.

Lig. 3. Vue par derricre.

Fig. 4. Elévation latérale.

AAAA. Fours ou compartimens dans lesquels on place les objets 4
cuire; BBBB, portes en tole ; C, foyer ; DDD), circuits que parcourt la
famée ; E , tuyau de téle; F, hain de sable; G, marmite ; HH , cendriers
du foyer ; I, Chandiére placée au sommet du four; @ @, deux ouvertures
pour ramoner; 4, une semblable ouverture fermée d'un bouchon de téle;
ccec, plagques en tole supportant les fours.

(1) Ce four a été construit sous la direction de M. Jaunez , architecte , rue de la Perley
Ne, 12, au Magais. .
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Movex prompt et facile de décalquer les dessins , commzniqué
a la Société par M. de Lasteyrie,

Tout ce qui peut faciliter la culture des arts, en rendre les procédés plus

expéditifs, et par conséquent multiplier les avantages gu’en retire la so-

ci¢té , mérite I'attention des personnes qui s'intéressent a leurs progres.

e sont ces considérations qui m’ont engage , Messieurs, i vous faire

part d'une manicre de décalquer qui abrége ce genre de travail , et quile
rend méme plus parfait que la méthode dont se servent ordinairement les
dessinateurs.
-~ Je me rappelois d’avoir Jn qu’un moine du Mont-Cassin , pour copier
exactement de vicux manuscrits, avoit imaginé de rendre le papier trans-
parent en le frottant avee de l'huile de pétrole, et quen appliquant ce
papier sur Ioriginal qu’il vouloit copier, sa iransparence lui permettoit
d’en imiter exactement tous les caractéres. Jai d’abord fait usage de ce
méme procédé qui m’a parfaitement réussi. Mais ayant observé que Thaile
de pétrole ou d’asphalte répandoit une odeur forte et désagréable, et quelle
s’¢vaporoit trop promptement , j"ai pensé¢ que les différentes essences qu’on
retire des végélaux , sans avoir les mémes inconvéniens , pourroient donner
au papier undegré de transparence assez considérable pour voir facilement
un dessin sur lequel i seroit appliqué. Jai en effet employé T'essence de
lavande ou huile d'aspic, et celle de citron, qui doivent étre préférées i
Thuile de pétrole , par la raison qu’au lieu d’avoir une mauvaise odeur,
ciles en répandent une fort agrcable , et que , s’évaporant bien plus lente~
ment , elles conservent an papier sa transparence pendant un laps de temps
plus considérable , et facilitent ainsi le décalque.

Les essences dont on voudra se servir doivent avoir la limpidité de 'eaun
la plus claire. Si elles étoient colories, elles laisseroient des traces sur le
papier et le saliroient, I est rare de les trouver dans le commerce dans I'état
de pureié nécessaire; mais on peuat facilement les priver de leurs parties
colorantes en les soumetiant & une nouvelle distillation.

Lorsqu’on veut procéder au décalcage , on prend une feuille de papier
fort, dont on se sert ordinairement pour dessiner ou pour laver, et ou
Penduit d'un seul cété avec un pinceau qu'on a plongé dans Vessence.
L'espace que I'on rend transparent par ce moyen doit ¢tre environ de 7 &
8 déciméires en carrd; car si on Pétendoit beaucoup plus, U'essence pour-
roit s'Cvaporer avant qu'on it termind le dessing et le papier perdroit sa
transparence,
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L01~sque lc papier est endnit ainsi qu’on vicat de le dire, on Ie pose sur
fe dessin ; et Pon trace avec le crayon les traits que 'on apercoit au-ces—
sous. Aprés avoir dessiné sur la portion du papier que Pon avoit imbibée,
on frotte les autres parties, et I'on continue ainsi jusqu’a ce qu’on ait ter-
miné son dessin. On approche ensuite du feu Ia feuille de papier, qu’on
secoue légerement pour accélérer I'évaporation. La distance a observer
est celle ou la main peut supporter la chaleur sans en étre incommodeée.
Lorsque I'évaporation est entierement terminde, le papier redevient opaque
¢t conserve toute sa blancheur primitive : on peut alors dessiner a la plume,
laver ou peindre avec des couleurs.

Le grand nombre de dessins que j'ai exécutés ou que j’ai fait faire par
ce procédé a différens artistes, m’a démontré qu’il €toit aussi facile dans
la pratique qu’avantageux par le temps qu’il économise , par la précision
et exactitude avec lesquelles on obtient les traits d'une copie que 'on
veut imiter. J'ai cru, par ces raisons, qu'il pourroit étre utile aux per-
sonnes qui s’occupent des arts du dessin, et qu’il faciliteroit méme le
dessin a celles qui n’en connoissent que les premiers €lémens.

A Paris y de Plmprimerie de Madame HUZARD (née VALLAT LA CHAPELLE),
rue de I'Eperon , No. 7.
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BULLETIN

DE LA

SOCIETE D’ENCOURAGEMENT

POUR L’INDUSTRIE NATIONALE.

IvsTrucrion sur la Législation relative auzx Brevets d’inyen-
tion ; publiée par ordre de S. Ex. Monseigneur le Comte de
Sussy, Ministre des Manufactures et di Commerce.

Motifs qui ont fait établir les Brevets.

On a toujours reconnu qu'il étoit aussi juste qu’utile aux progrés des
arts , d’assurer aux inventeurs la propriété de leurs découvertes ; mais 4
pour le faire d’'une maniére avantageuse pour eux et pour le public, on
n’étoit pas d’accord sur le parti le plus convenable & prendre. Les uns
vouloient qu'il leur fit accordé des priviléges exclusifs , dont la durée ne
seroit point limitée ; d’autres pensoient que ces priviléges ne devoient étre
que temporaires. Enfin, suivant une troisi¢me opinion , il étoit préférable
de leur décerner des récompenses , et de rendre 4 I'instant leurs décou~
vertes d’un usage libre et commun. I’Administration a en souvent recours
A ce moyen ; mais comme il constituoit I'Etat dans des dépenses assez consi-
dérables, et qu'il ne satisfaisoit pas toujours les inventeurs, il a été néces-
saire d’examiner de nouveau s'il y auroit possibilité de trouver un parti
qui conciliat tous les intéréts. Le but qu’on se proposoit a été atteint par
les lois des 7 janvier et 25 mai 1791, qui ont établi les brevets. Les titres
de cette nature assurent , d'une part, aux artistes la jouissance exclusive
de leurs découvertes, et donnent, de I'autre, a leur expiration, une
garantie fort importante , celle de la conservation de plusieurs inventions
que, sans ce moyen, le public ne connoitroit jamais , ou qu'il ne connoi-
troit qu’imparfaitement , puisque les auteurs étant intéressés a cacher leurs
opérations » ne les communiqueroient pas, et pourroient ainsi mourir avec
leur secret.

Douzicme année. Decembre 1813. Mm
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Formalités a remplir par cenx qui demandent des Brevets, et quotité des
sommes qu’ils sont tenus de payer.

Les brevets délivrés par le Gouvernement ne peuvent étre assimilés aux
priviléges exclusifs qu'on obtenoit sous 'ancienne monarchie : ils ne sont
quun acte dooné 4 un particulier, de la déclaration quil fait d’avoir
mventé une machine ou un procédé , de 'emploi desquels il résulte une
nouvelle branche d’industrie. Il s’en délivre de trois sortes, &’invention,
de perfectionnement , et d’importation.

Les brevets d'tmportation sont accordés & ceux qui procuvent i U'indus-
tric un procédé on une machine seulement connus dans les pays étrangers
les lois des 7 janvier et 25 mai n’ayant pas déterminé d’une maniére posi-
tive la durée de ces brevets , un décret impérial du 15 aotit 1810 a statad
qu’elle seroit la méme que celle des brevets d’invention.

Des perfectionnemens dans les arts forment souvent une invention aussi
importante que la découverte primitive. Il étoit donc convenable de per-
mettre qu’on s'en assurdt la jouissance privative, en prenant un brevet.
Mais si les lois donnent cette {aculié, elles ne considérent point, d’'un
autre c6té , comme des perfectionnemens, des ornemens , ou des change-
mens de formes ou de proportions. Il fant qu’il v ait une addition 4 la
découverte ( Art. 8 du titre I de la lo: du 25 mai 1 791 ).

Oa ne pent cumuler plusieurs découvertes dans un seul et méme brevet,
et chacune d’elles doit étre I'objet d’'une demande particuliere. Pour obte-
nir les titres de cette nature , Uaccomplissement de différentes formalités
est indispensable.

Le pétitionnaire doit d’abord déposer au secrétariat général de Ia pré-
fecture du département qu’il habite , un paquet cacheté, et contenant :

1% Sa pétition au Ministre des manufactures et du commerce , & Veffet
d’obtenir un brevet de eing, dix ou guinze ans, 4 son choeix;

2°. Le m¢moire descriptif et détaillé des moyens qu'il emploie 3

5° Des dessins doubles, exacts et signés par lui, cu un modéle de
I'objet de sa déecouverte 3

4°. Un état, fait double et signé par lui, des pi¢ces renfermées dans le
pacquet.

1l doit, en outre, payer une taxe plus ou moins considérable , saivaut
la durée du brevet, qui ne peut excéder quinze ans :

300 francs pour un brevet de cing ans ;
8oc francs pour un brevet de dix ans;
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1,500 {rancs pour un brevet de quinze ans;

Plus, 50 francs pour frais d’expédition du brevet.

Les lois permettent quelquefois de prolonger la durée des brevets ; mais,
pour obtenir cette faveur , qui n'est accorddée que trés-rarcmentet pour des
raisons d’un trés-grand intérét , un décret impérial est nécessaive. Alors
on paye une nouvelle somme, dont la quotité est indiquée par le tarifannexé
a la lot du 25 mai.

Le pétitionnaire est tenu de payer, & I'instant méme du dépét des picees,
la moiué de la taxe. 1l lui est libre , en remettant sa soumission , de n’ac-
quitter I'autre moitié que dans six mois. La loi du 25 mai a prévu le cas
ol cette soumission ne seroit point remplie au terme prescrit. Alors le
breveté encourt la déchéance, qui ne devient définitive qu’apres quelle a
€té prononcée par un acte de l'autorité publique. Si des pétitionnaires
désirent apporter des changemens a I'objet énoncé dans leur premiére
demande , ils ne peuvent le faire qu'aprés avoir déposé la description de
leurs nouveaux moyens au secrétariat de la préfecture , et avoir payé une
seconde taxe, qui est de 24 francs pour la caisse des brevets, et de 12 francs
pour le secrétariat de la préfectare. Il leur est déliveé par le Ministre des
manufactures et du commerce, un second titre qu'on nomme certificat
d’additions , de changemens et de perfectionnemens.

L’article 10 du titre Irv. de la loi du 25 mai régle la destination & donner
aux sommes que procurent les différentes taxes dont il vient d’¢tre ques-
tion : elles doivent servir a payer, en premier lieu, les frais qu’entrainent
Yexpédition et la proclamation des brevets, puis ceux d'impression et de
gravure des brevets dont la durée est expirée. §'il reste un excédant , il
est employé 4 lavantage de V'industrie nationale.

Le secrétaire général de la préfecture dresse procés-verbal au dos du
paquet déposé entre ses mains, et il délivre au pétitionnaire acte de ce
dépot. Le tout est ensuite adressé par le préfet au Ministre des manufac-
tures et du commerce,

Principes établis par les Lois dans la délivrance des Brevets.

On a vu plus haut que les brevets ne sont autre chose que I'acte délivre
a un particulier, de la déclaration qu'il fait d’avoir inventé une machine
ou un procédé donnant lieu & une nouvelle branche d’industrie. L’admi-
nistration ne juge point, en effet, le mérite des inventions pour lesquelles
on les sollicite. Quiconque a rempli les formalités prescrites par les lois des
7 janvier et 25 mai 1791 ; peut les obtenir, ces lois statuant, d'une

manicre formelle, qu'’ils seront accordés sur simple requéte et sans exa-
M2
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men préalable. Ainsi on peut les demander pour le procédé le plus vul-
gairement connu, la législation étant coordonnée de maniére qu’ils sont
nuls et méme préjudiciables 4 ceux qui les ont obtenus, si I'objet pour
leqquel ils ont été délivrés n’a aucune réalité, cts’il a é1é connu et pratigué
avant la date du brevet. En effet, sila découverte est purement imaginaire ,
les frais qu’a occasionés 'obtention sont perdus.

Si le procédé éroit déja connu, Tarticle 16 de la loi du 7 janvier pro-
nonce la déchéance. Les droits que conférent les brevets ne sont done que
conditionnels , c’est-a-dire , qu’ils n'assurent une jouissance exclusive
guw’autant qu'on est réellement inventeur. Au premier coup d’eeil, on
peut étre étonn¢ qu’on délivre sans examen préalable les titres de cette
nature ; mais quelques réflexions font bientét sentir quil ¢roit difficile
d'adopter un parti plus sage. Plusiecurs motifs ont dicté cette partie de la
Iégislation : d’une part, il convenoit de sauver A I'A dministration Vembarras
d'un examen long et difficile, et la responsabilité d’un jugement qui, il
et été défavorable , auroit donné lieu i des accusations de partalité et de
malveillance ; et de Pautre , @’épargner aux inventeurs la nécessité d’une
communication dont ils pouvoient craindre Pabus. En effet sPexamen préa-
lable auroit été tout au désa vantage des artistes, puisqu’ils auroient com-
muniqué , sans aucun gage de succés , des proeédés dont il étoit possible de
leur dérober la propriété. Il auroit fallu soumettre ces procédés i des com-
missaires courant la méme carriére qu'eux, et dont I'intérét particulier,
des préventions, la rivalité pouvoient dicter les jugemens. Dans le cas
le plus favorable , 'examen préalable aureit donc eu pour résultat d'écar-
ter quelques projets absurdes, quelques inventions fatiles; mais le publie ,
si on les elt laissé paroitre, en et bientdt fait justice ; et si Vinvenlion
avoit été sans utilité, le pétitionnaire aurcit perdu les frais occasionés par
I'obtention de son brevet. Ce motif suflit pour diminuer dans 'esprit des
artistes , ordinairement peu riches | les préventions qu’ils peavent avoir
pour leurs découvertes, et les détourner de former des demandes sans
objet. On a encore i prévoir le ca: ot un breveté feroit de son titre un
usage dangereuy, ou contraire i la salubrité publique. Les lois des 7 jan—
vier el 25 mai ont pourvu alers aux moyens de le priver d’un droit dont
il abuseroit , et méme e e punir s'il y @ licu. Elies ont pareillement réglé
la marche & suivee pour le dépouiller d'un droit qu’il auroit usurpé sur
une chose déja publique,
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Déchéance des Brevets, et Autorités gui la prononcent. Mode de
procéder en cas d usurpation @&'une découverte,

L.a déchéance des brevets est prononcée , suivant les cas, par Pautorité
judiciaire. Le Ministre des manufactures et du commerce la prononce,
lorsque le breveté n’a pas acquitté la taxe dans les délais prescrits , et
lorsque Yinventeur, sans avoir justific des causes de son retard , w'a pas
mis sa découverte en activité dans Pespace de deux ans {article 16 de
la loi du 7 janvier). Les tribunaux jugent les contestations qui s’¢levent
enire un brevelé qui veut faire valoir son pe-ivilége, et des particuliers
qui prétendent que son invention étoit connue antéricurement a son titre ,
soit par Pusage , soit par sa description dans un ouvrage imprimé. Alors ce
sont les parties intéressées qui font les diligences nécessaires pour obtenir
un jugement. En ordonnant cette disposition , la loi a considéré le brevet
comme une propriété dont on ne peut étre privé qu’apres observation des
formes ctablies. Les articles 12 ct 13 de laloi du 7 janvier, 10, 11, 12 et
13 du titre Il de Ja loi du 25 mai, réglent Ia mani¢re de procéder. D’aprés
ces articles, les contrefacteurs doivent étre traduits devant le juge de paix,,
qui, apres avoir ordonné des vérifications et entendu les parties et Jeurs
témoins , prononce son jugement , lequel , nonobstant appel , est exéeuté

provisoirement.

Dispositions établies depuis la promulgation des Lois des 7 janvier et
25 mai 1791,

Les lois des » janvier et 25 mai ne sont pas les seules qui aient été rendues
sur les brevets. Il en exisie une autre sous la date du 20 septembre 1792,
qui défend d'accorder des titres de cetie espéce pour des objets autres que
ceux relatifs aux arts. Des demandes de brevets pour des opérations finan-
cicres et commerciales, ont denné Lew & cette défense. Depuis cette lot, les
consuls ont pris, le 5 vendémiaire de Uan IX, un arrété qui concerne uni-
guementle mode dedélivrancedesbrevets. Antéricurement a cette époque ,
ilsétoient accordés par Pautoritd supréme dansla hiérarchie ad ministrative
ils le cont maintenant par le Ministre des manufactures et du commerce.
Le certificat de demande qu’il donne w'est qu’un titre provisoire 3 mais il
devient définitif par Tenvoi an brevetd de Uarticle du déeret impérial qui
le concerne , lorsqu’on proclame les brevets déliveés dans le courant de
chaque trimestre. Des difficuitds s’¢toient élevées sur la question de savoir
si,avec le certificat de demande , on pouvoit poursuivre les contrefacteurs
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d'une découverte , ou s'il falloit atiendre qu'il clit recu Ia publicité que
lui procure la proclamation faite par Sa Majesté. Le décret du 25 janvier
1807 les a fait cesser, en statuant gue les années de jonissance d’un brevet
commencent a conrir de la date du certificat, lequel érablit provisoi-
rement ceite jouissance. Le méme décret a décidé que la priorité d’in—
vention, dans le cas de contestation entre deux brevetds pour le méme
objet , est acquise & celui qui le premier a fait au secrétaviat de la préfec-
ture du département le dépét des piéces qui doivent accompagner la
demande d’un brevet. Une disposition de I'article 14 du titre II de Ia loi
du 25 mai avoit défendu d’exploiter les brevets par actions : elle a été
abrogie par le décret du 25 novembre 1806, sur les représcentations
adressées par quelques particuliers qu’elle préjudicioit aux intéréts des
inventeurs , en ce qu'elle les privoit d’un moyen avantageux et facile de
tirer parti“de leurs découvertes.

11 arrive quelquefois que des brevetés s'adressent an Gouvernement ,
afin d’obtenir des récompenses,, comme étant auteurs de ddcouvertes
importantes : il est impossible d’accueilliv leurs demandes & cet égard.
L’article 11 de la loi dul1a septembre 1791 défend d’accorder des encou-
ragemens particuliers 4 cenx qui se sont pourvus d’un brevet. Ce qui a
fait établir cette disposition , c’est Ia considération qu’il n'est dd aucune
récompense aux inventeurs qui se réservent la jounissance exclusive de
leurs moyens , et que ceux-1a seulement méritent des faveurs , qui rendent
leurs découvertes d'un usage libre et commun, et ajoutent ainsi au bien~
éire de la sociéié, que le Gouvernement s'occupe sans cesse d’améliorer,

R R T TN tmtenesecem v 32

ARTS MECANIQUES,

ExtraI1T d’un Rapport fait par M. le Chevalier Tarbé, au
nom die Comité des Arts Mécaniques , sur les projets de
Machines a tirer la Tourbe sous Peau, présentés aw Concours

de 1813, '

Six mémoires ont été présentés au concours , mais aucun des concurrens
n’a fait I'emploi ni méme Pessai des moyens qu’il indique. Ainsi la Société
ne trouve nulle part la garantie sagement exigée d'une expérience suivie
pendant une campagne entiére. Flle pourroit donc s’abstenir de prendre
connoissance des machines nouvellement indiquées pour I'extraction de la
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tourbe; mais sans doute elle voudra savoir si,dans lenombre,, il n’en est pas
d’assez mgénieuse pour qu’eﬂc soit tentée de faire faire en grand , et i ses
frais, les essais quc leurs auteurs n’ont peut-étre pu entreprendre , soit 4
cause de leur éloignement des tourbicres , soit par d’autres motifs d'in-
Lerét particulier.

Cest d’aprés cette considération que le rapporteur a fait I'analyse sui-
vante des six mémoires qu! ont éié adressés an Conseil.

L’auteur du mémoire N° 1, portant pour devise : Jmprobus labor
omnia vincit, propose une machine composée d’un chassis de charpente
posé sur le terrain, et recouvert d'un second chassis en travers , dont les
semelles sont creusées pour recevoir les rouleaux du chariot qui porte la
machine.

Sur l'avant de ce chariot est la principale pi¢ce destinée i couper et
enlever la tourbe. C’est une botie de bois revétue d'une garniture en cuivre
pour maintenir tous ses accessoires. Cette piéce a 2 pieds 9 pouces de
longueur, 1 pied 4 pouces de largeur; et 2 pieds 6 pouces de hauteur.
Au-dessous est suspendue verticalement une lame tranchante , armée sur
sa face de six lames de louchet , posées aussi verticalement , mais en aile-
rons ou. en retour d’équerre, de maniére 4 couper la tourbe en cing
tranches paralléles sur une largeur totale de 2 pieds, ce qui produiroit
einq longs prismes on une dizaine de lopins. Pour les couper en dessous ,
Fauteur met en avant de la bolte une plaque ou garniture de cuivre 4 char-
niére. Son extrémité saillante porte une lame verticale; mais au moyen de
deux ressorts qui font tourner la plaque , la lame prend une position hori-
zontale, et vient couper le pied ou la base des lopins que les lames du
louchet ont dit cerner verticalement, .

Tout cet équipage monte et descend entre deux jumelles de cuivre , au
moyen de deux crémailléres mises en mouvement par des manivelles 4 lan-
terne ou pignon. Quand les lopins ont été tirés, on les recoit dans une
cuvette cie fer-blanc gui se glisse sous Péquipage.

A deux metres au-dela de la boite s'éleve un pilastre de bois portant
rainure, pour recevoir un levier tournant, dout Uextrémité saillante est
armée d’un lourd mailiet qu’on laisse tomber deux ou trois fois sur la boite
pour faire enfoncer les couteanx dans la tourbe. Le maillet est soutenu en
Vair par un tourniquet & vis.

Pour manceuvrer cette machine, on place un homme 4 chaque manivelle,
et un troisicme a la queue du levier. Deux enfans recoivent la tourbe dans
la cuvette de fer-blanc. L’auteursuppose qu’avec son appareil des cuvriers
exerces pourront, par Lcure, lirer 1200 lopins. Cependant , il convient
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qu’il y suroit une diminution de produit si 'exploitation se faizoit 4 une
grande profondeur.

I’auteur du mémoire N°. 2, portant cette devise : 45 ovo , décrit com-
parativement le mode d’exploitation des tourbi¢res du département de la
Somme ct celui qui est employé par les Hollandais. Cenx-ci tracent alter-
nativement des lits d'exploitation et des lits de réserve, et employent des
louchets longs et étroits pour Pextraction des couches supérieures de la
tourbe non réservée ; mais ils changent de systeme dés qu'ils atteignent
Peau, et alors ils s’établissent sur bateau en se servant de la drague ronde
a filets.

L’auteur propose de remplacer cette drague par une gouge arrondie ,
et de substituer au batean un radeau i chevalet. D’autres radeaux anxi-
liaires tiendront licu des lits de réserve. Le radeau principal sera carré; il
aura 2 métres sur chaque c6té. Onle fixera sur quatre piquets placés aux
quatre angles; il sera garni sur le devant d'un chevalet & charni¢re, se
velevant en forme de pupitre, an moyen de deux lames de fer semi-circu-
laires, et percées de trous pour recevoir les chevilles d’arrét qui lui per-
mettront de prendre plus ou moins d’inclinaison. Ce chevalet doit étre
armé de deux rangs de petites fourches correspondantes entre elles et en
regard. Ces fourches espacées d’un pied ou enviren, serviroal i recevoir
le manche dela gouge et ale diriger.

La gouge aura 5 pieds delong et 1 pied de large. Les radeaux auxiliaires
n’ont d’autre objet que de recevoir la tourbe qui, en Hollande, auroit été
déposée sur les lits de réserve pour y éure asséchée , et y recevoir les pré-
parations dont elle a besoin avant d’étre mise dans le commerce.

L’extraction doit se fairc a aide d'un scul homme placé sur le radeau.

Drabord, 1] abattra le chevalet presque entiérement , et enlevera une pre-
miére tranche de tourbe au moyen de la gouge, dont le manche sera
port¢ successivement par chaque double fourche; il continuera ainsi en
remontant le chevalet de cran en cran, jusqu’a qu’il soit devenu presque
vertical. On concoit que le manche de la gouge ayant été successivement
appuye sousdifférens angles sur les fourches quilui ont servi deégulateur,
la tourbe aura éié déblayde , tonjours en reculant , jusqu’au terme ou il
faudra reculer le radeau.

L’auteur pense que sa machine est préférable aux roues & draguer dont
on se sert dans les ports , et qui ne feroient que tracer des sillons.

M. de Fulaines, auteur dn mémoire N° 5, propose une béche qua-
drangulaire , dont le manche en erémaillére s'engréne sur une roue den-
tée qui, a Paide d'une manivelle; oblige la béche a descendre, 2 péné-

irer,
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trer, et & couper verticalement la tourbe en parallélipipédes. Ensuitey
avec une autre roue dentée, il fait descendre une seconde crémaillére
4 laquelle sont suspendues des lames & charniére, dont la premicre est
tranchante. Ceslames, d’abord verticales, se replient en arc , et deviennent
horizontales par suite de la résistance qu'elles éprouvent dans les gorges
ou rainures pratiquées a cet effet sur les faces intéricures de la béche.
Dans cette marche elies coupent le solide par la base ; alors on remonte la
béche 5 et, aprés avoir dégagé les lames tournantes qui supportent le
parailélipipede , la tourbe est regue sur une pianche.

L’auteur forme son ctablissement sur denx barques; il indique les
mancenvres & faire pour marcher dans les différens sens de 'exploitation.

Lauteur du mémoire N°, 4, ayaunt pour devise : Ports de mer, riviéres,
charbon de terre, s'est proposé de construire une machine pour tirer la
tourbe sous Peau , approfondir les ports qui découvrent & mer basse, et
enlever les bancs de sable qui nuisent i la navigation des rivieres dans la
saison des basses caux C'est une espéce de dragne en forme de tombereau ,
qui devrase charger scule ecnmarchant ctse vider avec bea ucoupde facilité,
au moyen d’un fond mobile. Sa grandeur variera suivant la force dont on
pourra disposer. Sil'on se sert de cabestans, elle pourra contenir un cube
de sable de la pesanteur de 4coo.

Le fond du sol devra étre préalablement entamé, divisé et pioché par
une forte griffe en forme de ratean. Ensuite la machine ramasscra ce qui
anra éte labouré,

M. Coeffier, anteur du mémoire No. 5, propose , pour Pextraction de
Ya tourbe , une caisse carrée sans fond. Celte caisse, dont la part'e infé-
rieure est garnic en acier, doit avoir 2 pieds sur chaque face. Dans I'épais-
seur des parois sont pratiquées quatre rainures pour loger un couteau ou
Jame mobile en acier, a deux tranchans. Cette lame, placée horizonta-
lement au bord de la caisse , recoit le mouvement de va et vient par deux
cordes ou chaines placdes sur des treuils. On descend la machine i telle
profondeur que I'on veut, a l'aide d'un cric, qui sert a I'enfoncer et 2 la
retirer,

Le mémoire INo. 6 est de M. Laurent, professeur de mathématiques au
collége d’Orange , qui a proposé une nouvelle machine 2 draguer qu’il
croit propre i extraire la tourbe 4 une grande profondeur. 1l a été fait un
rapport particulier sur cette machine, tendant & prouver qu'elle ne pouvoit
¢tre appliquée qu'a l'exploitation des tourbes molles et fluentes.

. T o3
Douzieme annéde. Décembre 1813, Nn
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1 des Aris Mécaniques , sur les mémoires dont on

Observations du Comi
' vient de donner Uanalyse.

La machine sous le N°. 1 est trés-compliquée,, d’une exécution dispen-
dieuse et d’une manceuvre beaucoup plus lente que I'anteur ne I’a supposé.
1l n’a pas toujours choisi les procédés les plus simples et les plus efficaces.
Par exemple, un petit mouton qu’on laisseroit tomber verticalement sur la
boite,, auroit plus de force et occuperoit moins de place que le maillet ; mais
le maillet lIni-méme est-il bien nécessaire ? Le plus grand défaut de la ma-
chine consiste dansle jeu du couteau horizontal. En effet, si indépendam-~
ment du poids de I'équipage 1l faut, dans Popinion de Vauteur, plusicurs
coups e maillet ou de mouton pour faire entrer les louchets verticalement
dans la tourbe, peut-il se flatter que les ressorts auront assez d’énergie pour
faire trancher cette méme tourbe horizontalement et d’un seul trait?
Quand bien méme ils auroient cette puissance, la conserveront-ils long—
temps? Le moindre dépét de tourbe autour des ressorts ou des charniéres
ne pourra-t-il pas en arréter le jeu? A chaque opération sera-t-on assuré
que la lame horizontale aura enti¢rement fait sa tranche? et lorsque des
obstacles quelconques se présenteront a une grande profondeur sous l'eau ,
comment pourra-t-on les reconnoitre et y porter reméde ?

Quoique I'auteur du mémoire N°, 2 paroisse avoir bien observé plu-
sieurs exploitations de tourbe , le moyen qu'’il propose n’ajoute presque
rien 4 ceux qui sont en usage pour I'extraction des tourbes compactes. Sa
gouge ronde ou carrée n’est autre chose qu'un fort louchet auquel il
applique des régulateurs , sans remédier aux inconvéniens de la longueur
du manche et a la difliculté de le manceuvrer dans les fouilles profondes.

Le systéme proposé par M. de Fulaines , demeurant 4 Romérée , prés
Givet, département des Ardennes, est simple. La principale piéce du
mécanisme est une imitation des cylindres mobiles des ébénistes. Quelques
essais sur le terrain auroient indiqué i Pauteur les légeéres modifications
dont sa machine est susceptible. Il est facheux que I'expérience n’ait pas
constaté les avantages qu’on peut en espérer.

Le Comité a pensé que la machine N°. 4, considérée comme drague ,
pourroit avoir quelques qualités ; mais , dans ce cas , elle ne conviendroit
quaux tourbes molles, Il n’a fait aucune réflexion sur sa composition ,
I'aunteur n’ayant adressé ni modele ni dessin.

Le sysiéme de M. Coeffier est 1 peu prés le méme que celui du N°. 3,
avec cette différence néanmoins que la lame horizontale de celui-ci paroit
étre plus facile & mancenvrer que la lame cylindrique et a charnicre du
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N°. 5, mals celte dernicre supporteroit la totalité du prisme coupé, tandis
que , dans le N°. 5, i1 faudroit faire rétrograder la lame au centre de la
caisse pour établir, sous une foible portion de la surface inférieure, un
point d’appui peu propre 4 soutenir les tourbes peu compactes.

On a pu remarquer que, parmi les machines que nous venons de décrire,
il en est trois , celles qui sont présentées sous les Nos, 2, 4, 6, qui ne con-
viennent qu’aux tourbes molles et fluentes , dont extraction ne présente
ancune difficulté , puisqu’elic n’exige que I'emploi des dragues ordinaires.

Ies trois autres machines ( sous les Nos. 1, 3, 5) ont été particuhe-
rement composees pour Pextraction des tourbes compactes, La premiére
est compliquée , dispendieuse et d’un succes incertain; les deux autres,
quoique plus simples, pourroient encore étre simplifiées. Des essais en
grand auroient sans doute indiqué & leurs anteurs quelques modifications
heureuses , et alors il et ¢1é possible que la Société les ent jugées dignes
de récompense.

Aucun des concurrcns n’ayant rempli toates les conditions du pro-
gramme , le Comité a proposé¢ de retirver le prix du concours. Gette propo-
sition a é1é adoptée par I'assemblée générale. (' Voyez Bulletin, N°. CX.)
Drscrrrrion des Moulins & blé portatifs , exécutés par

7. Charles Albert, constructeur de Machines a, filer Le coton ,
rue du Faubourg Saint-Denis , N°. 67 , a Paris.

Les moulins & bras , dont on se sert depuis trés-long-temps en France,
ne pourront probablement jamais remplacer entierement les moulins
4 cau ou i vent: 19 parce qu’ils donnent une farine moins parfaite, et
qui restc mélangée de sonj; 2°. parce qu'ils en débitent une moindre
quantité a la fois; 3° qu’ils exigent Pemploi des hommes , tandis que la
nature offre dans presque toutes les localités 1a force nécessaire aux autres
moulins ; enfin , parce qu'ils sont sujets & de fréquentes réparations. Gepen-
dant il est des circonstances o 'on peut s’en servir avec avantage , comme
dans le temps des grandes gelées et pour le hesoin des armées , o la célé-
rité du service est une des premiéres conditions. Cette considération avoit
engagé la Société a accueillir favorablement les moulins & blé portatifs qui
lui furent présentés par M. Albert, au mois d’octobre 1812, et dont
il avoit fait exécuter cing cents dans ses ateliers, en trente —-un jours ,
pour le service de la grande armée. Cet artiste ayant fait , depuis cetie
époque , quelques changemens a ses moulins, et en ayant varié les formes
pour divers usages, le Conseil a arrété de les faire connoitre par la voie

du Bulletin.
Nn 2
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A la derniére assemblée générale du 6 octobre 1815, M. _42berr avoit
exposé divers genres de moulins portatifs , savoir : 10, des moulins &
plaques CarréeS3 2°, idem 4 brides ; 3. idem i charniéres; jo. idem i
engrenage ; et 5°. des moulins &4 blutoir. Cest de ces deux derniers que
nous allons nous occuper.

Ces moulins sont composés d’'une noix en fer trempé , qui tourne dans
un boissean de méme métal , et portant une et Pautre des dents prelongdes
obliquement a l'axe. Un homme apphc[ue une manivelle suffit pour les
faire tourner ; il moud ordinairement 25 livres de blé par heure; le prodult
est une bonne {arine de munition » qu’on obtient plus ou moins gv sse, en
faisant avancer ou reculer la noix par le moyen de I'écrou monté sur son
arbre. Ces moulins, qu’on peut fixer & un affut de canon,  la jante d’une
roue ou sur une table, se conserveront d’autant mieux que le grain sera
plus propre et plus dégagé des petites plCFl‘CS qui peuvent s’y trouver mé-
lées. On ne doit le verser dans la trémie qu’a fur et & mesure que la mou~
ture s’opere.

; A : A -
Descrrpriox du Moulin por tatif a engrenage.

Ce moulin est en principe d'action disposé comme celui qu'a déerit
M. Molard , dans un rvapport iuséré an Bulletin, No. CII, page 281.

La forme, Eseulement > difiere en quelques parties.

A boisseau et noix, out les meules coniques, en fer forgé , toarndes,
cisclées et trempées , sont adaptées par une forte bride.

B la griffe , ou agrafe plate en fer coulé, avec deux vis de pressoir pouy
fixer le moulm sur un appui, soit horizontal ou vertical,

C et D deux roues dentées, dont I'une, fixée sur larbre de Ia mani-
velie, commande le plowon sur id.xe de la noix pour en accélérer le mon-
vemeit. Ces roues sont disposées e maniére que le pignon adapté a la
mantvelle agissant sur la 51'::1\1“ roue fixée sur P'arbre de la noix, il en
résulte une diminulion en vée

tance et en produit.
I la manivelle qui pevt dzalement éure adaptée sur Paxe de la noix ,
comme dans les m \)Eilnia 01-'1 naires 3 et alors le produit est de méme de

12 & 15 kilogrammes par heure, suivant la forcu et Pactivité de lhomme
qui le fait agir.

I la wémie.

Un rochet a vis sans fin, qu’on ne voit pas dans la figure,, est placa, der~
riere le moulin : il sert & diriger et maintenir la vis de pression qui régle
Vengrenage de la noix, d'ol résalie Je de gré de finesse de la farine.
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Dzescrirriox dii Moulin ¢ blutoir.

Le désir de rendre utiles & tout particulier les moulins a bras que M. 4L
dert aconstruits jusqu’a ce jour pour la grande armée , Ua déterminé i leur
adapter un blutoir, au moyen duquel en peut obtenir de la farine du degré
de finesse que I'on juge 2 propos , et en extraire parfaitement le son.

Ce blutoir est un cylindre octegone de 27 pouces de périmetre et de
4 pieds delong ; sa construction est semblable i celle d’un dévidoir dont
les ailes seroient recouvertes par une piéce d’étamine en soie asscz fine
pour que le son ne puisse pas la traverser. Il est renfermé dans un coffre
dont Vintérieur a 4 pieds de longueur, 1 pied 3 pouces de largeur, et
1 pied g pouces de hauteur. Son axe, a Uexirémité ol sort le son, est
ajusté dans une petite lunette 4 coulisse qui peut régler son inclinaison ;
et, du cdté opposé , dans deux petits panneaux qui lui servent de cous—
sinets. Dans ce centre il a assez de jeu pour qu’il puisse avoir, outre son
mouvement de rotation , un autre mouvement horizontal qui est prodluit
par un rochet ajusté sur le carré de son axe, et que la tension de la corde
fait toujours rapprocher d’une dent de loup fixée par deux vis: les dents de
ce rochet n'étant autre chose que des plans inclinés, il s’ensuit qu’elles
glissent a chaque mouvement , et gqu'elles s'¢loignent de la caisse ; ce
qui fait éprouver au blutoir des secousses qui forcent la farine de tomber
daus trois cases placées dans l'intéricur du coffre, ct qui peuvent servir &
recueillir des farines de premiére , deuxiéme et troisicme qualiié , selon
qu’on placera sur le blutoir des toiles de différentes grosseurs.

L’extérieur de ce coflre ressemble i une petite commode; il a 3 pieds
et 1 de hauteur, compris I'¢lévation des 4 pieds, qui est de 6 pouces
au-dessus de la terre; 4 pieds de longueur et 1 pied et L de largeur. 11
est fermé par deux portes a coulisses qui sout prises dans un de ses grands
coOtés 5 au-deszous de ces portes sont placées trois petites ouvertures pour
aider & la cortic de la farine: ces ouvertures sont fermdes par des petits
coulisscaux de 6 pouces de haut sur 4 pouces de large.

A Pextrémité du eyl

)
d

ndre ot doit tomber le son, est adapté un couloir
en bois qui le conduit dans une boite ou dans un autre vase.
Ezplication de la Figure yr., PL 106,

A est la trémie dans laguelle on met le blé;

B, le cancy pour introduire dans le mouling

C, le moulin. Il différe de ceux qu’on a construits jusqu’a ce jour,en ce
que son axe est plus long , et qu’il est mis en mouvement par deux mani-
velles et I/, Les tonds &5 sont aussi dilférens s ils sont en fonte, ¢t se
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fixent avee un fort boulon sur le dessus du cofire z. T est Vouverture du
conduit figurée dans la 7. 2 en D, et qui introduit la farine dans le blu-
toir S. Les secousses qu’elle éprouve font qu’elle passe & travers I'étamine
ei tombe dans les cases 4, 7/, /. Le son, aprés avoir traversé la longueur
du blutoir, glisse par le couloir O dans la boite P.

a2 sont les petits coulisseaux qui servent a fermer les ouvertures
z2/d" faites pour la sortie de la farine.

La mouture de ce moulin se régle au moyen d'une coulisse 2 escalier,
qul est fixée sur le fond y par une vis de pression 4 chapeau ; chaque grada-
tion est un degré de mouture différent.

ixplication du mouvement.

L’axe du moulin porte la poulie S, ct la fait agir en tournant; cette
poulie recoit une corde qui, par le moyen des poulies de renvoi m et z,
communique le mouvement a la poulie £ montée sur I'axe du blutoir,
qu’clle fait mouvoir en tournant.

La tension de la corde tend i faire vapprocher le rochet 7 de Ja dent de
loup 7, et chague dent du rochet glissant sur cette dent de loup en éloigne
et rapproche en tournant 'axe du blutoir F, ', ce qui effectue le mouve-
ment horizontal , et fait ¢prouver au blutoir des secousses qui facilitent
beaucoup le passage de la farine au travers de la toile.

Fig. . Cette figure représente la coupe du blutoir.

A estla trémie ;

B le canon;

C le moulin ;

I,L les manivelles

R le volant qui facilite le mouvemnent ;

D le conduit de la farine dans le bluteir;

,F' le blutoir;

G la lunette a coulisse ;

11 les coussinets formés par les panneaux g

i le rochet; '

% la poulie montée sur I’axe dn blutoir ;

m , 1 les poulies de renvoi;

4,0,1" les cases qui recoivent la farine ;

O le couloir pour la sortie du son s

P la boite quile regoit.

Ces moulins, avec les clefs, les accessoires et doubles blutoirs, se
vendent 400 francs. Ils deébitent 4o 4 5o livres de grain & I'heure,
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ARTS CHIMIQUES.

Movex d’aérer les Galeries de Mines et les Hopitaux en
- . . ey . LN . 4
dégageant Pair vicié qui s7y rassemble , présenté a la Société
d’ Encouragemert de Londres , par M. John Taylor (1).

Parmi les moyens propres a assurer le succes des exploitations miné-
rales, celui qui a pour objet d’aérer les galeries souterraines est, sans
doute , 'un des plus importans.

L’on sait qu’il est impossible de creuser des puits et des galeries de
mines A une cerlaine profondeur, sans y établir des courans d'air capables
de remplacer celui qui est promptement vicié par la respiration des
ouvriers , et la combustion des chandelles qu’ils employent.

Deux moyens se présentent pour atteindre ce but : le premier consiste 4
creuser des puits d’airage auxquels viennent aboutir les galeries; ou il
s’établit ainsi des courans d’air qui sont plus ou moins violens , suivant le
degré de la température de l'air extérieur, et changent de direction 2
mesure que cetle température varie ; 'autre consiste a établir, a 'orifice
du puits des mines , une espece de pompe destinée & aspirer I'air vicié qui
se produit dans les galeries , et le remplacer par une quantité égale d'air
respirable.

M. Taylor préfere ce dernier moyen comme moins dispendieux ; mais
il ne P'a appliqué qu’aux mines métalliféres dans lesquelies on n’a pas a
craindre les effets désastreux du gaz hydrogéne et de l'azote qui se forme
si promptement dans les houilléres.

Les procédés pour renouveler artificicllement Vair des mines sont connus
depuis trés-long-temps ; on en trouve plusieurs décrits dans Pouvrage
d’dgricola : De re metallicd ; on les a perfectionnés  diverses époques.
Les plus communément employés sont des soufllets mus 4 la main ; des
boites ou cylindres de formes variées, placées a la surface du sol, ayant
leurs larges orifices dirigés contre le vent, et le petit orifice ¢en commu-
nication avec les tubes & air, par le moyen d’un cylindre dans lequel agit
un piston. Cette machine produit de trés-bons effets lorsqu’on y applique
une force suflisante ; mais elle n’est ni aussi économique ni aussi énergique
que celle que P'auteur assure avoir employce avec succés pour les travaux
du canal souterrain de Tavistock. Celle-ci consiste dans Papplication d’une

—

{1) Extrait du Repertory of Aris and Manufactures , cahier de mai 1311,
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chute d’ean qui produit un souflle d'une force considérable , ayant I'avan-
tage d'agir sans interruption, et sans I'emploi d’aucune puissance. Le
courant d’eau passant a travers une colonue verticale de tuyaux, est res-
serré dans un vase constrait de maniére 4 laisser ¢chapper Peau d’'un c6té,
tandis que I'air s’échappe par une ouverture pratiquée de Pautre cdté 3 cet
air 8’y trouvant fortement comprimé par le poids du volume d’cau, peut
étre conduit dans telle direction qu'on le désire , a Paide de tubes éwblis
pour cet eilet. M. Tzylor pense qae ce procédé peut servir dans beanconp
de circonstances pour aérer les galeries des mines , et qu’il est d'un emploi
facile , Jorsqu’on peut disposer d'un cours d’eau suffisant. On aura soin
d’établir le tuyau vertical de maniére que 'ean de la surface y passe
Iibrement , et force I'air & entrer dans un tube injectant qu’on prolonge
jusqu’a Uendroit de la mine qu’on veut adrer.

Cependant M. Tizylor pense qu’on n’obtient pas tous les effets désivables
du moyen qu’il vient d'indiquer; car on ne remédie par-la qu'en partie
aux inconveniens de 'accamulation de Iair vicié dans les galeries. La
fumeée de la poudre i canon employée pour les explosions corrige sans
doute cetair et le mélange ’air pur ; mais il n'est pas dégagé, et géne par
conséquent le travail du mineur.

Cette considération paroit & 'autenr assez importante pour devoir faire
rejeter ceite espéce de ventilateur, et e remplacer par une pompe aspi-
rante capable d’extraire air vicié 4 mesure qu’il se produait.

Cette pompe, qui, selon lui, est d'une construction simple et solide, exige
peu de force pour étre mise en monvement et peut étre employée avec
succes , est représentée PL 106, fiz. 4. On peut I'établir, soit au fond,
soit au sommet du puits A, en le plagant sur un plancher qui prévient le
retour de air vicié dans la mine ; ce plancher est garni d'une trappe pour
le passage des seaux. ' :

B est le tube A air qui traverse le cylindre ou réservoir C, formé de
douves cerclées de bandes de fer; ce réservoir est rempli d'eau presque
jusqu'au niveau de lorifice supérieur du tube B, garni d'une soupape D
ouvrant en dehors,

F estle cylindre aspirant en fonte de fer, ouvert par le fond , plongeant
un peu dans 'ean, et suspendu au-dessus du tube 2 air. 11 est fermé par
un couvercle en bois percé d’une orifice qui recoit la soupape F ouvrant
en dehors.

Ce cylindre regoit son mouvement d’ascension et de descension d’'une
bascule G a laquelle il est attaché ; il communique & un manége ou a toute
autre machine par Ja tige horizontale H ; un contre-poids I est placé

sur
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sur Pexlrémité de la bascule pour faire équilibre au poids du eylindre:

I’action de cette pompe est aisée 4 concevoir. Lorsque le cylindre aspi-
rant est élevé , il se produit un vide , et le courant d’air du puits de mine
passe atravers le tuyau et la soupape D. Aussitot que le cylindre commence
3 descendre , cette soupape se ferme, et prévient le retour de lair qui
s’échappe par la soupape F.

ILe volume d’air aspiré est ordinairement calculé d’aprés le diamétre du
cylindre et la longueur du coup.

Voici les dimensions que 'auteur assigne pour les grands travaux.

Diamétre du cylindre aspirant E, 2 pieds; longueur , 6 pieds, pour
qu’il puisse avoir une course de 4 pieds. Le tube & air n’aura que 6 pouces
de diameétre.

On doit donner deux 4 trois coups par minute ; si 'on vouloit accélérer
ce mouvement , il fandroit augmenter la capacité du réservoir d’air.

Cet appareil extrait 200 gallons (1) d’air par minute ; une chute d’eau,
fournie par un tuyau d’un pouce et demi de diamétre placé a 12 pieds de
hauteur, suffit pour le tenir constamment en mouvement.

On peut construire une plus petite machine pour extraire 2 gallons d’air
par coup, ce qui est suffisant dans beaucoup de cas; elle exige peu de
force pour étre mise en mouvement , pouvant étre placée dans un équilibre
parfait, et n’ayant d’autre résistance  vaincre que celle de lair qui passe
par les tuyaux.

La galerie souterraine du canal de Tavistock , que l'auteur fut charge
d'aérer, avoit été percée dans un roc dur et schisteux, & 120 meé-
tres de profondeur, et 2 300 métres de toute ouverture exiérieure. Des
puits d’airage auroient entrainé 4 unc énorme dépense ; et, comme la
galerie étoit trés-longue , il devenoit nécessaire de pratiquer aussi pew
de puits que possible , et de les placer a de grandes distances entre eux.
On fut donc obligé d’avoir recours & un ventilateur qui devoit agir avec
une force suflisante sur une longoeur de prés d'un demi-mille ; on ne
pouvoit disposer que d’une chute d’eau éloignée et peu considérable.

Peu de temps aprés que la machine de M. Taylor eut été placée, on re-
connut sa supériorité sur toutes celles que I'on employoit auparavant. La
galerie qui avoitété remplie dans toute son étendue, pendant quelques mois,
d’une fumée épaisse, que le renouvellement de Vair frais ne pouvoit pas chas-
ser, fut tellement purgée, qu’on distinguoit facilement la lumiére du jour &
son embouchure. Aprés avoir fait sauter le rocher , les mineurs purent 2

S

(1) Le gallon équivaut A 4 pintes de Paris.
Douziéme annde. Décembre 1815, Oo
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Pinstant retourner a leur travail sans étre incommodés dela fumée, dont il ne
resta plus la moindre apparence quelques minutes apres. On la voyoit sortir
en tourbillons par la soupape pratiquée au sommet de Pappareil. La rentrée
de I'air du canal dans le tube B s'opéroit avec une telle force , qu’il éteignit
sur-le-champ la lumi¢re d'une grande chandelle an ¢e i orifice.

Depuis deux uns que celte machine est CEI]p!O\(L, elle a fonctionné
sans interruption et sans exiger aucune réparation ; et quoique la longueur
du canal ait été presque uou} Iée , les tuyaux sont cependant restés dans
les mémes proportions.

Deux apparcils semblables ont €1¢ placés dcpm% dans d’autres parties de
la méme galeric ; ils ont produit tous les effets qu’on en attendoit.

Cette maching pmt encore ére appliquée avec suceés a extraction de
Vair vicié des salles d'Lopitaux , des maisons de détention , des entreponts
de veisseaux , cte.

Lorsquon a bescin, par exemple, d’aérer un puits de mine ou une
calerie dans laquelle trois minenrs travaillent & Ta fois , il faudra en retiver
165 pouces cubes d’air vicié , en admettant, d’aprés les expériences de
MM. Pepys et Allen, que ces trois ouvriers corrompent 27 pouces et
L cubes d’air par minute, et que les chandelles dont ils sc servent en
aliérent autant.

Ce volume d’air peut ¢tre extrait en une minute , avec un appareil dont
le cyhmhc n’auroit que 5 pouces de diamétre et une course de g pouces ,
quoiqu’il soit utile de le faire un peu plus grand.

Nous avons dit plus haut que Tauteur n’a point appliqué son appareil

aux houilleres; il w’a donc pu déterminer quels effets 1l proclu?roit dans ce
cas , mais il présume qu ‘il sera également utile et susceptible d’extraire,
dans un temps donné, un \-olunt d’air indiqué. Pour y parvenir, il faut
estimer la quantité de gaz qui se produit dans un temps quelconque, et
I'étenduc de la galerie ol il se trouve accumulé. 8'il se produit du gaz acide
carbonique , on prolengera les tuyaux jusqu’an fond de la mine , parce
que ce gaz tend, par sa pesanteur, a se précipiter; ce sera le contraire
pour le gaz hydrogéne , qui, étant plus léger, se tient dans les parties éle~
vées di,s galeries.

11 est aisé de calculer le volume d’air contenn dans les salles des Lidpitaux,
prisons , ete. , et de propor[ionner les dimensions et le jeu de la machine
pour cet objet. Lorsqu’on veut aérer ces salles pendant la nuit, on fait
mouvoir la machine par une chute d’eau artificielle.

Par exemple, supposons une salle dans laquelle couchent cinquante
personnes, el ayant 9o pieds de long sur 20 d¢ large et 10 pieds de
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Taut: cette salle contiendra 160,000 pouces cubes dair, quiil fuudra

renouveler deux fois en huit heures; pour cet effet, on établira une
machine dent le cylindre aura 30 pouces de diamétre et 4 pieds de coursc.
Elle donnera quatre coups par minute , au moyen d’une chute de 10 golions
d’ean par minute, tombant d’une hauteur de 10 pieds; ce qui fait 8o muids
pour tout le temps. Mais les effets de cette machine sont beaucoup plus
considérables quil nele faut, puisque les cingnante personnes ne vicient
dans huit heures, que 5000 gallons d'air vespirable , qu’on peut enlever
par cent cinquante coups d'un cylindre de 12 pouces de diaméure et de
4 pieds de course , qui ne dépensera que 1500 gallons d’eau ou 28 muids
pendant le méme temps.

La Soci¢té d’Encouragement de Londres a accordé 4 M. Taylorune
médaille d’argent, pour avoir proposé un moyen simple et économique
d’extraire air vicié des mines.

( Daclin.)

R R e s
ARTS ECONOMIQUELS.

Exrra1r d’un Mémoire sur les avantages comparr:’s de divers
. 7 % " . T A
genres de Chauffage , par M. de la Chabeaussicre.

Dans le courant de Pannée derniére , M. de la Chabeaussiére luta la
Société d’Encouragement un mémoire sur les avantages comparés du
chauffage fait avec la Louille et le bois , qui a ¢té inséré dans le N°. CI du
Bulletin. Ses expériences avoient été faites sur un chauffage assezluxueux,
puisqu'en quatorze heures il consumoit 25 kilogrammes de houille ou
37 kilogrammes de bois. Travaillant dans une houillére, les localités lui
permettoient cette dépense ; de retour a Paris, il a continué ses recherches
avec I'économie que lui prescrivoit la cherté beaucoup plus considérable
du combustible. 11 a donc fait construire une grille telle qu’il I'a indiquée
dans son premier mémoire : il en a réwéei la capacité qu’il a réduite a
6 pouces de largeur. 1l a brilé , 4 différentes fois, des briquettes de houille
de Morimont ( Sambre et Meuse ), de celles de houille d’Aniche (dépar-
tement du Nord ), des briquettes de tourbe carbonisée , de Ja houille pure
de Fresne ( département du Nord), de la houille pure d’Aniche et du bois
neuf. Voici quel a été le résultat de ses expériences.

Au prix actuel du combustible a Paris , pour échauffer un appartement
de 75 métres cubes de capacité, et y entretenir le feu pendant douze &
Oo 2
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treize heures, de maniére & y maintenir la température de 12 & 15 degrés
du thermométre de Rézumur, il en cotte :
1°. Avec des briqueties de houille de Morimont, 2 5{r.les 104 1 fr. 30 ¢

Mais M. de la Chabeaussiere observe que ces briquettes

se vendent beancoup trop cher, va le prix d’acquisition

des ingrédiens et celui de la main-d’ocuvre 3 que ces bri-

quettes étant réduites au prix ol elles devroient se vendre ,

le méme chauflage ne reviendroit qua . . . . L, 70 ¢
2°. Avee des briqueties de houille I’Aniche ou antres de

méme qgualité plus mélangées de terve. . . . ., .1 fr. 20 c.
30. Avec des briqueties de tourbe carbonisée. . . . . . 1 fr. 70 c.
4°. Avec la houille pure d’Aniche. . . . . . ., . . 66 c.
5% Avec le bois de chiéne neufetsec. . . . « .+ .1 fr.oar e

Ainsi, de tous les chauffages essayés , celui qui procure la plus grande
¢conomie , celui qui donne lIe feu le plus ardent , le plus soutenu et méme
le plus gai, est celui de la houille pure d’Aniche (1). Quant 2 eelle de
Fresne, M. de la Chabeaussiére a remarqué qu’elle est fort difficile
allumer : en sorte qu’clle est peu convenable au feu 'une grille pour
chauffage domestique : une fois en feu, elle brile bien, répand beaucoup
de chaleur, colle sans se boursoufiler; elle est trés-honne pour les petites
forges activées par l'air des soufflets , mais elle ne peut servir an chauffage
qu’a défaut d’autre plus promptement inflammable,

Exrrarr due Rapport fait, awu nom du Comité des Arts
Economiques , par M. Bouriat, sur les Dessins et Appareils
de Chauffage de M. Fournier, fumiste, rue de Cléry, Ne. 1o,

M. Fournier, dit le rapporteur, a fait pen de constructions 2 Paris ,
parce qu’il y est 4 peine connu. Clest a Lyon et & Marseille qu’il a
exceuté des travaux qui lui ont mérité les éloges les moins équivoques de
MM. les préfets des départemens du Rhéne ct des Bouches-du-Rhéne.

Nous avons aussi reconnu dans M. Fournier un artiste trés au courant
des meilleures découvertes en pyrotechnie, ainst que I'a déclaré le
Comité consultatif pres S. Ex. le Ministre des Manufactures et du Come

(1) Nous n’entendons point par ce résultat élever, en faveur de la louille d’Aniche ,
un préjugé défavorable a toutes les autres espéces de houille qui se consomment & Paris.
Ce qui se dit ici de cetic houille-pent, en général , s'appliquer a toutes les autres; mais
cette houille esi la seule sur laquelle M. de fa Clabeaussiére ait fait ses expériences.
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merce. Les plans et dessins, ainsi que les constructions qu'il a faites &
Paris, donnent Passurance qu’il peut exécuter parfaitement tous les tra~
vaux quiregardent son €tat.

Il'a, parmi ses plans , celui d'un fourneau et d’'un appareil a Pusage des
charcutiers, pour cuire, a la vapeur de P'eau, les viandes qu’ils débitent. Ce
fourneau est surmonté d’une chaudiere fermée hermétiquement , d’ott
partent six tubes de fer étam¢, qui communiquent a un pareil nombre
d’auges en pierre. Cest dans ces auges que P'on cuit les viandes. i, comme
le prétend 'auteur, Ja cuisson de ces viandes s’y fait parfaitement, sans que
I'ean produite par la vapeur diminue leur saveur, cet appareil deviendra
digne d’'attention.

On sait que les charcutiers emploient presque tous des vases de cuivre
pour préparer leurs viandes ; qu'alors, la moindre négligence pour récurer
ces vases ou les faire étamer peut produire de graves inconvéniens ; car le
séjour, dans le cuivre, des graisses et des sels existans dans leurs prépara-
tions, est trés-dangereux pour le consommateur. L’appareil de M. Four-
nier obvieroit 4 tous ces inconveniens.

M. Fournier nons a présenté plusieurs autres objets d’une utilité
réelle. 11 seroit i désirer que tous ceux qui s’occupent de constructions
pyrotechniques cussent autant de connoissances que cet artiste. Cette
espéce de travaux demande beaucoup de soins et d'inteiligence ; et les
bons ouvriers en ce genre ne sont pent-éire pas assez multipliés 2 Paris et
dans les départemens ; ce qui nuit a la propagation des découvertes utiles

ct ¢conomiques.

AGRICULTURE.

ConTrRILE des Fléves agrfcufz‘em‘s entretenus aux frais de la
Société a I’Ecole impériale vétérinaire d’ Alfort.

On se rappelle qu’en 1806 la Société décida qu’il seroit, chaque année et
pour Vannée seulement , entretenu & ses frais, I'Ecole d’Alfort, six éléves
tirés des départemens les moins avancés sous le rapport des bonnes méthodes
agricoles, i I'effet 'y suivre le cours d’agriculture professé par M. Yvarz(1).
Cette mesure, qui avoit pour but de former des cultivateurs et des fer-
miers instruits , capables de mettre en pratique , a leur retour dans leurs
départemens , les lecons utiles dont ils auroient profité, a déja produit

o— ]

(1) Voyez Bulletin , No. XXX. Cinqui¢me année , page 132
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les plus hicureux cffets, et lo Socidté n’a eu jusqu’h présent au'd 'ap-
piaudir du bon emploi de ses fonds pour cet objet; c’est ce gui I'a engagée
a continuer d’entretenir chaque année le méme nombre d'éléves, Voici les
noms de ceux qui sont aciuellement & 'Ecole :

1°. Louis-Henri Moine , de Marnay, département de la Vienne; il a
obtenu son brevet d’agriculteur et le dipléme de mardéchal vétérinaire ; il
a également obtenu au dernier concours le prix de honne conduite. Ce
n’est pas un sujet brillant, mais il sera un vétérinaire et un agriculteur
utile,

20, Jean Lechesne , du Mans , département de la Sarthe , a obtenu son
dipléme d’agriculteur : ¢'est un bon sujet.

3° Louis-Alexandre Gontier, de Marche-le-Pot, département de la
Somme , vient aussi d’obtenir son brevet d’agriculieur.

Ces trois éleves ayant terminé leurs cours, ne sont plus aux frais de la
Société. Il doit étre pourvu a leur remplacement.

4o, Jean Macé, de Courbouzon Herbilly , département de Loir et
Cher , travaille beaucoup; mais il a peu d’intelligence , et ses progrés sont
lents. Il a une année d’études.

5°. Jean-Frangois Mare, de Mathieu ; département du Calvados, a
aussi une année d’études, et travaille avec zéle , application et succés.

60, Louis Deshayes , de Vaux, département de I'Eure , suitle deuxiéme
cours comme ¢léve médecin , ayant obtenu son dipléme de maréchal
yétérinaire au concours d’octobre 1812. Il n'est anx frais de la Société
que depuis le mois de juin dernier. C'est un trés-bon sujet.

Le Conseil a arrété, dans la séance du 24 novembre 18153, de pour-
voir au remplacement des trois places vacantes de la maniére suivante.

Jean Lechesne , qui a commencé ses études d’art véiérinaire , désire
les continuer sous les auspices de la Société ; c'est un sujet sage et studicux,
qui est particuliérement recommandé par le directear de I'Ecole; sa
demande a été accueillie. Les deux autres places seront remplies par
Jacques-Frangois Humbert, de Salins, département du Jura, qui est
déja a I'Ecole depuis un an aux frais de ses parens, et qui est un fort
bon sujet et par Jean-Baptiste Rhodes , de Plaisance, département du
Gers, Cedernier est aussi & 'Ecole aux frais de ses parcus; le divecteur en
rend un compte avantageux.
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Listzr des Membres de la Société admis depuis le
1, Janvier 1813.

MM.

Barowin » ciLoyen des Etats-Unis ’ & Paris.

Banni, professeur des sciences physiques au
Lycée d’Orléans.

Brancuarp, ingénieur en chef des ponts et
chaussées , & Laybach (Illyrie).

Berrix-Devaux, négociant & Paris.

Bossaxck, libraire & Paris,

Brurrey,ancien commissaire & St.-Domingue ,
demeurant a Paris, '
Buexor (Pierre-Frangois ), fabricant de vernis

anglais , marchand fondeur a Paris.

CarBoNNET , propriétaire au Marais , com-
mune de Merfy, prés Rtheims.

CuemIN , propriétaire & Paris.

Cuorin, fabricant de lampes & Paris,

Curnistran , manufacturier, demeurant i Paris.

Crnaanex (Daniel), docteur en médecine, a
Dordrecht ( Bouches de la Meuse ).

DariLeny, mécanicien y facteur d’orgues de la
Chapelle de 5. M. PEmpereuvr.

Daveavux, chef de division 4 la grande chan-
cellerie de la Légion-d"Hounneur.

De Brrenns, juge de paix Montjoie {Roér).

Dz 14 GurTToNNIZRE, proprié¢taire & Chiteau-
roux ( Indre).

D ’Arranent (le comte) , membre du Sénat
Conservateur.

Dereros ainé, payeur dela 10 division mili-
taire, & Perpignan.

DeroNgEcour, ex- commissaire ordennateur
des guerres, demeurant a ia Verrerie y prés
Autun (Sadne et Loire).

Dereierre pu TrRrEMBLAY , propridtaire &
Saiut-Laurent, prés Morfontaine.

De Marniazva {le marquis j, & Paris.

D: Nevrrize ( André), fabricant de draps,
membre du Conseil général des Fabriques et
Manufactures , & Sedan.

D’Orcis, propriétaire des forges a Oxgés, prés
Ax (Arridge).

De Persan, propriétaire et membre de plu-
sieurs Académies, & Dole (Jura ).

De Sainr-Amaxp, membre de plusieurs So-
ciétés savantes , a Paris.

Dt Saixt-Haoves, officier de la Légion-
d'Honneur, chef de division a PParmée navale,
faisant les fonctions de sous-préfet & Boulogne.

Desurartes , fabricant de papier , & Yire
( Calvados).

Dz StveEs, maire de Soissons.

De Sizan , membre du Corps-Législatif.

Desrarys (le baron), procureur impérial 4 la
Cour criminelle de Melun (Seine et Marne ).

Duzsors, contrdleur des douanes A Paris.

Ducnavcr, payeur général de Parmée du Midi

Dupox (le baron).

Dorour, orfévre & Bourg (Ain ).

Duguzsxe ( Charles-Francois-Joseph ), fabri-
cant de sucre de hetterave, 4 Lille.

Duraxp ainé, négociant & Perpignan,

Epme (Claude ), notaire impérial, adjoint au
maire de Neufchiteau ( Vosges).

Favorire, homme de lettres , 4 Paris.

Gartov , ancien notaire , a Paris,

Gortex, fabricant de lampes, & Paris.

Guirremiy , salineur et savonnier, a Avesnes
(Nord).

HexrIETTE , architecte a Paris.

JacQuin, pépinicriste, quai de la Mégisserie,
Ne. 14, & Parls.
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Lapureav fils, 4 Paris.

Laxsvinars (le comte ), membre du Sénat
Conservateur.

Lescrevin, membre de plusieurs académies,
commissaire des poudres et salpétres 4 Dijon.

Marosse (Paulin), membre de plusieurs So-
ciétés savantes, 4 Villeneuve-1és - Avignon
(Gard ).

MarigxoLr, propriétaire & Bevagna ( Trasi-
meéne ).
Morrer pE Lo Barae, docteur en médecine,
membre de plusieurs Académies, & Paris,
IMowrant, conseiller de préfecture & Spoleto
( Trasiméne ).

Montoorrier ( Michel-André ), fabricant de
papier a Beaujeu (Rhéne).

Monesv, de Chantilly, fabricant de dentelles.

Morix ( Etienne ), maire de Dieulefit , arron-
dissement de Montelimart ( Drome ).

Parxs (Josiah), citoyen des Etats-Unis d’A-
mérique , a Paris.

Pavry, mécanicien i Paris,

Pa¥sse, directeur des mines d*Ydria.

Perriv, propridtaire a Paris,

Lz Prisipent de la Société d"Agriculture du
canton de Vaud , a Lausanne.

Ravrio, fabricant de bronzes dorés, 4 Paris.

Riszer, négociant, rue Chauchat, No. 5, 2
Paris,

Rivitre, & Paris.

Romavwr, architecte a Paris,

SacET, propriétaire de la Verrerie de la Garre,
prés Paris.

SacET, propriétaire A Toulouse.

Saxs ainé , Négociant 3 Ax (Arriége).

Sorr1L, opticien & Paris.

Tanng (le chevalier), ingénieur en chef des
ponts et chaussées.

Tenrxavx (Charles ),y placedes Victoires, N°. 6,

Terxaux ( Louis ) ,} A Paris.

Turriart , procureur gérant des Ecoles de
Cologne.

Tuonas (Charles-Nicolas) , fabricant de cardes
a Paris.

Trorizr fils, ex-pensionnaire de I’ Académie
de France 4 Rome.

Tovrnane , chef de bataillon du génie, a
Toulon.

VierviLre pes Essars, auditeur au Conseil-
d’Etat, préfet dudépartement de la Mayenne,
a Laval.

VoNDERLEYEN y membre du Corps-Législatif,

ERRATUM.

Bulletin, Ne, CXIII, page 264, ligne 2, au lieu doutils , lisez toits,
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TABLE ANALYTIQUE

Er raisonnde des Matiéres contenues dans la douziéme annde
du Bulletin.

. A.

.A.cmn nitrigue, est employé dans le traite-
ment du platine, 210.

= nitro-muriatique , est employé pour faire dis-
soudre le platine, #b.

— phosphorique, est employé pour purifier le
platine , 5.

= pyroligneux, extrait du goudron (brevet
accordé ), 18. ‘

= sulfureux, a ¢été employé & purifier le miel,
232.

Acides végétaux, attaquent le zinc, 112,

Acier foncuj procédé pour le fabriquer (brevet
accordé ), 20. — Echantillons qui en ont ¢té
envoyés au Conseil pendant 1812, 58.

- tréfilé de M. Aubertot, ib.

Ajigre des vins, on peut le corriger par le sulfite
de chaux , 75. :

Aimant ; sert & séparer la limaille de fer de
celle de cuivre, 14g.

. Air, son mélange avec 'eau est employé dans
lesmachines hydrauliques de M. Manoury, 6.
= est comprimé dans ces machines, 7.

== vicié; moyen de Pextraire des mines , 283.

Ajonc pilé , utilité qu'on peut en tirer pourla
nourriture des bestiaux , 145. — Difficulté
de le piler, 6. =~ Avantages de ce fourrage ,
146.—~— Maniére de le semer et de le récolter,
éb. — Rapport fait par M. Bosc sur son
emploi, 147.

Alcalimeétre, ses avantages ( progr. 19 ).

Alliage de M. Perea, pour Pétamage des glaces,
188. — De sa préparation et des expériences
qui ont été faites sur cet objet, /5. == Son ana-
lyse, 18q.

Amiante, note sur sa filaturé, 166. — Moyen
de le préparer, 167. ~= Les résidus peuvent
gervir & Ja fabrication du papier, 168,

Douziéme année. Décembre 1815,

Ammoniaque , sert & précipiter les dissolutions
de platine dans 'acide nitro-muriatique, 210.

Anil, est cultivé avec succés aux environs de
Rome, 213.

Appareil injectant pour conduire de l'air frais
au fond des mines, 283.

w pour distiller les marcs de raisin (brevet
accordé ), 17.

— pour extraire le gaz hydrogéne de la houille
(patente anglaise), 23.

— pour filtrer et dépurer les eaux ( patente
anglaise ), 24.

— pour garantir les marchandises de Iincendie
( patente anglaise ) , 23.

—~ pour griller le pain devant le feu ( patente
anglaise ), 21.

— pour la combinaison et la condensation des
gaz ( patente anglaise) , 24.

— pour préserver de la corruption les subs-
tances végétales et animales ( patente an-
glaise ) , 22.

=~ propre & extraire le bitume du’ charbon de
terre ( brevet accordé }, 19.

— propre i séparer le suc du marc de betterave
{ brevet accordé ),y 19.

Appareils de chauffage de M. Fournier , extrait
d’un rapport sur ces appareils , 268.

—~ d%clairage de M. Bordier, employés avec
succes & Carlsruhe , 61.

~— entre lesquels on place les balles de papier
destindes A étre pressées, 86,

Arachide, plante qui donne une honne huile ,
(prog. 12).

Arbre mobile, estadapté i ia poupe des navires
pour faire agir des pompes, 37.

Ardoises; on propose de les remplacer par du
papier préparé , 283. .

Argent, a été proposé pour doubler les vases
de cuiyre ; 109.

Pp
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Argile, est délayée et pétrie pour servir a la
fabrication des briques, 177.

Armes 2 fou nouvelles, de M. Pauly (brevet
accordé) , 19.

— — qui s’amorcent avec la poudre SUroxi-
génde, Sg.

Arsenic, on s’en sert pour fondre le platine ,
210.

Assemhlide générale du 31 mars 1813, 53.

B.

Bain de sable établi dans le four de Madame
Chaunvean , 266,

Balance hydrostatique de M. Barré , 125. —
Bapport sur cet instrument , 77. == Maniére
de le modifier , ib. — Est préférable aux
ardométres , 7b.

Barbe ; on nomme ainsi le produit du cardage
des cocons de vers & soie (progr. 7).

Barreau aimanté, est employé pour séparer la
limaille de fer de celle de cnivre , 149.

Basins unis, grande largeur, fabriqués sur le
métier Vigneron, 223,

Basse-orgue , instrument 4 vent ( brevet ac-
cordé) , 20.

Bassine pour le grenage du sucre de betterave;
ses dimensions , So.

Bateau insubmersible ( patente anglaise), =

Béche quadrangulaire pour Pextraction de la
tourbe, 276.

Belier hydraunlique de M. Mortgolfier; de ses
diverses applications, 10. — Son prix , 11.
Bétes i laine d'Espagne, de leur introduction
dans le grand-duché de Bade, 121, — Ma-

niére de les conduire, 7b.

Betteraves 3 leur suc est exprimé par le moyen
d’une presse, 197.

Biclles, sont supprimées dans la machine a
vapeur de M. #iny, 33.

Bitre y méthode de DPéclaircir ( patente an-
glaise ), 22. = Quantité qui en est fabriquée
en France, 28.

Billots , espiice de gros bitons avec lesquels on
bat les cocons des vers & soie { prog. 7).

Biscuit, est bien desséché dans le four perpé-
tuel de M. Coffin , 261.

Blanc d’Espagne , procédé pour le raffiner ( bre-
vet accordé ) , 2o,

~ de céruse de la fabrigue de Clichy, 128,

== de plomb ; procédé pour le fabriguer, dé-

couvert par feu Montgolfier, 56. — Est fa=
briqué avec beaucoup de perfection en Alle~
magne, 179.

Blé de Jérusalem , doit étre planté comme des
poisy 215. — Cette culture est trés-chére,
216. — Donne une farine trés-blanche, 215.

Blutoir nouveau de M. Regrier, 156.—5a des-
cription, 159.

Boites a étoupes, servent pour les machines &
vapeur & simple effet, 36.

Bordages en planches de cuivre des mavires,
sont fixés par des chevilles de cuivre au lieu
de chevilies de fer, 12.

— des vaisseaux couverls avec une matiére
propre 4 remplacer le cuivre ( patente an=
glaise ), 23.

Bouches de chaleur des poéles, peuvent recevoir
une bouilloire cylindrique en argent, 166.
Bouilioire propre a s’adapter aux bouches de

chaleur, 165. = Sa description , 166.

Bouquet des vins, des soins & prendre pour le
conserver , 75.

Boussoles de terre et de mer perfectionnées
( patente anglaise), 24.

Bouteilles en cuir fabriquées par les Calmouks ,
213,

Brevets d’invention j motifs qui les ont fait éta-
blir, 269. — Leur objet, /5. — Formalités
4 remplir par ceux qui en demandent, et
sommes qu'ils sont tenus de payer, 270, —
On ne peut camuler plusieurs découvertes
dans le méme brevet, 76. — Leur durée peut
étre prolongée, 271. — Principes établis par
les lois dans leur délivrance , 7b. = De leur
déchéance et antorités qui la prononcent, 273,
~ Ne sont accordés que pour des objets rela-
tifs aux aris j par qui délivrés, 7b. e Déli-
vrés en France pendant 1812, 17. — déliveés
en Angleterre pendant les neuf premiers mois
de ’année 16:0, 21,

Brins de laine, doivent étre placés de maniére
4 me pas se trouver dans le méme sens, et &
pouvoir s'accrocher 'un 4 Pautre, 104.

Briques y moyen de les fabriquer mécanique-
ment, 173. — Sont forcées de passer & travers
des moules en fonte, 174. — Leurs qualités,
ib. = Leurs avantages , 175.

Bruyéres de la Campine ; moyen de les planter,

243,
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C.

Cabestan y employé pour baisser le levier d'un
pressoir & betteraves, 198. —=Il peut arriver
des accidens ficheux de son emploi, 201.

Cible enroulé sur un cabestan peut occasioner
des accidens facheux par sa rupture , ib.

— d'un vaisseau mouillé dans un port peut étre
coupé sous 1’eau , 209.

Cache-entrée de serrure 4 56.

Cadran horizontal et équinoxial (brevet ac-
cordé ), 19.

Caisse carrée sans fond , proposée pour l'ex-
traction de la tourbe sous 'eaun, 277.

Calicos fabriqués sur un métier & navette vo-
lante , 245. =~ On peut en faire deux picces
i la fois, 246.

Cameline, végéte promptement (progr. 13).

Cannelle aérifére de M. Jullien; son usage, 76.

Carabine perfectionnée par M. Gosset, 5g.

Caractéres d’écriture et de musique nouveaux
( patente anglaise ), 24.

= d’imprimerie économiques ( brevet accordé ),
17.

— — peuvent étre fondus en creux, 220.

meww— sont passés a la filiére et frappés a froid
par M. Herhan , 250.

— mobiles; on en tire une empreinte ou ma-
trice dans laquelle on coule une planche so-
lide de métal , 220.

= ~— en creux; quelques artistes francais les ont
employds pour Pimpression, 250, M. Her
han est le premier, #b.

—tracés au polygraphe résistent & un frotte-
ment assez fort, 247.=-—Sont nets et [isi-
bles, 7b.

Cardage et filature des déchets de soie; rap-
port sur e prix , 227, Est remis au con-
cours pour 1814, 231.

w—de la lainey nécessité de cette opération ,
104. — L’ancienne manicre de carder étoit
vicieuse , ib.

= par mécanique de la laine ; extrait d’une
notice sur cet objet, 103.

Cardes nouvelles pour la laine sont composées
d’un gros cylindre autour duquel tournent
en différens sens plusieurs autres cylindres ,
105. — Sont trés-avantageuses 5 ib.

== doivent étre mues par Veau, 107,

Cartons incombustibles ; maniére de les pré-
parer , 263.

Casimirs j la laine qui sert & leur confection est
filée par mécanique dans plusieurs fabri-
ques , 100.

Casseroles en fer fondu exécutées en Angle-
terre ei revétues d’un émail inattaquable par
les acides ( progr. 11).

Castor gras; ce que cest ( progr. 8).

~— leurs poils sont disposés au feutrage par Ia
transpiration des hommes qui les portent
{prog. g ).

— sec ; ce que c'est ( progr. g j.

Caves; moyens d’en diminuer les inconvé-
niens, 74.

Cendre , est employée par les Calmouks pour
le tannage du cuir , 212.

Cendrier; on ne doit point faire entrer d’air
par la porte, lorsque la grille n’est pas entié~
rement couverte de combustible , 261.

Ceps de vignes , moyen de les écheniller ,
214.

Céruse de la fabrique de Clichy; rapport sur
ses produits , 17g. == Sa blancheur a un
trés-grand degré de pureté, 180. — Epreu-
ves faites sur cette céruse, 182. — Ses
qlla[ités , 183, — Plusieurs fabriques 'em-
ploient avec succés, 185. — Qualités qui
lui assurent la préférence sur celle de Hol-
lande , 186.

Céruses de Hollande ne sont peint parfaites,
179. — Perdent promptement leur blan-
cheur, 133.

Chaines de bois & charniéres en cuir, substi-
tudes aux cordes employées dans les ma-
chines A filer le coton , 218.

w— i 1'usage des mines, & chainons identiques,
81. — Maniére de les fabriquer, 5.

Chair des animaux est conservée dans des in-
testins de heeuf, 115,

Chaiivre , avantages de sa culture ( progr. 13 ).
~— Sa fleur est proposée pour détruire les
chenilles qui attaquent les vignes, 214. =
Ses tiges réduites en charbon servent & la
fabrication de la poudre de chasse, 215,
Elles sont employdes depuis un siécle en
Espagne pour cette falirication, 216. == Son
odeur ne chasse pas les insectes ennemis des
vignes, 210.

Ppa
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Chapeau fabriqué au moyen d’un bain de plantes
stystiques tenues en macération ( progr. 9 ).

Chapeaux de paille fabriqués dans la forét
Noire, 217. = Sont trés-fins et trés-recher-
chés, ib.

= imperméables ( brevet aceordéd), 17,

Chapellerie , nombre d’ouvriers qu’elle em-
plote en France, 27.

Charancons, moyen de les détruire, 132.

Chaibon, décolore etaffuiblit les vins dans leur
état naturel, 75. On n’a pas encore recher-
ché quelle est son action sur les vins alié-
1és , 7b.

— est employé pour la purification du miel ,
232,

~— de bois , est le meilleur combustible 4 em-
ployer dans les fourneaux & coupelle , 141,
— Qualités qu'il doit avoir, 25,

Charbons de bruyéres et d’os réanis, proposés
pour la purification du miel , 234.

Charrettes perfectionnées, destinées au transport
de la Louille ( patente anglaise ), 21.

Charrue perfectionnée ( patente anglaise ), 22.

Charrues sont coulées en fonte, en Angle-
terre, 91.

Chassis circulaires propres & faire des feuilies
de papier sans fin , 84.

== montans et descendans , servent i étendre
le papier dans les séchoirs, 87.

= ¢n fer garnis d'un treillage en fil de fer, sont
employés dans les fours de M. Coffin , 261.

ChAtaigniers ne donnent pas leurs fruits en
méme temps, quoique de la méme espéce,

55, == Leurs feuilles servent de liticre,
257,

Chétaignes, la meilleure méthode de les dessé-
cherest celle qui estemployée enEspagne, 65.

— rapport sur leur dessiccation dans le dépar-
tement de la Haute-Vienne, 253. — On les
entasse @ un demi-métre d’épaisseur sur les
claies , 257.

w de leur récolte dans les Cévennes, 254, —
Maniere de les faire sécher, 256, 257, —
Diminuent de volume par la dessiccation,
258,

Chaudiéres pour la fabrication du sucre de
Letteraves y 48, =— Doivent ¢tre en cuivre,
49. — Leurs dimensions, b, = Pesition de

leurs parols, (b

— pour la clarification du sirop de betteraves 4
50. — Leurs dimensions, ib.

Chautfage avec la houille et Ie hois comparés ,
287, — Prix de ce chauffage , 288.

Chaume , peut ¢étre remplacé par des toits de
papier, 265.

Chaussures , procédés pour les conlectionner
( brevet accordé ), 2o0.

— moyen de les rendre plus commodes et plus
durables , 57.

Cheminde de cuisine perfectionnée ( patente
anglaise ), 21.

Chenevis ; on doit comparer celui que donne le
chanvre ordinaire avec celui qui est produit
par le chanvre gigantesque (progr. 12 ).

Chenilles de la pyrale attaquent les vignes y 6.
— Moyens de les détrnire, gy.

Chevaux ; on peut les nourrir trés-bien avec de
Pajonc pilé, 146,

= peunvent étre dételés au moment ot ils s’em-
portent, 195,

Chevilles de fer pour les navires , ont ¢été rem-
placées par des chevilles de cuivre , 12.

Chévres de la race de celles @’ Angora , ont été
trouvées dans les provinces Iilyriennes, 218.
== On pourroit les croiser avec les chévres
indigénes, b.

Chinage; ce qu’on entend par ce procédé,
222.

Claies , on pose 'dessus les chitaignes destindes
A ére séchées, 254. — Moyen d’empécher
gn’elles me soient incendides, 256.

-— enduites de plitre peuvent servir pour la
couverture des édifices, 264,

Cluque brisé , propre & garantir les pieds de
I'humidité , 47.

Clédier 5 ce que c’est, 256,

Cledos ou séchoirs employés dans les Cévennes )
254. == Leur description , 255.

Clefs de fliites perfectionnées (patente anglaise),
29,

Clichage, cette opération est employée par
M. Perea pour I'étamage des glaces , 160.
Cloisons en bois percées de trous ; nombre qu’on
emploie dans la presse de M. Jsnard , 207.
Clous, peuvent étre exécutés en fonte de fer
( progr. 20).—Se rompent facilement, 23,
w= D¢ fer; on les couyre d'un vernis mé-
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tallique , 2. — peuveut étre faits mécanique-
ment au moyen du laminoir, 102.

Coak, maniére de s’en servir pour les fourneaux
a coupelle, 141.

Cocheunille ; quantité qu’on en importoit en
France, 3o. — Est remplacée par la ga-
rance, 31.

Cocons ; on ne doit pas les laisser tremper dans
I’eau avant de les carder ( progr. 7).

o= leur récolte en France, 25.

— de bassine; ce que c’est (progr. 6 ), == Pré-
paration qu'on leur fait subir, z5.

w= de graine ; ce que c’est (progr. 6). ~—
paration qu’on leur fait subir (progr. 6 ). =
Moyen de les carder , 25,

Collage des vins; on s’en dispense pour les

mesure de la

Pré-

A

vins qu'on tire au tonneau i
consommation y 74.

Colle de poisson, ses divers usages; on s'en
est servi pour enduire des toiles métalliques
dont on a composé des lanternes de vaisseaux
(progr. 16 ). == Maniére dont elle se fabrique
en Russie, 76, — Un prix de 2000 fr. est
proposé pour sa fabrication , Zb, e= Qualités
qu’elle doit avoir ( progr. 17 ).

— en tablette et préférable & la colle forte, 75.

— en giteau ; c’est le nom qu'on donne dans
le commerce & une espéce de colle de poisson
(progr. 16 ).

= en livre ; on appelle ainsi dans le commerce
la colle de poisson , Zb.

Colonne oscillante de M. Manoury pour éle-
ver Peau, 7.

Colonnes cylindriques ; moyen de les découper
dans un bloc de pierre, 101.

Comestible nouveau, composé parmadame Chau--
veaw , 64. — Brevet accordé pour cet objet,
17,

Comestibles peuvent étre conservés dans des
intestins de beeuf préparés, 115,

Compas pour tracer des cercles du plus petit
diamétire , 224.

Compte rendu des travaux du conseil d’adminis-
tration pendant "année 1812, 54.

Concours ouvert pour 1813 ; rapport sur ce
concours y 224,

Conditions générales & remplir par les con-
currens aux prix propeses par la Société

{ progr. 23 ).

Considérations adressées aux concurrens sur le
prix relatif & la culture comparée des plantes
oléagineuses ( progr. 12 ).

Construction des canaux perfectionnée ( patente
anglaise ) , 24.

Cor de chasse perfectionné ( patente anglaise ),
22,

Cordes & boyau , sont fabriquées & Naples dans
toutes les saisons, 113.

— sont lavées avec de l'eau alcaline, 117,

Costes 3 ce que c’est ( progr. 6).

Coton , avantages qu’il offre , quantité qui en
est importée en France, 27,

— est cultivé 4 Rome et & Naples, 31.

— —dans le pays de Bade, 54, 131.

Cotonnades , leurs avantages et leur valeur en
France, 27.

‘

Coupelles & employer par les essayeurs, 13g.

Courans d’air dans les mines sont plus ou
moins violens, en raison de la température
de l'air extérieur, 283.

Couvertures de maisons peuvent étre faites en
zinc, 1713, = Eten papier, 263.

Couveuse , maniére de la placer sur les ceufs,
169.

Craie pulvérisée est employée par les Calmouks
dans la préparation des peaux , 212.

Créme de tartre; ses diverses qualités, 162, ==
Celle des environs de Montpellier est la
meilleure, 2b.

! Cresson, on en retire une huile dont le gofit
peut étre corrigé ( progr. 12, )

Creusets & recuire les essais d’or, 139.

— de porcelaine, sont employés pour la fusion
du platine, 211.

Cric; on en a fait usage pour exprimer le suc
de la betterave y 199.—= Est d'un effet li-
mité , Zb.

Cristaux de lustres ( patente anglaise ) , 23,

— de tartre; comment ils se forment , 168, —
Doivent étre lavés, 164. — Moyens de les
augmenter , b,

Cuillers et fourcheites frappées au balancier
( patente anglaise ) , 22.

Cuir; on attribue sa manvaise qualité & une
préparation vicieuse, 57. — Maniére dont
les Calmouks le préparent, 211, 252
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= imperméable ; ses avantages, 58.

Cuivre , scs inconvéniens pour la confection de
vases de cuisine,y 119,

Culture comparée des plantes oléagineuses
rapport sur ce prix, 220, == Est remis ai
concours pour 1814, 231.

~— du palma-christi , a fait des progrés dans le
département do Gard, 241.

Cylindre cannclé pour rayer le papier , d7.

Cylindree de le machine d vapeur de M. ZZizzy,
agissent suc les pistons ; 33. = Leur poids
doit étre calculé pour produire Peffet uiile,
35. = On peus en varier le nombee et la dis-
position, 36. == Le vide qui s’y forme éléve
les pistons , 34. ~=Ils communiquent entre
eux par un axe creux, #b. — Servent & ex-
traire {air vicié¢ des mines, 283.

~= pour Pimpression des toiles peintes , perfec-
tionnés ( patente anglaise) , 23.

== ¢n fonte de fer pour fabriquer des lames de
coutean, 103,

= pour écraser la canne & sucre, ont été ap-
pliqués & Pexpression du suc de betterave,,
199. — M. Achard en avoit proposé dont les
effets de pression étoient peu considérables ,
ibid.

D.

"Déchets de soie provenant des cocons de graine,
des cocons de bassine, des costes et des [ri-
sons 3 quels sont les moyens de les filer par
mécanique? prix de 1500 francs proposé
sur cette question ( progr. 5).

Décret impérial relatif 4 la fabrication de I'in-
digo-pastel , 41.

Diégraissage des intestins de boeuf ; maniére de
le feire, 116.

Dégras, espéce de graisse qu’on emploie pour
entretenir la souplesse des cuirs (prog. 14 ).

Dentelle or et argent { brevet accordd ) 9.

Desséchement du marais de Peel, 243.

Dessiceation des viandes; prix de 3000 francs
proposé pour cet objet ( progr. 22 ). — Ses
avantages, ib.

w- des intestins de boeuf; con.ment elle se fait,
117.

Dessins , moyen prompt et facile de les décal-
yuer, 267,

Drague en forme de tombereau proposée pout

P’extraction de la tourbe sous 1’eau, 27-.
3 277

Draps fabriqués en France, 25.—Se fabri-
quent plus promptement en employant la laine
filée par mécanique , 106.

= perfectionnés ( patente anglaise), 21.

Duites y nombre qu’on en place par minute sur
les métiers & navette volante, 245.

Dynamométre pour essaver la force des laines 3
o ]
questions sur ’utiliié de cetinstrument, 215.

E.

Eau, moyen de la faire monter au-dessus de
son niveau naturel, 5, —— Son courant est
appliqué a faire agir des pompes, 37. — Se
décompose par le séjour dans des vases de
zinc, 111,

— aromatique des Alpes ( brevet accordé ), 1g.

~~dechaux, on en frotte les ceps de vigne
pour en détruire les chenilles , 214.

— de Cologne ( brevets accordés ), 19 et 20,

— de-vie d’arbouses ( brevetaccordé ), 19.

—parfumde dite d'Ispahan (brevet accordé),
19.

— seconde ; c’est le nom qu'on donnoit 4 la
composition employée dans la chapellerie
pour faciliter le feutrage des poils (progr. 8.)

Ebénisterie et carrosserie , valeur de ces fabri-
cations en France, 28.

Ecatlate peut étre donnée parla garance, 31.

Echelles pour les escalades et les incendies
(patente anglaise), 21.

Ecole vétérinaire d’Alfort; noms des éléves
agriculteurs qui y sont entretenus aux frais
de la Société, 2089.

Ecorce des ceps de vigne est raclée pour la
débarrasser des chenilles, 214. — Frotide
avec un morceau de toile trempée dans de
Peau de chaux, .

Edifices construits avec les hriques fabriquées
mécaniquement, sont plus réguliers, 175.
— Manié¢re de les couvrir en papier, 263.
wLa charpente en est plus légdre, 264,
Eléves agriculteurs & Uécole d’Alfort, entre~
tenys aux frais de la Société ; leurs pro-
grés, 65, = Leur contrdle a la fin de 1813,

289.

Eloge de M. Joel Barlow , Vun des membres

de la Socidté, 69.
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Email , ne doit pas étre susceptible de sc fendre,
de s’écailler et d'entrer en fusion étant exposé
a un feu ordinaire, doit étre inattaquable par
les acides (progr. 11 ). — Employé en An-
gleterre pour des casseroles de fonte de fer,
adhére fortement aux parois intérieures
2hid.

— économique pour revétir des vases de métal;
prix proposé pour cet objet ( progr. 10 ).
Embouchoirs de M. Sakosky ; leurs avantages,

56.

Encre incombustible composée de manganése
et de sulfate de fer, peut étre employée sur
du papier d’amiante, 168,

Engrais nouvean extrait des matidres animales,
65. — Son prix, 133.

Entonnoirs aériféres ; leurs avantages, 76.

Enveloppes de saucisson servent pour la con-
servation des viandes, 115.

Essais de typographie de M. Kaunffman , 126.

Essence de lavande rend le papier transparent ,
267.

Essieux de voitures perfectionnés ( patente ane
glaise ) , 24.

Esturgeon ; sa vessie natatoire sert i la fabri-
cation de la colle de poisson (progr. 16).
Etamage pour préserver les métaux de la rouille,
12. = Ne garantit pas le cuivre suffisamment

de Poxidation , 109,

w [ait avec le zinc présente des inconvéniens
11C.

~= des glaces par le procédé de M. Ferea,
188, 1g0.

Fiat des recettes et dépenses de la Soviété pen-
dant Pannée 1812, 68,

Etoffes sont attaquées par des teignes qui les
rougent ; indiquer les moyens de les pré-
server des rava ges de cesinsectes sans aitérer
leur tissu (pregr. 4)-

— de laine; prix de 1500 francs proposé
pour la conservation de ces étoffes, pour
étre décerné en 1814 (progr. 4). — Quantité
qu'on en fabrigue en France , 26, == Quan-
tité qui en est exportée , 7b. — Leur force
et leur durde dépend de lenr densité, 215,

= de soie; quantité qu'on en fabrique en
France , 25. '

— = blanclies , peuvent étre lavées facilement ,
124,

Etoffes de toutes largeurs, se fabriquent a i
navette volante, 215, — Quantité d’aunee
qu’un ouvrier peut en faire duns un jour , 5.

— en feutre ( brevet accordé ), 17.

~ pour meubles imitant le point de tapisserie
des Gobelins, 60, 223.

Etuves & courant d’air chaud appliquées 2 la
dessiccation des chitaignes, 253, —Sont cofi-
teuses , 5.

Extrait d’une notice sur un moyen de conserver
les pommes de terve , 42. .

5

~— d’un rapport fait a S, M. I'Empereur par
S. Ex. le Ministre des manufactures et da
commerce, sur la fabrication de Pindigo-
pastel, qa.

= du compte rende par S. Ex. le Ministre de
Uintérieur, sur Ja situation de l’Empire fran-
gais pendant 1811 et 1812, 25.

r.

Fabrication mécanique du papier est employéde
en France, 82. = En Angleterre, ib.
Description de ce procédé , 83, 84.

Fabrigues impériaics d’indigo - pastel , 41, ——
Eiéves qu'on y entretiendra, 74.

Farine , quantité qu’on en retire des pommes
de terre y 45. — Est aussi bonne que celle de
froment, 46.-—8e¢ garde pendant long-
temps, 42. —N’est point attaquée par les
insectes y cb, — Manicre de la préparer, 7B,

Fanaux a semi-globe dépoli de M. Bordier, ont
servi a éclairer les salles de la Société lors de
Passemblée générale du 31 mars 1613, 53,

Fézule d'indigo - pastel ; moyen de la puri-
fier, 8g.

Fer, est garanti de la rouille par un vernis
solide , 12. — En le chauffant au rouge et le
frottant avec de la cire, on le préserve de la
rouille , 13. — Nouveaux procédés pour sa
fabrication (brevet accordé ), 20, — Sa va=
leur en France, 28.

—fondu; on en peut exécuter divers petits
ouvrages pour lesquels on se sert de fer
forgé ( progr. 20).

Feuilies d’étain ; moyen de les obtenmir trés~
minces, 58.

— de papier; on peut les obtenir d’une trés-
grande dimension par le procédé de M. Brg-
malk , 83.
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~— = ga15 fin; moyen de les fabriquer , 84.

— — fabriquées mécaniquement, conservent les
mémes dimensions et la méme d¢paisseur,
172,

—— — préparées ; manitre de les faire servir i
la couverture des édifices , 264.

Feuilles métalliques fuites au moyen du pro-
cédé de M. Ferea, 190. — Présentent le
poli de la glace du cbré ol elles sont en
contact avec eile, 191.

Feu de charbon doit étre conduit et attisé con-
venablement pour briiler la fumée, 261.
Feutrage des poils est une opération trés-

malsaine ( prog. 8).

—— sans emploi de sels mercuriels ; rapport
sur ce prix, 227. — Est remis an concours
pour 1814, 231 ( progr. ¢ J.

Feux de broussailles, doivent étra employés
pour détruire le ver qui attaque les vignes,
97+

Féves de marais; leur incinération produit des
cendres qui conticnnent beaucoup de potasse
(progr.18).

Fibres de chevalsy les Caluwouks s’en servent
pour coudre leurs fourrures, 212.-— Maniére
de les préparer, z5.

Ficelles , servent & former des sacs dans lesquels
on place la pulpe de betterave destinge & étre
exprimée y 203.

Fil, la senle couleur solide qu'il pouvoit rece-
voir éloit le bleu, 88,

~—d’acier propre a faire des aigailles & coudre ;
prix de 6ooo francs proposé pour sa fabrica-
tion , pour étre décerné en 1814 (progr. 3).
— Qualité qu’il doit posséder, 6.

—de chanvre, est propre a faire des tuyaux
sans couture ( progr. 15).

. |
ua

— de laine, doit étre solide pour supporter
Popération du tissage , 105.

Filasse nouvelie tirée des malvacées, ne peut
remplacer celle du chanvre , 130.

Filature 4 la main de la laine, donne du fil
aussi bean que la filature par mécanigue ,
104

— de 'amiante , 168.

—de coton a Saint-Blaise, 217.

—-de laine par mécanique formde & Fougires,
167,

~ par mécanique de lg laine peignée pour

p—_

chaine et pour tramej rapport sur ce prix;
226. — Est remis au concours pour 1814,
231 ( progr. 7).

Filiere employée par M. Herkar, doit donner
toutes les épaisseurs de lettres, 251,

Fils, n’éprouvent pas l'inconvénient de faira
des vrilles ou boucles , placés sur le tordoir
de M. Figneron, 72.——0On aungmente ou
diminue leur tors, 7b,

— d’amiante obtenus par le procédé de ma-
dame Perpenti, 167,

—— de chaine rctors servant 4 la fabrication des
étoffes de laine rases , ont besoin d’étre re=
tordus, 72.

Finances de la Société; leur amélioration pro-
gressive, 6g.

Flambeaux en cuivre doréd dont les ornemens
sont exécutés a la molette, 6o.

Fleur de lavande est proposeée pour détruire leg
teignes qui attaquent les étoffes de laine,
131,

Fleuret ; c’est une espéce de filoselle de soie
( progr. 7).

Flites et flageolets perfectionnés ( patentes an<
glaises ), 21, 23.

Fontaine de H¢ron ; sa composition et son
elfety 4. — Cn y applique le siphon inter-

_ mittent , Zb.

Fonte de fer, ne s’oxide pas facilement , 12.

— Ses diverses qualités sont difficiles a distin«
guer par les cultivateurs, 93.— Son affis
nage est trés-parfait en Angleterre , 7b.

Force des machines; moyen de I'augmenter,
25z,

Forces hélicoides pour tondre les draps (brevet
accordé ) , 18.

Foret pour percer un bloc de pierre, 102.

Formes & papier nouvelles de M. Bramak, 83.
Leur description , 5.

——2a sucre j maniére nouvelle de les disposer
262,

—de souiiers de M. Sakosky; leurs avan-
tages , 86.

Foule, opédration connue dans la chapellerie
pour achever le fentrage des poils (progr. g ).

Foulage et tonte des draps perfectionnés ( pa-
tente anglaise ), 21.

Fouwrs 4 platre de M. Pluvinet ; la fumée y est
brilée y 261.

Four
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Toura 130:‘337;;1}33)(:31: em}r‘,.;}'é poul la fusion du
platine, 211.

~— d’affinage, de M. Dufaud, 56.

-—-économique de madame Chauvean; rapport
sur ce four, 265. — Sa description,, ib, —
Est alimenté par le charbon , 266.

~—en tole , de la méme , 265.

— perpétuel ( patente anglaise ), 21.

— perpétuel pour cuire le pain et le biscuit ;
ea description , 259,

~— — 4 un seul foyer ; maniére dont le pain y est
placé, 261.

Fournezu & coupelle nouveau pour les essais
de monnaie ; sa description, 136 et suiv. —
Ustensiles et combustibles nécessaires pour
son service, 138, — Rapport sur ce fourneau,
fait & Padministration des monnaies, 142. —
Essais auxquels il a été soumis, ib. 5 143. —
Ses avantages , 144.

— & 'usage des charcutiers pour cuire les
viandes & la vapeur de l'eau, 289,

— économique pour fondre les métaux ( brevet

accordé }, 17.

— en fer pour le grenage du sucre de bette-
rave , 49.

— épuratoire du charbon de terre (brevet ac-
cordé ), 20.

Fourneaux & fondre le fer; leur feu peut servir
en méme temps & chauffer les étuves destinées
ala dessiccation des chitaignes , 253.

— pour la fabrication dusucre de betterave, 48.

Fourrures , maniére dont les Calmouks les pré-
parent , 211, — Sont cousues avec des fibres
de cheval, 212,

Foyer ; ne doit pas admettre air extérieur pour
briler la fumée, 261.

~— économique propre & bréiler le charbon de
terre ( brevet accordé), 2o0.

Frison ; ce que c’est (progr. 6).

Fruits du noyer, ne sont pas améliorés par la
greffe , 214. _

Fumée, est appliquée par les Calmouks & la
préparation des peaux et des fourrures , 212.
— Nuita la qualité des chitaignes , 253, —
Moyen de la briiler , 260.

Fusil de chasse, perfectionné par M. Pauly, 59.

G.

Galerie souterraine du canal de Tavistock , est
p!{l‘rgée d’air vicié par la pompe de M. Taylor,
283,

Douziéme année. Décembre 1813,

Galeries de mines, moyen de les aérer,
Ne peuvent étre creusées & une certaine
fondeur sans y établir des courans d'air, 7%,

Galette de Suisse , espéce de soie (prog. § ). —
Moyen de la fabriquer (progr. 6 ). — his-
niére de la filer ( progr. 7).

Garance, cultivée en France , 31. —= Quantité
qui en est exportée y 32. — Est substitude &
la cochenille , 31.

Gaz hydrogéne employé pour I'éclairage; on
peut le conduire dans des tuyaux sans couture,
enduits d’un vernis élastique ( progr. 15).

Glaces , importance de cette fabrication, et
nombre d’ouvriers qu'elle occupe, 29. ==
Moyen nouveau de les mettre au tain, 188.

Gouge arrondie proposée pour remplacer la
drague & tourber, 276.

Grain , ne doit point éire semé & la volée , g4.

Graine de palma-christij quantité qui en a été
récoltée dans le département du Gard, 241.
— Est cultivée avec succés dans le dépar-
tement de I'Hérault, 242. ~= Sa récolte a été
abondante , 5.

Graisse des vins 3 ce que c'esty 75,

Gravure au trait exécutée lithographiquement ,
218.

Gravures polytypées, n'ont pas eu de succes,
250.

Greffe, n"améliore pas le fruit du noyer, 214.
e~ Est employée dans le pays de Bade pour
les vignes 4 ib.

Grille des foyers, doit étre toujours couverte de
combustible , 261.

w= de¢ cheminée perfectionnée ( patents an-

glaise ) 23.
H.

Harpes perfectionnées (patente anglaise ) , 22.

Hépitaux , moyen de les aérer, 283.

Horlogerie; produits de cette fabrication en
France , 29.

Horloges ; nouveaux moyens de les construire
( brevet accordé ) , 20.

Houille, moyen d’en briiler la fumde dans les
fourneaux , 260. — On doit pousser celle
qui est en combustion au fond de la grille,
261.

— donne le chauffage le meilleur et le plus éco-
nomique, 288.

Qq
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Houilliéres, sont exposées aux inondations,
150.

Huile, plantes qui en fournissent pour les
usages domestiques { progr. 11 ).

— d’eceillette, a la propriété de ne pas se
coaguler dans les temps de gelée {progr. 13).

—de pétrole, rend le papier transparent , 267.
—hépand une odeur forte et désagréable, 75.

~— de riccin ; de sa fabrication dans le départe-
ment du Gard , 241.

Huiles & britler purifiées ( patente anglaise ), 24.

Hydréole, machine hydraulique dans laquelle
on emploie le mélange d’cau et d’air, 5. —
Il y en a de deux sortes, zb. — L’hydréole
par succion, 6, —Et Phydréole par pres-
sion, zb.

Hydromel, lorsqu’il est bien préparé, res-
semble au vin d’Espagne, 75.

Hydrométre universel ( brevet accordé ) , 18.

I

Ichtyocolle ; c’est le nom qu’on donne dans les
arts 4 la colle de poisson ( progr. 16).

Imprimeries lithographiques établies & Carls-
ruhe, 218.

Indigo, quantité qu’on en importeen France, 30.
—Quantité qu’on en consomme annuellement
en France, 40.-— Les droits qu’on pergoit
sur son importation sont augmentés , 41, —
Hst extrait de 1’anil dans I'Etat romain y213.

— pastel; son prix et ses avantages , 40.—
Peut remplacer Uindigo des Indes , 7b. — On
s’en sert dans le midi pour azurer le linge ,
64. —Peut étre également utile pour I'im-
pression des toiles peintes, 75, — De son
vaffinage , par M. Puymaurin , 89.

Insectes ennemis des vignes, 54, 214.

— qui nuisent & la vigne , 98, — Moyens de les
détruire , 9g.

Institat grand-ducal pour Péducation des mé-
rinos dans le pays de Bade, 12;.

Instrnment & rayer le papier, de M. Zz Cha-
beaussiére ; sa description et son usage, 126,

— pour connoltre et comparer les différens
degrés de force des laines, 56.

—*pour découperdes colonnes r:ylindriques dans
un bloc solide de pierre, de bois, etc, »
101.

- pour diriser les brins de paiile

>, 0
.‘} 217.

Instrument pour pointer les canons de siége,Eg.

Instrumens d’acier; moyen de leur donner une
grande dureté, 128.

— tranchans; on peut les faire au moyen d’ua
laminoir, 102.

Insufflation des intestins de beeuf doit se faire
avec un cylindre creux de surean, 117.

Intestins de beeuf destinds a la conservation
des comestibles, 115, —On les prépare i
Londres et & Paris, /6. — Manidre de les
préparer en Angleterre , 116, — Ne o
conservent pas dans les grandes chaleurs, 2.
— Mauniére de les préparer & Paris y b —
Du dégraissage , b, —= Du lavage ; de

de DPinsuf-

Pinvagination ou retournage ;
flation ; de la dessiccation , 117. — Néces-
sité de les laver avec de 1’ean alcaline, 75.
~— Désinsufflation , 118, — Avantages de
cette préparation, b, — Quantités qu'un
beeuf fournit , 7. — Maniére de s’en servir,
119.

Invagination des intestins de bo:)uf';, manicre
de la pratiquer, 1 17.

Inventeurs, il convient de leur assurer la pro-
priété de leurs découvertes s 269.

Inventions, leur mérite n’est point jugé par
Padministration, 271, — Par quelles rai-
sons, 272, — Mode d’opérer cn cas d’usur-

pation, 273,

J.

Jachéres , moyen de les détruire, 131.
Jalousies & cylindre (brevet accordéd )y 17,
Joncs , quels sont les moyens de les extirper
dans les marais desséchds {progr. 5),
Joujou magnétique ( patente anglaise ) , 24.

L.

Labours , peuvent étre faits plus ou moins pro-
fonds avec le soc de charrue de M. de M-
SIgNY, G2

Laine, de sa filature et de son cardage par
mécanique , 103. — Dilférence qui existe
entre elle et le coton ou le lin, 5, — Se
contourne et se frise, 7b. —Nécessité de la
bien carder , 105. - Se feutre sans prépara-
tion ( progr, g ).

— de Cachemire; M. Ternavz en fabrique de
fort beaux schalls y 39.-~Difficulté de cetia
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Debideation, /b, — Cette Ia

lement , ib.

- se rompt faci-

o

trame

ar

~— peignée pour chaine et po
de 2000 francs proposé pour 1814
sa filature par mécanique ( progr. 7 ).

Laines, quantité qui en estimporlée en France,
25. — Comment elles sont filées & Fougcres,
107. — A quel prix elles se sout vendues
dans le grand-duché de Bade, 122. — Moyen
d’estimer leur force, 215.

~— améliorées de France, sont plus longues et
moins fortes que celles d’Espagne, 215, —
Cette circonstance est due & la nourriture
aqueuse gue prennent nos moutons, 217.

— préparées, sont attaquées par des teignes;
quels sont les moyens de les préserver sans
altérer leur couleur ( progr. 4 ).

Lait aigri, est employé par les Calmouks pour
la préparation des peaux, 211.

— de vache, est proposé pour purifier le miel ,
233.

Lames de couteau, peuvent étre faites au
moyen du laminoir, 102.

~—de flenret ; procédé pour les fabriquer (brevet
accordd )}, zo.

Laminoir pour fabriquer des lames de cou-
teau 102.

Lampe astrale & trois becs , de M. Bordier, a
servi 4 éclairer les salles de la Société lors
de Dassemblée générale du 31 mars 1813,
53.

— de Maestricht { brevet accordé), 19.

Lampes & couronne de M. Chopir , ontservi a
éclairer les salles de la Société, lors deas-
semblée générale du 31 mars 1813, 53. —
Ne projettent aucune ombre , z5.

~— & couronnes semi-paraboliques mobiles ,
129.

— & réservoir supérieur et a miveau constant ,
de MM. Hadrot et Gottern , 62.

— & semi-paraboles mobiles de M. Clopin,
223.

— dites sidérales d’applique; rapport sur ces
lampes , 238, — Effets de ces lampes , z5.
— Ont la propriété de varier Paspect de la
lumiére, 239. — Leurs diverses applications,
ibid.

-~ sidérales de M. Bordier, 53.

3 Ge

— pour lus lanterne de volture oy
nronceat y 62.

Lattes enduites de platre, proposées
toiture des édifices, 264.

Lavage des intestins de beeuf doit se faire avec
de Peau alcaline , 117.

LégislaLion relative aux brevets d'invention ;
instruction du Ministre des manufactures et
du commerce sur cet objet, 269.

Lessive, est employée pour P'échenillage des
vignes , 214.

Lessives de soudes artificielles peavent servir &

pour la

détruire les joncs dans les marais , 65.

Levier de la deuxiéme espéce, propre pour
Pexpression du suc de betterave, 197.—
Est baissé par le moyen d'un cabestan, 198.

Licences accordées pour la fabrication de l'in-
digo-pastel , 41.

Lie de vin, est employée pour le feutrage des
poils ( progr. g ). — Peut étre remplacée par
I'acide sulfurique, 5.

Lidge , sert & faire des claques et des patins,
47-

Limaille de fer ; moyen de la séparer de la li-
maille de cuivre, 14g.

Limes, peuvent étre faites au moyen du la-
minoir, 102.

Lin , on doit le cultiver exprés pour en tirer de
la bonne graine pour semence ( progr. 12).
— de Sibérie ; des avantages de sa culture , 65.
Lins et chanvres; valeur de ceux qui se fabri-

quent en France, 26.

Liste des membres de la Société admis pen-
dant 'année 1813, 291.

— des plantes exotiques et acclimatées en
France, qui peuvent fournir de la potasse
( progr. 18).

Litharges et miniums, procédé facile et éco-
nomique de les fabriquer ; rapport sur ce
prix, 229.— Le concours a été fermé, 231.

Lithographie, a atteint un haut degré de per-
fection en Allemagne, 218.

Loch mu par l'impulsion des vagues, 37.

Lupin, ses tiges contiennent une substance
filamenteuse propre & suppléer le chanvre,
65.

M.
Macération des pommes de terre doit durer dix

jours , 43. .
Machine & battre le blé ( patente anglaise ), 23,

Qq 2
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Alachine adécouper des colonnes de pierre, 101,
-— Hst employée a Paris , /5.

—— & découper le carton ( patente anglaise ), 21.

—— 4 découper les clous (patente anglaise),
22,

~— a draguer et & curer les ports, applicable &
Pextraction des tourbes molles , 277.

=& enfoncer les pilotis ( brevet accordé ) , 19.

— & fabriquer les briques ( patente anglaise ),
22.

-~ —=de M. Hattenberg; sa description, 173.

— a fabriquer les cardes (brevet accordé), 18.

—=— les clous (brevet accordé) , 17.

— - le papier, par M. Lesstenchneider, 170.
— Remplace quatre ouvriers , #b.—Ses avan-
tages, 171.

— & forer un bloc de pierre, 102.

— & filer le lin, de M. Moissen , 56.

— — et doubler le coton ( patente anglaise),

~— d mclanger les liquides ( patente anglaise ),
23.

— & moudre la dréche ( patente anglaise ), 24.

— 4 ouvrir et nettoyer le coton et la laine
( brevet accordé ), 18.

~— & pétrir le pain, de M. Lembert; est em-
ployde avec succés dans les départemens, 64.

=— & piler Pajonc pour la nourriture des bes-
tiaux , 132,

— & pulper les betteraves , de Thierry (brevet
accordé ), 20,

— & riper les betteraves, de Pickon et Moyanz
( brevet accordé ), 20.

— — employée dans la sucreric impériale de
Sauer-Schwabenheim , 161,

~— & raser les peaux (patente ang[ﬂise), 22,

— i réaction,y de M. Ségner, appliquée aux
monlins & blé, 10.

— & réduire en pulpe la betterave (brevet ac-
cordé ), 17.

-— & remonter les bateaux ( brevet accordé), 17.

— i tailler le marbre, employée en Baviére,
219.

~ & vapeur, de M. #Purty ; ses avantages, 33.
~—Seseflets augmentent ou diminuent en rai-

lana

long
dzs tiges des pistons , 35. — Comment on la

ement ou du raccourcissement

son de i'al

. . \ .
convertit en une machine a double effet, /5.—
Comnarde aum iines crdis

mac!
A quelgue analog

Droits reservés au

levier réciproquey 37. ~ Ses frottemens sont
diminués , /b. — Peut faire agir des pompes
etimprimer une grande vitesse aux roues, 5.
Machine de guerre nommde torpedo-war, 208.
= Est décride dans un journal américain,
209. — Peut étre employée avec succds, 5.
Machine employée en Angleterre pour la fabri-
cation des briques, 177. — Sa description ,
ib. — A ¢t employée en Yrance, /b.

— hydraulique nouvelle ( brevet accordé j, 17.

— proposée par M. Achard, pour exprimer
grand le suc de lu betterave , 198, — Est

trop volumineuse et trop chére, 5.

— propre & filer la laine peignée propre au
tricot comme au tissage, 227.

— propre a séparer la limaille de for de la
limaille de cuivre y 149. — Manidre de s’en
servir, 150.

Machines; moyen d’augmenter leur force et
leur vitesse, 251.

~a battre le blé perfectionnées (patente an-
slaise ), 21.

— & bras pour scier circulairement toute es-

y 133,

les cibles, peuvent recevoir le

mécanisme de M. Donghty , 252,

péce de bois
~— & commettre

~— 4 feu, sont répandues dans toute PBuarope, 32,

— & filer la laine , fournissent une immeuse
quantité de draps, 106.

— — peignée; leur importance {progr. 7);
leurs avantages ( progr. 8 ).

—- & filer le cotony moyen de leur imprimer
le mouvement ( brevet accordé), 19.

— a levier, ont des pistons qui agissent en
ligne droite, 33.

— 4 piler I'ajonc, 148.

— a raper la betterave , 63.

—— a semer, sont trés-avantageuses , 94.

—a tirer la tourbe sous Peau, présentées au
concours de 1813 ; rapport de M., Tardé sur
ces machires, 274, — Leur description 5

127
et suiv, — Observations du comité des arts
mécaniques , 278,

— & vapeur; perfectionnemens qu'y a ajoutés
M. Richard W.:'tzy,. 32. —Qut subi des mo-
difications considérables en A ngleterre , 8.

— — perfectio

o/

nndées (patentes anglaises ) y 21,

+

{ patente an-

— —— perfectionndes et simplifides
glaise ), 24,
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Machines & rotation ; maniére dont le vide s’y
fait y 33.

— hydrauliques de M. AMa#noury; vapport sur

ces machines, fajt 4 Plnstitut, 3.

~— imagindes par M, Herkan pour
de stéréotypie, 231,

~— pour la confection des bottes
1181”5 ( patente anglaise), 21,

— pour Lj. culture des terres ( pat. anglaise),

son procédé
et des sou-
23.
mobile , r‘wsu.;cts a
au - dessus du

-~ SAns aucuine pﬁlh\,
élever une portion de can
réservoir 5 3.

Maillet , est employé pour piler 1’ujmxc ; pro=
duit peu d’avantages , 148.

Manuel du sommelier ; rapport sur cet ouvrage,
7‘).

Banufacture de céruse de Clichy s quantité de
produits qu’elle peut verser annuullenmnt
dans le commerce, 180. — La distrihution du
travail y est bien ord():inéc, 182, —Toutes les
précautions y ont été pri
santé

ses pour ménager la
des ouvriers, ib.
M

Marais du Peel dans la Campine ; projet de le
dessécher , 244.

b .
~— desséchés

5 quels sont les moyens d’arracher
les joncs et autres plantes qui s’y trouvent?
( progr. 5.)

Marbre, on le taille en colonnes ot en carreaux
au moyen d’'une machine , 21g.

Marronnier d'Inde; ses fruits fournissent de la
potasse { progr. 19 ).

Mati¢res animales provenant de P"écarrissage
des chevanx; procédds pour les assainir (hre-
vet accordé ), 19.

Matrices fondues, ne produisent que peu de
bonnes planches et donnent une impression
inégale, 250.

— mobiles, sont faites en cuivre par M. Herkan,

250.—0On en obtient des planches solides sans

ééfautq, 251.
canigque a fabriquer le papier, remplace

quatre ouvriers , 170. — Son prix, 172.

— & 'usage des piano-forté (brevet accordé 18.

— pour fabriquer du tulle piqué (.Ac\"” ac-
cordé) , 18,

— pour mettre en mouvement toutes sortes de

Biéc

machines sans le secours de eau et des ani-

20.

—prepre & la fabrication des clous ( brevet
«{»01’(3 }7 }a_

maux {brevet accordé )},

(O

Co J
Mécaniques & carder et a filer le coton, cons-
truites & Saint-Blaise , 218, — Oat un grand

Lij

avantage sur les machines ang

Mécanisme applicable aux essieun ¢f aux roues

de voitures ( patente anglaise ), 23.

aux roues des voitu
1ais 4
anglaise ), 24.

—de la presse de M. Jsnard;

-10;,-
her la ronture des fils . 218
— pour empdcher la rupture des fils, 2.8,

— applicable

latCn

ircs

sa description

I, .o 05
— pour :]nlpi]ﬂcl‘ les machines a vapeur,, 33.

- pour tisser les dtoffes & la navette volante 3
245. — Sa description, 246. On peut

ih. —

lancer plusieurs navettes a la fois,
Peus étre adapté & tous les miliers déji éta-
blis , .

— propre & étre adapté aux pompes Ces vais-
seaux 4 37.

WMeches de cotor indigéne (brevet accordé), 18.

ne, 6o,

— soufrées , peuvent étre remp acées avec ayan-

— fabriquées avec une maticre ind

<

tage par le sulfite de chaux, 75,
1

i

ou incon=

Mélange des vins; de ses avantage

véniens 3 75,
- la Société admis pendast ¥

Membres de
1813,

Mémoire

S5

sert pour feutrer les poils { pr

' 1 ]
— on Vamalgame avec le platin fondre

ce métal , 210, — Hend le platine [rizble, /2.

fenr intreduction dans le grand-

inos, de

| B
GHCHE

de Bade ; rapport sur cet objst, 121,

¢pogue elle a eu hca, 122.

sacité pour les liguides, ne doi-
I 4 3

byt

vent pas ¢ire faites en zinc, 114.
ta

artiincmantico ( brevet accordd ), 17,
ux , sont préservés de la rouilie par une
”’-tamJa" , 124

C
i fabriquer la dentelle (br evet accordé),

;..-

1

H

- i fabriquer
dé) 4 20.

— a tisser, de Despicn ; il a été prfectionnd
par M. Pigneron , 60. — Un

ité exposé dans les salles de la

a perkale a jour (brevet ac-
Ciy

modéle en a
Société, lors
mars 1813 ]
— Brevet accordé pour ce métier , 20,
isser les dtoffes a la navette wo¥.me, de

~

ie I'assemblée géndrale du 32

5

-
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M. Bouillon , 245, — Ravnort sur co midtier,
b

£b. — Est propre A tisser le lin et le chanvre,

246. — 5a description , ses avantages , 7b.

Aétier pour tisser des méches crenses, employé
en Allemagre (progr. 15).

— propre a fabriquer deux picces de calicota la
fois, offre un grand avantage , 246. — Est
également propre au tissage du lin et du
chanvre , 5.

Meétiers pour fabriquer des sacs a blé sans
couture ( progr. 15).

Méthode de décorer la porcelaine et le verre
( patente anglaise ) , 24.

— d’éclaircir la hiére ( patente anglaise), a2,
— d’extraire une substance filamenteuse des
tiges de mauves { patente anglaise), 22.
—de graver de la musique et des cartes ( pa-

tente anglaise) , 24.

== nouvelle pour faire le compte des chaines
dansles métiers dtisser (patenteanglaise), 21.

— perfectionnée de cultiver les terres et de
construire des étables mobiles ( patente an-
glaise), 21,

~ pour fuire couver & volonté les volailles,
males et femelles, pendant toute 'année,
163, == Temps nécessaire pour les faire cou-
ver, 169.-—-Av:{nmgﬂs decette méthode, 170.

Meunles & émondre; maniére de les monter et
de les consolider, 46, — Ne peuvent se
rompre y 47. — Une patente a été accordda
pour cet objet, 24.

~— d’un tordoir & huile (brevet accordd), 18.

Miel, peut remplacer le sucre d’Amérique
(progr. 10). — Prix de 2000 francs pro.
posé pour la purification de cette substance, 75.
~= Sa saveur est moins agréable que celle du
sucre y 2. = Est brun dans les contrées ma-
récageuses et humides, ib.—— Rapport sur
un prix proposé pour le purifier, 232, —
Procédés pour le purifier, 75.

Mines de fer et de cuivre; leur produit en
France, 82.

Minium de la fabrique de Sept-Fontaines , fait
avec des plombs indigénes, 127,

— pur, étoit tiré de l’étranger , 230.

MMiroirs a facettes s peuvent étre étamds avec les
feuilles métalliques de M. Perea, 193.

Montre & réveil, nouvelle (patente anglaise), 2.1,

Mors de bride perfectionné (patente anglaise ),
22,

{ 3.6 )

Mortier ou ciment impdnétrable & P'eau (pa-
tente anglaise ), 5.

Mosaiques modernes ( brevet accords )y 19.

Mouchettes perfectionnées ( patente anglaise ),
22,

Mouchoirs de fil teint de la fabrique de M. Pal-
Jréne; rapport sur ces mouchoirs, 87. — Leux
couleur est solide ; 88. — Leurs usages, ib.

Mouffles pour les essais des monnoies ; leux
description y 13g.

Moule & papier tournant, 85.

Moules en fer destindes a la fabrication des bri-
ques, 178.

Moulin & blutoiry de M. 4/bert; sa descrip-
tion, 281.-~Son usage, 282, — Son prix, ib.

— de campagne , propre & la fabrication des
huiles ( brevet accordé ), 1q.

— portatif & engrenage, de M. Adibers; sa

description , 280.

= & blé portatif , perfectionné par M. Regnier,
156. = 5a description et ses usages, 157,
= Ses avantages, 158.

m= e de M. Manoury, produisant un effet su-
périeur & celui des roues a pot, 10.

Moulins & blé portatifs de M. Albert, 279, —
Leur descripticn, 280.

— & bras, sont employés depuis long-temps ,
156. — Leurs avantages, zb.

— — 4 bras, ne pourront jamais remplacer
Ies moulins & eau, 279. — Circonstances
dans lesquelles on peut les employer, 5.

-— & huile des Hoilandais ; utilité de leur em~
ploi ( progr. 14).

— & rhper le bois de teinture, perfectionnés
( patente anglaise), 24.

— portatifs en fer forgé , ont été présentés par
M. Albert A Passemblée générale du 6 oc-
tobre 1813, 223.

Moiit de raisinj on doit le mélanger avec le
sirop de micl pour le purifier, 232.

Moyen d'augmenter la force et la vitesse des
machines, 251. — Peut étre appliqué  tous
les mouvemens circulaires, 7b. m= Sa des-
cription et ses effets, 252.

— d’¢lever de grands fardeaux ( patente am-
glaise ), 23.

= de fabriquer les toiles & voiles (brevet ac-
cordé) , 18.

== de faire monter I'cau au-dessus de son ni=
veau naturel, 5.
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Moyen d’imprimer le mouvement aux machines
a filer le coton ( brevet accordé) , 19.

~— de mettre les glaces au tain, 183,

— de préserver les ouvriers des dangers et des
maladies auxquels ils sont exposés, z19.
— de prévenir laltération des billets de crédit

( patente anglaise ), 23.

— mécanique de fabriquer le papier, 83.

— prompt et économique d’arracher les joncs
et autres P!antcs aquatiques dans les marais
desséchés; prix de 1200 francs proposé pour
cette question , & décerner en 1814 (prog. 5).

— — et facile de calquer et de décalquer les
dessins , 267.

Moyens propres & lancer la navelte volante
( brevet accordé ), 1g.

Muriate d’ammoniaque; sa dissolution dans
Peau est employée dans le traitement du
platine , 2710,

— de soude ; on doit employer celui de la meil-
leure qualité pour la salaison des viandes
( progr. 21 ).~ Moyen de Pévaporer, ib.
w— On doit déterminer ses caractéres physi-
ques et chimiques, ib.

Mutage des vins, sert & conserver leur dou-
ceur en les empéchant de fermenter, 74.

N.

Natte en brins d'osier, est placée entre les sacs
qui contiennent la pulpe de betterave pour
favoriser 'écoulement du suc, 203,

Navette volante , appliquée aun tissage des
étoffes , 245, — Offre une grande facilité a
Vouvrier, #b. — Est lancée quarante fois par
minutey ib. = De la main droite ; 246. —
—On peut en employer plusieurs i la fois, /5.

Navigation des riviéres; moyen de la rendre
plus facile, 55.

Navires ; leurs pompes peuvent étre mues par
Pimpulsion des eaux, 38.

Witriéres artificielles , emploient les eaux de
dissolution du tartre, 163.

Noir employé par M. L’ Hermite pour son po-
lygraphe, est trés-solide , 247.

— d'ivoire , est proposé pour purifier le miel ,
233,

— — perfectionné ( patente anglaise ) , 22,

Notice des travaux du conseil d’administration
pendant le 1%%. semestre de 1813, 125.

Noyer , n'est pas amélioré par la grefle, 214.

( 307)

0.

Objets exposés lors de Passemblée géudrale du
31 mars 1813, 53,

Optique d’aprés un nouveau systéme deM. Gal-
land 4 127,

Orfévrerie et bijouterie 5 valeur de ces fabrica-
tions en France, 29.

Orge céleste, ou blé de Jérusalem , est cultivée
dans quelques parties de la France, 216.

Orgues perfectionnées (patente anglaisce) , 23,

Ourdissoir, est d’une grande utilité pour la
laine , 72.

Ouvrages offerts & la Société pendant e premier
semestre 1813, 134.

— en fonte de fer de petite dimension ; rapport
sur le prix proposé pour leur fabrication,
226, — Est remis au concours pour 1815 ,
231 (progr. 20).

— cn plaqué de MM. Levrat et Papinaud, 56.

— en terre cuite; moyen de les fabriguer mé-
canjquement, 173.

Quvriers j§ moyens de les préserver des mala-
dies et des dangers auxquels ils sont exposés,
21g.

Oxide de zinc, n’est pas insalubre, 113,

P.

Paille, on en fait des tresses dans la Forét
Naoire, 217, — On la coupe, pour cet effet ,
avant la maturité du blé, 7b.

Pain , est trés-bien cuit dans le four perpétuel
de M. Coffin, 260. — La vapeur qui s’en
¢leve séchappe facilement, .

— Fst trés-bien cuit dans le four de Madame
Chauvean , 265.

~ de pommes de terre, 43.

Palma-christi, de sa culture dans le départe-
ment du Gard y 240, = Dans le dé¢partement
de 'Hérault, 242.

Panier d’osier ; on v place la pulpe de betterave
destinée & étre exprimée , 200.

Papeteries, leurs produits en France ; 28.

Papier, de sa fabrication mécanique , 82. ==
— On le passe entre des rouleaux pour le
faire séchery 85, == On le soumet & lu pression
d'une presse hydraulique, 7. — Est rendu
transparent en le frottant avec de Phuile de
pétrole , 287. — Avec l'essence de lavande
il redevient opaque par l'évaporation, 268,
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» sa blancheur Ny I/ prut le
I'aide de Pinstrument de M. de /a
usstére y 126,

== Moyen de lo fabriquer mécaniquement ,
smaginé par M, Leistenchneider, 170. — A
plus de consistance que le papier ordinaire,
172, == Moyen de le régler, 57.

—= proposé pour remplacer les tuiles dans la
couverture des ddifices , 263, == Maniére de
Ia préparer, 264.

b

— i calquer chargé de noir, est employé dans

te polygraphe de M. I’ Hermir:, 247, -

Une fenille suflit pour éerire 150 lettres, 5.

=~ ¢’amiante ; moyen de le fabriquer et de le
coller, 168, — Peut étre employs 4 divers
usages, 7b.

Papiers maroguinés; ceux de la fabrique de
MM. Boekm et Rederer se conservent le
plus long-temps, 120,

Parapluie & canne et a lurette ( brevet accordé M
19-

— —ct a tube { brovet accordé) s 20,

—- de forme nouvelle ( brevet accordd ) , 18.

Paratonunerres ; sont garantis de la rouille par

le vernis de M. Lampadivs 5 13,

Pastel, estsubstitudavecavantage 4 indigo, 30.
— Quantité de ficule quon en retire, 40. w—
Epoquea laguelle il faut semer cetie plante ,
ih. == Sa récolte , 7B,

Patin brisé de M. Sredman , propre i garantir
les pieds de 'humidits , 47.

Patins brisés, de M. Matran , sont trés-com-
modes , 222, = Brevet accordé pour ces pa-
iins, 1¢.

Pavot; il y a de Pavantage a le cultiver en
rayons au lieu de le semer 4 la volde {pr.23).
— Danger de Peffet narcotique de ses cap-
sules, 2. v Avantages de sa culture, 75,

Peaux, manitre dont les Calmouks les pré-
parent , 211.

== communes, comment elles sont préparées
1‘;?1" l(;‘S Cﬂiﬁ'i’."llks s 212,

— secrétdes , doivent éire séchidas 4 ['étuve 3
{ prog. G ).

Peigne formé de trois rangées d'aignilles a
coudre, est employé pour la préparation de
Pamiante, 167.

Peinture mécanique (patente anglaise ) y 23,

Pellicule Je la pomme de terre, est séparée de
la farine par le moyen du bluteir , 43,

54, 56, 223,
— Brevet accordé rour cel objet, 18,
1 b

_ . " ]
Pepins des poires et pommes greffies, sont p!

souventavortes gueceux des poires et pommes
sauvages, 216, _

Parches , peuvent étre fabriquées sur le tour
avec promptitude , 7g.
33 L ’ r

Perkales grande largeur, fabriquées sur le mé-
tier Vigneron , 223,

Perruques ; moyens mécaniques de les mainte-
nir ( brevet accordé ), 19,

Pétrin mécanique pour préparer la terre glaise
employée a la confection des briques , 173.

Piano-forté & son continu ( brevet accordd JRETEN
—- nouvean { brevet accoidé ), 75.

Pianos perfectionués ( patente anglaise ), 22.
Pierre ollaire,, donne de amiante , 166,
Pierres artificielles ( patente anglaise ) , 23.

Pilon est employé pour piler Pajonc , 148.

Pistons des machines & vapeur de M. FFrszy
leur mouvement est combiné avec le mouv:
ment de rotation de la machine , 33, = Leurs
tiges tournent autour d’un axe ou tambour
dans les machines a rotation y zb. we parti-
cipent a la fois du mouvement rectiligne et du
mouvement de rotation, 78, == Leur forca
centrifuge est opposée 'un & autre y 34, —
Sont élevés par le vide qui se forme dans les
cylindres , zb. — Leur poids doit &tre calculd
pour produire Peffet utile, 35.

— des pompes de vaisseaux, sont mus par
Vimpulsion de l'eau, 37.

Planches de métal solides servant A Pimpression
des livres, 220.

—= solides; un Ecossais s’en servoit pour im-
pression dés 1725, 250,

— gravées , peuvent étre polytypdes , 2z20.

— percées de trous; on place entre elles la
pulpe de betterave destinée 3 étre exprimde,
200,

Plantation et greffe du noyer, 130. —— Rapport
sur ce prix , 234. — Est décerné 2 M. Pé.
niéres y 237.

Plantes oléagineuses ; prix de 1200 francs pro-
posé pour la culture tomparée de ces plantes
(progr. 1),

~ qui fournissent la potasse ; prix de 1500 fr.
proposé pour la culture de ces plantes

Tog. 17 ).
(prog17) Plaqué

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



{ o9 )

Plaqué d’or et d’argent sur cuivre de MM, Ze- |

wiat et Papinaud, plus parfait que 'anglais,
222,

Plateaux de pression, sont employés dans la
presse de M. Zsnard, 204.

Platine ; le procédé pour le purifier a été perfec-
tionné, 58.— Procédé pour le purifier et le
réduire en masses solides 5 210. — Difficulté
de le fondre , 7b. — Peut étre obtenu mal-
léable parle procédé de M. Frik, 211.

Plinthes mobiles de M. Cauckois , 57.

Plomb pour les essais des monnoies , doit con-
tenir le moins d’argent possible, 13g.

— sulfaté, entre dans la composition d’un ver-
nis propre & préserver le fer de la rouille,
13.

Poéle & fourneau et & four (brevet accordé),
1g.

Poils , ne peuvent se feutrer qu’aprés avoir regu
une préparation ( progr. 8 ). — Quelle espéce
d’altération ils éprouvent par le procédé du
secrétage; prix de 1000 francs proposé sur
cette question, zb. — N’ont pas besoin, pour
étre secrétés, d’étre touchds dans tous les sens
par la composition du secret ( progr. g ).

—-des chévres d’Angore ; on peut en fabriquer
divers tissus, 218.

Poincon d’acier, est employé dans le poly-
graphe de M. 1’ Hermite pour tracer les ca-
ractéres , 247.

Point de Chine, tissu en or et argent imitant
le tulle, 34.

Pointes de rechange, sont employées dans les
soes de M. Musigny, 92. = Difficuliés
qu’elles offrent, g3.

Poissons sans écailles 5 leur peau sert & la fa-
brication de la colle de poisson en tablettes
{ progr. 17 ).

Poivre indigéne (brevet accordé ) y 17.

Polygraphe de M. L’ Hermite ; rapport sur cet
instrument, 247.— 1l est d’invenlion an-
glaise , 6. — Maniére de s’en servir, Zb. —
Est trés-simple , ¢b. — Sa description , 248,

~ de M. Rochette, esttrés-ingénieux, b,

—de M. La Chabeaunssiére; rapport sur cet
instrument , 7b. — Sa description , b, «= Son
usage, 24g.

Polytypage , employé & Paris depuis le dix-
septieme siécle , 250.

Pommes de terre, quantité de fécule gu'clles

Douzi¢ne annde, Décembre 1813.

contiennent , 14, — Se conservent en les ré-
duisant en farine, 42.—Moyen de le faire ,
43. — On doit les laver et les faire macérer
sans les peler, ib. — Les exprimer forte-
ment , zb.— Les couper en tranches, ib. —
Ne jamais les laisser 4 air lorsqu’elles sont
pelées, #b.— Leur préparation ultérieure ,
44.— Moyen de les conserver en grand ; im-
possibilité d’en faire du pain , 65.

— gelées , moyen d’en tirer une bonne farine,
46.

Pompe, son usage est trés-efficace pour éteindre
les incendies ( progr. 14 ).

— a double piston de M. Duysier; rapport sur
cette pompe, 126.

~— aspirante pour extraire ’air vicié des mines,
233. — Sa description , 284. — Ses eflets , /5.
— Ses dimensions, 7b. — Quantité d’air
vicié qu’elle extrait, 285, — On peutla cons-
truire d’aprés de plus petites dimensions , 7b.

— nouvelle pour extraire Peau des puits de
mines , 150, — Ses avantages, 151. — Nest
point suspendue par des cordes comme les
pompes ordinaires y 152.— 8a description ,
153,

Pompes aspirantes, sont employées pour ex-
traire ’eau des mines , 150.~— Leurs incon-
véniens , 151.

— des vaisseaux ; description d’un mécanisme
qui peuty éire adapté, 37.— Peuvent étre
mues par le méme levier, 38.

— perfectionnées ( patente anglaise ) , 23.

Porcelaine , procédé pour la fabriquer (brevet
accordéd ), 17.

Porte - méche d’une forme nouvelle (patente
anglaise ), 23.

Portrait de S. M. PEmpereur , exéculé en ve-
lours par M. Grégoire, 222,

Potasse , devient trés-rare ; est d’un emploi in-
dispensable dans les arts (progr. 17}, —
Moyen de déterminer la quantité qu’en con-
tiennent divers végétaux , 128.

Pots sur lesquels on place les formes i sucre ,
on doit en abandonner 'usage, 282.

Poudre de guerre perfectionnée ( patente an-
glaise ), 23.

Poudres d"amorce, doivent élre d'une prépara=
tion et d’un transport faciles, ne point prendre
Phumidité et ne pas detraire les armes, 5g,

Rr
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Poules , moyen de les faire couver en toutes
saisons , 169.
Poulies et coulisses pour lesjalousies des croi-

sées ( palents angiaise ), 21.

Sousses ou enveloppes des chataignes, servent

ol

de combustible, 255,
. . \
Presse & contre-épreuver les lettres, a cle rem-

.
é

1 e i
placde en Arngleterre par le polygraphe

y
3
247.-—=Sa composition, 248. — N'est pas
d’un emploi facile ; 5.
=2 huile des Chincis; on devroit en iniro-
duire i'usage (progr. 14)
e agc progr. A
~~ A vis en bois, est la plus généralement em-
ployée pour Pexpression du suc de betterave,

200. — Ses avantages , 1b. —Son usage, ik,
— Wexprime pas tout le suc de la betterave,
ih.— Est défectueuse , 201.~— Exige beau-

coup d’ouvriers pour étre manoeuvrée , 2b.
~—~—¢n fer ; ses effets, ib. — Sont plus grands
que ceux de toute aulre presse, 202.

+— continue & double effet, de M. Ilsnard,
197. — Rapport sur cette presse, 155.—
Ne différe pas en principe du pressoir & vis de
M. Jannez , ib. — Sa coenstruction , 202. —
Est employée avec succeés dans quelques fa-
briques , ib. — Ses avantages, ib. — Ma-
ni¢re d’y placer la pulpe, 203. — Sa ma-
neeuvre , 204, == Ses effets , ib. — Caleul
de ses effets, 205. -— Temps nécessaire
pour sa manceuvre , b . —- Avantages qui
résultent de son emploi, Zb. — Sa solidité,
ib. — Son prix , ib. — Quantité de puipe
de betteraves qu'on peut exprimer par jour ,
306. — Des fabricans attestent s’en éire
servi avec le plus grand succés , Z4.

. hydraulique , est appliquée a la dessiccation
du papier, 85. — A été employée pour ex-
primer le suc de betteraves , 199. — Ses in-
convéniens , b.— Ses effets de pression sont
moins grands qu’on a avancé, /4.

— — de M. Périer, 56.

—- proposée pour P'expression du suc de bette-
rave , par M. Achard; ses inconvéniens ,
197. — Ses effets, 198.

— 3 extraire Phuile des olives (brevet ac-
cordé) 4 18.

Presses 4 papier, peuvent étre remplacées parla
presse hydraulique, 85,

Presses d’imprimerie perfectionnées ( patente
anglaise ), 21.

— employées pour 'expression du suc de bette-
rave ; MEMOIre sur ces presses , 197. — Qua-
lités qu’elles doivent avoir, ib.

Pressoir 4 vis de M. Jannez, 155.

~— & tesson , employé pour expression du sue
de betterave, 198. — Lst incommede, i,
— Ses effets de pression , 7b.

Prix de 1200 francs proposé par la Société de
Rochefort, pourla destruction des termites,
124,

-~ pour une machine i tirer la tourbe sous
Pesu ; rappert sur ce prix, 225. — Estretire
du concours, 231.

—- proposés pour Pannée 1814 {progr. 3 ).

— remisau concours pour I'année 1814 (prog. 5).

~— proposés pour année 18615 (progr. 14 ).

— remis au concours pour 'année 1815 (prog.
20 ).

— proposés pour 'annde 1817 (progr. 20).

Procédé d’assemblage et de réunion des tuyaux
de plerre ( patente anglaise ), 22.

— de calquer employé par les dessinateurs ,
appliqué a Pécriture courante, 247.

~—d’¢tamage des glaces au moyen du mercure
et de P’étain, comparé avec celuide M. Feree,
192.

~—de M. Perca pour étamer les glaces; sa
description, 1go. —Comparé A 'ancien pro-
cédé, 192.— Applications diverses dont il
est susceptible , 193, 194.

— de M. Fillaris pour conserver les viandes et
les graisses sans les saler, 55. — Le sccret
en est perdu ( progr. 23 ).

~— de moulage (brevet accordé), 14.

— de polytypage de M. Herkan; sa descrip-
tion, 250. — Des essais en ont été envoyés a
Berlin, 251. = Les Anglais ['ont imité, 75,

— deraffinage des sucres, perfectionnd, 262,
Est employé avec succés & Anvers , 263.

= de tanner les cuirs, ( brevet accordd ), 8.

— de tissage , de M. Bouillon , 2.45.

— employé par les Calmouks pour préparer les
cuirs et les peaux, 211.

— facile et économique pour fabriquer des li-
tharges et des miniums avec des plombs in-
digénes 3 ra'pport sur ce prix, 229. we Le
concours a ¢té fermé , 231, B
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Procédé pour apprendre promptement adlireeta
écrire (brevet accordé ), 17.

= pour décalquer les dessins, 267.

= pour diviser les peaux (patente anglaise ) ,
23,

= pour épurer les huiles (brevetaccordé ), 17.

== pour extraire I'air vicié des mines, des vais-
seaux , etc. ( patente anglaise ), 22.

== pour fabriquer le blanc de plomb , découvert
par feu Montgolfier , 56.

— pour fabriquer les brigues mécaniquement ,
n’expose point la santé des ouvriers , 175.
~ pour fabriquer du tartrate acide de potasse,
163. ~= Premiére opération , zb. — Deuxiéme
opération, 164. == Ne différe pas des pro-

cédés connus, 165.

== pour imiter le porphyre, le jaspe, etc. (pa-
tente anglaise ) , 24.

w= pour préserver de la corruption les subs-
tances végétales et animales ( patente an-
glaise ), 22.

~— pour purifier le miel ; on propose un prix de
2000 francs pounr la découverte de ce pro-
cédé ( progr. 10).

== pour purifier le platine et le réduire en masses
solides , par M. Frik, 210. — Observations
sur celui de M. Junety , ib. — Sur celui de
Pellctier, ib.— Sur celui de Rickter,ib.

Procédés de filature du lin (brevet accordé ),
18.

—- mécaniques pour faire agir lanavette volante,
par Bouillon ( brevet accordé), 17.

— pour empécher les chemiudes de fumer ( pa-
tentes anglaises ), 21 4 24.

— pour renouveler artificiellement T'air des
mines, sont connus depuis long - temps,
283.

Produits de industrie francaise exposés dans
les salles de la Société, lors de assemblée
générale du 6 octobre 1813, 221.

Programmes des prix proposés par la Société ,
dans sa séance générale du 6 octobre 1813,
pour étre décernés en 1814, 1815 et 1817,
ces programmes sont annexés au Bulletin
n°. CXII,

Pronopiographe , instrument d’optique ( brevet
accordé ), 20.

Puits de mines; on peut en extraire 'eau au
moyen de la pompe de M. Brunton, 150.

== 1€ PelvEnt étre creusés d une certaine pro-

fondeur sans y établir des courans dlair,
283.

Puits de mine; quantité d"air vicié qu’il faudra
en retirer, 286.

Pulpe de betterave est soumise a l'action d’un
pressoir & vis en fer, pour en exprimer le
suc, 199.

—= est placée dans les presses 4 vis, dans un
encadrement de planches percées de trous,
200. — Manicre dont elle est placée dans la
presse continue & double effet, 203.

Purification du miel ; rapport sur ce prix, 228,
232, — Est remis au concours pour 1314
{prog. ), 234.

Pyrale , insecte qui nuit aux vignobles ; ravages
qu’il cause, g5, — Moyens de le détruire, 97.

Quincaillerie , bronzes dorés , armes ; produits
de ces fabrications en France , 29.

R.

Raffinage des sucres perfectionné par Bell,
262. —= Patente obtenue pour cet objet, z1.

— de P'indigo-pastel, go.

— du soufre (brevet accordé), 2o.

Raifort, donne beaucoup de graines trés-grosses
dont on extrait I'huile ( progr. 12).

Raisin , on peut retirer une bonne huile de ses
pepins ( progr. 12).

Rape nouvelle pour diviser les betteraves ; sa
description , 161.

Rapport sur les résultats du concours ouvert
par la Société pour 1813, 224.

Recettes et dépenses de la Société pendant l'an-
née 1812, 68.

Réflecteur parabolique circulaire en cuivre ar-
genté , appliqué aux lampes sidérales , 238.

Registres élastiques et brisés  brevet accordé),
]7.

Réglure du papier, 57.

Régulateur de la marche, instrument ( brevet
accordé ), 17.

Reliures en papier maroquiné, 120.

Réservoir placé sous la presse de M. Zsnard
pour recevoir le suc, 206.

Ricein (huile de ), 241.

Rigoles en terre cuite , sont substituées aux pots
dans les raffineries , 262. R

r 2
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Riz économique de madame Granes, 64.

Robinets perfectionnés ( patente anglaise ) y 22,

Romaine hydrostatique, instrument trés-avan-
tageux pour mesurer la densité des liquides,
78.

Roseaux , impossibilité de les détruire dans
les marais par les movyens connus ( progr. 5).

Roue écroude , est employce dans la presse con-
tinue a double effet, 203.

— izclinée pour les moulins a vent ( brevet ac-
cordéd), 18.

Roues, en proportionnant leur diamétre on
obtient des axes telle vitesse ou puissance
qu’on désire, 252. — Moyen de les enrayer
dans la voiture de M. Jouanne , 196,

— d’engrenage de petite dimension, peuvent
étre exécutées en fonte de fer (progr. 20).
— de voitures, perfectionnées ( patente an-

glaise ), 24.

— perfectionnées mues par P'eau, la vapeur, etc.
( patente anglaise), 21.

=~ pour suppléer & la force des hommes et des
animaux ( patente anglaise ), 22.

Rouilie du blé; on a trouvé une terre propre &
la détacher , 123.

Rouissage du lin et du chanvre, d’aprés le pro-
cédéde M. d’ Hondt d’ Arcy, est avantageus,
215,

Rouleau ; c’est une espéce de soie cardée
( progr. 7 ). s

Sac de forte ficelle employé pour la presse con-
tinue & double effet, 203, — Ne peut adhé-
rer aux planches de séparation , 6.

Sacs, on y met la pulpe de betteraves quon
veut exprimer, 200. — Quantité de puipe
dont on les remplit, 204.e— Manicre de
les disposer, 5.

Salaison du poisson et des viandes ; proposition
d’un prix pour cet objet, 55. w— Progran:me
de ce prix ( progr. 20).
= des viandes, est pratiquée en France de-
puis 1667, 214. — Quantité qu’on en ache-
toit avant la révolutien, 215.

Salaisons y 130. —~Ne peuvent résister 4 un
iong vOyage sans se corrompre (prngr. 21 ).

Salep, peut &tre remplacé par la fécule de
pommes de terre, 46.

de différentes plantes; nécessité de déter<
miner leur titre (progr. 19 ).

Salles d’hépitaux, moyen de les adrer , 286,
237.

Sangles , servent & soutenir les sacs placés dans
la presse de M. Zsnard , 204.

Sarrasin , I'incinération de ses tiges produit des
cendres qui contiennent beaucoup de potasse
(progr. 18).

Savon oriental parfumé (brevet accordé ), 9.

Savons , leurs produits en France , 28.

Sanmon , procédé pour le saler & la maniére
écossaise ( brevet accordé ), 20.

Sauvageon , ne modifie pas Iarbre greffé , 216.

Schalls de Cachemire francais ; rapport sur ces
tissus y 38. — Sont d’une belle exécution,
39. — 1l seroit a désirer qu'ils obtinssent la
préférence sur ceux de IOrient , ib. — Quan-
tité de matitre qui y entre, 3g9. — Leur
chaine doit étre montée en laine de Caclie-
mire, 76, — Difficultés qu’il a fallu vaincre
pour levr fabrication, 61.

Scies pour découper des colonnes et des tuyaux
de pierre , 102,

— laminées , fabriquées en France, 5¢.

Séance générale du 6 octobre 1813, 221,

Séchoirs espagnols pour la dessiccation des chi-
taignes , supérieurs & ceux que 'on emploie
dans les Cévennes, 253, -— Description de ces
derniers , 254, — Combustible qu’on y briile,
256. == On les convertit en ateliers de vers &
soie, 257.

— & papier, perfectionnés, 8.

Secret, procédé ponr fentrer les poils ( prog. 8).
~— Sa recctte , 7b.

Secrétage, procédé en nsage dans la chapellerie
pour feuirer les poils { progr. 8).

Sel ammoniac, employé dans la composition
d’un étamage qui préserve les métaux de la
rouille ; 12.

— marin ; on en extrait la soude, 31,

Selle élastique ( brevet accordé ), 1g.

Sels mercuriels , employés pour le secrétage
des poils, nuisent & la santé des ouvriers
( progr. 8).

— minéraux , attaquent le zinc, 112.

Semoirs nouveaux de M. de Fellenberg , g3. wm
Leurs divers usages, g5.

Serrure perfectionnée ( patente anglaise ), 23.

Salins que Pon retire de la lessive des cendres | Sésame oriental y plante qui donne de I’huile,
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et qui est cultivée avec succes en Russie
( progr. 12).

Siéges élastiques ( brevet accordé) , 17.

Siphon intermitteny de M. Manoury, 4. —
Peut étre appliqué a beaucoup de machines, 5.

Sirop d'amidon de pommes de terre , fabriqué
dans le granLLduché de Bergj rapport de
M. Bourriat sur ce sirop , 14. — Diverses
maniéres de le fabriquer, 15,

— de betteraves, fabriqué dans le pays de
Bade, 2:18.

—de wais , cristallise difficilement, 63.

— de sucre, est sujet A des inconvéniens dans
le procédé du raffinage ordinaire , 262. —
— Moyen de séparer ses différentes qua-
lités , 263.

Socs de charrue, de M. de Musigny ; rapport
sur ces socs, g1.— Ceux de fonte doivent
étre substitués aux socs en fer, zb.— Sont
a pointes de rechange, Zb. — Leur emploi
présente de 1'économie, ¢3.

Soies de France et d'Italie , sont préférables &
toutes les soies connues , 25,

Soieries de France, 25.

Sonnettes mécaniques ( brevet accordé ), 17.

Soude, son importation en France , 31, —
A baissé de prix , b, - Est extraite du sel
marin y b,

Soufre, sa vapeur sert a purifier les tonneaux
vides, 74.

Soufflets de forge, nouveaux {patente anglaise),
22,

—mus & la main, ont été employés pour ex-
traire Uair vicié des mines, 283.

Soupapes de diverses formes , sont employées
dans les machines & feu, 33.

Stéréotypie , est Lrés - anciennement connue ,
219. — On en faisoit usage & Paris deés le

dix - septiéme siccle, 250. — Appliquée a
la gravure , n’a pas eu de succés , ib.

Stuc , s’applique beaucoup micux sur les bri-
ques de M. Hattenberg que sur les brigues
crdinaires , 176.

Suc de betteraves ; presses employdes pour son
expression , 197. — Ne s’écoule que par les
faces latérales des planches entre lesquelles
la pulpe est plarée , 200.— Moyen de le
faire évaporer ( brevet accordé ), 19.

Sucre d’amidon , se fabrique a Fribourg, 219.

- de betterave; nombre des manufactures qui

le fabriquent et produit présumé, 29. — Se
fabrication est encouragée en France , 62.

— de canne ; son importation en France , 3Jo.
— Sa saveur a fait rejeter Pemploi du miel
( progr. 10 ).

— de chitaignes; il convient de constater quelle
influence la fumée exerce sur lui, 254.

— de miel j sa saveur se rapproche de celle du
sucre de canne, 63. — Fabriqué dans le
pays de Bade, 215.

— de pommes de terre , se fabrique dans le
grand-duché de Berg, 63.

~— — de M. Flashoff, 129.

— indigine ; tentatives qui ont ¢ié faites dans
P'étranger pour le fabriquer, 62. — Sa fa-
brication fait des progrés dans le pays de
Bade, 218.

Sucres ; leur raffinage est perfectionné ; 262.

Sulfute de fer fabriqué en grand (brevet ac-
cordé ), 17.

Sulfite de chaux; on peut Pemployer avec
caccés pour le mutage et la désacidification
des vins, 7.

Systeme d’optique nouveau y de M. Galland ,
127.

T.

Tabac , quantité que le sol frangais en produit ,
28.

Table doublée en plomb, recoit le suc de bette-
rave qui est exprimé par la presse continue
a double effet, 203.

—~méthodique des couleurs inventde par M. Gré-
goire, donne le moyen de reconnoitre ce
qu’une étoffe aura perdu en couleur, etc.
221, == L'envoi en a é1é ordonné aux manu=
factures impcriales des tapisseries de la Cou-
ronne , 222,

Tableau des prix proposés par la Société d’En-
couragement , pour étre décernés dans les
anndes 1814, 1815 et 1817, Ce tableau est
annexé aux programies.

Tables perfectionnées ( patente anglaise ) , 24.

Tambours de cardes en papier, préférables &
ceux en bois, 218.

Tanneries , leurs produits en France, 27-

Taquets s NIC sont maintenus gque par unitenon
a quene d’aronde dauns le métier de M,
Bouillon, 246.
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Tartrate acide de potasse de M Afazra; rap-
port sur cet objet, 162. — Lst trés - bien

fabriqué, #. == Description du procédé,
163,

Tartre brut, est pulvérisé & l'aide d’une ma-
chine, 163,

Teigne champéire ennemis des vignes; moyen
de la détraire aux environs du lac de Cons-
tance , 133, 214. — Cache ses couvains sous
Pécorce grise des vienx ceps de vignes, 7b.

— dépose ses ceufs sur le bourgeon des vignes,
216,

Teigues qui ravagent les étoffes de laine; moyen
da fes détruire, 131,

Feintures ef totles peintes 3 lour valeur en
France, 29.

scopes perfectionnés (patente anglaise), 23.

rmites , prix proposé par la Socidté de Ro-
chefort pour leur destruction, 124.

Terrasses solides et économiques ( brevet ac-
cordsy, 8.

Terre propre & détacher la rouille du blé, trou-
vée prés du lac de Constance; son analyse,
123, == Maniére de Pemployer, 7b.

~= glaise pour faive les briques, est préparée
dans un pétrin mécanique, 173, — Avantages
de cette préparation , 174.

Théiéres en cuir fabriquées par les Calmouks,
213,

Tiges nommées réciprogues, servant A réunir
les pistons d’une machine & vapeur, 33.

Tirage en bouteille des vins 1‘(‘_-g[|33 A suivre
pour cette opération , 5,

Tissage des draps , s'exécute plus promptement
enemployantdelalaine filée mécaniquemen t,
106,

Tisserands , éprouvent moins de fatigue en tra-
vaillant sur un métier & navette volante, 246.

Tissu nouveau en or et argent, de Madame
Deslandes , 53,

Tissus d’amiante , 127,

== de lin et de chanvre ; leur importation est
peu considérable , 26. f

we de paille de la Forét Noire, 217. == Quan-
tité qu’on en fahrique annuellement y i

\

/
Est remplacée par des chissis garnis d’un
treiilage en fil de fer, 261.

Toiles de lin et de chanvre fabriquées en France,
26,

Toits de papier employés en Angleterre , 263.
— Leurs avantages et leur utilité, 264, ==
Leurs inconvéniens , 265.

Téles de fer et d'acier , fabriquées par M. Au-
bertog, 58.

Tonneaux , moyen de les conserver et de leur
enlever le golit d’aigre qu’ils ont contracté ,
74+ = Comment ils doivent &tre placés & la
cave, zb. == De leur visite, ib. == De leur
remplissage ; maniére de les soufrer ou mé-.
cher, ib, — Leur carbonisation légére & Pin-
téricur leur enléve le gott de far ou de
moisi, 75.

— pour les salaisons ; on doit déterminer leur
forme et le bois dont il est le plus conve-
nable de les composer ( prog. 22 ).

Tordoir-ourdissoir de M. Vigneron ; un modéle
en a ¢té exposé dans les salles de la Société ,
lors de Passemblée générale du 31 mars 1813,
53. == Rapport sur cette machine , 72.

Torpedo-war , machine de guerre inventde par
M. Fulton , 2¢8. — Est décride dans un
journal américain , 209. == On peut s’en ser-
vir avec succés pour faire sauter les vaisseaux,
ib.

—de terre , pour étre placé dans les ports, 75.

Tour perfectionné de M. Smart, 7. — Sa des-

cription , #b. == Maniére de s’en servir, 8o,

14

=~ Ses avantages, 5.

Tourbiéres, comment elles sont exploitées en
Hollande , 276.

Trachel, espece de loquette de soie ( progr. 7 )

Tricot cannelé (brevetaccordé), 17.

Tuiles , on propose de les remplacer par du
papier préparé, 263,

— qui s’emboitent par leurs extrémités; leurs
avantages , 55.

Tulles croisés et unis ( brevet accordé), 18.

Tuyaux, moyen de les découper dans un blog
de pierre, 101.

— de cair, sont trop chers; moyen de con-
server leur souplesse (progr. 14). — Leurs

Toile biaise ; genre de tissu qui se fait en enla-
cant les fils les uns dans les autres (progr. 1 5).
== sans fin en fil de fer, est employée dans ur
four perpétuel pour cuire le pain, 260.

!
1]

—|

inconvéniens (progr. 15).
— de pompe en pierre ( patente anglaise ), 23.

— sans couture, 4 'usage des pompes & incen=
dies ; prix de 600 francs proposé pour lg
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fabrication de ces tuyaux ( progr. 14). —
Se font en Angleterre avec du fil de chanvre
goudronné ( progr. 15)- — Peuvent servir
sur les vaisseaux pour transvaser les vins, etc.
#bid. ' 1

— — en fil de chanyre, se fabriquent prés de
Zurich ; leur prix et leurs avantages ; 6. —
Maniére de les conserver , #b.

V.

Vagues , leur mouvement est appliqué a faire
mouvoir des pompes, 37.

Vaisseaux , leurs pompes peuvent étre mues
par impulsion des eaux, 38.

Vapeur, sa force expansive est employée au
mouvement des machines , 33. — De son
application au remontage des bateaux , 54.

— non condensée; son emploi régularise le
mouvement de la machine , 34. — Nest pas
concentrée dans le four de M. Coffin comme
dans les fours ordinaires, 262.

Vase propre & transporter la poudre de guerre
sans danger ( patente anglaise ), 24.
ases, dimensions de ceux qui doivent étre
adressés a la Société (progr. 11 ).

Vases de cuivre, donnent lieu a des accidens
(progr. 10).-— Durentplus long-temps que
ceux de zinc, 113. — L’appareil de M. Four-
nier obvie au danger gui résulte de leur em-
ploi, 28g.

~—w—doublés d’argent ; leur prix est trop élevé,
116.

— de fer étamés avec du zinc, ont été proposés
pour remplacer les vases de cuivre, 110,

~— de forme nouvelle pour la fusion des mé-
taux ( patente anglaise ), 21,

-— de métal revétus d'un émail dconomique;
prix de 1000 francs proposé pour la fabri-
cation de ces vases (progr. 10); Tapport
sur ce prix, 228.— Est remis au concours
pour 1814, 231.

~— en cuir ayant la dureté de la corne; ma-
niére dont les Calmouks les préparent, 213.
Leurs usages , £b.

Velours chiné fabriqué par M. Grégoire y 222.

Ventilateur pour extraire V'air vicié des mines,
284.

Ver dela vigne; c'est la chenille de la pyrale,
95.~ Ravages qu'elle cause , ib.

Vérification des comptes du trésorier par MM.
les censeurs, 69,

Vernis élastique ; on peut en enduire les tuyaux
sans couture { progr. 15 ).

— métallique, inventé en France pour préserver
les métaux de la rouille, 12.

— pour les vaisseaux et les manufactures {pa-
tente anglaise ), 22.

~— solide pour garantir le fer de la rouille, 12.
— Maniére de le préparer, 13.

Vertsolide ; cette couleur n’a été employée sur
fil que par M. Palfréne, 88,

Viandes conservées sans sel, 55.—De leur
comnservation , 129. — Leur salaison est pra-
tiquée en France depuis 1667, 214. == Sont
cuites avec beaucoup d’économie dans le four
de madame Chauvearn, 265. — Prix de
2000 francs proposé pour leur salaison
( progr. 20). — On propose un prix pour
leur dessiccation (progr. 22). — Sont des-
séchées et réduites en poudre par les Tar-
tares, zb.— Renfermées dans des enveloppes
de saucisson, se conservent long-temps, 119.
— Peuvent servir aux approvisionnemens des
armées de terre et de mer, Zb.

— salées , sont renfermées dans des intestins de
beeuf, 115.

Vignes , sont exposées aux ravages de la py-
rale , ¢6.

Vins; maniére de les soigner, par M. Jullien
73. — De leur réception et de leur transport,
ib, — Méthodes pour les soutirer, 74, -
De leur dégénération et altération , 75. —
De leur tirage en bouteilles y 2. — Du bou-
quet y b, — Du mélange, ib. — Moyen de
clarifier ceux qui déposent, 76.

~— artificiels, doivent étre proscrits, 75.

— de Champagne mousseux , doivent étre soi«
gnés d’une mani¢re différente des autres
vins , 76.

Vis en bois employée pour bhaisser le levier
d’une presse & betteraves, 198. —1Il faut
beaucoup de temps pour cette opération , ib.
~ Placée verticalement, n’opére la pression
que pendant la moitié du temps employé au
travail de la presse, 201.

— en fer forgé des presses 4 betteraves, est trés-
solide et développe une grande force , 200,
201, — M. Isnard lui a donné la préférence
dans la construction de sa presse ; 202, —~
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Eifets qu'elle produit, 204. — Son mouve-
ment, ib.

— sans fin employée dans la presse continue a
double effety 203. — Maniére dont elle agit
dans cette presse, 204. — Ne peut produire
aucun accident , 205.

Vitesse des machines, moyen de l'augmenter,
251.

Vitriol blanc, entre dans la composition d’un
vernis propre i préserver le fer de la rouille,
13.

Voiture de M. Jowane, 133. — Sa descrip-
tion , 194. — N’est pas sujette & verser, 195.
— Autres avantages , b,

— écenomique ( brevet accordé ), 18.

Volailles, moven de les faire couver toute
’année, 168, == Temps nécessaire pour la
couvaison , 16g.

Volant des machines & vapeur de M. FFay ,
est formé par les cylindres ; 33,

— composé de pales de bois et mu par le cou-
rant de ’eau , 38, — Il agit comme un moulin
a vent, en_ lui donnant la forme des ailes
de ce moulin, .

7.

Zinc : de son emploi pour fabriguer les usten=-
siles de cuisine ; extrait d’un rapport sur
cet objet, 10g9. — Peutil remplacer sans
danger les vases de cuivre dans I'économie
domestique ? Expériences qui ont été faites
i ce sujet, 111, Celui de France peut
servir & différens usages sans lallier & d’au-
tres métaux, /6. — De son emploi dans

Péconomie domestique ; circulaire adressée

a ce sujet aux préfets de I'Empire , 113.

— Ne peut pas remplacer le cuivre, /5. —

Peut étre employé a la couverture des mai-

sons, #b.

PLANCHES.

Pl, g4. Machine & vapeur perfectionnée. = Pompe pour les vaisseaux , mue par l'impulsion de

Pean, en regard dela page 33.

w— 95. Claque et patie brisés. — Chaudiére pour la clarification du suc de betterave,, 5o,

~ 0b. Tour perfectionné, w= Nouvelles chaines & Pusage des mines, 81.

— ¢7. Instrument pour découper des colonnes et des tuyaux de pierre. == Laminoir pour la

fabrication des lames de couteau , des limes et des clous, 102.
~— 8. Petit fourneau & coupelle de MM. Darcet et Anfrye , 136.
— gg. Pompe aspirante pour les épuisemens des mines. —= Machine 4 séparer la limaille de fex

de la limaille de cuivre. == Bouilloire pour les bouches de chaleur , 152.

—= 100. Moulin & blé portatif, perfectionné par M. Regmer. — Blutoir de M. Regnier, 158.

= 101. Machine & rdper les betteraves, 161.

e 102. Machines & fabriquer les briques: 1°. machine de M. Hatienberg ; 2°. machine de

M. Kinsley 4 176.

o= 103, Presse continue & double effet de M. Isnard, 206.
~ 104. Four perpétuel. mm Perfectionnement dans le raffinage des sucres. == Moyen d’augmenter

la force et la vitesse des machines, 25g.

— 105, Four économique de Madame Clauvean , 263.
~ 106. Moulins & blé portatifs de M.Ck, Albert. == Machine pour tirer I'air vicié des mines, 281,

FIN DE LA DOUZIEME ANNEE.

A Taris,

de I'Imprimerie de Madame HUZARD (née VALLAT LA CHAPLLLE),

rue de 1*Eger9n_ Saint-André-des-Artsy N°. 7
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	(69) Finances de la Société leur amélioration progressive, 69
	(60) Flambeaux en cuivre doré dont les ornemens sont exécutés à la molette, 60
	(131) Fleur de lavande est proposée pour détruire les teignes qui attaquent les étoffes de laine I31
	(21) Flûtes et flageolets perfectionnés (patentes anglaises),21, 23
	(23) [Idem]
	(4) Fontaine de Héron; sa composition et son effet, 4
	(4) [Fontaine ...] On y applique le siphon intermittent,ib
	(12) Fonte de fer, ne s'oxide pas facilement , 12
	(93) [Fonte ...] Ses diverses qualités sont difficiles à distinguer par les cultivateurs , 93
	(93) [Fonte ...] Son affinage est très-parfait en Angleterre , ib
	(251) Force des machines; moyen de l'augmenter 251
	(18) Forces hélicoïdes pour tondre les draps (brevet accordé), 18
	(102) Foret pour percer un bloc de pierre , 102
	(83) Formes à papier nouvelles de M. Bramah, 83
	(83) [Formes ...] Leur description, ib
	(262) [Formes ...] à sucre; manière nouvelle de les disposer, 262
	(56) [Formes ...] de souliers de M. Sakosky; leurs avantages, 56
	(21) Foulage et tonte des draps perfectionnés (patente anglaise), 21
	(261) Fours à plâtre de M. Pluvinet; la fumée y est brûlée, 261
	(211) Four à porcelaine, est employé pour la fusion du platine, 211
	(56) [Four ...] d'affinage, de M. Dufaud, 56
	(265) [Four ...] économique de madame Chauveau; rapport sur ce four, 265
	(265) [Four ...] Sa description, ib
	(266) [Four ...] Est alimenté par le charbon , 266
	(265) [Four ...] en tôle, de la même , 265
	(21) [Four ...] perpétuel ( patente anglaise), 21
	(259) [Four ...] perpétuel pour cuire le pain et le biscuit ; sa description, 259
	(261) [Four ...] — à un seul foyer; manière dont le pain y est placé ,261
	(136) Fourneau à coupelle nouveau pour les essais de monnaie; sa description, 136et suiv
	(138) [Fourneau ...] Ustensiles et combustibles nécessaires pour son service, 138
	(142) [Fourneau ...] Rapport sur ce fourneau, fait à l'administration des monnaies, 142
	(142) [Fourneau ...] Essais auxquels il a été soumis , ib., 143
	(143) [Idem]
	(144) [Fourneau ...] Ses avantages , 144
	(289) [Fourneau ...] à l'usage des charcutiers pour cuire les viandes à la vapeur de l'eau , 289
	(17) [Fourneau ...] économique pour fondre les métaux ( brevet accordé), 17
	(49) [Fourneau ...] en fer pour le grenage du sucre de betterave , 49
	(20) [Fourneau ...] épuratoire du charbon de terre (brevet accordé ) , 20
	(253) Fourneaux à fondre le fer; leur feu peut servir en même temps à chauffer les étuves destinées à la dessiccation des châtaignes , 253
	(48) [Fourneaux ...] pour la fabrication du sucre de betterave, 48
	(211) Fourrures , manière dont les Calmouks les préparent , 211
	(212) [Fourrures ...] Sont cousues avec des fibres de cheval 212
	(261) Foyer ; ne doit pas admettre l'air extérieur pour brûler la fumée 261
	(20) [Foyer ...] économique propre à brûler le charbon de terre (brevet accordé), 20
	(214) Fruits du noyer, ne sont pas améliorés par la greffe, 214
	(212) Fumée, est appliquée par les Calmouks à la préparation des peaux et des fourrures 212
	(253) [Fumée ...] Nuit à la qualité des châtaignes, 253
	(260) [Fumée ...] Moyen de la brûler , 260
	(59) Fusil de chasse, perfectionné par M. Pauly, 59

	(293) G
	(285) Galerie souterraine du canal de Tavistock , est purgée d'air vicié par la pompe de M. Taylor, 285
	(283) Galeries de mines, moyen de les aérer, 283
	(283) [Galeries ...] Ne peuvent être creusées à une certaine profondeur sans y établir des courans d'air, ib
	(31) Garance, cultivée en France , 31
	(32) [Garance ...] Quantité qui en est exportée, 32
	(31) [Garance ...] Est substituée à la cochenille, 31
	(29) Glaces , importance de cette fabrication , et nombre d'ouvriers qu'elle occupe , 29
	(188) [Glaces ...] Moyen nouveau de les mettre au tain, 188
	(276) Gouge arrondie proposée pour remplacer la drague à tourber, 276
	(94) Grain , ne doit point être semé à la volée , 94
	(241) Graine de palma-christi; quantité qui en a été récoltée dans le département du Gard, 241
	(242) [Graine ...] Est cultivée avec succès dans le département de l'Hérault, 242
	(242) [Graine ...] Sa récolte a été abondante, ib
	(75) Graisse des vins ; ce que c'est, 75
	(218) Gravure au trait exécutée lithographiquement , 218
	(250) Gravures polytypées , n'ont pas eu de succès, 250
	(214) Greffe, n'améliore pas le fruit du noyer, 214
	(214) [Greffe ...] Est employée dans le pays de Bade pour les vignes , ib
	(261) Grille des foyers, doit être toujours couverte de combustible ,261
	(23) [Grille ...] de cheminée perfectionnée ( patente anglaise), 23

	(293) H
	(22) Harpes perfectionnées (patente anglaise), 22
	(283) Hôpitaux, moyen de les aérer, 283
	(29) Horlogerie; produits de cette fabrication en France, 29
	(20) Horloges; nouveaux moyens de les construire (brevet accordé ) , 20
	(260) Houille, moyen d'en brûler la fumée dans les fourneaux, 260
	(261) [Houille ...] On doit pousser celle qui est en combustion au fond de la grille , 261
	(288) [Houille ...] donne le chauffage le meilleur et le plus économique, 288
	(150) Houillières, sont exposées aux inondations, 150
	(267) [Huile ...] de pétrole, rend le papier transparent, 267
	(267) [Huile ...] Répand une odeur forte et désagréable, ib
	(241) [Huile ...] de riccin ; de sa fabrication dans le département du Gard , 241
	(24) Huiles à brûler purifiées ( patente anglaise), 24
	(5) Hydréole, machine hydraulique dans laquelle on emploie le mélange d'eau et d'air, 5
	(5) [Hydréole ...] Il y en a de deux sortes , ib
	(6) [Hydréole ...] L'hydréole par succion, 6
	(6) [Hydréole ...] Et l'hydréole par pression, ib
	(75) Hydromel, lorsqu'il est bien préparé, ressemble au vin d'Espagne, 75
	(18) Hydromètre universel ( brevet accordé), 18

	(293) I
	(218) Imprimeries lithographiques établies à Carlsruhe, 218
	(30) Indigo, quantité qu'on en importe en France, 3o
	(40) [Indigo ...] Quantité qu'on en consomme annuellement en France , 40
	(41) [Indigo ...] Les droits qu'on perçoit sur son importation sont augmentés , 41
	(213) [Indigo ...] Est extrait de l'anil dans l'Etat romain, 213
	(40) [Indigo ...] pastel; son prix et ses avantages, 40
	(40) [Indigo ...] Peut remplacer l'indigo des Indes, ib
	(64) [Indigo ...] On s'en sert dans le midi pour azurer le linge 64
	(64) [Indigo ...] Peut être également utile pour l'impression des toiles peintes; ib
	(89) [Indigo ...] De son raffinage, par M. Puymaurin, 89
	(54) Insectes ennemis des vignes, 54, 214
	(214) [Idem]
	(98) [Insectes ...] qui nuisent à la vigne, 98
	(99) [Insectes ...] Moyens de les détruire , 99
	(121) Institut grand-ducal pour l'éducation des mérinos dans le pays de Bade, 121
	(126) Instrument à rayer le papier, de M. la Chabeaussière; sa description et son usage, 126
	(56) [Instrument ...] pour connoître et comparer les différens degrés de force des laines, 56
	(101) [Instrument ...] pour découper des colonnes cylindriques dans un bloc solide de pierre, de bois, etc., 101
	(217) [Instrument ...] pour diviser les brins de paille, 217
	(59) Instrument pour pointer les canons de siége, 59
	(128) Instrumens d'acier; moyen de leur donner une grande dureté, 128
	(102) [Instrumens ...] tranchans; on peut les faire au moyen d'un laminoir, 102
	(117) Insufflation des intestins de bœuf doit se faire avec un cylindre creux de sureau, 117
	(115) Intestins de bœuf destinés à la conservation des comestibles, 115
	(115) [Intestins ...] On les prépare à Londres et à Paris, ib
	(116) [Intestins ...] Manière de les préparer en Angleterre, 116
	(116) [Intestins ...] Ne se conservent pas dans les grandes chaleurs ib
	(116) [Intestins ...] Manière de les préparer à Paris, ib
	(116) [Intestins ...] Du dégraissage , ib
	(117) [Intestins ...] Du lavage ; de l'invagination ou retournage ; de l'insufflation j de la dessiccation , 117
	(117) [Intestins ...] Nécessité de les laver avec de l'eau alcaline, ib
	(118) [Intestins ...] Désinsufflation, 118
	(118) [Intestins ...] Avantages de cette préparation, ib
	(118) [Intestins ...] Quantités qu'un bœuf fournit, ib
	(119) [Intestins ...] Manière de s'en servir, I19
	(117) Invagination des intestins de bœuf; manière de la pratiquer, I17
	(269) Inventeurs , il convient de leur assurer la propriété de leurs découvertes , 269
	(271) Inventions, leur mérite n'est point jugé par l'administration, 271
	(272) [Inventions ...] Par quelles raisons , 272
	(273) [Inventions ...] Mode d'opérer en cas d'usurpation, 273

	(293) J
	(131) Jachères , moyen de les détruire, 131
	(17) Jalousies à cylindre (brevet accordé) , 17
	(24) Joujou magnétique (patente anglaise) , 24

	(293) L
	(92) Labours , peuvent être faits plus ou moins profonds avec le soc de charrue de M. de Musigny, 92
	(103) Laine, de sa filature et de son cardage par mécanique, 103
	(103) [Laine ...] Différence qui existe entre elle et le coton ou le lin, ib
	(103) [Laine ...] Se contourne et se frise, ib
	(105) [Laine ...] Nécessité de la bien carder , 105
	(39) [Laine ...] de Cachemire; M. Ternaux en fabrique de fort beaux schalls, 39
	(39) [Laine ...] Difficulté de cette fabrication, ib
	(39) [Laine ...] Cette laine se rompt facilement , ib
	(25) Laines, quantité qui en est importée en France, 25
	(107) [Laines ...] Comment elles sont filées à Fougères, 107
	(122) [Laines ...] A quel prix elles se sont vendues dans le grand-duché de Bade , 122
	(215) [Laines ...] Moyen d'estimer leur force, 215
	(215) [Laines ...] améliorées de France , sont plus longues et moins fortes que celles d'Espagne, 215
	(217) [Laines ...] Cette circonstance est due à la nourriture aqueuse que prennent nos moutons, 217
	(211) Lait aigri, est employé par les Calmouks pour la préparation des peaux , 211
	(233) de vache , est proposé pour purifier le miel, 233
	(102) Lames de couteau, peuvent être faites au moyen du laminoir , 102
	(20) [Lames ...] de fleuret; procédé pour les fabriquer (brevet accordé), 20
	(102) Laminoir pour fabriquer des lames de couteau 102
	(53) Lampe astrale à trois becs , de M. Bordier, a servi à éclairer les salles de la Société lors de l'assemblée générale du 31 mars 1813, 53
	(19) [Lampe ...] de Maestricht ( brevet accordé), 19
	(53) Lampes à couronne de M. Chopin, ont servi à éclairer les salles de la Société, lors de l'assemblée générale du 31 mars 1813, 53
	(53) [Lampes ...] Ne projettent aucune ombre , ib
	(129) [Lampes ...] à couronnes semi - paraboliques mobiles , 129
	(62) [Lampes ...] à réservoir supérieur et à niveau constant, de MM. Hadrot et Gotten, 62
	(223) [Lampes ...] à semi-paraboles mobiles de M. Chopin, 223
	(238) [Lampes ...] dites sidérales d'applique ; rapport sur ces lampes, 238
	(238) [Lampes ...] Effets de ces lampes, ib
	(239) [Lampes ...] Ont la propriété de varier l'aspect de la lumière, 239
	(239) [Lampes ...] Leurs diverses applications, ibid
	(53) [Lampes ...] sidérales de M. Bordier, 53
	(62) [Lampes ...] pour les lanternes de voitures, de M. Dumonceau, 62
	(264) Lattes enduites de plâtre, proposées pour la toiture des édifices, 264
	(117) Lavage des intestins de bœuf doit se faire avec de l'eau alcaline, 117
	(269) Législation relative aux brevets d'invention; instruction du Ministre des manufactures et du commerce sur cet objet, 269
	(214) Lessive, est employée pour l'échenillage des vignes, 214
	(66) Lessives de soudes artificielles peuvent servir à détruire les joncs dans les marais , 66
	(197) Levier de la deuxième espèce, propre pour l'expression du suc de betterave, 197
	(198) [Levier ...] Est baissé par le moyen d'un cabestan , 198
	(41) Licences accordées pour la fabrication de l'indigo-pastel, 4I
	(41) [Lie ...] Peut être remplacée par l'acide sulfurique, ib
	(47) Liège, sert à faire des claques et des patins, 47
	(149) Limaille de fer ; moyen de la séparer de la limaille de cuivre, 149
	(102) Limes, peuvent être faites au moyen du laminoir, 102
	(65) [Lin ...] de Sibérie ; des avantages de sa culture , 65
	(26) Lins et chanvres; valeur de ceux qui se fabriquent en France, 26
	(291) Liste des membres de la Société admis pendant l'année 1813, 291
	(229) Litharges et miniums, procédé facile et économique de les fabriquer; rapport sur ce prix, 229
	(231) [Litharges ...] Le concours a été fermé , 231
	(218) Lithographie, a atteint un haut degré de perfection en Allemagne, 218
	(37) Loch mu par l'impulsion des vagues , 37
	(65) Lupin, ses tiges contiennent une substance filamenteuse propre à suppléer le chanvre, 65

	(293) M
	(43) Macération des pommes de terre doit durer dix jours, 43
	(23) Machine à battre le blé ( patente anglaise), 23
	(101) Machine à découper des colonnes de pierre, 101
	(101) [Machine ...] Est employée à Paris, ib
	(21) [Machine ...] à découper le carton ( patente anglaise ), 21
	(22) [Machine ...] à découper les clous ( patente anglaise), 22
	(277) [Machine ...] à draguer et à curer les ports, applicable à l'extraction des tourbes molles, 277
	(19) [Machine ...] à enfoncer les pilotis ( brevet accordé), 19
	(22) [Machine ...] à fabriquer les briques (patente anglaise), 22
	(173) [Machine ...] — de M. Hattenberg; sa description, 173
	(18) [Machine ...] à fabriquer les cardes (brevet accordé), 18
	(17) [Machine ...] — les clous (brevet accordé), I7
	(170) [Machine ...] — le papier, par M. Leistenchneider, 170
	(170) [Machine ...] Remplace quatre ouvriers, ib
	(171) [Machine ...] Ses avantages, 171
	(102) [Machine ...] à forer un bloc de pierre, 102
	(56) [Machine ...] à filer le lin, de M. Moisson, 56
	(24) [Machine ...] et doubler le coton (patente anglaise), 24
	(23) [Machine ...] à mélanger les liquides ( patente anglaise), 23
	(24) [Machine ...] à moudre la drèche ( patente anglaise), 24
	(18) [Machine ...] à ouvrir et nettoyer le coton et la laine ( brevet accordé) , 18
	(64) [Machine ...] àpétrir le pain, de M. Lembert; est employée avec succès dans les départemens, 64
	(132) [Machine ...] à piler l'ajonc pour la nourriture des bestiaux, 132
	(20) [Machine ...] à pulper les betteraves , de Thierry ( brevet accordé), 20
	(20) [Machine ...] à râper les betteraves, de Pichon et Moyaux ( brevet accordé ) , 20
	(161) [Machine ...] — employée dans la sucrerie impériale de Sauer-Schwabenheim, 161
	(22) [Machine ...] à raser les peaux (patente anglaise), 22
	(10) [Machine ...] à réaction , de M. Ségner, appliquée aux moulins à blé, 10
	(17) [Machine ...] à réduire en pulpe la betterave (brevet accordé), 17
	(17) [Machine ...] à remonter les bateaux (brevet accordé), 17
	(219) [Machine ...] à tailler le marbre; employée en Bavière, 219
	(33) [Machine ...] à vapeur, de M. Witty; ses avantages, 33
	(35) [Machine ...] Ses effets augmentent ou diminuent en raison de l'allongement ou du raccourcissement des tiges des pistons, 35
	(35) [Machine ...] Comment on la en une machine à double effet, ib
	(36) [Machine ...] Comparée aux machines ordinaires, 36
	(37) [Machine ...] A quelque analogie avec machine à double levier réciproque, 37
	(37) [Machine ...] Ses frottemens sont diminués, ib
	(37) [Machine ...] Peut faire agir des pompes et imprimer une grande vitesse aux roues, ib
	(208) Machine de guerre nommée torpedo-war, 208
	(209) [Machine ...] Est décriée dans un journal américain, 209
	(209) [Machine ...] Peut être employée avec succès, ib
	(177) Machine employée en Angleterre pour la fabrication des briques , 177
	(177) [Machine ...] Sa description, ib
	(177) [Machine ...] A été employée en France, ib
	(17) [Machine ...] hydraulique nouvelle (brevet accordé), 17
	(198) [Machine ...] proposée par M. Achard, pour exprimer en grand le suc de la betterave , 198
	(198) [Machine ...] Est trop volumineuse et trop chère , ib
	(227) [Machine ...] propre à filer la laine peignée propre au tricot comme au tissage , 227
	(149) [Machine ...] propre à séparer la limaille de fer de la limaille de cuivre , 149
	(150) [Machine ...] Manière de s'en servir, 150
	(251) Machines; moyen d'augmenter leur force et leur vitesse, 251
	(21) [Machines ...] à battre le blé perfectionnées (patente anglaise) 21
	(133) [Machines ...] à bras pour scier circulairement toute espèce de bois , 133
	(252) [Machines ...] à commettre les câbles, peuvent recevoir le mécanisme de M. Doughty, 252
	(32) [Machines ...] à feu, sont répandues dans toute l'Europe, 32
	(106) [Machines ...] à filer la laine , fournissent une immense quantité de draps , 106
	(19) [Machines ...] à filer le coton; moyen de leur imprimer le mouvement (brevet accordé), 19
	(33) [Machines ...] à levier, ont des pistons qui agissent en ligne droite, 33
	(148) [Machines ...] à piler l'ajonc, 148
	(63) [Machines ...] à râper la betterave , 63
	(94) [Machines ...] à semer, sont très-avantageuses , 94
	(274) [Machines ...] à tirer la tourbe sous l'eau, présentées au concours de 1813; rapport de M. Tarbé sur ces machines, 274
	(275) [Machines ...] Leur description , 275 et suiv
	(278) [Machines ...] Observations du comité des arts mécaniques , 278
	(32) [Machines ...] à à vapeur; perfectionnemens qu'y a ajoutés M. Richard Witty, 32
	(32) [Machines ...] Ont subi' des modifications considérables en Angleterre, ib
	(21) [Machines ...] — perfectionnées (patentes anglaises),21, 24
	(24) [Idem]
	(24) [Machines ...] perfectionnées et simplifiées (patente anglaise), 24
	(33) Machines à rotation ; manière dont le vide s y fait, 33
	(251) [Machines ...] imaginées par M. Herhan pour son procédé de stéréotypie,251
	(21) [Machines ...] pour la confection des bottes et des souliers ( patente anglaise) 21
	(23) [Machines ...] pour la culture des terres ( pat. anglaise), 23
	(3) [Machines ...] sans aucune partie mobile , destinées à élever une portion de l'eau au - dessus du réservoir , 3
	(148) Maillet, est employé pour piler l'ajonc; produit peu d'avantages , 148
	(73) Manuel du sommelier; rapport sur cet ouvrage, 73
	(180) Manufacture de céruse de Clichy; quantité de produits qu'elle peut verser annuellement dans le commerce, 180
	(182) [Manufacture ...] La distribution du travail y est bien ordonnée, 182
	(182) [Manufacture ...] Toutes les précautions y ont été prises pour ménager la santé des ouvriers, ib
	(244) Marais du Peel dans la Campine ; projet de le dessécher, 244
	(219) Marbre, on le taille en colonnes et en carreaux au moyen d'une machine, 219
	(19) Matières animales provenant de l'écarrissage des chevaux; procédés pour les assainir (brevet accordé), 19
	(250) Matrices fondues , ne produisent que peu de bonnes planches et donnent une impression inégale , 250
	(250) [Matrices ...] mobiles, sont faites en cuivre par M. Herhan, 25o
	(251) [Matrices ...] On en obtient des planches solides sans défauts, 251
	(170) Mécanique à fabriquer le papier, remplace quatre ouvriers , 170
	(172) [Mécanique ...] Son prix, 172
	(18) [Mécanique ...] à l'usage des piano-forté (brevet accordé), 18
	(18) [Mécanique ...] pour fabriquer du tulle piqué (brevet accordé), 18
	(20) [Mécanique ...] pour mettre en mouvement toutes sortes de machines sans le secours de l'eau et des animaux (brevet accordé), 20
	(19) [Mécanique ...] propre à la fabrication des clous ( brevet accordé ) , 19
	(218) Mécaniques à carder et à filer le coton, construites à Saint-Biaise, 218
	(218) [Mécaniques ...] Ont un grand avantage sur les machines anglaises,ib
	(23) Mécanisme applicable aux essieux aux roues de voitures (patente anglaise), 23
	(24) [Mécanisme ...] applicable aux roues des voitures (patent® anglaise ), 24
	(207) [Mécanisme ...] de la presse de M. ISnard; sa description, 207
	(218) [Mécanisme ...] pour empêcher la rupture des fils, 218
	(33) [Mécanisme ...] pour simplifier les machines à vapeur, 33
	(245) [Mécanisme ...] pour tisser les étoffes à la navette volante, 245
	(246) [Mécanisme ...] Sa description 246
	(246) [Mécanisme ...] On peut lancer plusieurs navettes à la fois; ib
	(246) [Mécanisme ...] Peut être adapté à tous les métiers déjà établis , ib
	(37) [Mécanisme ...] propre à être adapté aux pompes des vaisseaux; 37
	(18) Mèches de coton indigène (brevet accordé), 18
	(60) [Mèches ...] fabriquées avec une matière indigène, 60
	(75) [Mèches ...] soufrées , peuvent être remp acées avec avantage par le sulfite de chaux, 75
	(75) Mélange des vins; de ses avantages ou inconvéniens, 75
	(291) Membres de la Société admis pendant l'année 1813, 291
	(287) Mémoire sur les avantages comparés des divers genres de chauffage, 287
	(210) [Mercure ...] on l'anialgame avec le platine pour fondre ce métal 210
	(210) [Mercure ...] Rend le platine friable, ib
	(121) Mérinos, de leur introduction dans le grand - duché de Bade ; rapport sur cet objet 121
	(122) [Mérinos ...] A quelle époque elle a eu lieu , 122
	(114) Mesures de capacité pour les liquides, ne doivent pas être faites en zinc, 114
	(17) Métal artimomantico ( brevet accordé), 17
	(12) Métaux , sont préservés de la rouille par une espèce d'étamage, 12
	(19) Métier à fabriquer la dentelle (brevet accordé), 19
	(20) [Métier ...] à fabriquer la perkale à jour (brevet accordé) , 20
	(60) [Métier ...] à tisser , de Despiau; il a été p erfectionné par M. Vigneron, 60
	(53) [Métier ...] Un modèle en a été exposé dans les salles de la Société, lors de l'assemblée générale du 31 mars 1813, 53
	(20) [Métier ...] Brevet accordé pour ce métier , 20
	(245) [Métier ...] à tisser les étoffes à la navette volante, de M. Bouillon, 245
	(245) [Métier ...] Rapport sur ce métier, ib
	(246) [Métier ...] Est propre à tisser le lin et le chanvre, 246
	(246) [Métier ...] Sa description , ses avantages, ib
	(246) [Métier ...] propre à fabriquer deux pièces de calicot à la fois, offre un grand avantage, 246
	(246) [Métier ...] Est également propre au tissage du lin et du chanvre , ib
	(24) Méthode de décorer la porcelaine et le verre (patente anglaise) , 24
	(22) [Méthode ...] d'éclaircir la bière (patente anglaise), 22
	(22) [Méthode ...] d'extraire une substance filamenteuse des tiges de mauves (patente anglaise), 22
	(24) [Méthode ...] de graver de la musique et des cartes (patente anglaise) , 24
	(21) [Méthode ...] nouvelle pour faire le compte des chaînes dans les métiers à tisser (patente anglaise), 21
	(21) [Méthode ...] perfectionnée de cultiver les terres et de construire des étables mobiles (patente anglaise), 21
	(168) [Méthode ...] pour faire couver à volonté les volailles mâles et femelles , pendant toute l'année, 168
	(169) [Méthode ...] Temps nécessaire pour les faire couver, 169
	(170) [Méthode ...] Avantages de cette méthode, 170
	(46) Meules à émoudre ; manière de les monter et de les consolider, 46
	(47) [Meules ...] Ne peuvent se rompre, 47
	(24) [Meules ...] Une patente a été accordée pour cet objet, 24
	(18) d'un tordoir à huile (brevet accordé), 18
	(18) [Miel ...] Prix de 2000 francs proposé pour la purification de cette substance, ib
	(18) [Miel ...] Sa saveur est moins agréable que celle du sucre, ib
	(18) [Miel ...] Est brun dans les contrées marécageuses et humides, ib
	(232) [Miel ...] Rapport sur un prix proposé pour le purifier, 232
	(232) [Miel ...] Procédés pour le purifier , ib
	(82) Mines de fer et de cuivre; leur produit en France, 82
	(127) Minium de la fabrique de Sept-Fontaines; fait avec des plombs indigènes, 127
	(230) [Minium ...] pur, étoit tiré de l'étranger , 230
	(193) Miroirs à facettes , peuvent être étamés avec les feuilles métalliques de M. Verea, 193
	(21) Montre à réveil, nouvelle (patente anglaise), 21
	(22) Mors de bride perfectionné (patente anglaise), 22
	(22) Mortier ou ciment impénétrable à l'eau (patente anglaise ) , ib
	(19) Mosaïques modernes (brevet accordé), 19
	(22) Mouchettes perfectionnées (patente anglaise), 22
	(87) Mouchoirs de fil teint de la fabrique de M. Palfrène; rapport sur ces mouchoirs, 87
	(88) [Mouchoirs ...] Leur couleur est solide ,88
	(88) [Mouchoirs ...] Leurs usages, ib
	(139) Mouffles pour les essais des monnaies ; leur description , 139
	(85) Moule à papier tournant , 85
	(178) Moules en fer destinées à la fabrication des briques, 178
	(281) Moulin à blutoir, de M. Albert; sa description, 281
	(282) [Moulin ...] Son usage, 282
	(282) [Moulin ...] Son prix, ib
	(19) [Moulin ...] de campagne , propre à la fabrication des huiles ( brevet accordé), 19
	(280) [Moulin ...] portatif à engrenage, de M. Albert; sa description , 280
	(156) [Moulin ...] à blé portatif, perfectionné par M. Regnier, 156
	(157) [Moulin ...] Sa description et ses usages, 157
	(158) [Moulin ...] Ses avantages, 158
	(10) [Moulin ...] — de M. Manoury, produisant un effet supérieur à celui des roues à pot, 10
	(279) Moulins à blé portatifs de M. Albert, 279
	(280) [Moulins ...] Leur description, 280
	(156) [Moulins ...] à bras, sont employés depuis long-temps, 156
	(156) [Moulins ...] Leurs avantages,ib
	(279) [Moulins ...] — à bras, ne pourront jamais remplacer les moulins à eau, 279
	(279) [Moulins ...] Circonstances dans lesquelles on peut les employer, ib
	(24) [Moulins ...] à râper le bois de teinture, perfectionnés (patente anglaise ) , 24
	(223) [Moulins ...] portatifs en fer forgé , ont été présentés par M. Albert à l'assemblée générale du 6 octobre 1813, 223
	(232) Moût de raisin; on doit le mélanger avec le sirop de miel pour le purifier, 232
	(251) Moyen d'augmenter la force et la vitesse des machines, 251
	(251) [Moyen ...] Peut être appliqué à tous les mouvemens circulaires , ib
	(252) [Moyen ...] Sa description et ses effets , 252
	(23) [Moyen ...] d'élever de grands fardeaux ( patente anglaise ), 23
	(18) [Moyen ...] de fabriquer les toiles à voiles (brevet accordé) , 18
	(5) [Moyen ...] de faire monter l'eau au-dessus de son niveau naturel, 5
	(19) Moyen d'imprimer le mouvement aux machines à filer le coton (brevet accordé), 19
	(188) [Moyen ...] de mettre les glaces au tain, 188
	(219) [Moyen ...] de préserver les ouvriers des dangers et des maladies auxquels ils sont exposés, 219
	(23) [Moyen ...] de prévenir l'altération des billets de crédit (patente anglaise) , 23
	(83) [Moyen ...] mécanique de fabriquer le papier, 83
	(267) [Moyen ...] — et facile de calquer et de décalquer les dessins, 267
	(19) Moyens propres à lancer la navette volante ( brevet accordé), 19
	(210) Muriate d'ammoniaque ; sa dissolution dans l'eau est employée dans le traitement du platine , 2I0
	(210) [Muriate ...] de soude ; on doit employer celui de la meilleure qualité pour la salaison des viandes (progr. 21). — Moyen de l'évaporer, ib
	(210) [Muriate ...] On doit déterminer ses caractères physiques et chimiques, ib
	(74) Mutage des vins, sert à conserver leur douceur en les empêchant de fermenter, 74

	(293) N
	(203) Natte en brins d'osier, est placée entre les sacs qui contiennent la pulpe de betterave pour favoriser l'écoulement du suc, 203
	(245) Navette volante, appliquée au tissage des étoffes , 245
	(245) [Navette ...] Offre une grande facilité à l'ouvrier, ib
	(245) [Navette ...] Est lancée quarante fois par minute ib
	(246) [Navette ...] De la main droite, 246
	(246) [Navette ...] -On peut en employer plusieurs à la fois, ib
	(55) Navigation des rivières; moyen de la rendre plus facile, 55
	(38) Navires; leurs pompes peuvent être mues par l'impulsion des eaux, 38
	(163) Nitrières artificielles , emploient les eaux de dissolution du tartre, 163
	(247) Noir employé par M. L'Hermite pour son polygraphe, est très-solide , 247
	(233) [Noir ...] d'ivoire, est proposé pour purifier le miel, 233
	(22) [Noir ...] — perfectionné ( patente anglaise), 22
	(125) Notice des travaux du conseil d'administration pendant le 1er. semestre de 1813, 125
	(214) Noyer, n'est pas amélioré par la greffe, 214

	(293) O
	(53) Objets exposés lors de l'assemblée générale du 31 mars 1813, 53
	(127) Optique d'après un nouveau système de M. Galland, 127
	(29) Orfèvrerie et bijouterie; valeur de ces fabrications en France, 29
	(216) Orge céleste, ou blé de Jérusalem , est cultivée dans quelques parties de la France, 216
	(23) Orgues perfectionnées (patente anglaise) , 23
	(72) Ourdissoir, est d'une grande utilité pour la laine, 72
	(134) Ouvrages offerts à la Société pendant le premier semestre 1813, I34
	(226) [Ouvrages ...] en fonte de fer de petite dimension; rapport sur le prix proposé pour leur fabrication 226
	(231) [Ouvrages ...] Est remis au concours pour 1815, 231(progr. 20)
	(56) [Ouvrages ...] en plaqué de MM. Levrat et Papinaud, 56
	(173) [Ouvrages ...] en terre culte; moyen de les fabriquer mécaniquement, 173
	(219) Ouvriers ; moyens de les préserver des maladies et des dangers auxquels ils sont exposés, 2I9
	(113) Oxide de zinc, n'est pas insalubre, 113

	(293) P
	(217) Paille , on en fait des tresses dans la Forêt Noire , 217
	(217) [Paille ...] On la coupe, pour cet effet, avant la maturité du blé , ib
	(260) Pain , est très-bien cuit dans le four perpétuel de M. Coffin, 260
	(260) [Pain ...] La vapeur qui s'en élève s'échappe facilement, ib
	(265) [Pain ...] Est très-bien cuit dans le four de Madame Chauveau, 265
	(43) [Pain ...] de pommes de terre, 43
	(240) Palma-christi, de sa culture dans le département du Gard , 240
	(242) [Palma-christi ...] Dans le département de l'Hérault, 242
	(200) Panier d'osier ; on y place la pulpe de betterave destinée à être exprimée, 200
	(28) Papeteries , leurs produits en France , 28
	(82) Papier , de sa fabrication mécanique, 82
	(85) [Papier ...] — On le passe entre des rouleaux pour le faire sécher, 85
	(85) [Papier ...] On le soumet à la pression d'une presse hydraulique , ib
	(287) [Papier ...] Est rendu transparent en le frottant avec de l'huile de pétrole, 287
	(268) [Papier ...] Avec l'essence de lavande il redevient opaque par l'évaporation 268
	(268) Papier, conserve sa blancheur, ib
	(126) [Papier ...] On peut le rayer à l'aide de l'instrument de M. de la Chabeaussière, 126
	(170) [Papier ...] Moyen de le fabriquer mécaniquement, imaginé par M. Leistenchneider, 170
	(172) [Papier ...] A plus de consistance que le papier ordinaire, 172
	(57) [Papier ...] Moyen de le régler, 57
	(263) [Papier ...] proposé pour remplacer les tuiles dans la couverture des édifices , 263
	(264) [Papier ...] Manière de le préparer, 264
	(247) [Papier ...] à calquer chargé de noir , est employé dans le polygraphe de M. L'Hermite, 247
	(247) [Papier ...] Une feuille suffit pour écrire 150 lettres, ib
	(168) [Papier ...] d'amiante ; moyen de le fabriquer et de le coller, 168
	(168) [Papier ...] Peut être employé à divers usages, ib
	(120) Papiers maroquinés; ceux de la fabrique de MM. Roehm et Ræderer se conservent le plus long-temps, 120
	(19) Parapluie à canne et à lunette ( brevet accordé ), 19
	(20) [Parapluie ...] — et à tube ( brevet accordé), 20
	(18) [Parapluie ...] de forme nouvelle ( brevet accordé), 18
	(13) Paratonnerres ; sont garantis de la rouille par le vernis de M. Lampadius, 13
	(30) Pastel, est substitué avec avantage à l'indigo, 3o
	(40) [Pastel ...] Quantité de fécule qu'on en retire, 40
	(40) [Pastel ...] Epoque à laquelle il faut semer cette plante ib. — Sa récolte, ib
	(47) Patin brisé de M. Stedman, propre à garantir les pieds de l'humidité, 47
	(222) Patins brisés, de M. Matran, sont très-commodes , 222
	(19) [Patins ...] Brevet accordé pour ces patins, 19
	(19) [Pavot ...] Danger de l'effet narcotique de ses capsules, ib
	(19) [Pavot ...] Avantages de sa culture, ib
	(211) Peaux, manière dont les Calmouks les préparent, 211
	(212) [Peaux ...] communes, comment elles sont préparées par les Calmouks, 212
	(8) [Peaux ...] sécrétées, doivent être séchées à l'étuve, (prog. 8 )
	(167) Peigne formé de trois rangées d'aiguilles à coudre , est employé pour la préparation de l'amiante, 167
	(23) Peinture mécanique (patente anglaise) , 23
	(43) Pellicule de la pomme de terre , est séparée de la farine par le moyen du blutoir 43
	(54) Pendule veilleuse de M. Griebel, 54, 56, 223
	(56) [Idem]
	(223) [Idem]
	(18) [Pendule ...] Brevet accordé pour cet objet, 18
	(216) Pépins des poires et pommes greffées, sont plus souvent avortés que ceux des poires et pommes sauvages 216
	(79) Perches, peuvent être fabriquées sur le tour avec promptitude , 79
	(223) Perkales grande largeur, fabriquées sur le métier Vigneron, 223
	(19) Perruques, moyens mécaniques de les maintenir ( brevet accordé), 19
	(173) Pétrin mécanique pour préparer la terre glaise employée à la confection des briques, 173
	(18) Piano-forté à son continu ( brevet accordé ), 18
	(18) [Piano-forté ...] nouveau ( brevet accordé), ib
	(22) Pianos perfectionnés ( patente anglaise), 22
	(166) Pierre ollaire, donne de l'amiante , 166
	(23) Pierres artificielles ( patente anglaise , 23
	(148) Pilon est employé pour piler l'ajonc, 148
	(33) Pistons des machines à vapeur de M. Witty, leur mouvement est combiné avec le mouvement de rotation de la machine, 33
	(33) [Pistons ...] Leurs tiges tournent autour d'un axe ou tambour dans les machines à rotation ,ib
	(33) [Pistons ...] participent à la fois du mouvement rectiligne et du mouvement de rotation, ib
	(34) [Pistons ...] Leur force centrifuge est opposée l'un à l'autre, 34
	(34) [Pistons ...] Sont élevés par le vide qui se forme dans les cylindres, ib
	(35) [Pistons ...] Leur poids doit être calculé pour produire l'effet utile, 35
	(37) des pompes de vaisseaux , sont mus par l'impulsion de l'eau, 37
	(220) Planches de métal solides servant à l'impression des livres, 220
	(250) [Planches ...] solides; un Ecossais s'en servoit pour l'impression dès 1725, 250
	(220) [Planches ...] gravées , peuvent être polytypées , 220
	(200) [Planches ...] percées de trous; on place entre elles la pulpe de betterave destinée à être exprimée, 200
	(130) Plantation et greffe du noyer, 130
	(234) [Plantation ...] Rapport sur ce prix, 234
	(237) [Plantation ...] Est décerné à M. Pénières, 237
	(222) Plaqué d'or et d'argent sur cuivre de MM. Levrat et Papinaud, plus parfait que l'anglais , 222
	(204) Plateaux de pression, sont employés dans la presse de M. Isnard, 204
	(58) Platine; le procédé pour le purifier a été perfectionné , 58
	(210) [Platine ...] Procédé pour le purifier et le réduire en masses solides, 210
	(210) [Platine ...] Difnculté de le fondre , ib
	(211) [Platine ...] Peut être obtenu malléable parle procédé de M. Frik, 211
	(57) Plinthes mobiles de M. Cauchois, 57
	(139) Plomb pour les essais des monnoies , doit contenir le moins d'argent possible, 139
	(13) [Plomb ...] sulfaté, entre dans la composition d'un vernis propre à préserver le fer de la rouille, 13
	(19) Poêle à fourneau et à four (brevet accordé), 19
	(19) [Poils ...] Quelle espèce d'altération ils éprouvent par le procédé du secrétage; prix de 1000 francs proposé sur cette question, ib
	(218) des chèvres d'Angers; on peut en fabriquer divers tissus 218
	(247) Poinçon d'acier , est employé dans le polygraphe de M. L'Hermite pour tracer les caractères , 247
	(54) Point de Chine , tissu en or et argent imitant le tulle, 54
	(92) Pointes de rechange , sont employées dans les socs de M. Musigny, 92
	(93) [Pointes ...] Difficultés qu'elles offrent, 93
	(17) Poivre indigène ( brevet accordé) , 17
	(247) Polygraphe de M. L'Hermite; rapport sur cet instrument, 247
	(247) [Polygraphe ...] Il est d'invention anglaise, ib
	(247) [Polygraphe ...] Manière de s'en servir , ib
	(247) [Polygraphe ...] Est très-simple , ib
	(248) [Polygraphe ...] Sa description , 248
	(248) [Polygraphe ...] de M. Rochette, est très-ingénieux, ib
	(248) [Polygraphe ...] de M. La Chabeaussière; rapport sur cet instrument, ib
	(248) [Polygraphe ...] Sa description, ib
	(249) [Polygraphe ...] Son usage, 249
	(250) Polytypage , employé à Paris depuis le dixseptième siècle , 250
	(14) Pommes de terre, quantité de fécule qu'elles contiennent, 14
	(42) [Pommes ...] Se conservent en les réduisant en farine , 42
	(43) [Pommes ...] Moyen de le faire , 43
	(43) [Pommes ...] On doit les laver et les faire macérer sans les peler , ib
	(43) [Pommes ...] Les exprimer fortement , ib
	(43) [Pommes ...] Les couper en tranches , ib
	(43) [Pommes ...] Ne jamais les laisser à l'air lorsqu'elles sont pelées, ib
	(44) [Pommes ...] Leur préparation ultérieure, 44
	(65) [Pommes ...] Moyen de les conserver en grand; impossibilité d'en faire du pain , 65
	(46) [Pommes ...] getées, moyen d'en tirer une bonne farine, 46
	(126) [Pompe ...] à double piston de M. Duyster; rapport sur cette pompe, 126
	(283) [Pompe ...] aspirante pour extraire l'air vicié des mines, 283
	(284) [Pompe ...] Sa description, 284
	(284) [Pompe ...] Ses effets ib
	(284) [Pompe ...] Ses dimensions, ib
	(285) [Pompe ...] Quantité d'air vicié qu'elle extrait, 285
	(285) [Pompe ...] On peut la construire d'après de plus petites dimensions , ib
	(150) [Pompe ...] nouvelle pour extraire l'eau des puits de mines, 150
	(151) [Pompe ...] Ses avantages, 151
	(152) [Pompe ...] N'est point suspendue par des cordes comme les pompes ordinaires, 152
	(153) [Pompe ...] Sa description, 153
	(150) Pompes aspirantes , sont employées pour extraire l'eau des mines, 150
	(151) [Pompes ...] Leurs inconvéniens , 15I
	(37) [Pompes ...] des vaisseaux; description d'un mécanisme qui peut y être adapté, 37
	(38) [Pompes ...] Peuvent être mues par le même levier , 38
	(23) [Pompes ...] perfectionnées (patente anglaise), 23
	(17) Porcelaine, procédé pour la fabriquer ( brevet accordé), 17
	(23) Porte - mèche d'une forme nouvelle ( patente anglaise ) , 23
	(222) Portrait de S. M. l'Empereur, exécuté en velours par M. Grégoire, 222
	(128) [Potasse ...] Moyen de déterminer la quantité qu'en contiennent divers végétaux , 128
	(282) Pots sur lesquels on place les formes à sucre on doit en abandonner l'usage, 282
	(23) Poudre de guerre perfectionnée (patente anglaise ) , 23
	(59) Poudres d'amorce, doivent être d'une préparation et d'un transport faciles, ne point prendre l'humidité et ne pas détruire les armes, 59
	(169) Poules, moyen de les faire couver en toutes saisons, 169
	(21) Poulies et coulisses pour les jalousies des croisées (patente anglaise), 21
	(256) Pousses ou enveloppes des châtaignes, servent de combustible; 256
	(247) Presse à contre-épreuver les lettres, a été remplacée en Angleterre par le polygraphe, 247
	(248) [Presse ...] Sa composition, 248
	(248) [Presse ...] N'est pas d'un emploi facile, ib
	(200) [Presse ...] à vis en bois, est la plus généralement employée pour l'expression du suc de betterave, 200
	(200) [Presse ...] Ses avantages , ib
	(200) [Presse ...] Son usage, ib
	(200) [Presse ...] N'exprime pas tout le suc de la betterave, ib
	(201) [Presse ...] Est défectueuse, 201
	(201) [Presse ...] Exige beaucoup d'ouvriers pour être manceuvrée, ib
	(202) [Presse ...] — en fer ; ses effets , ib. —Sont plus grands que ceux de toute autre presse, 202
	(155) [Presse ...] continue à double effet, de M. Isnard, 197. — Rapport sur cette presse, 155
	(155) [Presse ...] Ne diffère pas en principe du pressoir à vis de M. Jannez, ib
	(202) [Presse ...] Sa construction, 202
	(202) [Presse ...] Est employée avec succès dans quelques fabriques, ib
	(202) [Presse ...] Ses avantages, ib
	(203) [Presse ...] Manière d'y placer la pulpe, 203
	(204) [Presse ...] Sa manœuvre, 204
	(204) [Presse ...] Ses effets ,ib
	(205) [Presse ...] Calcul de ses effets, 205
	(205) [Presse ...] Temps nécessaire pour sa manœuvre, ib
	(205) [Presse ...] Avantages qui résultent de son emploi, ib
	(205) [Presse ...] Sa solidité , ib
	(205) [Presse ...] Son prix , ib
	(206) [Presse ...] Quantité de pulpe de betteraves qu'on peut exprimer par jour, 206
	(206) [Presse ...] Des fabricans attestent s'en être servi avec le plus grand succès , ib
	(85) [Presse ...] hydraulique, est appliquée à la dessiccation du papier, 85
	(199) [Presse ...] A été employée pour exprimer le suc de betteraves, 199
	(199) [Presse ...] Ses inconvéniens, ib
	(199) [Presse ...] Ses effets de pression sont moins grands qu'on l'a avancé, ib
	(56) [Presse ...] — de M. Périer, 56
	(197) [Presse ...] proposée pour l'expression du suc de betterave, par M. Achard; ses inconvéniens 197
	(198) [Presse ...] Ses effets, 198
	(18) [Presse ...] à extraire l'huile des olives ( brevet accordé); 18
	(85) Presses à papier, peuvent être remplacées par la presse hydraulique, 85
	(21) Presses d'imprimerie, perfectionnées (patente anglaise), 21
	(197) [Presses ...] employées pour l'expression du suc de betterave ; mémoire sur ces presses, 197
	(197) [Presses ...] Qualités qu'elles doivent avoir , ib
	(155) Pressoir à vis de M. Jannez, 155
	(198) [Pressoir ...] à tesson; employé pour l'expression du suc de betterave, 198
	(198) [Pressoir ...] Est incommode,ib
	(198) [Pressoir ...] Ses effets de pression; ib
	(124) Prix de 1200francs proposé par la Société de Rochefort, pour la destruction des termites, 124
	(225) [Prix ...] pour une machine à tirer la tourbe sous Peau; rapport sur ce prix , 225
	(231) [Prix ...] Est retiré du concours, 231
	(22) Procédé d'assemblage et de réunion des tuyaux de pierre (patente anglaise), 22
	(247) [Procédé ...] de calquer employé par les dessinateurs appliqué à l'écriture courante, 247
	(192) [Procédé ...] d'étamage des glaces au moyen du mercure et de l'étain, comparé avec celui de M. Verea, 192
	(190) [Procédé ...] de M. Verea pour étamer les glaces; sa description, 190
	(192) [Procédé ...] Comparé à l'ancien procédé, 192
	(193) [Procédé ...] Applications diverses dont il est susceptible, 193, 194
	(194) [Idem]
	(55) [Procédé ...] de M. Villaris pour conserver les viandes et les graisses sans les saler , 55. — Le secret en est perdu ( progr. 23 )
	(19) [Procédé ...] de moulage ( brevet accordé), 19
	(250) [Procédé ...] de polytypage de M. Herhan; sa description, 250
	(251) [Procédé ...] Des essais en ont été envoyés à Berlin, 251
	(251) [Procédé ...] Les Anglais l'ont imité, ib
	(262) [Procédé ...] de raffinage des sucres, perfectionné, 262
	(263) [Procédé ...] Est employé avec succès à Anvers 263
	(18) [Procédé ...] de tanner les cuirs, ( brevet accordé). 18
	(245) [Procédé ...] de tissage , de M. Bouillon, 245
	(211) [Procédé ...] employé par les Calmouks pour préparer les cuirs et les peaux 211
	(229) [Procédé ...] facile et économique pour fabriquer des litharges et des miniums avec des plombs indigènes; rapport sur ce prix, 229
	(231) [Procédé ...] Le concours a été fermé, 231
	(17) Procédé pour apprendre promptement à lire et à écrire (brevet accordé), 17
	(267) [Procédé ...] pour décalquer les dessins, 267
	(23) [Procédé ...] pour diviser les peaux (patente anglaise), 23
	(17) [Procédé ...] pour épurer les huiles (brevet accordé), 17
	(22) [Procédé ...] pour extraire l'air vicié des mines , des vaisseaux , etc. ( patente anglaise), 22
	(56) [Procédé ...] pour fabriquer le blanc de plomb, découvert par feu Montgolfier, 56
	(175) [Procédé ...] pour fabriquer les briques mécaniquement, n'expose point la santé des ouvriers , 175
	(163) [Procédé ...] pour fabriquer du tartrate acide de potasse, 163
	(163) [Procédé ...] Première opération, ib
	(164) [Procédé ...] Deuxième opération, 164
	(165) [Procédé ...] Ne diffère pas des procédés connus, 165
	(24) [Procédé ...] pour imiter le porphyre, le jaspe, etc. (patente anglaise ) , 24
	(22) [Procédé ...] pour préserver de la corruption les substances végétales et animales ( patente anglaise ) , 22
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