
Titre général : Bulletin de la Société d'Encouragement pour l'Industrie Nationale
Titre du volume : 1913. 2e semestre

Mots-clés : Progrès scientifique et technique ; Innovations * France * 1900-1945 
Description : 696 p. : ill,  ; 26 cm
Adresse : Paris : Société d'encouragement pour le développement de l'industrie nationale, 1913
Cote de l'exemplaire : BSPI,121

URL permanente : http://cnum.cnam.fr/redir?BSPI.121

PDF créé le 6/11/2009



(1) BULLETIN DE LA SOCIÉTÉ D'ENCOURAGEMENT POUR L'INDUSTRIE
NATIONALE PUBLIÉ SOUS LA DIRECTION DES SECRÉTAIRES DE LA SOCIÉTÉ MM.
HITIER & TOULON





(3) 112e ANNÉE. — 2e SEMESTRE. JUILLET 1913
(3) RAPPORT de M. Léon MASSON présenté au nom du Comité des Arts mécaniques
sur le Dispositif « Martin-Muyeur » de remontage automatique des horloges construit par
la Maison d'Horlogerie marine et civile 
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(4) Fig. 1 Schéma d'ensemble du principe de remontage automati- . que des horloges par
le système « Martin-Mayeur »
(4) Légendes des figures 1 et 2 B, Barillet de l'horloge; — R, Poulie ou roue dentée fixée
sur le barillet[...]
(4) Fig. 1. - Schéma d'ensemble du principe de remontage automati- . que des horloges
par le système « Martin-Mayeur » p. 4
(4) Légendes des figures 1 et 2. - B, Barillet de l'horloge; — R, Poulie ou roue dentée fixée
sur le barillet[...] p. 4



(5) Fig. 3 Schéma de l'application de l'« auto-remontoir » une horloge à sonnerie d'heures
et demies
(5) Fig. 3. - Schéma de l'application de l'« auto-remontoir » une horloge à sonnerie
d'heures et demies p. 5



(6) Fig. 5 Vue de face de l'interrupteur assurant le fonctionnement automatique du
remontoir « Martin-Mayeur »
(6) Fig. 5. - Vue de face de l'interrupteur assurant le fonctionnement automatique du
remontoir « Martin-Mayeur » p. 6



(7) Fig. 7 latérale de l'appareil représenté en élévation de face et en plan aux figures 5 et
(7) Fig. 7. - latérale de l'appareil représenté en élévation de face et en plan aux figures 5
et p. 7
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(8) Fig. 8. - Vue de face du mécanisme de mouvement d'une horloge de clocher à
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p. 8



(9) Fig. 9 Vue latérale du mécanisme de mouvement représenté en élévation de face
dans la figure 8 ci-contre
(9) Fig. 9. - Vue latérale du mécanisme de mouvement représenté en élévation de face
dans la figure 8 ci-contre p. 9



(10) Fig. 10 Régulateur pourvu d'un « autoremontoir » fonctionnant par pile
(10) Fig. 10. - Régulateur pourvu d'un « autoremontoir » fonctionnant par pile p. 10



(11) Fig. 12 Détail du mécanisme de l' « autoremontoir » du régulateur représenté par les
figures 10 et 11 ci-contre
(11) Fig. 12. - Détail du mécanisme de l' « autoremontoir » du régulateur représenté par
les figures 10 et 11 ci-contre p. 11
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(22) Fig. 2 Courbe d'extensibilité du caoutchouc vulcanisé (éprouvette en forme de
barrette prismatique sans tête)
(22) Fig. 2. - Courbe d'extensibilité du caoutchouc vulcanisé (éprouvette en forme de
barrette prismatique sans tête) p. 22
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d'extensibilité
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d'extensibilité p. 23
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(31) Fig. 4 Cycle d'hystérésis élastique
(31) Fig. 4. - Cycle d'hystérésis élastique p. 31
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