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TREIZIEME ANNEE. ( Ne. CXV.) janvier 1814

L

BULLETIN

DE LA

SOCIETE D’ENCOURAGEMENT

POUR L’INDUSTRIE NATIONALE.

ARTS MECANIQUES.

Norice sur les Roues a larges jantes, et sur la construction
des Voitures de roulage en Angleterre.

M. le comte Réal a communiqué 2 la Société d’Encouragement un
ouvrage sur la construction des routes et des voitures de roulage, que
vient de publier en Angleterre M. Lowell Edgeworth. Cet ouvrage,
accompagné de différens rapports qui ont été faits a la Chambre des com-
munes , sur les moyens de diminuer la charge des voitures de transport
et de conserver les routes , renferme des vues utiles que nous croyons
devoir faire connoitre 4 nos lecteurs.

Nous passons sous silence ce que 'auteur dit dans le chapiwe Ie. des
grandes routes, de leur établissement et réparation, et des moyens d’en
augmenter la durée , parce que nous avons sur cette matiére des connois-
sances théoriques et pratiques irés-étendues, qui ont déja trouvé des
applications fréquentes et utiles aux diverses localités de la France.

Le chapitre II traite des roues, de la théorie de leur construction, des
meilleures méthodes de I'appliquer a la pratique, et dela ligne de tirage des
voitures.

On trouve de trés-bonnes observaiions et des expériences exactes sur
les roues de voitures, dans le Traizé des forces mouvantes,de M. Camus ,
et dans un mémoire présenté en 1717 4 I'Académie des sciences, par
M. Lelarge ; plusieurs auteurs anglais ont écrit sur le méme sujet. 1l résulte
de ces divers ouvrages que les grandes roues doivent étre employées de

préférence aux petites dans les mauvaises routes, excepté 12 oitles orniéres
A2
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forment des trous qui permettent aux petites roues d'y pénétrer et de
remonter sur unplan incliné, tandis que les grandes, en ne portant que sur
les bords de ces trous , éprouveront des obstacles qui augmentent la diffi-
culté du tirage. .

Les dimensions d’'une roue devront étre bornées; car, quoique sa
puissance mécanique , en franchissant un obstacle donné , accroisse lors-
qu’on augmente son diameétre , cet accroissement n’est cependant pas-en
raison directe de ce diamétre , mais en raison de son carré. En effet , lors—
qu’il s’agit de faire surmonter 4 une roue un obstacle avec une puissance
donnée , on pourroit croire qu'en diminuant cette puissance de moitié et
en doublant le diamétre de la roue on obtiendroit les mémes effets ; c’est
une erreur ; car , dans ce cas, il faudroit employer une roue quatre fois
plus grande , ce qui, dans beaucoup de circonstances, n'est pas prati-
cable. Il suit de ce raisonnement qu’il n'y a aucun avantage i espérer
en donnant aux roues des dimensions qui dépassent certaines limites.

I’auteur a fait a ce sujet des expériences qui prouvent que la pratique
vient ici 4 Pappui de la théorie. Il en résulte qu'une roue de 7 pouces de
diamétre chargée d’un poids de 20 livres (1), exige 8 livres de force pour
franchir un obstacle d’'un quart de pouce , tandis qu'’il suffit d’'une force de
4 livres pour obtenir le méme effet avec une roue de 28 pouces de
diameétre. - o

Ces expériences , en démontrant Pimpossibilité d’augmenter les dimen-
sions des roues au-dela de certaines limites, prouvent en méme temps
Perreur de ceux qui ne veulent leur donner que 2 pieds de haut, et qui
prétendent qu’il y a plus d’avantage a les employer dans les routes mon-
tueuses que les grandes roues. .

En général on ne doit donner aux roues des voitures légéres et des
carosses que 4 pieds 6 pouces 4 5 pieds, et 6 pieds 4 celles des voitures de
roulage , ces derniéres étant préférables dans les routes dont les orniéres
sont trés-profondes ; mais sur les bonnes routes le principal avantage
résulte de la diminution du frottement sur les essieux ; ce frottement, dans
une voiture ordinaire tirée par deux chevaux , est égal au sixiéme de la
force moyenne employée.

M. Edgeworth indique sommairement les moyens qui ont été proposés
en Angleterre pour diminuer le frottement sur Pessieu, et pour lesquels il
a é1é accordé des patentes. Il pense qu'un bon essieu doit étre parfaitement

(1) Le pied anglais répond & 11 pouces 3 lignes mesure de France, ou 30 centimétres;
la livre avoir du poids & 14 onces 6 gros , 6 grains , poids de marc , ou 453 grammes.
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droit et cylindrique la ol il touche le moyeu, et un peu évidé au milicu
pour pouvoir contenir la graisse ; il faudra donner du jeu au moyeu
entre 'épaule ou renflement de 'essieu et Ia clavette qui retient la roue ;
car on a remarqué que le roulage est plus facile lorsque le moyeu vient
frapper alternativement contre cette partie de I'essien et la clavette. Les
essieux dont les extrémités sont courbées doivent étre rejetés, par la
raison qu’ils endommagent les roues et ralentissent le mouvement de la
voliture.

Les roues écuées sont préférables aux roues droites, ces derniéres
étant promptement endommagées par la charge qui tend 4 faire déboiter
les rais, principalement sur une route dont les bas cdtés sont inclinés.
Lorsque les rais sont montés obliquement dans le moyeu, ils offrent une
plus grande résistance a la pression latérale de la voiture , dont on pourra
‘aussi augmenter la largeur.

Aprés avoir ainsi déterminé les dimensions les plus convenables 4 donner
aux roues , I'auteur parle de la ligne de tirage des voitures , dans laquelle
on doit considérer la force du cheval et la résistance du véhicule.

Lorsqu’'un cheval trotte son centre de gravité s’éléve et ’abaisse alterna—
tivement , d’olt résulte un mouvement d’ondulation qui se communique au
véhicule par des impulsions successives ; ce mouvement n’est pas sensible
la vue lorsque le cheval marche au pas, mais il n’existe pas moins; on
s’en apercoit surtout dans les voitures & deux roues attelées d’un cheval et
fortement chargées. Ainsi le tirage s’opére par une succession d’impulsions
imprimées circulairement aux traits on aux brancards, et ne tend par
conséquent ni 4 s’élever ni 4 s’abaisser; on peut le considérer comme
formant une ligne droite, paralléle  la route sur laquelle se meut le véhi-
cule. La force du cheval, lorsqu’elle agit obliquement, peut étre divisée en
“deux parties, le poids du chariot sur le cheval et I'action que ce dernier
exerce horizontalement; ces forces sont constamment entre elles comme
les cotés d’un-parallélogramme , dont 'un présente la pression sur fe col-
lier du cheval , et Pautre la résistance de la voiture dans une direction
horizontale. :

Un cheval ordinaire de roulier peut travailler six jours par semaine en
faisant 2 milles et + (1) par heure, et en tirant avec une force égale a
wop.livres , d’oil I'on peut déduire la pression sur le dos du cheval lorsque

~les-traits forment un angle quelconque avec le sol. Par exemple, si cet

(1) Le mille anglais correspond a 4400 pieds ou 733 toises 2 pieds; 3 milles et 1 for-
ment environ la lieue commune de France de 2400 toises,
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angle est de 15 degrés , et que le cheval soit de taille ordinaire , il porte -
une charge égale au quart de I'effort horizontal qu’il exerce, c’est-a-dire
de 25 livres , en admettant la route parfaitement unie; mais lorsque cet
effort est plus grand, ou qu’il s’agit de franchir un obstacle , la charge
augmente.

L'auteur désireroit qu’on piit adapter aux voitures un perfectionnement
qui permit de varier la ligne de tirage, de maniére i la faire lever ou
baisser suivant linclinaison de la route, et sans exiger l'attention du
conducteur. Ge moyen lui paroit trés-avantageux, non-seulement dans
les montées , mais dans tous les cas ou le tirage du cheval est augmenté.

Quelques personnes pensent que I'avantage de pouvoir élever le point
detirage, résulte de ce que les traits forment une ligne partant des épaules
du cheval, et aboutissant au centre des roues de devant ; ona proposé en
conséquence de donner 2 ces rones une hauteur déterminée : c'est une
erreur ; car, dans ce cas; il faudroit aussi élever les roues de derriére.
En général , dans les voitures a quatre roues, le point de tirage peut étre
élevé ou abaissé sans avoir égard 4 la dimension des roues.

Le harnachement du cheval paroit 4 P'auteur un objet trés—important,
et tendant i faciliter le service. :

11 donne la préférence aux colliers ou attelles maintenant en usage en
Angleterre;; ils sont légers et solides ; mais pour qu’on puisse les adapter
4 des chevaux de toute taille, M. Edgeworth propose de faire couler
Panneau auquel les traits sont attachés le long d’une tringle de fer fixée
au collier ; on aura la facilité de varier la ligne de tirage en allongeant ou
accourcissant une courroie a boucle qui soutient les traits.

On avoit eu I'idée de suspendre les diligences de mani¢re i les faire
porter presque entiérement sur Vavant-train, assurant que ce moyen
facilitoit le roulage ; mais on n’a pas considéré qu’une voiture ainsi sus-
pendue verse plus facilement, et que la charge la plus forte portant sur
les roues de devant , le cheval éprouve plus de fatigue.

Que]c{ucs cochers et rouliers sont dans lusage d’atteler les chevaux
aussi prés que possible de Pavant-train, ce qui rend la ligne de tirage
plus oblique , et augmente la charge sur le dos du cheval. Cette pratique
peut étre recommandée sur les routes montueuses et en mauvais état 3

mais sur les bonnes routes, on ne doit en attendre d’autre succes , que~de
permetire aux voitures de tourner plus court, et de traverser plus faciz'
lement des chemins tortueux , avantages que ne compensent pas le surcroit
de charge imposé aux chcvmx et le danger que les palonniers viennent
frapper leurs jambes de derriére dans les descentes.
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Le: chapitre III traite des voitures, des roues 4 larges jantes, et de la
nécessité de limiter la charge qu’elles doivent porter.

M. Edgewortk remonte a Porigine des chars et des voitures; il parle
ensuite des charrettes d’Ecosse et de celles d'Irlande; ces derniéres lui
paroissent trés-simples et propres 4 une grande variété d’usages ; elles sont
trainées par un seul cheval , et se distinguent par leur légéreté ; étant trés-
basses , elles nc sont pas sujettes & verser ; elles exigent peu de réparations,
et on peut les charger et décharger teés-facilement. Ces charrettes , qui
n’ont point de ridelles , sont capables de transporter des pi¢ces de bois
de 30 a 4o pieds de long, et de tourner dans les routes les plus étroites.
Elles conviennent particuliérement aux exploitations rurales , et peuvent
étre conduites par de jeunes enfans. Elles sont montées sur deux roues
hasses et pleines qui se fixent sur un essieu mobile ; cette disposition est
nuisible aux routes, en ce que la roue étant immobile lorsque la charrette
tourne , elle fait un trou assez profond. Pour remédier i cet inconvénient ,
I'auteur propose de faire tourner I'une des roues sur I'essieu , tandis que
Pautre reste fixe. Il ne rejette cependant pas entiérement les essieux tour-
nans qui lui paroissent préférables aux essieux fixes, sur les grandes
routes, parce qu'ils offrent le double avantage de diminuer le frottement
et de faciliter le roulage.

Quoique les charrettes a roues basses soient trés-convenables dans les
mauvais chemins, et qu'elles fatiguent moins le cheval, néanmoins
M. Edgeworth conseille d’employer celles dont les roues ont 4 pieds
6 pouces de haut, ayant reconnu, par des expériences comparatives,
qu’elles portent une charge double.

Ces charrettes, recommandées par Arzhur ¥Young, sont aussi commodes
qu'économiques gJes essieux sont droits et les brancards trés-longs, afin
de pouvoir les décharger plus aisément. '

Il est incontestable que, pour les travaux de la campagne, il vaut mieux
se servir de charrettes légéres que de voitures a quatre roues ; mais elles
ne seroient pas propres au transport des marchandises de grand volume,
telles que des balles de coton, de laine, ete., par la raison qu’il en
faudroit un nombre immense, et que les chemins et les rues des villes
qu’elles traversent s’en trouveroient encombrés. On a donc été obligé
de recourir & des véhicules de plus grande dimension; on proposa
d’abord des voitures 2 deux roues a voie large, trainées par plusieurs
thevaux attelés ala file I'un de Pautre ; mais comme on reconnut que la
charge se trouvoit ainsi inégalement répartie , on imagina d’atteler deux
chevaux de front, en divisant les brancards par une fléche ou timon.
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Ces voitures n'ont pas un avantage particulier sur les autres, excepté
dans les descentes ot la charge porte également sur les deux limoniers.

1l arrive souvent que I'une des roues tombe dans une orniére ou dans
un trou profond, et qu'on a beaucoup de peine 4 la retirer, méme en
appliquant plusieurs chevaux. Dans ce cas il suffit d’arréter lé mouvement
de l'une des roues avec un levier en bois {ixé sur le c6té dela voiture. On
allonge ensuite les brancards, 4 I'extrémité desquels on attelle le cheval,
qui, en tivant de cété , dégagera infailliblement la roue. On a remarqué
que, si lalongueur des brancards est double de celle de I'essieu , le cheval
exerce sur la roue un effort qui est dans la méme proportion. Ce moyen,
imaginé par M. Edgewortf, est sur-tout favorable dans les lieux éloignés
des habitations , ot il est difficile de se procurer des chevaux de relai.

L’auteur parle ensuite des voitures & quatre roues  jantes étroites,
qu’on emploie en trés-grand nombre en Angleterre; mais comme elles
détériorent considérablement les routes, on a pensé 4 augmenter la lar-
geur des jantes. On leur a donné d’abord g pouces de large, puis 16 pouces;
et on a construit 'avant-train de maniére qu’il forme une voie inégale avec
Parriére-train, afin de produire par-la l'effet d’'un rouleau. Mais ces voitures
furent chargées de fardeaux énormes; ce qui, joint a la forme conique
des roues , ne tarda pas & endommager les routes,

Les roues coniques n'étant pas usitées en France, nous croyons inutile
d’analyser les inconvéniens qui leur sont reprochés par M. Edgeworth.

En général, plus les jantes sont larges et mieux les routes sont conser-
vées; cependant on doit en limiter les dimensions, et ne pas laisser 4 I'ar-
bitraire des rouliers de les augmenter hors de toute proportion, dans la
vue d’éluder les dispositions de la loi.

L’auteur propose de donner aux jantes 6 pouces de large seulement , et
de chargerles roues de deux milliers chacune , tant pour les voitures
publiques que pour celles de roulage; il observe qu’il résulteroit de cetté
disposition de grands avantages pour la conservation desroutes. Les essienx
seront droits, et de 6 pouces plus longs que les essieux ordinaires. La
partie engagée dans le moyeu sera parfaitement cylindrique. Les rais
auront 'épaisscur de ceux maintenant en usage; mais ils devront étre plus
larges , afin d’offrir plus de solidité.

Les bandes des roues seront faites d’une seule piéce en fonte de fer 3
on arrondira leurs bords, et on les fixera sur les jantes par des boulons
a écrou ou par des clous i téte conique et rivés, noyés dans I'épaisseur
du fer. Ces bandes, quoique peu épaisses, sont de plus longue durée que
celles en fer forgé.

M., Edgeworth
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M. Edgewortk conseille d’abandonner le systéme de$ jantes trés-larges.
11 suffit, suivant lui, de borner le nombre des chevaux a (fuatre pour une
voiture a quatre roues de 6 pouces de jante, chargée de 8 milliers. Si I'on
veut épargner un second charretier, on peut attacher derriére cette voi-
ture, et au moyen d’un crochet, une charrette &2 deux roues, et on
obtiendra une voiture 1 six roues, pour laquelle il faudra alorssix chevanx.
On évite par la le double inconvénient de peser les voitures, et d’étre
exposé a ce que les charretigrs prennent plus de marchandises qu’ils ne
peuvent en charger. La charrette devra étre sur ressorts pour offrir la
facilité de transporter des bagages et des objets fragiles. Llle peut méme
servir, au besoin, pour les voyageurs ; dans ce cas on la couvrira d une
toile imperméable clouée sur des cerceaux.

Si, au lien d’employer un charriot & quatre roues et une charrette i deux
roues, on veut avoir deux voitures i quatre roues, il suffit d’y atteler huit
chevaux; de cette maniére, un conducteur ne peut jamais surcharger sa
voiture quand méme elle ne seroit pas pesée.

Le IVe. chapitre renferme des observations sur les voitures publiques;
il est suivi de quelques expériences tendantes a prouver que les ressorts
facilitent le roulage et diminuent la fatigue du cheval.

L’auteur se récrie contre nos diligences qui lui paroissent aussi incom-
modes que dangereuses ; il proscrit la méthode de placer des voyageurs
sur Pimpériale , ol ils sont exposés aux injures du temps et aux chutes
les plus violentes lorsque la voiture verse.

En 1768, M. EdgewortZ découvrit que les ressorts sont aussi avan-
tageux pour les voyageurs que pour les chevaux. Il construisit, d’aprés
ce principe, une voiture 4 quatre roues , dont les essieux étoient divisés ;
un ressort adapté a chaque roue en facilitoit le mouvement. La médaille
d’or fut accordée par la Société pour I'encouragement des arts et des
manufactures pour cette invention.

De nos jours l'usage des ressorts est devenu trés-fréquent ; on cn a
attaché sous la caisse , sous le siége , etc. Cependant il en est résulté une
erreur trés-grave. Les conducteurs ayant remarqué que le roulage deve-
noit plus aisé lorsque des voyageurs et le bagage étoient placés an sommet
du véhicule, attribuoient cet avantage, non aux ressorts, mais 4 l'ang-
mentation de hauteur qu'ils avoient donnée aux voitures, qu’ils firent dans
cette vue aussi courtes que possible. Une révolution subite a succédé a
cette mode; il y a quelques années qu’on suspendit les voitures tellement
basses , qu’un piéton , sans s’exhausser , pouvoit parler commodément aux
personnes qui s’y trouvoient. Cependant la vitesse d’une voiture n’est pas

Treizieme annde. Janvier 1814. B
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augmentée ni le tirage facilité lorsqu’on lui donne de I'¢lévation aux
dépens de sa longueur.

L’auteur propose une diligence a six places, ayant par derriére et 2
I'extérieur un siége recouvert d’une capotte pour placer les voyageurs qui
ne deyront jamais monter sur P'impériale 5 ce sysiéme a ¢1é presque géné-
ralement adopté en Angleterre.

On a fait diverses tentatives pour augmenter le nombre des roues des
voitures ; on en a d’abord employé huit; mais on ne congoit pas trop
d’aprés quel prinr‘ipe- elles doivent nécessairement angmenter le tirage.
On a proposé ensuite des voitures & six roues , dont Irs plm grandes sont
placées au milieu , et les plus petites aux extrémités 3 Pessien da milieu est
fixe ; les deux autres sont tournans et réunis par une chaine. Ces voitures
ont I'avantage de pouvoir tourner dans les rues les plus étroites sans jamais
accrocher.

1l arrive de fréquens accidens par la chute de Ja roue qui s’échappe de
Vessieu, parce que la clavette qui la retient n'a pas été bien arrétée.
M. Edgeworth remédie i cet inconvénient , en fixant sur I'essieu un ressort
dont P'extrémité recourbée en forme de crochet vient s’engager dans une
frette saillante montée sur la partie postérieure du moyeu.

L’application des ressorts ayant une influence marquée sur la disposition
du centre de gravité du véhicule , M. Edgewortk pensa a détermiver ce
point plus exactement par une suite d’expériences. Il en résulic que les
ressorts contribuent & diminuer le tirage, ct que leur avantage s’accroit
avec la vitesse augmentée du véhicule, c’est-a-dire, que si une voiture
fait deux miiles par heure , cet avantage est dans la proportion de 443
3 milles et 1 par heure, comme 3 a 2, et 5 milles et ; par heure comme
2 a 1.

Il paroit qu’il n’y a aucun avantage particulier 4 se servir de voitures
longues de préférence aux voitures courtes ; ces derniéres cependant rou~
lent plus facilement et tournent plus court.

Quant aux ressorts, leur avantage pour le tirage est comme 6 4 13. Les
ressorts elliptiques sont les meilleurs ; on doit les placer sous I'avant-train.
La voiture aura un brancard ou fleche légére, et non des cols de cygne
en fer qui en augmentent inutilement le poxds. Ces ressorts facilitent le
roulage, en ce qu'ils tendent & supporter la charge lorsque la voitare a’
un obstacle & franchir, et 2 amortir la secousse qui lai est imprimée. On
peut aisément caleuler leur utilité et Veffct qu’ils produisent sur la dimi-
nution du tirage, lorsque la vitesse de la voiture, Ia hauteur des roucs et
la charge que les ressorts portent, sont données. -
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M. Edgewori a fait des recherches pour déterminer avee précision la
puissance qu’exercent les animaux , lorsqu'ils sont attelés soit a des instru-
mens aratoires , soit & des voitures. Il présenta en 1771, 4la Société¢ d'En-
couragement de Londres , un appareil propre  remplir cet objet , mais
qui, n'ayant pas donné les résultats qu’'on en aitendoit, fut remplacé par
un autre plus simple, consistant en deux charrettes & deux roues, dont les
brancards reposent sur une seule petite roue, réunies par une corde de
6o métres de long , passant sur une poulie mobile montée sur un avant-
train pourvu de deux roues. C'est & ce avant-train que le cheval est attelé.
Si I'on place un homme sur la partie de derriére de I'une des charrettes,
et un autre di méme poids sur la partie de devant de la seconde charrette,
la premiére sera toujours en avant de Pautre.

Il est évident que puisque deux voitures peuvent étre comparées en-
tre elles, il est possible d’étendre cette comparaison, a tel nombre qu’on
désire,, en prenant 'une des voitures pour étalon; on peut faire cette ex—
périence sur des routes planes ou en pente, et en imprimant au véhicule
une vitesse quelconque. Les charrues et d’autres instrumens aratoires
peuvent étre essayés de la méme maniére. Mais de pareilles expériences
exigeant une dépense souvent au-dessus des facultés d'un particulier,
Pauteur propose des essais publics sur des routes désignées aux environs
de Londres, pour déterminer la forme la plus convenable a donner aux
voitures de roulage , et la charge qu'elles doivent porter pour ne pas dé-
grader les routes.

Ces voitures ne sont ordinairement point montées sur ressorts , qu’on
n’emploie que pour le transport des objets fragiles, et dans la vue seule-
ment de garantir la marchandise et non de faciliter le tirage.

M. Edgewortl ayant observé que certaines espéces de bois conservent
pendant trés-long-temps leur élasticité , quoique exposés & étre tendus en
différentes directions , construisit une charrette & un cheval ; montée sur
des ressorts elliptiques en bois, et deux auntres charreties placces sur des
ressorts formés d’une piéce de fréne de 5 a 6 pieds de long, 3 ponces et
demi d’épaisseur au milieu, et allant en diminuant vers les extrémitds.
Ces charrettes ont servi avec succés pendant six mois pour charier des
pierres, du fumier , etc. On a reconnu qu’elles sont plus solides que
les charrettes ordinaires, qu'elles roulent plus facilement dans des che-
mins raboteux, et qu’elies peuvent charger un cinquié¢me de plus sans
fatiguer le cheval.

Nous n’avons pu donner dans cet extrait que des résultats généraux,
dédnits des faits contenus dans Pouvrage de M. Edgewort/, nous avons

B a
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mis beaucoup de détails instructifs et sur-tout le résumé des rapports
faits au Parlement britannique , sur la police des routes et les meilleurs
moyens de les conserver. Mais notre 1égislation étant différente de celle
établie en Angleterre pour le méme objet, il nous a paru que cette partie
de I'ouvrage ne présenteroit pas un grand intérét pour le lecteur. Quoi-
qu’il soit rempli de vues neuves et importantes, de faits et d’observa~
tions utiles, d’expériences répétées avec soin , nous ne garantissons ce-
pendant ni authenticité des uns, ni I'exactitude des autres. (D.)

Drescrrrrrox dun Compas azimutal perfectionné , par
M. Auguste Smalcalder (1).

L’Angleterre est depuis long-temps en possession de fournir i I’'Europe
des instrumens de mathématique et d’optique , qui jouissent d'une répu—
tation méritée, et qui se distinguent tant par leur précision que par leur
exécution parfaite. Tout le monde connoit les instrumens des Dollond ,
des Ramsden , Qes Herschell , des W ollaston et d’autres artistes célébres;
mais sous ce rapport, comme sous beaucoup d’autres, nous rivalisons
aujourd’hui avec nos voisins, etla France s’honore de posséder des artistes
qui, par leurs travaux , ont puissamment contribué a I'avancement des
sciences physiques et mathématiques.

Les perfectionnemens que M. Smalcalder a ajoutés aux instrumens de
mathématique, et pour lesquels il a obtenu une patente le 5 mars 1812,
nous paroissent de nature a2 mériter une attention particuliére ; ils ont été
d’ailleurs jugés favorablement par M. Jecker, a qui nous devons plusieurs
instrumens nouveaux et trés-ingénieux.

L’auteur applique aux boussoles , aux compas de marine, et & d’autres
instrumens destinés 4 mesurer des angles d’azimuth et & prendre hauteur
en mer , un prisme dont deux faces sont planes, et forment entre elles un
angle de 45 degrés ; la troisiéme , convexe et taillée en forme de lentille,
regarde les divisions de la rosette de la boussole; la surface plane pa-
ralléle 4 V'axe de la lentille étant opposée a P'oeil de I'observateur, autre
surface sera inclinée de maniére & réfléchir les divisions de la rosetie.
Par ce moyen I'ceil se trouvant au-dessus du sommet de Vangle du prisme,
regardera directement l’objet qu’il s'agit d’observer, et le crin de la
pinule opposée formant alidade, servira d’index aux divisions. Ainsi la
hauteur pourra étre calculée par une seule opération.

Le méme moyen peut étre appliqué aux instrumens destin€s & mesurer
des angles droits ou obtus, et au niveau 4 esprit de vin.

(1) Extrait du Repertory of Arts and Manufactures. Cahier de février 1813,
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M. Smalcalder construit également une pyramide quadrangulaire & base
carrée , dont deux cétés sont & angles droits 4 la base et entre eux; et les
deux’ autres sont inclinés sous un angle de 45 degrés. Lorsque Veeil est
appliqué contre la base de cette pyramide , il apercevra les objets réfléchis
par chacun des cétés inclinés. L'un des c6tés droits de la pyramide est placé
au-dessus ou contre les divisions horizontales de la rosette , de maniére
que ces divisions peuvent étre relevées de méme qu’en employant la lentille
prismatique ; autre face droite est opposée 4 la ligne d’aplomb d’un niveau
ou aux divisions de la rosette : de sorte qu’en méme temps qu’on apergoit
directement 'objet qu’on veut observer , on voit aussi sur I'une des faces
inclinées la position de la ligne d’aplomb ou la bulle d'un niveau, tandis que
Ies divisions sont rcﬂechles et peuvent ¢tre relevées sur lautre sur‘face
inclinée. ‘

Lorsqu’on veut grossir les objets , il suffit de donner une surface convexe
et sphérique , c’est-a-dire’, de tailler en forme de lentille les deux cétés de
la pyramide qui sont A angles droits avec la base ; par ce moyen les divisions
de la rosette seront oppostes au foyer de I'une de ces lentilles, tandis
quela ligne d’aplomb ou labulle du niveaun lesera au foyer de I'autrelentille.

L’auteur propose ces réflecteurs prismatiques , non-seulcment pour les
boussoles, mais aussi pour des télescopes, des cadrans,des sextansde Hadley,
et d’autres instrumens de ce genre. Il assure qu'’ils offrent la facilité de pou-
voir relever les angles d’azimuth par une seule opération, et sans exiger
Pemploi de deux ou trois observateurs comme cela a lieu ordinairement.

Lorsqu’on n’a pas besoin de grossir les objets, Tes surfaces de ces réflec—
teurs, au lieu d’étre convexes, seront p]anes et a anoles droits au plan
qui se trouvera oppose a Peeil.

Lesfig.1,2¢et 3 dela § 24 107 représentent le'plan, la coupe et la vue
perspective d’un compas dzxmuml construit d’aprés les principes ci-dessus
développés.

A , la petite boite en cuivre qui renferme une aiguille aimantée 2 et une
rosette 4 divisée en 360 degrés.

» pinule formant alidade et portant un crin c.

C, autre pinule renfermant le prisme & qui grossit et réfléchit a Iceil
les divisions de la rosectte , comme si elles étoient tracées sur un cercle
vertical.

Dans la_fig. 17. cette pinule est renversée , pour pouvoir abaitre I'alidade
B, lorsqu’on veut fermer Pinstrument.

D, fiz. 5, est un levier quisouléve I'aignille aimantée comme aux bous~
soles ordinaires , pour éviter le frottement de la chape dans le transport.
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Ce levier agit en délournant une petite plaque e qu’on voit sur I'un des
cités de la boite. -

I, paillette a ressort ; qui porte un bouton & Iexiérieur, pour arréter
les oscillations de 'aiguille quand on opére. :

Les fig. 4 et 5 représentent ce méme compas appliqué a 'oculaire d'un
télescope. En fixant un sextant i 'objectif de ce méme télescope , on peut
relever la hauteur et mesurer en méme temps Pangle d’azimuth.

Usage.

En tenant 2 la main le compas azimutal, on souléve P'alidade & angle
droit, et on rabat sur la boussole la pinule qui renferme le prisme ; alors
on approche 'ceil de trés—prés de Poculaire pour que Pobservateur puisse
établir le foyer convenable 4 sa vue; pour cet effet la pinule peut étre
élevée plus ou moins; et, lorsqu’on a bien établi le degré convenable,
on découvre trois points d’observation , savoir : 1°, Pobjet d’otr I'on veut
prendre I'angle ; 2°. le degré ou la boussole se fixe; et 3° le fil de I'alidade
qui correspond en méme temps au degré de la boussole et au point
d’observation.

Cette opération exige de l'attention, mais avec un peu d’habitude on en
vient facilement & bout. Ainsi un ingénieur, sans avoir besoin de plan-
chette ni de pied pour soutenir la boussole, peut prendre des angles et
lever des plans sans aucun embarras et avec autant d’exactitude que par les
procédés ordinaires.

Le compas azimutal de M. Smalcalder est maintenant en usage dans
les écoles militaires, et celles de la marine en Angleterre ; ¢’est un instru-
ment simple, commode et d'une grande précision. M. Regnier en a pré-
senté 2 la Société d’Encouragement un modéle qui a été exécuté dans les
ateliers de M. Jecker, avec la perfection qui distingue s travaux de cet
habile artiste. M. Regnier y a ajouté une petite lentille & verre noir, poul‘l
observer le degré du soleil levant en pleine mer. (D.)
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ARTS ECONOMIQUES.

Exrrarr d’un Rapport fait au nom du Comité des Aris
dconomiques , par M. Bouriat, sur le Sirop de Pommes de

terre de M. Flashofl.

Il a déja ¢té fait au Conseil un rapport sur divers échantillons de sirop
et de sucre d’amidon envoyés par plusieurs chimistes et manufacturiers du
grand duché de Berg. Tous ces auteurs, & 'exception de M. Flaskoff,
avoient communiqué leurs procédés. Ce savant vient de décrire ceux qu'’il
emploie dans un mémoire qu’il a adressé i la Société,

M. Flashoff annonce qu’il a suivi, pour la confection du sirop d’ami-
don, la méthode de M. Kirchhoff; il ajoute que cette méthode a effec-
tivement réussi, mais que néanmoins elle lui a paru ne donner que des
produits trop foibles , puisqu’il ne retiroit de chaque livre de fécule que
g onces et demie de sirop. En changeant ou modifiant cette méthode, il
est parvenu i convertir en 15 onces et demie desirop bien cuit chaque demi-
kilogramme de fécule. Ses nouveaux moyens sont d’employer l'acide sulfu-
reux au lieu d’acide sulfurique, le bain de sable au lien du bain marie , et
d’opérer sur de petites masses en multipliant les vases de terre dans lesquels
il fait son opération. Il prescrit d’ajouter de 'eau & mesure qu’elle s'évapore,
afin que le mélange ne brile point. La pureté de la fécule de pomme de
terre lui paroit indispensable pour avoir de bon sirop ; il préfére I'écaille
d’huitre aux autres carbonates pour la saturation de acide.

Tels sont en abrégé les procédés et observations de M. Flasioff.
En y réfléchissant, on voit que ces procédés sont peu applicables a une
grande manufacture , non-seulement pour I'économie , mais méme pour
la sireté de Vopération. Il est trés-difficile d’administrer & la fois une
chaleur égale 4 un grand nombre de vases, et de la modérer i volonté en
employant le bain de sable. Le bain marie seul peut procurer ce double
avantage. Aussi l'auteur avoue-t-il que plusieurs cuites de ses sirops
avoient la saveur de caramel. Il a oublié de déterminer le degré que doit
avoir l'acide sulfureux dont il se sert. On peut aussi demander pourquoi
il préfere Pécaille d’huitre aux autres carbonates , d’autant mieux qu’il ne
recommande point de la calciner auparavant. Quant 4 la fécule de pomme
de terre, nous pensons, comme lui, que la plus pure doit donner le
meilleur sirop.

Le Comité, aprés avoir examiné le mémoire de M. Flas/offavec attention,
pense qu’on doit remercier Pauteur de 'avoir communiqué au Conseil.

Adopté en Séance le 5 Janvier 1814,  Signé, Bouniar , Rapporicur.
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ProcEp¥ pour composer des Pierres artificielles propres a étre
employées a la confection des Tablettes , des Manteauzx et
Chambranles de cheminée ; par M. Ch. Wilson (1).

On connoit en France plusienrs moyens de remplacer la pierre de liais
par une composition trés-dure et impénétrable & Phumidité. M, Fleurer,
de Pont-a-Mousson , a composé un mastic inaltérable , qui a été cmployé
avec succés pour les tuyaux de conduite, les cheneaux et les gouttiéres.
M. Di/if a également mis dans le commerce un mastic , dont les avantages
ont été constatés par unc longue expérience.

Celui dont nous allons décrire la composition a été employé par plusieurs
architectes de Londres. La Société, fondée dans cette ville pour I'encoura~
gement des arts, a décerné & I'auteur une récompense de 25 guinées.

Procédé.

Prepez deux boisseaux de sable de riviére et un boisseaun de chaux vive
pulvérisée et tamisée; mélez le tout ensemble avec suffisante quantité
d’eau, et péirissez ce mélarige pendant trois ou quatre jours, chaque fois
pendant une demi-heure , mais sans y ajouter de nouvelle eau.

Ensuite mélez 4 2 gallons ( 8 pintes) d’eau une pinte de colle chauffée,
et L de livre d’alun en poudre , dissout dans de I'eau chaude.

On prend pour former le mastic environ une pelletée de la composition
de chaux et sable; on y pratique un trou au milieu, et on y verse ; de
pinte du mélange d’alun etde colle auquel on ajoute 3 ou 4 livres de platre.
Le tout doit étre bien broyé et pétri jusqu’a ce qu’il forme une masse
compacte.

On mect ce mastic dans des moules de bois, ayant la forme de la pierre
qu'on veut fabriquer , et dont les extrémités , les c6tés et le dessus peuvent
s'enlever. On passe préalablement dans I'intérieur de ces moules un enduit
huileux épais, composé d’'une pinte d’huile mélée d’'une quantité égale
d’eau de chaux claire,

Pour former les chambranles de cheminée, on remplit d’abord les
moules & moitié de la composition de chaux , de sable et de platre; on y
étend alors , dans le sens de la longaeur, des fils de fer et de la filasse de
chanvre ; puis on remplit le moule, et on enléve Pexcédant du mastic avec
une truekle de bois.

Cette opération étant achevée, on place le couvercle sur le moule

(1) Extrait du Repertory of arts and manufactures. Cahier de février 1813.
qu'on
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qu’on soumet a l'action d'une forte presse 4 vis; il doit y rester pendant
vingt ou trente minutes, et jusqu’a ce que le mastic ait acquis la dureté
nécessaire.

Les parois des moules sont réunies par des brides de fer maintenues par
des clavettes.

Le fil de fer et la filasse de chanvre qu’on méle dans le mastic ont le
double avantage de donner plus de solidité au chambranle, et d’empécher
qu'il ne se brise entiérement s’il se fendoit par accident.

On peut faire des chambranles unis ou & moulures; on les finit en les
frottant avec de 'ean d’alun, et en les polissant avec une truelle chargée
d’un peu de platre mouillé.

L’auteur annonce que toutes les piéces d’'une cheminde composees de ce
mastic ne se vendent que 7 schellings (8 fr. 41 c. ) prétes a étre posées. Les
moulures sont a un prix plus cleve. (D.)

R.uprrorr fait par M. Bouriat, ax nom du Comité des Arts
économiques , sur le Sucre d’amidon de Pomme de terre ,

fabrigué par M. Thorin,

Depuis environ deux ans les fabriques de sirop et suere d'amidon se
sont multipliées en Allemagne et dans le grand duché de Berg; elles ont
toutes fait plus ou moins de progrés vers le perfectionnement de ce nou-
veau genre d’industrie ; mais ces contrées ne sont pas les seules ol Fon
se soit occupé avec succés de cette fabrication. M. T%orin, négociant a
Paris , rue Meslée , No. 24, a obtenu dans sa fabrique des résultats au
moins aussi avantageux. Il a présenté au Conseil une partie de ses sirops
et sucre avec lesquels il a fait des confitures, des liqueurs et méme du
chocolat. Le sirop de M. Z/orin est peu coloré ; il est transparent, et
c’est le plus agréable de ceux que nous ayons examinés jusqu’a ce jours
Il contient i la vérité , comme tous les autres sirops d’amidon, un peu
de sulfate calcaire; cependant les confitures et liqueunrs préparées depuis
six mois par ce moyen , nous ont paru bonnes et bien conservées.

Le sucre qu'il a obtenu est semblable 4 ceux dont nous avons déja parlé 3
aussi son chocolat est-il loin de valoir celui qui se fabrique avec le sucre
de canne ou de betteraves.

C'est donc au perfectionnement du sirop qu’on doit s'attacher plus par-
ticuliérement , et M. T/orin, autant que qui que ce soit, a les moyens
dy parvemr Fordre et I'économie qu’il a mis dans sa fabrique, joints anx
connoissances qu'il posséde , sont du plus heureux augure.

Nous avons assisté a la confection de son sirop qu’il obtient a I'aide d'un

Treiziéme annde, Janvier 1814. C

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(18)
appareil pen dispendieux; il paroit démonwé, qu'avec trois appareils de
cette espece, M. Torinpeut convertir par jour 300 kilogrammes de fécule
en sirop qui, cette année , pourroit jui revenir a 50 centimes aun plus le
demi-kilogramme. Chaque livre de {écule fournit son poids de sivop.

Ce fabricant suit presque en entier les procédés de M. Lampadius. 11
fait bouillir son mélange & la vapeur de'eau , dans une cuve de bois blanc.
L’action de lacide terminéde, il sature avec la craie, et laisse reposer
long—temps ; il décante avec soin et cuit son sirop  trois reprises pour en
séparer chaque fois du sulfate de chaux. Malgré cette précaution, on
en découvre encore a I'aide des réactifs. 1l seroit donc utile , comme je I'ai
dit dans un autre rapport , de pouvoir séparer complétement ce sel pour
avoir un sirop, sinon aussi sucre que celui de betteraves, an moins aussi
agréable en 'employant dans des proportions plus grandes.

Cette préparation m’a présenté un phénoméne digne de remarque :
la fécule , avant de se convertir en substance sucrée, passe a 1'état gom-
meux. A cette époque j'en ai fait évaporer aprés avoir saturé Pacide
et filtré, pour la réduire a une consistance presque solide ; la masse ob-
tenue avoit beaucoup des caractéres de la gomme arabique, formant aux
doigts la méme adhérence , ¢galement soluble dans 'eau froide sans
troubler davaniage sa transparence. Mais lorsqu'elle est parfaitement
desséchée, elle devient plus friable que la véritable gomme. Il ne seroit
peut-&ive pas inutile de s’assurer par quelques nouvelles expériences si on
pourroit obtenir une substance gommeuse propre a étre employee dans
beaucoup d’arts, et qui seroit d’un prix trois fois moindre que celui de la
gomme arabique. Clest pourquoi Jai pri¢ M. T/orin de faire quelques
tentatives 4 ce sujet, et de m'en communiquer le résultat.

Si le Conseil a donné des éloges i plusieurs fabricans du duché de Berg,
votre Comité pense que M. T%orin a aussi des droits & votre bienveillance.
Il vous propose en conséquence de faire mention de ce fabricant dans un
des prochains Bulletins.

Adopté en Séance le 5 Janvier 1814.  Signé, Bouriar , Rapporteur.

AGRICULTURE.

Exrtrarr d’un Mémoire sur la Culture du Ricin, par
M. Limouzin Lamotte , pharmacien a Alby.

La Société d’Encouragement avoit proposé un prix pour la culture
d'une nouvelle plante oléagineuse dans un canton oi elle ne seroit point
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usitée. DésirantseconderlesvaesdelaSociété, M. Limouzin Lamotte,phar-
macien 2 Alby, annonce qu’il s'est occupé du ricin qui lui paroit une des
plas productives ,une des plus faciles & cultiver, et ayant un rapport plus
direct avec sa profession, .

Le mémoire de M. Limouzin Lamotte contient des détails fort étendus
sur la culture du ricin , sur sa récolte, sur Pextraction , la préparation et
les propriétés de son huile; sur les différens produits que 'on retire de
cette plante. Ge mémoire a donné lieu, de la part de M. Bosc, organe du
Comité d'Agriculture , & des observations intéressantes que nous allons ex-
poser, en lesrapprochantdes articles du mémoire auquel elles se rapportent.

M. Eimouzin Lamotte veut qu’on entreprenne la culture en grand du
ricin, et qu’aux environs d’Alby I'on y consacre les meilleurs terreins,
ceux du bord des riviéres ; le Comité n’est pas de son avis a cet égard.
1l observe d’abord que dans I'Inde et en Amérique on ne cultive pas le ricin
en grand : les pieds qui croissent spontanément dans les cultures ou aupres
des habitations sont plus que suffisans 2 la production des graines dont
on retire Ja petite quantité d’huile demandée par le commerce pour les
usages de la médecine. On ramasse les fruits du ricin lorsqu’ils sont natu-
rellement tombés, parce que c'est alors senlement, qu’ayant acquis le
dernier degré de maturité, ils donnent le plus et de la meilleure huile.
Leur grande quantité en facilite la récolie , et rend moins sensible la perte
d’une partie de ces fraits.

Les plantes des pays chauds, qui croissent dans les terreins indiqués par
M. Limouzin Lamotle , poussent plus long-temps en feuilles , et les fruits
n’ont pas le temps d'y arriver 4 maturité avant les gelées. Aussi bien que
pour le coton, ce sont les terres de médiocre nature , mais chaudes, c’est-
a-dire les terres sablonneuses exposées au levant ou au midi qui convien-
droient le mieux dans le canton d’Alby, canton élevé et par conséquent
plus froid que ne Pindique sa latitude. M. Bose pense méme , d'aprés la
connoissance qu’il a de ces localités ot il a été, que le sol de Nimes, qui
est sablonneux et qui est moins €levé que celui d’Alby au-dessus du niveau
de la mer, conviendroit mieax pour la culture du ricin.

Sans doute , dit M. Bosc, il faut de 'eau au ricin ; mais il ne s’cnsuit
pas, ainsi que le croit I'auteur du mémoire , qu'il ait besoin d’avoir les
racines perpétuellement humectées ; cetie circonstance seroit propre a
retarder la formation et la maturité de ses graines. -

M. Limouzin Lamotte propose de semer la graine de ricin dans le mois
de mars; il espace les pieds d'un demi-metre , et bine deux fois le terrein
pendant les trois premiers mois de leur végétation; on peut planter des

C 2
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pommes de terre ou des haricots dans l'intérieur des rangées. Le Comité
observe que cette distance d’un demi-métre, qui peut suffire dans un terrein
médiocre , doit étre trop foible dans ceux ot opére M. Limounzin Lamotte,
Paction directe du soleil étant indispensable pour accélérer la floraison et
la maturité du ricin.

L’expérience a appris a M. Limouzin Lamotte que le ricin pouvoit fort
bien alterner avec le mais , le pastel, le chanvre et les prairies artificielles.

Vers la fin d’aotit, on peut commencer la récolte des graines de ricin et
la continuer tout le mois de septembre, les graines naissant successi~
vement sur chaque épi. On commencera par les grappes les plus basses;
on suivra les épis 4 mesure de leur développement. M. Limounzin Lamotte
emploie deux méthodes pour faire cette récolte. Par la premiere , il coupe
tous les trois jours celles des petites grappes dont la maturité est indiquée
par I’écartement des vulves de quelques-uns de leurs fruits. Par la seconde,
il coupe tout I’épi lorsque la plupart des grappes inférieures ont les vulves
de leurs fruits entr’ouvertes. La premiére, quoique Ia plus longue , paroit
préférable au Comité d’Agriculture, parce qu’elle donne des graines éga-
lement miwes, et que la maturité plus compléte de ces graines procure
une plus grande quantité d’huile , avantage que ne suppléeroit pas la des-
siccation des graines dans leur capsule. Aussi, en Amérique, ainsi que le
remarque M. Bosc, on n’estime que celles de ces graines qui sont tombées
naturellement. C’est sans doute a ce défaut de maturité des graines qu’est
due la foiblesse de la propriété purgative de Thuile fabriquée par
M. Limouzin Lamotte, puisqu’il avoue qu'elle n'agit qu’a la dose de
6 onces , tandis qu’il ne faut que 2 onces de celle d’Amériqur pour pro-
duire le méme effet.

Chaque pied de ricin cultivé par M. Limouzin Lamotte , lui fournit une
livre et demie de graines qui, & 1 franc la livre , donnent un produit des
plus avantageux.

M. Limeuzin Lamotte décrit les procédés dont on fait usage dans I'Inde
et dans I’Amérique pour extraire huile de ricin. Ces procédés ont pour
base la torréfaction des graines ou leur ébullition dans Ueau. 1l les regarde
avec raison comme défectueux. Le mode qu’il suit consiste 4 dépouiller les
graines de leur enveloppe, 2 les piler dans un mortier , 4 soumettre 2 la
presse la pite résultante de cette derniére opération. Ce mode paroit au
Comité préférable sous tous les rapports; c’est celui que suivent tous les
pharmaciens instruits; il a le défant d’étre long, dispendienx ; mais si
jamais 'huile de ricin devenoitd’un grand emploi dans les arts, on feroitfaci-
lementdisparoitre cetinconvénient au moyen desmoulins et autres machines.
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ETAT ciniraz, par ordre alphabétique , des Brevets d’invention ,
d’importation et de perfectionnement , délivrés en France pendant

Pannée 1813.

—t—
H 4
y BiilBe DESIGNATION DES OBJETS
o E = >
. ; 2 o
, DOMICILE. | DEPARTEM. | = % 4 gﬁ pour lesquels
DES BREVETES. Rzl ag les Brevets ont été accordés.
] <
Pour un procédé de fabrication au moyen
AGNUIs. . . v . . . . Paris, Seine. 14 déc.| 5 ans. { duguel il parvient a dégager lc geniévre de
son golit empyreumatique.
Pour une Jampe d'une nouvelle forme,
ANDREN SPOONER. . . . id, id. 24 id. | 5 ans, < apelée lampe pneumatique & régulateur flot-
tant et & hautenr variable.
ArManD (voyez Gazzivo). .
. . . Pour un procédé propre a fixer un ratelier
Avupisrax (Joseph)e . . . id. id. gavril:| & ans. { i la machoire supérieure des hommes,
§ . Four la construction d'un appareil distilla-
BagLioNr. . . . . . . Bordeaux. Gironde, 24 aofit, |10 ans, g toire continu.
Pour la construction d'une machine propre
BALDWIN: o« o o o + : Sein ; p a filer le lin, le chanvre et autres maltiéres
VY- Paris, e, 10 déc, |15 ans, "
filamenteuses.
Pour la construction d’'une mécanique pro-
Brriy (Jean-Guillaume ). . Lyon. Rhéne. gavril,| §ans, § preau dévidage de toutes sortes de soies et
autres de fil et coton.
. . Pour une préparation de cuirs €lastiques
BERGHOFER (Antome-Slmon). Caen. Calvados. 12 oct. | 5 ans. g A rasoirs.
Boxyour (voyez COLLET ). ) )
(voy Certificat d’addition et de perfectionne-
ment A leurs procédés d'éclairage économi-
. . que a grands effets de lumiére, procédés
Borprer MarceT et Crorix. Paris, Seine: “4 juin, ’ pour lesquels le sieur Bordier-Marcet a ob-
tenu un brevet d’invention de quinze ans,
le =20 janvier 18og.
. . .. Pour des procédés de mazage et d’affinage
CarnoT et Rioxper ainé. . Nevers, Niévre, 13 juil. {10 ans. g du fer. P & A
CASTAN: « « o o s + = Toulouse. [Haute-Garonne 17déc. | 5 ans, | Pour une jauge métrique.
Pour la construction d'un télescope diop-
CAZALET. . = « + o o+ = Bordeaux, Gironde, 10 déc.] 5 ans. }r]quc, a plusiewrs objectifs ct a plusieurs
oyers.
Pour la construction d'un appareil distilla-
| Cerrier-BrumesTHAL(J.H.). Paris, Seine, 24nov.| 5ans, { toire propre & distiller les vins, les grains et
les pommes de terre.
CaanMBLANT (voy. GALLAND). L
(voy ) id X ) Pour des procédés de fabrication des ou-
CuavnerTE(Gen.-Maur,-And.) . id. g fév. 10 ans. ) vrages de tuileries et autres relatifs.
Cuoriv (v. Boruier-MarcET).
Pour des procédés de fabrication des gar-
. i nitures en cuivre plaqué , or et argent, pro-
Cureriex (Charles-Antoine). id. id. 29 juil.| 5ans. Bres a remplacer les .§alons de soie et les
ﬂo;:éusres ornant les siéges d’appartement et
n -
Ceniﬁcatrd':}dditi_on et de perfectionnement
) 3 leur procédé de fabrication de chapeaux et
CorreT et BONJOUR. + . . id, id. agavil.| de shakos imperméables, procédé pour le-
quel ils ont obtenu un brevet dinvention de
quinze ans, le 23 octobre 1812,
) Pour des moyens de fabrication des tricots
Couran(Pierre):. . 2 . id. id. 3rmars.|15 ans. EEluché§ faits par la réunion des meétiers a
ras et a chaine.
. ; Pour des procédés de fabricati g
eméme. s « + « . . . idy id. 24 nov.| § ans. : P . de {abrication d’un
L tricot-tule et autres tricots brochés.
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NOMS EHEE DESIGNATION DES OBJETS
+ 2 =3 8
, DOMICILE. | DEPARTEM. : 4| E4 pour lesquels
DES BREVETES. a=sl Qe e -dé
=3 4 les Brevets ont été accordes.
= =
| [
. i . .. Pour la construction d'une chiisse méca-
Davprez (Pierre-Frangois). Paris. Seine, 24 déc, |10 ans. nique & hascule propre au tissage de toutes
sortes '¢tofles.
- * 1 7. H -
ier.-Jo.-L.-Mad.). Nice. Alpes-Maritim. o | 5 ans. Ponr la construction d’une machine pro
Dzeszizux (Pier. Jo.-L.-Mad.) P 16 aviil. pre a filer avec ¢conomie le chanvre et le lin.
Le méme i, id. onavril| 5 ans g Pour des procédés de fabrication de toiles
e e o ) a mhplorer sans couture.
. - . 2 Aat 13 "
Derarorce (Charl.-Barth. ). Paris. Seine. 17 déc. | 5ans. ; . Pour la fabrication d’un soutflet de forge
1 double conrant d’air. 5
; : - ’ ¥ lature
. id. id. » I.115 ans. 3 Pour un systéme de cardage et de
A.De MaveEoU 29 juill de Ia laine. _
i Pour la construction d’'une machine pro-
De MAUREY: « + .« .« o Incarville. Enure. 17aoflt,[10ans, ¢ pre & peigner la laine, le lin et les déchets
de soie. .
§ - : = Pour une fabrication de lorgnettes a bas-
Dererss (Gaspard). » . . Paris. Seine. 29 oct. ans. g cule. g
Pour la construction d’une machine pro-
Derives (Frangois). . . . Taillan. Gironde, 12 nov, |10 ans. ¢ pre ‘a extraire le liquide contenn dans le
mare iies rai:ins et autres quelconques.
. . -1 i itur i
Dasazanpix (Jacq.Pierre). Pasis. Seine. 24nov.| Sans. % Cra construction des voitures dites
4
. . Pour divers appareils de chaunffage et de
. X 15 ans, app 5
Dgesarwon. . . . . . . id id 12 oct, 3 foumeaux.
Descuames (voy. Gazzino). .
Pour la construction d'un moule propre i
P : id. id. 1115 ans. J fondre & la fois plusieurs lettres indétermi-
Drpor ainé etVizexr (Joseph) 16 avril nénient, soit de Palphabet entjer, soit un
plus grand nombre de lettres.
. . . Pour un moule a refouloir propre 3 la
Dipor (Henry). . . . -« id. id, 26 oct. [15 ans. 4 fonte des gros et des petits caractéres d'im-
primerie.
Dusoursar (Pier.-Louis-Vict.) ; . . Pour une fabrication de lampes circulaires
. id. 5 ans. . P
Lenvu (Archiduc-Charles), id. 11 mat, % dites & la Rumford.
) Pour la construction d'une chasse qui peut
Ducos (Frang.-Jérd.-Math. ). id. id. 16avril.} 5 ans. ! s'adapter 2 toules espéces de métiers a tisser,
sans rien changer aux anciens usages.
. X . Pour des procédés de fabrication de ru-
Ducas fidres et compagnie. . | St,-Chamont. Loire, 29 juin.| 5ans. ! hans et étoffes avec des soies préparées qu'ils
appcllent soie ondde.
. R . . Pour des procédés d’ouvraison d’une soie
Les mémes et PoinEBARD alné. id. id. 29 juin.| 5 ans, ondée , propre & la fabrication des ouvrages
et étoffes de soie.
. . Pour un moyen de dépolir les globes et
DUPIEU. + « = = « « -« Paris. Seine. 1200V, | 5 ans. g garde-vues en verre et en cristal,
. Pour des {Jmcédés de construction d’un
. . . . appareil distillatoire servant a déflegmer P'es-
Duroseree fils (Jean-Baptiste). id, id. 21 fév. | 5 ans. p.-,gg-de-viu et i le porter au plus haut point
de concentration,
Pour des procédés de construction d’un ap-
Teméme. « + o o + id. id. 26 fév, {10 ans. { pareil distillatoire servant a réduire le titre
de Tesprit-de-vin.
Certificat d’addition et de perfectionnement
R \ d’une machine propre a ouvrir et a nettoyer le
Ertis (Jonathan). » . . id. id. 24 déc. » coton et la laine , machine pour laquelie il a
' obtenu un brevet d’invention de quinze ans,
- le 2g septembre 1812.
.y . .. Pour la construction d'une machine hy-
Fazre (Jean). . . . . . |S-Mart-d'Orbe|  Hérault. |22 juin.| 5 ans. g dranlique,
FoucEROLLES (v0y.GREBIN). ) ‘
Garuaxo (Pierre) et Cuan- ; Paris. Seine. 15 juin |15 ans. % Pour un sys!émf: quadrangulaire I’optique
BLANT (Marie-Nico.-Joseph), . . achromatique et d'héliophlogie,
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oM S E ﬂa DESIGNATION DES OBJETS
NO . 22
DOMICILE. |DEPARTEM. i| &= & pour lesquels
, =] . .
DES BREVETES. =K les Brevets ont été accordés,
=
' |
i Pour la construction de deux presses mé-
. . A caniques au moyen Lﬂosqllell(‘s on appose sur
GATTEAUX. . + . « . . Paris. Scine. 11 mal.d 3 ans. ) o papier, d’'un senl coup de piston, le timbre
sec et le timbre & I'encre. ) .
Gans J.Fe). D R . Pour des procédés relatifs i la décompost-
sazzivo (1.-Fr), E-;)‘EH_‘_MPS g Marseille, |Bo. du-Rhdne. |27 avrillto ans. £ tion du muriate de sonde, et a la fabrication
( Nie.) et Araano (Pierre). de la soude ariificielle.
. . P Pour la coustruction d'un moulin & Dras
~ N e ris. . a6 mars,| 5 ans, y ' L
Gizox (Jacques-Louis). . . Paris Seine ’ g propre 4 moudre toutes espéces de grains,
. . . Pour la compositicn 'un rouge liquide &
N ¢ : 1t mai. | 5 ans. I £e 11q é
Mme, Gourrr ( Soph.) et comp. 1_(!. I-d. @ 5 g Pusage de la peau.
Gregaix et FOUGEROLLES, . id. id. o1 déc. | bans. Pour nn jeu appelé Jew du Templier.
§  Certificat d'addition et de perfectionnement
o & ses procédés de consiruction d'une voiture
Gurnrow (Frangois). . . . id. id, ) mait. » économique, procédés pour lesquels il a ob-
tenu un brevetd’invention de cing ans , le 19
mai 1812,
Hance id id 13 juill.| 5 ans. Pour la construction d'un appareil de cui-
sine propre a faire rotir les viandes.
R . . R Pour la construction (’une presse dite con-
Isvarp ( Maximilien). . . | Strasbourg. Bas-Rhin. 17800t 5 ans. ! tinue a double cffet, propre i pressurer la bet-
. - .. . tevave réduite en pulpe.
JeckEer fréres. . . . . . Paris. Seine. 24n0v.| 5ans. | Pour un parapluie i canne et i tube.
. L. Pour la construction d’un métier & bas au
Ju X ( Thomas ) N Bruxelles. Dyle. 22 juin,| 5 ans. moyen duquel il fabrique toutes espéces de
tricots cannelés.
. ) . Pour la counstructien de divers appareils
JULLIEN, o+ &« o 4 & Paris. Seine. 23 féy. | 5 ans, propres a la décantation des liquides , soit en
tonneaux, soit en bouteilles.
. .. 1= I a4 % " a a3
KUETCENS(X'&ViCI)- L. Alx-‘a-Ci:aPellc Roér. 7 sept.| 5 ans. Pou.. une machine % bras propre a lainer
€8 CASIIMIYS.
I
Laroxtarse (Nicol.-Frang.) Bordeaux. Gironde. |[3raofit.| 5ans. _ Pour des procédés de fabrication de taf-
ctas gommes et cirés,
* fctas g t
, : X Pour des procédés de construction d’un
Lamvéee « « o o+ & s Paris. Seine. 5 ans. { moulin propre a laver les cendres des orfe-
vres et des bijoutiers.
; : Pour balancier propre i la fabrication
5 P id. id. 24 déc. s souar un cier propre !
Larover Puissan.. + 5 ans. de boutons de métal d’une nouvelle forme.
. ) . Pour un moven de modifier et de varier
LEeGER ROIZAR!‘)(JEHI‘LB:{P!.) S.-Martin-Desvignes Aube, 14 sept.|jo ans. le mécanisme du métier a bas dit anglais ,
moven propre i la fabrication des bas,
yen prop la fabricat des 1
Leav (voy. Dusouryan). .
- - r P a5 ! nachine pro-
. . X Poncey. Cote-'Or. |19 nov. |10 ans. Pour la construction d'une machine p
Lestenscuxernzr (Ferd.). ¥ 9 re a falwiquer le papier.
- P . - des procédds de fabrication de me-
B s 2
. Thann. Haut-Rhin. {17 40fit.} 5 ans. Pour des pr s oo e
i Lieser (Joseph). . . . . : 7 ches soufrées propres i soufrer les vins,
. . ? les procédés de fabrication de tuiles
¢ e e e e Boulogne, Pas-de-Calais. |27avril.{15 ans. . Pour des p
Lorgyier N . gne. 7 § a coulisses. X
Macwax et Compagnie.. . Paris. Seine. 17 aoiit.|15 ans. | Pour un nonveau systéme de force motrice,
. .. . Pour des procédés de fabrication de mitres
, P _ . g 24 sept.l15 1es <
Markcrar(Jean Bapt. Pierre). Savignies. Qise. 24 sept.i15 ans. 3 de cheminées en terre cuite.
_Ger[éﬁcal de perfectlmmemrnl aux moyens
dimprimer le mouvement aux machines 3
MATHER. « o « o« ¢ « &« Mons. Jemmape, 25 juin. 2 filer le coton et la _lnine » pour lesquels il a
obtenu un brevet d'invention de cinq ans, le
29 septembre 1812,
. g 3 t :
MazELINE (André). . . - Carcassone. Aude. 14 mai. | 5 ans, g Pour la_construction d’une machine pro-
pre a tondre les draps.
, Pour des procédés de fabrication d*épin-
MieNoN et ScHERVIER fréres. {An-la-bbapclle Roér. 2 févr. 15 ans. gles atétes coulées,, moyernant Pentaille de
ph;ge de papier et d’encartage des épingles.
MOLE: + & « « « o o Paris. Seine, 10 déc. | 5 ans. g our des procédés de fabrication de gar-

nitures d'imprimerie 4 jour,
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NOMS ‘ ,f_] [EA- E DISIGNATION DES OBJETS
, DOMICILE. | DEPARTEM. ;‘ =4 gpa pour lesquels
ES R n e .
D BREVETES. Al Qe les Brevets ont été accordés.
3 =
Mowrer ( Victor - Frangois ) Bel : 7 5 Pour des moyens de préparcr les cuirs dits
! ol ) . G . .
et Ray (Antoine-Joseph). clzeniier Var 9 fév. Jx5ans vaches lissées , avant Popération du tannage.
. i id id 6ayiil Certificat d’addition et de perfectionnement
Les méites. « « o . . . . ia. 1oavil, »» g au brevet précédent.
. - Pourla compositiond'un jeu de cartes mys-
Morgavu (dela Roche Ennoud). Tours. Indre-et-Loi 2 fév. { 5ans. % tiques. P ] ¥
Navois, . . . . . . Paris. Seine. 1o déc. | 5ans. ;  Pourun jeu d])p(’](.‘j(,’u des courenrs.
Lo - Pour des procédés ¢ de fabrication d'une
Nicorer (Jean) . . . . id. id. 4 juin.l15ans. ! poudre végétative et préservatrice de la carie
et autres maladies des grains.
. > le casi-
e fod - o Ture. sz fuin. ans. Pour des pmcécE(, de fabrication ¢
Prrox fréres et fils, . . . Louviers. ) Sans. 3 i dits cuprs de laine.
Lﬂlllilcat d’addition a la construction d’un
> - le-
NN Scine-Inférieur. |10 sep. poéle a fourneaux et a four, poe,lc pour
Picaxp (Pierre-Thomas). . Rouen. I »” quel il a obtenu un brevet d’invention de
cing .mq, le 11 décembre 1812.
P
i . - o Pour la construction d’'une charrue double
Praiprux (Louis-Stanislas). Rully, Oise. > juin.| 5 ans. g 4 tourne-oreille.
Prawe(J.-M.).. . . . Paris. Seine. 2410V. [1oans. 1 Pour une nouvelle mécanique de harpe.
. . . M- Pour la composition d’une eau cosmetique
IR saint-Etie Loire 3 jnil. T une e q
Preney (Jean-Baptiste).. . | Saint-Etienne. . 3] Sans. 3 gite pan de Cologne.
Porpesarp ainé {vey. DuGas).
Pour un systéme de machines propres a
loage PR Lodéve Hérault. 12 noy. |10 ans. < carder et & filer Ia laine, le coton et autres
Pr  ar (Charles-Antoine). .
i matiéres filamenteuses.
. . .. Peur un mécanisme propre a mgulmner
Prost fréres (Jean et Antoine). | S-Simphor.-de-Lay. Loire. 2¢ juill.] 5 ans. g toutes sortes de tissus clairs.
. . Pour des procédés de fabrication de ban-
QUINET. + « « = = « Lyon. Rhéne, 21 mai. |10 ans. 2 dages htﬂnld}les_
Ray (fuﬂfyez MonIER ).
RrioxpEL ainé (voy.CARNOYT.)
Certificat d’addition et de perfectionne-
ment & une noavelle forme de parapluie a
SAGNIER (LouiS) e e e s Paris, Seine, 10 sep. canne et i tube, pnaplmo pour lexluf‘l il a
obtum un brevet dinvention de cing ans,
le 1) octobre 1812.
Pour une préparation de cuirs & rasoirs
i 1 10 déc. prey i
SAINT-AMAND, « .+ . o« . id, id. 1o ans. 5 d'une forme cylindrique,
. P()m la construction d’une machine des-
Savicuox (Joseph). . . Lyon. Rhone, 11 mai. {15 ans, { tinée & déplacer tout volume d'air ou d’eau, .
‘10“. ‘aliIl!l]t’lIlE]]ll‘nt !(!1[ h@llqlL]Il(‘llfu
. . Lidge. Ourte. 30 mars. Pour la construction d’une machine propre
Sarron pére (Hubert). . & 1oans. 3 4 extraire la honille et autres minerais.
P ’ id. id. 27 avril. Certificat ’addition et de perfectionne-
Le méme.  « o o« e s . . Z » ment qu brevet précédent,
Le méme, - id. id. 3sept.] ,, | Deuxié¢me certificat de perfectionnement.
SCHERVIER ('voy ’\rImEOR)
. T Pour la construction d’une mécanique pro-
o crIVE et fils, . Lille. Nord. 1odéc. . 1
Meme, veuve Scrive 5 ans pre a fabriquer les dents des cardes.
. e : : Pour la fabrication d’un trépan d'une nou-
Jes-Louis). Paris. Seine. 28 déc. s 1 1
S:ir Hewry (Charles-Louis) Sans. 3 yelle forme,
. . .. 4 d’'un cuir A rasoir d
_ . id id. 0 iuil. Pour la préparation ir de
Sorrerx (Jean-Louis). - 9] Sans. 3 oo cylindnque.
i id. id. 26 [& , Pour ‘la construction d'une voliiure qu'il
5). s,
Trrvorier (Jean-Louis) L 6 févr, | 5 ans
nomme passe-partoit.
VisErT (voy. Dipor). ) . )
Certificat d’addition et de perfectionnne-
“ment 2 ses machines propres & filer toutes
: : . sortes de matiéres filamenteuses, pour les-
T . id. .
Wrirss (James), . . . . id 25 mai| quelles il a obtenu, con]om!(‘mcni avec le

sieur Pobecheim, un brevet d'invention de
quinze ans, le 11 byumaire an XIII.

P ———

A Paiis, de IImprimeric de Madame HUZARD , rue de IEperon-Saint-André-des-Asts , N°. 7.
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TREIZIEME ANNEE, (N °. CXVL) pevRIER 1814

BULLETIN

DE LA

SOCIETE D'’ENCOURAGEMENT

POUR L’INDUSTRIE NATIONALE.

ARTS MECANIQUES.
Noricr sur les Machines fyydrauliques de M. de Trouville.

M. de Trouville , ingénieur , s’est livré pendant vingt ans A des travaux
utiles, spécialement dirigés vers les moyens d’élever les caux ; il est mortil
y a quelques années , regretté des amis des arts , et laissant plusieurs
mémoires fort intéressans qui ont ét¢ présentés au mois de décembre
dernier, par la veuve de cet artiste, au Comité consultatif des arts et
métiers établi prés le Ministére de Fintérieur. Nous allons en extraire ce
quinous a paru digne de trouver une place dans le Bulletin.

Les eaux de Paris fixérent d’abord I'attention de M. de Trouville. 11
concourut , en 1788 , au prix proposé par I’Académie royale des Sciences
pour cet objet.

Aprés avoir rappelé que 5 millions de muids d’cau s*¢lancoient en vingt-
quatre heures de toutes parts , dans Rome, par cent trente chiteaux d’eau
ct cent cinquante fontaines, Pauteur fait remarquer que Paris n’a, pour
salisfaire A tous ses besoins, que la ressource de la pompe Notre-Dame,
de celle de la Samaritaine et de l'aqueduc d’Arcueil , ce qui forme en tout
22,000 muids en vingt-quatre heures , et qu'en y ajoutant méme les
130,000 muids que peuvent donner en vingt-quatre heures les trois éta-
blissemens des pompes 4 feu , cette quantité n’est rien moins que suffisante
a la consommation des habitans de la capitale.

M. de Trouville explique ensuite le moyen qu’il a imaginé pour élever
les eaux de la Seine en trés-grande abondance , non-seulement pour la
consommation des habitans, mais encore pour le maintien de la propreté
des rues de Paris,

Treiziéme annéde, Féyrier 1814, b
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Ce moyen consiste en principe dans un balancier, i I'une des extrémités
duquel est fixée la tige d’un piston de pompe foulante et aspirante , et
alautre extrémité est suspendu un grand récipient dont les bords plongent
dans I'cau d’un réservoir.

Pour faire jouer la pompe, il suflit d’aspirer I'air de dessous le récipient
et de I'y faire rentrer alternativement ; par ce moyen le récipient monte
et descend , et imprime le mouvement a la pompe par lintermédiaire du
balancier. ‘

Pour produire cet effet, 'auteur propose d’établir, & une distance plus
ou moins grande du récipient, un expirateur et aspirateur composé d’un
réservoir d’eau éleve et disposé de maniére qu’il ne puisse se vider qu’'en
aspirant P'air de dessous le récipient , ez vice versd.

M. de T'rouville donne i cette machine le nom de pompe a fen a froid et
a chaud, a causc, sans doute, de la possibilité¢ de la faire marcher par le
moyen du feu sans changer sa construction.

Pour élever les eaux de la Seine qui doivent alimenter les réservoirs
aspirateurs et expirateurs de 'air du récipient , I'auteur propose deux
moyens : le premier , & riviére libre , consiste & établir sur des bateaux des
roues 4 tympans de 30 pieds de diamétre , mues parle courant ; le second,
4 barrer Ia riviére par un pont faisant digue, dont il explique, dans le plus
grand déiail, la construction et les fonctions différentes les unes aprés les
autres. Il promet d’élever par-la, i 150 pieds, 250,000 muids d’eau en
vingt-quatre heures pour le service dela ville de Paris.

Le moyen proposé par M. de Trouville , pour faire jouer des pompes, a
des principes bien connus pour base ; on peut en tirer parti dans plusieurs
circonstances, et méme le modifier suivant les localités. L’auteur a indi-
qué un appareil du méme genre pour remplacer la machine de Marly.

Le 15 {évrier 1792, il présenta & la municipalit¢ de Paris un projet
{'inondation artificielle dela capitalc , au moyen de deux grands réservoirs
établis, Pun preés I'hopital Saint-Louis , et I'autre au-dessus de la place
Cambrai, et servis chacun par une nouvelle machine a vapeur capable
d’¢lever 4 la hauteur de 30 pieds 53,792 toises cubes d’eau en quarante-
huit heures, avec 720 livres de charbon de terre. Il paroit que ce projet n’a
pas été accueilli.

Le 22 vendémiaire an VII, M. de Trouyille présenta au Ministre de la
marine un mémoire sur le curage du port de Marseille. ‘

I propose de renouveler d’abord P'cau qui a séjourné sur la vase, an
moyen de grands récipiens mis en mouvement par des mancges établis sur
terre, et d'unnombre d’aspirateurs placés au fond du port, munis chacun

v
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de deux soupapes , 'une d’aspiration et I'autre de dégorgement ; ensuite
de labourer couche par couche la masse des immondices, de les délayer
dans 'eau, et de les évacuer par les aspirateurs, en prenant toutefois la
précaution d’allumer des feux 4 la surface de I'eau, au-dessus des charrucs
nautiques , pour consumer air méphitique.

Ce moyen de curer le port de Marseille a paru fort ingénicux aux ingé-
nieurs chargés par le Ministre de la marine d’en faire 'examen. Cepen-
dant ils pensérent qu’il seroit prudent d'en faire un essai sur un modele
en grand pour constater , par des expériences, les propositions de M. de
Trouville , et les avantages i retirer de sa machine pour I'élévation des
eaux , I'établissement des canaux navigables, le curage des ports, lc des-
séchement des marais, etc.

Ce modele, qui auroit exigé une dépense de 10 4 12 mille francs, n’a
pas été construit.

Le 21 vendémiaire an VIII, M. Prory fit 4 la Classe des sciences phy-
siques et mathématiques de I'Institut , un rapport sur Pemploi que M. Jde
Trouville se propose de faire d'une partie seulement du poids de I'atmos-
phére pour élever I'eau & des hauteurs plus considérables que celles de la
colonne d’ean qui fait équilibre i ce poids, en employant un grand et des
petits aspirateurs superposés.

Le rapporteur, aprés avoir décrit la machine hydraulique de M. de
Trouville et cité les anteurs qui ont publié des moyens analogues pour
€lever les eaux, mais moins parfaits , détermine les cas ol 'invention sou-
misc 4 son examen peut étre employée le plus avantageusement ; il lui
semble qu’elle pourroit obtenir la préférence sur les machines ordinaires
par sa simplicité et par plusieurs autres avantages qui lui sont propres, et
qui la distinguent d’'une maniére particuliére. Néanmoins, ajoute M. Prony,
on ne pourra en lirer des conséquences certaines qu’apres des essais et des
expériences réitérées et soignées, faites assez en grand.

Enlan VIII, M. de Trouville proposa au Gouvernement batave d’em-
ployer, au desséchement général de la Hollande, le mouvement imper-
turbable , réglé, et d’une puissance immense du flux et du reflux de la
mer, comme puissance motrice dans des capacités calculées et combinées
avec la pression de I'atmosphére ; mais avant d’établir ce systéme général
de desséchement , I'auteur demanda & faire I'application premicre de son
invention au desséchement du lac de Harlem, pour prouver l'infaillibilité
du moyen. )

Rien n’annonce que le Gouvernement hollandais ait fait examiner ce
projet, qui n’est pas sans mérite.

P D=
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M. de Trouville a imaginé une machine composée de deux grands aspi-
rateurs établis dans des bassins , et qu'un manége fait monter et descendre
alternativement. Ces deux récipiens, ainsi mis en mouvement , raréfient
par intermittence l'air contenu dans de petits aspirateurs placés par ctages
dans un puits de 100 pieds de profondeur; par ce moyen, 'ean s'éléve
par reprises du fond du puits 4 la surface de la terre.

Ce projet offre un exemple de 'une des nombreuses applications qu’on
peut faire de la machine proposée par M. de Zrouville pour élever les
eaux, en employant de grands et de pelits aspirateurs mis en communi-
cation par un méme tuyau.

On voit par Pextrait rapide des mémoires qui retracent les travaux de
feu M. de Trouville , que cet ingénieur s’est plus particuliérement occupé
de I’¢lévation des eaux au moyen d’un systéme qui lui est propre.

On voit en méme temps que les commissaires , chargés a diverses épo-
ques de 'examen de ce systéme de machines hydropneumatiques, ont tous
proposé qu'il fut établi un modéle assez en grand des machines dont il
sagit, afin de pouvoir faire des expériences répétées, et avec tous les
soins nécessaires , pour asseoir leur opinion sur le mérite particulier de
celie pvention.

Les membres du Comité consultatif, persuadés que ces expériences pour-
voient effectivement contribuer aux progrés de 'art hydraulique et servir
particuliérement a fixer P'opinion sur les avantages que semble prometire
le systéme de machine hydraulique de feu M. de Treuville, ont examiné
d'abord si on pourroit recomposer une machine propre  cet effet avec les
débris des appareils dont 'anteur s’est servi pour arriver a la solution du
probleme qu’il s’¢toit proposé ; ils se sont convaincus que les appareils
que Pauteur a laissés n’étoient rien moins que complets, et que la plupart
des pieces construites sur une échelle différente n’étoient nullement pro-
pres a former un ensemble tel qu’il convient de 'avoir pour faire des ex-~
périences sur le résultat desquelles on puisse compter. lis ont pensé néan~
moins que les mémoires, dessins et modéles qui ont éié soumis a leur
examen par Mme. veuve de Trouville , méritent d’éire déposés aux ar-
chives du Conservatoire des Arts et Métiers, pour y avoir recours au
besoin, et servir i 'histoire des découvertes et inventions utiles, ainsi
gu'aux progres de Iinstruction dont cet établissement est chargé. D.
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ARTS CHIMIQUES.

DEescrirrron d’un Procédé inventé par M. Raymond , prq'/és‘
seur de chimie a Lyon , pour teindre la Soie avec le Bleu de
Prusse , d’une maniére égale, solide et brillante.

Les circonstances politiques dans lesquelles se trouve aujourd’hui la
France, ne rendent plus nécessaire la recherche des moyens de rem-
placer, par des substances indigénes, les mati¢res colorantes que nous
fournissent les colonies. Cependant, comme la connoissance d’un pro-
cédé utile ne sauroit avoir qu'une influence avantageuse sur les arts,
nous pensons que la découverte de M. Raymend mérite une place dis-
‘tinguée dans le Bulletin.

Le bleu de Prusse est une couleur trés—conmue et trés-employée
dans les arts; moins foncée quoiqu’aussi solide que celle fournie par
Yindigo, on en obtient sur la soie des nuances d’'un bleu clair, connues
sous le nom de &lex Marie- Louise, que cette derniére substance
ne peut jamais donner d’une maniére satisfaisante. Il sagissoit de
trouver un moyen sur et facile d’appliquer le bleu de Prusse sur la laine
et sur la soie; le gouvernement promit une récompense de 25,c00 fr. 4
celui qui feroit connoitre ce procédé. La commission chargée de I'examen
des moyens proposés pour parvenir 4 ce double but, reconnut que le pro-
bléme avoit été complétement résolu par M. Raymond , mais seulement
en ce qui concernoit Pemploi du bleu de Prusse dans la teinture de la soie;
et considérant l'importance de ce procédé pour les fabriques de soie du
royaume, elle fut d’avis d’accorder i tire d’encouragement a3 M. Ray-
mond , une somme de 8ooo fr. Cette proposition fut accueillie, sous
la réserve que Pauteur rendroit con procédé public. La description en
fut imprimée en 1811, par ordre du Ministre de Tintéricur, ct distribuce
dans tous les départemens ou il existe des teintureries en soie. Nous la
donnons dans toute son étendue, et quoiqu’elle puisse paroitre un pen
longue , nous n’avons pas cru devoir en rien retrancher, parce qu’un
procédé , pour pouvoir étre suivi par les fabricans, doit étre décrit avec
clarié, et que omission des moindres circonstances entraine souvent 2
des méprises trés-facheuses.

Premikre OpiraTioN. — Préparation du mordant.

Prenez couperose verte du commerce (sulfate de fer ); réduisez-la
en poudre grossiére , et faites-la calciner au rouge dans un creuset, ou
de toute autre maniére, en ayant soin d’arvéter la calcination quelques
minuates apres Vapparition d'une famée blauche peu sensille, et recon-
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noissable par odeur de Pacide sulfureux : vous prendrez une partie
de cette couperose, ainsi en partie décomposée par Paction du feu;
vous la ferez fondre dans seize parties d’eau chaude, et filtrerez ou
décanterez la liqueur, afin de séparer la portion soluble de celle qui
a cessé de étre, et vous conserverez cette dissolution pour y passer la
soie de la maniére qu’il sera dit dans Popération II (1).

Observations relatives & la préparation du Mordant d’oxide de fer,
et théorie de cette opération.

La soie ne pouvant prendre la couleur bleue par son passage dans la
dissolution des prussiates alcalins , qu’en raison de I'oxide de fer, qui,
auparavant, doit y avoir été fixé, et les nuances de bleu plus ou moins
foncées que 'on peut espérer d’obtenir par ce procédé, ainsi que la
solidité de la couleur, étant subordonnées ici a la quantité plus ou moins
grande de fer oxidé dont la soie a été imprégnée , ainsi qu'an plus grand
degré d'oxidation dont ce métal se trouve jouir, il en résulte quon
ne sauroit apporter trop d’attention pour mettre la dissolution de sulfate
de fer dans les dispositions les plus favorables 4 ce qu’elle puisse remplir
convenablement ces diverses conditions. C’est ainsi qu'une calcination trop
foible ou trop peu prolongée de la couperose, n’y occasionera presque
pas de changement dans la nature de ses deux principes constituans;
ct dés-lors, ses effets comme mordant pour attirer sur la soie I'acide
prussique et y donner ainsi lieu 4 la production de la couleur du bleu
de Prusse , se trouveront différer fort peu de ceux qui sont produits en
pareil cas par la dissolution du sulfate de fer non calciné; c'est-a-
dire que la soie qu'on y plongera, ne parviendra jamais, quel que soit
le degré de concentration de la dissolution , a s’y saturer que d’une petite
quantité d’oxide de fer, ce qui est cause qu’on ne peut se procurer par
son moyen que des nuances de bleu extrémement foibles , qui n’ont ni
éclat , ni. solidité.

Si, au contraire, on pousse trop loin la calcination de la couperose,
‘on tombe alors dans un autre inconvénient, qui est celui d’en opérer
Tenti¢re décomposition, de maniére qu’il ne reste autre chose pour
résidu que de P'oxide de fer rouge insoluble et entiérement privé de
Pacide sulfurique qui le' saturoit, celui-ci ayant été entiérement changé
en acide sulfureux, et méme en soufre , en cédant au fer la plus grande

(1) Cette dissolution est la méme que celle qui a été conseillée par M. le sénateur
Ctaptal, dans sa Chimie appliquée aux arts, 4 D'article ot il parle des combinaisons de
Pacide gallique avec le fer.
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partie de son principe oxigéne , par une suite de la haute températare
qu’il a éprouvée; de sorte qu’en délayant dans I'eau chaude cette cou-
perose résidu d’une trop longue calcination , il ne s'en dissout pas un
seul atome, l'oxide de fer suroxidé ayant été complétcment privé de
lacide qui auroit pu lui servir de dissolvant dans l'eau.

On voit donc combien il est essentiel d’arréter la calcination au moment
olrl'on juge que le sulfate de fer se trouve avoir passé i I'état de sulfate
acidule de fer suroxidé, rougissant alors la teinture de tournesol , obser-
vation qui avoit déja éié faite par M. Chaptal.

On peut aisément saisir ce point requis de la calcination de la coupe-
rose , en retirant , ainsi que je Pai déja dit, le creuset du feu quelques
momens aprés que la fumée blanche sulfureuse s’est montrée. Au sur-
plus, un peu d’habitude finira par rendre cette opération , que je regarde
comme i'une des plus importantes de toutes celles dont se compose la
teinture en bleu de Prusse, extrémement facile et sire; car je puis
dire que depuis que je me suis familiarisé avec elle, il ne m’est pas
arrivé une seule fois de la manquer. On a la certitude qu’elle a parfaite-
ment réussi, toutes les fois qu’aprés avoir fait dissoudre une partie de
cette couperose ainsi calcinée , dans seizo parties d’eau chaude, elle lui
communique une couleur vive d'un jaune un peun rougeitre et ressem-
blant assez bien a celle d’une légére dissolution de tan. Sa pesanteur spé-
cifique doit ¢étre de cing degrés 4 I'aréométre pour les sels.

La dissolution de sulfate de fer ainsi calciné au degré requis, offre de
trés-grands avantages sur les autres dissolutions sulfuriques de ce métal:
1%, quoique exposcée au contact de l'air, elle conserve constamment sa
transparence et sa limpidité , sans se troubler, ni laisser précipiter un
seul atome d'oxide de fer, ce qui est d'une trés-grande importance pour
Pemploi ; 2°. quoiqu’une assez grande quantité de fer saroxidé se soit
séparée d’avec l'acide par effet de la calcination , et que cete portion
de fer soit restée a part, lors de la filtration ou de la décantation de Ia
liqueur, il en reste assez dans celle-ci pour la metire dans le cas d’agir
d’une manicre trés-efficace, et je ne crains pas de dire qu'étant em-
ployée comme mordant pour produire sur la soie et la laine la couleur
du bleu de Prusse, elle m’a par: étre en quelque sorte inépuisable dans
ses effets , ce que je crois pouvoir attribuer a I'état de grande oxidation
ot le fer se trouve y étre porté : oxidation qui est la cause, d'une part,
que le métal est beaucoup plus disposé 4 abandonner son dissolvant, et
par conséquent i se précipiter sur la sole, circonstance qui avoit déja éié
remarquée par M. le sénateur Bertioller, dans ses Llémens de Iart de la
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teinture, et que, d'une autre part, il suflit d'une trés-petite quantité de
ce fer ainsi fortement oxidé , pour que ce métal puisse se fixer sur la soie
d’une maniére extrémement apparente et beaucoup plus avantageuse dans
sa combinaison avec l'acide prussique, que cela n’auroit lieu si ce métal
étoit moins oxidé.
Druxtime OrErAaTION.

La soic ayant été décreusée de la méme maniére que cela se pratique
lorsqu’on veut la teindre en bleu avec lindigo, et étant bien dégorgée,
a la riviére, de son eau de savon , on doit la dresser 4 la cheville ; et aprés
Iavoir placée a l'aise sur des batons, on la laissera plus ou moins de
temps dans la dissolution de fer , suivant la nuance de bleu plus ou moins
foncée gu’on voudra oblenir ; on la sortira du bain, pour la tordre forte-
ment & une cheville disposée a cet effet au-dessus de la barque, afin de
perdre le moins possible de la dissolution de fer; aprés quoi on portera
la soie i la riviere, pour y étre dégorgée a fond, ce qui se fait en lui
donnant decux battures et la plongeant et I'agitant & chaque fois dans
Peau courante,

Observations relatives & I Opération II.

Le conseil que je donne de dégorger avec soin la soie du savon qu’elle
conserve toujours apres 'opération de la cuite, est tres-utile, puisque
cette manipulation a pour but de prévenir que la dissolution de sulfate
de fer dans laquelle la soic doit passer afin de s’y imprégner du mordant
de ce métal, ne soit en partie décomposée en vertu de I'alcali que con-
tient le savon, ce qui donneroit lieu, d'une part, & du sulfate de soude
soluble, et de Yautre & une espéce de savon métallique ferrugineux,
qui, n’étant pas dissoluble , se précipiteroit sur la soie, ot il produiroit
un trés—mauvais effet, soit en la rendant terne , mollasse et désagréable-
ment colorée, soit en collant les brins de soie cnire eux , de maniére
qu'elle ne pourroit, aprés cet accident, ni se teipdre, ni se laisser
dévider. |

La précaution de bien laver & eau courante, et de battre une ou deux
fois la soie, apres qu'elle a été retirée de son mordant de fer et forte-
ment exprimée a la cheville, n’est pas moins essentielle, afin que l'oxide
de ce métal puisse rester seul fixé sur la soie, et que tout le sulfate de
ce métal, dont elle éiwoit demeurée imprégnée malgré le chevillage , en
soit entiérement écarté, sans quoi il arriveroit infailliblement que, lors-
qu'on viendroit & passer la soie dans le bain de prussiate de potasse;
de la maniére qu’il va étre dit dans lopération III, il se forme-

roit
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roit en pure perte, au moyen d’une double décomposition, du prus-
siate de fer (bleu de Prusse) qui, bien loin de se porter et de se fixer
sur la soie, resteroit en suspension dans le bain, dont il troubleroit la
transparence en le colorant en bleu, ce qui seroit un obstacle i la par-
faite combinaison de I'acide prussique avec Poxide de fer fixé sur la soie.

On peut reconnoitre si la soie a été suffisamment lavée i la riviére pour
ne plus conserver de sulfate de fer , en en tordant une petite portion ,
et recevant l'eau qui en sort dans une dissolution de prussiate de potasse:
si le mélange des deux liqueurs prend une couleur bleue, ou seulement
verdatre , c’est une preuve que la soie se trouve encore retenir un reste
de dissolution sulfurique de fer, et qu’ainsi il faut la laver de nouveau
4 l'eau courante pour I'en débarrasser entiérement; car il est nécessaire
au succes de cette teinture que le prussiate demeure seul sur la soie , sans
aucun mélange de sulfate, pour que sa combinaison avec I'acide prussique
puisse avoir lieu immédiatement sur la soie, et que celle-ci puisse retenir
le nouveau composé de prussiate de fer par une force véritablement chi-
mique qui Vempéche de s’en laisser détacher par I’eau ainsi que par le
frottement. ' . .

Il est trés-essentiel que la dissolution de fer dans laquelle on doit
passer la soic pour I'imprégner du mordant de ce métal, soit toujours
d’une transparence parfaite, et qu’aucune molécule de fer oxidé n’y sout
tenue en suspension lorsqu’on vient & y lisser la soie ; car alors la couleur
bleue que prendroit celle-ci par son passage dans le bain de pvussiatc de
potasse , seroit terne , affamée , mal unie et sans beaucoup de solidité, le
mordant d'oxide de fer n’ayant pas été donné de la maniére convenable.

J’ai reconnu pareillement qu’il n’étoit pas nécessaire que la dissolu-
tion de sulfate acidule de fer fitt trés — rapprochée , pour que la soie
put s'imprégner d’une trés-grande quantité de mordant ferrugineux ,
de maniére a4 fournir ensuite des nuances de bleu trés-foncées ; mais
qu’on pouvoit arriver, avec au moins aulant de facilité, au méme bat ,
en faisant usage d’une dissolution moins chargée de sulfate acidule de
fer suroxidé, attendu quel’eau, que cette dissolution affoiblie se trouve
contenir de plus, facilite, par son affinité pour l'acide sulfurique , la
séparation de Poxide métallique d'avec cet acide, ct par conséquent sa
combinaison avec la soie : il suffit donc que la dissolution de fer ne soit
pas étendue d’assez d’eau pour pouvoir se troubler, et laisser précipiter
de T'oxide de fer. Une once de couperose verte , convenablement calci-
née de la maniére que je I'ai dit, dissoute dans une livre d’eau et méme
~ plus, fournit une dissolution quireste constamment transparente , méme
Treizieme année. Féyrier 1814. D
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aprés plusieurs mois, et laquelle convient parfaitement pour impréguner
la soie de toute la quantité d’oxide de fer avec lequel elle est suscep-
tible de se combiner, en y lisant la soie le temps nécessaire pour cela; cette
dissolution seroit méme beaucoup trop chargée d’oxide de fer pour des
nuances de bleu clair. Si donc on vouloit obteniv celles-ci, il faudroit
prendre une trés—petite portion de la dissolution de sulfate acidule de
fer, et la verser dans de I'eau, ot 'on ajoute auparavant un peu d’acide
muriatique qui s’opposeroit a la précipitation du fer oxidé, en le rete-
nant en dissolution : condition essentielle pour pouvoir en imprégner
la soie de la manié¢re qu’il convient, afin que celle - ci puisse véritable-
ment se teindre en bleu de Prusse.

Trorsitme OPERATION.

La soie étant convenablement imprégnée de son mordant de fer, bien
lavée et exprimée senlement i la main , on fera chauffer de I'eau en quan-
tité suffisante dans une chaudiére, jusqu’a ce qu’elle ait acquis soixante
deg
suite aux trois quarts une barque de sapin (les vases de méial ne sauroient
convenir pour celte opération ), aprés quoi.on y fera fondre une partie
de prussiate de potasse bien cristallis¢ , pour douze parties de soie dé-

rés de températare au thermometre de Réaumur; on en remplira en-

creusée qu'on voudra teindre en bleu de Prusse dans une nuance foncée ,
telle que celle dite blew de roi : lorsque le prussiate sera enti¢rement dis—
sous, on y ajoulera une partiec et méme un peu plus d’acide muriatique
(esprit de sel fumant ) marquant environ vingt-un a vingt-deux degrés a
Varéometre de Beaumé , en ayant 'attention de bien remuer le bain, afin
de rendre plus prompte et plus enticre la décomposition du prussiate al-
calin ; lorsque la liqueur se trouvera avoir acquis une couleur verdatre ;
on y plongera aussitot la soie, qu'on y lisera pendant quelques minates,
apres Pavoir dresséc a la cheville et disposce sur des bitons, de la méme
maniére que pour lui donner le mordant de fer.

La soie ayant recu d’'une maniére égale la teinture en bleu de Prasse,
on la rctirera du bain de prussiate ; et aprés Pavoir bien exprimée , en
la tordant A cet cffet & la cheville au-dessus de la barque, afin de ne
rien perdre de la dissolution du prussiate, on la portera i la riviére,
pour lui donner, comme cela se pratique pour la teinture en noir,
deux ou trois battures, en la plongeant et I'agitant & chaque fois a Peau
courante , afin d'en faire bien sortir toute la portion de prussiate de fer
qui ne s’y est véritablement pas combinée, et lacuelle , en restant inter-
posée en partie sur la soie, seroit cause que celle-ci teindroit I'eau en
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blen , en méme temps qu’elle produiroit des taches de bleu par le frot-
tement qu’on lui feroit éprouver sur un corps blanc.

Observations relatives & Popération II1.

1% 11 faut éviter, avec la plus scrupuleuse attention, que la soie
mouillée qui vient d'étre teinte en blen de Prusse, n’éprouve Ie contact
immédiat des oxides, et encore moins des dissolutions de fer, attendu
que la portion qui en seroit touchée , prendroit sur-le-champ unc couleur
verditre , qu'on pourroit faire repasser au bleu en la trempant dans une
dissolution de prussiate.

2°. Le degré de température qui m’a paru le mieux convenir & ce genre
de teinture , de maniére que la couleur puisse acquérir, en se fixant sur
la soie , tout I'éclat et tout le dépouillement dont elle est susceptible , est
celui de 50 degrés. Si donc j'ai conseillé de faire chauffer 'ean jusqu’a ce
qu’elle ait acquis le terme de Go degrés , c’est qu’elle doit perdre environ
10 degrés , soit par Veffet de son passage de la chaudiére dans la barque,
soit en y plongeant la soie mouillée qu’on veut teindre au moyen du prus—
siate de potasse. Un degré de chaleur beaucoup au-dessous du cinquan-
tieme degré , rendroit la couleur terne ; et la combinaison de I'acide prus-
sique avec 'oxide de fer ayant de la peine a se faire, il en résulteroit que
la couleur ne seroit pas aussi bien nourrie, et les brins de soie ne se lais-
seroient pas détacher aussi facilement les uns des autres , que cela a lieu
lorsqu’on a opéré a une température de 50 a 60 degrés.

30. La soie qu’on veut passer dans le bain de prussiate doit avoir été
fortement tordue 4 la main seulement avant de la placer sur les béatons :
trop mouillée, elle refroidiroit beaucoup le bain; ect, trop séche, elle
auroit de la peine & pouvoir s'imbiber de la dissolution de prussiate , ce
qui feroit qu’elle seroit plus de temps & se teindre d'une maniere parfai-
tement égale.

4°. Les proportions de prussiate de potasse et d’acide muriatique que je
prescris, sont celles que mes nombreuses expériences m’ont {ait reconnoitre
pour éire les plus avantageuses , et je dois dire que les doses requises exer—
cent ici une telle influence , qu’en s'en €cartant il faudroit renoncer a
toute réussite. Peut-étre ne sera-t-il pas hors de propos de faire savoir
ici comment ’ai €té conduit a cette découverte des proportions.

Ayant imprégné de la soie de toute la quantité possible de mordant
d'oxide de fer, et layant ensuite passée , aprés qu’clle cut été bien dégor-
gée, dans un bain de prussiate de potasse et d’acide muriatique , persuadé
quey’allois obtenir cette fois la nuance de bleu Ia plusriche et la plus foncce,

E 2
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je fus trés-surpris en voyant que ma soie n'y prenoit qu’une teinte bleue
verdatre , mal nourrie et sans solidité : pensant alors que je n’avois pas fait
fondre dans I’ean une quantité de prussiate de potasse suffisante poursaturer
d'acide prussique tout I'oxide de fer dont j’avois pris soin de sotiler la soie,
je crus me pouvoir mieux faire que d’en ajouter une nouvelle dose dans le
bain , aprés en avoir retiré la soie, que )’y replongeai aussitt que la nou-
velle portion de 'prussiale ajoutée fut dissoute et que J'y eus versé ladose re-
quise d’acide muriatique , pour en opérer la décomposition et faciliter par—
12 le transport de Vacide prussique sur 'oxide de fer; mais j’avoue que mon
étonnement parvint & son comble, en voyant que ma soie , bien loin de se
colorer plus fortement en bleu , laissoit perdre au contraire une partic de
sa couleur premiére , en méme temps que le bain devenoit d'un bleu extré-
mement {oncé , a raison de la grande quantité de particules de prussiate
de fer qui y ¢toient tenues en suspension. Me rappelant en ce moment la
propriété reconnue par M Berzhollet , dans T'acide gallique , de pouvoir
dissoudre le gallate de fer, je pensai que Facide prussique jouissoit peut-
étre de cette méme prérogative , par rapport an prussiate de ce méme
métal , et que telle étoit sans doute la cause pour laquelle une portion du
prassiate de fer qui s’étoiv d’abord portée sur la soie, en avoit ensuite €1é
détachée lorsque je Vavois plongée , pour la seconde fois, dans le bain olt
Javois ajouté une nouvelle quantité de prussiate de potasse et d’acide
muriatique , ce qui avoit mis en liberté une quantité dacide prussique
excédant de beaucoup celle nécessaire a entiére saturation de l'oxide de
fer fixé sur la soie, et laquelle portion excédante n’avoit servi qu’a dis-
soudre et a enlever de dessus celle-ci une partie du bleu de Prusse qui s’y
¢toit d’abord fixé.

Voulant m’assurer si mon raisonnement se trouveroit en effet d’accord
avec I'expérience , je saturai de nouveau , autant que possible, de la soie
avee de Poxide de fer, enlalaissant 4 cet effet plongée pendant plusicurs
heures dans la méme dissolution qui m’avoit déja servi. La soie ayant été
dégorgée avec soin a la riviére, je la passai dans un bain d’eau chaude,
ol je n’avois mis d’abord qu’une trés-petite quantité de prussiate de potasse
et d'acide muriatique , que J’eus soin d’augmenter progressivement aussi
long-terops ue je m’apercevois que la couleur bleue prenoit de I'intensité :
jobtins par ce moyen, et avec une quantité infiniment petite de prussiate
de potasse, une nuance de blea beaucoup plus riche et plus solide que
toutes celles que J'avois pu jusque-la me procurer. Mon bain ne prit point
une couleur bleue ; mais 1] resta constamment avec une teinte verdatre
¢t conservant une transparence parfaite,, deux indices que les proportions
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avolent été a peu pres ceu'elles devoient étre pour le succés de cette tein-
ture ; car j'al ensuite reconnu que toutes les fois que le bain de prussiate
se colore en bleu lorsqu’on y plonge la soie, c’est une preuve qu’on a cm-
ployé une trop forte dose de prussiate ou bien d’acide muriatique , ou hien
que la soie , aprés avoir recu le mordant d’oxide de fer, n’a pas été dégor-
gée avec soin i la riviére , puisqu’on voit alors le bain se colorer de méme
en bleu.

1l ne suffit donc pas, d'aprés ce que je viens de rapporter, que le fer
soit , ainsi que I'a dit M. Proust , porté 4 un grand état d’oxidation, pour
pouvoir produire une couleur bleue foncée par sa combinaison avee I'acide
prussique ; mais il devient encore nécessaire qu’il ne se rencontre qu’avec
la dose requise de celui-ci pour sa saturation , sans quoi la couleur bleue
qui se trouve résulier de la nouvelle combinaison , est plutét verte quelle
n’est véritablement bleue, ainsi qu’on peut s'en assurer, en versant une
grande quanlilé de prussiate de potasse dans une petite quantité de dis-
solution de fer suroxidé; le précipité qu’on obtiendra, en pareil cas , sera
d’une couleur bleue verdatre ; mais en y ajoutant davantage de la méme
dissolution de fer, on le verra prendre sur-le-champ une couleur bleue
foncée.

5°. Je recommande (opération Il ) de bien dégorger la soic a la riviere
en lui donnant deux battures au moins apreés qu’elle a passé dans le bain
de prussiate, et j’ai raison d’insister sur cette manipulation , quine cotite
qu’un peu de temps , parce qu’elle m’a paru contribuer beaucoup au dé-
pouiliement et a la fixité de la couleur, en débarrassant la portion de
prussiate de fer combinée avec la soie de toute celle qui ne Pest réelle-
ment pas; aussi, suis-je dans P'usage de faire laver la soie jusqu’i ce que
Pean en sorte sans couleur, sans que ce lavage prolongé fasse sensiblement
baisser le ton de la nuance de la couleur, laquelle se met davantage a dé-
couvert A mesure qu’elle se dépouille de la portion de bleu de Prusse qui,
étant seulement interposce sur la soie , 'obscurcissoit.

QuarriimMe ET DERNIERE OPERATION,

La soie étant bien lavée 4 la riviére et fortement tordue 4 la main, on
la placera & P'aise sur des batons , comme pour les opérations précédentes ;
aprés quoi on lalisera dans de P'eau froide dont on aura rempli, aux trois
quaris, une grande barque, et & laquelle on aura ajouté, pour cent livres
de soic, deux livres d’'ammoniaque (alcali volatil ), marquant vingt-un
degrés a Yaréomeétre pour I'épreuve des liqueurs spiritueuses : la couleur
bleue se foncera aussitét, et comme par enchantement, de trois nuances
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au moins, en prenant une leinte beancoup plus riche et plus éclatante ,
. en méme temps qu’elle achevera de se fixer sur la soie. Lorsque ce virage,
I'un des plus merveilleux que Vart puisse produire , aura également pro-
duit son effet sur toute la soie, ce qui ne demande pas plus de deux ou
trois minutes, & moins que I'on n'opére sur de grandes quantités , car
alors il faut y employer un peu plus de temps, on retirera la soie du bain
d’ammoniaque, lequel doit encore conserver une légere odeur d’alcali, afin
qu’on soit assuré que le virage s’est également bien effectué dans toutes les
parties de la soic; onla tordra & la main et on la rincera & Peau courante
sans la battre, aprés quoi on. la mettra sécher a I'air sur des perches , ainsi
que cela se pratique pour les soies teintes d’une autre maniére; on devra
seunlement la laisser vingt-quatre heures & I'étendage, afin que la couleur
ait le temps de se bien nourrir : car j’ai remarqué que bien loin de perdre
ct de s’affoiblir dans la dessiccation , ainsi que. cela arrive 4 la plupart des
autres couleurs, elle s’embellissoit encore davantage , en acquérant, avec
le temps, une plus grande richesse dans sa teinte.

Observations concernant la quatriéme et derniére opdration.

L'idée de plonger dans de’eau aiguisée par de 'ammoniaque , la soie,
aprés qu'elle a éié teinte en bleu de Prusse et bien lavée , pour en em—
bellir et en foncer davantage la couleur, n’ayant pu m’étre fournie par le
raisonnement , puisqu’on sait trés-bien , depuis Macguer, que les alcalis
décolorent le bleu de Prusse, en enlevant & l'oxide de fer I'acide prus-
sique gui est la cause de sa coloration en bleu, il n’y a qu’un hasard
heureux qui ait pu me conduire a4 ce beau résultat; et voici comment.
Ayant voulu, par des raisons d'économie, déteindre de la soie que J'avois
mal teinte en blen de Prusse ; afin de pouvoir m’en servir pour y porter
de nouveau cette méme couleur , en variant le procéde, je la passai , a cet
effet, dans un savon bouillant auquel "avois ajouté une trés-petite quan-
tité de carbonate de soude cristallisé, afin de faciliter la séparation de
Yacide prussique d’avec I'oxide de fer.

Je m’apercus qu’a I'instant méme ot je plongeat la soie dans ce bain 5
la couleur bleue sy fonca tellement, qu'elle me parut devenir tout a
coup enti¢crement noire; mais le moment d’aprés, toute la couleur bleue
fur emportée de-dessus la soie , celle-ci ne conservant plus auire chose:
que T'oxide de fer , lequel s'¢toit si fort oxidé dans cette opération, quela
soie en avoit pris une couleur de chamois foncée.

Quoiqu’il me fit impossible d’expliquer par la théorie cet état de sur-
oxidation du fer occasioné par son contact avec du savon et un alcali
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dissous, la chose ne m'en paroissoit pas moins certaine 3 et je dus me
dire, dans cette occasion, que s'il ¢étoit également vrai que la beauté et
la richesse de la couleur du bleu de Prusse fussent en raison de la plus
grande oxigénation du fer qui s'unit & V'acide prussique, je devois espérer
d'obtenir un trés-bean résultat, puisque j’avois un moyen de procurer
tout 4 coup 4 ce métal fixé sur la soie, toute la quantité d’oxigéne
neécessaire 4 son entiére saturation : en conséquence , je cherchai & pro-
duire cette suroxidation du fer sans en séparer le moinspossible Pacide
prussique , en passant & cet effet dans une dissolution de savon i froid ,
de la soie que je venois de teindre en bleu de Prusse. Je remarquai que
la couleur s’y fonca considérablement en prenant un ton de bleu plus
riche , plus décidé et plus agréable. Je répétai la méme chose avec du
carbonate de soude dissous dans beaucoup d’ean, et je.vis la couleur s’y
foncer encore davantage que dans le bain de savon ; mais elle me parut en
sortir un peu terne : me rappelant alors U'utilité de T'ammoniaque pour le
virage de beaucoup de couleurs, et la propriété admirable qu’a cet alcali
de procurer de Péclat a la soie sans porter aucune atteinte & son nerf, je
plongeai dans de I'eau olt j'avois ajouté quelques gouttes d’ammoniaque,
une portion de la méme soie teinte en bleu de Prusse, etje la vis, 4 ma
grande satisfaction , sortiv de ce bain avec une couleur bleue extréme-
ment foncée, et laquelle ne laissoit plus rien & désircr, tant pour le bril-
lant et la richesse, que pour la solidite.

Ce dernier moyen de virage est donc celui que je crois devoir conseiller
de préférence a tout autre; on peut néanmoins , sans aucun inconvénient ,
lui associer dans quelques cas celui de la dissolution de savon & froid , &
jaquelle on ajoute la quantité suffisante d’alcali volatil pour opérer entie-
rement le virement : on obtient ainsi une couleur bleue qui rougit un
peu moins qu’avec Valcali employé seul, et laquelle offre de méme une
teinte extrémement riche et agréable. Le savon a de plus I'avantage de
donner de la douceur 4 la soie, et de faire aussi que les brins se sépa-
rent ais¢ément les uns des autres, ce qui en rend le dévidage trés—fa-
cile. ’ai reconnu qu'on pouvoit employer, sans danger de porter atteinte
4 la couleur, une livre de savon blanc pour vingt-cing livres de soie, cn
passant celle-ci dans la dissolution de savon , aprés qu’elle est entiérement
refroidie ; il faut seulement apporter l¢ plus grand soin a ce que le savon
soit complétement dissous dans 'ean ; car s'il sy trouvoit des grumeaux,
ccux-ci ne manqueroient pas dattirer la couleur dans les portions de la
soic o ils se seroient Jogés.
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Théorie du Virage de la covlevr du Bleu de Prusse , par le moyen des
Alecalis.

Il paroit incontestable que les alcalis, et notamment Pammoniagque , ont
la singuliére propriéié de déterminer, dans loxide de fer qui s’est fixé
sur la soie, la combinaison d’une nouvelle dose d'oxigéne avec cec métal,
en le portant tout & coup a son maximum d’oxigénation ; il est de méme
constant que I'acide prussique qui se trouve uni a Poxide de fer dans la
soie qui a ¢té teinte en bleu de Prusse par les procédés ordinaires , n’exerce
aucune espéce d’'influence sur cette oxidation extréme du fer par le con-
tact des alcalis , puisqu’il est vrai que de la soie qui a ¢ié seulement im-
prégnée du mordant de fer, et qu'on plonge ensuite , et aprés qu’elle est
bien lavée a I'eau courante, dans de 'ammoniaque ou tout autre alcali
étendu d’eau, y prend surle-champ la méme couleur rouge-nankin
foncée , que celle qu’elle prendroit si, aprés avoir été teinte en blen de
Prusse , on venoit & la tremper et la faire bouillir dans du savon auquel
on auroit ajouté un alcali, ou seulement dans une dissolution de ce
dernier.

Comment donc s’opére en pareil cas cette suroxidation du fer par le
contact du savon, et encore micux par celui des alcalis? Quelle est Pes-
péce d’affinité qui la provoque ou la détermine? ct dans laquelle des subs-
tances employées le métal va-t-il puiser le principe oxigéne nécessaire &
cette grande oxidation? Javoue que la solution de toutes ces questions
est au-dessus de ma foible conception, et jabandonne aux habiles chi-
mistes de la capitale la tache d’en faire connoitre la véritable théorie.
Toutefois cependant, je me erois fondé a dire que la couleur bleue foncée
qu’acquiert le prussiate de fer fixé sur la soic, dans le moment ol I'on
vient & plonger celle-ci-dans de I'eau alcalisée par de 'ammoniaque, ne
lépend pas uniquement du plus grand degré d’oxidation qui paroit s'opérer
en pareil cas dans le fer, sans qu'on sache comment; mais j'ai recommu
que cet eflet devoit étre aussi atiribué i la propriété qu’a l'alcali dont
on fait usage , de pouvoir dissoudre ¢t enlever 4 'oxide de fer une petite
portion de I'acide prassique qui le saturoit, en la faisant ainsi passer a
Vétat de prussiate de fer avec excés d’oxidé, ce qui m’a conduit i ad-
mettre denx variétés de prussiate ferrugineux , I'une neutre ou sans excés
d’oxide de fer, d’une couleur bleue verdatre, et dans laquelle le métal n’est
pas entiérement oxideé ; c’est ce prussiate qui est fixé sur la soie avant son
passage dans I'alcali; 'autre , non saturé d’acide prussique , ou autrement
dit, avec excés d’oxide de fer au mawimum 4’ oxigénation, d’'une couleur

bleue
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bleue extrémement riche ct foncée, parfaitement inscluble dans I'eau, et
tellement adhérent 4 la soie, que ni I'eau ni le frottement n'ont le pouvoir
de I'en séparer; c’est celui qui se trouve exister sur la soic, aprés qu’ayant
été teinte en bleu de Prusse, elle a passé dans de I'eau foiblement alcalisce.
Cette théorie, au surplus, est fondée sur I'expérience suivante, facile aré-
péter. Sil'on verse sur une petite quantité de dissolution de sulfate de fer,
une grande quantité d’acide prussique ou de prussiate de potasse, on ob-
tiendra un préeipité de bleu de Prusse dont la couleur sera plus verte que
bleue ; si on fait ensuite inverse, c'est-a—dire, si Pon verse peu d’acide
prussique sur beaucoup de dissolution du méme sulfate, le précipité qui
aura lieu, sera dans ce cas d’une couleur bleue beaucoup plus décidée.
Ceci sert a rappeler ce que |'ai déja eu 'occasion de dire dans mes observa-
tions relativement au passage de la soie imprégnée de son mordantde fer ;
dans le bain de prussiate ; savoir , que pour pouvoir obtenir une couleur
bleue qui fit bien nourrie, il falloit éviter d'employer une trop grande
quantité de ce dernier , attendu qu’un excés d’acide prussique avoit I'in-
convénient de dissoudre une portion du bleu de Prusse qui s’étoit fixée
sur la soie , mais parce qu’encore , comme je viens de le dire, il ne faut
qu'une petite quantité d’acide prussique pour une grande quantité¢ d'oxide
de fer , lorsqu'on veut que la combinaison de prussiate de fer puisse
prendre et conserver une couleur bleue extrémement belle et foncée (1).

(1) Les diverses opérations que je viens de décrire pour la soie, sont également appli-
cables a la laine, laquelle peut recevoir, par ce méme procédé de teinture, une couleur
bleue parfaitement égale, bien nourrie, et résistant & l’air et a I'humidité, Il est seule-
ment nécessaire de la laisser séjoﬁrner plus long-temps dans le mordant de fer, attendu
que Paffinité de ce métal oxidé est moindre pour la laine que pour la soie. Je dois en-
core avertir ici que la laine étant beaucoup plus poreuse que la soie, il en résulte qu'il
est plus difficile de la dégorger complétement de la portion de sulfate de fer dont elle
reste imprégnée au sortic de la dissolution de ce métal, de maniére qu'il n'y reste que
Poxide de celui-ci: la méme difficulté se retrouve, lorsqu'aprés Uavoir teinte en bleu de
Prusse par son passage dans le bain de prussiate,, on veut en faire sortir, en la lavant & I'eau
courante , la portion de prussiate de fer qui S'est seulement interposée dans ses porositds ,
afin de n"y conserver que celle qui s’y est véritablement combinée. On a beaucoup de peine
'y réussir, et cest sans doute pour ces deux raisons que la teinture en bleu de Prusse,
portée sur la laine par mon procédé , quoique résistant parfaitement au lavage a l'eau, sur-
tout aprés la dessiccation , déteint sensiblement par un frottement, & la vérité trés-rude. Je
ne doute pas qu'on ne parvienne a faire disparoitre ce dernier inconvénient, en faisant bien
dégorger le drap au foulon apreés le bain du mordant de fer, ainsi qu'au sortir du bain de

prussiate, .
J’aj encore remarqué que la laine fabriquée en drap prenoit micux cette teinture que la
Treiziéme annde. Feéyrier 1814. F
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SALUBRITE PUBLIQUE.

Exrra1r d’un Rapport fait a IInstitut de France , le
26 frimaire an xz11r, par MM. Guyton-Morveau ez Chaptal
sur la question de savoir si les Manufactures qui exhalent
une odeur désagréable peuvent étre nuisibles a la santé.

Celte question importante sur laquelle le Ministre de I'intérieur avoit
consulté la premiére classe de I'lnstitat, intéresse essentiellement la pros-
périté de nos manufactures. Pour la résoudre d’'une manicre satisfaisante ,
les commissaires ont cru devoir jeter un coup d’ceeil sur chacun des arts
qui ont excité le plus de réclamations. Ils Jes ont divisés en deux classes :
la premiére comprend tous les arts dont les opérations laissent échapper
dans P'atmosphére , par suite de la putréfaction ou de la fermentation,
quelques ¢émanations gazeuses qu’on peut regarder comme incommodes
par leur odeur ou dangereuses par leurs effets ; tels que le rouissage du
lin et du chanvre, la boyauderie , les boucheries , les amidonneries , les
tanneries , les brasseries , etc. La seconde classe comprend tous ceux ol
Partiste opérant par le moyen du feu , développe ou dégage en vapeurs ou
en gaz divers principes qui sont plus ou moins désagréables i respirer , et
sont réputés plus ou moins nuisibles a la santé. On peut faire entrer dans
cette classe la distillation des acides, celle des vins, des matiéres animales ;
Part du doreur sur métaux, les préparations de plomb, de cuivre, de
mercure , etc.

Les arts compris dans la premiére classe , considérés sous le rapport de
Ia santé publique , méritent une attention toute particuliére , parce que
les ¢manations qui se dégagent par la fermentation ou la putréfaction sont
réellement nuisibles & la santé dans quelques cas et dans quelques circons-
tances particuliéres; par exemple, le rouissage qu’on pratique dans des
eaux tranquilles ou dans des mares infecte Vair et tue le poisson; les
maladies qu’il occasione sont toutes convues et décrites ; aussi de sages
réglemens ont-ils ordonné presque partout que cette opération fit pra-
tiquée hors de I'enceinte des villes , & une certaine distance de toute habi-
tation, et dans des eaux dont le poisson n'est pas une ressource poar
Thabitant.

Les autres opérations qu’on exdécule sur les végétaux ou sur ceriains

laine qui a été seulement filée; la conleur tranche jusqu’au coeur de Pétoffe, quelle qulen
soit la force , lorsque le mordant de for y a bien pénétré. Jui obtenu, par mon procédé, une
couleur bleu-de-roi sur des échantillons de gros drep.
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produits de la végltation pour en obtenir des liqueurs fermentées , comme
dans les brasseries ; pour en extraire des couleurs, comme dans les fabri-
ques de tournesol, dorscille et d’indigo , ou pour les dépouiller de quel-
ques —uns de leurs principes, comme dans les amidonneries , pape—
teries , etc. , ne paroissent pas de nature a pouveir exciter une inquicte
sollicitude de la part du magistrat. Dans tous les cas, les émanations qui
s’¢levent de ces matiéres en fermentation ne peuvent étre dangereuses que
prés des vaisseaux et appareils qui les contiennent ; elles cessent de I'éure
du moment qu’elles sont mélées a V'air extérieur ; il ne faut donc qu'un
peu de prudence pour éviter tout danger, Dailleurs, le danger n’est jamais
pour les habitans des maisons voisines ; il n'intéresse et ne concernc que
les ouvriers de la fabrique : de sorte que le réglement qui ordonneroit la
translation de ces fabriques au dehors des villes , et loin de toute habita-
tion, seroit de la part de Pautorité un acte a la fois injuste, vexatoire ,
nuisible au progrés des arts , et ne remédieroit po'nt au mal qu’entraine
Popération.

Quelques préparations qu’on extrait des matiéres animales , exigent
souvent la putréfaction de ces mémes matiéres , comme dans celles qui ont
pour objet la fabrication des cordes 4 boyaux ; mais plus souvent I'emploi
des substances animales expose 4 voir se corrompre les matiéres mémes
dont on se sert, par un trop long séjour dans I'atelier, ou par suite d'une
température trop chaude; c’est ce qui s’observe, surtout dans les teintures
en colon rouge , ol l'on se sert du sang en abondance. L'infection qu’ex-
halent ces matiéres corrompues se répand au loin, et forme , pour tout le
voisinage , une atmosphere trés-désagréable a respirer; il est d'une bonne
administration de faire renouveler les matiéres pour prévenir la corrup-
tion, et de maintenir assez de propreté dans l'atelier pour qu’on n'y laisse
ni trainer ni pourir les résidus des substances animales qu’on y emploie.

Sous ce dernier rapport les boucheries offrent bien ¢uelques inconvé-
niens ; mais ils ne sont pas assez graves pour qu’on doive les placer hors des
villes ctles concentrer sur un seul point. Un peu d’attention de la part des
magistrats , pour que les bouchers ne répandent pas au dehors le sang
et quelques débris des animaux qu’ils égorgent, suffit pour remédier
plenement 4 tout ce que les boucheries présentent de malsain ou de
dégontant,

La fabrication de la poudrette commence 4 s'établiv dans toutes les
grandes villes de France ; 'opération par laquelle on raméne les matiéres
fécales 4 I'état de poudrette, développe nécessairement et pendant long-

temps une odeur trés-désagréable. Les établissemens de cette nature doivent
: I =
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donc étre formés dans des lieux bien aérés et éloignés de toute habitation:

Il y a une observation trés-importante i faire sur la décomposition
spontanée des substances animales ; ¢’est que les €émanations paroissent en
étre d’autant moins dangereuses , que les matiéres qui éprouvent la putré-
faction sont moins humides ; dans ce dernier cas, il se dégage une quantité
considérable de carbonate d’ammoniaque qui donne son caractére prédo-
minant aux autres matiéres qui se volatilisent, et corrige le mauvais effet
de celles qui seroient délétéres. Ainsila décomposition des matiéres ster-
corales en plein air et dans des lieux dont la position et I'inclinaison per-
mettent aux liquides de s’échapper , la décomposition des résidus du cocon
du ver i soie , développent une énorme quantité de carbonate d’ammo-
niaque , tandis que ces mémes substances dans I'ean, ou abreuvées de ce
liquide , exhalent des miasmes douceatres et nauséabondes dont la respira-
tion est trés—dangereuse.

Les arts nombreux dans lesquels le manufacturier produit et répand
dans I’air, par suite de ses opérations , et a I'aide du feu , des vapeurs plus
ou moins désagréables a respirer , constituent la seconde classe de ceux qui
restent 4 examiner.

Ceux-ci, plus intéressans que les premiers, et bien plus intimement
liés & la prospérité de Pindustrie nationale , sont plus souvent encore I'objet
des réclamations portées & la décision des magistrats ; et , sous ce rapport,
ils méritent une attention plus particuliére.

Les acides dont la préparation peut exciter quelques plaintes de la part
des voisins de la fabrique , sont : le sulfurique, le nitrique , le muriatique
et Pacéteux. —

Le sulfurique s'obtient par la combustion d’'un mélange de soufre et de
salpétre. 1l est bien difficile que dans cette opération il ne se répande une
odeur p]ns ou moins marquée d’acide sulfureux autour de Pappareil dans
loquel s'opere la combustion ; mais dans les fabriques conduites avec intel-
ligence , cette odeur est a peine sensible dans I'atelier; elle ne présente
aucun danger pour les ouvriers qui la respirent journellement , et avcune
plainte de la part des voisins ne sauroit étre fondée. Lorsque Fart de
fabriquer Pacide sulfurique a éié introduit en France, I'opinion publique
s'est fortement prononcée contre les premiers établissemens ; lodeur de
Vallumette quwon brile dans nos foyers ne contribuoit pas peu i exagérer
Peffet que devoit produire la combustion rapide de quelques quintaux de
soufre ; aujourd’hui Popinion est si bien revenue sur leur compte, que
nous voyons plusieurs de ces fabriques 1)1'0.&1)(51'61’ paisiblement et sans
trouble au milicu de nos villes.
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La distillation des acides nitrique et muriatique ne présente pas plus
de danger que la fabrication de I'acide sulfurique. Toute Popération sc fait
dans des appareils de grés ou de verre ; et le premier intérét du fabricant
est, sans contredit, de diminuer la déperdition ou la volatilisation autant
qu’il est en son pouvoir. Cependant, quelque attention ¢u'on donne au
procédé , I'air qu’on respire dans Patelier est toujours imprégné de 'odeur
particuliére 4 chacun de ces acides ; néanmoins la respiration y est libre
etsire 5 les hommes qui y travaillent journellement n’y sont pas du tout
incommodés , et les voisins auroient grand tort de se plaindre.

Depuis que les fabriques de blanc de plomb, de vert-de-gris et de sel
de saturne se sont multipliées en France, le vinaigre y est devenu d’un
usage plus général.

Lorsqu’on distille cet acide pour le rendre propre i quelques-uns de ces
usages, il se répand au loin une odeur trés-forte de vinaigre qui ne pré-
sente aucun danger ; mais lorsqu’on évapore une dissolution de plomb dans
cet acide , Jes vapeurs prennent alors un caractére douceatre, et produisent
sur les hommes qui les respirent habituellement tous les effets particuliers
aux émanations du plomb lui-méme ; heureusement que ces effets n’af-
fectent que les ouvriers qui travaillent dans I'atelier , et qu'’ils sont insen-
sibles pour toutes les personnes qui vivent dans le voisinage.

Les préparations de mercure et de plomb, celles de cuivre , d’antimoine
et d’arsenic, les opdérations du doreur sur métaux, présentent presque
toutes quelque danger pour les personnes qui habitent dans les ateliers et
concourent aux opérations ; mais les effets se bornent dans U'enceinte des
ateliers; tout y est, pour ainsi dire, aux risques et périls des entrepreneurs
et des fabricans. Il est digne des chimistes de s’occuper des moyens de
prévenir ces fachenx résultats; déja méme on a obvié i plusieurs inconvé-
niens , 4 aide des cheminées qui aspirent les vapeurs et les portent dans
les airs hors de toute atteinte pour la respiration, et aujourd’hui toute
I'attention de PAdministration doit se borner a diriger la science vers les
moyens de perfectionnement dont ces procédés sont susceptibles sous le
rapport de la santé.

La fabrication du bleu de Prusse, Pextraction du carbonate d’ammo-
niaque par la distillation des mati¢res animales dans les nouvelles fabriques
de sel ammoniac , produisent une grande quantité de vapeurs ou exhalai—
sons fétides; a la vérité ces exhalaisons ne sont pas -dangcreuscs pour la
sant¢ ; cependant les entrepreneurs de ces sortes d’établissemens , ]or'squ’ils
ont & se déterminer sur le choix d’un emplacement , doivent préférer celui
qui est ¢loigné de toute habitation, Mais lorsque V'dtablissement est déja
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formé, il suffit d'exiger de I'entrepreneur qu'il construise des chemindes
trés-élevées pour noyer dans les airs les vapeurs désagréables qui sont
produites dans ces opérations ; ce moyen est surtout praticable pour le
bleu de Prusse.

Quoique les commissaires de Plnstitut ne se soient occupés que des
principales fabriques contre lesquelles de violentes réclamations se sont
€levées en divers temps et en divers lieux , on voit cependant, dapreés ce
gui précede , qu’il en est peu dont le voisinage soit nuisible 4 la santé.

Ainsi le magistrat doit écarter les plaintes mal fondées qui, trop souvent,
se dirigent contre les établissemens , menacent la fortune des manufactu-
riers et retardent les progrés de l'industrie; il doit étre en garde contre les
démarches d'un voisin inquiet et jaloux : il doit distinguer avec soin ce qui
n'est qu’incommode et désagréable, d'avec ce qui est nuisible ou dange-
reux; il doit, en un mot, se pénétrer de cette vérité , qu’en accueillant
les plaintes de cette nature , non-seulement on parviendroit 4 empécher
Yétablissement en France de plusicurs arts utiles , mais qu’on arriveroit
insensiblement & ¢loigner des villes les maréchaux, les charpentiers , les
menuisiers, les chaudronniers, les tonneliers, les fondeurs, les tisserands,
et généralement tons ceux dont la profession est plus ou moins incom-
mode pour le voisinj car & coup sir les arts quon vient de nommer
forment un voisinage plus désagréable que celui des fabriques dont nous
avons parlé 3 et le seul avantage qu'ils ont sur ces dernieres, c’est leur
ancienneté d’exercice. Leur droit de domicile s'est établi avec le temps et
par le besoin. Les rapporteurs pensent que 'Institat doit profiter de cette
circonstance pour mettre les fabriques d'une maniére spéciale sous la pro-
tection du Gouvernement , et déclarer que les fabriques d’acides, de sel
ammoniac, de blen de Prusse, de sel de saturne, de blane de plomb ,
les boucheries , les amidonneries, les brasseries , les tanneries , ne forment
point un voisinage nuisible 4 la santé , lorsquelles sont bien conduites.

On ne peut pas en dire autant du rouissage du chanvre , des boyaude-
ries, des voiries, et généralement de tous les établissemens ol 'on sou-
met une grande quantité de matiéres animales ou végétales 4 une putré-
faction humide; dans tous les cas, outre Vodeur trés-désagréable qui
s'exhale, il se dégage encore des miasmes qui sont plus ou moins
malfaisans.

Les {abriques dont il a été parlé, quoique n’étant pas nuisibles & la
sanlé par leur voisinage , ne doivent pas moins étre placées sous la sur-
veillance de l'administration; on doit prescrire aux entrepreneurs les
mesures les plus propres 4 empécher que les odeurs et la fumcée ne se
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répandent dans le voisinage. On peut atteindre ce but en améliorant
les procédés de fabrication, en élevant les murs d’enceinte pour que la
vapeur ne soit pas déversée sur les habitations voisines 3 en perfectionnant
Ja conduite du feu qui peut éwre telle que la fumée elle-méme soit brulée
dans les foyers ou déposée dans les longs tuyaux des cheminées 5 en en-
tretenant Ia plus grande propreté dans les ateliers , de maniére qu’aucune
mati¢re ne 'y corrompe , et que tous les résidus susceptibles de fermen-
tation aillent se perdre dans des puits profonds, et ne puissent en aucune
maniére incommoder les voisins.

Les rapporteurs observent que lorsqu’il s’agit de former de nouveanx
¢tablissemens de bleu de Prusse , de sel ammoniac, de tanneries , d’ami-
donneries, et généralement de toute fabrication qui produit des vapeurs
trés-incommodes pour les voisins , ou des dangers toujours renaissans par
Ja crainte du feu ou des explosions, il seroit a la fois sage, juste et pru-
dent de prononcer en principe que ces établissemens ne pourroient étre
formés dans 'enceinte des villes et prés des habitations, qu’avec une auto-
risation spéciale; et que dans le cas ou les entrepreneunrs ne rempliroient
pas cctte condition indispensal:le, la translation de leurs établissemens
pourroit éire ordonnée sans indemnité,

Il résulte de ce rapport: 1° que les établissemens de boyauderie, de
voirie , de rouissage, et également tous ceux dans lesquels on amoncele
el fuit pourir et patréfier en grande masse des matiéres animales ou
végétales, forment un voisinage nuisible a la santé, et qu’on doitles porter
hors de l'enceiute des villes et de toute habitation ; 2°. que les fabriques
dans lesquelles on développe des odeurs désagréables par le moyen du
feu, comme dans la fabrication des acides , du bleu de Prusse , du sel
ammoniac, ne forment un voisinage dangereux que par défaut de précau-
tion, et que les soins de Vadministration doivent se borner a uue sur-
veillance active et ¢clairée pour faire perfectionner les procédés dans la
{abrication et la conduite du feu, et pour y maintenir une propreté con-
venable; 5° qu’il seroit digne d'une bonne et sage administration de faive
desréglemens qui prohibassent , pour P'avenir, dans I'enceinte des villes
et prés des habitations, Pétablissement de toute fabrique dont le voisi-
nage est essentiellement incommode ou dangereux , sans une autorisation
préalable. On peut comprendre dans cette classe les poudreries , les tan-
neries , les amidonneries , les fonderies de métal et de suif, les bouche-
ries, les amas de chiflons , les fabriques de blen de Prusse, de vernis,
de culle-forte, de sel ammoniac, de poterics, ete. D,

T
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EXTRAITS DIVERS.

Descrirriony d'un Moyen de fonder sous Uear; par M. Samuel
Bentham.

Ce moycen de fonder sous I'cau 4 une grande profondeur paroit consister
dans la pression qu’on fait éprouver a des masses composées de pierres et
de briques; on les conduit par eau jusquau-dessus du lieu ou I'on
veut les placer, et qu’au préalable on a tiché de niveler par les moyens
connus. On renvoie a 'ouvrage publié par I'auteur, pour connoitre les
moyens qu’il emploie pour donner aux masses toute la consistance né-
cessaire , ainsi que pour opérer sur ces masses une forte pression qui
les dispose arecevoir les fondations, soit des moles , soit des projections
des quais de riviéres. L’anteur a obtenu pour ce moyen, en Angleterre ,
un privilége exclusif, qui correspond & nos brevets d'invention.

Norz sur des Toitures de maisons en Fer fondu, remplacant
les Charpentes ; par M. Thomas Pearsall,

L’auteur propose de remplacer les solives des toits par des bandes de
fer coulées et placées de champ ou sur leur méplat. On les fixe entre
elles parallelement & des distances convenables par des barres écroudes.

Les Francais peuvent disputer aux Anglais I'invention , les moyens ,
et surtout le succes de ce genre de construction. On ne peut en voir
une plus belle application qu’a la coupole de la Halle au Blé, nouvel-
lement construite par M. Bellenger. Depuis long-temps il est reconnu

ue le fer forgé et le fer fondu peuvent étre ainsi employés pour rems-
placer la charpente des maisons avec plus de durée et moins de danger
pour le feu.

Ies autres avantages , sous le rapport de la légéreté et de 'économie ;
pe sont pas aussi positifs. Ils dépendent nécessairement du choix des pro-
cédés, et des valeurs relatives du bois et du fer dans chaque localité. D.

e aarag— —
e ——

Paris , de VImprimerie de Madame HUZARD (nés VALLAT LA CHAPELLE), rue
de I'Eperon , N°. 7.
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ARTS MECANIQUES.

Rarrorr fait par M. Molard, au nom d’une Commission
spéciale , sur un Compas propre & tracer des cercles et des
ellipses d’un petit diamétre, présenté a la Socidté par
M. Baradelle fils (1).

La Société nous ayant chargés, M. Mérimée et moi, d’examiner un
nouvean compas qui lui a été présenté par M. Baradelle fils , ingénieur-
opticien, nous allons lui rendre compte du résultat de notre examen.

Le compas dont il s’agit offre cela de particulier, que 'une des branches
tourne autour de I'autre , comme autour d’un pilier fixe ; pour cet effet,
T'auteur a douné & la branche qui reste immobile, la forme d’un ba-
lustre dont la partie inférieure et cylindrique, en acier, est terminée
par une pointe , tandis que la partie supérieure, en cuivre, ornée de
moulures , est surmontée d’un chapiteau godronné qui facilite le manie-
ment du compas ; la branche mobile ou tournante est composée d’un tube
de cuivre monté sur la partie cylindrique du balustre; ce tube porte 4
sa partie supérieure un rebord circulaire godronné qui sert a le faire
tourner lorsqu’on veut tracer des cercles ou des ellipses , au moyen des
pointes de rechange en acier qui s’adaptent sur le c6té du tube, et qu'ony
fixe avec une vis de pression ; et comme toutes les piéces de rechange font
ressort , on peut, & I'aide d’une vis battante, les écarter plus ou moins de
ia pointe du balustre , suivant le diamétre du cercle qu’on veut tracer.

{1) Demcurant & Paris, rue Vivienne, ne, 7,

Treiziéme année , Mars 1814. G
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On voit, d’apres cette explication succincte du compas soumis a notre

€xamen, (uc pour lraccr un cercle Parfait avec cet instrument il est
nécessaire que la branche immobile soit perpendiculaire au plan sur
lequel on opére ; car, pour peu qu’on lincline, la pointe mobile ayant la
faculté de monter et de descendre en méme temps qu’on la fait tourner,
trace des ellipses plus ot moins allongées suivant que la branche immo-
bile s’écarte plus ou moins de la perpendiculaire ; ainsi, pour tracer des
cllipses de méme forme , comme pour tracer des cercles parfaits , il est
indispensalle que la branche immobile conscrve la position exigée pour
produire T'cffet désiré. Mais, quelque exercé que I'on soit a manier ces
sortes l'instrumens , on ne peat pas se promettre de poser et de main-
tenir la branche immobile dans la position nécessaire a Veffet qu'on se
promet. Pour remédier & cet inconvénient, l'auteur a imaginé une ar-
mature 4 Paide de laquelle le compas est maintenu dans la position qu’on
désire , et qui facilite de toute maniére I'usage de cet instrument.
+ En conséquence , votre Commission, considérant que ce genre de compas
peut faciliter dans beancoup de cas la gravure en taille-douce et plusieurs
autres tracés ui exigent beaucoup de precision, croit devoir vous
proposer de publier cette invention dans votre Bulletin.

Adopié en Séance, le 13 Avril 1814.

Signé, Movarp , Rapporteur.
Ezxplication des floures de la Planche 108.

Fig. 1, Vue du compas monté dans son armature , ct dispos¢ pour
wacer des ellipses,

A. Armature en cuivre.

B.B. Crans destinés a recevoir la branche immobile du compas.

C. Balustre ou branche immobile du compas, dans une position inclinée.

D. Chapitean godronné, pour faciliter le maniement du compas.

E. Pointe cylindrique en acier qui se fixe sur le papier, soit dans une
position parallele au plan pour tracer des cercles, soit dans une posi-
tion inclinde pour tracer des ellipses.

F. Tube ou branche mobile et tournante du compas, qui monte et
descend librement sur le balustre C.

G. Rebord circulaire godronné pour faire tourner la branche mobhile.

H. Pointe de rechange adaptée sur le c6té du tube I'; elle sert a faire
des tracés légers.

3. Vis de pression pour fixer cette pointe sur le tube.
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K. Vis battante, servant & écarter plus ou moins la pointe de la branche
mobile du compas, suivant le diaméire des cercles qu’on veut tracer.

Ialigne ponctuée, dans cette figure, indique la position verticale qu’on
doit donner & la branche immobile du compas, lorsqu’on veut tracer
des cercles.

Fig. 2. Vue en dessus da compas et de son armature, posés sur une
feuille de papier. Les lignes ponctuées indiquent la forme du compas.

Fig. 3. Pointes de rechange en acier, vues séparément.

L. Pointe 4 I'encre.

M. Pointe & collier , propre a tracer fortement 4 sec sur le cuivre.

N. Vis du tire-ligne pour les différentes grosseurs de traits.

Les mémes letires indiquent les mémes objets dans toutes les figures.

Nozrz sur une Machine a tailler les Limes , inventée par
M. Petitpierre.

M. Peuitpierre , mécanicien , rue de la Verrerie, No. 60, a Paris,
a présenté au mois de mars 1812, au ministre des manufactures et du
commerce , une machine a tailler les limes, de son invention , que les
membres du comité consultatif des arts et manufactures ont ¢té¢ chargés
d’examiner. Voici le résultat de leur examen.

La machine est disposée pour tailler douze limes & la fois; elle est
principalement composcée :

1°. D’un gros tas en fer fondu pesant environ 150 kilogrammes; porté
sur un hillot de bois comme une enclume ;

2°. D’une forte plaque de fer forgé, de la méme forme que le tas, et
ajustée dans deux coulisses qui lui permettent d’aller et venir comme un
chariot; sur cette plaque les douze limes sont posées et maintenues par
deux régles d’acier portant chacune douze entailles dans lesquelles sont
logés les bouts des limes ;

3°. D’une vis de rappel qui fait aller et venir le chariot, lorsqu’on
tourne, dans un sens ou dans 'autre, une grande roue de tour dont la
corde embrasse une poulie de 85 centimétres de diamétre {ixée sur une
vis sans fin qui fait tourner la vis de rappel;’

4°. De douze bras en fer, armés chacun d’un ciseau et articulés a une
méme traverse , soutenue, vers ses extrémités, par deux colonnes fixées
sur le tas. Les ciseanx peuvent prendre les inclinaisons nécessairves pour
le croisé des tailles;

5°. De douze marteaux placés au-dessus des bras des ciseaux, et dont
G 2
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les manches sont fixés & une méme traverse montée sur pivots entre deux

poupées également assujetties sur le tas de fonte;
Cette traverse est armée, vers le milieu de sa longueur, d’un {ort bras
3 o] 3

ou levier de fer qui se prolonge du c6té opposé aux manches des mar—
teaux , jusqu'a une roue montée sur la vis de rappel et portant a sa cir<
conférence des cames en forme de rouleaux qui abaissent par reprises
Pextrémité du levier, an moyen d’un plan incliné fixé 4 son exirémité;
de sorte qu’en méme terps qu’on fait tourner la vis sans fin qui conduit
le chariot de limes, on fait frapper les douze marteanx sur les ciseaux
autant de coups par chaque tour de vis qu’on a mis de cames sur la
roue; et pour augmenter ou diminuer la force des coups de marteau
suivant la profondeur des tailles qu’on veut obtenir, il suffit dincliner
plus ou moins le plan qui termine le levier que chaque came fait baisser
en passant,

Lorsque la premiére taille est faite, on incline les ciseaux dans le sens
opposé, ainsi que le plan qui termine le bras du levier des marteaux ;
puis on fait tourner la vis de rappel en sens contraire, et la seconde
taille s’opére 4 mesure que le chariot rétrograde ; par ce moyen il '’y
a pas de temps perdu.

M. Petitpierre a composé sa machine pour tailler les limes depuis 8
jusqu’a 19 centimétres de longueur, et pour obtenir les variéiés de tailles ,
demi-rude , demi-douce, douce, fine et superfine , i volonté ; lorsque
cete machine sera disposée pour travailler en manufacture , I'auteur
présume qu’un bon ouvrier pourra tailler, par son moyen et i l'aide d'un
moteur , cent i cent cinguante limes par jour.

La machine a tailler les limes , que nous venons de décrire, a paru,
aux membres du comité consultatif , construite sur de trés-bons principes ;
et Uinventeur réunissant aux connoissances des ressources aetuelles de
la mécanique des talens supérieurs pour I'exécution de toutes sortes de
machines, il y a tout lien de présumer qu’il parviendra a porter sa ma—
chine 4 tailler les limes au dernier point de perfection.

Comme la France ne fabrique pas encore la quantité de limes d’hor-
logerie nécessaires 4 sa consommation, et que nos aciers fondus remplacent
maintenant ceux que nous fournissoient les manufactures étrangéres ,
tout porte a croire que M. Pezitpierre parviendra i fabriquer des limes
en concurrence avec ceux qui 'ont devancé dans la carriére.

D.
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ARTS CHIMIQUES.
Dezserirrion d’un Appareil propre a préserver les ouvriers
doreurs des suites dangereuses de Uemploi du mercure,
inventé par M. Robert Guédin, de Genéve.

Le moyen qu’emploie 'autcur pour garantir ses ouvriers de action du
mercure en vapeur dans Popération de la dorure a Por moulu , consiste
€n une construciion particu]iére du fourneau , qui est recouvert d’une
chape pyramidale , terminée a la partie supérieure par un tuyau ou che-
minée de 16 pieds de longueur , et recourbée sur un vase a demi plein
d’eau. Des chassis de verre placés autour de la chape servent 4 en éclairer
Pintérieur, et permettent i I'ouvrier de suivre les progrés de son opéra-
tion; il introduit les pi¢ces par une petite ouverture qu’il referme aussitét.

Le mercure en vapeur se condense, par le refroidissement , dans le
tayau , et coule dans le vase destiné ale recevoir. Le sieur Guédin assure
en avoir recueilli 4o livres sur 8o dont il avoit fait usage.

Ce procédé, trés-simple, a été employé dans plusieurs manipulations
dangereuses : il est sans doute susceptible de beaucoup d’améliorations ;
mais, tel qu’il est, il offre des résultats avantageux relativement a ceux
qu’on emploie dans le genre d’opération dont il sagit.

Le Bureau consultatif des arts et métiers, ¢tabli prés le Ministre de I'in-
téricur, qui fut chargé de Pexaminer, pensa que 'auteur méritoit une ré-
compense , et proposa de lui accorder une somme de 300 francs pour P'en-
courager i ajouter des perfectionnemens.a‘son appareil. Cette proposition
fut accueillie. '

Depuis, M. Guédin a adressé la description d’une nouvelle construction
qu’il propose, et qui paroit avantageuse. Mais comme on peut encore faci-
lement faire mieux, et que M. @’ Areet, qui s'occupe d’un grand travail
sur Part du doreur , nous a promis de nous communiquer la description
de quelques corrections qu’il a imaginées pour le fourneau de M. Guédin,
nous pensons qu’il suffit de donner ici la figure de Pappareil , tel quil a
é1é présenté d’abord , en attendant que nous puissions publier le travail
de M. & Adrcet.

Ezxplication des figures de la Planche 108.

Fig. 1re. A élévation du fourneau du c6té droit.

B fenétre mouvante au moyen des deux charniéres pp , par laquelle ou
met le feu et ’ean dans le fourneau.

C table solide sur laquelle le fourneau est placé.
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D cheminée adaptée au haut du faite, perpendicalairement au-dessus du
foyer ; elle se prolonge par trois coudes Jjusqu’au tuyau L E.

EE tuyau de téle ou de terre cuite, dans lequel le mercure se condense
et se revivifie dans le vase de terre 2, plein d’eau, & un pouce de distance
du hout. )

Fig. 2. T face principale du fourneau devant laquelle I'ouvrier se place
pour travailler.

G vitre stable au travers de laquelle l'ouvrier observe les progrés de
Popération du mercare sur son ouvrage.

H ouverture de 4 pouces en carré , par laquelle Pouvrier introduit son
ouvrage sur le foyer , ct le retire au moyen de pincettes.

Fig. 3. J coupe latérale du fourneau avec la chape et son revétement.

K corps du fourneau de 4 pouces d’épaisseur , 2 pieds 2 pouces 6 lignes
en carré, de pierre de grés oa autre qui résiste au feu.

L foyer creusé dans la pierre, de 10 pouces de diamétre sur 3 pouces de
profondeur.

M Auge de terre que Von remplit d’eau pour rafraichir Iintérieur de
la chape du fourneau.

N chape en bois qui recouvre le fourneau et Pentoure de toutes parts,

O O revétement en platre adapté a la chape dans son intérieur.

P fenétre du cété gauche de la chape, prés de la croisée ou le four-
neau est établi; elle sert a éclairer le travail de Youvrier dans l'in-
térieur.

Fig. 4. Q plan du fourneau avec son revétement en bois.

R foyer de dix pouces de diamétre dans lequel on place le feu néces-
saire a ’évaporation du mercure.

S auge de terre cuite, de dix-huit pouces de longueur sur quatre de
largeur et de profondeur, incrustée dansle corps du fournean au niveau
du foyer.

Fig. 5. T plan du dessus de la chape.

U ouverture circulaire de six pouces de diamétre , percée au sommet
de la chape pour recevoir la cheminée.

V fenéire du coté gauche servant a éclairer P'intérieur du fourneau,

W fenétre de face vis-a-vis de ounvrier.

X ouverture carrée par ou I'ouvrier introduit son ouvrage.

Y fenétre mouvante du cété droit.

Fig. 6. 'L appareil de la chape avec le conducteur ou cheminée demi-
circulaire.

2( cheminée demi-circulaire en terre cuite, adaptée sur le fourneau
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précédent; elle a été imaginée, par auteur dans le cas ou latelier ne per-
mettroit pas la construction de la cheminée de seize pieds, figurée D et E.

a récipient en terre cuite, en partie rempli d’eau , dans lequel le mer-
cure se précipite en se revivifiant.

4 niveau de I'ean contenue dans le récipient,

¢ trou rond percé dans le flanc du récipient par lequel I'on introduit
Peau.

d second trou percé deux pouces au-dessous du premier, et servant i
connoitre le volume d'eau; ces deux trous se. bouchent avec un
bouchon.

e bout de tuyau de terre attenant au récipient.

S tayau de téle adapté au tuyau de terre et se prolongeant A volonté
jusqu’au dehors de Tatelier.

g soupirail adapté sous le-tuyau de téle et servant i y introduire Ia
fuomée de Pean contenue dans le réservoir /.

/2 réservoir, en cuivre ou en fer-blanc, rempli d'eau chande , lequel
s’emboite et s’accroche an soupirail.

¢ chauffe placée dans le réservoir, dont la chaleur est entretenue par
une lampe et fait monter la famée dans le tuyau.

m billot place derriere la chape du fourneau pour supporter le ré-
cipient.

o lampe que lon place dans lintérieur de la chauffe.

Noza. Pour conserver la santé des ouvriers, il ne faut pas batire les
pieces pendant qu’elles sont chaudes; mais il faut attendre que toute
Vévaporation du mercure soit faite sous la chape, et ne les retirer que
lorsqu’elles sont tiedes, pour les Lattre.

D.

PERFECTIONNEMERNS ajozz.tf’é.s‘ par M. Raymond , a son Procéd¢
pour teindre la Soie ayec le Bleu de Prusse,

Le procédé pour teindre Ja soie avec le blen de Prusse, dont nous
avons donné la description dans le précédent Neo. du Bulletin, a éié
rapidement adopté dans les fabriques de Lyonj il commence a s’intro-
duire dans celles d’Avignon et de Saint-Etienne ; I'épreuve en é1é faite dans
plusieurs autres villes avec plus ou moins de succés.

Ces résultats, quoique déja trés-satisfaisans, n'ont pas entierement
rempli les vues de M. Raymond ; il desiroit que sa découverte fit géng-
ralement adoptée; aussi, depuis la publication de son procedé, il n'a
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cess¢ de travailler & en perfectionner les détails, et particuliérement 4
rendre plus aisée la pratique des opérations qui le composent. Ses
recherches 'ont heureusement conduit & de grandes améliorations, qu’il a
consignées dans la notice qu'on va lire. L'expérience lui a prouvé qu'a
Vaide de ce secours tous les teinturiers un peu exercés pourront réussir
sans peine 4 emplover le prussiate de fer pour donner a la soie la cou-
Ieur qu'on n’obtensit qu'avec Vindigo.

I’addition la plus remarquable et en méme temps la plus utile, dit
M. Raymond, que jai été conduit a faire & mon procédé, est celle du
passage de la soie dans une dissolution presque bouillante et trés-chargée
de savon blanc, aprés qu’elle a regu son pié de rouille dans le bain de
couperose calcinée (sulfate de fer sur-oxidé ) et qu’elle a été bien dé-
gorgée & la rivicre.

Au moyen de ce passage de la soie dans le savon, il arrive que 'oxide
de fer dont elle a é1é imprégnée , s’y fixe d'une mani¢re beaucoup plus
intime, en méme temps qu’il acquiert un plus haut degré d’oxidation ,
ainsi que le prouve la couleur noisette foncée que prend le pié de
rouille par Veffet de cette immersion dans le savon chaud.

D’un autre cété, I'on trouve que la soie sc nettoie complétement des
derniéres portions du bain de coupercse dont elle étoit demeurée im-
prégnée malgré son lavage & Peau courante, et dont la présence devient
toujours plus ou moins nuisible anx qualités de la soic, soit enl'énervant,
soit surtout en la privant d’une partie de son brillant et de sa sou-
plesse, imperfections qui ont enti¢rement disparu depuis que la méthode
de passer la soie imprégnée de son mordant de fer, dans un bain de
savon trés-gras et trés-chaud, a été adoptée. Au moyen de cette addition,
les bleus au prussiate de fer, ou autrement dits les blews Raymond,
car c’est ainsi qu'on les nomme dans les ateliers, ont tout au moins autant
d’¢clat , et la soie est tout aussi douce au toucher et aussi facile a se lais~
ser devider, que cela a licu pour les bleus qui sont faits avec Ia disso-
lution sulfurique d’'indigo, ct qui sont connus sous le nom de bdleus &
la composition ; ils ont sur ces derniers 'avantage d’éwre beaucoup plus
beaux et en méme temps plus solides.

Opération du passage de la soie dans le savon , aprés qu’elle a regu
son pid de couperose { sulfate de fer.)

Faites fondre dans une suffisante quantité d’eaun bouillante, une partie
de savon blanc pour quatre parties de soie (les hains de savon qui ont
sevvi pour le dégomuaage peuvent trés-bien s'utiliser en parveil cas; il

suffira
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suffira de les renforcer par V'addition d’'une demi partie de savon neuf
pour quatre parties de soie, et de les employer trés-chauds ). Lorsque
le savon aura été parfaitement dissous, et qu'on n'apercevra plus de
grumeaux (pour plus de streté, il convient de passer la dissolation
bouillante & travers un linge , ou bien de faire fondre le savon dans I'cau
bouillante, aprés I'avoir renfermé dans une poche de toile claire), on 'y
lisera la soie imprégnée de son mordant d’oxide ferrugineux, et bien
dégorgée de celui-ci a la riviére; on continuera de la retourner sur
les bitons , jusqu’a ce qu’on aura reconnu qu’elle a entiérement repris
sa carte, ce qui doit avoir lieu aprés quatre 4 cinq lises , toutes les
fois que le bain de savon a été préparé de la maniére. convenable, ¢’est-
a-dire lorsqu’il est presque bouillant, et qu’il a été fait dans la pro-
portion ci-dessus indiquée. Les bains de savon employés pour cette opéra-
tion ne sont pas perdus , et I'on peut les mettre a profit pour faire la cuite
des soies qui doivent recevoir des couleurs communes et foncées.

La soie, aprés avoir été retirée du bain de savon , doit étre bien lavée
a la riviére avant que de la plonger dans le bain de pruss\iate, pour lui
faire prendre la couleur bleue.

J'ai reconnu qu’il étoit nécessaire d’ajouter an bain de prussiate une plus
grande quantité d’acide muriatique ( esprit de sel fumant ), que celle pres-
crite dans le procédeé , tel qu'il a été publié; sans quoi la couleur bleue ne
pourroit se développer sur la soie. Je recommande donc 'emploi de deux
parties d’acide muriatique pour une de prussiate de potasse , attendu que,
bien lavée qu’ait été la soie aprés son bain de savon, elle retient toujours
une portion de celui-ci, dont la présence venant 4 empécher une parlie
de leffet de décomposition qui doit étve produit sur le prussiate par l'action
de I'acide muriatique , oblige a forcer la dose de ce dernier. ‘

Je me suis encore assuré qu’il étoit avantageux de ne pas retourner
les matteaux de soie sur leurs batons dans le bain de prussiate de po-
tasse , avant que les portions des matteaux qui 8’y trouvent plongées.
n’aient pris entiérement la couleur bleue qu’elles doivent acquérir 4 raison
de P'intensité du pi¢ de rouille dont elles ont été imprégnées. Il suffira donc,
de bien soulever (huit 4 dix fois ) dans le bain, et méme hors du bain,
les matteaux de soie, etde les y bien agiter ; aprés quoi on pourra les y
rvetourner, afin que les autres portions des matteanx puissent se bleuir
a leur tour. L'on doit étre sans inquiétude sur les inégalités qui se font
d’abord apercevoir dans la couleur, attendu qu’il est impossible qu’elle ne
s'unisse pas de la maniére la plus uniforme , toutes les fois que le pié d’oxide
de fer aura été donné convenablement i la soie,
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Lorsqu’on voudra obtenir une nuance de bleu extrémement foncée ,
telle que Vest celle du bleu roya/, il deviendra nécessaire de passer la
soie a deux reprises différentes dans le mordant de couperose calcinée ,
en ayant Pattention de lni donner un fort savonnage presque bouillant ,
entre et aprés les bains de mordant. De cette maniére, on sera toujours
assuré de lai procurer un pié de rouille extrémement foncé, qqui la mettra
en état de prendre une couleur bleue d'une trés-grande richesse, lorsqu’on
viendra 4 la plonger dans le bain de prussiate de potasse , convenablement
acidulé par I'addition d’une suffisante quantité d’acide muriatique.

Le virage par 'ammoniaque , pour foncer la couleur et la rendre plus
fixe , est devenu aujourd’hui une opération tout au moins inutile , et dont
le succés ne peut avoir lieu sur de grandes quantités de soie i la fois , qu’en
employant cet alcali a de trés-petites doses, et en ayant soin de le delayer
dans beaucoup d’eau ; sans quoi I'on s’exposeroit a trop foncer la coulenr
bleue dans certaines places, et & appauvrir dans plusicurs autres. Ii
convient donc de suppléer a Popération trés-délicate du virage par 'am-
moniaque (alcali volatil ), en donnant i la soie , apres qu'elle a é1é teinte
et bien lavée a la riviére, sans batture , deux ou trois lises sur une barque
remplie aux trois quarts d’eau, afin d’é¢carter Pacide qui s’oppose 4 ce que la
couleur bleue puisse acquérir le ton de rougeur qui doit ajouter i sa
richesse ; elle achéve ensuite de se foncer au degré requis , par son seul
contact avec Vair, et il a é1é parfaitement reconnu qu’elle acquéroit de
cette maniére , surtout lorsque la soie avoit été passée au savon aprés le
bain de couperose , une plus grande beauté et solidité que celles qu'elle
empruntoit de son virage par 'ammoniaque.

Je crois utile d’avertir ici qu’il est del’essence de cette couleur de bleu de
Prusse portée sur la soie , de rougir ct de se foncer pendant quinze jours
au moins , par le seul contact de I'air 5 ce qui fait que ces denx change-
mens ne s¢ produisent et ne s'achévent d’une maniére bien uniforme
que pendant le devidage de la soie, c’est-a~dire, lorsque le brin de
celle-ci vient a présenter toutes ses surfaces a I'action de l'air; et clest
aussi alors seulement qu’elle se trouve avoir acquis tout son dévelop-
pement et toute la richesse dont elle est susceptible.

Norr sur la fabrication du Verdet ou Vert-de-gris.

La fabrication du verdet n’a rien de commun avec les autres entre-
I)I:iSQS manufacturiéres qui exigent un local construit exprés et des appa-
reils plus ou moins compliqués. C’est une simple opération de ménage
pour laquelle on n’a bescin daucun atelier particulier; ce quil y a d’ex-

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



_ (59)
traordinaire , c’est qu’étant abandonné i la simple routine de personnes
qui, en général , ont fort peu d'instruction, cet art se soit perfectionné
au point quil paroit difficile qu’on puisse fabriquer du verdet plus écono-
miquement dans une entreprise en grand ; ce qui est peut-étre plus mer-
veilleux encore, c’est que la préparation d’un poison aussi actif, exécutée
prés du lieu ou 'on mange et par les mémes mains qui apprétent les ali-
mens , n’occasione pas de fréquens accidens.

Dans un ouvrage ayant pour titre : Manuel du fabricant de verdet ou
vert-de-gris , et du fabricant de verdet cristallisé, ou cristavx de Vénus
( acétate de cuivre cristallisé ), quia é1é adressé 4 la Société d’Encoura-
gement, M. Lenormand est entré dans les moindres détails de cette fabri-
cation, et les a suivis méthodiquement , depuis la préparation du cuivre
jusqu’au moment ou le vert-de-gris, enveloppé dans des sacs, est livré au
commerce. Cet ouvrage ne paroit rien laisser a désirer : tout est expliqué ,
décrit avec tant de clarté et de méthode , quaprés en avoir pris lecture ,
on croiroit avoir vu réellement les opérations qu’on y fait connoitre.

L’auteur a divizé son travail en deux sections :

Dans la premiére , il traite du choix du local, du choix et de achat des
outils et des ustensiles nécessaires a la fabrication du vert-de-gris ; des
matieres premiéres ¢u’on emploie dans cette fabrication; de la fabrication
méme , et de la manié¢re dont on fabriquoit autrefors le vert-de-gris.

Une cave, un rez-de-chaussée dans lesquels il régne une température
de 10 degrés du thermométre de Réaumur, et o la lumiérve n’est pas
trop vive, lui paroissent convenir également & cette fabrication; il décrit
ensuite dans le plus grand détail les différens ustensiles et vases dont il
faut se pourvoir, et la maniére de préparer le cuivre et le marc de raisin ;
aprés quoi il passe au procédé de fabrication méme , dont il suit avec beau-
coup d’ordre les diverses opérations ; savoir : 1°. la préparation qu’on fait
subir aux plaques de cuivre neuf; 2°. celle du marc qui a ¢té en‘ermé dans
des tonneaux ; 3°. celle de stratifier les plaques et le marc; 4°. celle de les
tremper a plusieurs reprises dans I'eau ; 5°. enfin 'opération d’enlever le
verdet de dessus les plaques, pour étre vendu et ensaché , lorsqu’on le
destine 4 étre séché.

M. Lenormand sest liveé 4 des réflexions trés-importantes sur la variéte
des procédés ; il les a tous discatés pour justifier la préférence qu’il donne
aux plus parfaits ; il loue avec raison la conduite de ceux qui, au troisiéme
vin , ne déplacent point les plaques , mais qui, au lieu de les saisir avec
Ja main pour les tremper & poignées , les aspergent aprés les avoir placées
sur un plan incliné qui fait couler dans un vase tout le liquide qui s'échappe.

Ha
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L’auteur regrette Pabolition des réglemens qui preserivoient de n’em-=
baller le verdet qu’aprés une vérification légale qui en constatoit la pureté.
On le falsifie aujourd’hui par un moyen que M. Lenormand n’indigne pas ,
de crainte d’enseigner a ceux qui 'ignorent une fraude qu’on peut aperce-
voir a la simple vue. Il a anaiysé un morceau de verdet pesant 4 onces,
dans lequel il a trouvé prés d’'une once d’'une matiére étrangére que 'on
peut, dit-il, reconnoitre par une analyse facile et & la portée de tout le
monde ; il auroit ¢té a désirer qu'il edt précisé les substances dont on
s €toit servi, et les moyens de vérification qu'il a employés.

Il termine la premiére section de son ouvrage par la description du pro-
cédé andien , el donne I'histoire fort curieuse de la cause de Pamélioration
qui s’est opérce presque généralement depuis plus de vingt ans.

En 1777, quelques plaques de cuivre {furent oubliées au coin d’'une
créche , etrecouvertes J'une couche de marce qui servoit a la nourriture
d’'un 4ne. La beauté de la couleur de Vefflorescence qui les recouvroit
frappa d’¢tonnement; la lecon du hasard fut appréciée, et le marc rem-
plaga avec avantage les rafles et le vin.

Le verdet dissous dans le vinaigre et cristallisé , donne lui-méme lien &
un nouveaun produit commercial (Facétate de cuivre ), vulgairement ap-
pelé verder cristallisé. _

On ne le fabriquoit point autrcfois en France ; les Hollandais venoient
acheter 4 Montpeliier la plus grande partie du verdet gris quis’y fabriquoit,
et nous vendoient ensuite tout Vacétate de cuivre qui servoit 4 notre
consommation. Cn con¢eit qu’un tel état de choses ne pouvoit pas durer
long-temps dans un pays o la chimie est cultivée avec tant de succes;
aussi , depuis plusicurs années , le verdet cristallisé se fabrique dans le
pays meéme ou 'on prépare le verdet.

La fabrication de Vacétate de cuivre n’est plus une simple opération de
ménage ; elle exige, pour étre faite avec ¢conomie, des ateliers et des
instrumens particulicrs. Il faut une vinaigrerie , des appareils distillatoires ,
et des vases propres i la cristailisation,

M. Lenormand a traité cette seconde partie de son ouvrage avec la
méme clarté et la méme méthode que la premicre ; elle est divisée en huit
paragraphes , savoir : 1°. de l'atelier du fubricant et des instrumens ; 2°. de
la maniére de préparer le vinaigre; 3°. de la dissolution du verdet; 4o, de
I'évaporation 3 50. dela cristallisation; 6° dela maniére d’utiliser les rési-
dus; 7°. de la maniere de fuire le vert d’eau ; 8°. de diverses autres pré-.
pavations de Pacélate de cuivre.

Cette fabrication nexige pas un local spacicux 3 un simple hangar suffi-
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sant pour contenir un alambic, une chaudiére, quelques futailles, ete.
satisfait 4 tous les besoins du fubricant.

* L’auteur enseigne les procédés les meilleurs pour fabriquer le vinaigre
et pour le distiller ; il fait plus, il propose d’éviter les frais de distillation
en employant le vinaigre ordinaire décoloré par le charbon animal , d’apres
le procédé de M. Figuier (1)- Il assure que les expériences qu'il a faites
4 cet égard ont eu le plus grand succes.

En cffet, si le vinaigre décoloré par le charbon animal produit de beaux
cristaux d acétate de cuivre 3 si les eaux méres des cristallisations faites avec
ce vinaigre peuvent se traiter aussi bien que celles qui proviennent de 'em-
ploi du vinaigre disullé , M. Lenormand aura rendu un service [rés~impor—
tant en diminuant une partie des {rais de fabrication.

On opere la dissolution du vinaigre par une proportion double de
vinaigre sur celle du verdet frais employ¢ ; on ajoute ensuite de 'un et de
Pautre suivant que Pan des deux est épuisé ; la dissolution étant suffi-
samment chargée , on laisse déposer pour décanter la liqueur claire dans
des vaisseanx évaporatoires ; c¢’est la pratigue ordinaire; I'anteur conseille
I'usage d’un aréométre , dans la vue de régler le degré de concentration.

On opére Pévaporation dans une chaudiére , dans laquelle on main-
tient toujonrs le liquide a Ia méme hauteur, tant qu’on lui fait éprouver
Paction du feu, et Pon cesse de chauffer lorsque Ja dissolution a acquis
Ja consistance d’un sirop €pais, et qu'elle se trouve recouverte d’une pel-
licule. On juge alors qu’clle est propre 4 fournir de beaux cristaux.

La cristallisation s'opére de la maniére suivante : la liqueur, poriée a
la consistance requise , est versée dans des cristzllisoirs placés dans une
étave 3 on favorise la formation des cristaux par des batons fendus qu'on
plonge dans la liqueur et qu’on retire au bout d’un temps plus ou moins
long , présentant une pyramide revétue de superbes cristaux dont on ac—
célere la dessiccation 4 1'étuve.

Pour utiliser les résidus, M. Lernormand conseille un procédé trés—
simple ; il consiste & verser dessus de Peau de chaux ; Pexcédant du cuivre
y est démontré par un précipité vert ; celui du vinaigre, au contraire, par
Pabsence d'un précipité quelconque. Dans I'un et Pautre cas il est aisé

d’obtenir la saturation.

(1) Voici quel est ce procédé de décoloration du vinaigre : on prend 45 grammes de
charbon animal pour chaque litre de vinaigre j on agite le mélange de deux heures en deux
heures, ayant soin, 4 chaque fois, de renverser la futaille sur un et 'autre fonds. Cette
opération doit étre continuée pendant trois jours; la décoloration doit étre compléie an

Lieut de ce temps; on laisse reposer et Pon coule dans un vase approprié,
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L’auteur propose un procédé plus économique, qui consiste dans 'ac-
tion de I'acide muriatique en vapeur. Voici comment il le décrit :

« Dans une petite chambre de 2 métres en tous sens, on place plu-
sieurs rangs de planches en étages. Sur ces planches on dispose les
résidus par couches d’environ 2 pouces de diamétre, aprés les avoir
imprégnés de vinaigre décoloré. Au milieu de cette chambre et sur une
élévation en magonnerie de soixante centimétres de hauteur, on place
un réchaud avec quelques charbons allumés , sur lequel on pose un vase
de grés contenant deux parties de muriate de soude ( sel de cuisine) dé-
crépité , et une partie d’acide sulfurique concentré ; on ferme de suite
la porte et I'on se retire. On laisse agir le gaz acide muriatique pen-
dant quelques heures, apreés lesquelles on ouvre la porte pour laisser
sortir les vapeurs gazeuses qu’il seroit dangereux de respirer. Il est bon
d’établir une fenéire en face de la porte, afin que le courant d’air entraine
plus promptement les vapeurs gazeuses qui ne seroient pas combinées.

Cette petite chambre peut étre construite en planches, au milieu d’une
cour ou d’un jardin, recouverte d’un petit toit, et peinte a Phuile en
dehors, pour résister plus long-temps aux impressions de I'atmospheére ;
il n’est pas nécessaire qu’elle soit hermétiquement fermée. Si 'on craint
que le feu du réchaud s’éteigne, ce qui pourroit bien arriver, on arré-
teroit par-la Popération ; au lieu de construire le petit bloc de macon-
nerie intérieurement, on pourroit pratiquer a ¢6té de la chambre un
petit fourneau sur lequel on placeroit un bain de sable pour y recevoir un
grand matras en verre , qui contiendroit les mati¢res nécessaires a la for-
mation du gaz acide muriatique, et I'on feroit communiquer ce matras
avec l'intérieur par un gros tube de verre recourbé. Il seroit bon aussi
de coller intérieurement des bandes de papier sur les jointures des plan-
ches, afin de boucher les fentes qu’elles pourroient offrir aprés un certain
laps de temps. Il seroit facile, d’ailleurs, d’ajuster ces planches de manijére
a ce qu’elles présentent le moins de jour possible.

Un appareil de cette nature seroit extrémement avantageux , et ne lais-
seroit perdre aucun de ces résidus qui contiennent beaucoup de cuivre
qu’on peut utiliser jusqu’au dernier atome.

Il est & regretter que I'auteur n’'ait pas exécuté son procédé en grand.

Il termine son ouvrage par la description de deux formules sur la ma-
niére de faire le vert d’eau, et des procédés pour faire 'acétate de cuivre
par double décomposition, et le vert de Brunsvick.

I’analyse succincte que nous venons de donner du manuel de M. Le-
normand, peut faire juger du mérite de cet ouvrage, et justifie Popinion
avantageuse que la Société d’Encouragement en a congue. D.
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ARTS ECONOMIQUES.

Moxex de préparer la Corne (1). \

La corne des animaux , et particuliérement celle des boeufs , des vaches,
des chévres; etc. , est une matiére assez molle, tenace , transparente et sus-
ceptible d’étre divisée et taillée sous différentes formes ; ¢’est ce qui la dis—
tingue des os: I'écaille est aussi de la méme nature que la corne ; mais, au
lien d’étre d’une couleur uniforme comme celle-ci, elle est tachetée. ‘

Les propriétés que nous venons d’indiquer rendent la’ corne trés-
propre A étre travaillée de diverses manicres. Cette opération s’exécute
par les tabletiers et les tourneurs. Nous ne parlerons ici que des pro—
cédés pour amollir la corne ,-la couper, la souder, pour en faire des
plaques de lanternes et autres objets analogues. Pour ce dernier usage,
on choisit de préférence la corne des chévres, des moutons, etc. , parce
quelle est plus blanche que celle des autres animaux.

En Chine, ot l'on fait beaucoup de lanternes de corne, on laisse ma-
cérer cette matiére dans de I'eaun, afin d’en séparer le noyau qui la rem-
plit. Cette opération se fait en quinze jours en été , et en un mois en hiver.

Lorsqu’clle est achevée, on prend la corne par la pointe, et on la secoue
fortement afin d'en faire tomber le noyau.

Ensuite on la scie dans le sens de sa longueur, sur le c6té aplati, aprés
I'avoir laissée préalablement bouillir dans de I'ean pendant trente minutes.
Les morceaux sciés sont jetés de nouveau dansde 'ean bouillante pour les
ramollir.

1°. Maniére de refendre la corne..

On fend la corne au moyen d’un petit ciseau de fer sur lequel on
frappe 4 coups de marteau ;les morceaux épais sont divisés entrois feuilles;
ceux plus minces en deux feuilles. Les cornes des trés-jeunes bétes, qui
ont au plus deux lignes d’épaisseur, ne sont pas fendues.

On trempe dans de 'eau bouillante les morceaux de corne ainsi fendues
lorsqu’elles sont ramollies , on leur dofine une épaisseur égale partout cn
passant dessus un instrament tranchant.

* On les met de nouveau dans V'eaw:bouillante” pour les ramollir en-
core plus, et ensuite’ on les soumet a Paction de la presse.

2°. De la maniére de presser la corne.

.Pour cette opération on se.sert d'une poutre de 6 pieds de long,

- (1) Extrait du Billetin des découvertes nouvelles dans les sciences et les aris, journaf
publi¢ en allemand par M. Hermbstaedt.

v
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2 pieds de large et 18 pouces d’épaisseur , dans le milieu de laquelle on pra-
tique un trou carré de g pouces de diametre. Cest dans ce trou qu’on place
les feuilles de corne I'une sur autre , en les sé parant par des plaques de fer
chaudes. L’espace non occupé par ces feuilles est rempli de morceaux de
bois et de copeaux qu’on y fait entrer de force 4 coups de marteau , et qui
servent & aplanir les feuilles, sur lesquelles on fait agir ensuite la presse.
3°. Moyen de sonder la corne.

Pour souder des feuilles de corne de maniére a4 ce qu'on n’aper-
coive pas leur jonction, Vouvrier se place prés du fourneau qui sert a
chauffer les pinces destinées a cette opération.

Aprés avoir suffisamment chauflé la corne au-dessus du feu, on gratte
Yextérieur des deux feuilles qu’on veut réunir, l'une tournée en dessus,
Pautre en dessous, jusqu’a ce que les deux piéces se rapportent exac-
tement ; le bord de chaque feuille aura 4 lignes de chanfrein.

Les feuilles ainsi préparées, I'ouvrier saisit les pinces chaudes, et il
les appuie le long du bord des deux feuilles qu’on lui présente dans la
position convenable. Si les piéces se trouvent joindre exactement, on hu-
mecte le bord qu’on veut souder, et on fait ensuite agir les pinces ; on ob-
tient ainsi une réunion tellement parfaite des deux feuilles de corne , qu’il
ne semble pas qu’elles aient jamais été séparées.

La soudure des feuilles étant achevée , on gratte la surface avec un
racloir, afin de faire disparoitre les inégalités qui pourroient s’y trouver.
On les polit ensuite en les frottant avec du tripoli délayé dans de I'eau.

4°. De la maniére de donner & la corne Papparence de Pécaille.

On peut teindre la corne de différentes couleurs qui lui donnent 'appa-
rence de I'écaille ; voici quels sont les moyens qu'on emploie pour cela :

1°. Une dissolution d’or dans de I'eau régale ( acide nitro—muriatique)
répandue sur la surface de la corne , lui communique une couleur rouge;

2°. Une dissolution d’argent dans de Yacide nitrique produit une cou-
leur noire ;

%0, Si 'on teint la corne avec une dissolution de mercure faite & chaud
dans de l'acide nitrique, elle prend une couleur brune.

/ 5°. Moyen de mouler la corne.

On moule la corne dans plusieurs villes de France et de Hollande
pour en faire des poires 4 poudre, des bonbonniéres, etc.. Ce travail se

{ait aussi & Paris. _
La
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I.a rapure de la corne peut éire réunie en corps solide, et prendre
le moule comme celle de I'écaille; dans Pun et Pautre cas il faut avoir
soin de ne pas la toucher avec les doigts, ni avec aucun corps gras,
si 'on veut que la réunion soit parfaile. En conséquence , en faisant
¢éprouver diverses lotions dans 'eau chaude a cette maticre , on doit re-
muer avec des fourchettes de bois.

La température pour agglomérer la corne rapée dans des moules,
doit étre plus élevée que pour la fusion de l'écaille. ; elle n’est pas encore
déterminée comme elle 'est pour Iécaille , ainsi que plusieurs auteurs
I'ont annoncé, et particuliérement le pére Plumier, dans ' Art du tour-
neur. Ceute opération doit se faire dans des appareils construits exprés ,
afin de ne pas calciner les rapures de corne. D.

Norke sur un nouvean Couyre-Lampe de M. Connain.

M. le général Degrave présenta a la Société d’Encouragement, au
mois de décembre de Pannée derniére , un nouveau couvre-lampe exéeuté
par M. Connair, ferblantier-lampiste , rue Saint-Honoré , n°. 355, a Paris.
Voici les principaux avantages de cette invention :

1o. Si 'on place sur le nouveau couvre~lampe une bouilloire de fer-
blanc, concave dans son fond, et ayant déja servi, Yeau, a la quantité
d’une pinte, sera chauffée aussi promptement que par tout autre meyen
usité poar les mémes veillcuses, pourvu que la lampe ne soit pas ex-
posée 4 un courant d’air ;

2°. Pour ne point noircir le dessous de la bomllou-e la méche de la
vexlleuse n'aura que 3 lignes de longueur ;

o, On peut augmenter la chalcur et porter I'eau au degré de I'ébulli~
tiOn en employant trois méches, ce que l'on ne peut faire dans un ap-
pareil trop fermé, ou Iair ne suffit pas a la combustion ;

4°. Ce couvre-lampe est peu dispendieux et d’un transport fatile ; on
Ie nettoie aisément. Une cafeti¢re peut aussi bien s’y placer qu’un petit
gobelet ou qu'une bouilloire. Un verre ordinaire peut y servir de lampe
partout ou1 'on se trouve. Il tient peu de place dans un porte-manteau,
et contribue méme A garantir les objets fragiles qu’on y mettroit. :

Tels sont les avantages de cette invention, qui n'est peut- étre pas
d'une trés-grande importance, mais qui se distingue par son extrémne

D.

simplicité.

R —

Treizieme annde. Mars 1814, I
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SALUBRITE PUBLIQUE.

Norzce sur les Manufactures et Ateliers qui répandent une
odeur insalubre ou incommode.

Nous avons donné , dans le précédent No, du Bulletin, un extrait du
rapport qui a été fait 2 I'Institut sur les moyens d’éloigner des habitations
les manufactures et ateliers qui répandent une odeur insalubre ou incom-
mode. Ce travail trés-satisfaisant a été pris pour régle par I'administration ;
il a donné lieu, de la part du Ministre de l'intérieur, 4 quelques obser-
vations que nous croyons devoir consigner ici.

S’il est juste que chacun puisse exploiter son industrie, le Gouvernement
ne sauroit voir avgc indifférence que , pour Favantage d’un individu, tout
un quartier respire un air infect, ou qu’un particulier éprouve des dom-
mages dans sa propriété. En admettant que la plupart des manufactures
dont on se plaint n’occasionent pas des exhalaisons contrairves 4 la salu-
brité publique , 4 coup siir on ne niera point que ces exhalaisons ne soient
fort désagréables , et que par celaméme elles ne préjudicient aux proprié-
taires des maisons voisines, et empéchent qu’ils ne louent ces maisons, ou
ne les forcent, s'ils les louent ; a baisser les prix de leurs baux. Comme la
sollicitude du Gouvernement embrasse toutes les classes de la société, il est
de sa justice que les intéréts de ces propriétaires ne soient pas plus perdus
de vue que ceux des manufacturiers. Un moyen qui paroit propre 4 conci-
lier ce qu’on doit aux uns et aux autres, seroit d’arréter en principe que
les éiablissemens qui répandent une odeur forte et génant la respiration ,
ne seroient dorénavant formés que dans des localités isolées. La mesure
n'auroit point un effet rétroactif, c'est-a-dire, ne comprendroit pas les
fabriques déja en activité. Elles ont été créées dans la persuasion qu’on ne
les déplaceroit point, et il seroit contraire aux principes de Padministra-
tion de revenir sur ce qui a ¢té fait. On ne leur feroit subir la loi com-
mune qu'autant qu’il y auroit eu dans leurs travaux une interruption de
six mois ou d’un an. De ce qu’on vient de dire , on auroit tort de conclure
que le Gouvernement ne les juge pas dignes d’'une protection spéciale. 11
les regarde comme ayant les droits les plus particuliers 4 sa bienveillance,
puisque la plupart d’entre elles nous fournissent des marchandises que
nous tirions autrefois de Pétranger. Un réglement ne sauroit leur nuire. Le
seul changement qu’il apporteroit 4 I'état actuel des choses, c’est que ces
fabriques , au lieu d'étre dans les villes, ot elles font naitre des plaintes
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continuelles, seroient placées dans des localités ol elles n’incommede-
roient personne.

Ces considérations ont engagé le Ministre 2 demander a I'Institut de
dresser un tableau des manufactures dont la formation ne sera plus permise
dans les communes, et qu’il conviendroit d’éloigner des habitations
particuliéres. Fn désignant celles qu’il faudra reléguer dans des lienx
isolés, il sera nécessaire de déterminer en méme temps la distance
ot elles devront étre des habitations ; cette distance devra varier suivant
le degré de I'odeur.

D’aprés cette invitation, la classe des sciences physiques et mathéma-—
tiques de 1'Institut proposa de diviser en trois classes les manufactures ou
ateliers qui répandent une odeur incommode ou insalubre. Dans la pre—
miére seroient compris les établissemens qu’il convient d’éloigner des habi-
tations particuli¢res; dans la seconde, ceux dont I'éloignement des habi-
tations n’est pas rigoureusement nécessaire , mais dont il importe néan-
moins de ne permettre la formation qu’aprés avoir acquis la certitude que
les opérations qu’on y pratique sont exécutées de maniére & ne pas in-
commoder les propriétaires du voisinage, ni 4 leur causer du dommage. La
derniére classe renferme les établissemens qui peuvent rester sans inconvé-
nient auprés des habitations,

Cette division parut trés-sage et trés-méthodique , et fut adoptée parle
Ministre pour servir de base 4 la nomenclature des {abriques , qui fut an-
nexée au décret que le Gouvernement rendit le 15 octobre 1810 sur cette
importante question. Voici les principales dispositions de ce décret.

1°, Les manufactures qui répandent une odeur insalubre ou incommode,
ne pourront étre formées sans une permission de I'autorité administrative.
La permission nécessaire pour la formation de celles comprises dans la
premiére classe sera accordée, s'il n'y a pas d’opposition , sur I'avis du
préfet et le rapport du Ministre de I'intérieur; s’il y a des oppositions, le
conseil de préfecture donnera son avis , sauf la décision au conseil d'état;
¢'il s’agit de fabriques de soude, ou sila fabrique doit étre établie dans la
ligne des douanes, le directeur des douanes sera consulté.

2°. L’autorisation de former des manufactures et ateliers compris dans
la seconde classe , ne sera accordée qu’aprés que les formalités suivantes
auront été remplies. o

L’entrepreneur adressera d'abord sa demande au sous-préfet deison ar-
rondissement, qui la transmettra au maire de la commune dans laquelle on
projette de former I'établissement , enle chargeant de procéder a des infor-

mations de commodo et incommodo. Ces informations terminées , le sous-
Ia
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prefet prendra sur le tout un arrété qu ‘il transmettra -au pr élet. Celui-ci
statuera, sauf le recours au Conseil d’ Ftat par toutes parties intéressées.

Sil y a opposition, il sera statué par le conseil de préfecture , sauf le
recours au conseil d’état.

3°. Les manufactures et ateliers ou établissemens portcs dans Lx trmswmc
classe, ne pourront se former, i Paris, que sur la permission du préfer de
police , et sur celle du maire dans les autres villes.

Sl s’éléve des réclamations contre la décision prise par le préfet de po-
lice ou le maire, elles seront jugées au conseil de préfecture.

4°. L autorité locale indiquera le lieu ol les manufactures etateliers com-
pris dans la premiére classe pourront s’¢tablir, et exprimera leur distance
des habitations particuliéres. Tout individu qui feroit des constructions
dans le voisinage de ces manufactures et ateliers aprés que la formation en
aura été permise, ne sera plus admis & en solliciter I'éloignement.

5o, La division en trois classes des établissemens qui répandent une odeur
insalubre ou incommode , servira de régle toutes les fois qu’il sera ques-
tion de prononcer sur des demandes en formation de ces établissemens.

6°. Tous les établissemens qui sont aujourd’hui en activité, continue-
ront & étre exploités librement, sauf les dommages dont pourront étre
passibles les entrepreneurs de ceux qui préjudicient aux propriéiés de
leurs voisins ; les dommages seront arbitrés par les tribunaux.

Les établissemens maintenus par cette disposition cesseront de jouir
de cet avantage dés qu’ils seront transférés dans un autre emplacement,
ou qu’il y aura une interruption de six mois dans leurs travaux. Dans
Pun et l'autre cas, ils rentreront dans la catégorie des établissemens a
former, et ils ne pourront étre remis en activité qu’aprés avoir obtenu,
§'il y a lieu, une nouvelle permission. |

7%, En cas de graves inconvéniens pour la salubrité publique, la culture
ou.Vintéiét général, les fabricans et ateliers de premiere classe qui les
gausent; pourront étre supprimés en vertu d’un décret, aprés avoir en-
tendu la police locale , pris l'avis des préfets, et recu la défense des
manufacturiers ou fabricans.

Quoique la nomenclature qui a été jointe an décret dont nous venons de
rapporier les dispositions , ait é1¢ rédigée avec soin, le temps a néanmoins
fait connoitre qu’on avoit oublié d'y comprendre quelques fabrications
«ui ;ontges rapporis avec celles dont il y est parlé. Ces fabrications ayant
é1é Yobjet de demandes d’instructions de la part de plusieurs préfets, le
Ministre: de lintérieur crut devoir y joindre une nomenclature sup-
plémentaire ; mais des- réclamations parvenues de divers points du
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royaume , ont convaincu qu’elle ne suffisoit pas, et qu’une nouvelle no-
menclature étoit encore nécessaire. In la comparant aux deux précé-
dentes, on voit que des fabrications nouvelles sont assujetties 4 1'oblir
gation. de remplir les formalités prescrites, par le décret , et qu’il en est
quelques-unes qu’on a changé de classe, en les placant dans certains cas
a la premiére, et dans d’autres a la deuxiéme ou troisieme. Des per-
fectionnemens qui depuis le décret ont été apportés 4 des branches 'in-
dustrie, ont nécessité cette disposition. Alors on ne conneissoit pas les
moyens & employer pour absorber les miasmes ; ces moyens ayant. été
trouvés, la mesure précédemment en vigueur ne pouvoit plus éire la
méme. 1} falloit lui faire éprouver des modifications.

Cette derni¢re nomenclature , qui nous paroit trés-compléte , est le
fruit de l'expérience et des observations suggérées par le décret du 15
octobre 1810. Elle a été examinée par le Comité consultatif des Arts et
Manufactures , approuvée par le Ministre et soumise 4 la décision du
Conseil d’Eftat,«quii,n'a pas encore statué sur cet objet. Nous pops.em-
presserons de' la publier dans le Bu/letin , aussitét que cette décision
sera parvenue a motre counoissance.

Les formalités nombreuses exigées des fabricans dont le genre d'in-
dustrie est compris dans la. premiére classe de la nomenclature annexée
au décret, les a forcés & abandonner la routine de leurs procédés, et
a les perfectionner , pour les faire changer de classe, et afin de se trouver
moins exposés a la surveillance toujours génante de. autorité.

Déja plusieurs genres de fabrications signalés comme nuisibles ou comme
trés-désagréables , ont obtenn d’éwre reportés dans la deuxiéme, et méme
dans la troisi¢me classe du décret, c’est-a-dire, parmi les éiablissemens qui
peuvent sans inconvénient rester dans les villes , ou au moins dans le voi-
sinagg des endroits habités. Mais les manufacturiers dans chaque partie
n’étant pas également instruits, il est arrivé que le méme art qui se trouve
bien conduit dans un atelier, l'est encore sclon les anciens procédés
dans I'atelier voisin 3 d’ot1 il suit que les fabricans exercant le méme art
paroissent maintenant devoir, selon les circonstances, étre rangés dans
des classes différentes. Ces considérations ont déterminé a placer. telle
manufacture dans tclle ou telle classe, selon que T'on y suit des pre-
cédés plus ou moins parfaits. -

Ce parti semble sans doute présenter des inconvéniens ;. en le suivant,
les experts paroissent n’avoir plus de bases certaines pour établir levr ju-
gement , et 'on pourroit craindre de les voir quelquefois opérer arbi-
trairement la classification qui leur est demandée ; mais les erreurs, sl
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s'en commet ; ne peuvent pas étre trés-préjudiciables, parce que la
clameur publique forceroit bientét les experts enx-mémes 2 en appeler
de leur premier jugement, et 2 rendre définitivement justice aux. voisins
d’un établissement dont le chef auroit imposé 4 I'autorité ; celle-ci peut
d’ailleurs ne donner que des permissions conditionnelles, qu’elle retireroit
dans le cas ou le fabricant ne se conformeroit point aux engagemens
qu'il auroit contractés.

Le dernier mode de classification présenté au Gouvernement, indique
aux fabricans les moins instruits qu’il existe des moyens de perfectionner
les procédés de leurs fabriques, et les oblige 4 s’éclairer en les recherchant.
Il assure au fabricant instruit la protection qu’il mérite, et les bénéfices
que peut lui donner le choix d’une localité convenable. 1l traite enfin
chacun selon son mérite, et tend a4 diminuer, autant que possible, le
nombre des fabriques rangées dans-la premiére classe, ce qui est sans
contredit le but le plus utile que I'on puisse se proposer, tant sous le rap-
port de la salubrité publique que sous celui de 'agrément de la vie, pour
les voisins des fabriques , pour les ouvriers qui y sont employés , et pour
les fabricans eux-mémes.

Il est 4 présumer que beaucoup de fabriques se perfectionneront et
demanderont la rectification de la nomenclature. Le Comité consultatif a
pensé qu’on pourroit faire tous les cinq ans, par exemple , des corrections
et des additions & cette nomenclature ; I'émulation ne cessera pas d’exister
parmi les manufacturiers, les voisins de leurs établissemens se verront
protégés, et Pautorité sera moins embarrassée pour prononcer sur le sort
d’une fabrique , quand elle sera convaincue que celui qui la conduit a mis
son art au courant de la science , et a fait tout ce qui étoit praticable pour
-nuire ou pour déplaire le moins possible.

Il seroit donc utile de mettre en téte du décret un préambule rédigé
d’aprés ces considérations. Il seroit méme avantageux d’y joindre, pour
encourager plus fortement les manufacturiers, cette régle générale que,
sans attendre I'expiration des cing années aprés lesquelles la rédaction du
décret devra étre revue, tout fabricant qui aura détruit la cause qui avoit
fait ranger son genre d’industrie dans la premiére ou dans la deuxiéme
classe, jouira, de droit et de suite, des avantages accordés aux manufac-
turiers qui sont rangés dans la troisiéme classe. C’est ainsi, par exemple ;
que tout fabricant de chaux, qui sera parvenu a briler complétement la
fumde qui s’éléve ordinairement des fours 4 chaux, et a éviter le danger
d'incendie , pourra , aprés avoir fait constater par 'autorité, i ses risques
et périls , la bonté de son procédé , passer de droit dans la troisiéme classe
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du ddcret, et faire construire ses fours dans le voisinage des lieux habités;
et méme dans 'enceinte des villes, sans avoir d’autres formalités & remplir
que celles qui sont exigées par les genres d’'industrie qui se trouvent com-
pris dans la troisi¢éme classe.

Laformation des établissemens insalubres ou incommodes n’étoit autre-
fois assujettie 3 aucune reégle fixe. De cet état de choses, il résultoit, ou
quele propriétaire prés duquel ils étoient placés éprouvoit des dommages,
ou que les entrepreneurs étoient exposés a des tracasseries souvent susci-
tées par.la malveillance , ou méme & voir ordonner la cléture de leurs
ateliers par P'autorité ; ce qui entrainoit quelquefois la ruine de ces entre-
preneurs. Le décret précité a fait cesser ces inconvéniens en présentang
aux uns et aux autres une garantie ; et, sous ce rapport, il est un grand
bienfait pour toutes les classes de la société. §'il convient de n’accorder
des permissions qu’aprés s’étre assuré que les exploitations ne nuisent ni
la salubrité publique, ni aux propriétés d'autrui, il seroit, d’'un autre
c6té , contraire aux vues du Gouvernement de dégoiiter, par des tracas-
series injustes , les personnes qui auroient le projet de former des ateliers
de la nature de ceux dont il est ici question. Leur industrie nous procure
des produits , ou qui sont indispensables pour la consommation journaliére,
ou que nous serions obligés de tirer deI'étranger s'ils ne les fabriquoient pas.

On a plusieurs fois exprimé le désir de voir déterminer d’une maniére
positive la distance ou les établissemens doivent étre des habitations parti-
culiéres. Si cette détermination avoit été possible, il n’est pas douteux qu’il
n’edt fallu déférer 4 ce voeu ; mais , quelque bonne volonté qu’ait eve ad~
ministration a cet égard , elle n’a pu en remplir 'objet. Un établissement
peut en effet , quoique trés-rapproché des maisons , étre placé de maniére
4 n’incommeoder personne , tandis qu’un autre qui en est assez éloigné,
va, par sa situation, les couvrir de vapeurs qui en rendront le séjour
désagréable. Un pareil état de choses s’oppose donc a ce qu'’il soit établi des
régles fixes, etl’on est dans la nécessité de laisser aux autorités locales le
soin de déterminer les distences. D.

CONSEIL D'ADMINISTRATION,

Dans la séance du 16 mars 1814, le Conseil a entendu la lecture d’un
rapport fait par M. Mérimée , aunom de la Commission du Bzlletin, sur
le nouveau mode a adopter pour la rédaction de ce journal.

« Vers la fin de 1812, dit le rapporteur’, vous chargeétes une Commis-
sion spéciale de rechercher les moyens de perfectionner la rédaction du
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Bulletin. Pour atteindre ce but, clle vous proposa d'appeler un nouveau
coilaborateur qui seroit spécialement chargé de réunir ou de consulier
séparément les membres de la Commission du Bulletin, woutes les fois qu’il
auroit besoin de leur avis ou de leur autorité ; mais cet expédient n’ayant
aucunement rempli les espérances qu’on en avoit congues, la nécessité de
recourir & un autre mode a été généralement sentie.

» 11 a été reconnu d’abord que , dans les circonstances présentes, on ne
pouvoit continuer d’avoir deux rédacteurs. Un seul, en effet, avant 1813,
étoit chargé de tous les déuils de la rédaction, employoit les matériaux
provenant des travaux du Conseil , et y ajoutoit des extraits traduits de
bons ouvrages étrangers. Il faut revenir a ce mode, qui n’aura plus d’'in-
convénient lorsque la surveillance de la Commission sera exactement faite.

» Outre les articles traduits, on peut, en les payant convenablement ,
obtenir de bons mémoires originaux, composés par des hommes ins-
truits. Ces mémoires ne pourroient étre imprimés sans I'approbation de la
Commission. A cet effet, chaque article présenté seroit remis a I’examen
d'un des membres spécialement compétent , qui en feroit ensuite un rap-
port a ses collégues réunis.» )

A la suite de ce rapport, que nous ne donnons ici que par extrait,
M. Mdrimée a proposé , et le Conseil a adopté un arrété dont voici les
principales dispositions :

1o, Il 'y aura, pour le Bulletin de la Société d’Encouragement , qu’un
seul rédacteur ;

2°. Les fonctions de ce rédacteur seront les mémes que par le passé ,
c’est-a~dire , qu’il sera chargé de tout le matériel relatif 4 la rédaction et
a l'impression du Bulletin ;

3°. Le Bulletin sera comppsé de matériaux fournis par la Société méme ;
darticles traduits d’aprés les ouvrages étrangers, et d’articles originaux
sur des sujets utiles aux progrés des arts et de l'industrie ;

4°. Les mémoires originaux seront payés a raison de 75 francs la feuille ,
le prix des dessins non compris ;

5°. M. Daclin ¢ontinuera d’éire scul chargé de la rédaction du Bulletin.

Paris , de 'Imprimerie de Madame HUZARD (née VALLAT LA CHAPELLEJ, rue
: de l'ﬁperon s N°. 7.
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BULLETIN

DE LA

SOCIETE D'ENCOURAGEMENT

POUR L’INDUSTRIE NATIONALE.

T BT —

CONSEIL D’ADMINISTRATION.
Assempriz générale du 11 mai 1814 (1).

La Société d’Encouragement s’est réunie, le 11 mai 1814, en assemnblée
générale, i leffet d’entendre la lecture du rapport sur les travaux du
Conseil d’Administration pendant I'année 1813, celle du compte de ses
recettes et de ses dépenses pendant la méme ¢époque, et de procéder an
renouvellement par tiers des membres du bureau et des divers comités,
conformément au réglement.

Lenouveau local que la Société occupe, rue du Bac, n°. 34, est vaste,
commode, agréable et parfaitement disposé pour recevoir les objets d’in-
dustrie que les artistes-viennent y déposer. Aussi a-t-on remarqué avec sa-
tisfaction, le jour de Passemblée générale , le nombre, la richesse et la va-
riété des produits nouveaux qui étoient rangés dans les salles. Un éclai-
rage brillant, dd aux soins infatigables et aux talens de M. Bordier-
Mareet, en augmentoit Péclat. Nous n'entrerons pas ici dans des détails
sur cette belle exposition; nous nous contenterons de citer les objets qui,
par leur utilité et leur parfaite exécution, meéritent une mention parti-
culiére.

M. Antoine Vauchelet, breveté, demecurant rue des Saints - Péres,
n°. 50, avoit exposé de superbés velours peints de sa fabrique, représen-
tant des paysages, des animaux, des figures, etc., applicables a 'ameu-

(1) Les circonstances difficiles dans lesquelles la France s’est trouvée depuis trois mois,
ont dit nécessairement influer sur la publication réguliére du Bulletin. On ne sera donc pas
étonné que nous insérions dans le No. davril un article qui, d’aprés sa date , devroit se
trouver dans celui de mai. Désormais nous metirons tous nos soins i ce que le Bulletin
Pa;oisse réguliérement chaque mois.

Treizieme annde, Avril 1814. K
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blement , et qui sont trés — recherchés, i raison de leur solidité et de
leur bas prix. Ils offrent le moyen de pouveir improviser, pour ainsi dire ,
les sujets les plus agréables , qui ont presque tout le charme de la pein-
ture , sans étre assujettis a la lenteur de ses opérations. On remarquoit
entre autres des draperies en velours cramoisi avec des ornemens imitant
des broderies en or, qui produisent un effet trés-riche.

Le méme artiste a fait homimage 2 la Socié¢té d’an portrait de S. M. 'Em-
pereur Alexandre, peint sur velours de soie d’apres ses procédés. Ce por-
trait, exéeuté en manicre de camée sur un fond couleur d’or, étonne par
son fini, surtout quand on songe aux difficultés que présente Uapplication
des couleurs sur une étoffe d'une surface aussi mobile que le velours.

M. Petitpierre, ingénieur-mécanicien, rue de la Verrerie, n°. 60, a
présenté, 1°, unc machine de son invention, trés-simple, pour taiiler douze
limes ala fois, avec toute la perfection possible et avec la méme facilité
que les autres machines qui ne taillent qu’une lime a la fois ( voyez la des-
cription de cette machine, page 51 du précédent N°. du Bulletin);
20, une plate-forme, dont I'arbre est situé horizontalement, sur laquelle, au
moyen de quelques piéces de rechange, on peut diviser les lignes droites
et circulaires , fendre et arrondir les roues et les pignons, tailler les fusées
de montres et de pendules, tourner et denter les fraises, qui sont formées
de maniére qu’eiles fendentles dents et les arrondissent en méme temps;
le plan de cette machine , sur laquelle on travaille avec une facilité que
Ton n’a pas sur d’autres du méme genre, est bien concu; 3°. une grande
machine & fendre et & arrondir les roues et les pignons pour les filatures
et la grosse horlogerie, dans toutes les inclinaisons possibles : on peut
aussl par ce moyen tracer des lignes droites, des cercles et des quarts
de cercles; 4°. des flambeaux dorés dont tous Ies ornemens cnt ¢i1é faits
2 la molette, sur une machine de 'invention de M. Petitpierre, a Vaide
de laquelle on peut varier les dessins et Ies plans en lignes droites ou en
spivale. Ce nouveau procédé donne plus d’¢elat, de richesse et de dé-
licatesse a l'onvrage, et en diminue la facon;

M. Bowuyier, demeurant rue Sainte-Hyacinthe, n°. 1, plusieurs ou-
Tl‘ﬂg(‘s en f‘l}igl’all(? f(')ndn pOUF diﬁ‘(_’)l'eﬂi ﬂ;ageb‘, ccmine ornemens de
chemindes, de tables, de toilettes, pour formes a papicr de sureté , ete.
des caracteres mobiles fondus en cuivre, et des planches d’un seul type
monotypées sur bronze, servant aux livees classiques, a la musique et
4 Punpression des toiles peintes , ainsi que pour les vignettes , griffes iden-
tiques, timbres humides , médailles, ete., le tout exécuté avec heaucoup
de nctteté et présentant une granle économie dane la fabrication. Nous
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avons distingué parmi ces divers cbjets, une pendule dont la cage est en-
tierement en filigrane d’argent, d’'une délicatesse étonnante.

M. Bouvier avoit aussi exposé un instrument qu’il nomme polymétre,
un nécessaire a plusieurs usages, des régles paraliéles pour le tracé du
papier, et une collection de plumes 2 languettes métalliques, et d’autres
dites aspirantes.

M. Griebel, horloger breveté , rue Vivienne, n° 13, a présenté des
pendules veillenses, de plusieurs dimensions , faisant un trés-bel effet
elles se distinguent avantageusement de celles que nous avons déja men-
tionnées, en ce que le cadran transparent est placé au centre d'un
globe de verre dépoli, lequel est pos¢ sur une lampe 4 double courant
d’air et 4 niveau supérieur; cetie application a paru trés-heureuse ;

M. Nast, fabricant de porcelaines , rue des A'mandiers—POPincourt, une
superbe collection de porcelaines, remarquables par la pureté et 'élégance
des formes, le bon gotit des dessins et la richesse des dorures et des or-
nemens ; plus des assiettes et des soucoupes dont les ornemens sont faits
a la molette;

M. Janety fils, rue du Colombiér, n°. 21, plusieurs objets en platine ,
tels que couverts, chaines de montre , creusets et capsules, parmi les—
quelles nous en avons remarqué une de 13 pouces de diameétre , d'une
exécution soignée , ce qui est d’antant plus étonnant que tout le monde
connoit Pextréme difficulté de rendre le platine malléable. Nous obser-
verons que M. Janety a supprimé dans son procédé I'emploi de Parsenic

Mwe, Deslandes , rue du Faubourg-Montmartre , n°. 63, des étoffes
nouvelles lamées or et argent, pour robes et manteaux de cour;

M. Gonord, peintre-graveur, rue Popincourt, n°. g6, des impressions
et réductions sur porcelaine , d’aprés un nouveau procédé, entre autres
des cartes géographiques réduites a de trés-petites dimensions avec une

xtréme netteté, et des lampes surmontées de globes de verre dépoli
sur lesquelles on a appliqué des gravures représentant un globe ter-
restre et un globe céleste. Ce moyen paroit ofirir une trés-grande éco-
nomie sur la gravure sur verre ;

M. Grégoire , rue de Charonne, hétel Vaucanson, faubourg Saint-
Antoine, des velours chinés représentant divers sujets, d’un irés - beau
travail, et sa table m¢thodique des couleurs;

M. Delarme , directeur de la manufacture de bronze, rue du Fau-
bourg Saint-Denis , n°. 173, divers objets provenant de ses ateliers, tels
qu'un grand vase , une table ronde, des rampes d’escalier, des espagno-
lettes de croisée, des patéres, des serrures et une clef dorée et ciselée

K 2
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d'un fini précieux ; plus, un bas-relief en fonte de fer, d'un picd de
long sur 3 pouces de hauteur, et qui ne peése qu'une livre. Ces pro-
duits se distinguent par la richesse des dorures et des ornemens, et 'éclat
du poli et du vernis;

MM. Levrat et Papinand , ruc de Popincourt, n°. 66, un trés-bel as—
sortiment d'ouvrages en plaqué d'or et d'argent de leur {abrique. I.es
¢loges mérités que nous avons donnés 4 ces habiles fabricans, nous dis-
pensent d’entrer dans de plus grands détails sur un genre d'imdustrie qui
paroit avoir atteint en France le plus haut degré de perfection ;

M. Pauly, rue des Trois-Fréres , chaussée d’Antin, des pistolets, des
fusils ct une carabine d’une trés-grande simplicité, Ces armes ont plu-
sieurs avantages sur les armes ordinairves , tels que cclui de tirer douze
coups par minute , dans toutes les positions possibles , de se charger par la
culasse , de consommer moitié moins de poudre , et de n’avoir hesoin
ni de baguette, ni de tire-bourre, ni de pierre, ni d’'amorce , cette der-
niére se trouvant adaptée aux cartouches faites exprés pour ces fusils;

M. GGeorget, serrurier - mécanicien , rue du Harlay, ne. 7, prés le
Palais de Justice, des serrures nouvelles qui résistent aux fausses clefs,
et qui sont d’'une exécution soiguée et €légante 3

M. Garnier, lampiste, rue des Fossés - Saint - Germain - 'Auxerrois ,
no. 43, plusieurs lampes d unc bonne construction et d’un bel cffet , in-
ventées par le sieur Jofy, a qui il fut décerné une médailie & Pexposi-
tion des produits de V'industrie francaise en 18¢6. Il y avoit ‘oint deux
lampes de Carcef en forme de colounes corinthiennes , exdcutées dans
sa fabrique, et aussi riches qu'él:'gantes ;

M. Bordier- Marcet , successeur d’ dmi Argand, rue du Fauhourg-
Montmarire,, n° 4, un de ses fanaux a double effet, employé pour le
phare du Navre, et dont la supériorité a été reconnue par les ingénicurs
de la marine ; des lampes sidérales et des réverbéres a réflecteurs pa-
raboliques ;

M. Vigneron, fabricant breveté, rue du Faubonrg-Saint-Martin, n°. 108,
une picce de perkale d'une grande finesse et de deux aunes et demie de
largeur, fubriquée sur ses métiers perfectionnés

M. Regnier, conservateur du Musée de I'Artillerie, le madéle trés-
bien fait d’une grande marmite portative pour le service des hépitaux
ambulans : cetie mavmite , montée sur une petite voiture 2 deux roues,
est suspendue & pivot, & peu prés comme une boussole, afin quelle
puisse se tenir toujours d’aplomb dans le transport sur des chemins
montueux et difficiles,
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C’est.une copie du modéle en grand qui a ¢té approuvé par MM. les
chirurgiens en chef des armées.

La Société a agréé Phommage qui lui a été fait par M. Montgolfier
fils, au nom de sa famille, d'un portrait gravé au burin, et trés-res-
semblant , de feu M. Joseph Monigolfier; elle a arrété que ce portrait
seroit placé dans la salle des séances (1).

La séance a été ouverte a scpt heures du soir, sous la présidence de
M. le comte Chapial.

M. le baron Degérando, secrétairve de la Société , alu le rappert sui-
vant sur les travaux dn Conseil d’Administration pendant P'année 1815 :

Messieuns, la Société d’Encouragement pour 'Industrie nationale voit-bientdt terminer
le cours de sa treizidme année, et ce n'est point sans quelque satisfaction qu’elle peut se
retracer la période qui déja s'est écoulée pour elle. Aprés s'étre progressivement déve-
loppée , étendue, elle s’est affermie et consolidée; elle a pris la forme définitive et durable
qui convenoit & son institution ; elle est arrivée & ’époque de sa virilité; elle n’a pas
connu une seule fois , dans cet espace de temps, je ne dirai pas seulement des dangers
qui pussent menacer son existence , mais ce relichement qui trop souvent fait rétrograder
les établissemens formés par le zéle , lorsque le premier mouvement de ce zéle a eu
son entier essor. Ayant acquis, dans tous les élémens qui la composent, le caractére
qui convient & sa véritable destination, ayant réuni toutes les conditions nécessaires 4 sa
stabilité , ayant distribué, dans une juste harmonie, les moyens dont elle di-pose, il
ne lui reste maintenant, chaque année, qu’a demeurer fidéle aux principes qu’elle sest
prescrits, et & cet esprit de conservation qui est la premiére régle recommandde par la
sagesse pour la bonne direction des établissemens publics.

Votre Conseil d’Administration n’usg)ire donc point désormais 4 vous présen‘ter des résul-
tats d’un nouvel ordre; il aurcit méme uvne juste défiance contre tout ce qui porteroit
11ellll)reinte de la nouveauté dans la direction de nos efforts , et puisque nous sommes
assez heureux pour avoir la conscience d’avoir été utiles , notre ambition doit consister
2 continuer de I'8tre, encore, en suivant la marche qui nous a été tracée, qui a méme
été déja justifide par Pexpérience.

Trois objets principaux , éiroitement lids entre eux , constituent le but essenticl et
propre a la Société d’Encouragement :

1°. Rassembler et réunir, dans un foyer commun, les lumiéres utiles aux arts, pour
les compléter, les épurer les unes par les autres;

20, Répandre an dehors, et surtout dans la pratique des arts, les notions qui ont
obtenn ; d’un examen approfondi, une suffisante garantie.

3o, Joindre & ce systéme d’instruction géndrale et continue, qui est le premier des
encouragemens pour les arts, ceux des moyens d’encouragement proprement dits, dont
peut disposer une réunion d’hommes z¢lés, pour exciter et entretenir Iémulation des

artistes.

(1) Ce portrait se vend chez M. Guillard-Senainville, agent de la Sociéié d'Encou~
yagement, rue du Bac, No. 34, — Le priz est de 5 francs.
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Nous essayerons de vous rctracer rapidement  anjourd’huj ce qui 2 ¢l fait sous
ces trois rapports, depuis votre assemblée générale du 31 mars de Pannde dernitre,

Les réunions périodiques de votre Conseil d’Administration, les communications appor=
tées par la correspondance générale , les modéles et les échantillons qu’on vous présente,
les expériences suivies par vos Comités , concourent & remplir le premier de ces trois
objets : la formation d’une bibliothéque lui manque encore; mais elle pourra avoir lieu
avec le temps.

Chaque membre apportant aux réunions ordinaires le tribut de ses vues et de ses
opinions ’ lorsqu’il se présen{e une occasion de les pmduire, ces communications fami-
liéres et confiantes, les discussions ou plutdt les entretiens qu’elles font naitre et aux-
quels préside seul I'amour de la vérité, accroissent d’une maniére presque insensible,

mais réelle, la masse des idées justes qui, dans les arts, comme dans les sciences , ne

peuvent étre engendrées que par Pexpérience acquise, c’est-a-dire, par une masse de
faits qui s’étayent réciproquement, ou méme se restreignent, et qui circonscrivent des
vues théoriques et souvent trop vagues. Messieurs les Sociétaires nous faisant souvent
I’honneur d’assister & ces réunions, le nombre des élémens fournis s’en trouve augmenté,
la Partiuipnlion se trouve aussi p'!us étendue. Afin de nous assurer davantage un secours
aussi utile, et de faciliter & Messieurs les Sociétaires Pexercice d’un droit que nos
réglcmcns leur donnent, les jl)urs des séances du Conseil ont été déterminéds d’avance
pour toute Vannée. Du reste, le registre des procés-verbaux qui est tenu constamment
a jour , estd la disposition de chacun d’eux; le Conseil continue de se réunir les pre-
mier et troisiéme mercredis de chaque mois.

Les travaux du Conseil d’administration n’ont pas été interrompus pendant les désastres
dont nous avons eu le malheur d’étre les témoins; il a paisiblement continué ses efforts
au milieu des orages politiques et du tumulte des armes; voici Pindication des princi-
paux documens qu’il a recus de ses membres.

M. de Lasteyric Tous a comxmm{(ltlé, 1°. une notice sur un moyen de conserver les
pommes de terre un grand nombre d’années , en les réduisant en farine, méme lorsqulelles
ont été gelées; sur la manitre de faire du pain avec cette farine; 2°. un procéds extré-
mement simple et prompt pour calquer les dessins avec la plus grande exactitude, en
appliquant, sur ces dessins, le papier méme sur lequel on veut les transporter, et en
imbibant celui-ci d’une huile volatile qui le rend momentanément transparent.

M. Basc, parmi les nombreux travaux anxquels il s’est liveé avec un zéle infaligable,
et les précicuses observations par lesquelles il a éclairé presque toutes nos séances, a
ré.digé une instruction sur la maniére de détruire la pyrale et les autres insectes qui nuisent
aux vigm)bles.

Vous connoissez le projet congu par M. le comte Francois de Neufehdtean , pour le
desséchement du grand marais de Peel et le défvichement des terres voisines; il a aussi
appelé atiention de la Société sur la dessiceation des fruits et des légumes, et publié un
memoire a ce sujet.

M. Baudrillart a soumis a Papprobation de Ia Sociédié la:traduction d’un mémoire de
M. le baron de ?Werneck , tendant & déterminer la quantité de potasse contenue dans les
arbres , les arbrisseaux et les herbes croissant sur divers sols et & diverses époques de la vie
yégétale , ouvrage qui peut étre utile aux fabricans de salin.

M. Regnier a exécuté, d’aprés un modéle importd "Angleterre, une houssole dite
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compas azimutal; il a lu un mémoire a ce sujet, et un second sur les moyens de perfec.
es moulins 4 blé portatifs , ainsi que sur un nouveau blutoir. Un autre membre de

tionner 1
la Société a fait part de ses recherches sur le méme objet : c’est M. Clarles Albert, dont
vous avez couronné les travaux sur les machines 4 feu de petite dimension. Tous ces mou-
lins différent peu, en principe, de la petite machine a moudre le café. M. Molard en a
imaginé depuis, dont I’idée est absolument neuve, et qui produisent beaucoup d’elfct.
M. Clarles Alberta présenté aussi des moulins & bluloir qui ont paru ingénieux.

M. le général de Grave a transmis des observations de M. de Puy, ancien maire d’Avi-
gnon , sur I"utilité d’un concours qui seroit relatif au moyen de laver et nettoyer facilement
et avec économie toutes les étoffes de soie blanche ; il est certain que I'usage de ces étoffes
seroit beaucoup plus répandu si elles pouvoient étre luvées comme celles de coton, de laine
et de lin. Des raisons d’économie ont fait ajourner la proposition de ce sujet de prix ; mais
la Société ne le perd point de vue. Le méme membre a fait connoitre un modéle de veiileuse
pour les voyageurs et les malades.

M. le comte Réal a mis & notre disposition plusieurs ouvrages anglais , dont les extraits
ont été insérés dans le Bulletin , et entre autres un mémoire sur la construction de toits eh
papier employés en Angleterre depuis plusicurs années.

M. de lz Chabeaussiére a donné un mémoire sur la circulation de Pair dans les mines .
un second sur les avantages comparés des divers genres de chauffage, et a mis sous les
yeux de la Société un polygraphe , instrument pour écrire deux lettres a la fois.

M. Descroisilles a présenté des observations sur les moyens d’améliorer la qualité du lin
qui se cultive en France, sur le rouissage de cette plante, et sur le perfectionnement de la
chaussure , relativement i la durée, la salubrité et 'économie.

Nous devons & Pactivité toujours féconde de MM. Anfrye et d’Arcet et a leur digne
association dans leurs travaux, la description et le dessin d’un petit fournean a coupelle de
leur invention. Ce fourneau a été adopté par 'administration générale des monnaics , pour
le service des bureaux de garantie; il est principalement destiné aux essais pour les
matiéres d’or et d'argent, mais il peut servir aussi & d’autres usages , et il se recommande ,
entre autres mérites, par une économie de combustible ]_)ortec au plus haut degre.

Vous savez , Messieurs, toutes les obligations que nous avons a M. Roard pour la prépa-
ration du blanc de plomb. Cette branche d’industrie, enfin naturalisée parmi nous, et
portée dans les ateliers de Clichy & une perfection trés-supérieure , sous tous les rapports ,
aux qualités les plus renommdes de la Hollande, peut étre considérée comme un des
résultats les plus importans pour les arts. Pendant huit années consécutives , lu Société
d’Encouragement a maintenu le concours qu'elle avoit ouvert a ce sujet; elle a en la
jouissance d’obtenir un succés qui a surpassé ses espérances méme. Le rapport des com-
missaires , résumant les nombreunses expériences comparatives qui ont eu lieu tant dans les
édifices publics que dans un grand nombre de maisons particuliéres, et dont il subsiste
encore un résultat sous vos yeux , a constaté les avantages de cette céruse , et "administra-
tion publique en a ¢été tellement convaincue, qu’elle a adressé aux préfets du Royaume le
travail de vos Commissaires, en leur recommandant d'en répandre la connoissance.

La fabrique de Clichy est comme une sorte de monument honorable pour notre Société ;
elle ne se distingne pas moins par P’emploi bien entendu des moyens chimiques et méea-
nigues, et par les soins qu’on y a pris de ménager la santé des ouvriers, que par la masse
et la beauté de ses produits ; elle peut tournir annuellement au tommerce))lus de six ceng
milliers de céruse.
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Parmi les diverses communications qui nous ont été faites 4 SOit pour provoquer 'examen
de la Société , soit pour enrichir la collection de ses mémoires, nous distinguerons
d’abord celles que mous avons recues du Ministére des manufactures et 'du com-
merce. Telles sont la description et les dessins d’un fourneau fumivore établi & Lyon
dans la fabrique de cendres gravelées des fréres Blanc : appareil dont on donnera
la description dans le Bulletin , dés qu'on aura regu quelques renseignemens qu'on
attend de Lyon; le plan et la description d’une machine A riper les betteraves, em-
ployée avec succés dans la sucrerie d¢ Sauerschwabenheim ( Mont-Tonnerre ) 5 les dessins
d’une machine A fabriquer les briques, tailes, corniches, tuyaux et autres ouvrages en
terre cuite. Cette machine , invenée par M. Hattenberg, étoit déja connue du Conseil, par
la description que lui en avoit envoyée , de Pétersbourg, M. Poidebard , son correspon-
daut, en 1807 ; elle paroit offrir de grands avantages; M. Molard y a joint la description
d’une autre machine du méme genre, employde en Angleterre, et dont il a fait Péloge.
Tels sont encore les renseignemens sur les tentatives faites par MM. Preyre et Desmolands,
pour acclimater 'ani! indigofére dans les environs de Rome, et qui ont donné lien de faire,
aux Gobelins, en octobre 1813, des expériences comparatives sur les qualités tinctoriales
de cette plante. Les derniers résultats obtenus par ces propriétaires ne sont pas encore
connus de la Société ; mais leurs premiéres opérations avoient assez bien réussi pour faire
concevnir 'espérance du succés.

Le Ministre avoit désiré que la Société fit des expériences en grand sur la dessicca-
tion des chataignes, dans la vue de s’assurer si la fumée nuisoit a la qualité du sucre
qu'on retire de ce fruit. M. 4/uand, de Limoges, avoit fait naitre cette question,
en demandant gu'on substitult, aux séchoirs ordinaires, des étuves & courant d’air pur;
les expériences qui ont été tentées par la Société n’ont pu étre exécutées avec assez
d%tendue pour étre suffisamment concluantes ; elles donnent lieu cependant de croire
que la fumée dont les chitaignes sont imprégnées dans une dessiecation mal conduite,
n’empéche pas la cristallisation , quoigu’elle puisse la rendre plus difficile. Au reste, une
plus sage et plus libérale politique renoncera désormais au projet de tourmenter la nature,
en isolant les nations, pour obtenir de notre propre sol , & un plus haut prix, ce que nous
obtiendrons d’un territoire plus favorisé, par un échange doublement utile des productions
que la Providence avoit distribudes avec une variété féconde , afin d'unir les peuples entre
eux par les relations du commerce.

Les recherches faites sur la dessiccation des chitaignes ont d’ailleurs porté la Société &
considérer les séchoirs espagnols comme les plus convenables dans la pratique ordinaire ,
et "étuvage comme trop dispendieux pour de simples cultivateurs, M. d’ Hombres Firmas
a saisi cetle occasion pour nous faire connoitre le procédé usité dans les Cévennes pour
cette opération.

Le méme département nous a communiqué encore Pinstruction qu’il a publide sur la
législation actuelle des brevets d’invention, législation sur laqueile, au surplus, il faut
le dire, les opinions peuvent étre partagées, et qui afourni, en particulier, & I'un de
nos collégues, M. Descroizilles , le sujet d'observations qui méritent Uattention la plus
sérieuse. )

Passant maintenant aux communications adressées par les particuliers, nous remar-
fuerons :

1°. Dans la sphére des arts mécaniques :

Lees métiers d tisser de M. Bouillon , fabricant d'éroffes 4 Paris. = Le changement qu'il

a
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a falt & ce gcnre de métier, donne beaucoup de facilité & Iouvrier pour lancer la na-
velte, et le mécanisme d’oft résulte cet avantage est congu de maniére qu’on peut 'adapter,
a peu de frais, aux métiers ordinaires. : .

Le fordoir-ourdissoir de M. Vigneron, fabricant d’étoffes A Paris. — Cette machine,
qui rend simultanées deux opérations distinctes, peut étre employée avec avantage
pour le coton, la laine et la soie, dans les localités oii 'on ne se sert pas encore
de mécaniques pour filer ces matiéres. )

La presse continue, @ double effet et & vis horizontale , de M. Isnard , de Strashourg. =
Cette presse , destinée 4 ’extraction du suc de betterave, ne différe de celle de M. Jaunez,
Couronnée par ’académie de Nanci, que par un double Pla[eau qui a 'avantage de
presser en allant et en venant, et par-la d’accélérer Popération; cette idée n’avoit pas
échappé aux auteurs qui ont écrit sur les presses i vis horizontales ; mais personne.,
avant M. Jsnard, ne 'avoit exdeutée; il a joint d’ailleurs & cette exécution une perfec-
tion remarquable ; il nous a remis un modéle en petit de cette machine, et quoique
breveté d’invention , il nous a permis d’en publicr la description et les dessins.

Une mackine & fabriguer le papier du sieur Leistenschneider , de Poncey (Cote d’Or}
Mn mécanisme adapté auz woitures, qui fournit le moyen de dételer les chevaux et d’en-
rayer les roues , & volonté , dans un moment de danger, par le sieur Lawrent Jokanne,
de Dijon. — Nous devons la connoissance de 'un et de 'autre 3 M. Amanfon , président
de Pacadémie de Dijon, dont la correspondance offre d’utiles secours & la Société, et
pour lequel nous devons professer ici notre sincére gratitude. L’académie de Dijon regarde
la premiére de ces deux machines comme propre & opérer une sorte de révolution dans
la fabrication du papier. On peut, il est vrai, citer d’autres machines de ce genre dont
quelques-unes étoient déjd en activité, telles que celles de MM. Roberz, Didot, Désé-
tables et James Collier; mais il reste & juger quelle est la plus utile. Le second mécanisme
mériteroit d'étre plus connu, surtout d’aprés le témoignage avantageux qu’en a rendu
Pacadémie de Dijon; nous en avons fait mention dans le Bulletin,

La nouvelle belance kydrostatigue de M. Barré, professeur des sciences physiques
au lycée d’Orléans. — Cette balance seroit, aux instrumens de ce genre, ce que la romaine
est & la balance ordinaire. Le comité des arts mécaniques y a proposé quelques améliora-
tions ; mais I'idée principale a été jugée fort ingénieuse.

Un compas propre & tracer des cercles et des ellipses de petites dimensions, par
M. Baradelle fils, ingénieur en instrumens de mathématiques , & Paris. — Le comité des
arts mécaniques a jugé que cet instrument pouvoit, en beaucoup de cas, faciliter la
gravure en taille-douce, et plusieurs autres tracds qui exigent une grande précision.

Les engrenages de M. PP hite , mécanicien & Paris, == M. Poisson n’a pu mnous faire
encore, 4 ce sujet, qu'un rapport provioire ; mais Pexamen qu’il a fait du procédé
imaginé par cet habile artiste, lui a donné beaucoup de satisfaction , et le rapport
définitif nous en développera le véritable mérite.

La description et le dessin d’une pompe & double piston, de M. Duyster , mécani-
cien de la marine a Rotterdam. —= On croit que la premiére idée de cette poiupe appartient
depuis long-temps a la France ; elle a été adoptée depuis quelques années dans la marine
anglaise. L’auteur propose d’y joindre quelques perfectionnemens; il a été prévenu, sous
€e rapport, mais probablement & son insu, par M, Boitias, adjudant du génie &
Bouillon.

Treizidme annéde. Ayril 1814. L
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Plusicurs notices sur différens arts cultivés dans le grand duché de Bade, par M. le
baron de Faknenberg , a P'active obligeance duguel nous devons déjd un grand nombre
de documens intéressans. — Nous avons remarqué surtout une nofe sur /g stéréotypie, qui
donneroit & croire que l'idée de composer ‘avec des caractéres mobiles en creux, pour
obtenir des planches solides, appartient originairement & un Frangais, conseiller intime
du Grand Frédéric. M. Molard , notre collégue, y a trouvé Poccasion de répandre de
précieuses lumiéres d’érudition sur Phistoire de Part de la stéréotypie, dont M. Herkar
paroit avoir le premier exécuté, en grand , les procédés avec un entier succés.

La description des procédés suivis & Come , par Madame Candida Lena Perpenti,
pour filer et tisser Pamiante. — Nous sommes redevables de cette communication aun
savant Moscati. Cet art peut étre plus curieux qu’utile ; mais le Conseil d’Administration,
qui avoit recu des échantillons , désiroit connoitre les moyens, et madame Perpenti a
rempli ce désir avec beaucoup d’empressement.

2°. Dans le domaine des arts chimiques et mérallurgiques :

L'essai fait en grand , par M. André Povpart de Nenflize, dans sa manufacture de
draps, a Mouzon ( Ardennes ), de l’éclm'rage par lt’gaz ﬁ_’ydmgéne extrait de la houille,
d’aprés le procédé de M. Ryss Poncelet. — Cet essai est d’une si grande importance, que
nous ne craindrons pas de rappeler ici quelques-uns des détails donnés par M. de Neuf-
Zize lni-méme. « Aprés plusieurs expériences partielles , il en a été fait une générale le
» 21 avril 1813, en présence de M. le maire de Mouzon et d’une société nombreuse. Un
» bitiment ayant cent soizante-huit pieds de long sur cinquante de large , élevé de six
» étages, a été éclairé, en entier, par deux cents becs en forme de quinquets; il a été
» observé que le gaz, en brilant, ne répandoit aucune odeur, et qu’il donnoit une
» lumiére vive , sans étre éblouvissante , extrémement blanche et fort semblable a celle
» dujour; les apparcils des foyers o s’opére la combustion avoient été construits par
» M. Bordier-Marcet , avec le talent qui le distingue.» Nous savons que M. de Nexuf-
lize a continué depuis & employer cet éclairage avec un succés complet. Des appareils de
ce genre ont été exécutés en grand dans étranger depuis plusieurs anndes; mais la
France réclame, & juste titre, la découverte du principe.

Les procédés de MM. &' Hombres Firmas et Colchlong, pour donmer unv grande
dureté aux outils & travailler Pacier, tels que les crochets , burins, filidres , molettes 2
godronner, etc., sans rendre ces outils cassans ou trop secs, en termes d'ouvrier. = Les
premiers essais tentés par les commissaires de la Société sur la trempe des coins de
monnaie n’ont pas réussi; mais nous attendons le résultat de nouvetles expériences.

Un nouvel alliage et un procédé pour en obtenir des feuilles métalliques trés-bril-
lantes presque instantanément, et & trés-bon compte, par M. Ferea, —Déja nous
avons eu P'honneur de vous entretenir de ce procédé que la Société acheta, en 1812 ,
de son auteur peu fortuné, afin de pouvoir le rendre public ; mais nous avions besoin
d’expériences méthodiques pour en déterminer les proportions, et d’une description exacte
qui le fit bien connoitre. Le comité des arts chimiques s'est livré 4 ces recherches, et
nous a mis & méme de faire jouir les arts de cette découverte, qui peut s’appliquer 2 1’éta-
mage des glaces de petites dimensions et & divers autres usages.

Une table méthodigue des couleurs, par M. Grégoire, manufacturier, rue de Cha-
ronne , i I'usage des minéralogistes , des teinturiers, des fabricans d'étoffes, pour classer
les couleurs dans les assortimens de tous genres, les indiquer et en fixer le souvenir.
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Tes observations de M. Darfigues sur le concours relatif 4 la fabrication du minium, et
sur 1'érat ot se trouve actuellement , en France, la fabrication des oxides de plomb.

Des verres d’optigue exécutés par MM, Galland et Chamblant, remarquables par
leur netteté, leur pureté, et qui peuvent étre employés avantageusement pour les
luneltes dites conserves, parce que, sans rien perdre de leur pouvoir de grossir ou di-
minuer lo volume des objets, ils produisent le méme effet que si 1'on voyoit au travers
de simples verres plans,

Le procéde suivi par M. Mazza, pharmacien i Parme , pour la préparation du tartrate
acidule de potasse.— M. Mazza obtient ce sel de la meilleure qualité avec économie ;
il a généreusement offert son procédé A la Société , pour le publier.

Enfin, un mémoire de M. Damesme , coutelier & Caen, sur la fat’incatzon de L aczer,
trayail recommandable par le zéle de Pauteur, la méthode qu’il y a portde, P’étendue
et I'importance du sujet, mais qui auroit encore besoin de divers perfectiopnemens pour
£tre publié avec toute 1'utilité désirable.

3°. Dans le ressort des arts économiques :

Les détails donnés, par M. Dikl, de la dépense qu’occasioneroit la constructxon
d’une maison dont le toit, en forme de terrasse, seroit révétu du. ciment dont il .est
Pauteur. On sait quel est le mérite de ce ciment , imperméable & I’eau, qui résiste au froid
et & Ja chaleur, mais qu’on désire voir descendre 4 un prix qui en favorise Pemploi.

Un mémoire de M. Grersent, docteur médecin, sur la préparation des intestins de
beenf pour la conservation des comestibles tirés des substances animales.

La #raduction d’un ouvrage danois sur la salaison des wviandes. M. Bruun Neergaard
a traduit cet ouyrage dans Uintention d’étre utile aux concurrens pour le prix proposé,
sur ce sujet, par la Société ; il nous a fait présent aussi de deux nouvelles livraisons
de son Foyage pittoresque dans le Nord de I’ltalie.

Les lumpes sidérales de M. Bordier-Marcef, que tant de recherches ‘utiles ont déja
recommandé-a votre estime. — Personne n’a plus varié et perfectionné les appareils d’éclai-
rage fondés sur le principe de la lampe &’ 4rgand ; celui dont il sagit ici différe des lampes
dites astrales du méme auteur, en ce qu'il projette la lumiére horizontalement et au
moyen d’un réflecteur circulaire en cuivre plaqué, pendant que ces derniéres renvoient
la lumiére verticalement au moyen d’une coupole enduite d’un vernis blanc mut. _‘

Diverses vues ou essais sur le chauffage économique, par le sieur Fosrniar; architecte
fumiste a Paris, et par madame Chauveau de la Miltiére. — Vous aviez déja approuvé les
préparations de fécule de pomme de terre et autres plantes farineuses quercette derniére a
mises dans le commerce; le four qu’elle a imaginé en dernier licu, et qui est divisé dans le
sens de sa hauteur, en compartimens, pour opérer plusieurs cuissons simultanées, a été
‘éprouvé par diverses personnes qui en ont été satisfaites. :

Enfin diverses recherches sur les procédés relatifs & la préparation du sucre indigéne ,
telles que la description des fourncaux et chaudiéres de M. Boumatin y pour la fabrication
du sucre de betterave ; le sucre et le sirop de. pomme de terre préparés par M. Thorin,
fabricant & Paris , et employés dans le chocolat, les liqueurs, etc.; le swere ‘de pomme de
terre de MM. Itner et Keller , de Fribourg en Brisgau, qui vous a été transmis par M. le
baron de Faknenberg.

4°: Relativement & Pagriculture:

Un mémoire de¢ M. Limouzin Lamotte, pharmacien & Alby , sur la culture dtt Ticip
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(palma christi), et sur extraction de I'huile de cette plante. — M, Limouzin-Lamotte est
un des premiers, en France, qui aient écrit sur cette plante qu’on tiroit autrefois exclu-
sivement de lAmenque, et qui aient essayd de la cultiver; d’autres partncuhers Pont
également introduite dms les départemens du Gard et de l’Herault- M. Fournier, de
Nimes, et M. Bernard , de Béziers, ont beaucoup étendu la fabncamon de I'huile qu on
en retire. _ ‘

Des observations intéressantes de M. Lezeret la Manrinie , propriétaire a Alby , sur la
culture et la greffe du noyer.

Des renseignemens sur un soc de charrue en fonte, d pointes de rechange identigues ,
de méme matiére. — L'invention est de M.  de Musigny, et nous a été communiquée par
M. de Caumartin , maire de la Gauche (Cote-d’Or). Le comité d’agriculture a approuvé
Yidée de faire les socs de charrue en fonte, ainsi qu'il se pratique en Angleterre ; mais il
faudroit que la fonte fiit de bonne qualité; il y en a de cassantes , et en général cette qua-
lité varie en France ; il est difficile de les distinguer lorsqu’elles sont mises en ceuvre ; des
pointes de rechange demandent aussi une grande précision dans l'ajustage, et ne seroient
jamais aussi solides qu’nn soc d’une seule pidce.

Une ‘mackine @ broyer -Pajonc pour la nourriture des bestiaux, par M. Maudet de
‘Penhouet ; elle différe peu du bocard qu’on emploie dans les moulins & tan, les verreries ,
les forges ; elle remyplit bien son objet, et peut étre employée avec avantage par les propriés
‘taires aisés ; mais elle est cofiteuse, et par conséquent peu A portée des habitans des pays
pauvres ol croit Pajonc.

Quelques observations de M. Montaigu , jardinier botaniste & Lizieux , sur lutilité de
la suie comme engrais et comme moyen de faire périr les plantes nuisibles d Pagriculture.

Diverses vues enfin plus ou moins utiles a1'égard desquelles la Société a eu plus d’une fois
Poccasion de détromper , avec sincérité , leurs anteurs, en leur évitant de fausses tenta-
tives , ce quin’est pas un des moindres services qu’on puisse.rendre & Pindustrie.

Vous avez vu, dans-le Bulletin , les rapports qui nous ont été faits par M. Huzard sur
Ja conduite et les progrés des éléves agriculleurs que vous entretenez & ’Ecole d’Alfort;
ces rapports continuent & éire favorables. Nous devons tenir un compte particulier & notre
collegue M. Hudard de la sollicitude paternelie qu'il a constamment montrée pour ces
éléves. ' :

- Le Bulletin de la Société a continué -d’étre assez réguliérement distribué jusqu’au 1°7,
‘février dernier , quoique les circonstances aient bien contrarié son approvisionnement en
documens tirés de Iétranger. Le Conseil d’administration , persuadé que les soins apportds
dans la composition de ce Bulletin , sout un des moyens les plus efficaces qu’ait la Sociéié
pour se rendre utile, a veillé sur ce travail, et il doit exprimer sa reconnoissance envers
la Commission spéciale qui s’y est dévouée. Des mesures récentes ont été prises pour cher-
chér & obtenir, & eet égard , de nouvelles améliorations. Nous appelons le concours de tous
Yes hommes éclairés pour enrichir ce dépdt des documens qu'ils pourroient nous fournir,

Soixante-quinze -nouveaux soci€taires ont été'admis pendant le, cours de cette annéey
Votre Conseil >’Administration a eu & déplorer la perte de M.. Larocke gui, depuis ori-
pine , avoit Templi gratuitement les fonctions de trésorier avec un zéle exemplaire 5 celle de
M. de Rdécicourt, colonel du génie, directeur des fortifications de Lille, membre du
comité des arts mécaniques, et ce”e de U'illustre et vénérable Parmentier, qui nous étoit

cher 2 tant de titres.
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La commission des fonds va vous rendre compte de nos opdrations financitres ; nos
recettes se sont ralenties; nous avons dii étre économes. Au milieu des circonstances
difficiles dans lesquelles la France étoit placée , nous avons renoncé 4 des dépenses utiles,
pour conserver religicusement le dépét que vous nous aviez confié, et qui fructifiera
dans des temps meilleurs , et nous nous sommes fait une loi de ne point presser la rentrée
des souscriptions; nous ne pouvions avoir de meilleures créances, ni de capital mieux
placé que celui qui restoit dans vos mains. Maintenant nous attendons de votre zéle
les moyens de reprendre une activité que tant de motifs nous commandent, et qui peut étre
plus bienfaisante que jamais.

Vous ne nous pardonneriez point, Messieurs, de terminer ce compte rendu sans
vous rappeler les détails d’une circonstance aussi touchante pour ceux qui en ont été
témoins, qu’honorable pour notre Société , qui occupera, nous osons le dire, une place
véritablement sacrée dans nos souvenirs , et qui offre 2 tous une bien noble récompense
de nos efforts. Vous connoissez déja les témoignages d’estime que notre Société a recus
de la part de deux des Souverains qui, conduits par la Victoire au milieu de nous,
se sont montrés les libérateurs de la nation, les protecteurs généreux de notre propre
gloire, les amis des sciences et des arts , dont 'auguste alliance semble n’avoir eu pour
but que de prévenir on soulager les maux, de répandre les bienfaits, et de restaurerla
grande patrie européenne. 8. M. PEmpereur Alexandre a daigné admettre, le 7 de ce
mois , une députation de la Société d’Encouragement a I'honneur de lui présenter la col-
lection de ses Mémoires. M. le comte Chaptal a porté la parole en ces termes :
« S1RE, la Société d’Encouragement pour I'Industrie nationale, a I’honneur de présenter
a Votre Majesté la collection de ses ceuvres.
» Le goflit éclairé de Votre Majest¢ pour les ants nous fait espérer qu’Elle receyra
» avec bonté cet hommage de notre vénération.

» Votre Majesté permettra encore a la Société d’Encouragement de lui exprimer,

g -

» an nom de tous les artistes francais, la reconnoissance dont ils sont pénétrés envers
» Elle, pour avoir conservé, an milieu des malheurs de la guerre, nos arts et nos
» monumens. Cette gloire n’appartient qu’d vous, Sire, et les arlistes qui consacrent
» celle des grands princes par des monumens durables , la reproduiront sous toutes les
» formes, pour transmettre aux générations les plus reculées ce bel exemple de modé-
» ration , d’héroisme et de grandeur d’ime. »

S. M. L. a répondu, « qu’Elle recevoit avec une véritable satisfaction Pexpression
» des sentimens d’une Société qui se recommande par des travaux aussi utiles; qu’Elle

%
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n’avoit eu aucun meérite A protéger les établissemens de la capitale; qu’Elle n'avoit

]

» fait en cela qus suivre les mouvemens de son cceur; que les sentimens qu'on lui

b1

témoignoit 4 Paris étoient d’ailleurs pour lui une bien douce récompense. »

S. M. a demandé ensuite A faire connoissance (telles ont été ses expressions) avec
chacun des membres de la députation , qui étoient au nombre de vingt-cing. M. le Prési-
dent a eu Phonneur de les lui présenter successivement. L’Empereur s’est montré instruit
du nom et des travaux de la plupart d’entre eux, s’est entretenu avec plusieurs sur
diverses branches d’industrie, a demandé des détails barticuliers sur la nature de notre
Société, a témoigné a chacun une bonté parfaite. La conversation étant ensuite devenue
générale, cet auguste Souverain a repoussé tous les hommages que sa rare magnanimité
faisoit sortir naturellement du fond des coeurs. Dans le nombre des pavoles sorties de sa
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bouche , nous avons entre autres recueilli celleeci: « Empécher le mal n'est pas un
v... Je voudrois aussi faire le bien; je sais combien les arts
» utiles que vous cultivez y contribuent, et je chercherai & faire fructifier dans mes

» mérite, mais un devoir

» Ftats les découvertes renfermées dans vos Mémoires.... Je désire yivement avoir con-

v
Y

tribué au bonheur de la France; si j’ai pu y réussir, ce serale plus beau de mes
» titres. » E

Tous nos cceurs lui disoient en secret que ce titre lui étoit bien dignement acquis ;
que n'a-t-il pu y lirc les sentimens dont nous étions pénétrés, entendre les paroles que
nous nous adressions les uns aux autres en le quittant 2 Nous osons croire que sa grande
4dme en auroit joui. Nous chercherions en vain, Messieurs , & vous transmettre les impres-
sions que nous a laissées 'accueil de cet auguste ami de Phumanité, restaurateur des
trines et bienfaiteur des nations, s’entretenant des arts modestes mais utiles que vous
cultivez, avec un intérét si vrai, une si aimable affabilité, avec cette simplicité qui
décore si dignement la vraie grandeur, comme la générosité la caractérise.

En lui exprimant notre commune reconnoissance , nous avons rempli un devoir 5 en
vous retragant fidélement ses paroles, nous 'aurons plus dignement loué¢ que par nos
propres discours,

§. M. 'Empereur d’Autriche a regu anjourd’hui la députation de la Société.

M. le Président, en offrant & cet auguste monarque Phommage de nos travaux et de
nos sentimens, lui a exprimé tout le prix qu’il attache a obtenir le suffrage et la bien-
veillance d’un prince qui honore d’une protection si marquée les établissemens utiles ,
et qui en apprécie avec tant de discernement tous les détails. S. M. a agréé avec un
intérét marqué la démarche de la Société A’Encouragement, lui a témoigné sa haate
estime pour les institutions qui concourent au progrés des lumiéres ; Elle a ajouté « que
» leur propagation dans tous ses états étoit un des principaux objets de sa sollicitude ;
» qu'Elle éprouve la plus vive satisfaction en visitant les établissemens de Paris ; qu’Elle
» regrettoit de ne pouvoir prolonger son séjour pour en jouir i son gré , mais qu'Elle
» vouloit se hiter de soulager la France du séjour des étrangers; qu’un jour, quand

u

> I'Europe jouiroit pleinement de cette paix qui a été la premiére ambition de son ceeur,
» Elle reviendroit avec plaisir y comme simple voyageur, au milieu de nous. »

Nous avons recueilli avec une profonde reconnoissance les paroles d’un prince dont les
vertus héréditaires ont commandé la vénération des peuples, qui honore d’un intérét par-
ticulier tous les arts utiles, qui, en parcourant nos établissemens , s’est montré partout un
appréciateur si exercé, et qui professe n’ambitionner de conquétes que dans le domaine
des lumiéres.

11 est donc permis de Pespérer enfin! Tindustrie qui aussi fut contrainte de s’associer
4 la guerre désolatrice du monde, de prendre une attitude hostile , de seconder les pro-
jets de la haine, Pindustrie va poser les armes, s'il est permis de dire ainsi. Les na-
tions verront se rétablir ce commerce loyal et réciproque des lumiéres utiles, qui les
multiplie en les propageant. Nous serons émules, au lieu d'étre ennemis ; on cherchera
2 surpasser les établissemens des peuples étrangers, et non a les détruire.

Ah! l'année qui vient de s’écouler, si désastreuse pour notre patrie, fut aussi une
année de deuil pour les arts. Votre courage et votre zélc ne se sont PaS ralentis dans des
circonstances si peu favorables, Mais auvjourd’hui, du moins, quelle carriére s’ouvre

devant vous ! et combien les sentimens qui vous rassemblent ne doivent-ils pas se ranimer
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wu grand foyer de Pesprit public, que nous voyons enfin renaitre plus pur et plus ardent
que jamais ? Si la Seciété d’Encouragement pour I'Industrie nationale n’existoit pas; c’est
en ce moment qu'il fandroit la créer. D’un cété, aprés quelques années d’une fayeur trop
Passagére, d’un développement rapide, mais trop incertain  I'industrie Fl’ﬂﬂg’ﬂise; expi-
rante aujourd’hui sous le poids des malheurs publics, invoque les secours de tous les
amis du bien, Les ateliers sont déserts, les magasins remplis de matiéres sans emploi,
les ressorts qui mettoient en jeu tant de mécanismes divers , inactifs ; Iaffligeant spectacle
de la mendicité a remplacé le tableau animé du travail, et P'appareil d’une profonde
misére régne autour des sources jadis si fécondes de la richesse publique. Combien de
maux A réparer ! Mais , d’un autre ¢dté, que de nouvelles espérances! Un avenir de repos
nous est enfin rendu , aprés tant de calamités et d’orages ; I"’humanité en denil sourit au
retour de la paix ; la terre consolée voit de longues et inutiles guerres faire place au réta-
blissement d’une alliance fraternelle entre tous les peuples; des princes dont la bienfai-
sance est le premier caractére , viennent consoler nos longues infortunes , ou plutdt se con-
soler avec nous des malheurs qu'ils ont partagés. Ils aiment la France, et ils en sont chéris.
Les descendans de ceux qui semérent sur notre territoire le germe des arts, sous la
protection desquels il se développa, viennent répandre sur Dactivité du génie francais
cette rosée fécondante d’une auterité tutélaire qui protége sans géner, qui encourage sans
commander. Appelés & la touchante mission de réparer tous les maux , en régénérant notre
patrie, ils donneront aussi une mnouvelle vie aux diverses branches de la fortune natio-
nale. Le Francais rendu a son propre caractére , 4 la confiance et 2 "amour , conservant
les fruits qu’il obtint du progrés des lumiéres, au milieu du retour de lordre, et voyant
les institutions libérales s’unir 4 la restauration de la monarchie , suivra en liberté
les mouvemens de cet esprit inventif qui lui est propre. Et nous, Messieurs , nous secon-
derons de nos modestes efforts, en ce qui dépendra de nous, cette généreuse direction
vers une prospérité plus vraie, vers une gloire plus pure. Nous saluerons avec trans-
port I'aurore d’un jour serein; nous offrirons nctre tribut & la patrie renaissante, et
nous nous réjouirons de pouvoir commencer notre quatorziéme année sous de semblables
auspices.

Apréslalecture de ce rapport, qui a été entendue avecle plus vif intérét,
M. Brillat de Savarin a pris la parole au nom de la Commission des
fonds, et a rendu compte, en ces termes, de la situation des finances de
la Société, pendant I'année 18135,

Maessievrs, il est permis de croire que ce n’est pas sans quelque impatience que
vous attendez le compte que doit vous rendre votre Commission des fonds.

Nous savons teus que le numéraire étant le signe représentatif de tout ce qui peut
s’opérer par le travail , la puissance du plus grand comme du plus petit établissement
se calcule sur la quantité d’or dont il peut disposer.

Les mois qui viennent de s’écouler ont vu de grandes agitations, de grandes se=«
cousses , de grands événemens; le crédit public et particulier a subi des variations ex-
traordinaires , et 'inquiétude a été générale.

Je puis désa présent vous rassurer en vous prévenant que le mal nest pas parvenu jus-
qu’a nous, et que la situation financiére de Ia Société ne s’est pas déiériorée.

Dé,a, depuis long-temps, Vattitude juste ¢t sévére de votre Conseil d’Adminislration
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I'a débarrassé d’un grand nombre de demandes d’argent qui n’avoient pour titres que des
#méliorations illusoires , des decouvertes connues y des idées mal digérées, des prétentions

contraires aux premiers principes de la science; il est enfin devenu notoire pour tous les

faiseurs de projets, qu'on n’obtenoit des droits aux secotirs de la 1été e par une
Jetsy q Société que p

vérité découverte , ou du moins trés-prés de Pétre, et cet état de choses a dgja évité bien

des discussions inutiles, et épargné bien des refus.

Ainsi, malgré les malheurs de la guerre, la difficulté des temps, la suspension des
corraspondances , et des obstacles de toute espéce, la recette de Pannée qui vient de
s’écouler a été telle, que non-seulement la Société a pu faire face & ses dépenses, mais

encore que son fonds de réserve a regu quelque augmentation; cest ce que la Société
va voir par le compte que je vais établir de ses recettes et de ses dépenses pendant
Yannée 1813 : compte dont le Conseil d’Administration et les Genseurs ont vérifié avee

soin les élémens.
RECETTE.
Au premier janvier 1813, il existoit dans la caisse de la Société,
En billets de la caisse de service , cent sept mille francs, ci. . .

En numéraire , deux mille deux cent soixante-treize francs dix-

107,000 fr.

sept centimes, ci. . - . . . . . . . . . . L .. 2,273 17 C.
En tout, cent neuf mille deux cent soixante-treize [rancs dix-sept
. . P
centimes, Civ « + « + o« . 4 . . . . . .. . . 109,273 17
1l a été regu dans le courant de 1813, savoir:
Pour les intéréts des fonds placés 4 la caisse de service, quatre
h : P » q
mille sept cent vingt francs, ¢i. . . . . . . . . . . . 4y720
Pour le recouvrement des souscriptions , trente-trois mille huit cent
soixante-quatorze fran¢cs. . . . . . . . . . . « . . . 33,874
Pour le produit de la vente particuliére du Bulletin, six cent
soixante-un francs cinquante centimes, ci. . + + + . . . . 661 50
Total de la recette, cent quarante-huit mille cinq cent vingt-huit
francs soixante-sept centimes ,ci. . . . . . .« . . . . . 148,528 67
DEPENSE.
11 a été payé, pour les dépenses administratives , loyers , frais de
bureau , translation dans le nouveau local , traitement de l’agent et
réparations diverses , quatorze mille huit cent trente guatre francs
deux centimes,ci. + . . . . . . . . . . . o0 e o o« 14834 fr. 2c.
Pour la rédaction, impression du Bulletin, gravures, abonne-
ment aux journaux, et dépenses y relatives, onze mille huit cent
vingt-six francs quatre-vingt-dix-neuf centimes, ¢i. . . . . . 11,826 g9
Pour les dépenses et expériences faites par les divers comités ,
d’aprés les arrétés du Conseil d’Administration , deux mille six
cent trente francs vingt centimes, . . . & .« . .+ . . . . 2,630 20
Pour les prix et médailles décernéds par 1'Assemblée générale du
6 octobre 18134 cinq cent quarante-cing francs quatre-vingt-dix
CEnLimES 3 Clo  + & v 4 4 4 4 e e e e e e e 545 90
Placement de fonds. . . . . . . . ., . . . . . T 114,000
Ces divers objets de dépense montent & la somme de cent qua-
rante-trois mille huit cent trente-sept france onze centimes, ci. . . 143,837 11
Lt
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Et comme la recette est de cent quarante-huit mille cing cent vingt-huit francs soixante-
sept centimes, la recette de I'an 1813 a excédé la dépense de la méme année, de quatre
mille six cent quatre-vingt-onze francs cinquante-six centimes, lesquels, joints aux cent
quatorze mwille francs qui avoient été placés 4 la Caisse de service, pertent les fonds de la
Société, au 1°%, janvier 1814 ,4 cent dix-huit mille six cent quatre-vingt-onze francs cin-
quante-six centimes, La recette ayai]t été diminuée par un excédant de dépense de quatre
cent huit francs quatorze centimes, les fonds se trouvoient réduits, au 15 mars 1814,
époque de la cldture des comptes de M. Larocke, ancien trésorier, a cent dix-huit mille
deux cent quatre-vingt-trois francs quarante-deux centimes, au moyen de quoi M. de
Montamant sest trouvé chargé, en prenant les fonctions de trésorier , de la susdite somme
de cent dix-huit mille deux cent quatre-vingt-trois francs quarante-deux centimes, dont cent
quatorze mille francs en billets de la Caisse de service, et quatre mille deux cent quatre-
vingt-trois francs quarante-deux centimes en espéces.

La conversion de ces billets de la Caisse de service sera déterminée par le Conseil d’ad-
ministration, 4 '"époque de PPéchéance qui en arrivera successivement, soit en acquisitions
de rentes sur IEtat, soit en actions de la Banque de France, Ce placement est celui qui
convient le mieux aux intéréts de la Société, parce qu'il réunit la double propriété de
domer un revenu avantageux, et de pouvoir étre réalisé promptement, lorsque la solution
des problémes proposés donne lieu 4 la délivrance effective des prix.

Aprés vous avoir , Messieurs, entretenus du présent, pourquoi ne jetterais-je pas un coup
d'ceil sur P’avenir 2 sur 'avenir qu'on n’osoit naguére envisager qu’avec un sentiment de
trouble et d’inquiétude , et qui ) sous un régne consolateur, vient de rentrer dans le domaine
de 'espérance ? '

Ne le dissimulons jamais, Messieurs , la Société doit beaucoup au Gouvernement qui
vient de finir; elle devra encore plus & celui qui commence sous de si heureux auspices,
Et pourquoi n’espérerions-nous pas que mous siégerons un jour dans un local obtenn
de sa munificence ? -

Une expérience effrayante vient de prouver que la gloire militaire n'est qu’un brillant
fantbme. Le peuple réclame un régime qui donne aux uns des jouissances , aux autres des
occupations douces : tous réclament P'industrie commerciale et manufacturiére, et ce sen-
timent , devenu général, vous donnera bien des nouveaux collézues.

Les capitaux, long - temps comprimés par les malheurs de la guerre, vont s'é¢lancer
vers ces deux routes qui leur sont ouvertes; des expériences seront tentées, d’autres
seront reprises j les peuples recommenceront 4 s’entendre, et votre Bulletin, plus généra-
lement répandu, leur portera 'annonce des découvertes utiles.

Beaucoup de citoyens trés-aisés n’avoient que de I'indifférence, ou méme de la haine pour
un Gouvernement dont les besoins €toient sans terme ; bientdt vous les verrez venir vers vous,
jaloux de concourir & la prospérité du royaume, désormais rendu aux descendans d’Hem:i_IV.

Et ne craignez pas, Messieurs , que vous perdiez cette foule de collégues intéressans qui
habitent les pays qui vont échapper & la domination frangaise. Sujets du méme empire, ils
travailloient avec nous; désormais alliés, ils nous aideront encore de leurs lumiéres'; les
liens formés par 'amour du bien sont trop forts pour étre rompus par une pareille secousse ,
ils sont d’une nature trop relevée pour étre atteints par les changemens politiques.

Ici , Messieurs, je vous aurois entretenus dela perte que la Société a faite de M. Larocle,
son tyésorier, si un autre de nos collégues ne s’ctoit pas chargé de lui rendre ce dernier devoir.

Treiziéme annde. Avril 1814, M
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Ce qu'il faut que vous sachiez, c’est qu'au moment o la mort nous l'a ravi, plusieurs
d’entre nous se sont empressés d’offrir leurs services pour des fopctions qui, quoique gra-
tuites , ne sont pas sans travail, et surtout sans assujettissement; au milicu de cet ho-
norable concours de bonnes volontés , le Conseil ne pouvant prendre qu'une mesure
provisoire , a fixé son choix sur M. de Montamant; vos fonds ont été remis entre ses
mains, et le Comité vous le présente comme possédant toutes les qualités qui comman-
dent la confiance.

Alnsi, Messieurs, les hommes vertueux s’appellent, se choisissent, se succédent; ainsi
se perpétuent d’Age en Age les iustitutions politiques; ainsi nous avons droit d’espérer
que la Société , sans cesse animée d'un nouveau zéle , soutenue par le concours des gens de
bien, et protégée par le Gouvernement, jouira d’une prospérité toujours croissante, &
mesure que le but louable quelle se propose sera plus souvent atteint et plus généra-
iement connu. ’

A la suite de ce rapport, M. Brillat de Savarin a donné lecture
d’'une lettre de MM. les comtes Colchen et Laumond, censeurs, par
laquelle ils annoncent qu’ayant pris connoissance du compte rendu par
M. Larocke fils , au nom de fea M. Larocke son pere, ils Font trouvé
parfaitement en régle, et qu’ils ne peuvent qu'approuver les opérations
de ce comptable.

La parole ayant été ensuite accordée i M. le baron Petit de Beau~
verger, il alu la notice suivanite sur M. Laroche, décédé trésorier-ho-
noraire de la Société,

Messieurs, vous a\TZ‘pEi‘du, le 1%*. mars dernier , M. Larocke, votre trésorier.

1] étoit né dans cette classe de la société , qui est un des fruits les plus précienx de la
civilisation ; elle w’est pas amollie par 'opulence, ou comprimée par les besoins; une
éducation libérale y développe tous les germes des vertus et des talens ; elle est dans une
activité continuelle qui s’exerce sur des objets nobles et utiles ; elle aime les sciences 5
les lettres et les arts , et les cultive souvent avec un grand succés ; ses nuances trés-va-
rides ne s’arrétent qu’a ce qui a trop d’éclat et & ce qui n’a plus de dignité; elle em-
brasse une vaste étendue dans Pordre social; ce qui est au-dessus d’elle regrette quel-
quefois de n’en plus faire partie ; ce qui est au-dessous y aspire sans cesse. Les citoyens
qui ta composent ne sont ni assez forts pour étre des oppresseurs, ni assez foibles pour
dtre opprimés ; ils ne connoissent pas les tourmens'de 'ambition , mais ne peuvent pas
vivre sans les douceurs de la considération 5 en méme temfs gu’ils veulent étre et sont in-
dépendans , les lois n'ont pas d’amtis plus sincéres, les gouvernemens de serviteurs plus
fidéles , d’appuis plus solides ; leurs jours s’écoulent dans le calme, et s’éteignent de méme.

A ces traits, Messieurs, vous reconnoissez 'intéressante classe de la hourgeoisie.
M. Larocke y avoit pris une place honorable par les fonctions de notaire a Paris, qu’il
a exercées pendant trente-cing ans, et par la confiance sans bornes qu'il a su se
concilier. .

La littérature et les arts qui avoient formé les délassemens de 'homme public, ont
été les consolateurs de la vicillesse du citoyen.

M. Larocke a conservé, au milieu des agitations politiques, la franchise qui étoit un

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(91)

des traits les plus remarquables de son caractére; il na fléchi devant aucune espice de
despotisme. 7

Entrainé par tout ce qui portoit l‘empreinte de l'utilité publique , il a été membre de son
Comité de bienfaisance, et I'un des fondateurs de la Société d’Encouragement. La profonde
estime dont il jouissoita placé dans ses mains la trésorerie de ces deux belles institutions :
on ne pouvoit pas faire un meilleur choix; personne n’avoit une probité plus sévére, un
ordre plus invariable, un zéle plus ardent; ce zéle semble lui avoir survécu. On lisoit
encore le leidemain de sa mort, dans votre Conseil d’Administration , I’état de la situation
de sa caisse, qu’il avoit lui-méme rédigé pour sa séance. Il a rendu des services trés-impor-
tans & la Société d’Encouragement ; elle lui deit une partie de sa prospérité : il a eu le
premier I'idée du placement de ses fonds de réserve, et les a surveillés avec des soins tels
qu’il n’auroit pas pu en donner de plus grands 4 sa fortune personnelle.

On ne peut se dissimuler que les travaux de votre trésorerie sont pénibles. M. AMonsa-
mant a cédé aux pritres de s’en charger, qui lui ont été faites. Une amitié de plus de vingt
ans, et sa modestie, imposent silence sur ce digne successeur de M. Larocke.

La séance a été terminée par la lecture faite par M. le baron de Gé-
rando, de Péloge de feu M. Monzgolfier, 'un des membres du Conseil
d’administration de la Société. Cette lecture s'est tellement prolongée,
que 'assemblée n’a pu s'occuper du renouvellement du bureau et des
Comités. Cette opération a été renvoyée a une autre séance. Nous en
rendrons compte dans le prochain N°.

Norzice sur M. Joseph Montgolfier, membre de I’Institut de
France et de la Légion-d’Honneur , Pun des administrateurs
diz Conscrvatoire des Arts et Métiers, membre du Bureau
consultatif des arts et manufactures prés le Ministre de
Lintérieur , et du Conseil d’Administration de la Sociétd
d’Encouragement, par M. le baron de Gérando.

Messieurs, il y a déja trois ans que Montgolfier n’est plus. Je regrette
vivement de ne vous apporter qu’a une époque aussi tardive le tribut
que je devois payer, au milieu de vous, a sa mémoire: des absences
successives et prolongées m’ont donné ce tort involontaire ; mais il est
des hommes dont la perte n’a pas besoin d’étre encore recente, pour
étre vivement sentic 3 c’est un privilége honorable accordé a la vertu, a
une vie utile, que les regrets alors ne s’affoiblissent pas avec le temps.
Le nom de Monztgolfier appartiendra & Thistoire ; il comptoit des amis
au milieu de vous, et son image nous sera toujours présente. Honoré
moi-méme de son amitié, comme je le fus de celle de notre collégue
Conié, je me vois appelé ; pour la seconde fois, & soulager le senti-

M 2
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ment de mon affection personnelle en servant d’organe 4 nos commung
hommages ; heureux du moins d’avoir pu vous retracer, dans la vie de
l'un et de l'autre, 'union d'un caractére honorable et pur qui com-
manda P'estime , avec ce génie fécond qui versa de nombreux bienfaits sur
les arts !

Les relations particuliéres que j'eus avec Montgolfier m’excuseront
aussi prés de vous, si je tente de vous présenter une notice sur sa vie
et ses travaux, lorsque le méme sujet a déja été traité dans le sein de
la premiére Soeiété savante de I'Europe , par 'un de ses plus dignes in-
terprétes; c'est a ceux qui se sont élevés eux-mémes aussi haut dans la
carriére des découvertes, qu’il appartient d’y marquer la place anx
auntres. Ici, toutefois, dans une circonstance moins solennelle et dont
nos institutions ont écarté toutes les formes académiques , nous pourrons
nous entretenir de la vie privée de Monigolfier, comme au sein d’une
réunion de famille, et votre affection donnera du prix au tableau fidéle
et simple de quelques détails personnels. Ici, encore, nous pourrons re-
cueillir quelques vues de Monigolfier sur les arts, qui nappartiennent
point au domaine des sciences; mais qgui recevront, dans vos mains , des.
applications ou des développemens utiles.

Les deux considérations principales que je me propose, dans cette no-
tice , sont d’ailleurs plus étroitement liées entre elles; qu’il ne paroitroit
au premier abord. Le caractére de Montgolfier, son genre de vie, ses
habitudes, la tournure de son esprit , ont exercé une influence marquée
sur ses travaux ; et, en retracant son portrait & ses amis, nous expli-
querons aussi, en partie, le principe de ses découvertes & ses émules.

PREMIERE PARTIE.

Les traits dominans du caractére de Monigolfier étoient une sorte de
passion pour I'indépendance , une indifférence si absolue pour tout ce
qui excite ordinairement les passions des hommes , qu’elle pouvoit passer,
aux yeux des gens du monde , pour une nonchalance apathique ; un zéle
si désintéressé pour le progrés des arts utiles, qu’il ne lui permit pas
méme 'y porter cet esprit de propriété , qui nous rend jaloux de I'hon-
neur de nos découvertes ; une espece de singularité dans les moeurs, qui
naissoit d'une bonhomie devenue presque ¢éirangére 4 nos habitudes;
enfin une force de méditation qui lui permettoit de concevoir et d’arran-
ger dans sa téle les travaux les plus étendus, qui donnoit un cachet
particulier 4 toutes ses vues , et qui, en concentrant toutes ses faculiés
dans Leffort qui crée les combinaisons , lui Jaissoit habituellement peu de
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facilité pour les résumer et en rendre compte, comme si , n'empruntant
rien au dehors, il n’eit rien pu restituer, de méme , au commerce
extérieur.

Adolescent, il fit seul sa propre éducation; jeune, une sorte d'instinct
dirigea ses études ; dans toute sa vie, il ne dut rien qu’a lui seul. La
célébrité le surprit, lorsqu’il ne songeoit pas méme a étre connu. Trop
indifférent a la gloire, il négligea de compléter ou de produire des résul-
tats qui lui enssent donné de nouveaux titres & I'obtenir. Isolé , en quelque
sorte, du monde , excepté sous le rapport de ses affections privdes, il
vécut presque exclusivement avec sa pensée. Il étoit singulier par simpli-
cité, original sans le savoir. Son extérieur pouvoit faire naitre ‘une sorte
de surprise chez les hommes superficiels qui apprenoient son mérite; mais
les habitudes de sa vie découvroient le principe de ce mérite lni-méme ,
a ceux qui savent les voies secrétes par lesquelles se forme et s'éleve
le génie. -

Il eut, si ce rapprochement m’est permis, il cut, dans la carriére des
arts utiles, quelque chose du caractére que Montaigne poria dans celle
de la philosoplflie, et La Fontaine dans celle des lettres.

Né le 26 aolt 1740, a Vidalou-les-Annonay , Morigolfier appartenoit
2 une famille ol régnoient des moeurs patriarcales , dont lui-méme, a son
tour, a depuis donné I'exemple ; ou la vie ¢toit consacrée par le travail.
La célébre papeterie de son pére avoit de bonne heure arrété ses regards
sur les combinaisons de Vindustrie. Placé an collége de Tournon, il fat,
malgré les soins des estimables chefs d'une école justement célébre , rebutd
de bonne heure par une ¢tude méthodique , a laquelle se refusoit I'indé-
pendance de son caractére, et peut- étre aussi Pinsouciance qui lui éoit
naturelle. II sembloit dés-lors ne pouvoir rien apprendre suivant les
formes d’enseignement communes aux autres hommes. Il s’enfuit & T'dge
de douze i treize ans, avec le projet de se rendre aux bords de la Médi-
terranée , dans espoir d’y vivre de coquillages. Il part & pied, passant les
rivieres 4 la nage , couchant en plein air, se dirigeant a travers champs,
suivant la situation du soleil ; mais le capital du voyageur se trouve bien-
10t épuisé; la faim le force de s’arréter dans une méairie du Bas-Lan-
guedoc ; notre écolier s’offre a cueillir de la feuille pour les vers a soie,
se promettant d’avoir bientét un trésor suffisant pour ses besoins 3 sa fa-
mille le découvre ; il est ramené sous le toit paternel , moins dégoité par
les revers, que satisfait d’avoir tenté comment on peut obtenir son indé-
pendance par le travail. Rentré au collége, engagé dans I'étude de Ia
théologie , son dégohit s'accroit; un ouvrage élémentaire d’arithmétique
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que lui présente un colporteur de librairie , excite ses iransports; il Pa-
chéte au prix de tout ce qu’il posseéde , le dévore ; puis se trouvant sans
guide , impatient de suivre les chaines immenses dont il tient le premier
anneau, se crée a lui-méme une méthode de calcul , toute intellectuelle,
méthode qu’il a exclusivement employée pendant tout le cours de sa vie ,
et 4 I'aide de laquelle il a résolu jusqu’aux probléemes de la géométrie
transcendante.

L’impulsion de la nature a triomphé ; Monzgolfiera quitté le séminaire,
est rentré dans sa petite ville; il s'y est entouré de quelques ouvrages
de chimie et de physique; toutefois il se trouve importuné par les distrac-
tions ; ct, comme §'il se fiit cru jeté dans le grand monde , il déserte une
seconde fois, se retire a Saint-Etienne en Forez , dans une petite chambre,
y vit du produit de la péche , se livre en liberté 4 ses réveries, tente des
expériences de son choix, fabrique du bleu de Prusse, et divers scls
employés dans les arts. Les bourgs du Vivarais se rappellent encore
Pavoir vu colporter les produits qu’il avoit créés dans son atelier soli-
taire, ol de simples vases de terre lui tenoient lieu d'appareils pour tous
les travaux de la chimie.

Cependant, la renommée des savans dont Paris réunissoitles travaux, avoit
frappé ses oreilles; il désiroit les voir, les entendre, acquérir des connois-
sances de fait, auxquelles la seule méditation ne peut suppléer. Il vient dans
la capitale, comme dans une grande et nouvelle école. 1 étoit, comme
vous le pensez bien, sans relations méme commencées, sans lettres d’in-
troduction auprés de qui que ce fit. C'est au café Procope qu’il se rend;
c’est la qu’il peut satisfaire son désir, sans étre engagé dans des rapports
de société. Toutefois quelques-uns de ces hommes distingués qu’il écou-
toit avec avidité , mais dont il ne croyoit pas étre observé, démélérent
dés-lors en lui , sous un extérienr embarrassé, sous une enveloppe gros-
siéere , le germe d’un talent remarquable, et congurent pour lui une
estime dont il ¢toit bien ¢loigné de se croire digne.

Notre collégue fut bientdt arraché a ses gotits par ses devoirs. Rappelé
aupres de son pére pour le seconder dans la direction de la papeterie ,
il y porta des vues ncuves, voulut y exécuter des améliorations; mais
trouvant trop d’obstacles 4 les introduire dans un ¢tablissement que gou-
vernoient des traditions converties en régles absolues , il désira pouvoir
satisfaire, en un champ plus libre, le besoin de créer dont il étoit en
quelque sorte tourmenté. Il s'unit & I'un de ses fréres pour établir des
manufactures nouvelles & Voiron et a Beaujeu ; la il put donner essor
4 ses combinaisons. Toutefois, moins occupé de ses propres intéréts que
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des progres de Part, s’il concut avec habileté, il ne:spécula pas tou-
jours avec fruit, non qu’il ait jamais commis. dervevrsdans ses caleuls;
non qu il s enﬁaneat avece celte nnprﬂvoyance rop .commune aux ‘artistes
de nos jours, dans dcs opérations dont il . n’aveit pas apercu toutes les
difficultés et toutes les chauces , mais parce que les frais d'une E‘XPL,I[EHCB
nouvelle absorboicnt souvent les produits des succes dus aux préce-
dentes (1). Il connut I'adversité , les privations ; il fut méme, vous lave-z
su, poursuivi, enfermé, sur la requéte non d’un créancier, mais d'un
deblteur, ct par suite de sa bonté plutdt que de son. impr udence. Je lai
connu i cetle epoque de sa vie, je l'al vu aussi serein-et aussi calme
dans cette situation, que lorsqu’il fut depuis.entouré des applaudisse-
mens du vulgaire. Son Ame se trouvoit naturcllement, et sans effort, au-
dessus des vicissitudes de la fortune.: Les habitudés de sa vie Daffran-
chissoient de la plupart des besoins qui assujettissent les autres hommes;
il opposoit a.I'adversité plutét de Findifférence ‘que du courage. Jamais
homme ne fut plus égal & lui-méme. Cette inaltérable tranquillité dont
nous ’avons vu doud, naissoit de la liberté intérieure dont il savoit cons-
tamment jouir, et 8’il m’est permis de dire ainsi, d’une sorte d’innocence
de coear qu’il conserva toute sa viej; elle étoit moins le fruit d’'un empire
héroique sur ses passions, que d'une heurcuse direction de son naturel
qui ne leur permettoit pas de prendre I'essor.

C’est une chose fort extraordinaire , sans doute , que cet homme dont
la modestie alloit jusqu’a un entier oubli de lui-méme, cet homme jus-
qu’alors obscur et qui se plaisoit dans son obscurité, fut précisément
celui qui tout a coup se trouva I'objet d'une sorte d’enthousiasme public,
par leffet de la seule découverte peut-étre, dans Phistoire des arts, qui
ait pu exciter ce transport dans Pesprit de la multitude. La renommée
alla le saisir dans sa vie a demi-sauvage , et Poffrir, malgré lui, aux re-
gards de toute I'Europe. Plusieurs de vous 'ont vu, lorsque l'invention
des aérostats répandit son nom de toutes parts, conserver toujours la
méme simplicité, n’éprouver aucune ¢émotion, €t 'ne pas sapercevoir
qu’il fit question de lui. T Jaissa & son frére tout I'honneur de la décou-
verte , sans penser méme faire un sacrifice; il ne chercha & en tirer
pour lui-méme  aucune espéce d’avantage. La révolution survint : elle
présentoit, en perspective , toutes les idées d’indépendance qui lui étoient

(1) Son désintéressement extréme s’est manifesté particulidrement dans ses réglemens de
comptes sociétaires: il s%élevoit de vives discussions pour saveir 4.iqui n’appartiendroit pas
telle pait aux bénéfices,... Il trouvoit rovjours la sienne exorbitante. | -
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si chéres ; la popularité attachée & son nom sembloit lui ouvrir Ia car-
riére de Pambition; il resta étranger a toutes les fonctions publiques , et
continua, dans la retraite , ses méditations silencicuses, Je me trompe, il
ne resta pas oisif; 'intérét di au malhenr put seul le distraire ; il em-
ploya ses soins et son courage i sauver des victimes. Lorsque de bril-
lantes espérances eurent fait place 4 de cruelles calamités ; un gouverne-
ment régénérateur s’annonga; son regard cherchoit partout le mérite 3
.sa main couronnoit les hommes dont les travaux avoient honoré les
sciences et les arts 3 Montgolfier ne pensa point qu'il pat aspirer 4 étre
du nombre ; ce fut 4 son insu , sans qu'il Peiit provoqué, qu’un ministre,
qui ne négligea jamais Foccasion de faire une bonne action, ni de récom-
penser un homme de mérite , 'appela aux deux fonctions qu’il exercoit
-encore 4 sa mort. Vous I'avez vu n'oser point aller recevoir en public la
décoration de la légion d’honneur, et s'étonner gu’elle lui eiit été dé-
férée ; vous I'avez vu douter seul de ses titres, lorsqu’il fut appelé au
sein de l'Institut de France ; vous 'avez vu enfin, dans ce jour mémo-
rable ou le Premier Consul décernoit aux Tuileries les palmes de lin-
dustrie, rester a I'écart dans 'embarras de la timidité, garder le silence,
lorsque le chef de PEtat , frappé de son nom , demanda si donc Montgolfier
yvivoit encore. On crut que Montgolfier alloit recevoir de brillantes ré-
compenses ; il resta oublié, et seul n’en éprouva aucune surprise.

Monigolfier passa les derniers temps de sa vie dans I'exercice de fonc-
tions utiles et assorties a ses gotits , revétu de distinctions méritées , dans
le sein d'une médiocrité conforme i son caractere, sans avoir recueilli,
d’ailleurs , pour sa fortune, aucun fruit d'une carriére laborieuse, et
sans méme lavoir cherché. Sen intéricur fut le sanctuaire de la con-
fiance et.de la paix. Uni a une épouse respectable , qu’il avoit choisie dans
le sein de sa propre famille , et qui se chargea de veiller pour Iui aux
intéréts domestiques, il trouva en elle une de ces ames douces et pures
qui jouissent dans 'oubli d’elles-mémes, et il lui donna quarante ans de
{élicité sans lui donner un instant de peine. 1l trouva dans son fils un
disciple avide a saisir ses vues, appliqué a les réaliser , héritier de ses
exemples comme de son nom. Il descendit lentement, mais sans effroi,
dans le tombeau; sa mort fut calme comme sa vie, et son front vénérable
n’annoncoit, a la derniére heure , que le repos de la vertu.

Quoique le sort ne lui et jamais é1é favorable , il offrit, pendant toute
sa carriére, le spectacle si agréable , mais si rare , d'un homme content.
Personne ne fut jamais plus exempt de cette agitation inquiéte, espéce
de maladie morale, de fi¢vre cachée, irréguli¢re dans sa continuité, dont

la
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Ia contagion semble s'éire emparée de notre Age , qui égare trop souvent
Ie talent , fait avorter les productions par I'impatience de produire, trouble
le succés par la crainte des rivalités, donne une sorte de caractére vénal
a la science , en la rendant esclave de 'ambition, jette le désordre dans.
les idées comme dans les sentimens, et fait heurter entre eux les hommes
qui €toient appelés & s'unir. Aussi, prés de cet homme honnéte et pai-
sible , éprouvoit-on une sorte de bien-étre qui donnoit a sa société je ne
sais quel charme attachant et secret. Il avoit, ce que beaucoup de per-
sonnes n'ont pas soupconné , beaucoup de finesse dans Tesprit, mais tant
de droiture dans le coeur, que, loin d'altérer cette naiveté qui lui étoit
propre , cette finesse d’esprit lui donnoit seulement quelque chose de
plus piquant. I edt fort bien manié Ia raillerie , pour peun qu'il etit
eu de malignité; mais j'oserai dire, j¢ me plairai méme i dire qu'il
€toit véritablement bon homme, guoique la frivolité et la eorruption
aient cherché & jeter sur cette dénomination une sorte de ridicule,
aient presque fait prévaloir dans le monde une sentence qu’il ne
leur appartient pas de porter; et j'ai la confiance que veus vous asso-
ciez & moi, lorsque j’honore un genre de caractére qui autrefois distin-
guoit nos moeurs, que prisoient nos aieux, qui a plus de mérite avjour-
d'hui, par cela méme qu’il semble disparoitre , qui entretient la sécurité
dans le commerce de la vie, qui est l'antidote du plus grand poison
dans les choses humaines, la vanité, et qui enfin obtient le premier des
succés, celui de se faire aimer sans y prétendre.

Et la bonhomie ; en effet, qu’est-elle autre chose , sinon la réunion
d’une candeur parfaite, d’'une constante sérémité qui en est Peffet , d'une
sincérité qui va jusqu’s I’abanden , d'une rectitude qui ferme le coenr
a la deéfiance , d'une simplicité qui ne fut jamais corrompue par le
moindre retour de amour-propre ? La bonhomie a une grice qui lui
est particuliére , un charme inépuisable , j'allois. dire une sorte de jeu-
nesse et de virginité morale qui pe se flétrit jamais. Si-elle n’est pasle

mérite , elle est comme le tr ansparcnt qui le fait -paroitre; et reluire; si
elle n est pas la vertu méme, qui s'exerce dans I lordre des sentimens et
des actions ; elle-est du 'moins cemme une sorte . &’image sensible de la
vertu, que ld nature se eomplait 2 reproduire dans l’exteneul de I'homme
de- bien et sur-la surface de la vie. - P

Cette qualité ne s’obtient pas, mais se conserves; elle se conserve par
la paix de I'ame et par un heurcux affranchissement de tout ce qui seroit
propre i la troubler; et.voila pourquoi elle est ordinairement I'apanage
des hommes habituellement préoccupés pir de: fortes, congeptions ; voilis

Treiziéme annde. Ayril 1814. N
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pourquoi elle est ordinairement accompagnée de ce que nous appelons
la distraction , et qui n'est autre chose, au contraire, que limpuis~
sance d’étre distrait des choses sérieuses par des choses frivoles. Cetle
distraction , puisqu’on la nomme ainsi, existoit au plus haut dcgré chez
Monigolfier ; il demeuroit étranger au mouvement qui s’opéroit auteur
de lui. C’¢toit en traversant les rues tumultueuses de la capitale, allant
de la rue Saint-Martin au Ministére de l'intérieur, qu’il s’entretenoit
dans les méditations les plus profondes. Comme ses regards n’aperce-
voient pas les choses du monde, sa mémoire se refusoit aussi a s’en
charger , et plusieurs de vous ont remarqué, par exemple, qu’il n’avoit
Jamais pu réussir a retenir le nom de la ville de Versailles. Lorsqu’il s’étoit
altaché i une ‘suite d’idées, il la suivoit exclusivement pendant plusieurs
jours, des semaines enti¢res, sans interruption comme sans partage. On
Fa vu partir de Paris pour aller visiter unc manufacture a laquelle il
¢toit intéressé , saisir en route un probléme, ne plus I'abandonner, et
revenir aprés quinze jours, sans avoir rien vu de ce qui faisoit Pobjet de
son voyage. On Ta vu, aprés plusieurs heures d'une méditation profonde,
pendant laquelle il étoit demeuré silencieux, immobile , s’évanouir tout
a coup, comme épuisé par un effort intérieur. Illisoit peu, n’écrivoit
point , pas méme ses calculs; il avoit dans la téte un grand nombre de
formules qui y étoient a sa disposition ; les faits y étoient arrangés avee
ordre. Il m’a dit (iu’il aimoit beaucoup a éuwre foreé d'attendre dans une
cour, 4 une perte , parce que c’étoit alors qu'il réfléchissoit avec le plus
de fruit; et ce fut en effet a I'une des portes du Louvre, ou il s’étoit
assis par mégarde, croyant se trouver A I'entrée des séances de I'Institut,
et en s’y oubliant une demi-journée, qu’il compléta sa découverte du
belier hydraulique. Il n’avoit pomt de:goit pour Valgebre; il Taccusoit
d’étre une sorte de milien épais et dense qui bmterpose entre Pesprit
et la lumiére des idées. « Je ne .connois , disoit-il, qu’une seule maniére
» d’apprendre une science; cest de la eréer.» Lt €'est de la sorte en
effet qu’il avoit tout appris. ST : T

Lorsque Buffon a dit que le génie n'est que la pauence il a con-
fonda le génie lui-méme avec une des conditions nécessaires a ses
succés. Il faut sans doute qu’une force sait. constamment et ‘pleinement
appliquée , pour qu’clle produise leffet gi'on en peutattendre ; mais celle
continuité d’action n'ést pas la force elle méme ;5 elle la suppose au
contraire. I oxemp]e de Monzpolfiernous enseigne tout ce dont est'capable
une grande énergie de réﬂmmn , développée avec persévérance ct privée
de presque tout e sccours’ extérieur;, 'dans les applications des sciences
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anx arts utiles, c’est-4-dire , dans]’une des carriéres ot s'exerce le moins
ordinairement la puissance de Pesprit méditatif; il nous enseigne que
le savoir, dans aucun genre, ne suffit & linvention ; qu’il faut s'étre
approprié¢ les connoissances, pour éire capable d'en faire usage ; que le
silence est le premier des maitres, la solitude la premiére des écoles;
que les notions acquises ne sont que des instrumens stériles, sans une
puissance motrice qui les sache mettre en jeu. La marche de son esprit
Pavoit conduit a se composer une sorte de métaphysique des arts , qui
n’étoit souvent intelligible que pour lui-méme. Toutefois remarquons
bien que les exemples des hommes supérieurs ne sont bons i suivre dans
toute leur étendue, que par des hommes doués aussi de facultés sem-
blables. Gardons-nous d’encourager la présomption qui dédaigne I'étude,
la bizarrerie qui croit tracer de nouvelles routes, parce qu’elle s’¢loigne des
routes pratiquées, la demi-science qui donne des trouvailles pour des dé-
couvertes, les réveries vagues, les conceptions incomplétes qui, faute d’éwre
alimentées par une instruction solide , ne multiplient déja que trop autour
de nous l'essaim des hommes a projets. Nous devons convenir que Mozt
golfier négligea trop cependant la culture de son esprit ; que, vivant trop
exclusivement enlui-méme, et satisfait d’une sorte de contemplation abstraite
et intellectuelle des idées auxquelles il s’étoit élevé , il s’attacha trop peu &
les verser dans le fonds commun de la société, Il n’aimoit point a rédiger ;
il falloit souvent qu’un autre vint 4 son secours, pour rendre compte de
ses pensées ; ce traducteur devoit quelquefois les deviner, plutét que les
saisir an milieu des digressions successives par lesquelles il se laissoit
entrainer en conversant. Je fais cette observation, parce qu’elle nous
explique les causes qui nous ont privé d'un grand nombre de travaux de
notre collégue, et qui I'ont empéché d'en conduire plusieurs autres a
leur dernier terme. II croyoit avoir tout fait, quand il avoit congu;
mais ici encore, vous trouverez une suite, et peul-étre une exagéra—
tion de ce désintéressement absolu qui étoit le trait le plus dominant de
§On caractere,
DEUXIEME PARTIE.

Je ne crois pas qu'on ait connu le premier motif qui le conduisit a-la
découverte des aérostats, et Yoccasion qui la fit naitre ; j’en donnerai le
récit tel que nous le tenons de Monzgolfier lui-méme. 1l se trouvoit alors
a Avignon, et ¢'étoit a I'époque ou les armées combinécs tentoient le siége
de Gibraltar. Seal , au coin de sa cheminée , révant selon sa coutume, il
considéroit une sorte d’estampe qui représentoit les travaux du siége; il
s'impatientoit de voir qu’on ne pit atteindre au corps de la place ni par

N 2

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



{ ro0 )

terre, ni par cau. « Mais ne pourroit-on pas au moins y arriver an travers
» des airs? la fumée s’éléve dans la cheminée ; pourquoi n’emmagasine—
» roit-on pas cette fumée de maniére 4 en composer une force disponible? »
Son esprit calcule & Pinstant le poids d’une surface donnée de papier ou de
taffetas , la dilatation de l'air et 'expansion du calorique , la pression de
1a colonne d’air libre correspondante. Il prie la demoiselle chez laquelle
il logeoit, de lui procurer quelques aunes de vieux taffetas : construit, sans
désemparer , son petit ballon , etle voit s’¢élever au plancher , i la grande
surprise de son hétesse et avec une joie singuliere. 1l écrit sur-le-champ
a son frére Etienne,.qui étoit pour lors a Annonay: (1) « Prépare prompte-
» ment des provisions de taffetas, de cordages, et ta verras une des choses
» les plus étonnantes du monde. »

Nous nous retracons encore , Messicurs, effet que produisit dans le
public, dés qu'elle commenca 4 s’y répandre , la nouvelle de P'existence
-d'une machine avec laquelle on pouvoit s’élever 4 volonté, et sans danger,
dans les airs. Elle exalte les imaginations ; la capitale, les provinces en sont
émues; on veut répéter i l'envi cet essai; on construii i la hite des
adrostats ; une foule immense se porte autour de I'amphithéatre ou I'ap-
pareil est dressé ; des hommes distingués par leurs lumicres ou leurs rangs
se disputest I'honneur de s’embarquer dans la nacelle aérienne ; des mil-
liers de spectateurs observent dans Pattente le gonflement du globe, son
balancement , son départ, saluent avec des cris de joie son ascension
majestueuse , suivent avec une avide curiosit¢ sa marche au sein des
nuages. Pour la premiére fois une expérience de physique devient un vrai
spectacle pour la multitude , et acquiert tout Péclat d'une féte populaire.

L’intérét fut excité bien plus fortement encore a Lyon, lorsqu’on vit le
modeste inventeur , sortant <le Ja retraite ou il avoit vécu ignoré , compa-
roitre et s’élever lui-méme avec le globe que ses mains avoient construit. St
Monigolfier sortit cette seule fois de son obscurité , ¢’est qu’il ne vouloit
laisser a personne le mérite d’essayer cet art nouveau, du moment ou
Tessai paroissoit exiger non-seulement du courage , mais méme quelque
audace. 1l est certain que peu de découvertes ont montré , d’'une maniére
aussi sensible, aux yeux de I'ignorance elle-méme, la puissance que le
génie de ’homme exerce sur les forces de la nature. L’origine de la navi-
gation sur les fleuves et les mers se perd dans Vorigine des sociétds ; la
navigation aérienne , quoique le principe en fat si simple , n’a comencé

(1) La lettre existe emcore et a ¢t¢ produite & I'Institut,y & 'occasion de la nomination
de Joseph, C S
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4qu’a la fin du dernier siécle ; cependant, loin que Monigolfier s’exagérit
le mérite réel de cette invention , nous I'avons entendu témoigner une sorte
d’humeur sur ce qu’elle avoit attiré une attention bien supérieurc i son
importance véritable , du moins dans I'état actuel des choses. Il savoit que,
parmi les progrés des sciences , cenx qui sont le plus remarqués ne sont
pas toujours ceux qui ¢toient les plus difliciles 4 obtenir, mais ceux qui
sont le plus propres a agir sur I'imagination du vulgaire ; et quoi de plus
propre & I'exalter en effet, que la création d’un art nouveau qui sembloit
conquérir 4 ’homme un domaine immense , le seul domaine qui , jusqu’a-
lors, n'ciit point été soumis a sa puissance ? Montgolfier se plaignoit de ce
qu’on avoit admiré cctte invention avant de juger a quel point elle pouvoit
devenir utile ; et quoigu’il edt congu lui-méme diverses applications aux-
quelles il espéroit la voir se préter, il regrettoit'de ne point y apercevoir
encore de conséquences assez fructueuses: « C’est un instrument de plus,
» disoit-il 5 il faut maintenant pouvoir s’en servir. » Il dut s’applaudir
cependant de V'avoir fourni, lorsque MM. Bioz et Gay-Lussac 'em-
ployérent dans leur ascension de I'an 1805, & des expériences aussi neuves
que courageuses. Remarque bien glorieuse pour les sciences! Ce sont les
voyageurs, conduits pav leurs nobles inspirations, qui, dans tous les cli-
mats comme dans toutes les directions, ont porté le plus loin et le plus
haut les pas de 'homme vers les régions ignovées; et leurs généreuses
courses ont surpassé partout, en persévérance, en audace, les entreprises
de la cupidité et de 'ambition. Monzgolfier sentoit que l'utilité des aérostats
dépendoit surtout des moyens qu’on auroit pour les diriger ; mas il a sou-
vent témoigné qu’il espéroit pew des nombreux efforts tentés pour y réussir.
La masse de l'air lui paroissoit offvir trop peu de résistance , comparée a
Pimpulsion des vents, et « le volume de I'aérostat , ajoutoit-il , donne trop
» de prise & ceux-ci pour pouvoir opérer une décomposition de mouve-
» ment dont les effets soient sensibles. A mesure (qu’on s’éléve, la difliculté
» s’accroit. On ne peut comparer le ballon au vaisseau dont le corps nage
» dans un milieu trés- dense, pendant que sa voilure receit 4 volonté
» plus ou moins de vent ; on ne peut le comparer a I'oiseau qui se meut , il
» est vrai, dans un milieu unique et homogene , mais qui trouve dans
» ses ailes un levier capable de frapper une masse d’air plus considérable
» que celle qui est dépiacée par le volume de son corps, volume dont
» Yeffet est diminué encore, dans le vol, par la forme de Poiseau et la
» flexibilité de son plumage; on ne peut enfin, par des raisons analogues,
» le comparer au poisson qui, doué d’un levier du méme genre , se ment
» dans un fluide plus tranquille , et qui peut maintenir mieux encore 'axe
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» de son corps allongé dans la direction de son mouvement. Pour faire
» suivre i Paérostat une diagonale qui déclinat sensiblement de la direc-
» tion du vent, il lui faudroit des ailes ou des nageoires immenses relati-
» vement & son propre volume ; et ces accessoires ajouteroient trop au
» poids de la machine , exigercient une force motrice trop considérable
» dans son centre. » Toutefois il n’avoit pas négligé de rechercher les
combinaisons les plus propres a tenter un essai utile ; il avoit imaginé de
donncr 4 P'adrostat Ja forme d'une lentille trés-aplatie , maintenue par un
anneau e:liptique , solide , mais léger, et en bois creux , disposé horizon-
talement ; & cet anneau étoient fixées les cordes qui soutenoient la nacelle ,
et par conséquent qui portoient le lest du vaisseau aérien. Aussi long-temps
que les cordes étoient également tendues, I'aérostat se soutenoit dans sa
position naturelle , et son ascension ou sa chute, en temps calme , suivoit
une ligne verticale; mais, si le yoyageur tiroit 4 lui quelques-unes des
cordes sans raccourcir les autres, la grande lentille s’inclinoit vers son
centre de gravitation, et présentoit alors an vent , comme la voile du navire,
un plan incliné; un petit gouvernail Pempéchoit de pirouetter sur elle-
méme , et déterminoit ainsi la direction de la marche (1). Il fit davantage
pour réaliser, quelque énormes qu’en fussent les frais, un projet qui Pavoit
beaucoup oceupé , celui d’un aérostat dans de trés-vastes dimensions 3 celui
qu’il avoit construit avoit 270 pieds de diaméire, et pouvoit enlever
douze cents hommes avec armes et bagages; il y dépensa 40,000 francs,
mais n’eut point 'occasion de s’en servir. 1l offrit cependant de le céder
gratuitement au Gouvernement, pour en faire un emploi utile qu’il avoit
indiqué. Enfin il avoit tracé le plan de I'aérostat du plus grand volume pos-
sible , avoit calculé son éiendue, ses limites, sa force. Le bui de cette
recherche éroit de rendre les siéges inutiles , et d’obtenir un succés plus
assuré avec une moindre effusion de sang. Ainsi ses derni¢res combinaisons
le ramenoient & la méme pensée qui d’abord Favoit engagé dans ce pre-
bléme.

La premiére idée, le premicr emploi des parachutes, sont également
dus & Joseph Monigolfier , et nous devons d’autant plus réclamer cetie
priorité dans Pintérét de sa mémoire, qu’il ne la réclama jamais pour
Iui-méme, ni en cette occasion, ni en aucune autre. Des expériences
publiques en furent faites & Avignon , avant celles qui eurcnt lieu a Paris.

(1) Monzgolfler a exécuté ce projet dans de petites dimensions, tant pour la direction
des ballons que pour celle des aérostats ; un essal en grand avoit méme été commencé, et
las pioces en existent encore.
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Les premiéres furent exécutées en présence du Vice-Légat et de concert
avec M. de Brante, encore vivant. Un mouton fut jeté du haut des
tours du palais, et recu plusieurs fois sans accident par le peuple assembl¢:
Les premiers globes qui furent lancés par les deux fréres, en Vivarais,
étoient munis de cet appareil ; et depuis, lorsque Josep/ s'occupa des
moycns de diriger les aérostats, il les appliqua immédiatement aux pa-
rachutes.

Aprés avoir essayé ses premiéres expériences sur Pair atmosphérique,
en captivant le gaz plus léger que lui, notre collegue s’attacha avec une
bien plus grande ardeur et de plus hautes espérances a I'emploi de la puis-
sance de I'eau. Le besoin d’élever ce fluide dans les cylindres de la pa-
peterie de Voiron, fut la premiére occasion de ses recherches. 1l avoit
en général peu d'estime pour celles de nos machines qui sont mises en
mouvement par les roues hydrauliques ;il avoit évalué rigoureusement
les effets d’'un grand nombre d’entre elles, et la déperdition de forces
qu’elles éprouvoient; il en avoit imaginé plusieurs sur des principes neufs;
il calculoit que la moins imparfaite voit dissiper, par le frottement et les
pertes, la plus grande partie de sa puissance. Il désiroit pouvoir faire
agir son moteur le plus immédiatement possible; et voici quelle fut
a peu prés la marche de ses idées : le jet d’eau, au premier instant ol
il est mis en mouvement par Pouverture du robinet, s’élance d’abord
a une hauteur beaucoup plus grande que celle ol il se maintient par
la suite, plus grande que celle qui est marquée par le niveau du ré-
servoir; si donc on pouvoit soutenir la premiére colonne d’eau au
point ol elle est parvenue, et renouveler cette premiére impulsion
si énergique, au lieu d’abandonner le jet d'eau a lui-méme, on
porteroit réellement le fluide dans une région plus élevée que celle
d’otr il éioit parti. Imaginons donc une sorte de siphon dans lequel
la branche par laquelle I'eau s’échappe représente le jet d’ean en ques-
tion; plagons-y une soupape qui soutienne I'eau qui s’est élancée , aprés
lui avoir donné passage ; en renouvelant alternativement le choc qui a
produit cet élancement, nous obtiendrons plus que le niveau; nous y
joindrons tout Veffet du mouvement acquis 2 chaque fois par accélé-
ration de la chute, et communiqué au dernier moment de cette chute
4 la colonne qu’il s’agit de soulever. Il donna & cette machine le nom
de belier hydrauligue , parce qu’elle devoit sa puissance non point a la
pression tranquille qui s’exerce dans les tubes libres par équilibre des
colonnes mises en communication, mais au choc qu’'elle produit, et a Ia
répétition du jeu de cette espéce de marteau. ‘
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Ce fut en 1792 que le premier belier hydraulique fut construit dans:
Ia papeterie de ?oiron. Montgolfier se trouvant ensuite 4 Paris , s’attacha
a perfectionner I'exécution de son appareil , 4 déterminer les circonstances
dans lesquelles il peut étre appliqué avec un avantage certain. Quoique
cette découverte fiit bien supérieure par son mérite et son importance
a la premicre, non-seulement elle ne produisit pas le méme éclat, mais elle
n’eut ni un succés rapide , ni un succeés général. Le préjugé avoit donné un
caractére absolu a ce principe de Phydraulique , d’aprés lequel un fluide se
maintient toujours au méme niveau dans les tubes qui se correspondent,
en Pétendant a tous les cas possibles; et on ne pouvoit admettre que
Paction d'une colonne pit suffire pour en élever une autre i une plus
grande hauteur. Les savans eux-mémes ont quelquefois aussi leurs pré-
jugés; il en est qui, ala fin de leur carriére, veulent tracer le cercle de
Popilius autour de I'enceinte dans laguelle ils ont eux-mémes vécu. La
possibilit¢ de la découverte rencontra donc d’abord quelques contradic-
teurs. Lorsque ensuite I'évidence des faits eut triomphé, il s'éleva des
doutes sur les applications. Tous les cours d'eau ne se prétent pas en
effet avec le méme avantage au mécanisme du belier hydraulique; sou-
vent il ne peut étre établi avec succés dans les rivieres dont le courant est
trop foible : toujours il exige que le volume d’eau destiné i imprimer le
mouvenent soit recu en entier- dans un tube dent les proportions sont
nécessairement limitées ; toutes ces conditions n'avoient pas encore été
{ixées avee une précision rigoureuse ; it dut donc y avoir des essais infruc-
tueux. Dailleurs , Pesprit humain n’aime pas les restrictions 3 1l veut une
généralité absolue dans Papplication des principes qui lui sont offerts; il
s'irrite de ne pas les voir se préter également a toutes les hypotheses. Ausst
le belier hydraulique eut-il plus de succés dans les provinces éloignées, et
dans I'étranger méme , qu’autour de son inventeur; mais €e succes , pour
avoir été lent, n’en sera que plus durable, et quoigue notre collegue et
laissé quelque chose a faire pour I'exécution de cet apparetl , il n’en de—
meure pas moins vrai qu’il a résolu un des probléemes les plus étonnans de
I'hydraulique, en fournissant le moyen d’élever 'eau 4 une hauteur indé-
terminée, avec une chute donnée, et de convertir un jet-d’cau , jusqu’alors
inutile, en un principe moteur d’une heureuse fécondité.

Montgolfier chercha a traiter dans les mémes idées un troisiéme agent,
le feu 5 il congut le projet d'un appareil qui edit pour moteur immédiat
Pexpansion du calorique combinée avec le priacipe de la puissance ac-
quise par la chute ; il lui donnoit le nom de pyrobelier. Il pensoit que son

emploi seroit vingt fois plus économique que celui des. pompes a vapeur
aujourd’hui
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aujourd’imi connues. II croyoit parvenir y avec la combustion de 2 livres
de charbon, A représenter la journée d'un homme; il en a tenté un grand
nombre d’essais avec des variations multipliées ; il y a consacré des sommes
assez fortes : cette pensée le dominoit constamment dans les derniéres an-
nées de sa vie. Cependant il a eu le regret de ne pouvoir compléter sa
découverte, et obtenir une exécution qui le satisfit pleinement. 1l se
plaignoit de ce que la théorie du feu n’étoit point encore assez avancée
pour fixer la juste limite de cet agent abandonné & lui-méme, et pour
établir ainsi un rapport déterminé entre Pemploi de telle ou telle quantité
de combustible et une certaine action mécanique. Contre son ordinaire ,
il a laissé sur ce sujet quelques notes écrites, qui aideront a retrouver la
trace de ses idées. Son fils s’y est attaché avec ardeur ; les nouveaux pro-
grés qu'a faits depuis peu la théorie de la chaleur, par les travaux des
savans , favoriseront ses efforts , et nous mettront sans doute & portée de
juger dans leur développement les vues dont Monrtgolfier avoit congu de
si hautes espérances.

Le vide, qui a ouvert 4 la physique une si belle carriére d’expériences,
s'offrit aussi & Monzgolfier comme un agent applicable aux arts ; il 'em-
ploya a Ia distillation et 4 la dessiccation. La méthode qu’il avoit suivie
pour cet emploi est décrite dans les Anrales des Aris et Manufac-
tures ; il le fit servir au polytypage par un procédé qu’il avoit imaginé de
trés-bonne heure, et qu'il a beaucoup perfectionné depuis : ses planches
éroient coulées d une demi-ligne d’épaisseur.

On trouve ¢également , dans les Annales des Arts et Manufactures,
la description de son calorimétre , instrument qu’il imagina 4 Voiron,
d’aprés le veen des autorités locales , pour déterminer la qualité des
différentes tourbes du Dauphiné. Plusicurs ateliers de la capitale emploient
avec avantage le procédé qu’il avoit indiqué pour laminer, i Paide du
calorique porté a un assez haut degré, le plomb et les autres métaux, avec
la plus grande facilité et dans les moindres ¢paisseurs possibles. 11 avoit
retrouvé , de lui-méme , le projet d’'une presse hydraulique , tel qu’il a
¢té congu par Pascal, sans savoir qu’il se rencontroit avec ce grand
homme, et il avoit réalisé par une exécution complcte dont il communi-
qua les détails & Bramal. , pendant son séjour en Angleterre ; cet artiste,
en prenant dans sa patrie un brevet d’importation, a solennellement re-
connu les droits de linventeur francais. Il avoit aussi exécuté, sans le
connoitre , le thermométre d’ 4monton. L’art de la papeterie lui doit I'in-
troduction en France de la fabrication du papier vélin, et celle des cylin-
dres hollandais, qui sont devenus ensuite d'un vsage universel: il lui doit

Treizieme annde. Avril 1814, 0
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la création on le perfectionnement de plusicurs bons procédés de collage,
Yapprét du papier fin, et particuliérement celui qui est appelé matrissage ;
une chaudiére ingénieuse destinée a cuire et a lessiver en méme temps la
colle : chaudiére dont le modéle est déposé au Conservatoire des arts et
métiers, et qui pourroit servir é¢galement daus les ménages ; un instrument
secret, construit en 1792, au moyen duquel un ouvrier peut fabriquer
des papiers qui présentent des dessins et des couleurs inimitables, et peu-
vent par conséquent étre fort utiles pour prévenir la falsification des billets
de banque et papiers-monnoie. Les Annales de Chimie ont donpé, en
1810 (1), la description de son ventilateur pour distiller a froid, par le
contact de 'air en mouvement, comme aussi celle de son appareil pour
la dessiceation, a froid et en grand , des fruits et autres objets de premiére
nécessité , de maniére a ce qu’ils soient conservés sans altération , et puis-
sent étre rétablis ensuite dans leur état primitif par la restitution de I'eau
il vouloit dessécher , par ce procédé , le moat de raisin, le vin et le cidre,
les rendre, aprés qu’ils eussent été ainsi réduits en tablettes de petit vo-
lame, transportables & de grandes distances, avec une grande économie.
1l s’amusoit de cette idée ingénieuse, dont il croyoit qu’on ciit pu tirer un
parti assez utile, et qu’il a essayée plusieurs fois, avec succés, pour son
propre usage.

Les registres du Bureau consultatif des arts et manufactures établi prés
du Ministére de I'intérieur, les procés-verbaux des séances de votre conseil
d’administration , le Bulletin de votre Société, renferment aussi un grand
nombre d’observations, de vaes, d’opinions qui appartiennent & notre collé-
gue, mais qu’il falloit presque toujours solliciter de lui, tant il aimoit peu a
se produire. Il étoit moins difficile quand il s’agissoit de donner un avis utile;
il se prétoit avec empressement aux consultations, communiquoit ses idées
sansy attacher aucun esprit de propriété. Il a ainsi beaucoup livré, par de
simples conversations, au commerce de la société ; et cette influence bien-
faisante, qu’il étendoit sans réserve autour de lui, est un des plus grands
services qu’il ait rendus aux arts, un des traits les plus honorables de son
caractére, un exemple dont on ne sauroit trop recommander I'imitation.

(1) Ces deux mémoires ont été rédigés par M. Clément, qui fut ’ami de Montgﬂlf[er,
ainsi que son associé, ou, pour mieux dire, son auxiliaire, digne de ce double titre par
son caractére et ses lumiéres, qui eutla confidence de ses vues et concournt souvent & leur
exécution. Je me fais un devoir de professer ici ma reconnoissance envers M. Clément pour
les précieuses notes qu'il a bien voulu me remettre sur les travaux de son ami; on ne pou-

voit les tenir d’une source plus propre & commander la confiance,
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Dans ce résumé , trop imparfait sans doute , des principales méditations
de notre collégue , vous aurez remarqué, Messieurs, qu'il en dut princi-
palement le succés au soinqu’il prit de g’attacher essentiellement aux idées
méres , qui renferment en elles-mémes les germes d’une foule de dévelop-
pemens étendus. 11 s’appliqua surtout 4 I'étude des grandes forces de la
nature; 4 la recherche des moyens propres a les captiver, ales emmaga-
siner, comme il avoit coutume de dire, et a régulariser leurs effcts en
les pliant a tous les genres de combinaisons. Le choix de ces conceptions
fécondes qui se placent a la commune origine d'un grand nombre de rami-
fications, est le caractére distinctif du génie ; lui seul peut en pressentir
toute la fécondité; lui seul peut rassembler toutes les conditions qu’elles
supposent; ¢’est avec leur secours que, dans la sphére des arts utiles, comme
dans celle des beaux-arts, il raméne 4 '’harmonie, par l'unité, les plus
vastes combinaisons.

Me permettrez-vous , Messicurs, en terminant , de rappeler i quelques-
uns de vous, de communiquer 2 d’autres une circonstance qui n’est pas
étrangére i notre institution, et qui recommande plus particuliérement
encore la mémoire de Monzgolfierinos affections? c’estla part qu’il eut «
la premiére formation de cette association ui nous rassemble. Une prome-
nade i la campagne, olt Montgolfier se rendoit & pied avec quatre de ses
amis, fut en effet la premicre occasion qui la fit éclore : leurs entretiens
en firent naitre la pensée pendant la route; elle fut saisie avec ardeur,
discutée , développée ; le projet, ou plutét I'ébauche, en fut dressé sur-
le-champ , au milieu d’'unrepas frugal. L'exemple de plusieurs institutions
du méme genre, et du bien qu’elles ont fait en d’auires contrées, fondoit
une juste espérance ; mais ceux qui avoient congu cette ilée, peu répandus
dans le monde, n'avoient que la conscience de leur zéle , et doutoient de
leurs moyens pour former le faisceau d’une réunion qui offrit & la fois et
Pinfluence des lumiéres et une masse suffisante de ressources. Des hommes
estimables , plus capables d’y réussir, qu’on trouve toujours empressés
lorsqu’il s'offre du bien  faire, furent mis dans la confidence, s’associé¢rent
au veeu encore ignoré de quelques amis , et vos généreux efforts ficent un
établissement durable de ce qui n’etit é1é que le réve d'un petit nombre de
gens de bien. On avoit compté sur P'esprit public, et cette attente ne fut
point décue ; le Gouvernement lui-méme arréta un regard de bienveillance
sur cette institution et en favorisa I'essor. En nous reportant aujourd’hui,
aprés treize années, au berceau de notre Société , nous éprouvons une im-
pression qui a quelque douceur; les sentimens qui en ont formé le lien ,
semblent ¢tablir, entre les membres qui la composent , des rapports plus
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étroits que ceux sur lesquels reposent ordinairement les réunions acadé-
miques , en lui donnant une sorte de caractére philanthropique , en la di-
rigeant vers un but d’intérét national. La mémoire des hommes distingués
que nous avons possédés , que déja nous avons perdus, donne une nou-
velle force 4 ces sentimens, nous unit par les regrets qu’elle nous laisse ,
nous honore par la part qu'ils nous donnérent dans leurs travaux, doit
encourager nos efforts par les exemples qu’ils nous ont laissés, et devient
ainsi pour nous un commun et précicux héritage.

Paris, de Mwprimeris de Madame HUZARD (née VALLAT LA CHAPJULLE), rue
de PEperon
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Drseriprion. de cisailles @ couteanwx circulaires, en forme de
viroles, d’acier trempé, propres a découper les mdtaux
laminés , en tournant une manivelle ; par M. C. P. Molard.

1

Les cisailles 4 couteaux circulaires que nous allons décrire, sont une
espéce de fenderie que M. Molard a disposée pour découper par bandes,
plus ou moins larges , 1a téle de fer ainsi que les feuilles de cuivre , d’étain ,
de plomb, de zinc, d'or et d’argent, suivant I'emploi qu’on veut faire de
ces metaux.

La forme et la force de ces cisailles varient suivant I'objet auquel on
les destine.

Depuis plusieurs années ; M. Jearsor a introduit 'usage de cisailles de
ce genre, dans les ateliers de laminage au Creusot, pour rogner les bords
des planches de téle qu’on lamine lorsqu’il s’y forme des fentes ou ger-
cures qui, sans cette précaution , pénétreroient beaucoup plus avant dans
la largeur de la planche.

M. de I Espine, directeur des travaux des monnoies a Paris , a fait cons-
truire des cisailles a4 couteaux circulaires , d’aprés les dessins de l'auteur,
pour refendre , rogner et couper les lames; ces cisailles remplissent fa-
cilement et promptement leur objet.

Celle de ces machines dont nous joignons ici la gravure; a éié éta-
blie pour découper les bandes de téle et de cuivre dont se composent
les nouveaux canons de fusils disposés par M. Julien Leroy, dans un ate-
lier établi a Paris, par les soins de M. le comte Réal.

On voit d'aprés cet exposé, que les cisailles a couteaux circulaires, qu’on

. P
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met en jeu par un simple mouvement de rotation dans le méme sens,
peuvent remplacer avantageusement les procédés ordinaires , non-seu-
lement dans les manufactures de téle et de fer-blanc, mais encore dans
les ateliers ot I'on fabrique des tuyaux de poéle, des ouvrages en tdle
vernissée , des boutons , etc., ainsi que dans les magasins otx 'on vend
en détail les métaux laminés; et comme cet outil n’existe encore que
dans un petit nombre d’établissemens, la Société d’Encouragement a
jugé utile d’en publier la description par la voie de son Bulletin.

Les cisailles & couteaux circulaires , représentées sur différentes faces,
Planche 109, sont principalement composées de deux arbresen fer A B,
montés dans une cage CD E, composée de quatre piliers , comme celle
d'un laminoir, et assujettie par des boulons sur un fort batis de bois
F G H, qui sert de pied a la machine. -

A T'une des extrémités de I'arbre inférieur B, sont fixées deux roues
dentées I K, de différens diamétres. La plus grande roue I regoit le
mouvement de rotation d’un pignon J, dont P'axe, porté par les deux
poupées L. M, est muni d’'une manivelle O, qui sert de premier mo-
teur. La roue de moyenne grandeur K, engréne une roue P, ayant
un méme nombre de dents, fixée i Pextrémité de Parbre supérienr A,
de mani¢re que les deux arbres A B tournent avec une égale vitesse
toutes les fois qu’on fait agir le premier moteur.

Les deux arbres A B portent 4 leurs extrémités opposées aux roues
dentées , deux couteaux circulaires Q R, en forme de viroles, d’acier
trempé , dont le diameétre excéde d’environ un centimétre Pespace qui sé-
pare les deux arbres AB, en sorte qu’ils se joignent par leurs bords ; la vis
butante S sert a les maintenir assez rapprochés pour qu’ils coupent net.

Les cisailles érant ainsi disposces, on place la téle gqu’on veut découper
sur la table T U, puis on la fait avancer entre les deux couteaux qui
s'en emparent aussitét quon tourne la manivelle, et la découpent en
suivant le trait qu’on a formé , ou dans les largeurs comprises entre
les couteaux et un coulisseau contre lequel la téle s’appuie en glissant
4 mesure qu'elle se découpe,

Lorsque la téle est un peu trop épaisse , par rapport au diamétre des
couteaux , elle passe plus diflicilement entre les deux tranchans; alors,
au licu d’avoir recours 4 des couteaux d’un plus grand diamétre, qui
exigeroient le déplacement des arbres A B, on aura soin seulement de
pratiquer sur le bord des couteaux, avant la trempe, une denture
peu profonde qui, sans nuire i la solidit¢ du tranchant, donne aux
cisailles la propriété de s’emparer de la planche de téle qu'on veunt dé-
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couper ; quelle que soit son dpaisseur, et sans qu'il soit nécessaire
d’exercer sur elle la moindre pression, ce qui rend 'usage de Voutil
plus facile et plus propre & découper toutes les épaisseurs de téle, sans
aucun changement de piéces. :

On croit devoir ajouter pour la facilité de la construction de la ma-
chine, que le bord tranchant de chaque couteau circulaire peut éire
formé d’une simple virole d’acier, qu’on ajuste sur le nez de chacun des
arbres A B, disposé pour la recevoir,

Ces détails qui nous ont éé fournis par M. Molard, font partie du
résultat des expériences faites sur les cisailles 4 couteaux circulaires de
§a composition.

Ezxplication des figures de la -Planche 109.

Nota. Les mémes lettres indiquent les mémes picces représentées sur
différentes faces.

Fig. 1. Les cisailles vues e cé:4; on a supprim¢ 1'un des bouts de la
table T U, pour metire 2 découvert la vis butante S.

A B, les deux arbres en fer.

CDLE, cage en frt2 ou en fer, dans laguelle les deux arbres A B
sont montés et ma.uicnus duns des collets, comme les cylindres d'un
laminoir , avec cette différence que les deax arbres ne sont pas parfaite-
ment dans le méme plan vertical, afin de pouvoir faire joindre plas im-
médiatement les bords tranchans ‘les coutcaux circulaives Q R, du c6té
oi Pouvrier présente la tdle & découper; de ceite maniére la coupe est

toujours nette. ‘

F GH, batis en menuiserie , servant de pied a la machine ainsi qu’
la table T U.

I K, deux roues dentées, de différentes grandeurs, fixées solidement
sur I'un des bouts de Parbre B.

J, pignon qui engréne la roue I, et gui lui transmet le mouvement
de rotation de la manivelle O, ou du premier moteur.

O, manivelle dont P'axe est porié par les deux poupées LM, montées
sur la base de 1a cage CD E.

P, roue dentée du méme diamétre que la rone K, et fixée a I'un des
bouts dc Parbre A : ces deux roues qui s'engrénent étallissent un mou-
vement uniforme entre les denx arbres A B.

Q R, deux couteaux circulaires d’acier trempc , formant cisailles.

S, vis butante, avec contre-écrou , qui sert i la fixer d’'une maniére in-

P a
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variable lorsque le coutean R joint contre le coutean Q , pour produire
Peffet des cisailles. ,

Fig. 2. Vue de la machine du céte de Ia manivelle,

N, pignon vu de face.

I K P, roues d’engrenage également vues de face.

T U, la table vue de coté.

CDE, la cage cn fonte vue par 'un des bouts.

F G H, batis présenté du méme c6té que la cage.

Fig. 3. Coupe horizontale de la machine par le dessus de la tableute
en fonte D, qui sert de base aux montans CE de la cage, et qui montre
Paxe de la manivelle monté surles poupées L M. La tablette D est percée
de scpt trous carrés dans lesquels s'emmanchent les tenons des quatre
montans de la cage, le tenon de la poupée qui sert de support & la vis
butante S, et les deux poupées L M qui portent P'axe de la mauivelle.

Fig. 4. Elévation et coupe pres la face intérieure de Pun des cétés de
la cage, qui montre la position des collets des arbres A B, et la ma-
ni¢re dont la cage des cisailles est fixée sur son pied.

R_pporr fait par M. Brillat de Savarin, auz nom d’une commis-
sion spéciale , sur des fusils perfectionnés par M. Pauly.

Le conseil d’administration nous ayant chargés, MM. Burdel, Regnier,
HHumblot , Molard et moi , de vérifier les nouveaux perfectionnemens faits
aux armes de I'invention du sieur Pauly, breveté, je vaislnirendre compte
du résultat de notre examen. -

Ces armes ont déja é1é Pobjet d’un rapport fait par notre estimable
collégue M. le baron Delessert (1), quivous en a expliqué le mécanisme
cependant, pour lintelligence de ce qui va suivre, il est indispensable
de vous en donner de nouveau une description sommaire.

Ces fusils, dont la construction est aussi ingénieuse que solide , ont
la culasse mobile, ce qui permet de les charger par le tonnerre.

La charge est renfermée dans une cartouche montée sur un culot de
cuivre , percé dans son centre, et creusé de maniére 4 recevoir une
amorce de composition muriatique , sur laquelle vient frapper un barreau

“de fer mu par le grand ressort; la poudre frappée détone , I'étincelle
“qui en résulte enflamme la poudre, et le coup part avec une extréme
rapidité,

(1) Voyez Bulletin ; N°. XC1X, onziéme année, page 205,
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Tout le mécanisme employé 4 cette opération est renfermé dans la
monture , de maniére a étve A Pabri de la pluie et de 'humidité.

Les perfectionnemens quiont ¢¢ ajoutés i ces fusils , consistent, 1°.. dans
une nouvelle direction donnée au chien qui permet d’introduire la car-
touche avec beaucoup de facilité ;

2°. En une méthode et des instrumens qui rodent et mettent le canon
dans un contact plus parfait avec le bloc d’acier qui lui sert de culasse;

En une machine qui donne aux culots une mniformité plus inva-
viable 5 ‘

40, Dan: une construction des (‘m‘touches > plus parfaite et mieux en-
tendue. i

En un mot, en mmpal ant les fusils, tels qu 11:. sont confectionnds
maintenant , avec celui pour lequel le brevet d’invention a ¢ié obtenu,
on voit que presque toutes les picces qui en forment l'ensemble ont été
pEi‘FC(‘ll()nn(’l‘S, et sur-tout mmphﬁLee. S .

Je dois pl‘ﬂ(:mr le conmscil. que cen ‘est que transitoirement ({uc 1nous
avons examiné les fusils Pauly comme pouvant étre employés a la guerre,
soit parce quc les circonstances ne nous paroissent pas propres 4 une
innovation qui nécessiteroit le renouvellement de tous les fusils de Par-
mée , soit parce que le gouvernement ne pourroit jamais se déterminer
que sur des expériences faites spécialement par son ordre ; et cependant
nous en avons assez yu pour penser qu’il y auroit un grand avantage,
dés-a présent, a4 mettre les fusils Paz/y entre les mains de quelques
compagnies d’¢lite, et méme de tous les sous-officiers des régimens.

Au surplus, S. M. 'Empereur de Russie a fait faire par ses généraux
des expériences dans la m:m_ufaclure Pauly : un fusil de munition a tiré
cing cents coups de-suite sans crever, ¢t S§. M. L. ’a fait acheter.

Je passe maintenant aux expériences que nous avons faites, et qui ont
. eu pour témoins plusieurs officiers-généraux et un grand nombre d’ama-
teurs de la chasse.

Notre attention s'est d’abord portée sur Famorce, parce qu’on parois-
soit craindre qu’elle ne pat s'enflammer spontanément et donner ainsi
lieu a divers accidens. .

En conséquence , nous en avons placé une parcelle sur un étau de
fer , et Vayant frappé d’un coup sec'et violent avec un marteau de fer,
elle s’est enflaznmée avec détonation. .

Nous l'avons frappée de meéme , phcc dans du papier, etle choc a pro-
duit la duormuon.

Nous Pavons frappée avec force ¢ égale avec un marteau de fer sur du
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bois, et avec un marteaude bois sur du fer; la détonation n'a pas eu lieu.

Nous avons froissé et pilé la composition avec un marteau de fer sur
un étau de fer, mais sans employer la percussion : Yipflammation n’a
pas eu lieu. PR

Enfin ; nous avons serré avec force plusieurs amorces entre les mi-
choires d'un étau, et elles sont restées entiéres.

D’otr nous avons conciu que la détonation exigeant absolument une
percussion assez forte et brusque entre deux piéces de fer, elle ne peut
pas avoir lieu par hasard, ce qui rend I'usage de ces amorces sans au-
cune espéce d’inconvénient.

La compagnie Pauly ne fait point un secret de cette composition , et
quoiqu’elle remette aux acheteurs des amorces toutes prétes, elle leur en
commumque aussi la recette, afin qu’ils puissent les renouveler eux-
mémes (1).

Le piston qui sert & la percussion , passant dans une boite 4 cuir, sert
ausst d’obturateur pour empécher l'effet corrosif du gaz muriatique-sur-
oxigéné , qui ne se trouve ainsi en contact qu’avec le culot de cuivre et le
papier de la cartouche, de sorte que le canon ne peut pas en souffrir.
Nous avons fait cette observation sur un fusil qui sert tous les jours dans
la manufacture , et qui a déja tiré plusieurs milliers de coups.

(1) Voici la recette de cette composition :

Prenez : 8 onces de muriate de potasse suroxigéné ; 3 onces de fleur de soufre le plus
pur; 2 onces de charbon de bois léger; les trois quarts d'un flacon d’eau de Cologne
(on emploie ’eau de Cologne pour accélérer la dessiccation de la poudre) , mélée avec
les neuf-seiziémes de flacon d’eau de fontaine ou de riviére ; & défaut d’eau de Cologne
on emploic moitis eau-de-vic ct manitié cau da rividre, avec une demi- once de gomme
arabique. '

Ecrasez le charbon de bois en poudre aussi fine qu’il est possible.

Arrosez le muriate, la fleur de soufre et le charbon-avec 'eau de Cologne , mélée avec
’eau de fontaine ou de rividre ( il ne faut pas toucher au muriate ni le remuer avant de
I"avoir drrosé, comme il est indiqué ci-dessus, )
.M¢élez ensemble le muriate , la fleur de soufre et le charbon de hois sur un marbre ou
" sur un morceau de élace.

Remuez le tout avec une spatule de bois, jusqu’a ce qué ¢es trois substances soient
parfaitement bien mélangées.

Broyez le tout avec une molette de bois dur, de buis ou bois de gaiac‘y, pour en faire
une phte. Il faut broyer jusqu'a ce qu’on n’apergoive aucune partie de soufre de muriate
ev de poussiére de charbon.

Passez cette pite A travers une planche de cuivre percée de trous, que vous poserez sur
un morceau de cuir. Pour retirer les grains d’amorce de cette planche de cuivre, on les
laisse sécher au soleil ou sur un poéle, - ;
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La mamerc dont se chargent les fusils Pauly , leur’ donne pius;eurs
avantages marqués sur loutes les armes connues jusqu’ici.

Le premier est de ne pouvou- ]amals charger deux coups dans le meme
canon. g

Le second est une tres—grande facilité d’oter la cartouche soit qu’on
veuille chanrrer de charge, soit qu'on ne veuille pas rentrer chez soi
avec son fusﬂ chargé.

Le troisiéme consiste en ce que le mécanisme qui sert 4 la détonation
est entiérement caché dans Pintérieur, ce qui fait que , malgré le brouil-
lard et méme la pluie , le coup part aussi strement et aussi vite.

Le quatriéme est de ne pas exposer le chasseur aux accidens assez
nombreux qui arrivent quand on charge a la baguette; sans avoir eu I'at-
tention de désarmer son fusil. .

Le cinquiéme, est qu'on charge trés-vite et en marchant, ce qui est
trés-avantageux quand on chasse en ligne ou en battue ; dans les deux
cas on n’a pas besoin de mener avec soi un domestique, et on est aussi
prét a tirer que si on avoit plusieurs fusils 4 sa disposition.

Un amateur a bien voulu se charger de I'expérience confirmative de
ce qui précéde_; il a marché au pas ordinaire et a tiré huit coups dans
une minute; ainsi, aprés avoir déchargé ses deux coups, il n'a attendu
que quinze secondes, et n’a fait que vingt pas avant d’étre prét & tirer
de nouveau.

Nous avons fait dwerses expériences comparatives sur la rapidité de
la détonation, et elles nous ont toutes donné le méme résultat ; savoir,
qu’elle se fait bien plus vite par la mécanique & muriate , que par les bat-
teries a silex : ce qui doit étre d'un grand avantage , toutes les fois que la
ligne que parcourt le gibier faiv un angle qublconquc avee la hgne de
tir; ce qui, en termes de chasse , s’appelle zirer en travers.

Diverses expériences que nous avons faites pour vérifier la direction
de la dragée, n’ont donné aux fusils Paxly aucun avantage remarquablé;
ils garnissent le coup tout aussi bien que ceux des meilleures manufic-
tures; et en tirant i (quarante pas, nous avons tou]our‘s mxs de lrente
a quarante grains dans une demi-feuille de papier gris.

Mais les fusils Pauly portent certamement plus loin que tous ]es au-
tres avec Icsquels nous les avons comparés. - '

Nous avons tiré et fait tirer un grand nombre de coups dans des mains
enti¢res de gros papier brom]]ard Les fusils ordinaires percoient qua-
torze et quinze feuilles; ceux de Pazly en pergoient vingt-une & vingt-
deux , ce qui fait un tiers de force de plus, et donne au chasseur ld-
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vantage de tirer de plus loin & dragée égale , on de se servir de dragde
plus petite ; par ce mgyen le coup est plus garni, et moins de piéces de
gibier y ¢chappent. :

La dragéc dont nous nous sommes servi est dun®. 5, ou, pour parler
plus exactement , de deux cents grains 4 l'once.

Cet avantage , aussi précieux qu’incontestable , tient & deux causcs.

La premiere est Paddition de force qui provient de la détonation
de Pamorce qui seule peut envoyer & plus de dix pas une bourre de -
papier placée au bout du canon.

La scconde est la maniére dont cette amorce détone dans la car—
touche ; car il en sort une aigrette de feu qui pénétre en tous sens la
poudre i canon,et rend ainsi 'effort plus vif et plus simultané.

Par une conséquence nécessaire de ces deux causes, la charge des
fusils Paxzly exige un sixiéme en moins de poudre que les fusils ordinaires;
cetle circonstance , qui paroit de peu de considération relativement a la
chasse , prendroit beancoup d’importance , si ces fusils ¢toient employés
4 la guerre; et d’ailleurs , dans tous les cas, le canon se salit beaucoup
moins. . B

Les fusils Paxly partagent avec les autres fusils & batterie muriatique
Pavantage de ne faire jamais long feu, ce qui doit étre grandement ap-
précié par les chasseurs; car dans les platines a silex, sur vingt coups il y
€n a au moins quatre a cing qul ne partent qu ’avec une lcmem relative,
et ces coups sont presque toujours perdus.

‘Nous avons fait plusieurs expériences pour fixer le poids et les propor-
tions de la charge, ct il nous a paru que celle qui convenoit le mieux
se compnsoit. de ﬁn grains pesant de poudre, marquant 16 degrés a I'é-
prouvétte de Regnier, et d’une once de plomb.

Nous avons aussi été tentés de croire que les fusils Pazly ont moins
de recul que les autres., ce qui seroit dit & ce que 'amorce est placée
sur. le derriére de la charge qu’elle doit chasser en avant; mais n'ayant
pas pu vérifier le fait an moyen de Ja machine ingénieuse que notre
collegne Regnier a inventée i cet effet, et qu’il n’a pu déplacer , nous ne
donnons notre avis que comme conjecture.

De tout ce qui précéde, et d'aprés les diverses expériences faites sous
ses yeux , votre commission a conclu : _

Qu'en envisageant les armes de linvention Pauly sous le rapport
militaire, il n’y a nul doute que les troupes qui en seroient armées

w'eussent sur l'ennemi des avantages inconiestables , puisqu’elles pour-
roient
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roient charger et tirer, sans ralentir le pas, tirer plus vite, atteindre de
plus loin , employer moins de poudre et faire feu malgré la pluie.

En examinant les mémes armes, relativement a leur utilité pour la
chasse , yotre commission a pensé que 1'usage de la composition suroxi-
génée , au moyen de laquelle elles sont amorcées, ne présente aucun
danger ni dans la maniére de s’en servir, ni en la portant sur soi;

Que les fusils Pazly partagent avec tous ceux qui détonent au moyen
du muriate, 'avantage de ne jamais faire long feu, et de consommer
moins de poudre, et qu’ils ont sur toutes les armes connues les avantages
suivans :

De ne pouvoir jamais recevoir deux charges dans le méme canon ;

De se charger trés-vite et sans qu’il soit besoin de s’arréter ;

De présenter une grande facilité pour changer ou retirer la charge ;

De la conserver & I'abri du brouillard ou de la pluie ;

De préserver le chasseur du danger qu’il peut courir par hasard ou par
distraction , en chargcant avec la baguette ;

Et, toutes choses égales, d’avoir une portée beaucoup plus longue.

D’aprés ces considérations, volre commission a pensé que les fusils
Pauly doivent étre placés au premier rang parmi les armes de chasse
connues jusqu’a ce jour, et qu'il y a licu de les mentionner de nouveau
dans le Bulletin (1). ’

Adopté en séance , le 20 juillet 1814.

Signé BRILLAT DE SAVARIN.

R.arrorr fait par M. Christian, ax nom du comité des arts
‘mécaniques , sur des tricots a maille fixe de M. Chevrier.

M. Clievrier,fabricant de tricots, rue Boucherat, n°. 16, dont vous avez
déja mentionné avantageusement les bas & mailles fixes, le 8 avril 1807
(voyez Bulletin, n°. XXXVII, sixiéme année, page 7.), vous a soumis
quelques échantillons des produits de sa fabrique, et vous a prié de
prendre connoissance de ses procédés.

Vous nous avez chargés , M. Bardel et moi, de l'examen de ces objets.

M. Clevrier peut étre regardé comme un des plus habiles ouvriers qui
se sont occupés des tricots a mailles fixes.

Les métiers qu’il a construits lui- méme, ont acquis dans ses mains
plusieurs améliorations , toutes plus ou moins ingénieuses, qui rendent

{1) La manufacture des fusils Pauly, dont les propriétaires actuels sont MM. 4. Morcan
et H.Rovux, est situde rue des Trois-Fréres, n°. 4, chaussée d'Antin.
Treizicme annde, Mai 1814, 0
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le travail plus facile , plus prompt, et qui Ini permettent de faire a son gré
et avec précision , une grande variété de combinaisons de différens genres
de mailles connues. Aussi pensons-nous qu’il est jusqu’a présent un de
ceux qui combinent le mieux la maille dite tricot de Berlin , le tulle et
la maille fixe.

Ces différens produits que nous avons examinés avec soin dans son
atelier , nous ont paru ne rien laisser 2 désirer sous le rapport de la
fabrication.

Un de nous, qui a vu plusieurs fabriques de ce genre en Allemagne, a
remarqué que les métiers y étoient moins perfeclionnés que ceux de
M. Chevrier, et qu'on y éloit loin de pouvoir atteindre i la fabrication
d’une aussi grande diversit¢ de dessins : ce qui donne & M. C/evrier un
avantage trés-important et une supériorité réelle sur les fabricans de
ce pays.

11 est sir que M. Chevrier a reculé les bornes de I'art de fabriquer
les ricots, et qu'il est plus que personne en état d’offrir au go#t extré-
mement mobile des consommateurs, auxqucls ce genre d’étoffe est des—
tiné , tout ce qui peut exciter et le séduire. ]

Dans le tissu ordinaire a la navette, la forme de la maille ne peut
gueére varier; on rompt cette sorte d’uniformité monotone, en le bro-
chant de différentes maniéres et par divers artifices de tissage , qui sont
toujours indépendans de la forme méme de la maille.

Sous ce rapport, le tricot présente plus de ressources, et 'on peut dire
quc M. Clevrierles a étendues d’'une maniére remarquable.

C’est au génie des combinaisons industrielles qu’il appartient mainte—
nant de tirer parti des travaux de ce fabricant. Cette branche d’industrie
y gagnera du développement, parce qu’elle aura plus de moyens d’irriter
les caprices de la mode et de les satisfaire.

Nous ne pouvons disconvenir néanmoins que le tricot aura tounjours
sur la plupart des tissus ordinaires , I'inconvénient de se retirer et de
se déformer i 'humidité. En effet, les dessins qu’il offre n’ont de la grace
que sous Papprét , et 'apprét §'cflace aisément ; mais ce désavantage qu'il
partage avec le crépe et quelques autres étoffes , peut en borner l'usage,
mais jamais le proscrire. :

M. Chevrier sest assurémem-beéucoup occupé de son art , et il T'en-
tend parfaitement ; mais il paroit s’étre moins livré a une partie bien es-
senticlle de sa fabrication , lz composition des dessins. 1l peut les varier
a Pinfini , et il les a peu variés jusqu’a présent; c’est un travail d’ima-
gination que le gotit épure, ct il est rare de voir le méme Lomme

Ty
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propre tout a-la-fois & ce travail et & celul qu'exigent les détails de la
fabrication. .

Il seroit donc i ddsirer pour M. Chevrier que des marchands in-
telligens, a I'abri de toute prévention, funeste quand elle n'est pas ri-
dicule, en faveur des marchandises étrangéres, dirigeassent par leurs
conseils et par leurs demandes les travaux de ce fabricant.

Cette sorte d’association du fabricant et du marchand , assez commune
dans certains pays , est heureuse et trés-profitable & F'un et a 'autre.

Les marchands en effet qui ont quelque habileté , ont le goiit trés-exercé
_ par leurs rapports avec les consommateurs , et contribuent beaucoup A
faire naitre les modes, comme a les éteindre.

Nous croyons , Messicurs, que les travaux de M. Cleyrier méritent
I'attention de la Société, et d’étre de nouveau mentionnés dans le Bulletin.

Adopié en séance , le 20 juillet 1814.
- Signé CHRISTIAN , rapporteur.

ARTS CHIMIQUES.

Exrrarr d’une instruction relative aux manufactures de blen
de Prusse, publide par le conseil de salubrité de la ville
de Paris, le 21 avril 1812.

La fabrication du bleu de Prusse exige deux opérations, pendant
lesquelles il se dégage une assez grande quantité de vapeurs nuisibles ,
ou au moins trés-incommodes.

La premiére est la calcination des matiéres animales mélangécs avec
1a potasse.

La seconde est la précipitation du sulfate de fer et du sulfate d’alu-
mine par la lessive de prussiate de potasse, procédé que les fabricans
appellent fixation.

Dans la premiére de ces opérations, il se dégage de huile cmp_yrcm-
matique, du carbonate d’ammoniaque , du gaz hydrogéne carboné, etc.

Dans la seconde, il se dégage du gaz hydrogéne sulfuré.

Il est important, il est fac:le de coércer ou de détruire ces gaz ct
ces vapeurs par les moyens sulvans:

Calcination.

Le fabricant de bleu de Prusse qui connoit bien son art, sait qu’il ob-

tient des résultats aussi beaux, soit qu’il calcine les matiéres animales

Q 2
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avec le tartre ou la polasse, soit qu’il brile séparément ces matiéres
avant de les méler avec I'alcali. Le charbon animal trituré et chauffé
avec la potasse, donne autant de prussiate que si 'on eiit brilé avec
elle du sang, des cornes, des peaux, des muscles, des poils et autres
matiéres animales, telles qu’elles sortent des boucheries ou des chantiers
d’écarrissage. Les fabricans peuvent done n’employer dans leurs ateliers
que du charbon animal fait en pleine campagne et dans des lieux isolés;
ou, si par des motifs d’économie ils ne veulent faire qu’une seule cal-
cination , ils peuvent suivre 'un des trois procédés suivans pour calciner,
sans que les vapeurs soient nuisibles au-dehors. .

Le premier consiste & briler les matiéres dans un petit four 2 réver-
Leére, dont la température est fort élevée avant qu'on y projette le mé-
lange (1). Les {réres Gokin, fabricans de couleurs, rue du faubourg
Saint-Martin, se sont servis avec succés de ce procédé.

Le second consiste & couvrir le creuset de calcination avec un chapiteau
de tdle garni de terre, et terminé parun tuyau de poéle qui porte la fumée
dans un corps de cheminée, s'élevant a la hauteur de celles des maisons
voisines. Ce chapiteau ou déme a une petite porte par laquelle on peut
agiter la matiére a l'aide d’un ringard. Cet appareil concentre la cha-
leur, économise le combustible et le temps. Il faut meure le feu aux
vapeurs qui se dégagent du creuset, aussitdt qu’elles sont assez chaudes
pour pouvoir s’enflammer. '

Le troisi¢éme procédé consiste & enfermer le mélange dans un appareil
distillatoire , Cest-a-dire dans un tuyau de fonte ou de forte téle qui tra-
verse un fourneau, et auquel est adapté un récipent pneumatique, qui,
aprés avoir fait passer les vapeurs et gaz dans I'eaun, les conduit, soit
dans un foyer particulier, soit dans le foyer ‘méme du fourneau, pour
achever de les détruire. On trouve dans cette méthode deux avantages :
Ie premier, de n’avoir aucune odeur désagréable; le second, de pou-
voir recueillir le carbonate d’ammoniaque, qui a une valeur dans le com-
merce.

Fixation.

Lorsque dans les fabriques on verse la lessive des mati¢res calcinées sur
la solution d’alun et de sulfate de fer, il se produit une grande efferves-
cence qui met en expausion une quantité considérable de gaz hydrogéne
sulfuré. Non-seulement ce gaz peut occasionner des accidens par sa

- (1) La grande chaleur de ce four détermine la combustion compléte et sans odeur
de Phuile empyreumatiqué et du gaz hydrogéne carhoné.
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propriété délétére , mais il peut nuire en noircissant plusieurs métauvx,
tels que 'argent , avec lesquels il est en contact, cn altérant des liquides,
en accélérant la putréfaction de plusieurs substances alimentaires. On peut
Vabsorber de plusieurs maniéres, mais le moyen le plus économique et
le plus simple est de le briler. Pour cela, il faut que la cuve & fixer soit
fermée hermétiquement, que les liqueurs y soient introduites par un
entonnoir 4 tampon ou & robinet, qu’on puisse les agiter intérieurement,
qu’un tuyau adapté au fond supérieur de la cuve conduise le gaz dans
un foyer allumé avant la fixation.

Ces moyens ont déja parfaitement réussi dans plusieurs ateliers , notam-
ment dans celui de M. Browstrom , petite rue Saint-Nicolas, faubourg
Saint-Martin.

Nous allons citer I'appareil que M. &’ Arcet a décrit dans les Annales
de Chimie( mai 1812), et dont voici le détail.

Fig, 1., P/ 109, a est un cuvier en bois blanc bien cerclé, et solide~
ment établi sur deux piéces de bois , qui I'éloignent de terre et empéchent
le fond de pourir.

& est une demi-sphére en cuivre mince, en carton verni ou en osier
garni de toile imperméable , de méme diamétre que le cuvier, et qui lui
sert de couvercle ; il s’y ajuste en entrant jusqu’au collet qui est indiqué
sur la figure. Avant de poser le ‘couvercle, on enduit le bord du cuvier
et le tour du collet avec de la terre glaise bien délayée, et qui serta rendre
la jonction parfaite. B ,

c est une tubulure en cuivre; on y fait passer le manche du rabot %
avant de placer le couvercle sur le cuvier.

£, €élévation du rabot : on voit dans le haut du manche le morceau de
pea iy est attaché. Quand le rabot est placé dans le cuvier et que le
manche passe i travers le couvercle , on attache la partie inférieure de la
peau au rebord de la tubulure, et on empéche ainsi la communication
de l'air sans géner le mouvement de l'outil. La peau que T'on emploie
doit étre bien imbibée d’huile, pour qu’elle ne soit point altérée par les
liqueurs qui sont portées et mélangées dans le cuvier (1).

&> plan de la palette du rabot.

d, entonnoir par lequel on verse les différentes dissolutions dans le
cuvier. '

(1) L’appel fait par le foyer fumivore, tendant & produire continuellement le vide dans
le tonneau, rend 'usage de cette manche de peau presqug inutile, L'air extérieur doit entrer
dans le tonneau par la tubulure ¢, comme il y pénétre par le trou de Ventonnoir d. 1Vim-
portant est de bien fermer la porte du cendrier da fonrneau fumivore.
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Z, tige de bois qui sert a boucher le goulot de PPentonnoir.

Z, robinet ou cannelle par ou I'on retire le bleu de Prusse du cuvier,
aprés que les dissolutions y ont ¢té bien mélangées.

n, petit baquet enfoncé en terre, dans lequel coule le résultat du mé-
lange : le blea de Prusse liquide y est puisé avec une cuiller, 4 mesure
qu’il y arrive; on le verse dans des seaux, et on le porte dans des ton-
neaux ou il doit étre lavé 4 grande eau.

e, tube recourbé qui est fixé au déme.

/> tube du méme diamétre fixé en terre : les lignes ponctuées qui se
terminent en 7, indiquent la position de ce tube qui est placé paralléle-
ment au sol, et quiaboutit dans le cendrier et prés de la grille du fourneau
o1 se prépare le prussiate de potasse. Lorsqu’on abaisse le couvercle sur
le cuvier, le tube & doit entrer dauns le tube £ et on achéve de les réunir
en lutant la jonction avec un peu de terre glaise. :

La figure 2 représente I'appareil monté et prét 4 servir; lorsque les dis-
solutions sont préparées, on ferme exactement la porte du cendrier ot
se rend le tube, on 6te le bouchon 7 de I'entonnoir, et on y verse la
dissolution d’alun et de sulfate de fer : un ouvrier monte sur une petite
banquette,, prend le manche du rahot £ et commence 2 agiter la liqueur
qui se trouve dans le cuvier; deux autres ouvriers versent doucement la
liqueur prussique dans I'entonnoir &, et l'ouvrier qui tient le rabot agite
en tout sens pour rendre le mélange bien intime. On retire de temps en
temps un peu de liqueur par le robinet Z; on la fait filtrer & travers un
papier joseph, et on examine s’il y a assez de prussiate de potasse; on
ajoute ce (ui y manque, et lorsqu’on est arrivé au point de saturation ,
on cesse de verser de la liqueur prussique, et on continue d'agiter le
mélange en soutenant le jeu du rabot pendant environ dix minutes.

La porte du cendrier du fourneau étant fermée, le tirage du fournean
{ait entrer V'air extérieur par le tube de I'entonnoir &5 cet air se mdcle
aux gaz qui se dégagent du mélange, et le tout est entrainé par Ie tube
e m, sous la grille du fourneau o ’hydrogéne sulfuré prend feu , perd
ainsi sa mauvaise odeur, et sert encore a entretenir la chaleur du creuset.

Lorsqu’on cesse d’agiter, on peut vider le cuvier par le robinet Z, et com-
mencer de suite un nouveau mélange.

On n’enléve le couvercle du cuvier que lorsqu'il s’agit de faire quelques
réparations a I'appareil : il faut avoir soin, lorsqu’on reste quelque temps
sans travailler, de tenir le cuvier plein d’ean ; cette eau peut servir ensuite
a lessiver le résidu de la calcination du sang et de la potasse. M. & 4rceza fait
exécuter I'appareil, dont nous donnons ici la description et le dessiny
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dans la fabrique de papiers peints de MM. Jacgquemart freres = cet ap-
pareil a complétement réussi, son emploi n'a présenté aucun incon-
vénient , et il a débarrassé tout - a—fait les ateliers et le voisinage de la
mauvaise odeur qu’y répandoit le mélange de la liqueur prussique et des
dissolutions d’alun et de sulfaté de fer.

Les fabricans de bleu de Prusse qui voudront ajouter 4 ces instructions
des renseignemens plus étendus, trouveront des conseils trés-utiles dans la
Chimie appliquée auz Arts, par M. le comte Ctaptal, tome IV, page 260
jusqu’a 2713 dans la Stazique chimique, de M. le comte Berthollet, tomell,
page 253 ; dans un mémoire de M. Proust, inséré dans les dnnales de
Chimie, tome XXII.

Compositron d’un mastic inaltérable.

On trouve dans le tome I, page 225, d'un ouvrage de M. Thénard,
intitulé : Traitd de chimie élémentaire théorigue et pratique , la recette
suivante pour la composition d’un mastic, dont Pexpérience a déja cons-
taté les avantages.

Il existe un mastic que 'on emploie avec le plus grand succeés pour
couvrir les terrasses, revétir les bassins , souder les pierres et s’opposer
par-tout 4 Vinfiltration des eaux ; il est si dur qu'’il raie le fer. Ce mastic
est formé de g3 parties de brique ou d’argile bien cuite, de 7 parties
de litharge, et d’huile de lin. Rien de plus simple que sa confection et
son emploi. On pulvérise la brigue et la litharge : celle-ci doit toujours
étre réduite en poudre trés-fine ; on les méle ensemble , et on y ajoute
assez d’huile de lin pure pour donner au mélange la consistance de platre
gaché; alors on Vapplique & la maniére du platre , aprés avoir toutefois
mouillé avec une éponge le corps que 'on veut en recouvrir. Cette pré-
caution est indispensable; sans cela 'huile §’infiltreroit i travers ce corps,
et empécheroit que le mastic ne prit toute la dureté désirable. Lors-
qu’on I'étend sur une grande surface, il s’y fait quelquefois des gercures ;
on les bouche avec une nouvelle quantité de mastic. Ce n’est qu'au bout
de trois ou quatre jours qu’il devient solide.
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ARTS ECONOMIQUES.

Rgppoxrfmtpar M. de Lasteyrie sur un ouyr age intitulé : P Are
de composer des Pierres factices aussi durw que le Caillou ,
et recherches sur la maniére de bdtir des Anciens, sur la
préparation , Pemploi et les causes du durcissement de leurs
mortiers. Quvrage dans lequel on enseigne les moyens de
Jfabriquer en pierre factice des conduites d’eau , des pompes ,
des auges, des bassins , aquéducs , réservoirs , terrasses,
grands carreaux pour construire des murailles , des ta-
blettes pour couvrir les murs , et oix Pon donne la maniére
d’exécuter des pavés en compartimens ow en mosalque,
avec des matidres colorées , imitant le marbre; de mouler des
bas - reliefs, et autres comstructions dans lean et en plein
air. Par M. Tleuret, ancien professcur d’architecture a
P Ecole reyale mzlz[at,re de Paris. 1807. 2 vol. in-4°. avec
267 fig 5)mes.

Le titre de 'ouvrage dont nous rendons compte. 3 la Société d’En-
couragement, indique les applications nombreuses et utiles auxquelles
peat étre adapté P'art de composer les pierres factices, et de former
des mortiers et des cimens durables, non-seulement pour les besoins
de Parchitecture civile et hydraulique , mais aussi pour les usages de
I'économie rurale et domestique.: On connoit les emplois nombreux aux-
quels les Romains appliquoient ce genre de constructions. Les voyageurs
qui parcourent I'ltalie , 'Espagne , le midi et le nord de la France, sont
toujours surpris de trouver ces restes de bitimens qui semblent braver,
aprés deux mille ans, les efforts destructeurs de ’homme et de la nature.
Un grand nombre de ces constructions formées de cailloux , de frag-
mens de pierres ou de briques jetés péle - méle avec la chaux et le
sable, ne doivent la solidité des masses qui les composent qu’a I'art avec
lequel les Anciens savoient choisir, préparer et employer les matériaux
dont ils faisoient usage. En visitant les environs de Naples et de Rome,
on trouve une guantité prodigieuse de débris d’aquéducs souterrains,
de citernes, de conduites d’eau, de pavés d’appartemens, de mosaiques, etc.,
qui ne doivent leur durée qu'a Pexcellente préparation du ciment qui a
servi & les construire,

Le
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Le préjugé et l'ignorance ont fait croire long-temps que cette soli-
dité étoit l'effet du temps, du climat, ou d'un choix particulier des
matériaux ; mais examen réfléchi d'un grand nombre de bAtimens
construits dans le moyen ige, et méme dans les deux ou trois siécles
qui viennent de s'écouler, prouve que le temps ne contribue en rien a
la solidité des constructions et des cimens. Les essais_de Lafaye, pu-
bliés en 17977, ainsi que les conduites d’eau et autres travaux faits depuis
trente ans par Pauteur de 'ouvrage dont nous rendons compte , prouvent
aussi qu’il est facile aux modernes de donner A leurs ouvrages la méme
solidité que les anciens ont su donner aux leurs. Cette solidité ne sau-
roit étre attribuée ni an climat, ni au genre de matériaux dont une
région de I'Europe se trouveroit exclusivement pourvue, puisque les
Romains ont censtruit dans le nord comme au midi, avec les matériaux
qu’ils ont trouvés sur les lieux , des édifices qui braveut encore la rigueur
des climats glacés.

M. Fleuret a donc rendu un grand service au public en prouvant,
non par des raisonnemens qui apportent rarement la conviction avec eux
mais par des expériences et par des faits concluans, que les modernes
peuvent donner & leurs constructions une solidité égale a celle que nous
remarquons dans les anciens monumens. Il ne s’agit pour cela que de
faire un bon choix des matériavx 4 employer, de leur donner les pré-
parations et les manipulations exigées , pour atteindre le but qu’on se pro-
pose. On trouvera dans 'ouvrage de 'auteur les procédés et les diverses
manipulations dont une longue expérience lui a démontré la bonié et le
succes. 1l traite du choix des pierres, de la chaux, du sable, etc., et
de leur emploi; de la préparation des mortiers ou cimens, selon les di-
vers usages auxquels on les destine , tels que constructions hydrauliques ,
ponts , édifices de toute espéce, citernes, bassins, cuves a vin, auges,
conduits d'eau, terrasses , pavés d’appartemens, carreaux, pierres fac-
lices , etc.

Il est & propos de parler des différentes applications auxquelles on peut
adapter ces derniéres , sur-tout dans les contrées ou la pierre de taille est
rare et dispendieuse. On sait que les colonnes dua choeur de I'église de
Vezelay en Bourgogne, ont été formées d’un seul jet en pierre faciice,
ainsi que les piliers de I'église de Saint-Amand en Flandre.

Nous avons vu plusieurs maisons en Toscane construites en pierres de
taille factices. Les murs de revétement qui protégent les digues élevées
contre les débordemens de 'Arno, se font avec les mémes pierres. On
les prépare sur les rivages de ce flenve, en mélangeant avec de la chaux

Treiziéme annde, Hlai 1514. i
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le sable et les cailloux que les eanx laissent 4 découvert. Elles sont peu
cofiteuses, et elles résistent bien aux injures du temps , lorsqu’on a ap-
porté dans leur fabrication les soins nécessaires.

L’expérience a démontré que les travaux du méme genre , exécntés
d’aprés les préceptes décrits dans I'ouvrage de M. Fleurer, sont a 1é-
preuve du temps et de Fhumidit¢ depuis trente ans. On a fait dans les
villes de Metz, de Pont-a-Mousson , Gorze ct Phalsbourg , ainsi que
dans dounze ou treize villages, des conduits d’eau qui se sont bien main-
tenus malgré qu’on les ait dirigés sous eau, dans des terrains humides
ct dans des lieux montueux. Un de ces conduits porte les eaux & une
distance de 4oco métres. Qutre I'économie dans la dépense premiére et
dans les frais de réparation, on en retireroit un avantage inappréciable ,
relativement 4 la consommation des bois, si Fusage s’en introduisoit
dans tous les cantons de la France. Mais il semble s'éire borné jusqu’a
ce moment aux départemens de la Meurthe et de la Moselle.

Les appareils, les moules et les divers instrumens nécessaires 4 la
confection des pierres factices, des tuyaux, des constructions, sont re—
présentés avec soin et exactitude dans les planches qui forment le se-
cond volume. On pourroit reprocher i auteur d’avoir un peu trop
multiplié les dessins de détail; il edt pu rendre son ouvrage aussi in-
telligible en en diminuant le nombre , et il P'etit ainsi mis & la portée
d’un plus grand nombre d’acquéreurs. On désireroit pareillement plus
d’ordre et de méthode dans la rédaction.

On ne sauroit trop recommander aux architectes et aux personnes qui
s'occupent de constructions, la lecture d’un écrit dont Papplicaiion des
préceptes peut apporter des changemens heurcux dans un art des plus
usuels et des plus utiles.

M. Fleuret s’occupe dans ce moment & former au Conservatoire des
Arts, d’apres le veeu de la Société , un pavé et une terrasse qui pourront
servir de modeles en ce genre, et dont nous lui rendrons compte in-
cessamment.

Nous croyons devoir ajouter a ce rapport un extrait des certificats de
MM. les préfets de la Moselle et de la Meurthe, des maires de Metz, de
Pont-a-Mousson , de Gorze, etc., qui attestent les résultats satisfaisans
obtenus par le procédé de M. Fleurer.

M. le préfet de la Meurthe annonce que les tuyaux en pierres factices
de M. Fleuret sent inaliérables ; qu’il en a €té établi plus de 260co dans
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les seuls départemens de la Meurthe et de la Moselle , pour alimenter d’can
diverses communes.
M. le préfet de la Moselle certifie que les conduites d'eau faites a Coiny,
a Gorze; 4 Montigny-les-Metz , 4 Norroy-le~-Veneur et dans plusieurs
autres communes du département, ont parfaitement réussi, et que ces
travaux inspirent la plus grande confiance aux propriétaires et aux en-

trepreneurs.
M. le maire de Gorze atteste que M. Fleurez a fait construire dans cette

commune, une conduite d’eau en tuyaux de pierre factice , qui a 8oo meé-
tres de longueur ; que cette conduite passe sous un ruissean considérable
ct fait plusieurs coudes dans différens sens; que malgré tous les accidens
du terrain, le poids des eaux, les gelées de quatre hivers et le passage
centinuel de voitures pesamment chargées , la conduite v’a pas éprouvé la
plus légére altération; que M. l'ingénieur en chef de la Moselle a fait
exécuter pour le dépét de mendicité de Gorze , une nouvelle conduite de
1500 métres de lopgucur, qui n'a éprouvé aucune altération.

M. le maire de la ville de Metz certifie que ’'administration désirant faire
conduire un filet d’eau de la fontaine de Sainte-Croix i l'atelier de cha-~
rité , a fait construire en pierre factice de M. Fleuret, une conduite de
5 centimétres de diamétre , sur une longueur de 216 métres; encore bien
que les ouvriers y aient fait passer 'eau avant d’en avoir regu l'ordre,
et aussitét que les tuyaux ont é1é posés, la conduite n’en a cependant
pas souffert, et qu’clle a parfaitement réussi sans qu'il se soit manifesté
aucune filtration ; que cette expérience du ciment de M. Fleuret a déter-
miné a établir de I'extérieur a Uintérieur de la maison d’arrét une nouvelle
conduite , qui n’a pu étre achevée i cause des gelées, et que cependant
elle ’a éprouvé aucune altération.

Aprés avoir rendu ce témoignage favorable des travaux qu’on 2 exé-
cutés & Metz, M. le maire ajoute qu’il y a un grand avantage i employer
la pierre factice de M. Fleuret, au licu de tuyaux de fer, parce que le
prix en est inférieur a cclui de la fonte, et que d’ailleurs cette pierre ne
s'oxide pas comme le fer.

M. Ctarvet,, maire de Pont-a-Mousson , annonce que la file de tuyaux
qui conduit les eaux des sources anx fonlaines de cette ville, ayant eu
besoin d’étre renouvelée, il a été autorisé a employer les tuyaux de mor-
ticr romain de l'invention de M. Fleuret ; et quoique I'entreprise de cette
conduite ait été faite par un ouvrier ordinaire , elle a parfaitement réussi.
Cependant elle parcourt un espace de 4000 métres , elle est sujette 4

plusieurs pentes et contre-pentes ; clle traverse plusieurs ponts , plusienrs
R 2
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rues , snit et traverse des routes ; elle parcourt aussi plus de 200 métree
au-dessons d’un ruisseau assez fort, sans qu'on’se soit apercu , depuis
trois ans qu’elle est éiatlie , d’aucune détérioration notable. Les tuyaux,
au contraire , ont pris'plus de consistance et acquis plus de dureté en vieil-
" lissant, soit dans la terre, soit dans I'eau. Les réparations aux tuyaux
de bois alloient souvent de 8 4 1200 francs. Aujourd’hui elles ne cotitent
que 120 francs par an, pour la file de pierre factice. Il ne faut que
quatre heures pour relever et remplacer un tuyau et remeltre Peau dans
la conduite , tandis qu’avec les tuyaux de bois on étoit privé d’ean pen-
dant plusieurs jours. L’eau est plus fraiche et ne contracte jamais de mau-
vais gotit dans ces tuyaux comme dans ceux de bois.

Les fontaines de Blenod, d’Autreville, de Villers-Saint-Etienne , de
Millery , de Pixérecourt, de Manonville, de Minorville, de Ludre, etc.
sont alimentées par des tuyaux de pierre factice. Ces conduites n’éprou-
vant aucune déperdition par leurs joints, elles résistent aux plus grandes
charges d’eau, et une fois bien faites elles n’exigent plus d’entretien,

On a construit avec le méme ciment un grand nombre de bassins et
des réservoirs & vin, olt le vin se conserve et se honifie. On en voit de
trés-beaux 4 Pompey, prés Nanci.

On a aussi établi une quantité de trés-beaux pavés en pierre factice,

-dans de grandes fabriques et dans des maisons particuli¢res. Ces pavés
défendent les caves de toute infiltration, les rez-de-chaussée de toute
humidité. 1ls sont d’une extréme solidité et trés- agréables; ils conser-
vent leur poli, et cotitent moins 4 exécuter que ceux de bois. On en voit
de tres-grands 4 la manufacture de toiles peintes de Wesserling , dépar-
tement du Haut-Rhin': celui d’un magasin contient environ 1800 pieds
carrés ; il est d'une seule piéce et sans joints.

CONSEIL D’ADMINISTRATION.

Dans la Séance du 27 avril 1814, un membre a fait la proposition de -
nommer une députation qui seroit chargée de porter au pied du tréne
Yhommage du dévouement et du respect de la Sociéié, et d'offrir a
Sa MuasestE la Collection du Bulletin.

Cette proposition a été unanimement adoptée, ainsi que I'adresse sui-
vante, faite par M. le comte Chaptal pour éwe présentée au Row
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SirE,

« La Société d’Encouragcment pour Pindustrie nationale vient déposer
au pied du tréne l’hommage de son respect et de son profond dévoue-
ment.

» Dans les temps malheureux qui ont pesé sur la France, tous les
germes de la prospérité publique ont failli se dessécher; les arts et le
commerce luttoient sans succés contre un systéme de mort qui englou-
tissoit les fortunes et les générations ; les ateliers étoient déserts, et le
vieillard privé de ses fils , emportoit &4 regret dans la tombe les legons
utiles de son expérience.

» La Société d’Encouragement, pénétrée des principes de son insti-
tution , a soigneusement counservé dans son sein le feu sacré de Vin-
dustrie frangaise; elle a enrichi les arts de quelques découvertes utiles;
elle a perfectionné plusieurs procédés ; elle a constamment éclairé P'ar-
tiste, et I'a encouragé par quelques récompenses et par l'espoir d’un
avenir plus heurcux.

» Aujourd’hui que des jours de paix et de bonheur commencent a
luire sur les Francais, tous les arts, jusqu’ici captifs , vont prendre leur
essor ; I'imagination comprimée s'ouvre déja aux espérances les plus
douces ; une latte d'un nouveau genre va s'établir entre les nations
c’est celle de Vindustrie agricole et manufacturiére ; et Vorrz Maygsté
nous permettrd de lui dire avec une sorte d’orgueil , que dans les connois-
sances qui éclairent les arts, la France a peu 4 envier aux nations voi-
sines, et qu’elle ne craint plus leur rivalité dans aucun genre , du moment
olt Vorae Maseste daigne encourager I'industrie nationale et Ia protéger
par de sages lois. » ‘

Le 1g mai dernier, jour de I'Ascension, la députation, composée du
Bureau et de plusieurs membres des Comités, a eu I'honneur d’étre
" présentée an Roi. Sa Masesté Fa accueillie avec une bonté toute parti-
culiére , et I'a assurée que la Société pouvoit compter sur sa protection.

La Sociétlé avoit précédemment envoyé des dépulations auprés des
Souverains Alliés , pour leur exprimer les sentimens dont elle est péné-
trée pour la protection qu’ils ont accordée a nos €établissemens d'industrie.
Nous avons consigné dans le précédent Bulletin, page 85, les discours
qui leur ont ¢té adressés et P'accueil dont ils ont honoré les membres
de la députation. Voici la lettre que 8. M. I'Empereur de Russie a daigné
adresser au secrétaire de la Société, en lui accusant la réception du
Bulletin,
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« Veuillez étre , Monsieur , mon interpréte auprés de tous les mem-
bres de la Société d’Encouragement, et les remercier de 1'envoi de leur
Bulletin, que vous avez bien voulu me faire. Je serai fort aisc de compter
cet ouvrage au nombre de ceux qui composent ma bibliotheque , et je
lirai avec intérét les articles intéressans qu’il renferme. »

Votre affectionné,
Signé ALEXANDRE.

Paris, le 33 mai 1814.

Les nominations prescrites par le réglement n’ayant pu étre effectuées
dans la séance générale du 11 mai dernicer, ainsi que nous I'avons annoncé,
la Société s’est réunie extraordinairement le 1. juin, pour procéder i ces
nominations.

Les président , vice-présidens , le secrétaire, les secrétaires-adjoints et
les censeurs ont été réélus & 'unanimité.

M. Laroche, trésorier, dont la Société a eu A regretier la perte, a
été remplacé par M. de Montamant, membre da Conseil général du
département de la Seine.

Tous les membres sortans de la Commission des fonds ont été réélus.

Dans le Comité des arts mécaniques , M. de Réciconrt, décédé, a ¢té
remplacé par M. Humbloz- Conté.

Comité des arts chimiques, les mémes.

M. Parmentier, membre du Comité des arts économiques , que la mort
vient d’enlever aux arts, a été remplacé par M. Roberz, directenr de
VLtablissement de la cuisson des abatis a I'ile des Cygnes.

Comité d’agriculture , les mémes.

Comité de commerce, les mémes.

Comme nous n’avons pas publié depuis le 1. octobre 1812, de liste
compléte des membres du Conseil d’administration, dont nos lecteurs
désirent sans doute connoitre la composition actuelle, nous allons la re-
produire ici.
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LISTE des Membres et Adjoints composant le Conseil d’admi-
nistration de la Société d’Encouragement , a Lépoque du

1er. juin 1814.

BUREATU.

Président.
MM.

Lecomte Caarrar (G. % ), chevalier des ordres
du Roi, membre de Pinstitut, rue Saint-Do-
minique , n%. 77.

Vice-Présidens.

Le baron Guytox pe Morveau (O. ), admi-
nistrateur des monunoies, membre de l'ins-
titut , rue de Lille, n°. 63.

Duroxt ne NemMours, conseiller d'état, mem-
bre de Pinstitut , rue du Faubourg Poisson-
ni¢ére, ne. 5o.

Le baron pe GEraxnvo (O. 3% ) conseiller d%¢-
tat, membre de Vinstitut, rue de Varennes,
n°. 11, faubourg Saint-Germain.

Cr. Anxtnerme Costaz, chef de division d Ia
direction générale de D'agriculture, com-
merce , arts et manufactures.

MienimEE, peintre, secrétaire perpétuel de I'a-
cadémie des beaux - arts, rue des Postes,
ne, 12,

Trésorier.

De MoxTAMANT (3% ), membre duo conseil gé-
néral du département de la Seine, rue de
Menars, n°®. 14.

Censeurs.

Le comte Corcrex (O. %), pair de France,
rue de 'Université, no. 43.

Le comte Laumonn (C. %), conseiller d"état,
directeur général des mines.

COMMISSION DES FONDS.

Le baron PETtT DE BEAUVERGER (%), membre
de la chanibre des députés, rue Baillet, n°. 4.

Bourarp |ére, notaire honoraire , rue des Pe-
tits-Augustins, no. 21.

Brirrat pe Savarix %, conseiller en la cour
de cassation , rue des Filles-Saint-Thomas,
n®. 23.

Cuasvow , administrateur des douanes, rue
Neuve-des-petits-Chanips, n°. 97.

Davircrern (3 ), banquier, boulevard Mont-
marlre, ne, 13,

FouRNEL, jurisconsulte, rue du Jardinet, no. 4

Lecomte Garaw pe Covrox ( G. %), membre
d: institut, rue Cassette, n°. 28.

ELe comte Saint-Mantiv pE LaMoTTE, rue
Blanche, no, 16.

COMITE DES ARTS MECANIQUES.
MM.

AMPERE , inspecteur général de Duniversité,
cour du Commerce,n°. 19.

Barper, membre du comité consultatif des
arts et manufactures , rue du Faubourg-Mont-
martre, no%. 17.

BrigueT, horloger, quai de 'Horloge, ne. 7q.

GENGEMBRE) inspecteur général des monnoies.

Humzeror-ContE, fabricant de crayons, rue de
Grenelle , no. 42.

Morarp, administrateur du conservatoire des
arts et métiers.

Perrier , membre de Pinstitut, rue du Mont-
Blanc, ne. 5.

Proxy % , membre de P’institut, directeur de
P’école royale des ponts et chaussées.

TraNavx ainé (¥ ), manufacturier, place des
Victoires , ne. 3.

Adjoints.

Bartier e Berroy , inspecteur divisionnaire
des mines.

Decréror ¢, manufacturier, rue Mazarine,
ne. 7.

GavuLTIER , professeur de géométrie descriptive
au conservatoire des arts et méliers, Vieille-
Rue-du-Temple, no. 79.

MoxTeoLFiER, rue du Temple, no, 7.

TarsE (O %), inspecteur général des ponts-et-
chaussées , rue du Grand-Chautier, n°. 10.

COMITE DES ARTS CHIMIQUES.

ANFRYE, inspecteur des essais a la monnoie
Le cointe BErTrOLLET (G. %), pair de France
10L1 )3 ] ?
membre de l'institut , rue d’Enfer, n°. 37.
ADET DE G ASSICOUR o L iarmacien

C G uvrt (C. L.), ph ’
rue St.-Honoré , n°. 108.

CorreT - DEscoTiLs, inspecteur divisionnaire
des mines, rue des Saints-Péres, n°. 14.
D’Arcer, vérificateur des essais i la monmoie,

Le baron GuyTon pE Morveavu (0. ).

MERIMEE, peintre, rue des Postes, n° 12,

Perrier (Scipion ), banquier, rue Neuve-du-

i Luxcxllbf)llrg, we. 27,

Bosrp, directeur des teintures de la manufac-
trire des tapisseries de la couronne, aux Go-
belins.

VavqQueriy %, membre de Yinstitut, rue 4
Seine, au Jardin des Plaates.
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Adjoints.
MAM.
Bovrray, pharmacien, rue des Fossés-Mon-
martre , n%. 17.
Criémevt, chimiste, manufacturier, rue de
Touraine , no. 6.
Taizcerien pe Bonor, boulevard des Italiens,
ne. 18.
Tréxarp, membre de institut, professeur de
chimie au collége de France.

COVITE DES ARTS FCONOMIQUES.

Bovriat, pharmacien, rue du Bac, n®. 56.

T.e baron Costaz %%, consciller d’état honoraire.

Le comte pe Grave, maréchal de camp des
armees du Roi, rue d’Anjou-Saint-Honoré ,
n°. 34. ’

Le baron Decessert 3, rue Coq-Héron, ne. 3.

Gav-Lussac, membre de D'institut, et du co-
mité consultatif des arts et manufactures, rue
d’Lafer, en face la Fontaine.

Giirer pE Lavmont , chevalier de 'ordre de
laréunion, inspecteur général des mines, rue
de Verneuil, no. 51,

Le comte Pasrorcr(O#), pair de France,
place de la Concorde , ne. 6.

Frorer %, inspecteur général de Puniversité,
boulevard de la Madelaine, n®°. 19.

RoBerT, directeur de 'établissement de la cuis-
son des abattis, a I'ile des Cygnes.

Le comte de Rumrorp, correspondant de I'ins-
titut, a4 Auteuil,

Adjoints.

Bourarp, bibliothécaire de 'école royale des
ponts et chaussées.

Bruun-Neercasarp, gentilhomme dela cham-
hre de S. M. le Roi de Danemarck, quai
Voltaire, no, 17.

Corcrer(James), rue des Enfans-Rouges, n°. 2

Dervxer,rue du Faub.-Montmartre, no. 1 4,

COMITE D’ AGRICULTURE.

Bavpritrart, membre de la société royale
d'agriculture, sous-chef & 'administration
des foréts, rue Neuve-S.-Roch , ne. 24,

Bosc , membre de institut, inspecteur général
des pépiniéres , rue des Macons - Sorbonne,
no. 15.

Le baron pr CrassiroN (%), maitre des comp-
tes , rue de Condé, no. 2,

Le comte Fraxcors pe NevecraTeAU (G ),
membre de 'institut, rue du Faubourg-Pois-
sonmiére , no. g3.

Huzarp , membre de 'institut, inspecteur gé-

MM.
néral des écoles royales vétérinaires , rue de
PEperon, n°. 7. '

Le comte pe LasTeyrie, membre de la société
royale d’agriculture, rue de la Chaise,
n®. 20.

Lomsarp , membre de la sociéié royale d’agri-
culture, rue des Grands-Augustins, no. 8.

SiLvesTRE, chevalier de I'ordre de St.-Lazare,
membre de 'institut , chef du bureau d’agri-
culture & la direction générale des aris et
manufactures, rue de Seine, hotel de la Bo-
chefoucauld.

T]a.ssu:n_{‘“é, membre de Uinstitut, inspecteur
général des bergeries royales, rue des Petits-
Augustins, no. 26.

Adjoints.

Cuarrax % , membre de la chambre des dépu-
tés, rue des Champs-Elysées , no. 8.

Morrau pe Saint-Mery (C. %), conseiller
d’état honoraire, rue St.-Guillaume , no. 256,

Virmorix ainé , pépiniériste , quai de la Mé-

gisserie, no. Jo.
COMITE DE COMMERCE.

Le baron Coqueeert-MoxTERET 3.

DOUDIEEC, bﬂ"qllier, rue l]u Houﬁsaye, n°, 2.

Dvuront pe NEMmoURs, conseiller d’état, mem-
bre de l'institut, rue du Faubourg-Poisson-
niére , n°. Jo.

Le comte Jourxu - Avser (C. %), pair de
France, rue de I’Université, ne. 6.

Perrie (C. %), maitre des comptes, rue du
Faub()urg-Poissonniére , no. 3o.

SivarD (% ), administrateur des monnoies.

Virar Roux, membre de la chambre de com-
merce de Paris, rue Helvétius, no. 16.

COMMISSION DU BULLETIN.

Cette commission est chargée de diriger le
travail du Bulletin ; elle est composée des révi-
seurs suivans ;

Moragp et Tarng, pour les arts mécaniques ;
Guyton-MorvEAU, pour les arts chimiques;
Bouriat et Boutarp, pour les arts écono-

ﬂ]l(lues 5
Le comte pE Lasteyrie, pour lagriculture;
P T []Ull[' le Cuuunerne;

Le baron de BEAUVERGER 4 pour les fonds;
MeEriMEE , pour les dessins et gravures.
Rédacteur du Bulletin de la Suciéts.
M. Dacrin, ruedes Saints-Péres, no. 16.
Agent général de ln Sociéteé.
M. GuirLARD ~ SENAINVILLE , rue du Bac,
n°. 34.

Piris, de Plmprimerie de Madame HUZARD (née VALLAT LA CHAPELLE), rue
de PEperon, Ne. 7,
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BULLETIN

DE LA

SOCIETE D’ENCOURAGEMENT
POUR L’ INDUSTRIE NATIONALE.

e

ARTS MECANIQUES.

Nore surles bateaux a vapeur (steam-boat) de M. Fulton (1).

Ce matin, le bateau & vapeur Pesuvius, destiné & la navigation régu-
licre sur le fleuve du Mississipi , depuis la Nouvelle-Orléans jusqu’aux
chutes de I'Ohio, est parti de Pittsbourg. C'est un batiment du port de
480 tonnecaux, ayant 16c pieds de quille, 28 pieds 6 pouces de bau et
tirant, chargé, de 5 4 6 pieds d’eau. La cale, & 'exception d’'une chambre
pour les dames et de Pemplacement de la machine a vapeur, est occupce
par la cargaison. Il y a une dunette qui prend a-peu-prés la moitié de la
longueur , et qui est élégamment ornée ; de chaque c6té se trouvent
28 doubles cabanes. 11 est probable que, malgré ses fortes dimensions ct
son courant d’eau, le Pesnvius passera les cascades sans difficulté , a
cause de la rapidité du courant, et qu’ensuite il ne trouvera plus d’obs-
tacle. On Iavoit essayé plusieurs fois avec succés avant son départ, en le
conduisant a 4 ou 5 milles sur la Monongahela et sur I'Ohio; il remonta
le premier de ces fleuves en face de la ville, jusqu’a son extrémité
orientale, et redescendit par le rivage opposé en se dirigeant vers I’Ohio.
Dans unc heure et trois secondes il est arrivé a Middletown, & 12 milles
au-dessous de Piushourg , ol plusieurs personnes, qui étotent a bord, ont
été débarquées. En estimant le courant de I'Ohio a 4 milles par heure,
ce bateau aura filé a raison de 8 milles (2 lieues 1) par heure dans I’eau
morte. Lorsqu'il remonta les rapides de I'Ohio au-dessous de cette ville,

il fit 4 milles par heure.

(1) Extrait d’une lettre de Pittshourg, du 23 avril 1814, dont la traduction a été
communiquée & la Société par M. Barnet, consul des Etats-Unis, pour Paris et les dé-
partemens de la Normandie.

Treiziéme annde. Juin 1814, S
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Le départ du Pesavius est un événement trés-important , non-seule-
ment pour cette ville, mais aussi pour toute la partie occidentale de
PUnion. .

Il y a ici sur le chantier un autre bateau de méme espéce, construit
pour la navigation de 'Ohio, au-dessus des chutes, qui sera terminé a
temps pour y rencontrer le Pesuvius i son retour de la Nouvelle-Orléans.
Ces bateaux sont construits par M. Fulton, sous la direction de MM. L:-
vingston et Latrobe, pour des compagnies qui ont placé de grands capi-
taux dans celte entreprise. Il y a environ trois ans, qu’on a construit ici
un bateau a vapeur, du port d’environ 400 tonncaux, qui navigue ac-
tuellement sur le Mississipi, entre la Nouvelle-Orléans et Natchez.

Il est inutile de faire sentir Pavantage incalculable des communications
par eau , effectuées par de grands bAtimens qui sont mus avec certitude
et rapidité sur une étendue de navigation intérieure , embrassant un espace
presque aussi vaste que le continent de I'Europe.

Cest de la lenteur des bateaux a quilles et des barques employés
jusqu’a présent pour le transport des marchandises sur le Mississipi et
I'Ohio, que résulte Pextréme difficulté des communications; ce qui est
cause qu’on préfére, en temps de paix, les transporter par mer de la
Nouvelle-Orléans 4 Philadelphie et & Baltimore, et de la par terre, a
travers un pays immense i I'ouest des montagnes , jusqu’a Pittsbourg ,
plutét que de remonter ces fleuves. La navigation an moyen des bateaux
a vapeur fera disparoitre cet obstacle, et la nouvelle direction donnée
au commerce ne pourra que conlribuer a4 rendre plus florissante une
ville aussi avantageusement située (1).

ARTS CHIMIQUES.

Norice sur les fusées incendiaires de Congreve ; suivie de la

description et de Uanalyse qui en a été faite par M. d’ Arcet.

Il y a quelques années qu'on publia en Allemagne la description de
ces fusées; mais on n'en connoissoit pas alors la composition.

M. Hermbstaedt , dans son Bulletin de découvertes nouvelles, annonce
qu’on les emploie aujourd’hul avec succés contre la cavalerie , ou elles
produisent de grands ravages. Un officier d’état-major prussien lui a

(1) Voyez Bulletin , Ne. CI, onziéme année, page 267, oit nous avons donné la des-
cription d’un bateau & vapeur, construit par M. Fulton, pour la navigation de la riviére du
Nord , depuis New-York jusqu’a Albany.
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communiqué les moyens dont on s'est servi pour les lancer lors de la
bataille de Leipsic. Ces moyens n’ayant point encore été publiés en
France, nous croyons faire une chose utile en en donnant ici la des-
cription.

La fusée proprement dite, est un cylindre de téle de 2 & 2 pieds et
demi de longueur, et du diamétre intérieur d’une piéce de six. Une grenade
du méme calibre est fixée sur la fusée , qui porte une tige ou baguette
de 16 pieds de long. On la couche sur une planche de six pieds de long,
dans laquelle sont creusées deux gouttiéres pour recevoir deux fusées
4-la-fois. On donne a cette planche le degré d’'inclinaison sous lequel la
fusée doit étre lancée.

L’équipage qui porte la fusée a quelque analogie avec Vaffit d’un
canon; il en différe cependant en ce que les flasques , au lieu d'étre cour-
bées, sont droites, et forment des boites qui servent de nagasin pour
les baguettes; sur chacune de ces boites on en place une plus petite
qui renferme les ustensiles ; T'espace intermédiaire est occupé par la
planche sur laquelle on pose les fusées, et dont l'une des extrémités
est soutenue par un appui ; on lincline a volonté.

Cet affit est monté sur deux roues, comme les affiits ordinaires ; I'ex-
trémité antérieure repose sur le sol.

A, fig. 1, PL 109 (bis), est la fusée ; B, la baguette; C, l'endroit ot
I'on met le feu &4 la fusée; DD, la planche dans laquelle sont ereusées
deux gouttiéres qui recoivent les fusées; ¥ T, flasques de I'affitt formant
des boites qui servent de magasin pour les bagueties; G, petite boite
pour les ustensiles; H, appui de la planche, destiné & donner les divers
degrés d’inclinaison ; I, contre-appui pour fixer la planche,

L’affat se fixe sur un avant-train, lequel porte un petit caisson des-
tiné 4 recevoir les fusées. Le tout cst trainé par six chevaux, et servi
par autant de canonniers que les bouches a feu. Lorsqu’on emploie les
fusées contre les troupes, il faut trois hommes pour porter tout ce qui
est nécessaire pour les lancer.

M. Hermbstaedt regrette de n’avoir pu se procurer une de ces fusces
pour faire I'analyse de la composition qu’elle renferme. Ce voeu a déja
été rempli il y a cing ans par M. &dreet, qui fut chargé d’analyser
une fusée que feu M. le colonel de Récicourt adressa 4 la Société, et
qui avoit €1 trouvée i bord d’un brilot anglais, échoué i lile d’Aix.
Nous ne publidmes pas alors le travail trés-intéressant de M. &’ Arcet,
parce que I'ancien gouvernement avoit nommeé une commission qui s'oc-

cupa d’expériences sur ces fusées, et que nous voulimes en méme
S 2
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temps donner le résu'tat de ces expériences. Les circonstances actuelies
rendent 'usage de ces fusées completement inutile 5 il est méme a désirer
qu’on ne s’en serve plus, parce qu’elles produisent les plus grands ravages;
la funeste épreuve qu’on a faite de ce moyen de destruction contre la
malheureuse ville de Copenhague, et contre la flotte francaise mouillée
dans la rade des Basques, suffiroit seule pour le faire proscrire. Ce-
pendant, comme les expériences de M. &’ Arcet ont ¢ié faites avece le
plus grand soin, il est & désirer qu’elles ne soient pas perdues pour nos
lecteurs, et c’est cette raison qui nons détermine a les publier dans le
Brulletin. -

Fusée incendiaire anglaise de Congréve, décrite et analysée par
M. & Arcet.

La fusée incendiaire que le conseil d’administration de la Société d’En-
couragement m’a chargé d’examiner, lui a été envoyce par M. de Zié-
cicourt, colonel du génie (1). '

Cette fusée a ¢é1é trouvée a hord d'un canot anglais, échoué lors de
Vattaque de la flotte francaise devant lile d’Aix.

Elle pése , sans sa baguette, g kilog. 502 grammes ; elie a 1,mét. 008 de
long, et environ o,mét. 096 de diamétre.

La partie inféricure qui est cylindrique , est surmontée d’un céne,
ayant 0,m 2 de hauteur, et dont la base est la méme que cclle du cylindre;
cette fusée peut donc étre considérée comme engendrée par la révolu-
tion du trapéze ABCD (fiz. 2, P/l 109 bis), autour de Paxe AB.

La section de la partie conique, suivant son axe, donne un triangle
dont Pangle du sommet est de 25°.

Au-dessous de la base du céne, et a o,m 154, la fusée se trouve re-
couverte , 'espace d’'un décimétre, par cinquante-cing tours de ficelle
goudronnce ; la- partie supérieure de la fusée, depuis la ficelle jusqu’an
sommet du cone, est enveloppée de deux bandes de toile, et toute la
fusie a é1é ensuite peinte a huile avec une couleur gris de fer bleuatre;
il suit de Iz, que la partie inférieure de la fusée , depuis la ficclle jus-
qu’a lextrémité , n’est point revétue de toile , mais seulement couverte
de la peinture dont {’ai parlé.

On remarque dans la partie supéricure de Ja fusée six trous recouverts
par la toile peinte : ces trous ont de o,m018 a4 o,m020 de diametre. 1
¥ en a wois placés a des distances égales sur la surface du céne; les

(1) Vover Bulletin, N°. 1.X], Hu'tiém: année. Juillet 1809. Page 204.
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trois autres qui sont percés dans la partie du cylindre qui est entre la
corde goudronnée et la base du céne , sont placés dans la méme direction
et au-dessous des trous pratiqués dans la partie conique : ces trous sont
1égérement évasés dn dedans an dehors; ils so percés perpendiculaire-
ment 4 Faxe du céne et du cylindre. Les trous du céne sont a o, ™cg
des trous du cylindre, et a4 c,» 1.45 du sommet de la fusée.

Lorsque la fusée me fut remise, il ne restoit que deux de ces six
trous bouchés ; la toile peinte qui couvroit les quatre autres avoit é1é
crevée , et on voyoit dans lintérieur une longue €toupille qui traver-
soil toute la partie supcricure suivant laxe dc la fusée.

La baguette de la fusée y étoit fixée au moyen de deux attaches en 1ole.

L Luachc supéricure est faite avec une bande de téle de o,»035 de
large; cette bande, qui est fixée a la fusée au moyen de clous de fer
rivés, 'entoure excepté dans Pendroit ou elle s'en sépare, pour former
Pattache qui a o,m o040 de long, et 0,m 031 de large.

L’attache inférieure est faite de méme , mais la bande de téle a 0,‘“04/'_
de large, et la partic destinée a recevoir la baguette forme un carré
dont le cété est d’environ o, o40; il suit de la que la baguette étoit
aplatie et taillée en forme de coin vers son extrémité pour entrer dans
Pattache supéricure; tandis qu’clle formoit , vers la seconde attache, un
parallelipipéde rectangle , ayant pour base un carré de o,m jo de c61é :
cette baguette ¢étoit fixée dans les attaches au moyen de quelques clous.

La base de la fusée, c’est-i-dire la partie inférieure du cylindre op-
posée au céne, oh devoit se trouver la méche , étoit percée d’un trou de
or,054 de diamétre, la méche étoit enlevce, et on avoit méme évidemment
agrandi I'Ame de la fusée en creusant dans lintérieur; la rondelle de
cuivre qui termine de ce c6ié la fusée, et dans laquelle est percé le trou
dont nous venons de parier, est emboutie; la partie convexe est tournée
en dehors : cette rondelle a environ 0,m 006 ou o,m 007 d'épaisseur.

Ouverture et examen intéricur de la fusce,

Je commencai par couper dans le sens de 'axe de la fusée les cin-
quante-cing tours de corde goudronnée dont nous avons parlé plus haut;
jenlevai cette corde, et je trouvai qu’clle scrvoit a réunir la partie su-
péricure de la fusée & la partie inférieure. La jonction se¢ faisoit au
moyen de langueties provenant de Ia partie cylindrique du haut de la
fusée , qui avoit été fendue duzns la longueur de 0,m086 et divisée en
douze bandes. i.a pariie inférieure de la fusée entroit en outre d'en-—
viron o,ma17 dans Ja partic supcéricure ; les bandes s’appliquoient ensuite
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sur les parois de la partie inférieure , et la corde goudponnée unis-
soit le tout d’une maniére solide.

Aprés avoir séparé ces deux parties, j'observai que la partie infé-
ricure étoit remplie jusq®’a la surface d’une matiére compacte , €t dont
il sera parlé plus bas ; il y avoit une étoupille au centre.

La partie supérieure présentoit un espace vide , ayant environ o,w017
de profondeur , depuis la naissance des languettes jusqu’a la composition.
Cette composition étoit la méme que celle qui se trouvoit dans la partie
inférieure , elle avoit de méme vers son centre une étoupille; on voit
qu’avant la séparation des deux parties de la fusée, les deux surfaces de
la composition et les deux étoupilles se touchoient exactement, et com-
muniquotient ainsi doublement ensemble.

Jenlevai la toile peinte qui recouvroit la fusée; je trouvai que le céne
de 16le étoit réuni au cylindre an moyen de trois attaches, partant de la
base du céne et rivées sur la téle du cylindre; le tout avoit été ensuite
soudé ou brasé¢ a la soudure forte aux points de contact; la téle du cy-
lindre étoit d'un seul morceau, agrafé dans toute sa longueur, et soudé
ensuite avec la soudure de cuivre,

Aprés avoir examiné la construction extérieure de la fusée, y'en fendis
I'enveloppe dans toute sa longueur, en employant un marteaun et un petit
ciseau d’acier fondu. )

Partie inférieure de la fusée La partie inférieure ctant ouverte, j’en
retirai un cylindre de poudre pesant 5 kilog. 795 gram. Ce cylindre avoit
o, 560 de long, et @,m 085 de diamétre. La partie qui répondoit & la base
de la fusée et au trou percé dans la plaque de cuivre , €toit creuse, le trou
étoit irrégulier , et avoit 0, 445 de profondeur; il n’étoit pas percé dans
Taxe de la fusée, et s'approchoit ainsi plus ou moins de la surface exté-
rieure du cylindre : cette partie vide qui forme 'ame de la fusée, contenoit
550 grammes d'eau distillée a la température de zére, ou 550 centimé-
tres cubes.

La poudre se trouve séparée de la téle qui forme Penveloppe de la
fuséc , an moyen d’une chemise en carton mince qui est collée sur la
surface intéricure de cette partie.

On trouve au-dessus du cylindre de poudre une couche d’argile jaune
(terre apoéle) , du poids de 181 grammes, ayant 0,m 02 d'épaisseur ; cette
couche est percée a son centre d’'un trou qui va cn s’élargissant vers le
haut de la fusée ; sur cette argile on rencontre un peu de bitume ré-
pandu inégalement et ne faisant pas couche réguliére, et le reste de la
partie cylindrique est rempli d'une composition fondue, présentant le
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caractére extérieur de la roche i feu : cette derniére couche -pése
581 grammes ; clle a environ o,m 085 d’épaisseur; elle est percée vers
son centre et recoit une étoupille qui, passant a travers, traverse le bi-
tume , la couche d'argile, et communique ainsi avec la poudre destinée
4 donner i la fusée le mouvement ascensionnel.

Partie supérieure de la fusée. 1'enveloppe de téle de la partie supeé-

rieure ayant été fendue, j'en retirai une composition homogéne d'un
seul morceau , ayant la méme forme que I'enveloppe, et présentant les
mémes caractéres que Uespéce de roche a feu qui se trouve dans le haut
de la partie inférieure de la fusée; cette matiére paroit de méme avoir
été fondue; elle pesoit 1920 gramines, clle avoit ¢,mc87 de diamétre; la
partie conique avoit 0, 196 de hauteur, et la partie cylindrique o,m 145,
L'intérieur de cette partie de la fusée n’étoit point revétu de carton,
et la roche a feu avoit été coulée dans la téle méme ; aussi cette partie
est-elle beaucoup plus oxidée que le reste de 'enveloppe de tdle.
La masse de roche a feu dont nous parlons est percée vers son axe et
jusqu’au sommet du cone d'un trou de o,m015 de diameéire, auquel
viennent aboutir les 6 trous latéraux dont il a été parlé dans la descrip-
tion extérieure de la fusée.

Une meche de coton pénétrée de pulvérin, partoit de la base de la
roche 4 feu ou elle étoit fixée avec un peu de bitume; elle suivoit le
trou jusqu’a I'extrémité du céne ; elle n’y étoit point attachée , mais elle
y flottoit et avoit sirement ¢été enfoncée 4 sec: cette meche briloit len-
tement comme l'amadou, en langant de temps en temps quelques petites
étincelles ; elle servoit 4 établir une double communication entre les deux
parties de la fusée qui communiquoient déja par juxta-position, au point
de contact des deux cylindres de roche a feu.

L’examen des différentes figures jointes 4 ce mémoire rendra cette
longue description plus aisée 4 comprendre. Nous allons passer mainte-
nant & l'analyse chimique des différentes compositions qui se trouvent
dans la fusée incendiaire : nous commencerons par la partie inférieure,
et nous examinerons successivement les différentes couches qui €Ompo-
sent celte tusée.

Analyse de la poudre contenue dans la partie inférieure de la fusée.

La pression considérable que cette composition a €prouvée dans la
charge de la fusée I'a tellement aglutinée que, séparée de I'enveloppe de
tole, elle en conserve la forme; elle sécrase méme avec assez de dif-
ficulté entre les doigts ; elle est.légerement humide , d’'un beau noir : vue
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4 la loupe, on y distingue quelques points blancs , mais en géncral le
mélange est bien fait.

Ajyant le poids et le volume du cylindre de poudre, {’en ai pu déduire
aisément sa pesanteur spécifique ; voici le résultat du calcul ; on connoi-
troit par ce moyen le degré de compression que Pon a fait subir a la
charge, si l'on avoit, pour ferme de comparaison, la pesanteur spécifi-
que du pulvérin employé dans la fusée.

Diamétre du cylindre — o, 085.

Hauteur du cylindre = o,™ 560.

+ R=o0,02125... circonférence du cylindre = o,m2671.

Carrés.

Surface de la base = (o,m2671) < (0,m02125) = 0,70057.

Solidité du cylindre = ( 0,m0057) X (om56 ) = om, 005197,
ou bien 3192 centimétres cubes. Il faut retrancher de ce volume les
550 centimetres cubes,'qui représentent la capacité de l'ame de la fusée ;
il reste donc pour le volume de la poudre 2642 centimétres cubes, qui
correspondent & 2642 grammes d’eaun distillée a la température de zéro.
Mais nous avons vu que le cylindre de poudre pesoit 5595 grammes.
La pesanteur spécifique de cctte poudre est donc donnée, l'eau ctant
prise pour 10000, par I'expression suivante :

Z-ah
3795 < rocco. — 14564.

2642

Voici maintenant I'analyse de cette poudre :

1°. Jen ai pris 500 grammes que j’ai fait sécher au bain-marie pen-
dant douze heures ; ainsi séchée, elle ne pesoit plus que 450 grammes ;
elle avoit donc perdu 70 grammes, ou 14 au cent;

2°, La méme expérience répétée le lendemain m’a donné 13,2 de perte
au cent ; mais comme la poudre étoit restée exposée & I'air avant cette se-
conde opération, je regarde la premiére donnée comme plus exacte, pour
représenter la quantité d’eau contenue dans la poudre au moment de son
extraction de la fusée;

3°. J'ai pris 100 grammes de la méme poudre humide; en lessivant
avec de I'eau distillée et en faisant sécher le filtre bien lavé, jai trouvé
52,83 de résidu insoluble; la dissolution ¢toit transparente et incolore ;
¢vaporée convenablement, elle a donné de beaux cristaux de nitrate de
potasse , légérement coloré par un peu d'oxide de fer; I'eau mere étoit
légérement acide; elle contenoit un peu de nitrate de potasse, du mu-
riate , du sulfate, de alumine, de la chaux et quelques atomes de fer;

4°. 3co grammes de poudre-séche; traités de méme par ’eaun distillée,
b
m’ong
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m’ont donné 111,87 de résidu insoluble, ce qui se rapporte bien avec le
premier résultat ‘

5°. On a pris 50 grammes du résidu insoluble dans I'eau, et on les a
traités par I'alcool & 4o d. La liqueur a été portée a I'ébullition et filtrée
de suite; elle étoit transparente et incolore ; elle a laissé déposer, en se re-
froidissant , des cristaux de nitrate de potasse ; elle louchissoit 4 peine par
'addition de I'eau distillée; en bralant dans une capsule cette dissolution
alcoolique , clle ne laissoit que peu de résidu : il étoit brun- marron ,
contenant un peu de nitrate de potasse , fusant sur les charbons, en dé-
gageant une légére odeur bitumineuse; les cristaux qui s’étoient séparés
de I'alcool dans son refroidissement fusoient bien sur les charbons, avec
une belle flamme bleue, et en répandant une odeur assez forte dacide sul-
fureux ; ils étoient colorés en jaune tendre et contenoient un peu de soufre ;

6°. Pour séparer le soufre du charbon, j'ai traité 50 grammes du méme
résidu insoluble dans I'eau , par une solution de potasse caustique; j'ai fait
légérement bouillir le mélange, et je ’ai mis sur un filtre; j’ai bien lavé
le charbon : il pesoit aprés avoir été bien séché au bain-marie 32,f 4.

Un second essai sur pareille quantité de résidu insoluble dans I'eau a
confirmé le premier résultat, en me donnant 31,8g.

On voit d'aprés 'expérience 5, que la poudre renfermée dans la partie
inférieure de la fusée anglaise ne contient point de substances résineuses,
le peu qu’on y trouve y a été porté accidentellement.

Les expériences 1, 2, 3, 4, 6, démontrent que cette poudre est com-
posée de soufre, d’eau , de nitrate de potasse et de charbon; et on peut
en conclure que ces substances y sont combinées entre elles dans les
proportions suivantes :

D 14
Nitrate de potasse impur. . . .. .. . .. .. v v 53,7
Chartbon, . . . ... ... .. .. ... .. .. ... 20,93
Soufre. .. . . . . . v e 11,37

Total. . ... ..... 100

Les mémes expériences répétées sur la poudre prise dans le haut du
cylindre, prés de la couche de terre a poéle , m’ent donné les résultats
que voici, et qui différent peu des précédens :

Soufre.. . . « v v o i e e e 12,4
Charbon. . . . . . . . . .. . . e 20,2
Nitrate de potasse impur. . . .+ . . . ... ... .. 53,4

Total. . .. ...... 100
Ezxamen de lz couche dargile jaune. L’argile jaune, qui sépare le
Treiziéme année. Juin 1814, T
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cylindre de poudre dela compositionincendiaire, est semblable A notre terre
a poéle; elle devient rouge au feu, ne fait point d’effervescence avec les
acides, et contient beaucoup de sable rougeatre : il ne s’y trouve rien de
soluble dans P’eau, ni d'inflammable. Elle paroit destinée & isoler le cylindre
de poudre, et 4 diriger le feu, principalement au centre de la partie in—
cendiaire. -

Du bitume ou poizx noire. La substance noire, qui forme une couche
irréguliére entre l'argile jaune et la composition incendiaire , brile avec
une flaimme bleuitre, en dégageant beaucoup de fumée blanche et une
odeur bitumineuse désagréable ; elle se ramollit entre les doigts et se fond
facilement ; cette substance est en partie soluble dans Valcool; elle dif-
fére en cela de I'asphalie,, et se rapproche par conséquent de la poix noire;
la cassure en est vitreuse , et les éclats minces sont transparens et d’'un
beau rouge : I'eau précipite la dissolution alcoolique , brile avec une
flamme jaune, le bitume reste au fond de la capsule sans s’allumer ,
et en conservant la couleur brune qu'il avoit avant la dissolution.

Arza[‘yse de la composiziorz incendiaire.

Cette espéce de roche a feu paroit avoir éié fondue et coulée, étant
chaude, dans la partie supéricure de la fusée. Les six trous qui la tra-
versent perpendiculairement 4 I'axe, auront sirement été pratiqués dans
la masse au moyen d’une tariére ; mais le trou qui s'étend du centre de
la base du cylindre au sommet du céne, paroit avoir €1¢ réservé dans le
coulage , au moyen d’une broche ou dun noyau; car on observe ici
ee qui arrive dans le coulage des canons fondus 4 noyau, la surfuce
extérieure du cylindre et celle du trou sont plus compactes que la zone
intermédiaire entre ces deux parties , qui ont ¢i¢ refroidies plus promp-
tement que le centre. [.a surface intérieure de ces trous est noire, et
paroit avoir été couverte de pulvérin. l

Cette composition est moins noire que notre roche a feu, elle présente
Paspect des mines de fer connues sous le nom d’dmeril; elle est grenue,
brillante dans sa cassure ; vae ala loupe, on distingue un grand nombre
de petits cristaux transparens et des molécules de soufre, sur-tout vers
le centre de I’épaisseur , dans 'endroit ot la maticre est moins compacte,
et ou elle présente plus de vents. Elle se ramollit 2 une légere chaleur,
et devient ductile sous le doigt.

Cette mati¢re s’allume aisément par le contact d'un charbon rouge :
elle brile d’abord lentement , mais lincendie augmente avec le degré
de chalcur, et le tout fond et s'enflimme en répandant beaucoup de
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fumée blanche et epaisse , quelques étincelles brillantes et une forte odeur
d'acide sulfureux.

1°. 100 grammes de cette composition ont brilé avec flamme pendant
deux minutes et demie, et ont laissé 42,65 de résidu.

2°. 200 grammes de cette composition , mis dans une sébile de bois
de 0,72 de diametre , ont été enflaimmés en touchant seulement avec un
petit charbon, le bois s'est allumé, et a continué a briler aprés I'extinc-
tion de la composiiion ;

3°. Le résidu de cette combustion étant refroidi, est rougeitre et trés—
rouge dans quelques endroits, fondu sur les bords, sentant fortement
le sulfure, sur-tout quand on Phumecte avec Phaleine il se dissout dans
Yeau et la colore en vert; les acides dégagent de cette dissolution de
Phydrogéne sulfuré ; elle est fortement alcaline, elle précipite en noir
les dissolutions de plomb et de cuivre, et noircit promptement la surface de
I'argent métallique : cette dissolution saturée par I'acide sulfurique foible ,
donne un précipité d’un beau rouge tirant vn peu sur le jaune; en lavant
avec soin le résidu, on obtient une assez grande quantité de charbon trés-
noir et trés-dur.

La dissolution aqueuse du résidu de la combustion colore en jaune le
papier qu'elle touche. ]

4°. Laroche a feu traitée par 'eau distiliée bouillante se ramollit, s’agglu-
tine, se mouille difficilement ; une portion se dissout, la liquenr est jaune-
paille, elle est Iégérement alcaline , elle a une forte odeur de bitume, elle
contient un peu de muriate , de sulfate , et quelques atomes de chaux ; elle
donne par le refroidissement de beaux cristaux de nitrate de potasse ;

5¢. En traitant 100 grammes de cette composition , avec suffisante quan-
tité d’eau distiliée, et en faisant évaporer les eaux de favage filtrées, on
obtient 53,55 de nitrate de potasse , sali par un peu de bitume : ce bitume
a surement été dissous a la faveur du petit excés d’alcali que contient
la dissolution , et I'alcali libre qui I'a saponifié provient sans doute de la
décomposition d'une petite portion de nitrate de potasse, au moyen de
I'enveloppe de téle qui s'est oxidée ;

6°. Le résidu insoluble dans I'eau, frotté entre les doigts, devient duc-
tile, il ressemble 4 de la poix ; mis sur un fer rouge, il brile tran-
quillement avec une flamme bleue , et en répandant beaucoup de fumée
blanche et une forte odeur d'acide sullureux ;

7°. Traité & chaud par I'alcool, une portion se dissout, le reste se réduit en
poudre et se divise facilement; en agitant la liqueur, on y distingue du soufre
et une poudre brillante , semblable au sulfure d’antimoine ou de plomb.

T a
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La dissclution alcoolique, filtrée , précipite abondamment par son scul
refroidissement , et ensuite par I’ drldmon de l'eau distillée. La partie in—
soluble dans I'alcool étant chauffée légerement dans une capsule , brile
avec une flamme bleue, et en dégageant beaucoup d'acide sulfureux;
il reste au fond de la capsule une substance fondue qui, refroidie, est
noire , trés-brillante, et sembluble au sulfure d’antimoine ; chauffée au
chalumeau , elle donne beaucoup de fumée blanche qui se fixe sur le
charbon, clle colore le verre de borax en un beau jauue de topaze foncé,

8°. La potasse caustique dissout facilement la composition incendiaire :
la dissolution est d'un beau rouge foncé; il ne reste d'insoluble que 1,¢x
par 100 grammes : ce résidu est (,olorc en brun rougeatre

La liqucur saturée par lacide sulfurique foible, donne un précipité
jaune doré , tres-abondant 3 il se dégage peu d’hydrogéne sulfuré.

En comparantentre ellesles difiérentes expérienees qui précedent, on voit:

En 8, que la composition incendiaire ne tient point de charbon;

- En 4, qu’elle contient du nitrate de potasse ; et en 5, que ce sel fait
-environ les 0,54 de son poids.

Les expcriences 3, 4, 5, 6, 7, démontrent (ue Ja composition incen~
diaire contient du bitume , et sirement aussi du suif ou de la graisse,

Les expériences 3, 7, 8, indiquent qu'il y entre du sulfure d’antimoine
pulvéris¢ , et Pexpérience 7, ainsi que toutes les autres, y démontre la
présence du soufre en poudre.

11 suit donc de la que la composition incendiaire contenue dans la
fusée anglaise dite & /e Congréve, contient au cent :

Nitratede potassé. . . . . . . .« . v ... . 53,5
CBituwme, seif ou graisse. « 0oL L w0 \

. ‘ e 46,5
Soufre et.sulfure d’sntimoine. . . . . . .. ...

Et qu’elle ressemble par conséquent a la matére incendiaire que
M. Vauguelin a trouvée dans les brilots lancés, il y a quelques années ,
contre la flotille de Boulogne.

Eaplication des figures de la Planche 109 (bis).

Fig. 2. Trapeze générateur de la fusée dans sa révolution autour de
Paxe A B.

Fig. 3. Vue extérieure et ¢lévation de la fusée. CG, trous recouverts
de toile peinte ; ils communiquent au trou qui passant dans I'axe de la
fasée ; sert’ a porter le feu a la composition incendiaire.

G H, attaches en' téle qui servent a fixer la baguette.

E, corde goudronnée servant i réunir les deux parties de la fusée ,
au moycn des €clisses qui tiennent a la partie supérieure.
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Fig. 4. Plan de la base de la fusée.

T, plan de P'ouverture oir se place la méche.

G, plan de Pattache inférieure.

Fig. 5. Coupe transversale entre les deux attaches au-dessus de I'tme
de la fusée.

H, plan de Pattache supérieure.

Fig. 6. Partie supérieure de la fusée.

CC, sont les trous dont il a été parlé a la fig. 3.

£iii, sont les bandes formées en fendant longitudinalement 1a téle de
la fusée sur toute sa circonférence : il y a douze bandes pareilles formant
¢clisses , s’appuyant sur les parois du sommet K de la partic inférieure
de la fusée (fig. 1.) '

La corde goudronnée E, fig. 5, recouvre les bandes et joint ainsi d’une
manié¢re solide les deux parties de la fusée.

Iig. 7. Sommet de la partie inférieure de la fusce.

Z, ¢toupille. La ligne ponctuée M M indique la hauteur a laquelle cette
portion de la fusée s’applique a la partie supérieure.

Fig. 8. Coupe longitudinale de la fusée, la section passant par son axe.

NOPQ'T, partie supéricure de la fusée.

UV XY, partie inférieure.

XY « b, charge de poudre servant & donner 4 la fusée le mouvement
ascensionnel.

abcd, conche d’argile jaune.

cefg—dhik, coupesde Panneau de bitume.

UV /4ikgfe,coupede la composition incendiaire terminant la partie
inféricure de la fusée.

/1, étoupille traversant la couche d’argile , la composition inccndiaire,
et pénétrant dans le cylindre de poudre.

P Q mz, espace vide dans lequel entre le sommet de la partie infé-
rieure de la fusée.

P Q, éclisses qui s’appliquent aux parois UX et VY de la partie inférieure
de la fusée : ce sont ces bandes que recouvre la corde goudronnée.

Npp, trou suivant dans toute sa longucur l'axc de la composition
incendiaive.

C C, coupe des trous perpendiculaires & Paxe et communiguant a Pex—
térieur de la fusce.

S , étoupille placée dans toute la longueur du trou N pp,

F, trou destiné & recevoir la meéche de la {usée.

LL, coupe de ame de la fusée.
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ECONOMIE POLITIQUE.

R.rrort fait par M. le comte Chaptal, sur un ouvrage de
M. Say, intitulé : Traité d’économie politique , ezc.

M. Jean-Baptiste Say a fait hommage 4 la Société d’Em‘.ouragement
de son livre intitulé : Traitd d’deonomie politique , on simplc E.cposition
de la maniére dont se forment , se disiribuent et se consomment les ri-
chesses ; seconde édition, entiérrment refondue et au;’rmerzte'e Lun
Epitome des principes fondamentaux de I'économie politique.

L’objet des travaux de la Société ¢rant spécialement de multiplier et
de perfectionner les applications utiles, elle ne peut regarder comme
étranger & son institution, un livee qui sert & apprécier Puatilité des
applications, qui en montre I'objet et les résultats, et développe leurs
conséquences par rapport aux richesses des particuliers et de la nation.

Dans cet ouvrage , qu’une premiére édition a déja fait connoitre dans
toute 'Europe , ol1 il a acquis une juste célébrité , M. Szy raméne I'éco-
nomie politique a la pure observation des faits. L'industrie de 'homme
donne de la valeur aux matiéres brutes, ou accroit la valeur qu’elles ont
déjia. Créer de la valeur, c’est augmenter Ja masse des richesses : c'est
ainsi que I'industrie crée de la richesse.

L’industrie produit cet effet, soit en provoquant Paction des forces
de la nature : de la Virdustrie ag'ricole; soit en modifiant les matiéres
que la natare lui offre : de la Virdustrie manufacturiére ; soit en amenant
les choses du lieu ou elles sont produites, au lieu ot I'on en a besoin :
de la Vindustrie commerciale.

L’industrie emploie pour créer les richesses , les agens que lui fournit
la nature, comme les fonds de terre, la force des vents , des cours d’eau ,
les propriétés de la chaleur, la gravitation, etc. ; et de plus des agens de
sa propre création, qui sont les outils, les constructions, les machines
dont la valeur compose le capital, sans lequel on ne peuat ni étabiir, ni
conduire aucune entreprise industrielle.

On voit que les travaux de ’homme, et, si I'on peut s’exprimer ainsi,
le travail de ses capitaux, n’ont d’autre objet que de forcer la nature a
concourir avec nous & la confection de nos richesses; et que, dans cette
communauté de travaux, nous gagaons d’autant plus que nous forcons
la nature dont le concours est gratuit, & contr:buer davantage a la pro-
duction, et que nous savons mieux épargner le travail de 'homme et
celui de ses capitaux dont le concours n’est pas gratuit,
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Ces vues, fondées sur la nature méme des choses, sont développées
dans Vouvrage, et y forment un tout complet , éminemment propre a
guider dans l'usage qu’on peut faire du commerce et des arts, soit pour
son intérét particulier, soit pour Pintérét général. M. Say réunit I'avan-
tage inappréciable d’éire i-la-fois un habile manufacturier et un tres-
bon écrivain, un homme de pratique en méme temps qu'un profond
théoricien; aussi rien de vague, rien d’obscur dans ses écrits : I'exemple
est & coté du précepte; et chacun applique sans peine les principes établis
4 sa position particuliére.

Aprés avoir montré avec une étonnante sagacité comment Vindustrie
en général, depuis la premiére facon des terres jusqu’au commerce de
long cours, contribue i la production des richesses , I'auteur du livre en
suit la distribution , et fait observer de quelle inaniére et dans quelles
proportions les valeurs produites vont former les révenus du propriéiaire
foncier, du capitaliste , de 'homme industrieux , depuis l'ouvrier jus-
qu’au savant. '

Le phénoméne de la consommation des richesses et tous ses résultats,
remplissent la troisi¢éme et derniére partie. On y voit les eflets des consom-
inations stériles, des consommations reproductives, des consommations
particuliéres et publiques. Les applications que I'auteur en fait aux be-
soins des familles et des nations, sont d’un trés-grand intérét.

Son ouvrage jette beaucoup de jour sur les encouragemens qu’on peut
et ceux qu'on doit donner aux efforts de I'industrie. Je ne crains pas
d’affirmer qu’il exercera une puissante influence sur Topinion. Ldam
Smitk, en Angleterre , a, le premier, tiré I’économie politique de I'em-
pire des abstractions , en montrant que la richesse est la valeur échan-
geable des choses , ct en fixant, pour ainsi dire , par les prix courans,
des quantités jusqu’alors abstraites et vagues. M. Say, en suivant une
marche analogue, arrive 4 des résultats que je crois plus exacts: il a
complété la science , I'a rendue constamment applicable aux occurrences
de lavie, et il F'a fait avec une méthode, une clarté, et souvent avec une
élégance de style trés-favorables & la propagation des bons principes.
Son ouvrage est, sous tous les rapports, un livre de bibliothéque, et
digne d’'un encouragement particulier de la Société.
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BEAUX ARTS.

Dezscrrprron d’un procédé pour purifier et décolorer le ﬁel de
baeuf, Glﬂflol-}/.é par les peintres en miniature et & I aguarelfe,
dans la préparation de leurs couleurs; par M. Tomkivs,
graveur en taille douce (1).

Les artistes qui emploient des couleurs fines, telles que l'outremer, le
carmin, etc. , se plaignent généralement que le fiel de boeuf qui entre
dans la préparation de ces couleurs, nuit a leur pureté et a leur éclat
par la matiére colorante jaune quil conserve , et dont on n'a pu le dé-
barrasser jusqu’a présent.

M. Tomkins , graveur distingué , frappé de cet inconvénient , a voulu y
remédier , et il est parvenu a purifier et a décolorer le fiel de boeuf an
point que non-seulement il n'altére plus les couleurs avec lesquelles il
est mélé, mais qu’il en angmente V'éclat et la solidité.

Des échauntillons de cette préparation et des dessins faits par ce moyen
ayant é1é adressés & Ja Socic¢ié établie & Londres pour Vencouragement
des arts, des manufactures et du commerce, cette Société, apres s'éire
convaincue par des expériences des avantages de ce procédé, a décerné
a lauteur la petite médaille d'or, comme un témoignage de sa satis-
faction. Des attestations des premicrs artistes de Londres confirment la
bonne opinion que la Société en a congue.

Procédé.

A une pinte de fiel de boeuf frais, bouilli et écumé, ajoutez une once
d’alun en poudre fine ; laissez la liqueur sur le feu jusqu’a ce que la com-
binaison soit parfaite ; lorsqu’elle est refroidie, versez-la dans une bou-
teille , que vous boucherez légérement.

_Prenez ensuite une pareille quantité de fiel de beeuf, bouilli et écumé;
ajoutez-y une once de sel commun , et continuez de le laisser sur le feu
jusqu'i ce que le tout soit combiné; aprés quoi vous le mettrez dans
une bouteille qui devra étre légérement bouchée.

Cette préparation se conservera sans altération et sans dégager de mau-
vaise odeur, pendant plusieurs années.

Lorsqu’on I'a laissée pendant trois mois environ dans une chambre ot
régne une température modérée, elle dépose un sédiment épais et s'é-
claircit; alors elle est propre aux usages ordinaires; mais comme elle

(1) Extrait du vol. XXXI des Transactions de la Société d'Encouragement de Lond'res.
contient
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contient encdre beaucoup de matiére colorante jaune , faisant virer au
‘vert les couleurs bleues et salissant le carmin, on ne peut pas 'sm-
ployer pour les couleurs en miniature.

Pour obvier & cet inconvénient, M. Tomkins recommande de décanter
séparément chacune des liqueurs sus-mentionnées , aprés les avoir laissé
reposer jusqu’a ce qu’elles soient parfaitement claires, puis de les méler
ensemble par portions égales. La matiére colorante jaune que retient
encore le mélange , se coagule aussitét, se précipite, et laisse le fiel de
beeuf parfaitement purifié ev incolore. Si on le désire, on peut le verser
a la fin sur un filre de papier.

Cette préparation s’éclaircit en viellissant ; elle ne dégage jamais d’odeur
désagréable , et ne perd aucune de ses qualités utiles.

Propridtés du fiel de bauf purifié.

Outre les avantages que nous venons d'indiquer, le fiel de boeuf purifié
posséde celui de se combiner trés-facilement avec les couleurs, et de leur
donner plus de solidité , soit lorsqu’il est mél¢ avec elles , soit lorsqu’on le
passe sur le papier aprés que les coulenrs ont été appliquées. Il augmente
I'éclat et la durée de Poutremer, du carmin, du vert, et géncéralement
de toutes les couleurs fines, et contribue i ce qu'elles s’étendent plus fa-
cilement sur le papier, livoire, etc.

Combiné avec la gomme arabique, il épaissit les couleurs sans leur
communiquer néanmoins un vernis désagréable; il empéche la gomme de
se gercer, et fixe tcllement les couleurs, qu'on peut appliquer dessus
d’autres nuances, sans qu’elles se combinent avec les premiéres.

Mélé avec du noir de lampe et de I'eau gommée, on en obtient unc
couleur qui peut remplacer 'encre de la Chine (1).

Lorqu’on passe le fiel de boeuf sur des dessins faits au crayon ou 4 la
plombagine , les traits ne s’effacent plus, et on peut ensuite les enluminer
avec des couleurs dans la préparation desquelles il cst entré une petite
quantité de cette liquenr.

Les peintres en miniature trouveront un grand avantage a I'employer;
en la passant sur de l'ivoire , elle lui enléve complétement la matiére
onctueuse dont la surface est chargée ; mélée avec les couleurs , elle les

(1) Pour la préparer, il suffit de faire noircir par la fumée d'une chandelle ordinaire, un
morceau de terre ou de verre , de recueillir le noir qui s’y est formé, de le méler d’abord
avec de ’eau gommée , et ensuite avec le fiel de beeuf purifié. On obtient par ce moyen
une couleur qui n’a pas besoin d’étre broyée, qui est-d’'un beau noir, s'étend trés-
facilement sur le papier, et ne peut en étre enlevée sans le détruire. .

Treiziéme année, Juin 1814, v
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rend | propres 3 s’étendre plus facilement et - 4 pénétrer dans Tivoire de
maniére 4 s'y fixer solidement. :

On peut aussi s’en servir pour des transparens. On la passe sur le pa-'
pier verni ou huilé qu’on Taisse sécher ensuite; les couleurs préparées
avec un peu de fiel de boeuf, s’y appliquent rés- -¢galement, et résistent
4 tous les moyens qu’on pourroit employer pour les enlever.

En un mot, les précieuses’ qualités de cette préparatiorn la rendent éga-
lement utile aux dessinateurs , aux peintres en miniature et i Yaqua-
relle, et pour les estampes gravées au lavis et fmprimées en couleur.
Comme elle est parfaitement incolore, on peut la méler sans inconvé-~
nient avec toutes les counleurs dont elle augmente I'éclat, et appliquer
sur toutes sortes de matiéres. '

Des essais ultérienrs y feront sans doute découvrir d’autres propriétés
utiles qui contribueront au perfectionnement de I'art de la peinture.

(D)

AGRICULTURE.

Exrrarr d’un mémoire sur la culture de quelques espéces de
tabacs de qualité supérivure , cultivées dans les environs de

Heidelbersy , par M. Helfrich ; traduit de Pallemand.

Le tabac est cultivé avec beaucoup de soin dansle Palatinat du Rhin ; on
en exporte pour deux millions par an, tant en Hollande qu'en Allemagne;
mais pour en as urerle débit, i} faut le mélanger avec des feuilles exotiques.

M. Helfrick, voulant aﬂ"u ranchir sen pays du tribut qu’il paye a Pé-
tranger pour lachat des tabacs de quahte ::up‘meure , nécessaires pour
favoriscr la vente des tabacs communs, se procura des graines et tenta des
cssais de culture qui furent couronnés du plus heureux succés. Voiei les
diverses espéces de tabac qu’il a cultivées.

’ 1°. Tabac &’ As’e. (Nicotiana rustica rugosa , L.)

Ce tabac se vend le double du prix du tabac commun On doit le cul-
tiver dans les jardins, et labourer la terre profondément afin que :es ra-
cines puissent prendre le développement nécessaire ; sans cette précau-
tion le produit en est trés-foible.

Les plants seront éloignés de 2 pieds I'un de Tautre, afin de recevoir
Pinfluence de Ja ro:ée et du soleil : ils ne prospérent pas lorsqu’ils sont
cultivés dans des lieux ombragés.

On ecst dans P'usage d’arracher de trés-bonne heure les jets du tabac

ormuun qui poussent dela tige ou du pied ; mais cette opération ne doit
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se faire pour le'tabac d’Asie, que lorsque la plante est entiérement levée; il
faut la buter jusqu’a la premiére feuille.

On Pététe quand la tige a pris P'accroissement convenab]e et I'on ne
doit retrancher les pousses latérales qu’autant qu ‘elles sont assez duyres.

On laisse au tabac d’Asie d’abord huit feuilles, et ensuite quatorze,
quand la culture est achevée.

La maturité s'annonce lorsque les feuilles se couvrent de tachesjaunes.

On peut améliorer la qualité de ce tabac et en augmenter la quantité,
lorsquaprés la maturité on arrache les plants, les débarrasse de 1a terre et
les laisse pendant huit ou dix jours sur le sol. Par cette opération, les

feuilles attirent le reste de séve de la tige , se flétrissent peu-a-peu , et per-

dent le goiit terreux, que, sans cela, elles conservent.

On les sépare ensuite , on les laisse se faner complétement et on en forme-

de petites bottes qu’on enveloppe de paille. Il faut mettre les feuilles dans
des greniers aérés, et ne pas les entasser, sans quoi elles pouriroient
promptement ; on doit les remuer de temps en temps.

Ce tabac est suflisamment desséché et propre i éire expédié , lorsqu’en
pressant la tige il n’en sort plus d’humidité.

On ne doit pas le lier par bottes trés-fortes, comme le tabac ordinaire,
ce qui empéche la fermentation, a laquelle il est en général pea disposé. On
étend cinquante feunilles Pune sur l'autre, et on les lie par leurs extrémités
avec une ficelle ; par ce moyen on peut les comprimer plus aisément.

Il est trés-important que ce tabac acquiére le degré de fermentation -

nécessaire , afin qu'il perde sa force enivrante , et que son odeur agréable
puisse se développer. Pour cela, il convient de Yentourer de tabac qui fer-
mente trés-facilement, et auquel il communique son odeur. On le laisse
ainsi pendant six 4 huit semaines sans le remuer.

Aprés que la {ermentation est achevée , on peut 'employer, méme dés
la premiére année, comme tabac & fumer ou en poudre. Sa qualité s'am¢é-
liore en vieillissant ; il supporte bien le mélange avec des tabacs communs.

Lorsque le tabac d’Asie est cultivé avec soin, et qu’il arecu les fumiers
nécessaires, il produit six quintaux par arpent, qui, a raison de 50 francs le

" quintal, donnent une valenr de 300 francs; tandis que le tabac commun
dont on récolte huit quintaux par arpent, ne vaut que 24 francs le quintal,
ce qui fait 192 fr. On pourroit cependant en obtenir un produit bien plus
considérable, si on le cultivoit dans les jardins avec les soins convenables,

Le tabac &’ Asie n’épuise pas beaucoup le sol. L’auteur assure qu’apreés
sa récolte on peut semer sur le méme champ du colza, et obtenir ainsi denx

récoltes trés-abondantes dans une année; cependant, comme lc tabac a.

Vo
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besoin de rester un mois de plus dans la terre pour sa maturité parfaite,
cette récolte de colza seroit assez difficile : on pourroit néanmoins semer de
la graine de colza entre les lignes de tabac.
Malgré ces avantages , les cultivateurs préférent

2°. Le tabac de Virginie.

Ce tabac, privé des cultures et des engrais nécessaires , ne peuat étre
distingué du tabac ordinaire que par Pceil exercé du botaniste. Aussi le
consommateur ct le fabricant ne reconnoissent-ils sa bonne qualité qu’a
Podeur et au gout, aprés la fermentation. Comme il est facile de le con-
fondre avec d’autre tabac, on ne doit pas le cultiver en plein champ, et
Péloigner des plantations de tabac ordinaire.

Onle cultive et on le fume , 4 (aelques différences prés, comme le tabac
@’A ie. 11 faut placer les plants a4 2 pieds de distance 'un de I'autre, et les
sarcler un peu aprés leur maturité; mais il vaut mieux les couper au rez
du sol etles suspendre dans un grenier, attachés avec une ficelle, jusqu’a ce
qu'ils soient compiétement fanés. Ce procédé améliore la qualité du tabae
et évite des frais.

Lorsqu’il est suffisamment desséché, on arrache les feuilles et on les lie
avec des brins de paille comme le tabac ordinaire , ou bien on sépare les
petites feuilles des grandes, et on en étend cinquante Pune sur 'auwre, de
maniére que les cétes ou nervures se touchent; ensuite on les lie avec
une feuille de tabac , & 5 ou 6 pouces, a partir du bas.

Les tiges de ce tabac sont employces pour étre réduites en poudre ct
comme mordant.

Chaque arpent de terre produit 10 quintaux de tabac de Virginie. On
obtiendroit le double en le cultivant dans les jardins. Dans les bonnes sai-
sons, sa qualité ne le céde en rien a celui d’Amérique, que le transport
et V'usage améiiorent encore.

3°. Tabac de Maryland.

On le distingue facilement du tabac ordinaire par ses feuilles larges
et droites. Les fabricans le préférent au Virginie. On le cultive comme
celui-ci : le produit en est le méme.

4°. (Nic. macrophylla. ) Tabdac & grandes feuilles.

Ce tabac est originaire d Amérique. On le vend plus cher que celui
de Virginie et de Maryland. M. He/ferich n’ayant pu se procurer une
suffisante quantité de graines , n’a pu faire sur ce tabac des expériences
assez en grand pour en constater le produit et les avantages.

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



( 153 )
(Nic. paniculata. ) Tabdac & grandes cotes.

L’auteur a récolié plus de 60 livres de ce tabac, dent la culture exige
des soins et des précautions que les habitans des campagnes ne prenneunt,
pas orii'nairement.

1°. Cette plante, originaire du Pérou, doit étre cultlvee sur couche,
comme les me]ons, et étre recouverte de chassis vitrés ; on la séme avant
la mi-mai pour la récolter dans la premi¢re quinzaine de septembre, lors-
que la saison est favorable ;

2°. Pour la transplanter, il faut qu’elle ait au moins six feuilles, sans
quon elle périt;

. Les plants seront espacés de trois pieds et plantés daus du terreau de.
ardm bien fumé;

4°. Les feuilles étant trés-fragiles , et celles inférieures touchant pre ‘que
le sol, on doit les élaguer avec beaucoup de soin, et ne buter la plante
que jusqu’a la naissance des feuilles

5% On peut Jui laisser successivement ]usqu a2 seize et méme vingt
feuilles. Une fois que la plante s'est développée, sa vegétation est d'une
rapidité extraordinaire ; il faut par conséquent la débarrasser avec précau-
tion des pousses superflues ;

6° On ne doit point laisser fleurir la plante , parce que les fleurs per-
cent les feuilles sur lesquelles elles tombeunt ; les plants qu'on destme a
ule porte-graines, doivent éwre cultivés séparément;

7°. La maturité des feuilles , qui s’annonce par des rides ondulées et
des taches jaunes, n’étant pas égale, il fant faire plusieurs récoltes suc-
cessives j si cela n'est pas possible, on arrache le p'ed avec ses racines
aussitét que la majeure partie des feuilles est arrivée a maturité , et on les
suspend dans un grenier aéré pour qu’elles puissent se faner ;

8°. Ce tabac conserve toujours sa couleur verte ; lorsqu’il est desséché
au grenier , on le lie par petites bottes;

g°. La graine murit trés-inégalement et s'échappe sans qu’on s’y attende.
Il ne faut donc choisir pour porte-graines que les tiges principales qui
murissent en méme temps, et élaguer toutes les autres. Dés que les
gousses ou capsules qui renfu-ment la graine commencent a brunir, on
arrache les p]ams ct on les suspend dam des greniers aérés , ot la graine
murit peu-i-peu 3 on étend des draps sur le p]k\ncher pour recevoir celle
qui pourroit s’é¢chapper.

Outre les ¢ing espéces de tabac que nous venons de mentionner, M. Hel-
ferick se propose de faire un essai avec le tabac arborescent , ou kanaster
(nic. fruticosa ), originaire de la Chine; ses fleurs sont lancéolées , molles
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et de couleur vert-clair; sa fleur est rouge- CramOISl, lorsqu’il est plame
dans un bon terrain et bien cultivé, il s'éléve i 10 pieds. On assure qu'un
arpent donne 20 quintaux de feuilles séches.

L’auteur pense que le gonvernement badois devroit consacrer une cer-
taine étendue de terrain a la culture du tabac, et choisir cenx qui lai
conviennent le mieux. 1l annonce que sa provision de graine de tabac
de Virginie et de Maryland est suffisante pour ensemencer 8co arpens,
qui rapporteront trois fois plus que le tabac ordinaire.
~ Des échantillons des tabacs cultivés par M. Helferick étaient joints i son
mémoire , qui a été adressé a la Société d’Encouragement par M. le baron
de Fahnenberg, ls ont paru posséder toutes les qualités annoncées par
lauteur. (D.)

INDUSTRIE ETRANGERE,

Prix et récompenses décernés par la Société établiec a Londres,
' pour Pencouragement des arts, des manufactures et du

commerce, dans sa séance du 25 mai 1813 (1).

1° vAgricn[zur_'e.

Pour avoir mis en culture une étendue de 177 acres de terres en
friche. La médaille d’or. i

Pour avoir fertilisé 308 acres de terres vagues. La petite médaille d’or.

" Pour la plantation, dansla province de Galles septentrionale, de 979,939
arbres propres & donner du bois de charpente. La petite médaille d’or.
" Pour la plantation, dans le nord de I’Angleterre , de 380,000 méléses,
300,000 pins d'Tcosse, et 10,000 bouleaux. La petite médaille d'or.

Pour la plantation d’environ 5000 arbres & fruit de diverses espﬁcea.
La petite médaille d’or.

Pour la plantation de 350,000 arbres, dont 300,000 méléses. La mé-
daille d’or.

Pour la plantation de 271,000 méléses, La médaille d’argent,

Pourla récolte de féves sur un champ o1 'on a semé du froment laméme
annee, et avoir ainsi évité de laisser le terrain en jachére. La médaille d’or.

’ Pour avoir entretenu 21 ruches d’abeilles. Dix guinées.

- 2°. Chimie.

Pour P'emploi de I'écorce de mélése dans le tannage , comme succé-
danée de lécorce de chéne. La petite médaille d’or,

N ‘(:)-CExlrait du vol. XXX des Tmn.sactiaﬁs de cette Sociéte.
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Pour la préparation d'une colle de pite de pommes de terre:a 'usage

des relieurs , bahutiers, etc. Dix guinces.
Beaux Arts.

Des médailles et des palettes d’argent , pour des dessins origimaux repr-
sentant des paysages , des sujets historiques , C’histoire naturelle , d’archi-
tecture, etc. , exécutés par divers artistes.

Pour un procédé de purifier et de décolorer le fiel de beeuf, 4 I'usage
des peintres en miniature et 4 l’aquare]le La petite médaille d’or.

Pour une methode de préscrver les table:m\ de la destruction. Dix
gulﬂeeq

Des médailles d’or et des médailles d’argent, pour des gravures et des
figures en bronze représentant divers sujets.

4°. Manufactures.

Pour une machine ou moulin destiné a séparer la farine de la pomme de
terre , et la rendre propre 4 faire du biscuit de mer , du pain et de la pa-
tisserie. La petite médaille d’or.

5°. Mécanigues.

Pour un gouvernail temporaire destiné i préserver la perte des vaisseaux
e mer. La mddaille d’or.

Pour un instrument propre a tracer des ellipses de différentes formes
et dimensions. La médaille d’or.

Pour une machine propre i prévenir les effets nuistbles qui résultent
pour les ouvriers de respirer les petites particules de fer et de pierre,
lorsqu’ils sont employés & émoudre ou & pointer les aiguilles. 25 guinées.

Pour une machine qu’on peut élever a une grande hauteuar, et qui est
susceptible d’étre employée soit comme échelle A incendie , soit comme
observatoire ou comme échafaud pour réparer les édifices. La médaille
d’argent et 25 guinées.

Pour un échafaud volant, tournant autour d'un arbre vertical , et pou-
vant servir & réparer ou a orner intérieur d'une coupo]e ou d’'une voite
quelconque. La médaille d’argent.

Pour un instrument servant & tracer des lignes paralléles sur une sur-
face inclinée, ainsi que pour trouver le'centre d’'un cercle, d’un carré
ou d’un polygone régulier. La médaille d’argent.

Pour une fliite traversiére pm'feclinnnée » susceptible de donmer des tons
plus forts et plus étendus qu’aucune autre. La dedl ile d’argent et 25
guindes.

Pour un moyen de prévenir que la roue d'une voiture ne s'échappe,
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Iorsque 1a clavette qui la retient sur I'essieu vient 4 tomber. La médaille
d’argent.

Pour un axe perfectionné pour les grandes roues hydrauliques, des-
tiné a fixer les pivots d’une maniére invariable et 2 faciliter leur répa-
ration lorsqu’ils sont usés. La médaille d’argent.

Pour une pompe aspirante en bois , destinée a tirer de I'eaun des puits
profonds. La petite médaille d’argent.

Pour un établi perfectionné pour les tailleurs, au moyen duquel on
prévient les maladies auxquelles sont exposés ces ouvriers par la posture in-
commode qu’ils affectent en travaillant. La médaille d’argent et 10 guinées.

Pour une machine propre a teiller et & sérancer le chanvre. La médaille
d’argent.

Pour une lanterne de vaisseau au moyen de laquelle on peut distinguer
facilement, pendant la nuit, la rosette de la boussole. La médaille d’argent.

Pour un instrument destiné 4 mettrele feu anx picces de canon avec beau-
coup de promptitude , sans avoir besoin d’une méche. La médaille d’argent.

Pour un fourneau au moyen duquel on peut briler les copeaux de bois
d'une manicre siire et économique. La médaille d’argent.

Pour une échelle a incendie qui se forme simultanément en appliquant
extérieurement 4 une croisée une perche ou tige brisée. La petite mé-
daille d’argent et 5 guinées.

Pour un poteau perfectionné pour les grandes routes, dont les bras sont
en fonte de fer et construits de maniére 4 admettre les lettres indicatives
qu’on peut ainsi apercevoir plus facilement, soit de jour, soit de nuit.
La petite médaille d’argent.

Pour un instrument qui peut remplacer les sangsues dans 'opération
de la saignée. La petite médaille d’argent.

Pour une lampe 4 émailleur, 2 chalumeau hydro-pneumatique. 15 guin.

Pour un chevalet de peintre perfectionné. 5 guinées.

Pour un foret susceptible de percer dans le bois des trous de différens
diametres, 5 guinées. o ‘

6°. Commerce et colonies.
Pour avoir salé 6533 barils de harengs blancs d’ Angleterre.
Pour le méme objet. 20 guinées.

Pour la salaison du maquereau. La médaille d’argent.
D.

=T

A Paris y de PImprimerie de Madame HUZARD (nde VATL.LAT I.LA CHAPELLE ),
rue de PEperony, No, 7. ‘
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BULLETIN

DE LA

SOCIETE D’ENCOURAGEMENT

POUR L’INDUSTRIE NATIONALE.

ARTS MECANIQUES.

Noricr sur un Bassinet de silreté , & recouvrement cylin-
drigue , adapté aux Platines de fusil, et destiné o empécher
les armes a feu de partir accidentellement, ainsi qi’a pré-
server Pamorce de [humidité; inventé par M. REeNicr,
conservateur du Musée de Partillerie. ‘

Ce bassinet, qui vient d’¢tre adopté pour le service de la maison militaire
du Roi, peut également convenir aux amateurs de la chasse et aux pro-
priétaires qui veulent avoir chez eux un fusil constamment chargé. Avant
d’en donner la description , nous croyons devoir rapporter les détails qui
sont consignés sur cet objet, dans un mémoire de M. Regnier, imprimé en
1798, par ordre du Gouvernement , pour I'usage des militaires dont le
service exige de tenir leurs armes chargées, sans qu’elles puissent occa-
sionner d’accidens.

Lorsque I'art rendit portatives les petites bouches 4 feu, dit 'auteur,
le fusil devint Parme la plus ingénieuse et la plus utile. Alors on sentit
la nécessité de la rendre sire, afin de ne pas exposer ceux qui voudroient
la laisser chargée. Plusicurs moyens furent employés : le plus simple fut
un crochet adapté au corps de platine,, qui maintient le chien sur son
repos ; mais dans l'usage le bec du crochet s'émousse ou s'égréne , et
devient par-li inutile , ou bien il retient le chien a contre-temps, de ma—
ni¢re que lorsqu’on veut faire feu, le crochet retombant dans le cran
du chien, celui-ci se trouve arrété dans sa chute et manque son effet.

Ces inconvéniens firent naitre I'idée d’un autre moyen plus compliqué,
a la vérité , mais bien plus sir. On imagina une batterie tournante, mo-

Lreiziéme annde. Juiller 1814. X
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bile sur un pivol ; la face d’acier qui fournit le feu au bassinet, se re-
tourne dans une position diamétralement opposée a sa sitnatjon naturelle ;
par ce moyen, si le chien part accidentellement ; la pierre ne renconire
pas de batterie , et par conséquent Parme ne fait pas feu.

Cette batterie présente, comme on voit, des effets bien plus certains
que le erochet qui maintient le chien sur son repos ; aussi fut-elle adoprée
pour les fusils des gardes-du-corps de Louis XV et de Louis XVI. On
s’en servit ¢galement pour les fusils de voyage, parce quon n’avoit a
craindre ni les frottemens ni les secousses qui peuvent faire partir acciden-
tellement les fusils ordinaires.

Quelque ingénicuse que flt cette invention , elle présentoit cependant
plusieurs inconvéniens :

1°. Si I'arme partoit sans que la batterie {iit rétablie dans sa vraie posi-
tion’, la pierre ne rencontrant pas la face de cette batterie, la chute du
chien étoit si dure qu’il se cassoit presque toujours au collet, et par cet
accident on se trouvoit tout-a-coup désarmé ;

2° Si on tournoit la batterie avec trop de précipitation, et si 'on ne
faisoit pas attention a la maniére de la remettre en place, les doigts se
trouvoient pris entre la pierre et la batterie , et on se blessoit vivement.

Ces inconvéniens engagérent quelques artistes a faive des batteries bri-
sées, a charniére , qui se ployoient en avant, sans que la partie inférieure,
qui couvre le bassinet , laissat 'amorce a découvert.

Ce moyen, que I'on pourrcit croire meilleur, ne fut cependant pas
adopté, soit que cette opération exigeat trop de temps, soit que la forme
de la batterie rendit sa construction trop lourde ; la batterie tournante fut
préférée malgré ses défauts.

M. Regnier voulant remédier i tous ces inconvéniens, employa un
petit cylindre d’acier dans lequel étoit taillé un bassinet 5 sur ce cylindre
fixé au corps de platine , il ajusta une enveloppe de méme métal, égale-
ment cylindrique , qui fermoit hermétiquement cette amorce et permet—
toit de la couvrir ou de la découvrir 2 volonté, sans toucher a la batterie.

Dés les premiers essais on remarqua :

1% Que la poudre renfermée dans le bassinet ne prencit pas d’humi-
dité, quoiqu’on la plongeat & plusieurs reprises dans l'eau ;

2° Que cette méme amorce ne briloit pas 2 Vinflammation d'une quan~
tité de poudre parsemée dessus et dessous le cylindre tournant.

Ces épreuves , répétées plusieurs fois, offrirent toujours les mémes ré-
sultats , et donnérent lieu de conclure (ue ce nouveau bassinet pouvoit
mériter la préférence sur les anciennes batteries tournantes.
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Lec premier fusil que M. Regrier fabriqua d’aprés cette idée, fut
adressé a ’Académie des Sciences de Paris. Voici comment s’expriment ,
dans leur rapport du 25 mai 1781, les commissaires, MM. Maillebois,
Borda et Vandermonde qui furent chargés d'en faire Vexamen :

« ... Le eylindre tournant a deuz avantages considérables, celut
de préserver Pamorce de toute humidité, et celui d’empécher que
celte méme amorce ne puisse éire écrasée par la batterie, quelle que
soit la quantité de poudre qion 'y ait mise; ce qui doit prévenir le
foarg Jew, car le ¢ylindre tournant, en faisant son demi-tour, encadre
et range ce qui reste de la maniére lu plus avaniageuse. Nous craoyons
que ce fusil, qui nous a paru ailleurs proprement exécuié , mérite les
éloges de I Académie. »

M. Regnierayant remarqué depuis, que sil’onn’avoit pas soin de ce bas-
sinet en acier, la rouille s’engageoit tellement entre le cylindre mobile et
le cylindre fixe , qu’il étoit quelquefois impossible de lui faire découvrir
I'amorce , inconvénient qui dégoita des chasseurs de ce nouveau bhas-
sinet , malgré les avantages qu’il leur procuroit, il sentit la nécessité
de le construire en cuivre, métal qui se rouille bien moins que le fer,
et dont 'oxide est moins dur.

Aprés que ce bassinet en cuivre eut été soumis aux épreuves les plus
rigoureuses , on reconnut que Poxidation n’empéchoit pas le mouve-
ment du cylindre tournant, et que, par ce moyen, on évitoit le danger
des armes & feu, lorsque des raisons particuliéres exigent qu'elles restent
chargées.

En P'an 1V, Pauteur présenta 8 M. Aubert Dubayet, alors ministre de
la guerre, une espingole munie d’une platine 4 bassinet de sireté ; cette
arme fut renvoyée an comité central de lartillerie pour 'examiner et en
faire son rapport. Les commissaires , MM. Aboville, Sengin, Dulaulois
et &’ Hennezel , jugeérent « que les bassinets enveloppés d’un cylindre
de cuivre peuvent étre adaptés utilement auz fusils destinds aux troupes,
gue la nature de leur service oblige & tenir constamment leurs armes
chargées. » :

Le comité observa judicieusement qu’il edt é1é a désirer qu'un ressort
de pression retint Ié cylindre tournant’ d’une maniére plus assurée, soit
sur le point qui découvre, soit sur celui qui recouvre Pamorce. Ce per-
fectionnement ayant été ajouté de suite, le ministre de la guerre ordonna
la fabrication de ces nouvelles platines pour la garde du Directoire , et
pour les fusils d’honneur qui se distribuoient aux soldats qui s’étoient dis-
tingués par quelque action d’éclat.

X 2

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



( 160 )

M. Regnier vient de présenter a la Société d'Encouragement une de ces
platines, qui a paru trés-bien exécutée et offrir tous les avantages annoncés.
La Société , convaincue des applications utiles dont elle est susceptible tant
aux armes de guerre qu'a celles de chasse, a arréié qu’clle seroit décrite
el figurée dans le Bulletin.

Ezxplication des figures de la planche 110.

A, platine garnie de toutes ses piéces, vue intérieurement.

B, la méme platine vue a extérieur.

C, noyau cylindrique fondu en cuivre jaune, sur lequel est taille le
bassinet qui recoit 'amorce.

D, le méme noyau vu de profil.

e e, petit ressort 4 cliquet, d’acier trempé, ayant la forme d'une paillette
incrustée sur sa longueur et de toute son épaisseur dans le corps du noyau,
ol elle est retenue a son pied par une petite vis.

Ce cliquet porte 4 son exirémité supérieure un petit bec arrondi, qui
entre successivement dans deux petites encoches pratiquées aux parois in-
térienres du cylindre tournant; ces deux petites enc ches maintiennent
Uenveloppe sur les deux points qui donnent le recouvrement et le décou-
vrement de l'amorce.

K, cylindre de laiton écroui, servant d’enveloppe pour couvrir et dé-
couvrir 'amorce 4 volonté.

L, rvondelle de laiton vue a I'intérieur, sur laquelle est établi le cylindre
tournant, par lrois petits pieds rivés sur la face extérienre, Cette rondelle
porte sur sa circonférence une dent arrondie, mais saillante, pour faire
connoitre par sa position I'ouverture et la fermeture du bassinet lorsque
la batterie le recouvre ; cette méme dent sert aussi d’appui quand on veut
faire tourner I'enveloppe ; et, pour plus de facilité , le contour, et celui de
la dent, sont godronnés. Par ce moyen les doigts ont la prise nécessaire
pour faire tourner commodément Penveloppe du bassinet sans étre obligé
de soulever la batterie. -

m, petite cheville d’acier fixée & vis dans I'épaisseur de la rondelle ; elle
est saillante sur le fond du eylindre tournant, afin de rencontrer deux
points d’arrét entaillés sur le sommet du noyau cylindrique % 4. Ces deux
points d’arrét joints'a ceux du cliquet, déterminent avec précision le jeu du
cylindre tournant, et ne lui dounent que le mouvement nécessaire pour
couvrir et découvrir entiérement Pamorce.

Cette enveloppe est enfin retenue extérieurement par une vis placée au
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centre de la rondelle,, quon voit dansla fiz. B, en sorte qu’elle ae peut se
séparer du noyau que lorsqu’on veut nettoyer 'arme.

N, cylindre tournant, en partie posé sur son noyau.

O, bassinet & demi déconvert.

P, bassinet découvert.

Q, le méme bassinet entiérement recouvert.

N. B. Lorsqu’on nettoie le fusil , on aura soin de graisser l'intérieur du
cylindre tournant avec un peu de suif fondu dans de la cire. Cette espcce
de pommade empéche le cuivre de s’oxider, et donne un frottement doux et
uniforme au cylindre tournant, en méme temps qu’elle empéche Phumidité
de pénéirer dans I'amorce.

ARTS CHIMIQUES.

Dzscriprion d’une lampe d’émailleur & chalumeaw hydro-
preumatique , & Lusage des chimistes , des bijoutiers, des
essayeurs et des souffleurs de verre, inventée par M. Wil-

liam Tiﬂey (1).

On connoit depuis long-temps dans les arts P'utilité de la lampe d’é-
mailleur , pour diriger une chaleur trés-forte sur des objets de petite
dimension qu’on veut fondre ou souder. Cet appareil convient également
aux essais des métaux, a 'art de Pémailleur et du bijoutier, et a la fonte
du verre. Il est ordinairement composé d'un soufflet 4 deux vents,
adapté a une table, et garni d’une tuycre a orifice trés-étroit, qui s'é-
léve verticalement , et se recourbe ensuite pour aboutir a la flamme de
la lampe. Comme on est obligé de faire mouvoir le soufflet avec le pied,
on n’obtient jamais un courant d’air régulier et uniforme ; il en résulte
un vacillement de la flamme qui alors ne frappe pas directement P’objet
qu'on lui présente.

M. 7illey a voulu remédier 4 cet inconvénient en imaginant un ap-
pareil dans lequel il emploie la pression d’'une colonne d’eau, pour ré-
gulariser le courant d’air que fournit un tube dans lequel souflle I'opé-
rateur. La_fig. 5, Planche 111, représente la coupe de 'appareil, et Ia

e

(1) Extrait du tome XXXI des Transactions de la Société établie o Londres pour
Pencouragement des arts, des manufactures et du commerce. Une récompense de 15 guindes
a ¢1é accordée & I"auteur de cette invention.
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Jfig- 6, une vue perspective. A A, est un vase de cuivre ou de fer étamé,
de 17 pouces de haut, 5 de profondeur et ¢ de large , garni d'un cou-
vercle qui s’ouvre et se ferme & volonté, et surmonté d’'une lampe B,
dans laquelle on brile du suif au lieu d’huile. Ce vase , vempli d'eau
aux deux tiers, est divisé en deux parties inégales I et F, au moven
du compartiment incliné D, qui, ne descendant pas jusqu’au fond éta-
blit une communication entre les réservoirs, dont celui marqué I est
fermé hermétiquement ; Pautre est garni d'un coavercle. Le tube C,
Jig. 5, est soudé dans la partie supérieure de Pappareil ; il descend plus
bas que le compartiment D, de maniére que son embouchure plouge
constamment dans ean. Le chalumeau de cuivre ou d’étain G, qui sert
a diriger le courant d’air sur la flamme de la lampe, est également soudé
dans le réscrvoir F; il recoit un tube de verre recourbé z, i orifice
dtroit. Fn soufflant dans le tube €', Tair est forcé de descendre dans
Pean , d’ou il s’éléve ensuite en bulles dans la partie supérieure du ré-
servoir F. Cet air déplace une quantité d’eau proportionnée, qui est
ainsi obligée de passer sous le compartiment D, et de s’¢lever dans le
réservoir . Mais comme le fluide tend toujours & reprendre son niveau
naturel , il comprime Vair du réservoir ¥, et loblige & s’échapper par
le tube «.

Par ce moyen, il n’est pas nécessaire de souffler constamment avec
la bouche ; car, quoiqu’on n'introduise que par intervalles Pair dans le
réservoir, la pression de I'eau suffit cependant pour le faire sortir d’une
maniére uniforme et constante par le chalumeau, et l'opérateur n’est
pas fatigué par le mouvement du pied pour faire agir le soufflet, ni obligé
de tenir sa bouche continuellement appliquée au tuyau. Il suffit de souffler
de temps en temps, lorsqu'on s’apercoit que la force du courant dair
diminue.

Le tuyau de cuivre G, fig. 6, doit étre un peu évasé par le haut ,
pour recevoir le chalumeau ou tube de verre @, qu'on enveloppe dun
peu de papier, et qu'on eutoure ensuite de fil de coton, qu’il ne faut
pas trop serrer afin de pouvoir diriger le tube plus facilement vers
Ja flamme. On réunit de la méme maniére le tuyau recourbé C' au tube
C qui descend dans le réservoir T. H H, est un chassis établi sur le
devant de Pappareil 5 il est garni de deux rainures dans lesquelles glisse
une plaque d'étain I, qui monte et qui descend librement ; elle forme
une espéce d’écran , pour empécher que I'opérateur ne soit €bloui par
Péclat de flamme. K, est un des deux manches sur lesquels I'opéra-
teur appuie ses bras , pendant qu’il expose a la flamme de la lampe un
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tube de verre ou d’antres mati¢res. Un second manche, qui n'est pas
visible dans la figure , est adapté au coté opposé de l'appareil ; on les
entoure de lisicres de drap ou de manchons de cuir pour former des
coussinets:

1 appareil est fixé sur une table ou sur un hanc, a Paide de cour-
roies qu’on passe dans des anneaux adaptés aux parois latérales.

La lampe est f{aite en étain; sa forme est eiliptique , mais 'un des
cOtés est échancré , de maniére a4 rapprocher cette forme de celle d'un
haricot. Au centre est placé le porte-meche , aussi en étain, garni d'un
anneau ou bague (voyez 7, fig. 7.), pour recevoir une meche de coton
qu’on sépare sur sa longueur , comme on le voit en fig. g, afin d’offrir
un libre passage au courant d'air qui sort du tube a; la flamme alors ,
au lieu de s’¢lever verticalement, se dirige horizontalement contre Tobjet
qu'on veut chauffer. La lampe est remplie de suif qui brale aussi bien
que de I'huile , mais sans répandre d'odeur désagréable ; on la pose dans
un vase ou réservoir B, fig. 5, 6 et g, destiné & recevoir le peu de
suif qui pourroit se répandre par-dessus les bords.

Si I'on veut augmenter les effets de cet appareil , on doit employer
des méches plates de préférence aux meéches circulaires , et diriger 'o-
rifice du tube @, de maniére que Plair vienne frapper directement la
flamme de la lampe , et lui fasse prendre la forme d’un céne long et
pointu 3 si Tair ¢toit dirigé contre la meche, elle seroit promptement
consumée. Un fil de fer recourhé (fig. 8) est destiné a nettoyer et 2
¢galiser le passuge de Pair a travers la méche, qui pour cet effet est
séparée sur la longueur, aflin de donner une flamme plus volumineuse
et plus brillante. Cette flimme est d'une couleur blanche-jauniwre i sa
base, et bleue et pourpre a son extrémité.

L’objet qu'on veut chauffer est tenu & Pextrémité de la flamme
blanche , oli Ia chaleur a le plus d’intensité. On le pose sur un mor-
ceau de charbon qui devra étre compacte et bien cuit ; s’il est trop pea
carbonisc¢ , il flambera et ternira Vobjet qu’on veut fondre ou souder;
dans le cas contraire, il se consume promptement, et alors on risque
de perdre ce qu'on a placé dessus. Le charbon augmente beaucoup la
chaleur en réverberant la flamme et en chauffant 'objet du c61é opposé ;
lorsqu’il est incandescent , il enveloppe T'objet & chauffer d’'une atmos~
phére de flamme et d’air chaud qui empéche qu’il soit trop promptement
refroidi, si par le vacillement de la main ou par quelque courant d’air
accidentel la flamme est dérangée de sa direction.

Afin de prévenir une consommation inutile de suif, on aura soin de
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se munir de plusieurs lampes avec des méches de diverses grosseurs, et
des tubes de verre de différens diamétres et orifices, proportionnés aux
opérations qu’on veut faire. On pourroit employer du saindoux préfé-
rablement au suif. .

Tout I'appareil , y compris la lampe , les tubes et 'écran , ne pése que
5 livres et demie. L’auteur annonce qu’il le fournira en cuivre étamé,
avec tous ses accessoires , pour le prix de 65 francs.

(D-)

R
ARTS ECONOMIQUES.

Exrrair d’un rapport fait par M. Gillet de Laumont, sur
un poéle économique exécuté par MM. Delarbre ez Magne ,
d’aprés les directions de M. le Prince Frédéric de Sayn-
Wittgenstein.

Ce poéle est annoncé pouvoir étre chauffé a volonté avec de la houille ,
de la tourbe et du bois, et étre disposé de maniére a offrir les moyens
de recueillir les produits de la distillation , de carboniser en méme temps
les combustibles employés, et de donner de la chaleur pendant plus long-
temps que les poéles ordinaires. Sans étre a flamme renversée , sa cons—
truction permct que l'air, eny entrant de bas en haut, passe & travers le
combustible dont il dégage le calorique , en brilant une partie des pro-
duits de la distillation. MM. Delarbre et Magne pensent qu’il peut con—
venir mieux que tout autre poéle, aux serres aux étuves, aux sécheries,
aux hépitaux et aux grands ateliers,

Description.

Ce poéle a trois ouvertures, dont deux principales; I'une circulaire ,
de 10 centimérres de diamétre, pour I'introduction de I'air, est pratiquée
dessous le poéle et communique au milieu de sa capacité intérieure rem-
plie de combustible (1); Pautre aboutit, au moyen d’un court tuyau en téle,
incliné vers le bas, dans un grand tuyau vertical , ouvert des deux bouts,
par I'un desquels les produits pesans de la distillation tombent dans un

(1) Dans les poéles ordinaires I'air entre par une ouverture pratiquée sur une des faces
verticales; une portion seulement sert a la combustion , traverse horizontalement le
combustible, tandis que la plus grande partie, fortement raréfiée, gagne rapidement la
capacité supérieure du poéle, restée vide, touche i peine la superficie du bois , et s’échappe
gins utilité, avec tous les produits de la combustion , par le tuyau montant.

‘vase,
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vase , tandis que les émanations légéres s’élévent ; sortent par 'autre bout
et se répandent dans Patmospheére.

La forme extéricure du poéle est un prisme a base carrée , de 3g cen-
timétres de eété et de 58 de hauteur. Le prisme est porté sur un socle
ouvert du c6té de la muraille, pour l'introduction de l'air. 1l est surmonté
d’un chapitean carré, plus large d’environ 17 .centimétres, et couvert
d'une plaque bombée plus grande que le chapiteau, que I'on y lute avec
de l'argile. On place a volonté sur.ce couvercle un cadre de fer, pour en
former un bain de sable utile 4 divers usages ; et dont:on augmente effet
en couvrant les objets que 'on y expose d’un chapeau én téle. - ‘

Le tuyau incliné dont nous avons: parlé, s’adapte. i: la ‘partie inférieure
du chapiteau, ou il recoit les produits de la distillation ; qui de 1a passent
dans le grand tuyau verllca] placé en dehors ou danz la piéce voisine.

L’intérieur du prisme renferme trois caisses placées les unes sur les
autres, lesquelles sont percées par le fond d’'un nombre plus ou moins
considérable de trous ,-suivant l¢ur position et:la nature du combustible.

'Ces caisses répondent au-dessus du trou circulaire pratiqué dans le fond
inférieur du prisme pour introduction de I'air; mais elles en sont séparées
parun espace d’environ 8 centimétres, et par une plaque de téle au centre de
laquelle on met le feu pourallumer le poéle. Cette plaque est percée de trous
tout antour pour entretenir et égaliser le plis que possiblele passage de air.

' E:rpliéatia/z des figures 'de la Planche 111.

La fig. 1t¢. représente le plan horizontal du poéle économique, pris
au-dessus du sol, 4 la hauteur ST de la coupe.

K, ouverture de 10 centimétres placée sous le poéle pour Pentrée de
Pair nécessaire a la combustion. . 2

EE', c6té du socle ouvert pour le passage de l’a1r, et pour y placer
le modérateur du feu, fig. 4 -

EFE'Y, les trois autres c6tés du socle. S

XY, carré formant la base du pmsme du poéle.

U V, indication ponctuée de la grandeur de la p]aque de toie L, sur
laquelle on met le feu'pour allumer le: poelet

7., mur de la chambre. . R o

Fig, 2, coupe verticale du poéle, pns-e suivant sa hauteur et passam
par son mlheu. ‘

ABCDEI‘ forme extérieure du poe]e. :

L, plaque de tole percée de trous, sur laquelle on met le feu pour

a]lumer. T T I TE SE

Lreizieme année. lelet 1814. ' ' Y
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M, premiére caitse de tole, la plas petiteide toutes, ayant a son fond
une grille a claire- voie. .

N, seconde caisse un peu plus h.mre que la premiére , dom le fond
est en tdle et amovible , aflin de pouvoir' le changer suivant la nature
du combustible ; la houille exige le plus d’ouvertures , puis la tourbe,
ensuite le bois'qui en exige le moins.

O, troisiéme caissc avec un fond aussi amovible.

H1I, coupe duanal qui entoure le poéle pour recevoir les vapeurs
qui s’y com]ensy?t/;'en H est 'ouverture par ou les produits s’écoulent.

P, tuyau ineliné , par ol passent les matiéres liquides et gazeuses pro—
duites par la distillation , lesquelles en traversantile mur de la chambre ,
se rendent dans le tuyau vertical QR; les produits pesans descendent en
R, et tombent dans un vase G, ou dans un baril que Pon y dispose conve-
nablcment tandis que les produits gazeux montent en Q, et s cchappcnt
dans I’ atmosphcre. : :

Fig. 3, plan du-poéle., pns entre le chaplteau et le couvercle,, en DC.

HI, rigole qui fait le tour du poele, et est destinée a recevoir les
prodults (Ie la distillation.

En H, est le trou qui conduit les produits dans le tuyaun P.

X'Y", carvé formant la partie supt:ncure du prlsme du poéle.

U’ V', indication de la troisicme caisse O.

I'ig. 4, modérateur du feu en_ fer-blanc, qui sadapte a lorlﬁce K,
p}d(c sous le poéle.

a b, tuyau un peu évasé qui s'ajuste dans le prolongement de l'ou-
verlure K.

¢, ouverture latérale par oii entre l'air nécessaire a la comhustmn.
Elle a 30 millimétres de longueur et 40 de largeur circulairement..

d, couvercle i recouvrement, au moyven duquel on augmente ou .
Pon diminue, a volonté, la grandeur de 'ouverturc Jatérale , et on la
ferme méme en totalité lorsque Pon veut éteindre le feu.

Usage. i

On enléve d’abord la plaque bombée de. dessus le chapiteau, et ensuite
les trois caisses. On place des charbons allumés sur la plaque de téle infé-
rieure percée de trous; onremet en place les trois caisses remplies de
combustible, et on lute la plaque supérieure au chapitean. Bientét le feu
se communique dans la caisse inférieure , et successivement dans les deux
autres. Le combustible se brile , les produits se condensent dans le cha-
piteau ; de la ils passent par le tuyau incliné dans celui vertical ; les ¢éma-
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mations gazeuses s'échappent par la partie supérieure de ce tuyau , et les
produits pesans tombent dans un vase placé au-dessous.

Ezpériences. W

Les commissaires de la Société chargés d’examiner ce poéle , 'ont es-

say¢ a la houille, a la tourbe et au bois.
1°. Essais & la houille.

Le 4 juindernier, on a chargé le poéle, 4 5 heures ; du soir, avec 4o ki-
logrammes % de houille grasse de Samt—]ftlenne, dont ]a voie, de 1077 kilo-
grammes (z,zoo livres ) , coiite 60 francs rendue & Paris. Les morceaux
de houille réduits 4 la grosseur d’un ceuf de poule , ont été rangés avec
soin les uns & c6té des autres, en laissant un vide dans chaque caisse pour
permettre le boursoufflement de ce combustible (1).

La chaleur ne s'est élevée a son maximum (4 18 degrés)qu’au bout de
38 heures, et la combustion s’est soutenue pendant 76 heures sans qu’on
touchit au feu; alors on a fermé les ouvertures, et on a observé que la
température moyenne de la chambre (dont la capacité étoit de 68 métres
cubes), avoit été, d’aprés six observations faites pendant la durée de I'ex-
périence , de 16 degrés , 4 5 métres de distance du poéle, Landls que celle
du dehors n’avoit été que de 12 degres

En retirant les caisses , on a remarqué que la houille de la plus basse
€toit entiérement consumée , tandis que celle des caisses supérieures ne
I’étoit qu'en partie. On a obtenu 11 kilogrammes de coak ( houille carbo-
nisée), et 3 kilogrammes ; de houille non bralée, en tout 14 kilogrammes £;
mais dans un grand état de dessiccation ; enfin , 55 hectogrammes de pro-
duits de la distillation. 7

Ainsi la consommation réelle de houille se trouve réduite & moins de
26 kilogrammes, et la dépense n’est que d’'un peu moins de 2 centimes
par heure.

20, Essais & la tourbe.

Le 8 juin, les trois caisses ont été rempliesde 24 kilogrammes de
tourbe de Mennecy , de bonne qualité (2). Le feu a été mis a 8 heures £
du soir.

(1) La caisse inférieure étoit garnie d'une grille a claire-voie, et contenoit 6 kilogrammes
de houille ; la seconde avoit un fond en téle percé d’un grand nombre de trous, et contenoit
15 kilogrammes. La caisse supérieure renfermoit 19 kilogrammes ; de houille, et étoit
pourvue d’un fond percé de moins de trous que la précédente.

(2) Le prix de cette tourbe est de 1 franc go centimes le sac, pesant environ 54 kilos
grammes (110 livres) , suivaat son étak de dessmcanun,

¥ 2
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La chaleur a été pbrtée 4 son ‘maximum (18 degrés ) 25 heures aprés ;-
elle est descendue i’ 1’5 degrés au bout de 34 heures 1, moment o 'on a
fermé les ouvertures; la ttmp(‘r‘dllnc moyenne a été peudam ce temps de
16 degrés , celle extérieure n’élant que de 12.

La tourbe s’est trouvé consumée dans les caisses inf‘éricures; mais dans
la caisse supérieure, il restoit 2 kilogrammes § de tourbe carbonisée , les-
quels, retranchés pour leur poids sculemem, malgré leur extréme dcs—
siccation , de la quantité cmplosce, réduisent la consommation 2 21 kilo-
grammes i. La dépensé a été de 75 centimes en 54 heures {, ou d'un peu
plus de 2 centimes par heure.

On a obtenu 2 kilogrammes £ de produits de la combustion (1).

3o, Essais au bois.

Le 10 juin, les caisses ont été remplies de 20 kilogrammes de bois de
chéne neuf mélé d’un peu de héwre, du prix de 4o francs la voie pesant
880 kilogrammes (18co livres) : ce bois, coupé de la longueur des caisses
ct refendu en bichettes, y a été rangé horizontalement.

. Le feu a é1é allumé a 5 heures £ de laprés-midi ; au bout de 12 heures,
la chaleur étoit a son maximum ( 7 dcnrésjz elle t"lr)it descendue a 15 de-
grés L lorsqu'on a fermé les ouvertures, 15 heures § apresavoir mis le feu.
Le terme moyen de la température.de la chambre a ét¢ de 15 degrés, tandis
que celui'moyen de V'extérieur n’étoit qu’a 10 degrés 1.

On a retire 1 kilogramme % de bois bien charbonné, et 3 kilogrammes
2 de peu ou point charbonné; lesquels retranchés pour leur peids seule-
ment , réduiscnt la consommation a 14 kilogrammes § de bois, et la dé-
pcn@b totale & 66 centimes faisant 4 centimes 4 dixiémes par heure. 1l est
vesté enoutre 6 kilogrammes 2 de produits de la distillation.

11 yésulie de ces expériences que , pour obtenir avec cet appareil, dans
une chambre de 68 metres cubes de capacité, une chaleur moyenne de
16 degrés, 4 5 méwesde distance du ‘poéle ; il en a coftté, a Paris, un pcu
moins-de 2 centimes par; heure en brilant de la houille, un peu plus de
denx cenlimes en cmploxam d(, Ia tourbe, et 4 ccntlmcs 4 dixiémes en
consommant du bois. _

- Les commissaires de la Soci¢té pensent que, quoique les expériences
n’aient pas ¢té continudes assez long-temps pour én déduire des résultats
certains et unarmblcs, on pc,ut en conclure cependant que le pocle exécuté

(1) La houille et la tourbe éxigeant une température plus clewe que le bois, il fauL ap-
porter des soins pour ne pas les émployei 4 Pétat pytiteux , parce q;ie le soufre en brilant
se combineroit avec la tole de fer incandesvente , et Valtérerciy promptement,
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par MM. Delarbre et Magne a des avantages réels sur les poéles ordinaire-
ment employés & Paris: 1°. parce qu’il donne trés-peu de fumée; 20. parce
que la combustion dure plus long-temps , et qu’on la conduit a volonte par
le moyen d'un modérateur du feu fort simple et fort commode(1); 3% enfin
parce qu’on obtient un plus grand degré de chaleur , que Pon doit (toutes
choses égales d’ailleurs) a ce quel'air, en traversant le combustible, consume
une grande partie des produits de la distillation(2) , tandis que cette ope-
ration n'a lien que trés-imparfaitement dans les poéles ordinaires , qui
laissent échapper en pure perte dans 'atmosphére une fumée abondante.

. Ce poéle alimenté au bois seroit trop dispendicux & Paris pour les ouvriers
qui ont hesoin de feu pendant 15 heures Phiver ; car I'emploi de la houille
on de la tourbe ne pourroit leur étre utile qu’en diminuant le velume du
poéle, afin de proportionner la durée du feu i leurs besoins. Mais en le
chauffant a la houille et ala tourbe, et en lui conservant les dimensions que
nous avons indiquées ci-dessus, le Comité des arts économiques pense qu’il
offriroit des avantages réels aux corps-de-garde , aux serres, aux étuves,
aux sécheries, aux hépitaux , aux filatures de coton et a tous les ateliers
qui ont besoin d’une chaleur continue, laquelle pénétrant les murailles en
forme des réservoirs de chaleur qui pourroient donner lieu & diminuer
sensiblement la dépense du combustible , lorsque la température extérieure
ne scroit pas trés-basse,

Le comité estime que M. le prince Frédéric de Sayn Wittgenstein , qui
est inventeur de ce poéle économique (3) , mérite les éloges de la Société,
pour les vues philanthropiques qui I'animent, les essais pénibles auxquels il
s'est livré , et les résultats utiles qu’on pourra en obtenir.

Ce poéle exéculé en fabrique et coulé plus mince que celui qui a servi

(1) Ce modérateur du feu est composé d’un tuyau de fer-blanc coudé, dout le bout le plus
court, un peu évasé, s’adapte exacternent a extrémité du tuyau vertical placé au centre et
en-dessous du poéle, pour Pentrée de P'air. A autre extrémité du tuyau est pratiquée une
ouverture latérale et carrée, garnie d*un couvercle assez long pour pouvoir recouvrir comme

un étui une partie ou la totalité de ouveriure, et modérer ou arréter ainsi & volonté la
combustion,

(2) M. le rapporteur pense que or pourroit rendre ce poéle plus économique encore, en
y britlant tous les pfoduils de la distillarion ; on disposeroit alors la n'_gufe prdtiqdée en de-
dans, autour du chapiteau, gui les regoit, de maniére a ce qll’e”e les versat'dans le poéle.
Il en résulteroit nécessairement une chaleur plus élevde, ou une plus grande économie de
combustible , et 1"on emploicroit alors imnédiatement les produits de la combustion,
toujours embarrassans par leur odeur désagrechle et péuétrante.

(3yM. Dagory, fabricint de porcelaires d DPuris y a piis, avec Pagrément du prince , un

brevet d’inveation pour ce poéle, dentil a déposé & la Sociéié un medile en fer-blenc,
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aux expériences, pourra peser au plus 200 kilogrammes, et cotter 150 fr.,
y compris ies caisses en téle, les grilles, les tuyaux et le modérateur du feu.
M. Bouwriat, membre du comité des arts économiques, dans la vue de di~
minuer encore cette dépense , a proposé de faire le socle en brique , le fond
en fonte de fer ; de composer le corps du poéle de quatre plaques de terre
cuite , garnies de feuillures et languettes , que I'on assujettiroit avec deux
ou trois cercles de téle. On fermeroit ce poéle avec un couvercle de téle,
garni au-dessus d'un rebord élevé pour recevoir le sable destiné a former
un bain. Ce couvercle porteroit en dessous une languette , qui, lorsqu’on
le placeroit sur le prisme , s’engageroit dans une rainure remplie de sable ,
et intercepteroit ainsi toute odeur. ]

Cette idée heureuse, qui facilite beaucoup le placement et ’enlévement
du couvercle du poéle, paroit due a M. Tkilorier, qui I'a appliqué, ily
a long-temps, a un poéle a flamme renversée, ou il carbonisoit du bois,
et dont la porte étoit placée dans la méme position que celle des poéles
ordinaires.

Les conclusions du rapport dont nous venons de donner un extrait , ont
¢té adoptées dans la séance du 20 juillet 1814.

Rarrorr fait par M. Christian, sur un ouvrage de M. le
colonel Roedlich , relatif’ a la construction des pavés en
nmosaiqie,

Messieurs, vous nous avez chargés , M. &”A4rcet et moi, d'examiner
un ouvrage allemand sur Part de construire des pavés en mosaique, que
M. le colonel Roedlick , officier prussien, a offert 4 la Société.

Nous venons aujourd’hui vous en rendre compte.

La mosaique est connue de temps immémorial ; cet art, comme tous
les autres, a subi beaucoup de changemens : mais au lieu de se perfec-
- - ’ r . r - ks . r r
tionner il s'est d.egx ad'e? si ce n'est pas sous le rapport des procédés, du
moins sous celui du fini de Pexédeution.

Le travail extrémement long et méme pénible qu’exigeoit la cons—
truction d'un pavé en mosaique , 4 la maniére des anciens, et plus en-~
core peut-Ctre les moyens divers que I'industrie a imaginds pour rem-
placer ou suppléer la mosaique , expliquent la marche réirograde de
cet art. '

Du temps d’Auguste , on faisoit la mosaique avec de petits morceanx
de verve carrés, de toutes couleurs, qu’on fabriquoit exprés, qu’on as-
sembloit sur un fond de stac, et dout la réunion présentoit des ta-

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(171)
bleaux de toute espcce. L'effet de ces tableaux étoit analogue 4 ceélui que
produit la tapisserie, ct la maniére de nuancer étoit absolument la méme
que pour ce dernier travail.

On substitua ensuite de petits carrés de marbre de diverses couleurs
aux carrés de verre.

On représentoit des arabesques sur des pavés de grandes dimensions ,
et sur d’autres plus petits des paysages et des figures d’hommes et d’a-
nimaux.

On concoit que ces marbres devoient éitre travaillés et rejoints avec
beaucoup d’art et d’habileté.

On faisoit non-seulement les pavés en mosaique, mais encore les
murs des appartemens.

Cet art porta le nom de marqueterie en pierre.

Pour former la pite ou le stuc dans lequel on incrustoit ces carrés de
marbre , on faisoit un meélange d’'une partie de chaux éteinte et de trois
parties de marbre de Tibur en poudre , qu’on arrosoit d’huile de lin.

La confection des pavés en mosaique , que M. le colonel Roed/ick ap-
pelle pavé vénitien, exige moins d’art et moins de temps qu’il n'en fal-
loit autrefois pour exécuter la mosaique; mais on ne les obtient ni
aussi brillans ni aussi parfaits , quoiqu'ils paroissent cependant devoir
étre d’'un effet extrémement agréable.

.M. Roedlick décrit les procédés de cet art et les instrumens que I'on
y emploie avec beaucoup de soin et de clarté ; il s'est mis a la portée de
Youvrier le moins intelligent.

Nous nous bornerons a donner une idée générale de ces procédés, pour
qu’on puisse en faire la comparaison avec ce que nous avons dit qu’on
pratiquoit anciennement.

On établit ces pavés sur des poutres ou sur des voites ; 'essentiel est
que le sol soit bien égal et bien sec.

On forme une premiére couche de vieux platras, d’environ 2 pouces
d’épaisseur,

La seconde est composée des mémes matériaux auxquels on méle de la
brique pilée, de la chaux et du sable; cette couche a 3 pouces d’é-
paisseur. '

La troisicme couche est formée de deux parties de brique pilée sur
une de chaux; elle a 4-peu-prés 2 pouces d'épaisseur ; on l'arrose avee
de P’cau de chaux , pour qu'elle fasse corps avec les couches inféricures
et quon puisse en rendre la surface bien unie et parfaitement de nivea.
On appelle cette couche la couche rouge.
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On fait une quatriéme couche avec du marbre blanc pilé et passé an
crible , mélé avec un tiers de chaux vive ; cette couche a un demi-pouce
d’épaisseur. On la traite comme la précédente pour I'upir le micux
possible. :

Lorsque le tout est sec , 'ouvrier trace sur le sol les dessins qu’on
veut obtenir, et la place que doivent occuper les morceaux de marbre de
différentes couleurs, que Ion casse tout simplement avec un marteau a
pointe.

On met i plat ces petits morceaux de marbre suivant leur couleur et
le dessin qu’on veut faire , en ayant l'attention de laisser quelque intervalle
entre chacun. Ces morceaux de marbre forment la couleur principale du
pavé ; les intervalles sont remplis avec du marbre concassé de différentes
couleurs.

Le reste de I'opération consiste alors 4 battre ce pavé avec soin pour
Yaffermir , 4 faire rouler dessus , d'un bout 4 l'autre et dans tous les sens,
un cylindre de pierre dure, pour que la surface soit bien unie et polie.

On remplit les fentes ou fissures qui peuvent se présenter par le dessé-
chement , avec de la matiére qui a servi a faire la quatriéme couche ; on
frotte le pavé avec du son; on dessine 4 la craie noire les contours des
morceaux de marbre, etl’onpasse ot il est nécessaire une légere couche
de couleur a I'eau dont l'auteur donne la préparation; enfin on frotte
toute la surface du pavé avec un morceau d'étoffe de laine imbibée d’huile
de lin. ' ’

M. le colonel Roediick indique d’autres procédés moins dispendieux ,
lorsqu’on ne veut construire que des pavés communs , et il propose de
se servir alors de cailloux ordinaires au lieu de marbre.

L’ouvrage de M. Roedlic/ nous paroit devoir inspirer de I'intérét et
mériter d’étre connu en France. La description détaillée du procédé ne
contient qu’environ 25,pages in-4. , et nous pensons qu’il seroit utile de
la traduire et d’en enrichir le Bulletin ; nous pourrions dans ce cas y
ajouter quelques réflexions que la lecture de cet ouvrage nous a sug-
gérées , relativement aux améliorations dont les procédés nous paroissent
susceptibles (1).

Adopté en séance, le 17 aoidt 1814,

Signé CHRISTIAN , 7apporteur.

M. dlexandre Hersant, sculpteur et marbrier, boulevard des Invalides, présla rue de
Varenne, construit des pavés en mosaique & la maniére vénitienne. Il estd présumer qu'il
emploic les procédés décrits dans Poyvrage de M. Roedlich.

ORDONNANCES
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ORDONNANCES ROYALES.

ORDONNANCE concernant des mesures provisoires a l’égard
des fers étrangers importés ern France.

LOUIS, par la grace de Dieu , Roi de France et de Navarre:

Nous ¢tant fait rendre compte de I'état des forges et fabriques de
notre royaume , nous nous sommes convaincus que les maitres desdites
forges et fabriques se trouveroient hors d’état d’entrer en concurrence
avec les fers qui s'importent de I'étranger , si on n’¢levoit immédiatement
la prime résultant du droit d’entrée fixé par le tarif du 15 mars 1791 et
la loi du 30 avril 1806, attendu que les fers étrangers peuvent étre
livrés a des prix trés-inférieurs.

Nous avons reconnu aussi que cette différence étoit I'effet de circons-
tances majeures qu’il n’a pas dépendu de nos sujets de maitriser, telles
que le renchérissement de la main-d’ceuvre , la conscription militaire ,
le haut prix de Pargent et Paugmentation progressive du prix des bois
i briler. .

Voulant, en ce qui dépend de nous , pourvoir au rétablissementd’un
juste équilibre entre intérét du fabricant et celui du consommateur ,
prévenir la ruine des propriétaires de forges et de la classe nombreuse
d’ouvriers qu’ils font subsister , conserver enfin i la France I'exploitation
d’une matiére indispensable a industrie et 4 la défense de I'Eiat , nous
avons résolu de présenter aux deux Chambres une loi portant augmen-
tation des droits d’entrée sur les fers étrangers,

Mais , vu 'urgence, et attendu que si les quantités de fers arrivant jour-
nellement dans les ports du royaume étoient livrées 4 la consommation ,
sans étre assujetties A d’autres droits que ceux du tarif actuel , dont I'ap-
plication a été de fait interrompue par un long état de guerre maritime ,
et qui n'est plus en rapport avec I'état du commerce , l'effet de la loi se~
roit détruit par avance, et que nous aurions le regret d’apporter tardi-
vement le secours réclamé par un grand nombre de Frangais industrieux
et utiles 4 I'Etat;

Sur le rapport de notre ministre secrétaire d’Itat des finances , nous
avons ordonné et ordonnons ce qui suit:

Anr. I, Tous les fers bruts , en barres, en verges, ceux dits feuil-
Jards , carillons, rondins et autres, ayant recu ume premiére main-
d’oeuvre, les fers noirs et en téle qui existent dans les ports et entrepdts
du royaume, sans avoir encore payé les droits d’entrée , et ceux qui ar-~

Treiziéme annde. Juillet 1814. L
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riveront, seront mis ou retenus en entrepdt, pour attendre la publi-
cation de la loi qui fixera le droit moyennant lequel ils pourront étre
introduits en France. :

II. Les négocians ou capitaines auront la faculté de réexporter lesdits
fers , soit avant, soit apres la publication dela loi. Ils auront en outre la
faculté de les mettre en consommation, sous bonne et valable caution
d’acquitter les droits qui seront ﬁxc{s par la loi & intervenir.

II. Notre ministre secrétaire d’Etat des finances est chargé de I'exé-
cution de la présente ordonnance.

Donné en notre chatean des Tuileries, le 12 aotit 1814.

Signé LOUIS.
Et plus bas:
Le ministre secrétaire dLitat des finances,
Le baron Lous.

CORRESPONDANCE.

Le conseiller d'Etat, directeur général de I'agriculture , du commerce
des arts et manufactures,

A Messieurs les membres du conseil d’administration de la Société
&’Encouragement. '

Messieurs , la lcttre que vous avez écrite a S. Ix. le ministre secrétaire
d'Ftat de Vintérieur, a été Tobjet d'un rapport que Jai eu 'honneur de
lui présenter. Il secondera avec plaisir vos vues d’utilité publique ; déja,
sur ma proposition, il a approuvé le paiement des sommes dues a la
Société, pour Pabonnement du ministere de 'intérieur & 120 exemplaires
de son Bulletin. 1} ordonnera pareillement , lorsque vous lui en ferez la
demande , le paiement de la souscription annuelle de 1800 francs qu’a
prise I'un de ses prédécesseurs. La Société peut donc compter sur la conti-
nuation du verscment des fonds qu’elle a ohtenus. De mon ¢6té je lui
donnerai, dans toutes les circonstances, des precuves de I'intérét qu'elle
w’inspire. Ses travaux sont trop utiles pour que je n’en secoude pas le
développement par tous les moyens qui sont en mon pouvoir.

Recevez , Messieurs , assurance de la haute considération-avec laquelle
j’ai I'’honneur d'étre

Votre trés-humble et trés-obéissant serviteur
. S ' Sioné Brcquey.
Puris, le 30 aotit 1814, -
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TABLEAU, par ordre alplabétique, des Patentes ou Brevets d’invention
délivrés en Angleterre, pendant Pannée 1813.

Nota. La durée de chaque Brevet est de 14 ans.

4 \
. e , - ; ! .
~NOMS ET PRENOMS QUALITES ) ZEz | DESIGNATION DES OGJETS
: . DOMICILE. COMTES. - our lesquels
des Brevetés, ou Professions. <% . P q i
==3 les Brevets ont €té accordés.
o
s g e - -
R . Pour la préparation d'un noir pour:!
Apams (Robert). . . . . cordonnier, TLondres. Middlesex. 7 juill. {les bottes, av.int un trés-heau lus-
y N
tre et conservant le cuir,
- . 5 Pour le perfectionnement des ma-
Avvew (William .. ‘tainros Shorediich. {15 janv g . perlecchonnement E
( ) oe » Curtainroad. ¢ ARV S chines mues parla force du vent.
ALEXANDER e ; R . » 1 févr. S Pou}' un nouvean moyen de dis-
( George ). . horloger. Leith, 4 7 poser ia rosette o'une boussole.
AsHTox ( voyez Fez‘;_guson) .. .
) . L. . Pour des perfectionnemens dans
Bacow ( Richard-Makenzie). imprimeur. Norwich. » 23 nov.%i‘an de L‘imﬁ;imen’e. )
Doxxan (Bryan), . . . . ingenieur. Bermondsey. Surrey.
- ) Fours et fowrneaux d'une cons-
ANG rillis . . istol set. nov. .
Bavce (Wiliam), . . . confiscur. Bristol. Sommerset 6 glrurtmn nouvelle,
Construction perfectionnéeetnou-
Barrox ( Jolm). . . . . ingénienr, Londres. Middlesex. 1 nov. (velle application des machines a va-
p:‘ur. . .
. . Instrumens de musique perlec-
Barvexan (Jobn ) . o 4 & » Wyke. York. 9 déc. gtionnés. e r
. Pour des joints brisés en queue
N .. i X avil. $ . ]o1 : 1
Besxerr (Jobn). . . tourneur. Bristol. Sommerset. 7 ay { daronde , applicables aux meubles
Balancier mu par action de 'eau,
Bices ( Bdward). . . . . |fondeurencuiv. Birmingham, YWarwick. 23 nov, ¢ d'un manége ou d'une machine i
1vflpeur.
Boaz (voyez Bullock ).
Pour des armes i feun et des canons
)
e ) _Jqu'on churge parla culasse, et pour
Boouer (James). . . . . gentleman, . Stoke- Middlesex. |23 n0v. 4 jine visiere mobile applicable aux
Newington. piéces dartillerie,
) Mécanisme pour faire mouvoirle
Brazizr (Jaceb ). o .« . id. Great-Yarmouth Norfolk. 4 sep. < cabestans et les pompes a bord des
vaisteaux.
Brooperir { Charles). . . . id. Londres. Middlesex, 5 mai. Chaudiéres perfectionnées.
AMécanisme pour élever les ba-
. . . . icaux dans les canaux de navigation,
Le méme. + . o + 4 id. id. id. 3¢ mai. ¢ [gauxd s les canaux de nayigation,
11. an IJlCZ l“ﬂ,‘l’lt‘lll’ a un I)lLZ S(llJU"
Lrienr, ef vice versd.
{  Tabrication d'une espdce particun
Broveurox ( Willlam ). « menuisier. id. id. 4 Févr. ]]j&re de canevas a lusage ces éla-
. . blissemens militaives et an'res.
Bruwen { Marc Isambard ). . ingénienr. Chelsea, id. 26 jauv. | Moulins i scie perfectionnués,
" achine i . des e
Brunsarr (James). . . . taitleur. Plymouth. Devon. 16 nov. Machine pour faire des cordes et
] des cables,
Pertectionmemens dans la fabri-
i N : aisseanx, des
b Thomas), . . § : ex. ars. cation des ancres de vaisseanx,
BruxTox ( ) . marchand Londres. Middles 26 MATS.Q 0 arves, des cabestans, dos chaines
et des cables.
Mécapiques et machines diverses,
BruxTon (Willlam). . . . ingénicur. Forges de Derby. 22 mai. { CONStruites sur un npouveauw prin-
’ Butterley. cipe. . .
. IA\‘O!Il’ certain: ITJO)'C“S 'pl‘O'{‘T(‘S (‘J L[‘
ciliter le mouvement des vaisseaux
et des barqnes, lesquels sont éga-
. . (PR R . - - 5 . 1 N 5
Bucuavax( Robertson . . id. Glasgow. Ecosse. 18 octe \ lement ﬂ‘)])h(.‘flhlf‘ﬁ QAUX rores 3 ean
aux monlins & vent, an cwage des
ports et des rivicres, ete,
Burrock ( William 3. . . serrurier et fon- Londres, Middlesex. _{  Moyenede consoliderles portes et
deur de cuivre, 15 mai < les craisées, et de les assurer contre
Boaz (Jam(’s Yoo . incénieur. Glasgow. Ecosse. les eftortsdes malfaitenrs et din vent.
Boxoy { Willlam) . . . .| fab.dinstram. | Camdentown. Middlesex, |15 janv, ' Fabrication meeanique ce fa charpie.
de mathématig §  Ecluses ct sas de cananx d'n
. ) . 7 . feiuses £ ¢ wung
Buspy ( Charles-Aug. ). . . architecte. Loudres. id. 14 avril. contruction noavelle.
. . oo Perfectionnemens dans Uimpres-
Besu ( Mathew )., . . . . [iabric. de toke Longford, id. 15 janv i

printes.

' ;sion des toiles peintes.
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. ] 3 ES OBJETS
NOMS ET PRENOMS | QUALITES . |BEi  DESIGNATION DES OBJ
DOMICILE. COMTES. SEP] pour lesquels
des Brevetés. ou Professions. E*‘- 3 les Brevets ont eté accordés.
3
Fabrication d'un double canevas
Caurrow ( Robert). . . .| négociant. ‘Whitby. York. 13 avril.{ 08 toile & voile d'un mélange de
Iin et de chanvre, sans encoller la
chaine.
Casson ( John). . . . .| professeurde Liverpool. Lancaster, gaom.g Foﬁs de musique saillantes ct
musique, palpables, a Pusage des aveugles.
. Machine propre a laver et a net-
Cawkwery ( Richard), . . meuniers Newark Upon | Nottingham. |15 janv. {myer lestoiles, les étofles de laine
Trent. etL autres.
X Perfectionnemens dans la fabri-
Crexry (Frederick). . . . |artiste vétérin. Croydon. Surrey. 23nov., {cation de différens objets de équi-
page de campagne dun officicr.
CuurcH (voyez Donovan). . ]
. Matelas , coussins, oreillers , ha
. . A . macs et autres objets de cette es-
Crarke (John). . . . . Epicier. Bridgewater. Sommerset. [14juill. pice , remplis dair au lieu de laine
- ou de crin.
uvelle méthode d’éclairage
Cocuraxve(Thomas). . . Londres. Middlesex. 5 mars. pmffes viues_ (Péclairag
Moyen de rég!ci' la pression at-
P . . mosphérique dans leslampes , pour
Le méme. + o + + .« - id. id. a4 déc. {favo?iserl?s combustion ctzon;el:ver
Pintensité de la lumiére.
Ecluses de canaux perfectionnées,
Cowgrive ( William)., . . colonel. id. id. 23 mars. {propres 4 favoriser et a faciliter la
nayigation des bateaux.
Cooxke (Layton , voyez Fischer) | . . .
o - v rfectionnées etmoyens
Cooxz (Wilfam). . . . . €sq. Greenwich. Kent. 17 juints gde ;;;;ﬁf:a?ilmrcmouvcm:r:t. o
Appareil poar cuire les alimens,
Coonmss (Benjamin-Merriman).| Taillandier. Londres. Middlesex. 9mars.< ayant Pavantage d'économiser le
combustible.
. . Schalls et autres étoffes fabriqués
Cg:{g:““'” (.Ih"‘hf‘“l et. Fx.édf-g fabricans. Leeds. York. 28 avril. {(é‘lu__n mélange de coton et de ine
J . ée sans huile.
) . N Machine pour rogner et éharber
Cowerer ( Edward ), . . fondeur en fer. Newingten Surrey. 20 mai, ;Je papier et les livres.
Burts. Moyens dimiter avec desmurs de
briques et des piliers de fonte toutes
Crage (John) . . . . . esg. Liverpool. Lancaster.  lngnov. ¢sories de constructions dunsle style
pothique, telles qu'arceaux , vofites
en ogive , colonnes accouplées, ete.
. i Boussoles etmontres marines per-
Crow (F.) . . . . . . [horlogeret orf. Feversham. Kent. 4 févr. ?feuionnees.

Fabrication de cordes plates pro-
pres i étre appliquées aux maneges
et aux tambours perpendiculaires

- des machines a vapeur destinées a
Cure (Jobn). . . . .« . gentleman. Shelfield. York. 29 junt. § élever du charl:on, des minerais ou
de I'eau, facililant le mouvement
de ces machines et diminuant la fu-
tigue des chevaux.

M¢éthode nonvelle pour chauffer

Daxing ( Thomas). . . tanneuyr. Boking. Essex. 8§ mai. Jlus‘ liqueurs propres au tannage des
l(‘un‘s ) . .
Dax (William-Allamus). . . Poplar. Middlesex, {0 déc. 31“,?1(1-‘;]3?]!:}&35:&. pucification  des

Moyen de ventiler et d’aérer les

. maisonsct les manufactures,et’em-
Descon(Benford). . . . ] gentleman. Londres. id. '3m“"5'\_plnyerdc:. cheminees etdes,briqucs
' perlectionnées,
Dzioven (Maurice). . . . Kentishtown, id. 29 nov. | Préparationdesracinesde gﬂ]lfa"f‘l?-
Drrananre( Alexis ). . . Londres. id. 3 mars, g-a ﬂ&g;e}llselfsc;l::r verte applicable
Construction” perfectionnée ces
Drxinsors (Robert). . . . esq. id. id. 15 janv, / vases et vaisseaux destinés a conte-
nir des liquides.
Dizr (voyez Groell }ou . . {
-
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. . wnE & o B T
NOMS ET PRENOMS QUALITES , | E DESIGNATION DES OBJETS
. DOMICILE. COMTES, R pour lesquels
des Brevetés. ou Professions. < i T . q
a =3 les Brevets ont été accordés.
=1
Dopp (George). . . . . ingénieunr. Wandsworth. Surrey. 16 ulara.guoluirggﬂmes et ombrelles perfec-
Doxxin (voyez Bacon). . . ’
Dovovax ( Jeremiah). . . N . Fabrication ’un savon qu’on peut
Ciivrce ( John €sq. Londres. Middlesex.  ¢€.3 noy.J em loyer avec de I'ean de la mer et
e savonnier. Chelsea. id. de I} eau de puits.
Duncax (George}. o . fabricant de Liverpool. Lancaster. |13 mars. 3”%@;?&’5'“ nouvelles & retordre
cbles. Instrumens d’optique et de ma-
Durcomse( John - I = N P , Ih(‘mdl]qut’s pd‘lk‘(,tluﬂ)l(! propres
( e e . ingénieur. ‘Woolwich. Kent. 25 nov. a faciliter les observations astrono-
um;lr(‘ Bt l’ldl.ll]q_ueb.
Movyens de diminuer la consom-
Dunxiw (Robert) , . . ~ ”» Penzance. Cornwall. 30 janv. { mation de la vapeur et du combus-
tible dans les machines i feu,
Filature perfectionnée du chanvre,
Dyex (Joseph.C.). . . . ”» Camdentown. | Middlesex, 1 nov. { u fin , et d'autres matiéres filamen-
teuses,
Epwarp (Richard). . {prof. de physiq. Buddock. Cornwall. flﬁmarq Moyen d'extraire et de purifier
Witrrams ( William ).. . chirurgien. Penryn. 'y + 3 Parsenic,
Ece(Joseph). . .7, . . Londres. Middlesex. |3omars. ! N ouvelles serruresperfectionnées.
ExraT (Jacob), . . . . . facleurdeharpes id. id 8 mai, Harpes a pédales perfectionnées.
Moyens daugmenter la force et
. ) e d’accélérer le mouvement des mou-
Evans (Samuel). . . . . ingenienr, Brynrywen. Denbigh. 1 mai. {lins et des pompes destinées a tiver
Peau des mines.
. o . Métiers a tisser, mus par méca-
Ewart (Peter). . . . . fﬂbr;C- d’étoffes | Manchester, Lancashire. |20 fév. 3111(1119. ? P
decoton.
Fercuson ( George). . . . . . i 1 i 4
ASHTON (J(OF-Pphg), J ; X g chapeliers. Carlisle. Cumberland. {14 juill. Chapeaux imperméables.
g;s;ff((l:l;;l:gg.). C e e s i ]{lil!-dcnd. Bhnlh[:; ham. su ‘mai. Barriéres perfectionnées.
2 ( La e e e isseur. ondres. iddlesex. !
8 Douille et bobéche a chandelier
Goopwin (Charles). . . . facteur. id. id. 24 j ]um. perfechonnée , et éteignoir méca-
que.
. . ) Mu en de diminuer la consom-
Grant{ Thomas). . . . esq. Biddeford. Devon. 31 mai, mahon de Phuile dans la prépara-
tion des conleurs a Phuile.
. . i Etrier de sireté a ressoit, qui em-
Grrex (Richard). . . . . sellier. Londres. Middlesex. 3 mars. péche Jque le pied n'y reste engagé
msqu on fait une chute de chcvaﬁ
Groevy (Charles). . . .« . . . .
D’l“ (Frg(l(‘]‘ic ) .) T : 2 id. id. 22 janv. 1 Harpes perfectionnées.
| . Machine pour appréter la bonne-
Hazz ( Robert et Samuel ). . :h]eurs de coton, Basford. Nottingham. }30mars.{ terie de coton, delaine, desoie , de
pol Ide clmmea uoud’autresmatiéres.
) Machine a fabriquer les briques,
Haminroxn ( Joseph). . . gentleman. Dublin. Irlande. 24 fév. 1!(‘5 tuiles et d'autres objets en terre
cuite.
. . . . Additions et perfectionnemens a
Le méme. .+ « + . « . id. id. id. 23 avril. ; la précédente machine.
Application nouvelle des buq‘u('i
Le méme. . . . . . . id. id. id. 31 juill, { et autres matériaux en terre cuite,
aux constructions.
A Const, 1 ectl A
Haxcox (John). . . . . id. Reading. Berks. 25 aofit, g mh(:ms,mc ion perfectionnée des
. Instrumens «l -
Hank (Frederick ). « » . . facteur Linstru- Londres. Middlesex. 3 mars. 3(]0!!13(.:: ! s de musique perfec
‘mens de musig. . i Pcrt(’-cnrmnemens dans abri
Heazp (Bdward ). . . . - chimiste. id. id. g aofit, gc.mon du verre, ans la fabri-
Hearcoar (John). . . . . fabricant. Lougborough. Leicester. 29 mars, | ﬁauvmu métier a dentelle.
) - : ) s d'appliquer les machi
, ;s 3 W ylam. orthumberland|13 mars. §, 03 on8 € appliquer les machines
Heorey ( William)., ., . . mfpec;;‘m ;l{ s Wy North exlandf13 mars avapeurau mouvementdes voitures.
houillére Meum a filer le coton , mu par Ja
Hoorrxs ( William). . . . | fabr. decoton, Stockport. Chester. 31 juill. {fomc d’une machine i vapeur'ou de
toute autre machine.
. Middlesex. 20 11OV, Raffinage du sucre perfectionné.
i P

Howarp ( Edyvard Chasles

€5q.

VWestboura Green,
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8.1
. , , NI ATION DES OBJETS
NOMS ET PRENOMS | QUALITES @ i3 | DESIGN
s B Prof DOMICILE. | COMTES. {E52 pour lesquels
des S essions. - . .
revetés ou rrotessy 2 -:j‘,.g les Brevets ont été accordés,
=
f
. . Moyens d*élever le minerai dels
Hucugs ( John), . . . - mineur, Poplar, Middlesex, 27 mars.< mines, et le sable du fond des ri-
vifres.
HuxT ( Thomas Yate). . - |fabricant d'acier Brades. Staftord. 26 aofit. Fabrication des faux et faucilles,
James { Samuel ). .+ « . chirurgien, Hoddesdon, Hertford, 1 NOV. Fauteuil pour les blessés.
- L. Gonds et verroux perfectionnds ,
Jesxiys ( William). . . . fondgur de Birmingham. Warwick. 22 mai. { pour les portes d’armoires et d’autres
cuivre. meubles.
Kexpary (voyez PEXXNY). . j . .
i — YT e s . . & Appareil perfectionné, pour é-
Kixg ( William RobertVWale) potier d'étain. Londres. Middlesex. 22 Mars. ; lJu”i'[[iHU de leau et dautres liquides.
. . ble essieu tour .
Kirroe(Robinson). . . .| gentleman. Wolwich. Kent, 13 mars. 3 vn]i?f:fe;h tournant, pour les
Fabrication du v@rt-de—gvis d'une
Kxerrer ( Wm, Godfrey). chimiste. Croydon. Surrey. 14 juill.  qualité aussi parfaite que celui de
France. i
Méthode perfectionnée pour jm-
Koenic (Frederick). . . imprimeur. Londres. Middlesex. {23 juill. { primer mécaniquement et sans le
secours des bras des hommes.
.. Perfectionnemens dans la fonte
Lewis (John). « « « « essayeur Llanelly. Carmarthen. |23 juill, ;du minerai de cuivre.
de metaux. Cheminées dont toutes les pidces
Liewis (Robert). « + « . fondeur Birmingham. Warwick, 3 avril./ sont en cuivre tumi'u et ornées de
en cuivre. monlures et bas-reliefs,
Listoxy (Henry), . . . - curé. Ecclesmachen.| Linlithgow. |23 sept.! Charrues perfectionnées.
Maxpew (Johm) . . . . chimiste, Méthode de refondre le laitier et
Mawsy (Aaron), . . . . maitredo_t'm'ges. Wolver Hampton, Stafford. 31mai, §les scories des forges, et d'en faire
Vernow (Juseph). . . . . poélier. des briques, tuiles, etc. .
Masox ( Charles ier de ter 1 . . §{  Perfectionnemens dans la fabrica-
Masux (Charles James), . . | potierde terre. | Lann-Delph, id, 23 ju ltion de la porcelaine anglaise.
. Chaine sans fin d’une’ construc-
Measp (Thomas). « v o u .. ingénieur. Sculcoates, York. 28 avril. “‘ml particaliére, applicable aux
machines.
. Pubricalion d'une étoffe mélangée
Mirtarn (John). . . . . [march. de toile. Londres, Middlesex. {14 juill. de laine et coton , ayaut tontes les
qualités de la flanelle de santé,
Mrrener (William ), . . . chirurgicen. Edinbourg. Ecosse, Fmars, ! Savon perfectionne. ,
\  Moyen de tanner et d’appréter le
Moony ( Alexander). . . . tanneur. Southwark, Surrev, 14juill, g cuir (?9 bufile,
Grue construite sur un principe
. . N nouveau,etdans laquelle on emiploie
Morris (John Shorter). . . mdécanicien, Kennington, id. 15 janv. ) le plusavantageuscmentla force des
hommes,
Moyen de préserver les bois et
Murery (James Cavanah). . architecte. Londres. iddlesex. {21 déc. { d’autres matidres de la pouriture et
de la destruction,
. . . ( Fonte perfectionnée des carac
Nawsu (John). o . , ., . gentleman, Bath. Sommerset, {a6 aoﬂu,?téwq dimprimerie et autres.
( skakos et coiffures pour les
OrrruasT (James ). . - chapelier, Londres. Middlesex. 131 mai. ¢ roupes, fibriguésd’aprés une nou.
ivcllc méthode.
Instrumens pour emboutir et pour
It ), . Whitmoreheouse. Warwick. 5 oct. J former des cylindres de fter, d'acier
Ossorw (Henry) . . . 1 15 oc ¥
et d'autres métaus
Chaudiére propre a prévenir les
. . tsrills . . unon 4 se r.snc(n_lens du fen r-t’] vaporation de
Parsinsoy (Frank). . . distillatenr. ngﬂlt::h P T 4 sep )M vits , dans Fopération de la dis-
' tillation.
1 Yied N -
Pexxy (James). . mécanicien, Coulton. Lancastre, 3* . .  Moyen de fabriquer avec T)'O,’“P
“END 8 )e s voa e lver 29 juin./ titude et facilité toutes sortes d’ob-
Kunvar (Joseph).o . . . tourneur. Ulverston. »” jets de boissellerie.
. Ancres de vaisseaux construites
e : veau principe, et offrant
. . . - a JI'EL Devo“. K 'Lllll. surun nOll\'blﬁﬂ"l‘ p]lﬂClp?, [
Pemive (Richard). . . . » Stoke Dam 23] plus de solidité que les ancres or-
dinaires.
LimLeY (Charles) . fabricant. Birmingham. Warwick., |20 févr. | Limes perfeciionnées.
Y . 2 P -
Purifica:ion et clarification des
PrrsTs (Charles), . . . . gentleman. Londres. Middlesex. |13 avril.{ eanx , et moyen de fuire des eaux
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51 .
) . . DESIGNATION DES OBJETS
NOMS ET PRENOMS QUALITES . .
- . DOMICILE. COMTES. pour lesquels

des Brevetés. ou Professions. les Brevets ont été accardés.

. i § Loch pcrl'er tionné et instrument
Pore (William). + . . . parfumeur. Bristol. Sommerset. |16nov. ¢ pour prendre hanteur en mer.

Preryman (Robert).. . . esquire. Ipswich. Suftolk. 1y juill.j  Platines de fusil perfectionnées.
Pour des moyeus perfi ctiounés
- ork. iL délever des fardeanx et de fire
RaxcereY (Jolm). . . . gentleman, Oakwell, York. 13 avri mor.v()u Ces voitures sur des routes

(lt‘ fer.

i d . Mecanique a carder et a filer le

Raxwor (Joseph).. . . . |[fileur de coton. Sheffield. a. 1 janv. Ew"’“ Iaiaine , la seie et le fil.

Mac lun( -alculer prompre ment,
aumoven de |(l(LIl(‘i|(‘O!I peut réso
dreves problémes darithiéiigr

Remp ( William)., . . . " Aberdeen. Ecosse. 5 mai. nigonomeétrie et de malhe :matigue
vvmllql!L, sans Pempioi d'aucure
able.
) Chronometre hvdrostatique et
Revrzen (Sigismund ). . . horloger. Londres, Middlesex, |13 mars. ]m( umatique,
‘ ¢ Aloyens nouveaux de griller la
Rorerts (John). . . . .| fileur de coton. Macclesficld. Chester. o févr. (:hedxe et le houblon.

Filature d'une matiere l.unemc
, qu'on peut cmployer dons la fabri-
Rogers (Johu Swarbruck). . marchand., Chester. 3 14 dée. Qcation ue diverses ctofles ,soitseule,
JL]II lll(lel‘ avec (1’(]]]11(‘,5 1¥l IH(l(.S.
abrication d'une farine propre a
» Dublin. Irlande. 1 nov. (faire du pain, de la pitisseric, ez
applicable i d’autres usages.

Rocers (Thomas). . . .

() o 9
Ruraves (John). . . « . imprimeur. Edinbourg,. Ecosse. 1 nov. g cé‘e‘“c d'imprimerie perfection-’
_— I . Nouveau garde-cendre pour lcs
r i . . abries irmingham, Warwick. 15 janv.$ P
Rynanp (Thomas). . ‘liﬂ’;;l‘:;:l[é B gh ) chieminées.
. P . . Methode perfectionnée de hbu-
v j . fabrica sranbyplace. Surrey, I
Saxprrs (Benjamin). . . de ih)tl)ll:.{donnl" G TP ¥ ” quer les boutons. |
5.

) In‘:trumz-n[ pour tailler et dJé-
ScorT (G(‘o:‘ge). e e e . taillandier, Alnwick. Northumberlanc; g aofit. couper les vétemens des homines
ct des femmes. [

N " ( Chaines de fer applicables aux

Sarru (Joseph). o+ . . maitredeforges Coseley. Stafford. o févr. Jmachines, plus solides que les chai-
nes orainaires. I

SPRATLEY ('\Vil]inm ) S march. de charb. Londres. Middlesex. |20 déc. | Ess<icuxdevoitures perfectionnés.’
. . T cian " Wiy, 4 Tobinctsde bois et de méral 1:-1—
Srocksr ( William). . . . arquebusier. Marthock. Sommerset. {25 mal. 1 eetionnés. i
. o Calandre construite sur un uor'—‘
Qi e 5 Northunberland| 3 mars. e f :
Storrorp (Josnal)} . . . cure. Belford. v veau prul(lpe {
. Moyen d’élever 'ean chaude pour
2 Filliam). . . . forgeron. ondres. Middlesex. 1nov. ¢ 1

Svayers ( William ) 8 L les bains et dautres usages. i
Moyen de construire ot de sus-

Suruercaso (Johm), . . chaudronnier, Liverpool. Lancastre. 20 déc. pr’mhe les chaudiéres en usac e <ans

les raffineries de sucre.
. . . Moyen de prévenir la décharge
ST ! ¢ F er ‘e irmi 3 Farwick. 24 déc. nloy e opre

SvrTox (Ralph). . . . . fondeur en cuiv Bmmngh‘zm. W f 5'}(,(“]( ntelle des fusils de chasse. ‘
s | . Si¢ues portatits en forme de:

TuackraY (Jolm)e . . . ébéniste, Londres. Middlesex. |22 mai. m,m b |
. |

Troaras (D:n-id). v s e s fabricant Bristol. Sommerset. |Jomars. maux et d’en préparer une couleur

Jde noir divoire.
}‘ﬂnlcmlon des fouets et des
cravaches,
Moyen (l'lmpnmel divers dessing,

{ Moyen dc caiciner les os des arni-
Tuomasox (Edward)., . . fabricant. Birmingham. Warwick. 3 juill. ;

Troxmson {James) fabricant de Primeroschill. |  Lancastre. 3 mars. } sur des toiles dont le fond est teint
toiles peintes. 1(*11 rouge garance. F

. sl Rév eil pom découvrirles volenrs

TrcrELt. (Ambrose ). . . s Londres. Middlesex, rjuill. s s

(Itu ant p(‘lll’[i( dans une maison. i

Topo (Thomas). , , . , |fctewsdorgue. Bristol. Sommerset, |2gjuin. | \OIlE'ollemA(l11xm.\hdhr( e blé.

PR . id 3 . Toitures et faitages des édifices!
Tomnruixsox { Richard Jones), |maitrededorges. id. . 13 MO¥. 9 »ne construction nonvells.
. - . . S I\ouvt‘.’]nx (.1 16 VJf]C. I’Oul ICS
Trimxiss (James)., o . . treillageur. Birmingham, Warwick. 7 avril. ¢ ceuches et les serres chaudes,
Tyrewn (Samuel ). o o fermier. Pedcinghoe. Sussex. fdéc. | Nouveau semoir.
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F — S— e e —
. . w i3 5 N DES OBJETS
NOMS ET PRENOMS | QUALITES |2 fi | DESIGNATION DES
fousi DOMICILE. COMTES. ; gk pour lesquels
des Brevetés. ou Professions., Sz les Brevets ont été accordés.
=
Warkre ( Thomas). » - - mécanicien. Norwich. »» 5 mai, Moulin a vent horizoma}. £
VWestricto (Robert). .« . horloger. Londres, Middlesex. 9 aoﬁt.gcaﬁs;&ﬁlso;:sﬂ-flz: ﬂ:-!i&zo::taﬁe;l_l‘
Westwoop (Jobn). . . . artiste, Sheffield. York. 4 sept. g paﬁ?ly]f::agfi;i[ever en bosse l'ivoire
Waits (John).. + . . . » Londres. Middlesex. 3mars.gSa:ﬁ%’:&;‘}ﬂggz?’ewh’e les alimens
VWit {(Joseph). . . . . meunier, Leeds. York. 14 dée. gtrul::?iréflci;:;l::::;?;ejznja?egzm-
WarrrieLo (Samuel). . , | chaudronnier, | Birmingham. Warwick., |28 avril.g se: acll’:?ifs‘ltil[%:‘llerkamn“ée des va-
. _— . . Ci t force ; -
Wirkivsow (William), . . coutelier. Grimesthorpe. York. 5 janv.gton;i?:ébemio?;fé:_ pour les mou
‘Wirks (Chasles). . . . . esq. Ballincollig. Irlande. 29 juin. | Rouesdevoitures perfectionnées.
. . , . Chariots a quatre roues et char-
Le méme. . . & .+ . . id. id. id. 9 ROV, grettcs d'une constructiou nouvelle
- Mitres de cheminées perfection-
Wirrcox (Thomas). . . . magon. Bristol. Sommerset. |22 mai. 3“35_ P
Wirriams (voy. Epwarn). , | .
Wisox (Isaac). . + . gentleman, Bath. id. 29 nov.; éGrilles de fourneaux perfection-
nées.
Wirry (Richard). . . | | id. Kingston . 5 juin, Perfectionnemens dans la cons-
upon Hull, truction des machines i vapeur,
Wreont (Thomas). . . . tripier. Londres. Middlesex. | g déc. ; Moyen de teindre en €carlate et
autres couleurs. i
Wyuarr (Charles).. . . . marchand. id, id. 5 juin g Moyen de revétir de pierre les
constructions en bnques.
]

(D)

OMISSIONS.

Dans la liste des membres du Conseil d'Administration de la Société, annexée au Bulletin,
N°. CXIX, du mois de mai dernier, nous avons omis de mentionner, parmi les membres dn Comité
des Arts mécaniques, M. Poisson , membre de PInstitut, professeur de mathématiques a PEcole poly;-
technique ; et parmi ceux du Comité de commerce , M. &’ rtigues , propriétaire des verreries et éta-
blissemens de Vonéche , prés Givet, département des Ardennes , membre du conseil général des mang-
factures de France.

Paris, de 'Imprimerie de Madame HUZARD (née VALLAT LA CHAPELLE), rue
ds I'Eperon, Ne. 7.
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DE LA

SOCIETE D’ENCOURAGEMENT
POUR IL’INDUSTRIE NATIONALE.

ARTS MECANIQUES.

R.aprorr fait par M. Gengembre sur une presse a copier,
présentée a la Société par M. Roedlich , colonel prussien.

Vous nous avez chargés , M. Mérimée et moi, d’examiner une presse
A copier , qui vous a été présentée par M. le colonel Roedlick, commis-
saire de S. M. le roi de Prusse.

Le but que s’est proposé 'auteur a été de remplacer la presse anglaise
a cylindre par une machine qui donnit les mémes résultats , mais qui ftt
beaucoup plus légere, et sur-tout d’'une moindre valeur, afin qu’elle pit
faire partie du nécessaire d'un voyageur.

1] a substitué 4 I'action successive des cylindres, la pression instantanée
d’une vis sur une plaque de fer, de la grandeur de la page dont on veut
tirer la contre-épreunve.

Nous avions d’abord pensé que la pression exercée sur chacun des points
du papier étant beaucoup plus petite dans la machine de M. Roed/ick que
sous les cylindres anglais , on ne pourroit point en obtenir d’aussi bonnes
épreuves ; mais I'expérience nous a convaincus du contraire. En effet,
quoique la presse que M. Roedlich a fait faire selon ses idées , soit 'unc
exécution trés-imparfaite , elle nous a donné des contre-épreuves dont on
pourroit déja se contenter, et qui ne permettent pas de douter qu’on auroit
une réussite compléte si la machine avoit plus de précision.

Nous croyons donc utile de faire connoitre dans le Bu//etin de la Société
le moyen de M. Roedlick, qui, sans doute, ne tardera pas 4 étre exécuté
convenablement par quelqu'un de nos artistes.

Adopté en séance , le 17 aodt 1814,
Signé GENGEMBRE, rapporteur.

Treiziéme annde. Aot 1814, Aa
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Descrrprion d’une machine propre a tailler et & arrondir les
dents des roues et les pignons, pbzu‘ les manufactures et la
grosse horlogerie, a diviser et a tracer les lignes droites et
circulaires pour les instrumens de précision , inventée par
M. Petitpierre , ingénieur mécanicien.

Les machines & diviser et i tailler les dents des roues sont employées
avec le plus grand succés dans les ateliers des mécaniciens , des horlogers,
des fabricans d'instrumensde précision, etc. Etablies en général surle méme
principe , elles différent néanmoins cntre elles, soit par leurs dimensions,
leur {forme ou leurs accessoires. Celle de M. Petitpierre, quia été présentée
4 la séance générale de la Sociéié d’Encouragement , le 11 mai 1814, nous
a paru mériter d’étre déerite dans le Bulletin, parce qu’elle réunit i 'avan-
tage d’une trés-grande précision dans ses effets, celui de la simplicité , de
la facilité du service et d’une parfaite exécution.

Cette machine se compose , 10. d’une plate-forme horizontale en cuivre,
montée sur un arbre vertical , et sur laquelle sont marquées des divisions
plus ou moins espacées; au-dessus de cette plate-forme, qui est mobile sur
pivot, se trouve la pi¢ce de cuivre arrondie en forme de roue, et destinée
a éire dentée; 2°. d’'un équipage ou chariot qu’on fait avancer au moyen
d'une vis sans fin; et dans lequel s’ajuste une hache brisée, qui prend toutes
les inclinaisons nécessaires, soit-pour tailler des roues droites, des roues
d’angle , des roues de éhamp , arrondir les dents , faire des pignons et des
riteaux pour I'horlogerie. Ces diverses opé1'ati0115 s’exécutent prompte-
ment et avec une grande précision, 4 I'aide de fraises ou de burins d'acier
gqu’on fixe sur un arbre mobile qu'une roue fait tourner. On forme de
cetic manicre la dent et on 'arrondit en méme temps , ce qui dispense du
travail ioujours?‘long et incertain de Ja lime, sur -tout pour les roues
d’angle. .

M. Petitpierre a ajouté a cette machine un mécanisme extrémement
simple pour diviser et tracer les lignes droites et circulaires, en disposant
sar la hache brisée une piéce qui régle la longueur des traits , dans laquelle
le levier & tracer est maintenu entre deux vis , qui permettent de I'allonger
ou de le raccourcir suivant la longueur des traits qu’on veut obtenir, A
cette piéce est joint un tracoir, qui se fixe sur 'arbre portant la fraise.

L’autenr annonce que la rug-e qui porte le chariot et ]la plate-{forme ne
sont pas d'invention nouvelle, et que son but a été de donner de la soli-
dité zux accessoires , afin d’obtenir dans lc travail toute la perfection dési-
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rable. En effet la machine opére avec une promptitude et une précision
remarquables; toutes les piéces s'ajustent parfaitement les unes dans les
autres , et leur jeu est aussi facile que bien concu.

- Gomme une description , méme la plus-exacte; ne donne souvent qu’une
idée incompléte d’une machine , nous avons fait dessiner et-graver celle
de M. Pentpzerre avec tout ]e soin possub[e L’explication détaillée de
toutes les piéces qui la composent , et qui sont représentées sur différentes
faces et dans diverses positions, suffira pourlintelligence du lecteur.

LExplication des figures de ]a Plancﬁe, 112,

Jfig- 1¢. Elévation géométrale de la mac’hme et du charmt dans la posmon
pour tailler des roues légérement inclinées. = S e

AA, ‘chariot ‘en fer. S T

BB, piéces de fer dans lesquelles s’engagent les branches la!erale‘s CccC.

D, hache brisée en cuivre, dw]see en trois parues , dont deux mobiles
et une fixe. » -

EE, pmgnees servant A diriger la hache brisée.

F, vis d’appui  téte godronnée ;, pour souienir la hache hrrsee et lui
donner un abaissement reguller.

G, poulie montée sur un axe mobile, sur laquel‘e passe une corde qui
communique a une roue de tour dcstmee a 1mpmmer le mouvement 4 la
fralse i denter.

I, piéce de cuivre arrondie en forme de roue, ‘sur laquelle on taille les
dents.

K, tasseau qui sert a fixer la piéce I sur I'arbre vertical, au moyen
d’un écrou.

L, grande plate—forme en cuivre portant des divisions.

I alidade -en fer. : SRR
poxnteau de l’ahdade qui s’arréte sur 'une des divisions de la p]atc—
forme. A : :

00, pieds qm supportent toute la machine.

PP, bém en fer de la machmﬁe. S

Q, vis sans fin qux sert a fan-e avancer ou reculer le charlot portant
lahddde. S o SR L

R, chariot de Iahdade. v . e

S S, autre vis sans fin, au mojen de laquelle on fait avancer le chaiiot
et la hache brisée.

T, manivelle de cette vis.

v

Aaa
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~a@aaaa,vis de pression servant i arréter dans les pitces de fer BB, les
branches laiérales CC.

a', partic antérieure et mobile de la hache brisée s'appuyant contre les
branches a charniére 44 , qui la fixent sous différens degrés d’inclinaison.

%', partie du milieu de la hache également mobile.

¢/, partie postérieure et immobile.

dd, vis atétes godronnées, dont la pointe sert de pivot 4 la partie & de
la hache brisée, qu’on peut fixer au moyen d’'une autre vis a téte go-
dronnée . .

ee, vis de pression , dont la pointe sert de pivot aux deux parties mobiles
de la hache, et, lorsqu’on la serre, & arréter leur mouvement.

/; axe vertical autour duquel tourne le chariot.

/, axe horizontal sur lequel se meut la hache brisée , et qui permet de
lui donner une position inclinée , soit de droite i gauche, soit de gauche a
droite, comme on le voit_fg. 8.

7, écrou servant a fixer le chapeaun du chariot.

&, pivot sur lequel tourne la plate-forme L, qu’on fait avancer d’une
division & mesure qu’une des dents de la roue est taillée.

Z, écrou servant a fixer I'alidade sur une courbe en fer 7.

7, axe sur lequel tourne l'extrémité de I'alidade.

0; extrémité superieure du pointeau N de l'alidade.

PP s écrous dela grande vis sans fin SS.

r; talon de 'axe de I’'alidade servant d’écrou 4 la vis sans fin Q.

s, base du chariot.

z, écrou en cuivre pour recevoir la vis du pointeau.

7g: 2, vue en dessus de la machine et du chariot.

EE, poignées de la hache brisée. A

G, poulie sur laquelle passe la corde de-la roue du tour.

H, rondelles de fer montées sur I'axe mobile ¢, et entre lesquelles
on serre , au moyen d’un écrou , la fraise représentée fg. 7, ouun burin
a diviser. :

U, courbe montée sur la base s du chariot, et portant des divisions
qui servent a diriger le mouvement de rotation horizontal du chariot.

¢, axe mobile portant la fraise & denter ou un burin pour faire les divi-
sions, et une poulie qui lui imprime son mouvement de rotation.

&> vis de pression traversant le talon du chariot pour le fixer dans une
position immobile sur son axe.

Fig. 3, vue du chariot et de la hache brisée dans la position pour tailler
des roues a angles droits.
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Fig. 4, profil du chariot et de la hache brisée destinés au méme usage:

Fig. 5, élévation latérale du chariot dans la position pour tailler des
roues d’angle ou 2 dents inclinées. Pour cet effet , on fait obliquer sous un
angle plus ou moins ouvert les branches conductrices 4 & contre lesquelles
s’appuie la hache brisée. '

Fig. 6, vue en dessus du chariot et dela hache brisée, dans la position
pour tailler les pignons des vis sans fin.

Fig. n , fraise de grandeur naturelle, vue en coupe et de profil.

Fig. 8, chariot vu par-devant, la hache brisée étant inclinée de gauche
a droite. :

Fig. 9, le méme chariot portant la hache dans une position parfai-
tement horizontale. -

N. B. Les mémes lettres indiquent les mémes objets dans toutes les
figures de Ja planche. (D.)

Drscrrpriory d’un moyen d’augmenter la durée des arbres
des grandes roues @ eau, en adaptant a leurs extrémitds des
pivots ou tourillons en fonte , qui ne sont sujets ni & ballotter
ni g se détacher; par M. Robert Hughes.

Lorsqu’on construit une roue de moulin, on fixe, sur chaque extrémité
de I'arbre, un croisillon en fer portant le pivot ou tourillon, lequel est
maintenu par de forts boulons ; mais pour que ces boulons pe puissent pas
fendre le bois, on entourc le bout de 1'arbre de plusieurs frettes. Ce mode
de construction est sujet a plusieurs inconvéniens : 1°. on est obligé de
tailler dans le bois des mortaises trés-profondes pour loger le croisillon , ce
qui diminue la solidité de ’axe ; 2°. si les tourillons ne sont pas trés-soli-
dement fixés et les frettes bien assujetties , 1'effort considérable de la roue
etle frottement qu’elle exerce uniquement sur ce point, tendent i les faire
ballotter etmémetomber entiérement; 3°. la chute des tourillons est souvent
accompagnée des plus grands dommages, en ce qu'une partie de la roue
va se briser au fond du coursier ; 4. il est essentiel que le pivot soit tou-
jours placé au centre de Uextrémité de I'axe , sans quoi il est promptement
usé , et le mouvement de la roue est rallenti.

C'est a ces défauts que M. Robert Hughes a voulu remédier par ses
tourillons en fonte, dont il a présenté un modéle 4 la Socié¢té d Encoura-
gement de Londres , qui a décerné une médaille d’argent i 'auteur.

Il assure qu'une longue expérience en a constaté les avantages ; qu'ils
sont plus solides et plus économiques que les pivots maintenant en usage ;
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qu’ils augmentent la durée des arbres desroues, et que si ona quelque
réparation a y faire, on peut les enlever trés-facilement.

Des certificats de plusieurs propriétaires de moulins et usines , qui sont
joints au mémoire de M. Hughes, confirment l’uli.lité de cette invention
et la bonne opinion que la Société de Londres en a congue.

Comme elle nous a paru pouvoir intéresser également nos constructeurs
et mécaniciens , nous avons cru devoir en faire mention dans le Bulletin,

Ezxplication des Figures de la Planche 113.

M. Hughes adapte aux extrémités del’arbre une boite en fer fondu qu'on
¥ fait entrer de force, et qui est assujettie par plusieurs fortes vis. Sur cette
boite se fixe le croisillon , également en fonte et ne formant qu’une scule
piéce avec le tourillon. On évite ainsi de faire dans le bois de profondes
entailles qui en diminuent toujours la solidité.

A A, fig. 1, représente une des exirémités de P'arbre taillé 4 huit pans,
et surlequel on monte la roue. Les tourillons de cet arbre tournent dans des
crapaudines établies sur la charpente ou la maconnerie qui forme les bords
du coursier. BB, boite en fonte de fer qu’on fait entrer de force sur le bout
de 'axe, et quiy est retenue par les longues vis ce, fig. 2 ; elle fait Peffet
d’une frette, et empéche que le bois ne se fende. Cette boite a un collet ou
rebord saillant @ @ percé de quatre trous , dans lequel sont pratiqués des
renfoncemens pour loger les bras du croisillon 446 dd, qui est fondu d’'une
seule piéceavec le tourillon C. Lecroisillon est fixé surle collet de la boite par
quatre forts boulons ffff serrés par des écrous. Dansla coupe , fig. 2, le
croisillon 4 4 et la boite BB sont séparés,, pour qu’on puisse voir de quelle
maniére on les réunit ; les extrémités des croisillons ont des saillies e, qui
entrent dans les renfoncemens du collet de la hoite , et qui servent & main-
tenir constamment le tourillon dans son centre ; ils sont retenus par les bou-
Yons f7ff, qui ne supportent pas seuls tout le poids de I'axe et de la roue.

‘La fig. 3 représente I'extrémité de P'arbre de la roue vue de face, et
garnie de son tourillon, Les mémes lettres indiquent les mémes objets.

Lorsque le tourillon a besoin de réparation, on peut I'enlever trés-{acile-
ment en desserrant les écrous, ou le remplacer par un nouveau, s’il est
nécessaire , sans déranger la roue. On aura soin de le faire palfaxtement

cyhndrzquc.
(D-)
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ARTS CHIMIQUES.

Drscriprion d’une nouvelle armature pour les fours a révers

bére, a plans isolés et a voiltes plates, par M. C. Pajot des
Charmes (1).

On est quelquefois fort embarrassé pour opposer de la résistance a
la poussée des voiites dites de pont ou en berceauzx , de certains fours a
réverbére , sur-tout lorsqu’elles sont trés-surbaissées , que leur retombée
ou leur naissance doit sappuyer sur une simple largeur de briques, et
que l'isolement dans lequel ces fours doivent parfois se treuver, a raison
des travaux particuliers qui s’y exécutent d'aprés leur destination, ne
permet pas d’offrir des culées ou des points d’appui convenables, encore
moins de faire emploi des armatures ordinaires en fer ou en bois.

Voici le moyen dont j'ai cru devoir faire usage, lors des construc-
tions analogues & celle gue je viens de signaler. J’ai pensé que sa connois-
sance ne pouvoit qu’étre utile dans beaucoup d’applications, soit aux
entrepreneurs d’'usines & feu, soit aux architectes, maitres magons, ou
autres constructeurs. On peut d’autant plus avoir confiance dans Pemploi
de la méthode que je communique, qu’a cet égard j'ai par-devers moi
une vingtaine d’années environ d’expérience, et qu’un four garni d'une
armature semblable a celle représentée surla planche ci-jointe , cxiste
en ce moment & la Manufacture des Glaces de Saint-Gobain ( Aisne ).
Ce four, qui est ouvert sur ses quatre faces, et dont la volite est tiés-
surbaissée, repose sur une armature de cette espéce. Cetle voute est
tellement maintenue et fortifie, que, quoiqu’elle soit pour ainsi dire
portée en l'air , et que la température qu’elle éprouve s’¢léve a celle qu'on
appelle rouge cerise , et souvent i celle de rouge blanc, clle n’a cependant
encore exigéaucune réparation, ni dans ses détails, ni dans son ensemble,
non plus que dans son armature, depuis douze ans que je I'ai fait eonstruire.

Suit l'explication des figures relatives & la mani¢re de former et de
poser Pencadrement de cette nouvelle armature. I a paru suflisant d’en
donner le simple wrait. '

La figure 4 de la Planche 115 représente le plan d’une armature mise
en place.

La fizure 5 offre la posc d’une partic de celte armature , vue du cot¢ de
ses culées.

(1) Ce mémoire a ¢é1¢ communiqué & la Scciété par ML le Directeur général de lagri-

cuiture 4 du commerce et deg arts et manufactures,
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La figure 6 représente le coté de la gueule d’un four, ou la partie
de cettc méme armature vue sur cette face qui montre la courbure de
la voute du four @z a, et la maniére dont elle s’appuie sur les diverses
barres qui composent sa culée.

Les mémes lettres désignent les mémes objets.

AAAA , barres d’assise. '

BB, barres de culée.

CC, rang de briques sur la seule largeur desquelles retombe la votite.

P P, ouvertures pratiquées pour la manceuvre , entre chaque pied-droit
de briques, sur lesquelles reposent les différentes barres d’assise et de culée
qui forment cette armature. Llles sont fermées 4 volonté avec des tuiles
ou registres convenables. : :

Les barres d’assise placées du cété de la gueule O du four, sont cou-
dées par la formation de son ouverture, soit sous forme carrée, soit sous
forme circulaire, ainsi que I'indique la figure 6, selon les travaux auxquels
ce genre de four est destiné. Ces sortes de barres sont en outre coudées 4
angle droit vers la partie D de leur longueur, en laissant un prolonge-
ment E, suffisant pour réunir le nombre de barres de culée jugées néces-
saires contre la poussée de la voiute.

Les barres d'assise placées a la partie opposée 4 la gueule de four, ne
sont coudées qua leur extrémité vers la partie D; le prolongement de
leur coude E est le méme que celui des semblables barres qui forment
la devanture ou la gueule du four.

C’est contre les prolongemens qui doivent étre bien alignés dans leur
pose, que s’appuient les barres de culée placées les unes sur les autres.
Ces derniéres barres bien dressées dans leur longueur, ne sont coudées
qu’a chacune des deux extrémités H, de maniére & n’y former qu'une
espece de crochet, dont la longueur ne doit pas dépasser I'épaisseur des
barres d’assise , dans le prolongement de leur coude. Ces crochets sont
destinés & maintenir dans leur position les barres d'assise placées les
unes prés des autres dans un parfait niveau, et &4 en empécher I'écarte-
ment. Pour cet effet, il n’est pas besoin que toutes les barres de culée
soient garnies de ces crochets ; il suffit que la barre supérieure , on celle
posée la derniére, en soit pourvue; dans ce cas, les autres restent
droites sur leur longueur : celle-ci ne doit pas excéder la premiére barre
d'assise qui se présente sur chacune des deux faces ot elles sont posées.

11, sont des contre-forts placés selon les convenances des travaux 2
faire sur chacune des faces latérales, si elles sont ouvertes; autant que
possible , elles doivent étre disposées le plus prés du milieu de la lar-

| geur
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geur des barres de culée, vu que cette partie, comme il est aisé de
le concevoir , estla plus foible par rapport a la poussée de la voite. Ces
contre-forts , dont une extrémité est fixée dans le massif de la plate-
forme de l'dtre du four, viennent par des retours d’équerre, s'accoler
prés des barres de culée. Cette partie montante peut étre prolongée jus-
qu’au-dessus de la votte du four, afin d'y étre retenue par des tirans
4 anneaux.

Lorsque la voite du four & réverbére n’a pas plus de 4 pieds de lar-
geur, il est rare qu’il faille des contre-forts , méme dans le cas o1 cette
voiite ne s'étendroit pas au-dela de 6 pieds; mais au-dessus de ces di-
mensions , les contre-forts sont indispensables, 4 moins que les barres
dont on a fait usage pour l'encadrement de I'armature , ne permettent
pas dé douter de leur ténacité ou de leur résistance. _

Afin qu’on ait une donnée i cet égard, je me contenterai de dire que
le four qui a été annoncé éire en activité 4 Saint-Gobain, a son armature
formée avec des barres portant de 12 § 4 13 lignes sur chacune de leurs
faces. La réunion, soit de celles d’assise , soit de celles de culée, ne
se compose que de quatre barres de chaque espéce. Une seule de celles
des culdes, c’est-a-dire la derniére posée , est garnie de crochets, pour
tenir rassemblés les prolongemens des coudes des barres d'assise. La
votte de ce four a 6 pieds de largeur, sur 8 pieds de longueur; son
sommet n'est élevé que de 8 pouces au-dessus de la corde de son arc,
et la voiite elle-méme qui n’est construite quavec des briques de 4 pouces
de largeur, est bandée sur cette derniére dimension. Ce four étoit parti-
_culi¢crement destiné a la fabrication de lapotde rouge, propre au poli des
glaces , et que jai établie a Saint-Gobain , d’aprés mes procédés.

On observe qu'afin de préserver la face des barres qui salignent dans
l'intérieur du four avec le pourtour de la voite, de la dégradation que
produiroit I'oxidation , suite nécessaire du contact immédiat du calo-
rique , une couche d'argile mélée a de la filasse coupée, 4 du menu foin,
ou a de la bourre, et dont les barres sont enduites, procure I'effet désiré.

Une couche de pareil mélange, appliquée sur les deux surfaces d’'un
bouchoir mobile en téle, disposé a cet effet, et qu'on pose en dehors du
four sur la partie supérieure de la gueule , afin d’accroitre au besoin I'in-
tensité de la chaleur , s’oppose également & toute dégradation de cet outil.

Le Comité consultatif des arts et manufactures du Ministére de I'in-
térieur, auquel M. Pajo: Descharmes a présenté sa nouvelle armature,
Treizieme annéde. Aodt 1814. Bb
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a pensé qu’elle convenoit & la calcination de la potée (’étain et i celle
d'autres matieres pour lesquelles I'auteur dit en avoir fait usage ; mais
qu’elle ne seroit point applicable a la fusion des métaux qui sont ordi-
nairement chauffés au degré qu’on appelle blanche lune, i cause de la
dilatation qu’éprouveroit nécessairement , a cette température , une arma-
ture de ce genre. ’

Les moyens qu’on emploie depuis long-temps pour les fourneaux a
réverbére remplissent parfaitement leur objet ; ce sont des tirans de fer
placés longitudinalement et transversalement & différentes hauteurs, dans
des passages qu’on leur pratique dans la magonnerie , afin de les éloi-
gner du feu ; ils sont assujettis 4 leurs extrémités par des ancres en fer
qui les maintiennent invariablement. Cependant comme M. Pajoz an-
nonce avoir une expérience de vingt années en faveur de son armature
en fer, le Comité estime qu'il seroit utile de la faire conmoitre par la
voie du Bulletin de la Société d’Encouragement , en la recommandant
sur-tout pour la calcination des matiéres qui n’exigent pas d'étre traitées
a la plus haute température.

R.rrorr fait par MM. Molard, Gaulthier ez Mérimée , au nom
d’une Commission spéciale, sur les crayons de la falrigue
de M. Humblot -~ Conté , rue de Grenelle , No. 42, Jaubourg
Saint-Germain , a Paris.

Lorsqu’on établit, il y a quelques années, une manufacture de crayons
ariificiels d’aprés le procédé de Conté, vous devez vous souvenir qu'il fut
constaté de la maniére la plus authentique que ces crayons pouvoient rem-
placer ceux qui viennent d’Angleterre, et qu’ils offroient méme, sous cer-
tainsrapports, quelques avantages marqués. La réputationde cettemanufac-
ture s'accrut promptement, €t se soutint assez long-temps pour faire croire
que la France étoit affranchie d’un tribut considérable qu’elle avoit jus-
qu’alors payé a I’étranger. |

Depuis quelques années , on ne trouvoit plus dans ces crayons Ja méme
perfection que les premiers avoient offerte , et le public a du penser que
cette différence tenoit 4 un relichement auquel on sc laisse trop souvent
aller dans les fabrications , lorsque la réputation de la manufacture est une
fois établie. Cependant le successeur et le gendre de Conzé, M. Humbloz,
attachoit la plus grande importance 4 ne pas laisser dégénérer sa fabrique;
il suivoit scrupuleusement les procédés de V'inventeur, et surveilloit assi-
diument tous les détails des opérations, sans pouvoir obtenir ses premiers
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succeés. Il en découvrit bientét la cause ; il n’avoit plus 4 sa disposition les
mémes matiéres qu’il avoit d’abord employées. Les mines de graphite
offrent entre elles de grandes différences ; il falloit chercher de nouveaux
procédés pour chaque variété, ou bien trouver un moven de les amener
aun degré uniforme de pureté. C'est sans doute ce travail que M. Humblot
a entrepris, et c’est sur les résultats qu’il en a obtenus qu’il appelle aujour-
d’hui votre attention.

Un établissement qui porte le nom de Conté, réveille en vous des sou-
venirs trop chers pour ne pas exciter le plus puissant intérét ; aussi en nous
chargeant de vous faire un rapport sur la fabrique de M. Humbloz, vouns
nous avez recommandé d’apporter une attention particuliére dans 'examen
de ses produits.

Je vais, Messieurs, avoir 'honneur de vous rendre compte de la maniére
dont nous avons rempli notre mission.

M. Humblot nous a présenté dans ses magasins une masse de plus de
cinquante mille crayons enveloppés par paquets , préts a étre livrés au
commerce , et portant divers numéros depuis 1 jusqu’a 4. Ces numéros
indiquent la qualité du crayon. ‘

Le n°. 1 désigne le plus tendre, et le n°. 4 désigne le plus ferme.

Nous avons pris au hasard , dans différens paquets, six crayons sous le
méme numéro; nous les avons comparés entre eux, et nous nous SOMMES
convaincus qu’ils étoient d'une qualité identique. '

Nous avens de méme reconnu que la gradation entre les quatre qualités
est parfaitement observée , de sorte que les numéros intermédiaires sont
également distincts de celui qui les précéde et de celui qui vient aprés lui.

C'est avec des crayons anglais, portant les noms des fabricans les plus
renommsés, (ue nNous avons essayé comparativement les crayons de
M. Humblot(1). Ceux marqués n°. 1, ressemblent , de mani¢re 4 pouvoir
s’y méprendre , aux crayons d’Angleterre les plus tendres.

(1) Les crayons qui nous ont servi de terme de comparaison, portoient les noms des meil-
leures manufactures d’Angleterre { Brookman et Langdon , Philips, Midleton). Nous
avons sous les yeux une facture de Brookman et Langdon, sur laquelle les crayons de
premiére qualité ( fine prepared) sont cotés, toute remise déduite , 6 et g shellings (7 francs
40 centimes et 11 francs 70 centimes ) la douzaine. Ces crayons se trouvent marqués dans
toute leur longueur , et la qualité est désignée par des lettres.

D'antres, de la méme fabrique, et qui en portent le nom & un bout seulement, cotitent
3 shellings et % ( 4 francs 20 centimes ); la qualité n’est point indiquée.

Les crayons de M. Humblot ne colitent en détail que 3 francs 6o centimes la douzaine,
etils sont pleins d’un bout & Vautre , tandis que les crayons anglais ont un pouce de vide.

Bba
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On ne trouve presque jamais, méme dans les fabriques les plus renom-
mées de Londres , des crayons aussi fermes que ceux du n°. 43 lesquds
conservent louﬂ-tempq sans se briser et sans s’émousser s une pomte trés-
fine, ce qui les rend precxeux pour les operauons graphiques les plus
délicates. ) )

1l restoit encore a constater que ces crayons €toient parfaitement homo-
génes dans toute leur longueur; pour cela il falloitles user en entier ou les
couper en plusienrs morceanx : nous avons employé ces deux moyens, et
nous n’avons pas trouvé la plus légére différence.

La pate des deux premiers numéros paroit, a trés-peu de différence
pres, aussi brillante 4 la vue, aussi grasse au toucher, que celle des
crayons anglais, et semble produire le méme effet sur le papier. Les autres
ont un peu moins ce caraclére savonneux et paroissent un peu plus arides;
cependant ils glissent sur le papier sans effort, sans en fatiguer la surface,
el, ce qui est essentiel , d'une maniére parfaitement uniforme. Si I'on
ajoute & ces avantages que tous ces crayons s'effacent également bien par
la gomme élastique , on sera convaincu qu’ils ont atteint la perfection dé-
sirable. ,

L’opinion qu’une découverte soit sortie imparfaite des mains de Conté,
prendroit créance difficilement dans cette assemblée ; et personne de vous
ne doute que si notre ingénieux collégue edit rencontré une mine de gra-
phite de la plus mauvaise espece, il n’etit trouvé le moyen d’en tirer le
meilleur parti; mais ce n’est rien 6ter a M. Humblot, que de dire que les
difficultés qu’il a si heureusement surmontées , 'eussent été de méme par
Phomme de génie & qui Pindustrie francaise a le plus d'obligations.

Ce n’est pas d’aprés notre opinion seule que nous avons voulu porter un
jugement. Nous avons cru devoir consulter les hommes les plus en état de
prononcer sur la qualité de ces crayons. lls ont répité les épreuves que
nous avions faites, et tous se sont réunis & déclarer que les crayons de
M. Humblot peuvent soutenir la comparaison avec ceux d’Angleterre ; que
les qualités exprimées par les différens numéros sont bien distinctes; qu’elles
sont constamment identiques entre elles, et que chaque crayon est homo-
géne dans toute sa longueur; que, procurant constamment au dessinateur
tel degré de fermeté qu’il désire , ils peuvent subvenir a tous les besoins de
Vart, et remplacer avec avantage les meilleurs crayons naturels.

M. Humblotnous a assuré qu'il avoit préparé ces crayons avec de la mine
d’une médiocre qualité, et qu’il avoit tellement perfectionné tous les d¢-
tails de sa fabrication , qu’il n’avoit point a craindre que la négligence d’un
ouvrier piit dorénavant comprometire la réputation de sa manufactare. Il
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pense en outre que, lorsque le rétablissement des relations commerciales
avec I'étranger lui donnera les moyens de se procurer de la mine semblable
a celle qu’il employoit dans les premiéres années de son établissement, il
pourra obtenir encore des crayons d’une qualité supérieure. Puisse-t-il
atteindre le but qu’il s’est proposé ! mais nous bornons nos désirs au main-
tien de la perfection acquise , et nous pensons que si cette manufacture peut
constamment fournir aux consommatecurs des crayons semblables & cenx
que nous avons essayés; la France n’aura plus a envier les mines dont la
nature a gratifié le Camberland (1).

Aprés avoir fait d’excellens crayons de plombagine, il n’¢toit pas difficile
de perfectionner la fabrication des crayons noirs 4 'usage des peintres et de
ceux qui étudient le dessin.

Ce que l'on désire dans ces crayons, c’est que, quel que soitleur degré
de fermeté, ils soient d'une pate extrémement fine, parfaitement égale,
adhérente au papier , et qu’ils soient enfin de la méme teinte de noir. Cette
derniére condition n’avoit jamais été remplie , et cependant il est important
qu'un dessin n’offre pas de parties d’un noir roux et d’autres d’'un noir
bleuAtre.

Nous avons essayé plusieurs de ces crayons de différentes sortes, plus
ou moins fermes, plus ou moins tendres , et nous les avons trouvés telle-
ment perfectionnés qu’ils nous paroissent ne laisser rien a désirer.

. Tekest , Messieurs , le résultat de nos observations. Nous vous proposons
en conséquence de témoigner & M. Humbloz que vous attachez la plus
grande importance aux nouveaux moyens qu’il a trouvés de fabriquer des
crayons d'un prix trés-peu élevé, qui satisfont & tous les besoins de I'art,
et remplacent avec avantage les meilleurs crayons de I'étranger.

Adopté en Séance le 25 mai 1814. ;

Signé MErwEe , rapporteur.

Moyen de remplacer Pécorce de chéne dans le tannage.

On se plaint depuis long-temps en France de la rareté de I'écorce de
chéne pour le tannage , et on a cherché des moyens de la remplacer par
-d’autres végétaux contenant du tannin. Il paroit que cette disette s’est

(1) Nous pouvons assurer que l'attente de M. Humblot est maintenant remplie. Les
matiéres, d'une qualité supérieure, qu'il a su se procurer facilement et en grande quan-
tité , ’ont mis 4 méme de donner & la fabrication des crayons le plus haut degré de
perfection possible , €t son magasin est approvisionné de maniére qu’il n’en vendra plus
que de cette qualité, quels que puissent étre les besoins des consommateurs.
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également fait sentir en Angleterre , ot F'on a proposé plusieurs prix pour
cet objet: on est méme parvenu 4 y faire du tannin artificiel , mais qui ne
deviendra sans doute jamais d’'un usage général , étantd’un prix trop ¢leve.

Nous croyons done faire une chose utile en appelant 'attention de nos
lecteurs sur un succédanée de I'écorce de chéne, quia éié employé avec
succés par M. TYiomas WWhite, propriétaire 2 Woodlands, comté de
Durham , et qui pourra trouver chez nous les applications les plus utiles ;
c’est 'écorce du méléze ( pinus lariz ).

Cet arbre , le premier des bois résineux , croit naturellement sur les
hautes moutagnes, sur les Alpes et les Apennins; on le trouve en assez
grande z2bovlance dans Pest et le midi de la France. Sans parler de ses
qualités préeieuses comme bois de charpente et de construction, son
écorce , qui contient beaucoup de matiére tannante , est employée par les
tanneurs concurremment avec celle de chéne ; on ne savoit pas cependant
qu’clle lui {at préférable.

M. M¥lite a fait des essais comparatifs sur ces écorces. Deux peaux de
veau , de volume et de poids égaux, ont éteé placées chacune dans une
fosse particuliére , ct couvertes d’'une égale quantité, Pune d'écorce de
chéne de la meilleure qualité , l'autre d’écorce de méléze ; le résultat a
é1é que la peau tannée avec le méléze étoit d’un poids plus fort, et préfé-
rable, pourla qualité et la couleur, a celle tannée avecI'écorce de chéne.

L’auteur les a adressées a la Société d’Encouragement de Londres, qui,
aprés s’étre convaincue de Vexactitude des faits par lui annoncés, lui a dé-
cerné la petite médaille d’or.

Plusieurs certificats de tanneurs et corroyeurs, que M. 7FAize a joints a
ses essais, constatent que I'écorce de méléze peut étre utilement em-
ployée soit pour le tannage des peaux, soit pour celui des cuirs forts ; que
P'opération se fait plus promptement ; que le cuir est de trés-bonne qualité
et d’une longue durée, et qu'il convient pour tous les ouvrages auxquels
on emploie le cuir tanné avec I’écorce de chéne.

Cette méme Société a-dirigé ’attention des cultivateurs sur la plantation
du méléze, et elle a eu la satisfaction de décerner plusieurs prix pour cet
objet.

On observera que, d'aprés les expériences de I'auteur , I'écorce du mé-
leze contient plus de principes tannans que celle du chéne ; on peut Penlever
de Parbre avec la plus grande facilité dans toutes les saisons, et méme en

hiver.
(D.)
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ARTS ECONOMIQUES.

NorEr sur les Briguettes de houille de M. Lheullier.

M. Lkeullier a présenté i la Société d’Encouragement , des briquettes
composées de deux tiers de houille dite grasse &’ Anzin, départemcnt
du Nord, et d’un tiers de houille dite sécke de Fresne, méme dépar-
tement , qui , amalgamés avec un 2¢¢. d’argile en volume, équivalant au
15¢. en poids, ont Pavantage d’avoir atteint le vrai point de combusti-
bilité nécessaire, pour réunir a l'économie le développement d'une
grande chaleur, et de pouvoir fournir 4 la classe des gens peu aisés
un combustible qui ne cotlite que 63 centimes pour douze heures, d'un
feu a la vérité plus utile qu’agréable.

D’aprés le rapport d'une Commission, qui a constaté ces faits par des
expériences réitérées, la Société a arrété qu’il en seroit fait mention
dans son Bulletin.

Elle a jugé aussi que le procédé décrit par M. Lieullier, et dont il
fait usage pour dresser son foyer dans toutes les cheminées, sans en
changer la construction , ni obliger 2 aucune dépense, pourroit avoir
une application utile dans d’autres circonstances encore , et en consé-
quence elle a décidé que la description de ce procédé seroit publiée.

Maniére de faire dans la cheminée un bon feu de briguettes composées
de denx qualitds différentes de houille.

Sur deux chenets , distans de 14 4 15 pouces, on posera une barre de
fer 2 18 pouces, plus ou moins, du fond de la cheminée. On charge
le foyer de cendres qu’on reléve en amphithéatre vers la plaque, de ma-
niére qu’il y ait par-devant un demi-pouce de jour entre la barre de fer
etles cendres. On garnit de briquettes posées i plat 'espace compris entre
les deux chenets, et depuis la plaque jusqu’a une longueur de briquettes
de la barre de fer. Sila cheminée tire bien, on peut faire celte garniture
avec des morceaux de charbon dont la fumée est rapidement chassée dans
le tuyau par le courant d’air. Ensuite placez sur la barre et de champ cing
briquettes dans I'intervalle d'un chenet a I'autre, une des cing au milieu de
I'espace , puis deux de chaque cdté, pour qu’il y ait entre elles quelques
lignes de jour qu’il est nécessaire d'y laisser. 1l faut que le bout de chaque
briquette surbaisse et s’enfonce d’'un demi- pouce dans la cendre, et y
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trouve un point d’appui qui les maintienne latéralement en place. On
concoit qu’ainsi placées les cinq briquettes ont leur bout antérieur posant
sur la barre beaucoup plus relevé que Pautre bout qui plonge légérement
dans la cendre , et qu’elles touchent par ce bout aux briquettes posées a
plat, ou aux morceaux de charbon qu'on a pu letir substituer. Par cette
disposition il se trouve une cavité en angle obtus entre les cing briquettes
mises sur la barre et les briquettes ou morceaux de charbon posés a plat
et formant amphithéatre. 1l y a aussi entre chacune des cing briqdcttes
placées de champ sur la barre , quatre petits intervalles d’environ 3 lignes,
sur lesquels on place de champ une briquette , dont un bout portera sur
deux des cing qui sont sur la barre, et l'autre bout sur les briquettes ou
morceaux de charbon qui garnissent en amphithéatre le foyer. ( Observez
que, dans la pose des briquettes , il est bon que leur talus soit , autant que
possible, de deux en deux briquettes I'une vers I'antre, pour que ces
briqueties mises de champ se maintiennent dans une posit'on verticale. )

Ces premieves dispositions, qui assurent les places des quarre briquettes,
étant faites, enlevez les deux du milieu, vous aurcz un iutervalle entre les
deux autres ; garnisscz légérement et d'un pouce d’épaisseur cet intervalle
"de morceaux d'une briqueute que vous aurez cassée; mettez dessus une
poignée de charbon ou braise de four allumée , ou simplement environ
4 onces de braise éteinte et un morceau de papier que vous allumerez.
Replacez dessus les deux brquettes, et faites-le de maniére que leurs
bouts antérieurs portent bien sur les briquettes du premier rang. Les bouts
supérieurs de ces deux briquettes releveront plus que les houts des deux
que vous n’avez pas déplacées. Pour ne pas lai-ser & la braise allumée le
tempsde se consumer inutilement, onse hatera deplacer trois briquettesde
champ en arriére des intervalles de ces derniéres, enfin une aussi de champ
sur le seul intervalle a couvrir, en tout quinze briquettes. Soufflez dans
les intervalles par lesquels on voit la braise , le feu s’animera. La flamme
ne tardera pas a se faire apercevoir par les intervalles oit elle passe. Il fuut
couronner le foyer avec les restes du feu de la veille, qui sont des mor-
ceaux de briquettes non consumées et en partie & I'état de couk. La pre-
miére fois on sacrifie quelques morceaux de briquctle que 'on a cassée,
et dont on fait cette garniture.

1l est facile de concevoir que I'on peut agrandir ce feu autant qu’on le
désire , en donnant plus de largeur 4 sa base , ety employer un trés-grand
nombre de briquettes. Il présente, étant dressé, une forme conique ou
pyramidale.

Le foyer , construit comme on vient de le démontrer , dure au moins

douze
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douze heures d'une manidre utile: et, pour I’éteindre plus 16t , il suffit -
3 s P 2 U
d’éearter les briquettes, dont le feu s’amortit par leur isolement. Ce fen
q P p

dure encore, mais sans répandre de chaleur en dehors, sept & huit heures,
apres les douze heures employées utilement , si on n’¢earte pas les bri-

uettes pour les éteindre ; ce qui, dans bien des cas, a son agrément,

3 fatr, )

puisqu’on en trouve 4 son lever , ou pendant la nuit, si quc]quo besom
force d’y avoir recours. On observe comme condition expresse du maiatien
du feu, de ne pas y toucher dés qu’il est dressé et allumé(1).

Priparsrion d’une colle de pdte a Pusage des tisserands, des

relieurs, des colleurs de papier , etc. ; par M. Ch. Drury(2).

Prenez une livre de pommes de terre crues; et, aprés les avoir lavées
avec soin, vous les réduirez en pulpe au moyen d’une ripe ordinaire,
sans les peler; ensuite jetez cette pulpe dans 2 pintes et demie d’eau, et
faites bouillir le tont pendant deux minutes en remuant continuellement,
En retirant la colle du feu, vous y ajouterez peu-i-peu une demi-once
d’alun réduit en poudre fine, et vous opérerez le mélange parfait a aide
d'une cuiller. Alors cette colle, qui est belle et uansparcntc, sera propre
a ¢tre employée.

L’auteur assure I'avoir essayee avec le plus grand succes pcndant dix
mois , et s'étre convaincu qu’elle est égale , sinon supéricure, 4 celle faite
avec de la farine, et moins chére; elle est exempte de toute mauvaise odear,
et convient particuliérement aux relieurs, tisserands, papetiers,, f'abrlcaus
de toiles peintes , etc. Un quart de boisseau de pommes de terre pr épar: ées
comme ci-dessus , donne 38 livres de colle.

Des certificats de plusieurs relicurs et garnisseurs attestent que cetle
co]le est égale a celle de farine, et qu'ayant éié exposée a air pendan[ dix

2 douze jours, elle n’a pas éprouvé d aliération sensible. .
oy
(D) Ly

(1) Le Magasin de M. Lkerllier est situé rue de Bourbon, n® 45; le cent de- bnquettes
coiite 3 francs 5p centimes. : ST

(2) Ce procédéa été communiqué & la Société d'Encouragement de Lmidres quia declerna
i Pauteur une récompense de 10 guindes, b

e

Treiziéme année. Aot 1814,
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NUTI()E sur divers procédés économiques , communiquée a Za

. Société par M. Bardel.
10. Chauffage des fours de boulangerie avec du charbon de terre.

Dans quelques provmces de France, ou le charbon de terre est abon-
dant, et notamment dans les environs de Saint- Eticnne , on chauffe les
fours de boulangerie avec du charbon de terre.

En Angleterre on emploie aussi ce combustible pour le méme usage.
Plusieurs procédés ont été appliqués a cet effet. Le plus simple et le plus
facile , en ce qu’il n’exige aucune construction et aucun changement dans
les fours, consiste 4 se servir du coak ou charbon épuré. On en introduit
dans le four la quantité nécessaire , qu’on allume avec du bois sec. Ce
charbon étant en éiat de braise, est bientét complétement embrasé.
Lorsque le four est convenablement chauffé , on retire le charbon, et on
nettoie la sole avec une étoffe grossi¢re de laine mouillée attachée au bout
‘d'un long baton. On a soin de mouiller davantage les parties de I'Atre ou le
charbon a été placé,, pour que la chaleur soit par-tout égale. Le pain se
cuit de cette manicre et ne contracte aucun gett de charbon.

2% .lf'c/az'rage des villes et des maisons particuliéres par le gaz

kydrogéne.

On sait que c’est & la France qu’est due la découverte de Iéclairage par
le gaz hydrogéne. Le sieur Lebon, chimiste distingué, que la mort a frappé
ala fleur de I'Age et dans Ie moment ot il alloit jouir du fruit de ses tra-
vaux, estlinventeur de ce procédé. Aprés luiet depuis deux ou trois ans
seulement, on a fait de nouveaux essais sur cet éclairage, et il a été com-
plétement démontré qu’il réunissoit de grands avantages, tant sous le rap-
port des produits qu’on obtient de la distillation du charbon, que sous celui
d’une lumiére brillante et économique.

Ces nouveaux essais, publiés dans les journaux et notamment dans le
Bulletin de la Société d’Encouragement, ont sans doute fixé I’attention
de nos voisins, qui ont cru devoir spéculer sur cette invention, et qui en
ont fait une grande entreprise.

Ce nouvel éclairage commence 4 s’établir en Angleterre. De]a plusicurs
quartiers de la ville de Londres en jouissent, notamment Parliament street,
les rues qui avoisinent le Gouvernement et plusieurs maisons de particu-
liers. Une compagnie d’actionnaires s’est formée pour cette entreprise ;
cette compagni€ a pris une patente, et son succés est tel , 2 ce qu’on assure,
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que les actions qui, dans le principe, ne coiitoient que 5 livres sterling , en
valent cent aujourd’hui. La patente n’a été accordée que pour la ville de
Londres seulement, afin que les autres villes d’Angleterre puissent jouir
des mémes avantages sans étre tributaires des entrepreneurs patentés , qui
ont d’ailleurs une assez belle affaire & exploiter pour la seule ville de
Londres. .

Voici comment cette entreprise est dirigée. On recueille d’un appareil
qui sert 4 convertir la houille en coak, la partie bitumineuse qu’elle con-
tient. Cette substance trouve un débonché facile et avantageux dans plu-
sieurs usages, notamment dans un mortier qui s’emploie dans des cons—
tructions en briques. '

Le coak est recherché par les teinturiers , les chapeliers , les brasseurs,
les boulangers, les blanchisseurs, les distillateurs, etc. Il est préféré au
charbon brut pour le chauffage domestique, parce qu'il ne donne point de
fumée (1). ‘

L’appareil de distillation est disposé de maniére que les différens produits
qu'on obtient ont des récipiens séparés; celui qui regoit le gaz hydrogéne,
est muni d’un couvercle de pression qui n’en laisse échapper aucune partie
au-dehors, si ce n’est celle qu’on utilise pour 'éclairage. La pression de
ce couvercle sert a régler la distribution du gaz, en méme temps qu’elle
empéche toute réaction sur sa masse lorsqu’il est allumé pour Iéclairage :
inconvénient qui a été spécieusement objecté contre le nouvean systéme.

Les choses étant ainsi disposées , le gaz se distribue 4 de trés-grandes
distances ( trois milles anglais ou une lieue de France ) par des conduites
principales en fonte de fer, de 2 a2 5 pouces de diamétre, placées sous
terre. Ces conduites ont des collets et sont réunies par des vis et des
écrous. On place entre les collets une rondelle de cuir huilé. Des tuyaux
en plomb , d’environ 6 lignes de diamétre et trés-flexibles, sont embran-
chés sur la conduite principale pour la distribution du gaz. Un robinet
se trouve placé prés de Pendroit ot I'éclairage est nécessaire.

Quoique le gaz soit lavé pur son passage dans une grande masse d'eaun
aprés sa formation immédiate , cetle précaution, comme on Sait, ne lui
éte pas toujours 'odenr désagréable qu’il répand pendant la combus-
tion ; on y remédie en plagant au-dessus de chaque bec d'éclairage (2)

(1) Te prix du charbon brut, rendu & Londres, est i-peu-prés le méme que celui
de nos miues qu’on emploie A Paris. )
(2) Ces becs somt faits en porcelaine, ef percés d'un ou plusieurs petits trous,

Cc 2
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une cheminée dé verre, semblable a celle de nos lamipes a courant d’air 5
avee cette différence seulement qu'elles sont cvl?nlriques ; cette cheminée
a PPavantage de procurer le courant d'air qui active la combustion et fait
briiler la fumée.

On augmente 4 volonté la masse dé lumiére, non pas par un plus fort
diamétre du bec qui la distribue, mais par la réunion, & quelque dis~
tance, de plusieurs de ces becs; dans ce cas, les cheminées de verre
sont aussi réunies par deux , trois ou quatre, et ne forment qu’'unc seule
pi¢ce facile i placer sur les lumiéres.

Le brevet d’invention délivré au chimiste Lebor, le 6 vendémiaire
an VI, sur les moyens d’employer utilement et économiquement les
combustibles & la production de la lumiére et de la chalenr, contient en
principe tout ce qui vient d’étre énoncé. Ce n’est donc point un nouveau
procédé industriel qu’on fait connoitre. Mais il nous a paru que I'insertion
de ces renseignemens au Bulletin de la Société auroit le double avantage
d’exciter le zele des amis des arts, et de rappeler que la priorité d’invention
sur un moyen économique d’éclairage, qui peut avoir de nombreuses
applications et devenir généralement utile, appartient 4 la France.

INDUSTRIE ETRANGERE.

Prix proposés par la Société établie a Londres , en 1754, pour
Vencouragement des arts , des manufactures et dic commerce,
pour étre décernés en 1814.

I. Adgriculture.

1%, Pour un semis de glands sur au moins 10 acres de terrain: la médaille
d’or. 7

2°. Pour la plantation d’au moins cinq mille chénes : la médaille d’or.

Zo. Pour déterminer la meilleure méthode de cultiver le chéne, soit en
le multipliant par des semis, soit par la transplantation de jeunes sujets
élevés dans des pépiniéres : la médaille d’or.

4°. Pour un semis de chitaignes sur au moins 6 acres de terrain : la mé-
daille d’or.

5°. Pour la plantation d’au moins huit mille ormes : la médaille d’or.

6°. Pour la plantation d’au moins six mille mélézes : la médaille d’or,

7°. Pour la plantation en frénes de 6 acres de terrain : la médaille d'or.

8°. Pour avoir entouré ou couvert de plantations d’arbres forestiers la
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plus -grande étendue (au moins 10 acres) de terrains peu propres z la
culture , tels que les bords escarpés des riviéres, des ravins, et en général
tous les sols montueux ou rocailleux qui n’admettent pas Vemploi de la
charrue. Les arbres dont la Société désire que les concurrens entreprennent
la plantation, sont les chénes, le chétaignier ,I’orme, le fréne , I'aune, le
hétre, le saule, le sapin, le pin d’'Ecosse, etc. : la médaille d’or.

9°. Pour laplantationd’au moinsdeux mille pins de Norwége: la médaille
d’or. ‘

10°. Pour la plantation d’au moins cinq cents noyers : la médaille d’or.

110, Pour le moyen le plus eflicace et le moins dispendieux de garantir
de la dent des bestiaux et des bétes fauves, les jeuncs plantations et les
semis d'arbres forestiers : la médaille d’argent.

12°. Pour des expériences faites sur au moins 12 acres de terrain , dont
4 seront semés a la volée, 4 au plantoir et 4 4 la houe, dans la vue de
déterminer quel est le mode de culture le plus avantageux pour lefroment:
Ia médaille d’or. ;

13°. Pour la culture en rayons, 4 la houe ou au plantoir, sur au moins
10 acres de terrain, des féves et du froment : la médaille d’or.

14°. Pour la culture, 4 la houe ou au plantoir, des {éves de marais sur
au moins 5 acres de terrain : la médaille d’argent.

15°. Pour la culture des carottes sur au moins 5 acres de terrain : la mé-
daille d’or.

16°. Pour la culture du sarrasin sur au moins 30 acres de terre : la mé-
daille d’or.

17°. Pour I'éducation des abeilles; il faut en avoir formé an moins
soixante ruches : la médaille d’argent ou 20 guinées,

18°. A celui qui aura cultivé les plantes herbacdes suivantes, sur la plus
grande étendue de terre, savoir : alopecurus pratensis, anthoxanthum
odoratum, phleum pratense, jfestuca pratensis , poa pratensis, poa tri-
vialis : ]la médaille d’argent.

19°. Pour la découverte d'un procédé avantageux et économiquc de
conserver les turneps pendant I'hiver, pour la nourriture des bestiaux : la
médaille d’or.

20°. Pour la découverte d’un moyen économique et avantageux de con-
server les choux pommés : la médaille d’or.

219, Pour la découverte d'un moyen économique et avantageux de
conserver les cavottes et les betteraves : la médaille d’or.
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22°. Pour la culture en grand des pommes de terre sur au moins 50 acres
de terre : la médaille d’or ou 30 guinées.

23°. Pour la découverte d'un moyen avantageux et économique de con-
server les pommes de terre pendant plusieurs années : la médai.le d’or ou
30 ﬂumees.

24°. Pour un moyen facile et économique de faire la fenaison pendant
Jes temps humides : la médaille d’or.

25°. Pour un moyen facile et économique de faire la moisson pendant les
temps humides : 1a médaille d’or.

26°. A celui qui aura mis en culture , sur le rivage de la mer, la plus
grande étendue de terrain, au moins 50 acres : la médaille d’or.

27°. Pour la culture d’au moins 50 acres de terres restées jusqu’alors
incultes : la médaille d’or.

28° Pour des expériences tendantes 2 déterminer les avantages compa-
ratifs de différentes espéces d’engrais, savoir : les cendres, le pléltre etc. ;
la médaille d’or.

29°. Pour une machine simple et économique destinée & I'irrigation des
terres : la médaille d’or ou 50 guinées.

50% Pour une charrue propre i défricher les terres, qui ne devra étre
conduite que par deux chevaux : la médaille d’argent ou 20 guinées.

31°. Pour un plantoir 4 blé: la médaille d’argent ou 10 guinées.

32° Pour un instrument 4 faucher le blé d’une maniére prompte etéco-
nomique : Ja médaille d’or.

33°. Pour une machine a battre le blé : la médaille d’or.

54° Pour la destruction des vers qui attaquent le blé, les pois, les
feves et les turneps : la médaille d’or.

35°. Pour la destruction des insectes qui attaquent le blé : la médaille
d'argent,

56°. Pour la destruction des insectes qui attaquent le houblon : la mé-
daille d’or.

37° Pour un moyen propre a prévenir les ravages des insectes sur les
arbres fruitiers et les plantes potagéres : la médaijlle d’argent.

38e. Pour le moyen le plus efficace de guérir le tournis, maladie des
brebis : la médaille d’or.

39°. Pour le moyen le plus efficace de guérir la pouriture des pieds des
brebis : la médaille d’argent.

40°. Pour un moyen de garantir les brebis de la plqure des mouches :
la médailled arg ent.

41° Pour un moyen de garantir les troupeaux de moutons de l'inclé-
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mence des saisons , en les plagant sous des cabanes, des hangars, etc.: la
médaille d’or.
42°. Pour la culture en grand du chanvre sur au moins 50 acres de
terre : la médaille d’or.
43°. Pour la nourriture et 'engrais des bestiaux i I’étable : la médaille
d’or. - .

11. Chimie, Teinture et Minéralogie.

44°. Pour un procédé reconnu par l'expérience avantageux et écono-
mique pour la conservation des graines et semences de différens végétaux :
la médaille d’or ou 40 guinées.

45°. Pour un moyen efficace de garantir les bois de charpente et de
construction de la pouriture et de Fattaque des vers : la médaille d’or ou
30 gninées. ‘

46°. Pourle procédé le meilleur et le plus avantageux de conserver les
viandes salées et d’empécher qu’elles ne s’altérent : la médaille d’or ou
30 guinées.

47°. Pour un procédé de purifier les huiles de baleine et de veau marin,
et de les priver de la matiére glutineuse qui s’attache aux méches des
lampes et nuit & la pureté de la flamme : la médaille d’or ou 30 guinées.

48°. Pour un moyen de durcir et purifier le suif des chandelles de ma-
niére a ce qu'elles donnent autant de lumiére que les bougies, avec une
meéche aussi fine , et sans couler : la médaille d’or ou 50 guinées.

49°. Pour la fabrication de chandelles de résine ou d’autres substances,
qu’on puisse livrer au commerce & un prix inférieur a celui des chandelles
ordinaires : fa médaille d’or ou 30 guinées.

50° Pour un procédé perfectionné de raffiner le sucre : la médaille d’or
ou 50 guinées.

51°. Pour un moyen reconnu avantageux par l'expérience pour aug-
menter le volume ou la force de la vapeur dans les machines a feu, en di-
minuant la consommation du combustible, afin que la dépense d’entretien
de ces machines soit moins forte : Ia médaille d’or ou 30 guinées.

520, Pour la découverte d’une matiére indigéne susceptible de remplacer
le goudron du nord , ayant toutes ses qualités , et pouvant étre livrée au
commerce & un prix modique : la médaille d’or ou 100 guinées.

53°, Pour unmoyen de retirer la plus grande quantité possible de téreé-
benthine du pin d’Lcosse (pinus silvestris ) : la médaille d’or.

54°. Pour la préparation de la plus grande quantité de tannin que con-
tiennent I'écorce de chéne et d’autres végétaux, sous la forme la plus

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



( 204 )
concentrée , et pouvant étre donné 4 un prix convenable aux besoins des
manufactures : la médaille d’or ou 3o guindes.

550, Pour la préparation d’'une encre indélébile supérieure & toutes
celles connues, et qui ne soit pas plus chére: la médaille d’argent ou
15 guinées.

56° Pour un moyen économique et avantageux d’appliquer sur les
étoffes de coton une couleur rouge, belle et solide, extraite de la garance:
la médaille d’argent ou 15 guinées. ( La suite au N°. prochain.)

CORRESPONDANCE.

Dans le Bulletin du mois de décembre 1811, N° XC, dixiéme année ,
page 320, nous annoncimes que M. Claunvelot, fileur de coton i Dijon,
avoit adressé & la Sociéié des échantillons de bourre de soie filée sur la
méme machine qu’il avoit montée pour la filature du lin , et qu’il es—
péroit pouvoir filer aussi par le méme moyen des laines peignées pour
des tissus trés-fins.

Il résulte d’un rapport fait & ’Académie des Sciences , Belles-Lettres
et Arts de Dijon, en date du 13 aotit 1814, que l'auteur est parvenu a
rendre ses machines propres i filer le cachemire et les laines qui ont
éprouvé la préparation du peignage.

Ces machines sont au nombre de trois ; deux servent 4 préparer les
substances qui doivent étre transformées en fil, et la troisiéme est destinée
a fabriquer le fil lui-méme. Des deux premiéres il en est une qui paroit
entiérement neuve ; quant aux deux autres, elles ne différent des ma-—
chines connues que par une modification heureuse qui leur donne un
avantage qui ne paroit pas susceptible d'étre contesté.

Les commissaires de ’Académie ont vu exécuter sous leurs yeux toutes
les opérations nécessaires a la filature du cachemire ; le degré de finesse
du fil est tel qu’une livre de cachemire produit 30,000 aunes de fil
environ; il en est de méme de la lainc peignée et du lin. Ils pensent
que M. Chauvelot a perfectionné la filature du lin et des déchets de
soie , et qu’il a créé celle du cachemire et des laines qui ont subi la
préparation du peignage.

D’aprés ces considérations , 'Académie a arrété qu’il seroit fait a cet
artiste I'avance de la somme nécessaire pour lui faire obtenir un brevet
d’invention pour cing années.

Paris, de I'Imprimerie de Madame HUZARD (née VALLAT LA CHAPELLE), rue
de 'Eperon, N°. 7.

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



rrerziive ANNEE. ( N°. CXXIIL) sepTeMERE 1814,

—

BULLETIN

DE LA

SOCIETE D’ENCOURAGEMENT
POUR L’INDUSTRIE NATIONALE.

=

ARTS MECANIQUES.

Norice sur des essieux tournans de Pinvention de feu
M. Arthur, horloger anglais et fabricant de papier de

tenture a Paris.

Une longue expérience a fait connoitre que les essieux les plus conve-
nables au service de l'artillerie sont ceux de fer; mais il le faut de la
meilleure qualité et forgé avec beaucoup de soin : c’est pourquoi leur
réception est soumise & des épreuves rigoureuses. Il est 2 présumer que
c'est I'effet méme de la violence de ces épreuves qui fait naitre des cre-
vasses, lesquelles s’agrandissant par le roulage, finissentpar occasionner la
rupture de I'essieu.

1l seroit donc a désirer qu’on pit remplacer les essieux ordinaires par
d’autres plus solides , qui n’exigeassent ni du fer d’une qualité supérieure,
ni une extréme surveillance dans leur fabrication, ni des épreuves vio-
lentes capables de produire le mal qu’on veut éviter. Les essieux tournans
de M. Arthur, que M. le comte &’ 4boville emploie avec succés a ses
voitures depuis plusieurs années, paroissent remplir toutes ces con-
ditions.

La supériorité de résistance des essieux tournans est prouvée ; car si on
les compare aux essieux ordinaires, on remarquera que la réaction
du terrain coutre le poids de la voiture qui, dans les cahots, agit si vio-
lemment , s’exerce dans les essieux tournans constamment trés-prés du
point sur lequel pése la charge , conséquemment A Pextrémité d'un levier
trés-court ; tandis que , dansles essieux ordinaires , cette puissance agit le
plus souvent sous le petit bout de la fusée , c’est-a-dire a 'extrémité d'un

Treiziéme annde. Septembre 1814, : Dd
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levier trois ou quatre fois plus long que celui qu’a cette méme puissance
dans les essieux tournans. Aioulez i cela que la vitesse dont celte force
se compose est d’on cinquieme ou d’un sixiéme plus grande dans I'essien
ordinaire que dans Yautre 3 d'ou il résulte que la force qui tend a rompre
I’essien, considérée relativement 4 'ancien etau tournant, se trouve a-peu-
prés dans le rapport de 18 & 5.

D’aprés ces observations et les avantages reconnus des essieux tournans,
le dernier Gouvernement ordonna qu’il seroit fait des expériences compa-
ratives, en les soumettant a 'effort de la poudre dans le recul des bouches a
feu. '

Des épreuves antérieures , quoique ayant un autre objet , furent faites
2 Vincennes au mois de frimaire an IX, pour savoir le service que P'on
pourroit obtenir des picces de 8 forées au calibre de 12, etdc cclles de 4
forées a celui de 6.

Les mille trente-sept coups tirés par les piéces de 8 firent rompre cinq
essicux (on observe que c’étoit des essieux ordinaires), dont la durée
moyenne a été de soixante-neuf coups. Les quatre cent onze coups tirés
par la piéce de 4 firent rompre six essienx, dont la durée moyenne a été
de cinquante-deux coups.

L’insuffisance des essieux ordinaires pour résister au recul s’étant trouvée
plus marquée dans le calibre de 4 que dans celui de 8, il devoit aussi offrir
plus de chances 2 la rupture des essienx tournans; c’est ce qui l'avoit fait
proposer de préférence pour les épreuves. =

En conséquence, on prépara a Vincennes, pour cette épreuve, denxpiéces
de 4 forées au calibre de 6, et montées sur des affuts de 4 a essieux tour-
pans. 'Tout fut exactement conforme i ce qui se pratiqua en P’an IX. Les
piéces furent tirées avec des boulets de 6 4 la charge de 2 livres de poudre,
et pointées a 16 lignes de hausses , répondant & 4 degrés au-dessus de la
ligne horizontale. Les essieux tournans soutinrent plus de trois cents coups,
tandis que les essieux ordinaires rompirent tous aprés un petit nombre de
coups , a I'exception d’un seul qui en a soutenu cent vingt-cing avant de se
rompre.

Ainsi la supériorité des essicux tournans paroit suffisamment démontrée
pour le service de I'artillerie, les épreuves ayant été faites avec beaucoup
de soin ; mais il s’agissoit de savoir s'ils étoient également applicables aux
voitures de roulage. Le comité consultatif des manufactures présle minis-
tére de l'intérieur, a considéré cette question sous tous les rapports; il a
été d’avis de faire monter de grosses voitures avec des essieux ordinaires et
des essieux tournans, et de s’en servir comparativement ; s'ils offrent tous
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les avantages annoncés par M. le comte & Aboville, il n'est pas de doute
qu’ils ne soient adoptés par les messageries, et successivement par toutes
les classes civiles. |

Les derniers événemens ont empéché I'exécution de cette mesure ; il
seroit bien & désirer qu’on s’occupét d’'un objet aussi important pour le
service public.

(D.)
Dgzscriprron d’une machine soufflante employée dans les
Jorges d’ Angleterre.

Les soufllets cylindriques ont été introduits en Angleterre et en Lcosse
depuis plus de quarante ans ;ils remplacent avec avantage les anciens souf-
flets de forges, et sont aujourd’hui d'un usage général. La construction en
est trés-simple , parce que ce n’est réellement qu'une pompe de compres—
sion sous de grandes dimensions. Le mérite de I'invention est donc moins
dans la conception de son plan , que dans le choix des moyens que I'on a
employés pour vaincre les difficultés qui s’opposoient & son exécution.
Quoique ces machines paissent étre construites avec différentes substances,
on préfere les métaux , parce qu’ils ont plus de force, plus de durée , et
gu’ils peuvent étre travaillés avec plus de précision: parmi ces derniers, on
a choisi le fer fondu, comme le plus économique pour les maitres de forges.

Avant l'invention des soufflets cylindriques, on se servoit, pour les
hauts fourneaux, de deux paires de soufllets.en cuir réunis par des tringles
et des leviers , de maniére que les uns se fermoient pendant que les autres
s'ouvroient; cet effet étoit produit par une grande roue hydrau-
lique , sur 'axe de laquelle étoient montées deux roues dentées qui sou-
levoient alternativement les leviers; par ce moyen , on obtenoit un jet d’air
continu , qui n’étoit interrompu que pendant le court intervalle du chan-
gement de mouvement. '

On a aussi employé en Angleterre des soufflets hydrauliques, qui pro-
duisoient un vent plus fort que les soufflets de cuir; mais comme ils étoient
d’une construction assez légére, ils ne convenoient guére que pour les
fourneaux ol le minerai est traité au charbon de bois. Dans ceux o I'on
emploie la houille , il a fallu avoir recours a des machines composées de
matériaux trés-solides. :

1l paroit que les premiers soufllets cylindriques furent construits en
1760 , par le célebre Smeator, pour les forges de Caron en Ecosse. Ils
étoient composés de deux cylindres verticaux de 4 pieds 6 pouces de dia-
metre , placés 'un a c6té de Vantre et ouverts par le haut; leurs pistons

Dd a

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(=208 )

en cuir, ayant une levée de 4 pieds 6 pouces, étoient élevés et abaissés
par deux balanciers, dont le mouvement d’escillation &ioit produit par la
pression de quatre cames fixées sur 'arbre d’une roue hydraulique ; ce
mouvement étoit en tout semblable 4 celui des volans des soufflets en bois
ordinaires. L’air comprimé dans chaque cylindre par la descente du piston, .
sortoit par un tuyau placé dans la partie inférieure et qui communiquoit 2
la tuyére. L'expérience ayant appris qu’un jet d’air continu €toit plus favo-
rable 4 la marche du fourneau et 4 ’économie du travail , on réunit un
plus grand nombre de cylindres, que Yon fit communiquer & un seul tuyau
par lequel I'air étoit conduit a la tuyére. Il devoit y avoir, & Pouverture de
communication de chaque cylindre avec le tuyau commun, des soupapes
qui favorisoient la sortie de I'air des cylindres , et s’opposoient 4 son entrée ;
les balanciers des pistons étoient mus par des leviers attachés 4 la mani-
velle de I'arbre de la roue. On parvint par ce moyen i obtenir un cou-
rant uniforme sans régulateur, lorsque le tuyau conducteur du vent avoit
‘d’assez grandes dimensions.

Dauns les localités qui ne permettent pas I'emploi d’une chute d’eau, on
se sert en Angleterre de machines a vapeur ; on les préfere dans beaucoup
de circonstances, parce qu’elles sont construites avec de la fonte de fer,
qu’elles peuvent étre mises en activité avec la poussiére qui reste sur la
place aprés la carbonisation de la houille, ce qui est beaucoup plus éco-
nomique que de construire des réservoirs, etc. Elles ont en outre 'avan—
tage d’étre moins exposées aux accidens qui arrétent les roues hydrau-
liques, et de pouvoir étre placées dans les lieux les plus favorables a
I'économie du transport des matiéres premiéres, telles que le minerai, le
combustible, etc.

Les machines & vapeur n’é¢tant d’abord qu’a simple effet , le piston des-
cendoit dans le cylimlre soufflant par la seule pression de I'atmosphére,
Pour remédier 4 cet inconvénient et avoir un courant d’air continu, ony
adapta un legulateur, dont le piston est plus ou moins chargé, et qui est
construit sur les mémes principes que les soufllets doubles des maréchaux.

M est essentiel que le piston de ce régulateur soit élevé, pendant qu’il lui
arrive de l'air, d’une quantité égale a celle dontil s’abaisse pendaunt que le
soufllet semplit , afin que le courant d’air soit constant et que l'air sortant
soit également comprimé.

On préfére aujourd’hui genera]emem en Angleterre un réservoir d’edu
d’une grande capacité, dans lequel I'air touche une grande surface d’eau.
Ce réservoir rend des services essentiels, quoiqu’il exige des dépenses
considérables et un grand emplacement, Lair arrivant de la machine souf-
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flante entre dans Une caisse , comprime I'ean qui s’y trouve , et fait baisser
sa surface pendant que 'eau s’éléve a Pextérieur de la caisse dans le réser-
voir.. Alors Vair comprimé par I'exces de la colonne d’eau extérieure sur
celle intéricure , sort par un tuyau et va alimeanter Ie fourneau. Cetle
pression continue pendant que Ja machine soufflante pompe de nouvel air
extérieur pour le faire entrer dans la caisse. La masse d’air entrant peu
comprimée dans la caisse , étant plus grande d’abord que celle qui sort
pendant les deux mouvemens alternatifs du piston de la machine souf-
flante , I'air s’amoncele dans le régulateur ,-sa pression et son élasticité
augmentent ; la quantité d’air sortant dans. le.méme temps augmente dans
la méme proportion, et ceite augmentation continue jusqu’a ce que la
masse d’air sortie pendant les deux mouvemens alternatifs du piston soit
égale a celle qui entre dans le méme temps : alors la machine est arrivée
a P’état d’équilibre, et la variation dans la vitesse du vent est imperceptible.

En France, quelques maitres de forges ont adopté les soufllets cylin-
driques. Il en existe dans les forges de Marche-sur-Meuse , pres de Namur,
qui servent 4 alimenter a-la-fois plusieurs feux , et qui sont mus par une
roue hydraulique ; dans celles des départemens de 'Orne , du Doubs, etc.
La machme soufflante des fonderies du Creusot, prés Mont-Cenis , dont
on trouve la description dans le N°. 16 du Journal des Mines, du mois
de nivose an IV, produit les plus grands effets. Elle n’a qu’un seul cy-
lindre ‘soufflant -et. deux régulateurs placés au-dessus; une machine a
vapeur, de la force de 120 quintaux, la fait mouvoir..

C’estune machine de ce genre , mais avec un régulateur 4 eau, que nous
allons décrire : elle est employée dans les forges d’ Angleterre et construite
sur de trés-grandes dimensions ; on pourroit U'introduire avec avantage
dans nos hauts fourneaux , quoiqu’elle exige un: grand emplacement et
des frais d’¢tablissement considérables. Llle est mue par une machine a
vapeur de PFuair et Boulton, de la force de trente-cing chevaux; le cy-~
lindre de cette machine a 33 pouces-de diamétre, et son piston une levée
de 7 pieds. Latige D, PL 114, fig. 1, qui communique avec I'axe du volant,
passe dans une boite @ 2,4 I'épreuve de Vair, remplie d'étoupes huilées
et fixée par des écrous 44 sur le fond supérieur du cylindre soufflant A.
A T'extrémité inférieure de la tige: D est fix¢ un piston garni de ron-
delles de cuir huilé, afin de remplir exactement le cylindre et n’éprouver
que le moins de frottemens possibles. Au cylindre soufllant sont adaptées
iquatre boites a soupapes BF GH, dont deux B F renferment les sou-
papes aspirantes qui permettent Uintroduction de P'air dans le cylindre,
et:les deux autres G H les soupapes de sortie, par ol lair est chassé
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pendant la descente du piston, dans le cylindre TK | d’ou il se rend dans
le régulateur O P, en passant par les tuyaux L. M. Ce régulateur est
composé d’une caisse carrée sans fond, plongée dans un réservoir R S
rempli d’eau.

Voici quel est Peffet de cette machine : supposons que le piston soit
au fond du cylindre soufflant , et qu'il commence son mouvement ascen-
dant ; il est évident que I'air comprimé au-dessus du piston s’échappera
par les soupapes logées dans la boite G, d’ol il se rendra dans le
régulatenr en traversant le tuyau L. Pendant la levée du piston il se
forme au-dessous un vide qui est aussitét rempli par lair extérieur
entrant par les soupapes de la boite F; lorsque le piston descend, ce
volume d’aiv est comprimé et forcé de s’échapper par les orifices des sou-
papes pratiquées dans la boite H, d’oi1 il passe dans le régulateur en tra-
versant le tuyau L. En méme temps le vide se forme au-dessus du piston,
et I'air est aspiré par les soupapes de la boite B. Cette opération se renou-
velle 4 chaque coup de piston ; I'air pénétre alternativement par les sou-
papes logées dans les boites B et F, et il est forcé de sortir par celles placées
dans les boites G et H.

Lorsque le piston atteint le fond supérieur ou inférieur du cylindre , il
v auroit nécessairement une interruption dans le jet d'air, s’il n’étoit pas
recueilli dans le régulateur O P. La il éprouve une compression telle qu’il
déplace une certaine quantité d’eau qui , passant dans le réservoir ; éléve
son niveau a 6, 7 et méme 8 pieds au-dessus de sa surface primitive ;
la réaction de cette colonne d’eau condense l'air au sommet du régulateur
et le force de se rendre dans le fourneau. _

Le régulateur est composé d’un grand nombre de plaques de fonte,
réunies par des boulons et des écrous; il forme une caisse de 4o pieds
de long, 12'pieds de profondeur et 12 pieds de large ; ses parois latérales
sont soutenucs par un massif en bois ou en maconnerie, et le dessus est
chargé de poids trés-lourds , afin de la tenir toujours plongée dans le ré-
servoir et d’augmenter ainsi la compression de l'air. Il'y a, entre le bord
inférieur du régulateur et le fond du réservoir, un espace de 2 pieds pour
le passage de 'eau. :

Ce réservoir RS a 47 pieds de long, 14 pieds de profondeur et 19 pieds
de large ; il doit étre construit en maconnerie et bien cimenté , afin d’étre 4
I'épreuve de I'eau. Pour ne pasaugmenter sans nécessité les dimensions de la
planche , nous Pavons représenté trés-rapproché du cylindre soufflant ; il
doit en étre bien plus éloigné de crainte que la secousse produite par la
violente compression de I'air dans le cylindre, n’endommage ses bords : un
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pareil accident auroit les conséquences les plus funestes ; car si eau parve-
noit a s’introduire dans le sable de la fonderie, il en résulteroit les explo-
sions les plus dangercuses au moment o1 le métal en fusion y est counlé.

Une soupape de sireté T est placée au-dessus du tuyau horizontal L ;un
contre-poids la tient fermée pendant que la machine marche réguliérement;
mais si le mouvement étoit trop accéléré, Tair s'échapperoit par cette
soupape : dans ce cas, il faudra le ralentir.

Le tuyau'L N est coudé i son extrémité , ouilse divise en deux branches
XY, servant a conduire l'air dans le fournean du c6té opposé au foyer.

La construction d’une machine soufflante exige les plus grands soins ; le
cylindre doit étre bien allésé, et les tuyaux placés au-dessus du réservoir
a une hauteur tellc que I'ean ne puisse s’y introduire quand méme clle
auroit atteint son plus haut point dans le régulateur.

Le cylindre sovfflant A en fonte est fermé i chacune de ses extrémités
par desdisques ou fonds de la méme matiére, retenus par des écrous bou-
lonnés. Les boites supérieures B et G sont fondues d’une seule piéce avec
le cylindre; celles inférieures T H, placées sous le fond inférieur du cy-
lindre, y sont fortement retenues par des boulons 2 €écrous. Les sou-
papes des boites B et ¥ ouvrent en dedans ; elles sont compaséesde piéces
de cuir fort garnies de plaques de t6le , et fixées par des vis a leur partie
supérieure contre la plaque a recouvrement ¢, de maniére a fermer exac-
tement les trois ouvertures correspondantes de la boite B. Cette méme pla-
que,qu’on voit séparée en zy, fig. 2, estfortement boulonnée contre laboite.
On peut l'enlever lorsqu’il est nécessaire de réparer les soupapes. Les
plaques qui portent les soupapzs ouvrant dans le cylindre I'K , ne sont pas
amovibles. Pour donner accés i ces soupapes, on a ménagé au-dessus des
ouvertures qui, pendant que la machine marche , sont recouvertes par les
piéces 4 /i, retenues par des vis.
~ Le piston est garni en dessus et en dessousde bandes de cuir huilé, qui
s'ajustent exactement dans le cylindre soufflant, diminuent les frottemens
et le rendent parfaitement a I'épreuve de l'air. Pour renoaveler de temps
en temps ces bandes de cuir, on a pratiqué dans les fonds supérieur et
inférieur du cylindre des ouvertures assez grandes pour permettre le pas-
sage d’'un ouvrier.

Le cylindre soufflant repose sur une base ou semelﬁe en fonte, laquelle
est fortement retenue sur le massif de maconuerie par quatre vis a écrous,
dont on en voit deux en & <. Son diamétre intérieur est de 5 pieds 2 pouces;
la levée du piston est de 7 pieds , et il donne six levées par minute , vitesse

suffisante pour alimenter le fourneau,
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Lerégulateura eau , quenous venons de décrire, al’ avantaﬂe de donner
un souffle continu et toujours renouvelé. On ne perd pas d’air comme
dans les cyhpdres régulateurs , et’g nrarrlve aucune irrégularité par
Yeffer du frottement. Cependant, l'air étant en contact continuel avec
Peau, est toujours humide ; et le souflle est si froid que la température
de Vair sortant de la tuyére est rarement au-dessus de 58°(Fa/zrenheit),
quand celle de Patmospheére est de 60,65 et 70 degrés.

(D.)

ARTS CHIMIQUES.
Norick sur quelques procédés chimiques éng)lqyés en Hollande.

M. le baron Guyton de Morvean a présenté a la Société d’Encoura-
gement un ouvrage allemand intitulé : Description de queiquesfaﬁri-
ques de produits cﬁzngues et observations minéralogiques et techno-
logiques faites pendant un voyage en Angleterre et en Ecosse, par
M. Ferber, conseiller des mines du Roi de Prusse, membre de plusieurs
Sociétés savantes, etc.

Cet ouvrage , publié en 1793, renferme la description trés-succincte
de quelques procédés chimiques employés en Hollande, et que Pauteur dit
avoir recueillis pendant son séjour a Amsterdam en 176g. 1l paroit qu’il
a visité les principales fabriques de cette ville, et qu’il a suivi les opé-
rations qui s’y pratiquent. On peut donc avoir quelque confiance dans
les procédés qu’il indique, et quoique les arts aient fait des progres
immenses depuis I'époque du voyage de Vauteur ; nous n’hésitons pas a
publier deux de ces procédés, le raflinage du camphre et la sublimation du
cinabre ou vermillon, parce qu'ils sont moins connus , et que les Hol-
landais les pratiquoient exclusivement. Nous ne prétendons cependant
nullement garantir Uexactitude de ces procédés , qui ont peut-étre be-
soin d’éire répétés; c’est 4 l'expérience a en constater les avantages.

1°. Raffinage du camphre.

On sait que le camphre vient de I'Inde , sous forme de petites boules ou
masses , ordinairement chargées de beaucoup d’impuretés et emballées
dans des caisses. Les Hollandais sont aujourd’hui les seuls qui le puri-
fient ou le raffinent.

On pourroit sublimer le camphre seul et sans aucun mélange; mais

comme il est toujours mélé de poils et de laine , de fragmens de bois et de
- paille,
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paille , et que ces matiéres dégagent pendant la sublimation une huile
empyreumatique qui coloreroit le camphre en jaune, on y ajoute ordi-
nairement de la chaux ou de la craie, dans la proportion de 2 onces par
livre de camphre. Aprés avoir opéré le mélange dans un mortier de fer
ou dans un petit moulin a bras, on en met environ 2 livres + en poids
dans chaque vase a sublimer; ce sont des boutcilles de verre noir 4
large goulot, et de forme ronde; il y en a un nombre plus ou moins
considérable, qu’on place 'une prés de I'autre sur un bain de sable
€tabli sur un fourneau approprié i cet usage; on les enfonce dans le
sable 4 la profondeur de quelques pouces, et on les bouche légerement
avec du coton ou de I’étoupe. Au-dessous de chaque bain de sable est
un foyer et un cendrier ; on le chauffe avec de la tourbe dont on ré-
duit en charbon , chaque matin , une quantité suffisante pour la journée:
car toute I'opération se fait dans un jour. On commence par pousser vive-
ment le feu, pour que le camphre entre en fusion; la vapeur qui s’en
dégage s'éleve dans le goulot ; elle retomberoit en gouttes dans le vase et
occasiofmeroit sa rupture, si 'on n’avoit remédié a cet inconvénient en
recouvrant chaque bouteille d’une calotte conique en fer-blanc qu’on
charge de sable chaud, et sous laquellc on recueille le camphre. Par ce
moyen, on ne perd rien quand méme la bouteille se briseroit. Lorsque le
camphre est assez liquide et que toute '’humidité qu’il contient s’est éva-
porée, on enléve le sable de dessus la calotte et souvent la calotte méme;
mais on la remplace aussitét par une nouvelle, percée d'un trou au milieu
pour pouvoir remuer avec une pointe de fer le mélange contenu dans le
vase. Le camphre, en se volatilisant, s’attache aux parois de ces calottes,
ou il forme une masse transparente. Il faut éviter avec soin tout accés d’air
extérieur. ‘ ‘

Pendant qu’on change les calottes, et au moment ol commence la su-
blimation, on diminue le feu. On doit le maintenir pendant toute la jour-
née au degré convenable, et le modérer, s’il est nécessaire, au moyen de
registres pratiqués dans le fourmeau. De temps en temps l'ouvrier souléve
les calottes et le bouchon de coton pour pouvoir atteindre au fond du vase
avec une aiguille de fer, destinée & déboucher le passage du goulot que le
camphre volatilisé vient obstruer ; vers la fin de I'opération on enléve en-
tiérement les calottes. :

On s’apercoit que la sublimation est terminée quand le camphre com-
mence i se fondre aux parois du vase ; alors on retire la bouteille du bain
de sable, on la laisse refroidir , ct on la brise pour en retirer le pain de
camphre qu'on enveloppe dans du papier bleu.

Treizieme année. Septembre 1814. Ee
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1l reste cncore beancoup de camphre attaché aux fragmens de verre ;
comme on auroit trop de peine i I'enlever avec un couteau, on jette ces
fragmens dans une chaudiére de cuivre trés-profonde, qu'on recouvre
d’une calotte bombée de méme métal, et qu'on place sur un fourneau;
le camphre, en se volatilisant, s’attache aux parois de cette caloute dont
on le rctire aisément.

20. Sublimation du cinabre ou vermillon (oxide sulfurd rouge de
mercure ).

Dans la fabrique que M. Ferber a visitée on sublimoit le vermillon en
trente-six ou quarante-huit heures dans des grands vases dont chacun
contenoit 170 livres de mercure et 50 livres de soufre. Ces proportions
sont celles qui lui ont éié indiquées; on pourroit cependant augmenter
celles du mercure, le cinabre en acquerroit plus d’éclat.

On commence par faire fondre le soufre, dans une grande marmite de
fer, a un feu doux ; on y ajoute peu-a-peu le mercure, et on méle le tout
avec une spatule de fer, puis on verse ce mélange sur des plaques de
téle placées a Pair, et lorsk[Ll’il est refroidi on le sépare en petites portions
qu’on met chacune dans de petites cruches de grés ; Pauteur n'indique pas
la quantité qui entre dans ces cruches. Le grand creuset ou vase 4 su-
blimer , est fait en terre de pipe blanche résistant an feu, et garni inté-
rieurement du vernis ordinaire des potiers ; il est de forme ronde et un
peu évasé; le rebord est plat pour pouvoir recevoir un couvercle ou
plaque de fer ; sa hauteur est de 5 pieds environ. A lextérieur on
enduit ce vase d’une couche de terre de pipe mélée avec de la laine
coupée trés-menue ; on la saupoudre de limaille de fer, et on la re-
couvre d'une seconde couche de terre de pipe pareille 4 la premiére.
Fnsuite on le place sur trois branches de fer réunies, dont les extré-
mités recourbées en forme de pates viennent s'appuyer sur le bord du
fourncau. Le creuset entre a-peu-prés jusqu’ la moitié¢ de sa hauteur
dans le fourneau , et se trouve ainsi exposé i I'effet immeédiat de la chaleur.
1l est entouré d'un large anncau de fer posé a plat sur trois briques fixées
4 une égale distance entre elles sur le bord du fourneau au moyen d’un
peu dargile. Cet anneau sert de base a un enduit trés-épais de terre de
pipe mélée de laine coupée, et recouverte de limaille de fer, dont on
entoure la portion du creuset qui se trouve hors du fourneau ; le bord
supérieur de cet enduit forme une rigole dans laquelle sattache le ci-
nabre qui sort du creuset malgré le couvercle qui le recouvre. Ces pré-
paratifs ¢tant achevés , on chauffe le fourneau avec de la tourbe et on
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augmente le feu par degrés jusqu’a ce que le fond du creuset soit rouge ;
alors on Yy jette le mélange contenu dans deux des petites cruches dont
il a ¢té fait mention. Il brule d’abord en pétillant; lorsque louvrier
juge quil y a assex de soufre de brulé, il couvre le creuset d'une
plaque de téle trés - mince ; aussitér la flamme s'éteint et le cinabre
commence a se sublimer. Pour s’assurer si cette plaque de tdle joint
bien, on passe dessus avec un baton au bout duquel est attaché un
ducat ; si le vase n’est pas bien bouché, 'or blanchit. On souléve de
temps en temps le couvercle a l'aide d’une pince de fer , pour laisser
échapper les vapeurs, et aussi pour laisser pénétrer dans le creuset de
lair frais, de crainte qu’il ne se brise. Le cinabre s’attache au bord et
sous le couvercle, comme a I'endroit le moins chaud; quand Uouvrier
juge qu’il y en a suffisamment, il enléve le couvercle ayvee précaution et
en détache le gateau de cinabre 4 I'aide d'un martean pointu ; en méme
temps il pose sur le creuset une autre plaque a laquelle se fixe une nou-
velle quantité de cinabre. La fraicheur de ce couvercle et de la partie su-
périeure du creuset favorise beaucoup la sublimation. Au bout de
trois a quatre heures, suivant que Popération est plus ou moins accé-
lérée , on remue le mélange avec un baton mince afin qu’il ne brile
pas, et on y projelte une nouvelle quantité de mercure et de soulre
jusqu’a ce que le tout soit sublimé. Alors on éteint le feu ; quand le
fourneau est refroidi on enléve le creuset, et on gratte le cinabre qui a
pu rester attaché a ses parois. Ondétache ensuite des plaques les pains de
cinabre et on les conserve entiers pour les expédier , ou bien on les broie.

La sublimation du cinabre se fait mieux en hiver qu’en été, parce que
la partie supérieure du vase est refroidie par lair extérieur. Ces
vases peuvent servir i plusieurs opérations.

C’est 4 Saardam , ol il y a un nombre trés-considérable de moulins &
vent pour broyer les couleurs , les bois de teinture, etc., qu'on pulvé-
rise le cinabre ; pour cet effet on le place entre deux meules horizontales
dont on varie I'épaisseur, la dureté et la position plus ou moins rap-
prochée suivant le degré de finesse qu’on veut obtenir ; on répéte cette
opdration jusqu’a trois et quatre fois, en humectant la masse broyée
avec de I'eau pure. On dit que la couleur du cinabre est tellement écla-
tante qu’il faut des lunettes particuliéres pour distinguer ses différentes
qualités , sans avoir la vue attaquée. -Le plus {in sert a la fabrication de
la cire & cacheter. On le mélange souvent avec du minium.

(D.)
Fe a
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Ozspry-arions de M. Bosc sur la Lampe docimastique de

M. Tilley.

Lalampe docimastique suppléant aux lampes d'émailleurs et de metteurs
en ceuvre , dont il a été question dans le N°. CXXI du Bzlletin, w'est pas
une invention nouvelle , comme larticle semble le supposer. 11 y a vingt-
cing A trente ans que les minéralogistes de Paris en ¢toient presque tous
pourvus. On les fabriquoit chez M. Laungy, marchand L’histoire natu-
relle, rue de Richelien , vis-a-vis le Théatre francais : on en voit encore
une dans le cabinet de 'lcole royale des mines. Leur forme étoit un cy-
lindre de fer-blancdivisé par un diaphragme de méme métal, et leur inté-
vieur offroit deux tubes, dontl'un, dirigé en bas, portoit I'eau de Ja cavité
supérieure dans la cavité inférieure, et autre portoitl'air de la cavité infé-
rieure au-dessus de la machine, ot il étoit dirigé , au moyen d'unajustage,
surlaflamme dela lampe; d’aprés cela on voit que leur principe est 'inverse
de cclui de la fontaine d’'Hiéron. Lorsque I'eau qui les faisoit agir étoit
entiérement tombée dans la cavité inférieure , on retournoit ce cylindre,
et Paction avoit lien de suite en sens contraire.

Cette ingénieuse lampe a été abandonnée parce que la chaleur qu’elle
portoit sur les mines a essayer, sur le verre , sur les émaux , les métaux a
melire en ceuvre , 6oit trop égale, et le plus souvent trop foible.

ARTS ECONOMIQUES.

Norr sur les Fowrneaux fumivores éiablis dans les bains
Vigier.

M. Héricart de Thury , maitre des requétes , chargé de la salubrité
et de la voie publique de la ville de Paris, a adressé a la Société d’En~
couragement la copie d’un rapport fait par M. Cadet de Gassicourt , au
nom du Conseil de salubrité , sur les moyens employés pour supprimer
la fumée qui s’¢levoit des fourneaux des bains Figier. La Société doit
déja aux lumicres de M. Héricart de Thury un excellent mémoire sur
les sondes et tarieres propres 4 percer les couches mindrales, et que nous
avons inséré au Bulletin. La communication qu’il vient de lui faire est
une nouvelle preuve du zéle qui 'anime pour les arts, et de sa sollicitude
pour tout ce qui a rapport a I'utilité publique.

On s’¢toit plaint depuis quelque temps que la fumée qui s'élevoit des
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bains établis par Mi Pigier au bas du pont Royal, du pont Neuf et du
pont Marie, nuisoit aux bitimens qui sont sur la rive droite de la Seine.
On invita en conséquence le propriétaire de ces bains a changer la cons-
truction de ses fourneaux , ou au moins 4 la modifier de maniére 4 briler
en grande partie la fumée qui s'échappe des cheminées. On supposoit ,
a la noirceur de la fumée , que ces fourneaux étoient chauffés avee du
charbon de terre; ils le sont avec du bois pelard , celui qui donne le
moins de fumée.

On a reconnu au premier aspect deux vices de construction ; les che-
minées n’étoient pas assez élevées et les cendriers étoient bcaucoup trop
petits , ce qui empéchoit air d’affluer en assez grande quantité sur le
combustible pour en opérer la combustion compléte.

M. & Arcet fit ouvrir sur le derriére du fourneau, en face et 4 la han-
teur du fover , une fente horizontale destinée a donner i la fumée I'air
neuf qui r;mnquoit pour en opérer la combustion; en méme temps on a
fait élever la cheminée pour augmenter le tirage , parce qu'un premier
essai avoit prouvé qu’avec la cheminée qui existoit il n'entroit pas assez
d’air par la nouvelle fente pour bien briler la fumée dans les mauvais
temps.

Depuis que ces changemens simples et peu cotlteux ont été faits, les
fonrneaux brilent la presque totalité de leur fumée, 2 I'exception d’un
vingtiéme qui s’échappe au moment ot Pon renouvelle la charge. Des
expériences ont prouvé que les fourneaux des bains Pigier sont en ce mo-
ment aussi parfaits qu’ils peuvent I'étre dans un local aussi resserré.

Voici comment s'exprime M. Figier dans une lettre qu’il a adressée
ce sujet & M. &’ Arcet : « Vous m’avez fourni les moyens de perfectionner
mes bains. Veuillez assurer M. le Ministre de la police qu’on me verra
constamment occupé 4 saisir tous les moyens qui s’offviront 4 moi d’em-
bellir et de rendre s’il est possible plus salubres encore des établissemens
qui, j'ose le dire , mériteront toujours la protection du Gouvernement. »

Le Conseil de salubrité a invité M. Figier 3 recommander i ses ou—
vriers les précautions suivantes : {

1°. Nettoyer le cendrier des fourneaux le plus souvent possible , sur—
tout avant de charger le foyer ;

2°. Diviser la charge en plusieurs temps et mettre peu de bois a-la-fois 3
en mettre d’autant moins a-la-fois que le temps est plus mauvais ou le
fourneau plus froid;

30. Toujours mettre le bois en avant du foyer ;

4°. N’employer autant que possible que du bois sec ;
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5o. Ne jamais charger tous les fourneaux d’un bain a-la-fois.

Ce qui a été fait aux bains Pigier peut étwe également appliqué aux
autres établissemens qui nuisent a leur voisinage par la fumée qui s'¢-
Jeve des cheminées. Espérons qu’ils s’empresseront d'imiter cet utile
exemple en perfectionnant la construction de leurs fourneaux.

(D.)
Norz d&o M. Bouriat sur les Substances alimentaires
conservées par M. Appert (1),

LeConsei! doitsereppeler qu’il ya six ansenviron (2), je luifis un rapport
sur jes snbatences végdtales et animales conservées par M. Appert. A cette
époque auteur m'avoit remis, depuis deux mois, trois demi-bouteilles de
lait, qu’il m’assura avoir été préparé dix-huit moeis auparavant. Deux de
ces bouteilles servivent aux expériences qui m’engagérent i conclure en fa-
veur de son procédé. Latroisieme fut conservée sans soin, dans un lieu ot
latempérature varioit assez scuvent. Llle est restée dans le méme endroit au
moins six années, an bout duquel temps je me proposois d’en faire 'ouver-
ture en présence de plusieurs de nos collegues, lorsque M. 4ppers vint
m’annoncer son départ pour Londres, et le désir qu’il avoit de présenter
cette demi-bouteille & la Société royale qui y est établie.

Je cédai & son empressement aux conditions qu’il la remettroit telle que
jela lui donnois , c’est-a-dire enlou?ée de papier, ficelée et scellée de trois
ou qualre empreintes du cachet qui porte mon nom. De plus qu’il présen-
teroit avant tout mon certificat portant le méme cachet, afin que les

(1) L’entrepdt général des préparations conservées par M. Appert, est chez M. Malliez,
marchand fruitier oranger, rue du Marché-des-Jacobins , no. 14.

Les amateurs y trouveront toujours des légumes et des fruits , tels que haricots verts et
blancs, petites féves de marais robées et dérobées , petits pois verts, chicorée, conserve de
tomate , truffes de Périgord , groseilles , cerises, mtires, prunes de reine-claude et de mi-
rabelle , abricots et péches en quartier, etc. , etc. )

M. Appert fournit également pour I'Angleterre, la Russie, PEspagne, etc. , ainsi que
pour les wvoyages de long conrs , toutes les provisions de bouche qui lui sont demandées R
telles que viandes de boucherie , de porc frais , volailles , gibier, poisson, écrevisses, gelée
de viande et de volailles , ceufs frais, boites de conserve de consommé, boites de conserve
de choux rouges pour lesaffections de poitrine, lait, petit-lait , créme, beurre frais , 18-
gumes et fruits , ainsi que tousles sucs antiscorbutiques , etc. ; le tout conservé pour plu=
sieurs années dans leur état de fraicheur et avec toute leur saveur et leur vertu naturelle.

Pour ces fournitures, s’adresser, un mois a 'avance, & M. Appert, propridtaire &
Massy , département de Seine et Oise.

{2) Voyez Bulletin y N°. LV1II. Huiti¢ine annde, page 10g.
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membres de la Societé fussent A méme de connoitre Tidentité de cette
bouteille. Il paroit qu'il a scrupulensement exécuté sa promesse; car voici
lc certificat que lui ont remis les membres de cette Société.

Traduction d’un certificar délivré a M. Appert.

Nous, soussignés, certifionsque labouteille contenantdu lait, mentionnée
dans le certificat de M. Bouriat, a é1é décachetée par nousle 26 juin 1814 :
nous avons gotité le lait, qui s'est trouvé parfaitement doux, dégagé de
toute aigreur , mais ayant une saveur un peu différente de celle du lait
frais. Les autres substances conservées , que nous avons goutées 4 la méme
€poque, étoient toutes dans un état de conservation parfaite, et paroissoient
n’avoir rien perdu de leur saveur.

Signé Jos. Baxks, C. Bracoex, W.-II. Worrasron ,
L. llABKS, J. Lover, W.-A. CapELL.

La Société apprendra sans doute avec plaisir que ce qu’elle a pu dire , il
¥ a six ans, d’avantageux sur les procédés de M. 4pperz, estencore au-
dessous de ce que I'expérience a démontré par la suite.

Norzce sur Pemploi du mica soutenu par un tissu de Ji de fer
étamé pour la_fabrication des lanternes de vaisseaux.

Toute découverte qui tend 2 augmenter les moyens de streté et de sa-
lIubrité & bord des vaisseaux , nous paroit digne d’étre accueillie, et cette
considération nous engage i consigner dans le Bulletin les recherches faites
par M. Rockon pour perfectionner I'éclairage maritime , ohjct de la plus
haute importance pour la siireté des équipages.

La grande fragilit¢ du verre ne permet pas de I'employer & toute sorte
d’éclairage. Dans la marine , les fanaux de combat, de soute & poudre,
doivent étre garnis de feuilles de corne , qui résistent aux commotions du
canon et i toute espéce de choc; cette matiére est anjourd’hui assez abon-
dante, et se fabrique trés-bien en France ; mais ayant mancqué dans les
magasins au commencement de la révolution , M. Rochon la rernpla(_;a,
dans les fanaux d’entrepont, par un tissu de fil de fer & large maille, qu'une
légére couche de colle de poisson transparente recouvroit : cette corne
artificielle rendit dans le temps de grands services a la marine.

L’arrivée d'un vaisseau américain, ayant a bord plusieurs piéces de mica
foliacé d’une transparence parfaite , suggéra a M. Rochon l'idée de 'em-
ployer pour I’éclairage de préférence 4 la colle de poisson et au vernis
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copal. Ce minerai se trouve en abondance dans des earrieres de granit si-
tudes aux environs de Newport, dans I’Amérique septentrionale. Jusqu’a-
lors on ne connoissoit que le district de Witien, en Sibérie, qui le fournit
en grandes feuiiles.

La préparation de ce minerai pour servir a4 I'éclairage consiste 3 e lever
en lames plus ou moins épaisses, au moyen d’un couteaua & double tran-
chant. Les Sibériens, dit le voyageur Gmelin , se servent de ces lames
transparentes, tant pour leurs fenétres que pour leurs lanternes. La marine
russe en fait une grande consommation; tous les vitrages des vaisseaux
sont de cette substance, qui, indépendamment de sa grande transparence,
résiste aux commotions de la plus {orte artillerie. Les feuilles de ce minerai
incombustible ont jusqu'a 2 aunes carrées de surface. M. Vaugueliny a
trouvé dix parties de silice sur sept d’alumine, et les limites de sa pesanteur
spécifique sont , selon M. Brisson, entre 265 et 2g3.

On assure que les Américains se servent du mica foliacé pour les mémes
usages que les Russes. Ils emploient aussi des masses de verre demi-sphéri-
ques pour réfléchir les rayons lumineux dans les endroits des vaisseaux oil
le vent ne permel pas de conserver des lanternes.

Quoiqu’on puisse se procurer des carreaux de mica assez €pais et assez
transparens pour résister aux chocs les plus violens , le besoin d’économiser
une substance aussi rare, et de lui donner le plus haut degré de transpa-
rence, détermina M. Rockon alenfermer entre deux tissus a larges mailles
de fil de fer étamé. Les fils de ces mailles, faubriquées au métier de tisse-
rand , n'interceptent pas la centi¢me partie de la lumiére. Par ce procédé
il est parvenu i faire des carreaux d’une grandeur illimitée avec des lames
d’inégales grandeurs : la gomme arabique a servi a les lier les unes aux
autres; et, avec du fil de cuivre trés-{in et bien recuit, quelques points de
couture faits avec une aiguille fine ont achevé de les consolider dans les
chissis qui les renferment.

Un des fanaux des cétes de Bretagne, alentrée dela Manche, ayant eu
ses vitres brisées par un accident qui éteignit tous les feux pendant la nuit,
et les magasins de Ja marine étant dépourvus alors de carreaux de dimen-
sions sullisantes, M. Rac/on parvint promptement 4 réparer ce désastre en
y placant des carreaux fabriqués avec du mica de Newport. On voit donc
combien cette substance peut devenir utile 4 'éclairage ; mais il ne paroit
pas que la marine I'ait encore adoptée.

Le comite consultatif des arts et manufactures, chargé d'examiner si on
pourroit également Pappliquer aux usages domestiques, a pensé que sa

eherté s’y opposoit. Nos lanternes ordinaires ne laissent rien a désirer ; les
VErres
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verres ou les feuillesde corne qui les garnissent sont & un prix modique et
des produits de notre industrie , tandis que le mica est une substance rare
qu’il faudroit se procurer de 1'étranger. D'ailleurs ces feuilles venant a
perdre leur transparence par I usage , la poussiére, la fumée etle suif , il
faudroit souvent démonter tout lassemb]'we du tissu métallique qui les
garantit des chocs, pour les nettoyer et méme en remonter de nouvelles.

(D)

INDUSTRIE ETRANGERE.

Svrre des Prix proposés par la Société établie a Londres, en
1754, pour Pencouragement des arts , des manufactures et du
commerce , pour étre décernés en 1814 (1).

570, Pour la préparation d'une couleur verte belle et solide, propre &
étre appliquée sur les étoffes de coton au moyen de la planche en bois :
la médaille d’or ou 5o guinées.

58°. Pour un moyen facile et économique de diminuer la combusti-
bilité de la mousseline : la médaille I’argent.

5g°. Pour la découverte d'une substance blanche, propre i la peinture
et pouvant remplacer avec économie le blanc de plomb : la médaille dor
ou 100 guinees.

60°. Pour la préparation d’une couleur rouge comparable pour Péclat
et la solidité au plus beau carmin ou 4 la laque rouge , et n'étant pas sus-~
ceptible d’étre altérée par la lumiére ou les vapeurs nuisibles : la médaille
d’or ou 50 guinces.

" 61°, Puur la préparation d'une couleur pouvant remplacer avec avan-
tage 'outremer 5 également solide et brillante et pas plus chére : la mé-
dmllc d’or ou 30 guinées. '

62°. Pour la dLCOU\CllC d'une couleur bleue obtenue du fer et supe_
rjeure au prussiate de fer, tant sous le rapport de I'éclat que de la dorée ;
elle doit pouvoir étre employée soit 4 I'huile, soit en détrempe , et pou~
voir étre donnée a bas prix : la médaille d’or ou 30 guinées.

63°. Pour un moyen efficace et économique de prévenir les ravages que
les teignes et antres insectes causent dans les fourrures, les étoffes de
laine , le feutre, etc. : la médaille d’argent ou 15 guinées.

64°. Pour la découverte d’'un moyen de retirer I'acide sulfurique du
soufre sans Pemploi d’aucun sel nitrique : la médaille d’or ou 50 guinées.

-

[eS——

(1) Voyez notre numéro précédent , page 2c0.

- Treizieme année. Septembre 1814. Ffr
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6%°. Pour celui qui découvrira en Angleterre, en Ecosse ou en Ir-
lande , une C.aI'[;lETl‘e‘ de mar,bre. blan’c propre a la .SCl']]plure et égal en
beauté a celui d'Italie : la médaille d’or ou 100 guindes,

. Pour la préparation de quelques nitrates alcalins ou terreux par
un procede plus économique et supcrleur a celui qul est maintenant en
usage : la médaille d’or ou 100 guinées.

67°. Pour la fabrication de la plus grande quantité (au moins 20 mil-
liers) de fer en barres, an moyen du coak , égal en qualité au meilleur
fer de Suéde et propre 2 étre converti en acier : la médaille d’or ou
50 guninées.

68°. Pour ladécouverte d'une composition économique et avantageuse
propre 4 préserver de larouillele fer forgé : la médaille d’or ou 50 guinées.

69°. Pour le meilleur moyen de purifier I'étain en masses , de maniére
a le rendre propre aux usages auxquels on emploie I'étain en grain: la
médaille d’or ou 50 guinées.

70° Pour la préparation d'un vernis pour les poteries le plus aisément
fusible, sans mélange de plomb, et supérieur en darée aux vernis
connus : la médaille d’or ou 30 guinées.

n1°, Pour la découverte en Angleterre d’une mine de cobalt, pouvant
fournir unc suffisante quantité de minerai de bonne qualité pour les

soins des manufactures : 1la médaille d’or ou 50 guinées.

e 8

720. Pourla découverte du moyen le plus avantageux et supérieur 2
celui connu de séparer le cuivre du minerai, et de le purifier afin de le
rendre propre aux usages auxquels on emploie le cuivre fin : la médaille
d'or ou 50 guinées.

73°. Pour une carte minéralogique de I'Angleterre et da pays de
Galles : la médaille d’or ou 50 guinées.

74°. Pour une semblable carte de I'Ecosse : la médaille d’or ou
50 guindes. ’

n50. Pour une carte minéralogique de Plrlande : Ja médaille d’or ou
50 guinées.

76°. A Jauteur qui publiera, pendant I'année 1813, l'histoire naturelle
de I'Angleterre ou de quelqu’une de ses provinces : la médaille d’or ou
50 guinées.

» 1ll. Beauzx-Arts.

Ce chapitre comprend 42 prix, consistant en médailles d’or ou d’ar-
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gent , pour des dessins au crayon et a I'estompe de paysages, de figures,
d’objets d’histoire naturelle; etc. , et pour des gravures des mémes su-
jets , soit en cuivre, en hois ou en médailles.

119°. Pour la découverte d’un moyen efficace de purifier et d'améliorer
les crayons de plombagine : la médaille d'argent ou 20 guinées.

YV. Pour PEncouragement des Manufactures.

120°. A celui qui emploiera le plus grand nombre de femmes (au moins
trente) pour la confection des vétemens ct d’autres ouvrages i I'usage de
I'armée et de la marine : la médaille d’or ou 50 guinées.

121°. Pour la fabrication de la plus grande quantité (au moins 30 métres)
d’une étoffe de 27 pouces de large, faite avec les filamens qu’on retire des
tiges du houblon et des pois, des orties ct d’autres substances végétales , et
ayant toutes les qualités des étoffes de lin ou de coton : la médaille d'or
ou 3¢ guincées.

122°. A celui qui aura mis dans le commerce la plus grande quantité
de laine de mérinos provenant de son troupeau : la médaille d’or.

123", Pour la fabnmnon des soies de porc pour la brosserie, c"ales

en qualité 4 celles de Prusse ct de Russie et & un prix auss; modique : la

médaille d’argent ou 15 guinées.
/

124° Pour un procédé de fabrication des méches de lampes et de chan-
delles avee des tiges d'orties, de houblon, de pois et d'autres plantes
filamenteuses, susceptibles de remplacer celles de coton : la médaille
d’argent ou 20 guinces.

1250, Pour les résultats les plus satisfaisans obtenus d'une série d’ex—
périences tendant a déterminer I'épaisseur la plus convenable des méches
de coton et 4 remédier aux défauts de celles communément employées :
la médaille d’argent ou 10 guinées.

126° Pour la fabricationde la plus grande quantité (an moins 10 rames)
de papier avec des substances végétales indigénes en Angleterre , égal’
en qualité au papier fait avec des chiffons : la médaille d’argent oun
20 gumees.

127°. Pour la fabrication du papier lucidonique ou transparent, propre
A calquer des dessins et susceptible de recevoir de I'encre ou des couleurs
sans couler : la médaille d’argent ou 20 guinées. ‘

128°. Pour des dessins originaux et de bon goit 4 fonds clairs ou foncés,
propres a I'impression des calicos pour les vélemens et Fameublement :
la meédaille d’argent.

Ff =
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120, Ponr des planches grav:ées re.présemam ,;‘103 dessins de différens
genres pour Pimpression des toiles peintes : Ja médaille Q’argent.

150° Pour la découverte d'un procédé de chamoisage des peaux de
chevreau pour la confection des gants égaux en qualité 4 ceux de France :
Ia médaille d’or ou 40 guinées.

151°. Pour la fabrication des cordes i boyaux égales en qualité 2 celles
de Rome et de Naples : la médaille d’or ou 50 guinées.

V. Mcanigues.

1320, Pour le moyen le plus avantageux de fabriquer la poudre &
canon et de prévenir les explosions : la médaille d’or ou 100 guinées.

133, Pour la construction d’un instrument portatif et €conomique
pour mesurer avec facilité les degrés de longitude et de latitude : la mé-
daille d’or ou 4o guinées.

134°. Pour I'emploi du harpon & canon dans la péche de la balcine :
10 guinées.

135°. Pour la construction d'un moulin & blé portatif et économique :
la médaille d’or ou 30 guindes.

136°. Pour la machine la plus expéditive et la plus économique pour
tirer le charbon et le minerai des mines : la méddille d'or ou 50 guinées.

137°. Pour la construction d'une grue muc par des hommes et propre
4 élever les fardeaux : la médaille d'or ou 30 guinées.

138°. Pour la construction d'une machine simple et économique pour
¢lever les eaux : la médaille d’or ou 30 guinées.
139°. Pour la construction et I'élablissement de conduits d’eau propres
remplacer les tuyaux de bois maintenant en usage : la médaille d’or

a
ou 50 guinées. ‘

140°. Pour un moyen prompt et efficace de placer et de réunir les
tuyaux de bois qui servent a la conduite des caux : la médaille d’argent

.

ou 20 guinées.

141°. Pour la découverte d’'un moyen de prévenic et d’éteindre promp-
tement les incendies : Ja médaille d’or ou 30 guinées.

142°. Pour un moyen simple, prompt, siir et économique de faire
jouer la mine dans les rochers , les galeries souterraines, etc. : la mé-
daille d’or ou 50 guinces.

143°. Pour un moven économique de chauffer les ateliers des vernis-
seurs , peintres en porcelaine et d’autres manufactures , en évitant em-
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ploi des Tongs tuyaux de téle qui traversent ces aleliers : la médaille
d’or cu 40 guinées.

144°. Pour le moyen le plus efficace d’aérer les hépitaux , les ate-
liers , etc. : la médaille d’or et 50 guinées.

145°. Pour prévenir les accidens qui résultent lorsquun cheval attelé
a une voiture 4 denx roues chargée s’abat : la médaille d’argent oun
15 guinées,

146°. Pour la construction et la réparation des routes : la médaille
d’or ou 30 guinées. :

147°. Pour une machine ou instrument pour retirer de 'ean les per=
sonnes noyées : la médaille d’or ou 30 guinées.

148° Pour la construction d’une machine prbpre a obvier aux dangers
et aux effets nuisibles occasionnés par loperanon da(ﬁler les aiguilles a
sec sur une meulc la médaille d’or ou 30 guinées.

‘VI. Commerce.

149°. Pour la péche, au moyen du harpon 2 canon, du plus grand
nombre de marsouins dont 'huile est propre a divers usages : la médaille
d’or ou 30 guinées.

1500. Pour'extraction de la plus grande quantité d’huile de marsouins,
aumoins 20 tonneaux : la médaille d’or ou 30 guinées.

151°. Pour la meillcure méthode de saler les harengs 4 la maniére hol-
landaise : la médaille d’or ou 50 guinées.

VII. Colonies.

152°. Pour Ia culture ; dans les colonies britanniques des Indes-Occi-
dentales ou de la céte d’Aﬁ'ique , de I'arbre qui produit la noix muscade :
la médaille d’or ou 50 guinces.

1530, Pour la culture , dans les mémes colonies, sur au moins 2 acres de
terrain , des plantes dont on extrait la soude, égale en qualité a celle ’A-~ ~
licante : Ja médaille d’or ou 30 guinées.

154°. Pour la déconverte d'un procédé efficace pour détruire 'insecte
qui attaque les cannes a spcre : la médaille d’or ou 50 guinées.

1550, 156°. Pour la culture du chanvre dans les provinces du haut et du
bas Canada : deux prix chacun d’une mécaille d’or ou 100 dollars (le
dollar vaut 5 francs ).

157°. 156°. Pour la culture du chanvre dans les provincesde Nouvelle-
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Fcosse et Nouveau-Brunsvick : deux prix chacun d’une médaille d’or ou
100 dollars. . . .

159°. Au proprié¢taire de navire qui importera en Angleterre la plus
grande quantité de chanvre cultivé en Canada : la médaille d’or,
¢+ 160° A celui qui découvrira une plante susceptible de remplacer le
chanvre et dontle fil soit aussi solide, laquelle plante devra éwre cultivée
dans les colonies anglaises : la médaille d’or ou 50 guinées.

161°. Pour Péducation des vers a4 soie & Malte ou dans les isles ad-
jacentes appartenant aux Anglais : la médaille d’or ou 50 guinées.

1620, A celui qui importera en Angleterre la plus grande quantité de
coton de Bhaugalpore dans I'lnde, dont la couleur naturelle est jaune
comme celle du nankin : la medadlg d’or.

163°. A celui qui importera des colonies anglaises de lInde Ia plus
grande quantif¢ de cochenille : la médaille d’or.

Outre les prix dont nous venons de donnerl'indication sommaire,il ya
encoreun certain nombre d’accessitconsistant en médailles d'or et d’argent,
ce qui porte le nombre total a 203. La valeur de ces médailles et des
sommes affectées aux prix, séléve a plus de 5,500 guinées (environ
132,000 {ranés. ) &

Nous observerons que la Société d’Encouragement de Londres , depuis
Iépoque de son institution, a déja distribué plus de 50 mille livres ster-
ling ( 1 million de francs), soit en prix , soit en encouragemens et récom-
penses aux artistes. Ces fonds ont éié faits par les souscriptions volontaires
de ses membres et pardes legs et des donations particuliéres. Cette Société,
qui a rendu les plus grands services a Iindustrie anglaise, a un fort beau
cabinet de modéles, machines et productions diverses, une collection
nombreuse de tableaux, gravures, dessins , etc. , et une bibliothéque bien
choisie ; elle publiechaque année un volumé deses Zransactions, composé
des mémoires et procédés qu'elle a couronnés ; elle seréserve d’indemniser
parucuherement ceux des concurrens qui, pour ¢ obtenir le Prix, aoroient
¢1é entrainés a des dépenses considérables.

(D.)

NECROLOGIE.

Dans toutes les circonstances, la Société d’Encouragement s’est em-—
pressée de payer un juste tribut d’éloges et de regrets aux membres
qu’elle avoit eu le malheur de perdre , et dont les lumiéres et les talens
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ont contribu¢ au succés de ses vues , ou qui ¢toient recommandables 4
d’autres titres. Un article de son réglement porte qu’il sera inséré dans
le Bulletin une notice sur lear vie et leurs travaux.

Nous nous’ acquittons aujourd’hui de ce pénible devoir a I'égard de
M. Leschevin de Précour , commissaire en chef des poudres et salpéires
Y Dijon , membre de la Société d’Encouragement et de plusieurs autres
Sociétés savantes, qu’une mort prématurée a frappé le 6 juin 1814.

M. Leschevin étoit né a Versailles le 16 novembre 1771. Destiné a
suivre la méme carriére que son pére qui occupoit la place de premier
commis du contréle de la maison du Roi, il recut une éducation soignée,
fit de bonnes études aux colléges d’Harcourt et de Mazarin, et suivit
les cours de chimie de M. Sage A la premiére école des mines. Les lecons
de cet habile professeur développérent bientét chez M. Leschevin le
gout quil sentoit déja pour les sciences naturelles ; celles de &’ Areez et
Fourcroy , de Brisson et de Daubenton , contribuérent au succés de ses
. études , qui devinrent par la suite pour lui une ressource précieuse ,
lorsque la révolution cut renversé sa fortune et ses espérances ; ce furent
elles en effet qui Jui ouvrirent la carriére qu’il a parcourue les vingt
derni¢res années de sa vie, pendant lesquelles il fut successivement
éléve dans la partie des poudres et salpétres , contréleur 4 Colmar , com-
missaire & Vincennes, & Luxembourg, & Treéves, et enfin a Dijon.

M. Leschevin servit utilement son pays dans les diverses {onctions
qu'il remplit, et consacra paisiblement ses loisirs aux sciences et aux
lettres , dont la culture fit 'un des plus doux charmes de sa vie. 11 fat
honoré de I'estime et de la confiance de 'administration 4 laquelle il ap-
partenoit, entouré de la considération que donment Pesprit et le savoir ,
et comptant en France et & I’étranger de nombreux amis et de savans
correspondans. _

M. Leschevin étoit extrémement laborieux et érudit, si I'on en juge
par le nombre et la variété des ouvrages auxquels il a consacré sa plume
au milien des occupations nombreuses qu’il s’étoit faites, il trouva encore
du temps pour suffice 4 la correspondance qu’il entretenoit réguliérement
avec un grand nombre de savans et de gens de lettres tant nationaux
qu’'étrangers.

L’Académie des Sciences de Dijon dont il fut membre , pour honorer
la mémoire de cet homme estimable , a assisté en corps a ses fundrailles,
M. Amanton , vice-président de cette Académie, a rappelé dans une
notice nécrologique les talens et les travaux de ce savant.

M. Lescheyin a publié¢ un grand nombre d’ouvrages sur différer: su-
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jets, et en a laissé beaucoup.d’inédits. Nous citerons ceux de ces ou-~
vrages qui traitent particuliérement des sciences natuvelles et des arts.

Jrzstrucizorz sur les nouveaux poids et mesures , suivie d’un Traité
SLarithmétique décimale ;3 1798.— Notice sur la fabricqziorz de Pespéce
de potasse appe[e’e dans le commerce du Nord potasse fondue ; 1803.—
De Pusage de la fumée dans les vignes contre les gelées tardives du
printemps ; 1805. —Noz‘zce sur un procea’e employé dans le ci-devant
Mdconnais pour préverzzr la gréle et les orages ; 1806.—Notice sur
Philippe - Denis Pierres , ancien premier imprimeur du Roi; 1808, —
Mémoire sur le chrime oxidé natif, du département de Sadne et
Loire; 1810.—Notice sur la présence du zinc et du plomb dans quelgues
mines de fer en grains des ci-devant provinces de Bourgogne et de
Franche - Comté; 1812.—Mémoire sur la constitution géologique
d’une portion du département de la Céte-d’Or, etc.; 1813, — Expo-
sition des acides , atcalis, terres et mindranx ; trad. de Pallemand de
Tromsdorff, avec des notes; 1802.—Sur Pemploi de la stéatite dans
Lart di graveur en pzerresﬁrzcs, par Ch. de Dalberg ; trad. de lalle-
mand ; 1803. —L’Ecole du pharmaciern ; trad. de l'allemand de Zroms-
dorff', avec des notes 3 1807.

M. Leschevin a consacré les derniéres années de sa vie & la rédaction
d’'une table analytique des matiéres contenues dans les vingt-huit pre-
miers volumes du Journal des Mines , ouvrage immense dont les jour-
naux ont parlé avec éloge, ct que S. Ex. le Ministre de l'intérieur a
honoré de son approbation : 400 exemplaires ont été achetés pour le
compte du Gouvernement.

Paris, c_Te PImprimerie de Madame HUZARD (née VALLAT LA CHAPELLE), rue
de I'Eperon , N°, 7.
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BULLETIN

DE LA

SOCIETE D’ENCOURAGEMENT

POUR L’ INDUSTRIE NATIONALE.

ARTS MECANIQUES:

R.urrorT fait, au nom du Comité des Arts Mécaniques , par
M. Molard , sur des Tuyauzxr de plomb sans soudure, de la
fabrique de M. Le Baillif, plombier, rue Villedot, N°. 10,
a Paris.

M. Le Baillif vous a annoncé qu’il étoit parvenu i fabriquer des tuyaux
de plomb sans soudure, de différens diamétres et longueurs , unis inté-
rieurement et extérieurement , qui ont la propriété de se plier sans se
rompre , et qui sont par conséquent aussi parfaits qu’on peut les désirer.
Il vous a témoigné le désir qu’il fat fait mention du succés de ses
travaux dans votre Bulletin. Avant daccueillir cette demande, vous avez
invité les membres de votre comité des arts mécaniques; i se transporter
a la fabrique de M. Le Baillif; pour s’assurer si, par les procédés qu’il
emp]oxe , il peut obtenir constamment des tuyaux de plomb sans soudure
aussi parfaits qu’il les annonce , sans augmenter les frais de main-
d’ceuvre. Je vais rendre compte au Conseil des procédés employés par
M. Le Baillif, et du résultat de 'examen que nous en avons fait.

Les tuyaux sont d’abord coulés sur un mandrin en fer , dans un moule
de cuivre d’environ 2 métres de longueur, formé de deux pieces assem-
blées par des charniéres en forme de brides , afin de pouvoir ouvrir le
moule pour en retirer les tuyaux , et le fermer lorsqu’on veut en couler
denouveaux. On a creusé dans les joints du moule des évents , par lesquels
I'air s'échappe facilement , 2 mesure que le plomb fondu le remplace ; de

Treiziéme annde. Octobre 1814. Gg
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cette maniére on obtient constamment des tuyanx fondus de o®o12 d'é-
paisseur et sans aucun défaut.

M. Le Baillif se sert du banc a tirer les métaux a la filigre pour retirer
le mandrin qui a servi de noyau, auquel il substitue ensuite un autre
mandrin de méme diamétre , mais beaucoup plus long, aprés Tavoir
recouvert d’un corps gras ; il fait passer le tuyau de plomb ainsi monté
sur le mandrin, & travers des filiéres graduées, de la méme maniére
que cela se pratique pour les tuyaux de lunettes. La longueur du tuyaun
augmente d’environ o35 chaque fois qu’on le fait passer par un nou-
veau trou de la filiére , et on peut en diminuer 'épaisseur jusqu’a o™co4 5
suivant l'usage auquel on les destine. M. Le Baillif a essayé de leur
donner une épaisseur moindre que celle ci-dessus ; mais alors on ne pou-
voit les retirer de dessus le mandrin sans les déformer.

Pour éviter cet inconvénient et rendre la sortie du mandrin plus facile ,
nous avons conseillé a M. Le Baillif de placer les tuyaux, montés sur
leur mandrin, entre deux plans droits, et de les rouler en leur faisant
éprouver une pression -assez grande pour augmenter sensiblement le dia-
métre du tuyau. Par ce moyen on pourra facilement retirer le mandrin
sans déformer le tuyau , quelle que soit son épaisseur. Les tuyaux ainsi
fabriqués sont unis en dedans et en dehors, et d'une égale épaisseur sur
tous les points, ce qui permet de les courber sans les rompre ni les
aplatir, en prenant toutefois les précautions d’usage.

Quoique les procédés employés par M. Le Baillif pour fabriquer des
tuyaux de plomb sans soudure soient imités de ceux dont les opticiens
se servent pour tirer au banc les tuyaux de lunettes, votre comité des
arts mécaniques pense qu’on ne doit pas moins lui savoir gré d’avoir
le premier choisi ce moyen pour atteindre le but proposé, avec un succés
tel , qu’il peut livrer au commerce les tuyaux de plomb sans soudure an
méme prix que se vendent les tuyaux laminés , ainsi que le démontre le
tarif ci-apres.

En conséquence, votre comité des arts mécaniques vous propose de
donner & M. Le Baillif un témoignage de votre satisfaction, en faisant
insérer le présent rapport dans votre Bulletin.

Adopté en séance , le 7 décembre 1814.
' S:gné MoLARD , rapportenr.
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Tarif des tuyanx de plomb, moulds, laminéds et sans soudure , suivant
lenrs dimensions et leurs poids , fabriqués par M. Le Baillif. |

PRIX DES TUYAUX
) T
. moulés. laminés.
Le tuyauz moulé, de 6 lignes, pése 21 -
livres la toise, & 50 centimes la livre,} fr. e fr.
Tuyau de 6 ligues. Cle v v 0 - . IR S e e e 10 50
Le tuyau laminé , des mémes dimen-
. | sions, pése 14 liv. la toise, 4 55 cen-
times la livreyci. o . v o . 0 o L L » »
. ' 7 70
Le tuyau de 1 pouce, moulé, pise 36
Tuyau de 1 pouce. livres la toise , 4 50 centimes. . . . .| ;8
Le méme. tuyau laminé , pése 24| .
livres la toise , & 55 centimes . . . . . » . 13 =28
Le tuyau de 1 pouce &, moulé, pése 6o
Tuyau de 1 pouce 2. livzres la toise , a 5(? centimes. . . . . 30
Le méme tuyan laminé, pése, 36 liv.
la toise, a 55 centimes, . . . . . .. » » 1 19 8o
Le tuyau de 2 pouces, moulé, pése 72
Tuyau de 2 pouces. livref la toise, a 50 centimes. . . . .| 36
Le méme tuyau laminé, pése 45 livres
la toise , & 55 centimes la livre . . . . » » 24 75
Différence des prix des tuyaux moulés et laminés. .| 94 5o 65 45

Nota. Les tuyaux physigués ou soudés de long ont les mémes épaisseurs et le méme
poids que les tuyaux laminés ; mais ils se vendent 5 centimes par livre de plus que les
tuyaux laminés , & cause de I'emploi de la soudure; ils sont inférieurs en qualité.

Nore sur un Cric perfectionné et sur une Machine propre au
commettage des cordes.

On sait que le cric est un insttument qu’on emploie avec beaucoup de
succés pour soulever de grands fardeaux ; il est composé d’une forte tige
de fer taillée en crémaillére , et dont 'extrémité supérieure se termine en
fourchette pour saisir les objets qu’on veut soulever. Un pignon mu par
une manivelle engréne les dents de la crémaillére , et sert 4 Pélever ou a
I'abaisser ; mais, pour que cet instrument remplisse bien son objet, il faut
qu’il soit trés-solide et d'un service facile. Le cric que M. Martin , serru-
rier-mécanicien , rue d’Enfer, n°. 76, présenta, en 1812, au Bureau
consultatif des arts et manufactures, et dont un modéle est déposé au
Conservatoire des arts et métiers, paroit atteindre ce but. On y remarque
une combinaison de roues et de pignons dentés plus solides qu’on ne les
fait ordinairement , et au moyen de laquelle un seul homme peut élever
jusqu’a 30 mille kilogrammes.

Gg o2
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Le cric du sieur Martin a ¢été employé aux travaux du Louvre; et a
scrvi & élever et mettre en chantier des pierres.du plus gros volume , sans
qu’il soit arrivé aucun des accidens que les ouvriers avoient & redouter en
faisant usage des anciens crics.

M. Martin avoit aussi présenté au Bureau consultatif le modele d'une
machine propre au commettage des cordes composées de quatre torons s
oit 'on remarque que chacun des crochets auxquels on fixe les torons pour
les tordre séparément, & mesure qu’ils se réunissent pour former la corde ,
peut tourner plus on moins vite et méme en sens contraire des autres a
volonté ; par ce moyen le cordier est le maitre de donner plus ou moins de
tors 4 chaque toron et méme de détordre ceux qui seroient trop tordus ,
et par-la de fabriquer une corde unie , o1 tous les torons qui la composent
sont également tendus, et forment un faisceau dont tous les fils concourent
en méme temps 4 résister a Ueffort qui tend a les rompres

Ces deux perfectionnemens , dont I'un intéresse la sireté des ouvriers
C}ﬁploy‘és a remuer de gros fardeaux , et dont autre peut concourir 2
I'avancement de Part de la corderie , ainsi que 'ont affirmé plusieurs cor-
diers présens aux expériences , ont valu-au sieur Martin , de la part du
Gouvernement , un encouragement de la somme de 500 francs.

. L *
Exrrarr d’un Rapport fait par M. Tarbé , inspecteur-gdnéral
des ponts et chaussées , sur la police du roulage en Franee.

La destruction des routes est occasionnée par les voitures qui les fré-
quentent , et particulierement par I'impression des jantes des roues, et
par les chocs qui déplacent les matériaux ou les broient ; car lorsqu’un
corps en mouvement rencontre un obstacle,, il fait un effort pour le dé-
ranger ou le détruire. En ne considérant que l'action du tirage, on re-
connoit facilement que si le chemin étoit bien dressé et horizontal, si
les jantes de roues étoient parfaitement cylindriques et bien cintrées,
si le moyeu n’exercoit aucun frottement sur I'axe, si la puissance étoit
toujours dirigée parallélement & la route, il faudroit une trés - foible
force pour trainer une lourde charge. Mais si Y'on considére la résis-
tance du terrain contre le poids, on reconnoit aussi que le mouvement
circulaire de la roue provient de cette résistance qui détruit le mouvement
en ligne droite que devroit avoir le point de la jante qui touche le sol,
et qui fait décrire 4 cette jante, sur la route, une ligne droite égale a sa
circonférence. C’est pourquoi la circonférence d'une grande roue mesure,
en rowlant, plus de chemin que la circonférence d’une petite roue ; par
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cette méme raison elle tourne moins vite , et elle fait moins de tours pour
parcourir un espace donné.

Le frottement d’un corps qui roule est moindre que celui d'un corps
qui glisse. '

A vitesse égale du corps qui roule ou de la roue, l'effet combiné de la
pression ou du frottement est d’autant plus considérable, que le poids est
plus lourd.

A poids égal, sur un plan bien dressé, cet effet paroit étre d’autant
moindre que la vitesse est plus grande; car, dans ce dernier cas, la durée
de l'action est moindre, et cette durée doit-étre prise en considération.
Mais il n’en est pas ainsi sur les routes raboteuses et mal entretenues; le
choc des jantes contre les matériaux de laroute est vertical ou de haut en
bas, ou horizontal , et presque toujoursil est exprimé par une résultante
de ces deux forces , laquelle, & masse c¢gale, varie comme les vitesses.
Plus la voiture marche lentement, plus la force verticale ou de gravitation
domine ; plus elle va vivement, plus la force horizontale ou de bélier I'em-
porte ; mais il entre tant de données, tant de considérations et de combinai-
sons dans I'évaluation de ces forces, qu’il paroit presque impossible de s’en
rendre un compte exact a I'aide du seul raisonnement.

Supposons que Fon ait une route trés-mauvaise , pavée en grés, et que
les deux roues d’'une voiture tombent a-la-fois dans les plus profonds
rouages; on aura un tout autre résultat que si une seule des roues tomboit
dans une seule de ces cavités. ‘

Le résultat sera encore différent si chaque roue de la voiture tombe
dans des orniéres de différentes profondeurs ; les plans inclinés et les obs-
tacles que présentent des pavés usés et déplacés peuvent aussi faire varier
les résultats. Toules choses égales d’ailleurs , ils ne seront pas les mémes
tant en montant qu'en descendant, et ils différeront encore sur les chaus-
sées en gravelage, en cailloutis et en empierrement, sur lesquelles les choses
ne se passeroient pas de méme que sur les chaussées pavées.

La construction de la voiture doit encore influer sur la dégradation, car
les chocs d'une voiture dont les roues tournent avec justesse sur leurs
essieux différent beaucoup de ceux d'une voiture en mauvais état, et dont
I'essieu , dans ce cas, prépare des chocs particuliers qui doivent nécessai—
rement influer sur ceux des jantes. Les ressorts et les soupentes doivent
produire de nouvelles combinaisons.

Le mauvais étatdes routes de Franee , dégradées pendant la révolution
par les transports d’artillerie et par des voitures dont les chargemens étoient
beaucoup trop considérables , nécessitoit une réforme. On reconnut qu'il
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étoit indispensable d’augmenter la largeur des jantes de roues ; cette
réforme éprouva d’abord quelques obstacles ; mais , par le décret du
25 juin 1806, on détermina le poids des voitures, et on obligea les
rouliers 4 se servir de jantes larges. On a admis, pour les chariots 2 quatre
roues, les quatre largeurs de jantes, de 11, 14, 17 €t 22 centimétres; et
pour les charrettes, celles de 11, 14, 17 et 25 centimétres. Ge décret a
produit les plus heureux effets. Le systéme des roues & lurges jantes est
si favorable pour la conservation des routes et pour celle des voitures de
roulage et des objets de transport , qu’on auroit aujourd’hui plus de peine
a faire revenir les voituriers a I'usage des jantes étroites, que l'on n'en a
éprouvé pour le leur faire abandonner. Huit années d’expérience en ont
démontré les avantages, quoiqu’en 1806 les routes étoient généralement
trés-dégradées, que le roulage a été cinq a six fois plus actif pendant la
guerre qu’il ne le sera désormais, que les transports militaires et les trains
d’artillerie qui avoient conservé les jantes étroites ont été trés-multipliés , et
que le trop petit nombre de ponts a bascule se sout opposés i la stricte exé-
cution des dispositions de la loi.

Aujourd’hui ces obstacles ont disparu en grande partie, et ’on est porté a
croire que les routes s’amélioreront sans augmenter leurs frais d’entretien
et sans changer le systéme actuel du roulage; mais ce n’est que dans quel-
ques années qu’on pourra constaler jusqu’a quel point ces espérances se
réaliseront. En attendant , pour faire tourner au profit de I'art les années qui
vont s’écouler, M. le directeur—général des ponts et chaussées a chargé
une commission , composée d’hommes connus par leurs talens et leurs
lumiéres , d’étudier Pensemble du systéme, dans 'intérét combiné de la
voie publique ; du service militaire et des opérations commerciales ; et
méme de proposer le mode le plus propre a diminuer les frais d’entretien
et de réparation des routes. C’est du travail de cette commission que nous
allons nous occuper.

Il a été reconnu d’abord que le systéme des ponts 4 bascule est réelle-
ment le mode le plus stir de constater le véritable poids des chargemens des
voitures , qui devra toujours étre fixé dans un rapport quelconque avec les
largeurs de jantes ; car le mode d’appréciation de ce chargement par le
nombre des chevaux est inexact; arbitraire, et presque toujours in-
juste dans son application. En effet la force des chevaux est infiniment
variable 3 il y a des chevaux qui trainent 1000 kilogrammes , d’autres
qui n’en tirent que 250, et lors méme que , sans égard a cette énorme
disproportion , on n'admettroit qu’'une seule race d’animaux , la différence
'age et de climat améneroit bientdt entr’eux de grandes variétés de force;
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et i force égale, les résuliats différeroient encore selon que le tu‘age se
fait en pays dé plaine ou en pays de montagne , au pas ou au trot, avant
ou aprés la pluie. Ainsi, partout oi un voiturier seroit obligé d’employer
des chevaux d’aide, soit & raison de la roideur des rampes, soit 4 cause
des mauvais pas de la route, il faudroit rédiger un grand nombre de régle-
mens particuliers appropriés & chaque localité.

Le systéme des ponts & bascule n’a pas encore. produit tout le bien
qu’on peut en exiger : 1°, parce qu’il n'existe encore qu’un petit nombre
de ces etabhssemens ( cent quarante-cing sur lgs routes, y compris celles
de la Belgique et de I'Italie ), et que les préposés se sont rendus coupables
de négligence et de malversation; 2°. parce que la loi du 23 juin 1806
permet des chargemens qui, constatés par la balance des ponts, n’en sont
pas moins préjudiciables aux routes.

On a admis pour les charrettes et chariots quatre largeurs de jantes. La
commission pense qu’on peut ajouter ou intercaler, s’il est nécessaire , de
nouveaux termes au tarif des jantes admises jusqu’a ce jour, et qu’il
convient d’étendre I'usage des voitures A voies inégales , quoiqu’elles ne
soient réellement avantageuses que pour le comblement des orniéres des
chaussées de gravelage ou d’empierrement. Des jantes de 25 centimétres
de large lui paroissent suffisantes pour diminuer le nombre et la profon-
deur des rouages. De plus grandes largeurs de jantes, avee des augmen-
tations proportionnelles, deviennent sans objet pour le comblement des
orniéres, et il en résulteroit, a raison des poids, une plus grande dété-
rioration des routes qui n’ont qu’un degré de solidité résultant de leur
eonstruction premiére. Vainement on proposeroit de faire porter des
chargemens excessifs sur des jantes trés-larges; celles—ci , au lieu de
broyer les matériauxde laroute i une grande profondeur, les écrasent sur
une plus grande surface ; et , définitivement , le cube broyé est a-peu-pres
le méme, lorque lajante ne repose que sur quelques points résistans. Quant
aux chaussées pavées , on sait trés-bien qu’elles profitent moins des larges
jantes que les empierremens ; car, par suite de la pose des pavés en bonne
liaison et & joints croisés, une jante , quelque large qu’elle soit, porte
d’ordinaire et alternativement sur un et sur deux pavés, et il peut arriver
que les quatre roues reposent a- la-fois sur quatr pavés seulement. Pour
le cas le plus défavorable aux chaussées pavées, un pavé est exposé 4
supporter, d’aprés la loi actuelle , un poids de six milliers sous une voiture
en repos. Or, dans les temps de pluie ou de dégel , ce pave peut-il résister
4 la percussion d’'une voiture en mouvement, sur-tout si cetie percuss.on
ne correspond pas a son centre de gravité ?
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Quelques personnes pensent que les voitures dégradent les routes, en
raison de leur plus grande vitesse ; de 14, elles ont conclu qu’a égale largeur
de jantes , il falloit diminuer le poids des voitures dites accélérées, et, a
plus forte raison , celui des voitures conduites au grand trot. La loi du
29 floréal an X n’avoit eu aucun ¢gard aux différences de vitesse 3 celle du
23 juin 1806, au contraire, accorde aux messqgeries, pour leurs plus
larges jantes, 100 kilogrammes de plus qu’au roulage, pendant les cing mojs
d’hiver , et 600 kilogrammes de moins pour les sept mois d’été 5 ce qui ppo_
vient de ceque le chargement a été fixé le méme pour toutes les saisons. La
commission a pensé que , dansla belle saison, les routes souffrant le
moins de la vitesse des voitures, on peut maintenir les proportions accor-
dées aux diligences, mais qu’il convient de les réduire pendant hiver.

Elle a rédigé un nouveau projet de tarif , qu'elle croiroit conve-
nable d’adopter, si V'on s’en tenoit aux observations faites pendant les
huit derni¢res années qui viennent de s’écouler, mais qui sera susceptible
de plusieurs amendemens, si I'on prend la sage résolution d’attendre
encore quelques années , afin de pouvoir apprécier Uheureunse inflnence
qui pourra résulter de la disparition des circonstances facheuses qui ont
accompagné les premiers essais. Elle a joint a son rapport sept tableaux
comparatifs, qui font connoitre les progressions des divers tarifs adoptés
ou projetés jusqu’a ce jour, tant en France qu'en Angleterre. Le premier
représente ancien tarif d' Angleterre, qui n’admettoit que trois largeurs
de jantes de 6, g et 16 pouces; Ie deuxiéme, le tarif actuel de France 3
le troisicme , le tarif d’Angleterre, tel qu’il a été rectifié en 1813. Les
largeurs des jantes sont actuellement de 3, 6 et g pouces, et de 4 pouces et
demi , et de 7 pouces et demi pour les jantes de deux largeurs différentes
appliquées au méme chariot. Le quatri¢me indique le nouveau tarif pro-
posé par la commission. Pour les messageries , le maximum de fargeur des
jantes est fixé & 17 centimétres , avec défense d’atteler plus de cing che-
vaux , qui ne peuvent trainer habitucllement au trot plus de 5000 kilo-
grammes. Le tableau IN°. 5 indique les modifications qui pourront étre
apportées a la proposition précédente , dans le cas o il sera reconnu que
le nouvel ordre de choses permet d’accorder sur les termes supérieurs
du tarif un peu plus de faveur au roulage. Le sixiéme représente la réunion
de tous les tarifs que I'on vient de décrire ; enfin , le septieme, le tarif
projeté dans le cas de la plus forte réduction, et I'extrait des principa]es
bases d'aprés lesquelles il a été rédigé.

La commission propose , dans son rapport, d’ajourner la rectification
des tarifs du décret du 23 juin 1806, et de profiter de ce délai pour faire

des
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des observations générales et spéciales sur les causes et les effets de la dé-
gradation des routes. Les premiéres seront faites par les ingénieurs ordi-
naires de tous les services dans chaque département. Ils s'attacheront
particuliérement i la solution des questions suivantes : :

1°. Indiquer le nombre des ponts a bascule dans le département ; s’ils
sont bien ou mal placés; s'il convient d’en établir d’autres par 14 suite.

22. Quelles sont les différentes espéces de charrettes , chariots et messa-
geries qui fréquentent le plus ordinairement les routes du departemcnt.

3°. Quelle est leur vitesse moyenne. :

4°. Quels sont les poids de ces véhicules sous ]esquels on voit se broyer
les divers matériaux dont les routes sont composées, et sous lesquels on voit
s’enfoncer les pavés de blocage et d’échantillon, tant en été qu’en hiver.

5°. D’aprés les ohservations faites 4 la simple vue sur des voitures éga—
lement chargées, dont les unes seroient conduites au pas et les autres au
trot, quel paroit étre le degré d’influence ue 'on peut auribuer i la vitesse
sous le rapport de la dégradation des routes, tant en été qu’en hiver.

6°. Quel est le genre de construction de chaussée qui souffre le plus des
gros chargemens , tant en été qu’en hiver. ’

79. St I'on croit utile de réduire le tarif des chargemens fixés par ]e
décret du 25 juin 1806, quelle est dans le département la réduction la
plus convenable & l'intérét combiné des routes et du roulage. ‘

Les ingénieurs ordinaires transmettront leurs rapports aux ingénieurs
en chef, qui y joindront leurs propres observations , et les adresseront
aux inspecteurs divisionnaires ; ceux-ci émettront leur opinion person-
nelle , et le tout sera soumis & une commission prise dans le sein du
conseil des ponts et chaussées. ;

Les observations spéciales a faire sont relatives a lmﬂuencc, que]le
qu’elle soit, de la vitesse des voitures sur la détérioration des routes. Les
expériences compara?nes » au nombre de trente-deux , qui dureront six
heures au moins, trois heures au pas et trois heures au grand trot, se
feront sur une diligence, ayant le maximum de charge et de largeur de
;amcs » et attelée de cinq chevaux. '

Le conseil général des ponts et chaussées a pensé qu ’on pouvmt encore
laisser subsister sans inconvénient les tarifs du décret du 23 juin 1806,
mais reconnoissant I'utilité d’un changement dans le systéme de police du
roulage en ce qui concerne les chargemens; et non Vusage des larges jantes
quil importe essentiellement de maintenir, a adopté la proposition de la
commission , et a invité les ingénieurs 2 lui fournir sur cette matiére les
renseignemens qui leur seront demandés. Lo (DY)

Treizieme annde, Octobre 1814. Hh
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ARTS CHIMIQUES.

Nowcr sur des couleurs inaltérables pour la. teinture des eto‘]_’fes 5
composées par M. de la Boulaye-Marillac.

L’art de la teinture, éclairé par le savant ouvrage de M. Bertkollet ,
ne paroissoit presque plus susceptible de nouveaux perfectionnemens,
.aprés cenx que MM. Chaptal, Hausman, Raimond et Roard ont ap-
portés dans la plupart des manipulations, principalement sous le rapport
de I'éclat, de la vivacité , de la pureté de toutes les couleurs connues et
de leurs nuances ; mais sous celui de leur inaltérabilité, presque tout res-
toit a faire, puisque la plupart des couleurs sont détruites en trés-peu de
temps par la réaction continuelle de l'air et du soleil sur lears'molécules.
Les teintes claires et les nuances sur soie y sont encore plus exposées,
probablement parce que les parties colorantes pénétrent moins profondé-
ment dans les pores de la soie que dans ceux de la laine , dont les écailles
imbriquées et transparentes les défendent davantage de l'atteinte de l'air,
comme le faitle vernis des couleurs & 1’émail. C’est donc en considérant
Part de la teinture sous un nouveau jour, et par la recherche, soit de
mordans inconnus et beaucoup plus solides , soit de nouvelles substances
tinctoriales , susceptibles de former, par la voie humide, des couleurs aussi
inaltérables que celles qu’on obtient par la voie séche, qu’il étoit permis
‘d’amener cet art a sa perfection,

M. de la Boulaye, déja avantageusement connu par ses travaux sur les
couleurs propres a la peinture, a cherché i résoudre cette importante ques-
tion : 1°, en rendant toutes les couleurs de la teinture assez solides pour
braver l'injure des temps, ét composer sur laine et sur soie destableaux en
tapisseries , dont la fraicheur, I’éclat et 1 harmonie de ton se soutiennent &
I'air comme dans les tableaux a Phuile; 2¢. en teignant les laines et la soie,
sans diminuer en rien la force de leur fibre ni les durcir par la réaction des
mordans connus jusqu'a ce jour, et de leur donner le plus brillant éclat;
3°. en procurant, par une méthode facile et rigoureuse, toutes les nuances
'd’'une méme couleur dans les dégradations de teintes propornonnelles s
-aussi nombreuses qu’on puisse le desuer.

Les échantillons de nouvelles couleurs qu’il a présentés a PInstitut de
France, sont :

1°. Un b/ex indigéne sur laine et sur soie > qu’il assure résister a l'air;
‘4 la lumiére, 3 tous les débouillis acides, et oftrir dans son emploi une
économie considérable sur 'indigo.
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2°. Un jaune doré, ayant les mémes propriétés, et résistant aux dé-
bouillis d’alun , de tartre et de savon; cette couleur peut remplacer le
rocou , que le soleil détruit si promptement.

0. Le vert, composé des deux couleurs précédentes; il est un peu
moins vif que celui qu’on obtient du bleu d’indigo et du jaune pur de la
gaude; mais il est plus solide.

4°. Le violet de Dalberg, qui résiste i lair et au soleil , ainsi qu’aux
débouillis d’acide sulfurique , d’alun, de tartre et de potasse.

Plus, huit autres couleurs; savoir, zz jaune sur laine aussi solide et
plus beau que le premier; dexx verts, deux trés-beanx noirs, 'un sans
couperose , et qui ne peut jamais briler ni durcir la soie, non plus que la
laine, et I'autre qui résiste aux débouillis de T'acide sulfurique et de la
potasse,, comme & I'action du soleil et de Vair; un puce inaliérable; un
cramoisi sur soie , beaucoup plus solide et beaucoup moins cher que la co-
chenille; enfin, zr rose pur, completernem inaltérable pour toutes les
carnauons. :

De ces couleurs, huit ont été soumises aux épreuves du soleil sous -
cadre, pendant quatre mois d’été, ainsi qu'il résulte d’un procés-verbal de
M. Desmasis, conservateur du mobilier de la couronne, et d'un rapport

~de M. Roard, directeur des teintures a la manufacture royale des Gobe-
lins. Voici comment s’exprime ce dernier : « Les couleurs sur soie et sur
laine de M. de la Boulaye, ont été exposées au soleil du 24 mars au
27 juillet 1813, et elles ne me paroissent pas avoir éprouvé d’altération,
quoique le temps de cette exposition soit au moins triple de celui que j’ai
jugé nécessaire pour reconnoitre la solidité des étoffes destinées 4 'ameu-
blement des palais du Souverain, Aussi,d'aprés cette épreuve, je pense que
ces mémes couleurs ont une solidité beaucoup plus grande que toutes
celles que nous connoissons, et qqu’clles présentent sous ce rapport le plus
grand intérét. J'ai aussi traité par des dissolutions acides et alcalines les
couleurs de M. de Jz Boulaye ; elles ont toutes résisté , suivant leur nature
chimique, de la maniére la plus compléte, a ces fortes€preuves.

M. le comte Bertholler a été chargé, avec MM. Fauguelin et Gay-
Lussac, d’examiner les couleurs de M. de Zaz Boulzye. 1l a rendu compie
a UInstitut , le 24 octobre 1814, du résultat de cet examen dans un rap-
port dont nous allons donner Pextrait.. . SRR LR PR ' o

Le rapporteur annonce que l'auteur, par des mOtlfa bien Iemtlmes,
n’a pas communiqué les procédés mémes qu’il a employés pour produire
ses couleurs, et qu'ainsi on ne peut pas comparer ces procédés , soit avec
ceux qui sont adoptés dans les ateliers, soit avec ceux qui sont proposés

Hha

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



( 240 ) |
dans plusieurs ouvrages ou I'on a donné des essais de teinture. On né
peut également donner aucune idée du prix comparatif de ces couleurs,
élément de la valeur qu’on doit leur attribuer.

L’auteur n’'a pas entrepris de perfectionner la teinture sous le rapport
de la vivacité , de la pureté, de P'éclat des couleurs et de leurs nuances 3
mais il a cherché a leur procurer une inaltérabilité inconnue jusqu’a pré-
sent. Plusicurs de ces couleurs peuvent étre substituées avec avantage a
celles qui sont en usage, dans le cas o1 'inaltérabilité devient une qualité
essentielle. Cette inaltérabilité est constatée d’'une maniére authentique
par MM. Roard et Desmasis; ce dernier a soumis a I'épreuve vingt-sept
couleurs ou nuances sur laine et sur soie, et a en méme temps constaté
que le nerf et la solidité des filamens n’avoient point été altérés.

On pourroit craindre,, n’ayant pas connoissance des procédés employés 5
que les couleurs appliquées 4 des échantillons ne soutiendroient pas des
opérations en grand ; mais M. de la Boulaye a présenté aux commissaires
de P'Institut , une quantité considérable de soie teinte en jaune, qui a beau-
coup d’éclat, et qui est 'une de ses teintures les plus intéressantes.

On peut distinguer dans ses nombreuses couleurs un bleu dont il fait

- beaucoup d'usage dans ses couleurs composées sur laine. Il n’est pas produit

“ ek

par l'indigo; on reconnoit facilement qu’il est di 4 une substance qu’on
emploie déja avec succes sur la soie; mais on avoit trouvé jusqu’a présent
de grands vices 4 son application sur la laine. Le bleu qui en résultoit ne
soutenoit pas le frouement et s'altéroit assez promptement. Les échan-
tillons de M. de la Boulaye n’ont point cet inconvénient, et promettent
une coulcur solide , et dont I'emploi sera trés-avantageux.

Quoique nous ne puissions discuter , ajoute M. Bertkollet , les procédés
de Pauteur , distinguer ceux qut lui appartiennent entiérement , de ceux
qui’ pouvoient étre connus, assigner ceux qui, par leur prix, peuvent
devenir d'un usage commun ; quoique nous ne puissions enfin les consi-
dérer sous le rapport de la science, nous devons cependant reconnoitre
que, comparés avec les excellens procédés qu’on exéeute aux Gobelins,
ils donnent des résultats fort supérieurs pour la durée; que, par-la; ils
rendent un service signalé , principalement pour les étoffes destinées 4 un
long usage, et que Fauteur n’a pu parvenir 4 ce but qu’en joignant une
grande persévérance & beaucoup de sagacité et de connoissances.

(D.)
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ARTS ECONOMIQUES.
Nore sur Péclairage par le gaz hydrogéne.

Dans le Bzlletin du mois d’aotit dernier, Ne. CXXII, nous avons
donné quelques renseignemens sur I'éclairage des rues de Londres par
le gaz hydrogéne. Vuici ce que les journaux anglais nous apprennent
de nouveau sur cet éclairage économique.

L’encouragement que le Gouvernement anglaisa donné, il ya quelques
années, aux essais faits pour substituer ala lamiére des chandclles et de
T'huile, celle produite par le gaz inflammable qui se dégage pendant la
distillation de la houille, a produit les plus heureux résultats. Déja toute
la paroisse de Shoreditch, celle de Westminster , les avenues de la
Chambre des lords et de la Chambre des communes, sont régulicre—
ment éclairées par des lampes a gaz; dans d’autres rues on dispose des
tuyaux pour la conduite du gaz , et bientét il est & présumer que toute
la partie nouvelle de la ville de Londres, et méme des boutiques , des
magasins et des maisons particuliéres jouiront de ce brillant éclairage.
Depuis deux ans , M. Akerman, fabricant de papier, I'a introduit avec
le plus grand succés dans ses vastes magasins , sa manufacture et son im-
primerie. Soixante becs de lampes sont disposés dans les différentes parues
des batimens , et répandent une trés-belle lumiére qui offre une économie
de plus de moitié sur ancien éclairage.

Des expériences comparatlves faites avec beaucoup de soin sur les
lampes a gaz, et sur celles qui servent & I’éclairage des rues de Londres ,
prouvent que les premiéres donnent une intensité de lumiére égale a
trente lampes ordinaires ; briilé dans des lampes d’Argand , le gaz éclaire
autant que si I'on employoit deux de ces mémes lampes alimentées avec
de 'huile. Dans les boutiques, on a le double avantage d’une chaleur
égale , et d’une lumiére vive , blanche et exempte de fumée ou d'odeur.
Chaque lampe consomme 20 gallons (le gallon vaut 4 pintes, mesure de
Paris ) de gaz par heure ; 100 livres de charbon suffisent pour alimenter
cinquante lampes pendant six heures.

Comparé aux chandelles , voiei quels sont les résultats que produit le
gaz hydrogéne.

100 livres de charbon des mines de Newcastle , donnent par la dis-
tillation 250 4 300 pieds cubes de gaz. En laissant briler une chan-
delle des six a la livre pendant une heure , on trouvera qu’elle a perdu
par la combustien 180 grains en poids. Si on prépare une lumiére 4 gaz,
d'une intensité pareille a celle produite par la chandelle , la combustion,
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pour une heure , sera d’un dem'i-pied cube de gaz. D'aprés ce calcul, 19
pieds cubes de gaz sont nécessaires pour -do_l_l.ner une intensité de Jumiére
égale , et pendant le méme temps, d'une livre de chandelles des six.

TUpe mesure de charbon (environ 2800 livres) dome 8o & 100 livres
de goudron, 60 livres de poix, 32 livres d’huile essentielle, 28 a 32
livres d’asphalte et de bitume. La quantité de liqueur ammoniacale pro-
duite est de 180 livres; 1400 livres de cette liqueur fournissent-50 Livres
de carbonate d’ammoniaque, ou 100 livres de muriaté d’ammoniaque.

On retire la poix et Pasphalte de la maniére suivante. En soumettant le gou-
dron 2 la distillation on obtient ’huile essentielle dont nous venons de parler;
si’on continue I'opération, la fluidité du goudron diminue, et il se convertit
bientét en une poix de bonne qualité. En appliquant de nouveau la chaleur,
cette poix se convertit en asphalte qu’on purifie d’aprés les procédés connus.
" Les produits que nous venons de mentionner ont une valeur considé-
rable , et les frais de I'éclairage se réduisent presque uniquement a I'en-
tretien des tuyaux et des appareils. '

Plusieurs compagnies se sont formées & Londres pour cette utile entre=
prise; elles ont obtenu la sanction du Parlement ; il en existe une prés de
Westminster ; une autre dirigée par MM. Grant, Knight et Murdock ,
§est établie dans Fleet-Street, et an dit qu’une troisiéme va étre installée
dans le faubourg de Southwvark. (D.)

5

Nore sur un Four de boulangerie chauffé a la houille,

. En 1812, le Ministre - Directeur de Padministration de la guerre
transmit' 2 S. Ex. le Ministre des manufactures et du commerce, un
mémoire de M. Delaplanche , architecte , sur un nouveau mode de
construction de four, qu’il annonce pouvoir étre chauffé en substituant au
bois la tourbe et la houille. Ce four est construit sur les mémes principes
gue le four de campagne, c'est-a-dire qu’il se chauffe extérieurement , afin
gu'en se-servant de houille ou de tourbe au licu de bois, on n’ait pas 2
craindre qué le pain, la patisserie et les autres substances alimentaires
cuites au four , ne contractent la moindre saveur ni la moindre odeur désa-
gréables. Cette précaution paroit inutile, puisque I'atre d'un four ordinaire
et sa chapelle étant chanffés avec de la houille ou de la tourbe au degré
nécessaire pour la cuisson, les émanations qui se dégagent des combustibles
sont donsumées par Paction méme du feu.

-.En 186, les commissaires dé "Académie des sciences firent des expé-
riences sur un petit four dela composition-de M. Delaplanche. M. Molard
qui y assista , observa que, pour chaufter avec dela tourbe ou de la houille
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le four ordinaire, il suffit de suspendre , prés de la voite du four, une grille
de fer sur laquelle on place I'un ou 'autre de ces combustibles; au-dessous
et sur I'atre, est une téle rebordée pour recevoir les cendres. Par-cemoyen
Ia combustion s’opére facilement , et en retirant de ifups en temps latéle
couverte de cendres, I'stre du four se chauffe en méme texps que la
chapelle au degré nécessaire. D’aprés cela il paroit qu'un four de bou-
langerie ou de pAtisserie peut se chauffer en dedans avec toutes sortes de
combustibles sans craindre I'action des vapeurs qui disparoissent entiére—
ment quand les briques , devenues blanches par le fen , annoncent que la
température est assez ¢levée pour la-cuisson , il suffit de disposer sur Patre
une grille de maniére qu’elle puisse s’appliquer contre la chapelle , ot ;:Ile
est retenue pendanttout le temps de la cuisson. ... = 7 R

Des fours de boulangerie chauffés & la houille, de la maniére que nous
venons d'indiquer, sont employés avec succeés en Angleterre depuis quelques
~années; on assure que la fumée que dégage le combustible s’y consume en-~
tiérement , et que le pain y est trés-bien cuit sans contracter aucun gotit
de charbon; les cendres ne peuvent point salir I'atre , puisqu’elles tombent
sur une téle qu’on retire lorsque le four est chauffé au degré convenable.

I’ Administration des Hospices de Paris fait faire dans cc moment , a Ja
boulangerie de Scipion , des expériences en grand sur des fours chauffés a
la houille comparés avec cenx chauffés au bois. Aussitét qu’elles seront ter-
minées, nous en ferons connoitre le résultat. Jusque-la, il est prudent d'at-
tendre pour prononcer sur le mérite de la nouvelle méthode proposée. (D.)

AGRICULTURE. : ..
Cenpres végétatives de M. Chamberlain: ** *
- SR SN T
Les cendrés sulfuro-muriatiques de M. Cﬁamberlain,‘ a Honﬂeuf, dé-
partement de la Seine-Inférieure peuvent étre employées sans aucune ad-
dition de fumier, a la préparation des terres destinées a l'ensemencement
des blés; on assure qu’elles ont accru la germination et procuré une abon-
dance que Fon n’auroit pu raisonnablement attendre de celles engraissées
avecle fumier. _ U SRR PN e
On en a répandu , au commencement du printemps, sur des places ou le
blé avoit le plus souffert des rigueurs de T'hiver; il a pris en pea de temps
un accroissement tel , qu'au bout d'un mois il étoit supérieur a celui qui _
g’étoit le mieux conservé. L .- T
. Ces cendres semées sur différentes récoltes , sur les fl'éﬂg:s., luzernes ,

oy
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sarrasins , lin, chanvres, herbages , prairies naturelles et artificielles ¥
ont produit des effets au-dela de toute espérance.

Elles ont donné des résultats non moins avantageux dans les jardins pota-
gers : les levumcs les pommes de terre , les racines pivotantes sur-tout,
ont pris un accroissement étonnant et ont acquis une qualité supérieure.

Des arbres de différentes espéces, et notamment les arbres fruitiers, ar-
‘'rosés avec une lessive de ces mémes cendres , ont poussé avec une vigueur
surprenante , et donné des fruits plus gros et d'une saveur plus agréable.

Mais ce qui rend ces cendres infiniment précieuses, ¢'est la qualité
qu’elles ont éminemment de détruire la nielle. Voici la maniére la plus
simple de les employer pour cet effet : c’est d’en faire une lessive et d’en

arroser le blé destiné a étre semé. On le remue pour 'humecter égale~
ment par-tout. On tamise dessus de la chaux vive et en poudre, et on
continue a le remuer jusqu’a ce qu’il se trouve légérement saupoudré. Il
est alors suffisamment séché pour éwre semé. Ce procédé a été comparati-
vement mis en ceuvre par les cultivateurs du département de I'Eure, et jugé
infiniment supérieur 4 tous ceux qu’on a employés jusqu’a ce jour.

Cette découverte intéressante a fixé 'attention de S. Ex. le ministre
de Pintérieur , mérité les encouragemens de M. le préfet du département
du Calvados, et les éloges des sociétés d’ dgnculture et de commerce des dé-

partemens de la Seine et du Calvados.
D’aprés des essais répétés dans le département de I'Eure, la quantité

moyenne a employer est d’environ quatre 4 cinq demi-hectolitres par

arpent , suivant la nature du terrain.
RSN

ORDONNANCES ROYALES.

‘Loz relative aux Douanes, du 17 décembre 1814.

LOUIS, par la grace de Dieu, Ror pE Faance Er pE NAVARRE, 4 tous
ceux qui ces présentes verront, SALUT.

Convaincu de la nécessité de mettre la législation de nos douanes en rap-
port avec les véritables intéréts du commerce et de lindustrie de notre
royaume, nous avons ordonné i notre qinistre des finances de faire procéder
le’plus promptement possible 2 la révision générale du tarif desdites douanes;

_ mais ce travail important et compliqué exige du temps et des méditations.

Nous avons cependant reconnu que , parmi-les dispositions maintenant
en vigueur, ou qui n'ont été modifiées que par des réglemens provi-
soires , il en est qui réclament notre attention immédiate, et 'interven-
tion actuelle de l'autorité leglslatwe.

A ces causes , nous avons propose les Chambres ont adopté , nous avons
prdonné et ordonuons ¢e qui suit TITRE
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TITRE I

ol . - -
Immportations et exporiations.

Art. I*f, Les droits 4 Pentrée sur le territoire de notre royaume , seront pergus, 3
’ s . . . . 244
Tavenir, sur les denrées et marchandises venant des colonies frangaises et de 'étranger ,

ci-aprés désignées, conformément au tarif qui suit ; savoir
. c.

£,

Café importé des colontes fran-
gaises par mavires frangais, le
quintal métrique. . . . . 6o

Calé étranger importé par navires
frangais, id. . . . . . ., 75

Par autres transports,id. . . 8o

Sucre brut importé des colonies
frangaises par navires francais,
tare distraite,id. . . . . 4o

Sucre étranger importé par navires .
ﬂ‘angaiﬁ,id'. « + o+ s+« . bo

Par autres transports, id. . . 65

Sucre téte et terré importé des co-
lonies francaises par navires
frangais, id. . . . . . . nmo

Sucre téte et terré importé de 1'4-
tranger par navires frangais , /d. 95

Par autres. transports, id. . 100

Sucreraffinéen painet pilé. . . Profibe,

Cacao importé des colonies fran-
caises par navires francais, le
quintal métrique. . . . . 90

Cacao étranger importé par na-
vires frangais, id. ... . . g5

€a

Bois de teinture importé des co-
lonies frangaises par mavires
francais. . .

Bois de Fernambouc en biiches et -
en éclats, importé par navires
fran(}ais, le quin[al métrique. 10

Par autres transports, id. . . 15

Tous autres bois de teinture en
biches, importés par navires
frangais , 4d. . .+ - - .

Par autres transports, Zd. « .. 8

Bois de teinture moulv , Zd. - . 20

Noix de galle importées par na-
vires frangais, id. .

Par autres transports, 7d. . . 15

Rocou importé des colonies fran- .
caises-par navires frangais, id. 10

Rocou étranger,id. . . . . 20

Curcuma, par navires frangais, id. 4o

Par autres transports, id. .

Cochenille. . . .

Indigo importé des colouies fran-
gaises par navires francais, le
kilogramme. . . . . . ¢ 1

10

Par autres transports, id. . . 100 Indigo étranger, importé par na-
Chocolat, id. . . . . . .1do vires francais, id. . . . . 1 50
Thé de toutes sortes, le kilogr. . 3 Par autres transports, id. . . 1 6o

Poivre importé des colonies fran-

Gommearabique, thurique, du Sé-

caises par navires francais, Zd. 8o négal, de Barbarie j adragante,
Poivre étranger importé par na- copal , laque, sandaraque 6las—
vires frangais, id. . . . . 95 tique , et mastic, importés par
Par autres transports, #d. . . 1 navires frangais, le quintal mé-
Piment importé des colonies fran- trique. « . o+ . . . .+ . 15
‘g:uises par navires francais, Zd. 75 Par autres transports, id. . . 29
Piment étranger importé par na- Bois d’acajou, de marqueterie et
vires frangais , id. .~ . . . 1) tabletterie , venant de nos co-
Par autres transports, id. . . 85 ‘lonies, par navires frangais, id. 10
Clous de girofle Importés des co- Bois d’acajou étranger , autre que
lonies francaises, par navires le buis, par navires frangais, id. 25
frangais, id. . . . - . . 2 Par autres transports, id. . . . 3o
Clous de girofle étrangers, id. . 3 Aiguilles & coudre, le kilogr. . 6
Canelle importée des colonies Armes a feu, le quintal métrique. 200
’;"“‘Eﬂiws par n“‘“’e.s f’_‘"“‘-:'_m:‘ 4 Quincaillerie commune.
Canelle trangére, id. . . . 6 Faux, lequintal métrique. - . 6o
Muscade,, id. + . o + . - 10 Faucilles et antres instrumens ara-
Vanille, ig. . . . . . . 20 toires , #d. . . . . . . 8o

Quinguina de toute espdce, id. 3

Lreiziéme année. Octobre 1814.

Limes empaillées de nne & six an-
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paquet, tenailles , marteaux,
étaux a pied, enclumes , et au-
tres instrumens de pur fer, le
pintal métrique. . . . .
Scies, vrilles, fers 4 rabot, ci-
seaux de menuiserie et de ser-
rurerie, €taux & main et A
agrdfes , et autres outils de fer
rechargés d’acier, id. . . .

Quincaillerie fine.

Limes pour les orfévres et les hor-
logers, alénes, broches, car-
relets, emporte-piéces, meches,
filiéres , burins, et autres outils
de’ pur acier, le quintal mé-
trique. . . . . . . .

Nota. Lesoutils de tonte sorte
ne peuvent dtre pl‘éscntés par les
bureaux de mer qu'en colis de
cinquante kilogrammes et au-des-
sus, sans mélange desespéces sou-
mises 4 des droits différens.
Ancres de fer, du poids de deux

cent cinquante kilogrammes et

au-dessous , le quintal mé-

tnque. . H . - .
Ancres au-dessus de deunx u‘nt

cinquante kilogrammes, id. .

Fer-blanc, id. . . - . . .

Ferraille. . . - -

Toiles delin et de chanvre écrues s
id. . . “ e e

Toiles blanchec s zd e ..
Toiles damassées et linge de
table , 4. . . . . . .
Linge ouvré, id. . . . . .
Coutil et toile d matelas, id. . .
Toiles serpilliéres, m’. PN
Toiles oomméce, d. . . .
Toiles cirées, id. . .
Toiles peintes , de pur ﬁl, zd .

Nota. Les toiles de toutesorte
ne pourront étre présentées par
les bureaux de mer qu’en colis de
cent kilogrammes et au-dessus,
et sans mélange des espéces dé-
signées par le tarif.

Nankin des Indes 4 de toutes lar-
geurs , importé par bAtimens
frangais , le métre. ., , ,

Par transports étrangers, id.

£r.

50

100

150

15

10

6o

25
120

200
250
150

6o

6o
100
300

-

Ca

s

(<]
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Prokibée,

[5}]

Dentelles, valeur. ; . 7 .
Poterie de terre grossiére, le quin-
tal métrique. . .

Cuirs secs en poil , soit de b(}su fou
de cheval, importés par navires
frangais, 7d. . . . . ...

Par autres transports, id. . .

Coton en laine de toute sorte, im-

porté parnavires frang. Droit de balance.

Par autres transports, quintal mé-
trxque. . . e .

Ivoire ou dents d’e]f-phﬂnt, im-
porle Pdf na\‘,lre f['Jrl(;alS’ ld

Par autres transports, zd. . .

7 .

linc , id. . . . o« s+« .

Calamine, id. . e e
Soudes , natrons et ccndres de Si-
cile,éd. . . . . ..o 7

Brais secs, brais gras ou gou-
drons, et toute résine de pin ou
de sapin, id. . . . . .

Porasses et perlassesuvporlees par
navires frangais ou par voie de

terre, id. . . . . .«
Par autres tgansports, td . .
Viandes salées importées par
meryid. . . . . . . .
Viandes salées importées par
terrgy id. - - . . . . .

Poissons de mer, de péche étran-
geére, soit frais, secs, salés ou
fumés, y compris les stockfisch,
morue, le thon etles anchois, id.

Sel fossile on sel gemme, 1d .

Vin de Benicarlo et d’Alicante
( celui seulement provenant de
la dernicre récolte ) yimporté en
pipes par les ]mr s de Cette,
Agde et Marseille, 4 la charge
d’en assurer la desrmatzon ex-
clusive pour les ports de Bor-
de.ux ou de Marseille, et de
justifizr de Pemploi en mél ange
avec des vins de France , I’hec-
tolitre. .« . . . .

15 P mo

5

10

5

90
i00
10

5

15

3

15
20

1x

4o
40

- . 10
Ecaille importée des colonies fran-
caises par navires frangais, le
qumtql memque. « « « .15
Fcaille étrangére, importée par
navires fraucais, id. . .- . 230
Par autre- transports, ids . . 240
Nacre d= perle importée par na-
vires frangais, id. . . . . 75
Par autres transports, id. . . 8o

Bois de gaiac des colonies fran-
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. £,
“caises, importé par navires fran- Alun de Rome, 4d. . . T . =20
cais. .+ - + .« . Droitdebalance.  Alundetoute autreorigine, id. . 15

Bois de gaiac étranger, importé Forté-piano, forme carrée, la
par navires francais, quintal piéce, - . - e .« 300
métrique. ., . . . . . 3 Forme de clavecm, ou de- formP

Par autres transports, id. « . 5 vertxcalc s #de . . . . . 4oo

Les droits d’entrée seront pergus au net sur les sucres bruts, tétes et terrés, café, cacao
et poivre. .

La tare & déduire sera , pour les sucres bruts en futailles, 15 pour 100} pour Jes sucres
tétes et terrés , café, cacao et poivre, aussi en futailles 12 pour 100.

Elle ne sera que de 3 pour 100 sur les cafés, cacao et poivres en sacs.

q P ' p i

2. Les droits 2 la sortie du territoire de notre royaume , seront percus a I’avenir sur

les objets ci-aprés désignés , conformément au tarif suivant :

Viandessalées. . . . . .« . .+ « + « « o o o« o % .« Droitde balance.

Armes de luxe, le quintal métrique. . . : . . . . . . . . . 5L

Coton en laine de toute sorte, 2d. - . . « .+ + + 4. . .« . . . . 1
Chevaux hongres, jumens et poulains, par téte. ... . . . . . . . .15
Chévres, id. . . . . - « « « + « + ¢ . o e e . . .1
Or et argent en lingots on monnoyé , aux types de France et étranger. . . . Ezempt.

Ceudres et regrats des orfévres et hotels des monnoies. .+ . . . . . . idem.

3. Tous les droits de douanes, tant 4 entrée qu'a la sortie, autres que ceux indiqués
dans les articles précédens , continueront d’étre percus, conformément aux lois et décrets
rendus avant le 1°. avril dernier.

Le décime additionnel aux droits de douanes , imposé par la loi du 6 prairial an VII,
cessera d’étre pergu au 1**. janvier 1816.

. TITRE II
Transit.

4. Les marchandises étrangéres dénommeées i la suite du présent article, seront admises
au transit dans le royaume , en exemption de tout droit, autre que celui de balance du com-
merce, en les expédiant des ports qui jouissent d’un entrepdt réel , conformément & la loi
du 8 floréal an XI, et de ceux de Calais et Dieppe, qui ]oulront aussi dudit entrepét réel ,
sous les condltlons et formalités ci-aprés; savoir: /

Café, sucre brut, sucre téte et terré , cacao, casse ou cang,ﬁc,er, indigo , rocou, coton en
laine , cuirs de boeuf secs, en poil, poivre et piment, thé , canelle, girofle, quinquina,
rhubarbe ; .

Toutes les droguerie‘s propres & la médecine, 2 la parfumerie et i la teinture , et rangées
dans la classe des drogueries et épiceries par le tarif de 1664, en excluant néanmoins du

" transit les huiles et essences, et les objets du commerce d'épiceries non dénommés dans le
présent état ; . 3
Bois d’acajou en poutres ou madriers , bois de teinture en béiches , baleines en fanons ,
dents d’¢léphant, écailles ou carets, alun ordinaire, avelanéde, azur en pierre ou smalt,
azur en poudre , brais secs ou gras , goudron , poix blanche ou noire et galipot , cire jaune
ou blanche non ouvrée, colle de poisson, crin, cornes i lanternes et & faire des peignes, étain

en baguettes , fromages, fruits secs , oranges , citrons et limons , gaude , laines et poils non

Ii 2
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filés , lidge en planches , orseille non apprétée; P‘”’““Ad? cerf, daim , chevreuil et chévrey
non apprétdes; peaux de li¢vre et de lapin non apprétées ; potasses, perlasses et cendres
gravelées , quercitron , riz soude , soufre brut et en canons, sumac, plomb en saumon.

5. Ceux qui voudront jouir de ce transit , soit & Parrivée des marchandises, soit en les
retirant des entrepdts réels, seront tenus d’en déclarer  la douane les quantités , espéces
et qualités , et de les y faire vérifier, plomber et expédier par acquit-a-caution.

Ils fourniront, en conséquence, au méme bureau, leur soumission cautionnée de faire
sortir lesdités marchandises du royaume , et d’en justifier , en rapportant "acquit-i-caution
diiment revétu du certificat de décharge et de sortie , sous les peines prononcées par article
54 de la loi du 8 floréal en XI. ) '

Les acyuits-A-caution et soumissions indiqueront le burean de sortie, et limiteront,
suivant la distance , le délai dans lequel les marchandises deyront y étre conduites et expor-
tées 4 I’étranger. On ajoutera a ce délai celui de vingt jours pour le rapport des acquits-a-
caution déchargés.

6. Les fausses déclarations faites au bureau d’entrée pour obtenir irréguliérement le
transit , entralneront , suivant leur espéce , 'application des peines portées par les articles
18, 20, 21 et 22 du réglement général du 22 aolit 1791, comme si les marchandises
faussement déclarées étoient destindes pour la consommation intéricure.

7. Les préposés du burean d’entrée exigeront, avant I’expédition, la réparation des
futailles , caisses et emballages défectueux, ou qui seroient propres a favoriser des sous-
tractions malgré le plombage.

1ls auront la faculté de faire constater le poids net effectif , en méme temps que le poide
brut, pour prévenir les discussions au bureau de sortie , sur la quantité réelle des mar-
chandises et leur tare.

Les marchandises non susceptibles d’étre plombées , telles que les cuirs et peaux, plomb
en saumon , les bois d’acajou et ceux de teinture en bliches, seront déclarées, vérifides et

énoncées dans les acquits-a-caution par piéce, poids et valeur. On constatera en outre la
dimension des pi¢ces de bois d’acajou.

8. Le transit sera entiérement aux risques des soumissionnaires , sans qu'ils puissent &tre
exemptés du paiement des droits en alléguant la perte totale ou partielle des marchandises.
Seulement , dans le cas de perte justifiée par un procés-verbal du juge ou d’un officier
public, rédigé sur les lieux et rapporté en temps utile avec 'acquit-i-caution , la douane
ne pourra exiger que le paiement du simple droit d’entrée.

Les déficits reconnus a la sortie sur le poids des caisses, ballots et futailles, et qui ne
seront pas au-dessus du dixi¢me du poids énoncé dans les acquits-d-caution , ne seront
également assujettis qu’au paiement du simple droit.

9- Les marchandises expédides en transit seront réputées d’une qua'Iité saine, si le pro-
priétaire n’a pas fait constater qu'elles étoient avariées, et indiquer dans acquit-a-caution
le degré de I'avarie. A défaut de cette formalité, les marchandises qui seront présentées
au bureau de sortie, avarides, perdront la faculté du transit. L’acquit-d-caution pourra
néanmoins étre déchargé en payant immédiatement a ce bureau le simple droit d’entrée sur
lesdites marchandises ; ce .qui laissera aux propriétaires la faculté d’en disposer dans
Pintérieur. Sont exceptées de ces dispositions, les avaries qui n'excéderont pas 2 pour 100
de la valeur,

10. Lorsque le transit sera accordé pour un trajet de plus de 10 inyriamétres , les acquits=
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A-caution indiqueront un bureau intérieur des contributions indirectes ol ils devront &tre
visés, aprés représentation des marchandises et vérification des cordes et plombs; sous
peine, contre les soumissionnaires et autres intéressés, de ne plus étre admis a faire sortir
lesdites marchandises du-royaume , qu’en payant les droits d’entrée , si elles sont d’ailleurs
conduites en temps wtile et sans autre contravention au bureau de sortie.

Les préposés du bureau intérieur indiqué pour le visa desdits acquits-i-caution, ne
pourront exiger Pouverture des balles, caisses ou futailles , que lorsque les plombs seront
rompus ou altérés. Ils seront autorisés’, dans ce cas , a constater les soustractions et substi-
tutions qui entraineroient Papplication des peines portées par Particle 54 de laloi du 8 floréal
an XI.

11. Les drogueries propres & lamédecine, A la parfumerie,  la teinture , y compris les
bois, racines , écorces , et non dénommées particuliérement dans V'article 4 de la présente
loi, ne jouiront du transit qu’en entrant par un des ports de Dunkerque , le Havre, Rouen,
Nantes , Bordeaux et Marseille , et & la condition que chaque espéce sera séparée et for-
mera seule le contenu d’une balle, caisse ou futaille. Les acquits-a-caution de transit ne
pourront désigner , pour la sortie des mémes objets , que I'un des bureaux de Lille, Valen-
ciennes, Thionville, Strasbourg, Sarre-Louis, Verriéres-de-Joux , Jougné, Meyrin ,
Chambéry et Béhobie. :

Toutes les autres marchandises dont le transis est permis, sortiront, soit par les mémes
bureaux frontidres, soit par un de ceux ci-aprés désignés, suivant le choix fait par le sou-
missionnaire et cxPrimé dans les acqllits—z‘l—caution; savoir : Givet, Charleville 5 Sierck,
Sarrebruck , Saint-Laurent , Versoix , Saint-Laurent du Var et Ainhoa.

12. Les préposés du bureau de sortie n’accorderont les certificats de décharge des
acquits-2-caution de transit, qu’aprés une vérification exacte de Pétat des plombs , de les-
péce, de la qualité, du nombre et du poids des marchandises. Ils exigeront en outre, avant
la décharge, que les marchandises soient conduites A Pétranger sous escorte des préposés.

Les actes de décharge ne seront valables qu'autant que les opérations successives de la
visite , du transport sous escorte et de la sortie , auront été certifides sur les acquits-a«
caution par les vérificateurs et les préposés d’escorte , et que ces actes de décharge seront en
outre signés du receveur et d’un autre employé.

13. Les marchandises exemptes des droits d’entrée du tarif ne seront point assujetties &
la formalité de I’acquit-d-caution pour le transit ; mais celles desdites marchandises qui
sont prohibées 4 la sortie , ou assujettics & un droit antre que celui de la balance, seront,
aprés la déclaration exacte des quantités , espéces et qualités, la vi§itc et le plombage au
premier bureau d’entrée , expédiées sous acquit de paiement du droit de balance du com-
merce , indiquant leur destination spéciule pour le transit, ainsi que le bureau de sortie,
et le délai dans lequel elles pourront étre exportées. L’exportation ne sera permise que
dans «e délai, et par la rouie indiquee, a la charge , en outre, de faire viser 'acquit de
transit dans tous les bureatix établis sur la route, et de faire constater 1'identité des mar-
chandises an bureau désigné pour la sortie.

14. Les dispositions des articles 5,6, 7, 8,9, 10,12 et 13 de la présente loi,
seront applicables aux divers tramsits locaux ou spéciaux déja autorisés par les réglemens
de¢ duuares, et & ceux qui pourront étre permis & Uavenir.
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TITRE III
Dispositions pénales.

15. Toutes marchandises prohibées & l'entrée, que l'on tenteroit d’introdujre par terre
ou par mer , seront confisquées, ainsi que les bitimens , chevaux, voitures et équipages
servant au transport. Les propriétaires desdites marchandises , maitres de batimens , voitu-
riers et autres préposss 4 la conduite, seront solidairement condamnés en une amende de
500 francs, quand la valeur de objet de contrebande n’excédera pas cette somme j et ,
dans le cas contraire, en une amende égale & la valeur de 'objet.

16. Les juges de paix du lieu de Parrondissement du burean olt ’objet de contrebande
aura été déposé , seront seuls compétens pour connoitre de ces contraventions , sauf dans
les cas prévus par les articles suivans.

Les tribunaux de premiére instance connoitront des appels qui seroient interjetés.

17. S8i Pintroduction d’objets prohibés est commise par une réunion de trois individus
et plus, il y aura lieu & Darrestation des contrevenans, et & leur traduction devant le
tribunal correctionnel 5 et indépendamment des confiscations et des peines pécuniaires édic-
tées par Darticle 15, ils seront condamnés en un emprisonnement qui ne pourra étre
moindre de trois mois , ni excéder un an. )

18. Dans le cas ol1 , 4 I'égard d’un individu traduit devant le juge de paix , en conformité
de Darticle 16, pour cause d’importation prohibde, ce juge reconnoitroit, soit par ’énoncé
du procds-verbal déiment rédigé et hon argué de faux , soit par le résultat de instruction ,
que cet individu est en récidive , il s’abstiendra de prononcer, et renverra le prévenu et
les pidces devant le tribunal correctionnel , qui prononcera contre lui les condamnations
portées en l'article précédent, en modérant néanmoins la durée de la détention A quinze
jours au moins, et i trois mois au plus. R

19:‘ Le prévenu qui n’auroit pas été mis en arrestation dans les cas prévus aux articles 17
et 18, sera cité & comparoitre en personne devant le tribunal correctionnel : la citation lui
sera donnée A son domicile, s'il réside dans le ressort du tribunaly et, dans le cas contraire,
elle lui sera donnée au domicile du procureur du Roi prés cc méme tribunal.

Il y aura trois jours au moins entre celui de la citation et celui indiqué pour la compa=
rution. ‘ .

20. Si, au jour fixé, il ne comparoit pas en personne ; le tribunal sera fenu de rendre son
jugement.

21. Si, le prévenu comparaissant, il y a lieu & prononcer une remise , elle ne pourra
excéder cing jours; et le cinquidéme jour, le tribunal prononcera, partie présente ou
absente.

22. Les délits commis envers ou par les préposés des douanes, tels que rebellion et
prévaricationj et .ceux de contrebande avec attroupement et port d’armes, seront pour-
suivis , jugés et punis en conformité du titre VI du Code d’instruction criminelle , des
articles 177 et 178, section 11, du Code penal , et 299 et suivans , section IV, dudit Code.

_23. Les dispositions des articles 15, 16, 17, 18, 19, 20 et 21 ci-dessus, sgnt appli-
cables, sauf en ce qui concerne la confiscation des batimens et moyens de transport ,
i toutes tentatives d'introduciion, en fraude des droits, de marchandises tarifées  un droit

gxcédant 20 francs par quintal métrique , mais dans le cas seulement ot la marchandise
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saisie sera du poids de cinquante kilogrammes et au-dessus ; les peines relatives aux impors
tations , en fraude des droits, de moindres quantités , demeurant ceiles pmnoncees par les
lois générales.

24. Les lois des 22 aofit 1791, 4 germinal an II, 14 fl‘uCtIdOI' an IIT, g floréal an VII,
et autres lois et actes du Gouvernement , relatifs aux douanes, continueront & étre exé-
cutés dans toutes leurs dispositions non abrogées par d’autres lois, ou mon contraires au

'preseut tltre.
TITRE 1V.
Sels.

25. La taxe sur les sels sera pergue, jusqu’au 1**. janvier 18!5, A raison de quatre dé-
cimes par kilogramme.

A dater dudit jour 1°*. janvier 1815, et jusqu’au 1°%. }anwer :816 3 la taxe. sera ré-
duite & trois décimes par kilogramme.

"26. Le déchet de cing pour cent accordé par Darticle "12 du décret du 11 juin 1806
pour tous les sels enlevés des marais salans et salines, est porté & quinze pour cent pour
ceux expédiés a destination de la Trogz}e, conformément aux dispositions de Particle 14
du méme réglement, .

27. Il sera accordé, pour déchet de fabrication sur les sels formés dans les Salines
oit le sel se fait par Vaction du feu, une remise de dix pour cent au profit des saliniers
seulement ; et ce , indépendamment du déchet de cing pour gent dont jouit Pacheteur au
moment de_l’enlévement, en vertu de l'article 12 du décret du 11 juin 1806.

28. Un réglement d’administration publique déterminera le mode de surveillance auquel
sevont assujetties les salines dont il est parlé en Varticle précédent, et les formalités
a observer par les saliniers pour la fabrication des sels 3 et le réglement de leurs comptes
avec "administration des douanes. ]

2g. Les juges de paix de Iarrondissement seront seuls compétens 5 sauf appel s7il y
a lieu, pour E&nnoitre des contraventions a la loi du 24 avril 1806, et a tous les régle-
mens relatifs & fa perception de la taxe établie sur les sels , excepté dans les cas prévus par
les articles suivans.

L’amende de 100 francs, PIOIIOI]CEC par Particle 57 de ladite loi du 24 ayril 18c6 , est
individuelle.

30. Si la fraude est commise par une réunion de trois individus et plus, il y aura lien
i Parrestation des contrevenans et 4 leur traduction devant le tribunal correctionnel; et,
indépendamment de la confiscation des sels et moyens de transport , et d’une amende indi-
viduelle , qui ne pourra étre moindre de 200 francs ni excéder 500 francs, ils serons
condamnés en un e;nprisonnemént de quinze jours au moins , et de deux mois au plas.

31. Les peines portées en I'article précédent seront prononcées contre tout individu gui ,
traduit devant le juge de paix, en couformité de larticle 29, €t reconnu, soit par le rap-
port dfiment rédigé et non argué de faux , soit par linstruction , étre coupable de récidive ,
devra étre reavoyé par ledit juge de paix devant le lribunal cosrectionnel.

32. Les préposés des douanes pourront , conformément & I'article 8 du réglement du
11 juin 1806 , xechercher les dépots de sels formés dans le rayon ou s'exerce leur surveile
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lance ; mais ces dépOts ne pourront étre saisis qu’autant qu’i] s’y trouvera une quantité de
50 kilogrammes de sel au moins, pour laquelle il ne sera point justifid du paiement des
droits. Ces recherches et visites ne pourront d'ailleurs étre faites dans les maisons habitées ’
qu’aprés le lever et avant le coucher du soleil, et avec l'assistance d’un officier municipal.
Elles sont, dans tous les cas, interdites dans les communes au-dessus de deux mille Ames.

33. Les dispositions des lois du 24 avril 1806 et de tous les actes du Gouvernement en
matiére de sels, continueront & étre exécutées en tomt ce qui nest pas contraire au pré-
sent litre,

TITRE V.
Disposition gendrale.

34. Des ordonnances du Roi pourront provisoirement , et en cas d’urgence 4

10, Prohiber Pentrée des marchandises de fabrication étrangére, ou augmenter, & leur
importation , les droits de douanes ; et néanmoins , en cas de prohibition, les denrées et
marchandises qui seront justifides avoir été expédides avant la promulgation desdiies or-
donnances , seront admises moyennant I’acquit des droits antérieurs a la prohibition;

20. Diminuer les droits sur les matiéres premiéres , nécessairs aux manufactures;

3o. Permettre ou suspendre "exportation des produits du sol et de P’industrie nationale
et déterminer les droits aux quels ils seront assujettis ;

4°. Limiter & certains bureaux de douanes I'importation ou I’exportation de certaines
marchandises permises A 'entrée et 4 la sortie du royaume, en telle sorte que ladite impor-
tation ou exportation ne puisse s’en effectuer par aucun autre bureau.

Toutes les dispositions ordonnées et exécutées en vertu du présent article, seront pré-
sentées en forme de Proiet de loi, aux deux Chambres, avant la fin de leur session 5 8i elles

sont assemblées, ou & la session la plus prochaine , si elles ne le sont pas,

La présente Loi, discutée, délibérée et adqptée par la Chambre des
pairs et par celle des députés, et sanctionnée par nous, cejourd’hui, sera
exécutée comme Loi de IEtat; voulons, en conséquence ,” qu'elle soit
gardée et observée dans tout notre Royaumc, Terres et Pays de notre
obéissance.

Si donnons en Mandement a nos Cours et Tribunaux, etc.

Paris, deh]’Im_primcrie de Madame HUZARD (née VALLAT LA CHAPELLE), ruoe
de I'Eperon, N°. 74
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BULLETIN

SOCIETE D’ENCOURAGEMENT
POUR L’INDUSTRIE NATIONALE.‘

ARTS CHIMIQUES.

Instrucrion sur Pemploi des soudes factices indigénes, en
remplacement des soudes végétales étrangéres , a P'usage des
verreries travaillant en teinte blanche; par M. Pasor
Drscaarmes.

Le préjugé que des maitres de verreries i teinte blanche ont conservé
jusqu’a présent contre I'usage des soudes factices , qu'ils prétendent n’étre
point propres 4 la fabrication de leurs verres, provient vraisemblable-
ment de ce qu'ils ignorent la maniére de les employer. Cest pour lever
leurs doutes & cet égard et les éclairer sur leurs véritables intéréts , qu’on
a cru devoir rédiger la présente instruction.

La soude factice indigéne, fagon d’Espagne (on en fabrique aussi
facon de Varec (1) dont on n’a pas cru devoir parlerici), est, ainsi que
la soude végétale , susceptible d’éire employée soit brute, soit lessivée,
ou bien avec les sels qui en ont été extraits, La beauté, la qualité et la
blancheur du verre qu’on veut fabriquer, doivent déterminer I'adoption
de l'une ou de 'auntre de ces méthodes.

Preuiire méTnons. Emploi de la soude brute ou non lessivée.

Cette substance est d’abord cassée avec la masse, puis épluchée sur
des tables, au moyen d'un marteau et d’'un petit instrument nommé
zafficot, pour en séparer des briquetons, cassons de grés, fragmens

(1) L'auteur est le premier qui, dés I'an VI, soit parvenu & imiter et & fabriquer en
grand cette sorte de soude, qu'on emploie aussi dans les savonneries , les fabriques de verrs
a bouteille et de verre A vitre, fagon d*Alsace.

Treiziéme annde. Novembre 1814. Kk
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Largile cuite et de fer d’ouli_ls qui peuvent se trouver alliés 4 sa ma-
tiére propre dans les pains livés au commerce. Ces parties hétérogenes
sont A-peu-prés les seules qu’y laisse la négligence des ouvriers dans
les fabriques oi I'on s’occupe de cette nouvelle industrie.

La soude épluchée est soumise & 'action d’un bocard ou d’une meule,
soit de fonte, soit de grés dur; on peut se servir aussi de meules de
bois, garnies , sur leur circonférence , de bandes de fer posées dans le sens
de I'épaisseur de ces meules et fixdes sur les cotés. L’intérieur de leur
batis est lesté avec de la fonte, du plomb, du grés ou toute autre matiére
propre a leur donner une pesanteur convenable, et qu’on lie ensemble

- avec du plitre pour qu’ils forment corps avec la meule. Ces sortes de
meules sont d'un fort bon usage ; elles doivent rouler autant que possible
dans des auges ou bassins garnis de plaques de fonte. Au moyen de
ces meules la soude est écrasée a un degré de finesse tel qu’elle peut
passer & travers un tamis de crin ou de toile métallique & mailles carrées
d’une demi-ligne. Aprés avoir été tamisée , la soude est mélée soit avec
du sable, dans la proportion convenable au verre ordinaire qu’on veut
fabriquer, soit avec de la manganése mélangée au sable, si I'on se pro-
pose de produire la teinte propre aux gobleteries d’Allemagne , facon
de cristal. Ensuite elle est passée dans un four approprié a cet usage,

ou dans une arche du four de fusion; elle y recoit 'action de la flamme,
et est tournée et retournde jusqu'a ce qu’elle devienne blanche dans

toute sa masse. On a soin de gouverner la chaleur de telle sorte que le
mélange ne prenne pas un commencement de fusion et ne fasse pas ce
(u’on appelle gdteaz en termes de I'art. Cette opération de décolorer ou
de blanchir la soude est nommée jfrizzage. En mettant en outre les ma-
ticres mélangées plus en contact, elle les dispose & une plus prompte
et plus parfaite vitrification.

Lorsque la soude est préparée ou frittée , ainsi qu'il vient d’étre dit,
on la retive du four ou de Varche , en I'abattant avec des ribles, ou
mieux encore avec des rabots en forte tdle ou en fer étiré, au pied de
'un ou l'autre four. Au fur et 2 mesure de son abattage , on peut méler &
Ia fritte le grosil ou calcin, destiné a compléter la composition a en-
fourner. La chaleur de cette fritte défournée et versée sur le grosil mélé
avec elle par lits alternatifs , rend le mélange de celui-ci plus inlime, en
Ie brisant ou le calcinant encore plus qu'il ne 'est. Ce mélange peut aussi
se faire a froid, c’est-a-dire lorsque la fritte a été transportée dans la
chambre de composition. Une soude frittée de cette maniére, lorsqu’on
Pemplote sans étre lessivée , donne un verre tirant presque sur le blanc,
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Jorsqu'il est épais de deux lignes; mais lorsqu’il n’a qu’une ligne il paroit
blanc et convient & toutes les verreries qui travaillent en gobleterie et
dans les petites facons immédiatement au-dessous du cristal, Il convient
aussi beaucoup aux fabriques de verres 4 vitres ; non-seulement on peut
en fabriquer du beau verre fagon d’Alsace, mais du verre demi-Bohéme.

Devxiime mEtrone. Emploi de la soude lessivée.

Aprés avoir tamisé la soude pilée, on la verse dans des caisses plates
et a rebord, soit en bois, soit en plomb épais d'une ligne et demie. Ces
caisses sont carrées ou rondes, selon (u'on y manceuvre avec ou sans
mécanisme particu]ier au lessivage. Quelle qu’en soit au surplus la forme,
elles sont placées au nombre de quatre, soit de niveau et sur la méme
ligne, soit en étages les unes au-dessus des autres. On ne s'occupera ici

-que de cette derniére disposition, dont le travail est d’ailleurs applicable

a la premiére , & quelques exceptions prés. La caisse la plus basse porte
le n°. 1, et celles supérieures successivement les nos. 2, 3 et 4; cette
derniére est la plus élevée. 1l est nécessaire de suivre cet ordre pour
T'intelligence de I'opération du lessivage dont nous allons parler.

On jette dans la caisse inférieare une quantité quelconque de soude
pilée et tamisée, 4 laquelle on ajoute quatre fois son poids d’eau pure,
froide ou chaude, selon qu’on est 4 portée de se procurer 'une ou
Pautre. Ces proportions d’eau sont celles qui conviennent aux soudes
riches donnant au moins 48 a 50 livres de sels au quintal ; elles sont cepen-
dant sujettes a varier, comme nous le verrons & Particle qui traite de I'essai
de la soude. Dansune verrerie il y a beaucoup de moyens de fournir de
I’ean chaude au lessivage ; si sa température peunt étre élevée 2 50 ou 6o
degrés, la lessive en sera meilleure, l'eau chaude ayant la propriéié de
dissoudre plus tét et en plus grande quantité que Peau froide, les sels
contenus dans la soude.

+ L’eau étant versée dans le bassin inférieur n°. 1, on procéde an remuage
de la soude ; cette opération se fait 4 I'aide d'une pelle a douille , pendant
une heure et demie sans interruption , sil’on se sert d’eau chaude. Aprés
ce temps on laisse reposer le marc qui vient d’étre zoxillé ; au bout d'une
heure et demie de repos, on décante I'eau claire, soit 4 'aide d’une
champleure placée au niveau du marc (la hauteur du dépét aura di étre
calculée en conséquence ), soit & l'aide d’un siphon de fer-blanc ou de
plomb mince garni d’une soupape, ou bien d’un siphon de verre. Le
meilleur moyen au surplus est la champleure ; elle économise le temps
et dispense de plusieurs soins; il suflit 4 la fin du lessivage d’enlever lg
Kk2
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marc qui vient obstruér son orifice. Dans le cas ol I'on craindroit que
Peau n’entrainit du marc, on’ placera aprés le dégagement du marc,
un balai devant la champleure. L’eau décantée est conduite immédia-
tement , 1°. dans un épuratoir ; 2°. dans un réservoir en bois ou en plomb,
d’ou elle passe dans les chaudiéres de réduction.

Le soutirage de P'eau claire étant acheve on remonte i la pelle creuse
ol & I'écope le marc resté au fond de ce premier bassin, dans le deuxié¢me,
qui est placé immédiatement au-dessus. On y verse une quantité¢ d’eau
pure égale  celle dont on a rempli le premier bassin; on remue de
nouveau ce marc comme précédemment pendant une heure et demie,
et-on le laisse ensuite reposer pendant le méme espace de temps. L’eaun de
ce bassin s’étant éclaircie , on la soutire de méme que la premiére,, dans le
bassin inférieur n°. 1. Cette opération étant terminée , le marc qui se
trouve dans le bassin n°. 2, est porté dans celui n®. 3 : on verse dessus
une nouvelle quantité d'eau égale a celle qui a été versée dans chacun des
deux premiers qui ont é1é lessivés. On procéde au lessivage de ce mare
de la méme maniére et pendant le méme temps que pour les deux pre-
miers bassins. On laisse reposer ce marc et éclaircir eau comme ci-
devant. Cette eau est ensuite passée dans le second bassin, et le marc
qui se trouve dans le troisi¢me est remonté dans le quatriéme. Une pareille
qnantité d’eau est versée dessus, et on renouvelle son lessivage ainsi qu’ila
déja é1é pratiqué dans les bassins inférieurs. L'eau reposée est de suite
transvasée dans le troisiéme bassin, et le marc actuellement dans le qua-
wiéme est jetté dehors. C’est ainsi que s'opére le lessivage d’une quantité
quelconque de soude.

On observe que les marcs de soude sont trés-propres aux fabriques
de verres 4 bouteilles; ils peuvent aussi étre employés avec avantage
comme engrais , sur-tout dans les prés humides dont les herbes sont
grosses ou qui sont remplis de joncs.

S'il étoit possible ; d’aprés la disposition et les wravaux de la verrerie,
de donner de I'eau ¢haude aux premier et quatriéme bassins seulement, le
lessivage seroit plus parfait. L’eau du quatriéme bassin doit, aprés le lessi-
vage , marquer zéro au pése-liqueur , ou tout au moins un demi-degré au-
dessous de zéro ; celle du premier bassin, lors de son entrée dans le réser-
voir, et par conséquent dans la chaudiére d'évaporation , doit marquer au
moins sur le méme instrument le degré qui a été reconnu bon lors de
Pessai fait en petit des soudes a lessiver, ainsi que nous le dirons

plus bas.
On recommande I'emploi de I'eau chaude pour le premier bassin,
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afin d’obtenir un plus fort degré pour les chaudiéres, ct pour le qua-
triéme dans la vae d’ére plus assuré que le mare sortira tout-a-fait épuisé
de ses sels. Ces considérations sont d'un grand intérét pour les entre-
prencurs de verreries.

Le lessivage ainsi monté dans le quatri¢éme bassin ou caissedela salinerie,
continuera d'étre gouverné en jetant seulement toutes les cinq heures une
nouvelle quantité de soude dans le bassin inférieur, qui, dans un travail
réglé, a di recevoir du deuxieme bassin I'eau nécessaire apreés qu’elle a
servi au lessivage des trois bassins supérieurs. Cet espace de cing heures
est indispensable pour laisser aux quatre bassins le temps de reposer leurs
marcs et éclaircir leurs eaux. Si I'on chauffe les premier et quatricme
bassins, on donne 4 chacune des lessives une heure et demie de repos, et
seulement une heure aux bassins intermédiaires. Les deux bassins chauffés
demandent plus de temps pour le repos de leur marc parce que la chaleur
de leurs bains y tient plus long-temps la soude suspendue ; dans le cas out
le lessivage se fait 4 froid, il suffit d’une heure de repos pour chaque
bassin , mais alors le touillage des premier et quatriéme bassins doit étre
de deux heures, ainsi que celui des bassins intermédiaires. 1l résulte de
cette distribution de temps , qu'une mesure donnée de soude ( supposons
400 livres, guantité qu’'un homme peut remuer dans le premier bassin
ou elle est toujours plus pesante n’étant pas encore privée de ses sels),
peut étre parfaitement lessivée en cinq heures, lorsqu’on a chauffé I'eau
des premier et quatriéme bassins; mais cette opération darera huit heures
lorsqu’on lessive a froid.

On peut appllquer ce mode de ]ess:vage aux bassins rangés de nivean
sur la méme ligne. Il présente toutefois, dans cette position, moins de
facilité pour le transvasement des eaux, qu’il faut alors transporter & bras
ou 4 I'aide d'une petite pompe portative.

On voit par ce qui vient d’¢rre dit sur cette maniére de lessiver la soude,
que le marc est remonté saccessivement dans chaque bassin pour y étre
touillé , et que I'eau pure que l'on doit verser ( dés que les quatre bas-
sins sont avinés, ainsi que nous Venoms de le prescrire) dans le bassin
supel ieur qui contient un marc presque €puisé de ses sels, doit descendre
jusqu’au bassin inférieur , en se saturant de plus en plus; cette eau , en
entrant dans I'épuratoir , puis dans le réservoir, devra marquer le nombre
des degrés convenables pour étre évaporée avec économie de temps et
de combustible. Cette évaporation a lieu d’abord dans la chaudié¢re de
préparation ou la lessive regoit une premiére chalenr propre a la faire
¢évaporer doucement , epsuite dans la chaudiére de xéduction ou elle
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est tenue continuellement en ébullition, A mesure que le sel se préci-
pite ( aprés qu'il s'est formé une pe]licn.le 4 la surface de l'eaun), il est
ramassé soigneusement avec une ¢cumoire plate de fer, et de suite dé—
posé dans un vase placé en pfante sur la chaudiére méme, afin que l'eau
qu'il pourroit encore contenir puisse s’y écouler et tomber dans upe re-
cette pratiquée dans I'atelier au pied de ce vase.

1l est essentiel de mettre a profit, non-seulement la différence des
niveaux que peut permettre le local en ce qui concerne le bassin épura—
toire et le réservoir des eaux fortes, mais encore celle qu’il peut offrir rela-
tivement 4 la disposition des chaudiéres de préparation et de réduction.
Le service en devient plus prompt et plus facile, et on é¢conomise en outre
la main-d’ceuvre. '

Les chaudiéres d’évaporation et de réduction peuvent étre en fonte, en
cuivre ou en plomb. Ces derniéres demandent quelques précautions pour
éwe préservées de I'oxidation ou de la fusion, qui a toujours lieu par suite
du dépét du sel sur ces métaux, lorsqu’il y séjourne trop long-temps, et
que les eaux de la chaudiére sont réduites 4 siccité (1). Celles en fonte
risquent d’étre brisées par le passage brusque d’une température élevée 4
une température trés-basse. ' '

Pour décrouter promptement une chaudiere de fonte lorsqu'on y a
réduit les eaux jusqu’a siccité, et que, malgré I'enlévement successif da
sel précipité, il s’en est attaché aux parois , ce qui arrive presque toujours
quelque soin qu’on ait pris, on donne,, aprés que la réduction est achevée,
une bonne chauffe de flamme qui enveloppe tout le fond de la chaudiére
et les parois extérieures. Quelques minutes suffisent pour que le sel s’en
détache avec une forte détonation , sans que la chaudiére se brise , acci-
dent auquel elle est exposée souvent quand on la décroute au cisean.

Les sels de soude bien égouttés sont séchés, soit dans une étuve, soit dans
un four a réverbére approprié i cet usage , ou bien sur des plaques de
fonte disposées prés de la chaudiére de préparation. A mesure qu’ils sont
desséchés , on les dépose dans des bariques recouvertes ensuite, et qu’on
place dans un lieu & Pabri de 'humidité que les sels de soude attirent.

Dans I'état de sécheresse convenable , ces sels, aprés leur épluchage,
sont mélangés avec le sable et la chaux pour éire frittés, sil'on juge a pro-
pos de leur donner cette préparation; dans le cas contraire, on les méle a
froid , dans la chambre de composition, avec le sable, le verre cassé, le

(1) On peut consulter sur les précautions qu’exigent ces sortes de chaudiéras , 'ouyrage
de M. Pajoz Descharmes , sur Vapplication du calorigue , etc,
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grosil; la chaux, ete. Chacune de ces matiéres ayant du recevoir d’_avance
les appréts nécessaires , est mélangée par lits alternatifs avec le sel fruté. ou
non fritté, dans les proportions voulues pour chaque espéce de verre  temte
blanche, savoir: pour la gobleterie fine, le verre a vitre, facon de Bohéme,
le verre 4 estampes, le verre en table, les glaces a4 miroirs, les cristaux, etc.
On observe que le frittage ou non frittage des mélanges de sel, de sable
et de chaux, ont chacun leurs avantages; le premier de ces modes de
préparations préliminaires & I'enfournement , ¢conomise le temps par rap-
port a leur fonte ; I'autre , le non {rittage , les bras et le combustible. C'est
donc aux maitres de verreries & adopter celle de ces deux méthodes que
leur dicte la situation de leurs usines, soit relativement 4 leur intérét, doit
quant a la qualité de leurs verres. :
A I'égard de la quantité de sable que Ja soude indigéne frittée en nature
peut fondre , on saura que 100 livres de cette sonde peuvent dissoudre par
la voie séche 100 livres de sable blanc. Cette proportion suppose que la
soude ne contient pas plus de 123 15 livres de sels neutres par 45 4 48 livres
de tout sel par quintal. , '
Quant au sel extrait de la soude lessivée , un quintal de cette matiére,
de méme qualité que celle ci-dessus , peut dissoudre ou fondre 200 livres
de sable blanc et lavé; et lorsque le sel est bien pur, cest-a-dire qu'il
ne contient point de sels neutres ou tout au plus de 2 a 4livresau cent (1),
il peut fondre de 225 4 250 livres du méme sable allié en outre de gro-
sil, etc., dans les proportions ordinaires pour chaque especg de verre (2).
Au lieu de lessiver a bras avec la pelle & douille, on peut aussi lessiver
la soude dans des bassins touillés par mécanique ; ils peuveut étre cons—
truits, comme ceux touillés  la pelle, non-seulement en bois et en plomb,

(1) Cette quantité de soude peut s’obtenir facilement, si le prix est proportionné a la

3

richesse et 4 la pureté de son alcali.

(2) Ces deux exemples de Paction dissolvante de D’alcali de Ia soude sur le sable,
les seuls pour ainsi dire qu'il importe de connoitre , puisqu'ils indiquent d-peu-prés les
limites ou sa plus grande force dans les deux états sous lesquels cette substance pent
étre employée , en la supposant le produit d’une fabrication soignée, nous dispensent de
donner la série des diverses compositions propres a chaque sorte et espéce de verre que
Von désire d’obtenir. Les maitres de verreries , d’aprés les données ci-dessus, le degré
de pureté de l'alcali, sa calcination , Vespéce de sels neutres auxquels il se trouve
allié , etes, et Ja qualité de ces matiéres vitrifiables qu’ils auront & leur disposition,
pourront facilement en modifier les proportions pour le service de leurs ateliers. Quel-
ques essais dans des pafelins leur auront bientét fait connoitre les mélanges les plus

convenables i leurs travaux.

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



A Y
( =260 )

mais aussi en pierre dure eten grés, soitqu'on les taille dans le bloc , soit
qu’on les fasse de pieces de rapport ; dans ce dernier cas, ils doivent étre
jointés mastiqués et scellés avec beaucoup d’attention pour éviter les in~
filirations des eaux de lessives ; le mastic ne doit pas éire susceptible d’en
étre attaqué. La forme des bassins & mécanique différe de celle des bassins
servis avec la pelle & douille; la forme ronde et celle demi-cilindrique
sent celles qui paroissent les-plus favorables d cette méthode de lessiver-
Leur disposition les uns au-dessus des autres est aussi plus avantageuse
pour le service des eaux ; ils peuvent cependant étre placés de niveau sur la
méme plate-forme.

Outre lés deux méthodes de lessivage 4 bras et 3 mécanique, il yen a
une qui est usitée par les salpétriers, et qui consiste dans 'emploi de plu-
sieurs bandes de cuveaux , dont on augmente d’autant plus le nombre que
'on veut davantage épuiser de leurs sels les matiéres a lessiver. Lorsqu’on
fait usage de cette méthode, il n’est pas nécessaire de piler la soude
aussi fin qu’il a été recommandé pour le lessivage que nous avons décrit
ci-dessus. Il suffit que les morceaux soient de la grosseur d’une noisette.
1l seroit a craindre que la soude trop pulvérisée, se tassant sur elle-méme,
ne s'opposit au passage de I'eau, et par conséquent 2 la dissolution des sels.
Toutefois le mode de lessivage des salpétriers ne rassure pas sur la péné-

tration saffisante de I'eau dans le centre des morceaux de soude. Si cette
pénétration n’avoit pas lieu, il resteroit du sel dans le marc jeté dehors en

pure perte. Pour éviter ces inconvéniens autant que possible, on augmente
les bandes etle nombre de leurs cuveaux. Cette derniére maniére de lessiver,
qui convient plus particuliérement aux substances poreuses et légéres ,
présente quelque économie sous le rapport du pilage et du tamisage de
la soude ; mais elle est plus longue que celle précédemment mentionnée ,
et il est presque certain qu’elle est moins parfaite.

Nous venons d’indiquer au surplus les diverses méthodes de lessiver les
soudes ; c’est aux maitres de verrerie 4 préférer celle qui leur paroitra
la plus avantageuse , d'aprés leur expérience , les localités , etc.

Dans une verrerie ordinaire ou le lessivage par bassin seroit adopté,
un seul équipage qui lessive 400 livres de soude en cinq heures avec le
secours d'un seul homme, doit étre suffisant. Cependant, pour éviter ,
soitles chomages d’été par défaut d’eau ou de bras, soit ceux d’hiver oc-
casionnés par la rigueur de la saison, soit enfin si le service de l'usine
exigeoit de grands approvisionnemens , on pourroit établir deux équipages
a lessiver , dont I'un seroit en regard de l'autre, et le réservoir place au

milieu. On pourroit aussi les établir I'un a cété de l'autre avec un pas—
sage
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sage qui les sépareroit, pour la facilité du travail; dans ce cas le réser-
voir seroit placé au ‘pied du bassin inférieur. Quelle que soit, au surplus’,
la disposition des e’quipages » on ne doit pas perdre de vue qu’il importe
que Peau forte sortant du réservoir pour alimenter la chaudiére , arrive
dans celle-ci avec tous les degrés de concentration qu’elle a pu acquérir.
Il convient donc de mettre 2 profit, soit les courans d'air, soit la chalenr
ambiante de l'atelier de léssivage. C'est dans cetle vue que I'on conseille
de laisser les réservoirs découverts, afin que les diverses causes d’évapo-
ration qui surviennent, du rcmphssa“e d'une chaudiére & a lautre pu1ssent
s'exercer sur les eaux que contiennent les réservoirs. Ce moyen auxi-
liaire d’évaporation est tel parfois, suivant la disposition de la salinerie,
que ces eaux ont acquis deux degrés de force de plus avant leur en-
trée dans la chaudiére de preparauon. Ainsi la distribution de l'atelier,
sous ce rapport, présenie une économie 1mp0rtante, et n’est pomt 4 né-
gliger (1). -

Quelle que soit la dlsposmon des bassins qu’on adopte , il est entendu;
si I'on occupe deux équipages, que leurs bassins ne peuvent étre
touillés qu’alternativement, cest-a-dire, que dans l'espace de temps
- accordé au repos des marcs, on lessive les bassins en telle sorte qu'on
touille, d’abord le n°. 4 du premier équipage , ensuite le n°. 2 du
deuxiéme équipage ; puis le n°. 3 du premier, et enfin le n°. 4 du
second. On recommence de suite la méme opération en lessivant le n°. pre-
mier du deuxiéme équipage , le n°. 2 du premier, etc. le repos des marcs
et la clarification des eaux ayant di s’opérer pendant qu’on lessivoit les
soudes ou leur marc déposés dans les bassins du premier équipage. r

Comme, pour lessiver une soude quelconque, il est utile de savoir
d’avance quelle est la quantlte de sels de toute espéce qu’elle contient, et
qu’il £'agit d’en extraire, voici la maniére d’en faire I'essai. On connoitra
par-la le volume d’'eau pure dont il faudra abreuver le marc déposé
dans chacun des bassins supérieurs, Ne. 4, des équipages de lixi-
viation, soit que leur service se fasse a bras, s0it par un meca_
nisme, B ’ ' ‘

Prenez une partie de soude pllee et tamisée 5 ainsi qu’il a été prescrit 3
passez-la a travers un tamis de soie; vous en distrairez une once que
vous mettrez dans un verre. Versez dessus 4 onces d’eau pure froide;
remuez vivement pendant dix minutes; laissez reposer le marc et bien

' {4) Voyes dans P'ouvrage sur l’appl!catmn du calorigue, les moyens proposes par Pau-
teur pour la prompte concentration des eaux fortes. X St
Treiziéme annéde. Novembre 1814. Ll
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éclaircir I’eaﬁ, pesez celle—ci , aprés qu’elle aura éié filirée 2 travers du.
papier ]oseph avee Varéométre des sels et acides de Mossy ou de tout
autre ingénieur connu pour la perfection de ses instrumens. Le pmds ou’
le degré obtenu étant multiplié par 4, donnera la quantité de tous les sels
que la soude contient par quintal. - - : o )

Dans le cas ou le produitrésultant de cet essai ne §'cleveroit pas a 48 ou 50.
degrés, ee qui suppose 12 & 13 degrés et } au péseliquenr, il faudra pro-
portionner I'eau 3 mélanger dans Pessai a refaire , de telle maniére que -
I'on obtienne 'un de ces deux degrés , puisqu'ils déterminent la quantité
d’eau que I'on doit verser dans le bassin supérieur, n°. 4. Le‘degré indiqué
est an 3urplus nécessaire a obtenir dans le bassin inférieur qui fournit
Yeau au’ réservoir, afin que les chaudiéres travaillent ou évaporent avec
plus d’économie.

A Pégard de Palcali minéral ; qui est le sel par excellence que I'on
recherche , cette méme eau , obtenue de I'essai de la soude et essayée par
I'alcalimétre Qu par sa saturation avec un poids connu d’acide sulfurique
étendu d’eau, donnera j-peu-prés le poids de' ce méme alcali qui devra
étre retiré par qumlal de la soude soumise i ces deux é épreuves SUCCOSSIVES.:

En suivant les instructions tracées dans ce memoue, instructions qul
ont été confirmées par la pratique dans les grands établissemens de glaces
de Saint-Quirin, Tour-la-Ville, et Saint-Gobain , ainsi que dans d’autres
manufactures de ce genre non moins intéressantes, il n'est pas douteux
que les maitres de yerreries ne reconnojssent bientdt toutes les propriétés
que possédent leg sondes factices indigénes, et les avantages qu’elles peuveny
offrir aux fabriques, en les employant comme nous 'avons recommandé N
sur-tout si U'on compare les effets de ces sondes avec ceux des squdes
végétales: On 83tk que ces. derniéres contienpent différens sels neutres
inutiles, et souveni nuisibles a Ja vitrification, sons le rapport du verre
Iui-méme et sous celui des creusets oy pots en fonte ; les soudes factices ,
au contraire , dont le prix n’est pas plug élevé , et baissera probablement
par la suite, attaquent mqing les creusets, donnent un verre plus parfait,
plus égal en qualité et plus transparent , propriété qu’elles doivent a ce
qu’elles ne eaniienneént , lorsqu’elles sont bign fabriquées , que de Valcali
pur sans mélange de fer , qui denng toujours au verre une teinie plus on
moins agurée (1). Cet alcali s’y trouve & azlleurs en plus. g “rande quantité
que dans les soudes dirangéres, ‘

) A Pappyide cette assertion , noys citerous la.hella glace, de 114 pouges. de bant,
sur 64 de large , qui a obtenu la médajlle dgr i l’esposmon des prgdml’.q de: l’mdus!"e

i L A
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Afin de rendre cette instruction d’une utilité plus générale, on a cry.
devoir y joindre une planche représentant les divers appareils et instrumens
nécessaires pour la préparation des soudes factices.

Explication des Figures de la Planche 115,

Fig. 1. Bocard ou moulin a piler les soudes, vu de face. A, arbre sur
Pextrémité duquel est montée une roue a eau; il porte deux rouets BB
garnis de quatre chevilles sur chaque face , qui soulévent alternativement
les mentonnets @a des pilons CC. La soude est jetée dans une auge taillée
dans une piéce de bois D; et établie sur un massif de magonnerie e!le y est
broyée par les pilons armés de sabots de fonte 4 4.

Fig. 2. Coupe du bocard. ce¢, chevilles implantées dans le cercle
formant le rouet dd, moises dans lesquelles glissent les pilons que leur
sabot embrasse sur chaque face, par le moyen d’oreilles /, maintenues par
des boulons  vis qui les traversent. E, fond de la pile garni d’une plaque
épaisse en fonte. g, couvercle percé d’ouvertures pour recevoir les pilons,
et destiné 4 empécher la soude en pierre ou en poussiére de s’¢chapper.
% , planche mobile a charniére qu’on rabat lorsqu’on veut remuer et re-
tourner la soude avec le pilon, fig. 17, sans arréter le mouvement du
moulin. ‘

Fig. 3. Coupe d'un bocard sur Parbre duquel sont montées des rouets
garnis de camesii, qui, lors de leur révolution, s'introduisent suc=
cessivement dans la mortaise X pratiquée dans I’épaisseur du pllon. Ce
pilon ) joue dans un mortier en fonte F, posé sur un massif solide de ma-
connerie; on peut le substituer a Fauge en bois , dans le cas ou celle-ci ne
méritcroit pas la préférence. Les mortaises des moises 2, dans lesquelles
glissent les pilons , peuvent étre garnies de rouleaux de chaque cé6té , pour
faciliter Je mouvement. Les bords du mortier sont renversés en dedans ,
afin de s’opposer 4 la sortie de la soude et & celle de la poussiére.

Fig. 4. Elévation du méme bocard , vu de face.

Fig. 5. Elévation d’une meule 4 manége, destinée 2 broyer Ia soude.

G, meule de grés légérement renflée a son épaisseur du centre 4 la
circonférence , afin de lui donner plus d'aplomb, Des chevilles /Z,
serrées contre des rondelles de fer, la maintiennent de chat_{ue coté sur
Farbre H , et empéchent son écartement ; cette meule doit avoir au moins

francaise en 1806, et celle qui est encore conservée & la Manufacture des glaces & Paris
elle se distingue tant par ses dimensions extraordinaires (127 pouces sur 74), que:par sa
belle teinte ; ces deus glaces , ainsi que toutes celles que foumit la Manufacture de Saint-
Gobain , depuis quelques anndes , sont fabriqudes avec des soudes factices. -

L1 2
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6 picds de diamétre sur 12 4 14 pouces d’épaisseur a sa circonférence ; et
16 pouces a son centre. Un cheval attelé au palonnier I, Ia fait tourner;
il ne doit faire ce travail que quatre heures de suite, ou six heures au
plus. L’extrémité de I'arbre H est garnie d'un touri_]lon m , qui joue dans
un ceil pratiqué dans arbre tournant vertical J ; cet ceil est ovale dans
Ie sens de la longueur de Farbre, pour que le tourillon puisse s’élever ou
s’abaisser , selon que la meule elle-méme s’éléve ou s’abaisse en passant
sur des fragmens de soude plus ou moins gros. L’arbre vertical J tourne
a son extrémité inférieure dans une crapaudine de fonte 7z, et 4 son
extrémité supérieure, par son pivot, dans la poutre transversale K. LL,
rigole creusée dans le massif de mAconneric M ; ses parois en bois sont
taillées en talus de chaque cété, afinde ne pas étre endommagées par
lameule verticale , et que la soude puisse retomber facilement au fond.

N, bras de levier fixé i l'arbre tournant, et portant un rateau de fer o,
destiné 4 remuer et retourner la soude aussitét que la meule a passé
dessus. Ce rateau est composé de trois dents prismatiques , dont I'angle
saillant doit étre en avant, pour diviser plus facilement la soude pilée;
PP ailes ou oreilles en fer qui gratient les parois de la rigole, et ren-
voient au milieu la soude qui's’y seroit attachée, pour qu’elle regoive de nou-
veau 'action de la meule lorsqu’elle a achevé€ son tour. g, charniére a l'aide
de laquelle on reléve le ratean, lorsqu’il s’agit d’enlever la soude. On ne
doit le laisser retombér que lorsque les fragmens de soude sont écrasés
au point qu’ils ne'peuvcﬁt arréter leffet du rateau, et qu’ils sont a-peu-
prés égaux en grosseur et susceptibles de passer sans obstacle entre ses
dents. Lors de son emploi, Pouvrier qui conduit le manége , doit les re-
muer avec une espéce de houe nommeée ratruche, et représentée fig. 10.

On observe que le fond de la rigole peut étre en grés; toutefois elle
est sujette non-seulement a se dégrader , mais a ce que des parcelles de
erés se mélent a la soude brute. Pour remédier a cet inconvénient , il
faut garnir le fond de cette rigole de plaques de fonte OO ; elle doit
ére creusée au niveau du sol de latelier pour faciliter 'enlévement a
Ja pellede la soude pilée.

Fig. 6. Plan de la meule 4 manége que nous venons de’ décrire.

Fig. 7. Vue perspective d'une meule en fonte. r, trou carré pour
recevoir I'arbre. s s, rais ou bras qui soutiennent le tour extérieur. Le
diametre de cette sorte de meule, qu’on peut faire aussi pesante que 'on
‘veut, ne doit pas étre trés-grand ; elle seroit autrement difficile & mouvoir
et a placer. Par suite de la hauteur qu’elle exigeroit. Elle devroit étre
moins épais‘se(dans ses diverses parties; mais dans ce cas, elle seroit suscep-
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tible de se briser par les chocs gu’elle éprouverocit en retombant 4 faux de
dessus des pierres de soude soumises A son action. D’ailleurs, le conducteur
du manége seroit exposé 2 beaucoup de dangers , quoique le cheval éprou-
veroit moins de peine pour le tirage ; on a donc préféré douner i ces
meules moins de diamétre , mais plus d’épaisseur dans leurs diverses parties.,
D’apreés cetie disposition, on congoit que la rigole dans laquelle elles tour~
nent doit étre élevée 2 une hauteur commode pour le service. ,

Fig. 8. Autre meule vue en perspective , dont le corps est en bois et
Vintérieur garni de barrcaux ou morceaux de fonte, de cassons de ﬂrcs
€l aulres corps duars et pesans-que Ton peut avoir.4 sa portee Les m-
terstices sont remplis de gres pilé ou de sable, et le tout est’lié par du
platre coulé. L’extérieur de la meule est revétu de chaque cété d’une.
couche de platre qui en unit la surface , et celle-ci est recouverte de -
feuillets de chéne , afin que si les corps intérieurs venoient 4 se désunir,
ils ne pussent s’échapper. Le pourtour de cette meule est garni, soit
de cercles de fer z, placés I'un 4 coté de Pautre, le plus prés possible 5
(.deux ou trois peuvent suffire pour cette garniture ), soit de bandes trans-
versales z, qui embrassent ’épaisseur de la meule et sont arrétées et clouées
de chaque cdté sur le bati de son pourtour. Cette derniére garniture est
trés-solide et produit un trés-bon effet. . .

Afin que les bandes ou cercles qui entourent la meule ne puissent se
déranger lorsque des morceaux de soude viennent 4 s’introduire entre
clles, les cercles extérieurs seront garnis de brides v v qui embrassent 1’6~
paisseur de la meule, et sont retenues par des boulons a écrous qui
traversent le pourtour. Ces meules, de 7 pieds de diamétre , sont d'un
bon usage; mais elles ne peuvent étre employées que dans des rigoles
en fonte : elles sont trés-solides. o

Fig. 9. Plate-forme €élevce 4 hauteur d’appui, et garnie d’un plateaun de
fonte sur lequel on casse , a coups de masse, les pierres de soude destinées
a étre lessivées , d’aprés le mode usité par les salpétriers. z2, rebord en
bois qui entoure la plate-forme pour retenir les fragmens de soude qui
pourroient s erhdpper sous la magse de Pouvrier, et aussi pour empécher
la chute de lap oussi¢re. .. S .

Fig. 10. Ipstrument nommé razmcize. Cest une espéce de crochet de
fer muni &’ un. manche en bois; il sert 4 remuer et a retourner la soude
pendant qu’elle est écrasée sous la meule. -

Fig. 11. Plan d’un équipage de chaudiéres a lessiver, construites en
plomb. P, chaudiére d'évaporation ou de préparation. Q, chaudiére de ré-
duction. R, petit réservoir destiné a recevoir 'eau du grand bassin placé
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au bas des bassins de touillage. Un robinet ¥ sert a conduire cette eau
dans la chaudiére de prépamtion, de maniére a remplacer celle qui s’est
evaporee. zz , panters en osier dans lesquels on jette le sel & mesure qu’on
1e retire du fond de la chaudiére de réduction avec une écumoire plate

et carrée en fer: ces paniers sont posés sur des couloir s inclinés o',
afin quePean qui égoutte des sels puisse retourner de suite 4 la chau-
dicre Qj ils sont garnis sur le devant d'un croissant en fer (g 15),
armé a chaque bout de deux pates qm embrassent leurs bords' et les
garantit des chocs réitérés de écumoire.

Les faces S et T des chaudiéres portent sur leurs bords une barre de
fer semblahle a-celle qui est fixée sur les bords des bassins 4 touiller ; elles
ont la méme destination.’ :

U, sécherie formée de plaques de fonte entourdes d’un chéssis ' &
en fer plat de 3 4 4 pouces de hauteur; elle recoit assez de chaleur du
combustible placé seus la chaudiére de préparation pour dessécher le sel
égontté dans 'un des paniers, tandis qu'on emplit 'autre. Ce sel , étendu
sur les plaques, y est remué de temps en temps avec un petit rable; fig. 16.
Lorsqu i est sulfisamment sec , on le rassemble en tas avee un rabot de
tole , et on 'enléve avec une pellea manche court ,ﬁ 14, pour le jeter
dans les barriques , ol1 il doit étre déposé définitivement jusqu’a ce qu’on le
mélange avec les auntres matiéres vitrifiables. Ea cheminée e est mumc
d’un registre pour régler Pactivité des foyers.

On peut doubler I'équipage que nous venons de décrire , ‘en disposant
deux chaudiéres semblables & I'extrémité de la sécherie; qui de cette
maniére se trouvera commune et.d’autant mieux chauffée, ou en établissant
une sécherie particuliére pour chacune. Un second equlpa"e pourroxt
aussi étre adossé au prelmcr en sens contraire de celui-ci.

Fig. 12. Plan d’un équipage de chaudiéres en fonte. Q , grande chau-
diére en fonte servant a réduire les eaux fortes qu’elle recoit des deux
petites chaudiéres X X par les robinets ou siphons &', aprés que celles-ci
les ont recues du baquet €, alimenté par le ggand réservoir des bassins de
touillage. Cet équipage est aussi pourvu de deux paniers zz, destinés a
recevoir le sel et 4 'égoutter ; on le retire avec une écumoire ronde #
manche coudé, fiz. 19. /4, couloirs ou rigoles des paniers. U , sécherie
en plaques de fonte , semblable & celle dont il a été parlé ci-dessus, et
servant au méme usage. Les observations que nous avons faites au sujet
de 1’équipa-re en plomb, sont applicables & celui-ci, dont le travail se
régle de la méme maniére. La chaudiére de réduction pose sur son bord
¥, et les chandiéres X X sur des bofils semblabhs si elles ed ent ; dans'le
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cas ol elles en seroxent prwees, leurs fonds devront porter sur de Slmples
barreaux. . ' Can

Le combustible pourra étre mdlstmctemcnt "de la houd]e ou du bois.
On aura soin de diriger le feu sur la partie la plus basse du fond de la
chaudiére et la plus voisine des deux chaundiéres de préparation , afin que
son bouillon se présente constamment au-dessus, et qu’en relevant le sel
tombé sur le devant de la chaudié¢re de réduction , celul—cx ne puwse y
étre rejeté par la violence du bouillon. . ‘ ; e

Fig. 13. Elévation latérale d'une caisse 2 recevoir ]e sel au sornr des
paniers , dans le cas ol le service des sécheries ne répondroit pas a a-
bondance du sel extrait; on y voit le sel entassé. Z, recette on sean
placc sous la caisse pour recevoir les eaux fortes des sels déposés, et
qu’on reporte dans-la chaudiére de réduction. :

Fig. 14. Pelle en forte téle, avec laquelle on transporte dans les bar-
riques le sel séché.

Fig. 15. Croissant en fer que l'on place sur chaque pamcr & égoulter
le sel, pour amortir le coup de lecummre .

Fig. 16. Petit rable pour remuer Je sel sur les plaques de la séchene.

Fig. 17. Pilon servant a retourner la sonde dans la pile du bocard. .

Fig. 18. Ecumoire pour les chaudiéres carrées en plomb.

Fig. 19. Ecumoire ronde pour les chaudiéres de fonte. -

Fig. 20. Instrument léger en bois,, nommé zgfficoz, avec quuel on
épluche les diverses matiéres vxmﬁables, telles que les soudes cassées,
les frittes , ete. . » UL

Fig. 21. Llévation latérale des bass:m ou caisses a Iesswcr ]cs soudes,
Ces vaisseaux sont placés les uns au-dessus des autres , eg sont désigunés
par les n%s, 1, 2, 3, 4.

5, Bassin epuraxolrc pour, recevolr Jes.eanx fortcs qui sortent du bassin
inférieur n°. 13 elles y déposent le peu de marg qu’elles auroient pu en;
trainer dapg leur passage, par la Champlcuref" ou par le syphon qui
Yauroit suppléé. : Ty Seonyin

6, Bassin, dans lequel se rendent lcs eaux fortes au sor tu: du bassm
gpuratmre; elles sont destinées a alimenter les chandiéres d’évaporation
et de réduction. Il convient de placer sous le jet de l'eau trunsvasde , et
sortant du bassin epurawwe un panier en osier irés-sgrré ,.afin.que 'ean
¥ dépose le peu de. marc qu ‘elle pourroit contenir.,: ...r . f. e 2

&', massif de magonnerie sur lequel sont établis }es bassins 4 lesdiver. Si
l on veut en chauffer directement les eaux, on peut placer des tisards sous
les bassins nos, 3 et 4, seulement, en prenant Jes précautions convenables
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pour qu’ils ne soient pas fondus , dans le cas ol on les construiroit en
pIomb Il y aur o1t moms de rlsques 4 courir en chauffant ces eaux avec
les braises des’ ateliers qu’ on repand dans toute la longueur des bassins :
on pourroit jeter les marcs de soudes dans les eaux ainsi échauffées ,
quelques instans avant de commencer Je touillage. Si, au contraire, on
ne chauffe pas I'eau directement, les bassins peuvent étre établis sur une
charpente solidé , disposée de maniére 4 pouvoir profiter du vide qu’elle
laissera, afin de former des espéces de dépéts pour lesbesoins de la salinerie.

BAEA, Escalicr pour le service des bassins.

Fig. 22! Elévation géométrale de deux équipages 4 lessiver , placés I'un
a c6té de Pautre , avec un passage entre deux. Cette disposition, ainsi que
la précédente, dépendent du local, et aussi de Pavantage que trouve
Fentr "epreneur de la fabrique dans ’une ou 'autre dlstrlbutlon de Patelier.

“Fig- 23, Plan des bassins 2 lessiver. &4, chemin pour le service du
lessivage.

Fl” 24. Garniture en fer pour préserver les bords des bassins de
l’eﬁ“et du frottement des pelles a douille, qui servent & remuer les
soudes. /7, coudes de cette garniture ; ils embrassent extérieurement les
cotés-du bassin, et s'opposent ainsi a ce qu’il soit déformé.” »/ m', pates
qul maintiennent, tant en dehors qu’en dedans, les devantures des bassms.
7', projection d'un bassin embrassé par sa garmture.

th 25. Pelle en bois 4 lessiver : on la voit en o détachée de son manche;
on en taille et amincit le bord avec une petite hache lorsqu’elle est usée
par le service. Elle sert 4 ramasser et soulever la soude, de maniére a la
tenir constamment suspendue ddns Peau qui doit en dissoudre les sels.
P> manche en fer de cette pelle. ¢/, douille inférieure dans laquelle se
loge le mancheron 7. ', douille supérieure qui regoit la poignée z'.

Fig. 26. Bassins ou cuveaux ronds. On peut les placer en amphi-
thédtre, comme ceux précédemment décrits, ou de niveau les uns prés
des autres, comme les cuveaux des salpétriers. 3, 4, bassins de forme
circulaire , destinés A recevoir un mécanisme qui a la main pour moteur.
1, 2, autres bassins ronds auxquels dn adapte un mécanisme analogue &
celui du bassin precadent , mais qui peut étre mu par l eau l‘air, la va:
peur les animaux’, etc.:

' Fig. 27, Coupe de la premiére sorte du bassin c:rculau*e. #, crapaudine
fixée au fond du bassin; elle recoit Pextrémité inférieure de l'arbre ¢
armé de quatre riteaux z' 2/, dont les dents sont arrondies et a pans;
la soude est remuée et agitée avec des riteaux de telle sorte qu’elle

¢ trouve presque continuellement suspendue dans I'eau. §', croix que
traverse
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traverse l'extrémité supérieure de I'arbre ou de l'axe du moulinet; elle
sert 2 mainlenir cet axe verticalement, et pour cet effet une rainure
qui y est pratiquée, s’engage sur le bord du bassin ; on peut enlever cette
croix, ainsi que le moulinet, quand le lessivage est achevé, afin de
laisser reposer le marc de la soude et éclaircir- Peau qui s’est chargée
de ses sels. L'extrémité supérieure z' de I'arbre du moulinet est coudée
en équerre ; ony ajoute une bielle 2" a poignée verticale 4", qui sert &
imprimer un mouvement de rotation au moulinet.

Fig. 28. Moulinet garni de son riteau, vu séparément.

Fig. 29. Coupe d’un bassin semblable 4 ceux 1 et 2 de la fz. 26. Il
renfecrme un moulinet mu par un moteur quelconque, autre que la
main. ¢, lanterne , dont Yaxe ¢/ porte la croix 4/, armée de ses riteaux.
d", tuyau dans lequel passe P'axe de la lanterne ; ce tuyau traverse le
milieu du bassin. €', plancher qui porte les bassins. Lorsqu’ils sont
établis de niveau, 'un prés de Pautre, leurs rateaux peuvent étre mus
chacun par un rouet disposé sur le méme arbre, ou tous ensemble ou
séparément. Dans ce dernier cas, il suffit d’enlever un fuseau a la lan-
terne du moulinet qui ne doit pas marcher. Si, au lieu de placer les
bassins sur le méme niveau, on les place en amphithéatre, les mouli-
nets sont mus par des roues de renvoi.

Fig. 30. Vue perspective d’une nouvelle espéce de bassin propre 4 étre
employée au lessivage des soudes par mécanique.

1, 2, 3, 4, bassins demi-cylindriques en plomb, en bois ou en grés,
dans lesquels la soude est remuée ou touillée & l'aide d’'un axe 4 ma-
nivelle /7, sur lequel sont implantés quatre riteaux, dont les dents se
croisent, et qui servent a agiter la soude. g g", échancrure pour re-
cevoir I'arbre duo moulinet i rateau, du cété de la manivelle ; un col-
lier arrété par une clavette ou un boulon s’oppose 4 son échappement
dans le sens vertical , et une embase ou renflement fixé 4 cet axe, en
dedans du bassin, I'empéche de jouer dans le sens horizontal. L’autre
extrémité est logée dans une ouverture pratiquée sur le bord opposé du
bassin. 2", bielle qui communique 4 'axe du moulinet le mouvement qu’elle
recgoit d'un moteur quelconque. #/#, planche mobile a charniére , in-
clinée sur le bassin quand on touille la soude, afin de retenir ou ren-
voyer dans le bassin l'eau ou les parties de soude que les dents des
riteaux ont soulevée.

Lorsqu'on a achevé I'opération du touillage , on enléve le moulinet
et on le place dans le bassin supérieur, qui doit étre touillé 4 son tour.

Treiziéme annde. Novembre 1814. . M m
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Les observations faites précédemment au sujet des bassins ronds avee des
riteaux mus par mécanique , sont cgalement applicables 4 ces bassins
demi-cylindriques.

Fig. 31. Vue perspective du moulinet armé de ses quatre réteaux K&
dont les dents sont disposées alternativement en présentant le plein de
Pune au vide de Fautre.

Les mémes lettres désignent les mémes ob]ets dans toutes ]es figures

de la planche.

' Opserw.arions de M. d’Artigues sur le mémoire de M. Pajot-
Descharmes.

11 est impossible d’'indiquer d’une maniére bien exacte, aux maitres
de verreries, la quantité absolue de sable qu’on pourra fondre avec un
quintal de soude factice brute , ou bien avec un quintal de sel lessivé de ces
soudes, quand méme on admettroit une quantité d’alcali toujours la
méme dans cette préparation. En effet, la fusibilité du sable, ou cette
propriété qu il a de former un verre parfait avec une quantité donnée
d’alcali, et & une température également donnée, varie extrémement.
On voit des sables dont la fu51b1hte comparée i celle d’'un autre, est
comme 5 a 3.

Cela dépend évidemment des substances terreuses , étrangéres 4 lasilice,
qui s’y trouvent plus ou moins mélangées par la nature elle-méme. Ces
substances terrcuses étrangéres sont principalemcm calcatres. On ren—
contre des sables siliceux, contenant des quantités notables de chaux;
quclques—uns sont mélés de fluate de chaux qui devoit 4 son extréme {usi-
bilité son ancien nom de spath fiusible.

Non-seulement le mélange de la terre calcaire avec la silice en augmente
la fusibilité, mais méme on a reeonnu que la fusion vitreuse , pour pro—
duire un verre qui soit doué de toutes les qualités qu’on exige , ne doit pas
contenir seulement un fondant salin avec un sable siliceux ; il faut encore-
admettre dans la composition une guantité donnée de terre calcaire , sans
laguelle le verre est toujours cassant a Vétendage, 4 la cuisson eta la coupe
par le diamant , ce que les verriers appellent un verre sec. Souvent aussi
les compositions , out 'on n’a point fait entrer une suflisante quantité de
matiére calcaire , ont le défaut de blanchir au few , que Von appelle gras.
Dans ce cas, la graisse est due 4 des sels neutres restés dans le verre, et
dont la terre calcaire auroit déterminé la décomposition ou facilité a vola-
iilisation en rendant le verre plus liquide.
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Enfin, I'excés de matiére calcaire dans la vitrification, y apporte souvent
les mémes défauts , la graisse et la sécheresse , qui sont d’autres fois pro-
duits par I'absence totale de cette terre. La graisse, dans cette derniére
circonstance , vient de ce que la chaux , mise en trop grande quantité, tend
a se séparer de la masse vitreuse, et améne la dévitrification.

De ces premiers principes, il sera facile de déduire toutes les consé-
quences a P'aide desquelles les maitres de verreries pourront employer les
soudes factices aux mémes usages que les soudes naturelles.

Dans la fabrication des verres blancs, et toutes les fois qu’on aura di
lessiver les soudes pour employer les sels provenant de cette lixiviation , il
suffira, aprés avoir lessivé et friuté par les moyens indiqués dans ce mé-
moire , ou par toute autre méthode déja établie pourles soudes naturelles,
de faire les mélanges suivant les formes usitées dans les manufactures ot
Pon employoit précédemment les sels provenant de ces derniéres. Seule-
ment, les soudes factices étant ordinairement plus fortes de degré alcali-
métrique, ou contenant moins de sels neutres que les soudes naturelles, il
peut arriver qu'on soit obligé de diminuer, dans la composition vitreuse ,
la dose du sel. On reconnoitra facilement cette heureuse nécessité, a la
vitesse de Ja fusion , 4 I'état patenx et méme liquide que le verre conser-
vera plus long-temps durant son refroidissement. Il n’y a pas de maitre de
verrerie et méme de simple fondeur, qui ne puisse reconnoitre les circons-
tances qui accompagnent la fusion d'un verre zrop tendre, et qui ne puisse
y apporter le reméde bien simple de diminuer la dose du fondant, ou
d’augmenter celle des matiéres terreuses.

Ici, le maitre de verrerie qui a déja fait usage des sels de soude natu-
relle , ne peut éprouver aucun embarras dans le dosage de ses composi-
tions. Il a déja reconnu quelle est la proportion qu'il lui convient
d’employer , soit de sable siliceux, soit de terre calcaire; et il fera bien
de ne point s'écarter trop légérement de ce que I'expérience lui a appris
étre le meilleur. Mais s'il s’agissoit de monter pour la premiére fois une
fabrique de verre blanc , o1 'on feroit entrer le sel des soudes factices,
il faudroit d’abord se livrer aux mémes expériences préparatoires que si
I'on employoit le sel des soudes naturelles ; c’est-a-dire qu’il conviendroit
d’éprouver, soit par Panalyse des sables et de la chaux qu’'on auroit 4
sa disposition, soit tout de suite par des essais de vitrification de ces
mémes terres, dans quelles proportions il est plus avantageux de les
mélanger.

Ces proportions varieront, 1°. en raison de la nature du sable em-
ployé, ce sable pouvant étre, comme on 1'a dit , une silice plus ou moins
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pure et difficile a fondre, plus ou moins mélée d'autres terres qui, excepté
Palumine , rendent sa fusion plus facile.

20, D'aprés la pureté de la terre calcaire qu’on a]oute cette terre pou-
yant étre caustique ( chaux vive ), ou bien carbonatée et hydratée (craie
ou pierre calcaire ordinaire ), ou fluatée (fluate calcaire ), etc. , ou enfin
la chaux pouvant étre déja mélangée avec d’autres terres plus ou moins
siliceuses et alumineuses : toutes circonstances qui présenteroient, sous
un méme poids, des différences notables dans la quantité de la chaux
qui y seroit réellement contenue..

3°. Enfin suivant l'espéce de verre qu'on a le désir de fabriquer. Ainsi
Pon mettra davantage de chaux dans les verres de gobleterie commune,
ot l’on ne craindra pas autant de diminuer I'aspect cristallin, blanc et
éclatant qui distingue cette espéce de verre en belle qualité ; on en mettra
moins quand on voudra lui conserver toutes ces propriét€s ; mais encore
en faudra-t-il en suffisance pour éviter les défauts auxquels on vient de
dire que son absence absolue donneroit lieu. Dans les verres plats destinés
a étre étendus ou bombés au feu , puis A étre coupés par le diamant, il faut
garder un juste milieu que I'expérience a biendt appris a connoitre.

Il est lmpOSSlble de donner des recettes qui conviennent i toutes les

circonstances , ainsi que le font certaines personnes, sans examiner que
ces recetles ne sont pas applicables a toutes les localités , par - suite des
raisons qui viennent d’étre dltes, et qui peuvent elles - mémes servir de
guide dans les cxpériences qu ‘on tenteroit 4 ce sujet.

Les deux limites entre lesquelles sont renfermés les dobages de sable
et de chaux que 'on peut employer , sont énormes. 1l y a des verreries ol
Pon ne met que dix parties de chaux contre cent de sable, quelquefois
méme encore beaucoup moins; dans d’autres verreries on voit metire
jusqu’a parties égales de I'une et de l'autre. Il est clair que dans le pre-
mier cas, le sable employé doit contenir en lui - méme une partie de la
chaux qu’il n'est plus nécessaire de lui ajouter; dans le second cas; I'on
ne peut douter que la chaux employée ne contienne une certaine quan-
tité de silice ; mais entre ces deux proportions 'on voit qu’il est impossible
d’en prescrire une qui soit généralement adoptée.

Ces premicres observations aménent naturellement 4 connoire la
conduite qu’on doit tenir dans Pemploi des soudes factices brutes. Fn
effet, non-seulement il faut qu’elles soient fritiées avec soin, ainsi que
les soudes brutes naturelles; mais il faut encore tenir compte de la
différence de la nature des substances terreuses contenues dans les unes
et les autres,

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



o (273)

La terre dessoudes naturelles ou le mare qui reste aprés leur lixiviation ,
est ‘'ordinairement, ainsi que le montre I'analyse , un mélange de beaucoup
de chaux, d'une certaine quantité de magndsie et de silice , avec de trés-
petites quantités d’oxides métalliques. Ce sont les mémes substances que
Yon retrouve en général dans la plupartdes cendres des végétaux aprés leur
lixiviation. La partie terreuse des sondes factices est seulement le résultat

“dela craie et de la petite quantité de charbon employée 4 la décomposition

~ dusulfate de soude. De cette différence entre les deux mélanges terreux , il

doit nécessairement résulter aussi une différence dans la maniére dont ils se
comportent & la Vitrification. Mais il est évident que, si Yon recherche la
beéauié et la blancheur du verre , avantage sera tout entier pour I'emploi
des sondes fictices ; car Yon vient de voir que la terre, provenant de ces
‘derniétes, n’est que le résultat' d’un carbonate calcaire choisi, et d’'une
petite quantité de charbon , tandis que la terre fournie par les soudes natu-
relles du commerce, est un mélange impur des cendres du kali, avec beau-
coup de terre et de sable qui y sont adhérens lors de la combustion , ou qui
s’y mélent pendant ce temps. Ainsi, loin de n’étre pas propres & fournir un
aussi beau verre demi-blanc que celui donné par les soudes naturelles,
les soudes factices doivent procurer i cette espéce de verre une teinte
beaucoup plus avantageuse 4 la vente. ~"7¢ - ¢ v

On pourroit dire que les soudes natui:elles, en raison de ce que leurs
parties terreuses contiennent plusieurs espéces de terre réunies , doivent
avoir une action fondante plus énergique que ne I'est celle de la chaux
qui se trouve seule dans la soude factice ; et admets que ce raisonnement
peut étre vrai jusqu’a un certain point, puisqu’il est reconnu qu’en effet
un mélange terreux est d’autant plus facile 2 fondre, qu’il est composé d’un
plus grand nombre de terres différentes. Mais ici, il faut remarquer que le
degré alcalimétrique des soudes factices, étant ordinairement plus élevé
que celui des soudes naturelles, la plus grande quantité d’alcali réel
contenu dans les premiéres , est plus que suffisante pour amener la
qualité fondante de ces soudes au méme degré que celle des soudes
naturelles. Il est méme probable, qu’a moins dé faire choix dans le com-
merce des meilleures soudes naturelles, telles qu’il est trop rare de pou-
voir se les procurer, la qualité fondante des soudes factices 'emportera
toujours. ' :

De tout ce qui précéde, on pourra encore déduire la conséquence que,
si Yon veut substituer les soudes factices aux soudes naturelles, et qu’on
trouve que les premiéres ne portent pas avee elles une assez grande quan-
tité de terre calcaire, il 'y aura rien de plus facile que d’y en ajouter la
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quantité qu’on voudra. Cette a_ugmentatio,n sera toute entiére un bénéfice
pour le maitre de verrerie , qui ne devra s'arréter que quand il jugera que
cela apporte une détérioration manifeste dans ses produits.

Un autre avantage qu’on ne sauroit trop apprécier dans les travaux en
grand d'une manufacture, c’est I'identité toujours constante des soudes
produites par I'art, quand on veut les fabriquer semblables entre elles. Un
matitre de verrerie, soit qu’il fabrique lui-méme sa soude, soit qu'il I'a~
chéte d’un fabricant , peut s'arranger de maniére 4 ce que sa qualité ne
varie jamais ; au contraire , il est impossible que cette identité existe dans
les soudes naturelles. Celles-ci éprouvent des variations comme on les
éprouve dans toutes les récoltes des végétaux. Elles contiennent plus ou
moins d’alcali et de sel neutre , suivant le pays ot I'on a récolté les plantes
qui ont fourni ces cendres, suivant le mélange et la nature des plantes
elles-mémes , suivant leur maturité quand onles a recueillies, leur dessic~
cation quand on les a brilées, la propreté et le soin apportés a leur com-
bustion ; enfin, suivant une foule d’autres circonstances qui font qu’on
n'achéte jamais dans le commerce deux espéces de soudes absolument
semblables entre elles. . : '

Si 'on réfléchit 2 'immense avantage qu'un fabricant de verreries doit
trouver 4 employer des matiéres premiéres toujours semblables , et qui lui
sauvent une partie de ces anomalies et de ces accidens ruineux qu’il doit
trop souvent au changement inconnu de ses matiéres premiéres, on re-
connoitra que I'nsage des soudes factices doit étre bien préféré par les
mailres de verrerie qui se servoient de soudes naturelles. Si quelques
personnes ont pu jusqu’a ce moment rejeter cette amélioration , il n'ya pas
de doute que leur intérét bien entendu ne les porte 4 donner, avant peu,
la préférence aux soudes factices sur toutes les autres. Encouragés par
I'exemple des grandes manufactures, oir 'on fait les plus belles vitrifica—
tions, aidés des conseilsrenfermés dansle mémoire de M. Pajot Descharmes,
ils ne craindront plus de quitter peu-i-peun un usage anciennement établi,
pour en adopter un autre qui doit leur procurer évidemment les plus
grands avantages. Et s'il faut se livrer a quelques petites expériences
préliminaires , ils le feront avec le zéle et I'attention qu'on doit porter &
une chose aussi intéressante.

C'est ainsi que bientét, par la seule force des choses , et gréices aux pro~
gres que font tous les jours les arts chimiques , nous verrons notre pays se
fournir i lui-méme la totalité des soudes qu'il consommera, et rejeter
celles étrangéres pour lesquelles il exportoit autrefois une si grande quan-
tité¢ de numéraire. :
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Nore de M. d’Arcet .s‘uf les avantages de lemploi des soudes
‘ Jactices.

M. Pgjot Descharmes, ancien directeur de la manufacture des glaces
de Saint-Gobain, a cherché, dans le mémoire qui précéde , i instruire les
fabricans de verre et i leur enseigner les moyens d’employer avec avan-
tage les soudes artificielles. M. &’ 4rtigues, membre du conseil général
des fabriques et manufactures , et propriétaire du bel établissement de
Vonéche, ou se fabriguent les cristaux qui rivalisent les plus beaux produits
en ce genre qui se font en Angleterre, a ajouté des notes aussi fortes
de faits et de raisonnement, qu’iniéressantes pour notre industrie et que
décisives en faveur des soudes artificielles. Je demande a la Société
d’Encouragement la permission de considérer la question sous un autre
point de vue, et d’éclairer les consommateurs sur les risques qu'’ils
courent en préférant les soudes étrangéres a celles qui se préparent en
France, ou aux produits que I'on en retire. .

Nos ports se rouvrant au commerce , il ne tardera pas a y arriver
des soudes naturelles. Un grand nombre de consommateurs, en revenant
a P'ancien usage de ces soudes , ne manqueront pas de s’en approvisionner
malgré - leur prix plus élevé; il paroit donc utile de leur démontrer
que leurs véritables intéréts sont d’accord avec ceux des fabricans de soudes
factices, et qu’en suivant I'anciennc routine ils s’exposeront souvent a des
pertes considérables, qu’il leur est facile d’éviter, :

L’Angleterre a appris de nous V'art de fabriquer les soudes factices.
Dés I'époque du traité d’Amiens il a été introduit en France de grandes
quantités de ces soudes fabriquées a I'étranger. Les soudes factices peuvent
éwre fabriquées en Angleterre a4 meilleur marché qu’en France , parce
qu’on y paye moins cher le soufre, le salpétre et le combustible; et on
n’exagere point en disant qu’elles y reviendront au plus & 10 francs les
50 kilogrammes , tandis que les soudes naturelles, & titre alcalimétrique
égal, y coiiteront toujours environ 20 & 25 francs.

On congoit d’aprés cela combien la fraude présente d’avantages, et on
doit étre convaincu que les fabricans de soudes factices étrangers ne
manqueront pas de saisir ce moyen de faire des bénéfices considérables
aux dépens des consommateurs frangais, qui voudront revenir 4 lan-
cienne roultine.

Ces bénéfices sont d’autant plus assurés aux fraudeurs, qu'il n’existe
point de moyens simples et & la portée de tout le monde , de distinguer
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Jes soudes factices des soudes naturelles, sur-tout depuis que les fabri-
" cans de soudes factices ont su copier exactement ces derniéres. On sait
qu’ils y parviennent complétement en n’employant que du charbon de
bois dans leurs mélanges , en jetant dans le four 4 réverbére, a la fin.de
Popération ; une jou deux bottes de luzerne ou de petits branchages, et
en emphtant dans la soude fondue les brins de charbon allongés que
laissent ces matiéres végétales aprés leur combustion , et qui ressemblent
parfaitement 4 ceux qui proviennent de lincinération des salsola dans
la fabrication des soudes naturelles.

Les soudes factices ainsi préparces ressemblent tellement aux soudes
naturelles , que les meilleurs courtiers y ont été trompés ; les fabricans de
verre et les teinturiers sur-tout , ne pouvant pas cependant les employer
de la méme maniére qu’on le fait pour les soudes naturelles, se trouve-
ront donc continuellement exposés 2 manquer leurs opérations §’ils per-
sistent a employer les soudes étrangéres. En employant au contraire les
sels de soudes et les cristaux de soude provenant des soudes factices,
ils trouveront toujours dans le commerce des produits d’une qualité cons-
tante, qui leur seront vendus en raisonde leur richesse alcaline, et pour
ainsi dire au titre, comme le sont les matiéres d’or et d’argent. Les consom-
mateurs auront alors seulement le grand avantage de pouvoir toujours
doser juste leurs mélanges, et d'arriver ainsi 4 des résultats pareils dans
tout le cours de leur fabrication.

11 est hors de doute que le mal préva dans cette note arrivera ; nous
avons cru utile dele dive, afin d’éviter au consommateur les pertes qu'il
pourra faire en achetant bien cher une matiére premiére que la France
offre & infiniment meilleur marché, et pour empécher les fabricans de
soude factice de souffrir momentanément de la préférence non raisonnée
accordée trop souvent aux produits venant de I'étranger , et de prendre
le parti de vendre eux-mémes leurs soudes factices comme soude d’Ali-
cante, ce que quelques-uns ont déja fait avec beaucoup d’avantage.
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R.arrorr fait a M. le Directeur général de ¥ Agriculture , du
Commerce et des Arts, par le Comité consultatif des Arts et
Manufactures , sur le Mémoire de M. Pajot Descharmes.

Monsieur le Directeur général ,

La Chambre de commerce de Lyon veus a adressé une pétition des fa-
bricans de verre blanc de Givors , qui réclament I'introduction libre en
Fyance des soudes naturelles. Ces fabricans appuient leur demande sur
I'impossibilité , disent-ils, de fabriquer du verre blanc avec les soudes fac-
lices, et sur la nécessité de soutenir les verreries francaises. M. Pajot
Descharmes , qui a eu communication de cette pétition, a jugé que les
maitres de verreries ne se plaignoient, ue parce qu’ils ne saveient pas
employer les soudes factices d'une maniére convenable , et qu’il falloit les
instruire, au lieu de leur accorder leur demande. H a, en conséquence,
rédigé, et vous a présenté, Monsieur le Directeur général, un mémoire
sur Pemploi des soudes factices dans I'art de la verrerie. Vous avez ren-
voxé toutes ces pieces au Comité consultatif , en lui demandant son avis;
nous allons avoir 'honneur de vous le soumettre,

1l en est de Vart de la verrerie comme de tous les autres arts, dont les
procédés doivent varier selon la qualité des matiéres premiéres qu’on y
emploie. La partie insoluble des soudes factices; n’étant pas de la méme
nature que celle des soudes naturelles, il est évident qu’en employant , aux
mémes doses et de la méme maniére , ces différentes espéces de soude , on
ne peut point arriver aux mémes resultats. Les fabricans instruits ont bien
su vaincre cette difficulté ; mais les lumiéres ne sont pas également répan-
dues, et M. Pajoz a sans doute fait une chose utile, en rédigeant le mé-
moire que le Comité a sous les yeux, et dont le but est d’enseigner aux
fabricans des différentes espéces de verre , les meilleurs procédés a suivre
pour rendre les soudes factices propres & leur fabrication.

Les fabricans de verre blanc de Givors auroient di penser que, puisque
les soudes factices étoient employées exclusivement a la fabrication des
glaces dans les belles fabriques de Saint-Gobain et de Saint-Quirin, on pou-
voit 4 plus forte raison les employer avec avantage dans la fabrication des
verres plus communs. Les prix peu élevés des sels ‘de soude et des cris-
taux de soude préparés avec les soudes factices, et qui, i titres égaux,
sont semblables 4 ceux des soudes étrangéres, auroient dt les déterminer
a essayer les produits de notre sol, avant de demander-la destruction d'un
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genre d'industrie qui est devenu national, et qui a rendu de si grands ser-
vices a plusieurs de nos arts. Les propriétaires des verreries en verre
blanc auroient éprouvé ce qui arrive lorsqu’on emploie des matiéres pre—
" miéres plus pures; ils auroient obtenu plus constamment et &4 moins de
frais , de plus beaux produits , et penseroient sans doute, comme les savon-
niers instruits , que la France n’avoit plus besoin de soudes étrangéres.

Le Comité , qui a lu avec attention le mémoire de M. Pajot, partage
entiérement son avis. Ce mémoire, rédigé par un homme qui s’est trouvé
long-temps,chargé de la direction de la Manufacture des glaces de Saint-
Gobain, et qui a étudié et pratiqué toutes les branches de I'art de la ver-
rerie et de la fabrication de la soude , ne peut que bien remplir les vues de
Pauteur, etle Comité pense qu'’il ne reste qu’a le publier . afin de répandre
promptement la connoissance des procédés qui y sont décrits; le Comité
croit que cette publication pourroit se faire dans le Bulletin de la Societé
d&’Encouragement , sauf a faire tirer a part deux ou trois cents exem-
plaires, pour étre envoyés aux propriétaires de verreries. Cette mesure
seroit sans doute d’accord avec les intentions de M. Pajoz Descharmes,
pulsqu ‘elle atteindroit directement le but utile qu’il s’est proposé.

Szgne THENARD , BArDEL, MOLARD ; AMPERE, 0’ ARCET.

et —————————
Paris, de PImprimerie de Madame HUZARD (née VALLAT LA CHAPELLE), rue

de PEperon, N°, 7.
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ARTS MECANIQUES.. -

Descrrrrron d'un gouvernail postiche , pouvant remplacer avec
- avantage le gouvernail ordinaire d’un navire, que la tempéte
auroit brisé ou enlevé.

Le capitaine anglais Pea?, commandant le vaisseau le Cornwalil, du
port de 400 tonneaux , fut chargé de conduire a la Barbade deux cents
hommes de troupes , destinés pour cette colonie. Il partit de Portsmouth a
la fin de 1810 ; parvenu au 44° de latitude et au 1g9¢. degré 30 minutes de
longitude , & 'ouest du méridien de Greenwick, il fut accueilli par une
furieuse tempéte qui , aprés avoir cansé plusieurs avaries au gréement du
navire, brisa le gouvernail , arracha les éguillots quile retiennent et enleva
une partie de I'étambot, d’ot résulta une voie d’eau considérable. Dans
cette situation désespérée, et ne sachant comment se diriger, le capitaine
songea 4 remplacer son gouvernail par quelque machine qui pit produire
le méme effet. II eut recours an gouvernail postiche du capitaine
'Pakenkam, dont on a fait le plus grand éloge en Angleterre (il est gravé
et décrit dans le tome 15 des Arnales des Arts et Manufactures ) ;, mais
il reconnut bientét qu’il faudroit un temps trop long pour le construire, et
qu’on éprouveroit bgaucoup de difficultés 4 le fixer en place, la lame étant
toujours trés-forte. I fallut donc aviser 4 un autre moyen ; ayant consulté
son maitre timonier, celui-ci lui suggéra l'idée d'une espéce de pagaie
ou gouvernail qui fut promptement construit. A son retour en Europe,
le capitaine Peat en déposa un modéle dans le cabinet des machines de
12 Société d'Encouragement de Londres, qui, s’étant convaincue de l'utilité
de cette invention, accorda a4 Vauteur une médaille d’or.

T'reiziéme année, Décembre 1814, Nn
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Ce gouvernaﬂ peut étre employé dans les plus gros temps sans qu’on ait
. A craindre qu'il soit brisé ou enlevé , puisqu’on le retire et qu’on le remet
en p]are avec la'plus grande far:hte. 1] est composé de matériaux qu’on a
toujours a sa disposition, et permet de virer de bord, de louvoyer et de
dirviger le navire en tout sens aussi bien qu ’avec le gouvernail ordinaire,
dont il partage d’ailleurs tous les autres avantages. Le capitaine Peaz fut
tellement satisfajt de son service , qu’il le conserva pendant sa traversée
de la Barbade i la Jamaique, qu’il fit en six jours, portant toutes voiles
dehors et filant quelquefois jusqu’a dix noends & 'heure. Le seul perfec—
tionnement que Pauteur crut devoir ajouter au gouvernail, est un poids
pour le lester lorsque le navire fait plus de huit noeuds 4 I'heure.

§

Explication des ﬁg'u}‘es’ 1,2,3 de la planc/ze 116.

.
3

Fm 1“! Elevauon de la poupe d’un nawre a laquel]e est adapte le gou-—
VEI‘I)all posuche SR o

11 est composé d’une vergue de hunier passant par-detsus 1 galllard d’ar-
riéere , et a ‘Pexirémité mfeneure de laquelle. 'sont cloués des bordages
formant une pagaie; du c6té dirigé vers le vaisseau , ces bordages sont

" abaitus en chanfrein pour opposer le moins de résistance possible & I'action

“{u fluide dans le sens vertical. Ce gouvernail peut, au moyende cordages
-appropriés a cet usage , étre incliné de maniére i former un angle quel-
conque avec la quille, soit de babord , soit de trlbord :

Fig. 2. Le méme gouyvernail yu en plan. .

Fig. 5. Le gouvernail détaché et dessiné sur une plus grande echel]e. |

A B, matde hune de rechange fortement amarré en travers du gaillard
d’arriére , et portant & chacune de ses extrémités les poulies /4 4.

CD, vergue de hunier sur laquelle sont cloués des taquets d’amarrage;
pour former un épaulement en C, qui est la partie qu’on fixe 2 hord.
A l'extrémité opposee sont adaptés de forts bordages en chéne formant le
gouvernail eee qui plonge dans I'eau.

La lisse de couronhement n ‘étant pas assez solide pour résister a I'effort
de la machine , on consu uit un chassis K 7 n, de forts madriers de chéne,
qu’on établit sur le pont derriére cette partie du batiment. Ce chassis est
composé de deux montans z m légérement inclinés et qui viennent arc-bou-
ter, par leur base contre le seuillet 7, lequel est fortement boulonné sur le
pont; la partie supéricure de ces montans est maintenue par une lisse
d’accastillage qui est fixée contre la lisse de couronuement ; le tout est

H
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consolidé par trois acores K K partant du pont et s'appuyant contre les mon-
tans m m , entre lesquels est placée une piéce de chéne de 4 pouces et demi
d'épaisseur , percée d'un trou d'une dimension suffisante pour recevoir le
bout fde la vergue. Ce trou ou ceil est doublé de cuir aﬁn que le bout de la
vergue, qui est également reeouvert de cuir hullc » pulsse y agir libre-
ment et tourner (lans toutes les directions. ' - 7 ‘

Pendant qu’une partie de I'équipage est occupée de la construction de ces
objets , d’autres placent le mat de hune A B.par le travers du vaisseau , sur
le gaillard d’arriére, et Pamarrent solidement avec des cordages ; ensuite
ils préparent et fixent les différentes moufles et poulies et les cordages des-
tinés a diriger le gouvernail lorsqu’il est en place. On prend d’abor(] deux
guis ou amarres @ 2 de 5 pouces et demi de circonférence qu’on attache au
gouvemall eee, et qu'on fait passer sur les poulies de guinderesse A/%;
I'extrémité de ces amarres porte la poulie 7 qui recoit un double cordage,
lequel , aprés avoir passé dans une poulie fixée 4 I'un des montans des lisses
du gaillard, vient aboutir aux pouliesde renvoi SS, et de laa larouedu
gouvernail établie sur le pont. ‘

Le gouvernail est suspendu 4 un boute—hors G par le palan 4 canon b4
qui est trés—utile lorsqu’on met le gouvernail en place ou qu’on veut le
retirer; le relevement de ce palan passe le long du boute-hors dans une
poulie fixée an mat d’artimon.

¢, corde de 3 pouces et demi de circonférence , attachée au gouver-
nail et aboutissant & la téte du mat d’artimon; elle sert également 2
soutenir la machine et & remplacer les autres cordages dans le cas ou
ils seroient rompus.

Petits palans ou palans d’amures dd fixés & Ia lisse de couronnement
et 4 la traverse p, et destinés i maintenir dana son ceil le bout_/ de la
vergue , ou & Vélever et 4 I'abaisser.

Le gouvernail est suffisamment lesté par son pl-opre poids lorsque le
vaisseau fait moins de huit noeuds a 'heure ; mais quand sa marche est
plus rapide, il faut employer un lest z, composé de boulets renfermés
dans un sac de toile & voile, et glissant le long d’une corde i tendue
sous la vergue. On peut retirer ce lest 4 l'aide de la corle . X

La description que nous venons de donner de ce gouvernail fera aisé—
ment comprendre la maniére de le diriger. La roue F étant tournée dans
un sens ou dans l'autre, améne I'une des cordes a, tandis qu’elle relache
Tautre, et fait incliner le gouvernail comme on le voit fig. 2, au point de
permetire que le vaisseau vire de bord aussi promptement qu'avec un
gouvernail ordinaire. On aura plus de facilité en établissant la roue I' plus

Nn 2
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avant sur le pont, ainsi que nous I'avons. indighé, gt eny faisant aboutir les
cordes qui passent sur les poudies de renvoi 8S. ‘

M. Lockwood, directeur de la marine 4 la Barbade, qui a examiné
avec beaucoup dattention le gouvernail du capitaine Peaz, en rend le
iémoignage le plus, favorable. 11 pense que c’est de toutes les inventions
de ce genre celle qui offre le plus d’avantages ; mais il propose d'y faire
une petite ‘correction. Les eaux mortes qui résultent de la partie plate
et ouverte x des bordages fixés au bout de la vergue, tendent a re~
tarder la marche du vaisseau et i ramemer 2 la .surface le gouver-
nail eee, ce qui occasionne une tension trés - forte des cordages lors-
qu’on file vent arriére ; pour obvier a cet inconvénient , on cloueroit
contre le deérnier bordage une piéce de bois , indiquée par la ligne
ponctuée x, fig. 3, et'formant un angle obtus avec le bout de la vergue.

Plusieurs capitaines de la marine royale attestent également que dans
des circonstances pareilles & celles ou s'est trouvé le capitaine Peat,
son gouvernail doit rendre de grands services ; qu'il est d'une construc-
tion simple et facile , et que les matériaux dont il se compose se trouvent
a bord de tous les vaisseaux marchands , auxquels il convient plus parti-
culiérement.

. (D.)

Descriprion d’une lampe d’fiabitacle qui éclaire constamment
et d’une maniére uniforme la rosette de la boussole; par
M. Grant-Preston.

L’habitacle 4 boussole quon emploie dans la marine anglaise, est trés-
imparfait ; c’est ordinairement une caisse carrée, placée sur le pont ,
et divisé¢e intérieurement en deux chambres, dont 'une contient la
lampe ou une chandelle, et Pautre la boite 4 boussole. Le comparti-
ment qui sépare ces deux chambres est garni d'un carreau de verre,
afin d’y laisser pénétrer la lumiére; sur le devant de la caisse est un
semblable carreau pour permetire d’observer la boussole renfermée elle-
méme dans une boite carrée en bois; celle qui recoit la rosette et
Yaiguille aimantée est ronde et en cuivre, et suspendue sur des tou-
rillons ou balanciers. Une ligne qui doit toujours étre paraliele 4 la
quille du vaisseau, -afin que sa direction puisse étre exactement déter-
minée, est tracée au crayon dans l'intérieur de la boite , et sert d’index”
aux pointes de la rosette; mais la maniére dont la boite a4 boussole est
fixée dans habitacle , rend cette opération trés-incertaine ; on assujettit

-
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ordinairement avec des coins de bois qu'on enfonce tout auteur, ce qui
empéche de Iui donner une position parfaitement horizen*ale.

On construit aussi des habitacles 2 deux boussoles, éclairées par une
Jampe placée entre elles; mais outre que par ce moyen elles ne recoivent
qu'une lumiére wés - foible, il y a de Tinconvénient a rapprocher ainsi
deux aiguilles aimantées , parce qu’elles peuvent agir I'une sur P'autre.

L’habitacle 4 boussole inventé par M. Grant - Preston , et pour le-
quel il lui a été décerné une médaille d’argent par la Société d’En-
couragement de Londres, réunit pluSIeurs avantages. La lampe y est
placée au-dessus de la boussole , dans une boite rondf*, et éclaire la
rosette, par réflexion , de haut en bas ; étant couverte d'un chaplteau R
elle est 2 l'abri des extinctions causées par le mauvais temps, et de tous
autres accidens , ce qui est d’une grande importance ; sa construction est
simple , elle consomme peu d’huile et répand une lumiere wés-vive,
sans fatiguer cependant la vue du timonier , ni pouvoir ére apergue en
mer par un vaisseau ennemi. Toute la partie supérieure de cet habitacle
étant en métal, est trés-solide.

La fig. 4, PL 116, représente une vue perspective de I'appareil tout
monté et prét & éire établi sur le pont d’un navire , prés de la barre du
gouvernail. La /g. 5 est une coupe de la boite dans laquelle sont piacés
la Jampe et le réflecteur; les autres figures représentent les parties sé-
parées de cette lampe.

A A, fig. 4, caisse carrée en bois, fermée sur le devant par une porte
(elle est omise dans la figure pour faire voir intérieur ) ; elle se place
sur le pont, 2 une hauteur convenable, pour qu’on puisse apercevoir
facilement la rosette de la boussole, et de maniére que ses parois la-
térales forment une ligne exactement parallele a la quille du vais—
seau. B, tablette sur laquelle s’appuie la planche C, qui remplit Iin-
térieur de la caisse , mais dont les angles sont abattus pour pouvoir aisé-
ment la retirer. ¢, est une tige de fil de laiton, s’élevant verticalement
du centre de la planche C, et terminée par une pointe ou pivot trés-
aigu sur lequel tourne la rosette de la boussole, qui est renfermée dans
une boite ronde , disposée au sommet de la caisse carrée; les divisions
de cette rosette font face & une ligne ou index tracé sur un morceau
de papier. Le tout est surmonté d’unc ]dmerne octogone, dont les pan-
neaux de verre descendent ]usqua mi- hauteur, & partir du sommet ,
pour admettre la lumiére du jour ; la nuit, on les ferme par des wolets
a coulisse z @. On observe la boussole 4 travers le carreau 4, placé dans
une position inclinée. La lampe est renfermée dans une boite ronde,
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entourde d’un anneau F,et disposée immédiatement au-dessus de la lan-
terne ; elle est surmontée d'un chapiteau G et d’une cheminée 4. On
la voit plus distinctement dans la coupe fg. 5. HH , bords de la
boite qui entrent dans l'anneau F 3 ee, [/, coupe de deux cercles
concentriques en cuivre ( on les voit séparés et en perspective au
bas et a droite de la planche ), servant de balanciers 2 la lampe ; celui
extérieur e e porte deux tourillons qui posent sur des fourchettes sou-
dées daus l'intéricur de la boite; le cercle intérieur ffrepose aussi sur
des pivots qui entrent dans des trous pratiqués dans le cercle extérieur,
a T'opposé des premiers. Ces quatre pivots étant a angles droits 'un &
I'autre , permettent que la lampe, qui pose par son bord sur le cercle
intérieur , suive tous les mouvemens du vaisseau, en conservant toujours
une position parfaitement horizontale , quelle que soit I'inclinaison de la
caisse et de la lanterne. II KK, boite de cuivre qui entre dans 'an-
neau I, et dans laquelle est fixée une grande lentille de verre KK,
convexe d’un c6té, et plane de l'autre; elle sert a augmenter effet de la
lampe placée au-dessus. Cette lampe ILL consiste dans un réservoir plat
et circulaire en cuivre, surmonté d'un chapiteau M ; on y intreduit
Phuile par les deux tubes g/ ; la méche i est placée dans une douille
qui avance jusqu’au centre de la Jampe. L’intérieur du chapiteau co-
nique M est étamé et poli, et forme réflecteur. Par ce moyen , la lumiére
est constamment dirigée sur la rosette, et lorsque les volets za sont
baissés , le timonier seul peut I'apercevoir a travers le carreau &. .

Nous croyons inutile d’ajouter qu’on peut enlever cette lampe trés—
facilement pour la nettoyer, ou y faire quelques 1éparations.

Nous observerons que M. Do/lond, opticien, a pris une patente le 19 fé-
yrier 1812, pour perfectionner l'éclairage des boussoles en mer, de
mani¢re qu’elles ne solent vues que du timonier méme , 4 une certaine
distance , et qu’elles conservent leur aplomb , malgré le roulis du ba-
timent. Lo .

(D.)
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METALLURGIE.

Norzce sur des moyens d’employer utilement la flamme perdue
des hauts fourneaux , des foyers de forges, etc. = -

M. Aubertor, propriétaire de trés-belles usines dans fe département du
Cher, a cherché a tirer parti de Ja flamme qui sort des hauts fourneaux -
et des foyers d’affineries. Il imagina d'abord de I'employer & la cémenta-
tion de Pacier, ce qui réussit complétement ; puis il s'en servit pour cal-
ciner la chaux ainsi que la brique et des tuiles. Ensuite il la fit passer dans
des fours a réverbére dont la température se trouva assez €levée pour que ~
des boulets et des barres de fer pussent y éire chauffés au point qu’on put
marteler les uns et étirer les autres en baguettes de petits. échantillons.
Enfin il parvint a lai faire produire i-la-fois presque tous ces effets en la
faisant circuler dans plusicurs fours placés les uns a c6té des autres, et a
emp]oyer un reste de chaleur 4 plusieurs usages domestiques. -

Cette invention étant susceptible d’applications nombreuses qui peuvent
produire de grandes améliorations dans les arts, et ses résultats étant
coustatés par une expérience de quatre années, nous croyons devoir la
faire connoitre 4 nos lecteurs. : : N

- Un des moyens les plus avantageux de tirer partl de la ﬂamme des hauts
fourneaux et des feux de forge, consiste & I'employer i la cuisson de la
chaux et de la brique, parce que les constructions qu’il nécessite sont
trés-simples et peu dispendieuses , et qu'il est applicable dans presque toutes
les localités. Pour cela on établit un four ordinaire de forme prismatique,
‘soit sur la plate-forme d’un haut fourneau, soit dans la cheminée d’une
forge. Sur un haut fourneaun e four peut avoir 20 4 25 décimétres dans
ceuvre; sa hauteur n’est limitée que par la difficulté qu’il y auroit a le
charger ; on lui donne ordinairement 40 décimétres. Le mur de devant
rase le bord du gueulard opposé au cété de la charge; deux petits murs
latéraux élevés sur la petite masse a droite et 2 ganche du gueulard, garan-
tissent la colonne de flamme, de 'action des vents qui, en I'agitant forte-
ment , pourroient déranger son cours. L'ouverture du four est placée
immédiatement au-dessus du gueulard; en lui donne 5 décimétres de
largeur et autant de hauteur. Elle est garnie d’une plaque de fonte qui
peut se mouvoir verticalement , 4-peu-prés comme la porte d’'un four a
réverbére , et au moyen de laquelle on fait varier a volonté la grandeur

de lorifice. Il y a une ouverture latéralc par laquelle on charge le four;
celui-ci est ordinairement surmonté de cing cheminées , une au centre,
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un peu élevée, et une 4 chaque angle, qui consiste dans un simple trou. Ces
cheminées servent a accélérer le tirage, et principalement & déterminer le
gaz i se distribuer uniformément dans toutes les parties du four,

On charge 4 la maniére ordinaire, en commencant par placer de grosses
pierres calcaires en votte , puis les pierres menues jusqu’a une certaine
hauteur ; et ensuite les briques, carreaux, tuiles, etc. par lits et par
paquets, entre lesquels on ménage ¢a et Ia quelques espaces vides. Il est
essentiel que cet arrangement soit fait avec soin et que la pierre & chaux
ne soit pas en morceaux trop petits et trop pressés les uns contre les autres;
car il arrive que Ia flamme se porte de préférence dans les parties ol elle
trouve le moins d’obstacle, et pénétre 4 peine dans d’autres, d’otr il peut
résulter une cuisson trés-inégale et imparfaite. Ordinairement on forme
avec la pierre a chaux des votitcs qui sont soutenues par un pilier placé
au milieu.

Lorsqu’un four est rempli et qu’on veut le chauffer, on léve la plaque
de 5 4 6 centimétres ; une portion de la flamme y pénétre rapidement et
-prend bientét un cours réglé. On maintient ainsi ce qu’on appelle le pezit
Jeu pendant vingt-quatre a trente~six heures ; puis on éléve peu-a-peu la
plaque de fonte jusqu’a ce qu’elle laisse un orifice de 16 4 20 centimétres de
hauteur; la colonne de flamme s’introduit toute entiére par cet orifice, et

on a alors le grand fex qui dure trois 4 quatre jours. La marche du haut
fourneau ne souffre en rien du travail des chaufourniers; ceux - ci

manceuvrent derriére la petite masse et ne génent en aucune maniere les
chargeurs qui sont devant le gueulard. Un four contient 50 ou 6o poingons
de chaux et 3 & 4 milliers de briques, tailes, etc., ou 8o poingons de
chaux sans briques ; I'économie est de 12 4 15 stéres de bois.

Lorsqu’on veut faire de Vacier cémenté dans la méme opération, on
n’établit qu’une seule volute afin que la caisse puisse occuper le centre du
four ; cette caisse est placée sur deux petits supports qui I'élévent un peu
au-dessus du sol ; il faut cinq a six jours pour cette opération, parce que
la chaleur ne pénétre que lentement au centre de la caisse, qui contient 15
A 18 quintaux métriques d’acier ; les barres qu’on y place sont de I'acier
naturel qu’on préfére au fer doux , parce qu’on a observé qu'il se cémen-
toit beaucoup plus facilement et plus uniformément que celui-ci. L’acier
qu’on obtient a été trouvé de la plus parfaite qualité par tous ceux quil'ont
essayé ; on en a fait de la t6le, du fil que les fabricans d'aiguilles d’Aix-la—
Chapelle ont trouvé excellent, eic.

La flamme d'un fen de forge produit absolument les mémes effets que

celle d'un haut fourneau ; elle passe d’abord dans un four semblable a
cclui
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celui d'un four de boulangerie dans lequel on place la caisse & cémenter ;
delaelle s'éléve, par les trous percés dans la votte, dans unsecond four pris-
matique qui peut servir  la cuisson de Ja chaux, des briques, etc. La
chaleur est suffisante pour cuire ces derniéres jusqu’a une trés—grande
hauteur. Ce four et celui de cémentation ont des ouvertures au dehors de
Vatelier , en sorte que les forgerons ne sont point génés par les manceuvres.

La hotte qui couvre le feu cst garnie, 4 sa partie supérieure, d'une plaque
. de fer qui sc meut 3 charniére, et i Iaide de laquelle on intercepte le
passage de la flamme dans la cheminée lorsqu’on veut chauffer les fours;
quand il faut les refroidir, au contraire , on léve la plaque qui sert de
registre

Lorsque la cheminée est grande’, on peut cémenter , auprés d’une forge,
jusqu’a 25 et 30 quintaux métriques d’acier en cinq ou six jours.

La flamme des forges peut servir avec beaucoup d’avantage & d'autres
usages, pour lesquels I'emploi des machines comprimantes est nécessaire , et
qui permettent de suspendre le travail 4 volonté ; telle est 'opération du
cinglage des boulets et I'étirage des barres de fer en échantillons de petites
dimensions , ete. Ces opérations s’exécutent ordinairement a4 un feu de
chaufferie particulier, qu’on appelle fex de martinet, dans lequel on con-
somme une assez grande quantité de charbon. M. 4zbertos a imaginé de
le remplacer par un four a rév_erhére , dans lequel il fait passer la flamme
d’un feu de forge , et cela lui a parfaitement réussi. Les fours qu’il a établis
a Vierzon, et dont il fait usage depuis plusieurs années , sont chauffés par
une petite forge ou par une mazerie.

Le four est placé sous la cheminée ; I'ouverture par Iai{uelle on tra- -
vaille est pratiquée dans I'un des murs latéraux , en sorte que les ouvriers .

ne se génent point les uns les autres. La flamme du four entre par un canal
arrondi élevé de quelques décimétres au-dessus de I'aire , dans le four
réverbére , qu'elle traverse dans toute salongueur. Arrivée al'extrémité,
elle en sort par une petite cheminée ménagée dans la magonnerie, au-dessus
de la porte; quelquefois , pour Vobliger a raser le sol et & I'échauffer, on
lui donne issue par deux petits conduits placés de chaque cété de la porte
La température s’¢éléve promptement 4 un haut degré dans ces fours. Non-
seulement on peut y chauffer assez de boulets fort gros pour les marteler
et les arrondir ; mais il arrive souvent que ceux-ci se ramollissent , et 1'on
les a vus s’affaisser et se fondre tout-a-fait. La manceuvre est rapide et
facile; les marteleurs sont occupés sans relache, et il y a a-la—fois écono-
mie de temps et de combustible.

On parvient i ‘chauffer 2 blanc dans ces fours, des piéces de fer de

Treiziéme année. Décembre 1814. Oo
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60 kilogrammes , et méme 4 y souder des essieux de voiture du pmds de
‘166 kxios;rammes Le parti le plus utile qu’on puisse en t:rer, consiste a les
employer & chauffer les grosses barres de fer affiné, qui ont passé sous le
marteau, et qui ont ordinairement 30 lignes d’équarrissage, pour les débiter
en verges et baguettes de toute dimension, soit & 'aide de martinets, soit
au moyen des machines appelées ferderies. ,

L’économie résulte, 1°. du combustible qu’on est dispensé de consom-
mer ; 2°. de la diminution du déchet ; indépendamment de la célérité et de
la commodité du travail , on gagne par millier de fer 10 francs de charbon
et la valeur de 30 kilogrammes au moins de fer, qui est d’environ 20 fr, ,
au total 30 francs.

De pareils fours seroient également bienchauffés par la flamme d’un
haut fourneau ; mais il faudroit les destiner 4 des usages différens que ceux
qui viennent d’étre indiqués, 4 cause de I'éloignement des machines.

On consommoit , dans I'établissement de M. Aubertoz, a Bigny, beau-
coup de bois pour les lessives et la cuisson du pain ; depuis quelques années
cet objet de consommatmn et de dépense n ex1ste plus ; la flamme d’un feu
de forge y supplée. -- : '

On a établi dans une méme piéce, toujours ouverte aux ouvriers, un
grand four & pain el une chaudiére scellée sur un fourneau. Le four et le
fourneau communiquent, par des conduits en briques, avec un four i ré-
verbére construit sur un foyer de forge et chauffé par lui; chaque conduit

“est muni d'une soapape qui sert de registre ; en levant plus ou moins I'une

ou lautre de ces soupapes, on chauffe , au moyen du courant de gaz
“incandescent qui s'¢tablit, le four ou la chaudiére au degré qu’on désire.
L’eau est mise en ébullition au bout de quelques minutes.

1l y a encore une trés-grande économie 4 cmployer la flamme perdue
a disposer les gueuses a entrer en fusion , pour leur faire subir Iopération
préliminaire a affinage, qu'on nomme mazéage. A Vierzon, ou l'on a fait
quelques tentatives a cet effet, et ot on a méme suivi, pendant quelque
temps , un mode fort avantageux sous beaucoup de rapports, ona trouvé
que le fer qu’on obtenoit n’étoit point d’une aussi bonne qualité qu’a 'or~
dinaire. Ce mode consistoit 4 envelopper la gueuse sous une voite trés—
basse en briques , espéce de four a réverbére, que traversoit la flamme du
foyer. La gueuse devenoit rouge dans toute sa longueur ; elle étoit molle a
son extrémité antéricure, et entroit en fusion avec une trés-grande promp-
titude. 1l falloit vider le creuset a des intervalles trés-courts. On gagnoit au
moins moiti¢ sur la main-d’ceuvre ; on économisoit une trés-grande quan-
tité de charbon, et on avoit remarqué que le déchet ¢toit beaucoup moindre.
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L’intensité de chaleur qui résulie de I'emploi de la flamme des hauts
fourneaux , des foyers d’affinerie, etc. est considérablement plus grande
qu’on auroit pu le soupgonner. On a vu qu’elle suffit pour amener au rouge
de trés-grosses barres de fer, déterminer la cémentation compléte de ¢e
métal, la liquéfaction de la fonte, etc. On peut la varier de mille maniéres;
un des usages auxquels on pourroit I'appliquer avec le plus d'avantage et
le plus souvent , seroit 4 la cuisson de la chaux et au grillage a feu continu
des minerais, dont il ne faut que dégager les gaz ou dctruwe Pagrégation ,
tels que du fer carbonaté, certaines hématites, etc. = = :

M. Aubertot se propose de cémenter, dans ses fours chauffés par ]a
flamme perdue, les battitures qu’on recueille auprés des marteaux et dans
les fenderies , et de les porter ensuite aux affineries pour les convertir en
fer forgé. Il y a déja long-temps qu’il a essayé de traiter ces battitures par
la méthode catalane , comme du minerai riche ;il en a retiré 35 & 36 pour
cent d’excellent fer; mais la consommation du charbon étoit si grande
qu’elle absorboit plus des deux tiers de la valeur du produit ; son nouveau
procédé sera probablement plus avantageux.

Rien ne seroit p]us facile que d’employer la flamme des fourneaux 31
operer de grandes évaporations, soit dans des ateliers ot 'on auroit a

préparer des substances salines quelconques , soit dans les distilleries , etc.; -

enfin & mettre en eébullition P'eau de la chaudiére d’une machine 2 vapeur
qui feroit jouer les soufflets et les marteaux. (D.)

Nork sur la tr empe du cuzvre.

On avoit pensé que les anciens donnoient au cuivre, par le moyen de Ia
'trempe , une dureté comparable & celle de Pacier. Mais il résulte des
expériences dont M. Mongez a donné le détail dans un mémoire qu’ilalu
a I'lInstitut, que 'immersion dans 'eau froide du cuivre rougi au feu ne
change point sensiblement ce métal, sous le rapport de la dureté ou de la
mollesse , et que d’ailleurs, si les anciens avoient 'art de durcir le cuivre,
cet état n’étoit point di a l'alliage du fer ou & celui de V'arsenic , puisque
dans le cuivre des instrumens antiques , analysés avec le plus de soin, on
n'a pas trouvé d’arsenic, et que la petite quantité de fer qui s’y rencontre
ne dépasse point celle que contiennent souvent les cuivres du commerce.

Quant au bronze , métal formé par I'alliage du cuivre et de I'étain, les
effets de la trempe ne sont point les mémes, ce qui résulte des faits
découverts par M. & 4rcet. Cet habile chimiste ayant reconnu, par I'ana-
lyse, la composition du métal dont sont formées les cymbales qui se fabri-
quoient exclusivement Constantinople , en coula d’ahord de semblables ;

Oo 2
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mais-quand il voulut les réparer et les achever sur le tour , ‘elles se mirent
en piéces. Aprés plusieurs tentatives infructueuses, il reconnut qu'en
trempant 4 'ean froide le bronze rougi au feu , ce métal éroit ramolli au
point que 'on pouvoit le travailler sans peine ; qu’il se laissoit limer , cise-
ler , buriner , etc. Il est facile ensuite de lui rendre sa dureté primitive, en
le faisant de nouveau chauffer et en le laissant refroidir lentement.

On a fait ]’applicatioﬁ de cette découverte 4 des_fans de bronze ou de
métal de cloche, qu'on est parvenu ainsi & frapper au balancier, tandis que
lorsqu’on n’use pas de cette précaution, ces morceaux de métal éclatent et
sont brisés par la pression. :

M. &’ 4rcet est parvenu 2 fabriquer des ¢ymbales, des tamiams et autres
instrumens de percussion analogues , aussi bien qu’on le faispit autrefois

dans I’Orient. .
L’Institut, en considération des travaux de M. d’ drcez, a arrété de

joindre Iart de la fabrication des instrumens métalliques de percussion, a
ceux dont cette Société a déja publié les détails, en priant M. d’ 4rcet de se

charger d’en faire Ja rédaction.

R

ARTS CHIMIQUES.

Nork sur la refonte du papier irmprimé et manuscrit.

Il se perd journellement une énorme quantité de papier, tant imprimé
que manuscrit , dont on pourroit tirer un parti trés—avantageux, en le sou-
mettant & certaines opérations chimiques susceptibles de lui rendre toutes
les qualités du papier blanc.

Cette idée paroit avoir pris naissance en France ; mais il n’est pas & notre
connoissance qu’elle y ait été exécutee en fabrique, quoique la Commission
des subsistances et approvisionnemens de la ville de Paris ait fait publier ;en
Yan II, et répandre dans les départemens , une instruction trés—détaillée
sur la refonte du papier. (Elle est imprimée dans le N » du Journal des
Arts et Manufactures ). 1l seroit 2 désirer qu’on s'occupat de cet objet
intéressant, en metiant a profit les renseignemens que contient Pinstruction
que nous venons de citer.

Les Anglais , habiles a s’emparer de toutes les inventions utiles , n’ont
pas manqué de faire des essais pour parvenir  employer leur vieux papier,
ne pouvant s’approvisionner chez nous du chiffon nécessaire i leurs besoins,
puisque I'exportation en est prohibée. Ces essais ayant été couronnés du
plus heurcux succes, il s'établit en 1800, 2 Bermondsey , 4'g milles de
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Londres , une fabrique oi1]a refonte du papier est traite en grand. On y
convertit les vieux imprimés et les manuscrits en papier de trés- bonne
qualité et de différentes dimensions, qu'on ne peut pas distinguer du papier
ordinatre.

Le moulin a papier est mu par une machine a vapeur de la force de

‘vingt-cing chevaux, On y occupe huit cents ouvriers , hommes , femmes

et enfans, qui confectionnent chaque semaine cimq 2 siX cents rames de
papier. La consommation annuelle est de 700 tonneaux ( r million 4C0,000
livres ) de vieux papier.

On y trouve trois séchoirs, chacun de 200 pieds de long, et une
¢tuve de 8o pieds de long traversée en tous sens par des tuyaux de
cuivre dans lesquels circule la vapeur de Veau chaude, qui séche le
papier en toute saison; le thermométre de Fafirenfeit y monte a 112 de-
grés. La grande cuve qui sert 2 la préparation du papier peut contenir
10,000 gallons ( 40,000 pintes de Paris ).

Les presses qu’on y emploie se distinguent par leur force extraordinaire
et par le mécanisme ingénieux qui les fait agir. Les presses hydrauliques
sont mues par des machines 4 vapeur.

L’eau qui alimente la fabrique est fournie par deux canaux qui commu-
niquent avec la Tamise.

On fait un secret des procédés qu’on y emploie ; mais, selon toutes les
apparences , ce sont les mémes qui ont été publiés en France ; nous allons
les rappeler succinctement.

1°. Traitement da papzer manuscrit.

Pour détruire I'encre dont le papier est couvert et la colle qu’il recéle,
on le met tremper duns une grande cuve remplie d’eau de riviére pure.
On y ajoute peu-a—peu, et en remuant continuellement, 2 livres d’acide
sulfurique concentré pour 100 livres de papier. Le papier y est mis feuille
a feuille, le cuvier couvert, et le tout est laissé en repos jusqu’a ce que
Pécriture ait entiérement disparu ; le papier est comprimé dans la liqueur
au moyen d’une claie en bois qui entre exactement dans le cuvier.

L’acide sulfurique détruit promptement Pacide gallique et le fer qui
composent 'encre A écrire ; cette opération est facilitée en brassant forte-
ment la pate avec de grandes palettes de bois.

Ensuite on laisse écouler 'eau en ouvrant une champleure adaplée
au fond du cuvier ; on en ajoute une mnouvelle quantité aprés avoir
replacé la bonde, et on brasse de nouveau , a plusieurs reprises, jusqu‘a .
ce que la pAte ne contienne plus d’acide, et que la colle soit entierement
dissoute.
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Lorsque le: papier est suffisamment purifié, on le porte sur le cy-
lindre raffineur , et on le traite a la maniére ordinaire; il a la méme
" douceur et les mémes qualités que le papier neuf.

2°. Traitement du papier imprimé. _ N

On emploie un. procédé tout différent de celui que nous venons d'indi-
quer, lorsqu’on veut yefondre du papier manuscrit; car ici il faut dé-
truire huile et le noir de fumée qui constituent le noir d'imprimeur,

Pour cet effet, on prépare une lessive caustique de potasse contenant
an moins dix parties d’alcali sur cent de potasse.

On met le papier feuille 4 feuille dans un cuvier de bois, sans le
tasser , et on verse dessus une quantité de lessive suffisante pour le pé-
nétrer complétement. - ‘ :

Mais comme la lessive froide ne dissoudroit pas aussi facilement le
noir d’imprimeur, que l'acide sulfurique dissout I’encre, il faut I'em-
ployer chaude,

Pour cet effet, on fait communiquer , au moyen d’un tuyau , le cuvier
avec une chaudiére de cuivre dans laquelle 'eau est tenue en ébullition;
la vapeur de cette eau, en pénétrant dans le cuvier, suffit pour échauffer
la lessive et pour la rendre propre a dissoudre le noir d'imprimeur.

On laisse le papier tremper dans cette lessive chaude pendant cinq ou
six heures, au bout desquelles il sera completement débarrassé du noir
d’imprimeur. Ensuite on le soumet a l'action du cylindre raffincur, et
on le traite 3 la maniére ordinaire, :

(D)

R ke

ARTS ECONOMIQUES.

Exrrarr d’un rapport fait a la Faculté de médecine de Paris,
sur un travail de M. d’Arcet, ayant pour objet Uextraction
de la gélatine des os , et son application auz différens usages
économiques (1),

M. d’ Arcet , membre du Conseil géndéral des fabriques et manufactures,
a présenté a la Société philanthropique, de la gélatine retirée des os par

(1) Ce rapport a été imprimé par ordre de la Faculté de Médecine , dans le tome XX X1,
page 352 du Jovrnal de médecine , chirurgie , pharmacie, etc. Les commissaires chargés

d’examiner cette question importante, étoient MM. Lerous , Dubais , Pelleton , Duméril
et Pauquelin.
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un pmcédé qui lui est particulier, enl'invitant & employer cette subsmnq—:
pour les bouillons et les soupes qu’elle fait distribuer aux convalescens et
aux indigens. Cette Société a reconnu que la substance dont il s'agit offroit
une économie assez considérable , et la possibilité de donuer en réti, aux
convalescens, la plus grande partie de la viande employée 4 faire du
bouillon; mais avant d’en recommander Padoption, elle a consulié la
Faculté de médecine sur la question de savoir, 1° si la gélatine de
M. &’ Areet est nutritive, et a quel degré ; 2°. si son usage comme aliment
est salubre et ne peut entrainer aucun inconvénient (1). _

Jusqu’ici on a extrait la gélatine des os en les soumettant’a Paction de
I'eau bouillante pendant un temps toujours trés-long. Par cette méthode ,
.qui exigeoit la pulvérisation, au moins grossiére, des 0s, on obtenoit 4 peine
le tiers de leur gélatine ; encore étoit-elle en partie dénaturée par la longue
action que l'eau et la chaleur exercoient sur elle ; ces difficuliés se sont
opposées jusqu’ici & Fadoption des bouillons d’os dans les hépitaux.

M. J’Arcez a suivi une marche entiérement opposée; il obtient la
totalité de la gélatine contenue dans les 0s, par un procédé trés-simple,
qui n’en altére point la qualité nutritive , et qui ne lui donne ni odeur
ni saveur désagréables. Cette gélagine sort pure des différentes opérations
auxquelles sont soumis les os dans la manufacture de M. Roderz, au
Gros-Caillou. Les commissaires qui ont visité en détail cet établissenient,
disent , dans leur rapport, qu'il ne laisse rien a désirer tant pour la pro-
preté que pour la salubrité de la gélatine qui y est préparée (2).

La gélatine , extraite des os par le procédé de M. &’ 4rcez, se dissout
trés-promplement et presque en entier dans l'eau bouillante. Veut-on
la conserver pour s’en servir en des temps éloignés, il suffit de I'ex-
poser sur des claies ou sur des filets , dans un lieu sec et chaud ; alors

(1) On trouve dans le rapport qu’a fait la Commission de la Société philanthropique , et
qui a été renvoyé & la Faculté de médecine, les détails des essais en grand qui ont
été faits & D'établissement des soupes économiques, rue Saint-André.des-Arcs, sous la
surveillance et par les ordres de cette Commission. Ce rapport est trés-intéressant ; les
conclusions en sont favorables , et il est désirer que la Société philanthropique en ordonne
promptement impression. (N. d. R.)

(2) Clest dans ce méme élablissement qu'on prépare en grand et qu'on cuit tous les
abattis des boucheries , tels que palais de beeuf, gras double, pieds de mouton , etr.,
qui se mangent & Paris. Cette fabrique est exploitée par une société qui en a obtenu le
privilége en 1763 , et qui depuis lors I'a toujours conservé , méme dans les anndes les
plus difficiles de la révolution.

La préparation de la gélatine extraite des os y ne pouvoit étre nulle part aussi bien faite
et surveillée que dans ce bel établissement. (V. d. R.)
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enfermée dans des futailles, elle ne subit aucune altération, et peut se

conserver une longue serie d’années.
Nous allons citer textuellement le rapport de la Faculté de ‘médecine ,

afin de ne point isoler les faits nombreux qui y sont consignés, et pour
bien metire nos lecteurs au courant de cette nouvelle application de
"la chimie. ) : :

Examinons maintenant , disent les commissaires, sous le rapport de
Péconomie, Vemploi de la gélatine de M. &”Arcet, pour la préparation
du bouillon. Quoique ce ng soit pas lale principal but de I'auteur, cepen-
dant, il est en lui-méme assez important pour mériter qu’on en parle.

Il est reconnu que, terme moyen, 100 kilogrammes de viande con-
tiennent 80 kilogrammes de chair et de graisse, et 20 kilogrammes d’os ;
100 kilogrammes de viande font dans nos ménages quatre cents bouillons
d’'un demi-litre chacun. Les os qui sont jetés ou brilés donneroient
30 centiémes de gélatine séche; conséquemment , les 20 kilogrammes
ci-dessus en fourniroient 6 kilogrammes , avec lesquels on feroit six cents
bouillons. L.e nombre de bouillons produits par les os, est donc a celui de
la viande , comme 3 est a 2.

Mais la gélatine pure n’ayant aucune saveur par elle-méme, n’offriroit
pas au palais et 4 Pestomac des malades et des convalescens affoiblis par la
maladie , cet appat et ce stimulant si nécessaires pour prendre et digérer

cet aliment.
M. &_trcet propose d’aromatiser les bouillons qui en proviennent avee

des légumes, pour remplacer la mati¢ére extractive , 'osmazone, et les
sels de la viande , ou ce qui nous paroit préférable , de remplacer seule-
ment les trois-quarts de la viande par de la gélatine.

Ainsi, avec 50 kilogrammes de viande, on feroit autant de bouillon
d’aussi bonne qualité qu’on en fait ordinairement avec 200 kilogrammes :
“en sorte, qu’en estimant tous les frais et en les reprenant sur la viande , il
resteroit de celle-ci au moins 100 kilogrammes qu’on pourroit donner en
réti aux convalescens, qui le préférentavec raison au bouilli des hépitaux,
réduit presque 4 la fibre animale dépouillée de tout suc nourricier.

La nourriture des convalescens, des soldats et des indigens , seroit donc
singuliérement améliorée, A prix égal, en adoptant les vues de M. & Arce.

Yaisons ressortir cet avantage par quelques exemples :

1°, 100 livres de viande ne donnent que 50 livres de bouilli, et 100 livres
de la méme viande fournissent 67 livres de réti; il y a donc prés d’un
cinquiéme 4 gagner en faisant usage du réti; -

2°, 100 livres de viande fournissent 50 livres de bouilli et 200 bouillons.
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3°. 100 livres de viande , dont 25 pour faire le bouillon ; avec 3 livres
de gélatine , donneront deux cents bouillons et 12 livres et demic de
bouilli, et les 55 livres restant fourniroient 50 livres de réti. :

Oa voit donc que par ce moyen Fon a une quantité égale de bouillon
de qualité supérieure , et 50 livres de réti; de plus 12 livres et demie de
bouilli : a4 1a vérité , T'on a dépensé 7 francs 5o centimes pour la gélatine ;
mais 12 livres et demie de bouilli sont plus que suffisantes pour couvrir
cette dépense. ™ ous devons donc conclure de ces faits , que non-sculement
dans ce procédé on trouve une grande amélioration de la subsistance des
indigens, mais encore une économie qui n’est point 2 négliger. :

Cela étant démontré, passons maintenant a U'objet principal de notre
mission , celui qui concerne d’une maniére plas particuliére la Faculté de
médecine , et le seul sur lequel la Sociéié philanthropique I'a consultée , la
propriété nutritive et la salubrité de la gélatine.

Quant a la premicre partie de cette question, il n’est personne qui;
connoissant la nature de la viande, ne soit convaincu que la propriété
nutritive qu’elle communique au bouillon, ne soit -due pour la plus
grande partie, pour ne pas dire en totalité, a la gélatine. Si 'expérience
journaliére n’en fournissoit pas:des preuves irrécusables , nous les trou-
verions dans une foule d’auteurs qui ont écrit sur ce sujet, et qui tous
regardent la gélatine comme la mati¢re animale la plus nourrissante.
Quelques personnes pourront objecter que I'Autcur de la Nature a ac~
compagué de sensations agréables Vexercice des fonctions qui ont pour
but la conservation des étres organisés , que conséquemment Ja gélatine
ne peut pas remplacer la viande , pour la préparation du bouillon, puis-
qu’elle est privée de sels et de cet extrait particulier nommé osmazone,
qui donne la couleur, T'odeur et la saveur, énfin Pagrément au bouillon.

Mais nous leur répondrons que ce principe n’existe pas dans la chair du
veau, dans celle des volailles et du cochon, et que cependant ces viandes
sont trés-nourrissantes. Au surplus, M. &’ Arcet propose , ainsi que nous
Pavons dit précédemment , de remplacer la portion de ces substances qui
manque dans le bouillon de gélatine, par une plus grande quantité de
racines, telles que carottes, navets,, ognons, panais, céleri, etc., dont
les extraits sont en méme temps savoureux, aromatiques et salés.

Mais 'expérience Ja plus convaincante , et 4 laguelle tout le monde doit
se rendre, c’est celle qui a €té faite sous nos yeux, pendant trois mois,
& I'Hospice de Clinique interne de la Faculté. On a préparé le bouillon
avec le quart de la viande qu’on emploie ordinairement ; on a remplacé
par de la gélatine et des légumes les trois autres quarts , qu'on a donnés

Ireiziéme année. Décembre 1814, _ Pp
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en réti, et les malades, les convalescens , et méme les gens de service ,
n’ont pas apercu de différence entre ce bouillon et celui qu’on leur don-
noit précédemment ; ils ont été aussi abondamment nourris, et trés-sa—
tisfaits d’avoir du réu au lieu de bouilli:

Voila donc déja une partie de la question résolue. Le bouillorn fair
d’aprés le procédé de M. & Arcet, est au moins aussi agréable que le
bouillon ordinaire des h8pitauzx : quant a la seconde partie , la salubrité
du bouillon , nous pouvons assurer que, des quarante personnes qui en
ont fait usage pendant trois mois, pas une n’a éprouvé quoi que ce soit
qui puisse étre raisonnablement attribué a la gélatine ; les maladies ont
suivi leur marche ordinaire, et les convalescences n’ont pas ¢té plus
longues que dans d’autres circonstances. -

Nous sommes donc en droit de conclure, avee certitude, que non-seu-
lement la gélatine est nourrissante , facile 4 digérer , mais encere qu’elle
est trés-salubre, et ne peut, employée comme le propose M. &’ Arcet,
produire par son usage aucun mauvais effet dans 'économie animale.

- Ces avantages ne sont pas les seuls qu’on pourra retirer de la gélatine

extraite par le procédé indiqué plus haut; il ¢n est beaucoup d'autres
{ui ; quoique n’étant pas aussi directement du ressort de la Faculté , sont
cependant assez importans pour u’on nous permette d’en dire un mot ici.

10. Réduite en lames mineces et séchée, elle pourra servir aux mar-
chands de vin pour coller les vins blancs, aux limonadiers pour clarifier
leur café, aux officiers pour faire des gelées, des crémes ; et enfin elle
pourra remplacer la colle de poisson dans tous ses usages. '

2°. La gélatine simplement desséchée et coupée, renferme , sous un trés-
petit- yolume, une grande qguantité de matiére nourriciére ; elle pourra
étre embarquée pour faire la soupe aux matelots dans les voyages de long
cours, aux soldats dans les villes assiégées , et méme dans les camps et
aux casernes (1).

(1) 2o grammes de cette gélatine séche, donnent autant de bouillon que 500 grammes
ou une livre de viande. 2 onces de gélatine séche peuvent donc représenter 3 livres de
viande. Voici la maniére de Pemployer :

On pése, le soir, la gélatine que 1"on veut mettre le lendemain dans le pot an feu, et on
la laisse tremper pendant la nuit dans eau froide 5 on %en retire le lendemain matin, on la
secoue bien et on la met, avec la viande, dans la marmite, sans rien changer & ce qui se
pratigue ordinairement. ’

Quant aux doses & suivre, elles seront ce gne 1'on voudra; si on veut n’aromaliser le
bouillon qu’avec des légumes, on emploiera autant de fois ro grammes de gélatine, que
Yon mettra de demi-litres d’cau y ou que I'on voudra faire de bouillons, et on ajoutera les
lgumes comme on le fait de coutume. Il faudra avoir soin de mettre un peu de graisse
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5°. Mise & I'état de tablettes, avec une certaine quatité de jus de viande
et de racines, elle fournira aux officiers de terre et de mer un excellent
aliment. M. &’ A4reet nous a fait veir des échantillons de cette derniére

"2 pot, de saindoux ou de graisse de beeuf , dans la marmite, afie d'engraisser le bouillon
et de lui donmer ce que les cuisiniers appellent des yewx : on le colorera avec du caramel '
ou avec un ognon briilé,, une carotte cuite au four ou du pain grillé , et on aura ainsi un
bouillon d’une saveur intermédiaire entre celle du bouillon gras et du bouillon maigre ,
mais qui nourrira de la méme maniére que le bouillon fait avec la viande. -

Si on veut aromatiser le bouillon de gélatine avec la viande , et le rendre comparable au
bouillon quon sert chez les restaurateurs et dans les grandes maisons, on pourra suivre
la recette que voici, et dont une longue expérience garantit le succés : on préparera la
gélatine, comme nous Pavons dit plus haut, en la pesant et la mettant tremper la veille
dans I'eau froide. Nous supposons que on veuille remplacer par de la gélatine les trois
quarts de la viande , et que Pon désire faire huit bouillons, ou préparer un pot au feu
de quatre livres de viande;

On mettra alors dans la marmite : -

Une livre de viande ;

Deux onces de gélatine séche , que l'on a fait tremper dans I'eau pendant la nuit ;

Quatre pintes et demie d’eau.

On fuit bouillir y on sale et on écume le pot au feu comme i ordinaire, cest-a-dire
comme s'il contenoit 4 livres de viande ; on y met 1 livre et demie de légumes, com-
posés de panais, carottes, ognons, poireaux, céleri, auxquels on ajoute trois clous de
gérofle, en ayant soin de faire cuire sous la cendre, et un peu brfiler un ou denx des
ognons, a moins qu'on ne veuille colorer le bouillon avec des carottes cuites au four,
ou avec un peu de caramel, comme cela se fait dans les grandes cuisines ; on ajoute un
peu de graisse de pot, de saindoux ou de graisse de bceuf; on continue le feu comme
de coutume , de maniére & faire toujours bouillir légérement le pot au feu ; on agite dou-
cement avec ’écumoire une fois par heure, et le bouillon se trouve fait dans D’espace de
temps employé ordinairement pour cuire la viande. Toute la gélatine est alors dissoute,
et on obtient huit bouillons d’une demi-pinte chaque, et environ une demi-livre de
-bouilli 5 plus, 2 livres de viande rétie , provenant des 3 livres de viande qui n’ont pas
été mises dans le pot au feu. On aura donc en tout, avec 4 livres de viande et 2 onces
de gélatine, -

Huit bouillons; ’

Une demi-livre de bouilli ;

Deux livres de viande rétie. .

‘Tandis qu'’en suivant 'ancien procédé on n’aurcit eu, avec 4 livres de viande , que

Huit bouillons ;

Deux livres de bouill.

Do il suit que dans le nouveau procédé il y a une grande amélioration 4 non-seulemeat
darts la quantité, mais sur-tout dang la qualité de la nourriture obtenue.

Le bouillon fait de cette maniére se prend facilement en gelée, en refroidissant, ce
4qui n’arrive que rarement an bouillon de viande ; il a aussi I'avantage de se conserver plus
long-temps que ce dernier dans les temps chauds et arageux. .

Pp =
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préparation , qm surpassent en beauté et en quahte tout ce que nous avons

connu jusqu’ici en ce genre.
-4°. Enfin elle pourra servir a fabriquer la colle forte et la colle 3 bouche,

avec plus d'avantages que toutes les autres substances qui y ont éié em—
ployées ; les opérations en seront beaucoup moins longues, et la colle infi-
niment meilleure. La tenacité de cette derniere , d’aprés des expériences
faites avec beaucoup de soin par MM. Cadez-Gasswozzrz, et Jecker, opti-
cien, est 4 celle de la meilleure colle de Paris, comme 4 est 4 3, qualités

La gélatine séche peut encore étre emplayée avec avantage dans les cuisines, 4 la place
de la colle de poisson. Comme elle n’a ni odeur, ni saveur, les gelées qui en sont pré-
pardes prennent facilement les différens parfums que 1'on désire y ajouter. Avec des sucs
de fruits et du sucre on en fait des geldes trés-agréables; en y ajoutant du jus de viande,
on prépare des gelées pour les daubes; et si on y ajoute des amandes améres, on en fait
dexcellent blanc- manger; en un mot, elle peut remplacer complétement la colle de
poisson , qui est aujourd’hui si chére. Nous terminerons cette note en citant encore quel-
ques exemples do grand avantage que peut procurer emploi de la gélatine.

Une livre de viande ne peut donner que deux bons bouillons ; mais dans presque tous
les hbpitaux une livre de viande sert a en préparer trois, et méme quatre ; d’oi il suit
que les malades ont de mauvais houillon; que ce bouillon, trop étendu d’eau, shaigrit
en peu de temps, et que le bouilli cuit dans une trop grande quantité d’eau, a perdu.

_toute sa saveur et est absolument réduit a la fibre animale.

En ajoutant dans la marmite la quantité de gélatine nécessaire pour rétablir le rapport
qui doit exister entre l'eau et la viande, on sent que I'on arrivera facilement & avoir du
bouillon beaucoup meilleur, et de bon bouilli, et que Pon pourroit méme ainsi augmenter
considérablement la quantité de bouillon, sans en diminuer sensiblement la bonté, puis-
que 1ous ayons vu qu'il suffisoit de imettre dans la marmite un quart de viande , et de
représenter les trois autres quarts avec de la gélatine pour avoir de bon bouillon, La
gélatine peut encore servir & améliorer considérablement les soupes économiques. On sait
fue ces soupes , qui ne sont composées que de substances végsétales, s’aigrissent en quelques
heures, et fatiguent & la longue Pestomac. En y ajoutant de la gélatine, ces soupes leste-
roient 'estomac comme elles doivent le faire , et nourriroient a la facon des soupes grasses ,
ce qui en rendroit I'usage beaucoup plus salutaire pour la classe indigente, qui souffre
sur-tout par défaut de bonne nourriture.

La gélatine séche est incorruptible ; une livre suffit pour faire cinquante bouillons ;
c’est donc une des substances alimentaires les plus riches, et son emploi améliorera cer-
tainement beaucoup la nourriture du marin & bord des vaisseaux , du soldat en campagne ,
du voyageur , et celle des grandes réunions d’hommes. Son usage ne rendra sans doute
pas de services moins essentiels aux petits ménages , et sur-tout i cette classe nom-
breuse de la société chez laquelle le gain journalier peut 4 peine suffire & la noursiture de
Ia famille.

La gélatine se vend , soit en gros, soit en détail, a la fabrique de M. Robert, a l'ile
des Cygnes , au Gros-Caillou j on I'y trouve dans deux états , soit gonflée d’eau , et préte
i &tre employée, soit desséchée et préparée de maniére é.pouvmr étre conservée aussi
long-temps qu’on le désire. (N. 4. R.)
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extrémement precieuses pour les menuisiers, les ébénistes, les garnis=
seurs, les tabletiérs, et sur-tout pour les fabricans de papier, qui
manquent souvent leurs opérations faute d’avoir de bonne colle.

Nous devons a la justice de dire, qu’en appliquant a Téconomie do-
mestique un principe connu en chimie, M. d’4rcet a rendu un véritable
service 4 'humanité , puisqu’il a fait connoitre T'utilité, pour une foule
d’usages, d’une matiére qui jusqu’ici avoit ¢t€ presque entiérement perdue.

ORDONNANCES ROYALES.

Lor relative au Droit d’entrée sur les fers et aciers.
A Paris, le 21 décembre :814.

LOUIS, par la grace de Dieu, Ro1 oe Fiance vt pE NAVARRE, & tous
présens et & venir, salut: .
Nous avons proposé, les Chambres ont adopté , Nous AvoNs ORDONNE et

ORDOXNONS C€ qui suil :
Art. I°'r. Le droit d’importation sur les fers et aciers venant de 'étranger est, jusqu’a
ce qu’il en soit autrement ordonné, fixé¢ ainsi qu’il suit , savoir :
Fontes et fers. .
Fonte en gueuses, de 4oo kilogrammes au moins , toutes les autres demeurant pro=
hibées , ci. . .« « . L0 0oL L. L0 L .. zfr.parmokilogr.
Fer brut , en massiaux ou prismes. . P e« « o« + o Prokibé.
Fer de deuxmanipula tions , ou de commerce y ce qui comprend
les barres plates, de 18 a 6o lignes de largeur, sur 54 15 d’épais-
seur, les barres carrées de 10 lignes et au-dessus sur chaque face. 15 fr par 100 kilogr,
Fer de trois manipulations , ce qui comprend les barres rondes
de 7 lignes de diamétre et au-dessus , les barres carrées de 7 4 g
lignes d’épaisseur et au-dessous, et les barres plates, dites de .
rampe, de 14 & 18 lignes de largeur, sur3 2 4 d’épaisseur, . .. 25 fr. idem.
Fer fin de quatre manipulations, ce qui comprend les baguettes
rondes de 346 lignes de diamétre ; le petit carillon de 3 2 6 lignes
sur chaque face et au-dessous; le fer feuillard, battu, coulé ou
laminé , d'une ligne A 2 lignes d’épaisseur, sur g & 15 lignes
de largeur; etle fer en verges pour la clouterie. . . . . . 4o fr. idem.
Fer noir de platinerie,, connu sous le nom detdle. . . . . 4o fr. idem.
Fil de fer. . . . . . . + + . « « + .+ ¢ « . 6ofr. idem,

Aciers.

Acier en feuilles ou en planches, et toutes les autres espéces
d’acier brut , qu'ils soient en barils , en barres renflées par le mi- )
lieu,en barres plates et longues pour ressorts de voiture;ouenbottes. 45 fr.  idem.

Acier fondu en petits carreaux pour la coutellerie. . . . . 45 fr. idem.

Fil d’acier, propre 4 la fabrication des aiguilles. . . . . { 20 fr. Jidem.

2. Les fers et aciers bruts, étrangers, spécifiés dans les articles précédens, destinés & Iex-
portation pour nos colonies d'Afrique et des Indes orientales et occidentales , pourront étre
entreposés , et seront soumis & un tarif particulier, qui sera réglé par une ordonnance du Roi.

La présente loi, discutée, délibérée et adoptée par la Chambre des Pairs et par celle
des Députés , et sanctionnée par nous cejourd’hui , sera exécutée comme loi de I’Etat; vou-
lons, en conséquence , qu'elle soit gardée et observée dans tout motre Royaume , terres et
pays de notre obéissance. '
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TABLEAU, par ordre alphabétique, des Brevets d’invention, d’importation et
de perfectionnement, délivrés en France pendant Pannde 1814.

" DATES . T -
NOMS ET PRENOMS LEUR d LEUR DESIGNATION DES OBJETS
. es
. Y - our lesquels
des Brevetés. DOMICILE.| Breyers, | DUREE. P "
les Brevets ont été accordés.
Premier certificat d'addition et de perfectionnement
Bordeaux 8 iamrvi v : T P
BAGLIONI. « « ¢+ + = rdeaux, 20 jamvier, 3 a un appadreil distillatoire continu, pour loquel il a ob-
tenu un brevet d'invention de dix ans, le 24 aofit x813.
Lo méme: o« « o s o id 20' septembre. 3 Deuxi¢me certificat d’addition et de perfectionnement
. ' ” pour le méme appareil.
Certificat d’addition et de perfectionnement pour une
. i ropre a fi i chanvre et autres
BarowiN., . . . . A Paris. machine propre a filer le lin, le ¢ .
LDWL . 27 septembre. » matiéres hlamenteuses , machine pour laquelle il a ob.
- - tenu un brevet d'importation de 15 ans, le 10 décembre
Barzor ( Poyez GrizLr). 1813.
ieu e . Hourth(Eure i I , . . e .
Bavpry (jeune) rth(Eure) 9 aoiit. -10aus. | Pourdes procédés de fabrication de pavés mosaiques.
Bexsorr (Vincent). . Paris, 17 décembre. 5 ans. Pour wne inécanique propre & garantir de la fumée
Grand toutes les cheminées.
B I é"“l] rand Certificat d’addition et de perfectionnement i son
erarp (Isaac) . . . . aGarf,lues. 20 septembre. » appareil distillatoive , pour lequel il a obtenu un brevet
(Gard.) d’invention «e 10 ans, le 28 thermidor an 13.
BeErGER STEIGEN. . . . Paris. 7 décembre. 5 ans Pour des procédés de fabricarion de blen d’indigo et
g ’ de bleu de Prusse , propres au blanchiment des toiles.
i ; Pour des procédés destinés a fabriquer, avec de la
Bovcnt (Madame). . . , id. 20 septembre. 5 ans. colle forte , des pains 4 cacheter et du taffetas d’An-
ansparens et d ]
aleterre , transparens et de toutes couleurs.
Brobaro ( Foy. Mirniv). = ? P
BrovguikRes ( Antoine ) . La Rochelle. | 14 janvier. 5 ans, l Pour la construction d’un appareil distillatoire.
Burry (Claude), . . . Paris. 26 septembre 5 an Pour la composition d'un vinaigre aromatique et
- . P . Se antiméphitique. J :
CrAmB0N DE MoxTa . ums. 3 Pour des procédés économiques de chauffer les
NTAUX(Mme,) ! 28 octobre. 5 uns chaufterettes et d'entretenir la chaleur.
N < iti y i 3
CusvumeTTE (Geniez-Manrice). id. 17 décembre. 15 ans. g Pour la compesition d'un vernis propre i recou-
vrir les métaux, les bois, les tissus, etc.
COCHOT: + + o + o o « id. 7 décembre. 5 ans 3 Pour une machine propre a scier en feuilles les
" bois d’acajou ou tous autres bois.
d i Pour des moyens de régler la pression de 'atmos-
Cocrrawe (Thomas). . . . 7 décembre, 15 ans. phére dans les lampes, et'de préparer Phuile qui sert
. . a les alimenter.
Corrrex (John) . . . . id. 17 décembre. 5 ans Pour une machine propre & ouvrir la laine et a sé-
: parer en méme temps les gros brins des fins,
s . . \ Y s 2L L alar
DARCET: « « o o . . id. 14 janvier. Pour des procédés de fabrication.de la gelatine et
4] 15 ans, de la colle des os.
) , Pour la fabrication de bordures métalliques desti-
DESCROIZILLES. . o+ .+ . id. 15 aoit. 15 anms. nées au renforcement des semelles et talons de toutes
i . esi;éces de chaussures.
Desquirox ( Madame) . . . 28 janvier. 5 ans, | our la fabrication de bretelles élastiques.
DiETz et SEGOND. . . id. 18 févyrier. 1o ans Pour un instrament de musique qu'ils appellent
. clavi-harpe.
) Pour la confection d’un tablean mécanique donnant,
4 laide d'un calcul qui n'exige pas plus de seize
P : o . Lexige pas p.
Diraureipe (Marting . . id. 27 novembre. 10 ans. chiffres, la latitude trés-précise dans Phémisphére nord;
par une scule opération de l'étoile polaire, prise indis-
tincieanent a toutes les heures de la nuit.
Dozsox (Henry) . . . . “id. 9 aoft 1 ans g Pour la construction d'un four économique i rever-
- y bére, a I'usage des boulangers, pitissiers et autres.
. . . D id s lerati ; AP y
Dvucommun (Joseph ) R id. 28 janvier, 10 ans. 3[ ¥ our des procédés de filtration des eaux a Pusage de
. a boisson.
Certificat d’addition et de perfectionnement a un
Dunosstez fils ( Jean-Baot . N appareil distillatoire servant a réduire l'esprit-de-vin,
( pt.) id. 14 janvier, ” appareil pour lequel il a obtenu un brevet d’invention
de 10 ans, le 26 février 1813, B
Pour un mécanisme applicable aux harpes ordinaires,
Girres (Claude), . . id. 7 décembre. 15 ans. et propre a produire , sur les cordes, un on deux semi-
tons au-dessus et en addition au ton produit par la
. méme corde. i
Grivix et Barzor. . . id. 18 féyrier, 10 ans. g Pour la composition d'un métal appelé argimo-

mantico,
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NOMS ET PRENOMS

des Brevetés.

LEUR

DOMICILE.

DATES .
des
Brevets.

LEOR

DUREE.

DESIGNATION DES OBIETS
pour lesguels ’
les Brevets ont été accordés.

GouwaxT, ReINGrach, Pa-

risoT et veuve MERIQUE.

JACQUET (Jascl)h—(}uillaume-
_Bernard}. A

LANGH......‘V.

LECLERCQ, . « & + « =
LE"GE.R Roizarp (Jcan-};’mp-)-

Lessarp { Robert J.-Frang.),
Loxa CoLpErON. . . .

MATEL., « - + + « o
MEriQue (Payez Gooxant).

Mery, . . . . .
MILLET. 2 =« o« o« o« o

MirLix et BrRoparn. . . .

MoOLE. « + + .

Partsor { Foy. GOunaNT).

POISNEL, . =« + o =

Rawere { Valentin). - . .

Le méme. « « =« =« =
Te méme. « « o o o &

Le mé&me. -« .« « « .« .
Reixcracnu ( 7. GounanT).

Ricovner (Jean-Baptiste).
SAKOSKI. .+ & .+ = o

Sarnon Ony et compagnie.

Seconn ( Poy. Dietz). .

SoLLERY (Jean-Louis). .

Le méme, « .« « + + .

SrooNER ANDREX., & . .

Tovrouse ( Alexis-Robert ).

ViserT-DUBOUL, & . .« .

Vizrarox Cariroe . . .
Warre (James). . . . .

Wirttauson (Thomas). .

Plauch.Jes-Mines.
{ Haute-Sasne.)

VYersailles.
Faris,

id.
Saint-Martin-des-
igues ,
pres Troyes.
Paris,

id.
id.

i{l .

Chaillot, pr, Paris.
Déville,
(Seine-Lnfirienre,)

id.

id.
Bordeaux.
id.
Paris.

Mont-Rouge ,
prés Paria

15 novenbre.
15 novembre.

17 décembre.
15 mars.

28 octebre.

27novembre.

17 décembre.

17 décembre.

25 novembre.
15 novembre,

12 septembre.

20 septembre.

17 décembre.

20 septembre.

id.

15 novembre.

‘

id.

17 aoilt.
17 décembre.
17 aefit.

14 janvier,

28 janvier.

17 aofit.

17 décembre,

25 novembre

17 décembire
28 janvier.

7 uécembre.

5 ans,
10 ans.

5 ans.

10 ans.

5 ans.

10 ans.

5 anms,

5 ans.
5 ams.

5 ans.

75 ans.
16 ans.
10 aus.
10 aus.
10 AnS.

5 ans.

5 ans,

10 ans. .

5 ans.

15 ans.

15 ans.

15 ans.

5 ans.

2ils parviennent a former les filets des cloas a vis,
Pour ‘une nouvelle horloge & poids , sans rouage ,
3snnnant Phieure et la demi-heure,
&our la composition d'une pommade cosmétique
gau beurre de cacao.
Pour la composition d'un savoen antisiphilitique.
Certificat daddition aux moyens de modifier et de
varier le mécanisme du métier a bas, dit anglais,
moyens pour lesquels il a obtenn un brevet d'inven-
tion de 10 ans, ie 14 septembre 1813.
Pour une lampe d’une nouvelle iorme.
Pour des procédés de construciion de voitures,
caléches et chariots.
i Pour des rascirs d’une construction particuli¢re.

¢ Pour des procédés méc:micgws au moyen desquels
]

Pour des procédés d'impression sous couverte sur
toute espéce de terre cuite, i . .

Pour des procédés de construction d'une cheminée
économique et préservatrice de la fumce. L

Pour des procédés de fabrication d'un snif artifi-

ciel provenant d'un amalgame.de, substances animales,
Certificat d’addition et de perfectiongement _i ses
procédés de fabrication de .#m_-ninn‘es d’imprimerie
L jour, procédés pour lesquels il a obzenu un brevet
@’invention de 5 ans, le 10 décembre 1813.
]
4

Pour des procédés de construction de voitures et
berlines de deux , quatre; six et huit places, ou tout
autre nombre. X .

Pour ]a construction d'une machine propre a peigner
toutes cortes de laines, .

Pour une machine propre aun tissage et a I'encollage
de toutes espéces de tissus.

Pour des procédés de fabrication de cylindres ou
rou_leaux gravés, -soit-en creux, soit enrelief, propres
a limpression de toutes espéces de tissus.

Pour des procédés au moven desquels il imprime
au rouleau cing couleurs 4 la fois.

Pour des procédés d'impression de toutes espéces
de laines en couleurs solides.

Pour des procédés de fabrication des formes et
embouchoirs mécaniques.

Pour des procédés de fabrication e Landages
¢lastiques.

ety WAL AP A e, WL

Certificat d’addition et de perfectionnement & la
préparation «’un cuir a rasoir de forme cylindrique,
pour leguel il a obtenu un brevet d'invention de
5 ams y+le ag juillet 1813,

Pour une préparation de cuirs 3

¢ forme cylindrique.
{ Pour “une machine propre % la fabrication des

rasoir d'une

épingles de tous les numéros, cn fil de laiton ou
aultres.

Pour des moyens de construction d'ome voiture i
deux roues, portant deux caisscs suspendues par
limpériale,

3 Pour la fabrication d'une poudre alcaline végéta-
tive’, ou nouvelle poudrette. ;
§ Pour la construction d'une machine propre a broyer
tle cacao et autres maticres. °
- Certificat d’addition et de perfectionnement i ses
machines propres a filer toutes sortes de matidres;
filamenteuses , machines pour Jesquelles il a obtenu
un brevet d’invention de 15 ans, le 11 brumairean 13, |

Pour des procédés de construction d'un fournean|

de cuisine , chavflé¢ a la vapeur, i
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L1sTE des Membres de la Société admis depuis le
1. janvier 1814. '

2

e R

MM.

Bavre, fabricant de toiles peintes & la Séran-
diére, prés Lyon. .

Le chsvalier Becquey , conseiller d'Etat, di-
recteur général de I’Agriculture, du Com- |
merce et des Arts et Manufactures.

Browper , propriétaire & Paris.

Bovtu, horloger a Paris.

Bruwer, ingénieur hydraulicien 4 Paris.

Coste, conseiller & la Cour royale de Lyon.

Couret, conseiller de S. M. le Roide Dane-
marck , chevalier de Pordre royal et militaize
de Saint-Louis, & Montpellier.

DeciraNDo, directeur des Droits-Réunis, a
Paris.

Le baron pe MonTMorENCY (Raoul).

TLechevalier pe Per1iewon, membre du Conseil
général du département de la Seine.

Le vicomte pe PrRuxeLE, membre de la Chambre
des députés.

Desenterres, intendant des menus-plaisirs

du Roi.

3

Doro ; mécanicien & Paris. |

CORRESPONDANS

Axcrivox, gouverneur de L.L. A.A. R.R.
les princes de Prusse, & Berlin.

May , commissaire des fabriques. et manufac-
tures, a Berlin.

~

GueNIFEY DE SAvoxwitres,membredu Conseil
général des arts et manulactures.

GurcaARDIERE, fabricant de ehapeaux & Paris.

Le chevalier Guizor , secrétaire général du Mi-
nistére de intérieur.

| Le chevalier Jo~z¥ , maitre des requétes.

Le chevalier Laing , président de la Chambre
des députés.

Le baron LamarqQue, lientenant général des
armées du Roi.

Launavy, fondeur & Paris.

Le chevalier Maine pr Birnax, associé de
PlInstitat, questeur de la Chambre des dé-
pul‘és.

Ourx, propriétaire 4 Paris.

Paramine pe Macneco, propriétaire 4 Al-
leret, prés Brioude. .

Parizor, chef de bataillon d’artillerie, 4 Tou-
louse.

Perron fils, horloger 4 Besancon.

Savy (J.-B. ), propriétaire a Paris.

SouqQues , membre de la Chambre des députés,

ETRANGERS.

Roepricu, colonel au service de Prusse.
SnersurNE, consul des Etats - Unis, a
Nantes.

PiraT, secrétaire intime de M. le Prince de|Tunomreson { Robert), membre de I'Académie

Metternich.

des antiquaires de Londres.

AVIS.

Le Conseil ' Administration a ’honneur d’inviter M M. les Membres de la Société d’Encou-

ragement qui n'auroient pas encore acquitté l_eur Souscription pour l’an'néf! 1814 ,4 en adresser
le montant , dans le plus bref délai, & M. Guillard-Senainville, agent général de la Sociéié, rue
du Bac, n*. 34, et de leur rappeler qu'aux termes du Réglement, les Sf)n:{ét:_;ires qui n'ont pas
acquitté leur cotisation au bout d’un an , sont censés avoir donné leur démission.

( La Table'des matitres des douze cakiers formant la treiziéme année, paroitra avec le

No. prockain).

Paris, de I'Imprimerie de Madame HUZARD (née VALLAT LA CHAPELLE), rue
’ de I’Eperon, N°. 7,
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TABLE AN

EL‘ raisonnée des Matiéres con

ALYTIQUE

. . ’
tenues dans la- treizieme annee

diz Bulletin,

A, :

Asmu.zs, prix proposé pour leur culture,
pagezo01.

Acétate de cuivre,, moyen de le cristalliser, 61.

= — cristallisé, de sa fabrication, 59, — On
ne le fabriquoit point autrefois en France,
6o,

Acide muriatique, on en ajoute un peu a la tein-
ture du bleu de Prusse, 34. — sa distillation
ne présente aucun danger, 45. — quantité
qui doit enétre ajoutée au prussiate de potasse,
pour la teinture de la soie, 57. — réduit en
vapeur, il sert & la fabrication de l'acétate
de cuivre, 62.

= nitrique , sa distillation ne présente aucun
danger, 45.

— sulfurenx, est employé dans la fab
sirop d’amidon , 15.

rication du

— sulfurique , les vapeurs qui se répandent
pendant sa fabrication ne sont pas dange-
reuses, 44. — moyen de le retirer dusoutre
( prix proposé), 221. — est employé pour

* détruire encre du papier manuscrit, 291.

Acides, leur fabrication répand une odeur trés-
désagréable , 44.

Acier, peut étre cémenté par le moyen de la
flanime perdue d’un haut fourneau, 285.

— cémenté, est de trés-bonne qualité, 286.
— Quantité qu’on peut cémenter, 287.

Aciers étrangers, droits d’entrée auxquels ils
sont soumis, 299. .

Aérostats, origine de leur découverte, gg.
— moyen de les diriger, 102,

Affit sur lequel on place les fusées incendiaires,
135. — Sa description , b.

Air, son courant est régularisé par la pres-
sion d’une colonne d’eau, dans la lampe de]

Treizieme année. Décembre 1814,

.M. Tilley, 161. — doit frapper directement
contre la flamme de cette lampe, 163, — est
fortement comprimé dans les cylindres des
machines soufflantes y 208. — De sa com=
pression par l'eau dans les machines souf-
flantes , 209.

Alcali, effets qu'il 'produit sur la soie teinte
au blen de Prusse, 4o. — maniére de
connoitre la quantité qui en est conlenue
dans les soudes , 262.

Ame de la fusée incendiaire, sa description
138.

Ammoniaque , on passe dans sa dissolution Ia
soie teinte au bleu de Prusse, 37. — Aug=
mente Péclat de cette teinture, 38. — Ses

avantages, 3g. — sert & foncer la couleur
bleue de 1a suia

» 58.
Amorce de fusils de Pauly, a ¢1é soumise A di.
verses épreuves, 113. — N’est point dange=

reuse, 114. — Maniére de la composer ,
ib. = S’enflamme trés-promptement, 115,
~— est préservée de I’humidité dans le bassinet
de stireté de M. Regnier, 157.

Analyse chimique de la poudre renfermée dans
la fusée incendiaire , 139.

Ancres de vaisseaux perfectionnées ( brevets
angl. ), 175, 178. ' )

Appareil de cuisine, pour faire rétirles viandes
( brevet frang. ) , 23.

« de la chape dans le fourneau de M. Guedir,
sa description, 54. :

— de M. d’Adrcet, pour éviter la manvaise
odeur dans la fabrication du bleu de Prusse,
121. — Sa description , 122. — A été établi
dans une fabrique de papiers peints, 123.

— distillatoire ( brevet frang. ), 3o0.

— distillatoire continu ( brevet frang. ), 21,

— distillatoire pour déflegmer Pesprit-de-vin

( brevet frang. ), 22,
Qq
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w distillatoire pour les vins; les grains, etc.

( brevet frang. ); 21.
w distillatoire pour réduire le titre de Pesprit-

de-vin ( brevet franc. ), 22.

. perfectionné, pour faire bouillir de I'ean
(brevet angl. ), 178.

— pour cuire les alimens sans combustible
{ brevet angl.), 180.

— pour la cuisson des alimens ( brevet angl. ),
176,

w— pour la dessiccation des fruits et des légumes,
106. _

— propre a préserver les ouvriers des dangers
du mercure , 53.

= servant de lampe docimastique 4 163,

Appareils de chauffage ( brevet frang. ), 22.

— pour calciner les matiéres qui entrent dans
la fabrication du bleu de Prusse, 120.

~ pour la décantation des hquules (brevet
frang. ), 23.

Arbres & fruits arrosés d’une lessive de cendres
ont donné de bons produits, 244.—— moyen
de les préserver des ravages des insectes ( prix
proposé ), 202.

— des grandes roues & eau, moyen d'en aug-
menter la durée, 185.

Argent, sa dissolution dans V'acide nitrique

sert i teindre la corne, 64- .
‘Argile, contenne dans les fusées incendiaires ,

138. — son analyse, 142. N
‘Anmature qui maintient le compas de M. Ba-
radelle dans la position qu'on désire, 5o.
~— pour les fours i réverbére, 187. == Sa des-
cription , 188, — Maniére de ’établir, ib.
— Opinion du Comité consultatifa ce sujet,

190.

‘Armes 4 feu, ne peuvent pas partir accidentel-
lement lorsqu’elles sont garnies d’un bassinet
de sfireté, 137.

w— chargées par la culasse (brevet angl. ),
175,

Arsenic , moyen de V'extraire et de le purifier
(brevet angl. ), 177. = n’existe pas dans le
cuivre des instrumens anciens, 289.

Arts dont les opérations laissent échapper des
émanations nuisiblesa la santé, 42.

Asphalte , est retiré de la houille par distilla~
tion , 242.

'Asygmteurs, sont employés pour élever l'eau,
20,

Assemblée géne’rale du 11 mal 1814, 73+

Ateliers des vernisseurs, peintres, etc., moyen
de les chautfer (prix propose )y 224,

Atmosphére, son poids sert & élever les eaux g
27.

Axe perfectlonné pour les grandes roues hys
drauliques  prix décerné), 156.

B.

Baguette de la fusée incendiaire, comment elle
est fixée, 137.

Bain de sable, peut étre établi sur le poéle de
M. FFittgenstein , 165.

——ony place les vasesdans lesquels on raffine
le camphre, 213.

= de teinture de bleu de Prusse, température
qu’il doit avoir, 35. — Ne doit pas se colorer
en bleu quand on y plonge la soie, 37.

Bains, on a supprimé la fumée qui s’élevoit de
leurs fourneaux, 216.

Balancier mu par Paction de 'eau. (brev. angl.),
175.

— pour faire des boutons de métal (brev.
frang. ), 23.

Balustre ou branche immobile des compas de

Baradeile , 5o.
Banc & tirer les métaux , est employé pour reti-

rer le mandrin des tuyaux de plomb, 230.

Bandages élastiques ( brev. franc.), Jo1.

— herniaires ( brev. franc. ), 24.

Bandes de roues en fonte, 8.

— de tdle, sont découpées par les cisailles &
couteaux circulaires, 10g.

Barres de fer , peuvent étre étirées en petits
échantillons, en employant lesmoyens propos
sés par M. Aubertot , 287.

Barriéres perfecuonnees ( brev. angl ), 177.

Bas & mailles fixes, 117.

Bas-relief en fonte, 76.

Bassinet de sfireté de M. Regnier, 157. — 11
vient d’étre adopté pour le service de la mai-’
son militaire du Roi, #6. — On Pa plongé
dans Peau sans que la poudre qu’il contient
ait pris d’humidité , 158. «— Meérite la préfé-
rence sur les batteries tournantes, ib. — Doit
étre construit en cuivre, 159. — Opinion des
membres du comité central d'artillerie sur
cette invention , Zb. — 8a description , 160.

Bassins, ont été construits en pierre factice, 128.

~ dans lesquels la soude est écrasée , sont
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garnis de plaques de fonte, 254, — dans
lesquels la soude est lessivée,, 255. — Ceux
rangés de niveau présentent moins de facilité
pour le lessivage , 257, — touillés par méca-
nique, 259. — Leur forme, 260. — Leur
description, 267. — ronds i mécanique ,
268. :

— demi-cylindriques en plomb , 269.

Bateaux & vapeur , de M. Fulton, 133.

= & quilles , leur marche est trés-lente en re-
montant les riviéres , 134.

Batlerie tournante, imaginée pour empécher
les armes & feu de partir accidentellement,
157, — Ses avantages et ses inconvéniens ,
158,

Batteries brisées a charniéres, n’ont pas été
adoptdes , 158.

Battitures de fer, peuvent étre cémentées dans
des fours chauffés par la flamme perdue,
28g.

Becs de lampes & gaz hydrogéne, nombre qui en
est établi dans la manufacture de M. Aker-
man , 241. — doivent étre construits en por-
celaine, 199.

Belier hydraulique, origine de cette décou-
verte , 103,

Bestiaux , leur nourriture & ’étable ( prix pro-
posé ), 203.

Billets de banque et papier-monnoie, moyen
de prévenir leur falsification , 106.

Bitume, est contenu dans la fusée incendiaire ,
138. — Son analyse, 142. — est retiré par
distillation de la houille, 242.

Blanc de plomb, les émanations qui se dé-
gagent pendant sa fabrication sont dange-
reuses, 45. — moyen de le remplacer ( prix
proposé), 221,

Blé, a trés-bien réussi dans des terres fumées
avec des cendres , 243.

Bleu de Prusse , son application sur la soie, 29.
— sa solidité est subordonnée a la quantité
plus ou moins grande d’oxide de fer dont la
soie est imprégnée , 30. — moyen d’en ob-
tenir des nuances claires , 34. — se fonce par
le contact a I’air, 58. — dans les établissemens
ol on le fabrique les cheminées doivent étre
trés-élevées, 46. == instruction sur sa fabri-
cation, 119,

— d’indigo et bleu de Prusse, propres au blanl
chiment des toiles ( brevet frang. ), 3o0.

— foncé de prussiate de potasse, maniére de
I’obtenir sur la soie y 58.

— indigéne inaltérable de Laborlaye, 238, =
Ses avantages , 240.

Bleus 4 la composition ,.ce que c'est, 56.

— Raymond, aussi beaux que les bleus d’in~
digo, éb.

Bobéches perfectionnées (brevet angl. ), 177.-

Bocard pour écraser la soude, 254. — Sa des-
cription , 263.

Boite & boussole, est mal fixée dans les habi-
tacles ordinaires , 283.

— en fonte, qu'on fixe sur Pextrémité des
arbres des roues a eau, 186.

Bois, chaleur qu'il produit dans le poéle de
M. FFittgenstein ,168. — moyen de le pré-
server de la pouriture (brevet angl.), 178.
— maniére de le placer duns les fourneaux
pour briler la fumée, 217, ~ Il doit étre
employé sec, ib. — peut étre remplacé par la
houille et la tourbe pour chauffer un four de
boulangerie , 242.

— de charpente, moyen de le garantir de la
pouriture et de I'attaque des vers ( prix pro=
posé ), =203.

Boissellerie perfectionnée (brevet angl. ), 178.

Bordages formant une pagaia, 280.

Bordures métalliques pour renforcer les se
melles des chaussures ( brevet frang. ), 300,

Boucheries y leurs inconvéniens dans les villes,
43.

Bouches & feu, expériences faites sur leur recul ,
200,

Bouillon , peut étre fait avec de la gélatine ex-
traite des os, 293. — Aromatisé avec des
légumes , 294. — Aussi bon que le bouillon
de viande, 296. — Maniére de le préparer ’
297,

Boulets , ont été trés-bien chauffés dans un
four 4 réverbére alimenté par la flamme
perdue d’un haut fourneau , 285.

Boussole, est suspendue sur des tourillons ou
balanciers , 282.

Boussoles perfectionnées (brevet angl.), 176‘

Bouteilles de verre noir servant & purifier le
camphre, 213.

Boutiques, sont éclairées & Londres avec le gaz

hydrogéne, 241;
Qq a
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Boutons ; moyens perfectionnés de les fabriquer

( brevet angl. ), 179
Brebis, moyen de les garantir de la piqfire des

mouches (prlx proposé ), 202,
Bretelles élastiques ( brevet frang. ), 3o0.
Brevets d’invention délivrés en Angleterre pen-
dant Pannée 1813, 175, .
~—— en France, en 1813, 21. = Jdem, en
1814, 3o00.

Briques de laitier ( brevet angl.), :78

= nouvelles (brevetangl.), 177.

w— peuvent étre cuites par le moyen de la
flamme perdue des hauts fourneaux , 285.

Briquettes de houille de M. Z Heullier, 195.

Bronze, moyen de le tremper, 2qo.

Bronzes dorés, 75.

Bulletin, extrait d’un rappdrt sur le mode de
sa rédaction, 72.

C.

Cachemire , est filé par les machines de
M. Chanvelot, 204.

Caillouxy on propose de s’en servir en rem-~
placement de marbre pour la confection des
pavés en mosaique, 173.

Caisse 2 cémenter ’acier , maniére de la placer
dans le four, 286.

= pour laisser égoutter la soude , 267-

Caisses de tble srablics dans le poéle de M. ZFi¢t-
genstein leur description ; 166.

— plates dans lesquelles on lessive la soude,
255. — Comment elles sont placées, b,

Calandre nouvelle ( brevet’angl.), 179.

Calorimétre de Montgolfier, 105,

Calottes en fer-blanc sous lesquelles on recueille
le camphre purifié, 213.

Camphre, deson raffinage en Hollande , 212.
— maniére de le purifier, ib. e suiv. =
s’attache aux calottes qui recouvrent les
vases & sublimer, 213. )

Canevas perfectionné (brevet angl. ), 175.

Canons de fusil de M. Julien Leroy , sont
composés de bandes de tdle , 10g.

Caractéres d’imnprimerie perfectionnés (brevet
angl.), 178.

Carbonate d’ammoniaque , corrige les émana-
tions délétéres, 44. — On en obtient par
la distillation de la houille , 242.

Cardageet filature de la laine (brevet franc.), 22.

Carmin, moyen de le remplacer (prix pro-
pose) 221.

Carettes, pnx propnsé pour leur culture et
pour un moyen de les conserver, 201.

Cartes géographiques réduites et portées sur
la porcelaine, 75.

— minéralogiques d’Angleterre, d’Ecosse et
d’Irlande ( prix proposés), 222.

Cartouche, s’introduit avec facilité dans les
fusils de Panly, 113, — S’enkve de méme,
115.

Casimirs , dits cuirs de laine (brevet frang.), 24.

Cendres végétatives de M, Chamberlain; leurs
avantages, 243. — Détruisent la nielle,
244. — Maniére de les employer, b, —
Quantité qu'il faut en répandre sur les
terres, 7b.

Cendriers des foyers, dowent étre nettoyés pour
favoriser la combustion de la fumée , 217.

Cercles de petit diamétre, peuvent étre facile~
ment tracés avec le compas de M. Bara-
delle, 4g.

Chatne sans fin pour les machines (brevetangl.),
178.

Chaines de fer nouvelles (brevetangl.), 179.

Chaleur , le poéledc M., Vn'a‘tge‘nstgin la donne
pendant plus long-temps que les poéles ordi-
naires, 164. — est produite par le thermao-
lampe, 241.

Chalumeau h},dro—pneumalique de la lampe de
M. Tilley, 162.

Chambranles de chemindes en pierres artifi-
cielles , 16.

Champleure, on s’en sert pour décanter la
soude , 255.

Chandelles , leur lumiére comparée A celle
du gaz hydrogéne, 241.

— de résine, moyen de les fabriquer (prix
proposé ) , 203.

Chanvre, prix proposé pour sa culture en
grand, 203. — moyen de le cultiver au
Canada et dans la Nouvelle-Ecosse ( prix
proposé ), 225. ~— moyen de le remplacer
{ prix proposé ), 226.

{ Chapeaux imperméables (brevet angl.), 177,

Chape pyramidale, recouvre le fourneau de
M. Guedin, 53. — sa description, 54.
Charbon de bois , on s’en sert pour poser dessus

Ies objets qu'on expose & la flamme d'une
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. .
lampe d'émailleur, 163, == Augmente la
chaleur de Ia ﬂ'imme, b,

~— de terre, est employé en Angleterre pour
chauffer les fours de boulangerie, 198. —
quantité de gaz hydrogéne qu'on en retire
par distillation , a41.

~— animal, sert & la décoloration du vinaigre ,
61. — est employé dans la fabrication du
blﬂu de Prusse, 120,

Charge des fusils de Pauly, est renfermée dans
une cartouche montée sur un culot de cuivre,
112, — Exige un sixiéme moins de poudre
que celle des fusiis ordinaires ,-116.

Chargement des voitures, est déterminé par les
ponts & bascule, 234.

Charpie fabriquée mécaniquement (brevet an-
glais), 175.

Charrettes, sont préférables aux voitures a quatre
roues, pour les travaux de la campagne, 7. —
largeur des jantes de leurs roues, détermi-
née par le décret du 23 juin 1806 , 234.

— d’Irlande, leurs avantages , 7.

Chariots 2 quatre roues, nouveaux ( brevet
angl.), 180.

— largeur de leurs jantes , déterminée par le
décret du 23 juin 1806 , 234.

Charrue double & tourne-oreille (brevet frang.y,
24.

— pour défricher les terres (prix proposé),
202.

Charrues perfectionnées ( brevets angl.), 176,
178.

Chiasse mécanique & bascule pour le tissage,
(brevet frang. ), 22.

~— pour les métiers a tisser (brevet frang.), 7b.

Chassis vitrés pour les serres chaudes ( brevet
angl. ), 179.

Chitaignes , prix proposé pour un semis
de, 200.

Chaudiére imaginée par Montgolfier, 106.

— de caivre, trés - profonde , servant i fondre
le camphre, 214.

= évaporatoire perfectionnée ( brevetangl.),
178.

~ de fonte pour les soudes, moyen de la dé-
crofiter, 258.

= de préparation pour la soude, 257. — Ma-
ticre dont elle doit étre construite, 258.

== de réduction pour la soude , ib. — Matiére
dont elle doit étre construite, 5.

Chaudisres en plomb, a lessiver la soude ; leur
description , 265. — Idem en fonte , 266,

— de raffinage du sucre, moyen de les cons=
truire et de les suspendre (brevet angl.), 17g.

—des machines & vapeur, peuvent étre mises en
¢bullition par la flamme perdue des feux
de forge , 289. ’

— perfectionnées (brevet angl.), 175.

Chaufferettes , moyen de les chauffer économi-
quement ( brevet frang. ), 3o0.

ChauAssécs, quelle est P’espéce qui soufire le
plus des gros chargemens , 237.

— en gravelage ou en empierrement , en quoi
elles différent des chaussées pavées , 233.

— leurs orniéres sont comblées par les voitures
3 voies inégales , 235,

-— pavées , profitent peu des larges jantes, 235.

Chaux , est ajoutée au camphre pour le pu-
rifier, 213. — son excés donne un verre
défectueux , 271. — ses proportions varient,
ib, — peut étre calcinée par le moyen de la
flamme perdue des hauts fourneaux, 285.

— vive, on en saupoudre le blé niellé , 244.

Cheminéde , maniére d'y dresser un feu de
briquetles y 195.

— de verre, est placde sur les lampes qui
b“,\‘ﬂpnt le gaz hydrogéne , 200.

— économique ; e fumane point { brevet
frang, ) , 301.

Cheminées de fourneaux de bains, vices de
leur construction, 217.

— doiveut étre trés-élevées dans certaines
fabriques , 46.

— en cuivre ( brevet angl. ), 178.

Chéne , son écorce peut étre remplacée dans
le tannage , 13.

Chénes, prix proposé pour leur plantation, 2c0.

Chevalet de peintre perfectionné ( prix dé-
cerné), 156.

Chevaux , de leur force , 5. — maniére de les
ateler, 6. — évaluation de leur force, 234,
— Leur nombre ne peut pas servir a appré-
cier avec exactitude le chargement des voi-
tures , ib. )

Chien de plaline yon lui a douné une nouvellg
direction dans les fusils de Pauly, 113,

— se casse en faisant usage d’une batterie touzr-
nante , 158.

Chiffon , I'exportation en est prohibée ; 2go.
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Chﬁux., moyen facile <t -économique de les
conserver ( prix proposé ) , 301.

Chronométre hydrostatique (brevet angl.), 179.

Ciment durable de M. Fleurety 124. — Celui
des anciens a bravé tous les efforts des
temps , ib. — Le temps ne contribue pas &

- sa solidité , 125. '

Cinabre y maniére de le sublimer en Hollande,
214. — maniére de le recueillir , 215, —
Quelle est ’époque la plus favorable pour le
sublimer, 215. — Se broie entre deux meules
horizontales , /6. — Est souvent mélangé
avec du minium, 7b.

Cire i cacheter, est colorée par le cinabre, 215.

Cisailles 4 couteaux circulaires pour découper
les métauxlaminés, 1c9.—Ont été introduites
dans les ateliers du Creusot et a la monnoie de
Paris , ib. =~ Leur forme varie , /b, —
Peuvent remplacer les cisailles ordinaires,
110. — Leur description , /b. e Maniére
de s’en servir , 75.

Ciseaux pour tailler les limes ; maniére dont ils
sont disposés dans la machine de M. Pesit-
plerre,, 51,

= pour tondre les moutons (brevet angl.), 180.

Clavi-harpe , instrument de musique (brevet
fran¢. ), 3o0.

Coak , on I'obtient dans le podle de M. »77er
genstein , 16z — o=¢ cmployé en Angleterre

pour chauffer les fours de boulangerie. 198. —
Préféré au charbon brut pour le chauffage do-
mestique, 199. .

Cobalt, pourla découverte d*une mine de cette
substance en Angleterre (prix propnsé), 222,

Colle de pate, & 'usage des tisserands, 197.
o Est préférable i la collede farine , 75,

=—— de pommes de terre ( prix décerné}, 155.

Colle forte , pent étre faite avec de la gélatine ,
298. — List plus tenace que la colle forte or-
dinaire, 299.

Colliers des chevaux, perfectionnement a y
ajouter, 6.

Commettage des cordes, machine employée
pour cet objet , 231.

Compas azimutal, 12. — Sa description, 2.
~— Moyen de s’en servir, 14.

=— pour tracer des cercles et des ellipses, 49.
— Sa description , i6. — Maniére de s’enser-
vir, 5o,

Lomposition qui remplit Iintérieur des fusées

{ 308 )

incendiaires, 138. — S, descri?tion; Y.t hl
— Son analyse, 139, 142, 144

Compte rendu des travaux de la Société, pen=
dant I'année 1813, 77.

Conduites d’eau en pierre factice , résistent de-
puis trente ans, 126. — Leur longueur , if-
— Leurs avantages , 127. .

—— en remplacement des tuyaux de bois (prix
proposé ), 224.

— er: fonte de fer, dans lesquelles circule le gaz
hydrogéne, sont placées sous terre , 199.
Constructions modernes peuvent acquérir une
aussi grande solidité que celles des anciens,

125,

-~ gothiques , imitées (brever angl. ), 176.

Cordages , destinés a faire agir le gouvernail
postiche , 281.

Corde unie, trés-solide , estfabriquée sur la ma-
chine de M. Martin , 232.

Corderie, cetart peut étre perfectionné par la
machine de M. Martin , 232. :

Cordes, leur commettage peut s faire au moyen
de la machine de M. Martin, 232.

— plates pour les manéges ( brevet angl.), 176.

— & boyaux, moyen de les fabriquer ( prix
proposé), 224. .

Cordier , peut donner plus ou moins de tors aux
torons en se servant du moyen du sieur Mer-
tin, 232.

Corne , de sa préparation , 63. — En Chine, ib.
— Mauniére de la refendre, 6. — de la
presser , ib. =~ dela souder, 64, — Maniére
de lui donner ’apparence de Pécaille , 64. —
de la mouler, #6, — on en garnit les lanternes
de vaisseaux , 219. :

— artificielle de M. Rockon, 219.

Corps qui roule, son frottement est moindre
que celui d’un corps qui glisse , 233.

Couleur bleue , plus belle que le prussiate de
fer (prix proposé), 231.

— verte nouvelle ( brevet angl. ), 176.

—— pour les étofles de coton ( prix proposé),
221.

Couleurs, causes de leur destruction , 238.

— de M. Laboulaye, ont été soumises a des
épreuves rigoureuses. 23g. — Ont parfaite-
ment résisté , ib. — Sont plus solides
qu’aucunes autres couleurs connues , 7b. =
On ne peut pas déterminer leur prix, 24o.

— fines , acqui¢rent plus de solidité et d’éclat

[ -
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Yorsqulelles sont mélées avec le fiel de beeuf
purifis, 14g-

— pour la miniature, jaunissent par le fiel de
boeuf qu’on y méle, 148.

Couperose, sert de mordant pour la soie , 29.

— inconvéniens de sa calcination plusou moins
forte, 30. = Quand on doit Varréter, 31.
~— Couleur que doit prendre sa dissolution
dans ’eau , 5.

Coupole de la Halle aux blés, a été construite
en fer fondu, 48.

Couteaux circulaires en forme de viroles, 110.
— Doivent avoir une denture peu profonde ,
db, «— Peuvent étre formés d’une simple vi-
role, 111.

Couvre-lampe de M. Connain , 65.

Cramoisi solide , 239.

Crayons artificiels , peuvent remplacer ceux qui
viennent d’Angleterre y 190, == Leurs qua-
lités , 192.

— anglais, leur prix, 191.

—de M. Humblor-Conté, 190. — Leurs qua-
lités et leur prix, 191, — Ont été essayés

comparativement avec des crayons anglais,
ib. i

— de plombagine , moyen de les purifier Cprix
Proposé Y, 223.

~— noirs , qualités qu'ils doivent avoir, 193.
w— Ceux de M. Humblot-Conté sont trés-par-
faits, Zb. :

Creuset 4 sublimer le cinabre, sa description ,
214.

Cric de M. Martin, poids qu’il peut élever,
231. — A été employé aux travaux du
Louvre , 232.

Cristaux d’acétate de cuivre , moyen de les ob-
tenir, 61,

— de Vénus ou verdet cristallisé, de sa fabri-
cation, 59.

Crochet, a été adapwé & la platine d’un fusil
pour empécher le chien de partir, 157.

Crochets auxquels on fixe les torons des cordes,
tournent plus viteen seservant de la machine
proposée par M. Martin, 232.

Cruches de grés , dans lesquelles on met le ci-
nabre, 214. .

Cuir & rasoir cylindrique (brevet frang.) , 24.

~— de buffle, moyen de le tanner et de Pappréter,
( brevet angl. ), 178.

Cuirs A rasoirs cylindriques (brevet frang. y,
3o1.

— dits waches lissées, moyen de les préparer
( brevet frang. ), 24.

— élastiques & rasoirs (brevet frang.), 21,

— cylindriques & rasoirs.( brevet frang. ), 24.

Cuivre, ses plaques servent & la fabrication du
verdet , 60. — moyen de le séparer du mi-
‘nerai (prix proposé), 222. — moyen de le
tremper et de le durcir, 28¢.

Culasse, est mobile dans les fusils de M. Paxly,
112. ,

Culot de cuivre dans les fusils de Pauly, regoit
P’amorce, Zb.

Culture du ricin, 18. — Observations de
M. Bosc sur cette culture, 19.

Curage du port de Marseille , moyens proposés
pour cet effet 3 26.

Cuve pour préparer le papier , d'une grandeur
extraordinaire, 291. .

Cylindre d’acier , a été employé pour contenir
I’amorce d’un fusil, 158.

— de pierre dure, on Pemploie pour unir la
surface des pavés en Mosaique , 172.

— soufflant, sa description, z11. — Ses di-

> 7b.

— tournant de M. Régnier, scs avantages sont
constatés par ’Académie des Sciences de
Paris, 159. —Doit étre fait en cuivre , 5. ——

mensiona

Doit étre retenu par tn ressort de pression s
#b. — Sa description , 160. On doit le graisser
intérieurement, 161.

Cylindres gravés pour l'impression des toiles
I)mntesl( brevet frang. ), 3o1.

Cymbales de Constantinople, composition dong
elles sont formées , 289.

D.

Déchets de soie, sont filds sur Ia machine de
M. Chauvelot , 204.

Décret du 15 octobre 1810, sur les manufac-
tures insalubres, 67.

Dégorgement de la soie qu’on veut teindre aun
bleu de Prusse, 32. — Avantages de cette.
manipulation , /5. — contribue & la fixité de:
couleur, 37.

Denrées coloniales, droits d’entrée qu'cHes

ant & acquitter ; 245.
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Députation envoyée aux Souverains Allis,
85, 86.

Desscch&‘mf‘m des marais , peut s’opérer par
des pompes mues par le flux et reflux de la
mer, 27,

Dessins, ne s’effacent paslorsqu’on passe dessus
du fiel de beeuf, 14g..
— des pavés en mosaique , maniére de les tra-

cer, 172.

— pour les calicots (prix proposé ), 223.

Diligence proposée par M. Edgeworth, 10.

Discours adressé & PEmpereur de Russie au
nom de la Société , 85.

— au Roi, par le président de la Société,
129.

Dispositions pénales de la loi sur ]es douancs )
250.

Dissolution de sulfate de fer, avantages de son
emploi comme mordant sur la soie, 31. ==
Doit étre d’une transparence parfaite, 33.
—- N’a pas besoin d’étre trés-concentrée , 7b.

Doreurs , peuvent se préserver des dangers du
mercure en employant Pappareil de M. Gue-
din , 53. )

Douanes, loi qui détermine de nouveaux ré-
glemens sur cette partie , 244.

Drap , peut étre trés-bien teint avec lo

Prusse, 41-
raperles en Velours avec dcs ornemens lmltant

des broderies en ory 74.

Droit de balance, marchandises qux devront
Pacquitter , 247.

Droits d’entrée & percevoir en France sur les
denrées et marchandises venant de’étranger,
245.

= sur les fers étrangers, 3o1.

E.

Eau, quantité qui en est nécessaire pour les
besoins de Paris, 25.

~— sa pression est employée dans la lampe do-

cimastique de M. Tilley , 161.

— bouillante , sert 4 ramollir la corne, 63.

bleu de

~ chaude , convient particuliérement au les-
sivage de la soude, 255, 256.

w— cosmétique , dite eau de Cologne (brevet
frang. ), 24.

Eaux de la Seine , moyen de les élever , 26.

~ purifiées et clarifiées { brevetangl.), 178.

Ecaille ;, est de méme nature que la corne, 63.

( 310)

Echafaud volant, tournant autour d'un arbre
vertical ( prix décerne )y, 155,

Echelle 4 incendie perfectmunec (prix décerné),
156.

Eclairage de boussoles en mer, a é1¢ perfec=
tionné par M. Dollond , 28..

— des villes , perfectionné (brevet angl.y, : 6.

— maritime, a été perfectionné par M. Rockon,

219.
— par le gaz hydrogéne, lettre de M. Pouparz-
Neuflize a ce sujet, 82. — s'établit en An-

gleterre,, 198. — compagnies qui se sont for-
mées A Londres pour cet éclairage, 242.

Ecluses de canaux, perfectionnées (brevetangl. ),
176.

— nouvelles (brevet angl. ), 175.

Ecorce de chéne, moyen de la remplacer dans
le tannage , 193.

— de mélése, de son emploi dans le tannage
(prix décerné), 154, — Peut remplacer celle

] de chéne, 194.

Ecumoire plate pour ramasser le sel de soude 5
258.

Floge de M. Laroclke, décédé trésorier de la
Société , go-

— de Joseph Montgolfier, g1.

Ellipses de petit diamétre, peuvent étre facile-
ment tracées avec le compas de M. Bara-
delle, 49.

Encre, moyen de la détruire sur le papier, 2914

—de la Chine factice, moyen de la composer,
149. ]

~— indéiébile { prix proposé), 204.

Engrais , expériences pour déterminer les avan-
tages comparatifs des différentes espéces (prix
Pmpose )y 202.

— le marc de soude peut servir d’, 256.

Epingles a téres coulées (brevet frang.), 23.

Equipage sur lequel on pose les fusées incena
didires, 135.

— de campagne , perfectionné ( brev. angl. ),
176.

Espingole munie d’une platine & batterie de
stireté, 159.

Essais des soudes, 261,

— de Lafaye, sur les cimens , 125.

— comparatifs sur les écorces de chéne et de
mélese , 194.

Essais,
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Essais pour rendre an vieux papier les qualités
du papier blanc, 2go. ;

Essiea , de sa construction, 5.

— double tournant ( brev. angl. ), 178.

Essieux de voitures Perféctionnés (brev. angl.),
179.

—_ dolvent étre remplacés par d’autres plus so-
lides, 205. — Sont insuffisans pour résister
a 'effort de la poudre, dans le recul des bou-
chesa fen, 106. — Doivent étre bien ajustés ,
233. — Peuvent étre soudés dans le four

“imaginé par M. Aubertor, 288.

~— de fer, sont les plus convenables au service
de Partillerie , 205.

=~ tournans, préférables aux essieux fixes, 7.

——— du sieur Arthur, 205, — Comparés aux
essieux ordinaires, /6. — Force qui tend 4 les
rompre, 206, — Quantité de coups de canon
qu’ils ont soutenue avant de se rompre, 7.

Etabli perfectionné pour les tailleurs ( prix dé-
cerné ) , 156,

_Etablissemens qui répandent une odeur insa-
lubre 5 e doivent étre formés que dans des
localités isolées, 66.

Etaln, moyen de le puriﬁer (I)rix PI’OPOSé),
222,

Etoffe de laine et coton, remplacant la flanelle
de santé (brevet angl. ) , 178.

Etoffes , moyen de les fabriquer avec des tiges
de Loublon, de pois, etc. (prix proposé),
223,

— peuvent étre teintes en couleurs inaltérables,
238.

— de coton , moyen de les teindre avec la ga-
rance ( prix proposé ), 204.

— lamées , or et argent, 75.

Etrier de siireté & ressort ( brevet angl. ), 177,

Etoupille de la fusée incendiaire ; 137.

Etuve chauffée par la vapeur de l’ean chaude,
291

Evaporation de la soude , 257.

Events, sont creusés dans le moule qui sert a
recevoir les tuyaux de plomb, 229.

Expériences afaire sur lesmachines de M. Trou-
wville, 28.

— comparatives sur les dimensions des roues, 4.

—— sur les essieux tournans , 206.

—— & faire sur des voitures & larges jantes,

. 237
Treiziome année. Décembre 1814.

——— sur les lampes'a gaz , 241

— faites sur les amorces des fusils de Panly,
113.

— faites sur le potle de M. ZFitigenstein ,167.

— pour déteindre la soie teinte au bleu de
Prusse, 38.

— pour reconnoitre les doses de prussiate de
potasse et d’acide muriatique ddﬂs la teinture
de la soie , 35.

~- sur la poudre renfermée dans les fusées “in-
cendiaires , 140.

— sur le blen de Prusse, 41.

— sur les cisailles & couteaux circulaires, 111+

— sur les fusées incendiaires, fuites a Vin-
cennes, 135.— Par M. d’ Arcet, 136.

— sur les proportions de la charge dans les fu-
sils de Pauly, 116.

F.

Fabricationdu verre perfectionnée (brevetangl.)y
177. .

Fabrique de verre blanc de Givors , persiste a
employer des soudes naturelles, 277.

— de refonte du papier établie en Angleterre,
291. — Quantité de vieux papjer qu’elle con-
somme annuellement, 7.

Fabrir{ues qui dégagent une odeur insalubre,

moven de les améliorer, 47. — Ne doivent
pas étre établies Gane Vunieinte des villes 4

ib.

Faculté de médecine , a examiné la gélatine de
M. &’ Areet , 294.

Fanal, a été garni de carreaux de mica y 220.

— sidéral de Bordier, présenté A DP’assemblée
générale du 11 mai 1814, 76.

Fardeaux, sont soulevés au moyen du cric,
231.

Farine nouvelle ( brevet angl. ), 199.

Fauteuil pour les blessés (brevet angl.), 178.

Faux et faucilles, perfectionnées (brevetangl ),
178.

Fécule de pomnme de terre, convertie en amidon,
fournit du sirop , 15, — Doit étre trés-pure,’
ib.

- on peut en retirer de la gomme égale en
gualité & la gomme arabique , 18.

Fenderie ou cisailles &
109.

Fer, ne doit pas étre fortement oxidé pour
produire une couleur bleue foncée par sa-

Rr

couteaux circulaires,
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combinalson avee I'acide prussique , 37.

»— des essieux dartillerie, doit étre forgé avec
beaucoup de soin, 205,

== en barres , fabriqué au moyen du coak (prix
prOPOSé ), 222.

— fondu, peut étre employé i remplacer les
charpentes des maisons, 48,

»—— est employé de préférence pour la cons-
truction des soufiflets cylindriques , 207.

—forgé, moyen de le préserver de la rouille
( prix proposé), 222.

Fers étrangers importés en France, mesures
provisoires 4 prendre , 173..— Seront mis en
entrepdt , 174. — On peut les exporter, Z5.
= Droits d’entrée qu’ils doivent payer, 29g.

Feu , maniére de le diriger sous les chandiéres
i lessiver la soude, 267.

~- de briquettes, maniére de le dresser dans
une cheminée , 195, 196. — Sa durée, 197,

— de forge, éffets que produit sa flamme, 286,

— de martinet, ce que c’est, 287.

Feuilles de mica , résistent aux plus fortes com-
motions, 220. — Perdent leur transparence
par l'usage, 221.

Féves , prix proposé pour leur culture , 201.

~— de marais , prix proposé pour leur culture,

ib. -

Fiel |de beenf & P’usage des peintres, moyen de

. le purifier, 148 — Ses proprictés, 149. —
Peut se méler avec toutes les couleurs, 150. |
~— Un prix a été décerné pour cet objet, 155,

Fil de fer, on s’en est servi pour recouvrir les
feuilles de mica, 220.

Filamens de la laine et de la soie , ne sont pas
attaqués par les couleurs de M. /a Bouluye,
a40.

Filasse de chanvre, doit étre mélée dans le
mastic pour le rendre plus solide, 17.

Filature du chanvre et du lin ( brevet angl.),
177.

- Filiéres graduées 2 travers lesquelles on étire
les tuyaux de plomb sans soudure, 23o0.
Filigrane de M. Bouvier, 74.

forges , maniére de 1’emgloyer, 285. — Eco=
nomie qui en résulte, 288. = Chaleur
qu'elle produit , 289.

Flans de bronze trempé, ont éi¢ frappés au ba-
lancier , 2g0.

Fliite traversiére perfectionnée ( prix décerné )y
155, '

Flux et reflux de la mer, son action peut étre
appliquée 4 des pompes , 27.

Fonte perfectionnée du minerai de cuivre ( bre-
vet angl. ), 178.

Fontes étrangéres , droits d’entrée qu’elles
doivent payer, 29g.

Foret pour percer des trous de différens dia-
métres ( prix décerné ) 5 156.

Forge, on peut placer un four a chaux dans sa
cheminée , 285.

Formes et embouchoirs mécaniques (brevet
frﬂn(_:,.), 301. :

Fouets et cravaches perfectionnés ( brevet
angl. ), 179.

Four dans lequel on passe la soude, 254.

~— a chaux de forme prismatique établi sur un
haut fourneau , 285. — Maniére de le char-
ger, 286. — Quantité de matiéres qu’on peut

y cuire , ib.
__"a réverbére, on y a fait passer la flamme

perdue des hauts fourneaux , 285.
—— & l'usage des boulangers ( brevet frang. ),
3oo0. ,

m— alimenté par la flamme d’un feu de forge,

287. — On y chauffe des boulets, 75.

— de boulangerie chauffé & la houille , 242. —
Se chauffe extérieurement, ib. — Maniére
de le chauffer avec de la tourbe et de la
houille, 243.

Fourneau de cuisine , chauffé & la vapeur ( bre-
vet frang. }, 3o1.

— de M. Guedin, M. d’Arcet doit y faire
quelques corrections , 53. — Sa description ,
54.

— pour briller les copeaux (prix déeerné),

156.

Fixation, c’est une opération dans la fabrica-' — pour le raffinage du camphre, 213.

. tion du bleu de Prusse, 120. ’
Flambeaux dorés dont les ornemens sont faits a
la molette, 74.
Flamme d'une lampe docimastique , forme
wqu’elle doit prendre, 163. — Sa couleur , 5. |
== pordue des hauts fourneaux et des foyers de |

== pour préserver les doreurs des suites dange-
reuses de Pemploi du mercure, 53. — Sa
description, 54.

Fourneaux a réverbére , moyens qu'on em-
ploie pour les consolider , 19c.

w= fumivores, établis dans les bains Vigier; 226.
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Fours et fourneaux nouveaux ( brevet angl. ),

175,
lacés les uns & cbté des autres , on y a fait
mrculer la flamme perdue des hauts four-

. meaux, 285.

= & réverbére, peuvent é&tre entourés d’une
nouvelle armature , 187. — Celui qui est
établi & Saint-Gobain n’a exigé aucune répa-
ration , b, — Dimensions de sa voiite, 189g.

= de boulangerie , maniére de les chaulfer en
Angleterre avec de la houille, 198. — Sont
employés avec succés dans ce pays, 243. —
On fait des expériences comparalives sur ceux
chauffés au bois et a la houille, /b, — Chauf-
fés par la flamme d’un feu de forge, 258.

Foyer de briquettes, moyen de le dresser dans
les cheminges, 195.

Foyers de forges , leur flamme perdue peut étre
utilement employée , 285.

Fraises d’acier pour tailler les dents des roues ,
182.

Fraude , peut se faire avantageusement sur les
soudes factices étrangéres, 275,

Frettes ; servent a entourer Pextrémité des ar-
bres des roues i eau, 185.

Frittage de la soude, ce que c’est, 254.

— des mélanges de sel de soude, ses avantages,
25¢9.

Fumée , est brilée dans le poéle du prince de
FVittgenstein , 164. — dans les fourneaux
des bains Vigier, 217. — qui se dégage de la
houille , est bréilée dans un four de boulan-
gerie, 242.

Fumier , peut étre remplacé avec avantage par
des cendres sulfuro-muriatiques , 243.

Fusée incendiaire, examen de sa partie infé-
rieurey, 138, — De sa partie supérieure,
139. — Sa description , 144."

Fusées incendiuires de Congréve, 134, = Sont

employées contre la cavalerie, ib. = Moyen|
de les lancer, 135. — Leur description , 7b.

— sont nuisibles, produisent de grands ra-|
vages, 136. —= Description de celle quia été
adressée a la Société , 136 , 137. — Son ou-
verture et examen intérieur, 137.

Fusil , moyen gqu'on a emplcyé pour Iempé-
cher de partir accidentellement , 157,

— de munition de Pauly, a tiré 500 coups,
113.

Fusils de M. Pauxly, présentés & 'assemblée

générate du 11 mai 1814 ,96. — Se dmrgeni
par le tonnerre y 112. — Ont été tres- -per-~
fectionnés, 113. — Se chargent trés-vite,
115. — Ne font jamais long feu, 116, —
Portent plus loin que les fusils ordinaires,

115, «—= Leurs avantages, 117, = Trés-fa-
vorables pour la chasse , jb.

— de chasse , moyen' de prévenir lenr décharge
accidentelle ( brevet angl. ), 17g. :

— de voyage, ont été garanis d’une batterie
tournante , 158,

G.

Garde-cendre nouveau ( brevet angl.), 179.

Garnitures en cuivre plaqué pour remplacer les
galous de soie (brevet frang.)y 21,

— d’imprimerie & jour ( brevet frang.), 23.

Gaz hydrogéne , on I’a introduit en Angleterre
pour Péclairage des villes, 198, 241. —
Moyen de Uobtenir et de le distribuer, 199.
— Intensité de sa lumiére comparée a celle
des chandelles et de ’huile, 242.

—— sulfuré, il est nécessaire de le détruire
dans la fabrication du blew de Prusse, 119.
— Moyen de le neutraliser, 121,

Gélatine , est extraite desos par le procédé de
M. & Arcet, 292. == Llancienne méthode est
vicieuss , — Ses propriétés, ib. —
N’a aucune saveur, 294. — Tt trés-noure
rissante, 295. — Est salubre, 296. — Dif-
férens usages auxquels elle peut étre em.
ployée , ib. — Maniére de s’en servir, 297.
— Peut remplacer la colle de poisson , 298.
— Elle est incorruptible, 7. — Quantité
qu'il en faut pour faire cinquante bouillons ,
£b. — Brevet accordé pour cet objet, 3o0.

Geniévre , procédé pour le dégager de son gofit
empyreumatique (brevet franc. ), 21

Glaces d’une dimension extiaordinaire, ont été
fabriquées avec des soudes factices , 262,

293,

" Globes et garde-vues en verre et en cristal

( brevet frang.) , 22.

Gomme arabique, ne se gerce pas lorsqu'elle
est mélée avec du fiel de boeufl purifié, dans .
la préparation des couleurs , 14g.

Gonds et verroux perfectxonnes ( brevet angl. ),
178. .

Goudron , quantité qu’on en retire par la dis-
tillation d’une quantité donnée de houille 5
242. :

Bra
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~— du Nord , moyen dele I‘EmPl‘“er ( prix pro-
- posé ), 203

Gouvernail temporaire ( prix décerné ), 155,

— postiche du capitaine Pgkenkam , ses incon-

' véniens y 27Q. = Du capxtame Peat peut
remplacer le gouvernail ordinaire , 75. — Sa
description , 280. — Peut étre incliné dans
tous les sens, /6. — Maniére de le cons-
troire, 281. — Porte un lest pour le faire
plonger, #b. — A é1é essayé avec succes,
282. — Perfectionnemens qu’on propose d'y
ajouter, 7b.

Graines ¢t semences, moyen de les conserver
{ prix proposé) , =203.

~— de ricin, maniére d’en retirer ’huile, 20.

Graisse du verre, ce que ¢ *est, 270.

Graphite, les mines de ce metal offrent de
grandes différences, 191.

Gravure en taille-douce, elle peut étre faci-
litée par ’emploi des crayons de M. Bara-
delle , 50.

Grenade, est fixée & la fusée incendiaire de
Congréve, 135.

Grille, on la suspend prés de la volte d’un
four de boulangerie lorsqu’on chauffe avec de
la houille , 243.

Grilles de fourneaux perfectionnées ( brevet
angl. ), 180.

Grue nouvelie ¢ brevet angl, ), 178,

— propre d élever les fardeaux ( prix proposé),

224,

Gueuse , moyen de la fondre. dans un Four a

réverbére , 288, — Est trés-économique , #b.,

H.

Habitacle 2 boussole , est trés-défectueux , 282.

Su description , 76, — Celui de M. Grans-|

Preston réunit plusieurs avantages et a été
jugé digne d'une médaille d’or, 283. — Sa
description , 7b.
Hache brisée pour tailler et arrondir les dents
des roues , 182. — Sa description , 183.
Harengs, moyen de les saler {prix proposé},
225,

Harpes perfectionnées (brev. angl. ), 177, —
a pédales perfectionnées ( brev. angl. ), /5.
Harpon 4 canon, moyen de employer ala péche

de la baleine (prix proposé), 224.
Hauts fourneaux , on y employoit des soufflets
en ¢uir, 207,

— Leur flamme perdue peut 4tre utilement enis
ployée , 285.

Hépitaux , moyen de les aérer ¢ prix proposé )
225. '

Horloge & poids sans rouage (brev. frang.), 301+

Houille , sert a chauffer le poéle de M. 777z
genstein , 167. — Sert & faire des briquettes,
195. — Peut servir & chauffer un four de bou-
langerie, 242. — Les émanations qui s’en
dégagent sont briilées, 76, — Le gaz hydro-
gene qu'on en extrait par distillation est ap~
pliqué a ’éclairage des rues, 241,

Huile, est remplacée pour Péclairage par le gaz
hydrobeue, ib.

— de lin, est emp]oyee dans la composition
d’un mastic inaltérable , 123.

— de marsouins, moyen de 'extraire ( prix
proposé ), 225.

— de ricin, 20.

— essentielle retirde de la houille , 242-

Huiles de baleine purifiées {brev. angl. ), 176.

— = et de veau marin, moyen de les purifier
( prix proposé ), 203, '

I

Importat:on et expertation de marchand:ses,
244.

Impression par meramque (brev. angl.), 178.

Impressions et réductions sur porcelaine, 75.

Imprimerie perfectionnée (brev. angl. ), 175.

Incendies, moyen de les prévenir et de les’
éteindre , 224.

Iudustrie de 'homme , comment elle s’exerce ,
et quels sont les agens qu'elle emploie, 146.

Insecte qui attaque les cannes.a sucre, moyen
de le détruire ( prix proposé), 225.

Insectes qui attaquent lo houblon , prix proposé
pour leur destruction y 202, — qui attaquent
le blé, prix proposé pour leur destruction , b,

‘Instruetion sur Pemploides soudes factices, 253.

— sur la refonte du papier, 29o.

Instrument pour faucherle blé {prix proposé ),
202.

— pour mesurer les degrés de longitude et de
latitude ( prix proposé )}, 224.

— pour tailler tes Labits ( brev. angl.), 174,

— pour tracer des ellipses { prix déeerné), 155.
— pour tracer des lignes paralléles ( prix
décerné ), b
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- we= ou baguette pour mettre le feu aux pidces

de canon (prix décerné), 156.

~— pouvant remplacer les sangsues ( prix décer-
né), ib.

= ou machine pour sauver les noyés ( pnx pro-
posé ), 225.

Instrumens aratoires , moyen de les cssa'lyer, 11.

— de mathématiques, se fabriquent trés-bien
en France, 12.

— de musique perfectionnés ( brev. angl. ),
175 177,

— d'optique et de mathématiques perfection-
nés ( brev. angl. ), ib. -

— pour formerdes cylindres de fer (brey. angl.),
178,

Ivoire, le fiel de beeuf le nettoie parfaitement,

149.
I

Jantés des roues, leur impression dégrade les
* routes, 232. — Lorsqu’elles sont cylindrigues
et bien cintrées, il faut une foible force pour
trainer une lourde charge, i/b. — Largeur
qui leur est assignée par le décret du 23 j juin
1806, 234. — Largeur qu’on propose de leur
d0m|e1 pour diminuer la profondeur des roua-
ges, 235. — Celles trés-larges sont plus nu;.
sibles gqu'utiles, ib. — De leur largeur en
-France et en Angleterre , 236.

— larges, leurs amntages, 8. — Leur 'usage
doit étre maintenu , 237.

Jardins polagers, peuvent em;\loyer avec avan-
tagefes cendres de M. Chamberlain, 244.

Jauge métrique (brev. fiang. ), 21

Jaune doré inaltérable , 239

Jeu appelé jew du templicr ( brev. frang. ), 23.

— de cartes mystiques ( biev. frang. ), 24, —
des coureurs ( brev. frarg ), ib.

Joints brisés en queue d’aronde (brev. angl. ),

175. .

' K.

Kanaster, ou tabac arborescent, de sa culture,
154,

- L.

Laine, peut éwe parfaitement teinte par le
bleu de Prusse , 41. — Elle déteint un peu
par le frot-ement, b — Doit étre teinte
sans diminuer sa force ni altérer sa fibre,
238. — Retient mieux les couleurs que la
soie y ib.

Laines peignées; sont filées sur les machines
de M. Clhaunvelot, 204.

Lait, a été conservé pendant six ans par le
procédé de M. Appert , 218.

Lames transparentes de mica , leur usage , 220.

Lampe, sert 4 chaufféer un fourneau pour I'é-
vaporation du mercure , 55.

— d’une forme nouvelle ( brevet frang. ), 301 .

— d’émailleur, a chalumeau hydro-pneuma—
tique, 16r. — Sa description, 162. —On
y brile du suif, 163. — Maniére dela placer,
ib. — Observations sur cette lampe , 216.

— docimastique ( prix décerné ) , 156.

de M. Laxznoy, sa deseription, 216, =~
On en a abandonné Pusage , 7b.

— d’habitacle, éclairant une boussole, 28a.
— Est renfermée dans une boite, 283. —
Maniére dont elle est suspendue , 284.

~—— de M. Preston, est placée au-dessus de la
boussole , 283. — Consomme peu d’huile et
éclaire bien , 75.

— pneumatique A régulateur flottant ( brevet

frang. ), 21.

Lampes , moyen d’y régler la pression atmos~
phérique ( brevet angl. ), 176. — (Brevet
d’importation pris en France pour le méme
objet ), 3oa.

— comparéesaux lampes a gax 5 wg..
etabl{)es dans les rueI; de Eonjre:,zb jﬁzi;
effet comparatif avec les lampes ordinaires ,
b. = Quantité de gaz qu’elles consomment ,
ib. :

— circulaires , dites & la Rumfore,
frang.), 22.

— &’ Argand, répandent une lumiére moins
belle que les lampes & gaz , 241.

—de M. Joly, 76.

— docimastiques , leur usage, 161. — Leur
description , éb. — Leurs inconvéniens , /5.

( brevet

Languettes pour riunir les deux portions de la
fusée inceundiaire, 137,

Lanterne qu’on place sur-la boussole de
M. Preston , st oclogone et garnic de car-
reaux de verre oun de volets , 283.

— de vais~eau perfectionnée ( prix décerné),
156.

Lau:ernes de corne, sont fabriquées en Chine,,

63.

| — de vaisseaux en mica, 21g.
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Lentille de verre, est placée au-dessus de la
lampe qui éclaire la boussole, 284.

Lessivage de la soude, 255, — Est plus par-
fait & leau chaude, 256, = Usité par les
salpétriers, 260. ‘

Lessive de la soude, est conduite dans des ré-
servoirs en plomb, 256. = A froid, temps
qu’'elle doit durer, 257,

~ caustique de potasse, détruit le noir d'im-
primeur sur le papier, 292. ~= Doit étre em-
ployée chaude , ib. -

Lettre de "Empereur Alexandre, adressée a la
Société, 130.

o= du directeur général de Dagriculture, du
commerce et des arts et manufactures, an-
nongant la continuation de la souseription du
Ministre de Vintérieur au Bulletin , 174.

Lignes servant d'index aux pointes de la rosette
d’une boussole , 282.

~ de tirage, on doit pouvoir ’élever ou l'a-
baisser, 6.

= droites et circulaires , peuvent é&tre divisées
par la machine de M. Petitpierre, 182.

Lime, son travail est long et incertain pour
tailler et arrondir les dents des roues, 182.

Limes, on peut en tailler douze a-la-fois au
moyen de la machine de M. Pesizeiorms;

5.
— a’horlogerie , nous n’en fabriquons pas assez

pour notre consommation, 52.

— perfectionnées ( brevet angl. ), 178.

Lin, est filé sur les machines de M. Chauve-
lot, 204.

Liqueurs propres au tannage des cuirs, moyen
de les chauffer ( brevet angl,), 176.

Liste des membres du Conseil et des divers Co-
mités , au 1°%. juin 1814, 131,

— des membres de la Société admis pendant
P’année 1814 , 302.

Litharge , serta la composition d’un mastic inal-
térable , 123.

Lock perfectionné ( brevet angl.), 179.

Loi sur les douanes , 244.

»— relative au droit d'entrée sur les fers, 299.

Lorgnette A bascule ( brevet frang.}, 22.

Lumiére, celle du gaz hydrogéne est exempte
de fumée et d’odeur , 241. — Est trés-belle,
1b. — Produite par les chandelles ou Phuile,
est remplacée par celle gu'on retire du gaz

bydmgéne ) b

Lunettes, leurs tuyaux sont 6tirés au bane
230.

== i] en faut de particuliéres pour disrjnguer les
différentes qualités du cinabre , 2135,

M.

Machine & battre le blé ( prix proposé ), 202.

——nouvelle ( brevet angl. ), 179.

— 4 broyer le cacao ( brevet frang.) , 301.

— 4 cdbler (brevet angl.), 175.

= & calculer promptement ( brevet angl.),
179. ’

— a fabriquer le papier ( brevet frang. ), 23.

— & fabriquer les briques (brevet angl.), 177.

— a fendre et & arrondir les dents deroues , pré-
sentée & I"assemblée géndraledu 11 mai 1814,
74-

— 4 filer le chanvre et le lin (brevet frang.),
22.

— a filer le lin et le chanvre (brevet frang. ),
21.

| — alainer les casimirs , (brevet frang.), 23.

— 4 laver les toiles ( brevetangl.), 176.
— & ouvrir la laine (brevet frang. ), 3o0.

_—a Peigner la laine (brevet angl. ), 22.
— 4 scier en fouilles lc bois d’acajou ( brevet

frang. ), 300.

— atailler les limes, de M. Petitpierre, 51.
— Ses avantages, 52. — A été présentée &
P’assemblée générale du 11 mai 1814, 74.

— a teiller et a sérancer le chanvre ( prix dé-
cerné), 156,

= & tondre les draps (brevet frang. ), 23,

— & vapeur, appliquée au mouvement des ba-
teaux , 133.

~—— sert 4 faire mouvoir un moulin 4 papier,
291. — Des presses hydrauliques, ib.

= hydrauvligue (brevet frang. ), 22. -

— pour affiler les aiguilles (prix proposé),
225.

— pour appréter la bonneterie ( brevet angl. ),
177. :

— pour déplacer un volume d’air ou d’eau (bre-
vet frang. ) , 24.

— pour extraire la houille ( brevet frang. ),
24.

— pour extraire le liquide du marc de raisins
(brevet frang. ), 22.

— pour fabriquer les épingles ( brevet frang. ),

- 3o1.
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— pour faire les culots des cartouches servant
aux fusils de Paxly, 113,

— pour filerle cachemire et les laines peignées,
204

w pour roguer le papier , ( brevetangl. ), 176.

— pour tirer le charbon des mines ( prix pro-
posé ), 224. N

= pour le commettage des cordes , 231.

= pour Pirrigation des terres (prix proposé ),
202.

~ pour le tissage et l'encollage des tissus,

(brevet frang.), 3o01.

=~ pouvant servir d’echelle A incendie ( prix dé-
cerné) , 155.

— propre & élever 'eaun ( prix proposé ) , 224.

— propre & peigner la laine (brevet frang. ),

ot.

~— propre & prévenir les effets nuisibles qui
résultent pour les ouvriers de respirer les par-
ticules de fer et de pierre, en affilant les ai-
guilles ( prix décerné), 155.

= propre au commettage des cordes , inventée
par le sieur Martin , 232,

— soufflante & régulateur a eau , sa description,
209. — Ses effets, 210. -

Machines & filer lalaine , le coton , etc. (brevet

frnng )y 24
w4 tailler et & arrondir les dents dés roues et

des pignons, 182. — Employées avec suc-
cés; celle de M. Petitpierre réunit plu-
s:eurs avantages, ib. — Sa descnptlon 4183,
— Opéreavec une grande précision , 7b.

— A vapeur , moyen d'en augmenter la force
et de diminuer la consommation du combus-
tible ( prix proposé), 203.

appliquées au mouvement des pistons des
machines soufflantes , 208.

—— appliquées au mouvement des voitures
(brevetangl. ), 177,

~-m perfectionnées ( brevets angl.), 175, 180

~— hydrauliques de M. Trouville, 25. — Pré-
férables aux machines ordinaires , 27. —
Leuvr description , 28.

~— mues par la force du vent (brevet angl. ),
175.

— soufflantes employées en Angleterre , 207.
— ont été construites sans régulateur, 208.

Magasins sont éclairés & Londres avec le gaz

. hydrogéne , 241.

Maille du tricot y comment elle se forme 4 118. 1

Maisons, sont éclairées & Londres par e gaz
hydrogéne , 241.

Maitres de verreries, conservent un préjugé
contre 'emploi des soudes factices, 253

Mandrin de fer , les tuyaux de plomb sont cou-
1és dessus, 229. =— Est retiré a l'aide du
banc & étirer les métaux , 230. — Moyen de
faciliter sa sortie y ib. — Est recouvert d'un
corps gras pour entrer dans les tuyaux de
plomb, 5.

Manuel du fabricant de verdet, etc. , 5.

Manufacture de M. Robert au Gros-Caillou,
on y prépare la gélatine d’aprés le proce&e
de M. &’ Arcet, 293.

—de glaces de Saint-Gobain , possé¢de un four
entouré de' ’armature proposée par M. Pajoz-
Descharmes, 187.

— de papier, est éclairée & Londres par le gaz
hydrogéne , 241.

Manufactures insalubres , premner rapport fait
sur ce sujet & IInstitut, 42. — Notice sur
ces manufactures , 66. ---On doit les dl\nser
en trois classes , 67.

Marbre, on l’emploie pour la fabrication des
mosaiques , 171,

— blanc, pour la découverte d’une carriére de

ce marbre en Angleterre ( prix proposé)
Z2m-

Marc de raisin , sert a la suvicunion du verdet R
60.

— de soude , maniére dont on le remonte dans
les bassins y 256. — Temps qu'il doit repo-
sery ib. — Peut étre employé avec avantage
comme engraisy b, == De quoi il se com-
pose , 273.

Marchandises , droits qu'elles ont & acquittes
a lentrée en France, 245..

— étrangéres , admises en France au transit ,
247.

Marmite portative,
taux ambulans ; 7

Marqueterie en pierre, ce que c’est, 171.

Marsouins, de leur péche au moyen du harpon
i canon ( prix proposé ), 225.

Masses de verre demi - sphériques , sont em«
ployées pour Péclairage maritime , 220.

Mastic inaltérable , ses usages et moyen de le
composer, 123,

M4t de'hune, on s’en sert pour fixer le gona

vernail posticke , 230.

gour le service des héopi-
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* Matelas & air  brevet angl. ), 176.
DMatiére laineuse nouvelle ( brevet angl. ), 179,
Matidres animales, leur putréfaction répand
une odeur trés-désagréable, 43. — Leur pu-
tréfaction humide est trés-dangereuse, 44.
— Meélangées avec la potasse , de leur calci-
nation dans la fabrication du bleu de Prusse,
119. — Comment elle peut se faire sans ré-
" pandre d’odeur nuisible, 120.

Mazéage du fer, peut se faire avec la flamme
perdue des fourneaux , 288. .

Dlécanique & carder et & fileT (brevet angl.),
179. .

— & fabriquer les dents des cardes (brevet
frang. ), 24. .

— & harpe nouvelle ( brevet franc.), 24. -

— pour garantir les cheminées de la fumée
(brevet frang. ), 3o0. :

~— pour le dévidag’e des soies ( brevet frang. ),
21,

Meécaniques nouvelles (brevet angl. ), 175.

— a retordre et & cibler (brevet angl. ), 177.

" Mécanisme applicable aux harpes ( brevet fr. ),

3oco0.
~— & régulariser les tissus clairs (brevet frang.),

24.

i rr ek Jaus Id
— des fusils de Pauly, ?tbr"':’ér .
monture{ »»3- - +=°talabride umidite ,
115.

~ pour diviser les lignes droites et circulaifes,
182. :

+— pour élever les bateaux ( brevet angl. ), 175.

— pour faire mouvoir les pompes et cabestans
( brevet angl. ), 175.

Méche d’une limpe docimastique, comment
elle doit étre disposée , 163. — Les méches
plates sont préférables aux méches rondes,
ib. — On doit en avoir de différentes gros-
seurs 5 164. ’

— de coton, contenue dans la roche & feu,
139.

Meéches de coton, moyen de les améliorer (prix
proposé) , 223. ’

—de lampes, moyen de les fabriquer avec des
tiges d'orties, etc. ( prix proposé), 223.

— soufrées pour les vins, moyen de les fabri-
quer ( brevet franc. )}, 23.

Méléze , son écorce peut &tre employée dans le
Jannage, 154, ~ Peut remplacer colle du
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chéne, 194, — Prix proposé pour Ia plantd-
tionde cet arbre, 200.

Membres du Conseil d’administration et des co=
mités réélus 4 l’assen1blée générale du 11 mai
1814, 130. ) -

Mémoire sur la culture de quelques espices de
tabac , 150. .

Mercure, son emploi est trés-dangereux dang
I’art du doreur, 53. — Moyen de le re-
cueillir dans le procédé de la dorure, 6. —.
Sa dissolution dans ’acide nitrique 'sert 3
teindre la corne, 64. — Est mélangé avee du
soufre pour en obtenir le cinabre, 214. '

Messageries, devroient adopter les essieux tour-
nans,.207. ~— poids qui leur est accordé
par la Loi du 23 juin 1806, 236. — TLar-
geur que doivent avoir les jantes de leurs
roues y /b.— Nombre de chevaux qu’on doit
v atteler, zb.

Métal y, nommé artimomantico ( brevet franc. ),
3o0. '

Métaux , leur préparation offre du danger, 45.

-— laminés , peuvent dtre découpés par des ci-
sailles & couteaux circulaires, 109. '

Métier 4 bras, pour les tricots cannelés ( brevet
frang. ), 23. — Dit anglais, moyen d’en
modifier et d’en varier le mécanisme (brevet
frang.) , ib. :

— 4 dentelle ( brevet angl. ), 177,

— 2 filer le coton, mu par une machine & va~
peur ( brevet angl. ), 177,

— du tricot 4 maille fixe, a été perfectionné,
117, ’ )

Métiers A bas , sont peu perfectionnés en Al-
lemagne, 118.

— 4 tisser, mus par mécanique ( brevet angl. ),
177. '

Meules, quelles sont celles qu’on doit em-
ployer pour écraser la soude, 254. — A
broyer la soude , leur description, 263,264,
2635.

Mica , a servi & la fabrication des lanternes de
vaisseaux , 21g. — Se trouve en abondance
en Amérique et en Russie , 220. — Maniére
de le préparer, ib. — Ne peut pas étre ap-
pliqué aux usages domestiques , 5. ‘

Mine, moyen de la faire jouer dans les ro=
chers , etc. ( prix proposé) , 224.

Mississipi, fleuve de I’ Amérique sur lequel na«
viguent des bateaux i vapeur, 133.
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Mitres de chemindes en terre cuife (brevet
frang. ), 23.

—_ Perfecuourxbes ( brevetangl. ), 18o.

Modéles des machines hydrauliques de M. Trou-
ville; sont déposés au Conservatoire, 28.

Modérateur du feu dans le poéle de M. WVist-
genstein, 165. — Sa description , 16g.

Mbles , moyen de les fonder, 48.

Mordant sur la soie, de sa préparation, 29.

—- d'oxide de fer, observations sur sa prépara-
tion , 3o.

Mordans plus solides & donner aux couleurs,
238.

Mosaique, cet art a dégénéré, 170.

Moule a refouloir pour les caractéres d'impri-
merie ( brevet frang. }, 22.

— de cuivre, dans lequel on coule les tuyaux
de plomb , sa description, 22¢.

— propre A fondre a-la-fois plusieurs lettres
(brevet franc. ), 22.

Moules de bo:s, on y forme les pidces de chc-
minées en pierres artificielles , 16.

Moulin a blé portatif ¢ prix proposé ), 224.
— 4 bras pour les grains ( brevet frang. ), 23.

— & laver les cendres des orfévres ( hrevet
frang. )y 23-

-~ A papier , mu par une machine & vapeus .
291,

— 4 vent , sert & broyer le cinabre , 215.

horizontal (brevet angl.), 18o.

— pour séparer la farine de la pomme de terre
(prix décerné ), 155.

Moulinet & rateau pour remuer la soude, 26g.

Moulins a piler, leur description , 263.

— a scie , perfectionnés ( brevet angl. ), 175.

Mousseline, moyen de diminuer sa combusti-
bilité ( prix proposé ) , 221.

Mouvement circulaire d’une roue, provient de la
résistance du terrain, 232.

Moyen d’aérer les maisons et les hdpitaux (bre-
vet angl. ), 176.

— de calciner les osdes animaux (brevet angl.),
179

—-de diminuer la consomn’anon del’huile dans
la préparation des couleurs (brevet angl. ),
177.

— d’élever le minerai des mines (brevetangl.),
178.

— d’élever ’eau chaude pour les bains , ( bre-
vetangl.), 17g.
Treiziéme annde. Décembre 1814.

\

— de fonder sous l'eau, 48

— de griller la dréche et le houblon ( brevet
angl. } , 179:

— d'imprimer des dessins sur les tolles peintes
( brevet angl Y, ib.

— de prévenir I'échappement d’une roue de
voiture ( prix ducerge )y 155,

— de relever en bosse Pivoire ( brevet angl. ),
180.

— de revétir de pierre les constructions en
briques ( brevet angl. ), 5.

— dé teindre en écarlate (brevet angl. ), £&.
Moyens d’élever des fardeaux (brevet angl.),
179. ;
Muscadier , de sa propagation dans les colonies

anglaises ( prix proposé ) , 225.

Muriate d’"ammoniaque, est retiré de la houille
par distillation , 242.

— de potasse suroxigéné , sert & la fabrication
des amorces , 114. — Ne peut pas rouiller
les fusils, 6.

— de soude, procédés pour le decomposer ’
( brevet frang. ), 23.

Murs des appartemens , les anciens les faisoient
en mosaique , 171.

N.

Navigation e hateaux & vapeur 134. == Son
avantage , ib.

Navire , moyen de remplacer son gouvernail ,
279. — Peut étre employé dans les plus gros
temps, 280. — Ses avantages, zb.

Nielle , est détruite par les cendres végétatives
de M. Chamberlain , 244.

Nitrates alcalins , moyen économique de les
préparer ( prix proposé), 222.

Nomination des membres du Conseil d’admi-
nistration et des Comités, 13o0. .

Noir d’'imprimeur, moyen de le détruire sur le
papier, 292.

= pour les bottes ( brev. angl.), 175.

Note de M. d’Arcet, sur l'emploi des soudes
factices, 275.

Notes de musique saillantes (brev. angl. ), 176.

Notice nécrologique sur M. Lesckevin 4 226.

~— sur feu Joseph Montgolfier, g1.

— sur les fusées incendiaires de Congréve. 134.

= sur les manufactures insalubres , 66,

Noyers, prix proposé pour leur plantation, 201.

Nuances , moyen de les procurer, 238. .

Ss
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0.

Observations de M. d”4rtigues surle mémoire
de M. Pajot-Descharmes , 270.

Ohio, fleuve de l’Amérique y sur lequel navi-
guent des bateaux & vapeur , 134.

Optique achromatique quadrangulaire ( brev.
frang. ), 22. ‘e

Or, sa dissolution dans I’eau régale sert A tein-
drela corne , 64. :

Ordonnance royale sur I'importation des fers,
173. = sur les douanes , 244.

Ormes , prix proposé pour leur plantation, 200.

Orniéres des chaussées de gravelage, sont com-
blées par les voitures & voies inégales, 235.

Os, moyen d'en extraire la gélatine, 292. —
M. &’ Areet en extrait toute la gélatine , 293.

Osmazone , on nomme ainsi un extrait particu-
lier contenu dans la viande , 295. '

Outremer, moyen de Ye remplacer (prix pro-
posé), 221.

Ouvrage de M. Fleuret sur la composition d’un
ciment durable, 124.

Oxide de fer, se fixe mieux sur la soie lors-
qu’elle est passée dans un bain de savon, 56.

— sulfuré rouge de mercure, maniére de le
sublimer en Hollande, 214.

P.

Pagaie on g-wrvinall postiche , 279.

Pain , ne contracte aucun mauvais goit lorsqu’il
est cuit dans des fours chauffés au coak, 1¢8.
— cuit dans un four chauffé avec dela houille,
ne contracte pas de mauvais gotit, 242. —
Peut étre cuit dans un four chauffé par la
flamme d’un feu de forge , 288.

Pains i cacheter, fabriqués avec de la colle-forte,
(brev. frang.), 3o00.

Paniers en osier dans lesquels on jette le sel de
soude pour le faire égoutter, 266.

Papier imprimé ; il sen perd journellement une
immense quaulité, 290. = Moyen de dé-
truire P'encre d'imprimeur dont il est couvert,
292.

v lucidonique , moyen de le fabriquer (prix
proposé), 223.

~— manuscrity on en perd une grande quantité,
2go. — Moyen de détruire encre dont il est
couvert , 291. — Lorsqu’il a éié convenable-
ment traité il a toutes les qualités de papier
meuf, 292.

— végétal, moyen de le fabriquer (prix pro<
posé ), 223.

— vélin, sa fabrication a &g introduite en
France par Monigo!fier , 105,

= verni, retient trés - bien les couleurs P"é'
parées au fiel de bheeuf, 150.

Parachutes , leur invention est due a Mon¢-
golfier, 102.

Parapluie & canne et i tube (brev. frang.), 23.

Parapluies et ombrelles perfectionnés (brev.
angl. ), 177.

Patentes accordées en Angleterre pendant Pan-
née 1813, 175.

Pavé vénitien, manitre de le construire, 171,

Pavés des routes, lorsqu’ils sont usés et dépla-
cés ils empéchent le roulage, 233. — Com-
ment ils doivent étre posés, 235. — Poids
qu’ils peuvent supporter, ib. — Déterminer
les poids sous lesquels ils s’enfoncent, 237.

«= en mosaique , maniére de les construire chez
les anciens, 170. :

— — Perfectionnement dans leur fabrication
(brev. frang.), 300.

— en pierre Tactice, 126, 128,

Peaux tannées avec I'écorce du méléze, 1 94

— de chevreau, moyen de les chamo:ser (prix
proposé ), 224.

Pelle & douille pour remuer la soude, 255.

~— & lessiver la soude, sa description, 268.

Pendule dont la cage est en filigrane, 75.

— veilleuse de M. Griebel, ib.

Pendules horizontales perfectmnnees ( brevet

“angl. ), 180.

Perfectionnemens ajoutés par M. Raymond au
procédé pour teindre la soie avec le bleu de
Prusse, 55.

Perkale de grande largeur, 76.

Pierre 4 chaux, ne doit pas étre placée en
morceaux trop petits dans le four, 286.

Pierres artificielles , moyen de les composer ,
16.

— de taille factices , moyen de les composer en
Toscane , 126. — Leur solidité , 5.

~ factices de M. Fleuret; 124. — On en forme
des colonnes, 125.

— de gros volume, peuvent étre mises facile-
ment en chanlier par le eric du sieur Marsin,
232.

Pignons , leurs dents peuvent étre taillées et
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arrondies par la machine de M. Petitpierre,
182. . .

Pinces de fer, on s’en sert pour réunir les
feuilles de corne, 64.

Pins de Norwéige, prix proposé pour leur
plantation, 20;.

Piston des cylindres soufflans ; sa description ,
211,

Pivots , manigre dont on les fixe sur les arbres
des roues & eau, 185, — Leur chute est
accompagnée de grands dommages, ib. —
Doivent toujours étre placés au centre de
Paxe, 5.

Planche inclinde sur laquelle on pose les fusées
de Congréve , 135.

Planches gravées pour les toiles peintes ( prix
proposé ), 224. - '

Plans droits entre lesquels on place les tuyaux
de plomb pour retirer le mandrin , 230.

Plantations d'arbres fruitiers , moyen de les
garantir de la dent des
posé ), 201.

Plantoir a blé ( prix proposd) » 202,

Plaqués d’or et d'argent de MM. ZLepraz et
I"apinau(l, 76. . .

Plaques de fonte sur lesquelles on dessdche
les sels de soude, 258.

— de tble, servent & recevoir le cinabre, 214,

bestiaux ( prix pro-

Plateau de fonte sur lequel on casse la soude,
2635.

Plate-forme pour diviser les lignes droites , 74.

~— de la machine de Petitpierre , n'est pas de
nouvelle invention , 182.

Platine, objets faits avec ce métal, 75.

Platines de fusil, sont garnies d’un bassinet de
siireté, 157.

= 3 silex, les coups ne partent pas toujours,
116. — perfectionnédes (brevet angl.), 17g.

— a batterie de stireté, ont été adaptées aux
fusils d’honneur, 159. — présentdes & la
Société d’Encouragement , 160. — Leur des-
cription , 5.

Plomb , est employé sans soudure dans la fabri-
cation des tuyaux , 229.

Plumes 2 languettes métalliques, 75.

Poéle économique du prince de FFittgenstein ,
164. — Sa description, 7. — Sa forme et ses
dimensions , 165, — Maniére d'en faire

nsage, 166. = Essais qui ont été faits sur
. .

ce podle, 167. — Ses avantages, 169, =
Est trop dispendieux si on lalimente avec
du bois , zb. —Son prix, 170. — Perfec-
tionnemens & y faire, ib. :

Poéles ordinaires, leurs inconvéniens, 164.

Pointes de rechange du compas de Baradelle ,
sont engagées da‘n;é"un tube de cuivre mo=
bile, 49.

Poix est retirée par distillation de la houille ,
242.— Maniére de la retirer de la houille, z5.

— Noire qui remplit la fusée incendiaire , son
analyse, ib. _

Police du roulage, 232. — Il est utile de la
changer, 237.

Polymétre de M. Bouvier; 5.

Polytypage , on I’a fait au moyen du vide, 105.

Pomade cosmétique au beurre de cacao (brevet
frang. ), 3o1.

Pommes de terre, servent & faire une colle 2
I'asage des tisserands, 197. = Prix proposé
pour leur culture en grand et pour un moyen
de les conserver, 202.

Pompe pour élever les eaux, 26.

— A feu, & froid et a chaud, 75

— Aspirante en bois (prix décerné), 156.

Pompes & tirer I'eau des mines, moyen d’en

=wementer |a force (brevet angl.), 177.
Ponts & basculey 16urs wwantages, 234. — Leur

nombre en France, 235. — On doit indiquer
leur nombre dans chaque département, 237,

Porcelaine perfectionffée ( brevet angl. ), 178.

Porcelaines dont les ornemens sont faits a la
molette, 75.

Portes et croisées , moyen de les consolider
(brevet angl. ), 15. .

Portrait de 'Empereur Alexandre en velours
de soie, exécuté d'aprés les procédés de
M. Vauckelet, 74.

— de Joseph Montgolfier, 77-

Potasse , sa lessive caustique détruit le noir
d’imprimeur dont le papier est couvert , 292.

Poteau perfectionné pour les grandes routes
(prix décerné), 156.

Potée rouge pour le poli des glaces, est fa-
briquée a Saint-Gobain , 18g.

Poudre & canon, on a essayé son effort dans
le recul des bouches a feu , 206. — Moyen de
la fabriquer sans danger ( prix proposé), 224.

— renfermée dans le bassinet de M. Regnier,
ne prend pas d’humidité, 158.

Ss 2
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v qui remplit les fusées incendiaires, 138, =
Son analyse chimique, 140. — Sa pesanteur
spécifique, éb. — Sa composition , 141.

— alcaline végétale ( brevet frang. ), 3o1.

— végétative préservatrice de la carie ( brevet
frang. ), 24. -

Poudrette y cette fabricatipn doit étre éloignée
de toute habitation , 44.

Pouriture des moutons, moyen de la guérir
(prix proposé), 202,

Presse est employée pour comprimer la corne ,
63. :
— 4 copier du colonel Reaediick, 181, —
Sa force est plus grande que celle de la

presse anglaise , zb. :

— anglaise 4 cylindre, peut étre remplacée par
celle du colonel Reedlich , ib.

~— & vis sert & comprimer le mastic dans les
moules de bois, 17.

~— continue & double effet pour pressurer les
betteraves ( brevet frang.), 23.

=~ d’imprimerie perfectionnée ( brevetangl.),
179.

— hydraulique , Montgolfier en concut I'idée ,
105.

Presses hydrauliques , sont employées & compri-
mer le papier, 291. .

— mécaniques pour timbrer le papier ( brevet
angl. }, 23.

Prix décernés par la Société d’Encouragement
de Londres en 1813, 154.

~— proposés par la Société d’encouragement de
Londres, 2004 221.

Procédé de M. Appert pour conserver les subs-
tances alimentaires végétales et animales, a
été trouvé trés-avantageux par la Société
royale de Londres, 219.

== de M. Ze Ba:llif pour faire des tuyaux de
plomb sans soudure , 229. == st imité de
celui des opticiens pour étirer les tuyaux
de lunettes, 23o0.

— pour composer des amorces de muriate de
potasse suroxigéné, 114.

— pour faire des pierres artificielles , 16.

= pour imprimer au rouleau cing couleurs & la
fois ( brevet frang. ), 3o1.

~— pour préparer le vert-de-gris, 59, — Cause
de son amélioration , 6o.

= pour préserver les doreurs des effets nuisibles
du mercure, 3.

~= pour purifier le fiel de beeuf ,48.‘ -

— pour teindre la soie en bley avec le blen de

Prusse, 29. — Perfectionnemens que M. Ray-
mond y a ajoutés , 55. — A été adopté dans
les fabriques de Lyon, Zb.

Procédéschimiques employés en Hollande, 212,

— de construction de voitures et caléches (bre-
vet frang. ) y o1, -

— de fabrication d’ouvrages en tuileries (brevet
frang. ), 21. :
— d’impression sous-couverte de la terre cuite

( brevet frang. ), 3o1.

— de mazéage et d’affinage du fer ( brevet
frang. ), 21. :

— d’ouvraison d’une soie ondée (brevet frang.),
22,

— de teinture de M. de /z Boulaye, ne sont
pas connus , 239, — Donnent des résultats
supérieurs & ceux employés aux Gobelins
240. ‘ _

— économiques employés en Angleterre , 198-

~ mécaniques pour former les filets des clous
A vis ( brevet frang. ), 301.

— pour faire Tes pavés en mosaique , 171.

— pour imprimer les laipes en couleurs solides
( brevet frang. ), 301.

Prussiate de fer, moyen de s’assurer de la
couleur qu'on en obtient, 37. — On en
distingue deux espéces , 40, ~= Sert & donner
i la soie la couleur qu’on obtenoit avec in~
digo, 56.

— de potasse y proportions dans lesquelles on
doit I'employer pour teindre la soie, 34.
Puissance , doit étre toujours dirigée paralléle-

ment & la route, 232.

Pyrobelier , machine qui agit par Pexpansion

du calorique, 104.

Q.

Quais , moyen de les fonder, 48.
R.

Rabots de tble pour abattre la soude frittde,
254.

Racines de garance, moyen de les préparer
(brevet angl. ), 176.

Raffinage du sucre perfectionné (brevet angl. ),
1 .

HaiZ? lorsqu'ils sont montés obliquement ils
offrent une plus grande résistance, 5.
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Rapport du Comité comsultatif sur le mémoire
de M. Pajot-Descharmes , 277.

— fait a PInstitut, sur les manufactures insa-
Jubres 4 4a. v

— sur la police du roulage en France, 232.

~— sur la situation financiére de la Socmte pen-
dant’année 1813, 87.

—- sur "ouvrage de M Say, 146

Ripure de la corne, moyen de Pagglomérer et
de la mouler , 65. 4

Rasoirs d’une construction partlcuhére ( brevet
fra.ng:. M 3or.

Ritean pour remuer la soude‘broyée , sa des-
cription , 264.

Ratelier , moyen de le fixer A la michoire su-
périeure ( brevel frang. ), 21. :

Ratruche , instrument pour remuer la soude,
264, 265.

Récipient en terre cuite , dans lequel le mer-
cura se précipite , 55.

Réflecteurs pn-:mahques pour les bousso]es, 13.

Refonte du papier imprimé et manuscrit, 2go.

Régulateur des machines soufflantes, est cons-
truit sur les mémes principes gue les souf-
flets doubles des maréchanx, 208,

— A eau, est employé en Angleterre pour les
machines soufflantes, 209. — Sa description,
210. — Ses avantages , 212.

Remuage de la soude, 255.

Béservoir d’eau, seri de régulateur pour les
soufflets cylindriques, 208.

Réservoirs qui contiennent la soude, doivent
rester découverts , 261.

Ressort & cliquet, est adapté aux bassinets de
stireté de M. Regnier, 160.

Ressorts, facilitent le mouvement des vmtures,
9. — Diminuent le tirage, 10. — Ceux
elliptiques sont les meilleurs, /4. — Eftet
qu’ils produisent, 233,

— En bois pour les voitures, 11.

Reéveil pourdécouvrir les voleurs (brevet angl.),
179.

Ricin , de sa culture, 18, et suiv.

Rigoles, dans lesquelles la soude- est écrasée ,

- doivent étre garmies de plaques de fonte,
264. .

Robinets perfectionnés (brevet angl. ), 179.

Roche a feu, contenue dans la fasée incen-
diaire y 139. — Sa composition 4 142. — Son
analyse, 143. .

Rocou, cette couleur est promptement détruite,
239,

Rose inaltérable, 23g.

Rosette de la boussole , comment elle est dis-
posée , 282. — Comment elle est suspendue,
283. — I\Ia.mg;e de la placer ( brevet angl.),
175. :

Rouages , sont diminués par les roues i larges
jantes, 235. : .

Roue de gouvernail, comment e]le doit étre

~ placée sur le pont, 282.

— De voiture, son mouvement circulaire pro-
vient de la résistance du terrain, 232. — La
circonférence d'une grande roue mesure en
roulant plus de chemin que la circonférence
d’une petite roue, 75. — Son frottement est
d’autant plus considérable que le poids est
Plus lourd, 233.— Plus sa vitesse est grande,
moins le frotr_em ent est considérable, /5.

Roues 4 eau, on peut augmenter leur dun,e,
185

—a larges ]antes 3 de leur construction en An-
gleterre, 3.~Leursavantages , 8, — Charge
qu'on doit leur donner, 7b. — Sont trés-fa-
vorables 4 la conservation des routes , 234.

— de voitures, les grandes doivent &tre ema
ployées de préférence aux petites, dans les
mauvais chemins, 3. — Leurs dimensions
doivent étre bornées , 4. — Moyen de dimi-
nuer leur frottement sur lessien, 7. —
Moyen de les retirer des orniéres profondes ,
8. — On a fait des tentatives en Angleterre
pour en augmenter le nombre, 10. — L’im-
pression de leurs jantes dégrade les routes ,
232. — Perfectionnées ( brevet angl. ), 180.

— des mécaniques, leurs dents peuvent étre
taillées et arrondies parla machine de M. Pe-,
titpierre, 182.

—écuées, sont préférables aux roues droites,
5.

Rouge liquide, & l'usage de la peau ( brevet
franc.), 23.

Rouissage, doit étre pratiqué hors de ’enceinte
des villes, 4=. :

Roulage en France (rapport sur la police du ),
232. — A été trés-actif pendant la guerre,

234.

! Routes y moyen de les construire etde les ré-

paser ( prix proposé), 225. — Causes de
leur destruction , 232. — Raboteuses et mal
Ss 3
-
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entretenues , détruisent les voitures , 233.— ! Shakos nouveaux (brevet angl. , 178.

Une commission est nommeée pour proposer
le mode le plus propre & dimintuer leurs
frais d’entretien et de réparation, 234. —

Recherches 2 faire sur les causes de leur dé-.

gradation, 237, - . 't - :
Rubans et étoffes fabriqués avec des soies on-
dées (brevet frang, ), 22.
Rues, sont éclairées aLondres par le gaz hy-
drogéne , 241. SERE -

s.” =

Sable , quantité que la soude frittée peut fondre,
259. — On ne'peut pas indiquer la quantité
qu’on pourra fondre avecun quintal de soude
brute, 270. — Sa fusibilité varie beaucoup,
#b. — Ses proportions varient, 271.

Salaison du hareng (prix décerné ), 156, —
Du maquereau ( prix décerné), 7b.

Sarrazin , prix proposé pour sa culture, 20:.

Savon, donne de la douceur a la soie, 39. —
Propornons dans lesquelles on dou: I’em-
ployer , .

— antisiphilitique ( brevet frang. ) , 301.

= blanc, dissous dans l’eau "U“-‘“‘““eo on y
passe la soie pour la teindre avec le bleu de
Prusse , 56. — Quantité qu ’il en faut pour
cette opérahon, b,

—_— perfecnonne ( brevet angl, ), 178.

— qu’on peut employer avec de Veau de mer
( brevet angl. ), 177. '

Sécherie de plaques de fonte Ponr la soude,
266. .

Séchoirsd’une fabrique i papier, leur étendue,
291,

Sel ammoniac, il se dégage une odeur trés-
désagréable dans sa fabrication, 45.

— de soude, s'attache toujours aux parois des
chaudiéres, 258.—Maniére de le dissoudre,
ib. — Substances avec lesquelles on le méle,
ib. — Maniére de ’obtenir, /b, — Quantité
de sable qu’il peut fondre, 259. — Maniére
de le doser dans la fabrication du verre blanc,

271.
Sels7.‘, droits qu’ils ont & acquitter en Franee,
251,
Semoir nouveaun ( brevet angl. ), 179.
Serrures nouvelles de M. Georget, 76.
— perfectionnées ( brevet angl. ), 177,

Shalls coton et laine (brevet angl.), 176.

Sjeges portallfs en forme de cannes (brevel:
angl. ), 179.

S1phon , sert & décanter Peau de la soude les-

. sivée , 255.

Sirop d’amidon de l\I Flaskoff, 15. — Procédé
P()l]f 1E Fﬁbrlql}er ’ lb'.

— de pommes de terre de M. Tkorin, moyen
de le fabriquer, 18.

Société d’Encouragement de Londres, pnx
qu’elle a proposés et décernésen 1813, 154,
226, )

— philafxtrhopique » Son opinion sur la gélatine
de M. d’ Arcets 293.

Soie, teinte avec le bleu de Prusse, 29. — Ne
peut prendre la couleur du bleu de Prusse
qu’en raison de 'oxide de fer qui y est fixé ,
3o. — 2°. Opération , application du mor=
dant, 32. — Observations sur cette opéra-
tion, ib. — Doit étre lavée a I’eau courante
et bien battue , ib. — Moyen de reconncitre
si le lavage a été bien fait,33 —— 3¢, Opéra-
tion , teinture , 34. — Observations sur cette
opération , 35. — Ne doit pas étre en con-
tact avec les dissolutions de fer, ib. — Doit
étre fortement tordue avant de passer dans le
bain, ib. — 4°. Opération y 37. — Passage
dans 'ammeoniaque y Zb. — Observations sur
la 4°. opération, 38. — de son passage dans
le savon aprés qu'elle a recu son morddnt,
56. — Moyen de suPPleer é son virage par
I'ammoniaque, 58.

— ses muances sont promptemem détruites y
238. — Les couleurs doivent conserver sa
fibre, ib.

— teinte en jaune y par M. Laborlaye, 24o.

Soies de porc, moyen de les fabriquer ( prix
proposé ), 223.

Solives des toits , on propose de les remplacer
par des bandes de fer, 48.

Soude, ne doit pas étre trop pulvérisée, 260.

~ Quantité qu'un seul homme peut en les-
siver en cinq heures , 75.

— brute y mani¢re de Pemployer, 253. — Subs-
tances avec lesquelles elle doit étre mélée

pour la fabrication du verre blanc, 254. —-

Est passée dans un four particulier , /b
—— factice , doit étre frittée avec soin , 272.
~— fagon de varec, de son emploi, 253.
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— frittée , quelle est la qualité
produit, 255.

— Lessivée, de son emploi , 75.

Soudes, la France peut en fournir la quantité
nécessaire 4 ses besoins , 274.

— étrangéres, sont remplacées par les soudes
factices , 253,

+—~ Factices-indigénes , de leur emploi, /b, —

* Comment on peut les employer, b —
Moyen de connoitre la guantité de sels
qu'elles renferment, 261. — Offrent de
grands avantages aux fabriques , 262. —
Leur degré alcalimétrique est plus élevé que
celui des soudes naturelles, 293. — Leur
identité est toujours constante, 274. — On
les fabrique en Angleterre, 275. — Se ven-
dent & bas prix, é#b. — On ne peut pas les
distinguer des soudes naturelles 5 276. —
Permettent de doser toujours juste , 5. — Ne
donnent pas les mémes résultats que les
soudes naturelles , 277.

~— naturelles, ne sont pas identiques , 274.
— végétales y leurs inconvéniens, 262.

de verre qu'elle

4

Soudure , n'est pas employée par]M. e Baillif
pour les tuyaux de plomb , 229.

Soufre, est mélé au mercure dans la fabrication
du cinabre , 214.

Soufflet de forge & double courant d’air (brevet
frang. ), 22. ’

Soufflets cylindriques, remplacent avec avan-
tage en Angleterre les anciens soufflets de
forge, 207. — Leur description , 6. — Ont
été adoptés en France, 209.

— de forge, on leura substitué des soufflets cy-
lindriques , 207.

~— En cuir, adaptés aux hauts fourneaux , 7b.
— hydrauliques , produisent un vent plus
fort que les soufflets ordinaires , &.

Soupapes des machines soufflantes , leur effet,
210. — Leur description , 211.

Soupentes des voitures, effet qu’elles pro-
duisent , 233. -

Steam boat ou bateau & vapeur ,133.

. Stuc syr lequel on établit la mosaique , ma-
niére de le faire des anciens, 171.

Substances alimentaires conservées par M. 4p-
pert, 218.

Sucre, moyen perfectionné pour le raffiner ( prix

proposé) , 203

'(7525 ) ‘

~ d’amidon y 15.

— de pomme de terre de M. Thorin, 3q.

Suif, il sert & alimenter la lampe docimastique
de M. Tilley , 163. — Moyen de le durcir
et de le purifier (prix proposé), 203.

—artificiel ( brevet frang. ), 3or.

Sulfate de fer , avantagés qu'offre sa dissolution
sur les autres dissolutions sulfuriques du fer,
31. — sert de mordant 4 la soie teinte an
bleu de Prusse, 56.

Systéme de force motrice nouveau ( brevet
frang.) , 23.

T.

Tahac i grandes cdtes, de sa culture , 153, —
A larges feuilles, de sa culture, 152. —
d’Asie , comment on le cultive et on le pré-
pare y 150.-— De Maryland, de sa culture,
152. — De Virginie , de sa culture, #b.

Tabacs d’Amérique , mémoire sur leur culture,
150.

Tableau des brevets d'invention accordés en
Angleterre pendant l'année 1813, 175.

— mécanique pour mesurer les degrés de lati-
tude et de longitude ( brevet frang. ), 3co.
Tableaux , moyen de les préserver de la destruc-

tion ( prim Adnarnd ) . 155.

— en mosaique , des ancitns, xy..

— en tapisseries, leurs couleurs doivent étre
aussi solides que celles des tableaux & l’huile,
238. .

Tablettes de bouillon de gélatine, 2q7.

Taffetas gommés et cirés (brevet frang. ), 23

Tafficot, c’est un instrument pour éplucher la
soude, 253. — Sa description, 267.

Tamis en toile métallique , on s’en sert pour la
soude brute, 254.

Tamtams ont été fabriqués par M. @’ ALrcet,
26o.

Tannage des cuirs, peut se faire au moyen de
Pécorce de méléze , 194-

Tannin , pour un moyen de le préparer (prix
proposé ) , 203,

~— artificiel , a été fait en Angleterre, 194.

Tarif des jantes de roues, 235. :

— des roues A larges jantes, tant en France
qu’en Angleterre , 236.

— des droits d’entrée des marchandises venaat
des colonics et de l'étranger , 245.
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Teignes , moyen de prévenir leur:- ravages ( prix
propose) g 221I.

Teinture , cet art a recu de grands perfection-
nemens en France , 238. — On peut y em-
ployer des couleurs inaltérables , ib.

Teinturiers, peuvent employer facilement le
prussiate de fer , 56.%-

Télescope dioptrique & plusieurs objectifs ( bre-
vet franc. ) , 21.

Térébenthine , moyen de la retirer du pin d'E-
cosse { prix proposé ), 203.

Terrain , sa résistance contre le poids produxt
le mouvement circulaire d’une roue , 232.
Terres , peuvent étre amendées avec des cen-

dres, 243. ’

Tige de fer taillée en crema:llcre de chaque
cbté, est employée dans la confection des
crics, 231.

Tirage des voitures, comment il s’opére , 5.

— son action sur les routes , 232,

Toile Avoile, perfectionnée (brevet angl.}, 176,

Toiles peintes perfectionnées ( brevet angl. ),
175.

~— sans couture ( brevet frang.), 22.

Toitures en fer fondu , 48.

— et fa.xtages nouveaux { brevet angl. Yy 179.

Tdle, peut étre découpée par bandes ax m<z==
des cisaillme & ~~memsux circulaires, 109. —
Maniére deladécouper, 110. — Dans toutes
les épaisseurs , ib.

Torons des cordes , sont tordus séparément sur
la machine de M. Martin, 232. — Peuvent

recevoir plus ou moins de tors , #&. —Peuvent
étre détordus , #b.

Touillage de la soude , 255. — Temps néces-
saire pour cette opération , 257.

— Par mécanique, 259.

Tourbe , on I"a employée & chauffer le poéle de
M. Hittgenstein 4 167.—On peut la car-
boniser dans ce poéle, 168. — Est employée
en Hollande pour chauffer les fourneaux a
raffiner le camphre, 213. — Peut servir &
chauffer un four de boulangerie, 242.

Tourillons en fonte, pour les grandes roues a
eau, 185. — Sont trés-solides , 7b. «= Leur
description, 186. — On peut Jes enlever faci-
lement, Zb.

Tournis , moyen de le guérir (prix proposé ),
202.

Trains d'artillerie, dégradent les routes , 234.

Traité d’économie politique 4 ouvrage de
M. Say, rapport sur cet ouvrage , 146.

Transparcm , les couleurs préparées au ﬁel de
beeuf s’y appliquent trés-bien, 150, et

Transports militaires, deégradent les routes,
234. . -

Transit (marchandises qui seront admises an )y
347.

Trépan, d'une nouvelle forme (brev. frang.), 24.

Tricot, ses inconvéniens comparativement aux
tissus ordinaires 4 118, )

— De Berlin , se fubrigue sur le métier 4 maille
fixe , ib.

— talle ( brevet frang. ) ,21. .

Tricots & maille fixe de M. Chevrier, 117.

—~— peluchés ( brevet frang. ), 21.

Tripoli délayé dans ’eau , sert a polir la corne,,
64-

Troupeaux de moutons , moyen deles garantu‘
“de "inclémence des saisons ( prix proposé ),
203. :

Tube de verre recourbé, est employé dans la
lampe de M. T¥lley, 162. — On doit en
avoir de différens diamétres, 164.

Tuiles A coulisses ( brevet frang. ), 23.

Turneps ; moyen de les conserver pendant I’hi
ver ( prix proposé ), 201.

Tuyau de tble vertical du poéle de M. FFrrs-
genstein, on y recueille les produits de la
distillation , 164. .

Tuyaux de bois pour la conduite des eaux,
peuvent étre remplacés avec avantage par des
tuyaux en pierre factice, 128. — Moyen de
les réunir et de les placer (prix proposé), 224.

— de fer pour la conduite des eaux, peuvent

étre remplacés avec avantage par des tuyaux

de bois , 127.

de pierres factices de M. Fleuretz, leurs

avantages, 126. — Sont employés en Lor.

raine, ib. et 127.

—de plomb, servent & conduire le gaz hydro-
géne dans les lampes, 194. — Laminés , ta-
rif de leurs prix , 231. — Leurs poids et di-
mensions , 7b. — Différence de leur prix avec
celui des tuyaux moules y ib. — Moulés,
leur prix, 5.

— Sans soudure, rapport sur ces tuyaux, 229.
— Leurs propriétés, ib. — Sont unis en de-
dans et endehors etd’une égale épaisseur par~
tout, 230. — Se courbent sans se rompre , 7.
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= Leur longueur augmente & mesure qu'ils
passent & la filiére, 75, — Leur épaisseur, b,
— Se vendent au méme prix que les tuyaux
laminés , £b.

~— nommés physigués, sont soudés de long,
ont la méme épaisseur et le méme poids que
Ies tuyaux laminés, 231.

— pour la conduite du gaz hydrogéne , 241.

Y.

Vaisseaux , moyen de faciliter leur mouve-

+ ment ( brevet angl.), 175.

Vapeur , moyen d’en diminuer la consomma-
tion dans les machines & fou (brevet angl.),
197. — sert a chauffer une étuve, 291. —
Sert 4 chauffer la lessive caustique de potasse
employée au traitement du papier imprimé,
292.

Vases & sublimer le camphre, leur description,
213,

— culinaires perfectionnés (brevet angl.), 180.

~— et vaisseaux perfectionnés (brev. angl.), 176.

Végétaux fermentés ne sont pas trés-nuisibles ,
43.

Veilleuse , sert & chauffer de 1’eau , 65.

Vélociferes, espéces de voitures (brevet rrauy .y,
22. _

Velours chinés de M. Grégoire , 75.

= peints de M. Pauckelet, 75.

Ventilateur pour distiller & froid, 106.

Vergue de hune, forme la queue d'un gouver-
nail postiche, 28o.

Vermillon , maniére de le sublimer en Hollande,
214.

Vernis économique pour les poteries ( prix
proposé ), 222.

~- pour recouvrir les métaux, les bois, etc.
( brevet frang. ), 3oe.

Verre , les anciens i’employoient pour la con-
fection des mosaiques, 170. = ne peut pas
servir aux lanternes de vaisseaux, 219. ~—
sa blancheur dépend de la bonne qualité des
soudes employées , 253.

— sec, ce que c'est, 270.

Verreries, il y a un grand avantage pour elles &
employer des matiéres premiéres toujours
semblables , 274.

~— en teinte blanche, doivent employer des
soudes factices y 253.

4

Verres & vitres , se font avec des soudes fac~
tices , 255.

Verriers , varient beaucoup dans les proportions
de chaux et de sable, 272.

Vers qui attaquent le blé, prix proposé pour
leur destruction , 202,

— 4 soie, moyen deles ¢lever & Malte ( prix
proposé ), 226. ’

Verdet, de sa fabrication, 58. — Elle s'est trés-
perfectionnée , 59. = N’occasione pas de
fréquens accidens , Zb. — On le falsifie , 6o.

Vert d’eau , moyen de le faire , 62.

—_ malterable, 239.

— de gris , de sa fabrlcahon y 58. — Elle est
trés-simple , zb.

~ perfectionné ( brevet angl.}, 178.

Vesuvius, nom d’un bateau & vapeur construit
en Amérique, 133. — Sa description, #b.
Rapidité de sa marche, Zb.

Viande , quantité d’os qu’elle contient, 294
— Nombre de bouillons qu'elle fournit , i5.
— Celle qui est rétie est préférable pour Ies
convalescens, 5.

Viandes salées , moyen de les conserver ( prix
proposé ) , 203.

Vide , a été employé pour la distillation s 1b3

Vmsugre » sa distillation ne présente .ancun

danger, 40. — ==_, .. 4. 1a décolorer, 61.
——ammat:que et ﬂntlmaphxthue (brevet frang, ),

300.

Vins , peuvent. étre colles avec de la gélatine ’
296.

leet inaltérable , 239.

Virage de la soie bleue par 'ammoniaque ,
38. — Ses avantagesy 39. — Du bleu de
Prusse par les alcalis, théorie de ce virage,
4o.

Vis, sa pression sur une plaque de fer permet
de tirer une contre-épreuve d’un écrit, 181,

Voiture, plus elle marche lentement , plus la
force verticale diminue; plus elle va vive-
ment, plus laforce horizontale 'emporte, 233.

— sa construction influe sur la dégradation des
routes .

-— & deux roues portant deux caisses ( brevet
frang. ), 3o1.

— nommée passe-partout ( brevet franc.), 24.

Voitures, moyen de les comparer entre elles, 11.

— on y a appliqué avee succés des essieux tour-
nans, 205.
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o détrnisent les routes, 232. — Lorsque ses
deux roues tombent A la fois dans de pro-
fonds rouages, on aura un résultat différent
que si elles tomboient dans une seule de ces
cavités, 233. — Leur poids est déterminé
par le décret du 23 juin 1806 , 234. ~= Leur
.. poids est constaté par.les ponts & bascule, 5.
— déterminer leur vitesse moyenne , 237,
~~ de roulage, de leur construction en Angle-
terre, 3. == Dimension que doivent avoir
leurs roues, 4. — Expériences & faire pour
savoir si I'on peut y appliquer les essieux

tournans, 206. — L’emploi des roues & lar-

28 )

ges jantes contribue & leyr conservation 234.

— A voies inégales , il est utile d’en etendra
PPusage , 235.

— dites vélociféres ( breve} frang. y, 22.

— et berlines a deux, quatre,, six et huit places
( brevet frang. ), Jo1.

- perfectlonnees (brevetangl. ), 177.

Voituriers, préférent 'emploides roues & Iarge§
jantes y 234. S -

Votites des fours & réverbére, il est difficile
d’opposer de la résistance & leur poussée,

187.

Pla?zc/z es. ' .

Pl 1o7. Compas azimutal, en regard de la page 13.

Pl 108, double. Compas pour tracer des ¢

ercles et des ellipses de petit diamétre. ~—

Appareil pour préserver les doreurs des suites dangereuses de Pemploi du mer-

cure, 55,
- PL

109 5 quadruple. Cisailles & couteaux circulaires en forme de viroles , d'acier trempé,

propres & découper les métaux laminés. — Appareil pour éviter la mauvaise
odeur dans la fabrication du bleu de Prusse, z21.

Pl
Pl

109 bis. Fusée anglaise , 144.

110, double. Bassinet de sfireté, & recouvremen* rylindriquo, de M. Regnier, 160.

. Pl 111, double. Podle economm"‘- .. r.ampe d’émailleur A chalumeau hydxo-Pneuma.
. FESRENIPRPRLE I
PL 112, double. Machine A tailler et 4 arrondir les dents des roues, 183.
Pl 113. Armature pour les fours & réverbére. == Tourillon pour les arbres des roues &
. €eau , 186. ) -
Pl 114 , double. Machine soufflante anglaise, 209. oL AT
~ PI 115. Emploi des soudes factices indigénes , 262.
Pl 116. Gouvernail postiche, = Lampe d’un habitacle & boussole , 280.
. . RN
t ~ -
e ———— e — I

Paris, de I'Imprimerie de Madame HUZARD (née VALLAT LA CHAPELL]:.), rue
de l’Eperou N°. 74
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	(201) Pins de Norwége, prix proposé pour leur plantation, 201
	(211) Piston des cylindres soufflans , sa description, 211
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	(29) [Procédé ...] pour teindre la soie en bleu avec le bleu de Prusse, 29
	(55) [Procédé ...] Perfectionnemens que M. Raymond y a ajoutés , 55
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	(142) [Roche ...] Sa composition, 142
	(143) [Roche ...] Son analyse, 143
	(239) Rocou, cette couleur est promptement détruite, 239
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