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pix-SEPTIEME ANNEE. (N°. CLXIIL ) sanvier 1818.

BULLETIN

DE LA
SOCIETE D'ENCOURAGEMENT
POUR I’INDUSTRIE NATIONALE.

ARTS MECANIQUES.

R.arrorr fait par M. Franceeur, aux nom du Comité des arts
mécaniques , sur un chondrometre, ou instrument propre a
reconnaitre la densité des grains.

Une des qualités qu’il importe le plus de reconnaitre dans le blé, I'orge,
Favoine et les autres grains, est leur densité : plus le poids est consi-
dérable sous le méme volume, et plus ils contiennent de substance nu-
tritive, toutes choses égales d’ailleurs. L'habitude suffit pour juger, par le
tact, de plusieurs des qualités du grain, et c’est en le sous-pesant avec la
main qu'on a coutume d’en évaluer la pesanteur spécifique. Bien quon re-
garde comme suffisante une estimation approchée, on sent combien ce
mode d’évaluation est défectueux, puisque chaque sorte de grain a des
maximum de densité trés - différens, que I’habitude n’apprend pas tou-
jours a distinguer a la seule épreuve du tact. Il serait donc préférable de
peser les mesures de grains, si 'embarras de cette opération ne la rendait
pas impossible, sur-tout dans le commerce fait en grand.

Ce n’est assurément pas une idée nouvelle de peser une fraction de
mesure pour en déduire le poids d’'une mesure entiére, non plus que
d’employer 4 cette épreuve la balance appelée Romaine. Le chondrometre,
résultat de ces deux idées, n’est donc pas un instrument neuf; mais plus
ces idées sont simples, et plus elles donnent un résultat utile, puisqu’un
procédé pour évaluer la densité des grains ne mérite d'étre accueilli quau-
tant qu'il est d’'un usage trés-facile. Le chondrométre est donc une inven-
tion ingénieuse et utile.

A2
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L'instrument dont il s’agit est une romaine destinée 4 donner le poids
d’'un bushel, mesure anglaise de 2178 pouces cubes, d'aprés celui d’une
fraction; il est formé de cing piéces rangées dans une boite portative :
1°. un petit seau de la capacité de 4 pouces cubes anglais; il est muni
d'une anse et d’'un crochet pour la suspension. On doit 'emplir du grain
qu’on veut éprouver.

2°, Une radoire en bois, tranchante d’un coté, cylindrique de lautre.
On la passe sur le bord du seau pour en rejeter le grain qui dépasse la
mesure.

3°. Un pied ou support vertical ; au sommet est une fourchette garnie
(’'une piéce concave en acier.

4°. Une romaine dont on pose les couteaux d’acier dans la fourchette du
support. L'un des bras est une régle graduée, l'autre est terminé par un
ceil qui recoit le crochet du seau.

5° Enfin, vn poids cubique percé d’un trou, danslequel on introduit la
regle de la romaine; on l'approche ensuite des couteaux jusqu’a ce qu'il
fasse équilibre au poids du seau rempli de grain. 1l ne reste plus qu’a lire
sur cette regle le nombre qui se trouve ainsi au bord de ce poids cubique,
A la partie qu’'on a amincie en bisecau. Ce nombre est le poids d’'un bushel
de 8 gallons.

Comme, dans les mesures des marchés, le grain qui occupe le fond est
press¢ par le poids du grain qui est au-dessus , on doit fouler le grain mis
en épreuve dans le petit seau, afin d’'imiter Ueffet qui se produit en grand :
on sent qu'une petite errcur, multipliée par le rapport du seau au bushel,
ferait attribuer & celui-ci trop peu de poids. L'auteur prévient aussi qu’il
faut passer la radoire sur le seau, du coié ou elle est cylindrique; et que si
on se servait de la partie coupante le bushel serait estimé trop faible
d'une 4 2 livres.

Une objection se présente naturellement. Les grains sont st hygromé-
triques, que divers états de l'atmosphcre doivent changer le poids du méme
grain : la petite erreur que cet effet entraine sagrandit par le mode
d’évaluation du poids, puisque ce poids du bushel se tire de sa cing cent
quarante-quatricme partie. Cette cause ajoute donc & I'imperfection d'un
procédé déja imparfait en sot.

Tout en convenant de la force de cette observation, nous pensons que
Pévaluaticn des poids de petites mesures, telles que le boisseau, est pen
altérée. En Angleterre, ont cet instrument est assez répandu, l'usage qu'on
en fait en atteste I'utilité : jusqua ce quon ait un moyen plus exact d'ar-
river au but, le chondrometre sera toujours préférable, pour évaluer les
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(5)
poids, au simple tact, qui parait devoir étre réservé au jugement des autres
qualités du grain.

D'ailleurs, en construisant un instrument semblable et le graduant pour
nos mesures francaises, comme celles-ci sont liées entre elles, on pourrait
en faire des usages trés-multipliés. Ainsi, outre qu'on s’en servirait & 'éva-
luation des densités de toutes les substances mesurées par les capacités
métriques, on pourrait aussi I'employer, comme balance, 4 la détermi-
nation des poids qui ont peu de volume, tels que les monnaies d’or et d’ar-
gent, les médicamens, etc.

Voici comment on exécuterait le chondrometre.

On donnerait au sean 200 centimétres cubes de capacité (1); son bras
serait d’a-peu-prés 8 centimetres, et la régle qui porte le poids cubique
d’environ 15 centimétres, plus ou moins. Apres avoir accroché le seau vide,
les poids des diverses parties seraienl proporlionnés, de sorte que Uéqui-
libre efit lieu saus le secours du poids cubique, ou du moins que le seau
fut prépondérant de quelques grammes.

Pour graduer la régle, on doit se rappeler la propriété des romaines,
dont le bras qui porte le poids mobile a la figure d'un cylindre ou d’un
parallélipipede : les poids croissant de quantités égales & 'un des bras, les
divisions de lautre bras sont égales, pour que le poids mobile produise
I'équilibre. Qu’on mette donc successivement deux poids connus dans le
seau, et quon marque sur la régle les points ol le poids cubique produit
Véquilibre; il ne restera plus qu'a couper lintervalle en autant de parties
égales qu’il y a de grammes dans la différence des poids éprouvés.

Si, par exemple, on met dans le seau 8o grammes et 180 grammes, et
qu’on marque sur la regle les points d’arrét du poids mobile dans les deux
positions d’équilibre, il faudra diviser en cent parties l'intervalle compris,
et chaque division répondra & des poids donnés en grammes, la premiére
4 81, la deuxiéme a 82, la troisiéme a4 83 grammes.... Le calcul prouve
que si le poids glissant est composé d’aulant de grammes que le bras du
scau contient de millimetres, la regle de la romaine se trouvera, par cette
opération, partagée en millimetres.

{1) On pourrait le faire de 3 centimétres de rayon et 71 millimétres de hauteur,
ou 66 millimétres de diamétre et 6 centimétres de hauteur,
ou 71 millimétres de diamétre et 5 centimétres de hauteur, etc.
Un étalon construit avec soin pourrait servir 4 en composer facilement autant d’autres
gu’on voudrait j il suffirait de comparer un de ces seaux & 1’étalon et de diminuer ensuite
la hauteur, jusqua la réduire & renfermer la méme capacité que celui-ci. On sait d’ailleurs
que ces seaux doivent contenir 2 hectogrammes d’eau distillée (environ 6 onces et demie),
ce qui rend cette jauge bien facile & vérifier.
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Puisque la capacité du seau a é€té concue précisément de 200 centimetres
cubes, ou le cinquieme du litre, il s’ensuit que Thectolitre contenant
1oo litres, 'un est le cing centiéme de l'autre. De méme le décalitre, ou la
velte, valant 1o décimeétres cubes, est cinquante fois le volume du seau;
enfin, le litre est cinq fois le seau.

Donc, aprés avoir pesé la substance qui remplit exactement le seau, on
aura le poids total de Uhectolitre, en mulupliant par 500;

le poids du décalitre, en multipliant par 50,

enfin, le poids du litre , en multipliant par 5.
Cette multiplication devra étre faite sur l'instrument méme, afin quon
n'ait besoin que de lire le produit. Le poids glissant, qui d’ailleurs est ar-
bitraire, devra étre proportionné de maniére que la longueur du levier
suffise aux deux limites que Vinstrument doit donner pour se préter 4 la
pesée des grains : on sait que les poids de I'hectolitre des divers grains va-
rient de 4o kilogrammes 4 go, dont le cinq centiéeme est §o grammes et
180 gramimes. )

Ainsi, apres avoir marqué sur la régle de I'instrument les diverses sous-
divisions par le procédé qu'on a exposé, on formera I'échelle de deux
ordres de numéros, les uns propres a donner, de gramme en gramme, les
poids absolus, qu'on mettra dans le seau, comme dans le plateau d'une
balauce ; les autres, quiseront le produit des précédens par 50, donneront
Ie poids du décalitre de la méme substance : un zéro mis a la suite de ce
nombre donnera le poids de I'hectolitre.

La surface inférieure de la regle pourra, si on veut, donner les poids de
Fhectolitre et du décalitre exprimés en livres, pour l'usage des personnes
qui ne sont pas exercées aux poids méiriques.

Comime on ne sonmet & I'expérience que des poids de 200 grammes au
plus, Ueffort exercé sur les conteaux de la romaine nes’éléve jamais au-dela
de 200 grammes, ou 2 hectogrammes, plus le poids de la machine. Cela
ne va guere qua 1o ou 12 onces. Il n’y aurait donc aucun inconvénient
4 construire la romaine d’'un bois dur, auquel on donnerait assez d'épais-
seur pour l'empécher de courber sous le faix. Le seau seratt en fer-blanc:
le support cn fer, lesté a sa base; enfin, le poids curscur, en plomb. L'ins-
trument serait alors trés-peu dispendieux et pourrait devenir d'un usage
trés-répandu dans les marchés de grains et dans beaucoup d’autres cir-
constances.

Le chondrometre a été fabriqué & Londres par Dollond, et c'est M. Rat-
ton, membre de la Société d’Encouragement, qui I'a fait connaitre en France,
et a bien voulu faire présent au Conseil du modele qui est sous ses yeux.
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En considérant I'utilité de cet instrument et les services qu'on en peut
tirer, le Comité des arts mécaniques propose d'insérer le présent rapport
au Bulletin, afin de faire connaitre au public le chondrométre, dont la
construction ne dépasse pas la portée des ouvriers ordinaires.

Adopté en séance, le 14 janvier 1818.

Signé Fravcorur, rapporteur.

R.arporr fait par M. Regnier, au nom d’une Commission
spéciale , sur les aciers de cémentation de la fabrique de
MM. Boitias et Preyat, a Givet, département des Ar-
dennes.

Vous avez chargé une Comnission spéciale, composée de MM. Bailler,
Christian, Gillet de Laumont, Pajot Descharmes et moi, d'examiner les
échantillons d’acier cémenté qui vous ont été présentés par MM. Boitias et
Preyat.

Ces échantillons consistent en un barreau d’acier cémenté, un ciseau,
un fermoir et un fer a rabot.

Le cisean et le fermoir ont ¢été remis au sieur Beauclair, ébéniste, pour
en faire I'essai. Il les a d’abord trouvés trop mous; mais, apres les avoir
trempds, il s'est convaincu de leur bonne qualité. Dautres outils sem-
blables, essayés par lui, ont ¢té reconnus également bons, quoique ne les
ayant pas retrempdés. MM. Boitias et Preyat nous ont assuré qu’ils avaient
adopté de nouveaux moyens pour obtenir une trempe plus régulicre, et
nous ne doutons pas qu’ils ne réussissent a donner & leurs aciers la qua-
lité désirée. Nous ajouterons que plusieurs ouvriers, et notamment ceux
du Conservatoire des arts et métiers, se sont servis des mémes outils et
en ont él¢ tres-satisfaits.

M. Zrépoz, habile coutelier, qui a bien voulu se charger d’éprouver le
barrcau d’acier cémenté, nous a déclaré que, dés la premiere chaude,
il se soudait trés-difficilement; mais qu’aprés Pavoir fait rougir et laissé
recuire pendant trois heures, jusqu’au terme du refroidissement, et lavoir
remis de nouveau au feu, il s’est soudé plus facilement. A la trempe, son
grain était blanchatre et sec. L’ayant tordu et corroyé, ce barreau a acquis
du nerf; il est devenu plus net ct nous a paru avoir un beau grain; mais
il faut Ie ménager en le battant & froid. Sa trempe exige une couleur rouge
cerise, et le recuit celle gorge de pigeon. Nous présumons qu’il pour-
rait eétre employé avec succes & la fabrication des petites limes batardes
et douces.
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Nous observerons que les ciseaux de MM. Boitias et Preyat ont 4 pouces
d'acier du c6té du tranchant, ce qui est tres-avantageux pour les ouvriers,
et que les barreaux de fer sont cémentés a moitié de leur épaisseur, ce qui
est un objet nouveau et important sous le rapport des inconvéniens que
présente la soudure ordinaire. Ces fabricans nous ont aussi remis un échan-
tillon de téle d’acier qui fait preuve de leur talent, et nous ont annoncé
qils s'occupent également de la fabrication des scies, et en général de
celle de toutes sortes d’outils. '

1l résulte des essais dont ndus venons de rendre compte, que les aciers
de MM. Boitias et Preyat sont, comme tous les aciers de cémentation, dif-
ficiles 4 souder lorsqu’ils w’ont pas été corroyés sous le martinet.

Pour obtenir de bon acier de cette espéce, il faut nécessairement de bon
fer. MM. Boitias et Preyat assurent que celui dont ils se servent, et qu’ils
tirent des forges de Couvain, en Belgique, est excellent pour cet usage.

D'apreés cet exposé, nous estimons que ces fabricans sont dignes de I'in~-
térét de la Société, pour les efforts qu'ils ont faits pour améliorer la qua-
lité des divers outils employés dans les arts, et nous avons ’honneur de
vous proposer de mentionner dans le Bulletin leur nouvel établissement.

Adopté en séance, le 14 janvier 1818,

Signé REGNIER , rapporteur.

Noricr sur les métiers a tisser mécaniques , et description d’un
perfectionnement ajouté au battant de ces métiers.

Les progres qu’a faits, depuis vingt ans, en Angleterre, la construction
des métiers & tisser, qu'on a converlis en mécaniques ingénieuses, suscep-
tibles d’agir par un moteur quelconque, I'économie de bras et de temps
quien est résuliée, ont influé pendant long-temps et influent encore d'une
maniere d’autant plus défavorable sur les fabriques du Continent, que les
tissus anglais sonta bas prix et trés-recherchés pour leur bonne qualité. Cest
'Allemagne sur-tout qui, dans ces derniers temps, a ressenti les atteintes
funestes portées, sous ce rapport, a son industrie, et qu'on doit attribuer
moins & la surabondance des marchandises dont les Anglais inondent ses
marchés, qua la perfection de leurs machines. En effet, non contens d’avoir
introduit, depuis cinquante ans, 'usage de la navette volante, qui n'est
pas aussi généralement connue qu'elle mérite de I'étre,, ils ont perfectionné
les métiers 4 tisser, au point que pour les tissus unis, tels que le coton,
la toile, etc., les opérations qu'exécute ordinairement le tisserand; savoir.
Pouverture de la chaine au moyen des marches, le jet de la navette, le

COUP‘
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coup de frappe de la chasse , 'enroulage de I'étoffe sur I'ensouple, se font
par une mécanique aussi simple qu'ingénieuse et avec une grande célérité.
Douze de ces métiers peuvent étre dirigés par six enfans et un ouvrier;
une machine & vapeur leur sert de moteur. On évite ainsi non-seulement
Iemploi des tisserands , mais aussi celui des ouvriers chargés de garnir de
fil les cannettes, de monter et d’encoller la chaine, opérations qui se font
également par machines. '

La description suivante d’un perfectionnement applicable au mouve-
ment du battant des mécaniques a tisser (voyez Repertory of arts,
NV. CXLV, deuxiéme série), imaginé par M. Horrok, de Stokport, en
Angleterre, et pour lequel il a obtenu une patente le 51 juillet 1813, fera
connaitre une des meilleures constructions de ce genre. Nous observerons
que le bati du métier ctla plupart de ses pieces sont en fonte de fer.

La Pl 154 représente le métier va sur différentes faces; la fig. 1 est le
plan; la fig. 2, I'élévation vue par-devant; la fig. 3, I'élévation latérale
droite; la fig. 4, élévation latérale gauche; la fig. 5 montre, sur une plus
grande échelle, le mécanisme qui fait mouvoir la chasse et qu’on a adapté
au métier dans la fig. 5. Les mémes lettres indiquent les mémes objets dans
toutes les figures.

a, Bati en fonte; b, axe moteur du métier, portant deux manivelles
destinées a metlre en jeu le mécanisme du battant de la maniére que nous
expliquerons plus bas. A I'une des extrémités de cet axe sont adaptés les
poulies c¢, recevant leur mouvement du moteur principal , et un volant d,
qui sert a régukariser 'action du métier. Sur lextrémité opposée est montée
une petile roue e, de vingt-quatre dents, engrenant avec une autre f, de
guarante-huit dents, dont l'axe g, qui ne traverse pas la machine, porte
les excentriques A%, au moyen desquels les marches (7 sont foulées; ce
i produit Pouverture de la chaine pour le passage de la navette. La cour-
bure extérieure de ces excentriques est un arc de cercle tracé du centre
de I'axe g, et sur lequel roulent des galets adaptés aux marches. Par cette
disposition, 'une des marches reste stationnaire pendant tout le temps que
cet arc se développe, tandis que Pautre reste fevée. A ces mémes courbes ,
et dans un point convenable, sont fixés les galets £ 4, qui pressent subi-
tement sur deux taquets adaptés aux leviers 7/, dont les extrémités sont
munies des courroies m, passant sur le secteur 7, lequel est monté sur un
petit axe. Ce méme axe porte une tige o, a lextrémité de laquelle sont atta-
chées les cordes pp du caribari, qui communiquent avec les taguets ¢ g,
dont le mouvement détermine celui de la navette.

rr, Ept'xes de fa chasse, mobiles sur des axes implantés dans ia semelle
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du bati; s est une cheville contre laquelle vient S'appuyer la queue ¢ du
levier coudé tu, dont l'extrémité supérieure, formant crochet, s’engage
dans les dents du rochet v, et permet que I'étoffe s'enroule sur I'ensouple,
a mesure qu’elle est tissée, opération qui est facilitée par un petit contre-
poids w; x est un cliquet ou arrét qui empéche le retour du rochet », sur
Vaxe duquel est monté un pignon y engrenant avec les dents de la roue z
fixée sur l'ensouple de toile 1. Le chiffre 2 indique, dans toutes les figures,
les diverses positions de la chasse et de la cage a navelle; 5, supports
entire lesquels sont établis les marches iiet les leviers /1; 44, axes qui
leur servent de pivots; 5, poulies recevant les cordes qui tiennent suspen-
dues les lisses 6; 7, ensouple de la chaine, dont les collets s'engagent
dans deux entailles pratignées & Pextrémité supéricure du montant de
derriere du métier; 8, fourchelte destinée 4 opérer I'engrenage ou le dé-
grenage du mécanisme don métier, en faisant passer alternativement les
cordes de communication sur 'une ou l'astre des poulies cc, dont la pre-
miere est fixe et la seconde mobile sur axe moteur; g est un poids sus-
pendu a une corde, qui s’enroule sur 'ensouple de la chaine pour la tenir
constamment tendue.

Telle est la description des différentes parties de ce métier, dont le jeu
est facile & concevoir, mais que, pour plus de clarté, nous allons expli-
quer bricvement.

Nous supposons le méiier complétement disposé, cest-a-dire la chaine
montée sur les ensouples et passée a travers les dents du peigne, la navette
garnie de sa cannette placée dans la cage, et les roues engrenées. Le mo-
teur, qui est ici une machine & vapeur, transmet d’abord le mouvement
aux cordes passées sur la poulie fixe ¢, laquelle fait tourner axe & et ses
manivelies coudées, qui, par le systeme des bielles, produisent I'allée et
la venue de la chasse, et par conséquent le coup de frappe. En méme temps
la roue dentée ¢, montée sur axe &, entraine celle £, qui fait successi-
vement baisser les excentriques %/, lesquels 4 leur tour agissent sur les
marches /2. Clest de celte maniere que s'opere 'ouverture de la chaine pour
le passage de la pavette; celle-ci estlancée par le mouvement de va-et-vient
de la tige 0, a laquelle sont attachées les cordes du caribari communiquant
avec les taquets ¢ ¢ ; cette tige recoit son impulsion du secteur 2, muni des
courroies m , que les leviers [/ lachent et tirent alternalivement. On voit
donc que le méme moteur produit les effets suivans; savoir, 1°. 'ouverture
de la chaine; 2°. le jet dela navette ; 3°. le coup de frappe. Toute la diffi-
culté consiste a faire coincider ces divers mouvemens, pour que le métier
ne puisse pas s’arréter; et 'auteur nous parait avoir résolu ce probléme par
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la disposition ingénieuse des différentes pieces du mécanisme. Nous ajou-
terons que la révolution lente, 4 mesure de 'avancement du travail, de
I'ensouple de toile s'opére par le mouvement des épées de la chasse, qui,
venant arencontrer le levier coudé ¢, dégagent les dents du rochet », por-
tant le pignon », qui engréne avec la roue z montée sur I'ensouple. L’autre
ensouple est retenue par un contre-poids, afin que la chaine reste tou-
jours bien tendue.

Nous allons passer maintenant a la description du mécanisme particulier
destiné & produire le mouvement d'allée et de venue de la chasse.

La fig. 5 représente ce- mécanisme sur une plus grande échelle; on le
voit adapté an métier dans la fig. 3. Ses dimensions se reglent sur l'espéce
d’étoffe qu'on fabrique. 4 est le centre de l'axe de la manivelle 4, fig. 1;
B est le centre sur lequel est montée la bielle brisée a charniere. Cette
bielle se compose de trois pieces: la premiére C, qui porte le collet 8; la
seconde /, qui est unie a charniére avec la précédente au point £, va
aboutir, par une autre charniére K, au battant du métier. La premiére
piece C est suspendue au balancier #, dont on peut élever 4 volonté le
centre d'oscillation G, mobile dans une entaille pratiquée dans un petit
montant de fer # fixé au biti. Le méme systeme de bielles est adapté a
I'autre extrémité du battant. Ces deux bielles sont mues simultanément et
donnent le mouvement au battant.

On congoit que si les charnieres B et K étaient réunies directement entre
elles par une tige droite, au lieu de l'étre par la tige brisée C/, on n'ob-
tiendrait qu'un simple mouvement de va-et vient de la chasse, comme dans
les métiers ordinaires, lequel serait tres-lent aux points de retour et plus
accéléré au milien de sa course. L'auteur a paré a cet inconvénient en
adoptant la tige brisée CI, qui a pour ceutre de mouvement la charniere £ ;
il interrompt ainst la ligne directe entre les points £ et K, en ce que le
balancier £ détermine la position de €, au moyen de la charniere D, et
que I'épée de la chasse dirige la barre Z, a l'aide du joint K. En faisant
tourner l'axe &, la manivelle .45 transmet son mouvement de rotation au
joint K, non comme par leffet d'un axe coudé ordinaire, mais plus ou
moins lentement, selon le degré d’inclinaison qui s’opére sur la charniére £.
On produit ainsi un effet opposé & celui qu'on obtiendrait par le mouve-
ment d'une tige inflexible de B en K. Cette combinaison sera différente,
selon les longueurs absolues ou relalives des pieces mobiles, et ea raison
du changement de position des charnieres BDE. En donnant au mé-
canisme les dimeunsions indiquées fig. 5, la manivelle .7 B fera d'abord Jé-
crire aux piéces € et 7 une ligne droite dans la direction de K; en la

B a
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ramenant ensuite au point de départ, ces piéces s'inclinent et le joint K
prend une position telle, que les effets du mouvement de 'uxe et de Vineli-
naison en / se¢ compensent mutueliement. Duns ce moment, et jusqu’a
ce que I'axe de la manivelle tourne de nouvean, le joint K reste station-
naire; pendant cet intervalle, Ia chasse avince vivement pour donner le
coup de frappe, puis elle reprend sa premiere position poeur recommencer
la méme opération.

Voici quels sont les avantages de ce mécanisme @ 1°

. Ja navette passant
a travers la chaine pendant que la chasse est stationnaire, sans sareéter,
peurra recevoir des dimensions plus fortes et étre garnie de canneites
mieux fournies; 2° le coup de frappe étant plus fort, il est nutile de
charger autant Pensouple de travail; 37, comme il entrera plus de fils dans
un pouce d’étoffe, celfe-ci sera plus régulicrement tissée, par conséquent
plus solide et plus serrée; 4°. la chaine ¢tant mieux ouverte, les dents du
peigne seront moins fatiguées et passcront plas facilement; 5% il se cassera
moins de fils, d’ou résulte une ¢conomie de temps et de dépense.

Une disposition trés-avantageuse de ces méliers mécanigues, c'est qu'on
peut les arréter aussitot que la navette vient & étre retenue entre les fils de
la chaine.

Ordinairement on réunit dans le méme batiment une centaine de ces
mctiers, avec leurs accessoires, tels que les machines & garnir les can-
nettes , 4 encoller la chaine, ete. Ces bitimens sont chauffés par la vapeur
et éclairés par le gaz hydrogéne. Si Yon considere Péconomie produite par
Femploi de ces métiers, tant de main-d’cenvre que de combustible et de
lumiére, et Pavantage d’avoir un onvrage mieux et plus promplement fait,
en méme temps qu'on est a U'abri de la fraude des ouvriers, on pourra faci-
lement se rendre compie du bas prix des tissus anglais et de la faveur dont

i

ils jouissent sur presque tous les marchés de MEurope.

Norr sur la fabrication des limes.

( Extrait &’un rapport inédit sur létat des arts industriels en Angleterre. )

Aprés Pexpérience solennelie dans laguelie la supériorité des limes
de M. Raoul ful constatée de la maniere la plus irrécusable (1), il est permis
d’espérer que nos manufactures de limes, tant décriées autrefois dans Popi-
nion, mériteront un jour d’étre placées au premier rang.

(1) En 1301, le jury chargé de examen des produits de notre industrie, bien con-

aincu de Vexcellence des limes de M. Raow/, voulut porter la méme conviction dans tous
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Toutelois, on ne doit conclure qu'avec beaucoup de réserve d'un petit
établissement 4 de tres-grands. L'excellence des limes de M. Raou! peut
étre attribuée ala qualité supérieure de l'acier qu’il emploie et aux soins
particuliers qu’il apporte 4 la trempe, soins qui deviennent plus difficiles
& mesure que les quantités et les dimensions augmentent.

Une pareille fabrication est plus dispendieuse, elle oblige de vendre au-
dela des prix ordinaires du commerce; par conséquent elle ne peut con-
venir &4 une grande manufacture, qui n’aurait pas un débit suffisant si elle
e pouvait soutenir la concurrence avec les fabriques ¢trangeéres.

La nécessité de soutenir cette concurrence, et pour cela de livrer ses
produits au plus bas prix possible, est doncun des plus grands obstacles a
la perfection. Si celles de nos fabriques qui fournissent au commerce de
bonnes limes ordinaires, si celle d’Amboise, par exemple, voulait, 2
quelque prix que ce fiit, obtenir un succés semblable & celui de M. Raoul,
nous avons tout lieu de croire qu'elle y parviendrait; et cela ne diminue
rien du mérite de lartiste ingénieux a qui la France devra la prospérité
d’une branche d’industrie des plus importantes. Il a, le premier, fait cesser
les préventions forlement enracinées contre les limes francaises; il a com-
mencé par essentiel, c'est-a-dire par bien faire; et si les circonstances
P'eussent placé & la téte d’un trés-grand établissement, il est probable qu'il
etit compléré sa découverte , en y ajoutant les moyens d'atteindre , a moins
de frais, a la perfection,

Faire le mieux possible et avec le plus d’économie est le but vers le-
quel doit étre dirigée toute entreprise manufacturiere; et cest dans l'espé-
rance de pouvoir contribuer au perfectionnement de la fabrication des
limes, que nous publions quelques renseignemens, puisés en partie dans
des ateliers bien dirigés et en partie dans des ouvrages peu connus. Nous
espérons qu’ils ne seront pas inutiles 4 ceux qui désirent sincerement arri-
ver a la perfection.

Les qualités d’'une lime dépendent de l'acier employé, de la taille et de
la trempe.

[Vimportance de la premicre de ces conditions est de toute évidence:
¢’est pourquoi nous croyons qu'une manufacture qui ambitionne de grands

fes esprits. 1l invita en conséquence les chefs des principaux ateliers ol 'on se sert de limes
& se réunir pour assister 4 des expériences comparatives. Il en vint un grand nombre, qui
apportérent des limes choisies parmi les meilleures des fabriques étrangéres. Chacun pro-
posa son mode d’preuve : les limes de M. Raou/ y furent soumises, et, dans toutes, leur
supériorité fut incontestable. ( Voyez Bulletin , N°. 111, premiére annde, page 55.)
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succes doit fabriquer elle-méme l'acier nécessaire & sa consommation, ou
du moins le perfectionner, autant que cela est possible, par un travail
ultérieur, et 'approprier ainsi a ses besoins (1). Quand elle n’y trouverait
pas le bénéfice de fabrication de la matiére premiére, elle aura du moins
Vavantage d’assurer son indépendance et d’avoir des produits constans.

Il semble, d’apres cela, que nous aurions dit commencer par décrire
les procédés de la conversion du fer en acier ; nous sommes dans l'intention
de le faire plus tard; nous avons cru devoir commencer par ce qui est
plus immédiatement profitable a4 notre industrie. On ne peut établir une
manufacture d’acier sans beaucoup de temps et de dépenses; il faut méme
une disposition locale particuliere. Il n’en est pas ainsi de la fabrication
des limes; les procédés peuvent en étre essayés par-tout, & peu de frais,
en peu de temps, et un ouvrier intelligent, qui regrette un excellent
outil mis hors de service par un long travail , peut le rétablir promptement
dans son premier état.

Nous n’avons vu employer en Angleterre, dans la fabrication des limes,
que lacier de cémentation, lequel est, comme nous l'expliquerons, fait
avec du fer de Saéde ou de Russie. On nous a assuré cependant qu’on
se sert aussi d’acier fondu pour les limes fines. On les forge comme ici,
et on termine leur forme & la lime ou 4 la meule. Ce dernier moyen,
trés-économique, est mis en usage & Sheffield; mais dans le Lancashire,
ou sont les fabrigues les plus renommeées, on ne se sert que de la lime.
On regarde comme impossible d’obtenir & la meule des formes régulieres.
Nous ne partageons pas cette opinion, et si nous en jugeons par la quan-
tité d'objets parfaitement dressés de cette maniere dans les manufactares
de coutellerie, d’armes et de bijoux d’acier, nous sommes fondé a croire
qu'on peut employer a la fabrication des limes le moyen ¢économique de
la meule.

Apres que les limes out été forgées, avant de les ¢moudre ou de les
limer, elles deivent étre recuites; car la percussion du marteau et le refroi-
dissement de lair durcissent tellement le métai, quele ciseau ne le coupe-
rait pas facilement. Le recuit a donc pour objet de détruire cet elffet de
trempe ; ct voici comme on s’y prend dans beaucoup de fabriques.

On place les limes au milieu de charbons allumés, qu'on laisse cnsuite
s'éteindre d'eux - mémes lentement; lorsqu'on les retire, elles sout

(1) En Angleterre, Pacier de cémentation, qu'on appelle acier commun , est. pour
certains usages, cémenté de nouveau, aprés avoir été forgé et bien corroyé, et on le dé-

signe alors sous le nom d’acier d’Aﬂemagﬂ!e.
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oxidées & leur surface, et i'acier est adouci au point de se travailler
tacilement.

Mais 1l est assez probable que la couche d’oxide a absorbé une portion
de carbone des parties environnantes, et les a désacérées plus ou moins.
Peut-étre est-ce un bien; peut-étre Vacier, qui est un métal composé, suit
la loi générale des alliages et ne peut jamais étre aussi mou que le fer ;
peut-étre encore est-il avantageux que la surface des limes soit ramenée 4
Pétat de fer doux, et que les dents ne soient réacérées qu'a leur surface par
une courte cémentation. On concoit que de cette maniére elles pourraient
avoir la plus grande dureté possible sans s’égrener. Sl en était ainsi, il
serait mieux de recourir au procédé employé autrefois par le général
Leyvavasseur, et de recuire les limes dans un cément qui absorberait le car-
bone des couches supérieures. Ce moyen est mis en pratique, avec beau-
coup de succes, dans des fabriques de boutons et de bijoux d’acier.

On recuit des toles d’acier dans de la limaille de fer, et en plus ou moins
de temps, selon leur épaisseur, on les raméne a I'état de fer doux (1). Alors
elles se découpent et s'emboutissent tres-aisément. Apres qu’elles sont
travaillées, on les cémente de nouveau dans de la poussiere de charbon,
et quelques instans suffisent pour que la surface redevienne acier parfait.

Si, au contraire, l'acier peut étre suffisamment adouct par un recuit
dans lequel il ne perdrait pas un atome de son carbone; si les limes en sont
meilleures, il faut empécher toute oxidation, et cela est trés-aisé.

On peut disposer des caisses comme celles de cémentation, autour des-
quelles la flamme circule ; mais elles doivent ¢tre d'un petit diameétre, afin
que la chaleur puisse les pénétrer aisément. Les limes y seraient placées
par couches et stratifiées avec de la cendre passée au tamis, ou de la craie
mélée de charbon. Cette addition de charbon ne peut avoir aucun incon-
vénient , parce que le degré de chaleur suffisant pour le recuit n’est pas
assez élevé pour opérer une nouvelle combinaison de carbone et en ajouter
en exces.

La taille des limes ne parait pas Popération la plus difficile; car nous
avons vu des enfans I'exécuter avec une grande précision. Ce peu de diffi-
culté apparente a sans doute donné naissance & plusieurs machines qui n’ont
pas été long-temps en usage, parce qu'elles ne remplissaient pas leur

(1) Ce procédé est dit & M. Shey, dont les arts regrettent vivement la perte. Il était ainsi
parvenu & obtenir des empreintes aussi ncttes que celles des médailles, et & réduire des
quatre cinquiémes les frais de fabrication de quelques bijoux d’acier. Sa veuve et son fils
continuent son établissement, et toutannonce qu’il ne dégénérera point en leurs mains,
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objet. Il y a, dans Popération de la taille, une différence d’effort non-seu-
lement d’'une lime grosse a une plus petite, mais encore d’un bout de la
méme lime a Pautre bout. Cette condition ne parait pas, au premier
apercu , pouvoir étre remplie sans un mécanisme compliqué ; mais ce qui
n’a pas été fait jusqu'a présent peut I'éire dans la suite, et il est probable
que dans quelques années une tres-grande partie des limes seront taillées
a la mécanique.

Le refroidissement subit de l'acier, la trempe, donne, comme l'on sait
au métal d’autant plus de dureté que ce refroidissement a lieu 4 une tem-
pérature plus élevée ; mais P'acier, ainsi que le fer, s’oxide rapidement lors-
quil est chautfé¢, & moins quon ne le mette complétement 4 l'abri du
contact de l'air; et des limes quon ferait rougir sans cette précaution sorti-
raient de la trempe tellement oxidées a leur surface , que l'effet de la taille
serait détruit.

Pour prévenir cet accident, on est dans l'usage d’enduire les limes de
sute délayée dans de I'urine ou de la lie; quelquefois on mélange la suie
avec un charbon animal a demi brilé et réduit en poudre. On met ensuite
les limes dans une boite ou creuset rempli de poussiére de charbon, et
lorsqu’elles sont parvenues a la température jugée la plus convenable, on
les retire une a une et on les trempe.

Cette méthode est ce qu'on appelle trempe en paguet, expression assez
impropre, mais consacree.

Nous n’avons pas vu tremper de cette maniere en Angleterre; le procédé
que nous avons vu employer est celul connu sous le nom de trempe a la
wvolée. On I'a exécuté devant nous de la maniére suivante :

On a plongé deux limes dans un baquet rempli de lie de bicre; on les a
ensuite saupoudrées de sel marin grossierement écrasé (1), puis on les a
fait promptement sécher sur les charbons de la forge. Ensuite on les a
fait rougir, en les placani au milieu du foyer, composé de menus morceaux
de coke; bientdt on en a retiré une parvenue au premier degré de rouge,
et on l'a saucée de nouvean dans du sel, qui se trouvait répandu sur une
planche & proximité du foyer. Peu apres, Pouvrier 'a retirée, ct s’apercevant
que la pression des charbons l'avait un peu courbée, il 'a redressce avec
un marteau de bois sur une enclume de méme matiere. Cette opération a
été si rapide, que la piéce n’avait pas sensiblement changé de couleur.
Eusuite il I'a trempée, en la tenant verticalement par la queue et la plon-
geant lentement dans l'eau.

(1} Ce sel paraissait mélangé d’un autre plus allongé, qui ressemblait au tartre.

Enfin,
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Enfin, il Ia lavée dans un baquet contenant de Feau acidulée, et aprés
quelques coups de brosse elle élait parfaitement décapde.

Dans celte opération, les limes doivent rougir sans Cire atieintes par
Poxigene de I'air, car elles sont prolégées par le charbon dela lie et sur-
tout par 'enduit vitreux que forme le sel & leur surface. En les plongeant
lentement on diminue leffet da bouillonnement, produit autour de la
piece par une atmospheére gazeuse, qui rend le refroidissement inégal, et
peut étre considérée comme une des causes de Ualtération de la forme.

L'inégalité dans la maniere de forger est une autre cause de déformation;
et si Pune des faces n'a pas é1é par-lout également comprimée au marteau,
la piéce sera courbée & la trempe. Les limes demi-rondes sont plus que
d'autres dans le cas d’étre déformées, parce que le coté rond, quia recu
sa forme au moyen d'une empreinte, est moins dense que le cot¢ plat, qui
a subi la percussion directe du marteau. €’est pourquoi, au lieu de plonger
ces limes veriicalement dans P'eau, on les couche a plat sur la surface
ronde, que l'on fait ainsi relroidir fa premiére.

Le mode de trempe a la volée ne peut pas étre suivi dans une grande
manufacture : il est trop lent et il exige une attention trop soutenue pour
obtenir des résultals égaux. La trempe en paquets a cet avantage, que, lors-
que les limes contenues dans la caisse sont parvenues au degré de rouge
que Pexpérience a fait reconnaitre comme le plus convenable, on peut les
mainterir & la méme température. Les limes, élant verticalement posées et
bien isolées, ne doivent pas sortir courbées : par conséquent, il n’y aura
aucune perte de temps pour les redresser.

Nos fabricans se plaignent que leurs limes sont tres-difficiles & décaper,
et celles que nous avons vu tremper ont ¢t¢ p;u‘i‘aitement nettoyées en un
instant. Nous croyons que cette dillévence peui élre atiribnée a l'emploi
d'un charbon qui se boursoufle et qui, par cette raison, adhere plus forte-
ment dans les tailles. Rien n’empéche d'unir les deux procédés. Les limes
couverles de lie et de sel peuvent éire mises en paquets daus un cément de
craie mélangé de charbon; alors elles doivent se décaper facilement. Un mé-
lange de craie avec la lie pourrait encore faciliter leur nettoiement; car
Yacide faible dans lequel on les lave attaquerait la craie trés-promptement.

Enfin, pour simplifier et régulariser la trempe, on peat se servir d'un
fourneau ouvert par les deux bouts, et agrafer & une chaine sans fin les
caisses contenant les limes, de maniére que ces caisses puissent arriver
successivement a 'une des ouvertures, ou 'ouvrier les prendrait commo-
dément et les tremperait.

L’objet principal qu’on se propose dans cette derniére opération, c'est de

Dix-septieme année. Janvier 1818. C
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donner aux limes le plus de dureté, sans que leurs dents s’é;f;rénenl. Si le
cément dans lequel on les fait rougir peut avoir quelque inﬂucnce, il est
facile de le vérifier par des expériences bien faites.

Il en reste beaucoup daulres a faire. 11 serait tres-important de déter-
mrner la différence qui peut résulter de T'emploi des divers charbons. On
pense généralement que la suie, P'urine, le charbon animal, acerent plus
promptement : le phosphore joue-t-il un role dans cette opération? et
jusqu’a quel point est-il utile ou nuisible? Le sel marin, le sel ammoniac
sont employés pour accélérer la cémentation : produisent-ils toujours le
méme effet avec les mémes espéces d’acier? Toutes ces quesiions méritent
d’¢tre approfondies, et il est aisé de le faire dans un grand érablissement
sans ralentir les travaux en ancune facon. Nous invitons les fabricans & se
livrer & ces recherches et & beaucoup d'auires de ce genre, qui tendront a
simplifier et a régulariser leurs opéraiions. Nous leur promettons un grand
succes , s1ls observent avec attention et avee persévérance tous les phéno-

menes qui se passent devant cux.

Roarport fait par M. Bavdel, aw nom du Comité des arts
mdécaniques, sur un nouvear moyen pour gritler le duvet des
tissus.

Plusieurs moyens sont connus et pratiqués pour faire disparaitre le poil
ou le duvet des tissus, et nolamment ceux de colon. On sait que cette pré-
paration s'applique aux tissus les plus fins et méme aux mousselines. Elle
a été complétement décrite , pour les velours de coton, par fioland de la
Platicre, dans la Descriplion des arts et inéliers. Elle consisle a faire passer
les tissus sur un demi-cylindre en fonte de fer, chaufté jusquau ronge avec
le charbon de terre. Le passage de I'élolfe est assez lent et ne laltere en
aucune manicre, parce que sa marche conlinue entraine avec elle une
portion d'air qui en est Ie préservatif.

Le nouveau moyen proposé par M. Scheibler, de Creveld, consiste a faire
cette opération avec la flamme d’une meche alimentée par lhuile.

La lampe est construite de manicre & ce que la meche puisse atteindre
la surface de Pétotfe dans toute sa largeur. Elle passe sur la flamme comme
sur le cylindre chauffé dont nous avons parlé, au moyen de deux rouleanx
mis en mouvement par une manivelle, dont I'un contient I'étofie et lautre
Ia recoit. :

Nous objecterons, contre cette nouvelle méthode, que si la meche nest
pas, dans toute sa longueur, d'une épaisseur égale, ce qu'il n’est pas facile
d’obtenir dans une étendue de 150 centimetres, que portent les toiles de
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grande largeur, il se trouvera des parties plus grillées les unes que les
autres; ce qui serait un grand inconvénient.

Il peut encore arriver, malgré les précautions indiquées par lauteur,
que des ouvriers pourraient souvent négliger, qu’il s’échappat de la fumeés
qui noircirait le tissu et en rendrait le blanchiment difficile. On sait que
les filatures de coton qui, au lieu d’employer les lampes a courant d'air,
se servent de chandelles, offrent cet inconvénient, et que leur fil est dé-
précié dans le commerce.

Quoi qu'il en soit, ce procédé semble offrir une économie de combustible
qui n'est pas & négliger; et comme il peut éire perfectionné, nous pen-
sons quil doit élre mentionné au Bulletin.

Nous ajouterons qu’'un des moyens de perfectionnement dont il parait
susceptible serait d’employer, au lieu d’huile, le gaz hydrogéne carboné.

Nous pensons aussi que la Société doit des remercimens & M. Scheibler
pour son obligeante communication.

Adopté en séance, le 28 janvier 1818.

Signé BAnpEL, rapporteur.

Description de la lampe a griller les tissus.

Cette lampe, doutla fig. v de la PL 155 représente une coupe sur la
longueur, la fzg. 2 une coupe transversale et la fig. 3 le plan, se compose
d’un réservoir a huile en fer-blanc @, surmonté d'un couvercle & en forte
tole, dans lequel sont pratiquées plusieurs ouvertures pour empécher que
I'huile ne s'échauffe irop, et une entaille longitudinale ¢, destinée a re-
cevoir ia meche, et quiest garnie de chaque c6té d'un bec ourebord saillant.
Lameche d, ployée au fond duréservoir, s'accroche sur les pointes eeedun
cylindre creux en cuivre f, percé de plusieurs trous, de 5 millimetres de
diametre, pour admettre l'huile et mieux la communiquer a la meche. Ce
cylindre, portant deux tourillons quireposent sur des coussinets adaptés a
chaque extrémité du réservoir, est muni d’une gorge dentée g, dans la—
quelle s’engagent les filets de la vis sans fin %, dont Paxe tourne sur la
crapaudine 7, et qu'on met en mouvement a l'aide de la téte godronnée £
La meche, qu’on peut faire monter et descendre par ce moyen, est serrée
entre le cylindre / et une plaque de tole /, pressée par quatre ressorts z,
lesquels sont fixés & 'une des parois du réservoir; # est un robinet pour
vider d’huile la lampe.

La fig. 4 représente les détails du cylindre et de la vis sans fin, de gran-
deur naturelle. Les autres figures sont au cinquiéme de proportion.

La lampe, posée sur une planche a rebords : qu'on met bien de niveau 4
C 2
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I'aide d’'une vis de rappel, doit étre tenue dans une position parfaitement
horizontale, afin que la flamme soit d’'une hauteur égale par-tout.

Pour cet effet, on laisse britler toutes les inégalilés de la meche; on la
baisse un peu et on ].’éga!ise, en passant avec un instrument iranchant le
long du bec. On I'mbibe ensuite, avec un pinceau, d’'un peu dhuile de
térébenthine; on la monte et on l'allume. La flamme sera alors bien
blanche et sans pointes saillantes.

I auteur assure que cette lampe peut servir aussi & lustrer des étoffes
quon fait passer ordinairement sur un cylindre chauffé. Dans ce cas,on la
recouvre d’'un demi-cylindre en cuivre qui lui laisse assez d’air pour briler
sans fumée.

Dzscriprion d’une éprouvette en forme de peson, pour con-
naitre et comparer la force relative des différentes poudies
de chasse; inventie par M. Regnier.

On se sert depuis long-temps d’'une petite éprouvette a roue dentée,
montée en forme de pistolet, fort commode pour un particulier, mais {an-
tive dans ses résultats lorsqu’il s'agit d’avoir une donnde ceriaine ou du
moins approximative, sur la force relative des différentes poudres destinées
aux armes a feu, que Pon charge avec de petites mesures de capacité.

En effet, ces éprouvettes n'ont entre elles quune graduation arbitraire ;
leurs frottemens varient suivant la force du ressort ci I'état de propreté
ou d'oxidation de son mécanisme.

Pour remédier & ces inconvéniens, M. Regnier a imaginé une éprouvette
a peson, qui fut approuvée en 1777 par 'Académie des sciences de Dijon,
et & laquelle ona donné la préférence sur les antres instrumens de ce genre.

On I'a représentée en perspective dans la ffg. 5 de la Planche 155. Elle
se compose d’'un ressort 4 B, ployé en forme de peson; dun petit canon
de cuivre €, pouvant conlenir un gramme de poudre fine, et d’'un arcde
division D, gradué en Lilogrammes, et terminé par une vis qui sert de cu-
lasse aa canon. Un obturateur Z 77, qu'on peut considérer comme le pro-
jectile, recouvre 'embouchure du petit canon; il est solidement fixé par
un écrou A Pune des branches du ressort. £/ est un fil de lziton écrout atia-
ché a la branche du ressort par une vis traversant une pelile pate rivée
sur ce ressort. G estun index en peau, qui coule, & frottement doux, sur
le fil de laiton, quand le ressort se ferme par linflammation de Ia poudre;
cet index reste an point ot il a été poussé et indique précisément le mou~
vement du ressort.
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La fig. 6 représente I'éprouvette vuc de profil au moment de I'épreuve.

Cet instrument n’a pas de frottement dans son jeu, et les degrés, gra-
ducs par des poids connus, donnent & l'arc de division des iermes de com-
paraison propres a déierminer effort de la poudre enflaimmée dans le
cornet ot 'on met la charge. Ce cornet est trop peu volumineux pour les
poudres de guerre; aussi 'éprouveite n'est-elle destinée que pour Pessai
des poudres fines {abriquées pour les fusils de chasse et les pisiolets.

M. Regnier fabriquait jusqua présent ses ¢prouvelies avec des aciers
d’Allemagne de premiére qualité; mais 1 emploie aujourd’hui, avec plus
d’avantage , ceux provenant des usines dela BC‘l‘iﬁ'diétC,prés Saint-Eitenne,
dépariement de la Loire, que nous avons fait ceunaitre dans le N°. CLXI

du Bulletin, seizieme anuée, page 27o.

Usage.

1°. On presse le ressort par ses deux exirémiiés, afin que Pobturateur
découvre bien 'embouchure du petit canon de cuivre.

2°. On verse la poudre, a I'aide d'une carte pliée, dans le canon, qu’on
remplit entierement, et on passe le doigt sur Fembouchure, pour que I'ab-
turateur S’y .'lpplique exaciement.

3°. On fait joindre I'index en peau vers la branche du ressort ot est fixée
Ia queue de 'obturateur.

4°. On met dans le bassinet I'amorce, qu'on enflamme soit avec une
broche chaude, soit avec une petite langnette d'amadou, en tenant I'éprou-
veite suspendue par un ruban passé dans le coude du ressort.

Effets.

La poudre, en senflimmant, repousse l'obturatecur, qui entraine la
branche du ressort & laquelle sa queue est fixée; celle-ci pousse devant
elle I'index, qui indique, sur P'arc de division, la quantii¢ dont 'obturateur
aura €€ repoussé , et par conséquent la force de la poudre.

En faisant plusieurs expériences sur différentes poudres, les degrés par-
courus par 'index seront les mesures comparatives des forces de ces poudres.

La méme poudre ne produit pas tovjours les mémes effets; mais en pre-
nant le terme moyen on aura un résultat exact.

Le degré de I'arc de division marqué d’une €toile est le terme ou les
poudres de force moyenme conduisent I'index; conséquemment la poudre
est d'autant meilleure que I'index passc ce degré, comme elle est moins
bonne lorsqu’il resie au-dessous.

Le frottement de index est le seul qu'il y ait dans cet instrument ; il est
si faible qu’on peut le considérer comme nul.
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Léprouvette peut aussi servir de peson, en ajoutant un crochet 4 Ia
queue de lobturateur et un anneau a lextrémité de Varc de division.
Chaque degré équivaut a2 un demi-kilogramme (une livre ).

Raprort fait par M. Franceeur, aux nom di Comité des arts
mécaniques , sur les chevilles de gunitare de M. Scheibler.

Parmi les inventions ingénieuses qu’on doit a M. Scheibler, de Créveld, on
remarque une cheville de guitare. Celledont on a coutume de faire usage est
formée d'une téte aplatie et d’unarbre en long cone, presque cylindrique:on
la fait entrer dans un trou pratiqué au manche de l'instrument, et le frotte-
ment doit I'y retenir assez engagée pour surmonter U'effort de la tension de
la corde qu’elle est destinée a4 élever au ton nécessaire. On connait les in-
convéniens de cette forme, trés-simple d’ailleurs. La cheville se meut par
sauts, et on natteint le degré cherché que par des essais assez difficiles.
¥n outre, bien souvent une seule main ne suffit pas pour la faire entrer
de force dans le trou du manche, jusqu’au point ou le frottement sur-
monte la tension ; la cheville se dégage alors, la corde se détend brusque-
ment et devient fausse. Comme la pression de la cheville dans son trou
s’exerce toujours dans le méme sens, le trou et I'arbre ne tardent pas a
cesser d'étre ronds, figure indispensable au succes du frottement qu'on
veut produire. La craie et "humidité dont on enduit I'arbre ne sont alors
que des palliatifs insuffisans.

La cheville qui vous est présentée n’a aucun de ces inconvéniens, non
plus que divers autres dans le délail desquels il est inutile d’entrer, mais qui
sont hien connus des exécutans,

Un arbre cylindrique en fer ¢, fig. 7, PL. 155, porte au milieu une embase
circulaire c. Au manche de la guitare est pratiqué un petit trou rond, dans
lequel on fait passer I'arbre, jusqua ce que 'embase s’applique 4 la sur-
face de la tablette @ qui forme le manche, laquelle est dépassée d’un coté
parune partie cylindrique de I'arbre &, et de lautre par une partie &, qu'on
a rendue triangulaire. Cette derniére entre dans une téte de cheville 4, de
forme ordinaire, dont l'axe est percé de part en part d'un trou carré, dans
lequel doit entrer juste le carré de arbre, qui la dépasse environ dune
ligne. La tablette de I'instrument est alors entre I'embise de l'arbre et la
téte de la cheville.

Le bont de la partie carrée est tourné en cylindre £, et muni de quelques
pas de vis g, ot Uon engage un petit écrou de cuivre /. 11 en résulte que la

téte de la chevilie est pressée sur le manche en se rapprochant de 'em-
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base , autant que le peut permettre U'épaisseur du manche : la pression de
ces deux pariies sur les surfaces opposées de la tablette peut étre augmen-
tée a volonté, A 'aide de I'écrou, et méme pourrait aller jusqu'a porter le
frottement au point qu'il devint impossible de faire tourner la cheville.
On modére ce froitement au degré convenable, et I'écrou demeure alors
constamment ainsi établi.

Cela posé, on concoit que Jorsque d'une main on fera tourner la che-
ville, I'arbre tournera aussi comme lorsqu’on remonte une pendule avec
une clef forée carrément; et qu'en outre il y aura un frottement conve-
nable, non plus dans le trou ou passe I'arbre, mais sur les deux surfaces
de la tablette. Ce frottement sera tres-régulier, sur-tout si on garnit ces
deux surfaces de petitesrondelles de cuivre mm, sur lesquellesilsera produit.

La partie cylindrique & de larbre sur laquelle la corde doit s'enrouler
est terminée par un appendice ou sorte de crochet /: la corde ne peut glis-
ser et s’échapper du cylindre, et lorsqu'on veut faire les premiers tours on
la passe en croisant autour de 'appendice, et la maintenant tendue, d’'une
main, tandis que de l'autre on tourne la cheville; la corde, qui est d’ail-
leurs fixée par son autre bout a la gqueue de I'instrument, entoure la che-
ville en pincant le premier tour, ce qui suffit pour la tendre. L’arbre
n’a donc pas besoin d’étre perforé, sur-tout si la surface nen est pas polie:
elle y est retenue, dans ses circonvolutions, précisément comme le sont
les cordes du piano sur leur cheville d’acier.

Les chevilles des autres instrumens a corde sont retenues dans deux
trous pratiqués aux tablettes opposées du manche; mais elles offrent au
moins autant d’inconvéniens que celles de guitare. Souvent, du sillet 4 la
cheville, la corde a une direction oblique, et Ia tension, agissant en partie
dans le sens de I'axe, fait sortir Ia cheville des trous ot elle est engagée :
il n'est pas rare qu'un exéculant se dépite contre un inslrument qui se re-
fuse au degré de froitement nécessaire a la tension, ou qui apres quelques
momens est discordé brusquement au milieu d'un trait.

Yai concu la possibilité d’adapter les chevilles de M. Scheibler au violon,
a la basse et a l'alto. Je conserve les deux trous pratiqués aux tablettes
opposées du manche; je diminue 1'un, pour le réduire & I'épaisseur du
carré de Varbre ; jaugmente l'autre, pour que l'embise puisse y passer.
Ceci n'olire aucune difficulté. Il resterait ensuite a reboucher ce dernier
trou par une petite rondelle de bois, dans laquelle serait ménagé un trou
juste, ou Parbre tournerait. La fig. 8 offre l'idée de cette disposition; seu-
lement il faudrait proportionner les dimensions de la cheville 4 la grandeur
de Tinstrument auquel elle serait destinée.
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Cependant le fer qui forme larbre doit appesantir ie haut dua manche et
produire une fatigue au bras qui le supporte; en sorte que les nouvelles
chevilles paraissent ne pouvoir convenir qu’d la basse, 4 moins qu'on ne
les fasse creuses. Il est d'ailleurs un peun difficile, au violon, d’enrouler ies
premiers tours de la corde, a raison du peu d’espace qu’olfre le manche. Ce
sont des essais que je me propese de tenter et dont je m’empresserai de
vous communiquer les résultats.

Nous pensons gu'il serait utile de répandre la connaissance des chevilles
de M. Scleibler, et nous vous proposons de les approuver et de faire insérer
le présent rapport au Hulletin, en y joignant une figure explicative.

Adopté en séance, le 11 février 1818.

Signé FrANCOEUR, rapporteur.

Explication des figures 7 et 8 de la Planche 155.

Fig. 7, coupe de la cheville de guitare, montée sur sa tablette.

@, Portion du manche de la guitare, a travers laquelle est passée la
cheville; &, extrémité inférieure de 'arbre cylindrique en fer, sur laquelle
s'enroule la corde; ¢, embase circulaire; ¢, portion carrée de l'arbre;
e, partie ronde du meme engagée dans la tablette; f, extrémité supé-
rieure , taraudée en g pour recevoir 'écrou %, qui presse sur la rondelle 7 ;
%, téte de cheville en bois; I, appendice on crochet destiné a arréter le
bout de la corde; mm, petites rondelles de cuivre appliquées sur chaque
face de la tablette.

Fig. 8, cheville de violon construite sur les mémes principes que la pré-
cédente, mais dont I'arbre passe a travers les deux tablettes du manche.

7, Corde enroulée sur la partie cylindrique de la cheville.

Les mémes letires indiquent les mémes objets dans les deux figures.

AT

ARTS CHIMIQUES.

Rapporr fait par 7. Pajot Descharmies, au nom d’une Com-
mission spéciale, sur un enduit conservateur du tain des
glaces , nommé eucaustique, inventé par M. Lefévre, mi-
roitier et fabricant de feuilles d’étain, port Saint-Paul,
no. 6, a Faris.

L’application de l'alliage du mercure & I'étain sur les glaces a miroirs,

ne présentant en quelque sorte quune juxta-position de cet amalgame sur
la
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la surface polie du verre, on sait combien il est peu solide et avec quelle
facilité il doit se laisser entamer ou rayer. Les grandes précautions avec
lesquelles les miroitiers manient leurs glaces étamées, depuis le moment
ou ils les lévent de dessus la table jusqu'a celui oti ils Ies emballent ou les
mettent en place, prouvent en effet le danger quil y a d’en déchirer le
tain, Le moindre frottement d'un corps dur, celui méme de la main glissée
vivement dessus, suffisent pour I'altérer et nuire des-lors a4 la beauté de
la réflexion des objets. D’autre part, 'humidité des appartemens, des
parquets, celle contractée dans les magasins et pendant un long trajet,
soit sur terre, soit sur 'eau , sont autant de causes de dégradation, et scu-
vent obligent de gratter la glace qui a subi cet accident, pour la mettre de
nouveau au tain.

Les essais dont on s’est occupé jusqu’ici pour préserver de tout événe-
ment facheux le tain appliqué sur les glaces des appartemens ou de déco-
ration ont ¢té inutiles. Les feuilles de bois, de carton, de papier, dont
on recouvre ordinairement les petites glaces minces qui nous viennent
d’Allemagne, et qui sont destinées 4 la petite miroiterie commune ou de
poche, a la bijouterie et a la pacotille, ne sauraient convenir aux glaces
d’ameublement. Ces moyens, en les supposant praticables sur les glaces
ordinaires, s'ils les préservaient contre les chocs ou les frottemens, ne
les préserveraient pas contre lhumidité. Ce serait donc rendre un service
essentiel, soit aux commercans, soit aux consommateurs, si I'on parvenait
a garantir les glaces en général des chances particuliéres auxquelles leur
tain est plus on moins exposé.

M. Lefévre, miroitier et fabricant de feuilles d’étain, s’est proposé ce
but, et croyant, apres de nombreuses expériences, I'avoir atteint, il vous
a présenté une glace de 10 pouces et demi sur & et demi (n°. 50), couverte
d'un enduit qu’il nomme encaustique , et auquel il attribue les propriétés
désirées.

La Commission, a examen de laquelle vous avez renvoyé la glace de
M. Lefeore, a cherché a connaitre jusqu’a quel point était fondée la dé-
couverte de cet artiste. Deux expériences assez rigoureusés ont eu lieu.
Par la premicere, la glace dont il s’agit a été exposée a la pluie pendant six
jours consécutifs ; la surface, couverte de I'enduit, en recevaitle contact.
Par la seconde, la méme glace a été plongée dans un bain d’eau froide
jusqua la moitié de sa hauteur, pendant trois jours de suite. Le tain de
cette glace est sorti victorieux de cette double épreuve. On n’y a aper¢u
aucune espece de dégradation ; il ne s’est non plus manifesté aucune tache

Dix-septieme année. Janvier 1818. D
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ou blancheur, signe de 'humidité qui aurait pu pénétrer entre la surface
du verre ct le tain, ou entre le tain et son enduit.

A I'égard de la solidité de ce dernier, nous devons dire qu’elle nous a
paru suffisamment constatée par le frottement assez vif et réitéré des
mains, par la pression dans le sens oblique et par le mouvement de trac-
tion ou le glissement brusque des doigts. Ces essais, dont le résultat a
¢té satisfaisant, nous semblent prouver d’une maniere évidente que l'en-
caustique de M. Leférre est un sir garant du tain des glaces contre les
dangers dont il a été parlé.

Aprés nous étre rendu comple des propriétés qui distinguent cet enduit,
nous avons cru non maeins important de savoir si son prix ne serait point
un obstacle & son emploi. M. Lefevre, questionné a ce sujet, nous a dé-
claré que son encaustique, apposé¢ sur le tain d’'une glace de 30 pouces
sur 30, qui présente une surface de goo pouces, ne cotiterait qu'un frane
25 centimes ; et qu'un volume de 113 pouces sur 75, dont la surface offre
8475 pouces , serait pareillement couvert de son enduit pour la somme
de 10 francs. Ces divers prix, que nous trouvons modiques, eu égard
a la valeur des glaces, dont la premiére est de ro7 francs et la seconde
de 10,624 francs, mais dont 'inventeur de Penduit ne considére que la
surface carrée, ne nous permettent pas de croire quun propriétaire
puisse hésiter a faire une aussi légere dépense lorsqu’il a la certitude des
avantages quien sont le fruit et que chacun peut facilement apprécier. De
son cdté le commercant ou Pexpéditionnaire sera d’autant invité a ne
point s’y refuser, qu’il économiscra une bonne partic des lisieres blanches
et de I'édloupe qu'on place entre les glaces encaissées, et qu'en ouire le
volume plus considérable que contiendra la méme caisse contribuera &
I'allegement des frais de transport. lLe miroitier lui-méme trouvera son
intérét dans l'usage de cet enduit, puisqu’il ne perdra plus le pouce de
bordure, dont I'¢tamage était devenu défectueux par un effet de la pose ;
bordure qu’il était obligé de cacher sous les baguettes servant 4 I'enca-
drement de la glace : d'olt I'on voit encore que cet accroissement dans le
développement de sa surface augmente la jouissance et l'agrément du
propriétaire.

Votre Commission, qui a apprécié ces divers avantages, et quia va le
désir, exprimé depuis long-temps pour la conservation du tain des glaces,
en quelque sorte rempli par Vapposition du vernis ou de I'encaustique
de M. Lefévre, croit devoir reconnailre le mérite de cette utile appli-
cation. Ylle a en conséquence 'honneur de vous proposer de la faire
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connaitre au public, par l'insertion de ce rapport dans le Bulletin de la
Société, et de délivrer a son auteur une médaille d’argent (1).
Adopté en séance, le 31 décembre 1817.
Signé Pazor DESCHARMES, rapporteur.

R.aprorr fait par M. Mérimée , au nom du Comité des arts
chimiques , sur des échantillons de blew de Prusse, présentés
par M. Drouet, rue Saint-Denis, no. 186, a Paris.

Messieurs, il exisle & Paris et en France plusieurs manufactures ot I'on
prépare du bleu de Prusse; mais on ne fait guére que ce qu’on appelle des
bleus de pdte, qui se vendent humides. Nos marchands de couleur tirent
encore de l'étranger presque tout le bleu qui est employé dans la pein-
ture 4 Phuile et dans le lavis.

Ces considérations vous déterminérent, il y a quinze ans, a proposer
un prix pour la fabrication du bleu de Prusse de premicre qualité.

Un des concurrens prépara , devant vos Commissaires, une grande quan-
tité de bleu, lequel, comparé avec les plus beaux échantillons qu’on avait
pu se procurer en Angleterre, fut trouvé également brillant de couleur. Les
conditions du programme étant remplies, le prix fut décerné; mais le but
de la Société ne fut point atteint; car aucun de nos fabricans n'a fourni
au commerce de plus beaux bleus quauparavant.

Le succes de Pexpérience qui vous décida & donner le prix tenait a Fem-
ploi du prussiate de potasse cristallis¢, lequel cotitait alors fort clier. Vos
Commissaires objecterent que le haut prix de ce sel ne permettait pas de
Pemployer en fabrique. On leur répondit qu’on savait le préparer trés-
¢conomiquement. 11 fallut se contenter de cette réponse ; mais la preuve
qu’elle était inexacte, c'est que le procédé fut aussitot abandonné.

En ce moment un ancien négociant, M. Drouet, se propose d’établir i
Paris une fabrique de bleu superfin, et, pour prouver qu’il est en état’
de procurer au commerce des bleus parfaitement semblables aux plus
beaux que l'on tire d’Allemagne et d’Angleterre, il vous a adressé diffé-
rens échantillons que vous nous avez chargés d'examiner.

Avant tout, il fallait acquérir la preuve que ce bleu avait été fait par
celui qui I'a présenté. Nous avons en conséquence invité M. Drouet 4 en
préparer devant nous une petite quantité. 1l s’est rendu sans hésiter & nos

{ 1) Cette derniére proposition a été renvoyée 4 la Commission des médailles,
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désirs, et le blen que nous avons vu faire nous a paru parfaitement sem-
blable aux échantillons.

Nous n'avons aucunement cherché a connaitre le procédé de M. Drouet ;
mais il étail impossible que nous ne vissions pas qu’il fait usage du prus-
siate de potasse cristallisé : condition qui doit donner pour résultat du bleu
de Prusse parfaitement beau.

Ainsi, son procédé est le méme que celui employé il y a qumze ans, et qui
fut abandonné; mais les circonstances sont bien différentes. Il était alors
fort dispendieux, il ne I'est plus aujourd’hui. La découverte de la teinture
bleue par le prussiate de potasse a dirigé les recherches de plusieurs
chiristes sur les moyens de préparer ce sel économiquement. On y est
parvenu, et maintenant qu'on peut lavoir a 6 francs la livre, il doit y avoir
du bénéfice a Femployer.

Nous pensons donc que I'établissement projeté par M Drouet peut avoir
du succes. Il en aurait davantage, sans doute, §'il était lié avec une ma-
nufacture qui procurat les matiéres premieres sans autres frais que la
peme de les recueillir. Cela arrivera quelque jour, et celui qui s'en avi-
sera le premier y trouvera un profit considérable; car, quoique le bleu
de Prusse ne soit pas une couleur solide, elle est brillante, et 'on en
fait une tres-grande counsommation dans les papeteries, les manufactures
de papicrs peints et dans la peinture de décoration.

Les bleus de M. Drouet, essayés a la gomme et a I'huile, nous ont
paru aussi brillans de couleur et aussi intenses quaucun de ceux que nous
ayons employés, et nous pensons que l'auteur ne peut manquer d’exciter
Fintérét de la Société, s'il parvient a élever une manufacture qui procure aux
consommateurs francais une couleur qu'on est obligé de tirer des fabriques
étrangeres.

Adopté en séance, le 28 janvier 1818.

Signé MErIMEE, rapporteur.

A Paris, de 'Imprimerie de Madame ITUZARD (NEE VALLAT LA CHAPELLE},
rue de l’Epemn, n’. 7,
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BULLETIN

DE LA
SOCIETE D'ENCOURAGEMENT
POUR L’INDUSTRIE NATIONALE.

ARTS MECANIQUES.

R.arporrt fait par M. Francoeur, aw nom di Comité des arts
mécaniques, sur un rouleaw a copier les lettres, présenté
par M. Scheibler, de Creveld.

La fréquente nécessité de conserver une copie de chaque lettre qu'on
écrit, a fait rechercher des moyens de contre - épreuve par des procédés
mécaniques. La presse a copier, inventée par M. le colonel Roediich, et
dont la description est insérée au Bulletin de la Société d’Encouragement,
N°. CXXII, treizieme année, page 181, a inspiré a4 M. Scheibler Uidée
d'un instrument peu dispendieux et tout-a-fait portatif, qui atteint le
méme but. Nous allons décrire cet appareil trés-simple et trés-ingénieux.

On se sert d'une encre qu'on a préparée en y ajoutant un peu d’acide,
et assez de sucre pour quelle ait de la consistance et ne soit pas dessé-
chante. On attend que le texte écrit avec cette encre soit sec, pour en
faire la contre-épreuve, laquelle se tire sur un papier trés-fin, humide et
sans colle, qu'on nomme papier-copie. Lorsque, par la pression, cette
feuille aura recu les traces de T'écriture, la finesse du tissu laissera péné-
trer 'empreinte a travers, et sur la face opposée les caractéres se trouve-
ront dans leur sens naturel. On sent qu’on ne dait faire d’épreuve que sur
une face de la feuille-copie.

On mouille divers carrés de toile et on en exprime I'eau surabondante:
Ihumidité doit étre par-tout égale. On place alternativement un carré de
toile humide et une feuille de papier-copie, en mettant de celles-ci autant

Diz-septicme année, Feéyrier 1818, E
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qu'on a de pages a copier. Le tout se place entre deux feuillets de papier
imperméable ou de taffetas gommé, et ensuite entre deux feuilles de crin
dont les fils sont en long, et qui sont destinées a empécher le papier de
se crisper.

C’est maintenant ici que le procédé de M. Scheibler differe de celui des
Anglais.

On a un petit cylindre d'environ 5 décimétres de long, et qui est muni
d’un manche; un morceau de drap d’égale longueur est collé par son bord le
Iong du cylindre, autour duquel on peutYenrouler. La disposition de ce
drap sur le cylindre lui donne la figure d’un drapeau. On place sur ce drap
les morceaux de toile et de papier-copie, par lits alternatifs, comme on
vient de le dire, entre les feuillets imperméables et les pieces de crin.
Le tout s’enroule avec le drap du drapeau autour du cylindre, en te-
nant le manche d’'une main, roulant ferme, et pressant de Vautre successi-
vement dans toute la longueur. L’humidité pénétre ainsi avec égalité
toutes les feuilles-copies. C'est la préparation qui leur était nécessaire. On
déroule ensuite le tout.

Maintenant, sur chaque feuille écrite dont on veut tirer copie, on
applique une feuille de papier-copie, puis une feuille imperméable, et
ainsi de suite, en formant plusieurs lits successifs. On remet le tout entre
les piéces de crin, et on enroule sur le drapeau, précisément comme tout-
a-I'heure, en pressant fortement de la main gauche et dans toute la lon-
gueur des feuilles : si I'humidité a été convenablement répartie, on aura
des copies lisibles.

Mais avec moins d’humidité et plus de pression les copies sont parfai-
tement nettes : pour régulariser cette pression, on a imaginé une petite
presse portative, formée de trois rouleaux paralléles (1). Cette presse s’at-
tache au coin d'une table solide, & I'aide d’une vis, placée de manicre a
résister au seul effort qu’on lui fera éprouver. Deux petits rouleaux hori-
zontaux sont mobiles sur leur axe, fixé a la partie immobhile de la presse,
qui porte aussi le pont fixe d’une espéce de levier 4 bascule, formé

(1) Les rouleaux ont environ § centimetres et demi de long , sur 2 centimétres de dia-
métre 3 ils sont mobiles sur leur axe. Les deux rouleaux, dont I’axe est porté par la partie
fixe de Ia presse, ont leurs axes distans de 5 centimétres 5 cet intervalle des deux rouleaux
est destiné & recevoir le drapeau dans lacte de la pression; le levier est bris¢, et sa
branche , nommée bras, ne doit guére s’écarter de la ligne horizonlale ; qu’on ait un peu
plus ou moins de lettres & presser; et a ceteffet le levier se brise & charniére pres le point

d’appui. Cette flexion permet, dans Pinacticn, de plier la presse pour la rendre d’un

moindre volume , le troisiéme rouleau venaut alors s’zi')p[iqucr entre les deux premiers.
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de denx branches paralleles, entre lesquelles est disposé 'axe du troisieme
rouleau. Celui-ci vient se placer entre les deux premiers, lorsque le le-
vier se meut en basculant, & la maniére de ceux du second genre, ou des
couteaux de boulanger. L’appareil du drapeau roulé qu'on veut sou-
mettre a la pression est posé entre ces trois rouleaux; et pendant que
d’'une main on le retient, en tournant, entre les trois rouleaux, de l'autre
on bascule le levier pour exercer la pression.

On ne peut rien imaginer de plus simple, de plus ingénieux que cette
petite machine, qui remplit toutes les conditions exigées : 'original sort
de I'épreuve sans altération, 'empreinte est trés-nette; la presse est porta-
tive, pour pouvoir s'en servir en voyage; elle coiiterait & peine 4o francs.
Le manche du drapeau forme un étui contenant de I'encre et des plumes.
La presse de M. Scheibler a sur celle du colonel Roedlich, entre autres
avantages, celui de se préter a donner des copies de lettres écrites sur
du papier a grande dimension , puisqu’il suffirait de se servir d’un cylindre
suffisamment long.

Le Comité des arts mécaniques propose au Conseil d’accorder son ap-
probation & cette utile invention ; d’en répandre la connaissance par la voie
du Bulletin de la Société, et d’écrire & M. Scheibler pour le remercier de
cette intéressante communication.

Adopté en séance, le 28 janyier 1818.

Signé FRANCOEUR, rapporteur.

Explication des figures 1, 2,3, 4,5 et 6 de la Planche 156, représentant
la presse a copier de M. Scheibler.

Fig. 1, Elévation latérale de la presse a copier, dessinée 4 moitié de sa
grandeur naturelle.

a, Table sur laquelle elle est fixée.

b, Les trois cylindres de bois composant la presse.

c, Chassis de métal, dans lequel sont montés les deux cylindres inférieurs.

d, Charniére qui unit ce chassis & la tige e d'un petit sergent a vis.
propre & assujettir la presse sur le coin d’une table.

J Griffe mobile du sergent.

g, Petites pointes fixées au bout de cette griffe, qui, en pénétrant
sous la table, maintiennent le sergent.

h, Ecrou a oreilles dont la pression agit sur la griffe.

£, La vis du sergent.

4k, Supports de la chape du cylindre supérieur, ou cylindre de pres-

sion /.
E 2
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m, Manche ou levier, sur lequel on appuie pour presser le rouleaun. 1I
est fendu, comme on le voit fig. 2, afin que les deux parties formant res-
sort ne sortent pas aussi facilement du trou carré dans lequel sengage le
crochet.

n, Crochet formé a 'extrémité du manche et servant & I'assembler avec
la chape du cylindre supérieur; ce crochet entre dans un trou carré pra-
tiqué dans unc bossette faisant corps avec la chape. On voit cette disposi-
tion plus distinctement dans la fig. .

o, Circonférence ponctuée, indiquant la grosseur moyenne du rouleau
de bois, fig. 3.

Les lignes ponctuées indiquent dans cette figure la position dela presse
lorsqu’elle est ployée.

Fig. 2, Plan de la presse; les mémes lettres indiquent les mémes objets
que dans la fig. 1.

Iig. 3, Coupe longitndinale du rouleau & copier, dessiné au quart de
sa grandeur naturelle.

2, Le corps du rouleau.

g, Le manche.

7, Chapeau & vis, qui ferme Textrémité du manche.

s, Petit flacon bouché a I'émeri, contenant de Pencre.

t, Tube creux, dans lequel on introduit les plumes.

v, Drap collé sur le rouleau, et formant une espéce de drapeau lors--
qu'il est déroulé; on place sur ce drap une feuille de crin ployée, renfer-
mant deux feuilles de talfetas gommé et une petite piece de mousseline qui
sert a humecter le papier.

Fig. 4, Vuede lextrémité du manche, dua c6té du couvercle. Ce manche
est taillé & pans, pour ne pas glisser dans la main lorsqu’on le tourne
entre les cylindres &, fig. 1, en le pressant assez fortement.

Fig. 5, Le manche vu par la méme extrémité, le chapeau étant enlevé.

Fig. 6, Extrémité opposée du rouleau présentant le drap roulé sur le
cylindre.

(On trouve ces petites presses a copier et leurs accessoires, chez
M. Hoyau, mécanicien, rue Saint-Martin, n?. 299, a Paris. )

R.aprorr jfait par M. Pajot Descharmes , aw nom du Comiié
des arts mécaniques, sur un appareiZ pour ramorner les che-
minées et pour y éieindre le feur.

Vous avez renvoyé 4 I'examen de votre Comité des arts mécaniques la
description et les dessins d’'un appareil pour ramoner les cheminées et pour
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y éteindre le feu, lequel vous a été apporté d’Angleterre par M. Cadet de
Gassicourt, et dont M. Georges Smart, habile charpentier de Londres, est
Iinventeur. La simplicité de cet appareil, la facilité de sa manceuvre et
I'utilité dont il peut étre au nettoyage des cheminées des manufactures et
ateliers insalubres, ont fixé Iattention de votre Comité. 1l a remarqué que
son usage pourrait étre adopté principalement pour le ramonage des che-
minées des doreurs sur métaux, de celles des fourneaux ou lon prépare
les divers oxides de plomb, des laboratoires de produits (:hilniques, et
dans lesquelles , faute des précautions convenables, la plupart des ramo-
neurs ne sauraient entrer sans courir risque de compromettre leur santé,
et d’aller ensnite mourir dans nos hopitanx.

D’apres ces divers avantages, votre Comité a manifesté le désir de voir
la connaissance de cette invention se répandre le plus tét possible. Nous
avons en conséquence ’honneur de vous proposer : 10, I'insertion, dans un
de vos prochains Bulletins, de la description et des dessins relatifs a 'ap-
pareil qui fait Pobjet de ce rapport; 2°. de remercier notre estimable col-
legue, M. Cadet de Gassicourt, de cette intéressante communicatiou.

Adopté en séance, le 28 janvier 1818.

Signé Paror DrescmarmMes, rapporieur.

Description de Z’appamz’l pour ramoner les cheminées et pour y éteindre

le feu.

Cet appareil est composé de quatre brosses en barbes de baleine, réu-
nies & charniéres a une tige en bois; de fortes bagueties creuses aussi en
bois, destinées a élever ces brosses, et dune corde, qui, en traversant ces
baguettes, sert a les réunir.

Les quatre brosses mobiles, d’'égales dimensions et formant éventail,
sont attachées, par leur extrémité supérieure, a une tige pleine, et soute-
nues par des fourchettes reposant sur une virole ou douille évasée. Elles
présentent le mécanisme et U'aspect d'un parapluie, et sont disposées de
maniére qu'étant ployées et leurs extrémités rabattues , elles occupent le
moins d’espace possible quand on les pousse vers le haut de la chemindée.
Lorsqu'on les attire a soi, ces brosses se déploient aisément, et balaient
en descendant la suie attachée aux parois du tuyau: (Voyez fig. 13,
PL 156.)

Les baguettes en bois ont 2 pieds et demi de long chacune; elles
sont creusées comme des tubes et portent & leur extrémité supcrieure
une virole ou anneau; l'autre bout est aminci, afin de pouvoir entrer
dans la virole du tube correspondant, De cette maniéere, les bagucttes
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se montent Pune sur Pautre et forment une tige longue et flexible qui
occupe toute la hauteur de la cheminée.

Une corde attachée au chapeau de la brosse traverse la série des baguettes
et les réunit, en les maintenant dans une position verticale lorsqu’elle
est bien tendue. La baguette inférieure est munie d’une vis qui s'engage
dans un écrou et sert a arréter la corde, & mesure qu'elle pénétre dans
le tube.

Quand on veut ramoner, on place devant la cheminée un ample rideau,
percé de deux ouvertures longitudinales; il est monté sur unc tringle de
fer divisée en deux branches, qui glissent 'une sur l'autre et s’arrétent
par une vis, afin de pouvoir s’allonger ou s’accoureir a volonté, suivant les
dimensions des cheminées ; les extrémités de cette tringle s’engagent dans
deux pitons fixés anx jambages de la cheminée.

L’appareil étant élevé au haut de la cheminée se manceuvre par l'ou-
vrier placé devant le rideau, et qui, pour cet objet, passe ses bras a tra-
vers les fentes qui y sont pratiquées.

Tout étant ainsi disposé , on place sur P'atre de la cheminée un patin
en fer portant une poulie, dans laquelle on passe I'extrémité de la corde,
apres Pavoir tirée fortement pour la tendre; on l'attache ensuite & un cre-
chet adapté a ce méme patin.

Usage de [ appareil.

On introduit d’abord dans la cheminée la brosse renversée; on tire le
rideau, qui se ferme par le moyen de boutons ou d’attaches; puis, apres
avoir arrété la corde par un nceud au sommet du chapeau de la brosse,
on la passe dans la premiere baguette; & cette baguette, qui se léve avec
Iappareil, on en fait succéder une autre, et ainsi de suite, jusqu’a ce que
la brosse soit parvenue au haut de la cheminée. Il fant avoir soin, dans
cette manceuvre, de tendre constamment la corde, dont on attache le
bout au patin. Les tubes, placés ainsi a la file 'un de Pautre, peuvent
élre considérés comme une seule baguette longue et flexible. Lorsque I'ou-
vrier juge que la brosse est arrivée a sa destination, il la fait mouvoir en
la poussant et la retirant alternativement. Un ressort adapté a la tige su-
périeure empéche que les branches ou fourchettes qui la soutiennent
ne se ploient pendant la manceuvre. Pour retirer 'appareil, I'ouvrier, apres
avoir dégagé la corde du patin, saisit de la main gauche la baguette
supérieure, tandis que de la droite il retire celle qui se trouve immédia-
tement au-dessous, et il continue ainsi jusqua la derniére; il les range
toutes & terre en les placant 'une sur Pautre. Pour ne pas salir I'appar-
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tement, on ne les retire quapres que la partie volatile de la suie est tom-
bée. Dans le cas ot 1'on rencontrerait quelque obstacle dans la cheminée,
on pousse les baguettes jusqu’a ce que la brosse sorte par Uorifice du tuyau:
alors on change facilement sa direction.

Si le feu prend dans la cheminée, on peut I'éteindre promptement en
couvrant d’un drap mouillé la brosse, qu’on proméne comme il a été dit
ci-dessus.

I’auteur assure que cet appareil, employé a Londres depuis 1813, a eu
un succes complet, qu’il offre, entre autres avantages, celui de dispen-
ser de se servir, pour le ramonage, de jeunes enfans; de mieux nettoyer les
cheminées qu’ils ne le faisaient, et avec plus de facilité et de propreté pour
I'intéricur des appartemens. Une seule personne suffit pour cette opéra-
tion; cependant, elle se ferait plus commodément avec deux ouvriers,
dont I'un serait assis et donnerait les baguettes 4 celul qui dresserait Pap-
pareil, pour les reprendre ensuite et les ranger & terre quand le ramo-
nage serait terming.

Lorsqu'une cheminée présente quelque difficulté, on peut faire des-
cendre, par le toit, la brosse dans le tuyau, & l'aide d’'une chaine ou d’une
corde, comme on le fait dans les campagnes, avec cette différence que la
brosse est remplacée par un fagot.

Nous observerons que la forme carrée de nos tuyaux de cheminées et
leur inclinaison plus ou moins grande s'opposeraient probablement & 'em-
ploi de cet appareil : 1°. parce que la brosse préseniant, lorsqu’elle est
déployée , une surface circulaire, natteindrait pas la suie logée dans les
angles; 2°. parce que la corde, dirigée sur un plan d’abord incliné et en-
suite vertical , ne pourrait pas étre convenablement tendue. D’ailleurs, on
sait que la suie adhere tres-fortement aux parois des cheminées, dont on
ne la détache qu’au moyen de laracloire du ramoneur. 11 est douteux que
la brosse, quoique composée de tiges de baleine, puisse suppléer a cet ins-
trument; mais elle sera d'un grand secours pour le ramonage des chemi-
nées des ateliers insalubres, o les hommes ne peuvent pénétrer sans
danger.

Explication des fig. 7, 8, 9, 10, 11, 12 et 13 de la Pl 156.
Fig. 7, La brosse divisée en quatre brauches, formant éventail; elle
est déployée et préte a opérer.

a, Chapeau mobile de forme carrée, sur les faces duquel sont fixées
les charniéres de chacune des qeatre brosses qui composent Pappareil.
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&, Les brosses formées de barbes de baleine.
¢, Cylindre creux servant de manche 4 ces brosses.
d, Charnieres fixées sur le manche.
¢, Charniéres adaptées aux brosses.
J» Autres charniéres, qui unissent les brosses au chapeau a.
g, Branches destinées a relever les brosses et & les soutenir dans la po-
sition horizontale.

%, Douille recevant l'extrémité inférieure de ces branches.

Z, Petit ressort pour empécher que les brosses ne se rabattent lorsqu’elles
sont déployées.

4, Baguettes ou tubes creux & travers lesquels passe la corde de tension ;
leur extrémité supéricure est munie d’'une virole /, en forme de douille
¢vasée, pour recevoir le bout inférieur de la baguette qui se trouve immé-
diatement au-dessus.

m, Corde de tension passant a travers le manche des brosses, ainsi que
par tous les tubes servant & prolonger ce manche et 4 lui donner la lon-
gueur nécessaire, comme on le voit fig. 9. On concoit qu’en tirant cette
corde on abaisse le chapeau mobile @, et on presse les tubes 4 I'un sur
Tautre. Cet abaissement du chapeau fait ouvrir les branches g et force les
brosses 4 prendre la position horizontale.

n, Le nceeud de la corde.

Fig. 8, Les quatres brosses vues en plan.

Fig. g, Les brosses ployées. Le dernier tube est munt dune vis de pres-
sion o, destinée A retenir la corde lorsquelle est tendue.

Fig. 10, Patin en fer sur lequel vient s'appuyer le dernier tube de la
série; il porte une poulie p, qui recoit la corde, qu'on tire fortement pour
la tendre et faire ouvrir les brosses ; on l'attache ensuite au crochet g¢.

Fig. 11, Rideau placé devant la cheminée pour empécher que la pous-
siecre formée par la chute de la suie ne se répande dans I'appartement:
il est monté sur une tringle de fer et percé de deux ouvertures pour le pas-
sage des bras de I'ouvrier, et pour faire mouvoir la brosse dans le tuyau
de la cheminée.

Fig. 12, Assemblage & canon, servant a rallonger la tringle du rideau,
et & 'ajuster & la largeur de louverture de la cheminée.

Fig. 13, Tuyau de cheminée coupé suivant sa longueur, pour faire voir

comment la brosse opére.

Exrrarr
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Exrrirr d’une notice sur les machines a vapeur a haute
pression , employées en Amérigue ; par M. Doolitle,, chan-
. 4 ; . .
cclier du consulat des Etats-Unis, a Paris.

Les accidens arrivés récemment, en Angleterre, sur un bateau 4 vapeur,
par lexplosion d'une machine dite @ haute pression , ont engagé la Chambre
des communes 4 nommer une Commission, chargée de lui indiquer la
cause de cet accident et les moyens d’y remédier. Cette Commission a
proposé de faire éprouver les chaudieres par une tres-grande force de va-
peur, et de les munir de deux soupapes de stireté : I'une, portant un poids
égal au maximum de la force qu'on veut employer, laquetle sera inférieure
a celle que la chaudiére a déja éprouvée, devra étre renfermée de ma-
niére que personne ne puisse l'atteindre ; Pautre serait a la disposition de
Yingénieur. Quotque cette idée soit extrémement heureuse et bien calculée
pour mettre les chaudiéres a Pabri de tout danger d’explosion, on continue
de décrier les machines & haute pression et d’en proscrire 'usage, malgré
les avantages immenses qu’elles offrent. On préfére se servir des machines
a double effet, dont la force expansive de la vapeur excede de tres-peu la
pression de atmosphere.

M. Doolitle ne partage pas cette prévention; il est convaincu que les
machines & haute pression présentent des avantages réels, malgré les dan-
gers apparens qui les accompagnent, et il combat le préjugé qui tend a les
repousser, sur-tout pour la navigation. Voici les raisons sur lesquelles il
fonde son opinion.

1”. Les machines a double effet, de Boulion et Wait, généralement
employées en Angleterre, exigent beaucoup plus d’emplacement, et lais-
sent par conséquent moins d’espace disponible, soit pour les passagers,
soit pour les marchandises.

2. Leur poids est plus considérable, quoique leur force ne soit pas su-
périeure : considération importante, sur-tout dans les riviéres peu pro-
fondes. 11 s’ensuit que si deux bateaux de mémes dimensions ont, I'un,
une machine de Boulion et WFatt, et I'autre une machine 4 haute pression,
de force égale, ce dernier pourra recevoir une augmentation de charge
€quivalente au poids de sa machine, sans que sa marche en soit retardée.

3°. Le prix des machines a double effet est plus élevé; elles sont plus
compliqudées et plus sujettes a se déranger.

4°. Llles exigent une chaudiére plus grande, et consomment plus de
combustible, quoique produisant la méme force.

Dix-septieme année. Février 1818. F
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La machine 4 haute pression a pris naissance aux Etats-Unis. Dés 1812,
Oliver Lvans, de Philadelphie, qui, le premier, en concut idée, cons-
traisit plusieurs de-ces machines, qui sont aujourd’hui employées dans des
scieries, des moulins & blé, des papeteries, des laminoirs de fer, des fa-
briques de draps, ete.

1l résulte d'un certificat authentique, signé de divers fabricans, qu’elles
sont préférables i celles de Boulion et de Hatt, parce qu'elles sont plus
simples, plus économiques, exigent moins de réparations, et ont une force
plus considérable, 2 volume égal ; enfin, qu’elles s’alimentent avec moins
d’eau et peuvent se passer de condenseur.

Ces wachines, nommées Columbian Steam Fngine, dont il y a déja
plus d'une centaine en activité, travaillent avec la vapeur poussée i un
tres-haut degré d'expansibilité. La soupape de stireté est chargée d’un poids
de 150 livres par pouce carré, et cependant il n'est jamais arrivé d'acci-
dent a la chaudiere. Toutes celles qui ont fait explosion sur des bateaux
& vapeur appartenaient a des machines a basse pression.

En géndral, ces accidens doivent étre attribués uniquement 4 linex-
périence, la négligence, ou plutol Iimprudence des propriétaires, qui,
voulant hater leur ouvrage sans calculer laforce des parois de la chaudiere,
augmentent le feu et la force élastique de la vapeur, au point que I'explo-
sion devient inévitable. M. Doolitle pense qu’il serait facile de prévenir
ces accidens en employant le moyen indiqué ci-dessus; car alors une
chaudiére qui aura été éprouvée avec une force expansive de vapenr
de 250 a 300 livres par pouce carré opérerait avec sécurité, tant que
la soupape ne serait chargée que d'un poids égal & 150 livres par pouce
carreé.

Malgré tous les avantages de la machine a vapeur d'Oliver Evans, il
narzit quelle doit céder le premier rang a une autre plus nouvelle, ima-
ginée par M. Curtis, citoyen des Etats-Unis. Celle-ci est beaucoup plus
siwple, produit un mouvement direct de rotation, et offre dans sa cons-
truction une économie des deux tiers sur celle de Poultorn et /Fatt. Suivant
Pauteur, une de ces machines, placée dans un chantier de construction a
New-Yorck, débite, avec une seule scie, 6o pieds carrés de planches en
6 minutes; ce qui fait 7,200 pieds par journée de 12 heures, produit éton-
nant qu'on n'a pu obtenir encore d’aucune scierie mécanique.

Les bateaux a4 vapeur mus par les machines de Curtis, a Baltimore et sur
la Potamac, gagnent de vitesse toutes les autres embarcations du méme
genre.

M. #oolf a construit en Angleterre une machine a haute pression, a
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deux pistons; elle travaille dans un petit cylindre, et la vapeur est ensuile
condensée dans un plus grand; on la considére comme la meilleure qui
existe; sa force est égale & celle de douze chevaux, et elle a couté 1,400 liv.
qlerfing, ce qui est au moins 1,000 livres de plus que le prix d'une ma-
chine rotatoire de Curtis, de laforce de trente chevausx.

Norr sur un pont de fer suspendi , proposé pour étre exécuté
en Angleterre ; par M. Héricart de Montplaisir, D.- 47.,
membre de la Socidéd.

M. Telford, ingénieur anglais, avait proposé, deés 1814, détablir sur
la riviere de Mersey, 4 Runcorn, dans le nord de I'Angleterre, entre
Manchester et Liverpool, un pont qui, par son systeme de construction
et ses dimensions, surpasserait tout ce qui peut avoir ¢té fait dans ce
genre.

Ce pont, désigné sous le nom de pont de fer suspendu (iron hanging
bridge) , aurait 2,000 pieds de long sur 3o pieds de large ; il formerait trois
ouvertures , dont celle du centre serait de 1,000 pieds, et les deux latérales
de 500 pieds chacune. Ces onvertures ne seraient ni plates ni vottées; la
convexité de leur courbe serait inférieure , & raison du systeme d'apres le-
quel elles seraient construites.

Elles se composeraient de seize barres, ou cébles, formées chacune de
irente-six barres de fer d’un demi-pouce carré. Le cable cylindrique qui
résulterait de Passemblage de ces trente-six barres de fer aurait 4 pouces
et un quart de diamétre. It seraitlié sur lui-méme, de 5 pieds en 5 pieds,
par des agrafes , et enveloppé d'une étoffe de laine, enduite d’'une compo-
sition de résine et de cire jaune. Cette éioffe ou enveloppe serail maintenue
au moyen d'un fil de fer d'un dixieme de pouce de diamétre.

Le passage établi sur ces seize cAbles consisterait en deux voies pour les
vottures : I'une pour celles allant dans une direction, et 'autre pour les voi-
tures qui iraient dans une direction opposée. Entre ces deux voies il y
aurait un passage pour les piétons.

Les deux piles, auxquelles seront fixés les cibies qui formeront I'ou-
verture centrale , auront 1/0 pieds de hauteur; et cette ouverture centrale
décrira une courbe ou une chaine dont la pente sera le vingtiéme de la
longueur totale de I'ouverture, on 50 pieds : de sorte que 'é¢lévation du
centre de cette chaine sera de 7o pieds au-dessus de la haute mer, et Péléva-
tion de ses deux extrémités de 120 pieds.

Les ouvertures latérales, construites d’aprés le méme systeme que l'ou-
F a
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verture centrale, présenteront cette différence qu’elles n'offriront qu’une
demi-chaine dont le point fixe au rivage sera le point le plus bas de leur
longueur; et ce point sera encore plus bas que le centre de 'ensemble
du pont.

M. Telford avait proposé d’abord de mettre sur un méme plan hori-
zontal le point milieu de 'ouverture centrale, et les deux points de jonc-
tion de deux demi-chaines au rivage; on y voyait l'avantage de sou-
Iager les piles de tout effort horizontal quelconque, et de toule tendance a
se déverser. Mais la dépense devant éire moius considérable en exécutant
le pont tel qu'il a d’abord été dit, cette derniére proposition n’a point ¢té
adoptée.

Ce projet, aussi imposant que nouveaun, qui, lorsqu’il sera exécuté,
sera peut-¢tre un des plus singuliers ouvrages d’art qu’aucun siécle et
aucun peuple aient jamais produits, ne devait étre rendu public qu’autant
qu’il serait basé¢ sur les données les plus certaines pour en garantir la pos-
sibilité.

Ces données ont été acquises par de nombreuses expériences faites par
M. Telford lui-méme, lesquelles sont consignées dans un ouvrage récem-
ment publié & Londres, sur la force du bois et du fer, par M. Barlow,
professeur a ’Académie royale et militaire de Woolwich.

Il existe un plan gravé de ce merveilleux projet; son examen suggere
quelques idées de plus que celles que les détails précédens peuvent donner ;
on 'y voit les seize cables qui forment les picces essentielles et principales
du pont, les piéces transversales et obliques, de 1o pieds en 10 pieds, et
une balustrade en fer qui va toujours en gagnant de la hauteur plus elle
approche des piles, au point que les balustres voisines de ces piles au-
ront 3o pieds de hauteur ou &-peu-pres (1).

(1) On trouve, dans le cahier de janvier 18:8, des Annales de plysique et de chimie,
publices a E&imbourg par M. T/omson, le plan et la description d’un pontanalogued celui
de M. Telford, mais modifié daprés le systéme de M. London, qui assure en avoir congu
la premiére idde. Ses dimensions sont a-peu-prés les mémes que celles ci-dessus indiquées,
avec cette différence que la suspension g’opére par des tirans de fer attachés d’une part au
sommet des piles, et de Pautre aux cdiés du pont : de cette maniére, au lieu de former
nne surface concave, par rapport i la riviére, le pont décrira une courbe convexe tris-pro-
longée d'une culée d I'autre , dont le point culr.inant sera & go pieds au-dessus des hautes
eaux. L’auteur propose de composer les piles de gros tuyaux de fonte enfoncés dans le lit de
la riviére, et qui se réuniraient vers leur sommet pour recevoir les tirans de fer, au nombre
de vingt-quatre pour chaque pile. Ces tuyaux, soutenus par des contreforts et solidement
liés entre eux par des bandes de fer transversales, formeraient ainsi une pile de 225 pieds
de large sur 220 de hauteur et 6o environ d'épaisseur a sa basc. Quoique les fermes de ce
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Norr sur un nouvel emploi de la vis & Archiméde ; par M. Louis
Cordier, inspectenr divisionnaire au Corps royal des Mines(1)-

Il existe &4 Gray, petite ville située dans le département de la Haute-
Sadne, un trés-bel établissement pour la mouture du blé. Le propriétaire
de cet établissement, habile & profiter des avantages que lui oflre le cours
de la riviere de Sadue, avait imaginé, il y a quelques aunées, d’np[)liqner
Pexcédant de force dont il peut disposer a monter les sacs de grain dans
la partic supérieure des bitimens. Mais le mécanisme qui remplissait cette
fonction , embarrassé de cordages, exigeait encore de 1a main-d’ccuvre ;
I'inventeur a bientot cherché a en découvrir un autre qui fat plus simple
et plus économique : voici l'ingénicuse solution & laquelle ses recherches
l'out conduit tout récemment. Autour de la cage d'un escalier, plusieurs
vis d’Archimede sont placées immédiatement les unes au-dessus des autres.
I orifice inférieur de la premiere vis (a commencer par ceile du bas)
plonge dans une auge incessamment remplie de grain. Le blé monte par
le mouvement de la vis, et se verse dans l'ange de la seconde vis. 1l est
repris dans cette auge, pour ¢tre ¢levé dans Pauge de la troisieme vis,
et ainsi de suite, jusqua ce qu’il soit arrivé a la hauteur quil s’agit
d'atteindre.

L’ascension du blé n’est pas tout ce quil y a d'utile dans ce nouvel
emploi de la vis d’Archimede; les grains arrivent non-seulement nettoyés,
mais encore en partic déballés et comme polis. On les fait ensuite passer
dans une machine & vauner, puis dans une machine a cribler, laquelle
est disposée de maniére 4 ce que les grains sortent lotis d’apres leur vo-
lume respectif. On tire parti du lotissage pour moudre, en proportionnant
exactement U'écartement des meules au volume des grains de chaque sorte
obtenue. Les produits de la mouture sont définitivement recueillis plus
vite, plus économiquement et meilleurs que par le procédé ordinaire.

Yaurais souhailé faire connaitre le mode a l'aide duquel le mouvement

pont , réunies & boulons et & écrous, soient en fonte trés-légere, le poids total ne pourra
étre au-dessous de 1,800 tonneaux (1,800,000 kilogrammes ); la dépense est évalude a
y ? ) S 5 I
40,000 livres sterling (un million de francs. ; Quel que soit le mcrite de ces deux projets,
également gigantesques et extraordinaires, I’expérience seule pourra confirmer les avan-
tages que s’en promettent leurs auteurs, si toutefois leurs calculs sont exaets.
I 3
( Note du rédacteur. )

(1) Exlrait des Annales des Mines , tome 11, année 1817, page 481.
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2st appliqué au systeme de vis que je viens de décrire ; mais M. Sut/, ingé-
vicur en chef des ponts et chaussées, de qui je tiens les détails précé-
dens, wavait recu aucune indication & ce sujet. Personne n’ignore que la
vis d’Archiméde a été quelquefois employée en remplacement des ma-
chines & draguer, et qu'on sen sert journcllement pour épuiser des eaux
bourbeunses ou chargées de sable; mais je ne sache pas qu'on lait en-
COre mise en usage pour ¢lever en graud des maticres seches et solides,

se présentant sous forme de grains non adhérens (1),

Norre sur des cordes plates substitudes, en Angleterre, aux
cdbles.

{Suite de Uextrait publi¢ dans le dernier numéro du Bulletin, page 13.)

Depuis plusieurs années, on emploie, en Angleterre,‘ un nouvean Sys—
teme de cordage auquel on a donné le nom de flat-rope ( corde plate ), et
aqu'on a substitué avec beaucoup d'avantage aux cibles ordinaires dans
Fexploitation des mines de charbon.

Ce cordage est composé de quatre cordes cousues I'une a coté de lautre.

Deux sont tordues dans un sens et deux dans le sens opposé ; de sorte que,
par leffet de leur position alternative, I'ensemble offre I'apparence d’'une
tresse.
Chaque corde a environ 3 pouces de circonférence, et est composée de
trots torons de dix-huit fils, commis ensemble. La petite corde qui les
coud , en les traversant en zigzag, est en trois et porte douze fils : par
ce moyen, la fausse tresse devient aussi solide que si ses cordons étaient
nattés.

On sait que plusieurs cordes, réunics et tordues pour n’en faire qu'une .
ne présentent pas autant de résistance a un poids que ne feraient ces
mémes cordes, agissant séparément selon leur direction ; mais, dans la
construction du cible plat que nous venons de décrire, la somme de force
de chacune des quatre cordes quile composent est récllement cumulée.
Si on les réunissait en les tortillant, elles raccourciraient considérable-
ment ; le résultat aurait une grande roideur, et la roideur est une cause de
destruction. On peut donc croire ce qu'on assure de ce cordage, quil
dure quatre & cing fois plus qu'un cible de méme poids.

1 Le systéme de la vis "Archiméde est employé, dans les brasseries de I’Allemagne et

de I"Angleterre , pour faire monter 'orge et la dréche. ( Note du rédactenr. )
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Ceux que nous avons vus étaient goudronnés, et cette précaution est
nécessaire pour la plupart des mines, ott ils sont exposés a une humidité
continuelle, qui les pourrirait bientdt; mais dans des carrieres ot P'on
n'aurait point 4 craindre les effets de 'humidité, il vaudrait beaucoup
mieux les avoir en blanc : ils seraient plus forts et dureraient davantage;
car, encore que le goudron préserve les cordes de 'humidité, ce nest pas
un reméde innocent : il brile le chanvre, et, & la longue, un cible con-
servé dans un magasin finirait par devenir hors de service.

Les Anglais sont redevables de cet utile perfectionnement & M. John
Curr, de Sheffield, qui a fait & cette occasion une grande fortune, et qui la
méritait doublement si, comme on nous I'a assuré, il est également I'in-
venteur des raid-ways (chemins en fer) employés si utilement dans les
chantiers et dans les mines pour faciliter les transports.

On congoit aisément que quatre cordes, d'un pouce de diametre, ne
peuvent étre percées qu'avec un trés-grand effort, el qu'on n'en peut
venir & bout qu'a 'aide d'une machine. Celle qui est en usage & Shelfield
est composée de denx longs leviers, qui poussent une grande et forte aléne,
la font glisser dans une coulisse et traverser obliquement les quatre cordes:
deux hommes sont occupés a coudre, un troisicme fait mouvoir les le-
viers qui dirigent les alénes. A chaque trou qui se fait, le cordage avance

i
C

d’une égale quantité et s’enroule sur un treuil.

Sous ne croyons pas devoir donner le dessin de la machine que nous
avons vue en ceuvre a Sheffield, parce quil n’est pas difficile d'en imaginer
d’analogues.

Le prix de ces cordages faits en chanvre de Riga, de premiére qua-
lité et peigne, nous a paru trés-peu élevé. Il n'est que de 8 sous (anglais’
1a livre.

L'inventeur donne en méme temps une instruction sur la meilleure
disposition a prendre pour 'emploi de son cordage. Il recommande quc
la poulie, placée au-dessus du puits, soit faite a gorge plate, I¢gérement
bombée , pour que la tension des quatre cordes soit plus égale. .

La roue ou le tambour sur lequel le cible s’enroule en spirale doit
avoir un diameétre proportionné a la profondeur du puits. Ce diamétre
augmente ndcessairement a mesure que enroulement avance, de telle
sorte que de 3 pieds il peut arriver a 5, et de 6 pieds a 8 ou g.

Cet allongement progressif du levier est utile pour compenser le poids
de la corde descendante, qui devient considérable dans des puits de 7 a
8oo pieds de profondeur. Cest pourquoi M. Jokn Curr demande & con-
naitre le poids du charbon qu'on monte chaque fois, celui du seau vide
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¢t de l'armature en fer qui sert & l'attacher au cordage. D'apres cela, il
détermine, par le calcul, quel diameétre il faut donner au tambour pour
égaliser, autant que possible, la force employée.

Nous croyons ces renseignemens suffisans pour diriger ceux qui vou-
draient fabriquer des cordes plates. L'avantage économique de ce nouveau
cordage est trop évident pour qu'il soit nécessaire de citer le succes qu'il
a obtenu en Angleterre. Nous espérons que les propriétaires des mines de
charbon et des carriéres ne tarderont pas a I'adopter (1),

Y Tt
ARTS CHIMIQUES.

Rapprorr fait par M. Pajot Descharmes, ax nom d’une Com-
mission spéciale , sur un procédé pour remplacer les grandes
Jeuilles d’étain par plusieurs petites, dans [dtamage des
glaces, imaginé par M. Letevre, miroitier et batteur d’étain,
port Saint-Paul, n°. 6, a Paris.

Lart du batteur d’étain exige la plus grande attention, pour deuner &
chaque fenille une égalité d’épaisseur dans toute leur étendue. Plus ces
teunilles sont longues et larges tout-a-la-fois, plus cette perfection d’égalité
est difficile a atteindre. La confection d’un paquet ou d’une reair de feuilles,
de 8o 4 roo pouces sur bo & 6o, demande plusieurs mois; dans ce nombre
de feuilles, il s'en trouve plusieurs 4 mettre an rebut apreés I'examen, i
cause des plis, des trous et autres défectuosités qu’on y remarque. Ces dif-
férens vices de fabrication, qui s'opposent a 'emploi de ces feuilles, for-
cent les entrepreneurs & les convertir en une multitude d’autres de moindre
dimension; mais cette réduction, quoique utile, par rapport a la diversité
des volumes des glaces a étamer, n’en est pas moins quelquefois tres-désa-
vantageuse , sur-tout lorsqu’elle n’a pas lieu selon les besoins du magasin.

L'usage des miroitiers étant de faire servir une seule feuille d’étain a
I'étamage de chaque glace, quelles qu'en soientla hauteur et la largeur, il en

(1) Le brevet d’invention accordé A M. John Curr, de Sheffield , pour une machine &
faire des cordages plats, est daté du 17 novembre 1798. Cette machine, qui parait un peu
compliquée, est gravée et décrite dans le tome 1, page 257 des Annales des arts et manu-
factures d’ Oreilly. On y trouve des détails intéressans sur la force comparative des cordes
rondes et des cordes plates, et sur les avantages de ces derniéres, tant pour Dextraction
Jdes minerais gue pour dautres usages. (Note du rédacteur.)

résulte
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résuite que si, Jors d'une commande, ils ne trouvent point a se pourvoir,
dans les trois et uniques fabriques de ce genre, des feuilles qui leur sont
nécessaires, ils sont obligés d’attendre pour satisfaire le consommateur. Le
méme convénient a lieu si, au moment de la mise au tain, ils découvrent
dans la feuille qu'ils ont étendue un défaut qui les force de la remplacer
par une autre, dont ils sont privés. Ces désagrémens, qu'éprouvent trés-sou-
vent les miroitiers de la capitale qui ont des fabriques d’étain & proximité,
se font encore sentir bien plus vivement aux miroitiers des départemens,
qui n’ont pas les mémes facilités pour sapprovisionner. Les uns et les au-
tres ne seraient point exposés a cette contrariété, 1°. s'ils savaient faire
concourir plusieurs feuilles au service qu’ils attendent d’une seule, par la
soudure ou le rapprochement de ces mémes feuilles, en telle sorte que lenr
réunion ne puisse nuire en aucune maniere a la réflexion des objets; 2° si,
lorsqu’il s'y manifeste une déchirure ou autre défaut analogue, il leur était
facile de Ia réparer par I'apposition d’une piece ou d’'un coupon de feuille
d’étain. I est aisé de voir quels grands avantages I'art du miroitier retire-
rait de ces procédés particuliers, et aussi la simplicité & laquelle pourrait
se réduire I'art du batteur de feuilles d’étain. D'autre part, utilité qui en
résulterait pour le consommateur, sous le rapport de I'économie, ne serait
pas moins importaute,, puisque la réunion de plusieurs feuilles, au prix,
par exemple, de 6 francs le kilogramme, pourrait remplacer une feuille
unique de grande dimension, dont le kilogramme vaudrait de 20 a 3o fr.
Quels bénéfices n’apporteraient pas en outre de pareils procédés, si une
glace dont le tain serait déshonoré par une blancheur, un trou ou une
déchirure , pouvait, aprés étre descendue de son parquet, étre restaurée
dans sa partie défectueunse sans que le miroitier fat tenu de gratter la tota-
lité du tain, aiusi qu'il y est obligé aujourd’hui, pour la rétamer & neuf?
Nul doute qu'une personne qui offrirait 4 la Société une pareille décou-
verte ne méritit sa reconnaissance.

M. Lefevre , miroitier et batteur d’étain, dont vous avez déja eu I'occa-
sion dapprécier le procédé pour la conservation du tain des glaces, s'est
occupé d'atteindre le louable but dont il vient d'étre question. I est par-
venu non-seulement & remplacer une feuille unique, dans I'étamage des
glaces, par plusieurs feuilles, mais encore 4 en boucher les trous ou dé-
chirures. La glace qu’il vous a présentée, et qui est en ce moment sous vos
yeux, en est la preuve convaincante. Elle vous offre la solution d'un pro-
bleme que jusqu’ici les gens de l'art avaient regardé en quelque sorte
comme insoluble. La maniére variée dont l'auteur 'a résolu atteste tout-
a-la-fois son génie et son habileté, puisque non-seulement il s'est imposé

Dix-septiérme année. Féyrier 188. G
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des difficultés qu’il a en la satisfaction de vaincre, mais encore quil a 4
montré que le tain des glaces pourrait, au besoin, n’étre composé que de
pieces et de morceaux. Celui du volume qui fait I'objet de ce rapport est
en cflet composé de trois feuilles soudées bout a bout, et de cing picces,
qui bouchent autant de trous ou de déchirures. Nous avons vu, chez
M. Lefévre, une glace encore plus curieuse que celle-ci, et quil vous
aurait offerte a cette séance, si elle eiit été assez séche; elle est composée
de cinq feuilles percées de huit trous. Parmi ces feuilles, les unes ont
leurs bordures droites, les autres partie droites, partie taillées en dents
de scie; d’autres les ont curvilignes et plus ou moins irréguliéres. En ce
qui concerne les trous, on en voit de toutes dimensions, depuis 4 lignes
jusqu’a un pouce de diameétre; ils se présentent en outre sous toutes sortes
de figures. Les diverses feuilles et morceaux composant le tain de cette
glace, que Tautcur a Tintention d’exposer a votre prochaine assemblée
géncrale, sont rapprochés avec un tel art, que, considéré du coté du miroir,
le tain ne laisse rien & désirer; il apparait comme celui d'une feuille
unique, et sa réflexion est aussi distincte et aussi nette que celle qui a lieu
par suite des procédés ordinaires. C'est d'ailleurs ce qu’on peut vérifier par
Uexamen de la glace déposée sur le bureau, & laquelle on ne peut rien re-
procher en ce qui regarde ce nouveau mode d’étamage.

Apres avoir accordé a cette ingénicuse découverte les ¢loges qulelle
mdérite, vos commissaires ont cherché a se rendre compte des divers
avantages qui s’y rattachent. D'abord, ils ont vu le battage de I'étain
prendre d'autant plus d’essor qu'il est trés-circonscrit, et forme en quelque
sorte I'apanage de trois entrepreneurs, pour ainsi dire privilégiés dans ce
genre de commerce. L’art du batteur d’étain pourrait donc désormais éire
réparti dans un plus grand nombre de mains, et pratiqué d'autant plus
facilement, qu’il sera réduit aux simples feuilles de petites dimensions. 1ls
ont vu en outre un auxiliaire 4 cette industrie, dauns le coulage des feuilles
sur coutil, procédé presque abandonné, par I'impossibilité de produire de
grands volumes. Le concours des deux arts ne pourra qu'étre favorable au
commerce des glaces et i approvisionnement des miroitiers metteurs au
tain. D'autre part, les propriétaires de maisons et les divers consommateurs
etireront, ainsi que nous l'avons déja exposé, de grandes économies de
Vapplication des nouveaux procédés, qui, réunis a celui de la conserva-
tion du tain, complétent, jusqu’a un certain point, le perfectionnement de
I'étamage des glaces.

Bien pénétré de tous ces avantages, et par conséquent du mérite d’'une
invention aussi intéressante, votre Commission a I’honneur de vous pro-
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poser : 1° d’accorder 3 M. Lefévre une médaille d'or, 4 titre d’encourage-

ment (1); 2°. I'insertion du présent rapport dans le Bulletin de la Société.

Adopté en séance, le 28 janvier 1818.

Signé Pasor DESCHARMES, rapporteur.

Raprorr fait par M. Cadet de Gassicourt, au nom du Comité
des Arts chimiques , sur deux apparcils propres & donner des
fumigations, inventds par M. Anastasi, peintre romain,
maintenant aveugle , retiré aux Quinze-Vingts.

Messieurs, si votre Comité des arts chimiques navait d’autre tiche a
remplir que de faire connaitre tout I'intérét que doit inspirer M. Anastast,
nous n’hésiterions pas a vous dire que son ingénieuse industrie mérite les
plus grands éloges et doit surprendre, dans un infortuné que la nature a
privé de l'organe le plus essentiel pour celui qui s'occupe de constructions
et de mécanique; mais il s’agit de prononcer sur des modeles qui, s’ils sont
adoptés, peuvent engager M. Anastasi dans des entreprises couteuses et des
spéculations hasardées, en promettant d’exécuter des appareils qui peut-
étre ne répondraient pas aux désirs et aux besoins des personnes qui les
demanderaient,

Nous avons donc dii nous mettre en garde contre la prévention favorable
que fait naitre Ia position malkeureuse de M. .Znastasi, et, par intérét pour
lui, examiner avec soin les deux appareils qu’il nous a présentés.

Dans 'un, on peut recevoir des fumigations assis ou debout ; dans autre,
Ie malade est couché.

Quoique Pauteur ait ¢té lui-méme dans la nécessité de prendre des bains
de vapeur dans le grand apparéil de T'hopital Saint-Louis, comme il n'a
pu voir cet appareil, il en a pris une fausse idée, et il s’est donné beaucoup
de peine pour corriger des vices de construction qui n’existent pas.

En considérant I'état de cécité complete dans lequel se trouve M. Znastast,
on peut dire quil a vraiment inventé ses appareils, quoique l'un soit,
pour certaines parties, parfaitement semblable 4 ce qu'on a fait jusqu'ici, et
que l'autre ne soit que I'application de principes déja connus et employés.
Les notes que M. &’ 4rcet, notre collégue, a faites en réponse a la lettre
que vous a écrite M. Anastasi, prouvent qu'il 0’y a point dans les appareils
de lauteur une invention réelle; qu'il v’a point mis en usage les appels, si
nécessaires dans ces sortes de boites fumigatoires, et que les améliorations

4 (‘-I‘ -9 -1t . . - . . - -’ -
(1) Leile proposition a été renvoyée & la Commission des médailles.

G 2
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yu'il indique se bornent a la faculté de mettre le malade debout ou assis
pendant qu’il prend sop bain.

On posseéde, a I'hopital Saint-Louis, des appareils propres 4 recevoir,
assis, les blessés, les impotens, les paralytiques; mais on n’a pas encore
pensé i leur donner des fumigations pendant qu'ils sont couchés. Si les
m¢édecins croient ce mode de traitement admissible, I'appareil de M. 4nas-
tast peut étre d'une grande utilité ; mais alors nous proposerons, pour
le rendre d’un usage stir et commode, d'ajouter :

1”. Un tuyau d’appel mieux calculé;

2. Une fente pour introduire de I'air dans la poéle ou se brile le soufre;

5°. Une feuille de tole au-dessus du tuyau de poéle, euntre ce tuyau et
le matelas, pour empécher le feu de prendre a ce dernier.

M. d’Arcet pense qu’avec ces additions la boite a lit de M. _nastasi rem-
plira bien sa destination, et mérite une mention honorable dans le Bulletin
de Ia Société.

Adopté en séance, le 28 janvier 1818.

Segné CApET DE GASSICOURT , rapporteur.

Rarrorr fait par M. Cadet de Gassicourt, au nom du Comité
des Arts chimiques , sur les moyens d’enlever les taches sur
- les habits de drap blanc.

Le Comité consultatif de I'habillement et de I'équipement des troupes
vous a demand¢ quels seraient les moyens qu’on pourrait employer pour
faire disparaitre, par un procédé simple et a la portée des soldats, les
taches qui se produisent par différentes causes sur les uniformes blancs.

Vous avez chargé votre Comité des arts chimicues de ces recherches, en
Pautorisant a se faire aider par un préparateur ou éléve de chimie.

Les expériences que nous avons jugées nécessaires ont été confides a
M. Colin, éléve de M. Thérard, qui a fait un grand nombre d’essais dont
le résultat est consigné dans un mémoire joint au présent rapport.

Votre Comité les a répétés, mais ils n’ont pas réussi sur tous les ¢chan-
tillons de drap taché.

A la vérité, M. Colin observe que la tache faite par le chlore (acide mu-
riatique) ne peut disparaitre totalement par aucun procédé, et que celle
produite par le café retient encore, apres 'expérience,, une nuance légere;
mais les taches de fraises, de groseilles et d’herbes, pour lesquelles il n’em-
ploie que le savonnage a la main, ont également résisté, le tissu étant
resté empreint d’'une légere teinte jaune,
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Nous avons essayé Pacide sulfureux gazeux, la tache d’herbe a cédé
a-peu-pres a ce moyen; mais la tache de fraises a résisté. Nous n’avons pas
été plus heureux pour celles de café et de chlore. L'un des échantillons,
taché d’encre, a parfaitement été nettoyé; l'autre au contraire, dont la tache
¢lait plus considérable, a conservé une légere teinte, qai provient évidem-
ment d’'un commencement de détérioration du tissu, sur lequel encre a
s¢journé trop long-temps avant d'étre attaquée : car la couleur de i'encre
parait entiérement détruite, et il est constant que plus une tache est an-
cienne, plus elle est dilficile & enlever.

La liqueur d’huile de rose ainsi que I'eau-de-vie avaient formé des taches
que le simple savonnage a fait disparaitre, sans qu'on ait eu recours aux
fumigations sulfureuses.

M. Colin, s’étant rendu lui-méme dans notre laboratoire, a recommencé
ses essais, et a trés-bien enlevé toutes les taches, par les moyens indiqués
dans son Mémoire, a l'exception de celles faites par le chlore, le caté et
les fraises.

Quoique ce succes soit incomplet, il est cependant assez important pour
que la Société adresse des remercimens a M. Colin, et lui accorde, a titre
d’indemnité ou plutdt de remboursement de ses frais, la somme de 150 fr.,
que S. Exe. le Ministre de la guerre s’'empressera, sans doute, d’ordonnan-
cer, aussitot que vous lui aurez adressé la description des procédés suivis
par M. Colin.

Adopté en séance, le 28 janvier 1818.
Signé CADET DE GASSICOURT, rapporteur.

Expériences faites par M. Colin pour détacher le drap blanc.

1. Pour répondre aux questions proposées par la Société d’Encourage-
ment, j’ai répandu, sur I'un des six coupons de drap blanc qui m'ont été
remis, de Pencre, du suif, du cérat, du bouillon et de 'huile mélée d’é-
meri. Le savon a suffi pour faire disparaitre enticrement les taches de tous
les corps gras; le vin n’a pu étre enlevé par lacide sulfureux, mais le
chlore a paru réussir. L'encre a cédé en partie an lavage, au savonnage et
au traitement par le chlore liquide. J'ai cru d’abord le coupon parfaitement
blanc, mais je mapercus bientdt qu'en séchant le chlore avait laissé une
teinte jaunitre la ou il avait été appliqué : pour remédier & cet incon-
vénient, je fis subir au drap un soufrage bien réglé; mais je n’obtins
aucun succes de ce moyen, non plus que d’un nouveau savonnage que
jemployai.
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FEssai sur les taches de win.

2. Quoique l'expérience précédente et dit me faire renoncer i l'usage
du chlore, je pensai néanmoins pouvoir en tirer parti, en l'employant avec
ménagement. Pour cet effet, fenlevai avec de I'eau tout ce qu’il fut possible,
et je trempai la tache dans le chlore liquide, d’ou, aprés I'avoir retirée | je
Ia frottai un instant entre les mains; puis je la lavai 4 grande eau. Malgré
ces précautions, il resta encore des traces de la teinte jaune dont jai parlé;
l'acide sulfureux liquide dont je me servis ensuite 'affaiblit, mais le blanc
obtenu n’était pas encore parfait.

5. Avant d’abandonner Yusage du chlore, jeus recours a l'egiu de Javelle,

a laquelle je fis succéder la vapeur sulfureuse ; cependant je ne pus ga-
rantir I'étoffe d’une teinte jaunitre, trés-légére a la vérité, quoique assez
apparente.
" 4. L'effet produit par lacide sulfureux dans ces deux derniéres expé-
riences m’'engagea a ¢tudier plus particuliérement son action sur les taches
de vin. Je 'employai sous forme de gaz et sans humecter I'étofle, je n’ob-
tins aucun résultat; humectai la tache, je renouvelai les fumigations;
mais ce fut inutilement.

5. Ayant.réfléchi que les parties constituantes du vin sont de I'alcool et
un acide, je fis un mélange d’zlcool et d’acide hydro-chlorique, espérant
dissoudre par ¢e moyen la matiere colorante rouge; mon espoir fut en-
core décu.

6. Toutefois, ne voulant pas renoncer i cette idée, je préparai une dis-
solution d’acide sulfureux dans l'alcool, en y ajoutant méme de 'eau; son
action m'était pas assez énergique, et il fallut I'abandonner.

-. Quoique je fusse convainecn que les sels acides aviveraient la couleur,
comme le font les acides eux-mémes, je les employai néanmoins pour
compléter mes recherches. Je me servis ensuite d’alcalis et de sels alcalins;
mais ils brunissaient la tache au lieu de I'enlever. Les sulfares alcalins ne
produisirent aucun effet; enfin, les sulfites et les sulfites sulfurés, que
yessayai, diminuerent sensiblement la teinte, qui resta cependant un peu
grisatre.

8. Tappris alors qu’une dissolution d'acide oxalique mise dans une
cuiller d’étain remplirait 'objet désiré; la tache diminua & la vérité par
les lavages , mais elle conserva une teinte rose tres-marquée, que la vapeur
sulfureuse affaiblit beaucoup.

g. Yessayal comparativement l'acide oxalique dans une cuiller d’argent;
jopérai ensuite I'immersion de la tache dans la vapeur sulfureuse, les
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résultats furent les mémes et moins satisfaisans que dans lexpérience
précédente.
“ ;v . - 1 . Aa
10. Avant de renoncer i ces expériences, jessayai I'action combinée
des alcalis avec acide sulfureux. Jenlevai avec de I'eau froide tout ce que
la tache put entrainer de mati¢re colorante, je savonnai avec soin et je
rincai l'étofle; je fis ensuite une fumigation sulfureuse, et a ma grande
surprise le blanc fut parfait.
. 4 . as
11. Je repris alors quelques-uns des échantillons n™. 2, 4 et 6, sur les-
quels javais employé¢ 'acide sulfureux avec peu de succés; je les savonnai,
et ils devinrent presque aussi beaux que les précédens.

Fssais sur les taches de frut.

12. Je tachai un échantillon de drap blanc avec de la fraise et de la ce-
rise, et J'essayai successivement l'acide sulfureux sous forme de gaz ct en
dissolution dans I'eau ou dans I'alcool. Je n’en obtins aucun succes. Ayant
employé ensuite un savonnage, je réussis.

13. Je traitai un échantillon pareil au précédent par P'eau et le savon, et
les taches disparurent complétement.

14. 11 en fut de méme des taches de groseille.

15, 16, 17. Le savon ni lacide sulfureux, essayés isolément, ne purent
faire partir celles des mitires; mais en les employant successivement j’obtins
un blanc parfait. I'acide hydro-chlorique, dans une dissolution de géla-
tine, communique une teinte rose a la couleur, sans la détruire.

Taches de ligueurs. J

18. Des taches de ratafia de cacis, coloré par le fruit de ce nom et par
Peillet dit @ ratafia, furent complétement enlevées par l'action du savon,
suivie de celle de la vapeur sulfureuse.

19. 1l en fut de méme de la liqueur nommée Auile de rose, qui est
colorée par la fleur de ce nom et par la cochenille.

20. Fobtins un pareil résultat en employant du ratafia de Bologne, com-
posé de merises, de sucre et d'eau-de-vie.

21. L'eau-de-vie produisit une tache moins intense que les précédentes
liqueurs ; mais il fallut réunir les mémes conditions pour Penlever.

22. L'absinthe verte, qui est colorée par une teinture d'indigo et de sa-
fran, résista a toutes ces épreuves; un peu de sulfate de potasse dissous
dans de U'eau suffit pour Penlever presque entierement.
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Taches d’encre.

23, Yessayal sans succes la créme de tartre; mais une dissolution de
ce sel dans lacide hydm-chlorique fit presque disparaitre la tache.

afy, 25. Je fis succéder sur un méme échantillon T'eau, le savonriage,
et le tartre dissous dans l'acide hydro-chlorique, cela me réussit par-
faitement sur le n°. 24; mais la teinte étant tres-forte sur le n°. 25, je
ne pus l'enlever complétement.

26. Je réussis en employant l'eau, puis le chlore; mais il faut laver si
promptement et user de tant de précautions, qu'on sera obligé de renoncer
4 ce moyen, jusqu’a ce quon ait trouvé un procédé pour faire disparaitre
les taches de chlore.

277. L’alcool chloré réussit moins bien.

28. Une dissolution de gélatine, aiguisée d’acide hydro-chlorique et
suivie d'un savonnage , donna des résultats satisfaisans.

2g. La tache ayant été lavée avec de I'can, on appliqua la vapeur sul-
fureuse , mais avec peu de succes; un savonnage subséquent n’opéra aucun
changement.

50. On réussit mieax par 'usage de I'eau suivi d’'une immersion dans

.

Pacide sulfureux liquide.
Taches de chlore.

51. Désirant m’assurer si quelque matiére colorante ne pourrait pas
s'emparer du chlore, J’essayai la groseille, mais infructueusement, quoique
Jeusse savonné ensuite.

59, L’alcool sulfureux, auquel je fis succéder I'alcool ammoniacal, pro-
duisit quelque effet.

53. L'alcool sulfureux seul diminua beaucoup la tache au bout d’un
certain temps.

54. Une immersion alternative dans les vapeurs d'alcool sulfureux et
d'alcool ammoniacal, suivie a chaque fois d'un lavage a T'eau, réussit
micux. encore.

Néanmoins, on ne pourra jamais enlever une tache de chlore bien
foncée, sans quil y paraisse, parce que cet acide attaque le tissu;
peut-étre I'acide sulfureux la détruirait-il sans altérer I'étoffe , si elle était
tres - faible.

Taches d’herbe.

55. Je pris une poignée de gazon dans laquelle étaient mélées quel-
ques feuilles de plantain; je la pilai et jimbibai de son suc un morceau
' de
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de drap. La tache fut parfaitement enlevée par 'eau, & laquelle je fis suc-
céder un savonnage.

36, 57. Je préparai une forte dissolution de gaude, j'en tachai deux
morceaux de drap : sur le premier je mis de l'eau, la teinte diminua un
peu; Payant savonnée, elle parut s’aviver, et elle ne céda qua une fumiga-
tion sulfureuse trés-prolongée. Le second morceau, exposé seulement
a la vapeur sulfureuse, baissa de teinte, mais ne fut pas complétement
décoloré.

38. La biére ne fait qu'une tache légére que l'eau et sur~tout le savon-
nage enlévent complétement.

3q. La tache de café céda quelque chose & T'eau, un peu plus au savon,
plus encore i la vapeur sulfurense. La manipulation ayant été répétée, il
nen resla quune trace légere, trés-difficile a distinguer. Les essences et
Palcool n’ont point enlevé la tache de café.

fo. Les taches de sang disparaissent entierement en lavant avec l'eau,

puis savonnant.

Resumé.

10, Les corps gras s'enlevent trées—{acilement par un simple savonnage
a la main.

20, Le méme moyen suffit pour faire disparaitre les taches de fraises, de
cerises , de groseilles, d’herbe, de biere et de sang.

3°. Les taches de vin, de mures, de cacis, de merises, de liqueurs et
de gaude, ne cédent qu’a un savonnage suivi d'une fumigation sulfureuse ;
il faut cependant en excepter la liqueur d’absinthe verte , dont la matiére
colorante ne peut étre enlevée que par une dissolution de sulfure alcalin
étendue d’eau, pour qu'elle n'altére pas I'étoffe.

4°. L’encre résiste 4 ce traitement, et le café lui-méme laisse encore
une trace, bien légere a la vérité. La premiére s'enléve au moyen de sel
d'oseille ou de I'eau, suivie d’un traitement parl'acide sulfureux liquide. On
pourrait aussi se servir de chlore; mais son emploi exige trop de pré-
cautlons.

5e. Rien ne peut enlever les taches de chlore; on parvient néanmoins 4
diminuer leur intensité en se servant d’acide sulfureux liquide.

Procédé pour détacher.

On lave la tache avec de I'eau, jusqu'a ce que celle-ci n'ait plus d’effet;
on savonne ensuite; on rince avec soin et on soumet I'étoffe encore hu-
mide & la vapeur sulfureuse. Cette opération s'exécute de deux maniéres,

Dizx-septiéme année. Février 1818. H
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selon que Ton voudra agir sur un point déterminé de T'étoffe ou sur Ia
totalité. Dans le premier cas, on fait un entonnoir de carton ou de papier,
sous lequel on allume un morceau de soufre, et on expose ensuite, au
sommet da cone, la tache a enlever; il faudra seulement tenir ce drap a
une assez graude distance pour qu’il ne soit pas brilé ou roussi. Si l'on
veut agir a-la-fois sur plusieurs morceaux d’étoffe de laine blanche, on les
dispose par étages sur des claies de bois blanc, placées dans une petite
chambre ou méme dans un coffre en bois. Sous le chissis inférieur et a
une distance assez grande pour que I'étoffe ne soit pas endommagde, on
place un fourneau portatif contenant quelques charbons allumés, sur les-
quels on jette un peu de soufre. On ferme la chambre ou le coffre, et on
ne Pouvre que denx ou trois heures aprés, pour en retirer le drap.

Jai fait observer aussi que la liqueur d’absinthe verie ne serait détachée
que par une légere dissolution de sulfure alcalin, et que le café exigeait
deux traitemens complets pour que la tache disparut.

Les questions que j'avais i résoudre étaient au nombre de six, savoir:

1°. Par quel procédé peut-on blanchir 'habit du soldat en entier?

2°, Comment en enlever les taches de vin?

5° Celles de fruits rouges?

4°. Celles de liqueurs?

5°. Les taches occasionnées, sur le drap blanc, par les acides?

6°. Enfin, celles qui, par suite de la négligence ou de la malpropreté
du soldat, simpriment sur ses vétemens?

Je crois avoir résolu complétement les questions 2, 3, 4 et §; j’ai meme
répondu 4 la cinquieme, si toutefois on n’a voulu parler que d’acides
végétaux; car les acides minéraux laissent des taches ineffagables, puis-
qu'elles proviennent d'une altération de V'étolfe. 1l reste donc & satisfaire
4 la premiére question, et cela sera facile si l'on détache de I'habit les
piéces colorées et les boutons. On pourrait méme se contenter d’enlever
ces derniers, si les couleurs sont de bon teint; dans le cas contraire, il
faut séparer les revers, les paremens et autres pieces colorées.

Jajouterai que toutes les taches que jai enlevées avaient pénéiré a
travers 'étofle, et que j'ai toujours attendu qu’elles fussent bien seches et
quelles eussent vieilli, avant dy appliquer mon procédé.
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OUVRAGES NOUVEAUX.

R.apporr fait par M. Francoeur sur un ouvrage intitulé :
Traité de mécanique appliquée aux arts, par M. Borgnis,
ingénieur; in-4°., avec planches; premier volume, qui traite
du mouvement des fardeaux.

L’ouvrage de M. Borgnis était attendu avec impatience ; la grande expé-
rience et les talens connus de cet habile ingénieur étaient garans de 'uti-
lit¢ de son Traité de mécanique pratique. Le volume qui vient de paraitre,
et qui a pour objet le transport des fardeaux, a juslifié Popinion qu'on
en avait concue. Le bureau consultatif des arts et manufactures avait em-
ployé sa médiation pour obtenir du ministre de U'intérieur une gratifica-
tion, pour accélérer une publication aussi intéressante.

L’ouvrage est rédigé sur un plan trés-étendu, eton y a mis & contribution
ceux de Fontana, Perronnet, Coulomb, Lanz et Bétancourt, Hachette,
Grobert, etc., qui jouissent tcus de l'estime géncérale. La science des ma-
chines, dont le but est de transporter les masses, y cst exposée d’aprés les
découvertes les plus modernes.

D’apres les éloges mérités que MM. Girard et Prony ont faits de cet ou-
vrage & I'Académie des sciences, qui a accordé son approbation, M. Borgnis
pourrait ne pas rechcrcher dautres suffrages; et les votres, Messicurs, ne
peuvent manquer de s’y réunir; mais Académic a considéré ce travail
plutét sous le rapport des progres des sciences que sous celui d’utilité
pour le perfectionnement de I'industrie. Nous ne balancerons pas a recon-
naitre que Pouvrage de M. Borgnis peut en effet étre consulté avec beau-
coup d’avantage dans ce dernier but.

On y lit, avec un grand degré d’intérét, tout ce qui se rapporte au
transport du rocher de Pétersbourg, de lobélisque de Saint-Pierre, de
celui de Saint-Jean de Latran, et de beaucoup de masses immenses, qui ont
exigé les moyens les plus puissans et les plus ingénienx de I'art, mais qui,
une fois en place, paraissent au vulgaire n’avoir coiilé aucune peine, ct
n’inspirent d’étonnement qu'a ceux qui sont initiés aux mysteres de la mé-
canique. Dans son dveriissement, M. Borgnis parle des deux énormes
pierres de la colonnade du Louvre, et des dilficultés qu’il a fallu vaincre
pour les metire en place. En convenant avec lui des difficuliés de cette
grande entreprise, nous ne pouvons adopter 'opinion qui la présente
comme plus étonnante que les opérations les plus hardies des Egyptiens;
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mais il est clair que ce n'est pas tant la longueur de la pierre qui rend son
élévation difficile, que son poids et son volume. Il est certain que les mo-
nurnens de Thebes contiennent non pas deux, mais une multitude de
pierres bien autrement pesantes que celles du Louvre : la vue de ces
masses immenses frappe d'étonnement et fait naitre cette réflexion natu-
relle, que les anciens n'eussent pas employé ces énormes blocs avec tant de
profusion, s’ils n’eussent pas eu pour les mouvoir et les placer des moyens
faciles, puissans et qui nous sont inconnus. L’Histoire se tait compléte-
ment a cet égard, ct méme relativement an transport des monolithes. Le
moyen que Pline présente, comme ayant été employé, doit sembler tout-
a-fait insulfisant, ou du moins particulier & certains lieux.

Au reste, I'ouvrage doune, avec beaucoup de détails, tous les moyens
dont I'art peut disposer dans les circonstances extraordinaires. L’occasion
de les employer ne se présente que trés-rarement. Nous avons regretté que
M. Borgnis elit négligé de traiter plusieurs cas simples et fréquens dont le
besoin se fait sentir chaque jour, et qui, pour étre moins savans, ne doi-
vent pas étre méprisés, puisquils sont d'une utilité perpétuelle. Nous
voulons parler des transports ordinaires dans les pays de plaines et de
voniagnes, et qui ont élé si perfectionnés de nos jours par nos habiles
officiers de l'artillerie et du génie, ainsi que du transport, 4 'aide de ba-
teaux, sur les rivieres et les canaux. M. Borgnis nous pardonnera cette 1¢-
gere critique, (ui prouve notre impartialité et doit ajouter de la valeur
aux ¢loges que nous nous plaisons a donner & sen ouvrage, que nous
croyons nécessaire a4 consulter, surtout dans les grands travaux et les
vastes exploitations.

Signé FRANCOLUR, rapporleur.

TABLEAU
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TABLEAU, par ordre alphabdtique, des patentes ou brevets d’invention et
. . , _ 7 r

de perfectionnement , délivrés en Angleterre pendant Pannde 1817.

Vofa. La durée de chaque Brevet est de quatorze ans.

NOMS ET PR
des

BREVETES.

OMS

QUALITES
ou

PROFESSIONS.

Asrrxwart (Thomas).....

ATRINSON (James)...... erraeas

'Arrwoon (Charles) . ........e
|
Batspee (Francois} covvvvvavans

bert { Edmond Richard)

Bices (Edouard)
|
Bixks, 20y, CHAMPNESS . ... .. .

Bouvxn (William ) et............
Stoxn ( Willilam j........

Bouxsary (James)
i

Brarx {Richard Farmer)
;BP.E\\'.NTLP. (David).....
|

1

Busk (William ) et

I]lhnvny (Dobert)

De Cavarcrox (Joseph )

japaxnses (fe marquis). ...,
Le méme..

Cuaxrexcss (James M
Brxks (MHeary ). ...,

Crank (William ...,

Crax (Philip.-Huatchinson )

Cierixo (William) ...

i(:l‘ yuen (George)

rEoLE:m’ (James-Gérard ). .. ...,
]

(‘S,’I.
lampiste.
fabricant de
verre a vitre.

papetier.

fabr. de papier.

fond.de cuivre.

fondeur de fer.
fond. de cuivre.

tailleur.

brasseur.

doet. en droit.

command. dela
marineroyale.

»

fabrie.d’inst. de
mathémat.

.............. \ voyeurs de
' pourvoyeurs de

Yivres.

»

ferblantier.
horloger.

esq.

horlog. mdean.

L]

5
=} 5 = DESIGNATION DES OBJETS
DOMICILE. COMTES. |Z22% pour lesquels
= =z les Brevets ont été accordés.
, .. Boited soupapes elliptiques, a 'ua-
Londres. Middlesex. 16 juill. gq,mo Je Ptm‘:;'l” piiques,
E sage @ 3C3.
s Lampes, lanternes, chandeliers ei
id. id. 6 févr. { lustres, alimentés par le gaz hy-
((il‘(]_{,{l\’]]
‘ Perfectionnemens dans la fabrica-
id. id. 5 aotit. < tion du verre a vitre et du verre en
liahic.
id. id. 28 nov. | Machine pourrogner le papier.
s Fabrication d'un pap d'une
) force et d’une darée considérables,
Albany. Surrey. 9 aolt. ! pour des dtats, des registres ¢t d’au-
L tres o S.
5 Perfectionnemens dansla fabiica-
Birmingham. Warwick. 12 aoft. ytion de différentes espices de has-
l_smcs et de plateaux.
Appareil pour converlir en
Londre Middl . )le combustible qui sert 4 ée
Londres. Mddliesex. 17 mat. ‘]rs cornues des appareils & produire
e gaz hydrogéne.
’! Fabrication des cordes et eor-
1 \ :
. dages de toute espece, et machine
id, 9 1.3 2
i. 12 aodt. i}!mlr retordre, doubler ot gou-
dronnerle fil de carret.
. Nouvel appareil pour Péclairage
Salford. ancaster i . k \ o
Lancaster. 1o juill, par le gaz hydrogéne.
ey . -1} Instrument doptique nommé Aa-
; o sse ;
LEdimbourg, Ecosse. 10 juill. i Iéidoscope. .
¢ Nouvclle construction des ponts
. : . dont toutes les parties sont réunies,
Londres. Middlesex. 10 juill. jd’aprés un systéme qul n’a pas en-
core été employé, .
id. id. 1g Juill. ! Fabrication des chapeaunx <_3u soic.]
Camdent i . b Machine pour teiller ct sérancer]
SAmGeniown. Lt TASYT. 4 e Yin et le chanvre,
. . Fahrication des tuyaux ou tubes
S —hark rtfordshire .
Pﬂ‘ﬂb})llr_n park.] Hertfordshire. 5 dée. { celaine, enan L et enautres!
Epping. Essex. s ductiles |
Nouveau procédd pour préparer,,
Londres 3 ~Yelavifier et yaffiner le suere et au-
ares. e JAny. ]11‘(-5 substances végétales, mincrales
on ani
{ Perfeciionnemens ajoutés a ses|
id. el 19 dee. pro fles pour échaufler ef aérer les
i edifices, .
NOLI\{‘:H!L‘]G}’N'{ (‘C L 5:1'Ul.l'a dCS
id. id. 19 dée. ¢ tuyaux de cuivre, de plomb | de
Her, 'étain et d’auntres metaux.,
c o . Perfectionnemens dans la cons-
Cheshunt. |Hertfordshive. | of aoit. glrm'ﬁu"l des essieux de voitnre
s’ Cache 1tree pour ('1171)1‘,'(\}n" les
Bath. Sommerset. 8 féyr. ¢ tenlatives des fausses clefs el des
 rossignols sur It ures
5 Am-n"ﬂ pour reéparer ot rendre
Londres. Middlesex, e miai. | plus durables les chemins vicinaus
et antres raoutes,
Perfectionmemens dans  la mé-
Boltonle moors. a0 dee. ¢ thode de blanehir le fil de lin et de!
{chanvre
<, I nov. Presses a copier, nonvelles,

\ LA
15 nial,
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V' Tubrication des vis & bois, en
i fer, en acier ou en cuivre.

H’F




————————

Haxry {Robert)

————
NOMS ET PRENOMS QUALITES - = DESIGNATION DES OBJETS
dos ou DOMICILE. COMTES. = pour h_‘qm]ﬁ
=
PREVETES PROFESS10NS. = les Brevets ont été accordds.
l(,mupnﬂhnh mets l]hqu(‘ propre a
. B e re convertie en feuilles on plan-
Corirss (William ) ....ooooan es. Greenwich. Kent. 6 mai. < (‘llw destindes au doublage dos vais-
seaux.
. i . ( Nouveaux rouleaux oy cylm(lr‘cs,
Coox {Benjamin).............. | doreursur mét.| Birmingham. | Warwick. | rymai. ¢soit pleins, soit creux, applicables
4 diiférentes manufactures. !
‘ Roule: ummu\,ln‘jdrudp(]nmqeg
-
. . . espl ces, composds de maticres qui
. . - ; N SCX. L. ? t
Dice (John)..................| constructenr Pentonville. Tiddlesex 3 oct jn ant. pas encort ¢t employdes pour,
de moulins. cet nsage.
Divis, voy, Levis. l
B | Ornemens de cliemindes, pouvs ant,
Dsv (Benjamin-Agery.......... » Birmingham. Warwick. g juin. )servir aux garde-feux, éerans, ta-
: : ° {h!(‘[[(' s ltC
Perfectionnemens ajoutds par lui
Divor ( Liger) . ..... . s » Paddington. Middlesex, 22 mai. !4 la machine pour fabriquer le pa-
pier de toutes d]m('nsmns, |
. . : , Fabrication mécanique de toutes
s o : rtfordshirve. | 5 .’
Dickinsox (John)......oooone, €5([. Nashmill. Hertfordshirve. | 5 aoiit | sortes de papiers et cartons. |
Moyen de paver et de véparer les
. . 't les grandes routes, de ma-
NS ON § Y res A lesex. 23 janv ’lm\‘[ 2
Dicrrxsox (Robert)........... . id. Londres. fiddlese 23 Janv. nicre a les rendre plus dul.m[u e
’d un entretien plus facile.
. . Construction des boudes, des ba-
i i, 1 nov. ?
Leméme, . ovviiiiiviininionnns id. id. ¢ ¥ g lises et de leurs amarres,
Drzt (Frédéric) » Fulham. id. 1 nov. Harpes perfectionndes.
Evron, v o WiriLe.
Girvant (William ) et.......... charpentiers, Leeds, Yorkshire. 12 aoit. ! Calandre nouvelle.
Servast (John)........ ... ... ! M 1 1 b
. S, § Mi sex. ars oyen de comprimer des subs
Grasnorm (Ludwig)........... Cdl‘llv‘]"in_"‘“m Londres. Middlesex 11 IS, %i ances végdtales et animales
sucdois. . tion des substances ali-
) ¢ . i, 5a0it. | Conserva auces |
Leméme. ., iooviiiriisiiniiiias id. id. ‘ SA00L.  entaires animales et ve
‘ P-Alfnm'w dit suere puicrlmmm‘
Hacue (John) ingénieur. id. id. 28 nov. ¢ et nouveau moyen d'extraire la mé-
{lasse du sucre.
‘ Nouveaus pr oLédz’a de filatute du
3 . asior Nottingham, ov. e la la
Mty (Samuel)......... e .| fileur de coton. Basiord. ottingham 3 nov lin, du coten, de la laine, de lal
%nu' cie. i
{ Fabrication «dec la dentelle, du
e méme » id. id. 3 nov. /¢ Iullv et (le tout autre tissu rLucu-
f T Ciiree e Pes
{ laire en soie, fil ou coton.
C ompoanmn d’un ciment ou stue
n « ( Peter négociant Camberwell. Surrey. 19_]11111. pour fabriguer des ornemens, des
anuis (Peter)..ovvievinnian.s g .
statues, des briques , tuiles, efe.
Hassanp (Thomas-Curson). . imprimeur. Londres. Middlesex, 1 nov. | Nonvelle presse typographique.
’ . . . v, | Boiles en fer fondu pour Jes roues
fondeur de fer.! Worcester. . 20 févr. |

Hanry (William) ..

Hanvey, voy. B

Hawxs (John.)

Jreeran .

USK.ivvranns

Hiccixsox (George-Montague). .

Hirt (Antheny

Yorrans

Horoey (Richard.) . ooooiiinn

Horpsworti { Arthur-Howe). ..

Huxt (Seth) ..

Le mCme. oo oo vavnrarerrisnenen

fond. de mine-
rai de cuivre.

fondeur de fer.

lieutenant de
marvine,
mait. de forges.

(‘R((_

iel.
id.
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Morriston.

Gateshead.

Dovery-tracy.

Plymouth.

Londres.

Dartrouth,

Londres.

id.,

Glamorgan-
shire,

Durham.

Devonshire.

Glamorzan-
shire.
Middlesex
Devonshire,
Middlesex.

id.

3 oct. :
jpropres a fondre Je minerai de cui-
x re ot d'autres métaux,
l( Construction deslimandes de fonte
5 aoiit, pmpxm a ftre employdes sur les)
il semins de fer,
févr. f Serrares perfectionnées.
)
. 4 o fabric
5 aoill. ( \Ull\( cau moyen de fabriquer Ie
‘ Machine pour produire un mou-|
20 févr, Pvement rotatoire ct n~.ml],1mue
i dapreés un nouveau principe.
19 dée. | wometres perfectionnes.
R ain | happement pour les hm'loﬁc:
22 mar. i les montres ct les chronométres
S ‘\Luhmc pour fabriquer les me—
23 mai. lgl |
gle

de voit
Perfec t_umn[‘mens dans la cons-
des fourncanx

truction des ddmes

¢



{ 2OMS ET PRENONS QUALITES o 23 DESIGNATION DES OBIETS
. LEE
des ou DOMICILE, COMTES. |Z=.zz! pour lt-St}li“-[-. '
BREVETES PROFESSIONS = = les Drevels ont ¢td accordds,
o 53
j \
Lewis (John)... Irapier. N astrer ter e
‘Lz\:n’ E W 11}])1131) “,lm“{, der Briscomb. |Gloucestershire| 1g dée. { Moulin pour lustreret appréter e

iDavis { William )
I.unﬁm.n\n ( Lu_ hard)
Maccartuy (Dennis) ..

Maccanzuy (James).....

Maxtoy (Joseph)
Maxrox { William )
Maxwaning (George).o..ooveo.os

Mannoce ( Frlcr(‘). ..

DHERST | o
Mepucnst {George)

Mensey (Samuel}..

Morrr ( Frangois-Marcellin ...

Morr { Isaac-Robert )

Nicuorss (Edonard ),

Nicrer (Joseph-Claude)

.O(;I.TZ (HCnl'}' } .

!()LDI[‘..\I(JU]]]))................
|
1

‘Osson (William-Henry). ..

|

Owex (William ).

|1’,\x1'r.1'. { William )

Parss (Thomas)

Parvers (Jobn ). ...

1
Preks (John). oo

Puivres (Reuben).. ..

Poorr { Moses)

ll-"r_icls (Stephen )il

Farrieed { John) |

syecortn (William )

Sarnox {Rebert)o......
sarrorts ( Crbanus ).
SERVANT, 20}, GILDART

Suzans (Daniel-Tower)........
SuoRTER, 20y, WYKE.

anmsu.\' (“'illidm-IIL’ln‘_‘;) D
i

:mrrum\ur
]Julll)iml
»

arquebusier.

CAYTOSSICT.
es.

négociant.
ingénieur.
passementier.

négociant.

comp.demusiq.

fermicr.

¢béniste.

arithméticien.

chaudronnicr.

ingdénicur.

mn gL'IH_C ur.

architecte.

fond. de cuivre.

»
négociant.

chaudronnicr.

mécanicien.
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Liverpool.
Loundres.

idd.

ied.
id.
iel.
id.

idd.
id.
id,

Brigton.

Vibon-Avell.
Londres.

iel.
Dublin.

Bordesley.

Wrexham.

Bath.

Kennington.

Saint-Austell.
Londres

Exeter.

Londres.

Stroud.

Londres.

id.
Woburn.
Londres.

id.,

Bikington.

Lancashire.
Middleses

id.
id,
I f] .

id.

id.
id.
id.

Sussex.

Monmouth.
Middlesex.

[Z8

Irlande.

Warwick.

Denbigshire.

Sommerset,

Surrey.

Cornw
Middlesex.

»

Middlesex.

Gloucestershire

Middleses.

i,
Bedforshire.
Middlesex.

id.

Devonshire.

a0 {eévr.
5 aoiit.

26 aofit.

206 sept.

29 mal.

2gavril.

26 aoit.

7 200,

1 nov.
1 {évr.

1gavril.
25 nov.

I nov.
10 oct,
I mars.
£y mad.

16 mars,

19 dée,
10 juin. !
5 aont.

g juill,

1o jony.

1L Imars,

17 mai.
11 mars,

I Nov,

1o juill.

[ et de voiture,

]
'
li

% Charr ue destinée a recouvT

¥ teaux et autres embarcations.
{ Théicres ct cafetiéres perfection-

§
ta
{
{
(

{

¥

— ,—_MW

{

Ao,

(

L le coton, etc.

!
) Instrument pour calealer ou dé-
|
'
)
!
{
1

Ydes livres

dl‘lll].
Nouvel é¢chappement. de montre.
Cliarrues perfectionnd |
Construction de routes ou che-y

mlns pour le passage des rivieres ]

1des canaux %, ete., saus wterrormpre|

]i l\l\l‘ﬂllt”ll I
Platines de fusils pmicrtumnu
Nouvelle application des ressorts

anx voitures de luxe.

Machinea vapew

, perfectionne

terminer la lmx"mulv onomer.
Appareil nommé balance liy drac-
llqnt
Fabrication des galons de Livede

Moyen de faire naviguer les ne
vires ct autres embarcations.,

Instrument de musique nomy
'sastimente piano _jmh dont le s
st produit par la vibration de sub-
stances md I‘llllf{tlt“\.

i
|
i
A

ir les

fIl‘l(

blés aprés quils ont ¢t
r1ée des ha-

Navigation perfectior

nees,
Moyen d(‘ faire naviguer, par
}impulsion de la vapeur, “les vais-
| seaux et antres embarcations, sur les
lacs, rivicres et canaux.
Mn,cn de mu(, des crlindres de

|:1c]m pour lisser le
ct les ¢roffes de

v
les toiles

linge,
tmm:_
Moyen de faciliter Te monvement
devofation et de diminuer le frotte-
ment des roues de voitures et an-
tres machines molrices.
Pericctionnemens dans Ia tenue
ct registres de comptes,
des hivres de ealsse, ete.
Procédd d’ctamage de feuilles de
cuivre, de laiton ou de zine.
Appareil pour purifier Je gaz hy-
Yo L M
\lz:\cn de purifier le gaz hydro-
géne sevvant a 1'é g
Machine i vapeur, perfectionnde.
Moyen de vemplacer les char dons
dans’le lainage du drap cb autres
étoffes.
Nouveau garde-cendre pro]nc B
étre placd devant ke
Perfectionnementapplics b](_ adif-
férentes |E*(h(‘ll)|||\(r"]l]i(\
Nouvean chandelic onomicque.
Armes i {y , nouvelles.

[H3

o

, Aimm-"i rélrigérant, applicable
a lu condensation de la vapeur, des
aleools, cte.

Perfectionnement dans la cons-
truction des machinesa filer Ia laine,
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{0MS ET PRENOMS | UALITES 3 : :
NOMS ET PRENOMS Q ‘ . DESIGNATION DES OBJETS
des ou DOMICILE. COMTES. pour lesquels
EREVETES- TROTESSI10NS. les Brevels ont 6té accordds.
S1osE, 1oy, Bousn.
- - e : .
Strarros (George) -veeveovvnen | taillandier. Londres. Middlesex. | 5 aoit, { Moyen d’économiser le combusti-
g ble dans l}: chauflage des maisons.
le Cowilliam) ... Lo S id. id. 5 dée. Appareil pour extraire le gaz hy-
imm"m (Wilh am ) ingénieur. id 5 de %dmgu“e de la houille.
Tart (THOMAS)evevnnvvirannss sellicr. Birmingham. |  Warwick. [ 5 aofit, g Brides et autres objets de harna-
cliement.
Tuowsox { Archibald)........ ..} méec. et ingén. Londres. Middleses. | 17 mai. Machine a tailler le lidge et les
2 bouchons,
Papier & écrire, fabriqué de ma-
Ticrre {Gabriel ). .. .. e » id. id 3 juin.’ }merv qu’il devient impossible de
, | ' ‘ faire disparattre I'écriture dont on
, | .. Paurait chargé.
Trirros (Henry)......... —_— esd. Clapham. Surrey. 15 juill. 1 Nouvel appareil distillatoire.
A L i . i 5 Placage du cuivre, et composi-
{Teesen (Johnj..... viivieiione|  boutennier. | Birmingham. Warwick. 5 déc. {tlon Q’un alliage métallique imitant
Por.
Vartnt (Louis)...... e » Londres. Middlesex. 5 aodt. J | Nouveaus ornemens de métal ou
N / i : | d’alliage métallique.
! ) ) . Méthode perfec. pour séparer on
Warker (John) . ..o constructeurde . id. 13 mai. ! extraire la mélasse (%ela moscouade,
moulins, de la eassonade ou du sucre terré.
j‘\‘(,\LI (William )...oooioioa horloger, Wandsworth. Surrey. 1 févr. { Echappement horizontal pour les
{ | . - .. montres,
1‘“’1;1)1..\1(13 (Thomas)............ ‘ fab. &’inst.arat.! Hornchurch. Essex. Sjuill. ' Charrue perfectionnée.
WueLLen (Daniel)............. i fab.de couleurs;  Londres, Middlesex. | a8mars, §  FProcédé nouveau pour sécher et
J ( ! { préparer la dréche.,
i (Tt ) ) Touraille pour desséchier la
Wurrtre { Thomas ditresde Chester. Chester 1ojuin, Jdreehe, Torge, les pois, ete., pay
iE\TOI\‘ (George).ve v iy 'gm‘“[“' deport. rester. ] jle moy en Ll(, !a vapeur et de Lair
! chaud.
Wirp (Joseph). ...l esq Piliwelbouse. | Sonthampton.| 5 déc. ; I “"“}]“m' pour séparer le grain de
\ 1 pal c
Wirkinsox (Jeptha-Aver esq. Londres. Middlesex. 23 aoiit. | Machine pour faire les peignes oul
1 ) k . . . jrots des tisserands.
(Wirnaaws (Richard ). oooooon . | fabr. de cardes. Fursley Gloucestershire| 13 mai. Cardes & laine, perfectionudes.
i\\'n,,\:s (Henry )i iinnnn ¢heéniste. Lambeth. Surr 8§ mai, l Jumbes el bras artificiels.
Wizsos {Daniel)o. oo 5 Dublin, Irlande, 23 janv g Nouveaux procédes de raffinage
h (_ 0 sucre
Lemdme. ..o iiinnn. . . id. id. r mars. | Appareil pour l'dclairage par le
i gaz hiyvdrogene.
) . 5 Moyen de souder Ja corne et 1'é-
Winter (John)...oo.ooioiiil . | fub. de peignes. Bristol. Sommersct. |18 mars. < caille, & Faide de la chaleur et de
( al ]Jrl‘\%lﬂ]]
) . i L. g Moy ende prévenir tout accroisse-
i\\'\'u"r {Charles) .............. chaudronnier, | Londres. Middiesex. 3 juin. {mentdangereus de chalenr dans ies
| }Iaflmumxdr sucre.
Wyxe (George) ......... creenen ! esq. Bath. Sommerset, [ iuin. Perfectionnemens dans la cons-
Suorten (Edouard). . ... vv....{ mécanicien, Loudres. Middleses. 93 traction des roues de voitures

A Paris, del

Imprimerie de Madame HU?Z

LARD (nu:

“atatT na Cuareiie), rue de 'Eparon, n®.
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pix - sepTIEME ANNEE. ( N°. CLXV.) mars 1818.

BULLETIN

DE LA
SOCIETE D’ENCOURAGEMENT

POUR L’INDUSTRIE NATIONALE.

CONSEIL D'ADMINISTRATION.
SEaxce générale du 25 mars 1618,

La Société d’Encouragement s’est réunie, le mercredi 25 mars 1818, en as-
semblée générale, pour entendre le compte rendu des travaux du Conseil
d’Administration depuis le g avril 1817, et celui des recettes et dépenses
pendant I'année 1817, et pour procéder, conformément au réglement, au
renouvellement des membres du bureau et des divers comités.

Le local de la Société, qui jusqu’a présent avait suffi pour ces réunions
solennelles, n’a pu contenir la foule des membres que celle-ci avait attirés.
Cette aftluence extraordinaire s’explique facilement par l'intérét toujours
croissant qu’inspire tout ce qui présage ou atteste la prospérité nationale,
et la distribution de plusieurs médailles d’encouragement, qui devait avoir
lieu dans cette séance, donnait une nouvelle activité 4 ce sentiment.

Les artistes francais ont répondu, avec beaucoup d’empressement, a
Pappel qui leur a é1é fait d’exposer, dans les salles de la Société, les pro-
duits de leur industrie; ce qui leur offre le moyen de les faire connaitre
plus promptement. Cette exposition, qui réunissait les divers objets dont
les auteurs ont été jugés dignes d’'une récompense particulicre, était aussi
nombreuse que brillante. Nous passons sous silence ceux de ces produits
qui ont déja para aux derniéres assemblées générales; mais nous appelle-
rons l'attention de nos lecteurs sur les objets suivans, qui sont presque
autant d’acquisitions nouvelles ou de perfectionnemens remarquables.

M. Molard, administrateur adjoint du Conservatoire des arts et métiers,

Dix-septieme année. Mars 1818. 1
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( 62)
avait exposé le modele d’un moulin & vent, 4 huit ailes verticales , sorien=
tant de lui-méme, et dont le mécanisme est aussi simple qu’ingénieux ;
les moyens que l'auteur a employés pour transmettre et régulariser le
mouvement et pour modérer la vitesse paraissent bien remplir le but
qu'il s’est proposé;

M. Guillawme, rue Beauregard, n°. 18, un instrument a l'usage des
ingénieurs géographes, & 'aide duquel on peut, suivant lui, tracer un plan
dans 'obscurité;

M. Lejeune, rue de Charonne, n°. 7, de petits moulins a café porta-
tifs, tres-bien exécutés, et qu'il livre au commerce au méme prix que ceux
quon tire d’Allemagne;

M. Malarire, rue Saint-Sauveur, n°. 17, des chapeaux sans jarre, aussi
fins, plus légers et a plus bas prix que ceux de castor; ils sont tout aussi
solides, prennent micux la teinture et conservent pendant long-temps leur
éclat;

M. Fauche-Borel, rue du Faubourg-Poissonniére, n°. 20, des souliers
de femme faits d’'une seule piéce de cuir et sans aucune couture, par un
procédé qui offre une grande économie dans la main-d'ccuvre;

M. Lesné, relicur rue des Grés, ne. 5, de nouvelles relitires en cuir,
particulicrement applicables aux livres de prix, et qui paraissent devoir
durer plus long-temps que celles en carton;

M. Chenavard , boulevard Saint-Antoine, des tapis de pied en feutre et
en papier vernissé¢, imitant ceux employés en Angleterre;

M. Saint-Amans, quai de Billy, n“. 8, un riche et bel assortiment de
cristaux, tels que flacons, vases, carafes, verres, candelabres, sucriers, etc.,
ornés d'incrustations en relief et en ronde bosse, de différens sujets.
Ces ornemens, pour lesquels il vient d'oblenir un brevet de perlection—
nement, soni remarquables par lear bon gout et leur exécution soignée.
Nous avons remarqué entre autres une superbe colleclion de camées,
représentant les souverains de la Grande-Bretagne. I’auleur assure que la
ressemblance des portraits est parfaite, ayant été copiés sur des tableaux
originaux.

M. Désarnod, rue Saint-Dominique, n°. 25, faubourg Saint-Germain,
avait reproduit ses appareils fumifuges, pour lesquels il a pris un brevet
d'invention ; ils sont au nombre de cing; savoir, 1°. un nouveau T fumi-
fuge,, composé d’un tuyau vertical , surmounté d’'une portion de tuyau carré
et cintré, dont les deux extrémités sont ouvertes pour laisser échapper
la fumée; 2° un globe en fer-blanc ou en tole, percé, sur toute sa sur-
face, d'orifices sur lesquels sont ajustés de petils tubes coniques, portant
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chacun une calolte, qui laissent un libre passage a la fumdce; 3° une lan-
terne divisée intérieurement en seize parties égales, dont huit forment al-
ternativement des ouvertures, et entourée d'une zone pleine, & une dis-
tance convenable pour garantir ces mémes ouvertures des effets da vent,
de maniere & ne laisser échapper la fumée que par-dessous ou en dessus,
selon la direction du vent; 4° un triangle fumifuge, nom qui lui a été
donné i cause de sa forme triangulaire; 5°. enfin, une bascule ayant la
propriété de se fermer du cOté d’ota vient le vent, et par ce moyen de laisser
échapper librement la fumée du coté opposé.

Ces divers appareils s'adaptent sur une base qui leur est commune & tous,
et dont les dimensions sont égales a celles de I'extrémité supérieure des
corps de cheminées sur lesquels on les établit.

L’auteur assure qu’au moyen de celte invention on se garantit entiére-
ment du refoulement de la fumée dans les cheminées, ot le vent ne pourra
plus s'introduire, quelle que soit sa direction.

M. Dejernon, place Sorbonne, n°. 3, avait exposé une espece de guide
pour les doigts des enfans qui apprennent a écrire ;

MM. Baradelle et Compagnie, rue Croix-des-Petits-Champs, n°. 44, des
pieces de serrurerie de petite dimension et des clous en fonte de fer douce,
qui paraissent exécutés avec beaucoup de soin;

M. Calla, mécanicien, rue du Faubourg-Poissonniére, ne. g2, des nappes
de cardes 4 coton et 4 laine;

M. Saillant, rue Saint-Martin, n°. 181, des tabatiéres en plaqué d’or
sur argent, et des boites en écaille et en nacre de perle, d'un fini
précieux ;

M. Jecker, opticien du Roi, rue de Bondy, n°. 32, un instrument nommé
chondrométre, pour mesurer le poids et la densité des grains, dont nous
avons déja fait connaitre les divers avantages daus notre Bulletin de janvier
de cette année ;

MM. Peugeot fréres, d’Hérimoncourt, département du Doubs, de trés-
belles lames de scie de différentes dimensions, fabriquées par mécanique
et d’excellente qualité;

MM. Boitias et Preyat, de Givet, département des Ardennes, des outils
de menuiserie et des toles d’acier de leur fabrique;

M. Janety fils, rue du Colombier, n°. 21, des couteaux, fourchettes,
cuillers, chaines de montre et autres objets en platine;

M. Lefévre, miroitier, port Saint-Paul, n°. 6, des glaces vernies propres
a conserver le tain, et des glaces étamées, d’apres ses nouveaux procédés,
avec des fragmens de feuilles d’étain de toutes formes et grandeurs;

Ia
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M. Teyssédre, le modele d’'une fontaine 4 siphon brisé, dans laquelie on
est dispensé d’employer un filtre ;

M. Thomas , des cuirs imperméables;

M. Bougon, une collection de gravures en bois exécutées avec un ta-
lent remarquable;

M. Lelong, bijoutier, rue des Colonnes, n°. 13, des colliers, des
chaines, des boites en or d’un travail précieux et nouveau.

M. Lepage , arquebusier du Roi, rue de Richelieu, n°. 13, a présentéun
fusil de chasse 4 percussion ordinaire, d’une exécution soignée, et un fusilim-
pénétrable a humidité, quinous a paru mériter une mention particuliere.
Cette arme porte deux canons accolés et se Chargc avecune bzlguc[lc, comme
Jes autres fusils; mais ce qui la distingue, c'est que rien n’est apparent, si ce
n'est un levier en forme de chien servant & armer et faire partiv un piston
en fer, qui vient frapper contre le fond de la culasse percée dela lumiere,
sur laquelle se place un grain de poudre d’amorce, composée de mercure
fulminant, et qu’on introduit par un orifice extérieur recouvert d’une petite
plaque aressort. On concoit que 'inflammation ayant lieu intérieurement,
le fusil ne peut jamais rater ni fairelong feu, quelle que soit 'humidité de
I’air, comme cela arrive quelquefois dans les fusils & silex.

Nous avons dit qu’il ne fallait qu’un seul grain d’amorce; mais comme
il serait incommode de I'introduire avec les doigts, M. Lepage a imaginé
une petite poire a poudre trés - ingénieuse, et qui remplit cet objet
de la maniere la plus satisfaisante. Qu’on se représente une roue en cuivre
ajustée dans une petite boite de méme métal et entaillée de trente dents,
dans Tintervalle de chacune desquelles se loge un grain de poudre, qui
s'échappe par un petit canon aussi en cuivre, sous Porifice duquel passe la
roue, recouverte par un rochet portant un pareil nombre de dents arrétées
par un déclic. Eu faisant tourner ce rochet, la roue qui est au-dessous
tournc en méme temps, et lorsque ce mouvement ne sopere que d'une
dent sur l'autre, il séchappe aussitot un grain d’amorce. On est ainsi assuré
qu’il ne peut en tomber deux a-la-fois, et que le fusil se trouvera conve-
nablement amorcé.

Nous ajouterons que la poudre de mercure fulminant n’a pas I'incon-
vénient d’oxider le fer comme celle de muriate suroxigéné de potasse, et
qu'elle s'enflamme quand méme elle serait mouillée.

M. le baron ’Oyen de Furstenstein a fait hommage a la Société de plu-
sieurs paires de moyeux de roues en foute de fer, pour lesquels il a ob-
tenu un brevet d’invention, et qui offrent de grands avantages sur les
moyeux ordinaires : 1°. en ce que le {rottement est considérablement di-
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minué sur lessieu, qui tourne dans de I'huile renfermée dans une boite,
d’ots clle ne peut s'échapper, et qu'on renouvelle sans oter la roue, en
lintroduisant par un petit trou pratiqué a I'extrémité du moyeu et fermé
par un bouchon a vis. Cette diminution de frottement ménage beaucoup les
chevaux et assure la longue durée du moyeu et de son essieu; 2o parce
qu'une expérience de plusieurs années a prouveé que les rais n’éprouvent
aucun ballottement quand ils sont convenablement enfoncés dans les mor-
taises qui leur sont réservées. Le prix de ces moyeux avec leurs essicux,
pour une voiture a quatre roues, est de 29o francs, 340 francs et 4oo francs,
selon le poids et les dimensions.

M. Regnier, rue du Bac, n°. 28, avait exposé un meuble qu’il nomme
serre-papier ; il est composé¢ d’un certain nombre de tiroirs qu’on peut
ouvrir ou fermer en tout ou en partie, selon le besoin, par un seul tour
de clef. Chaque tiroir indistinctement a la faculté de devenir libre lorsque .
le propriétaire veut en confier un ou plusieurs i la personne qui le rem-
place pendant son absence, sans qu’on puissc ouvrir les autres tiroirs qu’il
sest réservés. Ce meuble, dont la serrure est incrochetable, se vend
350 francs, en bois ordinaire; il a la forme d’une armoire et contient vingt
tiroirs recouverts en papier maroquiné.

Le méme artiste a présenté une pince pour lincision annulaire de la
vigne, qu’il espére pouvoir ¢tablir en fabrique au prix de 4 fr. 5o cent.

On a vu avec intérét la presse a copier et les chevilles de basse et de gui-
tare de M. Scheibler, de Creveld, dont nous avons parlé dans nos deux pré-
cédens numéros, ainsi que le hache-paille et les tabatiéres a calculer de
M. Hoyau, la lampe de M. Piault, 2 méche plate et &2 cheminée de verre
elliptique , les embouchoirs en cuir de M. Dufort, les assiettes en faience
de M. Desfossés, ete.

La séance aété ouverte a sept heures et demie du soir, sous la présidence
de M. le comte Chaptal. Aprés admission de plusieurs candidats, distingués
par leur rang et leur mérite, M. le baron de Gérando, secrétaire, a lu
le rapport suivant sur les travaux du Conseil d’Administration pendant
Pannée 1817.

Coasrprrr rendu des travavx du Consecil & Adriinisiration de
la Socidté d’Lncouragement, depuis le g avril 181y jus-

gu’aw 25 mars 1818.

Messicurs, ce serait un grand et beau sujet, un sujet également neuf et
atile, s'il était embrassé dans toute son étendue, quune histoire générale
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de I'mdustrie humaine, qui, prenant tous les arls utiles & leur berceau,
alors qu'ils naissent avec la civilisation, les suivrait dans leurs mouvemens
encore incertains et aveugles, dans leurs développemens successifs, leurs
migrations diverses, marquant ct les obstacles qui ont arrété leurs progres
el les causes qui les ont fécondds, assignant sur-tout la valeur des décou-
vertes, montrant leur enchainement et leurs effets, et nous conduisant fide-
lement sur la trace des inventeurs ! Dans ce vaste et riche tableau, on ver-
rait Findustrie s’éveillant sous P'aiguillon des besoins , quelquefois assistée
par le hasard , interroger tour-a-tour la nature et la science, leur emprun-
ter des matieres et des instrumens, invoquer la morale pour entretenir
l'amour du travail, les lois pour protéger la propriété, fruit du travail,
la liberté pour entretenir I'émulation, la paix pour favoriser les commu-
nications et les échanges; on la verrait rendre ensuite a la nature une fé-
condité nouvelle; a la science, des expériences inattendues; a la morale,
des habitudes salutaires, contractées dans une vie utile ; aux lois, une fidé-
lité reconnaissante, et un immense domaine a la liberté, son plus ferme
appul, dauns le sentiment de l'ordre; et a la félicité publique toutes les
socurces d'une aisance générale , quu est la seule vraie richesse des nations :
s'exilant des contrées les plus favorisées, lorsquelles tombent sous le joug
du despotisme, pour se réfugier et se déployer au sein des pays les plus
arides, quand elle y trouve la sécurité, I'indépendance, les lumiéres et ce
respect pour la dignité de la nature humaine, qui seul permet aux facultés
de prendre tout leur essor; renfermée chez les peuples de l'anliquité dans
(’assez étroites limites, non-seulement par I'état d’'imperfection des sciences
physiques, mais plus encore par l'isolement de ceux qui les cultivaient, et
sur-tout par la funeste conséquence d’un état social qui partageait 'huma-
nité en deux parties: l'une, destinée & jouir, dans Loisiveté, de I'instruction
et de la richesse; 'autre, condamnée a iravailler dans I'ignorance et la
servitude; prenant une part considérable dans la grande révolution qui,
au XVe. siécle, a changé l'existence et la destinée de I’'Europe; sunissant
alors aux progrés généraux de esprit humain, par la découverte de Vim-
primerie; aux nouvelles directions de la politique, par lextension du
commerce dans les Deux-Mondes; a la grande restauration des sciences,
par la fabrication des instrumens destinés & interroger la nature; on la
verrait, dans ces derniers temps et de nos jours, faire des pas plus rapides
que dans une longue suite de siecles, lorsque les sciences, en étendant
leur sphére, se sont mises en communication réciproque entre elles, se sont
aliiées a l'art d'expérimenter, ont adopté un langage plus parfait, des mé-
thodes plus lumineuses, lorsque les institutions ont enfin rendu tout son
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essor au principe actif de la concurrence, lorsque les conditions utiles n'ont
plus été séparées des conditions honorables; on la verrait, dans cette der-
niére période, cicatrisant les plaies profondes des guerres les plus achar-
nées, concourant a réconcilier les nations entre elles, consolant, par ses
pacifiques triomphes, la gloire, soit de I'inconstance de la fortune, qui s'at-
tache si souvent a d'autres genres de succes, soit méme du prix auquel de
tels succes sont achetés; on la verrait enfin, et ce ne sera pas son moindre
titre 4 la reconnaissance de la postérité, contribuant aujourd’huti, par l'in-
fluence d’un nouvel ordre de richesses et de lumicres, & généraliser en Eu-
rope le systeme représentatif, et 4 fonder la nouvelle ére des monarchies
constitutionnelles. Et si, dans une histoire semblable, en montrant la
marche que chacun des arts industriels a suivie, les rapports de consan-
guinité qui les lient entre eux, on indiquait exactement les lacunes qui
restent encore 4 remplir, et si 'on me permet cette expression, les desi-
derata dans chaque partie, ce tableau du passé serait aussi un appel au
génie; car, quelque influence que certains esprils paresseux ou contemp-
teurs veuillent préter au hasard sur les découvertes, leur domaine appar-
tient essentiellement a la persévérance, a la méditation, a I'étude approfon-
die des problémes, a une combinaison hardie et harmonieuse des données
propres a les résoudre.

En attendant qu'un tel travail trouve un auteur qui réunisse et d’assez
vastes connaissances et une ardeur assez constante pour l'exécuter digne-
ment, nous oserions dire qu’une institution semblable & celle qui nous
unit rassemble, conserve et prépare les matériaux qui pourront servir a
élever cet édifice, et que les comptes annuels qui, d’aprés nos statuts,
sont fidelement rendus de nos travaux, fourniront quelques chapitres
utiles; car la Société d’Encouragement est devenue une sorte de centre
naturel auquel viennent se rendre les renseignemens de tout genre et de
toute origine, et d’ou ils repartent ensuite comparés, quelquelois éprouvés.
C'est sous ce point de vue que nous essaierons aujourd’hui, Messieurs, de
-vous offrir le résumé des opérations de I'année. Nous diviserons nos acqui-
sitions en deux branches, celles qui nous sont venues du dehors, celles
qui nous sont entiérement propres. Nous les sous-diviserons ensuite, selon
que ces acquisitions se sont déja réalisées dans la pratique et sur le sol de
notre industrie, ou qu’elles ne servent encore qu’a éclairer la théorie, faire
espérer un succes dans I'exécution, ou fournir des tentatives plus ou moins
heureuses.
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SECTION PREMIERE.
Importations de Uétranger déja réalisées.

Cing importations, sans s'étre toutes opérées précisément cette année,
sont venues a la connaissance de la Société,, ou ont recu son suffrage.

La premiere est celle desmachines a vapeur, due a M. Humphrey Edwards,
et elle se recommande par une haute importance. Les commissaires de la
Societé ont vu celle de ces machines qui est en jeu dans les ateliers de
M. Richard, fabricant, rue de Charonne, & Paris, et 'ont jugée digne de
pouvoir servir de modele; sa description a été insérée au Bulletin, et
M. Fdwards en a offert les dessins.

La seconde, qui se lie 4 la précédente, est la machine a curer les ports,
employée avec succes en Angleterre, et dont le mérite consiste & employer
la machine 4 vapeur comme force motrice; elle est en pleine activité parmi
nous. M. Bonnet de Coulz, qui nous en a enrichis, a déposé le dessin
dans nos archives.

La troisieme est le mouwlin a sucre, dont nos colonies tiraient jusqu’a ce
jour toutes les pieces des usines anglaises. MM. Foache et fils, négocians
au Havre, y ont fait venir et y ont exposé publiquement ces diverses pieces
en mélaux ouvrés, afin que nos maitres de forge puissent, d’aprés ces mo-
deles, fournir des moulins 4 nos colonies. S. Exc. le Ministre des finances a
exempté des droits de douane l'entrée de ces modeles, et M. Becguey, alors
sous-secrétaire d'Etat de lintérieur, a bien voulu nous en communiguer
Ia description et les dessins.

La quatriéme est celle des tapis de pied, doublement économiques et
sous le rapport du prix et sous celui de la durée, qu'on fabrique en An-
gleterre avec un fort papier préparé, peinl, imitant, par ses ornemens,
les tapis de Turquie ou autres a volonté, et qu'on emploie généralement a
Londres dans les maisons et les appartemens. M. Jomard , qui a mis sous
nos yeux les échantillons de ces tapis, a pensé que leur usage intro-
duirait, parmi les habitans peu aisés des villes, d’heureuses habitudes
de propreté; sur sa proposition, la Société en a fait le sujet d’'un prix, et
nous espérons que lindustrie frangaise se mettra en mesure de répondre a
notre voeu.

Enfin, nous compterons au nombre des importations la presse hydrau-
ligue, qui a €té tout ensemble et introduite par M. 4ndelle, et exécutée
en France par M. Douglas; mais sans oublier tout ce qui est dit aux tra-
vaux de notre illusire Monigolfier, pour le systeme de cet appareil dont

le
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le principe remonte & Pascal, nous réservant d’apprécier les différences
dans lexécution lorsque l'examen dont le Conseil s'occupe en ce mo-
ment scra terminé.

SECTION DEUXIEME.
Informations étrangéres.

Les nombreuses informations que nous avons recues préparent encore
des acquisitions nouvelles; nous les livrons 4 T'active émulation de nos
artistes, pour qu’ils comparent, empruntent, imitent, et méme qu’ils sur-
passent, comme ils sont capables de le faire.

C’est encore 'Angleterre qui leur prétera les plus utiles exemples. Un
des membres de la Société, dont la libéraliié semble rechercher toutes les
occasions de seconder les entreprises utiles, et se plait a faire ignorer I'ap-
pui qu’elle leur préte, a voulu acquitter ce qu'il appelle sa dette envers la
Société, en faisant les frais d’'un voyage d’exploration dans cette ile, que
I'industrie a portée & un si haut degré de prospérité. Deux de nos collegues,
en se chargeant de cette mission et interrompant, pour la remplir, le cours
de leurs travaux, l'ont rendue aussi fructueuse qu'on pouvait le désirer,
par ce zele ¢elairé et cet esprit méthodique que nous retrouvons toujours
¢n eux. Il ne s'agissait point, Messieurs, de surprendre ces secrets que dé-
robe 4 I'eeil de I'étranger une jalousie souvent favorisée par une politique
mal entendue; il n’¢tait question que d’observer, avec I'ceil d’'un bon juge,
ce que chacun est admis & voir. L'un de nos deux collegues, a son retour,
nous a enrichis d'un nombre considérable d’échantillons, qui sont soumis,
en ce moment, a 'examen de nos commissaires ; cet examen, d’'un grand
intérét pour nos fabricans et pour nos consommateurs eux-mémes, enseignera
ce que nous pouvons ou faire mieux, ou faire 4 meilleur marché. Dans le
nombre des mémoires qui sont le fruit des recherches de notre collegue,
il nous en a déja communiqué de fort précieux sur les usines et sur la fabri-
cation des limes.

M. Héricart de Montplaisir nous a donné des détails fort curieux sur un
pont en fer suspendu, de 2,000 pieds de longueur, qui va étre jeté sur la
Mersey, 4 Runcorn, entre Manchester et Liverpool, d’apreés les projets de
Uingénieur Zelford, qui parait appuyé sur de nombreuses expériences.

M. Cadet de Gassicourt, parmi diverses observations utiles sur I'indus-
trie anglaise, quil a étudide avec cette aclivité, cette sagacité qui le dis-
_tinguent, nous a fait connaitre deux appareils propres a l'économie

Dix-septieme année. Mars 1818, X
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domestique, le fourne-broche wertical et un moyen de nettoyer les chemi-
nées sans ramoneurs, appareils bons 4 consulter comme comparaison, sans
étre peut-étre dignes de préférence.

M. Christian, dans des recherches sur la dessiccation des grains, a com-
paré les diverses machines employées, & cet effet, en France et en An-
gleterre.

La Société royale et centrale d’agriculture nous a donné des renseigne-
mens sur Pappareil de MM. /[ et Bundy pour préparer le lin et le chanvre
sans rouissage; mais cet appareil a été bien surpassé depuis par la méca-
nique de M. Christian, qui prépare une si imporlante révoiution et qui
attire en ce moment les regards de l'administration et du public.

Nous n’avons rien a envier non plus au chondrométre, usité en Angle-
terre pour déterminer la densité des différentes especes de grains et de fa-
rines, dontun modele, exécuté par M. Dollond , nous a été oifert par M. le
chevalier Ratton, gentilhomme portugais et membre de la Société. D’'une
part, il a été jugé que cet instrument, dont emploi est d’ailleurs com-
pliqué, ne doune pas les moyens d’estimer les différences qu’apportent a la
pesanteur des grains la sécheresse, I'influence des localités ou des années
de récolte, niles variations que cette pesanteur subit aux diverses profon-
deurs dans le boisseau ; d’un autre ¢o1é, M. le baron Coguebert de Montbret
a rappelé que M. Pouchet, de Rouen, avait imaginé, il y a vingt ans, un
instrument du méme geure, mais fort supérieur, et qui cependant n’a pas
été adopté, sans doute par les motifs que nous venons de dire. La Société,
toutefois, a cru devoir publier la description du modele remis par M. le
chevalier Rattor, attendu qu’il est susceptible d’autres applications plus
heureuses.

51 le chevalier Byerley nous a également communiqué plusieurs cu-
vrages techniques publiés en Angleterre.

M. Barnet, consul des Etats-Unis, et M. Doolittle, chancelier du consulat
e la ‘méme nation, I'un et l'autre agrégés & notre Société, ont acquis des
droits a sa reconnaissance , en lui remettant des renseignemens sur divers
procédés employés par leurs compatriotes. Nous avons recu en particulier,
de M. Doolittle : 1°. une note destinée a détruire les préventions que des
accidens trop réels ont pu faire naitre contre 'usage des machines a vapeur,
dites @ haute pression ; 2°0. un échantillon de laines filées par une méca-
nique supérieure aux mullsjennys, qui, n’employant que trois ou quatre
jeunes filles au lieu de quatre ou cing hommes, donne un fil plus égal,
plus fin, exempt de bouchons : mécanique qui reviendrait, en France, &
2,500 ou 3,000 francs pour trois cents broches; 5°. des épingles fabri-

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(71)

quées par un assortiment de dix machines, qu'un moteur quelconque met
en jeu ila-fois, quun seul homme dirige, qui peuvent donner par minute
trois cents épingles prétes & étre blanchies ( ces deux derniéres inventions
sont du méme auteur ); 4°. la description et le dessin, contenus dans un
journal américain, d'un piston & garniture métallique , qui peut s’adapter a
toutes sortes de pompes foulantes et aspirantes, machines pneumatiques,
pompes a vapeur, etc.

Nous sommes toujours renseignés sur I'Allemagne, avec la fidélité la
plus empressée, par notre correspondant M. le baron de Fahnenberg,
conseiller intime de S. A. S. le grand-duc de Bade. Il nous a tenu au cou-
rant des progres que la lithographie continue de faire au-dela du Lhin, et
des modifications que ses procédés y recoivent, pendant qu'elle acquiert
en France des développemens si rapides. 1l nous a transmis les réglemens
et les instructions publiés par le gouvernement badois pour remédier a
la pénurie des subsistances, et une note sur le pain que M. Birkenmayer
a conlectionné 4 Constance avec le résidu de la dréche , mélangé de levain,
de farine ordinaire et de sel, qu’il a pu établir a 6 kreutzers ou 22 centimes
la livre, et qui s’est trouvé d’assez bon gotit et assez nourrissant pour étre
employé, dans les villes du grand-duché, pour la nourriture des classes
indigentes. L’espece de choucroute qu’on prépare, dans les mémes con-
trées, pour nourrir en hiver les bestiaux avec du tréfle et des feailles de
vigne mises en fermentation, a ramené nos souvenirs sur une préparation
analogue, usitée dans quelques départemens méridionaux de la France,
notamment dans le Beaujolais et aux environs du Mont-Dore, qui a ¢été
souvent recommandée dans les feuilles publiques et qu’il est utile de
rappeler encore aux agriculteurs. On a répété en Allemagne, avecsucces,
Tessai d’'un moyen employé au Brésil pour augmenter la force de la poudre
de mine par le mélange d'une substance pulvérisée; au Brésil, on fait
usage de la racine du jatropha-manihot; en Allemagne, de la sciure de
bois ordinaire; en France, nos chassears connaissent depuis long-temps
le moyen d’obtenir le méme effet en mélant i la poudre un tiers de syzim-
brium-sophia. 11 parait que ces divers procédés ont également la propriété
de favoriser la détonnation, en tenant plus écartées les molécules de la
poudre par U'interposition de grains étrangers. M. de Fahnenberg nous pro-
met de nous tenir au courant des tentatives qui ontlieu, pour 'emploide
cette combinaison, dans le pays de Bade, le Wurtemberg et la Baviere. Quoi-
que les expériences faites par nos commissaires sur le nouvean procédé de
M. Keller, que le méme savant nous avait communiqué en 1516 pour
remplacer, par une impression mécanique, laction dissolvanle de I'eau-
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forte dans la gravure a l'aguatinte, nous aient fait reconnaitre que la pre-
miére ne dorne quun tiers du nombre d’épreuves obtenues par la se-
conde, et laisse aux contours une faiblesse qui s’altére aisément par les
retouches , nous avons cru devoir publier cette méthode ingénieuse, qui a
Iavantage de permettre plus facilement de fondre les tons et de retoucher :
c'est d’aillenrs un point bien important pour la santé de l'artiste, de ne
point exposer i respirer les gaz qui se dégagent dans la dissolution du
cuivre par l'acide nitrique.

Plusieurs intéressans travaux de M. Scheibler, de Creveld, compteront
bientét dans le nombre de nos importations, entre autres, 1. une nou-
velle presse a copier les lettres, remarquable par sa simplicité; qui con-
serve des empreintes tres-nettes, dans le sens naturel de Péeriture ; se préte
au papier de grande dimension , et cotite & peine 4o fraucs; 2°. des che-
villes d’acier pour la guitare et la basse, qui, en graduant la tension des
cordes et en la fixant, permettent d’accorder I'instrument avec plus de pré-
cision ; 3° une lampe destinée a remplacer le cylindre chauffé pour griller
le duvet des tissus. M. Zardel,, en proposant de substituer le gaz hydro-
gene carboné & lhuile employée dans cette lampe, en fait disparaitre le
seul incounvénient, celui de la fumée, et, ainsi modifiée, elle offre un
moyen beaucoup plus simple et plus économique pour enlever le duvet
des tissus. Ces trois inventions oni mérité les éloges de la Société.

M. Becquey, alors sous-secrétaire d’état audépartement de U'intérieur, a bien
voulu nous procurer des renseignemens sur le commerce actuel du Brésil.
Ici, il ne s'agit plus d’emprunts a faire pres de I'étranger, mais de débou-
chés & y chercher; ces documens sont ofierts anx méditations de nos
négocians ; nous désirons pouvoir les étendre a toutes les branches des
spéculations lointaines, qut, apres une longue interruption des expéditions
maritimes, s'offrent de nouvean au génie du commerce francais et a I'ac-
tivité de nos armateurs. Déja les mers des Indes orientales ont revu le
pavillon francais, qui en fut si long-temps exilé, y conduire nos produits
et en ramener des retours, gui ont récompensé la hardiesse et la sage com-
binaison de ces grandes entreprises. Faut-il désespérer que la Chine et le
Japon ne devienuent quelque jour accessibles & nos navigateurs? Cest une
pensée que nous ne pouvons quabandonner a la sagesse éclairée de notre

Gouvernement,
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SECTION TROISTEME.
Inventions et perfectionnemens indigénes.

Les inventions ct les perfectionnemens qui nous ont paru avoir le plus
d'importance par 'étendue de leurs applications, et qui ont recu de I'ex-
périence la confirmation la plus entiere, feront 'objet d’'un rapport spé-
cial qui doit vous ¢étre soumis dans quelques momens, pour motiver la dis-
tribution des médailles d’encouragement. Il nous reste cependant 4 vous
présenter ici plusieurs objets dignes d’un grand intérét, et dont plusieurs
pourront mériter par la suite de semblables récompenses 4 leurs auteurs.

Je commence par les procédés que nous regardons comme des acquisi-
tions nouvelles.

A la suite des anndes désastreuses qui depuis long-temps frappent parmi
nous une des plus précieuses récoltes de la France, celle des vins, les pro-
priétaires de vignobles ont dit sentir plus vivement le bienfait du procédé
destiné & empécher la vigne de couler, et qui, déja ancien, mais trop mé-
connu, a été en quelque sorte tiré de Toubli par M. Lambry, pépiniériste
4 Mandres (Seine-et-Oise). Aussi s’est-il assez rapidement propagé ; mais,
en plusieurs parties de la France, on parait ignorer encore les instrumens
destinés & le mettre en pratique. Il y en a trois nouveaux : le premier est
celui de M. Coutant, approuvé par la Société royale et centrale d’agricul-
ture; le second, celui de M. Ducrocg, que nous avons récompensé ; un de
nos collégues, M. Regnier, en annonce un troisicme, et en a déja recu
des commandes nombreuses; enfin, M. Bardel/ a montré i la Société un
instrument du méme genre, dont il se sert depuis long-temps. Celui de
M. Ducrocg, d'une trés-belle exécution, colte 7 4 8 francs; celui de
M. Bardel ne cotlite que 4o centimes; il est plus simple, mais moins par-
fait; celui de M. Regnier tiendra en quelque sorte le milien entre ces deux
instrumens ; il espere le donner a 4 francs 50 centimes. On ne peut cal-
culer, sans une sorte d’admiration, tout ce qu'un moyen aussi facile peut
conserver de richesse a notre sol.

Il nous est permis de concevoir enfin l'espérance de voir exécuter en
fonte de fer des clous et autres objets de quincaillerie; M. Baradelle
nous donne cette espérance. Les commissaires nommés par la Société, sur
sa demande, ont reconnu une grande precision dans les moules ; I’ar-
tiste s’est associé depuis avec un capitaliste; nous ignorons s'il a le projet
de paraitre au concours que la Société a ouvert sur ce sujet, ou s'il
forme un élablissement; mais nous avons du suspendre, sur la demande
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de M. Baradelle, un examen qui avait pour but de faire connaitre sa dé-
couverte aux maitres de forges, et nous en attendons d’heureux résultats,
quelque marche qu’il se détermine a suivre.

L’art de la chapellerie obtient en ce moment des progres qui semblent
devoir le porter, en France, au plus haut degré de perfection. Aux utiles
efforts de MM. Guichardi¢re et Malard pour remplacer dans le secrétage
les préparations mercurielles, sont venus se joindre ceux de M. Peirin,
pour donner aux chapeaux 'imperméabilité, et le procédé nouvellement
wmaginé, par M. Malarire, pour faire disparaitre du duvet des animaux
qui forme le featre, ce poil rude, appelé jarre,, qui lui ote la souplesse et
le rend cassant; les échantillons que ce fabricant nous a présentés, con-
fectionnés avec la matiere ordinaire, ainst mieux triée et choisie, nous ont
para de la plus grande beauté. 1l résulterait de cette découverte, suivant
le rapport de votre Comité, que désormais nous fabriquerions les chapeaux
les plus solides, les plus légers, égaux pour le moins aux castors, avec le
poil des animaux de notre sol, et meéme par ceux dont la peau jusqu’a ce
jour était dédaignée, comme contenant ou trop de jurre, ou un jarre trop
court pour étre séparé du duvet. Nous nous réservons de vous proposer
poar l'inventeur une récompense convenable, lorsque son procédé aura
recu l'extension dont il est susceptible et la confirmation qu’un premier
examen nous fail espérer.

Le commerce francais ne profita pas, dans le temps, des perfectionne-
mens apportés par M. Golur & la préparation du bleu de Prusse, et qui lut
valurent, il y a quinze aus, le prix proposé par la Soci¢i¢ d’Encourage-
ment. Aujourd’hui les circonstances semblent heureusement permetire a
M. Drouet d’obtenir, & un prix plus modique, 'un des élémens de cette
composilion, qui fut jugée si belle et q'il se propose de fabriquer en grand;
Pon nous fait espérer que nous entrerons réellement en possession de la
découverte.

Rien n’est indifférent dans ce qui concerne I'art de I'imprimerie ; tout ce
qui conduit & multiplier les épreuves plus rapidement et 2 moins de frais
devient un bienfait pour les sciences et pour les progres de I'instruction,
dont ce grand art a fait le patrimoine de la société humaine. Nous nous
applaudirons donc d'avoir recueilli la derniére communication d’'un artiste
plus ardent & faire des recherches qu'attentif a en recueillir les fruits, de
M. Poterat; il a réuni, en quelque sorte, par un procédé nouveau, les
avantages de la stéréotypie & ceux de la typographie ordinaire, par un
procédé qui conserve I'économie propre a la premiere, sans exiger, comme
elle, que le débit d’un trés-grand nombre d’exemplaires soit assuré d’avance.
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Les caracteres sont fondus de maniére & présenter un relief d'un coté,
un creux de lautre; la composition étant faite,, comme & lordinaire , on
retourne la planche et on en fait un cliché sur deux lignes a-la-fois. Nous
désirons que les imprimeurs prennent connaissance de cette méthode dans
le Bulletin, ou elle se trouve décrite.

M. Jardir , fabricant a2 Brou (Eurc-(:t—Loir), a procuré aux tisserands
un moyen de fabriquer et de réparer eux-mémes les peignes, et de faire
servir [e méme peigne aux tissus de différente finesse; les dents de celui
qu’il a imaginé deviennent libres et maobiles, en se séparant des traverses
qui les asscmblent : alors elles se détachent ainsi, se rapprochent ou s'é-
loignent a volonté.

La farine de froment, employée, jusqu’a ce jour, pour Iencollage des
chaines de tissus, et qui, comme on sait, doit ¢tre de premiere qualité,
parait sur le point d’étre remplacée par une nouvelle application de la
gélatine d’os, que M. Robert prépare d'apres les procédés de M. YA reet,
ainsi qu’il est annoncé par une lettre de MM. Coulon pere et fils, fabri-
cans d’élolfes de coton, a Blémur, pres Fcouen. Je nie puis résister ici, Mes-
sieurs , & I'occasion de remarquer, dans un seul exemple, tous les prodiges
que l'industrie humaine peut opérer lorsqu’elle emprunte le flambeau de
la science. Des débris d’organisation animale jusqu’alors non-seulement
négligés , mais qui exigeaient des frais pour étre écartés de nos demeures
et ensevelis, les os, deviennent subitement, par les créations de la chimie,
une matiére précicuse ; elle est recherchée pour préparer le bouillon d’os,
aliment substantiel et économique du pauvre, le charbon animal et 'am-
moniaque, priucipes si féconds a leur tour dans la teinture, la pharmacie
et toutes les branches de la chimie; enfin, la gélatine et ses nombreuses
applications. M. le comte Chaptal nous a appris que, dans les campagnes
loin de Paris, le quintal d’os se paie 8 francs, que des enfans gagnent une
honnéte journde a les ramasser dans les champs, que la dépouille des ani-
maux a pris une valeur nouvelle. Ainsi, pendant que ces rebuts, livrés a
la voirie, se convertissent en une maticre qui a déja un prix élevé, qu'une
main-d’ceuvre trés-étendue la recucille et la manipule successivement avec
une suite de bénéfices, elle remplace la viande, économise la farine,
fournit une colle, sert & l'édtamage, au raffinage du sucre, et se con-
vertit en médicament.

MM. Peugeot freres, dans le mouvement d’'une confiance honorable
pour la Société | lui ont transmis le dessin et la description d'une machine
a dresser les limes de scie, et pour laquelle ils comptent prendre un brevet
d'invention; cette machine est en activité dans leur fabrique de scies,

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(76)
ressorts d’horlogerie et acier laminé, établie a Hérimoncourt ( Doubs),
et sur laquelle notre zélé correspondant, M. le chevalier Girod de Chan-
trans, nous a donné des informations d’'un grand intérét.

M. Zhomassin, filtrier, 4 Douai, emploie une machine fort ingénieuse
dans sa manufacture de tulle, dont nous connaissons l'existence et atten-
dons les détails des obligeantes communications de la Société d’agricul-
ture, sciences et arts du département du Nord.

M. Garinet, demeurant & Paris, a imaginé une machine a l'aide de la-
quelle on fabrique des couverts d'argent avec promptitude, économie
et précision, et qui nous parait étre une des meillenres qui existent pour
cet usage. En lui donnant ici un éloge mérité , nous regrettons que l'emploi
de son invention ne soit encore, autant que nous pouvons en étre instruits.
mis en activité dans aucun atelier d’orfévrerie.

Notre infatigablée coliegue, M. Regnier, nous a présenté : 1°. le dessin et
la description d'une éprouvette a ressort, de son invention, servant a com-
parer la force relative des différentes poudres de chasse; 2“. un nouveau
meuble, dit serre-papier, composé de plusicurs tiroirs quon peut, avec
un seul tour de clef, ouvrir ou fermer en tout ou en partie, suivant le
besoin; 3°. un mémoire sur un dynamomeétre, propre a mesurer la force
des machines a grandes dimensions.

Nous avions vu, avec une juste et vive satisfaction, les nouvelles étoffes
pour meubles , de la fabrique de Madame veuve Monterrad et fils, de Lyon;
elles nous avaient paru pouvoir étre mises en premierc ligne apres les pro-
duits des manufactures royales; elles se liaient & un genre d'industrie ot
la France excelle. S. Exc. le Ministre de I'intérieur, a notre sollicitation,
a fait diverses démarches pour obtenir, en faveur de cette fabrique, des
commandes nécessaires pour en soutenir les premiers efforts; nous crai-
gnons cependant que les encouragemens ne soient pas arrivés assez a temps
pour prévenir la chute de cet établissement, avant qu’il etit pu prendre
Pessor qu'il etit obtenu dans des circonstances plus favorables.

1l nous est doux, Messieurs, et vous aurez partagé cette jouissance; il
nous est doux de voir 'un de nos collégues les plus distingués par ses
nombreux travaux dans 'amélioration des diverses branches d'industrie,
M. D’Adrcet, couronné en ce moment, par 'Institut de France , pour avoir
rempli le veen du testament de M. Ravrio, en repoussant de la dorure sur
cuivre tous les dangers de la vapeur mercurielle. Cette découverte précieuse
a lart, et plus précieuse encore a I'humanité, a recu une récompense
dont Péclat méme ne pent surpasser son mérite; mais nous sommes

assuré de n’étre désavoué par aucun de ceux qui nous entendent, en
disant
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disant que le triomphe de M. Darcet a été parmi nous comme une féte de
famille.

Les appareils exécutés par cet habile chimiste pour administrer les
fumigations sulfureuses se sont rapidement multipliés. On sait que ces
appareils , proposés pour la premiére fois par Glauber, ont regu, a I'HoO-
pital Saint-TLouis, sous la direction de M. Darcet, un grand développe-
ment et une extréme perfection ; quelques additions de détail y ont été,
de son aveu, apportées par M. Fournier. M. dnastasi, peintre romain,
atjourd’hut avcuglg et admis a I'ospice royal des Quinze - Vingts, a
eu le mérite de deviner, par la pensée, le grand appareil de Saint-Louis,
qu’il ne pouvait voir ; il I'a étendu aux malades qui sont retenus au lit,
et au moyen de quelques corrections indiquées par M. Darcet, cette
nouvelle disposition parait susceptible d’atteindre son but. Nous n’avons
pu considérer, sans une sorte de respect et d’émotion, ce produit des
recherches qu’a inspirées I'amour de I'humanité & un talent ainsi frappé
par le malheur.

M. Daujon a multiplié les applications du lit mécanique qu’il nous
présenta en 1805, et qui a si bien justifi¢ sa destination, en soulageant
les malades et les blessés.

M. Castéra a trouvé et donné le moyen de metire en jeu le panier
a incendie de M. Regnier dans les cours étroites, et généralement dans les
lieux ou l'espace manque pour la manocuvre en diagonale du sol au
point menacé.

M. Fernon , charpentier, a Paris, a présenté une pompe qui peut étre
employée avec avantage, toutes les fois qu'ayant l'eau pres du niveau
du sol, on voudra I'élever a peu de frais pour les irrigations, ou pour
la distribuer dans les appartemens d’une maison, et qui peut aussi servir
dans les incendies.

M. le docteur Schweighaeuser, de Strasbourg, auquel vous avez décerné
une médaille 'année dernicre, se jugeant lui-méme avec rigueur, a corrigé,
par de nouveaux perfectionnemens , presque toutes les imperfections que
le Comité des arts chimiques avait signalées dans ses vases de fonte
émaillée : probleme si difficile, mais si intéressant, et que seul il a suivi
avec la persévérance la plug digne d’éloges.

M. Dufort, breveté d’invention, a présenté des embouchoirs en cuir
verni , pour souliers et pour bottes, plus légers que les embouchoirs en

bois, plus susceptibles de propreté, et dont l'intérieur forme une sorte
de nécessaire.

Dizx-septieme année. Mars 1818. L
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SECTION QUATRIEME.
Lxpériences , essais, communications diverses par des artistes Srancais.

Cette histoire générale de l'industrie, dont tout-i-Theure nous pré-
sentions I'idée , nous enseignerait, si elle ctait exécutée, toute l'attention
quexigent les premiers essais, qui souvent, faute d’avoir été suivis, se
sont évanouis en pure perte, lorsqu’ils pouvaient donner naissance a des
acquisitions précieuses , et ces vues, ces recherches, qui, bien qu’incom-
pletes, pouvaient conduire a des problémes plus ou moins remarquables,
ou du moins, par leur comparaison et leur discussion , engendrer des lu-
miéeres nouvelles. Qu'on ne s’é¢tonne donc peint si nous rassemblons avec
soin ces élémens épars, alors méme qu’ils n’offrent encore aucune appli-
cation réalisée, ou méme cerlaine, et a plus forte raison lorsqu’ils nous
parviennent accompagnés de témoignages qui méritent notre confiance,
quolque nous n'ayons pu faire encore par nous-mémes les vérifications
dont ils seraient susceptibles. Ce n’est point d’un seul jet, mais par de
longues élaborations, que, la plupart da temps, les découvertes se pré-
parent.

C’est ainsi que la fructueuse correspondance de M. Mathieu de Dormn-
basle , propriétaire a Nancy, nous a valu, dans des notes rédigées avec
autant de précision que de clarté, des renseignemens sur une machine
qu'il emploie depuis quatre ans pour raper les pommes de terre, qui lui
parait plus simple que celle de M. Burette; sur la maniére dont la prépa-
ration de la fécule de pomme de terre sest introduite dans les départe-
mens de la Lorraine et la Champagne; sur la fabrication de I'eau-de-vie
tirée des baies de ce végétal, industrie qui s'est répandue dans la méme
contrée ; sur la distillation comparée de la pomme de terre et des grains,
dans ses rapports avec les intéréts de lagriculture ; sur un procédé de
préparation pour le gruau d’avoine, aliment recherché en Irlande et en
Suisse, o1 la consommation en est considérable.

C’est ainsi encore que M. Christian nous a communiqué des notes sur
le placage du cuivre et de I'acier, sur la construction des chemins de fer
et sur les moyens de rendre les chaussures imperméables.

MM. DBoitias et Preyat fournissent, dans I'élablissement qu’ils ont formé
a Givet (Ardennes), de bons outils de menuiserie ; nous avons vu avee
satisfaction des toles d’acier sorties de leurs ateliers.

M. Didier, {abricant de cuirs vernis, a Paris, rue de Montmorency,
n°. 26, a mis sous nos yeux des cuirs et des toiles revétus de vernis de

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



{79
différentes couleurs, dont la flexibilité et la beauté surpassent ce que nous
connaissons en ce genre, et prouvent tout le soin qu'il met a soutenir un
art qui lut doit parmi nous son existence, des avant la révolution.

Parmi les expériences dignes d'un grand intérét, nous remarquerons
celles qui ont ¢1é faites 4 Paris, sous les yeux de vos Commissaires, des
radeauz -plongeurs de M. Thilorier , expériences qui au surplus ne sont
que la répétition de celles qui avaient déja eu lieu sur le Rhone et la Loire.
Sans prétendre que Uidée premiére appartienne & cet actif et ingénieux au-
teur, on ne peut se refuser & reconnaitre qu’avant lui elle Wavait encore
recu aucune application utile, et que son appareil a parfaitement rempli
le but auquel il est destiné. Nous vous eussions proposé aujourd’hui de
décerner une médaille a M. Tilorier, s’il avait eu un établissement en
aclivité,

M. le sous-secrétaire d’Etat au département de I'intérieur fait continuer,
dans les ateliers de la direction des travaux de Paris, sur les essieux tour—
nans d’4rthur, les expériences que nous avions sollicitées et qui semblent
confirmer ce qu’on en avait attendu.

S. Exc. le Ministre de la guerre ayant adressé a la Société, vers la fin de
mars 1817, une série de questions sur les procédés les plus convenables
pour nettoyer les uniformes de couleur blanche, adoptés aujourd’hui pour
I'infanterie francaise, et en faire disparaitre les taches, le Comité des arts
chimiques s’est livré a une série d'expériences dont la manipulation a été
confiée & M. Colin , préparateur a 'Ecole polytechnique , qui s’en est ac-
quitté avec un zele, un désintéressement, un talent et un soin dont nous
aimons ict & lui exprimer notre reconnaissance. Ces expériences n’ont pu
étre terminées qu'en janvier dernier; nous nous flattons gn’elles ont donné
le résultat le plus satisfaisant qu’on piit obtenir dans 1'état actuel de Ia
science. Il reste a voir si le détail des procédés pourra étre facilement ré-
pété par de simples ouvriers ou des soldats ; du moins n’a-t-on rien né-
gligé pour les rendre aussi faciles qu'économiques.

Le méme Comité s’occupe en ce moment d’une instruction sur les moyens
de préparer le charbon animal , dans laquelle seront réunis et comparés les
faits qui nous sont connus, et & laquelle M. le compte Chaptal a offert de
concourir par de précieuses données. Ce travail a été entrepris pour ré-
pondre a une consultation que nous a adressée M. Gavaudan , fabri-
cant & Morlaix ; mais il prendra, & cette occasion , un caractere d’utilité
générale.

Vous connaissez, Messieurs, les expériences faites par M. Pauquelin

sur la potasse contenue dans les fanes de pommes de terre ; elles ne con-
La
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firment point les essais de M. Lapostolle, pharmacien 4 Amiens, et ce
dernier, en les répétant, n’a point retrouvé non plus des résultats sembla-
bles. Au reste, la propriété des fanes de pommes de terre doit, sous ce
rapport, beaucoup varier suivant les circonstances. Des agronomes éclairés
assurent, d’'un autre c¢dté, que la destruction de cette tige nuit toujours au
développement du tubercule. Cette matiére a du étre parmi nous 'chjet
de longues discussions, & raison de son importance ; ausst, en remerciant
la Chambre de commerce d’Amiens, & qui nous sommes redevables de cette
communication , avons-nous publi¢ un extrait des mémoires de M. Lapos-
tolle, afin dappeler le concours de toutes les recherches sur une question
qui ne parait point encore enticrement résolue.

Votre Conseil dadministration a cru devoir entreprendre des expériences
comparatives sur la filasse provenant des lenilles de I'ananas commur , qui
est I'objet d’'une grande culture dans les colonies situées entre les tropiques.
Ces recherches ont ¢té provoquées par de forts beaux échantillons de cette
filasse que nous a présentés M. le comte ' Ourches, maréchal de camp,
auquel fut décernée, lors du dernier concours, une médaille pour la cul-
ture comparce des p[.’mtcs oléagineunses. Le Comité d'agriculture a fait ob-
server qu’en Amérique on obtient déja de la filasse de diverses plantes de
la méme famille que celle dont il s’agit, analogue par sa blancheur a celle
qu'on tire des genéts, de la crotolaire, des orties, des malvacées, etc., qui
est, comme celle-ci, plus cassante que celle du lin et du chanvre ; mais les
essais qui vont avoir lieu fixeront positivement les idées sur les qualités
des unes et des autres.

Nous avons du laisser a la Société royale et centrale d’Agriculture , juge
aussi éclairé que compétent, le soin de vérifier les observations contenues
dans un mémoire de M. Desinasiéres, membre de la Société des arts et des
sciences de Lille, sur I'influence attribuée a I'épine-vinette , relativement
aux plantes céréales, dontles funestes effets sont affirmés par les uns, con-
testés par les autres, et que M. Desmasiéres a étudiée avec beaucoup de
soin. Ses résultats , que confirment les expériences de M. Yvart, ne pa-
raissent point encore se concilier avec la théorie, qui devra cependant
plier son autorit¢ devant celle des faits, lorsque ceux-ci auront défini-
tivement pr(}noum".

M. Defrance , ancien conservateur des hypotheques & Sceaux , propose
un moyen pour faciliter la marche des voitures, anx montées, et M. Ni-
colas, bijoutier a Paris, rue du Cherche-Mudi, n”. 15, un mécanisme pour
prévenir les dangers quon peut courir dans une volture & qualre roues,
lorsque les chevaux s’emportent. Le premier, qui consiste 4 adapter der-
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ricre les roues une perche qui s'attache par ses deux extrémités i celle de
Pessieu , et qui oppose ainsi un frottement aux roues lorsqu’elles tendent
a reculer, a paru bien préférable a la cale ordinaire des voituriers, qu'ils
sont contraints de changer de place, et qui n’est pas exempte de danger.
Le second, d'une frappante simplicité, mérite d'étre essayé en grand,
lorsqu’on considére qu’il s’agit d’offrir une précaution trop négligée contre
des événemens funestes et dont on n’a que trop d’exemples.

M. de Guérande , ancien officier de marine, 2 Liriac ( Loire-Inférieure ),
nous annonce , dans un mémoire , une lunette d’approche pour les deux
yeux a-la-fois, dont nous lui avons demandé un modéle, et qui parait navoir
rien de commun avec la lunette double dont il est fait mention dans 'En-
cyclopédie, et qui m’a qu’'un seul objectif.

M. Jullien,auteur des cannelles aériféres et dela Topographie des vignobles
de France, a exécuté un cacographe, ou instrument pour écrire dans 'ob-
scurité. Des personnes privées de la vue, et qui en font un usage habituel,
attestent que cet instrument est le plus parfait et le plus commode de tous
ceux (ui ont été imaginés dans le méme but. w

M. Zeyseédre a présenté un robinet a siphon brisé, qui a 'avantage de
puiser toujours 4 la surface, et dont I'idée est ingénieuse, quoiquelle ne
puisse pas s'appliquer peut-étre aux fontaines domestiques, pour en tirer
constamment de I'eau claire, comme Pauteur I'avait pensé.

M. Lavocat , capitaine du génie en retraite, a Bar-le-Duc, qui continue
a nous faire participer au fruit de ses méditations sur les diverses branches
des arts utiles, nous a envoyé¢ la description et le dessin d’un antre siphon,
auquel il donne le nom de soupape hydrauligue. Son objet est d'inter-
cepter, pendant la fermentation du mout des raisins, la communication
de TI'air atmosphérique avec le liquide, et de prévenir ainsi I'évaporation
des gaz ; et ce but est rempli par I'instrument. Mais I'introduction de l'air
nuit-elle a Ia fermentation vineuse, lorsqu’elle n’a lien que dans la pro-
portion convenable pour faciliter le dégagement de lacide carbonique?
Et ce méme acide, trop condensé, n'altére-t-il point la qualité du vin?
C’est une question de théorie qui pourrait étre contestée. Nous avons cru
devoir inviter 'auteur a répéter, sur de plus grandes quantiiés, les essais qu’il
anmonce avorr déja exc¢culés avec succes, el nous avons publié son procédé,
pour que ces expériences soient aussi vérifices par d'autres. Nous avons
recu, du méme officier , la description et le dessin d'une clef a panneton
mobile, divisée en quatre parties, qui se réuniraient par une petite gou-
pille & vis; en sorte que la méme clef pourrait ouvrir toutes les portes,
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en variant la combinaison des pieces ; 'idée en a paru ingénieuse, quoique
plus curieuse peut-étre qu’utile.

M. Desblancs a fait hommage a la Société d’un cachet 2 légende mobile ,
de son invention , propre a servir aux bureaux de poste, aux banquiers ,
négocians, etc., qui peut aussi étre un objet d’agrément pour les personnes
qui aiment a avoir une devise sur leur cachet.

Nous avons recu encore trois mémoires manuscrits : 'un, de M. le comte
de Saint-Denis, sur les moyens de rendre les vaisseaux insubmersibles ; le
second , de M. Doublet , capitaine a Lorient, sur les signaux pour les cotes;
le troisicme , de M. Martin , cultivateur a Bury, prés Besancon, sur les
méthodes qu’il suit dans P'exploitation du domaine dont il est fermier.
Nous avons reconnu, dans les deux premiers, un meérite réel et des con-
naissances profondes ; mais nous avons da laisser a 'Administration de la
marine, seule compétente pour en juger, le soin dapprécier ce que les vues
des auteurs ont d’admissible. Le troisieme nous a d’autant plus intéressés,
que son auteur s’est proposé de nous faire counaitre les efforts qu’il a faits
pourtépondre aux encouragemens quiil recut de nous en 1808, lorsqu’il
partagea le prix pour la culture des prairies artificielles. On ne pouvait en
effet y répondre mieux , et si nous avons récompensé le cultivateur habile
il nous récompense a son tour par les bons exemples qu'il donne et les
améliorations qu’il obtient.

Enfin, notre bibliothéque s’est enrichie de plusieurs ouvrages imprimés,
dans le nombre desquels nous en distinguerons trois, cue le Conseil d'ad-
ministration a renvoyés a I'examen de ses Comités , dérogeant en cela a la
regle générale , en considération de leur importance :

Le Traité du mouvement des fardeaur, par M. Borgnis, prémices d’un
ouvrage plus étendu sur la mécanique appliquée aux arts, d’avance recom-
mandé par les plus honorables suffrages ;

Le Traité de M. Lenormand, sur la distiliation des eaux-de-vie et des
esprits, dout le mérite est assez prouvé quand il a recu les éloges de M. le
compte Chaptal;

Le mémoire de M. le marquis de La Feudllade, surla navigation intérieure
et les moyens de létendre a Paris; ouvrage rempli de vues savantes et qui
doit fixer lattention de I'Administration publique.

S. Fxc. M. Lainé, ministre de lintérieur,, dont nous avons recu plu-
sieurs témoignages de bienveillance , nous a donné une preuve délicate
des sentimens qu’il conserve a une Société dont il fut un des premiers
membres, en placant notre bibliothéque au nombre de celles qui re-
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coivent les ouvrages qui sont jugés dignes des souscriptions du Gouver-
nement.

Nous saisissons avec empressement l'occasion qui se présente aujourd’hnt
d’exprimer la reconnaissance que nous devons a M. Becguey, pour Iintérét
quil a constamment donné¢ aux travaux de notre Société, pendant qu'il a
rempli les fonctions de sous-secrétaire d’Etat au département de Pintérieur,
soit en nous transmettant de précieuses communications, soit en adoptant
avec faveur et confiance les veeux que nous avons pris la liberté de lui
exprimer , soit en propageant la connaissance des bons procédés , soit en
excitant I'émulation pour les recherches fécondes. M. le comte Chabrol a
bien voulu nous promeltre le concours de son zele, et nous en a déja
fait sentir les effets.

S. Exc. le Ministre de la marine et des colonies a adressé, le 24 aotit
1817, aux intendans et aux commissaires ordonnateurs de la marine dans
les ports , une circulaire & l'effet de seconder les concurrens, qui, pour
obtenir les prix relatifs & la salaison et & la dessiceation des viandes, auront
besoin de leur appui, tant pour remplir les conditions du programme que
pour constater qu’ils les ont remplies.

Nous terminerons, Messieurs, en vous associant 4 la gratitude que nous
inspire le mouvement géncéreux de M. le chevalier Aatton, gentithomme
portugais, qui, non content de nous avoir donné plusieurs preuves de son
amour éclairé pour les arts et de ses sentimens pour notre Soci¢té, a voulu
mettre & sa disposition une somme de 2,000 francs, applicable & un sujet de
prix dont il nous a laissé¢ le choix ; nous avons cru répondre a son intention
en proposant de remplacer par la presse hydfaulique Paction des pressoirs
ordinaires & vin et a huile.

C’est ainsi, Messieurs , que notre institution continue a remplir la car-
riere qu’elle s’est tracée, secondée par Pappui de I'Administration , par
les lumieres des savans les plus distingués des divers pays, par le zele des
artistes, et il nous est permis de le dire, par le suftrage de 'opinion pu-
blique. Nos finances sont dans un état prospere ; le fonds de la Société ,
porté aujourd’hui & prés de 200,000 francs , s’est accru, cette anndée,
de 58,550 francs, par 'élévation du cours des actions de la Banque; et
nous nous réjouissons de nous trouver plus riches, dans la perspective
de pouvoir dépenser d'une maniére plus libérale. Puissions-nous voir se
multiplier aussi ceux qui sont dignes d’étre récompensés ! La vente de
notre Bulletin a produit environ 1,250 fr. en 1817, et plus de 12,500 fr.
depuis Vorigne ; ce que nous notons ici, moins pour limporlance de la
somme, que sous le rapport de la propagation des connaissauces utiles aux
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arts. La réimpression des premiers volumes , dont la premiere édition était
épuisce, s'acheve. Soixante-six nouveaux souscripteurs sont venus se placer
dans nos rangs, et nous n'en avons gueére perdu d'aulres que ceux que la
mort nous a enlevés. Cest toujours avec une satisfaction nouvelle que nous
voyons empressement des fabricans de Paris 4 orner et & embellir nos
réunions géncérales par lexposition de quelques-uns de leurs produits ;
un jour, nous l'espérons, elles reprendront leur cours ces expositions
générales, ou la France déployait, avec une sorte de triomphe, les chefs-
d’ocuvre de son industrie; si les circonstances en retardent encore le retour,
nous n'avons négligé du moins et nous ne négligerons aucune occasion pour
le solliciter: en attendant, nos artistes trouveront ici, avec bien moins
d’éclat, il est vrai, Pestime la plus sincere, le zéle le plus constant pour
leurs intéréts, et une sorte d’hospitalité dont ils peuvent user avec une
confiance qui nous honore. Qu’ils persévérent dans leurs efforts , et puisse
notre voix, qui leur est des long-temps connue, soutenir leur constance!
Qu’ils ne se laissent point abattre par des malheurs dont ils ont eu aussi leur
part, mais qu’ils peuvent concourir a soulager et dont nous espérons voir
bientot le terme. La France, accablée sous des désastres qui semblent ex-
céder toutes ses ressources, quoiqu'ils n'aient point ¢épuisé son courage,
ni troublé ce calme qui en est la plus noble expression ; la Irance porte vers
le tréne un regard plein d’'une respectueuse confiance ; elle rend grace d’a-
vance au Roi pour une libération prochaine, qu’elle attend de son auguste et
active intervention ; mais, du sein de ses longues épreuves, elle jette aussi
un regard sur notre industrie, elle I'appelle a réparer tant de malheurs par
un nouveau développement du travail, de ce travail vraie source de la
richesse; elle lui crie: « Viens, et, par tes prodiges, rends-moi tout ce
» que jai perdu !» Teureusement la carriere est vaste; le génie saura la
parcourir, aidé de toute I'énergie que lui préte une sage liberté. Elles sont
tombées 4 jamais toules les barrieres qui séparaient les provinces entre
elles, et les professions les unes des autres; la ol 1l y avait hostilité, il
n’y a plus que communication et alliance ; 'émulation de la concurrence a
pris la place d’'une jalousic exclusive ; les arts s'entraident au lieu de se
repousser. Que Pinstruction se répande dans tous les canaux ouverts; l'in-
struction est aussi un capital pour I'industrie, un capital qui souvent éco-
nomise les autres, qui aide & les renouveler, qui peut s'étendre a volonté,
qui ne périclite pas , et qui n'est soumis a aucun tribut usuraire : celui-la
nous reste, riche et abondant; accroissons -le encore chaque jour, et ne
négligeons rien pour le faire fructifier!

Rarport
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penaant Fannde 18175 par 3. Erillat de Savarin.

Messieurs, je viens, au nom de la Commission des fouds, rendre compte
a la Société de la situation de ses finances, et des moyens dont elle peut
disl)oscr pour accomplir le but honorable de son institution ; car, vous le
savez, l'argent commande le travail, et le travail est le maiire du monde.

Les progres de la Société d’Encouragement sonl marquds par une cir-
constance trés-remarquable; quoiqu’elle se soit établie avec peu de moyens,
elle n’a jamais fait de pas réirogrades. Des années désastreuses, la guerrce
qqui a désolé le monde, n’ont porté aucune aiteinte 4 vos finances ; et lors-
qque j'eus Phonneur de porter la parole dans celle enceinte, au moment ot
des armées étrangéres envahissaient la France, je n’eus point de sacrifices
a4 vous annoncer : tant a été rapide I’élan de l'industrie francaise, tant est
devenue nationale la maxime que cCest des arts utiles que dépend la pros-
périté des Etals.

Depuislors , des jours plus heureux ont lui sur notre paivie; I'état de vos
fonds s’est amélioré , comme vous pourrcz en juger par le tablean des re-
cettes et dépenses pendant Pannée 1817, que je vais avoir Thonneur de
mettre sous les yeux de l'assemblée.

La Société possede cent quinze actions de la Banque de France, pour
Fachat desquelles il a ¢é1é dépensé, a diverses époques, 128,794 francs.
Cette somme peut ¢lre considérée comme un capital fixe , qu'il n’est permis
d'entamer que dans des circonstances urgentes , ou dans le cas trés-rare ot
le montant des prix i décerner excéderait les ressources disponibles.

Votre recette, pour 'anude 1817, est composée des cing articles suivans,
et s'éléve ala somme totale de quarante-un mille soixante francs solxante-
dix centimes, savoir :

1% Produit de la vente du Bulleiin. . .. .. .. ..... 1.602f50c

20. Intéréts des cent quinze actions de la Banque de
France. . « . oo Lo e i e s e .. 8965

5°. Souscriptions regues, tant pour 'année courante que
les années antérieures.. . . v .o v v v vt e 0. .. .. 16,316

4°. Souscription du Gouvernement et de S. Exc. le Mi-
nistre de lintérieur, pour quinze mois. « +......... bo000

5% Il restait en caisse , & I'époque du 1. janvier 1817. . . 9,177 20

TOTAL. « « v v v v v v ..« 41,060f 70 C.

Diz-septiéme année. Mars 1818. M
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La dépense se divise en six chapitres, et présente un total de trente - un

mille cinq cent vingt - un francs quatorze centimes, savoir :
ro. Traitement de I'agent de la Société, frais de bureau

et autres dépenses administratives.. . . ... ..... ... 5921f67c
20, Trais de rédaction du Bulletin. . « . . .. .. ... . 3462 5o
3°. Dépenses géunérales du Bulletin, telles qu'impression ,

dessins , gravures , papier , abonnement aux Journaux fran-

cais et étrangers ; paiemens faits & divers Comités pour des

expériences, et autres menues dépenses. . . .. ... ... 8,979 7o
4°. Loyer des salles occupées par la Société, imposi-

SIONS, €1C.. & © v i s v v et i e e .. 3218 8y
5° Sommes employées en achats d’actions de la Banque

deFrance.. . . . . v v v it i it e .. 6804 5o
6o. Montant des prix décernés et des médailles accordées

a titre d'encouragement.. . .+ . .. ..o ... 3,183 go

TOTAL. + = « ¢« o s = s .+, . 31,5211 14 c.

Les divers articles de dépenses que je viens d'indiquer nont é1é autorisés
que d’aprés les principes de la plus sévére économie ; clles ont é1é proposées
par vos Comités , examinées par la Commission des fonds et approuvées
par des délibérations de votre Counseil d’administration, qui, pénétré de
ses devoirs, met autant d’empressement a accueillir les propositions utiles
qu'h écarter les demandes indiscretes de cette foale d’hommes & projets
qui ne se lassent jamais de solliciter.

Le montant des recettes indiquées ci-dessus est de.. . . 41,060 f. 70 c.

Les six chapitres de dépense présentent un total de.. . . 31,521 14

Partant, la recette excéde la dépense de. . . .. .. ... 5359f 56c.

Cette somme reste en caisse, et M. le Trésorier vous en fera compte pour
I'année 18:18.

1l résulte de cet exposé, au premier apercu, que la Société se serait
enrichie de quelques centaines de francs en numéraire , et de cinq actions
de la Banque, qui ont cotté 6,804 francs 50 centimes ; mais ce n’est pas
12 que se borne 'accroissement de son capital.

Antérieurement & 1814, Vexcédant de vos recettes était placé au Mont-de-
Piété ou converti en bons de la Caisse de service ; mais ce placement
ayant éprouvé des difficultés, voire Conseil d’administration jugea qu’il
serait plus convenable a vos intéréts de confier vos fonds a la Banque de
France, qui présente une double garantie, soit par I'étendue de ses moyens
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de erédit, soit par la sagesse de son administration. T.a confiance du Goxu-
seil n'a pas été trompée ; chaque jour ajoute & I'importance des opérations
de la Banque et & la prospérité de ses affaires. Aussi, ses actions se sont-
elles ¢levées graducllement, au point que les cent quinze dont vous étes
propriétaires, et qui vous ont cotité 128,794 francs, représentent, au cours
du jour, un capital de plus de 180,000 francs. Vos fonds ont donc réelle-
ment angmenté de plus de 50,000 francs, et rien ne donne lieu de croire
qu'ils puissent diminuer.

L’avenir ne nous offre d'ailleurs que des images riantes ; la paix a rendu
Pactivité a nos ateliers, et nos plus cheres espérances doivent se réaliser
sous un Roi qul a su, par sa sagesse et sa bonté, conquérir 'amour de ses
sujets et le respect des nations étrangeres.

L’industrie a repris 'essor qui convient au génie des Francais; de grandes
fortunes s’associent & ses entreprises , et vous voyez tous les jours les per-
sonnes les plus distinguées par leur rang et leur mérite augmenter le nombre
de vos souscripteurs et se placer parmi ceux qui inventent, améliorent ou
importent des découvertes utiles.

Un tel état de choses doit nécessairemeut affermir, chaque année,
Pexistence de la Société, donner plus d’importance a ses travaux, dont
I'ipfluence , sur le progrés des arts, ne saurait étre méconnue, et faire
naitre l'espoir de voir un jour le produit de ses souscriptions servir non
plus a assurer, mais & étendre ses moyens de contribuer & la prospérité
nationale.

Rapporr sur la vérification des comptes de M. le trésorier;
par M. le duc de la Rochefoucault-Liancourt.

Messieurs , elles sont assurément bien faciles et bien douces les fonc-
tions de vos Censeurs. Chargés, par vous, de surveiller et d’examiner la
comptabilité de votre administration , leur examen le plus scrupuleux les
conduit toujours a appeler votre approbation et vos remercimens sur la
Commission qui veut bien se charger d’administrer vos fonds, et sur votre
estimable trésorier.

Vous venez d’entendre le compte de votre situation financiére ; elle s’est
améliorée , dans le dernier exercice, par une augmentation de capital de
45,887 francs, apres avoir fourni a toutes vos dépenses annuelles et aux
?rimes d’encouragement que vous avez accordées avec prudence, mais sans
épargne.

Ainsi, une Soci¢té dont la formation premiére est due 2 la conception
hardie et presque téméraire de quelques-uns de nos collegues, et qu'ils

M a
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n'osaient eux-mémes regarder que comme un réve séduisant potur leur
amour du bien , une Société entretenue par de modiques souscriptions in-
dividuelles, offre le phénoméne d’avoir, en seize années, versé sur l'in-
dustrie francaise une somme de 256,286 francs en encouragemens, de ne
s'étre refusée & aucune des primes qu'elle prévoyait utiles au perfection-
nement de notre industrie, et d’avoir cependant fait une réserve d'un
capital de pres de 1go,000 francs, phénomeéne que peu de Sociéiés pour-
raient peut-étre présenter.

L'exposé des avanlages immenses que I'industric nationale a recus de
votre Société, des essais, des efforts que vous avez encouragés, des succes
que vous avez provoqués et couronnés, du mouvement et de I'essor que
vous avez donnés au génie industriel , qui forme aujourd’hui un des carac-
teres évidens de notre vive et excellente nation, n’est pas un travail de notre
ressort; il sera sans doule entrepris par quelques-uns de nos collégues,
plus dignes que nous de remplir ceite honorable tiche , et Thistoire de la
Société d’Encouragement deviendra un titre indubitable & lestime et 4 la
reconnaissance de nos conciloyens.

Quant & nous, nous tenant dans les bornes de nos fonctions, nous
aimons a prévoir avec vous le moment prochain ou la Société d’Encoura-
gement, continuant sa sage adminisiralion, trouvera dans les revenus de
ses capitaux les moyens assurés de pourvoir & son eniretien, el pourra
verser sur l'industrie francaise la totalité des produits de ses bienfaisantes
souscriplions.

Ainsi, la Sociélé assurera son indépendance contre toutes les chiances du
hasard, et cette indépendance si honorablement acquise sera un bienfait
réel et constant pour l'industrie de notre chére patrie.

Ruaprorr sur la distribution des médailles d’encouragement ;
par M. le baron de Gérando.

Messicurs, la distribution des médailles devrait avoir lieu dans la méme
séance que celle ou sont décernéds les prix, telle est du moins la regle -
stituce par 'arrété de la Soviété, Mais la force des choses ne 'a pas permis;
les travaux qu'exige I'examen des objets envoyés au concours, et la pro-
position des nouveaux sujets de prix, absorbent le Conseil d’administration
a P'époque qui précede votre réunion générale de la saison d’été. Peut-étre
le retard que la nécessité a occasionné, relativement a la distribution des
médailles, a-t-il par lui- méme quelques avantages. 1l semble que ces en-
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couragemens se placent bien & la fin de chaque année, et a la suite du
compte que vous vous rendez des travaux de cette méme année. D'ailleurs,
vous avez ainsi la jouissance de consacrer votre séance générale de I'hiver
par un bon emploi de récompenses: de sorte que vous ne vous réuniriez
jamais sans avoir quelque genre de couronne a décerner en faveur de ceux
qui ont bien mérii¢ de notre industrie.

Nous n’avons pas besoin de vous rappeler, Messieurs, et les formes
sévéres et les conditions rigoureuses que votre réglement a prescriies pour
les jugemens dont les médailles sont I'objet, ni de vous assurer que les unes
et les autres ont été scrupuleusement observées et remplies. Elles ont forcé
de suspendre , pour le moment, quelques récompenses proposées pour des
inventions d’an grand intérét, en nous laissant 'espoir de pouvoir bientot
nous en dédommager, lorsque cesinventions auront été pleinement réalisées
dans un détablissement en activité,, on confirmdées par une assez longue
expérience.

Voici la nomenclature des médailles que votre Conseil d'administration
a jug¢ devoir éire décernées dans celie séance.

1°. A MM. Garrigouw et compagnie, négocians a Toulouse,

Pour avoir, dans un grand éiablissement, mis en activité la fabrication
des faux et faucilles, avec les fers et aciers francais, dans les qualités des
faux et faucilles de Siyrie et de Carinthie, et a un prix inférieur.

Une médaille d’or. h

N. B. Celle belle fabrique, la seule de son genre que Ia Frauce possede
en ce moment, est un bienfait considérable pour notre agriculiore. Les
faux et faucilles ont éié soumises a des épreuves répéides, et jugdes d’ex-
cellente qualiié. MM. Garrigow et compagnie y-joignent la cémentaiion de
I'acier 4 la fabrication des limes. Placés 4 la jonction du canai du Midi
et de la Garonne, 4 poride des fers et des aciers naiurels des Pyrénées |
MM. Garrigow et compagnie ont monté seize feux de jorge et huit mar-
tinets; ils esperent donner quaire-vingt miile faux par an.

2°. A M. Milleret fils, receveur général du dépariement de fa Moselle,
propriétaire des usines de la Bérardicre, département de !a Loive,

Pour la préparation, dans un vaste ctablissement, d’aciers naturels dex-
cellente quaiité, égaux a ceux de VAllemagne; feur emploi dans la fabri-
calion des limes, des platines de {usil, dans celle des fleurcts et des armes
blanches, qui, jusqu’a ce jour, n’¢taient confectionnés qu’avec des aciers
élrangers,

Une médaille d’or.

N. B. L’établissement de M. Mlleret est un des plus importans et des
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plus utiles que la France possede, par la masse de ses capitaux, son éten-
due, sa bonne direction et son heureuse situation prés des manufactures
Farmes de Saint-Elienne.

3° A M. Saint-Bris, manufacturier &4 Amboise,

Pour sa fabrique de limes, alimentée, en grande parlie, par lacier de
cémentation qu’il prépare lui-méme, et qui verse, dans le commerce, des
limes d'une excellente qualité et dans des quantités tres-considérables.

Une médaille d’or.

N. B. M. Saint-Bris occupe deux cents ouvriers et fait vivre en outre
un grand nombre de familles ; ses limes soutiennent, a plusieurs égards,
le paralléle avec les meilleures qui nous viennent de I'étranger, et ses
produits sont déja I'objet d'un commerce fort étendu.

4°. A M. Leféyre, fabricant de feuilles d’étain pour les miroitiers | & Paris |
port Saint-Paul , ne. G |

Pour les importans perfectionnemens qu’il a apportés a Part d’étamer les
glaces.

Une médaille d’argent.

N. B. M. Lefévre est lauteur de deux perfectionnemens principaux :
le premier a pour objet de substituer a la feaille d’étain , unique, difficile
et coliteuse & préparer pour I'étamage des grandes glaces , des fragmens de
feuilles de toutes formes et dimensions rapportés avant ou apres la mise
au tain, sans que la glace perde rien de la netteté de la réflexion ; le second
consiste dans un vernis qui, appliqué sur le tain, le préserve des frotte-
mens et de tous les accidens qui occasionnent ensuite des taches, des rayures
ou des vides dans la glace.

M. Lefévre a offert de céder ses découvertes au Gouvernement, pour en
faire jouir le public, et nous avons di attirer sur cette offre la sollicitude
de S. Exc. le Ministre secrétaire d’Etat au départemeut de lintérieur.

ho. A M. Désarnod , architecte , rue Saint-Dominique , n°. 25, a Paris,

Pour ses grandes constructions pour le chauffage économique, appelées
caloriféres.

Une médaille d’argent.

N. B. M. Désarnod a , depuis long-temps , rendu de nombreux services
% cette branche essentielle de l'économie domestique. Nous avons re-
gretté que I'invention de ses foyers salubres, ayant plus de dix années
de date, sorte du cercle que nous nous sommes prescrit d’embrasser pour
ce genre de couronne. Nous nous félicitons de trouver cette occasion pour
acquitter envers un artiste aussi z¢lé la dette de l'estime et de la recon-
naissance. Le calorifére, exécuté par lui et placé au-dessous de 'amphi-

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(91)
théatre des freres Franconi, éléve et maintient la température a 15 et
18 degrés pendant cinq a six heures, dans une salle contenant 40,000 pieds
cubes d’air, avec la modique dépense de 4 francs pour deux fourneaux.

6°. A MM. Janety ptre et fils,

Pour leurs travaux, i l'effet de rendre le platine malléable, et propre ainsi
a étre employé dans les arts et a la fabrication des médailles.

Uue médaille d’argent.

7°. A M. Bréant, essayeur a la Monnaie, & Paris,

Pour les perfectionnemens quil a apportés & la préparation du platine |
tant en le soudant sur lui~méme qu’en le réduisant en feuilles par le battage.

Une médaille d’argent.

Aujourd’hui que le platine a obtenu une ductilité que semblait lui avoir
refusée la nature , qu'il est entré dans le domaine des arts utiles, qu'il sert
a la fabrication de vases et ustensiles précieux, en particulier pour les pré-
parations chimiques, et que la France a l'avantage de fournir a I'étran-
ger, nous devons nous rappeler que M. Janety a, le premier, ouvert cette
carriere ou la France a précédé et surpassé les autres nations; quil a
sacrifié a ces travaux trente-trois ans de sa vie, sa fortune, sa sanié; que
son fils a su faire valoir et améliorer ce patrimoine de recherches persévé-
rantes; qu'en 1812 des vases et objets d’'orfévrerie, présentés par lui, exci-
térent une sorte de surprise; et nous avons regardé comme un devorr de
marquer, d’'une maniére solennelle, l'origine de celte nouvelle branche
d'industrie.

M. Bréant lui a donné de nouveaux développemens; il a réussi a préparer
le platine pour en former de grands vases, sans employer ni clous ni sou-
dure, et la soudure d’or était la seule dont on put faire usage; il y est par-
venu en convertissant le platine en lingots assez purs, assez volumineux,
assez malléables, pour se préter & toutes les formes comme a toutes les
dimensions ; les feuilles qu’il en obtient par le baltage sont ausst minces
que celles d’or. Une part de ces éloges revient a MM. Cuocg et Couturier, qui
ont fait entrer, en quelque sorte, dans le commerce les découvertes de ce
chimiste; 'qui, d'apres ses procédés, ont monté la plus grande fabrique de
platine qui elt encore existé, et fait considérablement baisser, pour son
emploi, le prix de la main-d’cenvre.

8°. A M. James Thomas, manufacturier, a Paris,

Pour ses cuirs imperméables, remplissant parfaitement leur objet, et
préparés de maniére & avoir des avantages marqués sur les meilleurs cuirs
du commerce,

Une médaille d’argent.
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N, B. La préparation des cuirs imperméables a, Gepuis 18ub, excilé
la sollicitude de la Société d’Encouragement, pour lutile emploi qui en
peut étre fait dans la chaussure ‘et dans un grand nombre d’autres usages,
En 1808, M. James Thomas présenta les meilleurs ¢chantillons de ce
genre que nous eussions eus a examiner : ceux qu’il a soumis, cette année .,
au jugement de la Société ne sont point inférieurs aux avanlages qu’ils
nous avaient fait dés-lors apprécier. Nous regrettons que les cordonniers
ignorent encore et négligent 'emploi d’'une maticre qui rendrait les chaus-
sures beaucoup plus saines; et cg motif a contribué a nous décider de
signaler, par une médaille d’ailleurs bien méritée, ce manufacturier a l'at-
tention publique.

De méme que les manufacturiers ont obtenu d'immenses progres en se
meltant en communication avec les savans, les professions mécaniques,
aujourd’hui, auraient beaucoup i gagner en se mettant mieux en rapport
avec les manufacturiers. Clest par cette instruction gradueliement répandue,
c’est par ce commerce des améliorations, que le génie des arts achévera de
détruire les barrieres exclusives, de vaincre les résislances de la routine ,
et que les perfecticunemens de I'industrie, propageant de toutes parts leur
influence, obtiendront toute la fécondité qu'ils prometient & la richesse
sociale.

Honneur a ceux qui, dans la carriere des arts, soutienunent la gloire du
nom frangais,, dont les conquétes étendent la sphere de notre commerce,
donnent aux prodaits de notre sol une valeur nouvelle! En leur adressant
aujourd’hui des témoignages publics de notre estime, nous avons la con.
fiance qu'ils y trouveront une récompense de leurs efforts ; et s'ils jouissent
de la recevoir, ils savent qu’en la lenr décernant nous n’éprouvons pas

nous-mémes une moins vive jouissance!

I’assemblée, apres avoir adopté les conclusions de ce rapport, a dé-
cerné des médailles d'or : & MM. Garrigou négocians a Toulouse, pour
la fabrication en grand, avec des fers et aciers francais, des faux et fau-
cilles, égales en qualité a celles de Styric; a M. Milleret fils, receveur
genéral du département de la Moselle, comme ayant fondé une fabrique
d’aciers naturels dans le voisinage ('une de nos principales manufactures
d'armes; et a M. Saint- Bris, propriétaire de la belle manufacture de
limes d’Amboise, pour la bonté de ses produits et pour I'importance de
son ¢tablissement. Des médailles d’argent ont ¢té accordées : (% a M. Dé-

o

sarnod, pour ses calorileres et autres appareils pyrotechniques; =2°. a
MM.
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MM. Janety pére et fils, pour leurs travaux relatifs 4 la purification du
platine; 30. & M. Bréant, essayeur a la Monnaie, pour les perfectionnemens
quil a apportés dans cette méme fabrication; 4°. & M. Lefevre, miroitier
a Paris, pour un vernis propre & garantir le tain des glaces, et pour un
nouveau moyen de les ¢tamer; 50. a M. Janes Thomas, pour ses cuirs im-
perméables,

Cette distribution s’est faite aux acclamations générales de I'assemblée.

La séance a ¢té terminée par le renouvellement des membres du bureau
et des divers Comités.

Les choix proclamés par M. le président ont présenté le résultat suivant:

Les président, vice-président, secrétaire, sccrétaires-adjoints, censeurs
et trésorier ont été réélns, ainsi que les membres sortans de la Commis—
sion des fonds, des Comités des arts mécaniques, des arts chimiques, des
arts économiques et d’agriculture.

MM. Bérard , maitre des requétes au Conseil d'Etat ; Davillier, banquier;
de la Figerie, inspecteur général des douanes, et Laffond de Ladebat,
membre de la Chambre des Députés, ont été nommés membres du Co-
nmité de commerce.

AGRICULTURE.

Rapporr fait par M. Bosc, au nom du Comité d’agriculture,
sur des échantillons de filasse retirée des feuilles d’ananas.

M. le comte d’Ourches a envoyé a la Société un paquet de filasse fort
blanche, en annongant qu’on pouvait en obtenir de grandes quantités
dans les pays intertropicaux, puisqu’elle provient des feuilles de 'ananas
commun, qu'on y cultive pour son fruit.

Le Comité d'agriculture a ¢€té chargé par le Conseil de I'examen de
cette filasse.

On retire, en grand, de la filasse, en Amérique, des agaves pite et mexi-
cain, plantes de la méme famille que l'ananas. On a proposé, il y a
quelques années, d’en retirer également de l'ananas Zaratas, la plus grande
espece du genre. Je ne doute point, quoique je ne me rappelle pas Pavoir
lu, qw'on wen ait obtenu de Vananas commun , dont il sulfit de casser une
feuille pour la reconnaitre; car on le cultive en grande abondance dans
toutes les colonies intertropicales de I'Asie, de U'Afrique et de I’'Amérique.

Par sa blancheur, cette filasse de V'ananas commun se rapproche de celle

Dix-septieme année. Mars 1818. N
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tirée du genét, de la crotalaire, des orties, des malvacées, etc.; mais,
comme ces derniéres, elle est plus cassante que la filasse du lin et du
chanvre, et par conséquent elle doit étre d’'une qualité inférieure.

Quelque persuadé que je sois du peu d’avantages qu’il y aurait i intro-
duire cette filasse en Europe, je propose au Conseil de la faire soumettre
a des expériences comparatives par le Comité des arts mécaniques, afin
que notre opinion soit fixée d’'une maniére positive sur le rang qu’elle doit
prendre parmi les matiéres textiles.

Adopté en séance , le 14 janvier 1818,
Signé Bosc, rapporteur.

e e N P+

CAISSES D'EPARGNES.

R.apporr fait par M. le baron Dufongerais, sur un mémoire
adressé a la Société d’Encouragement par M. Eusébe
Salverte, ccncernant des caisses d’épargnes pour la classe

Couvriere.

Messieurs , j'ai lu avec attention l'intéressant mémoire que vous a
adressé M. Fusébe Salverte, et que vous m’avez renveyé pour vous en
faire un rapport {1).

Les principes développés dans ce pelit ouvrage sont puisés dans les
meilleures doctrines.

Créer, pour la classe ouvriére, une institution paternelle qui recueille
et utilise les épargnes de 1a* prévoyance, c'est encourager le travail.

L’économie insensible qui s’opére chaque jour sur une faible partie de
salaire produit & la longue un capital important ; heureuse ressource de
la vieillesse, abri salutaire & 'aide duquel elle supporte plus commodément
ses infirmités, et se garantit, a 'age du repos, de la plus cruelle des miséres,
la dépendance!

Des caisses d’épargnes et de bienfaisance se sont établies chez nos voi-
sins : elles y prospérent, parce quelles reposent sur des calculs sages et une
confiance justifiée par Uexpérience. Le peu de succes de ces sortes d'insti-
tutions, en France, prend sa source dans des calculs trop légérement
hasardés, dans des promesses éludées, dans la versatilité enfin des sys-
témes , des entreprises et des agens. C'est néanmoins en France que les ou-

(1) Ce mémoire ecst inséré dans le sixi¢me volume, page 221, de la Bibliothéque uni-

verselle , publide & Genéve.
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vrages les plus remarquables ont été publiés sur ces importantes matieres.
MM. de Mirabeau, de Condorcet, de la Place , de la Grange, Mourgues
Dupont de Nemours, et particulierement M. Duvillars , ont traité avec pro-
fondeur les divers modes de caisses d’épargnes et de tontines. Nous pour-
rions dire que nous avons semé et que d'autres ont recueilli.

D’ou vient la faute?

Ne serait-ce pas de cette législation mobile, provisoire, & laquelle, de-
puis trente ans, nous avons €té souvent condamrés; de cet esprit de
conquétes qui domina long-temps toutes les pensées? Rome avait des pa-
lais, des temples , un capitole; elle avait des patrons, des affranchis, des
esclaves : aucun souvenir historique ne lui attribue, ne consacre I'exis-
tence d'institutions bienfaisantes, d’institutions paternelles en faveur de
I'obscur plébéien!

La caisse de prévoyance établie & Gencve repose sur le placement d’une
somme dont la valeur, accrue des intéréts, ne doit jamais s’élever, pour un
méme individu, au-deld d'un capital d’environ 1,200 francs.

La moindre épargne qui puisse étre recue est de 5 florins, ou 25 fr.
8 cent, L'intérét est de trois et demi pour cent, disponible ala volonté du
préteur, ou susceptible d’étre ajouté annuellement au capital. Cet accrois-
sement, ¢tendu a cent quatorze années, donne droit, pour le placement
d'une somme de 23 francs § centimes , a un remboursement de 1,155 francs
85 centimes , conformément au tableau joint aux statuts.

Les administrateurs ont fourni une garantie hypothécaire, laquelle sera
remplacée, a la seizieme année, par les produits des bénéfices acquis. Des
mesures de précaution sont prises pour l'emploi des fonds, qui ne doivent
jamais étre placés a 'étranger. La distribution du dixieime du bénéfice est
soumise a des regles particuliéres; enfin les fonctions d'administrateurs,
confiées & neuf personnes recommandables et nommées par le Gouverne-
ment, sont gratuites.

Il parait que celte institution, tout-a-fait populaire, obtient des succes
remarquables.

En Suisse, en Prusse, dans plusieurs villes d’Allemagne, en Hollande ct
particulicrement en Angleterre, il existe depuis loug -temps de sem-—
blables élablissemens. La premiére création, & Londres, est attribuée a
M. Dodson.

M. Salverte propose d'affecter 4 chacune des douze municipalités de
Paris une caisse de prévoyance, de la nature de celles dont il décrit les
avantages; ce qui donnerait lieu a la formation de douze établissemens.
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Je désire, comme lui, ces uliles institutions; mais je ne partage pas son
opinion sur cette division entre les douze municipalités.

Pourquoi douze administrations? Pourquot multiplier, sans besoin, les
¢écritures, les agens, la ou le plus certain des bénéfices, I'économie, est au
nombre des premiers besoins, des premiers devoirs?

La France possede une institution créée par notre législation, dont la di-
rection générale est & Paris, la caisse des dépits et consignations. Cet
¢tablissement est soumis a I'action constante d'une haute Commission de
surveillance; il appelle et commande la confiance, par la simplicité, la
clarté , la publicité de ses opérations. Clest la o doivent arriver les épargnes
de l'artisan; c’est 1a ou elles devront produire des fruils utiles et pré-
cieusement conservés, en écartant toute pensée de bénéfices qui pourraient
ctre pris sur les profils auxquels doivent avoir exclusivement droit ces
mtéressans preteurs.

Nul doute, Messieurs, qu'une institution simple, grande, désintéressée,
ue manque a la ville de Paris, qu’elle ne soit éminemment utile, désirée,
provoqude par les bons esprits ; mais nul doute aussi que, relativement a
son opportunité et pour atteindre son véritable but, elle n'ait besoin d’étre
longuement, sagement méditée.

En elfet, Messieurs, combien sont variées les combinaisons de ces sortes
de placemens! Il se présentera des préteurs a terme , dautres pour la durée
de la vie; Paliénation du capital offrira a plusieurs des chances préfé-
rables. Le plan général pourra comprendre le systeme de l'assurance
mutuelle; il faudra établir des classes, les diviser, poser des limites, pré-
senter des tableaux simples a portée de tous, et se garder sur-tout de
séduire le préteur par des promesses qui ne pourraient pas étre religicu-
sement remplies.

Toutefois, Messieurs, des écrits sages, traitant ces sortes de matieres
dans le louable but de I'intérét public, ne peuvent qu'augmenter le faisceau
des lumiéres, et hiter, par leur publicité, 'heureuse époque ou nous joui-
rons, d’'une manicre durable, de ces bienfaisantes institutions.

Les vues présentées par M. Salverte me paraissent, sous ce rapport,
mériter une mention honorable de la Société d’Encouragement.

Les conclusions de ce rapport ont été acfop[ées.

A Paris, de lmprimerie de Madame HUZARD (xfe Varzar ra Cmarerie),
rue de I’Eperon, n°. 7.
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BULLETIN

DE LA
SOCIETE DDENCOURAGEMENT

POUR I’INDUSTRIE NATIONALE.

ARTS MECANIQUES.

Descriprion des machines inventées par MA7. Hill ez Bundy,
pour préparer le lin et le chanvre sans rouissage.

Dans un article sur la préparation du lin sans rouissage, inséré au Bul-
fetin N°, CLVII, seizieme année, page 161, nous avons parlé avec éloge
des machines de MM. Hill et Bundy, qu'on regarde comme préférables a
celles de M. Lee, quoiqu’elles soient un peu plus compliquées. Nous n’avions
pas alors sous les yeux les dessins de ces machines. Le cahier de mars 1318,
da Repertory of arts, en donne une description compleéte, tirée d'un rap-
port fait par M. Millingtor a I'Institution royale de Londres; nous nous
empressons de la publier , en attendant que nous puissions faire jouir nos
lecteurs de celle des machines de M. Christian, mentionnée dans notre
numéro de septembre 1817, page 224.

Sans doute, M. Lee a rendu un grand service & sa patrie en supprimant,
dans la préparation da lin et du chanvre, une méthode aussi vicieuse
que celle du rouissage ; mais il parait que long-temps avant lui onavait pro-
posé des machines propres a abréger le travail manuel dans cette opération
il n’aurait donc que perfectionné celles déja connues. Cependant, on ne
peut lui contester le mérite d’avoir le premier employé des rouleaux can-
nelés et dentés pour séparer la chenevotte de la filasse , quoiqu’on assure
que cette idée n’est pas nouvelle. Sans vouloir discuter ici la question de
priorité de linvention , nous nous conteuterons d’observer que la con-
currence de MM. A7l et Bundy a éé favorable aux progres de lart.

Diz-seplieme année. Avril 1818, O
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M, Lee a abandonné ses premieéres machines, auxquelles il a reconnu
plusieurs défauts , pour les remplacer par une série de petits cy-]indres
de fer cannelés, qui fonctionnent avec autant de célérité que de per-
fection. Ces cylindres , trés-courts , sont montés dans un béatis solide en
bois ; leurs cannelures engrénent 'une dans l'autre, et leur pression
est réglée au moyen de leviers chargés de poids plus ou moins lourds;
mais au lieu de les disposer par paires, I'une au-dessus de l'autre, comme
il Tavait fait jusqu’a présent, M. Lee les place sur une seule ligne horizon-
tale, et les met toutes 4-la-fois en mouvement, soit par une rouc hy-
draulique , soit par tout autre moteur; ce moyen évite des frottemens
et des engrenages superflus, chaque série de cylindres ayant un seul et
meme axe.

Aprés avoir passé les tiges du lin entre ces cylindres, on réunit leurs
deux bouts, on les attache et on en forme une nappe ou ruban continu,
qui est brisé successivement par les cannelares des cylindres. Cette pra-
tique abrége beaucoup la main-d’eccuvre, car un enfant peut surveiller
ainsi dix & douze paires de rouleaux; il suffit pour cela de nouer les di-
verses poignées de lin jusqu’a la douziéme paire; pendant ce temps lanappe
de Ia premiere sera brisée et nettoyée ; 'enfant la détache adroitement et
ia remplace par une nouvelle, et ainsi de suite des autres. Par cette op¢-
ration une grande quantité de lin est préparée avec célérité et ¢conomie;
mais on ne peut le faire qua 'aide d'un moteur trés- puissant appliqué
aux cylindres.

MBM. Hil et Bundy, de Camdentown , en Angleterre, ont obtenu une
patente pour plusicurs machines propres a briser et teiller le lin qui, par
leur nouveauté, la régularité de leurs mouvemens et la maniere a-la-fois
prompte et efficace avec laquelle elle operent, sont dignes de fixer Uatten-
tion des mécaniciens.

Ces machines sont composées d’'une brisoire et d’'une frottoire ou finis-
soire. La premiére est destinée a séparer la filasse de la chenevotte; la
seconde a détacher les parties ligneuses de la filasse, dont elle divise et
adoucit les filamens avec une grande perfection , et finalement 2 la nettoyer
avant de la passer sur le peigne. L'une et 'autre suppléent aux opérations
qui se font au moyen de la droye et de I'espade ou espadorn.

La brisoire , formée de cylindres cannelés ou dentés , semble, au premier
apercu , ne présenter aucune idée nouvelle ; mais en 'examinant avec plus
d’attention on voit qu’elle différe de toutes les autres machines de ce genre,
par ses lames ou cannelures alternativement courtes et longues , par l'in-
tervalle ménagé entre ces lames et par le mouvement d’oscillation des cy-
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lindres, combiné avec celui de rotation sur leurs axes. Cette disposition
ingénieuse produit les plus heureux effets, et la maniére simple dont
ce mouvement complexe s'opére est une preuve des talens distingués
de M. Bundy, déjh avantageusement conunu par plusieurs inventions
utiles.

La fig. 1 de la Pl 157 représente I'élévation latérale droite de la bri-
soire, dessinée sur une échelle de trois quarts de pouce anglais pour pied.
I.e batis A, en forts madriers de chéne, recoit les cinq cylindres briseurs
B,C, D, E, F, dont les axes reposent sur des ceussinets de cuivre. Le point
d'appui des trois cylindres inférieurs B, C, D est sur les sommiers G du
batis , placés de chaque coté de la machine. Les deux cylindres supérieurs
occupent 'espace entre ceux-ci; leurs axes tournent sur des coussinets fixés
au bout de deux tiges II, H, réunies par une barre transversale a; du
milieu de cette barre descend un tirant de fer &, dont I'extrémité inférieure,
taraudée , est maintenue par un écrou et un contre-écrou ¢, ¢ dans un bras
de levier I, chargé d'un poids J, ct destiné a abaisser tout I'équipage et
a rapprocher par conséquent les deux cylindres E, ¥ de ceux marqués
B, C, D. Ce bras de levier tourne & pivot sur la broche d, implantée dans
Pun des montans du bitis; il y en a un autre semblable adapté an coté
opposé de la machine; ils sont liés par une barre de communication ,
et afin que la pression s’exerce également sur les quatre tourillons
des cylindres supérieurs, le poids J est accroché au milieu de cette
barre ; les écrous ¢, ¢ servent a régler la pression. K, L est un autre bras
de levier placé au-dessous de la machine et tournant sur un axe que
porte la chape e; son extrémité K, formée en crochet, est réunie au
poids J, de maniére qu'en appuyant sur le bout L on éleve ce poids et
on dégage les cylindres E, F, lorsqu’on juge & propos d’arriter le mouve-
ment de la machine.

Les cylindres briseurs, de 18 4 20 pouces de long, sont construits en
bois de hétre ou autre bois dur; ils ont tous les mémes formes et di-
mensions ; leurs lames ou cannelures en fer ¢, i sont encastrées sur toute
la circonférence da cylindre, parallélement a T'axe, & un demi-pouce de
distance entre elles, dans des rainures formées d'un trait de scie; on les
y fait entrer & coups de maillet jusqu’a la moitié environ de leur hauteur,
et elles sont retenues par deux frettes ou cercles de fer montés sur chaque
extrémité du cylindre. Ces lames trés-minces , dont les bords extérieurs
doifent €tre soigneusement arrondis pour ne pas couper le lin, sont alter-
nativement courtes et longues ; les unes ont une saillie de trois quarts

de pouce, tandis que les autres n’ont que moitié de cette hauteur.
Oa
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Lorsqu’on pose sur leurs coussinets les cylindres inférieurs, il faut avoir
I'attention que leurs cannelures ne se rencontrent pas, ne devant cor-
respondre qu'avec celies des rouleaux supérieurs. L’axe du cylindre C,
plus long que les autres, dépasse de chaque coté le sommier du batis ; il
porte deux roues en fonte, destinées a lui donner le mouvement qu’il
transmet aux autres cylindres. Ces roues sont de méme diametre; mais
Pune est un rochet comme on le voit fig. 1, tandis que laulre est une
roue de rencontre ordinaire, indiquée dans la fig. 2, qui représente le
coté gauche de la machine. Les mémes letires désignent les mémes objets
dans les deux figures.

On imprime d’abord le mouvement 4 la machine au moyen de la
roue M qu'on tourne & laide d'une roue de tour ou a ruban N,
sur l'aze de laquelle est monté un volant P. Cetle roue engrene dans
une autre roue O, placée immédiatement an-dessous et portant une ma-
nivelle Q. attachée au bout du levier R, quelle fait avancer ou reculer
alternativement , et qui communique avec un cliquet dont le centre de
mouvement est en S. I'n tournant la roue M et par conséquent la ma-
nivelle Q, ce cliquet décrit une courbe de / en g, et s'engage dans
I'une des dents du rochet T, qu’il fait avancer d'un cran. Pendant qu'il
est ramendé a la position / (1), un autre levier U, adapté au coté op-
pos¢ de la machine et ¢u'on voit dans la fig. 2, agit de la méme ma-
niere que le levier R, sur un secteur denté V, qui engrene dans la
roue W, montée sur laxe du cylindre €. Ce bras de levier doit étre
assez long pour que, torqu’il est poussé e avant de /2 en /4, les dernieéres
dents du secteur vers 4 dégrenent celles de la roue W et la rendent
libre , tandis que dans la direction contraire , de 4 en /t, le secteur en-
grene la roue, qui par conséquent est forcée debéir a laction quiil lui
transmet.

Nous avons dit que le bras de levier R, armé de son cliquet, fait
avancer le rochet d'une dent pendant gue la roue W est dégagée du
secteur denté V; il résulie de cette combinaison ingénieuse , d'abord un
mouvement de va-et-vient du secteur, qui se communique i la rone W
ct & tous les cvlindres, ensuite un mouvement progressif de rotation du
evlindre C, au moyen de la réaction du déclic S sur le rochet, laquelle
;Lulieu penidant le passage d’une dent de Ia roue W, produit par chaque

(1) L’auteur n'explique pas si ce cliquet est brisé , & charniére, comme il fautqu’il le
soit pourretouruer i la position f, saus toucher le rochet; car s'il formait une tigerigide,
il atteindrait nécessairemeni, dans son mouvement rétrograde , les dents du rochet, et le

ferait reculer,
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révolution de la roue. Ce mouvement s'opére, il est vrai, lentement; mais
il est tres-régulier et suffit pour remplir objet proposé.

Les tiges de lin sont placées par poignées dans un auget ou rigole en
bois X; en les pressant doucement entre les cylindres Bt et E, elles sortent
de I'autre coté entre ceux marqués F et D, dans la direction de L, parfaite-
ment brisées et débarrassées de leur chenevotte, pour étre passées ensuite
a la finissoire que nous allons décrire.

Les avantages de cylindres ainst disposds sur les rouleaux cannelés ordi-
naires sont évidens; car 'espace ménagé entre les lames, ct le mouvement
d’oscillation qu'éprouvent les cylindres, produisent les effets les plus propres
a briser la chenevotte et a la détacher des filamens du lin. Lorsque les tiges
sont bien séches, ces résidus ligneux tombent sur la semelle du batis. il
suffit de passer les tiges une seule fois a travers les rouleaux; mais on peut
répéter cette opération, sans que la force des brins en soit altérée; la filasse
sera ainsi mieux divisée et plus nette,

L'idée du mécanisme de la finissoire a été suggérée a lauteur par les bons
effets quon obtient en frottant ou massant le lin entre les mains, comme
on le fait lorsqu’on lave une étotfe quelcongue. Cetie manipulation non-
seulement le débarrasse de tous les petits fragimens ligneux qui pourraient
y adhérer, mais ouvre et divise ses filamens au point de les rendre d'une
grande finesse. I’application de cette idée cat enticrement nouvelle, quant
a la préparation du lin et du chanvre, et sera sans doute epprécice de tous
ceux quelle peut intéresser.

La fig. 3. représente une coupe de la finissoire dessinée sur une échelle
de pouce pour pied.

@, a, a, batis en bois qui recoit les diverses pariies de la machine;
#, sommier sur lequel reposent les trois rouleaux ¢, &, e, disposés
comme dans la brisoire, mais destinés seulement a4 tirer et étendre les
poignées de filasse, déja suffisamment brisées. Les lames ou dents de ces
cylindres sont toutes d’égale hauteur, quoique plus courtes et plus minces
que celle des cylindres briseurs; / est une poulie qui reccit un mou-
vement de rotation trés-rapide; son axe tourne dans des collets de cuivre
fixés dans une piece de fer g adaptée & Uun des montans du bitis; Vextré-
mité de cet axe, taillée en forme de vis sans fin, engréne dans une petite
roue de renvoi Z, montée sur le bout inféricur d'une tige /4, portant a
son autre extrémité un pignon a dents angulaires, qui agit sur une roue n
fixée sur U'arbre du cylindre e; les engrenages sont combinés de maniére
qu'en faisant tourner tres-rapidement la poulie /; les cylindres ¢, d, e
ne recoivent qu'un mouvement de rotation trés-lent. La partie la plus
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essentielle de la machine se compose de planchettes verticales o, Py q-
placées en devant du batis. On n’en voit que sept dans la Sz, 5, qui
représente leur coupe ou sccti({n verticale; mais on peut cn employer
un plus grand nombre. Ces planchettes, construites en hois de hétre
ou de- chéne, ont un pouce d’épaisseur sur 8 4 12 pouces ou plus de
longueur. Celle marquée o, fixée au sommier du bitis, est immobile,
tandis que les planchettes p, p,p sont mobiles dans le sens horizonial
seulement, et coulent sur deux tringles de fer s, qui permettent de les
rapprocher plus ou moins. Les planchettes intermédiaires g, ¢, g sont
d’autant plus courtes qu'elles doivent passer entre la tringles, et s¢-
lever et s'abaisser entre celles p, p, p. Pour cet ellet elles sont réunies
dans une chape en fer 2, dont la queue ou tige z est armée, i son ex-
trémité inférieure, d’'une manivelle que I'axe de la poulie / fait tourner.
A chaque révolution de cette poulie, les planchettes mobiles ¢, ¢, g mon-
tent et descendent entre celles p, p, p et la planchette fixe o. Afin quelles
frottent mieux I'une contre l'autre, ces planchettes sont assemblées par
une tige continuellement tirée par un ressort 4 boudin ¢, et passant dans
des entailles longitudinales pratiquées de chaque coté des planchettes,
lesquelles sont en outre percées, a une distance égale de leur sommet,
dentailles horizontales, de 4 4 6 pouces de long, et d'un quart de pouce
environ de hauteur, dont les bords sont rabattus et soigneusement ar-
rondis. il résulte de cette disposition que, lorsque la manivelle de la chape
est placée horizonialement, toutes les entailles se correspondent; quand elle
est baissée, comme on le voit dans la figure, les entailles des plan-
chettes g, ¢, g sont au-dessous de celles de p, p, p et 0; dans la position
contraire , elles sont au-dessus de ces dernieres.

On congoit qu'en passant d’abord les poignées de filasse dans ces en-
tailles lorsqu'elles se correspondent, et ensuite entre les rouleaux ¢ et d,
et en faisant agir la machine, les planchettes p, p et g, ¢, par leur
mouvement rapide d’ascension ct d’abaissement, divisent et adoucissent
les filamens du lin de la maniere la plus efficace, en méme temps quelles
en détachent toutes les parties ligneuses qui pourraient encore y adhérer.
Pour que cetie opération soit mieux réglée, une pédale » placée pres de
ia semelle du bitis correspond avec une tige verticale 4, attachée a un
bras de levier /, auquel est accroché un poids 72 servant a rapprocher le
cvlindre d de ceux c¢ e. Aussitét que louvrier appuie sur lextrémité
de cette pédale, il éleve le poids et dégage par conséquent le cylindre d;
alors les rouleaux cessent dattirer le lin, quoique le mouvement des
planchettes continue.
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On charge la machine de lin, en relevant d’'abord la téte des plan-
chettes, qui est divisée par le milieu de Dentaille, et attachée sur le
coté par des charniéres; on place les poignées de lin dans ces entailles, et
on introduit le hout entre les cylindres. Aprés avoir rabattu la téte des plan-
chettes, qu'on arréte par des vis de pression 7, r, on fait agir le mécanisme,
et pour ne pas recommencer plusieurs fois cette manceuvre, qui interrom-
prait le travail, on attache les poignées de lin l'une a l'autre, a mesure
qu'elles se succedent, et on les étend, dans le sens de leur fongueur, sur
une toile sans fin inclinée, qui est placée sur le devant de la machine vers s,
et qu’on tourne par un moyen quelcouquc.

M. Bundy a aussi inventé une machine trés-ingénieuse pour peigner le
lin; nous regrettons de ne pouvoeir en donner la description et le dessin,
n'en ayant point ea communication.

Quant aux produits qu'on obtient de ces machines, il résulte d’un rap-
port fait a la Chambre des communes, rappelé¢ dans notre Ne. CLVIIL,
page 162, qu'une livre de lin brut donne un quart de maticre nette et préte
a étre peignée; savoir, sur la machine a briser, 6 onces cinq huitiémes ,
qul se réduisent, en sortant de la finissoire, & 4 onces et demie, et & 4 onces
lorsqu’on passe la filasse une seconde fois.

La chenevotte est entierement séparée du lin par une scule opération
de la brisoire, qui dure cing minutes; il en faut huit pour que la
filasse acquicre dans Ia finissoire le degré de division et de netteté con-
venable; on Ini donne encore plus de finesse et de douceur en la
passant une seconde fois, ce qui dure trois minutes. Ainsi, toute
Popération n'exige pas plus de seize minutes, Un homme peut tourner
plusieurs de ces machines; mais il faut que chacune soit surveillée par
un enfant qui Palimente de lin et retire la filasse; elles ne se dérangent
jamais; les cylindres ne peuvent se briser; leurs axes s'usent promp-
tement. La finissoire éprouve beaucoup de frottemens, sur les petites
planchettes seulement, qu'un menuisier ou charpentier peut aisément
remplacer.

Ces machines sont trop compliquées et dispendieuses pour étre mises
ilans les mains de simples cultivateurs; introduites dans les maisons de
travail , elles y seront employces avec succes. Elles se distinguent avanta-
geusement de celles de M. Lee, en ce que la partie ligneuse, qui est
comprimée par les cylindres de ce dernier sur les brins de la filasse et y
adhere, s'en détache trés-facilement et tombe aun fond sur la semelle du
batis.

3 . . - . 4 . . . ) .
Pour compléter ce qui nous reste & dire sur les machines & préparer le lin,
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nous allons faire connailre 2 nos lecteurs une machine tres-simple due a
M. Bond, et publiée dans les Transactions de la Société d’Encouragement
de Londres. On assure qu'elle a beaucoup d’analogie avec la machine oscil-
lante de M. Lee, dont elle ne differe que par sa position horizontale.

Description d’une machine propre a broyer le chanvre, inventée par
M. Bond, propriétaire au Canada.

La culture du chanvre étant d'une grande importance au Canada, on a
proposé diverses machines pour le briser et le teiller; dans ce pays, les
plus simples et les moins dispendieuses sont préférées. Celle de M. Bond
réunit ce double avantage. Elle se compose d'une table en bois de chéne a,
fig. 4, Pl. 157, soutenue par quatre pieds &, &, &, b, sur laquelle s’adapte
la brisoire fixe ¢, formée d’un chassis garni de liteaux ou cannelures d, dis-
posés longitudinalement, par rangées, et dont les arétes sont arrondies.
Dans les intervalles de ces liteaux s’engagent les deux séries de dents ou
lames f, /'de la brisoire supérieure e, lesquelles vont en divergeant un peu
vers U'extrémité antérieure de la brisoire, et sont clonées sur deux fortes
traverses g, g; celle de ces traverses qui est la plus rapprochée de la plate-
forme de la brisoire ¢ est mobile sur deux tourillons %, %, et porte une
quene ou barre de bois /, communiquant, par le moyen d’une chaine £, avec
un levier /, que font baisser successivement les cames 7, m, m, i chaque
révolation de arbre 7.

On concoit quen placant les tiges de chanvre en travers, sur les dents ou
liteanx de la brisoire fixe, elles sont rompues d'une maniére trés-ex pédi-
tive par les dents de la brisoire mobile, qui les frappent 4 coups redou-
blés, étant élevées au moyen des cames et tombant par leur propre
poids sur la matiere placée au-dessous. Cette opération préparatoire suffit
pour débarrasser complétement le chanvre de sa partie ligneuse; la filasse
¢qu'on en obtient est déja tres-divisée; on acheve de laffiner en la frappant
avec I'espade et en la passant sur le peigne.

Ces machines, entiérement construites en bois, peuvent étre mises en
iel] Pﬂ'{‘ un moteur que]conque.

Explication des fig. 4, 5 et 6 de la PL 157

Fig. 4, vue perspective de la machine & briser le chanvre, montée de

toules ses pieces.
a, table soutenue par quatre pieds &, 6, 6, &; c, brisoire fixe;
d. dents ou liteaux de cette brisoire; e, brisoire mobile garnie de
deux
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deux séries de lames en bois £, f; g, g, les deux traverses de cette bri-
soire; i, queue ou barre dont est armée la traverse postérieure; k, chaine
attachée a l'extrémiié de Ja barre; 7, levier qui fait baisser celte chaine ;
o, axe sur lequel se meat ce levier; m, m, m , cames accrochant l'exiré-
mité courbée du levier; 2, arbre sur leque! elles sont monliées et qui
communique avec la roue du moulin ; on n'en voit qu'une partie dans
la figure.

ng. 5, Coupe de 'une des séries de dents ou lames des hrisoires fixe et
mobile , montrant la mani¢re dont elles entrent I'une dans Pautre.

Fig. 6, Vue séparée de la brisoire mobile ou supérieure, dans la-
quelle on apercoit plus distinclement la disposition des deux séries de
James; &, kb, tourillons implaniés sur chaque extrémité de la traverse
postérieure g.

ies mémes lettres indiquent les mémes objets dans toutes les figures.

Happorr fait par M. Bardel, au nom du Comité des arts
L S Ny Cmre do tisserand . rrdsenid & la Socidié
HICCUNIGHES y SUT UL PEIgTIe de tisserand , presenie ata ociele
par A1, Jardin, fabricant a Brou (E;’zz;'c—s[-f’;()ir).

On sait que les peignes ou ros qui servent au tissage des toiles sont
composés de lames minces en cuivie, en fer ou en roseau, dont I'assem-
blage est fermé entre deux traverses ou jwmelles , au moyen d'un fil qui
sépare et fixe ces lames d'une manicre solide et réguliére.

M. Jardin , {obricant & Brou, a présenlé au Conseil un de ces outils,
dont les denis, au lien d'éire séparées par un fil, le sout par de
petites lames métailiques, qui remplissent Pespace quoccupent les jumelles
ddans les peignes ordinaires, et qui sont maintenues par deux traverses
plates en bois, réunies de chaque coté du peigne par une menue ficelle
gmuh'om‘.éc , enlacée solidement sur ces traverses.

L’avantage qu'offrirait cetle nouvelle construction serait d'obtenir plus
ide régularité dans la position des dents , si les petites James de séparation
¢talent tirées au laminoir, d’'une épaisscur trés-¢gale; ce qui ne s’obtient
pas toujours d'une substance filamenteuse, souvent irrégulicre et plus
sujette que le métal aux variations de la température.

La construction de ce peigne, dont toutes les dents sont libres et mo-
biles lorsque les jumelles d’assemblage sont détachées , offre la facilité de
les changer quand elles sont défectuenses, et de les espacer différemment,
sutvant le tissu qu'on veut obtenir.

Cet assemblage mobile nous a paru in

génienx et fort simple. Il nexige

Dix-septi¢ine année, Avri 1818, p
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Pemploi d’ancune mécanique, indispensable pour la confection des ros
ordinaires; et un ouvrier, muni de lames de I'épaisseur qu’il désire et
qu'il peat se procurer facilement, est en état de fabriquer lui-méme ces
sortes d'outils: avantage précieux pour les tisserands qui sont ¢loignés des
principales villes de fabrique.

D’apres ces explicaticns, nous proposons au Conseil d’applaudir au zéle
et a l'intelligence de M. Jardin, comme bon tisserand, de le remercier
de sa communication et de le faire connaitre avantageusement par l'in-
sertion au Bulletin du présent rapport.

Adopté en séance, le 11 mars 1818.

Stgné BARDEL, rapporteur.

Rarport fait par M. Molard, au nom du Comité des arts
mdcaniques , sur une presse hydraulique destinée a com-
primer les paquets d’écheveauz de Jil de cotorn.

M. Douglas, ingénieur mécanicien, rue du faubourg Saint-Honoré ,
n% 119, annonca , le jour de la séance générale du 27 aolt 1817, qu'il
avait fait exécuter une presse hydraulique & paqueter le coton filé, et
quil en communiquerait les dessins et la description pour étre insérés
dans le Bulletin de la Société d’Encouragement, si on le jugeait conve-
nable. La Société chargea son Comité des arts mécaniques de lui rendre
compte de cette application nouvelle de la presse hydraulique, et se con-
tenta d’en donner Pexplication suivante dans le N° CLVILL, aoit 1817,
page 182.

« Celte presse n'a que 16 potces en carré sur 56 environ de hauteur.
La manceuvre en est trés-facile, et quoique enticrement construite en fonte,
ter et cuivre, clle ne peése pas plus de 500 kilogrammes. Le plateau monte
et descend en 5o secondes , ce qui permét de ficeler un paquet de coton
par minute. Les tiges des pistons sont ajustées, avec une extréme préci-
sion, dans des cylindres garnis de rondelles en cuir gras et de soupapes
qui nont besoin d’étre visitées que tous les ans. L'eau d’injection qui a
servi a ¢lever le piston surmenté du plateau de pression, ar moyen de
la petite pompe aspirante ct foulante et d’un levier de 2 pieds de long,
se vide aussitdt qu'on presse avec le pied une pédale qui souleve le poids
dont est chargée la soupape d'¢coulement, laquelle sert en méme temps
de soupape de streté; Veau descend naturellement dans le réservoir de
la pompe aspirante et foulante, et permet au piston de pression de
s'abaisser par son propre poids et de dégager par conséquent l'objet quiit
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vient de comprimer : ainsi, la méme cau peut servir tant qu'elle conserve
toute sa pureté. »

En février dernier, M. .Zndeile , courlier de commerce, annonca a
S. Exc. le Ministre secrétaire d'Etat de l'intériear, et présenta en méme
temps a la Société d’Encouragement, une presse hydraulique importée
d’Angleterre, et disposée comme celle de M. Douglas, pour pagueter les
cotons filés. La disposition de I'une et de l'autre de ces deux machines est
a-peu-prés la méme. On remarque cependant que celle construite par
M. Douglas mériterait, & certains égards, la préférence; toutes les denx
présentent a-peu-pres le méme rapport entre les diametres des pistens qui
constituent la presse hydraulique, doti T'on peut conclure qu'elles doi-
vent opérer le méme degré de pression dans le méme temps, et avec des
leviers de méme longueur. La différence de diamétre , dans les pistons, est
assez grande pour qu'une personne puisse facilement réduire le volume des
écheveaux de coton quicomposent un paquet, de la quantité nécessaire
et dans un temps tres-court.

Pour ceux qui ont lu: 1° la Description de la nouvelle machine pour
multiplier les forces, publiée dans le Traité de Uéquilibre des liqueurs,
tome IV des OFuvres de Blaise Pascal, et particulierement son Petit Traité
de mécanigue , ouvrage assez rare ; 2°. les Kaplications, avec figures , des
machines construites d’apres les principes de Pascal , par Bramal, et ap-
pliquées par cet habile ingénieur & divers usages, ct motamment & la
copie des lettres par une seule opération, et dont la description a éié
insérée dans le N°. CLXI du Bulletin de la Société d’Encouragement, du
mois de novembre 1817, il semble qu’il ne reste plus rien a dire sur cette
ingénieuse machine.

On sait aussi que la garniture des pistons en fait le succes; celle qui
soppose au passage de l'eau et qui ferme le joint, en proportion de la
pression du liquide , nous parait mériter, a tous ‘égards, la préférence.

Nous entrerons dans de plus grands détails lorsque M. Douglas nous
aura fait parvenir les dessins de sa machine a paqueter, pour étre rendus
publics. En attendant, nous pensons que la Société doit le remercier pour
Iempressement qu’il met 4 lui communiquer les machines qu’il fait con-
struire pour les répandre dans nos fabriques.

Adopté en séance, le 8 ayril 1818.
' Signé MOLARD , rapporteur.
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R.arrorr jfait par M. Regnier, awu nom du Comitd des arts
mécaniques, sur différentes serrures de silreté, apportées
A’ Angleterre par M. NMérimde.

Les serrures que notre estimable coliégue , M. Mérimée, nous a rap-
portées d'Angleterre sont de la fabrique brevetée de MM. Baror et fils,
marchands quincailliers, n® 476, Strand , prés Charing-Cross.

La premiére de ces serrures est destinée i la fermeture d’une porte
d’appartement ; sa clef, bien garnie, est peu volumineuse, et c’est une des
qualités des serrures :ﬁi’giaiscs. :

Cette serrure a trois peues, I'un & bec de canne que P'on peut ouvrir et
fermer, au moyen d’'un bouton olive, comme dans nos serrures ordinaires;
le second est un péne dormant que la clef fait mouvoir, et qui est incro-
chetable, par la disposition de deux points d'arrét que le panneton de la
clef souléve a-la-fois; le troisieme n'est qu'un verrou de nuit, que I'on
fait mouvoir dans l'intérieur de Tappartement.

Ce qu'il y-a de plus remarquable dans cetie serrure, cest quelle est
faite pour étre enticrement noyée dans I'épaisseur du bots de la porte; cette
disposition, qui supprime la saillie des fermetures , est, sans contredit,
agréable 4 Peeil ; mais elle n’offrirait peut-éire pas la solidité nécessaire,
parce que le chissis de la porte est coupé par Ventaille dans laquelle est
logée la serrure.

Trois autres serrures de meubles, provenant de la méme fabrique, nous
ont €té également remises par M. Mérimée ; elles sont jolies; les clels sont
bien faites, et le mécanisme, comme celui de la premiére, est incroche-
table; mais, ainsi que toutes les serrures de siireté ordinaires, elles ne
sont pas a l'abri des fausses clefs.

Les serrures de Bramah , nos serrures égyptiennes et nos serrures a
combinaisons présentent plus de siireté ; mais elles sont d'un prix plus
élevé que celles de MM. Baron et fils. Cependant, nous proposerous
de les faire déposer au Conservatoire des arts et métiers, ou les ouvriers
fabricans pourront les voir et les examiner en détail, ct les metire en
fabrique, s’ils le jugent nécessaire ; enfin , sous tous les rapports, elles y
seront toujours utiles comme objets de comparaison.

Adopié en séance, le 8§ avril 1818.

Signé REGNIER , rapporieur.
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per M. Daret, mécanicienn a Paris.

Vous avez renvoyé 4 'examen de votre Comité des arts mécaniques la
nouvelle jambe artificielle composée par Daret, et vous l'avez chargé de
vous en faire un rapport.

M. Daret s'occupe depuis long-temps de ce genre d’ouvrages, et nous
avons déja eu occasion de le citer avec ¢loges (1); mais Wayant vu le modele
gue sur la personne de M. le marquis de Sourdedle , nous allons en donner
la description d’aprés les notes qu'il nous a transmises.

Lajambe dont il s’agit est en bois de tillenl évidé; le mécanisme en est
d’autant plus parfait qu’il est tres-simple et peu susceplible de dérange-
ment. Cetle jambe avec son cuissard, toute garnte et recouverte en peau, ne
pése que 4 livres et demie, quoiqu’elle soit proportionnée a la taille de
M. de Bourdedle, quia 5 picds 6 pouces.

Pendant la marche elle a la flexion du genou comme la jambe naturelle;
elle a aussi celle de I'articulation des chevilles et du coude-pied, et une
troisiéme & 'orteil. Le mouvement qu’elle recoit ea marchaat lai donne un
raccourcissement suffisant pour la diriger en avant en ligne droite, ce quon
ne peut obtenir avec les jambes de bois ordinaires, qui exigeni qu'on
donne un circuit au pied, pour ne pas buter coutre les mrégulariiés du
chemin. Ce circuit ralentit nécessairement la marche et produit un effet
désagréable a 'oeil.

Un ressort de tension agit de lui-méme sur la nouvelle jambe, pour Ia
ramener au centre de gravité, et le moignon qui est renfermé dans le cuis-
sard la replace dans la position qu’elle doit avoir pour supporter le poids
du corps qui s'appuie dessus.

Le mécanisme de celte jambe esi si solide que, quand méme le
ressert de tension viendrait & manquer, il n’en résulierait aucun acci-
dent; elle permet de se tenir debout, au milien d’une chambre, les
bras croisés, et de prendre touies aulres posilions, comme de sasseoir
et de se lever, se baisser jusqua terre sans que les deux pieds cessent
de rester I'un pres de l'aunire; on peut fléchir a-la-fois les deux ge-
noux et les relever également; enfin, on obtient plusicurs mouvemens
de ce genre tellement naturels, que l'eeil pourrait s’y tromper. Tous

1) Yoyez Bulletin, N°. CXLIX, quinziéme année, page 254.
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ces mouvemens soperent sans bruit désagréable, et la jambe est si
bien modelée, quelle imite parfaitement Pautre , au point qu'on peut
chausser un bas de soie sans qu’on remarque de différence sensible.
Le tendon d’Achille et le nerf extenseur sont figurés par des ressorts
A boudin en laiton écroui, et produisent un effet si rapproché de la
nature, qu'il faudrait un examen scrupuleux pour en faire la dis-
tinction.

Les faits que nous venons d’annoncer sont constatés par M. le marquis
de Bourdeille, qui est venu lui-méme dans notre derniére séance pour
rendre justice aux talens de M. Daret.

IYaprés cet exposé, votre Comité propose de mentionner honorablement
les travaux de cet artiste, en insérant dans le Bulletin de la Société le
preésent rapport.

Adopté en séance, le 22 avril 1818.

Signé E. Reemier, rapporteur.

N. B. M. Daret ne s’occupe pas uniquement de la confection des bras et
des jambes artificiels. Eléeve des ateliers de Faucanson, il a inventé une
machine & fabriquer des bouchons de liége sur le tour, et a cons-
truit une partie du mécanisme des bateaux a vapeur du général Pajol,
sous la direction de M. Martin. 1l fait aussi des scaphandres en liége
trés —ingénieux, et se propose de vous présenter d'autres objets de son
invention.

M. Daret demeure rue du Four Saint-Germain, n®. 22.

Norre sur le procédé de fabrication de acier en Angleterre.
P 5

( Faisant suite aux extraits publiés dans les N”. CLXIII et CLXIV du
Bulletin.)

On ne fait point en Angleterre d'acier naturel, cest-a-dire provenant
immédiatement de la fusion du minerai; mais on convertit le fer en acier
par la cémentation, et, 4 'aide de ce procédé modifié par des opérations
ultérieures , on fabrique trois especes d’aciers, de qualités trés-distinctes,
lesquelles suffisent & tous les besoins des arts.

On n’emploie dans cette {abrication que les fers de Suéde ou de Russie.
On nous a assuré que l'on a fait inutilement un grand nombre de tenta-
tives avec les meilleurs fers de I'Angleterre. Cependant, nous en avons
vu qui, sous plusieurs rapports, offraient les qualiiés regardées comme
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caractéristiques du fer pur. 1l est nervenx ct doux, au point qu'on le plie
aisément a froid sans le casser; il est vrai qu'il ne soutient pas bien
le feu. Serait-ce que le fer trées-doux et trés-ductile nest pas pour cela
seul le plus propre & étre converti en acier, et que la cémentation réus-
sit mieux avec les fers d'aillears purs, qui contiennent déja une petite
quantité de carbone? C'est le cas du fer de Suede : ainsi 'on peut croire
que nos bons fers aciéreux , gui lui ressemblent, peuvent donner les mémes
résultats. Ce raisonnement, fondé sur l'analogie, est encore fortifié par
quclques expériences.

La conversion du fer en acier s'opcre dans des fours faits expres, qui
contiennent quelquefois trois , mais plus ordinairement deux caisses, cons-
truites en briques réfractaires ou en une sorte de gres capable de résister
au plus grand feu. Ces caisses ont, dans ceuvre, environ 12 pieds de long
sur 2 & 2 et demi de large et 3 de hauteur; elles peuvent contenir chacune
cing tonnes de fer.

Le fer qu'on cémente est en barres de 4 a 5 lignes d'épaisseur, de 3 a
4 pouces de large et de la longueur des caisses. On les arrange avec soin
de champ et a plat, sur des lits de poussiere de charbon de bois assez
grossicrement pilé, et on les espace également, de maniére quil y ait
autour de chaque barre 5 & 6 lignes de charbon. Le lit du fond ainsi que
le lit supériear a beancoup plus d’épaisseur, et le dernier est recouvert par
6 pouces de sable mélé d'argile et bien battu, afin de prévenir la dis-
sipation da carbone, et que lair ne puisse s'introduire dans la caisse et
consumer le charbon.

Les caisses sont soutenues et accotées par des briques ou des pierres ré-
fractaires, espacées de manicre a former des condaits par ot la flamme
circule et échautfie également la masse dans son pourtour.

Le foyer, quia 18 a 20 pouces de large, est, comme de raison, placé au-
dessous et entre Jes deux caisses (1); il traverse le four d'un cOté i 'autre, de
sorte quil a deux ouvertures par ot l'on jette le charbou, ce qui permet
de le distribuer plus également.

La grille du cendrier est formée par des barres transversales , scellées, de
distance en distance, dans les parois du fover. Sur ces espéces de sommiers
sont placés des barreaux mobiles en fer fondu, qui soutiennent les char-
bons. Cette disposition est bien connue.”

(1) Dans tous les fours @ trois caisses il y a deux fovers. La caisse du milieu doit %~
chaufer daventas
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e four est voulé et a pres de 6 pieds d’élévation, ce qui permet A arri-
ver aux caisses et d'y arranger comimodément les barres pourla cémentation;
enfin, pour le dégagement de la flamme, il y a huit ou dix petites chemi-
nées, qui passent dans les pieds-droits et sortent & Ia hauteur des reins de
la votte. '

Tout le four est enveloppé d'un cone, comme on en voit dans les verre-
ries et les poteries; mais ce cone est moins élevé, n'ayant guere plus de
55 preds d'élévation; il est évidemment destiné & augmenter le tirage et &
égaliser la distribution du calorique, en abritant parfaitement toutes les
1ssues par ot la flamme s’échappe.

On allume le feu, on Paugmente progressivement et on l'entretient dans
la méme intensité pendant six, sept et quelquefois huit jours, suivant
la quantité et I'épaisseur des barres que contiennent les caisses, et suiv ant
Pespece d’acter que P'on veut fabriquer. Afin de pouvoir suivre les pro-
gres de Popération et reconnaitre le moment ou elle est terminée, il
v a sur le devant du fourncau, i diiléreutes hauteurs, des ouvertures
qui communiquent avec Uintérieur des caisses. On les débouche et Pon
retire des barres d'essai dont Uextrémité est engagée dans le canal de Pou-
verture, rempli de charbon comme la caisse. Par I'état de ces barres on
juge des autres.

On les trouve couvertes, a la surface, de boursouitlures ou balles plus ou
moins grosses, plus ou moins rapprochées. Ces bulles sont produites par
la chaleur long-temps continuée, laquelle dilate des fluides élastiques com-
primés dans le fer au moment ou il a été forgé, ou donne lien a leur for-
mation. Les ouvriers jugent de Teffet de la cémentation par la quantité et
ia grosseur de ces bulles.

Il faut, sans doute, une longue habitude pour ne pas se tromper d’a-
pres un pareil indice; car il y a tout lieu de croire que des circonsiances,
autres que celles qui favorisent la combinaison du carbone, peuvent donner
naissance anx bulles ou en augmenter le volume.

On en voit un exemple dans la fabrication de la porcelaine. Lorsque,
par quelque accident, une trop grande masse d'air s’introduit dans les
fovers et occasionne une élévation subite de température, les pieces enfer-
mees dans les gazeltes se couvrent de bulles semblables a celles du fer
cémenté. Réaumur était trop bon observateur pour négliger ancune des
circonstances qui accompagnent le développement de ces <ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>