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pIx-NEUVIEME ANNEE. (N°. CLXXXVIL ) sanvier 1820.

*

‘BULLETIN
DE LA
SOCIETE D’ENCOURAGEMENT

“POUR L’INDUSTRIE NATIONALE.

ARTS MECANIQUES.

Descrrprion d’un -moulin a broyer le chocolat, mu par un
«manége et employé a Barcelonne ; par M. le comte de Las-
teyrie.

Fai dessiné ce moulin dans une grande fabrique de chocolat & Barce-
lonne, ou il y en avait six de-semblables a:celui-ci. Une seule mule, attelée
4 un manége, mettait en mouvement trois moulins, dont chacan fournissait
par jour cinq moutures, composées de 22 4 24 livres de cacao Vune:
cette quantité était broyée-en deux heures et demie, de sorte que les trois
moulins réduisaient en péte, terme moyen, 345 livres de cacao par jour,
tandis qu'un bon' ouvrier me ‘peut en faire pendant le méme temps que
20 a 25 livres. '

Ce moulin, placé au premier étage , est mu par un manége établi au rez-
de-chaussée: L'arbre vertical A du manége (voyez fig. 1, PL 184) traverse le
plancher, le massif de macounerie BC et BCDE, fig. 2, et le centre de la
meule dormante F, sur laquelle se broie le chocolat; il fait tourner la table
supétieure chargée d’une pierre et entourée de cercles de bois G H, et par
suite les six rouleaux en fer 111, qui roulent sur la meule dormante-dont

la surface est légérement- conique.
A2
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Les différentes parties dont se compose le moulin sont : 10, le massif de
maconneric BCD E, élevé de o™,73 (2 pieds 3 pouces) au-dessus du plan-
cher, et formant un carré de 1m 55 (4 pieds et demi); il est construiten
briques vernissées, maintenu 4 ses quatre angles par des montans en bois
et entouré par un rebord aussi en bois d’'un décimétre (5 pouces) environ
de hauteur, qui est destiné 4 retenir la pite du cacao broyée. Ce massif
forme, sous la meule dormante, une votite sous laquelle on introduit un
brasier par 'ouverture P, pour chauffer la pierre; 2°. la meule dormante F,
qui pose par ses bords sur la volite du fourneau, est percée 4 son centre,
pour donner passage al'arbre A du manége; elle a 0,86 (2 pieds 7 pouces)
de diamétre , 24 centimetres ( g pouces) d’épaissenr au milieu, et 20 cen-
timetres (7 pouces 6 lignes) seulement & sa circonférence; 30. la partie G H,
Jig. 1, qui s’éléve au-dessus de la meule, est formée dune table circu-
laire en bois, chargée d’une pierre, espéce de meule tournante, de 8 cen-
timétres {3 pouces) d'épaisseur et 3o centimétres de diamétre, en-
tourée de cercles de bois et percée a son centre d’'un trou carré dans le-
quel est solidement encastré I'arbre du manége, qui lui imprime le mou-
vement de rotation. Cette table, qu'on ne voit qu'en élévation dans la
fig. 1, a un metre de diamétre et 23 centimétres de hauteur. Six mon-
tans en bois KK, fixés autour de la table a4 des distances égales, recoi-
vent, dans une échancrure taillée 4 leur base, l'extrémité antérieure des
axes des rouleaux; l'autre bout de ces axes se loge dans des mortaises
pratiquées a la base et au pourtour d'un cylindre mobile en fer L, qui en-
toure l'arbre du moulin et sert de support & la table tournante. Ainsi,
tout le poids de la pierre supéricure porte sur les rouleaux, qui, étant
maintenus d'un bout par le cylindre L et de l'autre par les montans KK,
se meuvent presque horizontalement sur la meule dormante et autour du
centre de Dl'arbre ; ils recoivent, en outre, un mouvement de rotation qui
leur permet de tourner sur eux—-mémes. Ces rouleaux ont environ 36 centi-
métres (un pied 2 pouces) de long, non compris leurs axes, et 13 centi-
metres (5 pouces) de diamétre 4 leur partie antérieure; ils vont en diminuant
un peu vers le centre. /

. Un entonnoir M, placé au centre de la table tournante, regoit le cacao,
et Ie conduit sur la meule dormante et sous les rouleaux, qui I'écrasent et
en forment une pite. _

La matiére se verse dans une trémie N, placée au haut de Pappareil, et
qui la laisse échapper réguliérement par le trou Q, par I'effet d’un plateau
de bois 2 trois rebords O, auquel un baton attaché 4 l'arbre ou i la table
supérieure imprime un mouvement de percussion.
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Le cacao élant broyé, on le fait passer une seconde fois sous les rou-
leaux, apreés y avoir ajouté la quantité de cassonade nécessaire ; ensuite on
met la pite dans un pétrin; on en dépose sur une table la quantité suffi-
sante, qu'on divise en portions et en poids égaux, et on l'introduit dans
des moules garnis de papier et agités conlre les parois, afin que la pate
puisse bien se mouler : il y a des moules qui ont six cases, d’autres sont
divisés en dix parties. On forme les divisions des tasses dans chaque case,
en appuyant surla pite avec une lame de fer-blanc ajustée dans un manche,
qu'on a soin de mouiller et d’enlever promptement aussitot que la division
est marquée; enfin on porte les moules dans une étuve garnie de traverses
en bois , et on en retire le chocolat lorsqu'il est bien sec.

R.arrorr fait par M. Regnier, au nom d’une Commission
spéciale, sur une nouvelle manufacture de petits ciseaux
& découper la mousseline brodée et aulres ouvrages de ce
genre , établie & Chdlons-sur-Marne, par M. Pein, ancien
receveur général de ce département,

Vous avez chargé une Commission spéciale d’examiner les'ciseaux de la
fabrique de M. Pein, qui vous ont été présentés par M. le duc de Dow-
deauville, et de vous en faire un rapport.

Vous avez admiré comme nous, Messieurs, la beauté de ces nou-
veaux produits de Tindustrie frangaise; ils sont aussi bien fabriqué.s et
d’un poli aussi parfait que les ciseaux anglais, et ils colitent infiniment
moins. e

Pour atteindre 4 ce but, M. Pein a fait établir des découpoirs qui, d’'un
seul coup, détachent d’une tole d’acier laminée une branche de ciseaux tout
entiére. ‘

Par cenouveau procédé, il supprime le travail de la forge, et la lime n’a
presque plus rien i faire.

De petites étampes particuliéres forment les ornemens de ces ciseaux, et
des polissoirs destinés a cet usage achévent louvrage & peu de frais.

1l résulte de ces dispositions que les ciseaux de M. Peir, quoique trés-
jolis et trés-bien faits, doivent revenir & meilleur marché que ceux fabri-
qués par les procédés habituels.’

En effet, on voit que les échantillons présentés sont cotés & 15 francs la
douzaine ,a 18 francs et a 3o francs : c’est le prix le plus élevé, et certes on:
ne les établirait pas & ce prix par la main-d’ceuvre ordinaire.
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-+ Dapres ces :considérations , Messieurs ; ivolre Conmmission vous. propose
de meéntiontrer henorablement le nouvel éiablissementde M. Pein, et d'in-
sérer le présent rapport:dans le - Bufletin de la Société, afin que les maisons
de commerce: qui:tiennent celte partie puissent:connaitre la: fabrique et
s’y adresser. : :
- Adopté en séance , le 12 janvier 1820.
-Signé: REGNIER ; rapporteur.

Rapporr fait par M. Hachette, an nom. d’une Commission
spéciale, sur un prisme convexe de chambre obscure, pré-
senté par M. -Vincent .Chevalier ainé, opticien, quai de
L Horloge, n’. 69, a Paris.

Messieurs , M. Fincent Chevalier ainé vous a présenté, dans la séance
du 3 novembre dernier, un prisme qui donne, dans lintérieur d’une
chambre obscure , 'image des objets extérieurs qu'on suppose éclairés.
Vous avez chargé M. Franceeur et moi-de 'examiner et de vous en faire un
rapport. )

La chambre obscure portative, dont on se sert pour peindre ou pour
dessiner les objets -d’aprés nature, se compose d’'unc table horizontale et
d’un chissis, dont les quatre montans inclinés aboutissent 4 une base qui
recoit une boite cylindrique ou prismatique -verticale. Cette boite, dans
Pancienne  chambre obscure, porte une lentille doublement convexze et
un miroir plan. La lentille est fixée 4 un tuyau vertical semblable 4 celoi
d’une'lunette, et-ce tuyau glisse dans intérieur de la boite, pour donner
a la Jentille la position convenable. Le miroir est monté de maniére qu’il
puisse tourner autour de la verticale passant par le centre de la lentille, et
autour d’un. axe horizontal. Au moyen de- ces deux mouvemens, on le di-
rige sous l'angle qui convient, pour que la réflexion des objets se fasse dans
la direction du tuy:u vertical de la lentille. Le¢ dessinateur, dont le dos est
tourné vers les objets a peindre, s’assied dans la chambre obscure , et s’en-
veloppe d’une étoffe noire, qui sert de rideau; il copie les images, qui se
peignent sur une feuille de papier eu sur un carton blanc ,posé sur la table
horizantg-]e yau foyer de la lentille.

M. Zincent Chevalier s’est proposé de remplacer, par un seul prisme, la
lentille et le miroir plan de I'ancienne chambre: obscure. Nous allons d’a-
bord décrire la forme de ce prisme. Sa -base ne’difféere d'un triangle rectangle
isocele .que parce que Pun des.cotés de 'angle: droit .est remplacé par un
arc de cercle quia ce cOté pour corde. Cet arc est la section d'une face sphé-
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rique du prisme, adjacente & la petite face plane, dela forme d’un parallé-
logramme. Le plan de la plus grande face, de méme forme, passe par les
hypothénuses des deux triangles, bases. du prisme. Des cinq faces du
prisme, quatre sont:planes, et chacune a pour I'un de ses cotés I'arc .de
cercle, intersection de:son plan et de.la cinquiéme face, qui est sphérique.
Cette courbure de I'une des faces du prisme de M. FPincent Chevalier le dis-
tingue des- prismes ordinaires, et c’est par cette raison qu'il Pappelle prisme
convexe. Lorsque ce prisme est en place sur la chambre obscure, les plans
des deux bases sont verticaux ; la petite face perpendiculaire a ces plans est
horizontales; la grande face est-inclinée 4 45 degrés par:-rapporta I'horizon.
Les dimensions de ce prisme sontarbitraires ; cependant si I'on considére la
section A égales:distances des deux bases ; formée d’un grand arc:de cercle
de la face sphérique et de deux droites inclinées , 'une horizontale et 'autre
a 45 degrés, il importe que la longueur de ces droites soitla plus grande
possible : cette dimension contribue plus a leffet du prisme que la longueur
ou la distance des deux bases.

Le prisme que nous avons vu en expérience a les dimensions suivantes :
sa longueur est de 60 millimétres; les cotés rectilignes de 'une ou l'autre
base sont respectivement de 64 et 45 millimeétres; la longueur du foyer de
la face convexe du prisme est, pour les rayons paralléles, d’environ 50 cen-
timétres. Nous ferons d'abord remarquer qu'autrefois on obtenait diffici-
lement une masse de verre de cette dimension qui fit bien homogene;
sans stries, sans bulles et d’une teinte uniforme. Cette partie de I'art-de
T'opticien s’est perfectionnée de nos jours. M. Chevalier nous a montré des
morceaux de- glace qu’il choisit lui-méme, dans les manufactures, parmi
ceux qu'on destine a la miroiterie. Il les amollit au feu d’'un fourneau de
coupelle , et leur fait prendre dans un moule une forme .peu différente .de
celle du prisme taillé. D’'une glace de miroir, quin’a:que g a g1 millimétres
d’épaisseur, on en fait un prisme dont la dlmensmn peut étre dix fois plus
grande..

Aprés avoir décrit la forme du prisme convexe de M. Chevalier , nous
allons expliquer ses effets. Un faisceau de lumiére horizontal, dirigé vers
le centre de la face convexe, traverse le prisme, rencontre la face plane
inclinée a 45 degrés, s’y réfléchit, tombe sur la face plane horizontale, et
sort du prisme pour rentrer dans l'air : on recoit sur une feuille de papier
I'image de Yobjet d'otl le faisceau de lumiére est parti. En général, un rayon
de lumiere , qui se réfracte de I'air dans un prisme de verre, se réfracte
ensuite de ce verre dans l'air ; maisil y a des angles d’incidence pour les-
quels cette seconde réfraction se change en réflexion. Le rayon de :lu-
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micére, qui passe du verre dans Pair milieu moins dense, s’éloigne de la
perpendiculaire au plan d'incidence, et lorsque la réfrangibilité est telle
que l'angle de la perpendiculaire et du rayon réfracté surpasse un angle
droit , ce rayon de lumiére ne sort pas du verre; il se réfléchit dans l'in-
térieur du prisme sur la face d’'incidence, qui fait, dans ce cas, fonction de
miroir. .

Si Ia distance entre la face convexe du prisme et le foyer des rayons pa-
ralléles est donnée, par exemple, 50 centimétres, la distance entre le point
ou se fait la réflexion et I'image qui se peint au foyer sur une feuille de
papier, est moindre que la premiére, de la longueur du chemin que la lu-
miére parcourt horizontalement dans I'intérieur du prisme.

Nous avons comparé l'effet du prisme convexe au systéme d'une lentille
doublement convexe et d’'un miroir plan.1l ya, pour I'un et I'autre appareil,
une réflexion de lumiére et deux réfractions. Néanmoins, I'image des objets
formés par le prisme nous a paru beaucoup plus ﬁette, tant pour les con-
tours que pour les effets de lumiére : I'expérience a été faite avec un miroir
plan que M. Chevalier avait reconnu de bonne qualité.

A cOté de cet avantage, il y a un petit inconvénient que nous ne devons
pas dissimuler, et qui résulte de I'immobilité de la surface réfléchissante
du prisme a I'égard de la face convexe. On a vu que le miroir de ancienne
chambre obscure varie de position par rapport a la lentille; ce qui donne
le moyen de recevoir au foyer et sur la table horizontale I'image d’'un plus
grand nombre d’objets que par le prisme convexe , qui d'ailleurs présente
les avantages suivans :

10. I’'image des objets est plus vive, plus nette que dans la chambre obs-
cure, ot Pon se sert du systéme de la lentille et du miroir;

2° On évite, par la réfraction sur la face du prisme, I'inconvénient de la
double réflexion sur les faces paralléles d’'une glace de miroir plan, qui a
une certaine épaisseur;

3°. Un prisme est préférable, pour la durée, au miroir, dont I'étamage
peut se détériorer par 'humidité ou par d’autres causes accidentelles assez
fréquentes;

4°. Llartiste ou I'amateur peut travailler long-temps ét commodément
sous le rideau de la chambre obscure & prisme, parce que l'air y circule fa-
cilement ; ) :

5°. Le prisme convexe sans monture, qui ne se vend que 15 francs,
produit I'effet d’une lentille avec son miroir, qui colterait le triple, a cause
de la grande difficulté de faire de bons miroirs plans, méme d’une petite

dimension.-
Conclusion.
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Conclusion.

La chambre obscure portative, a4 prisme convexe, de l'invention de
M. Vincent Chevalier, est un appareil fort recommandable, et digne
d’étre accueilli par tontes les personnes qui s'occupent du dessin d’apres
nature (r).

Nous avons ’honneur, Messieurs, de vous proposer d’adresser copie du
présent rapport 3 M. Chevalier, et de le faire insérer dans le Bulletin de la
Société.

Adopté en séance, le 29 décembre 1819.

Signé HACHETTE, rapporteur.

RGNS

ARTS ECONOMIQUES.

Descriprion d’un appareil pour chauffer les ateliers et les
grands établissemens aun moyen de la vapcur de Peau.

De nombreuses recherches ont été faites pour découvrir le mode le plus
économique de chauffer les édifices et les ateliers, et c’est dans les pays
cu le froid et sur-tout 'humidité se font le plus sentir, que I'on a varié
davantage les moyens de répandre et de diriger la chaleur.

Nous ne sommes pas restés en arriere sur la pyrotechnie, et cette
branche importante de la physique doit 4 'ingénieuse application qu’en
ont faite les Curaudeau, les Thilorier, les Désarnod, etc., des appareils
économiques et parfaitement appropriés 4 Pusage auquel ils sont destinés.

Nous avons déja eu occasion de rappeler les avantages que les arts ont
retirés des utiles travaux de ces artistes, en donnant, dans le Bulletin
N°. XXXIX, sixiéme année, page 66, la description d’un appareil 4 va-
peur inventé par M. Neil Snodgrass, et établi par lui dans plusieurs fila-
tures de coton d’Edimbourg et de Glasgow. Celui que nous offrons au-
" jourd’hui & nos lecteurs, et qui est employé en Angleterre, nous parait
préférable, soit sous le rapport de sa simplicité, soit sous celui de la
garantie qu’il présente-contre les explusions, toutes les précautions ayant

(1) Les prismes convexzes se vendent 10, 12, 15 et 18 francs; sans montures; celles-ci
augmentent le prix de 3 francs lorsquelles sont en bois, et de 7 & g francs quand elles
sont en cuivre. La chambre obscure compléte, avec ses accessoires, colite 100 francs.

Dix-neuviéme année. Janvier 18a0. B
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été prises pour prévenir la trop grunde expansion de la vapeur, et, par
suite, la rupture des tuyaux.

Cet appareil se compose d'un systéme de tuyaux distribués dans tous
les étages de 'édifice, et qui regoivent la vapeur d’'une chaudiére établie
dans la cave. Un tuyau ascendant A, fig. 1, Pl 185, fournit la vapeur
aux tuyaux horizontaux BB placés i chaque étage; ceux-ci, qui ont une
légere inclinaison d’un demi-pouce par toise, 4 partir de leur embran-
chement G, se réunissent & un tuyau vertical C, qui recoit I'ean produite
par la condensation de la vapeur dans ces mémes tuyaux. Cetle eau est
recueillie dans une biche F, d’oti elle retourne naturellement i la chau-
diere lorsque la distance du niveau de ces deux parties de l'appareil est
suffisante. Les détails de construction de cet appareil sont indiqués dans
I'explication suivante des figures.

Ezplication des. figures de la Pl 185.

Fig. 1. Coupe du bitiment, et élévation d’une partie des tuyaux a va-
peur qui traversent les différentes salles, ainsi que de leur embranche-
ment avec le tuyau perpendiculaire A A dans les deux directions; par cette
disposition, chaque tuyau horizontal BB étant indépendant de l'autre,
la dilatation ou la contraction du métal ne tend point a arracher les
joints. Ces tuyaux se réunissent 4 un plus petit en cuivre CC, destiné a
laisser évacuer l'ean de condensation qui se rassemble dans les tuyaux BB,
a mesure que celle-ci s'opére ; cette eau s'échappe par la soupape E, fig. 5,
et se rend dans la bache F. Il est nécessaire de donner aux tuyaux BB
une inclinaison d’'un demi-pouce par toise.

Fig. 2. Coupe et élévation de la boite a quatre trous, qui recoit les
tuyaux verticaux et horizontaux. .

Fig. 3. Coupe et élévation d'une bmte simple : on voit que les tuyaux
s’évasent 4 leur extrémité, et s'engagent dans un autre tuyau creux dont
le vide offre la méme disposition; la réunion ou soudure se fait en intro-
duisant du mastic dans I'espace compris entre le tuyau et la hoite qui le
recoit. :

Fig. 4. Coupe et élévation de la boite L, dans laquelle entre l'extrémité
lIa plus basse des tuyaux BB;la branche du tuyau M étant placée a la
partie inférieure de la boile, de maniére 4 étre de niveau avec le point le
plus bas du tuyau B, 'eau de condensation de ce tuyau peut s'écouler
dans le tuyau vertical C.

Fig. 5. Coupe de la partie inférieure du tuyau CD et de sa soupape E,
qui est surmontée d’un levier I, dont la pression peut étre variée au
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moyen d'un poids curseur N, que I'on arréte au point convenable. Cette
piece est entiérement semblable anx soupapes de streté des chaudiéres
a vapeur. Supposons que le diamétre de la soupape soit d’'un pouce et
demi (sa surface sera d’'un pouce trois quarts carré), et le poids N de
7 livres. Si ce poids était placé directement au-dessus de la soupape, son
action serait de 4 livres par pouce carré : dans ce cas, il faudrait que
la force élastique de la vapeur dans les tuyaux fit aussi de 4 livres par
pouce carré; mais si on transporte le poids a la seconde division du le-
vier, il agira sur la soupape avec unc pression de 8 livres par pouce
carré; et placé a la troisiéme , il pressera de 12 livres. La soupape étant
ainsi chargée, quelle que soit la quantité de vapeur admise dans les
tuyaux, elle ne peut exercer une pression plus grande que celle de
12 livres par pouce de surface; car il suffit que sa pression, jointe a
celle de la colonne d’eau contenue dans le tuyau, excéde un peu celle
de la soupape, pour que cette derniére se léve et que leau s'échappe.
D’un autre c6té, la soupape O, fig. 6, étant pressée de maniére a4 ne
laisser passer la vapeur que lorsquelle a acquis la force élastique de
12 livres par pouce carré, et la soupape E supportant précisément la
méme pression pour retenir la vapeur dans les tuyaux, il en résulte
que cette soupape reste fermée jusqu’a ce que l'eau de condensation se
soit élevée dans le tuyau GD, & une hauteur de 3 4 4 pieds : alors le
poids de I'eau, joint a la pression de la vapeur, parvenant 4 vaincre la
force qui presse la soupape, celle-ci s'éléve et laisse échapper I'eau de
condensation ; 'écoulement continue jusqu’a ce que Péquilibre soit établi
entre les deux soupapes E et O. A ce moment, la soupape E se ferme; elle
se rouvre lorsque I'eau de condensation est parvenue dans le tuyau C, a
la hauteur indiquée.

Fig. 6. Coupe du tuyau ou tubulure de la chaudiére R, de la sou-
pape O et du levier Q. Si nous supposons que le diamétre de 1a soupape O
soit de 2 pouces 73, sa surface sera a-peu-prés de 6 pouces carrés, qui,
multipliés par 4o livres (force élastique de la vapeur), donneront 24o
pour le coté inférieur de la soupape; mais celle-ci élant pressée de 12 li-
vres-par pouce au-dessus, ce qui fait, pour la pression supérieure totale,
72 livres, en retranchant cette dermere pression de celle de 240, il restera
168 de pression inférieure, laquelle se trouve balancée par la charge du
poids P sur la soupape O. D apres cette théorie, la pressmn devra étre de
42 livres, placée a la quatneme division du levier; aprés quelques essais,
on trouve facilement le point ou le poids doit étre arrété pour admettre la
proportion convenable de vapeur dans les tuyaux.

B 2
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Sans vouloir assigner i P'appareil que nous venons de décrire une su-
périorité que I'expérience seule pourrait faire connailre, nous avons cru
devoir le présenter comme susceptible de fournir quelques idées sur
la disposition d’appareils de ce genre; la simplicité des assemblages des
tuyaux, les combinaisons entre les poids des soupapes de la chaudiére et
du tuyau d’évacuation, offrent un moyen de retenir la vapeur dans un es-
pace donné, jusqu’a ce qu’elle y soit condensée, et peuvent, dans d’autres
occasions, donner lieu 4 la solution de quelque probléme utile.

Rarrorr fait par M. Jomard, au- nom d’une Commission
spéciale, sur le nyctographe de M. Dejernon.

M. Dejernon a soumis & la Société deux procédés au moyen desquels
un aveugle peut écrire avec la plume et 'encre assez correctement. Il
appelle nyctographes les instrumens qu’il a composés pour atteindre a ce
but. Plusieurs appareils semblibles ont déja été imaginés et décrits dans le
. Bulletin de la Société. Nous dirons un mot de ceux de M. Jullien, aprés
avoir donné la description des instrumens de M. De¢jernon, que nous avons
examinés, M. Pajot Descharmes et moi.

Le premier est un pupitre sur lequel est établi un chissis ou cadre mobile
pouvant monter et descendre au-dessus de la feuille de papier, a 'aide d’'une
crémuillére et d’'un bouton 4 ressort. Le papier reste fixé au moyen d’'une
patte en fer. Une tringle en bois ou en fer sert & guider la main; il faut tenir
cette tringle entre le quatrieme et le cinquieme doigt. La tringle est mou-
vante pour ne point géner habitude contractée par la main. En avant de
la tringle est une corde a boyau qui maintient le dessus de la plume et I'em-
péche de s'écarter. Un curseur en forme de pois, que pousse la plume en
marchant, fixe le point ou elle s’est arrétée. Un moyen également simple
apprend qu’on est parvenu au bout de la ligne; alors on baisse la tablette
d'un cran, et 'on recommence 4 écrire une nouvelle ligne. Quand toute la
page est écrite, on remonte le chassis au haut du pupitre, en levant le bou-
ton i ressort..

Dans le second instrument, la main reste toujours 4 la méme hauteur;
cest le papier qui est mobile. Le chéssis sur lequel il est fixé au moyen de
deux pattes, remonte i I'aide d’'une double crémaillére, dans les crans de
laquelle s’engage un bouton 4 ressort. Comme dans le premier instrument,
il y 2 une tringle en fer et une corde 4 boyau pour maintenir la main et la
plume. Quand on a écrit une ligne, on fait monter la tablette 4 I'aide d’une
manivelle placée & gauche, et qui fait tourner une roue dentée. Le bruit
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que fait la dent qui se dégage du cran de la erémaillére pour entrer dans le
suivant, avertit que le chissis est remonté d’une ligne;.pour avoir un in-
tervalle de plusieurs lignes, on compte un égal nombre de chocs. En faisant
e tour entier de la manivelle, on avance de sept lignes d’écriture.

Nous venons de dire quelle est la principale différence de ce pupitre au
premier; savoir, que 'on fait remonter le papier au lieu de faire descendre
la main : c’est aussi le perfectionnement que I'on désirait depuis long-temps
introduire dans les machines de celte espece. M. Dejernon n’est pas le
premier qui ait réalisé cette idée. M. Jullien, inventeur des cannelles
aériféres, ayant porté ses réflexions sur les moyens de faire écrire avec
fencre et le papier, soit les aveugles, soit les clairvoyans pendant la nuit,
a fait des essais ingénieux. Averti par M. le commandeur de Bataille,
qui avait une longue expérience de machines pareilles', qu'il serait plus
avantageux de faire avancer le papier que la régle, M. Jullien a composé,
dans ce but, son cecographe. Cet instrument est gravé Pl 153 du Bul-
letin N°. CLXI, seiziéme année, novembre 1817, ainsi qu'une autre ma-
chine analogue, mais ol la muin descend, le papier restant fixe. Nous ne
remonterons pas plus haut, attendu qu’il y a, dans le méme Bulletin, un
rapport détaillé sur les moyens pratiqués antérieurement. Ce rapport porte
que le caecographe de M. Jullien est d’'une construction simple, et qu’il
atteint au but que lauteur s’est proposé , mais qu’il est encore susceptible
de perfectionnement. La question est de savoir si le nyctographe que 'on
présente aunjourd’hui est plus parfait. Nous avons trouvé quelques diffé-
rences sensibles qui sont & I'avantage du dernier, quant au résultat; car la
disposition différe peu. La principale consiste dans la corde 4 boyau tenduc
en avant de la main, et qui, maintenant la plume, la force & marcher a-peu-
prés en ligne droite; la seconde, dans une régle mobile qui approche
volonté de la tringle ou régulateur, et qui retient forcément la portion pos-
térieure de la main dans la position convenable; la troisiéme, dans le cur-
seur qui donne le moyen de reprendre une ligne 4 'endroit o1 'on aurait
€té forcé de I'interrompre. Ce procédé est préférable au ratean mobile du
cecographe, qui est plus embarrassant, et ne sert d'ailleurs qu'a arréter Ia
main au bout de sa course.

Dans le cacographe, le papier est fixé par une bande de laiton & char-
niére; dans Uinstrument de M. Dejernon, par deux pattes formant ressort,
ce qui est plus simple et vaut mieux. Dans le premier, 'on pousse un bouton
a ressort, fixé a gauche dans le haut du cadre, pour faire avancer le papier;
dans le second, Pon fait tourner une manivelle qui est A-peu-prés aussi
commode el présente plus de solidité.
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Au total, nous croyons que le nyctographe de M. Dejernon ne ren-
ferme point une idée neuve qu'on puisse qualifier d'invention, mais qu'il
remplit trés-bien 'objet auquel il est destiné. Nous ajouterons qu’il a été
distingué pour son utilité & la derniére exposition des produits de I'in-
dustrie; M. Dejernon a construit plusieurs de ces instrumens plus ou
moins simples ou ornés, afin de les mettre & la portée de toutes les for-
tunes. Le zele qu'il 2 mis pour perfectionner cette utile invention mérite la
bienveillance du Conseil. Nous proposons qu'il soit adressé a M. Dejernon
une lettre de satisfaction, et qu'un extrait du présent rapport soit inséré
au Bulletin (1). .

Adopté en séance, le 12 janvier 1820.

Signé JoMARD, rapporteur.

.

N. B. L'inventeur fabrique des plumes qui conservent de I'encre en pro-
vision pour écrire pendant plusieurs heures, et jusqu’a sept ou huit heures
de suite. Cet avantage est sur-tout précieux pour les aveugles, mais il n’est
pas & dédaigner par les clairvoyans; le procédé a été reconnu fort utile par
MM. Hauy, Sicard et Guillié, et aussi par M. Pougens, de I'’Académie des
belles-lettres, qui est aveugle depuis plus de vingt-cinq ans. Ce dernier
fait aussi 'éloge du nyctographe. Les plumes dont il s'agit sont des plumes
ordinaires qui s'adaptent dans une autre plume de métal, faisant fonction
de réservoir. M. Dejernon a encore composé des plumes de bois, a I'usage
des aveugles de naissance. )

ECONOMIE RURALE.

Mimorre sur la conservation des blés; par M. d’Artigues ),
membre du Conseil d’ Administration de la Société et du
Conseil général des manufactures.

Les années de disette qui affligent souvent la France, et au soulagement
desquelles les années d’abondance antérieures n’apportent aucun secours,
font que celui qui trouverait un moyen pour conserver facilement, stire-
ment et & bon marché, les blés des bonues années, rendrait le plus grand
service 4 la France et & I'humanité entiére. L'appat des bénéfices engage
plusieurs personnes, qui bravent les dangers qu'on court 4 conserver les

(1) M. Dejernon demeure rue Saint-André-des-Arts, no. 68, i Paris.
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blés, ainsi que les frais et les pertes qu’entraine cette conservalion, a
en amasser dans les temps d’abondance, pour les reverser dans le com-
merce pendant les-disettes. Mais le nombre de ces commercans, qu'on
ne saurait trop encourager, est beaucoup diminué par la crainte, les em-
barras, et les dépenses qui sont la suite inévitable des grands approvision-
nemens de blés. La France sur-tout est trés en arriere des autres nations
pour ce genre de spéculation. Pendant les années d’abondance, les étrangers
nous achétent, a vil prix, nos plus beav : blés; et lorsque les mauvaises an-
nées sévissent, ils nous les rapportent délériorés, et nous les revendent a
un prix trés-élevé.

Amené par les circonstances & désirer assurer l'existence dun grand
nombre d'individus qui vivent autour de moi, dans mes grands établisse-
mens de manufactures, jal réfléchi aux moyens de leur acheter, en cet
instant, les excellens blés de la récolte actuelle, pour leur conserver une
ressource & bas prix contre les événemens a venir. J'ai étudié tout ce qui a
été écrit a ce sujet, et j’ai reconnu le pour et le contre des moyens pro-
posés jusqu’a présent pour celte conservation.

Le Gouvernement fait faire lui-méme des essais. Il a ordonné qu’il fint
construit des fosses souterraines, dans des terrains appropriés, ou bien
garnis en maconnerie, de faire des tours & murs épais, et I’y enfermer
les blés qu’on veut garder aiusi, a I'abri des variations de la tempéra-
ture, de humidité et de la lumiére. Ce moyen, sanctionné par Pex-
périence dans les pays méridionaux, est proné et vanté par beaucoup
de personnes; mais, 1°. il est trés-coliteux, et ne peut convenir qu’a un
Gouvernement ou a de riches commercans; 2° peu de pays offrent la
nature des terrains ou les matériaux propres & ces constructions; 3° il
réussit dans les pays méridionaux, tant a cause de la sécheresse des
terrains, que de la nature cornée des blés et de leur dessiccation anté-
rieure au soleil : il faudrait, dans les départemens septentrionaux, passer
le blé a I'étuve avant de l'enfermer, ce qui lui enleverait une partie de
ses qualités ; 4°. enfin, I'expérience prouve que dans les pays méridio-
naux ou ce moyen est appliqué avec succés, son usage entraine cepen-
dant encore une grande détérioration dans la quantité et la qualité des
farines provenant des blés enfermés; heureux quand ils ne se gitent pas
tout-a-fait. Ceux qui ont le mieux raisonné sur la conservation des blés,
entre autres Parmentier, déconseillent ce procédé, et paraissent s’arréter
4 prescrire de conserver les grains dans des sacs isolés entre eux : ils as-
surent que ce moyen est préférable & tous les autres; qu’il garantit le blé
des dangers de Péchauffement; qu’il empéche en partie la multiplication
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des charancons et la naissance des teignes, les déprédations des souris et
les ordures des chats. Mais il est trés-coliteux ; il exige beaucoup d’empla-
cement et il rend l'aérage des blés, par le mouvement, plus difficile : aussi,
peu de personnes sont tentées de 'employer.

Plusieurs autres procédés ont été indiqués, mais aucun n’a été mis a
profit de maniére 4 en rendre I'usage commun.

On s'en tient donc aux habitudes ordinaires; on entasse par-tout le
blé dans des greniers sales et infectés de vermines de tonte espéce. La on
le remue a grands frais; et dans les années d’abondance la plupart des
cultivateurs, manquant de place pour loger leurs récoltes, les conservent
sans étre battues, les vendent a tout prix dés qu'ils sont en état de les
porter au marché, ou les laissent se détériorer, en quantité et qualité,
dans les meules d’abondance, les granges, les greniers, etc.; si, une
fois, ils ont des charangons sous leurs toits, il leur est impossible de les
~détruire, et la perte par les ravages de cet insecte est incalculable. Si
I’été suivant est chaud, le blé cuit sous les greniers, comme dans un four;
il s’échauffe et perd toutes ses qualités.

Celui donc qui trouverait un appareil trés-peu cotteux, a la portée des
moindres classes de cultivateurs, inappréciable pour ceux qui récoltent
beaucoup et ne savent ou loger leurs blés dans les bonnes années : ap-
pareil qui, a la facilité de mettre dix et quinze fois autant de blé dans le
méme local , réunirait les avantages de le tenir dans un isolement absolu;
de le préserver de toute humidité, de toute possibilité d’échauffement;
d'empécher les charangons d’y multiplier, les souris d’y atteindre, les
chats de le salir; de rendre les frais de remuement moindres des trois
quarts ou des sept huitiémes, celui-la rendrait un grand service a la
société en général. Chacun pourrait conserver, i peu de frais et sans
danger, ses récoltes de plusieurs années, 4 volonté. Les spéculateurs,
ne courant plus de risques, se livreraient 4 un commerce utile, et les
Gouvernemens pourraient prescrire de grands approvisionunemens sans
crainte de détérioration. Alors le cultivateur ne serait plus ruiné par I'a-
bondance, comme par la disette, et Ie consommateur verrait une moyenne
proportionnelle s'élablir entre les prix des bonnes et des mauvaises années.

Tels sont les avantages que le raisonuement fait espérer du moyen que
je propose. Je dis le raisonnement ; car , malgré 'expérience que j'en fais
en ce moment, sur une trés-grande échelle, cette expérience n’a pas
encore sanctionné ce quon s’en promet. Mais aucune objection valable
n'ayant éé faile contre ce procédé, et les gens les plus en état de le juger

I'adoptant eux-mémes deés qu'ils le connaissent, je pense qu’il est utile
d’en
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d’en répandre la connaissance dans les cantons de la France les plus fertiles
en blé, pendant qu’il est encore temps d’en retirer une partie du bien qu'il
peut produire dans cette année d’abondance et de bonne qualité.

Voici le procédé : dans les granges , dans les greniers trés-élevés, pour’
le service de I'exploitation, ou dans des bAtimens préparés pour cet usage,
on établit des assemblages de quatre piliers de bois, de 4 pouces d’équar-
rissage, prenant depuis le plancher jusqu'a la plus grande hauteur dont
on puisse disposer; et plus cette hauteur est grande, plus il y a & gagner.
Ces quatre montans sont, comme on le voit dans la planche 186, ci-jointe,
assemblés par des traverses de 3 pieds ou 3 pieds et demi de distance en
carré, qui se répétent de 3 pieds en 3 pieds, en s'élevant jusqu’au comble.
Des rainures intérieures, pratiquées dans les montans et dans les traverses,
recoivent etsoutiennent une trémie en planches, et surles quatre cotés, dans
les rainures verticales, on met des claies en osier, se joignant dans les
quatre angles, et assujetties aux montans par de petites chevilles : on obtient
ainsi, de 3 en 3 pieds, des espéces de coffres superposés, hauts de 20 pouces
sur les bords et de 28 dans le centre, A cause de la forme de la trémie;
celle-ci est terminde par une ouverture de 3 pouces carrés, et garnie d'une
petite coulisse pour I'ouvrir ou la fermer. Cette coulisse se trouve 38 pouces
au-dessus du coffre inférieur, et ainsi de suite en sélevant. (Voyez la
Pl 186.)

Si I'on suppose une pareille pile de dix ou quinze coffres ainsi super-
posés, il est clair que le blé y sera autant aéré qu'’il est possible; que les
souris ne pourront s’y introduire, les chats y faire leurs ordures, ni les
charangons s’y multiplier. I’échauffement y sera impossible, et cependant
on pourra le remuer presque sans frais, car il suffira de placer sous la
trémie inférieure , €levée de 2 pieds au-dessus du plancher, une caisse rou-
lante, dans laquelle on fera tomber tout le blé contenu dans le premier
coffre du bas ; alors le blé s’éparpillera de lui-méme en tombant, sur-tout
si Pon met dessous une planche découpée en petits bitons. Aprés avoir
ainsi vidé le coffre inférieur, on fermera la coulisse de sa trémie, et l'on
ouvrira celle du second coffre établi au-dessus ; le blé coulera de méme, et
ainsi de suite des autres; de sorte qu'en un instant un seul homme aura
remué une centaine d’hectolitres de blé, chaque coffre de 12 décimétres de
cOté et 6 décimetres de largeur moyenne ; pouvant contenir 8 & g hecto-
litres , sans autre peine que de reporter la quantité tirée du coffre d’en bas
dans le coffre supérieur.

On voit donc que l'on pourra placer sur un carré de 3 pieds et demi de

base 100 et plus d’hectolitres de blé, qui restera la, aussi aéré que dans
C

Dix-neuvieme annde. Janvier 1820.
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des sacs pendus & une corde; il 0’y courra aucun risque de diminution ni
de détérioration, si Uon choisit un emplacement bien exposé, et les frais de
conservation seront presque nuls, L’appareil lui-méme ne sera sujeta aucune
réparation, et chacun pourra I'établir a trés-peu de frais.

On objecte que dans beaucoup de pays ol les bois sont chers, la dépense
de construction serait considérable ; on répond que letabhssement de gre-
niers capables de contenir la méme quantité de blé cotterait six fois plus.
Les montans ex1gent peu de frais , puisqu’ils ne sont formés que de bois de 4
a6 pouces d’équarrissage, et on peut en diminuer le nombre, comme on va
le voir. Quant aux trémies en planchettes de 5 a 6 lignes depalsseur, on
va reconnaitre aussi la possibilité de les remplacer tout-a-fait. Les claies
d'osier sont par-tout 4 bon marché : je les paie go centimes la piéce, ce qui
fait 3 francs 60 centimes par coffre. On pourrait également les remplacer
par des toiles. .

Pour diminuer le nombre des mOﬂldIlS, il suffit de mettre plusieurs
piles & coté les unes des autres : la premiére pile nécessitera quatre mon-
tans, mais les suivantes se feront avec deux montans ; seulement ceux com-
muns & deux piles doivent avoir 6 pouces sur 4, afin de laisser un jour de

a 4 pouces entre chaque coffre pour l'acces de I'air. Voila donc le nombre
des montans réduit de prés de moitié, et cet appareil n’occupera presque
aucune place au fond ou sur le ¢6té d’'une grange, ou 'on pourrait ainsi
loger plus de blé que le triple des greniers de toute la ferme ne pourrait en
contenir.

Veut-on, dans des entreprises particuliéres, diminuer encore les frais
de charpente? On peut assembler les piles de coffres sur deux lignes,
unies ensemble , selon la disposition du .terrain, en ménageant seulement
un passage d’un metre entre ces doubles rangées de piles, pour y ma-
nceuvrer. Les deux premiéres piles de chaque double ligne nécessiteront
six montans, comme il est dit ci-dessus; les deux secondes piles se fe-
ront ensemble avec trois montans seulement , et ainsi de suite; cependant
il faudra que les pieds du milien aient 6 pouces sur 6 ou sur 4 d’é-
quarrissage, pour ménager le courant d’air entre les coffres: alors presque
toutes les piles se feront avec un et demi-montant, ou deux pour trois
montans. o

Cest ainsi que je fais disposer actuellement un emplacement de 20 pieds
sur 56 dans ceuvre, haut de 3o pieds, dans lequel je serrerai et conserverai,
probablement sans risque, plus de 4,000 hectolitres de blé, et dont la dé-
pense de construction ne s’élévera pas a plus de 4 a 5,000 francs. A la vérité,
je suis favorisé par le prix du bois. Je dois observer que j'ai soin d'exposer
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Pappareil du coté du nord, et de pratiquer dans le mur des ventouses pour
aérer le blé 4 volonté.

Tai dit-qu’on peut supprimer totalement les trémies en planchettes for-
mant le fond des coffres. Voici comment : dans les pays ot cela serait
préférable, cette partie serait faite en toile réunie par quatre coutures,
allant des angles au centre, et coupée en quatre triangles, qui, par leur
assemblage , donneraient, quand elles seraient pleines de blé, une py-
ramide renversée, semblable 4 la trémie; au lieu de la coulisse en bois,
au-dessous de la trémie, pour Pouvrir ou la fermer, il y aurait des cor-
dons, ou un cordon passé dans un pli de la toile, quon lickerait ou
qu'on serrerait snivant le besoin. Cette toile serait attachée par des clous
sur les barres d’assemblage, et surmontée sur les cotés par des claies,
comme le sont les trémies : cela cotterait beaucoup moins, mais serait plus
sujet a réparations. '

Si 'on se décidait 4 faire le fond des trémies en grosse toile, telle qu'on
latrouve dans toutes les campagnes, il faudrait avoir soin de faire les cou-
tures sur des cordes de la grosseur d'un tuyau de plume, comme cela se
pratique pour les toiles & voiles. On pourrait aussi, dans les pays ou les
claies d'osier seraient trop chéres, les remplacer par des toiles tendues d’'un
montant & l'autre; alorsla charpente pourrait étre plus légere, sur-tout les
traverses : on obtiendrait les mémes effets , mais Pappareil serait moins so-
lide. Ce moyen emploierait environ la toile nécessaire pour faire trois sacs
et demi de blé ; mais il serviraita en loger la quantité qui serait renfermée
dans huit & neuf, et les autres avantages de ce procédé s’y trouveraient
également réunis. .

Il est probable que cet appareil, s'il était adopté par ceux a qui il peut
étre utile, sera susceptible d’améliorations et de perfectionnemens; mais
si Pidée mére a pu contribuer a produire le bien que je désire, jaurai
atteint le but que je cherche. On m'a fait connaitre que M. Tessier avait
consigné dans I'Encyclopédie méthodique, i Varticle Conservation des
grains, une méthode analogue a celle que je propose, et qui était em-
ployée par un curé picard. Je ne m’attacherai pas 4 en démontrer les
différences, mon but étant moins de m’attribuer une découverte bien
brillante, que de publier, en temps utile, aprés l'avoir mise a la portée
de tout le monde, une idée que je crois susceptible de produire le plus
grand bien, afin que chacun puisse la comprendre et s'en approprier les
avaniages.
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OUVRAGES NOUVEAUX.

Rarrorr fait par M. Jomard, sur un ouvrage de M. Fran-
ceeur, intitulé : Le dessin linéaire, d’aprés la méthode d’en-
seignement mutuel.

C’est une vérité reconnue et presque triviale, que nous manquons d’un
nombre suffisant de bons ouvriers, capables d’exécuter promptement et
avec intelligence toutes les conceptions des mécaniciens et des inventeurs
en général. Les projections des machines, des instrumens et des appareils
seraient un moyen sir pour obtenir une exécution parfaite ; malheureu-
sement cette langue est étrangére a presque tous les artisans. On a cherché
a remplir en partie cette lacune, par les lecons données a I'Ecole poly-
technique , dans les Ecoles d’arts et métiers et dans les Ecoles militaires;
il est sorti et il sort journellement de ces établissemens des hommes habiles
quise mettent 4 la téte des ateliers, et qui forment des ouvriers intelligens,
en les faconnant au dessin des machines et 4 l'intelligence des projections ;
mais il faudrait un temps infini pour répandre, par ce seul moyen, dans
tous les ateliers I'usage d’'une aussi utile pratique.

En attendant qu'on ait trouvé un moyen plus général, la Société pour
I'instruction élémentaire, qui a entendu les veeux des amis des arts, et qui
a compris le besoin de l'industrie, a provoqué la création d'une méthode
prompte pour apprendre les élémens dudessin;sur sa demande une Commis-
sion a été formée par le Ministre de I'intérieur, et cette Commission a contié a
I'un de ses membres, M. Franceeur,la rédaction et la publication d’un traité
ad hoc. Notre collégue s’est acquitté de cette tache avec autant de zéle
que de talent. Telle est origine de T'ouvrage intitulé Dessin linéaire , qui
vous a ¢té adressé par 'auteur, et dont je suis chargé de vous rendre compte.

Le succes que la méthode a obtenu d’abord 4 Libourne n’étonnera pas,
quand on saura qu’elle est enseignée aux éléves parle procédé de I'instruction
mutuelle.Onconcoit que 'émulation augmente les progrés d'une maniére in-
calculable. 11 est également facile de sentir que les enfans prenant, dés le bas
age, des notionsjustes des formes, et habitués dlesexprimer sans modéle, se-
ront un jour des ouvriers excellens , qu’ils auront le coup-d’ceil stir, et qu'ils
ne seront point embarrassés, ni pour rendre leurs idées, ni pour exécuter
celles des autres. D’un autre coté, le dessin linéaire pouvant entrer dans
toutes les écoles du bas age sans exceplion, et sur-tout dans les écoles gra-
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tuites, on peut espérer une génération d’artisans, tous en état de dessiner,
avec précision, un outil , une piéce de mécanique , un appareil plus ou moins
compliqué. Cette étude servira d’'introduction a celle de la stéréotomie, dont
au reste elle ne saurait dispenser, et les éléves seront préparés i I'art de lire
dans toute espéce de projection. L'utilité que l'industrie en peut retirer un
jour est si grande et si visible, qu’il serait superflu d’y insister. Ce n’est pas
sans raison qu’on aregardé ce résultat comme aussi précieux pour le peuple,
que la connaissance de la lecture et de I'écriture : peut-éire est-ce le seul
avantage qu'ait aujourd’hui sur nous l'industrie d’'une nation voisine.

Passons 4 'analyse succincte de Pouvrage de M. Franceeur. 1 consiste en
tableaux pour chacune des six classes du dessin linéaire, et en explications
mises A la portée des chefs des classes ou moniteurs. Voici la division des
classes : la premiére s'occupe de tracer des lignes droites, des angles, des
paralléles, des perpendiculaires; la deuxiéme, des polygones et des po-
Iyédres; la troisieme, des cercles, des polygones réguliers et des figures
planes qui en dépendent; dans la quatriéme, les éléves font des angles d'une
ouverture donnée, et tracent des ellipses, ainsi que des cylindres, des
sphéres, des cones; dans la cinquiéme classe, ils font des traits d’architec-
ture et dornement, tels que des vases, des moulures, etc.; enfin dans la
sixiéme, ils tracent les différens ordres d’architecture et leurs détails.

Les enfans ne se servent jamais de regle, d’équerre ni de compas; ils
doivent acquérir Uhabitude de tracer toutes les figures a la main : cest aux
moniteurs seuls que les instrumens sont remis, pour vérifier et corriger le
travail des éléves.

Un grand avantage de cette méthode est que les enfans se familiarisent
avec I'usage des nouvelles mesures. Un meétre divisé est placé au-dessus du
tableau noir, sur lequel ils dessinent & la craie. Ils sont obligés de tracer une
mesure d’'une grandeur donnée : Uexpérience a appris qu'ils réussissaient &
le faire en perfection.

Les deux procédés qu’ils suivent sont les mémes que ceux de I'enseigne-
ment mutuel. Dans le premier, les enfans sont rangés en demi-cercle; le ta-
bleau de la classe  laquelle ils appartiennent est sous leurs yeux; au signal
douné par le moniteur, ils tracent tour-a-tour sur le tableau noir la figure
indiquée. Les commandemens des moniteurs sont réglés a l'avance sur un
livret particulier. ‘

Dans le deuxiéme procédé, ils sont a leurs places respectives dans les
bancs de la classe, etils tracent les figures sur leurs ardoises.

La correction se fait trés-rapidement, et cela ne peut étre antrement,
puisque les classes de dessin sont obligées d’opérer dans le méme temps
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que les premiéres classes d’écriture. Ainsi, pour le dessin, on suit la méme
marche que pour I'enseignement de I'écriture et du calcul.

L'ouvrage de M. Franceur renferme : 1°. des instructions générales;
2. des instructions particuliéres pour les moniteurs des classes; 3°. des
problémes sur les lignes, les surfaces, les volumes et les poids; 4°. le
livret des moniteurs; enfin, les tableaux-modéles. La réunion de toutes
ces parties forme un ensemble complet, qui peut meltre au fait en peu
de temps tous les maitres des écoles rurales, et les hommes les plus
étrangers au dessin et aux ¢lémens de géométrie. Iutilité de cet ou-
vrage a été sentie généralement. Le Ministre de U'intérieur 1'a fait im-
primer & ses frais, et a pris des mesures pour l'introduction de cette
¢tude dans toutes les écoles primaires du royaume. La Société d’ensei-
guement mutuel s’est empressée d’adopter 'ouvrage et de le recommander
a toutes les Sociétés correspondantes. Déja le dessin linéaire est introduit
dans plusieurs écoles de Paris et des départemens, avec le méme succes qu'a
Libourne.

La Société d’Encouragement jugera sans doute utile de faire connaitre au
public ami de I'industrie cette application importante des méthodes d’en-
seignement perfectionnées. J'ai 'honneur de proposer, en conséquence, que
le présent rapport soit inséré au Bulletin.

Adopté en séance, le 2q décembre 1819.

Signé JoMaRrD, rapporteur.

R.irvrorr fait par M. Franceeur, sur le sixiéme volume du
: ’
Traité de mécanique appliquée aux arts, de M. Borgnis.

Le sixieme Traité que M. Borgnis offre au public, ou plutédt le sixieme vo-
lume de son Trailé complet de mécanique appliguée aux arts, a pour objet
1a description des machines employées dans diverses fabrications.

Le premier livre, qui est le plus étendu et le plus important, décrit les
diverses machines de métallurgie. D’abord I'auteur s’occupe des cribles, pa-
touillets, bocards, et des agens dont 'emploi précéde I'action du feu, et
dont le but est d'épurer les minérais. Viennent ensuite les machines souf-
flantes, celles de percussion, telles que les balanciers et moutons, puis les
laminoirs pour forger et corroyer le fer, laminer le fer, le cuivre et le plomb,
les filicres, limes, meules, alésoirs, etc.

Le second livre a pour objet les mécaniques usitées dans les papeteries et
les presses d’imprimerie.
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Le troisieme livre enfin est destiné i faire connaitre les machines em-
ployées a la préparation des peaux, dans les fabriques de tabac et dans la
construction des tonneaux.

Ce nouveau volume sera trés-utile aux personnes qui s'occupent de
quelque branche particuliére de technologie: il mérite & son auleur les
mémes ¢éloges et ]a méme critique. Une: connaissance plus détaillée de
plusicurs parties, qui sont traitées un peu superficiellement, est le seul
reproche que nous croyons devoir faire & cet ouvrage, qui, sous les autres
rapports, a droit aux encouragemens des amis des arts et & estime des
savans.

Nous vous proposons l'insertiondu présent rapport au Sulletin de la So-
ciété, comme un nouveau témoignage de l'intérét que vous prenez a une
entreprise congue dans le but de l'utilité des manufactures, et conduite
avec talent et activité.

Adopté en séance , le 12 janvier 1820.

Signé FrANCOEUR, rapporteur.

CORRESPONDANCE.

Circvraire adressée a MM. les Préfets, par S. FExe. ic
Ministre de Pintérieur, en leur envoyant les Programmies
des priz proposés par la Société d’Encouragement.

Paris, le 14 janvier 18z20.

M. le Préfet, les Bulletins publiés chaque mois par la Société d’Encoura-
gement pour I'industrie nationale ont dii vous faire apprécier depuis long-
temps Pimportance et l'utilité des travaux d’une institution qui s'occupe,
avec tant de persévérance et de zele, du soin d’améliorer tous les procédés
relatifs aux diverses branches des arts et manufactures.

Dans sa séance générale du 20 septembre dernier, cette Société a déter-
miné la nature et la quotité des nouveaux prix qu'ellea dessein de distribuer
pendant les années 1820, 1821 et 1822; leur valeur, en totalité , s'éléve a
74,100 francs. Sans doute, Monsieur, il n’existe dans le royaume aucune
association particuliére qui consacre & un pareil but des sommes aussi con-
sidérables ; cependant, chaque année, je remarque avec peine combien est
petit le nombre des personnes qui travaillent & résoudre les problemes
quelle a proposés. Je ne puis attribuer ce peu d’empressement qu'a I'igno-
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rance ou I'on est assez généralement des questions qu’elle agite , comme des
récompenses altachées a leur solution. Aussi, M. le Préfet, en vous adres-
santaujourd’hui un certain nombre des nouveaux programmes, crois-je de—
voir insister sur les recommandations que je vous fis 'année derniére, &
pareille époque, afin que I'annonce de ces prix recoive, par vos soins, la
plus grande publicité. Je me flatte que le zéle des autorités locales vous se-
condera dans exécution des mesures que vous prendrez pour en répandre
la connaissance. Il importe que cet objet ne soit ignoré ni des Chambres
de commerce ou des Chambres consultatives d’arts et manufactures, ni
d’aucune Société savante, et méme des individus isolés que de telles ques-
tions auraient droit d’intéresser. A cet effet, il sera bien que vous em-
ployiez la voie des affiches et celle des journaux qui appartiennent spécia-
lement aux villes de votre ressort. En un mot, vous ne pouvez mieux ré-
pondre aux vues du Gouvernement qu’en propageant parmi tous vos admi-
nistrés des instructions si utiles.

Agréez, M. le Préfet, I'assurance de la considération
la plus distinguée.
Le Ministre secrétaire d’état au département de Uintérieur ,

Signé le comte DEcazes.

A Paris, de Plinprimerie de Madame HUZARD (xér Varrar ra Cuarerie),
rue de PEperon-Saint-André-des-Arts , n°. 7.
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BULLETIN

DE LA

'SOCIETE D’)ENCOURAGEMENT

POUR L’ INDUSTRIE NATIONALE.

ARTS MECANIQUES.

R.uprorr fait par M. le vicomte Héricart de Thury, au nom
du Comité des arts mécaniques, sur les presses @ vis éta-
blies a la Nouvelle-Orléans par M. Valcourt ainé, de Toul ,
pour comprimer les balles de coton et les réduire de volume.

Messieurs, M. Palcourt ainé, de Toul (Meurthe), vous a présenté, le
20 janvier dernier, un mémoire sur les presses qu’il a fait établir 4 la Nou-
velle-Orléans. Ce mémoire, auquel nous ne pouvons reprocher que trop de
concision, est du plus grand intérét. L’auteur, avant de décrire ses ma-
chines, y expose rapidement le genre et le travail des presses & bras, an-
ciennement employées par les négres pour presser les cuirs, les peaux, les
balles de coton et toutes les marchandises de cette espéce, qu’il est néces-
saire de réduire au plus petit volume possible, pour pouvoir les embar-
quer sans nuire au chargement des navires. ,

Dans votre séance du 8 avril 1818, M. Molard, dans son rapport sur
les presses hydrauliques, exécutées par M. Douglas, ingénieur-mécani-
cien, pour comprimer les ballots et paquets de coton, vous a dit qu’il
whésitait pas & leur donner la préférence sur les presses hydrauliques
nouvellement apportées d’Angleterre, et qui vous avaient été présentées
dans une des séances précédentes, par M. Andelle, courtier de com-
merce. M. Douglas avait promis de remettre 4 la Société un dessin et
une description de sa machine. Nous regrettons que ses travaux ne lui
aient pas permis de tenir sa promesse, parce que nous aurions pu faire

Diz-neuviéme année. Février 1820. D
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le rapprochement et la comparaison de la puissance et des effets de sa
presse, et de celles de M. Falcourt, et que ce rapprochement etit été
d’autant plus piquant, que la premiére n’agit que sur des objets de menu
détail, tandis que les derniéres embrassent, au contraire, les plus grands
développemens.

Aprés avoir décrit : 1°. les anciennes presses & bras, & deux vis, qui
étalent mues ordinairement par huit négres, dont la tiche était de presser
vingt-cinq balles par jour; 2° les perfectionnemens introduits 4 diverses
époques, afin d'éviter les secousses trop violentes et toujours dangereuses
pour les hommes, 4 la fin de la pression, soit par le remplacement des
anciennes manivelles par un arbre vertical, portant un pignon destiné
transmetire le mouvement, par deux roues dentées, aux vis de la presse,
soit par l'addition d’'une double presse, en faisant mouvoir fa machine par
un manége a deux chevaux, l'auteur expose que la longue étude qu’il a
faite de ces presses lui a fait reconnaitre que toute vis et tout écrou ont
deux points de résistance, dus & divers frottemens inutiles , qu’il examine
successivement, lesquels tendent toujours  causer une perte considérable
de force, et qu'il a en l'idée d’employer d’'une maniére utile; ce qu’il a
fait, en effet, d’abord par I'application du manége a deux chevaunx, pour
mettre en mouvement une machine 4 deux presses, dont la tiche ordi-
naire était de cent balles par jour (1), pour huit négres et un négrillon
chargé de la conduite des chevaux; et ensuite par la substitution d’une
machine & vapeur, a haute pression, qu'il a fait exécuter & Philadelphie, et
dont il a obtenu les résultats les plus satisfaisans, soit qu’il fit marcher
ses presses ensemble, soit qu'il les fit marcher séparément, soit qu’il voulit
les arréter a volonté, pour lier les balles, soit enfin qu'il fit marcher sa
machine en sens inverse.

Quoique le succes et parfaitement répondu aux vues et aux calculs de
M. Falcourt, et que ses machines parussent portées au plus haut degré
de perfection, cet habile ingénieur, par une nouvelle combinaison, aussi
sage et aussi simple que parfaitement concue, /et qui présente quelque
analogie avec les fusées coniques des machines & molettes employées dans
les mines, est cependant encore parvenu 4 augmenter la puissance de
ses presses, et méme & l'accroitre, dans la proportion de 'augmentation

{1} La badle est pressée, par cette machine, en deux minutes trente secondes. 1l faut le
méme temps pour faire les neeuds des liens; ainsi, c’est cing minutes par balle, et douze
balles par heure , tandis que les huit négres ne pressaient et nounaient que vingt-cing balles
par jour.
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de la résistance, au moyen de deux cones ou fusées ayant une gorge en
‘spirale, dans laquelle s'enroulent tour-a-tour les cibles de deux tam-
bours de l'arbre vertical d’'un manége 4 deux chevaux, tournant toujours
dans le méme sens.

Telle est, Messieurs, l'analyse peut-étre beaucoup trop rapide de l'ex-
cellent mémoire que M. Falcourt vous a présenté sur les presses i vis,
aujourd’hui en usage 4 la Nouvelle-Orléans, et qui lui doivent divers
perfectionnemens d’'une haute importance, que vous apprécieréz facile-
ment. Ses descriptions sont claires et soignées. Quoique concises, il est
impossible de ne pas les saisir des la premiére lecture. Au reste, pour ne
rien laisser & désirer, M. Falcourt a joint 4 son mémoire une planche
dans laquelle il a donné, dans le plus grand détail , tous les développe-
mens de la construction de ses importantes machines. ’

Nous avons, en conséquence, honneur de vous proposer, Messieurs,
1°. de faire insérer dans votre Bulletin le mémoire de M. Falcourt, accom-
. pagné d’une planche gravée; 2° de le remercier de la communication
qu’'il a bien voulu vous donner de tous les perfectionnemens qu’il a in-
troduits dans les machines & presser.

Adopté en séance, le 22 février 1820. -

Signé Hiricart pE THURY, rapporteur.

Mimorre sur les presses a vis employdes a la Nowvelle-Or-
léans, pour comprimer les balles de coton ; par M. L. Val-
court ainé , propriétaire a Toul , département de la
Meurthe.

La majeure partic des cotons employés en France et en Angleterre
vient de la Louisiane, qui produit annuellement environ cent mille balles
du poids, Yune dans l'autre, de 300 livres; aussi I'emballage dun coton
et sa réduction au moindre volume sont, dans ce pays, un objet im-
portant. Si la Société d’Encouragement daigne accueillir ce mémoire,
et si elle le désire, je lui donnerai le plan du moulin a4 manége qui,
dans douze heures d'ouvrage, avec deux négres et deux chevaux, fait
de 12 & 1500 livres de coton net, ou dépouillé de sa graine. La graine
fait les trois quarts du poids du coton qui vient d’étre recueilli. Je don-
nerai en méme temps le plan des presses a levier, avec lesquelles les
habitans mettent leur coton en balles d'un carré long, et telles que nous
les recevons. M. C.-P. Molard, 4 qui jai fait connaitre ces moulins i
mon retour d’Amérique, en 1814, et qui voyait l'utilité dont ils pou-

D a
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vaient ¢tre pour nos colonies, ou le négre, avec son moulin 4 pied, n'a
pour tiche que 25 livres de coton net, avait résolu de l'exécuter en grand
pour le Conservatoire des arts et métiers ; mais mon séjour prolongé dans
la province et les événemens subséquens ont empéché I'exécution de ce
projet.

Les cotons mis en balles par 'habitant, sont envoyés & la Nouvelle-
Orléans, capitale de la Louisiane, ot ils sont embarqués ; mais si les ca-
pitaines des navires ne les faisaient pas comprimer de nouveau par des
presses plus puissantes, ils ne pourraient en prendre 4 bord que les deux
tiers, et méme la moitié¢ moins de ce qu'ils en chargent; la cargaison étant
trop légére, il faudrait plus de lest, et le navire se comporterait moins
bien 4 la mer. : :

A mon arrivée 4 la Nouvelle-Orléans, au commencement de 1806, on
se servait, pour represser les balles de coton et la pelleterie, de la presse
a bras représentée fig. 1, P/l 187, mue par huit forts négres, et dont
la tache par jour était de vingt-cinq balles. Cette presse est composée :
1°. d'une semelle A enfoncée solidement dans le sol qui l'affleure; 20. de
deux vis en fer forgé BB, de 8 pieds de longueur, et de 3 pouces et demi
a 4 pouces de diameétre, élevées verticalement, et traversant la semelle A ;
leur partie inférieure est faite en forme de j renversé, et incrustée dans
une mortaise pratiquée dans la semelle, pour que les vis ne puissent pas
tourner; 3o. d’'un plateau mouvant C, d’'un pied d'épaisseur, sur 18§ A
20 pouces de largeur; 4°. de deux écrous en cuivre DD, dont les bases
tournent sur deux grosses viroles en fer EE, boulonnées sur la face supé-
rieure du plateau C. Il y a & chaque virole E deux griffes GG, qui accro-
chent la partie supérieure de I'embase de I'écrou, et qui furcent le pla-
teau C i remonter lorsqu’on tourne les écrous en sens contraire ; 5°. enfin,
de deux bras doubles en fer forgé FF, qui embrassent les écrous, et & cha-
que extrémité desquels sont appliqués deux négres. Les huit négres tra-
vaillent ensemble par secousses, qui deviennent trés-violentes 4 la fin de
la pression, Les vis sont graissées avec de I'huile d'olive qui ne forme pas
de cambouis ; mais une observation faite par les négres, et que je crois
bonne & consigner ici, parce qu'elle est contraire a 'opinion générale,
cest que les écrous tournent avec beaucoup plus de difficulté lorsque
I’huile s’introduit entre leur face inférieure et la virole de fer E; aussi les
negres ont-ils grand soin d’essuyer cette huile lorsqu’il y en entre. Il parait
que lhuile rend I'adhésion plus forte entre les deux métaux.

Fai trouvé aussi en activité une autre presse, fig. 2, faite en Angleterre.
On y voit la méme semelle A, les deux vis en fer BB, de 12 pieds de lon-
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gueur sur 4 pouces de diamétre, mais qui, au lieu d’étre fixes comme dans
la fig. 1, tournent sur elles-mémes. Tl y a aussi le platean mouvant C, et
les deux écrous en cuivre DD. Ces derniers, au lieu de reposer et tour-
ner sur le plateau C, sont incrustés a demeure dans ce plateau. Deux
fortes viroles en fer EE sont boulonnées a la face inférieure de la se-
melle A; entre elles et la téte des vis sont logées deux autres viroles en
cuivre GG, afin de ne pas avoir fer contre fer. A I'extrémité supérieure
des deux vis sont solidement fixées les deux roues en fonte HH, de 6 p:eds
de diamétre, et qui recoivent leur mouvement d’'une lanterne ou pi-
gnon I, de 18 pouces de diamétre, dont I'arbre vertical K était traversé
par un levier double LL, tourné par les négres, et qui aurait pu I'étre par
des chevaux ou toute autre force motrice. On donnait la méme tache &
cette presse qu’a celle /7g. 1.

M. Fincent Rillieux , qui avait deux presses semblables A celles fig. 1,
imagina qu’en les transformant en celle fig. 2, les réunissant ainsi qu’on
le voit dans le plan fig. 3, ou les lettres Y et Z désignent les deux
presses, et les faisant tourner par des chevaux, il ménagerait les négres.
Comme les roues M et N tournent en sens inverse, il espérait pro-
fiter du temps employé i remonter le plateau d'une des presses, et a
desserrer cette balle, pour abaisser le plateau de I'autre presse et serrer
la seconde balle; ce qui lui aurait procuré P'avantage de faire, dans le
meéme temps, le double d’ouvrage. I'étais occupé alors & établir & la
Nouvelle-Orléans, sur un bateau de roo pieds de longueur, une machine
a vapeur a haute pression que j'avais fait construire 4 Philadelphie, dans
Patelier et sur le plan d’Oliver Evans, i qui les Etats-Unis doivent leurs
magnifiques moulins & blé. M. Rillieux m’ayant communiqué son projet,
je lui fis fondre & Philadelphie, sur le modéle des roues que javais & ma
disposition , quatre roues de 4 pieds de diamétre et un pignon de 3 pleda,
Jig. 35 mais lorsque, quelque temps aprés, je montai ses presses, je lui
fis observer que ses vis n’ayant que 3 pouces et demi de diamétre, et les
points de force et de résistance étant aux deux extrémités, en V et V',
7i8. 2, les vis tendraient & se tordre et a4 casser. Je lui proposai alors
la presse fig. 4, qui a pour objet de faire tourner sur le plateau supé-
rienr Cimmobile, les écrous D, lesquels, en attirant les vis d’d-plomb,
élévent le plateau inférieur A, qui devient le plateau mobile; mais pour
cette coustruction, il aurait fallu changer les quatre roues de 4 pxeds qui
avaient P'ceil circulaire et du diamétre des vis, et qui dans mon nouveau
plan devaient avoir 'ceil agrandi, de forme hexagone, et propre a em-
brasser les écrous. Ma proposition fut donc rejetée, par la difficulté de se
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procurer d’autres roues; les vis cassérent pIusiéurs fois, et on adopta
enfin mon plan, lorsque j'eus imaginé la presse fzg. 5. Alors les roues de
la presse fig. 3 servirent pour la presse fig. 5, et on fit faire de nouvelles
roues pour la presse fig. 4, qui ne s'est jamais dérangée depuis.

Deux ans employés a conduire les presses fig. 1.et 3, et I'habitude
d’y réfléchir, me firent voir que toute presse et tout écrou ont deux points
de résistance. Dans la presse fig. 2, ot la vis tourne, ces deux points
sont : 1°. le frottement des filets de l'écrou contre les filets de la vis;
2° le frottement de la téte de la vis V contre la virole de cuivre G. Dans
les presses fig. 1 et 4, ainsi que dans tout écrou quelconque, ces points
de résistance sont : 1°. le frottement des filets de I'écrou contre les filets
de la vis, comme dans la fig. 2; 2° le frottement de la face inférieure
de Pécrou D, sur la rondelle de fer E. Ces seconds frottemens n’accélérent
nullement 'ouvrage, et sont en pure perte de force. Je concus alors le
projet de remplacer ce frottement inutile par un autre frottement utile, en
employant un second écrou. Par ce moyen, les deux frottemens sont entre
les filets des écrous et les filets des vis; mais les écrous marchant en sens in-
verse, et se rapprochant mutuellement, les frottemens sont utilisés. Clest
ce que 'on voit distinctement dans la presse 7. 5, dont les vis qui avaient
4 pouces et un quart de diameétre ont été parfaitement exécutées 4 Phila-
delphie par M. Dacosta, de Nantes, sur les dessins et modeles que je lui
ai envoyés. La fig. 3 en est exactement le plan vu & vol d’oiseau; la fig. 5
en est 'élévation vue de face, excepté que larbre a’ du pignon X n’était
pas surmonté des roues coniques yy et du manchon z, mais était tra-
versé par un levier L, fig. 3, pour y atteler deux chevaux. La fig. 5 bis
est Iélévation vue de coté, et ou lon apercoit distinctement les deux
presses Y et Z , fig. 3, agissant en sens inverse par les roues M et N. Cette
presse, ainst que celle fig. 4, ont été mues par des chevaux pendant deux
ans; mais y ayant ensuite adapté une machine 4 vapeur 4 haute pression,
jai cru devoir dessiner le local entier, et le moyen que jai employé pour
faire marcher les presses fig. 4 et 5, soit ensemble, soit séparément, les
arréter & volonté pour lier les balles, el les faire marcher ensuite en sens
contraire. L’emplacement de la fig. 5 bis était le passage des voitures. Les
presses fig. 4 et 5, que j'ai représentées vues de face, pour plus d’intelligence,
étaient fixées de coOté, comme la fig. 5 bis, afin de pouvoir faire arriver
les balles aux deux presses Y et Z, soit de la rue, soit des magasins in-
térieurs. Il y avait aussi un moulin & grains dont on voit les meules et la
trémie désignées par les lettres &4, ¢, et un peu a coté trois presses hy-
drauliques de Bramah, faites a Londres, et dont deux avaient déja marché
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4 bras pendant plusieurs années a la Nouvelle-Orléans. Ces presses hydrau-
liques étant bien connues, je n’en parlerai pas.

On voit que si dans les presses fig. 1 et 2, les plateaux mobiles font un
demi-pied dans une minute, il faudra quatre minutes pour presser de
2 pieds, et quatre autres minutes pour ramener le plateau 4 sa premiére
position ; au lien que dans la presse fig. 5, en supposant qu'elle eiit la
méme vitesse et que le platean supérieur fat descendu d’un pied dans
deux minutes, le plateau inférieur aura remonté d’un pied dans le méme
temps, ce qui fera que la balle aura été repressée de 2 pieds dans deux
minutes, ou dans le quart moins de temps que dans les presses fig. 1 et 2,
ot il n’y a que deux vis, et dans la moitié moins de temps que dans la
presse fig. 4, ouil y a quatre vis. Aussi je donnai pour tache cent balles
par jour aux huit négres et au négrillon chargé de conduire les deux che.
vaux attelés aux extrémités du levier L, et relayés par deux autres che-
vaux toutes les trois heures. Il fallait, pour presser la balle, deux minutes
et demie aux chevaux qui allaient au trot, et autant aux négres pour nouer
les sept 4 huit cordes qui liaient la balle, de sorte que dans cinq minutes
il sortait une balle faite ; on en obtenait donc douze par heure.

Je n’étais pas siir d’abord si le second écron marchant n'offrirait pas
plus de résistance que la face inférieure du premier écrou E tournant sur
la rondelle W; mais je vis avec plaisir que les mémes chevaux pressaient
les balles au moins aussi bien, sans plus de résistance apparente, et dans
la moitié moins de temps, avec la presse fig. 5 qu'avec celle fig. 4. Je crois
aussi que I'expérience a prouvé que deux cylindres égaux en poids et en
diametre, mais dont 'un aurait une longueur double de I'autre, tournant
tous les deux sur une surface dure et plane, offriront la méme résistance.
Si, fig. 4, je veux élever un poids A de 100,000 livres, et que jemploie
des écrous, soit d’un pied, soit de 6 pouces de longueur, je crois que
j'aurai avec 'un et 'autre écrou a-peu-prés la méme résistance. Cependant,
dans I'un la surface des filets sera double de P'autre; mais dans I'écrou
d’un pied, un pouce de surface de filet ne supportera que la moitié¢ du poids
supporté par un pouce de surface de 'écrou de 6 pouces. Dans les presses
Jig. 2 et 4, la téte de la vis V et la base de 'écrou D avaient 8 pouces
et demi de diamétre, de sorte qu’a chaque tour leur extrémité parcourait
environ 46 pouces de surface; mais dans la fig. 5, les filets, n’ayant que
4 pouces un quart de diamétre, ne parcouraient que 13 pouces de surface;
donc la vitesse ¢tait moindre de moitié. Ainsi, j’ai regagné par la moitié
moins de levier et la moitié moins de vitesse, ce que jai perdu par la
surface inclinée des filets,
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Comme mon pignon X élait a ras de terre, et que je cherche toujours
4 rapprocher, autant que possible, la puissance des points de résistance
je m’ai pas voulu mettre le levier au-dessus des chevaux et les atteler 3
deux fléches descendant verticalement, parce qu’alors mon levier aurait
été trop éloigné du pignon, et que le pivot supérieur ett éprouvé trop
de frottement. D’aprés cela, jai placé la face supérieure du levier L i
5 pieds de distance de terre; j’ai établi solidement & chaque extrémité
dudit levier un T double ou brancard, que I'on voit fig. 3. Le cheval
attelé en R a le poitrail prés du levier L, et la téte de 'autre coté dudit
levier en U. Comme, 4 chaque balle pressce, il faut un mouvement al-
ternatif de rotation, le cheval qui était en S vient se placer en R; et
celui qui était en T vient se remettre en U, et, vice versé, de R en S,
et de U en T. On profite, pour dételer et atteler les chevaux, du temps
nécessaire aux neégres pour lier les balles, ce qui est suffisant. Ce chan-
gement de main, on mouvement de trotter Iépaule gauche et Pépaule
droite alternativement en dedans, est avantageux aux chevaux. Lors—
qu'un cheval , dans les commencemens, ne veut pas marcher, il est en-
trainé par T'autre cheval; il me peut ni se cabrer, a cause des courtes
chaines du collier, ni reculer, & cause du reculoir. Les chevaux sont aussi
4 la plus grande extrémité du levier. J'ai été surpris de trouver dernié-
rement cette maniére d’atteler employée 4 Paris, ou, 4 ce que 'on m’a dit,
elle avait été introduite d’Angleterre, qui la tenait sans doute de ma
presse 4 la Nouvelle-Orléans.

Celle presse, fig. 5, avait été tellement bien établie, que depuis huit
ans d’un travail continu, il n’y a pas eu la moindre réparation a y
faire; mais en lexaminant attentivement marcher pendant deux ans,
il m’a paru que je pouvais faire I'ouvrage des quatre vis avec deux vis
sculement, et, par conséquent, quatre fois Pouvrage de la presse an-
glaise fig. 2, qui n’a aussi que deux vis, dans le méme temps et avec
la méme force motrice, abstraction faite do temps additionnel pour lier
les balles, et bien entendu que les chevaux tireraient au lieu de dé-
tourner 2 vide. J’ai pensé aussi quavec une vitesse constante de la force
motrice, je pouvais accélérer la rotation des vis, dans le commencement,
ou il n’y a que peu ou poiat de résistance, et diminuer ce mouvement i
proportion- que la balle- étant plus pressée offrirait plus de résistance,
augmentant par la la force de la puissance motrice 4 mesure que la ré-
sistance devient plus grande. Cest & quoi je crois avoir réussi dans la
presse fig. 6, dont la fig. 6 bis est U'élévation vue de coté, avec les deux

ponts mouvans aa fixés dés le principe aux presses fig. 4 et 5, afin de
faciliter
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faciliter le placement et I'amarrage des balles. La fig. 7 est le plan de la
méme presse vue a vol d'oiseau. Cette presse est la seule de celles représen-
tées ici qui n'ait pas été exécutée, n'en ayant eu lidée que quelque temps
avant mon départ d’Amérique.

On voit, fig. 6, que deux vis tournant sur elles-mémes, comme dans
la fig. 2, et portant a leurs extrémités les mémes engrenages, mais dont
la téte différe de celle V, font lever et baisser alternativement trois pla-
teaux mobiles ACQ. Les deux plateaux extrémes montent et descendent
toujourrs ensemble, etsont constamment 4 égale distance I'un de l'autre ;
tandis que le platean intermédiaire A, dont les filets de 1'écrou sont en
sens inverse, a un mouvement opposé a celui des deux autres, Cest-a-
dire qu’il baisse lorsqu’ils montent, et qu’il s'éléve quand ils descendent.
Supposons maintenant que dans la presse anglaise a deux vis, fig. 2, les
chevaux, en allant au trot, fassent marcher le plateau C de 6 pouces
dans une minute; il faudra, par conséquent, quatre minutes pour com-
primer une balle de 2 pieds, et autant pour remonter le plateau; car
les chevaux , méme en détournant a vide, ne peuvent aller plus vite que le
trot;ainsi, en tout, huit minutes par balle. Dans la presse fig. 6, comme
dans celles fig. 4 et 5, le platean inférieur Q aura mis deux minutes pour
remonter d'un pied ; mais pendant le méme temps le plateau A ayant des-
cendu aussi d’un pied, la balle aura été pressée de 2 pieds. On introduit
alors entre les plateaux A et C une seconde balle non pressée; les che-
vaux, en trottant en sens inverse, font, dans les deux minutes suivantes,
monter le plateau A d'un pied, et descendre celui C aussi d’'un pied ;
ainsi, cette seconde balle aura été¢ comprimée de 2 pieds; mais pendant
que le platean A séléeve d'un pied, celui inférieur Q aura également
baiss¢ d'un pied; ces 2 pieds, joints au pied qu'on aura gagné par la
compression de la premiére balle, font que les deux plateaux seront alors
a 3 pieds, espace suffisant pour permettre l'introduction d’une troisi¢me
balle, laquelle sera comprimée dans les deux minutes suivantes ; savoir , les
cinquiéme et sixiéme, et finalement une quatrieme balle, qui se trouvera
pressée dans les deux dernieres minutes. Il résulie de ce calcul que quatre
balles se trouveront comprimées en huit minutes : ainsi, cette presse,
J7g. G, fait le quadruple d’ouvrage de la presse anglaise fig. 2, avec le méme
nombre de chevaux, les mémes engrenages et les deux mémes vis, qui, a la
la vérii¢, sont un peu plus longues.

A T'égard de la construction de cette presse , jobserverai que la partie de
lavis B qui traverse le plateau A doit étre d’un calibre plus fort, de toute
la longueur du filet, que les parties traversant les plateaux C et Q, lesquelles

Dixz-neuvieme année. Février 1820. E
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seront d’'un diametre égal entre elles, Cette disposition, que montre la
Jig. 6, est nécessaire pour que I'écrou du plateau intermédiaire puisse passer
librement sur les filets du haut ou du bas, avant d’engrener dans son
propre filet. s

Deux barres en fer forgé PP, de g pieds de longueur, 5 pouces de lar-
geur et un pouce d'épaisseur, sont encastrées dans les faces verticales de
chaque plateau, pour les empécher de ployer : elles sont serrées par des
boulons & écrous. Les plateaux extrémes C et Q sont d'une seule piéce de
bois ; mais celui intermédiaire A est de deux piéces, afin de pouvoir y
fixer solidement 1'écrou D. Les deux extrémités des vis BB, fig. 5 et 6, sont
maintenues par une virole de cuivre O. L'extrémité inférieure de chaque
vis, taillée en cul d’ceuf, comme dans les pivots des moulins 4 sucre,
tourne sur une crapaudine en fer , revétue d’acier, J.

Yai cherché & accroitre la puissance 4 mesure que la résistance aug-
mente, en fixant sur Farbre K, fig. 6 et 6 &is , du pignon X, deux cones en
bois /* g', qui ont une gorge taillée en spirale pour recevoir deux cordes
A" k', lesquelles s’enroulent sur deux cylindres ou tambours ¢ /, tournant
librement et 4 frottement doux sur 'arbre du manége ', mais entrainés a
volonté avec lui, soit par une roue a rochet, soit par un verrou, soit méme,
comme on le voit daps la figure, par une simple cheville ' 7. Ici, le che-
val tourne toujours dans le méme sens , ainsi que l'indique la fleche fig. 7;
par conséquent, le manége pourrait étre facilement remplacé par une ma-
chine 4 vapeur. Les cones imitent la fusée d’'une montre; mais dans la
montre, le tambour ou barillet, tournant toujours dans l¢ méme sens,
donne 4 la fusée un mouvement circulaire continu, tandis qu'ici la rota-
tion de larbre m’ du manége communique aux cones /' et g’ un mou-
vement alternatif, avec une vitesse variable et déterminée. Ce mouvement
alternatif des cones est produit par les cordes 2’ et £/, qui senroulent
toutes les deux du méme coté, ou & droite de l'arbre m', en regardant
du point o', mais qui s'enroulent en sens inverse sur les deux cones,
cest--dire que la corde 2’ part de la droite, et celle £' de la gauche de
Carbreé K. Lés cones sont fixes et font corps avec cet arbre,- tandis que les
tambours ¢/ et /' tournent i frottement doux sur 'arbre 72’ , ainsi que nous
Pavons observé; de sorte que lorsque la corde du cone ' commence & se
dévider sur le tambour fixe i*, celle du tambour /', qui est alors en liberté,
et qui tourne en sens inverse de son arbre m', s’enroule sur le cone g’, et
vice versd, chaque fois que Pun des tambours est arrété alternativement

par la cheville.
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Explication des figures de la PI. 187.

Fig. 1. Elévation vue de face d’'une presse 4 bras a deux vis. )

Fig. o, Vued’une autre presse construite en Angleterre, également tournée
a bras d’hommes.
 Fig. 5. Vue en dessus de deux presses réunies.

Fig. 4, Elévation d’une presse & quatre vis, dont le plateau inférieur est
mobile.

Fig. 5. Vue par-devant d’une presse & quatre vis et & double écrou pour
chaque vis; ces deux presses sont mues par une machine 4 vapeur.

Fig. 5 bis. Elévation latérale de la méme presse.

Fig. 6. Vue d’'une presse & double vis et a trois plateaux, pour comprimer
deux balles a-la-fois. ,

Fig. 6 bis. Elévation latérale de la méme presse : on y voit les deux ponts
pour amener et retirer les balles sous les presses.

Iig. 7. Vue en dessus de la méme presse.

Les mémes lettres indiquent les mémes objets dans toutes les figures.

A, sommier des presses; BB, vis verticales en fer, le long desquelles
montent et descendent les plateaux ; C, plateau servant 4 comprimer les
balles de coton désignées par la lettre C'; D, écrous en cuivre qui re-
coivent les vis BB; EE, viroles en fer encasirées dans le plateau C,
fig. 1, et sur lesquelles vient s’appuyer 'écrou D ; ces viroles sont placées
sous le sommier A dans la fig. 2; FF, bras doubles en fer battu, qui
embrassent les écrous, et a4 chaque extrémité desquels sont appliqués
deux négres; GG, griffes qui, en accrochant la partie supéricure de
Yembase de l'écrou D, forcent le plateau & remonter lorsqu’on tourne
les écrous en sens contraire; HH, roues en fonte, de 6 pieds de diarnetre,
montées sur la partie supérieure des vis BB; 1, pignon servant 4 im-
primer le mouvement a ces roues; J, crapaudines qui recotvent P'extré-
mité des vis des presses fig. 2, 5 et 6; K, arbre vertical traversant le
pignon I; LL, levier double fixé sur Paxe précédent : il est mu par des
hommes ou des chevaux; MM, NN, quatre rones dentées, d'égal dia-
metre, montées sur les quatre vis des deux presses réunies YZ, fig. 5;
00, viroles en cuivre pour maintenir le haut et le bas des vis des presses
Jig- 5 et 6; PP, barres de fer battu, encastrées sur la face des plateaux
des mémes presses , pour les consolider; Q, le plateau inférieur de la
presse fzg. 6; R, cheval attelé au manége; ST U, diverses positions que
prend le cheval lorsquion le fait changer de main; V'V, tétes des vis de
la presse fig. 2 : elles tournent sur des erapaudines; V' V', sommets des

E 2
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mémes vis; W, rondelles en cuivre, placées entre les viroles de fer E E
et les tétes des vis, afin de ne pas avoir fer contre fer et d’adoucir les frot-
temens; X, pignon qui engréne avec les roues MM ; YZ, deux presses
reunies.

aa, Pontsde service pour amener les balles de coton sous les presses
et les retirer; 44, meules d'un moulin, mues par la machine a vapeur;
¢; trémie du moulin; d, cylindre de la machine a vapeur, de 7 pouces
de diametre, et dont le piston a 2 pieds de levée; e, soupape circulaire
et unique; ff, bouilleurs composés de deux cylindres de tdle, épaisse de
2 lignes et demie : ils ont, chacun, 12 pieds de long sur 2 pieds de dia-
métre ; gg, tubes intérieurs d'un pied de diamétre, par ou passe la
flamme; %, porte du foyer; ¢, grille; £, cendrier; /, tige du piston
donnant le mouvement a la manivelle double mm; nnr, roues coniques
de 45 degrés, qui, au moyen de la tige 0, font tourner la soupape cir-
culaire e et le modératenr p, et ouvrent et ferment alternativement la
soupape régulatrice d’admission de la vapeur; g ¢', deux autres roues
coniques, de diamétres différens, destinées a faire tourner larbre des
meules &4 du moulin; r7', manivelle et pignon d’attente, aux extré-
mités de la grande manivelle double m m, pour communiquer, par la
suite, des mouvemens désirés; s, volant ou régulateur; ¢, deux pi-
gnons engrenant avec deux roues dentées z «’, montées sur les arbres v v';
les extrémités de ces arbres recoivent deux roues coniques x z' de 45 de-
grés, qui engrénent et désengrénent alternalivement avec quatre roues
coniques semblables y yy'y’, fixées solidement aux bouts de deux man-
chons ou cylindres creux zz', lesquels montent et descendent librement
le long des arbres carrés o’ a4, qui les traversent. Ce mouvement s’opére
par fe-moyen d’'un levier &, dont le centre de mouvement est en c; l'ex-
trémité de ce levier porte un galet 4, quiroule dans la gorge ¢ d'un
manchon fixé solidement au bas du cylindre creux z. Sur Pextrémité
mférieure de larbre @’ @’ est monté le pignon X de 3 pieds de diamétre,
Jig. 3, 4, 5 et 6, lequel engréne avec les roues MM, de 4 pieds de
diamétre , qui font agir les vis de la premiére presse Y, fig. 3 et 5 bis.
Ces roues_transmettent le mouvement, en sens inverse, a deux autres
roues NN, semblables aux précédentes, dont les vis forment la seconde
presse Z.

JS'g', fig. 6, Cones en bois montés sur I'arbre vertical K, et portant
des gorges taillées en spirale; le premier recoit la corde 2’, qui s’enroule
sur le tambour i'; le second, la corde £', qui s’enroule sur le cylindre Z';
ces deux tambours tournent librement et i frottement doux sur 'arbre du
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manége m'; on les arréte sur cet arbre auw mayen des chevﬂles n'n, qm les
traversent. ER o
Je n’ai pas jugé nécessaire de dessiner 14 pompe ahmeutau‘e et Je con-
denseur de la machine 4 vapeur, qui d’ailleurs sont masqués par le cylin-
dre d, non plus que d’autres parties du mécanisme qui n'étaient pas llldl.S—

pensables a lintelligence du plan.

R.apPPORT fazt par ]l/f ]190111Lr, au nom du Comité a’es arts
mécaniques , sur divers .objets en.maillage de fil de fer et
 Laitor , présentés par- MM Stammler ﬁcres s épingliers a
.Stmsﬁowg oo Bt e :

Lart de mailler lcs fils d’amer et de fer n’est pas nouveau; les cottes
de mailles de nos anciens chevaliers en sont la preuve, et atljourd’hul la
mode nous en montre I app!manon dans des bourses en fil d’acier poli, qui
sont trés-élégantes. : : .

Le maillage de MM. Stammler présente un travail différent de celui dont
nous venons de parler. Il a des avantages; particuliers, et il est susceptible
d’étre employé utilement dans plusieurs parties des arts. Le maillage est
composé de petits tubes de fils d’acier, pliés sur leur longueur en forme de
tire-bourres, et qui, étant artistement entrelacés les uns dans les autres,
composent un tissu métallique trés-agréable a I'ceil. MM. Stammler en ont
fait des bandes en fort fil de fer, qui, d’aprés leurs essais, n’ont cassé que
sous le poids de 6,625 kilogrammes.

Ces nouvelles laniéres métalliques, qui n’ont que 3 pouces de large,
pourraient éire employées avantageusement dans nos manufactures, en
remplacement des courroies de cuir dont on se sert pour transmettre le
mouvement soit aux machines 4 filer, soit 4 d’autres machines, etil'n’y a
pas de doute que si elles peuvent supporter 12 milliers, comme Pan-
noncent leurs auteurs , elles ne soient infiniment préférables aux cordages
et aux sangles de cuir ordinaires ; car elles sont heaucoup [slus fortes et plus
souples.

MM. Stammler.ont établi, sur le méme principe, des courroies plus déli-
cates, qui peuvent recevoir aussi diverses applications : ils en ont fait en fil
de fer étamé, et d’autres en laiton. ’

Parmi les échantilons qu'’ils vous ont envoyés, on remarque des bandes
de toiles métalliques dont le tissu, quoique peu serré, ne laisse pas passer
la flamme d’une bougie, ni méme celle d'une lampe a lesprit-de-vin; la
fumée seule s'échappe par les interstices des mailles. MM. Stammler en re-
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eqanmpandent Busage poeur garpir Portfice & es tuyaux de potle , afin d’empé.
cher I'inflammation de la suie.

-Ces fabricans.proposent ayssi leurs maillages en £l de fer, pour former
les grands rideaux d’avant-scéne:deinos spectacles, & Uimitation du ridean
de siireté: em tole, que la prudence vient de faire établir au théitre de
I'Odéon. .

Ces mémes maillages conviennent parfaitement pour des garde-mangers
et pour la garniture des portes de serres. Ils-peuvent servir également aux
‘papeteries, aux fabriques qui exigent de grandes étuves,.ete. -

MM. Stammdler, pour prouver qu’ils pourraient aussi emplayer leurs tissus

- métalliques i des objets de luxe, ont revétu en mailles d’or et d'argent une
petite colonne que vous avez sous les yeux et qm présente un fort joli
travail, 3 - :

Cette nouvelle fabrique, quiest a sa naissance, vient d’ obtemr a I'Expo-
sition des produits de I'industrie, une .médaille en bronze, qui ne peut
mangquer d’encourager ses propriétaires. Votre Gomité des arts mécaniques
a I'honneur de vous proposer, Messieurs, de concourir au méme but en fai-
sant, sur vos registres,une mention honorable des travaux de MM. Stamm-
ler , et en ordonnant I'insertion du présent rapport dans votre Bulletin, afin
que nos manufactures et les maisons de commerce puissent connaitre leur
établissement et y recourir au besoin. - . . :

Adopté en séance, le 26 janvier 1820. ' Signé Rrenier , rapporteur.

ARTS ECONOMIQUES.

Rapporr fait par M. Gillet de Laumont , au nom du Comité
les arts économiques , sur une cannelle adrifére anglaise.

M. le consul de France a Londres a envoyé a la Société une cannelle aéri-
Jfere d'une construction assez extraordinaire , et qui parait destinée a sou-
tirer le liquide d’un tonneau sans étre obligé d’ater le bondon ou.de percer
un fosset, pour laisser entrer l'air qui doit remplacer le liquide , ouverture
que on oublie souvent de fermer.

Cette cannelle, représentée fig. 1, 2 et 3, PL 188, est composée de deux
tuyauzx , Fun inférieur , contourné a, assez large, destiné a I'écoulement du
liquide ; Yautre supérieur , droit b, fort petit, et servant & lintroduction de
I'air. I y a deux robinets fixés 4 une méme tige, qui, lorsqne I'on tourne la
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clef¢, ouvrent en mdme temps les deux tuyanx, et donnent lieuw a-]a-fms a
lecoulement du liquide et 4 'entrée de l'air. o ERERES

Craignant de commetire: quelque erreur relativement & cette cannelle,
j’ai consulté M. Jullier; quisa imaginé et exéeutéavegune grande perfection
des cannelles aériféres pour soutirer d’une boutéille dans ungautre des vins
qui auraient foreé un dépét, sans avcunement le déranger, et pour trans-
vaser, sans évaporation, les liqueurs les plus volatdles. .. -~ .. .

Lm ayant montré la cannelle anglaise, il en a aussitét compris le jeu et
Pemploi, et m’a dit en avoir fait faire uuc, “destinée i remplir le méme ob-
jet, mais qui n’a pas réussi. Il a emporté:la nouvelle cannelle, I'a essayée,
et a trouvé qu'elle fonctionnait bien, quoiqu’elle ne laissat pas passer la
liqueur i plein goulot; elle lui a parn d'une construction soignée, mais
compliquée et difficile a exécuter, ce qui la rendrait fort chére. Il m'a
avoué avec franchise que cette cannelle lut avait fait connaitre le défaut de
la sienne, et qu’il lui avait suffi d’en allonger le conduit extérieur d’'en~
viron 18 llgues pour qu’elle vidat alors a plem goulot. On voit cette can-
nelle f7g. 6.

Pendant que M. Jullien faisait ces expertences javais cru remarquer
que le jeu de la cannelle anglaise dépendait de I'éloignement des deux
ouvertures, de . celle mfcmeure pour le liquide, et de celle supérieure
pour Tair: jen avais tracé.la forme, qui a quelque analogie avec celle
adoptée par M. Jullien. Cette cannelle parait stire pour son effet et facile
a exécuter; jai I'honneur de la soumetire au jugement de la Société.
(Voyez fig. 8.)

Nous aputeroxn que Pespéce de clefamovible, fig. 4 et 5, qui sert a
ouvrir et & fermer la cannelle anglaise, est depuis Iong—temps connue en
France.

Il résulte de ces ohservations, que nous devons en grande partie a M. Jul-
lien : 1°. que la cannelle anglaise ne peut en aucune maniére servir pour
soutirer les liqueurs qui auraient déposé , quand méme on la placerait au-
dessus du dépot, parce que l'air, étant obligé de traverser le liquide sur
toute sa hauteur pour gagner la partie supérieure du vase, occasionnerait
nécessairement un mouvement dans la lie, qui la mélerait avec la ligueur,
laquelle I'entrainerait avec elle;

2°, Que néanmoins cette cannelle est trés-convenable pour toutes les li-
queurs n'ayant pas de dépét, telles que les vins tirés au clair , les eaux-de-
wvie, Vateool, etc., que les manufacturiers et les débitans sont obligés de
soutirer frequemrnent et par petites portions, en ce qu'elle évite d'ouvrir
par le haut les vases ou les tonneaux, ouvertures que I'on oublie souvent
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de fermer, et qui donnent lieu -4 la perte des; partles les plus volatiles qu'il
importe de conserver. : . :
Nousavons I'bonneur de proposer a la Socnet&fde faire graver dans son
Bulletin la cannelle anglaise,, celle beaucoup plusisimple de M. Jullien, et si
elle le juge a propos, celle que jai dessinée, comme pouvant étre uuleq
a beancoup de manufacturiers et débitans.” v

Adopté en séance, le ag décembre 181g. Signé GiLLET DE LAUMONT, ‘rapp.
Descnptwn des cannelles aériféres represemees Pl 188,

La cannelle anglaise dont il est question dans le rapport précédent, réunit
deux avantages importans; savoir, 1o de pouvoir se fermer & clef, pour
éviter la soustraction frauduleuse d'une partie du vin lorsqu'on laisse le
robinet fix¢ au tonneau, comme cela a lieu chez la plupart des marchands
de vin, soustraction qu'il est souvent fort difficile de reconnaitre (1}; 2°. de
faciliter 'écoulement du liquide sans avoir besoin de lever le bondon ou de
percer , & travers une des douves, un irou de vrille, que U'on bouche avec
une petite cheville de bois nommée fosset.

La fig. 1 repr‘esente une coupe générale de l'instrument;; laﬁg 2, le plan,
et la fig. 5 la vue par-devant. :

La cannelle se compose de deux robinets distincts : 'un;, aa, destiné a la
sortie du liquide, et autre 24, pour la rentrée de T'air. On voit que les
bouchons des deux robinets sont foriés de deux troncs d’un méme conec,
ensorte qu'ils s’ouvrent et se ferment du méme coup. Un ressort aboudin &,
placé dans une capacité cylindrique e, presse sur la base supérieure du
bouchon du robinet 4 air, et force 4-la-fois les deux bouchons dans leurs
boisseaux ; une vis f percée, comme lindique la ligne ponctuée, ferme
Pextrémité antérieure du tube & air &, concentrique & celui a; cette dispo-
sition est trés-heureuse, parce que, le tube & air étant droit, il est facile de
le débarrasser des corps étrangers qui pourraient Iobstruer, en introdui-
sant un fil de fer par l'ouverture g, aprés avoir enlevé la vis £ Une autre
vis & forme T'ouverture inférieure du boisseau. Le liquide pénétre dans le
robinet a par les petits trous £¢4. On voit en £, fig. 2, I'ouverture triangu-
laire qui recoit la clef; les fZg. 4 et 5 représentent cette clef vue de profil et
par son extrémité.

Afin de faciliter l'exécution de cette cannelle a cenx qui voudraient
s'en occuper , nous observerons que le petit tube a air est introduit par

(1) 11 serait seulement a désirer que cette espéce de clef fiit moins facile 4 étre remplacée
par une tige de fer creuse; telle serait celle d'une clef forée ordlnane, que I'on débarras-
serait de son panneton , et & laquelle on donnerait la forme approximative d’un triangle.

Pextrémité
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Yextrémité /; il porte une petite rondelle que l'on soude a cette extré-
mité, pour fixer le tout. Enfin, pour pouvoir placer le bouchon et les
ressorts, on a coupé le cylindre d’enveloppe a la ligne mm, et on a soudé
les deux piéces aprés I'introduction.

Les fig. 6 et 7 offrent la coupe et la vue de face de la cannelle aérifére
de M. Jullien. Cette cannelle ne différe pas des cannelles ordinaires, et
pour permettre la rentrée de lair dans le tonneau, on a percé, a travers
les bords supérieurs du boisseau et du bouchon, un petit trou qu'on voit
en n; la partie antérieure de ce trou a été garnie d'un petit tube de fer-
blanc demi-circulaire o, qui s'étend sur la téte de la cannelle, sur la-
quelle il est soudé a I'étain. L'autre extrémité de ce méme trou 2 est garnie
d’une petite piece de fer-blanc p, qui établit la communication avec le
trou r, lequel recoit I'extrémité coudée du tube ¢, dont I'autre bout passe
a Pextrémité de la cannelle et se recourbe en s.

La pression extérieure de I'air n’ayant d’action que celle d'une colonne .

de fluide égale 4 la distance verticale de la rentrée de 'air au point s, et
de la sortie du fluide au point ¢, M. Jullien a fait ajouter un petit tube de
fer-blanc u, qui allonge la téte de la cannelle et en forme un siphon.

La cannelle de M. Gillet de Laumont, jfig. 8, ne différe de la précé-
dente que par la maniére dont le trou de communication d’air a été percé;
il est assez facile d’en suivre la direction, pour que nous n’ayons pas be-
soin de décrire cetle construction particuliére. Cependant, nous remar—
querons que si le vide peut se faire dans le tonneaun, il est possible que la
fermentation développe des gaz qui presseraient de dedans au dehors, et,
dans ce cas, le liquide s’élancerait en jet par le tube de rentrée d’air.
C’est pour parer & cet inconvénient que M. Jullien a placé ce tube le
long de la téte du robinet; par cette disposition, le liquide tombe dans
le méme vase que celui qui est recu de 'ouverture d’écoulement.

Nous avons cru devoir ajouter & la description de ces divers instru-
mens celle d’'une cannelle en bois qui a é1é envoyée a la Société par
M. le comte de Westphalen, son correspondant 2 Bonn, et qui nous a
paru fort ingénieuse, quoiqu’elle ne soit pas aérifére comme les autres.

Cette cannelle est fermante et faite de bois de cormier, qui, parsa du-
reté et la modicité de son prix, est préférable au buis et & quelques autres
bois de méme espéce.

La fig. g présente la coupe de cette cannelle; la fig. 10, la vue par son
extrémiié antérieure.

Le corps @ de la cannelle est terminé par un tronc de conoide lége-
rement courbe, que I'on introduit dans lorifice de la douve de fond du

Dix-neuyiémme année. Février 1820. F
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tonneau; il est percé de deux trous coniques & et ¢, I'un suivaut son
axe, l'antre perpendiculaire a cet axe; le dernier recoit un bouchon
de méme forme, qui s’y ajuste parfaitement. Cette pitce est percée d'un
trou e suivant son axe, et d’'une ouverture latérale ¢, qui répond au trou é
de la cannelle ; en sorte que quand le bouchon est tourné dans la situa-
tion diamétralement opposée a celle quiil a dans la fig. 9, le liquide s’¢-
coule par extrémité e garnie d'une petite douille en fer-blanc que I'on
peut enlever et placer 4 volonté. _

La partie antérieure du corps de la cannelle est percée dun trou
oblique £, terminé du cdté du bouchon & par un écrou a trois filets, dont
on voit le détail en g. Cet écrou recoit une petite piece triangulaire %, dont
les trois pointes s’engagent dans les trois filets de Pécrou g; de sorte que,
si I'on tourne la petite piéce £ qui porte ce triangle, elle savancera comme
une vis qui s'engagerait dans I'écrou g. Le bout de la pi¢ce £ est terminé
par un petit cylindre /; Pautre extrémité est formée comme on le voit en 2 ;
une embase 7 sépare cette portion de la partie cylindrique o; enfin, une
petite piece de plomb p, divisée en deux branches, vient embrasser la partie
cylindrique o. Cette pi¢ce p est introduite et forcée dans un trou pratiqué
dans le corps de la cannelle, et traversant, a angle droit, celui £, qui recoit
la piece 4; elle y devient prisonniere, et comme elle ne désaffleure pas, on
peut T'enlever; une clef ¢, dont le trou présente la forme 7, s'introduil dans
le trou f et sert & faire tourner la piéce £, que nous nommerons le verrou.

1l est facile de voir qu'en faisant tourner le verrou il s’avance, et 'extré-
mité / s'introduit dans un petit trou s percé dans le bouchon d, au-dessus
de Youverture de sortie du liquide, ce qui empéche que 'on puisse tourner
le bouchon de maniére 4 permeitre 'écoulement.

Ce robinet trés-simple, d’un prix modique (il ne colte que 3 francs),
convient 4 tous les liquides, et spécialement aux acides qui peuvent former
des oxides délétéres avec le cuivre, I'étain et le plomb. 1l se fabrique &
Cologne, chez le sieur Pierre Kurten, Weingartengasse N°. 5958.

INDUSTRIE NATIONALE.

MEparrres décernées par le Jury central chargé d’examiner
les produits de Pindustrie frangaise exposés dans les salles
du palais du Louvre en 1819.

I’exposition publique des produits des manufactures frangaises dans les
vastes salles du palais du Louvre, est une des plus brillantes et des plus
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nombreuses.qu'on ait vues depuis long-temps; elle a excit¢ I'admiration
géucrale, et a ¢té un sujet d’étonnement pour les étrangers qui sont venus
la visiter. Nos lecteurs ont da étre surpris qu'un recueil spécialement
consacré 4 propager les succes de notre indusirie ait gardé le silence sur
cette helle et riche exposition, tandis que tous les joixrnaux quotidiens et
les ouvrages périodiques destinés a faire connaitre les productions des
arts, en ont parlé avec plus ou moins de détail.

Les bornes que nous nous sommes prescrites ne nous permettant pas de
traiter cet important sujet avec toute I'étendue qu’il mérite, nous nous con-
tenterons de donner ici la liste des fabricans qui ont obtenu des médailles
du Jury, et de ceux qui, aux termes d’'une ordonnance royale du g avril
1819, ont été jugés dignes de la méme distinction, comme ayant le plus
puissamment contribué au perfectionnement des fabriques de leur dépar-
tement, soit par l'invention ou la confection des machines, soit par des
progrés qu'ils ont fait faire 4 la teinture, au tissage ct aux autres pro-
cédés des manufactures et des arts.

Nous avons cru devoir ajouter a la suite de cette nomenclature un
tableau’ comparatif des récompenses accordées par le Jury, et de celles
antéricurement décernées par la Société d’Encouragement aux mémes
artistes. Ce rapprochement n’est pas sans intérét, et prouvera combien
est grande et véritablement utile l'influence que cette Société exerce sur
tout ce qui tient a la prospérité industriclle de la France.

Le Jury a distribué cinquante-quatre médailles en or, cent quarante-
sept médailles en argent et cent quatorze médailles en bronze; il a, en
outre, accordé trois cent soixante-une mentions honorables et cent vingt-
sept simples citations. On remarquera que plusieurs personnes ont recu
la médaille comme exposans, et des distinctions honorifiques pour les
services éminens qu'elles ont rendus 4 l'industrie. Les manufacturiers
qui étaient membres du Jury n’ont pu étre admis au concours. Il n’a
point été décerné de nouvelles médailles a ceux qui en avaient déja ob-
tenu, de méme valeur et pour des objets du méme genre, aux précé-
dentes expositions.

1. Médailles &’ or.

1. A M. Ternaux , de Paris, pour des draps superfins de la plus belle
qualité, provenant de ses manufactures de Sédan et de Louviers (sest
mis hors de concours comme membre du Jury).

2”. A MM. Riboulleau et Jourdain, de Louviers, pour des draps super-
F 2

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



( 44)
fins d’une. grande beauté, et que I'on peut présenter comme un modéle
de fabrication. .

3°. A M. Gerdret ainé, de la méme ville, pour des draps fins qui
jouissent d’'une réputation méritée.

4°. A M. Bacot peére, de Sédan, pour des draps et casimirs noirs d’ex-
cellente qualité et d’'une finesse qui ne laisse rien & désirer; il a obtenu
en outre la décoration de la Légion-d’Honneur.

52. A M. Gensse-Duminy, d Amiens, pour des casimirs superfins; une
médaille d’or fut décernée a ce fabricant 4 'exposition de 1806.

6°. A M. Malli¢ fils, de Lyon, pour des satins et des velours de Ia
plus grande beauté; il a obtenu une médaille d’or a I'exposition de 1806.
(La décoration de la Légion-d’Honneur.)

7°. A MM. Grand fréres, de la méme ville, pour des velours chinés
et unis de diverses couleurs, des étoffes pour meubles en soie, or et ar-
gent, et du gros de Naples, de I'effet le plus riche, et dont les dessins
sont exécutés avec la plus grande précision.

8°. A MM. Chuard et compagnie , de la méme ville, pour des étoffes de
soie, or et argent, pour tentures, d’'une grande perfection.

9’. A MM. Dépouilly et compagnie, de la méme ville, pour diverses
étoffes nouvelles et de bon goit, telles que velours simulé, crépe dit
de Chine, mouchoirs facon de cachemires, sans étre découpés a l'en-
vers, etc. Ces fabricans emploient avec succes le métier ¢ la Jacquart,
qu’ils ont perfectionné. (La décoration de la Légion-d'Honneur. )

10°% A MM. Beaupais et compagnie, de la méme ville, pour des
schalls, diverses étoffes de soie, des étoffes mélangées de soie et de co-
ton, de soie et poil de chévre, des peluchés velours, des gazes, des
robes tissées d’'une maniére nouvelle et avec des bordures imitant la peau,
des velours dils duvets de cygne, etc. (La décoration de la Légion-
d’Honneur. ) ,

11°. A MM. Bellangé et Dumas Descombes, de Paris, pour des gazes de
soie, des rohes en bourre de soie, des schalls ou la soie est mariée soit
avec la laine, soit avec le duvet de Cachemire, d’autres schalls de pur
duvet de Cachemire, chaine et trame, imitant ceux de I'Inde, etc.

12°. A M. Guérin Philipor, de Lyon, pour de beaux velours et du satin
sans envers,, d’'une fabrication soignée.

13°. A MM. Séguir pere et fils, et Yemenis, de la méme ville, pour des
étoffes en dorure, des velours or et argent d’une rare magnificence, et qui
présentent de grandes difficultés de fabrication. )

14° A M. Mille (Auguste), de Lille, pour du coton filé depuis le
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n°. 180 jusqu’au ne. 200, qui est beau, égal et fort, et sert i la fabri-
cation des mousselines. '

150, A M. Florin ( Carlos), de Roubaix (Nord), pour du coton filé
depuis le ne. 177 jusqu’au n°. 192, qui est beau et tres-égal.

16°. A M. Matagrin ainé, de Tarare (Rhone), pour des mousselines
claires, unies, superfines de la plus belle qualité; ce fabricant a cblenuune
médaille d’or a I'exposition de 1806.

17°. A MM. Chatonat, Leutner et compagnie, aussi de Tarare, pour des
mousselines claires, superfines , unies, rayées et brodées ; des jaconats , des
nansouks, des organdis , remarquables par la perfection de exécution.

18°. A MM. drpin ( Frédéric), et compagnie, de Saint-Quentin , pour
des perkales superfines, des piqués de la plus grande finesse, des guin—
gamps rayés et quadrillds, des tissus dils écossais et des mouchoirs fagon de
madras.

19°. A M. Sevennes (Edouard), de Rouen, pour des piqués fabriqués a
la navette volante double, des turquoises et des satins de coton; il a ob-
tenu une médaille d’or & l'exposition de 1806. '

20°. A MM. Moreau et fils , de Chantilly (Oise), pour des objets en den-
telles noires et blanches, non moins remarquables par la pureté des des-
sins que par I'élégance des formes.

21, A M. Oberkampf (Emile), et compagnie, de Jouy, pour des toiles
peintes pour meubles, qui, mises en place, produisent 4 la vue Teffet des
étoffes les plus riches, des cotonnades blanches et du linge de table
damassé, fabriqué en coton, d'une belle exécution et d’un beau blanc;
ce fabricant a obtenu le titre de baron.

22°. A MM. Gros-Davillier, Roman et compagnie, de Wesserling (Haut-
Rhin}, pour un assortiment de toiles peintes qui prouvent qu’ils con=
naissent parfaitement tous les procédés de la meilleure fabrication, et
qu'ils savent les employer avec gott.

23°% A MM. Koechlin (Nicolas) et fréres, de Mulhausen, méme dépar-
tement, pout des toiles fond rouge d’Andrinople, des schalls en des-
sins de cachemire fond noir ‘et lilas, mais avec palmes sur fond rouge
d’Andrinople.

24°. A MM. Heilman fréres et compagnie, de la méme ville, pour des
schalls fond blanc a impression en rouge d’Andrinople, des Perses et des
foulards & fond blanc et 4 fond jaune, d’'une parfaite qualité.

25°. A MM. Haussmann fréres, de Colmar, méme département, pour
avoir appliqué les premiers et avec un plein succés la gravare lithogra-
phique & 'impression sur les étoffes de soie, de laine et de coton, et pour
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des toiles-imprimées , qui se font remarguer par I'éclat et la solidité des
couleurs, par la netteté et le bon gotit des dessins. A

26°. A MM. Dolfuss-Mieg et compagnie, de Mulhausen, méme dépar-
tement, pour des schalls & fond amaranthe teint en cochenille, a fond noir
garancé, d’une belle fabrication et présentant une grande variété de des-
sins de bon gotit et d’'un grand éclat de couleurs. :

27%. A MM. Hofer (Jear), de la méme ville, pour de tresbeaux schalls
en couleur lapis, dont les fonds unis sont d’'une grande perfectmn dans
différentes nuances.

28". A M. Matler, de Paris, pour des maroquins remarquables sous le
rapport des couleurs et sous celui de Papprét, perfection qui est due aux
excellens procédés de teinture employés par ce fabricant, et aux ma-
chines ingénieuses dont il se sert pour donner la régularité au grain . de
ses peaux. '

29”. A M. Montgolfier,  Anmonay (Ardéche), pour une grande variété
de beaux papiers; il a obtenu une médaille d’or 4 Pexposition de T'an 1X.

30°. A M. Johannot, de la- méme ville, pour des papiers d’'une grande
perfection, soit pour la beauté:de la phte, soit pour le soin de la fabri-
cation et de Papprét; une médaille d’or lui fut décernée a l'exposition
de 1806. '

1°. A MM. Canson fréres, de la méme ville, pour des papiers super-
fins, depuis le papier & lettres jusqu’au papier grand-aigle pour le lavis,
des papiers a calquet‘ faits avec de la filasse ou du chiffon écru; d'autres
faits avec la méme matiére, imitant le parchemin et destinés aux reliures.
52°. A MM. Paillot pére et fils, et PAbbé, aux forges de Grossouvre
(Cher), pour des fers en barres d’une treés-bonne qualité et dune parfaite
homogénéité, fabriqués par le procédé de I'étirage entre des cylindres de
laminoir, et pour des lames & canons de fusil, exécutées plus réguliérement
que par la méthode usitée, an moyen d’une machine qui peut en faire
mille par jour.

33%°. A M. Zld’zl!eret, a la Bérardiére, prés de Saint- Etienne ( Loire ),
pour diverses especes d'aciers nécessaires aux arts, depuis l'acier na-
turel jusqu’a lacier fondu et a celui raffiné, pour faire des burins, des
limes et la coutellerie fine; ces aciers sont tres-bien fabriqués, et a des
prix modérés.

54°. A M. Irroy, & Arc, pres Gray ( Haute-Sadne), pour des aciers de
qualités supérieures.

350, A MM. Dequenne et Montmouceau, 4 Orléans, pour des aciers cé-
mentés. de trés-bonne qualité.
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36°. A M. Boucher fils, de Rouen, pour du laiton brut, noir et poli,
fabriqué en remplacant la calamine par la blende ou zine sulfuré.

37°. A MM. Boigues, Débladis et Guérin, a Imphy (Niévre ), pour des
toles noires en feuilles fortes et en feuilles légéres, fabriquées au laminoir,
dont exécution est trés-soignée, et qui sont de belle qualité. 5

58°. A MM. Mertian fréres, a Montataire (Oise), pour des fer- blancs
unis , planés, exécutés au laminoir, d’'un beau brillant et d’une grande
ductilité. ;- i : TR S

39°. A la fabrique de Romilly (Eure), pour des clous de cuivre et des
feuilles 4 doublage, de grandes dimensions et parfaitement laminées.

4o°. A M. Mouchel fils, a I'Aigle (Orne), pour des fils de fer, d’acier, de
cuivre, des aiguilles et des cordes de piano, de la plus belle exécution.

41°. A M. Saint-Bris, 4 Amboise (Indre-et-Loire), pour des ripes et des
limes de bonne qualité et d'une belle taille. (La décoration de la Légion-

d’Honneur. ) : :
420, A MM. Garngoa, Sans et Compagme, a Tcmlouse pom des faux

et faucilles d’'une belle exécution, et dont la bonne qualité justifie I'estime

dont elles jouissent dans le commerce. ,
43°. A MM. Cowlaux fréres, & Molsheim, Baerenthal, Genswiller et

Klingenthal (Bas-Rhin), Pour de belles scies trés-bien exécutées et d'ex~
cellente qualité, et des outils de tout genre, des objets de quincaillerie
grosse et petlte et de la coutellerie.

44°. Aux mémes, pour des armes blanches de premiére quahte et
d’une belle fabrication ; ils ont obtenu, pour cet objet, une médaille d'or

4 l'exposition de 1806.
45°. A M. Odiot, de Parnis, pour des p:.eces d’orfévrerie, telles qu'un

grand service en vermeil, un déjeuner et un encrier, concus dans le meil-

leur gotit et exécutés avec une rare perfection ; cet habile orfevre a mérité -

la médaille d’or aux précédentes expositions.

46°. A M. Biennais, de Paris, pour un vase d’argent orné de bas- rehefa
en vermeil ; cet ouvrage est d'une grande perfection, le dessin en est beau,
les ornemens sont disposés avec art, et ciselés avec adresse. Cet artiste
a obtenu une médaille d’or 4 Pexposition de 1806.

47°. A M. Cahier, de Paris, pour différens ouvrages dorfevrerle re-
marquables par la beauté du dessin, le bon goit des ornemens et la per-
fection de la ciselure, tels qu'une fontaine et un déjeuner en argent et en
vermeil,. et un bas-relief representant la Céne, exécuté au repoussé, d'un
grand mérite. .

48°. AMM. Thormire et compdgme de PdI‘lS, pour deb ouvrages en bronze
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doré et ciselé qui se distinguent par leur grandeur, leur richesse, le gotit
et la perfection du travail, tels qu'un vase de grande dimension, une table
et un candélabre en malachite, ornés de bronze, un grand candélabre , des
girandoles, plusieurs pendules, et un surtout de la plus grande richesse.

-MM. Thomire furent jugés dignes de la médaille d'or a 'exposition
de 1806.

49°. A madame veuve Schey, de Paris, pour des objets de bijouterie
d’acier d'une exécution achevée et de la plus grande beanté connue dans ce
genre, lels que des parures, des garnitures d’épée, des mouchettes, des
boutons, des fermoirs, des boucles, des breloques de montre, etc.

500. A M. Adllard, de Paris, pour la découverte du moiré métallique, qui
a eu un grand succes et qu’il 2 beaucoup perfectionné.

51°. A MM. le baron Poupart de Neuflize, manufacturier 4 Sédan, Lou-
viers et Elbeuf, Sevenne (Auguste), et Collier (John), de Paris (le premier
a obtenu la décoration de la Légion-d’'Honneur), pour une machine a
tondre les draps nommée tondeuse, qui est mise en action par un moteur
appliqué 4 une manivelle, et sur laquelle le drap est tondu avec une célé-
rité extraordinaire, par une action continue etsans interruption.

52°. A MM. Jappy fréres, a Beaucourt (Hau‘ﬁlﬂlin), pour des ébauches
de mouvemens de montres, fabriqués dans la’ manufacture d’horlogerie
par mécanique dont ils sont les chefs, et qui sont livrés au commerce a des
prix extrémement modérés.

53° A M. Bréguet, de Paris, pour divers objets d’horlogerie nouveaux
et perfectionnés, dont plusieurs destinés 4 l'usage civil; chacune de ces
piéces est remarquable par des combinaisons ingénieuses et un travail par-
fait ; les montres donnent 'heure avec une grande exactitude.

M. Bréguet a obtenu une médaille d’'or aux précédentes expositions;
il s’est mis hors de concours comme membre du Jury.

Le Roi lui a accordé la décoration de la Légion-d’'Honneur.

54°. Au méme, pour des horloges marines et des garde-temps, d'une
exactitude qui égale celle des instrumens les plus parfaits connus, et qui
est telle que des chronométres de poche m'ont varié en seize mois que
d’une seconde 2 une seconde et demie, quoique transportés en différens
lieux.

M. Bréguet a été jugé digne de la médaille d'or pour son horlogerie
astronomique, aux expositions des années VI, X et 1806.

55°..A M. Fortin, de Paris, pour ses instrumens de mathématiques,
d’'une trés-grande preécision, parmi lesquels on a remarqué : 1°. le cercle

g
répétiteur avec lequel la latitude de Formentera a été déterminée par les

astronomes

sl
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astronomes chargés de la mesure de la méridienne; 20. une boussole d'un
travail achevé et destinée a 'observation des variations diurnes de aiguille
aimantée ; 3°. une grande régle de platine; 4°. un barométre portatif, etc.

56°. A M. Gambey, a Paris, pour des instrumens du méme genre, qui
se distinguent sous le triple rapport de I'exactitude des divisions, de I'élé-
gance du travail , et des principes qui ont présidé a la construction eta la
disposition des pi¢ces nombreuses dont ils se composent, et des mécanismes
par lesquels les mouvemens s’exécutent.

57° A M. Lerebours, a Paris, pour des instrumens d’optique exécutés
avec une perfection remarquable et dans de trés-grandes dimensions, tels
que des lunettes achromatiques qui ont depuis 4 pouces jusqu'a 7 pouces
et demi d’ouverture , et de3 218 pieds de foyer; des objectifs de 6 pouces
¢également achromatiques ; un instrument nouveau, nommé micro — téles-
cope; une lentille de crown-glass de 14 pouces de diametre ; des verres plans
et une grande variété d’instrumens de moindres dimensions. (La décora-
tion de la Légion-d’Honneur.)

58°. A MM. Erard fréres, & Paris, pour des pianos et des harpes dont le
mécanisme a été simplifié et perfectionné, et qui produisent des sons nets,
vigoureux, brillans, et d’un bout 4 Pautre d’'une égalité relative : ces ins-
trumens, qui ont beaucoup d’harmonie, sont exécutés avec un rare talent;
ils sont connus de toute PEurope pour leur supériorité.

59°. A MM. Chaptal fils , d’ drcet et Holker, chimistes, aux Termes, prés
Paris , pour divers produits chimiques dont la préparation ne laisse rien &
désirer, tels qu'alun, soude, sel détain et chlorate de chaux, couperose,
acides muriatique, sulfurique, nitrique , oxalique.

60°. A M. Mollerat, i Pouilly (Cote-d’Or}, pour avoir perfectionné l'acide
acétique du bois, en carbonisant celui-ci; cetacide est tellement concentré,
qu’il se cristallise & une temnpérature peu élevée : on U'obtient dans le plus
grand élat de pureté. ’

61°. A M. Roard, a Clichy, prés Paris, pour avoir perfectionné la fabri-
cation de la céruse, de maniére i conserver a cette substance une blancheur
inaltérable, etla rendre propre 4 mieux soutenir les couleurs avec lesquelles
on la méle. ‘

62°. A M. Humblot-Conté, a Paris, pour avoir perfectionné la fabrica-

. tion des crayons de feu M. Conté, etavoir mis dans le commerce des crayons

supérieurs & ceux d’Allemagne. M. Conté a obtenu une médaille d'or 4 'Ex-
position de 1806.

63°. A M. le comte Chaptal, pour la perfection quil a apportée dans
toutes les parties de I'art de fabriquer le sucre de betteraves; les échan-

Dix-neuvieme année. Février 1820. Gg
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tillons de ce sucre qu’il a présentés, se faisaient remarquer par leur belle
cristallisation. (S’est mis hors de concours comme membre du Jury.)

64°. A M. Utzschneider , a Sarguemines (Moselle), pour des faiences dont
la pate est blanche, dure, compacte, I'émail bien glacé et également étendu,
méme sur les bords et les arétes, et dont le prix et modéré: il a obtenu une
médaille d’or & I'Exposition de 1806,

65°. Au méme, pour avoir inventé de belles terres cuites imitant parfai-
tement le porphyre, l'agate et le jaspe, et tellement dures qu’elles font fen
au briquet : il fut jugé digne, pour ces produits, d’une médaille d'or &
PExposition de I'an IX. (La décoration de la Légion-d'Honneur-)

66o. A MM. Nast fréres, & Paris, pour des porcelaines remarquables
par la qualité de la pate, la pureté des formes, la netteté des ornemens,
tant dans les petites que dans les grandes, par la beauté et la solidité des
dorures ; enfin, par une fabrication extrémement soignée. Ces fabricans
ont appliqué en grand et avec succes la roulette & la décoration de la por-
celaine.

67°. A la manufacture de glaces de Saint-Gobin, pour des glaces remar-
quables par une excellente fabrication, une grande pureté de verre et des
dimensions extraordinaires. Cette manufacture a obtenu une médaille d’or
a 'Exposition de 1806.

68" A M. Chagot, propriélaire de la manufacture de cristaux de Mont-
Cénis, pour de grands candélabres, un lusire, des vases et diverses piéces
en cristal, toutes d’'une grande richesse et d’un gofit exquis.

69°. A Madame veuve Désarnaud, de Paris, pour des candélabres, des
pendules, de grands et de petits vases d'ornement pour les cheminées, et
des meubles en cristal ornés de bronze; tous ces cristaux, qui proviennent
de la manufacture de M. Dartigues, se distinguent par leur beauté et le
gout qui a présidé a la taille.

70°. A M. Desmalter (Jacob), & Paris, pour des meubles d'un travail soi-
gné et de tres-bon gotit, tant en bois indigénes qu'exotiques : il avait déja
obtenu une médaille d’or 4 'Exposition de 1806.

71°. A M. Didot ( Pierre ), & Paris, pour des caractéres d’imprimerie
fondus 4 I'aide d'un nouveau moule, qui contient dix-neuf lettres différentes,
et avec lequel un seul ouvrier peut produire, dans un jour, autant de lettres
que cing, et les faire beaucoup mieux, et pour ses belles éditions, véritables
chefs-d’ccuvre de typographie : il a obtenu une médaille d’or & 'Exposition
de I'an VI.

72°. A M. Didot ( Firmin ), pour les perfectionnemens qu’il a apportés
dans Vart de la gravure des caractéres, sur-tout de ceux imitant les écri-

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(51)
tures 4 la main, et pour les beaux ouvrages qui sont sortis de ses presses : il
a obtenu une médaille d’or 4 'Exposition de 1806.

73°. A MM. Didot (Henri) et compagnic, de Paris, pour avoir fait faire
un progrés véritable et important & I'art de fondre les caractéres typogra-
phiques , par l'invention d’'une machine au moyen de laquelle ils fondent
simultanément et d’'un seul jet cent & cent quarante caractéres, qui ont l¢
mérite d’étre trés-corrects sur toultes les faces et sur tous les angles, et d’étr
exactement calibrés dans toutes les dimensions.

74°. A M. Gonord,, de Paris , pour la découverte d’'un procédé propre :
¢tendre ou a réduire, a telle dimension quon peut le désirer, des gravare
en taille-douce, et pour application de ce procédé a la décoration des por
celaines.

75°. Aux héritiers de feu M. de Joubert, pourla belle entreprise de L
gravure des tableaux de la galerie de Florence, aujourd’hui terminée. L«
Jury leur a décerné, a 'Exposition de I'an X, une médaiile d’or.

96°. A M. Laurent (Henri), pour la belle collection gravée des tableaw
du Musée royal, exécutée avec une perfection qui ue laisse rien & désirer : i
a obtenu une médaille d’or & I'Exposition de 1806.

770. A IEcole d’arts ct métiers de Chalons-sur-Marne, pour une grand:
variété de produits fabriqués avec un soin remarquable par les éléves de ce
établissement , tels que meubles en acajou ornés de bronzes, limes de bonn«
qualité, serrures de stireté  secret, cymbales, une machine 4 vapeur, une
pompe i incendie, ete. (1)

Médaiiles d’or accordées conformément ¢ Uordonnance royale du
g avrid 1819,

1°. A M. Dufaud, a Grossouvre (Cher ), pour avoir établi et perfec
tionné en France le travail des fers par les cylindres, au sortir de 'af

finage par le charbon de terre, et pour avoir inventé une machine 4 Jame:

pour les canons de fusil, laquelle les fait bien plus parfaites et en quan-
tités capables de fournir I'Europe entiére. (La décoration de la Légion-
d’Honneur.

ae. A M. Atkins (William ), de Senonches ( Eure-et-Loir), pour avoir
rendu les plus grands services, par les perfectionnemens apportés aux ma-
chines hydrauliques, aux filatures de coton el de laine, dans le départes

(1) Sur ces soixante-dix-sept médailles il n'y en a eu que cinquante-quatre de déli-
vrees; des \'mgt-tr_ois autres , dix-neuf ont ¢été rappelées comme ayant éte décernées au:
précédentes expositions, et quatre n’ont pu I’étre, ceux qui les avaient méritées étan
membres du Jury.

Gga
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ment et dans les environs, ainsi qu’aux clouteries, aux moulins 4 huile ,a
vent et & eau, aux papeteries, aux forges, au battage des fers, aux machines
a vapeur.

30, A M. Beaunier, ingénieur en chef des Mines, 4 Saint-Etienne (Loire),
pour avoir établi en France, sur des principes strs, la fabrication de tous
les aciers dans les usines de la Bérardiére, appartenant a M. Milleret, et
pour avoir montré 4 fabriquer les aciers fondus, les aciers naturels et toutes
les autres variétés connues dans le commerce. (La décoration de la Légion-
d’'Honneur.)

4°. A M. Keechlin ( Daniel), pour avoir rendu les plus grands services &
toutes les fabriques de toiles peintes de la ville de Mulhausen, ety avoir
introduit des améliorations tant en teinture qu’en mécanique. (La décora-
tion de la Légion-d’'Honneur.)

5°. A M. BRaymond, 4 Lyon (Rhone), pour les éminens services rendus
ala teinture des soies de Lyon, et pour linvention d’un bleu qui, en sup-
primant ladépense de I'indigo, donneune couleur solide et de la plus grande
beauté avec des teintes nouvelles, (La décoration de la Légion-d’Honneur.)

6°. A M. Gonin ainé, de la méme ville, pour les découvertes et les per-
fectionnemens qu’il a introduits dans 'art de la teinture, et pour avoir
remplacé complétement la cochenille par la garance dans la teinture en
écarlate.

2°. A M. Bonnard, aussi de Lyon, pour des moyens de filer la soie plus
facilement qu’autrefois ; avoir perfectionné le décreusage de la soie et la fa-
brication du tulle & maille fixe, et pour Pinvention d’un métier & tricot
trés-parfait. (La décoration de la Légion-d’Honneur.)

8> A M. Jacquard, de la méme ville, pour I'invention des métiers 4 faire
des étoffes faconnées, des couvertures fagonnées, des tapis de pieds, des
étoffes de crin , des tissus pour meubles, des mousselines fagonnées, bro-
chées 4 jour, des cachemires, des toiles damassées, des rubans facon-
nés, etc. (La décoration de la Légion-d’Honneur.)

9°. A M. Vitalis, professcur de chimie 4 Rouen (Seine-Inférieure), pour
les grands services qu’il a rendus gratuitement & toute la fabrique de Rouen,
en fait de teintures. (La décoration de la Légion-dHonneur.)
~ 10° A M. Widmer ( Samuel), a Jouy (Seine-et-Oise ), pour les perfec-
tionnemens qu'il a introduits dans U'industrie des toiles imprimées, et pour
avoir inventé un vert solide sur les cotons, découverte dont I'importance
était vivement sentie. (La décoration de la Légion-d'Honneur.)

( La suite au Numéro prochain.)
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alphabétique, des Patentes ou Brevets d'invention el de
déliprés en Angleterre pendant I'annde 181¢).

TABLEAU , par ordre

perfectionnement

Nota. La durée de chaque Brevet est de quatorze ans.

—m— e T —
NOMS ET PRENOMS QUALITES ° DESIGNATION DES OBJETS
des ou DOMICILE. COMTES. B pour lesquels
, PROFESSIONS. a e 1o
BREVETES. les Brevets ont été délivrés.
5
1 e Instrument pour déterminer la va-
AteINs (G ) v » Islington. Middlesex. 18 mai. i riation de ’aiguille aimantéc.
manufacturier de . .. Préparation de alcall minéral et
Arrwoon (Ch.)..... P verre & vitre. Loudres. id. 22 juin. i végétal.
I . ( facteur d’instr. id id i oo Perfectionnement du_ns la facture
BarveRIDGE (W. }oouuiinnnn de musique. ' ta. % oct. : du flageolet donble et Slrnplc].
. s . . . Nouvel appareil de distillation et
Barny (J-Th.)...oooonnee, chimiste. id. id. 24 mai. % d’é\’apnraTiKI))lIl).
Mécanisme destiné 4 faire marcher
BavnES (J.) ceiinieinnnnnnns coutelier. Leeds. Yorckshire. |aqsept. ! les voitures, mis en mouvement par
) la force des hommes. de1
F— . . Préparation du fer et moyen de le
BEDFORD (S, ). ... fondeur de fer. Birmingham, Warwick. 23 juin. ; mnigfég‘ :ﬁnacier. -
\ I S . Moyen de faire marcher des ba-
Boorn( H.).......coooiilt négociant. Liverpool. Lancaster. 6 mai, ‘3 teaux et autres embarcations.
i . Nouveau moyen d’étirer le fil de
Brocxepox(W. ).l » Londres. Middlesex. 20 sept. 3 fer. )
. . . Mackine pour casser et écraser le
Brocksore { Th. ) ..ooouunt mercier. id. id. a3févr. ; suere. L >
. . ~ . L. Machines & vapeur perfectionnées
Bruvron { W. Jooiniiiian, » Birmingham. Warwick. 2g juin. 2 dconomisant le combustible.
- . . Machine pour teiller le lin et le
Bospy ( William ) ..oovunnn. . mécanicien. Camdentown. Middlesex. 1 avril. { Chlanvm. P
- . . . . . Nouveau procédé pour préparer
Canter ( William ).......... lmpruneur. Londres. id. 6 janv. i et faconner le lidge en bouchons.
Leméme. . oo, » id. id. dée I Nouvelles mesures de capacité
e Crovd . 9 dee. Nouvelle forge portative et éco-
Crirrorp-Cuegrry (F. )...... vétérinaire. _roydon. Surrey. 20 janv. } nomique. . .
CoNgREVE (W. )evrvnrnnnn... » Loudres. Middlesex. inoy., | Nouveaux alliages métalliques.
’ Perfectionnemens dans la fabrica-
Leméme......ccoouvuvannn » id. id. 4 dée tion du papier-monnaie, ileffet d’en
: empécher la conirelacon,
. Lampes économiques perfection-
Comne (N.) tuviveninnninnn grav.sur verre. id. id. 3o juin. { nées. ! ! !
.. . . Moyen d’augmenter la force des
Coruavn (R.) . s caeneenn.... négociant. Liverpool. Lancashire. 1 mai. % machincs.
c | . B Machines ou instrumens pour faci-
owrer { T. ) ereae ereraaa charpentier. Westonhy VWeeden, Northampton. | 18 mai. z liter le desséchement des terres.
D. . [ Maniére d’appréter les tissus de
avcen (J.-C) ., ,.. e e fabric. de draps. Frome. Sommerset. t7juill, | laine.
Dazsy (v0y, GLEsNy).
Davis (voy. Lewis ). ‘
Dracoy (W.-A ). ... ... s o - 3 Fabrication perfectionnée des bot-
) ves ) South-Weald. Essex. 110V, 1‘ tes et sonliers.
Moyen perfectionné de transmet-
Digsox (J1.)...,..... . lapidaire . . . j tre le mouvement aux machines, soit
v F . Edimbourg. Ecosse. & dée. par Veau, Vesprit de vin, Thuile et
! autres fluides, soit par le mercure.
Ewsang (N.) ool ..., négociant,. Londres. Middlesex. g fdv. % le A:I[i;:hme pout nettoyer etpreparer
Favcue-BoreL............... » id. . 18 nov. i Fosses mobiles et inodores.
Appareil pour prévenir et carriger
Fruieane (W, )ooviiono.a ., » id. id. 4 dée. les vices de conformation du corps
humain.
) o Moyen de diminuer la perte des
Fox (J.)oviviiiinivninnn. distillateur. Plymouth. Devonshire. |38 janv. J Liqueurs spiritueuses dams le procédé
| de la distillation et de la rectification.
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NOMS ET PRENOMS QUALITES DESIGNATION DES OBJETS
des ou DOMICILE. COMTES. pour lesquels
BREVETES. PROFESSIONS. les Brevets ont été délivrés.
Procédé perfectionné de préparer
. . " le sulfate de soude , la soude), le sous-
Foeier (HoP.)oooooooannns chirurgien. Londres. Middlesex. 3 avrll\% carbonate do soude ot Vacils o
tique. hod 1
......... - : : Méthode nouvelle pour chaufler
g:::j::((}v)) . charpentiers. } Leeds. Yorckshire. 1 juin. 5 des étuves, des fours a dréche et des
HOoWGATE (J ). . I'prép. de chanvre. | edifices. \ a
. 3 Appareil pouvant servir a donner
gi::;Y( ,(]J) . % . horlogers. Londres. Middlesex. 23 nov. ; Talarme en cas de vol et d’incendie.
. ; . i N de tanmer les cuirs
Good (W.)eiunanunnniins .. | const. de navires.{ Symondbury. Dorselshire.  {ro juill. % et 1eogu1‘:::3;noyen o
Gorpox (D. » Edimbourg. Ecosse. l 5 hvdrogzéne . portative.
Hearo ( 'Ei. ) Joemeeeee .chimiste. Brighton. Sussex. 19 juin. iami’e ‘flgaz ydr 054&: ’ IP ll‘
. areil pour purifier le gaz hy-
GRAFTON (J. )eveenrnnnnians . ingénieur. Edimbourg. Ecosse. 18 nov g ro«?cpue pour p gaz hy
Grigory (J.)oeoviviinnienes charp. de navire. Londres. Middlesex. |15 janv. \ App areil pour sauver les incendiés.
Guxspry (J.). . » . ) Application de différens gaz ou va-
g::ri EE )) """" t % marchands. $ Gillingham. Dorset. 1 nov { peurs a I'usage domestique.
Hapbes (A.). PR fabricant. Aberdeen. Ecosse. 22 juin. |  Tapis perfectionnds,
Moyen de produire du gaz hydlo—
Happock (N.)oovoiiieannin e chimiste. Londres. Middlesex. T mai. géne d’une grande pureté, propre i
Péclairage.
Nouveau moyen de ‘teindre les
HALL (TheD. Jeceponrerreses » id. id. 18 déc. { étofles et de préparer les couleurs
' propres i cet usage.
5 Fabrication perfectionnée des cuil-
. T . 1 lers et fourchettes en argent, fer et
HAYCRAFT (8. ) cvvvenennns .. | fabr. de cuillers.| Birmingham. Warwick. 4 mai. ' autres métaus, a l'aide d'une ma-
chine,
. Moyen de fondre des vases et mar-
HazLepine (W.)..oooooreor. | fondeur de fer. Shrewsbury. Salop. 15 janv. { mlies}en fonte de for.
Instrument pour déterminer le ti-
HEAD (J.) e vunennirinsoonnns » Londres. Middlesex. a7 juill, { rage d’eau des navires, soit en mer,
AR soit dans Jes ports.
f { Moyen de purifier ct de durmrdle
sdw e chimiste. Brighton. Sussex. 12fév. { suif, et fabrication perfectionnée des
Heanp (Edw.)eoreeeeesre ° ; chandelles.
....... menuisier. Birmingham, Warwick. 4 nov. Cuisine perfectionnée.
Hearp (1. )eeeeennes § { Mitre de cheminée destinée a em-
e » Paulton, Sommerset. a3janv. ) pécher que la fumde soit rabattue
R dans les appartemens,
. . Procdde ter les tissus
Hinron (C.)eveeeeveineenns blanchisseur. Darwin. Lancashire. 18 oct. { f.n}nl;?f:; ; pour appréter le
P s B , 5 mai. Y Procédé pour fondre et couler di-
Horrixomake (J.)eeoeieennen mecanicien. Manchester. id. 9 M0 verses substances mélalliques.
- [
Howears (voy. Gruoart). . o ov. Fabrication perfectionnée des bot-
Hupsox (W.)eoeeeeeveiaans cordonnier. Canbrocke. Kent. i tes et souliers.
Machine mue parle vent, la va-
R . ) eur, 'ean ou la force animale, et
TErrrax (J.)evveeiencannnns prof. d'anatomie. Glocester. Lcosse. 4 mars. ; I(]jiesiir’xc’c A facilitor 1o marehe dee bo-
teaux et autres embarcations.
hista N 11
Fenainet (HoG.)eenneenns N Londres. Middlescs. 4 dée. g h?):l‘-i;;tuncc susceptible de remplacer
A . Norwich 22 juin. j Neuvelle roue hydraulique pour
Jonroas (Edw.)ooouiiiinnnns mecanicien. NOTWICH.  fovvveennns et } dessécherles terres. .
c Lancastermoor, Lancashire. 3avril.{  Pompedincendie nouvelle.
Kxtenr (Slade)...oovvet R » 4 L byt applicable aus
LAMEERT (S )eveevnernrecnns fab. de dentelles. Londres. Middlesex. ddéc. | Lo ins ef aus bateaus.
Nouvelle mnrhmé‘ pour })l‘ﬂj er
Les (1.) » id. id. 13 déc. g nettoyer et préparer lelin et le chan’
1 T . e,
. , Plumes 2 écrire, dites & réser-
Lewrs (J.-H.)voiiiniiaans prof. de sténogr. . id. 20 déc. % voir. ’
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NOMS ET PRENOMS QUALITES é s DESIGNATION DES OBJETS
des ou - DOMICILE. COMTES. |E£53 pour lesquels
BREVETES. PROFESSIONS. Q'E i les Brevets ont été délivrés.
Lewis (J.) ... fabrie. de dreps Pro il
aps. A . cédé pour lainer ou tirer a po:
Lewis (\\’.\).. cee teinturier. Briscomb. Gloucester. Igjuin. { Les tissus 1fmcux el autres.
Davis (W.)...oenets, P ingénieur. N 1 &t nour les élofles de
. . - ouvel appre PO
Lesmdmes......oovivvnnnnn. id. id. id. i. { aine. PPt
‘ Perfectionnemens dansla construc-
e s . tion des machines mues par la vapeur
Liriey (Gjovenennnnnnninns » Briggin. Lincolu. 23nov. ’ et destindes a faire-tourner des mou-
lins.
- . Nouvelles machines pour préparer
Lowper (J. ) euviiennnnnnn architecte. Walcot.. Sommerset. § mai. ; lelin et le chanvre. ! pree
L . . Moyens de faire agir les aviroms
Masox (L )oueoiiinininnns négociant, - Birmingham. Warwick. id. { des bﬁrques et batcaugx
Minrewarp (W.)..o oeovnss cordonnier. Eaton. Buke. -| £ mars. Patins perfectionnés.
3 Moyen de conserver les suhstan—
Morrisony (E.)ouiiiiiinen... derivain. Glasgow. Ecosse. 23mars.! ces alimentaires, animales et végé-
tales.
) consiructeur de $ . ) . Moyen de tirer a terre les vais-
Monrox (Th.)....... e vaisseaux . Edimbourg. . id. 23 mars. seaux destinés a Ltre mdoub?s
- Machine destinée 4 augmenter la
Neswe (William)........... serrurier. Birmingham. Warwick. 13 mars.{ force, mue a bras I’hommes ou au-
trement
Neave (voy.Gunpny ). 1
. o . } Nouvelle substance pour le tan-
Nemson (J.)veununinnnninnn fabric. de colle. Linlithgow. Linlithgow. 19 juin, j mage et Vapprét des cuirs et peaux,
1 et pourl L teinture.
_ Nouvel appareil pour préparer et
Ouvmuerr (J. ) oivivavnnenass inggénienr. Londres. Middlesex. 28 mars. | purificr le gaz hydrogéne extrait de
la houilie.
Incrustationsdansle cristal de mé-
daillons , figures et autres ornemens
PELEATT (A )ivsvininnnnnnens » id. id. 18 déc. ¢ formés, soit dun alliage méralli-
que, soit de toute autre matiére,
et recouvertes de peintures ou en
blanc.
Machine pour graver et faire des
moulures dans les plaques métal-
. . s . h( ues, pour employer ces plaques
P T @ P PO ; . d. t. P P oY plag
shmns (J.) ingenieur. i ! rree {uuprcsswn des billets de banque,
cL établir de nouveaux balanciers de
ﬂlﬂﬂﬂdle ..
Prinies (Ch.). oo ivninns . CO";{I“;::;]‘QS"” Haverford-West. | vusvasieniannns 20 sept, I Cabestan perfectionné.
. Fabrication perfectionnée des
Puipson (J.-W.)..o.iuus vees négociant. Birmingham. Warwick, 24 avril, tuyaux de conduite du gaz hydro-
gl ne,
! . . . Inst ur prendre | -
Prscasack (J.). oo vveineannns const. de moulins. Atherstone. id. 2 mai. ; chf-zie:l:::egfgigz;r prendre les mou
. . Bandag fectionnds,, double:
Pispiv. ..ulai..,, vevesase cordonnier. Farningham. Kent. 20avril, g et S;i,ﬁplé’:; Il)u v TS, coubles
Poxtrrex( J.). . . . ; Moyen d’élever l'eau destinée a
() iiimnianns chaudronnier. Londres. Middlessex. {7janvier servir de moteur aux machines.
Roprrts (J:)...... L. . - Mécanisme pour empécher les voi-
[ ) P négociant. Llanelly, Carmarthen. = |15 janv. {tures puhlu ues et autres de verser.
) A[)I}dl‘(.l applicable aux portes,
Romxsox (W.)ooovviaaia.. architecte. - Saffron-Walden. Essex. 23 mars.{ et destiné & empécher I'air extérieur
de pénétrer dans les appartemens.
Ropeer (William).......... lieut. de vaisseau. Londres, Middlesex. 4 dée. % vaﬂ;e):u[;dc remplacex les ancras des
Rurr { William )soouuennnnnn. imprimeur. Shacklewell. . 24 mai. %n ePresse typographique perfection-
. 1 pour condenser, rafrai-
Sapmon (Ru) . vevcneeniennnns .. L Woburn. Bedfordshire. Appareil p 3
WARRELL (W.)ereovrnrnnns ingénieurs. Chenics. Buckingham. } 15 janv. e}:;rugll_::rt:r lesliquears qpxntucuscs
SanToRIS (AL )iisinrirnnnnss I négaciant. ' Londres. Middlesex. lshanv, l Nouvelles armes a feu.
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DESIGNATION DES OBJETS

des pour lesquels
I 4
I3 > ‘L““ ,T:. y g P e e 3
DREVETES. PROFESSIONS les Brevets ont ¢té délivrés.
-
" . X - s e Nouveau méiier pour fabriquer des
SawsningE (W.)v oo Ceaeae fabr. de rubans. Coventry. 6 mat. : rubans fagonnds. I 1
ScuerFER (J.)eeeeeiiiniinns fabricant. Londres. Middlesex. $juillet. |  Instrument pour éerire,
Moyen de produire et d%élever la
Seawarp (J.)viues e ingénieur. id. id. 3avril. ] vapeur destinée a faire agir les pom-
pes a feu.
Servant (voy. GELDART). \ ‘ .
SHORTHOUSE (8. )eevvviirnaf i, Dudley. Glocester. I nov. Hache-paille nouveau.
Srepk (AU, )eeueeneanrene i Londres. Middlesex. 3 avril. Balance perfectionnde.
3 ) . P ks Nouvean harnais pour les che-
SinpsoN (J.)oveiieeiiinnns .. plagueur. Birmingham. Warwick. thjanv. 3 e
Moyen de diriger le guz hydrogéne
o Ecoss £ s propre al’éclairage , et de suspendre
StMPSON {J. e e venniir e et . Edimbourg. cosse. 91ev. ¢ Jeg lampes ou bustres alimentés par ce
gaz. . o
' Perfectionnemens dans la fabrica-
. . X . 8 nov g tion desétofles brochdes et faconndes,
SixcrAtr (J) v eeivuinnnnn, manufacturier. id. id. 19MOY- 4 de coton,de soie, de lin ou de fils
{ mélangés
I ¢ perfectionné pour prépa-
. Jeurs A A rer les couleurs a Vhuile et a 'eau &
Sotrrn (Ch)evenvne i fab. de couleurs. Londres. Middiesex. FOJanv. | Pusage de la peinture ¢t de la minia-
ture.
Surrh (J.)eeurveniininnnens marchand debois. Bermondsey. Surrey. 20 avril. sieux perfectionnés,
StruTT (AR )i fileur de coton. Mackency. Derbyshire. 18 oct. Serrures perfectionndes. .
Procédés pour conserver les cuirs
, !
N . anneur. - ) . 4ianv. | et les peauxen vert, par Vapplica-
B Tanssr (015 PO tanneur Plymouth. Devonshire. jan i tion de certains ingrédiens non en-
‘ core employéds pour cet usage.
. . . . ) Nouveaun mors de stretd pour les
pe Turenny (lebaron)... ... Jrererorerereees Bristol. Sommerset. |20 sept, | chevanx.
i s Yy e . 30any Nouvelle charrue ¢t moyen de la
TrodAS (M. Yerverennrnnnen ingénieur. Greenhill. Middleses. 3o janv. g (aire marcher.
. 5 5 mai Machine pour faconner le liége en
" . ab. de . ey. 15 mai. ¢
TaoMPSON (F. )eervvnerenenns fab. de bouchons Rotherhithe. Surrey ; Bouchons.
. : Nouveau moyen de séparer le fer
- 2 o fer. - . 20 sept. P t
TroMesos (J.)erennranennss fabricant de fer Hanleycastle. Worcester i { du mindrai.
. ' Appareil perfectionné pour la fil-
~ B N (A, - “laphs Surrey. 1x aofit, pparéu perie PO
Prorrox (IL)o v ovevnnnins Clapham. 7 ; tration des liquides.
. y id 4 dée. Nouveau moyen de produire un
Leméme...ooovenveniennn frrsmmrenrereees - i mouvement de rotation.
Tyron ( William)... Liverpool. Lancashire, 13 mars. ‘ _ Nouvelles pompes.
I Wi (Edw. )o.ooooiontn Minchinhampton. Gloucester. 18 mai. Nouvelles diligences.
WARRELL (o). SALMON ). l X .
Appareil pour chauffer les appar-
Wiencox (Th. ). ooveann magon, Bristol. Sommerset. a8 avril.{ temens, (h}ﬂ_mes , serres, etc., au
| moyen de lair chaud.
WiLnaans (W) oo euenenonn e négociant. Londres. Middlesex. 26 juin. | Nouveau procédd de distillation.
i \ . . 3 fév Perfectionnemens dans la construc-
Witnis (Ro)ooiiiiininnr] i, id. id. 13 fév. % tion des harpes & pédales.
. ” i . Nouvelles clefs pour les clari~
WooD (J)eeenennninnnnans ..} facteur d’imstr. id. id. 18 dée. (o0 : b °
) de musique. neties.
| J _ _
AT =

IMPRIMERIE DE MADAME HUZARD (xex VALLAT LA
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p1x-NEUVIEME ANNEE. (N°. CLXXXIX. ) mars 1820..

BULLETIN

DE LA

SOCIETE D’ENCOURAGEMENT

POUR L’INDUSTRIE NATIONALE.

ARTS MECANIQUES.

Dgscriprios d’'un métier a fabriquer le tricot sans envers,
inventé par M. Favreau, mécanicien, rue Simon-le-Franc,
n’. 13, a Paris. “

On doit &4 M. Favreau des perfectionnemens remarquables de la machine
a faire le tricot. Le métier & manivelle sur lequel on fait deux bas
alafois, celui qui produit le tricot & céte destiné A faire des vétemens ;
enfin, le métier a fabriquer le tricot sans envers dont nous allons nous oc-
cuper, montrent une grande sagacité dans les recherches, et une persé-
vérance d’autant plus louable, qu’elle porte sur des objets de premiére né-
cessité. Le métier 4 manivelle a obtenu de I’Académie des Sciences la plus
honorable approbation, et le rapport de MM. Perrier et Desmarest, in-
séré dans le Moniteur du 21 juin 1812, a développé les avantages de cette
méthode de fabrication. A I'égard du second métier pour faire le tricot 4
cOte pour pantalons et autres vétemens , M. Favreau était parvenu a imiter
complétement ceux d’Angleterre; mais la liberté du commerce ayant fa-
vorisé 'introduction des tricots a cote anglais, leur prix baissa tellement ,
que, ne pouvant plus soutenir la concurrence-de I'étranger , il fut obligé
d’abandonner cette branche d'industrie. Cependant il ne se découragea
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point, et, dirigeant ses recherches vers un autre genre de tricot, il ima-
gina un métier propre a fabriquer les jupons, camisoles et chemises de
laine, dont on fait un fréquent usage. Jusqu’alors ce tricot 4 mailles trés-
larges se faisait & la main, au moyen d’aiguilles en bois, travail qui était
spécialement confié aux prisonniers et aux femmes, mais qui ne suffisait
pas 4 la consommation. M. Favreau, en lexécutant sur le métier que
nous allons décrire, a rendu un véritable service 4 I'industrie et au com-
merce : aussi S. Exc. le Ministre de I'intérieur, sur le rapport de son Co-
mité consultatif des arts et manufactures, lui a-t-il accordé une somme de
800 francs 4 titre d’encouragement , sous la condition que la description de
ce métier serait publide par la voie du Bulletin de la Société d’Encourage-
ment, en I'accompagnant des dessins nécessaires & I'intelligence de ses di-
verses parties. Le Jury de la derniére Exposition a décerné a M. Favreau
une médaille de bronze.

Le métiera bas ordinaire présente une complication apparente, qui n’'est
due qu'a la multitude de piéces semblables dont il est composé. Ses moyens
d’exécution sont assez simples, mais ils ont été décrits avec si peu de dé-
tail, qu'un grand nombre de mécaniciens ignorvent encore les principes sur
lesquels est fondée sa construction. Ce motif nous engage & lesrappeler aussi
briévement qu'il nous est possible,, de maniére cependant a préparer a nos
lecteurs I'intelligence du métier de M. Favreau.

Le tricot est formé d'une succession de petites boucles ou mailles liées
entre elles par la rangée de boucles semblables qui a précédé celle que I'on
considére. Le fil destiné & composer celle qui lui succéde, attaché d'un
bout i Iextrémité de la derniére rangée, passe, en se doublant, dans la
premiére maille, puis, en se doublant encore, dans la seconde, et ainsi de
suite jusqu’a la dernicre. Dans le tricot fait & la main, chaque nouvelle
maille est arrétée par laiguille métallique qui les recoit toutes; tandis que
dans le métier, cet effet est produit par une rangée d’aiguilles dont on voit
la forme fig. 3, Pl 18g. Ces aiguilles sont faites d’'un bout de fil de fer
aminci & P'une de ses extrémités et ployé en crochet ; 'autre extrémité est
enveloppée d’une masse d’étain que I'on coule dans un moule ou l'ona in-
troduit Uaiguille; I'épaisseur de cette masse doit étre telle, qu'un nombre
déterminé d’aiguilles puisse tenir dans une étendue donnée. L'aiguille porte
au point 33 une petite gouttiére nommée chasse, dans laquelle se loge I'ex-
trémité flexible ou bec 34; en sorte que lorsqu’on appuie sur le bec, il entre
dans cette cavité, et I'aiguille prend la forme qu'on voit fig. 4.

La disposition de 'aiguille étant bien entendue, supposons que la maille
qu'elle porte se trouve placée & son extrémité 35; on peut la pousser jus-
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qu'au-dela de la chasse en 56; cela étant fait, si on étend le fil qui doit fournir
la maille au-dessus de celle-la, entre le bec et la maille déja formée , quon
fasse passer ce fil entre la chasse 36 et I'extrémité 34 du bec, jusqu’au bout
de l'aiguille , et qu'ensuite on presse sur le bec, il est évident que ce méme
fil sera enfermé dans la boucle que présente laiguille fig. 4; enfin, con-
servant cette situation , si 'on fait passer la premiére maille par-dessus le
bec de Iaiguille jusqu’a I'extrémité 35, elle tomberait si elle n’était sou-
tenue par le fil engagé daus la boucle, et qui devient alors une nouvelle
maille. )

Cette théorie de la formation de la maille étant bien comprise, on con-
cevra aisément celle d'une piéce de tricot, en imaginant que chacune des
aiguilles de la rangée subit les mémes changemens que ceux indiqués pour
Paiguille fig. 3 et 4.

Les différentes piéces qui exécutent les opérations successives de la fa-
brication de Tétoffe sont les ondes et platines, la presse et les autres
piéces mobiles du métier. Sans nous arréter i les décrire dans les métiers
ordinaires , nous en ferons connaitre la construction et le jeu dans celui de
M. Favreau.

Les aiguilles disposées , comme nous venons de le voir, pour les métiers
ordinaires, forment la maille de maniére que I'étoffe a deux cotés distincts;
celui qui est moins uni se nomme l'envers, Pautre est le sens véritable ou
Pendroit, mais il fallait, pour 'objet que M. Favreaw avait en vue, changer
le systéme des aiguilles, afin que les deux cotés de I'étoffe présentassent le
méme aspect. Il a donc disposé, 'un vis-a-vis de 'autre,, deux systemes d’ai-
guilles montés sur deux cadres mobiles; I'ouvrage passe alternativement de
I'un & l'autre; cependant les piéces mobiles servent i faire produire suc-
cessivernent V'effet aux deux systémes. Tel est le principe sur lequel M. Fa-
vrean a fondé la construction de son métier.

Le batis en charpente, fig. 1 et 2, est formé de quatre montans prin-
cipaux A, servant de pieds au métier. Une traverse inférieure B, fig. 2,
recoit, 4 tenon, deux montans C surmontés de traverses D, qui portent
une grande partic des équipages du métier. Deux autres petites traverses E
réunissent, vers le milieu de leur hauteur, les montans A et C. Les cinq
traverses , dont on apercoit les boulons d’assemblage en I, et qui sont a-
peu-prés de méme équarrissage que les autres piéces, sont destinées a
réunir les deux faces latérales du bétis, et a servir de points dappui &
quelques piéces fonctionnantes du métier; enfin, une derniére traverse G,
qui passe d’'un coté i 'autre de la machine et s’appuie sur les deux petites

traverses E, forme le second support de I'axe de la grande poulie. Le siége
Ha2
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ou banc de 'ouvrier, monté sur une forte planche, est soutenu par les deux
pieces H, qui le recoivent 4 coulisse, en sorte qu'on peut le rapprocher ou
I'éloigner a volonté de I'ouvrage; on a méme pratiqué, dans ces deux
piéces H, des coulisses & différentes hauteurs, pour régler la position du
banc suivant la taille de ouvrier.

Les piéces fonctionnantes du métier sont deux cadres ou cadremens mo-
biles qui portent les aiguilles; le premier, a, est simple, et tourne seule-
ment autour du point &; le second se compose de deux barres g, tournant
autour des points d; la barre 4 aiguilles, mobile autour des points e, porte
un petit manche £, servant 4 la manceuvrer et a transporter le systeme d’ai-
guilles dans les différentes positions nécessaires au travail.

Le premier systéeme, monté sur le cadrement @, peut prendre la si-
tuation g au moyen d’'un manche %, que I'on pousse ou tire pour le faire
passer d'une position 4 Vautre; des crans pratiqués sur la longueur de ce
manche , sont destinés & 'arréter sur la piéce fixe 7, vissée sur le montant C
a droite.

Le second systéme est retenu par le crochet 4, qui sengage dans les
crans [ d’une piéce 7, qui recoit les aiguilles. Le cadrement et toutes les
pieces mobiles qu’il porte sont équilibrés par des poids p, accrochés i l'ex-
trémité de la bascule 2, tournant autour du point o. L’autre extrémité de
cette bascule est fixée aux supports ¢.

Les deux systéemes d’aiguilles sont munis, chacun, d’'un peigne dont les
dents passent entre les aiguilles; la monture de celui qui appartient au sys-
téme c est formée des barres cintrées ¢, réunies par une petite traverse, et
tournant autour d'un boulon que I'on voit & extrémité de la barre ou le-
vier r, dontle point d’appui fixe est en s. L’autre peigne a son point de ro-
tation en w, et son cadre est formé des montans «'.

Le cadrement qui recoit les grandes platines tourne autour du point ¢;
les pendans u sont ajustés aux branches horizontales ¢ par une charniére
nommée, d’aprés sa forme, téte de compas. Le cadrement v porte, pour
P'un de ses cotés, un axe qui, passant de I'un a l'autre des points ¢, est
muni, vers son milieu, d’'un bras z, dont 'extrémité renflée forme I’¢-
crou d’'une vis y terminée par une pointe; un autre bras z, fixé au milieu
et faisant partie d'une barre &' passant de 'un 4 l'autre des supports @',
est aussi renflé a son_extrémité ¢’; une petite crapaudine creusée dans
ce renflement ¢/, recoit la pointe de la branche inférieure d’'un ressort ',
dont la forme est semblable a celle d’'une guimbarde ; lautre branche de
ce ressorl est terminée par une petite masse cylindrique ¢, formant une
crapaudine ou se loge la pointe de la vis y, qui est destinée 2 augmenter
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ou a diminuer l'action du ressort, en forcant les branches a se rapprocher,
ou leur permettant de s’¢loigner I'une de T'autre : quant au ressort, il serta
équilibrer le systéme qui porte les platines.

Les branches v du cadrement des grandes platines sont réunies au point
' par une barre ou traverse g', qui recoit les vis 7', fig. 1. Ces vis, qui
traversent la barre, sont terminées, chacune, par un petit anneau ', au-
quel s’accrochent deux_.:ﬁis de fer #, de 2 lignes de diamétre, dont Pautre
extrémité s’attache 4 Ta barre /'. A cette barre tient une pelite pédale 2/, sur
laquelle on appuie le pied pour faire baisser le systéme qui porte les pla-
tines. Les vis 2’ sont munies d'un écrou a oreilles qui regle la longueur des
fils de fer #’. A Pextrémité de la barreg’, on a placé deux charniéres 7', ter-
minées parune queue filetée dontl'écrou repose sur cette méme barre g'; ces
charniéres recoivent deux petites barres o', attachées par leur extrémité in-
férieure 4 une bascule p', dont nous verrons l'objet lorsque nous décrirons
le jeu de la machine.

Avant de passer & la description détaillée du systéme des platines, nous
ferons connaitre les changemens que M. Favreauw a apportés dans cette par-
tie importante du métier.

Les platines sont de petites plaques d’acier trés minces, formées comme
on le voit fzg. 5 et 6. Celles fig. 5, qu'on nomme grandes platines,
sont destinées a produire les premiers plis dans le fil étendu sur les ai-
guilles ; les autres, fig. 6, servent a distribuer les grands plis déterminés
par les premiéres, de maniére & en former des plis égaux pour chaque
maille. Nous allons décrire cette opération, que 'on nomme cueillage ou
cueillissage.

.

Le fil qui doit former la rangée de mailles, étant étendu sur la partie
postérieure des aiguilles et au-dessous des crochets 37 des grandes pla-
tines, celles—ci sont poussées par un petit chevalet ou curseur qui les
fait tomber l'une aprés Pautre, en commencant par celles qui sont si-
tuées du coté du point d’attache du fil, cest-a-dire par l'extrémité de
la derniére rangée de mailles; ces mémes platines sont encore sollicitées
dans leur chute par de petits ressorts 38, qui servent aussi & les retenir
lorsqu’elles sont relevées. Dans la chute successive des grandes platines,
le fil est forcé entre les deux aiguilles dont I'intervalle regoit la platine,
et il se fait une suite de plis qui permettent de former les mailles, et four-
nissent le fil nécessaire 4 cette formation. Il est facile de voir qu'il doit y
avoir autant de plis que de mailles, en sorte qu’il faut un égal nombre de
platines. Cependant, M. Fayreau wa rendu mobiles que les platines de
deux en deux; leur chute forme de grands plis qui se distribuent en-

’
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suite & toules les platines, soit fixes, soit mobiles, lorsqu'on abaisse le ca-
drement qui les porte, ainsi que nous le verrons dans la description du jeu
de la machine.

Les deux pendans z sont joints par une barre ¢', fig. 1, qui recoit
I'encoche de la téte des grandes platines ; celles-ci sont retenues et pressées
sur la barre ¢’ par de petits ressorts a boudin; leur chute est guidée par
des entailles pratiquées a égales distances dans une bande de téle 7/, fai-
sant corps avec la barre ¢', et par une autre bande de tole courbée s
formant un petit tube coupé pour donner passage 4 chaque petite pla-
tine, lesquelles sont percées d’un trou coupé qui correspond au tube.
Un fil de fer, passant par ce tube de téle, traverse les platines et les lie
toutes a-la-fois 4 la piece s'; ce fil est méplat, afin de pouvoir enlever,
sans le tirer, les petites platines, qui sont d’ailleurs retenues par la
barre ', dont les extrémités passent dans des crampons #' fixés sur les
pendans z.

Pour compléter ce qui a rapport aux platines, nous allons décrire le mé-
canisme qui les fait tomber et celui qui les reléve.

La chute des grandes platines est opérée par un petit curseur ¢/, qui
parcourt d'un bout & Fautre une espéce de coulisse pratiquée dans le
bord supérieur de la barre ¢'. Son mouvement est déterminé par les
cordes z', qui font un tour et s'attachent 4 un point fixe dans la gorge
de la poulie »'; cette poulie fait corps avec un petit cylindre z, monté
sur son axe et enveloppé par deux courroies 1, fixées en un point de sa
surface, et s'enroulant en sens contraire : ces courroies s'attachent aux
deux pédales ou marches 2. La seconde gorge de cette méme poulie recoit
la corde 3, qui, fixée en un point, va donner le mouvement & un chariot 4,
portant la bobine chargée du fil destiné ala formation du tricot. I est facile
de voir que, par cette combinaison, le chariot 4 et le curseur ¢’ se men-
vent simultanément; cependant, comme il est nécessaire que le chariot
précéde constamment le curseur dans ses allées et venues, afin que le
fil puisse se développer devant les grandes platines avant qu’elles aient
opéré leur chute, auteur a imaginé, pour produire cet effet, un moyen
aussi simple qu’ingéniellx: ce moyen consiste dans un anneau, fig. 7,
formé d'un fil de fer ou dacier que I'on n’a point passé au feu, et qui,
conservant la dureté qu’il acquiert en s’étirant dans la filiére, est un peu
élastique; la corde 3, altachée aux extrémités de cet anneau, suit exac-
tement le méme mouvement que celle da curseur ¢; mais dans la course
du chariot 4, il y a un point d’arrét qui 'empéche de continuer sa route,
et comme la poulie tourne toujours, elle force 'anneau élastique, fig. 7,
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4 passer 4 travers un autre anneau inflexible fixé sur le chariot 4;
celui-ci s’arréte donc, quoique la corde qui le mettait en mouvement con-
tinue 4 se mouvoir en méme temps que celle du curseur ¢'. Ce dernier se
trouvera ainsi transporté au-dela du point olt le chariot s’est arrété. Aus-
sitét que la course recommence, le chariot précede la marche d'une dis-
tance égale a lalongueur de l'anneau flexible fig. 7; et il est immédiatement
suivi par le curseur ¢/, qui opére la chute successive des grandes platines.
Pour replacer ces derniéres dans leur position, on abaisse tout le systéme
qui les porte; 4 cet effet, les extrémités inférieures des deux pendans z
sont réunis par une barre transversale 5, que Pouvrier saisit d'une main,
et sur laquelle il appuie en méme temps que sur la pédale m'; quand le
systeme s’abaisse, la barre ¢’ se repose sur les deux appuis fixes 6; elle s’y
arréte, et toutes les tétes des grandes platines, en se placant sur cette barre,
sont relevées a-la-fois. Le soulévement de la barre ¢’ est encore opéré par le
mouvement des leviers p/, qui portent sur les appuis 6, et sur lesquels la
barre se place d’abord.

Nous avons dit que, pour former la maille, il fallait, aprés avoir trans-
porté au bout de 'aiguille le fil destiné a la former, presser le bec de cette
aiguille pour faire entrer le fil dans la chasse, et forcer les mailles de la
rangée précédente 4 abandonner l'aiguille en passant par-dessus le bec.
Nous allons examiner les piéces destinées a produire cet effet.

La premiére , celle qu'on nomme la presse, se compose d'une régle
en fer 7, montée aux extrémités antérieures des deux leviers 8, qui tour-
nent autour du point g; les autres exrémités de ces leviers sont réunies
par une traverse 10, au milieu de laquelle est vissée une charniére 11, qui,
regoit la barre verticale 12; celte derniére est attachée, par un petit boulon
formant charniére, a la bascule 13, mobile autour du centre 14, qui lui
sert de point d'appui, et dont le support 15 est fixé 4 la traverse F du
batis. L’'autre extrémité de la bascule 13 est percée d’un trou dans lequel
entre un petit arc de gros fil de fer 16. Les bouts de cet arc, formés en
boucles, recoivent les extrémités d’un fort fil de fer 17, ployé en angle
aigu au point 18, et dont les cOlés se rapprochent au point 19, de ma-
niére 4 devenir paralléles; une petite S en fer, qui s’accroche d’une part
a I'angle 18, et de l'autre & une petite boucle 20 de la pédale 21, réunit
cette pédale au reste du mécanisme. Il est facile de voir que si I'on foule
la pédale, on fera baisser I'extrémité antérieure de la bascule 13, et re-
lever I'autre bout, ce qui poussera la barre de communication 12, et par
suite, faisant mouvoir autour du point g les leviers &, baissera la presse 7,
laquelle, en s’appuyant sur les becs des aiguilles , les fermera. L'équilibre
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de toutes ces piéces est mainlenu par un ressort 2 boudin 24, fixé 4 Pextré-
mité postérieure des leviers 8.

Nous avons indiqué plus haut le mécanisme employé par M. Favreair
pour rendre étoffe semblable desdeux cétés, et qui consiste dans les deux
systémes d’aiguilles recevant alternativement la piéce de tricot. Les moyens
destinés & opérer le passage de I'étoffe d'un systéme a l'autre se réduisent :
1°. 4 avoir disposé celui qui est porté par les branches ¢, de maniere
qu’il puisse se mouvoir autour des deux points d et 0; 20. 4 avoir aug-
mexté les dimensions des chasses des aiguilles; 3°. 4 avoir ajusté deux pei-
gnes «' et ¢ appartenant & chaque systéme, et dont les dents passent entre
chaque aiguille : ces peignes oscillent.autour des points 22 et 23. Pour
fairc bien comprendre comment le passage de Pétoffe a lien d'un systéme
d’aiguilles & l'autre, supposons qu’elle soit actuellement sur celui a; 'ou-
vrier pousse 'ouvrage au dela des chasses des aiguilles au moyen du peigne
de I'autre systéme g¢; il améne ce dernier de maniére que les bouts de ses
aiguilles entrent dans les chasses de celles du premier systéme; a ce mo-
ment, le crochet 4 s’engage dans un mentonnet, et les deux systémes con-
servent leur position respective : alors, faisant agir le peigne de celui a,
I'ouvrier force les mailles 4 passer sur le systéme g, en poussant P'ouvrage
au-deld des becs des aiguilles.

La traverse D du batis est chargée des supports a’ et 25: le premier est
terminé par la charniére du systéme qui porte les platines; le second, courbé
en équerre 4 sa partie supérieure, est garni de deux plaques de tole por-
tant une barre de bois 26, sur laquelle glisse le chariot de la bobine 27; le
retour d’équerre du support 25 est percé et forme deux écrous qui re-
coivent les vis 28, dont le but est de borner le relevement du systeme qui
porte les platines.

Telles sont les diverses piéces dont se compose le métier de M. Fayreau ;
elles sont nombreuses, et leur disposition n’est pas toujours aussi simple
quil et été possible de le faire. Cependant la machine remplit bien ses
fonciions et donne de trés-beaux produits. Dailleurs, il est & présumer
que linventeur simplifiera ce métier autant qu’il sera susceptible de
Pétre.

Il nous reste a faire connaitre la manceuvre du métier. Si 'on a bien
saisi la construction dont nous venons de donner le détail, il sera aisé de
concevoir les mouvemens successifs des piéces qui le composent.

Supposons que P'ouvrage soit actuellement sur 'équipage d'aiguilles a,
cest-a-dire que.l'on vienne de le faire passer du systéme ¢ 4 celul a.
L’ouvrier saisit la barre 5, il appuie sur cette barre et introduit les grandes

platines

.

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(65)
platines entre les aiguilles en avant du tricot; il accroche les pendans «,
et les platines sont dans la situation convenable pour que le fil s'étende
sur les aiguillles. Ensuite il foule une des marches 2; la grande poulie »’
tourne, et le curseur », précédé du chariot 4, opére la chute des grandes
platines, de deux en deux aiguilles; le fil se plie du double de la longueur
nécessaire 4 la formation d’une maille, et lorsque la course des deux
piéces 2" et 4 est achevée, Uouvrier appuie de nouveau sur la traverse 5,
et foule la pédale ', ce qui oblige le cadrement des platines & descendre;
par ce mouvement, la barre ¢’ s’appuie sur les supports 6, elle s’y ar-
réte et reléve toutes les platines a-la-fois; et en méme temps que ces
platines remontent, les pelites platines descendent, en sorte que les plis
formés par les premiéres se partagent également entre toutes les aiguilles.
Aussitdt que le degré d’abaissement est suffisant, les grandes platines s’ac-
crochent sur la barre ¢/, ou elles sont retenues par les pelits ressorts a
boudin qui les tirent obliqguement. Alors P'ouvrier améne a lui le sys-
téme des platines, et fait ainsi passer les plis du fil sous le bec et au bout
des aiguilles; puis il abandonne le cadrement des platines, qui se place de
lni-méme dans la situation la plus élevée; il foule la pédale v', qui fait
mouvoir la bascule 13, et par suite les leviers §, portant la presse ; celle-
ci, en sappuyant sur les becs, les oblige &4 se loger dans la chasse, ce
qui donne a l'aiguille la forme indiquée fg. 4. En faisant agir ensuite le
peigne du systeme @, Pouvrier opére le passage des mailles au-dessus
des becs; il abandonne la presse, qui devient inutile, puis continuant a
chasser les mailles au moyen du peigne 22, il les fait échapper par le
bout des aiguilles, et la nouvelle rangée de mailles est formée. Cette
opération se nomme abattage. 1l saisit alors le peigne ¢ du systéme ¢,
et lintroduisant entre les aiguilles du systéme a, il repousse les mailles
qui viennent d’étre formées, et les porte au-dela des chasses des ai-
guilles. Ici commence le passage d'un systéme d’aiguilles a Pautre ; T'ou-
vrier ameéne celui ¢, et présente les bouts de ses aiguilles qu’il engage
dans les chasses de celles du systéme @ ; en faisant agir le peigne de ce
systéme, les mailles passent sur le bec des nouvelles aiguilles; il pousse
en donnant quelques légers chocs, et les mailles ainsi que la piéce de
tricot se trouvent transportées sur le systéme g. En méme temps il saisit
le manche %, et repousse le sysiéme d'aiguilles ¢ devenu inutile. II le
remplace immédiatement par celui qui vient de recevoir I'onvrage, en
fixant ce dernier au moyen d'un crochet qui s'engage daus un support
attaché par des vis sur le montant C. Les nouvelles aiguilles se trouvant
alors au-dessous des platines, 'ouvrier baisse le systéme des grandes pla-
Diz-neuvieme année. Mars 1820.
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tines et 'accroche pour opérer le cueillissage ; il foule la seconde pé-
dale 2, et le fil s’étend sur la table des aiguilles; aussitot les grandes
platines tombent et forment les grands plis ; en appuyant ensuite sur la
barre 5 et sur la pédale 77, les platines descendent toutes et forment les plis
des mailles; 'ouvrier pousse le systéme et porte tous les plis au bout des
aiguilles ; il abat la presse, et mettant en mouvement le peigne ¢ du sys-
teme g, il fait passer les mailles par-dessus les becs, puis il abandonne la
presse , et par quelques légers chocs faisant échapper les mailles au bout
des aiguilles, le nouveau rang de mailles est formé. L'ouvrier saisit une
seconde fois le peigue ¢ du systéme a ; il pousse, au-deld des chasses des
aiguilles du systéme g, les mailles qui viennent d’étre formées, et faisant
passer I'équipage g sous celui @, quiil a ramené 4 sa véritable place, il
engage les bouts des aiguilles de ce systéme dans les chasses de celles qui
portent les mailles; enfin, en manceuvrant le peigne, il transporte les
mailles du systéme g au systéme a. Tout se trouve alors dans la méme si-
tuation qu'au commencement de cette description du jea de la machine,
et les opérations se succédent de la méme maniére pendant toute la durée
du travail. )

Comme les mouvemens se confondent et qu’il est difficile de les distin-
guer dans le dessin du métier , nous avons cru devoir les représenter a
part , en indiquant les pi¢ces destinées & chaque opération. Nous avons
d'ailleurs conservé les lettres qui désignent les piéces, afin qu'il soit facile
de les comparer aux figures générales. ( Voyez I'Explication des figures. )

Les pieces de tricot de ce genre sont souvent brodées 4 jour; elles pré-
sentent des dessins plus on moins compliqués, que Uon exécute facilement
sur le métier; pour cela, on transporte une maille d’une aiguille & Pai-
guille voisine, et on continue le travail comme si toutes les mailles exis-
taient au métier ; I'ouvrage recommence en replacant la maille enlevée
dans sa premiere posilion. M. Favreau assure que l'on peut adapter a ce
métier le mécanisme qui forme les broderies 4 jour du tricot de Berlin.

Quant aux avantages de cette machine, ils-sont assez importans pour
justifier les récompenses et les encouragemens qui ont été accordés & son
auteur.

Le travail du métier comparé a celui de la main, est a-peu-prés comme
13 & 1. Ainsi, un jupon qui exigerait dix jours pour étre tricoté, sera
fait en neuf heures par un ouvrier exercé qui connait bien la manceuvre
du métier; la facon d'une piéce de tricot de cette espece, faite 4 la main,
colite 3 francs;ce qui réduit 4 25 ou 30 centimes le prix de la journée.
On voit donc que ce travail ne pouvait étre exécuté que par les prisonniers
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ou par les habitans des campagnes , dans la saison qui ne leur permet pas
de se livrer & la culture ; aussi ne suffisait-il pas 4 la consommation ; mais
au moyen du métier, le méme ouvrier pourra praduire dix fois plus.
Le prix de la facon sera diminué, 'ouvrier gagnera davantage, et le fabri-
cant y trouvera un grand bénéfice. En effet, en supposant que le prix
d'une piéce qui, fabriquée a la main, cotite 3 francs, soit réduit & 2 francs
50 centimes, Pouvrier qui I'exécutera en une journée, n’exigera que 1 fr.
25 centimes, et le profit du fabricant sera de roo pour 100 sur la main-
~ d’ceuvre. On ne s'étonnera pas du bas prix auquel nous évaluons la
journée , lorsque nous aurons fait observer que les mouvemens du métier
exigent si pen de force, que I'ouvrage peut étre fait par des femmes ou
des enfans de douze a4 quinze ans, dont les travaux sont rarement plus
productifs.

Relativement a Papprenlissage , il est assez court; un ouvrier ou ouvriére
peut étre formé en deux mois, et donner de bons produits ; le temps
et habitude leur permettent ensuite d'augmenter le gain de leur journée,
st 'ouvrage est payé i la piéce. Une circonstance assez remarquable en
faveur du métier, c’est que la méme piéce pour laquelle on emploie une
livre de laine en la tricotant 4 la main, n’exige, & cause de la régularité du
travail, que 14 onces et demie faite sur le mélier, sans que cette diminution
de poids influe sur la qualité de I'étoffe.

On congoit que ce métier procure dautant plus de bénéfices, que les
produits sont plus fins ; son usage permettra méme de fabriquer des gilets
susceplibles de remplacer avec avantage ceux de flanelle qu’on porte sur la
peau; ils seront plus souples et exempts des coutures qui peuvent quel-
quefois incommoder.

Le prix du métier de M. Favreau est de oo 4 1,v00 francs, selon la
finesse du tricot; il est vrai que la méme monture peut servir pour des
tricots de différentes qualités, et qu’il suffit de changer les aiguilles, les
platines et les peignes, piéces que l'on peut facilement substituer pour
former des tricots de toute finesse. ) :

Les frais de réparation et d’entretien du métier sont presque nuls; ils
se bornent au renouvellement de quelques aiguilles, qui cottent 5 francs
le cent; et 'on n'en casse guére plus de deux cents par an; quant aux
autres piéces, elles sont d’'une telle solidité que l'on ne peut calculer
leur durée.

Comme le métier, avec ses accessoires, ne pése quenviron 125 kilo-
grammes, on peut P'établir a tous les étages d’une maison; il fait beau-
coup moins de bruit et n’exige pas les secousses violentes qui accom-
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pagnent le travail des métiers ordinaires. M. Fayreau, €étantle seul qui s'o-
cupe de la construction de ces machines, n’a pu encore en élablir que cing;
mais leur utilité fait espérer que le nombre s'en accroitra bientdt, et que
'art de la bonneterie en tirera un grand parti.

Explication des figures de la Pl. 189.

Fig. 1. Elévation du métier vu de face, du c6té de T'ouvrier.

Fig. 2. Elévation latérale.

Fig. 3. Aiguille dans son état naturel.

Fig. 4. Aiguille fermée, c’est-a-dire dont le bec est entré dans Ia
chasse.

Fig. 5. Grande platine avec son ressort.

Fig. 6. Petite platine avec le fil quila fixe.

Fig. 7. Anneaun élastique du chariot de la bobine.

Fig. 8. Cette figure représente I'ensemble des pieces qui composent les
sytemes des aiguilles et des peignes.

Fig. 9. Systéme des platines et de toutes les pieces qui leur donnent le
mouvement.

_ Fig. 1o0. Systeme des cordes qui tirent le chariot de la bobine, et le
curseur qm fait tomber les grandes platines.

Les mémes lettres désignent, dans ces trois derniéres ﬁgures, les mémes
pieces que dans les fig. 1 et 2. Nous avons cru nécessaire, pour lintelli-
gence de cette machine trés-compliquée, de la disséquer pour ainsi dire, et
de figurer séparément les élémens qui la composent. Les diverses situations
des piéces, dans le travail , sont représentées par des lignes ponctuées.

Bdtis. AA,les quatre montans servant de pieds a la machine; BB, grandes
traverses latérales inférieures; C, montans appuyés sur les traverses B;
D, traverses supéricures; E, petite traverse qui recoit les montans A et C;
F, grandes traverses destinées a assembler les faces latérales du batis ou fit
du métier; G, petite traverse servant de second coussinet & 'axede la grande
poulie; H, le banc de l'ouvrier.

Mécanisme. a, cadrement du premier systéeme d'aiguilles; &, centre de
mouvement de ce cadrement ; ¢, cadrement du peigne du second systéme
d’aiguilles ; d, centre de mouvement de ce systéme; e, centre de mouve-
ment de la barre qui porte les aiguilles du second systéme; £, manche a
l'aide duquel I'ouvrier fait prendre au second systéme les positions néces-
saires au travail; g, seconde situation du systéme d’aiguilles a; &, manche
servant & pousser ou tirer le premier systéme a, pour lui faire prendre les
différentes positions nécessaires au travail; ¢, piece fixe, vissée sur le
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montant C i droite; elle est destinée a arréter le manche % dans ses deux
positions; 4, crochet d’arrét du second systéme d’aiguilles; /, crans qui
s’engagent dans le crochet £ ; m, piéce portant les crans /; n, bascule qui
soulient le second systéme; o, centre ou point d'appui de cette bascule;
P poids servant i équilibrer le systéme; ¢, cadrement du second systéme;
r, bras de levier réunis par un petit boulon formant charniére avec les
branches du cadrement ¢; 5, cenire de mouvement fixe de ce levier;
t, centre fixe d’oscillation de I'équipage portant les platines; #, les pen-
dans, piéces verticales qui soutiennent les traverses sur lesquelles sont
montées les platines; ¢, bras horizontaux faisant corps avec I'axe ¢, et
fixés par un mouvement de téte de compas aux pendans z ; w, centre d’os-
cillation du peigne du systéme @; x, bras attaché a I'axe, et portant une
vis de pression; ¥, vis de pression; z, bras fixé & une traverse passant de
Pun a l'autre des supports de I'axe.

a', support de 'axe £; &', barre réunie aux deux supports a'; ¢, crapau-
dine recevant la pointe de la branche inférieure du ressort d', dont [a
forme est semblable a celle d’une guimbarde, et qui est destiné a équili-
brer 'équipage des platines; €', crapaudine qui termine la branche supé-
rieure de ce ressort; la pointe de la vis de pression y s’y engage; f' &',
barre réunissant les deux bras v; 7/, vis garnies de leurs écrous 4 oreilles,
servant 4 allonger ou raccourcir les fils #, communiquant & la traverse //
d'une pédale m', que louvrier foule pour faire baisser le systéme des
platines; r, charniére qui termine Pextrémité de la barre /' g’; o/, harre
de communication de la charniére »’ a la bascule p'; T'objet de cette bascule
est de relever les platines plus promptement qu’elles ne le seraient par
I'abaissement du sysiéme; ¢', barre portant le peigne 7/, entre les dents
duquel se logent les grandes platines; s', tube de tole, fendu pour recevoir
les queues des petites platines ; on en voit la coupe fig. 6; £, barre servant
a relever toutes les grandes platines a-la-fois; #, crampon qui regoit I'ex-
trémité de la barre ¢’ et luisert de guide; ¢/, curseur destiné & opérer la
chute des grandes platines; z', corde pour transmettre le mouvement au
curseur ¢'; ¥', grande poulie recevant les cordes qui font mouvoir diverses
piéces mobiles du métier; z', petit cylindre fixé & la poulie précédente.

1, courroies au moyen desquelles on communique le mouvement au
cylindre et & la poulie; 22, pédales qui, étant foulées par I'ouvrier,
tirent les courroies précédentes; 3, corde faisant mouvoir le chariot de
la bobine; 4, chariot de Ia bobine; 5, barre ou traverse fixée aux extrémilés
inférieures de deux pendans u; elle sert de poignée 4 l'ouvrier pour ma-
neeuvrer le systéme des platines; 6, supports sur lesquels s’appuie la
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barre ¢'; 7, la presse; elle a pour objet de fermer les aiguillés; 8, levier
servant de support 4 la presse ; g, centre ou point d'appui da levier pré-
cédent; 10, barre qui réunit les deux leviers 88 ; 11, charniére vissée au
milieu de la barre précédente; 12, barre de communication fixée 4 char-
niére a la bascule 13, dont le centre 14 est soutenu par le support 15; 16,
arc en fort fil de fer; 17, fils verticaux communiquant & la pédale, et for-
mant un angle 18; g, coude des fils, réunis par lattache 20 avec la pé-
dale 21 de la presse; 22-23, centres de mouvement des deux peignes des
aiguilles; 24, ressort a boudin fixé & 'extrémité postérieure des leviers 8; 25,
moentans en fer attachés sur la traverse ID; 26, barre de bois sur laguelle
roule le chariot 4; 27, la bobine chargée de fil de laine ou de coton; 28,
vis d’arrét servant a régler le relévement de I'équipage des platines; 29, cen-
tre de mouvement des trois pédales 2 2 et 21; 30, charniére formant cen-
tre de mouvement de la pédale m'; 31, cheville d’arrét pour empécher de
faire passer trop loin le systéeme des aiguilles ¢, dans le mouvement que lui
donnel'ouvrier; 32, rouleaux de renvoi des cordes du chariot 4 et du cur-
seur ¢'; 33, 34, 35,36, 37, 38, 39, indications des différentes parties des

aiguilles ou des platines représentées fig. 3, 4, 5 et 6.
Hovau.

Norr sur un théodolite répétiteur, présenté par MM. Richer
pére et fils, boulevard Saint-Antoine, n°. y1, a Paris.

MM. Zicher vous offrent, Messieurs, un instrument concu et exéculé de
mianiére a mériter votre attention : c'est un théodolite rendu répétiteur,
parce que la lunette inféricure n’est pas mobile avecle limbe, et ne sert ab-
solument qu’a s’assurer que, durant la mancenvre du cercle et de son ali-
dade, l'instrument entier ma pris aucune rotation sur son axe. Des vis et
des axes combinés avec intelligence permettent de donner au limbe toutes
les positions. Un niveau & bulles d’air sert 4 le disposer horizontalement ou
verticalement, Dans la premiére situation, la lunette plongeante réduit de
suite I'angle 4 'horizon ; dans la deuxiéme , on peut mesurer toutes les hau-
teurs , et méme procéder a diverses observations d’astronomie.

Jusqu’ici , U'instrument que jai 'honneur de vous présenter remplit a-
peu-prés les mémes conditions que beaucoup d’autres théodolites, et il
'y aurait lieu que d’en louer 'exécution ; mais MM. Ricker ont imaginé d’a-
dapter a l'alidade un mécanisme ingénieux qu'on n’avait, je crois, employé
quau grand mural astronomique. La vis de rappel y est formée sur un pas
si régulierement et exactement choisi, qu'un tour entier de cette vis fait
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marcher I'alidade d’'ume division dulimbe, qui est d’'un demi-degré ou trente
minutes. Un cadran immobile, divisé lui -méme en cent vingt parties
égales , est fixé sur axe de cette vis, lequel porte une aiguille propre a in-
diquer les divisions de ce cadran. '

Il en résulte que, lorsqu’on a observé un angle, au lieu de lire sur le
vernier qui donne les minutes, on pourra lire plus commodément sur le
cadran les cent vingtiémes de trente minutes, c’est-a-dire des graduations
de quinze secondes. Un angle, mesuré par une seule observation , sera done
estimé & 15 secondes prés, ce quiest un résultat trés-remarquable avec un
mstrument d’aussi petite dimension, puisque le diamétre du limbe n’est
que de 11 centimétres. Je ne crois pas qu’on soit encore parvenu a une aussi
grande précision dans ces sortes d’instrumens (1).

Tai pensé, Messieurs, que vous verriez avec intérét ce produit de nos arls
francais; je vous propose d’y accorder votre approbation, et d’autoriser
insertion de la présente note dans le Bulletin de la Société.

Le prix de l'instrument est de 320 francs.

Adopté en séance , le 8 mars 1820. FRANCGOEUR.

R.apporr fait par M. Pajot Descharmes, az nom du Comité
des arts mécaniques , sur une machine a _fabriquer le papier,
inventée par MM. Porlier et Durieux.

Messieurs, votre Comité des arts mécaniques a été chargé d’examiner
la machine & fabriquer le papier @ vergure, dont MM. Porlier et Durieix
ont annoncé étre les inventeurs. Vos commissaires se sont, en conséquence,
transportés dans le local ou était établi un modele fonctionnant. Les au-
teurs se sont empressés de nous en faire connaitre tous les détails ainsi que
le jeu. Son ensemble nous a présenté un corps d’environ 4 pieds 6 pouces
de longucur sur 2 pieds de largeur, et a-peu-prés 3 pieds 8 pouces de
hauteur; il est non moins remarquable par la solidité de sa construction
que par la simplicité de son mécanisme , mis en action par un mouvement
circulaire vertical continuj il est d’ailleurs disposé de maniére que les di-
verses opérations de la mise en forme, du couchage et de la presse, etc.,
qui, dans les papeteries ot I'on ne connait que I'emploi de la main, exigent
le concours de trois personnes, ont été exécutées mécaniquement et successi-
vement avec une telle brieveté, qu'en moins de six minutes et avec deux

(1) Le Jury de la derniére exposition a décerné & MM. Richer pére et fils une me-
daille d’argent. (Poyez plus bas, page 91.)
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ouvriers seulement, le modéle dont il s'agit a fabriqué devant nous une
feuille d’environ 75 pieds de longueur sur g pouces de largeur. Si ce pa-
pier etit recu les appréts propres 4 sa consommation, il aurait pu étre con-
verti en papier a letire. Sa qualité, comparée a celle d'un papier analogue
obtenu a bras, offre cette distinction importante, que la pate en est égale,
sans plis, sans ondulations et sans ces taches produites par des gouttes
d’eau, dont sont trop souvent empreintes les feuilles confectionnées par les
procédés manuels ordinaires.

Une remarque non moins essentielle, et qui ne peut manquer de fixer
Pattention du Conseil, c’est que ce papier a été fabriqué a froid. I'éco-
nomie qui résulte de ce nouveau mode est relative non-seulement aun
combustible , mais aussi au temps nécessaire pour le réchauffage de la
cuve, le brassage périodique de la pAte qu’elle contient, etc. Les in-
venteurs préférent ce moyen particulier, que favorisent et leur mécanisme
et la forme sans fin qui lui est propre. Ils adoptent en outre 'emploi des
chiffons non pourris, vu l'avantage quils offrent d’'une plus grande péné-
tration du tissu feutré, et de sa plus grande égalité dans la distribution de
la pite.

La fabrication du papier exécuté en notre présence n'a exigé, ainsi que
nous I'avons dit, que I'aide de deux hommes. Si Fon se rend compte de ce
quw’on aurait pu faire par le travail ordinaire a la main, pour équivaloir
I’échantillon du papier déposé sur le bureau et considéré dans ses dimen-
sions indiquées, on reconnait que les trois ouvriers qui desservent une cuve
n’auraient pu donner, dans le méme temps, que moitié¢ d’'un papier grand-
raisin , censé obtenu par le moyen mécanique, en compensant la largeur de
Péchantillon par salongueur. Ce résultat, comme on en doit juger, est trés-
précieux sousle rapport de I'économie des bras et du temps. Déjanous avons
fait remarquer les diverses qualités obtenues par Popération mécanique. 11
parait des-lors constant que ces avantages, inconnus jusqu’a présent par
suite des opérations manuelles dans les papeteries ordinaires, ne peuvent
que recommander la machine de MM. Porlier et Durieux d'une maniére
toute particuliére. )

Jusqu'ici, le papier a wergure, qui est le plus généralement employé,
n’avait pas, & notre connaissance, ¢té fabriqué par des moyens méca-
niques ; le papier vélin était le seul dont on se fit occupé : I'un et Pautre
desormais le seront 4 volonté 4 l'aide de la machine que nous avans
examinée ; du moins tout porte a le croire, d’apres le travail dont nous
avons ¢té témoins, et qui a été exécuté sur un modele bien fonctionnant.
MM. Porlier et Duricux transporteront, avec la méme précision et la

mém e

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(73)
méme habileté sur leur machine montée en grand, le perfectionnement
qu’ils ont si ingénieusement appliqué a leur modéle.

Nous aurions désiré donner au Conseil quelques détails sur les mé-
canismes divers dont se compose linvention qui nous a été soumise;
mais ces mécanismes forment la propriété des auteurs, qui nous ont priés
d’en garder le secret. Nous nous voyons donc forcés, en considérant,
comme de raison, toute la justice due 4 leur demande, d’annoncer le re-
gret que nous éprouvons de n’en pouvoir faire part au Conseil ; nous dirons
seulement que les anteurs viennent de traiter avec M. de Lagarde, fabri-
cant de papier, au Marais ptes Courtalin, pour I'exécution de leur machme
en grand

D’aprés le compte que nous venons de rendre de 'important perfection-
nement qui distingue la machine 4 fabriquer le papier de MM. Porlier-et
Durieuz (1), nous avons 'honneur de proposer au Conseil qu’une lettre de
satisfaction soit adressée en son nom & ces estimables artistes, et que le
présent rappert soit inséré dans le Bulletin de la Société, :

Adopté en séance, le 8 mars 1820. Signé Pasor DescHARMES, rapp.

Rurrorr jfait par M. Baillet, au nom du Comité des arts
mécaniques , sur plusieurs machines a préparer le coton,
présentées par M. Vautier, demeurant rue du faubourg
Saint-Denis , n°. 189, a Paris.

Messieurs , vous avez renvoyé i votre Comité des arts mécaniques l'exa-
men de plusieurs inventions qui vous ont été presentees par M. Vauner et
qui sont relatives a I'art de filer le coton. .. :

Je vais avoir 'honneur de vous les faire connaitre le plus succinctement
que je pourrai, et je vous soumettrai le jugement qu’en a porté votre Comité.

Les machines présentées par M. Vautier sont au nombre de trois :

La premiére est un battoir, cest-a-dire une machine a battre le coton
qui est destiné 4 étre cardé et filé; :

La seconde offre un moyen de regler Ia pression sur les cylindres etu‘eurs
dans les machines 4 filer; .

. La troisiéme, que M. Pautier a nommée 1mproprement nouveau mo-
leur, consiste en une disposition partlcuhere de p]usmurs cardes et de plu-

sieurs systémes de laminoirs et de lanternes qu'un seul homme met en
mouvement.

(1) Le premier demeure rue de la Bucherie, n°. 10, et le second rue du Temple, n°. 72,

Dizx-neuviéme année. Mars 1820. K .
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10, Battoir ou machine a battre le coton.

On sait que le coton destinéa étre cardé et filé a besoin d’étre battu - e
battage sert a ouvrir le coton et a le nettoyer. Celte opération est ordinai-
rement exécutée par des hommes ou par des femmes, qui sont armés de
baguettes. Quelques manufacturiers out cru qu'on pouvait substituer au bat-
tage l'action d'un ventilateur ou d'une machine connue sous le nom de
loup ; mais d’autres personnes, convaincues que rien ne peut remplacer le
battage 4 la baguette, se sont occupées de construire des machines ou ce
mode est conservé, et qui ont l'avantage de pouvoir étre mues par une
force motrice quelconque,.

Plusieurs de ces machines ont éé décrites dans divers ouvrages, notam-
ment dans les Anrnales des arts et manufactures. M. Fautier les connait;
mais toutes lui ont paru présenter une complication de rouages, de ressorts,
d’articulations et de leviers, qu’il a cherché a éviter.

La machine 4 baltre, dont il nous a montré un modéle et dont le
dessin est sous vos yeux , est en effet fort simple. Elle consiste principale-
ment : 1°, en un chéssis rectangulaire couvert de cordes tendues, faisant
loffice d'une claie élastique, et sur lequel on jetle le coton qu’il faut
battre; 2°. en deux axes ou arbres placés de chaque c6té du chissis, et ar-
més de baguettes ; 3o. en deux ressorts de cordes tordues, fixés immédia-
tement sous chacun des arbres & baguette ; 4°. enfin, en un arbre tournant,
placé sous le chassis. _ _

Cet arbre tournant doit éire mu d’'un mouvement de rotation continu;
et c’est lui qui meten jeu toute la machine. Il suffira de dire que par le
moyen des cames dont cet arbre est garni et d’un renvoi de mouvement fort
simple, les deux axes horizontaux , placés de chaque colé du chissis, sont
forcés de faire altermativement wn quart de révalution, ce qui reléve les
baguettes et les place verticalement ; celles-ci retombent ensuite avec vitesse,
par Peffet duressort dont on a parlé, et qui oblige les axes a tourner en sens
contraire pour revenir'a leur premiere position. -

Pour imiter, autant qu’il est possible, Faction de la main qui tient la
baguette dans 1é battage ordinaire ‘action qui consiste €n partie a retirer
la baguette horizontalement avant de la relever ' afin’ de rompre son adhé-
rence avec e coton , et dempécher celui-ci d’étre soulevé); M. Pautier a
imaginé de rendre la claie mobile sur des galets, et de lui imprimer un
mouvement de va-et-wient, qui 'éloigne alternativement de Paxe dont les
baguettes viennent de tomber. Par ce moyen;, moinscompliqué que les le-

v
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viers & articulations qui ont été employés dans quelques machines ana-
logues, le coton se trouve entiérement détaché des baguettes, quand elles
commencent 4 se relever.

Le battoir de M. Fautier n'a été jusqu’ici exécuté qu'en modéle. Sa cons-
truction en grand pourra seule faire connaitre les avantages qu’on doit en
attendre, et les changemens dont 1[ pourr:ut étre suscepuble dans quelques-
uns de ses detalls.

ac. Moyen de régler la pression sur les cylindres d’étirage dans les métiers ¢
Siler le coton. ,

Dans les métiers 4 filer ou le fil passe entre trois paires de cylindres &
étirer, qui sont montés dans une méme cage , dans les mulljennys, par
exemple, ces cylindres ont, comme on le sait, des vitesses de rotation dif-
férentes , et la pression des cylindres supérieurs sur les cylindres inférieurs
ne doit pas étre la méme dans les trois paires. :

C’est de cette pression bien ordonnée autant que des vitesses relatives des
cylindres étireurs, que dépend le succes du filage. -

Le mécanisme employé ordinairement pour régler cette pression, con-
siste en deux sellettes , dont I'une repose sur les collets du rouleau du mi-
lieu et du rouleau de derriére, et dont l'autre s’appuie par un bout sur la
premiére sellette, et par Pautre bout sur le collet du rouleau de devant.
Une bride, placée sur la seconde sellette, passe entre le rouleau de devant
et celui du milieu, et vient sacerocher au levier d’une espéce de balance
romaine, sur lequel est fixé un poids plus ou moins lourd. Ce poids, qui
produit seul la pression sur les trois cylindres, peut étre éloigné ou rap-
proché a volonté du point d’'appui de la romaine; la bride peut aussi étre
accrochée plus ou moins prés du cylindre de devant; et enfin la seconde
sellette peut étre placée de maniére que le bout qui repose sur la pre-
miére soit plus ou moins prés du cylindre du milieu. On voit aisément
que, par tous ces moyens combinés, on peut régler comme on le veut la
pression absolue sur tous les cylindres, et la pression relative sur chacun
d’eux.

Lorsque cette pression est réglée telle qu'elle convient pour la qualité du
coton et I'espéce de fil qu'on veut obtenir, elle doit rester la méme dans tout
le cours d'une méme fabrication, et quand les ouvriers sont obligés d’enlever
les sellettes pour nettoyer les rouleaux de pression, ce qui a lieu plusieurs
fois par mois, il faut qu’ils apportent la plus grande attention pour replacer
les sellettes, la bride et la romaine dans la méme position ou elles €iaient

K 2
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auparavant; mais les fileurs abandonnent quelquefois ce soin aux ratta-
cheurs, et il arrive souvent que les uns et les autres, par négligence ou par
ignorance, ne remettent pas exactement ce mécanisme dans son premier
état : d’onr il résulte alors que les métiers, en termes de l'art, sont malpeses
et produisent un filage 1rreguher

M. Pautier a pensé qu’on obtiendrait une pression suffisante sur le cy-
lindre cannelé de derriére ( celui qui a le moins de vitesse ), si on placait
sur ce cylindre un rouleau en bois de 4o millimétres de diamétre, sans
collet et garni de son axe en fer de grosseur ordinaire, ou un rouleau en
fer de méme poids. Quant i la pression requise pour le cylindre du milieu
et le cylindre de devant, M. Pautier I'oblient par une simple sellette et une
romaine.

Cette disposition rend plus facile I'ajustement du métier, et expose a
moins de chances d’erreur, quand il s’agit de replacer la bride et le poids.
M. Pautier 'a adoptée généralement dans ses ateliers, et il nous a assurés
qu’il en reconnaissait tous les jours Putilité. Nous pensons qu'il serait bon
d’appeler Pattention des fileurs sur cette innovation, qui ne demande, au
reste, qu'un changement léger et peu dispendi(;,ux dans le mécanisme anciemn.

3e. Disposition particuliére de plusieurs cardes et de plusicurs systémes de la-
minoirs et de lanternes, qu’un homme seul met en mouvement.

Dans la plupart des petites manufactures, ot I'on emploie la force des
hommes pour mouvoir les différentes machines qui servent & préparer le
coton avant de le filer, on isole le plus souvent toutes ces machines, et on
applique ordinairement un homme i chacune d’elles. Ainsi, un homme fait
tourner une carde simple ou quelquefois une carde double, pour réduire le
coton en nappes ou en rubans ; un autre imprime le mouvement 4 plusieurs
systémes de laminoirs pour réunir les rubans et les étirer; un troisiéme fait
mouvoir plusieurs systémes de lanternes pour achever I'étirage des rubans
et leur donner une légere torsion.

Dans ces différens cas, c'est 2 I'aide d’'une manivelle que Ia force de
I'homme est transmise ; mais elle ne I'est pas toujours de la maniére la plus
avantageuse, c’est-a-dire dans les limites de vitesse et de pression qui pro-
duisent le maximumn d’action journaliére. ,

M. Zautier s’est proposé d'employer la force enticre d'un homme seul
pour faire subir au coton toutes les diverses opérations qui précedent le
filage. :

La disposition qu’il a imaginée pour atteindre ce but pourrait étre dé-
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finie ainsi : Disposition par série de la force d'un homme, des différentes
mmachines qui servent & la préparation du coton.

Voici en quoi cette disposition consiste :

Trois cardes sont placées les unes en avant des autres, et & peu de dis-
tance d’un bitis de charpente qui renferme quatre systemes de ]armnmrs
et deux systémes de lanternes.

Le mouvement est donné 51mu1tanement a toules ces machines par une
manivelle mue par un homme.

Cette manivelle, dont le rayon est de o™,378, est placée sur un axe ho-
rizontal qui porte une grande poulie et une roue dentée.

La grande poulie recoit une corde sans fin qui embrasse une autre poulie
plus petite, enarbrée sur un axe horizontal placé au haut du bétis de char-
pente dont on vient de parler. Cet axe porte lui-méme six aulres poulies
qui correspondent aux systémes des laminoirs et des lanternes, et servent a
leur imprimer le mouvement par l'intermédiaire de courroies sans fin.

Laroue dentée engréne dans une autre roue dentée plus petite, qui est

fixée sur I'axe du grand tambour dela carde du milieu.
. L'axe de ce tambour porte en outre une poulie & deux gorges qui re-
coivent deux cordes sans fin. L'une de ces cordes transmet le mouvement
de rotation 4 une autre poulie, de méme diamétre, fixée sur 'arbre du gros
tambour de la carde de derriére, et Tautre fait tourner une poulie plus
petite, fixée sur l'arbre du gros tambour de la carde de devant. Cette
carde sert de carde en gros ou en nappes. Les deux autres servent de cardes
en fin ou en rubans.

Les diamétres respectifs des roues dentées et des poulies sont déterminés
de maniére que quand la manivelle fait trente tours par minute (cest la
vilesse qu’elle a ordinairement), le gros tambour de la carde en nappes
fait cent révolutions, et celui des cardes en rubans en fait soixante-quinze.

On congoit qu’on pourrait obtenir les mémes effets en placant les cardes
autrement que ne 'a fait M. Pautier, et en changeant les moyens quil a
adoptés pour la communication du mouvement; mais ce qui est sur-tout
important dans cette réunion de machines de la force d'un homme, cest
d’avoir soumis 4 action du méme moteur les cardes et les laminoirs. Les
cardes, par leur inertie, font I'office de volant, et entretiennent, dans toutes
les parties de ces divers mécanismes, une umformlte de mouvement qui
n'est pas altérée par les inégalités méme de la pression que la main de
Phomme exerce sur la poignée de la manivelle.

L'ouvrier que M. Vautier emploie journellement & mouvoir la série de
machines que nous avons vues en activité dans sa fabrique, travaille dix
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heures par jour; et le produit total, pendant ce temps, est de 15 kilo-
_grammes de coton cardé et réduit en rubans tordus et préts a étre filés (1)

Si I'on compare ce résultat & celui quon obtient dans les fabriques ou
on emploie des chevaux pour force motrice, on trouve qu’il est 4 Favan-
tage des machines mues par des hommes. Nous avons vu, dans une ma-
nufacture d’'un des fanbourgs de Paris, trois chevaux attelés, ou six che-
vaux lravaillant par relais pendant la journée entiére, mettre en mouvement
dix-neuf cardes, seize systémes de laminoirs, onze systémes de lanternes,
trois métiers A filer en gros et deux métiers a filer en fin. Chacun de ces
métiers n’exige pas, comme on sait, la force entiére d'un homme pour étre
mis en jeu. Mais en admettant que les cinq métiers ensemble emploient
ici la force d’un des chevaux attelés, il reslerait encore aun moins quatre
chevaux, employés pendant la journée, pour mouvoir les cardes, les la-
minoirs et les lanternes. Or, toutes ces machines donnent par jour go ki-
logrammes de coton, mis en rnbans préts A étre filés; cest-a-dire que
quatre chevaux ne font, dans ce cas particulier, que le méme travail qui
pourrait élre exécuté par six hommes dans les ateliers de M. Fautier.

Ce serait nous écarter de 'objet de ce rapport, que de chercher & quelles
causes il faut attribuer cette grande différence dans les produits des mémes
machines mues par des hommes ou par des chevaux ; nous nous borne-
rons a faire remarquer que dans les grandes machines qui transmettent le
mouvement au loin et dans de vastes ateliers, 4 un grand nombre de mé-
canismes divers, la somme des frottemens et des autres résistances est
nécessairement trés-considérable, et que quand ces machines sont mues
par des chevaux qui marchent dans un manége circnlaire, on perd ou
on consomme inutilement une partie d’autant plus grande de Ila force
motrice, que le diamétre du manége est plus petit.

Telles sont, Messieurs, les observations que nous avons cru devoir vous
soumettre sur les machines qui concernent l'art de filer le coton, et que
vous avez renvoyées & notre examen. Nous pensons qu’il pourrait €tre utile
de faire connaitre ces machines par la voie de votre Bulletin, et qu’il con-

(1) Depuis la rédaction de ce rapport, M. Pautier nous a déclaré que, voulant doubler
les produits de sa fabrication journaliére, il avait apporté quelques changemens dans la
P 1 ’
disposition qui est ici décrite. 11 emploie maintenant un homme pour mouvoir trois cardes
P q P
et quatre systémes de laminoirs seulement ; mais ces laminoirs ont une vitesse double de
celle qu'ils avaient dans la premiére disposition. Il emploie, en outre, un autre homme
pour mouvoir une carde simple , une carde double et trois systémes de lanternes. Le pro-
nit journalier de ces deux séri machines est de 30 kilogrammes de coton cardé
duit j lier d deux séries de b t de 3o kilog de cot dé,
réduit en rubans tordus et préts & étre filés, - '
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vient d’adresser des remercimens 3 M. Fautier pour l'obligeante commu-
nication qu’il vous a faite de ses différentes inventions.
Adopté en séance, le 22 mars 1820. Signé BAILLET,.J"appOT‘feuI’.

ARTS CHIMIQUES. ~

Rapport fait par M. Cadet de Gassicourt , au nom du Comité
des arts chimigues, sur des chapeaux et schakos en éroffe
de soie, fabriqués par M. Lousteau, chapelier, rue Geof-
Jroy-Langevin, n°. 4, a Paris.

Messieurs, le 16 septembre 1819, notre collégue, M. d’Artigues, vous
présenta plusieurs chapeaux de la fabrique de M. Lousteau, en vous an-
nongant que ces chapeaux, qui ont 'apparence de feutre, étaient faits
en étoffe de soie et de coton; qu’on pouvait les établir & moitié€ prix des
chapeaux ordinaires; qu’ils duraient aussi long-temps et qu’ils étaient plus
imperméables. M. d’Artigues vous demanda de les faire examiner par
votre Comité des arts chimiques, et, & cet effet, il vous offrit, de la part
de M. Lousteau, six chapeaux qu’il vous pria de soumettre a toutes les
expériences que votre Comité croirait propres a constater leur bonne qua-
lité. Vous n’avez point accepté, Messieurs, I'offre gratuite de M. Lousteau ;
mais plusieurs membres de la Société et de votre Comité ont fait I'ac-
quisition de quelques chapeaux.

M. d’Artigues, dans le rapport d’office qu’il vous a fait, n’est point
entré dans les détails du procédé employé par M. Lousteau. Ce procédé
n’est point un mystére : il suffit de posséder un chapeaun pour le con-
naitre. La propriété de l'invention est d’ailleurs garantie & M. Lousteau
par un brevet qu'il a pris en 1817 ; nous pouvons donc, sans indiscrétion,
vous dire quel est le mode de fabrication de ces chapeaux économiques.

Sur une forme ordinaire de chapelier, M. Lousteau dispose le fond
ou la calotte du chapeau avec un carlon léger parfaitement collé. A ce
fond il adapte un bord en cuir tanné bouilli et fort mince. Il couvre le
tout d'un vernis élastique dont il se réserve la composition , et qui rend
le chapeau imperméable. Sur cette coiffe, a laguelle il donne la forme in-
diquée par la mede, il fait coudre avec soin une étoffe noire pluchée,
dont le duvet imite parfaitement le poil d’'un feutre nouveau. 1l borde et
double son chapeau comme un chapean ordinaire; et il faut y regarder
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de trés-prés pour apercevoir quelque différence entre cette étoffe et un
beau feutre de castor ou de liévre de Sibérie.

Nous avons ’bonneur de meltre sous les yeux de la Société deux échan-
tillons d’étoffe noire fabriquée dans les ateliers de M. Lousteau, I'une en
“soie pure, Pautre en soie mélée de coton : nous y joignons deux autres
échantillons coulenr chamois et vigogne pour les chapeaux de femmes,
M. Lousteau ne se sert, pour fabriquer ces tissus, que des déchels de la
bourre de soie, matiére de peu de valeur et peu employée.

Nous avons vu également des schakos fabriqués pour les troupes, de la
méme maniére que les chapeaux et avec les mémes matiéres. Ces schakos
nous ont paru trés-solides et en méme temps (rés-légers. Déja les légions
de la Niévre et de I'Aube en ont fait usage. Nous joignons & ce rapport
copie des cerlificats avantageux délivrés & M. Loustean par MM. les Ins-
pecteurs généraux d’infanterie. Ils attestent qu'aprés plusieurs mois et
méme deux ans de service ces schakos n’ont rien perdu de leur forme et
de leur brillant.

M. Charles de Lasteyrie, ancien colonel de la légign de la Niévre, a
écrit & M. Lousteau, le 22 septembre 1819 :

« Cest avec plaisir que j’ai appris le succeés que votre fabrique de cha-
peaux avait obtenu & l'exposition, et je me félicite tous les jours de cette
nouvelle découverte. Vous savez qu’il y a prés de trois ans, j’achetai un
chapeau de cotorn qui été porté pendant quinze mois par tous les temps
et sans étre soigné, afin de I'éprouver. Depuis cette époque mon domes-
tique le porte trés-souvent : le haut est un peu usé a la carre, mais tout
le reste a conservé son noir et son poil.

» Le chapean mélange de soie et coton que je vous ai acheté I'an passé
est comme tout neuf. Je crois ce mélange plus avantageux que I'emploi
du coton seul, et si vous pouvez supprimer le fil de fer (1) et renforcer un
peu le devant de la forme, je crois que vos chapeaux seront bien supé-
ricurs a ceux de feutre dont le prix est si différent. »

Nous pourrions, Messieurs, vous présenter encore d’autres témoi-
gnages; Imais nous en venons i nos propres essais. Depuis plusieurs mois
nous avons fait un usage constant de chapeaux fabriqués par M. Lousteau,
sans les ménager et en les soumeltent au contraire a toutes les intempéries,
a la pluie, & la neige, au soleil, a la poussiére. Ils n’ont subi aucune al-
tération dans leur forme ni dans leur couleur; mais quoique aussi légers

(1) M. Lousteau faisait antrefois ses bords de chapeau en carton, et les maintenait au
moyen d'un fil de fer ; mais depuis qu’il a fait ses bords en cuir, il ne se sert plus de fil
e fer, qui avait 'inconvéni e prendre des formes vicieuses et de les conserver.
de fer, t I'inconvénient d dre des f t de L server
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que ceux de fentre , ils sont loin d'avoir leur souplesse. Ils prennent diffi-
cilement la forme de la téte, ct si par malheur on les écrase, ce qui peut
arriver dans la foule ou au spectacle, il est presque impossible de les re-
lever. Un chapeau de feutre remis en forme, mouillé et passé au fer, se ré-
tablit aisément.

L’¢toffe de M. Lousteau conserve-assez bien son éclat; mais clle ne pré-
sente pas ces ondulations, cette espéce de moiré qui distingue les feutres
fins. 1l y a quelque chose de sec dans son luisant, et les bords de ses cha-
peaux se ternissent plus promptement. )

Malgré ces imperfections et ces légers inconvéniens, les chapeaux de
M. Lousteau sont une trés-heureuse invention ; d’'abord, parce qu’il n’em-
ploie que des matiéres francaises, que ses chapeaux d'¢toffe se graissent
beaucoup moins que les autres, qu'ils sont parfaitement imperméables,
qu’ils conservent assez bien leur forme, et quils sont d’un prix Lrés-mo-
déré, puique les plus chers sont de douze fr., et que M. Lousteau peut en
donner & Auit.

Ce genre de fabrication a un grand avantage sur la chapellerie ordi-
naire , qu’elle ne peut cependant remplacer. Elle dispense du secrétage, de
I'arconnage et de la foule; elle n’exige pas un long apprentissage et peut
s’établir par-tout; elle est fort expéditive, les matériaux qu’elle emploie
sont communs et faciles & se procurer; enfin, si elle ne peut entrer en con-
currence avec la belle chapellerie qui, depuis quelques années et sur-tout
depuis 1826, a fait, grice aux travaux de MM. Guichardiére , Viaw de Mour-
che et Malartre, des progrés rapides, elle peut contribuer 2 faire baisser le
prix des poils destinés au feutrage, et rendre, sous ce rapport, un grand
service au commerce.

Nous pensons donc, Messieurs, que la fabrique de M. Lousteau doit
étre encouragée et recommandée; en conséquence, nous vous demandons
de la faire connaitre par la voie de volre Bulletin, et nous avons lhonneur
de vous proposer de communiquer ce rapport et les piéces qui y sont
jointes 4 votre Commission des médailles, pour les prendre en considé-
ration dans le travail qu’elle doit faire sur les encouragemens que la So-
ciété peut accmjdycr aux savans et artistes qui, sans concourir pour les prix
proposés, augmentent d’'ane maniére notable le domaine de I'industrie fran-
caise. Nous croyons que l'invention de M. Loustear mérite une médaille
d’argent.

Adopté en séance, le 2a mars 1820.

Signé CADET DE GASSICOURT , 7a@pporieur.

Dir-neuyiéine arnée. Mars 1820. L
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INDUSTRIE NATIONALE.

.SUIITE de la liste des Kmédai[[cs décerndes par le Jury
de I’ Exposition de 1819 (1).

II. Médailles d'argent.

1°. A MM. Petou (Jean-Baptiste) frére et fils, & Louviers, pour des

draps fins : ils ont obtenu une médaille d’argent aux précédentes expo-
sitions. '

2°. A M. Sainte-Marie Frigard, de la méme ville, pour le méme objet.

3% A Madame veuve Lemaitre , de la méme ville, pour idem.

fo. A M. Daret, & Beaumont-le-Roger (Eure), pour idem.

5° A M. Poupart de Neuflize et fils, a Sédan , pour des draps et casimirs
bleus, verts et noirs. ’

6°. A M. Chayaux, de la méme ville , pour iderm.
- 9% A M. Turgis (Pierre), a Elbeuf, pour des draps parfaitement fa-
briqués.

80. A MM. Chauvet et fils, & Chalabre (Aude), pour des draps forts.

9°. A M. Captier, A Lodéve (Hérault), pour ider.

10°. A M. Faulguier, de la méme ville, pour idem.

11°. A MM. Merle, Pascal fils et Pascal, 4 Vienne (Isére), pour idem.

120. A MM. Badin fréres et Lambert, de la méme ville | pour idem.

13°. A MM. Flotte fréres, a Saint-Chinian (Hérault), pour des londrins,
des mahouts ou draps s¢rails pour le commerce du Levant, d’'une excellente
qualité.

14°. A MM. Salvi, Saisset et Guiraut, & St.-Pons, méme département,
pour idem.

15°. A M. Fages (Jean-Louis), a Carcassonne (Aude), pour idem.

16°. A M. Olombel, 3 Mazamet (Tarn), pour idem. :

17°. A M. Guibal jeune, & Castres, méme département, pour de la dra-
perie moyenne, des casimirs, cuirs de laine, de la draperie commune, des
coatings ou castorines, fabriqués avec soin; il a obtenu la médaille d’argent
aux précédentes expositions.

183°. A M. Guibal-Veaute, de la méme ville, pour des draps doubles
croisés,, d’une fabrication parfaite, et pour des casimirs, molletons, coatings
ou castorines.

(1) Poyez notre précédent Numéro, page 42..
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19°. A MM. Ayrard et fils, Fiard et Marion, 3 Montluel (Ain),
pour de la draperie moyenne et commune, destinée & I'habillement. des
troupes. _
20°%. A MM. Rose - dbraham fréres, a Tours, pour des draperies
moyennes et communes, faites avec des laines métisses de Beauce, et trés-
bien fabriquées.

21°. A MM. Rachon et compagnie , a Montauban, pour des draps et des
ratines d’'une excellente fabrication et d’un prix modéré,

22° A M. Tirel fils, a Blon, pres Vire (Calvados), pour des draps com-
muns, des couvertures et des étoffes pour.le vétement des classes pauvres,
remarquables par leur bas prix.

23°. A MM. Godart pére et fils, 2 Chiteauroux (Indre), pour des draps
bien fabriqués, et pour avoir perfectionné I'opération du foulage.

af°. A MM. Mathiew, Romanet et Alafort, 4 Limoges, pour du cuir de
laine remarquable par une bonne fabrication, et pour de la trés-belle fla-
nelle et du patent-coat. '

25°% A M. d’Autremont, i Villepreux, prés Versailles, pour des tissus
mérinos de diverses couleurs, d’une parfaite égalité et d'une grande finesse,
et pour de la laine filée avec beaucoup de soin, depms le n°. 4o jusqu’au
ne. 5o.

26°. A MM. Jobert-Lucas, a Reims, pour des étoffes de gott et de fan-
taisie en laine, remarquables par leur bonne fabrication : ces fabricans ont
obtenu une médaille d’argent aux expositions précédentes.

ago. A M. Baligot-Remi, de la méme ville, pour des étoffes pour gilets,
dont la chaine est en coton et la trame en laine de mérinos, et pour des
tissus brochés d’un effet agréable.

28°. A MM. Hindenlang peére et fils, & Paris, pour du duvet de cache-
mire filé 4 la mécanique avec une rare perfection.

29°. A M. Bauson , de la méme ville; pour des schalls: de cachemire, en
tout point semblables aux vrais cachemires de 1'Inde, et qui peuvent étre
livrés-au commerce & un-prix inférieur.

30% A M. Lagorce, dela:méme. ville, pour des schalls. de cachemire fa-
bnques au lancé, dont le tissu est tres-beau et-dantles. bardires offrent un
Bon gotirde-dessin.

51°. A M. Poidebard, A Lyon pour des:soies: b]anches de: Ia‘variete na-
tive ou soée sina., filées avee:soin.etune extréme: proprets..

32° A M. Pascal Eymieu , 4 Saillant (Drome), pour de la bourvre: de soie
filée par mécanique, et des filoselles. :

33°. A M. Grégoire, i Paris; pour:des velours de soieimitant la peinture,

La
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exécutés avec une grande perfection; il a obtenu une médaille d’argent & .
IExposition de 1806. _
34°. A M. djac (Fictor), a Lyon, pour des schalls en bourre de soie et
de tissus de la méme matiére , trés-bien fabriqués.
350. A MM. Couchonnat et compagnie, de la méme ville, pour le méme
objet.
36°. A M. Menard cadet, & Nimes, pour un nouveau tissu en soie qui
porte le nom de tricot welouté, fabriqué avec beaucoup d'intelligence et
d’'un effet trés-agréable.
57°. A MM. Bonnard pére et fils, 4 Lyon, pour des crépes et du tulle a
double neeud, qui se distingue par la régularité de ses mailles et par sa
finesse presque aérienne : ils ont obtenu une médaille d’argent 2 1’Exp031-
tion de 1806.
38° A MM. Bance et Rast-Maupas, de la méme ville, pour du crépe fa-
briqué avec une grande perfection.
39°. A Madame la marquise d’4rgence, 4 Paris, pour du fil de lin filé par
mécanique, et pour des dentelles fabriquées avec ce fil.
4o°. A M. Caron - Langlois, a Beauvais, pour de la toile demi-Hollande,
qui se distingue autant par la finesse et la régularité du tissu que par sa
parfaite blancheur.
41° A M. Leboucher-Fillegaudin, 4 Rennes, pour des toiles & voiles d'un
tissu uni, parfailement serré,
42°. A M. Mille (Joseph), & Lille, pour des cotons filés dans les finesses.
du n°. 1goau ne. 200, qui se distinguent par leur beauté, leur égalité et leur
force.
43°. A M. Lambert, de la méme ville, pour des cotons filés depuis le
n° 172 a 184.
44°. A MM. Davillier, Lombard et compagnie, a Gisors (Eure), pour des
eotons filés dans les numéros inférieurs a 6o, trés-beaux, sans vrille et bien
Tourris.
45°. A MM. drpin pére et fils, 4 Saint- Quentm pour des fils de coton
trés-beaux, dans les n°. de 1304 160. La décoration dela Légion-d’'Honneur
a été accordée & M. Arpin pére.
46°. A M. Mourgues, 4 Rouval (Somme), pour des cotons filés dans les,
n°. 28 a 56, de qualité supérieure.
47° A M. Fontenillat, au Vast, prés Valognes (Manche), pour de beaux
cotons filés au n®. 3o.
48°. A M. Deltuf, a la FertéAAleps (Seine-et-Oise), pour des ﬁls des.
nos. 52 4 54, trés-bien filés, sans échancrures et de bonne qualité.
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4g°. A MM. Schlumberger et Herzog, a Logelbach (Haut-Rhin), pour
des cotons filés au n°. 57, qui sont d’une grande netteté, tres-forts, élas-
tiques et sans torsion apparente.

50°. A MM. Gombert pere et fils, et Michelez, a Paris, pour des fils de
cotons retors de diverses couleurs, et des fils &4 coudre, comparables aux
fils de lin par leur netteté.

510. A MM. Clérembault et Lecocg, 2 Alencon, pour des mousselines
claires et doubles d’'une excellente fabrication.

520. A M. Ladriére (Ferdinand), au Cateau (Nord), pour des per-
kales écrues superfines, des calicots écrus et du linge de table damassé de
coton.

53°. A M. Chambers-Bourdillon, 4 Paris, pour des perkales superfines
qui réunissent la solidité 4 la finesse et & la beauté de lexécution,

54°. A M. Lehoult, & Saint - Quentin, pour des perkales fines, des ba-
sins d’'une grande finesse, et divers autres tissus d’'une fabrication trés-soi-
gnée et d’excellente qualité.

55°. A M. nquetil, a Paris, pour des piqués blancs de premiére
qualité.

56°. A M. Dupont, a Troyes, pour des basins et des velventines d’une
fabrication trés-soignée. )

57°. A M. Vandermersch, 3 Royaumont (Seine-et-Oise ), pour des basins.
et des piqués de bonne qualité.

580. A M. Gambu de Larue, 4 Rouen, pour des schalls tissus croisés en
couleur, remarquables par la régularité de la fabrication, par la vivacité et
la solidité des couleurs.

59°. A M. Pelletier (H.-F.), a Saint - Quentin, pour du linge de table
damassé en coton, unissant des dessins de bon golt 4 une belle qualité de-
tissu, et pour des mousselines brochées en couleur pour robes, d’un trés-
bel effet.

60°. A M. Puyjol, 4 Saint-Dié (Loir-et-Cher), pour des couvertures et
des molletons. de coton ; il a obtenu une médaille d’argent aux précédentes
expositions.

61°. A M. Thibaut ainé, a Tournus (Saéne-et-Loire), pour des couver—
tures de coton d’'un bel aspect, d'un tissu moelleux, léger et bien fourni.

62°. A M. Mercier fils,  Alengon, pour des dentelles dites point d’Alen-
cor, qui ne laissent rien A désirer sous le rapport de I'exécution et de la
correction ; il avait obtenu une médaille d’argent 4 I'exposition de 1806.

63°. A M. Docagne, de la méme ville, pour des dentelles de différentes.
largeurs, parfaitement exécutées.
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64°. A M. Fandessel, & Chantilly, pour des blondes d'un bon goiit et
parfaitement travaillées; il a obtenu une médaille d’argent & exposition
de 1806.

650. A MM. Bornnaire ( Jean-Baptiste) et compagnie, a.Caen, pour divers
objets en dentelles et en blondes, d’un beau dessin et bien exécutés.,

66°. A MM. Zardif fils ainé et sceur, a Bayeux, pour des tulles fes-
tonnés d’'un trés-bean travail. .

67°. A M. Reire, & Paris, pour un grand nombre ‘d’objets de bonneterie
de laine, dans des genres variés.

68°. A M. Cogues-Falle, i Arras, pour des tricots de laine qui se font
remarquer par une fabrication extrémement soignée et des prix modérés.

69°. A MM. Mérat et Desfrancs, a Orléans, pour des gasquels ou bonnets
de laine destinés au commerce du Levant, d'une bonne fabrication.

70° A M. Detrey pére, 4 Besancon, pour des bas de fil pour hommes
et pour femames, dont la fabrication est trés-soignée et le prix peu élevé; il
a obtenu une médaille dargent & 'exposition de Pan 1X, (La décoration de
la. Légion-d’Honneur. )

71°. A M. Gonfreville fils, a Deville, prés Rouen, pour des cotons
teints en diverses couleurs solides, unies et brillantes. :

72°. A MM. Gombert et Michelez, i Saint-Denis, déja nommés, pour les
progres qu'ils ont fait faire & l'art:du blanchiment des toiles de lin et-au-
tres tissus.

750, A: M. Ternauz , pour des impressions de différentes couleurs sur
étoffes de laine, dont les dessins sont tres-variés et qui imitent la broderie
par leur relief. (Hors de concours comme membre du Jury.)

74°. A MM: Schlumberger (Daniel) et compagnie, a Logelbach, prés
Colmar, pour des toiles peintes d’'une belle exécution.

75% A MM.: Kohler et Mantz, 3 Mulhausen, pour des:schalls.imprimés
d’un bon gott.

76°. A MM. Blech , Fries et compagnie, de la méme ville, pour des toiles
bleu lapis, bien exécutées et d'un bel effet.

n7o. A MM. Ziegler, Gleuter et compagnie, a Guebwiller, pour le méme
objet:

78% A M. Barbet, i Rouen, pour des.toiles peintes:a;la planche exan
cylindre, d’une fabrication soignée. .

79°- A M. Pouchet fils, 4 Bolbec, pour des impressions dans:le genre
lapis, remarquables par leur beauté.

80°% A M: Salleron ( Claude) 4 Paris, pour des cuirs & la jusée, parfaite-
ment tannés et d'une excellente qualité.
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81°. A M. Cornisset ( Pierre), A Sens, pour avoir abrégé I'opération du
tannage sans nuire & la bonté du cuir.

82°. A M. Bréhier, i Rennes, pour des peaux de vache lissées, parfaite-
ment corroyées, et qui réunissent la beauté du-cuir jaune pour sellerie’
a la solidité du cuir lissé pour semelles.

83°. A M. Schmuk , 4 Paris, pour ses beaux marroquins.

84°. A M. Didier, de la méme ville, pour ses cuirs, ses papiers et ses
feutres vernis, et pour divers ustensiles de ménage en cuir, parfaitement
fabriqués; il obtint des médailles d’argent aux expositions de Tan X et
de 1806.

85°. A MM. Berthe et Grevenich, propriétaires des papeteries de Sorel
ct Saussay (Eure-et-Loir), pour des papiers fabriqués a la mécanique, et
pour avoir pratiqué le collage 4 la cuve.

86°. A M. Delagarde, propriétaire de la papeteriec du Marais (Seine-et-
Marne), pour des papiers fabriqués avec une grande perfection.

87°. A M. Gentil (Philippe), a Vienne (Isere), pour des cartons d’apprét
en pite verte, parfaitement fabriqués et pouvant remplacer ceux de par-
chemin.

88°. A M. Sallandrouze, 4 Paris, pour des tapis de pied comparables a
ceux de la Savonnerie pour le tissu et pour I'éclat des couleurs; il obtint
des médailles d’argent aux expositions des années X et 1806.

89°. A M. Sandrin, de la méme ville, pour des étoffes brochées en point
de tapisserie, et pour un métier propre  les exécuter.

go°. A MM. Jacquemart, de la méme ville, pour des papiers peints, d’'une
fabrication soignée, et pour un nouveau moyen d'imiter les ornemens en
or, qui produit beaucoup d’effet; ils ont-obtenu une médaille d’argent 4 I'ex-
position de 1806.

91°. A M. Dufour, -aussi de Paris, pour ses papiers en grisaille, qui sont
bien composés et d'un bon style. '

92° A M. Simon, de la méme ville, pour des panneaux de diverses dé-
corations, composés dans le style antique, d’un trés-bon gott et d’'un grand
effet.

93°. A MM. Blumenstein et Frérejean, a Vienne (Isére), pour des
fers affinés au fourneau i réverbére par le moyen de la houille, et pour de
la fonte grise cbtenue 4 I'aide du coke. '

94°. A M. Grasset, aux forges de la Doué, prés la Charité (Niévre), pour
de I'acier naturel d’excellente qualité; il a obtenu une médaille d’argent a
Texposition de 1806.

95°. A M. Ruffié, maitre de forges, 4 Foix (Ariége), pour le méme objet.
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96°. A M. Rochet, a Béze (Cote-d’Or), pour diverses espéces d’aciers de
bonne qualité.

97°- A MM. Cuog et Couturier, a Paris, pour des vases, des capsules,
des creusets et des cafetiéres en platine, d'une bonne fabrication, et pour du
platine réduit en feuilles aussi minces que les feuilles d’or.

98°. A MM. Janetty et Chatenay, de la méme ville, pour de la vaisselle
et des bijoux en platine.

99°. A M. Fougue, 4 Pont-Saint-Ours ( Nievre), pour des tdles laminées,
d’une bonne fabrication, et pour des fers noirs minces.

100°. A M. Saillard ainé, a Paris, pour des feuilles de zinc d’une belle
exécution, tres-minces, flexibles, également tirées et ayant une surface bien
lisse.

101°. A Madame Fleur, & Lods (Doubs), pour des fils de fer et de laiton
de bonne qualité; une médaille d’argent lui fut décernée a I'exposition
de 1806. '

1020, A MM. Migeon et Dominé, maitres de forges, & Morvillers ( Haut-
Rhin ), pour des fils de fer fabriqués avec beaucoup de soin, sans morsure,
et d’'une bonne qualité.

103°. A M. d Herbecourt, 4 Paris, pour un assortiment d'ountils de
tous genres 4 I'usage des charrons, des charpentiers, des menuisiers, des
ébénistes, des tonneliers, des sabotiers, des jardiniers, etc. Ces outils sont
bien exécutés et de trés-bonne qualité.

104°. A MM. Boilvin, 4 Badonvillers (Meurthe), pour des alenes de
cordonniers, d’'une bonne fabrication.

105°. A M. Letixerant et compagnie, 3 Marseille, pour le méme objet.

106°. A M. Huret, 4 Paris, pour un compas de son invention, propre
i tracer des spirales ou volutes, qui est parfaitement combiné, et pour des
fermetures 4 combinaisons et & garnitures mobiles, et des serrures de porte-
feuilles tres-bien concues.

107% A M. Baradelle, de la méme ville, pour des ustensiles, des outils,
des clous, des piéces de machines, des couverts de table, etc., en fonte de
fer douce. ‘

108°. A M. Wurtz, A Strasbourg, pour des vases de fonte de fer émaillés,
qui résistent au feu et aux variations de température,

109°. A M. Olive,aux Escarbotins (Somme), pour des ouvrages de serru-
rerie courante; il a obtenu une médaille d’argent a I'exposition de 1806.

11&. A M. Rivery le Joille, & Woincourt, méme département, pour un
assortiment nombreux de pieces de serrurerie, telles que cadenas, verrous,

targettes, serrures en bois et en fer de divers modéles.
o
111°%
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rrro. A M. Georget, a Paris, pour divers modéles de serrures a com-
binaisons ingénieusement congues et artistement fabriquées.

112°. A M. Cordier, de la méme ville, pour des toles d’acier fondu, fa-
connées au marteau, et auxquelles il donne un poli parfait.

113°. A M. Roswag, 4 Schelestadt (Bas- Rhin), pour des toiles métal-
liques trés-bien'fabriquées : il a obtenu une médaille d’argent 4 'Exposition
de 1806.

114° A M. Gaillard , 4 Paris, pour le méme objet.

115°. A MM. Levrat et compagnie, de la méme ville, pour des objets en
plaqué, exécutés avec un grand soin.

116° A MM. Desniére et Mathelin, pour des bronzes dorés trés-riches,
tels que vases, girandoles, candelabres, lustres, etc.

117°. A M. Galle, pour divers ouvrages en bronze doré, congus avec
gout et bien exécutés.

118°. A M. Lenoir-Ravrio , pour un grand surtout de table de 7 pieds de
diamétre, une table ronde, une pendule, un vase, un candelabre avec
figure, et une statue en bronze copiée sur le Faune du Capitole.

119°. A M. Ledure, pour des garnitures de cheminée, des pendules, des
candelabres , ouvrages tres-distingués sous le rapport de la composition du
bronze, de I'ajustement des piéces et de la bonté des dorures.

120°. A M. Feuchére, pour des garnitures de cheminées fort riches et du
meilleur gotit, des girandoles, des lustres, des ornemens pour consoles et
dessus de cheminées, et plusieurs petites statues en bronze.

1212, A M. Frichot, pour des ouvrages en acier d'une belle exécution,
produits dans lesquels I'acier poli est élevé a une trés-haute valeur par une
habile main-d’ceuvre.

122°. A M. Lemaire, pour des nécessaires de toilelte exécutés avec
une rare perfection : il a obtenu une médaille d’argent 4 Exposition de
1806. ’

123°% A M. Molard jeune, sous-directeur du Conservatoire des arts et
métiers, pour diverses charrues et aulres instrumens aratoires bien concus
et d'une fabrication soignée dans loutes leurs parties, et pour une machine
a couper par tranches les racines servant & la nourriture des troupeaus.

124°. A M. Crochard, a Stenay, pour des tonneaux faits a la mécanique,
qui sont parfaitement égaux entre eux, et dont le jaugeage est rendu plus
facile et plus certain.

125°. A M. Declanlieuz , i Paris, pour avoir perfectionné le peigne sans
fin, instrument d’une grande importance pour la filature des laiuages dont
les filamens sont d'une grande longueur.

Dix-neuviéme année. Mars 1820. M
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126°. A M. Caillon, de 1a méme ville, pour une machine & canneler et &
raboter le fer.

127°. A M. Gatteaur, pour une machive de son invention, au moyen
de laquelle on peut copier les sculptures les plus compliquées, et qui
-peut servir a metire au point avec plus de précision que tous les moyens
connus. :

128°. A M. le baron Cagniard de Latour, pour diverses machines hy-
drauliques de son invention, telles qu’une vis d’drchiméde pnewmnatique,
dont Teffet est de porter le gaz sous un liquide quelconque, un appareil ot
la vapeur est employée d’une maniére nouvelle & faire le vide et & produire
'ascension de I'ean, et un instrument au moyen duquel on peut compter
le nombre de vibrations qui correspondent 4 un son déterminé.

1209°. A lafabrique d’horlogerie de Saint-Nicolas-d’Aliermont ( Seine-In-
férieure), dirigée par M. Pons, pour des mouvemens de pendules bruts et
et en blanc, travaillés avec soin et d’apres de bons principes.

130°. A M. Mathieu Doret, fabricant d’horlogerie, 4 Besancon, pour des
montres en or et en argent, établies 4 des prix modérés et bonnes dans leur
genre.

151°. A lafabrique d’horlogerie de Besancon, pour les produits bien fa-
briqués qu’elle a présentés.

1520, A MM. Beurnier fréres, 4 Seloncourt, prés Montbéliard (Doubs),
pour des ¢bauches de mouvemens de montres, établis 4 des prix extréme-
ment modérés.

1330. A M. Bourdier, & Paris, pour les perfectionnemens qu’il a ap-
portés dans le mécanisme des horloges, pour avoir imaginé des outils par-
ticuliers trés-utiles, destinés & fendre les roues, et pour une pendule astro-
nomique d’'une exécution parfaite.

134°. A M. Faveret, a Jussey (Haute-Sadne), pour une pendule d'un
bel ensemble, et un outil quni a pour objet de faire & coup str des pivots
comme on le désire.

135°. A M. Lepaute fils, a Paris, pour plusieurs piéces d’horlogerie, un
régulateur bien concu et d'une exécution belle et solide, et une grande
horloge & équation parfaitement traitée.

156°. A M. Pecqueur, chef des ateliers du Conservatoire des arts et mé-
tiers, pour une pendule de son invention, qui marque a-la-fois, sur deux
cadrans différens , le temps moyen et le temps sidéral.

157°. A M. #agner, pour une grosse horloge propre au service d'une
ville, et une machine pour larotation des phares, qui réunit plusieurs idées
utiles de son Invention.
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138°. A M. Lenoir fils, pour des instrumens de mathématique exécutés
.avec beaucoup de sein, tels que trois cercles répétitears astronomiques,
dont le plus grand a un meétre de diametre; deux cercles géodésiques , deux
boussoles dont T'aiguille est 4 retournement, etc.

139°. A MM. Jecker fréres, pour une grande variété d'instrumens de ma-
thématiques et d’astronomie a des prix modérés.

140°. A MM. Richér pére et fils, pour un cercle répétiteur exécuté avec
beaucoup de soin et d'intelligence. oo

141°. A M. Cauchoiz, pour de bonnes lunettes a spectacle, a grossis-
‘sement variable, une camera lucida perfectionnée, des verres périsco-
piques, de grandes lunettes achromatiques, un sphérometre, un micro-
meétre pour la mesure des corps mous, une lunette méridienne, une lunette
murale, etc. Tous ces instrumens sont exécutés avec beaucoup de soin et
d’intelligence. ' T

142. A M. Soleil, pour divers instrumens d’optique fort bien exécutés,
tels que chambres noires, lunettes prismatiques perfectionnées, micros-
copes, etc.

143°. A M. Chanot, pour des violons et des instrumens & cordes et a
archet, construits d’aprés ses nouveaux principes.

144°. A M. Cousineau , pour une harpe i chevilles mécaniques tournantes,
exécutée avec beaucoup de soin: il a obtenu.une médaille d’argent 4 'Ex-
position de 1806.

145°. A M. Pfeiffer, pour des pianos carrés qui possédent plusieurs avan-
tages, et dont le mécanisme a été perfectionné.

1460, A M. Bordier-Marcet, pour les perfectionnemens qu'il a2 apportés
dans la construction des appareils d’éclairage et des fanaux.

147°. A M. Harel, pour différens appareils de cuisine d’'une combinaison
heureuse, qui procurent une économie considérable de combustible.

148°. A M. Bérard, a Montpellier, pour de I'alun, du sulfate de fer et
de Pacide nitrique, retiré, par une seule opération, des eaux-meéres des
salpétres. :

149°. A M. Bobée, a Choisy-le-Roi, pour de I'acide acétique trés~pur,
limpide et trés-concentré. o

,1500' A MM. Payen et Pluvinet, de Paris, pour du sel ammoniac bien
préparé. '

151° A M. Roelant , pour des savons de ménage et de toilette de bonne
qualité.

152°. A M. Estivant, 4 Givet (Ardennes), pour des colles-fortes de trés-
bonne qualité.
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1530, A M. Estivant de Brau, dela méme ville, pour le méme objet.

154°. A M. Leray de Chaumont , 3 Chaumont sur-Loire (Loir-et-Cher),
pour de beau sucre de betterave en pains, provenant de sa fabrique.

155°. A M. Robert, de Paris, pour de la gélatine extraite des os par le
moyen de l'acide murialique, diverses préparations alimentaires et de la
colle-forte. _

156°. A M. de Saint-Cricg Cazeaux, propriétaire des fabriques de Creil et
de Montereau, pour des poteries en terres blanches et noires dans des genres
variés, dont les formes sont bonnes.

157°. A M. Alluaud, 3 Limoges, pour des porcelaines de bonne qualité
dont la couverte est bien glacée et non sujette a tressailler.

158°. A MM. Darte fréres, i Paris, pour des porcelaines peintes et do-
rées d'une belle exécution.

15g°. A MM. Dagoty et Hornoré , pour le méme objet.

160°. A MM. Cadet de Fauzx et Denuelles, pour des porcelaines de belles
formes et d’une exécution soignée.

1610, A M. Schoelcher, pour de pareils produits.

162°. A M. Legros d’Anisy, pour les impressions sur porcelaine,
faience, etc., et pour avoir trouvé des moyens mécaniques destinés a la fa-
brication des tuiles. '

163°. A la compagnie des manufactures de glaces de Saint-Quirin , Mont-
hermé et Cirey, pour des verres a vitre, des verres blancs, de couleur,
des verres bombés et des glaces de trés-bonne qualité.

164°. A M. Werner, a Paris, pour des meubles en bois indigene de genres
différens et variés, quise distinguent par leur belle forme et une bonne
fabrication.

165°. A M. Lefevre, pour des bois de placage de toutes qualités, refendus
jusqu’au nombre de dix-huit fenilles dans un pouce d’épaisseur.

166°. A MM. Treuttel et #urtz, pour la publication de leur bel ouvrage

intitulé : #oyage pittoresque de Constantmople. ils ont obtenu une médaille
d’argent a 'Exposition de 1806.

167° A M. Redouté, pour diverses collections de plantes en couleur et en
noir exécutées avec une grande perfection (r).

(La fin au Numéro prochain.

(1) Sur ces cent soixante-sept médailles, il nen a été décerné que cent quarante-sept;
les autres ont été rappelées comme ayant été accordées aux précédentes expositions.

A Paris, de V'Imprimerie de Madame HUZARD (NEE VALLAT LA CHAPELLE),
rue de I'Eperon-Saint-André-des-Arts, n°. 7.
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pix-NeUVIEME ANNEE. (N°. CXC.) Avein 1820,

BULLETIN

DE LA

SOCIETE D’PENCOURAGEMENT

POUR L’INDUSTRIE NATIONALE.

ARTS MECANIQUES.

Rurrorr fait par M. le vicomte Héricart de Thury, au nom
du Comité des arts mécaniques, sur les lames damassées

de M. Degrand-Gurgey, de Marseille.

Messieurs, la fabrication des lames de Damas est un secret que les Orien-
taux ont enveloppé des plus impénétrables voiles du mystére. Les Euro-
péens ont vainement tenté, pendant long-temps, de découvrir leurs pro-
cédés, et aprés bien des effortsils ont été obligés de s'astreindre a tirer de
I'Orient toutes leurs lames damassées.

Ces lames viennent aujourd’hui de la Perse : les plus estimées étaient an—
ciennement celles de la ville de Damas, dont elles ont toutes emprunté le
nom. Il y a lieu de présumer qu’elles étaient ¢lastiques, comme le sont nos
sabres européens ; mais elles sont actuellement la plupart trés-cassantes :
aussi les Orientaux recherchent-ils particuliérement les lames damassées
élastiques, qu’ils regardent comme bien supérieures aux autres, et prove-
nant d’anciennes fabriques qui n’existent plus.

Le caractere distinctif ou essentiel des meilleurs damas, outre leur élas-
ticité, a laquelle les Orientaux attachent un trés-grand prix , est d’étre cou-
verts de veines noires et blanches trés-fines, et d’'une espece de sablé noir
et blanc qui disparait au poli, mais qui reparait aussitot en passant une lé-
gére couche d’acide nitrique sur la surface, Ces veines et ce sablé noir et

Dix-neuvieme année. Avril 1820. N
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blanc prouvent que I'étoffe des damas est composée de lames trés-minces de
fer et d’acier, de divers degrés d'aciération, soudées les unes sur les au-
tres (1), et que cC’est 4 ce mélange que sont dues la finesse et la qualité du
taillant, lacier, suivant ses divers degrés , s’'usant plus ou moins profondé-
ment surla meule, et le tranchant formant alors une dentelure impercep-
tible plus favorable pour couper les corps mous.

Perret, coutelier de Paris, dont I'excellent mémoire sur I'acier fut cou-
ronné, en 1779, par la Société des arts de Genéve (2), parait étre le premier
qui ait pénétré le sécret des Orientaux, ou qui soit parvenu & imiter leurs
lames de Damas.

#andermonde , dans son Traité des armes blanches, publié en 1794 (3,
en décrivant les procédés usités a Klingenthal , a parlé de la fabrication des
lames figurées.

Mais celui qui a le mieux traité cette importante question , et quia vé-
ritablement fait connaitre, sinon le vraiprocédé desOrientaux ,du moinsle
moyen de fabriquer dus lames ahsolument identiques pour la qualité, pour la
dureté , pourla trempe et pour toutes les autres propriétés, comme pour les
caractéres extérieurs, est Clouet, un de nos plus célébres métallurgistes,
celui qui a donné les notions les plus précises sur le fer , ses combinaisons
et ses diflérens états, celui auquel, disait Fourcroy, la France devait une
statue sur la place publique , pour sa seule découverte des moyens de faire
en grand I'acier fondu (4).

Depuis plusieurs années, différentes manufactures , en suivant les prin-
cipes de Clouet, se sont livrées, avec plus ou moins de succés, & la fabri-
cation des lames damassées ; mais MM. Coulaux fréres , de Klingenthal (5),
qui ont obtenu des médailles d’or aux Expositions de 1806 et 1819, sem-
blaient étre les seuls qui soient réellement parvenus 4 faire des damas abso-
lument semblables aux anciennes lames figurées et élastiques, tant recher-
chées par les Orientaux , lorsque plusieurs armuriers, couteliers et aciéristes

(1) Hassenfratz. Sidérotechnie, tome 1V, page 230.

(2) Perret. Mémoire sur ’acier, page g5.

(3) Procédé de la fabrication des armes blanches, rédigé par Pandermonde, et publié
par le Comité de salut public; an II (1794).

(4) Journal des Mines, tome XV, page 421, et Annales des arts et manufuctures,
tome XVII, page 225 et suiv. , Mémoire de Hackezte.

() Il y a déja plusieurs années que MM. Coulauz fréres, fabriquent des damas de pre-
mi¢re qualité , qui ne le cédent en rien A ceux de I'Orient, et leur sont méme supérieurs,
puisque, outre leur grande élasticité, ils jouissent encore d’une telle dureté , que, svi-
vant leur degré de trempe , ils sont susceptibles d’ébrécher ceux d'Egypte.

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(95)
sont venus présenter, 4 I'Exposition du Louvre, des armes blanches da-
massées et des couteaux de damas d'une trés-belle exécution, dont le Jury
central a cru devoir faire une mention honorable.

Parmi ces fabricans, vous avez pu, Messieurs, remarquer M. Degrand-
Gurgey, de Marseille,, qui vous a adressé un assortiment de ses lames da-
massées , sur lesquelles M. Regnier vous a fait, le 11 juillet 1819, un rap-
port avantageux, en vous proposant, au nom de votre Comité des arts mé-
caniques , de décerner 4 I'auteur une médaille d’argent en témoignage de
votre satisfaction (1) 7 _ .

Depuis son premier envoi, M. Degrand a mis & profit les conseils de
votre Commission, qui, en lui citant pour exemple MM. Coulaux , de Klin-
genthal , et 7répoz, de Paris, lui avait recommandé de faire de nouveaux
efforts pour mettre un prix plus modéré a ses lames de sabres et 4 sa coutel-
lerie, d’ailleurs jugées de bonne qualité et reconnues présenter la plus
grande analogie avec les véritables damas.

D’aprés ces avis et recommandations, M. Degrand s’est imposé l'obli-
gation de faire de nouvelles recherches, et apres bien des efforts il est
parvenu & apporter, dans sa fabrication , un mode plus simple et moins
cotiteux, par lequel il fabrique actuellement des lames dont il vous en
a présenté une pour échantillon. En appelant votre attention sur ses nou-
velles lames, cet industrieux fabricant vous a annoncé, Messieurs, que
vous y trouveriez toutes les conditions exigées des meilleurs damas orien-
taux, et en outre une réduction de plus de moitié des prix qu'il avait an-
noncés.

ExAMEN DES LAMES DAMASSEES DE M. Decranp-GURGEY.
1°. De la forme et des dimensions.

La lame damassée que vous nous avez chargés d’examiner, marquée
Degrand , née Gurgey, auzx Deux-Ecrevisses , est une lame courbe et évidée,
de sabre de cavalerie légére ; elle a 0™,840 de longueur (31 pouces) ; la soie
aom,15 (5 pouces et demi); la largeur, au talon, est de om,04o0 (18 lignes);
la hauteur de celui-ci est de 0™,015 (6 lignes); le pan creux ou gouttiére
a o™,030 de largeur a sa naissance, et se termine 4 0®,23 (8 pouces 6 li-

(1) Rapport de M, Regnier sur des lames damas et sur plusieurs cuvrages de coutel-
lerie , composés de différens aciers corroyés, fabriqués par M, Degrand, de Marseille.
Bulletin de la Société d’Encouragement , N°. CLXXXH, diz-huitiéme année, aofit 1819,
page 250.

N a
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gnes) de la pointe, laquelle a o™,25 (g pouces 3 lignes) ; celle-ci est courbe,
fortement arquée et convexe sur son tranchant; elle a 0,036 (16 lignes)
dans la plus grande largeur de son plat; le dos de la pointe est droit, mais
tranchant, comme dans les vrais damas; il remonte a o™,027 (12 lignes) au
moins au-dessus de la fin du pan creux; I'épaisseur du dos estde om,008
( 3 lignes et demie) au talon ; enfin, le biseau ou chanfrein est de 0™007
(3 lignes), s’élargissant proportionnellement dans la pointe a mesure que
la gouttiére disparait.

* Cette lame pése nue 62 grammes 500 (20 onces), sa soie comprise, qui a
0m,148 de largeur.

2° De la qualité et de la trempe ou de la dureté.

Lalame de M. Degrand-Gurgey est parfaitement fabriquée, et nous n’y
avons apercu, encore aprés bien des recherches, qu'une petite gercure
superficielle et transversale de 2 23 millimeétres au plus, et par conséquent
4 peine sensible, au tiers supérieur de la saillie du chanfrein du coté
gauche : du reste, nous n’y avons trouvé aucun défaut quelconque.

Lavée a l'acide nitrique 4 36 degrés, et ensuite plongde dans cet acide
étendu de neuf parties d’eau, et examinée scrupuleusement, aprés six
heures d’'immersion dans cette eau acidulée, elle nous a paru étre d’une
égalité parfaite dans toutes ses parlies, et [aite d’étoffe d'acier et de fer
nerveux aciéré et parfaitement corroyé.

L'essai comparatif de la dureté a été fait successivement et alternative-
ment en frappant d'abord la lame de Degrand avec la lame d’épreuve, et
ensuite celle-ci avec la premiére : chaque épreuve a été faite deux fois ,
I'une al'angle droit et perpendiculairement 4 la direction du tranchant, et
I'autre sous un angle et une inclinaison de 45 degrés environ.

Dans ces essais, qui ont été faits avec le plus grand soin, la lame de
M. Degrand s'est trouvée absolument semblable, pour la dureté et I'é-
lasticité, 4 deux lames figurées qui nous ont été présentées, sans pouvoir
en indiquer lorigine, mais qu’au travail et 4 la monture nous n’avons pas
hésité de juger orientales. Elles offraient le méme degré de trempe et
d’élasticité. Essayée contre une troisieme, que nous avons également jugée
orientale et montée dans le genre asiatique, elle y est entrée de plus de
2 millimetres , soit qu'elle ait frappé dessus, soit, au contraire, que cette
lame l'ait frappée; mais elle a été entamée par un vrai damas rapporté d’E-
gypte, et en a éprouvé deux breches; cependant, dans Vessai comparatif
de son action sur ce damas, elle I'a entamé, & son tour, de plus d’un milli-
metre.
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Elle a été éprouvée par deux bonnes lames damassées de Klingenthal;
mais elle en a ébréché une troisiéme.

Une lame damassée de Solingen lui a fait une bréche d’un millimetre,
et,a son tour, ellelui en a fait une de deux millimétres. ‘

Elle a coupé plusieurs fois, sans en souffrir aucunement, soit qu’elle ait
frappé, soit qu'elle I'ait été :

1o. Un sabre de grosse cavalerie, a 3 et quatre millimétres d’entaille;

* 2° Une lame de cavalerie légére, 4 2 millimétres;

3°. Une lame d'infanterie (briquet), a 5 millimétres ;

4°. Un canon de fusil de munition, 4 3 milliméires.

Pour réparer les bréches que nous avions faites aux différentes lames
damassées, dans nos essais, nous n’avons point voulu employer la meule,
et nous nous sommes servis comparativement de différentes limes de Raoul,
de Bramah et de Musseau , premiere qualité. Celles qui nous ont le mieux
réussi sont celles de ce dernier, faites pour affiter les scies d’acier A la
mécanique; elles ont mieux résisté que les autres, et ont déterminé le
degré de dureté relatif de chaque lame, ainsi que nous P'avons dit en par-
lant des essais,

Enfin, pour juger la qualité de I'étoffe et le degré de la trempe dans
toute I'étendue de la lame de M. Degrand, avant et aprés I'essai 4 l'acide
nitrique , nous nous sommes servis des limes que M. Schey fait faire
M. Musseau, pour travailler les aciers polis.

3o, De lUélasticité.

Pour reconnaitre le degré d’élasticité de la lame de Degrand, elle a été
piquée sur une planche en la tenant un peu inclinée, et on 'a poussée
légerement et par gradation ; la courbure s’est faite également et successi-
vement dans toute la hauteur de la lame, de I'un et l'autre coté, jusqu’a
ce quelle ait donné un arc dont la fléche fit égale 4 la moitié de sa lon-
gueur. Aprés cet essai, répété plusieurs fois , la lame est redevenue parfai-
tement droite, et n’a présenté aucun indice de rupture:

L’épreuve du billot a été faite deux fois, et n’a découvert aucun autre
défaut que la seule petite gercure superficielle dont nous avons parlé au
commencement de l'article précédent.

4°. Du darnassé.

Le damassé de la lame de M. Degrand est :
1°. Dans le pan creux, une espece de moiré ou de dessin 4 lignes fines
contournées et paralléles, formant des figures irréguli¢res et trés-variées.,,
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se confondant entre elles ou entre de plus grandes lignes sinueuses et
rubanées qui les enveloppent; '

2°. Dans le dos on n’apercoit que de légéres lignes longues, fines et
paralléles, sans damassé sensible;

3°. Enfin, le chanfrein ou biseau est rubané et également composé de
lignes longues, fines et ondulées, qui vont quelquefois se perdre dans les
dessins du bord du pan creux.

5°. Tablean de comparaison des lumes de différentes fabrigues.

Pour compléter tout ce que nous pouvions dire sur 'examen de la lame
figurée de M. Degrand, nous avons cru devoir exposer, sous forme de
tableau comparatif, les poids, les longueurs et les prix des différentes
lames de sabre qu'on trouve dans le commerce ou dans les fabriques

francaises.

i
g‘ Destination TORME ov ESPECES POIDS DE LA LAME, PRIX
-
“IE’ ou de Longueur. de la
T e
2 désignation. LAMES. douzaine.
nouveaux, anciens.
m. mill. };l". grammes. décag. onces. fr.
1°. Lame pleine. . . . .|0,97536| 50 4 60, =»| 172 19 » 148 a 502
'Grosse ca-)2°. Id. & une seule gout- . .
r. 1 valerie. tigre. . . . . g .. (01975|36| 50 & 62, Bof 18 4 20 » 60 4 65
[ 3°. Id. i deux gouttiéres. |0,975(36| 62 & 67, 65| 20 4 21 % |75 4 8o
Cavalerie { 1. Lamea uneseule pout- = .
2.{ légere. tiére Cee s 5 0,866132) 5o & 54, 350 16 4 17 L |65 4 7o
3. | Briquet.... | 1°. Briquet d’infanterie.. 0,596/22| 53 4 57, 8o| 17 2 18 I |33 & 40
L lrmxj
0,596(22| 49 & 60 »| 15 4 19 » |onienlame
1°. VraieslamesdeDamas. ? le prix énqc_q
0,950 35 » » » » » » tsl"];i::f“ bl
Lames fi- /2°. Lames damassées, de s . e'“'“.“i'?;
- glll?‘é:sﬁ Klingenthal, . . .’. . (0»866 32| 46 a 5o »| 15 a6 L ,C‘:ﬂ‘;:;‘*i“lf«
3°, Id., de Solingen. . . {0,866(32] 46 & 53 »} 15 & 17 » bt H
2 g ? 7 Jame.
° 2 e, o - N 5
4 Gf;i:gn:; de.l.) gm.n -}0,840 3| 62 2 50 »| 20 > » {la;]:::rancs]a
] i !

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(99)

Conclusions.

De tout ce que nous venons de vous exposer, il résulte, Messieurs, que
1a lame hguree que M. Degiard—Gurge)f vous a présentée, peut et doit
étre assimilée aux meilleures lames de Damas et de Klingenthal , puisqu’elle
réunit a-la-fois une parfaite élasticité, un corroyage sans défaut et une
excellente trempe.

rn cohséquence nous avons 'honneur de vous proposer :

. De remercier M. Degrand de 'hommage qu’il vous a fait deb prémices
de sa fabrlquc

. De lui décerner la médaille d’argent proposée par notre collegue
M. Regm'er, dans son rapport du 11 juillet 1819 (1);

3°. De lui adresser copie du présent rapport, en l'engageant a satla-
cher & n’employer & 'avenir, dans sa fabrication, que des aciers francais;

4°. Et de faire insérer le présent rapport dans le Bulletin de la Société.

Adopté en séance, le 5 mai 1820.
Signé Hiricart pE TRURY, raepporteur.

Rarrorr fait par M. Jomard, sur les tables goniométrigues
de M. Francceur.

M. Francceur a présenté a la Société de nouvelles tables de cordes cal-
culées de degré en degré et de minute en minute, jusqu’a 110 degrés, et
de six en six minutes ou vingt en vingt minutes, de 110 4 180 degrés.
Le rayon est supposé de dix mille parties. Ainsi, on trouve la longueur
des cordes, et, par conséquent, on peut consiruire les angles donnés avec
une grande précision. Les tables servent 4 résoudre, avec la méme exacti-
tude, le probléme inverse, c'est-a-dire 4 mesurer le nombre de degrés et
minutes d'un angle tracé sur le papier. Ces opérations ont un avantage
immense sur le rapporteur dont on se sert ordinairement, méme armé
d’un vernier, et sur le compas de proportion.

11 est une multitude d’occasions dans les arts ou T'on a besoin de mesurer
un angle ou de le construire, d’'une maniére précise, sur un champ un
peu étendu. Les tables de M. Franceeur donneront, pour cela, un moyen
prompt, sir et économique. Elles serviront encore 4 diviser un angle en

(1) Cette médaille, demandée par M. Regnier pour M. Degrand, n’avait pu lui étre
décernée dans la séance générale du 1g avril, attendu qu'il avait obtenu une mention
honorable 2 UExposition de 1819,
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un certain nombre de parties, i élever une perpendiculaire sur une ligne
ou a son extrémité, a trouver le sinus ou le cosinus des arcs, etc. Mais
Pauteur a encore ajouté au mérite de son travail, en faisant exécuter une
regle graduée ol1 sont exprimées les longueurs des cordes depuis 1 jusqu’a
110 degrés, et quil nomme angulo-grade. L'instrument sera de la plus
grande ulilité aux ingénieurs, aux arpenteurs, aux architectes, aux menui-
siers et aux tailleurs de pierre; il pourra suppléer aux tables, et servir en
méme temps de régle et de compas. Chaque degré est divisé de dix en dix
minutes ; sur une plus grande échelle on diviserait de six en six mi-
nutes. La longueur donnée a la corde de 6o degrés étant le rayon, il sera
aisé de construire ou mesurer tous les angles quelconques. Cette régle a
été fabriquée par M. Kutsch, ingénieur connu , demeurant rue de la Tixe-
randerie, n°. 6o, 4 Paris; V'exécution est trés-soignée et la division tres-
bien faite. Le prix est de 5 & 10 francs.

M. Francceur observe, avec raison, que l'on faisait autrefois, avant
I'invention des tables des sinus, un fréquent usage des cordes, et que,
dans les opérations graphiques, elles ont toujours un grand avantage.

Je propose an Conseil qu'il soit fait mention, dans le Bulletin de la
Société, des tables et de la régle goniométriques de M. Francaeur.

Cette proposition a élé adoptée.

Signé JoMaRD, rapporteur.

ARTS ECONOMIQUES.

Rarrorr fait par M. Franceeur, aw nom d’une Commission
spéciale, sur les lampes mdécaniques de M. Gagneau, fer-
blantier-lampiste y rue Saint-Denis, n°. 173, a Paris.

L’usage des lampes s'est beaucoup répandu, depuis quen perfectionnant
ces appareils on les a rendus plus élégans et qu'on est parvenu i leur faire
distribuer au loin une belle lumiére. On peut méme v trouver une éco-
nomie, puisque la dépense quotidienne se trouve plus que compensée par
Ja vivacité de l'éclat d'une lumiére répandue sur une salle d’assemblée,
ou sur le travail dont plusieurs personnes réunies s’occupent. Les autres
modes d’éclairage ne peuvent, dans ces circodstances, soutenir aucune

comparaison.
De

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(101 )

De toutes les lampes, celles ot huile qui alimente la flamme est €levée
par un rouage d’horlogerie , sont regardées comme préférables. Leur supé-
riorité est due 4 ce que Vhuile 8’y trouve amenée avec tant d’abondance,
que la méche n’en peut briler qu'une partie; d’ou résulte que la lu-
miére y est plus blanche et plus éclatante, et que la méche ne se char-
bonne point.

Cest & M. Carcel qu’on doit I'idée d’avoir employé des engrenages mus
par un ressort pour élever I'huile. Ses lampes doivent nécessairement cotiter
plus cher que celles dont 'usage est le plus répandu, puisque, outre le prix
de la lJampe méme, il faut payer encore celui du mécanisme : aussi ne sont-
elles employées que chez les personnes aisées.

M. Gagneau, comme M. Carcel, se sert d’un rouage d’horlogerie ; mais
la maniére dont cette force est mise 4 contribution est, je ne dis pas seule-
ment trés-différente, mais entiérement nouvelle et digne d’attirer I'attention
des personnes qui s’'occupent de mécanique, a raison de 'emploi qu'on peut
faire dans les arts d’'un semblable agent. Pour en exposer la composition,
je le réduirai & sa plus simple expression.

Concevons un tube vertical @, ffg. 1, Pl 190, soudé sur le fond interne
de la colonne ou du vase 4, constituant le réservoir d’huile, et élevé jus-
qu'au bec qui soutient la meéche. Au-dessous de ce fond est soudé un
court cylindre ¢ placé immédiatement sous la base du tube; ce cylindre
est une sorte de boite dont le fond inférieur est remplacé par une mem-
brane tendue d, sorte de toile élastique parfaitement et hermétiquement
lutée tout autour de la paroi externe de la boite. Deux trous e /" sont
percés a la plaque qui forme le fond méme de la lampe: 'un de ces
orifices communique dans le réservoir d’huile, l'autre dans le tube. Ainsi,
lorsqu'on verse I'huile dans le vase qui constitue le corps de la lampe,
elle descend dans la boite jusquau fond élastique qui lui ferme passage,
et remonte dans le tube pour s’y mettre de niveau avec l'huile du
réservoir.

Qu’on garnisse chacun de ces deux orifices d'une soupape permettant la
circulation dans le sens que nous venons d'indiquer, mais s'opposant a
tout mouvement rétrograde, I'huile gagnera de méme son niveau dans le
tube. Qu’on presse légérement le fond élastiqued, la sotipape e du réservoir
se fermera, celle £ du tube s'ouvrira, et I'huile contenue dans la boite sera,
chassée et s’élevera dans le tube au-dessus de son niveau. Larsqu’on cessera
la pression, ce liquide du tube ne pourra pas redescendre, parce que la sou-
pape se refermera par son seul poids, et la boite se remplira de nou-
veau d’huile, aux dépens du réservoir, parce que le fond élastique se

Diz-neuviéme année. Avril 1820. 0
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rétablira dans son état primitif. En faisant alterner les pressions, 'huile
montera donc sans cesse dans le tube et 4 une hauteur indéfinie, autant
du moins que la force de pression et la résistance du fond élastique seront
capables de soutenir le poids de la colonne d’huile suspenduc au-dessus du
niveau.

Tel est I'ingénieux mécanisme de la lampe de M. Gagreau. L’huile y
monte successivement par une alternation de forces compressives et di-
latantes, qu'avec raison on peut comparer au mouvement de systole et
diastole , qui chasse le sang dans les artéres. La boite 4 fond élastique est
I'organe d’impulsion, mu par une force qui le comprime extérieurement;
Tes soupapes sont les valvules du cceur, le réservoir est le poumon, le tube
est I'aorte. :

Les pulsations doivent donner au mouvement ascensionnel de T'huile
des alternations intermittentes qui ne sont pas sans inconvéniens; pour les
éviter, M. Gagnean s’est servi du réservoir d’air des pompes i incendie.
Au lieu d’entrer directement dans le tube ascensionnel, 'huile s’introduit
d’abord dans un petit réservoir d’air g; et lorsque ce gaz a, par son res-
sort, acquis la force convenable, il chasse huile dans le tube, qui plonge
presque au fond de ce réservoir. Ainsi; huile, poussée peu a peu dans le
vase a air, condense de plus en plus ce gaz en le réduisant & un volume
moindre ; ce gaz, réagissant sur le fluide, le presse avec une force crois-
sante, et l'huile monte dans le tube par un mouvement continu et avec
une abondance proportionnée a la puissance du moteur. Il reste & décrire
cet agent des compressions alternatives.

L’auteur s’est borné a choisir, parmi les modes connus, celui qui
remplit le mieux I'objet auquel il est destiné dans une lampe, et qu'on
pourrait, dans des cas différens, remplacer de diverses maniéres. Un
barillet % renferme un ressort qu'on monte comme celui d’une pendule;
un volant Z en retarde le développement rapide, et un engrenage transmet
cette rotation 4 une roue £ 4 dents triangulaires et obtuses. Un levier /,
dont un bout est fixé a4 une charniére m, et dont Pautre bout » pése sur
ces dents, monte et descend successivement & mesure que, la roue tournant,
le bout du levier presse sur le sommet ou le creux de la dent. Ainsi,
le levier en regoit un va-et-vient, qui pousse , puis reliche le fond élas-
tique de la boite; par la, le mouvement circulaire continu est changé en
rectiligne alternatif.

Il serait inutile d’entrer dans plus de détails sur ce mécanisme ingé-
nieux. L'huile est toujours élevée en quantité trop grande; celle qui est
surabondante retombe dans le vase 4 huile, en coulant sur les parois
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extéricures du tube. La méche est cylindrique, engagée dans une che-
minée de verre, pour se préter au double courant d'air. Au lieu d’'une
seule boite a fond élastique, M. Gagneau a jugé convenable d’en metire
deux, dont chacune a son levier de pression; les fonctions en sont al-
ternatives, 'un opérant la contractiori quand Tautre laisse dilater. Tout le
mécanisme est caché dans lintérieur du piédestal, et peut étre aisément
démonté pour se préter aux réparations. Au reste, celles-ci sont rares, at-
tendu que l'huile reste toujours limpide dans le vase, et que le charbon de
la méche et celui de fa combustion sent bien moindres que dans les lampes
ordinaires. ‘

Ce qu'on remarque sur-tout dans les lampes de M. Gagreau, c'est
une lumiére dont la blancheur surpasse méme celles de M. Carcel, ainsi
que le prouvent des expériences comparatives; et comme I'emploi de la
force motrice y est mieux entendu que dans celles-ci, I'huile peut y étre
élevée a une plus grande hauteur, ce qui permet de donner plus d’élévation
aux colonnes, et de les construire dans des proportions plus réguliéres et
plus agréables.

D’ailleurs, en comparant la consommation d’huile a4 celle que font les
lampes astrales et autres, on trouve qu’elle est ]a méme; savoir, une once
par heure si le bec a un petit calibre, une once et demie si le calibre est
fort. On est d’abord surpris de ce résultat, lorsqu’on compare la différence
d’éclat et de blancheur des lumiéres développées dans ces appareils ; mais
I'étonnement cesse, en cunsidérant que les lampes de médiocre construc-
tion ont une forte consommation d’huile avec diminution de lumiére, a
cause de I'épais charbon qui se forme & la méche ; d'ailleurs la chaleur y
étant trop faible pour enflammer toute huile , une partie se volatilise en
pure perte et échappe a la combustion , parce qu'elle n’arrive pas avec assez
d’abondance pour entretenir le liquide au degré de température nécessaire
pour former la flamme.

Dans les lampes de M. Gagnean, 'huile monte a-peu-pres a telle hauteur

"qu’on veut, pourvu qu'on développe une force motrice suffisante; le li-
quide arrive & la flamme avec tant d’abondance et de vigneur, que la méche
séleve de 4 4 8 lignes au-dessus du bec qui la porte ; ce qui rend la lumiére
plus belle, et garantit ce bec de I'altération qu'y produisent ordinairement
T'huile, le charbon et la chaleur. ‘

En exposant et démontrant tous ces avantages, un physicien distingué a
dit que le mécanisme de M. Gagneau est le méme que celui de la pompe
des prétres. Je ne puis partager cette opinion, qui enléve 4 l'inventeur son

principal mérite, celui d’avoir découvert un appareil nouveau. Dans la
0 2
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pompe des prétres, il y a, il est vrai, un fond élastique mu par un va-et-
wient ; mais I'action y est aspiratrice, ct ce fond est percé d'une soupape
d’ascension. Dans la lampe de M. Gagneau, il n’y a ni aspiration, ni sou-
pape & fond mobile; et si I'on veut a toute force que I'existence d'un fond
élastique suffise pour coustituer la pompe des prétres, il parait équitable
d’ajouter au moins que M. Gagneau ne 'a employée qu’apreés y avoir rem-
placé l'aspiration par un refoulement : ce sera la pompe des prétres rendue
foulante.

Considérée sous ce rapport, la pompe Gagneau est encore une invention
nouvelle et digne d’éloges. Sil'on ne connaissait que des pompes aspi-
rantes, et qu'on vint pour la premiére fois en présenter une qui fat fou-
lante, ne serait-il pas vrai d’avouer qu'un changement assez utile pour per—
mettre délever 'eau d’un seul jet i toute hauteur, lorsqu'on ne pourait,
par aspiration, la porter qu’a 32 pieds, est une invention nouvelle et heu-
reuse? M. Gagneau arendu le méme service 4 la pompe des prétres. D'ail-
leurs, dans celle-ci, le fond élastique, déja affaibli par la soupape qu’on est
obligé d’y pratiquer, tiraillé par le moteur et par I'aspiration, se détruit si
promptement et est susceptible de rendre si peu de services, qu'on ne s’en
sert presque jamais. Le nouveau procédé estcapable de suffire et de résister
i une force assez considérable, et pourra étre employé avec avantage dans
un grand nombre de cas.

On a objecté que le fond élastique, sans cesse baigné par I'huile, ne tar-
derait pas a s'infiltrer et a se détruire : c’'est 4 I'expérience & prononcer sur
la valeur de cette objection. Des lampes en activité presque continuelle de-
puis plus de trois ans, n’ayant encore éprouvé aucune altération, il nous
semble qu'on ne peut attacher d'importance 4 une réparation aussi rare, et
qui, apres lout, est si peu cofiteuse. '

Une autre objection plus forte est dans le prix des lampes, qui sont
assez cheres, sur-tout si 'on veut les embellir de dorures et d’ornemens.
Celles de M. Gagneau sont & meilleur marché que celles de M. Carcel,
les seules qui puissent étre comparées. Il s’occupe de fabriquer des co-
lonnes et des chapiteaux, afin de pouvoir baisser davantage ses prix. Il a
présenté & la Société d’Encouragement des fits de colonnes tirés au banc
et cannelés. Vous applaudirez, Messieurs, 4 ce travail, lorsque vous
remarquerez que le diamétre des colonnes va en décroissant au sommet;
ce qui n’était pas aisé 4 exécuter avec une machine. Il offre aussi des mo-
deles de chapiteau corinthien, dont toutes les parties se démontent pour
faciliter la fonte et la dorure. Notre collegue M. Zallot, architecte et in-
génieur des ponts et chaussées, dont le golit est siir et exercé, a approuvé
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les proportions de ces chapiteaux, et les a trouvés artistement et délicate-
ment exéculés. )

Par ces procédés, M. Gagneaw peut déja baisser ses prix. Au reste,
‘en se bornant 4 celles de ses lampes qui sont sans ornemens, on peut
assurer que la beauté de la lumiére ne tarde pas 4 compenser les frais,
sur-tout si la lampe est destinée a éclairer une salle qu'une lampe as-
trale éclairerait mal, puisque la dépense d’huile est la méme dans les
deux cas.

Votre Commission pense, Messieurs, que le mécanisme employé par
M. Gagneau est nouveau et ingénieux; qu'il est digne de votre sutfrage;
qu'il peut, dans un grand nombre de cas, sappliquer aux usages domes-
tiques ; enfin, que sa lampe donne une lumiére belle et ¢clatante, et dont
I'emploi est commode dans les usages domestiques. Nous avons lhonneur
de vous proposer d’accorder votre approbation a cette lampe et 2 son mé-
canisme, d’insérer au Bulletin le présent rapport, en y joignant les figures
et descriptions convenables , pour répandre I'usage de la pompe Gagneau ;
enfin , d’admettre 'auteur au rang des personnes qui aspirent & obtenir de
la Société une médaille d’argent (1) : il en a déja recu une de bronze 4 la
distribution royale faite en 1819 par le Jury central. ’

Adopté en séance, le 23 février 1820. Signé FRANCOEUR , 7apporteur.

Explication des figures de la Pl 190, représentant la Zarﬁpe. de M. Gagneau,
de grandeur naturelle.

Les mémes lettres indiquent les mémes objets dans les différentes figures.

- Fig. 1. Coupe verticale du réservoir d’huile, du récipient d'air et du
mouvement d’horlogerie qui fait agir les pompes.

Fig. 2. Vue extérieure du réservoir et du mécanisme dépouillé de I'en-
veloppe ornée qui I'environne , et qui représente ordinairement un socle
de colonne. .

Fig. 3. Elévation latérale de la Jampe et du mécanisme-moteur.

Fig. 4. Plan des soupapes qui garnissent le fond supérieur des petits
corps de pompe. e :

Fig. 5. Coupe des soupapes, suivant la ligne A B du plan, fig. 4.

Fig. 6. Elévation d’une lampe formée d'une colonne d'ordre dorique.

@, Tube de fer-blanc par lequel 'huile s’éleve jusqu’au bec de la lampe;
&, réservoir d'huile; ¢, les corps de pompe : ils sont formés d’un cy-
lindre court, soudé 4 la paroi extérieure du fond du réservoir; leur fond

(1) Cette proposition a été renvoyée a la Commission des médailles.
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inférieur .est composé d'un morceau de taffetas gc;)miné froncé a la cir-
conférence , et formant un petit sac semblable 4 un bonnet; ce sac, qui
porte une coulisse a son bord, est adapté et parfaitemement luté autour
du bord inférieur du corps de pompe; o indique la membrane flexible
qui constitue le fond du corps de pompe; ef, ouvertures des soupapes;
la premiére e permet i I'huile de passer du réservoir dans les corps de
pompé, et la seconde f ouvre la communication des corps de pompe au
récipient d’air; g, récipient d’air; il est destiné a détruire les intermit-
tences occasionnées par le mouvement alternatif des pempes, et a étabhir,
par Iélasticité de lair comprimé, une ascension uniforme de T'huile dans
le tube a; &, barillet renfermant le ressort moteur du mouvement d’hor-
logerie qui opére le jeu des pompes; i, volant dont la résistance dans
lair retarde le mouvement déterminé par le ressort; 4, roue & dents
triangulaires, qui met en mouvement les fouloirs des pompes; {/, leviers
portant les fouloirs; 72 m , charnieres formant les points d’appui des leviers;
nn, extrémités des leviers garnis d’un petit galet roulant sur les dents de la
roue £. _

Le mouvement d’horlogerie se compose du barillet % dont le fond est
une roue de cent dix-huit dents qui engréne avec un pignon o de huit
dents, lequel porte une grande roue p de ‘cent cinquante dents; cette
roue engréne avec un pignon ¢, sur l'axe duquel est montée une rouer a
dents triangulaires; ces dents, fendues obliquement, s’engagent dans les
filets ’'une vis sans fin 5, a double pas ; sur I'axe de cette vis est monté le
volant modérateur ¢, et sur I'axe de la granﬂe roue p la roue £, dont les
dents triangulaires impriment le mouvement d’oscillation aux leviers; 'en-
semble de ce mécanisme présente une ressemblance trés-grande avec les
tournebroches a ressorts.

¢, Encliquetage du remontoir; «, ressort du cliquet d’arrét du remon-
toir; v, les guides des tiges des fouloirs; w, les tétes des fouloirs : elles sont
formées d’une petite calotte sphérique aplatie.

x , Bord relevé autour du récipient d'air : on enveloppe ce récipient d'un
sac d'étamine y, lié autour du tube @ ainsi qu'autour du bord z par des
coulisses garnies d’'un fil que l'on noue apreés l'avoir fortement serré.
L'ouverture de la soupape e est entre le bord x et le récipient d’air, en
sorte que I'huile qui passe par les corps de pompe, a été filtrée & travers
le sac y; ce qui empéche les corps étrangers de s’introduire dans les sou-
papes et d’en interdire le jeu; enfin, un petit crochet z tournant sur un
pivot, donne la facilité d’arréter le mouvement en empéchant la course du
volant.
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Nous ferons remarquer une addition trés-importante que M. Gagneau a
faite & la construction de sa lampe; elle consiste a avoir rendu mobile le
fourreau C, fg. 6, qui porte la cheminée de verre : par ce moyen, on peut
élever ou abaisser cette cheminée, ce qui permet d’en placer le coude a la
hauteur convenable pour que la flamme soit brillante; cette hauteur doit
étre de 2 2 4 millimeétres au-dessus de la méche : on trouve la position con-
venable par un titonnement qui ne peut étre ni long, ni pénible.

AGRICULTURE.

Norz sur un semis de chéne-quercitron d’ Amérique , acclimaté
au bois de Boulogne.

M. André Michaux , botaniste distingué, chargé par le Gouvernement
de voyager dans ’Amérique septentrionale, pour reconnaitre les propriétés
des arbres qui composent les foréts primitives, a fait venir, de ce pays, des
graines de diverses espéces d’arbres, qu’il avait indiqués comme utiles 3
introduire dans nos foréts. Ces-graines, parmi lesquelles se trouvaient beau-
coup de semences de quercitron (guercus tinctoria), furent mises en partie a
la disposition de M. Dandré, intendant des domaines de la Couronne, au-
quel M. Michaux suggéral'idée de les méler aux espéces indigénes, comme
plus remarquables, par la beauté de leur feuillage, pour replanter le bois
de Boulogne. )

Une étendue d’'un hectare et demi (environ 4 arpens), située prés de la
porte d’Auteuil , sur la droite du chemin qui conduit & Boulogne, fut con-
sacrée & ces semis, qui eurent lieu en février 1818 ; quoique I'été de cette
méme année fiit singulicrement désastreux pour toutes espéces de plan-
tations, par son exiréme sécheresse, et que le terrain n’e(it recu au-
cune culture préalable, la réussite fut néanmoins assez compléte pour qu'il
se trouvat, au mois d’octobre suivant, plus de cinquante mille plants de di-
* verses espéces de chénes et de noyers de Amérique septentrionale.

Dans I'été de 1819, 'accroissement de ces semis fut trés-remarquable;

a la chute des feuilles, il se trouva, sur-tout parmi les quercitrons, des

pousses dont plusieurs s’étaient élevées jusqu’a 5 pieds et demi de hauteur.
Decette seule espece, on en compta sept mille cinq cents pieds ; mais comme
ils ¢étaient trop rapprochés, M. Dandré ordonna que les plus beaux indi-
vidus seulement fussent conservés, et que le surplus fit transplanté. Pour
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assurer la reprise de ces derniéres, on rabattit tous ces plants 4 une hau-
teur de 5 4 6 pouces au-dessus de la racine. :

M. Michaux, curieux de savoir si la matiere colorante existait déja
dans le tissu cellulaire de ces jeunes pousses, s’en est fait remettre les jets
retranchés, les a écorcés , et apres un essai qui luia réussi, il a adressé a la
Société d’Encouragement un petit sac de ces écorces, pour qu’elle put s’as-
surer, par des expériences, de l'avantage que le commerce retirera de cette
acquisition.

C’est dans les provinces du centre des Etats-Unis, que le chéne-quercitron
est le plus multiplié; il s’y éléve & 8o pieds sur un diametre proportionné;
il ne craint point les gelées du climat de Paris, et il est propre &4 regarnir
d’arbres les terrains sablonneux de la plus médiocre qualité. L'écorce, dé-
pouillée de son épiderme, qui est trés-mince , et prise sur le tronc des ar-
bres qui ont plus d’'un pied de diamétre, sert a la teinture en jaune et au
tannage des peaux.

" COMMERCE.

R.sprorr fait par M. Coquebert de Montbret, ax nom du
Comité de commerce, sur une proposition de M. Bonnard,
tendant @ donner aux écheveauz de soie une longueur uni-
Jforme.

Vous avez renvoyé a volre Comité de commerce une lettre de M. Bonnard,
fabricant de tulle 2 Lyon, par laquelle il sollicite I'intervention de la So-
ciété pour faire convertir en loi un arrété du Maire de Lyon, approuvé par
le Préfet du Rhone, le 16 juin 1818, relatif 4 la longueur fixe que doivent
avoir les flottes ou échevettes de soie servant a la fabrication du tulle
simple, dit tulle de Lyon.

Cette longueur, d’aprés larrété du Maire, doit étre de 5,000 métres;
M. Bonnard se plaint de ce qu’elle est excédée par un grand nombre de
mouliniers: d'ou il résulte, dit-il, un préjudice notable pour les ouvriers
a facon, qui ne peuvent étre payés que par échevettes , attendu la variété
infinie qu’il y a dans les sortes de tulle, pour la largeur, la longueur et la
finesse. Il ne se borne pas a ce seul motif; il s’éléve & des considérations
d'ordre public, qui se lient & tous les intéréts du commerce : il expose
qu'en faisant les échevettes d'un nombre de métres déterminé et tonjours
le méme, il suffit de les peser pour connaitre avec précision le titre, c’est-

a-dire

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



( 109 )
a-dire le degré de finesse des soies, ce qui est bien plus siir que la seule ins-
pection , ou, comme disent les fabricans, la miése en main.

On évitera aussi par la un abusquia lleu de Ja part des temluners lesquels
surchargent la soie de teinture, et font ainsi un bénéfice assez considérable
en vendant poids pour poids , bénéfice illicite qui deviendrait impossible si
les échevettes leur ¢taient données en compte, et étaient toutes d’'un nombre
égal de metres.

Ce n’est donc pas seulement dans lintérét de 1a fabrique de tulle que
M. Bonnard réclame : il voudrait que la mesure qu’il propose fat générale
pour toutes les sortes de soie; on ne ferait en cela, comme il 'observe avec
raison, qu'étendre 4 la soierie une disposition déja adoptée pour le coton,
qui est également en usage pour le fil, et dont plusieurs fabricans de draps
se trouvent bien.

Votre Comité applaudit aux motifs qui ont dicté la réclamation de
M. Bonnard. 1l pense, avec ce fabricant, que Puniformité des mesures en
tout genre est d'une grande utilité pour l'industrie et le commerce, puis-
qu'elle rend les fraudes plus difficiles et les calculs plus aisés.

Il vous propose de transmetire & S. Ex. le Ministre de U'intérieur la lettre
qui a donné lien & ce rapport, en I'accompagnant d'un avis favorable.

Adopté en séance, le 23 février 1820,

Signé CoQUEBERT DE MoNTBRET, rapporteur.

SOCIETE DES METHODES IVENSEIGNEMENT,
Proerammr d’un prix proposé pour [’année 1820.

L'état actuel des connaissances humaines fait de jour en jour sentir plus
vivement le besoin de perfectionner I'instruction et d’augmenter les moyens
de la répandre, ainsi que les facilités pour Facquérir; il importe donc de
multiplier les tentatives ayant pour but d’introduire, dans les diverses bran-
ches d’enseignement des méthodes prefembles a celles qui ont été mises
Jusqu’ici en usage.

La Soci¢té des méthodes, dans la vue d’exciter et de seconder un zéle si
louable, et désirant diriger vers un but utile des essais qui pourraient étre
infructueux , s’ils restaient isolés, propose un prix consistant en une mé-
daille d'or de la valeur de 6oo francs, pour la meilleure méthode d’enseigne-
ment &’ une branche guelconque de nos connaissances.

Dix-neuvi¢ine annéde. Avril 1820. P
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La Société se réserve de décerner des médailles d’argent aux mémoires
qui auront le plus approché du but indiqué, et qui se feront remarquer
par quelques vues neuves et utiles.

La Société ne recommande de préférence aucun systéme ; mais elle désire
que les concurrens ne négligent pas ce qui peut avoir recu la sanction de
Pexpérience; dans son jugement, elle prendra sur-tout en considération le
degré de perfectionnement des méthodes proposées, et 'importance de leur
application immédiate. -

Les ouvrages envoyés au concours, écrits en francais ou en latin , doivent
étre adressés, francs de port, au secrétariat de la Société, rue du Bac, n”. 4a,
4 Paris, avant le 1°*. janvier 1821. Un billet cacheté contiendra le nom, et
l'adresse de I'auteur.

Les membres du Conseil sont seuls exclus du concours.

INDUSTRIE NATIONALE.

Frv de la liste des mddailles décerndes par le Jury
de I’ Exposition de 1819 (1).

Médailles d’'argent accordées en vertu de l'ordonnance royale

du o avril 1819.

1°. A MM. Cordier et Cazalis , 4 Saint-Quentin (Aisne ), pour la cons-
truction d'une machine 4 vapeur sur un nouveau modéle, qui cofite trés-
peu a établir et fonctionne avec la plus grande activité.

20. A M. Bélanger, a Saint-Léger (Eure), pour les perfectionnemens
qu’il a introduits dans la construction des machines 4 filer la laine.

3°. A M. Bretor: (Jean-dnioine), 4 Lyon, pour divers perfectionnemens
ajoutés au métier @ lu Jacquart, et des améliorations apportées aux métiers
a tisser.

4°. A M. Gardon ( Léonard), de la méme ville, pour avoir trouvé le
procédé de faire le fil de cuivre propre aux travaux des tireurs d’or, et pour
avoir perfectionné les filiéres.

5°. A M. Bréant , i Paris, pour avoir purifié¢ en grand le platine et I'avoir
rendu tellement malléable, qu’il a été facile d’en fabriquer de grands vases
pour les manufactures.

(1) Poyez notre précédent Numéro, page 82..
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6°. A M. Dobo, de la méme ville, pour avoir appliqué les machines a
filer le coton aux filatures de la laine, et avoir, par ce moyen, perfectionné
la filature de la laine.

7° A M. Salneuve, pour les services qu'il a rendus aux arts dans I'exécu-
tion des machines, et pour les améliorations qu'’il y a apportées.

8°. A M. Callz, pour les services rendus aux arls en exécutant parfalte—
ment les machmes dont ils avaient besoin, et les perfectionnant pour en
faire 'application.

9°. A M. Derosne ( Charles), pour avoir fait connaitre et adopter T'u-
sage du charbon animal dans le raffinage des sucres, et pour avoir apporté
des perfectionnemens marquans & appareil de distillation de M. Cellier-
Blumelszza[

A M. Didot Saint-Léger, pour les progrés qu’il a fait falre alart de

fdbuquer le papier par machine.

11°. A M. Delarue (Julien) 3 Rouen, pour les grands services quil a
rendus 4 la fabrique de Rouen dont il appréte les étoffes.

111. Médailles de bronze.

1°. AM. Chardron, A Autrecourt, prés Sedan, pour dela laine pérﬁi[e-
ment filde. _ :

2°. A M. Courbei-Poulurd , 3 Abbeville,

3o, A MM. Chausset et Averton, de la méme ville,

4°. A M. Quesné ( Mathieu), 4 Elbeuf,

5°. A MM. Bourdon et Petou, de la méme ville,

6° A M. Grandin (L.-J.), idemn,

7% A M. Flavigny (L.-R.), idem,

8°. A M. Fivier, 4 Chalabre (Aude), b pour d?s. ()h"aps de

R . . onne qualité.

9°. A M. Patto, de la méme ville,

10°. A M. Loignon (Maurice), a Beauvais,

110, A MM. Rogues et Roger, A Emphernel, pres
Vire (Calvados),

12°. A M. Dumas, i Lavelanet (Ariége),

15". A M. Dastis, de la méme ville,

« A M. Martin (J.), & Clermont (Hérault), pour des londrins bien

fabrlques .
150. A MM. Zerny fréres , 4 Aubenas (Ardeche), pour des draps com-
16°. A M. Alurat, aChdteauroux, muns, d’une bonne
17°. A M. Garisson, a2 Montauban, fabri_canon _

Pa
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18°. A MM. This (Martin) et compagnie, & Buhl { Haut-Rhin ), pour des
casimirs mélangés, de bonne qualité.

19°., 20°. A MM. Henriot frére, sceur et compagnie, et 2 madame veuve
Henriot, 4 Reims, pour des flanelles lisses et croisées, trés-belles.

21°, 22°. A MM. Calander, 4 Orléans , et #atier, i Lisieux ( Calvados),
pour de bonnes couvertures de laine.

23°. A M. Fages, a Carcassonne, pour des tissus mérinos, d'une belle
fabrication.

24°. A M. Mely (Pierre), a2 Mende, pour des serges et autres tissus fa-
briqués avec soin.

25", A MM. Lagravére et compagnie, & Montanban, pour des cadis.

26°, 27°. A MM. Hébert et Chanebot, a Paris, pour des schalls faits
au lancé, fabriqués avec soin et gott.

28°. A MM. Fournival et Legrand Lemor, de la méme ville, pour de
trés-beaux tissus en matiére de cachemire. _

29", A MM. Charton pére et fils, a Saint ~Vallier (Drdéme), pour des
soies gréges et organsin; ils ont obtenu, & 'Exposition de 1806, une mé-
daille d’argent de deuxiéme classe, équivalant a la médaille de bronze,

30°% A M. Bodin (Charles), a Saint-Donat (Dréme), pour des soies
greges et organsin, et des soies blanches filées @ la Gensoul.

510, A M. Noailles (Jean-Joseph) fils , a Saint-Remi (Bouches-du-Rhéne),
pour de la soie sina, filée & trois cocons et d’un beau blane. -

320, A MM. Pulet ainé et [ilet (Frédéric), a Tours, pour des étoffes
de soie pour meubles, dont le tissage est bien exécuté et dont les dessins
sont 'un choix excellent.

33° A madame veuve Monterrat et fils, & Lyon, pour des étoffes pour
meubles, en soie, filoselle et laine, avec des ornemens de couleur.

34°. A MM. Grand (dmable) et compagnie, de la méme ville, pour
des schalls de bourre de soie, imitant le cachemire.

55°. A M. Bardel fils, a Paris, pour des étoffes de crin de bonne qua-
lité ; feu M. son pére a obtenu une médaille de bronze aux Expositions de
1802 et de 1806.

56°. A M. Mahieux, 4 Ru-Saint-Pierre (Oise), pour des toiles demi-
Hollande, bien fabriquées; il a obtenu des médailles de bronze aux
Expositions de 1802 et de 1806.

37°. A M. Despiau, 4 Laval (Mayenne ), pour des serviettes et des
nappes fines, damassées, d’une parfaite exécution et d’un bel effet.

58% A madame veuve Delloye et fils, & Cambrai, pour des mouchoirs-
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batiste, facon de madras, d’'un beau tissu, remarquables par leur finesse,

ar Ia solidité des couleurs et par le bon gotut des dispositions.
p I g P

3g°. A M. Sellier, 4 Gonneville, prés Valognes
(Manche),

4oe. A la manufacture de Saint-Maurice, & Se- ‘

pour des cotons trés-
bien filés, dans diffé-
rens numeros.

nones {Vosges),

41°. A M. Adeline, 4 Saleux (Somme),

42°. A M. ddeline fils, 4 Malaunay, prés Rouen,

43°. A M. Grivel, a Auchy-les-Moines ( Pas-de-
Calais),

44°. A M. Malézienx, 4 Templeux (Somme), pour des mousselines
d’espéces varides, trés-bien fabriquées.

45°. A M. Godefroy, 2 Rouen, pour des calicots écrus et des guinées
bleues de bonne qualité.

46°. A M. Grout, de la méme ville, pour des casimirs de laine et coton,
mélangés 4 la carde.

47°. A M. Decaen jeune, aussi de Rouen, pour des casimirs de coton
et des étofles dites cirsacas:.

48°. A MM. Farel et fils, A Montpellier, pour des mouchoirs facon des
Indes, d’excellente qualité.

4g°. A. M. Perdier, de la méme ville, pour le méme objet.

50°. A M. Pluard ainé, & Rouen, pour des schalls en coton broché,
imitant les schalls en laine.

51°. A M. Assezat, au Puy (Haute-Loire ), pour des blondes noires; il a
obtenu une médaille d’argent de deuxiéme classe a 'Exposition de 1806.

52°. A M. Lecomte, 4 Caen, pour différens objets en blondes et un
voile de soie noire , d’'une grande dimension, le tout d’'un beau travail.

53°. A madame Carpentier, 4 Bayeux, pour des dentelles bien exécutées
et dont-les dessins sont de bon goit.

b4°. A M. Legoux (Ch.), de la méme ville, pour I'invention d’'une ma-
chine an moyen de laquelle on pique les cartes 4 dentelle, et pour des den-
telles d’'un travail régulier et correct.

550. A M. Favreau, a Paris, pour avoir ajouté des perfectionnemens
au métier 4 fabriquer les bas de coton, et pour des tricots de laine sans
envers.

56°. A M. Lefevre-Millet , A Renwez (Ardennes), pour de la bonneterie de
laine, de bonne qualité,

57°. A M. Vaysse, a la Crouzette (Tarn), pour des bonnets communs de
laine, bien fabriqués.
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58°. A MM. Deloyne, Benoit, Hallier et compagnie, i Orléans, pour
des bonnets turcs, facon de Tunis, dontla fabrication est soignée.

59°. A M. Guerinot, 4 Valencay (Indre), pour des bas de coton d'une
grande finesse, et divers autres objets de bonneterie de coton, de bonne
qualité.

60°. A mademoiselle Mancean et compagnie, a Paris, pour des cha-
peaux tissus en soie et imitant la paille, qui sont légers et d'un effet
agréable.

61°. A M. Desmarets, 2 Bapaume ( Seine-1nférieure), pour du fil de lin
teint en rouge par la garance.

620, A M. Palfréne, a Gentilly, prés Paris, pour des mouchairs de fil
dont les couleurs sont trés-belles.

63°. A M. Lefay 4 Rouen, pour des cotons filés teints en rouge avec
la garance; il fut jugé digne d'une médaille d'argent de deuxieme classe
4 PExposition de 1806.

64°. A M. Dietz, 2 Barr (Bas-Rhin), pour des cotons teints en rose et
en rouge, d'une belle nuance.

65°. A M. dnquetil-Desmarest, pour des nankins apprétés, facon des
Indes.

66°. A M. Loffet, & Paris, pour des schalls mérinos fond blanc, dont
les bordures sont imprimées en couleur.

670. A MM. Demenou et Delambert, de la méme ville, pour des tapis
tricotés et mis en couleurs par impression.

68e., 64°., 70° A MM. Laurent (Henri}, Delahaie-Pisson et Morand , tous
trois & Amiens, pour de trés-beaux velours d’Utrechit.

71° A MM. Kettinger et fils, & Bolbec (Seine-luféricure), pour desim-
pressions de toiles de coton faites au cylindre, et de toiles pour meubles
faites 4 la planche. :

72°. A MM. Delahaye et Williot, de la méme ville, pour des impressions
de sujets, faites au cylindre. ‘

73° A M. Salleron , 4 Longjumeau , pour des cuirs a la Jusée, de vache
lissés et de veau blanc, de bonne qualité.

74°. A M. Mairn, a Niort, pour des peaux parfaitement chamoisces et
des gants de chamois trés-bien faits. .

75° A M. Odent, a Courtalin, pour des papiers bien fabriqués et
collés 4 la cuve; une médaille de bronze lui fui décernée & 'Exposition de
I'an 1X. '

76° A M. Désétables ainé, a Vaux-de-Vire ( Calvados ), pour des pa-
piers a empaqueter le coton, bien apprétés, des papiers a dessiner, de di-

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



( 115)

verses couleurs et d'une grande égalité de teinte, et pour l'invention d'une
machine 4 faire le papier, applicable aux petites fabriques.

77°. A MM. Lacourade et Georgeon, au moulin de la Courade, 2 An-
gouléme, pour des papiers d’'une trés-belle péte, bien fabrigués et bien
apprétés.

78°. A M. Doulzals , & Montauban, pour des cartons d'apprét, bien pré-
parés, d'une grande dimension, parfaitement lisses et offrant toutes les
apparences de la solidité : il a obtenu une médaille dargent de deuxieme
classe 4 I'Exposition de 1806.

79°. A M. Caraillon-Gentil, 3 Nimes, pour le méme objet.

80°. A M. Hecgucévcl’()/'vul, a Abbeville, pour des moquettes et des ve-
lours d'Utrecht, de bonne qualité et de bon goiit : il a obtenu une médaille
de bronze & I'Exposition de 1806.

81°. A MM. Bélanger et Vayson, a Paris, pour des moquettes, des tapis
de pied et des meubles en tapisserie imitant celle de Beauvais.

82°. A M. Zuber, a Rixheim (Haut-Rhin), pour des papiers peints repré-
sentant des paysages coloriés trés-bien composés : il fut jugé digne d'une
médaille de deuxiéme classe 4 'Exposition de 1806.

83°. A M. Rivals-Gincla, a Ville-Moustauson (Aude), pour des barres
d’acier d'une qualité satisfaisante.

84°. A M. Michaux-Labonté, a Paris, pour des capsules, des casseroles
et d’autres vases doublés en platine. _

85°., 86°. A MM. Falatiew, a Bains (Vosges), Saglio, Human et compa-
gnie, & Audincourt (Doubs), pour des fers-blancs de bonne qualité.

87°. A M. Poucher, a Paris, pour des ouvrages en plomb laminé bicn
exéeutés.

88°. A M. Boggio, a Saint-Etienne (Loire), pour des lames de fleurets
d'une bonne fabrication.

89°. A la forge de Creutzwald (Moselle), pour divers ouvrages en fonte
de fer, moulés avec beaucoup de netteté et d’'une bonune forme,.

go® A M. Fontaine, 4 Authie (Somme) , pour des clous de toute espéce
trés-bien fabriqués.

91°. A M. Stammler, a Strashourg (Bas-Rhin), pour des objets fabriqués
en fil de fer, en fil de laiton et en fil d’argent, des treillages grillés et ré-
seaux métalliques & mailles diverses d’'une belle exécution.

92°. A M. Saint-Paul, i Paris, pour ses toiles métalliques.

g3°. A M. Pillioud, de la méme ville, pour de la vaisselle et d’autres
objets en plaqué, dont la soudure est faite a I'argent.

g4°. A M. Christophle, de la méme ville, pour des boutons de métal et
pour des échantillons de plaqué exécuté a froid.
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95°. A M. Maupassant de Rancy, a Paris, pour des bouchons de liége
fabriqués par machines.

96°. A M. Alineyras, 4 Lyon, pour des peignes de tisserand perfec-
tionnés. '

97°- A MM. Blondeau fréres, 4 Saint-Hippolyte (Doubs), pour des outils
d’horlogerie en fer et en acier poli.

08°. A MM. Peugeot fréres, 2 Hérimoncourt (Doubs), pour des aciers
propres aux ressorts de montres et de pendules.

99°. A M. Lory, i Paris, pour des ouvrages d’horlogerie bien exécutés.

100°. A M. Destigny, 4 Rouen, pour des perfectionnemens apportés dans
I'horlogerie.

101°. A M. Robin fils, & Paris, pour des pendules astronomiques tres-
bien exécutées : il fut jugé digne d’'une médaille d’argent de deuxiéme classe
a P'Exposition de 1806.

102°. A M. Tissot, de la méme ville, pour un mécanisme au moyen du-
quel une petite pendule fait sonner les heures sur un timbre d’horloge pu-
blique, assez fort pour étre entendu a des distances considérables, et pour
un autre mécanisme qui diminue les frottemens des axes tournans.

103°. A M. Poirsor, de la méme ville, pour des globes célestes et ter-
restres fort bien exécutés, et qui ont paru des modéles en ce genre.

104°. A M. Boileau fils , de la méme ville, pour un instrument avec le-
quel on oblient les sons du cor dans tous les tons et dans tous les modes,
sans introduoire la main dans le pavillon.

105%. A MM. Gagneau et Brunet, de la méme ville, pour des lampes dans
lesquelles I'huile est élevée 4 la hauteur de la flamme, sans intermittence ,
par un moyen mécanique ingénieux qui différe de celui connu sous le nom
de M. Carcel.

106°. A M. Delpech , au Mas-d’Asil, arrondissement de Pamiers (Ariége),
pour de I'alun contenant moins d’oxide de fer que celui de Rome.

107°. A M. Jacob, a Marseille, pour du borax fabriqué avec de l'acide

boracique.
1080, A M. Desmoulins, 4 Paris, pour des vermillons qui surpassent en

beanté tous ceux connus.

voge. A M. Pécard, & Tours, pour de trés-bean minium.

110°. A M. Pertoux , a Saiut-Sens (Seine-Inférieure ), pour des colles-
fortes de bonune qualité.

111°. A MM. Graffe fréres, 4 Paris, pour des cires a cacheter bien fa-
briquées, et dont les couleurs sont belles et bien préparées.

1120, A M. Grenet-Pélé, 3 Toury (Eure-et-Loir), pour de beau sucre de

betteraves de sa fabrication. 113°,
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113° A M. Jullien, A Paris, pour des poudres employées en rempla-
cement de la colle de poisson, pour la clarification des vins,

1140 A M. Clément, de la méme ville, pour avoir perfectiouné le pro-
cédé par lequel on retire l'ecau-de-vie de la fécule de pommes de terre.

115°. A M. Degouvenain, 4 Dijon, pour des vinaigres d’excellente
qualité; il a obtenu une médaille de bronze aux Expositions de 'an X et
de 1806.

116° A M. Langlois, i Bayeux {Calvados), pour des porcelaines dont les
prix sont modérés.

117°. A M. Morteléque, A Paris, pour avoir perfectionné la fabrication
des couleurs sur porcelaine.

118°. A M. Lefévre, pour des glaces étamdées de pluosieurs fenilles; et
d'autres dans le tain desquelles on a fait exprés des trous qui ont 8té ré-
parés, sans pouvoir reconnaitre les sutures du coté de laréflexion,

1190, A M. Douault-#iéland, pour des bijoux en strass et en pierres
colorées artificielles, qui ne le cedent point, pour I'éclat, aux belles pierres
précieuses naturelles.

120°. A M. Lutton, pour ses étiquettes vitrifides, que les acides ne peu-
vent faire disparaitre; il a obtenu une médaille de bronze a I'Exposition
de 1806. '

121°. A M. Hals, pour des feuilles de bois d’acajou, débitées au moyen
d’une scie circulaire de 7 pieds de diametre.

122°. A M. Belloni, pour divers objets en mosaique trés-bien exécutés;
il fut jugé digne d’'une médaille de bronze a 'Exposition de 1806.

123°. A M. Crovatto, pour avoir dirigé la confection de la mosaique 4
la vénitienne de la colonnade du Louvre.

124°. A M. Hirsch, pour des ornemens en carton, propres i la déco-
ration des meubles et de 'intérieur des appartemens.

125° A M. Gillé, pour des caracléres d'imprimerie, des vignettes, des
ornemens , etc., exécutés de la maniére la plus satisfaisante; il a obtenu
une médaille de bronze 4 'Exposition de 1306.

1260, A M. Léger, pour différens tableaux de vignettes et de lettres or-
nées, des caractéres nouveaux et une machine pour la fonte des caracteres,
perfectionnée par lui.

127°. A M, Molé, pour des caractéres de deux cent six variétés diffé-
rentes, tant francais qu’étrangers, des vignettes, des filets et des garni-
tures i jour.

128°. A M. Thompson, pour des gravures exécutées en taille de relief
sur bois debout.

Dix-neuviéme année. Avril 1820. Q
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129°. A M. Duplat, pour des gravures en taille de reliefau moyen de
planches en bois, en pierre et en métaux. ‘
130° A Madame veuve Filhol, pour sa collection de gravures des ta-

bleaux du Musée; elle a obtenu une médaille de bronze 4 I'Exposition
de 1806 (1).

Médailles de bronze accordées en wvertu de U’Ordonnance royale du
g avrid 181q.

10, A M. Robert ( Louis), a4 Privas (Ardéche), pour avoir amélioré-le
travail des soies.

2°. A MM. Prost freres (Jean et Antoine), 4 Saint-Symphorien (Loire),
pour avoir inventé une machine trés-simple, dite régulateur, avec laquelle
on fait le double d’ouvrage dans le tissage de la mousseline, qui est beau-
coup plus belle. B

3°. A M. Fourmand (Bertrand), 4 Nantes, pour avoir été trés-utile aux
fabriques du pays, par le bas prix et la perfection de ses machines.

4°. A M. Himmer (Joseph), a Bazancourt (Marne), pour avoir perfec-
tionné les machines & carder et filer la laine.

5o. A M. Halette, a Arras (Pas-de-Calais ), pour avoir amélioré le travait
des huiles, qu’on obtient & présent de meilleure qualité.

6°. A M. Pavie (Benjamin), 4 Rouen , pour avoir perfectionné I'art de la
teinture du coton.

7°. A M. Lami (Francois), de la méme ville, pour avoir inventé ou per-
fectionné plusieurs machines utiles. ) .

8°. A M. Perdreau ( Pierre - Louis), 4 Tours, pour avoir perfeciionné
la teinture des soieries de Tours, et y avoir introduit de nouveaux
procédés.

(1) Sur ces cent trente médailles de bronze , il n’en a été décerné , par le Jury, que cent
quatorze; les seize autres ont été rappelées comme ayant été accordées aux précédentes
expositions.
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Listr des fabricans et des artistes qui ont en part &-la-fois aux distinctions
de la Société & Encouragement, et a celles au Jury central de I’ Exposition

de 1819.

NOMS.

— —

GENRES D'INDUSTRIE.

RECOMPENSES DECERNEES

T N m—

par la
Société d’Encouragem®.

par le Jury central

de 'Exposition de 181g.

Avranp, de Paris..

Armeyras, de Lyon .
v’Ancenee (Madame la marquise)
Baraperre, de Paris.......
Bavson, ddem.o....ooiiiiiiii i,

Berte, idem

Bruxsr, de Sarrebourg
BonnaRD, de Lyon.....viiiiiieiinennnnnnn
Borpier, de Versolx........ovvvuuuincanas
Bovcon fils, de Paris....... ... ...ooveinn
Breant, de Paris...oocoiiiiniiiiiiiiiean,

CAILLON , ZdeMl e v vvvnn v eviene e innenenieans

Cuvogq et Courunier, idem. .

Decrasp-Guncey, de Marseille....... veeeen

DenosNe, cessionnaire de Cernier-Bru-

MENTHAL. s ovvernnensennns e
Destrasres, de Vire..... e e
Desmourins, de Paris............0n seenaen
Desticwy, de Rouen............. e

Drrrey, de Besancon
Doso, de Paris ....oviviviiiniiirennnennes
DovAvLT-WIELAND ) Idemt. .o vvvinenvnninnnsn

Duraud, de Nevers.. .o vnneneranennnnnn
Dumanazs, de Neuilly (Calvados)..

Durrir, de Paris...coveuins.. .
Excermasy, de Mulhausen...............0s
Farramizu, de Bains (Vosges) .....covenn..
Favresu, de Paris...............

Veuve Frrurs , de Lods, prés Besancon .. ...

Gacneau, de Paris......vvu..s ..

Gaericov, de Toulouse...,... -

Gonix, de Paris............... P

Gonix, de Lyon.... ... ... Cieesirensianns
Goxorp, de Paris....cooiiiiiinii ...,
Gouvesaix, de Dijon...
Grecome, de Paris.....ooovevviiiiiiiia,

GUICHARDIERE, IEM. s v enrerearsccnrneans

moiré métallique.
peignes de tisserand.
fil de lin filé mécaniquement.
ouvrages en fonte adoucie.
cachemires francais.
machines i fabriquer le papier.
orpemens en mastic.
tulles.
appareils d’éclairage.
gravure en bois.
préparation du platine.
machine & dresser le fer.
ouvrages en platine.

coutellerie facon de Damas.
appareil distillatoire.

papeterie.
vermillon.
horlogerie,
bonneterie de {il.
machine a filer la laine.
strass.
fers afinés.
fromages.
procédé de gravure.

lithographie.
fers-blancs.

bonneterie de laine, métiers a bas.

tréfilerie.

lampes.

limes et faux.
couleurs.
teinture.
impression sur porcelaine, etc.
vinaigre.
tableaux en velours.
feutrage des chapcaux.

mddaille d’or.
prix.
mention honorable.
prix.
m¢édaille d’argent.
médaille d’or.
médaille d’argent.
mention honorable.
tdent.
médaille d’argent.
idemnt.
encourag'. pécuniaire.
médaille d’argent.

mention honorable,
médaille d’or.

mention honorable.
idem.
idem.
idem.
prix.
idem.
idem et médaille d’or,
mention honorable.
pris.
médaille d’argent.
médaille d’or.
encouragt. pécuniaire.
médaille d’argent.
mention honorable,
médaille d’or.
prix.
médaille d’or.
médaille d’argent.
mention honorable.
idem.
mddaille d’argent.

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires

-
médaille d’or.
médaille de bronze,
médaille d’argent.
idem.
idem.
idem.
mention honorable,
médaille d’or.

médaille d’argent,

mention honorable.
médaille d’argent.
idem.
idem.

mention honorable.
médaille d’argent.

médaille de bronze.
idem.
idem.
médaille d’argent.
idem.
médaille de bronze,
médaille d’or,
mention honorable.
médaille de bronze.
mention honorable.
médaille de bronze.
idem.
médaille d’argent.
médaille de bronze.
médaille d’or.
mention honorable.
médaille d’or.
idem.
médaille de bronze.
médaille d’argent.
mention honorable.



GENRES D'INDUSTRIE.

RECOMPENSES DECERNEES
e ——

parla

Société d’Encouragem!.

Pf‘;‘ le Jury central

de I'Exposition de 1819,

Hacks,deParis, . ..ooiininiiiniinninin, Ve
HargL, idem..o.ooiiioonls e

HeyMpLoT-CoNTE, idein. e e iiiiinnnnns.

Jacouarp, de Lyon..
Jawery, de Paris...ooeeiii il s
Jecxer fréres, idem. ... oooiiiiiiiinnn...
LEFEVRE, idem ovvvivvnniennnan..,
Lecwnos-D’Anizy, idem ......ooooiiu. ...
Levear et compagnie, idem

Luron, idem............... .
Maxceav (Mademoiselle), idem.............
Mirrerer, de la Bérardiére (Loire).........
Morf, de Paris...coo vt i iiiiinnnannn,
Morserar, de Pouilly (Céte-d’Or)...........
MontERRAT, de Lyon.......... ;

Movener, de ’Aigle (Orne)
Par¥nesse, de Cambray.......... e
Prcanp, de Tours....ovvvenveininnaninen,s
Prxx, de Chdlons,......coooeieii i,
Pevceor, d’Hérimoncourt (Doubs). ...

Porpeearp, de Lyon....ooooiiiiiiiiiiinnn
Poxs, de Saint-Nicolas d’Aliermont (Seine-

Inférieure) ......ooiviniiiniiiiiiinnnn s
Querier, de Corbeil... ...,
Ravyornp, de Lyon.. .
Roarp, de Clichy....o.vovniiiiiiiianin.
Sarxt-Bris, d’Amboise (Indre-et-Loire).....
Sarwt-Pavrn, de Paris.....ooooiiiiiii
StammrLER , de Strashourg.................
Tournot, de Paris.............

UrzscusnipEr, de Sarguemines...coeviv....
Wurrz, de Strashourg , travaillant d’aprés le
procédé de M. SEHWEIGHAUSER ... vverennn.

scierie mécanique,
fourncaux économiques,
crayons.
métier a tisser.
préparation du platine.
instrumens de précision.
étamage des glaces.
impression sur faience, ete.
plaqué d’or et d’argent.
étiquettes vitrifides.
chapeaux en tresses de soie.
aciers naturels.
fonderie de caractéres.
vinaigre de bois.
étofles pour meunbles.
tréfilerie.
teinture sur fil.
minium.
ciseaux fabriqués au découpoir.
acier pour ressorts, scies lamindes.
soles sina.

horlogerie.

tuyaux de chanvre sans couture,
teinture des soies.
blane de plomb.
limes.
toiles métalliques,
réseaux métalliques.
plaqué d’or et d’argent.
poterie-grés.

fonte de fer émaillée.

médaille d’argent.
mention honorable.
idem,
prix.
médaille d’argent.
mention honorable.
médaille d’argent.
idem.
pris.
mention honorable.
idem.
médaille d’or.
mention honorable.
idem.
idem.
prix.

mention honorable..

prix.
mention honorable.
médaille d’or.
prix.
mention honorable,
prix.
m¢daille d’or,

mention honorable.
mégdaille d’or.

mention honorable. .

idem.
médaille d’or.
médaille d’argent.

prix.

médaille de bronze,
médaille d’argent.
médaille d’or.
médaille d’or,
médaille d’argent.
iden:.
médaille de bronze.
médaille d’argent.
idem.
médaille de bronze.
idem.
médaille d’or.
médaille de bronze.
médaille d’or.
médaille de bronze,
‘médaille d’or.

. médaille de bronze.

meuntion honorable.
idern.
idem.
médaille d’argent.

idem.

mention honorable.
médaille d’or.
iden,
idem.
médaille de bronze,
idem.
mention honorable.
médaille d’or.

médaille d’argent.

Imprimerie de Madame HUZARD (née Varrarra Crarerie), rue de I’Eperon-Saint-André-des-Arts, n°, 7, i Paris,
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pix-NEUVIEME ANNEE. (N°. CXCL ) mar 1820.

BULLETIN

DE LA

SOCIETE D'ENCOURAGEMENT

POUR I’INDUSTRIE NATIONALE.

CONSEIL D’ADMINISTRATION.
SEance générale du 19 avril 1820.

La Société d'Encouragement s’est réunie, le mercredi 1g avril 1820, en
assemblée générale, pour entendre le compte rendu des travaux du Conseil
d’Administration, depuis le 7 avril 181¢, et celui des recettes et dépenses
pendant 'année 1819. Plusieurs médailles d’encouragement ont été dis-
tribuées dans cette séance.

Cette solennité avait attiré un concours nombreux de savans et d’artistes.

L’Exposition des produits industriéls , rangés avec ordre et méthode dans
les salles de la Société, retracait, quoique sur une plus petite échelle, la
mémorable Exposition du 25 aolit 181g; plusieurs des produits qui em—
bellissaient alors les salles du palais du Louvre, reparaissaient avec un
nouvel éclat dans celles de la Société : ces produits avaient, pour la plu-
part, mérité les distinctions les plus honorables.

M. Odiot avait reproduit le magnifique déjeuner en vermeil et I'écritoire
de méme matic¢re, qui faisaient partie de la riche collection dont nous ve-
nons de parler. Pour donner 4 nos lecteurs une idée de ces chefs-d’ceuvre
de lorfévrerie, dignes a tous égards de la haute réputation dont jourt
M. Odiot, nous observerons que le déjeuner, établi sur un plateau & mou-

Dix-neuviéme année. Mai 1820. R
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vement circulaire, est porté par des griffons a téte de chimére, avec ga-
lerie & pilastre, le tout richement décoré de vases, statuettes, chiméres, ara-
besques ; dans les épaisseurs du plateau sont des tiroirs contenant des as-
siettes, et dans les socles , les couverts et les couteaux : celte belle composi-
tion est ornée de figures allégoriques du meilleur style, et cisclées avec une
rare perfection. L’écritoire, portée sur des griffes de lion, est ornée de ci-
selures imitant diverses mosaiques ; au-dessous est un tiroir & secret dont le
fond est un stylobate enrichi de figures des Muses; celle d’Apollon est au
milieu sur un piédestal; enfin, aux deux extrémités sont denx trépieds et
deux sphinx.

M. Fauconnier, orfévre , rue du Bac, passage Sainte-Marie, avait cxposé
une superbe fontaine en vermeil, morceau remarquable par ses dimen-
sions, par I'élégance des proportions et des ornemens, et par la suppres-
sion des robinets extérieurs dont la saillie altére ordinairement la forme de
ces sortes de vases.

M. Tourrot, fabricant de doublé, rue Sainte-Avoye, n°. 53, avait suspendu
au plafond de l'une des salles, une grande lampe d’église faite sur le tour,
de quatre piéces développées et repoussées par une forte compression,
sans le secours ni du maillet ni du marteau, et sans aucune soudure. D’au-
tres ouvrages en doublé d’argent, parmi lesquels nous avons distingué de
petites lampes-veilleuses 4 pied avec réflecteurs, attestaient les efforts que
cet artiste laborieux et intelligent ne cesse de faire pour élever son art au
plus bhaut degré de perfection.

M. Hirsch, sculpteur, rue Porte-Foin, n°. 30, au Marais, avait décoré
la cheminée de la salle des séances d'un groupe en carfon-pierre composé
de deux figures assises , de demi-nature et du style le plus noble et le plus
gracieux. Le carton-pierre inventé par M. Méziére, auquel M. Hirsch a
succédé , présente Pavantage d’étre léger, infiniment plus solide que le
platre et méme le bois, de se mouler parfaitement bien, de ne point se
goufler ni se retirer, selon I’état de I'atmosphére; de ne jamais se fendre
ni se gercer, {’étre inattaquable par les vers, d’étre trés-blanc et de recevoir
la dorure, qui s’y soutient d’une maniére remarquable, sans les appréts né-
cessaires pour le bois et le platre. Les sculptures, exécutées avec cette ma~
tiere, s'appliquent indistinctement sur bois, platre, chaux, pierre et marbre;
elles sont employées avec le plus grand succés pour certaines parties de la
décoration des édifices.

Nous avons remarqué, dans un genre analogue, des médailles et des
camées de différentes couleurs, en matiére plastique, de Iinvention de
M. Souillard, rue Pagevin, n° 24. Cette composition, susceptible d’imiter

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



{125 )

toutes sortes de matieres précieuses et les apparences des métaux, a la
dureté du stuc et prend le poli de I'ivoire; elle est destinée : 1°. a la restau-
ration des objets précieux, tels que le porphyre, les émaux, Iagate , I'al-
bitre, les groupes en biscuit; 2°. 4 remetire les parties manquantes; 3°. &
reboucher les accidens occasionnés par le feu. On en voyait Fapplication
sur un grand vase de porcelaine du Japon, qui avait été brisé en plus de
quarante morceaux, et dont les fractures avaient été raccordées avec tant
d’art qu’il paraissait intact.

D’autres camées imitant, dans une perfection étonnante, ceux en agate,
cornaline, opale, lapis, turquoise, etc., et qui sont formés d’une espece
de mastic composé par M. David, joaillier - lapidaire , rue Saint- Martin ,
ne. 176.

Une assiette de porcelaine imprimée par aspiration,
de M. Gonord , peintre,, rue Moreau, n°. 17, prés les Quinze-Vingts.

Un guéridon, dont le plateau est orné d’impressions sous verre faites avec
des oxides d’or diversement combinés, exécuté par M. de Paroy, et des ca-
mées et médaillons qu’il peut réduire, par un moyen mécanique, aux pro-
portions que 'on désire.

Le clavi-harpe de M. Dietz, mécanicien, rue de Vaugirard, n®. 55, inven-
teur du mélodion et de plusieurs airtres instrumens de musique.

M. Frichot , demeurant rue des Gravilliers, n°. 42, avait exposé des ob-
jets de bijouterie en acier, d’un fini précieux, un tableau d’échantillons de
marqueterie faite au découpoir et des broderies en acier poli.

M. Pein, de Chalons-sur-Marne, des ciseaux en acier fondu.

M. Baradelle, mécanicien, demeurant au moulin de Croullebarbe,
barriere des Gobelins, un assortiment varié d’échantillons de fonte douce
et malléable provenant de sa fabrique , tels que fers a repasser, étriers,
fiches, clefs, palastres et boutons de serrures, platines de fusil, boucles de
harnais, casseroles, fourchettes, cuillers, etc.

M. Musseau, serrurier-quincaillier, rue du Faubourg - Saint-Antoine,
n®. 147, des limes en acier fondu, parfaitement travaillées et de bonne

d’apres les procédés

qualité.

MM. Stammler fréves, épingliers, a Strasbourg, une collection d'échan-
tillons de tissus ou réseaux en fils d’or, d'argent , de cuivre, de fer et d'acier,
a mailles diverses.

MM. Jecker fréres, fabricans d’instrumens d’optique, de mathématiques
et de marine, rue de Bondy, n°. 30, un cercle répétiteur, un cercle de ré-
flexion, un sextant en bois et un sextant 4 tabatiére. '

M. Fincent Chevalier ainé, opticien, quai de 'Horloge, n°. 69, une chambre
R 2
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obscure dans laquelle un prisme triangulaire remplace le miroir des ins-
trumens analogues.

M. Regnier, rue du Colombier, n°. 30, un cadran égyplien et une ro-
maine a quart de cercle divisé en grammes, instrument propre 4 faire con-
naitre, par lindication du poids, les différens degrés de finesse des éche-
veaux de coton.

M. Gagneau, mécanicien - lampiste, rue Saint- Denis, n° 173, des
lampes mécaniques 4 niveau conslant et & réservoir inférieur, remar-
quables par la blancheur et la vivacité de leur flamme. Elles sont cons-
truites de maniére a4 avoir deux becs de rechange de calibre différent,
I'un gros et l'autre petit, qu'on peut placer & volonté et avec la plus
grande facilit¢ pour se procurer une lumiére plus ou moins forte. Au-
dessus du vase intéricur et des valvules est placé un crible destiné a ar-
réter les impuretés que 'huile charrie souvent, afin qu'elles ne puissent
_obstruer ni ces mémes valvules, ni le tuyau ascensionnel dont le diamétre
est trés-petit.

On arevu avec plaisir, & cette Exposition, des vases, plaleaux et autres
objets en tdle vernie de la fabrique de M. Tavernier, rue de Paradis, n®. 12,
Ia plus ancienne de ce genre et dont les produits sont estimés.

M. Chenavard , fabricant de tapis, boulevart Saint-Antoine, n°. 65, qui
s’est acquis une juste réputation par la richesse, la variété et le bon gont
des papiers et étoffes de tenture qu’il a mis dans le commerce, 4 différentes
époques, avait présenté : 1° deux grands panneaux de tapisserie dont le
fond est un composé feutré de filamens indigénes (bourre et filasse) trés-
abondans et de peu d’utilité, enduit d'un mordant et de rapures de draps de
diverses couleurs, de maniére & imiter les drapsles plus fins dans les couleurs
Tes plus vives et les plus variées; ces tapisseries sont rehaussées par des or-
nemens qui les assimilent aux tentures les plus somptueuses; 2°. des tapis
de pied et de table, cirés et vernis, de différens dessins et grandeurs, con-
fectionnés avec la méme matiére, et qui sont a trés-bas prix ( 20 centimes
le pied carré).

D'autres tapis de pied économiques, présentés par MM. Jeannin, d’Au-
tun , et Armonville, secrétaire du Conservatoire des arts et métiers, et dont
le prix varie de 20 & 50 centimes le pied carré, attiraient les regards par leur
bonne fabrication : ceux de ce dernier sont faits avec des déchets de laine
et de coton, et paraissent solides.

Nous signalerons encore dans des genres d'industrie différens:

Les étoffes de crin damassées et a bouquets, de MM, Guibert et Joliet, rue

de Fourcy, ne. 8.
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Les bas de soie et les bas de fil, tant unis que faconnés, de M. Pannier-
Darche, rue du Bac, n° 13, qui offrent le plus haut degré de finesse auquel
Part puisse atteindre.

Un échantillon de toile 4 décoration, préparée par MM. Fieillr de Vu-
rennes et Levasseur, rue Culture-Sainte-Catherine, n°. 18, et dont la pro-
priété ininflammable a été constatée par I’Académie des Sciences.

Les savons de toilette parfumés de M. Demarson, rue de la Verrerie, n®. g5.

Les cafetiéres & double filtre, sans évaporation ni éhullition, de M. Ho-
rize , rue Boucher, n°. 10, conslruites sur le principe de celle qui fut pré-
senlée a la Société, en 1815, par M. Soeliné, ferblantier, et qu’elle jugea
préférable A tous les appareils de ce genre.

Nous ne terminerons pas cette nomenclature des produits industriels ex-
posés dans les salles de la Sociélé, sans faire une mention spéciale des
appareils pour l'éclairage des phares maritimes , présentés par M. Bordier-
Marcet, rue du Faubourg-Montmartre, n°. 4, et ql,ii excitaient vivement
Pattention par leurs dimensions, la variété de leurs combinaisons et leur
exéculion soignée. Cet assortiment se composait : 1° d'un fanal sidéral, few
Jixe, éclairant a-la-fois tous les points de I'horizon avec la plus parfaite
égalité, au moyen d’'une grande lampe a double cheminée et a triple cou-
rant d’air; 2°. d'un fanal & double effet, éclairé par deux becs de lampe
placés aux deux foyers et sur I'axe commun de deux paraboles; ce fanal
a été employé avec succés, comme feu fixe , aux phares du Hivre et a celui
d’Ouessant; 3°. d'un fanal & double face, feu mobile, avec lequel un seul
bec de lampe porte une grande lumiere sur deux faces a-la-fois. M. Bor-
dier avait exposé un systeme de quatre de ces fanaux, placés a I'extrémité
d’un arbre en fer d’'unc structure élégante, et sur lequel 1ls doivent se mou-
voir, tant pour le service quotidien que pour les expériences quon vou-

drait entreprendre.

La séance a été onverte & sept heures et demie du soir, sous la présidence
de M. le comte Chaptal, pair de France.

Aprés la'réception d'un grand nombre de candidats, M. le baron de Gé-
rando , secrétaire, a pris la parole pour rendre le compte suivant des tra-
vaux du Conseil d’Administration depuis la séance générale du 7 avril 18:1g.

Raprprorr sur les travauzx du Conscil d’administration depuis
le 7 avril 1819 jusqu’au 1g avril 1820,

Messieurs, si, pendant le cours de 'année qui vient de s'écouler, les
travaux de votre Conseil d’administration ont eu la méme assiduité, les
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commantcations qu’il a recues ont été moins abondantes; loiu de nous
plaindre de la cause qui les a rendues moins nombreuses , nous avons i
nous en féliciter : nous I'avions appelée de tous nos veeux. Cette cause est
dans la circonstance méme qui a rendu Uannée 181qg si heureuse et si ho.
norable pour Uindustrie francaise; des encouragemens d’un ordre bien su-
périeur a ceux qui peuvent résulter de nos efforts, lui ont été offerts. Elle-
s'est rouverte pour nos artistes, cette lice glorieuse o ils étaient appelés a
disputer en présence de la France entiere, & recevoir des mains du Prince
lui-méme de nobles couronnes! En confondant nos voix avec celles du
public qui applaudissait a leurs succés, nous nous sommes réjouis de re-
trouver dans un grand nombre de ceux qui ont remporté ces palmes so-
lennelles, ceux aussi dont nous avions déja apprécié les travaux, d'autres
dont nous examinions les produits, et que nous nous proposions de signaler
a volre estime. .

Votre Conseil d’Administration, d’accord en cela avec les deux Comités
qui, d’apres votre réglement, préparent le jugement relatif i la distribuotion
des médailles, ont admis en principe que nous ne pouvions en décerner &
ceux qui en ont ohtenu & PExposition publique du mois d'aoit de 'année
derniére ; toutes les convenances s’y opposent, et cette répétition d’ailleurs
ett été sans bien autile. Ils recevront ici, comme au sein de leur propre fa-
mille , nos félicitations sinceres, et ce sera assez les louer que de rappeler
les suffrages qu’ils ont mérités.

Heureux les temps, heureux les pays, ou le jusie suffrage de l'o-
pinion vient récompenser le génie des arts industriels, ou lestime pu-
blique rend au travail les honneurs qui lui sont dus, ou les institutions
assignent aux conditions utiles le rang que lui méritent les services
qu'elles rendent a la société, ou le génie des arts industriels recoit, a
son tour, de ces témoignages sa plus féconde inspiration! C'est un avan-
tage propre, avec tant d'autres, 4 notre belle France, que nulle part
ces nobles sentimens n’ont plus d’empire sur les professions modestes et
laborieuses qui exploitent le champ de la richesse sociale. On les voit
animées d’un patriotisme éclairé; elles  connaissent I'intérét qui lie leurs
destinées 4 la destinée commune, la part quelles peuvent avoir 4 la
prospérité et a la gloire nationales; et n’y a-t-il pas, en effet, daus ces
opérations de I'industrie, ot des yeux superficiels n’apercoivent que la
matiere et le mouvement des bras, des instrumens et des chiffres; n'y
a-t-il pas quelque chose d’éminemment social , de véritablement moral,
qui est peut-étre trop peu apprécié? L'industrie, en attachant a la pro-
priété, n’en inspire-t-elle pas le respect, alors qu’en T'obtenant pour prix
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de ses sueurs, elle en reconnait visiblement les droits, comme elle en re-
connait la premiére origine? N'appelle-t-clle pas de tous ses voeux la pros-
périté générale, qui, seule, peut ouvrir un’ cours abondant a ses pro-
duits? N'a-t-elle pas un besoin éminent de la paix, qui, seule, entretient
activité de ses ateliers? Na-t-elle pas le plus vif intérét au maintien
de l'ordre public, elle dont les capitaux penvent étre en un instant la
proie de.la licence, elle dont toutes les spéculations reposent sur la sé-
curité? Une manufacture est, en quelque sorte, une image en petit de la
société elle-méme, d’une société bien ordonnée, ou tout est i sa place,
ol tout obéit i des regles, ou tout marche en harmonie. L’industrie est
amie de la liberté; car ’émancipation de Pindustrie a essentiellement con-
tribué a obtenir, aux nations modernes, le Gouvernement représentatif
inconnu aux anciens, qui abandonnaient le travail 4 leurs esclaves. Elle
a fait, dés le moyen 4ge, éclore le germe de la liberté dans Paffranchis-
sement des communes; mais n’est elle pas aussi 'amie naturelle d’une li-
berté sage, de cette liberté qui n'est que la justice garantie par les lois .
elle qui la premiére recucille les bienfaits d’'une protection égale pour
tous, comme la premiére elle estla victime des agitations politiques.
Elle est Ialliée naturelle des lumiéres, elle qui recoit de la main de la
science les instrumens qu’clle emploie, et lui reporte en tribut I'expé-
rience des applications ; mais ne concourt-elle pas aussi a la conservation
des moeurs privées, elle qui nourrit ces habitudes de travail, qui pré-
vient, dans leur source méme, le développement de tous les vices, et
cet esprit de prévoyance, d’économie, qui préserve de 'égarement des pas-
sions ? N'est-elle pas enfin un puissant auxiliaire de la bienfaisance lors-
qu’elle multiplie les ressources offertes au malheur, lorsqu’elle s’étudie,
par mille moyens ingénieux, 4 multiplier les choses nécessaires aux
besoins du pauvre, 4 en mettre le prix a sa portée? Ne soigne-t-elle pas
sa santé, ses vétemens, son habitation? Ne la voyons - nous pas assise
sur le portique de nos hospices, sur le seuil de nos dispensaires, entre
ces arts qui soulagent les maux de la vie et cette charité qui les console,
portant aussi son tribut & la sainte humanité? Ne resserre-t-elle pas, en un
mot, tous les liens dela civilisutionv, par Pactivité du commerce qu’elle fait
naitre entre ceux qui possédent, produisent, transforment, échangent,
consomment, et par I'heureuse nécessité qu'elle leur impose d’'une assis-
tance réciproque?

Les opérations de l'industrie forment comme une chaine immeunse dont
le premier anneau sattache au sol, au sol encore inculte, abandonné,
dont le dernier anneau se termine aux besoins ou aux jouissances de
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I'homme. Elles fécondent ce sol entre les mains du possesseur qui, privé
de leur secours, n’elit possédé qu'un titre stérile; elles apportent au con-
sommateur ces produits élaborés par mille bras, dont une vanité frivole
s'orne en dédaignant peut-étre ceux de qui elle les recoit. Les rapports
qui existent entre ces arts si variés, forment les anneaux intermédiaires.
Placés vous-mémes, Messieurs, an centre de ces rapports, par I'institution
que vous avez fondée, vous entretenez une communication habituelle
entre ceux qu'ils doivent unir, et n’eussiez-vous a vous féliciter que de ce
seul résultat, il suffirait pour consacrer I'utilité¢ d'une association qui ras-
semble tous les arts pour fortifier leurs liens communs et les éclairer les uns
par les autres.

Cetle pensée nous a suggéré 'ordre dans lequel nous mettrons sous vos
yeux le résumé des travaux de votre Conseil d’Administration, pendant
I'année qui vient de s’écouler.

PREMIERE PARTIE.

Des matiéres , de leur production et de leur élaboration.

Agriculture. Lorsque les Comités d’agriculture et des arts chimiques pro-
poserent, 'année derniére, de retirer du concours le prix relatif & la culture
des plantes qui produisent la potasse , M. &’ Artigues offrit de continuer les
expériences & ses frais dans ses propriétés : votre Conseil d'administration
s'empressa d'accepter cette offre généreuse, que M. &’ Artigues a dé i com-
mencé A rdéaliser.

M. Bose jeune, directeur des Contributions indirectes a4 Besancon, a com-
muniqué les résultats des lentatives quiil a faites dans la méme intention.
1! ne s'est attaché qu'aux plantes d'une haute stature et d’une forte végéta-
tion, telles queles asters , les hélianthes, le silphium perfoliatum, et sur-tout
le phytolacca decandra. 1l annonce que cette derniére plante est la plus
riche en potasse de toutes celles qu’il a expérimentées; quelle lui a fourni
en cendres un cinquiéme de son poids en vert, et que ces cendres lui ont
donné constamment 50 pour roo de salin blanc, qui, dissous dans I'eau,
I'a colorée A peine, et n'a formé, par le repos, qu'un sédiment peu sensible.
it décrit le procédé qu'il emploie pour opérer la combustion des plantes,
et pour obtenir, par le lessivage, la plus grande quantité de sels. Ces ren-
seignemens ont été communiqués & M. d’ A rtigues, qui donnera. dés l'an-
née prochaine ,untravail & ce sujet.

M. le baron Ternaux a présenté des vues sur I'éducation et la propa-
gation des mérinos en France. Il a offert de faire les frais d’une médaille

d'or
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d’or de 300 francs 4 décerner, en 1820, 4 I'auteur du meilleur mémoire
sur les avantages et les inconvéniens qui peuvent résulter pour un cultiva-
teur, suivant sa position , de 'entreprise qu'’il fait d’améliorer les races de
moutons indigénes par le croisement des races espagnoles. Ce sujet de prix
a été mis au concours.

Quoique, en général , on soit dans Pusage de ne pas faire de rapport écrit
sur des ouvrages imprimés, le Conseil a cru devoir déroger i cette régle
en faveur du mémoire de M. de Lasteyrie sur la couservation des grains
dans les fosses, vu I'importance de son objet, qui fixe en ce moment l'at-
tention du Gouvernement et celle des savans. M. Jomard, en rendant
compte de cet ouvrage, a encore ajouté aux lumieres qu'il renferme.

M. le baron Ternaux a adressé le proces-verbal de construction d'un silo
ou fosse 4 grains qu’il a fait creuser dans sa propriété de Saint-Ouen, et
remplir de blé pour éprouver l'efficacité de ce moyen de conservation dans
nos climats : il faut attendre le résultat de cette expérience. _

M. & Artigues a fourni, pour le Bulletin, la description et la planche
gravée de lappareil qu’il vient de faire construire pour conserver le blé
destiné & la nourriture de ses nombreux ouvriers. Cet appareil , indiqué
par M. Tessier, dans UEncyclopédie méthodique, est, sans aucun doute,
le moins cofiteux de tous ceux que 'on a proposés : essai que M. & Ar-
tigues en va faire sera décisif , et mettra le public 4 méme d’en apprécier le
mérite. '

M. Bonafous, correspondant de la Société & Turin, lui a fait passer un
exemplaire d’un ouvrage de M. Grégory sur la culture du riz dans la Basse-
Ttalie. A la suite du rapport fait sur cet ouvrage par M."de Lasteyrie,
M. de Gérando a cité des faits qu’il a recueillis pendant son séjour en
Italie, et desquels il résulterait que la culture du riz, lorsqu’il est arrosé
par de 'eau courante, comme on a essayé de le faire en Lombardie, n'a
pas, a beaucoup prés, les mémes inconvéniens que ceile qui a lien dans
'eau stagnante. 1l s’est engagé 4 remettre & M. le Rapporteur des documens
sur cetie matiére.

M. Eusébe Salverte avait pensé qu’on pourrait tirer parti de 'écorce de
Vhélianthe annuel ou grand soleil , pour suppléer le chanvre, sinon dans la
fabrication des toiles, du moins dans celle des cordes, et il avait envoyéa
la Sociélé un échantillon de fil formé avec les fibres de celte méme écorce.
Le Comité d'agriculture, consulté i ce sujet, a pensé que si nous ne possé-
dions ni le lin, nile chanvre, ni les grandes mauves , lemploi du fil d’hé-
lianthe pourraitétre avantageux pour les corderies et pour notre habillement;
mais que, dans I'état actuel des choses, il ne pouvait étre préféré, par la

Diz-neuviéme année. Mai 1820. S
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raison qulil a moins de ténacité, etqu’il revient a un prix plus élevé que
ceux de chanvre et de lin. Si I'hélianthe pouvait rendre quelque service 4
I'agriculture, ce serait au moyen de sa graine, qui founit une cxcellente
huile; mais les frais de culture qu'il exige ont toujours forcé d’en borner
Iemploi 4 I'embellissement de nos jardins.

M. Leblanc, dessinateur et graveur du Conservatoire des arts et métiers,
a fait hommage de deux livraisons de son Recueil de machines , instrumens
et appareils propres a U'économie rurale. Le choix éclairé que T'auteur a su
faire des objets qui composent son Recueil, et la supériorité avec laquelle
ses planches sont exécutées, donnent 2 son Yravail un caractere particulier,
et qui doit inspirer la plus grande confiance aux personnes qui voudraient
le prendre pour guide. :

M. Dubreuil, propriétaire i Landal , prés Dol, arrondissement de Saint-
Malo, département d’Ille-et-Vilaine, a adressé un mémoire sur la culture
du colza, ses avantages et la facilité qu’il y aurait 4 Pétablir dans son dé-
partement : il y a joint un apercu de la fabrication des huiles végétales.
Ce mémoire ne présente rien de plus que ce qui est déja connu; mais
on y trouve des renseignemens suffisans , sans recourir a d’autres écrits.
L'exemple que l'auteur a donné lui-méme est bien propre a fortifier ses
préceptes.

Procédés métallurgiques et chimigues. M. Chaiz, de Briancon, départe-
ment des Hautes-Alpes, a trouvé, dans les montagnes voisines de cette
ville, une substance minérale qu'il a cru pouvoeir employer utilement 4 faire
des crayons naturels de différentes couleurs, propres au dessin dans le genre
du pastel, et il en a adressé des échantillons, que le Comité des arts chi-
miques a examinés. Les imperfections qu'il a remarquées lui ont donné oc-
casion d'indiquer & M. Chaiz les moyens de rectifier ses procédés, et de pré-
parer des crayons artificiels aussi parfaits que les meilleurs crayons naturels.
11 est résulté de la une instruction qui est insérée dans le Bulletin de juin
1819, et qui, destinée d'abord & un seul fabricant, s’et étendue a tous
ceux qui exploitent cette branche d'industrie.

M. Mérimée, dans un article inséré au Bulletin, a rétabli M. Dufaud dans
la priorité qui lui est acquise, relativement au procédé qui consiste & traiter
le fer cassant a froid avec de la houille mélée d’un peu de chaux, priorité
qu'un autre article du Bulletin semblait enlever & M. Dufaud, quoiqu’il
etit obtenu le prix proposé par la Société pour cette découverte.

M. Milleret dovne chaque jour une neuvelle extension aux travaux de
son usine de la Bérardiére, prés Saint-Etienne, département de la Loire.
Gratifié de la médaille d’or par la Société d’Encouragement en 1818, il a
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obtenu. en 1319, la méme distinction a 'Eposition. Il a préscnté; dans
celte méme année, de nouveaux échantillons d’acier propres & différens
usages, comme a la fabrication des ressorts de voiture, 4 celle des armes et
4 celle de divers outils. 11 a envoyé dernierement une barre d’acier fondu
du poids de 17 kilogrammes et d’une seule coulée. On n’avait point encore
obtenu des lingots de cette dimension : cette barre est en ce moment sou-
mise a ['essai.

Les aciers cémentés de M. Zivals, de Gincla, département de I'Aude, ap-
prouvés par la Société, I'ont été également par le Jury central.

On peut mesurer maintenant le chemin que lindustrie francaise a par-
couru, relativement & la préparation des différentes sortes d'acier, depuis
Pannée 1805, époque 2 laquelle la Société proposa pour la premiére fois un
prix pour la fabrication de I'acier fondu.

Dans Ia discussion sur les aciers de la Bérardiére , M. Chaptal a donné
des renseignemens sur une espéce de terre dite salavas, qui se trouve
prés du Porit-Saint-Esprit, département du Gard, et dont on fait des creusets
singulierement réfractaires. Des verreries, ot 'on s’occupe de la fabrication
du verre noir, ont employé de ces cgpusets, qui ont servi pendant toute une
campagne sans réparation. A la Bérardiere , ils ont résisté a trois fontes d’a-
cler consécutives.

M. Degrand, de Marseille, a adressé des objets de coutellerie facon de
damas, provenant de sa fabrique : ils ont obtenu 'approbation de la Société
et celle du Jury central, et seront mentionnés honorablement.

La fabrication des limes fait de grands progres en France : avant peu,
nous serons, sous ce rapport, a I'abri de toute concurrence. Le Jury de
PExposition a confirmé le jugement que la Société avait porté sur les limes
de la manufacture d’Amboise, en décernant une médaille d’or & M. Saint-
Bris, qui en est le fondateur. Il a aussi témoigné sa satisfaction 8 MM. Gar-
rigow, de Toulouse, Deguenne et- Montmouceaw, d'Orléans, et Rivals,
de Gincla (Aude ), dont les limes avaient été citées avec éloge par la
Société.

La fabrique de MM. Dequenne et Montmouceau a cela de particulier,
quelle a été créée avec les plus faibles ressources. Les propriétaires ont
commencé leur entreprise avec une somme de 1,500 francs, fruit de leurs
economies. Ils préparent eux-mémes les aciers cémentés avec lesquels ils
fabriquent leurs limes, et la qualité de ces aciers est telle, qu’elle leur a valu
une médaille dor a I'Exposition.

MM. Stanmler fréres , épingliers a Strashourg, ont présenté des treil-
lages et des réseaux métalliques &4 mailles diverses, du plus bean fini
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et de la plus grande solidité. Ils ont obtenu une médaille de bronze i 'Ex-
position, et seront cités comme ayant mérité une mention honorable,

Le Comité de salubrité, dans un rapport a M. le Préfet de police sur les
boyauderies, avait conclu & ce que la Société d’Encouragement fiit invitée
a proposer un prix pour le perfectionnement des procédés employés dans
ces sortes de fabriques; ce veeu a été transmis, par S. Ex. le Ministre de
Iintérieur, au Conseil d’administration, qui s’est empressé de laccueillir.
Le prix a été mis au concours, et M. le Préfet de police en a fait les fonds.
On doit espérer, de cette réunion de moyens et d'efforts, de grandes
améliorations dans les établissemens dont il s’agit, tant sous le rapport de
Part que sous celui de la salubrité publique, qu’ils compromettent essen-
tiellement.

S. Ex. le Ministre de l'intérieur a transmis au Conseil d’administration
un mémoire de M. Guichardiére, contenant des vues sur les moyens de
procurer aux fabriques de chapeaux, en plus grande abondance, la ma-
tiére premiére nécessaire a la chapellerie fine. Ce mémoire a fourni au Co-
mité d’agriculture I'idée d’un sujet de prix qui sera mis cette année au con-
cours. Ce prix aura pour but de rechgrcher: 1°. la cause de la différence
qu’offre le feutrage delalaine dite deliiamﬁourg et de la laine de Sologne ;
2°. s'il ne se trouve pas en France des races dont la laine jouisse de la pro-
priété recouvrante de la premiére (1).

(1) M. Dufort, bottier, & Paris, a imaginé de rendre & 1’économie domestique les dé~
chets provenant des peaux tannées, matiére rebutée jusqu’a présent , et qu'on avait cou-
tume de jeter au feu; & I'aide de colles ou de mucilages, il en forme une espéce de carton
propre & faire des boites, des reliures de livres, etc., & trés-bas prix. Toutefois, le Con-
seil , en applaudissant & 1"industrie de M. Dufort, a suspendu son jugement sur cetie in-
vention jusqu’a ce que l'auteur soit parvenu a donner & son carton-cuir une plus grande
consistance.

M. le comte de Bucquoy, chambellan de 8. M. Pempereur d’Autriche , a fait connaitre
une espéce de mastic dont on enveloppe tantdt un tissu de roseaux, tan'ét de la laine
grossidre, et qu'on emploie en Bohéme pour la couverture des toits, pour former des vases
de jardins, des tuyaux de conduite, etc. Il a été demandé , 3 M. de Bucguoy, des rensei-
gnemens sur la composition de ce mastic , que sa légéreté et son imperméabilitd rendraient
précieux pour la toiture des bitimens ruraux.

M. Claude Antide Guillot, propriétaire & Besancon, a communiqué le plan et la des-
cription d'un appareil qu'il a imaginé pour distiller dans le vide. Cet appareil , annoncé
dans le Bulletin N°. CLXXVIII, n’est pas disposé pour opérer sur de grandes quantités
de liquides ; mais il est ingénieux, et peut servir  des expériences de démonstration dans

les cabinets de physique.
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DEUXIEME PARTIE,

Des instrumens appliqués aux diverses branches d’industrie.

Filature. M, Maille - Louver , manufacturier , a adressé¢ une note sur l'in-
troduction et la préparation en France des mécaniques propres a la fabri-
cation des draps, bienfait auquel ont concouru M. le comte Chaptal, comme
Ministre de Uintérieur, la Société d’Encouragement, comme intermédiaire,
et M. Douglas, comme importateur. M. HMaille- Louvet compte cent cin—
quante machines & lainer dans la seule ville d’Elbeuf et ses alentours. 1l
calcule que chaque mécanique équivalant & vingt hommes pour le travail ,
il en résultera pour cette ville une économie de plus de trois mille ouvriers
sur douze mille qu'employait 'ancien mode de fabrication & la main, et une
amélioration sensible dans I'apprét des draps.

M. Fautier, filateur de coton a Paris, a soumis a I'approbation de la So-
ciété plusieursinventions ou perfectionnemens relatifs 4 la filature du coton.
On doit applaudir au désintéressement avec lequel ce manufacturier a com-
muniqué des procédés dont il se sert avantageusement, et consenli a ce
qu’ils fussent publiés par la voie du Bulletin.

Madame la marquise d’Argence posséde un moyen de diviser le lin en
filamens extrémement déliés; elle le file ensuite avec des machines, et
obtient de trés-beau fil & dentelle. Cetle dame n'ayant fabriqué, jusquen
1819, qu'une petite quantité de ce fil, le Comité des arts mécaniques n'a
pu juger si ses procédés étaient économiques; il a seulement constaté
qu'elle avait un établissement de filature de lin par mécaniques trés-inté-
ressant, auquel elle emploie particulicrement de jeunes personnes dont
elle fait Péducation, et qu'elle obtient des produits remarquables. Le Jury
de PExposition a reconnu les mémes faits, et a décerné a madame d’.jrgem:e
une médaille d'argent.

Meécanismes propres a lailler , broyer, presser , faconner, elc.
M. Pein, ex-receveur général du département de la Marne, a fondé
a Chalons un établissement ou il fabrique des ciseaux fins et ouvragés, a
'aide de découpoirs qui, d’'un seul coup, détachent d'une tole d’acier la-
minée une branche de ciseaux tout entiére. Ce procédé, qui supprime la
main - d'ocuvre, est extrémement économique : aussi M. Pein livre-t-il
ses produits & bien meilleur marché que les Anglais, quoique le poli en
soit aussi parfait et les ornemens aussi soignés. Une paire de ciseaux, que
M. Pein peut fournir au commerce au prix de 2 francs 5o centimes,
coute, en Angleterre, 18 schellings. Tl serait peut-étre témeéraire d’an-
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soncer que les ciseaux de ce fabricant auront la méme solidité que ceux
qui se font en acier forgé : le temps n’a pas permis de les éprouver sous ce
point de vue ; mais comme ils sont destinés a des usages délicats , Veffort
qu'on fait pour s'en servir ne peut pas les briser. M. Pein sera mentionné
honorablement.

MM. Durieux et Porlier, mécaniciens , ont présenté une machine a fa-
briquer le papier. La Société ne connaissait jusqu’a présent que deux ma-
chines de ce genre travaillant en manufacture; savoir, celle de M. Leisten-
schneider, dans le département du Doubs, et celle de MM, Berte et Greve-
nich . dans celui d’Eure-et-Loir. Quoique MM. Durievx et Porlier n’aient
présenté aux Commissaires de la Société qu'un modele fonctionnant, on
peut assurer, d’apres les opérations qu’il a exécutées devant eux, que leur
machine rivalisera bientdt avec toutes les autres; elle est d’une telle sim-
plicité qu'elle doit avancer I'époque ou I'ancienne méthode sera remplacée,
dans toutes les papeteries , par les moyens mécaniques.

La presse a exprimer le suc de betteraves 4 I'aide de cylindres, et par
une seule pression continue, inventée par M. Burette, a paru présenter des
améliorations sous le rapport de 'économie du temps et des bras, dela fa-
ciiité du service, de la simplicité de la manceuvre, du peu d’emplacement
qu'elle exige et de la modicité du prix (1,000 4 1,200 francs). L'auteur se
propose d’adapter 4 la partie supérieure de cette presse une ripe au moyen
de Jaquelle les deux opérations de triturer et de presser seraient rendues si-
multanées, ce qui aurait 'avantage d’accélérer le travail , célérité nécessaire
a cause de la promptitude avec laquelle le jus de betteraves s'altére par son
contact avec l'air atmosphérique. M. Burette a été mentionné honorable-
ment par le Jury de FExposition.

M. Eusébe Salverte a présenté des vues sur la possibilité de remplacer,
dansla fabrication des bouteilles communes, le travail de 'ouvrier souffleur
de verre par une machine qui aurait 'avantage de donner aux bouteilles
une forme réguliere . une capacrte constante et conforme aux divisions dé-
cimales du litre. Le grand avaurage qui en résulterait pour le commerce,
pour le consommateur et pour I'Etat, a fisé l'attention du Conseil quiexa-
minera , en temps convenable, si le perfectionnement indiqué ne pourrait
pas faire Tobjet d'un prix 4 proposer par la Société.

L.a Société a retiré du concours, I'année derniére, le prix qu’elle avait
proposé pour une machine a br03 er les couleurs, et elle y a été sur—tout
déterminée par la connaissance qu'ellea eu du bocard imaginé par M. Auger,
fabricant de chocolat, pour pulvériser les substances quni entrent dans la
composition de son chocolat. Il sera fait un rapport particulier sur cetie
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machine, dont I'auteur a été jugé digne d’'une médaille d’argent, d’autant
plus que la communication qu’il en a faite était sans intérét , puisqu’il n'a
pas concouru.

M. Poirot de Falcourt, propriétaire aToul,a communiqué la description
et le dessin d’une presse a vis qu’il a établie 4 la Nouvelle-Orléans pour
comprimer les balles de coton, et quia paru trés-bien concue; elle a éte
publiée dans le Bulletin du mois de février dernier. M. de Falcour:, nou-
vellement admis membre de la Société, lui a déja fourni plusieurs mémoires
d’un grand intérét (1). ‘

Moteurs , machines et mécanisines divers. M. Daret, mécanicien, =
présenté une machine a vapeur de la force d'un cheval, employée &
faire mouvoir des rouleaux 4 broyer le chocolat. Il sera fait un rapport
particulier sur cette machine ; une médaille d’or doit étre décernés 4
Pauteur.

M. Hamel, conseiller de S. M. I'empereur de Russie, et correspondarit
étranger de la Société, lui a communiqué le dessin d'un moulin 4 vent qu'il
a vu en Angleterre, qui s’oriente de lui-méme, et dont la voilure se déploie
et se replie par la seule action du vent. Une description en a été inséree
dans le Bulletin du mois d'aotit 181g.

M. Doolitle a fourni, pour le Bulletin , une note sur un moyen qui a été
employé par le capitaine d’une frégate américaine, pour faire marcher son
batiment dans un temps calme : c'est un appareil analogue, pour I'effet, au
radeau-plongeur de Thilorier.

I’idée de combiner ensemble et de réunir, sur un méme chariot, une
pompe i incendie et le réservoir qui l'alimente n’est pas nouvelle; on

(1) M. de Lasteyrie a présenté le dessin et la description d’une machine a broyer te
chocolat, mue par un manége, et qu'il a vue employée avec succés en Espagne; elie a
été publiée dans le Bulletin.

M. Doolitle, chancelier du consulat des Etats-Unis, a fourni, pour le Bulietin, ia
description et le dessin d’une machine & briques qu’il a vue en Amérique, prés de Washing-
ton, et qui offrirait de grands avantages si, comme on l’annonce, elle confectionnait trente
mille briques par journée de douze heures, a I'aide d’un seul cheval, et si les briques, en
sortant des moules , étaient assez séches pour étre portées immédiatement au four. La So-
ciété a déja publié, dans son Bulletin, plusieurs machines de ce genre.

Le méme membre ayant cru apercevoir des erreurs dans un rapport fait i Institut sur le
bateau & vapeur de M. Jernstedt, et ne consultant que Pintérét de 'industrie francaise,a
présenté au Conseil des observations ayant pour but de rétablir les faits d’aprés son opinion
el ce qui est A sa connaissance. Le Consejl , ne pouvant se faire juge d’une discussion a

H ? . g4t . . .- . . A 3
laquelle il n’avait pas été appelé, a invité M. Doolitle A adresser directement son mémoire
i P’Académie des sciences.
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voit de ces machines en Angleterre; mais M. Zaunay, mécanicien, a
fait, dans celle qu’il vous a présentée sous le nom de tonreau hydrau-
lique, des perfectionnemens qui lui appartiennent. Sa pompe, étant bien
exécutée, peut soutenir la comparaison, pour leffet produit, avec les
meilleures que Pon connaisse. Comme lappareil entier forme un volume
assez considérable, il serait peut-étre quelquefois embarrassant dans les
villes, ot d’ailleurs Peau manque rarement; mais sa solidité le rend trés-
propre au service des campagnes; et la, il peut y avoir de l'avantage a
apporter, sur le lieu méme de l'incendie, I'eau dont on a besoin. Tout
balancé, le tonneau hydraulique justifie la réputation que I'auteur sest ac-
quise dans les arts, et mérite d’étre compris parmi les moyens de secours
que la prévoyance de I'administration publique tient toujours préts contre
I'invasion du feu.

M. Franceeur a fourni une note sur plusicurs instrumens d’hydraulique
et de nivellement employés en Turquie, et qui lui ont paru mériter d'étre
connus en France & cause de leur simplicité. Ils ont été décrits et gravés dans
le Bulletin.

MM. Joanne fréres, de Dijon, ont perfectionné le mécanisme imaginé
par leur pere pour prévenir les accidens qui arrivent en voiture lorsque
les chevaux s’emportent. L’auteur s’était proposé d’obtenir simultanément
par ce mécanisme un double effet; savoir, de dételer et d’enrayer. Les
Commissaires de la Société se sont assurés, par des expériences réitérées,
que ce probléme est aujourd’hui résolu complétement, du moins a I'égard
des voitures légéres roulant sur un terrain peu incliné; mais il a paru
au Conseil d’administration que linvention dont il s’agit deviendrait
bien plus importante si elle pouvait s'appliquer aux voitures publiqueé, et
pour savoir & quoi s’en tenir sous ce rapport, il ainvité I'Administration des
Messageries royales 4 mettre a la disposition de MM. Joarne une diligence
pour y adapter leur mécanisme, et en faire I'expérience dans une descente
rapide.

Instrumens et moyens de. vérification. En rappelant les travaux des
physiciens et des artistes qui se sont occupés de perfectionner le pése-
liqueur, et de le réunir au thermometre pour en faire un seul instrument,
le Conseil d’administration a rendu justice au talent avec lequel M. Her-
vieur a su exécuter cette combinaison et se I'approprier, par la forme
agréable et commode qu’il a donnée 4 son pése-liqueur de comparaison, et
en substituant argent au verre que MM. Mossy et Assier-Perricat em-
ployaient & la confection de leurs aréo-thermométres d’une seule piéce,

M. Chemin, fabricant de balances a Paris, a perfectionné la balance de

Medhurst,
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mécanicien anglais, en augmentant sa précision et en la rendant d'un
usage plus commode. Cette balance est destinée a la pesée des sacs de blé,
de farine, etc. Il la propose pour les boulangers, meuniers, fermiers, et
pour les greniers d’abondance. Elle a été mentionnée honorablement par le
Jury de I'Exposition. o .

M. Regnier a augmenté ses nombreuses inventions de deux instrumens:
'un est un quart de cercle divisé en grammes, suivant 'ordonnance, pour
connaitre facilement la pesanteur des écheveaux et les divers degrés de
finesse des fils de coton. A cette cccasion, M. Hoyau a offert de commu-
niquer un travail qu’il a fait sur le pesage des écheveaux de coton filé. Ce
travail doit étre réuni & celui de M. Regnier, pour étre publié dans le Bul-
letin. T/autre instrument présenté par M. Regnier est une pince 4 tim-
brer les plombs des douanes, pouvant servir de timbre sec.

M. Noriet, horloger a Tours, a présenté un pendule compensateur qui
est simple, ingénieux et d'un usage facile; cet appareil se distingue entre
les divers moyens imaginés pour combattre linfluence de la température
sur les pendules, et pour obtenir une uniformité constante dans leurs
oscillations, moyens qui ont été rappelés dans un rapport fait par M. Fran-
coeur sur le pendule 4 compensation de M. Piault.

M. Pincent Chevalier, opticien, a présenté une chambre obscure porta-
tive, & prisme convexe, dans laquelle un seul prisme remplace la lentille
et le miroir-plan de l'ancienne chambre obscure. La Société a fait I'acqui-
sition de cet appareil aussi simple quingénieux (1). .

M. Poutet, pharmacien 4 Marseille, a trouvé un moyen de reconnaitre
la falsification de huile d’olives par celle de graines. Il vous sera fait, sur
cet objet, un rapport particulier par M. Bouriat; une médaille d’argent
doit étre décernée a l'auteur. _

M. Bonnard , fabricant de tulle, & Lyon, a adressé un mémoire sur la
nécessité d’adopter une mesure de longueur uniforme pour les flottes ou
échevettes de soie servant & la fabrication du tulle simple, dit tulle de
Lyon. L'auteur propose de convertir en loi un arrété pris 4 cet égard par
M. le maire de Lyon. Le Conseil, qui a vu dans cette proposition un moyen
d’étendre 'usage et les bienfaits du systéme métrique pour les poids et
mesures, a transmis le mémoire de M. Bonnard a S. Exc. le Minisire de
I'intérieur. ;

(1) M. Franceeur a fait connaitre un thdodolite répétiteur, exécuté Par MM. Richer
pére et fils , ingénieurs en instrumens de mathématiques, avec le talent qui distingue ces
artistes y et qui leur a valu, & "Exposition, une médaille d’argent.

Dix-neuvieme année. Mai 1820. T
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Rapprochons-nous maintenant du consommateur, considérons l'indus-
trie dans les rapports immédiats qu’'elle a avec ses besoins ou ses jouis-
sances, en donnant aux objets la forme, les qualités les plus propres a y
satisfaire. : ) ‘

TROISIEME PARTIE.

Confection des produits pour les approprier aux besoins.

Usages domestiques. M. Dumarais, de Neuilly, prés Isigny (Calvados),
a présenté des fromages, facon de Hollande, qui ont été trouvés d’excel-
lente qualité. Cette branche d’industrie, nouvelle pour la France, offre
un double intérét sous le rapport de 'économie domestique et des appro-
visionnemens pour la marine. M. Dumarais a été mentionné honorable-
ment par le Jury de I'Exposition. Un semblable encouragement sera pro-
posé en sa faveur.

M. Gagneau a soumis au jugement de la Société une lampe mécanique
a niveau constant, dans laquelle Pascension de 'huile s’opére par un méca-
nisme qu'on a comparé ingénieusement et avec vérilé aux mouvemens
alternatifs du ceeur, que les anatomistes appellent sysiole et diastole. Cest,
de tous les appareils connus, celui qui donne la plus belle lumiére. Le
service en est trés-facile. Le Jury de Exposition a accordé une médaille
de bronze &4 M. Gagneau. 1l sera mentionné honorablement.

M. FZalette a concu I'idée de transporter de 'eau chaude & domicile,
comme on le fait 4 Naples, et d’offrir ainsi aux particuliers la facilité de
prendre des bains sans en avoir embarras et sans se déplacer. Cette en-
treprise, considérée sous le rapport de I'hygiéne et comme moyen de
propager l'usage salutaire des bains, ne mérite que des éloges; aussi le
Conseil d’Adminisiration I'a-t-il approuvée, et il a eu la satisfaction de voir
son jugement confirmé par 'Académie royale des sciences. On sait qu’en
Allemagne, et particuliérement 4 Berlin, de semblables établissemens
ont tres-bien réussi. Il est & désirer que celui de M. Palette ait le méme
succes a Paris; et il est permis de 'espérer, si, comme il 'annonce, il
peut fournir, au prix de 15 centimes la voie, l'eau chaude a 30, 4o et
50 degrés.

M. le marquis Degrave a fourni une note sur l'exportation des couver-
tures de laine dans la Louisiane. On apprend que déja en 1818 les
couvertures de laine francaises élaient pour le moins aussi recherchées que
celles des fabriques anglaises. La maison Grander fils, de Montpellier, pa-
rait étre la premiére qui se soit cuvert un débouché dans ce pays, de-
puis le retour du commerce maritime.

T 0 T T vy
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. Mademoiselle Manceau a introduit en France une nouvelle fabrication ,
celle des chapeaux tissus en soie qui imitent la paille, et sont d'un prix
modéré; déja elle en’ expédie non -seulement & Vienne, & Bruxelles, &
Londres, en Amérique, mais, ce qui est remarquable, & Naples et méme
4 Florence. Le Jury de IExposition lui a accordé une médaille de bronze.
Elle sera mentionnée honorablement.

M. Lousteaw a présenté des chapeaux d’hommes et de femmes, en étoffe
de soie et de coton, ayant I'apparence du feutre. On peut les établir &
moitié prix des chapeaux ordinaires; ils sont beaucoup plus légers, aussi
solides, mais moins souples. M. Lousteau fait, avec la méme étoffe, des
schakos pour les troupes. Le temps et l'usage ont prononcé en faveur de
cette invention qui, sans nnire a la belle chapellerie, peut fournir une
nouvelle branche de commerce tres-lucrative.

M. Hachette a communiqué une cannelle aérifére en cuivre, qu’il a rap-
portée d’Angleterre. M. Gillet de Laumont, en rendant compte de cet ins-
trument, en a proposé un autre do méme genre, dont il a présenté le
dessin, et a rappelé les cannelles aériferes de M. Jullien, approuvées
par la Société -depuis plusieurs années, et décrites et gravées dans son
Bulletin.

M. le comte de Hestphalen, correspondant de la Société, A Bonn, en
Prusse, a aussi envoyé le modéle d’'une cannelle en bois qui,- sans étre
aérifere , peut, i raison de son extréme simplicité, étre accueillie en France
comme en Prusse, par les personnes qui recherchent 'économie.

M. Scheibler, de Creveldt, avait présenté i la Société, en 1817, des che-
villes de guitare,, que M. Francceur avait jugées susceptibles d’étre adaptées
au violoncelle, au violon, a Talto, etc. Cette idée a été réalisée par M. le
comte de Montlouis, correspondant de la Société a Parme, avec des modi-
fications-qui rendent I'usage de ces chevilles trés-commode et applicable
a tous les instrumens sans en altérer le manche,

- M. Machell, membre du Collége royal de chirurgie, & Londres, a fait
hommage des modéles de deux appareils de son invention, destinés, 'un
et 'autre, & des usages sanitaires. Il en a autorisé la description et la gravure
dans le Bulletin (). :

(1) M. Herpin, de Melz, a adressé un mémoire sur Ja graisse des vips, Le procédé
décrit dans ce mémoire, et quia pour objet de corriger cette maladie, a remporté le prix
proposé par la Société d’agriculture, commerce, sciences.et arts du département de la
Marne; il a éié publié dans le Bulletin.

M. Dejernon , professeur d’écriture, a présenté un instrument qu’il némme nyctagrapﬁc

T 2

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



| ( 140 )

Constructions. Le nouveau systéme d’assemblage des pierres de taille pour
les fondations des piles de ponts, des phares et des ouvrages maritimes,
qui vous a été soumis par M. de la Guérande, ancien officier de marine,
est ingénieux et présente une trés-grande solidité. Ce systéme dispense de
I'usage des crampons de fer quon incruste dans les pierres pour les lier
ensemble; mais il est couteux, et lon ne peut le recommander que
dans les circonstances ou la dépense ne serait pas a considérer.

M. Lavocat , capitaine du Génie, en retraite 4 Bar-le-Duc, 'un des plus
zélés correspondans de la Société, lui-a donné connaissance du résultat des
expériences qu’il a faites sur les constructions en briques et sur les mor-
tiers. Suivant lui, les meilleures constructions sont celles qui se font avec
des briques, sur les différentes faces desquelles on a pratiqué des enfon-
cemens, et avec du gros mortier, qui, pénétrant dans les interstices, lie
les briques entre elles, et leur donne une tres-grande force. M. le baron
Dufougerais a fait voir au Conseil des briques fabriquées dans les départe-
mens de 'Ouest, et qui présentent des sillons tracés avec les doigts ; ce qui
vient & Pappui du systéme de M. Lavocat.

Les tuiles en fonte de fer présentées par M. Bernard Derosne, maitre

.

ou pupitre de nuit, mais dont I'idée n’est pas nouvelle. En y ajoutant quelques perfection-
nemens, 'auteur I'a rendu propre & enseigner Pécriture aux aveugles.

M. Aubril, coiffeur, au Palais-Royal, a présenté des cuirsd rasoirs & surface convexe.
M. Gillet de Laumont, rapporteur de la Commission chargée de les examiner, a re-
connu que ces cuirs étaiont bien confectionnés ; mais il a rappelé que M. Heim, membre
de PAcadémie royale des beaux-arts de Parme, avait antérieurement présenté i la Société
des cuirs semblables, qui y avaient été 'objet d’un rapport avantageux, inséré, dans le
temps, au Bulletin. ' : : '

M. Aujoura présenté des étagéres 4 rayons mobiles, pour ranger les bouteilles pleines
en cave ou en magasin. Cette construction, dont on voit un modéle dans le cabinet de la
Société, est peu importante comme invention ; mais elle est commode , et les propriétaires
de grandes caves ou de vins précieux en sentiront 'utilité pour prévenir les accidens qui
arrivent, par maladresse ou naturellement, lorsqu’on empile les bouteilles les unes sur les
autres. _

On fait en Angleterre des mouchettes qui ont la propriété, an moyen de cloisons mio-
biles, d’intercepter la fumée et I’odeur des mouchures quelles sont destinées & recevoir ;
mais elles sont compliquées , difficiles & réparer et d’un prix trés-élevé. On a aussi perfec-
tionné en France cette sorte d'instrumens; mais personne ne parait Pavoir fait & moins de
frais que M. Cozeste, mécanicien i Paris. Dans les mouchettes ordinaires, la capacité
qui renferme les mouchures est latérale; il a eu I'idée de les faire tomber dans un réser-
voir inférieur, d’on il ne s'échappe aucune exhalaison. Le Conseil a jugé que ceteffet utile,
obtenu par une disposition trés-simple, méritait d*4tre mentionné dans le Compte rendu
des travaux de I’annde.
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de forges dans le département du Doubs, sont plus légéres de moitié que
celles de Bourgogne, & surface égale, parce qu’il en faut beaucoup moins;
elles cotitent, a la vérité, quatre fois plus, mais elles n'exigent point de
frais d’entretien, et leur durée est pour ainsi dire éternelle. L'usage de ces
tuiles commence & se répandre, et les particuliers qui les emploient en sont
trés-satisfaits. M. Gillet- Laumont, dans son rapport 4 ce sujet, indique plu-
sieurs moyens de réduire le poids et la dépense des couvertures en tuiles de
fonte (1)

Produits en rapport avec les arts libéraux. M. Rey, fabricant de cou-
leurs, dont les travaux sur le perfectionnement des toiles d'impression a
Pusage des peintres avaient déja mérité le suffrage de la Société, I'a sol-
licité de nouveaun pour le résultat de ses essais sur le bitume ou poix mi-
nérale. M. Gauwlt- Saint- Germain, littérateur, en applaudissant aux utiles
applications que M. Rey a faites du bitume pour enduire les murs sal-
pétrés, a réclamé T'honneur d’avoir le premier signalé I'mtilité de cette
substance dans les arts. T} a consigné ses idées 4 ce sujet dans un ouvrage
publié en I'an X (1802), sous le titre de Tableau de la ci-devant pro-
vince d’ duvergne, et dans des notes qui furent remises & M. Fourcroy.
Sa priorité, a cet égard, a été reconnue et constatée dans un rapport fait
au Lycée des arts, le 29 thermidor an VI. Cette réclamation de M. Gaulr-
Saint-Germain étant faite dans le seul intérét de lhistoire de Part, le Conseil
a cru devoir lui en donner acte, et en ordonner la mention dans le résumé
de ses travaux. '

A Toccasion du rapport de M. le comte de Lasteyrie sur les travaux de
M. Rey, M. Jomard a observé que les Egyptiens connaissaient parfaitement
la propriété qu'a le bitume de conserver toutes sortes de substances; que
non-seulement les bandes dont ils enveloppaient leurs momies en étaient
enduites, mais encore qu’ils en imprégnaient différens objets , notamment
les coins de bois taillés en queue d’aronde dont ils se servaient pour lier

(1) M. Dupieu a adressé un mémoire sur les moyens de prévenir la chute des tuiles.
Ces moyens sont connus des architectes, des charpentiers et des couvreurs; cé serait aux
propriétaires de maisons & veiller & ce quon ne wéglige pas les précautions que M. Dupien
a raison de leur rappeler. :

M. Castéra sest occupé des moyens d’(,tahhr une navigation d’agrément sur les fleuves
et rivires. Il a proposé, a cet effet, des batelets j jumeaux supportant un plateau, sur iequel
seraient placés les voyageurs, L’idée d’accoupler les bateaux et nacelles, pour donner plus
de stabilité aux embarcations, n'est pas nouvelle; mais comme les promenades sur l'ean
sont peu en vogue & Paris, quelles pourraienty devenir un objet de spéculation , et que
tout est & créer dans ce genre, le Conseil a cru devoir accueillir favorablement le projet
de M. Castéra, et'en faire mention dans le Bulletin.
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ensemble les pierres des assises. Le Conseil a été informé en outre par un
élranger qui assistait & cette disctission , que dans le pays de Gex ,-en Suisse,
on emploie le bitume dans les salines, "pour enduire les réservoirs qui
contiennent I'eau salée , et qu’ils ne se dégradent jamais.

M. Desmoulins, fabricant de couleurs, a présenté du vermillon parfaite -
ment pur; sa comparaison avec ceux de la Hollande, de PAllemagne et méme
de la Chine, a été entiérement a son avantage. Sila Société avait maintenu
son prix pour la fabrication du cinabre, nul doute que M. Desmoulins ne
letit gagné. A cette considération, le Comité des arts chimiques avait voté,
en sa faveur, une médaille d’argent : cette médaille lui etit é1é décernée s’il
n’elit pas ohtenu une distinction équivalente & ]Exposntlon Il sera mén-
tionné honorablement. : :

M. Molé jeune, fondeur et graveur du Roi, a fait hom"mage a-la Société
d’'une collection d’épreuves de caractéfes lypographlques, vignettes et
fleurons, qu’il avait exposés au Louvre, ‘et qui:lui-assignent un rang
distingué parmi nos plus habiles artistes en ce genre. M. Molé est de plus
breveté pour le perfectionnement des garnitures & jour en métal d’impri-
merie , pour séparer les pages et former les marges. Il sera mentionné ho-

norab]ement
L) ) ;
QUATRIEME. PARTIE.

- " Notices  bibliographigues.

Il nous reste a indiquer diverses communications ou productions qui
tendent a répandre la lumiere sur les prmmpes memes et la theone des arts
utiles. o ’ R ‘

Le Rapport du Jury central sur les produits de l'industrie-francaise’, pu-
blié¢ par le Gouvernement, et rédigé par notre honorable collegue M. le
baron Costaz , en perpétuant le souvenir de cette grande et belle solennité
dont nous avons été témoins 'année derniére, développant ses mémorables
résultats, déploie devant nous le tableau méthodique et raisonné des dé-
couvertes et des perfectionnemens obtenus dans les diverses branches de
nos arts; on y retrouve cet ordre, cette précision, cette clarté, qui distin-
guent les travaux d'un savant que nous regrettons de voir absent et de ne
plus retrouver habituellement au milieu de nous.

M. Héricart de Thury a joint au rapport du Jury d’admission des pro-
duits du département de la Seine, dont il a été le rédacteur, une notice
statistique sur ces mémes produits. Cet ouvrage, qu'il a voulu nous donner,
peut servir, & quelques égards, de suite et de complément au premier : cest
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une nomenclature extrémement curicuse de I'industrie de la capitale. L'au-
teur I'a enrichic d’'un supplément sur les marbres ct granits de France, qui
réunit 3 des observations trés-inléressantes sur cet élément trop négligé
des richesses de notre territoire, des vues judicicuses sur les moyens qui
pourraient les faire valoir.

M. Hoyau , dessinaleur, graveur et mécanicien, a ouvert un cours de
mécanique pratique dont il avait soumis le plan & la Société, et qui était
sur-tout désirable avant Ia nouvelle organisation du Conservatoire des arts
et métiers, puisqu’un semblable enseignement, si utile et si indispensable,
n’existait nulle part en France.

On doit & M. Say un excellent article sur Pouvrage de M. le comte Chap-
tal , intitulé : De Pindustrie francaise : il est inséré au Bulletin du mois de
mai 181gq.

M. Thounens fils, imprimeur du Roi 4 Saint- Pierre- Martinique, a
communiqué 'analyse et le Prospectus d’'un grand ouvrage quil se pro-
pose de publier sous le titre de ZTraité théorique et pratique de lart
typographique, dans lequel il a fondu tout ce qui a été publié jusqu’a
présent sur cetle matiére, tant en France qu'en Angleterre et en Al-
lemagne. -

M. Hachette a communiqué une note sur le célébre mécanicien anglais
Fatt, qui vient d'étre enlevé aux arts, et il a rapporté d’Angleterre son
buste, que le Conseil d'administration w’a pas cru déplacé dans le lieu de
ses assemblées, aupres du portrait de Mongolfier.

S. Ex. le Ministre de l'intérieur ayant jugé utile de répandre, le plus pos-
sible, le rapport de M. Jomard sur la Caisse d’épargnes et de prévoyance,
a annoncé au Conseill d'administration, en le remerciant de Yeavoi de ce
rapport, qu’il I'avait fait imprimer 4 un grand nombre d’exemplaires et
distribuer dans les départemens.

La correspondance de M. le baron de Fahnenberg est trop riche et trop

vari¢e pour pouvoir étre analysée; une partie a déja été publiée dans le
Bulletin , et il reste encore de nombreux matériaux que la Commission du
Bulletin se propose de mettre en ceuvre.
. Dix-sept volumes du Bulletin, déja publiés, faisaient désirer une table
générale des matiéres contenues dans un Recueil d'une aussi grande éten-
due. Le Conseil d’administration en a confié la rédaction a2 M. Lacha -
beaussiére, membre de la Société, qui y a mis beaucoup de zele et d'acti-
vité; docile aux avis de 1a Commission chargée de diriger ce travail, il I'a
refait plusieurs fois. La table s'imprime en ce moment : elle paraitra dans
quelques mois.
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Cent dix-sept nouveaux souscripteurs ont été admis, cette année , dans
le sein de la Société. Leur nombre total est, en ce moment, de sept
cent cinquante : jamais nos séances n'avaient €té aussi fréquentées; nos fi-
nances sont dans un état prospere. Puisse notre zéle trouver chaque jour
un aliment nouveau par des communications toujours plus étroites et pius
nombreuses avec ceux auxquels notre coopération peut étre utile! Puisse
notre voix pénétrer au fond de leurs ateliers, leur porter le tribut de notre
estime , nos veeux pour leurs succés! Ils savent quel est notre empresse-
ment & leur fournir les renseignemens qu’ils désirent; a éclaircir, autant
qu'il est en nous, les doutes qui les embarrassent; & leur offrir au be-
soin les conseils qu’ils nous demandent; a seconder tous leurs intéréts!
Qu'ils approchent sans cesse de ces grands foyers de lumiéres qu'ont
créés, de nos jours, les sciences physiques, et dont les applications aux
arts industriels sont devenues si fécondes! La France n’a point éprouvé
les funestes effets que ces vastes applications peuvent produire, & certains
égards, sur I'économie sociale, par la simplification des procédés, et qu'ils
ont produits dans un pays voisin: elle n’a point a les redouter.Ce probléme,
difficile aux yeux de plusieurs écrivaius récens, a été résolu parmi nous
d’'une maniére heureuse. En Angleterre, ou la multiplication des agens
mécaniques a marché plus vite que la création de nouvelles branches de
travail pour les ouvriers dépossédés par ces agens; en Angleterre, ou la
production, dépassant de beaucoup la consommation locale, est sujette 2
éprouver de fortes vicissitudes par les révolutions du commerce extérieur;
en Angleterre, ot Pabondance des capitaux, réunis dans un certain nombre
de mains, donne un extréme désavantage aux petites fabrications, on a
vu une portion de la société menacée de l'indigence par les causes mémes
qui contribuaient a la richesse générale , 'engorgement des produits naitre
d'une activité démesurée, la disproportion des fortunes, leur concentra-
tion s'accroitre d’une maniére progressive. Rien de semblable n’a eu lieu
parmi nous; le perfectionnement des procédés a contribué a l'aisance gé-
nérale; il a répandu V'abondance, en rapprochant le prix des objets fabri-
qués des facultés du consommateur, et ainsi le nombre de bras employés
a la fabrication s’est accru au lieu de se restreindre, parce que la demande
est devenue beaucoup plus considérable a mesure que les produits deve-
naient plus abondans; de nouvelles branches d’'industrie ont pris naissance
et ont offert une nouvelle carriére au travail ; une immense consommation
intérieure, la variété des climats et des produits du sol fait pour nous, du
commerce interne, la base essentielle et toujours certaine de toutes les
opérations de I'industrie. La répartition de la richesse plus égale, en mul-

tipliant
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tipliant les consommateurs, favorise la multiplicité des entreprises , encou=
rage 'émulation , rend les existences moins dépendantes les unes des autres,
entretient ce bien-étre général qui est une plus vraie richesse quela pompe
des fortunes colossales, et qui est en méme temps un principe d'ordre et de
prospérité publique. 1l y a pour tous et pour chacun, et du travail et des
jouissances faciles , récompense de ce travail.

En Angleterre, le nombre des prolétaires s est rapldement augmente;
en I'rance, il a diminué; en Angleterre, il a fallu que les lois déguisent,
sous la forme dun secours pubhc , un vcrltablc supplément aux salaires
journaliers; en France, la charité a conservé le caractére qui lui est propre,
celui de la spontanéité individuelle; et disons-le & I'honneur du caractére
national, au milien méme des plus grandes adversités, cette mine a été
inépuisable, comme la bienfaisance sans faste s’est montrée aussi une vertu
universelle. Jouissant des bienfaits d'une législation juste et sous une sage
administration, nous n’aurons jamais besoin de taxe des pauvres, tant que
nous aurons du travail & offrir & chacun, et sur-tout tant que nous aurcns
des cceurs francais , c'est-a-dire des coeurs généreux toujours ouverts 4 l'in-
fortune. |

Nous ne saurions terminer ce compte rendu, Messieurs, sans expri-
mer les justes regrets que nous fait éprouver la perte de M. Petit de
Beauverger, qui, pendant tant d’années, membre de votre Commission
des fonds, se chargea, avec un zeéle infatigable, des travaux de votre
comptabilité, y porta une scrupuleuse exactitude. La ville de Paris a aussi
regretté en lui un administrateur intégre et un citoyen dévoué au bien
public.

Ruarporr sur les recettes et les dépenses de la Société pendant
Pannée 1819 5 pair M. Brillat de Savarin.

Messieurs, organe de la Commission des fonds, je vais avoir I'honneur
de mettre sous vos yeux I'état de votre situation financiere.

Les comptes dont je vais vous donner le résullat ont déja été pré-
sentés aux délégués de votre choix, et telle est la précision des élémens
qui ont été mis sous leurs yeux , qu’il n’a pu leur rester aucun doute ou
incertitude.

Les articles suivans vous indiqueront a-la-fois la source et le montant
de votre avoir.

La Société est propriétaire de cent vingt - trois actions de la Banque,
qui ont cotité 141,468 francs 35 centimes.

Dix-neuvi¢ine année. Mai 1820. v
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Recette.

1l a été fait recette pendant 'année 1814 :
1% Du reliquat du compte de 1818.. . . . . . . .. 756 fr. 25 ¢.
2°. Du produit de la vente du Bulletin pendant 1818. 1,489 5o
3°. Des intéréts des cent vingt-trois actions de la Banque "
de France pour le dernier semestre 1818 et le premier se-
mestre 1819 . .+« . . 4 4 o L. . el e e e 0. .. 11,105 »
4°. Des souscriptions recues sur les années 1816, 1817, '
1818, 1819, 1820 ¢t 182r.. .+ . .. . L. . . ... 20023 20
5°. De I'abounement du Gouvernement et du Ministre
A raison de 4,000 fr. par an,
« e v e« e s . fyo00 »

de lintérieur au Bulletin, :
6°. Du produit de la vente de trois cents exemplaires de
Ia notice des travaux de la Société, achetés par le Ministre

delinlérieur. . . « . ¢ v v 4 & ¢ o« i e e e o4 .. 600 »

Total de la recette. . . . . 38,96xfr.gbc

Dépense.
La dépense contenue en six chapitres se compose comme il suit:
1%, Traitement de l'agent de la Société, droit sur les

souscriptions recues, frais de bureau et dépenses diverses
7,379 fr. 15 c..

relatives A PAdministration.. . . . . . . . o « . .+ ..
20, Frais de rédaction du Bulletin. . . . . . « . . .. 3b00 »

3°. Dépenses générales du Bulletin pour les gravures,
dessins, impression des planches et du texte, achat du pa-
pier, abonnement aux journaux et autres menus frais. 11,880 g2

4 Loyer et impositions. . . « . . . . . e e .. 4,022 76
°. Souscription relative & la Société pour lmslructlon
élementalrc.. e e e e e e e e e e e e e e e e e 4o »

6°. Prix et médailles décernés en 1819, et sommes
payées atitred’encouragement. . . . . + . . . o+ .. 4812 15
Total de ladépense. . . . .. 31,634 fr. g8 c:
58,961 fr. g5 c.
51,654 o8

Tarecelte séléve . . . . v w0 v 4 « o v v 4 o s s
Ladépensed . . « . . ¢ o ¢ o v v 0 o 40 0w

Partant il restait en caisse au 1°". janvier 1820. . .. 7,3261fr. g7¢

Cet excédant de la recette sur la dépense, qui formera le premier ar-
ticle de la recette de 1820, se compose de 5,326 francs g7 centimes appar-~
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tenant a la Société, et de 2,000 francs qui ont ét¢ déposés dans sa caisse
par M. le chevalier Ratior , pour éire affectés a2 un prix relatif a la substi~
tution de la presse hydraulique aux pressoirs ordinaires a huile et & vin,
afin de rendre ainsi populaire une invention due aux méditations les plus
abstraites de la physique. .

En ajoutant & cette somme de 7,326 francs g7 centimes le montant de
vos cent vingl-trois actions de la Banque de IFrance, qui, au cours de ce
jour, représentent un capital de 185,730 francs, vous voyez que toutes vos
ressources disponibles s’élevent 4 193,056 francs g7 centimes.

Tel est, Messieurs, I'état des finances de la Société, dont la prospérité
n’a pas cessé d'augmenter chaque année, malgré les grandes crises poli~
tiques qui ont agité I'Europe.

Get état d’amélioration est di & I'ordre parfait introduit dans la comp-
tabilité, a la sévérité dans Jdappréciation des nouveaulés el a la régle inva-
riable de payer comptant.

Ce bon esprit se perpétuera sans doute parmiceux quinous succéderont;
avant peu d’années , les dépenses de 'Administration seront indépendantes
du nombre des souscripteurs, et ce point de vue qu'il m’est si doux de vous
offrir , en motivant votre satisfaction pour le passé, ouvre un champ im-

mense & vos espérances pour l'avenir.

R.arrorr ﬁzit au nom des censeurs sur la vérification des
comptes de M. le trésorier; par M. le duc de Larochefoucauld.

Messieurs, un vers universellement retenu a proclamé que la critique
¢tait aisée et que lart était difficile, et personne jusquici ne s'était
¢levé contre I'évidence de cette vérité : il appartenait & votre Commission
des fonds et & votre trésorier de la démentir. 1'art de leur administration
n’est pas sans quelque facilité sans doute; car la critique ne trouve pas
a s’y exgrcer, et Pon sait que généralement elle n’est pas difficile pour
les prétextes. Ce n’est pas notre faute, Messieurs, s'il en est ainsi; et
nous serions presque tentés de désirer qu’il en fiit autrement, car, quel-
ques traits de critique valent souvent auprés d’un auditoire, méme bien-
veillant , plus d'intérét a lorateur que des éloges sans restriction et
annuellement répétés. Toutefois, Messieurs, puisque vous nous dévouez
ay role inutile de censeurs, nous nous résignons avec soumission, atu
risque a peu pres certain d'étre ennuyeux, avec la perspective d’un pareil
avenir , pour aussi long-temps qu'il vous plaira de nous continuer nos litres

sans fonctions.
V 2
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Une comptabilité tenue avec un soin, une régularité, un ordre inva-
riables; une exactitude scrupuleuse pour le paiement de vos engagemens ;
des dépenses faites avec intelligence, et un résultat satisfaisant, qui a ang-
menté, pendant Pexercice 1819, votre capital de 7,526 francs g7 centimes,
apres avoir distribué des prix nombreux, qui sont aussi une partie essen—
tielle de votre capital : voild, Messicurs, 'bistorique. succinct de votre ad-
ministration financiére, dont nous avons soigneusement examiné les détails,
et qui nous parait mériter vos remercimens pour votre Commission des
fonds et ponr M. votre trésoricr.

Puisque votre ordre nous prescrit de faire entendre notre inutile
voix dans vos assemblées annuelles, qu’il nous soit permis de vous rap-
peler auvjourd’huit que l'an dernier, a pareil jour, nous osions vous
promettre de douces jouissances de I'Exposition des produits de I'indus-
trie francaise qui se préparait. Et n’ont-ellesspas, ces jouissances, sur-
passé encore volre attente? Combien, parmi les fabricans désignés par
le Jury central, & la justice du Roi, comme dignes de récompenses,
n’en avez-vous pas reconnus dont vos prix avaient encouragé les essais
et provoqué les efforts! Combien d’arls nouveaux dont notre Société
avait protégé I'enfance! Combien de perfectionnemens dus & vos encou-
ragemens! Quelle étonnante réunion des plus admirables produits, de-
puis les objets magnifiques dignes d’orner les palais, jusqu’a ceux qui,
plus rapprochés des besoins et des facultés de la classe la moins aisée,
unissent ’élégance des formes 4 Ia solidité de la fabrication et a la mo-
dicité du prix! Par-tout les combinaisons fes plus compliquées de 1'in-
vention, exécutées avec une perfection achevée; par-tout le génie, fidé-
lement obéi par Vadresse, et par-tout ce goitt exquis, qui, comme tant
d’autres qualités aussi aimables et plus essentielles encore, forment I'a-
panage du peuple frangais, qui mérite tant d'étre heureux. Quelle féte,
Messieurs, fut jamais plus belle, plus solennelie, plus nationale? Le
Roi lavait convoquée; il a permis de croire quiil a voulu la présider
lui-méme; il a dit & Vindustrie francaise gu’elle pouvait compter sur lui;
il n'est pas de pertique qu’il n'ait visité; il r’en est auwcun ou il rait
laissé le souvenir de quelques-unes de ces expressions de bonté quil sait
varier avec tant de grice, ¢t qui, doublant pour les fabricans eouronnés’
la valeur des récompenses qu’il a daigné leur décerner de sa main, ont été
a-la-fois un dédommeagement doux et un puissant encouragement pour
ceux qui ont pu atteindre la palme. Non, jamais Uindustrie, a laquelle on
ne refusera plus-désormais Yhouneur d’étre un des plus puissans élémens
de la fortune publique, n’avait requ un aussi honorable accueil; et,
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qu'il nous soit soit permis de rendre ici un hommage. de' reconnaissance
au Ministre qui, par ses soins actifs et bienveillans:, a si. complétement
secondé la protection éclatante dont Sa Majesté a daigné couvrirFindustrie
francaise.

Les bontés du Ro1, les félicitations bienveillantes de son auguste
famille ; les éloges qu'un public empressé faisait entendre. dans tous les
points de nos salles; P'étonnement et Padmiration des ¢trangers, peut-
étre méme leur’ jalousie, sout des germes producteurs qui vivifieront et
féconderont I'indusirie nationale; et si, par une foule de circonstances,
ses produits trouvent depuis quelque lemps moins de. débouchés, elle
v’en ralentit pas ses efforts , et il ne nous est pas permis de douter qu'elle
ne se montre, a 'Exposition prochaine, plus digne encore de la nation et
de son Roi.

Nous avons peut- ctre, Messieurs, 4 nous excuser aupres de vous de
nous étre écartés de notre sujet; mais pourquoi nous en donnez-vous un
sur lequel.de plus elcquens ne trouveraient encore rien 4 dire ?

L’assemblée a ensuite procédé i la distribution des médailles d’encoura-
gement qui devaient étre décernées dans cette séance.

Sur le rapport de M. Franceeur (voyez ci-aprés, page 151), une mé-
daille d’or a été accordde & M. Daret, mécanicien, rue du Four - Saint-
Germain, n° 22, a Paris, pour I'exécution d'une machine a vapeur fai-
sant un service journalier dans un établissement d'industrie, et pour avoir,
le premier, en France, formé un atelier pour la construction des machines
a vapeur de petite dimenston.

Sur les rapports de M. le vicomte szcart de ﬁzury ( voyez plus bas,
pages 153, 156, 159 et 164), Passemblée a décerné:

10, Une médaille d’or & M. Zourrot, fabricant de doublé, rue Sainte-
Avoie, n°. 5%, a Paris, pour les moyens prompts et économiques qu'il a
substitués aux anciens procédés de fabrication du doublé d'or et d’argent ;

20, Une médaille d’argent & M. Musseau, serrurier-quincaillier, rue du
fa'ﬁbo'urg Saint- An'mine n”. 137, pour sa fdbumhon de limes en amer
fon(lu comparables 4 celles &’ Anﬂlcterre .

- Une semblable médaille & M. Yallin, entrepreneur Illhoglyptc de
lInten(]ance des Menus-Plaisirs, rue Moreau, n°. 3 faubourg Saint-An-
toine, pour les procédés et mécanismes nonveaux et ingénieux qu'il a in-
ventés;-a l'effet de travailler les marbres précieux avec économie de lemps
et de matiére; ; 2
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&°- Une médaille d'argent 4 M. Auger, fabricant de chocolat, demeurant
marché Saint-Honoré, n°. 33, pour un nouveau bocard dit volatilisateur,
a l'aide duquel il rédunit en poudre impalpable les substances médlcales,
tinctoriales, etc. . :

Surle rapport de M. Bouriat (voyez page 167 ), une médaille d’argent
a été accordée a M. Poutet, pharmacien a Marseille, pour la découverte
d'un moyen de reconnaitre la falsification de I'huile d’olive par celle de
graines. o :

M. le président a remis successivement 4 M’V[ Daret, Tourrot M’usseau,
Fallin et duger les médailles votées en leur faveur.

Des mentions honorables ont été accordées aux artistes et fabricans
ci-aprés nommeés, lesquels, ayant déja obtenu des récompenses a I'Expo-
sition de 1819, n'ont pu participer & celles de la Société :

t°. A M. Molé, fondeur et typographe, rue de la Harpe, n° 78, tant
pour ses caractéres d’'imprimerie, grecs, hébreux, arabes, elc., que pour
ses vignettes et fleurons, et pour les garnitures en métal qu’il a substituées
aux garnitures en hois employées par les imprimeurs;

- A M. Gagneau, pour sa’ ]ampeHz‘i niveau constant et a réservoir
mfemeur dans laquelle P'huile monte par un nouveau ‘mécanisme de son
mventlon' ' ¢ ' : :

. A Madame Degrand, de Marseille, pour ses ouvrages de coutellerie

fagon de Damas;
4°. A M. Pein, de Chalons—sur-Marne pour ses ciseaux d'acier fondu,

fabriqués par des procédés économiques qui lui permettent de les établir,
a mérite égal, beaucoup au~dessous du prix des ciseaux anglais ;

5°. A MM. Stammler, de Strasbourg, pour leur procédé de maillage,
d’apres ]eqﬁel ils peuvent exécufer des ouvrages.en fils métalliques de la
plus grande force ou de la plus grande délicatesse; *

6°. A M. Dumarais, de Neuilly, preés Isigny (Calvados), pour sa fa-
brique de fromao'es facon de Hollande branche d’mdustrle qm manqualt a

i

la France; ‘
7% A M Desmoulms fabrlca1nt de coult%ur‘; rue Saint- Marlm, 2?)2,
a Paris, pour son vermillon , reconnu supér;eur a celui de la Chmez L
8. Enfin, 3 Mademoiselle Manceau rue Samtﬁ Avolt:,, neo.- 57,
Paris, pour ses chageaux en tresses de .soie, imitang ics plus, bcHes paillgs
dItaIm . Conl e Lo T e s e ey
La séance a été terminée par 14 nomzmuon des membres sprtans des
divers Comités du Conseil d’administration. c i
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Les membres sortans du bureau, le ‘trésorier et les censeurs; ceux des
Comilés des arts mécaniques, des arts _chimiéiues,n des arts économiques,
d’agriculture et de commerce; ont é1€ réélus. _ ‘

A la Commission des fonds, MM. Petit de Beauverger, décédé , et Chaslon, ~
absent, ont été remplacés: par MM le duc de la Vauguyon et Leroy, ancien
consul de France.

" Nous donnerons, dans un prochain Numéro, la liste C()mplete des mem-
bres du Conseil d&’ admlmstratlon. ' !

R.pport sur les petites machines a vapeur construites par
M. Daret, par M. Francceur.

Depuis long-temps ce n'est plus une question s’il importe de substituer
des machines aux bras de 'homme; tous les publicistes s’accordent & dé-
clarer que ces ageﬁs doivent amener l'art au plus.haut degré de perfection
et de prospérité, sous le rapport du fini de T'exécution et de la modicité des
prix ; qu’ils doivent tourner & I'avantage du consommateur, dont ils multi-
plient les jouissances, du manufacturier, dont ils décuplent les bénéfices ;
enfin, de l'artisan lui-méme, dont ils accroissent I'aisance. Plus I'industrie
nationale doit retirer d’avantages de I'emploi des machines dans les arts,
plus la Société d’Encouragement doit s'efforcer d’en répandre I'usage.

Parmi ces agens, le plus puissant est certainement la machine & vapeur.
Les efforts constans de la Société pour en accréditer 'emploi en France
n’ont pas encore ¢té couronnés ‘de succés aussi heureux qu'on pouvait
Pespérer de ses tentatives et de ses sacrifices, et il importe plus que ja-
mais de diriger les spéculations de nos manufacturiers vers une entreprise
aussi fructueuse : c'est ce qui a déterminé le Conseil & vous proposer d’ac-
corder & M. Daret une médaille d’or. Ce mécanicien a exécuté chez
M. Pelletier, épicier, rue de Richelieu, au coin de la rue Neuve-des-
Petits- Champs, une machine 4 feu qui est employée, depuis plus de six
mois, a fabriquer du chocolat. L’expérience prouve qu’elle suffit 4 broyer,
chaque jour, 200 livres de cette substance, travail ordinaire de sept hommes
et qui n'en exige plus que deux. La quantité de combustible est a-peu-prés
nulle, puisque, sous la manccuvre du rouleau ordmame on en consom-
merait presque autant.
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JTusqu’ici on n’avait employé en France les machines & vapeur que pour
développer des puissances considérables, telles que celles de cing a qua-
rante chevaux ; mais le Conseil a senti qu’il ysavait une multitude de cir-
constances ol Pon pourrait n’avoir besoin que de’la force de quatre i huit
hommes, et méme moins. On en voit en' Apgleterre, qui sont employées
aux usages domestiques des grands établissemens, comme pour broyer le
café, les grains, etc. Celle de M. Daret, qui a environ la force d'un
cheval, est la premiére de celte dimension qui soit en activité de service
en France. En 1809, la Société a accordé un pfix mérité de 6,000 francs a
celles de MM. #lbert et Martin , qui étaient d’une force a-peu-pres double
de celle-ci (1).

La machine de M. Daret n’est que celle de Maudsley, décrite dans le
N°. CXXXIH du Bulletin, quatorziéme année, et imitée sous de petites di-
mensions; elle remplit parfaitement les intentions de son propriétaire,
quant a la puissance qu’elle développe et & Pespace resserré qu'elle occupe
(8 pieds sur 4). Considérée sous ce rapport, elle n'offre aux yeux que le
mérite d'une admirable exécution, qui est poussée jusqu’au luxe des orne-
mens : ce mérite de la main-d’ceuvre ne doit étre considéré que comme
trés-secondaire, Toutefois , Pesprit d’invention s’y fait aussi remarquer dans
I'habileté avec laquelle on a dirigé la force motrice vers le but quon s’est
proposé , en changeant le mouvement du piston en celui qui est transmis
au rouleau dont laction broie la substance.

Mais ce qui a déterminéle Conseil d’administration & vous proposer d’ac-
corder une médaille d'or & M. Daret, c’est moins le genre de mérite que
nous venons de vous exposer, que celui d’avoir le premier formé un atelier
pour la construction des machines 4 feu, et sur-tout de celles dont les di-
mensions sont inusitées en France, et de s’étre mis en mesure de satisfaire
a toutes les commandes de ce genre, & des prix extrémement modérés.

Ala vérité, de semblables apparveils ont déja été construits par d’autres
arlistes ; mais ce n'étaient, 4 proprement parler, que des modéles capables
de fonctionner, qui n’ont jamais été mis a P'épreuve, et n’eussent peut-
étre pas pu suffire 4 leur exercice, tandis que la machine de M. Daret
fait, depuis six mois, un service utile et permanent dans un établissement

(1) Dans la pompe de M. Martin, le diamétre du piston est de g pouces 10 lignes, la
course est de 16 pouces, la surface supérienre de 1’eau dans la chaudiére est de 12 pieds
carrés (voyez neuviéme année du Bulletin , page 146). )

Dans celle de M. Darer, le piston n’a que 5 pouces de diamétre, sa course est de

10 pouces, la chaudiére n’a que 5 pieds carrés de surface. :
d’industrie,
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d’industrie, et présente des résultats journaliers soutenus et incontestables,
qui sont une garantie des engagemens semblables qu’il contractera avec
d’autres fabricans. _

Nous terminerons en faisant remarquer combien il importe de répandre,
dans nos manufactures, Femploi des machines & feu, en comparant, sous
ce rapport, I'état de notre industrie avec celle d’'un pays voisin. Tandis
qu’en France on trouve & peine quelques-uns de ces appareils, en An-
gleterre ils sont répandus avec profusion. D’aprés une note de M. de
Laborde,, on y compte dix-huit mille pompes a vapeur de la force, I'une
dans l'antre, de seize chevaux, ou autrement de quatre-vingts hommes :
ce qui fait un million quatre cent quarante mille hommes. Les métiers
équivalent 4 un nombre semblable. Ainsi, ces machines, sans compter
Paisance et la prospérité générales qu'elles ont produites, ont, par leur
emploi, ajouté & la population de ce pays trois millions d’hommes, qui
rempldacent ceux quon chargerait des emplois les plus pénibles et les plus
destructeurs, qui ne demandent aucun salaire et font I'ouvrage des esclaves
et des serfs,

Adopté en séance générale, le 19 avril 1820.

Signé TRANCOEUR , rapporteur.

Rurrort sur la fabrique du doublé d'or et d’argent de
M. Tourrot, rue Sainte-Avoie, n°. 53, a Paris; par M. le
vicomte Héricart de Thury.

Messieurs, éleve de MM. Jecker, Argand et Bordier-Marcet, ingé-
nieurs et constructeurs d'instrumens de physique et d’appareils d’éclai~-
rage , M. Tourrot est aujourd’hui un de nos plus habiles fabricans de
doublé. 1l s’est formé sous les yeux de ces célebres artistes, et apres
avoir ¢tudié avec soin les doublés et plaqués anglais, il est parvenu & créer,
aprés bien des peines, des veilles et des sacrifices, un. genre de fabri-
cation enti¢rement neunf et distinct de tous ceux qui élaient jusqu'alors
pratiqués.

Par son procédé, il a opéré, dans nos fabriques, une véritable révolu-
tion, puisqu’il y a fait abandonner subitement les vieilles routines et les
collections de matrices sur lesquelles s’exécutaient anciennement les ou-
vrages de doublé, pour leur substituer le tour et le mandrin, avec lesquels
on exécute indistinctement toute espéce de piéces et de formes quelcon-
ques, méme les plus composées des plus grandes dimeusions.

Diz-neuvieme année. Mai 1820. X
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Les Anglais , dont M. Tourrot n’a jamais visité les ateliers, et dont, &
force d’études et de recherches, il a cependant deviné le secret, en les lais-
sant ensuite bien loin de lui, les Anglais n’ont pu voirses découvertes sans
inquiétude : des propositions avantageuses , des olfres. séduisantes lui ont
été faites et réitérées plusieurs fois, pour exporter son industrie; mais cet
artiste, vraiment francais, a repoussé toute proposition, en répondant qu’il
aimait trop son pays pour jamais le quitter, et qu'il s'estimait trop heu-
reux d’avoir pu y créer un nouveau genre de fabrication, pour lequel il
n’a pas méme demandé un brevet d’invention.

Aussi, la substitution du tour en lair aux anciennes matrices de nos
fabriques d’orfévrerie et de doublé, divulguée presque aussitot que dé-
couverte, y a-t-elle fait une révolution aussi subite quimprévue, puis-
qu'en peu de temps le tour a été adoplé généralement dans tous nos
aleliers. ' .

M. Tourrot présente a votre examen , Messieurs, une lampe de sanc-
tuaire de Cathédrale, des plus grandes dimensions qu'on puisse exé-
cuter; et je ne sache pas, en effet, que jamais on ait rien fabriqué de
semblable.

Cette lampe se compose de sept piéces assemblées sans soudure, par
de simples sertissures. Ces différentes piéces sont retreintes, repoussées et
modelées sur le tour en I'air, sans maillet ni marteau ; elles sont en doublé
an 0,40°. du ne. 11 de laminage, ou de 0™,007 ( 5 lignes ) environ d’épais-
seur.

10. Le culot est fait d’'une plaque de o™,271, ou de 10 pouces de diamétre;

2°. Le dessous du culot est d'une plaque de 0™,257, ou g pouces 6 lignes
de diamétre ;

3°. La grande gorge du dessous de la lampe est d'une plaque de 0™,568,
ou 21 pouces de diameétre (1);

4". La lampe est d'une plaque de om 386 , ou 14 pouces un quart;

5°, Le chapeau de la lampe est d'une plaque de om386, ou 14 pouces
un quart (2);

6°. Enfin, la gorge de dessous le chapeau est d'une plaque de o™,568,
ou 21 pouces, comme celle du n°. 3, et, ainsi qu’elle, elle n’a été recuile
que trois fois.

Toutes les plaques de doublé, parfaitement lamindes , montées sur des
mandrins de bois ayant la forme de chacune d’elles, ont été retreintes,

(1) Cette piéce n’a été recuite que trois fois.
(2) Ces deux piéces, qui n’en font qu'une, sont jointes par une sertissure au milicu.,
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repoussées et développées sur le tour , par une forte compression , a l'aide
de simples leviers de bois et de brunissoirs d’hématite ou d’acier, avec
emploi de suif pour éviter 'enlévement de argent, ou son usion, en terme
de doubleur. :

Au total , Messieurs, cette lampe a été retreinte et assemblée en qualre
jours par un seal ouvrier; tandis que celui qui I'exécuterait suivant les
anciens procédés, an marteau, sur Jes matrices des différens calibres, ne
pourrait la faire en moins de six semaines; qu'il aurait besoin d’un aide,
et quavec toute 'attention qu'il pourrait apporter dans son travail, il ne
parviendrait jamais 4 produire des carrés, des filets, des quarts de ronds,
des doucines et généralement toutes les moulures, avec autant de pureté
et de perfection. .

M. Tourrot, dont vous appréciez les travaux et auquel vous allez,
Messieurs,, décerner votre grande médaille d'or, exécute également, sur
son tour, toute espéce de pieces rondes ou ovales, quelle quen soit
la forme; ainsi, il vous présente , outre sa grande lampe :

1°. Un vase de Médicis, sans soudure et d’'une seule piece, en doublé
au 20°,, fabriqué en quatre heures, qui ne pourrait étre fait au martean
en moins de trois jours, et qui n’offrirait jamais la pureté et le gracieux
de son profil ;

20, Un bassin ovale retreint sur le tour; la plaque a été recuite trois fois;

3° Une gorge ovale de la plus grande perfection, fabriquée sur le tour
en moins d’'une demi-heure, et qu'un bon ouvrier ne pourrait faire an
marteau en moins de six heures ;

4°. Un chapiteau corinthien, d’aprés les proportions des chapiteaux des
colonnes du temple de Jupiter-Tonnant, 4 Rome;

La douille de ce chapiteau est faite d’'une seule piéce sur le tour. Les
feuilles et les volutes sont estampillées , rapprochées, soudées & I'argent,
et ajustées & quene d’aronde sur la douille;

5°. Une aiguiere et sa cuvette : 'aiguiére est composée de trois piéces;
la feuille qui est sur le bord de la cuvette est contournée sur champ. Ce
travail ne s’est point encore fait sur des picces aussi larges, et on ne I'obtient
ordinairement quavec des difficultés ‘exirémes ;

6°. Une boule 4 eau en forme de corbeille 4 pied, faite entiérement sur
le tour; ' . '

7°. Une paire de burettes et leur cuvette ; toutes les ciselures sont prises
sur les piéces mémes;

8°. Une veilleuse en forme de lampe cylindrique , montée sur colonne
a tirage, et portant un bain-marie;

' X 2
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o°. Une veilleuse astrale 3 niveau conslant, montée sur colonne 3 tt-
ge, et portant également, a volonté, un bain-marie ;

10°. Enfin, une autre veilleuse astrale engagée dans les chaines de la
grande lampe d’église.

Ces trois lampes , d'aprés les divers essais que nous en avons fails, peu-
vent étre allumées treize heures de suite. Elles ne consomment, pendant
ce méme temps, que 12 4 15 centimes d’huile, suivant la qualité dont on
se sert ; la lampe cylindrique est du plus grand effet pour éclairer, dans
I'axe du foyer lumineux , un corridor étroit ou une longue galerie.

Les deux lampes astrales, particuli¢remeut destinées a servir de veil-
leuses , peuvent encore, au besoin, éclairer une table de quatre & cing
personnes.

Adopté en séance générale , le 19 ayril 1820,

Signé Hiricart pE THURY , rapporteur.

R.arrorr sur la fabrique de limes de M. NMusscau; par M. le
vicomte Héricart de Thury.

Messieurs, la fabrication des limes, sur laguelle la France a été s1 long-
temps en retard, y a fait, depuis quelques années, les plus rapides progres.
Des manufactures s’y sont élevées sur plusieurs points, et nous ne doutous
pas que vous n'ayez remarqueé, avec intérét, a l'exposition du Louvre, les
lLimes de MM, Saint-Bris, d’ Amboise; Montmouceau , d’Orléans ; Garrigou ,
de Toulouse; Irroy, &’Arc, prés Gray; Ruffié¢, de Foy ; Rochet, de Béze;
Rivals-Gincla, de Ville-Moustauson , et celles de I'ficole royale des arts et
méliers de Chilons-sur-Marne ; mais nous pensons aussi que vous n’avez
pu voir, sans étonnement, qu’il wait été fait aucune mention de nos
fubrigues de Paris, dont plusieurs jouissent d'une réputation justement
méritée,, et qui soulienneut la concurrence non-sculement avec celle
de Raoul et celles que nous venons de citer, mais. encore avec celles des
Anglais.

Au nombre de ces fabriques, il en est une sur laquelle nous croyons ,
Messieurs , devoir appeler particuliérement volre attention ; c'est celle de
M. Musseaun , mécanicien-aciériste , qui, aprés avoir d'abord employé les
aciers anglais dans sa fabrication , les a ensuite remplacés, avec le plus
grand succeés , par nos aciers foudus de MM. Milleret, de la Bérardicre, et
Robin-Peyret , de Saint-Etienne , sans que sa fabrication en ait aucunement
souffert , et qu'aucun consommateur se soit apercu de cette importante
substitution. ‘
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Rapporteur du Jury d’admission  des . produaits de. Vindustrie du dé-
partement de la Seine & I'Exposition du Louvre, nous n’avons rien né-
gllgé pour reconnaitre la qualité des limes de M. Musseaw; nous avons
suivi sa fabrication avec le plus grand soin; nous avons fait de nombreux
essais pour en déterminer le classement, comparativement avec les limes
des aulres fabriques; enfin, nous nous sommes assurés, par les factures et
par les registres de ce mécanicien, de Porigine des aciers qu’il emiployait, et
c'est d’apres ces recherches que nous lavons signalé, Messicurs, a votre
attention. . S

Parvenu, i force de dépenses et de sacrifices, 4 faire des limes que nos
artistes en tout genre ont jugées pouvoir élre comparées aux meilleures
limes anglaises , M. Musseau a refusé, avec un sentiment d’orgueil national
que vous apprécierez, et auquel vous ne sauriez trop applaudir, puisqu’il
qu’il prouve, de sa part, le sentiment de sa force ou de la supériorité de
son talent, en méme temps qu’il donne la mesure d'un désintéressement
bien rare, M. Musseau, dis-je, a refusé, malgré les propositions les plus
séduisantes, de poingonner ses limes au nowm de la célebre fabrique anglaise
de Bramah, dénomination i la faveur de laquelle on lui proposait de les
vendre comme limes anglaises.

Parmi les aciéristes, mécaniciens, serruriers, taillandiers et quin-
cailliers, qui font usage des limes de M. Mussear, nous vous citerons:

1°. M. Schey, fabricant d’acier poli, qui nous a dit n’avoir jamais trouvé
dans le commerce des limes telles que celles que M. Musseau exécute pour
son usage particulier , et qu’il préfére, pour la qualité, a toutes celles qu'il
a pu essayer;

2°. M. John Collier, mécanicien distingué , associé de M. Poupart de Neu-
JSlize, auteur de la Tondeuse, exposée au Louvre; '

3°. M. Richer, ingénieur en instrumens de physique et de mathématiques,
qui n’emploie plus que les limes de M. Musseaw, les trouvant, pour la
taille, la forme et la qualité, supérieures & toutes celles dont il avait fait
usage jusqu’au moment ol il a essayé celles-ci;

4°. M. Georget, célebre mécanicien pourla haute serrurerie, qui certifie
que ces limes ne laissent rien 4 désirer;

5°. M. Lepage, arquebusier du Roi; M. Prélat, M. Fatou et MM. Pottet
fréres, arquebusiers, qui nous ont déclaré ne se servir que des limes de
M. Musseau, et qu’elles sont d'une excellente qualité ;

6°. MM. Lefévre jeune, Piat, Patinclle, Henriot, d’Herbecourt, Man-
gery, Misselbach et Thonnelier , marchands quincailliers, qui ont tous té-
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moigné leur satisfaction pour ces limes, qu’ils assimilent & celles de Raoul,
en reconnaissant cependant que M. Musscau est le seul qui fabrique cer-
taines especes qu'on ne trouve point dans le commerce;

7°. MM. Josset, Nerriére, Chevré, scieurs & la mécanique, qui nous ont
affirmé que les limes dont ils se servaient pour affiter leurs scies étaient de
la fabrique de M. Musseau, qu’ils les employaient avecle plus grand succes,
et qu’essayées comparativement avec les limes de scieurs qu’ils trouvaient
dans le commerce, elles avaient une telle supériorité, qulils n’en pre-
naient p[us d’autres, quoiqu’elles fussent d'un prix plus elev que celles
dont ils s’étaient servis ]usqu "alors; s R A .

8°. Enfin, MM. Z'ardy, Kolbe , Cormenin , etc., serruriers, apres bien des
essais comparalifs sur Ia taille, ]a qualité et la trempe , ont attesté que les
limes de M. Musseau étaient parfaitement faites, dans les formes et les pro-
portions les plus satisfaisantes, d’une taille uniforme et semblable a celle
des limes de Raoul, et qu’elles étaient-d'un excellent usage. .

Nous n’entrerons, Messieurs, dans aucun détail sur les procédds de
M. Musseau, auquel vous avez décidé de décerner une médaille d’argent ;
ses procédés sont une propriété que nous devons respecter. Nous nous
bornerons senlement & vous annoncer: 1°. qu'ils nous ont présenté plusieurs
moyens nouveaux, tres-simples, bien entendus, et qui ne peuvent laisser
aucun doute sur leur supériorité; a°. que cette fabrication prend, de jour
en jour, les plus grands développemens; 3°, que M. Musseau y emploie, avec
le plus grand succes, des orphelins infirmes qui ne pourraient trouver a se
placer dans aucun atelier; 4°. qu'il fournit les premiers magasins de quin-
caillers; 5°. qu'il est parvenu & un tel point de perfection qu’il ne craint
aucune comparaison avec les limes des meilleures fabriques ; 6°. quoutre la
partie des limes, M. Musseau exécute avec la méme perfection toute espéce
d'instrumens ddClC[‘ I'usage des mécaniciens et aciéristes; 7°. enfin, que
pensant que vous ne verriez pas sansintérét le tarif de ses limes, nous avons
cru devoir le joindre & notre rapport.

Adopté en séance générale,le 19 avril 1820.

Signé Hiricart DE THURY, rapporteur.
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TARIF du prix de la:douzaine des différentes espéces de limes, facon
anglaise; du sieur Musseau, de Paris.

Nota. Ces limes sont toutes fahriquéeé en acier fondu de France, de MM. Milleref 5
de la Bérardiére , et Robin-Peyret, de Saint-Etienne.

DIMENSIONS. BATAKDES. DI:)EL_‘;:S DOUCES. OBSERVATIONS.
| .
fr. <. fr. | e fr. <.
| om,027 1 P“. » » » » » » . Le:s'li\mnsldc 0™,027 4 0™,081 (J_c_p_u_ls 1 pouce
jusqu’a 3) étant beaucoup plusdifficiles a faire |
" que les autres, et variant d’ailleurs de forme, |
0 ,004 | 2 » » » 2 »n » suivant les demandes des aciéristes, sont d’un
prix plus élevé que celles de 0™,108(4 pouces);
o ,OS 13 » » » » » » elles se font & prix convenu.
jl 0,108 | 4 3 S50 14 25 |5 .=
o 13545 4 5o 5 » 6 5o

o 5162 6 6 . » 7 » 3 5o
o ,189 | 7 7 4o 8 3o |10 5o
o 217 | 8 10 20 |11 S0 |15 =»

lo 244 | 9 3 » (16 S0 19 bo

.
o ,271 |io 14 %o |19 50 |2 » .
27 4 9 4 Les limes au - dessus de o™,271.0u de
10 pouces, se font, suivant les commandes
G 4,290 |1I » » » » » » et dans les proportions désigndes, a prix
convenu.
7 O ,325 12 » H » » » »

|

Observations générales.

A

1. Les limes plates & main, & feuille de sauge, & dgaliser, a aplanir, 4 arrondir, & cou-
teaux, demi-rondes, etc., suivent, dans leur qualité respective, le prix de celles du
numéro au-dessus de leur longueur, dans le tarif ci-dessus : ainsi, la demi-ronde, de
8 pouces, se paie comme la lime plate de g pouces, de telle ou telle qualité.

IL. Toute lime blanche ou usée, rapportée i la fabrique, y est, chaque fois, retaillée &
un taux modéré, et fait ensuite le service d’une lime neuve.

R.apporr sur Pétablissement de lthoglyptique de M. Val-
lin, entrepreneur lithoglypte de lintendance du Garde-
Meuble de la Couronnc; par M. le vicomte Héricart de
Thury (1).

Messieurs , la lithoglyptique est un art important auquel nous devons
les chefs-d'ceuvre les plus remarquables de l'antiquité, en granite , por-

o

(1) M. Vallin demeure rue Moreau, n°. 3, faubourg Saint-Antoine.
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phyre, ophite, syénite, serpentin, basalte et autres roches précieuses
de ce genre. Ses travaux, comme ses moyens, différent essentiellement de
ceux du marbrier, avec lequel le lithoglypte ne peut étre confondu, soit
araison du prix, de la rareté et de I'excessive dureté des mati¢res sur
lesquelles celui-ci s’exerce, soit & raison des procédés particuliers qu'il
est obligé d’employer pour débiter et ménager les substances précieuses
quil travaille de maniére 4 en tirer le plus grand parti possible, et
n’avoir jamais, quelle que soit la concavité des vases et des coupes, que
le déchet inévitable pour le passage et le jeu des instrumens a découper et
a détacher.

A sonretour en France , M. le comte de Choiseul Gouffier, rapportant de
nombreuses collections de granites, porphyres, sy¢nites, albétres, marbres
et aulres pierres précieuses des pays qu'il avait parcourus, chercha dans
nos ateliers un homme capable de travailler ces substances, auxquelles il
attachait le plus grand prix, et dont il voulait faire faire des vases, des
coupes, des tables et divers monumens.

« Peignez-vous ma surprise, nous a-t-il plusieurs fois répété, quand,
aprés bien des reeherches , j'eus reconnu que nous n'avions, a Paris, au-
cun artiste en élat de répondre 4 mes demandes, et de voir que notre pre-
miére marbrerie ne pouvait pas méme étre comparée a I'atelier d’un simple
marbrier de Rowme, » : :

Cette pénurie d’hommes de I'art ne découragea point M. de Choiseul, et
ce qui vous étonnera, Messieurs, clest que c'est précisément elle qui lui
fit concevoir son projet de former, a Paris, un établissement de lithoglyp-
tique, dont les travaux rivaliseraient avec les chefs-d’ceuvre de ceux de la
Gréce et de I'Ttalie. Dans cette intention, il chercha un homme digne de
sa confiance, déja connu par ses ouvrages, et sur la proposition que lui
en fit M. Maurice, peintre distingué, M. de Choiseul fixa son choix sur
MM. Fallin pére et fils, artistes d’un rare mérite, qui, depuis long-temps,
se livraient particulierement & la lithoglyptique des granites, porphyres,
ophites, syénites et serpentins de France, et s'attachaient & prouver que nos
roches et marbres indigénes pouvaient produire d’aussi beaux effets que
ceux de I'Orient. : ,

Les premiers ouvrages de MM. Pallin ayant surpassé l'attente de M. le
comte de Choiseul, il leur en témoigna publiquement sa satisfaction,
et les engagea & venir se fixer auprés de lui dans son riche Musée de
Chaillot. Cet illustre protecteur des arts avait reconnu de honue heure
les heureuses dispositions de M. Fallin fils. 1 lui faisait suivre les cours
de minéralogie et de géologie du Jardin du Roi; il cherchait i lui faire

faire
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faire I'application de ses cours. Il le combla d'égards et de prévenances; il
Pentretenait souvent de ses voyages, il lui parlait des ruines de la Gréce
et de I'Egypte, il lui en faisait admirer les monumens; enfin, il linitiait
peu & peu dans I'étude des sciences et des arts, et lui apprenait les
moyens d’en reproduire les chefs-d’ocuvre. C'est ainsi qu’un jour, ‘en lut
faisant admirer ses belles colonnes de granite et de porphyre, il lui dit
qu’il fallait chercher un moyen de les reproduire et de-les multiplier, en
les évidant, pour retirer successivement, de chacune d’elles, une seconde,
une troisitme, une qua{riéme et une cinquiéme colonne, on méme da-
vantage. Apres plusieurs éssais sur différens genres de tour, et aprés avoir
éprouvé comparativement divers trépans d'acier avec le gres et 'émeri sur
des granites et porphyres, M. FVallin fils, par une comlnnfuson aussi simple
qu’ingénieuse de la sonde du mineur et du trépan, parvint a etablir une
machine dont il fut bientdt daus le cas de faire 'épreuve, et dont le succes
fut complet.

Lord Seymours venait d’acheter, au Mont-de-Piété de la rue Vivienne,,
deux superbes colonnes de porphyre oriental, de 1,029 (3 pieds 5 pouces)
de hauteur, mais de diametres différens : Pune avait 0™,455 (16 ponces), et
'autre 0™,352 (13 pouces seulement). 1l s’agissait d’abord de réduire la pre-
miére au diamétre de la seconde, en lui enlevant un cylindre de o™,081

3 pouces) d’épaisseur sur 1™,029 (3 pieds 2 pouces ) de hauteur, et en-
suite d'évider les deux colonnes pour en faire d'autres de leur noyau; et
Cest, en effet, ce que fit M. Pallin, avec une adresse jusqu’alors sans
exemple, puisque de la premiére il retira successivement quatre co-
lonnes, et trois de la seconde.

M. le comte de Choiseul et. lord Seymours s'empresserent de publier
le succées du lithoglyphe ou perforateur de M. Pallin : aussi, pendant
toute la durée du percement de ces colonnes de porphyre, son atelier
fut - il constamment rempli de savans, de curieux et d’amateurs de tous
pays.

Au reste, Messieurs, quelque nouvelle, quelque importante qu’était
cetle evzdahon de colonnes de porphyre, elle n'était que 'annonce d'une
machine plus parfaite que préparait déja M Fallin. M. le comte de Choi-
seul, en lui montrant des masses de lapis lazuli, de labrador , de diallage,
d'adulaire, de syénite, de porphyre, d’albitre et d'autres substances aussi
précieuses , dont il voulait faire des vases et des coupes d’aprés les plus
beaux modéles autignes, lui. recommanda de réserver le noyau ou l'inté-
rieur de chaque vase, pour en faire également un second , un troisiéme, un
quatrieme, etc.

Dix-neuviéme année. Mai 1820. Y
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Aprés plusieurs changemens an mécanisme et au principe moteur de
son tour perforateur, M. Fullin répondit & la nouvelle demande de M. le
comte de Choiseul, en exécutant sous ses yeux différens vases, urnes et
coupes, successivement retirés de I'intérieur de I'un de Pautre, et il mit
bientdt le comble 4 la satisfaction de son protecteur, en lui montrant son
lithoglyphe établi de maniére &4 pouvoir simultanément, 1o, scier et dé-
biter des tables de marbre, granite, porphyre et serpentin de toutes di-
mensions ; 2°. percer et détacher a-la-fois d’'un méme cylindre deux, trois
et quatre colonnes 'une dans l'autre; 3°. et évider également plusieurs
vases de diverses dimensions et de duretés diftérentes, depuis celle du
marbre et de I'albatre jusqua celle du granite, du porphyre, du jaspe, et
méme du cristal de roche. '

Tel est avjourd’hui, Messieurs, I'état de cette machine, parfailement
nommée lithoglyphe, qui est susceptible des plus grands développemens,
si on veut I'établir sur un cours d’eau, qui n’a pas encore été publiée ; que
tout le monde a cependant pu voir, pour laquelle M. Zallin, par un dé-
sintéressement bien lonable et beaucoup trop rare, n’a pas méme voulu
se pourvoir d’'un brevet d’invention, dont il a bien voulu nous promettre
des dessins, plans, coupes et profils; qu’il a en I'extréme complaisance de
faire exécuter, sans aucune indemnité ni rétribution pour le grand dépot
‘de marbrerie d'Italie; enfin, qui a servi de modéle dans la construction de
celle qui a é1é employée pour les colonnes de la Bourse.

Plusieurs de nos premiers établissemens, chargés de commandes extra-
ordinaires, et ne pouvant les exécuter, ont eu fréquemment recours i
M. Pallin, qui n’a pas méme attaché son nom aux divers ouvrages dus &
ses industrieux hurins.

Parmi ses chefs-d’ceuvre venus 2 notre connaissance, nous croyons,
Messieurs , devoir vous citer:

10, Dans le Musée de M. le comte de Choiseul Gouffier, un grand nombre
de vases, d’urnes, et notamment sa superbe coupe de lumachelle rouge
sanguine, orientale; _

2°. Dans le Musée de M. de Drée, ses vases, ses coupes de basalte , sont
grand vase de quartz hyalin, cristal de roche rose, et ses tables de granite
globuleux de Corse; ses vases de feldspath de Labrador et de pierre des
Amazones; la coupe de son magnifique trépied de lapis lazuli; ses tables,
socles , colonnes, etc. ;

3°. Dans le Musée Crawfort, la grande marqueterie ou mosaique ara-
besque, a 'instar de celle de Florence; '

4°. Aux Tuileries, dans les appartemens de S. A. R. Madame, duchesse
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d’Angouléme , une superbe cheminée de vert antique, dans les plus grandes
dimensions ; '

5°. Dans le palais de S. A. S. Madame la duchesse-de Bourbon-Condé,
‘toutes les tables, cheminées, consoles et appuis en granite de 'Hellespont;

6o. Au chiteau de Valencay, chez S. A. Monseigneur le prince de Tal-
leyrand , une grande rosace de marqueterie de pierre , roches et marbres de
toute espéce, en style arabesque et analogue au genre du décors de I'ap-
partement ; ’ -

7°. Pour I'Eglise métropolitaine de la Nouvelle-Orléans, et fxgr ordre de
Monseigneur I'évéque de la Louisiane , un magnifique tabernacle & colonnes
de serpentine verte, 4 diallage métalloide;

8o. Pour le cabinet particulier de Sa Majesté, un superbe fat de palmier
agatisé, servant de socle au buste de S. A. R. Madame, duchesse d'An-
gouléme;

g°. Enfin, le riche assortiment admis & U'Exposition du Louvre en 181g,
acheté par I'Intendance du Garde-Meuble de la Couronne, et composé,
1°. de deux grandes tables de granite orbiculaire, gris, blanc, bleu, de Ia
Rizenése de Sainte-Lucie en Corse, I'un & grands globules, et l'autre &
globules plus petits et plus réguliers; 2°. une table ronde de serpentin
oriental , remarquable par ses dimensions, par la rareté et le prix dela
matiére ; 3°. une grande coupe de feldspath du Labrador, morceau unique
pour son travail comme pour la dureté de la pierre, sur un socle de
porphyre rouge sanguin d'Egypte; 4°. une coupe d’albitre oriental de la
grotte de Nymphéum, prés d’Athéncs, rapportée par M. le comte de
Choiseul Gouffier. Cette coupe est montée sur un socle de porphyre vert
des Vosges.

Nous ne terminerons pas sans vous répéter, Messieurs, que tout en tra—-
vaillant les granites, les porphyres, les syénites, les diallages, et toutes les
matieres les plus rares et les plus précieuses de I'Orient, M. Fallin, auquel
vous allez décerner un témoignage authentique de votre satisfaction, s’est
attaché particuliérement, et en minéralogiste , & I'étude et an travail de nos
roches, pierres et marbres indigénes, avec lesquels il exécute actuellement
des coupes, des vases, des urnes, des colonnes, des marqueteries, et gé-
néralement tous les ornemens d’architecture et d'ameublement, avec le plus
grand succés.

Adopté en séance générale, le 19 avril 1820.

Signé Hericart pE Toury, rapporteur.

Y 2
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Réponse de M. Vallin en recevant sa médaille des mains de M. le
Président.

Messieurs, honoré de vos suffrages, permettez-moi d’élever ma faible
voix dans ce sanctuaire des arts, ou le génie de la France vous a réunis
pour protéger son industrie.

Je voudrais, Messicurs, que mon art [t de premiére utilité, et quiil
ptit contribuer au bonheur de mon pays; il n’est malheureusement, au
premier aspect, qu'un art de fantaisie, et cependant il pourrait, il devrait
former une grande entreprise nationale sous la protection du Gouverne-
ment.

La nature nous a autant favorisés que les autres pays : elle a voulu que
la France se suffit 4 elle-méme.

Francois Ier. et Louis XIV, dans les magnifiques monumens qu'ils ont
élevés, n’ont employé que les marbres et granites de France; pourquoi
serions-nous donc aujourd’hui tributaires de étranger? Pourquet foule-
rions-nous sous nos pieds les superbes matériaux que la nature nous a
prodigués?

Ah! sila mort ne m’etit point enlevé ’homme illustre qui daigna pro-
téger mes faibles essais, le savant qui dirigea mes premieres études sur les
monumens de la Gréce, peut-étre serais—je parvenu a faire connaitre les
immenses richesses de mon pays, et serais-je plus digne de volre attention.

wer.. Mais les lecons de M. le comte de Choiseul sont gravées dans mon
COEUT.. ..., ¢t un jour peut-étre, je remplirai ses intentions, puisque je re-
trouve parmi vous, Messieurs, mon illustre protecteur.....

Raprorr sur le bocard wvaporisateur des poudres éthérées,
de M. Auger, fabricant de chocolats de la Cour, marché
Saint-Honoré, n°, 33, a Paris; par M. le vicomte Héricart
de Thury.

Messieurs, les Anglais ont joui, pendant long-temps, du privilége de
nous fournir, sous le nom de poudres anglaises, diverses préparations et
poudres médicinales, dont lextréme ténuité semblait exclure, & jamais,
toute possibilité de les surpasser. Convaincus de linutilité des efforts
qu’ils pourraient faire & cet égard, nos fabricans avaient méme fini par
se borner & chercher les moyens d’approcher, le plus possible, de ce degré
de ténuité, en nous laissant tributaires de nos voisins, pour les poudres
de premiére qualité qu'ils désespéraient de pouvoir obteuir.
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Aprés avoir étudié long-temps les moyens de pulvérisation, et I'effet ou
laction d'un courant d’air dirigé dans le foyer de la trituration , M. Luger
ayant besoin , dans sa fabrication, de poudres aromatisées, imagina d’a-
dapter un ventilateur aux mortiers que les Anglais avaient eux-mémes
empruntés aux bocards pulvérisateurs de la Chine; et, par ce moyen, il
parvint A diriger et & maitriser, 4 volonté, son bocardage, de maniére a
diviser et volatiliser indistinctement les matiéres animales, végétales ou
minérales, les plus dures comme les plus récalcitrantes.

L’action du ventilateur, ainsi appliquée aubocard, était une bien grande
amélioration , puisqu’elle mettait M. duger 4 portée de faire des poudres
non-seulement égales , mais méme infiniment supérieures a celles des pre-
mieres fabriques de Londres; et cependant, aprés plusieurs essais, il en
reconnut bientdt Pinsuffisance, et, par conséquent , la nécessité d'y remé-
dier; ce qu'il fit d’'une maniére aussi simple qu'ingénieuse, ainsi que vous
allez en juger. ,

Pour amener les substances & vaporiser au degré de dessiccation néces-
saire, afin d’en opérer la parfaite pulvérisation, et ensnite Pentiére volati-
lisation , M. 4uger se contentait primitivement d’exposer ces substances,
pendant un certain temps, dans une étuve chauffée 4 un degré déterminé
par la nature de leurs principes constituans ; mais craignant, avec raison,
sur les substances, I'effet de la plus on moins grande quantité dhumidité
de la colonne d'air atmosphérique, absorbée par le ventilateur, effet quel-
quefois rendu sensible, tantdt par I'empéitement ou l'agg lomeral:on des
matiéres , et tantot par laugmentauon de pmds que presentalent leurs
poudres , suivant les changemens de temps, il jugea devoir chercher les
moyens de fournir 4 son ventilateur un air d'une densité égale; et, & cet
effet, il construisit son appareil de maniére & pouvoir tirer de ses étuves
un courant d’air d’'une température constante, ou plus ou moins élevée , 4
sa volonté; et il trouva encore dans ce perfectionnement 'avantage d’accé-
lérer la pulvérisation et la vaporisation des substances, suivant leur nature,
ou suivant le besoin plus ou moins pressant.

Tel est aujourd’hui , Messieurs , 'état du bocard pulvertsateur de M. Lu-
ger; tel est le degré de perfecnon auquel cet habile fabricant est parvenu :
1°. qu'il broie, qu’il triture et qu’il volatilise indistinctement les substances
animales, végétales ou minérales, en quelque état qu'elles soient; 2°. que
nous lui avons vu réduire cgzlement les yeux d’écrevisses, les écailles
d’huitres, le corail, le marbre, le verre, I'acier et méme I'émeri, en pous-
sieres impalpables, aériformes ou éthérées, tout aussi bien et aussi parfai-
tement que des feuilles de rose; 3°. que les produits. de sa pulvérisation
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.

sont supérieurs i tout ce que les Anglais ont pu faire de mieux en ce genre,
puisque leurs molécules présentent dans leur ténuité, avec les poudres
anglaises, la proportion de 5 4 1, sans que cependant leurs vertus ou
propriétés en soient d’ailleurs aucunement altérées ; 4°. que, d'aprés leur
extréme ténuité , nous croyons ne pouvoir comparer ses poudres qu'aux
produits de la sublimation ou aux précipités terreux obtenus, dans nos
laboratoires , par les réactifs on agens chimiques; 5°. enfin, que les pou-
dres médicinales de M. .fuger sont dans un tel état de division, qu’il n’en
est pas une qui ne puisse étre absorbée entiérement par les pores de la peau,
au moyen de simples frictions. ‘

Par les échantillons que nous mettons sous vos yeux, vous pouvez
juger, Messieurs, du degré de finesse , ou, sil nous était permis de
nous servir de cette expression du fabricant, de la véritable impalpabilité
de ses poudres. Nous avons pris ces échantillons au hasard ; ils pré-
sentent tous la méme perfection dans la pulvérisation, et, par consé-
quent , leméme degré de supériorité sur les poudres anglaises ; ainsi, vous
y verrez:

1°. L'écorce d’orange , dont un essai de 6 kilogrammes a é1é entiérement
pulvérisé et volatilisé en dix-huit heures ;

2° 6 kilogrammes de feuilles de rose, également pulvérisés et volati-
lisés en dix-huit heures;

5°. 12 kilogrammes de rhubarbe, idem en dix-huit heures;

4o. 6 kilogrammes d'iris, idem en dix-huit heures;

5°. 10 kilogrammes de kina, idem en quatorze heures;

6°. De la résine de kina, obtenue aprés I'extraction du corps ligneux;

7°. 6 kilogrammes de bois de girofle,, pulvérisés et volatilisés en dix-
huit heures;

8°. Pareille quantité de rouge végétal , idem en dix-huit heures ;

9°. 6 kilogrammes de noix de galle, idem en dix-huit heures ;

10°% 20 kilogrammes d’encre de bureau en poudre, idem en dix-huit
heures ; .

119, 12 kilogrammes de corail , idem en dix-huit heures ;

12°. 10 kilogrammes de talc de Venise, idem en dix-huit heures ;

13°. De la poudre de pastilles fumantes , idem en douze heures.

Cest avec le méme succés que M. fuger a pulvérisé la cannelle, le
benjoin , 'ambre gris, le charbon animal , les mouches cantharides, l'i-
voire, la limaille d’acier, 'émeri, etc. ; et c’est ainsi qu'il s’empressera de
le faire et de le répéter, & votre demande, lorsque vous voudrez lui faire
faire des essais comparatifs.
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Les avaniages que la médecine, la ‘pharmacie, la chimie, la peinture, la
teinture et généralement tous les arts, peuvent retirer des bocards pulvé-
risateurs , sont trop faciles & sentir pour que nous nous y arrétions plus
long-temps; et en vous faisant part de la décision du Conseil d’Administra-
tion qui a arrété de donner une médaille d’argent & M. Auger, en séance
générale, nous nous bornerons , Messieurs , a4 vous faire remarquer que,
depuis cing ans que ses bocards sont établis, M. duger n’en a point fait un
secret ; qu’il les a constamment fait voir au public, qu’il les a présentés 4
la derniére exposition du Louvre, ou il en a lui-méme, plusieurs fois,
donné 'explication ; enfin, qu’il nous en a remis des dessins aussi pré-
cieux que détaillés , pour les faire graver et insérer dans votre Bulletin,
si vous le jugez convenable, avec la description détaillée que nous avons
T'honneur de vous en présenter.

Adopté en séance générale, le 19 avril 1820.

Signé Niricart vE Trury, rapporteur.

R.apporr sur le procédé de M. Poutet, pour reconnaitre la
Jalsification des huiles d’olives par celles de graines; par
M. Bouriat.

Messieurs , il manquait au commerce un procédé sur et facile pour re-
connaitre la falsification des huiles d’olives par celles de graines, et dans
quelle proportion elles s’y rencontrent le plus ordinairement. Les fabricans
de savon étaient quelquefois trompés dans leurs achats, et leurs produits ,
se trouvant d’'une moindre qualité, nuisaient a leur réputation. Le né-
gociant et le manufacturier éprouvaient les mémes inconvéniens, et il
était presque impossible, en justice, de déterminer, d’'une maniére pré-
cise, le degré de culpabilité des délinquans. Dans une position aussi désa-
gréable pour eux , les négocians et manufacturiers de Marseille engagérent
M. Poutet, pharmacien distingué de cette ville, a faire des essais pour
parvenir au but qu’ils désiraient. Cet habile chimiste, voulant justifier
leur confiance, se livra a4 des travaux assez nombreux, qui furent cou-
ronnés par le succés. Aprés leur avoir communiqué et répété, en leur
présence, les procédés par lesquels il opérait, il recut d’eux des éloges
mérités et une somme de 2,400 francs pour le dédommager de ses dé-
penses.

L'auteur voulut cependant avoir 'avis de la Société d’Encouragement
sur le procédé auquel il s'était arrété; en conséquence, il adressa au
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Conseil d’Administration un mémoire assez détaillé de ses opérations,
dans lequel il désigna le nitrate acide de mercure comme le plus puissant
réactif pour découvrir la présence des huiles de graines dans celle d’olives.
Le Conseil me chargea de répéter les expériences de M. Poutet, et de lui
en faire un rapport. Je remplis ses intentions, et lui annongai alors que je
me trouvais entiérement d’accord avec l'auteur sur les faits principaux,
mais quil existait des doutes sur certains résultats annoncés par lui (1).
Cette partie du mémoire avait été également observée par le burean con-
sultatif, présidé par M. 7%énard. Mes observations furent adoptées par le
Coanseil et transmises a M. Poutet , qui, peu de temps apres, fit un travail
plus étendu , donna un tableau exact de la maniere dont il faut opérer, et
des produits qui doivent en résulter ; enfin, il 2 mis 3 méme les personnes
les moins familiéres avec les expériences chimiques, d’opérer convenable-
ment et d’obtenir les mémes résultats que lui.

Le Conseil a vu, dans ce chimiste, la franchise et 1a modestie qui ac-
compagnent le vrai talent. Il lui a su gré d’'une découverte aussi utile , et
vous propose de lui accorder une médaille d’argent.

Adopté en séance générale , le 19 avril 1820.
Signé Bouwiar, rapporteur.

(1) Foyez le rapport de M. Bouriat , inséré au Bulletin N°. CLXXXII, dix-buitiéme

année, page 255.

A Paris, de 'Imprimerie de Madame HUZARD (NfE VALLAT LA CHAPELLE),
rue de I’Eperon-Saint-André-des-Arts, n°, »,
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Drscrrprion d’un bocard vaporisateur des poudres éthérées ,
inventé par M. Auger, fabricant de chocolat, marché
Saint-Honoré, n’. 33, a Paris (1).

Sur un massif de maconnerie AA, PL 191 et 192, solidement établi,
pour qu’il ne tasse pas sous les coups multipliés des pilons, qui agissent
avec une puissance évaluée 4 1,500 kilogrammes, est couchée une forte
piéce de bois B, dans laquelle est incrusté le culot du mortier C, pour qu’il
ne vacille pas & chaque coup de pilon. Les mortiers, en fonte de fer grise
et blanche, ont été fondus, ainsi que toutes les autres piéces, chez
M. Delarbre, ingénieur-mécanicien, au Champ des Capucins, faubourg
Saint-Jacques.

On voit fzg. 1, Pl 193, la coupe de I'un de ces mortiers, dont le haut
présente trois ouvertures : I'une 2, celle du pilon; la seconde o, celle de
Laspiration, et la troisiéme o', celle du refoulement.

Sur les bords du mortier se pose une peau de buffle, découpée suivant ses
trois ouvertures. Cette peau est recouverte par une plaque de forte tole,
Ji8- 2, Pl. 193, qu'on serre avecla bride de la bouche du mortier, au moyen
des agrafes i charniéres DD et des vis EE, Pl 191 et 1g2.

Sous et au centre n de cette plaque on engage un collet de peau de

(1) ¥oyez notre précédent Numéro, page 167.
Dix-neuvieme année. Juin 1820, Z
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buffle également retenu par des vis, et auquel s’adaptent Ies bords inférieurs
du soufflet K, fait en cuir de vache, moulé sur un mandrin de bois de
semblable forme. Les plis annulaires du soufflet de cuir sont soutenus in-
térieurement par des cercles de fil de fer. Le soufflet est fixé, par en haut,
au pilon U, au moyeén d’un collet de fer L.

Le pilon U est composé d'un sabot ou masselotte V, fig. 3 et 4, PL 193,
enchissé sur un moyea W. Une chape de fer formée de deux tiges lrian-
gulaires T T, tient a ce moyeu par des vis et par le collier L, destiné & main-
tenir la téte du soufflet. Dans le haut de la chape est un galet S par lequel
Ie pilon est soulevé par la came cycloidale R; enfin, la chape se termine
par la tige p 4 queue d'aronde, avec laquelle elle tient au moyen du
collier g.

La came R qui transmet le mouvement au pilon, est du genre de celles
dont la construction a été si bien décrite par Bélidor, par Lefroy et par
Paader, dans le supplément de son excellent mémoire sur les soufflets
cylindriques anglais.

Sur les denx ouvertures latérales o et o’ du mortier et de la plaque,
fig. 1 et 2, PL 193, sadaptent les deux tubes de fer-blanc H et T, garnis 4
leurs extrémités de collets de cuivre avec vis et écrous, dont I'un I est le
tube aspirateur qui améne le courant d'air des étuves; il est garni, a son
extrémité, d'une soupape aspirante J, fig. g ; l'air aspiré lors de la levée du
pilon, pousse cette soupape et s'engoufire dans le mortier; 'autre tube H
est le conducteur des poudres; il est terminé par une manche en cuir Y,
ayant i son extrémité une soupape refoulante Y, fig. 10.

Au moment de Pabaissement du pilon dans le mortier, la socupape d'as-
piration J se ferme, et aussitot celle de refoulement Y’ s’ouvre, de maniére
a laisser pénétrer le courant d’air, avec ses poussiéres voldulls(,es dans le
grand réservoir ou cone supérieur a.

Les deux tubes H et I ont, i leur jonction avec les manches du mortier,
un collet en cuivre G, garni de vis et écrous. Cest par les ouvertures de
ces manches X qu'on introduit dans le mortier les matieres 4 pulvériser.

Le grand réservoir a est fermé, par en haut, avec une forte basane ou
tambour /, étroitement serré par une bride de fer m avec vis et écrous. Ce
tambour de basane remplace avec succés les soupapes de streté des ma-
chines & vapeur, et prévient tous les accidens. Par en bas, le grand cone a
a un “collet en cuivre &, a gorge de tabatiere, qui pose sur les bords du
cone inférieur ¢, et qu'on serre avec des agrafes de pression 4, apres
avoir préalablement luté la jouction avec le méme soin que dans les alam-
bics. Le cone ¢ a également, par en bas, un collet de cuivre d, qui s'em-
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boite avec le récipient e, sur lequel on le serre avec des agrafes 4 vis. Clest
dans ce récipient que viennent successivement se déposer toutes les pous-
siéres vaporisées et entrainées par le courant d’air qui occupe la capacité
des cones a et ¢, dont il ne peut s'échapper que par les mamelons ¢éi, sur-
montés des bouteilles de fer-blanc 4%, garnies, dans leur intérieur, de
coussins de toile remplis de son. Cest 4 travers ces coussins de son que
I'air refoulé s’échappe de appareil, mais dépouillé de toutes iea parties de
poudre qu’il anrait encore pu entrainer.

Au récipient e est un orifice g avec couvercle a vis et écrous. Cet ori-
fice est destiné & l'essai des échantillons qu’on prend de temps en temps
pour faire reconnaitre le degré de finesse de la pulvérisation. Ce récipient
est posé sur un fort établi de chéne f, qui sert de siége pour tout I'appareil.

La marche du pilon est dirigée par deux guides ou coulisseaux 0O,
/ig. 5, 6'et 7, Pl 193, dans lesquels glissent les tringles triangulaires TT,
de la chape, fig. 3 et 4, lorsque le pilon monte ou descend. Ces guides sont
placés sur la moise M, PL 191 et 192. ‘-,,

Un péne N, par son introduction dans la gache r, fig. 3, sert a arréter
le pilon et 4 le mettre au repos.

Les cames R, qui n’ont qu'un levier de om,135 (5 pouces), agissent avec
autant d’aisance que de légéreté, en soulevant, de trente-cing a trente-six
fois par minute, leurs pilons, qui sont (,hacun du pmds de plus de 8o ki-
logrammes.

La levée du pilon étant de om,66, son effort équivaut a un poids de
1,500 kllogrammes environ.

Enfin, les six pilons sont mus 4-la-fois au moyen de Parhre de fer YA
portant a son extrémité une roue dentée & 45 degrés Z'Z', qui engréne
dans le grand rouage d’un manége, auquel M. fuger se propose de subs-
tituer une machine 4 vapeur, qui donnera, dans tous les étages de son
établissement, le mouvement anx moulins, aux presses, aux cylindres,
aux chariots, aux laminoirs, aux découpoirs, aux tamis, et généralement &
toutes les parties de sa fabrique, en méme temps qu'd son bocard pul-
vérisateur.

Explication des Pl. 191, 192, et des figures de la Pl. 193.

Pl 191, Elévation vue de face de six bocards réunis.

Pl 192, Elévation latérale d’un seul bocard, muni de son réservoir.
Pl. 193, Détails du bocard.

Fig. 1, Coupe du mortier.

Fig. 2, Plaque en t6le qui se pose sur le bord du mortier.
L2
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Fig. 3, Le pilon vu de face.

Fig. 4, Le méme pilon vu latéralement.

Fig. 5, 6 et 7, Elévation, plan et vue par-derriére des guides ou cou-
lisseaux servant a diriger le mouvement des pilons.

Fig. 8, Came cycloidale vue en dessus et de profil.

Fig. g, Coupe et vue de face des soupapes du ventilateur, ou tube aspi-
rateur.

Fig. 10, Elévation et profil des soupapes refoulantes des poudres vapo-
risées. '

Les mémes lettres indiquent les mémes objets dans toutes les figures.

A, Massif en maconnerie; B, madrier en bois, dans lequel est incrusté
le culot du mortier de fonte C; DD, agrafes a charniére qui réunissent la
plaque de tdle et la peau de buffle avec le bord du mortier ; EE, vis ser-
vant & serrer ces agrafes; FF, montant du bétis ; F'F’ traverses dans les-
quelles passent les tiges des pilons; G, collets en cuivre garnis de vis et
écrous, destinés & réunir les manches par oul'on introduit les matiéres 2
pulvériser avec les tubes en fer-blanc HH; I, tubes aspirateurs qui aménent
le courant d'air des étuves; J, soupapes d’aspiration; K, soufflet en cuir;
I, collet de fer qui réunit la partie supérieure de ce soufflet avec le pilon;
M M, moise sur laquelle sont fixés les guides qui servent i diriger les pilons;
N, péne servant a arréter le pilon et a le mettre au repos; 0O, guides ou
coulisseaux pour diriger la marche du pilon; QQ,brides de fer pour con-
solider la moise M ; R, came cycloidale; S, galet fixé dans la chape du pilon,
et que la came fait tourner; TT, chape formée de deux tiges triangulaires,
auxquelles est attaché le pilon U; V, fig. 5 et 6, sabot ou masselotte de
fonte enchdssé sur le moyeu W; X, manche par ou Uon introduit dans le
mortier les matiéres a pulvériser; Y, manche en cuir adaptée & l'extrémité
du tube H; Y' Y’, soupape de refoulement pour laisser pénétrer les pous-
siéres volatilisées dans le réservoir; ZZ, grand arbre en fer qui fait mou-
voir les six pilons, Pl 191; il porte & son extrémité une roue dentée i
45 degrés Z'Z', qui engréne dans le grand rouage.

a, Grand réservoir ou cone supérieur en cuivre, dans lequel se rendent
les poussiéres volatilisées; &, collet & gorge de tabatiére réunissant ce cone
i celui inférieur c; d, autre collet en cuivre qui s'emboite sur le réci-
pient e, posé sur un fort établi en chéne f, servant de siége pour tout I'ap-
pareil; g, orifice pratiqué dans le récipient e, et recouvert d'un couvercle
4 vis et écrous; il est destiné a I'essai des échantillons; Ak, agrafes avec
vis de pression pour serrer les collets & et d des cOnes a et ¢; iii, mame-
lons surmontés de bouteilles de fer-blanc £/ 4, dont I'intérieur est garni
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de coussins de toile rérhplis de son; /, basane ou tambour servant i fermer
le grand réservoir a; il est étroitement serré par une bride de fer m
avec vis et écrous; n, fig. 1, orifice du mortier dans lequel entre le pilon;
0, ouverture qui recoit le tube d'aspiration ; o', autre ouverture sur laquelle
s'adapte le tube de refoulement; p, fig. 3 et 4, tige & queue d'aronde de
la chape; g, collier servant i réunir cette tige avec les tringles TT; r, giche
ou plaque percée d'un trou carré dans lequel s’introduit le verrou N, pour
arréter le mouvement du pilon; ss, coins en bois destinés 4 serrer les
guides contre les tiges triangulaires; ¢, gache fixée sur la moise M, et
destinée a recevoir le verrou qui est pressé par le ressort z; vy, fzg g et
10, charniéres des soupapes d’aspiratioreJ et de refoulement Y'; x, ressort
qui retient cette derniére soupape; y, petits poids attachés aux soupapes
et destinés i les presser contre leurs orifices ; z z, lignes ponctuées indiquant

Fouverture des soupapes.

Raprorr fait par M. Franceeur, awu nom du Comité des
arts mécaniques , sur un étui de mathématiques , présenté a

la Société par M. Legey.

Messieurs, M. Legey a soumis 4 votre examen une cassette de compas,
dans le dessein d’obtenir votre approbation. Parmi les diverses piéces qui
y entrent , je ne vous parlerai que d'un compas a wverge, parce que les
autres parties ne sont que ce qu'on a coutume de trouver dans ces sortes
de cassettes. :

M. Legey a remarqué que le compas de 6 pouces dont on fait usage
el qu'on réserve aux tracés de grandes dimensions, ne remplit qu’impar~
faitement son objet, méme A l'aide de I'allonge dont on peut I'armer. La
précision n’en est pas assez marquée, et I'emploi en est pen commode.
Aussi préfére-t-on se servir, dans ce cas , des compas a verge. On nomme
ainsi une longue régle graduée, a laquelle sont adaptées deux pointes
dirigées perpendiculairement, et portées par une armure qui, pouvant
glisser le long de cette régle, laisse le maitre d’écarter ces pointes d’une
longueur égale au rayon du grand cercle quon veut tracer. Ges sortes
d’appareils sont seuls capables de donner toute I'exactitude qu'on veut
obtenir. '

1l sagissait de placer un de ces longs instrumens dans une cassette de
8 pouces, et c'est ce que M. Legey a trés-bien réussi i faire, en formant
la longue verge de parties séparées, qu'on peut solidement réunir bout
A bout, par un systéme bien entendu de piéces mobiles, ajustées avec in-
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telligence. L'une des armures porte la pointe qui doit marquer le centre
du cercle, etelle est susceptible de faire des mouvemens aussi lents qu'on
veut, & l'aide d’'une vis qui la fixe a la régle; I'autre armure glisse le long
de la verge, et peut changer sa pointe contre un tire-ligne ou un crayon.
La munieére dont les parties de la regle s'ajustent, le mécanisme qui les
réunit, la facilité avec laquelle ce grand instrument peut se décomposer
pour étre logé dans une petite boite , méritent l'attention des ingénieurs,
et nous croyons que le compas @ verge de M. Legey, considéré sous le
rapport de l'invention, est digne, Messieurs, de votre approbation.

Nous voudrions -pouvoir louer pareillement I'exécution des diverses
piéces qui entrent dans la cassette. La nécessité de donner & bas prix ces
sortes d'ouvrages, ne laisse guére aux artistes le pouvoir d'en soigner
beaucoup le travail ; néanmoins, nous aurions désiré que les instrumens
soumis A 'examen de la Société eussent €té exérutés avec plus de perfec-
tion. Tl est temps que les artistes francais s'accontument & donner tous
leurs soins non-seulement aux ouvrages qu’ils offrent a la critique, mais
méme a ceux qu’ils destinent an commerce ; lorsqu'on a acquis I'habitude
de bien faire, on continue de faire bien, sans, pour cela, y employer
plus de temps ou de peine.

Nous vous proposons, Messieurs, d'approuver l'invention du compas a
verge de M. Legey, de 'exhorter & donner tous ses soins A I'exécution de
ses instrumens, et d'insérer le présent rapport au Bulleun de la Société.

Adopté en séance, le 31 mai 1820.

Signé FRANCOEUR , rapporteur.

Rarrort fait par M. Regnier, au nom du Comité des aris
mdcaniques , sur une nouvelle fabriqgue de dés a coudre,
établie par MM. Rouy et Berthier, rue Chapon, n°. 17 bis,
a Paris.

Vous avez chargé votre Comité des arts mécaniques de visiter I'établis—
sement de MM. Rowuy et Berthier, pour Pexaminer dans ses détails et vous
en rendre compte.

A cet effet, nous nous sommes transportés dans leurs ateliers, ott nous
avons reconnu la plus grande activité et des procédés infiniment ingé—
nieux. Les auteurs ayant obtenu un brevet d'invention pour en conserver
la propriété, nous ne pouvons les décrire; mais nous sommes fondés i
annoncer que leurs moyens sont parfaitement combinés, et que leurs
produits sont bien au-dessus de ceux de méme nature que les étrangers

oS
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versent dans le commerce. En effet, les dés A coudre de MM. Rouy et
Berthier l’emporlent de beaucoup sur les dés d’Allemagne, et méme sur
ceux d'Angleterre. Ils réunissent tout-a-la-fois I'élégance, la solidité et
la modicité du prix. Ces avantages proviennent des machines qu’ils ont
inventées pour faire vite et bien. Le travail s’exécute par des jeunes gens
qui n'ont jamais exercé d'arts mécaniques. Nous pouvons affirmer d’a-
vance que la fabrique de MM. Rouy et Berthier prospérera, parce que
I'ordre et I'économie y régnent; rien n’y est perdu, tout y est mis 4 profit;
eux-mémes composent et construisent leurs machines, et ils en ont un
grand nombre , attendu que chaque partie du travail s'exécute par un
procédé particulier. Clest ainsi qu'Fustache Dubois, de Saint-Etienne,
fonda sa réputation et sa fortune, en établissant des couteaux a4 manches
de bois au prix de 12 sous la douzaine. Du reste , les produits de MM. Doy
et Berthier ne sont pas a comparer & ceux de ce fabricant, pour la facon
de 'ouvrage ; il est surprenant de voir des dés en acier, d’un travail parfait
et ¢élégant, doublés en or intérieurement , pour 18 4 20 francs la dou-
zaine ; les mémes dés doublés en argent, ne cotitent, en fabrique, que
6 & 7 francs la douzaine. Les dés ordinaires en fer, également fermés du
bout, ne cofitent que 1 franc la douzaine ; ils remplacent les .dés com-
muns en cuivre, quisont bien moins solides et qui noircissent le doigt
et le linge. Ceux en fer dont nous parlons, étamés intérieurement, n’ont
pas cet inconvénient. Ta Société ayant sous les yeux les divers échan-
tillons présentés par MM. Rouy et Berthier, pourra juger du mérite de
leur travail. : '

Suivant le calcul de ces fabricans, cette seule branche de commerce
nous rendait tributaires d’'une somme annuelle de 875,000 francs; an
contraire , les dés de la nouvelle fabrique francaise seront désormais re-
cherchés de I'étranger, a cause des avantages quils réunissent.

Pour donner plus d’extension a leur fabrique, MM. Rouy et Berthier
se proposent de I'établir 2 Raucourt, département des Ardennes, ou ils
tronveront les matiéres premieres et la main-d’ceuvre a plus bas prix ‘qu’é\
Paris ; et en lui donnant plus de développement, ils sont persnadés qu'ils
pourront fournir tout ce qui sera nécessaire au commerce de la France.

D’aprés ces considérations , votre Comité des arts mécaniques vous pro-
pose de mentionner honorablement les travaux de MM. Rouy et Berthier,
et d'insérer le présent rapport au Bulletin de la Société, afin que nos
maisons de commerce puissent avoir recours a cetle fabrique pour leur
approvisionnement.

Adopté en séance , le 28 juin 18.10. Signé Recxier , rapporteur.
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ARTS CHIMIQUES.

 Rapporr fait par M. Bréant, au nom du Comité des arts

chimigques , sur des perfectionnemens apportés dans quelques
procédés de Part de Lorfévrerie, par M. Bingant, bijoutier,
rue Saint-Honoré, hdtel d’ Aligre, a Paris.

M. Bingant , bijoutier, a soumis 4 votre approbation plusieurs procédés
utiles & 'art de Porfévrerie, dans lesquels il croit avoir apporté des perfec-
tionnemens importans. I1a demandé que vous les fissiez examiner, notam-
ment ceux des soudures d’or et d’argent.

Vous savez , Messieurs, que 1'on soude les métaux au moyen d’alliages
plus fusibles qu'eux. Lorsque ceux-ci ne sont encore que ramollis par la
chaleur, l'alliage entre en fusion, pénétre les parties qu'il touche, et les
fait adhérer plus ou moins solidement.

La soudure employée pour l'or se fait en ailiant ce métal avec de Pargent
et du cuivre, dans de certaines proportions, suivaut la couleur et le degré
de fusibilité que 'on désire.

L’alliage qui sert & souder I'argent est également une combinaison triple.
On le prépare en fondant ensemble de P'argent et du laiton, qui est un
mélange de cuivre et de zinc.

Moins il y a d’or, moins il y a d’argent dans ces deux soudures ( jus-
qu’a un certain point cependant ), plus elles sont fusibles; mais cet avan-
tage est aux dépens d’autres qualités importantes, la ténacité, la ductilité,
la couleur.

La soudure, pour étre bonne, doit non-sealement couler facilement et
pénétrer suffisamment les métaux pour les coller intimement, elle doit
encore conserver assez de ténacité et de ductilité pour résister 4 la pres-
sion du laminoir et & la percussion du marteau ; elle doit aussi approcher
ie plus possib]e de la couleur du métal qu'elle doit recouvrir.

Toutes ces qualités, annoncées dans les soudures de M. Bingant, ont
été reconnues par plusieurs orfévres et bijoutiers trés-distingués, et leurs
suffrages pourraient suffire 4 'auteur pour établir sa réputation ; mais il
attache un grand prix aux votres, et, dans l'espoir de le joindre 4 ceux
qu'il a obtenus, il vous a demandé, Messieurs, de vouloir bien soumettre
ses procédés & des expériences comparatives rigoureuses.

Quelques essais de laboratoire nous ont bientdt convaincus que.nous
ne pourrions obtenir de résultats concluans que dans les ateliers ot Pon

travaille
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travaille en grand T'or et I'argent; nous nous sommes, en conséquence,
adressés 3 MM. Cahier, Odiot et Fauconnier, qui se sont prétés avec
une extréme complaisance 2 toutes les expériences que nous avons désiré
faire. : '

Nous avons pris chez M. Cahier un lingot d’or que nous avons divisé en
deux parties égales. _

Avec une moitié nous avons préparé la soudure telle qu’on I'emploie
ordinairement ; avec I'autre moitié nous avons préparé la soudure de
M. Bingant, en observant de les mettre toutes les deux au méme titre.

Pour essayer comparativement leur ductilité, les deux soudures, fon-
dues en lingot d’égale grosseur, ont été forgées, passées & la filiére et en-
suite au laminoir, avec les mémes précautions.

La nouvelle soudure a parfaitement soutenu ces trois épreuves; l'autre
s'est un peu gercée sous le marteau, et a cassé a la filiere.

Quant 4 la fusibilité, nous n’avons pu, dans deux expériences, aperce-
voir de différence ; 'une et 'autre ont bien coulé.

A la mise en couleur, la nouvelle soudure nous a offert quelque avan-
tage. Le déchet de l'une et de I'autre nous a paru le méme ; mais on nous
a assuré que celui de la nouvelle soudure est ordinairement moindre. Dans
uné expérience ultérieure, faite au laboratoire, assez en grand et avec
beaucoup de soin, la fusibilité a été plus sensible, la couleur plus belle,
mais le déchet a été un peu plus considérable.

Les expériences sur la soudure d’argent ont été faites chez M. Odior.
Nous avons préparé, dans ses ateliers, deux lingots de soudure, I'un d’aprés
Vancien procédé, I'autre d’aprés celui de M. Bingant. Nous les avons remis
tous les deux au contre-maitre , en I'invitant de les faire essayer comme il
le jugerait convenable.

Quelques jours apres il nous a déclaré que la nouvelle soudure coulait
mieux (ue l'autre, et il nous a montré deux viroles soudées, ensuite éten-
dues au marteau.

Celle pour laquelle on avait employé la soudure ordinaire était un peu
gercée; mais comme nous n'étions pas assurés quelle n'edt pas été plus
frappée que l'autre, nous résolimes de répéter 'expérience avec plus
d’exaclitude.

Nous avons fait ce second essai chez M. Fauconnier, qui emploie habi-
tuellement la soudure de M. Bingant, et lui a reconnu beaucoup d’avan-
tages. :

Nous avions d'avance préparé deux lingots de soudure, et, sans faire
connaitre quelle en était la composition, nous les avons fait employer a

Diz-neuvi¢ine année. Juin 1820. Aa
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souder deux viroles parfaitement semblables; ensuite ces viroles ont é1é
étendues au marteau avec les mémes précautions.

Les deux soudures ont coulé également bien, et sous le marteau, celle de
M. Bingant s’est gercée la premiére.

Cette expérience se trouvant contraire aux observations faites par
M. Fauconnier, nous avons préparé sous ses yeux de nouvelles soudures
pour les essayer comparativement.

Les proportions ont été exactement suivies, et lorsque les lingots ont été
coulés, nous les avons essayés au marteau.

La nouvelle sondure s'est encore trouvée plus aigre.

Nous n’avons pas cru pour cela que nos deux épreuves dussent infirmer
celles de M. Fauconnier; et, en effet, dans une troisiéme expérience faite
devant M. Bingant, nous avons obtenu une soudure plus ductile et plus
fusible. Réfléchissant alors sur les circonstances des deux opérations
précédentes, nous avons reconnu qh’en tenant trop long -temps lal--
liage au feu nous avions dii en changer les proportions. Nous ajouterons
que, d’apres la théorie, la nouvelle soudure doit prendre moins de vert-
de-gris.

M. Bingant nous a également communiqué son procédé pour rendre
ductile, en une seule fonte, l'or devenu aigre, en l'alliant au titre exigé
par la loi.

D’aprés la théorie, nous avions jugé que, dans 'opération, l'or devait
s'affiner, et, en effet, dans I'expérience que nous avons faite pour constater
le procédé, une once d'or a perdu 12 grains; mais le métal, aigre aupara-
vant , s'est trouvé parfaitement ductile.

Nous croyons donc gue le procédé est bon, quoiqu’il ne puisse pas pro-
curer rigoureusement le titre qu’on veut obtenir. Le but essenticl est rem-
pli; l'or se trouve ductile. Si 'on n'a pas atteint le titre avec exactitude,
on y parvient en y ajoutant de nouveau de l'alliage dans une seconde fonte;
et c'est toujours un grand avantage, puisqu’il arrive quelquefois (rarement
a la vérité) qu'omr ne peul rendre 'or malléable qu’apres un grand nombre
de fontes successives.

Quelques-uns des procédés de M. Bingant sont déja décrits, i trés-peu
de circonstances prés, ¢t nous ne citons pas cela pour diminuer en rien
son mérite. 11" nous parait tres-probable qu’il aura été conduit par ses
recherches a des résultats déja trouvés; mais il n'est pas 4 notre connais-
sance que ces procédés soient employés; et, soit qu'il ait trouvé un perfec-
tionnement inconmu, soil qu'il en ait repmduit un qui était abandonné, il
a rendu un égal service.
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Les orfévres et les bijoutiers sont, en définitive, les vrais juges des avan-
tages que l'on peut retirer des perfectionnemens apportés par M. Bingant.

Des hommes trés-distingués dans leur art se réunissent pour attester que
ses procédés sont supérieurs a ceux que P'on suit dans tous les ateliers.
Quoique les expériences de vos commissaires n'aient pas confirmé en tout
point les assertions des artistes qui jugent d’aprés des observations habi-
tuelles, elles en ont constaté suffisamment pour faire croire 4 plusieurs
avantages.

En conséquence, Messieurs, nous avons ’honneur de vous proposer de
donner & M. Bingant un témoignage d’approbation qui puisse lui aider a
tirer un parti lucratif de ses perfectionnemens, ou a lui acheter ses pro-
cédés pour les publier par la voie du Bulletin (1).

Adopté en séance, le 51 mai 1820.

Signé BrEANT, rapporteur.

R.aprorT fait par M. Cadet de Gassicourt, au nom du Comiré
des arts chimiques , sur une matiére plastique présentée a la
Société par M. Souillard, rue Pagevin , n’. 24, a Paris.

La Société a proposé pour sujet de prix la composition d’une maticre
plastique blanche, susceptible de se mouler comme le plitre, et de
prendre, en séchant, une consistance, une dureté, égales a l'albatre ou
au marbre (2).

M. Souillard , demeurant rue Pagevin, n° 24, n’a point concouru pour
ce prix ; mais les échantillons qu’il a soumis & votre examen, ceux qui
ont été admis 2 I'Exposition des produits de I'industrie, prouvent que le
probléme que vous avez proposé n’est pas insoluble.

M. Sage nous avait déja fait connaitre dans son marmorillo une prépa-
ration fort analogue 4 celle que vous désirez, et M. Dik{ vient de trouver
un mastic blanc qui se moule parfaitement, et qui prend une grande soli-
dité. La Société peut donc espérer que son programme sera rempli; mais
comme le concours n’est point fermé, nous n’avons & vous entretenir au-
jourd’hui que des objets présentés par M. Souillard.

Cet artiste a eu d’abord pour but de ses recherches la restauration des

(1) La Société a recommandé M. Bingant a S. Exc. le Ministre de I'intérieur, avee in-
vitation. de faire l’acquisition de ses procédés , pour aveir le droit de les rendre publics.-
(2) Ce prix est maintenu au concours; il sera décerné, sl ya lieu, dans la séance géné-
rale de juillet 1821,
Aa 2
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vases en porphyre, agate, porcelaine, et des émaux. Sa pite rapproche
trés-bien les morceaux brisés, et comme elle est susceptible de recevoir
toutes les couleurs qu'on désire lui donner, les restaurations laissent des
traces peu sensibles.

La matere plastique de M. Souillard lui sert & prendre des empreintes,
a mouler des bas-reliefs , des camées et des médailles. 1l lui donne, & vo-
lonté, Uapparence métallique.

Nous avons remarqué, parmi ces prodﬁctions, un portrait de Sa Ma-
jesté. Cette grande médaille est parfaitement moulée; la pate est d’un blanc
Jaunitre et d’un poli qui imite assez bien I'ivaire.

Un autre cadre renfermant plusieurs médailles moulées, soit en blanc,
soit en couleur de bronze, offre un assemblage précieux. Les traits les
plus délicats sont reproduits avec la plus grande précision. La loupe ne
fait apercevoir aucune soufflure, aucune irrégularité. On voit que la com-
position de M. Souillard n’éprouve point de retrait, et prend les empreintes
les plus fines, mieux encore que le cliché. Elle n’a point cet inconvénient
des pétes élastiques qui réagissent aprés la pression et donnent des em-
preintes imparfaites, que les artistes désignent par le nom de flow. Cette
péte a encore l'avantage d’étre extrémement légere.

Quoiqu'elle ne paraisse pas susceptible d'étre employée pour le mou-
lage des statues, on ne peut s'empécher de reconnaitre que M. Souillard
a fait faire un pas i son art, et qu’il mérite des encouragemens. Celui que
nous réclamons en ce moment pour lui, est une mention de ses travaux
dans le Bulletin de la Société, et le renvoi de ce rapport & la Commission
des médailles.

Adople en séance, le 14 juin 1820.

Signé CapET DE GASSICOURT , rapporteur.

Rarrorr fait par M. Mérimée, au nom du Comité des arts
chimiques , sur les cuivres vernis de M. Fougere, rue des
Quatre-Fils, n°. 11, a Paris.

Depuis long-temps on imitait en France, avec plus ou moins de succes,
les effets de la dorure an moyen d'un vernis appliqué sur du bronze. Les
échantillons venus d’Angleterre, qui vous furent présentés il y a deux ans,
et sur lesquels notre collégue M. Gillet de Laumont vous fit un rap-
port (1), vous parurent bien supérieurs & ce qui avait été fait en France

(1) Poyez Bulletin, N°, CLXVIII, dix-septiéme année, page 187.
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jusqu’alors. 11 fut reconnu que cette supériorité lenait principalement a la
qualité du métal et & la maniére dont il était décapé. En effet, il est des
alliages de cuivre qui imitent parfaitement Por. Une fois_ que ce point est
oblenu, il ne s’agit plus que de préserver le métal de I'action de lair; c’est
4 quoi 'on parvient au moyen d’un vernis.

.Le vernis anglais ne différe pas du notre; c’est la gomme-laque dissoute
dans T'esprit de vin qui en fait la base; on le colore en jaune d’or avec des
mali¢res tinctoriales dont la couleur est soluble dans Palcool : ainsi la
gomme-gutte , I'aloés, le curcuma , peuvent étre employés, et si la teinture
que donne cette substance est trop citrine, on peut y remédier avec le rocou
et le sang-de-dragon.

A quelque point que 'on ait pu approcher de la couleur del'or dans le
vernis, il restait une difficulté 4 vaincre, I'imitation des parties mates. Leur
caractere distinctif est de présenter & I'eeil une surface qui parait couverte
d’une poussiére trés-fine, comme ce qu'on appelle la fleur sur les grains
de raisin, les prunes et d’autres fruits de ce genre. Or, le vernis détruit ce
caractére par le luisant qu'il laisse sur les surfaces qu’il recouvre. Ainsi,
si 'on vernissait un bronze doré avec un vernis sans couleur, les parties
mates perdraient leur fleur par le seul effet du luisant.

On a depuis quelque temps surmonté cette difficulté, en mélant avec
le vernis une couleur jaune opaque, qui reste mate lorsque le vernis est sec.
Par ce moyen ,on imile la dorure mate de maniére a faire illusion: Sur les
parties brunies on applique le vernis lorsque la piéce est chaude, et il
reste parfaitement transparent. On l'applique, sans doute, a froid sur les
parties mates.

On fait maintenant un trés-grand usage de ces cuivres mis en couleur.
On voit des flambeaux d’un assez bon gout, qui ont I'aspect de bronzes
dorés. Les garnitures des lampes et d’'une infinité de meubles sont, pour
la plupart, en cuivre verni; et on les prendrait pour de la dorure, tant ils
sont frais. Cette fraicheur ne peut pas durer aussi long-temps que celle de
la véritable dorure ; mais quand il faudrait, tous les ans, faire mettre en
couleur ces piéces de bronze, la dépense est si peu de chose, quil y aurait
encore beaucoup d’économie.

Cette opération occupe un grand nombre d’ouvriers ; mais personne n’a
porté lillusion aussi loin que M. Fougére, dont vous nous avez chargés
d’examiner les produits. Il a, dans cette partie, une réputation de supé-
riorité non contestée. Il est parvenu i tromper des doreurs méme. Aussi
les fabricans qui veulent avoir des cuivres imitant parfaitement la dorure
s'adressent-ils & lui et le paient-ils beaucoup plus cher.
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Son vernis nous a paru étre semblable a celui qu'on emploie par-tout ,
et nous présumons méme que la couleur dont il se sert pour les parties
mates, ne différe de la couleur généralement employée que parce qu'elle
est d’'une teinte plus semblable 4 celle de I'or; mais ce qui, suivant nous,
établit sa supériorité réelle, c’est la maniére dont ses cuivres sont décapés.
On a fait Panalyse de quelques-uns de ces cuivres, et on a trouvé l'alliage
trés-défectuenx. Décapés par les procédés ordinaires, ils seraient d’une
couleur peu propre a devenir brillante sous le vernis ; mais entre les mains
de M. Fougére, quel que soit I'alliage, ils prennent au décapage une couleur
tres-brillante. '

Les Anglais ont été pendant long-temps bien supérieurs 4 nous dans la
fabrication des ornemnens en laiton imitant les bronzes dorés; ils sont main-
tenant en arriére, et on a fait a M. Fougere des offres assez brillantes pour
aller porter son industrie en Angleterre.

En considérant donc l'étendue de la fabrication des ornemens en cuivre
verni et la perfection que I'art doit 4 M. Fougére, nous croyons , Messieurs,
qu'il a rendu un service important 4 l'industrie, et nous vous proposons
de lui en témoigner votre satisfaction en ordonnant 'insertion du présent
rapport dans le Bulletin de la Société.

Adopté en séance , le 14 juin 1820.

Signé MERIMEE , rapporteur.

ARTS ECONOMIQUES.

Norr sur un nouveau moyen d’encoller les chaines de tissus
de coton, proposé par M. Thomas, fabricant a Yvetot,
département de la Seine-Inférieure (1). :

Le procédé employé par les tisserands pour encoller leurs chaines con-
siste, apres les avoir montées sur I'ensouple et dans le métier, 4 les enduire
de parement (espéce de colle de pate ), & T'aide d’une brosse. Cetie opéra-
tion est longue et incompléte, en ce quelle produit sur la chaine des
barres, et sur le fil, des bouchons ou aspérités provenant du duvet dont

(1) La description de ce procédéa éié adressée 4 la Société d’Encouragement par 8. Exc.

le Ministre de Dintérieur.
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s’est chargée la brosse, et quelle y dépose; ce qui nuit beaucoup ala
régularité et a la beauté de I'étoffe.

Pour remédier & ces inconvéniens, M. Thomas propose de préparer
la chaine lors du premier dévidage, en la plongeant, & mesure qu'on la
dévide, dans un bassin rempli de parement, au centre duquel est fixée
une verge de fer horizontale; les fils passent d’'abord sous cette verge, et,
quand ils sont suffisamment encollés, sur une brosse disposée i cet effet ;
I'encollage se trouve ainsi distribué également sur toute la longueur de la
chaine, )

Les avantages de ce nouveau procédé¢ sont, suivant Pauteur: 1o, d'a-
bréger le travail de I'ouvrier en augmentant trés-peu celui de la dévi-
deuse ; 2°. d’'obtenir des chaines plus également parées que par 'ancienne
méthode; 3°. de pouvoir employer toute espece de coton, et méme celui
de Fernambouc, qui offre le plus beau lainage, et dont l'usage est aban—
donné pour chaine, parce que I'encollage actuel ne resserre pas assez son
duvet le plus fin ; 4°. enfin de donner un fil plus uni.

I’autear ajoute, relativement aux chaines teintes, qu’aa lieu d’étre en-
collées lors du premier dévidage, elles doivent I'étre , par le méme moyen ,
lors du premier ourdissage ; on peut sécher le coton &nfaisant passer les
fils, a4 la sortie de la brosse, sur une plaque chauffée.

Le Comité consultatif des arts et manufactures, consulté par le Ministre
de l'intérieur sur le mérite de ce procédé, observe qu'il est sans doute
d'une grande importance pour les fabricans de tissus; mais qu'ayant pris
l'avis de M. ##idmer, directeur de la manufacture de Jouy, celui-ci a objecté
qu'il serait & craindre que les diverses opérations que doit subir une chaine
ainsi préparée, avant d’étre montée sur I'ensouple, ne fissent disparaitre
Pencollage, inconvénient qu'il ne présente, au surplus, que comme une
comjecture. .

Dans cet état de choses, le Comité ne pouvant prononcer sur les avan-
tages ou les vices de la méthode proposée, U'expérience n’ayant point
encore fait connaitre jusqu’a guel point I'objection de M. Widmer est
tondée, il a pensé que le meilleur moyen de lever tous les doutes serait
de publier les détails du procédé par la voie du Bulletin de la Société d’En-
C()U[‘ag(}ment,
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ECONOMIE RURALE.
Rarporr fait par M. Tessier, an nom du Comité d’agricul-
ture , sur les chévres a duvet de cachemire, du département

des Hautes-Alpes.

La Société d’Encouragement m’a chargé de lui rendre compte d’un
mémoire de M. Serres, sous-préfet 4 Embrun ( Hautes-Alpes), et cor-
respondant du Conseil d’agriculture.. C’est une notice sur les chevres
duvet de son département. Un double en a été adressé au Conseil dagri-
culture, et un triple & la Société centrale d’agriculture. _

M. Serres convient que, jusqui l'importation des chévres- cachemnires,
personne n'avait fait, dans son pays, attention an duvet des chévres com-
munes, quoiquon vit bien que tous les ans, a la fin de I'hiver, elles en
laissassent échapper; aussi blime-t-il avec raison les écrivains qui ont
cherché a déprécier d’avance une entreprise gu’ils ne connaissaient pas,
et qui pouvait étre utile. Avertis par le Ministére de l'intérieur , M. Serres
et quelques propriétaires ont examiné les chevres du département, et ont
bien reconnu qu’'une partie trés-notable de ces animaux portait du duvet
propre a faire de beaux tissus ; on y a fait des essais, on a observé de plus
prés, et on s’est persuadé que nulle part on n’aurait autant de facilité et
de moyens économiques pour un croisement que dans les Hautes-Alpes,
tant & cause des sites et des piturages, que par analogie des chévres du
pays avec celles dites cachemires. M. Serres en a jugé par le rapport
sur ces derniers animaux, que jai fait a ’Académie royale des sciences.
11 propose de faire I'expérience avec des boucs de limportation et deux
cents femelles indigénes, choisies parmi un grand nombre, et de la tenter
dans l'arrondissement d'Embrun, qui posséde dix a douze mille chévres, -
dontla moitié a du duvet.

Il répond ensuite successivement a diverses questions qui lui ont été
adressées par le Ministre de l'intérieur, savoir : sur lorigine et la diffé-
rence des chévres alpines;sur Jes causes qui favorisent le développement
du duvet; sur celles qui contrarient son accroissement et le dénaturent ;
enfin, sur le moyen de le conserver sans altération jusqu’au moment ou
la saison permetira d’en dépouiller 'animal.

M. Serres distingue quatre races de chévres : une a poil long, une a
poil ras; une mi-partie & poil long et mi-partie a poil ras; une a poil ras,
mais constamment de couleur fauve dite gris de biche. Ces-quatre races,

qui
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qui ne me paraissent étre que dés variétés formées par des mélanges, se
réduisent aux deux premiléres. On voit des troupeaux entiers 4 poil long,
comme on en voit & poil ras. M. Serres croit que la quatriéme sorte, ap-
pelée gris de biche , est issue d’un croisement fortuit du chamois avec des
chévres ‘domestiques; on a plusieurs fois, au temps du rut, surpris des
chamois an milieu des chévres; parmi ces derniéres, il y en a qui restent
quelquefois des mois entiers sur les rochers sans approcher des habitations.
Les chamois , ajoute-t-il, sont, en hiver, pourvus de duvet long et fin; il
promet d’envoyer de leur duvet 4 1a Société. Jen ai vu sur des chamois du
Jardin du Roi, mais il m’a paru grossier. La transhumance des troupeaux
du Midi donne encore raison de toutes ces variétés de chévres dans les Alpes.

M. Serres attribue au froid la formation et la longueur du duvet; il se
fonde sur ce qu’il se manifeste dés les premicres gelées d'automne; sur ce
qu'il s’accroit dans le premier mois, et qu'il se conserve jusqu’aux chaleurs
du printemps ; sur ce que les chévres qui sont exposées a la rigueur du
temps, et qui sortent tous les jours, en ont plus et de plus long que celles
qui vivent en hiver renfermées dans des bergeries, sur-tout lorsqu’elles
sont chaudes.

D’aprés les observations précédentes , il n'y aurait d’autre moyen de con-
server le duvet sans altération jusqu’aux chaleurs du printemps, que de ne
pas se presser de placer les chévres dans les bergeries en automne, que de
les faire sortir tous les jours en hiver le plus de temps possible, et de les
abreuver sous des hangars ou dans des cours spacieuses; enfin de leur faire
éprouver du froid.

Comparer ce que chacune des races ou variétés de chévres indigenes a
respectivement de duvet parait d’autant moins facile, que ces races sont
mélées et se mélent perpétuellement; ce qu'on peut dire seulement , cest
que dans les diverses races ou variétés il y a des individus qui en ont plus
et de plus fin. Quant & la comparaison avec la race cachemirienne, elle n'a
pu étre faite, aucun de ces animaux n’étant encore parvenu dans les Hautes-
Alpes. Les échantillons de duvet que le Ministre y a envoyés, produit d’'une
chévre importée d’Asie, ont prouvé qu'elle en a le double de plus qu'une
chévre alpine, et méme que celui de la premiére est plus long et plus fort,
mais moins fin ; ce qui peut dépendre des individus comparés.

Sans pouvoir dire encore combien une chévre indigéne donne de duvet,
M. Serres assure que la dépouille d’une seule a fourni de quoi faire une pe-
tite paire de bas d’enfant, qui a été envoyée au Ministre de I'intérieur; ces
bas, exposés & la séance publique de la Société centrale d’agriculture, ont
¢été trouvés trés-doux et trés-moelleux.

Dix-neuvieme année. Juin 1820. ' Bh
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Bien que M. Serres soit persuadé que le duvet des chévres alpines, dut-
il étre triple en quantité, sera toujours une matiere trés-rare, parce qu’on
restreindra la multiplication des chévres, & cause de la-conservation des
bois; cependant leur croisement, comme on le propose , produira un avan-
tage qui n'est point a dédaigner. Un fabricant de Lyon a fait espérer que le
duvet actuel, tel qu’il est, pourrait étre employé pour la trame de schalls
dits faux cachemires, des gilets, des chapeaux légers; a plus forte raison, si
ce duvet était amélioré par des croisemens.

Au mémoire dont je donne connaissance sont joints onze échantilions de
duvet des diverses races ou variéiés de chévres, d’'un feutre, d’un tricot et
d'un fil faits avec ces duvets. Cet envoi assorti présente de I'intérét. Les bas
dont j'ai parlé ont été faits avec le duvet d’'une chévre 4 long poil, ayant une
tache noire sur chaque épaule. M. Serres observe qu’avant le dégraissage les
nuances- grises ne paraissaient pas, mais qu'elles se reproduisent au dé-
graissage des bas : d’ott il conclut que le duvet conserve, étant employé, la
couleur des taches ostensibles du long poil.

Dans les premiers essais , on a traité, pour Femployer, le duvet comme
on traite le coton, en le soumettant au dégraissage et 4 la carde; mais on
a vu qu'il se pelotonnait, et on a réussi en adoptant le moyen que jai in-
diqué 4 la fin de mon rapport 2 "Académie des sciences.

M. Serres , en désirant que le Ministre fit 'essai d'un croisement dans son
arrondissement, avait cru d’abord qu’il aurait suffi de placer un certain
nombre de chévres chez des particuliers, moyennant un prix convenu,
pour les nourrir en hiver, ou d'en charger un entrepreneur; mais il a
changé d’avis, ayant remarqué que ces animaux ne devaient pas étre tenus
dans des étables chaudes , ce qu’il serait difficile d’empécher, vu les pré-
jugés du pays, plus excusables peut-étre qu'ailleurs, & cause du climat; les
effets qui en résulteraient seraient contraires a la production et a la qualité
du duvet qu’on veut obtenir, ainsi que des exemples I'ont prouvé. Un fait,
que M. Serres rapporte, d’aprés le témoignage des montagnards, et qu'il se
propose d’éclaircir, c'est que ces mémes chévres , qui en hiver perdent leur
duvet dans des étables chaudes, en reprennent au mois d’avril, lors-
qu'elles vont paitre dans une atmospheére encore froide et méme glaciale.

M. Serres conclut & ce qu'un troupeau de croisement de chévres indi-
génes par des boucs-cachemires soit confié & une régie, pour étre bien
soigné et bien observé. Quoique ce mode ne soit pas le plus économique,
les résultats en seront plus stirs et plus avantageux.

Il termine son mémoire en indiquant ce que peut produire en fromages
chaque chévre, hors le temps de la gestation ; suivant lui, c’est 15 livres;
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ainsi, un troupeau de deux cents hétes, la livre de fromage a4 50 centimes,
donnerait 1,500 francs, de laquelle somme déduisant 500 francs pour les
frais de manutention, le bénéfice serait de. 1,000 francs. .

En supposant qu'on vouliit profiter du laitage , il faudrait faire un cimlet
qui couterait 600 francs. Il y aurait toujours, la. premiére année, un béné-
fice net de 400 francs, et les suivantes de 1,000 francs, produit qui ne nui-
rait ni au développement du duvet, ni 4 la santé du troupeau.

.1l est & désirer que le.Ministre de I'intérieur adopte le projet de M. Serres,
soit tel qu’il Pexpose , soit en le modifiant. La pénurie de boucs n’a pas
permis d’y penser plus tot; comme il en est né un certain nombre.a Per-
pignan, il est possible qu’on fasse -attention & une proposition qui parait
raisonnable.

Adopté en séance, le 31 mai 1820, Signé Trssier , rapporteur.

Norz sur la fabrication des fromages de chivres du Mont-
Dore; par M. Grognier, professeur a {’Ecole vétérinaire de

Lyon (1).

Les fromages du Mont-Dore doivent leur bonne qualité et la réputation
dont ils jouissent, tant au régime auquel on soumet les chévres et 4 la nour-
riture qu’on leur donne, qu’a la maniére dont on traite le lait qu’elles four-
nissent. Voicl comment on fait ces fromages :

La laiterie est tenue avec une extréme propreté; elle est toujours située
dans un endroit frais, ou le soleil ne pénétre jamais. On trait les chévres
‘trois fois par jour pendant 'été, de grand matin, 4 midi et le soir a la nuit.

Les bonnes chévres donnent & la traite un pot de lait: chaque pot pro-
duit un fromage, et chaque fromage vaut sur les lieux 4 sous, et 5 ou 6 sous
rendua Lyon. La chevre qu’on ne fait pas remplir, et cela pour en obtenir
des fromages pendant I'hiver, ne fournit que deux fromages par jour, mais
d’'une qualité qui n’est pas inférieure.

Quand il fait froid, on met en présure le lait tout chaud; dans I'ét€, on
le laisse refroidir pendant une ou deux heures, ou méme moins, selon la
température; les filles de la laiterie mettent la plus grande importance 2
choisir le moment ou il convient de présurer.

Il y a différentes maniéres de préparer la présure : on emplote pour cela
tantot du petit-lait, tantdt du vin blanc, quelquefois du vinaigre. Dans le

. 5 PN . Y, 3
(1) Extrait d’une lettre adressée & M. Tessier, et insérée dans les Annales de Pagri-
culture francaise, deuxiéme série, tome X.

Bb 2

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires




( 188)

premier cas, on fait la-présure de la maniére suivante : on prend trois pots
de petit-lait bien clarifié; on y jette une livre de sel et six caillettes de
chevrean; on fait bouillir pendant une demi-heure, on retire du feu, on
laisse refroidir, on renferme dans un vase fermé qu’on dépose dans un en-
droit frais. Une cuillerée 4 bouche de cette liqueur suffit pour quinze pots
de lait; on augmente un peu la dose de présure quand il fait froid ; 'on
observe qu’en présurant trop on nuit & la qualité du fromage.

Pour préparer la présure au vin, on opére ainsi qu’il suit :

On prend cinq pots de vin blanc, on y met cing caillettes de chevreau,
une forte poignée de sel, une demi-once de poivre, une pincée de feuilles
aromatiques; on laisse macérer pendant huit jours, on passe a travers une
étamine, et on garde pour 'usage. Une cuillerée a bouche de cette liqueur
suffit pour quatre pots. '

Il est des chevreries ot 'on est dans 'usage d'introduire dans la présure
de la cannelle, du girofle, du persil, etc. On croit avoir remarqué que, dans
Pété, il vaut mieux faire la présure avec du petit-lait, et méme du vinaigre,
tandis que le vin blanc est préférable pendant Thiver.

Le lait, ainsi présuré, se caille dans I'été au bout d’un quart d’heure,
et au bout d’'une demi-heure en hiver; on le met alors dans des espéces
de boites de paille, ou dans des vases de terre percés et troués comme des
écurmnoires : ¢’'est dans ces boites ou ces vases que les fromages prennent leur
forme ; on les place de maniére que le petit-lait puisse s’écouler aisément.
Ce liquide est recueilli avec le plus grand soin, et on lave fréquemment
les ustensiles qui le recoivent; on craindrait, en négligeant cette extréme
propreté, que la moindre odeur du petitlait aigri ne nuisit 4 la qualité des
fromages.

C’est au bout d’'une demi-heure en été, et de deux heures en hiver, que
'on sale ces petits fromages ; on les retourne cing ou six fois dans le cou-
rant de la journée, plus souvent I'hiver que I'été. Ils deviennent fermes en
vingt-quatre heures, pendant cette derniére saison, el dans l'autre seu-
lement au bout de trois a4 quatre jours. Quand ils sont fermes, on les
place dans des paniers 4 claire - voie, suspendus au plancher, au moyen
d’une poulie, et C'est toujours dans un endroit frais qu'on les conserve. On
les raffine quelquefois en les humectant avec du vin blanc, les recouvrant
d’'une pincée de persil et les mettant entre deux assiettes. Il s'en expédie
pour diverses parties de la France; on les renferme dans des boites 4 dra-
gées, et ce genre d'industrie, en apparence peu considérable, ne contribue
pas peu a la prospérité des communes du Mont-Dore.
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Programme d’un priz proposé par la Société royale des
arts , séant au Mans , département de la Sartle.

La Société royale des arts du Mans, désirant faire cesser les dégats que
causent, presque tous les ans, aux récoltes des prairies et aux terres culti-
vées les inondations occasionnées par le débordement des riviéres de
Sarthe , du Loir et de I'Huisne, a arrété qu'il serait décerné un Prix consis-
tant en une médaille d’or de la valeur de 150 francs, 4 'auteur du meilleur
puvrage qui satisfera aux conditions suivantes :

1°. On demande un projet de moulin & eau dont le maximumn de chute
serait de 50 centimélres, et tel qu’il pat produire le maximum deffet
connu dans ceux qui existent sur les riviéres de Sarthe, du Loir et de
PHuisne (1), dont la chute est communément de 1m,20 et de 1m 30. On
désire qu’ils soient, en général, disposés pour la mouture dite écono-
inique.

29. Il existe en France et ailleurs des moulins de ce genre construits d'a-
prés les meilleures notions : or, on demande une description exacte et bien
faite des quatre meilleures machines connues de cette espéce, avec Desti-
mation de la force qui les met en mouvement, et le détail des résultats oh-
teénus dans les différentes moutures.

3% Un second chapitre du mémoire devra présenter les détails d'un
moulin composé pour ainsi dire avec les élémens de ceux que 'on aura
décrits, en s’attachant sur-tout aux constructions les plus simples, les plus
solides et les moins dispendieuses pour atteindre le but proposé.

4o. Quoiqu’il s’agisse moins d'une invention nouvelle que de Iextrait des
meilleures inventions, les auteurs pourront proposer des perfectionnemens,
s'il leur paraissait nécessaire den ajouter; mais ils devront les appuyer
d’expériences bien faites.

5°. 1ls y joindront des plans, des coupes et des élévations bien cotés,
dessinés d’aprés une échelle d’'un vingtiéme de la grandeur naturelle pour
les plans généraux, et d’'un cinquiéme pour les détails de la construction : on
désirerait de plus un modéle; mais cette derniére condition n’est pas de
rigueur.

(1) Le résultat ordinaire est de 75 kilogr. de farine par heure, au lieu de 120 kilogr.
qu'en estime ordinairement.

Le diamétre des meules est de 2 métres environ, sur 4o centimétres d’épaisseur.
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6°. Les concurrens enverront leurs mémoires 4 M. le Président de la
Société, avant le 1°". mai 1821. _
7°. 1l est possible que les mémoires qui ne seraient qu’au second et au
troisiéme rang présentent beaucoup d'intérét; il sera, en conséquence,
décerné deux médailles d'argent , comme accessit, dans le concours dont i
est question.

INDUSTRIE ETRANGERE.
Prrx et Médailles décernés par la Société d’Encouragemenz
~de Londres, dans sa séance publique du 18 juin 1819.

AGRICULTURE.

1°. A M. /. Thakeray, a Chester, pour avoir fait une plantation d’ar-
bres forestiers , sur une étendue de 188 acres; la médaille d’or.

2® A M. R. Creyke, a Dotteril-Park, prés Beverley, pour avoir planté
905,080 arbres forestiers ; la médaille d’argent.

30. A M. Ch. Palmer, & Lackley , prés Oakingham, pour une plantation
d'arbres sur 115 acres ; la médaille d’argent.

4°. A M. Bechway , 4 Levisham, pour une machine destinée 4 peser et
botteler le foin ; 1a médaille d’argent et 15 guinées.

5°. AM. T. Lane, a Stockwell, pour un instrument propre a cueillir les
fruits ; 1o guinées.

6°. A M. E. Roberts » a Mold, pour une baratte a beurre, 5 guinées.

CHIMIE.

no. A M. J. Young, a Edimbourg, pour un procédé perfectionné de re-
cueillir et de préparer U'opium en Angleterre; la médaille d’or.

8°. A M. Cook, 4 Londres, pour un moyen de conserver les préparations
anatomiques dans une dissolution de muriate de soude; la médaille

d’argent.

Bravux-ARTS.

A M. Aloys Senefelder, inventeur de la lithographie; la médaille
d'or.

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(191 )

10°% A M. Barraud, i Londres, pour son violoncelle perfectionné; la
médaille d’or.

11°. A M. Behnes, pour un instrument de son invention 4 l'usage des
sculpteurs, destiné i mettre au point des statues ou des bustes ; la médaille
d'or.

12° A M. Hulmandel, 2 Londres, pour des dessins exécutés sur des
pierres lithographiques d’Allemagne ; la médaille d’argent.

130. A M. Redman , 4 Londres, pour des dessins exécutés sur des pierres
lithographiques anglaises ; la médaille d’argent.

14°. A M. Einsle, & Londres , pour la composition d’une espéce de papier
ayant les propriétés de 'ivoire, et qu'on peut obtenir dans toutes les di-
mensions ; 30 guindes.

150, A M. Napier, 4 Londres, pour un instrument destiné & copier
et a réduire toutes sortes de dessins, de cartes géographiques, etc.;
10 guinées.

MANUFACTURES.

16°. A M. Rhodes, 4 Saddleworth, pour un appareil propre 4 faire sécher
les chaines de tissus de laine;la médaille d’argent et 10 guinées.

MECANIQUE.

17°. A M. /7. Hardy, pour un pendule renversé et a ressort; la médaille
d’or.

18°. A M. B. Donkin, & Bermondsey , pour un compteur simplifié a I'n-
sage des machines ; la médaille d’or.

19°. A M. Rodger, lieutenant de la marine royale, pour un nouveau ra-
deau de sauvetage ; la médaille d’or.

20°. AM. 7' Coo#, lieutenant de la marine royale, pour un autre ra-
deau destiné au méme usage; la médaille d’or.

21°. AM. Malam, pour un gazométre simplifi¢ ; la médaiile d'or.

22°. A M. #. Brabazon, i Dublin, pour un nouveau moyen d'attacher
les avirons dans les chaloupes; la médaille d’argent.

23°. AM. Bell, 3 Londres , pour un mandrin universel applicable au tour
en l'air; Ia médaille d’argent et 10 guinées.

24°. A M. Th. Hack, pour un semblable mécanisme; la médaille
d'argent.
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259, A M. R. Green, pour un instrument propre a4 découper le cuir en
laniéres réguliéres, i Pusage des selliers ; la médaille d’argent.

26°. A M. Bullock, pour un ressort applicable aux écrans, etc.;la médaille
d’argent et 5 guinédes.

27°. A M. /. Russell, a Chelsea, pour un moyen d'assurer la fermeture
des robinets & l'usage des tonneaux de vin ou de liqueur; la médaille
d’argent.

28°. A M. G. Smart, 4 Lambeth, pour un moyen d’assembler les solives
et chevrons des toitures ; la médaille d’argent.

29°. A M. J. WPhite, pour un ressort double applicable aux portes d’ap-
partemens ; la médaille d’argent et 1o guinées.

30°% A M. J. Cuthbert, pour un nouvel appareil hydropneumathue Ia
médaille d’argent.

31° A M. Amger, pour une grue dont l'action se régle d’elleméme; la
médaille d’argent.

32°. A M. Feetham, pour un nouveau moyen de ramoner les chemmees 3
la médaille d’argent.

33°. AM. Bagnold, capitaine de la marine royale, pour une boite a car-
touches & I'usage des troupes de mer; la médaille d’argent.

B4o. A M. James Fayrer, pour un régulateur sidéral; la médaille
d’argent.

350. A M. Mon/, & Tunbridge, pour un procédé de diminuer le danger
des explosions dans les moulins & poudre; la médaille d'argent et
20 guinées.

360. A M. Philips, pour un moyen d'empécher les voitures de verser,
dans le cas ol I'essien viendrait a se rompre; la médaille d’argent.

37°. A M. Th. Taylor, pour une horloge 4 réveil et a répétition;
15 guinées.

38°. A M. Aust, 3 Hoxton, pour une pompe d'une nouvelle construction ;

20 guinées.

CoymMEerce ET COLONIES.

59°. A M. J.-F. Denovan , i Leith, pour un procédé perfecuonnc desaler
les harengs ; la médaille d’or.

OUVRAGES
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OUVRAGES NOUVEAUX.

Essar sur les entraves que le commerce éprouve en Europe;
par L.-F. de Tollenare, de Nantes (1).

Dans sa séance du 4 mai, la Société d’Encouragement a chargé ‘
M. Cl.-4nthelme Costaz d'examiner cet ouvrage, et de lui en rendre un
compte verbal. Le 17, il a fait son rapport. Aprés avoir donné une idée
générale des vues et du plan de Pauteur, il a passé en revue les différens
chapitres de son livre, qui, presque tous ont été I'objet d’observations
particuliéres. §’il n’a point partagé toutes les opinions de M. de Tollenare,
d’un autre coté il a rendu justice a ses talens et a I'art avec lequel il en-
chaine ses théories. Il a regretté qu’il n’ait pas donné des faits en plus
grand nombre; ces faits lui paraissent nécessaires pour prouver la bonté
des doctrines professées dans I'ouvrage, et en rendre la lecture agréable
aux gens du monde, qui ont rarement une téte assez forte pour supporter
la fatigue causée par une suite de raisonnemens.

Quoique P'analyse faite par M. Costaz ait embrassé toutes les parties de
Pouvrage, elle aurait été plus longue si Pauteur avait traité particuliérement
de l'industrie nationale, des progres de laquelle la Société d’Encouragement
s’occupe presque exclusivement. Ce cadre n’est point celui que M. de Tolle-
nare s'est proposé de remplir. Ses discussions ne portent, en général, que
sur des questions d’administration et d’économie commerciale. Son travail
pouvant étre utile aux négocians, aux manufacturiers, et méme au Gou-
vernement, qui y trouvera plusieurs vues de bien public, M. Costaz a
pensé qu’il convenait de Yannoncer par la voie du Bulletin. Cette propo-
sition a été adoptée par la Société d’Encouragement, qui s’est empressée de
donner & M. de Tollenare ce témoignage d’intérét.

(1) Volume z-8°. de 498 pages. Paris, chez Janet et Cotelle, libraires, rue Neuve-
des-Petits-Champs , n° 17.

Dix-neuvieme année. Juin 1820. Cec
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Liste des membres et adjoints composant le Conseil d’ Administra-
tion de la Société d’ Encouragement, & P’époque du 3o juin 1820.

BUREATU.
MM.

DPrésident.

Le comte Cuarrar (G. #), pair de France,
membre de I’Académie des Sciences, cheva-
lier de 'ordre du Roi, rue de 1'Université,
n°. 45.

Vice-Présidens.

Le duc e 1A RocuerovcAvrp-DounEauviLLE
(i), pair de France, rue de Varennes, n°. 33.

Le comte pE Lastrynie, membre de la Société
royale et centrale d’Agriculture, rue du Bac,
passage Sainte-Marie.

Secrétaire.

Le baron pe GEraxpo {0, 88), conseiller d’Etat,
membre de ’Académie des Inscriptions et
Belles-Lettres , impasse Férou, n°. 7.

Secrétaires- Adjoints.

Jomanp (), chef du Bureau de I’Instruction
publique, commissairedu Gouvernement prés
la Commission d’Egypte, membre de I’Aca-
démie des Inscriptions et Belles-Lettres, rue
‘de Grenelle, n°. 15, faubourg Saint-Germain.

Cr.. Axrn. Costaz, ex-chef de la Division des
Arts et Manufactures an Ministére de I’in-
térieur, rue du Mont-Blanc, n°. 48.

Trésorier.

oE MoxTaMANT (88), administrateur des Ton-
tines, membre du-Conseil général du dépar-
tement de la Seine, rue de Mesnars, n°. 14.

Censeurs.

Brcouey (4%), conseiller d’Etat, directeur gé-
néral des Ponts et Chaussées et des Mines,
place Venddme, ne. 1.

Le duc pxra Rocnerovcavip-Liaxcovrr (8),
pair de France, chevalier de I’ordre du Saint-
Esprit, inspecteur des Eeoles d’Arts et Mé-
tiers, rue Royale , no. g.

COMMISSION DES FONDS.
M.

Le comte Apriar (G, 58), pair de France, rue
Plumet, n°, 18.

MM.

Boscaerox (0. £8), membre du Conseil général
du département de la Seine, rue des Deux-
Tcus , n°% 33.

Bourarp pére (), notaire honoraire, rue des
Petits-Augustins, no. 21. .

Brrrrar pE SAvArin (80), conseiller 4 la Cour
de Cassation, rue des Tilles-Saint-Thomas,
n®. 23.

Le comte Arex. oE 1A Borpe (82), maitre des
requétes, membre del’Académie desInscrip-
tions et Belles-Lettres, rue d’Artois, n°. 28.

Le baron pe Lapoucerte (§8), ancien préfet,
président de la Société royale des Antiquaires
de France, rue Chantereine, n°. 8.

Lenroy {sf«, 88 ), ancien consul général de
France, rue de Tournon, n° 12.

Le marquis nE Pasrorer (C. £2), pair de
France, membre de I’Académie francaise,
place Louis XV, no. 6.

Pirioxon (), chevalier de I'ordre du Roi,
avocat, membre du Conseil général du dé-
partement de la Seine , rue Neuve-Saint-Au-
gustin , no, 8,

Le due e s Vaveuvon (), pair de France,
chevalier de l'ordre du Saint- Esprit, rue
Saint-Lazare, n°, 88. '

Adjoint,

Crasron (88),ancien administrateur des Doua-
nes, rue Neuve-des-Petits-Champs, n°. g7.
COMITE DES: ARTS MECANIQUES.

MM.

Amrire (88), inspecteur général de 1’Univer-
sité, membre de 1’Académie des Sciences,
rue des Fossés-Saint-Victor, n®. 1q.

Bricurr (84), horloger, membre de I’ Académie
des Sciences , quai de ’Horloge, ne. 79.

Francozur, professeur alaFaculté des sciences,
rue du Four, n®. 44, faubourg Saint-Germain.

Le vicomte Hiricart-Ferraxp peE Truvry
(0. 8), maiire des requétes, ingénieur en
chef des Mines, inspecteur général des car-
riéres sous Paris, rue Poultier, n°. 71 ile
Saint-Louis.
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MM.

Humsror-CoxtE, fabricant de crayons, rue de
Grenelle,, n°. 42, faubourg Saint-Germain.

Morarp (88), membre de 'Académie des
Sciences, rne de Charonne, hotel Vaucanson.

Porssox (), membre do I’Académie des Scien-
ces, professeur de Mathématiques & 'Ecole
polytechnique , rue de Condé, n°. 10.

e Prony (0. 8%), chevalier de I’ordre du Roi,
inspecteur général, directeur de 'Ecoleroyale
des Ponts et Chaussées, membre de PAcadé-
mie des Sciences, rue Culture-Sainte-Cathe-
rine, n°. 27.

Tarei pe Vavxcratrs (0. 8), maitre des
requétes , inspectenr général des Ponts et
Chaussées, rue de Hanovre , n°. 5.

Lebaron Terxaux (82), membre de la Chambre
des Députés et du Conseil général du dépar-
tement de la Seine, place des Victoires, n°. 6.

Adjoints.

Barier o Berroy (38), inspecteur division-
naire des Mines,

Pisor-Descuanmes, membre du Comité con-
sultatif des Arts et Manufactures, rue de la
Vieille-Monnaie, n°. 22.

Reerrer (£8), membre honoraire du Comité
consultatif des Arts et Manufactures, rue du
Colombier, n°. 3o.

COMITE DES ARTS CHIMIQUES.
MM.

Le comte BerraorLer (G. %), pairde France,
membre de 1'Académie des Sciences, rue
d’Enfer, n®. 18.

BréanT, essayeur a la Monnaie.

Caper pE GasstcourT (§8), pharmacien, mem-
bre du Collége royal de Pharmacie, rue Saint-
Honoré, n°. 108.

D'ARcer (5%), chevalier de I'ordre du Roi,
inspecteur des Essais, & la Monnaie.

p'Artiues ($4), fabricant de cristanx, membre
du Conseil général des Fabriques et Manu-
factures, rue du Mont-Blanc, ne. 64.

MEln’IM]:*.E (#), peintre, secrétaire perpétuel de
I'Ecole royale des Beaux-Arts, rue des
Petits-Augustins , n°. 16.

Pernier (Screrow) (88), banquier, membre
honoraire du Comité consultatif des Arts et
Manu factures , rue Neuve-de-Luxembourg,

n°% 27.

5)

MM.

Roann (8%), fabricant de céruse & Clichy,
membre du Comité consultatif des Arts et
Manufactures, rue Montmartre, n°. 160.

Tuixano (§), professeur de Chimie au Collége
de France, membre de I’Académie des Scien-
ces et du Comité consultatif des Arts ct Ma—
nufactures, rue de Grenelle, no. 42, fau-
bourg Saint-Germain.

Vavquenin (38), membre de I’Académie des
Sciences, administrateur du Muséum 4’His-
toire naturelle, ruede Seine, auJardin du Roi.

Adjoint, '

Bovunay (42), pharmacien, rue des Fossés-
Montmartre, n°. 17.

COMITE DES ARTS ECONOMIQUES.
MDM.

Bourrar, rue du Bac, ne. 39.

Cunrstian (82), administrateur du Conserva-
toire des Arts et Métiers, rue et abbaye
Saint-Martin.

Le marquis pe Grave (%), pair de France,
maréchal de Camp, gouverneur des Enfans
deS. A. 8. Mgr. le duc d’Orléans, au Pa-
lais-Royal.

Le baron Deresserr (0. 88), régent de la
Banque de France , membre de la Chambre
des Députés , rue Coq-Héron, ne. 3,

Derosne (Cmanrces), pharmacien, rue Saint—
Honoré, n°. 115.

Gax-Lussac (88), membre de I’Académie des
Sciences et du Comité consultatif des Arts
et Manufactures, & I’Arsenal.

Girrer e Laumont (88), chevalier de IPordre
du Roi, inspecteur général des Mines, associé
de I’Académie des Sciences, rue de la Tour-
nelle, n°% 3, au coin de celle des Bernardins.

Ropert, propriétaire de 'Etablissement de la
cuisson des abatis, & Dile des Cygnes, au
Gros-Caillou.

Sax(J.-B.), rue du Faubourg-St.-Martin, n°.g2.

Adjoints.

Le baron Caexiarp-Larour (84), ingénieur
mécanicien , rue du Rocher, n°. 36.

Deruner, rue de IEchiquier, n°. 38.

Le duc pe a Rocreroucavrp-Lrancourr.

Varror, architecte, ingénieur des Ponts et
Chaussées, rue du Jardinet, n°. 8.
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COMITE D'AGRICULTURE.
MM.

BaupRILLART , membre de la Société royale et
centrale d’Agriculture, aux Batignolles,
barri¢re de Clichy, n° 8.

Bosc (88) y inspecteur général des Pépiniéres,
membre de I’Académie des Sciences, rue des
Magons-Sorbonne, n°. 15.

Le baron pe Cmasstrox (8B), maitre des
Comptes, rue Neuve-Saint-Augustin, n% 19.

Le comte Frangots ne Nevrenarzav (G. 88),
membre de PAcadémie frangaise, rue du
Faubourg-Poissonniére, n’, ¢3. )

Huzarp (82), inspecteur général des Ecoles
vétérinaires, membre de 1’Académie des
Sciences, rue de PEperon, n° 7.

Le comte pe Lasteynis.

Mrrser (88), chevalier de Pordre du Roi,
membre de ’Académie des Sciences, rue de
I'Université, n°. 43.

SivvestrE, bibliothécaire du Roi, membre de
I’Académie des Sciences, secrétaire perpé-
tuel de la Société royale et centrale d’Agri-
culture , rue de Seine, hétel de la Roche-
foucauld.

Tesster (), chevalier de’ordre du Roi,.ins-
pecteur général des Bergeries royales, mem-
bre de l'Académie des Sciences, rue des
Petits- Augustins, ne. 26,

Adjoints.

Cuacran (0. §8), membre de la Société royale
et centrale d’Agriculture , rue des Champs-
Elysées, n°. 8.

Laszg, ainé, propriétaire, membre de la So-
ciété royale et centrale d’Agriculture, rue
Duphot, n° 17.

Vizmoriw ainé, pépiniériste, quai de la Mé-
gisserie, n°. 3o.

COMITE DE COMMERCE.
MM.

Bruranci, manufacturier, rue Sainte-Apol-

line, n°. 13.

Biranp (8), maltre des Requétes, rue du

Helder, n®. 13.

MDM.
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pix-NEUVIEME ANNEE. (N°. CXCIIL) suixy 1820,

BULLETIN
DE LA
SOCIETE D’ ENCOURAGEMENT \
POUR I/INDUSTRIE NATIONALE. |

ARTS MECANIQUES.

Rarrort fait par M. Taibé, au nom de la Commission du
Bulleiin, sur la cloche a plonger empioyoc aux travaux dic
port de Cherbourg.

Votre Commission du Bulletin a pensé qu’il serait utile de publier, par
la voie de I'impression, une description de la cloche 4 plonger dont on
se sert maintenant en Angleterre; mais ensuite nous avons réfléchi quau
lieu d’aller chercher des exemples chez nos voisins, il serait plus naturel
de faire connaitre la machine construite par M. Cachir, inspecteur gé-
néral des ponts et chaussées, et dont il tire journellement un parti avanta-
geux pour les travaux du port militaire de Cherbourg, dont la direction lui
est confiée. _

Il n’est aucun de nos artistes qui ne puisse faire d’heureuses applications . .
de cette machine simple et ingénieuse, en y apportant les modifications
qui lui seront commandées, soit par les localités, soit par la nature des
matiéres qui seront a sa disposition. Ce sera donc rendre un grand service
aux arts que de publier la notice que M. Cachin a bien voulu me remettre,
et qui est extraite d’'un grand ouvrage qu’ 11 se propose de donner sur les ‘ !
travaux de Cherbourg. .

Votre Commission vous propose d’en autoriser l'insertion au Bul[etm,
avec la planche qui y est annexée, et de remercier M. Cachin de la com-
munication qu’il a bien voulu vous faire,

Adopté en séance, le 17 mai 1820. Szgne TARBE , rapporteur.

Diz-neuviéme année. Juillet 1820. Dd
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Norrce sur la cloche & plonger employée, en 1817, &
Papprofondissement da la passe du port militaire de
Cherbourg.

Le docteur anglais Halley est réputé le premier qui ait congu la possi-
bilité d’exister dans I'eau, en plongeant dans un vase renversé en forme de
cloche, propre 4 retenir une quantité d’air suffisante pour laisser au plon-
geur la faculté de respirer.

Ce physicien fit construire une cloche de 5 pieds de diametre 4 sa base,
surmontée d’un verre convexe, dans laquelle il se fit échouer en pleine mer,
a des profondeurs considérables, sans éprouver d’accident facheux ; mais il
ne vécut pas assez long-temps pour perfectionner ses idées.

Aprés lui, un armateur de Leith, nommé Charles Spalding , ayant perdu
Tun de ses navires, voulut faire usage de la cloche du docteur Halley,
pour découvrir sa cargaison. Ses tentatives furent infructueuses; mais les
différentes expériences qu’il fit le mirent & portée d’ajouter quelques per-
fectionnemens & cette invention.

1l imagina d’abord d’adapter 4 Uintérieur de la cloche des poulies mouflées

_correspondant & un poids échoué au fond de la mer, et donnant aux plon-
geurs la faculté d’échouer eux-mémes sur le fond et de se remettre a flot 4
volonté ; ce qui était d’autant plus avantageux, que lorsquela cloche, ainsi
qu’elle était originairement construite, échouait sur un fond inégal, elle
était exposée au danger d’étre renversée.

11 fit suspendre ensuite deux vaisseaux de forme conique et a fond
ouvert & 'extérieur de la cloche. Ces vaisseaux, dirigés i sa base par des
cordes conductrices , remplis d’air atmosphérique, portaient & leur sommet
un tuyau de cuir.

A T'aide d’un robinet adapté & son extrémité, et que I'on introduisait dans
I'intérieur de la cloche, les plongeurs eux-mémes pouvaient renouveler Iair
A volonté.

Cette addition était utile sans doute; mais elle présentait Pinconvénient
grave d’embarrasser I'emplacement dont le plongeur avait a disposer, de
géner ses mouvemens et son travail sur le fond ot il avait 4 saisir les objets
qu'il devait en retirer, de I'obliger enfin d’employer une partie de son temps
au renouvellement de lair. ‘

Cependant, d’apreés le compte que Charles Spalding rendit de ses ex-
périences, en 1775, 4 la Société royale de Londres, il parait constant
quil a pu séjourner plusieurs fois trois heures de suite i de grandes
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profondeurs, et que, lorsqu’il ne rencontrait pas sur le fond des iné-
galités considérables ou des courans trop rapides, il pouvait déplacer la
cloche, et obtenir une déviation de plus de 100 toises de la ligne perpen-
diculaire. :

Cette invention était restée presque ignorée ; du moins les avantages que
I'on devait retirer de son application furent pendant long-temps oubliés ou
méconnus.

Mais les ingénieurs anglais ayant récemment employé avec succes une
cloche rectangulaire en fer fondu a la fondation d’une partie de mur de
quai a Plymouth, en renouvelant I'air 4 I'aide d’'une pompe (1), 'on y con-
cut le projet de faire Papplication d’'un semblable moyen 4 I'extraction de
quelques débris de charpente qui embarrassaient la passe du port militaire
de Cherbourg.

A Tépoque de I'ouverture de ce port, la charpente du bitardeau dont on
avait ruiné les assemblages , ayant été renversée par l'irruption spontanée
de la mer de lavant-port, quelques fragmens restérent enfouis dans la
masse de glaise et de sable que la rapidité des eaux avait accumulée dans le
chenal.

Les atterrissemens furent d’abord enlevés sans obstacle par les machines
a draguer dont on fit usage; mais, parvenu a une certaine profondeur

(1) Cette cloche est en fer fondu, et par conséquent assez pesante pour s’enfoncer dans
la mer sans addition de lest. Elle n"a pas la forme des cloches ordinaires, mais celle d’une
caisse carrée renversée, de 6 pieds de long sur 4 pieds de large et 4 & 5 pieds de hauteur;
le dessus est percé d'ouvertures dites aeéls-de-beenf, pour faire entrer la lumiére. Ce sont
des verres lenticulaires, de 3 & 4 pouces de diamétre , et si épais qu’ils peuvent porter une
forte eharge sans se casser; on sen sert depuis quelques années dans les vaisseaux anglais.
Ax milieu de la cloche s'adapte un tuyau de cuir destiné a faire entrer 'air. Un bateau,
muni d’une pompe pneumatique aspirante et foulante , est établi prés de Iendroit o la
cloche est plongée , et non-seulement il est attaché & la cloche, mais, pour qu’il ne puisse
pas en étre séparé par un coup de veut, par des courans ou par tout autre accident , il est
amarré au fond. A Pextrémité inférieure du tuyau est une soupape de cuir, qui empéche
Pair de remonter, mais qui le laisse arriver lorsqu’on le refoule d’en haut par Ia pompe,
jusqu’au terme ot sa sortie par lg bas de la cloche, annoncée par 'arrivée de bulles en haut ,
indique qu'elle est complétement remplie. De part et d’autre du trou par lequel on intro—
dait Vair, sont deux anneaux auxquels sont attachées les chaines de fer quiservent a faire
descendre la cloche, comme aussi & attacher les pierres qu’on veut poser pour bases dans
les constructions sous Peau. Il y a plusieurs moyens de donner a la cloche la direction
que l'on désire. Les signaux sont des coups de marteau qu’on peut entendre trés-distine—
tement 12 ol la profondeur n'est pas trés-grande. Il y o dans I'intérieur de la cloche des
sidges pour les plongeurs.

Dd 2
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au-dessous du niveau des basses marées, la manceuvre des dragues était fré-
quemment entravée par des picces de charpente et autres débris profondé-
ment engagés dans le sol, et que les pinces et les grappins ne pouvaient
plus atteindre.

On résolut dés-lors de suspendre la manceuvre des dragues, et d’ apphquer
la cloche du plongeur 4 la destruction de ces obstac]es.

On fit établir & cet effet une machine de ce genre, dune cons-
truction tout-a-fait provisoire, avec des matériaux de démolition. On lui
attriboa la forme d'un céne tronqué, dont le diamétre intérieur était, &
son sommet, de 1m,615, et 4 sa base 1,761 sur 1™,594 de hauteur ver-
ticale, de sorte que le cube d'air qu'elle pouvait contenir était de
3m 567,

D'apres ce vide, la force d'immersion étant de 3,500 kilogrammes, on
combina le poids des quatre plongeurs qu’elle devait contenir, et le lest &
y ajouter pour mettre tout I'appareil d’abord en équilibre avec le volume
d’eau qui devait étre déplacé, et pour le submerger ensuite définitivement.
La planche ci-jointe donne une idée exacte de la construction de cette ma-
chine, de ses divers appareils, et de la charpenle adaptée au ponton qui la
tient en suspension. :

La force d'immersion étant de 3,500 kllogrammes, elle devait étre
chargée d’'un poids égal pour faire équilibre avec le volume d’eau qu’elle
devait déplacer; mais le poids de son appareil étant de g5o kilogrammes .
celui des plongeurs évalué 4 250 kilogrammes, il restait 4 y ajouter 2,300 ki-
logramnmes; mais on se contenta d’y adapter un lest en poids de 2,150 ki-
logrammes, afin de prévenir une submersion compléte, que 'on se ré-
serva d’obtenir par la suspension de trois bombes , du poids , chacune, de:
150 kilogrammes, adaptées a la circonférence inférieure de la cloche, et.
qui excédaitsa base de om,45;le point d’ attauhe de ces bombes est intérieur
et sous la main des plongeurs.

On voit, daprés cette disposition, que s’il survient quelque embarras
qui géne ou suspende la manceuvre, les plongeurs jouissent de la faculté
de se débarrasser de ces poids additionnels, et de se remonteravecla cloche
a la surface de l'cau, puisque la force d'immersion équivaut, dauns ce cas,
a un effort de 150 kilogrammes.

Un autre avantage qui résulte de cette disposition est de préserver les
plongeurs du danger d'é¢tre submergés si la cloche était misé & flot, lors-
que le travail qu’ils ont & faire exige qu'ils posent sur le fond, et qu'ils
dégagent la cloche de leur propre poids et de celui des outils dont ils ont
A se servir.
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Ces bombes enfin, étant inférieures a la base de la cloche, préviennent
son échouement immédiat sur le fond, en laissant un intervalle suffisant
au passage de la lumiére et au jeu des vaisseaux destinés au renouvellement
de 'air.

Pour renouveler 'air de cette cloche, on avait d’abord tenté Papplica-
tion d’'une pompe foulante et aspirante, qui avait été primitivement
adaptée a l'une des machines & vapeur, jadis employée aux épuisemens du
port; mais le-diameétre de cette pompe étant d’une trés-petite dimension,
on était obligé, pour en obtenir une quantité d’air suffisante, d’en ma-
nceuvrer le piston avec beaucoup de vitesse, et I'on reconnut bientot qu'il
résultait un dégagement de calorique trés-considérable; que l'air, parvenu
dans la cloche, était déja échaufté, et avait contracté une odeur de graisse
et de cuivre difficile & supporter. .

Une pompe d'une dimension plus convenable pouvait remédier 4 ces in-
convéniens; mais sa construction eiit exigé un temps considérable, et des
dépenses qu'il était essentiel d’éviter.

On résolut dés-lors d’employer au renouvellement de Fair un procédé
semblable i celui qui avait été primitivement adapté a la cloche du docteur -
Halley, en évitant toutefois les inconvéniens dont il avait été reconnu sus-
ceptible. .

Le vaisseau destiné i la transmission de Pair dans la cloche a la forme
d’un baril ¢, fig. 1 et 2, PL 194, dont la capacité est de trois centiémes de
métre cube; Pun des fonds est percé de deux orifices situés aux extrémités
d’'un méme diametre : & un de ces orifices est adapté un tube recourbé a
angle droit, et dont la longueur est déterminée de maniére 4 ce que son
ouverture passe_sous la cloche a chaque révolution.

Les points de suspension de ce vaisseau sont établis & son sommet, vers
les extrémités d'un diamétre perpendiculaire 4 celui des -orifices infé~
rieurs. : )

La corde directrice de ce vaisseau est passée dans un anneau scellé au
tiers de sa hauteur, et retenue par un crochet a la base de la cloche. Cette
corde passe dans une poulie de retour fixée au chissis du chevalet établi sur
le ponton; un contre-poids suspendu 4 son extrémité la tient constamment
tendue. : N L

Ce vaisseau, convenablement lesté, est manceuvré a Faide d’'un plan
qui le tient un peu écarté de la verticale en dehors, afin de prévenir le
mouvement de rotation qu’il aurait pu prendre autour de cette corde di-
rectrice.

Le baril , ainsi suspendu et dirigé, plonge jusqu’a la base de la cloche;.
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son anneau s’'engage dans le crochet auquel est attichée 1a corde conduc-
trice; abandonné a son propre poids, il bascule; son tube recourbé s'en-
gage de lui-méme sous la cloche; lair dont il est rempli se dégage aus-
sitot, pressé par la colonne d’eau qui pénétre dans 'intérieur du vaisseau,
par le second orifice qui se trouve, par cette position, au-dessus du ni-
veau du premier.

Remonté au-dessus de la surface de l'ean, le vaisseau verse en peu de
lemps, par ses deux orifices, 'eau dont sa capacité est remplie : l'air en ayant
pris la place, il est plongé de nouveau.

Clest a l'aide de quatre vaisseaux semblables, ainsi disposés et alter-
nativement plongés, que Pon est parvenu a renouveler l'air de cette
cloche sans le secours des plongeurs, qui ne sont ainsi distraits de leur
travail que pour ouvrir le clapet d’'évacuation, lorsque Tair qu’ils res-
pirent est vicié, ou lorsque celui quon leur transmet leur parait sur-
abondant.

Ce clapet, destiné a I'évacuation de Fair, est pratiqué au sommet de la-
cloche et se ferme de lui-méme, de sorte qu'il suffit au plongeur d'en
presser la bascule pour laisser échapper I'azote qui se dégage avec une ex-
tréme rapidité ; le plongeur n’est par conséquent détourné de son travail
que fort peu d'instans.

Un banc adapté aux parois intérieures de la clocle forme le siége des
plongeurs, dont les pieds reposent sur des traverses a charniéres qui se re-
levent pour dégager le fond et faciliter leur travail.

Le mode de correspondance établi entre les plongeurs qui travaillent an
fond de I'eau et le conductenr qui dirige la manoeuvre extérieure est tout-
a-la fois simple et facile. :

Quatre petits cordages placés i I'avant et a I'arriere, 4 droite et i gauche,
servent aux plongeurs pour faire connaitre, par une ou plusieurs secousses,
la direction qu’ils veulent suivre, et le degré d’ascension ou d’abaissement
‘qu'ils jugent nécessaire & leurs opérations.

Ce moyen de correspondance est prompt et trés-convenable aux mou-
vemens ordinaires; mais ayant paru d’'une utilité trop circonscrite, on a
en recours subsidiairement 4 un second moyen, qui offre de plus grandes
ressources.

Une petite bouée en liége contient un étui en fer-blanc, hermétique-
meunt fermé, qui renferme un billet sur lequel le plongeur rend compte
de ses opérations, et demande les objets qui lui sont accidentellement
nécessaires.

Cette bouée, passée sous la cloche, arrive 4 la surface de I'eau. Le plon-
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geur la rappelle ensuite  Paide de la ficelle qui y est attachée, avec la ré-
ponse aux demandes qu'il a adressées.

Cette double correspondance a rendu la relation entre la cloche et le
ponton auquel elle était suspendue, aussi fréquente qu'on pouvait le dé-
sirer pour la facilité et la prompte exécution des travaux que Fon avait &
exécuter dans la passe et dans 'avant-port.

D'aprés le rapport des plongeurs, I'incommodité quils éprouvent sous
la cloche se réduit 4 une douleur qui se fait sentir dans les oreilles dés
l'instant méme que la cloche est immergée, et dont l'intensité est a-peu-
prés la méme, quelle que soit la profondeur de Iimmersion, mais qui
cesse lorsque la cloche est stationnaire, et ne se renouvelle que dans ses
déplacemens. . .

Cet effet semble provenir du d(,fdut d’équilibre entre I'air de la cloche qm
presse l'extérieur du tympan, et dont la densité varie subitement, et celui
que renferment les oreilles, dont la structure rend cette variation plus lente;
aussitot que I'équilibre est rétabli, le malaise du plongeur cesse, et il se
trouve a-peu-prés dans le méme état que dans lair libre, a cela prés toute-
fois d’une espece de surdité dont il reste atteint, et qui ne se dissipe que
lorsqu'il est hors de l'ean.

La cloche dont on a fait usage 4 Gherbourc’ fut mise en activité pour la
premiére fois , le 16 aott 1817; elle a été manceuvrée fréquemment depuis
cette époque, et Loujours avec succés et sans le moindre accident. A I'aide
de cette machine, les plongeurs visitent 4 volonté le fond de la passe et de
Pavant-port a la profondeur de 12 4 15 metres, et pendant la durée des
marées entiéres. Il en est résulté, pendant I'été de 1817, I'enlévement de
deux cent trente piéces de bois de différentes dlmensmns formant en-
semble un cube de 45 steres. & o

On a retiré en outre du fond de Pavant-port le gouvernail du vaisseau
le Courageux, et une caisse de fusils qui y étaient échoués depuis trois ans,
et que I'on avait inutilement recherches et tenté denlever parles moyens
ordinaires.

Eaxplication des figures de la Pl. 194..

Fig. 1, La cloche vue hors de I'eau et posée sur ses chantiers.

Fig. 2, Plan de I'appareil.

Fig. 3, Profil dela cloche et de son appareil de suspension.

a, La cloche en forme de cone tronqué et pouvant contenir quatre plon-
geurs; elle est composée de douves de chéne cerclées en fer; & 5, chantiers
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sur lesquels on la pose; ¢, barils employés au renouvellement de Pair;
dd, cordes directrices des barils; ee, contre-poids des barils servant a
maintenir tendues les cordes directrices; ff, moufles de suspension ma-
neeuvrées i l'aide d'un cabestan établi sur le pont; g, hunette en claire~
voie pour faciliter les amarrages et diriger les manceuvres; A7, bombes
suspendues au pourtour de la cloche pour prévenir son échouement im-
médiat sur le fond, et laisser entre sa base et le sol I'intervalle nécessaire,
tant pour le jeu des barils que pour le passage de la lumiére; ¢, ponton qui
tient tout I'appareil en suspension; 4, chevalet établi sur le ponton;/,
poulie de retour fixée au chevalet, et dans laquelle passe la corde direc-
trice des barils ; m m , palan pour manceuvrer les barils; 7, barre adaptee
dans Pintérieur de la cloche et servant de swge aux plonoeurs

.
Soa i

ExrraiT dun ’rapportfait par M. Pajot Descharmes, au
rnom du Comité des arts mécaniques, sur les prodiits en
nacre de pcrle de la fabrigue de M. I’xadlel, rue Bourg-
PAbLE, n°. 22, a Paris. - . -

L’emploi de la nacre de perle dans la marqueterie et la tabletterie est
connu depuis long-temps ; mais personne, avant M. Pradier , n’en avait fait
une plus heureuse application, n’avait su donner uue plus grande variété
de formes, et n’avait porté aussi loin l'art de travailler cette matiére dure,
cassante et difficile  tailler , qui nous vient de I'Inde, et qui exige beau-
coup de préparations avant de I'employer. . . s

‘M. le rapporteur aprés avoir rappelé les premiers travaux de M. Pra-
dzer, et les succés qu’il olitint dans la riche coutellerie de table et de
fantaisie , ol il donna des preuves d’un talent trés-distingué , rend compte
de l'origine du genre d'industrie auquel il se livre actuellement, et des
ohstacles qu'il eut & vaincre pour atteindre le but qu’il s'était proposé.
Ni I'abandon de ses ouvriers, ni la concurrence qu’ils lui suscitérent,
ne lassérent son courage. Forcé de baisser ses prix, M. Pradier chercha
a retenir les avantages dont il jouissait seul d’abord, en fabriquant de
nouveaux objets; mais a4 mesure qu’il créait une piéce, le fruit qu’il
devait en retirer lui était ravi par l'indiscrétion et la désertion de ses ou-
vriers. Il résolut alors de dissoudre son atelier et de changer le systéme
de sa fabrication, en employant de nouveaux procédés susceptibles de
diminuer le prix de Ia main-d'ccuvre; et afin de se garantir des pertes
qu’il avait deja eprouvees, il congut l'idée de former des ouvriers pris

parm;
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-parmi les détenus de la maison de Dourdan. On concoit combien il dut

rencontrer d’obstacles pour introduire un pareil genre de travail chez des
hommes auprés desquels il avait & combattre le défaut d'intelligence,
Tinsouciance et la paresse. 11 parvint néanmoins, en créant de nouveaux
outils et imaginant de nouveaux procédés. qui favorisaient leurs progres,
a faire exécuter aux détenus, sans le secours d'aucun chef, les objets les
plus délicats et les plus élégans, sculptés, gravés, percés a jour, etc. Ces
ouvriers sont au nombre de soixante-cinq; aprés quatre mois d’appren-
tissage ils gagnent de 15 4 20 francs par mois, et aprés I'expiration de
Pannée, devenus ouvriers, ils obtiennent de 30 jusqu’a 70 francs.

Outre les détenus, M. Pradier occupe encore, a Paris, une centaine d’ou-
vriers, qui confectionnent les piéces déja connues, ou qui en forment les
accessoires. Au moyen de son nouvean systéme de fabrication, il peut
verser dans le commerce, au prix de 2 francs 75 centimes, les mémes objets
qu'il vendait, dans l'origine, 36 francs. Ses produits trouvent aujourd’hui
des debouches avantageux dans toute Europe.

Parmi les ouvrages en nacre que M. Pradier avait exposes dans la salle
des séances, et qui se distinguent autant par I'élégance de leurs formes que
par la richesse et le bon go@it des ornemens qui les décorent, on remar-
quait : 1°. des flambeaux de 8 pouces de hauteur, d’'un travail trés-
soigné; 2°. des bougeoirs d’un fini précieux, dont le fond et le manche,
d’'une seule piéce, sont découpés a jour, gravés et sculptés; 5°. une éeri-
toire : ces différentes pieces sont assemblées sans le secours d’aucune
garniture , ce qui présente une grande difficulté; 4°. un nécessaire de toi-
lette, véritable chef-d’ceuvre , garni extérieurement de compartimens de
nacre de grande dimension, dont les joints sont artistement masqués par
des bronzes dorés du meilleur goiit; le fond de la glace qui surmonte ce
joli meuble est d'une seule piéce de 6 pouces de diametre. Tous les acces-
soires sont travaillés avec un soin extréme.

- Ces objets avaient déja paru & la derniére exposition du Louvre; ils ont
été mentionnés honorablement par le Jury central.

En terminant son rapport, M. Pajot Desc/zarmes a appelé lattentlon du
Conseil sur un autre genre de fabrication auquel M. Pradier se livre avec
un égal succes; c'est celut des rasoirs 4 lames mobiles et de rechange, pour
lesquels il est breveté; I'acier de ces lames est francais ; il est confectionné
avec une rare perfection, et le service en_ est assuré. M. Pradier fabrique
par mois, quinze cents de ces rasoirs, dont les différens accessoires, tels
que manches, cuirs, boites, elc., sont traités avec une élégance et une
richesse tout-a-fait remarquables.

Dix-neuvieme année. Juillet 1820. , Ee
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Le Comité des arts mécaniques, considérant que M. Pradier est le pre-
mier qui ait employé la nacre en fabrique, que non-seulement il a su
soustraire des détenus a I'oisiveté en les accoutumant a un travail mangel
et délicat, mais encore qu’il a été assez heureux pour pouvoir les rendre &
la société avec un état dont le produit les met de beaucoup au-dessus da
besoin, a proposé & la Société de donner a cet artiste un témoignage
honorable de sa satisfaction, en lui décernant une médaille d’encourage-
ment (1), et en autorisant l'insertion, dans le Bulletin, du rapport, dont
un extrait sera adressé i S. Exc. le Ministre de I'intérieur.

Ces conclusions ont été adoptées dans la séance du 28 juin r820.

Norg sur un nouveau cadenas de sitreté, & la maniére égyp-
tienne, composé pour le service de la Direction géndrale
des Douanes et pour le Trésor royal; par M. Regnier, in-
génicur mécanicien , rue de I’ Université, n°. 4, a Paris.

Ce cadenas en bronze, sous une forme agréable et solide, est main-
tenant employé a la fermeture de différentes caisses, et de plusieurs caves
et dépots. , . . :

La clef, peu volumineuse, porte un panneton & charniére, qui se dé-
veloppe lorsqu’on veut ouvrir le cadenas, et présente trois dents d’acier
de différentes longueurs, placées a des distances inégales; ce panneton,
formant un rateau irrégulier, est, pour ainsi dire, inimitable; car 'em-
preinte quon en prendrait sur de la cire, ne donnerait pas tonjeurs la
justesse nécessaire pour obtenir Uouverture; I'expérience a confirmé ce
fait. L :

L’intérieur du cadenas renferme des garnitures mobiles , composées de
trois parallélipipedes en laiton écroui, portant chacun une petite encoche
proportionnée 4 la longueur des dents de la clef; par cet arrangement,
chaque parrallélipipéde peut étre construit de vingt-quatre manicres dif-
férentes : ainsi, les trois espéces de barreaux donnent ensemble un nombre
de combinaisons égal i la troisiéme puissance de vingt-quatre, c'est-a-dire,
treize mille huit cent vingt-quatre; or, il serait possible que sur dix mille
fausses clefs on n’en trouvit pas une seule qui fut capable d’ouvrir le
cadenas. o

(1) Cette proposition a été renvoyée & la Commission des médailles.
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Usage.

On introduit le riteau de la clef dans la mortaise pratiquée i la partie
inférieure du cadenas; le fond de cette mortaise a trois petites ouvertures
par ou passent les trois dents, et cette clef étant soulevée autant qu’elle
peut l'étre, on fait agir avec le po'uce Tongléte & coulisse établie vers le
milieu du cadenas : alors les dents du péne dégagent I'anse, qui s'ouvre
de suite en la soulevant. L’ouverture n’a lieu qu'en tenant le cadenas ver-
ticalement, autrement les trois barrcaux ne prendraient pas la position
convenable pour que le cadenas pit s’ouvrir. On n’a pas besoin de la clef
pour le fermer, il suffit de mettre I'anse en place et de pousser l'ongléte a
coulisse au point qui donne la fermeture. /

Observations.

L/usage de ce cadenas est trés-commode, parce que la clef peut se porter
dans la poche comme une pié¢ce de monnaie, et qu'on n’a pas besoin de.
lumiére pour la faire agir. o

Les titonnemens A l'aide de trois fils de fer imitant les dents de la clef,
ne sauraient donner l'ouverture; car, en supposant que I'un des fils se
trouve en rapport, les deux autres n’y seraient pas; les essais fails & cet
égard, et répétés fréquemment, ont toujours été infructueux.

Le mécanisme de ce cadenas, qui a de I'analogie avec celui des serrures
égyptiennes de M. Regnier, dont nous avons publié¢ la deseription dans
le N°. LIX du Bufletin, huitiéme année, page 135, n'est pas sujet i se
déranger, les garnitures mobiles n’ayant point de ressort; si l'on voulait
le forcer en poussant l'ongléle & coups de marteau, le talon de cette on-
gléte casserait, parce que la résistance du mécanisme est plus grande que
la puissance de la coulisse, et le talon, en se séparant, laisserait une
petite ouverture , qui donnerait au propriétaire le moyen d’ouvrir son ca-
denas avec la clef et & Paide de la pointe d’un canif, ou celle d’un poincon
de bureau. . : .

Ce nouveau cadenas est déja rechcrch?et'préf‘éré aux cadenas i clefs
ordinaires, si faciles & erocheter; tandis que le mécanisme de celui dont
il s'agit peut se combiner de treize mille huit'cent vingt-quatre maniéres
différentes.
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NovwEeLrLE pince pour timbrer les toiles de coton,

mousselines, etc., sans déplacer les marchandises; par
M. Regnier.

Cette pince, employée avec succes dans la fabrique de MM. Frédéric
Arpin et compagnie, 4 Saint-Quentin, est formée de deux branches en
acier, mobiles sur leur axe, qui s’ouvrent et se ferment horizontalement
dans un demi-tour de revolullon. '

Une vis en acier trempé, formant I'axe de la presse, souléve et abaisse
le cachet, qui donne 'empreinte sur un cuir de bufﬂe fixé & la michoire
inférieure de la pince et servant de tasseau. ‘

Pour faire usage de cet instrument, on saisit, de la main gauche, le
manche inférieur; 'autre manche se lient de la main droite, et, par un
demi-tour de révolution, le cachet en acier se trouve suffisamment élevé;
alors on place I'étoffe sous le timbre, et en rapprochant vivement les deux
mains, le cachet imprime parfaitement l'inscription gravée.

La méme opération se fait pour timbrer 4 sec les lettres de change et
autres billets de commerce : on a remarqué que pour obtenir cet effet,

. deux ou trois impulsions un peu vives donnent une empreinte si parfaite ,

qu'il est lmpossﬂJle de leffacer, méme en passant fortement l'ongle sur le
timbre.

Cette nouvelle pince est préferable aux presses ordinaires dont se servent
les notaires, en ce qu'elle est & un prix modique, quelle est d’un trans-
port facile, et qu'on peut la placer dans un tireir de bureau. Son prlx est
de 60 francs.

Novreav procédé de gravure nommé sidérographique; par
M. Perkins.

M. Perkins, habile mécanicien de Philadelphie, a trouvé le secret de:
donner & l'acier un degré particulier de mollesse telle qu'on peut le graver
au burin aussi aisément que le cuivre méme. Lorsqu'une gravure est -
exécutée, sur une de ces planches ainsi préparée, par un artiste habile,
M. Perkins, par un procédé également de son invention, lui donne la
dureté de l'acier le plus fortement trempé, sans altérer les traits les plus
délicats de la gravure. Il prépare ensuite un cylindre d’acier mou de di-
mensions telles, que sa circonférence développée soit egale a la longueur
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degla planche d'acier gravée dont on lui fait recevoir I'impression en relief,
par Paction puissante d’'une presse imaginée pour cet objet. Ce cylindre
qui, apres l'opération, porte en saillic Fimpression exacte de la gravure
originale, est soumis ensuite au procédé par lequel Pauteur durcit lacier,
et il est alors prét pour 'usage auquel il est destiné, et que voici. Aumoyen
de la presse, on le fait rouler sur une planche de cuivre sur laquelle il
grave en creux , et par simple pression, la contr‘c-épreqve exacte de la
gravure originale, et on peut se¢ procurer autant de copies rigoureusement
semblables entre elles et 2 Toriginal, qu'on a de planches de cuivre 4 faire
passer sous ce cylindre. On peut donc ainsi, d’apres un original aussi par-
fait qu'on voudra le supposer, graver en trés-peu de temps, sur cuivre, un
nombre indéfini de copies, qui ont chacune le mérite de la planche originale
pour la perfection de l'exécution, et qu’il est impossible de distinguer
les unes des autres, en les examinant soit directement, soit d’aprés les
épreuves qu’elles fournissent sur le papier par le tirage ordinaire 4 encre
et & la presse.

Mais on peut aussi substituer au cuivre de Vacier mou pour recevoir
Pimpression du cylindre et le durcir ensuite, ce qut permet d’en tirer un
bien plus grand nombre d’épreuvesque du cuivre.On peutaussi 'employer
comme unc nouvelle source d’impressions en relief 4 prendre sur des cy-
lindres qui les transportent en creux sur d’autres planches, et multiplient
ainsi un original donné en un nombre indéfini de copies identi’ques.

Le point de vue le plas important sous lequel on doit considérer cette
invention est I'application qu’on peut en faire pour prévenir la contrefacon
du papier-monnaie (1).

M. Perkins est aussi linventeur d’une machine pour I'impression en
taille-douce. Au moyen de son invention, il peut produire, avec trente-
six planches et 'le travail de quatre hommes, cent huit épreuves dans
une minute, six mille dans une heure; et soixante mille dans une journée
entiére. La machine consiste en une roue de 4 pieds de diamétre, sur la
périphérie de laquelle les trente-six planches se trouvent fixées; I'encre
est portée sur les planches d'aprés le procédé de M. Cawper, et un rou-

leau de papier d’une longueur indéfinie passe entre les planches et la
roue.

{1) Cette invention est due 4 un artiste francais, M. Gingembre, qui a eu le premier
Pidée de transporter sur le cuivre, au moyen d’une presse i vis, la gravure & trés-bas relief

exécutée sur acier. (Voyez Histoire et procédés du polytypage et de la stérdotypie;. pax
M. Camus, pages 77, 87, 93 et 94.).
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ARTS CHIMIQUES.

Nore sur Papplication de l’eau oxigénée 4 la restauration
des dessins gdtés par Paltération du blanc de plomb; par
M. Mérimée (1).

M. Thenard, 4 qui les peintres sont déja redevables d’'une couleur bleue
également brillante et solide , vient de rendre aux arts un nouvean service,
par la découverte d'un moyen de faire disparaitre les taches noires qui se
rencontrent fréquemment sur les anciens dessins, et qui proviennent de la’
combinaison du blanc de plomb avec le soufre.

On sait que le carbonate de plomb, exposé quelque temps & des vapeurs
hydrosulfurées, devient noir, parce qu’il se convertit en sulfure. Cette cou-
leur, employée a 'huile, et sur-tout recouverte d'un vernis qui la défend
du contact immédiat de I'air, peut se conserver pendant plusieurs siécles,
ainsi que le prouvent les tableaux de nos anciens peintres ; mais dans la
détrempe, oti rien ne la préserve des vapeurs qui peuvent donner lieu a sa
combinaison avec le soufre, il faut bien se garder d’en faire usage si 'on
veut avoir une peinture darable. Ces effets du blanc de plomb ont néces-
satrement été connus de ceux qui I'ont employé les premiers : aussi les an-
ciens peintres ne se servaient que de blanc de craie dans leurs fresques.
On peut croire d’aprés cela qu’ils 'employaient également dans leurs des-

(1) La découverte de Vecar oxigénde a éié faite, il y a deux ans, par M. Thenard, 11
ne faut pas entendre, par ce mot, une simple dissolution du gaz oxigéne dans I’eau , mais
une véritable combinaison dont, jusqu'a présent, on ne connait point d’analogue. L'eau
peut contenir une quantité d’oxigéne douhle de celle qui, dans son état naturel, esy un
de ses principes constituans; et toutes les fois qu'il s’en trouve moins, on peut regarder
cette eau comme un mélange dcau pure et d’ean oxigénée. Sa densité est de 1,452 il n’est
donc pas. étonnant que, lorsqu’on la verse dans de l'eau ordinaire, on la voie couler
comme du sirop.

Les phénoménes que. présenta V'eaw ozigende, dans som contact avec la plupart des
corps, diltérent enti¢rement de ceux qui ont été observés jusqu'd présent. Aingi , le pla-
tine, l'or, 'argent, P'oxide de mangandse , décomposent sur-le-champ leau oxigénée,
rendont libre toute la quantitd de gaz oxigéne qui s’y était combinée , et, cependant, ng
s’en approprient pas la moindre portion. Un effet semblable ne peut s’expliquer par 'affz-
nité, du moins telle qu’on la congoit. Ce qu'il ¥ a de eertain, c'est que cette découverte,
I'une des plus marquantes de ces derniers temps , ouyre aux chimistes une carriére nou-
velle, qui ne peut-manquer de s’agrandir considérablement. _

Pour avoir des idées exactes sur la combinaison de D’oxigéne aves Leau, il faut lire lg,
Mémoire que M. Lhenard a publié sur sa découverte,
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sins; cependant il faut bien qulils n’aient pas toujours ¢vité le blanc de
plomb, ou que, dans des temps postérieurs, quelques artistes moins
instruits aient ravivé avec cette couleur les blancs effacés; car, dans les
collections les mieux conservées, on voit un nombre plus ou moins grand
de dessins d’anciens maitres gatés par des taches noires de b]dl]C de plomb
sulfuré.

Il n’est aucun de nos artistes qui n’ait eu occasion de voir plusieurs
exemples de cette altération; cependant ils se flattent probablement que
leurs. ouvrages ne seront jamais exposés aux vapeurs qui changent le blanc
de plomb en noir, car ils l'emploient en détrempe comme a I'huile, et nos
peintres en miniature n'en ont pas d’autre dans leur palette. 11 est vrai que
leurs ouvrages sont défendus par une glace soigneusement collée par ses
bords a l'ivoire; mais, malgré ces précautions, combien de fois n’est-il pas
arrivé que des miniatures aient é1é gatées par I'effet d’émanations auxquelles
on avait 11égligé de les soustraire! :

Un de nos artistes les plus distingués, devenu possesseur d’'un heau
dessin de Raphaél, voyait avec beaucoup de peine que ce morceau pré-
cieux fit endommagé par des taches noires qui se trouvaient dans les
parties rehaussées de blanc. 11 elit pu gratter et repeindre avec beaucoup
d’adresse les blancs altérés; mais il lui répugnait d’'user d’un pareil reméde.
En amateur délicat, il préférait que son dessin restat vierge et défiguré
en.quelques endroits, plutdt que de porter une légére atteinte 4 son ori-
ginalité. Tourmenté entre ce sentiment de respect et le désir de faire
disparaitre les taches qui blessaient son ceil, il espéra que la chimie, qui
opére tant de prodiges, pourrait ramener 4 son premier état la couleur
dont le peintre s'était servi, et il pria M. Themard de s’occuper de la
solution de cet intéressant probléme. Celui-ci, aprés quelques essais qui

lui prouvérent que les réactifs qui pouvaient agir sur le sulfure de plomb

auraient également prise sur la couleur du papier, se ressouvint que
parmi les nombreux phénomeénes que lui avait présentés sa découverte

de l'eau ozigénée, il avait remarqué la propriété qu'elle a de convertir ins-

tantanément le sulfure noir de plomb en sulfate qui est blanc. Des-
lors, il futassuré du succés : il remit de I'eau trés-faiblement oxigénée (1)
larnste, qui, en quelques coups de pincean, enleva, comme par enchante-
ment, toutes les taches. Le papier, coloré par une légere teinte de bistre,
n'a pas requ la plus légére altération, et le dessin se trouve parfaitement
restauré, sans que la plus petxte touche ait été d]outée aux traits orlgmaux
de 'anteur. :

(1) La liqueur contenait au plus cinq a six fois son volume d"ox:oene : aussi n’avait-elle
aucune saveur.
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ARTS ECONOMIQUES.

R.apporr fait par M. de Lasteyrie, au nom d’unc Com-
mission spéciale, sur les cartons lithographiques de
M. Aloys Sencfelder, rue Servandoni, n°. 13, a Paris.

Messieurs, la Société d’Encouragement, toujours occupée a donner une
plus grande extension aux arts, avait proposé un prix pour celui qui dé-
couvrirait un moyen artificiel de remplacer les pierres dont on fait usage
dans la lithographie. Ce prix n'ayant pas été obtenu des la premiére année,
la Société jugea a propos de le retirer, d’apres quelques observations qui
lui furent présentées par P'un de ses membres.

M. Senefelder, qui ne cesse de travailler au perfectionnement de la
‘lithographie depuis qu’il a inventé cet art, a fabriqué un carton qui
peut, dans beaucoup de circonstances, remplacer la pierre , et qui méme
peut lui étre préféré sous certains rapports. Ce carton ‘est revétu, sur
une ou deux de ses faces, d'une matiere argilo-calcaire, qui a la pro-.
priété de prendre l'encre ou le crayon, de subir la préparation ordi-
naire, de recevoir P'encre d'impression. et de donuer des épreuves aussi
parfaites et aussi nettes que celles que 'on obtient dés dessins tracés sur
la pierre.

Vos Gommissaires vont vous rendre compte des essais qui ont été faits
sous leurs yeux. Il se sont transportés & I'imprimerie de M. Senefelder, o
ils ont vu tirer, sur les cartons lithographiques, quelques epl‘euves des ob-
_]cts suivans, qu'ils soumettent a votre examen :

1°. Une page de musique en petils et en gros caractéres : les épreuves
sont venues tres-nettes et trés-pures;

20, Un dessin 4 la plume, représentant une chapelle entourée d’arbres :
ce dessin a obtenu toute la pureté et toute la vigueur de la taille-douce or-
dinaire;

3°. Un paysage transporté sur carton, d'une gravure tirée en lithographie :
ce paysage est bien venu pour I'effet général; on pourrait cependant dé-
sirer un peu-plus de netteté dans quelques-unes de ses parties;

4°. Un cheval dessiné au crayon: cet essai a parfaitement réussi, et ne
laisse rien a désirer sous le rapport de la finesse et de la pureté;

5o, Le portrait du Roi; également au crayon : cet essai est bien inférieur
ay précédent ; il est un peu estompé, et il manque de brillant;

: 6".
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6°. Un paysage au crayon : il est d'un ton léger et vaporeux, trés-
agréable & la vue, mais il manque d’un peu de fermeté sur les premiers
plans; r

7°. Deux croquis de tétes, faits en présence des Commissaires : ils ont
bien réussi, si 'on en excepte un peu de faiblesse dans quelques-uns de
leurs contours;

8°. Deux fac simile, dont I'un signé de vos Commissaires : les écritures
n’ont pas toute la netteté qu'on peut obtenir en ce genre;

9°. Une ¢preuve entourée d’'un filet, d’une impression typographique,
transportée sur carton : le tirage est assez beau pour qu'il ne soit pas pos-
sible d’y trouver de la différence en le comparant 4 une épreuve ordinaire
de typographie; ‘ .

10°. Un imprimé obtenu par le transport sur carton d’'une écriture faite
avec 'encre ordinaire : cet essai a trés-bien réussi, quoiqu’il fiit & désirer
que les lettres présentassent une plus grande pureté;

11° Un carton incisé a la pointe a donné quelques épreuves satisfai-

santes; ’
. 12°% La derniére expérience, faite sous les yeux de vos Commissaires,
est une épreuve double d’une gravure sur cuivre, transportée sur les deux
cotés du carton , et tirée par une seule pression : ce genre d’opération n’est
guere susceptible d’étre habituellement employé; les épreuves sont cepen-
dant bien venues. '

Nous ferons observer quiil n’a été tiré en notre présence qu’un trés-
petit nombre d’épreuves. Nous avons ‘cependant cru qu'il était im-
portant de connaitre le nombre d'éprenves qu'on pourrait en obtenir en
se servant de cartons. Nous nous sommes donc assurés que quatre planches,
dont la premiére représente un cheval, la seconde un paysage, I'une et
Yautre au crayon, et la troisieme de la musique et un paysage a la plume,
ont été tirées au nombre de cing cents exemplaires. La quatriéme est le
transport sur carton d’'une épreuve en typographie, qui, ainsi que nous
Iavons dit, ne laisse rien 4 désirer. Vous jugerez que les trahsports fails
avec des cartons peuvent étre aussi beaux que ceux qu’on obtient avec des
plerres.

Ces différentes planches sont assez bien conservées pour donner encore
un nombre d’épreuves égal a celui qu’elles ont produit.

Les cartons lithographiques présentent, outre le bon marché auquel ils
pourront é€tre livrés, et la facilité qu'ils donnent d’exercer I'art dans les lo-
calités ot l'on serait dépourvu de pierres, celui de reproduire avec plus
d’exactitude les transports de gravures ou d'impressions typographiques,

Dix-neuviéme annéde. Juillet 1820. Ff
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quon ne peut le faire sur pierre, cette derniére substance n’ayant pas I'é-
lasticité du carton, et ne se prétant pas aussi bien i cette opération délicate.
11 parait aussi que les retouches faites sur carton, aprés le tirage, sont beau-
coup plus solides et plus durables que les retouches sur pierre, ainsi qu'on
peut en juger par un paysage auquel l'artiste a ajouté deux figures et plu-
sieurs autres travaux de détail.

Nous observerons qu'un carton de g pouces sur 12 cotte 50 centimes,
tandis qu’ane pierre de méme grendeur a une valeur de 10 francs. Le car-
ton ne peut servir que pour le tirage d’'un seul dessin , tandis qu’une pierre -
peut étre employée pour une cinquantaine de dessins différens : 1l est vrai
quele polissage qu’on donne  la pierre revient a 50 centimes. Les épreuves
que nous soumettons au Conseil ne dépassent pas les dimensious que nous
venons d'indiquer. Il est probable que les dessins de plus grandes dimen-
sious pourront s'exécuter avec la méme facilité : c’est une expérience qui
n’a pas encore €ié Lentée.

Enfin, les contre-épreuves qui tendent & multiplier & I'infini le méme
sujet s’exécutent bien plus facilement sur carton que sur pierre, ce qui
provient de I'¢lasticité dont ces premiers sont doués, ainsi que nous I'avons
observé. Apres avoir tiré quelques épreuves lithographiques, on les trans-
porte sur carton, et on les conserve pour s’en servir au besvin bien plus
commodément qu'on ne pourrait le faire avec des pierres.

L’ambassadeur persan ayant assisté & I'une des séances de vos Commis-
saires, il a é1¢ invité a écrire sur carton. Un interprete a traduit les pa-
roles qu’il avait tracées en arabe. Elles étaient ainsi concues :

« Mirza Aboul Hassan Kham , ambassadeur extraordinaire de Iillusfre
cour de Perse , résidant dans la ravissante ville de Paris, le 24 mai 1820 de
I'ére chrétienne, est venu pour voir I'imprimerie papyrographique, qui a
été inventée en France, et qui offre de plus grandes facilités que toutes les
autres imprimeries. Tout ce que j'ai vu jusqu’a présent a Paris, tant sous le
rapport du climat que sous celui des objets d’arts, surpasse tout ce que jai
vu dans lés autres pays du monde. »

Afin de répandre I'usage de la lithographie , M. Senefelder a imaginé une
presse portative, dont l'action est aussi facile qu'ingénieuse; elle contient
un certain nombre de cartons, avec tout ce qui est nécessaire pour I'im-
pression. Les dessinaleurs peuvent s’en servir pour multiplier les produc-
tions de leur génie; les banquiers, les négocians, pour leur correspondance,
leurs factures, leurs annonces , leurs prix courans, etc. Elle peut aussi étre
d'une grande utilité aux états-majors de I'armée , soit en temps de paix, soit
en temps de guerre, aux administrations publiques, aux agens diploma-
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tiques et commerciaux ; enfin, aux compositeurs de musique, ainsi qu’aux
amateurs de tout genre.

1l résulte des différentes expériences dont nous avons été témoins, que
les cartons lithographiques tirés par des mains exercées peuvent, dans un
grand nombre de cas, remplacer les pierres, et que vraisemblablement des
essais réitérés et une plus longue expérience apporteront dans ce procédé
le genre de perfection dont il est encore susceptible.

Les Commissaires pensent donc que M. Senefelder, en donnant plus
d’extension i Iart, et en facilitant les moyens de I'exercer, lui a rendu un
nouveau service , et qu'il aurait mérité le prix que la Société avait d’abord
offert, si elle ne 'etit retiré I'année derniere. Ils croient que la Société doit
lui donner une preuve de satisfaction en lui décernant une médaille d’or;
ils demandent que I'examen de cette proposition soit renvoyé¢ ala Commis-
sion des médailles, conformément a votre réglement.

Adopté en séance, le 28 juin 1820.
Signé pr LASTEYRIE, rapporteur,

Nore sur un moyen de remplacer [ivoire, a lusage des
peintres en miniature ; par M. Einsle, de Londres (1).

Les propriétés de T'ivoire qui rendent cette substance si précieuse tiour
les peintres et autres artistes sont la douceur et la finesse du grain, la
facilité qu'on a d’enlever, a I'aide d'un pinceau humide, toutes les couleurs
al'eau déposées sur sa surface, et de gratter,avecla pointe d’un canif outout
autre instrument, la ot on le juge nécessaire.

Malheureusement livoire est d’'un prix trés-élevé, et 'on ne peut
s’en procurer des lames d'une certaine grandeur; ajoutons que le grain est
d’autant plus gros que l'ivoire a de plus fortes dimensions; que s'il est
trés-mince, il se courbe dans les variations de température; et enfin, que
F'huile qu'il renferme le jaunit par une longue exposition 4 la lumiere.

M. Einsle a cherché i remplacer l'ivoire par une espéce de carton dont il
a présenté des échantillons & la Société d'Encouragement de Londres. Ce
carton a un huitieme de pouce d’épaisseur, et surpasse en dimension les
plus larges lames d’ivoire connues; sa surface est dure et parfaitement
unie. D'apres les essais faits par divers artistes, membres de cette Société,

t1) La Société d’Encouragement de Londres a accordé 4 l'autcur une récompense de
30 guinées, pour la communication de ce procédé.

Ffa
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il parait que le lavage enléve les couleurs sur ce carton plus complétement
encore que sur 'ivoire, et que Popération peut étre répétée trois ou quatre
fois sur les mémes points, sans que le grain du papier soit usé. On s’est aussi
servi avec précaution de la pointe d’'un canif pour gratter, et la surface n’a
pas été sensiblement altérée, '

Des lignes tracées sur ce carton avec un crayon dur de mine de plomb, se
laissent aussi facilement effacer que sur le papier ordinaire : on pourra
donr: s’en servir avec avanlage pour y dessiner des figures et des objets trés-
fins.

Un peintre en miniature d'une grande réputation a affirmé que, s’étant
servi souvent du carton-ivoire, il Pavait trouvé supérienr a livoire
méme, tant a cause de sa grande blancheur que pour la facilité avec la-
quelle il recoit les couleurs. Il ajoute avoir remarqué que les nuances sur
livoire sont souvent altérées par la transsudation de I'huoile que cette snbs-
tance renferme. 1l est inutile d’ajouter que le carton en question n’a aucun
défaut semblable.

Quelques marchands des plus accrédités assurent avoir conservé pendant
Iong - temps dans leurs magasins des échantillons de carton-ivoire sans
que Ia blancheur primitive ait éprouvé la moindre altération,

Les précieuses propriétés de ce carton ayant €té ainsi établies d'une
maniére satisfaisante, on indiqua & M. Einsle le jour ou il pourrait faire
connaitre son procédé, et fabriquer quelques feuilles en pféscnce d’un Co-
mité choisi & cet effet. M. Einsle se rendit 4 celte invitation, et commu-
niqua la description de sa méthode. Voici en quoi elle consiste :

Prenez un quart de livre de rognures de bon parchemin, et mettez-le
dans une terrine de deux quarts (deux pintes ), que vous remplirez en-
suite d’eau ; faites bouiilir lentement pendant quatre ou cinq heures, en
ayant l'attention de remplacer de temps en temps I'ean qui se sera évaporée.,
Passez la liqueur a travers un linge, pour la séparer de la lie épaisse qui
s'est précipitée : cette ligueur refroidie formera une forle gelée , que nous
appellerons la colle n®. 1.

Les restes de la précédente opéralion sont mis a bouillir de nouveau dans.
la méme terrine pendant quatre ou cing heures; passez la liqueur & travers
un linge ; vous aurez la colle n°. 2,

Prenez trois feuilles de papier collé; mouillez-les des deux cotés avec
une éponge douce trempée dans I'eau, et collez les trois fenilles ensemble
avec le n° 2. Pendant qu’elles sont encore humides, étendez-les sur une
table, et appliquez dessus une ardoise, un peu plus petite que le
papier; reployez les bords de cclui-ci, attachez-les i I'ardoise avec de la
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colle, et laissez sécher graduellement; mouillez ensuite de nouveau trois
feuilles de papier semblables aux premiéres, que vous collerez successive-
ment aux précédentes; enlevez avec un canif les parties qui dépassent I'ar-
doise. Quand le tout sera purfaitement sec, vous envelopperez une petite
lame ’ardoise avec un papier grossier, et vous frotterez les feuilles qui re-
couvrent la grande ardoise jusqua ce que la surface supérieure devienne
douce et unie : alors vous collerez dessus une feuille de papier exempt
de taches;. avec un canif vous enleverez encore les parties excédantes,
et aprés' cela vous frotterez de nouveau, mais en vous servant cette
fois d’une feuille de papier fin et satiné ( fine-glass paper); ce qui donnera
une surface parfaitement unie. Arrivé i ce point, on prend une demi-pinte
de la colle n®. 1;0n la fait fondre & une chaleur douce, et on y verse trois
cuillerées & bouche de platre fin de Paris. Quand le mélange est bien fait,
on le répand sur le papier, et i laide d'une éponge humide, on
Fétend aussi également que possible ; laissez ensuite sécher le toutlentement,
et frottez de nouveau avec un papier fin; prenez enfin quelques cuillerées -
de la colle n°. r, et ajoutez-y les trois quarts d’eau pure; mélangez le tout
4 une chaleur douce; laissez refroidir, et quand ie liquide aura pris une
consistance semi-gélatineuse, répandez—en un tiers sur le papier, et étendez
avec une éponge. Ne versez le second tiers qu'apres que le précédent sera
sec, et de méme pour le troisieme; enfinr, quand ce dernier sera séché a
son tour, vous frotterez légérement la surface avec une feuille de papier trés-
fin , et I'opération sera terminée : vous détacherez le tout de l'ardoise, etle
carton pourra étre immédiatement employé.

Les proportions des. ingrédiens, indiquées ci-dessus, suffisent pour une
feuille de 17 pouces et demi sur 15 pouces et demi.

Le plitre de Paris donne une surface parfaitement blanche ; Poxide de
zinc mélé au plitre, dans la proportion de quatre parties du premier sur
trois du second , produit exactement la teinte de l'ivoire; enfin, la nuance
qui résulte de 'emploi du carbonate de baryte précipité de ses dissolutions
est intermédiaire entre les deux précédentes..
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AGRICULTURE.

Exrrair d’un mémoire sur la culture des plantes qui four-
nissent la potasse ; par M. Boichoz, propridtaire @ Brans,
arrondissement de Ddle , département du Jura (1).

L’auteur fit préparer, en 1816, par deux labours, 71 ares 28 métres
d’une assez mauvaise terre dont le sol est sablonneux ; aprés y avoir fait ré-
pandre dix voitures de fumier, il divisa ce champ en huit parties égales, et
il sema dans chaque division des graines de buniade orientale , de passe-
rage , dasclépiade de Syrie, de verge d’or, de vergerette dcre, d'armoise
commune , de tanaisie et de plytolacca decandra.

Au printemps de 'année suivante, il remarqua que, de toutes ces plantes,
la tanaisie seule avait réussi; les autres avaient poussé en si petite quan-
tité, qu’il crut inutile de les conserver. Voulant néanmoins remplir les con-
ditions du programme, il se détermina i planter en Aélianthe tubéreux
le terrain ci-dessus, et en Zanaisic une €lendue de 7 ares Jo métres
carrds.

Pour cet effet, il fit planter, en avril 1817, sur un champ préparé par
un labour avant I'hiver, et par un autre au printemps, hersé et fumé a
raison de six petites voitures de fumier par journal (55 ares 64 metres),
les jeunes pieds de tanaisie qu’il avait obtenus de son semis de I'année
précédente ; tous réussirent. Apres les avoir fait couper au moment d'en-
trer en fleur, il les laissa huit jours sur le terrain; elles pesaient, séches,
605 livres, qui donnérent 54 livres de cendres et 27 livres de potasse
purifice.

En avril 1818, Yauteur fit donner a chaque pied un léger binage; la
végétation fut prompte et vigoureuse; les pieds, qui s'étaient beaucoup
étendus, sans néanmoins remplir tous les intervalles, s’élevérent 4 5 pieds
de hauteur, malgré la sécheresse qui régna cette année. Les tiges furent
coupées le 11 juillet suivant; on les laissa sur le terrain pendant cing
jours; le produit total fut de 778 kilogr., qui donnerent 74 kilogr. de
cendres, dont on retira, par I'évaportion et le lessivage, 36 kilogr. de po-
tasse purifice.

M. Boichoz assure que la lanaisie prospére dans toute espece de terrain;

(1} L’auteur a obtenu un encouragement de 500 francs au concours ouvert par la Société ,

ea 1819, ( Voyez Bufletin N°. CLXXXII], dix-huiti¢me année, page 296. y
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qu'elle ne craint ni les gelées, ni la sécheresse; qu'elle est trés-précoce,
et qu'il vaut mieux la semer en place que de la planter, parce que la
graine réussit toujours lorsqu’elle est boune. Suivant lui, le procédé de
culture le plus simple et le plus économique est de donner & la terre
deux ou trois labours, de la fumer convenablement, de la herser, et de
semer 4 la fin d’aoit, ou plus tot s'il est possible, par rangées de 8 i
10 pouces de distance, pour faciliter le binage qu’on donnera 'année sni-
vante. Ainsi traitée, la tanaisie poussera avec vigueur, et semparera bientot
de tout le terrain, sans permettre la multiplication des herbes parasites.

Le taux moyen du produit par hectare est de 13,500 kilogr. de tiges
seches, 1,285 kilogr. de cendres et 625 kilogr. de potasse purifiée.

Quant & U'hélianthe tubéreux ou lopinambour, il en fit semer, an mois
de mars 1818, sur I'étendue indiquée (71 ares 28 meétres), § hectolitres
coupés en morceaux; le champ avait recu un labour avant lhiver, et
n'avait point été fumé; les plantes, qui étaient espacées d’environ
18 pouces en tous sens, n'ont re¢u qu'un seul binage; la sécheresse a beau-
coup nui & lear développement. Les tiges ayant ¢té coupées au mois de
septembre suivant, il a falla douze jours pour les sécher; elles pesaient
5,720 kilogr. , dont un quart en feuilles et les trois quarts en tiges; on en
retira 420 kilogr. de cendres, qui ont denné 120 kilogr. de potasse pu-
rifiée; on a, en outre, récolté 72 hectolitres de tubercules. Les tiges
rendent beaucoup plus de potasse que les feuilles.

M. Boicloz pense qu'il est plus avantageux de planter le topinambour
chaque année, et de l'alierner avec des céréales, ainsi que le recommande
M. Yvart; pratique qui augmente, a la vérité, les frais de culture, mais
qui est compensdée par la valeur des tubercules et par la nourriture que les
feunilles offrent au bétail. La tanaisie est cependantbien prélérable lorsqu’on
a pour but unique d’obtenir de la potasse, puisqu’elle en donne un
produit double. '

L’auteur a fait des expériences sur un grand nombre d’autres plantes,
qui ne permettent pas de douter qu’elles ne puissent étre cultivées avec
succes, telles que lortie dioigue, qui croit par-tout avec abondance , quon
peut couper quatre a cinq fois par an, et qui donne 2 et demi pour 100 de
potasse purifiée; ce qui ferait 6 & 7oo kilogr. annuellement par hectare :
Vangélique , qui est la plus riche en alcali, puisqu’elle donne jusqu’a g pour
100 de potasse ; le sureau noir, ete. Le tableau suivant présente le résultat
de ces diverses expériences, qui ont été faites sur des plantes coupées dans
le temps de leur plus grande force végérative.
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e — _— S —
[ .8 NOMS CENT LIVRES
& o DE PLANTES SECHES
E 4 des ont donné: OBSERV-ATIONS.
= 8 PLANTES ESSAYEES, | ="~ '
§ en CendreS. en POtﬂSSC .
liv. ove. | liv. onc.
1816 |[Angélique, . . .. .| 19 3 g 10
Id, 7 4 4 2 Année pluvieuse.
1817 Tanaisie. . .+ .« ., . 78 6 4 3 Idem.
b 188 . 9 » 4 10 Grande sécheresse.
1817 |Phytolacca decandra.| 13 = 4 9
1816 Apocyn. R ! » 4 15
Id. Pavots, . . . . ... 714 3 10
Id. Verge dor. . . . . . 7 » 3 5
8 Id. Armoise. . . . ... 6 8 3 4
Id. Grand aster . . . . . 6 2 15
Id. Sureau-hi¢ble, . . .] 10 =» 2 13
1817 [Sureau noir. . . . . 6 » 2 12
1816 Topinambour - . - .{ 7 = 2 4 Annde trés-pluvieuse.
1818 ‘ 8 5 2 7 Grande sécheresse.
1816 | Chicorée sauvage . . 7 » 2 4 Plante trés-abondante.
Id. Fougdre. . . . ... 5 8 2 5
Id. Ortie dicique ., , . .| 11 10 1 2 2
Id. Hélianthe annuel . . 8 » 1 15 Bien inférieur au topinambour,
== —r ye—

L’auteur termine son mémoire par quelques observations sur I'impor-
tance de la culture des plantes a potasse. Un hectare de tanaisie ou d’ortie
pouvant donner, terme moyen, 300 kilogr. de salin par hectare, il faudrait
16,666 hectares pour fournir les 5,000,000 de kilogr. de potasse que la

France tire annuellement de T'étranger :

en supposant que chacune des

quarante_mille communes que renferme le royaume cultive un hectare en
plantes de cette nature, on pourrait exporter 7,000,000 de kilogr. de ce sel,
aprés avoir assuré Papprovisionnement de nos fabriques.

A Paris, de IImprimerie de Madame HUZARD (xfe vALLAT LA GHAPELLE),
rue de l’Eperon-Saiut-André-des—Arts_, n° 7.
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ARTS MECANIQUES.

DEescriprion d’un mécanisme inventé par M. Joanne, de
Dijon, et destiné a enrayer subitement les roues des wvoi-
tures et dételer les chevauzx qui s’emportent par la frayeur
ou prennent le mors aux dents.

Le moyen imaginé par M. Joanne pour dételer les chevaux de voiture
et de cabriolet lorsqu’ils Semportent , se compose de déclics tellement dis—
posés , que d’un seul coup toutes les piéces tombent 4-la-fois; les traits
détachés sont emportés par le cheval, la voiture est soutenue et arrétée
devant et derriére; enfin, elle est enrayée de maniére a sarréter aprés avoir
parcouru un petit espace, ce qui est d’autant plus nécessaire que, sans
cette précaution, on serait jeté dehors, et Pon éprouverait un choc assez
violent.

Nous commencerons par examiner le cabriolet, qui présente plus de
dangers que les voitures & deux chevaux, parce que dans cette voiture,
d’ailleurs trés-légére , on est abandonné i la fougue d’un seul cheval, tandis
que, dans les autres, il est trés-rare que les deux chevaux s’emportent a-la—
fois ,a moins qu’ils n’aient été effrayés par la méme cause, comme cela peut
arriver lorsque la foudre ou quelque bruit subit les a frappés et surpris en
méme temps.

Diz-neuviéme année. Aodt 1820. Gg
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Le cabriolet ne differe en rien de tous les autres au premier aspects
la caisse, les ressorts, les brancards, sont disposés de la méme maniére;
mais si Pon examine le dessous de la voiture, on trounvera que l'essien a,
Jig. 1, PL 195, porte une piéce b, dont la forme est celle d’'une four-
chette & deux branches; chacune de ces branches est terminée par une
vis; une plaque percée ¢ recoit ces deux vis et les écrous; en pressant
sur cette plaque, Uessieu se trouve solidement embrassé. Cette méme
plaque porte une charniére 4 laquelle sattache la chambriere ou piece
d’arrét de derriere d; la fourchette & est munie en dessus d'un mou-
vement de sonnette ou levier 4 trois branches e; son extrémité anté-
rieure porte le crochet de la chambriere /, dont la charniere est en g.
Cette chambriére est montée sur une roulette qui permet au cabriolet
de continuer un moment sa marche aprés que le cheval en a été sé-
paré; enfin, la piece d'enrayage 2, qui a sa charniére au point i, sur
les supports des brancards, est soutenue par la chambriére de devant
lorsque celle-ci est relevée. Le mentonnet ou verrou /4, adapté au-dessous
de Ia fourchette &, est pressé par un ressort /. Celte piéce, que 'on peut
assimiler an péne coulant d’'une serrure, se retire pour laisser passer le
crochet m de la chambriére /, et revient pour le retenir. L'autre cham-
briére porte un verrou = aussi a ressort, qui sengage dans le men-
tonnet o, fixé au marche-pied de derriére dua cabriolet. A DPextrémité
de la tige horizontale du levier & trois branches e, est attachée une
tringle p, qui communique dans Pintérieur de la voiture, au milieu et
derriére le siége; Vextrémité de la branche verticale supéricure du méme
levier porte une petite tige de il de fer ¢, terminée par un crochet qui
s'engage dans la boucle d'une tringle 7, destinée a tirer le mentonnet n ;
enfin, la troisiéme branche du levier e, ou la branche verticale inférieure,
s’engage dans une entaille pratiquée a la (ueue du mentonnet £, et sert a
donner le mouvement 4 cc mentonnet pour lui permettre de laisser
tomber la chambriére /. Les deux premicres figures présentent 'ensemble
du mécanisme qui soutient la voiture lorsque le cheval s’en est séparé; mais
lattelage du cheval , représenté par les fig. 3, 4, 5, 6 et 7, forme une par-
tie en quelque sorte distincte du mécanisme , quoique mise en mouvement
par le méme coup.

Cet attelage se compose d’un palonnier s, fig. 3, attaché A la traverse de
devant des brancards par deux courroies 4 boucles ¢, qui I'empéchent de
tomber. Au milieu du palonnier cst fixé un piton z, qui recoit l'ardillon
d’une boucle fixée a la traverse; cet ardillon, aprés avoir été engagé dans
le piton #, passe sur un verrou a ressort ¢, semblable & ceux déja décrits ,
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et il estalors fixé, ainsi que le palonnier qui se trouve uni 4 la traverse.
Les traits z sont retenus sur le palonnier par deux pointes recourbéesy, que
Ion introduit dans des trous faits aux extrémités des traits. 11 est facile de
voir que, tant que le palonnier tient & la boucle, les pointes y sont tour-
nées de maniére 4 ne point laisser échapper les traits; mais que aussitot
qu'il est abandonné a fui-méme , il tourne dans les courroies z, et les pointes
prenant la position présentée par la fig. 3, les traits s’échappent et se dé-
tachent. Comme les détails de la boucle et du piton qui retient le palon-
nier ne pourraient étre apercus dans la fZg. 5, nous les avons représentés
sur une plus grande échelle dans les fig. 4, 5, et 6. La premiére pré-
sente la boucle vue par-dessus; la seconde, la boucle vue en dessous; la
troisiéme, le piton du palonnier; la fg. 5 fait voir le ressort qui pousse le
mentonnet d’arrét v. Enfin, 'extrémité de ce mentonnet porte un anneau-
qui recoit une pointe z, fig. 2 ; cette pointe, fixée i la traverse supérieure
du chissis f, s'engage par sa chute dans I'anneau &', et en tournant tire le
mentonnet v. ‘

Mais les traits ne sont pas les seules pieces d’attelage qui attachent le
cheval a la voiture; et, pour qu’il- put se dégager complétement, il
fallait que le reculement et la dossiére fussent emportés et séparés des
brancards auxquels ils sont fixés. Pour satisfaire a cette condition,
M. Joanne a disposé deux fourreaux de cuir teés-solides, fig. 7, qui
recoivent les extrémités des brancards, et auxquels sont fixées la piéce
de reculement, la dossiére et la sous-ventriére. La premiére s’attache a
la boucle ou anncau &/, les deux autres sont retenues par la petite
courroie 4 boucle ¢’. '

Cette construction bien comprise, il sera facile de voir comment on
peut dételer instantanément le cheval. ‘

Supposons d’abord qgue toutes les piéces du mécanisme soient dans la si-
tuation marquée par les lignes ponctuées : alors rien n’arréte la marche de
la voiture, le palonnier lient a la boucle, et les traits sont engagés dans les
pointes y.

Si maintenant on tire la corde p, on fera mouvoir le levier a trois bran-
ches e, qui tirera en méme temps le mentonnet 7 et le mentonnet 4; les
pieces 4 /% tomberont et prendront les positions marquées par la fig. 1.
La piéce d empéchera le recul pour le cas ou la voiture monte, la piéce f
soutiendra les brancards, et celle £ mettra un frein aux deux roues; au
méme moment la piéce f, en tournant;agira, au moyen de la pointe z, sur
la boucle @' du mentounet ¢; elle le tirera, et I'ardillon de la boucle, dé-

gagé de la piéce qui le retenait, s'échappera. Le piton u étant alors aban-
Gg 2
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donné 4 lni-méme, le palonnier tombera sur les courroies ¢, il tournera,
et les traits s’échapperont des pointes; enfin, le cheval en tirant fera sortir
les fourreaux des brancards, et emportera tous ses harnais sans qu’aucune
piéce puisse le blesser dans sa course.

Le mécanisme adapté & la caléche représentée fig. 8 et g est analogue an
précédent ; mais la forme de ce véhicule exigeait des dispositions différentes,
que nous allons faire connaitre.

La voiture représéntée fig. 8 est & fleche; elle porte deux cols de cygne,
qui vont s’attacher & avant-train : du reste, elle ne differe point des autres
voitures du méme genre. '

Le mécanisme se compose, comme celui du cabriolet, d'une cham-
briére oblique destinée 4 empécher le recul, de deux sabots qui passent
sous les roues de derriére, et dune combinaison de leviers servant &
dégager les palonniers des boucles qui les fixent & la traverse d’avant-
train. On voit que la chambriére de devant devenait ici inutile, puisque la
voiture se soutient d’elle-méme; tandis que, dans le cabriolet, il était né-
cessaire que les brancards fussent soutenus pour conserver leur position
horizontale.

La chambriére de recul ¢ est fixée, par une charniére &, a la fleche de la
voiture; elle porte un mentonnet ou verrou i ressort ¢, qui s’engage dans
le crochet fixe d; une corde attachée au verrou communique au point e,
extrémité de la barre courbe #. Cette barre, soutenue par la petite piéce a
charniére w, est fixée au point g, a l'extrémité d'un levier % tournant an-
tour du point ¢; Pextrémité 4 de ce dernier levier regoit I'action du levier 7,
dout la charni¢re est en 72, et qui porte & son extrémité une corde z, qui
aboutit au siége du cocher et dans 'intérieur de la voiture : cest ce dernier
levier qui met tout le mécanisme en mouvement.

Si nous revenons & la chambriére @, nous verrons que son exirémité
supérieure forme une fourche, dont les deux branches se divisent chacune
en deux parties; les unes o composent la charniére ; les autres p, recourbées
et disposées en crochet i leur extrémité, s’engagent dans les trous ¢ de
deux tringles r, qui relévent les sabots des roues de derriére. Ces sabots
font corps avec deux tringles s ¢, fixdes & charniére aux points v, sur la tra-
verse en bois de I'essieu de derriére; un ressort x , placé devant le crochet
de la branche p, sert Aretenir les tringles » lorsque les crochets sont entrés
dans les trous ¢; des chaines recouvertes de cuir y fixent les tringles ra la
fleche de la voiture an point z.

1l nous reste encore a décrire le mécanisme de détellement des chevaux.
Si on se reporte a lavant-train, on apercevra une tringle verticale a'; qui
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passe 4 coté dela cheville ouvriére, et descend jusquau-dessous de Pessieu.
Son extrémité supérieure est pressée par la plaque qui termine le levier Z,
et son extrémité inférieure porte sur le bout d’un levier &, qui se divise en
deux branches ¢/, formées de tringles rondes; elles se courbent au point &,
- et leur extrémité supérieure € euntre dans une entaille faite au verrou a
ressort /', qui retient I'ardillon de la boucle g’, destinée a recevoir le pi-
ton du palonnier; on apercoit, dans le plan fig. g, le ressort du verrou en
/'; un autre ressort ' soutient Pextrémité du levier &', et reléve la tringle
verticale a’.

Quant aux autres parties du harnais, cest-a-dire la dossiére et les pi¢ces
de recul, elles sont, comme dans le cabriolet, attachées & un fourreau qui
recoit le timon.

Le jeu du mécanisme sera facilement saisi, si I'on a bien retenu les
dispositions de toutes ses parties; en effet, supposons que I'on tire la corde
attachée au point 7, on fera baisser I'extrémité antérieure du levier /;
ce levier pressera sur la tringle a’ et sur Uextrémité du levier % ; la tringle
appuiera sur le levier &', qui, en tournant autour des points &', tirera les
verrous f, et laissera échapper le palonnier, lequel tournera, et tombant
sur les courroies qui le retiennent, comme nous l'avons vu dans le ca-
briolet, laissera échapper les traits; les chevanx, continuant i tirer, em-
porteront le fourreau dans lequel s’engage l'extrémité du timon, et qui
porte la dossiére et les reculemens : alors ils seront entiérement séparés de
la voiture. En méme temps le levier %, en tournant et agissant sur la piéce
courbe £, aura tiré le verrou de la chambriére, et celle-ci en tombant en-
trainera les barres r : alors les sabots, dirigés par les charniéres z ¢ de
leurs tringles, passeront sous les roues, qui cesseront de tourner et glisse-
ront sur les patins; le frottement de ces patins arrétera bientét le mouve-
ment de la voiture, qui ne pourra d’ailleurs reculer, & cause de la cham-
briére oblique a.

Le mécanisme, qui parait d’abord compliqué, est cependant trés-simple;
toutes les pieces sont indispensables, et remplissent parfaitement I'objet
auquel elles sont destinées. L'auteur a su encore éviter, autant que pos-
sible, l'aspect désagréable d’un mécanisme, en couchant toutes les piéces
apparentes sur quelques parties de .construction de la voiture, et faisant
suivre aux leviers les contours de certaines autres; ainsi, le levier /4 etla
barre courbe f'suivent la forme des cols de cygne dela fleche, les tringles
a' &' ¢ se cachent sous I'avant-train, et la chambriére est presque couverte
par la grande fleche.

L’appareil peut s’adapter i toutes les voitures déja construites, quelle que
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soit leur forme; il n’ajoute cue trés-peu a leur poids, et son prix est trés-
modéré ; savoir, 300 francs pour un cabriolet, et 500 francs pour une voi-
ture a quatre roues.
On peut s'adresser & M. Faidy, sellier-carrossier, rue du Temple, ne. g6,
a Paris, ot 'on verra des voitures munies de 'appareil nouveau.

Ezxplication des figures de la PI. 195,

Les mémes lettres désignent les mémes objets dans les différentes figures.

Fig. 1. Elévation du cabriolet; les lignes ponctuées indiquent la position
des pieces lorsqu’elles sont relevées 4 la place qu'elles doivent occuper pour
que le cabriolet puisse avancer, et les autres présentent le mécanisme dé-
veloppé et soutenant la voiture apres que le cheval a été dételé.

Fig. a. Plan général du mécanisme ployé.

Fig. 5. Elévation de la traverse antérieure des brancards : elle fait voir
lIa maniére dont le palonnier est suspendu et fixé, et comment il regoit les
traits.

Fig. 4 et 5. Détails, sur une plus grande échelle, de la boucle dans la-
quelle s’engage le piton du palonuier : la premiére présente la boucle vue
en dessus, la seconde 'offre vue en dessous. :

Fig. 6. Le piton du palonnier sur la méme échelle que les figures précé-
dentes. '

Fig. 7. Le fourreau qui recoit les brancards, et auquel la dossiére, la
sous-ventriére et les reculemens sontattachés.

Fig. 8. Elévation d'une caléche : les lignes ponctuées indiquent le méca-
nisme ployé, les autres le présentent développé.

Fig. g. Plan du mécanisme.

Fig. 10. Le fourreau du timon.

Fig. 11. La chambriére vae en dessous et de profil.

Lettres indicatives pour le cabriolet.

a, lessicu; &, fourchette embrassant 'essieu et recevant la chambricre
de devant; elle porte aussi la charniere de la chambri¢re de derricre;
¢, plaque i laquelle est fixée la charniére de la chambriére de derriere;
d, la chambriére de derriére. Elle est destinée 4 empécher le recul de la
voiture sur les chemins inclinés ; e, levier & trois branches ou déclic, qui
permet au mécanisme de se développer; f, la chambriére de devant. Elle
est munie d’une roulette pour permettre au cabriolet de continuer son
mouvement pendant quelques instans ; g, charniére de la chambriere
k., piéce d’enrayage. Elle décrit un cercle excentrique aux roues, et la
plaque de frottement s’appliquant sur les roues, celles-ci cessent de tour-

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



Droits reservés au Cnam et a ses partenaires




( 2a7)

ner; , centres de mouvement de la pi¢ce d’enrayage; 4, mentonnet ou
verrou d’arrét de la chambriére £ /, ressort du verrou £; m, crochet de la
chambriére /. 11 passe sur le verrou £, qui le retient; n, verrou dela cham-
briére d. 1l est & ressort comme celui /£ ; 0, mentonnet fixé au marchepied
de derriére, et recevant le verrou n de la chambriére d; p, tringle
attachée d’un bout 4 la branche horizontale du levier 4 trois branches e,
et de Yautre & un cordon qui passe derriére le siége dans lintérienr
du cabriolet : Cest ce cordon qu’on tire pour faire tomber le mécanisme;
¢, petit crochet fixé d’'un bout & la branche verticale supérieure du levier e,
et dont P'extrémité courbe s’engage dans un anneau qui termine la pe-
tite tringle r; 7, tringle communiquant le mouvement du levier e au
verrou de la chambriére d; s, le palonnier; ¢, courroies qui soutien-
nent le palonnier lorsqu'il est détaché de la traverse; #, le piton du pa-
lonnier; ¢, verrou i ressort de la boucle qui recoit le piton u«; x, les
traits détachés du palonnier; y, pointes qui s'engagent dans les trous faits
aux extrémités des traits; z, pointe fixée au milieu de l'axe de la cham-
bricre de devant £ Llle s’engage dans 'anneau du verrou v, et le tire au
moment ou la chambriére tombe. ' .

a’, anneau du verrou de la boucle du palonnier; &/, anneau qui recoit
les courroies des reculemens; ¢, courroie a boucle qui enveloppe la dossiére
et la sous-ventriére.

Lettres indicatives pour la caléche , fig. 8 el g.

a, la chambricre destinée & empécher le recul; 4, charniére de cette
chambriére ; ¢, verrou A ressort de la chambriére; ¢, mentonnet fixe au-
quel s’accroche la chambri¢re an moyen du verrou c; e, attache de la
corde du verrou c; f, barre courbe qui communique le mouvement i
la corde et au verrou ¢; g, point d’attache de la barre / au levier %; 4, le-
vier trapsmettant le mouvement & la barre /, et par suite au verrou c; ¢,
centre de mouvement dn levier précédent; £, extrémité du levier 2 qui re-
coit laction du levier /; /, levier auquel on applique la force pour mettre
le mécanisme en jeu ;m , charniere de ce levier; n, corde qui aboutit d’'une
part au siége du cocher, et de lautre dans l'intérieur de la voiture, et a
Yaide de laquelle on agit sur le levier /; o, branches de la fourche de la
chambriére qui composent la charniére; p, autre partie des mémes bran-
ches formant crochet, et recevant les soutiens des sabots; ¢, trous ou
anpneaux pratiqués aux extrémités des deux tringles r; rr, tringles de
soutten des sabots; s¢, tringles a4 charniéres faisant corps avec les sabots,
et destinées 4 les diriger; v, charniéres des tringles s ¢; w, petite piéce
de suspension de la barre /7 x, ressort formant le crochet p; y, chaines
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recouvertes de cuir, servant 4 retenir les tringles »; z, point fixe auquel
sont attachées les chaines y.
a, tringle verticale qui communique le mouvement & I'échappement des
“palonniers; &', levier de Péchappement des palonniers; ¢/, branches de
communication du levier précédent 4 chaque palonnier; d, centre de mou-
vement de ces deux branches; ¢, extrémités des branches ¢'. Elles passent
dans des entailles faites aux verrous d’arrét des boucles des palonniers;
J', verrous d’arrét des boucles des palonniers; g, boucles qui recoivent les
pitons des palonniers; %', ressort des verrous f7; ¢, ressort servant a relever
la tringle a’ et le levier &'.

Descriprion d’une nouvelle voiture publique dite de stireté,
inventée par M. Matthews, a Londres.

Nos voitures publiques ont recn, depuis quelques années, des perfec—
tionnemens remarquables ; mieux suspendues ; plus légéres et plus propres,
elles offrent au voyageur un moyen de transport aussi commode qu'a-
gréable ; mais ces voitures , quoique parfaitement appropriées & leur objet,
sont emcore sujeltes a verser, parce qu'on a conservé Ihabitude de les
charger sur 'impériale.

M. Matthews a cherché a remédier 4 cetl inconvénient dans la construc-
tion de ses nouvelles diligences diles de sireté, pour lesquelles il a ocbtenu
un brevet d’invention le 19 novembre 1818.

Au lieu de disposer les siéges de lintérieur suivant T'usage ordinaire,
il emploie des siéges doubles placés dans la longueur de la voiture, et
ou les voyageurs sont assis dos a dos, ce qui leur offre 'avantage de
jouir, sans se déranger, de la vue de la campagne, et de pouvoir étendre
plus commodément leurs jambes (voy. B B, fig. 12, PL 195 ). Cette figure
présente la coupe sur la largeur de la nouvelle diligence. Les lignes ponc-
tuées indiquent la largeur des portiéres pratiquées dans le fond. L’es-
pace G, au-dessous des siéges, forme un grand coffre fermant a clef,
dans lequel on place les malles et elfets, qui sont ainsi garantis de I'hu-
midité et des tentatives des voleurs; ce coflre est susceptible d’admettre
5 pieds cubes de bagage de plus que ceux des voitures ordinaires. D’'au-
tres coffres trés~-spacieux, et qui ne sont élevés que de 5 pieds 6 pouces
au-dessus du sol, sont disposés, sur le devant et au milieu, en H et I,
Jig. 12, au-dessous des siéges extérieurs EF G, lesquels sont larges et
commodes, et peuvent recevoir chacun quatre voyageurs. Cette diligence
transporte ainsi seize voyageurs, dont qualtre placés dans lintérieur, et

douze
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douze en dehors, non compris le conducteur. Si la charge était placée sur
l'impériale, le centre de gravité de la voiture se trouverait 4 § pieds g pou-
ces au-dessus du sol, ce gui la rendrait extrémement versante ; I'auteur, en
le baissant de 2 4 3 pieds, et en augmentant la largeur de /a voie des roues,
a paré a tous les accidens. Cette précaution ne lui ayant pas paru sulfi-
sante, il a attaché, de chaque cOté de la caisse et prés de I'impériale, une
tige de fer L, qui descend verticalement entre les roues de derriére et
celles de devant, et se termine en une pate servant de mrarchepied; cette
tige, qui se meut & charniére dans le sens horizontal, s'appuie sur le sol
aussitot que la voitnre penche, et rélablit son équilibre (voyez M, f7g. 12);
mais comme elle pourrait se briser par un choc violent, son extrémité N
présente I'élasticité d'un ressort. Ce perfectionnement, qui est aussi tres-
utile dans le cas oa I'essieu viendrait 4 se rompre, a été appliqué avec
succés aux cabriolets. On sait que, lorsque le cheval s’abat, les per-
sonnes qui se trouvent dans ces sortes de voitures sont jetées violermment
dehors; pour obvier 4 ce danger, M. Matthews construit ses cabriolets
de maniére que la plus grande partie de la charge porte sur les ressorts
de derriére O, fig. 14. Les ressorts de devant P, qui n’ont presque ancun
effort & supporter, sont percés a leurs extrémités d'un il Q, fig. 15, &
travers lequel passe le petit ressort R , fixé au-dessous de la caisse; ce der-
nier est prolongé par une tige de fer S faisant loffice d’'une chambriére, et
descendant de chaque coté du brancard jusqu'a 3 pouces du sol; elle porte
une pate servant de marchepied. On congoit que, lorsque le cheval sabat,
les tiges, qui sont élastiques, en s'appuyant sur le sol, ne permettent pas
au cabriolet de verser, et les personnes qui s’y trouvent ont le temps d’en
sortir. Pour plus de streté, I'auteur attache sur le devant et en travers de
la caisse une large bande de cuir montée sur deux crochets, qui s’engagent
dans des pitons fixés de chaque coté. M. Marthews a également cherché
diminuer le poids de la capote, en supprimant les leviers & charniéres
nommés compas , au moyen desquels on I'abaisse et on la léve. Cette ca-
pote, qui est en soie recouverte de cuir, se loge, lorsqu’elle est ployée,
entre les panneaux et la garniture; quand elle est ouverte, le cerceau an-
térieur est maintenu par la tige T, fig. 14, et ceux de derriére le sont par
les ferrures V et U. »

Indépendamment de la stireté qu'offrent ces nouvelles diligences, elles
occasionnent aussi moins de fatigue aux chevaux, en ce qu'elles n’éprou-
vent pas ce balancement désagréable des voitures ordinaires , qui, en por-
tant la charge tantét & droite et tantdt A gauche, fait faire aux chevaux
des efforts qui se contrarient & chaque instant.

Dix-neuvieme année. Aodt 1820. Hh
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Rarrorr fait par M. Tarbé, au nom du Comité des arts
mécaniques , sur un appareil ayant pour objet d’obtenir une
grande diminution de résistance dans les opérations du

roulage.

M. le comte de Thiville a soumis & votre examen un mémoire qui a pour
objet de procurer une grande diminution de résistance dans Popération
du roulage; il a demandé qu'il vous fiit fait un rapport qui puisse fixer I'o-
pinion qu’on doit avoir de sa découverte , et pour mieux en démountrer les
avantages, il a fait construire un appareil expérimental qui a été manceuvré
sous les yeux de votre Comité des arts mécaniques.

M. de Thiville a remarqué que les résistances qui s'opposent au mou-
vement des voitures, se composent des frottemens de premicre et de
deuxieme espece. La théorie évalue ceux de premicre espece au tiers
du poids du corps frotlant, et ceux de deuxieme espece a zéro. L'au-
teur s’est proposé de n'admettre que les derniers, quoiqu’il sache bien
que dans la pratique on n’obtient jamais le zéro de frottement indiqué
par la théorie; mais on en approche d’'autant plus, que les machines rou-
lantes sont plos parfaites, et le sol a-la-fois plus uni et moins com-
pressible.

Au lieu de placer le fardeau sur un chariot porté par des roues qui tour-
nent autour d’'un essiea fixe, M. de Thiville rend solidaires le fardeau, I'es-
sieu et les roues, de maniére que tout 'équipage tourne a-lafois. La fu-
taille ou tonne qu’on roule sur les ports vous donnera une premiére idée
du moyen proposé : et en prenant cet exemple, si des deux mains on tient
fa tonne .en équilibre sur son bouge, on peut la considérer comme une
seule roue qui aurait pour diametre le grand diamétre du centre de la tonne;;
si, au lien d’avoir du bouge, la tonne avait son moindre diamétre au centre,
elle reposerait sur les cercles des extrémités, quon pourrait considérer
comme deux roues adhérentes i cette méme tonne; enfin, si l'on fixe aux
deux fonds de la tonne deux véritables roues d'un plus grand diamétre que
ceux de la tonne, celle-ci ne frottera plus sur le sol, mais elle tournera
comme les roues.

Telle est la base du systeme de M. de Thiville: mals aux détours et aux
changemens de direction, lorsque la roue, qui représente le centre de arc
que doit parcourir I'autre roue, pivotera en place, la roue opposée labou-
rera la surface du sol en éprouvant un frottement considérable. Pour
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faire disparaitre cet inconvénient, I'essieu a été disposé de maniére 4 pou-
voir tourner non-seulemerit dans les moyeux, mais méme dans Ie brancard
qui sert a trainer le fardean. Quand les roues tournent, le poids du fardeau
sur les moyeux fait tourner l'essicu avec les roues; mais quand une des
roues pivote sans tourner sur elle-méme, I'essieu ne tourne pas non plus,
et 'autre roue tourne autour de I'essieu, comme cela a lieu dans les voitures
ordinaires. )

La théorie de ce systéme a paru nouvelle, simple et ingénieuse. Les pre-
miéres expériences semblaient répondre aux vues de l'auteur; mais I'im-
perfection de son modéle en grand n’a pas permis de les continuer, etila
été impossible 4 votre Comité de faire des comparaisons assez exactes et
assez multipliées pour en déduire un résultat certain. Il sera doncindispen-
sable d’opérer sur un modéle mieux exécuté.

Sans partager entiérement l'opinion de M. le comte de Thiville, sur les
nombreuses applications qu'il espére faire de son systéme, votre Comité a
pensé que, sous le rapport de la conservation des objets de transport, il
ne serait pas contraire aux liquides, et que méme il pourrait étre favorable
aux matieres qu’il importe de diviser, comme les sels et les platres; mais
avant d’éniettre une opinion fixe & cet égard, nous répétons qu'il sera né-
cessaire de faire beaucoup d’expériences, qui, lors méme qu’elles ne pré-
sageraient pas de grands avantages pour I'industrie et le roulage, n’en se-
raient pas moins utiles sous le rapport de 'art; peut-étre méme pourraient-
elles conduire plus tard & d’heureuses applications. Par ce motif, nous
pensons qu’on ne peut trop encourager 'auleur; mais, d’apres vos régle—
nens, il n’est accordé d’encouragemens pécuniaires qu’aux découvertes
jugées utiles, et qui ont recu un commencement d’emploi dans les arts in-
dustriels : or, M. de Thiville ne donne encore que des espérances qui sont
dignes, il est vrai, de tonte l'attention du Gouvernement. C'est donc au
Gouvernement i les cultiver 8’1l veut en recueillir le fruit,

En conséquence, votre Comité des arts mécaniques a 'honneur de vous
proposer de prier S. Exc. le Ministre de Pintérieur de faire metire a la dis-
position de I'auteur une somme de 500 francs 4 prendre sur les fonds d’en-
couragemens, pour la confection d’'un modéle en grand qui sera déposé au
Conservatoire des arls et métiers, aprés avoir servi aux expériences qui se-
ront faites par votre Comité, ou par tels autres commissaires que le Ministre
voudra bien désigner.

Adopté en séance , le 26 juillet 1820.

7 Signé TArBE, rapporteur.

Hha

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



(232) -

Ruprorr fait par M. Humblot-Conté, au nom du Comité
des arts mécaniques , sur une machine & broyer le chocolat,
inventée par M. Legrand, marchand épicier, rue Neuve-
Saint-Roch, n°. 32, a Paris. h

Vous avez chargé, Messieurs, votre Comité des arts mécaniques de vous
faire un rapport sur la machine 4 broyer le chocolat que M. Legrand a
soumise a votre examen.

Aucun des mécaniciens qui se sont occupés de cet objet ne parait jusqu’a
ce jour avoir cherché a s'éloigner de I'usage recu dans les fabriques de cho-
colat, et qui consiste & triturer cette substance avec un cylindre métallique
agissant horizontalement sur une pierre &4 broyer. 11 semblerait, d’apres
cela, que nul d’entre eux n’a cru pouvoir réussir en essayant 'emploi de
meules ou de molettes, ou, si la chose a été faite, elle n’a pas obtenu de
succes.

Il y a, dans les machines de ce genre, deux objets bien distincts & rem-
plir: le premier, c'est de donner au cylindre son mouvement de rotation
partiel 4 chaque révolution, ce qui, dans les broieries ordinaires , fait une
partie de 'apprentissage de I'ouvrier; le second, c’est de lui imprimer un
mouvement de va-et vient paralléle 4 la pierre et horizontal.

M. Poincelet avait trouvé le moyen de donner le mouvement de ro-
tation partiel au cylindre, dans les machines qu’il a fait exécuter il
y a quelques années (1). Dans ces machines, I'ouvrier emploie sa force
seulement 4 communiquer le mouvement de va-ef-vient au cylindre
et 2 un lourd chissis en fer qui le retient'dans la position parallele, et
pese de son poids sur la pierre. Un mouvement d’encliquetage caché, et
placé a l'une des extrémités du cylindre, lui fait faire une petite ré-
volution chaque fois qu'il part. On congoit que l'action du cylindre
étant réguliére et exactement parallele, il en doit résulter plus de ré-
gularité dans le broiement, et que les molécules du cacao doivent étre
amenées 4 un degré de ténuité plus uniforme. De plus, le mouvement
de rotation élant rigoureusement le méme, en raison de I'égalité des
dents du cliquet, cela doit encore contribuer & procurer I'uniformité de
trituration.

Quant ala seconde application de la mécanique aux machines & broyer

(1) Poyez le rapport sur ces machines , Bulletin, N°, XC, dixiéme année, page 325.
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le chocolat, elle n’a pas pour but, comme la premiére, la perfection de
Popération, mais I'économie de la main-d’ceuvre. M. Auger, au moyen
d’'un manége, et M. Pelletier , par celui d’'une pompe a feu, se sont efforcés
de se procurer des moteurs economlques Il ne me paralt pas comp[etement
démontré qu’ils aient réussi a obtenir de 'économie.

M. Legrand a d’abord essayé d’ établir 4 beaucoup moins de frais une
machine analogue 2 celle de M. Poincelet, et il a trés-bien réussi. Le cy-
lindre,, comme dans celle de ce dernier, est fixé & 'extrémité d’'un chassis
en bois perpendiculaire 2 la pierre, et surchargé de poids a son extrémité
supérieure, pour augmenter la pression du cylindre sur la pierre. L'ou-
vrier, pour le faire mouvoir, agit sur une traverse parallele au cylindre, et.
attachée au chéssis; en la tiranta lui et la repoussant, il donne le mouve-
ment de va-et-vient. Cette traverse est mobile sur son axe; en lui faisant
faire une révolution d’environ 3o degrés, elle dégage un cliquet d'une
roue dentée fixée sur une des extrémités du cylindre : alors ce cylindre de-
vient libre, et son frottement sur la pierre lui fait faire une révolution:
que l'ouvrier arréte aussitot qu’il le veut en retournant sa traverse,. ce qui
engage le cliquet. Cette manceuvre exige un léger apprentissage de la part
de 'ouvrier; mais deux jours doivent suffire pour y former le plus mal-
adroit. Je l'ai essayé, et une demi-heure aurait suffi pour que je ne me
trompasse plus.

Jusque-la M. Legrand n’a pas fait plus que M. Pomcelet si ce n’est que
sa machine, moins dispendieuse, est susceptible d’étre mise 4 la portée d’un
plus grand nombre de fabricans; mais, aprés avoir obtenu ce résultat,
il a imaginé de procurer, avec les pieds, le mouvement de va-et-vient au
cylindre. Pour cet effet, il a adapté une bielle a4 une traverse mobile sur
ses axes, et ajustée au chissis de bois, a quelques pouces au-dessus du cy-
lindre. Cette bielle tient, par 'autre extrémité, a une équerre placée der-
riére la machine, et tournant autour d’'un axe fixé au plancher; cette
équerre est mue par quelques leviers de renvoi formant deux pédales
placées sous les pieds. L'ouvrier, en foulant ces pédales, communique &
I'équerre un mouvement oscillatoire qui donne a la bielle le mouvement
de va-et-vient , et par conséquent au cylindre. Commeil occupe, dans cette
opération, la place ou il doit étre pour soigner le chocolat, il peut em-
ployer ses deux mains, qui sont libres, a retirer la matiére broyée, et a la
ramener sous le cylmdre

De plus la bielle est dispusée de maniére qu'elle fait exécuter au cy-
lindre, 4 'aide d'un encliquetage trés-simple, la portion de révolution né-
cessaire 4 chaque coup.
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Tous les moyens mécaniques que M. Legrand a imaginés nous ont paru
bien con¢us; ils sont-aussi simples que possible, et produisent parfaltement
les résultats qu’il en attendait.

Il n’y 4 aucun doute que la trituration obtemle par le mécanisme qui
régit le cylindre soit plus parfaite; mais- il reste & savoir si celui qui lu
procure le- mouvement de wa-ef-vient économiise les forces de 'ouvrier.
H faudrait pour cela qu’il fit prouvé qu'un ouvrier travaillant avec les
pieds, éprouve moins de fatigue que celui qui travaille avec les mains; mais,
ce quil y a de certain, c'est que, dans la machine de M. Legrand, celui
qui travaille avec les pieds doit employer plus de force que celui qui agit
avec lesmains; ¢ar il a de plusle mecamsme de renvoi 4 melire en mou-
vement. .

Nous avons demandé & M. Leégrand quelle différence il trouvait
entre l'emploi de ces deux moyens. Il nous a dit que Pouvrier qui faisait
mouvoir sa machine avec les mains broyait trés-bien 15 livres de cho-
colat par jour, mais qu’il en broyait 30 au méme degré en la faisant
agir avec les pieds. Cette assertion aurait besom d’étre constatée par
Texpérience. ‘

Quot quil en soit, il n'en est pas moins vrai que le mécanisme de M. Ze-
grand est fort ingénieux; et comme il offre géuéreusement d’en donner
connaissance au public, votre Comité des arts mécaniques a honneur de
vous proposer de voter des remerciméns et des éloges a M. Legrand pour sa
communication , et de faire connaitre son procédé, qui pourra étre utile-
nient employé par beaucoup de pelits fabricans, en autorisant linsertion
dans le Bulletin d’'une description et d’une gravure de sa machine; ainsi
que d'un extrait du présent rapport.

Adopté en séance , e 28 juin 1820.

Signé Mumsror-ContE, rapportenr.

Description de la machine & broyer le chocolat, de M. chrand.'

T.a machine inventée par M. Legrand s¢ compose d'une caisse en
beis A, fig. 1, Pl 196, garnie intérieurement en tole, et divisée en
trois cases B B' B”’, séparées par des cloisons de tole, fig. 5; celle du mi-
liea B recoit la poéle a feu, les deux autres B'B’/ forment deés étuves oil
'on dépose le chocolat pilé et prét aétre broyé. On place dans ces cases
une sorte de rayon ou grille composée de tringles a crochet £, et destinée

- 4 recevoir la poéle et les bassins remplis de chocolat. La case du milieun
est ouverte de chaque cOté A sa partie supérieurc, afin que la chalear se
distribue sous toute I'élendue de la pierre, ou plutot du bain de sable
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sur lequel celte pierre repose. On voit, dans la coupe /. 3, la diree-
tion que prennent les feuilles de tole ¢/ ¢/, lesquelles, aprés avoir formé
les cloisons.de séparation, se ploient et constituent le plafond des cases
latérales. Des bouches de chaleur &' &/, pratiquées a4 chaque extrémité de
la caisse en bois, servent au dégagement de la vapenr produite par le
poussier de charbon contenn dans la poéle; on les ferme pendant I'opé-
ration,

La caisse A porte, a I'une de ses extrémités, deux colonnes CC, sur-
montées d’'un entablement D, dont la partie antérieure est soutenue par
un chassis E, qui porte le cylindre & broyer le chocolat. I’ensemble ap-
parent de la machine de M. Zegrand a quelques rapports avec celle de
M. Poincelet ; mais elle en differe par le mécanisme qui donne le mouve-
ment au rouleau, et sur-tout par la maniere dont la force de 'homme est
employée.

L'auteur a pensé que I'homme exercait une action plus puissante. avec
les pieds qu'avec les mains; ce qui peut étre vrai dans certains cas, ek
sur-tout.‘lorsque le travail dure peu de temps : alors Vouvrier agit par
son poids, et en faisant mouvoir alternativement les deux jambes.

Le mécanisme se compose de deux parties distinctes : la premiére donne
le mouvement de va-et-vient au rouleau , la seconde détermine son mouve-
ment de rotation alternatif.

Le mouvement de va-et-vient est produit par une combinaison de leviers
que on apergoit sous la caisse, et que nous allons décrire.

Le premier levier @, tournant autour du point ¢, porte & son extrémité
un galet o, monté sur un axe e, fixé & extrémité du levier; ce galet par-
court une entaiile dont la largeur est égale & son diamétre, et qui est pra-
tiquée dans la branche la plus courte f, d’'une équerre en fer tournant au-
tour du centre % ; cette branche, divisée en deux autres branches, pré-
sente Ja forme d'une fourche & deux dents, comme on le voit dans le plan
Jig. 4 '

Le levier & ne différe du précédent qu'en ce qu’il transmet son mouve-
ment par lintermédiaire d'une petite bascule g, munie & ses extrémités de
deux galets , dont 'un se meut dans une entaille ¥, fig. 8, percée dans la
bascule g, et Fautre dans lentaille de la petite branche /' de 'équerre,
comme on I'2 déja expliqué pour le levier . Chacun des leviers a /& porte
une plague ou patin en fer H, sur lequel Pouvrier pose les pieds, et qui
forme de ces leviers de véritables pédales. re

La grande branche ¢ de I'équerre qui s'éleve verticilemerit est percée

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



( 236 )

d'une série de trous assez rapprochés, qui recoivent une cheville servant
3 arréter une bielle horizontale /; cette bielle transmet le mouvement au
chissis E, et par suite au cylindre 2, 4 l'aide d'une traverse n, fig. o,
qui se meut 3 pivots dans les deux montans o o du chassis. La biclle
ou tringle en bois / est unie 4 la traverse » par un enfourchement ou
chape dont les deux branches, apres I'avoir embrassée, recoivent une
clavette p, quiles réunit toutes deux, et fixe ainsi la traverse a 'extrémité
de la bielle.

. Llextrémité de la bielle/, fig. 5, porte un bras coudé ¢ tournant au-
tour du point 7; une vis s passant dans un trou pratiqué dans le bras ¢,
et munie de deux écrous 4 oreille, 'un au-dessus, 'autre au-dessous du
bras g, sert a le fixer dans la position convenable; enfin, une vis ¢ est
destinée & éloigner ou rapprocher un bec en acier #. Nous verrons quel
est l'usage de cette piéce en décrivant le mouvement de la machine.

Le rouleau ou cylindre 7z porte sur son axe une roue de vingt-quatre
dents v, fig. 6, qui recoit un cliquet d’arrét w tournant autour du point ,
et pressé par une petite bascule y 4 trois branches. La branche supé-
rieure z est poussée par un ressort @/, qui force la branche du milieu &'
a comprimer le cliquet a ; la troisieme branche ¢ vient buter
contre une cheville d’arrét ', qui borne la course de la bascule. Le
mouvement du cliquet @ est déterminé par une piéce e’, fixée sur I'axe de
la traverse ou poignée f', fig. 2 et 5, alaquelle on applique les mains; cette
pi¢ce, qui ne peut décrire que l'arc g’ /', porte un petit galet i/, qui
presse sur la branche supérieure du cliquet w. Le méme axe est muni
d'une autre piece &, fig. 7, pressée par le ressort 7, et arrétée par le petit
cliquet =",

Les pieces v, w, z, v, z,a, ¥, ¢, d, €', 7', sout enfermées dans une boite
que I'on peut ouvrir & volonté.

Sous U'entablement D sont fixées les charniéres »' 7, fig. 1 et 3, du chés-
sis E ; des poids G G, placés sur 'entablement, déterminent la pression du
rouleau sur la pierre F d’'une maniére convenable; quant & la pierre, elle
est creusée en arc, dont le centre est le méme que celui d’oscillation du
chéssis. : :

Le jeu de la machine est simple et aussi facile & concevoir que sa cons-
truction. Supposons qu'un ouvrier, monté sur les deux pédales a &, foule
alternativement 'une et l'autre; en appuyant sur le levier a, il fera
marcher V'équerre de o' en p'; le contraire aura lien s'il presse la pé-
dale &, et il en résultera un mouvement de va-ef-vient du rouleau. Dans

’ le
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le passage de ce rouleau d’une extrémité 4 l'autre de la pierre, le bras
coudé g prend différentes positions autour de la traverse 7, et décrit un
petit arc de cercle dont les pivots de celte traverse forment le centre.
Pendant ce mouvement, le bec d’acier » accroche un mentonnet 4 res-
sort ¢’, fig- 5, fix¢ au milieu de la poignée /7, ce qui oblige cette poignée
a tourner et & mouvoir la piéce ¢/, qui, en transmettant 'impulsion qu’elle
recoit, au cliquet w, dégage ce dernier de la roue dentée ¢; celle-ci devient
libre, et le cylindre tourne par la résistance qu’il éprouve sur la matiére
a broyer; mais ce dégagement de la roue ¢ ne dure que pendant le pas-
sage d’une dent; car aussitot que le mentonnet a ressort ¢’ échappe au
bec u, le cliquet w retombe dans la dent suivante. Ce changement du
cylindre n'a lieu qua chaque allée et venue, et au moment ou le cy-
lindre est arrivé presque au terme de sa course du coté de Uouvrier. On
peut d’ailleurs, par la position du bec et du mentonnet, déterminer le
changement de position du cylindre & tel point de la course que I'on
désire.

Le petit cliquet m’, fig. 7, sert a arréter la piece £, et a tenir le cli-
quet w dégagé des dents de la roue v, ce qui permet au cylindre de
conserver le mouvemeni de rotation autant de temps qu'on le juge
convenable.

L'opération du broyage se fait de la maniére suivante : on prend six
onces a-peu-prés de chocolat pilé; on tourne la traversef’ et on dégage
le cliquet w ; alors, faisant agir les pédales, on donne le mouvement alter-
natif au chissis, et le cylindre en tournant étend la matiére sur la pierre.
Lorsqu'elle est suffisamment étendue, Uouvrier leve le cliquet 2, le cli-
quet w s’engage dans une des dents de la roue v, et le cylindre ne tourne
plus, mais il frotte sur la substance.

Les piéces en cuivre 7/ 7/, fig. 1, 2 et 3, que l'on apercoit & I'extrémité
postérieure de la pierre, et qui sont terminées par une échancrure circu-
laire, sont destinées 4 recevoir le rouleau lorsqu’il ne travaille plus; la
pierre est alors débarrassée, et on peut profiter de sa chaleur pour mouler
le chocolat. Deux autres petites piéces s’ s', fixées & I'extrémité antérieure
de la pierre, arrétent le cylindre lorsque, par un mouvement trop rapide,
il aurait pu sortir de dessus la pierre. La petite manivelle 2, fig. 2, sert a
débarrasser le cylindre du chocolat qui s’y est attaché, en le faisant tourner
sur la pierre. '

11 nous semble qu’au lieu des poids G placés sur I'entablement D, et dont
I'objet est de presser le cylindre sur la pierre, 'auteur aurait pu employer
une tige longue graduée, fixée horizontalement au sommet du chissis E,

Dix-neupviéine année. Aottt 1820. Ii
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et portant un poids curseur dont on aurait varié les distances, ce qui aurait
produit tous les degrés de pression désirables. .

La combinaison des leviers du premier genre, qui transmettent le mou-
vement au cylindre, est trés-ingénieuse , et nous ne connaissons pas d'autres
machines ot elle ait été appliquée ; elle constitue méme, avec le systéme
qui donne le mouvement alternatif de rotation au cylindre, la partie d'in-
vention du mécanisme de M. Legrand.

Un ouvrier peut, 4 Paide de cette machine, fabriquer 4o livres de
chocolat bien broyé dans une journée de 1o heures; sa fatigue est
moindre, 4 ce quassure l'auteur, que s’il edt travaillé avec les bras
seulement, et dans ce dernier cas, il n'aurait broyé que 15 livres de
chocolat.

Explication des figures de la Pl. 196.

Les mémes lettres indiquent les mémes objets dans toutes les figures.

Fig. 1. Elévation latérale de I'appareil.

Fig. 2. Plan coupé & la hauteur du milieu des colonnes ou de la li-
gne L K; il laisse voir la pierre, le rouleau et le mécanisme qui change la
position de ce rouleau.

Fig. 3. Coupe générale de la machine.

Fig. 4. Plan des leviers.

Fig. 5. Le bras coudé fixé sur la bielle et le mentonnet que porte la poi-
gnée f, dessinés sur une plus grande échelle.

Fig. 6 et 7. Détails du mécanisme qui détermine le changement de po-
sition du cylindre. _ :

Iig, 8. Délails de la monture des galets.

A, la caisse en bois formant la base de I'appareil; BB'B”, cases ou
compartimens de la caisse; celle du milieu est destinée & recevoir la poéle
a feu; les deux autres servent d'étuves pour y placer le chocolat pilé;
CC, colounes qui soutiennent I'entablement; D, entablement qui cou-
ronnel’appareil ; E, chissis en bois fixé par des charniéres 4 l’entablement D;
F, pierre 4 broyer; G, poids placés sur I'entablement, et qui opérent la
pression du cylindre sur la pierre; HH, patins en fer sur lesquels 'ouvrier
pose les pieds.

a b, leviers ou pédales dont le mouvement détermine celui du rouleau;
¢; centre de mouvement du levier a; d, galet du levier précédent; il se
meul dans une entaille pratiquée & la petite branche de I'équerre, afin de
diminuer les frottemens; e, axe de ce galet; /, branche la plus courte
d'une équerre & bras inégaux, qui change la direction du mouvement al-
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ternatif des pédales; g, petite bascule qui transmet le mouvement du le-
vier b a Uéquerre; /2, coude et centre de mouvement de cette équerre; i,
grande branche de U'équerre, elle est percée de trous assez rapprochés les
uns des autres, afin de varier la distance du point d’attache de la bielle au
centre de mouvement de 'équerre, et donner, par ce moyen, une plus ou
moins grande étendue a la course du rouleau; £, grille composée de trin-
gles & crochet, placée dans l'intérieur des cases B, et destinée & recevoir
la poéle & feu et les bassins remplis de chocolat pilé; Z, bielle horizontale
en bois qui transmet le mouvement de I'équerre au chissis E; m, rouleau
en fer servant & broyer le chocolat; 72, traverse inférieure du chissis E;
o, montans du chissis E; p, clavette passant & travers les branches d’'une
chape fixée & 'extrémité dela bielle, et quila réunit a la traverse n; g, bras
coudé fixé sur la bielle; 7, centre de mouvement de ce bras; s, vis qui
régle 1a hauteur du bras ¢; ¢, autre vis qui varie la position du bec dont le
bras ¢ est armé; #, bec en acier; ¢, roue de vingt-quatre dents, montée
sur I'axe du rouleau m; w, grand cliquet d’arrét de la rouev; x, centre de
mouvement de ce cliquet; y, petite bascule a trois branches; z, branche
supérieure de cette bascule. '

@', ressort qui presse la branche z; #, seconde branche de la bascule
qui presse sur le grand cliquet w; ¢', troisitme branche qui bute contre
une cheville d’arrét d'; ¢, piéce fixée sur l'axe de la traverse f7; elle déter-
mine le mouvement du cliquet w; /7, traverse ou poignée i laquelle 'ou~
vrier applique les mains; g' %/, arc de cercle qui peut étre décrit par la
piece €; ¢/, petit galet qui roule sur lu branche supérieure du cliquet w; £,
autre piece fixée sur I'axe de la traverse F's I, ressort qui tend & faire tour-
ner la pi¢ce précédente; ', cliquet d'arrét de la picce #'; »'#/, charniéres
du chassis E; o' p’, arc décrit par la grande branche ¢ de I'équerre; ¢, men-
tonnet a ressort fixé au milieu de la traverse f'; 7' 7/, piéces de repos du
cylindre tritureur; s’ s/, petites pieces d’arrét qui empéchent le cylindre de
s'échapper & l'extrémité de la pierre; ¢ ¢, feuilles de tdle formant les cloi-
sons de séparation des cases B B; #'u/, bouches de chaleur servant au dé-
gagement de la vapeur praduite par le poussier de charbon contenu dans
la poéle a feu; v/, galets 4 l'aide desquels le mouvement se transmet d’'un
levier au levier suivant; x', boulon servant d’axe au galet; 3, entaille de la
bascule g, dans laquelle se meut le galet; 2/, petite manivelle montée sur
'axe du cylindre, et servant & le débarrasser du chocolat qui s’y attache, en
le faisant tourner sur la pierre.
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Rurrorr fait par M. Franceeur, an nom du Comité des arts
mécaniques , sur les rasoirs de M. Pradier, rue Bourg-
L Abbé, n°. 22, a Paris.

Parmi les arts que I'Angleterre et I'Allemagne exercent avec plus d’ha-
bileté et d’avantages, on doit placer au premier rang ceux qui ont pour
objet la fabrication de I'acier et des divers instrumens dont ce précieux
métal est la base. La juste renommée que les étrangers ont acquise en
ce genre a créé en leur favenr une prévention d'autant plus difficile & dé-
truire, qu'elle est plus méritée, et qu’un long temps en a sanctionné les
résultats.

Vous avez senti, Messieurs, combien il importe de créer en France ces
belles branches d’industrie , et grace a vos efforts et & ceux d’habiles artistes,
la France commence & prendre rang dans ce genre de fabrication ; les faux,
les limes et méme l'acier francais comptent aujourd’hui parmi nos produits
les plus remarquables. .

Mais, plus il est difficile de lutter avec avantage contre des réputations
aussi bien fondées, et de livrer en grand nombre les ouvrages d’acier an
commerce qui les accueille, lorsqu’ils réunissent a 'avantage d’un bas prix
celui d’'une qualité supérieure, plus vous devez voir avec bienveillance et
encourager les arlistes qui sont assez surs de leurs talens pour affronter
une concurrence aussi redoutable. Vous accuecillerez donc avec intérét,
Messieurs, les rasoirs de M. Pradier , qui ont toutes les conditions exigées
pour étre parfaits.

Pour gu’un rasoir soit bon, il faut que le tranchant résiste an service, et
que son ardeur se conserve presque entiére : en cassant la lame, on doit
éprouver de la ténacité; la cassure ne doit étre ni franche, ni d'un ton blan-
chitre et brillant ; le grain doit cn étre fin et serré. Si le métal est fragile,
si les molécules sont d’inégales grosseurs, si le tranchant s’égréne par la
plus faible résistance, ou sil conserve toujours du morfil, et que le biseau
se renverse au lieu de casser sous la pression, le rasoir est de mauvaise
composition.

La qualité de Pinstrument dépend done d’une foule de soins dans le
détail desquels il est superflu d'entrer, et dont Pomission améne les plus
défavorables résultats. L’acier doit étre bon ; il faut le soumettre & un degré
de chaleur convenable pour le forger, & un autre pour le tremper, et
cela sans en altérer la mature; le liquide réfrigérant doit étre préparé;
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le degré de recuit qui régle la dureté de la lame, la facon de I'émoudre et
de la polir , la forme méme de la lame, sont autant de conditions néces-
saires & remplir. Il est en effet facile de comprendre que pour que la meule
use convenablement la lame, et améne le biseau au degré de pente et de
finesse qu’on doit obtenir, il faut établir des relations entre I'épaisseur
graduée des diverses parties du dos et la largeur de la lame aux points
correspondans. L'ouvrier qui use cette lame a plat sur la meule, est alors
dans Pimpossibilité de mal opérer, forcé d'obéir a un guide qui Parréte :
Iépaisseur du dos sert de régulateur au biseau. Si la lame est étroite et
le dos trop épais, la pierre forme un biseau trop court, impropre a
trancher les tubes de la barbe; Iorsqu au contraire le dos est trop mince,
comparé 4 la largeur de la lame, le tranchant fait plier le tube, et le poil
glisse sous le rasoir; et comme, pour la facilité de 'opérateur, la lame doit
étre d’'inégale largeur dans ses diverses parties , le dos a aussi une épaisseur
variable.

M. Pradier posséde et raisonne parfaltement son art. Il a étudié et
reconnu les formes les plus propres a donner aux lames, et a construit
des calibres sur lesquels tout se régle dans sa fabrique; il n'est point
obligé d’employer des ouvriers de choix, et ne crainl pas qu’on lui im-
pose la loi; tout ouvrier lui est bon, puisqu’il n’en exige que de savoir
forger et limer, en observant des dimensions invariables assignées par un
calibre fixe. :

Chaque lame passe dans les mains de six ouvriers: le premier la forge en
la passant dans un calibre de largeur et d’épaisseur; le deuxieme la lime sur
un modéle qui en détermine la forme.

A ce point, M. Pradier a trempe lui-méme : c'est une operatlon si im-
portante qu’il se 'est réservée ; il la recuit ensuite.

Le troisieme ouvrier passe la lame & la meule; le quatriéme la polit; le
cinquiéme la monte; enfin, le sixiéme 'affile.

Les lames sont donc toutes pareilles et égales; chaque ouvrier acqu;ert
bientét dans son travail une habileté et une perfection de main-d’ceuvre qui
assurent ses succés et multiplient ses produits.

Vous aurez sans doute remarqué, Messieurs, que la difficulté qu'on
éprouve & se raser tient souvent & des causes étrangéres au rasoir.
L’état actuel de la peau, qui peut étre plus sensible ou plus rugueuse;
celui de la barbe, qui a ses accés de dureté ou qu'on n’a pas pris assez
de soin & attendrir ; exercice de la main, qui n'est pas toujours aussi
adroite & promener la lame, en fauchant la surface de la peau, et plu-
sieurs causes accidentelles ont persuadé a4 quelques personnes que chacun
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devait avoir une sorte de rasoir appropriée i la nature de sa barbe; mais
en dégageant cette opération des circonstances étrangeres et des illusions
qui mnaissent soit d’'un esprit prévenu, soit d’épreuves faites sans attention,
vous demeurerez peut-étre convaincus qu’un bon rasoir est propre a toutes
les barbes : c’est donc la qualité seule de l'instrument qu'’il s’agit de con-
naitre et d’apprécier.

Parmi toutes les difficultés que rencontre un fabricant de rasoirs, la
trempe et le recuit sont assurément les opérations les plus délicates. Si nous
ajoutons foi aux assertions de M. Pradier, ses’ procédés sont a cet égard
constans et sirs. Il en fait un secret, et ne nous a pas confié ses moyens;
mais il affirme qu'il est certain d’élever toujours son acier ala méme tem-
pérature, en sorle que le refroidissement subit lui donne toujours des
lames de méme dureté , sans que le fen ait altéré la qualité du métal. 1l est
pareillement assuré du degré de son recuit. C'est & vous, Messieurs, a juger
du crédit que doit avoir dans votre esprit l'assertion faite par un artiste
loyal et intelligent. Nous nous bornerons & dire que plusieurs membres de
la Société, ayant fait 'essai de ces rasoirs, leur ont trouvé des qualités ex-
cellentes, qui prouvent la véracité de M. Pradier, quand il affirme que ses
procédés de trempe sont certains.

Ces rasoirs sont faits en acier fondu francais, tiré de Saint - Etienne.
M. Bréguet, qui a bien voulu faire subir a 'une de ces lames I'épreuve de
la briser aprés un recuit, sest assuré de la vérit¢ de ce fait important. Les
lames sont du plus beau poli, gualité qui n’est, si Pon veut, qu'un orne-
ment, mais qui a ses avantages, puisqu’elle séduit I'acheteur et pare la
marchandise.

Qutre ces rasoirs, M. Pradier confectionne encore des cuirs pour les
repasser. Il pense qu'un cuir ne doit affecter de forme ni concave, ni con-
vexe; cette opinion, qui peut n’étre pas partagée par tout le monde, a
pourtant en sa faveur des motifs qu’il ne faut par rejeter sans examen. Un
cOté du cuir est seulement fin et lisse, 'autre est enduit d’'une substance
mordante. On ne passe le rasoir sur cette derni¢re que lorsque le tranchant
est asscz émoussé pour rendre nécessaire une opération d’aillenrs nuisible
a la longue.

Vous ne verrez pas sans satisfaction, Messteurs, les élégans dessins qui
sont empreints sur les manches d’¢caille ; on frappe a-la-fois les quatre faces
dedeux manches sur un rectangle composé de la substance cornée convena-
blement échauffée.

De trés-jolies boites contiennent plusieurs rasoirs , et méme , par un ar-
tifice assez adroit, M. Pradier peut adapter successivement plusicurs lames
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4 un méme manche. Les rasoirs 4 dos métalliques , malgré quelques avan-
tages, ont des inconvéniens si multipliés, que vous ne balancerez pas A
donner la préférence aux lames de M. Pradier, qui se peuvent échanger
avec la plus grande facilité, et prendre tour-a-tour place sur un manche
trés-¢élégant.

Nous terminerons ce rapport, Messieurs , en vous rappelant que M. Pra-
dier est auteur de nouveanx procédés pour travailler la nacre, et que les
riches et gracieux produits sortis de sa fabrique, ot il a perfectionné et
agrandi une nouvelle branche d’industrie, ont mérité vos suffrages. Le
Comité des arts mécaniques vous avait proposé d'accorder une mé-
daille d’or a Fauteur de ces élégans ornemens (1). Le nouveau titre que
M. Pradier présente pour l'obtenir vous paraitra sans doute au moins
aussi puissant que le premier. Sa fabrique, établie senlement depuis cing
mois, fournit déja plus de quinze cents rasoirs et quinze cenls cuirs par
mois; elle prend en ce moment un accroissement considérable, et avant
peu trois mille de ces produits sortiront de cette fabrique chaque mois. 11
emploie mainlenant plus de deux cents ouvriers dans ’ensermnble général
de ses opérations. Ses prix sont excessivement modérés, sur-tout eu égard
a la belle qualité des produits. Il y a des rasoirs dont le prix ne §'éléve qu’a
15 francs la douzaine; d’autres 4 16 francs 50 centimes, 4 18 francs, etc.,
n'ont un prix plus élevé qua raison de la beauté des manches, car les
lames sont toutes de méme qualité. Le prix des cuirs simples est de 10
et 12 francs, et celui des cuirs en forme de hmte est de 15 francs la
douzaine. R o

Le Comité des arts mecamques vous propose, Messieurs,

1°. D’approuver la fabrique de rasoirs et de cuirs de M. Pradier ;

2% De le recommander au Ministre de I'intérieur, afin que Son Excel-
lence, appréciant le zele et les talens de cet artiste, connaisse le nouveau
titre qu'il a 4 sa protection, et ne le prive pas des ouvriers qu’il emploie
dans Ia Maison de détention de Dourdan , aujourd’hui transférée 4 Poissy ;

3% D’insérer le présent rapport au Bulletin de la Société;

4e. Enfin, de le renvoyer au Comité chargé de décerner les médailles
ik encouragement, pour le joindre a celui qui a de]a é1é présenté en faveur
du méme artiste. '

Adopté en séance, le 25 aotit 1820.

: _ Signé FRANCOEUR, rapporteur.

(1) VO_V‘?Z Pextrait du rapport de M, Pajot Descharmes, inséré dans le cahier de juillet
dn Bulletin, page 204.
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Exrrair un rapport fait par M. Pajot Descharmes, a4
nom du Comité des arts mécaniques, sur les toiles mé-
talliques fabriquées par M. Gaillard, rue Saint- Denis ,
n’. 228, a Paris.

M. Gaillard fabrique des toiles métalliques de vingt numéros différens,
depuis le n°. 3 jusque et compris le n°. go, qui est le plus fin, et contient
quatre-vingt-dix fils par pouce carré; ces derniéres toiles sur-tout sont
d’une régularité admirable, la maille étant également ouverte et assu~
jettie de chaque cdté des lisiéres, de maniére & rester en quelque sorte in-
variable, et les fils n’ayant aucan nceud ou raccord susceptible d’en altérer
Tégalité.

Les Commissaires de la Société, qui ont visité les ateliers de M. Gaillard
dans le plus grand détail, afin de connaitre 'étendue de sa fabrique, la qua-
1ité de ses produits et les procédés qu’il emploie, se sont convaincus que
les tissus des divers numéros, et sur- tout ceux du n° 50 et suivans, ainst
que les toiles de tres-grandes dimensions destinées 4 la fabrication du papier
par mécanique, possédent toutes les qualités désirables.

-Les nos. 3, 4, etc., jusquwau n". 24 inclusivement, sont fabriqués avec
des aiguilles de la longueur de la duite qui doit former la trame du tissu ;
pour les autres numéros, c'est-a-dire depuis le ne. Jo jusque et com-
pris le n° go, M. Gaillard fait usage de la navette ordinaire; enfin, pour
les grandes largeurs de 57 & Go pouces, il emploie la navette volante
ou caribari. 11 est a remarquer que I'ceil de chacune de ces navettes doit
étre fait en acier, pour étre moins facilement et moins promptement
coupé par la pression continue du fil qui y passe en se dévidant de dessus le
spoulin. Tous les fils, tant de fer que de laiton, doivent étre recuits ; sans
cette précaution, il serait impossible de faire obéir la trame sous la
pression du rot et du battant, et pour les numéros fins, on ne pourrait
pas assez rapprocher la duite pour former une maille déterminée par le
rapport du nombre des fils au pouce carré. Quelques numéros , entre au-
tres les nos. 3, 4 et7, exigent la force de deux hommes pour parvenir a la
confection de leur tissu destiné a remplacer la tole trouée dans les tourailles
des brasseries.

Ces toiles métalliques sont employées pour tamiser les poudres, sé-
parer et classer des graines, tamiser le calorique et favoriser la dessic-
cation ou la germination de certaines semences; on s'en sert dans la
fabrication des tabacs et dans celle du papier vélin; les verreries

les
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les meuneries économiques, les brasseries, en font un fréquent usage; mais
un emploi nouveau et utile est celui qu’en fait M. Di/, auteur du ciment
connu sous son nom, pour la conservation de ce méme ciment appliqué sur
des terrasses et pour la couverture des édifices. Déja une partie de Véglise
de Courbevoie est couverte de feuilles de cette toile, enduite des deux cotés
du ciment de Dikl. Le succés de celte application aux couvertures de bati-
mens particuliers parait devoir en présager un semblable & 'égard des édi-
fices publics, sur-tout si le bas prix d’une pareille toiture se réunit a sa
solidité et a son imperméabilité.

M. Gaillard construit ses rots ou peignes avec de I'acier fondu francais,
et les monte chez lui; il tire ses fils de fer et de laiton des tréfileries du
royaume. Le prix des toiles métalliques qu’il livre au commerce est modéré
et seregle au pied carré.

Cet habile artiste, désirant apporter dans son art tous les perfection-
nemens désirables, a comsult¢ les Commissaires de la Société sur les
moyens d’empécher la courbure que prennent souvent les ensouples des-
tinées aux toiles de grande largeur, sur-tout du c6té du battant; de
rendre aux fils de laiton recuits leur couleur primitive sans nuire a leur
flexibilité; de diminuer le bruit et I'ébranlement causés par les métiers
propres aux premiers numeéros, et qui proviennent du choc forcé et re-
doublé des chasses sur chaque duite ; enfin, de diminuer 'effort de l'ou-
vrier pour frapper sa duite. 1l a annoncé qu’il ferait, a cet égard, tous les
essais convenables.

Le Comité des arts mécaniques a proposé de faire une mention honorable
dans le Compte rendu des travaux de la Société, des produits de la fabrique
de M. Guaillard, et de faire insérer dans le Bulletin un extrait du présent
rapport (r).

Ces conclusions ont été adoptées dans la séance du 23 acut 1820.

ARTS CHIMIQUES.

Procipi pour adoucir le tranchant des rasoirs, awx moyen
du tritoxide de fer cristallisé , appelé par les minéralo-
gistes fer oligiste spéculaire; par M. Mérimée.

Beaucoup de personnes se plaignent de n’avoir jamais pu se procurer
un bon rasoir, bien qu’elles en aient essayé un grand nombre fabriqués

* (1) M. Scipion Mourgues, propriétaire de plusieurs grands établissemens d’industrie, a

Dix-neuvieme année. Aot 1820. Kk
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par les couteliers les plus en réputation; cependant il est impossible
qu’elles n’en aient pas rencontré quelques-uns dont elles aient été satis-
faites, au moins les premiéres fois qu’elles en ont fait I'essai. On est donc
fondé a croire que ces lames, qui s’émoussent en quelques jours, se main-
tiendraient dans leur premier état, si, chaque fois qu'on s’en est servi,
elles étaient aussi bien repassées qu'elles le sont au sortir des mains de
Pouvrier. 1l suit de 14 qu’'un moyen infaillible d'avoir de bons rasoirs est
d’apprendre a les bien repasser, et cela est bien moins difficile que de se
faire la barbe.

S'il est nécessaire d'avoir un peu d’adresse pour bien repasser, il est
indispensable d’avoir un cuir bien apprété. On en a fait jusqu'a présent
de formes trés-diverses; on les a recouverts de différens enduils, et tous
les jours on annonce au public de nouvelles préparations qu'on ne man-
que pas de vanter comme bien supérieures a tout ce qui a ¢té employé
auparavant. Ces recherches continuelles pous perfectionner les moyens
de repasser les rasoirs, prouvent du moins I'importance que 'on attache
a cette opération. Cest dans Ja vae de contribuer & la rendre plus facile
et d'un succés plus constant, que je me détermine a faire connaitre une
préparation qui m’a paru, ainsi qu'a tous ceux qui en ont fait usage,
particuliérement propre a rendre tres-vif le tranchant des rasoirs , et a
faire bien couper, au moins momentanément, ceux méme de médiocre

. gualité.

Je ne dispute pas sur la forme & donner aux cuirs; je préfére la forme -
plate, parce que je la trouve plus commode pour maintenir le tranchant
dans le méme plan; mais j'attache une grande importance i la qualité de
la peau dont le euir est composé; elle doit étre d'un grain fin, d'un tissu
serré et moelleux, qui céde également sous la pression de la lame. Comme
on trouve rarement des peaux de cette qualité suffisamment épaisses, on en
colle deux 'une sur Pautre, et I'on a grand soin qu’elles soient parfaitement
dressées.

De tout temps, on a reconnu 'avantage de graduer 'action des substances
employées pour repasser les rasoirs; on a méme, dans cette intention, fait
des cuirs 4 quatre faces : c’était trop; mais deux sont indispensables. On
garnit 'une d’un enduit composé de poudres trés-mordantes, qui avivent
le tranchant, en formant de nouvelles dents sur son biseau, et en détrui-

employé avec succeés les toiles métaﬂiqucs de M. Gaillard, pour le nettoyage des graines
oléagineuses.

Le Jury de la derniére exposition des produits de l'industrie a décerné & M. Gaillard
une médaille d’argent..
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sant un morfil qui existe souvent sans qu'on l'apercoive, et empéche de
couper net. L’autre face ne doit faire que polir les petites dents et les ame-
ner sur le méme plan.

La composition du premier de ces enduits n’est pas difficile; on peuty
employer toutes les substances qui ont de l'action sur 'acier trempé, telles
que I'émeri, les pierres.a aiguiser (celles du Levant sur-tout), l'ardoise,
la pierre-ponce, largile calcinée, les battitures de fer, etc. Toutes les
poudres, toutes les pates qu'on a le plus vantées jusqu'a ce jour, ne
sont autre chose que des mélanges plus ou moins compliqués de ces
diverses substances. Les plus dures, telles que I'émeri, la pierre-ponce,
les pierres  aiguiser, doivent étre employées de préférence, parce qu’elles
conservent plus long-temps leur énergie. Il ne s’agit que de les réduire en
poudre au degré convenable pour former des dents fines et faire disparaitre
le morfil sans ébrécher le tranchant : c'est 2 quoi l'on parvient aisément
en broyant ces matiéres sur un gres dur, et les passant ensuite au tamis
de soie.

Quel que soit le mélange de poudres qu'on adopte, il faut y ajouter du
charbon pulvérisé. Son effet est d’empécher que Penduit ne se colle au ra-
soir, et si la proportion est convenable, la lame glisse dessus sans en en-
lever la moindre partie.

On méle ordinairement ces poudres avec de la graisse, on en fait une
espéce de pommade que Von applique bien uniment sur le cuir. Il vaut
micux étendre d'abord une trés-légére couche de graisse, répandre ensuite
la poudre, et la faire adhérer par-tout également en frottant avec le doigt.
S'il se trouve quelques grains assez gros pour endommager le fil du rasoir,
on les sent, et, en continuant de frotter, on les fait sortir de la surface
du cuir.

La graisse doit étre préférée a I'huile , par la raison qu’elle ne se séche
pas, et qu'on peut, par mégarde, employer de 'huile siccative, dont I'effet
serait de durcir le cuir en peu de temps, et de-le mettre ainsi hors
d’usage.

Pour adoucir le tranchant du rasoir , on a jusqu’a ce moment employé le
rouge i polir, 'émeri porté au dernier degré de finesse, la plombagine, etc.
Jai essayé toutes ces substances, et j’ai trouvé qu'elles produisent moins
d’effet qu'un tritoxide de fer cristallisé appelé par les minéralogistes fer oli-
giste spéculaire. On pourrait employer celui qu’on trouve dans les mires; on
en prépare dartificiel de la maniére suivante :

On prend parties égales de sulfate de fer ( couperose verte), et d’hydro-
chlorate de soude (sel commun); on les broie légérement ensemble pour
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les mélanger, et 'on en remplit un creuset que 'on chauffe jusquau rouge.
1l se dégage alors beaucoup de vapeurs, et la matiére ressemble 4 un métal
en fusion. On retire le creuset lorsqu’il ne s’¢léve presque plus de vapeurs,
et on le laisse refroidir; alors on trouve une matiére saline d’'un brun vio-
litre, couverte de paillettes extrémement brillantes et parfaitement sem-
blables au fer spéculaire.

Cette masse se dissout entierement dans 'eau; on la lave pour enlever
les sels et séparer une portion plus ou moins considérable d’oxide non cris-
tallisé, qui, 4 cause de sa plus grande légéreté, reste suspenda dans I'eau,
tandis que les paillettes micacées tombent au fond les premiéres : ce sont
elles seulement qu’il faut garder pour les rasoirs; I'autre portion peut faire
d’excellent rouge a polir.

Yai proposé I'emploi d’'un creuset, comme ce que I'on trouve plutét
sous la main; mais si 'on voulait préparer a-la-fois une grande quantité
de fer oligiste, il serait mieux de se servir d'une coupelle trés-plate. Comme
dans cette préparation loxigéne se trouve combiné au mazimum , la com-
binaison se fera d’autant mieux que le mélange des matiéres offrira une plus
grande surface. D'ailleurs , comme les paillettes les plus brillantes se trou-
vent toujours a la surface, la totalité de la masse peut étre cristallisée s’il y
a peu d’épaisseur.

1l ne faut ni un feu trop violent ni trop prolongé; car alors la poudre est
noire , extrémement dure, et ne produit pas un bon effet; elle est d’autant
meilleure, qu’elle se rapproche davantage de la couleur de T'aventurine
violette.

Cette poudre ne doit point étre mélée avec aucune graisse; cependant,
si le cuir est neuf et sec, on doit le frotter trés-légérement avec du suif,
et ensuite le bien essuyer. Il sera toujours assez gras pour que la poudre s’y
attache.

Le rasoir doit glisser sans happer le cuir: cest pourquoi, lorsqu’on l'a
repassé sur le coté gras garni d’'un enduit mordant, il faut essuyer la lame
avant de la repasser sur le coté doux. Du moment quelle happe au cuir, il
faut remettre de nouvelle poudre (1).

(1) Le procédé pour préparer le fer oligiste a été communiqué 3 M, Cardeiltac, coute-
lier, rue du Roule, n°. 4, prés celle de Bétizy, chezlequel on peut trouver cette poudre.

A Paris, de PImprimerie _de Madame HUZARD (~fr VALLAT LA CHAPELLE),
rue de Eperon-Saint-André-des-Arts, n°. 7,
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BULLETIN

DE LA
SOCIETE D'ENCOURAGEMENT

POUR I’INDUSTRIE NATIONALE.

CONSEIL D’ADMINISTRATION.

Stuncr générale du 6 septembre 1820.

La Société d'Encouragement s’est réunie le mercredi 6 septembre 1820,
en assemblée générale , i Ieffet de procéder a la distribution des prix qu’elle
avait mis au concours pour cette année, et de proposer plusieurs nouveaux
sujets de prix qui lui ont paru propres & contribuer aux progres de Pindus-
tric francaise. '

Cette solennité avait attiré un concours nombreux de sociétaires et d’ar-
tistes ; une exposition aussi riche que variée de plusieurs nouveaux f)roduits
industriels, disposés avec ordre dans les vastes salles de la Société, en aug-
mentait 'éclat et fixait l'attention générale.

Nous ne rappellerons pas ici les produits qui avaient déja paru avec dis-
tinction, 4 la séance publique du 1q avril dernier; mais nous croyons devoir
mentionner particuliérement :

1°. Des ornemens en bois doré et en composition de pate de pierre, de
trés-bon goit, et des panneaux de bois & Pusage des peintres, exécutés par
M. Garnerey, doreur-sculpteur en batimens et meubles, rue Saint-Honoré,
ne. 123, hotel d’Aligre ;

2°. Une superbe collection d’'objets en nacre de perle, de la fabrique de
M. Pradier, rue Bourg-'Abbé, n°. 2a;

3°. Des nécessaires de toilette et des rasoirs d'excellente qualité, et a
trés-bas prix, du méme;

Dix-neuviéme année. Septembre 1820. L1
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4°. Des objets de coutellerie fine et de coutellerie de table, de la plus
grande beauté, de la fabrique de M. Gavet, coutelier du Roi, rue Saint-
Hounoré, n® 138, et des rasoirs 4 lames de rechange et & trempe pyro-
mélrique invariable ; l'auteur obtient cette trempe au moyen d'un appareil
ot les lames sont chauffées graduellement dans un bain de métaux com-
binés, sans communication avec I'air extérieur, et dont la température
est fixée par un régulateur ou pyromeétre. Ces rasoirs ne colitent que
5 francs la paire.

M. Gavet avait exposé aussi un petit nécessaire pour la toilette des pieds,
renfermant divers outils propres a couper les ongles, extirper les cors,
raper la peau durcie, etc.;

5°. Un riche assortiment d’cbjets en platine, fabriqués par M. Janety,
rue du Colombier, n°. 21, parmi lesquels on distinguait des théiéres, su-
criers , vases, couverts et couteaux ornés de ciselures en relief et au mat,
des chaines de montre, des colliers et autres bijoux travaillés avee une rare
perfection ; } :

6°. Des émaux colorés, en relief, d’'une trés-grande beauté et d’un fini
précieux, et des bijoux en or et en argent, fabriqués par M. Lelong, bi-
joutier, rue des Colonnes, n°. 12 ;

7°. Des camées en pate de porcelaine inscrustés dans le cristal, par
M. Desprez, rue des Récollets, no. 2; : :

8°. Une trés-belle gravure sur cristal, exécutée par M. Lemaire, pour.
madame Désarnaud , marchande de cristaux , au Palais-Royal ;

9". Les étiquettes vitrifiées de M. Zuton, rue du Marché-Neuf, n°. 73

10°. Divers objets en fer, sculptés et ciselés, par M. Mickel Lagesse -
serrurier, marché d’Aguesseau, n°. 5;

119, Des vascs, lampes, assiettes, tasses et autres objets en porcelaine
blanche et dorée, de la fabrique de M. NVast, rue des Amandiers-Popin-
court, n°. 8. Cette porcelaine est trés-mince et trés-légére ;

12¢. Des tapis de pied vernis de grande dimension, et des dessus de table
ornés de peintures variées, de M. Chenavard, boulevart Saint-Antoine,
n’. 65 ;

13°. Des tapis en poil de beeuf, de la fabrique de M. Jeannirn , d’Autun ;

14°. D’autres tapis en bourre de soie , de M. Armonville, rue de Sévres,
n’. 113

15°. Des velours peints, d'une grande beauté, de la fabrique de M. Zau-
chelet , rue Charlot, ne. 19; '

16°. Des tissus imitant le cachemire, de M. Gatine, rue St.-Jacques, n°. 33 ;

17°. Des chapeaux imperméables ’homme et de femme, en tissu de
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soie et de coton, ¢t des schakos , de la fabrique de M. Lousteau , rue de la
Boucherie-des-Invalides, ne. i. Ces Chapeaux, qui ont la beauté et la qua-
lité de ceux de feutre, sont sans aucun apprét, et ne peuvent s'altérer 4 la
pluie, ni se déformer;

18°. Des échantillons de bituame artificiel, de M. Rey, rue de I’Arbre-Sec,
n° 46;

19°. Le nyctographe ou pupitre régulateur des aveugles, de M. Dejer-
non , rue Saint-André-des-Arts, n°. 12}

20°. Des meubles en bois indigénes, remarquables par la beauté de
leurs formes et le bon go(t des ornemens dont ils sont décorés, fabriqués
par M. Werner, ébénisle, rue de Grenelle, faubourg St.-Germain , no. 126 :
tels qu'un maguifique secrétaire et une table en if, des fauteuils en fréne,
un fauteuil doré de la plus grande richesse, etc.;

21° Un portrait lithographié¢ sur faience et sous couverte, de M. Legros
d’Anizy, rue du Faubourg-Montmartre , n°. 11;

220, Des cartons lithographiques, de M. Sernefelder, rue Servandoni,
n°. 13, et la presse lithographique portative , du méme ;

23°. Plusieurs livraisons du Foyage pittoresque en France, de MM. Cayeux
et Taylor, dont les planches, lithographiées avec une rare perfec-
tion , sont sorties des presses de M. Lngelman, rue Louis-le-Grand,
ne, 27; ’ . :

24°. Un scaphandre fait par M. Picard, de Rouen, et qui ne cotite que
6 francs;

25°. Un sidus naval ou nouveau fanal portatif pour la marine , appliqué
au systeme de télégraphie nocturne et diurne, de l'invention de M. Bor-
dier-Marcet , rue du Faubourg-Montmartre, n°. 4 ;

26°. Un trés-beau pain de sucre de betterave raffiné par M. Godir ,
dans son établissement de Saint-Mars , prés Etampes ;

27°. Enfin, deux modéles de machines hydrauliques d’une extréme
simplicité, présentés par le méme. Ces machines, destinées i ¢élever
Peau des marais et des puits, consistent presque en entier dans le jeu
d’une seule voile qui se présente elle-méme au vent, et recoit allernati-
vement, dans les deux sens, son impulsion, qu’elle transmet 4 un simple
levier. Par un moyen également simple, cette voile se cargue d’elle-méme
lorsque le vent acquiert trop de vitesse, et prévient ainsi toute espéce
d'accident. .

L'inventeur s'occupe , en ce moment, de faire établir une de ces ma-
chines en grand, dans son jardin, rue Poliveau, n° 21, afin de dé-

montrer les avantages qu'elles peuvent procurer a agriculture et aux arts.
Ll 2
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La séance s'est ouverte & huit heures du soir, sous la présidence de
M. le comte de Lasteyrie.
M. Jornard , Tun des secrétaires, a lu le rapport suivant sur le résultat
des concours ouverts par la Société pour I'année 1820.

Raprporr sur les concours ouverts par la Socidté, pour
Lannéde 1820. :

Messieurs , toutes les semences confiées 4 la terre ne sont pas égale-
ment fécondes ; de méme, les concours ouverts par la Société w'ont pas
"été tous également fructueux. Toutefois, il s'en faut que le génie des
artistes soit demeuré .entiérement stérile cette année, et nous navons &
nous plaindre ni du défaut d’empressement de la part des concurrens, nt
des résultats de leurs efforts. Plus de vingt-cing piéces ou mémoires ont
été envoyés ; le talent et le zéle y brillent de la maniére la moins équivo-
que. Enfin, deux questions ont été résolues complétement, et les auteurs
ont mérité la couronne; trois autres ont presque touché le but. Mais ces
travaux n’ont point I'éclat des découvertes brillantes que nous avons eues
quelquefois & récompenser ; 'utilité en est a-la-fois le caractére et le mérite ;
pour étre modestes et populaires’, ils n’en sont pas moins digue% de vos
applaudissemens.

Dix-huit questions ont fait I'objet du concours. Grice aux soins de
S. Exc. le Ministre de Uintérieur, les programmes avaient recu la plus grande
publicité. Les prix offerts 4 lindustrie francaise montaient 4 une somme de
37,100 francs. Sur onze de ces questions, les fabricans et les artistes ont
répondu & Pappel de la Société. Les antres sujets n’ont pas été trailés, soit
A cause de la briéveté du temps, soit parce qu'il semble régner une sorte de
stagnation dans les affaires industrielles. Nous allons d’abord rappeler ceux
qui n'ont été l'objet d’aucun mémoire ni d’aucun envoi.

L. Swjets qui rn’ont pas été traités.

Le premier de ces sujets était la falrication des aiguilles & coudre ,
prix de 3,000 francs proposé en 1815. On demandait que les concurrens
justifiassent a-la~fois de l'activité de leur fabrique, de la solidité de I'éta—
blissement et de la perfection des produits, comparés aux plus beaux
de ceux qui sont fournis par l'industrie étrangére. Si aucun concurrent
ne s'est présenté, il faut peut- étre moins s'en étonner, en considérant
que la question est liée a une seconde également mise au concours,
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savoir, la fabrication du fil ’acier propre aux aiguilles : ausst les heureux
efforts auxquels celle-ci a donné lieu font espérer, non sans fondement,
que la premiére ne restera pas sans solution.

Le deuxiéme sujet est la construction d'une machine propre a raser les
peaux employées dans la chapellerie. L'année derni¢re , une machine a été
présentée par deux artistes associés; elle avait, par sesavantages, fixé Patten-
tion du Conseil, et elle semblait n'avoir plus besoin que de quelques per-
fectionnemens ; cependant les auteurs ne se sont pas présentés de nouveau.
On sait qu'il s'agit de trouver le moyen de tondre 4 peu de frais, avec pen
d’efforts et sans les altérer, toutes les sortes de peaux, de maniére a les
ménager soigneusement pour le service des mdégisseries, et aussi a isoler
facilement les diverses qualités de poil. Ces conditions sont difficiles & réunir,
mais loutes essentielles ; elles ne seront point séparées par les concurrens
qui aspirent 4 mériter ce prix.

Le troisiéme sujet consiste dans la fabrication du fil d’acier propre
& faire les aiguilles, question d'un haut intérét, soit par Pimmense
consommation de ce produit, seit par Timportance qu’il y aurait de
saffranchir du tribut que la France paie & DPétranger : aussi le prix
a-t-il été porté, en 1815, & 6,000 francs. O’ exige que le fabricant ait
fait sortir de sa tréfilerie une quantité de fil équivalente & 10,000 francs.
Nous avons l'espérance que les conditions seront remplies I'année pro-
chaine. Ce délai a été demandé par le propriétaire d’une tréfilerie nou-
vellement établie pres Saint-Etienne. Efant seul concurrent, il a droit 3
cette faveur de la Société. Cing médailles ont été accordées précédemment
pour le méme sujet. Nous rappellerons ici qu’en 1806 il a été importé en
France 68,788 kilogrammes de fil de fer ou d’acier, et en 1807 88,150 ki-
logrammes. A cette époque, la France possédait les fabriques d’Aix-
la-Chapelle.

Une quatricme question esl relative a 'étamage des glaces par un pro-
cédé différent de ceux qui sont connus. Le prix est de 2,400 francs; peut-étre
Ia condition imposée aux inventeurs, de décrire la méthode suivie et de
fournir les dessins des appareils , a-t-elle éloigné les concurrens.

Le cinquiéme sujet consiste dans la fabrication du charbon animal
avec d’autres maticéres que les os, et par un procédé différent de celui
qui est employé pour préparer le bleuw de Prusse. L.e but de la Société
est de suppléer I'usage d’'une matiére qui, par Favancement des arts, est
devenue beaucoup plus rare et plus chére quautrefois. En effet, le prix
des os s'est élevé de 6 francs le quintal métrique jusqu’a 10 et 20 francs;
cependant l'épuration des huiles et le raftinage du sucre exigent une
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grande quantité de charbon animal. A la vérité, dans plusieurs endroits ,
le prix des os n’est pas aussi élevé; mais il est question de fournir aux
besoins des raffineries dans toutes les localités, D’ailleurs, le charbon des
os contient quatre cinquiémes de phosphate calcaire, tandis qu'il est
d’autres substances animales qui fournissent un charbon plus pur. Il en
faudrait donc une quantité bien moindre, et il suffirait de Iui donner
une meilleure qualité ; le charbon de bleu de Prusse en est un exemple.
D’un autre coté, la quantité des os qu'on peut employer a faire du charbon
est insuffisante. On estime & 4 millions de livres le poids du charbon
employé dans nos raffineries, et le raffinage des sucres de nos colonies
en exigerait 12. Quoique le programme interdise 'emploi du charbon
provenant de la préparation du bleu de Prusse, il ne faudrait pas
que les concurrens sarrétassent a cette difficulté, attendn qu'il y au-
rait toujours heaucoup d’avantage a rendre le procédé actuel moins cofl-
teux. Un chimiste habile, M. Poutet, de Marseille, qui a mérité une
distinction de la Société pour son travail sur la vérification des huiles,
nous soumet des observations sur ce sujet de prix, et il annonce
avoir découvert un nouveau moyen de décoloration qui a bien réussi en
grand ; mais on n’a pas la certitude que le sucre qu'il obtient ne soit pas
un peu altéré. En résumé, le Conseil a reconnu que la question mise au
concours, n'ayant pas €été bien comprise, était susceptible de quelque
meodification.

La Société a proposé, en 1813, un sixiéme prix pour la fabrication de /a
colle de poisson en grand, et de maniére & soutenir la concurrence avec
Pichthyocolle du Nord. 1l s'agit encore ici d’affranchir notre commerce du
tribut qu’il paie a I’étranger. Malgré I'importance de Ja question, malgré la
relation qui existe entre elle et celle dela préparation de la gélatine, si per-
fectionnée aujourd’hui, il ne s'est présenté aucun concurrent depuis deux
années ; mais les mémes motifs nous engagent a persister, et donnent l'es -
poir que le probléme sera résolu.

Le septiéme sujet de prix, qui n'a été Pobjet d’aucun mémoire, est la
découverte d’une carricre de pierres lithographiques. On demande que le prix
de ces pierres, & qualité égale, soit inférieur & celui des pierres d’Alle-
magne. Les envols faits 'année derniére détaient loin de satisfaire aux con-
ditions prescrites, puisqu’au lieu de retenir I'eau & la surface, les pierresse
chargeaient de 'encre d'impression. Précédemment deux médailles avaient
été adjugtes; cependant l'extension qu’a prise la lithographie depuis plu-
_ sieurs années ajoute une nouvelle importance & la solution du probléme.
Ce bel art n’a peut-étre pas encore été bien apprécié. Pour le bien juger,

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



( 255)
il ne faut pas comparer ses produits 4 ceux du burin; mais on doit calculer
I'immense avantage qu’il présente poar I'enseignement ; sous ce seul rap-
port , aucun procédé ne peut supporter le parallele avec la lithographie.
On doit--donc sattacher 4 la perfectionner de plus en plus, et 4 lui
procurer les instrumens dont elle a besoin. Depuis peu, elle a donné
naissance 4 un nouvel art, la papyrographie, qui, par une circonstance
beureuse, est due , comme le premier, 3 M. dloys Senefelder. Cette in-
vention ingénieuse semble ne laisser rien 4 désirer pour la facilité de la
manipulation : c’est ce qu’attestent les expériences qui ont été suivies par
les Commissaires de la Société. Toutefois, il n’est pas démontré quele carton

puisse suppléer la pierre dans tous les cas, et la question reste toujours a’

résoudre.

11. Sujets pour lesquels on a concouru.

Un prix a été offert pour la préparation du chanvre et du lin sans

rouissage. Deux concurrens se sont présentés. Les seules conditions exi- -

gées sont les suivantes : préparer 500 kilogrammes de chanvre et de lin
par des moyens mécaniques, indiquer I'état dans lequel la plante aura
été arrachée, décrire la méthode employée, et fournir un certificat au-~
thentique du succés de l'opération. Ces conditions ont été parfaitement
remplies par M. Donadei, médecin de la ville de Grasse, département
du Var. Le préfet, le sous-préfet et le maire attestent que M. Do-
nadei a introduit, en janvier 1819, une machine & préparer le lin et le
chanvre ; qu'il a préparé plus de 2,000 kilogrammes de chanvre, que
les habitans ont acheté la filasse et le fil ainsi préparés, qu’ils I'ont ou-
vré en toile, que ce chanvre est de meilleure qualité que le chanvre roui;
enfin, que les cultivateurs s'empressent de recourir 4 la machine employée
par M. Donadei.

Le deuxiéme concurrent a une machine qui lui est propre; mais
la descriplion qu'il en donne est trop vague pour l'apprécier. Le préfet
de Maine-et-Loire, qui nous en a adressé le produit, annonce qu’elle
est trés-simple, d'un usage facile et d'un prix qui est & la portée des
simples cultivateurs. Si les renseignemens quon a demandés sur ces
faits intéressans étaient parvenus au Conseil, il aurait fait une propo-
sition en faveur du concurrent; en attendant, il ne peut refuser son suf-
frage & M. Donadei, qui a satisfait au programme, et qui eiit obtenu le
prix st U'envoi de sa filasse, du fil et de la toile ouvrée elit levé tous les
doutes.
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Le Conseil propose de récompenser par une médaille d’argent le zéle
de ce médecin, qui est digne des plus grands éloges et qui a mérité la
reconnaissance de ses compatriotes, en cherchant a faire disparaitre
les épidémies meurtriéres qui désolent ce pays, et qui sont causées par le
rouissage. : :

-

Prix pour Uapplication de la machine a vapeur aux presses
P ‘PP Lp
d’imnprimerie.

Il existe en Angleterre, depuis assez long-temps, des machines de cette
espéce; on devait donc sattendre a voir plusieurs concurrens; un seul
sest présenté, mais il n’a pas satisfait au programme. Les conditions im-
posées étaient de rigueur, attendu gue cette application a déja été faite
ailleurs avec succés. Il ne s’agit que de disposer convenablement de la
pression atmosphérique pour la faire équivaloir & la force de deux hommes
appliquée aux leviers d'une presse; ce qui ne présente pas une grande dif-
ficulté; mais il faut que la machine assure un avantage marqué sur les
presses communes : par exemple, quelle prodyise par heure au moins .
1,500 feuilles d'impression grand format; enfin, qu'elle ait été en activité
pendant trois mois consécutifs. M. Kindelem , imprimeur 4 Lyon, a tenté
quelques expériences au moyen d’une machine qui parait trés-simple, et
il a obtenu, 4 son aide, des épreuves de format in-80: on voit qu'il n'a pas
rempli les conditions prescrites.

Procédé pour teindre la laine avec la garance en écarlate solide, sans em-
ployer la cochenille.

Le prix offert par la Société est de 6,000 francs. On exige que I'éclat
de Ia couleur soit le méme que celui de la cochenille, qu'elle résiste &
'épreuve de laction de lair et du soleil; en un mot, que sa solidité
ne laisse rien a4 désirer. Ce prix, aprés avoir donné lieu a décerner une
médaille d'or, avait été retiré : on I'a rétabli en 1816. Deux nouveaux
concurrens se sont présentés, et ont envoyé des échantillons dont les
nuances sont trés-belles ; mais on n’a pu faire les expériences prescrites
par le programme , et dont l'objet est de s’assurer que les laines ont été
teintes avec la seule garance ; il eit été & désirer que les artistes se fussent
prétés a temps aux différentes épreuves qu'a demandées le Comité des arts
chimiques. Le Conseil s’est trouvé dans la nécessité de remettre le prix a
I'année prochaine.

Fabrication
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Fabrication d’une couleur werte inaltérable , préférable au wvert de
Scheele.

On demandait un ou plusieurs verts brillans et solides , susceptibles de
trois usages différens; savoir , la teinture, la peinture a T'huile et les pa-
piers de tenture. Deux concurrens se sont présentés ; les échantillons qu’ils
ont envoyés ne satisfont point a ces diverses conditions. Le premier auteur
nous a adressé¢ d’'Orléans un vert qu'il appelle chinois, mais qut nest
autre chose que le vert de Scheele. L.e deuxiéme vert n’est point solide,
I'acétate de cuivre et le chromate de plomb dont il parait composé, se sé-
parant des qu’on I'étend d’eau. Ainsi, aucune des conditions n’a été rem-
plie par les concurrens ; de plus, ils n’ont pas satisfait 4 celle qui exige la
communication des procédés. La question n’étant pas soluble dans son
entier, et plusieurs artistes étrangers au concours ayant fabriqué de trés-
beaux verts, le Conseil juge convenable de retirer ce sujet de prix. Il
suffit & la Société de savoir que les manufactures sont avjourd’hui pour-
vues de trés-belles couleurs vertes, et que des procédés perfectionnés

3

sont en usage & Paris, & Strasbourg et 4 Mulhausen.
Conservation des étoffes de laine.

On cherche, depuis long-temps, un moyen facile et infaillible de
préserver des teignes les laines et les étoffes de laine, sans nuire a la
couleur ou au tissu, ni 4 la santé des hommes. Tel est l'objet du prix
proposé en 1818 ; on exige encore que le méme moyen*s’applique aux
meubles et tapisseries, et qu’il soit propre a faire mourir les larves des
teignes et leurs cenfs sur les étofles, les plumes et les pelleteries qui se-
raient déja attaquées; enfin, le moyen doit étre mis a I’épreuve pendant
une annee.

Trois concurrens se sont présentés. Le moyen que propose le pre«
mier d'entre eux, l'un de nos habiles chimistes, consiste 4 dessécher
complétement , 4 l'aide de la chaux vive, l'air dans lequel on ren-
ferme les étoffes. Ce moyen est fondé sur ce que, selon lauteur,
Phumidité de Tair est indispensable & la vie des teignes, comme elle
Iest & celle des charangons. Le procédé a été répété par le Comité des
arts chimiques, avec toutes les précautions indiquées ; cependant, le
seizitme jour de l'expérience on a trouvé, dans 'appareil, des teignes
encore vivantes. Il en résulte que ces animaux résistent plus long-temps

Diz-neuviéme année. Septembre 1820. M m
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que les charancons & T'action de lair privé d’humidité. Au reste, on se
propose de faire ces essais en grand.

Le second procédé qui a été soumis’ est le méme que celui de Réaumur,
et consiste & asphyxier les teignes par la vapeur de lalcool et de l'huile
de térébenthine; on sait que les teignes plongées dans une atmosphere
pareille périssent en quelques heures ; mais les pratiques de 'auteur pré-
sentent beaucoup d'intérét, parce qu'elles ont eu lieu trés en grand a
la Nouvelle:Otléans , ot il était chargé de la conservation des pelleteries.
Par des moyens appropriés, il est venu a bout de conserver des peaux
pendant quatre ans, sans qu’elles aient recu aucun dommage. Le méme
concurrent a fait usage de la combustion du soufre dans un lieu clos; ce
procédé a réussi, mais incomplétement ; dailleurs , lacide sulfureux déco-
lore les laimes. '

Le troisieme concurrent recommande l'usage de la colle mélée de ver-
det, et'de la décoction de la feuille de platane ; il conseille aussi de garnir
les étolfes avec le papier qui a servi d’enveloppe a la bougie. Le comité n’a
pas cru devoir répéter des essais de cette nature,

Quelques personnes doutent que le prix puisse étre remporté; mais il
vaux mieux ne pas assigner de bornes a I'industrie, et il n’y a aucun in-
convénient & maintenir la question avec ses difficultés; celui qui saura la
résoudre aura rendu un éminent service & 'économie domestique.

Découverte d’une boisson salubre, économique et agréable, qu’on puisse
préparer dans les ménages des plus simples cultivateurs, et qui serve
auwx manouvriers employés aux travaux des charmps.

L’année derniére, six concurrens s’étaient présentés; aucun n’avait
réussi. Cependant , U'intérét que présentait, pour la santé du peuple, la
découverte d'une boisson fermentée , jouissant des propriétés requises par-
le Programme, a fait maintenir le sujet de prix. On ne pouvait renoncer '
‘4 une question dont le but est de soulager , pendant les travaux pénibles
de la moisson , les fatigues des journaliers qui trop souvent se désalte-
"rent avec des eaux insalubres.

Cing mémoires ont été envoyés cette anuée; un seul était revétu des
formalités du concours. L'échantillon envoyé a I'appui de ce mémoire
a paru peu agréable au gout; la recette indiquée est connue dans les
pays du Nord, ol cette boisson est fort répandue; elle consiste a mettre
en fermentation des farines de céréales, dans la proportion d’environ
4 pour 100 du poids de 'eau, 4 I'aide d’une petite quantité de levain
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ou de leviire de biére. Le prix peut en étre établi trés-bas; mais il
est 3 craindre que cette substance ne passe facilement 4 la fermenta-
tion acide.

Le mémoire n°. 2 indique une recette ou entrent la mélasse, le houblon,
la cannelle, la coriandre et la leviire de bicre: 75 litres, suivant Pauteur,
coliteraient 4 francs ; malheureusement , on ne peut guére se procurer la
mélasse que dans le voisinage des raffineries.

Le n°. 3 conseille I'usage du vin et du vinaigre portés & I'ébullition, et
mélés avec I'eau ; ce moyen , qui n'est guere autre chose qu'un vinaigre
délayé, est encore plus connu que les précédens. On sait depuis long-
temps que ce mélange est une boisson rafraichissante et salutaire aux
ouvriers des campagnes.

Le ne. 4, est consacré 4 faire connaitre en détail une boisson préparée
avec les fruits secs, fabrication qui est devenue assez considérable depuis
quelques années , sur-tout a Longué, département de Maine-et-Loire, oil
réside 'auteur. On ramasse les fruits tombés, poires et pommes, on les
coupe par quartiers; on les étend sur des claies, que I'on met au four;
avec 25 4 3o kilogrammes de fruits secs, on prépare une barrique de bois-
son qui, aprés trois jours de fermentation , est bonne a boire ; on peut la
rendre encore plus agréable en faisant infuser dans P'eau, 4 l'avance, de
la graine de geniévre. La proportion est de 6 de fraits pour 1oo d'eau. Le
litre de boisson ne reviendrait, suivant Tauteur, qu'a 2 centimes, con-
sommé sur place. Le mémoire est trés-bien fait , et les efforts de l'auteur
lui auraient mérité une médaille, si un mémoire suffisait pour obtenir
cette distinction.

Le mémoire n°. 5 se borne & une recette qui consiste a méler du tartre
ou une cerlaine quantité de vin au double d’eau bouillante; on y joint de
I'amidon, de la mélasse et de la leviire de biere.

L’auteur du mémoire n° 1 peut étre seul considéré comme ayant con-
couru ; mais son procédé n'est point nouveau. Les recettes plus ou moins
bonnes , contenues dans les autres , sont également connues: ainsi, il n’y a
point lieu 4 décerner le prix. Le Comilé a considéré que d'autres mélanges
peuvent €également conduire au but philantropique de la Société: par
exemple, la matiere sucrée extraite de la fécule de la pomme de terre,
étendue d’eau et mélée d’'un peu de houblon. C'est ce qu'avaient conseillé,
I'année derniére , M. #atier, d' Anvers, et M. Paget , pharmacien de Paris;
on est redevable, a ce dernier, d’avoir fait connaitre une boisson trés-
agréable , qui peut un jour partager, avec la boisson tirée des fruits secs,
l'avantage de devenir tout-a-fait populaire.

Mm 2
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Nous ne nous sommes pas dissimulé, an surplus, la difficulté de faire
adopter au peuple la boisson méme la plus économique; convertir assez
de fécule en matiére sucrée, ou bien planter assez de pommiers pour suffire
4 une grande consnmmation , est des efforts au-dessus des connaissances
ou des moyens de la plupart des cultivateurs. Il n’est pas moins difficile de
propager ces moyens utiles dans la classe pauvre et laborieuse. T.e Con—
seil, aprés avoir médité toutes ces considérations, a cru convenable :
1°. de retirer le sujet de prix; 2°0. de remercier les concurrens de leur
zele, et spécialement les auteurs des mémoires n°s, 1, 2 et 4; 30 de ré-
diger une instruction a l'usage des habitans des campagnes, avec un
choix des meilleures recettes qu'on peut employer selon les localités ;
4°. d'insérer cette notice au Bulletin, et de prier S. Exc. le Ministre de
I'intérieur d’en- propager la connaissance par tous les moyens qui sont 4
sa disposition.

v Construction d’un moulin a bras, propre a écorcer les légumes secs.

11 sagit de tronver la machine la moins dispendieuse, capable de décor-
tiquer promptement les légumes, et a lusage de toutes les classes de con-
sommateurs. Un seul concurrent s’est présenté ; sa machine est aussi re-
marquable par son bas prix que par sa simplicité; car elle ne coiite que
2 francs 5o centimes ; mais le produit ne répond pas a cet avantage appa-
rent. En second lieu, le procédé exige que les légumes trempent dans
Peau sept 4 huit heures, ce qui est contraire au Programme. Enfin, c’est
un moulin en grand, et non un modele qui était demandé. Il y a donc
lieu & remettre lc prix 4 une autre annde.

Construction d’un moulin propre a nettoyer le sarrasin.

On demandait une machine plus économique et plus parfaite que les
moulins connus, et le programme exigeait I'envoi d'un modéle ou d’'un
bon mémoire descriptif. Un mécanicien de Caen a seul concouru : une
Commission, créée par M. le Préfet du Calvados, a fait un rapport avanta-
geux sur cette machine ; mais elle cotite 200 francs, tandis que les moulins
ordinaires ne cotitent que six francs. En outre, l'auteur n’a adressé ni
modele, ni dessin.
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Conservation des substances alimentaires, par le procédé de M. Appert,
exdéouté plus en grand, ou par tout autre moyen analogue.

Il existe, en Angleterre, un établissement dans lequel on conserve les
substances animales et végétales dans des caisses métalliques de toutes
dimensions. La Société voulait provoquer la formation d’'un établissement
semblable ; son désir a stimulé le zéle de plusieurs concurrens, etelle a été
assez heureuse pour avoir des encouragemens a décerner. M. Bouriat va
lire un rapport tendant & ce que deux médailles soient accordées. -

Introduction des noria dans le centre et dans le nord de la France.

On connait cette machine simple et ingénieuse que le midi de la France
a empruntée a I'Espagne, qui, elle-méme, en est redevable aux Arabes.
L’agriculture la réclame dans les autres parties du royaume. Nous avons &
nous applaudir d’avoir provoqué cette amélioration. Le prix a été remporté.
M. Tardé lira le rapport ot sont exposés les motifs de cette décision du
Conseil.

Fabrication des tapis de pied économiques.

Ce sujet de prix a excité I'émulation de quatre concurrens, depuis deux
années ; cette fois, nous avons obtenu tous les résultats qu’on pouvait es-
pérer du concours, et nous regardons la question comme résolue. On va
lire le rapport en vertu duquel le prix a été adjugé.

Conclusions.

Nous avons 'henneur de proposer:

1°. De remettre, a 'année prochaine, les sujets de prix suivans :

Pour la préparation du chanvre et du lin sans rouissage ;

Pour une machine 4 raser les peaux employées dans la chapellerie ;

Pour la fabrication du fil d’acier propre a faire les aiguilles & coudre;

Pour la teinture de la laine en écarlate par la garance, sans addition de
cochenille;

Pour la conservation en grand des substances alimentaires ;

Pour les pierres lithographiques d’origine francaise;

Pour un moulin & nettoyer le sarrasin.

20, D'accorder & M. Donadei, médecin 4 Grasse, une médaille d’argent ,
pour avoir préparé 2,000 kilogrammes de chanvre sans rouissage, et pour
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les efforts qu’il a faits afin de détruire la cause des épidémies meurtriéres
qui désolent cette partie du département du Var.

3o. De remettre , & I'année 1822, les prix qui ont pour objet:

La fabrication des aiguilles a coudre;

L’application de la machine 4 vapeur aux presses d'imprimerie;

-L'étamage des glaces 4 miroirs par un procédé différent de ceux qui sont
connus;

La fabrication du charbon animal avec d’autres matiéres que les os (une
nouvelle explication sera jointe au Programme );

La fabrication de la colle de poisson;

La conservation des étoffes de laine;

La construction d’'un moulin & bras, propre a écorcer les légumes secs.

4°. Enfin, de retirer du concours deux sujets de prix, savoir: la prépa-
ration d’une couleur verte inaliérable, et celle d’'une boisson salubre et
économique. -

D'apres cette proposition , il y aura dix-neuf prix a distribuer en 1827,
et dix en 1822, indépendamment de quatre nouveaux sujets de prix a
décerner en 1822 et 1824.

Nous terminerons ici ce rapport, dont 'étendue a presque dépassé les
bornes d’'une lecture publique ; mais ces développemens étaient peut-étre
nécessaires pour justifier la circonspection que met le Conseil de la Société
dans la distribution des couronnes offertes a 'industrie.

Les conclusions de ce rapport ont été adoptées par lassemblée.

En conséquence, M. le président a remis au fondé de pouvoirs de
M. Donadei , médecin 4 Grasse, département du Var, une médaille d’ar-
gent votée en sa faveur, pour avoir présenté 2,000 kilogrammes de chanvre
préparé sans rouissage.

M. Tarbé a pris ensuite la parole, au nom du Comité des arts méca-
niques, pour rendre compte du résultat du concours pour lintroduction
des noric dans le centre et le nord de la France.

R.arrorr sur le concours pour la construction de la meilleure
noria.
La Société d’Encouragement a offert un prix de 1,000 francs pour l'in-
troduction d’'une nora dans le centre et le nord de la France.
Ce titre général indique que déja I'usage des noria existe dans nos
provinces méridionales, et qu'on s’est proposé de I'étendre aux dépar-
temens du nord et du centre. Sous ce point de vue, le prix ne sera di
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qu’a celui qui aura satisfait i cette condition, par I'établissement et la
mise en activité de la noria la mieux construite, donnant la plus grande
quantité d’eau, et dont le prix et Pentretien auront été reconnus comparati-
vement moins considérables que ceux des machines hydrauliques ordinaires.

Deux concurrens se sont présentés : I'un a produit les dessins d'une
roria construite dans le midi de la France, et qui a déja été décrite daus
le Bulletin N°. CXXXVI, quatorzieme année, page 227. Le projet qui vous
est soumis offre de légers changemens qui ont eu sans doute pour objet
d'obtenir quelques améliorations. Du reste, le systeme principal est le
méme, Voici comment s’exprimait votre rapporteur, en 1815 :

« Cette noria est disposée pour étre placée sur la bouche d’'un puits or-
dinaire, et pour étre mise en mouvement par un cheval tournant autour
du puits, de maniere qu'il n’est pas nécessaire de se servir d’engrenage.

» Pour cet effet, Varbre de la lanterne qu’'embrasse la double chaine
sans fin a laquelle les godets sont attachés, sert en méme temps de levier
du manége. Cet arbre est porté, vers le milieu de sa longueur, par une
roue de voiture, a laquelle il est fixé, de maniére qu’en faisant circuler
celle-ci autour du puits, la lanterne, placée au centre de lorifice, éprouve
en méme temps le mouvement de rotation qui fait tourner la chaine des
godets, et celui du levier du manége dans le plan horizontal; et afin
que la lanterne reste toujours au-dessus et au miliew du puits, elle est
portée par un petit équipage muni de deux roulettes 4 gorge de poulie,
qui roulent sur le bord intérieur de la margelle, et d’un cylindre vertical
qm en parcourt la circonférence mtérleure.

» L'eau élevée par les godets tombe, & travers les fuseaux de la lanterne,
dans une auge portée par I'équipage, qui la verse, au-dela de la margelle,
dans une rigole circulaire, d'ou elle se répand sur les terres qu'on veut
arroser.

» Pour faire usage de cette noria, il est mécessaire : 1°. que la mar-
gelle du puits soit élevée au-dessous du sol, & une hauteur proportionnée
au diamétre de la roue de charrette; 2°. que son ouverture soit parfaite-
ment ronde et unie intérieurement et & la surface; 3°. qu’il soit établi, au-
tour du puits, une rigole circulaire pour recevoir les eaux, et un aquéduc
pour les conduire hors du manége ; 4°. que le chemin sur lequel marche
la roue soit dressé et ferré, de maniére que celle-ci ne puisse y former
d’orniérq; be. que le puits soit isolé de toute habitation, comme le centre
d'un manége.

» On pourrait craindre aussi que la torsion qu’éprouve la chaine des
godets ne s'opposit 4 son mouvement de circnlation ; mais si I'on fait
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attention 4 la lenteur avec laquelle cette chaine circule, on jugera que son
double mouvement ne peut étre un obstacle 4 I'effet. »

Cette noria wavait pas paru, en 1815, mériter la préférence sur celles
ou I'eau s'échappe par 'une des extrémités du tambour qui porte la chaine
des godets, et dont I'établissement n’exige que trés-peu d’espace a coté du
puits; mais considérant qu'elle peut contribuer au perfectionnement de
ces sortes de machines, dont il importe de répandre I'usage ; vu d’ailleurs
que, par son moyen, on peut élever une quantité d’eau égale a celle quil
est possible d'obtenir avec une noria ordinaire, placée dans les mémes cir-
constances, et qu'elle peut étre établie & peu de frais, la Société a jugé
devoir la faire connaitre par la voie du Bulletin.

Le nouveau dessin différe peu de celui dont je viens de lire la descrip-
tion : lauteur annonce que sa noria perfectionnée éléve, en quarante
secondes, 18 litres d'eau prise & g meétres de profondeur, cCest-a-dire
12m,06 cubes par journée de huit heures de travail, ou 387,88 cubes
en vingt-quatre heures. Les frais de premier établissement sont estimés
4 280 francs; mais il ne parait pas que ce nouveau dessin ait recu son
exécution, ou du moins le succés n’a pas été constaté par expérience ; car
Pauteur dit que les mouvemens lui ayant paru compligués, il a préféré les.
observations directes faites sur la noria d’essai, décrite, en 1815, dans le
Bulletin de la Société. Ainsi, il ne présente réellement rien de nouveau
depuis cetie époque.

Votre Comité a remarqué d’ailleurs cfue Pauteur n’a nullement satisfait
a la condition d’'introdnire les noria dans le centre et dans le nord de la
France. Quelque ingénieuse que soit la machine qu’il reproduit en ce mo-
ment, et que vous avez jugée en 1815, il ne nous a pas paru quelle puisse
étre admise au concours.

Un autre concurrent, M. Galeaux, mécanicien, demeurant rue Saint-
Victor, n°. 28, a Paris, se présente sous des auspices plus {avorables. Au
mémoire descriptif d'une roria de sa composition, il a joint des dessins
tres-bien faits par notre collégue M. Hoyau , et quatorze certificats de satis-
faction des divers ingénieurs et propriétaires, pour lesquels, depuis plu-
sieurs années, il a construit des machines de ce genre. Ce n’est pas que
M. Gateauz se soit toujours attaché a suivre exactement le méme systéme
dans les détails d’exécution : cet artiste parait doué d’une imagination
assez active pour varier ses moyens en raison de la fortune des proprié-
taires, de la profondeur des puits et du volume d’eau a épuiser dans un
temps donné. ,

Dans la plupart des noria, lorsque le godet se présente renversé pour

plonger
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plonger dans le puits, I'air qu’il contient s'oppose plus ou moins a l'intro-
duction de l'eau. Cette résislance 4 vaincre rctarde et diminue Veffet de
la machine. M. Galeaux a su y remédier, soit par de simples clapets placés
au fond du godet, lesquels sont ouverts quand le godet plonge, et sont
fermés dés qu'il est plein d’eau, soit par la forme évasée des godets et leur
position horizontale au moment de leur immersion.

M. Gateaux a fourni des norie pour les travaux publics, notam-
ment pour les fondations des quais de Rouen, pour les travaux du canal
de Saint- Maur et du canal de Saint- Denis, pres Paris. L’une d’elles
est maintenant en activité a4 la douziéme écluse de ce canal, prés de
son embouchure dans la Seine. Tous les membres de la Société pourront
aller voir. Les ingénieurs qui les ont employées ont été d’accord pour
reconnaitre qu’clles donnent des produits supérieurs aux vis d’ A rchuméde,
aux chapelets et autres machines dont on se sert en pareil cas.Elles occupent
pen d’espace, se manceuvrent facilement, et donnent lieu a tres-peu de
réparations.

Votre Comité ne s’est pas contenté des piéces et dessins fournis par 'au-
teur; trois de ses membres se sont rendus dans le jardin de M. Canet, bou-
levart des Gobelins, n® 4. lls y ont vu une roria puisant l'eau & 8o pieds
de profondeur (26 meétres), et produisant 3,360 litres par heare, ou
80,640 litres (8o meétres cubes deux tiers) par jour de vingl-quatre heures,
le tout 4 aide d’'un mandge mu par la simple force de deux hommes. Cette
machine, trés-solidement construite et composée de godets & clapet fixés
sur des chaines en bois et boulons de fer, avec un engrenage de deux
roues coniques en fonte de fer, n'a couté que 6oo francs, déduction faite
du prix du manége et du réservoir, qu’il etit également fallu faire pour tout
autre mode d’¢lévation d’eau.

Ailleurs, auteur a employé plus économiquement un rouet et une lan-
terne en bois & l'instar des moulins. T a méme remplacé les boulons de fer
par des chevilles de bois, qui ont parfaiternent résisté aux cfforts et au
frottement de la machine. Par ses combinaisons, et sur-tout lorsque les
puits ont peu de profondeur, il est parvenu 4 faire des noria pour le prix
de 200 francs.

Mais ce serait une erreur que de croire qu'il ne faille s'attacher qu’a la
considération d’un bas prix, qu'on peut aisément obtenir en employant des
cordes de chanvre, d’écorce ou de sparte, des pots de grés ou des seaux de
puits. Les cordes s'usent, les pots se cassent, les seaux se défoncent, et leurs
fréquens renouvellemens finissent par coliter plus cher que l'intérét de
I'augmentation d’'nve premiere dépense. :

Diz-neuvieme année. Septembre 1820. Nn
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Nous ne pensons pas non plus qu’il faille recommander au public Fusage
exclusif de telle ou telle noria. Les propriétaires devront toujours consulter
des mécaniciens habiles, expérimentés, et qui pourront, comme M. Ga-
teaux, justifier de leurs nombreux succes en ce genre. Pour chaque cas
particulier, on devra donner la préférence a la machine qui s'appliquera le
mieux aux localités, et dont le prix sera en proportion des facultés pécu-~
niaires de 'acquéreur.

Mais considérant que M. Gateaux a exécuté, d'une maniére trés-satis-
faisante, les noria qu’il a entreprises; qu'il est capable de les modifier et
perfectionner en raison des circonstances; que, par ses efflorts soutenus,
il est parvenu i en établir un grand nombre dans le centre et dans le
nord de la France; que ses ateliers sont en activité, et que 'heureux exem-
ple quiil donne mérite d’étre suivi et encouragé, volre Comité des arts
mécaniques a T'honneur de vous proposer de lui décerner le prix de
1,000 francs. '

Les conclusions de ce rapport ayant été adoptées, M. le président a pro-
clamé M. Gateaux , mécanicien, rue Saint-Victor, ne. 28, comme ayant
remporté le prix de 1,000 francs, pour la construction perfectionnée des
noria.

Ruapporr sur le concours pour la fabrication des tapis de
pied économiques ; par M. Jomard.

La Société d’Encouragement a remis 4 cette année le prix qu'elle avait
offert pour la fabrication des meilleurs tapis de pied économiques. Cette
mesure a eu 'heureux effet d’exciter 'émulation des concurens et d’en
augmenter le nombre. Deux nouveaux fabricans ont soumis au jugement
de la Société des tapis de différens genres, et qui approchent plus ou moins
du but qu’on s’est proposé. Votre Commission a vu avec plaisir que ces ar-
tistes avaient jeté les yeux sur des matiéres peu employées dans les arts,
ou méme quelquefois rejetées comme inutiles, et qu’ils avaient fait des
efforts pour en.tirer parti. Tous ces efforts ne sont pas également heu-
reux; mais le zéle qui les a inpirés ne sera pas sans fruit pour le résultat
auquel on veut atteindre, afin de répandre dans les classes inférieures
une jouissance préciense, réservée jusqu’ict aux familles opulentes. Une
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foule de maladies du peuple proviennent de I'insalubrité du logis, de 'humi-
dité du sol. 1l en résulte que les pieds sont exposés & un froid humide, qui
déveloPPe des fluxions ou des catarrhes pernicieux. La nouvelle indus-
trie pourra remédier a cet inconvénient, si facheux pour la santé du peuple,
si I'on vient & bout de mettre 4 trés-bas prix les tapis qui font I'objet du
concours.

Les piéces portant le n°. 1 du concours consistent en tapis lissus; la chaine
est en fil de coton retors, et la trame en laine provenant de découpures de
schalls ; la largeur peut aller jusqu’a 11 pieds, et la longueur est indéfinie.
Plusieurs échantillons ont été placés, cet hiver, sous la table du Conseil.
Le prix annoncé par le fabricant est de 2 francs 70 centimes le métre
(50 centimes le pied carré); celui de la bordure 50 centimes. La fabrique
estrue de Sévres, n’. 11, a Paris.

Les tapis qui forment le n°. 2 sont connus sous le nom de tapis de Mar-
chauz : Cest un tissu en poil de beeuf ou jarre ; la chaine est en fil. La fa-
brique est établie 2 Autun depuis vingt ans. Les ¢chantillons sont au nombre
de dix; les dessins sont & carreaux d’une forme agréable et de belles cou-
leurs. Le prix va depuis 1 franc 8o centimes jusqua 4 francs 5o centimes
le métre (20 jusqu’a 50 centimes le pied carré). La bordure, plus ou moins
riche, est au méme prix.

Le n° 5 présente des produits trés-variés dus a Pindustrie d'un artiste
qui est déja bien connu du Conseil. Il soumet, cette année, de nou-
veaux échantillons en feutre de bourre, peints et vernis, au nombre de
plus de vingt. Il a eorichi ses dessins, perfectionné son feutre et baissé
encore ses prix, ce qui aurait paru difficile, et a tel point qu’il ne peut,
sous ce rapport, craindre aucune concurrence. Bien que son vernis fat
solide et durable, ainsi que I'a prouvé l'expérience, l'artiste a voulu
ajouter encore & 'imperméabilité de son feutre, et sur I'indication méme
de vos Commissaires, il a appliqué par-dessous une couche de bitume
qui le met tout-a-fait & l'abri de 'humidité, profitant du procédé de
M. fley, qui a mérité a juste titre votre approbation. Clest ainsi que
les découvertes des artistes s’aident et se perfectionnent mutuellement, et
que les encouragemens de la Société étendent chaque jour le champ des
améliorations.

Les deux premiers numeéros, sous le rapport de la matiére employée,
ne peuvent se comparer avec le n°. 3; mais on peut entre eux établir
un paralléele : en effet, ils sont plus ou moins chauds, et peuvent étre
considérés comme des tapis d’hiver. Tous deux aussi ont linconvénient

de ne pouvoir se netloyer commodément; le tissu étant assez liche,
Nna
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sur-tout dans le n°. 2, le tapis absorbe aisément et garde la poussiére;
toutefois, le prix de ce dernier est d'un tiers meilleur marché (20 centimes
aulicu de 30 centimes); en second lieu, ces tapis sont plus épais et plus
chauds; enfin, les dessins et les couleurs sont variés et d’'un bon gofi.
D’un autre cté, un débit continué avec succés depuis plus de vingt ans,
ainsi qu’il est attesté par le maire de la ville d’Autun, prouve que le publie
a trouvé dans ces tapis de poil de beeuf d’autres avantages que la modicité
du prix.

Ajoutons, quant au ne. 5, que le prix des découpures de schalls peut
augmenter beaucoup par la suite, et par le fait méme de la fabrication et
de la consommation des nouveaux tapis; on ne pourrait done garanlir que
le prix de 2 francs 7o centimes le métre (3o centimes le pied) ne deviendra
pas un jour double ou triple.

Le concurrent enregistré sous le n° 3 ne s'est pas borné & un seul
genre de tapis. L'année passée, il n’avait offert que des feutres de bourre
simplement vernis en dessus, aujourd’hui il présente : 1°. ces mémes
feutres avec une couche de hitume en dessous, comme nous venons de
le dire; 20. des tapis semblables aux tapis anglais, qui ont donné la pre-
miére idée du sujet de prix, c’est-a-dire en papier verni simple, mais
plus solides et d’un tiers au moins meilleur marché; 3°, des tapis tissus en
poil de beeuf, de vache et de veau, bien tordu. La chaine est en coton;
mais lauteur se propose d’en confectionner sur des méliers exprés, et
dans lesquels la trame et la chaine seront également en poil ; par con-
séquent les tapis seront deux fois plus épais et plus chauds; ses premiers
essais étaient en déchets de coton, mélés seulement d'un tiers de poil de
beeuf; mais ne perdant point de vue I'économie, il a renoncé & employer cette
bourre, qui revenait 4 un franc le kilogramme. Son tissu recevra des coun-
leurs fraiches et solides, et des dessins aussi variés et aussi riches que 'on
voudra, sans augmenter beaucoup le prix des tapis, qui est de 20 centimes
Ie pied (1 franc 8o centimes le métre) pour les fonds unis. Le concurrent
fait observer que ses échantillons sont encore imparfails pour la teinture et
les dessins. ‘

Ainsi, les tapis chauds quil présente peuvent étre comparés avec les
n°. 1 et 2, sous le rapport de la qualité et du prix.

Les tapis en feutre verni, avec une couche de bitume, ont paru 4
votre Commission remplir toutes les conditions du programme; ils sont
solides, point cassans, isolent parfaitement de I'bumidité, et peuvent
servir 4 un grand nombre d'usages; enfin, le prix est au-dessous de la
moitié des prix des paillassons communs. Un tapis sans bitume, qui a
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servi dix-huit mois dans la maison méme ou le Conseil tenait ses séances,
n’a presque rien perdu de sa qualité, quoiqu’on y marchat continuelle-
ment en toute saison; les dessins méme sont bien conservés. On pourra
donc garnir avec des tapis pareils les antichambres, les salles 4 manger,
les escaliers, les corridors, les endroits bas et humides, les salles de
bains, etc. Pour les tenir propres, il suffira d'une éponge. Les tapis de
cette espece feront au moins autant d’'usage que la couleur appliquée au
carreau , sans couter plus cher; mais, outre l'avantage de I'agrément et la
variété des dessins, ils éviteront la dépense considérable du frottage. Avec
une couche de bitume, le métre cotitera 1 franc 35 centimes (15 centimes
le pied); mais il est probable que le prix de celte matiére baissera beaucoup
quand on pourra lacheter en gros a la carriére, qui est située a Seyssel ,
département de 1’Ain.

L’auteur de ces tapis, M. Chenavard, a employé aussi un feulre beaucoup
plus fort, avec des dessins trés-riches, qui élévent le prix du métre jusqu’a
3 francs 6o centimes ; mais les échantillons simples sont dun aussi bon
usage, et nous croyons qu'il est impossible d’obtenir plus d’économie. Dés
Pannée derniére, votre Commission vous aurait proposé de décerner le
prix & M. Chenavard, si I'on avait eu la preuve de la solidité de ses tapis;
aujourd’hui celte preuve est acquise par la durée de celni qui est sous
vos yeux, et par la succession des demandes qui ont été faites par le pu-
blic et par le commerce. Nous ne citerons point une multitude d’étran-
gers de distinction qui ont fait faire des tapis de cette espéce, principale-
ment pour des bandes d’escaliers, ni les maisons de Paris ot 'on en fait
usage; il suffit de mentionner, parmi plusieurs membres de la Société,
M. le général baron Firlet, lequel en a fait faire plusieurs qui ont servi, tout
I'hiver, dans un endroit humide et salpétré.

Nous devons ajouter ici que les tapis de la manufacture d’Autun ont
figuré avec avantage 4 la grande exposition du mois de juillet dernier, sous
le n° 681, et qu’ils méritaient peut-étre une distinction.

En conséquence de ce qui précéde, nous avons I'honneur de proposer
au Conseil, 1° de décerner le prix de 1,200 francs proposé pour les
tapis économiques, & M. Chenavard, fabricant, rue du Harlay, boule-
vart Saint-Antoine, pour ses tapis en feutre de bourre verni, formant le
n”. 3 da concours; 20 d’accorder & M. Eléonore Jeannin, d’Autun,
une meédaille d’encouragement en argent, pour ses tapis en poil de
heeuf, enregistrés sous le n°. 2; 3. d’accorder une mention honorable
& M. Armonville , rue de Sévres, n°. 11, pour ses tapis en laine provenant
de découpures de schalls, portant le ne. 1.
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Cette derniére mesure satisfera au désir manifesté par M. Armonyille,
pour qu'il soit fait mention de ses produits dans le Bulletin de la Société.

L’assemblée ayant adopté les conclusions de ce rapport, M. le président
a proclamé M. Chenavard , fabricant de tapis, rue du Ilarlay, comme ayant
remporté la prix de 1,200 francs pour la fabrication des tapis de pied éco-
nomiques.

Une médaille d’accessit a été décernée & M. Jeannin , ' Autun, pour ses
tapis en poil de boeuf, et il a été fait une mention honorable de ceux fabri-
qués par M. drinonville, Tue de Sévres, n°. 11.

R.prort sur le concours pour la conservation des substances
alimentaires ; par M. Bouriat.

Messieurs, la Sociéié d’Encouragement a proposé un prix de 2,000 francs
pour l'auteur d’un établissement dans lequel on préparerait, en toute pro-
portion, les substances animales d’aprés les procédés de M. 4ppert ou d’au-
tres analogues, pour les rendre susceptibles d'étre conservées en bon état
pendant plus d'une année. Elle a cependant restreint au poids de 8 4 10 ki-
logrammes P'échantillon qui lui serait adressé par I'auteur, avec des cer-
tificats authentiques de I'époque de la préparation, afin quelle puisse
déterminer le temps écoulé depuis ce moment. Il devait,en outre, justifier
que la vente de ses produits s’élevait au moins, par an, i la somme de
20,000 francs.

Votre intention , Messieurs, était de répandre en France I'usage
d’'un procédé qui a pris naissance chez nous, et d’y joindre le per-
fectionnement qu'il a regu de 'étranger. Vos scoins n'ont pas été inutiles;
deux concurrens se sout présentés avantageusement, et nous avons la
certitude que d’autres personnes s’en sont occupées et s’en occupent en-
core avec assez de succés; mais elles-n’ont pas concouru pour le prix. D'a-
pres cela, nous ne vous entretiendrons que de celles qui ont répondu &
votre appel. :

Eauteur dun®. 1 du coneours a formé son établissement 3 Bordeaus, et a
pris pour devise : Prodesse vult. Cette ville maritime et commergante lui
offre un débouché assez considérable pour ses produits. Beaucoup de ma-
rins y ont recours et en sont trés-satisfaits; vous en aurez la preuve par
les certificats qu’ils ont délivrés au retour de leurs voyages, et dont nous
rapporterons la substance.
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Ce concurrent a joint & son mémoire trois boites de fer étamé,
contenant des substances animales, trois bouteilles de bouillon, et une
quatriéme, remplie de morceaux de beeuf coupés trés-minces et entourés de
gelée.

Votre Comité des arts économiques, chargé de faire l'examen de
ces objets, a commencé par une des boites, qui, quoique la plus
grande, pesait & peine 5 kilogrammes. Elle portait I'attestation de M. le
vicomte de Gourgue, maire de Bordeaux, qui constate que les objets
contenus dans cette boite y ont été placés le 3o janvier 1819, et qu'elle a
été scellée de son cachet. Vos commissaires n’ayant procédé a l'ouverture
de la boite quau mois de juillet dernier, il en résulte que les subs-
tances avaient dix-huit mois de conservation : ils ne Pont ouverte qu’a-
prés avoir reconnu l'intégrité du cachet. Le beeuf cnit, le bouillon et les
légumes qu’elle renfermait, se sont trouvés dans le meilleur état pos-
sible ; le bouilli tendre et agréable, le bouillon bien corsé, et les légumes
avec toute la saveur qu’ils auraient pu avoir s'ils eussent été cuits le jour
meme.

La deuxiéme boite, beaucoup plus petite, a donné des résultats sem-
blables. L'auteur prétend que les marins préférent la faible capacité de cette
derniére boite a une plus considérable.

Le beeuf, conservé dans une bouteille de verre, entouré de gelée, nous a
paru aussi bon que celui des boites. Cette derniére préparation , comme
les deux autres, a ¢té réchauffée 4 feu nu, et non au bain-marie.

La troisiéme boite, contenant environ 3 ou 4 kilogrammes d’une
espece de hachis enduit de graisse, que l'auteur nomme extrait de
légumes de France, dont 2 onces, ajoutées & un demilitre d’eau, for-
ment un potage, nous en a, en effet, fourni un dans ces mémes pro-
portions , qui avait une saveur fortement prononcée de divers légumes;
mais le bouillon est blanc, opaque, peu corsé, ce qui ne convient pas i
beaucoup de personnes. L'auteur assure cependant que les marins en font
le plus grand cas, parce qu’il leur présente la saveur des légumes nouvelle-
meunt récoltés.

Les deux espéces de bouillon, mises en bouteilles depuis plusieurs
mois, ont donné des potages excellens. Ces bouillons avaient une belle
couleur, étaient transparens et trés -savoureux; l'un deux, étiqueté
bouillon a la julienne , mérite sa dénomination, car le palais le moins sus-
ceptible d'impressions ne pourrait y méconnaitre la franche saveur des
légumes.

Une troisiéme bouteille , conservée depuis dix-huit mois, contenait un
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bouillon bien au-dessous des deux premiers; celui-la laissait dans la bou-
che un gotit acide, qui peut faire croire que cette bouteille avait été mal
bouchée, ou que dix-huit mois sont un terme trop long pour le conserver
en bon état. :

Il parait cependant que I'auteur apporte beaucoup de soin 4 ses prépara-
tions; car il a obtenu les attestations les plus complétes d’'un négociant et
de trois capitaines de navires, qui en ont acheté dans sa fabrique, cours du
Jardin Public, n°. 71, 4 Bordeaux.

M. Balguerie junior , négociant dans cette méme ville, certifie qu'on a
fait usage des produits de ladite fabrique dans les mers des Indes , et qu’ils
étaient parfaitement conservés. Il autorise 'auteur a promulguer cette dé-
claration par les journaux.

Le certificat du_capitaine Zurrer, américain, porte que les comestibles
quil a achetés a la méme adresse, 4 Bordeaux, comme viande, légumes,
lait, coulis de tomates, etc., ont été consommés en partie a la Nouvelle-
Orléans; qu'il a employé le reste pendant son retour en France, qui s’est
effectué le 16 septembre 1818, et qu’'a cette époque méme ils n’avaient rien
perdu de leurs qualités.

M. Matllet, eapitaine du navire la Sophie, de retour des Indes orientales,
le 10 mai 1819, atteste que les objets achetés par lui chez ce fabricant, le
30 mai 1818, ont constamment présenté, pendant son voyage, des mets
tres-agréables et bien conservés.

Enfin, M. Bech, capitaine commandant /e Titus, 4 son retour du
Bengale, le 8 sepiembre 1819, engage les armateurs et capitaines de
navires i se pourvoir de ces sortes de vivres. Il annonce qu’ils lui ont
été extrémement utiles pendant son voyage, et qu'en revenant, la
portion des viandes qui lui restait a puissamment contribué au réta-
blissement de ses malades, vu sa bonne qualité. Il ajoute qu'ayant embar-
qué des volailles cuites, conservées dans des boites, 1l a évité 'encombre-
ment des cages et des grains que nécessitent celles qu’'on met vivantes sur
le vaisseau, et les soins qu'elles demandent pendant la traversée pour leur
nourriture.

[.e concurrent a joint aux quatre certificats un mémoire et un prix cou-
rant des objets qu’il prépare; on y voit que la livre de boeuf désossé, en
comprenant le poids de la boite et de la gelée, est portée & 1 franc 10 cen-
times, c’est-a-dire & plus de moiti¢ du prix qu’elle se vend 4 Londres. Il
assure que sa vente annuelle surpasse de beaucoup la somme exigée par le
programme; mais il n’a produit d'autre attestation que la sienne.

Le n°. 2 du concours comporte deux échantillons de viande pré-
parée
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parée par M. dppert, dans des boiles de fer ¢tamé analogues a celles
du n° 1: l'un est ¢tiqueté aloyau braisé , Iautre, gigot a leau. Ces viandes
portaient une date de vingt mois de préparation , sans certificat daucune
autorité, L'auteur, qui a déja donné des preuves multipliées de la bonté
de ses produits et de la durée de leur conservation, d’aprés des rapports
antérieurs faits a la Société, a cru pouvoir se dispenser de remplir cette
condition. Il n’a pas beaucoup mieux rempii que le ne. 1 celle qui exigeait
un échantillon d’au moins 8 kilogrammes. Il s’est aper¢u, mais un peu
tard , qu’il n’avait pas pleinement satisfait a4 cette condition, et donne
pour motif qu'ayant employé plus de ro kilogrammes de beeuf qui ont été
réduits 4 6 un quart, aprés la soustraction dcs os, on devait lui tenir
compte de ce déchet, et reconnaitre échantillon comme au-dessus du
poids demandé. Vos Commissaires n’ont vu, au contraire, dans celui-la
que 6 kilogrammes un quart de viande conservée, encore faut-il en déduire
le poids du vase.

Quant a la vente annuelle de ses produits, il peut prouver, par I'inspec-
tion de ses registres, qu'elle s’éléve au- dessus de la somme exigée. Une
senle demande de truffes et de dindes aux truffes, qui lui est faite en ce
moment par Pétranger, passe la somme de 10,000 francs. 1l attend, pour
la compléter, la nouvelle récolte de cette substance. _

Votre Comité n’avait qu’a s’assurer si {les préparations faites un peu
plus en grand par M. dppert avaient les mémes qualités que celles dont
Iexamen lui a été confié précédemment, et qui ont mérité & cet artiste les
éloges de la Société.

Nous avons donc ouvert les boites, et trouvé le boeuf braisé parfaite-
ment bon, le mouton entouré d’une gelée fort consistante, le tout agréa-
blement aromatisé et convenablement cuit; ce qui annonce non-seulement
la bonne conservation de ces objets , mais encore le talent de celui qui les
a prépares.

M. Appert ne porte,, en ce moment, qu'a 1 franc le prix de la livre de
viande de boucherie, y compris le vase; mais il annonce qu’il peut varier
de quelque chose, suivant la saison et les circonstances. Quoi qu’il en soit,
P'un et 'antre concurrens peuvent rivaliser, avec beaucoup d’avantage,
tous les établissemens de ce genre formés chez l'étranger. La volaille, le
gibier et plusieurs autres productions de France, leur offrent les moyens
d’éviter la concurrence de I'étranger, qui ne peut se les procurer et les
vendre au méme prix qu’eux. Ce nouveau genre d'industrie commerciale ,
que la Société a fait naitre, doit tourner au profit de notre pays-et de
ceux qui I'entreprendront.

Diz-neuvieme année. Seplemlzre 1820. - Oo
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Si les deux concurrens eussent rempli avec exactitude les conditions du
Programme , nous vous aurions proposé de décerner le prix & 'un d’eux
ou de le partager, en raison des substances également bien conservées
qu’ils ont présentées ; mais nous vous invitons a le proroger jusqu’en 1822,
en faisant quelques modifications au Programme,

L’objet de la Société était de voir se former en France plusieurs éta-
blissemens de ce genre, davoir la certitude quon pouvait conserver,
pendant plus d’une année, au moins 8 kilogrammes de viande dans un
méme vase ; enfin, qu’on lui prouvat, par des pieces authentiques, une
vente annuelle d’au moins 20,000 francs, des produits de la fabrique.
Vous voyez, d'apres cela, qu'aucun des concurrens n’a pleinement satisfait
aux conditions exigées.

Quoi quil en soit, on ne peut se dissimuler que le veeu du Conseil est
en grande partie réalisé, puisque les deux établissemens dont nous avons
Thonneur de vous entretenir peuvent déja fournir d’amples provisions
aux consommateurs, et que leur exemple formera des imitateurs dans cha-
que port de mer, pour le bien de la marine francaise et étrangeére.

En applaudissant aux travaux des concurrens, et les encourageant par
une récompense, votre Comité croit que la Société attirera sur ces établis-
semens la confiance publique, qui fera le bien des propriétaires et contri-
buera aux utiles jouissances des navigateurs.

Il vous propose, en conséquence, de [éliciter MM. Quintorz, de Bor-
deaux, auteur du n°. 1, et dppert, de Paris, auteur du n°. 2, des efforts
qu’ils ont faits pour monter leur fabrique, et de leur accorder, 4 chacun,
une médaille d’or.

Les conclusions de ce rapport ayant été adoptées, 'assemblée a décerné
une médaille d’'or & M. Appert, de Paris, et une semblable médaille 4
M. Quinton , de Bordeaux, pour leur procédé de conservation des sub-
stances alimentaires sous un grand volume.

La séance a été terminée par la lecture des Programmes de quatre
nouveaux sujets de prix, dont les trois premiers sont pfoposés pour
Pannée 1822, et le dernier pour l'année 1824, savoir: 10. un prix de
2,500 francs, pour la construction d’'une machine propre & travailler les
verres d'oplique; 2% un prix de 1,000 francs, pour la fabrication du
cuivre en baton, 4 l'usage des tireurs d’or ; 3°. un prix de 600 francs, re-
latif aux laines propres 2 faire des chapeaux communs a poils ; 4¢. un prix
de 3,000 francs, pour la fabrication du papier avec I'écorce du mdrier
a pHPlCr. -
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AGRICULTURE.

4
R.apporr fait par M. Huzard, sur les Eléves entretenus aux
frais de la Société, a ’Ecole royale d’économie rurale et
vétérinaire d’ Alfort, pour y suivre les cours d’agriculture.

La Société d’Encouragement a entretenu, pendant quelques années,
des ¢léves 4 T'Ecole royale d’économie rurale et vétérinaire d’Alfort,
pour y étudier I'art vétérinaire ou Pagriculture, et devenir utiles i leur
pays.

Plusieurs ont terminé leurs cours et sont retournés dans leurs dépar-
temens respectifs, munis de leurs diplomes; plusieurs autres ne les ont
pas terminés , ayant quitté 'Ecole avant la fin de leurs études.

Les premiers n'ont donné aucune nouvelle de leur existence 4 la So-
ciété depuis leur départ, et elle ignore complétement si son but a été
rempli.

Les seconds lui ont fait dépenser inutilement et en pure perte des fonds
qu'elle aurait pu employer plus avantageusement.

Le Conseil d’Administration a arrété qu’il ne serait point nommé d’éléves
nouveaux & 'Ecole, avant qu’il ait connu le résultat de ses dépenses pré-
cédentes.

Il ne connait point ce résultat; il y a tout lieu de croire cependant que
les éléves qui ont obtenu leurs diplomes seront utiles sous quelques rap-
ports, et que la Société n’a pas perdu ses avances pour ces jeunes gens.

Il n’en est pas de méme pour ceux qui ont quitté avant d’avoir terminé :
le Conseil a arrété, a ce sujet, qu’il lui serait fait un rapport sur les
moyens propres a conserver a la Société son recours contre les éleves
qu’elle pourrait nommer par la suite.

Uu seul de ces éléves, M. Rhodés, de Plaisance, département du Gers,
qui a été aux frais de la Société, et qui a quitté I'Ecole d’Alfort avant la
terminaison de ses cours de médecine vétérinaire, lui a remboursé la dé-
pense qu’elle avait faite pour lui, et lui en a témoigné sa reconnaissance ;
il a, depuis, remporté plusieurs prix & la Société royale et centrale d’Agri-
culture, et il Soccupe utilement de Vart vétérinaire.

La reconnaissance a été un fardeau pour les autres, comme elle Pest
pour tant de gens; on doit s’y attendre quand on fait le bien, et ne pas
compter sur elle.
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Aujourd’hui, M. le Président de la Société d’Agriculture, sciences et arts
d’Agen , doyen des présidens de la Cour royale de la méme ville, et che-
valier de l'ordre royal de 1a Légion-d’Honneur, demande 4 la Société de
nommer & une place gratuite d’éléeve 4 U'Ecole vétérinaire d’Alfort le sieur
Francois Casse , 4gé de dix-huit ans , sur lequel il donne, dans sa lettre du
3 juillet, des détails satisfaisans; il y a ajouté deux certificats constatant,
I'un sa bonne conduite, I'autre les études préliminaires qu'il a faites chez
M. Bareyre, médecin vétérinaire a4 Agen.

Le Comité d’Agriculture propose au Conseil de nommer M. Casse i une
place d’éléve gratuite & I'Ecole d’Alfort, a la condition que M. Casse, ses
parens pour lui, ou toute autre personne, fourniront 4 la Société un cau-
tionnement valable, par lequel ils s’engageront & lui rembourser la dépense
qu’elle aura faite pour M. Casse, dans le cas ot il viendrait & quitter I'Ecole
avant d’avoir obtenu son diplome , comme cela se pratique pour les vété-
rinaires aux frais du Trésor royal, et ainsi que M. Bareyre pourra en
donner connaissance au demandeur.

1l aura aussi 4 se conformer au décret du 15 janvier 1813, sur l'orga-
nisation des Ecoles vétérinaires, dont M. Bareyre doit également avoir
connaissance.

De son c¢6té, si le Conseil d’Administration approuve la nomination,
et si les conditions conviennent 4 M. Casse, le Conseil demandera i
S. Exc. le Ministre secrétaire d’état de Pintérieur Vautorisation de faire
entrer cet éléve i 'Ecole , dans laquelle il devra étre rendu le 1¢r. novembre
prochain ; le Conseil peut étre assuré d’avance que l'autorisation ne sera
pas refusée.

Adopté en séance, le 23 aodt 1820.

Signé Muzarp, rapporteur.

A Paris, de 'Imprimerie de Madame HUZARD (xée Varrar ra CHAPELLE),
rue de I’Eperon-Saint-André-des-Arts, n° 7.
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DE LA

SOCIETE D'ENCOURAGEMENT

POUR L’INDUSTRIE NATIONALE.

ARTS MECANIQUES.

Mimorre sur une noria perfectionnée; par M. Gateaux,
mécanicien, rue Saint-Victor, n°. 28, a Paris (1).

1l y a dix ans que j'ai commencé & m’occuper de la construction des
noria; j'en ai varié les formes, les dispositions et la construction des diffé-
rentes picces, d’aprés les résultats que jobtenais d’expériences longues et
suivies.

Celle pour laquelle il me fut délivré un brevet en mars 1810, était des-
tinée pour les puits les plus étroits; la chaine qui portait les seaux était en
fer 4 petits maillons, et les seaux dtaient garnis, a leur fond, de soupapes
2 clapets. Ces soupapes servaient a l'évacuation de l'air lorsque le seau, en
plongeant dans I'eau du puits par son ouverture supérieure, se remplissait
par une nouvelle ascension.

La chaine passait sur deux roues, dont la premiére recevait les petits
axes des maillons, et Ia seconde était destinée i faire dévier la chaine de
la direction verticale, et rapprocher ainsi les parties ascendantes et des-
cendantes ; cette derniére roue faisait aussi passer les seaux dans des posis
tions successivement plus obliques, et les obligeait 4 verser dans une auge
placée a la hauteur de I'axe de la roue de déviation, Cest-a-dire au-des-

(1) L’auteur de ce mémoire a obtenu'le prix proposé par la Société d’Encouragement,
‘pour Vintroduction des 7zoria dans le centre et le mord de la France. (Voyez notre
Bulletin de septembre , page 266.)

Diz-neuyiéme année, Octobre 1820, Pp
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sous da point ou I'eau avait été élevée. Une troisieme roue, placée au fond
du puits , dirigeait Ia marche de la chaine.

Je ne crois pas devoir enlrer dans des détails plus élendus sur les per-
fectionnemens successifs que jai apportés aux meria que jai construites
depuis mon brevet. Je me bornerai 4 donner la description de la der-
niére que jai exécutée, et i laquelle je me suis arrété, non que je croie
cette machine aussi parfaite que possible, mais parce que je la considere
comme la meilleure etla plus simple de toutes celles que jai établies jus-
qu’'a ce jour. )

Avant d'en faire connaitre la composition , je signalerai quelques incon-
véniens attachés aux roria ordinaires, et sur-tout a 'usage des soupapes,
qui sont presque indispensables dauns celles dont les vases ont une
assez grande capacité, et dont la vésistance, pour entrer dans Peau,
lorsqu’ils y restent pleins d’air, exigerait une force inutilement employée :
aussi ce n’est guére que daus les chapelets o 'on s’est dispensé de placer
des soupapes de sortie d'air; toutes les noria que jai vues en étaient gar-
nies; cependant ces soupapes élaient quelquelois obstrudes par des corps
étrangers, et d’ailleurs la construction difficile et dispendieuse de ces picces
devait les faire rejeter.

D'un autre c6té, les noria ordinaires versent I'ean de maniére qu’elle est
recue plus bas que le point auquel on I’a élevée ; cette différence de niveau
devenait trés sensible, lorsque les profondeurs d’épuisement étaient peu
considérables. La noria pour laquelle j'étais breveté présentait aussi cette
imperfection , comme je I'al déja fait remarquer.

Lorsque la chaine s’usait, les maillons, en s'allongeant, ne permettaient
plus aux petits axes de tomber dans les entailles destinées a les recevoir,
ou du moins ils y tombaient mal; on a obvié A ce défaut en rendant mobiles
les entailles qui regoivent ces axes, et en les éloignant du centre par des vis
et des écrous, dont la construction et I'ajustement présentaient de grandes
difficultés, et qui se détérioraient promptement par I'eau, dont ils étaient
continuellement mouillés. _

Enfin, le prix trés-élevé des roria ordinaires empéchait qu’elles fussent
mises en usage par les cultivateurs, et la délicatesse de leur construction
rendait impossible, dans les villages, la réparation des piéces qui pouvaient
se rompre dans T'usage.

Description de lz noria représentée PL 197.

La machine se compose, 1° d'un bitis en charpente A, dont les som-
miers B reposent sur la margelle du puits; deux traverses C et.D, assem-
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blées dans les montans A, portent les collets des axes des grandes roues et
du pi'gnon. _

2°. Le mécanisme est formé de deux plateaux paralléles crénelés E,
en fonte de fer, représentés en élévation fig. 1, et en plan fig. a2 ils
sont monlés sur deux disques de bois F, fixés & l'arbre G par deux
croisillons boulonnés. En avant du premier disque, et & une distance de
3 pouces; est placée une roue a rochet en fonte H, percée a sa cir-
conférence de quarante-huit trous recevant des chevilles qui forment
une roue, dans laquelle engréne le pignon I. Ce pignon est monté sur
un pelit axe portant une manivelle K et un volant L; un cliquet d’ar-
rét M, en tombant sur les dents da rochet, empéche le retour. Je suis
dans Pintention d’adapter aux machines que je construirai le rochet
sans dents que M. Hoyaw a imaginé (1). Par le moyen de cet encli-
quetage , J'éviterai le bruit des rochets ordinaires et la petite secousse que
la machine éprouve lorsqu'on abandonne la manivelle. La machine s’arré-
tera aussitot que l'on cessera de tourner, ce qui peut présenter un assez
grand avantage.

5°. La chaine est composée de barres de bois réunies par de petits axes;
elle présente 'aspect de la fig. 3, qui offre la construction d'un des cotés;
Yautre est entiérement symétrique. '

Lesseaux sont placés entre les deux bandes de la chaine et a des distances
qui varient suivant la profondeur des puits.

L’axe auquel le seau N est fixé, traverse ce seau presque a son centre de
gravilé; il est aussi attaché a I'axe du chainon placé immédiatement au-des-
sus, par une petite fourchette O, dont on peut voirla forme fig. 4. Cetle
fourchette embrasse de ses deux branches I'épaisseur du scau; les extré-
‘mités de ces branches sont fixées par des vis sur les faces extéricures du
seau, et peuvent tourner sur ces vis.

Cette construction dirige la marche du seau et le fait verser, comme nous
le verrons en parlant du jeu de la machine.

Entre les deux plateaux crénelés et a la bauteur de laxe, s'éleve une
cuvelle qui recoit 'eau des seaux; elle porle inlérieurement un large
tuyau P, qui passe sous le plateau du cOté opposé a la manivelle, et s’é-
leve 4 la hauteur de I'axe, de maniére que I'eau reprend le niveau de
la hauteur 2 laquelle on I'a élevée; ce tuyau a été fait trés-large, afin
que leau s’écouldt facilement et par la plus légére pression. Au fond du

(1) Voyez la description de ce mécunisme , Bulletinm, N°. CXXVIE, quatorzi¢me année,
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puits et entre les branches de la chaine, sont placés deux disques pleins
sans créneaux, qui maintiennent l'écartement de la chaine; nous n’a-
vons pas cru devoir figurer cette piece, dont il est facile de se faire une
idée.

Telle est la construction de la machine; il nous reste a faire connaitre
son jeu, dont la simplicité est telle qu'on pourrait le deviner sans peine;
cependant nous croyons devoir le détailler, & cause de quelques re-
marques particulieres sur les différentes situations que peut prendre
le seau.

La manivelle étant mise en mouvement, le pignon I fait tourner la
roue H, ainsi que les deux disques crénelés montés sur le méme axe.
La chaine, en passant dans les positions successives qu’elle peut prendre
sur les plateaux, donne aux seaux Yinclinaison nécessaire pour le verse-
ment; ce versement sopére aussitdt que le sean est arrivé a la hauteur
de 'axe; le basculement est aidé par la petite fourchette , et quand le sean
est entiérement vidé, il se retourne et prend la position qu'on lui voit en
N, fg. 1. 1l descend ainsi, et & cause de Pobliquité de sa paroi supérieure,
Iair se vide 4 mesure que le seau s’emplit; quand il a passé sous la
roue d’écartement placée au fond du puits, il se retrouve dans la position
marquée par N, & Tobliquité prés que la position de la chaine lui a fait
prendre.

Je terminerai cette description en faisant remarquer la simplicité et la
solidité des différentes piéces qui composent la machine.

D’abord, les disques crénelés en fonte sont d'une solidité qui peut
résister & tous les chocs; les axes et autres piéces frottantes sont éga-
lement forts et capables de résister & tout l'effort que peut opérer un
homme. La chaine, composée de petites planches de bois de chéne peintes,
est garnie, aux articulations, de petits coussinets en cuivre, qui re-
posent sur les axes des chainons; sa solidité est presque incalculable;
elle pourrait supporter un effort de plusieurs milliers. Les coussinets
sont les seules piéces susceptibles de s'user, et ils sont si faciles a re-
nouveler et de si peu de valeur, que Yon peut regarder leur entretien
comme nul. Jai des machines qui marchent depuis dix ans pour les
travaux des ponts et chaussées, et dont les coussinets n’ont pas en-
core- élé renouvelés; cependant ils s’usent aprés un certain temps, et
les ‘maillons s’allongent assez pour que la chaine éprouve un frottement
en-se plagant dans les créneaux : alors on fait passer la chaine dans
le créneau suivant, qui appartient & un cercle dont le rayon est plus
long d’une ligne; la distance des deux créneaux est alors d’une ligne
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plus grande. Lorsque les mémes chainons se sont encore allongés, on les
fait passer dans les créneaux suivans, et ainsi de-suite jusqu’au dernier :
alors les coussinets sont usés, et il faut les renouveler.

Si le puits &ait étroit, jadapterais une rouc de déviation comme dans ma
premiére noria ; mais je conserverais les ajustemens et les dispositions de
celle-ci.

Le produit de Ia machine est indiqué dans un certificat de M. de Saint-
Martin , maire de Villers-sur-Marne,

Le prix de la machine est de oo a 500 francs pour un puits de 36 &
4o pieds de profondeur (le volant en fer n’est pas compris dans la valeur
de lamachine); il varierait peu pour des puits plus profonds.

D’apres Uexpérience laite sur la machine de Villers, un homme peut, en
une demi-heure , ¢lever 1,792 cubes d’ean ‘4 la hauteur de 36 pieds; le
metre étant de 29 pieds cubes, on a, pour 1,792, 52 pieds cnbes. Ainsi,
un homme ¢éleve a 56 pieds 52 pieds cubes, ou méme 5o pieds cubes, dans
une demi-heure; d’ott V'on conclut que dans une journée de dix heures il
donnerait r,000 pieds cubes & la hauteur de 56 pieds, ¢t par conséquent
36,000 pieds cubes par jour & la havteur d’un pied, ce qui est plus de trois
fois et demie la valeur ordinaire de la journée de 'homme, que l'on n’é-
value qua 10,000 pieds cubes & la hauteur d’un pied; cependant un ou-
vrier ne pourrait tourner la machine de M. de Saint-Martin toute la
journée et tous les jours ; mais en mettant les seaux plus distans on di-’
minue la charge, et si 'on ne rendait cette charge que les deux tiers de ce
quelle est dans la machine, Pouvrier pourrait continuer toute la journée
avec les petites interruptions de repos absolument nécessaires, et qui peu-
vent étre évaluées & un sixieme du temps employé. Je crois pouvoir assurer
que, malgré les pertes causées par le frottement, le travail de la journée de
I'homme peut étre évalué dans cette machine a 20,000 pieds cubes a la hau-
teur d’un pied.

Je ne donnerai pas ici le calcul de Teffet utile de la machine, je laisse
son évaluation 4 faire & MM. les Commissaires nommés par la Société, at—
tendu que les méthodes qui conduisent & la connaissance du rapport de la
dépense de force au produit peavent varier suivant la valeur donnée aux
frottemens et la maniére de les considérer ; je ferai cependant observer que
toutes les parties sont en équilibre, en sorte que I'eaun élevée constitue
seale la charge de la machine; il me semble donc qu’il n’y a que les frot-
temens & évaluer.

Je terminerai en faisant remarquer que Von peut adapter un manége a
cette machine, et faire tourner le cheval autour du puits.
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Axaryse du rapport sur la navigation intérieure de la France ;
par M. Becquey, consciller d’FEtat, directeur gerzara[ des
Ponts-ct-Chaussdes et des Mines.

Les journaux ont déja fait connaitre le rapport qui a été présenté au
Rol sur la navigation intérieure de la France, par S. Exc. le Ministre
de l'intérieur, et qui a excité l'attention publique. L'ouvrage que M. le
directeur général des Ponts-et-Chanssées et des Mines vient d’adresser

la Société d’Encouragement commence par cette piece importante;
elle est suivie du rapport trés-étendu, qui a fait la base du premier, et
que le Ministre avait demandé & M. le directeur général ; vient ensuite
le tableau de la navigation intérieure de la France, divisé en canaux de
premic¢re et de deuxiéme classe, avec I'état des fleuves et riviéres na-
vigables; enfin , une carte de la navigation, soit naturelle, soit artificielle.
Nous allons rendre compte de ces documens dans un ordre inverse,
afin de mieux faire ressortir les vues générales et les projets vastes, mais
judicieux, que M. Becquey propose dadopter, et qui ont pour objet de
faire circuler sur toute la surface du royaume des lignes de navigation
continues,

C'est un point trop rebattu pour y insister ici, que l'avantage d'un
systeme complet de communications intérieures; tout pays qui le pos-
séde est certain de voir ses ressources prendre un grand accroissement
en peu d'années ; il a fait la gloire et la richesse de I'Egypte ancienne; il
a enrichi la Hollande et 'Angleterre, et la France méme, quoique moins
avancée & cet égard, doit au célébre canal de Languedoc, 4 ceux de la
Flandre et a d'autres encore, des avantages précieux; mais on désire gé-
néralement que les lignes navigables soient multipliées. sur tout le ter-
ritoire, et puissent lier ensemble ses parties les plus ¢loignées. On voudrait
sur-tont, avec raison, que les canaux fussent congus sur un plan et dans
des proportions accessibles aux moyens du trésor ou aux facultés des ca-
pitalistes et des associations : c’est ce quon appelle la petite navigation,
par opposition avec celle des canaux de premier ordre. Une fois le luxe
banni de ces entreprises (et il devrail étre étranger a tout ce qui est éminem-
ment utile), on aura plus de facilité pour en faire concevoir I'avantage et
pour assurer les moyens d’exécution; on arrivera aussi au but plus promp-
tement, ce qtii n'est pas sans importance chez une nation impatiente de
jouir, que les retards découragent et poussent quelquefois a I'abandon des
idées les plus heurcuses.
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.. Tel est I'esprit qui a présidé a la plupart des travaux de navigation inté-
rieure pratiqués en Angleterre depuis un demi-siécle; tel est aussi celui
qui régne dans le judicieux projet de M. le directeur général des Ponts-et-
Chaussées. La carte jointe & son rapport présente les principaux bassins
et les grands cours d’eau qui divisent la France; les détails étrangers a la
navigation naturelle et artificielle y sont omis pour plus de clarté. Si, la
carte & la main, on étudie le tablean placé & la suite du rapport, on a une
idée parfaitement juste du plan général de navigation intérieure. I)’un coup
d’ceil, on embrasse les sept grandes lignes de jonction des deux mers, qui
traversent le royaume d'un boat & lautre, et qui embrassent les canaux
de premiére clagse. La premiére ligne de jonction des deux mers, par le
sud et 'est de la France, comprend le cours du Rhone, celui de la Sadne
et le canal de Monsieur, qui joint la Sadne avec le Rhin, Un canal latéral ,
paralléle an Rhone, doit remédier aux obstacles que la rapidité du fleuve

oppose a la navigation.

La deuxiéme ligne de jonction, par le sud et le nord, comprend les cours
du Rhone, de la Sadne , de 'Yonne, de la Seine, de I'Oise et de I'Escaut,
réunis entre eux par les canaux de Bourgogne, de Manicamp, de Crozat,
de Saint-Quentin et de la Somme.

La troisieme ligne par le sud et le nord, et passant par le centre, se
compose des cours du Rhone, de la Sabne, de la Seine, de I'Oise et
de I'Escaut, joints ensemble par les canaux du centre, de Berry, de
Briare et de Loing. Dans cette série sont compris les canaux de Saint-
Denis et de Saint-Martin. On sait que le dernier doit traverser la capi-
tale du nord au sud-est, et quiil doit procurer au commerce de grands
avantages.

Quatre riviéres et un canal composent la quatriéeme ligne de jonction des
deux mers, par le sud et le nord-ouest; savoir, le Rhone, la Sadne, le canal
de Bourgogne, 'Yonne et Ia Seine jusqu'a son embouchure.

La cinquiéme ligne, du sud a 'ouest et passant par le centre, est formdée
par les cours du Rhone et de la Sadne, les canaux du centre et de Berry,
le canal latéral 4 la Loire et le canal de Nantes & Brest.

La sixiéme ligne, par le sud et le sud -ouest, est entiérement formée
par des canaux qui vont rejoindre la Garonne; savoir, le canal de Mar-
seille, celui de Bouc, le canal latéral au Rhone, les canaux de Beaun-
caire, de la Radelle, des Etangs et du Languedoc, jusqu’a Moissac sur la
Garonne. :

Enfin, la septiéme ligne de jonction des deux mers conduit de la
Manche 4 la mer de Gascogne et 4 la Méditerranée, ou de Dunkerque
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4 Bayonne et a Marseille. Cette grande ligne comprend vingt-quatre ca-
naux ou riviéres jusqua Bayonne, et trente-deux jusqua Marseille; 1'¢-
numération en serait ici trop longue; nous dirons seulement qu'elle re-
joint I'Oise 4 la Loire par un nouveau canal de I'Oise a la Seine, et par
les canaux de Saint-Denis, de Saint-Martin, de Loing et d’Orléans;
et quainsi les trois premiers sont indispensables pour cette commu-
nication importante des trois grands bassins maritimes qui entourent le
royaume. ' ,

Les dépenses a faire sur ces grandes lignes de navigation, non compris
les travaux déja terminés, sont évaluées & 211,449,788 francs. La somme
des longueurs de toutes les lignes est de 3,385,483 métres, prés de
700 lieues.

Les canaux ou lignes de navigation de seconde classe , aujourd’hui com-
mencés , sont au nombre de cinq dans la région de I'ouest, deux dans celle
du nord (les canaux de Saint-Maur et de I'Ourcq), quatre dans celle de
I'est, deux dans celle du sud et un dans celle du centre. Ia somme des
longueurs est de 596,611 metres, et la dépense & faire est estimée a
26,169,290 francs. :

Les canaux ou lignes navigables de seconde classe, non encore en-
trepris, sont au nombre de quatre-vingt-dix. Leur étendue totale est
de 217,372,708 meétres, environ 48,000 lieues, et la dépense a faire est
estimée 2 869,481,905 francs. Le tableau particulier consacré a cette
partie renferme les détails les plus exacts et les plus circonstanciés sur les
points de départ et d’arrivée des lignes de communication. Au reste,
cette classe de travaux est secondaire, et ne vient qu’aprés les grandes
communications des deux mers. Plusieurs ‘peuvent étre remplacés par
d’autres plus convenables; quelques-uns présenteront des difficultés d’exé-
cution; d’autres enfin pourront étre proposés sur un plan différent par les
ingénieurs et les propriétaires intéressés. L’Administration offre d’accueillir
avec empressement les vues nouvelles qui seraient fondées sur des bases

solides.
Un tablean particulier fait connaitre les fleuves et riviéres de France na-

vigables, ainsi que l'origine du flottage; leur nombre est de quatre-vingt-
seize ; la longueur du flottage est de 1,809,712 métres, et celle de la na-
vigation de 7,490,596 métres, plus de 1,500 lieues. La Loire y entre  elle
seule pour 763,037 meétres d’étendue navigable; la.Seine, pour 554,450 le
Rhone, pour 510,000;1a Garonne, pour 422,000.

Les détails précis autant que multipliés que renferment tous ces do-
' cumens n’avaient jamais ¢été mis sous les yeux du public. Leur en-
semble
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semble forme un tablean lumineux, fait pour guider également et d’'une
maniére stire les hommes d'élat, les ingénieurs, les .associations qui
voudront entreprendre ces uliles travaux; enfin, tous les citoyens qui
portent sans cesse leurs pensées vers. l'amélioration du sol et celle de la
condition des habitans. L'idée seule de donner de la publicité i ces
grandes conceptions fait le plus grand honneur au magistrat distingué
qui a la direction de cette branche de travaux publics : ¢’est comme un
budget de la navigation intérieure, ot chacun peut balancer les incon-
véniens et les avantages des opérations, mesurer l'utilité et la difficulté
de chacune d’elles, apprécier les ressources, les moyens et les dépenses,
et connaitre par lui-méme jusqu’aux moindres ramifications locales
des lignes de communication. Il n’est pas un Francais tant soit peu
éclairé qui, par-la, ne soit en état de reconnaitre 'avantage de la ligne
navigable proposée pour son canton, ou bien pour son arrondissement
ou son département. Peut-on calculer la somme de secours, d’efforts et
de lumiéres,, que le Gouvernement obtiendra, par cette voie, du zéle des
particuliers amis de leur pays, et fortement intéressés a I'exécution des
entreprises locales? Pour peu que le mode des concessions soit un peu large
et libéral, pour pen que 'on consulte I'heurcuse expérience qu'en a faite
un pays voisin, peu d’années sécouleront avant que la majeure partie
des projets les plus essentiels ne soit entamée et bientot portée & son
terme.

Il nous reste a analyser succinctement le rapport de M. le directeur
général. Trois modes se présentent pour parvenir a I'exécution des pro-
jets. Le Gouvernement peut s’en charger, ou bien on peut 'abandonner
4 des compagnies moyennant la concession du droit de péage, ou bien
Ie trésor et les compagnies peuvent y concourir. Il est de ces canaux, tels
que celui de Brest, que I'Etat seul peut entreprendre, parce que le pro-
duit ne saurait répondre aux avances des capitalistes; les autres pour-
raient, comme en Angleterre, étre confiés i des concessionnaires, avec
I'avantage de la concession a perpétoité, qui, & la vérité, prive le fisc
d’'un médiocre revenu, mais qui assure¢ une prompte et enticre jouis-
sance. On peut aussi établir des mesures législatives qui préviennent les
difficultés ou les terminent sur-le-champ; on posséde, a cet égard, des
exemples et des données concluantes, susceptibles seulement des modifica-
tions qu’entraine la différence des pays et des usages. Toutefois, le mode
de concession perpétuelle ne serait pas sans inconvénient, sila fixation du
droit de péage restait sans limites et abandonnée a I'arbilraire ou 4 la cu-
pidité des entrepreneurs; mais, d’une part, Vintérét méme des proprié-

Dix-neuvieine année. Octobre 1820. - Qq
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taires de concessions est dans la modération des droits; de T'autre, le Gou-
vernement peut en donner 'exemple dans la navigation des canaux qui lut
appartiennent; enfin, on peut fixer un maximum et un minimum dua droit
de péage. On a pris ce dernier parti avec ba compagnie du pont de Bordeaux.
Sile produit est au-dessons du minrimum , le trésor supporte la moitié du
déficit; s'il excede le maximum, il-a"droit 4 la moitié du surplus. Voici le
mode qui parait réunir le plus'd’avantages ; on a suivi pour le pont dela
Pordogne. Les concessionnaires font I'avance de la somme nécessaire pour
les travaux. Chaque année, ils prélévent sur le produit 8 pour 100 des
fonds versés, et 2 pour roo pour 'amortissement. Si le produit du péage
née fournit pas suffisamment, U'Etat paiera la différence, et s'il y a un ex-
cédant, il sera versé an 1résor: Ces stipulations ou d’autres semblables sont
nécessaires, i cause de I'incertitude du produit, qu’il est impossible de cal-
culer a priori avec une certaine justésse; la dépense seule peut ¢ire évaluée
assez exactement..

Déja, depuis deux années, six grandes opérations ont él1é confides &
des Compagnies; le canal de la Sensée dans le nord; achévement du ea-
nal de I'Ourcq, le canal de Saint-Denis, les bassins du Havre, le pont de
Bordeaux et celui de Libourne. Ces travaux 'marchent avec activité,
avec succes. On doit se flatler que d’autres Compagnies rivaliseront
bientot de zéle et d’émulation pour faire de nouvelles entreprises. Nulle
spéeulation n'est a-la-fois plus utile et plus patriotique; aussi, le Gou-
vernement est disposé 4 douner aux associations tous les encouragemens
et toutes les facilités possibles. L’esprit d’association peut enfanter des
prodiges , en France comme ailleurs. Tl ne faut’ que P'avertiv et lui on-
vrir la carriére. Semblables 4 des mines oubliées, bien des capitaux
sont enfouis ou soustraits i la circulation. Depuis, sur-tout, que les
grandes opérations commerciales dans les Deux - Indes sont presque
perdues pour nous, une autre direction est (le\?enile nécessaire aux ca-
pitaux; il faut leur ouvrir, & lintérieur, une circulation rapide. Des
moyens bornés et rétrécis peuvent, en s'unissant, produire de grandes
ressources; et limpuissance méme peut devenir fructueuse. La France
d’ailleurs posséde un avantage qui lui est propre, c’est davoir un Corps
d'ingénieurs dont I'habileté et le désintéressement, le zéle et les lu-
miéres assureront la perfection dans les travaux et I'économie dans la
dépense. :

Avant de terminer ce compte rendu de Tun des écrits les plu§ utiles et
les plus substantiels qui aient paru depuis long-temps, qu'il nous soit per-
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mis de rassembler encore plusieurs considérations frappantes, et dont une
partie a été indiquée par I'auteur du rapport.

Nos routes absorbent des frais d’entretien ruineux; le roulage étant
remplacé en partie par la navigalion, elles exigeront moins de dépense.
La circulation des grains sera plus compléte, et le prix du blé plus égal;
les transports seront beaucoup moins chers; I'agriculture conservera plus
de chevaux. Des aibres propres 4 la marine et aux arts pourrissent sur
pied; ils seront transportés par-tout facilement. Les charbons de terre
du nord et du midi seront enfin exploités dans la proportion qu'exigent
maintenant tant d’applications utiles de la machine a feu et des bateaux
4 vapeur, de V'éclairage au gaz, d'une foule de nouvelles usines et de la
pyrotechnie; le prix de ce combustible indispensable auxarts baissera de
moitié, et permettra d’entreprendre une multitude d'établissemens per-
fectionnés, que les arts chimiques et mécaniques réclament ipérieuse-
ment. D’'un autre coté, cette guantité de canaux & ouvrir dans tous les
sens: occupera, sur tous les points, une multitude de bras, fera ex-
ploiter une foule de carriéres, emploiera toutes sortes de professions,
de talens et de capacités. Que si 'on considére ces travaux sons le rap-
port de la tranquillité et de la félicité publiques, indépendamment méme
de améliorativn du sol, il r’est pas besoin de montrer guel immense avan-
tage il en résulterait, apres tant de maux dont la France a en a gémir.
Enfin, nous verrons encore dans la facilité donuée aux communications,
le moyen de faire jouir successivement et saus exception loutes les ré-
gions du royaume du bienfait des améliorations industrielles , politiques et
sociales.

Appelons donc de tous nos veeux I'exécution de cette grande entreprise.
Elle doit hounorer le Gouvernement du Roi, accroitre les ressources du
Trésor, augmenter toutes les branches de la prospérité publique et de la
fortune privée. Elle doit sur-tout étendre le domaine de I'industrie natio-
nale, et la porter & ce haut degré de splendeur, qui est 'objet des veeux et
des efforts constans de la Société &’Encouragement.

JonuArD.

Norr sur des machines a filer la laine.

M. Belanger, demeurant & Saint-Léger, prés Rouen, a obtenu, le
7 décembre 1816, un brevet d’invention pour une machine a filer en fin la
laine cardée, dont un modéle en grand a é1é présenté a la derniére Exposi-
tion des produits de I'industrie francaise.

Qq 2
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En décernant une médaille d’argent & son auteur, le Jury central a ex-
primé le désir que le modéle ainsi que le brevet d’invention fussent achetés
par le Gouvernement, afin d’en rendre l'usage libre et commun. Des offres
ayant ¢té faites i ce sujet au Ministre de lintérieur par M. Belanger,
Son Excellence, par une décision du 7 septembre dernier, a consenti &
Pacquisition du tout.

La machine dont il s’agit ayant été reconnue devoir éire extrémement
utile a ceux de nos fabricans qui s'occupent de la filature de la laine, le
modéle acquis aux frais de I'Etat a été déposé an Conservatoire royal des
arls et métiers. Les arlistes constructeurs de machines, que cet objet inté-
téresse, pourront I'y aller consulter, en attendant que les procédés de ecns-
truction soient publiés par la voie de l'impression et de la gravure.

ARTS CHIMIQUES.

R.arrorr fait par M. Cadet de Gassicourt, au nom du Comité
des arts chimiques , sur une huile destinée a [’horlogerie et
& adoucir le_frottement dans les machines délicates.

M. Anrés, demeurant rue Sainte-Appoline, n° 2, a Paris, vous a pré-
senté, Messieurs, un échantillon d’huile- d’olive vierge, préparée a Aix,
en Provence, par M. Maurin, ex-bénédictin, fils d’un ancien horloger de
Marseille. .

11 parait que M. Baurin apporte le plus grand soin a la préparation de
cette huile, a laquelle il donne les épithetes d'inaltérable, dincorruptible.
Il v’a point publié ses procédés; mais on peut croire,, dapres les détails que
nous a donnés M. Anrés, quil choisit les olives & un degré de aturité
convenable, qu'il les dépouille de leur peau ou enveloppe, ainsi que de
leur noyau, qu’il les place sur un plan légérement incliné, & une tempé-
rature douce, el qu’il n’exerce sur elles quune trés-faible pression. Cette
premiére huile, qui suinte et découle, en quelque sorte, spontanément,
doit étre, en effer, beaucoup plus pure que celle qu'on obtient par le se-
cours d’une forte presse ou de la chaleur. '

La pesanteur spécifique de I'huile soumise & notre examen est un peu
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moins considérable que celle de la bonne huile d'olive du commerce.
Un vase contenant le méme volume des deux huiles comparées donna,
pour le poids de I'huile du commerce, 4 décagrammes 4 grammes
3 décigrammes , tandis que la nouvelle ne pesa que 4 décagrammes

4 grammes.
L'huile présentée a la Société a été tenue pendant une heure au milien

de la glace fondante; elle a louchi légérement. Cet effet est dii & la sépa-
ration d’une trés-petite quantité de stéarine; mais celte quanlité est si
faible, quil elit été tres-difficile de la séparer de 1'élaine : elle n’a point en-
levé & l'huile sa fluidité, et celle-ci n’a point gelé.

Nous avons mélé cette huile avec environ denx centiémes de son poids
d'acide sulfurique, et nous l'avons agilée avec le double de son volume
d’eau. L'huile s’est troublée légérement, sans donner de précipité,

Cette huile ne contient donc point de mucilage. Nous nous sommes as-
surés qu’elle ne contient pas non plus d’acide. On peut en conclure qu’elle
convient & I'horlogerie, puisque les qualités que les horlogers désirent
dans T'huile qu’ils emploient pour graisser les pivots, sont de ne point se
congeler par le froid et de ne point attaquer les métaux par I'acide qui se
forme lorsque 'huile rancit.

Nous avons remis un échantillon de cette huile # trois habiles horlogers
de Paris; mais ils ne peuvent donner leur avis quapres plusieurs mois d’es-
sais, et M. .Znres a désiré que nous n’attendissions pas le résultat de leurs
observations pour vous faire ce rapport.

Nous le terminerons, Messieurs, par une remarque fort simple, qu'il
vous paraitra sans doute ulile de communiquer 4 tous les horlogers.
IYapres les propriétés qu’'ils recherchent dans 'huile, il nous semble que
I'élaine pure remplit toutes les conditions qu’ils désirent : or, il est facile
d’extraire I'élaine de toules les huiles fines, et méme des graisses, en
suivant le procédé douné par M. Chevreul. 11 consiste a traiter I'huile dans
un matras, avec sept & huit fois son poids d’alcool presque bouillant, a
décanter la liqueur et la laisser refroidir; il se forme un précipité cristal-
lin, c'est la stéarine quis’est séparée. On reprend la dissolution alcoolique,
on la fait évaporer jusqu’a un huitiéme de son volume, et I'on obtient
Pélaine qui se rassemble et qui doit étre incolore, peu odorante, saus sa-
veur, sans action sur la leinture de tournesol, ayant la consistance de
T'huile d’olive blanche et difficilement congelable. Les horlogers emploient
si peu d’huile, que la préparation de I'élaine augmenterait fort pen leur
dépense. Ils auraient d’ailleurs la certitude de se servir toujours de la méme
substance.
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Votre Comité des arts chimiques vous propose de remercier M. Anrés
de sa communication, et de faire insérer le présent rapport dans le Bulletin
de Ia Société.

Adopté en séance, le 4 octobre 1820. '

Signé CADET DE GASSICOURT , 7apporteur.

ARTS ECONOMIQUES.

Rarporr fait par M. Derosne, auz nom du Comité des arts
dconomiques , sur la tourbe carbonisée de M. Voland,

La carbonisation de la tourbe a paru un objet assez important pour que,
sous le dernier Gouvernement, on ait cru devoir accorder une prime de
50 centimes par 5 myriagrammes de tourbe carbonisée qui entreraient dans
Paris. Il ne parait pas que cette prime considérable ait atteint le but qu'on
se proposait alors, celui d’encourager la formation d’établissemens ot I'on
procéderait a l'opération de la carbonisation de la tourbe. Cependant,
il y a dix oun douze ans on a vu débiter & Paris des tourbes carboni-
sées; mais 1l parait que les entrepreneurs ont été forcés de renoncer
cette opération, probablement d’apreés le peu de débit qu’ils en trou-
vaient, Des membres de votre Comité des arts économiques se rappellent
avoir vu de cette tourbe carbonisée dont la qualité était tres - défec—
tueuse. Llle se réduisait en poussier avec la plus grande facilité, et, dans
cet état, elle était peu propre a la combustion. Ou s’est occupé a donner
plus de consistance a cette matiere; les premiers volumes de votre
Bulletin mentionnent divers essais faits pour atteindre ce but, et citent
entre autres les tourbes carbonisées de M. Callias, Oyon, Bouvier,
et, plus tard, celle de M. Legour, mais sans ancun détail; seule-
ment, M. Gillet de Laumont a rappelé, avec éloge, la tourbe com~
primée ct non carbonisée de M. Oyon, qui renfermait plus de combus-
tible sous un méme volume, et que, sous ce rapport, il préférait 4 la
tourbe carbonisée. :

Voila tout ce que nous connaissions sur cet objet, lorsque M. Yoland,
demeurant rue des Juifs, n°. 18, & Paris, vous a fait remettre des échan—

tillons de tourbe carbonisée que vous avez renvoyés i l'examen de volire
Comité des arts économigues.
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Faute de renseignemens sur les tourbes carbonisées et d’échantillons de
ces tourbes, nous avons it procéder a I'examen des échantillons présen-
tés, en les comparaut au charbon de bois, seul genre de combustible avec
lequel M. Foland établit lui-méme son charbon de tourbe, comme objet
de comparaison.

Le charbon de tourbe carbonisée de M. Foland est extrémement
lourd et trés-compacte; il est sous la forme de parallélipipedes de 12 cen-
timétres de long sur 4 cenlimétres de large, et d'une épaisseur de
% centimetres et demi environ; en le brisant, on reconnait encore la
forme de quelques débris de végétaux dont la tourbe était composée.
Il est d'un assez beau noir, il se brise assez difficilement , mais plus fa-
cilement toutefois que le charbon de bois dur. Froid, ce charbon est
entiérement inodore. I'objet important étant de connaitre la quantité
de calorique qu’il dégage coniparativement au charbon de bois, votre
Comité a di faire des expériences comparatives et réitérées sur des
fourneaux de différentes dimensions; et comme I'échantillon que M. Fo-
land avait remis & la Sociélé n’était pas suffisant, il a été invité 4 en
fournir de nouvelles quantités; mais la tourbe carbonisée qu'il a envoyde
ne s'est plus trouvée étre de la méme qualité que celle qu’il avait d’a-
bord présentée. Elle était beaucoup moins compacte et plus friable. Clest
avec cette dernicre tourbe que nous avons cru devoir faire les premiers
essais comparatifs.

En conséquence, un fourneau carré de 7 pouces et demi de cdtés
sur 3 et demi de profondeur, se terminant en trémie de 6 pouces de
cotés, a é1é rempli de charbon de tourbe. Il en contenait § hectogrammes
44 grammes. :

Ce charbon fut allumé en quelques minutes, et P'on mit sur le four-
neau une bassine contenant 5 kilogrammes d’eau. En vingt-trois minutes
le liquide fut en ébullition. La combustion dura une heure cinquante-
cing minutes. Au bout de ce temps, l'eau restanle ayant été pesée, il
n'en restait plus que g hectogrammes /4 décagrammes; par conséquent,
il s’en était évaporé 2 kilogrammes 6 décagrammes. Il restait encore en-
viron 52 grammes de tourbe en ignition. On recueillit 203 grammes de
cendres.

Le méme fourneau ayant été refroidi, on fit I'expérience comparative
avec du charbon de bois pris au bateau et d’'une qualité ordinaire; il se
trouva en contenir seulement 6 hectogrammes 56 grammes,

Le charbon fut allumé comme le précédent, et I'eau entra en ébul-
lition au bout de vingt-six minutes ( quatre minutes de plus que dans
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'opération avec la tourbe ). La combustion dura une heure quarante-
deux minutes; il restait environ la méme quantité de charbon non briilé
(30 grammes ).

Sur 3 kilogrammes d’eau que conlenait la bassine, il en restait encore
1 kilogramme 6o grammes. Par conséquent, il y en avait seulement
1 kilogramme gf4o grammes d’évaporés. Les cendres pesaient 51 grammes,
dont on a pu séparer 16 grammes de charbon menu, qui a passé a travers
la gritle.

Le méme fourneau étant refroidi, on fit Texpérience comparative
avec de la tourbe compacte. Le fourneaun en contint 1 kilogramme
187 grammes,

L’eau fut mise en ébullition en vingt-cing minutes; la combustion dura
deux heures deux minutes ; mais comme le fond de la bassine commencait
a étre mis A découvert avant la fin de Popération, on fut obligé d’ajouter un
demi-kilogrammnie d’eau.

Apres Vopération terminée, il ne s’en trouva plus que 250 grammes ;
par conséquent, il y en avait eu 3 kilogrammes 250 grammes d’évaporés.
Il restait encore quelques cendres rouges. Les cendres recueillies pesaient
208 grammes.

Il résulte de ces expériences comparatives :

10, Qu'un volume de charbon de tourbe compacte, sous un poids de
1 kilogramme 187 grammes, a évaporé 3 kilogrammes 250 grammes
d’eau;

20, Qu'un méme volume de charbon de tourbe plus léger, du poids de
844 grammes, a évaporé 2 kilogrammes 60 grammes d'eau;

3o. Enfin, qu'un méme volume de charbon de bois pesant 656 grammes,
a évaporé 1 kilogramme gfo grammes d’eau.

D'ou P'on peut conclure que le charbon de tourbe, dans ces essais, a
eu un avantage marqué, en ne tenant compte que de son volume compara-
tif; et comme c'est au volume que M. Foland le vendra, il y a avantage
réel pour le consommateur.

Comme on pourrait faire quelque objection sur la qualité du charbon de
bois, qui était de celle qu'on vend sur le portau prix de 8 francs 25 cen-
times la voie de 2 hectolitres, on a cru devoir opérer sur du charbon de
choix ; on a, en conséquence, Irié¢ dans ce charbon les morceaux les plus
lourds, et qui provenaient seulement du chéne.

Le fourneau , en prenant les précautions pour en faire tenir le plus pos-
sible, en a contenu 781 grammes. La bassine a été remplie de 3 kilo-
grammes d'eau. '

Elle
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Elle entra en ébullition en vingt-trois minutes; 'opération a duré une
henre cinquante minutes. Au bout de ce temps, I'eau restante pesait
740 grammes. Il y en avait eu 2 kilogrammes 260 grammes d’évaporés. Les
cendres pesaient 62 grammes, et on a pu en séparer 20 grammes de char-
bon non bralé.

D’aprés cet essai, ce charbon de choix serait un peu au-dessus de la
tourbe la plus légere, mais trés-inférieur 4 Ia tourbe compacte.

Les autres essais eurent lien dans un fourneau rond, beaucoup plus petit.
M. Foland fournit une nouvelle quantité de charbon ui ne se trouva pas
encore identlique avec les deux précédentes. 1l tenait le milieu entre les
deux.

Ce fourneau contenait :

281 grammes de charben ordinaire; 352 grammes de charbon de choix;
500 grammes de charbon de tourbe dur; 455 grammes de charbon de
tourbe nouveau; 364 grammes de charbon de tourbe léger.

Les quantités d’eau évaporées {urent, a trés-peu de chose prés, corres-
pondantes 4 celles du fourneau carré, quoique un peu plus considérables.
Toutefois, elles furent un peu plus en faveur du charbon de bois; compa-
rativement.

Ces quantités furent :

Pour le charbon de Lois ordinaire, 915 grammes;

Pour le charbon de bois de choix, 1 kilogramme rgo grammes;

Pour le charbon de tourbe dar, 1 kilogramme 410 grammes.

Pour le charbon de tourbe nouvean, 1 kilogramme 225 grammes;

Pour le charbon de tourbe léger, 974 grammes.

Ainsi, l'avantage reste toujours au charbon de tourbe, parce qu’il ne
faut pas satlendre a trouver dans le commerce le charbon de hois d'une
aussi bonne qualité que celle qui a été choisie.

La quantité énorme de cendres que le charbon de tourbe produit pour-
rait, au premier coup-d’eeil, laisser des doutes sur sa bonne qualité. Ces
cendres font le quart et méme plus du charbon employé. Loin d’étre
nuisibles 4 la combustion du charbon, elles ne font que rendre plus
réguliére celte combustion; car on remarque cette différence entre la
combustion du charbon de tourbe et celle du charbon de bois, que la
premiére est bien plus égale dans toute sa durée; tandis que la seconde,
tres-vive d'abord , tombe bientdt aprés, et est bien moins durable que celle
de la tourbe, ,

On pourrait également craindre que le charbon de tourbe , dans sa com-
bustion, n'exhalit une odeur désagréable, et qui ferait rejeter son

Dix-septiéme année. Octobre 1820, Rr
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emploi. Lorsqu'on I'allume, il se dégage effectivement une odeur parti-
culiére , mais qui toutefois ne parait pas étre assez sensible pour pouvoir
nuire aux personnes qui restent dans I'endroit ou s’opéere cette combus-
tion. Lorsque l'ignition est compléete , on ne s’apercoit pas plus de U'odeur
que de celle du charbon ordinaire. Une propriété remarquable du char-
bon de tourbe, est de rester pendant sa combustion dans le méme état
que celui ot on l'a placé. Ses cendres se souticnnent sans se déformer,
et, aprés sa combustion, occupent a-peu-pres le méme volume que le
charbon.

Une autre propriélé également remarquable du charbon de tourbe, est
de pouvoir briler isolément. On sait que le charbon de bois enflammé et
ensuite isolé ne tarde pas & séteindre. Dés qu’un morceau de charbon de
tourbe est allumé, il continue de briler jusqu’au dernier atome. Celte pro-
priété est tres-précieuse pour chauffer économiquement de petites quan-
tités de liquide. Elle peut également étre utilisée pour faire, avec ce char-
bon, des chauffe-mains et des chauffe-pieds pour le peuple, et, sous ce
rapport, ce charbon est trés-préférable & la braise et aux mottes de tan
communément employées pour cet usage.

Un morceau de tourbe du poids de 2 onces ou 64 grammes peut durer
ainsi guatre heures consécutives. Une chose assez remarquable, c’est que,
pendant cette combustion, il se dégage conlinuellement une odeur ammo-
niacale qui, sans étre incommode, est toutefois trés-sensible; tandis que
lorsque le charbon de tourbe (méme en petite masse) brile vivement dans
un fourneau, cette odeur est complétement détraite.

La propriété qu'a la lourbe carbonisée de briler ainsi isolément, pa-
rait dépendre de I'état particulier de division dans lequel se trouvent
ses molécules charbonneuses; et on pourrait en quelque sorte comparer
cette combustion a celle du pyrophore, d’antant plus qu’il est bien cons-
taté que le charbon de tourbe s’enflimme tout seul comme le pyrophore.
On a vu des magasins considérables de tourbe devenir ainsi la proie de
cette combustion spontanée, qui parait étre déterminée par une almo-
sphére humide et par la réunion d’une grande masse de tourbe sur un
méme point.

M. Zoland n’a pas encore formé d’établissement dans lequel on pré-
pare en grand la tourbe carbonisée; il désirerait auparavant avoir le suf-
frage de la Société. Il était cependant important de savoir & quel prix il
comptait mettre ce charbon dans le commerce,

M. / oland nous a dit quiil vendrait le charbon compacte de Ia meil-
leure qualité, sur le pied de 6 francs la voie. Ce prix parait élevé;
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mais si M. Poland fournit du charbon de tourbe d'anssi bonne qua-
lité que celui quil a présenté a la Société, le consommateur y trou-
vera toujours un avantage réel, comparativement au charbon de bois,
puisqu’avec un tiers d’économie sur le prix, il aura encore prés d'un
quart d’économie pour la quantité de charbon contenue dans le sien.
Mais M. Foland est-il str de pouvoir toujours fournir cette excellente
qualité de charbon de tourbe? A cet égard, nous ne pouvons que re-
cevoir acte de sa déclaration, ne connaissant pas les procédés qu'il em-
ploie , mais que nous présumons consister principalement dans le haut
degré de pression qu'il fait subir & la tourbe avant sa carbonisation.
Un échanlillon de cette tourbe comprimée et non carbonisée, et qui
est sous vos yeux, pourra vous donner une idée de la préparation que
M. Zoland lui fait subir.

Votre Comité des arts économiques, d'aprés les essais dont il vient
de vous étre rendu compte, pense que M. Poland mérite d’étre en-
couragé dans ses travaux; que la tourbe carbonisée qu’il vous a pré-
sentée est infiniment supérieure a celle qui jusqu’a présent a été mise
dans le commerce. En conséquence, il vous propose de le remercier
de sa communication, et de faire insérer le présent rapport dans le Bul-
letin de la Société.

Adopté en séance, le 2 novembre 1820.

Signé DEROSNE, rapporteur.

Nore sur la composition d’une graisse pour adoucir le frot-
tement des essieux de wvoiture, des engrenages et autres
parties des machines ; par M. de Lasteyrie.

On fait usage depuis long-temps, dans le nord de I'Europe et en An-
gleterre, d’'une composition propre a graisser les essieux des voitures,
ainsi que les différentes parties des machines qui éprouvent un frottement
par le monvement auquel elles sont soumises. M. Friddani ayant acheté
en Angleterre la composition qui est généralement employée dans ce
pays, s'en est servi pendant des voyages qui ont daré plusieurs mois,
et a trouvé qu'elle procurait une grande économie. J'ai donc cru qu'il
serait utile de faire connaitre cette préparation, afin d’en généraliser l'u-
sage en France.

M. d Arcet, qui a bien voulu en faire Panalyse, a trouvé que, sur cent
parties, elle contenait quatre-vingt-yuatre parties de graisse et seize de
plombagine en poudre tres-fine.

Rr 2
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Cette recette se trouve décrite page 393 d’'un ouvrage anglais inti-
wlé : New jfamily Receipt book; new edition, 1815, Mélangez, dit
Tauteur, une livre de sain-doux avec une demi-livre de mine de plomb,
que vous mettrez sur un pelit feu, et que vous remuerez, en laissant re-
froidir. Si les essieux et les boites d'une voiture sont bien conditionnés,
vous pourrez, apres les avoir graissés, faire, sans vous arréter, un trajet
de 100 4 120 milles.

On voit que les deux compositions ne difféerent que dans la proportion
des doses, et que l'on peut, sans grand inconvénient, les varier jusqu’a un
certain point. On doit cependant préférer celle dont M. d’Arcet a fait I'ana-
lyse, puisque expérience en a démontré la bonté.

Celte bonté provient sur-tout de la pureté de la plombagine, et, sous
ce rapport, celle d’Angleterre a 'avantage.

Pour faire usage de cette composition, on enduit d'une couche tres-
légére les essieux des voitures, les rouages ou les autres parties frottantes
des machines. Lorsqu'on a graissé une voiture, on n'a besoin de recom-
mencer opération qu’apres avoir parcouru un espace de 5o a 6o lieues.
Ainsi un voyageur, en portant avec lui une petite boite de cette com-
position , peut entreprendre un trés-long voyage. Les pistons des pompes,
les tourillons, les roues d’engrenage et autres parties des machines, sont
graissés, en Angleterre, avec celte composition; il suffit de renouveler
son application tous les quinze ou vingt jours..On calcule que son em-
ploi apporte une économie de sept haitiémes, comparalivement a celui de
la graisse ou de I'huile (r). On a reconnu également que les parties des
machines éprouvaient moins de résistance, s'usaient moins et acquéraient
un bien moindre degré de chaleur, lorsqu’elles étaient enduites de cette
composition.

BEAUX-ARTS.

Prépararion d’une couleur rouge supéricure , en éclat, au
carmin ; par M. Grotthuss.

Il y a long-temps que nos peintres emploient le carmin’dissous dans
I'ammoniaque; la couleur est d’abord un peu plus violette, mais I'am-

(1) La plombagine colite de 50 & 55 francs les 100 livres,
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moniaque s’évaporant, elle reprend sa couleur brillante. L'avantage de
Fammoniaque est de séparer la matiére colorante pure du vermillon, qui
souvent est mélangé avec le carmin.

Nous ne croyons pas qu'aucun de nos peintres ait imaginé de préci-
piter ensuite de la dissolution ammoniacale la maltiére colorante pourpre;
cest ce qui nous a déterminés & publier le procédé suivant de M. Grotthuss.

De 'ammoniaque liquide, mise en digestion 4 une chaleur atmosphé-
rique de 12 degrés Réaumur, sur du carmin, s’empare de sa matiére co-
lorante , la dissout, et ne laisse qu’un résidu d’apparence terreuse et d’un
rouge pile. L'auteur a essayé de séparer d’avec 'ammoniaque cette matiére
colorante qui lui donne le plus vif éclat, et il y a parfaitement réussi &
l'aide de I'acide acétique concentré. 1l a instillé peu-d-peu l'acide dans la
teinture alcaline, jusqu’a ce que 'ammoniaque fiit complétement saturée.
Il se forma un précipité extraordinairement éclatant et sur lequel la vue
avait de la peine a s'arréter. L'extréme finesse de ce précipité exigea qu’il
firt ajouté de lalcool au liquide, pour en diminuer la densité. Cette addi-
tion fit bientot déposer la couleur, qui alors se montra dans touat son bril-
lant. I’anteur décanta le liquide devenu incolore, et, aprés avoir lavé le
dépdt avec de lalcool, il le fit sécher dans une petite capsule.

Cette magnifique couleur peut étre d'une grande ultilité dans la minia-
ture.

SOCILETES SAVANTES.

Prix proposés par P Académic royale des Scicnces, Belles-
Lettres et Arts de Bordeaua.

L’Académie, convaincue de quelle utilité il est, pour la classe indi-
gente sur-tout, d’encourager la réduction de la pomme de terre en farine
propre a la panification, arréte qu'une médaille dor de la valeur de
Soo0 francs sera décernée 4 l'auteur du procédé le plus simple et le plus
économique, qui remplira les counditions suivantes : Oblenir de la pomme
de terre une farine susceptible de se conserver long-temps sans allération ;
de composer, mélée dans différentes proportions avec la_farine des céréales,
un pair. agréable au gotit et salubre ; enfin, d’étre vendue & bas priz, pro-
curant cependant au fabricant un bénéfice assez grand pour [I'encourager
a suivre ce genre d’industrie.
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Le prix sera décerné dans la séance publique du mois d’actit 1824. Les
concurrens devront adresser & I’Académie, avant le 1°*. janvier de la méme
année: 1°. un hectolitre de la farine obtenue ; 2°. des échantillons dessé-
chés de la pomme de terre, dont I'espéce identique aura fourni la farine;
3°. un mémoire expli'catif_ du procédé de la dessiccation et de la ré-
duction en farine; 4°. enfin, I'état des frais occasionnés par ces diffé-
rentes opérations.

L’Académie arréte qu’elle décernera, dans sa séance du mois d’aoiit 1821,
des médailles d’encouragement en or ou en argent a tout fabricant qui aura
formé a Bordeaux quelques-uns des établissemens suivans:

Un atelier en grand ou l'on fabriquerait, soit des cordages de tordu,
d’aprés les procédés et les principes de 'égale tension de tous les fils,
soit des cibles et des chaines de fer dans lesquels Pemploi du fer fondn
contribuerait 4 angmenter la résistance du fer forgé, soit des tonneaux
ou barriques dont les bois seront dégrossis et dressés par la puissance
de moteurs mécaniques, soit des formes 4 sucre, ou toute aulre poterie
faconnée avec de la vase prise sur les bords de la Garonne, avec ou sans.
mélange de terres étrangéres;

A celui qui aura établi 4 Bordeaux une fonderie dans laquelle on
pourra couler des roues d’engrenage et autres pieces du poids de
500 kilogrammes au moins, en fonte de fer susceptible d’étre limée, forée
et alésée; ]

A celui qui aura élevé dans I'un des départemens traversés par la Ga-
ronne ou par I'Adour, une fabrique dans laquelle on raménera le bitume
minéral extrait de la mine de Gaugeac (Landes), & I'état d’'un mastic sem~
blable a celul qui se prépare a Seyssel, dans le département de I'Ain.

I’Académie décernera, dans la méme séance publique du mois d’aotit
1821, un prix de la valeur de 1,200 francs a Pauteur gui aura indigué
les moyens les plus économigues de dépurer en grand les eaux de la Ga-
ronne, dans toutes les saisons et dans les différens états ou cetle riviére se
trouve devant Bordeaux.

Tes mémoires doivent étre parvenus avant le 1°'. mai de la méme

année,
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INDUSTRIE ETRANGERE.

Lrsrr des Brevels d’invention délivrés en Amérique pendant
Pannée 1819.

1°. A M. #-B. Léonard, a Tischkill (New-Yorck), pour une nouvelle
bobine et des broches perfectionnées pour la filature du coton; brevet
du g janvier.

2° Au méme, pour une machine 4 commettre les cables et cordages;
du g janvier.

Bo. A M. James Barron, 3 Hampton (Virginie), pour une machine
propre a tailler les bouchons de liége; du 12 janvier.

4o. A M. Samuel Morey, 4 Orford (New-Hampshire), pour un procédé
propre & faire partir les armes & feu au moyen de la vapeur; du 19 janvier.

5°, Au méme, pour un nouveau mode de circulation de la flamme
dans des appareils de chaulfage, en employant des toiles métalliques; du
20 janvier.

6°. A M. Mathew Smith, 2 New-Yorck, pour des poingons et des ma-
trices propres 4 la stéréotypie; du 20 janvier.

7. A M. H. JFeed, d Pough-Keepsie (New-Yorck) pour une machine &
faire des balais; du 3 février.

8°. A M. Nots, a Schenectady (New-Yorck), pour une nouvelle construc-
tion de cheminées; du 3 février. ‘

9”. A M. D.-4. Keene, a Cheshire ( New-Hampshire ), pour des étriers
d’une forme particuliére; du 3 février.

10°. A M. #. Lewis, deVirginie, pour un nouveau moyen de faire mar-
cher des bateaux et autres embarcations; du 3 février.

11o. A M. J. Rudder, 4 Norfolk (Virginie), pour un moyen de diminuer
le frottement des rouets des poulies; du 6 février.

12°. A M. William Hines, & Coventry (Rhode-Island), pour un dévidoir
double pour le coton ; da 6 février.

13" A M. P. Jenkins, a Hebron (New-Yorck ), pour une cuisine perfec-
tionnée ; du 6 février.

14’ A M. J. Wells, & Hartford, pour une nouvelle presse d'imprimerie;
du 8 février.
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150. A M. 7h. Barker, 3 Green - County (New - Yorck), pour une
chaudiére verticale propre a étre placée dans une cheminde; du 1g fé-
vrier, _

16°. A M. V. Moody, 4 Hallowell (Maine), pour un moyen de produire
le mouvement latéral alternatif; du 1g février.

17° A M. J. Drower, i Berks-County (Pensylvanie), pour des pelles en
téle de fer, 4 T'usage des greniers i blé; du 19 février.

18°. A M. 4. Wheeler, 4 Massachusset, pour des perfectionnemens
dans la construction des fusils &4 canons simples et & canons rayés; du
19 février.

19°. A M. J. Banon, 4 Hampton (Virginie), pour une pompe & air et
a eau; du 20 février.

20°. A M. F. Guy, a Baltimore, pour des tapis en papier estampé ; du
23 février.

1°. A M. J. Bartholomew, & Middleburg (Vermont), pour une romaine
perfectionnée; du 27 février.

A M. @7, Sheldon, 4 Spring-Field {Massachusset), pour un pro-
cédé de tannage du cuir au moyen de P'écorce du chitaignier; du 26 fé-
vrier.

23°. A M. Th. Pierce, & Hartwick (New-Yorck ), pour un alambic per-
fectionné; du 27 février.

24°. A M. B. Malthy, 4 New-Haven (Connecticut), pour une ma-
chine propre 4 débarrasser les grains et le riz de leur balle; du 26 fé-
Vl"ler

Se. A ML J. Perhns a Philadelphie, pour une presse 4 levier, 2 mou-
vement progressif; du 27 février.

. A M. S. Parsons, 4 Hoosck (New- Yorck , pour une machine a
tondre les draps; du 2 mars.

27°. A MM. Allison et Elliot, a Washmglon, pour une presse d'impri-
merie a cylindres; da 1t mars.

280 A M. O. Stith, 4 Quarlestown (Virginie), pour des armes 4 feu
perfectionnées ; du 16 mars.

29° A M. J. Caze, A New-Yorck, pour un appareil distillatoire perfec-
tionné; du 13 mars.

30°. A M. Watthins, 2 Washington (Maryland), pour une machine &
vanner le blé; du 18 mars.

51°% A M. G. Youle, a New-Yorck, pour un garde-feu; du 19 mars.
3ac. A M. B. Dearborn, a Boston, pour une balance perfectionnée ; du

34 mars. _
35°.
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33°. A M. /7. Harper, 4 Nashville, pour des sclles 4 siége élastique;
du 2 avril.

34°. A M. P. Moody, & Boston, pour un tordoir et un dévidoir pour
le coton ; du 26 avril.

350. A M. J. Lyon, a Statesburg (Caroline méridionale ), pour un nou-
veau moyen de faire marcher les bateaux ; du 3 avril.

360, A M. J. Decker, a Boston, pour une machine 4 fabriquer et a gou-
dronuner le fil de caret; du 3 avril.

57°. A M. 4. Stewart, a Baltimore, pour une machine a faire les
briques; du 3 avril.

38°. A M. Ch. Thompson , a Baker-Providence (Rhode-Island ), pour une
machine & nettoyer les canaux obstrués; du 1o avril.

59°. A M. S. Peck, & Southington (Connecticut), pour une machine a
fabriquer des objets en fer-blanc; du 25 avril.

4o°. A M. 8. Tanestock, de Lancaster (Pensylvanie ), pour un appareil
propre & fabriquer les eaux minérales; du 23 avril,

41°. A M. J. Ordronau, a2 New-Yorck, pour un moyen d’appliquer les
volans aux machines; du 26 avril.

42°. A M. Manson, & New-Haven (Connecticut), pour des pompes per-
fectionnées; du 26 awvril.

43° A M. G.-NV. Reynolds, 2 Charleston, pour des nouveaux essieux
mobiles ; du 29 avril.

44°. Au méme, pour des ressorts de voitures; du 3o avril.

45°. A M. E. Brown, a Richmond, pour une presse a tabac; du
50 avril.

46°. A M. J. Lansing, 4 Albany ( New-Yorck), pour 'emploi dela cigué
dans Part du tannage; da 3o avril.

47°. A M. P. Moody, i Boston, déja nommé, pour une machine i filer
le coton; du G mai.

480. A M. /. Janes, 4 Ashford ( Connecticut), pour une machine a
débarrasser le blé de sa balle; du 6 mat.

4ge. A M. R. Noble, a Baltimore, pour la fabrication des pointes et des
clous de différentes espéces; du 17 mai.

50°. A M. J. Wischart, A Wayn-County (Indiana), pour un moyen d;gx-
traire le sucre du froment et du seigle; du 25 mai.

51°. A M. 4. Bathy, 4 New-Yorck, pour des perfectionnemens dans les
machines a vapeur de rotation; du 26 mai.

52° A M. J. dmbler, & Berlin-County (New-Yorck), pour un moyen
d’élever I'eau par la force de la vapeur; du 29 mai.

Dizx-neuvieme année. Octobre 1820, Ss
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530, A M. R. Thomas, 4 Richmond-County (Caroline septentrionale),
pour des tariéres perfectlonnees du 29 mai.

_ 54°. A M. B. Martin, i Baltimore, pour un nouvel engrais; du 2 juin.

55°. A M. S. Jones, A Bridgeport (Pensylvanie), pour des formes de
chapeaux; du 2 juin.

56°. A M. A. Quigley, & Washington County (Maryland), pour un
moyen de chauffer les plaques servant a presser a chaud; du 1§ juin.

57°. A M. Th. Baldwin , i New-Castle (Delaware), pour une machine a
raper le labac; du 22 juin.

58°. A M. Clarkson, 2 New-Yorck, pour un vélocipéde perfectionné;
du 26 juin.

50°. A M. P. Dixor, & Philadelphie, pour des selles d'une nouvelle
construction ; du 16 juillet.

60”. A M. L. Hedge, » Windsor (Vermont), pour un procédé de
teinture et de lissage du maroquin; du 22 juillet.

61°. A M. G. Deming, & Burlington (Vermont), pour une roue hori-
zontale pour les moulins & vent; du 22 juillet.

620, A M. J. Heator, 3 New-Yorck, pour un nouveau procé(fé de prépa-
ration de Phydromel; du 28 juillet.

63°. A M. J. Idier, & Philadelphie, pour des principes de construction
de machines perfectionnées; du 31 juillet.

64°. A M. Zisdale, 2 Warren-County ( New-Yorck), pour une machine
4 nettoyer le grain; du 31 juillet.

65°. A M. C. Brash, a Was}.mnglou, pour des perfectionnemens dans
la construction des cheminées; du 19 aout.

66°. A M. B. W#ilmor, 4 Baltimore, pour un- instrument propre a me-
surer les hauteurs et les distances; du 20 aorit.

670. A M. D. Petithone, 3 Boston, pour un procédé destiné a souder
Pacier avec le fer; du 21 aofit. ,

68°. A M. 7. Fulion, & Philadelphie, pour de la poudre de chasse
grenée d'aprés un nouvean procédé; du 21 aodt.

Gye. A RL 8. Dmper, a Brookfield (Massachusset), pour des diligences
pexfect.onnees, du 26 aondl.

70% A M. G. Geib, & New-Yorck, pour Penseignement de la musique
au moyen d'un instrument particulier; du 3o aofit.

710, A M. Ch. Pommer, a Philadelphie, pour des perfectionnemens dans
la facture des instrumens a vent; du 30 aoft.

72°. A M. 5. Woode, & Poplar-Ridge (New-Yorck), pour des charrues
perfectionnées; du 1°%. septembre.
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#3°% A M. Th. Blanchard, a Middlebourg (Massachusset), pour une
machine propre 4 tourner les bois des fusils; du 6 septembre.

74°. A M. J. - H. Tilge, a sthmgtau, pour des chapeaux imper-
méables; du 25 septembre.

n5e. A M. D.-E. Noyes, i Philadelphie, pour une machme propre a
tailler les dents des peignes; du 14 octobre.

76°. A M. W Foot, de la méme ville, pour une machine destinée au
-méme usage ; du 28 octobre.

77% A M. B. Haskell, résidant & Paris, pour une semblable machine;
du 3 novembre.

78° A M. J. hite, & Phil adelphle pour des écluses de canaux perfec-
tionnées; du 19 octobre.

79°. A M. J. Cummings, a Boston, pour une méthode de prononcer avec
facilité les syllabes des-mots; du 3 novembre. ‘

80°. A M. William Russel, 4 New-Bedford ( Massachusset), pour un
enduit propre a garantir les vaisseaux de linfiltration de I'eau; du 3 no-
vembre.

81°. A M. J. Tucker, 2 New-Yorck, pour un moyen de nettoyer les rues,
les grandes routes . etc.; du 10 novembre.

829, A M. D. Petitbone, a Philadelphie, pour un procédé de coulage des
balles, du plomb de chasse, ete.; du 1o novembre.

83°. A M. C. Bergen, 4 Broolxhn (New-Yorck ), pour des charrues per-
fectionnées; du 11 novembre.

84°. A M. M. Isaacs, a New-Yorck, pour un plan circulaire incliné ;
du 17 novembre.

85°. A M. P. Bignatelle, 4 New-Yorck, pour une machine propre &
fabriquer le papier; du 2 décembre.

86°. A M. 8. #ilard, & Boston, pour des perfectionnemens dans la
fabrication des cloches; du 8 décembre.

87°. A M. Williamn Barton,a New-Yorck, pour un moyen de garnir les
traineaux avec des patins de fer; du 13 décembre.

88°. A M. J. Cooper, d’Augusta-County (Virginie), pour une nouvelle
construction de la vis d’Archimede; da 14 décembre.

89°. A M. F. Kalisky, a Philadelphie, pour un appareil distillatoire
perfectionné; du 14 décembre.

go’. A MM. Hotchkiss et Jagues, & Braulebourg (Vermont), pour une
machine a tondre les draps; du 15 décembre.

91°% A M. J. Hale, & Hillsborough (New-Hampshire), pour une nou-
velle baratte & beurre; du 15 décembre.
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92°. A M. S. Simmons, a Baltimore, pour des berceaux d’enfans per-
fectionnés; du 21 décembre.

93°. A M. J. Corbett, 4 Hanovre ( Pensylvanie), pour une machine 3
percer des trous dans des pieux et autres pieces de bois; du 2t décembre.

94°. A M. L. Green , 4 Green-County (Géorgie), pour un hache-paille;
du 21 décembre.

95°. A M. Croasdale, a Byberry (Pensylvanie), pour des perfection-
nemens dans la fabrication des balais de bouleau; du 21 décembre.

96° A M. J. Krumbacker, & Union (Maryland), pour un nouveau cuir
a rasoir; du 24 décembre.

97°. A M. 4. Lynrar, & New-Yorck, pour des perfectionnemens dans
la pose des sonnettes; du 24 décembre. : :

98°. A M. Th. Rowand, a Gloucester-County (Pensylvanie), pour un
moyen d’évider les barres de fer; du 24 décembre.

99°. A M. William Barker, a Springfield (New-Yorck), pour des perfec-
tionnemens dans la construction des pompes foulantes 2 double piston;
du 31 décembre.

1000. A MM. H. Pierson et J. Simmons, 4 Hempstead ( New- Yorck),
pour de nouveaux procédés de tissage des étofles ; du 31 décembre.

rore. A M. R. Graves, & Boston, pour des perfectionnemens dans la
fabrication des cordages; du 31 décembre.

A Paris, de I'Imprimerie de Madame HUZARD (~N£E VALLAT LA CHAPELLE),
rue de I’Eperon—Sa&nt-André-des-Arts, n°. g.
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" BULLETIN

DE LA

" SOCIETE D’'ENCOURAGEMENT
POUR L’INDUSTRIE NATIONALE.

ARTS MECANIQUES.

Rurrorr fait par M. Molard jeune, ax nom du Comité des
arts mécaniques , sur des clous fabriqués par machines et a
Jfroid, dans les ateliers de M. Lemire, @ Clairvauzx-les-
Vaux-d’Adin , département du Jura.

M. Boichoz, controleur des contributions directes a Lons-le-Saulnier, et
membre de la Société, vous a adressé et soumis i votre examen des clous
de diverses espéces et grandeurs, qu’il appelle mécaniques, parce quils
sont entiérement fabriqués par machines et a froid, dans les ateliers de
M. Lemnire, a Clairvaux-les-Vaux-d’Ain, prés Lons-le-Saulnier, départe-
ment du Jura, Il a joint a cet envoi un mémoire qui, indépendamment de
la description des procédés de cette fabrication, contient des considérations
générales sur cette nature de produits. Cet objet mérite de fixer un instant
votre attention.

L'idée de fabriquer des clous par machines et a froid n’est pas nou-
velle; Jacques Perfins s'en était occupé aux Etats-Unis, et avait pris une
patente pour cet objet dés I'année 1785. Un autre Américain, Joseph
Read, avait inventé et pris un brevet dans le méme pays, en 1811,
pour des machines qui coupaient et formaient en méme temps la téte
des clous. 1l existe prés de Birmingham, en Angleterre, depuis 1809,
un immense établissement ot I'on fabrique toutes sortes de clous & froid.
Nous savons aussi que M. #hute a essayé d’en fabriquer en France il
y a environ dix ans; mais sa machine, plus ingénieuse que solide, ne
put supporter la fatigue d’une fabrication permanente. Elle fut pour celte

Dix-neuvieme année. Novembre 1820. Tt
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raison abandonnée, et depuis M. #hite ne s’est pas trouvé en position de
reprendre ce travail. )

Les clous d’épingle, qu’on:nomme communément pointes de Paris, parce
que c'est dans cetle capitale qu’on a commencé & les faire, se fabriquent
aussi par machines et & froid. Bien que leur fabrication n'offre pas autant
de difficulté que celle des clous méganiques, il n’en est pas moins vrai qu’on
y remarque une certaine analogie kqui a pu metlre sur la voie pour faire
ces derniers. _ '

MM. Jappy, de Beaucourt, ont prouvé, par la fabrication des vis a bois
avec du fil de fer, qu'on peut, par l¢ simple refoulement a froid, former
d’assez forles tétes sans la moindre gercure.

Ditférens voyageurs, dont plusieurs font partie de cette Société, ont rap-
porté d’Angleterre des échantillons de clous mécaniques trés-bien faits,
ainsi que des notions exactes sur cette fabrication. Plusieurs brevets d'im-
portation ont méme été pris pour cet objet; mais il élaitréservé a M. Lemire
de créer et de fixer chez nous cette nouvelle branche d’industrie ; déja les
Anglais ont en lui un concurrent dangereux.

En effet, nous voyons par le mémoire de M. Boichoz que la clouterie

de M. Lemire, quidate de sept ans, livre, chaque année, au commerce
4,000 quintaox de fer converti en clous de toute espéce; que les demandes
qui lui sont faites par le midi de Ia France et par I'étranger, se multi-
plient & un tel point que, poury satisfaire , il faudrait doubler sa fabrica-
tion. Cette circonstance prouve mieux que tout ce que nous pourrions
dire la bonne qualité de ce nouveau produit; ainsi ce n’est pas d'un éta-
blissement naissant qui lutte encore contre des dilficultés que nous avons
& vous entretenir ; ¢'est d’une grande manufacture en pleine activité, sou-
tenue par de grands capiiaux et dirigée par un homme habile auquel les
sacrifices pécuniaires colitent peu quand il s’agit d’améliorer les procédés
de sa fabrication.
M. Lemire, proprié¢taire du haut-fourneau et des forges de Clairvaux, ainsi
que del'usine situce sur une cataracte de la riviere d’Ain, qu'on nomme
be Sautde la Céze, fait concourir les travaux de ces trois établissemens 2
la fabrication de ses clous mécaniques. Le fer étant préparé en barres dans
les deux premiers, & la maniére ordinaire, il envoie a T'usine de la Céze
pour étre laminé; de la, on le rapporte par feuilles de 6 4 7 pouces de large
sur 3 pieds et demi de long, et des épaisseurs proportionnées a 'espéce de
clous qu’on veut fabtiquer. Le nerf du fer doit se trouver dans le sens de
Ia longlieur de la feuille : cest la la matiére premiére qui sert a faire ses
¢lous mécaniques.
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Le travail de cette fabricalion est divisé de la maniére suivante :.

Premicre division. Les feunilles de tole dont'nous venons de parler sont
découpées au moyen de cisailles mues par I'eau, dans des directions per-
pendiculaires 4 leur longueur, et par conséquent 4 la nervure du fer, par
bandes paralléles, dont la largeur est ¢gale a la longueur des clous qu’on
veut fabriquer, ayant soin de leur donner en sus la quantité nécessaire pour
former la téte par le refoulement.

Deuxiéme division. Ces derniéres bandes sont portées dans un atelier, ou
elles sont & leur tour découpées par des cisailles également mues par l'eau,
en un certain nombre de coins fort allongés. L'ouvrier pratique cette di-
vision de travail , en présentant aux susdites cisailles la bande quiil tient
avec des pinces, alternativement de droite & gauche, et vice versd, sous
un angle constamment le méme, de sorte que les tétes des petits coins ou
clous se trouvent prises alternativement des deux cotés de la bande. On
peut remarquer déja que le nerf du fer se trouve dans le sens de la longueur
du clou.

Une cisaille servie par un ouvrier peut couper soixante-dix a quatre-vingts
coins par minute. Si 'ouvrier pouvait ne jamais la laisser fonctionuer sans
produire, il en découperait qualre mille huit cents par heure; mais, perdant
toujours un peu de temps pour changer de bande, il n’en découpe réelle-
ment que trois mille cinq cents environ.

Troisiéme division. Les coins ainsi découpés sont mis dans un four, ot ils
subissent un recuit, qui leur fait prendre une couleur rougeitre (1).

Quatriéme division. Apres ce recuit, on forme la téte des clous: on y pro-
céde de plusieurs maniéres, suivant la dimension et la forme qu'on veut
leur donner.

1°. Les tétes & pointes de diamant ou 4 gouttes de suif, pour les gros
clous, sont faites par P'action d’une roue horizontale mue par I'eau, qui fait
serrer et desserrer des étaux convenablement disposés prés de sa circonfé-
rence. Les ouvriers employés au service de cette machine placent les clous
entre les machoires de ces élaux, et au moment ou ils sont serrés , la méme
roue fait descendre sur chaque clou une étampe qui, pressant la partie
hors de I’étau, la refoule et forme la téte.

2% On téte les pelits clous & la maniére des pointes de Piris, c'est-a- dire
que, serrés dans des étaux, on refoule la téte des clous avec un marteau &
main ou i pédale.

(1) A Birmingham on recuit les clous mécaniques également dans un four & réverbére ,
immédidtemeiit aptés le décovpage ; mais on les met dans des caisses de téle garnies in-
térieurement d’une couche de foin, et fermées ensuite avec un couvercle de tole,

Tt2
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3o. Les tétes trés-larges sont faites également par quatre coups de mar-
teau a main ; mais I'étan est construit de maniére 4 pouvoir étre serré et
vuvert au moyen du pied ou du genou.

Cinguiéme division. Les clous, parvenus & ce degré de fabricatiorr, sont
mis , avec une certaine quantité de sciure de bois de sapin, dans des caisses
ou tonneaux mobiles sur leurs axes, qu'une roue 4 eau fait tourner. Le frot-
tement réciproque que ces clous éprouvent pendant le mouvement enleve
d’abord l'oxide rouge dont ils étaient couverts, et ils prennent ensuite une
couleur métallique brillante. Cette opération a aussi pour objet de dé-
truire ou d'émousser en partie les aspérités produites par le déeoupage anx
cisailles.

Sizieme division. Les clous, au sortir de ce moulin, sont séparés de la
sciure de bois et enfermés dans des caisses qui en contiennent 5o kilo-
grammes: c’est ainsi qu'ils sont livrés au commerce.

On voit qu'ancune opération de ce travail n’est dans le cas daltérer la
qualité du fer employé a la fabrication des clous mécaniques ; au contraire,
Yaction du laminoir, des cisailles et méme des étaux, contribue alui don-
ner une contexture plus uerveuse et plus sérrée , ce qui le rend &-la-fois
plus malléable et plus raide.

Les clous doivent élre proportionnés aux cbjets quon veut réunir, et
comme ces objets peavent varier 4 linfini, il a fallu également faire une
grande variété de clous pour satisfaire & tous les besoins. M. Lemire
en fabrique déja quaranle espéces dilférentes : c’est & ceux qui en font
usage 4 choisir ceux qui sont les plas convenables dans chaque circons-
tance. Les conditions générales sont la malléabilité, la raideur, et puis des
proportions bien entendues entre leurs dimensions et leurs tétes. Un clou
chassé. avec un .marteau d’une grosseur proportionnée, doit étre assez
fort pour entrer sans plier , et assez malléable pour ne pas rompre s'il vient
a plier.

La majeure partie de ces conditions est remplie par les clous mécaniques
de M. Lemire. Les layeliers auxquels nous avons douné le peu qui avait été
mis & notre disposilion, trouvent sur-tout trés-supérieurs aux clous forgés,
ceux qui sont destinés pour caissage, et qui portent les nes, 16 & 25 de la
carte d’échantillon. Leurs pointes étant plus fortes sont moins sujettes
a dévier de leur direction par la rencontre dun nceud, et leurs tiges
étant moins unies et moins coniques, font moins fendre le bois et y tiennent
nieux.

Ce résultat, annoncé dans la lettre de M. Boichoz, se trouve ainsi con~
firmé.
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Nous avons voulu aussi, par des expériences sulfisamment bien faites,
‘nous rendre compte du degré de force qu’il faut employer pour arracher
des clous plantés plus ou moins profondément dans diverses sortes de bois.
A cet effet, nous avons fait construire un levier du premier genre, divisé en
deux parties, dans le rapport de 1 4 10, agissant du c6té du plus petit bout,
sous une traverse que porte un étrier cloué sur le bois avec le clou méme
quon veut essayer. Ce levier ayant son point d’appui a la division pres
de I’dtrier, porte a
namomeétre, sur lequel I'un de nous agissaitavec le pied, 2 I'aide d’'une chaine.

son autre extrémité un crochet pour recevoir un dy-

Ces expériences nous ont fourni le Tableau suivant:

T.unrz4v des pressions employées pour arracher des clous mécaniques,
des clous forgés, des pointes de Paris et des vis a bois de Jappy, plantés
dans diverses espéces de bois.

—
, =
ESPECES é y 5 s - PRESSION
de [ 5 ;:fa exercée pour arracher les clous OBSERVATIONS.
=o |2
P L liv. liw, liv. liv.
1 4 6 2400 2100 » » Un troun percé.
2 |3 » 1000 900 » » Idorm.,
3 2 6 8oo 8oo 700 » Idemn,
4 |2 4 700 8oo 650 » Point de trou,
Bois de chéne 5 1 6 600 775 400 1800
neuf et sec. 6 r 3 500 250 225 1650
7 1 » 300 250 180 | 1380
8 1 4 360 300 260 »
9 » » » » » »
‘Boisntiz fhétre{ » » » » » » 3 to::e ::::]loc: ::ér::’
1 4 6 1150 | 1025 » » Sans irous.
a 3 » 8co 8oo0 n » Tdem.
Bois de sapin 3 2 6 6oo 540 300 1oop | U petit tou pou lay
neuf. ¥is & bois,
4 2 4 4oo 400 200 700
6 1 3 350 . 350 180 »
\ 9 |1 6 590 360 230 600

| = —— — —
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Etablissant des comparaisons, on voit qu'en général les clous méca-
niques offrent plus de résistance que les clous forgés, et ceux-ci plus que
les pointes de Paris. Quant aux vis, elles tiennent environ trois fois plus
que les clous.

Cette expérience nous a fait voir aussi que les tétes des n™. 1 & 4, goutte
de suif, sont trop faibles relativement aux tiges. A peine avons-nous pu en
trouver quelques-unes qui aient résisté a l'action du levier, quoique des
rondelles de fer extrémement justes aux tiges eussent été mises par-dessous
et clouées en méme temps que Iétrier.

Les clous et les vis plantés dans le bois debout, n’exigent que le tiers
de P'effort fait pour les arracher du bois en travers.

M. Boichoz, tout en se louant de I'accueil que le public fait aux clous
mécaniques de M. Lemire, ajoute cependant que le nord de la France, et
méme Paris, n’en ont pas jusqu’a présent fait usage, si ce n’est de quelques-
uns des petits, destinés sans doute a I'encaissage. Il croit que I'éloignement
que les ouvriers du nord marquent pour ces sortes de produits vient de
la mauvaise qualité de ceux que les étrangers sont parvenus 4 introduire
dans cette contrée. 11 est important et juste de détruire cette prévention,
qui ne saurait s'appliquer aux clous fabriqués & Clairvaux. C'esta quoi la
Société d’Encouragement contribuera, en publiant ce rapport dans son
Bulletin, et en y ajoutant les prix des clous de la fabrique de M. Lemire.

’ Signé MoLARD, rapporteur.

Adopté en séance, le 15 novembre 1820,

PRIX COURANS DES CLOUS MECANIQUES DE M. LEMIRE.

Clous tétes rondes, pour bdtisses.

N°. DE LA CARTE, . i e fe Crime
1. Clouditdego. . . . . , . . de 5p°,pes.44liv.lesmilleclous, 45 f. »c.
2, - . . 6o. . . . .. .. 46lignes. 28 . . . . . . 45 »
3. Bo. = « 4 . .. 36 . . 8. . . . . . 46 50
4. 4O . . o0 . 32 . . a8 . L L L L 47 o5
5. 30. . ., . e 27 - . 10+ .+ .+ . . . 49 =
6. 200« 4 4 e e e 24 . 8. . . . . . 51 25
7. LT 2 2r . . 6. . . . . . 53 =»
8. . . . Barncavx(téfesddiamant)de 421, pest. 44liv.lesmilleclous, 45 =
9. « BRerres,id. . . . . 28 . . 5. . . . . . 47 75

10, o dd o dde . L, 20 0 . 4. . . . . 83 »
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11. Clouditde. . « « + v ¢+ . . .

12.,. .
13....

4.
| 3 SN

16.. .

17.. .
18.. .
19.. .
20.. .
2144 .
22.. .

23.. .
240 s

25.. .
26. .
27. .
28. .
29. .
30. .
31. .
3a. .
33. .
34. .
35. .
36. .

37000 s
38... .
39... .

40... s

« s w0 « . .
I I T,

P - e e

« & & = B R

Clous tétes plates, pour

30e ¢ v 0 v e e

20¢ o o o o o o =
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Clous a plancher, tétes carrées.

Priz de la Caisse

de 4ol.,pest. 25 liv. les mille clous,

38.. .

35.. ..
30.. . .
25.. . .

de 301., pes'.

15 trés-employés pour caissage, 21 . . .

10. « o« o ido . . .
S 7 A

P 7+ A

légers, pour couvertures a bardeaux.

A 7 AN

aplitrer, . . . . . ..

Broquettes tétes p[a[es , pour

e s s 2 8 = s+ s e .
s v s s 8 s e & 8
e L

. P - .

a 2 v s = = = 2 = = -

de

26, . .
7. . .
15. ..
14 «
12, .+ .
2T, . .
18. .
10.

8. .. ...
15 ...

10 « ¢« o » + s
T a6 o o

caissage , elc.

g liv.les mille clous.

/2 T T Y
5...0 ...
3..0. ..

2% . e e ..
2. v
30 ...
2: .. - .
I ¢« &« o = «

de bo kilogr.

44f. 50¢.
46 >
47 »
48 »
50 5o
48 »n
b0 o
5[ »
b2 »
56 »
58 »
6o =»
53 »
58 »
78 »

cordonnier, bourrelier, etc.

7 L., pest. 16 onc, les milleclous.

6. ..
6. ..
5.

4. . .
4. ..

Clous cordonniers.

Pointe lisse, téte plate.

Idoo v v o o o0

Pointe & vis, téte plate

Id. , téte mi-ronde .
Id. , 1éte bombée. .

Clous

L LI
------ L
L . .

e ¢ & s a2 e s s s

8-

.

.

.« pest. 14onc.les mille clous.

. s .
« e e .

. .
s s s e

e « o o o .

I2.0 4 4 4 . .

Qe v v 0 .

10 ¢ & o o+

B 5

12 . . e . e

tétes larges.

78 »
80 »
93 =
110 »
1dJo »
1 90 »

Prix des mille

clons.
»f. 8oc.
» 70
n 75
» 85
» 85

FPrix de la Caisse
de 50 kilogr.

de 34 L., pest. 15liv. lesmilleclous. 47 Ff. 75¢c.

31. .,
28. . .
21, . .

1I0. . .

8. .. ...

s

Fe o o e s
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Dezscriprion d’une machine & percer et couper simultanément

des barres de fer.

M. Dufaud, maitre de forges & Grossouvre, département du Cher,
a remarqué, dans un voyage qu’il a fait en Angleterre, une machine ausst
simple qu’ingénieuse, servant a couper et percer simultanément des
barres de fer d'une assez forte dimension, et qui lui parait devoir étre
avantageuse aux ouvriers qui travaillent le fer en France.

Désirant se procurer une machine de ce genre, pour la faire servir de
modeéle 4 I'établissement de beaucoup d’autres dans le royaume, et voulant
d’ailleurs Ja rendre utile 4 tous ses confréres les maitres de forge, il a sol-
licité son admission en franchise ; elle vient de lui étre accordée. ‘

S. Exc. le Ministre de l'intérieur, en annoncant 4 la Société d’Encoura-
gement l'introduction en France de cette maching, en a adressé le dessin
et la description pour étre publiée par la voie du Bulletin, dans Pintérée
de ceux de nos ouvriers qui travaillent le fer. -

La machine, construite entiérement en fer forgé, est destinée & couper
du petit barreau de feuillard et 2 percer de la tdle. Elle se compose d’'une
cisaille g, PL 198, coupant de bas en haut, et d’un petit mécanisme pour
percer la tole, appliqué a I'extrémité de la partie mouvante de la cisaille.

La machine est mise en mouvement au moyen de deux manivelles aa,
appliquées anx deux extrémités d'un arbre portant un volant &, et un
pignon ¢, qui fait tourner laroue d; sur I'arbre de celte roue est fixé I'excen-
trique ¢, qui donne le mouvement alternatif i la queue de la cisaille /. La
cisaille g, en jouant, donne un mouvement alternatif vertical a une piece
de fer cylindrique %, attachée a son extrémité exiérieure, et contenue
dans une douille Z; A la partie inférieure de cette piéce de fer est un écrou
ol se visse F'emporte-piéce ou poincon £ destiné a percer la tole.

Au-dessous de ce poincon est une matrice en acier /, placée directe-
tement dans son axe, pour que le poincon, en frappant la t6le posée sur
la matrice, y entre exactement, et chasse ainsi le petit rond de fer qu'il
a emporté de la feuille de tole. :

Le prix de cette machine est de 1,500 francs. .

Explication de lg Planche 198.
a, Manivelle; 4, volant; ¢, pignon; d, roue dans les dents de la-

quelle engréne le pignon précédent; e, excentrique monté sur l'axe de
la
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la manivelle, et qui fait alternativement lever et baisser le grand levier f;
&> cisaille placée an bout de ce levier; %, piece de fer cylindrique qui
entre dans la douille #; #, poingon destiné & percer la tdle ; {, matrice sur la~
quelle se place la feuille de tdle & percer; m, m, vis de rappel servant a
serrer la matrice.

ARTS CHIMIQUES

Norice ﬁzstorzgue sur les al[zages d’acier et sur les damas ;

par M. Hachette (1).

Le voile qui nous a caché jusqu’a présent la véritable composition des
lames figurées orientales, vient d’étre levé par deux chimistes anglais,
M. Faraday, préparateur de sir’ Humphry Davy, i VlInstitution royale,
et M. Stodart. On a cru jusqua présent que l'étofle de ces lames se
composait de fils ou barreaux d’acier 2 divers degrés d'acération. Le
mémoire que MM. Gay - Lussac et Arago viennent d'insérer dans les
Annales de physique et de chimie , cahier d'octobre dernier, nous apprend
1°.. que Tacier de I'Inde avec quuel on fabrique les lames damassées
se nomme @woolz (2); 2°.- que cet acier contient une faible portion d’alu-
mine et de silex; 3° enfin, qu'on est parvenu 4 composer une subs-
tance qui a tous les caractéres du meilleur wootz. Vo1c1 Ia maniére de
I'obtenir : :

On a préparé dans un creuset un carbure de fer contenant sur cent
-parties, 94,36 de fer, et 5,64 de carbone. Cette substance broyée et
réduite en poudre dans un mortier, ensuite mélée avec de 'alumine
pure, fut renfermée dans un creuset clos, et soumise 4 une chaleur
intense. On obtint de cette maniére un alliage d’alumine qui contenait
6,4 pour cent d’alumine, et une portion de carbone qu'on ne put
pas estimer exactement.- 67 grains de cet alliage et 500 grains d'un
bon acier anglais, fondus ensemble, ont donné un bouton parfaitement
malléable, en tout comparable au wootz indien. Le caractere distinctif du
damas oriental , méconnu jusqu’a présent, consiste en ce que la fusion

(1) Cette notice a été lue dans la séance du Conseil d’Administration de la Société du
27 décembre 1820. Nous avons cru devoir hiter sa publication , i cause de intérét qu elle

1)1‘8581’118.
(2) Poyez un Mémoire d’expériences sur ’acier indien, dansle 85, volume des Tran-

sactions philosophiques pour Pannée 1795, pages 322 et 326, et une Natice de M. Pearson
sur ce méme acier, dansle Repertory of arts, 1re. série, pages 45 et 107.

Dix-neuvieme année. Novembre 1820, Vv
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n’enléve pas 2 ce damas la propriété d’étre Jigurée d sa surface. Aprés la
fusion , on le forge, on le polit, on fe décape par V'acide sulfurique
affaibli, et les dessins jusqua présent inimitables, reparaissent 2-1a sur
face comme le /roiré sur les feuilles de fer<blanc.

En rendant compte, Messieurs, dans votre Bulletin, du travail des
chimistes anglais, vous croirez peut-éire devoir faire mention des re-
cherches sur le méme sujet, qui lont précédé. Clouet, honorablement
cité par M. Héricart de Thury, dans le rapport sur les lames damassées
de M. Degrand , de Marseille (voyez le Bulletin d’avril 1820), eut & sa
disposition des morceaux de lames orientales dont il faisait grand cas.
L’idée d’en fondre une partie et d’observer ce qu'ils deviendraient aprés
la fasion, tre se présenta ‘pas -4 son esprit. Il avait toujours pensé que
Ies dessins des damas résultaient d'un mélange mécanique de divers
aciers, et mon d’une cristallisation seémblable 4 celle qu'on a observée dams
les alliages du cuivre ‘et de I'étain, de la fonte de fer et du carbure de fer.
Nous ‘étions néanmoins arrivés, par des considérations de géométrie a
trois dimensions, a obtenir sur une lame forgée un dessin déterminé. La
méthode que j'ai proposée pour résoudre cette question, et qui est exposée
dans le Journal des Mines-, tome XV, page 421, s’appliquera également
aux nouveaux aciers aluminés, pourvu qu'en variant les aciers on fasse
aussi varier les teintes de lears alliages avec T'alumine. Clouwet avait été
plus heureux dans ses conjectures sur la possibilité de ces alliages ; il avait
observé que le fer et lacier se combinaient avec des portions du flux
vitreux dont il s'était servi pour fondre ces deux métaux. Quoique ce fait
lui’fat contesté par P'un des savans illustres,, qui les;premiers firent I'ana-
lyse du fer‘et de 'acier , en premant pour base de cette analyse la nouvelle
théorie de loxigéne, établie par Lavoisier , il'le consigna dans un mémoire
qu’il m’autorisa & publier dans le Journal des Mines, vendémiaire an VII
(octobre 1498).

A cette époque, Clouet ne révoquait pas en doute:quele fer et l'acier
s’alliaient aux substances wvitreuses. ¥ -avait obtenmu ‘plusiéurs alliages de
cette espéce; 'mais, pour compléter ce travail, il fallait combiner le fer et
Yacier avec les térres , €lémens du flax vitréux , ce qui vient d’éire fait avec
le plus grand succes par MM. Faraday et Stodart. On doit encore & ces
savans métallurgistes deux autres alliages qui paraissent mériter l'atten-
tion de la Société: I'un est une plombagine artificielle, 'autre de l'acier
argenté. :

Le carbure de fer cité précédemment, et qu’on emploie pour la composi-
tion de Facier aluminé, est un élément de la plombagine artificielle; pul-
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vérisé,, mélé avec du charbon, puis fondu, il se convertit en une substance
molle, brillante, facile 2 couper, colorant le papier, en un mot, jouissant
de toutes les propriétés de la plombagine des crayons.

Le second alliage, acier et argent, contient 500 parties acier et une ar-
gent; il résulte de plusieurs essais que cette nouvelle substance sera préfé-
rable aux meilleurs aciers pour la confection des instrumens tranchans.

Un troisiéme alliage , dont on pourra faire d’excellens miroirs, se com-
pose de parties égales, acier et platine; il prend un superbe poli, et ne se
ternit point {1). ‘

La table suivante, qui temmine le Mémoire de MM. Faraday et Stedart,
contient les pesanteurs spécifiques des substances qu’ils ont analysées et des
nouveaux alliages qu'ils ont obtenus. Il est bon de prévenir que tous ces
essais ont été faits dans le laboratoire de I'Institution royale, et qu’on n’a
opéré que sur des quantités dont le poids n’excéde pas 130 grammes.

Table de pesanteurs spécifiques, extraite du Mémoire de MM. Faraday et
Stodart, sur les alliages d’acier.

Eau . . i e i e e e e e s e e e e 1,000
Fernon battu. . . . . . e bt e et e e e e e 7,847
Wootz non battu (Bombay} e s e te mes e s 7,665
Wootz corroyé (Bombay). . . « ... .. 0. oL 7,670
Wootz (in cake), Bengale (en giteau, en pain). . . . . ... . 7,730

Wootz fondu et battu (Bengale). .. .. .. a0 L. 7,787
Fer météorique battu. . . « . i v i o v v i i e i vt i i e 7,665

Fer et3 pour 1oodenickel. . . +.. ... ... 0 000 7,804
Ferettopourioodemickel. . ., . oo v v oo v o nL 7,849
Acier et 10 pour 5oode platine. « .. ..o e L0 8,100
Acier et 10 pour 100 de mickel . . . .. L oL 7,684
Acieret 1 pour 100 dor battu.. .+ . .. .o Lol 7,870
Acier et 2 pour 100 dargentbattu.. . ... .. ... ... .. 7,808
Acier et 1,5 pour 100 de platine battu.. . . . . ... ..., 7,732
Acier et 1,5 pour oo de rhodium battu. ... ... .. ... 7,795
Acier et 3 pour 100 denickel battu. . .. ... .00 7,750
Platine 50 et acier 50, non battus (miroirs) (2). . . - . . . 9,862

Platine go, acier 20, nonbattus e s s e o s e s o . o+ 1588
Platine battu et POUlE, « v e e e e e e 21,25

(1) La Sociéié ’Encouragement a chargé une Commission spéciale de répéter les pro-
cédés de MM. Faraday et Stodart. Une somme de 500 francs a été mise & sa disposition
pour subvenir aux frais des expériences.

(2) Pesanteur spécifique de cet alliage , calculée dams I’hypothése d'un mélange de ses
élémens sans combinaison, 11,2723.

Vva
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Suvr la précipitation des acétates de plomb et de cuivre sur la
laine, la soie et le coton, au moyen du gaz hydrogéne
sulfuré, et sur la substitution de I’hydrochiorate d’alumine
a Palun dans la teinture et Pimpression; par M. Bosc,
directeur des contributions indirectes ¢ Besangon.

La découverte la plus simple dans les arts, les trouvailles méme dues au
hasard, ne doivent point étre négligées ni rester ignorées, parce qu'un ar-
tiste intelligent et habile peut s’en emparer et en tirer parti. Lorsque j'ai
publié le premier le résultat des expériences que javais faites sur I'emploi
de l'acide pyroligneux en leinture, je ne soupconnais pas que cet acide
deviendrait I'aliment d’une industrie nouvelle, et donnerait naissance a de
grandes fabriques : c'est cependant ce qui est arrivé,

En m’entretenant avec M. Desfosses, habile chimiste et pharmacien de
cette ville, et éléve de M. Thenard, sur la précipitation des oxides mé-
talliques par le gaz hydrogéne sulfuré, et sur leurs combinaisons avec la
laine , la soie et le coton, nous pensimes que l'oxide de fer n’était pas le
seul que I'on piit fixer sur les étoffes d’'une maniére solide. Nous fiimes
confirmés dans celte idée par les expériences de M. Braconot, qui a
fixé Parsenic en jaune trés-brillant sur la laine, et par celles de M. /Zi-
talis , qui obtient sur coton un lilas tres-agréable avec le précipité de
Cassius. )

Nous tentdmes ensemble quelques essais sur la précipitation de 'oxide
de plomb et de cuivre sur la laine, la soie et le coton, & l'aide du gaz hy-
drogéne sulluré; ces essais ont eu un succés tel, que nous avons pensé que
leur publication pourrait étre utile 2 nos nombreuses manufactures en laine,
sole et coton. )

Le procédé que nous avons employé est simple et peu cotiteux : il con-
siste 4 faire macérer U'étoffe que 'on veut teindre dans une dissolution
d’acétate , ou mieux encore de sous-acétate de plomb, de la tordre au sor-
tir du bain, de la sécher & Yombre, de la laver ensuite, et de I'immerger
enfin dans de Veau chargée de gaz hydrogene sulfuré. Par ce procédé, on
ohtient, aprés quelques minutes, des nuances riches et bien nourries, qui
varient depuis la couleur vigogne claire jusqu’au brun foncé, suivant la
force du mordant ou le nombre d’immersions des étoffes dans les deux
bains. D’aprés Pordre des affinités, c’est 1alaine qui se colore le mieux, en-
suite la soie, aprés le coton, et enfin le fil, qui parait peu apte 4 se combi-
ner avec le mordant,
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Les différentes couleurs que nous venons d'indiquer résistent bien &
Pair, aux acides faibles, aux alcalis et au savon bouillant, qui modifient
leurs nuances d’'une maniére peu sensible, et ces nuances sont tellement
tranchées qu'il paraitrait difficile de les obtenir autrement. Aprés avoir
essayé ce nouveau procédé en teinture, nous tentimes de I'appliquer &
Pimpression des toiles. Nous épaissimes une forte dissolution d’acétate de
plomb avec de I'amidon ou de la colle-forte, mais non.avec de la gomme
qui serait précipitée; nous colorimes légérement ce mélange avec une
fécule colorante ou un peu de noir de fumée; nous I'imprimames avec une
planche en bois, et passimes I'étoffe dans une eau imprégnée de gaz : les
dessins seuls portés par la planche se colorérent, et le fond resta d'un
blanc pur.

L'acétate de cuivre, précipité de méme sur I'étoffe, donna des nuances
différentes , et qui nous ont paru moins fixes que celles obtenues du plomb.
Par exemple, de la soie teinte par ce procédé présente une belle nuance
feuille-morte, qui vire en couleur vert américain quand on la passe dans
un bain de savon bouillant. Cette couleur cependant conserve tout son
éclat. Nous aurions pu éssayer d’autres métaux, mais nous ne l'avons pas
tenté.

Ce nouveau genre de teinture est trés-économique; quelques grammes
d’'acétate de plomb suffisent pour passer en mordant une livre de laine, et
le bain n’est pas méme épuisé. Nous avons obtenu le gaz hydrogene sulfuré
d’un mélange de deux parties de limaille de fer et dune de soufre, fondu
dans un creuset : on pile ce sulfure, on Pintroduit dans un matras, et on
en dégage le gaz par lacide sulfurique étendu d’eau & une douce chaleur.
Le gaz absorbe abondamment dans I'eau froide: en grand, on pourrait em-
ployer I'appareil pour la préparation du chlore.

On obtiendrait le méme résultat en exposant les étoffes imprégnées
de mordant dans une atmosphére de gaz hydrogéne sulfuré : ainsi, on
peut teindre et imprimer avec une substance invisible; mais j’ai trouvé
I'emplot de la liqueur plus commode, parce que les nuances sont plus
égales (1).

Tai entrepris, particuliérement depuis quelques mois, de substituer a
alun, dans la teinture et dans I'impression, Uhydrochlorate d’alumine. Les

(1) I est certain que la réduction des oxides métalliques sur les étoffes peut donner nais-
sance & un art nouveau. L'ouvrage publié par Madame Fulkam, et que jlai traduit il y a
quinze ans, est la base de cet art, J’ai pensé & mettre en fabrique les procédés indiqués par
cette dame anglaise, et, il y a deux mois, j’ai conseillé 2 un éléve de M. Pauguelin de s'en

3

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



( 318)

nombreuses expériences que jai tentées feront 'objet d'un mémoire ou je
démontrerai les avantages de ce nouveau mordant : si j'en parle en ce mo-
ment, c’est pour prendre date.

Je me borne a observer, 1°. que ce sel, qui est sous la forme de poudre,
ne serait pas 2 un prix plus élevé que l'alun purifié du commerce; 2°. qu'il
serait d'un emploi trés-commode et treés-économique : il suffit de verser
dessus de l'eau bouillante , plus ou moins, suivant le degré de force que
U'on veut donner au mordant, et décanter la liqueur claire; 3°. que cette
liqueur claire sert indifféremment de mordant pour teindre ou pour impri-
mer les étoffes; que pour imprimer il faut prendre la liqueur plus con-
centrée, et 'épaissir & la maniére des imprimeurs : elle produit les mémes
résultats que 'acétate d’alumine; 4°. que ce mordant ne contient point de
fer d'une maniére sensible, et trés - peu d’'excés d’acide; qu’il donne par
conséquent des nuances treés-pures, tres-brillantes, et beaucoup plus
solides que I'alun, sur la soie et le coton. Son effet sur la laine parait moins
marqué , et differe peu de I'alun et du tartre; 5°. et enfin que la soie et
du coton teints, i I'aide de ce mordant, avec des bois de teinture, en rouge,
en violet, en amaranthe et en jaune, ont résisté aux variations de I'atmo-
sphere pendant un mois, sans que leur nuance soit dégradée sensible-
ment, et n'ont point été attaqués par le vinaigre. J'aurai 'honneur d’en
adresser quelques kilogrammes a la Société d’Encouragement, pour faire
constater ces résultats.

ARTS ECONOMIQUES.

Norr sur des chaussons jfabriqués par M. Armonville, rue
de Sévres, n’. 11, a Paris.

Les chaussons qui ont été présentés a la Société d’Encouragement par
M. Armonville sont faits en déchets de schalls, de méme que ses tapis de
pieds, pour lesquels il a obtenu une mention honorable (voyez le Bul--
letin de septembre , page 270); ils sont plus chauds et beaucoup plus souples

occuper, en lui indiquant ce sujet de recherches comme trés-important. J’ai remis a
M. Ternauz, il y a six mois, des échantillons de draps dorés et argentés par des procédés
analogues.
I} me parait trés-utile de faire connaitre dans le Bulletin les expériences de M. Bose.
(Note de M. &’ Arcet.)
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et plus doux gue ceux qu'on trouve dans le commerce au méme prix.
Quant i leur durée comparalivement avec les chaussons de lisiére et d’autres
étoffes , 'usage seul pourra I'apprendre.

Les chaussons de lisiére de moyenne qualité cotitent, comme ceux de
M. .4rmonvile, environ 22 francs la douzaine (36 sous la paire); mais il -
faut remarquer que ceux-ci sont entiérement doublés et garnis d'une se-
melle de buffle, ce qui établit la différence qu'il y a entre le prix de I'étoffe
al'aune, pour tapis, et celui des chaussons, qui emploient plus d’étoffe
quils ne paraissent en exiger.

On ne saurait trop recommander au public I'usage de cette nouvelle
chaussure , qui parait réunir toutes les qualités désirables.

Norr sur un nouvel appareil d’éclazrageproposo par M. Behr,
C de Maéstriche.

Le coffre de la lanler de M. Behr présente une pyramide quadrangu-
laire tronquée, renversee, dont la base supérieure est munie d'un plafond
en fer baltu, au milieu duquel est pratiquée-une ouverture circulaire, des_~
tinée a recevoir 'extrémité d'un cone tronqué, formant le chapiteau de la
lanterne. La circonférence de ce cone porte trois feuillures pour donner
issue 4 la fumée. A la base inférieure de la pyramide, est un plateau de
verre mobile, percé au centre d'une petite onverture circulaire, corres-
pondant avec le tube de la lampe, et qui a pour objet d’y établir le cou-
rant d’air nécessaire. Le tout est surmonté d’une anse en fer pour suspendre
la lanterne.

Les faces pyramidales, qui doivent étre lumineuses, sont fermées par un
carreau de verre trés-¢pais, dont la partie supérieure est terminée par une
lentille creuse, formée de deux segmens sphériques. L'intérieur de cette
lentille regoit un fluide transparent, qui donne une plus grande conver-
gence aux rayons lumineux, et qui, selon I'auteur, résiste a I'effet des plus
fortes gelées.

Les faces pyramidales, qui ne sont point destinées a
miére, sont fermées par deux prismes triangulaires de verre, ayant une
aréte commune dans toute la hauteur de la face. Ces deux prismes sont
placés.dans une situation a-peu-prés verticale ; 1'angle d'inclinaison de'un
vers lautre est de 45 degves, louverture de cet angle fait face a I'ceil du
spectateur.

Loune des faces de chaque prisme est .dans le méme plan que le carreau
lenticulaire woisin; 4 la partie supérieure de cette face, est un petit ma-

projeter la lu-
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melon formant une lentille imparfaite, et correspondant avec le som-
met de la calotte sphérique qui compose la face antérieure de la grande
lentille. '

A Vintérieur du carreau lenticulaire, et immédiatement au - dessus,
est placé un petit réflecteur parabolique, dans une situation paralléle a
I'korizon. )

L’appareil intérieur d’éclairage se compose d’'une lampe & double courant
d’air, dont la cheminée de verre est remplacée par une cheminée cylin-
drigue de fer battu, placée & 6 centimétres au-dessus de la méche.

La pompe de la lampe, qui ressemble 2 un céne tronqué renversé, est
disposée dans I'un des angles intérieurs du coffre, et dans un plan supérieur
A celui de Vorifice de la lampe; elle se charge par une petite ouverture pra-
tiquée a sa partie inférieure.

ATextrémité du bec de la lampe, se place un porte- meche mobile, dans
lequel 1a meéche est fixée d’'une maniére invariable.

L'une des faces pyramidales s'ouvre comme unggporte, pour le service de
Yallumage, qui peut avoir lieu aussi par le plateaun inférieur lorsque la force
du vent fait craindre Uextinction de la bougie.

Le poids de I'appareil est de 22 kilogrammes, y compris la lampe. Voici
Teffet qu'il produit :

Les rayons lumineux partant de la meéche sont recus par une lentille
terminée par deux surfaces convexes; presque tous prennent & Jeur
émersion une direction convergente, et forment ainsi un cone lumineux
dont la lentille est la base, et dont P'axe se prolonge, en formant avec
P'horizon un angle trés-aigu. Plus cet axe se prolonge, plus la projection
de la lumiére est étendue, et cet effet a lieu plus la lanterne est élevée;
cependant comme il y 2 un point ou la divergence peut étre telle, qua
leur émersion ils puissent acquérir de la convergence, les rayons lumineux
sont recus dans les prismes latéraux, ou ils rencontrent encore un ma-
melon lénticulaire, qui leur fait subir la réfraction a laquelle ils avaient
échappé. C'est pour cette raison que l'on remarque un autre petit cone lu-
mineux partant de la partie supérieure de la face antérieure de chaque
prisme, et dont 'axe a une direction paralléle & celui du grand cone pro-
duit par la lentille.

' Quant aux effets de lumiére produits par le petit réflecteur placé dans
Iintérieur de la lanterne , au-dessus de chaque lentille, ils se bornent 4 ras-
sembler les rayons qui se perdraient dans le chapiteau, et & les employer

i I'éclairage de la partie du sol située au-dessous. «

I’appareil de M. Behr a sur les réverbéres actuels lavantage de
projeter
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projeter la lumiére directe 4 une bien plus grande distance, ce qui permettra
de réduire le nombre des lanternes, et d’obtenir ainsi une économie notable
dans la consommation de T'huile. Le service s’en fait trés-promptement , et
Pallumage est facilité en donnant 4 la méche une légére imbibition d’huile
de térébenthine. :

Mais on reproche a ce systéme pluswurs inconvéniens dont Pexpérience
seule peut faire connaitre la réalité. On objecte : 1°. que l'appareil est trés-
lourd, et qu’il exige par conséquent des cordes d’un plus fort échantillon
et des allumeurs plus robustes ; 2°. que le réflecteur placé au-dessus des
lentilles s’opposant & ce qu’aucun rayon s’éléve plus haut que la lanterne,
la face des maisons ne serait plus éclairée au-dessus du premier étage;
3. que tout I'espace compris entre les deux cones lumineux produits par
les lentilles ne recoit aucun rayon et se trouve dans I'obscurité, qu’aug-
mente encore laréte de la pyramide, défaut peu sensible dans des rues
d’'une largeur moyenne, mais qui présenterail de grands dangers dans des
rues trés-larges, et sur les places et les quais. .

Quoi qu’il en soit de ces objections, comme 1 apparell (]e M. Behr est em-

ployé depuis plusicurs années et avec un plein succés , pour l'éclairage des
villes ’Amsterdam et de Rotterdam, que sa construction est ingénieuse, et
quil est susceptible de recevoir d’utiles applications, nous avons cru devoir
le mentionner dans le Bulletin. ;

ECONOMIE RURALE.
NOTE sSur un ﬂOllVEl cngrais nommé urate.

Les urines;, qui avaient été regardées jusqu'ici comme inutiles, et qui
étaient rejetées dans la fabrication des poudrettes végétatives, contiennent
une trés - grande quantité de sels, d’alcalis, de matiéres animales, et par
conséquent de principes fertilisans.

M. Dorat, en les mélant par portions égales avec du plitre battu et ta-
misé, afin de les dessécher, en forme un engrais, auquel il adonné le nom
durate. Cette matiére demande pour sa préparation des appareils trés-
simples; ils consistent en plusieurs bassins de mélanges et de gichage dis-
posés les uns i la suvite des autres, et pouvant contenir chacun 6 7 hec-
tolitres d’urine; on y ajoute égale quantité environ de platre battu, fin et
tamisé , nouvellement ealciné. Deux ouvriers versent altermativement et
successivement Purine et le platre, au fur et i mesure du mélange. Le gi-

Diz-neuvieme année. Novembre 1820. Xx
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chage se fait 4 'aide de ribles ou rabots de hois; il dure environ quinze mi-
nutes, et lorsqu’il est bien opéré, on laisse reposer le mélange. Il se fait
dans la masse, au moment du gichage, une vive effervescence qui donne
lieu A un gonflement plus ou moins considérable; elle est accompagnée d’un
dégagement de chaleur, de gaz et de vapeurs plus ou moins fétides qui af-
fectent désagréablement la vue et 'odorat.

Apreés trois ou quatre heures de repos, suivant le temps et la tempéra-
ture, le mélange est ordinairement assez pris et assez ferme pour étre en-
levé des bassins; on se sert pour cela de béches, de pelles, de pioches et
de hoyaux. Retiré des bassins, I'urate est jeté sous les hangars ou séchoirs,
pour y subir diverses opérations de pulvérisation. Lorsqu’il est suffisam-
ment consolidé, égoutté et ressuyé, on le réduit en poudre, soit avec un
roulean en fonte de fer, soit avec des battes, comme pour le plitre, soit
enfin sous des meules ou pilons mis en mouvement par un manége ou par
un cours d'eau; enfin, lorsque tout est écrasé, on passe 4 la double claie,
et 'on rentre de suite les poudrettes pour éviter 'humidité. On les répand
sur les terres dans la proportion de 6 hectolitres par hectare, ou 2 setiers
par arpent.

La puissance fertilisante du platre, déja bien connue, est considérable-
ment modifiée et augmentée par le mélange des urines; il n’agit que comme
simple agent de dessiccation, sans altérer ni décomposer les matieres ani-
males, les sels, les alcalis, que contiennent les urines. Le nouvel engrais
qui résulte de cette combinaison est aclif, puissant, pea dispendieux et aussi
facile a transporter qu’a employer, mais d'une telle efficacité, qu’on ne peut
ni ne doit s'en servir sans discernement : c’est la nature dela terre qui doit
servir de régle. On commence a faire un grand usage de cet engrais. (Laxtrait
d’'un rapport fait a la Société royale et centrale d’ Agriculture , par M. Héri-
cart de Thury.)

COMMERCE.

Nore sur PEcole spéciale de Commerce établie a Paris, rue
Saint- Antoine, n’. 143, sous la direction de M. Brodart.

Nous avons annoncé, dans le compte rendu par M. le baron Degérando
des travaux du Conseil d’administration pendant 'année 1818 (voyez Bul-
letin Ne. CLXXVIII, avril 1819, p. 105), que 'Académie de commerce,
tondée par MM. Legret et Fanaker, sur un plan trop vaste, avait été rem-
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placée par une Ecole spéciale de commerce, établie 4 Paris, rue Saint-Ap-
toine, n°. 143, et qu'elle promettait d’heureux résultats. '

Cette utile institution, dirigée par M. Brodart, a en effet réalisé le vaeu
de ceux qui s’intéressent i I'avancement de I'éducation commerciale en
France. A peine compte-t-elle denx années d’existence, que déja il en est
sorti des éléves distingués par leurs connaissances théoriques et pratiques,
et qui ont été placés avantageusement dans le commerce.

L’enseignement y est divisé en irois comptoirs , présidés chacun par un
professeur spécial, et tous surveillés par un censeur général des études.
Dans le premier, on enseigne I'écriture, larithmétique commerciale et la
géographie dans ses rapports avec le commerce ; dans le deuxiéme, les éléves
s'instruisent dans la comptabilité commerciale ou tenue des livres en parties
doubles, la correspondance, les regles et usages du commerce, les calculs
des changes et arbitrages, ceux de la conversion des monnaies, poids et
mesures, la statistique des pays commergans, op la connaissance de leurs
productions, communications et moyens de transport.

En sortant de ces deux comptoirs, qui présentent, comme on voit, deux
degrés distinets de la science élémentaire du commerce, les éléves passent
dans le troisieme comptoir de pratigue simulée. La ligne de démarcation
est tellement tracée entre eux, qu'aucun éléve ne peut passer du premier au
deuxiéme comptoir, et de celui-ci au troisicme, sans avoir subi trois exa-
mens trés-rigoureux , d’abord du chef de son comptoir, ensuite du censeur
des études, enfin du directeur.

Le troisiéme comptoir distingue éminemment 1'Ecole spéciale de com-
merce detoutes les autres institutions de ce genre: la, les éléves sont ins-
tallés chacun dans un bureau séparé, ol sont réunis leurs livres, leurs car-
tons, leur caisse, leur portefeuille, etc. Ils recoivent en y entrant un fonds
capital composé de billets de banque gravés a Fusage de I'Ecole, des mon-
naies factices de toutes valeurs, pour les appoints, et des letires-de-change
sur diverses places de I'Europe.

Ces jeunes gens, qui représentent chacun une maison de commerce
d’une ville de France ou de I'étranger , correspondent entre eux comme de
vrais négocians, lient des opérations de commerce de tous les genres, font
des receltes et des paiemens, des achats, des ventes ct des livraisons, se
transportent a la bourse qui est dans le local, et la, les uns comme agens
de change, les autres comme courtiers de commerce , ceux-ci comme spé-
culateurs, armateurs et banquiers, ceux-la comme simples commission-
naires, négocient leur papier ou traitent des marchandises, d’aprés les
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cours publics quiils ont sous les yeux, pour les différentes places de.
I’Europe. _

Clest dans ce troisieme comptoir qu’est établi un Musée commercial, on
les éléeves apprennent a counaitre toutes les marchandises et matiéres pre-
miéres, lant indigénes qu’exotiques, qui entrent dans la circulation du
commerce, se familiarisent avec leurs nuances et leurs qualités , avec leurs
avaries , leurs poids, leurs tares , leurs enveloppes, les conditions de vente,
d'achat, de livraisons, et & l'aide d’échantillons qui leur sont fournis,
trafiquent aussi réellement qu’ils le feraient dans les ports de Londres ou
d’Amsterdam. _

Le cours d’instruction comprend, d'une part, les langues vivantes, le
francais, I'anglais, P'allemand et I'espagnol, qui sont enseignées par des
professeurs habiles et versés dans les usages et dans la science du commerce;
de l'autre, I'économie politique, la législation, la géographie et la statis-
tique commerciales.

Cette Ecole, ainsi organisée, doit mériter & M. Brodart, qui la dirige
avec autant de zéle que d’habileté, les suffrages de toutes les personnes
qui s'intéressent aux progres de Pindustrie : aussi la Société d’Encourage-
ment a-t-elle cru devoir lui donner un témoignage de satisfaction en fai-
sant connaitre, par la voie de son Bulletin, une institution aussi utile, qui
s’est ouverte sous les auspices des principaux banquiers et négocians de la

capitale.
Les éléves ne sont pas admis au-dessous de seize ans. Le prix de la pen-

sion est de 1,200 francs; les demi-pensionnaires paient 8oo francs, et les

externes Hoo francs.

A Paris, de VImprimerie de Madame HUZARD (wfE VALLAT LA CHAPELLE),
rue de I"Eperon-Saint-André-des-Artsy n% 7.
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SOCIETE D’ENCOURAGEMENT

POUR IVINDUSTRIE NATIONALE.

ARTS MECANIQUES.

R.aprorr fait par M. Franceeur, au nom du Comité des arts
mécaniques , sur le clavi-harpe de M. Dietz.

Vous avez nommé MM. Prony, Hachette et moi commissaires a Ueffet
d’examiner un nouvel instrument de musique inventé par M. Dietz, méca-
nicien allemand, et qu’il nomme clavi-harpe, parce qu'ayant la forme et les
sons analogues 4 ceux d’une harpe, on en joue, 4 I'aide d’'un clavier, a Ia
maniére des forté-pianos. Il ett semblé plus utile aux vues de Pauteur, et
plus conforme & la nature des choses, que cette invention fut soumise a
une Société qui soccupit des progrés des beaux-arts, et particuliére—
ment de ceux de la musique : il s’agit en effet ici beaucoup moins d’ap-
précier le mérite d'un mécanisme heureux, ou celui dun travail soigné,
que de la beauté des sons d’un instrument, des moyens d’en modifier I'é-
clat a I'aide des pédales, de la facilité de I'exécution musicale, et de plu-

sieurs autres qualités qui ne sont pas tant du ressort des savans que de celul
des artistes.

Mais l'auteur ayant rencontré dans ces derniers des préventions défavo-
rables et sans fondement, et des rivalités décourageantes, a cru devoir s'a-
dresser a vous, Messieurs, comme 4 des hommes exempts de passions et
étrangers aux jalousies de métier. Vous ne repousserez pas une confiance
aussi juste et aussi honorable, et voyant dans M. Dietz un mécanicien ha-

bile et modeste, déja connu par plusieurs invenlions remarquables, et dont
Diz-neuviéme année. Décembre 1820. Yy
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la droiture et les talens sont dignes de votre appui, vous n’hésiterez pas a
I'accorder.

Le clavi-harpe est formé de cordes tendues, comme celles de Ia harpe ,
parallelement et dans un plan vertical ; ces condes, fixées au bout inférieur,
et de longueur et grosseur proportionnées aux sons qu’elles doivent rendre,
sont retenues en haut par des chevilles, qui servent a les tendre au degré
nécessaire; mais ce qui rend ces deux instrumens tres-différens, cest
que :

1o. Les cordes, isolées selon toute leur longueur, communiquent dans
la harpe leurs vibrations & une capacité latérale, qui les rend sonores; tandis
que dans le clavi-harpe une tablette placée prés des cordes et paralléle
a leur plan, porte un chevalet, et sc met en vibration a la maniére du
piano; seulement dans ce dernier instrument, la table d’harmonie est ho-
rizontale, celle du clavi-harpe est verticale. 1l résulte de cette disposition
des sons tout-a-fait différens de ceux de ces deux instrumens;

2°. Ce qui coniribue encore & changer la nature du son du clavi-harpe,
c’est que les cordes n’y sont ni en boyau ni en métal, mais en métal recou-
vert de soie filée, mode inverse de celle de la guitare. Ces cordes sont
moins sujettes & se casser ou a se désaccorder, outre quelles rendent un
son plus propre a la disposition qu’elles ont recue;

3°. Chaque octave de la harpe n’est pourvue que de sept cordes, qui
rendent les sons naturels de la gamme diatonique ; les demi-tons sont pro-
duits par un mécanisme qu'on attaque a I'aide des pieds, et qui, par com-
munication, se transmet 2 un agent qui raccourcit la corde au degré
désiré.

Dans le clavi-harpe , chaque demi-ton est rendu par une corde particu-
liere, ce qui en exige douze par octave, et soixante~douze pour les six oc-
taves que I'instrument embrasse. Sous ce rapport, il ressemble au piano, et
doit , comme lui, étre accordé par tempérament , opération qui a ses diffi-
cultés, ses longueurs, son ennui, et méme ses défauts de justesse ; mais pour
renforcer les sons du piano, on est obligé d’employer 4 chaque son deux
ou trois cordes & Punisson, ce qui aceroit de beaucoup les difficultés , et fait
du procédé d’accorder I'instrument un art, une profession méme, qui a ses
regles, et Ote au piano I'avantage de pouvoir étre accordé par Partiste méme.
Drailleurs, ces cordes, tendues a 'unisson pour chaque note, ne peuvent
éprouver Vinfluence atmosphérique sans que la discordance ne soit rendue
plus désagréable I'une par l'autre.

Le clavi-harpe exige donc le talent d’un accordeur et I'emploi du tem-
pérament; mais l'artiste peut s'exercer a en jouer le rdle, sans avoir &
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vaincre toutes les difficultés qu’emportent les cent quatre-vingts ou deux
cent seize cordes du piano. Nous avons d’ailleurs dit que l'accord se dé-
range beaucoup moins avec les cordes composées quavec celles de métal
nues , les unes de laiton, les autres d’acier. ]

Aprés avoir comparé le clavi-harpe aux deux instrumens qui lui ressem-
blent, il nous reste i indiquer la maniére dont on en joue et effet que pro-
duisent les sons qu’il rend.

Un clavier est placé sur une ligne horizontale en avant des cordes;
chaque touche pose 4 son extrémite sur le bout d’un levier coudé a angle
droit, lequel prend un mouvement d’arriére en avant lorsqu'on pose le
doigt sur la touche : ce mouvement fait marcher une sorte de crochet qui,
tirant, puis lichant la corde, 'attaque précisément commesi on I'etit pincée,
en méme temps qu'un autre mécanisme peut ¢étouffer Ia corde et replacer le
crochet ot il était, aussitot qu'on cesse de presser la touche. Nous ne pou-
vons entrer ici dans le détail minutieux du mécanisme qui transmet le
mouvement a la corde; les conditions & remplir sont ici trés-nombreuses,
et il était indispensable d’avoir égard & une foule de détails qui rendent celte
partie de l'instrument plus compliquée qu’on ne croirait nécessaire, si on
négligeait ces circonstances.

D’apres cette courte description, on reconnait que le clavi—harpe est un
instrument qui, bien qu’il ait des rapports avec la harpe et le piano, puisqu’il
se joue comme 'un et rend les sons aunalogues & Pautre, en différe considé-
rablement sous beaucoup de rapports, et principalement par la nature du
son. Le clavi-harpe rend a volonté des sons pleins, nerveux, doux, bril-
lans , harmoniques ou sourds; des pédales placées comme celles du piano
produisent cette variété d’effets , en modifiant la qualité du son.

Il ne faut, pour jouer du clavi-harpe, aucune ¢étude particuliére : qui-
congue sait toucher le piano peut de suite atiaquer le nouvel instrument;
I'artiste trouve dans I'un et lautre la méme étendue de clavier, le méme
mode d’exécution , les mémes maniéres de phraser, d’arpéger les accords,
et de mettre de l'expression dans le chant; toute musique convient a ces
deux instrumens. ’

Le clavi-harpe est de belle forme, et n'embarrasse pas autant un salon
gu'un piano, sur-tout s'il est A queue ; on peut le transporter comme une
harpe, bien qu’il exige un peu plus de soin et de peine. Le prix varie avec
les ornemens dont on lg décore; il est d’au moins 1,500 francs : cest le
prix des harpes de belle exécution; mais en comparant ces deux instru-
mens sous l¢ rapport du travail, on ne doit pas trouver ce prix trop
élevé.

Yy 2
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Nous pensons, Messieurs, que le clavi-harpe de M. Dierz mérite votre
approbation par la beauté des sons qu’il rend, par la facilité qu’on rencontre
a le jouer sans étnde spéciale lorsqu’on sait toucher le piano; enfin par Ia
forme agréable qu'on lui a donnée, et qui en fait un trés-beau meuble.
Nous vous proposons I'insertion de ce rapport au Bulletin.

Signé FrRANCOEUR , rapporteur.
Adopté en séance , le 51 mai 1820.

Descriprion d’un’ nouvean mandrin dit universel, destiné
a fixer les piéces sur le tour; par M. Bell (1).

Le perfectionnement imaginé par M. Bell a pour objet d’épargner une
grande partie du temps employé a fixer les pi¢ces sur les mandrins ordi-
naires et & les centrer convenablement. En effet, une piéce quelconque ne
peut étre tournée sans que son axe soit le prolongement de celui de I'arbre
du tour, et sans qu’elle soit assez fortement fixée pour résister a I'effort de
Youtil et aux chocs extérieurs. .

Le mandrin inventé par M. Bell remplit ce double objet. Nous allons le
déerire d’aprés la gravure qui le représente.

Fig' 1, Pl 199, Vue de profil ; fig. 2, vue de face, etfg 3, coupe de
F mslrument complet.

Fig. 4, Vue de face, et fig. 5, coupe des piéces A et B détachées dureste
du mandrin.

Fig. 6, Coupe de la piece G, fig. 1, 2 et 3.

Fig. 7, Coupe de la piece D, fig. 1 ¢t 3

a,fig.3eth, Ecrou formé dans le mandrin; il sert i le fixer sur le nez
du tour. .

b, fg 2,3, 4 et 5, Support tenant & la piéce A, et entrant dans le collier
de la piéce B

cc, fig. 4, Vis au moyen desquelles la picce B est fixée a la piece A.

- ddd, fig. 4 et 5, Pivots formant les centres de mouvement d'un égal
nombre de bras., dont les extrémités, taillées en vis, sortent et fixent la
piéce que I'on veut tourner. '

ffF, fig. > et 6, Coulisses pratiquées au fond de Ia piece C, et dans les-
quelles passent et se meuvent les extrémités filetées des bras; par cetle
disposition des coulisses, les trois vis saillantes sont constamment aux

(1) Extrait des Transactions de la Sociéié d’Encouragement de Londres, pour Vannée
181g. L'auteur a obtenu la médaille d’argent pour son invention.
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angles d’un triangle équilatéral inscrit & un cercle dont le centre est celui de
I'arbre du tour.

g, fig. 6, Trou percé dans la plaque A, et recevant le support 5.

hh, fig. 6, Collier vissé dans la piéce C, et qui recoit aussi le col i/ de la
piece D, fig. 7, afin de maintenir les bras qui embrassent la piéce a tourner.

%, Trou percé dans Panneau de la pLéce C, fig. 1; il recoit un levier 2
l'aide duquel on serre ou desserre la vis. ’

Dzscripriony d’un instrument pour couper les courroies et
laniéres @ Pusage de la sellerie, inventé par M. Green (1).

Cet instrument qui est employé avec succes, a pour ijet de couper les
courroies et laniéres de toute épaisseur pour la sellerie et la harnacherie, et
de leur donner une largeur parfaitement égale. Son prix n'est pas trés-
¢élevé, et il opére plus promptement et plus régulierement que ne peut le
faire la main la plus exercée. -

Description de linstrument.

Fig. 8, Pl 199, Vue latérale; fig. 9, vue en dessus; fig. 10, ¢lévation du
coté opposé au manche; fZg. 11, plan de I'instrument renversé.

a, La poignée ; &, le sabol; il est plat en dessous, et porte une piece de
cOté ce, fig. 11, qui y est rivée et saillanteen dessous, afin que l'instrument
puisse se diriger le long du bord de la planche & couper, d'une maniére stire
et égale; d, le couteau ayant sa pointe tranchante du coté convexe ; on le
fait passer par deux entailles entre lesquelles il se trouve serré par deux
vis e f. Celte disposition permet de Penlever facilement lorsqu’il s'agit de
Paiguiser ou de le remplacer par un autre. On peut aussi, a 'aide de ces
deux vis, le fixer & la hauteur convenable, la barre qui porte la vis e étant
mobile autour de la rivure qui la réunit & la piéce qui entre dansle manche.
g, barre graduée s’élevant au-dessus du sabot & angle droit; elle est creusée
en dessous pour recevoir les vis 0 0; &, rouleau paraliéle a la barre gra-
duée, et disposé un peu en avant du tranchant de la lame : il tourne libre-
ment sur son axe i Cet axe est terminé, & l'une de ses extrémités, par un
écrou dans lequel passe la vis verticale £, au moyen de laquelle on éléve
ou abaisse le rouleau a volonté, ou du moins aussi haut que peut le per-

(1) Extrait des Transactions de la Société d’Encouragement de Londres, pour ’année
1819, La médaille d’argent a é1é votée en faveur de M. Green..
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mettre la coulisse / du pilier m, dans laquelle glisse I'écrou qui termine
Paxe i, fig. 10.

n, Piece supportant le petit pilier 7z et le rouleau /z; elle est percée pour
recevoir la barre graduée g, et peut étre fixée 4 la division que I'on veut
sur cette barre, au moyen de la vis 0 0, fig. 10et 11.

Pour faire usage de I'instrument, on détermine d’abord la largeur qu'on
veut donner 4 la courroie ; pour cet effet, on tourne la vis 0, qui transporte
la piece 7 jusqu’a ce que le bord intérieur corresponde avec la division conve-
nable de la barre graduée g : alors, par le moyen de la vis £, on ajuste le
rouleau jusqu'a ce qu'il ne reste entre ce rouleau et la barre graduée qu'une
distance trés-peu plus grande que 'épaisseur du cuir; on place ensuite I'ins-
trument de maniére que la piéce cc, fig. 11, presse contre-le bord de la
planche & couper; on introduit le cuir sous le rouleau , de maniére que son
bord touche la piéce 2, et par un coup ferme et continu, on fait glisser
Iinstrument; le couteau étant convenablement placé et fixé par les deux
vis ef, la bande sera coupée d’une largeur égale 4 la distance entre le cou-
teau et la piece 7, largeur qui se trouve marquée sur la barre divisée.

ARTS CHIMIQUES.

R.arrort fait par M. Mérimée , au nom d’une Commission
spéciale , sur les cuirs a cardes de M. Duval-Duval.

Vous nous avez chargés , MM. Ternaux, Molard et moi, d’examiner les
rubans de cardes préparés par M. Duval-Duval, corroyeur, rue de la Heau-
merie ,n° 18, & Paris.

Je vais avoir I'honneur de vous rendre compte du résultat de notre cxa~
men.

La fabrication des cardes est un point trés-important au perfectionnement
de nos filatures ; car les premiéres préparations de la matiére que 'on veut
filer ont une influence absolue sur les résuliats définitifs.

Siles nappes dela matiere cardée, si les rubans provenant de ces nappes
ne sont pas d'une parfaite égalité, il est impossible que le tirage puisse se
bien faire et que le fil soit uni et fin.

Cette perfection des premiéres opérations de la filature tient donc essen-
tiellement & celle des cardes, et maintenant que nous avons de bonnes
tréfileries, que nous avons d’excellentes machines pour percer les cuirs et
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les armer de pointes, la perfection des cardes tient principalement 4 la
bonne qualité du cuir.

1l faut qu'il soit uni et souple sans étre creux, sans s'allonger sur le tam-
bour, autrement il se formerait des élévations, des bourrelets plus ou moins
sensibles, d’ott résulleraient des indgalités d’épaisseur dans les nappes et
les rubans: aussi la fabrique de Liancourt, qui a acquis une si juste répu-
tation pour la perfection de ses cardes, a pris le parti de préparer elle-méme
les cuirs qu'elle emploie.

Toutes les fabriques ne peuvent pas en faire autant, et dailleurs, sousle
rapport de 'économie, il est micux que des corroyeurs se chargent de cette
préparation. Comme il n’y a qu'une partie de la pean qui puisse fournir des
rubans, le corroyeur qui les coupe éprouve moins de perte qu'un cardier,
parce qu'il peut placer avantageusement le reste des peaux pour des usages
auxquels il est également convenable.

Jusqu’a présent on s’est servi de cuirs de veau pour les cardes 4 coton;
mais le cuir de vache étant moins cher, plusieurs cardiers ont cherché a
Pemployer, et beaucoup d’essais ont ét¢ faits par des corroyeurs pour don-
ner a ce cuir les qualités convenables.

M. Duval-Duval a entrepris de le travailler de maniére a pouvoir le subs-
tituer a celui de veau, et il nous parait avoir rempli 'attente des fabri-
cans de cardes, car ses rubans sont maintenant recherchés par plusieurs
d’entre eux, et le prix auquel il les offre an commerce est de 30 pour 100
au-dessous de celui des rubans de vean, avantage qui leur fera donner la
prélérence, s'il peut joindre la bonne qualité & la modicité du prix.

La grande difficulté de la préparation des cuirs pour les cardes tient & o~
pération premiere du tannage.

Si Pon fait altention aux détails de cette manipulation, on verra qu’il est
impossible que toutes les parties d’'une peau soient tannées au méme de-
gré. D'abord, le cuir n’a pas par-tout la méme densité ni la méme épaisseur;
ensuite, lorsque les peaux sont dans la fosse avec une couche de tan sur
chacune d’elles, il se trouve nécessairement des endroits ot il y en a une
plus grande épaisseur : ainsi, il doit y avoir des parties plus complétement
tannées les unes que les autres.

T/art du corroyeur qui veut préparer des cuirs pour cardes, consiste & di-
riger habilement la premiére opération du tannage , lorsqu’il peut la con-
duire lui-méme, ou & en réparer les défants lorsquil se sert de cuirs pré-
parés dans les tanueries ordinaires. Cest & quoi M. Duval-Duyal s’est par-
ticulierement appliqué, et les moyens qu’il a employés pour y parvenir ont
_pleinement satisfait vos commissaires.
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Les opérations ultérieures pour assouplir les peaux, les porter & leur plus
haut degré d’extension sans les altérer, les pénétrer de graisse mélangée
d’un sous-savon , les mettre enfin d’égale épaisseur; toutes ces diverses ma-
nipulations ont paru 4 vos commissaires trés-bien entendues, et les beaux
échantillons que vous avez sous les yeux peuvent vous donner une idée
de la perfection du travail.

Mais, pour éclairer davantage votre opinion, vous avez désiré que les ru-
bans de M. Duval-Duval fussent boutés, et vous vous étes adressés pour cela
au premier fabricant de cardes, a M. le duc de la Rochefoucauld, qui s’est
empressé de répondre 4 vos désirs avec ce zéle pour I'avancement des arts
qui le distingue en toute occasion.

Dans le rapport qu'il vous a fait, il s’est prononcé pour la supériorité du
cuir de veau sur celui de vache; il vous a dit que, bien qu'il fat plus cher,
son emploi était économique, parce quil durait plus long-temps, et il a
appuyé son opinion sur de nombreuses expériences qu'il avait faites in-
fructueusement pour donner au cuir de vache les qualités de celui de veau;
mais en méme temps il a rendu pleinement justice au travail de M. Duval-
Duval , en disant qu'il n’avait point encore vu de cuir de cette espéce aussi
bien préparé,

Le suffrage d’un connaisseur aussi éclairé décide la question. Vous n’a-
vez pas, Messieurs, & prononcer sur l'avantage qu'il peut y avoir a em-
ployer tel ou tel cuir, c’est aux filateurs & se décider d’aprés l'expérience. Tl
est de fait que plusieurs cardiers veulent employer des cuirs de vache, et
vous étes consultés sur ceux préparés par M. Duval-Duval.

D’aprés 'examen des procédés employés par ce fabricant, d’aprés I'éloge
que M. le duc de la Rochefoucauld a fait de la préparation de ces cuirs , vos
commissaires, Messieurs, se croient aulorisés & penser que les bandeaux de
cuir de vache qui vous ont été présentés offrent, dans l'art de la corroierie,
un perfectionnement réel qui doit exciter votre intérét.

En conséquence, jai 'honneur de vous proposer, en leur nom, de don-
ner & M. Duval-Duval un témoignage distingué d’approbation , en ordon-
nant Uimpression du présent rapport dans le Bulletin de la Société.

Signé MERIMEE, rapporteur.

Adopté en séance, le 10 janvier 1821.
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ECONOMIE RURALE.

Drscrrprion d’un. instrument destiné a cueillir les fruits,
inventé par M. Lane.

On est souvent trés-embarrassé pour cueillir, sans les offenser, les
fruits suspendus au sommet des arbres, & des hauteurs ou il est difficile
d’atteindre avec des échelles. M. Lane a imaginé, pour vaincre cette
difficulté, un instrument qu’il nomme cueille-fruit, et qui est composé
d'une perche en bois @, fig. 13, PL 199, de 10 & 11 pieds de long, a
laquelle s’adapte un'levier coudé &, dont le bras le plus long est tourné
en crochet, et dont le plus court est percé d'un ceil 4 son extrémité. Un
fil de fer ¢, d’une ligne et demie de diametre, est dirigé dans une coulisse
pratiquée le long de la perche, comme on peut le voir dans la coupe, fig. 15.
Ce fil de fer s'accroche, d’une part, dans I'ceil du levier &, et de l'autre an
bout du levier coudé d. Le bras le plus long de ce dernier levier est terminé
par un anneau, fig. 14, sur lequel est tendue une peau, fig. 12. Un autre
anneau e, fixé 4 la perche a par une tige, est placé vis-a-vis de l'anneau
du levier d.

La situation ordinaire de I'instrument est celle qui est représentée par
les fig. 12 et 13. Pour s’en servir on le saisit de la main gauche, tandis
que la droite est passée dans le crochet 4. Alors on approche I'extrémité
de la perche du fruit que Pon veut cueillir, et la main droite ayant
placé l'instrument dans la situation marquée par les lignes ponctuées
que présente le crochet &, le petit bras du levier & reliche le fil de fer,
qui, agissant sur le levier coudé et sur son anneau , 'écarte de l'autre
anneau d’'une distance suffisante pour admettre un fruit de la plus grande
dimension. Aussitot que ce fruit est placé entre les anneaux, on appuie sur
le crochet et on le serre sur la perche; par ce mouvement on tire le fil de
fer ¢, qui rapproche les anneaux ; ces derniers saisissent doucement , quoi-
que avec fermeté, le fruit, que l'on détache ensuite de Ia branche par une
légere secousse, ' )

La Société d’Encouragement de Londres a décerné a M. Lane une ré-
compense de 15 guinées pour I'invention de cet instrument, qui est em-
ployé avec succes par plusieurs jardiniers anglais. :

Dix-neuvi¢ine année. Décembre 1820. : Zz
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Exrrarr d’un mémoire de M. le baron Ternaux, sur la
conservation du blé dans une fosse souterraine (1).

Au mois de novembre 1819, M. Zernaux fit creuser i Saint-Ouen, pres
Paris, dans un sol de tuf calcaire, une fosse ou silo de 4 métres de pro-
fondeur, sur 3 meétres 50 centimétres de diamétre. Il fit revétir cette fosse,
a 2 métres 30 centimétres de hauteur, d’'une maconnerie ordinaire for-
mant votite, terminée par une cheminée en briques, qui s'élevait a
20 centimeétres au-dessus du sol. Les parois de ce silo, depuis la base
jusqu’a la naissance de la cheminée, furent garnies d’une couche de paille
de seigle de 25 centimétres d’épaisseur, maintenue par des lattes d’osier
qui s’engageaient dans des crochets de fer placés de distance en distance.

Le fond de la fosse fut couvert d’un lit de fascines épais de 32 cenli-
meétres, et d'une couche de paille de seigle longue, sur laquelle fut placée
une natte de paille tressée grossiérement : le tout fut pressé et foulé de ma-
niére a laisser le moins d’air possible.

Le ro décembre suivant, et par un temps plavieux, M. ZTernaux fit
déposer duns celte fosse 199 hectolitres de bléfroment de bonne qualité,
assez sec et n'ayant ni gott ni odeur. Aprés avoir rempli autant que pos-
sible avec de la paille, on ferma la bouche inféricure, au moyen d’'un
couvercle en bois de chéne; on combla la cheminée de pierres, on la
ferma hermétiquement d’une dalle scellée avec du platre, et on recounvrit le
tout de la terre provenant de 'excavation.

La fosse ayant été ouverte le 12 octobre 1820, on trouva que, sur la
quantité de grain qui y avait séjourné dix mois et demi, un seul hectolitre
environ avait contracté une faible odeur de moisissure; ce qui s’explique
naturellement par le contact immédiat de cette quantité avec la partie supé-
rieure du silo, dont la magonnerie venait d’étre récemment construite. Le
surplus s’est trouvé dans le meilleur état de conservation que l'on puisse
désirer, et a donné des farines d’excellente qualité et du pain trés-blanc
et de bon gotit, semblable au pain fait avec du blé conservé par la méthode
ordinaire. M. Zernaux en a présenté des échantillons, qui ont été dégustés
par les membres de la Société.

Voila donc les avantages de la conservation des grains dans des fosses

(1) Ce mémoire a ¢té lu dans la séance du Conseil d’Administration , du 29 no-
vembre 1820. °
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souterraines constatés d'une maniére authentique. Ce mode de conservation
est encore employé aujourd’hui en Pologne, en Espagne, en Ttalie et par-
ticuliérement en Toscane, ou les simples cultivateurs ne connaissent pas
d’autres magasins. M. Ternaux a pensé qu'il serait utile de rechercher les
causes qui ont fait perdre cet usage parmi nous, et il a proposé au Conseil
de décerner une médaille d’or de la valeur de 300 francs, dont il offre de
faire les frais, & I'écrivain qui, au jugement de la Société, aura rédigé le
mémoire le plus satisfaisant sur cette matiére (1).

M. Ternaux a reconnu que la couche de paille dont était revétu le silo,
intercepte toute communication avec la terre dans laquelle il est construit
et avec l'air atmosphérique; que le fond de la cheminée de la fosse étant &
3 pieds et demi sous terre, Finfluence de la grande chaleur, comme celle de
la gelée, ne peuvent se faire sentir; qu’il en est de méme de 'humidité, qui,
dans cette situation, ne peut non plus opéfer la fermentation du blé, parce
que sa présence habituelle dans la terre n’est pas dangereuse, et parce qu'on
doit s'assurer d'avance qu'aucune infiltration extraordinaire n’a lieu dans le
silo. Pour cet effet, il convient de choisir, pour établir la fosse, soit un ter-
rain élevé, qui nelaisse aucune crainte de la descente des eaux supérieures,
soit une terre assez compacte pour ne pas les laisser s'introduire; ou bien
P'on construira une maconnerie en briques et ciment, suffisante pour ar-
réter Iinfiltration. Toutefois, ce dernier moyen, outre qu'il est assez dis-
pendieux pour détruire une partie des avantages que I'on peut se promettre
en conservant le blé dans le silo, ne présente pas une sécurité suffisante;
il doit étre rarement employé, et seulement dans le cas ot les terres n’of-
frent pas assez de solidité pour poser sur la retraite formée a la naissance de
la concavité du silo par la petite maconnerie en briques qu'on établit pour
pouvoir le fermer hermétiquement et solidement, 4 une certaine distance
de la surface de la terre ; mais dans ce seul cas, celui ot le terrain disposé
ainsi ne serait pas assez fort pour soutenir la maconnerie, il est bien a
craindre que les infiltrations n’aient lieu, parce que, agissant par son
poids, la masse fluide fatiguerait assez la maconnerie pour la détruire in-
sensiblement. :

Il n’est pas nécessaire, au reste, que la terre dans laquelle on dépose le
grain soit parfaitement séche et exempte de son humidité naturelle. Le silo
que M. Ternaux a fait construire ne remplissait pas cette condition; seu-
lement, il s'est assuré qu'il ne pouvait pas devenir un puisard pour les

(1) Cette proposition a été renvoyée au Comi'é des Arts economiques, pour examiner
- le degré d’utilité de la question dont il sagit.

Lz o
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terres adjacentes, et cela lui a'paru suffisant, bien qu’avec un lit de paille de
25 centimetres d’épaisseur, on puisse garantir les blés de tout contact avec
I'eau que la terre renferme. 1l serait impossible , méme avec une plus grande
épaisseur, de préserver le silo d’'une infiltration continue. Dans ce seul cas,
il faudrait recourir 4 la maconnerie en briques et ciment pour la confec-
tion entiére du silo; mais, ce moyen, sans étre aussi dispendieux que
les méthodes suivies jusqu’a ce jour, serait encore trop cotteux, et il fau-
drait non-seulement séparer cette maconnerie de la terre par une couche
d’un pied d’épaisseur de sable fin de riviére, mais encore revétir le mur en
briques d'une couche de paille de seigle, comme si le contact était immé-
diat avec la terre ; sans cette précaution, le blé éprouverait quelque avarie
ou du moins contracterait un mauvais gott, et le mur en briques pourrait
se Iézarder par la dilatation du grain.

En effet, quoique le blé ne soit plus en contact avec aucun des élémens
qui provoquent la germination, il éprouve une dilatation assez considérable:
c’est ce qui explique pourquoi, au lieu de 199 hectolitres déposés dans le
silo, 1l s’en est trouvé 205 lors de l'extraction, tandis que, d’'un autre coté,
il y avait diminution de poids.

Ce fait prouve que le meilleur moyen est de conserver le grain dans son
enveloppe naturelle, qui estIa paille, parce que celle-ci se préte a la dila-
tation du germe , quel que soit son développement.

En calculant les avantages immenses qui doivent résulter pour les agri-
culteurs et les consommateurs d'une conservation de céréales aussi stire,
aussi facile et aussi économique, on est étonné que des essais‘multipliés et
des recherches n'aient pas été faits plus tot a ce sujet.

M. Ternauz examine le mode actuel de conservation des grains, dont il
démontre les nombreux inconvéniens, comparativement aux avantages que
la ville de Paris retirerait de Padoption de fosses hermétiquement fermées,
en remplacement des greniers : ces fosses sont beaucoup plus économiques
et n'exigent aucune surveillance.

Il termine son mémoire par des considérations sur le commerce des blés,
et sur les réserves qu'il est nécessaire de faire pour parer aux années de
disette.
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CORRESPOND ﬁVCE

CrrevrArrz adressée a MM. les Prcfws a’ss dcpartemmzs,
par S. Exc. le Ministre secrétaire d’Etat au département
de Pintérieur, en leur envoyant les Programmes dc—,s prix
proposés par la Société d’Encouragement.

Paris, le 23 décembre 1820.

M. le Préfet, la Société d’Encouragement pour l'industrie nationale vient
d’adresser au département de Pintéricur, ainsi quelle lavait fait dans les
années précédentes, un assez grand nombre d’exemplaires des Program-
mes des prix proposés ou remis par elle au concours lors de sa séance du
6 septembre dernier. La valeur totale de ces prix, qui doivent étre décernés

1821, 1822 et 1824, séléve a la somme importante de 77,700 francs.
Yailieu de croire que le haut intérét des problémes qu’il s’agit de ré-
soudre, plus encore que la considération des récompenses attachdes &
leur solution, excitera vivement, sur tous les points du royaume, 1é-
mulation et les efforts des différens artistes, ainsi que des savaus appelés a
concourir.

Ce dont il est essentiel de s’occuper en ce moment, Monsieur, c’est
de la publicit¢ a4 donner & l'annonce de ces prix, publicité qui devrait
étre telle, qu'aucune des personnes qu’ils doivent intéresser ne restit
dans lignorance ni de la nature des questions proposées par la Société
d’Encouragement, ni des instructions détaillées qu’elle a jugé convenable
de communiquer sur I'objet de chacune. Elle me fait observer a ce sujet,
par l'organe de son Président, que le développement donné 4 ses ins-
tructions a rendu les Programmes . trés-volumineux, et par conséquent
difficiles & répandre, attendu I'impossibilité de les insérer , méme sommai-
rement, dans les feuilles quotidiennes : elle sollicite, d’aprés ce motif,
I'intervention du Gouvernement pour les faire parvenir, soit aux Préfec-
tures , aux Sous-Préfectures, et aux Mairies des principales villes, soit aux
Chambres de commerce et aux Sociétés savantes établies dans plusieurs dé-
parternens.

Jai dir déférer avec d’autant plus d’empressement 4 un pareil veeu, quen
ceci je ne fais que suivre la marche qui m’a été tracée par mes prédéces-
seurs, et que , d’un antre coté, personne n’est plus que moi convaincu de
I'uiilité des travaux d’'une 50(:1elc qui a rendu 4 l'industrie francaise de si
1mportaus et de si nombreux services.

Une considération qui ne m’a point échappé, c’est que le moyen d'in-
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fluence le plus stir et le plus avantageux dont puisse disposer la Société
d’Encouragement, est précisément l'usage des concours annuels, et
quainsi la distribution de ses Programmes de prix est pour elle une
affaire du plus grand intérét. En vous faisant passer ci-joints un certain
nombre d’exemplaires desdits Programmes, je ne puis donc que me ré-
férer aux recommandations qui vous ont été adressées différentes fois, par-
ticuliérement lors de 'envoi de ceux de 'année derniére, et vous inviter
de nouveau non-seulement A en opérer, suivant les localités, une juste
répartition,, mais encore 4 les multiplier au besoin par tous les moyens
qui dépendront de vous. Je vous serai obligé, Monsieur, de vouloir bien
m’informer du résultat des dispositions qu’a cet égard vous aurez jugé con-
venable d’adopter. k
Recevez , Monsieur le Préfet, 'assurance de ma considération
la plus distinguée ,
Le Ministre secrétaire d’Etat au département de Uintérieur,
Signé SIMEON.

Lerrre de M. Doolittle, citoyen des Etats-Unis d’ Amérique,
concernant la machine a vapeur d’Oliver Evans.

Paris, le 13 décembre 1820.

¥ai eu occasion plusieurs fois d’entretenir la Société de fea Oliver Evans,
mon concitoyen, et des machines & vapeur de son invention : elle m’a tou-
jours écouté avec bienveillance.

Aujourd’hui, j’ai la satisfaction de luiannoncer que M. Bresson, mécani-
cien, rue de la Vieille-Draperie, n°. 18, a confectionné, d’aprés les no-
tions que je lui ai fournies, une petite machine sur les mémes principes, et
it m’a chargé de prier la Société d’Encouragement de vouloir bien la faire
examiner par son Comité des arts mécaniques.

M. Bresson me parait avoir parfaitement congu et exécuté cette machine;
mais si je suis trés-satisfait de lui comme mécanicien, je suis fiché de dire
que jai lieu d’étre moins content de lui sous un autre rapport, et cela moins
pour moi personnellement que dans I'intérét de ses propres compatriotes.
En sollicitant du Gouvernement, et 4 mon insu, un brevet d'importation
pour cet objet, qui ne lui a colté ni recherches nt titonnemens, il s’est
montré , 4 mon avis, trop partisan du systéme du monopole pour I’age o1
nous vivons.

En apprenant cette démarche de la part de M, Bresson, jai adressé a
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S. Exc. le Ministre de 'intérieur, le 20 novembre dernier, la lettre dont la
teneur suit :

~« Monseigneur, ami des arts tiles, j ‘aime aussi 4 en repandrd la conndis-
sance autant que cela peut dépendre de moi. :

» C'est a ce titre que j ai donnd & M, Br@s.ﬁ‘oﬂ mecammen rue de la
Vieille-Draperie, des notions asséz exactes et assez étendues sur Fa machideé
a vapeut de feu Oliver Evans, de Philadelphie, mon compatriote, pour qu’il

. ait pu la construire. ) -

» Comme Je c01151derc celte machme comme la meilleure de toutes
celles de ce genre, qui existe, je désirais en voir jouir la France, et
jaurais donné i tout autre artiste francais qui en et voulu entreprendre
la construction , les mémes éclaircissemens que a1 donnés & M. Bresson.
La preuve en est que je les avais déja fournis & M. Daret , rue du Four-St.-
Germain, - plusieurs- meis avant de connaitre M. Bressor ; mais les occupa-
tions de M. Daret e lui permirent pas de s'en oceuper de suite....... Plus
tard , je les communiquai & M. Bressor, qui jusqu’alors n’en avait jamais en-
tendu parler. -

» Get habile mécanicien, pres de termmer sa premlere machine, qul est
déja assez avancée pour lui assurer un plein succes, viént, a ce que jai ap-
pris indirectement,. mais d’'une source certaine, de solliciter un brevet
d’importation pour cette machine.

» Tai cru devoir éclairer Ia religion de Votre Excellence , en lui commu~
niquant ces faits , afin qu'elle plit examiner ,avant de faire droit & la de-
mande de M. Bresson, s'il est juste que celui-ct soit autorisé, par brevet de
Sa Majesté ; & m'interdire la faculté de donner & d'autres de ses concitoyens
les mémes notions que je lui ai communiguées gratuitement, et & empécher
ainsi ces mémes concitoyens d’en profiter a leur tour.

» Yail’honneur, etc.»

Le Ministre m’a répondu, en date du 27, par une lettre qui pf()uve que
'objet de la demande de M. Bresson est un brevet &’ invention et non d’im-
portation. Son Excellence ajoute « que les brevets se délivrent sur simple
» requéte et sans examen préalable, et que toutes les difficultés que pen-
» vent faire naitre les titres de cette nature doivent étre résolues par les
» tribunauox. » :

Comme je n’ai ni te loisir ni 'intention de provoquer une décision ju-
diciaire sur la question dont il s'agit, je me contente de rapporter les faits,
et de prier la Société de vouloir ordonner le dépét de la présente commu-
nication dans ses archives, afin que tous ceux qui peuvent y avoir intérét
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puissent y recourir au besoin, et de m'en faire délivrer une copie au-
thentique.
~ Je termine en réitérant a la Société la priére qu’elle veuille bien se faire
rendre compte de la machine & vapeur construite par M. Bressor, et qui,
j'ose I'espérer, sera trouvée digne de son attention, tant sous le rapport de

T'exécution que sous celui de la composition.
Signé J. DooLITTLE.

La machine & vapeur &’ Oliver Evansa été décrite et gravée dans I' Empo-
rium of arts, ouvrage publié & Philadelphie il y a plusieurs années (1).-

Ouvrages offerts a la Société pendant Pannée 1820.

Instruction sur la fabrication du salpétre , publiée par le Comité consultatif
institué pres de la direction générale du service des poudres et salpétres de
France. Brochure in-4°.

Essais chimiques sur les arts et manufactures de la Grande-Bretagne;
traduits de Panglais de Samuel Parkes et de Martin, par M. Delaunay, 3 vol.
in-8°., avec 21 planches.

Archives des découvertes et inventions nouvelles faites dans les sciences, les
arts et les manufactures , tant en France que'dans les pays étrangers, pendant
lannée 1819, 1 vol. in-8°.

Essais sur les entraves que le commerce éprouve en Europe; par M. de
Tollenare (de Nantes), 1 vol. in-8°. '

Rapport du Jury d’admission sur Uexposition des produits des manufac-
tures du depaﬂernerzt de la Seine a I’ E:Cposztzon du Louvre ; par M. Héricart
de Thury , 1 vol. in-8e. .

Rapport du Jury central sur les produits de Uindustrie fmngaz’se; par
M. L. Costaz , 1 vol. in-8o. :

Description statistique, géographique et historique des Etats-Unis d’ Ameé-
rique ; par M. Warden, ancien consul d'Amérique & Paris, 5 vol. in-8°., avec
planches.

Le Visiteur du pauvre , mémoire qui a remporté le prix proposé par
IAcadémie de Lyon, sur la question suivante : Indiquer les moyens de

(1) Nous donnerons dans un prochain Numéro la description détaillée de’ cette ingé-
nieuse machine , dont M, Doolittle a bien voulu communiquer les dessins  la Société.
( Note du rédacteur. )

reconnaitre
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reconnaitre la véritable indigence, et de rendre lauméne utile a ceux qui
la donnent , comme a ceux qui la recoivent ; par M. le baron Degérando,
1 vol. m—fj .

Correspondance ertre MM. Tcssner, Huzard et Gmgmer, relativement aux
chévres indigénes quion éleve dans la domesticité sur le Mont-d’ Or, pres de
Lyon, & la fabrication des fromages que procure leur lait, et a la maniére
dont on nourrit ces animaux ; brochure in-8e. \

Essai sur la greffe de U hcr&e des plantes et des arbres; par M., le baron
de Tshudy, bourgeois de Glaris, brochure in-8°. -

Description des machines et procédés .spccz/' és dans les breucts d’mvennon,
de perfectionnement et d’importation dont la durée est expirée, tome IiT,
1 vol. in-4e., avec 6o planches. )

Procés-wverbal de la séance publique tenue, le 12 mars 1819, par la
Sociéré des Amis des Arts, de Lille, brochure.

Situation et progres des écoles d’enseignement mutuel en France et dans
létranger, pendant l'année 1819 ; par M. Jomard.

Faits et observations sur la fabrication du sucre de betteraves ; par M. Mat-
thieu de Dombasle, brochure. . )

Devis du canal Saint-Martin} par M. Girard, ingénieur en chef des
Ponts et Chaussées, 1 vol. in-4°. .

Description d’un nouveaw procédé pour la conservation des grains; par
M. le comte Dejean, brochure.

Mémoire sur la culture des pins, sur leur aménagement, leur exploita-
tion et les divers emplois de leur bois ; par M. Delamarre , propriétaire-cul-
tivateur, 1 vol. in-8°.

Tableau de la navigation intérieure de la France, présenté au Rol par
M. Becquey, directeur gencral des Ponts ct Chaussées et des Mines, 1 vol.
in-4°., avec carte.

Systéme d’agriculture, suivi par M. Coke sur sa propriété d'Hollkham,
comté de Norfolk, en Angleterre; traduit de P'anglais, par M. Molard,
sous - directéur -du Conservatoire des arls et métiers, 1 vol. in-8°., avec
planches.

Rapport sur un nouvel engrazs végéto-minéral, dit gadoue artz/' czel[e R
brochure. :

Rapport fait par M. Héricart de Thury a la Société royale et centrale
d'agriculture, sur les poudrettes alcalino - végétatives de Madame Fibert
Duboul, de Toulouse, brochure.

" Rapport fail par le méme, surur nouvel engrais, proposé sous le nom
durate, par MM. Donat et compagnie, brochure.

Dix-neuviéme année. Décembre 1820. . Aaa
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De la simplification des principes constitusifs et administratifs, ou Com-
mentaire nouvean sur la charte constitutionnelle ; par M, le duc de la
Vauguyor , pair de France, 1 vol. in-8°. :

Systéme général des finances; par le méme, brochure.

Corsidérations générales sur le colportage ; par. M. Herpin , brochure.

Projet d'institut nomade ; par M. Cadet de Gassicourt, brochure,

La parabole soumise a Uart, ou Essai sur la catoptriqgue de l'éclairage ;
par M. Bordier Marcet, brochure. '

Mémoire sur la conservation des biés; par M. Dartigues, membre du
conseil général des manufactures, brochure.

Traité complet de mécanique appliquée auz arts; par M. Borgnis, 6°. vol.
contenant la description des machines employées dans diverses fabrica-
tions ; 7¢. vol. qui traite des machines imitatives et des machines théitrales,
in-4e., avec planches. '

Tables goniométriques ; par M. Francceur, brochure.

Documens relatifs au canal intérieur exécuté en .Angleterre, sur les
plans et sous la direction.de M. le duc de Bridgewater, brochure.

Philosophic domestique, ou Description d’appareils économigues em-
ployés dans les établissernens publics de I Angleterre (eun anglais), in-4e.,
avec planches.

Instruction sur la régle a calculer; par M. Colardeau, ancien éléve de
I'Ecole polytechnique.

Rapport fait ¢ la Société royale et centrale d'agriculture, par M. Héricart
de Thury, sur la charrue de M. Matthicu de Dombasle.

Compte rendu des travaux de la Société d’agricullure histoire naturelle
et arts utiles, de Lyon, depuis le 1°°. février 1819 jusqu’an 1%. mars 1820,
1 vol. in-80.

Le Conservateur de la vue; par M. Chevallier, ingénieur-opticien, 1 vol.
in-8°., avec figures.

Recueil de machines, instrumens et appareils qui servent a [économie
rurale , et dont les avantages sont constatés par Uexpérience; par M. Le-
blanc, 3e. et 4°. livraisons in-folio.

Rapport sur Uéclairage des rues de Paris en 1830.

Académie des sciences, belles-lettres et arts de Bordeaux, séance publique
du 26 avril x81g. :

Extrait &’un rapport fait au Conseil général des mines, sur les aciers de
la Bérardiére; par M. Gillet de Laurnont.

Collection de machines , d’instrumens , ustensiles , constructions, appa-
reils, etc., employés dans Uéconamie rurale , domestique et industrielle ,
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dessinés dans diverses parties de UEurope; par M. le comte de Lasteyrie,
premiére-a neuviéme livraison in-4°.; composées chacune de 10 planches
lithographiées.

Cette utile collection (dont le prix est de 3 fr. la livraison) ne devait
avoir que dix livraisons, et former un seul volume; mais, d’aprés 'accueil
flatteur que les premiers cahiers ont recu ‘du public, M. de Lasteyrie s’est
déterminé i publier un second volume, qui sera également composé de
dix livraisons, comprenant 100 planches, lesquelles représenteront environ
6oo sujets, tous relalifs aux différentes branches de I'économie rurale,
domestique et industrielle, d’aprés les dessins pris par l'anteur dans ses
voyages en Europe. Le surplus se composera des meilleurs instrumens qui

" se trouvent consignés dans un grand nombre d'ouvrages francais et étran—
gers, inconnus & la plupart des cultivateurs, ou qu'il est difficile de se
procurer.

Les livraisons que nous avons sous les yeux traitent de la fabrication du
vin, de P'éducation des abeilles, des machines & irrigation, des animaux
de labour ct d’exploitation, des récoltes, de divers objets de ménage et
d’économie domestique, du jardinage, de la maniere d’élever les volailles,
des haies et clotures, des machines de transport, des moulins 4 broyer, de
la fabrication des fromages, etc. On y trouve décrits une foule d'instru-
mens aratoires et de jardinage, tels que béches, houes, pics, faux et fau-
cilles, fourches, etc.

Les descriptions qui accompagnent chaque livraison sont claires, pré-
cises, et ont I'étendue convenable pour lintelligence de chaque sujel.
Les dessins, exécutés avec beaucoup de soin, donnent une idée suffisante
des objets qu'ils représentent. Nous formons des voeux pour que cet inté-
ressant recuell obtienne le succes qu'il mérite.

Aaa 2
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Lisrre des Membres de la Socidté admis depuis le
I°T. janvier 1820.

MM. —

Acavimie de Dijon (le Président de 1I'), a
Dijon. I
Le baron pn’Axpr¥, B4, intendant des Foréts!
de la Couronne, quai Malaguais, & Paris. !
Le marquis p’Ancextruin, 84, %, rue du!
Bac, passage Sainte-Marie, 4 Paris.
ArworLET, ingénieur des Ponts et Clmussées,i
4 Dijon (Céte-d’0r). i
Le baron Barrron, (3), (C. §8), maréchal des!
campsetarmées du Roi, 4 Valognes (Manche). '
Le comte pe BEanx, rue de Varennes, n°. 11, |
a Paris. ‘
e Beaviieu, propriétaire, rue des Petits-Au-
gustins, n°, 14 , a Paris.
Le prince ne Beavveav (Edmond), officier
attaché a Détat-major du Ministére de la
guerre , rue d’Angouléme, n°. 16, & Paris.

Beavuvisace, teinturier, rue des Marmousets,
n° §, a Paris.

Le comte Binexcer, (C. 88, pair de France,
rue de Grenelle, n°. 109, faubourg Saint-
Germain , 4 Paris.

Benreixy Hev, fabricant de draps, 4 Grandvil-
liers (Oise). )

Bixer, inspectenr des études & PEcole polytech-
nique , a Paris.

Borprer, peintre d’histoire, rue du Roi de Si-
cile, n°. 28, a Paris.

Boscary pe VitrerraiNg, (0. §8), doyen des
Agens de change, place Venddue, n°. 20,

a Paris.

Boura pe Covromrier, £%, maitre des Re-
quétes, préfet du département des Vosges,
a :Hpinal.

Bourcart, manufacturier, a Guebviller (Haut-
Rhin).

Bouver, négociant, rue de Richelieu, n% 93,
A Paris.

Branrtuowr, professeur de chimie, & Stras-

bourg.

BroparT directeur de I’Ecole spéciale de
3 ? p
commerce, rue Saint-Antoine, n° 143, 4
Paris.
CacHIN (0. inspecteur sénéral des
) Al /o 1ST g
Ponts et Chaussiées, directeur des travaux
3
du port de Cherbourg.
Capeav p’Acy (Edouard ), ancien officier de
e, rue Poultier, n°. 74 ile St.-Louis,

cavale
a Paris.

Carrier jeune, fabricant de draps, 4 Lodéve
(Heérault).

Cnarpr ainé ;%’g, directeur des lignes télégra-
phiques, rue de 'Université, n°. g, & Paris.

Corn~isseT-DEsprEs, chef de bataillon de la

ge. légion de la Garde nationale, quai de
Bourbon, n°®. 35, ile Saint-Louis, & Paris.

Dacory, fabricant de porcelaine, rue de I'E-
chiquier, n° 36, a Paris.

Darer, mécanicien , rue du Four, n°. 22, fau-
bourg Saint-Germain, 4 Paris.

Deracrorx, notairey rue du Mail, 4 Paris.

Dereserxe (Charles), rue de Bourbon, n°. 54,
a Paris. v

Dereseine (Emile), gentilhomme ordinaire
du Roi, ruede Bourbon, n®. 54, & Paris.

Dexisanrr, propriétaire, rue Vivienne, n’. 7,
a Paris.

Le baron Desee~xcrTEs, ( C. %%,\), docteur en.
médecine, professeur de la Faculté de Paris,
rue de Tournon, n°. 8.

Desprrz (Amédée), docteur en médecine, rue
des Bons-Enfans, n° 29, a Paris.

Devivcizrs, 5%, ingénieur en chef des Ponts
et Chaussées, chargé des travaux du canal
de Saint-Denis, rue St.-Dominique , n°. ¢4,
4 Paris.

Douvsuvrt-VWrikranp, fabricant de strass, rue
Sainte-Avoie , n°. 19, 4 Paris.

DvusrrvrL, propriétaire-cultivateur, & Langres
(Haute-Marne).
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MM.

Durou, propriétaire, a Saint-Sever (Landes).

Favconnigr, fabricant d’orfévrerie,. rue du
Bac, passage Sainte-Marie, 4 Paris.

pE Favitres (Alexandre), propriétaire, rue
Chapon, n®. 5, 4 Paris.

Fromext, appréteur d’étoffes, rue de Riche-
lieu, n° 67, & Paris.

Gavraier, pharmacien, rue Neuve-Saint-
Eustache , A Paris.

Gaver, coutelier du Roi, rue Saint-Honoré,
u°. 138, a Paris.

Gavrz, propriétaire, rue des Deux-Portes-
Saint-Jean, no. 1, a Paris. -

GraNDIEAN, mécanicien, & Vienne (Isére).

Griveé (Emile), graveur, rue des Gravilliers,
ne, 25, a Paris.

Héxarp , horloger, & Bazas (Gironde).

Le marquis n’"Hersouvirre, (C. £8), pair de
France, place du Palais-Bourbon, ne. 87, &
Paris.

Hovrier, propriétaire, & Poix (Somme).

Jorrors, 8, ingénieur en chef des Ponts et
Chaussées, 4 Epinal (Vosges).

Le comte pe Laceripe, (G. C. 84), pair de
France, membre de ’Académie des Sciences,
rue de Verneuil, ne. 26, & Paris.

Le baron Larcurer pe Courcertes, ¥,
maire ’Auchy en Bray, prés Gournay (S.-1.).

Lrcrerc (Achille), architectey rue Hauteville,
n°. 1, & Paris,

Lerramaxt, sous-chef ala direction générale
des Postes, rue J.-J. Rousseau, a Paris.
Leeranp-LeMor, manufacturier, rue de Cléry,

n°. 40, 4 Paris.

Lexorx fils, ingénieur du Roi pour les instru-
mens a I'usage des Sciences, rue St.-Honoré,
n° 330, 4 Paris (1).

Lerace, arquebusier du Roi, rue de Richelieu,
a Paris.

Le marquis oe Levis, rue de I'Université,
n°. 39, a Paris.

Luce, agent de Change, rue du Faubourg-
Poissonniére, n°: 5, 4 Paris.

Marary, architecte, rue de la Pépiniére,n®. 58,
a Paris.

(1) M. Lenoir a été admis membre de la Société
dans la séance générale du 7 avril 1819. Son nom avait
été amis sur la liste de 'année derniére,

pE Mararse (Alexandre), %, propriétaire,
rue Meslée, no. 20, & Paris.

pe Mararse (Frédéric) , 88, eclonel d'état-
major de la Garde nationale de Paris, rue
Meslée, ne. 22, Paris,

Le. marquis ne MaArmIER, 3%, (0. £54), co-
lonel de la 17e, légion de la Garde nationale,
rue d’Anjou, n°. 23, faubourg St.-Hounoré,
a Paris.

Mewocix, fabricant de tissus de cachemire, rue
de Grammont, n°. 7, i Paris.

Mier, chirurgien-dentiste , place de I'Ecole ,
no. 3, i Paris,

MirourLET, ancien avocat au Parlement, rue
de Grenelle, ne. 35, a Paris.

Moxviyos, 88 , architecte de la ville de Paris,
rue de la Ville-’Evéque, n°. 13, 4 Paris.

MoxterRrap , fabricant d’étoffes de soie,
membre de la Chambre de commerce a
Lyon.

Morer-Desorp, fabricant de draps, & Cha-
teauroux (Indre).

Le comte pe Nrcorai (Christian), 5%, au chéi-
teau de Bercy, prés Paris,

Pavex fils, fabricant de produits chimiques, &
Vaugirard, prés Paris,

Perneymonn (Aug.), propriétaire , & Lorgues,
pres le Luc (Var).

Penror pE Gournay, quai d*Anjou, ile Saint-
Louis , n®, 21, & Paris,

Perror (Frédéric), 4&, officier de Ia maison du
Roi, quaid"Anjou, ile Saint-Louis, no, 21,
4 Paris.

Pzrir (A.-F.), juge au Tribunal de ’arrondis-
sement de Soissons (Aisne).

Pruviner (P.-F.), négociant , & Marseille.

Le baron pE Poriry (Charles), maire & Folam-
bray, et propriétaire de la verrerie royale de -
Folambray, prés Chauny (Aisne).’

Pranier, coutelier et fabricant de nacre de
perle, rue Bourg-UAbbé, n®. 22, 4 Paris.

Ravx fréres, maitre desalorges, A Belval
(Ardennes).

Riravit-Désormeavx, homme de Letires,
rue Saint-Severin, n°. 30, 4 Paris.

Rosiquer, prolesseur de chimie a I’Ecole cen-
trale de pharmacie, rue de la Monnaie, n°. g,
a Paris.
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MM.

Le prince pE Ronan (Jules— Armand - Louis),
rue de Grenelle, n°. g9, faubourg Saint-
Germain, i Paris.

oE Rotscuiip, banquier, rue d’Artois, n. g9,
a Paris.

Rouyer, ingénieur et fabricant d’instrumens
de physique, rue Feydeau, no. 16, & Paris.

Serverac, officier d’artillerie ien éleve
pE Serverac, officier d’artillerie, ancien éléve
de I’Ecole polytechnique, & Vincennes.

SeAaxzIiN 0. & inspecteur général des

s B, ’ i 5
Ponts et Chaussées et des travaux maritimes
¢
rue de Mouceau, ne. 6, faubourg du Roule,
a Paris,

pE StLANs, propriélaire , ancien membre de la
Chambre des Dépuiés, rue de Madame,
ne. 15, a Paris.

S. Exc. le comte Simion (C. 82), conseiller
d’Etat , ministre secrétaive d’Etat de "inté-

Tieur.

ASSOCIES E

Grryaup pE BELAuxDE, espagnol, & Madrid.

Le comte pE KreBersserc {Francois), cham-
bellan de S. M. Pempereur d’Autriche, a
Vienne.

Le baron pe Krinkostron, officier de ma-
rine au service de S. M. Ie Roi de Snéde et de
Norweége.

‘Mieciowirez, professeur de mécanique au

Lycée de Volhynie, en Russie.

SOUBEYRAN‘, sous - inspecteur de la Bs‘-serve,
rue Saint - Maur, n° 17, faubourg Saint-
Germain , & Paris.

Sounaw, fabricant de café de chicorée, rue de
la Vieille-Monnaie, n° 17, a Paris.

TuoNNELLIER, mécanicien, rue des Gravilliers,
n°. 50, & Paris.

TouvraxT, négociant, 4 Dijon (Cote-d’Or).

Tourror, fabricant de doublé d’or et d’argent ,
rue Sainte-Avoie , no. 53, a Paris.

Tlinmls fils ainé, 1;r0priélairc, rue des Fossés-
M.-le-Prince, n°. 29, a Paris.

Vacrot, secrétaire de la Société d’agriculture,
4 Bourges (Cher).

Vie (Alphonse), ancien négociant , homme de
Lettres, rue du Faubourg-St.-Denis, ne. 8g,
a Paris,

Werner, fabricant de Meubles, rve de Gre-
nelle, n®. 126, faubourg Saint-Germain , a

Paris.

"RANGERS.

Le comte n® Moszensky (Joseph ), 4 Human,
par Odessa, gouvernement de Kiow, en
Russie.

Le marquis Puccr, membre de la Société des
géorgophiles de Florence.

Sivrrrman, professeur de chimie et de minéra-
logic , a New-Yorck.
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TABLEAU, par ordre alphabétique, des Breyets d'invention , de perfectionnement

et d'importation , délivrés en I'rance pendant I'année 1820.

T e S B S BB S TR SN T K3
NOMS ET PRENOMS™ . 4 g8 E ‘f DESIGNATION DES OBJETS
. -4 R
des DOMICILE. DEPARTEM, 93 & i E pour lesquels
. a ~ ’
BREVETES. R S les Brevets ont ¢té accordés.
-] =
Apam (E. )oeiiiuiiienns, o Montpellier. Hérault. 16 sept. | 15ans. Nouvel appareil distillatoire.
1 " S > aris . - Perfectionncmens ajoutés aux procédés de
VAn'u::« el STEER.cevrnuinnns Paris. Seine. 13 sept.| roans. construction des machines & vapeur,
{ Procédé pour donner & une colonne ou i
ALLARD id id arsent 5 ans. { toutautre objet de forme cylindrique, conique,
* Trertrrrvreseeaes . - ES€pl. o ans. ‘ sphérique ou sphéroidale, Paspect d’un corps
i sculpté ou ciselé, fondu d’une scule pitce.
Le mdme id id { Certificat d’additions et de perfectionnemens
€ TNEMEC,: cvcassnivvnsanens i, . Y ﬂov.. » - au précédcut brCVCt.
: . . P . Composition d’une poudre cosmétique ; odon-
| Armawn (H-C.).on e rerer i, . Jodée. | 5 ans { talgique, qu’il appelle conservatenr de la bouche.
Machine destinde 4 tendre les tissus i 1a largeur
Arery (B ivinvuiininnns Saint-Quentin. Aisne. 27 juin. | 5 ans, § du peigne, danslopération du tissage, appelée
tendeur perpétuel.
. . Eaucosmélique propre i la toiletie, appelée eau
BACHEVILEE. . vvuniinnvavan . Paris. Seine. 12 mai. 5ans. U des odalisques.
Banser (Jo-C)ovninnnnnnnn. idl. id. 19 mai. | 15 ans. Nouvelle presse & imprimer.
j Composition d’un nouvel émail 4 ’épreuve du
BARUCH-WEILeveuernreninann id. id 26 juin. | 5 ans. [ fe'} ; propre :'z&)réscrvcrla porcelaine de son tres-
’ saillement et de toute gergure.
! Nouvelle ouvraison des soies destinées 4 la fa-
e ATS : 5 brication du crépe, en soie grége, cuite, teinte en
BEeAU VAIS et Compagnie...... {‘ynn. Bh(_)nc. onaoft.| 5 ans. conlenr. asnd P > b,gb 3 ,b X
Ducas fréres. cooeiivinninnss St.-Chamond. Loire. T, J4Spee €n cru ou Cuil, ou avec brin cru
et brin cuit, depuis un bout jusqu’a vingt.
. Moyen propre a 'apprét mat de toutes sortes
Beauvisace ( A-d.).ooon.nn. Paris. Seine. 4 mai. 5ans. § d’étolles de laine, fil, coton et soie, et principa-
lement des tissus dits mérinos.
. . Certificat d’additions et de perfectionnement
| Le méme......ocvanvninnn - id. id. 26 aofit. » ; an précédent brevet.
Berraien ( voy. Rovy ).
Certificat d’additions et de perfectionnement
BILBILLE . ovvrernnnss s Paris Seine au brevet de 15 ans, quia été délivré, le a3 février
LENTEIGNE o ., Seiches Maice-ct-Loire. § 6 mars, » 1816, au sieur Leistenchneider (dont ils sont ces-
" e . : sionnaires ), pour des machines & fabriquer le
[ papier-vélin,
BixeT (voy. Pisree ).
Birriraron (G )esvvivseraes Paris Seine. 31 aolit. | z0ans Procédés de fabrication d¢ bandages herniaires

| a ressorts tournans.

l
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. g £ | ,
NOMS ET PRENOMS sEi | =3 DESIGNATION DES OBJETS
des DOMICILE. | DEPARTEM. g 2|85 pour lesquels
DREVETES. =3 R o2 les Brevets ont €té accordds.
) ]
Procédés de construction d’une baignoire dite
) . a circulation , dans laquelle I’eau qui sert au bain
Bizer (J.-Br ) vivviiviinas Paris. Seine, 6 sept. 5ans. | sechauffed’elle-méme, et s’entretient dans sa cha-
leur, aumoyen d’un petit foyer pratiqué au pied
de ladite baignoire.
] . ( Fanal & courant d’air, dit sidus naval, appli-
BORDIER-MARCET. o ovvurnuvin id. id. 3o sept.| 1hans. { cableaux usages dela marine et spécialement aux
i signaux denuit de la télégraphie nautique.
s , e »
Botrngr (F.)eerrennonnnn, . id. avril, Composition d’une pite cosmétique qu’il ap-
BournzL ( F.) i i, 15 avril,| b ans. { pelle pdte divine de Fenus.
) Machine & vapeur a haute pression, dans la-
Bressox(F.)..cooov voani.s. idd. id. 24 nov. | b5 ans. ¢ quelle on entretient Yeau dela chauditre avec
o Peau condensée du réfrigérant.
- ) ) . Procédés de fabrication de fils de métaus cylin-
Brokepox (G.)....iiivinn, id. id. 24juill. | 15ans. § driques, dans toutes les proportions d’égalité et
de finesse.
: . . Certificat d’additions et de perfectionnement
Brouvgquikres (H. ). ....\otis Nieul. Charente-Infér.} 2 aolt. » au brevet de 1o ans qu'il a obtenu, le tr décembre
1817, pour un appareil distillatoire.
Certificat d’additions et de perfectionnement
INE - " 5 au brevet de 5 ans qu’il a obtenn, le 26 aoit 181g,
Broxdee (Lo-J)eeeinnoenn, Lyou. Khne. 20 MArs. » pour une platine de fusil s’amorcant avec des pou-
dres détonnantes.
Carron (L.-F. ). o ..L, e Paris. Seine. 17, juin.| 5ans. I Machine hydrm;lique appelée norpac.
Tememe. .o, id. id. 30 dée. " Certificat d’additilons et de perfectionnemens
au précédent brevet.
CarON (Gu ) vvvvnvnnnnennans Bressan. Hérault. |20 avril. | 10 ans. | Appareil distillatoire.
5 _ Cinquiéme certificat d’additions et de perfec-
Cazexeuve (Jo-M.)oooiian. Paris. Seine. 19 févr, » t;‘s%?:in;g?g au hre‘yi'er.dc 15 ans qu ‘(i a f’btv"m]’: le
, pour la construction desfossesd’ai-
t sance mobiles et inodores.
. . - Sixiéme certificat d’additions et de perfection-
Feméme..oooooovviinnnnn, id. id. 17 juin. » { nement au méme brevet. s P
CELLIER-BLUMENTHAL . ... ..., id. iel. 16 mars. | 15 ans. Appareil destiné & rafraichirla biére.
Crmenzsors (R.).o..ooiiiie id. id. 4 mai. [ roans. Nouvelles mitres de cheminées.
| Corrans (W).ooivvnnss - Valogne. Manche. 8 mai. 5 amns, ,P]ath dp‘shm?f} emprd}e‘rl humidité de pé-
] nétrer dans le bassinet des armes a feu.
5 Machine qu'il appelle atmosplérigue, de la-
. . . quelle il fait résulter une force motrice, par Pin-
Corrasn (R)vveniiiinnn, Paris. Scine. 7ROV, | ro ams. ) o ire dune colonne dicau ou antreflaide
. . l pesant.
. . ) . . ) Nouvelle méthode d’enseigner le francais et
Mademoiselle S. CorrIxGER .. id. id. 7 sept. 5 ans. { P'anglais aux enfans.
. Fuseau de machines a filer soit 4 la main, soit
| ComrETT (J.-T.)evivvininnnn id. id. 13 sept. | 10ans. ¢ au moulin, etc., diverses matiéres filamenteuses,
appeld par lui régulateur.
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NOMS ET PRENOMS
- - des

-BREVETES.,

Courer (voy. Perany ).

Covutunicr (J.-F. ) et Laessy
(F.-A)....

CrosLeY (voy. Hacux ).

D’ARTIGUES. .o ovans

DerousERT { J.-Lu s vevvenen

Degranp (E.). ..ooiiviinnn

Madame DELACOUR. ..

La_mi’mc........V...........

Dzranoussaye ef JAINE. ...

DEEBEUF. c0ovivannnnn,

Derrorr (F. ). covvninernass
DERODE (N, evvnvnvurarenns

Drserau (P} cevvneinsanss

035 S O

Dops et Frax. ..

cverssrssaan

.

Dosar ( §.-E-V.). ... Svieas

Leméme. covous@eininninn.

( 349 )

réparation de la chaux employée 4 'absorption

T ‘
des urines. :

P
g .
2 4 o . -
PR PR @ ° DESIGNATION DES OBJETS
) . B3 2 | B B
DOMICILE. DEPARTEM. | <54 | & & pour lesquels
¢ = .
- A 'é les Brevets ont été accordes.
Mécanisme propre 4 empécher les chemindes
s enti - 0—
Paris. Seine. 23 dée. 5 ans. § de fumer, et qu’ils appellent ventilateur ou ro
sace pneumalique.
id. id. 13 mai. | 15 ans. Machine i dresser et doucir les glaces. -
X . Arme 3 feu qui s'amorce et détonne au moyen
id. id. 22 sept. | 5 auns. g de la poudre fulminante.
Marseille. B.-du-Rhone. |23 mars. | 5 ans. I Appareils de machines 3 feu.
Pite cosmétique appelée topique labial , propre
- . L 4 rendre les lévres souples et & les empécher de
Paris. Seine. 12 mal. 5ans. ) ge gercer, ainsi que les mains, pendant les temps
froids.
X . ’ Certificat d’additions et de perfectionnement
id. id. 27 juillet. » { au précédent brevet,
. E
. i Lampe mécanique, dans laquelle 'huile monte
. id. 17 BOV. | 104DS. ) 5 fa méche par unc pompe foulante et aspirante.
Marmite fermée a couvercle i cercle et A rainure,
. i et propre a faire cuire promptement et sans éva—
id. id. 21 sept. | 5 .ans. ) poration la viande et los légumes, appelée par Jui
marmite Delbeuf.
X . . Procédés de fabrication de schakos & deux
id. id. 8 mai. 5ans. ) feutres.
Bordeans. Gironde. 15 juill. % ans. | Appareil distillatoire continu.
A 3 i Mecanique propre a fabriquer les étoflfes de
Paris. Seine. a5avril. | 5 ans. { toute largicur.I P !
¢ Deuxiéme cerlificat d’additions et de perfec-
tionnemens au brevet de 15 ans qu’il a obtenu, le
28 octobre 1817, pour la composition d’un mas-
id. id. 24"‘1-11‘”_ » tic destinda _Glre emp'l() ‘d ala c(m_sLn__mLinu et a
s LI Ja conservalion des édifices ; perfectionnemens
ayant pour objet de faire des parquets en bois de
toute couleur collé sur le mastic, ete.
) . . . . d Procddés a I"aide desquels ils font des bas-re-
id. id. 8 janvier.| ro ans. { liefs de tout %eure, en porcelaine , soit au grand
. feu, soit4 celui de moufle.
Certificat d’additions et de perfectionnemens
. .au brevet de 15 ans qu'ila obtenu , le 4 décembre
. 1819, pour la dessiccation subite des urines et la
. . . manipulation des issues de vidanges, dans les
. id, 31 janv. » 24 heures qui suivent leur extraction; additions
«et perfectionnemens consistant en deux mécani-
ques propres & broyer et & tamiser les diverses
) substances servant a‘absorber Purate caleaire.
\
Deuxiéme certificat d’additions et de perfec-
id. id.- 6 avril. » { tionnemens au méme brevet, ayant pour objet la
I

Bbb
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NOMS ET ET PRENOMS mESE | BB DESIGNATION DES OBJETS
NOM¢ 5 h , Bz im
des DOMICILE. | DEPARTEM. g 34| & 2 pour lesquels
o = ’
BREVETES. 59 =] -é fes Brevets ont été accordss.
. . . { Troisiéme certificat d’additions et de perfec-
Dosar(J.-E-V. ). Paris. Seine. 25 oct, » ] tionnemens au méme brevet.
. , ot 5 ans Moulin 4 bras destiné 4 moudre toute espéce de
DRONSART ET JACOD. vovevnvns id. id. 31 janv. ans. { graios et de farines. : :
Certificat d’additions et de perfectionnemens
i . , au brevet de 5 ans qu’ila obtenu, le g novembre
Hurort (J.-F. ). ....0. P id. id. 28 (év. ¥ {181y, pour la fabrication d’une sorte de carton
! composé de déchets de peaun ou de cuir.
. i Procédés de constructions denouvelleslatrines
. ML Y, id. id. 24 juill.l b ans. ou g;u‘du—roljl:s publigues et particuliéres, salu-
Durovs (H.-M.)..... 1 J ( bres et portatives.
Dueas (2oy. Brauvais.) ‘
Procédds defabrication et d’épuration deshuiles
Duras (M) covvnennnnennns id. id. 6sept. | 5ans.] et dégras propres & la préparation des peaux et
y 5 PR cuirs.
Certificats d’additions et de perfectionnemens
*owarDs { Humvhrey)....... id. id. 1q mai. » au hrevet de 10 4ns qu’ll a ohlenu,]c ahavril _18 1h,
Epwasps ( Humphrey ) 9 { pour des machines & vapeur & double pression.
. . , . Machine ou pompe & vapeur & simple et i dou-
Leméme. .oovvvivenninnnnns id. id. 8o déc. | 15 ans. § ble moteur, non sujette & explosion.
Faes (voy. ScHUSTER ). 1 |
, . . ‘. Procédés de fabrication de cartelles propresa
Feroixand (AL )vveniivnnns id. id, 24 janv.| O ans g écrire la musique avec économie.
Digesteur de Papin, perfectionné, accompagné
e b h
F id. id. 26 déc. | 10 ans. { d'unfourneauqu’il nomme fydraulique, et pro-
Formin (B.). vovvenninennis i { pre i la cuisson des viandes ¢t des légumes.
Certificat d’additions et de perfectionnement
au brevet de 15 ans un’n obtenu, le 24 septembre
....... id. id. 2 aofit. » 1823, le sieur Maréchal . dont il est le cession-
Foueenor (Lu). «vveese naire, pour des procédés de fabricationde mitres
de cheminées,
i . Appareil & vanne, dit fosses d'aisance écono-
Fourron (R.-L.)..ovvis e id. id. . 31 mars.| 15 ans. { migues.
Frix (voy. DoDk ). l
id. Nouvellefermeture hermétique applicable aux
. . 7, .
_ e id. 2 nov. 5 ans. vaisseaux employés dans les arts et I’économie
Froorer (P.-M.). ..., { domestique.
Procédds de construction d’une voiture qui
T . N id. id. 18 déec.| 5 anms. prend & volonté toutes les formes communes 4
Gurzarp (J-F.).oeennen, 4 toute espéce de voitures, et qu’il appelle la Gail-
larde.
. . i 5 ( Procédés de fabrication d’écrans mécaniques,
GavcHERET fréres. .o..vveves id. id. 28 fév. |- Jans, % dits écrans panorama.
. Procédé de fabrication d’une cafeti¢re a double
Gavner (J.-A. ) id. id. a5ayril.| 5 anms. ) filire, proprea faire du café avec ébullition et
e " sans évaporation.
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NOMS ET PRENOMS

Les mémes..covvsrannsinnnes

des DOMICILE,
BREVETES.
Iy
Gawan (T.).oooiiiinan.n, Paris.
Gax (J.-P.-J. ). .iiciennn, Montpellier.
GENSSE DUNINY, « svvevneans Amiens.
GEORGE (D, )uvsivivivinnin. Lyon.
GERrENTE (P ). vuvvianiannnns Paris.
Mademoiselle Gervais (E.)..| Montpellier.
GIrAUDY DE BOUYON...,4,.\..s Marseille.
Leméme .ooviniiiviininins id.
Gruxzert frére et seeur.,.... Paris,
Gooart (J.-B.)uevvivinnnans Amiens.
Gouier (AJ.—B.-P. Jevioaias .. Paris.
Gosser (Lo-M.)uivaniiiiin Hid.
Grovis (P.) ...iveniiinn. id.
GuemaL {(G.). oo iivnninn., id.
:Gim.umm(F.)..,.'.‘.‘..'.'.a...' id.
Hacuz et CROSLET..1%uaiens id.
id.

@ 2 DESIGNATION DES OBJETS
L
DEPARTEM. = £ pour lesquels
S A
a . les Brevets ont été accordés.
3
. y Bandages prcpres 4 countenir les hernies ombi-
Seine. 16 mars. | 10ans. 3 Jigales et inguinales.
, Procédé de vinification apphcdble i toute es-
Hérault. 24 oct. 5 ans. péce de liqueur obtenue par la fermentation.
. Procédés de fabrication d’unc espécc de drap
Somme. 26 juin.} b ans. g qu’il nomme clauthse et clauthse double.
Procédés d’étamage des toles et tuyaux de fer
laminé et battu, de toute dimension, et propres
5 30 dé 3 la confection des gouttiéres, cornets de"des-
Rhone. ¢c. | 10ans. cente ct tous autres accessoires de ce genre, en-
trant dans la construction d’un bdtiment.
Procédés de fabrication de cylindres en fer,
. 5 creux ou solides, revétus de cuivre pur ou allié 3
Seine. 2 oct. | rhams. { oy de tout autre alliage métallique, et propres i
% imprimer les toiles et autres tissus.
Appareil destin€ 4 condenser les vapeurs alcoo-
Hérault. 24 aofit. | 10 ans. hc[ues qui se dégagent avec -lacide carbonique
pendant la fermentation du modt de raisin.
N .. Composition d’une poudre fécondante végéta-
B.-du-Rhéne. | 6 juin. | 10ans. | tjvye,
L . Certificat d’additions et de perfectionnement
id. 22 déc. » { au précédent brevet.
. . . Huile propre & la conservation des cheveux,
Seine. 17 juin. | 5 ans. 2 appelée fluide de Java.
Somme. t6mars.| 5ans. Machine destinée au grillage des étoffes,
Fourneau portatif Sropre ala carbonisation du
Seine. 15 mars.| 10ans. § boisetdPextraction de l'acide pyroligneux et du
goudron. :
Procédés de fabrication d’une arme a feu &
id. srjuill. | 5ans. er(‘ussmn détonnant au moyen de la poudre:
fulminante,
. Mécanicjue propre & fabriquer les essieux et les .
id. 6 mars. | 5 ans. { boites de voiture, appelée tour universel.
Machine propre & opérer les quatre régles de
. Sojuin. | 5 ans. ’nrnthmcthue appelee par lui le mertﬁcateur et
h le calculateur mécanique. .
Machine d{'fi:si inéearemonter les bateaux contre
. o le courant des fleuves et des riviéres, appelde
id. 24 janv.| Gans. bateau a double: gouvernail,
id, 11 nov. | 1o ans. Nouvelle machine & vapeur.
Nouveau prurede propre i chauﬂ"cr les habita- |8
tions, ateliers et autres bitimens, & chaufferou’
. 1 sécher diverses substances , et faire houillir et
id. 22 nov. | 10 ans,

évaporer les liquides, a Paide d’appareils I\mﬂes

d’air atmosphérique.

Bbb a
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pelle hydrauliques autoclaves , et non autoclaves ,
chlamydés et non chlamydés.

NOMS ET PRENOMS B T DESIGNATION DES OBJETS
des DOMICILE. | DEPARTEM. g i pour lesquels
BREVETES. a g les Brevets ont été accordés.
<
-
X . . Machines propresafabriquerla dentelle appelée
HearncoaT{ J. ). o ciavinnnnn Paris. Seine. 8mai. | 15ans. { bobbin-net en Angleterre. PP
. . Procédés de fabrication d’un papier et d'un
HiriGoysN ( Po)vvuneainnnsn Budos. Gironde. 7 déc. | 15 ans. ’ carton de paille. pap
Jicos (voy. DRONSART ).
Jarne ( voy. DELAHOUSSAYE ).
Réchaud de table a triple fond et & double cou-
. ' . Sei .. rant d’air, échauflé par une petite méche de coton
Jaraszar (J-Bu)eooeiiiiinns . Paris. Scine. 17 juin. 5.ans. alimentéepar Pesprit de vin, réchand qu'il appelle
aqui-calor.
Procédés de construction d’un nouveau billard
Fean (Bo-F.)eeeeninnininnnns id. id. g oct. 5 ans. ui, par sa forme en console, a Vavantage de
) réunir a la commodité la plus grande justesse.
JeunESSE( Co )eerniinninns AN id. id. 3o déc. | 5ans. l Selle ombrifére.
, . .. Globes en métal propresa étre adaptés a des
Jormrs (Gu)enversrnnnaennns . id. 26 Juin.| 15 ans. ’ essicux de voiture, afin de les préserver del’usure.
Ly (voy. COUTURIER). I
Appareils et procédés i Paide desquels il est
parvenua teindre en toutes couleurs toute espéce
' LABOULATE-MARILLAG. ... 4.t id. id. 1g fév. | 15 ans, d’el.t?ﬂes en piéce, de laine, de coton, c'le sole,
de fil, etc., et les peaux, aussi profondément a
Pintérieur qu’a la surface.
. Roue a tambour destinée a faire tourner des
Lacomse fils. ovvvevinnnnnns Alais. Gard. 23 aoit.| 5ans. 9 toursa tirer la soie des cocons.
Nouvelle guadratu‘,‘e de montre & répétition
Larescnr (Lo-F.).vvenvnnns Paris. Seine. 30 déc. 5aps, { Sans rouage de répétition , et machine & réveil &
. laquelle s'adapte la répétition.
- Procddés propres a la décoloration des siraps
N . de sucre brut, a leur clarification par précipita-
Laxricve-et Loze. .... R Bordeaux. Gironde. 8 mai. | 10 ans. < tion et i leur concentration, a Vaide d’une ma-
chine évaporatoire a feu nu. -
Procédés propres & Uimpression des velours
_ . sept. .} de coton destin€s i P'usage des meubles et des
Lecaror (L=J. ) v vvvenennns Amiens. Somme, 7 8ep 5 ans { tentares.
. . Moyen d’envider sans manivelle le fil sur les
Lerevre fils ainé et Porrax... | Saint-Quentin. Aisne. 2bavril.| 5 ans. § broches des mull-jennys.
Appareil a 'aide duquel on peut donner des
LeMatre (J.-C-A. )ovinnenes Paris. Seine. 23 fév.| b5ans. { bains de vapeur & domicile.
Appareilsnommés autoclaves, propres a fermer
Lemare (P.-A ) oo, Ve id. id. 3r mars.| 5 ans. { hermétiquement des vases ouchaudicresa vapeur,
i . Certificat d’additions et de perfectionnement
Leméme...o vvvnnn e i, id. 7 sept. » au précédent brevet.
Fourneaux , réchauds, chaudiéres a ]’llsage des
bains, de la cuisine et des manufactures, qui se
Leméme,,........o0n e id. id. 21 sept.] roams. /! chauffent avec célérité ct économie, et qu’il ap-
I
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NOMS ET PRENOMS
DES

BREVETES.

Lesare (P-A) . oeeiaies

LeNTEIGKE ( 10y, BIBDILLE).

Lenrox (P.). vovivennnnnin
Logue (L-C.-M.) ..........
Lonevzr ( A, )....... v
Lozx (voy. LARTIGUE )i. ... .
MAGENDIR.. . \00s
MANIGLER.. v vvnnsnns [

Mawsor (C.-H.)..

Le méme...... e

MiwovrY-DecTOT... .\ PRI
Marvy (woy. Perany ).

MERIIOT (G. )evnevnn v,

Madame Mitcest Scurric-
KENBICK....... [

NALDER.« cvssirnasnnsnensss

DESIGNATION DES OBJETS
pour lesquels
les Brevets ont été accordés.

DOMICILE. | DEPARTEM. | 5 iE| B2
ATR | 2R/
278
Paris. Seine. 30 sept. » {
id. id. 4 déc. | bHans. {
id. id. 22 aolit. | 10 ans. {
Boulegne. Pas-de-Calais. | 11 nov. » ]
Paris. Seine. 8 mai. | 1Hans. {
id. id. 29 mai. | 1 ans. {
id id. 1“".mars.] 15ans. {
id. wd.. 2. Mov. » {
id. id. 3o dée. | 15 ans. %
id. id. zzjuin_ 10 ans. :
id. id., 26 aolit.| b ams. 4‘
Lyon, Rhone: 3o0.sept.| bans.
Paris, Seine: 26 juin. | 5 ans.
id id. 28 fév. » {
id. id. 22 sept. | 10ams. ,g
I
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Certificat d’additions et de perfectionnemens
au précédent brevet.

Mécanique propre a fabriquer des piqués en
coton, d’un dessin pariiculier et dent la trame
est entrelacée dans la chaine. .

Procédés de fabrication d’un nouvel engrais ap-
pelé par lui siercorat, et composé d’un mélange
de matiéres fécales et d’urines avec d’autres sub-
stances.

Certificat d’additions et de perfectionmemens
au brevet de 15 ans qu’il a obtenu, le 27 avril
1818, pour des procédds de fabrication de tuiles
a coulisses.

Certificat d’additions et de perfectionnement
au brevet de 15 ans que le sieur Kaymond a ob-
tenu, le 28 aoiit 1819, pour un bateau mécanique
de son invention.

Moyens et appareils propres & carboniser la
tourbe ei 4 en former un combusiible bralant
sans odeur , qu'il appelle charbon-Manicler.

Appareils destinés & convertir le suif et les
graisses-en une matidre qui a tous les caractéres
et les propriéids de la cire.

Certificat d’additions et de perfectionnement
au précédent brevet.

Machine a feu 4 rotation, ou volant dynamique
avec régulateur de foree.

Procédés de fabrication d’une nouvelle sorte de
bougie qu'il appelle bougie optime.

Chapeaux d’hommes et de femmes confection-
nés en cachemire, mérinos, laine, poil de chévre
ou de chameau, soie, {il, coton et fil en coton.

Application de planches et cylindres en tuf,
en schiste et autres pierres poreuses, naturelles
et composées, a I'impression des étoffes.

Machine i teiller le chanvre.

Certificat d’additions et de perfectionnement
au brevet de 5 ans qu’il a obtenu,, le 14 décembre
1819, pour des procédés de fabrication d’une ca-
fetiere 4 double filtre, propre a faire le café sans
€ébullition et saus évaporation.

Procédés a 1'aide desquels il forme , avec la

gomme élastique, dcs_;‘essorts pour bretelles,

ants, celntures, jarretieres , perruques , corsets,
%oltes, souliers , ctc.
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g 4 ,
NOMS ET PRENOMS mid | 8% DESIGNATION DES OBJETS
, B g g
des DOMICILE. | DEPARTEM. | <2 3 & pour lesquels
BREVETES. Ast % les Brevets ont été accordés.
. = <
N -~
. . A Composition d’une huil St 4
Madame NAQUET.......c..sus Paris. Seine. aq juillet] 5 ans. { huile ds.e E’el’lébes,u e huile cosmétique appelée
Certificat d’additions et de perfectionnemens
- aubrevet de 5 ans qu’ils ont obtenu, le 2 octobre
NAQUET et MAYER.. «.vvuvun o id. id. 30 déc. » |181'.’ , pour la préparation d’une huile destinée 4
saconservation des cheveux, appelde par eux huile
. de Jacassar.
Nouvry (M.)..oiviveennns . Rouen. Seine-Infér, | 19 fév. | 5 ans. ! Mouvement de peigne propre a carder le coton.
Pavrer fils ainé et SEvEXSE . \ P Pompe agissant par un procédé propre a mul-
fréres..oooiiiiiiiiinaiae Marvejols. Lozere. 31 juillet| 5 ans. { tiplier la force motrice. P P
. . .. Nouveau genre de lithographie par le procédé
Pavryrer (Lo-AL)...... RRY Paris. Seine. 2 juin. | 5 ans. g du grattoir.g grapiie p proce
) ) . Marmite économique propre a la cuisson des
Pavwees fils. ..... reeeens id. id. 13 sept. | b ans. g substances alimentaires.
Mécanique a deux barresqu’ils adaptent aumé-
tier a tricot sur chaine, ce qui le rend propre a
Perany, Covter et Mary..... Lyou. Rhone. 11 aofit. | 5 ams. ) fabriquer des étoffesnouvelles dites i filets carrés,
' asix pans , a grands jours ronds et ovales , & gros
ceillets , etc,
Puinees (G ) o vvvnenininns . Paris. Seine. 22 sept. | 5 ans, | Nouvelle lampe astrale appelée sinombre.
Certificat d’additions et de perfectionnement
Bux d d 6 i au brevet de 15 ans gue le sicurPierre a obtenu,
Prerze et Ber............ . ta. 26 Jmun. » le 17 février 1818, pour une pompe hydraulique
de son invention. ]
Certificat-d’additions et de perfectionnement
. , t , au brevet de 5 ans délivré, le 31 mars 1820, au
PILLIEN. ..ooevviinninnnnie id. id. 78ept. ’ sieur Lemare, dont il est le cessionnaire, pour
des appareils autoclaves. .
Certificat d’additions et de perfectionnement
au brevet de 10 ans qui a été délivré, le 3o no-
Pocrer (V.)ooveieinniinnn Devecey. Doubs. 29 aofit. o vembre 1816, au sieur Pillardeau, dont il est le
. cessionnaire, pour une machine de rotation pro-
pre a imprimer au fer toutes-les formes usitées
dans le commerce.
PortaiL (voy. Lerdvre )
Certificat d’additions et de perfectionnement
. . § il au brevet de 5 ans qu'il a obtenu, le 28 aolt 1818,
Porrer (C. )evenrnnnns e Paris. Seine. 28 juill. » pour des procddds de fabrication d’un fusil de
chasse a deux coups et & pierre.
. . Platines de percussion propres i s’adapter i
Leméme.suserineenrnnuienns id. id. 24 oct. { toute espéce d’armes & fou.
. . Certificat d’additions et de perfectionnement
Lemédme. coooiivivianinnnen id. id. 24 nov. | 5 ans. g au précédent brovet. P
PourART ( A.) . oivuiinnnennn Sedan. Ardennes. gmai. | 15 ans. Machine destinée & tondre les draps.
Certificat d’additions et de perfectionnement
PRELAT(JF. )ovvnvnrnennnns Paris. Seine. 28 juill. » au brevet de 5 ans qu’il a obtenu, le 29 juillet
1818, pour unc platine de fusil a percussion,
) .
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NOMS BT PRENOMS.:,
des

BREVE TES.

Ramier (J. ). ooiiiinnnnnns
RENETTE (AL ). oovivninnnnns

Leméme......ccovvnnnvnann
s

RBNGU(J.-B.)...: ........ e

Rreaver (Lo-MU ) oeene

Ropiek filse. .o vvenneeivannnn

RonLer {(J. )0 vveviviiiiinns
Rorscnjeune. .. vooveuven.n
Rouy et BERTHIER. o vvvvuun..

Sarvr-Martin(J.-B. )l

SARGENT (J. Jovevninninnnnns

Scraar ( voy. SCUUSTER ).

Scuerrer (F. ). 0iiiann

Scuusten, FAEs et Scnaar.....

Sup (J-A) . ceeiiia

SevesNe (voy. PAuLsT).
SovTox (J-B. )oveiiniinnns

StoEL (voy. AITREN ).

Le comte pg THIVILLE..... .

m
g .
H =, o f
. ! S ERIEE: DESIGNATION DES OBJETS
’ y , B | A
DOMICILE. | DEPARTEM. | <f& | & Z pour lesquels
i Rst | 7 @ les Brevets ont été accordés.
=1 T
Y - Soufflet de forge & doubhle courant d'air et a vo-
e-ct-¥1' A duin. | 5 ¢ b
Rennes. Tle-et-Vilaine. | 27 juin 5 anps g lant mobile dans Vintérieur.
Paris. Seine. 16 murs.| 5 ans. | Platine de fusil 4 double systéme.
. L, y  Certificat d’additions et de perfectionnemens
id. . = 2asept. » i au précédent brevet.
i Briquet & muriatesuroxigéné, avec unbouchon
id. id. & dée. Hans. | & longug tige , et qu'll nomme source perpétuelle
3 de lumiere.
. ) _ g Construction d’un meuble - machine qu’il
id. id. 20 jany. [ bams. { nomme ¢y lindre-casier ou volumen.
St.-3 ~du-Gard. Gard. 11 juillet| 1o ans. Mécanique 4 manivelle propre 4 filer la soie. |
{  Mécanisme destiné 4 aplanir les difficultés du
Paris. Seine. thaofit.] 5ans. ! changement de ton dans les forté-pianos , appelé
transpositeur.
) . { _ Machines propres & prévenir la contrefagon
id. id. 29 sept. | 10 ans. ] des gravures et des monnaies,
Procédés de fabrication de dés a coudre, en
id. id. ﬁjuﬂ]et 15 ans. ,! acler, en or, en argent, en plagué or et argent
{ et en cuivre.
. . Mécanisme double et simple appelé nécessaire
id. id. 23 juin. | 5ans. ) ajea.
Procédé chimique et appareil mécanique &
I'aide desquels il prépareles bois a droit fil et au-
id. id. 90 déc. | 15 ans. § tres, etlear fait prendre toutes sortes de fc)rmes
ou figures sans en altérer la forme, et méme en
leur donnant plus de consistance et de durée.
) Plume méeanique fournissant 'encre par elle-
id. id, 29 sept. | roans. j méme et 3 volonté, qu’il appelle encrier-plume.
Procédés de fabrication de mouchoirs et cra-
. - 2 e 3 ) -
Strashourg. Bas-Rhin. toaots. | 15 ans. F:I:ies en soie, facon de Milan et facon d’Elber
. . § Procédésd’impression lithographiée sur la toile
id. . 2mov. | 5ans. et la percale cirées.
Composition d’un nouveau savon propre & sa-
vonner le linge, les toiles, la sojerie, etc., soit &
Paris. Seine. 18 nov. | 15ans. { 'eau de puits, soit 4 Peau de riviére, en moins
de temps et plus économiquement qu'avec le
savon de Marseille.
Nouveau systéme de roulage, dont le but est
de réduire les résistances qu’opposent & I'opéra-
Pré-le-Fort. Loiret. 15 avril. | 15 ans. ¢ tionles frottemens de premidre espéce et celles

qui résultent des frottemens de seconde espéee
seulement.
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NOMS ET PRENOMS ] E g 5 "g " DESIGNATION DES OBJETS
dos DOMICILE. | DEPARTEM. [ 24 .15 2 i pour lesquels <
‘BREVETES. 3 - T B les Drevets ont ¢té accordés.
& <
_ . . Machine propre 4 faire toutes les opérations
Tromas (Co-Xo)evnnnnnnnns Paris. Seine. #8nov. | Sans. { d’arithmétique , et qu'il appelle aritiszmézre.
YU . id. 4 mai. Machine uranographique et nouvelle sphére
Tompiny (S. ) id. id mal 13 ans. % propre & démontrer le systéme de Copernic.
i Certificat d’additions et de perfectionnement
Turnegae (J.) - coovninennnn Auch. Gers. 15 mars. » aubrevet de 15 ans qu'ila obtenu, le 4 aolt 1818,
pour un appareil distillatoire continu.
A7E2SITIT@ L Paris. Seine. 30 déc. | 5 ans. | Nouveaux bandages herniaires.
R . . s Procédés defabrication de couverts en fer battu
Veyaar (J.-F. ) oooiiiiaian, id. id, 30 juin. | 5 ans. i et poli, argentds, plaqués, étc.
Deuxiéme certificat d’additions et de perfec-
Virrisy (B.) id id 25 mars tionnement au brevetde 5 ans qu’il a obtenu, le
SATr ey : : ' » 20 juin 1818, pour une machine appelée Zydre
hydraulique.
WAGRER (J.-B.) vivvveinnnen Arras. Pas-de-Calais. | 15 nov. | 5 ans. Procédés de construction d’un nouveau piano.
WeRKeR ( Jo=J. )ovviinnninns Paris. Seine. asz déec. | 5ans. ! bles, dans lesquels les élastiques et les ressorts

Garnitures de chaises, fauteuils et autres meu-
{ sont remplacés par d’autres moyens.

IMPRIMERIE DE MADAME HUZARD (née Vairar 1y Cuarerie), rue de 'Eperon, n°, 7.
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TABLE ANALYTIQUE

Et raisonnée des Matitres contenues dans la dix-neuvieme année
du Bulletin.

A.

jXCAD}'_'MIE royale des Sciences, Belles-Let-
tres et Arts de Bordeaux, prix qu’clle a pro-
posés, 297.

Acétate de cuivre, moyen de le précipiter sur
la laine, la soie et le coton, par le gaz hy-
drogéne sulfuré, 316.

— De plomb, se fixe sur la laine & aide du gaz
hydrogéne sulfuré, 316. )

Acide acétique, sépare la maticére colorante
du carmin, 297.

— Nitrique, passé sur les lames de damas, fait
reparaitre leur sablé noir et blanc, ¢3.

— Sulfurique, fait reparaitre les dessins moi-
rés sur la surface des damas, 314.

Acier, procédé pour le graver aussi facilement
que le cuivre, 208. — Qualités de celui qui
convient 4 la fabrication des rasoirs, 24o0.
— M. Pradier le trempe toujours au méme
degré, 242. — Moyen de le souder avec le
fer (brev. américain), 302. — De son alliage
avec alumine, 313. — Se combine avec les
substances vitreuses, 314. — Avec l'argent
et le platine, 315.

Sa pesanteur spécifique
lorsqu’il est ainsi allié, Z&.

— De PInde , nommé wootz, sert i la fabrica-
tion des lames de damas, 3.3,

— Fondude France , employé par M. Mussean
pour la fabrication des limes, 159.

Aiguille aimantde , insirument pour déterminer
sa variation (brev. angl.), 53.

Aijguilles, de leur disposition et de leur forme
dans le métier & bas, 58. — Il y en a de
deux espéces dans le métier de M. Favreau,
5q.

Dix-neuviéme annde, Décembre 1820.

— A coudre, le prix proposé pour leur fabri-
cation est prorogé a I'année 1822, 262.

= En bois pour faire le tricot & larges mailles,
remplacées par un métier, 58.

Air, maniére doct il sintroduit dans la can-
nelle anglaise, 39. — Dans la cloche du
plongeur, 198, 199. — Comment il est re-
nouvelé dans la cloche & plonger, employée
aux travaux du port de Cherbourg, 202. —
Moyen de le dessécher & P’aide de la chaux
vive, 257.

— Chaud, sert & diviser les substances a pul-
vériser, 165.

Alambic perfectionné (brev. amér.), 300,

Alcali minéral et végét‘dl, de sa pl‘épﬂl‘aﬁo-ﬂ
(brev. angl.), 53.

Alcool , sa vapeur asphyxie les teignes, 258.
-— Sert a épurer U'huile d’olive, 289.

Alliage d’argent et d’acier , 315.

De platine
et d’acier, 7b. — Ses pesanteurs spécifiques
ibid.

Alliages employés pour souder lesmétaux, 176,

— Dracier, de leur préparation, 313.

—= Métalliques nouveaux (brev. angl.y, 53.

q gty

Alpes, les chévres qui habitent ces montagnes
sont pourvues d'un duvet semblable & celui
de Cachemire, 185.

Alumine, de sa combinaison avec I’acier, 313.

Alun, de son remplacement par ’hydrochlorate

) I [ y
d’alumine, 3:8.

Ammoniaque, sert & purifier le carmin, 2g7.

Ancres de vaisseaux, moyen de les remplacer
(brev. angl.), 55.

Angélique, quantité de potasse que fournit
gelique, g P
cette plante, 219.

Angles, de leur mesure par le théodolite répé-

Ccec
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titeur de MM. Ricker, 71.— Par les tables
goniométriques de M. Franceur, g9.

‘Angulo-grade , nom donné i une régle pour
mesurer les angles, 100.

Appareil d’éclairage de M. Bekr, 31g. — Sa
description et ses effets, 320. — Ses incon-
véniens , 321.

— Hydro-pneumatique (médaille- décernée),
1 92-

— Pour chauffer les ateliers et les établisse-
mens publics, au moyen de la vapeur, 9. —
Les appartemens et les édifices (brev. angl.),
56.

~— Pour condenser et rafraichirles liqueurs spi-
ritueuses (brev. angl. ), 55.

— Pour condenser les vapeurs alcooliques qui
se dégagent du motit de raisin (brev. franc.),
351.

— Pour diminuer la résistance dans les opéra-
tions du roulage, 230.

— Pour donner I'alarme en cas d'incendie
(brev. angl.}, 54.

— Pour donner des bains de vapeur & domicile
(brev. franc.), 352,

— Pour empécher Pair extérieur de pénétrer
dans les appartemens (brev. angl.), 55.

— Pour fabriquer les eaux minérales (brev.
amér.), 3o1.

— Pour faire sécher les chalnes des tissus
(méd. décern.), 191,

— Pour filtrer les liguides { brev. angl. ), 56.

- Pour purifier le gaz hydrogéne (brev, angl.),
54.

— Pourrafraichir la bi¢re (brev. franc.), 348.

— Pour sauver les incendiés (brev. angl.),
54.

Apparei].s distillatoires perfectionnés (brev.
angl. ), 53. == (brev. amér.) , 300, 303, —
(brev. franc.), 347, 348, 349.

— Nommés autoclaves (brev. frang.), 352.°

Apprét pour les étoffes de laine (brev. angl.),
54. — (brev. franc.), 347.

Arbres de PAmeérique du Nord acclimatés en
France, 107.

—- Forestiers, de leur plantation (méd. décer.),
190- )

Argent, moyen de le souder, 177. — Dans
quenes Pmportions il faut le combiner avec
V’acier pour en obtenir un alliage trés-dur

315, ,

Arme i feu qui s'amorce au moyen de la poudre
fulminante (brev. frang.), 349, 351,

Armes 4 feu, nouvelles (brev. angl.y, 55. —
Moyen de les faire partir par la vapeur (brev.
amér.), 299. — Perfectionnées, 300.

Arsenic, employé pour teindre en jaune la laine,
316.

Associations, de leur importance pour Iexécu-~
tion des grands travaux, 286.

Ateliers chauffés par la vapeur, 9.

Aveugles, moyen de les faire écrire facilement,
12.

Avirons des bateaux , moyen de les faire agir

" (brev. angl.), 55. — De les fizer sur le bor-
dage des chaloupes (meéd. décer.), 191.

B.

Baguettes & battre le coton, remplacées par
une machine, 74.

Baignoire dite 4 circulation (brev. frang.), 348.

Bain de sable, sert & chauffer la pierre a broyer
le chocolat, dansla machine de M. Legrand,
235.

Balais de bouleau fabriqués par un nouveau
procédé (brev. amér.), 304.

Balance perfectionnée (brev. angl.), 56. —
(brev. amér,), 300,

Balles de coton, moyen de les réduire de vo-
lume, 25. — Quantité qu’on peut en pres-
ser par jour, 26. — Sont comprimées de
nouveau avant d’étre embarquées, 28, —
Comment elles sont pressées dans les presses
de M. de Falcourt, 32.

— De plomb, moyen deles couler (brev. amér.),
303.

Bandagesherniaires perfectionnés (brev. angl.),
55. — A ressorts tournans (brev. franc.),
347. — Nouveaux (brev. frang.), 251,
356.

Bandes de toile métallique de MM. Stamler,
leurs avantages, 37.

Baratte & beurre (méd. décer.), 190. — Nou-
velle (brev. amér. ), 304.

Barils destinés a transmettre ’air sous la cloche
a plonger; leur description, 201.

Barres de fer, procédé pour les évider (brev.
amér.), 304. — Pour les couper et les per-
cer, 312.

Bas, moyen d’en faire deux a-la-fois sur le
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méme métier, 57. — Fabriqués avec du du-
vet de chévre, 186.

Bas-reliefs en porcelaine ( brev. frang.), 349.

Bateaux, moyen de les faire marcher (brev.
angl.), b3. — (brev. amér.), 299, 301.

Batteur & coton de M. Vautier, 74.

Berceaux d’enfans perfectionnés (brev. amér.),
304.

Bielle, sa description et ses effets dans la
machine a broyerle chocolatde M. Legrand,
236.

Bijoutiers, emploient avec succés les procédés
de soudure de M. Bingant, 179.

Billard nouveau en forme de console (brev.
frang. ), 352.

Bitume minéral , sert & enduire des tapis pour
les préserver de 'humidité, 267,

Blanc de plomb, altéré par les vapeurs sulfu-
reuses, produit des taches moires sur les
dessins, 210.

Blés, de leur conservation par M. Dartigues,
14. — Placés dans des coffres de bois super-
posés, 17. — Avantages de cette méthode,
18. — Se conservent saus altération dans les
fosses souterraines, 334. — Précautions i
prendre pour les garantir de I’humidité dans
la terre, 336.

Bleu de Prusse, les résidus de sa fabrication
donnent du charbon animal , 254.

Bocard vaporisateur des poudres éthérées, de
M. Allgcr, 164. — Une midaille d’argent lui
est décernée, ib. — Description de cet ap-
pareil, 16g.

Beeuf conservé par les procédés de M. Quinton,
272.

Bois, quel est celui qui retient le mieux les
clous, 309. — Moyen de lui faire prendre
toutes sortes de formes ou figures (brev.
frang.), 355.

Boissons salubres et économiques, résultat du
concours ouvert  ce sujet, 258. — Ce prix
est retiré , 260. — Diverses recettes pour les
préparer , 259.

Boite a cartouches & 'usage des troupes de
mer (méd. décer.), 1g2.

— A fond élastique de la lampe de M. Ga-
gneau, sa description, 103.

Bombes, servent de lest & la cloche de plon-
geur, 200.

Bottes perfectionnées (brev. angl.}, 53.

Boucs de Cachemire, possibilité de les croiser
avec des chévres indigénes, 186.

Bougeoirs en macre de perle, fabriqués par
M. Pradier, 205.

Bougie nouvelle (brev. frang.), 353.

Bouillon conservé dans des vases métalliques,
271,

Brevets d’invention délivrés en Angleterre
pendant I"année 1819, 53. — En Amérique

En France,

pendant la méme année, 229.
pendant 1820, 347.

Briquet & muriate suroxigéné et avec bouchon
4 longue tige (brev. frang.), 355.

Broches perfectionnées pour la filature du coton
(brev. amér.), 299.

Bronze dor¢ au moyen d’un vernis, 18o.

C.

Cabestan perfectionné (brev. angl.), 55.

Cabriolets, mécanisme pour enrayer leurs
roues et dételer en méme temps le cheval,
222, — Pour les empécher de verser, 22g.

Cacao, maniére de le broyer a Barcelonne, 3.

Cachet de la pince a timbrer de M. Regnier,
s0n uS{LgC, Q.OS‘

Cadenas de sfireté égyptien , 206. — Est incro-
chetable, Zb. — Son usage, 207, — Ses
avantages, 7b.

Cadremens, description de ces piéces dans le
métier A tricot de M. Faerear, 6o.

Cafetiere & double filtre, sans ébullition, de
M. Morize, 125. — A double filtre et sans
évaporation , de M. Gaudet (brev. [rang. ),
350.

Caléclle, mécanisme pour enrayer ses roues et
dételer les chevaux , 224.

Calorique, quantité que dégage la tourbe car-
bouisée de M. Foland, comparativement au
charbon de bois, 291.

Canaux , de leur établissemeut dans I'intérieur
de la France', 283. — Dépenses qu'exigeront
les travaux, 284. — Utilité de ce systéme,
285. — Moyens de le mettre A exécution , 6.
— Indication de ceux déji achevés, 286.

Considérations sur les avantages qu'on en
retirera, 287.
Cannelle en bois , & clef amovible , 42.
— Adrifére anglaise, comparée avec celle de
M. Jullien , 39. — Sa description , 4o.
Ccca
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Capotes des cabriolets , moyen de diminuer leur
poids, 229. ]

Carbonate de plomb, de son altération par les
vapeurs sulfureuses, 210.

Carbonisation de la tourbe d’aprés le procédé
de M. Poland, 291.

Carbure de fer obtenu par MM. Faraday et
Stodart, 313.

Cardes, disposition particuliére que leur donne
M. FPautier dans les machines a filer le co-
ton, 76, 77. — De leur bonne fabrication
délueml la perfection de la filature, 330. —
Qualités que doit avoir le cuir sur lequel on
les monte, 331.

Carmin, moyen d’augmenter la vivacité de
cette coulcur, 297.

Cartelles pour écrire la musique (brev. franc.),
350.

Carton-pierre de M. Hirsch, 122.

Cartons lithographiques de M. Senefelder, 212.
~ Remplacent les pierres, Zb. — Leurs

avantages et leur prix, 214.
Cendres, le charbon de tourbe en donne umne
grande quantité, 293.

Censeurs, discours prononcé au nom des,

147.
Chalre de la moria de M. Gatear, sa construc-
tion, 277. — Est composée de barres de

bois, 279.

Chaines de tissus, nouveau moyen de les en-
coller, 182, 183,

Chambre obscure & prisme convexe , de M. Cle-
walier, 6. — Ses avantages et son prix, 8.

Chambri
tiné & arréter le mouvement des voitures,

5

‘e, on nomme ainsi un support des-

2922, — Description de celle employée par
M. Joanne pour les cabriolets, ib. — Pour
les voitures & quatre roues, 224.

Chamois, se croisent fortuitement avec des
chévres, 185.

Chanvre préparé sans rouissage,
prix est remis au concours pour Pannée
1821, 261. — Une médaille d’argent est
accordée pour cet ohjet & M. Donadei, ib.

Chapeaux en cachemire, mérinos, ete, (brev.
frang.), 353.

— En étoffe de soie, de M. Loustear, 79, —
Maniére de les fabriquer, 8. — Leurs avan-
tages, S1.

— Imperméables (brev. amér.), 303.

ce sujet de

Chapiteaux corinthiens en méial, & piéces amo-
vibles, 104.

Charbon arnimal, quantité que consomment
les raffineries de sucre, 254. — Préparé
ayee d’autres matiéres quelesos, ce sujet de
prix est remis au eoncours de 'année 1822,
262.

— De bois pulvérisé, doit étre ajouté aux sub-
stances dont on reeouvre les cuirs & rasoir,
247.

— De tourbe, de M. Foland, comparé au
charbon de bois, 291, 2g2. — Ses avan-
tages, £b., 293. — Produit beaucoup de
cendre, /6. — N’exhale pas de mauvaise
odeury ib. — Brtile isolément , 294. — Son
prix, 295,

Charge , moyen de la diminuer dans les voitures
publiques, 226.

Charrues nouvelles perfectionnées (brev. angh.),
56. — (brev. amér.), 303.

Chaudiére verticale pour étre placéc dans une
cheminde (brev. amér.), 3o0.

Chauffage des habitations et des ateliers (brev.
frang.), 351,

— A lavapeur, des ateliers et établissemens
publics, g.

(.Hlﬂ”&sl')lls nouveaux f‘ﬂbriqués I)ar B'l- Afmcn-
ville , 318.

Chaux, détruit les teignes, 257.

Cheminées, nouvean moyen de les ramoner
(méd. déc.), rga. — De nouvelle cons-

truction (hrev. amér. ), 299, Joz. — Procédé

pour les empécher de fumer (brev. frang.),

34q.
Chéne-quercitron, acclimaté prés de Paris,
107.

Cherbourg, son port nettoyé & l'aide de la
cloche a plonger, 200.

Chevaux, maniére de les atteler & un manége

’ ?

32, — Comparaison de leur force avec celle
des hommes appliqués & faire mouvoir des
machines, 78. — Moyen de les dételer lors-
qu’ils s’emportent, 222, — D’un cabriolet,
223, ~= D'une caléche, 225.

Chévres & duvet de Cachemire du département
des Hautes-Alpes, 184. — Possibilité de
leur croisement avec les houes de Cachemire,

7b. — Leurs diverses races, 185. — Se croi-
sent avec des chamois, /6. — Quantité de
duvet qu’elles donnent, 6. — Ne doivent
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pas éire tenues dans des étables chaudes,
166.

— Du Mont-Dore , quantité de lait qu’elles
donnent, 187.

Chiffons non pourris, employés & la fabrication
du papier, 72.

Chocolat, de sa fabrication a Barcelonne, 3.—
Maniere de le mouler, 5. — Trituré a Paide
d’une machine & vapeur, 151. — Par la ma-
chine de M. Legrand, 232. = (uantité que
produit cette machine , 234, 23+,

Cigué employée pour tanner les cuirs (brev.

amér.), 3o1.

Ciment de M. Di%/, appliqué a la conserva-
tion des édifices, 245.

Circulaire adressée & MM. les Préfets par S.
EBxc. le Ministre de ’intérieur, en leur en-
voyant les programmes des prix proposés par
la Société en 1819, 23. — En leur trans-
mettant les programmes de 1820, 337.

Cisailles mues par DPeau, quantité de clous
qu’elles peuvent couper dans un temps don-
né , 3o7. — Mécaniques pour couper le fer,
312,

Ciseaux de M. Pein pour couper la mousse-
line , 5. — Supérieurs aux ciseaux anglais,
ibid.

Clavi-harpe de M. Diesz , maniére d’accorder

cet instrument, 326. — De le jouer, 327.
— En quoi il différe de la harpe et du piano,
ib. Son prix, ib. — Scs avantages, 7b,

Claie sur laquelle on bat le coton , est rendue
mobile dans la machine de M. Fautier, 74.

Clef, description de celle du cadenas égyptien
de M. Regnier, 206.

—Amovible dela cannelle anglaise, sert i i%in-
troduction de ’air et & D’écoulement du li-
quide, 39.—S8a construction dans la cannelle
en bois, 42.

Clefs pour les clarinettes (brev. angl.), 56.

Cloche & plonger, son premier inventeur, 1¢8.
— Perfectionnemens qui y ont été ajoutés
par Vanglais Spalding, ib. — Description de
celle employée en Anglctcrre, 199. — De
celle dont on s’est servi pour les travaux du
port de Cherbourg, 200. — Moyen de la
lester, ib. — A quelle profondeur on peut la
faire descendre , 203.

Cloches perfectionnées (brev. amér.) , 303.

Clous, moyen de les fabriquer (brev. amer.),
3or.

— Fabriqués 2 froid, par M, Lemire, 305. —
Machines inventées pour cet objet, 7b. =
Magiére de former les tétes, 3o7. — Quan-

y 207
tité qu'on peut en dz-icoupcr par minute, ib.
Com-

— On leur fait subir vn recuit, 75.
ment on les polit, 308, — Leurs qualités,
ib. — Essals comparatils pour connaitre leur
force d’adhésion, 30g. — Offrent plus de ré-
sistance que les clous forgés, 310, — Leur
prix courant, ib.

Caccographe de M. Jullien, pour faire écrire
les aveugles, 13.

Coffres a conserver les blés, de M. Dartigues,
17. — Leurs avantages, 18.

Colle de poisson, le prix proposé pour sa fa-
brication est remis au concours pour Pannée
1822, 262.

Colonnes,, moyen de leur donner Paspect d’un

corps sculpté et ciselé, fondu d’une seule

piéce (brev. franc.), 347.

Cannelées, tirées au banc, 104.

— De granit, évidées ct taillées par un nouveau
procédé, 161,

Comestibles préparés par M. Quinton, de Bor-
deﬂux, se sont COIISCI’V(:’S pcﬂdil]l‘; un '\‘Uyﬂge
de long cours, 272. — Une médaille d’or lui
est décernée, 274. — Une autre médaille
est accordée pour le méme ohjet 2 M. Ap-
pert, ib.

Commerce, des entraves qu'il éprouve en Ru-
rope, 193. — Maniére dont il est enseigné
dans Pécole de M. Brodart, 323.

Communications intérieures de la France, leur
importance , 283.

Compagnies, avantage de les charger de la con-
fection des canaux, 286.

Compas a verge, réduits & de tros-petites di-
mensions , par M. Legey, 173.

Compte rendu des travaux du Conseil d’admi-
nistration pendant Yannée 181¢, 125 et sui-
vantes.

Compteur simplifié 4 l'usage des machines
(méd. déc.), 191.

Comptoirs, de leur organisation dans I’Ecole
spéciale de commerce, 323.

Concessions , avantages de ce systéme par rap-

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires



( 362 )

port 4 la navigation intérieure de la France,
285. )

Concours ouverts par la Société pour D’année
1820, Rapport sur les , 252.

Cones en bois employés par M. de Palcourt,
pour accroitre la puissance de ses presses i
coton, 34.

Conseil d’administration , ses travaux pendant
Pannée 1819, 125. — Liste de ses membres
au 3o juin 1820, 194.

Conservatenr de la bouche, nouvelle poudre
cosmétique (brev. frang.), 347.

Conservation des grains d’aprés le systéme de
M. Dartigues, 14.— Prix offert par M. Ter-
raunx pour un mémoire sur ce sujet, 335,

— Des étoffes de lainej ce prix est remis au
concours pour 'année 1822, 262. .
— Des substances alimentaires, résultat du
concours ouvert pour ce sujet de prix, 270.

— Est remis & 'année 1821, 274.

Constructions hydrauliques, moyen de les fon-
der & Iaide de la cloche de plongeur, 199.

Contre-épreuves,, moyen de les exécuter sur le
carton lithographique, 113.

Cordages fabriqués d’aprés un nouveau procédé
(brev. amér.), 304.

Cordes, de leur disposition pour faire produire
un mouvement alternatif aux presses a vis
de M. FPalcourt, 34.

— Pour les instrumens de musique, leur dis-
position dans le clavi-harpe de M. Diesz,
326. — Sont en soie filée, /6. — En plus
grand nombre que dans la harpe, éb.— Leurs
avantages, 327. :

Correspondance, établie entre les plongeurs et
les ouvriers placés a la surface de 1'eau,
202, _

Corps humain, moyen de corriger ses vices de
conformation (brev. angl.), 53.

Coton y, moyen de le réduire de volume, 25.—
Quantité qui en est produite annuellement &
la Louisiane , 27, — Déja comprimé par Ja
presse & levier, est pressé de nouveau avant
d’étre embarqué, 28. — Machines pour le
préparer, 73. — Procédé pour le battre et le
nettoyer, 74. — BEmployé a la fabrication
des chapeaux, 86. — Moyen nouveau d’en-
coller les chaines de, 183.

Couleur imitant le mat de la dorure, 182.

— Rouge, supérieure en éclat au carmin,
396.

— Verte inaltérable , préférable au vert de
Scheele 5 le prix proposé pour sa préparation
est retiré du concours, 257.

Couleurs 4 'usage de la peinture, moyen de
les préparer (brev. angl.), 56.— S’enlévent
plus complétement sur le papier-ivoire que
sur livoire méme, 216. — Obtenues sur
laine au moyen des oxides métalliques pré-
cipités par le gaz hydrogéne sulfuré, 317.

Courroies, peuvent étre remplacées par des la-
niéres métalliques dans les machines & fi-
ler, 37. — Instrument pour les couper avec
précision, 329.

Couverts en argent, fabriqués a la machine
(brev. angl.), 54.

—ZEn fer ,argentés etpolis (brev. {ranc.), 356.

Cueiile-fruit de M. Lane, 333.

Cueillissage,quelle estV’opérationqu’on nomme
ainsi dans le métier a bas, 61.

Cuir tanné an moyen de ’écorce du chatai-
gnier ( brev. amer.), 300. — Instrument
pour le couper par bandes égales, 329.

— A rasoir nouveau (brev. amér.), 304.

Cuirs, nouveau moyen de les tamner ( brev.
angl.), 54, 55. — De les conserver en vert,
56.

— A cardes, 330.-— Qualités qu'ils doivent
avoir, zb. — Ceux de M. Duval- Duval sont
en vache, ib.—A quoi tient la difficulté de
leur préparation , ib.

-— A repasser les rasoirs, de M. Pradier,
242. — Quelle est la forme la plus conve-
nable 4 leur donner, 246. — Enduit dontils
doivent étre recouverts, 247.

Cuisine perfectionnée (brev. angl.), 54. —
(brev. amér.), 20g.

Cuivres verpis de M. Fougére, 180. — Sont
bien décapés avant d’étre mis en couleur,
182,

Cylindre, quelle est sa fonction dans les ma-
chines a broyer le chocolat, 232.— A un
mouvement de rotation partielle dans la
machine de M. Poincelet, ib. — Son mou-
vement de va-et-vient lui est procuré par les
pieds, dans la machinede M. Legrand, 233.
— En acier, gravé en relief, 209.

Cylindres d’étirage du coton , moyen de régler
leur pression, 75.
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~— En fery pour Pimpression des toiles ( brev.
frang.), 351.

D.

Damas, quel est le caractére distinctif de ces
lames, 93, 314.

Déchets de soie employés a faire des cha-
peaux, 8o.

Découpoirs pour fabriquer des ciseaux, 5.

Déjeuner en vermeil de M. Odioz, 121.

Dépenses de la Société pendant Pannée 1819,
146.

Dés i coudre de MM. Rouyet Berthicr, 174.—
Leurs avantages, 175. — Leur prix, ib. —
Brevet accordé pour cet objet (brev. frang.),
355.

Dessin linéaire d’aprés la méthode de lensei-
gnement mutuel , par M. Franceur; rapport

sur cet ouvrage, 20.

Dessins, moyen de réparer ceux qui ont ¢té
ghtés par laltération du blanc de plomb,
210.— Comment on les exécute sur les car-
tons lithographiques de M. Sencfelder, 213,

— Figurés, mani¢re de les faire paraitre sur la
surface deslames de damas, 314.

Détenus, moyen de les occuper utilement,
20D.

Dévidoir double pour le coton (brev. amér.),
299.

Digesteur de Papin perfectionné ( brev. frang.),
350.

Diligences nouvelles (brev. angl.), 56. —
{brev. amér.), Jo2.

—Dites de sitreté, inventées par M. Matthews,
228.—Mécanisme pour les empécher de ver-
ser, 22§.

Discours prononcé par M. le duc de la Rocle-
_ﬁ)z.mauld, sur la gestion du trésorier de la
Soci¢té, 147.

Disettes, comment on peut les prévenir, 15.

Disques crénelés de la noria de M. Gateau,
leur construction, 28o.

Dorure sur cuivre, moyen de Uimiter, 18o.

Doublé d’or et d’argent de M. Tourroz, une
médaille d’or lui est accordée, 153.

Drap de nouvelle espéce (brev. frang.), 351.

Duy:et, qualité de celui qu'on trouve sur les
chévres des Hautes-Alpes, 184, — A quoi

on attribue sa formation , 185. — Movyen de
les conserver, ib. — Possibilité d’en faire des
schalls et autres tissus, 186.— Echantillons

présentés a la Société par M. Serres , ib, —
Maniére de traiter cette matiére , 7b.

Dynamométre employé pour essayer la force
d’adhésion des clous, 309.

E.

Eau, moyen de V'élever (brev. angl.), 55. —
— De sa combinaison avec le gaz oxigeéne,
210. — Maniére de P’élever a 'aide de la
noria , 263. — Quantité qui en est fournie
par la zoria de M. Gateau ; 281, — Quan-
tité qui en est évaporée par le charbon de
tourbe de M. Voland, comparativement aun
charbon de bois, 291. — Moyen de Délever
par la force de la vapeur (brev. amér. ),
3o1.

— Des odalisques ( brev. frang.), 347.

— Oxigénée, de son application a la restaura-
tion des dessins ghtds, 210. — Essais faits
avec cetle eau pour raviver la couleur de
blanc de plomb sur un dessin de Raphadl,
211, — Convertit le sulfure noir de
en sulfate , /6.

Echeveaux de scie, M, Bonnard propose de
leur donner une longueur uniforme , 108.
Ec'lairage nouveau , proposé par M. Behr,

3 5]9-
Licluses de canaux perfectionnées (brev. amér.),
- 303.

Ecole d*Alfort, ¢éléves entretenus aux frais de

la Société a cette Ecole, 275.

plomb

— Spéciale de commerce, détails sur cet éta-
blissement , 323.

Ecrans mécaniques nouveaux (brev. frang.),
350.

Ticrous , moyen de diminuer leur résistance sur
les wvis, 26. — Description de ceux des
presses & coton de M. Valcourt, 28.—Tour-
nent avec beaucoup plusde difficulté lorsque
Vhuile qui sert & les graisser s’introduit
sous leur face inférieure, ib. e Quels sont
ses points de résistance , 50.

Tdifices chaufiés par la-vapeur, g.

Elaine , moyen de ’extraire des huiles fines,

28¢.
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Eléves entretenus aux frais de la Société a VE-
cole d’Alfort , 275.

Email propre & préserver la porcelaine de son
tressaillement (brev. franc.), 347.

Emaux, moyen de restaurer ceux qui sont bri-
sés, 180.

Empreintes obtenues par la pince 4 timbrer de
M. Regnier, 208.

Encliquetage , ses effets dans la machine a
brover le chocolat de M. Poincelet , 232.
Encollage nouveau pour les chaines de tisssus,

133,

Enduit & mettre sur les cuirs a rasoirs, 247, —
- Pour garantir les vaisseaux de 'infiltra-
tion de Yeaun (brev. amér.), 303.

Engrais nouveau ( brev, amér.), 3o2.—Nommé
stercorat {brev. frang. ), 353. — Nommé
urate , 321.

Engrenages, graisse pour adoucir leurs frotte-
mens, 2g5.

Enseignement mutuel du dessin, avantages de
cette méthode, 20. — Succés qu'elle a obte-
nus, .

Epl’du‘ieij nombre quon peut obtenir des car-
tons lithographiques de M. Senefelder,
213. :

Essai sur les Entraves que le Commerce
f}l)r()llvﬂ en Eurnpe 7 ]‘QII]L)OI'I sur cet (ll_lvl‘ilgc‘.,

_194.

Essieu , maniére dont il est disposé dans1’ap-
parcil de roulage de M. de T'hiville , 231.
Essieux perfectionnés (brev. angl.), 56. —
Mobiles (brev. amér.), 301.—Graisse pour

adoucir leurs frotiemens, 295.

Etampes employées pour former des dessinssur
des lames de ciseanx, 5.
Etoffe de damas, fabriquée par M. Degrand ;
ses qualités y g6,
— Peluchée dont le duvet imite le poil dn
feutre, 79.
Etoffes, nonveau moyen de les teindre (brev.
) Y \
angl.), 54. — De les tisser (brev. amér. ),
304. — DPe les teindre en pidces (brev.
franc.), 352.
¢
— Brochées et faconnées, perfectionndes (brev.
{Lngl. ), 56.
— De laine, moven de les préserver des tei-
gnes, 207, — Teintes en brun au moyen de
l’an"z?a’te ‘de plomb précipité par 'hydrogéne
sulfuré, 316.

Etriers d’une forme particuliére ( brev. amér. )y

_299.

Etuve, adaptée au bocard de M. Auger pour
donner aux mati¢res pulvérisées le degré de
dessiccation nécessaire, 165.—8a disposition
dans la machine & broyer le chocolat de
M. Legrand , 234.

Ftuves, nouveau'moyen de les chauffer (brev.
angl.), 54.

Exposition des produits de ’industrie francaise
en 181g, médailles décernées aux artistes
qui y ont concouru , 43.

F.

Fabricans qui ont eu part aux récompenses de
la Société d’Encouragement et & celles du
jury de 'expositionde 1819, 119,

Fanal sidéral de M. Bordier, 125. — Portatif
pour la marine, du méme, 251. — Brevet
accordd pour cet appareil (brev. franc.), 348.

Fardeaux, comment on peut les mouvoir &
Paide de Pappareil de M. de Thiville, 230.

Fécule de pommes de terre , sa matiére sucrée
fournit une bolsson fermentée, agréable et
économique, 25g.

Fer, ladhésion de ce métal au cuivre est aug-
mentée par Uinterposition de 'huile d’olive,
28. — Movyen de le convertir en acier (brev.
angl.), 53. -— De le séparer du minérai
(brev. augl.), 56. — De le convertir en
clous dans usine de M. Lemire, 306, —
Son nerf'se trouve dans le sens de la longueur
du clou, 307.—Machine pour le couper etle
percer, 312.

— Oligiste spéculaire, sert 4 adoucir le tran-
chant des rasoirs, 247.— Maniére de le
préparer, 240,

Fermeture hermétique applicable aux vaisseaux
employés dans les arts ( brev. franc. ), 350.
Feuilles de toile métallique, enduites du ci-
ment de M. Dil/, pour la couverture des

édifices , 245.

Feutre, remplacé par une étoffe peluchée, 79.

— De bourre verni, sert & faire des tapis écono-
miques , 2067.

Figures dessinées sans régle ni compas, 21.
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Fil, de son emploi dans le métier 4 bas de

M. Favreau , 61. — Moyean de Penvider sur |

les broches de mull-jennys ( brev. franc.),
352, . ¢ . e o

— Dacier, propre 4 faire les aiguillesa condre:

ce sujet de Prn: est Prom&e a l’.umee 1821,
261. :

— De fer, moyen de le ma)ller, par M. Stamm-
ler, 37. — De Pétirer (brev. angl.), 53.

Filature, sa perfection dépend de la bonne qua-
lité des cardes, 330. - e

Filets des vis, comment ils doivent étre taillés,
31.

Fils métalliques, doivent étre recuits pour en
faire des toiles, 244. — Cylindriques, fabri-
qués dans toutes les proportions d’égalité et
de finesse (brev. frang.), 348.

Flageolet perfectionné ( brev. angl.), 53.

Flambeaux en nacre de perle de M Pradu,r,
205. . i Y

Flamme, ne passe pas 4 travers le tissu métal-
lique, 37.—Nouveau mode de circulation
dans les appareils de chauffage (brev.amér.),
.299.

Flotteq de soie, nécessité de leur dunner une
longueur umforme , 108. . .

Fond élastique de la lampe de M. Gagneau, ses
effets, 104.

Fonds de la Société, lenr état au aer, ianvier
1820, 146. ’

Fontaine en vermeil de TI Fauconnier, 122.

Forge portative et économique (br, angl.), 53.

Forme sans fin , employée par MM. Porlier,
et Durieux dans la fabrication du papier a
froid , 72. :

Formes de chapeaux ( brev. amér. ), 302,

Fosses souterraines pour conserver les blés,
leurs inconvéniens selon M. Dartigues, 15.

— Description de celle établie & Saint-Ouen
par M. Ternavz , 334. — Terrains qu'il
faut choisir pour leur emplacement, 335.

— Daisance, mobilesetinodores (brev.angl.),
53. — Economiques (brev. frang.), 350.

Fourneau pour carboniser les tourbes, 291, —
Pour la carbonisation du bois ( brev. frang.),
351. . .

Fourneaux i I'osage des bains, etc. (brev.
franc.), 352. )

}‘mmagcs, quanute qu’en prodmsent les che-

svres des Alpes,; 187. - De lc,ur fabucatmn
au Mont-Dore, ib.

 Frottemens , moyens de les diminuer dans les

presses & vis, 26-30. —Dans les voitures,
2%0. — De les adoucir dans les machines dé-
licates , 288.
Fruits, mermnent destiné A ]l_.; cueillir, 333.
— Secs, moyens d’en tirer une boisson fermen-
tée, agréable et économique , 259.

Fuseau de machines a filer (brev. frang.), 348.
Fllgee b()rg(,a en Splrdl(‘! P ﬂddpl(.c aux ])reases
a VIS Poul' ﬂ.ugmenttr lcur PUI;SB.HCG, 27-
Fusils & canons simples et & canons rayés, per-

fectionnés ( brev. amér.), 3o0.

G.

Garde-robes publiqueset particuli¢res, salubres
et portatives (brev. frang.), 350.

Garnitures de chaises, etc., dans lesquelles les
ressorts sont rcmplaccs par d’autres moyens
(brev. fr.mu. ), 356.

Gaz hydrogene, moyen de le purifier ( brev.
angl.), 54. — De le diriger, #b., 56.

— Sulfuré, emph)yé pour précipiter les acé-
tates de plomb et de cuivre sur la laine , etc.
316. .

—Oxigéne, dans quelles proportions il peut étre
combiné avec ’eau, 210.

Gazométre simplifié (méd. décern.), 191.

Glaces, de leur étamage par un procédé diffé-
rent de ceux connus, ce suiet de pr X est re-
mis au concours de 'année 1822, 262.

Globes en métal , pour étre adaptés aux essienx
de voitures (brev. frang.), 352.

Godets des moria , forme que leur donne
M. Gateanz, 265.

Graine du cotonnier, proportion de son poids
avec le coton recueilli, 27.

Grains, essais faits pour les conserver, 15.
M. Dartigues les met dans des coffres de
bois superposés, ib,— M. Ternauz les a
gardés pendant dix mois dans une fosse sou-
terraine, 334.—Doivent étre enfouis avec
leur paille, 336.

Graisse, préférable a I’huile pour enduire les
cuirs & rasoir, 247. — Composition de celle
pour adoucir les frottemens des essieux de

Dix-neuvieme année. Décembre 1820. Ddd
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voitures, 295, == Est trés-économique, 296.
Granit, taillé d’aprés les procédés de M. Palin,
161, » :
Gravure sur acier, de M., Perkins, 208.
Gravures, moyen de les transporter sur des
cartons lithographiques, 213.
Grue dont Vaction se régle d'elle-méme (méd.
déc.), 192.

H.

Hache-paille nouveau (brev. angl.), 56. —
(brev. amér. ), 304.

Harengs , nouveau procédé pour les saler ( mé-
daille décern.), 1g=.

Harnais nouveaux pour les chevaux ( brev.
angl.), 56.

Harpe, sa comparaison avec le clavi-harpe de
M. Diesz, 326.

Harpes i pédales perfectionnées (brevet angl.),
56.

Hommes , comparaison de leur force avec celle
des chevaux, 78.

Horloge a réveil et & répétition (méd. décern.),
192,

Horlogerie, de I'emploi de lhuile vierge de
M. Maurin dans cet art, 289.

Huile, comment elle est élevée dans les lampes
de M. Gagneau, 101.

— Cosmétique , dite des Célébes (brev. franc.),
354.

— D'olive , de son emploi pour graisser les vis
des presses & comprimer le coton, 28. —
Moyen de reconnaitre sa falsification, une
médaille d’argent est décernée & M. Poutet
pour ce procédé, 168, — Pour I’borlogerie ,
préparée par M. Maurin, 288. — Ne géle
pas, 289. — Ne contient ni mucilage ni
acide , ib.

— De térébenthine, détruit les teignes, 258.

— Pour la conservation des cheveux (brev.
franc.), 351.

Huiles, maniére de les purifier d’aprés le pro-
cédé de M. Cheoreul, 289. — Pour la pré-
paration des cuirs, procédé pour les purifier
( brev. frang.), 350.

Hydrochlorate d’alumine, de sa substitution &
Valun, 318.

Hydromel préparé par un mouveau procédé
(brev. amér.), Joz.

I.

Incrustations dans le cristal de médaillons en
alliage métallique ou autre ( brev. angl.), 55.

Instrumens & vent perfectionnés ( brev. amér.),
3oz.

Instrument pour copier et réduire toutes sortes
de dessins (méd. décern.y, 190.

— Pour cueillir les fruits (méd. décern.), 191-

Sa description et son usage, 333.

— Pour découper le cuir en laniéres (méd.
décern.), 192, — Sa description, 3z29. —
Maniére de s’en servir, 330.

— Pour déterminer le tirage d’cau des navires
(brev. angl.), 54. .

— Pour écrire (brev. zmgl.), 56.

— Pour enseigner la musique (brev. amér.},

3oz,

— Pour faciliter Iécriture aux aveugles, de
M. Jullien, 12. — Ses avantages, 13. -
Description de celui de M. Dejernon, 14.

»— Pour mesurer les hauteurs et les distances
(brev. amér.), 3o2.

— Pour mettre au point les statues et les
bustes (méd. décer.), 191,

— Pour prendrs les mouclies ( brev. angl.), 55.

Ivoire, moyen de le remplacer pour I'usage des
peintres en minjature , 213.

J.

Jury de IExposition de 1819, médailles qu’il
a décernées, 43, 82, 110.

L.

Laine teinte avec la garance en écarlate solide
sans employer la cochenille : ce sujet de prix
est remis au concours pour 'année 1821, 261.
— De sa teinture au moyen de acétate de
plomb précipité par le gaz hydrogéne sulfuré,
316.

Laines y-moyen de les préserver des teignes,
257.

Lait de chévres, maniére de le préparer pour
en faire des fromages, 187.

Lames de damas, leur fabrication est un se-
cret , 93. —— Leur caractére distinetif, 7, —
Les Orientaux recherchent particuliérement
celles qui sont élastiques , 7. — Auteurs qui
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ont traité de leur fabrication , 94. — Ont été
imitées avec succés en France, ib. — Exa-
men de celles de M. Degrand-Gurgey, 95.
— Leur forme et leurs dimensions, 7. —
Leur dureté, ¢6. — Leur élasticité, g7. —
Du damassé, ib. — Comparées avec des
lames de différentes fabriques, g8. — Celles
des Turcs se fabriquent avec de I'acier de
PInde, 3:3.

— De rasoirs, maniére dont M. Pradier les
fabrique , 241.

Laminoirs, de leur disposition dans les ma-
chines % filer le coton, 77.

Lampe & double courant d’air, employée pour
Péclairage des rues, 320.

—A gaz hydrogéne, portative (brev. angl.), 54.

— Astrale, nommée sizombre (brev. frang.),
354.

— Mécanique nouvelle (brev. fran¢.), 349.

— D%glise en plaqué, faite sur le tour, 122.
— Les piéces en sont assemblées sans sou-
dure, 154.

Lan} pes, quelles sont les plns parfaitcs, i0T1.

— FEconomiques perfectionnées (brev. angl.),
53.

— Mcécaniques de M. Gagnreau, rapport sur

Mani¢re dont Phuile y

ces [ﬂmPCS ) 100.
est élevée, 101.

Laniéres de cuir, instrument pour les couper,
329.

— Meétalliques de M. Stamler, 37. — Peuvent
remplacer les courroies de cuir, /5. — Somt
plus solides et plus souples, 5.

Lanterne nouvelle de M. Bekr, 319.

Légumes conservés sans altération, 271.

Lentilles de verre des chambres ohscures, rem-
placées par un prisme convexe, 6.

— Creuses , remplies d’un liquide transparent,
de leur effet dans les lanternes de M. Bekr,
3]9.

Lettre de M. Doolitle , concernant la machine
& vapeur d’Olivier Evans, 338.

Levier pour essayer la force des clous, 30q.
Leviers , leur combinaison dans la machine &
broyer le chocolat de M. Legrand, 235.
Liége, moyen de le fagconner en bouchons

(brev. angl.), B3.

Limes de M. Musseau, faites avec de l'acier

francais, 156, — Leur bonne qualité cons-

tatée, 157, — Une médaille d’argent lui est
décernée, 158, — Leur prix, 159.

Lingots d’or et d’argent , soudés d’aprés le pro=
cédé de M. Bingant, 177.

Liqueurs spiritueuses, moyen de diminuer
leur perte par la distillation et la rectifica-
tion (brev. angl.), 53.

Liquides, maniére de les soutirer d’un tonneau
sans Oter le bondon, 39. — De leur trans-
port & Paide de 'appareil de M. de Thiville,
231.

Liste des fabricans qui ont eu part A-la-fois aux
récompenses de la Société d’Encouragement
et i celles du jury de I'Exposition de 1819,
11g. — Des membres et adjoints du Conseil
d’Administration au 3o juin 1820, 194. —
Des membres de la Société admis pendant
P’année 1820, 344.

Lithoglypke, on nomme ainsi une mwachine 2
tailler le marbre N 162.

Lithographie, quel est le premier inventeur de
cet art, 212. — Exécutée par le procédé du
grattoir (brev. frang.), 354.

Lumiére, intensité de celle produite par la
lampe de M. Gagneau, 105. — Maniére
dont elle est projetée par l'appareil de
M. Bekr, 320.

M.

Machine 2 battre le coton, de M. Pautier, 74.

— A broyer le chocolat, disposition de cellede
M. Poincelet, 232. — Rapport sur celle de
M. Legrand, ib. — Sa description, 234.
— Son mouvement luj est communiqué par
les pieds, 235. — Ses effets, 237. Ses pro-
duits, 238.

— A broyer le lin et le chanvre (brev. angl),
54.

— A commettre les chbles et cordages (brev.
amér.), 299.

— A débarrasser les grains et le riz de leur
balle ( brev. amér.), 300, 301, do2.

— A dresser et doucir les glaces (brev. frang.),
349.

— A fabriquer les.clous , de M. ZLemire, 305.

-— — La dentelle (brev. frang. ), 352,

— — Les dés & coudre, de MM. Rozy et Ber-
thier, 375. .

— ~— Les objetsen fer-blanc (brev. amér.), 301.

Ddd 2
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— A fabriquer le papier, de MM. Porlier et
Duriesz, 71 (brev. amér.), 303.

— A goudronner le fil de caret (brev. amér.),
1bid.

~— A faire des balais (brev. amér.), 299.

— — Les briques (brev. amér.), 3o1.

~— A filer le coton, de M. Vautier, donne un
I)lus grﬂ}ld Prod Hit mue Pﬂ_r dBS h()ﬂ'lnles flue
par des chevaux, 78.

— —La laine cardée , de M. Bellongé, 287. —
Est déposée au Conservatoire des arts et mé-
tiers, 288.

— A graver les planches des billets de banque
(brev. angl.}, 54.

— A percer des trous dans les pitces de bois
(brev. amér.), 314.

— A percer et couper simultanément les barres
de fer, 312.

— A plonger, employée pour les travaux du
port de Cherbourg, 200.

— A préparer le lin et le chanvre sans rouis-
Sﬂgﬂ ) 255-

— A riper le tabac ( brev. amér. ), 3o=.

— A raser les peaux employées dans la chapel-
ferie : ce sujct de Ierix est prorugé 4 Pannée
1821, 261.

—- A tailler le liége ( brev. angl.), 56 (brev.
ameér.), 2g9.

— — Les marbres, inventée par M. Pallin,
161, — Une médaille d’argent lui est décer-
née, 163.

— A teiller le lin et le chanvre (brev. angl.),
53 (brev. frang.), 353. )

— A tendre les tissus 4 la largeur des peignes
(brev. frang.), 347.

— A tondre les draps (brev. amér.), 300-303
(brev. frang.), 354. ‘

— A vanner le blé (brev, amér.} , 3oo.

— A vapeur, appliquée aux presses & compri-
mer les balles de coton, 26. — Aux presses
d’imprimerie : ce sujet de prix est remis au
concours pour 'année 1822, 262, — D’ O/i-
ver Evans ; lettre de M. Doolittle & ce sujet,
338. — A été exécutée en France, 339.

— — A haute pression , adaptée aux pressesa
vis, 3o (brev. frang. ), 348. -

— — A simple et & double moteur (brev.
frang.), 350. — Nouvelle , éb. , 351.

— — De petite dimension, exécutée par M. Da-

et ; une médaille d’or lui est décernde, 1512
— 8Ses avantages, 152.

— — De rotation pcrf'cctionnée (brev. amér.) s
3o1 (brev. frang.), 353.

— Hydraulique nouvelle (brev. frane.}, 348.

— Pour angmenter la force (brev. angl.), 55.

— Pour faciliter la marche des bateaux ( brev.
angl.), 54.

— Pour faire les opérations d’arithmétique
(brev. franc.), 356.

— Pour griller les étoffes (brev. frang.), 351.

— Pour imprimer les planches en taille-douce ,
20g.

— Pour nettoyer les canaux (brev. amér. ),

3o1.

| — Pour opérer les quatre régles de Varithmé-

tique (brev. frang.), 351.

— Pour peser et botteler le foin (méd. décern.),
190.

— Pour prévenir la contrefagon des gravures
et des monnaies (brev. franc.), 355.

— Pour remonter les bateaux contre le courant
des rivieres (brev. franc¢.), 351.

— Pour tourner les bois de fusils (brev. amér. ),
303.

— Pour transmettre la force motrice (brev.
franc.), 348. .

— Uranographique nouvelle (brev. franc.),
356. -

Machines, moyen d’augmenter leur force (brev.
ang] o, 83,

— A vapeur, & quel usage elles servent en An-
gleterre, 152, — Nombre quil en existe
dans ce pays, 153. — Perfectionnées (brey.
angl.), 53-55 (brev. franc.), 347.

—- Délicates, moyen d’adoucir leur frottement,
288. !

~— Hydrauliques, mues par le vent, 251.

— Propres a tailler les dents des peignes (brev.
amér. ), 303,

Maillage en fil de fer, de M. Szammler, 37,

— Usages auxquels il convient, 38.

Maille du tricot, maniére dont elle est formée
sur le métier, 4g.

Mandrin de bois, substitué aux anciens pro-
cédés dans la fabrication du plaqué, 153,

— Pour fixer les pitces sur le tour -(méd.
décern.), 191. — Sa description, 328.

f\’[anége , app]iqut’: 4 faire tourner un moulin &
broyer le chocolat, 3. — A faire tourner des
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presses, 26. — Comment les chevaux doi-
vent y étre attelds, 32. — Appliqué & des
noria, 263-2635.

Manivelles des presses & bras, remplacées par
un engrenage u’un manége faitmouvoir, 26.

l\’Iurbres, taillés d’apres les procédés de M. Fal-
lin y 161,

Marmite pour faire cuire promptement la viande
et les légumes (brey. fmng. ) 349, 354.

Marmorilfo, on nomme ainsi unc espéce de
matiére plastique , 179.

Maroquin, moyen de le teindre et de le lisser
(brev. amér. ) 3o02.

Mastic, celui de M. D7/ est trés-blanc et so
moule parfaitement, 17g.

Maz de la dorure , M. Fougére Pimite parfai-
tement sur le cuivre, 181.

Matiére plastique, de M. Sowillard , 17g.

Matrices , ont ét¢ abandonnées par M. Toxrrot
dans la fabrication du p[ﬂ(i:;é , 1585, — Pour
la stéréotypie (brev. amér.), 299.

Mécanique appliquée aux arts, de M. Borgnis;
rapport sur cet ouvrage, 22.

— Applicable du métier & tricot sur chaine
(brev. frang.), 354.

— A manivelle, propre a filer la soie ( brev.
frang.) , 355.

— Pour fabriquer les étoffes de tonte largeur

. (brev. frang. ), 349. — Les cssisux ot les
hoites de roued 351. -— Des piqués en co-
ton 4 353.

Mécanisme appelé nécessaire & jeu (brev.frang.),
355. '

— De la lampe de M. Gagnean, sa descrip-
tion 4 101.

— Du métier & bas de M. Favrean, sa descrip-
tion , 62.

— Pour aplanir les difficultés du changement
de ton dans les pianos (brev. franc.), 355.

— Pour broyer le chocolat, 234.

— Pour empécher les cheminées de fumer
( brev. frang.), 349.

— Inventé par M. Joanre pour enrayer les
voitures et dételer les chevaux, 221. — Ses
effets lorsqu’il est adapté a un cabriolet,
223. — A une voiture & quatre roues, 225.

— Pour faire marcher les voitures (brev. angl.),
53.

M¢écanisme pour régler la pression des cylindres
étireurs du coton 4 75.

)

Médailles décernées par le jury de
de 1819, 42.—D’or, 43. — Autres m édailles
d’or accor
nance du g avril 1819, 51.—D’argent, 82.—
Autres accordées en vertu de la méme or-
donnance, r10.—De bronze, 111.-—Autres

8]

exposition
N

s conformément A4 une ordon-

accordées en vertu de la méme ordonnance,
118.—Décernées par la Société d’Encoura-
gement de Paris, 14g. — Por, ib. — Dar-
gent, 150.— Décernées par la Société d'En-
couragement de Londres , 190.

— Moyen de les mouler, 180.

Membres du Conseil d’Administration au 3o
juin 1820, 194. — De la Société admis pen-
dant Pannée 1820, 344.

Mentions houorables-accordées par la Société

150.

Mesures de capacité, nouvelles (brev. angl.), 53.

Métaux, alliages employés pour les souder,

4 différens artistes,

17().

Meétier a fabriquer le tricot sans envers, de
M. Favrean , 57.—Maniire dont il exécute
SCS§ div(!rs mouvw (}nlEHS: 58-¥SGS ﬁ\'aﬂlﬂge'; 9
66. — Son prix, 67. — N’ pas les inconvé-
niens des métiers ordinaires, 7b.

— A fabriquer des rubans facounés ( brev.

, 56.

Métiers & filer le coton, moyen de régler la

angl.)

pression de leurs cylindres d’étirage, 75.
cuble-machine nommé cylindre casier { brev.
fm.n(;..;: ) 355.

Meubles en boisindigénes, de M. #Ferner, 251.

Miroir plan , ce qui le remplace dansla cham-
bre obscure de M. Chevalier, 6.

Mitres de cheminées nouvelles (brev. angl. )
54 (brev. franc.), 348.

Montre a répétition, nouvelle ( brev. franc. ),
352.

Mordans nouveaux pour la teinture , proposds
par M. Bosc, 317, 318.

Mors de bride nouveau ( brev. angl. ), 56.

Mortiers du bocard de M., Auger, leur des-
cription, 16g.

?

Mouchoirs en soie facon de Milan (

brev.
frang. ), 355.

Moulin & Lras pour moudre toute espéce de
grains ( brev. franc.) 350.

* .

~ Propre & écorcer les légumes secs, résultat
du concours ouvert sur ce sujet de prix, 260,
— Est remis a Pannée 1822, 262,
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— A broyer le chocolat, employé & Barcelonue,
3., — Sa description , 4.

= A prains, mu par une machine & vapeur, 3o.

— A manége, pour dépouniller le coton de sa
graine, 27.

— Propre 4 nettoyer le sarrasin, résultat du
concours ouvert sur ce sujet de prix, 260.—
Est remis & 'année 1821, 261.

— A poudre , moyen de prévenir le danger de
leur explosion ( inéd. décern.), 192.

Mouvement de rotation, nouveau moyen de le
produire (brev. angl.), 56.

— Latéral alternatif, moyen de le produire
(brev. amér.), 3co.

Musée commercial , établi dans 1’école spéciale
de M. Brodart, 324.

N.

Nacre de perle fabriquée par M. Pradier,
204,

Navette volante, employéea faire les toiles mé-
talliques , 244.

Navigation intérieure de la Trance, analyse
d’un rapport sur cet objet, 282, — Considé-
rations sur les avantages qu’elle peut procu-
rer, 287.

Nitrate de mercure, sert a faire reconnaitre la
falsification des huiles d’olive, 168,

Noria , de son introduction dans le centre et
le nord de la France; résultat du concours
ouvert sur ce sujet de prix, 262. — Est
décerné o M, Gateaux, 266. — Description
de celle présentée par M. Bure/, d’Anti-
bes, 263. — A été perfectionnée, 264. —
Quantité d’ean qu’éléve celle de M. Ga-
teanz, 265. — Sa description, 278. — Sa
manceuvre , 280.

l\'yctogmphe de M. Dejernon, 12, — Com-
paré aux autres instrumens de méme genre,
13. — Ses avantages, 14.

0.

Olives, procédé de M. Maurin pour en ex-
traire 1'huile vierge , 288.

Opium , moyen de le recueillir et de le pré-
parer (méd. décern.), 190.

Or, de sa soudure, 176. --Epreu\-cs faites &
ce sujet, 177.— Devient plus ductile en
employant la soudure de M. Bingane, 178.
— I\‘[oyen dimiter sa couleur sur le cuivre,
181.

Ortie dioique, plante qui fournit de la po-
tasse , 219.

Os, quantité qu'on en consomme en France
pour les réduire en noir , 254.

Ouvrages offerts a la Société pendant l’année
1820, 34o.

Ouvriers, il convient deleur enseigner le dessin
linéaire, 21, — Examen du travail qu’ils
font avec les pieds ou avec les bras, 234.

Oxides métalliques, fixés sur la laine et la
soie par le gaz hydrogéne sulfaré, 3:16.

P.

Paille de seigle , garantitles blés du contact de
I’humidité dans les fosses souterraines , 334,
335.

Papier, manié¢re dont il est fixé dans les instru-
mens propres a faciliter 'écriture aux aveu-
gles, 12. — Ayant la propriété de 'ivoire
(méd. décern.), 191.—De ses avantages,
216. — De sa préparation, £b.

— A vergure, fabriqué a froid par machines,
71. — Ses qualités , 72.

— De paille (brev. frang.), 352.

Papier-monnaie, moyen d’empécher sa con-
trefagcon  ( brev. angl. ), 53. — Procédé
de M. Perkins pour le rendre inimitable,
209,

Papyrographie , nouveau procédé de lithogra~
phie par M. Senefelder, 255.

Parement nouveau pour les chaines des tissus ,
par M. Thomas, 18z.

Pite de M. Sowillard pour rapprocher les por-
celaines brisées, 180.

— Cosmétique nouvelle (brev. franc. ), 348.
— Pour rendre les lévres souples, 349.

Patins perfectionnés (brev. angl. ), 55.

Peau, qualités que doit avoir celle appliquée
sur les cuirs a rasoirs, 246.

Pédales, leur effet dans la machine & broyer le
chocolat, de M. Legrand, 233, 235.

Peigne i carder le coton (brev. frang. ), 354.

Peintres, se servent avec avantage du papier-
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ivoire de M, Einsle, pour la miuiature,
216.

Pelles en fer a l'usage des greniers & blé (brey.
amér.), 300.

Pendule renversé et & ressort (méd. décern. ),
191.

Perforateur des marbres, nouvel instrument
inventé par M. Pallin, 161.

Pesanteur spécifique des alliages d’acier de
MM. Faraday et Stodart, 315.

Piano, sa comparaison avec le clavi-harpe de
M. Dietz, 326. — Nouveau ( brev. frang.},
356.

Pierre a broyer le chocolat, maniére dont elle
est chauftée dans la machine de M. Legrand,
234.

Pierres, moyen de les sceller au fond de 1'ean
4 'aide de la cloche de plongeur, 199.

Pierres lithographiques, remplacées par des car-
tons, 212.—— Le prix propos# pourla décou-
verte de ces pierres en France est remis an
concours pour "année 1821, 261.

Pilons du bocard de M. 4uger, leur descrip-
tion , 170. — Effort qu'ils exercent, 171.

Pince pour timbrer les toiles de coton, 208,

Plan circulaire incliné (brev. amér.), 303.

Planches d’acier gravées, moyen de les durcir,
209. — Gravées en creux par le procédé de
M. Perkins, ib.

— En tuf, appliquées 4 "impression des étoffes,
(brev. frang. ), 353.

Plantes qui fournissent la potasse 3 de leur cul-
ture par M. Boickoz, 218. — Leur pro-
duit en cendres et en salin, 220.

Plaqué d'or et d’argent sans soudure, fabri-
qué par M. Tourrot, 154, 155, — Une mé-
daille d’or lui est décernée pour cette inven-
iion, ib.

Plaques pour presser, moyen de les chauffer
( brev. amér. ), 3o02.

Plateaux des presses & vis de M. Falcourt,
leur mouvement, 31. — Leurs effets , 33.

Platine , alli¢ avec Vacier par M. Stodars, 315.
— Sa pesanteur spécifique , ib.

Platines, fonctions de ces piéces dans le métier
a bas de M. Favrean,61. — Mécanisme qui
les fait tomber et qui les reléve, 62.

— De fusil, pour empécher Vhumidité de
penétrer dans le bassinet des armes & feu

{ 371 )

(brev. frang.), 348. — De percussion , 354.
— A double systéme, 355.

Plitre, employé dans la préparation du papier-
ivoire, lui donne une surface parfaitement
blanche, 217.-——M&lé aveclesurines , forme
un bonengrais, 321. — Maniére dont se fait

cette opération , 322.

Plombagine , mélée avec du saindoux, forme
une bonmne graisse pour adoucir le frottement
des machines, 295, — Artificielle, obtenue
par MM. Faraday et Stodart, 315.

Plongeurs, moyens qu'ils emploient pour res-
pirer<ous 1’eau, 198. — Peuvent rencuveler
a volonté air dans la cloche ou ils sont en-
fermés, ib. — Leur mode de correspondance
avec les onvriers qui dirigent la mauceuvre
de la cloche, 202. = Incommodité qu'ils
éprouvent, 203.

Plume a écrire, maniére de la diri:gcr dans le

nyctographe de M. Dejernon, 12. — A ré-
servoir , du méme, 14, — Mécanique,

fournissant lencre par elle-méme ( brev.
frang,. ), 355.

Poil de beeuf, on en fabrique des tapis, 267.

Poingon mécanique pour percer le fer, 312.

Pointes de Paris , force d’adhésion de ces
c'ous, 309.

Pompe & incendie, nouvelle ( brev. angl.), 54.

— Aair et & eau (brev. amér. ), 3o00.

— Foulante, & double piston (brev. amér. ),
304.

—Foulante et aspirante, son effet dansla lampe
de M. Gagnear, 102, — Ne peut étre com-
parée & celle dite des Prétres, 104.

— D’une nouvelle construction (méd. décern.),
192. — (brev. franc.), 354.

—Pneumatique, pour introduire air dans les
cloches de plongenr , 19g.

Pompes nouvelles (brev. angl.), 56, — (brev.
amér.), 3o1.

Porcelaine,, moyen de la restaurer, 180.

Porphyre taillé d’aprés les procédésde M. Val-
lin, 161.

Potasse , plantes qui la fournissent, 218.

Poudre cosmétique et odontalgique , nommée
conservateur de la bouche (brev. frang. ),
347.

— De chasse, grenée d’aprés un nouveau pro-
cédé (brev. amér. ), 3o2.

— Fécondante végétative (brev. franc.), 351.
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Poudres, celles des Anglais sont d'une extréme
ténuité, 164. — Qualités de celles obtenues
par le bocard de M. Auger, 165. — Ma-
niére de les préparer, 17:.

Précipité de Cassius, teint le cotonenlilas, 316.

Préparations anatomiques, moyen de les con-
server (meéd. décern. ), 1go.

Presse, fonctions de cette pidce dans le métier
a bas de M. Favrean, 63.

— A levier, 4 mouvement progressif (brev.
amér, ), Joo.

— A tabac (brev. amér.), 301,

— Lithographique portative , inventés par
M. Senefelder, 214.
— Pour imprimer des pldnches gravées sur

acier, 20gG.

— Typographique, perfectionnée (brev. angl.),
55. — (brev. amér.), 2¢99. — A cylindre,
300. —Nouvelle ( brev. frang. ), 347.— Prix
proposé pour la faire agir au moyen d’une
machiae a vapeur; résultat du concours ou-
vert & ce sujet, 256.

Presses & bras pour comprimer les balles de co-
ton , perfectionnées par M, de Falcourt; 26.
— Leur description, 28.

— A vis, employées au méme usage, 25. —
Moyen d’augmenter leur puissance, 26. —
Description de celles mues par un manégs ,
29.—Par une machine a vapeur, 30. — Leur
vitesse, 31.— Quantité de balles de coton
quelles pressent par jour, Zb. — Avantages
de celles & trois plateaux mobiles, 33. —
Leur description, 35,

- Hydrauliques, préférables aux presses a vis
poilr comprimer le coton, 25.

Pression, moyen de la régler sur les cylindres
d'étirage des machines a filer le coton , 75.
Présure , maniére dela préparer au Mont-Dore

pour la fabrication des fromages, 188.

Prisme convexe, ses dimensions, sa forme et
ses effetsdans la chambre obscure de M, Che-
valier, 6, 7.—Ses avantages et son prix, 8.

—Creux, employé dans la lanterne de M. Bekr
pour projeter la lumiére, 319.

Prix proposés par la Société des méthodes
d’enseignement , 109. —Par la Société des
Arts du Mans, 189. — Par I’"Académie de
Bordeaux, 2g7.-—Par la Socisté d’Encourage-
ment, dans sa séance générale du 6 septem-

bre 1820, 274. — Retirés du concours,
262.

Produits de 'industrie exposés lors de la séance
générale du 19 avril 1820, 121, — Présen-
tés & la séance générale du 6 septembre 1820,
249,

Q.

Quercilron acclimaté prés Paris , 107,

R.

Radeaux de sauvetage nouveanx (méd. décern.),
1g91.

Raffineries de sucre, quantité de charbon animal
qu’elles consomment annuellement, 254,

Rasoirs, qualités qu’ils doivent avoir, 240. —
Maniére de les affiler, 241, — D’adoucir
leur tranchant, 245.—Fabriqués par M. Pra-
dier, 205-240. — Sont faits avec de Lacier
francais; 242. — Leur prix, 243. — A lame
de rechange et A trempe pyrométrique, de
M. Gavet, 250.

Recettes de la Société pendant 'année 1819,
146,

Réchaud de tgbled triple fond et double cou-
rant d’air { brev. frang.), 352. .

Récompenses décernées par la Société d’Encou-
ragement, 119.

Diegle graduée nommée angulograde, inventée
par M. Franceeur, 100.

Régles, ne sont pas employées dans le dessin
linéaire, 21.

Régulateur sidéral (méd. décern.), 192.

Réservoir d’air , disposition de celui de la lampe
de 3I. Gagnean pour opérer 'ascension con-
tinue de ’huile, 102.

Réservoirs du bocard de M. Auger, leur des-
cription, 170.

Ressort double, applicable aux portes ( méd.
décern.), 192. — Applicable aux écrans, 7b.

Ressorts de voitures (brev. amér. ), o1,

—En gomme élastique (brev. franc.), 353,

Réverbéres nouveaux, de M. Bekr, 309.

Rideaux en toile métallique pour les salles de
spectacle , 38.

Riviéres navigables de France, 284.

Riz, machine pour le nettoyer {brev. angl.),
53. :
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Robinet en bois, 42.

Robinets, moyens d’assurer leur fermeture
(méd. décern. ), 192.

Romaine perfectionnée ( brev, amér.), 3o0.

Rouage d’horlogerie, description de celui em-
ployé pour faire monter lhuile dans la
lampe de M. Gagneau, 101.

Roue & tambour pour faire tourner des tours &
tirer la soie des cocons (brev. frang.),
35a.

— Horizontale pour les moulins & vent ( brev.
amér. ), 302.

— Hydraulique pour dessécher les terres (brev.
angl.), 54.— Applicable aux moulins , ib.

Boues de voitures , moyen de les enrayer, 221.
— Maniére dont elles sont adaptées a ap-
pareil de M. de Tkhiville, 230.

Rouets de poulies, moyen de diminuer leur
frottement (brev. amér. ), 2g9.

Rouge a polir, obtenu du fer oligiste spécu-
laire, 248.

Roulage , moyen de diminuer la résistance qu’il
éprouve, 230.— Brevet accordé pour cet ob-
jet (brev. frang.), 355.

Rouleau a broyer le chocolat, maniére de lui
communiquer le mouvement de va-et-vient
dans la machine de M. Poincelet, 235. —
Dans celle de M. Zegrand, 236.—Descrip-
tion de ceux em[)loyés dans les machines éta-
blies & Barcelonne, 3.

Rubans de cardes, de M. Duval-Duval , 330.
— Leur bonne qualité constatée par 'expé-
rience , 332. -

Rues, moyen de les nettoyer (brev. amér.),

303.

S.

Sabots, forme de ceux employéspar M. Joanne
pour enrayer les roues des voitures, 224.
Saindoux, son mélange avec la plombagine
produit une graisse pour adoucir le frotte-
ment des machines , 296.

Savon nouveau qui peut s’employer dans ’eau
de puits ( brev, franc. ), 355.

Schakos en étoffe de soie , fabriqués par
M. Loustean , 79. — A. deux feutres ( brev.
frang.), 349.

Sciure de bois, sert i polir les clous, 308.

Dizx-neuvieme année. Décembre 1820.

Séance générale du 19 avril 1820, 121.—Du 6
septembre 1820, 249.

Seaux, leur disposition dans la noria de M. Ga-
teaux , 277,

Secrétage, n’est pas employé dans la fabrica-
tion des chapeaux de M. Zoustean, 81.

Selle a si¢ge élastique (brev. amér.) , Jor. —
D’une nouvelle construction, 302, = Om-
brifére (brev. franc.), 352.

Selliers, peuvent se servir avec avantage de
Pinstrument inventé par M. Greern pour dé-
couper le cuir, 329.

Serrures perfectionnées ( brev. angl.), 56.

Sidérographie , nouveau procédé de gravure sur
acier , par M. Perkins, 208.

Siéges, maniére dont ils sont disposés dans les
diligences de stireté , 228.

Silo , on nomme ainsi une fosse & conserver les
grains, 334.

Sirops de sucre, moyen de les décolorer, de les
clarifier et de les concentrer (br. frang.),352.

Société des méthodes d’enseignement , prix pro-
posé pour l'année 1820, 109.

— D’Encouragement de Paris, médailles et ré-
compenses qu’elle a décernées a divers ar-
tistes, 119, 149.

— D’Encouragement de Londres, médailles
par elle décernées, 190.

— Des Arts du Mans, prix proposé pour 1’an-
née 1820, 189.

Soie, on propose de donner & ses écheveaux
une longueur uniforme, 108. — Destinée &
la fabrication du crépe , nouvelle ouvraison
de la (brev. frang.), 347.

Solives des toitures, moyen de les assembler
(méd. décern. ), 192,

Sonde du mineur , M. Pallin sen sert pour
évider des colonnes de marbre , 161.

Sonnettes, nouveau moyen de les poser (brev.
amér.), 304.

Soudure pour les métaux , qualités quelle doit
avoir, 170. — Essais comparatifs faits avec
celle de M. Birngant, 177. — Ses avantages
ib. — Prend moins de vert de gris que la sou-
dure ordinaire, 178. — Est trés-ductile , 5.

Soufflet du bocard de M. Auger, sa descrip-
tion, 170.

—De forge, 4 double courant d’air ( brev.
frang. ) 355.

Soufre, ses vapeursaltérent la couleur du blanc

Eee
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de plomb, 210.—Détruisent les teignes, 258.

Souliers, nouveau moyen de les fabriquer(brev.
angl.), 54.

Soupapes des chaudiéres 4 vapeur, pression
qu’elles peuvent supporter, 11.

~ Des lampes de M. Gagnear, leur descrip-
ticn , 106.

— Adapiées aux seaux des noria, servent i
Pévacuation de V'air , 277.

Stéarine, comment on la sépare des huiles
fines, 289g.

Substance propre & remplacer la poix (brev.
angl.), 54.

Substances alimentaires, moyen de les conser-
ver ( brev. angl.), 4. —Par le Procérié de
M. Appert, le prix proposé pduir ce sujet est
Temis au comcours, 262, — Préparées par
M. Quintor , de Bordeaux, 272,

— Métalliques, procédé pour les fondre et les
couler (brev. angl.), 54.

~— Végétales , pulvérisées par le bocard de
M. Auger, 166.

Sucre, machine pour le casser et Pécraser
{brev. angl), 53. -— Nouveau moyen de le
décolorer , 254.

— De betterave, de M. Godir, 251.

- Extrait du seigle et du froment ( brev.

amér.), 3o1.
Suif, moyen de le purifier et de le durcir (brev.

angl.), 54. — De le convertir en une ma-
tidre qui a toutes les propriétés de la cire
(brev. frang.), 353.

Sulfate de fer, mélé en certaines proportions

avec le sel commun et calciné, produit le fer
oligiste spéculaire , 248.
— De soude, de sa préparation {brev. angl.),

54.
T.

Table d*harmonie, sa description dans le clavi-
harpe de M. Dvetz, 326.

Tableau comparatif de lames de sabre de diffé-
rentes fabriques, 8.

Tables gonioméiriques de M. Franceeur, gq.

Tanaisie , quantité de potasse que fournit cette
plante , 218, — Ses avantages, 219.

Tapis de pied économiques, résultat du con-
cours ouvert pour ce prix, 266. — Est dé-

i

cerné & M. Chenavard, 269. —— Une mé-
daille d’argent est accordée & M. Jeannin
d’Autun, ib.

— En papier estampé (brev. amér.), 3co. —
Perfectionnés (brey. angl.), 54.

Tariéres perfectionnées (brev. amér.), 3o2.

Teignes, moyen de les détruire sur les ¢toffes
de laine, 257. -—— Peuvent vivre long-temps
dans un air privé d’humidité, 258.—Moyen
de les asphyxier par la vapeur de 1’alcool et
de I’huile de térébenthine, /5.

| Teinture nouvelle au moyen des oxides métal-

liques précipités par le gaz hydrogéne sul-
furé, 316.

Terres , machines pour faciliter leur desséche-
ment (brev. angl.), 53. — Leur fertilité est
augmentée par emploi de D'urate, 322.

Tétes des clons, maniére de les former, 3o7.

Théodolite répétiteur de MM. Ricker pére et
fils , ro.

Tisserands , comment ils enduisent tes chaines
des tissus, 182.

Tissu métallique, ne laisse paspasser laflamme,
37. — Composé par M. Stamler, ib. — Par
M. Gaillard, 244.

Tissus de laine , moyen de les appréter (brev.
angl.), 53, 54. — De les lainer, 55.

Toile cirée, imprimée par des procédés litho-
graphiques (brev. frang.), 355,

Toiles de coton, moyen de les timbrer sans dé-
Plﬂcemcnt, 208.

— Imprimées par un nouveau procédé, 3o7.

— Métalliques de M. Gaillard, 244, — Leur
usage, ib.

Toilette en nacre de perle, fabriquée par
M. Pradier, 205.

Tble, maniére de la couper pour en former des
clous prismatiques, 307.— Machine pour la
percer et la couper, 312.

Toles et tuyaux de fer étamé pour la confection
des gouttiéres (brev. frang.), 351.

Topinambour, quantité de potasse que fournit
cette plante, 219.

Tordoir pour le coton (brev. amér.), Jor1.

Tour, substitué aux anciens procédés dans la
fabrication du plaqué, 153. — Employé
dansles fabriques d’orfévrerie, 154.—Moyen
d’y fixer les piéces d’une maniére invariable,

328.
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— Perforateur de M. Pallin, pour travailler
les marbres, 162.

Tourbe carbonisée de M. Foland, ses gqua-

Epreuves auxquelles elle a éte

lités, 291. ‘
soumise , 292, 293. — Bst préférable & la
tourbe carbonisée ordinaire , 295

Traineaux , moyen de les garnir avee des pa-
tins de fer (brev. amér.), 303.

Traité de mécanique appliquée aux arts, par
M. Borgnis, rapport sur cet ouvrage, 22.
Traits des chevaux , maniére de les attacher aux

voltures, 222.

Travaux du Conseil d’administration pendant
I’année 1819, 125,

Trépan des mineurs , cet instrument a été em-
ployé pour évider des colonnes de marbre,
161.

Tricot, maniére de le fabriquer , 58. — D’o-
pérer son passage d’un systéme daiguilles
a autre , dans le métier de M. Favreau,
6/’{-

— Sans envers , métier pour le fabriquer, 57,
58. — Se fait plus économiquement sur le
métier de M. Favreau qu’a la main, 67.

Tritoxide de fer pulvérisé, employé pour adoun-
cir le tranchant des rasoirs, 247. — Ma-
vi¢re de le préparer, 248.

Tubes de fl d’acier, on en forme des tissus
métalliques, 57. -

Tuyaux pour chauffer les ateliers & la vapeur,
leur disposition, 10.

Tuyaux de poé]e, doivent étre garnis d’un tissu
métallique , afin d’empécher I'inflammation
de la suie ; 38.

— Pour conduire le gaz hydrogéne, perfection-
nés (brev. angl.), 55:

U.

Urate, nouvel engrais, 321. — Maniére de le
préparer,, 322. — Dans quelles proportions

il faut le répandre sur les terres, ib.
Urines , de leur mélange avec le plitre, 321.

V.

Vaisseaux, moyen de retirer leurs cargaisons
du fond de la mer, 198. — De les radouber
(brev. angl.) , 55.

Vapeur employée pour chauffer les ateliers,

9. — Maniére dont elle circule dans les
tuyaux de 'appareil do chauffage, 10.
Dont elle est condensée, 11. — De sa force
expansive y zb. — Moyen de I'élever ( brev.
angl.), 56.

Vapeurs hydrosulfurées, altérent le blanc de
plomb, z10.

Vases de fer, moyen de les fondre (brev. angl.),
54.

— De marbre, évidés par M. Vallin, 162.

— En porcelaine, moyen de les restaurer, 180,

VYeau, ce cuir est préféré pour faire des rubans
de cardes, 331.-—Motifs de cette préférence,
33,

Veilleuses en plaqué, de M. Zourroz, 156.

Vélocipéde perfectionné (brev. amér.), 3o2.

Velours de coton, moyen de les imprimer
(brev. franc.), 352.

Yent, maniére dont il imprime le mouvement

& des machines hydrauliques, 251.

Ventilateur adapté par M. Auger au mortier
des Anglais, pour pulvériser les matiéres
dures , 165.

Vernis élastique pour rendre les chapeanx im-
perméables, 79. — Imitant la dorure sur
cuivre, 180. — Sa composition, 181,

Verres lenticulaires , employés pour introduire
la lumiére dans les cloches a plonger , 199.

Vert inaltérable , préférable au vert de Scheele;
ce sujet de prix est retiré du concours , 262,

Viandes, conservées sans altération par le pro-
cédé de M. Quinton , de Bordeanx, 271, —
Par M. Appert, 273. — Une médaille d’or
lui est décernée, 274.

Vin , nouveau procédé pour I'obtenir (brev.
francg.), 351.

Violoncelle perfectionné (méd. déc.), 191,

Vis, moyen de diminuer leur frottement, 26.

— A boisde M. Jappy, comment elles sont fa-
briquées, 306, — Leur force d’adhésion,
3og. -

— D’ Arckiméde, construite d’aprés un nouveau
procédé (brev. amér.}, 303.

Voiture qui prend 4 volonté toutes les formes
connues (brev. frang.), 350.

Voitures , mécanisme pour les empécher de
verser (brev. angl.), 55, 228. — Pour lesen-
rayer, 221.—Pour diminuer leur résistance,
230. —Pour éviter leur chute quand ’essieu
s’est rompu (méd. déc.), 192.
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—= Publiques dites de sireté, 228. ~= Nombre W.
de voyageurs qu’elles transportent, éb.
Volans , moyen de les appliquer aux machines | Wootz ou acier de PInde, maniére de lecom-
(brev. amér.), 3o01. poser artificiellement , 3:3. — Sa pesanteur
spécifique, 315.

PLANCHES.

P!, 184. Simple. Moulin & broyer le chocolat, en regard de Ia page 4.

Pl. 185. Simple. Appareil pour chauffer les édifices au moyen de la vapeur de I’eau, p. 10.

P/, 186. Triple. Coffres & conserver les grains, par M. Dartigues, p. 17.

Pl 187. Quadruple. Presses a vis employées & la Nouvelle-Orléans , pour comprimer les
balles de coton et les réduire de volume, p. 34.

PIL 188. Simple. Cannelles aériféres, p. 4o.

Pl. 189. Quadruple. Métier pour la fabrication du tricot sans envers, inventé par M. Fa-
vrea, p. 68.

Pl. 1go. Double. Lampe mécanique de M, Gagneax, p. 105.

Pl 191. Double. Vue de face du bocard volatilisateur de M. Luger, p. 170.

P! 192. Double. Flévation latérale du bocard volatilisateur de M. Auger, p. 172,

Pl. 193. Simple. Détails du bocard de M. Auger, p. 173.

Pl. 194. Quadruple. Cloche-plongeur de M. Cackin, employée aux travaux du port de
Cherbourg , p. 203.

Pl. 195. Triple. Mécanisme pour enrayer subitement les roues des voitures et dételer les
chevaux , inventé par M. L. Joanne, de Dijon. — Diligences nouvelles dites de stireté ,
p- 226.

Pl. 196. Double. Machine a broyer le chocolat , de M. Legrand, p. 238.

Pl 197. Simple. Noria perfectionnée de M. Gateanz, p. 278.

Pl 198. Dounble. Machines & percer et i couper simultanément les barres de fer, p. 312.

Pl. 199. .Double. Mandrin pour fixer les piéces sur le tour. — Instrument pour cueillir les
fruits, — Instrument pour couper les courroies, a 'usage de la sellerie, p. 328.

A'Paris, de 'Imprimerie Qe Madame HUZARD (xée Varrar ra CrAPELLE), rue de
I’Eperon-8aint-André-des-Arts, n°, 7.
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	(183) [Coton ...] Moyen nouveau d'encoller les chaînes de, 183
	(182) Couleur imitant le mat de la dorure, 182
	[Couleur ...] Rouge, supérieure en éclat au carmin, 396
	(257) [Couleur ...] Verte inaltérable , préférable au vert de Scheele; le prix proposé pour sa préparation est retiré du concours, 257
	(56) Couleurs à l'usage de la peinture, moyen de les préparer (brev. angl.), 56
	(216) [Couleurs ...] S'enlèvent plus complètement sur le papier-ivoire que sur l'ivoire même, 216
	(317) [Couleurs ...] Obtenues sur laine au moyen des oxides métalliques précipités par le gaz hydrogène sulfuré 317
	(37) Courroies, peuvent être remplacées par des lanières métalliques dans les machines à filer, 37
	(329) [Courroies ...] Instrument pour les couper avec précision, 329
	(54) Couverts en argent, fabriqués à la machine ( brev. angl. ), 54
	(356) [Couverts ...] En fer, argentés et polis (brev. franc.), 356
	(333) Cueille-fruit de M. Lane, 333
	(61) Cueillissage, quelle est l'opération qu'on nomme ainsi dans le métier à bas 61
	(300) Cuir tanné au moyen de l'écorce du châtaignier (brev. amer.), 3oo
	(329) [Cuir ...] Instrument pour le couper par bandes égales, 329
	(304) [Cuir ...] A rasoir nouveau (brev. amér.), 304
	(54) Cuirs , nouveau moyen de les tanner ( brev. angl.), 54, 55
	(55) [Idem]
	(56) [Cuirs ...] De les conserver en vert, 56
	(330) [Cuirs ...] A cardes, 330
	(330) [Cuirs ...] Qualités qu'ils doivent avoir, ib
	(330) [Cuirs ...] Ceux de M. Duval-Duval sont en vache, ib
	(330) [Cuirs ...] A quoi tient la difficulté de leur préparation , ib
	(242) [Cuirs ...] A repasser les rasoirs, de M. Pradier, 242
	(246) [Cuirs ...] Quelle est la forme la plus convenable à leur donner, 246
	(247) [Cuirs ...] Enduit dont ils doivent être recouverts, 247
	(54) Cuisine perfectionnée (brev. angl. ), 54
	(299) [Cuisine ...] (brev. amér.), 299
	(180) Cuivres vernis de M. Fougère, 180
	(182) [Cuivres ...] Sont bien décapés avant d'être mis en couleur, 182
	(232) Cylindre, quelle est sa fonction dans les machines à broyer le chocolat, 232
	(232) [Cylindre ...] A un mouvement de rotation partielle dans la machine de M. Poincelet, ib
	(233) [Cylindre ...] Son mouvement de va-et-vient lui est procuré parles pieds, dans la machine de M. Legrand, 233
	(209) [Cylindre ...] En acier, gravé en relief, 209
	(75) Cylindres d'étirage du coton , moyen de régler leur pression, 75
	(351) [Cylindres ...] En fer, pour l'impression des toiles (brev. franç.), 351

	(357) D
	(93) Damas quel est le caractère distinctif de ces lames, 93, 314
	(314) [Idem]
	(80) Déchets de soie employés à faire des chapeaux, 80
	(5) Découpoirs pour fabriquer des ciseaux, 5
	(121) Déjeuner en vermeil de M. Odiot, 121
	(146) Dépenses de la Société pendant l'année 1819, 146
	(174) Dés à coudre de MM. Rouy et Berthier, 174
	(175) [Dés ...] Leurs avantages, 175
	(175) [Dés ...] Leur prix, ib
	(355) [Dés ...] Brevet accordé pour cet objet (brev. franc.), 355
	(20) Dessin linéaire d'après la méthode de l'enseignement mutuel, par M. Francœur; rapport sur cet ouvrage, 20
	(210) Dessins, moyen de réparer ceux qui ont été gâtés par l'altération du blanc de plomb, 210
	(213) [Dessins ...] Comment on les exécute sur les cartons lithographiques de M. Senefelder, 213
	(314) [Dessins ...] Figurés, manière de les faire paraître sur la surface des lames de damas, 314
	(205) Détenus, moyen de les occuper utilement, 205
	(299) Dévidoir double pour le coton (brev. amér.) , 299
	(350) Digesteur de Papin perfectionné ( brev. franc.), 350
	(56) Diligences nouvelles (brev. angl.) , 56
	(302) [Diligences ...] (brev. amér.), 302
	(228) [Diligences ...] Dites de sûreté, inventées par M. Matthews, 228
	(229) [Diligences ...] Mécanisme pour les empêcher de verser, 229
	(147) Discours prononcé par M. le duc de la Rochefoucauld, sur la gestion du trésorier de la Société, 147
	(15) Disettes, comment on peut les prévenir, 15
	(280) Disques crénelés de la noria de M. Gateau, leur construction, 280
	(180) Dorure sur cuivre, moyen de l'imiter, 180
	(153) Doublé d'or et d'argent de M. Tourrot, une médaille d'or lui est accordée, 153
	(351) Drap de nouvelle espèce (brev. franç.), 351
	(184) Duvet, qualité de celui qu'on trouve sur les chèvres des Hautes-Alpes, 184
	(185) [Duvet ...] A quoi on attribue sa formation , 185
	(185) [Duvet ...] Moyen de les conserver, ib
	(186) [Duvet ...] Possibilité d'en faire des schalls et autres tissus, 186
	(186) [Duvet ...] Échantillons présentés à la Société par M. Serres, ib
	(186) [Duvet ...] Manière de traiter cette matière , ib
	(309) Dynamomètre employé pour essayer la force d'adhésion des clous, 309

	(357) E
	(55) Eau , moyen de l'élever (brev. angl.), 55
	(210) [Eau ...] — De sa combinaison avec le gaz oxigène, 210
	(263) [Eau ...] Manière de l'élever à l'aide de la noria, 263
	(281) [Eau ...] Quantité qui en est fournie par la noria de M. Gateau 281
	(291) [Eau ...] Quantité qui en est évaporée par le charbon de tourbe de M. Voland, comparativement au charbon de bois , 291
	(301) [Eau ...] Moyen de l'élever par la force de la vapeur (brev. amér.), 301
	(347) [Eau ...] Des odalisques (brev. franc.), 347
	(210) [Eau ...] Oxigénée, de son application à la restauration des dessins gâtés, 210
	(211) [Eau ...] Essais faits avec cette eau pour raviver la couleur de blanc de plomb sur un dessin de Raphaël, 211
	(211) [Eau ...] Convertit le sulfure noir de plomb en sulfate , ib
	(108) Echeveaux de soie, M. Bonnard propose de leur donner une longueur uniforme , 108
	(319) Éclairage nouveau , proposé par M. Behr, 319
	(303) Écluses de canaux perfectionnées (brev. amér.), 303
	(275) École d'Alfort , élèves entretenus aux frais de la Société à cette École, 275
	(323) [École ...] Spéciale de commerce, détails sur cet établissement, 323
	(350) Écrans mécaniques nouveaux (brev. franç.), 35o
	(26) Écrous, moyen de diminuer leur résistance sur les vis, 26
	(28) [Écrous ...] Description de ceux des presses à coton de M. Valcourt, 28
	(28) [Écrous ...] Tournent avec beaucoup plus de difficulté lorsque l'huile qui sert à les graisser s'introduit sous leur face inférieure, ib
	(50) [Écrous ...] Quels sont ses points de résistance, 5o
	(9) Édifices chauffés par la vapeur, 9
	(289) Élaïne, moyen de l'extraire des huiles fines, 289
	(275) Elèves entretenus aux frais de la Société à l'École d'Alfort, 275
	(347) Émail propre à préserver la porcelaine de son tressaillement (brev. franc.), 347
	(180) Émaux, moyen de restaurer ceux qui sont brisés, 180
	(208) Empreintes obtenues par la pince à timbrer de M. Régnier, 208
	(232) Encliquetage, ses effets dans la machine à broyer le chocolat de M. Poincelet, 232
	(183) Encollage nouveau pour les chaînes de tisssus, 183
	(247) Enduit à mettre sur les cuirs à rasoirs, 247
	(303) [Enduit ...] — Pour garantir les vaisseaux de l'infiltration de l'eau (brev. amér.), 3o3
	(302) Engrais nouveau ( brev. amér.), 302
	(353) [Engrais ...] Nommé stercorat (brev. franc.), 353
	(321) [Engrais ...] Nommé urate , 321
	(295) Engrenages, graisse pour adoucir leurs frottemens, 295
	(20) Enseignement mutuel du dessin, avantages de cette méthode , 20
	(20) [Enseignement ...] Succès qu'elle a obtenus, ib
	(213) Épreuves, nombre qu'on peut obtenir des cartons lithographiques de M. Senefelder, 213
	(194) Essai sur les Entraves que le Commerce éprouve en Europe, rapport sur cet ouvrage, I94
	(231) Essieu, manière dont il est disposé dans l'appareil de roulage de M. de Thiville, 231
	(56) Essieux perfectionnés (brev. angl.) , 56
	(301) [Essieux ...] Mobiles (brev. amér.), 301
	(295) [Essieux ...] Graisse pour adoucir leurs frottemens, 295
	(5) Etampes employées pour former des dessins sur des lames de ciseaux , 5
	(96) Étoffe de damas, fabriquée par M. Degrand ses qualités , 96
	(79) [Étoffe ...] Peluchée dont le duvet imite le poil du feutre, 79
	(54) Étoffes, nouveau moyen de les teindre (brev. angl. ) , 54
	(304) [Étoffes ...] De les tisser (brev. amér.), 304
	(352) [Étoffes ...] De les teindre en pièces (brev. franç.), 352
	(56) [Étoffes ...] Brochées et façonnées, perfectionnées (brev. angl. ), 56
	(257) [Étoffes ...] De laine, moyen de les préserver des teignes, 257
	(316) [Étoffes ...] Teintes en brun au moyen de l'acétate de plomb précipité par l'hydrogène sulfuré, 316
	(299) Etriers d'une forme particulière ( brev. amér.), 299
	(165) Étuve, adaptée au bocard de M. Auger pour donner aux matières pulvérisées le degré de dessiccation nécessaire, 165
	(234) [Étuve ...] Sa disposition dans la machine à broyer le chocolat de M. Legrand, 234
	(54) Étuves, nouveau moyen de les chauffer (brev. angl.), 54
	(43) Exposition des produits de l'industrie française en 18I9, médailles décernées aux artistes qui y ont concouru, 43

	(357) F
	(119) Fabricans qui ont eu part aux récompenses de la Société d'Encouragement et à celles du jury de l'exposition de 1819, 119
	(125) Fanal sidéral de M. Bordier, 125
	(251) [Fanal ...] Portatif pour la marine, du même, 25I
	(348) [Fanal ...] Brevet accordé pour cet appareil (brev. franc.), 348
	(230) Fardeaux, comment on peut les mouvoir à l'aide de l'appareil de M. de Thiville, 230
	(259) Fécule de pommes de terre , sa matière sucrée fournit une boisson fermentée, agréable et économique, 259
	(28) Fer, l'adhésion de ce métal au cuivre est augmentée par l'interposition de l'huile d'olive, 28
	(53) [Fer ...] Moyen de le convertir en acier (brev. angl.), 53
	(56) [Fer ...] De le séparer du minérai ( brev. angl.), 56
	(306) [Fer ...] De le convertir en clous dans l'usine de M. Lemire, 306
	(307) [Fer ...] Son nerf se trouve dans le sens de la longueur du clou, 307
	(312) [Fer ...] Machine pour le couper et le percer, 312
	(247) [Fer ...] Oligiste spéculaire, sert à adoucir le tranchant des rasoirs, 247
	(248) [Fer ...] Manière de le préparer, 248
	(350) Fermeture hermétique applicable aux vaisseaux employés dans les arts (brev. franç.), 35o
	(245) Feuilles de toile métallique , enduites du ciment de M. Dihl, pour la couverture des édifices , 245
	(79) Feutre, remplacé par une étoffe peluchée, 79
	(267) [Feutre ...] De bourre verni, sert à faire des tapis économiques , 267
	(21) Figures dessinées sans règle ni compas 21
	(61) Fil, de son emploi dans le métier à bas de M. Favreau 6I
	(352) [Fil ...] Moyen de l'envider sur les broches de mull-jennys (brev. franç.), 352
	(261) [Fil ...] D'acier, propre à faire les aiguilles à coudre : ce sujet de prix est prorogé à l'année 1821, 26I
	(37) [Fil ...] De fer, moyen de le mailler, par M. Stamm1er, 37
	(53) [Fil ...] De l'étirer (brev. angl.) , 53
	(330) Filature, sa perfection dépend de la bonne qualité des cardes, 330
	(31) Filets des vis, comment ils doivent être taillés, 31
	(244) Fils métalliques, doivent être recuits pour en faire des toiles, 244
	(348) [Fils ...] Cylindriques , fabriqués dans toutes les proportions d'égalité et de finesse (brev. franc.), 348
	(53) Flageolet perfectionné (brev. angl.), 53
	(205) Flambeaux en nacre de perle de M. Pradier, 205
	(37) Flamme, ne passe pas à travers le tissu métallique, 37
	(299) [Flamme ...] Nouveau mode de circulation dans les appareils de chauffage (brev. amér.), 299
	(108) Flottes de soie, nécessité de leur donner une longueur uniforme, 108
	(104) Fond élastique de la lampe de M. Gagneau, ses effets, 104
	(146) Fonds de la Société, leur état au 1er. janvier 1820, 146
	(122) Fontaine en vermeil de M. Fauconnier, 122
	(53) Forge portative et économique (br. angl.), 53
	(72) Forme sans fin , employée par MM. Porlier, et Durieux dans la fabrication du papier à froid, 72
	(302) Formes de chapeaux (brev. amér. ), 302
	(15) Fosses souterraines pour conserver les blés, leurs inconvéniens selon M. Dartigues, 15
	(334) [Fosses ...] Description de celle établie à Saint-Ouen par M. Ternaux , 334
	(335) [Fosses ...] Terrains qu'il faut choisir pour leur emplacement, 335
	(53) [Fosses ...] D'aisance, mobiles et inodores (brev. angl.), 53
	(350) [Fosses ...] Économiques (brev. franc.), 35o
	(291) Fourneau pour carboniser les tourbes 291
	(351) [Fourneau ...] Pour la carbonisation du bois ( brev. franç.), 351
	(352) Fourneaux à l'usage des bains, etc. (brev. franc.), 352
	(187) Fromages, quantité qu'en produisent les chèdes Alpes, 187
	(187) [Fromages ...] De leur fabrication au Mont-Dore, ib
	(26) Frottemens , moyens de les diminuer dans les presses à vis , 26-30
	(250) [Frottemens ...] Dans les voitures 250
	(288) [Frottemens ...] De les adoucir dans les machines délicates, 288
	(333) Fruits, instrument destiné à les cueillir, 333
	(259) [Fruits ...] Secs, moyens d'en tirer une boisson fermentée, agréable et économique, 259
	(348) Fuseau de machines à filer (brev. franc.), 348
	(27) Fusée à gorges en spirale , adaptée aux presses à vis pour augmenter leur puissance, 27
	(300) Fusils à canons simples et à canons rayés, perfectionnés (brev. amér.), 3oo

	(357) G
	(350) Garde-robes publiques et particulières, salubres et portatives (brev. franc.), 35o
	(356) Garnitures de chaises, etc., dans lesquelles les ressorts sont remplacés par d'autres moyens (brev. franc. ), 356
	(54) Gaz hydrogène, moyen de le purifier (brev. angl.), 54
	(54) [Gaz ...] De le diriger, ib.,56
	(56) [Idem]
	(316) [Gaz ...] Sulfuré, employé pour précipiter les acétates de plomb et de cuivre sur la laine , etc. 316
	(210) [Gaz ...] Oxigène, dans quelles proportions il peut être combiné avec l'eau, 210
	(191) Gazomètre simplifié (méd. décern.), 191
	(262) Glaces , de leur étamage par un procédé différent de ceux connus , ce sujet de prix est remis au concours de l'année 1822, 262
	(352) Globes en métal, pour être adaptés aux essieux de voitures (brev. franc.), 352
	(265) Godets des noria , forme que leur donne M. Gateaux, 265
	(27) Graine du cotonnier, proportion de son poids avec le coton recueilli, 27
	(15) Grains, essais faits pour les conserver, 15
	(15) [Grains ...] M. Dartigues les met dans des coffres de bois superposés, ib
	(334) [Grains ...] M. Ternaux les a gardés pendant dix mois dans une fosse souterraine, 334
	(336) [Grains ...] Doivent être enfouis avec leur paille, 336
	(247) Graisse, préférable à l'huile pour enduire les cuirs à rasoir , 247
	(295) [Graisse ...] Composition de celle pour adoucir les frottemens des essieux de voitures, 295
	(296) [Graisse ...] Est très-économique, 296
	(161) Granit, taillé d'après les procédés de M. Valin, 161
	(208) Gravure sur acier, de M. Perkins, 208
	(213) Gravures, moyen de les transporter sur des cartons lithographiques, 213
	(192) Grue dont l'action se règle d'elle-même (méd. déc.), 192

	(357) H
	(56) Hache-paille nouveau (brev. angl.), 56
	(304) [Hache-paille ...] ( brev. amér.), 304
	(192) Harengs , nouveau procédé pour les saler ( médaille décern.), 192
	(56) Harnais nouveaux pour les chevaux ( brev. angl.), 56
	(326) Harpe, sa comparaison avec le clavi-harpe de M. Dietz, 326
	(56) Harpes à pédales perfectionnées (brevet angl.), 56
	(78) Hommes , comparaison de leur force avec celle des chevaux, 78
	(192) Horloge à réveil et à répétition (méd. décern.), 192
	(289) Horlogerie, de l'emploi de l'huile vierge de M. Maurin dans cet art, 289
	(101) Huile, comment elle est élevée dans les lampes de M. Gagneau, 101
	(354) [Huile ...] Cosmétique, dite des Célèbes (brev. franç.), 354
	(28) [Huile ...] D'olive , de son emploi pour graisser les vis des presses à comprimer le coton, 28
	(168) [Huile ...] Moyen de reconnaître sa falsification, une médaille d'argent est décernée à M. Poutet pour ce procédé, 168
	(288) [Huile ...] Pour l'horlogerie, préparée par M. Maurin, 288
	(289) [Huile ...] Ne gèle pas, 289
	(289) [Huile ...] Ne contient ni mucilage ni acide, ib
	(258) [Huile ...] De térébenthine, détruit les teignes, 258
	(351) [Huile ...] Pour la conservation des cheveux (brev. franc.), 35I
	(289) Huiles, manière de les purifier d'après le procédé de M. Chevreul, 289
	(350) [Huiles ...] Pour la préparation des cuirs, procédé pour les purifier (brev. franc.), 35o
	(318) Hydrochlorate d'alumine, de sa substitution à l'alun, 318
	(302) Hydromel préparé par un nouveau procédé (brev. amér.), 302

	(357) I
	(55) Incrustations dans le cristal de médaillons en alliage métallique ou autre ( brev. angl.), 55
	(302) Instrumens à vent perfectionnés (brev. amér.), 302
	(190) Instrument pour copier et réduire toutes sortes de dessins (méd. décern.), 190
	(191) [Instrument ...] Pour cueillir les fruits (méd. décern.), 191
	(333) [Instrument ...] Sa description et son usage , 333
	(192) [Instrument ...] Pour découper le cuir en lanières (méd. décern.), 192
	(329) [Instrument ...] Sa description, 329
	(330) [Instrument ...] Manière de s'en servir, 33o
	(54) [Instrument ...] Pour déterminer le tirage d'eau des navires (brev. angl.), 54
	(56) [Instrument ...] Pour écrire (brev. angl.) 56
	(302) [Instrument ...] Pour enseigner la musique (brev. amer.) , 302
	(12) [Instrument ...] Pour faciliter l'écriture aux aveugles, de M. Jullien, 12
	(13) [Instrument ...] Ses avantages, 13
	(14) [Instrument ...] Description de celui de M. Dejernon, 14
	(302) [Instrument ...] Pour mesurer les hauteurs et les distances (brev. amér.), 302
	(191) [Instrument ...] Pour mettre au point les statues et les bustes (méd. décer.), 191
	(55) [Instrument ...] Pour prendre les mouches ( brev. angl.), 55
	(215) Ivoire, moyen de le remplacer pour l'usage des peintres en miniature , 215

	(357) J
	(43) Jury de l'Exposition de 1819, médailles qu'il a décernées, 43, 82, 110
	(82) [Idem]
	(110) [Idem]

	(357) L
	(261) Laine teinte avec la garance en écàrlate solide sans employer la cochenille : ce sujet de prix est remis au concours pour l'année 1821, 261
	(316) [Laine ...] De sa teinture au moyen de l'acétate de plomb précipité par le gaz hydrogène sulfuré, 316
	(257) Laines , moyen de les préserver des teignes , 257
	(187) Lait de chèvres, manière de le préparer pour en faire des fromages, 187
	(93) Lames de damas, leur fabrication est un secret, 93
	(93) [Lames ...] Leur caractère distinctif, ib
	(93) [Lames ...] Les Orientaux recherchent particulièrement celles qui sont élastiques, ib
	(94) [Lames ...] Auteurs qui ont traité de leur fabrication , 94
	(94) [Lames ...] Ont été imitées avec succès en France, ib
	(95) [Lames ...] Examen de celles de M. Degrand-Gurgey, 95
	(95) [Lames ...] Leur forme et leurs dimensions, ib
	(96) [Lames ...] Leur dureté, 96
	(97) [Lames ...] Leur élasticité, 97
	(97) [Lames ...] Du damassé, ib
	(98) [Lames ...] Comparées avec des lames de différentes fabriques, 98
	(313) [Lames ...] Celles des Turcs se fabriquent avec de l'acier de l'Inde, 313
	(241) [Lames ...] De rasoirs, manière dont M. Pradier les fabrique, 241
	(77) Laminoirs, de leur disposition dans les machines à filer le coton, 77
	(320) Lampe à double courant d'air, employée pour l'éclairage des rues, 320
	(54) [Lampe ...] A gaz hydrogène, portative (brev. angl.), 54
	(354) [Lampe ...] Astrale, nommée sinombre (brev. franç.), 354
	(349) [Lampe ...] Mécanique nouvelle (brev. franç.), 349
	(122) [Lampe ...] D'église en plaqué, faite sur le tour, 122
	(154) [Lampe ...] Les pièces en sont assemblées sans soudure, 154
	(101) Lampes, quelles sont les plus parfaites, 10I
	(53) [Lampes ...] Économiques perfectionnées (brev. angl.), 53
	(100) [Lampes ...] Mécaniques de M. Gagneau, rapport sur ces lampes, 100
	(101) [Lampes ...] Manière dont l'huile y est élevée, 101
	(329) Lanières de cuir, instrument pour les couper, 329
	(37) [Lanières ...] Métalliques de M. Stamler, 37
	(37) [Lanières ...] Peuvent remplacer les courroies de cuir, ib
	(37) [Lanières ...] Sont plus solides et plus souples, ib
	(319) Lanterne nouvelle de M. Behr, 319
	(271) Légumes conservés sans altération, 271
	(6) Lentilles de verre des chambres obscures, remplacées par un prisme convexe , 6
	(319) [Lentilles ...] Creuses , remplies d'un liquide transparent, de leur effet dans les lanternes de M. Behr, 3I9
	(338) Lettre de M. Doolitle, concernant la machine à vapeur d'Olivier Evans, 338
	(309) Levier pour essayer la force des clous, 309
	(235) Leviers , leur combinaison dans la machine à broyer le chocolat de M. Legrand, 235
	(53) Liége, moyen de le façonner en bouchons (brev. angl.), 53
	(156) Limes de M. Musseau, faites avec de l'acier français, 156
	(157) [Limes ...] Leur bonne qualité constatée, 157
	(158) [Limes ...] Une médaille d'argent lui est décernée, 158
	(159) [Limes ...] Leur prix, 159
	(177) Lingots d'or et d'argent, soudés d'après le procédé de M. Bingant, 177
	(53) Liqueurs spiritueuses, moyen de diminuer leur perte par la distillation et la rectification (brev. angl.) , 53
	(231) Liquides, manière de les soutirer d'un tonneau sans ôter le bondon, 39. — De leur transport à l'aide de l'appareil de M. de Thiville, 231
	(119) Liste des fabricans qui ont eu part à-la-fois aux récompenses de la Société d'Encouragement et à celles du jury de l'Exposition de 1819, 119
	(194) [Liste ...] Des membres et adjoints du Conseil d'Administration au 3o juin 1820, 194
	(344) [Liste ...] Des membres de la Société admis pendant l'année 1820, 344
	(162) Lithoglyphe, on nomme ainsi une machine à tailler le marbre, 162
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	(301) [Machine ...] — Les objets en fer-blanc (brev. amér.), 301
	(71) [Machine ...] A fabriquer le papier, de MM. Portier et Durieux, 71 (brev. amér.), 3o3
	(303) [Idem]
	(299) [Machine ...] A faire des balais (brev. amér.), 299
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