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(2) Calcul d’un volume d’eau débité par une cours d’eau
(2) Fig. 1 et 2. - Jaugeage à l’aide d’un déversoir



(3) Table des dépenses d’eau effectuées par des orifices en déversoir de un mètre de
largeur sans coursier
(3) Fig. 3 et 4. - Jaugeage à l’aide d’une vanne de recharge verticale



(4) Table des volumes d’eau dépensés en une seconde



(5) Table des volumes d’eau dépensés en une seconde



(6) Chutes. – Observations relatives à la mesure des chutes
(6) Fig. 5.  -  Observations relatives à la mesure des chutes



(7) Table des vitesses théoriques correspondant à différentes hauteurs de chutes



(8) Roues hydrauliques



(9) Fig. 6. - Roue hydraulique Sagebien de 150 chevaux installée à l’usine de Trilbardou,
près Meaux (S. & M.) pour le compte de la Ville de Paris



(10) Fig. 7. - Roue hydraulique de côté à aubes radiales, marchant lentement montée
chez M. Moreau, au moulin de Beauvais (Oise)



(11) Fig. 8. - Roue hydraulique de côté à aubes courbes, installée chez M. Noché au
Moulin de la Ferté-Alais (S. 1 O.)



(12) Fig. 9. – Roue hydraulique de poitrine complètement métallique, installée au Moulin
du Caïd de Biskra (Algérie)



(13) Fig. 10. - Roue hydraulique de dessus avec distributeur, installée chez MM. Codert et
Cie, à Lasserens (Lot & Garonne)



(14) Fig. 11. - Roue hydraulique en dessus avec aubes en bois et fonçure en tôle,
installée au Moulin de M. Lavie, à Marseille



(15) Fig. 12. - Roue hydraulique en dessus à aubes et fonçure en bois, installée au Moulin
de M. Gueit, à Constantine (Algérie)



(16) Fig. 13. - Roue hydraulique mixte. – Quatre de ces roues fonctionnent actuellement à
l’usine élévatoire de Marly-Le-Roi



(17) Fig. 15. - Paliers à vérin pour roues hydrauliques



(18) Série des paliers à vérins pour roues hydrauliques



(19) Turbines « Girard » à libre déviation



(20) Tableau indiquant les débits à la seconde, force et nombre de tours par minute de
nos « Turbine Girard » à injonction partielle



(21) Tableau indiquant les débits à la seconde, force et nombre de tours par minute de
nos « Turbine Girard » à injonction partielle



(22) Tableau indiquant les débits à la seconde, force et nombre de tours par minute de
nos « Turbine Girard » à injonction partielle



(23) Tableau indiquant les débits à la seconde, force et nombre de tours par minute de
nos « Turbine Girard » à chambre d’eau ouverte



(24) Tableau indiquant les débits à la seconde, force et nombre de tours par minute de
nos « Turbine Girard » à chambre d’eau ouverte



(25) Tableau indiquant les débits à la seconde, force et nombre de tours par minute de
nos « Turbine Girard » à bâche



(26) Tableau indiquant les débits à la seconde, force et nombre de tours par minute de
nos « Turbine Girard » à bâche



(27) Tableau indiquant les débits à la seconde, force et nombre de tours par minute de
nos « Turbine Girard » à bâche



(28) Tableau indiquant les débits à la seconde, force et nombre de tours par minute de
nos « Turbine Girard » à axe horizontal



(29) Tableau indiquant les débits à la seconde, force et nombre de tours par minute de
nos « Turbine Girard » à axe horizontal



(30) Tableau indiquant les débits à la seconde, force et nombre de tours par minute de
nos « Turbine Girard » à axe horizontal



(31) Fig. 16. – Turbine Girard à admission au ¼ de la circonférence, pour chute de 5
mètres et au dessus et faible volume avec application du pivot hydraulique, Système
Girard montée chez M. Lavie, à Guelm



(32) Fig. 17. – Turbine Girard à chambre d’eau ouverte, à admission totale pour chute
moyenne de 1 m. 50 à 4 mètres avec vannage à rouleaux et cuir hydraufuge, montée
chez M. Parpaite, Grands Moulins de Ca



(33) Fig. 18. – Turbine Girard à chambre d’eau ouverte, à admission totale pour chute
moyenne de 1 m. 50 à 4 mètres avec vannage à double papillon métallique excentré,
montée chez M. Demay, meunier à la Ch



(34) Fig. 19. – Turbine Girard à chambre d’eau jonvalisée avec vannage métallique
(système Meunier-Vigreux) pour chute moyenne de 1 m. 50 à 4 m., avec niveau d’aval
variant de la moitié de ka hauteur de la



(35) Fig. 20. - Turbine Girard à vannage métallique (Système Meunier-Vigreux)



(36) Fig. 21. – Turbine Girard à bâche fermée pour haute chute de 5 mètres et au-dessus,
à admission totale avec vannage à rouleaux et cuir hydrofuge. – Moulins Saint-Victor
d’Arles (Bouches-du-Rhône)





























(50) Turbines contripètes américaines perfectionnées





(52) Tableau indiquant les dimensions principales des chambres pour nos « Turbines
américaines » perfectionnées



(53) Bâches en tôle pour nos « Turbines américaines » perfectionnées



(54) Tableau indiquant les débits de nos « Turbines américaines » perfectionnées



(55) Tableau indiquant les débits de nos « Turbines américaines » perfectionnées



(56) Tableau indiquant les débits de nos « Turbines américaines » perfectionnées



(57) Tableau indiquant les débits de nos « Turbines américaines » perfectionnées





(59) Tableau indiquant les dimensions principales des vannes de garde en fonte pour
turbines à bâche



(60) Renseignements à fournir pour l’installation d’une pompe à piston ou d’une pompe
centrifige



(61) Conduites en tôle



(62) Pompes à piston

























(74) Tableau relatif aux pompes Girard horizontales à double effet, à piston plongeur



(75) Pompes centrifuges





(77) Vitesse des pompes



(78) Série des Robinets – Vannes de la Ville de Paris
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