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GREENWOOD & BATLEY, Ltd.,

l AT.ETON WWORMS, ©LEEREDS,

INGENIEURS, CONSTRUCTEURS DE MACHINES-OUTILS, |
MACHINES DIVERSES, MATERIEL D'HUILERIE, ETC.,
FONDEURS EN FER ET EN BRONZE,
FABRICANTS DE TORPILLES, CARTOUCHES ET MUNITIONS,

FERS A CHEVAL, ETC., ETC, |

Cy

Fournisseurs des Départements anglais de la Marine et de la Guer

o Gouvernement et des principaux Gouvernements étrangers et coloniaux,

1
| ¢ débul de ces établissements s de 18z6, 4 1" “Albion Foundry,' dans des
locaux appartenant enceore a la Compagnie, el occupant une superficie
d environ O ares dans Easl eet, Let AN lLlllL‘ el -!'.l_|i -:i‘n'lnl'ililt'-|lir-
nt sur la rivitre Adre (Adre and Calder Navigation); ces locaux servent aujourd’-
o iy de d pour la plus grande partie de limportante et riche
, propriéié de la Compagnie.
En 1850, les bitiments ayant été trouves trop iteliers nouveaux
et plus. commne furent construils sur un emj t e superficie e
plus de quatre hectares, en borduwre sur Avmley Road, Leeds, et ayant derriére |
un (uai de chargement sur le Canal de T.eeds & Liverpool. { uveaux
Léitiments (Albion Works) ont, depws, i Tobjet de trés 1mportants randisse-
mients, de sorte que, actuellement, SRl s ont une "'LII"L'["I ie totale de 20,415
métres carrés, occupant, en temps de bonne activité, environ 2,000 ouyricrs, et
contenant plus de 1,500 machines-outils.
Les ateliers sont reliés au Great Northern Railway par un petit embranchement
mettant d’amener les wagons dans chaque halle,
I I'exploitation se divise en spécialités, ou départements, dont les principaux
=ont:
re Outillage général et spécial, comprenant, en outre des machines-outils propre-
i dites, les macl s pour Ia construction du ma ] de guerre de tote
espice, mach 54 essaver | 1%, engins de forgeage, matériel pour la |

frappe des monnaies, machines i travailler le bois, couteaux sans fin a coaper le

drap, etc., elc,

muchinerie
fhinare des hui

al de meunerie, compret
rles de graines

zo Moulins a huile et
Pemmagasinage et
_;a Matériel
'H":H_'l!li“l'l
Ramie, etc.

le broyvagze Mmtes

t des plantes et maticres textiles, embrassant toute la
ration et le filaze de la spie, des déchets de spie, de la

ur le traitemer
pour la pré

jo Le

service électrique, s'oceupant de la construction de tous appareils et machines

clrigues.

=2 e départment des Tirbines, pour la construction des Turbines & vapeur, systeéme
de Laval breveté, Iy nos, Pompes, et Ventilateurs, actionnés Turbines de
[.aval {pour la Grande Bretagne et ses Colomes, le Chine, le Japon et I'Egypte].

L

artement des machines motrices, pour la construction des moteurs a pétrole

-© L département des torpilles, pour la construction des torpilles Whitehead, etc.

rtement des munitions, POoTY Ia _t'l:':ll".l[-_'Lil:'.l des cartouches, ‘.'l‘.'i'Ji-a:L'l.i]L::". fers
ete., etc:

g2 Le département des machines
trépointe el & points dé

u point de navette,
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ANITS.

Les vaes que nous donnons de nos différents types de machines
sont des Ic'l"l'fll.l'llt'l::ﬂ:h cle |:--_":-:l1ll:.'_“!'il‘.l] TS a nos modeles lis ||||,',-

récents: maleré cela, 11 est bien entendu gu'elles ne sauraient nous

engager en rien, quant aux détails, des modifi ations et améliorations
constantes pouvant y étre apportées a chaque nstant. Fnfin, pour
les machines qui se¢ font en plusieurs dimensions, il arrive souvent

que certains détails viarient avec la grandeur.

Nos modéles sont tous des types les plus modernes, comprenant

les améliorations les plus récentes connues; et dans nos usines rien

n'est épargné pour les tenir constamment a la hauteur des progres

du jour.

ce catalogue

[.es l.--::5||-, l|i]|'|:'li=i"1|r- ] ||Lii*~=l1‘:l'-.'- ‘I'I'::‘iilil:tf'ﬂ (|

sont approximatifs.

Nous fournissons, sur demande précise, les plans, devis et
spécifications de toutes machines spéciales, dont le travail A produire
est elairement indigué,

E_l"-: 1'-::-||_|--1 ]I'r'_l"f_}'l'.'.|:--2'i'|‘.Il'.-~ |‘.||||]-II.L"-~ SOl -,l'."- .~IIi'-.'£:1'.|.‘~.' A I,

A B C (4® et 5= éditions), Lieber, ¢l I’Engineering Telegraph Code.

TENWOODL & BATLEY,., Liziren.

(ol

Arpron WokrEgs, LEEDS.
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' TAEBELE DES MATIERES. \
‘ APPAREILS DE FORGEAGE, MhTHIqAGE ET ESTAMPAGE.
Machine i forger i plusieurs marteaux, systéme Ryder i -2
| Marteaux Pnenmatiques ** Excel ™’ in 3-b
Martinets a manche o M e T8
| Montons & Planche : s e K =103
Mountons a vis i : 1I-12
’
MATERIEL DE BOULONMNERIES. J
Mach urger les : el écrous, sans déchet, svstéme Horzfall
Cratilla ||uu mach me Horsfall 4
Four Fo 1 pour 1 s barres .
Four spéeial, avec por lation d’ean =i o o
Mac I1|‘ Pestampage des boulons et vivets, systéme Vincent
Cisaille i Machines Yincent 2
\lJ.l_.||||g .|,,_|>||' bonlons et rivets
Four & rivets pour Machines Vincent R
Machine i découper estamper l&s Gorons
Machine¢ & faire |:-=1i-.-_-|~ A frodd - i =
| Machine 4 tourner les boulons, la li_=_'_|- et le des=ous de la téte noun senl
| W - = o i e e B Fu)=f 1
Machine a tourner es boulons, systéme Barrow % o 4140
Machine i calibre: les faces des té lons et des écrous ... §i-48
Machine double i ¢t A finir le de boulons et des
éerons, . : N Jup- 50
Machine i tourner et chanfreiner les derous .. 51-52
FORGE SP‘I-.CMLE PDUF OUTILLEURS.
Chalumean double, a Lraz, pour la trempe des outils et le brasage
de sans fin . : . ok 53-54
U{EUUPDIHS, CISAILLES ET P‘ﬂIH?DHHEUSES.
sANS engrenase, course - Easel
Dé xuu|u|| A engrenages, < 54-0
Poingonnenses Cisailles i e o G1-02
] fam] SCIES .ﬁ RUBAM ET SCIES CIRCULAIRES l HETRUJ\
Seies clrenlaires & chaud, pour mélaax .. i
Sciecirculaire id, po 111 metnnx i =
Scie sans fim, diam. poulies 1m 00D poavant -]n d*épais:sem
LI OO0 i \
1™ oo, 3 I-...|'_fi|_
L Im So0
FI- M) s |-,|| Clhm
MACHINES A RABOTER.
Machine & maboter, om 457 de ling. xom 406 de large om 4 it
00 1 O B0 v om 4~., ¥ |
U-:.H._.; 20 |||||'w'!_'j‘ o Qm 457 |
1 Qb0 o om0 A o ;U..
1t 230 e i TEH) O 00
§ Im 220 i 5] 702
- 411 5
_1‘:|| R0 ay .
m : e
Hm Line Cpfsck 5
-5 gm 75 3m o50 -
530 o [m S20 ¥a
Iach A raboter les pl: acques de blinda ; A
Machine a raboter honizontalement et ver ment ...
f : ETAUI LIMEURS.
Hiau-Limeur de om 150 de course . IDI-102
om 203 15 Ay o A e [OI-T02
Om 250 vaa ID3-104
Om 300 4 2 tables e 10E-106
- om 380 o i cee TOT-108
\ o0 om 400 - cee, 107-108
" = A X i pl = ; A ST
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MACHINES A MORTAISER.

Machine & mortaiser de om o076 de course d vee 1OG-T1G
i om 150 & ar L i e PO o e
Qe 200 i II_;-II.|

o 1 (111 e T JI_:.—IH:
b om 30, -+ . R 1 {8 3
1 am - i s II7-T18
om | Ve o vou TIF=LIO

MACHINES A FRAISER.
i Fraiser et i Morx AT e wwn L TQ=T20

1 - horizontales.. : o . wen T2I-E24
WY B |L|||| es A Fraiser Verticales 3 veproduction ... ”, 125, 128, 145-150
o madéle R, G F. a2 x 1 cee I20-130
arbre de gom s M (o e X 3
- - Type Rabotense 133-134, 1_1c1—|4c}
Machines & Fraiser Horizontales a simple engrenage ., .ex 135-1730
3 2 ; ﬂlh engrenage et contrepointe .. I37-138
Machine i Fraiser L.:n:ra'r.-»{-"'-t-. vne TAI-T4Z
o - St 85 i S Lo T43-144
MACHINES A TAILLER ET A AFFUTER LES FRAISES ET LES FORETS HELICOIDAUX.
» i tailler les Fraises, & Pantographe ... 4 cex RS-
s i tailler les forets hélicoidaux o
ML |.,F|.m 4 affiiter les fraises de toutes formes, systéme Kreutzbergen e
MACHINES ‘A PERCER.
Petites Mac a Percer Verticales i 1. 2, Jouna forets i
Miachine i colonne, diam. de Parbre, 28m/my, o
i o 3, :
54 Ho 33mf frarr S
i verticale ,, g wee 159-100
o : e som i .. [E9-T60
p 5 i Gom 'y, s . ... T50-160
A I|II|]L vee IDI-102
Machines a4 Percer Radiales |wL|~-|||cu1-_]-.« wee 103-164
i grand 2 & 4 ves  1OS-T0O0
1 l.:_rlr.m- verticale i percer et 4 mortaiser les c|'|h tages [r.'-.l-:.H
MACHINES HGRIIOHTﬁLES A PERCER, ALESER ET FRAISER, DITES OUTILS MOBILES.
Outil Mobile, petit modeéle . . vee 1OG-1F
= mailile moven i |‘,|-1‘_

TOURS A PLATEAU OU TOURS EN L'AIR.

Tours &t ]'l!:l:l.':'.l.l. 1 |II|‘?]\ endrénagse. Diam, des |'|'|l teaux, ]lll‘i:_'lu et am7 173-174
I . P e e Zm _i:?l[] e 41 0K J'I":'-_-l r|?

o i double ENgrenaye. ]—}I.‘.Tn_ tles |a].;1l'.'.|;1.'_ m 370
el 1m 025 e i s e i : o [t e YTF7-178

TOURS I'MIALLELES A CHARIOTER ET A FILETER.

Fours & hleter, c h wrioter et dresser. fant. de Pointes: 15, 17¢/m [.nn_s_;.
des Banes: tm 83, sm 13 ., », s s ik i 181-182
Cours Parallél ;‘l droits. Haut, de Pointes: 15, 18, 20, 23, 25, 23
et 30.¢ly . 1
. B2 18
1. ong, des I.an;_,c\ i "-\(], 2m -(; 20 I—; .‘ L
Fm 00, et 3m (§%0] =
1 i bancs rompus,  Haut. de Pointes: 15, 18, 20, 23, J_;_.
30, 35, 383 et qocfy ... f 18c-188

I ong, des Banecs: 1m 8g, 2m 1':-' 2m7E5, \
3m 00, 3m b5, qmon, Sm 10 et Tmgo

]"-Ill“- i tfileter, charioter et dresser. Hm ||, de pointes: 45, 50, 6orcim,
ong. des b |‘4 Jm o33, 4m T2 =3 A 1H0-190
'|'="-II‘~ i fileter; 4 tourner cone. Haut. de Pointes: 15, 18, 20, et
30 Cfy R =k f

i IGI-142

l.ong. des Banes: pm 8o, 2m 4
o e ; 3m 00, ¢l 3m I';._| L
Foars & fileter, charioter et dresser. Modeles extra forts. IHaut, de

pomtes: 20, 25, 30, 40, 50¢f;ym.  Long. des bancs: 2m 43, 3m as,

3m b6, sm 33, 1om H5 = 1G3-104
Accessoires de Lowrs: Plateaux 3 griffes, Mandrins d cloche, Plateaux A

tog, ete,, etc. ... cov 195-TG0
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TOURS ﬁ DECOLLETER ET A REVOLVER.

.. de pointes, L78m . da banc, Tm 219

de 177m/'m de haut,
ik : Ba

uction pour vis &t

VIS A METAUX.

=r antomatiquement de la barre; towmer

——

IIIHI

Machine, svstéme

et fileter les p
Machine i fends
Machine i redres
Cours spéciaux A

métans ;|¢-E1||'.«.. T Ot diam. ]"I-.|I1_ 1 T e e ey |
. depuis 15 e dinm. jusqu’d gomj, o :
Hﬁcl""HES A Dl\I'ISEH ET TAILLER LES ENGRENAGES. 1
Mach i tailler les ¢ s droits COTie |ues el hélicotdaux {petit
jele) jusqu’ 4 om s diam. o .. 213-2T4 |

Machi a tailler {modéle moyen) |

mages droits et 5

jusgu’ & 1m S0 de diam, 5 e 2152210
Machine a tailler les encrer et hehie jusgu’
A _5llll--‘--'.|_-|i::||n, . ) i )  apEesih
Machine a tailler les xl.,,n] ages ~|L|~|L- l.|. ||-.-..,r1|~] s o le- spécia I- |I.--|LI
1m 1 o ; Lipihe2 18 |

et fralser les eng s droitset les roues hélicoidales a
: fin ) .

ller les engrenages eoni

VIS
Machine

F (petit mods le) jusqu’ aom 2o de diam.
2 s [REREE

e moyen) ,, Om43 i

5 s e modél

ser l':lir-.-l-u||=-. podvant tailler les en

100 dents jusgqu’ a om Go de diam. ... PR - i 5 15
M.ﬂ.TEHIEL DE CHAUDROMMNERIE.

Machine i dresser les entretoises de chiissis de locomaotive et de tender

Machine i chanfreiner les t ;

M: |-."||| hanfreiner double ... it

A cintrer les tales

conneuses Cisailles ... , )

Machine

8]

MHGH"-IES ﬂ. AFFUTER ET A RECTIFIER MEULES EN EMEHI.
L “Talses, "‘\.*' e |'\'|L"|ll.”| SrgEer o. 5

1:-I<|]rl- hélicoidans -
i dégager ef i rectiber les foreis tors [,

¢ e Menles ¢n <_1lli_ll archant & I'eau h
Tablean cdes dimensions, poids et }111\ les |||."1|- s en.émeri de petit
. Mﬂ.cHlNES A ESSAYER LES METAUX.
Puissance maximum, 50,000 kilos i : Z e e
e . -)-.,_'Dlll] 5 R E et = 5% P S

MACHINE A LAME SANS FIN.
Four découper les draps ... : . . et

L MACHINES A BOIS.
‘hiter Ies bois en prume

[ R R

Crran

Scie ¢y * i

Scie A ruban, avee g, ¢ e =8 i n S e

1 re (RE o] .y

—Lry Ly

Bob op B e b b 13

er, diam. du porte-méche som ¥ |
pour moulures | 5 3 R 1)
nchir et d ‘-w-n Im 50 en | s »eom - LS |
Machine { oler om e larpe Xoim 28 {mic 207
Machime i raboter om J}(..:- u 15 sur les 4 [aces a M
Tour & reproduction pour ravons de romes, manches de marteaux, bois de
fusil, ete., ete. e ; o
Machine Universelle & percer, mortaiser, entailler et tenonmer,
pour chissis de wagon eir. 273274
ELECTRICITE.
Dynamos *f Leeds," 4 quatre pales, & courant conting )
Moteurs i 5 o ot
mamaos ¢ Leeds,” hi-pdlaives; & cowvant continu ... . : 3
tenrs - 5 i ; |
Furbines & Vapeur, systéme De Laval ... s
-
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No. 3700. Machine 4 forger.  Petit Modele & 5 excentrigques.

Circulaire No. 265,
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CIRCULAIRE MNoO. 265

MACHINES A FORGER,

CONSTRUITES PAR

K

Greenwood & Batley, Limited,

ALBION WORKS. | EEDS.

DESCRIPTICON,

Ces Machines sont généraleme

t employées pour 'étamp de petites pitces de

forge, ou pour toutes les spéeialités du genre. Elles sont direct

ement commandées

par re i excentrigues, quai est en acier doux forgé, et sur le

uel les excentriques

sont venus de forge.

Les poulies de commande |

cuvent étre cées indifféremment d'un edlé ou de
"autre de la machine,

L éeartement entre les élampes du dessus et celles du dessous, est réglé au

=

moyen de petits volants & main agissant sur des plans inclings placés sous les étampes

hxes. S mande, 'une «

les enclumes d'extrén peut €tre disposée pour que
ce !'l:‘;_"].'.:_{{_‘ s'effectue par pédale,

DETAILS

eXCeT -
triques

Dimensions des poulies ... | 35505
Course des excentrigques ... | T6m g
Dimensions du volant ...

S5 OS5 4O ITS| 3553 G5 Lo 3 1o
16m 16y 16miy L:'J'.n_';,:
610X 05 | 710X 75 | 610X05 | #3833
Dimensions des billots o 27 0clog T02 » 102 2y octog] 02 TO2 LE
Dimensions des enclumes IO2% 1021 octool 102 % 102 102 % 102152

Distance entre les enclumes|| 200mfy, | 265mfy | 2q0m iy, | 240my, | 3TIM g

|

bhillots et les enclumes ... IQOM /py | 230M [py [ 1T00mm I'JU'“_.:n 393”',-"|11
Nombre de towrs de 1'arlue [

A excentriques ... Jo0 Too Lo Hoo (iTals] 500
Longueur totale de la

machine ... Imyg5 1mdzo | 1mglo 2mz G0 2mz3g 2m720
Largeuwr totale de la

machine . ]111145 1mIgs lmigsg ITm220 '-'_""I'|.:| pmyis

Haunteur de la |
chine .. e Al TmB30 1 mEgo

s net approximatif ...|| 2850 kil.| 395
Poids brut approximatif ...|| 3300 kil,
|

ImB 30
3oso kil.|
350 kil.

2“1 l.,%.:-ﬁ
gQrst kil.
robgokil.

Nos. des photog 2548 3704 cgh7
| Code télégraphigue (A : Uns -
__E-'_':If:_-l_ “us e sou|| gpenannt u _‘-..-I:tirf:l
|
| PRIX ... e & P £ &
| | |
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No, 5501, Martean Pneumatique * Excel” pour les travaux de forge,
muni de frappe et enclume ordinaires.

Poids nominal de la téte du martean, 150 kilos.

Circulaire No. 271B.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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CircuLaIRE No. 271B

Marteaux Pneumatiques ‘Excel.

pour les travaux de forge,

CONSTRUITS PAR

GREENWOOD & BATLEY, Ltd., Albion Works, LEEDS.

DESCRIPTION,

Ces marteaus sont disposés pour la commande divecte par 1’ .lr‘l:u de transmission
'|I--1 ]b

coin A coulisse, agit sur la valve et I'échappement de Vair du c)

ar d 1l|.III'I

, au moyen d'un

principal et Pintensité du coup peut elre ré

ndre. Le cylindre
recoit un mouvement alternatif par 1'action d’'un arbre coudé en acier doux portant
les poulies de commande et un volant. Ie piston, sa tige, et la masse forgeante
participent i ce mouvement par la compression de 1'air dans le cylindre, et leur
mouvement propre peut se régler facilement pour faire wvarier I'intensité de coup

depuis le minimum jusqu’ au maximum. La téte du martean reste antomatiquement

suspendue par un frein pendant guw’on prépare le travail, ou peut &tre arrétée
instantanément, sans déplacer la courroie, les matrices restant écartées. Enfin, le
nombre de coups dans un temps donné et leur force peuvent éfre réglés i volonté,

dé

de go et de 150 kilos par levier et I"—'lLﬂ‘M et cenx de 25

[.es marteaux de 12 et de 25 kilos sont comman

s par pédale seulement, ceux
ilos par levier seulement.

5 | | ——
FPoids nominal de la téte e ey 25 kil e BT reo kil 250 Xil. | :
du marteau, . i s

Course du C}'ﬁll*ll'l_‘ |.IJ'I'I] nm 'L 1|1|..:II | 152m
Course de la téte du :1L=1I'L<3.'_l.l13 I309mm .1:,.1(;.n|.-,,, 556m
Distance libreentre les outils | |

qus md le masse forgeante | 254 4 |k 30ea

restesuspe ndne par le frein :“,_ul'lll"“I 'I'\ m | 2 [ gy | 305ming .1-:':-[:||1_.'m
Dimensions des poulies de .

commande ]l 254270 279 % 80 355 x89 457 X102 | sOBX 127
Vitesse des poulies de

commatde -l 450 tours |320a350trs] 250 tours | 200 lours 120 tours
Longueur extréme de la

plagne de fondation ... omin omssg om? 6 1m30 1ms2
Largeurextréme dela plaque

lll_‘ fondation ombHE omiy omy R 1mBlS
Hauteur extréme de la I

machine Lmos ami8 | Zmz0
Poids net a]u'-ru\mmllf i 1o50 kil cil. 1800 kil. | i
Poids brut approximatif ...|| 1z50 kil rsso kil. | 2200 kil. |
Nos. des photographies 6o14 5176 5207
Code télégraphique (A 1 | |

Code) | Venaje |Uncionario| Unstatig Unstorbar | Unstrafbar

=t v == I : = . .

PRIX ... £ 2 £ £ |

PRIX EXTRA pour frappe et |

enclume ordinaires | i £ v e
Code télégraphique (A 1 || i " |

Code) ,_.“\f"cnm':lljllu Veneraras  Veneravia | Veneraron | Veneraste
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No, 5205. Martean Pneumatique ¢ Excel,” pour le forgeage des pelles’et 1'étir

| . age
des fourches. Poids nominal de Ia téte du mart eau, 350 kilos.

Cireulaire No. 271¢,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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CiRCULAIRE Mo. 27iC.

Marteaux Pneumatiques ‘Excel,’

pour le forgeage des pelles et
I’etirage des fourches,

CONSTRITITS PAR

Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds.

DESCEREIPTION.

Ces marteaux sont disposés pour la commande directe par Parbre de transmission
principal, et Pintensité du coup peut étre réglée par le levier & main, qui, anu moyen d'un

coin @ coulisse, agit sur la valve et I'échappement de 'air du cvlindre. Le cylindre

recoil un mouvement alterr - Paction d’u

arbre coudé cn acier doux portant

les poulies de commande et ant. Le piston, sa tige, et la masse forgeante

parficipent & ce mouvement par la compression de 'air dans le cylindre; et leur

mouvement propre peut se régler facilement powr faire varier 1'intensité du coup

dep

s le minimum Jusqu’ auw maximum. La téte du marteau reste automatiquement
suspendue par un frein pencdant gu'on preg

le travail, ou peut &tre amrétée

1

, sans déplacer la courroie, les matrices restant écartées. Enfin, le

instantanéme

nombre de coups dans un temps donné et leur foree peuvent étre réglés & volonté,

Poids nominal de Ia téte du

marteau as &5 Kl e kil 350 kil
Course du cylindre ... » G3m fiy
Course de la téte du martean 1 3om o

Distance Iibre entre les outils
quand la masse forgeante

reste suspendue par le fi S 6m fy L77M)m
Mmensions des ponhes |
_commande ... . v 2700 Bgm i (3R X Toam g a5 X T2Tm iy 68X raom
Vitesse des poulies de com- |
mande el 400 tours 250 tours 200 tours 100 tours
Longueur extréme de la
plaque de fondation om 73 [ 68 [m g8 om 18
[ ur extréme de la plague |
de fondation... ... ; om 8 [0y | I 37 pm 3= |
Hauteur extiéme de la [ | g
machine ) 1m g8 2m 18 | 21 64 2m ,L_{I_
Poids net approximatif | [ T2 el 3150 kil. 5800 kil. 6350 kil,
Poids brut approximatif & 1550 lkil. 3450 kil. 6200 lkil. 600 kil,
Moo=, des pl graphi 5310 5101 | c20h (4r{o]
Code téle r""E"]'i‘“w (At Code} Unstudirt Untaba Untabais Untaba
[ PREX - ... e[ £ £ A
|
| PRIX EXTRA pour r'r.:;l;w el
| enclume ordinaires... |4 £
[ | :
Code télégraphique (A 1 f_"-:-'\:L'Ii Veneration | WVenerdi Venerevole | Venerina
|
|
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No. 4712, Martinet & manche, 14 kilos

Circulaire No, 208.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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CIRCULAIRE NoO. 268

Martincts a Manche,

CONSTRUEITS PAR

GREENWOOD & BATLEY, Ltd., Albion Works, LEEDS.

DESCERIPITON.

Ces Martinets recoivent leur commande directement de 1%

principal,

Le martean est mi par un arbre 8 ex
mouvement se transmet, |
actionne le m 2410,

a ’arriére, et dont le

centrique pla
une hielle de longueur réglable, au bras oscillant qui
: |

choue vul
ume d'un mouvemer
et tel gque tout danger de raplure

Par 'emploi de coussinets en caoun
du bias oscillant, le martean est z
grande imtensit

et, par suite de la flexil
lastique percutant
Lt tout mouvement vibratolre
Il en résulte que le travail de ce
tonus 5o Loe Martean
issement de Ia

|3,1|'1il.'- en mouvement sont vu:1||.~I-.'-l|_-||u,-:1| Cvilds

Teag

mart imite le o a la main, dont
se relevant instantanément aprés chague conp, il o’y a |
pitce par contact.

e

ttant 4 un
plus ou

IOTL - Sur une ale, se transm
ne de commande. Le martelage «
e plus ou moins sur la g

[La mise en m s'effectue par press
an tendeur qui agit sur la ¢
nes |_|||i,||—,- suivant que 1 o
L'arbre du martinet
lement la longuear
pieces de différentes dime

muni d'un double excentrique qui permet de régler
e qul est d’une trés grande utilité lorsg'on a des

01 £ S51CC essivement.

Poids de la téte du Marteau. 7 kilos 14 kiles. | 27 Lilos. | 45 kilos.
| E— =W S 1
Longuenr de course e . 54 im TOm 108m |,

Dimensions de la poulie de com-

mande o 2547108 | 381104 [ 4572159
Nombre de tours par minute ... 300 | T00 270
Distance du centre de 'enclume au |

] =8 oy

bt I78m 220m (g | iy
[Distance maximum entre enclume and .

P har S : e ; | 4 oy

le coulissean au bas de sa course ... 1 133m/r 46m {

i S5 IAS A A€ [ m 33mim | T40mfy, [50M i
Longueur extréme de la machine ... Im 12 [m 3z 1m 63 i g

| L;u_;_-_flil extréme de la machine o o G onL T om 8i [T g2
Hauteur extréme de la mach [m2y 1w (GO Im S0 e 88

- . . . | " > | I
Poids net approximatil .|| -500 kalos. | 750 kilos. i1300 kilos. |2 500 kilos,
Poids brut approximatil’ ... || 7oo kilos. 1000 kilos.|r6oo kilos.|28c0 kilos:

4712 | 4820 |

it | UTngesch

Nos. des photographies

Code tél iphique (A 1 Code) e ||

it [Ungeschick [Ungeschont

| PRIX ... |
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http://www.cnam.fr/

9

by e e ]

No. 4722. Mouton 4 planche de 450 kilos.
Circulaire No, 2067,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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Moutons a Planche.

Greenwood & Batley, Limited,
ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.

Ces Moutons re ent lenr mouvement direclement de 'arbre prineipal.
I

Le Dbiti consiste en deux montants boulonnés & une chabotte. Il porte, & sa

partie supérieure, deux rouleaux & fiction actionnés par les poulies de commande.

t, & son extrémité inlérieure, la

Entre les rouleaux passe une longue planche pa
masse du mouton.
Par un systéme a excentrique, les rouleaux sont, d volonté, sollicités 'un vers

Pautre et élevent, par friction, la planche et, par supite, le mouton jusqu’ & une

ine hauteur, que I'on peut faire varier et régler d’avance suivant le travail 2
effectuer ; 4 ce moment, les ronleaux se desserrent automatiquement, et le mouton
reste suspendu sur un taquet 1elié & une pédale. 11 suffit d’appuyer sur celle-ci pow
]1 |.ili't_! |£I:|,|I5-I_'|'_

Poids de la Masse du Mouton. [ 223 kal, | 180 kil. | 270 kil | 360 Lil. | 450 Lil,

i
| |
Course maximum: ... coal| I 3T rov 485 [ rmoy8s | rmotso | fok
Couwrse minimum .. s of| OO T2 om 127 om _Z 21 am 230 | om 152 [
Dimensions des poulies ... B35 R I0T 7022 1051762 184 762X 184|914 203
Nombre de tours par minute [ 10 [0 100 IOk 100
Hauteur des poulies au-dessus du
S0l s owes wes gl 3055 | 3m 276 | 3m 353 | 3m 734 | 3m 759
Emplacement oceupé s || 200 17D T2 1004 | 1952 01402 | 1963 <1714 | 178
Hauteur extréme au sommet de la)
planche dans la position la plus
clevée vas| G cm 18

Poids net approximatif ... . 5550 kil
Poids brut approximatif .., G350 kil
Nos. des ]1||-;|1u-_51-\|p]-'n;-- ; ! 4722
Code télégraphique (A 1 Code) ...|| ventosic U Whpar
|

PRIX : (non compris I'enclume [ |
ni la panne duo mouton.) ... o Ii & W 1 o
Lk [l | | ;
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No. 3621, Mouton 4 vis. Modéle No. 4.

3
Circulaire No. 266,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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CircuLaIRe No. 266. |

MOUTONS A VIS,

CONSTRUITS PAR

GREENWOOBD G BATLEEY, I-TE.

ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.
Ces Moatons conviennent .-"l';f:;"i;'l]g'!'l‘lul'|1 pour :‘.».1,¢-1||:}-<_-1' les !u_-l_i'_u,-. E'nie:,n,-g--', e

orge. Les marteanx sont en acier et pourvus d'un écrou -I]:n!.l.-r.'.}'ng{_-. actionné |

par une forte vis centrale a4 portées en bronze; cet écrou est monté sur une coulisse

carrée en acier, munie de taguets pour tenir les marteaux. TLe débravage se

fait automatiquement.

L.a commande consiste en poulies fixe et folle avec engrendge conique simple,

et un mouvement de courroie arrangé convenablement,

DETATLS. || 2 3 4
| \ |

Poids des marteaux o ror kil 152 kil I

Nombre de marteaux ; 4 4 2
Chute maximum ... 1myzg Imy725 1mszg

[histance entre les guides ... - 133mfy I152mfn, | I cotéde 172m/),

By e [ T Sy S Eooté de T45m/n,
Jmensions des poulies molrices ... 305 % 8gm q, 3o Bgmm | | H10% e

Vitesse des poulies motrices 300 tours 300 tours | 150 tours
Longueur de la base ImoGs Ima2z20 (220

Largeur de Ia base... i rmehg [T220) 1220

Hautenr totale de la machine 3m5 6o 3m76H0 M40

!.Lll’;‘,_{a:ll'l‘ totale de la machine e Imiso Im220 | T2 2

Longueur totale de la machine Al Imo6s [m220 | 1mz2a2o |
R : R o e |
Polds net approximatift ... || 38z kil. 4600 kil 425 kil. |
Poids brut approximatif ... el 4225 Lil. 5350 kil. | g1o0 kil
Nos. des photographies ... w15 3371 3oro jh2r1

e, P 5 - | — ¥ 1 |
Code télégraphique (A 1 Ceode) ...|| Ungenugsan ‘ Ungerade Ungerathen
i PRIX AA T [ 2
1 | |
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| No. 3605. Machine 4 forger les boulons et les Ecrous, Systéme Horsfall.
| Moddle No. 2.
I
||
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" Machine 2
 forger les boulons et les ecrous,

IEME HORSFALL BREVETE.

DESCRIPTION.
Cette Machine |.u1';_:1- les boulons, vis, crampons, et

usuelles, savoir: (étes carrées,

ec collet carré ou T

collet rond; tétes coniques, avec collet carré ourond ; : : Lo, aves

| collet carré; obleng, ou rond; : blong, ou rom

I.es boulons, vis, etc., ci-dessus sont tirés de fers ronds de la ¢
de boulon. ILes tétes sont formées de 'extrémité de la barre refo
| coupés de longuenr d'une seule chaude,

mmension du Corps
de et les boulons

Cette machine sert aussi au sage des derous, carrés ou he

| meilleures conditions de travail onomie.  [L'écron est formé de
barre ronde, comme s'il s'agissait de fabriquer un bonlon ; aprés quoi, le trou est
poingconneé, de maniére que la débouchure reste a l'extrémité de la barre; il n'v a
done pas de déchet. Le tout s'exécute en une seule chaude, i

onaux, dans les
extrémité 'une

Cette Machine n’exige aucune habileté spéciale de 'ouvrier; un jeune hemme,

iy

| avec un garcon pour veiller au chauffage des barres, sutht pour son fonctionnement,
pourvu gue les barres soient assorties selon leurs dimensions avant Pemmagasinage.

Elle est munie dun appareil de siireté, consistant en une bague en fonte, gui
caéde et s'écrase si, par suite d'un mangue d'attention de la pnrt de I'ouvrier en
plagant I barre entre les matrices, la machi i a des efforts
anormaux. Elle est aussi pouwrvue d’un meécanisme d'arrét automatique, qui permet
i l'onvrier d'arvéter, s'il le désire, la machine aprés chacune des phases du travail,
c.d.d., aprés chaque tour, ou de la laisser v d’un mouvement continu.

ne s Lrogve. - -soL

Cette Machine est incontestablement supérieure i toutes celle
mises en avant pour le méme objet; cela résulte d'une longue expérience tant de |
machine elle-méme que des boulons et écrous qu'elle produit, et 'on peut garantir que
ceux-ci sont équivalents, sinon superieurs, au double point de vue de la ré: ance et
du fini du travail, a ceux exécutds a la main. Il v a plus: les boulons forgés i cette
machine, gu’ils soient & téte carrée, hexagonale, ou conique, et les é CaITés on
hexagonaux, sont obtenus avee une précision telle gqu’i i ST
tels quels dans la plupart des cas. Clest i peine s1 les tétes & champignon, les té
fraisées, et les tétes de rivets viennent avec une légére bavure, que 1'on enléve au
moyen soit de nos machines spéciales ‘a ébarber, soit d'une paire de matrices fixées
sur la machine & forger.

s qui ont &t

-
Vs

es

E x o : |
Marque on Numéro, I, | 0. T 2. | =3
— - _ — —_— __I,
Diam. maximum des |
boulons exécutés Pt |8 BTV | T I g 16m (1 2omin, Rmiy,
Dimensions des poulies | ]
| fixe et folle ... .-1.l.'“I :-"?JXH” i ;—.«._,3 se8g. [1mohy s Ay IMEaAM 127 Q14X215
r : :
Nombre de tours des |
| ]'HJL:ILH.‘H par minute: .. Qo & 100 | Qo A 100 bo & Bo 180 i 190
Production par ' se- |

maine de 54 heures,

Boulons & collet

carré, et téte ronde,

ot carrée. Nombre |

de grosses ... 6o

La Machine margue L. est construite sans frappes latérales, pour fabriquer les
bouloms et rivels seulement, non les écrous. [.es autres machines peuvent aussi étre
| 1ussi étre

construites pour fabriguer -les boulons et rivets seulement.
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[
LISTE DES ETABLISSEMENTS AUXQUELS IL A JTF FOURNI DT‘
MACHINES ..-‘\ FORGER LES BOULONS ET LES ]'L{.'I{{_}lTH, H‘n':“;'l'l".l[]-'.
HORSFALL.
= = == Nombre de
Machines
Anrsenal de Douai, France 7252 e ) e X
Compagnie Générale des Omn '[|"I s, Paris I
TJoanny \]n.]]mn Chamben-Féugerolles (Laive) I
Gouvernement Belge, pour les Chemins de Fer de I’ Ftat I
[ (zouvernement Ottoman, Constantinople 2 2
| " Gouvernement Japonais I
| Gouvernement Chinois ... o I
|l Gouvernement Brésilien... S il
il- | Gouvernement Argentin el
|I| Gouvernement des ILir.s [Tnis Llr_ Colc 1mhn ’ - I
(i Gouvernement Russe ... 3 I
! Flotte Volontaire Russe, S5t. Petershourg .. 2
Il 1_’or11|'n;1;_[r11't: Russe pour ]la Navigation & Vapeur, Odesse ... - I
‘ | A, P. Barth, 5t. Petersbourg I
I F. HL?‘\LFL" 1[<_..-L.1] lez-Tiége I
[ | Compagnie des Métaux, 5t T elvnhcuu;_ 2
J. Cheshire, 5t. Petersbourg ... e z
i‘ _[ B. Fondu, Bruxelles ... £ o = |
| Gerdes & Company, Schwelm, _—\]|L2ﬂh;>iLi_ 7 i b
i Gronmeyer & Trautschold, St. Petersbourg ... 1
Bruno Hoffmark, St. Petershourg ’ ) I
FKarhula Mekaniska Verkstad, Kotka, Finlande I
| Kos & Durr, St. Petershourg ... 1
W1 Amandus Kahl, Hambaurg ... . = 2 fo
| Heinrich Lanz, Mannheim 4 o
| ]-L'.LCL'-::ITZI'E & Compuny, Via Parini No. g9, Milan 1
| o8 T, Pattison, Na '1'|.,~. =L i S oy
| I-«. Poznauski, Lodz, Polande . e ol
| Phoemx B_l'fﬂmermg Works C ':‘.'I'I'l|hll|\ Limited, St. Petersbourg 1
| (] Arsenal de Mz ullm_ i Pembroke o
Arsenal de Marine a Malte o . 2
| Arsenal de Marine & Portsmouth i i - 3
_\l.r"ﬂ.]]q] de Marine 4 Shearness . : N :
» Marine a Devonport . 2 R |
2 Marine & Chatham ’ S R
(M Arsenal de Keyham A i
| (N Arsenal de Woolwich, Manufacture de Canons e A |
I | Gouvernement de Ceylon 12 oy A
Conseil d’Administration des I1:|rlc- Manufacture de Canons, Bombay z
Do. da. Madras 2
‘ Da. pour Caleutta... - 3
‘ Do, pour Fategarh,. I
Do, pour Karachi .., v I
| o, pour les Chemins de fer de I'Etat [¢] '
| 1§ Chemins de Fer des Indes (Indian State Railways) ... I |
Gouvernement de 1.1 Nouvelle (Falles ¥ i.'-, |
Gouvernement de ' Australie du Sud.... & 1 |
Gouvernement de I’ Australie de I'Quest = . 1 '
Grouvernement de la Nouvelle Zeelande . 4 e
Agent Général du Cap de Bonne Espérance, L ondru s 3
F= | .'\"i. nce Naval Russe, Londres... 3 |
{0 | Chemin de Fer * Indian -\\Ijti]uud,” Lnudn:.-\' 1
Chemin de Fer “ Bengal and North Western,” Londres 2 I
| Chemin de Fer B cmlbm.., Baroda & ]w.lu, LL:ILrLlu - , o 2
| Chemin de Fer ‘¢ Great Indian Peninsula ? ] . 2
| Chemin de Fer Oude & Rohilkund, LdlcuLtn I >
Chemin de Fer Mahratta du Sud == . 1
Chemin de Fer des Indes du Sud . . - e I |
S
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Chemin de Fer Bengal Nagpur.

T e I
Chemin de Fer de Madras , . .- . E
Chemin de Fer de 1 *Australie du ‘-nt., Adelaide F e . I
Chemin de Fer de Victoria : e i : 4 I
Chemin de Fer du Japon e 2
Chemin de Fer de Mexique, Londres .., . - 1
Chemin de Fer ** Bucnos Aires 8 Rosario. Lu]* ||"~ i I
Chemin de Fer ¢ Buenos Aires & V alparaiso, Tra u«:‘nllm ' Lond < R
Chemin de Fer 'klu_n.] 1 Central i . T
Chemniin de Fer ¢ Great Southern & Western, ' Inchicore, Dublin,.. i
Chemin de Fer “*-1-;_1t Western; !’ "--ulnlm.... P Ty
Chemin de Fer ‘¢ Great \-ulhun ' Doncastey 1
Chemin de Fer * London & North Wester 4
ir_]|:l. _i
D, L : . 2
Chemin de Fer shire Lines,” (Gare f_'._-|.11-;|_]._-, Warrineton 2
Chemin de Fer ** Lancashive & Yaorkshire,” Horwich o
Chemin de Fer ¢ London & South Western ™ - 5 LA
Chemin de Fer * North £ " Gate ton, Shildon & York S i
Chemin de Fer ‘¢ Manchester, Sheflie " Gorton, prés Manchester
Chemin de Fer de (3alles, (s estry Al
Sir W. G. Armstrong, Whitwoerth & Com pany, Ltd., Ordnance Worlks,
New L'iI\LI{.‘—I.‘I'I—r_l.\_\,'lll_'... 3
Do, Engine Works Dept., do. I
Avonside Engine Company, Limited, Bristol 2 1
Anderston Foundry Company, Limite Middlesbrough : I
Aveling & Porter, Rochester ... : oo e aas o2
Brown & Brown, City Ironworks l,mn|~u Vi J’*.'m:uy;\'.. Nouvelle Galles du Sud... 4
Kirby Banks & Son, Litd., Albert Screw W -.ll']-i-*-\.. Leeds 2
Bow, McLachlan & Company, Paisley o R
Joshua Buc I~.-:n & Comy mm. J imited, Leeds S |
John Birch & ( DI PAany, I_l_n.l_:m-ﬂ . L o 3
i Blakemore & Cun iy, Chowbent, prés Manchester E k o
John Butler & Company, Star mingley ; : 4
John Birch & C ‘ompany, Londres ( Poies Loxpart) i o 3
Bolling & Lowe, L |:-|||1l1‘-- ( Foaer K. vport) o 1
J: & W. Beardmore, Park Head Forge & Iron Works s, Glasgow £ I
J. P Binns, 'H].lt.]-.u all Bolt and Screw Works, Halifax z
John Bilsland, Victoria Bolt Wor ks, Glasgow 3 i ]
J. Edward Bl: l-1\.|‘- \\',_r',:lt--lmr_-. i o . Je
David W. Be 1l, Iondres (o L port) 1 A f - 3
John W. Brierley, Oldham i % . £ v e
John Bullough, Chowbent, prés Manchester . ; ! T
A. K. Brown, 24, George Square, Glasgow ( Sowr E. -,.-* ] 2 A A
James Burton & Company, Liverpool | (Pows Faport o ol
Clayton & Shuttleworth, Lincoln i e ]
be, Barbour, & Con Ifast : . Ly
ge Cooper & Sons I'.II|1:.4|1 1 .\ui & |:u|l A u]l‘-a ‘1I|Lll|ll | 7 ; I
I-'. W. Cotter Limited. Atlas Works, Darlaston 5 e, AT ]
Craven Bros., Limited, Manchester I
China & Japan Trading -ompany, Limited, Londres (Powy Fladivostoe { 2
&G ~ompany, 4, Lombard Court, Landres { Pour &, ehort) L. i ks I
% Hewitt, L L\Lt‘ll-r.-] : i I
Campbell & Schultz, Londres . 3 o _ I
C ]'I.I las & Hewitt, Londres E.C, | e |
C ]A]\ and Standfield, Lordres s Rt
C Dunkerley & Com ipany, Manchester { o : I
I, [.]“\IL-\ Atherton, prés Bolton T = 2 I
Richard Davies, Newtown, Manchester o v e 4
Duncan Bros., Londres . 8. x5
J: & J. Drysdale & Co., Londres . s v I
David Etchells, Bullpiece Works, Datlaston. .. ; : G
J. B. Edlington, Gainshorough y I |

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

|1'|| |
| 2
|
' [
! i Evinof Safety Loclk, \_"L. and i:inIL Co., Londres .. ] el T
| John Fe wier & Company, Limited, Steam Plough Works, Leeds. .. 2
| John Foster & 'mm- L) neensbury, pres Brs |-'1(‘-|t| e I
1 _]-J] rl Foster, Green Bank LIL'J. “; orks, Preston iy s A i 4
: i 1d S '1'|.'\]I'II1|L|.II21' & K weering Company, Limited, Govan ... e
| | Flint Eddy & American Trading Company, Londres 4 T |
| Globe Foundry C ompany, Cardifl’ ot v 1
| Galloways, Limited, Manchester . i
| Greenwood & Batley, Limited, Leeds 2
TJ. Greenhalgh & Sons, Vulcan Iron Works, Oldham 2
Guest & Chrimes; Rothertham ... & |
E. Horton & Son, Darl B f»
Harvey & Company, Limited, Hayle, Cornwall 1
L. Hornsby & Sons, Limited, Grantham I
| James Harris, Lond (Power la Riussie) 1
| Peter Harrower, Glasgow (FPour Fxport & Kurraciee) I
E. H. Hunter & Company. Londres (Pour le Fapon) i 2
J. & E. Hall, Dartforc -.-""m Eaxpe 2
IExors, of the late Jos . Helens 2
| Jolnson & Davies, Atl i
Kitson & Company, Air Lilgl]:. Four 1-.|n. Leeds ; e
Kendal & Gent, Salford, 2 Lu‘nr.-.:‘ 7 I
Lancaster Wagon Comp .'m:,', T.' " 5 2
| | Sami Lawson & Sons, Lee o v - I
| | W. V. V. Lidgerwood, Speedwell Iron Works, Whifflet, Coatbridge 1
| | Low Moor Company. Limited, Low Moor ... H ST,
| Manchester & Liverpool “n]-. w, Bolt, Nut & Rivet Co., Limited, Ordsal Screw
| Bolt Works, Manchester 2
| [ Matheson & Company, Londres 7P a’\.'. ,-'rm*:/
| W. Mort & Comp: s, pour Mort’s Dockyard & E mhm-;l ring Co., Sydoney |
| Samucl Marsden & Son, Limited, Manchester ve .. Bo
| | Mathieson .'_\i son, Glasgow o = I
Mashall, Hlm.-. & Company, Limited, Gainshoroug L
Malcolm, Brunker, & Company, Londres ( Powr Fxport] . . o
Gilbert T. | & Company, Londres ((Powur Export) I
| James Morrison & Company, Londres | Power .-'?‘._1"_-’.‘ri,'-'.f'_| . - - 3
| C. de Murrieta & Company, Londres (Powr Export) A
McEwen & Company, Londres (Powr Haport) o )
: Duncan Macniell & Company, Londres (Powr Export ¢ Calcutia) Y
Mellwraith, McEacharn, & Company, L -mn]nu { Porer Bxport |
| Matheson 8 Beaus Lluupvul [ Pover Expors) g : I
| Thomas May, Peterborough 4 1
| Francis Marsden, "1|n:r'|1r=| d ( Potir ,r' T ,.u.;,l ‘ . 2
| James P Mag s, Lo dlres T
E. Mercer, Hollins Iron Worlss, Hollinwood, prds Manchester v B
| ‘.fllall & Company, Londres (Powr fix port) ... ;l
| Charles Marris, Albion Foundry, Kirton in L indsay ; .1
Markham & Company, Limited, Broad Oaks Iron Wor des, { hn-,1_._1||¢-]. |
Thos. Mayor & Company, Boll & Nut Works, Darlaston ... o SR
[ John Moore & Co., Manchester { FPores {l_x_,l‘r,fj Z) - I
| A, McPherson & [ o, (rreenock - T . I
Nitshill & Lesmahagow Coal Company, Lesmahas |
Neilson & fnmrnuu Glassrow ok S G .
New Russia C -ompany, Limited, I,:Jmfr'-:.ﬂ { Fower Export) [
.'\'ilrmitlzt;:m] Bros., Keighley ... . dad
J. Hall & Co., Ltd., Penistone 1 i : i L
Abram Pulman & Sons, Weymouth Street, J-!nlif;lx 7 g
Platt Bros. & Company, Limited, Oldham 3
Luke Pool, Lion Screw Woar I\-. Leeds 2 =
I (' Prestwich, At herton, prés Manchester / i
E. T. Periam, Bagot Street, Birmingham p 1
Rulpulh Brown & Company, Leith .., . 2 [
Rosing Brothers & Company, Londres (o £, e - i
\
|
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Nombre de

Machines.
Jas. & Richa:d Rose, Darlaston s el &
TRuston, Proctor & C ompany, Lincoln . 2
ELHH. Rogers, Sons & Company, Wolverham plor a1
Richards & (_0111]1.1[1\' Darlaston o B
L_}. ]:\_(:b]l!-:(-n & Son, Darlaston - fer = ol i |

4

Hamlet Rothwell & Company, Manchester ... e e

Rabone Bros. & Company, Birmingham o
Robey & Company, Limited, Lincoln a1
Short, Short & f_:(“ll]]lﬂll\' Londres, -’.-” « Hvhort ) 1 hemin de I da Japon ... 2
Staffordshire Bolt, WNut & Fencing Company, .t 2d, Darlaston HEA
Robert St cpl'l-.‘_']‘ sonn & Company, Newt astle-upo yne e : |
. B. Smith & Company, l-"mll ind Bolt Works, Brookhields, Birmingham I
Smith & Coventry, Heu]l 15 2
Stones Brothers, Sme - ' = - == 2
; Sonnenthal & [_.-. Londres (( Puser Fxporet) g TR
mes Simpson & Sons, D e g > I
T. Lett Stahlschmidt, T.o Fowr Expo Coditrrel) carl
Henry Simon, St. Peter’s S re, Manchester - 2
Thomas :ﬂr:-r'\ \_‘ Son, Atherton, pres A 4 3
Mill, sowerby % 3 A K
pm'\ (Kieff] Limited, Londres ... i : O
Fuy Swift & { mupulx. B, idge Row, Cannon Street, Londres { Powr 1
Tyne Bolt & Rivet Company, (rateshead i e
'J_'h-'-;u.u:' Tmm & Company, JJm---] 15 E‘-Ulllllf'-. Dundee ... P
T: Com Londres { Powsr 5 o). . g 4
Tees Side J1j|£|__ S Engineering 'L SompEny, Lim . Middleshre e |
Times Nut & Bolt Works, L. Ir||1IL.c| Oldham s - Wy - %
T. H. Tozer, Limited, Londres... 5
Vernon, Ewens & Company, Central Tronworks, Cheltenham I
Vulcan Foundry Company, Limited, Newton-le-Willows ... I
John Williams & Sons, Car o oy
(ren. Wilson & Company, 'V Road, Leeds ... 2
Wilkes Limited, Grand Tunction Works, Darlaston.. ¥ 5
A. Young & ( ll.||3-l.llj\.. Flasgow |
qu.'\.'.. e, L“I'C".
|
_._._ S - H i 1 Ed H/
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GREENWO00D & BATLEY, Limited, Albion Works, LEEDS.

CircuLAIRE No, 15

a forger les Boulons & les Rivets sculement

Prpe No: L.

Type No. O,

Type No. 1.

Tupe No. 2.

Type No. 3.

PRIX DES MACHINES

SYSTEME HORSFALL,

(non les Ecrous),

CONSTRIT

PAR

Machine sans frappes
jusgu’

rales, pour Boulons & Rivets

= : : i |
1 I['-“.'"'l dl,' iil.tlﬂ.. aved |51Ill]'§ |1|Z'l::' 2 imen-

sions ou formes de boulons ou rivets, consistant en
une scule et méme paire de mairices (taillées des |

deux ¢6tés) Prix £

Poids approxvimatif
Code Eéidy fidguee

Mo, de ln plrotograp

Ned 1550 &id.  Hrud 1Bso kil
I Code), ** Tusaremas.”

1742

MACHINES AVEC FRAPPES I..\I'I-"I{\:,I-'H,

Pour Boulons & Rivets jusqu’ & 11m/y de diam. avec
outils pour 2z dimensions ou formes de boulons on
rivets, consistant en une seule et méme paire de
matrices (taillées des deux cétés) Prix £

Poids approximatif: Net 1950 &, Brut 2150 &2l

Code télégraphique (A 1 Code). % Tusariais.”

No. de la J"’-".'.J.’--'_;JI'.J_,’Ii‘Jc', 1754

Pour Boulons & Rivets jusgn’ a 16m/y de diam. avec
outils pour 2z dimensions ou formes de bot on
rivets, consistant en une seule et méme paire de
matrices (taillées des deux cotés) Prix £

Paids approximatif - Net zqoo ki, Brut 3100 kil
Cade & aplique (A 1 Code). ¥ Tiesase.”
photograplees, 265758,

Pour Boulons ou Rivets jusqu’ a 25m/m de diam, avec
outils pour 2 dimensions ou formes de boulons ou
rivets, consistant en une seule et méme paire de
matrices (taillées des denx cotés) Prix £

Foids approximatef : Net gboo &, Brut sboo kil
Code ,"¢."|"r"_;".l'ra’p,f.';'.}r.'.t-' (A1 Code). * Tusasteis ™

No. de la plotographie, 3600,

Pour Boulons ou Rivets de 25m/m 4 38m/y, de diam.

avee outils pour 2z dimensions ou formes de boulons
1 ., consistant en une seule et méme paire de
taillées des deux cotés) S

Fotds apbroxematif : Net 11200 &1 Bruf 12700, B0
& 4 H

Code télée '.'!!"Jp':"n'.ilf'n'.l';" _"’.'; I Lode). Y Fuseanico.”
. de la plhofooraphie, 3649

Note,.—Prix extra pour outillage supplémentaire.,
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CIRCULAIR=

Pour

16 )
PRIX DES MACHINES

SYSTEME HORSFALL,

MNo.

r |

le forgeage des Boulons, Ecrous,
Crampons et Rivets, |

CONSTREUITES PAR |

GREENWOOD & BATLEY, LTD., ALBION WORKS, LEEDS.

Liipe No. O,

Pour Boulons, Ecrous, Crampons, ou Rivets
11T de i avec outils pour 2 dimensions ou
fovrm s, et pour 2 dimensions ou formes
d’éerous, tant en une seule et méme paire de

I:‘-\II'.I i

matrices (taillées des deux c6tés) ... Prix £
Pords approximatif - Net 1950 &8, Brut 2150 L

= e oy 0
L NSCEELN

|
I youlons, Ferous, Crampons, ou Rivets jusqu’
de diam. avec outils pour 2 dimeénsions
de boulons, et pour 2 nensions ou formes
15, consistant en une seule et méme paire de
(taillées des deux ciités) .. £, Prix £
roximatf s Ned 2400 {4 £, Freel 3100 Bid.
C crapligues (A 1 Code). Trescles??
Nos. des photographies, 2657 58, |
Pour Boulons, Ecrous, |:"_'|'n'_}|(-||--:l o1 B g Just a
2gm de diam. avee outils pour 2 dimensions ou
formes de boulons, et pour 2 dimensions ou formes
d’écrous, consistant en une : et méme paire de
matrices (taillées des deux cités) ... Prix.
Poids approximatif:  Net 4600 Eil.  Brad 5600
;".-"r.'_.'*.'.'."ln'lr'."rc' A 1 Coded.
No, dela _,.flf,'-.-.". 12y .-,-J.-":.-’:'.u'.-', b0, |
ounlons, Ecrous, Cr Mpons, ou
3 de diam. avec oulils pour z dimes
formes de boulons, et 2z dimensions ou |

OIS, OO0

d'é

matrices (ta

istant en une seule et méme paire de
5 des deux cités) ... Prix

¢ fppproximati)f s Nt 11200 &

. Bt 12,

i

Code H ¢ Trescaelarno.’

No. r-"c' fei

.'_‘-."r.'..u'J."'r.-'..';-'.-’.fr' A 1 Code A

Plroteoraplie, 3640,

Nota

Frix extra pour outilla

supplémentaire. | |
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No- 3.

Muadéle

CIRCULAIRE No. 6B

PRIX DE L'OUTILLAGE

POUR MACHINES,

L3
SYSTEME HORSFATLL,

a forger les Boulons, Ecrous et Rivets,

CONSTRUITES PAR

Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds.

MACHINE No. ] Y Q. 1. ‘ 2. | 3
RIVETS.
Prix d'an jeu d'outils pour fire =
dimensions ou formes de rivets i |

téte ronde ou fraisée; ‘et consist- ||

ant en une seule ¢t méme paire de |
matrices (taillées des deux ciiés),
les frappes latérales n'étant pas
nécessaires pour les rivets. ... Prix [£ £ £ e ¥
LS | L = o -
BOTULONE.
Prix d'un jen d’outils pour [aire 2
dimensions ou formes de boulons
et consistant en une seule et méme |
paire de matrices (taillées des deux |
chtés) - v Prixg 4 i ". 5

HCROUS. |

Prix dun _-IL"l'. d'outils pour faire deux |
dimensions ou formes décrous, et | | |

consistant en une seule et méme |

paire de matrices (taillées des deux ||

CObEEY -~ .., rel RETEL |-_‘ |f o £
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N g - PE
| || No. 38%6. Montures de Four 4 emplover avee les Machines, Systéme I Torsfall,
e 1 = % \
i forger les boulons et les écrous.  Modeles Nos, 1 el 2,
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CIRCULAIRE No. 18

PRIX DES

"MONTURES DES FOURS,

A EMPLOYER AVEC LES MACHINES

A FORGER LES BOULONS, ECROUS, CRAMPONS, & RIVETS,

CONSTRUITES PAR

Greenwood & Batley, Limited,

ALBION WORKS, LEEDS.

Moddles Jeu de pitces en fonte pour Four propre an chauffage
Vo. 1 et 2. des barres en fer pour la confection des boulons,
&c., avec les Mackines Horsfull Nos. 1 ¢f 2.

Prix, £

FPoids approximalif
Code tdle

Net too Rl Brul 823 kil

orapliigre ¢ A 1 Code). ' Typhon”

No, de In photoprapivie, 3876, | |
|
| S |
| |
| -

Jeu de piéces en fonte pour Four propre au chauffage

des barres en fer pour la confection des boulons,
&c., avec la Machine Horsfall No. 3.
Prix £|
|
Poids approximatif = Net 1100 Fil.  Brot 1350 &40 [
2

Code télégraphique (A 1 Code). ** Typlusse.
No. de la photographie, 5192,

Modale Teu de pigces en fonte pour Four nécessaire au
spéciaf, chauffage des barres pour 3 Machines & forger les | |
‘ Boulons. (Modéle Marsden.) :
I Nota.—Ceci est spicialement recommanddé 14 ot plusieurs |
I Machines sont employées, étant foonomigue en combustible

| ek n'occupant guére plus d'espace que le four ordinaire
employ® pour une machine,

Prix £

| Poids net approximalif © 3050 k.

| Code téldaraphigue A 1 Code). % Dyppiselh |
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LEERE. &

No. 4705, Four spécial, avec porte & circulation d'eau.
Circulaire No. 466,
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CircULAIRE MNo. 466 -.|

FO SPECIAL

avec porte a circulation d’eau,

CONSTRUIT PAR

GREENWOOD & BATLEY, LIMITED,

el Albion Works. Leeds.

DESCRIFPTION.

Ce four est destiné au chauffage rapide et expéditif des petites §
Il permet d'obtenir une chaleur intense tout en incommodant le moins possible
Mouvrier. |

Les parcis en brigues réfractaires sont de | de épaissenr et sont entourées |

d’one caisse en foute de fornme .-cim]ml{-. et supportée par quatre montants,

La porte du foyer est creuse et toujours remplie deau, qui y arrive par une

conduite pouvant étre réglée par un robinet. Cette eau s'évapore, et elle est libre de |

s'échapper ou de tomber dans un 1éservoir placé a la partie supérieure du foyer, Ce
réservoir étant toujours plein a pour effet de maintenir l'atmosphére environnante |
dans les conditions normales, au lieu de devenir séche et par suite incommodante
pour les travailleurs,

Le foyer est chargé des deux cotés an moyen de trémies.

Il est fourni avec tuyéres et repistre, et on a préva un dispositil spéci:

1l gui

permet de laisser tomber ou de tourner les barreaux de la grille, quand il est

nécessaire de décrasser le foyer.

DETAILS. 1. [ &,

L

Dimensions de la grille ... o wo|| TG 318 My, (292 K 470m[m307 X b23m/n
, :

Dimensions de Iouverture de la porte | $H 5 g05m/y | TOX p57mim | 763 brom/iy

Poids net approximatif ... ol 260 RiL 1070 kil. 1250 kil
[
Poids brut approximatif ... | 660 kil zjokil. | 1370kil.
Nas, des photographies ... ' 4704 4795
Code télégraphique (A 1 Code)... | Urdidera Lrdido Urdiendo |

PRIX .. !,1.‘ £ £
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No. 5041,  Machine & forger les boulons et les rivets, Systéme Vineent.
[ Maodéle No. 2. Cireulaire No, 7.A.
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CircuLaire No. 7A

Machines 2
forger les Boulons & les Rivets,

SYSTEME VINCENT,

CONSTRUITES PAR

Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds.

DESCEIPTION.
\].u]nm_n sont spécialement construites pour la conlection des rivets & téte

cm-]u on f . des mentonnets, et des boulons ou vis 4 téte carrée ou hexagonale,
et, en général, des pidces a refouler au bout de barres rondes.

On débite dlabord les barres en longuewrs suflisantes pour former le corps et la

Léte de a4 obtenir: on chauffe alors 'une de leurs extrémités dans le four
spéeial créé a cet effet, et on les soumel successivemen i I'action de la machine, qui
forme la téte en un ou plusicurs coups.

La bavure est ensuite enlevée i In machine i ébarber.
I'arbre de la machine sont calés deux cOnes & fiction, susceptibles d'é
rais _.]1\113,.11\. ment en contact avec un troisieme cdne calé A Dextrémité supérieure
d’une vis 4 pas trés-grand, en acier doux Cette \i:-' actionne un coulisseau en
acier, portant la matrice inférieure. Dans cette demitre se place le moreeau de fer,
lequel, 4 la montée du coulissean. vient rencontrer la matrice supérieure (qui est
immuobile et fixée hati), et la téie se forme. A la course descendante; le boulon

esl ;1[!_:|J|]]a|_1'-'|;|_u]|'.q_'||l extrait de la matrice. Les chocs sont atténués par des
coussinets de caputchouc.
T.a Machine l--|_-,-.1-.1 de bas en haut, l'effort de refoulement n'intéresse que la

nimne E‘”k’ méme, -|'.L| L3"-'|"'l" ainsi ancune fondation extraordinaire,

L.a Machine peut se 1=-crl..1 suivant les différentes longueurs de boulons A obtenir.
Elle est liviée compléte avec la commande intermédiaire, les matrices nécessaires
pour la confection de z grandeurs de tétes de boulons ou de rivets, et les clefs &
CCTOUS NECESS

; |
DETAILS. 1 2 | 3
e ———— ——— . — | | — e — — ~ = —
Diamétre maximum des boulons 30m/m
Longueur maximum des boulons adi o 150m m ggeml
Dimensions de la poulie de commande cll25 3¢ 1omfin|33 3 13mimi40 X 15miy
5 { 3 e
Nombre de tours par minute ... 00 00 500

Dimensions des pouliesde I’ arbre intermédiaire|| JosX 101 | 400127 | 457K

Vitesse de Parbre intermédiaire | 300 tours | 300 tours | 270 tours
| Hauteur extréme = . _'.mlh 2myh Amoo
| Longueur extréme v " omy6 Imig
Largeur extréme : ) 1m_1>:_; | 1y g
Poids net approximatif 25 | i 2300 kil. _].100 sl
Puoids brut aj me\lnh.ni o | 2850 kil. g15o kil
Nos. des photogr: aphies - : 041 4495
Code télégraphique (A 1 Code) ool Tutanaga Tutans Tuteaba
— — - —— _I —
I PRIX .. i --I_sf £ A
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No. 2248, Cisaille i excentrique, & couper les barres rondes,
i employer avec la Machine Vincent
[ Circulaire No. oA,
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CIRCULAIRE MNoO. 19a A

| CISAILLE A EXCENTRIQUE |
L COUPER LES BARRES RONDES, A EMPLOYER AVEC

LA MACHINE VINCENT,

| CONSTRUITE PAR

GREENWOOD & BATLEY, Limited, |

H 7 = |._ — : |
| ALBlON WORKS, LEEDS. |
DESCRIPTION,

Cette Machine sert 4 débiter les barres en morceaux de Ill]]g_-:',L-,'H: voulue pour
former le corps et la téte du boulon ou du rivet.

Elle consiste enun bati portant un arbre 4 excentrique en acier doux, com- |
municuant un mouvement de montée et de descente 4 une coulisse verticale, sur
laguelle est fixée la lame inférienve de la cisaille. La lame supérieure est fixée
au bt

[.a commande consiste en 2 poulies fixe et folle et un engrenage & 2 puissances.

La Machine est pourvue de butées réglables, pour le débitage uniforme et précis
cdes barres.

La disposition et la forme des lames de la cisaille ont &té étudiées, non seule-
ment pour éviter 1'écrasement ou le déchirement des extrémités des barres, mais
Encore poul les |'r-||-||':_". et les ¢ :||]]|:1'i11'|l“:' lé 'L"I'L‘I'nl-i'l‘.1 alin e|',|:~,~;1lr|_-1' leur libre entrée
dans une matrice guelcongue de méme diamétre, ce qui supprime tout ébarbage
avant le forgeage.

L.a fourniture comprend une paire de lames et les ¢lefs & écrous nécessaires.
| 7 1

L y Aoy 5 |
‘ DETAILS. | DMENSIONS.
‘ Diametre maximum des rivets ; 32mim
Dimensions des poulies FrImiy B 133miy
| Nombre de tours par minute o 170
Hanteur extréme (.. S 1mz22
Longueur extréme ... i omg2
Larpeur extréme: ... i Tm3y
FPoids net approximatif o . 1425 kil
Poids brut approximatif ' e 1goo Jil. |
No. de la photographie & - o ; 2248
- e = v ™
Code télégraphique (A 1 Code) Tyranneau |
=y |
- | . |
PRIX - wanlbole |
'.\ ri
— S = ——
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Circulaire No. 19B.
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|
No, 2260. Machine i ébarber, & employer avec la Machine Vincent.
|
i
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| CIRCULAIRE NO. 198

MACHINE A EBARBER,
A EMPLOYER AVEC LA MACHINE VINCENT,

CONSTRUITE PAR

Greenwood & Batley, Ltd.,

| Albion Works, Leeds.

DESCRIPTION.

Cette Machine sert i enlever les bavures de la téte des rivets ou des boulons,
apreés forgeage, Le bt porle, & sa partie supérieure, un arbre coudé en acier
doux, communiguant un mouvement de montée ef de descente 4 une coulisze
verticale, i l'extrémité inféricure de laquelle est fixée la matrice qui recoit le rivet on
le boulon.

La matrice ébarbeuse est portée par une plague pivotante, montée sur une
console formée par le biiti.

La commande consiste en une poulie (avee embrayage 4 friction actionné par
une pédals), une vis sans fin, et une roue hélicoidale montée sur P'arbre coudé.

La fowmniture comprend les outils pour deux dimensions de rivets on de

boulons, et les clefs & écrous nécessaires.

DETAILS. DIMENSIONS.
Diamétre maximum du rivet & Jantly
Dimensions de la poulie ... 457mm ¥ 114m)y
Nombte de tours par minute 200
Hauteur extréme... - el Im 45
Longueur extréme I o
Largeur extréme om 81
Poids net approximatif ... = 660 kil
Poids brat approximatif ... goo kil
No. de la Photographie ... % 2260
Code télégraphique (A 1 Code) Tyrannico

PRIX R | 7
\_\ i

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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No. 2216, Four 5}1;&‘511] protr la Boulonnerie, Maodéle Vincent.

Circalaire No. 17B.
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CIRCULAIRE No. 17B

FOUR SPECIAL |
POUR LA BOULONNERIE,

MODELE VINCENT,

CONSTREUIT PAK

GREENWOOD & BATLEY, LTD,

ALBION WORKS, LEEDS.

' | DESCRIPTION.
Ce ‘four, de dimensions réduites, a &ié d'abord créé pour servir avec la machine

Vincent i forger les bounlons et rivets,

Il oceupe pen de place, le foyer nlayant que 23 ¢/m25 ¢/m. Lair arrive au

foyer par le tnyau condé, et le courant en esl weglé par un régulateur approprié ;

Iextrémité du tuyau opposée & ce régulateur cst fermée par un bouchon amovible,
qu'on enlave de temps fi autre pour chasser, par le courant, les cendres, ete., qui ont
pu tomber du foyer.

Le combustible est introduit par la partie supérieure, et, a cet effet, le couvercle
i peut &tre soulevé au moyen dune chaine et d'un contre-poids.

ILes quatre parois; qm sont en terre réfractaire, sont percées chacune de 8 Lrous
{soit 3z en toul), dans lesquels on introduit les Louts des barres pour les chanffer,
La partie supérieure du four peut tourner, pour présenter & 'opératedr nne succession

continue de pidces chauffées a point.

Un cendrier est placé au-dessous du foyer.

Cé four est done d'une grande utilité pour la fabrication des DLioulons, rivets,

ete, puisquil permet d'aveir constamment 32 pitces en cours de chanffage,

PRIX .- = o £

Peaids et fr_plf.'."u_rr'.u.rf:."r_;",
Poids brut approximatif, 525 &il.

No, de la photographie, 2210,

h Code téléeraphique (A 1 Code) Lypograpl”

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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CircULAIRE NO. B8A

MACHINE A FAIRE
LES ECROUS,

SYSTEME PERFECTIONNE,

CONSTRUITE PAR

Greenwood & Batley, Ltd,,

ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.

Cette machine fait également bien les écrous & 6 pans et les écrous carrés, et
peut en produire de 40 4 60 grosses par jour, suivant dimensions.

Les écrous sont découpés dans des barres ayant une largeur €gale i la distance
des faces; le trou est poinconmé des deux cotés i la fois par 2 poingons qui
compriment le fer jusqu’ i ce que la débouchure soit moindre que ln moitié de
I'épaissenr de la barre, permettant ainsi une grande économie de métal,

Elle est fournie compléte, préte & fonctionner, avec un jeu d'eutils pour une

dimension d'écron hexagonal et un jeu pour une dimension d'écrou carré.

I
DETATLS. 143 1A. 2. 3.
| ‘
imensions des écrous
D 1
produits ... i vl 975 & 1My [ 1205 & 25m iy (12 58 318m{nt 25 A4 51 mfy,

Dimensions de la poulie-

volant ... oo 381 X Sgm/miysT 5 1T4mf 457 X 114/ 609X 1§2m/n
! Vitesse de la ]n]uﬁu-\(-lul]l 325 tonrs 270 tours 270 tours 230 tours
Poids net approximatif ... 2540 kil. 3300 kil 5075 kil 7610 kil
Poids brut approximatil’ al argo kil. 3650 kil. 5580 kil Srzo kil
Nos. des photographies. ... STI0/ 17

I 5 -y &
| Code télégraphique 4
{A 1 Code) Unseitig Veneziano Unselig Unsicher

PRIX ; £ £ £ A
| PRIX parjeu
| d’outils extra i & 1£
|
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Machine .mruu::|lit]1lr.' i faire les rivets

Na. 3501,

Circulaire No. 14-
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Circulaire No.
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CIRCULAIRE No. 14

'MACHINES AUTOMATIQUES,

| A FAIRE LES RIVETS A FROID,

[ CONSTRUITES PAR

" GREENWOOD & BATLEY, LIMITED,

ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.

Ces Machines se composent d’un solide biti en fonte, coulé d'une seule pidce,

portant Parbre coudé, la coulisse @ houterolle, les organes de serrage, &c.

La poulic-volant de commande est montée sur le prolongement de Parbre coudé,
et son mouvement se transmet A celui-ci au moyen d’un embrayage actionné par une
pédale, de sorte que la machine peut élre mise en mouvement ou arrétée instantané-

ment, lorsqu'il ¥ a lieu,

Les dispositifs de serrage et de découpage, et le maouvenient d'avance sont

commandés par Pautre extrémité de Parbre coudé.

Le mouvement d'avance peut se régler suivant les longueurs de rivets & obtenir. |
e — — — _l_— |
| DETAILS o Sl S
| ' | |
Ay e [ . P~ — S e 1
Diamétre maximum des rivets ... ol | Bifm Hm i 10 m
Longueur maximum des rivets .. 23m/q fiomm [y 75 m TO0M 1y | |
| Dimensions de la poulie-volant ...|| rhox oo | GI4XIT4 (1m0 R 152/ 1m216 X178
Vitesse de Ju poulie-volant 120 tours | I00 tows | 8o tours | 00 tours | |
Production approximalive par jour 20, 000 40,000 22,000 24,000
] ] ) P B | s
| | Encombrement horizontal -—-:i-”."lq-}XU-*]T 2myy |-'53T|3111nq %020 3mbOM 1.6
| Eh : | = o 7 s L 2
Poids net approximatil .. il rzro kil | 2035 kil | 2540 kil | 4823 kil |
Poids brut approximatif - .. v 1625 kil | 2400 kil | 2950 kil. | 5335 kil
‘ Nos. des photographies ... ” 3087 3391
Code télégraphique (A 1 Code) Tympan | Tympanite | Tympanon | Typhoide
[t f ‘ ¥
| PRIX wdlE A o i,{.’
| o ! |
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No 479z. Machine i tourner les boulons, Modéle No, 2,

I Circulaire No. zgo.
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CIRCULAIRE No 290

Machme a Tourner les Boulons,

CONSTRUINE PAR

GREENWOOD & BATLEY, Ltd.,

Albion Works, Leeds.

DESCRIPTION,

Cette machine serl i tourner la tige, le dessous de la téte et la pointe des
boulons en une seule fois,  Le biti est monté sur un support.  L'arbre de commande
est en acier doux et porte un cone i 3 vitesses dont le mouvement se transmet, par
des roues conigques, & un arbre vertical en acier doux forgé, 3 extrémité inféricure
duquel est monté le mandrin de fixation du boulon a travailler.

Sur une console formée par la partie inférienre du biti est boulonné le porte-
outils, portant, sur sa face supérieure, les oufils servant & tourner la tige et la téte
et au-dessous, les outils & finir la pointe;  La position de ces derniers se régle suivant
la longueur des boulons.

[arbre vertical est équilibré, 11 est muni d'un mouvement d’avance variable,
avec dispositil de déclenchement automatique.

Un arrét de position variable détermine la hauteur de 1a téte du houlon,

La fourniture de la machine comprend un jen d'outils et la commande

intermédiaire,

|
DETATLS. | 1 2 a3

| Diameétre maximum des boulons i

| travailler ... bk i s i rhm 25m |y 38m
Longueur maximum des boulons i
travailler . e g 152mfmy 19om 266m [
Dimensions des poulies do 1 .111 re
intermédiaire o i 305X 7om/y | 305X 7hm/y | 305 % 8gm),
Nombre de tours par tuu\uh_ de | l'll)lg
intermédiaire ... | 240 320 320
Diamétre de Parbre vertic: al - 38m/m com|m | Gom
Hauteur extréme de la machine ... il 2m ob am 2y | 2m 50
Longuenr extréme de Ia machine ., om 84 Ofi 2 Im of
Largeur extréme de ln machine #.. | om 61 om 77 om 71
Poids net approximatif - | 500 kil 800 kil, 1250 lil.
Poids brut approximatif ... : 700 kil. 1000 kil. 1575 kil.
Nos. des photographies. ... | 4793 4792 e d
Code télégraphique (A 1 Cade) Uniheaste Unifico Ventil
= ‘_ B |
| PRIX ... wia r{ £ L
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Machine a tourner et fileter.

Circulaire WNo.

Systéme Barrow,

§bd.
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CIRCULAIRE No. 464

 MACHINES A TOURNER ET FILETER

A\
SYSTEME BARROW.

CONSTRUITES PAR ‘

; GREENWOOD & BATLEY, Limited,

| ALBION WORKS, LEEDS. |

DESCRIPTION.

I Ces machines ont ¢té spécialement éludies pour produire des filetages,

i

\‘ trigngulaires ou carvés, et pour tourner des pidees entre pointes.  Elles conviennent
également pour fileter et towner des

ces de grande longueur avec un seul :

| | centre, et encore pour tourner el fileter des pitces cintrées, telles que des coudes

: de tuyaux, Elles peuvent servir également pour faire des filelages continus ou
tourner de grandes longueurs par reprises successives, en maintenant la pitce dans

des douilles approprices.

Les peignes sont taillés anx deux extrémités. [Ils peuvent étre retaillés un
grand nombre de fois. Ces peignes sont solidement maintenus par serrage dans
4 michoires en fer ou en acier, qui peuvent s'ouvrir ou se fermer au moyen d’un
levier. Ce mouvement du levier, qu'on pent limiter par un arrét réglable, permet

a l'ouvrier de régler les peignes pour un diamétre quelconque avee une précision

parfaite, méme pendant que la machine est en mouvement

Ces machines conviennent aussi pour travailler des piéces brutes non eentrées,

soit pour le tournage, soit pour le filetage. L’arbre qui porte les peignes est crenx
et muni d'un double harnais d’engrenages.  La piéce est portée par un chariot muni

de deux tringles. Ce chaviot porte un €lan universel; il est muni de deux brid

By

T e . e P

d'un arbre coulissant et d'un centre amovible. 11 est commandé par une '\."i.'éll'l'IL"'I':_‘.

et des roues de rechange et peut étre déplacé rapidement a la main.

| La machine est fournie avee une pompe centrifuge pour linjection du |
lubrifiant, un renvoi, deux jeux de centres (dont un pour taraud-mére), un alésoir

! conique, un outil pour le serrage des peignes, des tarauds-mirés dvec une fraise & |

* Pextrémité pour aléser et retarauder les peignes, des outils de tourrage, manivelles
| | et clés nécessaires

| : e 2t s - EL
[.a machine & fileter No. 2 peut fileter 180 boulons de g5m/m de diamétre

1150/ de longueur en g heures.
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DETATLS. No. 1 [ No. 2 No. 3 No. 4

Diamétre 4 tourner ou a | I
fileter | IZ A 38miy 19 4 bymjy 29 A gomfy, | 76 4 152mfy

y (e .
z,25mfy 20.32,38.45m | 76,83,8gm /5,

(12,10, 19m/w| 19,2
4 ;ml.'lu g |157_EJ5|0(JIII:'”| 95,102, [T4m .'||11

Diamétres pour lesquels les| | 22,25, 20m'1 20,3

signes sont fournis ¥ 2. A »
peignes: s 32, 3Bmlm | 51,57.63m/n [ 70.83.8gmm | 125 a5zmfy,
Nombre d’outils de tour- |
nage fournis ... S 2 jeux 3 jeux | 4 jeux 5 jeux
Nombre de tours par minute | |
des poulies du renvoi ... 75etgo | zioet 120 zroet 120 0o et L10
Diamétre des poulies duf
renvoi ++| 255 et 400m g | 330 et Sbomifm | 355 et bromfiy, | 460 et T'JO"”."HI
Largenr des poulies du
renyol I'S"iil"||1 fJ(JIIIl'-l-" 1 I_:,IH_”-, |_1-:‘,.:11|.‘m
Longueur de la machine ... am250 000 | smBoo
Largeur de In machine ... Ol B50m|m GHOM /iy | 1mi 50
Hauteur de Ia machine ...| Imz50 1mogn tmfzg0 1m4 30
Foids net approximatif ‘ 1150 kilos, 1700 kilos. 3200 kilos. 6goo kilos
| |
*oids brut approximatif ...| 1350 kilos. 2000 kilos. 3700 kilos. cooo kilos
|
Numéro de la photographie| 5781 5853 5855 6oy
Symbale télégraphique .. Ushergo Useiere Useiticeio Useitura
[
o - i
FRIX .. e 2 £ i'{: |4
: el
I Jeu de tireurs avec outils
divers o3 ] & i &
1 Rodoir avec poulies cli
coussinets e | & £ £
Supplément par jen de
peignes quelconque e | £ £ £
i
Supplément pour chaque| [
tnrau{i—mbrcuurru:-.]mudszi;_, £ A £
- 0 . o |
Alésoir conique spécial et
rodoir pour les grosses
vis @ filets carrés £ |4 A &
|
2z Jeux de griffes pour|
maintenir les coudes et g|
lampons pour les centres| s A |4 b
[
[ Chague jen de brides, avec|
mordaches pour éerous...[£ £ & A
1
\- it
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I
MACHINES A TOURNER ET FILETER,
| 3
o | SYSTEME BARROW. | '
! | LISTE DES FTABLISSEMENTS AUXQUELS CES |1 [2 |3 |4
| . Arsb S L RS S R 33 | 63 | go | 152
MACHINES ONT ETE FOURNIES, ,,,.__hl:._,l.:“ it o o
| L : |
| Fraissinet & Co., Marseille ... i e I
Kockums Mekaniska Werkstads Alktie Bolag, Malma ... |
| Forges & chantiers de la Mediterranée, Marseille ... el iy ‘ 1 |
5 Hivre o { i
| Conselho do .\]mlrlrll. do, Lishonn |
| | C OmP.‘l"I]ll_ des Mess peries M: "lll_l“lg“\ de ]-r LCe, e ‘ |
Adolphe Janssens, Paris : I
| Chemin de Fer Ottoman de Hmum A .\':uli.n, .‘"nu)'r:u: i i
Stettiner Maschinenhau Actien Gesellschaft, ¢ Vulcan ... 1
Reinhard Fernau & Co., Ottak ng, Autriche “ 1
Maschinenbau .--'h‘rin;—n—tE._-:g]],-;-h:-.ﬁ_, Prague I
Marky, [hrlmm-l & Schulz, Prague I
. I*. Ringhoffer, Smichow, prés Prague I
| MNavigazione iu-nH ile E..|1|:1n::. Fénes
| Gio. Ansaldo & Co., Génes !
| | Martinez Rivas-Palmer, Bilbao 1
| | | Arsenal de Wool Iwich, manufacture de canons 2 1 1
Ministére de la Guerre £ 2 1
Arsenal de Marine, Chatham 1 1 |
i % Portsmouth | i
; Chemin de Fer Caledonian, Glasgow 2 | |
1 Chemin de Fer Gl; gow & South W 1=~L11|1. l\llm |llll-t k | |
| Chemin de Fer Grand Trunk, Canada : = E i |
i Chemin de Fer Great Eastern, Stratford ... I |
| Chemin de Fer Great Northern, Doncaster sl = | |
| Chemin de Fer Great Northern of Treland, Dundalk | 3
; Chemin de Fer Great Southern & Western, Dublin I
| Chemin de Fer Great Western, Swindon 3
H Chemins de Fer des Indes (India State Railways) 3
Chemin de Fer Lancashire & Yorkshire, Manchester 5
| Chemin de Fer London, Brighton & South Coast, Brighton I
| Chemin de Fer London, Chatham & Dover, Londres I
l.. Chemin de Fer London & North Western, Crewe 1
I | Chemin de Fer London & South Western, Londres | 1
R | | Chemin de Fer Midland, f')m']_u_x- i >
| | Chemin de Fer North British, Glasgow ... : | 1
Chemin de Fer de Ja Nouvelle Zeelande ... i o
|| Chemin de Fer North Eastern, Gateshead ... B | |
| sir W . Armstrong, Whitworth Co., Ltd., Newcastle el 1 i
Barrow Shipbuilding Co., Limited, Barrow | I
| Blair & Co., Limited, Stockton-on-Tees ... 1 kE 2 | 1 3 I
| Bolekow, Vaughan & Co , Limited, Middlesbro® ... o Gl |
| |"al“-{'] Peacock & Ca., Limited, Manchester et 1 [
rel d Co., Greenoclk o e I
| tor Coates & Co., Limited, Belfast F ! I
il George Clark, Sunderland . . I [
i James Carmichael & Co., Du1 dee: ... I [
H Charles Cammell & Co., Limited, Shefliel d i | |
|'| Denny & Co. ]_Juubulm i 2 T '
i William HNHH & Brothers, Dumbarton ... | 1 |
!i! Earle's Ship Building & Engineering Co.; Ltd., Hull G| I |
H’\ |
|
|
|

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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i LISTE DES ETABLISSEMENTS AUXQUELS cks | 1 |2

. Seelen = | 38 |
. MACHINES ONT ETE FOURNIES. :

™ m | ™ m

¥
13

John Fowler 8 Co., Ltd , Leeds ... 5 T [
Gourlay Brothers & Co. Dundee : = 5
| William Gray & Co., ‘\.\ est Hartlepool . o | I
Greenoek Foundry Co., Greenock J . o I
R. & W. Hawthorn, Newcastle-on-Tyne ... : | |
Harland & Wollt, Belfast ... i | |
‘ A. & . Inglis, Glasgow . = !
Kitson & Co., I eeds ... =
Loudon Brl.‘:»i])u-. (zlasgow ... L4 o :
Maudslay, Sons & Field, Londres i
Marshall, Sons & Co., Limited, Gainsbro'... a I
Mirrlees, Tait & Watson, (Flasgow... - - |
W. & A. McOnie, Glasgow ... -
James Mornson & Co , Londres ... el
R. Napier & Sons, Glasgow...
‘ Neilson & Co., Glazgow :
Platt Brothers & Co., L |]]]\|"-:| Hl-:“mm
Thomas Richardson & Sons, Hartlepool
David Rollo & Sons, Liverpool
Wigham-Richardson & Co., Newcastle
Rclumj_,i_ & Ferguson, Leith
_[n]m Redhead & Co., South Shields . . il
Thomas Robinson & Sons, Limited, Roc hd e
Alexander Stephen & Sons, Grovan .
William Smith & Sons, [rhmnm
Thomas Shanks & Co., _]nlnMuue i
James & George Thompson, Glasgow o |
Tancred, Arrol & Co., Queensferry ...
Wallsend Slipway & Engineering Co., L td. \l weastle
Westray, Copeland & Co , Barrow
Tannett, Walker & Co., Limited, Leeds
Hudswell, Clark & Co., Leeds
Morel Brothers & Co , Cardifl A e
Barrow Hematite hlLul Co , Limited, Barrow
Lienhardt & Co., Londres. [ pour Shanghal) o
Chas. Cammell & Co.; Ltd., Sheflield.. | pour J"'.f.':‘rfhh fﬁ.r.f.\'.-.f}'_n
| Oswald Mordaunt & Co: . ‘-mu.]nm]'llfm
Palmer’s Shipbuilding & Irvon Co., Ltd., T Neweastle
John Spencer & Sons, Limited, Newcastle
Ransomes & Rapier, Ipswich 5
A. G. Browning, Londres ( pousr ,,‘H,u” o
Rabert Stephenson & Co., Limiled, Neweastle
James P. Maginnis, Londres
Hudson Brothers, Limited, Sydney ...
Wm. Doxford & Son, Sunderland =
| James Howden & Co., Glasgow .. = Sl
Anthony Gibbs, Sons & Co., Londres ( ,mm Fadparisa) ..
R. & W. Hawthorn, Leslie & Co., Ltd., Neweastle
D. Drummond & Son, Glasgow 73 5 s I ol
| Bowling Iron Co., Limited, H:adlmd ‘

o

#ael

..'\.L'-];hur}-' Railway Carriage & Iron Co., Ltd., Manchester
Usines Quboukoff, 5t. Petershourg
Walter C. Bergius & Co., hhwun
Head, Wrightson & Co , Limited, Stockton

| Greenwood & Batley, Limited, Leeds
Taylor Bros. & Co, Leeds

3
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Na. 5162, Machine simple A finir les pans des tétes de boulons et des derons,

Modéle Mo 2. Circulaire No. 2g4.
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CIRCULAIRE NO, 294

' MACHINE SIMPLE A FINIR LES PANS DES TETES

DE BOULONS & DES ECROUS,

CONSTELUITE PAR

Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds.

DESCRIPTION.
Cette machine est employée pour le taillage des pans des écrous des tétes de

boulons aux dimensions exactes, aprés forgeage. Le boulon & travailler est placé

dans une boite-filitre et chassé par le coulisscau entre 2 outils dentés qui enlévent
par une action graduelle et progressive l'excédent de métal sur 2 pans opposés.
5%l s’agit d'une téte 4 six pans, on termine les 4 autres en répélant deux fois la

meme operation,

Pour finir un écron on le visse d'abord sar un mandrin et Pon procéde comme
il vient détre dit.

La commande consiste en 2 poulies fixe et folle avee volant & lourde couronne,
el un mécanisme a roue hélicofdale et vis sans fin, complété par un dispositif darét
automatique par débrayage de la vis; 'embrayage se produit par la manceuvre d’on
levier & main. :

Le coulissean est équilibré et guidé par des glissidres & longue portée dans le
bl Ce biti et les appareils de commande sont montés sur un solide socle en fonte.
L.a machine est muni d'un jeu complet de boites-filitres et de mandrins & écrous

variant de 3m/m en 3M{m et dune paire d'outils.

DETATLS 1 2
25m iy

660 3¢ 7hm |y

|
Diamétre maximum de boulon on écrou admis : ! 16Hm iy,

Dimensions des poulies

Nombre de tours par minute .. 150
Course du coulisseau 20310,
Hauteur de Ja machine TG00
Longueur de la machine ouRho
Largeur de la machine... 1200
Poids net approximatif . 1025 kil.

| Poids brut approximatif | 1423 kil.

| Mo. dela photographie 5162
Caode télégraphique (A 1 Code) ool Unilateral Unlatero

SR ML Ny S
PRIX " |.-’_ e
= it 5 et A=
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Modele No. 2.

Machine double & hinir les pans des tétes de boulons et des éerous,

Circulaire No. 202.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

!

Py

LI ST -
CIRCULAIRE No. 292

'MACHINE DOUBLE A FINIR LES PANS DEE TETES

DE BOULONS & DES ECROUS,

CONSTRUITE PAR

Greenwood & Batley, L.d., Albion Works, Leeds.

DESCRIPTION,

Cette machine a &té spécialement étudiée pour calibrer, dresser et finir les pans
des tétes de boulons et des écrous, aprés forgeage. La téte du boulon & calibrer et &
finir est engagée dans une boite-filitre dont les arétes intérieures avancent de plus en
plus et forment fraise droite double., Chaque coulisseau en descendant appuie par
son extrémité inférieure sur la pointe de la tige et force la téte a4 passer  travers la
boite-filiere, enlevant ainsi le surplus de métal laissé au forgenge et donnant 2 faces
npposées parfaitement calibrées, dressées et lirées de longueur. Pour un hexagone
on recommence 'opération deux fois encore pour finiv compl2tement la téte. Quand
il s’agit d'un écron, il faut au préalable le tarauder et le monter sur Pextrémité d'un
goujon; on opére alors comme pour les boulons,

La commande est faite par poulie folle et fixe actionnant un arbre horizontal

qui transmet le mouvement aux coulisseaux au moyen d'un systéme de vis sans Lin et

engrenage hélicoidal. L’arbre horizontal porte i son autre extréniité un fort volant,
U'n mouvement d'arrét antomatique qui débraye la vis sans fin dés que la téte de
bouwlon a traversé la boite-filidre raméne aussi en position le coulisseau pour une
nouvelle opération.

Ces coulisseaux, qui sont & longue portée, sont Equilibrés,

La commande comporte, en outre, un débrayage facultatif pour la courroie et
des leviers d'embrayage pour les vis sans fin.

La machine est livrée compléte, avec deux jeux de boites-filidres, 2 mandrins ou
goujons filetés pour éerous et 2 paires de filitres droites, pour garnir les boites-filigres.
|

DETAILS | 1 2 |

St T % WS R
Diamétre maximum des boulons et des écrous I5mim i 25mfm
Dimensions des poulies de commande o weel| §OBMTOMIy | 700X TOOM (1

| Nombre de tours par minute .. = 164 150
Course des coulisseaux... [:-",?”'I-'Im 2E:'3"'1."111

i Hauteur totale de la machine . ==l 1wy 5 160
Encombrement ... [| Tmisx moo | tmgox 1mIg
Poids net approximatif... Jl  1ozs kil 1425 kil
Poids brut approximatif p o 1425 kil 1950 kil.
Nos. des photographies -E il . 5169 5237
Code télégraphique (A 1 Code) - .. || Uniformado | Uniformar

PRIX £ /

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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Circulaire No,

roer et chanfireiner les Ecrons.

i tou

Machine

No.5832,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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CIRCULAIRE No, 480

MACHINE A TOURNER ET
CHANFREINER LES ECROUS,

CONSTRUITE PAR

Greenwood & Batley, Ltd.,

Albion Works, Leeds.

DESCRIPTION,

Le biti de cette machine est d'une seu'e pidce de fonte creuse, formant la poupée
de commande et le bane., I.'arbre est en acier doux, et tourne dans des coussinets en
bronze, & rattrapage de jeu. La commande consiste en un edne § trols vitesses,
monté sur U'arbre, Les mandrins sur lesquels les écrous sont montés, sont main-
tenus par une douille hletée dans un trou conigue formé dans Parbre.

Les outils sont montés sur un chariot.  Le dressage et le chanfreinage sont faits
d'une seule passe.

[."écrou se \]C‘;_{;ig_'c des mandrins d'une |:.'.\I'-.|:| 1.;1_|-|-iL-. et il ya des butées lm',l.l'
régler I'épaisseur de 1'écrou,

La machine est compléte avec renvel de commande.

13

DETAILS. DIMENSIONS,
|

Dimensions des écrous a travailler | 12m |, 10m iy, Tom iy 25m [, 28mfp, 37m [y
Dimensions du céne de commande 2031y, 2701 [y, 3550 m X G2mm
Dimensions des poulies du renvoi 304 [ % G20 1y
Vitesse des poulies du renvoi 43 tours
Encombrement de la machine 1524 3 68 5m
Poids net approximatif | o7s kilos, |
Poids brut approximalif 1275 kilos.
No. de la photographie 5832
Symbole télégraphique & A barcuisti

PRI o : el

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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No. 3868. Forge ou chalumeau i gaz.

Circulaire No. 229.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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CIRCULAIRE No. 229

FORGE OU CHALUMEAU A GAZ,

CONSTRUIT PAR

GREENWO0D & BATLEY, Ltd., Albion Works, LEEDS.

DESCRIPTION.

Ces appareils sont d’une grande utilité dans les ateliers de cartou-
cherie pour la trempe des poincons et matrices, et dans les ateliers
ordinaires pour la trempe des outils, tels que forets, fraises et tous outils
d'un usage général, partout, enfin, ol un feu propre est nécessiaire ou
désirable, souvent pour quelques minutes seulement, L'appareil forme
un tout complet, et consiste en deux chalumeaux se faisant face I'un
autre, avec un petit ventilateur pour fournir I'air et les appareils de
commande nécessaires, Il est dconomique dans sa consommation de
gaz; il Pest aussi en ce qu'il évite les pertes de temps qui se produisent
en allées et venues, lorsqu'il n'y a pas de feu de forge dans le voisinage
immédiat des machines.

Lappareil est fourni avec une petite caisse en fonte, revétue intéri-
eurement de briques réfractaires, qui retient la chaleur et agit a la fagcon
d'un fourneau.

Nes _,’a.l-.r'e.'.-':",hrm_r aanfages sont !

1o De laisser la piéce tout a | 5° D'assurer une combustion
fait propre. compléte du gaz par le
2® De pouvoir tre mis en réglage des robinets de
marche instantanément. maniere i obtenir un excés
3% De réaliser une économie d’air. La flamme devient
de combustible sur les d’autant plus claire que la
autres forges. proportion d'air est plus
4® De laisser la pitce visible grande.

chauffage, et, bien qu'elle
doive parfois étre chauffée
au rouge cerise clair,
de ne pouvoir étre sur- |
chauffée ou brulée. |

i |
pendant toute la dureé du ‘

A n f
UN CUBE DE 5¢nw DE (I{Tl'if_' FEUT ETRE AMENE AU
ROUGE CLAIR.

En aettant en marche, alfuneer dabord le pas, et donner Eaty ensuite.

Vitesse du renvoi de mouvement | oo 420 tours par minute.
Dimensions des poulies fixe et folle e DLy 2 5O .
PRIX, comprenant le petit ventilateur ... il

Potds net approximatif, 230 kil

Poids brut approximatif, 385 kil

No. de la photographie, 3808,

Code télégraphique (4 1 Codef, Linfriede.”

~
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( CIRCULAIRE No. 467

MACHINE A CINTRER LES TOLES

Jusqu' a 16"/, d’épaisseur et 1™ 830 de largeur; avec

dispositif pour cintrer les cornieres et les fers en T.

CONSTRUCTEURS :

| GREENWOOD & BATLEY, LTD.

ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.
Les rouleaux sont montés sur des montants en fonte, solidement
boulonnés sur la plague de fondation. Le rouleau supérieur a un
diamétre de 228 W/ el les deux rouleaux mférieurs ont un diametre de

190" /m.  Le rouleau supérieur a un réglage vertical au moyen de vis et

de volants & main, et il a un prolongement a4 une extrémiteé, qui sert de
support quand le coussinet extérieur est dégagé d'un coté pour
I'enléevement des téles.

La machine est actionnée par courroies droite el croisée. Les

poulies ont 6ogh/y, de diamétre % 1019y, de largeur, et leur vitesse est
de 100 tours par minute.

[ L'engrenage droit est 4 double rapport: la réduction de vitesse est de
28 & 1. Les deux rouleaux inférieurs sont accouplés au moyen de 3
pignons en acier coulé.

Encombrement, it 355 X gbam/,,.
PRIX £

[ Fotds nel approximatlf, 475 kilos,

Poids brut approximaelif, 200 bilos.

No. de la photographie, 664.

Code J,:;I..-‘:

2

aplitgue, A 1 Code,  Urdiremos”

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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No. 4763, Machine & déconper et 3 ébarber, sans engrenages,

Cireulaire No. 212,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

Modele Mo, 2.



http://www.cnam.fr/

CIRCULAIRE No, 212, '-.l

MACHINES A DECOUPER ET A EBARBER, |

Sans engrenages,

CONSTRUITES PAR

GREENWOOD & BATLEY, Limited,
ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION. |
Ces Machines sont destinées au découpage dlarticles tirés de feuilles d’acier
ou de laiton, et, aussi, 4 I'ébarbage des pidces obtenues par estampage.

Les bitis de ces machines sont en fonte et renforcés par des nervures.
Le monvement vertical de la coulisse porte-poincon est donné par arbre coudé.
La plaque porte-matrice est boulonnée sur une partie saillante du bati, conven-

ablement soulenue,
L'arbre coudé est en acier doux forgé; ilest pourva d'un mécanisme automatigue
d’arrét, au moyen duquel les arréts de la coulisse se lJl'iILil.l'i"L'l'lL toujours au haut de

Sk COUTrsc.

Le mécanisme de commande consiste en un lourd volant-poulie, tou
constamment, et dont le mouvement se transmet, & volonté, a 'arbre coudé au
moyen d'un embrayage.  Cet embrayage agil tant qu'on presse sur la pédale; mais
dits que celle-ci est rendue libre, le volant towrne fou sur 'arbre coudé, et la conlisse

s'arréte.
La position de la coulisse et, par suite, du poingon se régle irés facilement, au |

moven d'un mouvement i l.':-LL‘L'III1'ii||1l'.

DETAILS 1 2 3 4 5
: . N | _ [
Course de la coulisse " 3zm 38m | SImm sTmfm
Amplitude du mouvement| ‘ I
de réglage de la coulisse 251y | 210 41y 25mfpy 25M /. |
Distance verticale extréme
du hiti A la coulisse .. 127m/n 15Em 220m|m 203M 270m {5,

Dimensions du  trou du |
biti sous matrice e | TOR T20M | IO BOM 1| 263 X 10210

Distance de I'axe de 'outil| [ |
au bati =+ gpmly | 152m/m 184m oy 1G70 i
| Diamétre et largeur du |
volant-poulie [T11% 8ym [y 838 5 05m [yl rortig g mfu
Nombre de tours par minute 100 | G0 S0 70
Longueur extréme de laf |
I11;‘11'11"IIH_’ = zrd omi] OmaGy Imog 1mig 1|'|13"' |
Largear extréme de la
machine ... e OmbGH om7 6 omg1 106 fmzs |
| Hauteur extréme de la
' machine ... o | 1mb2 1mig 1mg8 mz8 |
Poids net approximatif ...| 625 kil 075 1125 kil 1525 kil. | zogo kil. | ‘
| Poids brut approximatif ..., 8ookil. | 1275 kil. | 1425 kil 1800 kil. | 2330 kil
| Wos. des photographies ... 3480 4763 4745 3508
| Code télégraphique (A [| | |
| | Code) | ... ...| Undisono | Undivage |Undosisimo| Undoso | Undulaba |
| L | -
| PRIX sans outils ni com- )
! mande intermédiaire ... |£ £ l,‘: 5 £

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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A relal gt B
[ CIRCULAIRE No. 213 ‘I

 MACHINES A DECOUPER ET A EBARBER

A ENGRENAGES,

CONSTRIUIITES PAR

GREENWOOD & BATLEY, LIMITED, ALBION WORKS, LEEDS.
DESCRIPTION,
3w Ces Machines ont €té spécialement établies pour le découpage des plagues de
12 cuivre, de laiton, ou d’acier, et pour I'ébarbage des pidces de forge, aprés estampage.
i u Elles se composent de solides bitis en fonte & nervures, portant larbre i
- ';‘Z excentrique qui donne le mouvement an coulisseau porte-poincon.
=) La malrice est solidement fixée sur ln table du biti.
L'arbre 4 excentrique est en acier forgé; il est pourve d'un mécanisme d’mrét
automatique, qui ramine toujours le coulisseau dans sa position la plus Elevée.
La commande est 4 simple engrenage; elle comporte une poulie folle et une
poulie fixe.
La grande roue d’engrenage tourne folle sur Varbre-manivelle, mais 'embrayage
se praduit dés qu'on agit sur la pédale.
Le débrayage se [ait automatiquement, aussitot que 1'on cesse dappuyer sur
vag | E q PR
celle-ci.
Le réglage de la conlisse s'effectus instantanémeni par mouvement d'excen-
trique.
e
e |
DETATLS. 3 < 5]
|
: =
3 Course du coulissean el du poingon .|| 38m /iy, oM | 50/ m
] Régrlage du coulissean W z5mfiy | agm/m 25mfm
i Distance extréme entre le dessous du |
coulissean el le sigge de la matrice .. 1QOm (5 soomfly [ 28cmby,
Mam, du trou destiné & recevoir la | .
matrice cer e (O 127 M T27 3 1270 1y | 355 3 E27M 1y
Distance de 'axe du poincon au biti .. 1dom fny 1ggm/ 254mfy
Dimensions des poulies de commande...|| 406%g5m/;y | 406 o5m/n (HIO % 140m[m
Nombre de révolutions par minute .. 200 200 300 |
Diamétre du volant TOOM |y THOm iy o200 |
[-Cn*.pl.‘u‘enwr_t . con| [T MGIM 1| tmGD W g1 [mi2m 125 % 16|
Hauteur totale de la machine ... : 1m 83 ym g8 am 23
Poids net approximatif ... 1800 lail. 2000 kil 3200 kil.
| Poids brut approximatif.., i} 2000 kil, 2250 kil. 3550 kil ‘
Nos. des photographies .., 3198 4650
Code télégraphique (A 1 Code) || Undulacan Undulando Undular
- ——
PRIX de la machine =ans outils
| ni transmission infermédiaire ... e £ £
\
\ J
— M ';'
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1 ¥ ) . e L
b No. 5337, Poinconneuse-Cisaille, avee moteur vapeur.
Modéle No. 2.  Circulaire No. 2r7.
|
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i CIRCULAIRE No, 217

POINGONNEUSES-CISAILLES,

CONSTRUITES PAR
GREENWOOD & BATLEY, Ltd.,

et Albion Works, Leeds.

DESCRIPTION,

Ces machines ont des arbres excentriques en acier forgé, dont les coussinets sont
formeés dans le bati.

La commande se fait par poulies fixe et folle, et double train d’engrenages,
moulés i la machine; arbre des poulies porte un lourd velant.

Les machines sont disposées pour cisailler & une extrémité, poingonner & 'autre,
et, sur demande, pour cisailler des corniéres au milieu.  Chacun des coulisseaux
comporte nn mouvement d'embrayage.

Elles sont livrées avee un jeu de lames poincons, matrices et les clés nécessaires.

| DETAILS | 1 2 3
| Diamétre a poingonner 320 iy '
Epaisseur 4 poingonier oo || 32m |y 38mf
Distance du centre du trou au
bord de la tole ; 457 m B3 5m/ M 78rm/m
Epaisseur 4 cisailler ... I| 25M [m F2my Z8m
Profondeur de I'échancrure | godm/ny HEgm [y B38m m
| | Encombrement de la machine 3mgg s tmby FME0 M 1M g2y zmal
Poids net approximatif ” 8150 kil 16250 kil. 26425 kil.
Poids brut approximatif % 8ozo kil 1275 kil 27450 kil.
. Nos. des photographies godg 5337 3688
Code télégraphique (A 1 Code, Usucapido Usucapiese Usucapimos
= e - = = S (e ek
| | PRIX . |k |’{'. L4
."iu]lpi-."ulm'. pour commande
par moteur 4 vapeur asll A e
No. des photographies 5330
Code télégraphique ... ciall Ventrudo Ventura Venturado
Supplément pour cisaille & | |
corniere |4 bl
Dimensions des corniéres i
cisailler - | |TOL X TOT TOM 1 152 % 152 X 22M | (52 % 1523 25 /iy
Code télégraphique ... roehl Venturero Venturilla Venturina
| s i S = gy Ty KTl R
e i s LT = _'_’_w’

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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! I No. 4481. Secie civeulaire a4 chaud, pour métaux. |

Modsle No. 1a. Circulaire No. 1514,

e ——
S

No. 2880, Scie circulaire 3 chaud, pour métaux.

Modéle No. 2a.  Circulaire No. 1574

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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CIRCULAIRE MNo. 151A

._‘\

\u

SCIES CIRCULAIRES A CHAUD, |
POUR METAUX,

CONSTRUITES PAR

GREENWO0O0D & BATLEY, Limited,

Albion Works, Leeds.

DESCRIPTION.

Cette machine se construit en deux modéles, dont le plus grand est

muni d'un

coulisseau, fonctionnant au moyen d'une vis et d'un volant & main, et d'un guide

réglable pour le maintien des pigces i conper.

Le modéle No. 2A est muni d’on coulisseau, fonctionnant par pédale, et d'un

supporl porte-pidce d bulée réglable.

Les machines sont livrées avee renvo
| DETAILS

Diamétre de la scie

Dimensions de la poulie de commande
Vitesse de la poulie par minute
Iimensions de la poulie du renvoi
Vitesse de la poulie du renvoi
Epaisseurs & couper

Poids net approximatif

Poids brut approximatif

Nos. des photographies

Caode télégraphique (A 1 Code)

PRIX

|

e ]

If

0|
D4mim

G0 kilos

875 kilos

e 4481

| Umsatz

A 127% 102 iy

1680 tours

300 tours

gI5m'y, ‘
2 5] 220 33“".'111

;00 Lours

1| 3043 ICJ;«;mII-’m | 304 % 203m/n,
1

280 tours

L4 ny
1575 kilos
1850 kilos

2880

Umschaffen

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

No. 3300.

Scie circulaire & chaud, pour métaux.

Modéle Mo, 1B. Circulaire No. 151B.
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f
CircuLAIRE No. 151B |
8\ [
SCIE CIRCULAIRE A CHAUD, |
y |
| POUR METAUX |
CONSTRUITE PAR ‘
Greenwood & Batley, Ltd., |
ALBION WORKS, LEEDS.
DESCRIPTION.
|
Cette machine sert pour découper des pigees qui ont €t€ forgées ou estampées i
I'extrémité d'une barre. Elle est pourvue d'un support pivotant pour la pidce de
forge, actionné par nne bielle au moyen d'une pédale equilibrée, comme le montre In
1
oravire.
La machine est liviée avec renvoi.
i
DETAILS. | No. 1B
|
Diamétre de la scie ; o 457 m
Dimensions de la poulie de commande ; 525 IT5M
Vitesse de la poulie par minute | 1400 tours
Dimensions de la poulie du renvoi ... 204 3 102m iy
Vitesse de la poulie du renvoi ... e A 2} vl 300 tours
|
- . . |
[ Epaisseurs i couper .. i Ogmfy |
Poids net approximatif < o | 625 kilos
Poids brat approximatif 825 kilos
No. de la photographie : 4 . 3300
Code télégraphique (A 1 Code) Umsausen
| s Pl S
| | |
BREE. L5 oo o meb s s wse o0 |
I /
e = = — e Ty AL

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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SCIE CIRCULAIRE

POUR METAUX A FROID,

CONSTRUITH FAR

Greenwood & Batley, Ld., Albion Works, Leeds.

DESCRIPTION.

Cette Machine se compose d'un banc massif servant de fondation, sur lequel
olisse le chariot de ln scie, et de deux supports extérienrs portant le plateau, Ce
dernier est pourvu de rainures & T pour fixer la pigce & travailler.

Cette scie peut couper jusqu’ i une épaisseur de 152m/m,

L’arbre, yui est en acier, tomrne dans des coussinets cylindriques en bronze dur;
il est actionné par une roue de vis sans fin en acier, an moyen de 2 vis
chaque cote,

, dont une de

Ces vis sont commandées par un engre

nage conique également en acier, monté
sur un arbre longitudinal fixé & la partie inférienre du bane, et portant un grand
cone i 3 vitesses.

L’alimentation se fait automatiguement, au moyen d'une vis sans fin

avec
changement de marche, et mouvement d*arrét automatique.
La Machine est livrée compléte avec renvoi, débrayage, &c.
DETAILS | DIMENSIONS
|
Course de la scie QL5
Diamétre de la scie ... o 700 {m
Dimensions du platean o ‘ 2mz285 5 Tm2ng
Diamétre de I'arbre ... o I02m|y,
Dimensions du cone ... o Il 610, 685, 762 X 127mfy,
Longueur totale de la machine e I amygs
Largeur totale de la machine Im2g5
| Hauteur totale de la machine ImOT5
Poids net approximatif 3823 kil
| Poids brut approximatif o, 4500 kil.
No. de la photographie 3769
Code télégraphique (A 1 Code) UImschauen
e

| ERES ..

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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No. 2766. Scie auntomatique & ruban, pour métaux a froid.

Circulaire No, 161,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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[ CIRCULAIRE No. 161

SCIE AUTOMATIQUE A RUBAN
POUR METAUX A FROID,

Greenwood & Batley, Ltd,,

ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.

Les poulies de la lame sont gamnies de cuir et cacutchouc pour Vempécher de
glisser. La poulie supérieure est montée dans une coulisse réglable équilibrée,
permettant de maintenir la lame en tension constante.

La poulie inférieure est venue de fonte avec la roue de commande et montée sur
un arbre en acier donx, tournant dans de longs coussinets en bronze.

La commande consiste en un cone @ 3 vilesses et un engrenage droit & simple
rapport.

Le plateau est en deux parties; il est muni de rainures et de mortaises pour la
fixation de la piéce 4 scier. Il est & mouvement d’avance autematique, au moyen
d'une vis et d'un mécanisme & vis sans fin, roue hélicoidale et roues de rechange
pour régler la vitesse de la conpe. La partie surplombante du plateau est A charnidre,
de maniére & permettre d’enlever facilement la lame, quand il y a lieu.

La machine est munie de guides pour la lame au-dessus et au-dessous du
plateau, ainsi que d'un méecanisme d'arrét automatique de la transmission inter-

médiaire et d'un jeu de clefs.

| l
et | e,
| DETAILS, DIMENSIONS. -
|
| T - | g ) |
| y : |' I
Diameétre des poulies de la lame .., el I métre | |
Hauteur admise : : ali 254m '
Dimensions du platean exell JIT X B1gmiy
Dimensions des poulies du renvoi ... 305 ¥ 76m/ny
Vitesse du renvoi o : X g0 tours
Encombrement = b Im 676 % 1m 8zq
Poids net approximatif 1880 kil.
|  Poids brut approximatil iy 2335 Ikil,
Nos. des photographies 2705]6
| Code télégraphique (A 1 Code) ... 4 Umscheren
| = -
[ PRIX ... L o |15
\ “'
oty o by kb [ - e
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No. 3316, Scie automatique i ruban, pour métaux i froid.

Circulaire No. 162.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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‘ CirCULAIRE No, 162

Scie automatique a ruban, pour
métaux a froid, |

CONSTRUITE PAR

GREENWOOD & BATLEY, Limited,

ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.

Les poulies de la lame sont garnies de cuir et casutchoue pour l'empécher de
glisser, La poulie supérieare est montée sur une coulisse 1réglable eéquilibrée,
|'1(_r’nl;_,ll‘1t1l de maintenir la lame en tension constante, La 31:‘1|_'|_|L nféreure est
venue de fonte avec la roue de commande et montée sur un arbre en acier doux,
tournant dans de longs coussinets en bronze. Ia commande consiste en un cfine |
i 3 vitesses et un engrenage droit & simple rapport.

Le plateau est & rainures pour les boulons de fixation; il est monté sur un bane
en fonte d’environ 2mrzo de longueur. 1l est & mouvement d'avance variable
automatique 4 vis, ¢t peut aussi étre déplacé d la main. Il est, en outre, pourva
d'un mécanisme d'arrét automatique.

La machine est munie de guides au-dessus et au dessous du platean, pour
maintenir la lame latéralement et dans le sens de 'avance. Les guides du-dessus
de la pitce sont montés dans une coulisse rapidement réglable, permettant de les
amener tout contre la pidce.

Le biti principal est une pi¢ee creuse en fonte, de forme rectangulaire, montée
sur une plagque de fondation, qui porte aussi tous les supports pour les appareils de
commande, ainsi que le banc portant le plateau.

La transmission intermédiaire, consistant en un céne & 3 vitesses, poulies {

: 3 1xe |
et folle, arbre, chaises, etc., deux lames et un jeu de clefs sont compris dans la
fourniture.

L
DETAILS DIMENSIONS. |
Diameétre des poulies de la lame 1 fndtre
Distance max. entre le plateau et le d-:_».-.ollh du bati| 457m|m
! Dimensions du platean [“":;X 1mg2
| Avance par minute ... e et de 1m,'m} i g[nsl{m |
| Avance du platean ... Iy
Diamétre des puuhu- du LL]:\U] “ 10']m.'|u
Largeur des poulies du renvoi . ; whm;
Nombre de towrs par minute du renvoi .. 9o |
Largeur extréme de 1a machine 3mo5
Longueur extréme de la machine ... :'3"’3-:’
Hautear au-dessus do sol ... 2mbg
Poids net approximatil 2 3600 kil,
Poids brut approximatif s 4200 kil.
|| No, de la photographie ’ i 3316 |
| Code télégraphique (A 1 LUllu Umschlagr !
‘ PRIX, y compris 'appareil 4 braser ... e e
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No, 5485, Scie antomatique i ruban, A trois poulies, pour métaux A froid.
Circulaire No. 1648,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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CirRcULAIRE NoO. 184B

SOIE AUTOMATIQUE A RUBAN, A TROIS POULIES,
POUR METAUX A FROID,

CONSTRUITE PAR

GREENWOOD & BATLEY, LTD,, ALBION WORKS, LEEDS,

DESCRIPTION,

Les poulies de la lame sont garnies de cuir et caoutchoue pour empécher 1a scie
de glisser. La poulie supérienre est montée sur une coulisse réglable équilibrée,
permettant de maintenir la lame en tension constante, La poulie inférieure est venne
de fonte avec la roue de commande et montée sur un arbre en acier doux tournant
dans de longs coussinets en bronze, La poulie d'aridre est montée sur un axe fixé
au montant. La commande consiste en un cone 4 3 vitesses et un engrenage droit a
simple rapport.

Le plateau est & rainures pour les boulons de fixation ; il est monté sur un bane
en fonte. Il es mouvement d’avance variable automatigue avec un mécanizsme
d'arrét antomaticque, et pent anssi élre déplacé a la main.

ad

La machine est munie de guides au-dessus et au dessous du plateau, pour
maintenir la lame latéralement et dans le sens de 'avance, Les guides au-dessus de
la pitee sont mulll{" dans une coulisse rapidement réglable, permettant de les
amener tout contre 1 |3|Lu ;

Le bat priuci '1] est une pidce creuse en fonte, de forme rectangulaire, montée
sur une plague ondation, qui porte aussi tous les supports pour les appareils de
commande, dinsi que le bane pertant le plateau.

e ¢ IJ“|]I|€ '|1Il un It‘l'l'uJI consistant en un IIJI]l_ "L :, \|LL“-~.1_~\ ]"\'ll]ll?‘\ hxe
2 chaises (avee coussinets, graisseurs et égouttoirs) un débray:
1 de clefs et Pappareil a braser, consistant en un étau approprié et

[
DETATLS. | DIMENSIONS.
|
|
Diamétre des poulies de la Jame I mitre
Distance max. entre le plateau et le dessous {Iu biti | Jobm
Dimensions du platean Img2% Im3z
Avance par minute ... : de lm. i :1J11|lm

Diistance max. entre -;|<_'. it (lu lJl R i
Diamétre des poulies du renvoi b 7
Largeur des poulies du renvol -
Nombre de tours par minute du renvoi
Largeur extréme de la machine S
Longuenr extréme de la machine Al o
Hauteur au-dessus du sol ;
Poids net approximatif o
Poids brut approximatif |
| No. de la photographie =l 5485
Code télégraphique ... = | Abardillar
[
PRIX s o

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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| No. 3oo7, Scie 4 ruban, pour métaux i froid. Diamétre des poulies de
s et et | i)
| la lame, 1m gac,

Cireolaire No 150,
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CIRCULAIRE No. 1586

SCIE A RUBAN, POUR METAUX
A FROID,

CONSTRUITE FAR

GREENWOOD & BATLEY, LTD., ALBION WDI{KS LEEDS.

DESCRIFPTION.

Cetle Machine est solidement établie dans tout son ensemble, et permet de
couper de fortes épaisseurs.  Elle se compose d'une plaque de fondation, sur laguclle
sont fixés un banc longitudinal portant le plateau, ainsi qu'un biti massil disposé en
forme de cintre, La partie HupCrinmP de ce dernier porte une coulisse verticale
équilibrée, sur laquelle est montée la poulie supérieure; elle est agencée de manitre
i maintenir la lame en tension constante.

A P'extrémité du cintre se trouve fixée une portée servant de guide aux lames;

elle est pourvue de galets en acier, réglables 4 volonté avee des vis, donnant libre
assage i la lame. Cet arrangement a pour but de neutraliser - les déviations qui
pourraient se produire pendant le trawvail, telles que recontre de grains, ou méme
simplement la poussée de I'alimentation, en maintenant d'une fagon rigide la lame
dans sa vraie ligne de coupe,

La ;mulu‘ supérieure est en fer, avec axe en acier, tournant dans de longues
portées, meénagées i cel effet sur la coulisse.

La poulie inféricure, qui est fondue pleine, dans le but d'éviter les accidents,
est également €lablie dans de longues portées ajustées et boulonnées avee soin i la
base de la plagune de fondation. Elle re¢oit directement sa commande d’un
engrenage droit et d'un cine a 3 witesses, de sorte qu'on peut varier les vitesses
suivant la dureté des matiéres que | on a 4 découper.

Le plateau est disposé en 2 pidees, ce qui constitue 'avantage de permettre
I'enlévement rapide des lames, soit pour affiitage, soit en cas d’accident. La partie
du platean qui se trouve prés du biti est fixe et 2 demeure, afin d'y recevoir les
chiites ou bouts coupés. L'autre partie est mobile sur le bane el animée de mouve-
ments automatiques d'avance, a vis et d’arrét, poavant se régler 4 volonté,

Cette scie I:..'HL COI'I'I]J]LEL el comprend, en outre, un mo H(..III(.IIL c] commande cn
V'air, un débrayage d courroie, et toutes les clefs de service nécess

Elle est calculée pour pouvoir découper des diamétres on l'![ﬁ;ﬁ.x:seu:'ﬁ pouvant
aller jusqu’ & 4o ¢/m.

/
DETAILS. DIMENSIONS,

Diametre des poulies de la lame
Dimensions du plateau mobile
Avance par minute

1m §25
T :'3_-1)( JIRT gy
de 1mfp, 27 & 50mfm

Distance du plateau au dessous du h\ i 4gom |y
Dimensions des poulies du renvol 61O 102m/y
Vitesses des poulies du renvoi par minute ... A go tours
Course du plateau | Im 500

Dimensions du come maoteur ... 560, b10, 660 102m | my

Dimensions de la plaque de fonda 2m q4032m 135X 102m
Longueur totale de la machine 2m 745

I_.all.:un’ totale de la machine 2Mm 745

Hauteur totale de la machine : 4 poo

Poids net approzimatif 5100 kil

Poids brut approximatif . wnel| c8zo kil.

No. de la photographie 3997

Code télégraphique (A 1 Code) Umschrift

PRIX, avec I'appareil i braser 4 £
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| ‘ No. 3874.  Scie & ruban, pour métaux i froid, Diamétre des poulies de la lame,
2 métres.

Circulaire No. 157.
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CIRCULAIRE No. 157 \

SCIE A RUBAN POUR METAUX A FROID.

CONSTRUITE PAR

GREENWOOD & BATLEY, LTD., ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.

Ce Modéle a été spécialement établi pour couper les plus fortes épaisseurs. Il
se compose d'une solide plaque de fondation, sur laquelle est fixé le bati vertical de
Ia machine portant la poulie supérieure, ainsi gue les deux bancs longitudinaux, ol
repose et coulisse le plateau.

La poulie supérieure est en fer, avec axe en acier, towrnant dans de longues
portées ménagées, a cet effet, sur la coulisse supérieure. Celle du bas est en fonte
pleine, et d'une seule piéce avec I'engrenage droit qui la commande. Son arbre est
en acier et towrne de méme dans de longues portées, solidement ajustées et
boulonnées an dessous de la plague de fondation. La commande est complétée par
un cime i 3 vitesses, permettant de varier 'avance en proportion du degré de dureté
des matidres en travail.

Le platean est établi en deux pidees, glissant chacune sur son banc respectif; |
elles sont agencées de telle sorte qu'an besoin elles peuvent étre animées d'un
mouvement simultané d’alimentation d'environ 2m 133 de course, lequel monvement lenr
est communiqué par un engrenage d'angle, avec arbre transversal les reliant entre elles.

Ces 2 plateaux peuvent également &tre rendus indépendants 'un de 'autre; et,
dans ce cas, celui de ganche est fixé & demeure pour recevoir les chites ou bouts
coupés, tandis que celui de droite reste mobile sur son bane et animé d'un mouve-
ment automatique également.

Le banc de gauche est de méme établi en deux parties, avec un espace ménagé
en son milien dans Ie but d’enlever facilement et rapidement les lames, soit que 'on
veuille afffiter, soit en cas d’accident. Ouant au banc de droite, il est fondu et
ajusté d’une seule pigce.

La poulie supérieure est équilibrée au moyen d’un contre-poids dirigé i 'arridre;
elle se régle verticalement par une vis et un volant 4 maiu, de manitre 4 maintenir
la lame en tension continue, Cette derniére passe & travers des portées-guides en
acier munies de galets également en acier, fixées en dessus et en dessous du
platean; celle du dessus est fixée a Pextrémité du cintre du biti, et pourvue d'un
réglage vertical permettant d’en faire varier la position 4 volonté, de telle sorte qu'il
soit possible d'admettre, entre le plateau et le dessous des galets, des pigces d’une
hauteur pouvant aller jusqu’ & gI5m/m.

Cette scie est compléte et comprend un venvoi en l'air, un débrayage & courroie
et un jeu de toutes les clefs de service nécessaires.

Elle est établie pour scier des haunteurs ou épaisseurs d'acier mi-doux de

80 4 0o ¢/m.

DETAILS.

Dimensions des poulies de la lame ...
Dimensions de chacun des ]ﬁ;tte:lu_\'...
Distance du plateau du dessous du bati
Dimensions des poulies du renvol

Vitesse des poulies du renvoi par minute ...

Course du platean . rm 830
Avance automatigue par minute Iy, 27 4 50m|(m
Dimensions Jdu cine moteur ... 3 _ 203, 175: 140 0gm /[y,
Dimensions de la plague de fondation | 3m 355%1m 680% J05m/m
Longueur du bane ... 4m 270
Longueur totale de la machine : 4m 270
Largeur totate de la machine 4m 880
Hauteur totale de la machine i gm 185
Largeur totale de la machine au dessus du sol 3m 810

Poids net approximatif 14,500 lkil.
Poids brut approximatif i s 15,800 kil.

No. de la photographie 874

Code télégraphigue (A 1 Code) Umschutten

PRIX, avec l'appareil & braser

DIMENSIONS.,

2000 X gom/

2m 3103 Im 3
00y

610 II5Mm
0o tours
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No. 3919. Machine i raboter & manivelle, & retour rapide, pouvant raboter bogm/py
de longueur ¥ Gogm|y de largeur % 457m [y de hauteur,
Modele B, Circulaire No. 1009,
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CIRCULAIRE No.

Machines a raboter a manivelle,
a retour rapide, |

CONSTRUITES

109 A\

PAR |

GREENWOOD & BATLEY, Limited, ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTTION.

Le plateau de ces machines coulisse sur le bane au Tnoyen de glissidres plates &
guides latéraux en V et calage longitudinal pour rattrapage de jeu. La vitesse du
plateau est réglable, et la commande se fait par un cone i 4 vitesses, avec pignon et
grande roue droite portant un maneton réglable et une bielle pour le retour rapide.

La bielle est munie d'un réglage 3 vis et d'un levier oscillant, qui imprime son

mouvement an E"l:‘.lt.'illl.

La traverse, munie d'un chariol porte-outil, est boulonnée solidement sur la

face des montants, et se déplace verticalement au moyen de deux vis.

Le chariot porte-outil est & mouvements d'avance horizontal, vertical/et oblique,

automatiques, saul pour le petit modéle, dont le mouvement heorizontal seulement

est automatique, les mouvements vertical et obligue étant & main.

Les machines sont livedes avee Ia transmission intermédiaire et les clés nécessaires, l
‘ ] I
DETATLS ] A B C

‘ Largeur 4 raboter ... ” Jobm [ Gogm /m S13mimy
Hauteur i raboter... | 457M/m 4570 'm 457

| Longueur i raboter 457m(m HOGM m 813m/m
Longueur totale du plateau Bigm'm 838m/m 1o16m [y
Largeur du platean ¥ 355m/m 5841 =Rem
Distance entre les munlanu 413m'm Grbm [y HnJm E
Longueur du bane... : : 0 1ms 3 1mgs
Largeur de la traverse ... 171m 266m [y 266m [y
Longueur de la traverse ... . Ghom|m 1o16m [y, 137 1M
(_'m_u*sL verticale du chariot por,c- )

outil s ]| 120m [ 15z2m/ 152m/m
Dimensions clu Léuc | 139, 180, 235, | 228, 305, 381 228, 305, 381,
: 27910/ m X 60w m 457 m'mx ‘r-'"“;"m 457 m.qu-()ml'm

| Dimensions des l‘rm_l]ies b ,EU_-'ET“_'H:X "“.‘"' +_~,,m,-mx5”“l,'m 45.'.7"1;'tu}C5‘j“’,"m
Vitesse des poulies du renvoi 0o tours 84 tours 60 tours
Poids net approximatif ... 4 I| 950 kilos. | 1850 kilos, 2250 kilos.
Poids brut approximatif 1500 kilos. 2400 kilos, 2800 kilos.

‘ No. de la photographie ... || 3917 3919 3798
Symbole télégraphique ... Umnieten | Umoraccio Umarale |

| |‘ |

| Pt B

‘ PRIX 3 £ £
PRIX d'un porte-outil additionnel i £
Symbole télégraphique .., Aanneming Aanepperen

= = =
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No. 5486, Machine & raboter, & vis, poavant raboter rm ob de longneur
% gobm |y de largeur % 3o5m{py de hauteur,

Maodéle A. Circulaire No. 110, |
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ClRCULAIRE No. 110

MACHINES A RABOTER, A VIS,

CONSTRUITES PAR

Greenwood & Batley, Ltd.,

ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION,
Le plateau de ces machines coulisse sur le banc au maoyen de
lissidres plates, avec régle de calage et vis de rattrapage de jeu. Le
14 I 1 = sl )

banec est aussi pourva d'un dispositif de graissage automatique,

La vis de commande est en acier, montée dans des paliers avec
rondelles de butée et éerous de rattrapage de jeu. Elle est actionnée par
des roues d’angle en acier forgé, taillées du solide, ce qui donne un

mouvement silencieux et doux au plateau.

L’arbre de commande est monté transversalement & Pextrémité du
bane, derriére les montants, et il est muni de deux jeux de poulies de

commande, avec embrayage.

La traverse porte un ou deux chariots porte-outils, A mouvements

indépendants, horizontalement, verticalement et angulairement.

La traverse est solidement boulonnée sur la face des montants, et
peut s’élever ou s'abaisser au moyen de deux vis actionnées a leur partie
supérieure par un arbre transversale, au moyen de roues helicoidales et

vis sans fin.

Nota. - Ces machines se construisent aussi avee poulies de commande

montées directerment sur la vis, suivant photogr. No. 5101, ou avec

yorte-outil 4 colonne, suivant photogr. No. =5, TSV Pe
' & 47

\u

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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B

MACHINE A RABOTER,

ACTIONNEE PAR MOTEUR ELECTRIQUE,

CONSTRUITE PAR

GREENWOOD & BATLEY, LIMITED, ALBION WORKS, LEEDS,

DESCRIPTION

Le plateau de cette machine se meut sur deux glissidres latérales en
V et une glissicre centrale plate, avec dispositifs de graissage auto-
matique,

IT regoit son mouvement au moyen de deux crémailléres, et dun
double train d'engrenages, le tout en acier et a4 denture taillée ; les
autres engrenages sont en fonte 4 denture 4 chevron.  Les poulies de
commande se trouvent sur les deux cdtés de la machine, et sont
actionnées par un renvoi monté sur la parlie supérieure de la machine.
Ce renvol recoit son mouvement directement d’un moteur clectrique.

La machine a une vitesse de coupe de 4m 85 par minute, et un retour
de g™ 15,

Les montants sont solidement boulonngs sur les cotés du banc et
bien entretoisés ; chacun d'eux est muni d'un porte-outils, avec mouve-
ments d'avance automatiques.

La traverse peut étre bloquée sur les mantants, et peut Gtre déplacée
mécaniquement dans I'un ou 'autre sens.  Elle est munie de deux porte-
outils & mouvements horizontal, vertical et angulaire, indépendants les
uns des autres.

DETAILS. | DIMENSIONS.

|- — = b g B2 W'Y
Longueur, largeur et hauteur i raboter g 5% 3m 05%3m o5
surface utile du platean i Gin 753 2m 73
Longueur total du platean ... 10m 3
Distance entre les montants.. 3 10
Longuenr du bane ... r4m b3
Poids net approximatif 62 tonnes

Poids brut approximatif | qb tonnes
Il
No. de la photographie - H2hz
Symbole télégraphique li Abattement
LT o L : —
PRI, ... ; call
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CIRCULAIRE No. 121

MACHINE A RABOTER,

A CREMAILLERE,

FPOUVANT RABOTER 8m gz DE LONGUEUR x 1m 82 DE LARGEUR
| ¥ozm g3 DE HAUTEUR,

CONSTRUITE FPAR

Greenwood & Batley, Limited,

ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.
Le plateau de cette machine se meut sur des glissiéres plates, avec
baguettes et vis de réglage de chaque coté. Le mouvement lui est donné

par pignon et crémaillére, taillés & la machine. A Dextrémité extérieure

de I'arbre du pignon est clavetée une grande roue en acier coulé, avec
denture 4 chevron, conduite par un pignon calé sur le méme arbre que

les poulies.

Il v a deux jeux de poulies de commande : un pour le mouvement de

rabotage, et 'autre pour le retour rapide.

Le banc de la machine est en deux pidees, avant une longueur totale
de 12m 8o, el le plateau a une longueur totale de gm 14,

Les montants, & section creuse, sont trés rigides ; ils sont solidement
boulonnés sur les cOtés du banc.

La traverse est munie de deux chariots porte-outils, chacun avec

mouvements d’alimentation automatiques et indépendants, dans les

directions verticale, horizontale et oblique.

| i 3
La traverse coulisse sur les faces des montants au moyen de deux yis ‘
actionnées mécaniquement ou a la main.

PRIX ; 2 o e i £

Poids net approximatif, 37 fonnes.
Poids brut approximatiy, 30} tonnes.
No. de la phofographie, 5419.

Cude télépraphique (A 1 Code). v Unlamients.”
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CirCULAIRE NoO. 508 \

MACHINE A RABOTER LES |
| | PLAQUES DE BLINDAGE,

CONSTRUITE PAR

GREENWOOD & BATLEY, LTD., ALBION WORKS, LEEDS. |

DESCRIPTION.

Le plateau de cette machine se ment sur deux glissidres latér:

es en Vet une
glissiére plate centrale, avee dispositifs de graissage automatique,

Le mouvement est obtenn par deux vis dun diamétre de 165 [m, tournant 3
'une de lewrs extrémités dans des coussinets & cannelures, destinés i annuler les |

efforts latéraux. Les vis sont commandées par deux paires de roues coniques a

denture i chevron, avec arbre transversal et deux jenx de poulies. Les montants

sont solidement boulonnés sur les ¢dtés du bane,

Ia traverse est exceptionnellement robuste; elle s meut sur la face. des

montants sous laction de vis et peut étre déplacée auntomatiquement dans I'un ou

Fautre sens.
les deux porte-outils sur la traverse sont & mouvements vertical, angulaire et
horizontal, automatiques indépendants les uns des autres.
i |
i DETLATLS, No. 1 No 2.
| 1
Largeur et hautear & raboter s i ‘_;m oz0x 1m 830(z3m H60 X 1m 830
i Longueur & rabaoter 5 Om 100 fm [oo |
Longueur utile du plateau... - l6m 100X 3m ooolhm 1003 3m 6Oc
Longuenr totale du plateau Gm 2o 6m 700
i Distance entre les montants | 3m 150 3m 700
Longuenr du banc ... Tom 350 [OM 350 |
| Diameétre des poulies de commande .. Im 140 m 140 |
k Diamétre des poulies du retour rapide ... .. 762 [ i ~62m |
Largeur des courroies 152m |y : 152y, ;
1 Vitesse tiCF. poulies de commande; ( ‘oupe: 4mgs | [
par minute 200 tours | 200 tours
Vitesse des poulies de commande; Retonr: tm 1o '
par minute: ... 2635 tours 265 tours
H | Poids net approximatif ... s 62 tonnes 754 tonnes
[ Poids brut approximatif ... ool 63 tonnes 6} tonnes
No, de la photographie ... 0184
Symhole télégraphique. ... ol Abattenr | Abattirent
] | L5 = o I Sl e T |
2L ol r4
| )
/
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CIRCULMRE No. 507

WACHINE A RABOTER LES PLAQUES DE BLINDAGE,

POUVANT RABOTER DANS LES DEUX DIRECTIONS.

CONSTRUCTEURS :

GREENWO0O0D & BATLEY, LTD., ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.

Le platean de cette machine coulisse sur trois glissiéres plates, avee cales et vis

re pour le rattrapage du jeu. Les trois glissiéres sont munies d'un systéme

T

de graissage antomatique, avec réservoirs,

Le mouvement est obtenu par deux vis d'un diamétre de 165m/y, tournant a
I'une de lewrs extrémités dans des coussinets i cannelures destingés & annuler les
efforts latéraux, Les vis sont commandées par deux paires de rones conigues @
denture A chevron, avec arbre transversal et deux jeux de poulies.

Les guatre montants sont solidement boulonnés sur les c6tés du banc. Chague

paire de montants est munie de traverses, situées 'une en face de 'autre. Chaque

ils 4 mouvements horizonlal, vertical et

traverse est pourvie de deux porte-out
angulaire automatiques, indépendants les uns des antres,
ex traverses peuvent aussi étre déplacées dans 'un on 1'autre sens.
Les t T t tre dé fans 'u l

N.B. Sur demande, les traverses de eette machine seront aussi munies de
dispositifs pour porter onze porte-outils, chacun avee un réglage vertical indépendant

pour degrossir Ia surface des plagues de blindage.  Photogr. No. G261,

; |
‘ DETALLS. DIMENSIONS,
L — ——— |- .
| Longueur et largeur araboter ... ol Sm 3z ¥ 3m 03
Hauteur 4 raboter ... : zm GO
Longueur utile do platean | ym 3z ¥ 3m oo
Longueur totale du plateau o i3 7m g2
Distance entre montants .. 3m 10
Longueur du bane ... oy 1im 57
Diamétre de la poulie (pour une courroie de
15211 838m
Vitesse des poulies, pour une vitesse de coupe
de 3m f;._:'}c_] e 160 tours
Poids net approximatif ... 84% tonnes |
Poids brut approximatif. ... 86 tonnes |
No. de la photographie ... 6327
Symbole télégraphique ... ) Abattoir
‘ PRIX .. sl |
. =
Prix supplémentaire d'une paire de traverses
spéciales st o
1 : |
No. de la photographie G201
Symbole télégraphique ... ” Abattrons |
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CIRCULAIRE NoO. 254, |

RABOTEUSE CIRCULAIRE,

0U MACHINE A FRAISER LES BOUTS DES FERS PRO}‘lLﬁS,

CONSTRUITE PAR

GREENWOOD & BATLEY LTD. |
ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.

Cette machine est spécialement construite pour finiv et mettre d'équerre les
bouts des fers profilés el des toles employés dans la construction des chissis des
locomotives et des wagons.

[La maehine consiste en un chariot coulissant sur un banc, avee téte de fraisage
et son axe. ILes dentsde la fraise sont de petites pidces canées en acier fondu,
facilement démontées et remplacées, quand c'est nécessaire, et rapidement réglées
pout obtenir la méme coupe pour chague dent.

La téte de fraisage est commandée par poulies fixe et folle, placées parallélement
ou perpendiculairement au platean porte-outils, comme on le désire.

Le chariot coulissant est 4 mouvement d’avance antomatique; il peut étre
aussi déplacé 4 la main; et les leviers servant 4 embrayer ou débrayer sont & portée

de Ia main de 1'ouviier.

Les pitces & fraiser sont fixées sur un plateau raboté, ayant 2mgq ¥ 1m68, et
muni de rainures a4 T.
La machine est livrée epmpléte, avec un jen d'outils et un jen de clefs,

R ] . - T o1
DETAILS DIMENSIONS |
Diamétre de la téte de fraisage ... i on823 |
Course maximuni ... ) ¢ L 1mE7hH
Diamétre et largeur des poulies de commande | GLOM (W TT4m
Vitesse des poulies de commande 200 Lours
Encombrement ... | Fmo5 ¥ 3m3 5
Poids net approximatif ... bgoo kil
. = + F | :
Poids brut approximatif ... 7125 kil.
|
No. de la photographie ... i Hel 4545
Code télégraphique (A 1 Code) ... | Untadelbar
PRIX L e e AT E R |
|
;/.
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CIRCULAIRE No. 255.

WACHINES A CHANFREINER LES TOLES,

CONSTRUITES PAR

GREENWOOD & BATLEY, Limited, Albion Works, LEEDS.

DESCRIFPTION.

Ces machines sont spécialement deslinées au rabotage, ou an chanfreinage, des
longues toles pour la construction des chaudigres de marine, ete.

La traverse est fixée sur des montants en porte-i-faux, de maniére a admettre
des toles de toutes longueurs et largeurs.

Lesvérins de fixation se terminent par des rondelles folles, pour éviter de marquer
les téles: ils sont A Ecartement réglable sur la traverse.

_e chariot est muni d’un porte-outil pivotant, avec réglages vertical et horizontal
A Vis.

porte-outil est & mouvement automatique d'avance vertical dans les deux

directions, au moyen d’un tagquet.

Lavis de commande du chariot est en acier doux ave¢ long écrou en bronze.
g

Les portées des extrémités de la vis sont ménagées dans les traverses du banc, et
des appuis intermédiaires sont prévus pour éviter toute flexion de la vis. La pression
longitudinale est supportée par des vondelles en acier tren

2 avec €crous de rattra-
page de _]r'LJ.

Les poulies de commande sont trés grandes et commandent la vis par un renvo
d'engrenages, etc., de manidre 4 permettre le chanfreinnge des toles de toute
longueur.

Le banc et le plateau som coulés d’une seule pigce, avee consoles sur lesquelles
les montants sont fAxcés, Les montants sont & section creuse, avec parties rabotées
sur lesquelles la traverse peut coulisser pour étre amenée a4 la hauleur voulue.

Les mouvements d’embrayage de la courraie d'avance sont convenablement
disposes.

DETAILS 1 2
Longueur rabotée, ou course du chariot - fog m3z
Nombre de vérins 4 vis ... 9 11
Alimentation dans le sens vertical 304m [y _:,o_}ml-'...
Réglage horizontal 203 (m 203m/
Dimensions des poulies Ao T4m i X T52m 0y (OT4mfim X |_.|2m_-'|,| ,
Vitesse des poulies 150 tours 150 tours
Encombrement ... ol gmIg¥ 1mE3 11 ImE 3
Poids net approximatif ... || 15250 kil 18500 kil,
Poids brut approximatif ... 16250 kil. ‘ 19000 kil,
No. de la photographie ... 5 5702
Code télégraphique (A 1 Code) . | Untadelig | Uvayema

= [-—
PRIX 7 Y
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~CIRCULAIRE No. 123

F

" MACHINE A GHANFREINER DOUBLE,

ACTIONNEE PAR COURROIE,

CONSTRUITE PAR

GREENWOOD & BATLEY, Ltd., Albion Works, LEEDS.

DESCRIPTION.

Cette machine est spécialement construite pour le chanfreinage des téles de
longueurs quelconques, en rabotant une longueur de 4m 350 & la fois, On peut aussi
chanfreiner les bouts des toles d'une larpenr maximum de 2m 100

La machine est munic d'un platean, avee consoles intermédiaires pour supporter
le tdle & travailler. Les traverses supérieures sont en fonte—de section creuse— et
sont munies de vis de lixation, avec des sabots en acier pour maintenir les téles.

Les porte-outils sont actionnés par des vis en acier doux, avec longs fcrous en
acier bronze. Des supports intermédinires sont ménagés pour éviter toute flexion des
vis: une des extrémités de la vis tourne dans des coussinets & cannelures,

La commande se fait par engrenages droit et conique, avee poulies munies d’un
débrayage autematique pour le retour.

La machine est pourvue de porte-outils reversible en fer pour le rabotage dans
les deux sens, le porte-outil longitudinal ayant un mouvement automatique d’avance
vertical, ainsi que des dispositils de réglage transversal et angulaire pour le
chanfreinage.

La wurniture comprend un jeu de clés.

L o ~ AT 3
DETATLS. DIMENSIONS.
Longueur et largeur & raboter e 4m g5 ¥ 2m J0
Avance verticale A 254m|
Réglage horizontal ... i 304m [y
Dimensions des poulies de commande | GT4 ¥ 152min,
Vitesse des poulies de commande ., s o 170 tours
Encombrement . gQm 45 X 4m 40
Poids net approximatif . 17000 kilos.
| Poids brut approximatif % | 18500 kilos,
No. de la photographie tool
Symbole télégraphique Aardster
|
H
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http://www.cnam.fr/

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

Machine a4 raboter honzontalement et verticalement.

Cirenlaire No. ri71.

Noi sy0q.

T



http://www.cnam.fr/

/___ ) Lt = 3 [_OfJ Vo Ml AR LR 7
CIrCULAIRE Mo, 111 ll
= \

Machine a raboter
horizontalement et verticalement
GREENWOQOOD & BATLEY, LIMITED.

ALBION WORKS, LEEDS. |

DESCRIPTION.

¢ machine est étudife pour raboter les grosses pitces de fonte, ces pidces

étant fixdes sur le platean de la machine et I'outil se déplacant en face des pitces,
horizontalement ou verticalement. Le platean est soigncusement dressé et muni de
rainures en T pour la fixation des piéces.

Les deux glissidres (sur lesquelles la traverse porte-outils se déplace) sont
boulonnées a de puissants montants semblables 4 ceux des machines & raboter

ordinaires.

La traverse mobile pent se déplacer horizontalement dans les deux sens au

moven de deux vis relifes ensemble par un dispositif d'engrenages approprié. Le

renversement de la marche se fait par courroies droite et croisée,

e chariot porte-outils est equilibré et peut se déplacer sur la traverse verticale

au moyen d'une vis commandée par pignons d'angle. Le porte-outils est muni
d’avances automatiques par butées réglables.
A A | = A
DETAILS DIMENSIONS.
|
Longueur i raboter Al smgfo
Hauteur d raboter... = 3mbGhG0
Avance horizontale du porte-outils so8m [
Dimensions des poulies conductrices—course utile Il GO0 1 15m [y
Dimensions des poulies conductrices—course rétrograde| 40063 1 T5m
Nombre de towrs par minute des poulies conductrices— |
course utile ... & | 160
Nombre de tours par minute des poulies conduetrices
course rétrograde ... 240
Poids net approximatif || 18oco kilos
Paoids brut approximatif ... 3500 kilos
Numéro de la photographie | £ 704
Symbole télégraphique ... ...ii A balizados
; [
PRIX a #~
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CIRCULAIRE No. 129

ETAUX LINMEURS,

K I~.3|l| m ET DE zozm|y, DE COURSE,

AVEC PLATEAU A ANGLE DROIT ET MOUVEMENT CIRCULAIRE,

GREENWO0O0D & BATLEY, LTD., ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.
Le biiti e ces Machines est pourvu, sur sa face antéricure, de deunx rainures a
L, rabotées sur toute leur longueur, ainsi que 'une table i angle droit, réglable
verticalement, suivant les hes

ins, an moven d'une vis, et établie écalement avec
o

rainures & L pour fixer la picce 4 trava
Le chariot et sa selle ont wn mouvement longitudinal d’avance automatique,
ainsi gu’un mouvement & main.
Le coulissean est agencé avec relour rapide, au moyen d'un mouvement @

coulisse ; il est actionné par un engre : simple droit, recevant a commande d’un

cone i trois vitesses maonté A I'une des extrémités de la machine,

Le porte-outi un mouvement d’avance automatigue vertical et angulaire, et
est muni d’une vis sans fin et d’un secteur pour fagonner les courbes inleines.

Ces machines sont aussi apgencées pour travaux circolaires, et comprennent
un mandrin, des cones; el un support horizontal P 'une des extrémités du

mandrin.  Elles sont en outre pourvues d'un renvol de mouvement complet en ["air,

avec mise en marche a courroie, ainsi gue toutes les lels nécessaires,
DETAILS. DIMENSIONS.
e i o e |
Course de Voutil = 152 [y 203mpy,
Longueur du banc : | [ 220 Im 21g
Course longitudinale du chariot .. il Brom|m gham/y,
Course ou lage vertical de "outil ... | 10Gm [, 1001 |y
Dimensions de la table ol 305 305M (m 38rX323min |
Distance maximum entre le dessous du |
~ eoulisseau et la table Ak e ol | 203m 28 Y fm |
imensions des poulies du renvoi I, S X Thm | 208 X ~Hm ] |
Di les poulies du re - 305%76m [y 305%70mim |
itesse des poulies dua renvel par minute .. 120 tours 120 tours
Vit les poulies du renv minut
Dimensions du come de la machine ... wl| 178, 203, 228%65 | 78,215 1365 |
Nos. des photographies ‘ 3764 6143
Poids net approximatif | 825 kil 1016 kil.
Paoids birut a]q]}*c:\undl:l o ell 1125 kil 1325 kil
Code télégraphique (A 1 Cac 1: ] | Umrasen Venezalano
atesla . -
PRIX
—— [
Ouverture des michoires de I'étau-paralléle. .. rg2mly 203 |
Longueur des michoires de I'étau-paralléle ., 102m ), 102005
| PRIX extra de ’étau-paralléle e &
o | Al e 2 2 = g B r
Code télégraphique (A1 Code) Vengais Vengamos

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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ETAU-LIMEUR

DE 25¢/;m DE COURSE,

avec table et dispositif de rabotage circulaire,
CONSTRUIT PAR

! GREENWOOD & BATLEY, Limited, Albion Works, LEEDS.

| ——— = =
DESCRIPTION.

La face du biti de cette machine porte deux longues rainures en L pour le [ixage
de la table. Cette table & angle droit est réglable verticalement au moyen duneg vis;
elle porte sur chacune de ses faces d'équerre des rainures en 1 pour la fix
pieces & travailler.

tion des

La selle ou chariot du braz porte-outil est animée d'un mouvement d’avance

longitudinal automatique surle biti; elle peut aussi, & volonté, étre déplacée i Ja main.

L.e bras porte-oufil est 4 course variable et 4 retour rapide, au moyen d'un
excentrique; il est actionné par un mouvement a simple engrenage commandé par
un fort cone i 4 vitesses placé & I'une des extrémités de la machine.

Le porte-outil est & mouvements d’avance vertical et angulaire, automatiques;
il est également muni d'an secteur denté et d'une vis sans fin permettant de raboter
les courbes intérieures,

Cette machine est également munie d'un dispositit pour raboter circulairement,
avec mandrin, cones de serrage, et un support pour soutenir 'extrémité du mandrin
pendant le travail.

Elle est fournie compléte avee sa transmission intermédiaire, son monvement de
débrayage et d'embrayage, et le jen de clefs nécessaires.

’
DETATLS, I DIM STONS.
== Lo S - S iisE
Longueur du biu = Im220
Course longitudinale de la selle sur le bati ... o ombHo
Course verticale de 1’outil T10m/m

Dimensions de la table... [

A A 500X 330X 380m /iy
Plus grande distance entre la table et le dessous du|

porte- outil ... | EHerI.',”

| Dimensions des ;jm]ima de commande de ].L trans-

| [ mission intermdédiaire 355X Tamfiy

| Dimensions du edne de la machine ... vl 160, 210, 260, 310X 63M

| Vitesse de la transmission intermédiaire 120 tours
Poids net approximatif i 1200 kil |
Poids brut approximatif 1500 kil,
No, de la photographie 37C] ‘ |
Code télégraphique (A 1 Unh_- i Umreichen |
IE B P e oy T I i | TS =

BRI i

Ouverture des méchoires de I'étan-paralléle ... 254m/my
| Longueur des méichoires de 1'étau-paralléle .., 127m/m
| PRIX del'étan ... 5 aaflds
Code télégraphique (A 1C Ul]Ll Vengando [
i
O CRRY (e

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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CIRCULAIRE MNO. 133

ETAU-LIMEUR,

DE 305m/y DE COURSE,

A DEUX TABLES ET MOUVEMENT CIRCULAIRE, |

CONSTRUIT PAR

GREENWOO0D & BATLEY, Limited, Albion Works, LEEDS. |

DESCRIPTION,

Le biti de cette machine est pourvu, sur sa face antérieure, de deunx rainures 3
L, dressées sur toute leur longueur, ainsi que de deux tables mobiles & angle droit,
réglables verticalement au moyen de vis, et aussi pourvies de rainures 4 L pour fixer
la piece & travailler.

Le chariot, ou harnais, a un mouvement longitudinal d'avance antomatique,
ainsi qu'un mouvement i main fixé an chariot.

Le coulisseau est agencé avec retour rapide, au moyen d’'un mouvement 3
coulisse; il est acti ple droit, recevant sa commande d'un |
| cone 4 4 vitesses monté i 'une des exty 5 e la machine. ‘

Le porte-outil a un mouvement d'avance automatique verticale et angulaire, et
ajustable pour l'usinage des courbes

est pourvu d’une vis sans fin et d'un secteur
| internes.

Ces machines sont aussi agencées pour travaux circulaires, et comprennent un
mandrin, des cOnes, et un support horizontal pour recevoir 'une des extrémités du
mandrin, Elles sont, en outre, pourvues d'un renvoi de mouvement complet en [air,
avec mise en marche i courroie compléte, ainsi que toules les clefs nécessaires.

/
DETAILS. DIMENSIONS.
Course de 1'outil o 305M
Longueur du banc fa ey 1m 830 '
Course longitudinale du chariot ! 1m obg

152mM|m

Course verticale de 1'outil |
Dimensions des tables,. o 2 &l
Distance maximum entre le dessous du coulissean

et Ia table
Dimensions des ]}uulivs du renvol |
Vitesse des poulies du renvol par minute

Dimensions du cone de la m_uchiln' b | 254, 303, _;'55_ (07 % 6m 5
Longueur totale de la machine 2 £
Largeur totale de la machine ... = 2m 140
Hauteur totale de la machine .. ol Im £30
No. de la photographie 18c
Poids net approximatif 2000 Ikil,
Paids brut approximatif 3505 kil
| Code télégraphique (A1 Code) H Umreise [
| = |
| erik £
Ouyerture des mdchoires de I'étau-paraliéle... ; ‘ 305 [y
Longueur des machoires de 'étau-paralléle .. 1bsmim |
PRIX extra de I"étau-paralléle ol |
Code télégraphique (A1 Code) : | Venganza ‘

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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[ CircuLAIRE No. 134

'ETAUX-LIMEURS,

Avec mouvement circulaire,

CONSTRIL

GREENWOOD & BATLEY, LIMITED, ALBION WORKS, LEEDS.

ITS FPAR

DESCRIPTION.
Le biti de cette machine consiste en une solide pi¢ce de fonte fondue d’an seul
jets la partie avant est munpie de rainures en UL ;
montés sur semelles peuvent se déplacer le long de ces rainures; elles peuvent élre

deux tables a faces d'équerre

déplacés verticalement an moyen d'une vis.

La poupée porte-outil a un mouvement longitudinal automatique et un

mouvement d 1a main.
Tn

La glissiére est a4 retour rapide et est actionnée par biclle et manivelle.
émité de la machine transmet le mouvement par

a 3 vitesses placé i l'ex
Iimtermédiaire d'un double harnais d’engrenage.

cone

Le porte-outil a des mouvements de réglage dans deux sens: verticale et obligue,
et posséde en outre un mouvement circulaire pour le travail des courbes internes. |
.a machine est munie d’un dispositif automatique pour les travaux circulaires,
comprenant mandrins, cones et entretoise pour supporter le bout des mandrins.
Elle est livrée compléte avec ‘renvoi, mouvement de débrayage et les clefs

nécessaires,

DETAILS, DIMENSIONS. ‘

o gbom m

Course du porte-outil = 38
Longuenr du bati ... =il 2m300 2m3o0
Course longitudinale de la selle ... 1m 530 | Ims30
Course verticale de I'outil ... 1500 /iy 1500 m
Dimensions des tables vl 7HOX 460X O 1om 780 gboX O Lom [y
Distance maximum entre le dessous du

porte-outil et la table 354 'm 345M/m

4_{';(_}n1 e '13:"{'"“
150 tours
305, 380, 460 X Bgm{m|
s1o0 kilos,
5800 kilos

Dimensions des poulies du renvoi | qbom{mXGsm/m
Vitesse des poulies du renveol par minute | 150 tours
Dimensions du cone de la machine 1305, 380, 460x8gm m
Poids net approximatif ... o 4600 lilos.
Poids brut approximatif 5600 kLilos.

No. de la photographie ... 5623

Code té!égru]:hilluu e Umreissen l_-r'lj'_'\E':-;illl'H
‘ : : : ]l e i
I PRIX de la machine &
‘ | Ouvertures des michoires de étau paralléle) yhom [, 460mm ‘
Longueur des michoires de 1'étau paralléle 200™ /m 200m |
e |
PRIX extra de 1'étau p:u’ﬂ”(‘]u S A |

Verachten

Code télégraphique

Verachtbar

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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! . -I No. 276. Machine & mortaiser de 70m [ de course,
[ Circulaire No. 142,
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( CiecuLaRe No. 142

TIACHINE A MORTAISER

DE j6m{; DE COURSE,

GREENWOOD & BATLEY, LIMITED,
Albion Works, Leeds.

DESCRIPTION,

Cette machine est trés convenable pour les travaux légers. Le plateau est
i il

girculaire, et réglable verticalement sur la face du biti; il est muni de rainures en L
pour fixer la pigce & travailler, et de monvements automatiques dans tous les sens. |

La machine peut aussi étre construite avec réglage dans les deux sens au-dessus

du mouvement circulaire, de fagon & pouvoir amener les centres des aires & mortaiser
dans 'axe de ce mouvement.

Le coulisseau porte-outil est soignensement ajusté, et pourvu de coms de calage
i ¥is pour rattrapage de jeu.

La course est réglable au moyen d’une vis et d’un boulon de fixation, et 'arbre

de commande est muni de poulies fixe et folle, volant, et débravage.

DETAILS. | DIMENSIONS.
i _ = Lt e e T T R e R I =
| Course ... 76m [
Diamétre du platean .., ¥ N 349m/m
Course du chariot inférieur ... | 178m|m
Course transversale du chariot intermédiaire 203™ |y
Distance de 'outil au hiti % 2540 [y

[ Distance max. du plateau an dessous du coulisseau
| (Photogr. No. 2g970) o 279 |1y

Distance max. du plateau-au dessous du coulisseau

| (Photogr. No. Gzgz2) 254m |y
Dimensions des poulies de commande ‘ 254 % famfy
I Encombrement | Or4 X 1m 214
| Poids net approximatif i 550 kilos,
| Foids brut approximatif i 775 kilos,

Prix de la machine snivant la Photogr. No. 2976 ... 4

| Code télégraphique (A 1 Code) | Umrothen

Prix de la machine suivant la Photogr. No. 6292 | L

Code télégraphique (A 1 Code) .. Ventosear

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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il | No. 4143. Machine & mortaiser de 150m/;y de course
Il Circulaire No. 144.
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' CIRCULAIRE NoO, 144

MACHINE A MORTAISER,

| DE 150 mjy DE COURSE,
CONSTRUITE

Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds.

PAR

| DESCRIPTION.
Cette machine est munie d'un long coulisseau porte-outil, equilibré, & course

| réglable; il est solidement guidé dans toute sa hanteur par des glissires continues

munies de cales de rattrapage de jeu.

Il est m::_ir:-]];t[- directement PAar 1n !,11:|_1u;]1|.-'|‘1];‘,:1i\.‘ :,-]L‘, dont le bouton d’attache,

variable au moyen d'une vis, permet de changer la course.

L'arbre et le plateau-manivelle sont d'une seule pidee en acier; le mouvement

est & simple engrenage avec un cine a 3 vitesses et volant,

Le platean circulaire est monté sur 2 chariots 4 mouvements automatiques e

indépendants; en outre du mouvement de rotation il est susceptible de s'mcliner
d'un certain angle pour le mortaisage des clavetages de roues, pignons, poulies, etc,

Il est muni sur tout son pourtour d'un rebord, formant cuvette, pour recevoir et

récupérer le lubrihant,

La machine est fournie compléte avee sa transmission intermédiaire, son appareil

d’embrayage et de débrayage, et un jen de clefs.

DETAILS. DIMENSIONS,

Longueur de la course maximum ... 50Ty
Hauteur du plateau au-dessus du sol | QI5M|m

| Diamétre du plateau circulaire o 4557m m
Déplacement du chariot principal sur le bane du biti .. 305mfm
Déplacement du chariot transversal e = 250 (m
Distance de la face du coulissean i la face du hit 280m i
Distance du platean sous le coulisseau ... I8
Dimensions du cone 180,230,280 %03

Dimensions des poulies de la transmission intermédiaire| 400X H3m/m
|

Vitesse de ces poulies 120 tours

Encombrement imglox (m220

|

|

l | PRIX v
| - B

Poids net approximatil 2 1550 kil
Poids brat approximatif Ik 2100 kil.
No. de la photographie “ 4143

Code télégraphique (A 1 Code} Umrudern

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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No. 3856, DMachine & mortaiser de 2oom|m de course.
Circulaire No. 145.
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CIRCULAIRE NO. 145

'MACHINE A MORTAISER,

DE z2oom[y, DE COURSE,
CONSTRUITE PAR

GREENWOOD & BATLEY, Limited, Albion Works, LEEDS.

DESCRIPTION.

e construction solide et soignée; elle comprend un
ibré, i hauteur et i variables, solidement puidé
entre de longues gliss ertic: wee band age 4 vis pour rattrapage de
e-ontil est directement onné par un plateau-manivelle, avec

ir le réglage de la course, 4 volonté.

Cette
coulissean porte-out

i

jen. Ce

dispositif pot

i e . : ; ! :
wrincipal est en acier, venu de fonte avec le plateau-manivelle, et recoit
téme d'engrenages dans le rapport de 4 & 1, commandé
lateur,

L'arbre
som mouvement d'un sy
lui-méme par un chne d 3 viteésses portant sur son axe le volant rég

un support & ch plateau circulaire & monve-

ndants dans tous le

Sur le banc du bt
ments automatiques indé

ens,

Ce plateau circulaire, qui forme cuvette pour recevoir les égouttures sur tout son
wourtour, est muni d’an dispozitif permettant de lui donner 'inclinaison nécessaire
pour le mortaisage des rainures des clavetages conigues,

Cette machine est liveée compléte avee renvoi, débravage, et un jeu de clefs,
—— . = = e
¥
DETAILS. DIMENSIONS,
Course 2001 |y

Hauteur du platean au-dessus du sol Blhigm

/m
Diamétre du platean G1omly,
Course |<Jn;_:i|.|1:|i}1:1]c du chariot sur le banc 45;“E|.I'II

3051y

470m |,

Comrse transversale
Distance du coulissean au béti

Distance duo plateau an dessous du coulissean

|
Dimenkions du céne * B2min,

Dimensions des poulies du renvoil

Vitesse des poulies du renvaoi

Longueur totale de la machine
ol

Largeur totale de la machine Im 220
Hauteur totale de lu machine £ am 140
L 1 » . IR atrf | 5

Poids net approximatif ... m 2300 kil,

roximatif .. . i 2220 kil

Poids brut a

No. de la photographie
1

Code télégraphique (A 1 Code)

PRIX MR ) e W e

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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il Circulaire No, 146,
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‘ CIRCULAIRE NoO, 146.

MACHINE A MORTAISER,

DE 254m/y DE COURSE,

A TETE PIVOTANTE ET RETOUR RAPIDE,

CONSTRUITE PAR

Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds.

DESCRIFPTION.

Cette machine est solidement construite dans tout son ensemble, et s¢ compose

d'un coulissean porte-outil réglable et équilibré, glissant dans une longue portée et

pouvant se mouvoir suivant un angle de 45% dans les deux sens, ce gui permet

dlexdcuter des travaux angulaires avec ]:l plus grande facilité. Ce porte-oatil est 4
retonr ['L1[1i(|ﬂ.', an ]I:il:..'l_'n d'm]l: |_i';'-\.[\-i]-xil]'n]1 -:I:L':L'E.:l]c A i'::-ll]i.!n.i-.
L'arbre principal, qui est en acier coulé et d'une seule pitce avee le disque,
recoit son mouvement par un engrenage droit d'un rapport de 5 & 1, un cine i 3
vitesses et un volant.
hanc de la mac porte un chariot 4 coulisses combinées ¢t une table
circulaire, ayant chacun des mouvements d'avance automatiques indépendants les
uns des autres.
[.a table est 4 cuvette sur tout son Eu':rimC':LL'u. pour recevolr les égouttures, &ec.,
et elle est disposée pour étre inclinée, an oin, suivant un angle domné, pour le
mortaisage des rainures de clavetages coniques, &c.
(Ces machines sont complétes, avec renvai, débraya A courroie et toutes les
clefs nécessaires.
| =T = = |
DIMENSIONS. |
Course 2 Z54m )y
Hauteur de la table au dessus du sol ... i -‘{I_-',m'n. |
Diamétre t Thom
| | Course longitudinale du chariot sur le banc . f;*jmlm
| Course transversale du chariot ... ghOom |
Distance de la couhsse au bt 4 OB 5m |
| | Distance du dessus de la table au bas L]\. ld. LLJI.]]'I‘\'\L S10Mmiy
| | Dimensions des eones de la machine et du renvoi s 305, 380, 455 = 00m {5y,
| Dimensions des poulies du renvoi .. 610 %8 |
Vitesse des poulies du renvol par minute A 75 tours
I Longueur totale de la machine ... ; 2my 40
i_:u'!l"uu]' 7|J[;'|]L‘. de la machine i Imszg
Hauteur totale de la machine i 2mB00
Poids net approximatif ... e 4325 kil
| | Euu s brut approximatil ... i 4950 kil
No. de la photographie ... = 3878 |
Uodu télégraphique (A 1 Code) ... Umsagen
|
|
PRIX... & '
I\. = ————
. J
Sa h - By oA
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No. 5500, Machine 3 mortaiser de 304m Il':_1 de course;

Circulaire No. 147.
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[ Nn, de la photo

CIRCULAIRE No., 147

MACHINES A MORTAISER,

CONSTRUITES PA

Greenwood & Batley, Limited,

ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION,
Ces machines sont munies d'un long conlissean porte-outil équilibré
réglable; il est solidement guidé dans toute la hauteur par des ghssiéres
munies de cales de rattrapage de jeu.

conurse
IMucs,

I1 est actionné directement cun pl

variable au moyen d'une vis, permet de chang

u manivelle, dont le bouton d’attache,
=r la course,

Le platean me |1'|'\.= Ile et la roune de commande elliptique (qui produit le mouve-
ment de retour rapide du coulisseau) sont d'une piece solidement houlonnée a I"arhre
wincipal, un disque étant forgé, i cet effet. sur son -."\'Iu":uild.

L'arbre portant le pignon est actionné par un engrenage conigque recevant son
mouvement d'un arbre transversal monté sur le biu prineipal, avec volant & 'une
des extrémités et un cdne a 3 vitesses i l'autre.

Le hanc de la machine porte un chariol 4 coulisses combindes et une table
circulaire, ayant chacun mouvements d'avance antomatiques, indépendants les
uns des autres. Il y a aussi un chariot 4 coulisses combinges an-c us de la roue
hélicoidale, de sorte que le centre de rotation du travail peut éire var

a volonté,

d'une cuvelte pour recevoir 'eau, ete., ot il est

e plateau circulaire est muni
suivant un angle donné, pour le mortaisage des

di ispo 56 ]\r}m étre incliné, au besc
rainures de clavetages conigues, ete,

Ces machines sont co 1_41:||_LL|_L-. aves renvol, [{éhl':lJ + 4 courrnie el toutes les clefs

nécessaires.,

.
DETAILS. DIMENSIONS.

b g | "
Course ias ahimfy, 57 ™ m
Hauteur du p].:;n:.n: au-de i du sol|| 7h2m m Bham /.y,
Diamétre du pl atea ¢l | ghemfn, 1m0
Diamétre utile du plateau eirculairve| G14m/y 11060
Déplacement du chariot sur le bat o, Do rmoz8
Déplacement du chariot transversal Hogm Bogm 7ham|
Distance de la face du coulisseauf|

att'bit ... sxill GBEm (1, G73m S88gm /iy
Distance du dessus du plateau an

bas de la coulisse Gogm “ham/y,
Dimensions du come .ee |2 ‘L', 10.[.. 13\" 45713 GOy ‘LQ [,457.533.000

B8 (BT | * 10Ty

Dimensions es poulies du

renvoi ... . | 457X 101m so8xIigmiy 533%101Mm
Vitesse de ces poulies ... a=l 6o tours 100 tours 126 tours
Encombrement ... isf|  2mggXImEs 2mgoOx I | 3mggxamis

6350 | o150 kil
6600 kil 1o650 kil

Gibg
Ventosite | Ventouse

Poids net approximatif ... i
Poids brut appra:

spraphigque (A 1 Code) ||
i’RlX . i | &

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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No. 4291,

Machine verticale 4 fraiser et & mortaiser.

Circulaire No. 45,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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CIRCULAIRE No. 47

MACHINES VERTICALES A FRAISER ET A MORTAISER,

A MOUYEMENT D'ALIMENTATION AUTOMATIQUE,

CONSTRT

PAR

GREENWOOD & BATLEY, LTD., ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.
Ces machines peuvent J-'.u':;l;-"n' a une treés grande va
et de mortaisage: rainures de clavetage, rainures de ea
L'arbre est en acier f [
»:_(Il]l<|1ll:_'1 avec dispositif de ;
cline pour rec evoir le mandrin porte-ou itil, et il est pe
rezevoir une longue vis, l'.c“-.:mv i t|\¢' a( -1|||L|ul.||1 1.| frai

&é de travaux de
SRy ] R o

sinets
inlérieure
5 Loute s

dans des

st terming en
longueur pou

bati

Si on ‘.L'
d’employer la ma ]:im‘ a des travaux '|.-..l- hmportants,

Le support & console, portant ariots et tous leurs mécanismes de
mouvement, est monté sur la face verticale du sur uelle il ¢ lisse; il est
equilibré an moyen d'un contrepoids placé dans le sa position verticale est
ble i volonté an moyen d’une vis et de de Engren; |;_-L,--. COnlques, andés
par une manivelle placée sur le coté et & la portée de I'ouvrier.

La table peut et position ¢ t
dhune manivelle, et ments de t 10N par vis,
Pautre, soni autor > arrét automatique

Ces machines toutes mumies d'une p
Jubrifiant (huile ou ean de savon) sur outil; dispositif spécial permet de
recupérer le lu |1|I|—1.L ¢t d’alimenter constamment la pompe. '

Elles sont livrées complétes, avec le jeu de clés nécessai

Le modéle No. 3 n ul pas muni de mouvement i morla

Huré, ce gui permet

table et ses

o

au moyen d'une vis et
dans un sens on dans

stinée 4 injm"ul.-'l' le

s
DETAILS. 1 2 3
Diam. de larbre a petity
extrémité du cone o 28m | {om [y gyl
Distance de I'axe de 'arbre a la
face dun biti : ; 280m (i [ 363m /i
Dimensions de la tab || 4092000 500 X 250mM iy -fm):_,o e
Déplacement longituding '||||I'..l[‘1[‘|L_ 280mm 400 /m G f;
Course du dispo: de mort: 1 TEmy | I15mlm
Ajustement fransversa 1l de la table 250m m 051y
Distance maximum de lL table &
Pextrémité de Parbre 305m 5, J05m !
Course verticale de la table 250M iy 280m |m ;
Dimensions de la poulie de 'arbre 1003 5OM 240 & 150 X 57|2 t:-..z-,|. 305, ;
| | XFI}IIIIm

Dimensions des poulies trans-|| |
missionintermeédiaire surls machine |

305 X 500

Dimensions des cones ... :
Dimensions des poulies du renvoi 3 3 m
Vitesse des poulies du renvoi iy 160 tours 140 Loms
Encombrement .. : | OMGISX 1m220 ImOhE 31
Poids net '1[]|_1|1|\1 nahb: . e A 1 poo il
Foids brut ,]]\J_J[Q\H]ﬂhf - 1050 |;I| 1500 Jeal.
Nos. des photographies ... s 4201 421
Code tvluruph&r[m' (A 1 Code) mgiss | Umhaben

PRIX . 7 \Z

PRIX avec le ﬂlt-“ A :
No. de la photographie ... |

[ Ttilizamas

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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[ CIRCULAIRE" Mo, 388,

\
'MACHINE HORIZONTALE A FRAISER,
|' ADMETTANT 533m/m DE LARGEUR X 533m/m DE HAUTEUR, |
COURSE DIT PLATEAU, 1mzz0.
CONSTRUCTEURS !
GREENWOOD & BATLEY, LIMITED,
ALEION WORKS, LEEDS.
'l o L:CHIR:F'['TIN_-_ [l =
F Cette machine est d’une construction robuste, et convient au fraisage des pitees

i.- I-lLi!'l'I_':—_
’arbre porte-fraise st monuté sur une poupée, réglable verticalement au moyen

d'une vis et d'un volant 4 main.

Le mez de la broche est muni d'un mandrin pour recevoir les fiaises, ayant un

;'ll'lil réglage rizontal; une L-:|'|l||_-|.u:|:_||1-_' supporte IMextrémté,
Le mouvement est donné par un cine & 3 vitesses el un jen dengrenages taillés,
Larbre du cdne est monté sur une console pivotante et relié par nne coulisse a
la poupée de Parbre porte-fraise.
Le platenu est mobile an moyen de vis, vis sans fin, roue hélicoidale, et cone

84 CHy vitesses, avec :|i:-;|;J:~E'_||'-E';||'|g‘_~|_ ;L|,='_|:||;;iL:'-.|I_;'- et volant 4 main jprour i marche

idre.
La machine est munie d’une petite pompe rotative pour la lubrification constante

de la fraise. Sa foumniture comprend le renvol et un jeu de clefs,

|

| —r - |
I DETATLS. |

BIMENSIONS.

MHamétre de arbre

|
|

Diamétre de Ia roue de commande montée s cet
[,ﬁ||:n|'|:,_

arbre
Longueur de la surface ulile du platean Im 220
Largeur de la surface utile du plateau agimfy,
h | ]_;—.I'-{_y,_-1|| entre ]J|||.||1{-|,' et support du mandrin HOGI | 4y

Course du platean Im 220

| Distance max. entre l'arbre porte-fraise et le

H plateau Goom {4,

» 304 355 X 89™/m
355 X I01ml,

ka
et

Dimensions du cone de’commande

Dimensions des poulies du renyoi

Nombre de towrs du renvoi ... 140
2m g0 % 1m 55

3200 kil.

| Encombrement
Poids net :1p]wnnxim.|lil'
Poids brut approximatif 350 kil.
‘ No. de la ]r]]lalcl;jl'.l]l]'-:t' 5998
Symbole télégraphique Aanspoelen

| PRIRY o * b b oae e e will
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No, 2382, Machine i fraiser horizontale, pour fraisage au gabant.

Circulaire No. 389.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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[ CircuLAIRe No. 389

~ MACHINE A FRAISER HORIZONTALE,

i POUR FRAISAGE AU GABARIT,

CONSTRUITE FPAR

Greenwood & Batley, Ltd.,

ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.
Cette machine convient pour le fraisage au gabarit des petits articles
. de formes irréguliéres,
L’arbre porte-fraise est monté sur une poupée ordinaire et commandé

directement par poulies,

Le nez de 'arbre est muni d'un collet pour recevoir I'outil.

L'arbre porte-pitce est monté dans une poupée pivotante; il est muni
d'un mouvement d’avance rotative automatique par vis sans fin, roue
hélicoidale et cbne a 3 vitesses, recevant son mouvement de la poupée
porte-fraise au moyen d'un cone des mémes dimensions,

La pitce & travailler est maintenue dans un mandrin spécial, monté
sur extrémité de l'arbre. Ll'arhre porte aussi le gabarit, maintenu en
contacte avec un pointeau & 'arriére au moyen d'un contrepoids.

La machine est munie d’un réservoir pour le lubrifiant, qu'un tuyau

amene sur les pi¢ces, et les clés nécessaires,

| T}Ef'_'l';\I],H_ DIMENSIONS.
| Diamétre de arbre porte-fraise 38w
Dimensions des [lll'.l]i\_'- e commande 127 % 3imim,
Vitesse des poulies de commande ., Goo tours
| Hauteur de pointes de la poupée o 177m
Longueur du bane ... 1m ob
Poids net approximatif qoo kil
Poids brut approximatif 550 kil,
No. de la photographie ! 2382
.h | Symbole télégraphique o Aansporing .
| | | - I ) ey |
- i PRIX i S R e

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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No. 5048, Machine a fraiser

verticale, pour fraisage au gabarit.
Modéle No. 2. Circulaive No. 424,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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I = 1
lr' CIRCULAIRE No, 42A Y

'MACHINES A FRAISER VERTICALES
POUR FRAISAGE AU GABARIT, |

CONSTRUITE

PAR |

 GREENWOOD & BATLEY, Limited,
ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.

Ces machines somt spécialement étudiées pour le

sage an gabarit.

ues ¢n hronze
jew; le nez est

L'arbre porte-fraise est en acier et tourne dans des conssinetls coni
phosphoreax, avec contre-écrous et rondelles peour le rattra
alésé cone pour recevoir les mandrins des fraises.

La commande est faite par un renvoi fixé au biti, muni d'un céne & 3 vitesses;
sur demande, arlwe porte-fraise peut étre muni d'un dispositiil. Huré 4 double
harnais, pour le travail «

5 PIECES ]:!'.L-\' fortes.

[,'_||;]|;1|<-i| porie ise¢ comsiste en une selle montée sur 45 et mobile sur la
traverse; cette selle comporte une igre verticale dans laguelle coulisse le ehariot
norte-fraise, muni d'un 1|1'|.:\]|_,|||;_:L'||||_-||L =111 lll‘.zlll.'l se monte le galet employé pour le
fraisage au gabarit.

chariot porte-fraise est ¢ s mouveir au moyven d'un long
levier 4 main; il est muni d'un arvét & vis et peut étre blogué en pos

Le platean sur

par pignon et cré

s d travaller
sgieres en vV, mMeén

l se montent les

ére dans biti perpen-

H 1 X H E i- iy 31 "
| diculairernent d la direction de t e contact de la sur - les préces
| est obtenu au moyen d'u ds avec poulics de renvo.
La machine est musie d'un réservoir pour le lubrifinat qu'un tuyan améne sur |

les pidees; le plateau est entouré de rainures destinées i recevoir le lubrifiant et les

| COpEeaux.
[ I.a machine est liviée complite avee son renvoi ct les clefs nécessaires. |
T ] |
| DETATLS, 1A 2A | A
Diameétre de P'arbre du cone ... 38mln
Diamétre du corps de 'arbre ... 250y
Dimensions du plateau .- |203 W W 203m ) m|254 m
i i ks
Course du platean 230m /iy [
Course longitudinale de 'arbre | 100 m 280m)m
Course verticale de Parbre  ...| =G Sy
| Distance maximum entre le
| . platean et Parbre ... | 1572 5 1GL 1m
| Dimensions despouliesdu renvod| 205 m =fym | 206 m =hmingy | 205 mm W70 m g
imensions des pouliesdu renvol| zogn W hm i | 305m i K7 [ | 305M{m K7
l Vitesse des poulies du renvoi... 200 tours 200 tours | 200 tours
Encombrement con|  IMTE N T EENE 1 I=|1.TU-><I_:;'.J5){ I :n,lj_:Ilehlf.h'J!J;(-
1m 326 | 5 | MS3I0 |
| Poids net approximatil il Gz5 kilos 875 kilos g25 lilos
Poids brut approximatif Hz5 kilos r1z25 kilos | 1256 lalos
Nos des photographies 5045 bg72 |
Code télégraphique (A 1 Code)| |  Umgehbar Umgekehrt
= L = i = e
PRI Lo o | |

| Supplément pour dispositif
| d'engrenage Huré ... £ - ol
| Code télégraphique ... i Usurpiren [Mensilien Ttilement

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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No., 4056. Machine a fraiser, Modéle A-
Circulaire No. 44-

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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/" CIRCULAIRE No. 44
- - - L -
Machine a fraiser, pour fraisage au gabarit,
CONSTRUITE PAR
GREENWO0O0D & BATLEY, Ltd., Albion Works, LEEDS.

Le plateau de cette machine peut marcher au moyen d'une vis & 3 vitesses
différentes; ce plateau est aussi susceptible d'un mouvement rapide i la main, que
I'on utilise, soit pour le travail au gabarit, soit pour ramener le plateau 4 I'une des
extrémités de sa course.

Le platean présente 3 rainures en T pour la fixation des piéces i fraiser; il est
pourve des disposilifs néces=aires pour recueillir 'eau et I'amener dans un
venu de fonte avec le biti Jm‘ip 1, ou bane, de la machir e, récipient auquel est fi;
une pompe pour la lubrification constante de la fraise. |

[arbre porte-iraise est en acier; il tourne dans des coussinets comu;uu en
bronze dur, avec dispositil de rattrapage de jeu; il porte une poulie de 200m/
environ de diamétre et peut étre commandé (sur demande) par mouvement spécial 4

double engrenage.

La poupée de l'arbre porte-fraise peut prendre des mouvements verlical et
horizontal an moyven d'un long levier & main pour le travail au gabarit ; elle est en
outre munie d’arréts réglables pour le mouvement vertical.

Cette poupée peut encore [m.'ndu un mouvement horizontal d’avance dans le
sens Lransversal au moyen d une vis et d’un volant & et est pourvae d'un dispositif
:I‘]""ll'll:il]L .I.\_".]I'lLILJ‘-".'I er, lorsqu'il y aliew, pour ])|c| |.1|_1'HL|;| gabarit, L arbre
por aise est mi par une ¢ ommande intermédiaire montée a Parridre de la machine.

La fourniture LGLIl[H(.]]I. un lL]ﬂfH. avee cone i ‘, es5es et J1|‘r1|]|t‘ fixe et !u”‘.,
ct les clés nécess:

DIE ~,11r\'kL!U\ A B a D
Diamétre c]-.- l'arbre porte-

[raise | gsmin 45miyn g5 [
Diamétre de la  pouliel
montée sur cet arbre b 203m 203m iy 203m [y, 203m |y
Distance entre l'axe de :
['arbre porte- e et celui
! du ;:c:-'.L}uu i copier :3-3”‘,"... 230m 'y 230m 2 30m |y
| Distance entre le plateau et y |
Ta |::|u]-“_‘.(- |_).-||[r_-—r}-a"|h:'; ﬂU_'»',”’,"m 203m o 203 203 ||__|“
Distance entre montants ,..| Fdomim 740m iy 7o iy 1I|l:_,t)
Longueur de la surface utile
du |JL=1L 111 .".I“l [m220 1mg 30 1:||.H_;f_;.
Largeur de la surface utilell
du plateau || 4homp 460 [y A6Gom |y [ MOZ0
| Course du platean | IMOT0 | 1m3%g 1 hE0 ImG3I0
Distance max.ent 'lL']L”'lLlLL"llI | I
et 'arbre porte-fr ool 2Z34Mfm | 254myy, 254m 2,
Course  honzontale de |.||
‘I'HLIPL—'L.' i _]q‘:):nl.'m 4900 1-,,. 40 gyon
| Dimensions du  cdne d-.' 3 X234 %3050 m l201 Xas | X305 n 203 X254 X 3050 m|203 X254 %5050 /m|
commande 3 HZ'“-_.'-;| H”“;m Hﬂlll;:u | ’"-.111
Diamétre et largeur des
poulies de commande  ...|| 305X 82m(;m | zo5x8amfy | JosxBem/;m | 305X 82m)y
Vitesses des poulies del|
commande 200 Lonrs 200 {ows 200 tours 200 tours
FPoids net LL|_\p|t|\1[u itif L.l =z2o0 lii]t:r- 2425 kilos 2550 kilos 4ozg kilos |
Poids brut approximatif ...[ =8oo kilos 3023 kilos 3175 kilos 4600 kilos I
Nos. des photographies sans
engrenages 3993 |
"\‘.mlmh I.L]-.‘"mp]m:luu «o| Umgrahen [Tnregsam [Inreil | FMuanmm
PRIX Sl 14 3 £
Supplément pour (]I\lwcl-dhl | |
d’enprenage Huré | 1 [ L4
| Nos. {lL‘-iJ]LUtU rraphies avec | ;
harnais d’engrenages .. | 4 4o57 i 5654
Symbole télégraphique &) l|1[-r_| | Utalisimo | Utilitaire )
5 =
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No. 3734. Deux Poupées et leur commande pour la table de

la machine ci-dessus,
Plateau & mouvement circulaire par vis sans fin et roue hélicaidale

Circulaire No 48,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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lf' CIRCULAIRE No. 48

MACHINE A FRAISER VERTICALF,

CONSTRUITHE PAR

GREENWOOD & BATLEY, Limited, Albion Works, LEEDS.

DESCRIPTION, |

r et tourne dans des coussinets coniques en b
ge de jen. Sa commar a simple engren
-LHI SOT mouvement, par co e ¢t poulies de ren
J'un arbre monté 4 la pa de la machine. Cet arl recoil |
lgi-méme son mouvement de la comma mtermédiaire, non reprodulte sur la
fipure, et consistant en une paire de poulies fixe et folle et un cone a } vitesses,
correspondant a ce Ia machine. La po mpée pnl e-putil, qui est l,f|'||||'||5|g,_ :
{_'-(Jl'll!'L'-ll'flil:.\. est montée sur un biti ve et peut se mouvolr le
sons Paction d'un mécanisme 4 vis:
vertical de arlwe porte-outil, & vis micrométrique, pour achever la mise
au point.

L'arbre porte- est
duor, avec lli.~G|‘.-Un:I!.i|l L

, taillé & la machine, 1

e mférieure et aridre

|'r(J|]l‘\ ne \'I Un mouven

I.a table est 4 mouvement automatique d'avance reversible, avec dispositif
ilement automatique. Il est muni, ainsi que sa sellette, de mouvements de |
. LI porte, en out Arrét A vis miicru- ‘

¢, des taquets

L.a machine est liviée compléte, avec renvei, jeu de clefs, pompe rotative
d'injection et égouttoir.

ATLS. DIMENSIONS. ‘ ;
Diameétres de Parbre |H‘11n. -ouftil (conique) - 53 4 76mf |
Distance maximum table i 'arbre porte- \-L|||| _-_|-:}1H_..-
Course de la poupée ]un'n--uuli’. : 280 Ml
Amplitude du mouvement de réglage vel .' e-cutil ... O™
> de la glissiére verticale 111| |‘-\||i i 1'naxe du porte-outil... 350 M, ‘

[.I|r|\

[onzuecur de la table . i

Course de Ia table {(automatique) ...

Amplitude du mouvement tr:

Avance de 'outil par m

Nombre de tours du renv -
| Diam. et largeur des poulies fixe at folle

20011 &
Wi ann 200

3(:5){:—!”“_:“

Diam. du cone de commande oef| I52,203, 254, 305
Hauteur totale de la machine iaal] zmopg ¥
gueur totale de la machine ... o ; zmy38
ur totale de la machine 1 mgzs
Poids net approximatif. ... 3300 kilos
| Poids brut approximatif .., i 3800 kilos
No. de ]a pho hie b : |
Code .L.L"r.lphu.]lll (A1 Code) .. = Umh |
= —_— =i |
PRIX .. )
PRIX extra pour deux poupées et lenr commande pour
Ia 1.1]|]L- = | e
Code télégraphique (A 1 Code) .. Utopico
Poids net, 150 kilos. Poids brat, 225 kilos e 5 |
- - —
I-‘i\'i}l extra pour a4 mouvement
vis sans hn et roue hélico: s » ¥ | £
No. de la photographie ... ‘
Code télégraphique (A 1 Code) ... ¥ =
Poids net, 125 kilos.  Poids brut, 175 kilos ... 44
J f
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f2. Machine 4 [raiser verticale, diamétre de arbre, Sgm/p,.

Circulaire No, 35.
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Cchu LAIRE No. 35

MACHINE A FRAISER VERTICALE,

IJI,-\:\TI\-'.'!'TU-'. DE IJARBRE 8gmm,

CONSTRUITE FAR

GREENW00D & BATLEY, Limited, Albion Works, LEEDS;

RIPTION,

er et tourne dans des conssinet
jeu; o esl ponrvi d'un co
Il |:-l commandé par donble e i
sides d*embrava

IESE

ques et
de buté

dur,
exirémité supérieurs
a la machine, avec

ec dispositif de r

taillé

La roue principale de commande est en acier, et les pignons en bronze.

5 i':.-"'ir. et sa |'|;'|I[is' centrale forme
es de commande, ete. Tes ]'l'fllti:-a
t montées dans des guides
filetée et munie dun éerou, aved
res droits pour les mouver 1 douille de
arbre est filetée, et munie d’un man : : riaitement
centrée et permet de la changer rapidement. Une lunetie est aussi fournie pour
assurer toute la rigidité nécessairve dans les fraisages profonds,

Le chariot de Parbre porte-fraise est
boite dans laquelle sont renfer
supérieure et i ieure de ce
formées dans biti. La p:

ity de montée et de
irin breveté, qui mai

I.L -lll|'||' de la machine porte un platean touwrnant avec glissiéres compound et
"alimentation |L‘|4H]"llit'_‘.|:'n i denx divections, \llh‘.'L‘II'il les de 8
ative, avec accessoires

£

vitesses tllh' entes.  La ml,.um est munie d'une pompe rot
pour la labrification constante de la fraise, et des conduits sont ménagés pour ramener!
le lubrifiant dans une biache place Tarricre du bati,

= du Ddti,
arridre du bat

La commande lnm., ipale « Lmu.nh,- €5 1N cne 4 4 vitesses sur la
'enages coniques en acler, taillés 4 Ta mad

nner 1'arbre vertical.

1ine, et poulie i

}'HJLI'I' HES

AVED SON Tenyoi, po ulies de commande, embravage de la

La machine est livré

courroie et un jeu de clés. !
S _ .
IETAILS, DIMENSIONS.

| Diamétre du corps e |':|th:'t: vertical " - { dom o,
Longuneur totale de cet .u]l w3 il 1mg2z
Dimensions de Ia poulie de ;mnn"nhl\. sur 'arbre vertical JOb 3 102 1y,
B8 apport des engrenages sur cet e e 36.a1
Réglage vertical de 1'arbre verlical iy G0 m |
Distance de ’axe de cet arbre & la face du hiti ,,. 457 ™in
Distance maximum de la face du plateau a la :

I'arbre vertical ... 419M /1
Dimensions du plateau (carré, avee angles arrondis} ... GE6 % 686 m i
Largeur entre vés du lmm: du hit 5 o Tha7
Course de la glissiére T x j5z m
Course de la plissiére transy s58mfy
Dimensions du cone principal de co '||_|I||,_1||L||' T o [|317:3091 444, .\uh){l[n

| | Dimensions des poulies de commande du renyoi .. [E7 3T 14y
Vitesse des poulies de commande du renvoi 200 tours
J':u_c'(JmEJL'r:J::L-m e rmizazmiy
Poids net approximatil ... 4 22¢ ldlos
| | Poids brut approximatifl ... 5100 kilos
No. de la phote phie: . : 6392
| Code télémraphique (A 1 Code) ... - .| ntadom
| PRIX ... ; 5 s |6
X
\\
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No. 3910 Machine & fraiser verticale, Type Raboteuse,

Civculaire No 50
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CIRCULAIRE NoO, 59

Machine a fraiser verticale,

TYPE RABOTEUSE,

CONSTRUT

GREENWOO0D & BATLEY, Limited, Albion Works, LEEDS.

i PAR

DESCRIPTION,

Le plateau, qui est muni de ramures en L, a un mouvement d'avance dans les
deux sens an moyen de vis, vis sans fin, et roue hélicoidale, et aussi un mouvement
ide automatique dans les deux sens au moyen d'un engrenag ique, arbre
transversal, et trois poulies.  Chacun de ces mouvements est i arrét automatique.

cont

ariots porte-f

ses son  montés sur la travers

| Les deux ch z et sont munis de
mouvements de ré
mouvements horizontaux A vis. La {raverse est solidement boulonnée aux de
montants, et peut étre déplacée verticalement par vis, comme sur une raboteuse. Les
arbres porte-lraises sont en acier doux et tournent dans des coussinets en bronze dur,
avee dispositif de rattrapage de jeu,

ge horizontal et vertical a vis, indépendant 1'un de autre, avec

itre des bdtis et relié an moven

L.a commande est faite par un renvoi fixé 4 1's
d'une courroie & un arbre court sur la traverse.

Cet arbre court est relié au long arbre sur la traverse au moyen de deux jeux
d'engrenage i simple rapport, et chaque arbre porte-fraise est muni de roues droites
et conigques, montées sar le chaviot porte-fraise.  Les denx arbres peuvent tourner,

| soit dans le méme sens, soit dans des sens opposés.  Toutes les roues de commande
<ont taillées 4 la machine.

| La machine est livrée compléte avee renvol, appareil d’embrayage et les clés
I s A yag

NECesSsaIres,

Diamétre de I'arlve i la partie paraliéle ... e

Distance maximum duo plateau i I'arbre porte-ontil ...
l{f-."]u;_(p vertical des arbres dams les chariots ...
oe vertical de la traverse ...

DETAILS. ‘
|
|
|

I eur du plateau... :
Longueur du plateau
de I'onfil par minute

Vitesse du renvoi ... = 200 tours
Diamétre des poulies fixe et folle ... G| Gog ¢ 152m/y,

metre des étages du cone el 457 Ml GOgmSy o 762 my,
Diamétre et largeur de la poulie du déplacement rapid

du platean o 4obm fm 3 8gm [y

itesse de cette poulie : e 150 tours
Hauteur totale de la machine ... 3m I3
Longueur totale de 1o machine ... i 7m 00
Largeur totale de la machine ’ 3m 80
Poids net approximatif ... ol 18000 lkilos
Poids brut approximatil ... 2| 20000 kilos
No. de la photographie ... 5 % 3910
| | Code télégraphique (A 1 Code) ... o o Umidezza

PRIX

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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No. 5352, AMachine a4 1aiser horizontale.  Modéle No. 4. Coussinets coniques. ‘

Circulaire No, 22B.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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,-"-- CIRCULAIRE No. 22B

‘Machines a fraiser horizontales,
| a simple engrenage,

CONSTRUITES I'AR

GREENWOOD & BATLEY., [L.MITED.

ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.

I'arbre de ces machines esten acier et tourne dans des coussinets conigues,

en bronze dur; il est commandé par des roues 1

ides, taillées 4 la

machine, alin de douner au mouvement une ma

che réguliére et done

Pour empécher le jeu longitudinal dans les collets, 1a queue de

de-deux rondelles, avec écrous et contre-éerous en acier frempé, parfaitement

el rectitiés aprés trempe
Son extrémité de face est pourvue d'un mandrin, pour ajuster Poutil.
T.a ts

direction, avee mouvement d'arrét :LII'_uTl.:_Ii-_'J-.: et mounvementi transversal accéléré i

¢ possede un mouvement aotomatioue

nentation A vis dans une

main pour marcher arriere,

Le cone de commande a 3 vitesses, et la machine est comj

léte avee son renvoi
de mouvement, un débrayage d courreie, &c., mais les prix ne comprennent ni outils
ni étau.

DETATLS. No. 48 No. 5B

.;.f‘.lll

m
A IS0 m |

Diamétre de arbre _
Dimensions de la table ... . v o SIOX IS5y
Cou tudinale de la table ... 305 M m 408 [
Distance imum du centre de U'arbre a la table ; 330m iy

Course transversal la table ... " 1G] 1y
Course verticale de la table = 280m
Vitesse d'alimentation par minute ol P2k A BOMj,
| 241, 207

|

| Dimensions du cone de commande

poulies du renvol i
wlies du renvol par minute

o m
140 tours
]'i1|0_|.;

] [ 21 ol
i

Largeur tot:
Hauteur t
Poids net a

lm 28

» : 4030
[ Code) ... 2 Tyrien Tyrolienne

=

=

i
T~
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No. 4227, Machine & fraiser horizontale.

Cireulaire No. 28.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

Modéle No. 13,
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CIRCULAIRE No, 28

Machine horizontale a fraiser,
a double engrenage,

CONSTREUITE PAR

GREENWOOD & BATLEY, LTD., ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIETION,

L arbre de cette machine est en acier, monté dans des coussinets cy

ndriques

en bronze, et commandé par un cone @ 3 vitesses avec double engrenage hélicoidal,
taillé & Ja machine, ce qui donne six variations de vitesse. Pour empécher tout jeu
longitudinal, la queue de 1'arbre est pourvae de rondelles avee écrous et contre-écrons
en acier trempé, bien rodés et rectifiés aprds Lrempe. Le bec de Parbre est tourné

en-come, et muni d'un mandrin d’acier, destiné A recevoir les outils,

Le plateau est raboté avee précision et posséde 3 rainures & T, avee mouvement

alimentation automatique & vis dans une dire susceptible de 24 vitesses

s gt d'un mouve-

différentes, ainsi que d'un mouvement d'arrét automatique 1é

ment transversal accéléré 4 main, pour le retour de Poutil.

La machine est compléte aves renvoi de mounvement, un appareil de débr

i courroie, &c,

Une petite pompe rotative pour la lubrification est aussi fournie, suivant demande.

]}f't.'l‘-\”.-‘:'*- MODELE  No. 13.

Digmitre de I'a .
Dimensions du plateau

Course longitudimale du platean
Distance maximum du centre de 'arbre au plateau
Mouvement transversal du plateau

Mouvement vertical du plateau

Vitesse d'alimentation par minute
Dist poupeée et le support de pointe
ine moteur .

oulies du renvoi, ..

33 II1I.'. 1

ce entre 1

= i
73bmim

Dimensions «

o)y

Dimensions des n
| Vitesse des poulies du renvoi par minute v 130 tours
Longueur totale de la machine ... 2100
Feur totale de la machi ImBg3

ir totale de la machine tm 38

2400 kilos
oo kilos

A Mmfloren
PRIX |f
e [
PRIX extra pour la pompe rolative s
Code télégraphique (A 1 Code) . Udlizaron
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CIRCULAIRE NoO, 32

MACHINE A FRAISER,

GENRE RABOTEUSE, A ARBRE HORIZONTAL

POUR FRAISER JUSQOU’ A 3m DE LONGUEUR,

CONSTRUITE PAR

GREENWOOD & BATLEY, LTD., ALBION WORKS, LEEDS.

L’arbre porte-fraise est en acier el tourne dans des coussinels conigues en lonte

dure. Il est conduit par engrenage simple, taillé i Ia machine, et par un cone & 3
vitesses.,

raise est moniée sur la face d’un des montants, et est pourvue

La poupée porte-f

1 et horizontal. [

de mouvements de réglage vert

= sur toute sa longueur et se termine en cone,

L’arbre de cette poupée est :
pour recevoir le mandrin sur lequel se montent les fraises.  L'autie extrémité de ce

ble.

mandrin est maintenue par un support 3 position ré

Le mouvement d’avance du platean est automatique et d vis, avec anéts égale-

ment antomatiques.  Le platean peut aussi étre mid rapidement 3 la main dans les

A la portée de Pouvrier en charge.

leviers pl

deux sens, par la manceuyre de

catlon con-

L.a machme est munie d’'one pétite pompe rotative pour la lubri

comprend le renvoi et un jeu de ¢l

stante de la fraise. La fowrmit

DETAILS. | MODELE No. 17

Diamétre de la partie eylindrique de arbre porte Pr4min
| Diamétre de la roue de commande montée sur cet arbre ong 1
Longueur de la surface utile du plate 3 o5

om g2

ur de la surface utile du platenu

Lar

Largeur entre poupée et support du mandn ont | |
Course du plateau g 3m3g
Longueur du banc gm =
Distance maximum entre I'arbre porte-fraise et Iz plateau 58 My

age transversal de 'arbre porte-fraise 63y
558, bog, GO0 101m |4,
0ogX 114 |||I,"-_iI
Wl 150

R
Dimensions du céne de commande

Dimensions des poulies du renvoi...
Nombre de tours du renvoi
Longueur extréme de la machine ...
Largeur extréme de la machine
Poids net approximatif

Poids brut approximatif

No. de la photographie

Code telégraphique (A 1 Code)

=

PERIX ...
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No. 5353, Fraiseuse universelle 4 double engrenage.

Circulaire No. 4.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

i . CREENWOODA BATLEY o
| W '

Modéle moyen.



http://www.cnam.fr/

{  CircULAIRE No. 40, \

Fraiseuse universelle

| A DOUBLE ENGRENAGE. |
MODELE MOYEN,
CONSTRUIT PAR
|

GREENWO0O0D & BATLEY, Ltd., Albion Works, LEEDS. |

DESCRIPTION.

ine convient & la taille «
icofdales, des forets :
si qu' aux tr DL
. est en acier, et tourne dans des coussi coniques en bronze dur,
dispositif de rattrapage de jeu. | i
grandes dimensions,  double ¢
ments de vitesse pour la fraise.
mandrin, supporté i l'autre bout

La table recoit son mouw
I médiaire d'un cone, relié In
ainsl 12 vitesses différentes,

La table mobile peut tourner d'un
le mouvement o
ot ||L"]'|!;'u'l'::. sur la

Le support |
biti, Tl est mu
) | & vis, comportant des
graduée an quart de millimétre.
- la face du béti & un index et une §
1uchine

|,i~—|-~. Cy !i!ul

ile ou gauc

Cette m:

e
4 3 vitesses
nt 6 ¢

a partie arritre de arbre
I'arbre & vis sans fin.  On obtier

-méme an edne

ole de 35 degrés de chaque cdté, et, comme

ance lui est communigué par le pivot, la table p Etre orientie,
wee du support tner Malimentation.

srtant la sellette avec la table, &¢., peut conlisser sur la
d'un amét de position

ce du
si que d'un mouvement de
et un arbre ftr:
1 vis servant d rég
ion semblables.

glal
NZNONS COn

sveraan)

HAES
=) la PasItIon

iser, pour

Ine pou

Un appareil les pour 1a

Un étau paralléle pivotant.

La transmissic inte cdiat vee deux poulies folles pour courroies droite et eroisée,

embrayage de la courraie, et

[J]t:'['.\il..“%. | DIMENSIONS.
Plus petit diametre de 'arbre . . ol Slmm
vueur de la table 2 i s omyyg
e la table ... 1

glage transversal de la
Plus grande distance de 1’
Vitesses d’alimentation

xe de 'arbre i la
- minute

16m iy

Plus grand diamétre de fraisequela machine peat admettre || 152m/
Distance max. entre pointes ses e lu table ... 3800/ m |
Distance max. de la douillec brea la pointe du support 3750

uteur de pointes des poupées de la table 1201 /5y
Dimensions des poulies du renvoi... - e 3053 57m [ |
Vitesse des poulies du renvoi 144 tours
Encombrement Imzzy 1maz
Poids ne yproximat 4 . 1075 kilos. |
Poids brut approximatif ... 152 |

No. de la photographie -
ique (A 1 Code) ...

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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A No. 3458, Fraiscuse universelle i double engrennge.  Grand modéle

AT Circulaire No 41,
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/._ CIRCULAIRE No. 41

Fraiseuse universelle

A DOUBLE ENGRENAGE. ‘
GRAND MODELE,

CONSTRUIT PAR

| GREENWOOD & BATLEY, LTD., ALBION WORKS, LEEDS.

CRIPTION.
des frai

iques, i dents

roues droites

Cette machine convient
ites ou hélicoidal
ligques, ainsi qu’
L'arbre esl en s

x travaux de fraisage couran

et tourne dans des coussinets L.’.l[lit]'.l-.'»- en bronze t[l_n', avee

di itif de jewr. Lo commande consiste en un chne & 3 vitesses et de
arandes dimet engrenage taillé permettant 6 change-

ments de vitesse pour la
| un mandrin supporté

|.'1 \l\'”i”t' '.IL' |':.1l'L e8] 'i'l'l!l'l‘ﬂ"l' 21 l‘:l‘]l“.', L'l |'._'|"[1i[
un support rég

La table recoit de Parbre par
intermédiaire « v o cone de Parbre 4 vis sans fin.  On obtient
¢l 12 vitesses d
La

IIl' Iil |I|I|i-,_' i'll'll

muobile p tourner i

g e ol

coté: et,

| comme le mouvement sance lui e pivot, la ] nt étre
orientée, ou dé = gur'la fac er aucunement 'alimentation. ‘
| Le support table, &c., peut coulisser sur la face du
i 1l mit tglable, ainsi que d'un mouvement de
I o Vel 1 & vis, « icques et nn arbre
plague gr S 1 vis servant & rég
du chariot sur la f graduation semblables, |
La fourniture de la machine l':l:ll':'l";_'“-l:
| Une poups g L in, amsi qu’ w

fraizes, engre

S FAINICES

avee brides pour 1z
| litle pive |
poulies folles pour courrnies droite et croisée,
DIMENSIONS.
| )i LI
Plus petit d de 'arbre
Longuenr de able
LL'.lhl..'lll de 1 Bl |
Course de 1: 8 Ly : : = 4
Réglage transv 1 de la table
| | Plus gran tance de Paxe de D'arbre 4 la table
Vitesses d'alimentation par minute L 15 i |
Plus grand dinmeétrede fraiseque la machine peut a 24
Dis = max. entre pointes des poupées de la table .,
Distance max. d louille del'arbredala tedusupport
Hauteur de pointes des poupées de Ia table ! : |
Dimensions des poulies du renvoi... s gob # 7omin 3
Vitesse des pouhes du renvoi 130 tours |
Encombrement % ! Img 3 A pms3
Poids net approximatif o : 2200 kilos. [
Poids brut :|E-]1||:};'lm:1lil o dlos,
No. de la photographie . ; T 5458 | ‘
Code télégraphique (A 1 Code) ... Umgebung |
|
PRIX
1=
| J
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{1 No. 5537. Machine i fraiser verticale, pour fraisage au gabarit, i plateaux
|I :I rectangulaire et circulaire combinés, Moddle No, 2.

| | :
| |

Circulaire No. 375.
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CIRCULAIRE No. 375

MACHINES A FRAISER VERTICALES,
| POUR FRAISAGE AU GABARIT,

A PLATEAUX RECTANGULAIRE ET CIRCULAIRE COMBINES, |
CONSTRUCTEURS @

Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, lLeeds. ‘

DESCRIPTIC
Cesm ialement destinées & fraiser les tétes de bielles et p
rses, pour locomotives et autres machines, et aussi au fraisa ]
1 il faut travailler i
fraise est en acier; il trav
wronze duar, Le couss

nes sont sp

dive
ticulidqrement

L'arbre por
dans des coussinets en
recoit 1'effort longitudin

Lrarbye et la doui
manivelle. Ils sont 1
le 3 et roulant

e B L

Imet supe

r est réglable, et une butée

Ll."-\|ili|i-!ll'l.".-¢, avec réglage vertical au moven d'une vis et
sur un chariot qui coulisse sur la traverse, & rattrapage
bles en itenr pour faciliter le déplaceme
T Illl'.II..L' avance a vis dans les denx sens sique d’un contre-
barit.

Le chariot est auss
poids pour le tray
La commande de 1'a

itil consiste en un cdne 4 quatre vitesses, avee
A = e b 4
double harnais d'engrenage: ur, pouvant se débraver facilemen
d'un petit levier, Sur I'arbre du cone se trouve un pignon en acier
solide), t|'i1|-_ Lt |'|I|ll_‘r'lla.“ 1 ngrenages droits et conigues, entralue un '_|.t1§,u_.'
101 vertical en 'y gl avec un pignon claveté sur Parbre Pr_.]-“-_f'[—-,li_-hl-,
e .=5'.=Ln:n‘.:- de commande réduit au minimum la riction du chariot norte 1kil sur
A traverse,
Le plateau de la machine est muni d'un mouvement d'avance reversible, ainsi que
d'un mouven & Il est aussi pourvu d'un platean circulaire
Ches ans le platean principal, possedant un mouvement d'avance iable dauns
les deux sens, ainsi go'un mouvement 4 main. Ce re de plateau circulaire
L'l."l'l\"i_t':ll| ur le frais = (es F-ic\'ruh circulaires, on p;:iyg.uu;._l.;;_—,'_ Le
: radué en degrés; le platean et la traverse sont aussi munis d'
p e A . 4 o S t 1 +
Le nez de 1a broche est pourva d'un mandrin recevant I'axe de la
{ antre extrémité " un support raprié,
1 machine est fournie compléte avec une petite pompe centrifuge pour le
lubrifiant, un renvoi et les clés nécessaires,

di moven

illé dans le

DETAILS. No. 0 No. 1 No. 2 ‘
Diam. de la partie |.\J1'.1]|L"ll- de Varbre ... 38m i, S0 Fhm
Longueur totale de 'arbre :"?*;lel'm 3 1mob
Vitesse de P'arbre poite-outil (8 vitesses) | 123 tours 144165 tours | 14 & 159 touts |

jm
444m/m

1174
Réglage vertical de l'arbre = 127n
Distance max.du nez de I'arbre au plateau 304m (m

Course transversale du chariot ... 3810y I | 7b2m/m
Largeur entre montants ... i Hogm (o | 785mim | 1mog2
Dimensions |]I| |:-'|‘.'.F';|I'. rectangulaire = £y | GIYg ):_:)L]Rn [ |-”3:I)_'(f.'h ™o
Avance du plateau... 3 (12t Az gm ) lam L gdza B
Diamétre duo platean circulaire .., [ bogm (5,
Course longitudinale s 1m37a

Dimensions du cone de commande 152, 203, 254, | 203

304 X 03m

1 254, 304,
3 ¥ Bam iy

Dimensions de la pounlie du renvoi 304 % 63m, 355 % 7om |y | 4065 Bgm, 5,
Vites-e de la poulie du renvoi .., | 182 tours 182 tours 182 tours
Encomlrement ‘ | img2aximBz | imB2 omi2 | 2my3Wamyg
Poids net ajproximatif ... | z1sokilos 3350 kilos |~ 6100 kilos
Poids brut approximatif ... | 2650 kilos 3800 kilos 6350 kilos
I\‘.In, :iudl:': photographie & 6334 sho1 /o2 553
Code telégraphique (A 1 Code) Vengaba | Unveraltet Unwerbluht
PRIX s e & 's -

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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b 1RO 0 No. 5058, Machine & fraiser verticale ! ra abivi
AR Soe 5075, Machine & fraiser verticale, avec plateaux rectangulaire st circulare
il ‘ 7 combinés, pour fraisage an gabarit,
(il Cireulaire No. 380,
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CIRCULAIRE Mo, 380

| MACHINE A FRAISER VERTICALE,

AVEC PLATEAUX RECTANGULAIRE ET CIRCULAIRE COMBINES,
POUR FRAISAGE AU GABARIT.

CONSTRUCTEURS :

CREENWOOD & BATLEY.. LTD.
I ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.

trés

| Cette machine convient pour une

pitees droites, circulaires ou de formes i
L'arbre est en acier et tourne dans des coussinets en bronze dur i portées
| conigues, ‘1\.'1"<|-'-|~r»~ilil'r|v rattra de jeu. La cor faite directement
par une transy l||~-| n inter g
|.1 poupé X po Tte -fraisc a i]' 5 au moven d'une

avance horizontal 4 vis dans
éauilil

mouvement
* est aussi pourvue d'un dispuositil

| manivelle, amsi quun
et automatique.

eabarit.
Le plateawa un mouven
Il est muni d'un plateau ¢
nt d'avance d:
nt bien pour le
platean étant gradué en -;l:*z_wu
La machine est fournie comy pléte avec une pompe centrifuge
| un repvol et un jeu de clés,

S
TFENre de

ou polyg

onales, le

: des pcces circula

pour le librifiant,

DETAILS. DIMENSIONS.
|
Diam. de la partie paralléle de 1 uh i s ; 41m)
Dimensions de Ia P”"h" e Parbre 5 1523 1
. \"lLl-:"l'[ de ] Jl}\H . ' Thmm
e A0y
; =2 130, 214, 366
istance entre ]':;.\L- |‘.|_- l'.n"m'e- porte-fraise et celui du i
goujon 4 copier y v
| ance entre le g vorte-fraise
Dhistance entre mu
Longueur utile du p
Largeur of duplatean ... - = 3
Diamétre du platenu circulaire ... 3
| du platean .., i
: ce maximum entre le le nez de
| ]l'lll- fraise
Dimensions du chine \II.' (ur‘nnhunlL |||1 TEnvol e 127, el f;.r;.;r..l.'m
mensions des poulies du renvod, ., ;
se des poulies du renvol bl i

Avanee par minute ... 5 -'1.
Encombrement
Poids net approxin

| Poids brut approxim

| No. de lIa photogra
| Code télégraphique

A 1 Code) ...

I PRI = Sa e S

‘ Supplément de prix pour double rapport d'engrenage ... £

Code télégraphinue (A 1 Code)

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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No. 5777, Machine & fraiser verticale, pour fraisage au gabarit. Modéle moyen,
avec avance automatique du platean,
Circulaire No, 351

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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[ CircULAIRE No. 381

MACHINE A FRAISER VERTICALE,

POUR FRAISAGE AU GABARIT.
MODELE MOYEN, AVEC AVANCE AUTOMATIQUE DU PLATEAU.

CONSTRUCTEURS;

IREENWOOD & BATLEY, Limited,

ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.
L'arbre est en acier et tourne dans des coussinets en bronze dur i portées

55-'|:-u.—~'§‘.if de ratirapage e et

conigques, avec

L2

Le chariot porte-outil coulisse [ sur la traverse au moyen dfun levier,

qui sert aussi 4 donner un mouvement vertical i 'arbre.

La |3GL1]JL"<.‘ ]|l51'|f'-l!ILlf|. est équilibrée av moven d'un levier et d'un contrepoids,

et elle est aussi munie de butées rérlables et d'une manette de bloquage. TLe goujon
4 copier est maintenu en contacte avec le gabarit par un contrepoids,

e platean est muni de mouvements d'avances variables 4 la main et auto-

bles dans les deux sens.

matiques, avec butées antomatiques régla
Le renvoi est monié & Pamiére de la machine; la courroie passe sur des poulies
du renvoi et, de I, a 'arbre,
La machine est livrée compléte avee une pompe centrifuge pour la lubrification

constante de Poutil, un renvoi et les clés nécessaires.

DETAILS. DIMENSIONS.

Diamétre du corps de P'arbre vertical

Dimensions utiles du plateau

Course du platean o

Course transversale du chariot po rte-outi

Déplacement vertical de Uarbre

Dislance max. du nez Marbre au |!|| atenu ;
Distance de I'axe de l'arbre 4 I'axe du goujon a copier
Dimensions des |Jc-1.‘i| s du rex Waoi, ., . iy 304 K 7Omim
Vitesse des pouhes d 1 renvoi ) - 2 (s 200 tou
Dimensions du cine c:mm-auml i ; 177,228, 259 % b3

Nombre des tours par minute de Latbre. . i 327, 514, 308
Avance automatique par minute .., . e 12Mfm A [37m
Encombrement ; . 1mzz X 1m ”:;

Poids net approximatif

Poids brut approximatif

No. de la photographie

Code télégraphique (A 1 Code)

PRIX

b

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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No, 3g0z. Machine @ tailler les fraises, & pantographe.

Cireulaire No. 53A.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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{ circuLAIRE NO. 53A !

MACHINE A TAILLER LES FRAISES, i
A PANTOGRAPHE,

CONSTRUITE PAR

Greenwood & Batley, Ltd., |

ALEION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION, |

Cette machine est spéci
irréguligres, ainsi que les fi:

ment destinée 4 tailler les fraises de formes
es c'_\']in[]l"lqurﬁ ou vnn]qu.-__ (l

Elle est d’une construction simple et d'un maniement facile. Elle I
produit le fini le plus parfait, de sorte que les fraises peuvent étre trempees
immédiatement aprés la taille, sans autre préparation,

L'arbre de la meule en émeri est conduit par une ** forme," ou gabarit
en tole, qui peut étre trois,

quatre, ou cing fois plus grande que la fraise

|
. a obtenir, suivant la position, sur le levier, de la poignée qui suit le I
contour de la forme. Cet arbre est en acier, et repose sur des portées .
coniques, avec dispositif de rattrapage de jeu, 1l est conduit par un cone
i 3 vitesses, claveté i son extrémité postérieure, | ‘
Le chariot portant 'arbre de la fraise est pourvu d'un mouvement de |

réglage vertical, qui permet de meltre la meule en place, et de régler sa
position suivant le diamétre de la fraise & tailler, qui peut varier de o a

| 18 C/m, sur 76m/y de largeur maximum, {
1 |
| La table est susceptible d’un mouvement transversal de réglage, |
[ ainsi que dun léger mouvement de rotation, permettant de tailler des |
‘ fraises a dents obliques. [l porte une paire de poupdes de 10¢/, de
hauteur de pointes, avec appareil diviseur pour le mouvement d'ayvance de | |

| la fraise. i

‘ La machine est fournie avec une fraise et un mandrin, un pointeau | ‘ (il |
en acier trempé pour tracer la forme ou copie, le renvoi et les clés

nécessaires,

ENCOMBREMENT HORIZONTAL, ottg2 X ombf,

|
-~ |I
PRIX i " it A A2 it - - ||:
| [
) |
Pords et 325 & |
|
oo (1
Powds ot MM

Clade ."'-'u"e'J_.'_\',"r:J-ﬁf.' pqiie (A 1 Cen reé) o Phnfawech.”

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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‘oehes porte-outils,

LEF

P —

£ =3
‘ (A1 Code) ... || Umiduceio Umigare

‘ _ PRIX ...

/
[ CircuLAIRE No, 64

Machines verticales a percer,

| A1, 23 00U 4 BROCHE®

PORTE-QOUTILS,

CONSTRUITES PAR

' GREENWOOD & BATLEY, LIMITED, ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION,
Ces machines ont des arbres porte-outils 1¢
des trous de petites dimensions.  Elles sont trés-
ures darmes, dans la construction des machines i con
Les arbres porte-outils sont en acier et tournent dans des ¢
avee pivot d'acier, trempé 4 Pextrémité, supportant 'effort longitudii
mandés par courtoies directement d'un arbre interméc i<|i1'ef_ placé & 'arriére de la
machine, chaque courroie passant sur une paire de poulies h'.1iLlL:n, Les arbres porte-
onlils sont comim :1t|<3-.- I':I'.lt?zlt-11||<1|:'.l|||¢':1-'. les uns des autres, de sorte que la vitesse de
chacun peut varier, suivant le travail quil exécute.
Les tables sont légéres et solides. Elles sont équilib par un contre-poids
nté sur un levier, et sm NV 1 moven |Ii- lewvi i main et i
pédale. La s face LEL: la table est parfaitement finie et bien d'équerre avec les arhres
porte-outils. olissiére \'1:1'lil-."'11-_' de la table e-t munie d'un arrét réglable, et glisse
elle-méme dans un support réglable, boulonné sur la face du it :
I.es machines sont liveées avec renvoi et un jeu de elés.

1venant au
ployées d: Manufact-
¢ et pour tous travanx légers.,
5 en hronze,
1ls sont com-

ées

IJI}II‘lN:“iFl)NH,

DETAILS.

1 Broche 2 Broches 3 Broches 4 Broches

Diamétre des broches m | 3011 {1y 30m/m
| Distance entre FI5M/ LTIy
| Dia | 75, 100, 114,
= s EL'.'I.JIII' 75,100,127 m |

I Jzom/y, 535mi,

| Y j:J.:l“] 1 ‘;r',_;-.u n

IMstance  maxin

‘1:1 broche Ja_I;L t B0 1y 4001y 155 357
| Course  verti

au moyen de la |
L TR0y TO0M (1

sipns du  cone

‘bre du renvei | 1035,
Dimen 5 poulies||
'arbre du  renvoi
miérear s 254
du cnm-"
du renvol 165,
*11E0r i
15 des poulies
de Parbre du renvoi
_'—11|‘.-Gr'i-_'||1' raalf 203 X 7Omin, | 254 % 7bmfy 2oy X 76miy | 254 =61
Nombrede loursdurenvor 150 260 250 2350
Encombrement omOr4Xomoy | ImoyRomy L | mor X omyh | pmop X omgr |
| Poids net approxin 125 kilos. lilas. boo kilos. =00 kilos,
Poids brut approximatil 575 kilos Gz¢ lilos. 925 ldlos.
}{ch. des ph tographies 4002 4806 3151 £037
| Code 1 hique
Umiliando

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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No. 5481.

Machine i percer i colonne, i syande vitesse, sensitive
Cirenlaire No. 1044,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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( CIRCULAIRE No. 104A

- MACHINE A PERCER A COLONNE,

: a grande vitesse—sensitive—pouvant percer jusqu’

& TR

CONSTRUCTEURS |

Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds.

DESCRIPTION.

L’arbre est en acier dur; il est monté dans une longue douille en
fonte, et muni d’'un mouvement d'avance au moyen d'un crémaillére avec
pignon et levier. La partie supérieure de Parbre tourne dans une douille
fixée au biti et la poulie de commande tourne sur cette douille, qui
supporte seule 'effort de traction de la courroie.

[‘il '|]:||":‘|I' "U'Ji_l'l'il‘L”'\.' l;LI 'I'IIlJ:\."'LI (1(' ]El li(‘!u]if' o5l 1[]L|]].|‘.' l1‘(|'|1l' L']él\'l‘l-'.l'
d'entrainement, qui commande Parbre.

Ce dispositif a U'avantage de soulager "arbre de tout effort latéral, et,
comme il est équilibré, il est par conséquent trés sensible 4 'action de
l'opérateur.

!.I_' plﬂ.ltiLU 51 ||'||J]i|1" SUT LI .‘Q'LLIJE:‘(:'I'L L'!l]i I.‘l'Lll \.‘"'.II' ?H']lil'ﬁl'll”l." @ une
hauteur quelconque sur le béti.

DETAILS. DIMENSIONS.
Diamétre de 'arbre 28m [,
Course L7700 gy
Diamétre du platean s 3041 1
Distance entre 1'axe de 1"arbre et la colonune

Distance entre la plague de fondation et le nez de
Parbre... yde EEs

Ggom [y

Dimensions des cones de commande 4170, 114, 152, 190 % gqmfy

Dimensions des poulies fixe et folle o 177 ¥ 3rmfy

| Vitesse des poulies lixe el folle 250 tours

Encombrement iy Q4 % J00m | qg,
Poids net approximatil’ e 200 kil.
Poids brut approximatif ... i 350 kil

| No. de la photographie ... T 5481

| Code télé; igue (A 1 Code) ... o Urdimos

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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No 6329, Machine a percer & colonne.

Circulaire No. 104B.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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CIRCULAIRE No. 104B 'I

MACHINE A PERCER A COLONNE,

GREENWOOD & BATLEY, LIMITED,

Albion Works, Leeds.

DESCRIPTION.

['arbre E}m".‘--tlLllil est en acier dur; il est monté dans une longue
douille en fonte, et posséde un Mouvement d'avance variable & crémaillére, |
ainsi qu'un mouvement rapide a la main. La partie supérieure de 'arbre
glisse dans une roue conique taillée 4 la machine, montée dans un
coussinet & chapeau, La commande consiste en un edne # trois vitesses
ot un double harnais d'engrenage, qui est relié avec l'arbre au moyen de ‘
roues d’angle. Tous les engrenages sont taillés a la machine.

Le plateau est monté sur une console, réglable par crémaillére et
pignon, et tourne sur la colonne verticale. |

Le renvoi est monté sur la base de Ia machine,

L.a base est munie de rainures en |, pour fixer les grandes pigces a

travailler. ‘
i = | _ = el
DETAILS, | DIMENSIONS. |
Diamétre de 'arbre 3Tmim
Course 254y ‘
[ Diameétre du platean : : : o 533m /m
Distance entre 1'axe de la colonne et celui de Parbre ... S350 |
Diamétre max. admis sur le plateau ot Qr4m/m
Distance entre la base et le nez de 'arbre " 1m OGH
Distance min. de 'arbre au platean e 03m m ‘
Course du plateau ... 1 e | 457 m |
Dimensions des comes de commande e 190, 228, 200 X som/n
Dimensions des poulies fixe et folle du renvoi ... 215 X H3mfy |
Vitesse des poulies fixe et folle du renvor 300 tours
Encombrement o ™ 473 % Om GOO |
Poids net approximatif ... i | 6oo kil. !
Poids brut approximatif o #z0 kil I
| No. de la photographie o 6329 |
| Symbole télégraphique ... gy ‘ Abarquilla |
PRIX R e
13530 g : _ fee

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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Mo, 4483,  Machine & percer verticale i colonne. Modéle A, avec engrenage.
Circulaire No, 105.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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| Hs]e]

Machines verticales a percer a colonne,

CONSTRUCTEURS

f REENWOOD & BATLEY LTD.

ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.
age de jeu, munis d’un mouve-

a friction. Le nex de 1"arbre est

Ces machines ont des arbres én acier i

| ment d'avance auntomatique A vis, avec embiray

renforcé et alésé cdne pour recevoir les forets.  L'arbre est act

onné Al Un engreiag

:-.|||:LJ._|ILL" recevant son mouvement de arbre transversal an moyen d'un coHne i ||l];|||:_‘

vitesses et d’'un double harnais d'engren

ges. Le renvol est monté sur la partie

| inférieure du biti, saul sur le petit maodéle—Photogr. No. 4483—qui est muni d’un
| renvaoi. e ateau est monté sur une console pivotante, qui coulisse sur la
onne, avec disp pour la montée et La plague de fondation
est pourvoe de r: pour fixer la piéce 4 travailler.
= £ e
DETATLS. A B ( | ]
e |
e de 1'arbre SOy
- . = :Elllllll_“-‘
du platean GoEm [y,
Distance entre Parbre et Ia .
colonne .., 270Mm 38 Im | 673m
Distance max. entre le nes
de Parbre et le at.., Jirm/m §58m
Distance entre la plaque de Q1am
fondation et le nez def
"arbre ==l o E1eh 8 By 1m0hh [m3T
Dimenszions du cone de
la maching i double 100, ]_1:';, 100 | 140, _“'.], 317
| cngrenage | 233, 270X 570 m | 3017
Dimensions du céne de la |
miachine sans engrenage |
Dimensions des poulies hxel
BEnile oS ; 304X Tom/y | 400X 101m/n,
[} Witesse des poulies fixe et
- -5 q 160 Lours 100 tours
et approximatil ... 1325 kilos. 2450 kil
Poids brut approximatif 1750 kilos. 2800 kilos.
No. de la ]ijl';lll vhie
double engrenage ] 4037 3860
| | Code télégraphique (Al
Codsy i Umkehrung Umketten
PRIX—i double engrenage|| £ A |4 g
PRIX / / £ 0
No. de la photog - ;
Sans . engrenage ., P 1040 _5-‘50..'
Code tclégraphigue (A
Code) R Veludo Venahlo Venacion Venadero

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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| étudi€e pour le pergage et 'alésage des tétes de bielles.

| | |
I
AL No. 4406 Machine i percer verticale’double & écartement variable, spécialement
i Circulaire Na, B3.

|

.

|

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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/( No. 85 - R

CIRCULAIRE

MACHINE A PERCER VERTICALE DOUBLE
A ECARTEMENT VARIABLE,

SPECIALEMENT ETUDIEE POUR LE PERCABE ET L'ALESAGE DES TETES DE BIEL

CONSTRUCTEURS:

| Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds.

DESCRIPTION.
l.es arbres sont en acier, équilibrés, chacun étant muni d'un mouve-
ment d’avance automatique par vis, avee trois changements de vitesse,

Les extrémités des arbres porte-outils sont renforcdes et alésées

coniques pour recevoir les forets. Les portées inférieures des douilles-
cuides des arbres porte-outils sont conigues, avec dispositif de rattrapage

de jeu, et tournent dans des coussinets en bronze dur.

Chaque arbre a une commande indépendante par engrenages droit
et conique, avec cbne i quatre vitesses et double harnais d'engrenage.
Les renvois sont indépendants.

Les deux poupées porte-outils sont réglables sur la face de la
fraverse au moyen d'une crémaillére et des pignons,

Le banc est monté sur des consoles; il est muni au centre d'une
régle percée, avec bagues en acier, pour repérer la distance des trous &
percer. [l comporte aussi des rainures en 1 pour fixer les pieces a
travailler.

| DETATLS. DIMENSIONS.
5 _ — i o sl
. Diamétre des arbres
Avance verticale automatique de 'arbre e }570 m
Distance maximum des arbres ... 3m 00
Distance minimum des arbres Honm i

1 . . |
Distance entre la face du montant et les axes des||

arbres 355

Distance entre le plateau et les nez des arbres ... 54mfm

Dimensions des cénes de commande 203,

Dimensions des poulies du renvoi |
1 : ; |
Vitesse des poulies du renvoi ... 1oo tours |
Encombrement | am 87 X pm g2
- | :
Poids net approximatil 0950 kil
| Poids bt approximatif .. & s750 kil
No. de la photagraphie ... . - 4496 |
|
Code LQ|Q§:[';]I{|E11'r|u‘_' 1A 1 Code) ... Unredlich
‘ PRIX o~
L |
y,
e

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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(i No 5262 Machine & percer radiale, sur platean cubigue. Maodéle No, 2A.
: Circulaire No. 7oA.
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[ CIRCULAIRE NoO. 79a

Machine a percer radiale,

sur plateau cubique,

EREENWOOD & BATLEY, L1D.

ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIFTION,.

‘arhire |'-c\||1'—|;||':.! est en acier doux, et muni d

trempd

supportant Veffort longitudinal, ainsi que d’écrous de ré; : pour supprimer tout jeu.

La vis crense du mouvement d’avance passe dans deux longs écrous en brona e

d’avance est automat

TLOLY S Ique ot & 3 changements de vitesse.

xment

Llextrémité de Marbre porte-oulil ¢st renforede et Grie un  emims:
I I

conique pour recevolr des forets.  Le coussinet inférieur de la douille-guide de arbre

e-outil est conique, avee dispositil de rattrapage de y et plisse dans une longue

bague en bhronze dur.

'

Le bras radial tourne autour d'une colonne fixée au platean. Celui-ci est

pourva de rainures i L sur la face supérienre et sur un cOte,

ns des supports portés par le £at; ST

L’arbre intermédiaire tourne da

arbre sont montées deux poulies folles et une fize pour la reversibilité du mouvement.
ainsi c|1'.’ un cdne a 4 vitesses.

DETAILS. 1A 2A

Diamétre de 1'arbre porte-o
Rayon maximum & partir de 1
Amplitude do monvement 4%
du foret I o
Pouvant admetire entre pla
Pouvant admettre sous porte-ontil et hors du
Pal .. . A 1ma1q pm422
ur du platean i 1m37I m
Largeur du platea Bogm 1y A
Hautenr du platean s i Ot TH2M |y
Dimensions des poulies du renvol 100 3 G [y
i 110 tours

amait

Ia colonne

axe de
ance autormnatioue

3551 /m 457m/;

au et porte-outil . b | GHOM |y

Vitesse des p s du renvol
leur extréme de la machine. ..

ur extréme de la machi IREE & |
Hauteur extréme de la machine ... 2m438 45
Poids net approximatif ... . 1700 kil az50 kil.
FPoids brut approximatif ... 2400 kil, 3800 kil
Nos. des At :
Code télégraphique (A 1 Code) ... Umkreisen mkronen

e SILY

o
o~
.;._
Fa

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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| No. 3867. Machine i percer radiale, & hauleur variable du bras radial,
‘ ‘; Modéle No. 1B. Citculaire No, gB.
| ‘ |
|
|
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http://www.cnam.fr/

166

CIRCULAIRE No, 79B

Machine a percer radiale,

a hauteur variable du bras radial,

CONSTRUITE PAR

Greenwood & Batley, Limited,

ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.

Larlire porte-cutil est en acier doux, et muni de rondelles en acier trempé

cupportant Peffort Iongitudinal, ainst que d'écrons de re pour supprimer tout jeu.
2 = | ! 1

gs éorous en bronze. Le

La vis creuse du mouvement d'avance passe dans deux lo
mouvement d’avance est automatique et 4 3 changements de vitesse,
L'extrémité de Parbre porte-outil est venforcée et ereusée en cone pour recevoir

des forets & dounille conique. Le coussinet inféricur de la douille-guide de 'arbre

sorte-outil est conique, avee dispositif de rattrapage de jeu, et glisse dans une longue

bague en bronze dur.

Le bras radial, dont la hauteur sur le hiti se

tourne sur le Wit (ou colonne) nté sur une plague de fondation

SE

bien d

[.a machine est liveée compldte, avec renvoi.

DETAILS. | 1B 2B

Diamétre de Iarbre porte-outil ... ! Ggm | [ozmiy,
Amplitude du meuvement d’avance automatigue| [ |
du foret ... _:,n:'i:n T |

Distance maximum duo |'-l-|".|_'-fulL'l i la ]!‘I;l.’|l'_t‘ de|

fondation 1m752 Tmgs T
Rayon minimum a partir de 'axe de la colonne G10m g 1143 [
IQ;l}'nn maximum i '|'I;ll'1.i'|' de 'axe de la colonne | mgs] 2m2og i
Réglage vertical du bras radial ... | Giram /'y :

Dimensions de la plague de fondation ... coef| @MT43 X IMEZA

Dimensions des poulies du Tenvol = FER X TOM

Vitesse des pouhes du renvoi 1

Longuenr extréme de la machine... 3 |

Largeur extréme de la machine ... 5 53

Hauteur extréme de In machine ... Lmg re

Poids net approximatif 706 kil

Poids brut approximatil 3% 00 kil

Nos. des photographies ... 3867 4310

Code télégraphique (A 1 Code) ... weol|  Umladung Umlagern
PRIX Vs

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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No. 5240. Machine verticale & percer et & mortaiser les clavetages.

Circulaire No. [o3.
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CIRCULAIRE No, 103 |

MACHINE VERTICALE A PERCER ET A
MORTAISER LES CLAVETAGES,

CONSTRUITE PAR

Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds.

DESCRIFTION.

L'arbre porte-outil est en
1= des cou 5 coniques en
un cine

r, et coulisse dans une douille en fonte, montée
nze dur, avee dispositif de rattrapage de jeu, 11
1 3 wvitesses, qui regoit son mouvement d'un arbre
1 machine au moven d’engrenages coniques, Tarbre est
équilibré, et pos: mouvements d*avance verticale mllunmtiri'nu, indépendants,
c’est 4 dire, I'un, au moyven d™une roue, etc., pour le morlaisage des clave s, €1
I"autre, continu, pour le per¢age ordinaire.

est commandé
horizontal a 'arr

Le montant mokle est monté sur un bane robuste ; il peat se déplacer i la main
au moyen d'une vis. Il a aussi un mouvement natif réglable de 304m/n, d’am-
plitude maximum, obtenu par engrenages elliptiques, ce qui produit un déplacement
régulier et unitorse du chariot porte-outil.

La table est montée sur une console, placée au milieu du bane, avee ré
vertical et transversal.

I.a machine est fournie compléte, avec renvoi et un jeu de clés.

DETAILS. DIMENSIONS.

Diamétre de 'arbre

Course verticale de Parhre

[Nistance entre l'axe de "arbre et la face du montant

Course automatique du chariot porte-outil ... 3_['_]_}"'}"”
Réglage total et course du chariot porte-outil Gr4m [y
Longueur du bane Im 4732
Longueur de la table ... GOGM 1y
Largeur de la table .. {57 fm
Réglage vertical de la table . 254m o,
Réglage transversal de la table 270m i
Distance max. entre le nez de 1"arbre et la table ... 485m
Dimensions du cone de commande ... 254, 304, 3553 706m [y,
Dimensions des poulies du renvel ... 335X 76m [
Vitesse des poulies du renvoi 200 Lours
Encombrement o 2m 15% Im 52
Poids net approximatif’ " e 2050 kil.
Paids brut appreximatif 2450 kil.
No. de la photographie i || 5240

Code telégraphique (A 1 Co Unterbein ‘

ERIXN =

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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[ | | No. 5125. Machine & aléser horizontale
H;J | ! Cireulaire No. 89

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

-~

b7

I‘I_Tr_|

CIRCULAIRE No. 89 : ! |

MACHINE A ALESER HORIZONTALE,

GF{EENWOODII;:IHIIEI‘;JJL’II;“TLEY, LIMITED,
ALBION WORKS, LEEDS. ,

DESCRIPTION.

Cette machine permet d’aléser des trous horizontalement et parallle-
ment les uns aux autres, sur un espace de 43 %/'m de hauteur X 45 ¢/m de
largeur, sans déranger la piéce en travail,

[arbre d'alésage est en acier, monté dans des coussinets en bronze,
et muni d'une bague en acier trempé et décrous de rattrapage, pour
résister 4 la pression longitudinale el permettre de supprimer tout jeu. |
Il est commandé par double engrenage, avec poulie sur 'arbre méme |
ayvant 229m/;y de diamétre X 63m/y de largeur,

Le chariot de l'arbre est monté sur la face du biti, ou montant, le
long duquel 1l peut coulisser sous 'action d'une vis, avec pignons d'angle
et volant 4 main : 'amplitude de ce mouvement ou réglage vertical est
de 435 'm-

Le banc a 1m 22 de longueur, et porte une sellette, avec glissitre
transversale.

Le plateau a 76 ¢/ de coté carré, et est muni de rainures 4 | pour la
Axation des pie 11 a un réglage transversal de 45¢/m, produit au
moven d'une vis. La partie supérieure du plateau forme une piéce
séparée, et est pourvue dun pivot central et de 4 boulons aux coins,
parfaitement symétriques ; par cette disposition, les pigces peuvent étre
alésées 4 angle droit, ou bout pour bout, sans les détacher du plateau.
Le plateau est & mouvement d'avance variable et automatigue.

A la partie inférieure du béti est disposé un arbre intermédiaire,
portant une poulie pour la commande de 'arbre d'alésage ainsi gu'un cone
A 4 vitesses.

La machine est fournie avec renvoi, le débrayage de la courroie et
un jeu de clés, mais sans la barre d'alésage.

PRIX s 5 ; 4 i i £

Poids net appreximalif, 1325 &2

Fords Bt approxim

Clade Fe

bepapligue (A 1 Code). = Umlenchien ™
Supplément pour une lunette réglable pour la barre dalésage, £

Cade

'}'a?ﬂ-l".'r'."‘,i'f'ufr (A1 Code).. ** Ventitaba” ‘

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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CIRCULAIRE No., 91

MACHINE HORIZONTALE A ALESER
BT A FRAISER AUTOMATIQUE,

CONSTRUITE PAR

GREENWOOD & BATLEY, Ltd., Albion Works, LEEDS.

DESCRIPTION.

Cette machine est solidement construite et peut aléser des trous sur une surface
S3o0% 1mo15 de haut.
Elle se compose de 2

de 1t

cs massifs en fonte, placds 3 I'nn de
ces bancs se meont un ¢l , ou montant vertical, pe ]-ml e-outil,
Cette poupée est équilibrée et couli verticalement sur : L]u montant sous
["action d'une vis commandée par un volant 4 main 00 2 le 'ouvrier.

Sur | cJ.L|I---.- un platean i ra =& fixent les
pitces 4 t ||II~'|. ainsi que la lune ||-:--'||. ie du port g: ce platean est & mouve-
ments alternatifs .m.nm..nnlu“.

Le chariot, ou montant vertical, coulisse sur un bane «
i mouvements alternatifs automatiques et muni d'un aj
it main.

e por
i une vis d

il est ment

imence au point,

gy de diamidtre, est wccouplé |||* ctement
a avance variable, 1l est aj
dans un arbre £s coussingts en bronze powrvas de rondelies en
acier trempe, avec ecrous el contre- ¢erous de rattrapage de jeu.

La commande i cime et i double enage est o solidement boulonnée a
P'extrémité du bane portant le { ‘ansmiis au porte-outil an
moven d'un arbre horizontal et d'un arbre vertieal, s par un systéme
[ ages conigues. '

Cette machine est livrée C-}mlllcm aAver l'.l]'.u,-lIn,'—;_"|1".||f.'J TENvol, :|t,’-2-|;|_~,_|_;u_~ el un jen
de clefs.

15té et coulisse

Verment

sl

ey
o &n

JETATLS. DIMENSLONS.

)iz |'|_|{'L|q_'<||-|.l|llll purie- ~>|ll||
\-.,1_”_.; e antoms ||| (5 l:l‘ | arbie porte-out | W

Course vertic i v o :
Conrse transve 1ms 30
Dimensions 2 1;){
Longueur du bane o - Jm3as
Dimensions du |JI;|l_ 5 e Im220 W pmd 30
Course du | : s 1mOT 5
Dimensions des p voi =

Vitesse des !lc:'ﬂi--w c ar minute o o

Longueur e . i

Largeur totale de la ‘|'.L--In T 5

Hauteur totale de la mach : b

Poids net approximatif .. gbso kil
Poids brut approsimatif . - 10,050 kil.
No, de la photographie . 3710
L_'ul_lq_—1|_'-|G§r,1]‘.-]llc|':l-.: (A 1 Code) ; Umlisten

| PRIX ... . o . SO |

| Extra, pour porte-outil 2 outils, avec avance
automatique, permetiant t|._ resser des surfaces jusqu’a

[ .I<- diametre, suivant _nh--m. 3711 ; S| bra

Code lL]L”].||I ]lell e

| ! % " Abanos

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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5071, Tour en Pair & triple harnais d’engrenage. Diamétre du plateau, 2m 542

Cirvculaire Wo, 181A

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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CIRCULAIRE No, 181a

Tours en l'air a triple
harnais d’engrenage,

Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds.

DESCRIPTION.

La poupde fixe est & triple har
duns des coussinets paralléles en In
I-”-a—'-"'* conlre !'l-‘||l-. baonlonné le ey
plateau porte six michoires i
fixation des piéees & towrner.

s dlener
mze dur.

sl

est A cing
ur ]I_' ‘]I'—Iiﬁ

Le cone de commande
dlobtenir de grandes vitesses
de la poup tandis gque le ti

ainsi toute torsion de 1'ar

Sur le bane transver
tudinal et transversal, & ré
sur 1a plague de fondation, de
différentes,

Les tours sont livrés complets a

DETAILS.

Diamétre du plateau

1mizh amy 2
Hautenr de pointes au-dessus de la pl
fondation . G30M 1y Ty
Diamétre N1 i tourner S i ImB350) 2o
L enr maximum A tourner = [EiTe] (5} omg 1y
Diamétre de la portée avant de Parbre ... Is2mim 203 '
Diamétres divers des ednes || 38E, 457,533, | 304, 431, 559
hon et G8sm iy i 685 et Brzmim
Largeur de chacun des gradins des cones 114m )y | I5200 )y
Rapport do double harnais dengrenages : 1481 [ 122 1
- dut triple harnais d’engrenages ... i JOAT 89°3 4 1
s des |1::-_|'Ili=u. fixe et folle du :'\_'Il\'lsi 5 00 ¥ 127m 1y 76H2% 152m
Vitesse des poulies fixe et folle du renvoi 100 tours I 20 tours
|
Longueur totale ... 5 2 3mih | Fma1
Largeur totale 33 Fms
Hauteur totale o ] 1 |
Poids net approximatil = 8175 kilos.
Poids brut ;lprn'uxiln;‘.'\i.'" = gzoo kilos,
No. de la photograp % i L | 5671
Code télégraphique (A 1 Code) ... [Tsufructo Usufruire
PRIX i : L £
pplément de prix d’une poupée mobil
| banc transversal - e | ¥ 8 I‘{:
| Code télégraphique (A 1 Code) .. w-||  Venusbeule | Venusbild
H

d platean 4 el
iffes mobiles et i

vitesss

£

Llarbre porte

sl

i Parbre,

est a réglal
es de largeurs

les ¢lés nécessaires.

DIMENSIONS.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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agit sur 'arbre

le harnais commande le ]"L'.'.L'.HI directement, é ant
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Naos, 3857/58. Grand'Tour & platean de 3m o5 de diamétre,
Cireulaire No. 1818,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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CirCULAIRE No. 181B |

GRANDS TOURS, A PLATEAU,

0U TOURS EN L'AIR A TRIPLE ENGRENAGE.

CONSTRUITS PAR

Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds.

DESCRIPTION.
ent d'une
srjuelles vienn
ondat

tretoise et

Ces tours
venmes de fonte, sar
fois banc et plaque de

sC @

tions latéral
s poutres, formant 4 la
leux poutres sont réunies i leur extrémité
libre par une forte'e nte, qui compléte la base du tour.  Clest sur leurs
s supérieures soigneusement dressées et munies de rainures a T, que se meul Je
bane transversal, desting & recevoir les chariots porte-outils. |
L’arbre de la poupé porte i ['avant (f d'une pigce) une
me colerette, ou eml lle est boulonué le grand plateau i en-
2 indé-

poupée fixe, avec proje

2 soli

est en acier

1se, contre la

£

= ntérienr.  Ce plateau porte 6 michoires i criffes mobiles, et 4 répl:
L, pour la fixation des tourner.
1

La commande a wol
: elle est actionnée par
sur l'arbie de la poupée.
Surle ba transversal se trouvent 2
ues indépendants dans tons
Jres, ces deux supp i ch
- lequel dls sont mont uvement d'avance ou de rect
2 ‘l'\ l.;ll'..'l. LIES, (::':I.IIII;:'II':I'\_-'L"C I:l\:.[' 1 ;:_['l'IIL' lT‘-IT:"\'\"i'."'\_[I cL
L".I'.Iil]'-li'h.
Ces tours sont en outre munis d'une poupde mobile, indispensable lorsqu’on
veut a
Iis sont livrés complets avee leur renvel, débrayvage, etc., et les ¢l

a doub

e ou a tr les

grenage, Suiv:

hesoi des dimensions, monté

i 5 vitesses ¢t «e

4 mouvements amuto-
:  leurs HEOEVEINENLS
=¢ le banc transversal
illl'nl'JI]]:Lli.l'|I2l' U TGV eTL
leux paire:

=.I|>'|sull.- i ch
: 15, ety en d
5 a chariots peavent encore re

5 ('e ENaLes

] =

s TeCeEssa

B S, DIMENSIONS.

DE
Diamétre du platean 2m440 [
Hauteur de pointes an-dessus du sol 1m3sg fm3on |
I enr des poutres latérales a |J:ll‘.l".' a2misg ampig |
Di s entre ces poutres latérales o 2mboo 3mM200 |
L eur du bane transy 1 3500 4100
Diametre «u tourillon ava bis Omzgo omze
Diamétres divers des .|| 508, 610; 710, | wo8, 610, Ti0O,
310, 1 5mfny S10, g15m/m ‘
Largeur de chacun des gradins des cones _ omyi78 0 ]
Rapport de Ja combinaison i double engrenage g8 & 13 I
Rapport de la combinaison i triple engrenage 116 & 1 1 1
Limensions des poulies folles et fAxes du |
renvei ... i ; of| Biox¢18smly | 810180 [
Vitesse de ces poulies par ; | 200 tours 200 Lolrs
Longueur totale du tour .., . L1880 | 43S0
Largeur totale du tow 4mIo0 4mTCo
Hauteur totale du tour 2mboo
Nos. des photographies ... :
Poids net approximatl i 22 tonnes
Poids brut approximatil ... 24 tonnes 27 tonnes
| Code télégraphi C i Unbelesen Unbemastet
, PRIX o £ ‘
|_ e e |

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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Nos, 3719/20. Tour & plateau 4 double engrenage,

Circulaire No. 170,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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CIRCULAIRE No, 179.

TOURS A PLATEAU
A DOUBLE ENGRENAGE,

CONSTRUITS PAR

| GREENWO0OD & BATLEY, LTD., ALBION WORKS, LEEDS.

‘ DESCRIPTION.

Ces tours sont solidement établis dans toutes leurs parties. les arbres sont en
: dans des coussinets cylindriques en bronze, d'une longueur égale au
mé
| Le nez de 'arbre a la forme d'une embase, venu

principal, sur laguelle est mor grand platea

d'une seule pitce avee I'arbre

le

e mouvement est 4 double e
‘ Sur Ja ||].'|-il.n: de fondati

fonc

on, et en face du plateau, se trouve fixé un bane

ments d'avance

sversal sur leg port & cha avEC Moy

un su

omatiques reversibles, | nt sa commande de l'autre extrémité de Parbre au
moyen d’un plateau-manivelle, d’une coulisse et de roues & chaine, &c.
| Ces tours sont livrés complets avec renvei, cone, poulies, débravage et un jeu
de clés. i
| DETAILS. DESCRIPTION.
| Hauteur de pointes ... : 305/ .
Hauteur de pointes jusqu’ 4 Ia plague de |
fondation | Sq0m(m
Longuenr de la poupée comfn
| Longueur de la plague wion..., i | [m oo
Largeur de la plague on {avant) ...| T
Longueur du bane transversal 11
| Distance du plateaun 4 la semelle du chariot Ii |
Course du chariot sur le bane '
Diamétre du collet-avant de 'arbre ., it [o2mfy 127M
Longueur du collet-avant de ’arbre... | 203m iy 255my
| imensions du cone de Ia poupée ... : I'-Er‘-jj"}. s 255 3 % 5?”‘:
| 380X 90m fm f45, 5058 ¥ ‘IU‘s“'I.m.
sl Jreiaty Q' r42 a1
Jimensions des poulies du renvoi .. 4085 2 GO 1y BI0X 102m
Vitesse des poulies du renvoi par minute ...| 80 tours 70 tours |
Diamétre du plateau. ... = Im 370
Llj]l,i_[l.‘l('ll]' totale du tour | 2m G0 |
Largeur totale du tour e 1m H30
Hauteur totale du tour s
Poids net approximatif e . |
Foids brut b . £ ¥
o) 3719/35z20
4 Unbelebt
| ald. - -
' TR o 0 R b £
| PRIX extra d'an platean & 4 md- |
choires, de 1m 220 de diamétre 4 i
| | Code téle shigque (A 1 Code) 4 A WVengabais Vengnbamos
: . |
| PRIX extra pour un chariot supplé-
mentaire et banc transversal allongé, ., s £ ¥
| | Code télégraphique (A 1 Code) Vengador
o —— - - —
N : i i

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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No. 4115. Tour i revolver, systéme Huré, de 178m;, de hauteur de
pointes et longueur de banc de 1m 219

Circulaire No. 183

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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180

[ CIRCULAIRE NO, 183

TOUR A REVOLVER,

r

H\'.‘-il'll-'..‘\l E HUR

DE 178m/y DE HAUTEUR DE POINTES ET LONGUEUR |
DE BANC DE mmarg,

CONSTRUIT PAR |
CGREENWOOD & BATLEY, LIMITED, |
Albion Works, Leeds. |

S RTPTION. |

| Ce lour est pourva do revolver systéme Huré, dun diamétre de 178m

nt six trous pour outils, chacun de ces trous ay

el po

zzm/y 2 de diamétre. ‘

¢ dégagement, la rotation et le blocage 4 nouveau du revolver sont produits par

le levier 4 main de la partie supérieure, gui agit trés rapidement.

| Le revolver est monté sur pivot; chaque charot est muni de butoirs ‘

régzlables. TLe chariot supéricur peut gl:'un-’.rc: un mouvement rapide ou un mouve-

ment lent, Le mouveme de est obtenu A Daide d'une vis & trois filets,

‘ commandée par une manivelle calée directement sur la vis; le mouvement lent est

inant 1'écrou, avec volant

commandé par une vis sans in et une roue hélicoidale entra

riot dans une position convenable pour la

angle droit avee le ¢

i main plac

|  manceuvre. |

La selle du chariot porte-ou est soigneusement ajustée sur le banc |

aire d’un pignon et d’une

| principal ;. elle est manceuviée & la main par 'interméc
crémaillére; elle est également munie d’'un écrou & pse en bronze que 'on peut
mettre en prise avec la vis-mére pour le filetage des vis. La poupée porte un arbre

-t percé, sur la totalité de sa longueur, d'un trou de

cieux, muni de collets de :

i de diamétre,

L’extrémité de 'axe porte un plateau muni de trols mors, pouvant serrer sur in

diamétre de 23mfy. La commande comporte trois vitesses, correspondant aux

diamétres de 140, 190 et 228m/y; sur Jom/y de large.
Le tour est fourni avec une série de roues pour le chariolage, la transmission

latre avec ses chaises, et le jeu de clés nécessaires.

intermé

PRIX ... £

| Foids wet approcimatif, 600 &,

reriatef, Q14 il

v bt o LP P

No, de la ph

Code télégraphigue (A 1 Code).  © Unberert.”

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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:| | No. 4245. Tour a fileter, charioter et dresser, i double engrenage, avec montants en
I (1 fonte portant le renvoi et son débrayage. Hauteur de pointes, 152m/,.

T

i|l : | Circulaire No, 187

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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/ ClrcuLAIRE No. 187 :

-l

TOURS A FILETER, CHARIOTER ET DRESSER

A DOUBLE ENGRENAGE,
avec montants en fonte portant le renvoi et son Illil_lr[l_'u'illul‘,

CONSTRUITS PAR

(Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds. |

DESCRIPTION.

Ces tours sont "'J]L( ialement app licables aux travaux de [aluﬁ:l}lL toutes les |5]|;_<_|.-..
travaillantes étant soigneusement ajustées et de matériaux de premier choix.

[arbre de la poupée fixe est en acier, avee tourillons cylindriques tournant dans
des coussinets en bronze dur, et avec disy Ju-1[|| de rattrapage de ]L.l. ['extrémiteé
antérieure de cet arbre est filetée et munie d'un plateau.

Le cone de commande est & 4 vitesses, le mouvement est 4 double engrenage.

['arbre de la poupée mobile est en acier; avec vis, volant & main, &ec.

Le bane est soigneusement dressé sur toute sa longueur et repose sur deux pieds
en lonte portant, venus defonte, les deux montants destinés A ]JU][L[’ le renvoi et le
débrayage, formant ainsi un tout complet.

Le mounvement longitndinal d'avance du chariot est automatique dans les denx
sens. Il est susceptible également d'un mouvement de déplacement rapide 2 In
main, et est powrve d'un éerou de débrayage pour les filetages.

La glissiére transversale du chanot peut recevoir un mouvement J'avance
antomati jue pour le towrnage des surfaces \I.mu- ce mouvement est donné par un
arbre placé a 'arridre régnant sur toule la longueur du bape. Le chariot est, en outre,
muni d'un porte-outil pivotant a glissiére, avec 4 boulons en acier et 2 luides pour
maintenir les outi

La vis-mére est en acier, filetée avee 1a plus grande précision et plac
du bane. le coussinet extréme de la vis est mani de rondelles e
rattrapage de jew; la vis est; en outre, supportée par des counssinets
pour éviter toute flexion.

I.L tour est livré avec un ]Lu [t]l'l'll}]lt de roues de rechange pour les filetages, une
sbile attachée aun chariot, un plateau 4 toe, un crmml plateau & tourner les

on intermédiaive, débrayage et un jeu de clefs

ge dans Naxe
déerons de
termédiaires

lune
surfaces [13.1I1w la transm

FPour ]J]dl.L".lLl"{ i griffes 4 échelons, outils et accessoires, voir ln circulaire No. 173,

HAUTEUR DK |'[J|,"{"|'|'Z.'-'-. 15_:3111;',“ |
TLongu R AT ]
ongueur totale du bane .. = 1mfaf amr3g

| Luuvm_ur admise entre pointes ... k Tmorh 1mzig
Diamétre admis par le chariot 228mfm, '”}f}rr.,'.',,
Diamétre des ]}[>1.I|v du renvoi ., coo||Z54mm el 152m] fm|304m el 228m
Vitesse des poulies du renvoi vs|| 120 et 240 tours | 120 et 240 tours
Poids net approximatif .. - e goo kil. g7 5 kil.
Poids brut approximatif ... 1250 kil. 1300 kil.
No. de Ia photographie ... S 4254 4117
Symbole télégraphique ... ; | Unbsoldet Unbesonnen

, PRIX S |

Supplément si le tour est construit avee bane rompu
Syimbole télég

iphique ... S = Ahbarrotaba Abarrotare

Supplément pour dispositif de recul rapide de||

Poutil pour le filetage ... =1 Al &
Symbole télégraphique ... s Abarroto | Abartamen [
Supplément pour dispositif permettant de tourner [

conique ... e + g £ |

Symbole télé ohigue ke - Abarthrose scantes

5L.|-ralu:unl pour meule en émeri, avec poulie de| [
commande cee|l [£
Symbole télégraphique ... Abasech [

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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Frra;

Circulaire ™o,

CIRCULAIRE No. 171A

TOURS PARALLELES A CHARIOTER & FILETER,

CONSTRUITS PAR

Greenwood & Batley, Ld., Albmn Works, Leeds.

])I SCRI l‘ FION.

Ces tours comportent une poupée fixe, 4 double engrenape, avec arhre en acier,
dont les portées tournent dans des coussinets en bronze dur. Les poriées des tours de
152 m, [78M(m, 2030 [y eb 228 mfy sont coniques, et celles des tours de 254m /5y, et
.,01,.1||f m sont cylindri iques.

L'arbre de Ia poup wee mobile est aussi en acier, avec vis ¢l volant de commande,

Le bane est soigneusement dressé et fini sur toute sa longuneur ; il est porté par
des supports en fr,n £

Pour charioter, le mouvement lo

itudinal d’avance du chariot porte-outil dans
les deux sens L‘h[ mltu" atique et i crémaillére ; ce chariot est aunssi susceptible d'un
mouvement de déplacement » 1&11-’- ala main. La glissiére transversale a un mouvement
d’avance automaligue pour le tournage des swrfaces planes, el ce mouvement est
]m‘thul par un arbre placé i I° .llllxtt' et réonant sur toute la longueur du bane, Le
chariot est pourva également d’un mouvement de pivot, et l'outil est solidement
maintent en pe psition pat 4 boulens en acier et 2 brides,

La vis-mére est filetée avee la plus ;._:l.l[l-]\_ précision et tidés exactement ajustée
dans un écrou i glissiére en bronze, Hxé au chariot.

Le support de lextrémité de la vis est muni de rondelles d'acier trempé et
dcrous de rattrapage de jea; la vis est supportée, en outre, par des coussinets mter-
médiaires, pour éviter toute Hexion.

Ces tours sont fournis avec 21 roues de rechange }'-t-llr les filel
suivre attachée an chariot, un platean i toe, un grand

u;,--lmn-,: q,u“-.is“ln' en une paire de chaises pendante

s, une lunette 4
ommande inter-
bre, |I¢L|\ paires de poulies

fixes et folles, ciine, organes de commande de la courro
FPour plateaux i ;_:lll]L-» i échelons, outils et accessed 1531
HAUTEUR DE POINTES | J_:_:lll,-'.:_:l r78my | 2ogmiy | 228m/m ! :
Longueur du bane ... ves| TR EE pm &g | 2m 4o | 2m 7o | W00 m G0
Longueuradmise entre pointes| om gg om 54 Im 23 | Im37 | 1m52 im 68
DMan. admis par le chariot,..| 228m] fm | 2h5miy 30¢ I-'“._ 3I7my | 380m (G _]5:;:“_'“,
Diam. des poulies du renvoi |
pour la coupe .| 254mm 3050 1y | 30501y mim | 4057 {1y
[ham. des poulies pour l(-l
retour 228m [y | 228my | 254m i, | 254M [,
Vitesse des poulies ... 21 100-200 | 100-200 | 100-2 Ho-100
Poids net approximatil .. 5 goo kil. | 1350 kill| 1750 kil.| 2500 kil.| 4750 kal.
Poids brut approximatif .. | 1100 kil.| 1300 kil 1650 kil.| 2 kil.| 3050 kil.| 5550 kil
No. de la photogr B = | 5733 3845 i sorh
Symbole télégrag Um- Um- Um- | Um- Um-
(A1 Code) w| takeln | tanzem | taufen | tausch | triebler | Umtritt
~ PRIX i s s |£
Réduction de prix, si e tour |
sera liveéd sans vis-mire,
roues de rechange, powr |
charioter seulement, ete. |4 £ £ L A
Symbole té 4 ll-{hi'["lf—' vos| Ventilador] Venti Ventilando | Ventilants | Ventilaris
[ PRIX exira pour lll-*-\.ljl}.\iil“ 3
| permettant de tourner conisjue| [ L £ |4 A
Nao. de la phot aphie 5y | |
| Symbole télégraphigque Ven- | Ven- Ven-
(A& 1 Code) .| ceriais | Vencida | cleron | cimento | Venciste | cisteis
PRIX extra pour dispositil
de recul rapide de Poutil
pour le filetage ... o e L & 2 A
Symbole tél L"'l‘lphh]llf‘ Ven- | Ven- Ven- Ven- Ven- Ven-
,.\_ I L,cull_1 = .. dable d;l,g("m dando Il:lllll_;l‘. |.‘|¢l}!;_rl'-.!'|l'|- dedor
PRIX extra par fm de
| banc et de vis en plus .. 74 £ A |£

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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_—CIRCULAIRE No 1’?0#\ X

" TOURS PARALLELES A CHARIOTER ET FILETER, 1 BANC ROMPU, \"

| CONSTRUITS PAR

GREENWOOD & _BATL_E‘\'. LTD. ALEBION WORKS, LEEDS.

Ces tours comportent une poupée hxe, 4 double engrenage, avee arbre en acier,

dont les puth_'w tournent lll'll'l‘-' des coussinets en bronze dur. Les portées des tours

| de 1gem/ym, 180mfy,, 205m/m, et 230m /5y, sont conigues, et celles des tours de 254m/p,
et 305m/m sont eylindrigues.

iarbre de 1a poupée mobile est aussien acier, avec vis et volant de commande.

Le banc est soipneusement dressé et lini sur toute sa longueur; il est porté par
des pieds en fonte.

La piéce fermant I"échancrure du banc est ajustée avec soin et maintenue en
place; elle est facilement enlevée, lovsgu’ il v a lieu.

Pour charioter, le mouvement longi "avance du char
les deux sens est automatigue et 4 cré
mouvement de transport rapide a la m: ;
d’avance antomatique pour le tournage des surfaces planes, et ce mouvement est |
produit par un arbre placé i l'arridre et régnant sur toute la longueur du bane. Le
chariot est pourvu également d'un mouve mr"l[ de ]m'nhL et I'outil est solidement

tenu en position par 4 boulons en acier et 2 brid
La vis-mére est filetée avec la plus grande précision el trés exactement ajustée
dans un écrou de débrayage en h"r\nf- fixé au chariot.

Le support de D'extrémité de la vis est muni de rondelles d'acier brempé et
d'écrous de rattrapage de jeu; la vis est supportée, en outve, par des coussinets inter-
médiaires, pour éviter toute flexion,

s tours somt fournis avec 21 roues de rechange pour les filetages, une lunette i
suivre attachée au chariot, un plateau & toc, un grand plateau et la commande inter-
médiaire consistant en une pawe de chaises pendantes, arbre, deux paires de poulies
fixes et folles, cone, organes de commande de la courenie et un jeu de clefs.

Pour plateanx a gmifles 4 échelons, outils et accessoires, voir la circulaire No. 173,

it porte-outil dans
iriot est aussi susceptible d'un |

i~

HAUTEUR DE POINTES. | I52m/py

S

Longueur totale du banc | In 83 3m 05
Longueur admise entre pointes| ggom 37 Im 52
Diamétre admis par le chariot| 228m 5, | ""J-‘ll'-_"n. josmim [ Jr7mly | 380m)m
Diamétre admis par "échanc-|

rare du banc o ved| KOO iy '-r-'lO“'-_."|11 jhomfy | 8 pomny | gromfy, m oho
Largeur admise par 'échanc-

rure Jdu banc vor| T781tfm _ 10O iy, 203 iy | 241m )y | 305m [ | 3300 m
Diamétre des poulies du rénvoi

pour la coupe josmiy | josmly Josnify | 356mfy 407 n
Diamétre des poulies pour le

retour el Jm | 228mf;m | 228my, | z28m/y | 254mfy | 2540

Vitesse des poulies ... ...| 120-240 | 120-240 | 100-200 | 100-200 | 100-200 | S0-100
Poids net approximatif ...| 730 kil. | 950 |ﬂ] 1350 kil.! 1750 kil.| 2z0n kil.| 4750 kil.|
Poids brut ‘1|1|;1(n:|m,111| .. | 11oo kil 1650 lil | 2150 kil.| 3050 kil.| 5550 kil. |
No de la photog ; bo | 5735 5457 |
Symbole télégraphique Um- Tm- Um- Um- Ums- |
(A 1 Codel... | & .wrn stossen | strz ahlen | stromen |stimmen |timmung
PRIX i I 87 £ & 2
Réduction de prix, si le tour |
sera livié sans  vis-mére, [
roues de rechange, pour| |
charioter seulement, ete. ...[£ 14 £ |4 A £
symbole télégraphique co-|Veontilaria [Ventilaron| Ventilen | Ventina | Ventisca Ven-
Supplément 51 la poupée est | tiscaba
disposée pour tournage con-| :
ique ... hhL & g £ Fa & i
No. de la phn'rn-,_ raphie .. | bBIgg | | $4g1 ‘
rmbole télégraphique vs [Vendahumas : venderas

Supplément pour dispositif |
de recul rapide de 1outil

pour le filetage ... oAl oy £ £ A A £ |
| No. de la photographie .| GIgy 5491
| """[11[’01‘— te |<.'”f'1|3h"[11 vos| Wenders |Vendereis | Vendetta | Vendeur |[Vendevole|Vendidico
PRIX e'ﬂt.a]:.u pied (305m )5y} |
de banc et de vis en plus ...|4 s £ P £ A |
3 o A | =

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

sonbprpurpia s3I0

o

,E._._n_: mm.

‘sajurod ap

AlL

)

..:D.L— TON DEIL[DDAET)
CRRIRL R ‘ncmod aJueq g

fEbE

_Uw_.u b=l Ln.._.C_.._._..J“_.v b ...__....qﬁ—c_ndnm ANG T,

1598 *0

N

tenaires

a ses par

a

Cnam et

7

7

eserves au

Droits r


http://www.cnam.fr/

™
/" CIRCULAIRE No., 170B it

‘ TOURS PARALLELES A CHARIOTER & FILETER,
A BANC ROMPU,

Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds.
53 DESCRIPTION.

s fixe, 4 double engrenage, avec arbre en acier,
dont Jes portées sont cylindriques et tournent dans des conssinets en bionze dur, |

L'arbre de la paupée mobile est aussi en acler, avee vis et yvol le commande, |
Le bane est soigneusement dressé et fini sur toute sa longueur; il est porté par
des pieds en fonte.

La pitce fermant I'échancrure du bane est ajustée avec scin et mainfenue en
dlace; elle est facilement enlevée, lorsqu’ il y a lien.

Pour charioter, le mouvement longitudinal ance du chariot ]l[}l'l{:—l'rul” dans
les denx sens est an l‘-‘|1'|;'l:if.|';i.';.' et 4 cr aillére ; ce chariot est aussi -.|l-.|_'z'E1'.Eh'|.- dun
mouvement de transport rapide a Ia main. La glissidre transversale a un mouvement
dtavance antomatique pour le tourn des surfaces planes, et ce mouvementl est
produit par un arbre placé i 'arriére et régnant sur toute la longueur du banc. Le
chariot est pourvu ég th-“m*m d'un mouvement de pivot, et Poutil est solidement
mainteny en position par 4 boulons en acier et 2 brides.

'.1; e avee la plus grande cision ef trés exactement ajustée
wee en bronze, fixé au chariot.
iité de la vis est muni de rondelles d'acier trempé et
= e j:,—u; la wvis est supportée, en outre, par des coussinets inter-
toute flexion. |
oes, une lunette &

Ces tours comport tent une pou

La vis-mére st I
Ll:LTI'-C un L'('1 o1l '.IL' l.L
Le support de
d’écrous de ra
médiaives, pour €
Ces tours sont fournis avec 21 roues de rec
| suivre attachée au chariot, un plateau A toe, un ateau et la commande inter-
médiaire consistant en une paire de chaises pendantes, arbre, deux paires de poulies
fixes et folles, cone, or 5 de commande de la courroie et un jeu de clefs, [

| Pour Ezl;ltl:-_lu_\ & griffes 4 echelons, outils et accessoirves, voir la circulaire No. 173. ‘
HAUTEGR DI POINTES. 3550 m JHI‘N . _ 4o0mjy, |
“Longueur : du banc ... 4m 58 7m g2 |
l.nn-'uu]: admise entre pointes ... Im g5 jm 48
Diamétre admis par le chariot ol 55010 m 0 35
Diameétre admis par 1I'échancrure du hanc 1m 22 1m g2
Largeur adniise par I’ Ll hanerure du | oty | Jobm |4y
Diamétre des poulies du renvoi pow [ ; |
coupe - __rw.m [ Bo0gm |y |
Diamétre des poulies pour le retour 0 254y . 395Mfm !
Vitesse des poulies ... A 80160 tours| So—160 tours| 8o :E:u Lo
Poids net approximatil ol 5100 kilos | 1or50 kilos 11150 kilos |
Poids brut approximatif ... ol Droo kilas | 11650 kilos 12200 kilos |
Nos. des ]:]'.L)l(l‘-'l.ill ies .. . i 29 | ; 5037 : -
Symbaole télé shicue (A 1 Code) Venenenux Venenifero |
PRIX; .. . s {4
Réduction de prix, si le tour sera livié sans| ‘ |
| vis=mére, roues de rechange, pour char- }
| ioter seulement, etc. A Fa [ y
Symbole télégraphique .. wif| Ventiscoso Ventala | Ventoliero
Supplément si la poupée est d > = :
pour tournage conique ... I 4 [£
| Moz, des ]'l]'h'll- raphies i | ) i |
‘w!.[ul'n;:]a_ L|'||.H'|.,| 'il|l'||'_ Venenoso Veneraba Venerabais | |
‘ >|]'>]1Il ment pout di ‘1|)“|--llll de recul rapide| i :

I"outil l" ur le filet: vl s 4 A |
| | Nos. de photogr aphies ) ’ |
| | Symbole télégraphique ... & Venerais Veneramos

ar | ied' (305m)n) \I<- bane ) ) |
1 c]-. vis en plus ... - |4 |
|'.
L s
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Hauteur de pointes, O@0m /ny.

i triple engrenage, & banc rompu, avee support & colonne.

Tour a fileter; charoter et dresser,

[Jz_;n_;.,

No.

Circulaire No. 193.
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CIRCULAIRE No, 193

T0URS A FILETER, CHARIOTER, ET DRESSER

A TRIPLE ENGRENAGE, A BANC ROMPLU,
| AVEC SUPPORT A COLONNE

‘ CONSTRUITS PAR

Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds

| DESCRIPTION,

I.arbre de la poupée fixe est en acier, avec tourillons cylindriques tournant dans

. coussinets en bronze dur, Llextrémité antérieure de cet arbre est filetée et munie
| d*un plateau.

e cone de commande est i 5 vitesses, et est pourva d'un harnais d'engrenage,

etc., ant produire 15 changements de vitesse de 'arb
| L'arbre de poupée mobile est en acier, avee vis el volant & m ain, et peut étre
facilement et rapidement fixée au chariot pour étre amende en ‘importe quel point du
I;.u'..'.
[ La plague de fondation est spigneusement dressée sur toute sa longueur et porte
| des rainures longitudinales & L sur sa partie en saillie, destinée & recevoir le support a

colonne.
Le banc mobile est parfaitement dressé et fini sur sa face supéricure. et il peut
| dtre déplacé et réglé en position sur la plague de fondation au moyen d'un pignon et ‘
d’un crémaillére, etc.
Le mouvement longitudinal d’avance du chariot est automatique dans les deux
sens. Tl est susceptible également d'un mouvement de transport rapide & main, et |
‘ est pourvn d’un écrou de débrayage pour les filetages
La olissitre transversale du chariot peut recevolr un mouvement d’avance
autom Ui.-']lLL' pour le townage des surfaces planes; ce mouvement est donné par un ‘
arbre placé & Yarn ant sur toute la longuenr du banc. Le chariot est, en

|  outre, muni d’un porte-outil pivotant et i ire, avec 4 bounlons en acier et des
brides pour maintenir les outils, |
ia vis-mire est en acier, filetée avee la plus grande précision et placée suivant
| 1'axe du banc mobile. Elle est commandés par un train de roues, conduit par un
arbre I tudinal recevant lui-méme son mouvement aun moyen de roues de re- ‘
change de Uextrémité arriére de Parbre de la poupée fixe.

1c tour est livré avee un jen complet de roues de rechange pour les hiletag
une J-tu.,[;.m, 111[]]'\||L attachée au chariot, un plateau entraineur, un grand plate

tourner les surfaces nes, la transmission intermédiaive, avec une paire de pou
fixe et folle, débravage et un jeuw de clefs.
: ——— =
| HAUTEUR DES POINTES. YR qoBm g, HOGM |y |
Longueur du h e mobile ... qmyz
| Lor iguenr admise entre pointes o I T g3y
Diametre admis par le chariot 73bmn “lrz S sm
Diamétre admis par]l’échancrure dubane 2mo3 2mi3 | 2mg3 |
| Lmhrur:‘.L]nnk]n.r I'échancrure du banc Im2Ig Imz1ig jmiz§
Dinmétre des poulies du renvei (57 et bogmimll57 et bog 1/mlgs7 et jhzm|m |
Vitesse des poulies du renvoi . .|| 250 et 1509 z50 et 150 120 ¢t 60
Poids net approximatil - 14 tonnes 20} tonnes 27 tonnes |
Poids brut approximatil || 15% tonnes 22 tonnes 204 tonnes
No. de la photographie 4503 4772 6329 |
| Symbole télégraphique ..ol Abarragano | Abarrancar Abarreis |
| PRI " 5 |¢ £ |4 |
Prix extra par pied {305m/m) de .
‘ banc et de vis en plus o S |4 i
! | A = e
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“ CIRCULAIRE No, 169A Ay
\ \ \
1 1
TOURS PARALLELES A CHARIOTER, FILETER ET TOURNER CONIQUE,
CONSTRUITS PAR
GREENWOOD & BATLEY, Ltd., ALBION WORKS, LEEDS.
' DESCRIPTION,

Ces tours sont construits avec la plus grande précision, et tous les engrenages
sont taillés & la machine, ainsi gque Ia crémaillére du chariotage et du retour. Ils se
composent des organes suivants : [

[Un bane dressé avec soin sur toule sa longueur,

Une poupéde fixe a double engrenage, avec cione i g vitesses et arbre en acier,
tournant dans des coussinets en bronze spécial.  Les portées des tours de 152m
]‘\l’]l'lll-:l_ 205 |y, el 25.’3111;'.-_1 =omk ':.'-'.I:Ii.(|1L<.'-'_. et celles des tomrs de 3_—'55!“,-'|1| et 305M/m
sont cyling ]I|l|l'|

Une pm.lu-;r- mnh]l{- avec arbre en acier, une vis et un volant & main.

chariot & mouvement longit davance automatique pa
¢ sens, pour charioter, ; c]u'.’ﬂ mouvement rapide a la main.
t éoalement 4 m ment automatique d’avance pour
commandeé par un arbre ixé i 'arridre, et allant sur toute la Iong-
ueur du tour. Elle est aussi pourvue d'un fort support pivotant, complet.

Une vis-méve pour fileter et tourner cdne, exéentée avec précision et munie d'un
écron en bronze attaché 4 la selle.  Des rondelles et & 15 d'arrét en acier trempé
sont placé la butée extréme de cette vis, pour remédi 1 jeu longitudinal produil
par Pusure.  Elle est aussi m enue par des supports intermédiairves,

La commande pour le filetage est lixée, comme dordinaire, i Pextrémité du banc
oil se trouve la poupée fixe; elle est pourvue d’un dispositif pour renverser les direct-
ions ou mouvements d’alimentation de la vis. A autre extrémité du tour se trouve
un jeu de roues de rechange comme IIH- uant le mouvement entre le bout de la vis et

| extrémité de Parbre placé & 1'arriére; ce dernier, en le transmettant 4 Ia vis de la
coulisse transversale, permet d'obtenir un tournage conique, variant de 17 4 35M|m
nviron par metre,

Le tour est livré avec une lunette i suivre a hiée sur la selle da chariot, un petit
plateau & toc, un grand pl u, un renvoi de mouvement comprenant une paire de
chaises, deux paires de ]')-Jlﬂ!ﬂk ixe et folle, un arbre, un céne, 'll.llc]i_]lhl‘. age d courrole,
clefs, ete.

Pour plateaux a griffes & échelons, outils et accessoires, voir la cireulaire No. 173.

HAUTEUR DE I| k 180 |y | 20500 /5y 150'”_.":11 ZgRAT 7 _;o_:'ml-,,:_
i _i$'|;_[llf:l]]' totale du banc...|| 11 830 | 1m 530 2m 745 | 3m 050 | 3m 660
Distance maximum entre
]\mu.u ] : cee|| FI5MIY grzmfm | Im 295 | 1m 425 | Tm 680 | 1m 830 |
Diamétre admis parlechariat 2."0"!.:'“. ‘ 270m|m :"0_'”'.-',” 220m hum.,] Bom iy
Diameétre des .I:H'Ilu'h,n du | } : i -Jl i 4 :
renvol pour la coupe | 255m iy | 305M /iy | 305M | 305M i | 355M | JO5my
Digmeétre des pou lies du ||
[ renvoi pour le retour ...|| 150m)y | 230mM]y | 230mm | 230m/y | 255 | 255m m
Vitesses des poulies du
renvoi par minute wes|| £20-240 | 120-240 | 100-200 | 100-200 | 100-200 | Bo-160
Poids net approximatif ...|| 775 g25 lil. | r jon 1800 kil [ 2550 kil.| 4850 kil.
Poids brut approximatif || 1235 kil, |1350kil. | 1700 kil. | 2200 kil. 3100 kil.| 5675 kil
No. de la photographie ...
Symhbole télégraphique Lm- Um- | Um- | Um- Ui~
{A 1 Code) : | spann | spannan ielen |springen| sinken |[Umsonst

PRIX e L % Z B

PRIX extra pour banc i e o |
rompu o | W |J{:' £ e £

[ | Symbole tél -"|c1|b|11qu:_ Ven- | Ven- Ven-
(A 1 Code) || Venatico| atorio atrice |[Venatura| cedor | Venceis
No. de la photographie ...l| 3766 4960 . [
PRIX extra pour dis- | |
positif de recul rapide de | i
| | Poutil pour le filetage  ...|| £ £ [£ £ £ L
Symbole télégraphique | i Nen- | Ven- | |
(A 1 Code) i «oi|| Vencejo [Vencelho| cemos | Vencer | ceremos |Venceria
PRIX extra par 305m/m| | 2
de banc et de vis en plus...||£ £ |4 A e s
I‘u‘_ /
\_-\__ o - o _.—-/
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CIRCULAIRE No. 190

TOURS A FILETER, CHARIOTER, ET DRESSER

i double engrenage, avee la vis-mére placée dans l'axe du bang,

MODELE EXTRA-FORT,

CONSTRITI PAR

GREENWO0O0D & BATLEY, Limited, Albion Works, LEEDS.

TA

DESCRIFTION
L'arbre de la poupée fixe est en acier, et towmne dans des couss
dur, avec dispositif de rattrapage de jeu. L'extrémité antéricure de cet
filetée et porte un plateau.
Le cone de commande est i 4 vitesses, et le monvement est i double engrenage.
Les portées des tourillons des tours de 203 mf;m et 254m/n Sont -;:rmi[me:—. et
celles des tours de 304/ m, 406M /iy et 508m/m sont ¢ indrigues.

nets en bronze
arbre

251

[.’arbre de la poupée maobile est en ac vis et volant & main.

Le banc est soigneusement dressée sur toute sa long
Le mouvement longitudinal d’avance du chariot est antoma
alement d’un mouvement de déplacement rapide d main.
chariot
tournage des surfac
ant sur
poate
siitre, avee

sens. Il est susceptible

La plissiére
automatique pour
arbre placé A Parridre
d'un écrou de débray
porie-outil pivotant i
omtils,

transversale

La vis-mére est en acier, hiletée avec la |

du banc mobile.

Le cou

dn

tonte

les

la
filetages,

Ty AVEC

peut rece

longuenr
Le

10T,

voIr un

du

{4

mouvement
3 plm]n.'r-: ce mouvemenl est donné par un

igque dans des deux

d*avance

[l est aussi pourvu

chariot est, en oulre, muni d'an
4 boulons en acier et 2 brides pour maintenir les

s grande précision et placée dans I'axe

sinet extréme de la vis est muni de rondelles et d’écrous de rattrapage de

jeu; la vis est, en ontre, supportée par des coussinets intermédinires pour éviter toute

flexion.

Le tour est livié avec un jen complet de roues de rechange pour les hletages, une

]nll]LLtL mobile
S

de clefs.

DK

HAUTEUR

POTNTES

Longueur totale du bane
Ltm;_:llLLlr admise entre ].IJ]'H[L.'\-\
diam. admis par le chariot
Diam. des poualies du renvoi
pour la coupe
Diam. des poulics du
pour le retour
Vitesse des poulies du renvet,
Poids net approximatif 2

-“”-I.J
[m2agg
304M m

304m

i1

1 C0- '-‘LJLJ
1.:25 kil

attachée au chariot, un |\| itean i toc,
ces planes, la transmission intermédiaire, consi
arbre, 2 paires de poulies fixes et folles, cone et comina

303
(53
gt- rmfy

2541 ' m
TO0=200

2700 kil

1

nde de 1

L courroie,

ind platean & tourner les
mt en une paire de chaises,

et un jeu

30410 iy

3m ol

REiFatetal
457m/m
JObm [y
2540 'm
B0-100
3750 kil

__]L.-I;-I.l 1

5733
gn"+ﬂ
{J_]..,

m

Lo

Jo4m iy
Lo-120
Bqo0 kil

so8min

TomGH
smB20
:{IE“'.-IE n

Th2n i

4570 |

45- L_u:-
14750 kil

Poids brut approximatif | 2450 kil | 34350 kal. 0b50 kil. | 16500 kil. |
No. de la photographie 4250 4248 6222 4283 |
Vendiente Unbestimmt|

Code télégraphique (A 1 C “ode)

i .| . i
{Unbestand| Vendifuma Vendilhao

I = F £ : I
PRIX vl [ £ A pa =
Supplément sila poupée est dis- | .
posée pour tournage coniquej £ |£ |4 [£ L :
Code télégraphique (A1C codell|vendimiaba | Vendimiase [Vendivel | Vendizions | Veneciano
bup;]lﬁnu..ﬂ poar t.h]‘;-_m.:l | I |
de recul rapide del'outil pou |
le filetage ... o] | P s £ £
Code télégraphique (A 1 Code)|| Venedizo [Veneficiar | Veneficio | Venelle |Venenado

Prix extra par pied (305m /) d

banc et

| LY L

! k
de vis en plus

|£
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No. 3846, TPlateanx i griffes 4 échelons.

Cireuluire No. 173,

No. 3847. Mandnns d cloche, Plateaux i toc, et Mandrins de pergage.

Circulaire No. 173,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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{ CircuLAIRE No. 173
ACCESSOIRES DE TOURS,
Construits par GREENWOOD & BATLEY, Ltd., Albion Works, Leeds.

PLATEAUX .-\ GR rFq .-\ l-{..}'ll:l UN-_'
mi "u- chacun de 4
rois cchel f

s indépendants A vi
10 -:|‘~|.1L diamétres varigs, |
5, et les gri I||-L-rml:|u meillenr fer cén it

vig sont en acier, tremy aux ext etk
HAUTEUR DE | o g 1 ! SE TS ] e T ] 3
el IS2n | L6y | 2030 m | 22010 | 254y 3050 m | g8y
L i |
e =
|
fm | 2ezmim | 3560 e }A70my [ 533 g | GGoD
1
14100

-.“ifr-:Lpll- i e Uiwe
|(,m Al Code e
: I'Hl .\L 1:.': r plateau |[5 !;_' £ £ £ g £
EN FUNTE DURE.
osdes sur deoax plans,
B Tl R DE | | [ .
'|-|'||rl\"\|'li—'_l:-llllll< nE =511 4y | L7 81 [ 2ol iy 226Min 2E4mm 1y | 305 ‘ 18 1mjm |
O et PR 1 TG0 fam
S fiy | 1
[ piuim | i
|
| | |
i 1 1
e (A 1 Code) | Urmwecfern | Ums .-|-'.|.,_-::I mwickeln [Umwindely | Umwolben | Umwohlen | Umeaplen
SR S | R 5 R
| PRIX par :||:u||1ri'-| 5 | |1 £ & & ¥

b
PLATEAUX A TOC.
Al esk nun ]l -'r|| coussinets en acier trempé, creusés en cones de différents
g pour s'adapter aux pointes des tours,

teBinfm | zoimp 220 {m R4y A05M,5m iRy

Chagu

diamétres,

H¥ e

HAUTEUR DE
POINTES DU TOUR

Lode tolégraph- |
igue | Coda) | |1 Umzaunen | Umzishen | Ui elin | Unabla nablosbir
PRIX par platean ol £ £ £ £ |4

MANDEINS DE PERCAGE.

Mandrins de perc:

o en fonte; alésés ez
et nussi, alésis ot mu

= d'une vis de fixati

filetés pour s‘adaplter § la douille de Parbre du tour,
rle f 5

| HAUTEUR DE | g - . fo i 38 pm gy
POINTES DU TOUR ¥ 1
| Code talesr |
igne r\ T 1 ) i Unahulich | Unanimar | Unanime  |Unanimidad] Unbandig | Unbedacht | Unt
PRIX par mandrin {.' |4 |:’_.' £ |&

) N 4 4
APPAREILS A RECTIFIER A LA MEULE EN EMERI, NMONTES SUR LE
CH AR](}T DU TOUR.

L i : o maontent sur le s ppoct i chiariot des tours
illons conigques, et montée d Hs ¢ en lJlUll:I |l ur
La hroche porte une petite poulie
tage de la meule en émeri.

& broche est en acier, & tour-
dis St f de ratt age de jen,
munie d'en collet pour le mon-

| HAUTEUR DE

=i 2n=im) 13
POINTES DU TOUR 254 o J83Tm 1= jan

152Mm

C s LElegr
| igue( '\. & 5 befahren| Unbefangen| Unbefscht
\ PRIX par iI.]!-PCLI.’{'iii F & |_t', .
= . — —_— et
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(0 3 No. 4450. Machine automatique & faire les vis, Systéme Parker. Modele A,
I 1

Circulaire No, 12
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CIRCULAIRE MNoO. 12

'MACHINE AUTOMATIQUE A FAIRE LES YIS

‘ﬁ\‘ﬁ]l ME PARKER, Brevets

CONSTRUITE PAR

GREENWOOD & BATLEY, Limited, Albion Works, LEEDS.

DESCRIPTION.

Cette machine est add]:[u pour la fabrication des vis, par décolletage,
d’une tige continue d’acier, de fer, ou de cuivre. Les vis abtenues sont bien
L|n|f0rmt.h en diamétre, longueur, et forme de filet, et conviennent aux
appareils de précision, tels que instruments de mathém: ttique, armes,
machines & coudre, machines thlf‘[]11.|lll*-. ainsi que pour les machines
ordinaires de I'industrie, ot I'emploi d'un excellent type de vis est nécess-
aire, ou désirable.

La machine est parfaitement automatique dans tous ses mouvements,
et gu: ind les outils ont été réglés pour un maodele L||' vis, et que
éte insérée dans l'arbre creux de la machine, il n'est plus néce
s'en occuper jusqu'a ce que la tige soit complétement épuisée.  Aussi une
personne suffit-elle pour surveiller deux ou trois machines.

Le modeéle **A" tourne, filete, et découpe par heure Bo &4 150 vis de
am/m de diamétre, suivant la longueur, et d'autres diamétres et longueurs
en ]J1\5[J-UI tion,

Les vis peuvent étre obtenues avec des tétes de formes quelcongues :
fraisdées, tronconigques, ou arrondies, et des tiges a 3 ou 4 diamétres

différents sur la méme vis, quand il y a lieu. Les Hllti]*—. a tourner et |
fileter sont de la forme la plus simple, et peuvent &tre aisément affatés et
I l]mlmni'lll réglés. Les outils & tourner sont re |1(J|t||‘1 par une arrivée

directe de lubrifiant; il en est de méme de Poutil & fileter, ot le liquide
arrive par I'intérieur de I'arbre creux du dispositif de filetage.

Tout le mécanisme de la machine se trouve au-dessus d'une bAche qui
recoit les épouttures, et qui rassemble I'huile dans un récipient placé
a larritre de la machine, de sorte que la méme huile peut reservir
presque indéfiniment.

CHETTE MACHINE SE CONSTRUIT ACTUELLEMENT EN DEUX MODELES, SAVOIR:

L) A
MODELE A, ADMETTANT DES TRINGLES AYANT JUSQU' A 6y,

DE DIAMETRE.
PRIX, avec outillage pour un type de vis ... £

Poids nel approximatef, 67
Fords brut approxonatif, 02
No, de Dl hire,

fer
Code ¢ vaphigiee (A 1

W iz

.\[ll]}i".l.]*'. #CY ADMETTANT DES BARRES AYANT JUSOL? _‘\ 25m fiy
DE DIAMETRE.

PRIX, avec outillage pour un type de vis

i

Poidys net approx fmaitef,
Poids bt .'.".-“-‘,-’JJ'rl.|'.-"u:-.'.-'.g.r'.  §
No. de in photograpie, 3302,
rapligue (A 1 Codel. *F duttaviall |

Cade fr‘."lr__
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DESCRIPTION.

Cette machine consiste en un banc dont la face supérieure est en forme

de béiche, recevant les égouttures d'huile, les. copeaux, etc., et qui est
‘-Ll])[lﬂ!h par deux pieds en fonte, La partie inférieure du banc est occupée i
par l'arbre a4 cames; sur sa face supérieure sont montés, & gauche, la
poupée principale avec les outils & tourner, et a droite, 'appareil de fileta

L'arbre principal est creux, et est conduit par un céne & 3 vitesses, 2
raison de 300 4 500 tours par minute, suivant le diamétre des vis & u]:lq|1.|
La douille de I'arbre est munie d'un mandrin de serr: e pour maintenir la
llg.,i et est disposée de m: aniere 4 ml[ilj’)tu automatiquement aux Iégéres
variations de diamétre 1.||_|. peuvent exister.

Dans Pintérieur du cone de commande est installé un mécanisme
d'avance automatique, poussant la tige i une vitesse d’avance convenable ;
porté par le ene, ce méeanisme est ml par engrenage droit, prenant son
mouvement de Pextrémité arriére de I"arbre de la poupée.  Un dispositif
est prévu pour larrét périodique de ce mouvement d'avance, suivant la
longueur de Ja vis & obtenir; ainsi, pendant que s'exéeutent les {jblL[.L[J(JnH
de filetage et de découpage, l'arrét se produit au moyen du levier vertical
placé a D'extrémité de gauche de la machine, ,Lq1~.~.4|1| sur un LJn]!I.l\d;,i'
par 'action d'une came réglable, placée & 'extrémité gauche de I'arbre &
canes,

Les outils & tourner sont réglables ]n{inc nd: nnms’nt les uns des autres;
ils sont portés par une glissidre placée a I'avant de la machine, et mis en
pr ise ou retirés par le _]l u d’un levier 4 sonnette, vu i Pavant de la machine,
¢l actionng par une des cames de Parbre & cames. La glissiére portant
Voutil & découper est & Parriére de la machine, et est relide 4 la glissiére
avant (portant les outils 4 tourner) au moyen d'une bielle réglable, de
mamere que le méme levier & sonnette ci-dessus mentionné actionne 4 la
fois les outils & tourner, et & découper.

L'outil a fileter est porté par la douille d'un arbre creux a4 mouvement
longitudinal, monté dans une poupée placée 4 extrémité droite de Ia
machine. Cet arbre recoit son mouvement directement de Uarbre principal
de la machine au moyen de roues droites, et tourne dans le méme sens,
mais a4 une plus grande vitesse; il v a aussi un dispositif pour le mettire en
mouvement au moment voulu, suivant la longueur des vis 4 obtenir, au
moyen de 'extrémité méme de la tige qui doit former la vis, venant au
cantact d'un doigt qui actionne l'embrayage; enfin larrét de ce méme arbre |
dans son mouvement de rotation est prLJdlIIL par un collier tnmqu: de |
position réglable, placé a lextrémité postérieure de 'arbre 4 fileter et |
venant au contact d’un levier qui retire 'embrayage,

L'arbre 4 cames est commandé par Parbre principal de la machine au
moyen d'un arbre intermédiaire, avec engrenages droits, coniques, et
hélicoidaux, situés a Pextrémité droite de Ifl machine.

L'arbre & cames s'arréte automatiquement dés que commence
Papération de tournage, par 'action méme du mouvement d’avance de la
tige, et se remet en mouvement dés que, cette opération étant terminde,
la tige cesse d'avancer. Ce résultat est obtenu en produisant, ou en
supprimant, le contact entre la vis sans fin et la roue hélicoidale montée 4
Pextrémité de l'arbre a came, ce qui se fait par 'action d'un mécanisme
identique 4 celui employé pour arréter et mettre en marche Parbre 4 fileter,

A Textrémité droite de 'arbre 4 cames est elavetée une came actionnant
un levier vertical dont extrémité supérieure est relide au tube fileté monté
i l'extrémité postérieure de I'arbre de filetage : ce mouvement a pour effet |
de faire avancer Parbre de filetage jusqu’ 4 ce que 'outil porte bien sur la
vis, et de le laisser libre ensuite.

Nata.— Nows avons ajowtd a la machine wne pelite pompe rofative, amenant le
lubrifiant awx outils a towrner ef @ fileter.
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LISTE D’ETABLISSMENTS AUXQUELS A ETE
FOURNIE LA MACHINE A FAIRE LES VIS,

|
SYSTEME PARKER, Breveté:

ADMIRAUTIE ANGLAILS, LONDRES ... :
ARSENAL DE WOOLWICH, LABORATOIRE
't 55 MANUFACTURE DE CANONS
GOUVERNEMENTL FRANCAILS
o ITALIEN
AUTRICHIEN
RESSE
HOLLANDATS.,.
CHEMIN LE FER “Great Westéern " SwiNDOXN
¢+ Lancashire & Yorkshire

FRANCIS MARSDEN & CO., SHEFFIELD (/f

s Lxport)

ANGLO-AMERICAN BRUSH ELECTRIC LIGHT CORPOR A'TL

Limited, LLoNDRES
PLATT BROTHERS, OLDHAM
THE SINGER MANTUTFACTURING CO.. GLASGOW
THE CARRON COMPANY, Limited, FALKIRK
F. VON MARTINI & C0., FRAUENFELD, SULISSE
. SALTER & C0O., WxsT BroMwICH
J- & E. HALL, DARTFORD [FPour la Ching) ...
MANCHESTER ELECTRIC €O, :
VALERTAN GILLAR, VIERNE, AUTRICHE
DOBSON & BARLOW, Bonron
MITSUI & CO., LoXDRES
ASHWORTH BROTHERS, MANCHESTER
FAIRBAIRN, NAVYLOR, MACPHERSON & CO., LEEDS

Machines
1
as 3

i

3

i
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No. 3138. Machine i fendre les tétes de vis, s'installant sur Ia © Parker ™ ou
toutes autres Machines & fabriquer les vis.

Circulaire No. 11,

+ 3744, DMachine & redresser les fils, Destinée a des fils d'un diamétre
variant de 3mfy 2 4 19m)y, inclusivement,

Circulaire No. 11.
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CircuLAIRE No. 11 |

MACHINE A FENDRE LES TETES DE VIS, ‘

STNSTALLANT SUR LA “PARKER” OU TOUTES AUTRES |
MACHINES A FABRIQUER LES VIS, |

CONSTRUITE PAR

GREENWOOD & BATLEY, Limited, Albion Works, Leeds.

|
DESCRIPTION.
. i ) . . ; |
Les vis sont maintenues dans des mdchoires manceuvrées par un levier a main
monté a articulations sur un chariot dont la position peut étre réglée dans le sens
vertical et dans le sens horizontal ; un arét assure la régularité de la profondeur de
la fente pratiquée dans la téte des vis.
La machine est fournie avec I"arbre de transmission, un jeu de clefs et une lame.
PRIX i o e o o - £
Poids net approximatif, 127 kil
Pords brut approveomatsf, 254 kil
Nos. des photographies, 3138[9.
Tade ,-'|'J_-",l_':;‘J',J'.lj'._,fjn".l’.'l.l’lln'.'n'u' (A1 Code), © Twttavolte
\
MACHINE A REDRESSER LES FILS
b
CONSTBEUITE PAR
GREENWO00D & BATLEY, Limited, Albion Works, Leeds.
| ST peess <
| DESCRIPTION,.
Diestinée A des fils d'un diamétre variant de 3m/y 2 & Igm/y inclusivement, avec
douilles en laiton pour une seule dimension de fil et avee transmission camplite,
PRIX = o 5 o = L i
Poids rnet approxonatif, 482 &l
Poids brud approximatif, 635 il
Na, de la photograplie, 3744
| Code télégraphigue (A 1 Codej. Y Tuttoche™” |
\
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No. 13A

| TOURS REVOLVER A DECOLLETER. POUR |
i LA FABRICATION DES VIS.

CONSTRITTT

Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds.

CIRCULAIRE

PAK

DESCRIPTION.

dans des conssi
wnt d'nn mands

Lomrne
I1

L arl
bronze

réeiable et

=L creux el

210

e recevoir 6 outils ;

Le support-revalver est disposcé il est pourva dun 1

jue de

rotation et de

cation.

Il est mon

i)

ismme aulomsti

de course réslable, et

pignon et erémaillére dans le

LIn suppe
s vis de longueur, former

lees

commandé

Lransversa

La machine

est

montée

1M

un banc

en

st munie d’u

tete,

un levier i

15
B,

miin
; Nos, 2A ot 3A.

routtoir ixé au ch

fonte,

pouryu

d'une

‘il du
e

un chari
1 ¥

L a glissiére,

15

le modéle No. 1A, par

wece double }'ll:-ll:'--:nli‘.f]. est préva pour couper

Elle

SUP PO L=reviol

I recevoll

copeaux, &c.
La fourniture comprend le renvol et un jeu de clés,

| |
) ¥

DETATLS. 1A

Hauteur d'axe ... 1T4mm

Diamétre inté 19 /oy
Diameétre du su 5 127m |
Diamétre des trous du support- ‘

revaolver
Longuen maximuin exéc

L neur dubane dela $
Dimensions du cone | TO1 Al - P e | L

ma |.' wf | HKgrmim HKETM
Dimensions du ¢ 1u (215,241, 266m{y| 177, 20 279 |

TENVOL... e s | WAIm iy [ S EFminy
Dimensions des poulies du

TETIVOL, .. vas| 254m Pk 4 F6m 254m[m yhm iy, 30g4m | m # T6m /iy
Nombre de tours des p es clu| 3

renvod 250 21
Encombrement horiz A914miy 3 Gogm | Im 117 X6ogmiy, I

400 Il [ :
| 550 kil qoo kil,
| : ._‘:.UTf ; ‘}lh'l';.rj
Futulo J.-I.l':'l."l'\'
PRIX AL £ ‘
PRIX extra po
tif additionel de pe |
[ Nos. des ]1]1:.:11_;_{1'.1] I 5182 |
Code télégraphique Unzuchtig E | |
P N . T —— S = _
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170.  Tour revolver i décolleter, pour la fabrication des vis. Modéle No 2B,

Circulaire Na. 13B.
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| CIRCULAIRE No. 13B

TOUR REVOLVER A DECOLLETER, POUR ‘
|

| LA FABRICATION DES VIS,

| avee dispositif automatigue 4 saiser et entrainer la tige.

CONSTRUCTEURS I

GREENWOOD & BATLE'I', LIMITED, ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION,
[’arbre de la ]'mulu':&‘. fixe de cette machine est en acier; il est creux et tourne

dans des coussinets en bronze dur, avec dispositif de rattrapage de jen, Il est muni
| d*un dispositif pour ouvrir et fermer le mandrin 4 ressort, sans arréter la machine,

Le support -revolver est disposé pour recevoir 6 outils; il est pourva d'on mécan-
isme automatique de rotation et de fixation. Il est monté sur un chariot & glissi¢re,
commandé par un levier & main dans le modéle No. 18, par pignon et crémaillére
dans les modéles Nos. 2B et 3B. |

Un support & chariot transversal, avec double porte-outil, est prévu pour couper
les vis de longueur, former leur téte, &c.

I.a machine est munie d'un égouttoir ixé an chariot du support-revolver. Elle
| | est montée sur un banc en fonte, pourva dlune auge pour recevolr Peau, les
copeaux, Sc.

] | La fourniture comprend le renvoi el un jeu de clés.
[
| — - : e — e P
DETATLS. 1B 2B [ 3B
Hauteur d’axe. .. i LI4M iy I fi 17
Diam. max. de la barre admise dans le {
mandiin automatique i saiser et| |
entrainer la tige ... i 15m/m ' com [y
Diam. intériear de 'arbre, quand :
susdit mandrin a été enleyé 23m/
Diametre du support-revolver

Diam. des trous du support - revolver |
Distance entre 'axe du trou du
]U'.'lll'(_'\'n]'i":'l' el ]El. |}:l1-‘-'|l! - .ll} |

érieure de la glissicre s 44m oy
Longueur max. exécutée | r27mfp,
Longueur du bane ¥ I 838m/m Im 21g
Dimensions du cone de commande ...||ioz 127,152 x5 54304 X B2

Dimensions du cone du renvol

. e_-.].zptl.gn_g.x_a . : 1 J-:-| 254,203 X B2
Dimensions des poulies du renval ... 204 X 57 254 % 60m /iy 304 X 88mt fm
| Nombre de tours des poulies du 230 tours 200 tours

TENVOl... 250 Lours

R :
Encombrement .|| 1m g8 60l 2m 13 xbogmiy [2m 28X 762m

Poids net approximatif 350 kil 475 1dl, I 675 kil |
Poids brut approximatif ver| 500 kil 750 kil. g23 kil
| | Nos. des phatographies 54010 5970 5971
| | Code télégraphique (A 1 Code) Usufruit Usurajo Usurario
| PRLX | £ ‘
| PRIX |I un mandrin a ressort | £
| Code télégraphic ¥, : .||  Vengaras Vengaremos |
PRIX d'un mandrin a 2 [Jl:“:L'l]lliTt'-w'
pour les harres les lﬂl]n grandes 1 & _ ).-__' |
| Code télégr plm e vef| Vengase Vengativo Veniaga ‘

| PRIX extra, si la machine est muniej|
de poulies i friction sur le renvol ...[| £ /

i S pal ~ e |
| Code télég aphique ... Veniale Venialidad Venialita |

[
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No. 3019. Tour revolver a décolleter de 177mfy, de hauteur de centres,

Cireulaire No. 1534,
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CIRCULAIRE Mo, 183A |

Tour revolver a decolleter de 177"/m
de hauteur de centres, |

| CONSTRULIT PAR

GREENWOOD & BATLEY, Limited,

ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION,
Ce tour est étudié de maniére i aléser et tourner les cuvettes, comes, tourillons,

axes, etc., déstinés a la fabrication de bicyclettes.

L’arbre de la poupée est creux, et tonrne dans des coussinets coniques en bronze
dur, avec dispositif de rattrapage de jeu. Il porte & son extrémité antérienre un

mandrin i cone pour serrer les bartes & décolleter jusqu’ & 3om/n de ¢

imetre, ainsi
qu’on dispositif pour mainte

I'arbre fixe pendant gqu’on seire on desserre le mandrin,
L*arbre porte un cone de commande i 3 vitesses,

Le

d'une glissiére transversale, avec porte-outils i 'arriére el a 'avant., Il est 4 mouve-

IO

pour tournage ordinaire coulisse s

principal; il est muni

ment d'avance :LllL-:'l}'ll.'l‘.'i-:lH_- pour charioter, avec mouvement de retour I':1['\'i-_||'.‘. a la

mair,

La glissiére du revolver est 4 position réglable sur le banc principal; elle est 4

mouvement d'avance 3 la main au moyen dun crémaillére. Le porte-outil revolver
est en acier, et il est monté sur 'extrémité antérienre de la glissiére. I1 est muni de
sept ouvertures pour recevoir les outils, avec ley

outils.

a ressort pour le blocage des

Le tour est liveé complet avec sa transmission intermédiaire, deux jeux de poulies

fixes et folles, cone, débravage et les clés nécessaires.

| DETATLS. DIMENSIONS.

Diamétre de 'arbre

i S4mm
Diamétre du trou de 'arbre

o . Wur 3

| Dimensions du cone de commande de Parbre To 203, 270 M Somy,

Course du chariot sur le banc principal 279m/m [
| Course de la glissiére du revolver ... L 304M iy ‘
|
| Longueur totale du hane ... 2l

Dimensions des poulies du renvoi. .. ol 3R Thm et 228 % s omy

Poids net approximatif o o 675 ki, [
Poids brut approximatil ... 975 kal.
No. de la tographic ... 5014 |
Code :||J|'liq'lu (A 1 Code) L i Tutelar

| | PRIX ; |
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No. 4911.  Tour & décolleter de 203m/m de hauleur d'axe, avec porte-outils revalver
a b outils.

Circulamne No. 177,
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CIRCULAIRE MNo. 177

Tour a decolleter de 203™ = de
hauteur de centres,

avec porte-outils revolver a 6 outils,

POUR TOURNER, FILETER ET DECOUPER LES PRISONNIERS ET LES
VIS TIREES D’UNE BARRE.

CONSTRIUIT PAR

GREENWOOD & BATLEY, LIMITED,

ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.

['arbre est en acier et percé de bout en bout, Son diamétre extérieur est de

82m/ip et son diamétre intérieur de 51m/m. I est commandé an moyen d'un cooe &
quatre vitesses de 127m/m, IIf.-ﬁml,'m. 203m/m et 241 my de diamétre r‘.?l-inllllhl de largeur.
L’extrémité antérieure de I'arbre est filetée et porte un mandrin 4 trois griffes pour
saisir des barres de _;Lul__'“._ de diamdtre et an-dessons. lLe tour est L"}:i".|L'|:|1I_-1I1 muni
d'une poupée mobile.

Le banc a 2m33 de longuenr et il porte une vis-mére. On dispose d'une série
de 21 roues dentées pour le filetage.

La selle du chariot porte-outil est pourvoe d'un écrou i éclipse en bronze pour
le mécanisme de filetage, ainsi gue d’'un mouvement rapide 4 main par pignon et

e, I

crémaillére, avee engrenage droit et manivelle,

Le chariot porte-outil est A double glissitre et smrmonté du porte-outil revolver
avee ses dispositifs de division et d'arrét; ce porte-outils peut recevoir six outils

carrés A tourner: une des ouvertures est en outre dispose pour recevoir 'outil &

découper.

La sellette du charint porte-outil porte également un dispositif pour le filetage,

comportant trois es montées sur un bras articulé sur la sellette; les différents
. = P -y aE ! |
dinmétres de filetage sont de 12,7M/;m, 15,5M 'y, 19Mm, 21,70y, 25,4M m, 28, 57/m,
31,70 'y 34, 7Mm, et 38mfy. Ce dispositif est équilibré de telle sorte qu’ il pent etre
facilement manozuvre,
Le tour est fourni avec transmission intermédiaire, chaises et un jen de clefs,
PRIX R
FPoids net approximatif, 1108 &
Podds brut approximatif, 1524 fif.
No, de la phe
Cude J’f:."lr'j;"

e pleiey, 4OTE.,

rpfifane (A 1 Code). 0 Dnbehintsam.”’
P )
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No. 3721,  Tour simple i décolleter et i revolver, i 6 outils .

Circulaire No, 178,
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I CirCULAIRE No, 178
m
Tour Simple a d¢colleter, de 25¢
de hauteur de pointes,
S
AVEC SUPPORT-=-REVOLVER A 6 OUTILS,
POUR TOURNER, FILETER ET [}[E.COUPER DIRECTEMENT |
i DE LA BARRE, LES VIS fgl TéTlEE- CONIQUES, [
AVEC DISPOSITIF POUR REPRODUCTION, |
CONSTRUIT PAR
GREENWOOD & BATLEY, LIMITED, ALBION WORKS, LEEDS. |
DESCRIPTION.
| [ arbre creux, percé de boul en bout, est en acier forgé et mesure 7Hmfy de |
diamétre extérieur et 45 millimétres de diamétre intérieur; il actionn ]
i 4 vitesses mesurant : ), 250, 300 et jzom/y comme diametres, ;
de 82mig ;o son extrémm rant est filetée pour recevoir un mandrin 4 3 griffes, pour
le serrage des barres & décolleter jusqu’ 4 45m/m de diamétre ‘
Le banc a 1m 500 de longueur; il porte une vis-meére et est fourni avee un jeu de
21 roues de rechan
La selle du charot porte un écrow ¢n bronze que 'on peut embrayer ou débras |
| i volonté pour le filetage ; elle est aussi munie d'un dispositif pour son déplaceme i

ide 4 la main par pignon et crémaillére.

Le chariot transversal est réglable en position au moyen d'une vis actionnée par |
¢é d'un deuxigme chariot plus court, utilisé pour |
deuxieme chariot qu’est monté le support @
ales pour recevolr les outils carrés, son mouve-

errage des outils,

Aot est surmo

une manivelle; ce
reproduire ou copier. Clest sur ¢
revolver, avec ses O ouvertures di

ment diviseur et son mouvement d

Ce tour est liveé complet, avee som renvoi son débravage et le jeu de clés
necEssaires.,

DIMENSIONS DES POULIES DE LA TRANSMISSION INTERMEDRIATRE—

de 165m/m de largenr,

| poulie fixe de 150m/y de diam, = 82m/m de largenr et 1 fol

I '|~_|_11'_3'iu fixe de 250M m de -:]i‘lTr'l.*iH:!HI'“, de ]L‘-.I';__[L'L!' et 1 folle de 105m lm de |a1,=_-;c|1|'.

VITESSES DE CES POULIES-
Poulies de 150m/y, de diam. ... 200 tours.
Poulies de zgom/y de diam. ... @15 tours.

PRIX e i Y. o = 7 £

oids et approximalif; 1250 L,
Poids brut approxomally, 1000 L.
No. de la photographie; 3721,

craphigue (A 1 Code).  *° Unbekannt,”’

Code ¢
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No. 4497, Machine i tailler et & diviser les engrenages droits, coniques, et hélicoidaux,

jusqu’ i Goom/y de dinmétre,

Circulaire No. 201.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

CIRCULAIRE MNoO. 201

MACHINEATAILLER

¢t a diviser les engrenages
| BROITS, CONIOUES, ET []I:.l.I{'HlIh\l.’.‘{, JUSOUT A Goomym DIS DIANM,,

| CONSTRUITE PAR

' GREENWOOD & BATLEY, LIMITED,

ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.

[arbre porte-fraise est en acier, monté dans des coussinets en bronze
phosphoreux, avec dispositif de rattrapage de jeu; il est actionné par

poulie et courroie, avec harnais 4 simple engrenage, taillé i la machine.

La poupée de Darbre porte-friise est montee sur une glissiere

verlicale, qui peul étre ajustée sous tous les angles possibles, et esta
mouvements d'avance et d’arrét automatiques; elle peut aussi se déplacer

Intéralement & la main.

|
Le biti vertical portant la poupée de larbre peut élre déplace, a
volonté, sur le bane de la machine, au moyen d'une vis.
Le mouvement diviseur comprend un mandrin et un jeu complet de
roues de rechange,
Les transmissions intermédiaires sont fournies avec cones a 4 vitesses,
ainsi qu’ une paire de poulies-guides, avec chaine et montant, ete.
La fourniture de la machine comprend les clés nécessaires.
PRIX o ; £
Polds ned approxonalif, 1375 Lt
Poilds brut approximalif, 1725 &d
No. de la photographie, 4497,
Cade téléoraphigue (A 1 Co s Ondiliie.”
ENCOMBREMENT, IMS30 % OWMGI§,
I\
o
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No. 3462, Machine & fraiser,  tailler et i diviser les engrenages droits el
hélieoidany, jusqu’ & 1m8oo de diamétre % om3zo0 de largeur,

Circulaire No. z07.
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{ CIrRcULAIRE No. 207

MACHINES A FRAISER,A TAILLER ET A DIVISER
LES ENGRENAGES DROITS ET HELICOIDAUX. |

CONSTRUITES PAR

Greenwood § Batlev, Limited,

ALBION WORKS, LEEDS.

| DESCRIPTION.

ses machines sont disposées pour tailler Jes engrenages droits et hélicoidaux, et

ébaucher les engrenages coniques,
Chague machine se compoge d'un bane, sur lequel sont montées toutes rEs
] |‘.i|[i'§.‘-‘-- Sur la partie avant est monté la roue diviseur, avee son axe v . SES

paliers, etc. Cet arbre vertical est creux; il est tourné cone pour recevoir des
mdrins-co ' Il porte en outre un ,'_-;::._'.]!| callet pour TEcevolr an |JE;:_LL=;;=_|_ ou cdes
vuides, suiva ] I'on veut faire.

franse
n de elissicéres
e paur tailler 1
remn

| L arbre porte
4 la main et an m
soit en travers du
micher le

pée a4 mouvement d’avance vertical
l‘h:l,l'|: I i |JL1]‘L (f:l::ll.: [a]] iL'l]LL"._
ongitudinalement

votal

5 en ot
engt

&5 COnign

1 (&)
8] T ¢

t.\:l.'llf;!'.'l'\.: machi est livrée \'.-I11]}]f'lu_- avee un renvot compensiatenr et un jen
complet de roues de rechange, taillées.

[ DETAILS, No. 1
Plus grand diametre taille [m 830 3m 660
Plus grande la ur o hauteur de dents
taillées 2 om 305 one 406
[ Longueur du bane principal ... s 133 3m 500
|
[ Largeur du bane principal o om 15 1m abh
Encombrement ... we|| 2 [m 320
DMimensions des ]1|r1i]ic‘.‘-‘ fixe et [alle du renvol 355m /mx88mfp, °E
Vitesse des poolies fixe et folle du renvoi .., 180 tours 180 Lonrs
[ Poids net approximatif | 550 kilos. 7100 kilos.
i | ;
| Poids brut approximatif Fidk| 5300 kilos. Sozo kilos,
Numéro de la photographie ... 3462 3439
.‘\'_\'zuhr\]c l-:j..'l.-'_:."l'ilp]]iqllu' A 1 Code) 4] BELT |L:-;'II|:-|-CI
PRIX ... o it 14

f - .. & S

:“'H‘]'l..]'il{‘, Hi IiL II'IﬁI,"l]iI:I_' L1 6

PRIX supp

| > .
fournie avec une poupée pour Lailler les |
engrenages i e £ [
-L?"-'Llhll{_llt l.i:']L-"_,_'\l'ds'l]]ill'l.'lL' e ins | \-I_'||', |'L'._',-|,| |
J & | [
|
| A
I.
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CIRCULAIRE No, 209

MACHINEATAILLER

ET A DIVISER LES ENGRENAGES

DROITS ET HELICOIDAUX, JUSQU'A 1mSo DE DIAMETRE |

CONSTRUITE PAR

GREENWOOD & BATLEY LTD.

ALBION WORKS, LEEDS5.

DESCRIPTION.
hine a été éludiée pour tailler et diviser les enpre es les plus lourds,
1 acier, ayant jusgu’ a4 1m8o de dinmétre et om3zo de largeur de jante.

Cette ma
en fonie ou e

L’arbre de la fraise est en acier, el mesure 76m/m de diamétre. Il tourne dans
des coussinels 3 1-:|]'|]_:1'.('~: ‘!|II}'|.I.-"_'- mmandé Par uUne roue et un
cangle dans le rapport de 5 a 1. Le cine de commande est & 3 vitesses

est ¢

conronnes correspondantes ont respectivement qof, 457 et 508 millimétres de diamétre

par 102 m/y de largenr.

Liarbre port
d'un réglage lor
permet d'en ré

mibily guiest wiani d'nn mg
itudinal de 25m, Une contre-pointe
1 1a position d'une lagon préci

ier, esl susceptible
[ormant butée

: 4 frottement doux sur la face transversale
1 ek 1 g'nil son mouvement de descente i[|;,lp1'|_1;||i-;||_-t-
ale. Il est a retour rapide.

Le chariot de 'arbre porte-fraise coulis:
antévieure du biti. Il est dqu
par une vis vert

rhre verti
nlisse su

La poupée portant 1
son mécanisme diviseur,

5 4 tailler) avee
i position

lequel on fixe les
la face latérale du bat princip
renares & tailler,

Cette m: aussi disposée pour tailler les en »5 hélicoidanx, au moven
dune fraise h yidale | able & la vis
A cet LJTE[. la roue héld = du mécanisme divic
de Parbre ]‘.I.‘J1<.'-i.l'£ll.-'t' meéme, par une. serie den:
ment de rotation et d’avance,; prn]'u-.ﬂ'tin:nu-'i au p

i actionner 'engre
et son axe vertical recoivent,

es intermédiaires, Il mouve-

De cette facon les dents obtenues son

]\.'.1'|:|iltr de forme et présentent, &

: e contact,

DETAILS. DIMENSIONS,
Diameétre ma
Largeur ma
Course lon

1m&30
305

- ‘e ' 25m |
Diamétre rhre ¢ i =Hm |
v - 5 & - ' 4
JJ'_IITI'.[‘TI:-_I-':I:‘C CH O : commande . e (lqOG, 457, SO 3 102 m ||1I
[{1_1111-|~_-1rm:- des 5 «lu renvor .. % 457Mm ¥ T15m/iy
| Vitesse des poulies du renvoi par minute .., I25 tours
Longueur totale de la machine - : 1m0
ur totale de Ia machine ... ; i 1mgcg

iteur totale de la machine . .. : 2m4 40
1s net approxima o : Broo kil.
Poids brat approximatif 4, 3 Hi 5o kil. |
Nao. de la photographie . ; 4015
| Code télégraphigue (A 1 Codeg) i i ['ndenkbar |
ERI .. = . Vi
/
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Machine 4 ailler et fraiser les engrenages droils et les roues hélicoidales
4 vis sans fin, Modéle No.r

Circulaire No. 199,
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No. 4801 Machine a tailler et fraiser les engrenages droits et les roues

hélicoidales & vis sans fin, munie d’un arbre court, placé i angle droit a 'arbre.

Circulaire No. 199,
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No. 6335. Machine & tailler et fraiser les engrenages droits et les roues hélicoidales
& vis sans fin, munie d’une poupée pivolante.

Circulaire No. 1g99.
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CIRCULAIRE MNoO. 189 \

WACHINE A TAILLER ET FRAISER LES ENGRENAGES DROITS ET
| LES ROUES HELICOIDALES A VIS SANS FIN,

| CONSTRUITE PAR

Greenwood & Batley, Ltd,,

ALBION WORKS, LEEDS. -

| DESCRIPTION.

Cette mac

1ine a été étudide pour tailler les roues droites et hélicoidales, en fonte
| et en acier des plus fortes dimensions; elle peut aussi étre employée comme ma hine
i fraiser.

L’arbre porte-fraise est monté dans un coussinet 4 réglage horizontal; il est
| commandé par un arbre vertical, placé al'arriére de la machine et recevant son mouve-
ment d'un engrenage conique et d'un cone.

Le chariot de I'arbre porte-fraise est el coulisse sur la face du montant.

Il est pourva d'an mounvement dialime: qable automatigque poar 1a coupe,

| ainsi que d'un mouvement de retour rapide; il est aussi réglable &
| Le pl
d'aliment:

1

Ia main.

an est monté sur la fae

» (lu principal ; il est muni d'un mouvement

.-,1[|~.n;;l[’_s|u._-‘||'| mMoyen de vis et de roues de TE'\'"_'l:lll;;L'. ponr le |-l'il'l.~;'|_'__'\_‘.

dliviseur est monté sur le plateau, et muni dune roue hélicoidale & son
extrémité pure, avec arbre de vis sans fin et les roues de rechange nécessaires.

‘ Les roues hélicoidales sont t

des i moven de [raises en forme de vis du pas
désiré, unj

» rottes e rechange étant fowrni & cet effet.

[.a machine est livrée compléte aver renvaoi et un jeu de clés.

LS - < w
DETATLS. No. 1 No. 2 ,

Diamétre de U'arbre ... 571 1y 76 gy

Avance verticale de 'arbre porte-outil = 330m{m s08mm

Diamétre max. des roues & talller ... 1m 216 1m H2h

[argeur max. de la face des roues i 1 228m 38 0m
Dimensions du plateau . | G8gxzz8mim

Course du platean i 7oL

Dimensions des poulies du renvoi ... pLiLiTy e

s i/ I -
gae des |:n|'|]it:- du renved ... o 125 touts
ombrement . - Im Q5 m Hj
Poids net approxim brgo kil.
Poids brut approximatil ; fig50 kil,
No. de la photographie 5502
Code télégraphique (A 1 Code) Urdisteis Vernceisen |
PRIX | £ |
M - = —;
:-1'-,|]1|,~'||_'-n'|p111 pour une 1_':’.][_[}.‘-50 ]:I-\.'{ll'ﬂ'l'lll.'. suti- | ‘
vant la photogr. No. 6335 el | £ |
Code tél phique = Venusto Veprajo
Supplément pour un arbre court placé 4 angle
droit & U'arbre, suivant In photogr. No. 4801 | £ £
Code télégraphique ... | Vepres | WVerabreden
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No. 4502, Machine @ diviser et tailler les engrenages conigues, jusqu’ 4 45:/m de

diamétre, Circulaire No. 202,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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CIRCULAIRE No, 202

Machines a diviser et tailler

les engrenages coniques,

CONSTRUITES PAR

Greenwood & Batley, Limited,
ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.

ces machines, les dents des engrenages coniques sont

€es daprés une

o ou “copie,’” dont les dimensions sont de 3 & 4 fois plus grandes que celles
de dent que l'on veut obtenir. De plus, Ia taille se fait toujours suivant les
iénératrices théorigues convergentes de la dent, Il en résulte ue les dents obtenues

sont d'une précision mathématique,

L outil est porté par un chariot animé d'un mouvement de va<et-vient, et pourvi
de mouvements de rézlage vertical, horizontal el & pivot.

Sur la face antéricure du bt oscille, autour de son centre, un lourd secteur 3
denture hélicoidale. portant la roue a tailler et le mécanisme diviseur. L’arbre, A

Pextrémité duquel se monte la roue 4 tailler, est porté, d'un ¢Olé, par une poupée

issiére. de 1

ille dans laguelle il peut glisser longitudinalement ;
s une seconde poupée boulonnée au secteur; elle porte
un segment denté, & 'une des e

celte douille Pe
le mécanisme divis
-:l 'i'lljliL'.

Emités duguel est fixée

L'axe de la roue & tailler et celui d’oscill:

ion du sectenr sont dans le méme plan
et perpendiculaives

e Poutil de maniére que la trajec-
tion.  Cetle trajectoire reste invariable
ui va au-devant de 'outil, Ce
iquement, ou & la main, par la
ommandé par une vis sans fin et
rotation la “o " oplisse sur la

entre eux; on régle la pos
toire de sa peinte passe par leur interse
pendant toute la durée de la
mouvement 'a e de 13 1
rotation du secteur & denture hélic ile, lequel e
un iwvement & déclic: dans ce mouvement ¢
tranche d'une lame fixe en acier et force le se t denté a ~'i1|{:|illl‘l'. entrainant la
auille sur lagu il est fixé avec elle, 'arbre et la roue a tailler) dans un 16
mouvement de rotation autour de leur axe. Ce double mouvement de la roue 3

tailler & denc pour effet la reproduction exacte, par Poutil, de la forme de Ia copie,

5t la roue
it automa

le, et ¢!

1€ 56 Pt
]

Ces machines sont munies d'un dispositif d’arrét automatique de Uavance, lorsque
Poutil arrive au fond des creux.

: i
DETAITS. DIMENSIONS,
F;li:uulf'Lru.'- 111-:1xi|'_nl.|n| des roues taillées .| 457m O35mfm
Course de 'outil ... L 127 fm 1G50m i

Distance max. de la pointe de rotation il

la face de |".'IT|J'|L'. I32mlm | 355 m
Dimensions des poulies de commande .| g05%56m(y | 4573 76my
Nombre de tours par minute 150 | THo tours
Encombrement horizontal,.. oe|| IMO7 ROmMGL | 1mg2 X 1mos | ImG8 % rmaz
Poids net approximatil el 1025 kil 1625 kil 2675 kil
Poids brut approximatif ... 2 1300 kil 2000 kil. z2goo kil

; ; : d
N de _I,,-‘ photographie (| . 4501 4502 4671
Code télégra | Uneinetto Uncino Unquanco
=) r . -
PRIX ; | £ A

|
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No. 4273. Machine spéciale A tailler les roues hélicoidales,
jusqu’ A 6ocfm de diamdétre.
Circulaire No, 210,

No. 3913. Appareil a tailler les dents des rones droites, jusqu’ & 38¢/y,
de diamétre, 4 appliquer & la machine de la circulaire No. 2r1o.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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CiRCcULAIRE No. 210

MACHINE SPECIALE A

TAILLER LES ROUES HELICOIDALES

JUSQU" A foc/yy DE l.JJ_»\.\H"'.'l'fU". ET AYANT DE 10 A oo DENTS,

CONSTRUITE PAR

Greenwood & Batley, Ltd.,

ALBION WORKS, L[LEEDS.

DESCRIPTION.

Cette machine est spécialement adaptée 3 la

taille des dents des roues hélicoi-
dales, au moyen d'une fraise-mére; par ce moyen on obtient des dents de forme

exacte et opposant i T'usure le maximum de surface. La fraise doit éltre comme un

fac-simile de la vis sans fin destinée a engrener avec la roue i tailler, 4 la fois en ce
1

g

qui concerne le pas, amétre et la forme des dents.
L’arbre porte-fraise est en acier, monté dans des coussinets en bronze dur, avec

le ¢

20%'m, 25%m et 30¢/m de diamétresX8gm/y de larpeur de couronne, et des engren-

s1ste

dispositif de rattrapage de jeu. TLa commi en un cone i 3 vitesses de

ages a double rapport, taillés a la machine, La douille de Varbre est creusée conique

et munie dun mandrin en acier pour recevoir les frais

Pautre extrém

mandrin est maintenue dans un suppart réglable.
Le
<l'::u.':!';lli:l:-1:|.‘i de |-I';EiF=L,:_'L' ordinaire. Elle est munie des orpanes 5]

platean de la machineg eést & mouvement d'avance automatique pour les

UxX nécessaires

pour le montage de la roue A tailler; ceux-c¢i consistent en un arbre vertical, conduit

par un systéme de roue hélicoidale et vis sans fin, arbie de cette dernidre étant relic
i Parbre principal de la machine an moyen d'un train de roues d'engrenage taillées a
la machine, et étant pourvu de roues de rechange pour faire tourner la roue 4 tailler
se et suivant le nombre de

4 la vitesse voulue, relativement 4 celle de V'arbre porte-f

dents demandé.

La machine est liveée avec la transmission intermédiaire, etc., poulies de change-

e clés.
PRIX T ;

Foids net approxtmatif, 2300 fl.

ment de marche et un jeu ¢

2800 L.

Porde brad approxim
No. de ia Plolagrapliie, 4273.

ol Al

ENCOMBREMENT : 1m 68x1m 38,

Pour la taille des dents des roues droites jusqu’ i 38¢/m de diamétre, le plateau

Code fffcoraphigue (A 1 Code).  ** Undenk

doit étre muni d’organes spéciaux, fournis sur demande.

Ces organes comportent un appareil & diviser & vis sans fin, etc., et un jeu de

roues de rechange.
PRIX e W T = e £

Na. de la plotegraplhie, 3013,

Code tldgraphigue (A 1 Code). 3 Lndici

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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reutzberger.

Machine & affiter les fraises, systéme

3864,

No,

Circulaire No, 56.

tenaires

a ses par

éservés au Cnam et 3

7
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‘f CIRCULAIRE MNo. 56

- MACHINE A AFFUTER LES
FRAISES DE TOUTES FORMES

i\ |
SYSTEME KREUTZBERGER, |

‘ CORSTRUITE PAR l. I

BREENWOOD & BATLEY, LIMITED, ALBION WORKS, LEEDS, | - |

DESCRIPTION.
Cette machine a &té étudiée spécialement en vue d'arriver & afiiiter rapidement et

avee facilité toutes les fraises, de quelles formes qu’elles soient. Elle est indispens

et rend des services inappréciables dans toutes les usines ot les mach

vitesse de 3,000 tours par minute, au minimum. ]
L'arbre de cette meule est monté sur un cadre 1léger, oscillant sur un axe hori-
zontal, porté par des supports boulonnés sur la table de la machine.

C'est sur cet axe qu'est montée la poulie transmettant le mouvement i Parbre de

|
| |
able
i fraiser sont [
employées. ]
L’organe essentiel de cette machine est une petite meule en émeri, marchant d la f
la meule, ainsi que la poulie recevant ce mouvement de la transmission intermédiaire,
Le cadre oscillant est équilibeé par un contrepoids suspendu & arriére; il est
aussi muni d’un levier i main et d'un dispositif i vis différentielle, permettant de b
régler 1"affiitage d'une maniére précise. Ce cadre porte en outre une vis d’arrét

gliscant dans une rainure radiale, ménagée dans la colonne support de son levier de

manceuvre ; cette vis permet de fixer le cadre, et, par suite, la meule qu’il porte; dans
[ Ia position requise.

Qu voit ainsi que la meule peut étre rendue mobile ou fixe, suivant les besoins du

La fraise & aflfiter est montée sur 2 bras qui penvent pivoter autour de 2 axes | |

travail & exécuter.
horizontaux, placés perpendiculairement l'un par rapport a l'autre, et d'un troisiéme
axe vertical ; le tout pent &tre animé de mouvements de translation perpendiculaires, |
au moyen de 2 chariots superposes. Enfin le chariot inférieur peut, en outre,
g’incliner & gauche jusqu’ & 40°%
La fraise peut donc, par ces mouvements combinés, étre, d'une part, montée
dans une position quelcongue, et d’antre part, déplacée pour Pafliitage, suivant une
' direction également guelconque, rectiligne ou curviligne. !
Les bras portant la fraise sont munis des organes nécessaires pour la maintenir

dans la position voulue, suivant qu'elle est taillée sur son pourtour ou sur ses tranches,

que ses dents somt droites ou hélicoidales, qu'elle est cylindrique, sphérique ou

conifue, ete., etc.  Un cliquet permet d’éviter tout mouvement de la fraise pendant

I'affiitage d'une dent.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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La gravare ci-contre reproduit la machine affitant une fraise droite; la fraise est

promenée successivement pour chaque dent sous la meule en émerd par la manceuvre
du chariot supérieur.

| La position relative de la meule et de la fraise i dents droites, qu'elle soit cylin-

drique ou conique, doit ére celle indiquée ci-aprés:

. CE DISPOSITIF
S'ADAPTE A
TOUTES LES FRAISES

CYLINDRIQUES
0U CONIQUES
A DENTS DROITES.

POUR L'AFFUTAGE DES FRAISES HEJLIGU!I-I:I&LES,
cette machine est munie d'un dispositif spécial tel que, lorsque la fraise est promenée
sous la meule; elle tourne en méme temps antomatiquement sur son axe sous 'action
d'un cliquet-guide monté sur le support central et engagé dans les dents de la fraise,

i qu'il oblige ainsi & tourner suivant le pas aunquel elle est taillée.

I POUR L'ﬂFFaTﬂGI DES FRAISES DE FORMES CONVEXES OU CONCAVES,
| la fraise se monte de maniére que le centre de la courbe soit en ligne avec I'axe de

'arbre horizontal & manivelle, porté par le support & pivot du chariot supérienr. On

I
I
||
{
i
‘ fixe ensuite les 2 chariots et 'on agit sur la manivelle pour présenter & la meule tous
| | 3
‘ | | les points de chague dent.
[
|

! .

I | n ]

| POUR L’AFFUTAGE DES FRAISES DE COURBURES VARIEES,

| 1 ¥

411 la fraise se monte comme dans le cas précédent, avec cette différence, que le centre
[ : ‘ I moyen de la conrbe d affiter doit &tre amené en ligne aver le centre de la manivelle
W I

de l'axe d’oscillation, le cadre portant la meule en émeri restant libre. L'ouvrier

prend alors le levier de Ia meule avec la main gauche, la manivelle de Parbre de Ja
fraise avec la main droite, et, avec un peu de pratique, arrive trés facilement 4 suivre

In courbure.

Noto : La machine est lfz

‘e compléte, avec wn assortiment de peudes of wun axe

powr les monter.
PRIX i o s o e £

Poids net appe r.'.w')m:.r'a_'f. 300 &,

Poids brut approximatif, 475 &l
No. de la photogr aphie, 3864,

Code télégraplegue (A 1 Code).  * Unthudlen.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

(1)
Ttk
o]

| LISTE DES ETABLISSEMENTS, AUXQUELS A ETE FOURNIE LA
MACHINE A AFFUTER LES FRAISES,
SYSTEME KREUTZBERGER,

CONSTRUITE PAR

GREENWO0D & BATLEY, Limited, Albion Works, Leeds.

Mombre de
Machines
ARSENAL DE MARINE i CHATHAM ... ’
ARSENAL DE WOOLWICH, Manufacture de [ anons
MANTFACTURE ROYALE D' ARMES PORTATIVES a E '\I IIfI I:- Loc 1\
CONSEIL D’ADMINISTRATION DES INDES, LoNDRES... s
GOUVERNEMENT TTALIEN, Pour LA MANUFACTURE ROYALE
D'ARMES PORTATIVES 3 TERNI...

e
GOUVERNEMENT ITALIEN, PoUR LA M. \\'LTI ACTURE ROYALE

| D'ARMES PORTATIVES a BrRESCIA g e

[ GOUVERNEMENT TJAPONAIS .. el

| CHEMIN DE IFER “NORTH LONDCON® i ]

| CHEMIN DE FER “LONDON & NORTH WESTE 1{’\. Y WOLVERTON .., I
CHEMIN DE FER HOLLANDAIS, HAARLEM 1

| Sk W. G. ARMSTRONG, WHITWORTH & CO., LimitED, NEWCASTLE-
| oN-T¥NE ... h "
| THE YORKSHIRE COLLEGE, Lrgps..

THE WILKINSON SWORD LU {}\l\_lj\ Works, CHREESEA . DAY
THE MAXIM-NORDENFELT t:l"‘%.‘-h & AMMUNITION CO., LEIMITED,
Bow, LoNDrES, E. . - 2
THE LONDON H\I\f[ .\R\!‘w {Ir I,.J-..Ul.[: FORTY, ]H'\I?nl‘- I
THE ANGLO-AUSTRIAN BRUSH E ECTRICAL CO.., Lo, 1 u\‘:hl 5 1

THE ANGLO-AMERICAN BRUSH ELECTRIC LIGHT CO., Liamiren,
LONDRES

THE CARRON CO., CarroN, J"_\!.]-lech'_, RCossE
THE TELEGRAPH CONSTRUCTION & M: \lN’ll\'A\"i B f_L‘l | I

EAST GREENWICH . .
'HE THAMES TRONW “i‘ll\“' &‘\, HFI]I’JJLH DING CO., 1.'I‘IJ.. I.rJ\'.JI-:Hh |
THE PJ( ADFORD TECHNICAL COLLEGE, BRADFORD ... L |

SOCIETE ANONYME FRANCO-BELGE, BRUXELLES e et

£ ’
MANUFACTURE LIEGEQISE D'ARMES j—'\ FEU, Liece
L. CLARK, MUIRHEAD & CO., LONDRES ...
GREENWOOD & BATLEY, Liviren, LEEDS... Lo
FERBANTIL, THOMPSON & INCE, Liarren, LONDRES
PLATT BROTHERS & CO.. Liviten, OIDHAM
ALEXANDER MATHIESON & SON, LiMITED, GLASG euu :
H1I ILH[\"\U\ HOLLINGWORTH & CO., LiMrien, ]_}Ulil\u-ﬁ
HOWARD & BULLOUGH, LIiMITED, ACCRINGTON ...
WILLANS & ROBINSON, LisMrren, THaMES DITTON, SURREY
‘T. COOKE & SONS, LimiTen, BUCKINGHANM WoORKS, YORK
MITSUL & CO., LoNDRES, (FPowr le Gonvernement du Fapan)
E. DENT & CO., 61, STRAND, LONDRES, W. C., (FPour Hxport)
COGSWELL & HARRISON, 226, S1 raMD, LoNDRES, W.C. A
SCHOFIELD & KIRK, RASHCLIFFE TRONWORKS, HUDDERSFIELD
NICOLE, NIELSON & CO., 14, SOoHO SQUARE, L.ONDRES
HAC l\LI\{T & CO., Bury ... o
ARNOLD, KARBERG & CO. yiEe EAST INDIA AVENUE, LONDRES
TWEEDALES & SMALLEY, CASTLETON, prés MANCHESTER
E. B. SAUNDERS, LoNDRrES. (FPowr fe Gouvernemerndt Arg.ntin)
THOS., CHATWIN, GREAT TINDAL STREET, BIRMINGHARM... e
JA‘-.[F'H' CHEETHAM, ;r CORPORATION 5T, MANCHESTER, ( Powr B xj;.u{;
5. G. MARTIN & Co., ST. PETERSBOURG :

ATNSI UI'T’LT\T GR '!_"\"D NOMBRE I-l‘\ REES EN FRANCE.

,x'___,____.__._.__.—u—.-——_l_._:_a..——

e ey
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No. 3923. Machine double perfectionnée & tailler les forets américains,
Modéle B.

Circulaire No. 196.
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CIRCULAIRE NoD., 196

MAGHINE DOUBLE PERFEGTIONNEE,
A TAILLER LES FORETS AMERICAINS,

CONSTRUITE PAR

Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds.

DESCRIPTION.

Cette machine permet de tailler en une seuleé opération les deux rainures

hélicoidales des forets américains.

Les deux arbres porte-fraises sont montés des supports oscillants, qui

permettent de les amener rapidement en position sous 'angle requis, et de les régle
4 la profondeur voulue. Point important & noter: la machine comporte un dispositil
automatique spécial, par le jen duquel I'ime du foret obtenu va en s'épaississant
légérement de la pointe & la douille, ce qui lui assure une rigidité absolue sous effort
de torsion.

Les deux arbres porte-fraises sont en acier et tournent dans des coussinets en

bronze dur, avec dispositif de rattrapage de jeu. 1l sont commandés par un engrenage

r (taillé & la machine), qui recdit son mouvement d'un. renvoi placé

'L'I!-'I'I'il:"I'I'.' 1 Ac

i 1'arriere de la machine.

Dans le modéle le plus grand les mandrins des arbres porte-fraises sont pourvus

xtrémités, de maniére 4 donner un support additionel

de douilles régls
aux fraises.
Le foret 4 tailler est monté a extrémité d'un arbre crenx vertical, porté par un

support coulissant sur la face du Dbiti, et auquel une vis imprime un mouvement

vertical d’avance automatique. I’extrémité supérieure de cet arbre crenx passe a

ol un mouvement de rotation au moven d'un harnas

travers un ma 1, Ui re

{1'{:]];_"1'+_':|:|__g_'|_':-, actionné par la wis cll.l]i!llc_'lllulir'-l‘. donnant ainst aux rammures le s

déterminé par le systéme des roues de rechange.

e fraises et de douilles

La machine est pourvue d'une série de roues de recha
pour la taille des forets de divers diamétres; la fourniture comprend en outre la

transmission intermédiaire, ]‘r"'l'l]]ll':l}':l;_’\u el un jL'l.l de clefs,

DETAILS. A ! B C
Iimensions des forets 4 tailler omim 8 & 6mjy amiym & 25m(m | i A 50M f5,
Poids net approximatif _]no Lal. | 1225 kil. | 2700 kil
Poids brut approximatif 5o lil. | 1525 kil 3100 kil
Encombrement... c_;|_1rr-_-',,,)(h-:-:u:'u,-'n-, | Imgz4iIm21g 1mB28 s 1mgay
No. de Ja photographie 2042 | 3023 5260

Code dgraphique | 1 [Tnhestraft | Unbetreten Unverburgt
PRIX .. o] 14 £
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No. 5527. Tour & dégager et rectifier les forets tors, Modile No, 1.

Circulaire No, 184.
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CiIrRCcULAIRE MO, 184

MACHINE A DEGAGER ET A
RECTIFIER LES FORETS TORS,

CONSTRUITE BPAR

Greenwood & Batley, Ltd,,

ALBION WORKS, LEEDS.

DESCRIPTION.

Ces machines sont spécialement destindes a 'exécution, an moyen d'une meule,
T amdrati e 2 A . s A ] A 11 e - ATTeE
de P'opération qui consiste & dégorger ou donner de la déponille aux forets tors, apres
trempe. Elle sert aussi & rectifier 'intéricur, ou l'extérieur, des pitees cylindriques

ou coniques.

La machine est de construction analogue a celle d’un tour ordina iyant un

1c portant des poupées (fixe et mobile). La poupée fixe est & arbre creux, avec cone

ba

employé pour les opérations ordinaires de rectification eylindrigue. Swm le nex de I"arbre
se monte une poulie, avee toe d’entrainement, pour la rectification des pointes fixes, ainsi
qu'un mandrin i 8 vis de serrage radiales, pour travaux & exécuter sur le plateau. La

L o
nsversal pour la vectification des pieces

age L

poupde mobile est susceptible d'un rég

conigues.

Dans Paxe du bane se trouve une vis en acier, donnant le mouvement au chariot
porte-outil.  Un bout de la vis est relié avec Uextrémité arriere de 'arbre au moyen
de roues de rechange et convenant aux divers pas des forets.  Llantre bout de la vis
est munie de deux poulies de commande, savoir: 'une pour une courroie croisce cl
Pautre pour une courroie droite pour les déplacements rapides dans les deux sens du
chariot, pour rectifier. Le chariot a aussi un mouvement lent pour donner de la

dépouille aux forets.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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il est pourva d’un support pivotant qui peut étre orienté dans

I.e chariot princi

toutes les directions. Ce support porte une glissidre, qui recoit un mouvement alter- ‘

natif au moyen d'un plateau et d'un bouton de manivelle réglable. Sur cette olissiére [ |
i
est montée une autre glissiére réglable, qui porte la meule en émeri avec les coussinets ‘ 1ol
1 il
0 DA : PO I S ; |
de son arbre, ete. Parsuite du mouvement dela premiére le chariot de la meule 14
il
recoit deux mouvements, savoir: un mouvement alternatif, qui peut étre paralléle, ou & ! |
: : il
angle droit au centre, et un mouvement longitudinal sur le banc avee un mouvement de e I
traverse lente ou rapide, complet avec mécanisme d’arret automatigue du chariot, renvoi | ! 1
|
avec poulie & cbne, tambour pour la commande de la menle, poulie & céne pour le | BF
1l
mouvement d'alimentation lente variable, et tambour pour le déplacement rapide. |
I
Dans le modéle No. 2 le renvoi est supporté par des chaises-paliers ordinaires. I
I | Il
E1
]|
| |
_ 1 I
|
, | (11
DETAILS. I No. 1 Mo, 2 (e 1
I
1 i
| It
- i BICl GBS T e | |
Hauteur de pointes apam | > T AT | :! |
auteur de pointes ... = | 203m /m 254 1y | [
. - | ]
Distance max. entre pomntes ... 457mm |
|
Longueur du banc 3 Im 371 2m 210 | |
3 . Y A 5 = 26h, 215
Dimensions du cone de commande ... | -N_ A, 41 5 it
| 105, T14*03m i
Longueur du mouvement altermatif ., 125mm ;.'
: 5 5 | I
Diamétre max. de 1a meule ... 177m/m z28m/m "
- » = - n | I I
Diamétre max. 4 meuler entre les pointes ., 175mim 304M [y | |
It
| Dimensions des poulies fixe et folle du renvoi| 304m/m ¥ 63m (1| 304m (1 % S2m [y |'|
Vitesse des poulies du renvoi 200 tours 240 tours [
Encombrement I 1m g5xom bF 2m G5 Xom S0 |
: i ) : {
Poids net approximatif = i 575 kil, r725 kil. |
Poids brut approximatil B " 1425 kil zzzc kil. l
e : ]
| |
| -
| No. de la photographie i 635314 |
| Code télépraphique (A 1 Code) 2 Unberitten Venushugel
PRIX 7
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CIRCULAIRE No. 241.

MACHINE A ESSAYER LES METAUX A LA
TRACTION, A LA COMPRESSION ET A LA FLEXION,

ITE

CONSTRU

| Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds.

PAR

DESCRIPTION.

| Cette machine se compose d'un banc supporté par 4 pieds, sur lequel sont il | |
boulonnés deux supporls entretoisés, & levier. A l'une des extrémités du banc se
trouve monté un indre hydrat ue, avec |.'. et traverse.. Sur cette derniére i

sont fixées 4 vis horizontales, manmuvrées ensemb
rowes tes'et un volant & main. Ces vis passer
viss€es, de sorte que cette derniére peut aisément ctre
banc toutes les positions voulues,

A une de leurs extrémités par des
dans la traverse, ol elles sont
manceuvrée et

premdare sur i

A l'autre extrémité sont placés les leviers, ayant entre eux un rapport de 112 a 1.

Le coutean inférienr dn P','-;_'||,|i_<__ mouvement de levier est muni de bielles et d'une
| ]}L'LiL;.‘ traverse, d !'_Lqu:,"_'[-\: est aché 1'a ppare il (]il'i maintient 'un des bouts de |
i't':]:'l'--l|-.'|_-ll,¢_ I
It ier est pourve d'une échelle graduée et d'un petit

chariot 4 tige pendante, |

pour recevoir les poids.  Ces derniers pésent environ 450 kilos avee le chariot.

saoires saivants:

La machine est en outie manie des ace

< IIn APPAREIL POUR TENIR 1 '| 5 E- I-‘J{iJl VETTES A LA TRAC

Eprouvettes rondes, sans embase,

FLON

Eproavettes

rondes,

avec embase, 2

rondes filetées:

TG

Eprouvettes

Eprouvettes |

20 Un APPAREIL POUR ESSAIS A LA FLEXION ET "'L LA COM-
PRESSION, comprenant: deux longues bielles, une traverse reversible avec
couteaux, et deux blocs mobiles, aussi pourvas de couteaux boulonnés 4 la
traverse mobile et pouvant étre placés 4 un écartement de 12mz0. |

3¢ Un

CADEAN

ates jusgu & 1oom

INDICATEUR,

L} » s = P
1% Une POMPE HYDRAULIQUE A MATN, avec soupape de sfireté et
manometre.
| DETAILS. DIMENSIONS. ,
Effort maximum o000 kilos
Rapport des leviers .. 112 i1
| Longueur max., des éprouvetties i essayer il - IS 30
Longueur, largeur, et hauteur tota ne S| GMIB0 K [mIT0 K [MGE0

Poids net approximatif ..
Poids brut approximatif
Nuo, de la photographie

les de la mach

m
ny d’épaissenr,

montrant 'allongement des cprouveties,

9750 kilos
10750 kilos
3969

10
T

! Code ‘Ll{“l.llbl]] ue (A 1 C m]n;

PRIX

PRIX extra s1 la machine
torsion, comprenant deux roues i ¢l
liaisons ‘4 la traverse, et un levier we

| i la traverse
Code télég

(A 1 Code)

aphique
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No. 6332. Machine a essayer les métaux i la {raction, & la flexion et

i la compression.

Circulaire No. 249.
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CIRCULAIRE No. 249

MACHINE A ESSAYER LES METAUX A LA |
I\ l--
TRACTION, A LA FLEXION ET A LA

|
COMPRESSION, ';:'.
CONSTRUITE PAR ” W

GREENWOOD & BATLEY, LIMITED, ALBION WBHI{S_, LEEDS. I

— — Ll

DESCRIPTION. g %JI

Cette machine consiste en un solide biti, sur lequel se déplace un contrepoids, _ i
pesant I tonne. | 8

Ce contrepoids est déplacé au moyen d'une vis & pas rapide, & 1a main ou mécani-
quement. Une graduation permet de faire les lectures en tonmes, dixidmes de tonnes n
et cenliémes de tonnes, |

Le fléan et les porte-mi s reposent sur des couteaux en acier trempé. Le
porte-michoires inférieur est fixé 4 une traverse réglable, relié 4 la traverse du piston
hydraulique par 2 vis en acier, et est équilibré par 2 ntrepoids et un ressort desting
i recevoir le choc.

La machine est munie de 2 paires de méchoires pour retenir les éprouvettes rondes,
de 2 paires de méichoires pour les courtes éprouvelties rondes 4 té =S solides, une
paire de michoires pour les longues éprouveites rondes 4 tétes solides, avant un
diamétre de 28m /[y i 'extrémité.

e T _ — ‘
DETATLS, ! DIMENSIONS, | L ]
. . ] i
Effort maximum . st 30,000 kilos,
Longueur maximum des éprouvettes de traction ... Qo0 & 15 I
Longueur maximum des éprouvettes de compression| O 1om )y | |
Dimensions maxima des poutrelles & essayer 4 la | [350mfm de haut par 175m/y) il
flexion - de large i
Distance des supports pour essais de flexion 250m/m & 1m 530 ! i
Encombrement, y compris le compressear ... 7m 500X 1m Bog
Poids net approximatif s 5100 kilos.
Poids brut approximatif 5 | 5150 kilos, [
No. de la I]%l(JLL?","l}l]':]]I’.|UIL‘ 2] 6332 _
Code télégraphique (A 1 Code) e i Vinicula I
Toar o s o, i i PP S (i
i PRI i - 5 (l
Al R X et i
Supplément, pour un appareil 4 essaver 4 la torsion "
une longuenr maximum de 200mf;,; pour section | | |
carrée de 25X 25my, Y It e
Code télégraphique ... Verachtung = 1.
—— — - |
Supplément pour un appareil enrégistreur auto- || : b
matigue A i
Code télégraphique ... s iy - Veracidad |
|
_-. - g _—— - [ - B | E |
Supplément pour un compresseur i vis commandé
par courrpie, pouvant donner un déplacement de ;
150m/m au piston hydraulique. La commande i
est controlée & la main et comporte un dispositif
d’arrét automatique i |
¢ : i E !
Poids net approximatif .. : 1800 kilos.
Poids brut approximatil 2050 kilos.
I‘tu-, L.LJIIL. ]:_Ln}_;_];_{r,lp]1_1 ) il ¢ 6333
Code télégraphique i Veraclern
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No. 2838, Monture de Meule en émeri.  Modéle No. 1.

Circulaire No. 256,
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CIRCULAIRE NMNo. 2586

MONTURE DE MEULE EN EMERI

CONSTRUITE PAR

GREENWOOD & BATLEY, LIMITED,

Albion Works, Leeds.

DESCRIPTION.

Ces machines sont munies de Meules en émeri extra-résistantes, pour Vaffiitaoe
i &

des outils. Elles assurent i ces derniers un tranchant inLl:H'.H_-ui':.ie i atteindre par

I'emploi des meules en grés. Des outils de toutes formes peuvent &tre meulés sur

ces machines, car la meule en émeri exira-résistante sert aussi bien s 5 cOtés que
sur la périphérie.

La monture No, 1, munie d'unc meunle extra-résistante de 35¢/m, de diamétre
¥ 55/m d’€paisseur, convient au meulage des outils 1égers,

Ces montures sont trés solidement établies; les meules et rondelles sont

saire, et

parfaitement €quilibrées, de sorte qu'aucune fondation spéciale n'est néc

que la machine peut étre installée aussi bien & un étage qu’an rez de chanssée,

Dimensions des poulies fixe et folle du renvai, 127 % 82m/q.

Vitesse de ces poulies, 380 tours.

PRIX . - . cir o S aeF

PRIX des meules de rechange de 35X 5¢/m, rectifiées : 2

PRIX des meules de rechange de 35 % 5¢/m, avec rondelles £

Pords nel approximatef, 380 &L,
Foids brat approximalif, 510 kil
No. de la pholographie, 2838,

Code ;H.ﬂ.{g:’.—rpf:.".:.i.'.f.r' A 1 Coade). % Unpelialten.’
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CirCULAIRE Mo, 262

i LISTE DE PRIX

“ il DES

|| | MEULES EN EMERL

|

0 (0 00 A [

1 ‘ | l BREVETEES S. G. D. G,

|| i || || DE

| [l | ! | { ‘1

11 I GREENWO0D & BATLEY, LTD., ALBION WORKS, LEEDS.

1 = P ———_ - - e

i ! | ‘ En soumettant la Liste de Prix ei-dessous de leurs Meules en émeﬁ__ Messrs,

Il Greenwood & Batley, Limited, croient devoir faire remarquer qu’ ils sont les premiers
I I A avoir entrepris la fabrication des Meules en émeri en Angleterre; ils ont, en cffet,
| | commencé cette fabrication en 1864, et, depuis cette €poque, ils n'ont cessé d’en
i 1l | fourniv aux principaux gouvernements et établissements privés, dont la liste est
| | | donnée ci-apres.

LN Pour les opérations de meulage 4 see telles que In rectification des broches,
tourillons ef coussinets, evlindres trempés et tous autres objets trempés 4 faces
circulaives ou d'équerre, et particuliérement pour le meulage et Iaffiitage de fraises,
outils tranchants, pidces de fonderie, dents de scie, etc., elles ont toujours donné

I I d'excellents résultats, et n'ont jamais été surpassées.
1l En remettant les commandes, il est expressément recommandé aux clients de
I [ spécilier le genve de travail auguel la meule est destinée et si ce travail devra étre
[ ft 11 exécuté a l'eau ou @ sec, de manigre & permettre de fournir les meules les mieux
Iil :I|J|J|‘i1pliéﬁ.~i. el comme gramn et comme nature.
| EPAISSEURS ET PRIX TAR MEULE PRISE & L'USINE
| Diamétre - = — T
en m/ 1"|'E| m ! c ! AL = “m v | { A emd
Y. m/pm. G im 5 [ 12Mfm 7| D5, 0. 10M gy, | 22M, 2| 25m 4.0
: |
Sl (ks 7o 1 ST Vo R ) T s & il |
127 o O o b o 8 a 1o 011 i
159 o 6H o O o 8 0 10 8 I 0 I 1
14 o 7 g 7 a 0 11 I 0 EN I 2
22:2 o 8 o 8 (o1 1+ I © I 1 L I 3 i
254 oleg e e O il [: ol 1 2 I 3 [ 4
283 o 10 o 10 1 © I 2 1 3 I 4 I3
318 011 (a1 6 ¢ I 1 I 3 I 4 I § [ 1 .6
38 I o I © L2 I 5 E S R
4404 1 2 o |1 | I 6 r ¥ 1 8 | 19
50-8 I 4 T | 1 6 I 9 I 10 2 0 2 2
635 r 7 | b S (O R z2 0 2 3 2z b 2 9
'-'_[."3 1 10 I 10 2 0 2 3 2 b 2 9 3 9
88 e R | L 2 6 2 9 3 0 3 3
102 - - | o 2 b 2 g 3 0 < s e (e A
114 | 2 7 2 7 2 9 3 o 3 3 3“|3t‘)
127 z2 10 210 3 O 1 3 3 6 3 0 4 O
152 30 3 3 3 6 4 0 4 b 7 T [
178 4.6 | 4 o | 4 3 4 9 5 3 | a5 b[5G
203 5 O 4 b 4 9 5 b 6 3 b g " o4 |
229 ‘hﬁ 5 0 § 3 b o0 [ B g il 70
254 2 0 5 9 5 9 b g 7 g & O g 3
279 = 6 2 6 3 70 5 g 10 O IT O
305 8 o % 0 T 8 3 6 |10 ¢ |t 0 iz ©
| :
autres que celles ci-dessus, pesant 1 kil. 8o et au-dessus, 15, 3d, par livee (ok: 453).
Yitesse: 3,000 tours par minute.
Bitons en émeri & meuler & la main: Prix suivant spécification.
Conditions de palement: Comptant, sans escompte, les marchandises livrées 3 Teeds,
Emballage non facturé 8%l est retourné franco.
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| LISTE DES
| ETABLISSEMENTS AUXQUELS MESSRS. GREENWOOD AND

| BATLEY, LTD., ONT FOURNI DE LEURS MEULES EN EMERI. ‘
I
,'

Amirauté anglaise . Whitehall, Tondres, 5.3V,
| Manufacture d’habillements de I'Armée |

(Army Clothing Factory) Pimlico, Londres; S. 3.

;"-.l<_]1:_|~ d*Acrtillerie l’:”\]"'xllltl- Factories) Royal Arsenal, Woolwich | { il
Département royal des Affits (Royal Carria |
Depar tment) Woolwich i

Conseil des Indes Orient: 11-*‘\ { ] Ast Tnu, 1 Counc |IJ Londres

Factory) ...

Manufacture royale darmes portatives (Small Arms Fl'
i

Chemin de fer North London, Dept. des locos.,

voilures et w: ALFONnS

Chemin de fer London & \-:ur hh \‘\ estern, Dept.

des wagons

Enfield Lock
Bow Road Works, Londres

Earlstown

Chemin de ler [.:Jndnn & North Western, Dept.

':‘il!:‘- ll?l‘.lJ"!.

Chemin de fer London & North Western, Dept.

des wapons

Chemin de fer Great ;\.fl 1'|.\L,.|\ ]]rp[ des appro-

visionnements

Chemin de fer Great \Iml:l a1, [Jlll des :'l,l"L'-lu-

visionnements

Crewe
Wolverton
Peterborough

Doncaster

Cheminp de fer London, BII' JIL{JII 8 Son 1L]1 Coast Londres

Accles, Limited 5 ;
Armstrong, Whitworth & Co.y Ld., Sir W
Arthur & Co., Limited ;
Acshbury 1{111“ ay Carriage & ]u}u Ca,, T
Beecroft & Co., Thos.

Birch & Co., Limited, John

Birmingham Railway Carrd inge & \.\ agon f_n
Blackburn & Sons, Geo.

| Blakey, Ltd., John e

' Bradford Technical Caollege...

Bray & Co., Geo. "

Burrell & Sons, Limited, C [mr]u
Cammell & Co., Limited, Chas,

Campbell Gas Engine Co., Limited

Carron Co.

| Clayton & ‘-\]mLLh\\.u:lh Limited ...
Colman, J. & J. .
Colonial Ammunition Co., Limited

Cook, Son & Co.

Holford Works, Birmingham
Newcastle-on-Tyne

Leeds

Openshaw, Manchester
Swinegate, Leeds

1o & 11, Queen-st.Place, Londres

Ld. Smethwicl

Actlas Works, Nottingham
41, 432, Lady Lane, Leeds
Bradford

Leeds

Thetlord

Sheffield

Halifax

Cannington, Shaw & Co., Sherdley Giass W -.J']r- St. Helens

Carron

Lincoln

Morwich

10, Gt George St., Westminster
Chatham

Ceoke & Sons, Limited, T., Buckingham Worlks York

Co-operative Wholesale Society, Limited
Cubitt & Co., Wm.

Cyele € rm.]'-tme.nth Manufacturing 1.'0.. Limited ...

Dixon & Co., Limited, Sir l{a}'ll[.\n
Dougill & Co., Limited, Alf.
Eadon & Sons, Ld., Moses, President W IJI']!.‘-.

Leads
258, Gray'sTnn Rl Landves, W. C.
Birmingham

Cleveland Dock Yd., Middlesbra’
Great George Street, Leeds
Sheffield :

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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English Bros.

Flint & Tansey
Forbes, Forbes & Co., Limited
Fowler & Co., Ltd.
Groom;, T. R; & . .
Guest & Chrimes ...
Hacking & Co.
Hadley's Chain Co., Limited
Hamilton Caldwell & Sons... o

Harding, Richardson, Rhodes & Co., Limited ...

]ohn, Steam F'l[)us_ll \‘. ot lﬁ

Hattersley & Son, Limited, J., Spindle Works ..,

Hepworth & Son, Limited, J.

Hindes, Limited

Hordern & Sons, Anthony... -
Hunter, Barr & Co....
Hutchinson, Hollingworth & Co., Limited
Ibbotson Bros. & Co., Ld.,
Ilingworth, Ingham & Co....
Kidston & Co., A. G.
Kirkstall Forge Co.

Kynoch, Limited, Lion W nrlu
Lawson & Sons, Limited, Samuel
Lee, Croll & Co

Leedham & Heaton, Limit |_-:1
Lenanton & Son, John

Lever Bros., Limited

Levland & Co., Limited, Fredk.
Lord Bros,, Limited
Marshall, Sons & Co.,
Matheson & Co.
Mathieson & Sons, Ld.,
May & Sons, Jos.
MecLean Bros, & Rigg, [1m1lcd

Limited

Alex.

Globe Tron & Stl, Works,

Metropolitan Ry, Cariage & Wagon Co E td.,

Miers, W, & H.
Milner’s Safety Cyele Co., ] 11111lul
Morrison & Co., Ld., James 4

New Rapid Cycle Co.; Limited ... g
New Russia Co,, Limited ... :
Platt Brothers & Co., Ld., IL.]Lm]:] \*ew ".‘. ur];u
Rhodes & Co., _]"1111L:~
Rhodes & Sons, Ld., Joseph,
Richardson, Duck & Co., Iron Shipyard ...
Richmond & Co., Limited, Joseph
Rogers, Sons & Co.,
Rudge-Whitworth, Limited
Rylands & Sons, Limited ..,
Sadd & Sons, John ... g
Scottish Co-operative Wholesale SULmL\. Ld.
Shannon & Son, John
Simpson & Co., Limited, James
Spencer, Samuel _ i
5t. George's Engineering Co., Le 1
Staveley Coal & Iron Co., Limited
Stewart & M'Donald

Grove Iron Works

Henry ies i

Peterborough

Derby Road, Hinckley
g, King William St., T
Leeds

Hereford

Rotherham

Bury

Birmingham

Scotia Leather Works, Glasgow
Tower Works, Leeds

Leeds
Providence Works,
Birmingham

9, Golden Lane, Londres, E.C.
Leeds

Oldham

Sheffield

Leeds

81, Great Clyde Street, Glasgow
Kirkstall

Witton, prés Birmingham

Leeds

Lawside Foundry, Dundee
Armley Road, Leeds

Millwall, Londres, &,

Port Sunlight, Cheshire
Liverpool

Canal Street Works, Todmorden
Grainsboreugh

3» Lombard Street, Londres
Saracen Tool Warks, Glasgow
Leeds

1, Fenchurch Avenue, Londres
Saltley Works, Birmingham
Pheenix Leather Works, Leeds
Liverpool

4, Fenchurch Street, Londres
Icknield Street, Birmingham

90, Cannon Street, Londres
Oldham

Leeds

Walefield

South Stockton

30, Kirby Street, Londres
\Vu]vur]‘mmptnn

Coventry

55, Wood Street, Londres, E.C
Maldon

Shieldhall, Glasgow

Walsall

Grosvenor Rad., Pimlico, Londres
Northgate Clothg. Facty,, Chester
Pope Street, Birmingham

sondres

, Leeds

Staveley

Park Lane, Leeds
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Tangyes, Limited ... 3 i Birmingham
Tansey;, L. .. : Druid Street, Hinckley
Tetley & Son, Ld., Joshua, The Brewery .. Jl.eeds ’
Thames Tronworks & Ship Building Co., I .. Londres
| Trent Cycle Co., Limited ... Long Eaton
| » H. & T., Standard Works . Willenhall
Vicleers, Sons & Maxim, Limited ... .. River Don Works, Sheffield
Westley, Richards & Co., Limited Birmingham
'\.\"h'il-.-:ll:-_\' & Sons, Ld., Wm., P[t:~.|:-_'<_'L Iron Works Lockwood
Wilkinson Sword Co., Ld., Oakley Works ... King's Road, Chelsea, Londres
| Willey, Fredl, 20, Call Lane, Leeds
Woodhouse & Mitchell Brighouse
Worthington & Co., Limited, The Brewery Burton-on-Trent
Arsenal de Lyon ... i von (Rhdne)
Atelier d’ Artillerie de la Société des Forges rs, 31, Rue d'Harfleur, le Hivre
Atelier de Construction " Douai, (Nord)
Atelier de Construction Tarbes
Bally, C. F. ... Schoenenwerd (Suisse)
[ Bocconi, Fratelli s Milan
! Chantiers et Ateliers de Penhiel St. Nazaire
Chemin de fer P. L. M. .« I, Rue du Charolais, Paris
Chemin de fer du Nord . e 78, Bue des Poissonniers, Paris
Chemin de fer Hallandais, Dept. des Approvisionnements Haarlem
Dhirection d' Artillerie Lyon
Favre-Brandt, C, & J. Neuchitel, Suisse
Fonderie de Canons .. Bon
Francotte, Augnste ...
Gouvernement Ottonian
Graham Fréres
Hald & Fischer, D. ... 1
Jacob Holtzer & Cie 1x (Loire)
Jacobstam, Leopold.,.. via Ddesse
Kessler Laviada & Co. .. Gijon {Espagne)
Les Fils de Peugeot Fréres ... .+ Valentigney (Doubs)
Manufactare d’Armes de Guerre e St Etienne (Loire)
Manufacture Li¢geoise d'Armes & fen, Société Anonyme, Lidge
Manufacture d' Armes portatives, Arsenal Royal Copenhague
Martin & Cie., S, . St. Petersbourgr
Neville, Julius (., = Madrid
Pillstrom, A. oo Charkoff, Russie
Schneider & Cie o Le Creusot, (Sadne & Loire)
Soc. Anonyme des Forges & Chantiers de la
Mediterranée ... «n  Hiwre
Sociedad Anonima de Santa Barbara co Oviedo (Espagne)
Société anonyme des Forges de Denain & d'Anzin, Denain (Nord)
Société des Forges & Chantiers, Usine de Mempenti, Marseille
Société Industrielle pour la Schappe Roubaix (Nord)
Tiberghien Fréres ... e .« Tourcoing (Nord)
Waldek & Wagner ... Prague
K., &c.
\.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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Machine 4 lame s:

No. 3527,

Type a trois poulies.

ins i pour découper les draps.

Cireulaire No. 233.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

(&)
7

CircuLAIRE No. 233

MACHINES A LAME SANS FIN POUR
DECOUPER LES DRAPS,

CONSTRUITES PAR

GREENWOOD & BATLEY, Ltd., Albion Works, LEEDS.

DESCRIPTICN.

Le principal avantage de ces machines est qu'avee un ouvrier expérimenté on
peut aisément tailler 1,000 habits par jour en opérant sur 30 & 4o épaisseurs a la fois,
et le tout coupé bien perpendiculairement de sorte que les pigces du dessus et du
dessous ont exactement les mémes dimensions, La forme exacte & découper est

wéalablement marquée sur le dessus de la pile de drap et sert de guide a I'ouvrier.

Ces machines sont munies d'un petit appareil i affater les lames, place sut la

machine méme et dans 'axe d’un des brins de fagon a affiiter sans 1 la lame
LLa puissance absorbée varie entre 4 et 1 cheval; des galets placés au dessus et au
dessous servent & guider la lame.

])i{'.'['ekJJ,H. [| Type & 3 poulies. [ Type 4 2 poulies |
8 S i il
[ Diamétre des poulies de la lume sans fin i Grom |y ! =Hhamm
[ Dimensions de la table 1Mz 705 1m0 013703 M50
Distance de la lame an biti ... 1130 735m/m
Distance de la table an dessous du biti 200 [ 370M
| Dimensions des poulies motrices 254 3 70m iy 254 7hmin
Vitesse des poulies motrices par minute ... 470 Ltours 380 tours
Encombrement de la machine || 2mTasICTMATS Tz 10 1150
| HKImg3s H2mo35
| | Poids net approximatil 1200 kilos, 1250 kilos.
Poids rut -_-;:-Im-uxim;'.'.';'i = 1hz5 kilos. 1700 kilos,
No, de la photographie . 027 3911
| Caode télégraphigque (A 1 Code) Unfriedsam | Unfughch
|
PRI a2 on s s AV Iy
(o) = RS
Prix extra pour appareil & braser les lames ... il se s
| Code télégraphique (A 1 Code). “Venustade.”
Prix extra pour chaque lame en plus .. £
Code télégraphique {A 1 Code). @ Venustidad.™
A

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

249
I Cal S = ___\'
LISTE DES
i
ETABLISSEMENTS AUXQUELS MESSRS. GREENWOOD & BATLEY, LTD.,
\ ;
| ' ONT FOURNI LA MACHINE A LAME SANS FIN POUR DECOUPER LES DRAPS.
| It | Nombre de
|1 Michines.
| | Manufacture d’habillements de I’ Armée (Royal Army Clothing Establishment),
Pimlico, Londres o - 4 TR
(I Gouvernement des Indes Orientales... o I
|! Gouvernement Autrichien, Direction Navale, Trieste e I
| Gouvernement Turque : : I
! Cook, Son & Co., Londres and C ha‘hnn - ] '
| | Sir Peter Tate & Co., Limerick ... ¥ %
i John Barran & Sons, Leeds... 7
I Arthur & Co., Limited, Leeds and Glasgow 8
-II John Compton & Son, Londres has - 3
James Rhodes & Co., Leeds & o 3
| Dacca Twist Company % 2
I Rylands & Sons, Limited, Londres... 5 '
i | I, W. Harmer & Co., Norwich o 1
| T. Allan, Sheffield ; 2
| Joseph Hepworth & Sons, Limited, Leeds 2
f : J. R. Bousfield & Co., Limited, Londres ... 3
| | Gaunt & Hudson, Leeds 2
| Rylands & Sons, Limited, Manchester ... = I
D, Nicoll & Co., Londres ... s I
l | Felton & Burgoyne, Londres I
| | Patterson, Ray, Palmer & Co., Londres ... v s I
' Coop & Co., Wigan ... 51 4
E Gadd & Hill, Salford.. 4 I
R. R. Whitehead & T.n{ﬂl‘tl'.n_. Royal George Mills, prés Manchester ... 1
i' Hyde, Son & Clarke, Abingdon L |
i William Fraser, Ipswich = : i
[ i Blackburn & Attenborough, \ottm”ln m. " 1
Ll Bairstow, Son & Co., Huddersfield... o = o 1
Joshua Brook, Leeds . ) .- .. . I |
I J-H. Webb & Co.; L LmJLLJ Duiblin : 1
II P. & W. Maclellan, Glasgow 1 |
Thomas Hargreaves, Glasgow o -+ e I
it William Stott, Bradford... ... I
| | William Blackbumn & Co., Leeds .. % = !
[ William King, Leeds L r3 1
| Henry Marsden & Co., Manchester I 1
Singer Manufacturing Co., Manchester ... I | |
| Richard Stanway, hmmns-rln,, Staffordshire I | :
| Iane & Reynolds, Londres ... I J
| John Hammond & Co., Manchester I l

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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Wilkinson & Co., Leeds

Bainbridge & Co., Leeds ... &
Ernest Reuss & Co., Manchester ¢ Powr Export)...
. W. Seed, Londres fPowr Export)

5. L. Behrvens & Co., Bradford ¢ FPour Export)

Thomas Jennings & Sons, Leeds ¢ Pour Export) ...

H. G. Hughes, Londres
Thomas Knight, Londres ... o

Brown & Coop, Wigan
Alfred Dougill & Co., Limited, Leeds

Co-operative Wholesale Society, Limited, Manchester et Leeds

Herbert & Co., Londres
Richard Stanway & Co., Shrewsbury
John Shannon & Son, Walsall ;
Mann, Byars & Co., Glasgow 2 =
Adolf Toew & Sohn, Briinn, Autriche
A Bluhm, Manchester ( Powr Expore)
Knauf & Stanley, Manchester ¢ Forer Faxpori)
Tippets, Son & Co., Plymouth

Joseph Richmond & Co., Londres
C. & T. Webb & Co., Londr
Harding, son & Co., Manchester

Scottish Co-operative Wholesale Society, Limited, Glasgow
Joseph May, Leeds ...
William Holt, Bradford
Thomas Pilkington & Son. Lancaster
Wilkinson & Charlton, Lesds
J+ W. Bennett & Co , Leeds

Foy & Gibson, Londres ¢ Powur FExport)

James Smith & Co., Derby ...
J. P. Coop & Son, Wigan
Fratelli Bocconi, Milan
Hunteér, Barr & Co., Leeds
C. . Bastow, Nottingham

Paterson, Laing & Bruce. Londres @Puer Melbowrne) ..

Anthony Hordern & Sons, Londres ¢ Pour Export)
E. & H. J. Broomhall, Barnsley

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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No. 881,  Scie Verticale i débiter Tes bois en: grume.

Circulaire No. 322,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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CIRCULAIRE No. 322.

MACHINES A TRAVAILLER LE BOIS,

CONSTRITI PAR

GREENWOOD & BATLEY, Lid.. Albion Works, LEEDS.

SCIE VERTICALE A DEBITER
LES BOIS EN GRUME.

Cette machine peut recevoir 1z lames de scie et découper z piéces de

sapin 4 la fois, jusgqu’ & o™ 6o de hauteur X 6™ 40 de long.

DESCRIPTION.

Cette scie est irés massive et trés rigide et peut recevoir 12 James. Le chiissis

porte-lames est en fer forgé soipneusement morlaisé et ajusté avec soin ; il e

ment guidé dans des glissiéres réglables en bronze phosphoreusx.

L ’arbre coudé est en acier doux de 10 centimétres de diamétre; 1l tourne dans
des coussinets en bronze & long

[olle et

es portées, et porte un lourd velant et les poulies

» de la commande, avec appareil de débrayage.
e

d’entrainement. Les rvouleaux inférieurs portent des engren

]1:_{"0.‘.‘..- e :-.Li,l)in sont enfes aux scies 4 moyen de 2 jL‘llK de rouleaunx

recoivent leur

mouvement de rotation d'une grande roue silencieuse actionnée directement pan

=

I'arbre coudé au moven d'un excentrique et d’une bielle

La vitesse d’avance peut étre changée instantanément suivant les dimensions et

la nature des bois & débiter.

Des rouleaux montés sor des supports en fonte sont fournis pour supporter
Iextrémité des bois débités ou en cours de débit.

Dimensions des poulies de commande, om 015Xam 230.

Vitesse par minute, 150 tours.

PRIX de i machine sans scies

PRIX de 12 lames «

Fodds ned approximalsf, 8250

Puids brut approximaltif, B

Nos, des photographies, 55188z,

vaphitgue (A 1 Code). ** Unklar”
By

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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No. 3851.  Scie circulaire d bois de ombo de diamétre.

Circulaire No. 305.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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‘ CIRCULAIRE No. 305

| MACHINES A TRAVAILLER LE BOIS,

GREENWOOD & BATLEY, LIMITED,

Albion Workhs, Leeds.

~ SCIE CIRCULAIRE A BOIS

‘ DE om 6o DE DIAMETRE,

avec guidage réglable, poulies de commande hxe et folle montées sur l'arbre de

la scie, et organes d'embrayage de la courroie.
Dimensions des poulies fixe et [olle, 254mjy, X 89 /m.

| Vitesse, 1200 tours par minute.

PRIX, comprenant une scie . i . £

Poids net approxineatif, 725 Fil.
Poids brut approximatif, g25 &,
.'1I.'|?‘. e la 1-5.-".'..'.":i‘;"."-if‘."J.F.n'.f'('l j',\:. |

Code télderaphigue (A 1 Codej. % Unitaire™

I‘::-[:-;i_cl_' ill'L:T_}'lf. I 22wom g1,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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No. 3852, Scie cirenlaire 3 bois de omgIs de diamétre,

Circnlawe No. 307,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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CIRCULAMIRE No, 307

MACHINES A TRAVAILLER LE BOIS,

CONSTRUITES PAR

GREENWOOD & BATLEY, LTD,

ALBION WORKS, LEEDS.

SCIE CIRCULAIRE A BOIS,

DE omgr; DE DIAMETRE,

DESCRIPTION.

Cette machine comporte un gt

d'équerrage 4 ouverture variable pour f

des sections suivant les angles requis; ce dispositif se rabat sur le caté lorsqu’on

utiliser la scie pour trongconner.
|

Elle est livrée compléte avec poulies folle et fixe montées sur arbre de

et son appareil de débrayage et d'embrayage.

Dimensions de la table, 1mboooms50.
Dimensions des poulies folle et ixe, om3o05 X 0om100,

Vitesse par minute, (000 tours,

PRIX ... - & £

100 &5,

.f'J-J."r." v et

) _-"'J,""l POXTRIReLy,

Polds brut approximatif, 1500 &l
No. de la ..-"J."ru-'."'r';‘".' 1fitie, IB52.

Code tdidgrapligue (A4 1 wdel,  * Dhadtarer.”

Encombrement, 1m3o0 M IM220:

Ia scie,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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Scie d raban 3 table d inclinaison variable.

317,

No, 4

tre de la poulie porte-scie, om76,

5
©

Diam

i

A

Circulaire Nao,

tenaires

ases par

éservés au Cnam et 3

7

Droits r
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CIRCULAIRE No. 317
»
- - -

' I "AILLER LE BOIS
MACHINES A TRAVA OIS,
CONSTRUITES PAR

4 7 I
GREENWOOD & BATLEY, LTD., ALBION WORKS, LEEDS.

- N
- - » T g
A TABLE A INCLINAISON VARIABLE,
" k.. g - bl - |
BIAMETRE: DE LA POULIE PORTE-SCIE, omz6,
DESCRIPTION.

Cette machine comporie une table en fonte parfaitement dressée, pivotani
autour d'un axe horizontal de manitre A4 pouveir prendre toutes les positions
possibles et permetire ainsi de découper 4 n'importe guel angle.

Le biti est creux, et suffisnmment massif et rigide pour prévenir toute vibration,

La poulie porte-scie supérieure est montée sur un axe court en acier, tournant
dans des coussinets en acier trempé. Ces coussinets sont ajustés dans une
en fonte equilibrée & position réglable suivant la longueur des lames de scies ;
en outre disposée pour donner & la seie la Lension voulue,

Les poulies porte-scie sont toutes deux recouvertes de cuir pour aungmenter
I'adhérance de la lame, qui est en oulre bien guidée en dessus et en dessous de la

Llarbre de la rsnu-:fq_' infériewre porte-scie tourne dans des coussinets i longues
portées, et porte les poulies folle et fixe de la commande. Cette commands est
munie d'un appareil d'embrayage et de débrayage.

Dimensions de la table, om gyoxom gz,
Dimensions des poulies de commande folle et fixe, Elr);x_:'rl”'lll_r"-
Vitesse par minute des poulies de commande folle et fixe, 400 tours.
PRIX, avec une lame de scie ... - £
Priels wet a oxinradsyl, 1000 £l

Pords brut approximadsyf, 1300 &l

No, de'lp photegraphie, 4317,

e .,
f Llnevoce.

Code télégraphigue ¢4 1 Code).

E mbrement, 1m 880 1m 220,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

Scie d ruban, A table A inclinaison variable

0. 4739

N

Diamétre de la poulie porte-seie, 1mo20.

32T,

Circulaire No.

tenaires

ases par

éservés au Cnam et 3

7
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CIRCULAIRE MNo. 321

Machines a ftravailler le bois,

CONSTRUITES PAR

Greenwood & Batley, Limited, |
ALBION WORKS, LEEDS.

SCIE A RUBAN,

N
A TABLE A INCLINAISON VARIABLE,

l)I;k.\ﬁi‘,'l']{E-: DE LA POULIE PORTE-SCIE, 1mozo.

DESCRIPTION.

Cette machine comporte une table en fonte parfailement dressée, pivotant
L 13

ontal de manidére 3 l'.;|=,|_'.'|'-i1' prendre toutes les positions ]'lt}ﬁ:-t]l-lJTL‘.-

antour d'un axe hori
et permettre ainsi de découper i n'importe quel angle

Le béti est creux, et suffisamment massif et rigide pour prévenir toute vibration.

u

La poulie porte-scie supérieure est montée dans une coulisse 4 position réglable,
avec levier équilibré pour donner a la seie la tension voulue,

Les poulies porte-scie sont toutes deux recouvertes de cuir pour augmenter
Padhérance de la lame, qui est en outre bien guidée en dessus et en dessous de la
table.

L'arbre de la ]-.(1L|_]i_-_- inférienre ]]{J]'l(_'-:-l'il_‘ porte les |'-;|l_|]_|L-q folle et fixe de la

[f.;|||1~,;;1'|'|-_1f:, f.‘-L"L[L‘ ;'L|]z=_l_[|;',|]|'||_- est minie |-:'l|!'_ ;.',I!l.1l1_"i-i l|-'.'!!II:ZIJ'El_\.',I;."I' el 1|i- iil_’*hl':l}'_];{t‘.
Dimensions de la table, 1m168xomgys.
Dimensions des poulies de commande folle et fixe, 355X 1010 /m.
Vitesse par minute des poulies de commande folle et fixe, 400 tours,

PRIX, avec une lame de scie et 'appareil a braser les lames,
£

Poids net approximatif, 1125 Rl

oids brul approximatif, 1375 &,
No. de la photograplie, 47345,
Code 1éiéo .-',;-,.*.,.".-_J'n}'_.'.r,' a1 Candel. oLk’

Encombrement, 1mz19x im7ays,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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Machine a percer verticale, pour bois,

6.

i

No. 4

Circulaire No. 298,

tenaires

a ses par

éservés au Cnam et 3

7
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CIRCULAIRE No. 298

MACHINES A TRAVAILLER LE BOIS, | |

CONSTRIITES PAR

GREENWOOD & BATLEY, Ltd.,

Albion WYWorks, Leeds.

1
|
|

rum—T

P —

MACHINE A PERCER VERTICALE. |

L 'arbre porte-outd est en acier doux de 5 centimétres de diamétre; il est | |

| ‘
DESCRIPTION. I
|
commandé an moyen d’engrenages coniques par un arbre placé perpendiculairement, |
et portant un cohne & 3 vitesses de 230X 34ox450miy, de diamétre 1oomfy de

largeunr.
B

[
I
La transmission inteimédiaire est montée sur la machine méme; elle comprend
les poulies folle et Aixe de commande de Ooomy de diamétre 3 1obm |y, de Iarge, un ]
chne a 3 vitesses de 450 5003 O70m |1y de diamétre™ 100m /. ! !
i
B
L'arbre est équilibré et a une course verticale de 43om/y 4 mouvement i pédale. -
Sl I {l
La table, gui mesure oOmgIgomse de large, porte & chacune de ses
extrémités des galets en fonte pour faciliter le mouvement de translation de la pidee
|
de bois. Elle est en outre 4 hauteur réplable an moven dun pignon et d'une ]
crémaillére et d une roue hélicoidale et d'une vis sans fn.
'
Distance de la face du biti & Paxe de 1'arbre, om 383, | |
- | f
Plus grande distance de 1'extrémité inférieure de Parbre 4 la table, om 760, -
PRIX L
& ", + L ] 3 1 |
Foilds net approximatif, 1850 L, [ |

Podds brut approvomalif, 2050 &,

No. de la pholograplie, 4776.

.

Code téléoraphegree (A 1 Codel. =51

Encombrement, 1m Boox m 120,
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CIRCULAIRE MNo. 325

MACHINES A TRAVAILLER LE BOIS,

CONSTRUTIES PAR

Greenwood & Batley, Limited,

ALBION WoRKs, LEEDS.

Toupie Double a Table & Inclinaison Variahle.

PESCRIFPTION.

Cette machine comporte deux arbres porte-outils verticaux, a réglage indépendant
verticalement an moyen de vis et d'engrenages coniques, actionnés par un volant
& maln.,

Les arbres porte-outils sont en acier doux, et tournent dans des coussinets en

bronze; ils sont munis de

longues poulies de commande et sont éguilibrés. La
transmission intevmédiaire, avec poulies folle et fixe el appareil dembrayage et de
débrayage, se fixe surle sol.

La table est en fonte, bien dressée; elle est établie pour osciller &t prendhe

I"inclinaison vou sour les |Iilt'{_'t'h en biseau. Elle mesure Im3vs }(I’_li'--.llﬁ de |.'|l':_h_'_

(.:ll'.;rulu arbre porle-outil est munie d'une paire Jtoutils de 19 centimétres de
1 I k

diameéire X 10 centimetres de larpeur.
PRIX .. i

Poids et approx u.u.f."{_,-"'. By 3 o1
Poids bricd approximaltif, 1100 kil

No. de la photographie, 3577.

| Code .'"r:n'rr.:_‘"a"r-’l.-’).i'.'.-'.r‘.'..'."r' 1 {\I--'l'rr-_n’ . 52 i..-'..f.'-':'."l(f.;\'."

Encombrement y compris Ia transmission intermédiaive, 2mioox imboo,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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CirCcULAIRE MNo. 355

Machines a travailler le bois,

CONSTRUITES PAR |

Greenwood & Batley, Ltd., |
ALBION WORKS, LEEDS.

MACHINE A DRESSER ET A EQUARRIR

A UN SEUL. MONTANT,

POUVANT DRESSER JUSQL'A 1mso DE LONG PAR 23 CENTIMETRES
X 15 CENTIMETRES.

DESCRIPTION.
L arbre porte-outil, en acier doux de 32m/y, de diamétre au milieu de sa longuenr,

tourne dans des portées coniques, montées dans des coussinets en bronze phosphoreux

avec dispositif de rattrapage de jeu; il est porté par une poupée verticale & position
réglable, montée sur la face du montant.

Le banc de la machine mesure environ 2mgs de long; il est fixé sur un montant
en fonte.

Le plateau mobile mesure 1mgo de long X 45 centimétres de largeur; il porte 4

griffes 4 pompe manceuvrées au moyen de vis et de petits volants 4 main et quatré ‘

.:I"ﬂ. .‘“_I'.HZ MOoUvEeEmiEnt E.I.._‘i'\;i_nt'c_'. ]Ii'l:

chiens d’arrét pour tenir Ia piéce de hois en pos
vis sans fin, engrenage hélicoidal et crémaillére, est réglable au moyen d'un dispositit
LI o iE
d'arrel automatigue.
[

I.a transmission intermédiaire cst montée 4 1"amrrigre de la machine sur des supports ‘
consoles boulonnés & la fondation; elle comporte poulies folle et fixe et un appareil
d'embrayvage et de débrayage.

La machine est fournie compléte, avec une téte porte-outil en fer et deux ontils.
PRIX ... v 2 L ; £

Foids net approvimatif, 1275 kil.
Potds bt apdrocimatif, 1600 &4,

No. de la .ﬁ'-"l(l 'F-‘J_E".."-:'.'__u"-':-"-‘lt'. hil _-_|F|"-J.

Code téldprapiique (A 1 C ode). ¢ Ulnsredelich.””

Enecombrement, 3mbgx 1maz,
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Machine & raboter, pour modeleurs.

0. 3057,

N
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CIRCULAIRE MNo, 125
Machines a travailler le bois,

CONSTEUITES "FAR

Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds.

MACHINE A RABOTER,

pour modeleurs,

POUVANT RABOTER JUSQU' A 450/ DE LARGE PAR 23c/m
D' EPATISSEUR.

DESCRIPTIGN.

Cette machine est extrémement ntile dans les ateliers de modelage, par la facilité

lsseurs i

laguelle elle pent éwre reglée pour les différentes ¢

et la rapidi

raboter; elle permet de faire rapidement et bien une grande quantité «de travaux, []ui
seraient beancoup plus longs et qu'on ne pourrait faire avee autant de précision i la
min.

L'arbre sur |L'I]ilL] les lames sont fixées est en acier; il'tourne dans des coussinets

en bronze 4 longues purl

Un support & console fixé sur le cité du hiti en
supporte lextrémité portant les poulies folle et fixe

Les lames sont bien protégées par une couverture et une hotte (qui rejette les

e sont montés

copeaux en dehors de la pigce. Tde chaque cote de la téte de rabola

des galets entraineurs 4 pression 4 ressort; ces galets sont actionnés chacun par une

courroie séparée, commandée directement par la transmission intermédiaire,

Le plateau de la machine est 4 hauteur réglable verticalement, sa course est de
28 centimétres; il mesure om oo de large par 1m poo de long, et est muni de petits

que extrémiteé.

lets supports a ¢l

nsmission intermédiaire, son

Cette machine est [ournie I‘('I:'II|J.|E"_'J, aver

sareil d’embrayage et de débrayage, et le jen de clés nécessaives.

Dimensions des poulies de la transmission intermédiaire, 305M i X 100m [y,

Vitesse par minute des poulies de la transmission intermédiaire, 403 tours,
PRIX o £

R0 Al

reks yret Approwinalif, 7

&
Poreds Bt ahhrox eonearde f, 1000 Al

No, de la photosrapiie, 3

Cody tdlde raphigiie (A1

Encombrement, 1m 22x1m 22,
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CIRCULAIRE No. 126
Machines a travailler le bois,

CONSTRUITES PAR

Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds.

MACHINE A RABOTER SUR
LES 4 FACES A LA FOIS.

JUSQU® A 4o CENTIMETRES DE LARGE X 15¢/m D’EPAISSEUR.

Cette machine est munie de
24 centimétres de diamétre* 48c/m
réglable, et peuvent se soulever ou ¢

galets d'entrainement en font
galets supéricurs sont & he
abaisser sous Uinfluence d'épaisseurs variables.

L'axe de la premiére téte de rabotag
cipal, et tourne dans des coussinets en bro
Cette téte de rabotage porte
et sert 4 rabe
:|J|15’-C'<_‘-. nune p;|iru
presser la pigce

est monté sur le bati prin-
sphoren

& a |:--_|Itl"l'— L;c):|ir_]||u~,
des lames plates d’environ 48 timetres de longueur
wnches ou madriers.  Tnm tement a-ces ast
ction, montés dans un chissis i ressorts, et destinés a

» dessous

& galets d

bois contre les lam

Les deux tétes de rabotage verticales sont montées chacune dans des poupées

i coulisse indépendantes, & position réglable an moyen de vis,

Enfin la gme téte de rabot:
une téte inclinée i '||:_|:-'i_|,i_-.||_| reg
cOLE,

horizontale comme
elle est munie de

premicre, est montée sul
ilets de friction de chaque

Cette machine est en outre powrvae d'un systéme de gwidage latéral pour bi
tenir les |.‘il.:;'1-~1' de bois & dresser sur les cdté

Toules les
termédiaire |
comprend une

tetes de rabolage sont actionneés directement par la transmission
acee A 'extrémité de la machine; cette transmission intermédiaire
re de poulies folle et fixe, avec apparéil de débrayage et d’'embrayage.

PRIX - . e s £

Poedys et approximatiy, 3800 &Y.

Fords Grel approxomalcf, S000 L,

No, de la photographie, 382

& ."rJ'(rLJ:;"f'cr_..".'.f'.'."rfe'r'.-' rd 1 Code). % Upralivmen”

Encombrement, 4m 0o0x 1m 373,
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CiIRCULAIRE NO. 224,

Machines 2 ftravailler le bois,

CONSTRUITES PAR

Greenwood & Batley, Ltd,,
Albion Works, Leeds.

TOUR A REPRODUCTION,

SYSTEME BLANCHARD,

pour reproduire, par le tournage an moyen d'un modéle, les objets en | s de formes

irrégulidres, tels que: les rayons de roues, les manches de marteaux, ete,, et

DESCRIDPTION.

La téte de tournage comporte 2 arbres en acier doux forgé, actionnés par des
engrenages taillés. Un des arbres fait tourner le modéle, autre la piece i exécuter.
L'extrémité extérieurs du modele est maintenue par un support conique, tandis que
I'extrémité correspondante de la pidce 4 exécuter est supportée par une contrepointe
de tour ordinaire, ou une contrepointe spéciale, suivant la nature du travail 4 exécuter.
Le porte-outil et son guide sont montés sur des arbres en acier dowsx, avec coussinet i

portées coniques, portés par des ca dres oscillants, réunis par une vis réglabl ils sont
montés sur une selle de chariot & mouvement d'avance automatique, ou & main, par
pignon et erémailldre et 4 arrét automatique.

e porte-outil et les arbres de comn nande sont actionnés par un arbre courant
tout le ]-.nn;-.; de la machine, actionné lui-méme, 4 son extrémité par la transmission
intermédiaire,

Cette machine est liveée complite avee sa transmission intermédiaive, un modéle

pour un article et les clés nECcessalres,

i DETATLS. | DIMENSIONS
Longueur de la I"|LLL. que I'on peut Luu.nm o 1moh
Plus grandes dimensions gui |Il:""l'|'\.1.'|1L élre tournées T2 00
Diamétre au-dessus des outils : 3 Om2 30
Distance entre les arbres de commande (d'axe en axe) ... Al QM4 30
Dimensions des poulies folle et fixe sur la: ‘tr 1L1-ln1~ﬁ-1un

intermédiaire i 2 sl M 300 X Om IO
Vitesse par minute ... : 450 tours
Longueur extréme de la mac lm.u
[..u~-cur extréme de la machine ... N i
Hauteur extréme de la machine ... 1mzz
Poids net approximatil i 1200 kil.

16000 kil

Poids brut approximati

No. de la photographie ... 4606
Code télégraphique (A 1 Code) ... Unmacht
PRIX... s |
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CIRCULAIRE MNO. 296

MACHINES A TRAVAILLER LE BOIS,

CONSTRUITES PAR

Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds.

MACHINE COMBINEE A PERCER, MORTAISER,
BOUVETER TRANSVERSALEMENT ET TENONER,

POUR LA CONSTEREUOCTION DES i'.]l.-;\'..‘\?‘*[.i?- DE WAGQONS.

DESCRIPTION.

Cette machine comprend 4 machines différentes combinées en une seule: Une
machine verticale 4 percer, une machine mortaiser et 2 machines 4 bouveter et i
tenoner, une droite et Pautre cauche.

La machine a

1 . :
elle peut

cer a un mouvement d'alimentation antomatique reversible;
tranversalement & la main au moyen d’un pignon et d'une
crémaillére ; son e porte-foret est équili
La machine a mortaiser est également réglable en position
mayen d'un pignon et d'une erémaillére; elle est aussi ac
et verticalement au moye i main avec arréts ré
I'arbre porte-outil et son chariot sont équilibrés.
s i bouveter transversalement et i tenoner sont
oscillants équilibrés, a ent transversal an
i i charniére pour le

M

Les axes porte-outils des ma
tous deux montés dans des
moyen de pignons et de crémai
découpage des tenons.

I.e banc de celte machine en 3 parties; la partic
2 paires de rouleaux d'entrainen réunis entr’enx par une ch
produire I'avance de la pidee de bois; elle ¢

; ils sont munis de

‘entrale comporte
ine, de maniere i
omprend en outre un entourage hixe a
'arriere, et un galet guide en avant pour maintenir la j ¢ de bois a la hauteur de
entourage.

Cette machine est live
d'embray:

compléte

transmission intermédiaire, appareil
at les outils

débrayage

4 mé oidales depuis 150 jusqu’ A e

2 meéches & mortaiser depuis 3om [y jusqu® & 45mm.

z fraises 4 tenoner depuis 63mfy Jusqu’ & 1000y, de diametre.
2 gcies, un ciseau et une f

mr faire les entailles des boites & tampons.

PRIX . £

Porids et aphrox rmtef, 81 50
Pards b ] 83200

Terivmeermlre’!

Cette machine a été fournie aux :
Ateliers du Chemin de Fer, London & North Western Co., 4 Crewe.

a 'y 33 5 a4 Wolverton.
N . North London Railway Co , 4 Bow.

i I North Eastern Railway Co., 4 York.

: A (ireat stern Bailway Co., 4 Stratford.

i a Lancashire & Yorkshire Ry. Co., & Horwich.
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DYNAMOS
Et MOTEURS

ELECTRIQUES, A COURANT CONTINU,

SYSTEME LEEDS.

SEULS CONSTRUCTEURS:

GREENWOOD & BATLEY, Ltd.,

ALBION WORKS, LEEDS. ‘
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No. 6406 Dynamo cnirassée d quatre poles.  Systéme Leeds,
Circulaire No; 273

No. b360. Dynamo ouverte & quatre pdles.  Systgme Teeds,

Circulaire No, 273
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CiIRCULAIRE Mo, 2¥3

DYNAMOS A QUATRE POLES,
A COURANT CONTINU,

SYSTEME LERDS.

CONSTRUITES

Greenwood & Batley, Ltd.,

ALBION WORKS, LEEDS

DESCRIPTION.

Les Dynamos 4 quatre piles, & courant continu, sys i Leeds, sont construites

dans toutes les dimensions données par la table ci-contre.

Toutes les vitesses indiguées sont raisonm:

es, car il ne faut jamais perdre de

vue, quand on fait choix d'une dynamo, que les pelites witesses sont préférables,

parce que | rations et, par suite, T'usure des coussinets, des commutateurs et d

tlées pour les voltages donnés

balais sont diminuées en proportion. Les dynamos eni

tinées pour 'éclairage par inc

dans cette table sont de 1desce

» par arc, on pour

actionner des moteurs électriques, sans 'emploi d’accumulateurs. Quand ou veut se

servir d'accumulateurs, ou doit cho

ir des dynamos & 135—140 volts, ou 270
280 volts.
Pour Pemploi avec accumlateurs, les dynamos doivent étre commandées a

ment shunt, 4 un voltage de 2§ volts par bac.

de commander les

our Péclairage

dynamos i enroulement compound, & moins qu'on ar la suite,

d'adapter des accumulatenrs, auguel cas les dyvnamos doivent élre commandées pour

=, et on insére une rési

tance dans le civenit pour diminuer le voltag

hines dynamos ci-dessus sont étudiées largement pour les productions

indiquées, et les armatures sont du type le plus récent, s Jequel les fils sont

commandés par des projections noyées dans le noyau. s £n
vre Slré tres dur et d'une grande conductibilité; les porte-balais sont réglables.
Ouand ces dynamos sont actionnées par des machines 4 gaz on 4 pétrole, elles
s

vent &tre munies d'un volant et dans les machines de grandes dimensions, elles

de

doivent en oulre étre

iwvues d'un palier supplémentaire pour | iir les effets du

porte & faux.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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No, 6406, Moteur cuirasseé & quatre poles.  Svsi@éme Leeds.

Circulaire No. 271,

No. 6360. Moteur ouvert & quatre poles,  Systéme Leeds,

Circulaire No. 274.
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CIRCULAIRE No, 274

MOTEURS ELECTRIQUES A QUATRE POLES,
A COURANT CONTINU,

SYSTEME LEEDS,

CONSTRUITS PAR

Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds.

DESCRIPTION.

Le Moteur l."|-'a:ll':|i|'.l<.' fuatre |"'-l:t"-. & courant continu, -_\.'.~lLI:'.L I.l'!_‘ll'—-__ Se

constroit dans toutes les dimensions données par la table ci-contie.

Ces moteurs & gquatre pdles ont €té construits pour répondre aux demandes de
moteurs a4 petites vitesses; et pour satisfaire aux exigences des Compagnies d’assurance
contre I'incendie, parce qu’ils peuvent &tre enfermés avec plus de facilité,. Nous
continuons toutefols & construtre notre type de motew ]IE-E“‘.’];'I'.'I'L'.Il.‘f]'.lf.'l_' e=t essentielle-

ment du type “ ouvert,” dont les détails se trouvent dans notre cireulaire No. 286.

Pour nous permetire d’obtenir ces moteurs & un prix raisonnable nous n'avons

pas hésité a créer un matériel spé

pour conslruire en grandes séries, de sorte que
nous avons toujours un stoclk de batis préts pour I'enroulement et aussi un certain
nombre de moteurs de chagque dimension, enroulés pour 220 & 230 wvolts, préts

A livrer.

[Les dlectros aimants sont en  acier moulé de la plus  haute |>|_;1':1'|_|_'-;|_i:3i|'i|-_':
magnétigue,

Tout le cuivre employé est 4 g8 % de conductibilité du cuivre pur,

Tous les tourillons sont lubrifiés automatiquement aussi bien dans les petites gue
dans les plus grandes machines.

Les balais en charbon sont fixés dans des SUppPOris bien éral

is pour eéviter

1'usure,

Tous les moteurs donneront leurs pleins rendements continuellement sans chauffer

et peuvent les doubler pour dassez ll:]':;_’l]l’.~ nériodes sans da

Ces Moteurs zont emplevés sur une vaste échelle pour:
ACTIONNER LES MACHINES-OUTILS,
LES POMPES,
I.LBS GRUES,
LES PONTS-ROULANTS,
LES HAVEUSES A CHARBON.

et pour tous les emplois ol la force motrice est nécessaire.
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CIRCULAIRE No. 284
DY N ANMOS BI-POLATREBES,
A COURANT CONTINU, SYSTEME LEEDS,

CONSTRUITES PAR

GREENWOOD & BATLEY, LTD., ALBION WORKS, LEEDS.

GREENWIND 4 BATLLY, Lo
ChEERSS T

Les Dynamos a deux poles, 4 courant continu, systém
dans toutes les dimensions donoées par la table ci-contre,

Leeds, sont¥eonstruites

Toutes les vilesses indiquées sont raisonnables, car il ne faul jamais perdre de
vue, quand on fait choix dune dynamo, que les petites vitesses sont préférables,
parce que les vibrations et, par suite, I'usure des coussinets, des commutateurs et ¢
brosses sont diminuées en proportion. Les dynamos enrculées pour les voltages
donnés dans cette table sont destinées pour 1écl ar incandescence, par arc, ou
pour actionner des moteurs électriques sans Pemploi d'accumulatenrs.  Ouand on
veut se servir d'accumulateurs, on doit choisir des dynames i 135—140 volts ou
270—280 volts. ou, dans le cas de petites installations de moins de 50 lampes de 8
bougies chagque, ‘4 65 volts seulement. es voltapes sont ceux  ordinairement
demandés, mais ces dynamos peuvent &élre envoulées de fagon & répondre & tous les
hesoins, et jusqu’ & 500 volts,

Pour 'emploi avec accumulatewrs, les dynamos doivent étre commandées a
aproulement shunt, & un voltage de 21 volts par bac,
| Pour 1'éclairage direct, sans sccumulateurs, il est préférable de commander les
dinamos 4 enroulement componnd, 4 moins qu'en ait Pintention, par la suite,
d*adapter des aceumulatenrs, auquel cas les dynamos doivent élre commandées pour
cet usage, et on insére une résistance dans le cirenit pour diminuer le voltage,

Les machines dynamos ci-dessus sont éludides largement pour les productions
indiquées, et les aymatures sont do type le plus récent, type dans leque les fAls sont
commandés par des projections novées dans le noyau.  Les commutateurs sont en
cuivre étiré trés dur-et dune grande conductibilité, les porte-balais sont réglables.

Quund ces dynamos sont actionnées par des machines a gaz ou & pétrole, elles
doivent 8tre munies d'un volant, et dans les machines de grandes dimensions, elles
doivent en outre étre pourvues d'un palier supplémentaire pour prévenir les effets du
porte i faux.
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Dynamos bi-polaires a courant continu, syst¢me
“Leeds,” de 100 a 110 volts,

CONSTRUITES PAR

Greenwood & Batley, Ltd., Albion Works, Leeds.

Nambre
t | Produ de | |
tion eén

Watts

::_ SO0 5] IHoo
15 [ 500 25
2_:_‘ _'-:_‘r'll_} | +2
3!: j"' ] 50
45 100 &0
54 ‘ 5400 | 0o
NUMEROS DES
DYNAMOS 02

PRIX de la Dynamo seule

PRIX de la Dynamo pour
accouplement direct au
moteur ... il

PRIX  des rails de tension
(denx) e

PRIX du volant

PRIX descoussinets de re-
change

PRIX d'un induit de re-
change
PRIX d'un commutateur

de rechange

-Diamétre des poulies| 76m g,

i Largeur des poulies | 38mfy,

LIOTS

Ihimensions

. Longueur totale o 3500
v ‘ Largeur totale 2700 gy

.o 207y

Hauteur totale

calsses

Cubage des

pour
I'exportation

2Lk
Poids net spprox. ... 45 Ikl
Poids brut approx. 65 Il

Pa{opi}] n
441 m
qobm

350nm

330mM iy

oMok
75 kil

100 lal

VITESSES APPROXIMATIVES

PAR MINUTE.

2000
oo 00 500 joo
1400 I 100 S5 630
1350 G50 70
1200 1050
1200
i — —
[ o 4 5
- r - 2.
E_ 3 & R i 4 £
| e Len 1 1 £ 57 |
TT4M 127 L5 2y |
1M {m l:-‘-]’”."lll TO27T0 m [
s50miy | Gg8min, | themin | Brzmipy,
445m/m | 483mm | 483mim | 483M/m
432mfm | 47omm | 470mim | 47omiy
Omj2s DI 200 Om2g 1 (wiivt ?_“
165 kil: |-27g kili | 380:kik: | acg kil

380 kil

;1o kil. ‘ Bio kil ‘

MODIFIEES SANS

AVIS PREALABLE
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CIRCULAIRE NMNo. 288

MOTEURS BI-POLAIRES A COURANT CONTINU.

SYST‘EZME HLEERDS

CONSTRUITS PAR

GREENWOOD & BATLEY, Ltd., Albion Works, LEEDS.

SREENWOOD & BALELY
LEEDS.

MOTEUR J'fl,!'-It'.'.'E']{]’Q‘{.TI-Z BI-POLAIRE SEEEDSH

Les moleurs bi-polaires 4 courant continu “Leeds" se font dans toutes les
dimensions indiquées au tableaun ci-contre.

Nous nous sommes faits une spécialité des petits moteurs pour répondre & Ia
demande du marché actuel pour une machine d'une faible puissance réellement hien
étudiée et efficace; conditions qui sont imparfaitement remplies par certaines
machines bon marché étrangéres.

Daus le but de produire une machine remplissant ces conditions et permettant
de lutter comme prix avec les importations étrangéres, nous avons décidé demployer
des ontils spéciaux pour une grande production.

Les inducteurs sont en acier coulé de la perméabilité magnétique la plus hante;
tout le cuivre employé a une conductibilité égale & g8 ¢ de sel de euivre pur.

Tous les coussinets sont graissés automatiquement, de la plus petite a la plus grande.

Les balais sont en charbon et fixés dans des E:uurte_h;'.hi_t; r[i,-:]_'.gsﬁ,n pour éviter
I'usure; tous les moteurs peuvent donner leur puissance compléte en service continu,
sans chauffage.

Leur puissance peut étre doublée pendant des périodes relativement longues,
sans danger.

Ces moteurssont employés surune grande échelle powr la commande des machines-
outils, des ponts, des appareils de levage, pour I'abattage du charbon, les treuils, ete.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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Moteurs Electriques bi-polaires, a courant

ITS PAR

continu, systeme “Leeds,” de 100 a 110 volts,

CONSTRI

GREENWOOD & BATLEY, LIMITED,

ALBION WORKS,

- | Puissance

opplée en

chovaux
7 700 5
13 I 300 15
26 2600 3
38 3800 4:25
52 5200 i
bHo LOO0 7

NUMEROS DES
MOTELUTR 5.
PRIX du moteur seul

PRIX des rails de tension
(deux)

; PRIX du volant

PRIX
rechange

PRIX dun induit de re-
change

. o
s

PRIX dun commutatenr
de rechange

Diamétre des poulies|
Largeur des poulies
=+ Longeur totale

Largeur totale

, Hauteur totale

Cubage des caisses pour|
I'exportation ... i
Poids net approx. ...

Poids brut approx.

comssinets  de|

35

LEEDS.

VITESSES APPROXIMATIVES

14350

o2

ll—-{'||11l.'I1l
33111:',“
3 F.m.' m
2ygmf fm

—,h-' e

omo35
4 5 Kil.
L]]

.‘Sgul.,' m
44 iy
406m {1,
35{'"',-'.'-_'_

330

omoig

=15 lil.

100 kil.

IT40

§1m
559y
$45M 'm

432m

omp28
165 kil

275 kil.

FAR MINUTE.

300

850

100

127mM m

{-'4'""_-'-.':1
O48m
483m o

470 iy

I 200
275 kil.

380 kil

LES DONNEES CI-DESSUS POURRONT ETHE MODIFIEES SANS

I:i'—”“,-'.:m
Tozm |y
a_'ﬁ‘z“'_-'rn
'FSS""; m

470mjim

omagr

380 kil.

| 510 kil.

oo
1ofo

250

!FS”'I m
raymim

B13m/m

4 35111 Im

[ 470m/m,

omzg1
455 kil.

Gro kil |

AVIS PREALABLE.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

TURBINES A VAPEUR,
TURBO-DYNAMOS A VAPEUR,
TURBO-VENTILATEURS A VAPEUR,
TURBO-POMPES A VAPEUR ET POMPES
ELECTRO-MOTRICES,

SYSTEME BREVETE DE LAVAL.

Concessionnaires pour la Grande Bretagne et I'lrlande, les Colonies

et Dépendances britanniques, le Chine, le Japon et I'Egypte:

Greenwood & Batley, Ltd,,

ALBION WORKS, LEEDS.

En appelant Pattention des industriels intéressés sur les Turbo-Motems, Turbo-
Dynamos, Ventilateurs, Pompes, & vapeur, svsléme de Laval, Messieurs Greenwood
and Batley, Limited, désivent rappeler que ce systéme a été éprouvé & fond, et que

son développement fait du progreés rapide dans toute I'Europe.

Depuis Vintroduction de ce sysléme environ 2400 machines, représentant une

force d'environ 71,786 chev, vap., ont été vendues jusqu’ 4 la fin de l'an 1900,

i
La turbine 4 vapeur de Laval remplace parfaitement la machine & vapeur
ordinaire:
Elle est spécialement comsbruite pour Paccouplement direct aux machines

rotatives exigeant une grande vitesse, telles que les dynamos, les pompes centrifuges,

K les ventilateurs et autres.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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e de la turhine de Laval consiste & employer la [orce vive, la

la vapeur aprés détente.
Dans ce hut, la vapeur arrive sur la turbine par une on plusieurs tuvéres, placées

obliquement par rapport aux autres.

La forme intérienre des tuvéres a pour objet de détendre la vapeur de la pression

de la chaudiére a la pression de "échappement, en angmentant en conséquence la

vitesze,

11 est facile de woir gue par ce procédé, 'énergie disponible dans la vapeur est

:[".':L|||,;|'_\_:g'l|“-|_‘|'l'll_"l'l_. emig II': I",'l’!L'.

ines; toutefois il

Les chaudiéres ordinaires peuvent étre emplovées avec ces tur

est hon de rappeler que, comme avee les muachines ordinaires, In marche est d’autant
plus économique que la pression est plus élevée,
Il v a liea, & ce sujet, de signaler spécialement les avantages suivants de la

turbine & vapeur :

1. Faible consommation de vapeur, La turbine & vapeur supporte parfaitement

In comps: ison avec les meilleures machines i vapeur.

T
{4

2. Monta

e simple et d*un prix modéré.  Les machines sont tellement légéres

et compactes que lenr installation est plus économique que celle d'une machine &
vapeur de la méme force.

3. Llencombrement étant récduit, il n'est pas nécessaire d'avoir une salle
spéciale,

4. Absence totale de vibrations et de secousses pendant la marche.

5. La vitesse de la turbine i vapeur est réglée avec la plus grande précision au

ulateur excessivement sensible, de sorte que la turbine de Laval est

moven d'un r

le matenr tout indiqué partout ot une marche régulitre cst exigée.

6. Marche économique & charge varinble et réduite.  An moyen d'ajutages gui

penvent ce fermer pendant la marche de la machine, I'admission de la vapeur peut

étre réglée approximativement suivant la cha de maniére que la soupape du

régulateur n'a pas & réduire & un dégré appréciable la pression de la vapeur pour le

rérlare exact de la vitesse, IL.e travail ‘& wvide est insignifiant dans une turl
= = =

4 vapenr, ce gqui contribue & un bon rendement & faible charge,

Faibles frais de réparation. Toutes les pidces étant construites d'aprés des

gabarits & mesures exacles, le remplacement d’une pigce détériorée par une nouvelle

s'effectue promptement,

T
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SPECIFICATION ET PRIX

DES

TURBO-MOTEURS,

Systéeme de Laval,

Petits Moteurs montés sur un Bati, avec renvoi.

| st
|
| Modile | vap. | Poids
| | off, [Approx.| et
i S
| kilos, Wm
AT S ] 250 775
BT S | g oo | 889
|
L | 3 100 b2
BT 5 165 d34
L 10 250 Q40
D1 15 280 1003
B | 20| =30 1290
i 30 sho 139
HHT 50 1455 2032
[ JoE | oge. 2een | 240y
|[KK T oo 3650 28g6
LT | 150 | 4800 | 2378
MM T | 225 ‘6700
NNT | 300 8200 iz2o

A T S=Abamadeas.
B T S=Abambulant.
A T=Aartsdeken,
B T = Aartsdief,

C T=Aartsdom.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

Encombrement

Poulie i Courroie

Soupape
Tours PRIX. ! t
Larg. Haut, Pt Iham.; Larg. de vap,
mHn.
M fm My - o | mm .4 Ly A
T24 E104 500 | 3085 i
|
‘ 724 | 16oo 500 | 305 | 76
|
TURBO-MOTEURS.
368 | 343 | 3000 | 159 | 76 |
394 LG 2000 159 76
520 Goz 2400 | 203 | 102
520 0oz~ 2400 | 203 | 114
Ilj_; 1003 20080 2+J 127
035 1003 2000 | 241 | 152 |
a doux pounlies
M -
G40 1245 I500 | 349 | 178
1o6ho 1320 1250 | 400 | 222
1320 1575 1050 | 457 | 248
1320 1422 1050
|
1980 1524 750

Symboles télégraphiques.

D T'= Aartsengel.

E T'= Aartslui,

F T=Anrtsnar.
H H T= Aartsvader.,
T J K=Aartsvrek.

KET=Aarvormig.
L 1. T=Abatiremos.
M M T= Abatissed.
N N T=Abatjour:

|
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Tuwrbo-Moteur & vapeur monte sur un béti, avee renvaoi
Modéle A T 5, 3 chev. vap. eff,

Turlwo-Aoteur.

Modéle E T, 20 chev. vap. eff.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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203
i
|
1
1
|
Turbo-Moteur, Muodele M M T, 225 chev, vap, eff.
S ¥ oL ]
|
Pour les modéles au-dessous de 50 chev. vap., 1l ne faut gu'une courreie pour la
= : ' |
transmission, mais pour les modéles de 50 4 100 chev. vap. il faut en avoir deux,
Les turbines & vapeur de 100 chev. vap. peuvent aussi étre disposées pour la
marche & cdbles, ef, dans ce cas, elles sont powrvues de deux poulies 4 cibles
de g57 %203/, avant 5 rainures pour edbles d'un diamétre de agm/yy,,
Tous les modeles peavent étre construits & condensation, ce que nous recom- |
|
mandons partout ol il v a suffisamment d’eau.

A
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http://www.cnam.fr/

204

M

Turbo-Dynamo, Modéle IX K D, 100 chev. vap. eff.

Ia Turbine-Dynamo éant Papplication principale de la turbine & vapeur breveté
de Laval, présente les avantages suivants:

t. Grand rendement.

2. FPas de courroies ni transmissions nécessaires, par conséquent économie de
pris, de force motrice et d'emplacement.

3. Lumiére régulicre.

4. Montage rapide et d’'un prix modére.

5. Poids faible en comparaison avec la eupacité de In machine.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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SPECIFICATION ET PRIX

TURBO-DYNAMOS,

DES

Systeme de Laval.

| | Fneombrement PRIX
Nombi Fours | Piid — — —-
il ) 2 ads ) | I < s
Madil | Ilt L\'-"‘ APProx. | Turbo- | ""ff']"'.l"
ibts min, | Long Lare. Haut, | 5 darret |
" e M s ] T s [
| Kilos g, miy, 1 S a
AD| 1bz5 | 3|3000| I75 1092 204 495
| | | |
| - = . |
B D 3200 | 5 | 3000 385 rj22 483 740 i
- | i |
8D 4000 | T | 3000 4ob 1524 bio hz2 |
|
cCDh bbhoo | 10 | 2400 685 1676 301 g2y |
DD ggoo | 15 | z4oo | 765 1854 e 025 |
ED 13200 | 20 ‘ 2000 qbg 1820 635 065 I
| 1
FD| 19800 | 30 | 2000 | 1270 | 1980 H60 gbs
S | | |
EED 13200 | 20 | 2200 1253 1753 876 1021)
|
FF D 19800 | 30 | 2200 1448 1930 046 | 1029
4 |
{HH D 33000 | 50 | T500 3200 2210 I232 | 1245
JIDB | 49500 i 75 | 1250 | Se@o00 | 2006 | 1410 1320 |
{ |
KEKD Hboco (100 | 1050 7245 3124 1670 1575
LLD | 100000 |150 | 1050 | G015 3378 1540 1422
| |
MMD | 150000 |225 | | .
NN D | 200000 300 [ 750 | '

A D=Aarzelen.
B D=Aarzelende,
& D= Abamita,
C D=Aarzeling,

D D= Aasblad.

La tension courante pour A D est de 65 ou 110 volts; celle de B D, B D, C D,
DD, EDetF D est de 110 volts; ces dynamos sont & un induit,

modéles, ot les dynamos sont & deux induits, la tension peut étre de 110 ou de

220 volts.

MM. Greenwood & Batley, Ltd., fournissent aussi des Turbo-Dynamos pour

d’autres tensions, mais

Symboles télégraphiques.
E D= Aasbus. T T D=Aasfliege.
F D= Aasbussen. K K D= Aasgeier.
E E D= Abancarse. . L. D= Abators.
F'F D=Abancay.

H H D= Aasens=aal. N N D= Abaltais.

dans ce cas les prix ci-dessus ne s'appliquent pas.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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REENWOOD & BATLEY,

LIMITED,

Albion Works, Leeds,

INGENIEURS, CONSTRUCTEURS DE MAGRINES,

FONDEURS EN FER ET EN BRONZE,

FOURNISSEURS DES

DEPARTEMENTS ANGLAIS DE LA GUERRE ET DE LA MARINE,

: : aqt s ¥ 3 Ly
Du Conseil d'Etat pour les Indes, et des Prancipaux Gouvernements Etrangers

et Colonianx.

CONSTRUCTEURS DE
Matériel et outillage pour la fabrication des fusils, revolvers, sabres, balonnettes,
ete., de toutes sortes, comprenant les machines i forger, ainsi que les
machines spéciales pour la confection du fit.

Matériel et outillazre pour la fabrication des cartouches (étul et balle) de touns calibres,
= \
ainsi que pour la fabrication des munitions pour canons a tir rapide, des plus

petits aux plus gros calibres.

Matérial et outillage pour la fabrication des amorces et capsules a percussion,
fusées 3 temps et percutantes, détonateurs et étoupilles & percussion el &

friction pour "artillerie,

Matériel et ontillage pour la fabrication des projectiles de toute espéce.

Matériel et cutillage pour la fabrication des canons de gros calibres et des afiits.

Matériel et outillage pour la fabrication des plagues de blindage.

Matériel et outillage pour la fabrication des fusées de guerre ct des fusées porte-
amarre, comprenant les appareils hydrauligues, ete., pour le chargement.

Matériel et outillage pour la construction des torpilles Whitehead.

Constructeurs de la torpille Whitehead, et fabricants de munitions
de fusil a petit calibre et de revolver, ainsi que de fers a cheval

pour le Gouvernement Anglais.
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@ W I
Greenwood & Batley, Ltd,,

ALBION WORKS, LEEDS.

CONSTRUCTEURS DE

Machines-Outils de toute espece,

AINSI QUE DE

MACHINES SPECIALES POUR UNE GRANDE VARIETE DE TRAVAUX.

Machines brevetées 4 forger et A finir les boulons, écrous, rivets, et crampons de
chemins de fer.

Machines brevelées antomatiques et machines ordinaires i faire les vis,

Marteanx &4 planche et a vis, Marteaux pneumatiques revetés dits LA ] B
Machines & forger * Royder,” et outillage général de torgeage,

Fraiseuses universelles et autres, de toutes formes et dimensions, pour les travaux
les plus variés.

Machines pour la confection et affitage des fraises et des forets américains.

Scies & ruban pour le fer et lacier (4 froid), scies circulaires pour le fer et Pacier
{4 chaud et & froid).

Machines perfectionnées 4 percer et a aléser, et machines i percer radiales.
Machines spéciales & diviser et tailler les engrenages.

Machines perfectionnées 2 diviser et tailler les engrenages coniques, ct machines
spéciales & tailler les rainures de clavetages.

TOUTES FORMES ET DIMENSIONS DE

TOURS, ETAUX-LIMEURS, MACHINES A RABOTER,
MORTAISER, PERCER, DECOUPER, EBARBER.

TOURS BREVETES A REVOLVER,

Et autres outils spécialement adaptés au finissage des pidces en bronze,

PETITES FORGES A GAZ, pour la Trempe des Outils, etc.

MACHINES A ESSAYER,

Pour fer, acier, et autres matifres, depuis les petites machines & essayer les filés et
les fils de fer et d’acier jusqu'aux plus grandes machines pour exercer des efforts
s'¢levant jusqu’ i 450 tonnes comme celle construite pour Mr. Kirkaldy.

R 4 - w4
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Greenwood & Batley, Ltd., ‘
ALBION WORKS, LEEDS,
CONSTRUCTEURS DES i

MACHINES LES PLUS PERFECTIONNEES

FOUR LE TRAITTMENT DE TOUTES SORTES DE

DECHETSDESOIE.RAMIE

ET AUTRES MATIERES FIBREUSES, COMPRENANT :
APPAREILS A DOUCIR, APPAREILS A LAVER, PEIGNEUSES,
MACHINES PREPARATOIRES, METIERS A FILER ET A
RETORDRE, MACHINES A NETTOYER, A DEVIDER, ET A
FAIRE LES PAQUETS. ‘

MACHINES A TEINDRE LES ECHEVEAUX, SYSTEME WARDLE,

MACHINES A CCUPER LES DRAPS,

POUR CONFECTIONNEURS, ETC.

MACHINES A COUPER LA BOURRE ET LE POIL DES
FOURRURES, ET PEAUX DE LAPIN. ‘

CONSTRUCTEURS DE
Machines de Toute Espece a Travailler I¢ Bois. |

MACHINES BREVETEES A TAILLER LES LIMES,

MEULES EN EMERI MARCHANT A SEC.
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Greenwood & Batley, Limited,

ALBION WORKS, LEEDS.

INGENIEURS ELECTRICIENS.

‘ DYNAMOS

Pour I'éclairage i Arc et a Incandescence, Transmission de Foree, et Gualvanoplastie,

MOTEURS ELECTRIQUES

Pour Tramways, Matériel de Mines, Appareils de Levage, et Machines-Oulils,

‘ Turbine 2 Vapeur, Systeme de Laval Brevete,

Dynamos, Pompes, ¢t Ventilateurs
ACTIONNES PAR TURBINES DE LAVAL,

POUR LA

(irande=Brétagne et les Colonies, le Chine, le Japon, et 'Egypte.

MOTEUR A PETROLE. SYSTEME BRAYTON BREVETE.

MACHINES BREVETEES A POINT DE NAVETTE POUR LA FABRI-
CATION DES CHAUSSURES, DE LA SELLERIE. ET DE TOUS
OUVRAGES EN CUIR EN GENERAL.

MACHINES A DECOUPER LE CUIR EN BANDES.

MACHINE A RODER LES PIERRES LITHOGRAPHIQUES,
SYSTEME GREAVES BREVETE.

kel Y J
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'GREENWOOD & BATLEY, Lo,

ALBION WORKS, LEEDS.

SPECIALITE D'APPAREILS D'HUILERIE.

MOULINS A HUILE ANGLO-AMERICAINS,
pour le tratement des :_[lilil'll"- de lin, coton, ravison, moutarde, tournesal, l'li.L:(‘T. [ = b
el autres graines similaires, avec rendement plus élevé et grande réduction de force
molrice et de main d’cenvre comparativement aux autres systémes.

BROYEUR A CYLINDRES PRESSES HYDRAULIQUES. CHAUFFOIRS A GRAINES,

MACHINES A MOULER LES TOURTEAUX, MEULES EN GRES, FOMPES, RESERVOIRS

DE DECANTATION ET D’EMMACASINAGE, ACCUMULATEURS, DECORTIQUEURS,
ET APPAREILS SPECIAUX A EMLEVER LE DUVET DE LA CRAINE DE COTON.

Materiel de dechargement et demmagasinage des
Graines, réalisant une grande économie dans le déchargement des bateaux et
In distribation de la graine dans les moubns.

PRESSES A TOURTEAUX RONDS,

i distribution automatique, systémes *“ Leeds ™ et Albion,” brevetés, -~'|‘:l.:-.‘.i;‘|'|-.'11‘.|l..'l'4'.
étudides pour le traitement des graines contenant une grande gquantité d’huile, telles
que le colza, le sésame, le coco, la noix de palme, les arachides, le ricin, ete.

) .
MOUTLING A HUILEFE ANGLO-AMBRIOCAIINGS
pouvant brover et presser de 6 & 200 tonnes par semaine.

Ces Mouling conviennent spécialement pour les Indes, les Colonies, et en général pour

' Exportation.
Y T / ;
MOULIN A HUILE, DIT “IMPERIAL,"”
Pour les graines de lin et autres !_\('fil-s':- grames stinilaires.
Le Modéle No. 1 peut traiter soo kilos en 11 heures.
Le Modéle No. z peut traiter 1000 kilos en 11 heures.
%

MOULIN A HUILE, DIT “UNIVERSEL,"
Pour les arachides, la noix de palme, le coco, ete.
Le Modéle No. 1 peut traiter soo kilos en 11 heures.
Le Modéle No. z peut traiter 1ooo kilos en 11 heures.
Ces Moulins sont tout particuligrement indiqués pour les exploitations éloignées et isolées,
toutes les |11'\\--::m: ctant construites aussi léoéres ue []l:'l-\.:-ii]}il' pour en faciliter le transport,

APPAREILS A CUIRE ET RAFFINER LES HUILES.

comporitant les derniers perfectionnements.

Presses perfectionnées a4 tourteaux pour l'alimentation du bétail.

) J [} L4
Presses a mettre en balles le coton, ete., systeme Cummins brevete
Adoptées par les principaux presseurs des Indes.

Presse i mettre en balles, systéme Turner breveté, fonctionnant & vapeur el & la main.

DESINTEGRA TR RS,

Pour broyer, pulvériser, coneasser et moudre toutes sortes de matidres,
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