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la copie privée, sans |'autorisation préalable du titulaire des droits.

4- Pour obtenir la reproduction numérique d’'un document du Cnum en haute définition, contacter
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1867 Exposition universelle de Paris.
7 !

1869 Exposition de Namur

Exposition untverselle de Lyon .

1872 Soc 'Encouragement, Paris .
1873 Exposition universelle de Vienne (Autriche)
1878 Exposition universelle de Paris. . .

1884 Exposition internationale de Nice

1885 Exposition universelle d dnvers

1887 Exposition internationale de Toulouse.
1887 Exposition infernationale du Havre.
1888 Exposition internationale de Bruxelles.

selle de Paris.

1889 Exposition univ
1890 Exposition internationale de Vienne (Autriche)
1895 Exposition internationale de Bordeaux

1900 Exposition universelle de Payis.

1902 Exposition infernationale de Lille . .
19037 Expo,
1904 Exposition internationale de Saint-Etienne.

om internationale de Reims. . . .
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Drprove p'HonNEUR.
Diprome p’Hoxseur.
Mepaiie p'Or.
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Drrrove p’Hosneug.

Hors coxcours, Memsre pu Jury.
Hors CoNGOURS, MEMBRE DU JURY
Hors Concours, MEMBRE DU JURY.
Diprome p’HoNNEUR.
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CONDITIONS DE VENTE

Les prix s'appliquent aux machines prises dans nos ateliers; 'emballage, le transport, le montage, sont 4 la charge de 'achereur.

Jos marchandises voyagent aux risques et périls du destinataire, quel que soi node d’expédition, alors méme qu s, prix en
N handises voyagent aux risques et périls du destinataire, quel que soit le mode d’expédition, alors méme que les pri

r mar

sont établis pi handise rendue i destination. Les expéditions sont

aux conditions des tarifs spéciaux les plus réduits, 4

moins que Iapplication d’autres tarifs ne soit demandée par les acheteurs.

heteur et le

forfait compren: I'emball

Nous pouvons nous charger des installations pour un pri le port en gare de lac

montage fait par un de nos ouvriers monteurs, auguel lachetear fol s aides et les engins 0

aires i la manceuvre des pié

A moins de conventions spéciales, les payements se font :

Pour la France, un tiers 2 la commande, un tiers & P'expédition et un tiers 4 trois mois de P'expé

Pour I'Etranger, un tiers 4 la commande et deux tiers 4 la réception des machines dans nos ateliers, sous déduction de

scellement, etc., destings 3 I'assise des machines, ne sont pas 4 notre

isoires sont toujonrs

facturés 4 part,

Nos machines sont garanties pendant trois mois contre les vices de construction ou de matiéres. Cette garantie ne s'étend pas

toutefois aux couteanx et outils, aux lames de scies, ni aux caoutchoucs des volants de scies & ruban, et elle est limitée au remplacement

s défectucuses, sans comporter aucane indemnité de retard ou autre.

Les forces motrices indiquées sont approximatives et sans garantie.
Nos f;

condition de paiement,

tures sont payables 4 Auxerre; nos traites ou nos a ations de réglements n'opérent ni novation ni dérogation & cette

Pour linstallation de nos machines, nous tenons a la disposition des acherears des ouvriers monteurs qui réglent le tout avant

|4 mise en marche, et donnent en outre des renseignements utiles sur I'entretien et la conduire des machines, Paffutage des outils, ete.

On a, en général, intérét A nous charger de ce travail, surtout lorsqu'il s'agit de grandes scies ou d’installations complétes. Ces

iers sont payés 1§ francs par jour, frais de voyage en plus.

Par suite de modifications ou d'amé tions, il peut arriver que aines de nos gravares ne représentent plus exactement

ptions 'données dans le texte peuvent également n'é

les machines telles que nous onstruisons, et, pour le méme motif les deseri

plus conformes
Les délais de livraison indiqués dans les commandes sont toujours approximatifs.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YoxxE) 1
GUILLIET FILS ET C'°, SUCCESSEURS

PALIERS A GRAISSAGE AUTOMATIQUE PAR BAGUES

Série A tout fonte 4 2 bagues y

Palier fermé

Tout le monde connait maintenant les paliers graisseurs a bagues : leur fonctionnement certain, leur simplicité, leur graissage
trés abondant, I'économie d'huile et de force motrice qu'ils procurent sont tels qu'ils sont employés & peu prés partout 4 I'exclusion
de tous les autres.

Leur fonctionnement, qu'il est presque superflu de répéter ici, est des plus simples : munis d’un réservoir d'huile placé en dessous

N de la portée, ils contiennent deux bagues libres sur 'arbre. Ces deux bagues sont mises en mouvement par Iarbre, elles passent dans
al le réservoir et montent I'huile qui se répand i aide d'une cannelure sur toute la longueur de la portée. L'huile, aprés avoir servi, |
A retombe dans le réservoir pour étre remontée 4 nouveau par les bagues, et ainsi de suite, Il n'y a ainsi pas une goutte d’huile de perdue.
]
g DIAMETRE LONGUEUR HAUTEUR SEMELLE
des des du s e —— e : E PRIX -
ALESAGES PORTEES CENTRE LONGUELR LARGEUR DISTANCE D AXE
DES TROUS DE FIZATION
milliméires millimétres millimétres millimétres millimétres millimdtres franes
16 50 A0 150 48 120 19
20 60 h8 170 a2 134 20
25 75 52 190 b 140 21
~ 30 90 bl 200 G2 146 2
" ! an 105 64 220 TR 164 A
, | Al 120 i) 20 20 174 2B
Al l 45 135 8 250 88 140 2
! 50 150 84 20 100 200 3
'a 60 180 100 310 120 236 40
" il 210 118 34 140 26 a0
80 240 12 380 150 286 65
100 250 140 140 160 334 90
h 190 975 170 a00 170 34 110
o) 140 300 200 600 200 460 140
SRS - K | ]
':. | Les paliers avec un alésage intermédiaire sont comptés aux prix des paliers d'un alésage immédiatement supérieur,

13 R Ll A

i PRIX COURANT DES ARBRES DE TRANSMISSION

Diameétres (Millimétres) 46 20 25 30 35 40 45 B0 680 70 80 100 120 140 "
Prixdumétre . . . . 2ft. 3fr. 4fr. 6. 8fr. 9fe. 1 fr. 13fr. 18fr. 24fr. 39 fr. 50 fr. 70 fr. 95 fr.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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GUILLIET FILS ET C°, SUCCESSEURS

5 PALIERS A GRAISSAGE AUTOMATIQUE PAR BAGUES

Série B 4 2 bagues,

avec portées en bronze

it
|
Palier fermé
{
& i
F
-
!

| DIAMETRE LONGUEUR HAUTEUR SEMELLE
| des e ——— — PRIX
| AGANEs: PORTEES CENTRE LONGTEUR LARGEUR ) '_"“f\'"‘_".'w"_
| DES TROUS DE FISATION
|: millimedres millimetres millimetres millimétres millimétres millimélres francs
5 16 Bl i0 150 48 ‘ 126
I a9 60 48 170 %) ' 138 %
| 25 i1 a2 150 ab 146 28
30 90 At 200 (12 152 30
) 104 64 220 T2 164 B2
40 120 Tl 230 20 174 ol
45 134 78 250 88 5 190 57
i 50 150 84 20 100 | 200 42
- 60 180 100 310 120 26 52
70 210 118 64 140 296 65
; 80 240 124 380 150 | 286 20
100 950) 140 A4 160 | 334 19
19 o975 170 500 170 I 1771 150
# 140 300 200 G600 i) | B0 190

Les palicrs avec un alésage intermédiaire sont comptés an prix des paliers

d'un alésage immédiatement supérieur.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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Série C & une hague,

GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YonxE)

GUILLIET FILS ET C'°, SUCCESSEURS

avec portées en bronze

LONGUEUR
des

PORTEES

HAUTEUR

dun

CENTRE

Palier ouvert

LOXGUELR

PALIERS A GRAISSAGE AUTOMATIQUE PAR BAGUES

SEMELLE

LARGEUR

millimbires

millimétres

Les paliers avec un alésage intermédiaire sont

110
156

millimétres

comptés au prix des paliers d'un alésage immédiatement supéricur,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (Yonng) 9

GUILLIET FILS EI C‘I°, SUCCESSEURS

PALIERS A GRAISSAGE AUTOMATIQUE PAR BAGUES

E]

Série D a 2 bagues,

avec coussinets & rotule tout fonte

ou bitiments,

Palier fermé

DIAMETRE HAUTEUR SEMELLE
des du —_— T —— PRIX
ALESAGES PORTEES CENTRE i LARGEUR DISTANCE ' AXE
DES TROUS DE FIXATION
millimétres millimétres milliméires millimitres francs
16 50 190 8 20 I
20 60 Al 200 a2 24 :
25 1] 58 220 56 25
30 o0 i) 60 G2 a6
35 105 i 280 2 28
[ 40 120 T4 200 Hi) 30
f 5 135 8 320 88 32
[ 50 1550 0 S60 100 36
[ Gl 180 100 A 16 I8
0 a1 118 A0 160 60
&80 240 125 580 170 i
100 35() 140 oR0 | 180 110
L4 275 170 620) 100 130
L 1 ’m_ () 720 N0 | (5N 6%

au prix des paliers d'un alésage immédiatement supérieur.

Les paliers avec un alésage intermédiaire sont compt

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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GUILLIET FILS ET C

Série E & 2 bagues,

avec coussinets 4 rotule et portées en bronze

Les coussinets 4 rotule facilitent la pose et évitent
Iusure rapide provenant du dérangement des charpentes

ou bitiments.

Palier fermé

-
Paller ouvert g
DIAMETRE LONGUEUR HAUTEUR SEMELLE
des des du — — PRIX
millimétres millimétres. millimétres millimétres millimitres millim¥ires francs
16 50 a0 200 160 28
20 60 a6 220 170 30 |
2 iz 62 260 210 32
30 90 66 280 250 84
39 104 A 200 240 36 ‘
A0 120 86 220 260 48 |
14 134 i) 360 £ 40 ‘
50 150 100 400 45
G0 1850 105 400 330 60 ‘ [
70 210 118 540 570 h) |
80 240) 125 480 400 100 |
100 250 580 480 135 [ L]
120 275 620 | 510 170 ‘
140 300 720 | GO0 a10 It
—_— = ——— == — e — il S |
Les paliers avec un alésage intermédiaire sont comptés au prix des paliers d'un alésage immédiarement supéricur. [
i
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ANICIENS, A AUXERRE (Youxe) 11

CHAISES AVEC COUSSINETS A GRAISSAGE AUTOMATIQUE

par Bagues

Série F 4 2 bagues, avec coussinets a rotule tout fonte

Ces chaises peuvent se fixer sur le sol ou au plafond.

Les coussinets 4 rotule facilitent la pose et évitent usure rapide provenant du

dérangement des charpentes o bitiments.

! DIAMETRE HAUTEUR SEMELLE
des dn e R PRIX
ALESAGER PORTEES CENTRE LONGUEUR | LARGEDR i "Jl:t;":;g";::::lm
| | millimétres millimétres millimétres | millimétres millimbtres
30 90 230 R0 120 210 a6
35 105 240 280 120 910 98
A0 120 280 140 264 W
4D 145 30 3500 140 274 4B
a0 150 500 30 160 430 5 |
L (ili} 180 A00 530 185 430 65
70 210 abi 550 200 450 80
| 80 20 630 %0 290 480 110
! a5() 700 G20 240 520 160

Ces chaises peuvent étre faites avec une hautenr de centre moins grande que celles indiquées sur ce tablean sans modification

de prix, Elles peuvent aussi étre faites avec une hauteur de centre plus gr.

ande moyennant une majoration A déterminer.

Moyennant une augmenration de 20 o/o, nous pouvons livrer les coussinets avec des portées en bronze.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YoxsE)
GUILLIET FILS ET C*, SUCCESSEURS

CHAISES AVEC COUSSINETS A GRAISSAGE AUTOMATIQUE

par Bagues [

Série G a 2 bagues, avec coussinets & rotule tout fonte

Ces chaises peuvent se fixer contre un mur, un potéau ou une colonne. |
Les coussinets 2 rotule facilitent la pose et évitent I'usure rapide provenant du dérangement des charpentes ou bitiments.

- e . —_ — |
” DIAMETRE LONGUEUR SEMELLE ‘ ‘
des des - - ; PRIX | |
kL i ROngRs AT DES ?:’JC:‘:E DI':K\(EUDZG F !
. i millimitres millimétres millimétres millimbt millimétres millimétres francs |
30 90 290 350 120 280 36 |
A 356 105 29) 350 120 280 38 [ !
i 10 120 R0 980 130 310 40 '
| A5 155 390 410 140 334 45
| ab 150 375 450 150 360 56 I
. (1] 180 400 480 ka1 1] 390 (i) | L
1 Fii] 210 425 B0 180 Ali) 80
i | 1 80 240 450 590 200 450 110 I
100 Q5() i a0 290) A50 160 {
' { } La distance de I'axe du coussinet au mur peut étre modifi¢e. Si cette distance est diminuée il n'y a pas de modification de prix;

|

{! si elle est augmentée, il en résulte une majoration deé prix & déterminer.

|

I\‘I('J_‘:Cnnﬂﬂt une :{U}.:n]i.‘n:.‘lt](]n d.[‘ 20 (:]"0‘ nous pOU\'Un.‘\ ll\"\'fr ]CS coussinets avec dl:s POI"(‘ECS en h]'OﬂZC~

|
|

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YoxxE) 13
GUILLIET FILS ET €', SUCCESSEURS

MANCHONS A FRETTES

Ces manchons sont tournés partout; ils sont en tonte et les frettes sont en fer. Ils n’ont pas de boulons dangereux.

I[DTAMETRE[ PRIX |DIAMETRE| PRIX ||DIAMETRE] PrIX  ||\pIAMETRE| prix  oiavETee|  erix  ||oaoweree| rrix ||oasitee|  pRix H
| tes du des an les du i dn | des do des i e do
ARBRES MANGHON L MARCHON ARERES MANCHON ; ARBRES MANCHON ARIRES MANCHON ARBRES ARBRES
|
I R . | | |
| millin. fr. millim . millim. {r. millim, fr millim. fr. | millim. fr. millim.
16 i1 »|- 25 13 » | 85 18 » 45 W »| 6O 50 | 80 70 » | 120
() 12 » 30 15 » | il oy 50 30 » ‘ 70 85 % | 100 120 » 140
| Il |

MOYEN DE CALCULER LES DIAMETRES DES POULIES

a fixer sur les transmissions ‘principales

Le diametre des poulies folle et fixe de la machine ou du renvoi est 4 multiplier par leur nombre de tours i la minute, et le
produit est & diviser par le nombre de tours de la transmission principale.

Exenmpre : Le diameétre des poulies folle et fixe d'une scie & ruban est de 300 /™, leur vitesse 525 tours par minute. Quel doit-étre

le diamétre de la poulie 4 fixer sur la transmission principale, celle-ci faisant 250 tours par minute 2
| 3 3 P

SoLUTION ! = 630 "/ de diamétre.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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GUILLIET FILS ET C'®, SUCCESSEURS

POULIES EN FER EN DEUX PIECES

GuiETEFi
Auminni

Nos poulies en fer en deux piéces, étant trés égéres, se montent et se démontent facilement.

Elles ne chargent pas les transmissions et sont parfaitement équilibrées.

Pritre d'indiquer, avec chaque commande, le diamétre, la largeur, V'alésage, et si la poulie doit étre plate ou bombée.

DIAMETRE

LARGEUR EN MILLIMETRES

en |
ANCHLY 80 200 250 300 350
PRIX PRIX FRIX FRIX PRIX
22 » 3 » 40 » B 62 »
23 » 4 o 8 » » 63 »
2 36 » i o» » 64 »
A50 2B » 42 » AT » » 65 »n
00 30 » A w 50 » » 66 »
5al 33 » W » a6 » bl 69 »
GO0 38 » 5L » G0 » ] 5 »
650 42 » 59 GG » » (- T
700 AT » 6L » 71w n 86 » |
a0 ba » 66 5 » " 96 »
200 5h » 1 » s n 96 »
900 0w T8 90 » » 102 »
1.000 ] 93 » 104 » » 120 »
1.100 ) 108 » 118 » » 138 »
1.200 " 117 » 126 » ) 150 »
1.300 » 181 » 141 » " 162 »
1.400 » | 146 » 156 » " 178 »
1.500 » | 172 » ) 192 »
1.800 » 216 » .2 ] 249 »
2,000 » 958 » 0w » 294

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YonyE) 15
GUILLIET FILS ET C*, SUCCESSEURS

POULIES EN BOIS EN DEUX PIECES

Les poulies en bois sont de plus en plus emplovées et donnent entiére satisfaction i tous cenx qui s'en servent. Elles sont trés
bon marché; et elles sont d'une trés

nde légereté, ce qui en facilite la mise en place.
Nous pouvons les livrer de suite, avec n’importe quel

alésage, sans avoir recours & un manchonnage.
Pri¢re d’indiquer, avec chaque commande, le diamétre, la lar

geur, l'alésage, et si la poulie doit étre plate ou bombée.

MAMETRE LARGEUR EN MILLIMETRES
on e ——— == =
[
MILLINETRES 70 150 300 350
i}
PRI PRIX Fnix PRIX
8 » 10 »
8 » | 10
8 50
8 50 | »
9 50 | n
10 » | n
10 50 | 9
11 » | »
12 » »
12 500 n
4.0 n
14 50 ]
15 50 »
| 17 » n
18 50 b
19 50 | »
21 » [ £
30 |
i} |
"
n
n
n
»n
»
n
2.000 ::

Ces prix s’entendent pour poulies peintes et vernies.
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POULIES EN FONTE

| modéles sont bien proportionnés et équilibrés.
our faciliter le montage et le démontage, ces poulies peuvent &tre faites en deux pidces.
Pour faciiiter ] ge et le démontage, ces poulies p f d

| Nous pouvons faire des poulies en fonte, tournées, plates ou bombées, de toutes les dimensions et de tous les alésages. Nos

1

i
| Prix sur demande.

ENGRENAGES D’ANGLE ‘

’

o
|
Al
i ‘|
o
[
‘ =
Ces engrenages s'emploient pour commander un arbre de transmission au moyen d’un autre arbre qui lui est perpendiculaire
Nous leur préférons généralement les renvois universels par courroies destinés au meme but.
L'un de ces engrenages a des dents de bois, I'autre a des dents de fonte.
Nous possédons une série compléte de ces engrenages. ¥
Ci-dessous nous donnons les dimensions et prix des engrenages d’angle 4 45 degrés, les plus ‘employés dans les installations de

scieries et machines A travailler le bois.

Ces roues sont divisées et taillées avec soin.

Il I T T = =T ) P
| DIAMETRES EXTERIEUGS : s PRIX PRIX
ENFIRON NOMBRE DE DENTS DE LA ROUE A DENTS BE FONTE BE 1A NOUE A DENTB DE HOIS

(i l
I i 365 m/m 50 fr. 60 fr, i
| i\ 500 m/m 75 fe. 85 fr.

{ 700 m/m ; 160 fr 180 fr [
I 01 : 0 fr, 80 fr.

0 I : A Pk sy iy i s Lk o L )

1

|
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RENVOIS UNIVERSELS PAR COURROIES

Ces renvois s'emploient "aénéralement pour commander un arbre de transmission au moyen d'un autre arbre qui lui est
perpendiculaire. Il n'est pas nécessaire cependant que 'angle formé par les deux arbres soit droit, pas plus qu’il n’est indispensable que
les deux autres soient dans le méme plan.

Le prix de ces renvois varie suivant lears dimensions et les forces & transmettre. Nous donnons ci-dessous deux prix pour ces
renvois dans deux applications trés fréquentes :

1° Pour commander une transmission destinée 3 une scie alternative 4 une lame sur le cété, ou & une scie 4 ruban pour le débit
des bois en grume, 240 francs.

2¢ Pour commander une transmission destinée 4 une scie & ruban i table pour les sciages 4 la main, 450 francs.

Ces renvois se fixent généralement contre des murs ou au plafond.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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TRANSMISSIONS INTERMEDIAIRES OU RENVOIS
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TRANSMISSIONS INTERMEDIAIRES OU RENVOIS

t 2 une trés grande vitesse, doivent étre commandées par l'intermédiaire

ravailler le bois tournant pour la pl

Les machines

he.

dun renvoi qui sert d’abord i obtenir cette vitesse et ensuite a arréter la machine et 4 la mettre en m

[AVUTES ci-contre [':'}!l'i-::ﬂl 25 itC renvois que nous construisons.

Les

Dans le renvoi fig. 1, les coussinets posséder graisse consistante.

ets du renvoi fig, 2 peuvent pivoter pour toujours bien prendre la direction de I'arbre. Ils sont graissés i 'huile a l'aide

Les coussi

d’une bague.

yurs dan:

la direction de I'arbre et se rég

Les coussinets du renvei fig. 3, sont 4 rotule pour pouvoir s'orienter to

"huile par deux bagues.

ire, les poulies folles sont plus petites que les poulies fixes, ce qui est de la plus grande imy

Comme 'indique

4 devient ;

courroie se trouvant ainsi détendue lorsque la machine est arrétée, Pusure dans |

débrayage sont d’ailleurs aussi faciles qu'avec des poulies de méme diametre.

urs i “_"I';U..\)C consistante

Les poulies folles possédent

Les prix des renvois indiqués 4 coté de ceux machines s'appliquent au renvo 1 graisse.

chaise si l'on dé

e le renvoi fig, 2, c'est-i-dire avec graissage A huile par une bague; et de

[’augmentation est de 10 francs 1

rotule et 4 deux bagues.
la |

ver et d’embrayer prés du travail, ces tringles variant suivant les installations.

18 francs par chaise pour le renvc 3, AVeC coussin

re horizontale et les fourches, mais non les tringles

Les débrayages sont toujours fournis avec les renvois; ils comprennent

allant de la machine au renvoi et permettant de

MNOTA. — Tous nos renvor nctement sur le

peuvent ftre fixés i

il one an plafond.
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COURROIES EN CUIR

spécialement fabriquées pour les scieries et les machines-outils & travailler le bois

PRIX PRIX | PHIX |* PRIX PRIX PRIX PRIX ‘l PRIX

|
LARGEUR |y yigrne | [ARBEUR | gy sikrme | LARBEUR o merag | |UAREEURL o irng LARREUR oy werne | [SARBEURL o gen | [VARCEURL o yrpe | [LARSEUR o yprme
mim | te, e LY [ P | S| sl | BN (SR e Sent e | ey (e | T

(1 85 40 | 215 80| 505 [[100] 60 ||140| 995 ||180] 1315 [/ 220 16 70
115 45 | 2 50 65 85 550 110| 7 30 150 | 10 70 13 90 230 | 17 70
1 50 50 | 280 70 80| 580 [[420] 825 ||460| 11 50 |[ 200 | 14 70 240 | 18 85
1 85 55 | 320 75

T
=2} %
[=]

95 | 620 130 9 10 170 | 12 30 (| 210 15 75 250 | 20 »

Ne O N 00

ATTACHES, le cent. 3 fr. 0 fr
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COURROIES EN COTON

LARGEUR | PRIX DU METRE | LARGEUR | PRIX DU METRE I] ARGEUR | PRIX DU METRE || LARGEUR | PRIX DU METRE|| LARGEUR | PRIX DU METHE
. | | |
Millim \ frl e, Millim. fr, e || Miltim. fps h Millio fe; e Millim. fr.
| | . |
[ | [
30 1 40 ! 55 80 3 65 110 P 160 Feamhes)
2} 35 1 60 60 85 3 85 120 b 45 170 70 i
= 40 51 65 20 410 130 5 80 180 815
s 45 205 [ 70 | 08 4 30 140 6 35 190 a0 |
& 50 | 230 75 100 & 55 ‘ 160 6 80 200 905 [
i -llii Nl Exe '
0 60 | 1410 720 | 160 10 45 210 13 70 | 260 16 95
= 70 | 120 78D | 17C 11 10 220 14 35 | 270 17 GO
|8 80 | 130 8 5l | 180 117 230 1 | 280 18 25 |
S 20 140 9 15 190 12 40 240 15 5 | 290 18 (0 |
[ 100 ‘ 150 4 80 ‘ 200 | 13 05 2560 16 30 Il 300 19 55 |
[ | n I o ol
| I [ i
| 80 ‘ i 50 130 100 50 180 14 50 | 280 22 50 | 400
<2 90 730 140 11 30 ‘ 180 | 15 30 | 300 24 10 420 |
| o= 100 810 150 12 10 200 16 10 320 25 70 | 450 |
[+ 5 110 8 90 160 12 90 220 | 17 70 |‘ 350 W10 || 480 |
% 120 970 170 13 70 250 20 10 | 380 30 50 || 500 ‘
[ | ) A | | i |
POUR LES DERNIERES JONCTIONS DES COURROIES
NG Ne 4 X3 Ne 2 N4 | N Ne 00 | Ne (00 l
| = |
ATTACHES A BROCHES, le cent 12 fr. | 14 fr. | 16 fr. | 20 fr. | 24 fr ::;m L2 fr. | 56 fr.
—_— —— — — o
BROCHES EN ACIER, le métre . 1 fr. 80 1 fr. 50 2 fr 2 fr. 50
EMPORTE-PIECE : 3 fr. 50
i num
ll mﬂl il r:

sl

m”HsuEf' |
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5

PRIX DES VOLANTS PORTE-LAME DE RECHANGE

pour nos scies a ruban

TOURNES, ALESES, EQUILIBRES ET GARNIS DE CAOUTCHOUGC OU DE LIEGE

LAKE

DIAMETRE | PRIS DU VOLANT | PRIX DU VOLANT S DIAMETRE | PRIX DU VOLANT | PRIX DU YOLAN] LRUBLR
i en fonte en acier e en en fonte en ac s i
MILLINETRES La Prece La Prece ok 'illicabines MLLINETRES L Pikce Ly Pikce FEE e
500 30 fir. 130 fr, 85 1000 80 fr, 180 fr. (i}
B0 40 fr, 140 fr. A0 1100 110 fr. 210 fr. V0
700 50 fr. 150 fr. 42 1100 150 fr. 250 fr. 97
R0 60 fr. 160 fr. AT 1250 200 fr, 300 fr. 117
| 900 70 fr. 170 fr. i 1500 300 fr, 400 fr. 117 ‘
x e = X 4 |

PRIX DES GARNITURES POUR VOLANTS DES SCIES A RUBAN

1o En caoutcheouc

R —_— |
‘ DIAMETRE DU VOLANT LARGEUR DU YOLANT | LONGUEUR I:k LA BANDE PRIX DE LA BANDE |
en en ae e
|I MILLIMETRES MILLIMETRES CAQUTCHOUC J'll'ulil,“xll'\ ‘
| |

) ) 50 h H
GO0 i) U5 A
700 A2 ¥ A
8060 ¥l hd A
a0 v H2 3
‘ 100H) G0 67 )
1100 il 0 )
| 1100 a7 105 6
1:250) 117 130 6 12
1500 117 130 % |

Maniére de coller les caoutchoucs des volants de scies a ruban

Nettoyer la cerce du volant et laver trés soigneusement la partie du caoutchouc qui doit y adhérer. — Se servir de colle
neuve de menuisicr, lui faire subir une bonne cuisson et Uemployer plutét épaisse que trop claire. — Faire chauffer légérement le

volant; étendre la colle bien chaude et placer le caoutchouc en le tenant uniformément. — Laisser sécher avant de mettre en marche.

20 En bandes de liege perfectionnées

” DIAMETRE DU VOLANT LARGEUR DU YOLANT | LONGUEUR DE LA BANDE LARGEUR EPAISSEUR PRIX DE LA BANDE
en en de DE LA BANDE DE LIEGE DE LA BANDE DE LIEGE DE LIEGE
MILLIMETHES MILLINETRES LIEGE en millimétres en millimétres pour un seul volant
|
‘l A0 a5 1600 i
G0 4 1 900 i
\ L 42 2 200 h
S0 A7 600 i
H 400 ¥ 830 i}
1000 iit) 0 )
1100 70 A00 5
11060 ay 3 500 f
| 1250 117 i 612
! 1500 117 k] 7

Maniére de coller lss bandes de ligge perfectionnées sur les volants de scies & ruban

Nettoyer trés soigneusement la cerce du volant de manitre 3 enlever toutes matiéres étrangéres. — Se servir de colle neuve de
menuisier, lui faire subir une bonne cuisson et l'employer plutét épaisse que trop claire. — Faire chauffer légérement le volant;
|

étendre la colle bien chaude et placer la bande en un ou plusienrs morceaus. — Maintenir ces bandes assez fortement sur la cerce a
Paide d’une sangle en toile de 304 40 ™/ de large que 'on enroule sur taute la largeur de la bande. — Laisser sécher avant de mettre
en marche, et faire effleurer la bande avec la cerce du volant en coupant la partie gui déborde.
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Le prix de ce levier est de 40 francs
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SCIES ALTERNATIVES A TRONCONNER

OM - ON

Ces machines sont destinées & couper les arbres en travers a la longueur que l'on désire.

La lame est épaisse et 4 denture inclinée pour ne travailler qu'au retour.

On descend la lame au moyen d'une vis, 3 mesure que le sciage se fait.

Un crochet maintient le bois pendant le travail.

DIAMETRE MAXIMUM POULIES FOLLEET FIXE FORCE MOTRICE HALK
TYPES des liois R N CHEVAUS i
A TRONGONIER DIAMETRE TOURS DAL MINUTE environ 5 s
OM 1000 m/m 500 = /m P } 1.800 fr.
ON 1500 m/m GO0 m /= 180 A 2.300 fr.

1000 /=

1500 m/m

BAUMSTAMM-QUERSAGEN

GO mfm

OM - ON
FEST- NI 1OSSCHE
FEST- UND 1OSSCHEIBE PYERDEERATT
== — — ==
CIROA
DURCHNESSER TOUREN PER MINUTE

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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SCIE ALTERNATIVE A TRONCONNER POUR BOIS JUSQU'A 600 ™™ DE DIAMETRE

oL

Cette machine sert 4 trongonner les arbres jusqu’d 600 ™/* de diamétre; la lame, animée d’un mouvement alternatif, est dentée
de telle sorte qu'elle ne wravaille qu'au retour : elle est guidée pour éviter les déplacements latéraux.
Le bois est maintenu pendant le travail a aide de deux crochets.

La lame monte et descend au moyen d'un volant 2 boudin et d’une vis.

BIAMETRE MAXIMUN POULIES FOLLE ET FIXE VORCENOTEIT Daith
TYPE des bois - e — EN CHEVAUX
A TRONGONNER DIAMETRE TOURS FAR MINUTE environ S A DUNE LANE
SANS LAME
|
OL 600 = fm 400 mfm ! 260 2 1.350 fr. 16 fr.

BAUMSTAMM- QUERSAGE

OL
FEST- UND LOSSCHEIBE i
g GROSSTER DURCHMESSER o PFERDERRAFT Ll
——— —— e —
| DES STAMMES CIREA
| DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE DER MABCHINE EINES SAGERLATTES
‘ OL ‘ 600 m /m A0 mjm | 260 2
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SCIES VERTICALES ALTERNATIVES A PLUSIEURS LAMES
pour le débit des bois en grume ou des fortes piéces équarries
BDA - BD - BE - BF - BFK

(Amenage par cylindres cannelés et par chaine)

VOLLGATTERSAGEN MIT WALZEN-UND KETTEN-VORSCHUB
EDA - BD - BE - BF - BFK

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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SCIES VERTICALES ALTERNATIVES A PLUSIEURS LAMES

pour le débit des bois en grume ou des fortes piéces équarries
BDA - BD - BE - BF - BFK

(Amenage par cylindres cannelés et par chaine)

Ces machines sont destinées au débit des bois en grume et des fortes picces équarries, en planches ou en plateaux; elles débitent

un arbre d'un seul coup, et leur production est trés grande.

des rails, et l'entrainement se f.

Le bois & scier est griffé par ses extrémités i des wagonnets

i = ;
par deux cylindres cannelés

it directement sur le bois, Mais avec certains

ois et malg

la précaution que prennent les scieurs de dresser grossi¢rement a la

e la partie de I'arbre qui doit reposer sur les cylindres, il arrive que les cylindres tournent sans entrainer le bois. Pour remédier 2

inconveénient, le wagonnet d’arriére, dans nos machines, est attaché 2 une ck

> sans fi i assure I'amenage. Cette chaine est,

bien entendu, mise en mouvement par la machine elle-méme

La vitesse d’avancement du bois est variable suivant la dureté et le diameétre des arbres.

Une pression permanente est produite sur le bois au moyen de rouleaux munis de leviers et de contrepoids. La position de ces

rouleaux varie verticalement, d'abord pour suivre les in
diam
rouleaux sont 4 la po

galités de la piece de |

et la hauteur suivant le

des

et parce qu'il faut en ré

re des arbres. La disposition des presseurs de nos machi

es est trés commode; les volants qui servent 4 réaler la hauteu

ée de l'ouvrier, et penvent ét

che méme de nachine.

> manceuvrés pendant la 1 }
Pour débiter un arbre avec ces machines, on fixe le w Varriére 2 I'une des extrémités de cet arbre et on engage l'antre

extrémité da

s la machine, puis on commence & scier jusqu’ plus |

fixe alors

1 que le second cylindre; o

le wagonnet d’avant, et on continue 4 scier jusqu’a ce que le w oint d'attei

do TaER
dre le batl; on d

ce wagonnet, et on termine le debit de l'arbre seulement avec le wagonner d'avant. Cette disposition permet donc de

arbres I'un au bout de I'a

sans interruption,

Ces machines,

tement en a con a P\'Ca(‘:]'.\.'l' lL‘ P

istance possible sous un poids aussi faible que possi

mouvement par deux longues bielles.
i :

ons deux sortes de lames pour ces scies; les unes sont tendues par des clavettes, et on les emploie lorsqu’on débite en

sont tendues 4 I'aide d’une vis et d"un écrou, et sont employées chaque fois que les planches ou platea

ie sont assez épais pour permettre de tourner les écrous.

DIAMETIE POULIES FOLLE ET FIXE FORGE MOTRICE ERIY l
TYPES moximum E *, EN CHEVAUX = —— e —
PavR 51
DIAMETRE | TOURS PAR M1 environ B ukTRES '-a”:u.\. e ‘
b A SCIER EN MY
BDA R0 m/m | 200 8 4.800 fr, 50 fr. a0 fr, ‘
1D SUH) 180 10 5.200 fr. 50 fr. 23 fr.
BIZ 1000 160 12 5.900 fr. 50 fr. 26 fr.
BE 1000 ™) 1201 140 14 7.400 fr. 50 fr. 30 fr.
BER 1200 mjm ] Ryl | R e 8.600 Iir 50 fr. a5 fe
VOLLGATTERSAGEN MIT WALZEN-UND KETTEN-VORSCHUB
BDA - BED - BE - BF - BKF
GRUSSTER DURCHMESSER FEST- OXD LOSSCHEIRE PREIS BT
| NODELL | — — e ———— | s o e
| WAt e | DURCHUESSER TOUREN PER MINUTE A LakEE FUR JEDEN METER BINES NEATYES
= = el | .! Y - | M‘«_\-’m'ih METRR imen h“ﬂ MIT BRGEANGELN |
BDA i 500 ! 800 m/m 200 8 | e |
B 180 10
BE | 16G0) 5
BF | | 1l i
|  BIE 130 18
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SCIES VERTICALES ALTERN ATIVES A PLU'SIE_URS LAMES
pour le débit das;;:s- Blszf”::;‘_' :‘e; i"o:f;sl pikces équarries

(Amenage par crémailléres)

VOLLGATTERSAGEN MIT SELBSTTHATIGEM WAGEN
NC - ND - NF - NG - NH

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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SCIES VERTICALES ALTERNATIVES A PLUSIEURS LAMES

pour la débit des hois en grume ou des fortes piéces équarries
NC - ND - NF - NG - NH

(Amenage par crémailléres)

Ces machines sont destinees au débit des bois en grume et des fortes pieces équarries, en planches ou en plateaux; elles
permettent en outre de faire des traits courbes, c'est-a-dire des traits qui suivent la forme de l'arbre.

Le bois est mis en mouvement par deux fortes crémailleres réunies par la griffe qui sert 4 fixer le bois; ces crémailléres roulent

sur des supports a galets fixés sur le sol

Des presseurs maintiennent le bois pendant le travail; ces presseurs peuvent étre réglés pendant la marche de la machine, a l'aide
de volants a boudin.

Les rouleaux de dessous ne tournent pas automatiquement; leur but n’est pas dentrainer 'arbre, mais de I'empécher de se casser
sous "action des scies. Ces rouleaux sont maintenus en cor
pendant la marche de la machine.

t avec le bois au moyen de volants & boudin, manceuvrés & la main

Pour débiter un arbre avec ces machines, on le fixe par une de ses extrémités 4 la griffe placée & 'arriére du chariot, et on
engage I'autre extrémité du bois dans la machine, La griffe est disposée de telle fagon que l'on peut scier 'arbre complétement sans
le dégriffer.

Lorsqu’on veut faire des trai

ts courbes, il suffit de déplacer la griffe transversalement et progressivement 4 mesure que le sciage se
fait. Ce déplacement est obtenu 4 l'aide d’'une vis mue par une manivelle
La vitesse d'avancement du bois est variable suivant la dureté et le diametre des arbres. L'amenage peut étre arrété instantanément

4 'aide d'un embrayage 4 griffes. Les crémailleres possédent des mouvements rapides automatiques d’aller et de retour.

Ces machines sont construites avec le plus grand soin; elles sont tré s solides. Le chis

ourdes et

s alternatif est complétement
en acier, il est mis en mouvement a 'aide de longues bielles.

Nous faisons deux sortes de lames pour ces scies

; les unes sont tendues par des clavettes, et on les emploie lorsqu’on débite en
planches minces. Les autres sont tendues a I'aide d’une vis et d’un écrou, et sont employées chaque fois que les planches ou plateaux

que l'on scie sont assez épais pour permettre de tourner les écrous,

- DIAMETHE POLLES FOLLE BT FIXE FORCE MOTRICE e
| TYPES maximum e e —— KN CHEYAUX S e e
N CHARID } LAME
DES OIS A SCIER BIANETHE FOURS PAR MINUTE environ i E CBARIOT _.\5-\
N PLUS - . - o
| GHAPES ET CLAVETTES
NG 500 @ - 80() m /m ; A0 8 210 fr 9 .
ND G0 m /m Rl m 1801 10 ) . 23 fr.
\{« 80() m/m 1000 ‘ 160 12 ) fr. 26 1
NG 1000 m/m 1200 | 140 14
NH 1200 m/m 120() w/m | 130 18

VOLLGATTERSAGEN MIT SELBSTTHATIGEM WAGEN

NC-ND - NF - NG - NH

|— EST- UND LOSSCHEINE

GROSSTER DURCHMESSER PEEBORRILLFT RRES
| —— e
STaM

TOURES PER MINUTE YRR MIT EIXEM LAUPWAGEN |  FUR JF
vox 6 ke WAGENYERLE

FINES MLATIES
MIT SAGEANGELN

NG A00

i R0 m =0 8
ND (00 m 800 m, 180 10
NI i) m /o 1000 160 12
N‘(‘ | | 1200} 140 14
NH | | 1200 mjm 130 18
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NOUVELLES SCIES VERTICALES ALTERNATIVES A PLUSIEURS LAMES

pour le débit des bois en grume et des fortes piéces équarries
BDG - BEG - BFG

VOLLGATTERSAGEN MIT VIER ANGETRIEBENEN VORSCHUBWALZEN
BDG - BEG - BFG

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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NOUVELLES SCIES VERTICALES ALTERNATIVES A PLUSIEURS LAMES

pour le débit des hois en grume et des fortes piéces équarries
BDG - BEG - BFG

(Amenage par quatre cylindres cannelés commandés)

Ces nouvelles machines sont extrémement solides et elles possédent tous les perfectionnements apportés derniérement 2 ce genre
de scies.
Le bt
ce qui réduit notablement 'écartement des bielles.
Les glissié

['arbre du bas en acier fondu tourne dans de long

nds flasques verticaux

ants-manivelles trouvent leur pla

est trés lourd et construit de relle sorte que les v

es de frottement, elles sont ées automatiquement,

s ont de grandes

inets en bronze phosphoreux munis de notre systéme de graissage par

A visiter ces coussir

&s longtemps sans avoir

bagues. On peut air

Les tourillons de ce cl un

Le chissis alternatif est trés rigide, il permet de tendre un grand nombre de lames.

rte-3-fanx réduit 4 son minimum.

Les bielles co s et ricides: leurs tétes sont garnies de coussinets en bronze phosphoreux; elles ont
: i i T

des clavettes coniques pour enlever le jeu.

Les cylindres d’amenage sont tous les quatre commandés automatiquement et l'entrainement du bois est ainsi assuré. La vitesse

hine.

ancement est variable pendant la marche méme dela m

Les wagonnets guidant le bais sont lourds et solides, ils sont munis de rouleaux a 'avant et & larriére pour f le déplacement

1T ces wagonnets.

e instantanément le mouvement de rotation des

le ch en haut de sa course. Un débra

{7

Un frein permet d arré

cylindres et par conséquent Pavancement du bois.

Tous les embrayages et débrayages, les volants servant 2 monter et descendre les cylindres supérieurs, le volant commandant le

sses d'a

ncement, sont groupés A la portée de Pouvrier.

DIAiATE POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTRICE PRIX Bolns

TYPE3 maximin — i el EN GHEVAUS = —— e

“IER — . s it PAR NETRE KE: L APPROXIMATIF
NES BOIS A SCIER BIAMETHE [OURS PAK MISUTE environ 6 wkTees bE LoNe ? AVEC 8BS GHARES
LSO BN PO | T e |

BDG L L 800 mfm 13) 10 8.500 [r 50 fr. fis 9,500 k.
|  BEG ]0() m/m LOG = /m 160 12 10.500 2 fr. 12,000 k.
|  BFG 1200 m/ 140 14 12.500 fr, 30 fr, 15.000 k.

VOLLGATTERSAGEN MIT VIER ANGETRIEBENEN VORSCHUBWALZEN

BDG - BEG - BFG

- AR A oA SR
GRUSSTER | FEST- UND LOSSCHETDE I ke |

PFERDEKRAFT 1 GCEWICHT
MODELL DUREHMESSER FTE et I : | 2
ES STAMNES DURGHMESSER | TOUREX PER MISUTE e sty | e et s |
i Lok | LS ELX _!
. | |
BDG | 00 R00 1 180 10 | 9.500 k. |
BEG | 800 1000 /o PR T | 1200 k.|
BEG | 1000 wjn | 1200 uyn RS e
! R d 5]
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SCIES VERTICALES ALTERNATIVES A PLUSIEURS LAMES POUR LE DEBIT DES BOIS EN GRUME

ou des fortes piéces équarries (Machines sans cylindres ni presseurs)

NK - NL - NM - NO - NP

VOLLGATTERSAGEN OHNE WALZEN

NK - NL - NM - NO - NP
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ESSEURS

SCIES VERTICALES ALTERNATIVES A PLUSIEURS LAMES

pour le débit des bois en grume ou des fortes piéces équarries
NK -NL-NM-NO-NP

(Machines sans cylindres ni presseurs)

Ces machines ne possédant pas de cylindres 4 I'avant et & l'arriére des lames comme la plupart des

de ce genre, elles ne

peuvent étre employées que pour le débit des bois relativement courts et résistants.

Pour débiter un arbre avec ces machines, on le fixe par ses deux 2xrré aux wagonnets, et les se fait d’un bour a U'autre

sans que |'on soit obligé de dégriffer.

L’amenage est obtenu 4 I'aide d'une chaine qui fait mouvoir automatiquement 'un des wagonnets.

Ces machines n’ont pas de poulie folle pour c'est 4 l'aide d'un tendeur maneuvré par un trenil que Pon embraye et

débraye.

Ces scies sont lourdes et trés es. On n'observe pas la moindre vibration pendant leur marche.

— —_— - e — — s e
(i DIk POULIES-VOLANTS FORCE MOTRICE PRIX
TYPES A S A e T EX GHEVAUX T OURSGIE} D'UNE LAME
DES BOIS A SCIER DIAMETRE TOURS PAR MINUTE cnviron 6 METRES DI LONG e
SANE LAME CHAPES- ET CLAVETTES
NK 800 mfm 200 8 3.300 fr. %0 .
NL 1000 m/m 180 10} 3.800 fr. 23 fr. }
NM A2 o fm 160 12 4.300 fr. 26 fr. |
NO 1300 140) 14 4 800 (v, 30 o, I
| NP 1500 s 5.800 ir. 35 fr.
e — I L
VOLLGATTERSAGEN OHNE WALZEN
NK - NL - NM - NO - NP
R HEHEBE PEERDERTAFT EAEIS
HODELL e — o ——— -
DURCHS TOUREN PER MINUTE SH R W-\-lmr-\u. =
NK -_.'u (1 m m | 800 200 8
NL GOO m/m | 1000 180 10
NM 2 m/m 1200 160 12
NO 1000 = /m 1500 140 14
NP 1200 m/m 1500 | 1530 | 18

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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NOUVELLES SCIES VERTICALES ALTERNATIVES

4 une lame sur le cotd

avec chariot diviseur & agrafes pour le débit des bois en grume en plateaux, planches ou feuillets de précision
EAX - EBX - BCX
CHARIOT A GAUCHE

BREVETEES S.G.D.G.

GATTERSAGEN MIT SEITLICHEM BLATT

BAX - BEX - BCX

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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NOUVELLES SCIES VERTICALES ALTERNATIVES

a une lame sur le cdté
avec chariot diviseur & agrafes pour le débit des bois en grume en plateaux, planches ou feuillets de précision
BAX - BBX - BCX
CHARIOT A GAUCHE

BREVETEES S.G.D.G.

Ces nouvelles machines, que nous venons de faire breveter, sont les meilleures scies de ce genre. La fosse destinée 4 leur
installation est si peu profonde qu’on peut les placer partout, Elles produisent un travail trés beau et absolument précis. On les conduit
facilement et l'entretien des lames est fort simple.

r. Cest ce qui nous a permis de réduire 2 un minimum la profondeur de fosse.

La bielle est attachée au coulisseau supérie
Le chariot avance automatiquement pendant le sc

Le retour du chariot se fait en grande vitesse et automatiquement. Enfin on peut aussi faire avancer le chariot automatiquement dans

a marche méme de la machine.

des vitesses que 'on peut varier pendar

la bille de bois est serrée loin de la lame.

le sens du sciage 4 la vitesse du retour, pour ne pas perdre de temps lorsq

L'avancement transversal du bois est obtenu au moyen d’une manivelle placée 2 la portée de Pouvrier, Cette manivelle posstde

un cadran et une aiguille qui indiquent les épaisseurs de plateaux, planches ou feuillets. Les griffes peuvent se déplacer longitudinalement
pour permettre d'agrafer les picces de bois aux endroits les plus convenables.

Le
L'arbre du plateau-manivelle est en acier fondu, il est d’un grand diamétre et est rectifié avec précision. Les coussinets du gros arbre
pl

est completement métallique; ses coussinets sont en bronze phosphorenx, celui du bas est graissé anromatiquen

teau-manivelle est calé sur son arbre & la presse hydraulique; il tourne ainsi trés exactement et ne risque pas de se décaler.

du bas sont en bronze pl reux, ils possedent notre systeme de graissage automatique par bagues, ce qui est trés important.

La biel

urs résultats. Le chissis porte-lame est également entiérement métalliq

un systéme donnant les me;
Les

Le chariot est comy

itres en bronze sont graissées automatiquement, au moyen de graisseurs 3 huile & débit visible.

aillere du chariot est en fer et les dents sont taillées. Le pignon s'engrenant dans

ement mérallique. La cré

cette crémaillére est en acier; il est également taillé

T PRIX
l ‘ T POULIES FOLLE ET FIXE FORCE o A R
TYPES masimum —_— R N [ o Lo |
A SEIER DIANETAE TOULS PAR MINUTH environ CHARIOT EN PLUS |  paNe o'arrur LS AREoR § CHAPERONS
| BAX G500 mjm 500 mim 20 H; 4.100 fr, 200 fr. 100 e 125 fr. 17 fr.
BBX 800 m/m {00 m/m 250 i 4.600 fi. 250 fe. 100 fro | 150 fr. 20 fr,
BOY 1000 m/m 800 m/m 200 5 4.900 fr. 3000 fi, 1815 3 R s i 8 a1 fe.
Le prix d'une de chaperons avec leurs boulons, mais sans lame, est de 23 francs.
GATTERSAGEN MIT SEITLICHEM BLATT
BAX - BBX - BCX
= : — — —
| g FEST= UND LOSSCHEIRE PREIS
KL HMKSSER | ———— e —— e — :
e DES STAMMES |  DURCHAESSER 1 ‘I‘";':L::v , it Sebucipporatis | Hines Klismarapparatss 'r.(;l:l:;l\l-;l.\hn:
I B Laantole 28
BAX (] 500 m/m !
BBX (00 m/m [
BCX 1000 m 800 mjm |

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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' NOUVELLES SCIES VERTICALES ALTERNATIVES

& une lame sur le coté

avec chariot diviseur & agrafes pour le débit des bois en grume en plateaux, planches ou feuillsts de précision

BAXbis - BBXbis - BOXbis

CEHARIOT A DROITE

BREVETEES S.G.D.G.

GATTERSAGEN MIT SEITLICHEM BLATT

BAX bis - BBX his - BGX bis

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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NOUVELLES SCIES VERTICALES ALTERNATIVES

a une lame sur le coté

avec chariot diviseur & agrafes pour le débit des hois en grume en plateaux, planches ou feuillets de précision
BAXbis . BBXbis . BCXbis
CEHARIOT A DROITE

BREVETEES S5.6.D.G.

Ces nouvelles machines, que nous venons de faire breveter, sont les meilleures scies de ce genre. La fosse destinée i leur

installation est si peu profonde qu'on peut les placer partout. Elles produisent un trav
conduit
La bielle est attachée au coulisseau supérieur. C'est ce qui nous a permis de réduire & un minimum la profondeur de fosse.

ail trés beau et absolument précis. On les

cilement, et l'entretien des lames est fort simple.

Le chariot avance automatiquement pendant le sciage 4 des vitesses que 'on peut v
Le retour du chariot se fait en grande vitesse et automatiquement. Enfin on peut aussi f
g q P

rier pendant la marche méme de la machine.,

aire avancer le chariot automatiquement dans
le sens du sciage 4 la vitesse du retour, pour ne pas perdre de temps lorsque la bille de bois est serrée loin de la lame,

L’avancement transversal du bois est obtenu au moyen d'une manivelle placée a la portée de ouvrier. Cette manivelle possede un
cadran et une aiguille qui indiquent les épaisseurs de plateaus, planches ou feuillets. Les griffes peuvent se déplacer longitudinalement
pour permettre d’agrafer les piéces de bois aux endroirs les plus convenables.

Le plateau-manivelle est calé sur son arbre 2 la presse hydraulique; il tourne ainsi trés exactement et ne risque pas de se décaler.
L'arbre du plateau-manivelle est en acier fondu, il est d'un grand diametre et est rectifié avec précision. Les coussinets du gros arbre
du bas sont en bronze phosphoreus, ils possédent notre systéme de graissage automatique par bagues, ce qui est trés important.

La bielle est complétement métallique; ses coussinets sont en bronze phosphoreus, celui du bas est graissé automatiquement par
un systeme donnant les meilleurs résultats. Le chissis porte-lame est également entitrement métallique.

Les glissiéres en bronze sont graissées automatiquement, au moyen de graisseurs 3 huile 1 débit visibl
! B J & €.

Le chariot est complétement métallique. La crémaillére du chariot est en fer et les dents sont taillées. Le pignon s'engrenant dans

cette crémaillére est en acler; il est également tillé.

POULIES, FOLLE ET FIXE

f DIAMETKE — —
. - . - il AVEC CHARIOT PAR M L
| TYPES maximum e A e ; DUUNE LANE
| & SCIER DA E TOURS PAR MINUTE| 3 crirrEs CHARIOT EN PLUS SANS CHAPERONS
SANS LANE SANS GRIFFE
BAX bis G m[m 500 mjm ‘ S0 3 4400 fr. ‘ 200 fie, 100 fr, 17 fr. \‘
| BBX s 800 600 mjm 200 4 4,600 fr, 100 fr. TS |
| BCX lis 800 m/um 200 i | 100 fr. I 92w ‘:
=0 l}

4.900 fr.

Le prix d'une paire de chaperons avec leurs boulons, mais sans lame est de 23 francs.
I 1 L3 b |

GATTERSAGEN MIT SEITLICHEM BLATT

7 BAX lis - BBX bis - BCX bis

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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’ | wagesrerlangerusy wharfappan
BAX Ins G()) m/m i) m/m ‘ !
BBX lis 800 m/m 60i() mfm |
BCX s L0600 800 m /m |
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- BK

BI - BJ

pour le débit des bois en grume ou équarris, en plateaux, planches ou feuillets

SCIES HORIZONTALES ALTERNATIVES A UNE LAME

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

BLOCKSAGEN

HORIZONTALE

BJ - BK

BI
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SCIES HORIZONTALES ALTERNATIVES A UNE LAME

pour le débit des bois en grume ou équarris, en plateaux, planches ou feuillets

BI - BJ - BK

Ces machi

nes servent au débit des bois en grume ou équarris, en plateaux, planches ou feuillets de précision.

La piece de bois 4 débiter est fixée, au moyen de griffes, sur un fort chariot en fonte. Pendant le sciage, ce chariot se meut

automatiquement sur des rails, 4 des vitesses variables suivant la dureté et la largeur du bois. Les lames sont 3 denture spéciale

permettant le sciage en allant et en venant, et Uentrainement du chariot selfait d'une facon continue. Enfin, le chariot posséde des

mouvements rapides d'aller et retour.

Comme le montre le dessin, la lame, placée horizontalement, peut monter et descendre suivant les épaisseurs de plateaux, planches

ou feuillets que I'on désire; on peut ainsi faire autant de traits paralléles que on veut sans dégriffer la piéce de bois. Ces déplacements

de la scie en hauteur se font automatiquement, au moyen de courroie, poulies et engrenages; mais on peut aussi monter et descendre

la lame & la main, 4 I'aide d'un volant 4 boudin. Lorsquon n'a que de petites courses 4 faire, et surtout lor: de descendre,

c’est toujours ce dernier moyen qu'on emploie.

Le chissis alternatif est enticrement métallique.

DIAMETRE PORLIESSULLECRTSFRCRESSE [ DR R e e PRIX
TYPES maximum T e EN CHEVAUX - = —— :
AVEC E 3
A SCIER DIAMETRE TOURS PAR MIXUTE Environ CHARIOT DE 3 METRES 'UNE LAME |

BANS LAME CHARIOT K PLUS
[
| BI GO0 w/m 40() m/m 280 3 5.000 fr, | 200 fr, | 100 fr.
BJ 800 mfm 500 w/m 250 b 5.700 fr. 250 fr. 100 fr.
1K 300 fr, | 100 fr.

1000 m/m 600 =fm 220 5 6.500 fr.

S

Le prix d'une paire de chaperons avec I

rs boulons, mais sans lames, est de 23 trancs.

HORIZONTALE BLOCKSAGEN
BI - BJ - BK
| GROSSTER JESTS VAR LOBACERIRE | preRoEERANE
AR bk ENFEEn ‘_-— = CIRCA HIT EINDMLAUFWAGEN | FUR JEDEN NETER NES EINES # 8
DES STAMMES DURCHMESSER |mum FER MINUTE VON $ METER WAGENVERLANGERUNG| SCHARFAPPANATES Of :AJI;;‘(]:EEEI“
BI 600 mjm 400 m/m 280 3 ‘
BJ 800 m/m 500 m/m 250 .
BK 1000 m/m 600 =/m 2% 5

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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SCIE HORIZONTALE ALTERNATIVE A BOIS MONTANT

pour placage et feuillets

BM

Cette machine, étant surtout destinée an débit des bois précieux en fenillets et placage, a été étudiée pour que la perfection de
s0n sciage soit absolue.

Le bois & débiter est fixé sur un chiss

is vertical 4 griffes qui posséde, pendant le sciage, un mouvement ascensionnel & vitesses
variables, suivant la dureté et la largeur des bois. Ce chissis vertical peut, en outre, s'avancer on s'élal

gner de la lame, suivant les
¢paisseurs de bois & obtenir, et de facon 4 pouvoir faire autant de traits paralléles que Pon veut sans dégriffer la piéce scier.

Nous avons apporté dernitrement un perfectionnement important a cette machine; nous avons rendu continu le mouvement
ascensionnel du bois et avons employé des lames a dentures spéciales, sciant en allant et en venant. Autrefois les lames ne s
que dans un sens, et le mouvement ascensionnel du bois ne se faisai

aient

t que pendant la moiti¢ de la course du chissis alternatif. Tl est
résulté de ce perfectionnement : 1° qu'on produit beaucoup plus; 2° qu’on évite la vibration qu'occasionnait le mouvement saccadé
d’élévation du bo

Comme I'indique le dessin, il faut, pour installer cette scie, une fosse a peu prés égale en profondeur 2 la plus grande longueur

qu'on veut débiter. Avant chaque trait de scie on doit descendre le chissi iffes et la pi¢ce de bois dans cette fosse; pour cela, on

débraye une roue de vis sans fin servant au mouvement ascensionnel, en méme temps qu’on agit sur un frein pour éviter la brusque
descente du bois au fond de la fosse.

Le chissis alternatif est entiérement métallique, L'arbre du plateau manivelle et les coulisseaux sont en acier; les coussinets,
glissiéres, tétes de bielle sont en bronze phosphoreux et graissés automatiquement.

Cette scic n'a pas de poulic folle, mais seulement une poulie fixe, et c'est au moyen d’'un tendeur de courroie, que nous fournissons
avec la machine, quon embraye et qu'on débraye.

{l i = SO o T
POUR BOIS JUSOU'A POULIE FORCE
TYPE Sl =2 e MOTRICE
en chevanx PAR METRE D'UNE LAME |
LARGEUR EPAISSEUR DIAMETEE TOURS PAR MINUTE ENVIRON L BANE
CHAPERONS
I |
|
| |
Il BM 700 mm 600 mfm 250 A 4£.300 fr. | 150 fr, 100 fr. 20 fr.
Le prix d’une paire de chaperons avec leurs boulons, sans lame, est de 23 francs.
FOURNIERSAGE
EM
FiR EOLZER m1S SUHEIBE |
s - PYERDEKRAFT | i
g | ST j A T CIReA Ter Tontalry it loam. | ppre oy EINES EINEE BLATTE
7 S SR, 0 y 2 i CHSR
= N R | s iR L PER MINUTE ‘Hsﬁﬂl'l.m.\NGPJll (G| SCHARFAPPARATES | OHNE SAGEANG
| PR i |
BM ‘ 700 mjm ‘ GO0 = fm 350 m/m 2050 4 |

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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SCIES VERTICALES ALTERNATIVES A PLUSIEURS LAMES

pour débiter les madriers et autres pidces équarries
(Machines doubles débitant deux piéces a la fois et poulies folle et fixe en fosse)

BH - BHB

DOPPELTE GATTER-TRENNSAGEN ZUM TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN

EH - BHB

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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SCIES VERTICALES ALTERNATIVES A PLUSIEURS LAMES

pour débiter les madriers et autres piéces équarries
(Machines doubles débitant deux piéces a la fois et poulies folle et fixe en fosse)

BH - BHE

Ces machines sont exclusivement destinées au débit des madriers et autres pitces équarries, en planches ou en feuillets. Elles
peuvent scier deux madriers 2 la fois.

Les madriers sont amenés aux scies au moyen de cylindres cannelés tournant mécaniquement & des vitesses variables, suivant la
dureté des bois et leur largeur; cet amenage peur étre arrété instantanément au moyen d’un débrayage. Des galets presseurs
maintiennent constamment le bois en contact avec les cylindres cannelés. Pour augmenter la puissance de I'entrainement, ces
cylindres ainsi que les galets presseurs sont placés verticalement, au lien d’éwre horizontanx comme dans beaucoup de machines
analogues.

Les cylindres entraineurs peuvent étre fixes ou mobiles. Dans le premier cas, ce sont les galets presseurs seulement qui s'avancent
et se reculent snivant I'épaisseur des madriers. Dans le second cas, ces cylindres sont montés sur des chariots permettant de les

rapprocher ou de les éloigner des lames. Clest la disposition avec cylindres mobiles que nous conseillons de p

de varier le débit sans déranger les scies, ce qui est surrout avantageux lorsqu’on ne fait qu'un

crence, car elle permet

it dans chaque madrier.

L’arbre vi

:brequin, le chissis alternatif et les bielles sont complétement en acier; les coussinets, tétes de bielles et glissiéres sont
en brenze phosphoreux.
Le réglage des lames dans la machine se fait rapidement et facilement.

Nous fournissons avec ces scies deux tréteaux i rouleaux, non figurés sur la gravare, et destinés & supporter le bois en avant eten

re de la machine.

T T T TR = = ==
. POUR BOIS JUSQU'A POULIES FOLLEET FIXE  |conce moThicE
‘ .I.\]Ihl\ B —h-_-‘ iRy i 35 2 L2y lH‘E\AL‘E AVEC CYLINDRES \J“',\E LAME
LARGEUR DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ FINES AVEC
xS Lo | CHAPES EX CLAVETTES
| | |
BH 50 BRIl 600 =/m (] 4.300 fr. | 4.500 fr. 16 fr.
| BHB 800 ™™ 150 m/m 600 =m % 8 £800fr. | 5.000fr 2 |
. [
[ - = — = S—

DOPPELTE GATTER-TRENNSAGE

UM TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN

BH - BHB
Il | =1, v
| vl wiLzEn ms | FEST- UND LOSSCHEIGE PRELS.
MODELL - FTRRDEEALID e T e
| CImcA | ety I
BRELTH BICKE DURCHMESSER | rotmes rem mxure DER NASCHINE RIS ArEas
| it f
| i 22 a e e = |
BH 450 mfm 15() m/m GO0 m/m 300 [§}
\ 600 mm | 250 8 |

BHB 600 m/m 15() m/m
|
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SCIE VERTICALE ALTERNATIVE A PLUSIEURS LAMES

pour débiter les madriers et autres pidces équarries
(Machine double débitant deux piéces & la fois et poulies folle et fixe en fosse)

| BHA

' | DOPPELTE GATTER-TRENNSAGE ZUM TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN

BHA
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GUILLIET FILS ET C', SUCCESSEURS

SCIE VERTICALE ALTERNATIVE A PLUSIEURS LAMES

pour débiter les madriers et autres piéces équarries
(Machine double débitant deux piéces & la fois et poulies folle et fixe en fosse)

BHA

Cette machine est exclusivement destinée au débit des madriers et autres pitces équarries, en planches ou en feuillets. Elle pent

scier deux madriers 4 la foi ant au maximum 300 "/ de largeur et 100 /™ d’épaisseur.

Les madriers sont amenés aux scies au moyen de cylindres cannelés tournant mécaniquement i des vitesses variables, suivant la
dureté des boisetleur largeur; cet amenage peut étre arrété instantanément au moyen d’un débrayage. Des galets presseurs maintiennent

|

icalement, au lien d'étre horizontaux comme dans beaucoup de machines analogues.

constamment l¢ bois en contact avec les

indres cannelés. Pour augmenter la puissance de 'entrainement, ces cylindres ainsi que les

galets presseurs sont placés ver

Les cylindres entraineurs peuvent ¢tre fixes ou mobiles. Dans le premier cas, ce sont les galets presseurs seulement qui s’avancent

et se reculent suivant |'épaisseur des madriers. Dans le second cas, ces cylindres sont montés sur des chariots permettant de les rapprocher

ou de les éloigner des lames, Clest la disposition avec cylindres mobiles que nous conseillons de préférence, car elle permet de varier

le débit sans déranger les scies, ce qui est surtout avantageux lorsqu'on ne fait qu'un trait dans chaque madrier.

L’arbre vilebrequin, le chi alternatif et les bielles sont complétement en acier; les coussinets, tétes de bielles et glissiéres sont
en bronze phosphoreux.

Ler

Nous fournissons, avec cette scie, deux tré

ze des lames dans la machine se fait rapidement et facilement.

aux A rouleaux, non figurés sur la gravure, et destinés 2 supporter le bois en avant

et en arriére de la machine,

POUR BOIS JUSQU'A POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTRICE PRIX

|
TYPE e — e [ — EN CHEVAUX — = |
i AVEG CYLINDBES AVEL CTLINDHES D'UNE. LANE
LAKGEDR KRAISSEDR IAETRE TOURS PAR MISUTE environ FITES MOBILES | AVES
SAKE LAME SANS LAME  |CHAPES ET CLAVEYTES|
I |
|

BHA 300 m/m 100 m/m 450 =fn 350 4 3.800 fr. | 4,000 fr, e |

DOPPELTE GATTER-TRENNSAGE ZUM TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN

BHA

ZER 115

T
ks | s | PEERUEKRAFE it
NMODELL T —— e e— e 72 -
' s | CIRCA |
BHA m/m 106 m ‘ m o 350 4
|
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SCIES VERTICALES ALTERNATIVES A PLUSIEURS LAMES

pour débiter les madriers et autres piéces équarries
(Machines doubles débitant deux madriers a la fois et poulies folle et fixe en haut)

OC - OD - OF

DOPPELTE GATTER-TRENNSAGEN ZUM TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN

0C - 0D - OF
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GUILLIET FILS ET C'°, SUCCESSEURS

-
SCIES VERTICALES ALTERNATIVES A PLUSIEURS LAMES
pour dédoubler les madriers et autres piéces équarries
"™
(Machines doubles débitant deux madriers a la fois, et poulies folle et fixe en haut)
OC - OD - OF

Ces machines sont exclusivement destinées au débit des madriers et autres picces équarries, en planches ou en feuilles. Elles
peuvent scier deux madriers a la fois.

L'arbre vilebrequin et les poulies folle et fixe sont en haut, et elles n'exigent pas de force pour leur installation.

Les madriers sont amenés aux scies aux moyen de cylindres verticaux cannelés, tournant automatiquement 2 des vitesses variables,
suivant la dureté et la largeur du bois. Cet amenage est continu et se fait par l'intermédiaire de cones, courroies et engrenages. Des
galets presseurs  contrepoids maintiennent le bois constamment en contact avec les cylindres entraineurs.

Les cannelures des cylindres sont hélicoidales, de fagon a empécher les madriers de remonter pendant le sciage. Des butées placées
en arritre des scies servent & maintenir le bois en hauteur lorsqu’il a échappé des cylindres; ces butées, qui suivent les petites inégalic
du bois, sont réglables suivant la largeur des madriers.

Les cylindres entraineurs peuvent étre fixes ou mobiles. Dans le premier cas, ce sont les galets presseurs seulement qui s'avancent

! et se reculent suivant l'épaisseur des madriers. Dans le second cas, ces cylindres sont montés sur des chariots permettant de les rapprocher
ou de les éloigner des lames, C'est la disposition avec cylindres mobiles que nous conseillons de préférence, car elle permet de varier
| le débit sans déranger les scies, ce qui est surtont avantageux lorsqu’on ne fait qu'un trait dans chaque madrier.

L'arbre vilebrequin est en acier et supporté dans quatre palliers graisseurs. La grosse téte de biclle est placte entre deux volants.
Le chissis alternatif est complétement en acier, de fagon a &tre aussi résistant que possible sous un poids aussi faible que possible.
Enfin les coussinets, glissiéres et tétes de bielles sont en bronze phosphoreus.

Le réglage des lames est simple et facile.

ﬁ Nous fournissons avec ces scies deux tréteaux 4 rouleaux destinés & supporter le bois en avant et en arricre de la machine.

FOUR BOIS JUSQU'A POULIES FOLLE ET FIXE

FORCE MOTRICE TRIX
TYPES — — e — i —— EN CHEVAUX . ===
AYEC CYLINDRES AVEC CYLINDEES IUNE LAME
LARGEUR EPAISSEUR DIAMETRE TOURS PAR MINUTE anviron FINES MOBILES AVEC
SANS LANES SANS LAMES CHAPES ET CLAVETTES;
f ; Q= 4 I
“ ocC 300 mf 100 mfm 30 § 3.800 fr. ‘ 4.000 fr. 12 fr. (i
oD 450 m/m 150 mm 500 mfm 300 i 4.300 fr. | 4.500 fr. 16 . |:
e I‘l‘.

“ or 600 m/m 150 mfm GO0 o fm a50) ] 4.800 fr, 5.000 fr.

DOPPELTE GATTER-TRENNSAGEN ZUM TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN

OC-0D-OF
# R, Fi'l HOLZER WIS FEST= DND LOSSCHENIE FRE
el bl : i PRERDESRAYT

MODELL ——— e | e | 2 T ———
L T DICKE DURCIMESSER TOUREN PER NINUTE | I KR MASCHINE LS BLENLEH
| | |l e i | wr sisraseeiy
| :
'} 0c 300 =/ 100 mm | 0 ‘
I 0D 450 mf 1500 (i | |

OF GO mm 140 ]
I3
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SCIE VERTICALE ALTERNATIVE A PLUSIEURS LAMES

|
I
181 pour débiter les madriers et autres piéces équarries
i
1 (Machine simple débitant une piéce a la fois)
|
I

oT

EINFACHE GATTER- TRENNSAGE ZUM TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN

oT

.. - T —
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SCIE VERTICALE ALTERNATIVE A PLUSIEURS LAMES

pour débiter les madriers et autres pidces équarries
(Machine simple débitant une piéce a la fois)

oT

Cette machine est employée pour le dédoublage des madriers et autres pidces équatries; elle peut faire plusieurs traits 4 la fois et
passe des bois jusqu’a 6oo =/® de largeur sur 250 ™(* d’épaisseur.
ndres cannelés qui tournent automatiquement i des vit

es que l'on peut varier pendant la

Le bois est entrainé par troi

es qui sont soumis 4 Paction d’un

marche méme de la machine. En face de ces cylindres cannelés se trouvent des cylindres |

contrepoids, et qui pressent le poids contre les cylindres cannelés.

Les cylindres presseurs sont oscillants, de sorte que si le madrier n’est pas bien tiré d'épaisseur, les traits sont quand méme
paralléles 4 la face du bois qui se trouve en contact avec les cylindres cannelés.

Les cylindres cannelés et les presseurs sont montés sur une méme glissitre pour permettre, au moyen de wis et de manivelle, de
les €loigner ou de les rapprocher suivant I'épaisseur du bois et le débit 2 exécuter.

Le biti de cette machine est lourd et de forme résistante. Les biclles sont légéres et rigides. Les coussinets du gros arbre sont en
i sis alternatif est en acier. Les

bronze phosphoreux; ils sont munis de notre systéme de e automatique par bagues. Le chi

glissiéres ont de grandes surfaces de frottement; elles sont graissées automatiquement par des graisseurs a huile 2 débit visible. Les
grosses tétes de bielles sont également graissées automatiquement.
Tous les engrenages sont taillés et fonctionnent par conséquent sans 4 coups; ils sont cachés pour les mettre & Uabri des sciures

et éviter les accidents,

POUR BOIS JUSQU'A POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTRICE PRIX |

| TYPE — ———-.._,.-‘ e — | ——— EX CHEFAUX e ———
g D'UNE LANE |
LARGEUR | EPAISSELR DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ ORMA SASHINE AVEL |
[ SANS LANE

CHAPES T CLAVETTES

| OT 600 m/m 95() m /m GO0 ™ /m 290 q 4.900 fr. 29 fr.

iE ZUM TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN

EINFACHE GATTER- TRENNSA

oT
s A LA |
i s FEST- UND CHEE PRELS
FiR HOLZER B U HERE PFERDEKRAFT e,
MODELL e —— e | = =
OUEL CIRGA
BREITTE BICKE
| or 600 m/m | 250 mfm 600 =/m 220 3 7 |
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GUILLIET FILS ET C‘e, SUCCESSEURS

SCIE VERTICALE ALTERNATIVE A PLUSIEURS LAMES

pour débiter les madriers et autres piéces équarries
(Machine simple débitant une piéce a la fois)

(o}]

EINFACHE GATTER- TRENNSAGE ZUM TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN

0s
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GUILLIET FILS ET C'*, SUCC

SSEURS

-
- pour déhiter les madriers et autres piéces équarries
(Machine simple débitant une pidce a la fois)
0s
Cette machine est destinée 4 débiter les madriers et autres picces équarrics, en planches ou en feuillets. Elle peut passer des bois
jusqu’a 4507/ de largeur sur 250 ™/ d’épaisseur.
Le bois est amené aux scies au moyen de trois cylindres verticaux cannelés, tournant antomatiquement i des vitesses variables,
suivant la nature et la hauteur des bois. Des cylindres presseurs maintiennent le bois en contact avec les cylindres cannelés.
Les cylindres presseurs et les cylindres cannelés sont montés sur une glissiére horizontale qui permet de les rapprocher ou de les
¢loigner, suivant Pépaisseur des bois et suivant le débit que L'on veut faire.
Les lames sont serrées dans le chissis entre des cales en bois dur de I'épaissenr des planches 2 obtenir; le réglage de ces lames qui,
dans beancoup de machines analogues, est long et difficile, est ici trés simple et vite fait.
& I o ] ’ £
Le chissis alternatif est mis en mouvement par deux bielles léoéres; il est équilibré par deux volants 2 contrepoids.
Nous fournissons deux tréteaux i rouleaux avec cette machine.
i
& POUR EOIS JUSQU'A POULIES FO ; E L : S 0|
JOULIES FOLLE BT FIXE 3
? Aot LIS EVLLE S FILE FORCE MOTRICE ERIX ‘
TYPE e ——— e e EN CHEVAUT T —
LARGEUR DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE Lk MACHINE R |
SANS LAME T o v
‘ CHAPES ET CLAVETIES
05 45() mfm 25() mjm o0 m/m 250 5 3.800 fr.
EINFACHE GATTER- TRENNSAGE ZUM TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN
i 0s
r
FifR HOLZER BIS FEST- UND LOSSCHEIBE Foo Bhers
MODELL e — T T — e —— =
a | IREITE DICKE DURCHMESSER TOUREN PER MINOTE gk
3 08 950 wfm 300 mfm 250 5
i |
t - i Sl — arn
»
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SCHNEIDEN RUNDER STAMME

AU - AV - AX

Scies @ Ruban perfectionnées pour le debit des hois en grume avec chariot diviseur @ agrafes permetfant de faire des plateaux, planches ou feuillets de précision
(Chariot passant en dehors la lame)
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SCIES A RUBAN PERFECTIONNEES

pour le déhit des bois en grume
avec chariot diviseur & agrafes permettant de faire des plateaux, planches ou feuillats de précision
(Chariot passant en dehors de la lame)

AU-AV-AX

Les scies 4 ruban pour le débic des bois en grume, représentées par la gravure ci-contre, sont les plus perfectionnées qui
existent let, 4 notre connaissance, les seules qui donnent un sciage absolument rectiligne dans tous les sens et avec une grande
grande tension de la lame sans échanffement des coussinets, et c’est 13 une de leurs

production. Seules, elles permettent une t
principales qualités. Toutes les personnes qui se servent d'autres scies 3 ruban que les notres pour le débit des bois én grume,
savent en effet que, ou bien leur lame est assez tendue et les coussinets chauffent, ou bien la lame n’est pas assez tendue et le

sclage est mauv;

Dans nos machines, les volants sont entre deux coussinets au lieu d'étre en porte-3-faux, comme cela existe dans beaucoup de scies

me est donnée a laide

4 ruban. Les coussinets, en bronze phosphoreux, sont & graissage automatique perfectionné. La tension de la |
d'un ressort 1 boudin, de sorte que, si la lame sallonge un peu pendant le travail, la tension n'en reste pas moins trés grande.
; ! : 3 I 8
Les deux arbres des volants sont inclinables; on peut ainsi les régler tous deux trés exactement pour que la lame se tienne

toujours bien 4 sa place, aussi bien en haut qu'en bas. La position la. plus favorable de la lame est en avant, les dents sortant

complétement des volants.

xée sur un chariot 4 agr:

La pidce de bois & scier est fi fes permettant de faire autant de traits paralléles que Pon veut sans dégriffer
la pidce. Une aiguille et un cadran indiquent, en millimétres, .de quelle quanticé on fair avancer le bois transversalement et, par

conséquent, quelle épaisseur de p!au:hc ou de platean on va obtenir. Pendant le sciase, le chariot se meut mécaniquement sur des

rails, 4 des vitesses variables, suivant la dureté et la largeur des bois; les variations de vitesse se font pendant la marche méme de la

machine; on peut dong, de cette fagon, proportionner continuellement la vitesse d'avancement du bois 4 la largeur que l'on scie. Le

chariot, posséde en outre, un mouvement automatique de retour,
A l'aide d'un embrayage A griffes.

L'amenage peut étre arrété instantanéme
Sur demande, nous fournissons ces machines avec chariot double, c'est-a-dire avec chariot 4 agrafes tel que le représente la ¢
On a, dans ce cas, plus de facilité lorsquil s'agit de fendre un ar

et avec un second chariot en f re en deux, en quatre, ou de £
du sciage sur quartier.
Les batis sont d'une seule pi¢ce de fonte, les volants sont équilibrés avec soin; les axes des volants sont en acier; le chariot est

completement métallique, ete.

. =h = i R R DR L '
iiaiin) L e POULIES FOLLE ET FISE Sl ER I i e iy
TYPES maximum des P B e TR MERE | o'mem orsn
| A SEIER VOLANTS DIAMETRE TOURS PAR MINUTE ENVIRON ET § qaippgs. |PECHARIOTENPLUS) o o
| SANS LAE St
|

‘ n 1000 mjb. |50 m gngo0 | 500 mm 400 6 4200 fr. | 950 fr. 150 fr. |

i X e o n
. AV 1000 m/m 1500 =m 10m100 600 m/m 350 8 5.000 fv. | 300 fr, 17 fr. |
| AX | B0we | 200w | 13000 | 600mm | 300 10 7800 | $30f | w5t |

ant entre les deux brins de la lame, est de 200 francs par métre.

Le prix d'un second chariot en fer, pas
Movennant une auementation de oo francs, la scie AV (volants de 1500

, peat étre disposée pour scier des grumes ju

1500 ™/ de diamétre.

GROSSE BANDSAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME
AU - AV - AX
-1 % 5 S AT - : ; = UND IH!'i-"HHI\; P | e FTEIS_ REE
DURCHMESSER LANGE PFERDERRAFT 1
MODELL ‘ v SiCENSCHEISEN]  DES DLATENS | B i CIRCA Wit cistn vapen e e R
DEG EAREHSHELXES fisyis DURCHMESSER | TOUREN PERMINUTE| gL o il i
S | und ¥ klamgsrapp ; ';_

AU 1000 =/= 1250 w/m | @00 500 m/m 400 (5 |
AV 1000 =/ 1500 1 10m100 | 600 wm/m 350) 8 |
Ax | 1300 wpa | 9000 ofm | 13m100 | 600 mjm 300 10
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‘ SCIE A RUBAN PERFECTIONNEE POUR LE DEBIT DES BOIS EN GRUME

avec chariot diviseur & agrafes passant en dehors de la lame

AZ

GROSSE BANDSAGE ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME

AZ
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GUILLIET FILS ET C'

SCIE A RUBAN POUR LE DEBIT DES BOIS EN GRUME

avec chariot diviseur a agrafes passant en dehors de la lame

AZ

Cette machine sert au debit des bois en grume; elle 2 ses volants entre deux paliers, un ressort a boudin pour la tension des lames

et des paliers graisseurs perfectionnés, La forme en col de cygne du bati fai ter de tout I'écartement qu'il y a entre les deux brins
de la lame, ce qui est indispensable pour bien des scieries.

La piece de bois 2 scier est fixée sur un chariot  agrafes permetrant de faire autant de traits paralléles que 'on veur sans dégriffer
la piece. Pendant le sciage, ce chariot se meut mécaniquement sur des rails, 4 des viresses variables, suivant la dureté et la largeur
des bois; les variations de vitesse se font pendant la marche méme de la machine; on peut donc, de cette fagon, propertionner

continuellement la vitesse d’avancement du bois 4 la largeur que I'on scie. Le chariot posséde en outre un mouvement rapide

:ultnmatiquc de rétour.

L’amenage peut étre arrété instanranément au moyen d'un débrayage.

Sur demande, nous fournissons cette machine avec chariot double, c'est-i-dire avec chariot & agrafes et avec un second chariot en
fer passant entre les deusx brins de la lame. Clest ainsi que la gravure la représente. On a, dans ce cas, plus de facilité lorsqu'il s'agit de
fendre un arbre en deux ou quatre, ou de faire du sciage sur guartier.

Le biti est d’une seule piéce de fonte; les volants sont équilibrés avec soin; les coussinets en bronze phosphoreux sont 2 graissage

automatique, et les axes des volants sont en acier.

DIAMETRE pixiTRE" | toRogEdn | - POLLIESTFOLLEET RIXE FORCE | 5 Pt [

i LA i A S e e w‘“ﬂ‘u:]\"::.ux :.\p.m'_: “\Tim‘:] TAR TSR oo,
| A SCIER LAMES DIANITIE TOURS PAR MINUT EXVIRON i1 8 i (A AR EL
| ¥ BANS LAME BANS GRIFFE
| AZ 1850 1500 = fo 122900 600 mfm I 350 12 411,800 fr. 450 L.

Le prix d'un second chariot en fer, passant entre les deux brins de la lame, est de 300 francs par métre.

GROSSE BANDSAGE ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME
AZ
FEST= UND LOSSCHEIIE | FREI3
MODELL e T e R | LY Ol e Y
o e i wn e :
ittt o eflngerag slinmimppris
AZ 1850 = /m 1500 =/m 19m000() | 250 12
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RS - RR

avec chariot diviseur & agrafes passant en dehors de la lame et bati en col de cygne

RS - RR
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GUILLIET FILS ET C", SUCCESSEURS

SCIES A RUBAN POUR LE DEBIT DES BOIS EN GRUME

avec chariot diviseur 4 agrafes passant en dehars de la lame, et bdli en col de cygne

RS - RR

Ces scies a ruban, bien qu'ayant leur chariot extérieur, ont leur biti en col de cygne; elles permettent

si, avec les grandes
distances qui existent entre le bti, la lame et les griffes, d'équarrir ou de débiter facilement les plus grosses pitces de bois. Nous les

livrons beaucoup aux marchands de bois des iles qui les emploient pour préparer les piéces destinées 4 étre tranchées. La forme du bt
permet aussi de les disposer pour trongonner jusqu’a une longueur égale au diamétre des volants.

Nous conseillons surtout pour ces types, de les prendre avec le chariot en fer passant entre les deux brins de la lame. Ce chario,
qui est représenté sur la gravure, se compose d*une plaque de fer rabotée partout qui roule sur des galets et dont la partie supérieure
est juste au niveau des glissiéres du chariot a agrafes. Avec ce second chariot on évite de griffer pour équarrir ou bien pour scier sur
quartier, et la mise en place des bois est facilitée

rnis de coussinets
en bronze phosphorenx et munis de notre systéme de graissage perfectionné, La tension de la lame est donnée par Iintermédiaire d'un

Comme dans toutes nos scies a ruban, les volants ne sont pas en porte-a-fausx; ils tournent entre deux paliers g

ressort 4 boudin. Le volant supérieur est léger et trés résistant. L'inclinaison des deux volants est réglable. Le guide est équilibré, ete.
Le chariot a agrafes est, bien entendu, automatique, c'est-a-dire que pendant le sciage I'avancement du bois se fait i l'aide de
courroies et engrenages commandés par la machine elle-méme. Le retour se fait également automatiquement et en grande vitesse,
Enfin le chariot peut se mouvoir & la méme vitesse qu'au retour mais dans le sens du sciage, de maniére 4 amener les pi¢ces de bois
en grande vitesse jusqu'a la lame.
Le chariot est complétement métallique; Ja exémaillére en fer est taillée, Tous les engrenages sont également taillés.

f DIAMETRE DIAMETRE | LONGUEUR | FPOULIES FOLLE ET BRI '
TYPES maximum des des e e — T —
AVEC CHARIOT PAE METRE
| A SCIER VOLARTS LANES DIAMETRE TOURS PAR MINUTE| ] DE CHARIOT EN PLUS D'UNE GRIFFE
!' SANS CRIFFE |
RS 1000 == 1250 o/m GmB00 500 m/m 400 i 5.200 fr. 250 fr, 150 fr. ‘
RR 1300 =fm 1500 =/m 11m=800 600 m/m | 350 10 6.000 fr. R 350 fr. 175 fr.
Le prix d'un second chariot en fer, passant entre les deux brins de la lame, est de 200 francs par métre.
GROSSE BANDSAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME
RS - RR
CRUSSTER DURCHMESSER LANGE TR MR PRERDERBAFT o
MODELL DUNCHYESSER R e ey . ‘ it ; |
DES srauugs  |DER SAGENSCHEIBEN| DES BLATTES e e CIRGA “L\;lml:l\-rv:!;:r';;[ “m::;m”
RS 1000 © /= 1250 m/m Hm800 500 mfm 400 i ‘
RR 1800 m/m 1500 =/m 11m800 600 m/m 350 10
= al St ]
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SCIES A RUBAN PERFECTIONNEES

pour le débit des hois en grume avec chariot diviseur a agrafes passant entre les deux brins de la lame
RT - RU - RX

GROSSE BANDSAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME
RT - RU - RX
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SCIES A RUBAN PERFECTIONNEES

pour le débit des bois en grume, avec chariot diviseur & agrafes passant entre les deux brins de la lame

RT - RU - RX

Ces machines possédent tous les perfectionnements indispensables au bon fonctionnement des scies 4 ruban pour le débit des bois
en grume., Le chariot passe entre les deux brins de la lame, ce qui diminue notablement la place occupée par ces scies; en outre, avec
ces modeéles, la manceuvre des bois se fait avec une trés grande facilité.

Comme l'indique la gravure, les volants ne sont pas en porte-a-faux. Les coussinets en bronze phosphoreux sont munis de notre
systeme de graissage automatique perfectionné; U'huile, aprés avoir servi, tombe dans un réservoir pour &tre montée i nouveau sur
Varbre an moyen de bagues, et ainsi de suite. La tension de la lame est donnée par 'intermédiaire d'un ressort 2 boudin.

Nous ne saurions trop insister sur ces trois points sans lesquels on ne pourrait avoir une bonne scie a ruban pour le débit des bois

n grume.

Le volant supérieur est léger et celui du bas est lourd. L'inclinaison des deux volants est réglable, de sorte que l'on a toujours

la possibilité de ramener la lame bien 4 sa place, en bas comme en haut.

La piéce de bois 4 scier est fixée sur un chariot 4 agrafes permettant de faire autant de traits paralléles que Uon veut sans dégritfer
la piéce. Pendant le sciage, ce chariot se meut mécaniquement sur des rails, 3 des vitesses variables, suivant la dureté et la largeur des
bois, les variations de vitesse se font pendant la marche mémé de la machine: on peut done, de cette facon, proportionner
continuellement la vitesse d’avancement du bois 3 la largeur que l'on scie. Le chariot posséde, en outre, des mouvements rapides
antomatiques d’aller et de retour.

Sur demande, nous fournissons ces machines avee chariot double, c'est-i-dire avec chariot & agrafes tel que le représente la

I

gravure, et avec un second charior en fer passant en dehors de la lame. On 2, dans ce cas, plus de facilité lorsqu'il s'agit de fendre un

arbre en deux ou en quatre, ou de faire du sciage sur quartier.

PRIX

e —

FORCE

RX 1300 m/m 1500 mjm 11800 60O == 350 ] 5.500 fv. 300 fr, ‘ 175 fr.

S {. MOTRICE AVEC CHARIOY
TYPES X imu lles o 'HV‘ k ;): ‘g_ ”:\_‘mi PAR METRE IWUNE GHIFFE
S A ‘ e | 30 ;g |DECHARIOTEN PLU! it |
A SCIER DIAMETRE |T|‘|LR.z PAR MINUTE| [:l‘i\. J!H:‘:]lk SANS GRIFFE L1 I'!H—N\I\Iﬂhl
[
RT 800 m /o 1100 m/m 82700 500 m/m | A5l (§ 3.800 fr. 200 fr. 140 fr. ‘
RU 1000 m /m 125() mfm =800 500 mm A0 7 4.800 fr, 950 fr. 150 fr. |

Le prix d’un second chariot en fer, passant en dehors de la lame, est de 200 francs par métre.

CROSSE BANDSAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME
RT - RU - RX
GROSSTER HURCHYESSER LANGE I e o s mw
MOBELL DURCHMESSER b —— ae—— | Wi chnem vagen S e e e

DES STAMMES  |DER SKGENSCHEIDEN|  DES BLATIES

P Hir jedm melyr

DURCHMESSER | TOUREN PERMINUTE|

a7 = i erpanli| Mg
RT 800 m/o 1100 mfm 82700 500 A0 6 I
RU 1000 mjm 1250 mjm 9800 500 = 400 7
RX 1300 m/m 1500 mfm 1o | 600 i jm 50 G
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SCIES A RUBAN AVEC CHARIOT A AGRAFES ET AVEC TABLE

MJ - MK

Ces machines se prétent au débit des bois en grume a l'aide du chariot 4 agrafes, et aux sciages et chantournements  la main au
moyen de la table.

Le chariot & agrafes permet de faire autant de traits paralléles qu'on le désire sans dégriffer la picce de bois; il est ml 2 la main a
l'aide d'une manivelle, d'un pignon et d'une crémaillére, ou bien automatiquement. Le retour se fait dans tous les cas a la main.

Comme le montre la gravare, le volant supétieur n'est pas en porte-d-faux, ce qui ménage beaucoup les lames et évite
I'échauffement des coussinets.

Pour que la lame se maintienne bien 4 sa place, c'est-d-dire pour qu'elle ne tombe pas en avant et qu’elle ne recule pas, Iinclinaison
des deux volants est réglable facilement.

Les coussinets, en bronze phosphoreux, sont munis de notre systeme de graissage par bagues. Les volants, entourés d'une bande
protégent contre les accidents. Les poulies folle et fixe ne sont pas en porte-i~faux.

de caoutchoue, sont équilibrés avec soin, Des volet
Un frein actionné par le levier de débrayage, accélére l'arrét des volants lorsqu'on a 4 changer de lame, etc.

DIAMETRE | DIAMETRE | WAUTEUR |y ongpgyn | POULIES FOLLE ET FIXE] - FoRcE L
| TYPES maximum s o9 L e des S T Y TIY RILRISE ivee chariol Ty |l v
| an-dessous RO EN CHEVAUK. | mi en guide d'une griffe
DES GRUMES VOLAXTS. . LaMES e Tonms 1 s
|! 5 s it CEhE ANES DIANETRE o environ mlinu;l :;I;:r!\!l-_‘\ an gfle | nldiguase | sippleesbire :I
Il | = | .|
| ! l
MJ G00 mfm | 1000 mfm | 770 mm | FmEGH | 400 =/ A5 % , |2.750 fr.| 180 fr. ‘ A0 fr. | 120 fr,
Mk 750 m/m | 1100 =fw | HG() = m 8m250 | H00 m/m 450 ) 3.250 fr.| 200 fr. a0 fr. 140 fr.

Les prix de ce tableau s'entendent pour machines avec deux volants en fonte et pour rable fixe; I'augmentati
supéricur en acier est de 100 francs, et pour table inclinable de 50 francs. Le prix d'un appareil 4 ressort pour équilibrer le guide-lame

n pour le volant

supérieur est de 50 francs. Enfin l'augmentation pour l'avancement automatique du chariot est de 200 francs.

BANDSAGE MIT LAUFWAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME UND MIT TISCHE FUR ALLE GEWOHNLIGHEN

BANDSAGE-ARBEITEN

MJ - MK
= — sreend .
i FEST- UND LOSSCHEIIE { PREIS
LANGE PFERDERRAFT

MODELL e — —— [ E e ]|

DES BLATTES " TOUREN CIRCA 0 meker fes |
DURCHYESSER PER NUTE | dangerung Fubrengslineales ‘

MI GO0 mjm | 1000 ofm 7400 400 m/m | 475 | %

MIx 750 mfm | 1100 mfm | BmIG0 500 =/m ‘ 40 3 ‘ |

! | |
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SCIES A RUBAN AVEC CHARIOT A AGRAFES

pour le débit des bois en grume et tahle pour scier et chantourner & la main

MY - MZ

Ces machines posseédent un chariot diviseur a
sans dégriffer la piece de bois.

afes qui permet de faire trés exactement autant de traits paralléles que I'on veut,

Le chariot peut, au choix de nos clients, se mouvoir & la main ou automatiquement pendant le sciage. Le retour se fait dans les
deux cas & la main.

Pour scier et chantourner 4 la main, on enléve le charior 4 agrafes, ou bien on le repousse 2 une des extrémités de la voie, et 'on
découvre la table en fonte rabotée et dressée, sur laquelle on peut scier et chantourner 4 la main,

Comme le montre la gravure, le volant supérieur, au lieu d'étre en porte-i-faux, est placé entre deux coussinets; les lames
fatiguent ainsi beaucoup moins et les coussinets ne chauffent pas.

Les deux axes des volants sont inclinables, ce qui permetde régler la lame toujours bien exactement, en bas comme en haut.
L'inclinaisou du volant supérieur se fait & l'aide d'un volant & boudin placé 2 la portée de I'ouvrier, er, si cela est utile, cette inclinaison
se régle pendant la marche méme de la machine.

Les quatre coussinets, en bronze phosphoreux, sont i graissage automatique par bagues. Les volants sont équilibrés avec soin,

sont recouverts de caoutchouc. La poulie folle est plus petite que la poulie fixe, de sorte que la courroie est détendue lorsque la

machine est arrétée. Des volets protégent I'ouvrier contre les accidents. Un frein permet darréter rapidement la machine lorsqu'on

veut changer de lame. Une brosse enléve les sciures qui peuvent se fixer surle volant inférieut.

Uk | posgueon |POULIES FOLLE ETFIXEl FORCE

DIAMETRE | DIAMETRE | HAUT

s i DE LA TABLE MOTRIGE
TYPES maximum les i des —— £
an-dessous i EN CHEVAUX
DES GRUMES il LAMES DIAMETRE 0 :
DU GUINE AR it environ

I MY W) mfm | 1000 = i 2.480 fr.| 180 fr. 40 fr, 110 fr.
M7 560 mim | 1100 =/m | F00 TGO b 1f2 |2.600 fr. 180 fr. 40 fr, 140 fr,

GA0 = ’ 6=R00

Les prix de ce tableau s'entendent pour machine 4 table fixe et les deux volants en tonte; 'augmentation pour la table inclinable
est de 50 francs; P'angmentation pour le volant supérienr en acier est de 100 francs.

.’\-']O\ ennant une .11];-_;1'!'\{.'13[11[10!1 dL‘ ."” f]'l'ing':\, Ces [11‘1;‘;].1]'!65 EJ{'_‘UVI'_‘['I[ etre H\'..L

avec guide supérieur de la lame équilibeé par un
contrepoids.
L'augmentation pour 'avancement automatique du chariot est de 200 francs.

BANDSAGE MIT LAUFWAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME UND MIT TISCH FUR ALLE GEWOHNLIGHEN
BANDSAGE ARBEITEN

MY - MZ

i, ¥, T~ UNI EIRE PREIS
GRUSSTER LANGE PPERDERRAFT | ___—
MODEL | DUACHMEBSER B } —_— L |
DES BTAMMES DES - BLATTEE DURCHMESSER RULRES Lok |
PER MINUTE |
| =X 5D
| - 1 i | i m 9%
MY 500 m/m | 1000 mfm | Gw00 | 400 m/m 425 &
| 400 412 |

MZ | 560 w/m | 1100 mm | 7mi00 | 400 mfm |
| it :
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PETITE SCIE A RUBAN AVEC CHARIOT A AGRAFES

pour débiter les bois en grume et table pour scier et chantourner & la main

MX

Certe scie 4 ruban a des volants de goo ®/™ de diamétre; elle peut débiter des bois en grume jusqu’a 350 ™/= de diamétre, i I'aide
d'un chariot diviseur 4 agrafes, qui permet de faire trés exactement autant de traits paralléles que I'on désire sans dégriffer la picce de
bois. Le chariot est 4 avancement i la main ou 3 avancement automatique. Le retour se fait toujours 4 la main.

Pour scier et chantourner a la main, on enléve le chariot 4 agrafes, qui est trés léger, et I'on découvre la table en fonte, rabotée
et dressée,

Comme le montre la gravure, le volant supérieur au licu d’&tre en porte-d-faux est placé entre deux coussinets; les lames fatiguent
ainsi beaucoup moins, et les coussinets ne chauffent pas.

Les deux axes des volants sont inclinables, ce qui permet de régler la lame toujours bien exactement, en bas comme en haut.
L'inclinaison du volant supérieur se fait 4 l'aide d’un volant 4 boudin placé a la portée de I'ouvrier, et, si cela est utile, pendant la
marche méme de la machine.

Les quatre coussinets, en bronze phosphorenx, sont 4 graissage automatique perfectionné. Les volants sont équilibrés avec soin,
ils sont recouverts de caoutchouc, La poulie folle est plus petite que la poulie fixe, de sorte que la courroie est détendue lorsque la
machine est arrétée. Des volets protégent Pouvrier contre les accidents. La table est inclinable.

— e —— : ———
DIAMETRE | D1aMETRE | HAUTEUR | pongugun |POULIES FOLLE ET FIXE  FORCE £=7 |
DE LA TAKLE - MOTRICE e —
TYFE maximum des = des T i’ e chariol
B s S : rogs | 0 chovanx l, Sllnfs ) memitn | coi | v e
i DES GRUMNES VOLANTS bU GUIDE Ll L | PAR MIXUTE ENVIROK ‘Mw:l Elwr:m s W,,,f prnililgmmme | supplemeataire
st
! | |
|
. |
MX | 850 m/m | i e s e 5 [4500 &) 150 | W0 M | 90 |

I’ augmentation pour le volant supérieur en acier est de 100 francs.
L'augmentation pour 'avancement automatique du chariot est de 200 francs.

KLEINE BANDSAGE MIT EINEM LAUFWAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME, UND MIT TISCHE FUR ALLE
GEWOHNLICHEN BANDSAGE-ARBEITEN
MX

GROSSTER DUBEHAESSER lisee | ’:’_'_:'_'“L"‘“““'“-“'“ SR : STt el
" ESSK! ER g i T
— | | ‘ —_— ! L | Y
MX #40) mjm go) ™ /m ‘ Gm100 | 300 mjm | 500 3 | ‘ |
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SCIES A RUBAN AVEC CHARIOT LIBRE

pour le débit des bois en grume

RN - RO - RP

GROSSE BANDSAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME

RN - RO - RP

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (Yoxxe) 67

SCIES A RUBAN AVEC CHARIOT LIBRE

pour le débit des hois en grume

RN - RO - RP

Les scies 4 ruban avec chariot 2 agrafes se prétent 2 tous les genres de débir, surtont quand leur chariot est double, et nous

engageons presque toujours 2 les prendre de préférence i celles qui n'ont qu'un chariot libre, et que nous représentons ci-contre. On
3

L

lusivement qu'a fendre des arbres en deux ou en quatre, 4 fai

ne scie 4 chariot libre lorsqu’on n’a du sciage

peut toutefois choisir
sur quartier ou a équarrir les grumes.
iot de ces machines, dit chariot libre, est composé de deux toles épaisses rabotées partout, et qui roulent automatiquement

Le ch

sur des galets 4 des vitesses variables pendant la marche méme de la scie. Le retour du chariot se fait également automatiquement et a

grande vitesse.

La piéce de bois 4 scier n'est pas griffée sur le chariot; elle est simplement déposée et calée pour l'empacher de rouler; cest

uniquement son poids qui [a maintient pendant le sciage.
Comme dans toutes nos autres grandes scies 4 ruban, les volants ne sont pas en porte-3-faux, mais tournent entre deux coussinets.

t & boudin. Les coussinets, en bronze phospho sont & graissa

La tension de la lame est donnée par Iintermédiaire d'un res
antomatique par bagues et rotules pour pouvoir régler I'inclinaison des volants. Le guide de la lame est équilibré. Le volant supérieur

est léger et celui du bas est lourd, etc., et

i siterie. | LoNGUEUR POULIES FOLLE ET FIXE FORCE PRIX
AMETRE ANETRE ‘ il MOTBICE
o e ——— ———— e — e ————
maximum L i #n chevaunx AVEC CHARIOT PAH METRE
A SCIER VOLANTS LAMES DIAMETHE | TOURS PAR MIKUTE ENVIRON nE 3 METRES bE DU GEiDE
EANS LAME | CHABIOT EN rLUS
‘ /00 1100 =/ Sy GO0 mfm 450 5 3.800 fr. | 200 fr. 200 1r.
| RO 1000 w/m 1250 Gm800 500 mfm 400 6 4,200 fr, 250 fr. A0 fr.
| RP {300 m/m 1500 11= 800 600 @/ m 350 9 5.000 fr, 300 A0 t'[\.J
E—— —__ = —— —_—

GROSSE BANDSAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME

RN - RO - RP
B DURCHMESSER e FEST= UND LOSSCHEIIE PFERDERRAFT | PREIS
| GROSSTE URCHMESS LINGE
; HMODELL DURCHMEESER DER e e — i —e SR e S
| B S e vagra i [eden moler b
| DEN: STAMKES BAGENSCHEIBEN DURCHMESSER  |TOUREN PER MINDIE| Tl “p‘-wlmimnr Mm‘mm“‘
|
2 : 2o - ! e o

RN | 800 m/m 1100 m/m | Rmt”“ .3in|? m‘.lm _:')ﬂ 5

RO 1000 m/m 1950 m/m [ 9800 500 m/m 400 f;

R 1300 m/m | 1300 m/m | 117800 600 mfm 850 9
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SCIES A. RUBAN AVEC CHARIOT- LIBRE

pour débiter les bois en grume

MA - NA

BANDSAGEN MIT LAUFWAGEN ZUM RUNDER STAMME

MA - NA
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SCIES A RUBAN AVEC CHARIOT LIBRE

Ces machines s'emploient principalement pour I'équarrissage des bois 'en grume, on s'en sert

pour déhbiter les bois en grume

MA - NA

lement pour débiter les bois

¢quarris en plateaux et en planches; on utilise a cet effer un guide qui s'avance et se recule de la lame selon les épaisseurs i scier,

et dont la manceuvre s'opére sur le devant de la machine.

Le mouvement du chariot est automatique pour le sciage et 4 vitesse variable suivant les dimensions des bois 2 débiter; ce chariot

peut aussi &tre actionné 4 la main a l'aide d'une manivelle qui sert é
Les deux tables du chariot sont en fer, elles sont trés épaisses pour résister au choe violent qu'elles peuvent subir en manceu

les bois; elles sont rabotées sur toutes les faces :

ces deux tables peuvent marcher séparément ou en

ilement au retour du chariot.

rant

emble en les accouplant. La

crémaillére et le pignon qui actionne le chariot sont en acier et la denture millée mécaniquement, ce qui assure une marche et un

ge trés régulic

-

Ces machines érant de nos plus nouveaux types, possedent tous les perfectionnements : Volants entre deux coussinets, celui du

hant en acier; coussinats en bronze phosphoreux 4

tension de la lame donnée par l'intermédiaire d’un ressort a boudin, etc., etc.

ze automatique par bagues; réglage facile de Pinclinaison des deux volants;

= Pt Mk
r 7 % e T P DT oD y T
HAUTEUR DIAMETRE | ronGurog | POULIES FOLLE ET FIXE FOHCE
TYPES sous des des T T m— il S p———
| S011% C! L 1 en chevaux AVEC CHARIOT
I} LE GUIDE YOLANTS LAMES DIAMETHE TOURS PAR MINUTE EXTIEON DE TRES p'UN GUIDE
| SANS LAME CHARIOT EX PLUS
[f
MA f00 o/ 1100 =/= Tm300 500 mfm i} 3.600 fr. 250 fr. 200 fr,
NA 750 m/m 1950 m/m Bu700 500 = 400 (i 4,100 fr, 300 fr. 200 fr.,
= = - — — = —_— = e —— — S——it
BANDSAGEN MIT LAUFWAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME
MA - NA
GROSSTER DURGHVESSER LiNGE R e R L FL PRERDEKRATT PREIS
MODELL DURCHMESSER DER & T em— =? S —— —
DES STAMMES sicENscHemEN | DES BLATIES DURCINESSER | TOUREN PER NINUTR 3y Nk oliem wigen = - & M Jodu malee t
| _m 1 meler Wagenverlanpsrung Fiihrungs!iacales
MA 600 m/m 1100 m/m 800 500 m /m 450 5]
NA 750 m/m 125() m/m 8700 500 m/m 400 i
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: 1000 =jm
SCHNHEIDEN RUNDER STAMME

UND MIT TISCHE
AM

pour le debit des bois en grume
DIAMETRE DES VOLANTE

et table pour scier et chantourner & la main

MIT LAUFWAGEN ZUM
FUR ALLE GEWOHNLICHEN BANDSAGE ARBEITEN

SCIE A RUBAN AVEC CHARIOT LIBRE

BANDSAGE

1S (et

|
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SCIE A RUBAN AVEC CHARIOT LIBRE

pour le débit des bois en grume et table pour scier et chantourner & la main

AM

Cette machine, dont les volants porte-lame ont 1000 /= de diamétre, s'emploie par les personnes qui n'ont pas assez de travail
pour occuper plusieurs scies spéciales; on peut avec cette machine :

1° Débiter des bois en grume jusqu'a 700 =/* de diamétre, au moyen d'un chariot libre;

27 Débiter des piéces équarries ou ayant seulement deux dosses perpendiculaires d’enlevées, en se servant de la table, du guide
¢t des galets. Le chariot, dans ce cas, doit &tre repoussé en avant ou en arriére de la scie et 4 une distance de celle-ci au moins égale &
la plus grande longueur a scier;

3 er et chantourner comme avec les scies 3 ruban ordinaires & table. Dans ce cas encore, on repousse le chariot en avant ou
en arriére de la lame, pour laisser la table libre.

Le chariot se compose de deux fortes toles rabotées partout et que l'on fait marcher sur des galets au moyen d’une crémaillére,
d’un pignon et d'une manivelle mus & la main. Sur demande et moyennant une petite augmentation de prix, ce chariot peut aussi
avancer automatiquement pendant le sciage. Le retour se fait, dans tous les cas, 4 la main, 4 I'aide de la manivelle.

Les deux toles formant le chariot sont reliées Iune a Pautre, en arrié

»

au moyen d'un petit coulissean. En tirant une poignée,
: la plus large du chariotd 'aide de la manivelle,

on désaccouple ces deux téles et on peut alors faire mouvoir la par

s que l'autre
bouge.

Le guide coulisse dans une glissiére fixée sur la table, pour se rapprocher ou s'¢loigner de la scie.
Les axes des volants sont en acier, les coussinets, en bronze phosphoreux, sont i graissage automatique, le biti est d'une seule

itce de fonte, les volants sont équilibrés avec soin, celui du haut n’est
pi¢ ] q 5

pas en pocte-a-faux,

-
: = = PRIX
DIAMETRE | DIAMETRE | LONGUEU POULIES FOLLE ET FIXE O e s
£ : e wurace e cuaior
TiER T ey o W e \Ihl'imli e ‘ HA T |
DES GHUMES VOLANTS LAMES DIAMETRE TOURS PAR MINUTE i . 1 bl GUIDE

| amM womm | f000 mpm | es00 | 400 mm ] L 2.900 fr. [ 250 fe. | 150 fr.

L’augmentation pour I'avancement automatique du chariot est de 200 francs.
L’augmentation pour le volant supérieur en acier est de 100 francs.

BANDSAGE MIT LAUFWAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER

AMME UND MIT TISCHE

FUR ALLE GEWOHNLICHEN BANSAGE ARBEITEN
AM

FEST- UKD LOSSCHEINE PREN

g MR ESSER PFERDEKRAFT
Aec ol B ——— s e
o DURCHMESSE] 1. Es CIRCA " |
DES BLATTE . 5 ] it sinem wagen hes
DES STANMES DURCHEESSER . | TOUKEXFER NINUTE vit 3 melet wagenseriangernng | fehrangstinrales
Ll S = G i
Tl 400 ™ /m 475 4

- ; 7 m ! ¥

AM 7(0) mfm 1000 =/m 70400 %
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SCIE A RUBAN TRANSPORTABLE AVEC CHARIOT A AGRAFES & TABLE

(DrAMETRE DES voLants : 1000 */%)

AN

TRANSPORTABLE BANDSAGE MIT LAUFWAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME UND MIT TISCHE

FUR ALLE GEWOHNLICHEN BANDSAGE-ARBEITEN
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.
1}- {D1amETRE DES voLants : {000 ==
AN
Cette machine est montée sur roues pour se transporter facilement; elle posséde un chariot A agrafes pour le débit des bois en
grume et une table pour les sciages a la main.
Le chariot & agrafes permet de faire les traits paralléles avec une grande précision; ce chariot roule sur des rails & I'aide d’une
manivelle, d'un pignon et d'une crémaillére.
La table pour les sciages & la main se trouve sous le chariot; on repousse celui-ci @ I'avant ot & arriére ou bien on l'enléve
Cl)ﬂ]i]]l‘;[(‘.‘ﬂ“‘.‘ﬂt FUV-:' dL\:UllVﬂr cette t(!hlf.
Le volant supérieur n’est pas en porte-a-faux, mais il tourne entre deux coussinets. La tension de la lame est donnée par
I'intermédiaire d’un ressort & boudin. Les coussinets sont en bronze phosphoreux, ils sont munis de notre systéme de graissage
automatique par bagues. Les volants sont équili avec soin, leur inclinaison est réglable facilement. La crémaillére est en fer et ses
dents sont taillées. Des volets protégent contre les accidents, etc. "
i e = = - === = s - - —
] R - PRIX |
praviThe | piaMErRE | toNgugup | POULIES FOLLE ET FIXE FORCE. | —
& ; 1y | womee [ivet cmanior ng| pan witez |
TYPE maximum des e —— e —— = B Tk LA SAKR] e eant U'UNE GRIFFE
| DES GRUNES LAMES DLOETIE [ TOURS PAR MINUTE T 3 eutrves |cramior mx prys| MU GFIDE SUPPLEMENTAIRE
| |
i
4 I AN 750 mm | 1000 o i) 400 mfm | K0 i 3.900 fr. | 250 fr. 150 fr. 120 fr.
‘ [
. b Bk |
L'augmentation pour le volant supérieur en acier est de 100 francs.
| .
TRANSPORTABLE BANDSAGE MIT LAUFWAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME UND MIT TISCHE
FUR ALLE GEWOHNLICHEN BANDSAGE-ARBEITEN
5 7 AN

GrilssTe CIMESSER & FEST- UND LOSSCHEIRE
anissTER DURCHMESSER EiNge S
MODELL DURCHMESSER DER ——— <
UES BTAMNES | SAGENSCHEREN [ DES BLATIES | b TOUREN clBed
PER MINUTE | wad 1 Vammerspjaraten
s ‘ i B ST
oA ‘ 10f) mm 150 i |

‘ ‘ | 4 Tt i R R o - 8|

r B el
'1 AN Y50 m/m | 1000 m /s
l
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SCIE A RUBAN TRANSPORTABLE AVEC CHARIOT LIBRE ET TABLE

(DiamitTRE DES voLANTS 1.000 & /=)

f AO

(Mlachine dans la position de travail)

TRANSPORTABLE BANDSAGE MIT LAUFWAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME UND MIT TISCHE A
FUR ALLE GEWOHNLICHEN BANDSAGE-ARBEITEN

A0

e —

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

e

GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YoxnE)

GUILLIET FILS ET C'*, SUCCESSEURS

~
)

SCIE A RUBAN TRANSPORTABLE AVEC CHARIOT LIBRE ET TABLE

(DIAMETRE UES VOLANTS ; 1.000 =)

AO

Machine dans la position de trawvail

Cette machine est montée sur roues pour se transporter facilement; elle posséde un chariot libre pour le débit des bois en grume
et une table pour les sciages 2 la main.

Le charior libre est composé de deux plaques de fer de 20 ™/ d'épaisseur rabotées partout; ces plaques roulent sur un chemin

de galets 4 I'aide d’une manivelle, d'un pignon et d'une crémaillére,

La table pour les sciages 4 la main se trouve sous le charior libre ; on repousse celui-ci 2 I'avant oud Parridre ou bien on Fenléve

complétement pour découvrir cette table.

Le volant supérieur n'est pas en port ux, mais il tourne entre deux coussinets. La tension de la lame est donnée, par
b I

e d'un ressort 4 boudin. Les coussinets sont en bronze phosphoreux

I'intermédiai

Is sont munis de notre systéme de graissage

automatique par bagues, Les volants son avec soin, leur inclinaison est

équilibré

lable facilement. Des vo

ts protégent contre les
accidents, ete.

| 1 + g a
DIAMETRE DIAMETRE LONGUEUR POULIES FOLLE ET FIXE FORCE PRIX ‘
IYPE maximum des T —— — e — :
DES GRUMES VOLANTS LANES DIANETRE TOTNS AR MINUTE R L "'e‘;“‘:;a’i“"‘ iy galie 1
AO 730 =/ 1000, =fm 7400 400 m/m 450 4 3.900 fr. | 250 fr. 130 fr. ‘

L’augmentation pour le volant supérieur en acier est de 100

TRANSPORTABLE BANDSAGE MIT LAUFWAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME UND MIT TISCHE

FUR ALLE GEWOHNLICHEN BANDSAGE-ARBEITEN

MESE FEST- UND LOSSCHEIS]
DURCHNESSER EANGE : e FFERDERRAT
HODELL TER o | T—p————— —— —
HETH] DES BLATTES CIRC, "
SCHEIHEN URCHMESSER | TOUREN PER MINUTE ki ‘ “-t ‘“’""- ““-" [
an 3 meler
| | |
| [
AO 750 mjm 1000 m/m 400 ‘ 400 m/m 450 4 |
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\‘Z |
1

SCIE A RUBAN TRANSPORTABLE AVEC CHARIOT LIBRE ET TABLE

(DiaMRTRE DES voLawTa : 1.000 =/=)

AQ

Machine dans la position de route

TRANSPORTABLE BANDSAGE MIT LAUFWAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME UND MIT TISCHE
FUR ALLE GEWOHNLICHEN BANDSAGE-ARBEITEN

AO

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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SCIE A RUBAN TRANSPORTABLE AVEC CHARIOT LIBRE ET TABLE

(DIAMETRE DES vOLaNTS : 1,000 =/%)

AO

Machine dans la positiom de route

Cette machine est montée sur roues pour se transporter facilement; elle posséde un charior libre pour le débit des bois en grume
et une table pour les sciages 4 la main.
Le chariot libre est composé de deux plaques de fer de 20 ™/ d'¢paisseur rabotées partout; ces plaques roulent sur un chemin de
galets A 'aide d’une manivelle, d'un pignon et d'une crémaillére. |
La table pour les sciages 4 la main se trouve sous le chariot libre; on repousse celui-ci 3 I'avant ou 4 arriére ou bien on Penléve
complétement pour découvrir cette table.
Le volant supérieur nest pas en porte-i-faux, mais il tourne entre deux coussinets. La tension de la lame est donnée par
U'intermédiaire d'un ressort 4 boudin. Les coussinets sont en bronze phosphoreus, ils sont munis de notre systéme de graissage
automatique par bagues. Les volants sont équilibrés avec soin, leur inclinaison est réglable facilement. Des volets protégent contre les
accidents, etc,

= = — = = S ——
DIAMETRE | DIAMETRE | roNgueug | FPOULIES FOLLE ET FIXE FORCE | a5 o
TYPE maximom des T— e — Sl a AR METRE
| EN CHEVAUX ES ' |
| DES. GRUMES VOLANTS LAMES DIARETRE TOURS PAL MINUTE| onviron MU A LA MAIN ol 0T ¢UIDE
i ANG LAME | CHARIOT EN PLUS
| a0 0 mfm 1000 mf= | TRA00 ‘ 400) /o 450 i 3.900 fr. | 230 fr. 150 fr.
- —_— — : L ‘

L’augmentation pour le volant supérieur en acier est de 100 francs.

TRANSPORTABLE BANDSAGE MIT LAUFWAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME UND MIT TISCHE

FUR ALLE GEWOHNLICHEN BANDSAGE-ARBEITEN

AOQ
GRUSSTE o 5 o FEST= UND LOSSCHEIEE
GRilSSTER DURCHMESSER LENGE : PFERDERRAFT
HODELL DURCHMEXEER DER 0
S STANME SACENSCHEIEN mlebeitled " CHca Wil einom wager
DES STANMES CHEIDE: DURCHMESSER ity “'_f " don Tibrusgilineales
AOD 750 mjm 1000 m/m TRA00 100 m/m 450 4
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GRANDES SCIES A RUBAN

avec chariot & agrafes pour le débit des bois en grumes, et avec cylindres pour dédoubler les piéces équarries

NU - NX

Ces machines sont destinées 4 débiter les bois en grume au moyen d'un chariot 2 griffes, et & dédoubler les madriers et autres

pitces équarries 1 I'aide de cylindres. Comme le montre la gravure, on utilise les deux brins de la lame, de cette fagon le chariot et
I\ o Y 5

les cylindres restent toujours montés, et on passe instantanément du sciage des grumes au dédoublage; il suffit pour cela de changer
la lame.

Les volants peuvent tourner dans un sens ou dans l'autre suivant que l'on utlise le chariot ou les cylindres; & cer effer, ces

hines sont munies de deux paires de poulies folles et fixes et de deux débrayages.

Le chariot destiné aux bois en grume est muni de griffes et pérmet de faire les traits paralléles avec une grande précision. Ce

chariot est automatique et sa vitesse d’avancement pour le sciage est variable pendant la marche méme de la machine, de sorte que

I'on peut constamment proportionner la vitesse du débit 2 la largeny et 2 1a dureté du bois. Le retour du chariot se fait également

automatiquement et en grande vitesse. Enfin on peut faire avancer le chariot dans le sens du sciage i la méme vitesse que pour le

retour de maniére 4 approcher vite le bois de la lame lorsque la grume se trouve fixée & une grande distance de cette lame.

Pour le dédoublage au moyen des cylindres, on peut lement varier la vitesse d'entrainement du bois pendant la marche de

la machine. Iy a trois cylindres cannelés commandés par des engrenages, et trois cylindres presseurs correspondants. Un cadran et
une aiguille mobile indiquent les déplacements des cylindres cannelés.

En résumé, ces machines p'uscntunt tous les avantages qu'on aurait avec deux scies, sauf toutefois qu'on ne peut pas scier
simultanément avec le chariot et avec les cylindres.

¢ le plus grand so

Ldm du bas est en fonte et 3 joue, celui du haut est en acler. Les

Les volants porte-lames sont équilibrés

agues. L'inclinaison des volants est
réglable facilement. Tous les engrenages sont taillés, Des volets protégent contre les accidents. Un frein permet d'arréter rapidement

systéme de gr

coussinets en bronze phosphoreux sont munis de notr e automatique par

pour changer de lame, ete.

DIMENSIONS MANIMUM POULIES

PRIX

DIAMETRE | DIAMETRE A DEDOURLER LONGUEUR FOLLES ET FIXES FORCE T
MOTRICE AYEC CHARIOT
T % e — éx — = PAl R JOA
TYPES des maximum v | EPssat les g ue 8 imes er| Pt DUNE GRIFFE
VOLANTS DES GRONES | G ENTRE LAMES DIAMETRE ] ‘:\. 3 cmipres s 5 SUPFLRMENTLING
08 LE GUIDK | 100 “copinnpe PAR MINUTE SANS LiME ANS GRIFFE 1

NU 1250 wfm | 1000 m/m | GO0 =/m | 410 m/m [ S=0)
NX [ 1500 m/m [ 1100 mm | 650 m/= | 510 =/= | 10=100

m/m 400 G 6.500 fr,| 250 fr. 150 fr.
: 8 7.800 fr. fr 1575 1t

ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME

VEN MIT LAUFWAGE]D IND MIT W/ APPARAT

GROSSE BAND

ZUM SELBSTTHATHIGEN TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN

NU - NX
p GROSSTE MOLZER FUR R " PREIS
DURCHMESSER |  GROSSTER X LANGE D AT ceYELHECEY PRRRDERRAIT | o ——eemm— e e
WODELL _ bEm DUBCHMESSER e aliyres —';L‘,;N X N ;i--nl 'syvdlm ¥ir i | Yo
SAGENSCHEIDEN | DES STAMMES HiHE ‘ DICKE DU :sﬂ:r\[ ik i i melar un Vopetrwriaagarasy | Hunmeepparie
‘ i \ \ |
NU  [1950 @/m| 1000 n/m| 600 m/m | 410 m/m | 8=800 | 500 m/m | 400 i
NX 1500 m/m| 1100 m/m| G50 @/ | 510 =/m | 10w100 | 600 = /m 350 8
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SCIE A RUBAN A CHARIOT LIBRE

pour le débit des bois en grume, et & cylindres pour le dédoublage automatique des madriers et autres piéces dquarries
(DiaMATRE DES VOLANTS : 1.250 =/)

NV

BANDSAGE MIT LAUFWAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME UND MIT WALZEN-APPARAT
ZUM SELBSTTHATIGEN TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN

NV
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SCIE A RUBAN A CHARIOT LIBRE

pour le débit des bois en grume, et a cylindres pour le dédoublage automatique des madriers et autres piéces équarries
(DiamictRe  pES voLasTs : 1330 =)

NV

Certe scie 4 1

ban est munie d'un chariot libre au moyen duquel on peut débiter les bois en grume, et de cylindres pour
dédoubler automatiquement les madriers et les autres piéces équarries.

Le chariot composé de deux fortes plaques de fer rabotées entre lesquelles passe la lame, se meut automatiquement pendant le
sciage, le retour se fait 4 la main 4 l'aide d’une manivelle.

On peut se servir simultanément du chariot et des cylindres lorsqu'on a de trés grosses pitces équarries a débiter; les vitesses
d’avancement du chariot et de rotation des cylindres sont réglées dans ce but. Dans ce cas les cylindres cannelés agissent comme guide
du chariot libre, et les cylindres presseurs maintiennent le bois en contact avec ce guide.

Pour faciliter le débit au chariot, on peut aisément enlever les cylindres presseurs.

Les vitesses d'avancement du bois, soit que I'on emploie le chariot libre ou les cylindres ou bien les deux simultanément, sont
variables pendant la marche méme de la machine.

-faw

phosphoreux, ils sont [munis de notre sy

Les volants ne sont pas en port elui du haut est en acier pour obtenir plus de lézéreté. Les coassinets sont en bronze

me de graissage automatique par bagues. La tension de la lame est donnée par
Pintermédiaire d'un ressort a boudin. Le guide-lame supérieur est équilibré. Les volants sont A inclinaison réglable, ce qui est de la

plus grande importance pour que la lame se maintienne bien 4 sa place. Des garnitures de lidge entourent les volants, etc.

—— = = = = 1l
HAUTEUR DIAMETRE FORCE MOTRICE FRIX
|
| TYPE 5008 des s EX CHEYAUX o Tl
| LE GUIDE VOLANTE LAMES DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ CEARIOT DE 3 MiTRES DE
| SANS LAME CHARIOT EN PLUS
|

NV 750 m/m 1250 m/m RuB(() 500 m/m 400 [} 5.600 fr. | 300 fr.

| |

BANDSAGE MIT LAUFWAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME UND MIT WALZEN-APPARAT

ZUM SELBSTTHATIGEN TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN
NV
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| '\ll‘.iHlllHl |U||Wﬂ@g|!ﬂll!ll;§2ﬂm||ﬂ|||l ~

| ]
| L I
- 2 T e = Gl S
SCIE A RUBAN AVEC CHARIOT LIBRE
pour debiter les hois en grume, et & cylindres pour dédoubler les madriers et autres pidces équarries
(DiaMETRE DES VOLANTE : 1.100 /=)
MB {
| WE e
ii\ BANDSAGE MIT LAUFWAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME UND MIT, WALZEN-APPARAT &
|[j ZUM SELBSITHATIGEN TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN
MB
p
|
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SCIE A RUBAN AVEC CHARIOT LIBRE

pour déhiter les bois en grume, et & cylindres pour dédoubler les madriers et autres pidces équarries

MB

Dans cette machine, le chariot libre est automatique et sa vitesse d’avancement est variable pendant la marche méme de la
machine au moyen d'un disque et d’nn galet 4 friction. Le retour se fait 4 la main & I'aide d'une manivelle et d'un pignon.

Les cylindres servant au dédoublage sont également & vitesse variable pendant la marche de la machine; il y a trois cylindres

J

cannelés commandés par des engrenages, et trois cylindres présseurs correspondants.

Dans le cas de grosses piéces équarries i dédoubler, onl peut se servir simultanément du chariot et des cylindres, ceux-ci agissant
comme guide et presseurs. Les vitesses du chariot et des éylindres sont réglées dans ce but.

Cette machine érant d'un type nouveau, elle posstde tous les perfectionnements : volants entre deux coussinets, celui du haut

en acier; coussinets en bronze phosphoreux 3 graissage automatique par bagues; réglage facile de linclinaison des deux volants;

tension de la lame donnée par Pintermédiaire d'un ressort 4 boudin; guide équilibre, etc., etc.

A E T - |
HAUTEUR DIAMETRE LONGUEUR FOULIES FOLLE ET FISE |FORCE MOTRICE PRIX
| e sous des des —————— | vl —
- AVEC PAR METRE
LE GUIDE VOLAKTS LANES DIAMKTRE TOURS PAR MINUTE environ CHAIOT DE B METRES bE
SANS LAME CHARIOT EN PLUS |
‘ |
| [

3 5.000 fr. 250 fr,

%9 o RS | R et : g Sk |

e
o

‘ MB 600 m/m 1100 m/m 72000 500 m/m

BANDSAGE MIT LAUFWAGEN ZUM SCINEIDEN RUNDER STAMME UND MIT WALZEN-APPARAT

NEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN

ZUM SELBSTTHATIGEN TRE

MB
2 ; . FEST- UND LOSSCHEIRE PRE
GROSSTER ‘ DURCHYESSER LANGE PFERDEKRAFT I
NODELL DURCHMESSER UER | : — — = :
. " 8 BLATTES CIRCA J {3 E
DES STAMNES |  SKGENSCHEIEN HERFERA DURCHMESSER | TOUREN PER MINUTE ; WET BIREN WAORR | FOR JEDEX METER
VON 3 METER | WAGENVERLANGERUXG
Thietiel ==
[ [
MB i) m/m 1100 m/m 800 500 m/m 450 it
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GUILLIET FILS ET C'°, SUCCESSEURS

SCIE A RUBAN AVEC CHARIOT LIBRE

pour le débit des bois en grume,

avec oylindres pour le dédoublage des madriers et avec table pour scier et chantourner a la main

MD

Cette machine est destinée au débit des bois en grume jusqu'a 600™/™ de diamétre, A T'aide d’un chariot libre qui se meut sur des

galets; au dédoublage des madriefs et autres pide

s équarries, au moven de cylindres entrainant le bois; et enfin aux sciages et

chantournements & la main, sur les tables du chariot.

Un grand avantage de notre modeéle, c’est qu'on peut passer du sciage aux cylindres, au sciage au chariot ou inversement, sans
avoir rien a démonter; il n’y a/qu’a changer le sens de rotation des volants; dans, ce but, la machine posséde deux paires de poulies
folles et fixes et deux débrayages,

Les volants sont équilibrés avec soin, celui du bas est plus lourd que celui du haut. Ces volants sont tous deux placés entre deux

paliers perfectionnés,

VLIRS Fi QBT RIYER PRIX
” DIAMETRE | LoNGUEUR | POULIES FOLLES ET FIXES i I
| B 4 b AYEG CHARIOT , K
TYPE des dez T— b ot PAll JETH i |
DES' GRUES VOLANTS LAMES DLAET I 10U PAR MINUTE MU A LA MAIN bF UL |
A0NE AN CHARIOT EX PLUS
| |
f - 1 P r= - . 2 |
L MD GO0 mm | 1100 w/m 7300 By m/m il 3 4.200 fr. | 200 fr. | 150 fr. |
‘ |

I'augmentation pour 'avancement automatique du chariot est de 200 francs.

BANDSAGE MIT LAUFWAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME, MIT WALZEN-APPARAT ZUM
SELBSTTHATIGEN TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN UND MIT TISCHE FUR ALLE GEWOHNLICHEN

BANDSAGE ARBEITEN

MD

GRBSSTER DURCHMESSER siHge FEST- UND LOSSCHEIRH ST PRELS
S - DER —— —
MODELL | n[‘m.lmmm : e DES BLATTES L TOUREN CIRGA | elnem vagen Fit [eden meler e

DES STAMMES si S WHMESE FERL MINUTE meler wagenrerlangorung drs Filruagslizesles

|

L St £ 1 e | &

MD 600 mm | 1100 m/m 7u300 500 m/m i 5
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GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (Yowsg)
GUILLIET FILS ET C'°, SUCCESSEURS

SCIE A RUBAN A CYLINDRES

pour dédoubler les madriers et autres piéces équarries et avec table pour scier et chantourner & la main
(DIAMETRE DES VOLANTS : 1,100 =/%)

MC

BANDSAGE MIT WALZENAPPARAT ZUM SELBSTTHATIGEN TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN UND MIT
TISCHE FUR ALLE GEWOHNLICHEN BANDSAGE-ARBEITEN
MC

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YowyE)

GUILLIET FILS ET C'°, SUCCESSEURS

SCIE A RUBAN A CYLINDRES

pour dédoubler les madriers et autres piéces équarries et avec table pour scier et chantourner & la main
(DiamBTRE DES voLanTs @ 1400 =/

MC

Cette machine est destinée au dédoublage des madriers et autres piéces équarries au moyen de cylindres entrainant le bois, et aux
sciages et chantournements & la main sur une table spéciale i cet usage.

Le sciage aux cylindres se fait avec 'un des brins de la lame, et pour scier et chantourner 4 la main, on se sert de I'autre brin;
on n’a de cette facon aucune piéce & démonter pour passer du sciage aux cylindres au sciage 4 la main ou inversement. Il n'y a
absolument qu'a changer de lame et & changer le sens de rotation des volants.

Pour pouvoir changer promptement de sens de rotation, la machine posséde deux paires de poulies folles et fixes et denx
débrayages.

Les volants sont équilibrés avec soin, celui du bas est plus lourd que celui du haut. Ces volants sont tous deux placés entre deux
paliers graisseurs perfectionnés.

i > —
o P ETRRG Lo - PRIX
| IHAMETRE LONGUEDT POULIES FOLLES ET. FIXES FORCE MOTRICE Ll e g S __|.
2 = Y s - | 0'UN GUIOE
TYPE des iles L EN CHEVAUX DE LA MACHINE |-m:m:w.kmn.
| VOLANTS LANES DIAMETRE T0URS PAR MINUTE enviran BANS LAME POUK LES |
| | SCLAGES DROITS A LA ‘unl
MC | 1100 w/m Jma00 00 m/m 450 LS 3.600 fr. 50 fr.
i Y \l
e m—, e |

BANDSAGE MIT WALZENAPPARAT ZUM SELBSTTHATIGEN TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN

IR ALLE GEWOHNLICHEN BANDSAGE-ARBEITEN

UND MIT TISCHE

MG
4 FEST- UND LOSSCHEIBE
ik 1ANGE PERDERRAFT
: e — e —— PRI

NODELL ‘ TES CLREA

EIGEN pE.BLAT UBCHAESSER | rovses res mixure |

|
= | |
| - 1l - -

MG ‘ m/m | Tma00 Aty mfm | (H] D ‘
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GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YoxxE)
GUILLIET FIL§ ET C*, SUCCESSEURS

SCIES A RUBAN A CYLINDRES POUR DEDOUBLER LES MADRIERS

et autres piéces dquarries

MF - MG

BANDSAGEN MIT WALZENAPPARAT ZUM SELBSTTHATIGEN TRENNEN VON WIERKANTIGEN HOLZERN

MF - MG

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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GUILLIET FILS ET C", SUCCESSEURS

SCIES A RUBAN A CYLINDRES POUR DEDOUBLER LES MADRIERS

et autres piéces équarries

MF - MG

Ces machines sont destinées au débit des plateaux, madriers ou picces équarries, en planches ou feuillets. Leur production est
énorme et la perfection du sciage est absolue.

Le bois 4 débiter est amené 4 la lame a I'aide de trois cylindres cannelés mus automatiquement 4 des vitesses variables suivant la
dureté et la hauteur de la piéce: Les variations de vitesse se font pendant la marche méme de la machine. Un débrayage peut arrérer
instantanément 'amenage du bois.

Les volants sont équilibrés avec soin; celui du bas est plus lourd que celui du haut. Ces deux volants tournent entre denx paliers
graisseurs petfectionnés, munis de coussinets en bronze phosphoreus.

La tension de la lame est donnée & I'aide d'un ressort 4 boudin.

Le guide de la lame est équilibré pour en faciliter la manceuvre.

Tous les leviers d’'embrayage er de débrayage, ainsi que les manivelles servant 4 la manceuvre des cylindres sont placés i la portée
de I'ouvrier.

Les deux volants sont inclinables, de sorte que I'on peut toujours amener la lame exactement a la place qu'elle doit occuper,
aussi bien sur le volant du haut que sur celui du bas.

= = = = Be S e e !
DIAMETIE LONGUEDR POULIES FOLLE ETCFIXE FORCE MOTRICE ‘
TYPES les des T T e g EX CHEVAUX PRIX SANS LAME
i VOLANTS LAMES DEAMETRE ‘ TOURS PAE MINUTE environ ‘
MFE 195() m/m SEA(0 a0 m/m ‘ A0 [ 4.000 fr.
MG 1500 w/m 107500 600 =/m 450 8 4700 fr. |

BANDSAGEN MIT WALZENAPPARAT ZUM SELBSTTHATIGEN TRENNEN VON WIERKANTIGEN HOLZERN

MF - MG
—— T = F | |
o | | FEST- UND LOSSCHEIRE
NURCHMESSER LANGE e PFERDEERAFT
A : ] — — ' PRELS
DER SCHEIBEN DES BLATTES L CIRCA
‘ DORCHYESSER TOUREN PEK MINUTE
= {a |
|
MF 125() mfm gmAli0 (] (i}
MG | 1500 10500 | 350 ]
| |
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90 GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YonxE)
GUILLIET FILS ET [.'(, SUCCESSEURS

SCIE A RUBAN A CYLINDRES POUR DEDOUBLER LES MADRIERS

et autres piéces équarries
(DIAMETRE DES VOLANTS ¢ 1,400 =/=)

ME

BANDSAGE MIT WALZENAPPARAT ZUM SELBSTTHATIGEN TRENNEN VON WIERKANTIGEN HOLZERN

ME

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (Yosx) 91
GUILLIET FILS ET ', SUCCESSEURS

SCIE A RUBAN A CYLINDRES POUR DEDOUBLER LES MADRIERS

et autres piéces équarries

(DiaMETRE DES voLaNTS @ 1.100

ME

Par dédoublage on entend le débit qui consiste 4 faire des traits paralléles 4 la face que l'on s’est donnée comme guide. Tl n'est

as indispensable que bois solent équarris, il suffic qu’ils aient une face dressée; on peut par exemple dédoubler une dosse obtenue
P } 1 1 !
sur une autre machine, cette dosse n’ayant qu'une grande face dressée.

La machine représentée par la gravure ci-contre est extrémement robuste et sa production est énorme. Elle posséde tous les

perfectionnements indispensables au bon foncrionnement d'une

srande scie & ruban @ Volants porte-lame entre deux coussinets et pas

en porte-a-faux; réglage facile de inclinaison de ces volants; tension de la lame obtenue par I'intermédiaire d'un ressort 3 boudin;
coussinets en bronze phosphoreux munis de notre systéme de graissage automatique par bagues; volant du bas lourd; volant du haut

sion, etc.

léger; volants équilibrés avec préci

Le bois & dédoubler est entrainé automatiquement sur me ‘au moyen de trois paires de cylindres, soit trois cannelés servant

de guide et trois presseurs. La vitesse de rotation des cylindres et par conséquent la vitesse d’avancement du bois sont variables pendant

la marche méme de la machir

cette variation de vitesse est obtenue wés simplement en agissant sur un volant & boudin.

Les cylindres cannelés et les cylindres presseurs peuvent s'approcher ou s'éloigner de la lame suivant les épaisseurs de bois i débiter

et suivant l'endroit ot 'on veut fa
Un débra

Les manivelles servant aux dépl

re le trait. Une aignille mobile indique le déplacement des cylindres cannelés.

ianément .‘E mouvement dL'

e permet d’arréter in

suite |

station des cylindres cannelés et pa 1cement du bois.

cements des cylindres, le volant a boudin servant aux variations de vitesses d’avancement du
bois, le débrayage de la machine et celui des cylindres cannelés, sont groupés 4 la portée de P'ouvrier.

Un frein permet d'arréter la machine rapidement lorsqu'on veut changer de lames. Tous les engren sont taillés. Les axes des

volants sont en acier fondu.

; — e o — —
DIAMETRE HAUTEUR POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTRICE
TYPE des s0uS —— = EN CHEVAUX PRIX SANS LAME
YOLANTS LE GUIDE LAMES DIAMETRE TOURS PAR MINUTE enviren
ME 1100 =/m GO = fm Tm300 500 m fm 450 5 3.500 fr.
|
=ttt B oo = e = S n———————— |
BANDSAGE MIT WALZ PPARAT ZUM SELBSTTHATIC [RENNEN VON WIERKANTIGEN HOLZERN
ME
| e FEST- UND LOSSCHEIRE b —‘
DURCHMESSER GROSETE LANGE et BRI TR g PPERDEKRAFT
i DER SAGENSCHEINEN SCHNITTHOHE DES BLATTES ‘ Y eh S CERCA | s l
| ‘ | l
ME 1100 m/m 600 mfm ‘ 500 m/m | 450 B
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92 GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (Yowg)
GUILLIET FILS ET C"’, SUCCESSEURS

SCIE A RUBAN A CYLYNDRES POUR DEDOUBLER LES MADRIERS

al autres pidces équarries, et & table pour scier et chantourner & la main
(DiasetTRE DES vOLANTS : 1.100)%[")

AL

BANDSAGE MIT WALZENAPPARAT ZUM SELBSTTHATIGEN TRENNEN VON WIERKANTIGEN HOLZERN

AL

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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GUILLIET FILS ET €, SUCCESSEURS

SCIE A RUBAN A CYLINDRES

pour dédoubler les madriers et autres piéces équarries et & table pour scier et chanfourner 4 la main
(DianmiiTRE DES. VOLANTS : 1.4100 /=)

AL

Cette machine est destinée :

1° Au dédoublage des madriers en planches ou en feuillets;

2° Aux sciages droits et aux chantournements 2 la main,

Pour le débit des madriers, le bois est amené 4 la scie au moyen de trois cylindres cannelés tournant mécaniquement a des

vitesses variables, suivant la nature et la dimension du bois; un débrayage permet d'arréter instantanément le mouvement de rotation

de ces cylindres et, par suite, d'arréter I'avancement du madrier. Un presseur A trois galcts, agissant au moyen d’un contrepoids,
maintient le bois constamment en contact avec les cylindres cannelés.

Pour scier ou chantourner 4 la main, on enléve les organes d’s

ancement par cylindres, de fagon i ce que la table soit libre; on
n'a plus alors qu'une scie ordinaire, scie qui peut re¢evoir un guide comme ces derniéres.

Cette machine posséde tous les perfectionnements que 'on peut désirer dans une scie 4 ruban : Volants entre deux coussinets au

lieu d'étre en porte-

. Coussinets a graissage automatique par bagues. Tension de la lame donnée par I'intermédiaire d'un ressort
a boudin. Guide équilibré par un contrepoids. Réglage facile de Pinclinaison des volants sup

ieur er inférieur, etc., etc.

Il NS W T - ] Y ; =1
| DIAMETRE HAUTEUR LONGUEUR POULIES FOLLE ET FIXE  \popep MoTHiCE PRIX
‘ TYPE des 5008 des - —— - EN CHEVAUL T T A ————
TOLAXTS LE GUIDE Laxgs loETRE l'mmis PAR MINUTE environ OE LA MACHINE U'EN GUIE
SANS LAME PARALLELOGRAMME ||
|
:| AL 1100 m/m 650 m(m g mjm | 450 ! 2.750 fr. 50 fr. ‘
|
1 o . — — — — = |

BANDSAGE MIT WALZENAPPARAT ZUM SELBSTTHATIGEN TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN

AL
FEST= UND LOSSCHELDE | PREIS
DURCHMESSER | LANGE Ty PFERDERRAFT
HORELL Femi | CHNITTHL CETI, | e e bR CIRCA B ey
DR FAOKHETHEINEN | S= (U LI TE 3 DUHCHMESSER | TOUREN PER MINUTE| i DER MASCHINE L E L
! [ | FUHRUNGSLINEALES
1 | i
| G50 m/m g 500 =/= 450 ‘ i

AL ‘ 1100 m/=
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94 GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (Yow~E)
GUILLIET FILS ET C*, SUCCESSEURS

SCIE A RUBAN A CYLINDRES

pour dédoubler les madriers et autres pidces équarries et & table pour scier et chantourner & la-main

(DiAMBTRE DES voLANTE @ 1,000 =)
AJB

COLONINE A DROITE

BANDSAGE MIT WALZENAPPARAT ZUM SELBSTTHATIGEN TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN
UND MIT TISCHE FUR ALLE GEWOHNLICHEN BANDSAGE -ARBEITEN

AJB

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YossE) 95
GUILLIET FILS ET C, SUCCESSEURS

SCIE A RUBAN A CYLINDRES

pour dédoubler les madriers et autres piéces équarries, et & table pour scier et chantourner & la main
(DiamiraE pEs voranTs ; 1.000 %

AJB
COLONINE A DROITE

Cette machine a été érudiée spécialement en vue de passer rapidement du sciage aux cylindres au sciage 4 la main et inversement.
A cet efet, les cylindres peuvent s'enlevi

facilement et promptement ;

SONt mont

s sur des glissitres fixces 4 la table au moyen
de deux boulons. ;

Le volant supérieur n'est pas en porte-3-faux, ce qui est de la plus grande importance. Les cylindres sont au nombre de trois pour
les cannelés et trois presseurs, le bois est ainsi beaucoup mieux guidé que dans les machines qui n'en ont que deux, Le mouvement
de rotation des cylindres peut étre arrété au moyen d'un débrayage.

La vitesse d'avancement du bois est variable pendant la marche méme de [a machine, cette variation est obtenue par la manceuyre
d’un volant 4 boudin.

Les arbres des volants sont en acier fondu, ils sont reetifiés. Les coussinets, en bronze phosphoreux, sont pourvus de notre
sage automatique par bagues donnant un graissage trés abondant, une grande propreté et une économie d’huile

systéme de grai
considérable.

Les leviers de manceuvre des embrayages et débrayages, le volant servant i varier 'avancement du bois, et les manivelles

indres de la lame, sont groupés 4 L;

rapprochant ou ¢loignant les eyl portée de o

rrier qui conduit la machine.

L'inclinaison des deux volants peut se régler, ce qui est indispensable pour arriver a faire tenir la lame bien 4 sa place, en bas
comme en haut. Pour le volant supérieur, cette inclinaison peut se régler pendant la marche de la machine i 'aide d'un petit vol
boudin pla

du volant.

ant a
“ 4 la portée de ouvrier. La position la plus favorable de la lame est en av les dents % - S
alap rier. La posi a plus favors 4 lame est en avant, les dents peuvent méme soreir légérement

La tension de la lame est donnée par l'intermédiaire d'un ressort & boudin. Une brosse enléve la sciure qui se fixe sur le volant

inférieur.

Les poulies folle et fixe ne sont pas en porte-i-faux. Le diamétre de la poulie folle est plus petit que celui de la poulie fixe,

courroie se trouve ainsi détendue lorsque la machine ne marche pas. Des volets protégent l'ouvrier contre les accid

et la
ents, (Ces volets ne
sont pas représentés sur la gravure ).

Une aiguille mobile indique exactement en millimétres de quelle quantité on déplace horizontalement les ¢

ylindres. Aprés chaque
déplacement des cylindres, on raméne laiguille 4 la division zéro, ce quivite les calenls et les erreurs de Pouvrier.

DIAMETRE HAUTEUR LONGUEUR POULIES FOLLE ET FIXE  |FORCE MOTRIGE]

TYPE des e — e ——— EN CHEVADX e T SRS SR
VOLANTS DIANETRE TOURS PAR MINUTE environ BIERAMACHIS VUN GUIDE
|
|
AJB 1000 mm 775 m/m =400 400 /= 475 3 2.750 fr, 40 fr.,

L'augmentation pour le volant supérieur en acier est de 100 francs. L'augmentation pour équilibrer le guide supérieur de la
lame est de 50 francs.
Pour faciliter Penlévement des cylindres, nous pouvons fournir au prix de roo francs un petit treuil fixé au dos
p 05 du

i. (Voir
la gravure). Dans la généralité des cas, on n'enléve que les presseurs et on recule les cylindres cannelés & Pexerémité de leur course
horizontale.

BANDSAGE MIT WALZENAPPARAT ZUM SELBSTTHATIGEN TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN
UND MIT TISCHE FUR ALLE GEWOHNLICHEN BANDSAGE-ARBEITEN

AJB
- FEST- UND LOSSCHEIRE ]
DURCHMESSER LANGE ¥ PFERDEKRAFT i
HOUELL o e — . ——— — S e e
4 CENSCHEIREN DES BLATTES CIRC!
DER SLGENSCHEN DURCHMESSER TOUREN PEE MIXCTE i DER MASCHINE 3 DEs
FUBAUNGSLINEALES

AJIB 1000 @/ Tm400 400 m/m ‘ 3
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GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (Yosxg)
GUILLIET FILS ET C°, SUCCESSEURS

SCIE A RUBAN A CYLINDRES

pour dédoubler les madriers ef autres piéces équarries, et a table pour scier et chantourner 4 la main
(DIAMETRE DES ¥OLANTS {1000 =%
AJB bis
COLOININE A GAUCHE

BANDSAGE MIT WALZENAPPARAT ZUM SELBSTTHATIGEN TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN
UND MIT TISCHE FUR ALLE GEWONNLICHEN BANDSAGE-ARBEITEN

AJB bis

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS MECANICIENS, A AUXERRE (YoxyE) 97
GUILLIET FILS ET Ciu, SUCCESSEURS

SCIE A RUBAN A CYLINDRES
pour dédoubler les madriers et autres piéces équarries, et 4 table pour scier et chantourner & la main
[DIAMETRE DES VOLANTS : 1,000 =/=)
AJB bis
COLONINE A GAUCHE

Cette machine a été étudiée spécialement en vue de passer rapidement du sci cylindres au sciage i 2 main et inversement.

A cet effet, les cylindres peuvent s'enlever facilement et promptement; ils sont montés sur des glissiéres fixées 4 la table au moyen de
deux boulons.

Le volant supérieur n'est pas i porte-i-faux, ce qui est dela plus grande importance. Les cylindres sont au nombre de trois pour
les cannelés et trois presseurs, le bois est ainsi beaucoup mieux guidé que dans les machines qui n’en ont que deux. Le mouvement
de rotation des cylindres peut étre arrété au moyen d'un déb

rage.
=
La vitesse d’avancement du bois est variable pendant la marche méme de la machine; cette variation est obtenue par la manceuvre
d’un volant 4 boudin.
Les arbres des volants sont en acier fondu, ils sont rectifiés. Les coussinets, en bronze phosphoreux, sont pourvus de notre systéme

de graissage automatigue par bagues donnant un graiss trés abondant, une grande propreté et une économie d'huile considérable.

Les leviers de manceuvre des embrayages et débrayages, le volant servant & varier 'avancement du bois, et les manivelles

rapprochant ou éloignant les cylindres de la lame, sont groupés 2 la portée de I'onyrier qui conduit la machine,
L’inclinaison des deux volants peut se régler, ce qui est indispensable pour arriver 4 faire tenir la lame bien 4 sa place, en bas

comme en haut. Pour le volant supériear, pette inclinaise se régler pendant la m

n pe he de la machine a 'aide d’un petit volant
4 boudin placé A la portée de Pouvrier. La pesition la plus favorable de la lame est en avant, les dents peuvent’ méme sortir légérement
du volant.

La tension de la lame est donnée par l'intermédiaire d'un ressort & boudin. Une brosse enléve la sciure qui se fixe sur le volant

inférieur.

Les poulies folle et fixe ne sont pas en porte-i-faux. Le diametre de la poulie folle est plus petit que celui de la poulie fixe, et la

les accidents, (Ces volets ne

courrote se trouve ainsi détendue lorsque la machine ne marche pas. Des volets pr
sont pas représentés sur la gravure).
Une aiguille mobile indique exactement en millimétres de quelle quantité on déplace horizontalement les eylindres. Aprés chaque

déplacement des cylindres on ramene Laiguille 4 la division zéro, ce qui évite les calculs et les erreurs de ouvrier.

‘ HAUTEUR LONGUEUR POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTRICE PRIX
TYPE i des — | i | — e ——
an-dessons - 7
VOLANTS DU GUIDE LAMES DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ “E‘ LA_MACHINE D'UN GUIDE
SANS LANE AL G \
| ANS LANE | PAIALLELOGRAMME

ATB lis 1000 m/n 175 mjm w400 400 mfm | ATS 3

‘ 2.750 fr. A0 fr. ‘
R e e ot v S R SR R o]

L’augmentation pour le volant supérieur en acier est de oo francs. L'augmentation pour équilibrer le guide supérieur de la
lame est de 50 francs.

Pour faciliter lenlévement des cylindres, nous pouvons fournir au prix de roo francs un petit treuil fixé au dos du bati. (Voir
la gravure). Dans la généralité des cas, on n’enléve que les presseurs et on recule les cylindres cannelés 4 Pextrémité de leur course

horizontale.

APPARAT ZUM SELBSTTHATIGEN TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN
BANDSAGHE-ARBEITEN

BANDSAGE MIT WALZ
UND MIT TISCHE FUR ALLE GEWOHNLICHEN

AJB bis
PEST- UND LOS PREIS
l | DURCHMESSER LiNgE e PFERDERRAFT ‘ s
| e —— e e
MODELL w = o CIRCA ]
DER SAGENSCHEIBEN DES BLATTES DURCHMESSER TOUREX PER MINUTE DER MASCHINE
FUHRUNGSLINEALES
|
i ‘
3 T % 0 m v a
AJB his 1000 m/m TmA00 4 mfm KiH | 3 ‘
l ' ‘

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YoxxE)

GUILLIET FILS ET C*, SUCCESSEURS

SCIE A RUBAN A CYLINDRES

pour dédoubler les madriers et autres piéces equarries, et pour scier et chantourner a la main

(DiamiTiE DES VOLANTS ¢ 1.000 ==}

AJ

NOTA. — La gravure représente cetle machine avee colonne & dyoite, mais nous la construisons également avee colonne & gavche.

BANDSAGE MIT WALZENEPARAT ZUM SELBSTTHATIGEN TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN
{DuRcHEssER DER Siceyscngimes : 1000 o/®)

AJ
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GUILLIET FILS ET C'°, SUCCESSEURS

SCIE A RUBAN A CYLINDRES

pour dédoubler les madriers et autres piéces équarries, et paur scier et chantourner a la main
{D1aMETRE DES VoLanTs @ 1.000 #/%)

AJ

Cette machine est destinée :

1* Au dédoublage des madriers en planches ou en fenillets mince:
I

27 Aux sciages droits et aux chantournements a la main.

Pour le débit des madriers, le hois est amené & la scie au moyen de cylindres cannelés tournant mécaniquement a des vitesses
variables, suivant la nature et la dimension du bois; un débrayage permet d'arréter instantanément le mouvement de rotation de ces
A

constamment en contact avec les cylindres cannelés.

cylindres et, par suite, d'arré avancement du madrier. Un presseur 4 galets, agissant au moyen d’un contrepoids, maintient le bois

nes d'avancement par cylindres, de facon que la table soit libre; on n’a

Pour scier ou chantourner 4 la main, on enléve les org

a table,

ruban ordinair

plus alors qu’une :

nt et vite du dédout

¢ au sciage 1 la main ou inversement,

Nous avons étudié cerre machine pour qu'on puisse passe

uit les organes d'amenage par cylindres, de telle sorte qu'on peat les enlever et les remertre en place

cest-i-dire que nous avons const

en quelques minutes.

Le biti est d'une seule piéce de fonte, les volants sont parfaitement équilibrés, les conssinets en bronze phosphoreux sont &

graissage automatique, et les axes des volants sont en acier.

B

JAMETHE LONGUELR POULIES FOLLE FORCE MOTRICE EAL
: des T T — EN CHEYAUS
; VOLANTS LAMES DIAMETRE | TOURS PAR MINUTE N
s o ~m " %o o= 51 . 5 |
Al 1000 m/m TiH mf Tmi00 400 =/ (i1 3 2.300 fr. | 4 fr. |
| |
joe i R ) |

Laugmentation pour volant supérieur en acier est de 100 francs.

stle machine avee colonng & dr mais nous la construisons aussi avec colonne @ gauche.

]

NOTA. — La gravure représente

APPARAT ZUM SELBSTTHATIGEN TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN

BANDSAGE MIT WALZ

AT
FEST= UXD Lf BE 9
LANGE PFERDERRAFT
MODELL.
’ q CIRCA
LIRS HLATER DURE 11 ‘ TOURES PER MINUTE
‘ ;
AJ 1000 /= 100 ‘ 400 ©/m 475 ‘

0 e R el [ e et B 2ol L
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IIII- AR I [

SCIE A RUBAN A CYLINDRES

pour dédoubler les madriers et autres piéces équarries, et & tahle pour scier et chantourner a la main
(DIAMETRE DES voLANTE @ 800 =/=)

MH

BANDSAGE MIT WALZENAPPARAT ZUM SELBSTTHATIGEN TRENNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN

MH
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GUILLIET FILS ET C'

y SUCCESSEURS

SCIE A RUBAN A CYLINDRES

pour dédoubler les madriers et autres piéces équarries, el & table pour scier et chantourner & la main
[DIAMETRE DES YeLanTs : 900 =/%)

MH

Cette machine est destinée :
1° Au dédoublage des madriers en planches ou en feuillets;

2° Aux sciages droits et aux chantournements 4 la main.
Pour le débit des madriers, le bois est amené 2 la scie au moyen de trois cylindres cannelés tournant mécaniquement 4 des

vitesses variables, suivant la nature et la dimension du bois; un dék

ayage permet d'arréter instantanément le mouvement de rotation

de ces cylindres et, par suite, darréter Uavancement du madrier, Un presseur 3 trois galets, agissant au moyen d’un contrepoids
8, E =4 P s

maintient le bois constamment en contact avee les cylindres canne

Pour scier on chantourner i la main, on enléve les organes d’avancement par cylindres. de facon que la table soit libre: on n'a
; t] Y ]

plus alors qu'une scie ordinaire, scie qui peut recevoir un enide comme ces derniéres,
| g

Cette machine posséde tous les perfectionnements que 'on peut désirer dans une scie & ruban : Volant supérieur entre deux
coussinets au lieu d’étre en porte-a

anx, coussinets & graissage automatique par |

ues, tension de la lame donnée par Pintermédiaire
ison des volants supérieur et inférieur, etc., etc.

s
({ un ressor

boudin, réglage facile de I'inclir

2 ST L oy el _, = -_” I LN, il -
DIAMETRE HAUTEUR LONGUEUR POCLIES FOLLE ET F OTRICE PRIX ].
TYPE les ettt des S SR T T e S —
YOLANTS b o LAMES DLAMETRE TOUNS PAR MINUTE environ DE Li MACHINE b'UN GUIDE
SANS LANE PARALLELOGRAMME
MH 900 == 450 == fm100 300 =jm | 500 212 1.800 fr. ‘ a0 fr. |‘
|

L'augmentation pour le volant supéricur en acier est de roo francs. L'augmentation pour équilibrer le guide-lame supérieur au
moyen d'un contrepoids est de 50 francs.

BANDSAGE MIT WALZENAPPARAT ZUM SELBSTTHATIG

NNEN VON VIERKANTIGEN HOLZERN

MH
e R B — y
- FEST- UND LOSSCHEILE ‘ PREIS
DURCHMESSER LiNcE ¥ iy FYERDRSRAFT i B3P
S sy 0 e —— Rt - ———--__A_.__.—!—i— ~
AR RAERNECHEIERN Das KUk DURCHNESSER TOUREN PER MINUTE DER MASCHINE o
FUHBUNGSLINEALES

MH H00 mm fim {00 | 800 mm | 500 212 | | |
| I |
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GUILLIET FILS ET C¥, SUCCESSEURS

|
+
) ¢
SCIES A RUBAN A TABLE POUR LES SCIAGES DROITS
et les chantournements & Ja main
4
ABK - ACK
NOTA. — Les machines ‘représentées par la gravure ont la colonme & gatiche de Fouvrier, mais nous pouwvons les Tivrer avec colonne g

draite pour les mémes prix, 2l N ese, JL

BANDSAGEN A‘
ABK - ACK H

|
{
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Guitier rFiLs ET C") SUCCESSEURS

SCIES A RUBAN A TABLE POUR LES SCIAGES DROITS

et les chantournements & la main

4
ABK - ACK
S |
Ces machines se distinguent par leur trés grande solidité. Elles se prétent aux plus forts débits 4 la main, et nous les livrons surtout
aux arsenaux, aux fabriques de wagons, aux grands entrepreneurs de menuiserie, de charpente, aux fabricants de meubles, etc.
Le biti laisse libre tout I'es pace compris entre les deux brins de la lame, pour pouvoir donner autant de facilité que possible aux
sciages en travers et aux chantournements.
Ces 'machines sont munies de nos paliers graisscurs 4 bagues, garnis de coussinets en bronze phosphoreux. Le volant supérieur
n'est pas en porte-i-faux. La tension de la lame est donnée par l'intermédiaire d’un ressort 4 boudin. Les deux volants sont 2
inclinaison réglable pour éviter de laisser tomber la lame en avant ou de la faire frotter contre les joues. Tous ces perfectionnements
réunis font que ces machines sont celles qui conservent le mieux les lames.
Le débrayage est placé i la portée de 'ouvrier, il est muni d’un frein pour arréter la machine plus rapidement lorsqu'on veut
changer de lame, Des volets protegent ouvrier contre les accidents. Les volants sont entourés d'une bande de caoutchoue.
e s )
H DIAMETUE | PLUS GRANDE| LoNGUEur | POULIES FOLLE ET FORCE PRIX |
TYPES des hantenr des e =y CI:“\’LL“‘:'::M T m——
1" VOLANTS S0US LE GUIME LAMES DIAMETRE | TOURS FAR MINETE EXVIRON i __‘ﬁ';h\l‘_"ﬂ":'r:’“ UK PRESSEUR i
| |
ABK 1000 o /m 78[() mfm TmA00 i 3 1.600 fr. e o R0E
ACK 1100 w8 m 950 /= 8m2i0 B0 == 450 31/2 | 2.000 fr. 8O fr. | 90 fr. I
‘P | y e U | "

Les prix de ce tableau s’entendent pour machines 4 rable fixe et avec deux volants en fonte.

L'augmentation pour la table inclinable est de 50 francs.

le volant supérieur en acier est de 100 francs.

L’augmentation pour
Enfin I'augmentation pour équilibrer le guide supérieur de la lame est de 50 francs.

NOTA.

&5 machines représentées par la gr

1 . ) P . : yio g .
mre oni ;J colonne a "“-e’i'!h‘f,‘l' \'i'f' L ONTFIEr, tais nohs ;\'M'E‘:W: bes ftvrer auec colonne a

prix.

BANDSAGEN

4. ABK - ACK

| o |
DURCHNESSER e | FEST- UND LOSSCHEIHE s
HODELL ~ DER e —— 25 e
BAGENBCHEIBEN | DURCHNESSEN | TOUREN PER MINUTE S Dir- iiaihine 4 ey
| Fibruop ruckagarates
| | —_— —_—
ABK 1000 m/m 79 mjm \ 400 m /m A5

ACK 100 wm | 950 m/m 500w /m 450
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SCIES A RUBAN A TABLE (TYPES 1904) POUR LES SCIAGES DROITS

et les chantournements & la main

MR - MQ

BANDSAGEN

MR - M@
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GUILLIET FILS ET C**, SUCCESSEURS

SCIES A RUBAN A TABLE (TYPES 1904) POUR LES SCIAGES DROITS

et les chantournements & la main

MR - MQ

Ces nouvelles scies a ruban sont celles qui conservent le mieux les lames, celles qui produisent le plus de tr.

vail et celles qui
prennent le moins de force motrice. Ces résultats sont obtenus par les perfectionnements suivants :

r° Le volant supérieur tourne entre deux coussinets;

2° La tension de la lame est donnée par l'intermédiaire d’un ressort & boudin;

'és avoir

3° Les coussinets sont en bronze phosphoreus, ils sont munis de notre systéme de graissage automatique : Ihuile, a

servi, tombe dans un réservoir pour ttre montée de nouveau sur 'arbre par des bagues et ainsi de suite; on obtient ainsi avec un
graissage abondant, une économie d’huile considérable;
4° Les volants sont 4 inclinaison variable, de sorte que I'on peunt faire tenir la lame bien 4 sa place en bas comme en haut. Le

réglage de l'inclinaison du volant supérieur peut se faire pendant la marche méme de la machine.

La poulie folle est plus petite que la poulie fixe, de cette facon, la courraie est détendue lorsque la machine ne travaille pas. Les
arbres des volants sont en acier fondu, ils sont rectifiés avec la plus haute précision. Des volets protégent ouvrier contre les accidents.
Des bandes de caoutchouc sont collées sur les volants. Un frein permet d'arréter rapidement la machine lorsqu’on veut changer de
lame. Une brosse enléve les sciures qui peuvent se fixer sur le volant inférienr. Le débrayage est i la portée de Uouvrier, Les volants

en fonte sont munis d'une joue. Les volants sont équi avec soin. *
| DIAMETRE HAUTEUR POULIES FOLLE ET FIXE FONCE PRIX
| TYPES iles sous des T — d'r:uz'll:\u\fux - — e
YOLANTS LE CUIDE LAMES DIAMETRE |TOURS PAR MINUTE| p:\'\-m;o.w mﬁ:\“\"‘*‘c‘l‘?! BTN GUIDE 0'UN PRESSEUR
MR 1000 w/m G40 =fm GmEO0 400 = /o 425 t 1.150 fr. 40 fr,
| MQ 1100 m=/m 100 == =400 400 m/m | 400 i} 1.400 fr. A 1.
| ST (LY o N . 5 Sai |

Les prix de ce tableau s’entendent pour machine a table fixe et les deux volants en fonte; 'augmentation pour la table inclinable
est de 50 francs; I'augmentation pour le volant supéricur en acier est de 100 francs.

Moyennant une augmentation de 40 francs, ces machines peuvent éure livrées avec guide supérieur de la lame équilibré par un
contrepoids.

Les machines représentées par la gravure ont la colonne & gauche de I'ouvrier, mais nous pouvons les livrer avec colonne 4 droite,
pour les mémes prix. ‘

BANDSAGEN

MR - MQ

i FEST- UND L PREIS
i
MODELL T —— — T e T
| ©ES BLATTES 1ES £s
| BURCHESSER | TOUREN PER MINUTE DER MASCHIRE  |pupon NEALES| DRUCKAPPARATES
MR 1000 m/m B4 m/m BR800 ‘ 400 m/m 4 | 3 ‘
00 TeA00 A0 m/m A0 3

MQ 1100
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NOUVELLES SCIES A RUBAN A TABLE

pour les sciages droits et les chantournements & la main

RA - RB - RC

BANDSAGEN

RA - BB - RC
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GUILLIET FILS ET C', SUCCESSEURS

NOUVELLES SCIES A RUBAN A TABLE

pour les sciages droits et les chantournements a la main

RA - RB - RC

La qualité principale d'une bonne scie & ruban, c'est de ménager les lames pour arriver 3 un minimum de ruptures. C'est done
en vue de la conservation des lames que nous avons construit cette nouvelle série de scies & ruban.

Le volant supérieur n'est pas en porte-i~faux. Les coussinets en bronze phosphoreux sont 4 graissage automatique par bagues. La
tension de la lame est donnée par l'intermédiaire d’un ressort & boudin. Le réglage de l'inclinaison des volants est facile et 'ouyrier
peut toujours rapidement ramener la lame bien & sa place. Le bti est extrémement solide et lourd, et les vibrations sont tout a fait
évitées,

Les volants sont entourds d'une bande de cacutchoue. Une brosse enléve la sciure qui s'attache au caoutchouc du volant du bas.
Un frein arréte la machine rapidement lorsqu’on veut changer de lame, ce frein est actionné par le levier de débrayage. Les poulies
folle et fixe ne sont pas en porte-a-faux. La poulie folle est plus petite que la poulie fixe pour dérendre la courroie & l'arrér. La table

est grande et recouvre complétement le volant inférieur. Les volants sont 2 joue. Des volets protégen

ouvrier contre les accidents,
ces volets ne sont pas représentés sur la gravure. La table posséde une garniture de bois au passage de la lame, cette garniture se remplace
facilement. La piéce d’acier crenx portant le guide-lame supérieur coulisse dans deux supports exactement alésés.

Le guide du bois se déplace parallélement, il est muni d'une plaque os

llante que I'on régle pour ‘que le trait se dirige bien
parallélement au parement.

HAUTEDR | LoNGugun | POULIE FORCE PRIX
s des e ————— ol e — e —
go8 " an’clibvalx WIE
VOLANTS LE GUIDE LA¥ES BIANETRE TOURS PAR MINUTE ENTIRON B L UK GUIE D'UN PRESSEUR
s LE |

RA 700 5060 2 4.000 fr. | 40 fr. 70 fr.

RB 800 52750 9. = 1:4:200 fr. | 40 f. | 70 foo
RC 900 = 700 wfm Geof60 ‘ 21/2 | 1.400 fr. A0 fe, [ ]|

Les prix de ce tableau s'entendent pour machines i table fixe et avec deux volants en fonte. 'augmentation pour une table
inclinable est de 5o francs, L'augmentation pour un volant supérieur en acier est de 100 francs. Enfin le prix des piéces servant a
équilibrer le guide supérieur de la lame est de 50 francs.

NOTA, — Les machines représentées par la gravare ont la colonne & ganche de Uonvrier, mais nous pottions les liveer avee colonne &
droite, pour les mémes prix.

BANDSAGEN

RA - RB - RC

A 1 FEST= UND LOSSCHELIE PREIS
UURCHNRSSER | GRASSTE LiNGE PPERDEKILFT
MODELL : ; i St e - S e
KR Sk 166N | SCHNITTHOUE DES BIAT ¥ z 1 CIRGA DES vES
DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE DER MASCHINE "

| | VER MASCHINE |3 HRUNGSLINEALES | DRUCKARPARATES i
RA 700 mj= 300 550 9
RB 300 095 | 3
RC 850 mfm 500 ‘ 91/2 | i
]

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

GUILLIET ET FILS,

CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (Yosye)

GUILLIET FILS ET C'®, SUCCESSEURS

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

SCIES A RUBAN A. TABLE POUR LES SCIAGES DROITS ET LES CHANTOURNEMENTS A LA MAIN (TYPES 1904)

MN - MO - MP

BANDSAGEN
MN - MO - MP



http://www.cnam.fr/

GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YonxE) 109
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SCIES A RUBAN A TABLE (TYPES 1904) POUR LES SCIAGES DROITS

et les chantournements a la main

MN - MO - MP

Ces scies & ruban sont les plus parfaites que 'on puisse trouver, et la casse des lames sur ces machines est 4 peu prés nulle.

Elles se distinguent en ce que leur volant supérieur, au lieu d’étre en porte-i-faux, tourne entre deux paliers; les coussinets en
bronze phosphorens, sont 4 graissage automatique et d’'un systéme qui permet de rester trés longtemps sans changer d’huile. La tension
de la lame est donnée 4 l'aide d’un ressort 3 boudin. Les deux volants sont inclinables, ce qui est trés important pour arriver i faire

tenir la lame bien a sa place, aussi bien en bas qu'en haut. L'inclinaison du volant du haut peut se donner pendant la marche méme de
la machine; s'apercoit-on que la lame a des tendances 4 s'en aller en arri¢re, ou bien vient-elle trop en avant, on n'a pas 4 arréter
la scie; il suffit, pour corriger cet inconvénient, de tourner légérement un volant & boudin placé 4 la portée de 'ouvrier,
5 3 P £l B p
Les volants sont équilibrés avee soin et garnis d’une bande de caoutchouc; une brosse empéche la sciure de s’accumuler sur le
] &: 5 P
volant inférieur.

La poulie folle est plus petite que la poulie fixe e que la courroie se trouve détendue lorsque la machine est arrétée. Des

volets protégent tout 4 fait Pouvrier contre les accidents,

pIAMETRE | mAUTEUR | LoguEuk | POULIES FOLLE BT FIXE fpopep moTRICE PRIX ‘
TYPES des s0ils des T EN CHEVAUX T— m—
VOLANTS LE GUIDE LAMES DIAMETRE TOURS PAR MINUTE| enfiran M‘ij:(::’:[:“ D'UN GUIDE | D'UN PRESSEUR |
MN AmR0 A)) mfm ‘ 112 675 fr. A0 A, 0 fr.
MO HmH00 250 2 800 fr. A0 fr. 70 fr,
MP 62100 200 m[m 2132 900 fr. 40 fr. 70 fr.

Les prix de ce tableau s'entendent pour machines i table fixe et avec les deux volants en fonte; I'augmentation pour table
clinable est de 40 francs; I'sugmentation pour le volant supéricur en acier est de 100 francs,
Moyennant une augmentation de 35 francs, ces machines peuvent étre livrées avec guide supérieur de la lame équilibré par un
contrepoids.
Le prix des scies MO et MP comprend un frein pour arréter rapidement la machine lorsqu’on veut changer de lame. La scie MN
n'est livrée avec ce frein que moyennant une augmentation de 30 francs.

NOTA. — La gravure représente la scie MN.
machine avec le volant supérienr en acier, le guide parallélogramme sur la table, le presseur, e frein, le guide-lame supérien
contrepoids.

Enfin la figure 2 représente la scie munie &'wt. gui

La figure 1 monire la maching avee les deux wolants en fonte. La figure 2 représenie la

équilibré par un

e it boisen bout el vouletle (voir le prix courant de ces guide-Tanes).

Les machines représentées par la gravure ont la colonne 4 gauche de I'ouvrier, mais nous pouvons les livrer avec colonne 4 droite,

pour les mémes prix.

BANDSA

GEN

MN - MO - MP

| FEST= UND LOSSCHEIDE PREIS |

i |
| s Lisee PYERDEKRAFT
DURGHAESSER GROSSTE . —

g | o sicenscuenen|  sonxiTTHONE ol | m‘nc}a;:z-n- | TOUREX PER NINUTE B DER MASCHINE i o

| i S | TOUREN PER MINUTE] MASCHINE | PR UNGSLINFALES| DRUCRAPPARATES
MN 700 =fa 200 m/x 500 i
MO 800 m/m 250 m/m §i5 2 |
MP ‘iUU 300 m/m 450 2.1/2 I
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GUILLIET FILS ET C'°, SUCCESSEURS

PETITE SCIE A RUBAN

ABD

Le volant supérieur de cette scie & ruban n’est pas en porte-d-faux. Les coussinets en bronze phosphoreux sont i graissage
automatique par bagues. Les deux volants sont 2 inclinaison réglable. La table est inclinable.
Cette machine peut étre liveée pour marcher & bras et au moteur comme le représente la gravure, ou bien pour marcher au

moteur sculement.

e i T A T |
| FOULIES FOLLE ET FIXE AT
] DIAMETRE | HAUTEUR | LONGUEUR S ame :tn;f:ur PRIX
| TYPE des 2008 des e i = — T — —
| ToURSs LS = ] IR
VOLANTS LE GUIDE TAMES DIANETRE Pk EXVIRON o matenr senlement D'UN GUIDE VOLANT
AYEE [ morme DE RECHANGE
| ‘ ‘ ‘
ABD $00 mm | 525 mfm Am 450 600 11/2 700 fr. 600 fr. ‘ 30 fr. 50 fr. |
KLEINE BANDSAGE
ABD
& i FEST- UND LOSSCHELRE e oaily
DBURCHMESSER GRiSSTE NG e i N RDEKRS ALt SR !
iiny DER SAGENSCUEINEN |  SCHNITTROHE DES BLATTES e | o cInca e A
o DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE | ASCHIN! FUBRUNGELINEALES
| |
ABD 600 m/m j mfm Lwh0) 400 m/m ‘ 600 ‘ 112 ‘
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PETITE SCIE A RUBAN

(DiamETRE DES voLaxts : 300 /=)

ML

Cette machine, qui a des volants porte-lame de 500 ™/ de diamétre, convient pour les petits travaux. 5a table est inclinable.

DIAMETRE HAUTEUR LONGUELR POULIES FOLLE ET FIXE gk MOTRICE P
TYPE des s0us des T —— — EN GHEFAUX e e
VOLAXTS LE GUIDE LANES DiasETRE TOURS PAR MINDTE environ "5‘::1 'I‘;":':“ DU RENYOL
] 1
ML 500 m/m 300 mfm 3000 200 m/m 50 1 450 fr. | 30 fr. i
I '

KLEINE BANDSAGE

ML
DURCHMESSER GRissTE LiNGE BN ) o PRERDFRRAFT S
&5 55 in PEERDE)
MODELL — e m—  —
DEW SAGENSCHEIBEX SCHNITTHOHE DES OLATTES T CHCA k £ [
| DURCHMESSER TOUREN PER MIXUTE DER MASCHINE | yivyp pxospINEALES

|

£l
‘ |
| = | ‘ |
ML 500 mfm | 300 am ‘ Jm900) ‘ 900 #fm | 0 1 ‘
|
|

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

4 GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (Yowwg) 113

GUILLIET FILS ET C'f, SUCC

SEURS

{
»
)
{
W
PETITE SCIE A RUBAN MARCHANT A BRAS
(DIAMETRE DES VOLANTS § 500 »/@)
ML 1
Ce qui importe le plus dans une scie 4 ruban marchant & bras d’hommes, cest de diminuer, autant que possible, Peffort 4 faire
sur les manivelles pour mettre la machine en mouvement, Dans la machine représentée ci-dessus, cet effort est réduir 3 un minimum
par les dispositions qui suivent : : Vs i :
to Les volants ne sont pas en porte-i-faux, ce qui permet davoir les fusées des arbres d'un petit diamétre;
2° Les coussinets possédent un systéme de graissage perfectionné;
3 La chaine et les roues dentées sont en acier et exactement calibrées.
Comme l'indique la gravure la table est inclinable.
Cette machine peut étre construite pour marcher 4 bras et au moteur.
| = - ORCE PRIX
| DIAMITRE. | HAUTEUR | | ove A e
TYPE des sous B "“‘]R”‘ W Ly MACHUETE | DE L MACHIS?
" DES LAMES o ma -5 . en chevanx POUR MARCEER & RRAS | POCR MARCHEL 4 BHAS 0
o iE bbe DIAMETRE | TOURS PAR MINUTE s Rl s patioey 0'UN GUIDE
sans lame sans lume
" ML 1 500 m/m ‘ n G0 ‘ 200 mjm ‘ (] 1 ‘ 500 fr, ‘ 550 fr. ‘ 30 fr, ”
t £ ot - = winl
KLEINE BANDSAGE FUR HANDBETRIEB
ML 1
l : : e | < PREIS
% e DURCHNESSER GROSSTE LANDE ! PPERDERRAFT | =0 m-smu\__-_-—k e ms-mm: ; ,
| DER SicENScHEmES|  scHniTTHOWE DES BLATTES DURCHMESSER | TOUREN PER MINUTE CIRCA Uk FiR | iR maxo oxo | . DES
| | HANDBETRIER pavpEngragn | FUHBUNGSLINEALES
. ; | |
ML 1 500 m/m 300 mjm 3 m 900 0 m/m (a0 1 | [
!
1
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CHARIOT DIVISEUR A AGRAFES

pour les grandes scies & ruban destinées au débit des hois en grume

Ce qui distingue ce chariot diviseur 2 agrafes, c'est que les griffes ne sont pas manceuvrées par des vis; on les améne rapidement

contre I'arbre en soulevant un peu un petit levier A contrepoids, et on les fait pénétrer dans le bois 4 I'aide d'un fort levier.

Chaque appareil 4 griffes se compose d'un wagonnet portant une glissiére horizontale sur laquelle coulisse le support vertical des

griffes. Ce wagonnet peut se déplacer trés facilement le long des longuerines en fer et de la crémaillére, pour se fixer & l'endroit qui

convient le mieux a la longueur et la forme de l'arbre 4 débiter.

La manivelle faisant avancer le bois transversalement possede une aiguille et un cadran qui indiquent exactement I'épaisseur du

plateau, de la planche ou du feuillet que I'on va scier.

Nos scies 4 ruban AU-AV - AX-AZ-RS-RR -RT - RU-RX, peuvent étre livrées avec un chariot de ce genre, moyennant

une augmentation de 10 ofo.

Ce chariot est complétement métallique

LAUFWAGEN FUR GROSSEN BANDSAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME
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GUILLIET FILS ET C'*, SUCCESSEURS

CHARIOT DIVISEUR A AGRAFES

pour les grandes scies a ruban et les scies alternatives & une lame sur le c6té destindes au débit des hois en grume

Nous conscillons toujours I'emploi de nos chariots agrafes courants pour les grandes scies & ruban et les scies alternatives
Jestinées au débic des bois en grame. Toutefois, pour donner satisfaction A certains de nos clients, nous avons dii construire les
chariots représentés par la gravure ci-dessus.

Dans ces chariots, les griffes peuvent Savancer et se reculer horizontalement (Sallonger et se raccourcir). Elles montent et
descendent au moyen de vis.

Nos scies AU, AV, AX, AZ, RR, RS, RT, RU, RX, BAX, BBX, BCX, peuvent étre livrées avec un chariot de ce genre, moyennant

une augmention de 10 0/0.

LAUFWAGEN FUR GROSSEN BANDSAGEN ZUM SCHNEIDEN RUNDER STAMME
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Figure A Figure B

GUIDES-LAMES A BOIS EN BOUT ET ROULETTE

pour scies & ruban

Les guides-lames ordinaires pour scies a ruban se composent d'un simple morceau de bois corroyé dans lequel il est pratiqué un
trait de scie pour faire passer la lame. Ces guides, quoique simples, sont ceus que préférent la plupart des scieurs et ce sont ceux que
nous fournissons avec nos machines. Toutefois, pour donner satisfaction A certains de nos clients, nous avons dit construire les guides
représentés par les gravures ci-dessus. Dans ces guides, le boisagit en bout et une roulette empéche la lame de reculer.

La roulette ne doit pas servir en marche normale, son but est seulement d’'empécher la lame de tomber en arritre si le scieur
poussait trop brusquement son bois. Le contact continuel de la roulette avee la lame dérériorerait celle-ci assez rapidement.

Ces guides 4 bois en bout et roulette se montent dans les carrés destinés i recevoir des guides ordinaires.

= = ; —— =
TYPES DIAMETRE DES VOLANTS
PRIX
DES SCIES A RUBAN DE Lk SCIE A HUBAN
MN 700 m/m Figure A 50 francs
MO 800 m/m — A 50
MP 900 m/m — A 50
MR 1000 = m — B 60
MQ 1100 mjm — B 860 —
RA 700 mm — A 50 —
RB 800 =/m - A 50 —
RC 000 ™ m eyl 50 —
ABK 1000 =/m — B 60
ACK 1100 m/m — B 80 -

SAGEBLATTFUHRUNGE FUR BANDSAGEN
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GUILLIET FILS ET C', SUCCESSEURS

SILHOUETTES DES DIVERSES GRANDES SCIES A RUBAN

pour le débit des bois en grumes, et leurs chariots

S

Type RT® RU RY >

Type RI RU RX.
Avec chariot i agrefes intérieur et petit chariot extereur

RT RU RX, Tpe RTE RIS RY®

F
Type
Avee Chariot 4 agrafe intérieur

Type RQ™ RS™ RR™*

Type RQ, RS, RR
Aver chariot @ agrafes exterseur et petit chariot Intérieur.

Type RQ, RS RR Type RQ™RS™ RR™

Avec chariot 4 agrafes exterieur
i

AEE Ol W ‘\ _'ﬁ =-.t S

Type RNA RO RpY»

Type AUEAVE A Type RN, RO, RP.,
i :
Avec chariot libre extérieur et petit chariot interienr

Type Al AV, AX.
Aver chariot & glqrafés extéricur
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GRANDE SCIE CIRCULAIRE A CHARIOT

pour le débit des bois en grume

BVX

Certe machine peut recevoir des lames jusqu’a 1400 ®/* de diamétre. Son chariot se compose de deux fortes tdles rabotées partout
et qui roulent sur un chemin de galets dont les supports sont solidement fixés au sol. La lame passe entre ces deux plagues.

L'arbre porte-lame en acier tourne dans deux longs coussinets en bronze phosphoretu; ces coussinets sont tous deux fixés sur un

méme bit en fonte.

Les guides de la lame sont faciles 3 régler.

Le mouvement du chariot est donné par deux manivelles placées une i I'avant, Tautre & Varriére de la lame; on se sert généra-
lement de celle d'avant, I'autre n’a pour but que de permettre, dans certains cas, de scier des arbres plus longs que le chariot

PRIX
== —— e —

POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTRICE
e = EN CHEVAUX -
. AR NETRE b
0O GUIDE

g - 4 YIRS B 1 environ 0% DE 3 METRES
DES LAM DIANETRE TOURS PAR MINUTE CHARIOT DE 3 METRES | o b
SANS LAME

3.000 fr. l 300 fr.

1400 mfm 500 m/m

KREISBLOCKSAGE

|
§T= UXD LOSSCHEIRE
= i PFENLEKRAYT

‘ FilR SAGEILITTER
— e —— {
CIRCA EINEM WAGEN

1§18 DUKCHMESSER| 3 i p
DURCHMESSER | TOUREX PER MINUTE vON 3 METER

i3 ETER
WAGENVERLANGERUNG |  Fiuny

MORELL

450

1400 =/m
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GRANDE SCIE CIRCULAIRE A CHARIOT POUR LE DEBIT DES BOIS EN GRUME
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\
BVS - BY
i Ces machines sont construites avec une trés grande solidité; elles sont entiérement metalliques, et le chariot ainsi que 'arbre
t{ porte-lame restent toujours parfaitement horizontaux,
| :
i Le chariot se compose de deux fortes toles rabotées parrour, passant de chaque coté de la lame. Elles se meuvent sur un chemin
de galets 4 I'aide d’une manivelle, d’'un pignon et d'une crémaillére. Pour augmenter un peu la longueur 4 scier, on peur faire passer
; un peu le bois en avant et en arriére du chariot, et une deusiéme manivelle avec son pignon permettent d’augmenter la course du
] -
chariot.
]
Sur demande, ces machines peuvent recevoir un guide qui se rapproche ou s'éloigne de la lame et qui sert i réoler I'épaisseur des
plateaux ou des planches que I'on veut obtenir.
Les coussinets sont en bronze phosphoreux et 4 graissage automatique. L'arbre porte-lame est en acier fondu, il est rectifié.
o
‘ DIAMBTRE POULIES FOLLE ET FIXE FOhTE WO PRIX
1 TYPES maximom i EN CHEVATT | TT— — N
i il | PAR SETRE
DES LAMES DIAMETRE TOURS PAR MINUTE eaviron CHARIOT DE 3 WETRES > S DU GUIDE
SANE LANE DE CHARIOT EN PLUS
| |
‘ BVS 1000 ™ /m 400 @ fm (00 8 2.300 fr. | o0k |
BV 1200 mjm 400 m/m 500 10 2.500 fr. ‘ 200 fr. |
|

KREISBLOCKSAGEN

!
"' BVS - BV
1

I '’ B = FEST- UND LOSSCHEIBE ‘ I FPREIS
| FiiR SAGERLATTER L PFENDERIAFT
MODELL e 1
BIS DURCHMESSER LM ! o G
g DURCHNESSER TOUREX TER MINUTE e TR AR N
Yo 3 METER |
o Pe=— -l_—| i
( BVS 1000 m/m 400 m/m (00 8 | |
‘} BY 1200 m/m 400 m/m 00 10 . ‘
f / 0 m
|
i
!
i
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GUILLIET FILS ET C'®, SUCCESSEURS

SCIE CIRCULAIRE AVEC CHARIOT A AGRAFES

pour le débit des bois en grume

(DIAMETRE MAXIMUM DES LAMES ©

BL

Le chariot 4 agrafes que posséde cette scie circulaire permet, une fois le bois griffé, de faire des traits paralléles avec une grande
précision.

L’avancement et le retour du chariot sont obtenus a la main au moyen d'une manivelle, dun pignon et d'une crémaillére.

Les paliers de 'arbre porte-lame sont fondus sur un méme biti, ils sont pourvus de coussinets en bronze phosphoreux munis de
notre systéme de graissage automatique par bagnes. L'arbre porte-lame est en acier fondu, il est rectifié avec la plus grande précision.

La crémaillére est en fer, ses dents sont taillées exactement. Le pignon est en acier dur et ses dents sont également taillées.

Un couteau diviseur empéche les projections de bois sur l'ouvrier, Un débrayage placé a la portée du scieur, permer d'arréter

rapidement la machine.

POULIES FOLLE ET FIXE CORCE o PRIX
DIAMETRE MAXIMUM : FOR [0TRICE I
TIEK ORE e e, EX CHEVAUE e —— ||
DES LANES BE LA MACHINE PAR METRE
7 DBIAMETRE TOURS FAR MISUTE £nyiron SANS LAME AVEC CHARIOT DE CHARIOT E§ PLUS
e 3 METRES ET 3 GRIFFES | SANS GRIFFE |
BL 120() mfm KO0 mm 00 10 2.200 fr. 200 fr.

KREISBLOCKSAGE

BL

T |
FEST- UND LOSSGREIBE

#UR SAGEDLATTER ADE!
MODELL | e —— e ——

Bl HMESSEN
TOUREN PER MINUTE

FUH IEDEX METER

BL 1200 mfm ‘ 400 m/m ‘ 50 10
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SEURS

SCIE CIRCULAIRE A FAIRE LES RIVES DES PLANCHES 0U PLATEAUX

et & débiter les petites grumes
{DIAMETRE MAXIMUM DES LaMBs : 800 =/=)

BVF

Cette machi

ne est surtout destinée 2 faire les rives des planches ou plateaux obtenus avec les scies 2 ruban ou alternatives. Pour

faire la premiére rive, les planches ou plateaux sont posé

sur un chariot mb 4 la main a l'aide d’une poignée. La deuxitme rive est
obtenue parallélement & la premiére en faisant passer la planche entre le guide et la lame sur une table 3 rouleaux.

Le chariot peut aussi s¢ mouvoir & I'aide d’une crémaillére, d'un pignon et d’une manivelle dans le cas oit 'on veut débiter des
petites grumes ou de fortes piéces équarries sur cette machine.

Le guide se déplace parallélement a la lame au moyen d’une manivelle placée a la portée de 'ouvrier. Le débrayage de la machine

se trouve également 4 la portée du scieur. Un couteau diviseur empéche les projections de bois en

re. L'arbre porte-lame est en

acier fondu, 1l est rectifié avec précision. Les coussin

sont en bronze phosphoreus, ils sont munis de notre systéme de graissage

automatique par bagues. Une contre-pointe empéche tout mouvement latéral de Parbre porte-lame. Les deux paliers sont venus de

fonte sur un méme biti. Les vibrations de la lame sont empéchées a 'aide de deux pinces réglables suivant les diamétres des scies.

Ir A FYEs e 3 T
| DIAMETRE POULIES FOLLE ET FIXE  |poRcE MOTRICE PRIX ‘
‘. TYPE moximum | ——— ————| &5 cpvanx et |
DES LAMES DIAMETRE TOURS PAR MINUTE ST I.‘:r".”"\” .I i galds n protectene

| \ oo pim | |
I | |

s i BN y | e |
‘ BVF 800 =mfm 800 =/m | 800 5 300 fr. 200 fr. 140 fr. |
| ‘
N et : i

BESATM - KREIS

BVF

Rt = CHETRE
FUR SAGEBLATTER

NODELL -
5 DURCHMESSER CIRCA
t TOUREN PER MINUTE

BVF | 800 m/m H00 mfm S00 5
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GUILLIET FILS ET C°, SUCCESSEURS

PETITE SCIE CIRCULAIRE A CHARIOT

pour lames jusqu'a 600 =/ de diamétre

BVR

Les lames qu'on emploie & cette machine étant d’un petic diamétre, elle ne convient guére que pour dresser le champ des

planches, madriers ou plateaux obtenus avec d’autres scies.

DIAMETRE POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTRICE e
TYPE maximum — e — EX CHEVAUX AVEL PIR WETE |
DES LAMES DIAMETRE TOUES PAR MINUTE environ CHARIOT DE B nfrEs DE DU GUIDE
SANS LAME CHARIOT EX PLUS
BVR 00 /e 2 mm | 1000 & 1.800 fr. 150 fr. 100 fr,
| QJ
BESAUM - KREISSAGE
BVR
8 HEIL _‘ i T
Fiin SAGEBLETTER e PYEREERIAFT
MODELL e e N e e R e GIitGA TTHIT EINEY WAGES | FEH AETER DE
EI5 DUKGHNESSE iz N i THEA T EINEX . WAG e yES
JLaLanseen TOSEER SN RIHIDE ‘ YO 8 METER | WACENVERLINGERUNG | FUHRUNGSLINEALES
| {
|~ pve f00) m/m ‘ 990 wm | 1000 ] \
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GUILLIET FILS ET C'°, SUCCESSEURS

SCIE CIRCULAIRE TRANSPORTABLE AVEC CHARIOT ET TABLE

pour lames jusqu'a 1200 ™/ de diamétre

BX

Cette machine est destinée au débit des bois en grume, 4 I'aide du chariot mi par une crémaillére. On s'en sert également
comme scie circulaire 2 rouleaux pour le débit des plateaux en planches.

Cette scie est avantageusement employée dans les exploitations qui nécessitent des déplacements fréquents; le montage et le
démontage des roues se font en quelques minutes.

Sa construction est entiérement métallique, ce qui la garantic des inconvénients des machines construites en bois et soumises 4

toutes les intempéries.

| R - e — gt
POULIES FOLLE ET FIXE e PRIX
DIAMETRE MAXINUM FOUCE MOTRICE |
TYPE ; y — BN CHEVATE — |
DES LAMES DLLRETRY TOURS PAR NINUTE euviron CHARIOT I'EV:E METRES PAE “(l'lji.i UL. CHARIOT |
| SANS LAME Lol |
| “
BX 1200 = 300 m/m 500 10 2.300 fr. ‘ 150 fr. |
TRANSPORTIRBARE KREISSAGE, MIT LAUFWAGEN UND TISCHE
BX
2 i AFL R - T e .
1 FEST- UND LOSSCHEIRE PREIS
NoDILI | pin sicesuirren ms — e —— FIREE e ——
DURCHMESSER TOURKN PER MINUTE e MIT EINEN WAGEN FilR JEDEN MNETER
: s Yox B ¥eTER WAGENVERLANGERUNG
BX 1200 m fm 300 =™ 500 10 ‘ ‘
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SCIE CIRCULAIRE A CHARIOT ET A TABLE

BPR

Cette machine, qui peut recevoir des lames jusqua 8oo =/ de diamétre, est employée au débit des bois en grume i Faide d'un
» q 1 » b B

chariot double mi par une manivelle, et au débit des pitces équarries au moyen d'une table. Pour ce second usage, on repousse le

chariot 4 I"avant ou & Parridre, ou bien on U'enléve complétement, de maniére & laisser la table libre.

Le chariot se compose de deux fortes pitces de fer plat rabotées partout. La crémaillere et ses pignons sont taillés. Il n'y a pas

seulement un pignon, mais trois, de maniére & pouvoir scier des longueurs plus grandes que le chariot.
L'arbre en acier fondu est rectifié, il tourne dans de longs coussinets en bronze phosphoreux munis de notre systéme de graissage
3 . I P } 8 <)

automatique par bagues. Une contrepointe tient le jen latéral de Iarbre.

Les poulies folle et fixe ne sont pas en porte-i-faux. La poulie folle"a un diamdtre plus petit que la fixe pour détendre la
courroie lorsque la machine est arrétée.

Le guide se rapproche et s'éloigne de la lame au moyen d’une manivelle placée 4 la portée de 'ouvrier.

e PRIX ‘
LARGEUR TOTALE|  DIAMETRE POULIES FOLLE ET FIXE lpopop Mo TRIGE| — _—————_,“
TYPE i maximum e — e — EN CHEVAUX ‘M:“‘ e PR METRE DE L'APPAREIL ||
Itk : Y | b |
| CHARIOT DES  LAMES DIAMETRE TOURS PAR environ 4.Hnn!;l:\:l.‘-:I:I‘IHI\I.* Scaior e otog e i
| |

BPR BihH m/m 800 ofm R SO0 H 2.400 fr. 200 fr, 140 fr.

KRESSAGE MIT LAUFWAGEN UND TISCHE

EFR

FEST=

LOSSCHELHE PREIS
PFERDERRAFT

e e

REITE DES WAGENS | ——— e
MODELL | BREITE: DES WAGEN ATTES BIS L cinca MIT EINEM WAGEN | FiR JEDEN METER DER
DUBCHXRSS VOX O METER | WAGENVERLANG

NG | SCHOUTZVORBICHTUNG

TOUREN PER MINUTE ‘

BPR ‘ 545 m/m 800 m/m | 250 m/= 800 5 ,
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i

g wni

SCIE CIRCULAIRE A CYLINDRES

pour le dédoublage des madriers, bastaings, planches, efc.
(DIaMETRE MAXIMUM DE LA LAME : 700 =/%)

JX

KREISSAGE MIT SELBSTTHATIGEM WALZENVORSCHUB

X
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GUILLIET FILS ET C'°, SUCCESSEURS

SCIE CIRCULAIRE A CYLINDRES

pour le dédoublage des madriers, bastaings, planches, etc.

(DIAMITRE MAXIMUM DE LA LAME : 00 =/%

JX

Dans cette machine, le bois est amené automatiquement a la lame au moyen de quatre cylindres accouplés deux 2 deux, tournant
3 des vitesses variables suivant la hauteur et la dureté du bois. Les deux paires de cylindres, montées sur des glissiéres, et soumises 4
I'action d'un contrepoids, se reculent ensemble et d’une quantité égale lorsqu’on leur présente le bois de fagon & pouvoir partager des
planches par exemple, juste en deux parties égales, méme si ces planches ne sont pas toutes de la méme Epaisseur.

On peut aussi rendre une paire de cylindres immobile dans le sens horizontal, I'autre paire de cylindres restant seule soumise 2
I'action du contrepoids. Ceci pour pouvoir faire plusieurs traits paralléles dans une méme piéee de bois.

Les cylindres peuvent se rapprocher ou s'éloigner de la lame, de maniére 4 ce qu'ils restent tonjours dans les meilleures conditions,
quel que soit le diamétre de cette lame.

r fondu, posséde une

Les coussinets, en bronze phosphoreux, sont i graissage automatique; arbre porte-lame, en
contre-pointe pour tenir le jeu latéral, Le biti, d’une seule piéce de fonte, est extrémement lourd et résistant; tous les engrenages

sont taillés, etc.

= % [ POULIES FOLLE E1 e P
; DIAMETRE MAXIMUM DU RENVOL FORCE MOTRICE
‘ TYPI } —_—————————— EX CHEVAUX — SEESEEREE
‘ T LR DIANETRE TOURS PAL MINUTE environ Hol AT
BANS LAME
|
|
JX Y00 m/m 300 m/m | 500 110 1.800 Ir. 150 fir,
KREISSAGE MIT SELBSTTHATIGEM WALZENVORSCHUR
X
i - — -
| ” - FEST+ UXD LOSBCHEIRE DES YORGELEGES | 3 PREIS |
FUR SAGERI ER i L |
MODELL i L =T B e — — f——.-_._/\_____—__\_ |
| B18 DURCHMESSER DURCHNESSER TOURES PER MINUTE ey DER MASCHINE DES VORGELEGES |
| e s o e ¢ e —.
JX ‘ 700 m/m 500 m/m 00 10

pedigle B el S el B el <O ey
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SCIES CIRCULAIRES SIMPLES AVEC TABLE A ROULEAUX

BOH - BFH - BQH

Ces machines sont employées pour le sciage rectiligne des bois équarris; leur axe est fixe et les poulies folle et fixe sont entre
deux paliers.

La table est trés longue et garnie de cing rouleaux destinés 4 faciliter le glissement du bois. L'arbre porte-lame, en acier fondu,
posséde une contre-pointe qui tient le jeu latéral, Les coussinets, en bronze phosphoreux, sont a graissage automatique; I'huile, aprés
avoir servi, retombe dans un réservair, puis est de nouveau montée sur I'arbre au moyen de bagues, et ainsi de suite; on obtient ainsi
un graissage assuré et abondant avec une consommation d’huile insignifiante.

Un guide, qui se déplace parallelement i la scie, se fixe sur la table & une distance égale & Pépaisseur de la frise ou de la planche

4 obtenir. Les guides de la lame sont faits de fagon & pouvoir s régler facilement et promptement,

POULIES FOLLE ET FIXE g PRIX “
| DIAMETHE MAXINUN FORGE MOTRIGE |
TYPE — e — EN CHEVALY — |
it DIAMETRE ‘ TOURS PAR MINOTE “nyiron JJ::;;:’:L“ |0 L'APPAREIL PROTECTEUR |
\ [ I
|  BOH 600 m/m 300 wjm | 1000 3 1.200 fr. 120 fr, |
‘ BrPH 80 =/m 300 w/m 800 & 1.300 fr. 140 fr, |I
‘ BOH 1000 m/m 400 ™ /m GO il 1.400 fr. 160 fr. I
—_—— = = = ——- 7%|
Ces machines peuvent etre livrées sans rouleaux; la diminuation qui en résulte est de 200 francs.
KREISSAGEN MIT WALZEN IN DEM TISCH
BOH - BPH - BQH
| i L &S | S
FUR SKCERLATIER s i i PFERDERILAFT i
ABD] ™ e e
35 BIS DURCHMESSER . CIRCA MIT WALZEN OHNE WALZEN 4
EORSHEEGERR | TOUREN PER; NUUTE IN DEM TISCH IN DEM TISCH | SCHUTZVORAICHTUNG
[ : . | | 1 '
BOH 60O mfm 300 m/m 1000 3
BrH 800 m/m 300 w/m ] I 4
BOH 1000 =/ 400 u[m 600 ‘ 5
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=

(IES CIRCULATRES SIMPLES AVEC TABLE POUR LE SCIAGE RECTILIGNE DES BOIS EOUARRIS

(DIAMETRE MAXIMUM DES LAMES : 600 2/

BO - BS

Ces machines peuvent re L\O]] des lames ju 15qud 6oo ®/* de diamerre.

Dans la scie HO axe de la lame est fixe, et dans la scie BS, cet axe est mobile, c'est-a-dire qu'il peut monter et descendre au
moyen d’une marivelle.

La disposition & axe mobile a pour but de ne laisser passer la lame au-dessus de la table que d’une quantité voulue et de permettre
e e np‘es de feuillures et élégissements de toutes sortes, etc.; nous recommandons cette scie 4 axe mobile dans les
ateliers dépourvus de machines spé

Les arbres porte- , en acier fondu, sont rectifiés av
de notre systeme de g gc .uuonmthjuL par bagues;

ec une haute précision. Les coussinets, en bronze p_msphor’cux, sont munis
I'huile, aprés avoir servi, retombe dans un réservoir pour tire remontée 4
nouveau sur les portées, et ainsi de suite. Le gui ide peut, bien entendu, s'a pumlm et s'¢loigner d&. la lame; il p e une plaque
mobile pour pouvoir étre réglé suivant le diametre des lames. Enfin une 1 t ménagde dans la table et sert 4 guider au besoin
de petits \011]1“\111)\ qm peavent étre confectionnés pour I'exécution de cer

} DIAMETRE POULIES FOLLE ET FIXE DU RENVOL FORCE MOTRICE PRIX ‘

TYPES maximumn e — B EX CHEVAUX == ==\

DES  LAMES BIANETRE TOURS FAR NISUTE LIV DR DL NATHINE B KENVO) I

SANS LAME | = L'AFPAEEIL un‘rumn‘

\ BO _ 400 @ /m i 3 600 fr. | 10 fr. 120 fr. H
‘ BS G m/m 300 m/m 3 750 fr. 150 fe. 120 fr,

’\Jmmn.mt une Ju”'neuntmn de 50 1l.mu, ces machines peuvent étre Tivr rées avec punlus lol e et fixe et débrays
folle et fixe ont 220 */* de diametre et doivent faire 1000 tours par minute.

ae. Ces poulies

EINFACIE KREISSAGEN
BO - BS

IEINE DES VORGELEGES

PHEIS

] FEST- DND Lo

FilL SRGERLATIER i £l

MODELL SN e R T AT =
HIS DURCHMESSER

‘ DER MASCHINE

DURCHMESSER ‘ TOUREN PER MINUTE : EINER
e g - | SCHUTZYORRICHTUNG
BO 00 m/m 800 mym | 8 :
‘ k)

Bs 600 m/m | 300 m/m

Die Sagespindel der Maschine BS kann hoch und tief eingestellt wwerden
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GUILLIET FILS ET i, SUCCESSEURS

i
£ n

il

(DIAMETRE MAXIMUM DES LaMES : 600 =/™)

| SCIE CIRCULAIRE A TABLE MOBILE VERTICALEMENT

JL

La table de cette scie peut monter et descendre  l'aide d’un volant 4 boudin. Cette disposition a pour but de ne laisser passer la
i lame au-dessus de la table que de la quantité que I'on désire.

Les poulies folle et fixe ne sont pas en porte-2-faux, mais entre les deux paliers. La poulic folle a un diamétre plus petit que celui
4‘ de la poulic fixe; de cette fagon, la courroie est détendue pendant I'arrét de la machine.

I L'arbre porte-lame, en acier fondu, est rectifié avec une haute précision. Les coussinets, en bronze phosphoreu, sont 4 graissage
! automatique par bagues.

POULIES FOLLE ET FIXE o
DIAMETRE MAXIMUN FORCE MOTRICE -
TVPE —— e ————— u1 cRETAUE PIIX SANS LAME
DES LAMES .
DIAMETRE ‘ TOURS PAR MINUTE emviron
“I I 1 600 mjm 150 m/m ) 1000 3 1.000 fr.

KREISSAGE MIT HOCH UND TIEF VERSTELLBAREM TISCHE

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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GUILLIET FILS ET L"e, SUCGESSEURS

S i [t il 3 =

PETITES SCIES CIRCULAIRES

pour lames jusqu’a 400™/™ de diamétre
EN - BR

Dans la machine BN, la table est fixe, et dans la machine BR, cette table est mobile verticalement, ¢'est-A-dire qu'elle peut monter

et descendre 4 Vaide d'un volant 4 boudin. Cette disposition a table mobile a pour but de ne laisser passer la lame au-dessus de la

table que de la quantité que l'on désire.

on. Les coussinets, en | sstdent notre

sur les portées par des b

bre porte-lame en acier fondu est rectifié avee une haute pré ronze phosphoreux

systeme de graissage automatique : I'huile est monté ues, puis retombe dans un réservoir pour étre de

rbre et ainsi de suite. Le guide parallélogramme peut, bien entendu, se rapprocher ou s'é¢loigner de la lame

nouveau amenée sur I’

:
suivant les épaisseurs a scier; il posséde une plague mobile pour pouvoir étre réglé suivant le diametre des lames.

POULIES FOLLE ET FIXE

DIAMETRE MANIMUM 00 RENVOI FORCE MOTRICE PRIX ‘
TYPES e L e S |
e DIANETRE | TOURS AR MINUTE environ

BN 50 m/m 200 400 fr. | 80 fr, ‘
BR 400 m/m 200 mfm 560 1 500 fr. i 80 fr.

m/m ‘ 560 1
|
|

Moyennant une augmentation de 4o francs, ces machines peuvent étre livrles avec poulies folle et fixe et débrayage. Dans ce

cas, la poulie folle nest pas placée sur I'arbre porte-lame, mais sur un axe indépendant, de fagon A éviter que la poulie folle, si elle

de diamétre et doivent

venait & fripper, n'entraine la lame, ce qui peut étre une cause d’accidents. Ces poulies folle et fixe ont 150 ™)

faire 1.500 tours par minute.

EINFACHE KREISSAGEN

EN - BR
v FEST- UND LOSSCHEIHE DES VORGELEGES "
FUR SAGENLATTER PFERDERRAYT
o 18 DURCHMESSED | V5 e CHRGA gE
S DURCHMESS CHG
I8 DURCHMESSER DORCHOIESSER TOUREN PER MISUTE DER MASCIINE

BN 400 mjm 560

BR 400 mjo A) == il

Der Tisch Maschine BR ist hoch und
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SCIE CIRCULAIRE A TABLE MOBILE ET INCLINABLE

{DIAMETIRE MAXIMUM DES LAMES | 600 #/")

BSA

i Nous recommandons tout spécialement cette scie circulaire aux entrepreneurs de menuiserie et aux fabricants de meubles. La
} table est réglable verticalement pour pouvoir y faire des fenillures, rainures, etc., elle est inclinable pour permettre de faire des coupes
en travers et en long 4 toutes les pentes que l'on désire.

i Un guide parallélogramme sert aux sciages en long et deux coulisseanx inclinables servent aux sciages en travers,

| | Cette machine est extrémement robuste, son arbre porte-lame en acier fondu dur est rectifié sur nos machines 4 meules d’émeti
| | de précision. Les coussinets, en bronze phosphoreux, sont munis de notre systéme de graissage auromatique par bagues; Ihuile contenue
' dans un grand réservoir est montée sur les fusées par des bagues en bronze, elle retombe dans le réservoir et sert ainsi fort longtemps

sans avoir a 2tre changge, il en résulte une grande économie et un graissage abondant et sir.

I ‘ DIAMETRE MAXIMUM POULIES: FOLLE ET FIXE FORCE MOTRICE

| TYPE e —— e ————— B CHEVALX PRIX SANS LAME

‘ f‘ i DIANETRE ‘ TOURS PAR MINUTE L ‘|

I |
|f | |
‘ BSA 600 m/m 150 m/m 1000 2 850 fr.

KREISSAGE ZUM HOCH-, NIEDER- UND SCHRAGSTELLEN DES TISCHES

| BSA

! ! FEST- UND LOSSCHEIBE PYERDERRAFT

! MODELL IR - —— —— i} rhEIS

1 iR DEARA DURCHMESSER TOUREN PER MIXUTE ki

i | = . =

|

BSA G0 mfm 1000 =X
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GUILLIET FILS ET G

y SUCCESSEURS

SCIE CIRCULAIRE A TABLE INCLINABLE

(DIAMBTRE MAXIMUM DES LAMES & 400 =/m)

BRS

Cette machine est employée pour les petits travaux de précision. Elle posséde un guide parallélogramme pour les sciages en long
et des coulisseaux pour les sciages en travers.

La table peut monter et descendre pour permettre de faire les feuillures, rainures, etc. La table peut aussi s'incliner pour scier
suivant tous les angles. La position horizontale de la table est réglée par une butée.

Les guides des coulisseaux pour scier en travers sont inclinables; ils sont percés de trous pour pouvoir étre prolongés par des
piéces de bois. :

De chaque coté de la lame, dans la table, se trouvent des plaques mobiles en fer dans lesquelles sont placés les guides servant &
maintenir la lame. Ces plaques méralliques peavent étre remplacées par une piéce de bois lorsqu'on emploie des petites lames pour des
travaux fins et que ces lames doivent passer dans une ouverture aussi étroite que possibl

1D1E,

Le guide parallélogramme pour le sciage en long peut, bien entendu, se rapprocher ou s'cloigner de la lame suivant les épaisseurs
4 scier; 1l posséde une plaque mobile pour pouvoir étre réglé suivant le diamétre des lames.

L'arbre porte-lame en acier fondu est rectifi¢ avec une haute p on. Les coussinets, en bronze phosphoreux, possédent notre
systéme de graissage automatique. L'huile est montée sur les portées par des bagues, puis retombe dans un réservoir pour étre de
nouveau amenée sur larbre et ainsi de suite.

| [ S A A R 3 = 7 1

piAMETRE Maxiyy | POULIES FOLLE ET FIXE DU RENVOL FORCE MOTRICE PRIX |

TVPE s | 5 st : St |

Sy DIANETRE TOURS PAR MISUTE environ DE LA MACHINE L b |

| SANS LANE |

‘ |

| BRS 400 m fm 200 = 560 11 750 fr. | 40 fr,

| B e SR — it ) X | I

Moyennant une ;lugmum;llijm de 40 francs, cette machine peut étre livrée avec poulies folle et fise et e D e
poulie folle n'est pas placée sur l'arbre porte-lame, mais sur un axe indépendant, de fagon i éviter que la poulie folle, si elle venait a
gripper, 'entraine Ia lame, ce qui peut étre une cause d’accidents. Ces poulies folle et fixe ont 150
1500 tours i la minute.

de diameétre et doivent faire

KREISSAGE MIT SCHRAGSTELLBAREM TISCHE

BRS
- FEST- UND LOSSCHEIBE DES YORGELEGES y
! FiB SUBERLATTER REEERALTE | PREIS
—— =% ———— e ——
MODELL Qs R 7
118 BURCH Michiiie | roums v e ClRca R

y K @ /o S0 mm 5 )

BRS Al A0 m, il 1 1/2
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SCIE CIRCULAIRE A LONGUE TABLE ET A AXE MOBILE

(DiAMETRE MAXIMUNM DES LavEs : 400 =/

BYC

Cette machine convient surtout pour dresser et tirer les planches de largeur. Sa table a 2600 %/ de longueur.
La planche 4 dresser ou 4 tirer de largeur est posée sur un coulisseau en bois fait par la personne qui se sert de la machine; ce
coulisseau est guidé par une rainure pratiquée dans la table.

La disposition 4 axe mobile a pour but de ne laisser passer la lame au-dessus de la table que de la quantité que l'on désire, pour

pouvoir, avec la scie circulaire, faire des fenillures par exemple, et aussi pour pouvoir faire des rainures ou moulures 4 l'aide de nos
fraises spéciales.

POULIES FOLLE ET FIXE PRIX

DIAMETRE MAXINUM By NENYOL sl
T e Sy _—
DES LAMES A S DE LA MACHINE bU BENYOL

DIAMETRE TOURS PAL MINUTE BANE LA ebids |

‘

|

1

BYG A mm 200 mjw Al 112 750 fr. 80 Ir. ‘

KREISSAGE MIT LANGEM TISGHE UND IOCH UND TIEF STELLBARER SAGESPINDEL

BYC
o M S e = e T e |
FEST- UND LOSSCHENIE DES VORGELEGES PREIS

riin siGERLATTER PFERDEKBATT i = |
MODELL . . e — "_4__-___,‘_;___.__—— = I

BIE CHNEES CIRCA 2 SR ’

| RUREAEERER DURCHNESSER TOUREN PER MINUTE sty | BEL MASCHINE | DES VORGELEGES
| | s
| | | ‘ |

BYC A0 m/m | 900 m/m a6l 112

|
| Bloreea Ty
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SCIE CIRCULAIRE A FEUILLURES

(DiAMIERE MAXIMUM DES LAMES : 400 ®/® POUR L'ARBRE HORIZONTAL, ET 250 %" POUR L'ARBRE VERTICAL)

BY

A AUXERRE (Yonxe)

%35

Cette machine posséde un arbre horizontal et un arbre vertical pouvant recevoir chacun une scie circulaire; ces deux arbres

peuvent travailler ensemble pour faire les feuillures sans perdre la baguette; mais ils peuvent aussi travailler isolément, et on a ainsi

une scie circulaire et une toupie sur le méme biti;
Les deux arbres porte-outils peuvent monter et descendre 4 'aide de volants i boudin; l'arbre vertical peut en outre se déplacer

horizontalement.

POULIES FOLLE-ET FIXE
i RENYVOD

FORCE MOTRICE

PRIX

TYPE ————— o ———— BN CHEVAUX
DIAMETHE TOURS PAK MINUTE environ DE L& MACHINE SAKS LAME B RENYOL
|
|
BY 250 mfm 650 212 1.250 fr, 150 fr,

MODELL

BY

BY

FEST- UND LOSSCHEIIE DES VORGELEGES
FEST- UXD. LOA: PFERDERRAFT
— — "
i CIRCA
DURCHMESSER TOUNEN PEL MIXUTE OER MASCHINE
‘ 250 mfm ‘ Bal 2 1/2
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SCIE CIRCULAIRE A TABLE MOBILE

pour lames jusqu'a 250 ™/~ de diamétre
BU

voir des lames jusqu’a 250 /™ de diamétre, convient pour les petits travaux de précision. Sa table

Cette machine qui peut re
peut monter et descendre pour permettre de régler la saillie de la lame au-dessus de 1a table, dans le cas ol 'on veut faire des feuillures
ou élégissements, des rainures, ete.

Une rainure pratiquée sur la table permet de scier en travers au moyen de petits coulisseaux fabriqués généralement par nos
clients eux-mémes.

La lame passe dans une ouverture aussi étroite que possible; les coussinets sont en bronze phosphoreux et 2 graissage automatique
par bagues; I'arbre porte-lame est en acier fondu et rectifié.

POULIES FOLLE ET FIXE I'RIX

DIAMETIE MAXIMUM BU RENVOL FORCE MOTHICE
TYPE e — e — T — e ——
DES LAMES + |
DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE SANS LAME i DU RENVOL
I
BU 250 m/m 200 wfm 540 1 375 fr. 80 fr.
2l 200 =y 1

Moyennant une augmentation de 35 francs, cette machine peut étre liveée avec poulie folle et débrayage; dans ce cas, le renvoi
1 de diamétre et doivent faire 1800 tours par minute.

devient inutile. Ces poulies folle et fixe ont 120

KLEINE KREISSAGE MIT HOCH UND TIEF STELLBAREM TISCHE

BU
Py . FEST- UND LOSSCHEIBE DES YORGELEGES PREIS |
FilR SAGEBLATTER | PFERUEKEAFT |
MODELL e  —— = | e — |
115 BURCHMESSE CIRCA | P £ b
ARy DRLEERCHIE DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE | DER MASCHINE DES VORGELEGES
BU 25() mfm 9()) m/m 540 | 1 |
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SCIE CIRCULAIRE A TABLE MOBILE ET INCLINABLE

pour lames jusqu'a 250 ™™ de diamétre

BUA

Cette scie circulaire qui peut recevoir des lames jusqu’i 250 ®/* de diamétre convient pour les petits travaux de précision. Sa
table monte et descend pour régler la saillie de la lame; en outre, la partie d’avant de la table s'incline au moyen d’un volant 4 boudin.
Les coussinets en bronze phosphoreux sont 4 graissage automatique par bagues; l'arbre porte-lame, en acier fondu, est rectifié.

POULIES FOLL

ET FIXE

DIAMETRE MAXIMUM DU REK¥OL FOLCE MOTRICE
I 2l ‘ 1 T P |yt T R EN CHEVAUT e
i Lt DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ SR
‘:
| BUA 250 " 200 m/m 540 1 500 (v, 80 fr.

Moyennant une augmentation de 35 francs, cette machine peut étre livrée avec poulie folle et débrayage; dans ce cas, le renvoi
devient inutile. Ces poulies folle et fixe ont 120 ™/™ de diamétre et doivent faire 1800 tours par minute.

KLEINE KREISSAGE MIT HOCH TIEF UND SCHRAG STELLBAREM TISCHE

BUA

| Filn SAGEBLATTER

FEST= UND LOSSCHEIBE DES VORGEL

AODELL — PRERDESRAFT
L o~ ¥
] BIS DURCHNESSER CIRCA
; DURCHMESSER ‘ TOUREN PER MINUTE RN
E = = = [

BUA ‘ 950 mfm

|
200 == ‘ 540
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GUILLIET FILS ET Cj', SUCCESSEURS

SCIE CIRCULAIRE A COUPER EN TRAVERS

(DIAMETRE MAXIMUM DES LaMES & 400 =/=)

BND

Cette machine est spécialement destinée & couper en travers; elle est surtout employée pour fabriquer les caisses. Elle peut recevoir
des lames jusqu’a 400 ™/® de diamétre.

Le bois repose sur une tablette munie de galets roulant d’un bout sur la machine et de 'autre sur un tréreau en fonte. Une butée
mobile régle exactement les longueurs.

Iarbre porte-lame en acier fondu est rectifié avec une haute précision. Les coussinets en bronze phosphoreux possédent notre
systéme de graissage automatique. L'huile est montée sur les portées par des bagues, puis retombe dans un réservoir pour éue de
nouveau amenée sur I'arbre er ainsi de suirte.

et Ve POULIES FOLLE ET FIXE RIX
PLUS GRANDE P FORGE MOTHICE ik
TYPE L e — = EN GHE¥AUX e —
entrd 1n butée ‘ i O L4 MACHINE
DES  LAMES roulante ET LA LANE DIAMETRE TOURS PAR MINUTE nyiron iR ihE: DU REXYOL
BND 400 m/m 1750 =jm {90 mm 200 m/m 560 11/2 875 fr. 80 fr.
- ikt 1 8)) |

Moyennant une angmentation de 4o francs, ces machines peavent étre livrées avec poulies folle et fixe et débrayage, Dans ce cas,
la poulie folle n’est pas placée sur I'arbre porte-lame, sur un axe indépendant, de fagon  éviter que Ia poulie folle, si elle venait
A gripper, nentraine la lame, ce qui peut étre une cause d'accidents. Ces poulies folle et fixe ont 150 /* de diamétre et doivent faire
1500 tours par minute.

KREISSAGE MIT SCHIEBETISCH

BEND
i 2 LET= [IN] £} BE DES VORGELEGES PREIS
¥R S1GEILATTER LANGE RS0 D Loaach PEERDERRAFT >
MODELL ——— e — — e —
WIS DURCHMESSER | DES SCHIMBETISCHES |  SCHNITTLANG cimea " e
5 | BETISCHE £ M I R DER MASCHINE NES VORGELEGES
|
| — |
A00) o fm ‘ 1750 w/m &) mjm 200 =/m a6l 1 1/2 |
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S =

s
—_——
MR e

%

SCIE CIRCULAIRE SPECIALE POUR LES FABRICANTS DE CAISSES

(DIAMETRE MAXIMUM DES LAMES ; 400 ®/%)

BNC

Cette machine est indispensable chez les fabricants de caisses d’emballage; elle posséde un chariot léger pour le sciage en travers,
ce chariot est muni de galets et roule sans efforts sur la table et deux tréteaux indépendants. Un guide sert 4 mettre d'équerre, et une
butée mabile régle la longueur.

Pour scieren long, on enléve le chariot et on n'a plus quiune scie circulaire ordinaire sur laguelle on monte un guide parallélogramme.

POULIES FOLLE ET FIXE ALEAE e T|
DIAMETRE MAXIMUM DU REXVOL FORCE MOTRICE 3 .
TYPE —— e — =X CHEVAUK — — e — =
DRN L DIAMETRE TOURS PAR MINDTE environ m‘,‘;:!.‘{:ff:ﬂ Ll ‘
|
BNG A0 m fm 200 m/m ‘ 300 11/2 650 fr. 80 fr. H
PR e . - = Dt et S|

Le prix de 650 francs comprend le guide parallélogramme pour les sciages en long. Ce prix s'applique & une largeur de bois 4 scier
de 350 ™/; la machine peut étre disposée pour scier juqu'a 500 ™(™ moyennant une augmentation de 1oo francs,

KREISSAGE ZUM LANGS- UND QUERSCHNEIDEN FUR DIE KISTENFABRIKANTEN
BNG

FEST- UXD LOSSCHEIRE DES VORGELEGES
DURCHMESSER

o~

CIRCA

% PFERDERRAFT
DER SAGENLATTER ‘

MOBELL
DURCHMESSER TOURES PER MINUTE ‘

-
‘ BNG 40w /m 900 m/m 300 | 112 ‘
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o
| Y

s

= T

JA - JB

\ Ces machines sont destinées i couper en travers ou trongonmer.
3‘ La lame de scle est fixée & Uextrémité supérieure d’un balandier que l'on met en mouvement aumoyen d’une poignée. Ce balancier

A AUXERRE (YoxxE)

est équilibré par un contrepoids, pour en rendre le maniement aussi doux que possible.

! {ll Les poulies servant 4 transmettre le mouvement & la lame, ainsi que I'axe d'articulation du balancier, sont en sous-sol.
il
|
i e SEhdT at =
|
| POULIES FOLLE ET FIXE 1 o PRIX
: SOOR ke FORCE MOTRICE
| TYPES e — EN CHEVAUX e — e —
| | 1usgu's S Svivon DE LA MACHINE UK GUIDE POUR FOUVOIR
I TR i ARMUTE . S4NS LAME COUPER EX LONG
| |
JA 00 = /m 300 mju 160 2 1/2 1.200 fr. 50 fr.
] - o x
il B 40 w/m 95() m/m 300 11/2 900 fr. 50 fr,
|
| i e L SR o e —
Il o S . EE
Wil
Hll
il
il s
; KREISSAGEN ZUM QUERSCHNEIDEN
. JA-JB
| ' =
| FilR sherpLitren FEST= UND LOSSCHEIBE e PREIS
sy — e ——
I 1 e ke DURCHMESSER T — ‘ S DER NASCHINE ‘-‘“LS‘EL’:":ILI_"_"‘;‘;?"'[;‘:“'“
| 2 e A !
JA 60 m/m 300 mfm 160 21/
JB 400 m/m 250 m/m 300 11/2
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GUILLIET FILS ET CE", SUCCESSEURS

SCIE CIRCULAIRE A TRONCONNER

pour lames jusqu'a 400 =/~ de diamétre

JV

Cette scie est destinée 4 couper en travers ou tronconner les bois équarris, elle est avantageusement employ€e chez les fabricants

de parquets, de meubles, de siéges et dans tous les ateliers qui utilisent les bois coupés en petites longueurs.

La lame de scie est fixée 2 lextrémité supérieure d'un balancier que I'on met en mouvement au moyen d’une pédale. Ce balancier
est équilibré par un contrepoids pour en rendre le maniement aussi doux que possible. Pendant le travail, I'ouvrier maintient le bois
avec les deux mains contre le guide fixé sur la table.

Les poulies servant a transmettre le mouvement 3 la lame, ainsi que I'axe d’articulation du balancier, sont en dessous de la table.

‘ o S e o : Ao Tr et s “
Cette machine peut scier jusqu'd 180 ™/ de largeur, la longueur a scier peut écre illimitée: Le réglage des longueurs & couper se

fait 4 I'nide d’une butée graduée et articulée, dont les divisions sont faites au gré du scieur depuis 250 %/ jusqu’a 600 */* e longueur.

POULIES FOL

mEs FORCE MOTRICE PRIX
DIAMETRE MAXIMUM S e
TYPL / BN CHEVAUX .
AT LN B DIANETRE TOURS PAK MINUTE enyiron "’\::_\“::’r)‘_w DU RENVOL
I
ii
IV A0 m 200 m/m 200 1152 B75 fr. 80 fr. |
KREISSAGE ZUM QUERSCHNEIDEN
- v
e ‘ FEST- UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES PREIS
| FUL SAGEBLATTER PFERDERRAET b
| MR BIS NURCHMESSER \ DURCHIESSER TOUREN PER MINUTE R DER WASCHINE DES VORGELEGES
| =) e e
| |
v 400 mfm | ) m[m 200 1:1R |
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i
It
i |
.‘ b
I
|
i
| |
‘ i
| I
) i
Il
i
i
i
|
|
. |
i I
i
M |
f -
1
|
|
! &
|
!
|
|
Cette machine sert 4 trongonner les planches et les madriers 4 la longueur que l'on désire; ce travail se fait avec une grande
rapidité, La machine représentée sur la gravure est fixée au mur, mais cette méme machine peut se fixer au plafond. Le balancier a
2250 ™/ de longueur, il est équilibré par un contrepoids. La lame qui peut avoir jusqu'a 600 =/™ de diamétre, est protéaée par une
enveloppe pour éviter les accidents. L'arbre porte-lame, en acier fondu, posséde une contrepointe pour tenir le jeu latéral. Les coussinets
sont en bronze phosphoreux, Le bois repose sur une table non représentée sur la gravure; cette table est généralement faite en bois par
I I'acheteur. Nous pouvons toutefois livrer un biti avec table mobile verticalement pour recevoir le bois; le tout métallique.
[ e = e o
| i POUR LAMES s O e RORCENOTAIGE AL l
: o OIANETRE TOURS PAR WINUTE EN CHEVAUX ENVIRON “'-“’-}:"[:‘A';:I: : b % ":‘I;:Iffl’l'::"L\“""Ll
| Jl 600 m/m 300 w/m 2400 a1 600 fr. 300 fr.
! PENDELSAC
Jr &
| 1102 ot Sl :
FEST- UND LOSSCHEIBE | PREIS
e — TPFERDEERATT e
soELL ; it y HINES TISCHES HOCH UND
NURCHMESSER TOUREN TER MINUTE : iy TIEF VERSTELLBAR
1J 00 m/m 500 m/m 240 | 2142 | |
>
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SCIE CIRCULAIRE A BALANCIER
JI
Cette machine peut recevoir des lames jusqud 4oo ™/ de diametre. Elle sert 4 tronconner les planches ou les madriers 4 la

longueur que l'on désire. ; y
La lame est fixée 4 l'extrémité mt
protége ouvrier contre les accidents. . L ; ; 5
La machine est représentée pour étre fixée au plafond, mais on peut également la fixer & un mur.
Le bois doit reposer sur une table avec fente pour le passage de I
geénéralement faite en bois nos clients. Nous pouvons toutefois
employer des lames de tous diametres. : e fen ] ! i
Les poulies folle et fixe sont placées sur l'axe d’artienlation du balancier. La poulie folle est plus petite que la poulie fixe, de
sorte que la courroie est dérendue lorsque la m.mhm’c est arrétée.
Les coussinets sont en bronze phosphoreux et l'arbre porte

ieure d’'un balancier qui se manceuvre an moyen d'une poignée. Une enveloppe en téle

ame, Cetre rable non représentée sur la gravure, est
la livrer en fonte, et mobile verticalement de maniére & pouvoir

ame est en acier fondu,

OUR LAMES POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTRICE PHIX
Bl b 3 i £ T DE L JACHIN WUNE TABLE 11
- s P UIE suviron DE LA MACHINE ABLE 0B
DIAMETRE SOURE AR I RV SANS LadE VERTICALENENT
B A00) m/m 200 mwfm 24(0) 11/2 450 fr. 950 i,
PENDELSAGE
JI
— — — S
FEST- UND LM y PREIS
Fiin s PYERDERRAFT
e — — A —
S R | CIREA @ '
BEHDUARZARHRER DURCHAESSER TOUREN PER MINUTE Liid DER MASCHINE r‘(‘.n‘.‘u'.:uu“

J1 00 mjm 20 mm 240 1
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GUILLIET FILS ET C*, SUCCESSEURS

SCIE CIRCULAIRE A TABLE ROULANTE

JM

Cette machine sert & couper en travers les planches, lames de parquets, moulures pour cadres, ete. Elle peut recevoir des lames
jusqu'a 400 "/* de diamétre.

La table roule sur quatre grands galets, avec une grande facilité, et I'ouyrier n'a aucune fatigue pour la mettre en mouvement.

On peut, bien entendu, couper d’équerre ou i toute autre pente.

| OULIES FOLLE ET FIXE BT, = B PRIX
DIAMETIE MAXIMON oU BN FORCE MOTRICE 4
TYPE e —— e —— EX GHEVAUR — |
DES LAMES : DE LA MACHINE | : ‘
DIAMETRE TOURS PAR NINUTE eaviren DU REXYOL
5ANS LAME
| |
‘ M 400 m/m 200 =/ 850 1 500 fr. 80 fr.
KREISSAGE MIT SCHIEBETISCH
JM
‘ ] ‘ FEST= UXD LOSSCHEIRE DES VORGELEGES stk PREIS
FUR SAGEELATTER PFERDERRAFT
| MODELL L, s —
| i RESAER BURCHMESSER ‘ TOURES TER MISUTE o DER MASCHINE )
|
A I |
JM 400 m/m 200 m/m | a0l 1
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= |

||||H\'||||1|\Ii5||l|\H‘\IIIIH\II|'IIIHIIiIiI\I||i|Hi|l||H\l|| AT

SCIE CIRCULAIRE

avec appareil & couper en travers & toutes les pentes

BENH

de diamétre; elle est surtout employée par les fabricants de parquets de

Le hois & couper en travers est posé sur un chariot qui se déplace avec la plus grande facilité, ce chariot posséde un guide qui
s'incline 4 tous les angles pour permettre de scier aussi bien le parquet ordinaire et le biton rompu, que le point de Hongrie ou

fougere.

Les coussinets en bronze phosphoreux sont graissés automatiquement par des bagues, et le porte-outil en acier fondu est rectifié.
(e —_— = — — -
[ POULIES FOLLE ET FIXE ; : 5

DIAMETRE MAXIMUM aw KENTOL FORCE MOTRICE FRIX
TYPE 3 —— ES CHEVAUX e e M e et o
DES LAMES ety RS . - Vil E L CHIN
DIANETRE T0URS PAR MINUTE environ "FS‘A:!"H:"“ ‘ U REXYOL
BNH 400 mfm )y mfm 560 11/2 700 {r. 20 fr.
Y — - - — e

Cette machine peut étre livrée avec poulies fo_Hc et fixe et d?l\r&y‘:tgc moyennant une augmentation de 4o francs, et alors le renvoi
devient inutile. Nous pouvons ausst livrer un gulde pour le sclage en %ong moyennant une augmentation de 40 francs.

QUER- KREISSSGE MIT SCHIEBWAGEN UND SCHRAGSTELLBAREM LINEAL

BNH
| FEST- UND LOSSCHEINE DES VORGTLEGES PRELS
FUR SACERLATTER PFERDERRAFT 3
MODELL : Lty Ce e = CIRCA F; 5
BES DURCHMESSER DURCHNESSER TOUREN PEN MISUTE | DER MASCHINE UES VORGELEGES
| |
BNH A0 m/m () mfm 560 112 ‘
! J
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SCIE CIRCULAIRE A COUPER EN TRAVERS

JG

Cette machine peut recevoir des lames jusqu'a 4oo 7/™ de diamétre; elle est surtout employée par les fabricants de parquet et les

fabricants de caisses.
La lame de parquet ou la planche 4 couper en travers est posée sur un petit chariot 4 galets manceuvré 4 la main ce petit chariot

porte un guide pour scier d’équerre; on peut aussi couper  45° ou i toute autre pente.

l = == — L
| | | POULIES FOLLE ET FIXE L
. DIAMETHE MAXINUM FORCE: MOTRICE Ea,

| TYPE ——— e —————— B4 CHEVAUX PRIX SANS LAME

|| U DIANETRE | TOURS PAR MISUTE environ

i
‘ |
| JC 400 =/m 120 mfm 1500 1 300 fr.

il

! - — e

KREISSAGE ZUM QUERSCHNEIDEN

ic
ke N FEST- UND LOSSCHEIRE
¥R SLGEBLITTER PFERDEKRAFT
MODELL e T e ; PREIS
EIS DURCHMESSE CIRCA
., BURCHMESSER TOUKEN PER MINUTE |
i |
5 T xiln | =00
JC | 400 - m/m 1207 mfm | 1500 | 1
|
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A AUXERRE (YowsE) 51

SCIE CIRCULAIRE AVEC TABLE ROULANTE

pour scier le bois de chauffage

JF

Cette machine peut recevoir des lames jusqu’a 600 #/™ de diamétre.

Le bois 4 sciet est placé sur une table munie de galets et une butée régle la longueur que I'on désire.

POULIES FOLLE ET FIXE 1 i
kS FORCE MOTRICE PRIX
IAMETRE MAXIMUM DU BEXVOL FORCE MOTRICE
TYPES e S ——— EN CHEVAUX e
s DIANETHE T0TRS DAL MINUTE Enfiron wq::;‘!:;“lllt'“ DU RENYOL
|
I¥ Gl m/m 300 mfm 250 2 600 Ir. 150 fr,
e e e e =

KREISSAGE MIT SCHIEBETISCH ZUM SCHNEIDEM VON BRENNIOLZ
JF

| FEST- USD LOSSCHEINE DES VORGELESES e
T 4 PFERDEKRAFT
MODELL 4 — e — PUEIS
YE o s DUNG CIRGA
NUAAURCHNERRED DURGHYESEER | TOUREN PER NINUTE 5
i) mjm ‘ A00 m/m ‘ 250 | 9
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SCIE CIRCULAIRE DOUBLE

pour couper les hois de longueur jusqu'a 900 =/
JN

Cette machine posséde deux scies circalaires montées sur le méme arbre et pouvant se rapprocher ou s'éloigner suivant les

longueurs de bois que P'on désire obtenir. Ces lames peuvent avoir jusqu'a 400 /™ de diametre, |
i Le bois 4 couper est posé sur un balancier et amené aux lames 2 la main. Ce balancier est équilibre et 52 mancwuvre est trés '
douce. i
! Des capotes que I'on déplace avec les lames protégent contre les accidents. H
! 1 Les paliers sont garnis de coussinets en bronze phosphoreux munis de notre systéme de graissage automatique par bagues.
! , 7 h POULIES FOLLE ET FIXE e ] Bhir
| DIAMETRE PLUS GRANDE DU RERYOL FORCE MOTRICE
I TYPE masimum LOXBURUR e — EN CHEVAUX T— |——-'—‘
Il i A MACHIN.
| ES LaNES i seler Tt YO P RrnT environ "F«i,\‘-s‘?:\'; - oy BENVOL
‘
1
' IN 400 m/m 900 200 m/m 450 1 1R 650 fr. 80 fi.
ABRURZ-KREISSAGE 4
JN
1
FBh SACEBLATIER ERfsiE TR FEST- UND LOSSCHEIRE DES VORGELEGE FRERDERBAFT PRELS i
! MODELL ¢ Tl i T e e m— i = e e — !
1 BIE:ISRERERAAN ol DURCHNESSER TOUREN PER MINUTE I i DER MASCHINE ‘ PEE AN
i VORGELEGES
i 1 [
| | |
’ 400 mm 900 WO mm | A0 ‘ 112 ‘
AGOESR ) by sa i
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L=
- |

mmm — - ‘ "

MACHINE A COUPER LES ONGLETS

dans les battants et les traverses de portes
KH

Pour couper les onglets des battants, on se sert du coté droit de la machine; il n'y a de ce cété quiune seule scie circulaire
montée sur un balancier manceuvré par une pédale. Le battant est fixé sur un gabarit en fer muni de crans réglant exactement la
position des entailles; on n’a ainsi aucun tragage a faire. La profondeur des entailles, la hauteur de la tablette sur laquelle se pose le
battant et Pinclinaison du guide de cette tablette sont réglables, Le battant n'a pas i étre fixé deux fois sur son gabarit : lorsque les
coupes paralléles sont faites, on retourne le battant et son gabarit pour faire les autres coupes perpendiculaires aux premiéres.

Les onglets des traverses se coupent du coté gauche; il y a de ce coté deux scies circulaires réglables verticalement. La traverse
est posée sur un chariot monté sur des roulettes & billes; ce chariot posséde un guide et une butée réglables permettant d’éviter tout
titonnement. Il faut, bien entendu, passer la traverse 4 fois pour couper les 8 onglets.

LT = POULIES FOLLE ET FIXE  FORCE MOTRIGE |
I TYPE e — B CHEVAUX PRIX SANS LAME
I DEANETRE TOURS PAR MINUTE environ
| |
‘ KIL 200 m/m 480 4y 2,000 fr,
GEHRUNGSSAGE FUR THURRHAHMEN
KH
MODELL — s s —— ”"“"E'_m" TREIS
| DURCHMESSER | TOUREN FER MINUTE SR
‘ KH () wjm AS0) 1
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SCIE CIRCULAIRE A PLUSIEURS LAMES

pour [a fabrication des lattes

BZ

A AUXERRE (Yosne)

Cette scie circulaire pent recevoir un certain nombre de lames, de fagon 2 faire plusienrs traits a la fois; elle est spécialement
destinée  la fabrication des lattes.
L'entrainement du bois est continu au moyen de cylindres, ct des presseurs convenablement combinés maintiennent le bois
contre la table et le guident.
Les lames sont séparées entre elles par des rondelles égales & I'¢paisseur des lattes & obtenir, er des barreaux, entre lesquels
passent ces lames, se changent & volonté suivant I'épaisseur des rondelles.
Nous fournissons un jeu de barreaux pour une épaisseur de lattes avec cette machine.

POULIES FOLLE ET FIXE R ¥ PRI
DIAMETRE MAXINUM o0 RENVOL FORCE MOTRICE
TYPE e — EN CHEVAUX
DES LAMES Lo DE LA MAGHINE > ~
DIANETRE TOURS PAR NINUTE environ i ik U RENVOL !
BZ 200 mfm 300 m/m 300 3 1.000 fr. 150 fr. I
Le prix de chaque jeu de barreaux de rechange est de 55 francs.
LATTENKREISSAGE MIT SELBSTTHATIGEM WALZENVORSCHUB
BZ
) E ol I
il sicERLiTTER FEET+ UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES ‘ PFERDEKRAFT g
MODELL = e e — - PREIS
BIS DURCHMESSER bt Y ‘ CIRCA |
DURCHMESSER TOUREN PEE MINUTE | |
|
BZ 200 mju 300 m/m ‘ 3
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[

Jul

Al

L

APPAREIL PROTECTEUR POUR SCIES CIRCULAIRES

Breveté 8. G. D. G.

Cet appareil protecteur remplit toutes les conditions désirables pour avoir une sécurité parfaite. Il peut se fixer sur toutes les
scies circulaires.

Comme lindique la gravare; il se compose d'un chapeau recouvrant la partie supéricure de la lame et muni d'un nez articulé
qui frotte sur le bois pendant le travail. Un couteau placé 4 'arriere empéche toute projection de bois sur ouvrier qui le pousse.

Le couteau et le nez articulé peuvent se rapprocher ou s'éloigner du centre de la lame suivant le diamétre de celle-ci.

Le nez articulé a une course verticale assez grande pour permettre de varier le travail sans régler le chapean en hauteur. (Voir le

tableau ci-dessous). D'ailleurs le réglage du chapean en hauteur est trés rapidement fait, cela ne demande que quelques secondes.

[ APPAREIL PROTECTEUR POUR LAMES
| J COURSE VERTICALE DU NEZ ARTICULE IPRIX
J0sQUA
400 m/m i) mfm 100 {r.
60 m/m G0 m/m 120 fr.
If 80 m/m G0 mfm 140 Ir.

i 100() m/m () m/m 160 fr,

SCHUTZVORRICHTUNG FUR KREISSAGEN
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ARBRES ET PALIERS DE SCIES CIRCULAIRES

Ces arbres et paliers de scies circulaires doivent &tre montés sur des bitis en bois fabriqués par acheteur.
Les coussinets sont en bronze phosphoreux, ils sont munis de notre systéme de graissage automatique par bagues.

Les arbres sont e

n acier fondu, ils sont rectifiés avec une haute précision.

ARBRES DE SCIES CIRCULAIRES AVEC PALIERS A UNE SEULE BAGUE DE GRAISSAGE

Longueur des portées deux fois le diamétre
Figures 1, 2 et 4

i
| DIAMETRE LONGUEUR TOTALE S thH MEGR AT
; : ; T — e —_| 10T Semelle Teliant
| DE L ARBRE DE LARLRE DIAMETHE Lakernn AVEC POULIE FIXE AVEC POULIES LES DEUX PALIERS
! SEULEMENT FOLLE ET FIXE

25 m/m 550 =/m 120 = /= 50 m/m 68 fr. T i
30 i 150 5l 75 e 83 fr.
a5 700 150 T 8 fr. 108 fr.
A 300 200 20 115 fr. 130 fr.
ih GO0 200 80) 140 fr, 155 i
Al 1000 200 120 165 fr. 185 fr.
6l 1140 300 120 20 fr, 2% fr,
| 70 1300 500 150 310 fr. 340 fr,
|

ARBRES DE SCIES CIRCULAIRES A;/EC PALIERS A DEUX BAGUES DE -GRAISSAGE

Longueur des portées trois fols le diamétre
Figures 3 et 5

— " . =5l
) : 1
DIAMETRE LONGUEUR TOTALE FoLEs RRUE '.
: . e — e ~ ————— | pour semelle reliont
DE L ARBRE BE L ARBRE DIANETRE T AVEC FOULIE FIXE ‘ AVEE POULIES LES TEUX PALIEES
SEULEMENT FOLLE ET FIXE
95 m/m 550 m/m 1) mjm 5 mm ‘ 81 fr. ‘
30 GO 150 | a0 a0 fr,
35 700 150 | il | 115 fr.
Al s00 200 i 140 fr.
A5 900 10 Al | 170 fr.
a0 1000 20000 120 200 fr.
60 1140 S00 120 {
70 1300 A0 150 340 fr. i
Les prix ci-dessus ne comportent pas de lame
KREISSAGEWELLEN UND LAGER MIT EINEM SCHMIRRINGE
Abbildungen 1, 2 wod 4
| SCHEIE PREIS
‘ DURCHMESSER | et e EiE = e MEHRUNG
DER WELLE DURCEYESSER ‘ DREITE MIT PESTER SCHEIRE TR LAGERPLATTE
25 m,-‘::\ 55() mfm 120) ""."‘“ ‘ A0 mim
30 GO0 150 50 [
35 il 150 ih |
A0 RB00 200 | i) |
) LI 200 | B |
50 1000 20 | 1:%)
Gl L1440 300 120 |
¥l 1300 500 | 150 |

DURCHMESSER
DER WELLE

KREISSAGEWELLEN UND LAGER MIT ZWEI SCHMIRRINGEN

Abhildungen 3 und 5

SCHEINE

LANGE DER WELLE — e —— e —

HENNUNG

| FUR LAGERPLATTE
|

DURCHVESSER BREITE MIT FESTER SCHEIBE

550 mfm 120 m/m ‘ 5l w/m |

GO0 150 5()

T00 150 0

=00 80

G900 80

1000 i 10 |
1140 U 120

1300 00 150 ‘

|
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i SCIE A DECOUPER ALTERNATIVE DITE SAUTEUSE
. cA

| Les chantournements de la scie 4 ruban se bornent, bien entendu, aux contours extérienrs, et lorsqu'il s'agit de découpages
intérieurs, elle ne peut plus érre employée; on se sert, dans ce cas, d’une petite scie alternative dite sauteuse. : :
Pour faire du découpage intérieur avec cette machine, on perce un trou dans la partie de bois qui doit étre enlevée et on introduit
la lame dans ce trou en la dérachant d’un coté; on fait ensuite suivre 2 la scie les contours du dessin tracé d'avance, en promenant
Il le bois sur la table. !
il Notre modele représenté ci-dessus est trés résistant; il peut découper sans fatigue dC_forlL‘S Cpaisseurs.
‘ - L —
‘

TYPE Bl LS L FOCE MOTHICE PRIX SANS LAME
DIAETRE TOURS PAR MINUTE EN CHEVAUX EXVIROK |
|
CA 150 m/m 500 1/4 500 fr.
DECOUPIR - SAGE
cA
" e e IERRRLY, B
| DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE GIRGh
1
CA | 15 mfm 500 1/4
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SCIE ALTERNATIVE A DECOUPER POUR BOIS ET METAUX

avec bdti en col de cygne

KL

Cette machine sert a découper les bois et les métaux suivant des courbes de toutes formes.

Elle a 'avantage, sur les scies 4 ruban, de pouvoir faire dgs découpages intérieurs.

Son bati est d'une seule picce, ce qui en rend I'installation trés facile.
Le biti est 2 750 ™(* de la lame.
La gravure représente la machine munie d'une petite perceuse qui sert a pratiquer les trous nécessaires 4 l'introduction de la lame.

POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTRICE PRIX !:
TYPE T e EN CHEVAUX |
BLAETRR ‘ EUne IR aiviton DE LA MACHINE 5ANS PERCEUSE | DE LA MACHINE AVEC PERCEUSE |
SANS LAME SANS LAME
KL 150, mfm ‘ 400 12 1.400 fr. 1.250 fr.
DECOUPIR-SAGE MIT GESTELL AUS EINEM STUCK GEGOSSEN
KL
FEST- UND LOSSCHEIBE e PREIS
NODELL —— g AR — e ———
DURGHNESSER TOUREN PER MINUTE (R OHNE ure
e 2 | DOHRNASCHINE IOHRMASCHINE
KL 150 m/m 400 1/2
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MACHINES A TRANCHER LES BOIS EN FEUILLES DE PLACAGE

et en Feuillets

SO0-SP-SQ-SR-ST

Le tranchage du bois consiste 4 réduire un bloc de bois en feuilles plus ou moins épaisses, selon I'usage auquel elles sont destinées.
Il n’y a pas de perte de bois comme il S'en produit dans le travail 2 la scie.

Les machines 2 trancher, représentées par la gravure ci-contre, trouveront leur emploi pour la fabrication de tous les placages
minces. On s'en sert aussi pour trancher des feuillets jusqu'a 4 ™/", comme on en emploie dans la fabrication des petites caisses,

Ces machines se composent d'un fort biti sur lequel glisse un chariot horizontal animé d'un mouvement de va et vient. Ce
chariot est armé d’un couteau. Le bois est fixé sur une table qui s'éléve d'une quantité égale a chaque passage du couteau.

Avant d’étre tranchés, les bois doivent passer dans une étuve 4 vapeur, o ils séjournent plus ou moins longtemps selon leur

nature.

La production des machines & trancher est trés grande, et le travail obtenu est absolument précis,

! POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTHICE
| TYPES LONGUEUR A TRANCHER | — e me———————— EN CHEVAUX PRIX SANS LAME
E DIARTRE TOURS PAR MINUTE environ
50 1500 m/m 500 m/m 150 2 6.000 fr.
| SP 2000 mfm 500 m/m 130 3 7.000 fr.
| 5Q 2330 m/m fi)() mfm 120 4 8.000 fr.
| SR 2660 m/m (00 m/m 120 i 9.500 fr.
‘ ST 3000 @/m 700 mjm 100 5 11.000 fr.
L —} — —_—

POURNIERHOBELMASCHINEM

=

S0 - SP-SQ-SR-S8T

’ FEST-UND LOSSCHEIBE - - ‘
: J PPERDEKRAFT
MODELL GRUSSTE HOLZLANGE =) e cm— PREIS
CIRCA
DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE
50 1500 w/m 500 =/m 150 2 |
SP 00 wfm 500 m/m 130 3
50 2330 m[m 600 == 120 4
SK 2660 mfm G00 = /= 120 A
ST 3000 m/m 700w 100 b
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T . ; WL gy J B 11

== WL

IR

!
!
44
1 sU
?. Cette machine peut trancher des bois jusqu’a 300 ™/* de longueur sur 250 /™ de largeur et 250 ™/® de hauteur; elle est employée
notamment dans les fabriques de brosses. ‘ i
\ Le couteau fixé sur un fort chariot est animé d’un mouvement alternatif longitudinal en méme temps que d'un mouvement
A alternatil transversal; avec ces deux mouvements combinés le tranchage se fait dans d'excellentes conditions.
Le bois est placé en dessous dans une boite; il monte aprés chaque course du couteau d’une quantité correspondant i I'épaisseur
i du placage 2 obtenir. On modifie I'épaisseur du placage en changeant une ¢toile commandant le mouvement ascensionnel du bois.
Cette machine est extrémement rabuste, qualité essentielle pour une machine a trancher.
POUR BOIS JUSQU'A POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTRICE PRIX
TYPE s e —— e — EN CHEVAUX e —— e —————
i TEL & g . = OE L MACHISE >
LONGUEUR LARGEUR HAUTEUR DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ SAXE LAME U'UNE LAME
i
| \
i
i‘ su 300 mfm 260 »fm 25( mjm 500 == 150 1 4.000 fr. 5 Ar. [
}; MESSER- FOURNIER- SCHNEIDEMASCHINE
su
Fia ROLZER BIS FEST- UND LOSSCHEIBE Y EABBERAFT PREIS
MODELL - " 5 e e, cinea S e
LANGE BREITE DICEE DURCHYESSKR TOUREN PER llﬂl‘li‘ DER MASCHINE ‘ EINES MESSERS
18] 300 m/m 25() m/m 25() m/m 500 m/m 150 1 ‘
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MACHINES A DEGAUCHIR A DISQUE CONIQUE

CV-CW-CX-CY-CZ

ABRICHT- UND HOBELMASCHINEN MIT SELBSTTHATIGEM LAUFTISCH UND KONISCHER MESSERSCHEIBE

CV-CW-CX-CY -CZ
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MACHINES A DEGAUCHIR A DISQUE CONIQUE

CV-CW -CX - CY - CZ

La machine que nous représentons ci-contre est le type le plus parfait qui existe dans ce genre; elle 'emporte sur tous les autres

systémes, tant par la rapidité avec laquelle elle exécute le travail, que par la netteté et la précision obtenues.

Le bois 4 travailler est griffé sur un chariot vertical animé d’un mouvement automatique de va-et-vient. Ce bois passe devant

un disque armé de 4 lames 4 raboter, et tournant 1 grande vitesse. L'épaisseur 4 donner au bois est réglée par un chariot gradué m

1 aide d’un volant i boudin convenablement placé sous la main de I'ouvrier. La disposition conique des porte-outils et la position des

lames sont telles, que le travail obtenu est fait dans les conditions les plus rationnelles.

Aussi cette machine sera-t-elle appréciée de toutes les personnes qui désirent une grande précision et un travail ne nécessitant

aucune retouche i la main.

i TR BOIS = DE LONG POULIES FOLLE ET FIXE DT : ;
| FIURLe SRR FORCE MOTRICE PRIX —‘
| TYPES e —— . m— — EN CHEVAUX T R T
‘ LARGEUR EPAISSETR DIANETRE TOURS PAR MINUTE anviron DE LA MACHINE METHE DE CHARIGT Bl RENVOL |
EX FLUS
I
CV 2()) mfm 20() m/m 800 m/m ‘ 2 3.500 fr. 200 fr.
| CW /i 95() m /m 850 m/m | 3 4.000 fr. 350 fr. |
cxX 300 m/m 400 w/m 21/2 4.500 fr. 400 fr,
ay 200 mjm 450) mfm 3 5.000 fr, Al fr,
cz L) m/m 500 m/m ‘ i 5.500 fr. 00 fr.

ABRICHT- UND HOBELMASCHINEN MIT SELBSTTHATIGEM LAUFTISCH UND KONISCHER MESSERSCHEIBE

CV-CW-CX-CY -Gz

FOR HOLZER VON 2 METER LANG B1S

WODELL | ——
| EREITE DICKE
v 20 200 m/m
() 250) m/u 250 m/m
GX 300 m/m 300 =/m
CY 250 lul"‘m 400 w/m
CZ ) m/m 400 m/m

‘ FEST- UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES

PFERDEKRAFT FARIE
‘ —— — e R

i) ; : e | CIRGA : o | FiIR IEDEN NETER

IMESSER ¥ PER MINUTE (R MASCHI CELEGES
DKL ER | TOUREX PER MIND DER NABGHINE | oo cion i vornrne | DES VORGELEGES

|

300 m(m 2
350 mm a
40 m/m 21/2
450 mfm 3
500 mjm | &
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MACHINES A RABOTER ET DEGAUCHIR A CHARIOT

et outil rotatif horizontal

CBA - CBB - CBD

Ces machines sont employées pour dégauchir les bois et les raboter sur une ou plusieurs faces.
Le bois est griffé sur un platean qui se meut longitudinalement & des vitesses variables sur un banc en fonte; un retour rapide

raméne ce platean dans une position convenable pour commencer le travail.

u

L'arbre porte-outils, placé sur un chariot, monte et descend a volonté, suivant les épaisseurs & obtenir ou la quantité de bois 4
enlever.

Au moyen d’organes additionnels faciles 2 monter et 4 démonter, on peut faire du rabotage et de la moulure d'une fagon continue,
comme sur les machines avec entrainement du bois par cylindres.

Les couteaux droits peavent étre remplacés par des outils 3 moulures ou profilés, suivant le travail a ebtenir.

] f § 5 2 e ¥ raboter avec co iR
Nous fournissons une P&U]'C d OUTI'S 4 TaDOLEr avec s l‘.'l;ll.ll]ll‘\.!:.

P e e POULIES FOLLE ET FIXE g ¢
POUR BOIS JUSQUA o FONCE PRIX
ES —— T — e — NOTRICR ——
TYPES | en chevaux poud hots | | PAR METRE T
‘} LABGEUR | FPAISSEUR DIAMETRE TOURS PAR M EXVIRON o f‘, \nr;z.r& bk DU RENYOL LAMES
I | | CHAKIOT EX PLUS | SUPPLEMENTAIRES
|  CGBA 400 m/m | 550 3 4.500 fv 200 fr. | 200 fr. 23 fr.
| | - /0 " - "
CBB 500 mfm 500 et 5.000 fr. 250 fr. 200 fr. 98 i,
CBD 600 o fm 500 4 6.000 fr, 300 fr. } 200 fr. a3 fr.

Le prix des organes additionnels pour fa

du rabotage et de la moulure d'une fagon cot

inue est de 800 francs pour la

machine CBA, de 850 francs pour la machine CBB, et de 900 francs pour la machine CBD. La gravure représente la machine
munie de ces organes.

HOBELMASCHINEN MIT SELBSTTHATIGEM LAUFTISCH UND MIT HORIZONTALER MESSERWELLE

CBA - CBB - GBD
LRl FPERDERRAFT i e
MODELL —— = e e - = =
BREITE DlckE oynciissen | SOUIE belneaser wiltesapganies
CBA 400 m/m 300 mr
CBB 5()f) m/m 300 m/m :
CBD | 600 mfm | 300 mfm 500
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MACHINE A RABOTER ET A DEGAUCHIR

sur trois faces & la fois,
pour bois jusqu'a 2450 ™/~ de longueur, de 70 =/* & 160 /= de largeur et de 20 =/= & 120 =/ d'épaisseur

CJ

Cette machine trouve son application dans les ateliers de menuiserie, d'¢bénisterie, chez les £ nts de wagons, de pianos, etc.,
et, en général, dans tous les ateliers qui travaillent beancoup de bois. Sa production est trés considérable.
Le bois, érant griffé¢ 4 chacune de ses extrémités sur un chariot animé d'un mouvement de va-et-vient automatique, est raboté
d'un seul coup sur une de ses faces larges et sur ses deux champs. Pour finir de corroyer une pi¢ce de bois sortant de cette machine,
on n'a plus qu'i la passer A une raboteuse 3 amenage continu par cylindres.
L’arrét du chariot se produit automatiquement & chacune des extrémités de sa course; ce chariot est & vitesses variables er 4
retour rapide.

Si les bois & travailler sont courts, des griffes, convenablement disposées, permettent d’en fixer plusieurs les uns au bout des

autres.

0 01e TUSO?, OLLE ET FIXE

EOUREBUISUS 0L DU RENYOI FORCE MOTRICE Phik
i B e B i

4 : b . ¥ COMPRIS LE RENYOL
LONGUEDR LARGEUR | EPAISSEUR DIAMETRE TOURS PAR MINCTE environ
ClJ D45() m/m 160 w/m | 120 m/m 300 m/m | 710 A 5.000 fr.
! ‘
| |

ABRICHT- UND HOBELMASCHINE

MIT SELBSTTHATIGEM LAUFTISCH, MIT HORIZONTALER MESSERWELLE UND ZEWI VERTICALEN FUGEKOPFE

ar
GLZER BIS FEST= UND LOSSCHEIDE DES VORGELEGES %
FUR HOLZE | PYERDEKRAFT | PmEs JNcLUSIVE
2 — | —— ———— |
MODELL e — e —— 1A YORGELEGE
LINGE BREITE DICKE DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE o i
cl 50 w/m 16() mfm 120 m/m 300 w/m ‘ 710 ‘ 4
b0 [
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MACHINES A DEGAUCHIR A OUTIL ROTATIF EN DESSOUS

CH-CI-CK-ER-KS-CM- KT

(La gravure représente une machine munie d'un appareil protecteur)

ABRICHTMASCHINEN

CH-CI-CK-KR-KS-CM-KT
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MACHINES A DEGAUCHIR A OUTIL ROTATIF EN DESSOUS

CH-CI-CK-KR-KS-CM-KT

Ces machines servent 1 dresser et & dégauchir les bois, 4 les mettre d'équerre, A faire des chanfreins, etc.

Elles se composent d'un biti en fonte d'une seule piece sur lequel glissent deux tables-coins manceuvrées par des volants i

oudin
et des vis; un porte-outil, armé de couteaux, tourne sous ces tables 4 une trés grande vitesse; enfin, un guide sert & mettre les bois
d'équerre ou 2 faire des chanfreins lorsqu'il est incliné.

Faisant face au guide, le dessus de la table de gauche doit toujours étre placé tangentiellement 4 la circonférence déerite par les
extrémités des couteaux, tandis que la table de droite doit étre au-dessous de celle-14 d’une quantité égale & I'épaisseur de bois 4 enlever.

Le guide est disposé de fagon 4 pouvoir s'incliner jusqu'a 45 degrés; il peut aussi savancer sur les tables pour se fix n endroit
voulu. Ce dernier avantage est trés important : il permet d’abord de travailler aussi prés que possible du palier d’avant, ce qui est plus
commode et moins dangereux, et ensuite d'user Iaffitr des conteaux plus uniformément,

Ces machines travaillent bien et vite; aussi leur emploi se généralise-t-il de plus en plus chex les entreprenenrs de menuiserie,
les charpentiers, les ébénistes, les carrossiers, les charrons, les modeleurs, les constructeurs-mécaniciens, les fabricants de parquet, les
constructeurs de wagons, etc. Nous les construisons en grandes séries, ce qui nous permet de les livrer 4 des prix trés réduits.

Les deux levres entre lesquelles passent les outils sont aussi prés que possible 'une de Iaurre. Le porte-outils, en acier

fondu,
est d’une seule piece et parfaitement équilibré. Les coussin

en bronze phosphoreux, sont i rotules et 4 gr. issage automatique,
voir pour &tre remontée

c'est-a-dire que I'huile, aprés avoir servi, retombe dans un rés

4 nouveau sur les po L I'aide de bagues.

On a ainsi, avec une dépense d’huile insignifiante, un graissa

ter et trés abondant et une grande propreté, huile ne coulint
pas au dehors du palier, comme c'est le cas avec les coussinets ordinaires.
s machines.

Nous fournissons un jeu d’outils avec

Lanctun. | POULEE DU PoRTE OUTIL | POt "‘f:*“":";{jf‘;[ FIXE FORCE PRIX |
TYPES e AL e S 1 o | ST ) -4l
A BEGAUCHIE : ToURs ToRS BN CHEVAUR | it : T L
DIAMETRE e DIAMETRE e environ DE LA MACHINE DI RENYOL il'l*llin::\:':.‘::m-_:i‘ ’:]“““c“m
CH 380 mfm | 8) wfm 300 m fm 1 - - 600 fr.| 150 fr, 15 fr, 100 fr.
Cl 410 80 300 1 700 fr.| 150 fr. 100 fr.
CK 500 100 1 850 fr.| 150 fr, 100 fr. |
KR 600 100 1/4 [4.000 fr.| 150 fr. 100 fr.
[ KS 700 100 11/2 114.200 fr.| 150 fr. 120 fr.
| M 200 120 (60 9 1.500 {r.| 150 fr. 120 fr,
‘ KT 1000 120 il 21/2 |1.800 fr.| 150 fr. 120 fr,
ABRICHTMASCHINEN
o
CH-CI-CK - ER- K§ -CM - KT
] FiR HiLZ ER FEST= UND LOSSCHEIDE DES NINL‘I.E.L-LvLS PRERDERRANT
HeL DURCHMRSSER TOUREN PER MINUTE | # DER MASCHINE DES VOHGELEGES SN TARNER Ll
HOBELMESSER SCHUTZVORRICHTUNG
|
CH 330 mfm 300 w 450 1 |
CI 410 300 | A5 | 1 |
CK A0 300 550 1 i
KR GO0 a0 550 11/4
KS T00 300 550 [ I 1f2 | |
CM 800 A00 G0 | ) |
KT 1000 300 660 21/2 |
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GUILLIET FILS ET ¢:i=, SUCCESSEURS

MACHINES A DEGAUCHIR A OUTIL ROTATIF EN DESSOUS

disposées pour les moulures

On ne peut monter que des lames droites sur les machines & dégauchir ordinaires. Celles
peuvent en outre recevoir des outils 4 moulures, 4 rainures, etc, A cet effet les dessus des tables
de fagon 2 augmenter ou’d diminuer I'écartement des levres entre |

Ces machines sont construites avec un grand soin; le porte-outil en acier fondu est équilibré
Les coussinets en bronze phosphoreux sont a rotule pour permettre le réglage exact du porte-outils par rapport aux tables;

pourvus de notre

CHA - CIA - CKA - KRA - KSA - CMA - KTA

uelles passent les outils.

et rectifié

I.]ilr_‘ ]'L'I‘Tlfseil[u 5;1 HT:'I\.'UYC Ci'CUHtTl’:‘

peuvent s'¢loigner et se rapprocher

avec une haute précision.

Is sont

rstéme de graissage automatique par bagues; ce systéme est si parfait que 'on n’a jamais d’échauffement ni d’usure

et cela avec une dépense d’huile insignifiante. Les lévres des tables sont garnies de plaques d’acier pour éviter qu'elles ne s'¢brechent.

Le guide peut se déplacer transversalement pour se fixer en un endroit quelconque de la largeur de la table; certe disposition du

guide est importante, elle permet, quand on dégauchit et dresse au guide, d'user Paffit
des moulures, elle facilite le

Nous fournissons un jeu d’outils i raboter avec ces ma

age des fers; enfin elle protége contre les

cidents,

: des outils régulicrement; et quand on fait

LARGEUR B U PORTE-0UTIL, | POULIES FOLC FONCE A0S
TYPES e [ — s e o
Rt DIAMETRE i DE LA MACHINE DU RESVOD lIIJL:'NL]i\I‘";LH' ”‘L." LA,
PAR MINUTE sopprinexTAings| PROTECTEUR
CHA | 230 mm | 80 = ) mfm 1 650 fr.'| 130 fr. 18 fr. 100 fr.
CIA 410 80 } 1 750 fr. 150 fr. i, 100 fr.
CKA 500 100 1 900 fr. 150 fr. 28 fr. 100 fr.
KRA G0 100 1 1/4 |1.050 fr. 150 fr. fr. 100 fr.
KSA 700 100 11/2 |41.250 fr. 150 1r. fre 120 fr.
CMA 8O0 120 2 1.550 Ir. 150 fr, i 120 fr,
KTA 1000 120 212 |1.850 fr, 150 fr. 75 fr. | 120 fr.

NOTA. — La gravure représente

ABRICHT- UND KHEL- MASCHINEN

GHA - GIA - CKA - KRA - KSA - CMA - KTA

une machine avec ses tables ouvertes; pour dévauchir on les ferme suivant
i .} J

les traits

pointillés.

AR FEST-UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES T gyl DPREIS
| R BIS BEEITE ey CIRCA |~ EiNEs PAABES EsEn
DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE DER MASCHINE | DES VORGELEGES S e
‘ CHA 330 m/m 300 m/m 450
CIA 410 300 450
CKA 500 300 |
KRA GO0 300 ‘
KSA 0o 300 50 |
CMA 800 66O
| KTA 10000 GGO

i
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MACHINES A DEGAUCHIR MUNI
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-
ﬁ\
Moyennant une angmentation de 100 francs, nos machines A désauchir disposées pour les moulures, peuvent recevoir des presseurs
P B g P P P P
verticaux et horizontaux suivant la gravure ci-contre. Avec ces appareils, on a une pression régulitre sur Je bois, et I'on obtient plus
facilement un travail mieux fini. Ils protégent en outre contre les accidents.
On n’emploie ces presseurs que pour les moulures et non pas pour dégauchir.
dans les colonnes, les tétes de |it, etc.
s
o+

Ces appareils consistent en une ou deux presses dans lesquelles on fixe la colonne, la téte de lit ou toute autre pitce du méme

genre. Ces presses sont guidées sur la table pour pouvoir étre poussées perpendiculairement an porte-out
Nous ne fournissons bien entendu ces appareils quavec nos dégauchisseuses disposées pour les moulures; et leurs prix varient

suivant leurs destinations.

APPAREIL A FAIRE LES PLATES-BANDES

Nos dégauchisseuses disposées pour les moulures peuvent aussi faire les plates-bandes. Tl suffit pour cela d'avoir un presseur de

coté maintenant le bois solidement au guide, et dont le prix est de 35 francs. Lorsque les panneaux sont un peu larges, il est bon de

* rehausser le guide de la machine i l'aide d’une planche,
Les outils employés pour faire les plates-bandes sur la dégauchisseuse, sont de simples lames droites que nos clients fagonnent
habituellement eux-mémes. Nous pouvons en livrer une paire comme modéle, pour le prix de 30 francs.
A
4
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CH1-CI1-CKA1

MACHINES A DEGAUCHIR, MORTAISER ET PERCER
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MACHINES A DEGAUCHIR, MORTAISER ET PERCER

CH1i-CI1CK1

Cette machine est une dégauchisseuse munie d'un appareil i faire les mortaises placé du coré de la poulie du porte-outils, Cest-a-dire

du c4té opposé A celui oft se tient ouvrier qui dégauchit. On peut ainsi mortaiser er dégauchir en méme temps sans qu'un ouvrier
géne F'autre.

La déganchisseuse peut éwre livrée pour pouveir seulement dégauchir ou bien pour pouvoir, en outre, faire les moulures,
feuillures, rainures, etc. Dans ce dernier cas, les tables sont mobiles horizontalement pour pouvoir augmenter ou diminuer I'écartement
des lé

toute la largeur de la table pour se fixer 4 l'endroit que I'on désire.

vres entre lesquelles passent les outils. Le guide de la dégauchisseuse est inclinable; il est disposé pour pouvoir s'avancer sur

Le bois destiné 2 &tre mortaisé est fixé sur une table 2 Uaide d'une presse; cette table peut monter et descendre au moyen d'une
vis mue par un volant 2 boudin; elle peut aussi se mouvoir dans les deux sens horizontaux a aide de leviers manceuvrés pend‘mt
le travail. La méche est fixée an moyen d’nn porte-méche conique flexible qui la centre exactement.

Le biti d'une seule piéce de fonte est lourd et solide. Les coussinets sont en bronze phosphoreus, ils possédent un graissage
automatique perfectionné, Le porte-outils, en acier fondu, est équilibré exactement. Les extrémités des tables de la dégauchisseuse sont
garnies de plaques d'acier pour qu'elles ne s'ébréchent pas.

Nous fournissons une paire de lames 4 dégauchir, un porte-méche et une méche avec ces machines.

. 3] | POULIES ['l'l[.!TE_[-{'[' FIXE e g PRIX

LABGEUR 1 BENYOL A e I e
TYPES e —— e —| MOTRICE | v'uxe pame 4 g i

A DEGAUCHIR : en chevany f g 4y enve DO RENVOL | DE LAMES il

BIAMETRE  |TOURS PAR MINUTE|  mxvinow stortunramgs | PROTECTEUR PORTE-MECHE
I CGH 1 330 m/m 1 900 fr. 150 fr. 18 fr. | 100 fr. 10 fr.

CI1 A0 mjm 300 ! 1 1.000 fr. 150 fr. 2% fr. 100 fr. 10 fr.
CK 1 500 m/m . / 1 1.150 fr. 150 fr. 28 fr. 100 fr, 10 fr,

Les prix s'entendent pour dégauchisseuses simples : 'angmentation pour dégauchisseuses disposées pour faire les moulures,
feuillures, rainures, etc., est de 50 francs pour chaque machine.

ABRICHTMASCHINEN MIT LANGLOCHBOHR-EINRICHTUNG
CH1-CI[1-CK14

FEST+- UND LOS5CHI 2 : PREIS
¥R HOLZER DES VORGELEGES PFERDERRATT
i ] CIREA EINES PAARES | EINER EINES
T8 BREITE : : LN eh HARCHINE e ARES | EINE]
| oomcnuesser ror nL.\iwmml DER MASCHINE | DES VORGELEGE T L
| T
CH 1 | 380 m/m 300 m/m A50 1
CI 1 410 mym 300 m/m 450 1 |
CK 1 500 m/m 300 mym 1 .
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GUILLIET FILS ET C', SUCCESSEURS

" MACHINE A DEGAUCHIR
munie d’un amenage automatique par cylindres
CHX

Cette machine est notre dégauchisseuse, type CHA, munie de deux cylindres lisses pour !'entrainement automatique du bos.
| Ces cylindres sont placés au-dessus de la table de chaque cté du porte-outils; ils peuvent monter et descendre suivant les épaisseurs
| de bois, leur mouvement de rotation est commandé par une poulie et des engrenages. Y

Cette machine ne tire pas d'épaisseur, elle ne fait que blanchir. On peut varier la quantité de bois 4 enlever en montant ou
‘ descendant a table qui se trouve du cté de Iintroduction du bois. La table qui se trouve du c6té de la sortie doit toujours érre réglée
| par rapport au sommet des lames. Les tables peuvent s'éloigner et se rapprocher pour augmenter ou diminuer I'ouverture du

Le porte-outil en acier fondu est rectifié et équilibré; les coussinets sont en bronze phosphoreus, ils sont munis de notre systéme
i de graissage automatique par bagues, et sont i rotule pour s'orienter toujours exactement par rapport au porte-outils. Des plaques
I d’acier garnissent les levres des tables.

i Nous fournissons une paire de lames 2 raboter avec cette machine.

I
| = —— = =
: S {LiE DU PORTE.OUTIL | POULIES FOLLE ET FIXE 2 PRD
‘ Lincron | poscuEu | POULIE DI PORTEOUTIL Ao FORCE X
TYPE totale — |  MOTGICE e — e —————
A4 DEGAVCHIR YOUKS en chevaux DUSE PAIRE
! DES. TABLES DIANETRE i DIAMETRE  |TOURS PAR MINUTE ENVIRON DE EA MACHINE U RENYOL IE LAMES
i il SUPPLEMENTAIRES
| |
CHX 330 m/m | 2,000 | 80 w/m l‘ 3.400 300 == i) 1 1.060 fr, | 150 fr. 18 fr.
ABRICHTMASCHINE MIT WALZENVORSCHUB
i CHX
i FiR: HBLZER FEST= UND LOSSCHEIRE DES VORGELEGES PRERDERNAFT | PREIS
‘- MOUELL 3 LANGE DES TISCHES [ —— e m—— ey | e ST TR ahn 5
| IS UREITE | e |w[iu R BER MASCHINE UES VOHBELEGES Tlléﬂhi:l.?ﬂl;;:\ﬁ;\
[ | (|
: ; | ; | |
CHX 350 mjm 2,000 =m 300 mjm | A5 1 ‘ |
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? Ll e Flesse | Rt LR

o

l PETITE MACHINE A DEGAUCHIR

1 SH

Cette machine, qui doit étre montée sur un banc-en bois, est destinée & dégauchir, dresser, mettre d'équerre, etc. Elle est disposte
pour recevoir des outils & moulures, et peut travailler des bois jusqu'a 150 =/ de largeur.
Nous fournissons une paire de lames droites avec cette machine,

=L

POULIES FOLLE ET FIXE " L
LARGEUR DU RENVL FORCE MOTRICE PRIX .
TYPE i e — e — T EN 1:\|.).:\‘n.‘1 =% DUNE BAtRE [
DEGAUCHIR DIAMETAE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE DU RENYOL DE LAMES
SUPPLEMENTAIRES
'E SI 150 m/m 200 m/m (80 1/2 250 fr. 80 fr. ‘ 10 fr.
\

KLEINE ABRICHTMASCHINE

B

SH
(3
ih ) i 58 YORGELEGES PREIS
‘ TR AR FEST- OND LOSSCHE(BE DES YOR PFERDERBAFT
e ——— e
MODELL GIRCA EINES PAARES
BIS BREITE - if MINUTE i MASCHINE DES VORGELEGES Tt

DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE i HOBELMESSER
: i o i a ‘
SH ‘ 150 m/m 200 m/m 680 12

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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GUILLIET FILS ET Ci", SUCCESSEURS

APPAREIL PROTECTEUR POUR DEGAUCHISSEUSES

Dans toutes nos dégauchisseuses nous avons réduit autant que possible 'écartement des lévres des tables entre lesquelles passent
les outils, et nous avons rendu le guide mobile transversalement, de manitre & ne laisser. découverte que la largeur nécessaire au travail
4 effectuer. Ces denx conditions rendent nos machines trés pen dangereuses. Il est bon toutefois d'ajouter A ces précautions I'emploi
de I'appareil protecteur représenté ci-dessus,

Cet appareil consiste en une plaque creusée en dessous qui recouvre I'ouverture du porte-outils; cette plaque pent monter et
descendre et se placer transversalement; on la régle pour que le bois passe en dessous ou bien entre son extrémité et le guide.

Le prix de I'appareil complet est de 4100 francs pour les dégauchisseuses jusqu’a 600 "/ de largeur incluse, et de 120 francs
pour les déganchisseuses plus larges.

SCHUTZVORRICHTUNG FUR ABRICHTHOBELMASCHINEN

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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APPAREIL PROTECTEUR POUR DEGAUCHISSEUSES

>

|

|

Cet appareil consiste en une plaque légére qui recouvre Pouverture de Uoul, et qui est maintenue dans la position de protection :

3 l'aide d'un ressort a boudin. |

L'ouvrier pousse cette plague avec le bois 2 dégauchir, et elle découvre l'ouverture juste de la largeur du bois que I'on travaille, |

Aprés chaque picéce de bois I'ouverture se referme automatiguement. |

Cet appareil n'est pas une géne et ne donne pas de résistance & Pavancement du bois. |

. ] Il £ . . 3y ’ 1

Le prix de I'appareil complet est de 100 francs, pour les décanchisseuses jusqu'a 600 /= de largeur incluse, et de 120 francs |

* pour les dégauchisseuses plus larges. |

|

|

= I

: I

= \
1

SCHUTZVORRICHTUNG FUR ABRICHTHOBELMASCHINEN

»
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MACHINES A RABOTER TIRANT LES BOIS D'EPAISSEUR

Amenage & laide de quatre cylindres commandés et mouvements automatiques de la table

SDL - SEL - SFL

HOBELMASCHINEN MIT EINER MESSERWELLE
MIT VIER ZUFUHRUNGSWALZEN, UND MIT TISCHE AUTOMATISCH EINSTELLBAR

SDL - SEL - SFL

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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MACHINES A RABOTER TIRANT LES BOIS D’EPAISSEUR

Amenage & l'aide de quatre cylindres commandés, et mouvements automatiques de [a table

SDL - SEL - SFL

Ces machines possédent quatre forts cylindres d’amenage en acier, tous quatre commandeés par des engrenages taillés; 'entrainement
du bois ne manque jamais. Les vitesses d'avancement varient l'aide de galets mobiles devant un platean a friction. Une disposition
spéciale permet de changer le mouvement de rotation des cylindres de maniére A pouvoir faire reculer le bois et le dégager de la
machine sans avoir i descendre la table.

La table monte et descend automatiquement et trés rapidement; une régle graduce et une aiguille indiquent les épaisseurs de bois.

Le porte-outils, en acier fondu, est rectifié et équilibré; il posséde une poulie  chacune de ses extrémités. Les coussinets, en
bronze phosphoreux, sont  rotule pour permettre le réglage du porte-outils par rapport & la table; ils sont 4 graissage automatique
par bagues. Le biti, d'une seule pitce de fonte, est lourd et trés résistant.

Nous fournissens une paire de lames avec ces machines,

&
— - . BT N |
POUR BOIS IUSQU'A “'“‘][‘,,t,"u BT FIE 1 once moTnice PRIX |
-y TP e — = [ T e | L B ORETE ORI T ot o |V R
LARGEER DIAMETRE TOURS PAR NINUTE environ DE LA MACHINE DU KENVOLD DE LAMES
. SUPPLEMENTATRES ‘
| SDIL 700 @ m 2 m/w 300 m/m 0 ; 3.500 fr. 200 fr. ‘ 4 fe. |
SEL 800 m/m o[ m/m 300 m/m [EE 31/2 3.900 fr. 200 fr. 55 fr.
SIL 1000 m/m ) m/m 300 m(m B60 4 4.300 fr, 250 fr. | i
HOBELMASCHINEN MIT EINER MESSERWELLE
MIT VIER ZUFUHRUNGSWALZEN, UND MIT TISCHE AUTOMATISCH EINSTELLBAR
‘ SDL - SEL - SFL
+
X Y 4% ALAHE RIS pEST- UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES | PREIS
MODELL |——— | = CINCA i | wings o
AT DICEE DURCHMESSER | TOUREN PER MINUTE 2 UER MASCHINE | DES VORGELEGES | :u:E\L‘II:::iE:
i ! i e —— B -
SDL T00 m/m ) m/m | 300 m/m fiti il
SEL q00 m/m o) m/m | 300 mfm 60 3 1/2
SFL 1000 m",m 9(() m/m ool mim (i) 4
L 4
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MACHINES A RABOTER TIRANT LES BOIS D’EPAISSEUR

Amenage a l'aide de quatre cylindres commandés

SE - SF - 8G

HOBELMASCHINEN MIT EINER MESSERWELLE UND VIER ZUFUHRUNGSWALZEN

SE - SF - 8G
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MACHINES A RABOTER TIRANT LES BOIS D'EPAISSEUR
Amenage & l'aide de quatre cylindres commandés

SE - SF - 8G

Dans ces machines, le bois est amené aux outils au moven de quatre cylindres presseurs en acier, tous quatre mis en mouvement
par des engrenages; I'avancement du bois est ainsi assuré et ne manque jamais. Le porte-outils est actionné par deux poulies et deux
courroies, il est rectifié et parfaitement équilibré. Tous les engrenages sont divisés et taillés. L'avancement du bois peut étre arrété
instantanément 3 I'aide d’un embrayage progressif 2 friction. Un céne 4 3 vitesses permet de varier la vitesse d’amenage. La table
monte et descend au moyen d’une manivelle et d'un volant a boudin; une régle gradude en millimétres et une aiguille indiquent les

I'huile, aprés avoir servi, retombe dans un réservoir, puis est
tant,
Des presseurs maintiennent le bois en avant et en arriere du porte-outils; ils agissent aussi prés que possible du travail, et servent, en

épaisseurs de bois. Les coussinets & rotules sont & graissage automatique
de nouveau montée sur les portées 'par des bagues, er ainsi de suite. Le biti est d'une seule pitce de fonte, il est lourd et r

outre, 4 chasser les copeaux en dehors de la machine.,
Nous fournissons une paire de lames avec ces raboteuses.

S FOLLE ET FIXE

POUR BOIS JUSQU'A LLE B FORCE MOTRICE|

‘ TYPES e [ A EN CHEVAUX e — T =

| LARGELR EPAISSEUR DIAMETRE TOURS PAR MINDTE environ DE LA MACHISE | DU REXVOI PAIRE DE LANES

| DE RECHANGE

‘ SE 800 m/m 200 wfm S00 (b3t 3 1 2.600 fr. 200 fr. 55 fr. |

| ST 1000 /o 20 mfm 300 G0 i 3.000 fr. 250 fr. 75 fr; ‘
Six 195( mjm 20 mjm 300 il 5 3.500 fr. 75 fr: U5 fr. ‘

- ail= e AL R 2|

ce tableau s'entendent pour machines avec table montant et descendant 2 la main seulement. La disposition avec table

e

Les prix de
se mouvant automatiquement augmente ces raboteuses de 250 francs.

re reculer le b

Moyennant une augmentation de 150 francs, ces machines penvent-étre munies des organes nécessaires pour
On agit sur un levier qui fait tourner les cylindres dans l'autre sens, et on n’'a pas ainsi 4 descendre la table pour dégager le bois.

HOBELMASCHINEN MIT EINER MESSERWELLE UND VIER ZUFUHRUNGS WALZEN

SE - 8F - 8G
| P i SBG: JES VORGEL iy
ria ROLZER 315 FEST- UND LOSSCHEIIE DES VO RS PREL |
c — e —— e i
AODRLL. — e — el e ; T CIRCA =1 EINES PAARES
HEEITE | BICHE DURCHMERSER TOURES TER MINUTE DER MASCHINE DES VORGELEGES b
| — —
0 : ! W6 | a1 /9
SE | 800 m/m ‘ ) mfm Sam 660 | 31/2 |
; | i ‘
SF 1000 m/m () mfm 300 mfm 660 i |
86 {950 m/m | A)) mfm 400 m/m (G0 15
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MACHINE A RABOTER TIRANT LES BOIS D’EPAISSEUR

jusqu’a 800 =/~ de largeur sur 200 ™/® d'épaisseur

SOB

HOBELMASCHINE MIT EINER MESSERWELLE

S0B
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MACHINE A RABOTER TIRANT LES BOIS D’EPAISSEUR

Jusqu'a 800 =/ de largeur sur 200 =/ d'épaisseur

SOB

Cette excellente machine & raboter posséde tous les perfectionnements désirables : coussinets 3
munis de notre systéme de graissage par bagues: porte-outils en 2

rotule en bronze phosphoreux

ier fondu rect

¢ avec le plus grand soin et muni de deux poulies;

engrenages taillés; presseurs maintenant le bois de chaque o
entretoisé A sa partie supérieure, etc.

té du porte-outil; table solidement appuyce sur quatre vis; biti solide

Le bois passe entre deux paires de cylindres en acier, ceux de dessus sont seuls commandés par des engrenages. La vitesse de
if.
La table monte et descend & la main au moyen d'un volant & boudin, elle peut aussi monter et descendre automatiquement

rotation de ces cylindres peut étre modifiée. On peut aussi arrérer insantanément Ientrainement au moyen d’un débrayage progre:

lorsque nos clients le désirent et moyennant une majoration. Une aiguille et une régle graduée indiguent la hauteur de la table par
rapport aux outils.

Le premier presseur sert en méme temps & chasser les copeaux du coté de la sortie du bois. La pression de ce chasse-copeaux est
réglable snivant la largeur du bois que I'on rabote.

Nous fournissons une paire de lames avec cette machine.
. - — —_—
SO POULIES FOLLE ET FIXE ¢ |
FOLG OIS UB0L A o Restol FORCE MOTHICE PRIX ‘
S e B R —— | mawm [ ——— o ——— |
i E PAIR!
LARGEUR EPAISEEUR DIAMETRE TOURS PAR MINUTE BRVInGT DE L4 MACHINE DU RERYOE DE LAMES
| SUFPLEMENTATRES
[
|
SOB 800 mfm | 200 mfm 300 m/m 660 8 2.000 fr. 200 fr. 85 I,
|

Le prix de 2.000 francs s'entend pour machine avec table montant et descendant seulement & la main. La disposition avec table
se mouvant automatiquement augmente la machine de 250 francs.

HOBELMASCHINE MIT EINER MESSERWELLE

S0B
ahl e FEST= UND LOSSCHEIBE DES VORGELEG! g
iR HOLZER DIS PRERDERRAFT S
e — | — A — == — e ——

il | " DURCHMESSER  |TOUREN PER MISUTE Y CHINE VORGELE [ Skt

AREITE ‘ DICKE ‘ $ . L DER MASGHINE DES VORGELEGES i
3 () mm 20 300 mf= 660 )

) m 20 /
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MACHINE A RABOTER TIRANT LES BOIS D’EPAISSEUR

Amenage 4 I'aide de quatre cylindres commandés

SD

HOBELSMASCHINE MIT EINER MESSERWELLE UND VIER ZUFUHRUNGSWALZEN

5D
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MACHINE A RABOTER TIRANT LES BOIS D'EPAISSEUR

Jusqu'a 700 »/= de largeur sur 200 ®/= d'épaisseur
Amenage a l'aide de guatre cylindres commandés

SD

Dans cette machine le bois est amené aux outils au moyen de quatre cylindres presseurs en acier, tous quatre mis en mouvement
par des engrenages; I'avancement du bois est ainsi assuré et ne manque jamais. Le porte-outils est actionné par deux poulies et denx

courroies, il est rectifié et parfaitement équilibré. Tous les engrenages sont divisés et taillés. L'avancement du bois peut étre arrété

instantanément A l'aide d'un embrayage progressif 4 friction. Un céne 4 trois vitesses permet de varier la vitesse d’'amenage. La table
monte et descend au moyen d’une manivelle et d'un volant 4 boudin; une régle graduée en millimétres et une aiguille indiquent les
épaisseurs de bois. Les coussinets 4 rotules en bronze phosphoreus sont 4 graissage automatique; I'huile, aprés avoir servi, rerombe
dans un réservoir, puis est de nouvean montée sur les portées par des bagues, et ainsi de suite. Le biti est d’une seule piéce de
fonte, il est lourd et résistant. Des presseurs maintiennent le bois en avant et en arriére du porte-outils; ils agissent aussi prés que

possible du travail, et servent en outre a chasser les copeaux en dehors de la machine.
Nous fournissons une paire de lames avec cette raboteuse.

o S POULIES FOLLE ET FINE ¥ RIY |
FOURCGERL JUS0 0 bU BENYOL FORCE MOTRICE FRIX |
TYPE —— e —— | namn | —— .
| LARGEUR | EIAISSEUR DIAMETRE TOURS FAR MINUTE environ DE L4 MACHINE OU RENVOL
|
! 5D 700 mfm 200 = /o 300 = fm 580 it 2,200 fr. 200 fr. 45 fr. l
I | ]

Moyennant une augmentation de 150 francs, cette machine peut &tre munie des organes nécessaires pour faire reculer le bois. On

agit sur un levier qui fait tourner les cylindres dans I'autre sens; et on n’a pas ainsi 4 descendre la table pour dégager le bois.

HOBELMASCHINE MIT

EINER MESSERWELLE UND VIER ZUFUHRUNGSWALZEN

8D

FiR HOLZER WIS

FEST- UND LOSSCHEIE DES VORGELEGES |

DPERGERRAFT

PREIS

| HELL e — e —— — — |
| CIRCA | | EINES PAARES
BREITE DICKE DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE DER MASCHINE | DES VORGELEGES | e
WOBELMESSER
Sh 700 mfm 200 mm 300 m/m a50 | i | |
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MACHINE A RABOTER TIRANT LES BOIS D'EPAISSEUR

Jjusqu'a 700 =/= de largeur sur 200 "/ d'épaisseur

SN

HOBELMASCHINE MIT EINER MESSERWELLE

8N
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MACHINE A RABOTER TIRANT LES BOIS D'EPAISSEUR

Jusqu'a 700 =/= de largeur sur 200 »/* d’épaisseur

SN

Les pitces de bois, aprés avoir éwé déganchies er mises d’équerre, c'est-d-dire aprés avoir été travaillées sur deux faces
perpendiculaires, doivent passer dans cette machine pour étre tirées d’épaisseur et de largeur, cest-a-dire pour érre travaillées sur les
deunx autres faces.

Le bois est amené aux outils 2 aide de quatre cylindres d'acler; les deux cylindres supérieurs sont mis en mouvement par des

engrenages; celui d'avant est taillé hélicoidalement,

Un débrayage progressifa friction permet d'arréter instantanément le mouvement de rotation des cylindres, et par suite I'avancement
du bois.
La table sur laquelle repose le bois monte et descend

ant les épaisseurs; une régle graduée et une aiguille indiquent la distance
qui existe entre le porte-outils et la table et, par conséquent, I'épaisseur qu'aura le bois une fois travaillé.

Des presseurs placés 4 I'avant et a I'arriére du porte-outils maintiennent le bois et permettent le rabotage des panneaus minces;

ils servent en méme temps 4 chasser les copeaux en dehors de la machine.

Le biti, d'une seule piéce de fonte, est trés résistant. Le porte-outils, équilibré avec soin, posséde deux poulies, une 2 chaque
extrémité, Les coussinets en bronze phosphoreux sont i rotule et 4 graissage automatique par bagues. Tous les engrenages sont taillés
et non bruts de fonte, etc.

XUUS [Ol}TﬂiHSUHS unée P.'lil € de ]L'lmlii avec cette |Tii'|\:|'t:l]'|f.'.

= s [ ST e e POULIES FOLLE ET FIXE R T
POUR BOIS JUSOUA o REMO1 FORCE MOTRICE PRIX
| TYPE ——— T | mEaE |
& LARGEUR EPAISSEUR DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE DU RENVOL
SN T00 == 20Nl 300 m/m 30 2 200 fr. | 45 fr,
HOBELMASCHINE MIT EINER MESSERWELLE
SN
FUR HOLZER IS FEST= UND LOSSCHEIRE DES VUORGELEGE: PYERDEERAFT PREIS
MODELL e T —m— | o~
DICKE DURCHVESSER | TOUREN PEK MINUTE S | DER MASCHINE | DES VORGELEGES
SN 700 mfm 00 m/m 200 mfm | 550 R1/2
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| MACHINES A RABOTER TIRANT LES BOIS D'EPAISSEUR

munies de quatre cylindres d’amenage commandés (Types 1904)

LR-LS-LT

STARKE HOBELMASCHINEN MIT EINER MESSERWELLE

UND VIER ZUFUHRUNGSWALZEN WELCHE SAMMTLICH DURCH RADER ANGETRIEREN WERDEN

LR-LS - LT
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MACHINES A RABOTER TIRANT LES BOIS D'EPAISSEUR

munies de quatre cylindres d'amenage commandsés (Types 1904)

LR - LS - LT

Ces excellentes machines a raboter sont les plus parfaites de notre série, et nous engageons nos clients a les choisir de préférence
A toutes les autres.
La table et le bati sont trés lourds et leur stabili

¢ est absolue. La table monte et descend 4 l'aide d’un volant & boudin, une

régle graduée et une aignille indiquent les épaisseurs.
Le bois est entrainé au moyen de quatre forts cylindres d’acier tous quatre commandés par des engrenages taillés. La pression sur

le bois des trois cylindres de dessus est obtenue par des ressorts & boudin en acier trempé, la tension de ces ressorts est réglable par
7 B P
riffes.

; il est muni de deux poulies, une & chacune

té instantanément A 1'aide d'un débr,

des vis. L'avancement du bois peut &tre

plus compléte précisi

Le porte-outils en acier fondu est rectifié et équilibré avec |
de ses extrémités, pour étre mis en mouvement par deux courroies.

Les coussinets du porte-outils sont en bronze phosphoreus, ils sont & rotule pour que leur alésage corresponde toujours bien 4 la
fusée du porte-outils. Ils sont pourvus de notre graissage automatique par bagues donnant un graissage trés abondant avec une
grande économie d’huile et de force motrice, et évitant les usures et réparations que nécessitent les autres systémes de graissage.

Un chasse-copeaux placé au-dessus du porte-outil dirige les copeaux du coré de la sortie du bois et protége I'ouvrier.

Nous fournissons une paire de lames avec ces machines.

1
FORCE MOTRICE PRIX ‘

‘ POUR BOIS JUSOU'A
TYPES S = EN CHEVAUX e — T
i »'UNE PAIRE
LARGETR EPAISSEUR DIAMETRE TOURS. PAR MINUTE environ DE LA MACHINE DU RENYOI DE LAMES
| SUPPLENENTAIRES |
U LR () mm ) wfm 300 m/m ‘ 1.600 fr, 170 fr, 2% [r. ‘
1S 500 m/m 20 mjm 300 m/m 1.800 fr. 170 fr. 98 fr.

1F (00 mfm 2 mfm B m/m

2.000 fr. 170 fr. 83 fr

=)

STARKE HOBELMASCHINEN MIT EINER MESSERWELLE

AMMTLICH DURCH RADER ANGETRIEBEN WERDEN

UND VIER ZUFUHRUNGSWALZEN WELCHE S

LR - LS - LT
i DLZE FESS= UND LOSSCHEIRE DES VORGELEGES
Tijn HiLZER BIS Fi! 7k PFENDERRAFT
MQUALL R T = R s . CIRCA EINES PAARES 3
BREITE ‘ DICKE BURCHMESSER TOURES PER MINUTE HOBELNESSER
— |- NRNGT T
LR £10 mfm 200 == 800 =i
LS Bi))-mf 200 = /m !
" [ 200 m fm 300 m/m

LT (i) myfm
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MACHINES A RABOTER TIRANT LES BOIS D'EPAISSEUR

munies de quatre cylindres d'amenage commandés

SA - SB - SC

STARKE HOLBELMASCHINEN MIT EINER MESSERWELLE
UND VIER ZUFUHRUNGSWALZEN WELCHE SAMMTLICH DURCH RADER ANGETRIEBEN VERDEN

SA -8B-SC
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: €371 Vit
1
“
X 7
MACHINES A RABOTER TIRANT LES BOIS D’EPAISSEUR
. i
b munies de quatre cylindres d'amenage commandés )
| SA - SB - 8C
|
Ce qui distingue cette série de machines 4 raboter, ¢’est que V'entrainement du bois ne manque jamais, méme lorsqu'il s'agit de ]
bois résineux, car il se fait an moyen de guatre cylindres d’acier, tous quatre mis en mouvement par des engrenages. I
Comme dans nos autres machines a raboter, le porte-outils est équilibré et rectifié avec précision. Les coussinets, 4 rotule, sont |
en bronze phosphorenx et possedent un graissage automatique perfectionné; I'huile, aprés avoir servi, retombe dans un réservoir pour f
&tre montée 4 nouveau sur arbre au moyen de bagnes, et ainsi de suite; on a ainsi un graissage trés abondant, une grande économie l
d'huile, et on évite toute usure des coussinets et de l'arbre. l
Tous les engrenages sont divisés et taillés, Des presseurs, agissant aussi prés que possible du travail, maintiennent le bois de |
grena : i
| chaque coté du porte-outils, et permettent de raboter des bois minces, !
|1 If
Wi Nous fournissons une paire de lames avec ces machines. i
I
|
SN o ) SRS —— —— - i
: POLR BOIS JUSQU'A POt 1-”5-‘UE FORCE MOTRICE PHIX | i
T TYPES — e | — e — EX GHEYAUX T —‘-—-'_A—-—_-_\'T;W T
i LARGEUR EPAISSEUR DIAMETRE TOUHS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE DU RENVOL
| SA 510 300 m/m a5l 1142 1.500 fr. 150 fe. 2% Ar.
SB 500 m/m 800 mfm 660 2 1.700 fr 150 fr. 8 fr,
SC G0 wjm 300 wjm T 212 1.900 fr, 150 fe. 24 fr,
STARKE HOBELMASCHINEN MIT EINER MESSER W ELLE
UND VIER ZUFUHRUNGSWALZEN WELCHE SAMMTLICH DURCH RADER ANGETRIEBEN WERDEN
@ SA - 5B - SC
FUR HOLZER BIS FEST- UXD SSCHEINE DES \'D]‘.CE[I'.I:.I:-! Dr SR KirT ; : PREIS
MODELL R T s e ey AR ROy [ kT GIACA : s N e P
" BREITE ‘ ICKE DURCHMESSER | TOUREN PER MINUTE DER MASCHINE ‘ DES VORGELEGES i HOBELYESSFR
- 2 ‘_
E SA 410 m/m () m/m o i | ol 1.1/2
' SB 500 m/m | 00 m/m , 660 2 ‘
! S0 (00 m/m A)) mjm 300 mfm 70 | 212 ‘
. % il oo Sonel, Nt 2 e
|

LS
V
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MACHINES A RABOTER TIRANT LES BOIS D'EPAISSEUR

SK - 8L - SM

HOBELMASCHINEN MIT EINER MESSERWELLE

SK - 8L - SM
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-
MACHINES A RABOTER TIRANT LES BOIS D'EPAISSEUR
4 SK - SL - 5M
Les dégauchisseuses a outil rotatif en dessous ne dressent et blanchissent les bois que sur deux faces; pour les tirer d’épaisseur et
de largeur, on se sert des machines représentées ci-contre. Celles-ci servent aussi A blanchir les bois minces et les panneaux assemblés
qui n’ont pas été dégauchis; dans ce cas, le bois est redressé par des presseurs avant d'étre soumis 4 I'action des outils.
Le bois est entrainé d’une fagon continue par deux cylindres en acier qui tournent automatiquement; deux autres cylindres,
également en acier, sont placés dans la table pour faciliter Pavancement du bois. Le porte-outils muni de deux lames, et animé d'une
grande vitesse de rotation, tourne entre les deux cylindres supérieurs. i
Pour permettre le rabotage des bois trés minces et pour que le bois soit bien maintenu surtout 4 ses extrémités, nos machines |
possédent, en outre, deux presseurs agissant en avant et en arriére du porte-outils aussi prés que possible du travail, {:
La table monte et descend au moyen d’un volant 2 boudin, et une régle graduée indiquc en millimétres les distances entre cette |
table et le porte-outils, et par conséquent I'épaisseur qu'aura le bois une fois raboté. E._
Un débrayage permet d’arréter instantanément le mouvement de rotation des cylindres d’entrainement. !
Ces raboteuses possédent un fort biti d'une seule piéce de fonte, des coussinets en bronze phosphoreux 4 rotule pour permettre le I
réglage du porte-outils par rapport & la table; ces coussinets possédent notre systéme de graissage automatique : I'huile contenue dans
un réservoir placé en dessous des portées est montée sur 'arbre par des bagues, puis retombe dans un réservoir et ainsi de suite; ona I
b o de cette fagon une grande propreté, puisjue I'huile ne se répand pas en dehors du palier, une économie d’huile considérable, et un

graissage certain et abondant évitant toute usure et tout échaufiement. Le porte-outils en acier fondu est parfaitement équilibré et

rectifié avec une haute précision. Les engrenages sont taillés.

Nous fournissons un jeu de lames avec ces machines.

& _ SIS OULIES FOLLE T FIAE = oo
POUR BOIS JUSQUA PALLIE mF j:ni",,,m Hat FORCE MOTRICE PRIX |
TYPES T T— — EN CHEVAUX e — _z\__——*l;r —
£ UNE PAIRE
LARGEUR EPAISSEUR DIAMETRE TOURS PAR MINUTE AUIEO DE Li MACHINE b0 RENVOL DE LAMES
SUPPLENENTAINES [{ i
SK A1) mfm 200 mjm 300 =ym 5a0 112 4.200 fr, | 150 fr. % fr, |
SK I J
SL 500 m/m A0 wjm 300 m/m G60 2 1.400 Ir. 150 fr. 28 fr,
SM G0() m/m o) mfm 300 =/ 70 21/2 1.600 fr. 150 fr. 33 .
HOBELMASCHINEN MIT EINER MESSERWELLE
- SK - S8L - 8M
[ ¥k HOLZER D18 FEST- UND LOSSCHEIRE DES VORGKLEGES | i by
SR = — e — — e — e — —
it o8 Sy T e . GIRCA = TR EINES PALWES
q | o e 0 SSER TOUHEX PER MINUTE DER MASCHINE DES VORCELEGE: e
o — -| |
SK l 410 mjm ) = jm 300 =/ 530 ‘ 1172
SL, | 500 m/m ) = | ) {ig;l) | 2
SM Al mm il 21/3
| =
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MACHINE A RABOTER TIRANT LES BOIS D'EPAISSEUR

‘usqu'a 410 =/ de largeur sur 200 =/ d'épaisseur

LL

HOBELMASCHINE MIT EINER MESSERWELLE

LL
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MACHINE A RABOTER TIRANT LES BOIS D'EPAISSEUR

Jusqu'a 410 ™/ de largeur sur 200 ™/~ d'épaisseur

LL

Cette machine a été érudide surtont en vue de tirer d’épaisseur les frises de parquet de chéne; elle n'a pas de rouleaux dans la
table, et elle posséde un bras avec palier évitant le porte-i-fanx de la poulie du porte-outils.

L'entrainement du bois se fait par deux cylindres d’acier tournant automatiquement ; cet entrainement peut étre arrété
instantanément au moyen d'un débrayage.

La table monte et descend pour pouvoir régler I'épaisseur du bois que l'on rabote; une régle graduée et une aiguille indiquent

cette épaisseur en millimétres.
Le biti, d'une seule piéce de fonte, est lourd et résistant; le porte-outils, en acier fondu, est parfaitement équilibré et rectifié;

les coussinets, en bronze phosphoreux, sont-i graissage automatique.

Nous fournissons une paire de lames avec cette machine.

b T _ ' POULIES FOLLE ET i'[X]'." PRIX 5
POUR BOIS JUSQU'A il FORCE MOTRICE| PRIX
TYPE e — e — —— EN CHEVAUX ST A——-'—-TE“' FE =
LARGECR EPAISSETR MAMETRE TOURE PAR MINUTE environ DE LA MACHINE DU RENVOL ]:l; LAMES
SUPPLEMENTAILES
. !
| LL 410 mfm ) w/m 300 m/m 660 11/2 1.200 fr. 150 fr. 24 fr.
| |

HOBELMASCHINE MIT EINER MESSERWELLE

LL
| o FEST- T SSCHEINE DES VONGELEGES PREIS
‘ Filn HOLZER WIS TEST- UND LD mEL T ch o :
MODELL e — e ——— —— e i - =
= X TS =% CIRCA X z EINES FAARES
HREITE £PAISSEUR DUNCHMES SER TOUREN PER MINUTE DER MABCHINE DES VOR i
LI o)) m/m 500 mfm | 660 11/2
b 2 |
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MACHINE A RABOTER A DEUX CYLINDRES

tirant les bois d'épaisseur

LF

HOBELMASCHINE MIT EINER MESSERWELLE UND ZWEI ZUFUHRUNGSWALZEN

LF
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e
| % CYLI . ‘
i
: tirant les hois d'dpaisseur ‘
|
|
| LF *
|
|
|
i
Cette machine 4 raboter ne possede que deux eylindres pour entrainement du bois; ces deux cylindres sont en acier, ils sont I
placés de chaque coté du porte-outils; le premier est cannelé et le second lisse. Il n'y a pas de cylindres dans la table. I
La table sur laquelle repose le bois pent monter et descendre au moyen d'un volant 4 boudin. Une régle graduée et une aiguille |
i . =g - =} |
indiquent les épaisseurs de bois. |
L’avancement du bois peut étre arrété instantanément i l'aide d’un débrayage. Les copeanx sont dirigés du coté de la sortie du |
P yag P & i
bois au moyen d’une bonne capote en fonte qui sert en méme temps & protéger le porte-outils. |
< o i !
Les coussinets en bronze phosphoreux sont 4 rotule, ils possédent notre systeme de graissage automatique par bagues. Le porte-outils I
- est en acier fondu, il est équilibre et rectifié avec la plus grande précision. Les engrenages commandant les cylindres sont taillés. |
| Nous fournissons un jeu de lames avec cette machine. il
08 i POULIES FOLLE ET FIXE - _ ] | I
4 POUR BOIS JUSQU'A IO FORCE MOTRICE PRIX I
TYPE e e e L S Ml —— .
! DUNE PAINE
LARGEUR | EPAISSEUR DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE bt RENTO! | DE LAMES |
| serevemmsmames ||
| {

‘ 1

LF A1) w/m 150 m/m 300 mj= 530 112 900 fr. 150 fr. 2 T

| | |

HOBELMASCHINE MIT EINER MESSERWELLE UND ZWEI ZUFUHRUNGSWALZEN

el i ————— s

LF
i nil ST~ UND LOSSCHEINE DES VORGELEGES PRELS
FUR HOLZER BIS TE i PYERDEKRAFT
MODELL —— | e —— k — Lnl Aty 5

" DICKE DURCHMESSER | TOUREN PER MINUTE S DER MASCHINE DES VORGELEGES vl
» BREITE CRE - HODELMESSER
|

LF 410 mm 150 == 300 m/m 550 112
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MACHINES A RABOTER LEGERES TIRANT LES BOIS D’EPAISSEUR
LM - LN - LO
: F
s
HOBELMASCHINEN MIT EINER MESSERWELLE

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YonxE)
GUILLIET FILS ET C*, SUCCESSEURS

201

MACHINES A RABOTER LEGERES TIRANT LES BOIS D'EPAISSEUR

LM - LN - LO

Dans ces machines, le bois est entrainé d'une fagon continue au moyen de cylindres placés de chaque coté de Poutil roratif;
d’autres cylindres placés dans la table facilitent 'avancement du bois.

La table peut monter et descendre suivant les épaissenrs a raboter, une aiguille et une régle gradue indiquent ces épaisseurs.

Une capote en fonte protége le porte-outils et envoie les copeaux du coté opposé a |'ouvrier.

Un débrayage permet darréter I"avancement du bois.

Le porte-outils en acier fondu est rectifié avec la plus grande précision, les coussinets en bronze phosphareux sont 4 rotule, ils

possédent notre systéme de g

1ge automatique |

bagues, Les engrenages sont taillés, etc.

Nous fournissons les clés de service et une paire de lames avee cette machine.
Nous fourni les clés d t une d

FOUR BOIS JUSQE'A FORCE MOTRI PRIX I
TYPES —— — BN CHRVALR | — =
LARGEUR EPAISSEUR DIAMETRE | S PAR MINUTE environ DE LA MACHINE bU RENVOI ;
LM 110 mjm 150 200 ™/ ‘ ) 112 750 fr. 85 fr, S|
LN 300 mfm 150 mfm 200 wfo 900 2 850 fr. 85 fr. 28 fr.
LO 600 == 250 mfm ! 865 2 1/2 950 fr. 150 fr. 33 fr.
|
HOBELMASCHINEN MIT EINER MESSERWELLE
LM - LN - LO
| FUR HULZER BIS FEST- UND LOSSCHEIDE DES VORGELEGES \ | PREIS
FFERDERRAFT
| NODELL —— — — —— - i _ (o T— e —— |
| BREITE DICKE DURCHUESSER TOUREN PER MINUTE 8 DER MASCHINE RIRES I‘A.A.li.\'
i i e L ] HOBELMESSER
i L s X R e
| LM 410 mjm 150 200 7920 119 |
LN 500 ™ 150 = 200 900 2
LO 600 mfm 150 mm 250 865 212
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MACHINE A RABOTER A DEUX CYLINDRES

tirant les bois d'épaisseur jusqu'a 330 °/= sur 140 =/=

LE
; |
| Cette machine peut passer des bois jusqu'a 330 "/* de largeur et 140 "/* d'épaisseur; son porte-outils en acier fondu est rectifié
i et équilibré; ses coussinets, en bronze phosphoreux, sont munis de notre systéme de graissage automatique par bagues, les engrenages
i sont taillés.

L'entrainement du bois est obtenu automatiquement i I'aide de deux cylindres placés de chaque coté du porte-outils; cet
entrainement peut étre arrété instantanément au moyen d'un débrayage.

La table se régle en hauteur suivant les épaisseurs de bois, une aiguille et une régle graduée indiquent ces épaisseurs.

Nous fournissons tne paire de lames avec cette machine.

| 1 01S SO0 POULIES FOLLE ET FIXE R
f ROV UL Py FORCE MOTRICE ik
| TYPE " |- e i EN EHEVATY —_— . SR
LARGEUR fpAISSEUR DIAETRE TAUNS PAR MINUTE #nsiron DE LA MACHINE U BENTOT | O LAMES
| DE RECHANGE
| LE 140 »/m 300 m(m A0 1 800 fr. 150 fr. 15 fr.
I |
it
.‘ L 510 (i
HOBELMASCHINE MIT EINER MESSERWELLE
LE
FUR BOLZER BIS UND LOSSCHEIBE DES' YOBG o= PREIS
MODELL — —— e = ——— A ——
14 CIos EINES PAARES |
BREIE BIGKE DUBCHNESSER | TOUREN PER MINUTE S SAELHINE DX6- FORGELREES HOBELMRSSER
5t 12 | s :
|
LE 330 mfm 140 =)= 300 m/m 450 1 |
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MACHINE A RABOTER A DEUX CYLINDRES

tirant les bois d'épaisseur jusqu’a 250 /™ sur 120 =/

LD

La raboteuse représentée ci-dessus est notre plus petic modele; elle passe des bois jusqu’a 250 */* de largeur sur 120 */* d’épaisseur.

Comme pour toutes nos raboteuses, le biti est d'une seule piéce de fonte; les coussinets en bronze phosphoreux possédent notre
systeme de graissage automatique par bagues; le porte-outil en acier fondu est rectifié et équilibré, les engrenages sont taillés,

Nous fournissons une paire de lames avec cette machine.

| ' R . POULIES FOLLE ET FIXE ¢
‘ POUR BOIS JUSOUA et FORCE MOTRICE PRIX
TYPE T e— | | EN CHEVAUX G R
e e eIt Pt e e E ety RETTARE S TR
|
LD 50 = fm 120 =/m Pl 700 1 600 fr. 8 fr. 12 fr.

HOBELMASCHINE MIT EINER MESSERWELLE

LD
| ¥l wbizen mis FEET= UXD LOSSCHEINE DES VORGELEGES PREI®
W - TFERIEERAFT
10LELL . —— [ e T Lt s aeseam e o
. = ARCA EINES PAABES
BREITE DICKE DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE 2 | DER MASCRINE LES VOBGELEGES I IM\I“U\H“-E;
| | |
‘ [ |
LD 250 m[m 120 m/m 20 mfn 700 1 | ‘
i |
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Figare 2
Machine sans Mortaiseuse

Figura 1

MACHINE A RABOTER, DEGAUCHIR, MORTAISER ET PERCER

Machine avec Mortaiseuse

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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MACHINE A RABOTER, DEGAUCHIR, MORTAISER ET PERCER

LB

Cette machine peut étre livrée avec mortaiseuse (fig. 1) ou sans mortaiseuse (fig. 2)

Cette machine se compose :

12 D'une dégauchisseuse pour bois jusqu'a 250 */™ de largeur;

2° D'une machine  raboter 3 amenage continu, tirant les bois d’épaisseur jusqu'a 330 /™ de largeur sur 150 ™/™ d'épaisseur;

3° D’une petite mortaiseuse et perceuse.’

Il n'y a qu’un arbre porte-outils; malgré cela on peut dégauchir ou percer en méme temps qu'on rabote.

La table servant au rabotage peut monter et descendre, et une régle graduée indigue les épaisseurs en millimétres, Un débrayage
permet d'arrérer instantanément les cylindres d’amenage.

Les tables qui servent & dégauchir peuvent s'éloigner I'une de l'antre, pour permettre de fixer des outils 4 moulures sur le
porte-outils.

Pour mortai

r ou percer, on fixe le bois au m

ven d’une presse, sur un support qui peut se déplacer dans deux sens perpendiculaires
au moyen de leviers. Les méches sont & quene cy
centrent exactement.

drique; clles sont fixées & extrémité de arbre au moyen de porte-méches qui les

Nous fournissons avec cette machine :
1° Une paire de lames de 250 ®/™ pour dégauchir;
2° Une paire de lames de 330"

pour raboter;
3° Un porte-méche et une méche

e - e oo 3 POULIES FOLLE ET FIXE PRIX
| PLUS GRANDE LARGEUR DES BOIS FORCE MOTRICE]| —————mm ity )
TYPE —— ~| e oomenavx | 0E 14 wemne
) L DIAMETIE | TOURS PAR MINUTE environ L i SRRl
RABOTEUSE DECAUGHISSEUSE NORTAISEUSE NORTAISEUSE |
LB 2h0) imjm a0 mfm 5ol 1 1.600 fr. 4.300 fr. 150 fr.

Le prix de l'appareil protecteur de la dég

uchisseuse est de oo francs. Le prix d’nne paire de lames 4 dégauchir supplémentaires
est de 13 francs, celui d’une paire de lames i raboter est de 18 francs, enfin le prix de chaque porte-méche en plus est de 10 francs.

ABRICHT-, FUG-, KEHL-, UND WALZENHOBEL-MASCHINE MIT BOHR-UND LANGLOCHBOHR-EINRICHTUNG

LB
“ PFERDEREAFT
MODELL e N — e — —— —
CIRC. X X
WALZEN MASCHINE ABRICHT= MASCHINE DURCHNESSER TOUREN PER MINUTE e oy L DES VORGELEGES
HONR EINKICHTONG | SOME- Bl RHICHTUNG
| 7 | |
LB 330 mfm 50 mfm 300 mfm 550 1 1/2 ‘ ‘ ‘
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5

MACHINE A RABOTER A DEUX PORTE-OUTILS HORIZONTAUX

8Z

HOBELMASCHINE MIT ZWEI HORIZONTALEN MESSERWELLEN

sz
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MACHINE A RABOTER A DEUX PORTE-OUTILS HORIZONTAUX

pour hois jusqu'a 1000 =/~ de largeur sur 200 =/> d'épaisseur

SZ

Cette machine sert & raboter les denx aces des plan

es en une seule opération; elle posséde, a cet eftet, deux porte-outils: rotatifs
horizontaux.
e porte-outils inférieur est placé dans la table; il est

églable en hauteur ainsi que la partie de table qui se trouve aprés lui, et
qui le suit dans son mouvement vertical. On peut ainsi régler exactement I'épaisseur du bois & enlever avec ce porte-outils; cetre
épaisseur correspond a la différence de niveau qui existe entre les deux parties de table.
Le porte-outils supérieur est placé dans les mémes conditions que dans les raboteuses ordinaires, et tire les bois dépaissenr.
Comme dans les machines 4 raboter 4 un seul porte-outils, le bois est amené aux outils 4 I'aide de cy

dres qui tournent
automatiquement; dans cette machine, les cylindres sont en acier et sont au nombre de quatre, tous command

par des engrenages.
Le bari, d'une seule pitce de fonte, est trés résistant; les porte-outils, en acier fondu, sont rectifiés et équilibrés avec soin; les

coussinets, en bronze phosphoreux, sont 4 graissage automatique par bagues; tous les engrenages sont divisés et taillés; des pressenrs
agissant & I'avant et a l'arriére de chaque porte-outils, maintiennent le bois solidement appliqué i la table. Les porte-outils sont munis
de deux poulies, une i chaque extrémité.

Nous fournissons une paire de lames pour chaque porte-outils avec cette machine.

iy REEE ) POULIES FOLLE ET FIXE | ; T
181 A ']
POUR BOIS JUSQUA e e PhIX
TYPE —— e | man | — e s e — —
i 0 UNE PAINE
LARGEUR EPAISSEUR DIAMETRE | TOURS PAR MINUTE Environ DE LA MACHINE Ny REXVOL DE LAMES
| DE RECHANGE
| ‘ |
| | it}
S7 1000 m/m 20() m/m 300 m/m | 660 7 4.000 fr, 75 fr. |
|
| |

Moyennant une augmentation de 200 francs, cette machine peut étre pourvue de régles et presseurs fixés sur la table, pour guider
le bois, dans le cas ot I'on veur uriliser certe machine avec des fers profilés pour des travaux spéciaux, comme, par exemple, les
conduits pour cibles ¢lectriques, le rabotage en creux et en rond des douelles de baguets, etc.

HOBELMASCHINE MIT ZWEI HORIZONTALEN MES!

RWELLEN

Sz
1 PiR BULZER DIS | FEST- UKD L EIDE DES VORGELEGES PREIS
PRERIEKRAST

HODELL e — e | T — e ——— — e — —|

CIRe
LREITE | DICKE DURCHMESSER  TOUREX FER MISUTE s DEN MASCHINE TORGELEGES

| | | |

[P L000 ey 20 (S 300 mf=m il | fi
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MACHINES A RABOTER A DEUX PORTE-OUTILS HORIZONTAUX

8V - 8X - 8Y

HOBELMASCHINEN MIT ZWEI HORIZONTALEN MESSERWELLEN

8V -8X - 8Y
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MACHINES A RABOTER A DEUX PORTE-OUTILS HORIZONTAUX

SV - SX - 8Y

Ces machines servent & raboter les deux faces des planches en une seule opération; elles possédent, 2 cet effet, deux porte-outils
rotatifs horizontaus.

Le porte-outils inférieur est placé dans la table; il est réglable en hauteur ainsi que la partie de table qui se trouve aprés lui, et
vec ce porte-outils; cette

qui le suir dans son mouvement vertical. On peut ainsi régler exactemient I'épaisseur du bois 4 enlever 2
épaisseur correspond i la différence de niveaun qui existe entre les deux parties de table.
Le porte-outils supérieur est placé dans les mémes conditions que dans les raboteuses ordinaires, et tire les bois d'épaisseur.
Comme dans les machines 4 raboter 4 un seul porte-outils, le bois est amené aux outils & I'aide de cylindres qui tournent
antomatiquement; dans ces machines, les cylindres sont en acier et sont au nombre de quatre, tous commandés par des engrenages.
Le bati, d'une seule picce de fonte, est trés résistant; les porte-outils, en acier fondu, sont rectifiés et équilibrés avec soin; les
coussinets, en bronze phosphoreux, sont 4 graissage automatique par bagues; tous les engrenages sont divisés et taillés; des presseurs
agissant 2 I'avant et 2 Varriére de chaque porte-outils, maintiennent le bois solidement appliqué i la table,
Nous fournissons une paire de lames pour chaque porte-outils avec ces machines.

= POULIES FOLLE ET FIXE ;
POUR BOIS JUSQU'A bt nENvor FORCE MOTRICE PRIX
TYPES o —"'-——’I—-""—_ R — e EN CHEVAUX T A —— U';JNE ==
LARGEUR EPAISEEUR DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE DU RENVOL PAIRE m- LANES
DE HECHANGE
sy M afo | 300 = ! 530 3 1.950 fr. | 170 fr. 2 fr.
SX 500 mm | 250 mfm 300 mfm 660 i 2.400 fr, 170 fr, 2 fi,
SY f00 mfm 9()) m/m 300 mf= | 770 5 2.700 fr. | 170 fr. 39 fr.

Moyennant une augmentation de 200 francs, ces machines peuvent étre pourvues de régles et presseurs fixés sur la table, pour
guider le bais, dans le cas ot I'on veut utiliser ces machines avec des fers profilés pour des travaux spéciaux, comme, par exemple, les
conduits pour cibles électriques, le rabotage en creux et en rond des douelles de baquets, etc. La gravure représente les machines avec

cette disposition.

HOBELMASCHINEN MIT ZWEI HORIZONTALEN MESSERWELLEN

8V -8X - 8Y
FiR HOLZER BIS FEST- UND LOSSCHEIRE DES VORGELEGES I‘ PRERDEREAFT PREIS
MODELL T T e e e L cinca e e e s A
DREITE | DiCKE DURCHMESSER TOUREN PER !ll.\ll'H.! DER MASCHINE | DES VORGELEGES HODELMESSER
| | |
sV 410 mfm ) wfm 300 w/m 550 3 [
58X 500 m/m | 250 mfm 300 m/m 660 i
SY 00 mm 2A)) mjm 500 m/m Til 5
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MACHINE A RABOTER

munie d'un arbre porte-outils horizontal et d’un arbre porte-outils vertical

SJ

HOBELMASCHINE MIT EINER HORIZONTALEN UND EINER VERTICALEN MESSERWELLE

sJ
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MACHINE A RABOTER

munie d’un arbre porte-outils horizontal et d’un arbre porte-outils vertical

8J

Cette machine rire les bois d’épaisseur & l'aide du porte-outils horizontal comme une raboteuse ordinaire, mais elle posséde en
outre un arbre porte-outils vertical destiné a tirer les bois de largeur. Ces deux porte-outils peuvent, bien entendu, travailler
simultanément.

Le bois est entrainé d'une fagon continue au moyen de deux cylindres d'acier commandés par des engrenages; deux autres
cylindres d'acier placés dans la table

tent 'avancement [du bois. L'entrainement peut étre arrété instantanément a l'aide d’un
embrayage. :

La table peut monter et descendre suivant les épaisseurs  raboter. Le porte-outils vertical est réglable horizontalement. Des
presseurs maintiennent le bois en contact avec un guide placé sur la table.

Comme dans nos raboteuses ordinaires, le porte-outil horizontal est en acier fondu, il est rectifié; ses coussinets sont en bronze

phosphoreux, ils sont & rotule et munis de notre systeme de graissage antomatique par bagues. L'arbre porte-outils vertical est également
en acier fondu et ses coussinets en bronze phosphoreux. Les engrenages sont taillés; etc.

Nous fournissons avec cette machine une paire de lames sur chacun des porte-outils.

DIMENSIONS MAXIMUM POULIES FOLLE ET FIXE ‘
A RABOTER AVEC LE PORTE-OUTILS | HAUTEUR e FORCE PRIX
HORTZONTAL 4
du I MOTRICE D'UNE PAlRE 0'UNE PAIRE
1
s FORTE-OUTILS EXN CHEVAUX DE LA oy ST Rl e,
LARGETR EPAISSETR DIAMETRE  |TOURS PAR MINUTE | BUPFLENEIE MRS IARPCLHIOO LS
VERTICAL environ MACHINE RENVOL it o RAURALE
PORTE-OUTILS
‘ YERTICAL
o A1) mm ) m)m 100 == S00 =fm 212 1.750 fr.| 170 fr. 24 fr, 9 fr.
HOBELMASCHINE MIT EINER HORIZONTALEN UND EINER VERTICALEN MESSERWELLE
8T
DIE HORIZONTALE MESSERWELLE YEST= UND LOSSGHELEE | N %
KANN HOBELK BIS HiHE DES VORGELEGES
—— L = e PFERDEERAFT T T — —mm—— |
NODELL BER VERTICALRY EINES PALRES | EINES PAAIES
HODEl | TOUREN : ) < ey
- = s Ginca T b o |HOBELYESSER FUR|HOBELUESSER Fin
BREITE WICKE nEssERWELLE | PURCHWESS PER MINITE FAE MAVEN, | FEV TIRINARER o HORIZONTALE| DIE VERTIGALE
i MESSERWELLE | MESSERWELLE
SJ 410 mfm | 200 m/m | 100 mm | 800 /= | 550 2.1/2 ‘ ‘ ‘ |
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NOUVELLES MACHINES A RABOTER, A BOUVETER

et a faire les moulures
travaillant sur les guatre faces a la fois

KI - KJ

Ces machines sont extrémement robustes et leur production est ¢norme.
Les porte-outils sont placés dans l'ordre suivant : 1° celui de dessous, 2° les deux porte-outils verticaux, 3° le porte-outils de

dessus. Nous avons mis celui-ci le dernier pour que les copeaux ne puissent pas marquer sur le bois, aprés le rabotage, en passant sous
les presseurs.
Lentrainement du bois est obtenu 4 l'aide de quatre gros cylindres de 240 =/= de diamétre, tous quatre commandés par des

lindres de dessus qui sont cannelés sont composés de disques pour permettre d’éviter les marques des

engrenages taillés. Les cy
cannelures sur les parties saillantes des moulures, L'avancement du bois peut étre donné & quatre vitesses différentes; il peat étre
arrété a I'aide d’un débravage.

Les porte-outils sont en acier fondu, ils sont rectifiés avec la plus haute précision; celui de dessous est placé sur un tiroir pour

faciliter le réglage des lames. Les porte-outils verticaux sont réglables horizontalement et verticalement. Le porte-outils de dessus se
régle bien entendu en hauteur suivant les épaisseurs que 'on désive donner au bois.
Les presseurs maintenant le bois contre la table et le guide sont trés bien étudiés et leur réglage se fait rapidement.

« des arbres porte-outils horizontaux sont munis de notre systéme de

Les coussinets sont tous en bronze phosphoreux: ¢
graissage automatique par bagues.

Exceptionnellement, les renvois de ces machines sont toujours munis de coussinets 4 rotules et a bagues sans augmentation
de prix.

Nous fournissons avec cette machine une seule paire de porte-outils verticaux, soit 1 raboter et moulurer, soit & bouveter, et
une paire de lames droites & raboter pour chaque porte-outils horizontal.

. ¥ SR Il)IiLJEt:.l-'O].LlE ET FIXE . )
POUR BOIS JUSOU'S DU REVYOL FORCE MOTRIGE PRIX
TYPES e e e e —— = EX CHEVAUX — T — =
LARGETE EPAIEEEUR DLAMETRE | TouRs pam MINUTE environ DE LA MACHINE DU RENVOL

1050 10 4.000 fr. 350 fr, Wi |
1050 12 5.000 fr. | 350 fr. | 98 fr,

|
i

KI 230

| KJ 410 mfm

Moyennant une augmentation de 20 o/o, ces machines peuvent &tre liviées avec trois porte-outils horizontaux au lieu de deux;
le troisiéme porte-outils horizontal peut étre placé sait en dessus, soit en dessous, il travaille toujours le dernier.
Enfin nous pouvons livier ces machines pour travailler sur trois faces seulement, c'est-i-dire sans porte-outils de dessous. La

diminution de prix-qui en résulte est de 10 0/0.

HOREL- NUTH-, FEDER-, UND KEHLMASCHINEN MIT VIER MESSERWELLEN
KI - KJ

FEST= UND LOSSCHEIBE BES VORG

PREIS

PRERDEKRAFT

A —— £
MODELL — — T — e m—

| . : ek |

BREITE | DICKE DURCHWESSER | TOUREN PER MINUTE | ixnizane | iRk Toheaier )’;“ ‘
| KI Q00 mfm 14() mfm 300 m/m 1080 101 ‘ ‘ ‘
'1 KJ 140 w/m 300 w/m 1050 ‘ 12 |
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MACHINE A RABOTER, BOUVETER ET MOULURER

travaillant sur les quatre faces & la fois, pour hois jusqu'a 400 "/™ de largeur sur 140 ™/ d'épaisseur

DL

Cette machine est extrémement solide et lourde; elle est capable de résister 4 un travail rapide et fatigant, Nous la recommandons
3 toutes les personnes qui cherchent un outil donnant, avec une grande production, un travail parfait, et qui désirent étre 4 l'abri
des réparations.’

Les glissieres servant 4 régler le porte-outils horizontal de dessus sont placées en dessous de la table, et seuls les coussinets

saillissent en dessus; cette disposition dégage notablement ce porte-outils et en facilite I'accés 4 'ouvtier pour le réglage des fers.

Les porte-outils verticaux sont réglables verticalement et horizontalement au moyen de vis, ce qui simplifie beaucoup le réglage
des couteaux.

Les coussinets des deux arbres verticauz sont 4 rotule; ceux des arbres horizontaux sont munis de notre systéme de graissage par
bagues.

L'avancement du bois est obtenu au moyen de quatre gros cylindres, tous quatre commandés par des engrenages taillés; il peut
étre arrété 4 I'aide d'un débrayage.

Nous fournissons, avec cette machine, une seule paire de porte-outils verticaux, soit 4 raboter et moulurer, soit & bouverer, et

une paire de lames droites 4 raboter pour chaque porte-outils horizontal.

th S— T = — —— —
POUR BOIS JUSQU'A POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTRICE PRIX |
TYPE Lo n O e | EX CHEVAUX .
B UNE PAIRE |
LARGEUHL EPAISSEUR DIAMETRE TOURS PAR MINUTE enviran BE Li MACHINE Dy RENVOL {DE LAMES Di 41?] =l
POUN RAROTER ||
| t
a i ‘
DL 410 mjm 140 m/m 840 i 4.500 fr. 300 fr, 28 v,
ey | ‘
== i ———
HOBEL-, NUTH-, FEDER-, UND KEHLMASCHINE MIT VIER MESSERWELLEN
DL
¥im niLzem ms FEST= UND, LOSSCHEIRE DES VORGELEGES I FREIS
B e " e I Sl [ CIKCA wHAH | A KINES PAARES
BREITE DIGKE DURCHMRSSER  |TOUREN PER MINUTE| DER MASCHINE | bas vonseeans Pt
DL Al() mfm 14() mm 300 mfm 840 7

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YonxE)
GUILLIET FILS ET CI°, SUCCESSEURS

MACHINE A RABOTER, A BOUVETER ET A FAIRE LES MOULURES

travaillant sur les quatre faces & [a fois, pour bois jusqu'a 330 =/ de largeur sur 140 =/= d'épaisseur

DK

HOBEL-, NUTH-, FEDER-, UND KEHLMASCHINE MIT VIER MESSERWELLEN

DK
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MACHINE A RABOTER, BOUVETER ET MOULURER

travaillant sur les quatre faces & la fois, pour bois jusqu'a 330 =/~ de largeur sur 140 =/~ d'épaisseur

DK

Cette machine travaille les bois sur les quatre faces 4 la fois ou séparément; elle rabote, tire d’épaisseur, fait la rainure et Ia
languette dans les lames de parquet, exécute toutes sortes de moulures, etc.

Le bois est entrainé d’'une faon continue par quatre cylindres mis en mouvement par des engrenages; ceiix du dessus sont
cannelés et montent et descendent 4 'aide d’un volant.

La vitesse d'avancement du bois est variable au moyen de cones; un débrayage arréte instantanément le mouvement de rotation
des cylindres et par conséquent I'entrainement du bois.

Des presseurs convenablement ¢établis maintiennent le bois constamment appliqué sur la table et contre le puide.

p

Toutes nos machines 2 quatre faces sont disposées de facon i pouvoir se régler facilement et promptement; ¢'est 12 un avantage de

lus grande importance, surtout quand le travail qu’elles sont appelées 4 faire change souvent.
a plus g I : g

Les pm‘[c-ounls verticaux sont construits de facon 4 pouvoir étre enlevés et remplacé

s par d’autres appropriés aun travail qu'ils sont
appelés a produire; cette disposition permet en outre d’ajuster les outils sur ces porte-outils avant de les monter sur la machine, ce qui
réduit énormément le temps darrét de celle-ci. Enfin, lés coussinets sont en bronze et les arbres porte-outils en acier fondu sont

s,

rectifiés et équili :
Nous fournissons avec cette machine un jen d’outils 4 raboter pour chaque porte-outils horizontal, et une seule paire de porte-outils
verticaux soit A raboter et moulurer, soit & bouveter.

SR loT e POULIES FOLLE ET FIXE | Sl o]
RHULEBOIBAEENT A by newor FORCE MOTRICE PRIX
TYPE e — e | | e e
LARGEUR EPAISSEUR DIAMETRE TOURS PAR MINUTE En¥iron DE LA MACHINE DU RENYOL HE LAMES D
POUR RA
‘\ | |
| DK 330 m/m | 140 mjm 300 m/m GO0 fi 3.500 fr. 250 fr. 2 fr,
HOBEL-, NUTH-, FEDER-, UND KEHLMASCHINE MIT VIER MESSERWELLEN
DK
¥in woLzER 118 FEST- UND LOSSCHBIBE DES VORG ey il
MODELL T A gt N i e e 2 N e e
BRETE DICKE DURCHMESSER | TOUREN PER MINUTE Gl T | A;;;:“!I:;:x:a
! ) B ' ' | PR |
DK 430 m/m 140 m/m | 300 mf= 600 | (i | |
| |
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MACHINE A RABOTER, A BOUVETER ET A FAIRE LES MOULURES

travaillant sur les quatre faces 4 la fois
DK bis

Machine munie de deux porte-outils supérieurs

Cette machine peur passer des bois jusqu’a 330 %/ de largeur sur 140 ™/™ d*épaisseur. Le premier porte-outils de dessus nettoie
et ébauche le travail et le second le finit; les fers de celui-ci restent ainsi longtemps en affiit puisqu'ils ne rabotent que sur une surface
propre et qu'on ne leur laisse qu'une trés petite quantité de bois 4 enlever.

Comme dans les machines précédentes, l'entrainement du bois est obtenu au moyen de quatre gros cylindres, tous commandés
par des engrenages taillés. Ces cylindres ne sont pas en une seule

, mais ils sont composés de rondelles que 'on déplace sur leur

axe, de maniére, dans une mo ulure par exemple, 4 nagir que sur les parties de cette moulure ot il y a beaucoup de bois 4 enlever;

on évite ainsi de laisser des traces de la pression des cylindres cannelés sur 1a partie la plus saillante de la moulure.

La partie de table placée en avant du porte-outils de dessous est réglable pour pouvoir varier la quantité de bois a enlever par
cet outil,

Tous les porte-outils sont en acier fondu, ils sont rectifiés et équilibrés. Les coussinets sont en bronze phosphoreux, ceux des
arbres horizontaux sont 4 graissage automatique par bagues.

Nous fournissons, avec cette machine, une paire d’outils & raboter pour chacun des arbres horizontaux.

|_ i i X TR i -f_t_ll,l, 5 ET FIXE ] v _i
I POUR BOIS JUSQUA e FORCE MOTRICE PRIX [
TYPES e — e e e EN CHEVAUX — —
_ D'UNE PATRE
! LARGEUR | EPAISSEUR DIAMETRE TOUNS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE ol BEXYOL DE LAMES bR 330 %/
| POUR RABOTER
| |
| | ‘
DK lis 330 mfm 140 =/m 300 =/m 600 fi 4.500 fr. 270 fr, 22 fr.

VIERSEITIGE HOBEL- UND KEHLMASCHINE MIT FUNF MESSERWELLEN

DK bis
Fln nieien pis FEST- UND LOSSCHEIRE DES VORGELE PREIS
PFERUBKRAFT
MODELL | — — e — e ———— - — L — i
e | BICEE DURCHMESSER  (TOUREN PER MINUTE| | DER mAsCHENE DES VORGELEGES l T AR
[ | | | | HOBELMESSER
DK lis 330 mfu ‘ 140 = m ‘ 300 m/m 600 o | | ‘

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

220 GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (Yosse) T
GUILLIET FILS ET C*, SUCCESSEURS |

Ps
T
MACHINE A RABOTER, A BOUVETER ET A FAIRE LES MOULURES
travaillant sur les quatre faces & la fois
DJs
|
HOBEL- UND KEHLMASCHINE MIT VIER MESSERWELLEN T
'
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MACHINE A RABOTER, A BOUVETER ET A FAIRE LES MOULURES

travaillant sur les quatre faces & la fois

DJ8

Cette machine peut se régler facilement et promptement; elle posséde quatre outils rotatifs qui travaillent le bois sur les quatre
faces 4 la fois; on peut aussi s servir seulement d'un, de deux ou de trois de ces outils, en faisant tomber la courroie de ceux qui ne
doivent pas tourner. Cette machine pent faire des moulures, du parquet, du rabotage, etc production est trés grande.

Le bois est amené aux outils au moyen de cylindres qui tournent mécaniquement 4 des vitesses variables : un débrayage permet
d’arréter le mouvement de rotation de ces eylindres pendant la marche de la machine,

La table monte et descend suivant les épaisseurs de bois que l'on veut obtenir, et des presseurs convenablement établis
maintiennent le bois constamment appliqué sur la table et contre le guide.
Les porte-outils sont nouveaux et perfectionnés; ils permettent de monter des outils 4 moulure, sans avoir 2 enlever les lames a

raboter. On comprendra de suite avantage de cette disposition.

La partie de la table placée en avant de I'outil horizontal de dessous peut monter et descendre pour permettre de varier I'épaisseur
de bois que doit enlever cet ontil.

Les coussinets sont en bronze phosphoreus; ceux des arbres porte-outils horizontaux sont munis de notre systéme de graissage
automatique par bagues.

Les porte-outils sont en acier fondu, ils sont rectifiés et équilibrés aveeTla plus

grande précision. Les engrenages sont taillés.

Nous fournissons avec cette machine une paire d'outils 4 raboter pour chacun des deux arbres horizontaux; er une garniture de
porte-outils pour les arbres verticaus.

POUR BOIS JUSQU'A FORCE MOTRICE PRIX
TYPE ——— | —— —|  Ex cHevaCs e ——
LARGEUR EPAISSEUR TOURS PAR M environ DE LA MACHINE bU RENYOL ‘
250 mfm 100 m/m 300 mm 700 (5 3.500 fr. 240 fr. 13 fo. |
J

Le prix des porte-outils de rechange pour les arbres verticaux varie suivant leur forme et leur dimension.

HOBEL- UND KEHLMASCHINE MIT VIER MES RWELLEN
DIs
‘ FiR nlLzER Bis FEST= UND LOSSCHEIRG DES VORGELEGES | PRE
PFERDEKRAFT
MODELL e — | e :
BREITE DICKE DURGCHMESSER X PER MINUTE | it | DER MASCHINE UES YORGELEGES MRS
DIS 100 m/m 300 == | 200 6
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v
i
MACHINE A RABOTER, A BOUVETER ET A FAIRE LES MOULURES :
travaillant sur les quatre faces & la fois |
DJS bis |
|
’
r

VIERSEITIGE HOBEL- UND KEHLMASCHINE MIT FUNF MESSERWELLEN

DJIS bis

>
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MACHINE A RABOTER, A BOUVETER ET A FAIRE LES MOULURES

travaillant sur les quatre faces & la fois
DJS his

Machine munie de deux porte-outils supérieurs

Cette machine peut passer des bois jusqu'y 250 *

/™ de largeur sur roo 7/® d’épaisseur; elle posséde cing porre-outls : deux
porte-outils verticaux, un porte-outil horizontal travaillant le bois en dessous, et deux porte-outils hotizontaux travaillant le bois
en dessus.

Sagit-il, parJexemple, de parquet de sapin, le premier porte-outil horizontal de dessus ébauchera le rabotage que le deuxicme
porte-outil horizontal de dessus finira. On affitera ainsi moins souvent, et le rabotage sera meilleur, te deuxieme porte-outils; celui
qui finit, n'enlevant qu'une tr

L'amenage de cette machine est trés puissant, leslquatre cylindres érant tous commandés par des engrenages. Cet amenage peut
étre arréeé instantanément.

ble paissenr de bois et ne rabotant que sur du bois propre.

Les quatre premiers porte-outils permettent de monter simultanément des lames droites a raboter et des fers 3 moulures. Tls

sont en acier fondu, rectifiés et équilibrés,
Les div

Le réglage de cette machine est trés simple; c'est toute la table qui monte et descend lorsqu’on change d'épaisseur de bois.

:rs presseurs sont disposés pour que le bois soit bien maintenu aussi prés que possible du travail.

Tous les coussinets sont en bronze phosphoreux; cenx des arbres porte-outils horizontaux sont i graissage automatique par
bagues.
Nous fournissons une paire de lames droites 4 raboter pour chacun des porte-outils horizontaus.

POULIES FOLLE ET FIXE z T
G FORCE MOTRICE PRIX
— -| e e A — EN CHEVAUX = . mm—

POUR BOLS JUSOU'A

LARGEUE EPATSSEUR DLANETRE TOURS PAR MINUTE AR DE LA MACHINE B RERVOL

DIS bis

100 m/m 300 mjm 700 7 4.000 tr. 265

Moyennant une augmentation de 250 francs, cette machine peut recevoir une scie circulaire qui se place 4 Pextrémité de la
machine, et qui sert dans le cas ot l'on fait, par exemple, deux moulures semblables dans une pitce de bois, moulures que I'on divise
4 l'aide de cette scie circulaire.

VIERSEITIGE HOBEL- UND KEHLMASCHINE MIT FUNF MESSERWELLEN

DIS s
¥iik i i1 FEST= UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES I
L iy i PFERDEERAFT FRe
NODELL e — e | — TR ~ =
b a0 . NI P
BREITE DICKE DURCHMESSER | TOUREN FER MINUTR DER MASCHINE DES VORGELEGES D
HOUELNESBER
DIS lis 950 m/m 100 m/m 300 m/m | 700 ;
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MACHINE A RABOTER, A BOUVETER ET A FAIRE LES MOULURES J
fravaillant sur les quatre faces & la fois x;

DJO ]

HOBEL- UND KEHLMASCHINE MIT VIER MESSERWELLEN

DJo
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MACHINE A RABOTER, A BOUVETER ET A FAIRE LES MOULURES

travaillant sur les quatre faces & la fois

DJO

Cette nouvelle machine 4 quatre faces est construite trés solidement et avec une grande précision. Elle se régle facilement et
promptement.

La table monte et descend suivant les épaisseurs de bois 4 travailler au moyen d’une manivelle 4 deux poignées; on'la bloque a
I'aide d'un &crou 2 levier lorsqu'elle est réglée.

Les arbres porte-outils sont en acier fondu; ils sont rectifiés. Le porte-outils horizontal de dessus peut recevoir simultanément
des lames droites pour le rabotage et des lames 3 moulures; celui de dessous est placé sur un tiroir pour faciliter la mise en place et
le réglage des couteaux. Ces deux porte-outils horizontaux sont munis de contre-pointe pour tenir le jeu latéral. Les porte-outils
verticaux sont réglables horizontalement et verticalement, ce qui est trés important. Les presseurs se réglent avec une grande facilité 2
I'aide de volants 4 boudin.

L'amenage du bois est obtenu par quatre cylindres, dewx en dessus et deux en dessous, tous quatre commandés par des engrenages.
Les cylindres de dessus sont cannelés; ils sont en plusieurs pidces séparées entre elles par des rondelles, On peut arréter Uentrainement
du bois au moyen d’un débrs

jage.
Tous les coussinets sonta rotule et en bronze phosphoreux. Ceux des arbres porte-outils horizontaux sont munis de notre systéme
de graissage antomatique par bagues. Tous les engrenages sont taillés.
Nous fournissons avec cette machine une paire d'outils 4 raboter pour chacun des deux arbres horizontany, et une garniture de
porte-outils pour les arbres verticaux.

% = 3 S FOLLE ET FIXE i P z
POUR BOIS JUSOU'A HIOLLR) FOHLE IR PRIX
TYPE —— | | o | ———— A
LARGEUR EPAISSEUR DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE DU RENYOL IE |.u(::'(
SUPPLEMENTAINES
DJIO 12) mfm 80 m/m 300 =fm 700 5 2.600 fr. 200 fr. 9 fr.
Le prix des porte-outils de rechange pour les arbres verticaux varie suivant leur forme et leur dimension.
HOBEL- UND KEHLMASCHINE MIT VIER MESSERWELLEN
DJo
FilR HOLZER B8 FEST- UND LOSSCHKIBE: DES YORGELEGES | oo PRELS
MODELL ——— |~ —— i S ————
BRKITE EpatssEvn DURCHMESSER | TOUREN FER MINUTE | E DEL MASCHINE ‘ DES VORGELEGES m“u:ﬁ:“
DJO 120 =fm 80 =f= 300 == 700 5 1
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MACHINE A RABOTER, ET A FAIRE LES MOULURES

travaillant sur les quatre faces a la fois
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MACHINE A RABOTER ET A FAIRE LES MOULURES

travaillant sur les quatre faces a la fois

KC

Certe machine peut passer des bois jusqu'a 200 /™ de largeur sur 120 ®/* d’¢paisseur.
Le bois est entrainé automatiquement par des cylindres verticaux; ces cylindres ne sont pas cannelés, de sorte qu'on peut y passer

sans inconvénient des bois déja rabotés sur les quatre faces.

L'amenage peut étre arréré instantanément au moyen d'un débrayage.

Avec les machines 4 cylindres horizontauy, il est trés difficile de régler loutil de dessous pour pouvoir faire les deux moulures

1 machine & cylindres verticaus représentée ci-contre, au contraire, le ré

4 la fois dans les chissis de porte par exemple. Avec
des outils est, dans ce cas, tout & fait simple.

Les porte-outils sont disposés pour recevoir simultanément des lames 4 raboter et des fers & moulures.

Les porte-outils verticaux érant, dans cette machine, ceux qui ont le plus 4 faire, ont été placés entre deux coussinets, au lie

d’étre en porte-a-faux, comme cela existe dans les machines a cylindres horizontaux.

[ = E 5 ! : T R - p N =]
POUR ROIS JUSOU'A ROULE UL RS ponce womwice, [ M
TYPE e — e | — T — EN CHEVAUX
& et i A DE Li MACHINE DU RENVOI
[ LARGEDR | EPAISSEUR DIANETRE TOURS. PAR MINUTE environ
|
|
. l
KC 200w/ | 120 =fm 300 =/m 530 5 3.500 fr. 240 fr.
HOBEL- UND KEHLMASCHINE MIT VIER MESSERWELLEN
KC
rin HiLZER BIS FEST= UND LOSSCHEIRE DES VORGELEGES SRER PRE(S
MODELL e — e, = S e T e CIRCA e
BREITE DIGKE DURCHMESSER TOUREN PEX MINUTE DER MABCHINE DES VORGELEGES
KC 900 ™/ 120 mjm 300 »/m 430 5

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

228

GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (Yonwe)

GUILLIET FILS ET C*, SUCCESSEURS

travaillant sur les quatre faces a la fois
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MACHINE A RABOTER ET A FAIRE LES MOULURES
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MACHINE A RABOTER ET A FAIRE LES MOULURES

travaillant sur les quatre faces & la fois

KC

Cette machine est la méme que la précédente, mais nous la représentons ici avec sa transmission intermédiaire, et yue d'un
autre cOté.

Nous ne saurions trop insister sur les avantages de cette machine, sur sa facilité de réglage, etc. Dans la vue que nous
donnons ci-contre, on voit qu'il y a, avant les cylindres verticaux, un cylindre horizontal presseur. Ce cylindre tourne automatiquement,
de sorte que L'on n'a pas besoin de pousser le bois pour I'introduire dans la machine. Tous les divers presseurs se réglent au moyen de

vis; ceux du dessus sont en caoutchouc, pour ne pas abimer le travail.

o AT POULIES FOLLE ET FIXE
POUR-BUTS: JUSQUIA ou nExvol FORCE MOTRICE RAE
TYPE — — e —— EN CHEVAUT S — e —— L
LARGEUR EPAISSEUR DIAMETRE TOURS PAR MINUTE snxiron DE L& MACHINE DU RERYOL
KC 200 =fm 120 wfm 300 w[= 530 5 3.500 fr. 240 fr.

HOBEL- UND KEHLMASCHINE MIT VIER MESSERWELLEN

KC

(Ansicht der Maschine mit Vorgelege|

FUR BOLZER 8IS FEST- UND LOSSCHEIDE DES VORGELEGES bty PREIS
2 e — e ——— —— e — e ———_
SeDELL e — — 2 £ e
K DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE DER MASCHINE
BREITE DICKE TORGELEGES
KC 200 mjm 120 m/m 300 mfm 530 5 \
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MACHINE A FAIRE LES MOULURES

travaillant sur les quatre faces & la fois

KDL

KEHLMASCHINE MIT VIER MESSERWELLEN

EDL
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MACHINE A FAIRE LES MOULURES

travaillant sur les quatre faces a la fois

KDL

Cette machine a été spécialement étudiée pour la fabrication des moulures; elle passe des bois jusqu'a 250 ®/* de largeur sur
120 /" d’épaisseur. Elle se distingue surtout par sa tres grande facilité de réglage.

Les quatre porte-outils sont mon
d’une vis et d'une manivelle. Tous les fabricants de moulures comprendront de suite les avantages énormes qui résultent de cette

sur des chatiots, qui permettent de déplacer les fers horizontalement et verticalement 2 l'aide

dispasition.
Les porte-outils sont faits de fagon & pouvoir recevoir s

multanément des lames droites et des lames i moulures; ceci est
également trés important : toutes les parties droites se faisant ainsi avec les fers droits, les fers 4 moulures sont bien simplifiés.

s par des Un banc muni

L’amenage se fait 1 I'aide de quatre cylindres, tons quatre actionr

rrenages en acier, taillés e di

d’une chaine, 4 peu prés comme les bancs des toupies & amenage automatique, et dont la gravure ne montre qu'une amorce, permet
de pousser certains bois, qui avanceraient difficilement avec les eylindres, commie, par exemple, les bois débités de telle sorte qu'ils
raient,

présentent un anglé en dessus, angle que, en outre, les cylindres écraser

Nous avons un grand nombre de ces machines en fonctionnement, et tous nos clients sont unanimes i reconnaitre leur trés
arande facilicé de réglage, et leur exécution trés soignée.

Nous fournissons une paire de lames droites pour les porte-outils ho
Nous fi paire de lames droites pour les porte-outils |

ontaux.

LIES FOLLE ET FIXE PRIX
DU RENVOL FORCE MOTRICE il
T e = EN CHEVAUX

ALRE
BROITES

DIAMETLE TOUES FAR MINUTE environ

MACHINE nu AEXYOL

T

TYPE - —

1 LARGEUR
-

|
|
|
KDL 50 B 120 == a00 =™ ‘ 600 ] 6.000 fr. 300 fe. v 13 fe,
|

KEHLMASCHINE MIT VIER MESSERWELLEN

KDL
Flg miLzER BIS FEST: UND LOSSCEEIRE DES VORGELEGES | PREIS
| FYERDERRAFT

HODELL B ——— e ——— | — e ———— ; | O - =

" Py TATREN DRI ¢ CIRCA P 1

| EREITE nickE DURCHMESSER | TOURFX PER MINUTE - | ~oem mascurs | vEs voncrumoms | EDEe PAARES

| | | HOBELMESSER
i | { | tagin!

[ KDL 950 m/m 120 mfm 500 mfm GO0 6 | |
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MACHINE A FAIRE LES MOULURES

travaillant sur les quatre faces & la fois

KE

KEHLMASCHINE MIT VIER MESSERWELLEN

KE
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MACHINE A FAIRE LES MOULURES

travaillant sur les quatre faces a la fois

KE

Cette machine, qui peut passer des bois jusqu'a 200 7/™ de largeur sur too ™/™ d’épaisseur, est surtout destinée i faire les
moulures. L'outil de dessous seul est, comme celui des rabotenses, un parallélipipede. Les trois autres arbres porte-outils sont en
tous points semblables aux arbres de toupies simples, ils possédent une lumiére & leur partie supérieure pour y fixer les fers.

Le bois est amené aux outils au moyen de quatre gros cylindres qui tournent automariquéement 4 des vitesses variables; un
débrayage permet d'arréter instantanément le mouvement de rotation de ces eylindres.

La puissance de l'entrainement du bois étant trés grande, |

cylindres peavent ne pas étre cannelés, de sorte qu'ont peut passer
des bois corroyés sans craindre de les abimer. Les cylindres sont composés de rondelles pui peuvent étre déplacées sur leur axe.

Les arbres porte-outils sont fixés sur des chariots permettant de les déplacer dans les deux sens, ce qui simplifie beaucoup le
réglage. Tous les divers presseurs se réglent également avec facilité.

Les coussinets sont en bronze phosphoreux et les arbres porte-outils en acier fondu sont rectifiés er équilibrés.

| 0U 3 JUS POULIES FOLLE : il
I POUR BOIS JUSQUA St OTRICE PRIX
i e — e | e KN CHEVAUX —— e ———
I‘ LARGETR EPAISSEUR DIAMETRE TOURS FAR MINUTE environ DE LA MAGHINE DU RERVOL
| | |
[ |
!‘ KE 9 m/m 100 m/m 300 mjm 800 5 5.500 fr. 20 fr.
|
1 e e A S == — = =
KEHLMASCHINE MIT VIER MESSERWELLEN
KE
i vin HOLZER HIS FEST- UND LOSSCHEIRE DES VORGELEGES
= PYERDEERAFT
MODELL T e e e | = CIRCA =
| BHEITE DHCKE DURCHNESSER TOUARN FER MINUTE |
| KE 900 mm ‘ 10() m/m 300 mjm 800 3
| |
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MACHINE A RABOTER ET A FAIRE LES MOULURES

travaillant sur les quatre faces a la fois
DJ

Cette machine passe des bois jusqu’s 200 ™/ de largeur sur 8o 7/ d'épaissenr; elle sert A faire des Enoulures, du parquet, du
rabotage, etc. Son amenage étant trés puissant, nous n'avons pas été obligés de canneler les cylindres entraineurs de dessus, de sorte
qulon peut passer dans cette machine des bois d&ja corroyés et qui ne doivent pas étre travaillés sur toute la surface de dessus.

Pour varier les épaisseurs de bois 4 obtenir, on monte ou on descend les cylindres entraineurs, le porte-outils horizontal de dessus
et les divers presseurs de dessus; la table reste fixe. nts :

Les porte-outils verticaux sont fixés & I'extrémité de leur arbre au moyen d’un écrou; on peut ainsi changer ces porte-outils
suivant le travail que I'on a 4 faire. \ .

Nous fournissons avec cette machine une paire d’outils 2 raboter pour chacun des deux arbres horizontaux et une garniture de
porte-outils pour les arbres verticaux.

. & T POULIES FOLLE ET FIXE Her A ] PRIX
POUR BOIS JUSQUA Sl FORCE MOTRICE
TYPE e — e — ] i——— EN CHEVAUX ) W T L
LARGEUR, EPAISSETR DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ OE LL MACHINK R AREOL L
POUR HABOTER
DJ 200 m/m 80 mfm 300 m/m 00 5] 3,000 fr. 240 fr. 13 fr. ’

Le prix des porte-outils de rechange pour les arbres verticaux varie suivant leurs formes et leurs dimensions.

HOBEL- UND KEHLMASCHINE MIT VIER MESSERWELLEN

DJ
e . DREIS
iR nbLzEn o1 FEST~ UND LOSSCHEINE DES VORGELEGES | ooy i ] s
HODELL e —— s | ————— . —— Gita ‘ : s
BREITE ‘ DICKE DURCHMESSER | YOUREN PER MISUTE DEA. MASCHINE DES VORCELRGRS HOUELMESSER
‘ DJ ‘ 200 mfm ’ 80 o/m 300 /n 700 5 ‘ \
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b

PETITE MACHINE A RABOTER ET A FAIRE LES MOULURES

travaillant sur les quatre faces & la fois
DJIB

Cette petite machine & quatre faces peut passer des bois jusqu'a 60 ®/® de largeur sur 50 =/ d’épaisseur.

Elle est munie de quatre porte-outils, deus horizontaux et deux verticaux, et le bois est entrainé automatiquement 2 ces outils
au moyen de quatre cylindres, deux en dessus et deux en dessous; les deux cylindres du dessus seuls sont commandés par des
engrenages. Un guide dirige le bois et des presseurs le maintiennent en contact avec la table et le guide.

Le porte-outils horizontal de dessus peut monter et descendre suivant les épaisseurs de bois. Les porte-outils verticaux sont tous
deux réglables horizontalement suivant les largeurs de bois, Enfin on peut augmenter ou diminuer Ia quantité de bois que le porte-outils
de dessous doit enlever. ;

Les coussinets sont en bronze phosphoreux; ceux des arbres horizontaux sont a rotules et munis de notre systéme de graissage
automatique par bagues. Les porte-cutils sont en acier fondu, ils sont rectifiés et équilibrés avec la plus grande précision. Tous les
engrenages sont taillés,

POULIES FOLLE ET FIXE

,
bG KENYO! FORCE MOTRICE PRIN
TYPE e e | A
' DE LA MACHINE
LARGEUR EPAISSEUR DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ b REXVOL
BANS OUTILS

‘\\ DIB 60 m/m 5 m/m 25() m/m 450 3 1.600 fr. ‘ 200 fr. ‘

KLEINE HOBEL- UND KEHLMASCHINE MIT VIER MESSERWELLEN

DJB
it e Losseas) ek ABEAGRS Paccs l
¥ PFERDEKRAFT |
NODELL = e | e ————e———
CIRCA DERL MASCHINE Lo
HE i il TOUI NUTE 1 DEE VORGELEGES
} DICKE DURCHNESSER TOUREN PER MINUTE OHNE ME4BER
|
DIB 60 m/m 50 m/m ‘ 250 m/m K50 3
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MACHINES A RABOTER, A BOUVETER ET A FAIRE LES MOULURES

travaillant sur trois faces & la fois

DG - DH - DI

HOBELMASCHINEN MIT DREI MESSERWELLEN ZUM HOBELN, KEHLEN, NUTHEN UND FEDERN

DG - DH - DI
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MACHINES A RABOTER, A BOUVETER ET A FAIRE LES MOULURES

travaillant sur trofis faces 4 la fois

DG -DH- DI

Ces machines sont employées pour raboter, bouveter et faire les moulures; elles travaillent sur trois faces 3 la fois. Flles sont trés
solides et peuvent résister 4 un travail continu et fatigant. L'entrainement du bois est obtenu au moyen de quatre gros cylindres,
tous quatre mus automatiquement- le mouvement de rotation de ces cylindres peut étre arrété instantanément au moyen d’un
débrayage.

Tous les arbres porte-outils sont en acier, et les coussinets en bronze phosphoreux.

Nous fournissons une paire de lames 2 raboter avec ces machines, et une garniture de porte-outils pour les arbres verticaus.

e POULIES FOLLE ET FIXE e :
POUL BOIS JUSQUA el FORCE MOTRICE PRIX |
1'“"'!:‘ e e | — . m— EN CHEVAUX —-'l——k"\.A_-—-—KL TILF_ |
I5E PAIRE
LARGEUR EPAISSEDIL DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE DU RENVOL DE 1
DE RECHANGE |
DG 0 = R() wfm 300 mm G0 5 2.500 fr, 200 fr. 3 tr.
DH 140 m o 660 i 3.000 fr, 200 fr. 2 fr.
DI 140 mfm Gi630) 7 3.500 fr. | 240 fr. 28 fr.
. |

Le prix des porte-outils de rechange pour les arbres verticaux varie suivant leur forme et leur dimension.

HOBELMASCHINEN MIT DREI MESSERWELLEN ZUM HOLBEN, KEHLEN, NUTHEN UND FEDERN

DG-DH- DI

riR DOLZER BIS | FEST- UND LOSSCHEIBE DES VONGELEAES PREIS
PFERDERRAFT
MODELL T — . — T — e ———— P — s L+
BREITE DIGKE DURCHMESSER | TOUREN PER MINUTE i TER MASCHINE DES VORGELEGES EISES PAARES
| HOBELMESSER
DG 80 m G 5
DH 140 = 660 i
DI 140 mm 660 7

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MEC;\NICIENS, A AUXERRE (YonnE)
GUILLIET FILS ET C'®, SUCCESSEURS

W- i

'v

MACHINE A RABOTER ET A BOUVETER

travaillant sur trois faces & la fois

DED

HOBELMASCHINE MIT DREI MESSER WELLEN ZUM HOLBEN, NUTHEN UND FEDERN

DED
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MACHINE A RABOTER ET A BOUVETER

travaillant sur trois faces a la fois

DED

Cette machine peut passer des bois jusqu’a 330 =/™ de largeur sur 8o */* d'épaisseur.

Le bois, entrainé par six cylindres, passe d'abord entre les deux toupies verticales qui font le bouvetage et tirent de largeur, puis
sous le porte-outils horizontal qui le tire d'épaisseur. Le rabotage étant la derniére opération, la frise sort parfaitement propre.

Les deux porte-outils verticaux sont réglables horizontalement, celui de gauche pour permettre de travailler les diverses largeurs
de bois, et celui de droite pour régler les outils par rapport au guide. Les cylindres et le porte-outils horizontal peuvent monter et
descendre suivant les épaisseurs de bois.

La vitesse d’avancement est variable suivant les largeurs et les essences de bois. On peut arréter Uentrainement instantanément
au moyen d'un débrayage.

Les arbres porte-outils en acier tondu sont rectifiés avec la plus haute précision. Les coussinets en bronze phosphoreux sont 2

rotule pour permettre leur réglage; ceux de larbre horizontal sont pourvus de notre systéme de graissage par bagues, Les six cylindres
d’amenage sont tous commandés par des engrenages taillés.

Nous fournissons avec cette machine une paire de lames droites pour le rabotage, et une paire de porte-outils en bronze, munis
chacun de quatre couteaux, pour le bouvetage. Les couteaux & bouveter se réglent sur leur porte-outils au moyen d'un appareil qui
porte deux plaquertes de fer ayant i leur extrémité, 'une la forme de la languette, I'autre celle de la rainure 4 obtenir; les porte-outils
étant placés sur des axes pour pouvoir tourner, on régle les couteaux de telle sorte qu'ils passent juste suivant les plaquettes.

A S e = =i el et E
T 3 JULO0 FOLLE EU FISE P |
| POUR BOIS JUSQU'A U RERVOL l‘llltf:F-j PRIX |
| e |—ne——— | ——————— | WORE ?
| roms EN CHEVAUX WUNE PATRE | DN COUTEAU |DE L'APPAREIL DB
LARGEUR EPAISSEUR DIAMETRE it environ BE LA MACHINE DO RENVOL  (DE LAMES DROITES| A BOUVETER |REGLAGE POUN LES|
PAR MINUTE bE 330 =/ NE RECHANGE |DUTILS A BOUVETER|
DED | 330 mm 80 o 300 mf= f00 3.000 fr. | 220 fr, 18 fr. 10 fr. ‘ 50 fr.
|
HOBELMASCHINE MIT DREI MESSERWELLEN ZUM HOLBEN, NUTHEN UND FEDERN
DED
FUR HOLZER IS | FEST- DND LOSSCHEISE DES VOGS B PREIS
MODELL e —— A m— |- T— z ——
BREITE DICKE | DUBCHMESSER | TOUREN PER MINUTE s BER MASCHING DES VORGELEGES )J:'\I;f‘:i‘:_::
g Gl yinris | | |
DED 300 mfm 600 5 [ I

80 mfm | 300 m/m
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MACHINE A PARQUET DE CHENE

travaillant sur trois faces & la fois, pour bois jusqu'a 330 */= de largeur

DF

HOBELMASCHINE MIT DREI MESSERWELLEN FUR STABFUSSBODEN-FABRIKATION

DF
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MACHINE A PARQUET DE CHENE

travaillant sur trois faces & la fois, pour bofis jusqu'a 330 =/ de largeur

DF

Bien que pouvant passer des bois jusqua 330 ™/ de largeur, cette machine a été étudiée spécialement pour la fabrication des frises
de parquet de chéne a bitons rompus ou point de Hongrie. Ces frises sont d'abord dégauchies sur une face et dressées sur un champ
3 aide d’une dégauchisseuse 2 ontil rotatif en dessous, puis on les passe dans la machine représentée ci-contre, qui les tire d'épaisseur,
de largeur, et fait la rainure et la languette d'une seule fois.

Comme le parquet dit point de Hongrie est parfois trés court, nous avons groupé tous les organes de cette machine de telle sorte
qu'elle peut travailler les petites longueurs sans inconvénient.

Lontil 4 raboter qui tire d'épaisseur posséde des coussinets 2 graissage automatique; il est en acier tondu et parfaitement équilibré.

Les outils qui font le bouvetage sont de notre systéme perfectionné bien supéricur 2 tous les autres genres. Les arbres porte-outils
verticaux sont en acier fondu, et tournent dans de longs coussinets en bronze phosphoreus.

Tous les engrenages sont en acier; ils sont taillés et divisés. Les cylindres entrainant le bois aux outils sont également en acier.

Nous fournissons un jeu de porte-outils & bouveter garnis chacun de deux fers de notre systéme et une paire de lames a raboter

avec cette machine.

o RO POULIES FOLLE ET FIXE G RIX |
POUR BOIS JUSQU'A LR FORCE PHIX
2 [l > = e olr 5 s
TYPE |- e e | EN CHEVAUX | DUNE PAIRE | D'UN COUTEAU |OE L'APPAREIL DE
LARGEUR EPAISSEUR DIAMETRE | TOURS PARMISUTE|  environ UE LA MACHINE | DU RENYOI |DE LAMES DOITES| A BOUVETER |REGLAGEPOUE LES
| | oE 330 == DE RECHANGE }uum&nmu\nm
|
| |
i |
290 wjo 50 mjm 300 wfm 630 4 2.600 fr. | 220 fr. 18 fr. 10 fr. BO-fr.
350 | a0 ™ I
|
|

HOBELMASCHINE MIT DREI MESSERWELLEN FUR STABFUSSBODEN-FABRIKATION

DF
SCHEIRE DE: nr;; 1 .
e FEST- SSCHRIRE DES VORGELEGES it} |

¥l HOLZER WIS gt S ¥ PYERDEKRAFT iy

— | — — - P
MODELL = " TR CIRCA Wil EINES PAARKS

: 1 (ACHMESSER | TOUREX PER MINUTE DER MASCHINE DES VORGELEGES i
BREITE DICKE TR ‘ ! 5 HORELMESSER
DF 50 uifn 800 mf= | 630 4
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MACHINE A PARQUET TRAVAILLANT SUR TROIS FACES A LA FOIS

DEC

Cette machine, qui peut passer des bois jusqu’a 330 ®/™ de largeur sur 40 ™/™ d'épaisseur, est surtout destinée au parquet de sapin;
elle fait la rainure et la languette et elle tire d’épaisseur en une seule opération. Cette machine peut aussi étre employée pour le parquet
de chéne a la condition de passer le bois deux fois, une premiére fois pour le tirer d'épaisseur, et une seconde fois pour faire la
rainure et la languette.

Le porte-outils qui tire d’épaisseur posséde des rainures qui permettent d'y fixer des petits fers pour faire les baguettes.

Le bois est entrainé au moyen de six cylindres, tous commandés par des engrenages.

Nous fournissons une garniture d'outils avec cette machine,

" 9 POULIES FOLLE ET FIXE )
‘ POUR BOIS JUSQU'A Fri FORCE MOTRICE PRIX
TYPE T T P S S EN CHEVAUX T A - ey T “I;H_"‘
| LARGEUR ‘ EFALSSEUR DIAMETIE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE DU REXVOT DE !.ulr‘; A BABOTER|
ng B30 =/m
DEC da)i /e | A0m/e 300 m/m " GO0 b 2.600 fr. | 220 fr. 18 fr.

HOBELMASCHINE MIT DREI MESSERWELLEN ZUM HOBELN, NUTHEN UND FEDERN

DEC
Fig niLzes pis ST~ UND LOSSCHEINE DES VORGELEGES PREIS
iR ; FEST- UND. L E s PRIDERNIFT o
MODELL — e —— — e — - ——
CIRCA . EINES PAARES
TREITE | BICKE DURCHMESSEH | TOUREN PER MINUTE DER MASCHINE DES VORGELEGES HOBELMESSER
— { |
DEG 830 mjn ‘ 4 ufm ‘ 500 =)= ‘ 600 ‘ 5 |
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MACHINE A RABOTER ET A BOUVETER

(Outil raboteur en dessous)

DE

Cette machine peut passer des bois jusqu'a 330 ®/= de largeur sur 110 =/ d'épaisseur. Mais elle ne tire pas d’épaisseur, Iontil 2
raboter se trouvant en dessous du bois.

On peut varier la quantité de bois que doit enlever l'outil A raboter au moyen d’un volant & boudin qui abaisse ou reléve la
partie de la table placée en avant de cet outil; mais une fois la machine réglée, ct en ne touchant plus au volant, la quantité de bois
enlevée sur toutes les planches on madriers reste toujours la méme. En résumé, la machine est disposée pour blanchir en enlevant le
moins de bois possible.

L amenage se fait au moyen de quatre gros cylindres, tous quatre commandés par dés engrenages. On peut arréter le mouvement
de rotation de ces cylindres 4 aide d'un débrayage.

Nous fournissons une garniture d'outils avec cette machine.

| I & POULIES FOLLE ET FIXE
I POUR BOIS JUSQU'A il FORGE MOTRICE PRIX
TVPE ——— e | | [ = T il
NE PAINE
TAREROR EPAISSEUR IANETIE TOURS PAR MINUTE environ DE Li MACHINE DU RENVOD DE LAMES A RABOTER|
| DE 330 ==
DE 350 m/m 110) = fm 300 mjm 550 5 2.800 fr. 29 fr. 18 fr.
|

HOBELMASCHINE MIT DRElI MESSERWELLEN ZUM HOLBEN, NUTHEN UND FEDERN

FiR HOLZNR BIS

DE

FEST- UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES

PFERDEKRAFT

FPREIS

=

— - e [ — e — - — — —
MODELL —— e
=¥s CIRCA EINES PAARES
BREITE DICKE DURCHMESSER TOUREN PER NINUTE DEH MASCHINE DES VORGELEGES KRR |
DE 330 m/m 110 =m/m 300 w/= 550 5 \
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MACHINE A BOUVETER

DDI

NUTH- UND FEDER- MASCHINE MIT ZWEI VERTICALEN MESSERWELLEN

DDI
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MACHINE A BOUVETER

DDI

Cette machine, dite bouveteuse, passe des bois jusqu'd 330 ®/" de largeur sur 45 #/= d’¢paisseur. Elle se compose d’un fort biti

d’une seule piéce, supportant deux arbres verticaux porte-outils, en avant et en arriére desquels se trouvent les rouleaux d'amenage.

Ces deux arbres sont montés sur des chariots permettant de les approcher ou de les éloigner, suivant les différentes largeurs de

bois; les chariots, une fois réglés, sont bloqués fortement pour empécher tout déplacement des- outils pendant le travai

Le bois est entrainé par quatre forts cylindres presseurs qui tournent mécaniquement 2 des vitesses variables ; ces cylindres
peuvent étre arrétés instantanément au moyen d'un débrayage. De lourds presseurs redressent la frise prés du travail.
Les arbres porte-outils en acier fondu sont rectifiés, et les paliers graisseurs sont garnis de coussinets en bronze phosphoreux.
Nous fournissons avec cette machine une paire de porte-outils comme ceux qui sont représentés au pied de la gravure, avec chacun

quatre fers,

POULIES ¥

OUR BOIS JUSQU "RIX
POUR BOIS JUSQU'A sl PRIX

- — e ———
LARGEUR EPAISSEUR DIAMETRE | TOURS PAR MINUTH environ DE LA MACHINE U RENVOL

TYPE —— T — e ——
|
|

e i) 2 1.800 fr. 170 fr.

Le prix de V'appareil de réglage pour les outils est de 50 francs.

NUTH- UND FEDER- MASCHINE MIT ZWEI VERTICALEN MESSERW

LLEN

DDI
h FEST= UND LOSSCHEIBE DES YORGELEGES |
i i 5T~ UND LOSSC £S5V ORCELEGES
FUR BOLZER B ‘ e PRELS |
HODELL e — s — | — S | —— ——— |
BREITE DICKE & | TOUREN PEH MINUTE | DER JNABCHISE DES VORGELEGES [
| | — —| |
' |
|
DDI 330 mjm 45 mfm [ 600 \ 2
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MACHINE A BOUVETER ET A FAIRE LES MOULURES

avee deux arbres porte-outils verticaux

DDX

NUTH-, FEDER-, UND KEHLMASCHINE MIT ZWEL VERTICALEN MESSERWELLEN

DDX
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MACHINE A BOUVETER ET A FAIRE LES MOULURES

avec deux arbres porte-outils verticaux

DDX

4

Cette machine peut passer des bois jusqu’a 330™/® de largeur sur 8o™/™ d’épaissenr. Elle est surtout destinée 4 bouveter les lames

de parquet, mais on peut aussi y faire des moulures.
Le bois est entrainé d’une fagon continue par quatre gros cylindres, tous quatre commandés par des engrenages taillés. Les
cylindres supérieurs se réglent verticalement suivant les épaisseurs de bois, et des ressorts en acier leur donnent une pression convenable,
Les arbres porte-outils, en acier fondu, peuvent tous deux se déplacer horizontalement au moyen de vis, pour pouvoir étre
réglés suivant les largeurs de bois et les diamétres d'outils,

Nous fournissons avec cette machine une paire de porte-outils & bouveter munis chacun de quatre fers.

i e POULIES FOLLE ET FINE 7 | 3o
SOl s JLeal W ksson FORCE MOTRICE PRIX
TYPE — e e e — EX CHEVATX et U ) e T
LARGEDR EPAISSEUR DBIAMETRE TOURS PAR MIXUTE l'[\l‘ii‘ﬂﬂ DE LA MACHINE DU RENYO]

| 1
I .
' l

DDX 330 m/m A m 800 = /m 600 212 2.200 fr. 170 fr.

Le prix de I'appareil de réglage pour les outils est de 50 francs.

NUTH., FEDER-, UND KEHLMASCHINE MIT ZWEI VERTICALEN MESSERWELLEN

DDX
= | resr- ono vosscueme bes vonsevec g
| o i i FRST- D LEGES PREIS
| FUB HGLZER DI SRR )
MODELL e — | T — | el e ————
BREITE BICKE DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE 7 NER MASCHISE DES VORGELEGES
DDX 530 mm 80 m/m SO0 m/m GO0 21/2
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WACHINE A ROGNER ET A BOUVETER EN BOUT LE PARQUET

4 batons rompus at & fougéres
DDH

Cette machine posséde deux scies circulaires qui coupent les lames de parquet 4 la longueur que Ton désire, et deux arbres
porte-outils qui font la rainure et la languette. Si I'on ne veut pas rainer en bout, mais seulement rogner i la longueur fixe, on peut,
bien entendu, ne se servir que des scies circalaires; cellesci sont placées en pente pour donner le maigre de fagon 2 ce que les lames
joignent bien ume fois assemblées. j :

Pour régler 'écartement entre les deux scies cirenlaires, on agit sur un volant 4 boudin qui les éloigne ou les rapproche ensemble
de Tase de |3 machine. Les outils 4 bouveter sont montés sur les mémes chariots que les scies circulaires, et ils se déplacent en méme
temps que celles-ci.

La machine pent travailler des frises & bitons rompus de 200 "/ 3 To00 ®/* de longueur. Le bois est fixé a I'aide d'une presse
3 levier sur un coulisseau, et il est poussé 4 la main aux outils. Pour que le bois soit bien maintenu prés des outils, et suivant que 'on
fait des batons rompus ou des fougeres, il est nécessaire d'avoir plusieurs presses de différentes longueurs et de diftérentes formes.

Les chariots porte-outils se bloquent une fois réglés; les arbres porte-scies circulaires ont des contrepointes pour tenir le jeu
latéral, Tous les coussinets sont en bronze phosphoreus, et les arbres porte-outils sont en acier fondu.

Nous fournissons avec cette machine un jeu de porte-outils a bouveter & chacun deux fers, deux lames de scies circulaires et une
presse pour le biton rompu.

——— ————————— ——— R —— —— — - —‘“
‘ POLLIES FOLLE ET FIXE DU RENVOL | FORCE MOTRICE PRIX |
TYPES ; o qms“‘“ | s | DUNE PEsse e Py s rm:qr|

- DIANETRE ‘ TOURS PAR NINUTE Ay DE LA MACHINE ‘ DU AEATOI ‘ SUPPLENENTAIRE Jour s gulls l)unuan‘

| | |
! DDH 300 mfm ‘ 300 3 2.200 fr, |‘ 250 fr. | 100 fe, 50 fr. ‘
I;_,— —_— ————————————— — - = —

DOPPELTE BESTOSS-, NUTH-, UND FEDER-MASCHINE FUR STABFUSSBODEN-FABRIKATION

DDH
|
FEST- UND SECHE! 1
e . o PFERDERRAFT LIME,
MODELL e — T — — o e —— e ——
CIRG,
| DURCHMESSER ‘ TOUREN PER MINUTE DER MASCHINE | DES VORGELEGES
| —
DDH | s mn | a0 ‘ 3 ‘ !
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MACHINE A BOUVETER EN BOUT LE PARQUET

a batons rompus et a fougéres

DDA

Cette machine est spécialement destinée 4 faire la rainure et Ia languette en bout, dans les lames de parquet 4 bitons rompus et 3
fongeres.

Les outils sont montés sur des chariots qui peuvent se rapprocher ou s'éloigner ensemble, au moyen d'un volant 4 boudin et
suivant la longueur des lames.

Le bois est fixé, 4 I'aide d'une presse, sur une table montée sur un coulisseau; ce coulisseau est manceuvré 3 la main. Pour que
le bois soit toujours pressé pres du travail, il est bon d'avoir plusieurs tables et plusieurs presses.

Les outils sont les mémes que ceux que 'on emploie sur la bouveteuse et sur les machines 2 3 et 4 faces, pour bouveter dans le
sens de la longueur du bois.

Nous fournissons une garniture d’outils avec cette machine.

POULIES FOLLE ET FiXE e
bl RENYOL FORCE MOTRICE PRIX
TYPE e — e — T EN CHEVADX S S
GIANETRE TOURS PAR MINUTE euviron BE LA MACHINE Dl RENYOL VTR T SR
| SUPPLEMENTAIRES
DDA 300 m/m 700 2 1.800 fr. 250 fr, 100 fr.

DOPPELTE NUTH- UND FEDER- MASCHINE FUR HIRNSEITEN DER PARQUETSTADE

DDA
; pan.
| FEST- UND LOSSCHEIRE DES VONGELEGES PREIS
) PFERDEKRAFT
MODELL SR e e e e A T — — e —
: R CHLCA
DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE DER MASCHINE
ann o | 00 9
[ DDA 300 m/m 100 2
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MACHINE A ROGNER ET RAINER LE PARQUET EN BOUT

Cette machine peut aussi étre employde pour faire les petils tenons

DDB

Cette machine posséde trois arbres porte-outils réglables : deus horizontaux et un vertical.

La frise de parquet que l'on veut rogner, rainer et languetter en bout sur cette machine, n'a pas 4 étre abandonnée par I'ouvrier,
cest-a-dire qu'immédiatement aprés Iavoir travaillée d'un bout (rainure), on peut faire Iautre bout (languette) sans avoir 4 changer
d'outils et sans aucun réglage.

La frise de parquet est présentée aux outils 4 I'aide d'un chariot i deux étages, sur lequel elle est maintenue par un levier. Ce
chariot est muni de roulettes et la manceuvre en est trés douce. Les guides s'inclinent 4 tous les angles pour permettre d'y faire aussi
bien ‘s fougtres que le parquet ordinaire et le baton rompu.

Pour faire des petits tenons avec cette machine, on n’emploic que des scies circulaires. Les arbres horizontaux font les traits en
travers du bois, et l'arbre vertical sur lequel on monte deux lames, fait les traits en long.

Nous fournissons sept scies circulaires avec cette machine.

POULIES FOLLE ET FIXE r
” o1 RENTol FORCE MOTRICE Bl
TYPE e —————— e — e EX CHEVAUX e
DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MAGHINE DI RERFOL
‘ DDB 300 ®/m 30 2 2.000 fr. 200 fr.

BESTOSS-, NUTH-, UND FEDER-MASCHINE FUR STABFUSSBODEN-FABRIKATION

DIESE MASCHINE KANN AUCH KLEINE ZAPFEN MACHEN

DDEB

T
| i iais TREIS

PFERDEERAFT
MODELL = R
gL DREN DER MINUTE s
DURCHMESSER [ TODREN DER MINUTE ‘ UER MASCHISE |
== e ittt S P—— | |
|
DbB 300 @ /m 430 ?

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (Yonxe)
GUILLIET FILS ET C'®, SUCCESSEURS

TOUPIE A BOUVETER LE PARQUET EN BOUT

ZK

Cette toupie sert 2 bouveter le parquet en bout. Comme elle ne travaille qu'un c6té 4 la fois, on n'est pas limité dans la longueur
des frises, et elle peut rainer en bout les plus grandes lames de parquet ordinaire.
Nous fournissons cette toupie avec une garniture d'outils, porte-outils et rondelles.

POULIES FOLLE ET FIXE PRIL
DU RENVOL FORCE MOTRICE
TYPE T — EN (I.I‘E\'M'K o D&% > T0F L APPAREIL DE DEGLAGE
DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE Li MACHINE by RESVOL POUR
! LES OUTILS A BOUVETER
K 250 mfm GO0 112 950 fr. 150 fr. 50 fr. i

Le prix de g50 francs s'entend avec le coulisseau représenté sur la table de la machine et qui sert a rainer les lames ordinaires et
les lames 4 bitons rompus, Le prix des deux coulisseaux spéciaux pour les lames & fougéres est de 250 francs les deux.

Moyennant une augmentation de 120 francs, cette machine peut étre liveée avec un arbre de scie circulaire monté sur un support
en fonte fixé sur la table; de cette mani¢re on coupe les lames de parquet en bout avant de les bouveter. Bien entendu on coupe et

on fait la rainure (ou la languette) en une seule opération. La gravure représente cet arbre de scie circulaire,

EINFACHE NUTH UND FEDER- TISCHFRAISE FUR HIRNSEITEN DER PARQUETSABE

ZK
FEST= UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGRS PREIS
> i PFERDEKRAFT
MODELL — — B — e e e
DURCHMESSEL ‘ TOUREN FER MINUTE b DER MASCHINE DES VORGELEGES
"4 (] mjm 1N I
7K 250 ‘ 600 11/2 |
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MACHINE A FAIRE LES PLATES-BANDES

KG

Cette machine est spécialement destinée a faire les plates-bandes des panneaux. On peut toutefois, au moyen de presseurs verticaux
dont le prix est de 100 francs, s'en servir pour les moulures, comme toupie double 4 amenage automatique par cylindres,

Les panneaus dans lesquels on désire faire les plates-bandes, sont entrainés d'une fagon continue au moyen de six cylindres
tournant automatiquement. Les porte-outils sont pourvus de conteaux qui tracent i I'arasement pour éviter les éclats, et de lames en
pente qui enlévent le bois. Ces porte-outils sont réglables verticalement et horizontalement.

Nous fournissons une paire de porte-outils garnis de leurs couteaux avec cette machine,

e T T R T ; 1
FORCE MOTRICE IR |
TYPE — ‘ EN CHEVAUX — o~
DIAMETRE TOURS FAR MINUTE environ DE LA MACHINE ‘ DU RENVOI
|
KG 00 m/m 600 3 3.400 fr, ‘ 290 {fr.
MASCHINE ZUM ABPLATTEN VON FULLUNGEN
KG
FEST- UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES PRERDEKRAFT { PREIS
MODELL . . e ——————— — e — e o ———
DURCHMESSER | TOUREN PER MINDTE SRtk DES YORGELEGES ‘ DER MASCHINE
2 e Sl HEEE ‘
|
|

KG 300 m/m 600 3
|
e SRR | |
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I

destinée spécialement aux fabricanls de caisses
DDE

avec les régles.
La table peut monter et descendre pour se régler exactement par rapport aux outils.
Nous fournissons un jeu de fers a bouveter et une paire de lames 2 dresser avec cette machine.

PETITE MACHINE A DRESSER LES JOINTS ET A BOUVETER

Cette machine permet de dresser les joints, de faire la rainure er la languette dans une planche sans que 'ouvrier ait 4 abandonner
cette planche, Elle posséde 4 cet effet un arbre horizontal muni d’un porte-outils  dresser et de fraises & faire la rainure et a languette.
Des régles en fer fixées sur la table guident le bois pour les différentes opérations, et des ressorts maintiennent le bois en contact

POULIES FOLLE ET FIXE b : PRIX
U RENVOL FORCE MOTRICE i
TYPE S T T R e T U T EN CHEVAUT e
- 0'UNE GATNITURE
DBIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE Li MAGHINE DU HEKYOL 0'OUTILS & BOUVETER
SUPPLEMENTAIRES
|
DDE 200 mjm 500 12 400 [r. 80 fr. | 75 fr.

FUGE-, NUTH- UND SPUND-MASCHINE FUR KISTENFABRIKATION

DDE
FEST- UXD LOSSCHEIDE DES YORGELEGES PREIS
PFERDERRAFT
MODELL e — Eas S -
CIRG,
DURCHMESSER ‘ TOUREN PER MINUTE " DER MABCHINE DES VORGELEGES EINES SATZES MESSER
DDE 200 w/m 500 1/2
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MACHINE 'DOUBLE A FAIRE LES RAINURES ET LES LANGUETTES

DDM

Cette machine est une toupie horizontale portant une [raise 3 rainures et une paire de fraises i languettes 4 chaque extrémité de
son arbre. Elle peut ainsi faire deux dimensions de rainures et deux dimensions de languettes sans qu'on ait A démonter les outils,

Chaque rainure et chaque languette posséde sa table réglable isolément en hauteur, son guide et ses presseurs.

L'arbre qui traverse |a machine en dessous des outils est une butée qui arréte les tables lorsqu'on les reléve pour régler les fraises.

Nous fournissons deux outils 2 rainures et deux paires d'outils & languettes avec cette machine.

POULIES FOLLE ET FIXE PRIX

DIAMETRE DU RENVOL FORCE MOTRICE
TYPE e ———— e — EN CHEVAUX =r =
APPROINATIF DES FIAISES | .
DIAMETRE TOURS PAR NINUTE environ DE LA MACHINE UU REXVOL
!
| DDM 140 m/m 300 mfm 500 112 1.000 fr, 150 fr.
f S e ] il Ve L i A Vol

DOPPELTE HORIZONTALE FRAISMASCHINE ZUM NUTHEN UND FEDERN

DDM
: PEST- UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES PLELS |
DUKCHMESSER FPFERUEKRAFT
RODELE DER FRAISER o R et ey s b s T cinca 3
2 BURCHMESSER | TOUREN PER MIXUTE : DER - MASCHINE DES VORGELEGES
bDM | 140 =f» 200 n/m 300 11[2 ‘
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MACHINE A RABOTER ET A FA[RE LES MOULURES

DB

t passer des bois jusqu'a 330 /= de largeur sur 140 ™™ d'épaisseur, est la plus parfaite qui existe et celle
til. Elle posséde des coussinets en bronze phosphoreux & rotule munis de notre systéme de graissage
automatique par bags:  vec un peu de soin ses coussinets ne prennent jamais de jeu). Son porte-outils en acier fondu est pourvu
d’une contre-pointe pour empécher le jeu latéral. Les presseurs sont parfaitement étudiés. La table se blogue lorsqu'elle est réglée. Le
porte-outils se dégage trés facilement et rapidement pour faciliter le réglage des outils, etc., etc.
Le bois est entrainé d’une fagon continue au moyen de cylindres commandés par des engrenages taillés; la vitesse d’avancement
peut &tre modifie suivant la nature du travail et lessence des bois. Les presseurs de dessus sont munis de semelles en bois, ils peuvent
s’approcher et S’é]oign:ﬂ]‘ de fagon & agir aussi prés que ossible du travail. Les presseurs de coté agissent au moyen de ressorts
boudin, ils peuvent s'approcher et s'¢loigner du guide 4 I'aide de vis et manivelle. i
Le porte-outils peut recevoir des lames droites 3 moulures sur ses faces, et des lames 2 moulures dans une lumiére centrale.
La table peat monter et descendre suivant les épaisseurs 4 travailler; une régle et une aignille indiquent les épaisseurs.
¢e une picce de bois que L'on peut changer facilement. Ce morceau de bois permet aux
au de la table pour détacher les moulures les unes des autres dans le cas ou on en fait
lusieurs dans une méme planche. Dans les moulures faites une seule a la fois il est nécessaire que les outils pénérrent également dans
rn table pour terminer completement les cotés sans laisser de barbe.
L'avancement du bois peut étre arrété instantanément au moyen d'un débrayage.
Nous fournissons une paire de lames & raboter avec cette machine,

! S POULIES FOLLE ET FIXE ‘
POUR BOIS JUSQUA i FORCE MOTRICE PRIX
TYPE T — —— T — m— EX CHEVAUX T T —— "'UH‘ PAIRE
LAKGECR EPAIRSECR DIAMETRE TOURS PPAR MINUTE environ DE LA MACHINE U RENVOL DE LAMES
DE RECHANGE
DB 33) mfa 140 == 30() =mjm 550 9 1.600 fr. 150 {r. 18 fr. |
|
280 T Ao oo R kade (Vat
HOBEL- UND KEHLMASCHINE MIT KINER MESSERWELLE
DB
FUR NOLZER RIS | FEST- UND LOSSCAEIAE DES VOBGELEGES PFERDEKRAFT PRELS
" —— — — = g i ———— S ————— —
Sy 7 CIRCA % R, N RS EINRS PAARES
IREITE DICKE DUBCHNESSER TOURES PER MI¥ BER MASCHINE DES VORGELEGES HORELMESSER
DB 330 m/m 140 mfm 300 mfm B0 2
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MACHINE A FAIRE LES MOULURES DITES « MOUduwi IERES >

DAB - DA

Ces machines n'ont qu'un arbre porte-outil horizontal placé entre deux coussinets. Elles sont beaucoup employées par les fabricants

de moulures pour I'ébénisterie.

La table monte et descend suivant les épaisseurs 4 obtenir, et le bois est entrainé par un cylindre presseur cannelé; cet
entrainement peut étre arrété instantanément au moyen d’un débrayage. La pression du cylindre peut étre modifiée suivant la largeur

du bois.

Le porte-outils est placé entre deux presseurs quion peut approcher ou éloigner suivant la saillie des outils.

Dans la table, sous I'outil, se trouve encastrée une petite bande de bois qui permet 4 P'outil de rentrer un pen dans la table sans
s'ébrécher. Cette disposition permet : 1° de finir complétement la moulure sans laisser de barbes par coté; 2° de séparer tout 2 fait les
unes des autres les petites moulures que 'on fait, dans certains cas, d'un seul coup en double, triple et plus, dans une planche plus

large que la moulure a obtenir.

POUR BOIS JUSOUA

POULIES FOLLE ET FIXE
00 REKVOL

FORCE MOTRICE

PRIX

TYPES ,—-——...__,.r__...--— | e EN CHEVAUT — e ————
LARGER ‘ EPAISSSEUR DI TRE | TOURS PAR MINUTE environ BE LA MACHINE DU RENYOL
DAB 1) mjm ‘ 120 mjm 400 mjm 600 1 1.200 fr, 150 fr.
| DA 20() mm 120 mjm 300 m/m G0 11/2 1.500 fv. 150 fr.
KEHLMASCHINEN MIT EINER MESSERWELLE
DAB - DA
FiR HOLIER BIS x FEST- UND LOSSCHEIRE DES YORGELEGES PREIS

MODELL T —

— —— e —

PFENDERRAFT

T T ——— e ———

BREITE BICRE DURCIMESSER | TOUREN TER MINUTE L DER MASCHINE DES VORGELEGES
DAB 120 m e 120 300 == (00 1
DA 12() mfn 300 m/m GO0 112

2“0 m/m
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MACHINE A FAIRE LES MOULURES DE BOIS DUR
avec un seul porte-outils horizontal
DY

Certe machine peut passer des bois jusqu’a 200 ™/ de largeur et 120 "/ d'épaisseur. Elle a été étudiée en vue d'un réglage facile
et rapide des outils. Pour obtenir ce résultat, les pressenrs placés A I'avant et 4 'arriére du porte-outils se renversent de telle sorte que
le porte-outils est complétement dégagé pendant le réglage des fers.
1a table monte et descend suivant les épaisseurs du bois. Un écrou 4 main bloque la table lorsqu’elle est réglée.

Le porte-outils ni sa poulic ne sont en porte-a-faux, mais ils tournent entre deux coussinets en bronze phosphorenx munis de
notre systeme de graissage automatique par bagues. Une contre-pointe empéche le jeu latéral. ]

Les fers se fixent dans une mortaise passant par l'axe du porte-outils, ces fers se font facilement et sont peu coliteux, car ils n'ont
pas d’encoches et leur profil est exactement celui de la moulure 2 obtenir, ’

Les presseurs de dessus sont munis de planchettes de bois qui appuient sur la moulure aussi prés que possible du travail; de cette
fagon on n'a pas i craindre que les couteaux rencontrent une partie métallique. Ces presseurs' s'avancent et se reculent suivant la
saillie des fers, saillie qui peut atteindre go ™f=.

Les presseurs de coté se réglent au moyen de petites manivelles; ils possédent des ressorts a boudin pour obtenir une pression
réguliére sur la moulure.

L'entrainement du bois est obtenu par deux cylindres placés I'nn au-dessus de I'autre, tous deux commandés par des engrenages
taillés. On peut arréter Pentrainement au moyen d'un débrayage. On peut varier la vitesse d'avancement du bois au moyen de cones
i quatre gradins.

I == TR T SRR S v, |
| & Lo POULIES FOLLE ET FIXE p |
POUR:BOIS JUSGUA 0 RERYOL FORCE MOTRICE BRLK |
TYPE T —— e —— e EN CHEVAUX e e
LARGEUR \ EPAISSETR DIANETRE TOURS PAR MINUTE enviren DE LA MACHINE DU REN¥OL
DY A} wfu ‘ 12 mjm 300 mf= 600 11/2 2.100 fr. 170 fr,

KEHLMASCHINE MIT EINER MESSERWELLLE FUR HARTES HOLZ

DY
FUR HOLZER BIS FEST= UND LOSSCHEIDE DES VORGELEGES PFEADERRAFT PREIS
MOBELL o e | T e e, CIRCA o
BREITE | DITKE DURCHMESSER 1 TOUREN PER MINUTE DER MASCHINE DES VORGELEGES
M | PRI
DY ‘ 200 w/m ‘ 120 mfm 300 m/m ‘ GO0 112
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MACHINE A“__FAIRE LES MOULURES

travaillant sur une face 4 la fais
DAC

Cette machine permet de travailler des bois sciés en forme de chanlatte, c'est-d-dire plus épais d'un cété que de l'autre; 3 cet
effet, le bois, au lieu d'étre entrainé par un cylindre agissant sur la face du bois qui doit étre moulurée, est entrainé par un cylindre
cannelé placé dans la table et agissant sur le derriére de la moulure. Le bois est pressé sur ce cylindre par des galets qui peuvent avoir
une forme conique, si le bois a la forme d'une chanlatte. Ces galets sont soumis verticalement i Faction de contre-poids.

Comme I'indique la gravure, le porte-outils n’est pas en porte--faux, il tourne entre deux coussinets. Il a des lumiéres dans
lesquelles se fixent les outils; on n'a pas ainsi 4 faire d'encoches dans les outils, qui sont de simples lames d'acier profilées.

La machine peut faire trois moulures d'un seul coup, la table possédant trois gnides que U'on peut régler suivant la largeur des
moulures. Des ressorts maintiennent solidement le bois contre ces guides pendant le travail. D'autres ressorts, réglables en tous sens,
maintiennent le bois en dessus.

Comme toutes les machines de notre série, cette mouluriére est construite avec une haute précision; son porte-outils est exécuté
avec un soin tout spécial et parfaitement équilibré. Les coussinets sont en bronze phosphoreus, ils sont a graissage automatigue par
bagues. Tous les engrenages sont taillés, etc.

Un débrayage permet d'arréter instantanément I'avancement du bois.

T e T * POULIES FOLLE ET FIXE ¥ ZTEIEs
‘ POUR BOIS JOSQU'A Eostice FORCE MOTRICE PRIX _
| TYPE e — e T —— e BN CHEVAUT e —— e —————
: LARGEUR | EPAISSELR DIAMETRE TOURS PAR MINUTE |=""il‘““ i DE LA MACHMINE DU RENVOL
|
| = i :
DAC 95() w/m 100 m/m 300 m/m 600 11/2 2.200 fr. | 175 fr.
KEHLMASCHINE MIT EINER MESSERWELLE
DAG
T [ FUR ROLIER BIS FEST- UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES PFERDEENAFT PREIS - (
MODELL e ‘ P T —— e — L[Tl}'l T — e ———— e
BREITE | MORE ‘ DURCHMESSER 1 TOUREN PER MINUTE = | DER MASCHINE | DES VORGELEGES |
| ; 3 | e |
‘ DAC 25() mfm 100 mjm | 300 /= 600 | 1.1/2
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TOUPIE HORIZONTALE AVEC ENTRAINEMENT AUTOMATIQUE PAR CYLINDRE

DAH
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TOUPIE HORIZONTALE AVEC ENTRAINEMENT AUTOMATIQUE

par Cylindre

DAH

Cette machine peut passer des bois de 150 ™/ de largenr et 120 ®/= d'épaisseur; elle a ¢té principalement étudiée pour les
50 g /= dép princip p
besoins de la menuiserie.

L’arbre porte-outils peut travailler, soit au-dessus de la table pour tirer les bois d'épai

contrebas de la table pour pousser les moulures en dessous du bois,

eur et pousser les moulures, soit en

Des presseurs horizontaux et verticaux maintiennent le bois pendant le travail. Les presseurs et le cylindre de dessus s'enlévent
facilement, ce qui permet d'utiliser la machine comme dégauchisseuse.

Un double chariot facilite le réglage de Poutil dans les deux sens. L'arbre en acier fondu est rectifié avec prézision, il tourne dans
des coussinets i graissage automatique par bagues.

Le tout est monté sur un lourd bici, des blocages fixent solidement tous ces chariots sur ce

i, ce qui rend la machine susceptible
des travaux les plus forts sans trépidations.

L'entrainement du bois se fait 4 'aide d'un cylindre actionné par une poulie & plusieurs vitesses; un débrayage 4 friction met en
mouvement ou arréte instantanément l'avancement du bois. Tous les engrenages sont taillés avec précision, ce qui assure une marche
trés régulidre et un travail trés uni,

E POULIES FOLLE ET FIXE : 3
DU RENYOL FORCE MOTRICE PRI
TVPE e —— s ————— EN CHEVAUI
DIANETRE TOURS PAR NINUTE enviren DE LA MACHINE DU RENVOL
DAH 300 == 700 2 1.800 fr, 170 fr. |

KEHLMASCHINE MIT EINER MESSERWELLE

DAH
FEST- UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES PRELS
| PPERDEKHAFT
‘ i =7 e e = T — e ——
CIRCA
DURCHNMESSER TOUREN PER MINUTE | DER MASCHINE DES VORGELEGES
|
DAH ‘ 300 m/m 700 | 2
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MACHINE A FAIRE LES MOULURES
munie de deux porte-outils horizontaux pour bois jusqu’a 200 /" de largeur sur 100 =/~ d’épaisseur
DX

Cette mouluriére posséde deux porte-outils horizontaux, le premier dégrossit et le deuxiéme finit.

L'entrainement du bois est obtenu 4 'aide de deux cylindres cannelés agissant en dessous du coté O]JPD-‘_ié au travail; des presseurs
appliquent le bois sur les cylindres. On peut ainsi passer dans cette machine des bois chanlattés, cest-a-dire dans lesquels la face de
dessus n'est pas paralléle & celle de dessous.

La table monte et descend suivant les épaisseurs de bois. ;

Les coussinets en bronze phosphorenx sont munis de notre systéme de graissage automatique par bagues. Larbre porte-outils en
acier fondu est rectifié. Les engrenages sont taillés,

: rien POULIES FOLLE ET FIXE
POUR BOIS JUSQU'A ROLLE FORCE MOTRICE B
TYPE T | — T EN CHEVAUX e
LARGEUR EPAISSEUR DEETRE TOURS PAR MINUTE il DE 1L MACHIKE i
DX 200 m/m ‘ 100 =/= 300 m/m GO0 9 2.600 fr. 180 fr.

KEHLMASCHINE MIT ZWEI MESSERWELLEN

DX
I . w i
FUR HOLZER BIS FEET- UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES 1 PFERDERRAFY PREIS - -
MODELL e | e e ——_ | e — e —
BREITE | BICKE DUNcHiESETn CoUHEN it MINDTE it ‘ DER ALSCHINE DES VORGELEGES
| DX 200 m/m | 100 m/m 300 m fm ‘ 600 i
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TOUPIE DOUBLE A AMENAGE AUTOMATIQUE

(DIAMETRE DES ARBRES : 00 =/®)

ED

Cette machine, qui posséde deux arbres porte-outils verticaux, est employée pour faire les moulures sur deux faces 4 la fois dans
des bois corroyés. Les deux arbres peuvent su.r;lpprochur ou s'¢loigner suivant ['épaisseur ou la largeur du bois.

[’amenage se fait automatiquement a Paide d'une .;\w;lil1|: sans fin qui actionne un poussoir; cette chaine est mise en mouvement
par un cone i trois vitesses de maniére 2 pouvolr varier la vitesse d'avancement. Des presseurs maintiennent le bois solidement
appuyé contre la table et le guide pendant le travail. I :

Si Pamenage du bois, & 'aide d'une chaine, a l'inconvénient de ne pas étre continu comme dans les mouluritres 4 cylindres,
il a le grand avantage de ne jamais manguer et de ne pas écraser ni marquer le bois qui est corroyé avant d'étre introduit dans cette
machine.

Comme dans nos toupies simples, les coussinets sont en bronze phosphoreux; les arbres porte-outils, en acier fondu, sont
rectifiés aprés le tournage sur nos machines & rectifier de précision, etc..., etc.

| DIAMETRE POULIES FOLLE ET FIXE DU RENYOL FORCE MOTRICE PRIX
| TYPE - e e e §N CREVALX s
| Ly DLAMETRE TOUIS PAR MNUTE environ T | ST aies

ED ' s 250 m/m ‘ 700 21/2 1.900 fr. |‘ 200 fr.

TISCHFRAISE MIT ZWEI VERTICALEN SPINDELN UND SELBSTTHATIGER ZUFUHRUNG

ED
FEST= UND LOSSCHEIRE DES VORGELEGES | PEEIS
DURCHMESSER - e ——— PRERDERIAFT e —— |
MODELL |
DER SPINDEL | S ik TGRS e I CIRCA DER HASCHINE BES VORGELEES
ED 50 m/m ‘ 20, m /o 700 212
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TOUPIE DOUBLE

4 amenage automatique par cylindres verticaux

EJ

TISCHERAISE MIT ZWEL VERTICALER SPINDELN UND SELBSTTATIGER ZUFUHRUNG

EJ
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TOUPIE DOUBLE

& amenage automatique par cylindres verticaux

EJ

Cette machine est indispensable dans les grands ateliers de menuiserie: sa production est énorme et son réglage trés facile. Elle
a été etudiée surtout pour faire rapidement les moulures dans les bois de fenétres et de portes.

Les arbres porte-outils sont semblables & ceux de nos toupies ordinaires, Cest-a-dire qu'ils ont une lumiére de 6 ™/ pour y fixer
les lames droites, et une embase pour recevoir les outils circulaires et les porte-outils parallélipipédiques. Ces arbres sont réglables
dans les deux sens : horizontalement et verticalement.

Les cylindres d’entrainement sont composés de galeties cannelées séparées entre elles par des rondel
appuyer les parties cannelées sur la partie de bois qui sera enlevée, pour qu'il ne reste pas de trace des cylindres sur le bois.

|
|
|
1
|
les; on peut ainsi faire
Tous les presseurs se réglent par des vis, ils sont 3 galets pour donner moins de résistance 4 I'entrainement du bois. l
L'avancement se fait & quatre vitesses différentes, on peut I'arréter instantanément i Vaide d'un débrayage.

Les arbres porte-outils, qui ont 50 de diamétre, sont en acier fondu; ils sont rectifiés avec la plus compléte précision. Les

coussinets en bronze phosphoreux sont 4 rotule, ils sont pourvus des meilleurs sys

mes de graissage 3 'huile,

( 3 POULIES FOLLE ET FISE ol |

| DIAMETRE ot FORCE MOTRICE iy i |
'PE des e N CHEY e o |

TVPE e = "“_* e ‘ BE 2 JEOX DK RONDELLES| |

ARTRES DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ BE LA MACHINE BU RENYOL FOUR |

| OUTILS CIRCULAIRES | |

|
Joh| 50 mfm 300 mjm 700 3 2.600 fr. 900 fi. a0 fr. |
|

TISCHFRAISE MIT ZWEI VERTICALER SPINDELN UND SELBSTTHATIGER ZUFUHRUNG I

: Sl { |
[ FEST- UND LOSSCHEINE DES VORGELEGES e
1 e b = PYERDEERAFT
MODELL - —— e — : i
DER SPINDEL e ————
i 3 | TR | rommes ven AINU Sk ‘ DER MASCHINE DES VORGELEGES
EJ al:sm 300 mfm ‘ 700 i ‘
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TOUPIE A AMENAGE AUTOMATIQUE PAR CHAINE

(DIAMBTHE DE L'ARBRE : 50 */)

EH

On peut faire avec cetre machine des moulures droites ou courbes, des rainures, des feuillures, des plates-bandes de panneaux,
des tenons, etc. Elle posséde un appareil d’amenage autematique. Cet appareil consiste en un banc, soutenu d'un cété par la toupie
elle-méme et A son autre extrémité par un trétean en bois; une chaine qui régne sur toute la longueur du banc est mise en
mouvement au moyen de cones, 1 des vitesses variables. Cette chaine entraine avec elle un petit curseur destiné & pousser le bois 4
travailler par son extrémité. Le bois se trouve maintenu solidement contre la table et le guide, au moyen de presseurs, L'ouvrier n'a
plus alors qu'a engager, I'une derriére I'autre, les pitces de bois 4 travailler, et & ramener derriére chacune de ces pitces le petit curseur
destiné a les pousser.

La toupie avec amenage automatique ést surtout avantageuse pour les grosses moulures qu'il est fatigant de pousser 2 la main.
De plus, 'avancement continu et régulier produit plus rapidement un travail mieux fini.

¥ POULIES FOLLE ET FIXE 1 PIIX l
DIAMETRE DU RENVOL FORCE MOTRICE
TYPE de T e e L L EN CHEVAUX = P
. i DE 14 NAGHINE T UM IEU
L'ARDRE DIAMETRE TOURS PAR MINUTE ensiron AVEC BANG DT RENVOL f i | DE RONDELLES POUR
1 DE & nkTRES it e OUTILS CIRCULATRES
|
‘ ‘;
EHn 20() mjm 700 11/2 1.200 fr. 150 fr. 3l fr. 25 fr. 1l
g
TISCHFRAISE MIT SELBSTTHATIGEM ZUFUHRUNGSAPPARAT
EH
A | FEST- UND LOSSCHEINE DES VORGELEGES A | PREIS ol
MODELL e — e —— | e —
JAR. RO DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE B ‘ DER MASCHINE L8 FONCAL T
EH 5l mfm ‘ 950 ml".-‘ 00 1 ]IJ‘_! ‘ ‘
| |
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TOUPIE A

'AMENAGE AUTOMATIQUE

EN

PAR CYLINDRES

Cette machine n’est autre que notre toupie simple munie d’un appareil d’amenage automatique par cylindres, Les divers
organes de cet appareil s'enlévent facilement pour laisser la table libre lorsqu'on a 4 faire des moulures courbes o tous autres travaux
ne nécessitant pas leur emploi. )

Le bois est amené & l'outil d'une fagon continue, par deux cylindres, tous deux mis en mouvement par des engrenages, Ces
cylindres sont composés de rondelles que 'on peut déplacer verticalement de fagon & ne les faire agir qua endroit ot le bois doit érre
enlevé. L'un des cylindres est monté sur un chariot et presse sur le bois par Iintermédiaire d’un ressort & boudin, dont on augmente
la tension suivant la largeur du bois. Le mouvement de rotation des cylindres se faitd 'aide d’un cone 2 gradins, & trois vitesses, et
un débrayage peut arréter instantanément ce mouvement.

Le bois peut passer soit entre le guide et outil, il est alors tiré d'épaisseur; on bien Ioutil est placé derriére le guide et la quantité
de bois enlevé dépend de la saillie de outil. :

Des presseurs maintiennent le bois en contact avec la table et le guide,

Comme nos toupies simples, cette machine peut recevoir un appareil 4 tenons et 3 enfourchements; on peut v monter des lames
droites ou des fraises Guilliet. Son arbre monte et descend i I'aide d’une manivelle placée sur le coté de la machine.

Les coussinets sont en bronze phosphoreux de premiére qualité; arbre, en acier extra dur, est d’une seule piéce avec sa poulie;
il est rectifié aprés le tournage sur notre machine & rectifier de précision.

frae POULIES FOLLE ET FIXE =l o |
DIAMETRE ) FORCE MOTRICE S
TYPE de e m— EN CHEVADY e = — - =
g \ 5 In'vN JEO DE RONDELLES,
L ARIRE UIAMETRE | TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE DU RENYOD | POUR
‘ ‘ l OUTILS CIRCULAIRES
EN 50 = 950 m/m 700 1112 1.200 fr. ‘ 150 fr. ‘ 95 fir i‘
FRAISMASCHINE MIT SELBSTTHATIGEM ZUFUHRUNGS-APPARAT
EN
A, DURCHMESSER w FFERDEREAFT ganlt ity
it DURCHMESSER TOUREN PER NISUTE G DER MASCHINE DES VORGELRGES
EN 50 mjm 25() mfm 00 | 112 ‘
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{1

MACHINE VERTICALE A MOULURES DITE « TOUPIE »

(DIAMRTRE DE L'ARBRE : £0 ®/%)

EC

Le nombre et la variété des travaux que 'on peut faire sur la toupie en font un des outils les plus utiles pour les entrepreneurs de
menuisetie, les fabricants de meubles, les constructeurs de wagons, les charrons, les carrossiers, f‘es modeleurs, les charpentiers, etc.

Avee cette machine, ont peut faire des moulures droites ou courbes, des rainures, des feuillures, des plates-bandes de panneaux,
des tenons, etc. On y emploie surtout deux sortes doutils, soit des lames d'acier profilées que l'on fixe au moyen d’une vis dans une
mortaise pratiquée 4 la partie supérieure de I'arbre, soit des fraises circulaires spéciales 4 notre maison.

Nous avons plusieurs modeles de toupies; dans celui que représente la gravure ci-dessus, l'arbre monte et descend au moyen d'une
manivelle placée sur le coté de la table,

L'arbre porte-ontils, en acier fondu, est rectifié, il a 50 "/* de diamétre; les coussinets sont en bronze phosphoreus.

POULIES FOLLE ET FIXE PRIX
OO REXVOL FORCE MOT RICE 2
! T ——— v e ———
TYPE EN CHEVAUX 5 LES PRESSEURS  |n'D D HONDELLEY
DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE DU REN¥OL DU GLIDE VERTICAUY POUR
| ET HORIZONTAUX | 0UYILS CIRCULAIRES
EC 250 =am 700 11/9 650 fr, 150 fr. 50 fr. 150 fi, 2 fr.
|

TISCHFRAISE MIT VERTICALER SPINDEL

EC
| FEST= UND LOSSCHEINE DES VORGELEGES PREIS
DURCHMESSER | i i PFERDEKRAFT 5
MODELL e — e —— — T— e — E;
i e DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE S fie | DER MASCHINE DE® VORGELEGES ‘ DES FUHRUNGSLINEALES
0 50 =/m 250 =/m 700 112
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“+
-
i
|
|
|
il
i
[§
I||I‘|”||I||I
I
|
+
|
E E =
» e - - .
{Diamirre DE L'ARene ; 50 *[%)
EC
La gravure ci-dessus représente la toupie EC, avec des presseurs verticaux et horizontaux. Ces presseurs ont pour but de
maintenir le bois contre la table et le guide dans le cas ol I'on fait des moulures droites. Ils se composent de galets montés sur des
leviers 4 contrepoids; ces galets peuvent se régler suivant les dimensions du bois et la saillie des outils.
Ces presseurs s enlévent facilement lOl’Squ'Oil n'en a plus besoin.
—_— = - = -
POULIES FOLLE ET FIXE w (e |
Feltadh FORCE MOTRICE PRIX
1 e —— e — ¥ CHEVAU: 2 =
TYPE R ISHEFACR DES PRESSEURS D'UN JEU 1l
DIAMETHE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE DU RENYVOI VERTICAUX DU GUIDE DE RONDELLES POUR||
’ ET HORIZONTAUX OUTILS CIRCTLATRES |
|
EC 250 =jm 700 112 650 fr. 150 fr. 150 fr. 50 fr. 25 fr.
* TISCHFRAISE MIT VERTICALER SPINDEL UND DRUCKAPPARAT
EC
& . - CORCELEC | | w = i
UnCHMESSEE | TEST" UND LOSSCHEIDE DES VORGELEGES FrEnblhar PhEts
RODELY DER SFINDEL I €IRCA e 7T .
* > z DURCHMESSER TOUREN PEL MINUTE| i BER MASCHINE DES VORGELEGES »I-m-l‘wr‘r.mmr »n;[u.\:-r:mm
| il
EC 50 m/m 250 m/m ‘ 700 112
i e e e SO bl ! X ]
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MACHINE VERTICALE A MOULURES DITE « TOUPIE »

(ARBRE EN ACIER FONDU DE §0

ES

La toupie est une des machines les plus coutantes de notre série; nous la construisons en trés grande quantité et avec tous les
perfectionnements indispensables 4 la bonne marche de ces outils,

Bien que trés simple, cette machine qui tourne & 4,000 tours par minute, doit étre construite avec un soin tout spécial si I'on
veut étre  labri des réparations constantes, ne pas avoir d’échauffement des coussinets et obtenir un bon travail. Celle que représente
la gravure a des coussinets en bronze phosphoreux et 4 rotules pour permettre le réglage de P'arbre par rapport a la table. Le coussinet
supéricur peut étre fait pour étre graissé soit avec un graisseur Stauffer antomatique i graisse consistante, soit avec une méche au
moyen d'un réservoir & huile. Le coussinet du bas est construit de telle sorte que le pivot ainsi que la portée inférieure de I'arbre
tournent dans I’huile; ce systéme est i beaucoup prés ce qu'il y a de plus parfait comme crapaudine de toupie.

L’arbre monte et descend au moyen d'une manivelle placée 2 la portée de Uouyrier. Il est en acier fondu de toute premiére qualité
3 I P ; q

& aprés le tournage sur nos machines de précision & meule d’émeri; ceci est un [point trés important sur lequel nous ne

et recti
saurions trop insister : quelle que soit habileté d'un tourneur, il ne saurait approcher de la précision obtenue avec les machines

rectifier; aussi un arbre de toupie non rectifié et tournant i 4.000 tours fait-il toujours un peu de bruit, alors que les notres sont
absolument silencienx.

Nos arbres possédent une lumitre pour les lames droites et une embase pour permettre d'y monter des fers circulaires de notre
systéme.

Le guide, fixé sur la table, peut s"avancer ou s'éloigner suivant la saillie que I'on veut donner aux fers, Il estaminci pour que les
copeaux ne s'accumulent pas prés de Iarbre. 11 posséde deux plaques mobiles [pour permettre d’augmenter on de diminuer le passage
du fer.

Des presseurs qui ne sont liviés que sur commande et que représente l'une des gravures, maintiennent le bois bien en contact
avec la table et le guide.

La table peut ttre livrée avec o sans rainures; dans ce dernier cas c'est U'arbre lui-méme qui sert de guide, et le fer ne saillit que
de la profondeur de la moulure.

POULIES FOLLE ET FIXE AR PRIX
DUl RESVAD FORCE MOTRICE =
TYPE e et AR EN CHEVAUX > <
DES TRESSEURS 0'U8 18U
DIAMETER TOURS PAR MINUTE eaviron DE L4 MACHINE | DU RERVOL DU GUIDE ‘ VERTIC DE DONDELLES
| ET HOBIZONTAUX | OUTILS CIAGULAIRES
I I
i Bpa moin n . 5 L |
ES 250 mfm 700 112 650 fr. 150 fr. a0 fr. | 150 fr. a5 fr.
TISCHFRAISE MIT VERTICALER SPINDEL
ES
FEST- UND LOSSCHETIE DES VORGELEGES ‘ FREIS
DURCHNESSER PEERDERRAFT
MORELL i e P e IRk =g | s uES
BUNCHMESSER TOUREN PER MINUTE | TER AASCHINE [ DES VORGELEGES | \ippoveerivpites |  DRUCKAPPANATES
LS | 50 @fm 25() m/m 0 1 ‘
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TOUPIE AVEC APPAREIL A TENONS SIMPLES

& enfourchements et & contre-profils de moulures
(DIAMitRE DE L'ARBRE EN ACIER FONDU : 50 */%)

ES 1

TISCHFRAISE MIT ZAPFENSCHNEID- UND SCHLITZ- APPARAT

Es 1
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GUILLIET FILS ET ('."’, SUCCESSEURS

TOUPIE AVEC APPAREIL A TENONS SIMPLES, A ENFOURCHEMENTS ET A CONTRE-PROFILS DE MOULURES

(DIAMETRE DR L'ARBRE EN ACIER FONDU 3 50 =/m)

ES 1

L'appareil a tenons, employé sur nos toupies, consiste en un coulisseau qui glisse dans une des rainures de la table 1 Iaide d’une

poignée. Cer appareil est muni d'un pare-éclats, et |

e bois i travailler est fixé au moyen d'une vis de pression mue par une manivelle.

 Lesoutils 2 tenons simples peuvent étre des fraises 4 huit dents comme celles qui sont montées sur I'arbre; ou bien des plateaux
figurés au pied de la machine 1 droite, sur lesquels on fixe des petits fers circulaires (coguilles); ce dernier genre a I'avantage de
permettre de faire des tenons 4 arasements inégaux, les coquilles pouvant, i Iaide de mortaises pratiquées dans les plateaux, se

rapprocher ou s'éloigner du centre.

Pour les enfourchements, on emploie les outils circulaires de notre systéme figuré

en avant de la gravure. Enfin, pour les

contre-profils de moulures, on peut employer des fers d'une seule pice 4 deux dents représentés au pied de la machine a gauche; ou
bien les plateaux de droite dont nous venons de parler, Dans ce dernier cas, on fixe sur ces plateany, au lieu d’outils 4 tenons simples,

des petits fers circulaires (coquilles) ayant le profil convenable.
| B POULIE FOLLE }:?.F-I\E 3 PRIX 3
JLAE JLL ‘IX ., — 4
R, FORCE MOTRICE PR S e S R
TYPE T — e EN CHEVAUX DE L'APPAREIL VUK JEU DE RONDELLES
= I : DE Lo MACHINE BU RENVOI A TENONS POUR
Je Sl gl EiMron | SANS OUTILS OUTILS CIRCULAIRES
ES 1 250 mm 700 1 1/2 650 fr. 150 fr. 120 Ir

PRIX DES OUTILS

OUTILS A TENONS ET A CONTRE-PROFILS DE 250 =+ BE DIAMETRE

'UNE PAIRE DE FRATSES|  PAIR
FIG

DE CHAQUE FER DROIT

DE CHAQUE FER
A CONTRE=PROFIL

D'UNE PAIRE D'OUTILS
A DEUX DENTS

A EONTRE-PROFIL DE

MOULURE BT FEUILLURE

OUTILS A ENFOURCHEMENTS DE 250 =/~ DE DIAMETRE

BE D A 8 MiLuMiTRES | oE O 4 12 moiraes oE 43 0 20 e mr:n-l

A HUIT DENTE GARNIS CHAC _ EPAISSETR ' EPATSSETR | B EPAISSEUR
COQUILLES DROITES ‘ il | |
AU PIED A GATUCHE
90 fr, ‘ 140 fr, 15-frs X fr. 00 fr, 30 fr. [ 35 fr. ‘ A fr.
Le prix de I'appareil de réglage pour les plateanx a outils coquilles est de 50 francs.
TISCHFRAISE MIT ZAPFENSCHNEID- UND SCHLITZ- APPARAT
ES 1
FEST- UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES PREIS
DURCHMESSER PFERDEKRAFT
woDELL i T ——— m—e_ & T — "
L ounciNEssTR | TovREs e MiNCe ok e scuse [ ors vonanurons "2 A, 0
ES 1 ‘ 50 mfm 25() m/m o 11/2 ‘

On se sert de cet appareil sur la toupie. Le pied 4 canneler est fixé entre deux petites poupées fixées elles-mémes sur un socle, et

un gabarit en bois ou en laiton guide pour la profondeurert la |

petit disque & crans, et c'est en changeant ce disque

qu'on augmer

est de 100 francs, y compris un disque 2 crans.

yueur des cannelures. La division se fait sans tracer au moyen d'un
€ouquon diminue le nombre de cannelures. Le prix de cet appareil
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Figure 1 Figure 2

MACHINE VERTICALE A MOULURES DITE TOUPIE

(ArerRE DE 40 MILLIMETRES)

ECR

Cette machine peut étre livrée sans rainures dans la table, ou bien avec des rainures et un guide. Dans le premier cas, clest
Farbre lui-méme qui sert de guide,

L'arbre porte-outils posséde une lumiére pour y fixer, & l'aide de la vis supérieure, des lames droites profilées, habituellement
faites par la personne qui se sert de la machine. Notre arbre a aussi une embase pour pouvoir y monter, au moyen de rondelles, des
fraises spéciales 4 notre maison; ces fraises ou fers circulaires doivent étre employés de préférence aux lames droites pour tous les
profils courants, car ils ont le grand avantage de mieux couper et de ne pas changer de profil par I'affatage.

Comme nos toupies avec arbre de 50 millimétres de diameétre, cette machine est construite avec la haute précision indispensable
4 1a marche des toupies. Les coussinets sont en bronze phosphoreux de toute premiére qualité, et alésés trés exactement,

L’arbre, en acier fondu, est rectifié aprés Je tournage, sur nos machines 4 rectifier de précision.

POULIES FOLLE ET FIAE PRIX
DU REXYVO! FORCE MOTRICE
(PE e —— e ———— bl ey . —
ot A DES PRESSEURS  |0'UNJEU DEMONOELLES)
DIANETRE TOURS PAR MINGTE environ DE LA MACHINE DU REXYOL U GUIDE VERTICAUL POUR

BT HORIZONTAUX | OUTILS CIRCULAIRES

|
ECR 200 == | 800 1 425 fr. 80 fr. 40 fr, 150 fr. 2 fr,

Le prix de 425 francs s’entend pour machine avec coussinets ordinaires (fig. 1). L’augmentation pour coussinets 4 rotule (fig. 2)
est de 50 francs,

TISCHFRAISE MIT VERTICALER SPINDEL

ECR
FEST= UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES | PREIS
DURCHMESSER PFERDERRAFT
MODELL ————
e il <5 TOUNEN PEL MINU HIREL | MASCHINE DES VORGELEGES Ha ke
DURGRMESAR - - [N TR URVER |18 Sl e PUBNUNGELINEALES |  DRUCKAPPARATES
ECR 4) wfm 200 m/m 800 1 | |
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TOUPIES AVEC TABLE A BASCULE
ECS - EG

(La gravure représente la machine ECS)

Tous les toupi

s Savent que pour certai

oulures courbes, on ne peut pas se servir de Ia table, on doit faire usage d'un support sp | appelé champignon

sur lequel s'appuie fe bois & travailler, Ces m » dont la est 4 bascule, permettent de passer trés rapidement du travail sur la table au travail sur le
champignon, et nous engageons surtout les fabricants de meubles A les choisir de préférence aux toupies 4 table fixe,

La gravure représente Ia table relevée pour travailler au champignon. Bien entendu lorsque Ia table est rabattue horizontalement on se tronve exactement dans
les conditions d'une toupie ordinaire 4 table fixe.

Les coussinets sont en ¢ phosphoreux, ils sont & rotnle et munis des systémes de 4 huile les plus perfectionnés, L'arbre porte-outils est en acier

a

fondu de toute premiére qualité, il es c la plus grande précision et malgré sa vitesse énorme, on n'a pas la moindre v
L’arbre est réglable en hauteur 4 I'aide d'une manivelle et d’u s travaux au champignon on emploie des tiges rallonges qui se vissent 4 la
partie supérieure de l'arbre et sur lesquelles se placent les lames ou les fr es rallonges de la longueur et du diamétre qu
Ces machines peuvent recevoir un guide pour les moulures droite moyen de rainures pratiquées dans la table. Toutefois beaucoup de
nos clients préférent avoir une table sans rainures, ils se me guide et I'outil e saillit que de la profondeur de la moulure, 1l est donc nécessaire
en commandant d'indiquer si la table doit étre avec o :

sans rainures,

: FOULIES FOL FIXE[  porcE PRIX " |
DIAMETIE b0 BEN o i
TVPES e —— e ehovins | o o wactiss | ow szsvor | P T e N e
L ARERE DIAMETRE S ENVIROS d | G ] Pt Ll U'. RALLONGE
ECS 40 &/ | 200 B/m ‘ 500 1 525 fr, 80 fr. | 40 fr. 150 fr, 25 fr. A0 fr, a5 |
G 50 m/m | 250 mfm | 00 11/2 750 fr. 150 fr. | a0 fr. 150 fr. 25 fr. ) fr, |
TISCHFRAISE MIT VERTICALER SPINDEL UND ZURUCKSCHLAGRAREM TISCHE
ECS - EG
FEST- UND LOSSCHEIEE | PREIS
DBURCHMESSER UES VORGELEGES | resosinars | B
MODELL S T — R Fiith e
DER SPINDEL | i nciinessER TOURER ki | u HINE [DESVORGELEGES| ot o Eloe
PER MINUTE F tie ronen fralsar Fralabalaens
ECS 40 mfm | ) m/m 800 1
EG 50 m/m | 95() m/m 00 1142
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TOUPIE AVEC ARBRE DE 30 "/u
EM

Cette toupie est employée pour les petits travaux., Son arbre en acier fondu est rectifié avec la plus grande précision; sa poulie
est également en acier. Les coussinets en bronze phosphoreux sont alésés exactement. La crapaudine et le coussinet inférieur sont 4
graissage automatique; le coussinet supérieur est conique pour enlever le jeu, il se graisse au moyen d'une méche qui s'alimente
d’huile dans un réservoir.

L'arbre monte et descend & I'aide d'une clé placée sur la table. Le guide est muni de plaques mobiles pour augmenter ou diminuer
le passage de T'outil; ce guide peut se déplacer sur Ia table an moyen de boulons qui coulissent dans des rainures & queue d’aronde.

Larbre peut recevoir des lames droites dans la lumiére, et des fraises ou outils circulaires; ceux-ci sont fixés sur I'arbre 4 l'aide
de rondelles spéciales.

POULIES FOLLE ET FIXE PRIX
DU RENTOL FORCE MOTRICE
3 : g - b 3 e —— —
s e e L 1N JEU DE ROSDELLES
DIAMETRE TOURS PAR MIKUTE environ DE Lk MACHINE DU RENVOL U GUIDE POUR
OUTILE CIRCUTATRES
EM 200 m/m 700 | 360 fr. 80 fr. 40 fr, ‘ 25 fr.

KLEINE TISCHFRAISE

EM
FEST+ OND L0 SCHEIRE DES VORGELEGES PREIS
DURCHMESSER Y bl i PFERDEKRAFT

MODELL B e AN — i e —— _r\_—-?-_ =
IE] NOEL LIRCS 1 4 =
R, DURCHAESSHR TOUREN PER MINUTE S UER MASCHINE DES VORGELEGES | 168 FLURUNGSLINEALES
| |
EM 30 m /m 200 m/m 700 1 ‘

|
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TOUPIE DOUBLE

Arbre en acier fondu de 40 =/* de diamétre
EE

Cette machine posséde deux arbres verticaux que I'on fait tourner I'un dans un sens, l'autre en sens contraire. On peut ainsi
couper le bois toujours suivant son fil, ce qui est meilleur et méme nécessaire pour certains travaux.

Les arbres sont réglables verticalement. Ils peuvent recevoir des lames droites et des fraises circulaires, Ils sont en acier fondu et
figs. Tls possédent & leur partie inférieure un grain d'acier trempé.

Les coussinets en bronze phosphoreux sont i romle. Ceux du haut sont munis de grands réservoirs & huile dans lesquels aspirent
des méches pour le graissage automatique. Ceux du bas sont enfermés dans des boites en fonte munies de vis en acier trempé sur
lesquelles tournent les arbres; ces boites doivent étre remplies d’huile de sorte que les portées inférieures des arbres et les arains
tournent dans un bain d’huile; on évite de cette facon toute usure et tout échauflement, ! ‘

recti

|r POULIES FOLLE ET FIXE DU RENVOI FORCE MOTRICE A PRIX If
TYPE e — e —— EN GHEVAUX = — ——— |

“ DIAMETRE | TOURS PAR MINUTE enyiron DE 14 MACHINE | Ny RENYOD bt dons fema 4t rondelln ||

| posr oulils eireulalees |

|

H EE 20 m/m ‘ 800 1172 900 fr. ‘ 170 fr, 5t

Cette machine est surtout destinée aux moulures courbes, et

ce sont les arbres eux-mémes qui servent de guide. Nous pouvons

toutefois livrer un guide pour les moulures droites au prix de 4o francs. Ce guide se place & l'arbre de droite, et la table possede dans
ce cas des rainures pour le fixer.

TISCHFRAISE MIT ZWEI VERTICALEN SPINDELN

. EE

FEST- [ND LOSSCHEIHE DES VORGELEGES e

DURCHWESSER PRERDERRAFT kil
BODELL SELEe e e — e —— e 3 T —

B DURCHNMESSER TOUREN PER MINDTE g0 DER MASCHINE BN DES
VORGELEGES FIHRDNGSLINEALES
|

EE 40 mfm 200 m/w ‘ 800 11/2 ‘ [
|
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MACHINE A MOULURES DE SIEGES

EI

Pour faire les moulures dans les bois de siéges qui sont courbes dans tous les sens, on ne peut pas employer les toupies ordinaires
4 arbre vertical et table, on emploie pour ce travail la machine représentée ci-dessus.

Le bois de siége est présenté 4 la main aux outils; il est guidé dans le sens de la profondeur de la moulure par outil lui-méme,
qui posséde 1 cet effet une partie non coupante, et dans I'autre sens par une butée mobile.

1 y a un outil de chaque coté de 'arbre, de fagon qu'on peut faire, sans démonter d’outil, deux sortes de moulures.

Nous fournissons six outils sur profils avec cette machine.

“ POULIES FOLLE ET FISE FORCE MOTRICE PHIX ||
TYPE T —— A o — RN GHERAUX = el
DIANETRE TOURS PAR MINUTE environ BE LA YUCHINE N aa
EI 150 m/= o 112 500 fr. 10 fr.
1000

HORIZONTALE FRAISMASCHINE

EI
FEST: UND LOSSCHEIRE PREIR |
FPFERDERRAFT
MOBELL R — |
| DURCHMESSER TOUREN PAR MINUTE LRk DER MASCHINE EINES FRAISERS
El 150 mjo 1000 i1/ ‘
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TOUPIE HORIZONTALE

ERA

Cetre machine est surtout employée par les fabricants de meubles et de siéges pour faire les moulures courbes. Elle posséde une
table inclinable que I'on peut monter et descendre & I'aide d'une pédale; cette table peut recevoir un guide rond et aussi un guide
droit représenté au pied de la gravure.

Sur un axe placé au-dessous de l'arbre porte-outils on peut placer deux petites bielles de bronze fournies avee la machine; l'ceil
supérieur de ces petites bielles entoure l'arbre porte-outils sans v toucher et seit de guide pour certains travaux. Enfin cette machine
posséde encore un guide réglable représenté sur la gravure et qui s fixe sur le chapeau du coussinet d’avant.

Les coussinets en bronze phosphoreux sont munis de notre systéme de graissage automatique par bagues.

L'arbre porte-outils en acier fondu est rectifié avec le plus grand soin, il est en deux piéces, c'est-i-dire que la tige portant la
lumiére des fers peut se dévisser pour étre remplacée par une tige semblable plus grosse ou plus petite, ou par une tige destinée 4
recevoir les putils circulaires.

Nous fournissons une seule tige avec cette machine.

| ] POULIES FOLLE ET FIXE

DIAMETRE Eeies FORCE MOTRICE PRIX
TYPE de Gy Tt e B EX CHEFAUX e e —
= e
L'ARBRE DIAMETRE TOURS PAR MINUTE ol BE LA MACHINE e Rk_“ W POUR TOURNER DANS
| | ChSRAInE LES DEUT SENS
ERA 35 mjm 200 m/m 300 1 800 fr. 80 fr. 110 fr. 25 fr. |
| |

FRAISMASCHINE MIT HORIZONTALER SPINDEL

ERA
FEST- UND LOSSCHEIER DES VORGELEGES ‘ PREIS
| pURCHNESSER 2% PPERDEKRAFT | |
MODELL T —— e, |
DER SPINDEL | = : GIRCA | |
| DURCHMESSER TOUREN PER MIN DER MASCHINE DES VORGELEGES _RINES FRAISHOLZENS
ERA | ®om | %0mm | 800 1 -

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

280

GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (Yowne)

GUILLIET FILS ET C'®, SUCCESSEURS

MMN:

TOUPIE HORIZONTALE ET MORTAISEUSE
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HORIZONTALE FRAIS- UND LANGLOCHBOHR- MASCHINE
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Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

-



http://www.cnam.fr/

GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YoxwE) 281

GUILLIET FILS ET C'*, SU

CESSEURS

TOUPIE HORIZONTALE ET MORTAISEUSE

ER

Cette machine posséde un arbre horizontal pouvant recevoir 4 Iune de ses extrémités des fers 2 moulures, rainures, feuillures,
et i son autre extrémité une méche 4 mortaiser.

Le bois 2 moulurer repose sur une table pouvant menter et descendre, et munie d'un guide; on peut augmenter ou diminuer le
passage de Loutil dans cette table suivant la saillie des fers. Des ressorts maintiennent le bois solidement pendant le travail,

L’arbre posséde une lumiére pour recevoir des fers droits, et une embase pour pouvoir, an moyen de rondelles spéciales, recevoir
nos fraises ou outils circulaires.

Pour mortaiser, le bois est maintenu sur une table par une presse, cette table peut monter et descendre, et des leviers permettent
de lui donner des mouvements horizontaux dans les deux sens.

Les méches sont centrées et maintenues 2 extrémité de 'arbre au moyen de nos mandrins coniques flexibles.

L’arbre en acier fondu est rectifié; il est muni d'une rondelle extensible pour éviter le jeu latéral. Les coussinets en bronze

phosphorenx sont 4 rotule et graissage automatique par bagues.

Nous fournissons un porte-méche et une méche avec cette machine.

‘ POULIES FOLLE ET FI
D FORCE MOTRICH PRIX
TYPE AT e e EN CHEVAUX i T — N —
DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE DU RENVOL
ER 200 400 1 1.200 fr. 80 fr,

HORIZONTALE FRAIS- UND LANGLOCHBOHR- MASCHINE

ER
RS st _ SRS O A R
TN n 2 8§ YORGELEGES
FEST= UND LOSSCHEIBE DES VORGEL PFERDERRATT FPREIS
MODELL —— ——— - — —— e T —— " — —
cihca
DURCHMESSER ‘ TOUREN PER MINUTE | DER MASCHINE DES VOHGELEGES
L= |
| |
ER 200 o/m 900 | 1
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TOUPIES-DEFONCEUSES

ET - EU

Ces machines se composent d'une toupie simple et d’'une défonceuse combinées sur le méme béti. Nous les recommandons surtout
dans les fabriques de meubles et chez les entrepreneurs de menuiserie.

Comme dans les toupies ordinaires, I'arbre inférieur peut monter et descendre au moyen d’une manivelle. Cet arbre, en acier
fondu, est rectifié avec précision, il posseéde une lumiére i sa partie supérieure pour y fixer les fers ordinaires, et une embase qui
permet, a I'aide de rondelles spéciales, d’y monter aussi nos fraises ou outils circulaires.

L'arbre supérieur (de défonceuse) est également rectifi¢ et en acier fondu; il est pourvu de notre systéme de mandrin flexible qui
centre exactement l'outil. L'ouvrier fait descendre l'outil ou la méche dans le bois an moyen d'un levier, et un ressort en spirale
raméne et maintient cet outil dans sa position supérieure. Une butée mobile régle la course inférieure.

Ces machines se prétent a une foule de travaux; au moyen d'appareils et de gabarits spéciaux, on peut faire des tenons, des
encastrements de toutes sortes, des queues, des ornements de toute nature, etc., etc.

Lorsque l'on travaille avec la toupie, on renverse la défonceuse pour que celle-ci ne géne pas louvrier.

e, POULIES FOLLE ET FIXE PRIX
DIAMETRE DU BENYVOL FORCE MOTRICE A
TYPE de = e — EN GHEVAUX —— —— =

Il LARBRE DE TOUPIE DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE | DU RENYOL b't¥ GUIDE ‘

50 m/m 2A() mjm 00 i) 1.400 fr. ‘ 200 fr. 50 fr.
| e o) SO

I
[ =r 4 nfm 200 wja 800 11 1.050 fr. | 120 fr. 10 fr.
EU

Moyennant une angmentation de 100 francs, ces machines peuvent étre construites avec table & bascule suivant nos types ECS

et EG.

UNIVERSAL-FRAISMASCHINEN

ET - EU
FEET- UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES | FRES
e BER T | FFERDEERAFT |
g e —— e m——— — N — |
0 CIRCA
Wi ] UURCIMESSER TOUREN PER MINUTE DER NASCHINE DES VOROELEGES | DES FUHRUNGSLINEALES
| |
ET | 40 =™ 200 mm 800 LR
EU ‘ 50 =m 250 mfm 700 2
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MACHINE A DEFONCER

EKB

Cette machine se préte 4 une foule de travaux; aussi nous est elle de plus en plus demandée. Elle est employée pour défoncer
les panneaux, faire les moulures droites et courbes, percer, mortaiser, faire les encastrements, etc.

La piéce de bois 4 travailler repose sur une table A rainures possédant deux mouvements dans deux sens perpendiculaires, et
! P P

Poutil est placé sur un chariot qui peut monter et descendre 4 I'nide d’une pédale; ce chariot est équilibré par des ressorts et une

butée mobile la profondeur & laquelle descend I'outil.

La pédale nt monter et descendre Poutil, ainsi que les manivelles actionnant Ia table, sont placées de telle sorte que le tout
P , 1 s P q

peut étre manceuvré 2 la fois par I'ouvrier,
L'arbre porte-outil, rectifié sur une de nos machines de précision 4 meule d'émeri, porte un mandrin flexible conique qui centre
exactement 1outil ou la méche.

Nous fournissons un mandrin fAexible avec cette machine,

————— . — = == —=
POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTRICE PRIX |
TYPE = e e—— e I CHEVAUX — e — — i
| DE CHAQUE MANDRIN 1
| DIAMETRE TOURS PAR MINUTE Environ DE LA MACHINE FLEXIBLE
SUPPLEMENTAIRE
|
|
150 m/m 850 1 2.500 fr. 10 fi,

Le prix de 2.500 francs s'entend pour machine a table fixe vertica

lement (fig. 1).
Mais nous pouvons construire cette machine avec table mobile verticalement, l'augmentation qui en résulte est de 300 francs.
Nous construisons aussi cette défonceuse avec table munie d'un mouvement circulaire moyennant une augmentation de 300 francs.
(Voir fig. 2).

FRAISMASCHINE MIT OBERER FRAISSPINDEL

EKB
FEST- UND LOSSCHEIBE 1 PREIS |
PFERDEKNAFT
MODELL y T —— e —— |
LR N CIRCA
DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE DER MASCHINE EINES CENTRIRFUTTERS
liire EKB 850 [ 1
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MACHINE DOUBLE A DEFONCER ET A SCULPTER

EKC

Cette machine est destinée 2 défoncer les panneaux et 2 exécuter toutes sortes d’ornements. Flle peut en outre étre employée

nortaiser

pour presque tous les travaux que l'on fait habituellement sur la toupie; on peut y et y percer; enfin elle est employée

pour sculpter.

Cette machine s¢ compose d’nn fort bati en fonte d'une seule pitce portant deux arbres porte-outils verticaux; ces arbres sont

placés sur un chariot qui peut monter ou descendre au moyen d'une pédale. Une table qui peut également monter et descendre et

aussi se déplacer horizontalement dans les deux sens est destinée & recevoir le bois i travailler.

Pour sculpter on se sert d'une butée fixée sur le méme chariot que les arbres porte-outils et qui monte et descend en méme

temps que ces arbres. On maintient cette butée constamment en contact avec le modele, pendant que les outils exécutent leur travail.

Nous employons sur cette machine, pour les moulures, des outils circulaires faits sur le méme principe que cenx des toupies,

Les outils peuvent tourner, si l'on veut, en sens contraire, de fagon 4 toujours couper le bois suivant son fil.

Nous fournissons deux mandrins flexibles avec cette machine.

POULIES FOLLE KT FIZE FORCE MOTRICE PIIX
TYPE — e e — = HEVAUX
| DE CHAQUE MANDRIN
DIAMETHE TOULS PAL MINUTE environ DE LA MACHISE FLESIBLE
UFFLENENTAIRE
[

s i |
EKC i 00 2 3.500 fr. | 10 fr,

AUSSCHNITZ- UND FRAISMASCHINE MIT ZWEI SPINDELN

EEC
| FEST- UND LOSSCHEIDE PREIS
d A PYERDEREAFT
MODELL [ e — e —— - e el e i e e
| DURGHMESSER TOUREN PER MINUTE ¥ BER MASCHINE | EINES CENTRIRFUTTERS
=
EKC ‘ 20 700 2
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AUSSCHNITZMASCHINE UM ZWEI GEGENSTANDE GLEICHZEITIG ZU BEARBEITEN
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MACHINE A SCULPTER FACONNANT DEUX PIECES A LA FOIS

EL

Cette machine est spécialement destinée 4 sculpter; elle est double et peur travailler deux piéces & la fois. Les outils sont fixés
sur un balancier qui pivote sur des couteaux; ce balancier est équilibré et est d'une grande sensibilité; il permer d’employer des outils
et des touches d'un trés petit diamétre, sans craindre de les tordre.

ert d’un modéle en fonte semblable aux piéces que l'on veut obtenir, puis, aprés avoir

Pour sculpter avec cette machine, on se

bien réglé la touche et les outils, on faic passer cette touche successivement sur tous les points du modéle, au moyen des deux

manivelles de la table er de la pédale du ba

La table peut monter ou descendre suivant les épaisseurs du bois.
Sur demande, nous fournissons avec cette machine un appareil a4 faire le torse.

Les outils sont fixés sur leur arbre au moyen de porte-méches qui les centrent exactement.

POULIES FOLLE ET FISE . =
o0 RENVOL FORCE MOTRICE PRIX

TYP —— by Sl i
HAMETRE TOURS PAR MINUTE environ R P i aior DE LaPPaR UE PORTE \m,];..“
A FAIRE LE TORSE SUPPLEMENTAIRE [
| |
i ) el (i
| EL 20() m /m 700 9 3.500 fr. 950} fr. 950 fr. 10t ;:

AUSSCHNITZMASCHINE UM ZWEI GEGENSTANDE GLEICHZEITIG ZU BEARBEITEN

EL
FEST- UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGH | Al PREIS
MODELL = e — " — AR e —— -
DUBCHYESEER |  TOUREN PER MINUTE | DER MASCHINE LES YORGELEGES EINES CENTRIRFUTTERS
|
i |
EL 200 m/m 00 ‘ 2
|
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MACHINE A FAIRE LES ENCASTREMENTS DES BOIS DE FUSILS

BINSCHNITTMASCHINE FUR GEWEHRSCHAFTE

FUs
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MACHINE A FAIRE LES ENCASTREMENTS DES BOIS DE FUSILS

FUS

ment destinée

Cette machine est spé tire les encastrements et A percer les trous dans les bois de tusils. Elle possede quatre

méches qu’on ‘peut déplacer verticalement et horizontalement au moven de leviers. Des touches en acier, montées sur les mémes

chariots que les méches, et exactement de la méme grosseur et de la méme forme que celles-ci, servent 4 guider les méches pendant |
q g q . g P e

travail; 4 cet effet, on fait suivre 4 ces touches les contours d’un gabarit en acier ayant la forme de |'encastrement a obtenir.

Pour mettre les méches successivement en mouvement, on améne les chariots sous une poulie folle mise en action Par un renvoi ;

ur la poulie fixe des arbres porte-méches au moyen d'un levier.

puis on fait descendre la courroie

Un ressort unique, qui s'accroche de lui-méme 4 lextrémiré supérieure des chariots porte-méches lorsque ceux-ci sont amenés

sous la poulie folle, sert & maintenir ces meches toujours en haut lorsqu'on liche les leviers qui les font descendre.

Le bois de fusil 4 encastrer est plac ement dans divers montages, et les gabarits qui servent de guide & la méche sont

fixés dans ces montages.

ons avec cette machine les méches et touches néces

ires pour faire le travail.

Nous fo

POULIES FOLLE E .
by nENvol FORCE MOTRICE PRIX
TYPE R e e e EN CHEVATX e —
DIAMETRE TOURS PAL MINUTE ‘:I‘\JID“ DE L& MACHINE i DU RENVOT
FUS ‘ 150 mfm 900 12 5.000 fr. | 200 v,
il o |

EINSCHNITTMASCHINE FUR GEWEHRSCHAFTE

FUS
| - UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES ey
| FEST- UND LOSSCH PEERDERRAFT i
: e —
MODELL | - oy CIRCA
DUBCHMESSER TOUREN PER MINUTE DER MASCHINE UES YORGELEGES
e 50 m/ ‘ 400 /2 ‘
FUS 150 m/m 900 1/2 |
i
|
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MACHINE A MORTAISER HORIZONTALE

DMP

HORIZONTALE LANGLOCHBOHR- UND STEMM- MASCHINE

DMP
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MACHINE A MORTAISER HORIZONTALE

DMP

Certe machine A mortaiser est trés robuste; elle posséde un chariot porte-bédane pour équarrir les mortaises.

Le bois est appliqué sur la table et contre un guide vertical an moyen de deux presses, 'une horizontale, l'autre verticale.

La table peut monter et descendre 4 I'aide d'un grand volant a boudin placé 4 la portée de I'ouvrier.

Les méches sont fixées 4 I'arbre porte-outils par I'intermédiaire de nos porte-méches coniques flexibles qui les centrent exactement.

1l faut autant de ces porte-méches qu'on a de dimensions de quenes de méches.
P g q

Les coussinets sont en bronze phosphoreux, ils possédent notre systéme de graissage automatique par bagues. L'arbre porte-outils

est en acier fondu, il est rectifié avec la plm grande précision. Les glissiéres et les coulisseaux de la table, de la méche et du bédane

sont 2 rattrapage de jen et sont faits avec le plus grand soin,

Nous fournissons un porte-meche, une meche et un bédane avec cette machine.

e DIMENSIONS S o b | . |POULIE de {ARERE PODLIES | ronce
DE L& TABLE COURSE | COUBSE | ¢ouRsE | COURSE PORTE-MECHE FOLLE ET FIXE DU RENYOL unguLn'; L
oo | | s foawheiad =g ST pE I R —_—
N e Ja deia | toums | TouRs CHEVAUX DE Lk Yy D' PORTE-
LONGUETR LABGEDR TABLE TABLE NECHE BEDANE DIANETRE g i THAMETRE i paT wisvyE | environ Mactigg | DU RENVOL HECHE
DMP| 680 mfm | 400 == [ 210 =f= | 870 =/ | 180 mfm | 145 mfm | 3.000 | 250 mm | 420 | 12 [1200fr.|150 tr.| 10 fr.
| i
HORIZONTALE LANGLOCHBOHR- UND STEMM-MASCHINE
DMP
i 3 7 RIEMENSCHEILE E,—\‘.I‘- E} LOSSCHEIBE
TISCAGROSSE | prwecuxe DES MESSERWELLE ] PFENDERRAFT FRE
MODELL e — DES — = N : Fedtim® ST =X
yinex | o | inscwes | riscaee | PORRERA Durchmessar u.\]rui. ol DER MASCHINE [éss "::p,:ugnl e g
DMP |80 = 210 =fm|370 = /m| 180 == (145 =/= 70 m/= [ 3,000 [250 m/m 420 1/2

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

294

GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (Yoxne)
GUILLIET FILS ET C, SUCCESSEURS

MACHINES A MORTAISER HORIZONTALES

DM - DN

HORIZONTALE LANGLOCHBOHR- UND STEMM-MASCHINEN

DM - DN
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MACHINES A MORTAISER HORIZONTALES

DM - DN

La machine DM est celle qui est représentée par la gravure; elle posséde un chariot 4 levier pour équarrir les mortaises. La
machine DN, qui n'est pas munie de ce chariot, ne peurt pas équarrir et ne fait que des mortaises dont les extrémités sont arrondies.

Le bois est fixé par une presse sur une table qui peut monter et descendre au moyen d’un volant 2 boudin; on donne a cette
table, pendant le travail, un mouvement horizontal de va-et-vient 4 I'aide d'un levier.

Les méches sont fixées a I'arbre porte-outil par nos porte-méches coniques flexibles qui les centrent exactement. Les coussinets
sont en bronze phosphoreus, et 'arbre porte-outil, en acier fondu, posséde une contre-pointe pour rattraper le jeu latéral.

La machine DM est celle qui nous est la plus demandée, elle trouve son application chez les entrepreneurs de menuiserie, les
fabricants de meubles, les constructeurs de wagons, les modeleurs, les carrossiers, etc., etc.

Avec la machine DM, nous fournissons un porte-méche, une méche et un bédane. Avec la mortaiseuse DN, nous fournissons un

porte-méche et une méche.

POULIE POULIES FOLLE ET -l'l
UK UARBRE PORTE-NECHE DU RERYO! FORCE MOTRICE] LS
TYPES =y e T e m— EX CHEVAUX e — e —— =
DIAMETRE TODRS PAR MINUTE DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE ‘ U RENYOL v'us F‘C!"T"-‘fic“’-
SUPFLEMENTAIRE
: |
| | : _
[ Dm 70 mfn 8,000 420 1/2 1.000 fr. 150 fr. 10 tr.
| DN 3.000 420 1/2 850 fr. La0 fr. 10 fr.
| |
HORIZONTALE LANGLOBHBOHR- UND STEMM- MASCHINEN
DM - DN
FEST- UND LOSSCHEIDE DES VORGELEGES i PREIS
MODELL e — T — e o ————————
BURCHMESSER ‘ TOUREN PERL MISUTE | : DER WASCHINE DES VORGELEGES EIXLS CENTRIRFUTTERS
|
DM 25() m/m 420 1/2
DN 95() m/m 490 1/2
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MACHINES A MORTAISER HORIZONTALES

DAM - DAN

HORIZONTALE LANGLOCHBOHR- UND STEMM- MASCHINEN

DAM - DAN
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MACHINES A MORTAISER HORIZONTALES

DAM - DAN

La pi¢ce de bois dans laquelle on veut faire une mortaise est fixée sur une table qui peut monter et descendre. Pour mortaiser,
on introduit progressivement la méche dans le bois en méme temps que 'on imprime i la table un mouvement de va-et-vient.

Les mouvements horizontaux de la table et de la méche se donnent sans efforts ni d-coups i I'aide de leviers, de sectenrs dentés
et de crémailléres taillées.

Les méches sont fixées 4 l'arbre porte-outils au moyen de mandrins coniques flexibles qui les maintiennent trés solidement er les
centrent exactement.

La mortaiseuse DAM est celle que représente la gravure; elle est munie d'un chariot 2 équarrir: La machine DAN, qui n'est pas
munie de ce chariot, ne peut équarrir les mortaises.

Avec la machine DAM, nous fournissons un porte-méche, une meche et un bédane, Avec la mortaiseuse DAN, nous fournissons

un porte-méche et une meche.

—_ —_—— ——— e

Il POULIE POULIES FOLLE ET FIXE ¢ 3
DE L'ARBRE PORTE-MECHE BU REXVOL FORCE MOTRICE
TYPES —— T — s e m— EN CHEVAUX
‘ DIAMETRE TOURS PAR MINUTE DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE L& MACHINE DU RENYOL
DAM 80 mfm | 3000 200 mfm 600 / 650 fr. 80 fr. 10 fr, |
DAN 8() mfm 3000 200 mfm 600 500 fr. 80 fie, 10 fr.
HORIZONTALE LANGLOCHBOHR- UND STEMM- MASCHINEN
DAM - DAN
‘_ Y ‘ FEST- UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES pn FREIS
MODELL — e - ey =
| DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE o DER MASCHINE BES VORGELEGES EINES CENTRIRFUTTERS
e v 22 =i S — = — (301
DAM f00
DAN 600
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MACHINE A MORTAISER HORIZONTALE

pour pitces de bois de grandes dimensions

DMM

Cette machine est destinée 2 mortaiser les pitces de bois de grandes dimensions; elle est tres commode et trés appréciée par
les charpentiers. Elle n'a pasde chariot pour équarrir.

Dans cette mortaiseuse, la méche est montée sur un chariot mobile verticalement et le bois est fixe dans le sens vertical; il repose
4 ses deux extrémités sur des tréteaux & rouleau.

Larbre porte-méche est en acier et les paliers graisseurs sont garnis de coussinets en bronze.

Nous fournissons une méche avec cette machine.

| POULIES FOLLE ET FIXE DU RENVOI | POULIE DE L'ARBRE PORTE NECHE | poRce MOTRICE PRIX
| TYPE e e — KN CHEVAUX T ——
| DIAMETRE TOURS PAL MINUTE DIANETRE TOURS PAR MINUTE enviran DE T4 MACHINE ‘ byl KENVGL |
? : B ! RN
I DMM 300 m/m 500 120 wfm 2500 1 41.500 fr, 150 fr.
S — S — - i
LANGLOCHBOHRMASCHINE
DMM
E FEST= UND LOSSCHEIRE DES VORGELEGES PEARDSERAFT PREIS |
MODELL - = .|| — i T T —e
l DURCHMESEER TOUREN PER MINUTE = | DER MASCHINE | DES VORGELEGES

DMM 300 7/ ' 500 ‘ 1 I
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MACHINE A MORTAISER LES MONTANTS DE PERSIENNES AMERICAINES

DPA

Cette machine est spécialement destinée A mortaiser les montants de persiennes américaines.

Deux montants se mortaisent 4 la fois; ils sont fixés sur une méme planche munie d'une crémaillére pour la division.

Deux meches 4 mortaiser sont montées sur des supports & chariot; en appuyant sur une pédale, ces méches se rapprochent
ensemble et percentun trou chacune dans un montant. On déplace alors la table conformément & la pente des mortaises au moyen
d’un levier.

Des butées arrétent & I'endroit voulu les mouvements de la table et des supports 2 chariot des méches.

I POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTRICE
TYPE — — EN CHEVAUX PRIX SANS MECHE
BIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ
|
i DPA 160 m/m | 600 1/2 1200 fr.
(SRS SR T =k - b i |
BOHR- UND STEMM- MASCHINE FUR JALOUSIE- UND SOMMERLADEN
DFPA
: FEST- UND LOSSCHEIE ‘ ___. o
NOBELL |— = =y PFE ku!n.lhl )
DURCHMESSER | TOUREN PER MINUTE ‘ S |
| DPA 160 m/m | GO0 1/2
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PETITE MACHINE A MORTAISER HORIZONTALE

DP

Cette machine est employée dans les ateliers de menuiserie, d'¢hénisterie, dans les fabriques de siéges, etc., pour la confection .
des petites mortaises; elle est trés simple et sa production est considérable; son prix trés réduit en généralise 'emploi. Elle doit étre
fixée sur un banc ou sur un établi.

Nos méches hélicoidales coupent avec une telle facilité que I'ouvrier qui pousse le bois 4 la main n'éprouve aucune résistance ni
aucune difficulté,

Larbre porte-méche est en acier et doit faire 3.000 tours par minute, les paliers sont garnis de coussinets en bronze, avec graissage
par bagues.

Nous fournissons un porte-méche et une méche avec cette machine.

POULIES FOLLE ET FIXE » PRIX
DU RENYO! FORCE MOTRICE !
(PE e — e —— = — ——
TYPE | b u'_}'\"'x D UX MANDRIN
DIAMETRE TOURS PAR MISUTE environ DE LA MACHINE DU RENYOL POUR MONTER
SUPPLENENTAINE  |LES OUTILS CIRCULAIRES|
‘ DP 200 m/m 525 1/4 150 fr, 80 fr, 10 fr. ‘ % fr.
| |

KLEINE LANGLOCGHBOHRMASCHINE

DP

FEST= UND LOSSCHEIDE DES VORGELEGES
% PYERDEKEAFT

MODELL — —
‘ DBURCHMESSER TOUREN PER MINUTE R DER MASCHINE | DES VORGELEGES EINES CENTRIRFUTTERS
DP | 200 m/m 525 1/
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MACHINE A MORTAISER ET TOUPIE HORIZONTALE

DO

Pour mormiser avec cette machine, le bois repose sur une table qui peut monter et descendre; on le pousse 4 la main sans leviers
ni chariots. La méche est fixée 2 arbre par lintermédiaire de nos porte-méches coniques flexibles, elle est exactement centrée.

Cette machine peut &tre employée comme toupie horizontale; on se sert, dans ce cas, de mandrins pouvant recevoir soit des
lames droites, soit nos fraises ou outils circulaires, et que l'on fixe 4 I'extrémité de larbre 4 la place des porte-méches. Pour travailler
le bois en dessous, nos clients font eux-mémes une table en bois qu'ils fixent sur la table de fonte.

L’arbre tourne dans des coussinets en bronze et A graissage automatique par bagues.

Nous fournissons un porte-meche et une méche avec cette machine.

POULIES FOLLE ET FIXE

W0 BERYOL FORCE MOTRICE PRIX
I'YPE e e EN CHEVAUX — o = o=
3 | UE GHAQUE | bE cHAQUE MaNDRIN
DIAMETRE TOURS PAR MISUTE Enyiren DE LA MACHINE DU RENVOI | PORTE-MECHE POUR FRAISES
‘ | | SUPPLEMENTAIRE 1 OU LAMES DROITES
| DO 200 mfm GO0 1y 300 fr. 80 fr. 10 fr. 25 fr,
|
< — — — |
HORIZONTALE LANGLOCHBOHR- UND FRAISMASCHINE
DO
FES1- UND LOSSCHALEE DES YONGELEGES . ‘
MODELL e —— e, e — —
DUACHMESSER | TOUREN PER MINOTS A DES VORGELEGES | EINES CENTHIRFOTTERS ‘
DO 200 m/m 600 1/2 |
\ |

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

302 GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (Yonxe)
GUILLIET FILS ET C', SUCCESSEURS

MACHINE VERTICALE A PERCER ET A MORTAISER

DU

STEMM- MASCHINE MIT BOHRAPPARAT

DU
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, A AUXERRE (

jo3

MACHINE VERTICALE A PERCER ET A MORTAISER

DU

Cette machine est généralement employée pour les pitces de bois de grandes dimensions. Nous la recommandons aux grands
ateliers de menuiserie et de charpente, aux fabriques de wagons, aux constructeurs de machines agricoles, aux ateliers de charronnage,
aux arsenaux militaires et maritimes, etc.

La piéce de bois 2 mortaiser est fixée sur une table au moyen de deux presses. Cette table peut monter, descendre et s'incliner;
enfin elle se déplace horizontalement dans les deux sens perpendiculaires au moyen de volants & boudin.

Le bédane servant & mortaiser n'a son mouvement automatique alternatif que lorsqu’on appuie sur la pédale, et la profondeur a

q PP p »
laguelle descend ce bédane augmente & mesure que I'on fait descendre la pédale. La course n'augmente qu’en descendant et la position
q 8 f 8! |
supérieure du bédane est invariable.
On fait faire demi-tour au bédane au moyen d’un petit levier.

Il n’est nécessaire de percer un trou pour.commencer la mortaise que dans les bois durs et les mo) larges.

La méche a percer est mise en mouvement par une commande spéciale. On fait descendre cette méche au moyen d'un levier a
poignée et un contre-poids la maintient en haut de sa course lorsqu'on liche le levier.

Cette machine est extrémement solide, condition indispensable 4 la bonne marche de ces mortaiseuses alternatives, Le gros arbre
du bas donnant le mouvement alternatif an bédane, tourne dans de longs coussinets en bronze phosphoreux munis de notre systéme
de graissage automatique par bagues. Tous les engrenages et crémailléres sont taillés. Les méches & percer tournent exactement et sont
centrées par nos mandrins flexibles.

Nous fournissons un porte-méche, une méche et un bédane avec cette machine.

— = R = - !
o ety o POULIES FOLLE ET FIXE POULIES FOLLE ET FIXE PRIX |
COURSE COURSE COURSE BE LA MECHE DU BEDANE 2
TYPE verticals de la méche | du bédane |- — — e — | =]
DE LA TAILE A PERCER A MORTAISER DIAMETRE HRRES DIANETRE TOURE DE LA MACHINE l“‘(“s";r;\;tlaus |
AR AR TR SUPPLEMENTAIRE | SUPPLEMENTAIRE ”
bu 170 wfm | 320 mfm | 160 =/m | ) wjc fo0 A0y mfm 100 3.200 fr. 10 fr. 25 fr.
\ | H
STEMM- MASCHINE MIT BOHRAPPARAT
DU
e TP AT | TN 5
S T S AR MR e g FEST- UND LOSSCHEIE hite
Rt icie FEST UND LOSSCHEIDE DES BOHRER : i :‘.\I.‘I}ZJSE:S PRELS
WODELL | VERSTELLUNG | BONBTIEFE STEMNTIETE |~ e e e —— —
| DEs misciEs TRCUMES e o " TOUREN £ IS EINES EINES
4 : DBURCUNESSER ‘ o anpre | DvRmuEssn | SO DERMASCHUNE | o e | srommens |
1 ‘ ‘ | | - |
DU 1770 mfm | 320 160 m/m 200 mfm | 600 A0 =) 104 | |
)
-

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

304 GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YosNE)
GUILLIET FILS ET C**, SUCCESSEURS

i

MACHINE A PEE{RCER VERTICALE

Cette machine est destinée 2 percer des trous jusqu’a 300 ™/ de profondeur.

Le bois repose sur une table qui monte et descend au'moyen d'une manivelle, et c'est 4 I'aide d’un levier a contre-poids que l'on
fait descendre et monter la méche.

Nous fournissons une méche et un porte-méche avec cette perceuse.

DISTANCE DE L'AXE POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTRICE PRIX

TYFE de e —— EN CHEVAUX e
MECHE AU BATI DIMETRE TOURS PAR MINUTE euviron DE LA MACHINE o ‘;rf;:hl::’\f::nfpwh
DR 300 =/m 99) mjm 500 1 800 fr. 10 i, ‘
Le prix d’un mandrin universel pour queues de méches de 02 19 "/" est de 50 francs.
GROSSE HOLZ- BOHRMASCHINE
DR

‘ FEST= UXD LOSSCHEIRE PEERDEREAFT
AODELL AUSLADUNG e ——— S —— E— ‘rm'u PRELS

| DURCHMESSER [ TOUREN PEN MIXUTE i
DR 300 mfm 29() mfm 300 1
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cUILLIET & FUS
AUXERRE|

MACHINE A PERCER, ALESER ET DEFONCER

DRA

Dans cette machine, c'est la table qui monte et descend de sorte que I'outil, qui est fixe verticalement, a une grande stabilité.
Cette machine peut &tre employée pour percer, aléser et défoncer; plusicurs fabricants de poulies en bois s'en servent trés

avantageusement pour aléser leurs poulies.

La table est équilibrée par un contrepoids pour en faciliter la manceuvre; elle est percée d'un trou dont on peut agrandir ou
diminuer le diamétre au moyen de rondelles; ce trou est destiné au passage de la méche ou de 'outil 4 défoncer.

“ DIMENSIONS DE LA TABLE | counse: POULIE FOLLE ET FIXE FORCE PIY
| TYPE ——— VERTICALE S —— |—--f »}: "\I:I':li(\_ ————
LONGUELE LANGEUR de la table DIAMETRE TOURS PAR MISUTE i SANS PONTE-MECHE LA
| NI MECHE PONTE - MECHE |
H DRA 530 mfm 850 =/m 800 mjm 850 mf= 220 =/m 200 it 900 fr. 10 fr, |
|: | |

Le prix d’un mandrin universel pour queues de méches de 0 4 19 /™ est de 50 fr:

NCs.

Lorsqu’on n’emploie pas le mandrin universel il faut avoir autant de porte-méches qu'on a de diamétres de queues de méches.

BOHR- UND FRAISMASCHINE

DRA

AUSLADUNG
NODKLL e
OHRSPINDEL .
A | LANGE | EREITE

850 = 800 m/= ‘

FEST- UND LOSSCHEIRE PREIS
PFERDFERAFT — e

350 ™™ ‘

—_— R
= = TOURE GRCA i
DURCHMESSER i e | CENTRIRFUTEERS
i
., o |
290 m/m 200 1
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MACHINE A PERCER VERTICALE

DW

\ il
Cette machine est destinée & percer des trous jusqu'a 200 "/™ de profendeur.
Le bois repose surune table qui monte et descend au moyen d’une vis et d'une manivelle, et c'est 4 Iaide d'un leviera contre-poids
que Pon fait descendre et monter la méche, ce levier est actionné par une pedale.
Nous fournissons une méche etun mandrin universel avec cette perceuse.
DISTANCE DE L'AXE AU RIS FORCE MOTRICE PRIX
TYPE e la T — EN CHEVAUX DE LA MAGHINE
MECHE AU BATI S TOURS PAR MINUTE environ AVEC UN MANDRIN UNIVEBSEL
I y .
| DW A9( w/fm 150 mjm A0 1 630 fr.
I\
I i
BOHRMASCHINE l
ow

—

EST- UND LOSSERRIBE
‘ FEST- UKD LOSSCH ‘ PRERORRRANT ‘

MODELL AUSLADUNG | = e — PREIS
| | (I
DURCHMESSER | TOUREN PAR MINUTE *
| |
DW - 190 = 150 == 400 ! ‘

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

s

ot

GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (Yoxxg) 307

GUILLIET FILS ET C'°, SUCCESSEURS

MACHINE A DEFONCER ET A PERCER SAPPLIQUANT AU MUR
EV

Cette machine est souvent destinée & défoncer, elle posséde un chariot porte-outil manceuvré par une pédale, ce chariot peut
également étre manceuvré 4 la main par un levier.
- L'arbre porte-outil est en acier fondu, il est
Les outils 2 défoncer ou les méches sont centrées exa
Nous fournissons un porte-méche avec cette machine,

= I POULIES FOLLE ET FIXE :
DISTANCE oU RENYOL FORCE MOTRICE PRIX
| TYPE DE L'ASE DE L'OUTIL N CHEVATX DE LA MACHINE | B
aumar HAMETRE TOURE PAR JINUTE environ BANS OUTIL, NI MECHE DU RENYOL
| N1 TABLE
+ i~ Fy | (]
EV P00 m/m 200 m/m 600 1/2 450 fr. 80 fr. 10 fr.

Cette machine peut étre livrée avec poulies folle et fixe et débrayage pour le prix de 485 francs; dans ce cas, le renvoi devient inutile.
Le prix de la table destinée 3 recevoir le bois & travailler est de roo francs; cette table, qui est représentée sur la gravure, est
réglable en hauteur.
Le prix d'un mandrin universel pour queue de méches de 0 4 12 #/, est de 45 francs.

FRAIS- UND BOHRMASCHINE AN DER WAND ZU BEFESTIGEN

EV
I
FHST- UNO LOSSCHEIRE DES VORGELEGES b

| i PRERBERNAFT i

MODELL USLABUSE e — | s 2y

| A | rousex vem suivse GIRCA DER MASCHINE | DES EINES
| DINECEC |5 R OHNE TISCH VORGELEGES CENTRIRFUTTERS
=3 1
EV 700 m/m 200 mjm 600 1.0
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(T ILLET & FILS
{141

MACHINE A PERCER SE FIXANT CONTRE UN MUR OU UN POTEAU

DZ

Cette machine peut percer des trous jusqu’d 200 »/™ de profondeur; elle posséde des poulies folle et fixe et un débrayage.

La méche descend au moyen d'un levier & poignée; elle remonte automatiquement & l'aide d'un contre-poids. Une butée régle la
profondenr des trous. Les méches sont centrées exactement par nos porte-méches flexibles.

Nous fournissons un porte-méche et une méche avec cette machine.

STANCE TAXE POULIES FOLLE ET FIXE i > " PRIX
| PLUS GRANDE DISTANCE DE L’AXE| FORCE MOTRICE
TYPE DE Lk MECHE e — e ——— N CHEVADT e
! I e LR DIAETRE T0URS PAR MINUTE ensiron DE L MAGHINK "ﬁ‘;}l:"’:]r:r’:f;:‘
] |
\1 10 200 =jm 1100 »f= 200 m/m 500 1/2 250 fr, 10 fr,

Le prix d’un mandrin universel pour queues de méches de 0 3 12 %/* est de 45 francs.

BOHRMASCHINE AN DER WAND ODER AN EINER SAULE ZU BEFESTIGEN

DZ
e FEST= UND LOSSCHEIRE | PREIS
PUR LOGHER PFERDEERAFT
MODELL AUSLADUNG - TR e {— .
o DURCHYESSER TOUREN PER MINUTE } DER MASCHINE EINES GENTRIRFUTTERS
e il & ; \ ik I \
DZ 300 ofn 100 as 200 n/n 500 |
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! 111
A

MACHINE A PERCER SE FIXANT CONTRE UN MUR OU UN POTEAU

DZB

Cette machine peut percer des trous jusqu’s 200 ™/™ de profondeur; elle posséde des poulies folle et fixe et un débrayage.

L2 méche descend au moyen d’un levier a poignée; elle remonte automatiquement 4 l'aide d'un contrepoids. Une butée regle la
profondeur des trous. Les méches sont centrées exactement par nos porte-méches flexibles.

Nous fournissons un porte-méche et une méche avec cette machine.

SUPPLEMENTAIRE

|l DZB 200 m/m | 630 mfm | 20 mfm ‘ A00 l 1/2 I 225 fr. ‘ 10 fr. H

Le prix d'un mandrin universel pour queues de méches de o 3 12 ™™ est de 45 francs.

( PLUS GRANDE |DISTANCE DE L'AXE POULIRG FOLLE FT-FUE FORCE MOTRICE PRIX
TYPE da ls e LA 8 RRenieen
| PROFONDEUR DES TROUS I l\ PORTE-MECHE

NECHE AU MOR DIAMETRE ‘ TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE ‘

BOHRMASCHINE AN DER WAND ODER AN EINER SAULE ZU BEFESTIGEN

DZB
I FEST= UND LOSSCHEIME PFERDERRAFT PREIS
FUR LOUCHER ¢ DERRA o
i — — — —
MODELL = i Dbl i R e el R AL CIRCA
BIS TIEFE DURCHMESSEIL TOURES FER MINUTE | DER NASCHINE EINES CENTRIRFUTTERS
—_— ~ f — —
i =0 2000 = )
DZB 200 = /m fia) w/m 200 m/m | 500 1
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——

PETITE MACHINE A P

ou sur un établi

DT

ERCER SE FIXANT SUR UN BANC

Cette machine est destinée a percer des trous d’un petit diamétre et jusqu'a 120 /™ de profondeur.

Les méches sont centrées exactement & I'aide de nos porte-méches flexibles.

Nous fournissons une méche et un porte-méche avec cette machine.

POULIES FOLLE ET FIXE

DISTANCE DE L'AXE FORCE MOTRICE PRIX
TYPE de la —_— EN CHEVADX e -
3 ] g o T T : 'UN PORTE-MECHE
MECHE AU BATI DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE SUPPLEMENTAIRE
DT 21() mfm 120 m/m [ 1/4 250 fr. 10 fr.

!

Le prix d'un mandrin universel pour queues de meches de 0 4 12 ®/™ est de 45 francs.

KLEINE BOHRMASCHINE

DT
FEST- UND LOSSCHEIBE | PREIS
9 gy PPERDEKBAFT |
HODELE ATSLADUNG e — e ——— il e —— e —
DURCHMESSER ‘ TOUREN PER MINUTE | OER MASCHINE EINES CENTRIRFUTTERS
|
DT ‘ 21@rw /o 120 mjm ‘ 600 ‘ 1/4 ‘
|
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MACHINE A PERCER SE FIXANT CONTRE UN MUR OU UN POTEAU

Da

Cette machine est destinée 4 percer des trous jusqu’i 120 ®/ de profondeur. Le bois est posé sur une table que nos clients font
généralement eux-mémes.
© Les méches sont centrées trés exactement a I'aide de nos porte-méches flexibles.

Nous fournissons un porte-méche et une méche avec cette machine.

POULIES FOLLE ET FIXE

DISTANCE DE L’AXE FORCE MOTRICE PRIX
TYPE de la — e ——— ™ FHEVAUX L TS __H
MECHE AT MUR DUMETRE TOURS PAR MINETE euviron DE LA MACHINE BN PONTE MCHE
SUPPLEMENTAIRE
|
|
DQ al() m/m 1) e 1000 1/4 150 fr.

10 fr. ‘i

Le prix d'un mandrin universel pour queues de méches de 0.4 12 ™/™ est de 45 francs.

MODELL

BOHRMASCHINE AN DER WAND ODER AN EINER SAULE ZU BEFESTIGEN

Da

AUSLADUNG

FEST

UND LOSSCHEIBE
PFERDERRAFT

DURCHMESSER

TOUREN PER MINUTE S

PREIS
e — e —

DER MASCHINE | EINES CENTRIRFUTTERS

DO

190 m/m

1000 1/4
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MACHINES A TENONS SIMPLES ET A ENFOURCHEMENTS

EAP - EA - EAA

ZAPFENSCHNEID- UND SCHLITZMASCHINEN

EAP - EA - EAA
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MACHINES A TENONS SIMPLES ET A ENFOURCHEMENTS

EAP - EA - EAA

Ces machines sont les meilleures qu'il existe pour faire des tenons et des enfourchements; elles sont simples, leur ré

facile, et le travail qu'elles produisent est ’une grande précision.

Elles se composent d’un fort biti portant un arbre vertical 4

ctrémité duquel sont fixés les outils; cet arbre peur monter et

@

descendre pour faciliter le réglag en fonte glisse harizontalement sur le bati 4 'aide d'un levier commandant un pignon
& =} e

qui s’engréne dans deux crémailleres, I'une fixée au béti, Pantre a la table. Clest sur cette table que se fixe le bois dont Pextrémité doit
étre taillée en tenon ou en enfourchement.
Les ontils dont on se sert sur cette machine pour faire les tenons sont des disques spéciaux & notre maison; ces disques sont

stparés entre eux par des rondelles d'une épaisseur convenable. Pour faire des enfourchements, on intercale entre

ces disques des
ces outils sont également réglés au moyen de rondelles. Pour faire des tenons &

outils circulaires de 'épaisseur que l'on désire

arasements inégaux, on emploie les porte-outils et outils coquilles représentés an pied de la machine; le diamétre de ces outils peut

étre augmenté ou diminué. Enfin pour faire les tenons avec des arasements moulurés, on remplace les outils droits par des outils
profilés.

Larbre porte-outils est en acier fondu, et les paliers graisseurs sont garnis de longs coussinets en bronze phosphoreux.

ET FIXE
LARGEUR VimEsse FORCE MOTRICE FRIe
| TYPES . i : =51 T — S EN CHEYAUX T
e T DIAMETRE | TOURS PAR I3 TOURS PAR MINDTE environ B L RN U RERVOL
SANS OUTILS

EAP 20 - | 1800 720 1 900 fr. ‘ [
EA 400 @ 200 1800 720 4.000 fr, | |
[ EAA 850 . 200 | 1800 o 1.200 fr. | |
|
| = R — =l
Moyennant une augmentation de 100 francs, nous pouvons livrer ces machines avec une vis de coté serrant le bois contre le

pare-éclats. (La gravure représente cette vi

Nous pouvons fournir, au prix de 25 francs, une rondelle extensible pour le réslage des porte-outils représentés au pied de la
> a0 T I i P P

machine; cette rondelle est intercalée entre les deux pl'l‘:v;‘\u\ et en f

t tourner 'un de ces plateaux pendant que l'antre reste

immobile, on angmente ou on diminue leur écartement, suivant I'épaissenr du tenon que Pon désire. Pour le réglage des outils

coquilles de ces mémes plateaux, nous pouvons fournir un appareil du prix de 50 franes; la gravure représente cet appareil.

ZAPFENSCGHNEID- UND SCHILTZMASCHINEN

EAP - EA-EAA

: - UKD LOSSCHEIRE DES VORGEL PRELS
FUR BOLZER. BIS TPFERDERIAYY
R 1A L e e Eoe —
{ E CIRCA |
BREITE DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE DER MASCHINE DES VORGELEGES
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MACHINE A TENONS SIMPLES ET A ENFOURCHEMENTS

avec table de toupie

EA 1

ZAPFENSCHNEID- UND SCHLITZMASCHINE

EA 1
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MACHINE A TENONS SIMPLES ET A ENFOURCHEMENTS

avec table de toupie

Cette machine sert 4 £
Les outils

4 obtenir.

La piéce de bois dans laquelle on veut faite un teno

re les

EA 1

un pignon qui s'engréne dans deux crémailléres, I'une fixée an bat, 'autre 2

DIIHS It‘S fraverses LIC DOTTES ou dC l.CﬂL“U'(‘S lorsqu'un premier tenon est fait on l',"L'lIe pour :.;lllL‘D lL‘ \'CCUE[J ],
I ? q ¥ ] /] ]
pl’EI'ﬂit:[' tenon contre une butée mob

longucur entre arasements,

la table.

tenons simples, les enfourchements et les tenons 3 contreprofil de moulures.

Une picce de bois fixée 4 la rable et contre laquelle on applique le bois 2 travailler, en empéche les éclats.

Cette machine peut

sont montés sur un arbre vertical, et séparés entre eux par des rondelles d'une épaisseur convenable suivant les tenons

st fixée sur une table qui coulisse sur le bid a Iaide d'unlevier commandant

arasement du

le, réglée exactement; on est str, de cette maniére, d’avoir des traverses qui ont toutes la méme

lement servir de toupie; elle posséde, 4 cet effet, une table et un guide; on s'en sert surtout pour faire les

plates-bandes, les grosses rainures ou feuillures, et d’une fagon générale, a chaque fois que 'on doit employer des outils dun grand

diamérre.
POULIES FOLLE ET FIXE Gt PIIX
) LARGEUR by aE IOBCE OIS
TYPE EEDR R ) — e EN CHEVAUX = T Ear=eand
MAXIIUN DES BOIS = 3 el BE LA MAGHINE buRENTOL I'UN GEIDE DE PIESSEURS ||
DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ i 3 TR POUR LA TABLE POUR LA TARLE ||
BANS OUTILS A UNE VITESBE e Rt
| "
EA 1 1 | 720 2 1.450 fr. 150 fr. 50 fr. 150 fr. |f
|
1 = X

Pour pouv

avec un renvol 4 deux vitesses, c’est-d-dire av

200 francs.

Movyennant une au

pare-éclats. (La gravure repré

r augmenter la vitesse lorsquon se se

rt de la ma

EA 1

NSCHNEID- UND SCHLITZMASCHIN

chine comme de toupie, nous fournissons souvent cette machine
:un renvei muni de deux paires de poulies folles et fixes. Le prix d'un tel renvoi est de

ion de 100 francs, nous pouvons livrer cette machine avec une vis de coté serrant le bois contre le
: cette vis).

DES VORGELEGES

M FRST- UND L HEIDE DES YORGELES
Fin FRERDEKRAFT
WODELL, e e
| i
#S BREITE CIRCA |
DURCHMESSER N FER MINUTE N | LER MASCHINE
|

EA 1 | ‘ 720 2
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MACHINES A TENONS SIMPLES ET A ENFOURCHEMENTS

EB - EBV

ZAPFENSCHNEID- UND SCHLITZMASCHINEN

EB - EBV
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MACHINES A TENONS SIMPLES ET A ENFOURCHEMENTS

EB - EBV

Ces machines s'emploient pour faire les trés gros tenons.

La machine EB est celle que représente la gravure ci-contre; elle peut faire les tenons simples et les enfourchements. Elle se
compose de notre machine EA, additionnée de deux outils horizontaux, destinés & faire les tenons simples seulement. L'arbre vertical,
semblable 2 celui de la machine EA, n'a plus alors i faire que les enfourchements ou bien les tenons i arasements moulurés. 11 est
bien entendu que l'on peut faire marcher simultanément Parbre vertical et les arbres horizontaux porte-outils, et faire par exemple
des tenons et enfourchements 2 une méme piéce de bois sans la desserrer.

La machine EBV est semblable 2 1a précédente, mais elle n'a que les deux outils horizontaus et pas d'arbre vertical; elle ne peut
par conséquent faire que des tenons simples.

Les outils horizontaux sont réglables dans tous les sens et permettent de faire des tenons 4 arasements inégausx,

La machine EB doit étre commandée par Uintermédiaire d'un renvoi placé sur le sol; la machine EBV au contraire, ayant des

poulies folle et fixe, n'a pas besoin de renvoi.

Nous fournissons une garniture d'outils avec chacune de ces machines,

B POULIES FOLLE ET FIXE { T
ot RENYOR DR L4 ACHTHE FORCE MOTRICE
TYPES e ecm— = EN CHEVAUX T —
DIAMETEE TOURS PAR MINUTE DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE Lk MACHINE
| |
EB 25() mlm l T20 3 / 2.000 fr. 200 fr
BV o ‘ 300 m/m G & 1.500 [r. I
ZAPFENSCHNEID- UND SCHLITZMASCHINEN
EE - EEV
FEST= UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES
|MASCHINE EE) FT
MODELL e — i = e —— =
RCESSER VER WISUTE et K8 YORGELEGES
| DURCIDESSER il DER MASCHINE i e
EB 250 m/m 720 ) 0 4
EBY n I 300 mfm 900 4
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MACHINE AUTOMATIQUE DOUBLE A ROGNER ET A FAIRE LES TENONS

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

DOPPELTE AUTOMATISCHE ABKURZSAGE UND ZAPFENSCHNEIDMASCHINE

EP


http://www.cnam.fr/

0 GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YoxwE)

GUILLIET FILS ET C'®, SUCCESSEURS

-
*
EP

Cette machine posséde quatre arbres porte-outils ¢ deux scies circulaires qui coupent de longueur et deux arbres verticaux qui
font les tenons aux deux extrémités de la pice de bois. Chaque arbre vertical est accouplé avec une scie circulaire sur un méme
chariot herizontal, pour pouvoir régler exactement la longueur entre les arasements,

Le bois & travailler est fixé par ses deux extrémités sur deux coulisseaux. En tirant une poignée, on agit sur un embrayage et le
bois avance horizontalement; il est d’abord coupé de longueur, puis les tenons se font, et enfin le bois revient a la position qu'il
avait lorsqu'on l'a fixé sur les coulisseaux. Tous ces mouvements, ainsi que P'arrét, s'obtiennent autematiquement en agissant une
seule fois sur la poignée.

On peut travailler des pitces de bois variant de 200 ™/ 4 2300 '

La machine peut, bien entendu, faire également des enfourchements on des tenons 4 contre-profils de moulures; c'est une
question d’outils sur les arbres verticaux.

b d Les scies circulaires se déplacent horizontalement et isolément pour pouvoir régler a longueur Lenons.
Les outils 4 tepons se réglent verticalement au moyen d'une manivelle et d’une vis.
- —_ s e n2 — =
L POULIES FOLL ;
LONGUEURS ADMISES DU RENY PRIX
TYPE par e —— e —— e e e
LA MACHINE DIAMETRE | TE K DU RENVOD
EP de 200 m iy 2300 = 600 i 3.900 fr. A00 fr.
DOPPELTE AUTOMATISCHE ABKURZSAGE UND ZAPFENSCHNEIDMASCHINE
{ EP
.
FEST- UND LOSSCHEIRE DE3 FOHGELRGES PHEIS
FUR HULZER TFERDERRAFT
MODELL = e = IRCA EpTEa RETS
s 3 BURCHNESSER i DES YORG
= S e = et o 2 L DT Ny
P 300 w/m | 00 5
|
»
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Figure 1

TOURS PARALLELES A BOIS

FF - FG - FH - FHB

La figure 1 représente le tour FHB et la figure 2 le tour FG

HOLZ- DREHBANKE

FF-FG-FH - FHB
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TOURS PARALLELES A BOIS

FF-FG-FH - FHB

Ces machines ressemblent beaucoup 4 celles employées pour tourner les métaux; elles sont munies, comme ces derniéres, d'un
support 4 chariots permettant le déplacement de l'outil dans deux sens perpendiculaires. Ce support est commandé par une vis qui
régne sur toute la longueur du banc et qui recoit le mouvement de la poupée par des poulies et des cdnes, pour permettre de faire

varier la vitesse de la vis et par snite celle de Pavancement de I'outil, suivant le travail A effectuer.

o = g = i
A b POULIES FOLLE ET FIXE PRIX
HAUTEUR LONGUEUR By RENVOL FORCE MOTRICE
TYPE masimum e — EN CHEVAUX — — e —————
POINTES A TOURNER DIAMETRE TOURS PAE MINUTE enyiron DE LA MACHINE LU RENYOI
r FF ‘ 300 = fm 200 I 1.600 fr. 1ol ey |
FG 300 300 1 1.850 fr. 150 fr.
FH : SO0 00 1 2.000 fvr. 150 fir,
FHB 3500 mfm 300 s 200 112 2.500 fr, 150 fr.
f
HOLZ- DREHBANKE
‘ FF-FG-FTH-FHB
| I FEST= UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES PREIS
| L W FFERDEERAFT
MODELL SPITZENHINE SPITZENWEITE - —— e ———— £
| | DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE Sl
" s — SRR, S _Zow) e
| WF 500 400 1
FG 500 300 ]
11 300 » /= 300 1
FHB 300 =/m 200 112
]
I
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1

7
il

TOUR DE MODELEUR

Hauteur des pointes 320 J:',.n‘ﬂ‘.

— Longueur totale du banc 3500 =/=

TM

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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|
+
Hauteur des pointes : 320 =/, — Longueur totale du banc 3500 =/
™™
Ce tour peut recevoir entre pointes des pidces jusqu's 2350 “/* de longueur. Il posside un plateau extérieur pour permertre, i
I'aide d'un support 4 trois pieds, de tourner des picces de grand diamétre.
Il est muni d’un chariot qui peut se mouvoir & l'aide d'une manivelle et d’ane crémaillére sur toute la longueur du banc, L'outil
peut se déplacer sur ce chariot dans les deux sens perpendiculaires.
Comme l'indique la gravure, cette machine possede en outre deux supports 2 éventail, I'un que l'on peut fixer sur le chariot,
I"autre sur le banc. On peut réunir ces deux supports par une piéce de bois sur laquelle on peut appuyer la gouge ou le ciseau pour
tourner 4 la main.
- Le renvoi est muni de deux paires de poulies folles et fixes pour permertre de faire tourner ce renvoi A deux vitesses.
|
|
POULIES FOLLES ET FIXES S = : T |
r JIAUTEDR DISTANGE e i FORCE MOTRICE PRIX }
TYPE des entre e — . ——————— BN CHEVADX e ‘_______,I\;____i 41
POINTES POINTES DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE : DU RERYOI
20 =/n 00
M () m/m e 1 41.700 fr. 200 fr.
WL e 250 =, 80 W0pfe
HOLZDREHBANK FUR MODELLTISCHLEREI
.L TM
5 = FEST- UND LOSTCHEIBE DES VORGELEGES PEENDEKBAET | PREIS |
NODELL SEITHENHUME SPITAENWEITE - T— e ———— 'rm e
' DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE - DER MASCHINE [ DES VORGELEGES |
s |~ =iy | | |
: e W 300 m 300 |
™ 320 m/m 2350 m/ 52 m i 1
{
4
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—i ] - gl
T il et | P e 0l
st (i e TTTTITT LT TI—T 1

Figure 2

Bane de 2000 =/*. — Hauteur de pointes 320 =/
FE

PLAN UND SPITZENDREHBANK
FE
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TOUR A BANC ROMPU A COULISSE

Banc de 2000 == ; hauteur de pointes 320 =/=

EE:

Cette machine est disposée pout tourner entre pointes des piéces longues, et aussi pour tourner en l'air des piéces d'un grand

diamétre.
La poupée fixe est montée sur un socle en fonte, et le banc glisse sur ses supports de fagon 4 augmenter ou diminuer la distance

entre I'extrémité de ce banc et la poupée fixe.

‘ POULIES FOLLE ET FIXE

L MOTRICE PRIX

HALTEUR U BENYOI

TYPE ——————————— X CHEVADY —_—
DES POINTES | |
DIAMETRE TOURS PAR MIRUTE LAviroen DE LA MACHINE DU RENYOIL |

1 1.200 fr. 150 fr,

‘ FE 3 wjm B00 m/m

La figure 1 représente le tour tel que nous le fournissons pour le prix de r.200 francs. La figure 2 représente ce méme tour muni

d'une plaque de fondation et d’un support & rainures. Le prix de ces deux suppléments est de 300 francs.

Le prix d’un support & chariot ayant 700 =/™ de course longitudinale est de 350 francs.

Movennant une augmentation de 150 francs, le banc peut éwre disposé pour coulisser a I'aide d'une vis. (Voir fig. 2).

N UND SPITZENDREHBANK

FE

FEST- UND LOSSCHEIE D

8 VOR

PFERDEKRAFT
HODELL | SPITZENHIHE —— e ———— i —
DURCHMESSER TOUREN PER Eo

DER  MASCHINE DES VORE

FE 3 500 mfm 200 1
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ML !

s T

TOURS PARALLELES A TOUCHE

pour fa confection d'objets & profils variés selon gabarits
FK - FL

Ces machines sont surtout employées pour la confection des manches de pelles, de pioches, de fourches, etc.

Elles sont munies comme les tours & mouvements paralléles, FF, FG, FH, FHB, d'un chariot commandé par une vis qui régne sur
toute la longueur du banc et qui recoit le mouvement de la poupée par des courroies et des cones permettant de faire varier 1a vitesse
de la vis et, par suite, celle de 'avancement de I'outil, suivant le travail 4 effectuer. Sur ce chariot est fixée une lunette qui sert 4 la
fois 2 tourner cylindriquement et 2 maintenir la piéce de bois; c'est derriére cette lunette que se trouve 'outil qui, monté sur un support
oscillant, termine le travail conformément 4 un gabarit en bois ou en tole fixé par chacune de ses extrémités sur le bane.

Quels que soient la longueur des piéces et leur petit diamétre, ces machines les tournent d’une fagon qui ne laisse rien a désirer.

Nous fournissons une lunette et un outil a finir avec ces machines.

POULIES FOLLE ET FIXE PRIX
LONGUEUR HAUTEUR DU RENYOL FORCE MOTRICE|
TYPES mayimum dis e EN CHEVAUX =3 __‘MDT;;
4 TOURNER POINTES DIANETRE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE DU RENVOL LUNETTE
SUPPLEMENTAIRE
i 5 ; ; s o I
d 2000 m/m SO0 mpe 200 . . all ir. an 1r, |
FK A / 30 = 2 1 1.900 f 150 f fi I
| . ! =
FL 2500 m/m 300 /= i 250 1 2.100 fr. 150 fr, 3. |
| S = g A ey
SCHABLONEN- DREHBANKE
FK - FL
| FEST- UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES PFERDEKRAFT PREIS i
MODELL SPITZENWEITE | SPITZENHOHE e —— e, o e e
DURCHNESSER TOURKY PER MIKUTE b DER MASCHINE DES VOBGELEGES
FK 2000 mfm | ) mjm 300 m/m 250 1
FL ‘ 2500 m/m ‘ 930 m/m 300 m/m 250 ‘ 1
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E |
7‘3 - |

pour la confection d'objets & profils variés selon gabarits
LONGUEUR ENTRE POINTES & | MRTRE

BT

TOUR PARALLELE A TOUCHE

Cette machine est surtout employée par les fabricants de manches et les fabricants de chaises. M

Le chariot portant les outils est automatique, cest-a-dire qu'il se déplace sur la longueur du bane au moyen d’une vis commandée
par Uarbre de la poupée fixe et par Pintermédiaire de poulies et de cones.

Ce chariot porte d'abord des outils qui tournent cylindriquement au plus grand diamétre de la pice 4 obtenir, puis une lunette
maintenant le bois, et enfin un outil donnant le profil. Les premiers outils sont des cylindres creux articulés de telle sorte qu'ils penvent )
tourner tous les diaméires. La lunette se compose d'une bague maintenue dans un support par une vis, cette bague se remplace suivant i
les diametres. Enfin le dernicr outil est circulaire, on 'affute extérieurement; il est monté sur un support articulé et avance et recule
suivant le gabarit en bois placé derriére. :

Le bois est serré entre pointes comme dans un tour ordinaire. Un appareil & centrer évite tout titonnement et tout tragage. Cet
appareil qui fait partie de la machine se compose de deux supports en V que I'on fait monter ensemble 4 'aide d'une manivelle; on
régle 1a hauteur a laquelle montent les V suivant les grosseurs des pitces a tourner. Le bois est déposé sur ces V, onserre la contrepointe
et Ia pidce doit ftre centrée exactement. Pendant le travail, les V doivent étre descendus au-dessous du banc; on les fait descendre en
agissant sur la méme muanivelle qui a servi & les monter.

Nous fournissons avec cette machine, une paire d'outils pour tourner cylindriquement, une bague-lunette et un outil donnant le
profil.

I e L= POULIES FOLLE ET FIXE = o PRIX |
LONGUEUR HAUTEUR DU REXVOIL FORCE MOTRICE {
TYPE MK des ] e eSS S T EX FAUX e B |
A TOURNER POINTES DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE Bl BEXVOL ‘
|

! |

FI 1000 m/m 230 = /m 200 m fm 700 1 1.800 fr. 150 fr. l
1

Le prix d’une paire d'outils & tourner cylindriquement est de 30 francs; celui d'une bague-lunette est de 5 francs, et celui d'un E
outil donnant le profil est de 1o francs. 1
SCHABLONEN- DREHBANK F
FI
FEST- UXD LOSSCHEIRE DES YORGELEGES PREIS
: i PREADERRAFT i
MODELL EPITZENWEITE SPITZENHOHE e — T o
‘ DURCHAESEER TOUREN PER MINUTE i | DER MASCHINE i

|

'l 1000 wm/m 230 m/m 20)() mjm 700 1 |
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PETIT TOUR

pour la fabrication des manches de limes, des hondes et d'autres ohjets analogues
TQ

Ce tour posséde un premier outil mu par un levier qui termine généralement le travail presque complétement. Un deaxiéme
outil monté sur un support articulé sert & faire les angles vifs ou autres parties que le premier outil n'a pas pu terminer. Le premier
outil est actionné transversalement par un gabarit de fagon, dans un manche de lime par cxemple, 4 donner i celuici la forme que

l'on désire.

La painte de la poupée mobile est manceuvrée par une pédale pour obrenir plus de rapidité dans la mise entre pointes des pitces
4 tourner. Les coussinets de la poupée fixe sont en bronze phosphoreus, ils possédent notre systéme de graissage antomatique par
bagues. La poulie folle est montée sur un support indépendant pour gue son mouvement de rotation ne puisse pas entrainer la poulie

fixe. Le biti, d’une seule picce, est trés robuste.

FACON- DREHBANK FUR KURZE GEGENSTANDE

POULIES FOLLE ET FISE . s
LONGUEUR MAXIMUN FORCE MOTRICE
TYPE e — A — EN CHEVAUX PRIX
A TOURNER e F0URS PA MISUTE environ
O {80 o 190 s /a 1000 12 900 fr.

Ta
iR HOLIER B8 ‘ FEST- UND LOSSCHEIRE PEERDECRAFT
MODELL . e — e PHEIS
LANGE GIRCA
| DURCHMESSER TOUREN PEE MINUTE
TQ 180 mfie ‘ 120 m/m 1000 12
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Certe machine est destinée 4 tourner toutes sortes d'objets ne dépassant pas 800
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GUILLIET FILS ET C*, SUCCESSEURS

aux fabricants de sicges.
Elle se compose d'un banc de tour ordinaire monté sur des tréteaux. Le chariot est mfi automatiquement par une vis 2 des

vitesses variables. Sur ce chariot est fixée une lunette qui sert 4 la fois 4 tourner cylindriquement et 3 maintenir la piéce de boi
derriére cette lunette se trouve une gouge qui, montée sur un support oscillant, donne une deusiéme ébauche au bois conformément

TOUR MECANIQUE

FQA

de longueut. Elle convient tout particuliérement

23

i un gabarit en tole. Enfin une lame d’acier profilée suivant la pitce 4 obtenir et qui attaque le bois progressivement et immédiatement

derriére la gou
o et

Un dé

ge termine le travail.
rage automatique arréte en temps voulu le mouvement du chariot.

Nous fournissons avec cette machine, une lunette, une gouge et une lame profilée.

POULIES FOLLE ET FIXE

bU nENYOL FORGE MOTRICE PRIX
TYPE T e T EN CHEVALX e ———
DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE OU RENVOI
1 FOQA 300 mf= 300 1/2 2.500 ., 150 ir.

FACON- DREHBANK FUR SCHARF PROFILIRTE GEGENSTANDE

FaA
FIST- UND 0SSCUIBE. DES YONGRLEGES rass
PFERDEERAFT
i e — & 0 e S
DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE e DER MASCHINE DES VOEGELEGES
FQA 300 mfm 300
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TOURS A BOIS

TR-TS-TT-TU

Nous fournissons les pidces représentées ci-contre pour étre montées sur des bancs en bois fabriqués par nos clients.
La poupée fixe est livrée soitavec poulies folle et fixe (grav. n° 1), soit avec cone de changement de vitesse et cone correspondant
(grav. n° 2). Les prix ci-dessous s'appliquent & 'un et a l'autre cas.

POULIES FOLLE ET FIXE BRI
DU HENVOL
TYPES HAUTEUR DES DOINTES | ————
DIAMETHE TOURS PAR MINUTE DU TOUR ‘ DU RENYOL
TR A0 = |m 300 mjm 500 350 1r. ‘ 150 fr.
TS 3) m[m 300 m/m 500 280 fr. 150 fr.
TT 250 mfm ) m/m 700 235 fr. S0 fr.
‘ TU 180 wfm 200 m/m 700 200 fr. 80 fr.
Le prix d'un mandrin & queue de cochon est de 18 francs.
Le renvoi n'est nécessaire que lorsque la poupée fixe a un cone.
HOLZDREHBANKE- GARNITUR
TR -TS - TT-TU
FEST-UND LOSSCHEIRE DES VORGELEGES PREI®
MODELL SPITZENHOHE L — L m— —~=
DURCHMESSER TOUREY PER MINUTE DER MASCHINE | DES  VORGELEGES
TR ADO wfm 300 m A00
TS Al . 300 m /m 00
TT 25() mfm 200 =/ 00
TU 180) m/m 200 m/m 700

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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Ces tours sont construits solidement et avec précision. Le modele T a 1.200
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\uﬂuﬁ‘

| m\m

\I'III\III\ \I"Hlﬂ

[T

_IIH III\

.:!!%m:::w S [HTRes.

TOURS A BOIS SUR BANC FONTE

TG-TH-TI-TJ

o jm

demande, cette longueur peut étre augmentée,

La poupée fixe est livrée soit avec poulies folle et fixe, soit avec cone de

s'appliquent a I'un et 4 I'autre cas.
Le prix d'un mandrin 4 queue de cochon est de 18 francs.

Le renvoi n’est nécessaire que lorsque la poupée fixe a un céne.

entre pointes, et les autres 1.500 ™/™; mais, sur

changement de vitesse et cone correspondant. Les prix

[ POULIES FOLLE ET FIXE PRIX
DU RERYOL [
TYPES HAUTEUR DES POINTES | —  ———mm—— |
DIAMETRE TOURS PAL MINUTE DE TA MACHINE U RENYOI
‘ TG 100 mfm 300 m/m 500 750 fr 150 fr.
l'll $2) mfm a0 ®»fm 500 580 fr. 150 fr.
25() mm 200 m/m 700 475 fr. R0 fr.
'J\J 180 n/m 200 jm 700 400 fr, 20 fr.
HOLZDREHBANKE
TG-TH-TI-TI
X |
| FEST- UND LOSSCHELDE DES VONGELEGES PREIS
MODELL SPITZENHTRE SPITZENWEITE e —— e — | ——— . — =
{ DURCHMESSEN TOUHEN PER MINUTE : DEK MASCHINE
| |
TG 1500 m/m . 300 m/m A00 |
TH 1500 m/m 300 mm 500
TI 1500 m fm 200 m/m 700
T | 1200 m)m 200 m/m T00
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[T T

Yl il

TOUR A PEDALE A BOIS

IX

Cette machine est livrée avec un plateau simple et des pointes disposées pour tourner le bois.

TYPE HAUTEUR DES POINTES DISTANCE ENTRE POINTES PRIX

IX 180 m/m 850 m/m 400 fr.

HOLZDREHBANK Fi{/R FUSSBETRIED

IX

MODELL ‘ sprzesnlne SPITZENWEITE ‘ PREIS

IX ‘ 180 mfm 850 m/m

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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-

}I|||lr|l
(A

TOURS A OVALES

FS -FT - FU - FV

Ces machines sont destinées 4 tourner les cadres ovales. Le cadre est vissé ou collé sur un plateau en bois fixé lui-méme sur
un coulisseau i talons, qui fait un mouvement de va-et-vient & chaque tour de la machine. On augmente ou on diminue les
amplitudes de ce mouvement, ct par suite les différences de diamétre de l'ovale, en désaxant plus ou moins le disque figuré sur la
gravure et sur lequel viennent frotter les talons du coulisseau.

Ces machines sont livrées avec poulies folle et fixe, suivant la gravure ci-contre, ou bien avec cone permettant des changements
de vitesse.

[ g2 5| POULIES FOLLE ET |

DIFFERENCE 10 RENVOT FORCE MOTRICE PRIX I
TYPES ilos e T I ) EX CHEVAUX = |
DIAMETRES DE L'OVALE DIAMETRE \ TOUBS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE | DU REXYOL ‘
| I
s 20() m/m 200 1/2 350 fr. 80 fr, “
FT ) m/m | 180 o 1/2 450 fr. 80 fr.
FU 200 =/m 150 1 600 fr. 80 fr. |
EV 300 m/m 120 1 700 fr. 150 fr. ‘
OVALWERKE
F8-FT-FU-FV
UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES e ERELS
MODELL AUSLADUNG e BE: ]:n:lﬂ'“ r —— —
DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE e DER MASCHINE DES VORGELEGES
FS 80 mjm 200 mfm | 200 | 12
FT 150 mfm 20 m/m 180 1/2 | |
FU 40 mfm | 2 mfm 150 1 | | [

BV 300 mfm 300 m/m 120 | |
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Machine munie d'une lunette ordinaire Machine munie d'une lunette & olives

MACHINES POUR BATONS RONDS

FOA - FO - FOK - FOM

Ces machines sont spécialement destinées 2 la fabrication des manches 4 balais, des bitons de chaises, des bitons de tentes, ete.,
et en général 4 tourner cylindriquement les bois d’un petit diamétre.

Le bois employé est préalablement débité en pigces carrées; il est introduit dans la lunette placée en avant des outils, et traversant
la machine il en sort parfaitement cylindrique.

Avec des lunettes de forme spéciale, on peut faire les extrémités coniques des bitons de chaises, des manches, etc.

POULIES FOLLE ET FIXE

PRIX

| POULIES L
DIAMETRE DE L'ARERE POATE-OUTILS DU BENVOL FORCE PRIX

| TYPES maximum —— —— ROE —— Ik L IR IR

| ! EN CHEVAUX : POUK TOURNEL CYLINDRIQUEMEXY

‘ A TOURNER DIANETRE “:U::U" DIAMETRE 1-1:0;:‘;171 ENVIFON n;“l: I:“r;:;l:; LU REXVOL pous Les Toums FOA gr FO ‘
| FOA 100 ==, | 2.600 | 200 mjm 630 12 | 2006, | 80 |despa e, 3w

| :FO 100 == | 2,200 | 200 =f= Bl 1/2 240 fr. T s

| EOE | 3 mo == | 1.8%0 [ 200 I 1 300 fr. | B0 | Deifign e

| FOM 75 mm 140 == 1.600 300 = 5 1172 350 fr. 150 fr. | Do 60 4 75

|

Les prix ci-dessus des lunettes sont augmentés de 5 francs pigce pour le tour FOK, et de 1o franes pour le tour FOM.
Prix d'une lunette conique 45 francs jusqu’d 35 ™/ an plus gros diamétre.

55 6o mm
Prix d'un mandrin 3 tourner les olives 120 francs.
Prix d'une plane de rechange 2 francs.

;

Prix d’une gouge de rechange jusqu'a 25 =/

= de diamétre, 4 francs; au-dessus de 25

o 5 francs.

NOTA. — Il faut autant de lunettes que 'on veut obtenir de grosseurs de bitons; chaque lunette ne fait qu'un diamétre,
Pour tourner les olives, la machine ne doit faire que 1.000 tonrs par minute.

RUNDSTABHOBEL- MASCHINEN
FOA - FO - FOK - FOM

| Fim sTRIE RIEMENSCHEIBE DER MESSERWELLE FEST= UND LOSSCHEIBE DES VONGELEGES PRERDRKTAFT FREIS i

MODELL = T cm— — e et 4 r—‘—--‘._x_--"_
L DURCHMESSER ‘ TOUREN PER MINUTE DUACHMESSER TOUREN PER MINUTE aians DER MASCHINE DES VORGELEGES
| | |
FOA 100 == 2 G0 ‘ 630 ‘ 1/2 ‘
FO 100 = 2,200 S [
FOK 110 1.830 2 500 | 1 7 |
FOM 140 wjm ‘ 1.600 300 mfes 375 |12 ‘
Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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TOUR A BATONS SPECIAL POUR TOURNER LES MONTANTS D’ECHELLES

FOJ

Nous entendons par montants d'échelles, les d

ux grandes piéces paralléles recevant les échelons. Ces montants d’échelles sont

énéralement en fréne; ils sont habituellement passés bruts dans cette machine, c'est-a-dire sans aucune préparation 4 la scie.

g

On commence par fixer l'une des extrémités du montant d'échelle dans une premiére griffe placée sur un petit wagonnet; on
introduit l'autre extrémité dans la lunette qui le tourne; lorsque le bois sort de la machine on le saisit dans une seconde griffe placée
sur un deuxiéme wagonnet et on n'a plus qua pousser jusqu'au moment ot il devient nécessaire d'enlever le premier wagonnet; le
bois n’est plus alors tenu que par la deuxiéme griffe pour terminer le travail.

Pour guider le bois & son entrée dans la lunette, la machine posséde denx galets & gorge placés devant cette lunette; ces galets
se rapprochent et s'éloignent ensemble suivant le diamétre des bois 4 tourner; ils sont soumis 4 P'action d'un ressort 4 boudin qui
maintient une pression constante de ces galets surle bois.

it POULIE POULIES FOLLE ET FIXE PRIX
DIAMETRE bE L'ARBRE POLTE-OUTILS By ol 3
TYPE maximom — — —— . s o)
Y e J S e ! i ehaqe lonely d'eng plize
g Sl PAR MINUTE DIAMETIE | pyg wivuTe s lunelly et i :;i-_":hunﬂrm recange rrr::anl
[ !
| woJ 140 == | 1600 | 800 =/m | 75 11/2 [1.600 fr.| 150 fr. ‘ G5 fr. i fr, 9 fr, H
|

On ne peut tourner qu'un diamétre avec une méme lunette.

Il y a 4 métres de rails & Pavant et 4 métres de rails i l'arritre pour les wagonnets i griffe, mais au moyen de ces rails on peut

faire des longneurs illimitées de tournage 4 la condition de faire des déplacements de wagonnets pendant le travail,

RUNDSTABHOBEL- MASCHINE FUR DIE LANGEN STABE DER LEITER

REMEXSCHEINE DER MESSERWELLE

FOJ

CHEIRE DES VORGELEGES

FLEIS

¥in sTiEE | PFERDEKRAFT
MODELL p st T — e e — - — T
3 DURC E5SEl 1l N/
152 2 DUNCHMESSER | TOUBEN PER MINUTE| DURCHMESSER  |TOUREX PER MINUTE it DER MASCHINE | DES VORGELEGES Hiep
| MESSERKOPFES
FOJ 140 mfm 1600 ‘ 300 mfm 305 11/2
| |
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MACHINE A REPRODUIRE UNE PIECE A LA FOIS

pour la confection des Formes, des Bois de Fusils, des Rais de Roues, etc.

FM

Cette machine est spécialement destin¢e 4 fagonner les formes de chaussures, les bois de fusils et de pistolets, etc. Elle peut
également faire des rais de roues, bien que pour ce travail les machines GA, GB et GC, soient préférables.

Un modele en fonte, ayant exactement la forme des objets 4 obtenir, tourne lentement, en méme temps que le bois 2 travailler,
entre les poupées doubles d'un tour. Un chariot, mil automatiquement par une vis, porte les supports oscillants de la touche et de
F'outil; ces supports sont réunis par une vis permettant d'en régler la distance aussi exactement que possible, de fagon 2 obtenir des
produits dune précision absolue. Dans ces conditions, la touche, venant s'appuyer continuellement sur le type en fonte, entraine
avec elle Uoutil qui exéeate le travail,

Un débrayage automatique arréte en temps voulu les mouvements de rotation du modéle et du bois, en méme temps que le
mouvement de translation du chariot.

Nous fournissons un oatil avec cette machine.

POULIES FOLLE ET FIXE PRIX
FORCE MOTRICE ;i
TYPE B = KN CHEVAUX r
DIAMETRE | TOURS PAR MINUTE environ DE LA MAGHINE DU RENYOL 0'UN OUTIL DE BECHANGE
|
I'M 300 m/m 400 1 1.800 fr. 220 fr. 30 fr. ;‘

COPIR- BREHBANK FUUR SCHUHLEISTEN, HAMMERSTIELE, RADSPEICHEN, GEWENRSGHAFTE, ETC.

FM
FEBT- UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES | Ay ‘ ; PREIS '
MODELL — A ——— 7 7 | —
DURCHMESSER | TOUREX PER MINUTE CHEk ‘ DBER NABCHINE DES VORGELEGES |
FM 300 m/m ‘ 400 1
Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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I e
AUXERRE ) |

, MACHINE A REPRODUIRE DEUX PIECES A LA FOIS

pour la confection des Formes, des Bois de Fusils, des Rais de Roues, etc.

FN
L
Cette machine sert a confectionner les formes, les bois de fusils et de pistolets, les rais, etc.; elle peut faire deux pidces 4 la fois.
Nous la recommandons tout particuliérement aux fabricants de formes. Les deux formes obtenues 4 la fois étant, I'une du pied gauche,
I'autre du pied droit, il suffit d’'un modele pour obtenir une paire de formes.
)
Les modeles doivent érre en fonte; cependant, si le nombre des pitces 4 reproduire sur certains de ces modéles n'est pas grand,
ceux-ci pourront simplement étre en bois; il sera bon, dans ce cas, d’en garnir les extrémités de petites plaquettes de tole, pour qu'ils
se conservent plus longtemps.
Nous fournissons deux outils avec cette machine.
| _— e S :
| POULIES FOLLE ET FISE ; |
| B BENVO! FORCE MOTRICE PRIX ” ‘
TYPE —— S e e o | i
DIAMETRE | TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE BU RENVOL B'UN OUTIL DE RECHANGE I, 1
| | |
| | !
. FN 300 m/m 500 P 3.000 fr. 250 fr. 20 fr, Wl
SR . et e = |
i l!
i
! : . i1
v COPIR- DREHBANK FUR ZWEIL GEGENSTANDE GLEICHZEITIG i 1
FN |
at 5 1
FEST- UND LOSSCHEIBE DES VOR PTERDERRAFT PREIZ
" MODELL L ——— — S e — e ——
DURCHMESSER ‘ TOUREN PER MINUTE S : DER MASCHINE DES VORGELEGES (]
FN 300 m/m ‘ 500 ' 2 ‘
|
|
s
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MACHINE A REPRODUIRE LES FORMES DE CHAUSSURES

FR

COPIRMASCHINE FUR SCHUHLEISTEN

FR
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MACHINE A REPRODUIRE LES FORMES DE CHAUSSURES

FR

La machine que nous représentons ci-contre différe en beaucoup de points de tous les systémes employés jusqu'a ce jour.
q P ) ployes jusq J

Elle est disposée pour reproduire deux formes 4 la fois, une 4 droite, l'autre 4 gauche; et cela avec une précision qui ne peut étre I
obtenue qu'avec la disposition que nous avons donnée aux pointes de la machine. Ces pointes sont sur la méme ligne et sont actionnées |
par un seul mouvement correspondant 4 celui de la forme type placée en dessous.

Les outils se composent de gouges fixées convenablement sur un plateau, et disposées de fagon 2 enlever autant de bois qu'il s'en
présente, sans la moindre fatigue.

Les outils et la touche sont fixés 4 des leviers agissant solidairement dans deux balanciers placés I'un au dessous de l'autre. Tous
les balancements fournis par le reproducteur au balancier inférieur sont transmis au balancier supérieur 4 I'aide d'une tige filetée.

Notre disposition permet, avec le méme modele, de faire plusieurs pointures en plus petit et en plus grand; on peut également
faire plus ou moins fort que le modéle sans en varier la longueur, et cela instantanément.

Notre machine sera trés appréciée en raison de sa précision; des avantages que nous avons donnés ci-dessus, et de sa grande 11
production qui est de 120 paires par jour environ.

Nous fournissons une garniture d’outils avec cette machine.

—— = = —=—= — |
POULIES FOL FIXE PRIX ]
DU RENYVOI FORCE MOTRICE i I
TYPE e ——— EN CHEVAUX s i
DIAMETRE | TOURS PAR WINUTE environ DE LA MACHINE G RENVOL l i
! \ ‘
FR 300 m/m 300 2 4.000 fr. 200 fr, :
{

COPIRMASCHINE FUR SCHUHLEISTEN

FR
|
|
= et n e i F e i) S : |
ET- UND LOSSCHEIBE DES VORGELECES FPRELS
| e | PYERDEKRAFT |
MOBELL | — — . ————— e e —— N —————- l
DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE DER MASCHINE | DES YORGELEGES

- |
| |

FR 200 m/m 300 2

|
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MACHINE A PONCER LES PANNEAUX

PA

Cette machine sert & poncet les panneaux et autres piéces de bois de menuiserie et d'ébénisterie. Elle polit 4 I'aide d'un tampon

"extrémité d’un bras articulé pour pouveir passer sur toute la surface du bois.

garni de toile verrée qui tourne 21
a gravure, ou bien sans bti, Dans ce dernier

Nous livrons cette machine avec bti, c'est-3-dire comme elle est représentée par |
cas on la fixe contre un mur ou un poteau.

Un aspirateur enltve les poussiéres & mesure qu'elles se produisent.

Cette machine peut recevoir une téte pour percer 4 l'aide d'une méche. Nous pouvons aussi |
1 métre pour recevoir le panneau 3 poncer; la gravure représente cette table.

ivrer une table de deux métres sur

FOLLE ET FIXE

FORCE MOTRICE

U BEXYOT
By R ER R E ~|uE L DiFRSTION Ty
Vi DE LA MACHINE | DE LA JACHINE BE | i o :
DIAMETRE TOURS PAR MINUTE| environ Lt i ok k | POUR trites U RENYOT
SANS BATI AVED BATL L' ASPIRATEUR L& PERGAGE | lee pannmun & poscer
‘ PA | 300 mfm ‘ Bak] l 1/2 ’ 650 fr. ‘ 900 fr. ‘ 150 fr. | 100 fr. 250 fr. 130 fr.
| |
HOLZSCHLEIF- UND PUTZMASCHINE
PA
FEST- UND LOSSCHEINE DES VORGELEGES | PREIS
s FERDRARA _ il
NODELL Ll e DER NASGHISE | DERMASCHINE | T e |EmEs TiscuEs vox|
DURCHMESSER | TOUREN PER MINUTE CIRCA OHNE wr i - VEI METER LANG | DES VORGELEGES
: GESTELL GESTELL ‘ i I e UND EIN METER BREIT
PA ‘ 300 mfm ‘ 335 1/2 ‘
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-
-
4+
|
1
-
HT
Yt achi t surtont destinée 4 poncer les bois de galoches, les rais, les manches, ete. Elle posséde une courroie a polir et
“ette machine est s 2 A p L o :
deus plateaux en fonte sur lesquels on fixe de la toile & poncer. ‘
La courroie tourne sur deux poulies & joue; 'une de ses poulies pent monter et descendre pour permettre de donner la tension
nécessaire.
I ; Al ~ POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTRICE Vit
| TYPE : T — 3 . = EN CHEVADY ENVIRON PRIX
DIAMETRE TOURS PAN MINUTE N N N
‘ T 150 mjm 400 1 800 fr.
+
POLIRMASCHINE
HT
. 4 e PR e e
T — e ——— T — FPRELS
i |2 DURCHAMESSER TOUREN PER MINUTE [ GIREA
HT ' 150 m/m 4000 1
>
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MACHINE A PONCER A DEUX PLATEAUX
P

[+]
Cette machine posséde deux plateaux en fonte de 1100 /@ de diamétre, contre lesquels on applique du papier verré.
P P 1 / s g ppig pap
Les feuilles de papier sont maintenues  Iaide de frettes; on les mouille avant de les poser et ¢lles s tendent en séchant.
Les coussinets en bronze phosphoreux sont pourvus de notre systéme de graissage automatique par bagues.
SR POULIES FOLLE T FIXE FONCE MOTHICE PRIS
TYPE T — T — EN CHEVAUX a——————____/‘-.__ﬂ‘——_“-
BRATLATEAGL IIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ e PLATEAL L:;Eiex:msca
PC 1100 m/m 450 mfm 500 2 1.000 fr. 200 fr.
DOPPELTE HOLZSCHLEIF- UND PUTZMASCHINE
PC
S s : St :
NURCHAESSER FEST- UND LOSSCHEIEE DES VORGELEGES T T
HODELL S —— —--‘ i FRELS
DER SANDPAPIERSCHEINE J CIRCA .
DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE
PC 1100 =f= A50 m jm 500 ! 9
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PB
et Epatoih yaaa
f
Cette machine a un plateau en fonte de 600 /™ de diamétre, sur lequel est appliquée une feuille de papier verre,
Le papier est maintenu a Paide d’une frette ; on le mouille avant de le poser et il se tend en séchant. Il est bon d’avoir un plateau
de rechange, pour ne pas avoir d'arrét de la machine pendant que le papier séche. :
La table est fixe verticalement; elle peut s'avancer ou s'¢loigner du plateau pour permettre denlever celui-ci.
Cette machine peut étre disposée pour mortaiser, c'est ainsi que la gravure la représente. Dans ce cas, la table monte et descend
au moyen d'un volant 4 boudin, et U'arbre, une fois le plateau enlevé, peut recevoir nos porte-méches coniques flexibles.
Nous fournissons un plateau avec cette machine,
POULIES FOLLE ET FIXE PRIX
DIAMETRE D0 BENVOD FORCE MOTRICE A
TYPE o e m— EN CHEVAUX — - i
i i DE LA MACHINE NI RACRHLE D'UN PuaTEaU |
PLATEAU DIAMETHE TOURS PAR MINUTE environ DISPOEEE DU RENYOI DE BECHANGE |
PINELE POUR MORTAIZER AVEC S0 FRETIE |
1
PB 600 m/m () m/m 80 12 850 fr. 400 fr. 80 fr. 8 fr. |
‘ — -
1 ! : 7
-~ HOLZSCHLEIF- UND PUTZMASCHINE
FB
i
FEST- UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES [ PREIS
DURGHNESSER Lhty PFERDERRAFT
Lol ER SANDPAPIERSCHEIRE ] T Clac, ‘-'_ =i
* sl i DURCHUESSER TOUREN PER MINGTE | 2 DER MASCHINE | DES VORGELEGES
[
o i 30 16 |
PB 600 m/m 200 m/m | 30 12 |
\
»
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MACHINES A PAILLE OU LAINE DE BOIS

CTF - CTH

Tout le monde connait aujourd’hui la paille ou laine de bois; sa principale application est I'emballage. On en fait aussi des
matelas bon marché trés appréciés. Les tapissiers I'emploient & la place du varech. Les marchands de comestibles, les confiseurs, les
parfumeurs et bon nombre d'autres commercants s'en servent pour orner leur vitrine, etc., etc.

Les machines que nous construisons pour obtenir ce produit se composent d'un bati trés long supportant a I'une de ses extrémités
deus poulies folle et fixe et un volant manivelle. Ce volant transmet le mouvement par intermédiaire d’'une bielle & un coulisseau en
fonte d'acier armé de couteaux. Le bois avance automatiquement sur ces couteaux, a une vitesse que I'on peut varier suivant I'épaissenr
des fibres que 'on désire obtenir.

Les couteaux se composent d’une lame munie de rainures et d'une lame droite, ces deux lames s'affitent de la méme maniére
que des lames ordinaires a raboter; elles sont montées sur des picces articulées pour faciliter leur reglage. :

On peut employer sur nos machines soit des bois équarris, soit des rondins. Un débrayage automatique arréte la machine en
temps voulu.

La bielle est trés longue et légdre. Les coussinets du renvoi, ceux de tétes de bielle et les glissi¢res du coulisseau sont en bronze
phosphoreus. Les glissiéres sont 4 rattrapage de jeu dans tous les sens, etc.

Nous fournissons une garniture d'outils avec ces machines.

| =
| POUR BOIS JUSQU'A POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTRICE PRIX
; TN CARNITURE
LONGUEUR FPAISSEUR DIAMETRE TOURS PAR MINUTE enyiron DE LA MACHINE 0'0UTILS
4 PAILLE ORDINAIRE

TYPE e — e | —— e — EN CHEVAUX —

‘ CTF 450 m[m 160 m/n 400 mfn 300 A 2,600 fr. 30 fr.
CTH 670 =m 3 =jm 550 mjm 200 8 3.800 fr. 53 fr.

HOLZWOLLEMASCHINEN

CTF - CTH
Ftn HOLZER BIS FEST- UND LOBSCHEIBE PREIS
PFERDEERAFT
NODELL e — | A ————— R T e e p——
LiNGE DICKE. DURCHYESSER TOUREN PER MINUTE DER MASCHIXE EINES PAARES MESSER
1

GTF i50 =y 160 =/m 400 m/m 300 4

CTH 670 =/ 320 m/m 55( m/m 200 8
)
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T

&

|
I
Cette presse est indisp
La paille ou laine de b st placée
buttoirs artic ement sa p
olles et fixes munies de débrayages automatiques se
re pour la marche servant 4 presser, et les petites poulies servi
ratiquées dans les parois du wagonnet permettent de passer les ficel 5 de fer destinés i lier les bottes de fibres,
menter la production de cette presse, il est bon d'avoir deux wagonnets, or arge ou décharge un pendant que I'on presse dans I'autre.
CTRRES POULIES FOLLE ET FIXE POULIES FOLLE ET FIXE
ENSIONS DES BOTTES DE S S % 3
DIMENSIONS DES BOTTES DE FIBRE DE MONTEE BE DESCENTE A
TYPE e — e —— — e —— —— e |, e | |
| DE LA PRESSE | oo oon 1
LONGUEUR LARGEUR HAUTEUR DIANETRE |TOUES PAR MIN DIAMETRE TOURS PAR MINUTE AVEC TN e !
SEOL wagosyer | SUPPLIMENTAIRE
uB 700 wfm GO0 m fm ‘ 400 m/m ' 600 =mfm I 153 300 =m 26 1.800 fr. 300 fr, ll
Les dimensions de 500 ™™, oo ™™, 400 ™™, s ui nous sont le plus généralement demandées, mais nous pouvons Jivrer cette presse pour bottes [
de g50 m/m de Jongueur, 750 m/m de largeur et 4oo m/m dép n de 200 francs,
PRESSE FUR HOLZWOLLE
URB
DER BALLEN GROSSE FEST= UND LOSSCHEIRE KLEINE FEST- UND LOSSCHEIDE FREIS {
HMODELL g = — e — — =M e e f
: (RCENESSER | TOUREXPERNINUTE| DURCHMESSER | voumey penwisvrg|  Doh MASCHINE | VON EiNpd
Linae BREITE DICKE DURCHAESSE NPER MINUTE) ~ DURGHNESSER  [TOURENPERNINUIE| vy pivpw wackN | zwEITER wacEs
e el e R — |
UB 700 mjm | GoO mm | 400 m/mo | 60D mfm 134 | SO0 o fm 206
- " I ok 1 3 £ 4 o T L. - ¥ — U
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MACHINE A SABOTER LES TRAVERSES DE CHEMIN DE FER

et & percer les trous des tirefonds

ZF

Le sabotage des traverses de chemin de fer consiste i faire deux enrailles en pente sur lesquelles les rails doivent reposer. Clest
dans ces entailles que sont percés les trous destinés & recevoir les tirefonds.

La machine représentée ci-contre fait tout ce travail avec beaucoup de précision et une grande rapidité.

Les deux entailles se font a la fois 4 I'aide doutils qui évitent les éclats. Le percage des trous se fait au moyen de deux chariots
verticaux équilibrés et armés d’autant de méches qu'il en faut pour percer tous les trous d'un seul coup.

Les entailles ont toujours la méme profondeur, quelle que soit I'épaisseur des traverses.

La machine est fournie avec tous ses outils.

FORCE MOTRICE
TYPE =T =i BN CHEVAUX PRIX

POULIES FOLLE ET FIXE

DIAMETRE

TOURS WAR MINUTE

environ

7r 50 m/m

230

BINSCHNITT- UND BOHR- MASCHINE FUR

MODELL e ———

DURCHYESSER

ZF

FEST- UND LOSSCHEIE
e —
TOUREN PERL MINUTE

ZF 500 mm

EISENBAHNSCHWELLEN

8.800 fr.

PFERDERRAFT

CIRCA

(i

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

PREIS



http://www.cnam.fr/

348 GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YoxxE) '
GUILLIET FILS ET C', SUCCESSEURS

an
>
{
+
d =——— 2T = e ——
et & percer les trous de tirefonds dans les traverses de chemin de fer de 900 == de longueur +
ZC
Cette machine est munic de § arbres porte-outils; un horizontal portant les couteaux pour faire les entailles, et 4 verticaux
portant les méches, s . i
La traverse est fixée sur la machine par une forte presse; on la fait avancer horizontalement pour faire les entailles, puis elle
vient se placer sous les méches qui montent pour percer les trous. ;
Le déplacement horizontal de la traverse se fait au moyen d'une manivelle, de pignons et de crémailléres. Le mouvement
ascensionnel des meches est obtenu 4 Iaide d’une pédale. Les quatre méches montent & la fois d’un seul coup de pédale. Des butées
fixent la position exacte de la traverse sous la presse. .
POULIES FOLLE ET FIXE
LONGUEUR o0 RNl FORCE MOTRICE PRIX ‘
TYPE des T —— EN CHEVAUX |
TRAVERSES DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE L MACHINE DU RERYOT H
G 900 =/= 300 m/m 00 3 3.500 fr. 220 fr, ‘
| L
4
EINSCHNITT- UND BOHR- MASCHINE FUR EISENBAHNSCHWELLEN
ZC
5 FEST- UND LOSSCHEIRE DES VORGELEGES PERRDEREAFT | PREIS ol
MODELL FUR SCHWELLEN VOX e ——— e —_ | " == _‘—/]"-_ +
: s A ¥ CGIRCA ‘ DES VORGELEGES
DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE DER MASCHINE | !
ZG 900 mfm ‘ 300 mjm 500 3 ‘ ‘
{
~
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-
+
R
pour I'assemblage des petites caisses
KO
+ S [
Ccv‘ machine est destinée ire les queues droites dans les planchertes des petites caisses. Ces planchettes, qui peuvent avoir
jusqu’a 350 /" de largeur, sont serrces les unes & Lm«u des autres a l'aide d’une vis, dans une presse qui glisse sur la table.
Les fraises qui h:m le travail sont ll\' tes entre elles par des ror IL:LHL! d'une épaisseur convenable,
La table monte et descend pour pouvoir rég i s, : e
(_,onmu: Pindique la gravure, la table possede p]tmcul». rainures, et si 'on travaille avec cing fraises, par exemple, on fait les cing
premi itres qutl 165 en se servant de la premiere I alnure, comme "l‘ld» de la presse, puis les ‘C:‘HL] ues suivantes en se servant de la
deuxiéme rainure, et ainsi de suite.
[ POULIES FOLLE ET FISE = Ty TR 7
LS LB A
" oy meNvor FORCE MOTRICH PRIX
TYPE — e — P e = s =E
DIAMETRE TOURS TAT MINDTE environ i e 10 HEXVOL D'USE FRAISE D'UNE RONDELLE
METRE o BANS DUTILS z SUPPLEMENTAIRE SUPPLEMENTAIRE [
13 | ||
KO 2(() = fm 450 1 600 fr. ‘ 80 fr, 55 Ir. 3 fr. ‘
|
' 1
& ZINKENMASCHINE FUR SCHWACHERE KISTENBRETTER FUR GERADE ZINKEN
KO
PEST=- UND LOSSCHEIBE DES YORGELEGES
PEERERRAFT
o e T L | S I
+ DURCHME TOUREN PER MINUTE i DER MASCHINE DES VORGELEGES EINKES FRAISERS
— |
KO 200 m/m ha0 1
|
-~
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MACHINE A FENDRE LE BOIS
3

Cette machine trouve son application chez les marchands de bois de chauffage, et chez les fabricants de produits chimiques
dérivant du bois.

L'examen du dessin montre suffisamment le fonctionnement de cet ontil. La table monte et descend suivant les longueurs des
bois i fendre.

POULIES FOLLE ET FIXE -
LONGUEUR MAXIMUM FORCE. EIVICE
TYPE ;. N — EN CHEVAUX PRIX
A FENDRE 1 X
DIAMETRE | TOURS PAR MIKUTE environ
X 450 @/ 500 m/m ‘ 90 1 900 fr.
|
HOLZ- SPALTMASCHINE
¥
rik BOLZER N LD FONR RS ‘ PFERDEKRAFT ‘
MODELL L - ——— e ——————— PREIS
WIS LANGE CIRCA
DURCHMESSER TOUREN PAR MINUTE
= |
‘ |
) 450 mfn 500 mm a0 1 |
o |
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352

=

MACHINE A DECOUPER DES DISQUES DANS LES PLANCHETTES MINCES
XI

Cette machine est surtout emplovée par les fabricants de boites rondes (boites 4 fromages notamment), pour le découpage des fonds.

La planchette est placée sur un plateau en bois pouvant monter 4 I'aide d’une pédale, ce plateau redescend par son poids lorsqu’on
abandonne la pédale.

L'outil se compose d’un petit stylet placé sur un porte-outil circulaire; il peut se rapprocher ou séloigner du centre suivant le
diamétre des disques.

Le bois en montant rencontre d’abord un presseur central qui le maintient solidement sur son platean, puis I'ouvrier continuant
d'agir sur la pédale, outil découpe le disque dans la planchette.

" FINE DU RENVOI FORCE NOT PRIX
TYPE - —— EX CHEFAUY s
TOURS PAR MINUTE environ DE LA MAGHINE LU RESVOD
[
| X1 150 m/m 325 1/4 1 400 fr. 50 fr.
RUNDSCHNEIDEMASCHINE FUR DUNNE BRETTCHEN
X1
FEST= UND LOSSCHEIRE DES VORGELEGES PREIS
PFERDEKRAFT
MODELL — — —
DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE L DER MASCHINE UES YORGELEGES |
XI 150 =pm 325 1/4
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1

e —r

MACHINE A FAIRE LES ENTAILLES EN V

dans les planchettes de hois
L | PF

Cette machine travaille  bras; elle sert 4 faire des entailles en V dans les planchettes destinées 2 faire les cotés des petites boites
légéres, Ces entailles ne traversent pas le bois, elle laisse une trés faible épaisseur pour permettre 4 la planchette de plier sans casser.
On forme ainsi d'une seule picce les 4 cétés de la boite (voir 4 droite de la gravure).

TYPE COURSE DE L'OUTIL PRIX

PF 80 m‘ﬂ!n 275 fr. |

HAND- QUERNUTHEN- MASCHINE FUR DIE SCHACHTELFABRICATION

PF
i —2e=h R
MODELL GROSSTE BREITE DER HOLZER | PREIS .
PI 80 wfm

—————
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APPAREIL A FAIRE LES QUEUES D’ARONDE CACHEES, SUR LA TOUPIE

XJ

Au moven de cet appareil on peut faire les queunes d'aronde cachées, surtout employées dans les tiroirs de meubles. Les planches
4 assembler peuvent avoir jusqu’i 250 "/® de largenr.

Les deux planches 2 assembler sont fixées ensemble sur Uappareil, et, au moyen d'un seul outil, placé dans un petit porte-outil
fixé an sommet de P'arbre de la toupie, on fait d'un seul coup les queues cachées dans P'une des planches et les tenons correspondants

dans l'autre planche. i :
Un gabarit en bronze guide 'outil et fait les divisions. Comme le montre la gravure, I'appareil posséde deux poignées qui servent

a le conduire pendant le travail, [ »
Le prix de cet appareil y compris un outil et son porte-outils, est de 245 francs.

ZINKENAPPARAT FUR VERDECKTE ZINKEN
X7 '

PRESSE A ASSEMBLER LES PORTES

PRS

elle se compose de deux barres de fer paralleles trés solides
ces barres sont posées des raquets en fonte qui peuvent se

Cette presse est surtout employée par les entreprenenrs de menuiserie;
qui peuvent s’appruc.[wr et s’élioigucr au moyen d'une forte manivelle. Sur :
Jéphccr longitudinalement; c'est sur ces taquets que I’on place les montants de la porte 2 assembler.

Lorsque la porte est bien serrée et que les tenons des traverses sont complétement engagés dans les mortaises des montants, on
cheville avant de desserrer. 1 o

Le prix de cette presse pour portes de dimensions ordinaires est ‘]_37360 f.r‘ancs,

Cette presse est généralement installée sur des tréteaux en bois faits par I'acheteur. Nous pouvons cependant fournir des tréteaux

en fonte au prix de 9o francs la paire.

MASCHINE ZUM ZUSAMMENSETZEN VON THUREN

PRS
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MACHINE A JABLER, ROGNER ET CHANFREINER LES FUTS

TA

Pour jabler, rogner et chanfreiner un fit avec cette machine, on le serre entre deux cercles métalliques placés sur la machine,
I'un de ces cercles peat s'avancer automatiquement dans le sens de la longueur de la machine, de facon 4 donner la pression nécessaire.
Les deux cercles sont ensuite mis en mouvement au moyen de couronnes dentées et entrainent le fut dans leur mouvement de rotation.
On approche, alors les outils pour donner la profondeur nécessaire au jable, et on laisse tourner le fit généralement deux tours, pour
bien finir le travail.

Pour régler la longueur du fiit, les porte-outils sont montés sur des chariots longitudinaux.

Les cercles doivent étre changés suivant le diamétre des filts.

Nous fournissons une paire de cercles et un jen d’outils avec cette machine.

Le petit renvoi spécial pour serrer le fiit a des poulies folles et fixe de 300 ™/ de diameétre et tourne i 200 tours.

POULIES FOLLE ET FIXE . :
oy HEYOL FONCE MOTRICE L
D = e ———— Gt e ——— = e -
TYPE T el DU FETIT RENYOL 'UNE PAIRK
DUANETRE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE DU REXYOL SPECIAL g

POUR SERRER LE FUT | CERCLES DE REGHANGE

TA 300 m/m ‘ 00 i 3.000 fr. 200 fr, 120 fr, 100 fr.
FAS- KROS- MASCHINE
TA
‘ FEST- UND LOSSCHEIDE DES VORGELEGES PREIS
PFERDEKRAFT

e T e ———

‘ DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE Sk DER MASCHINE \ DES VORGELEGES
| | |

TA | 300 mm 600 L1
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MACHINE A RABOTER LES DOUVES

TC

Pour raboter 'extérieur des douves, la machine fonctionne comme une raboteuse ordinaire, mais avec des outils concaves de
facon & donner l'arrondi nécessaire.

Pour raboter Uintérieur, on se sert doutils convexes, Il faut en outre que la douve soit creusée dans le sens longitudinal de fagon
a en faciliter le cintrage, tout en laissant le plus d’épaissenr possible aux extrémités pour pouvoir jabler. La machine posséde & cet
effet des cylindres placés dans la tble, qui relévent la douve au moment convenable et la rabaissent quand le creusage est fini. La
saillie de ces cylindres est variable pour creuser plus ou moins.

POULIES FOLLE ET FIXE PRIX [
DY RENVOL FORCE MOTRIGE - i
I TYPE e —— EX CHEVADX e ; i
‘i DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ ”';J‘;“ 'n;ﬂ"':':” [ b nENvOL "
]

Il |

A | a 50
TC 300 = 550 2 1.000 fr. 150 fr J
I

HOBELMASCHINE FUR DAUBEN

TG
FEST- UND LOSSCHETRE DES VORGELEGES PREIS
PFERDEERAFT
MODELL - - = e ]
CIBCA
DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE | ‘ DER MASCHINE | DES VOLGELEGES

| 3 i s ; |
TC Lot 5560 2 |

! |
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SCIE A RUBAN AVEC DISPOSITION POUR REFENDRE LE MERRAIN

La gravure ci-dessus représente une de nos scies i ruban avec addition d'un appareil destin€ & refendre au centre les bois servant
3 1a fabrication des tonneaux. Cet appareil cansiste en deux rouleaux s'approchant et s'éloignant ensemble de la lame et tenus en action
par un contrepoids, Le bois est poussé & la main.

1l peut s'adapter & nos modeles de scies 4 volants de 700, 800, 900 et 1000 */* de diamitre, Sen prix est de 200 francs

BANDSAGE ZUM TRENNEN VON DAUBEN
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SCIE A RUBAN AVEC DISPOSITION POUR REFENDRE LE MERRAIN

destiné aux fonds de tonneaux

Le merrain destiné aux douves est dédoublé de fagon que la lame passe au milien de I'épaisseur; comme il s'agit de bois qui ne
sont pas droits, le trait obtenu n'est pas dégauchi. Mais pour les fonds il est nécessaire que ce trait soit dégauchi et on emploie pour
obtenir ce résultac Uappareil représenté ci-dessus.

Le bois est serré sur cet appareil entre deux tablettes de fonte qui s'avancent et s'éloignent ensemble de la lame au moyen d’une
manivelle; il est ensuite griffé 2 l'aide d’une seconde manivelle sur une de ces tablettes. Pour scier, on avance a la main la tabletre
portant le bois, sur une glissiére paralltle & T'axe des volants.

Cet appareil peut 'adapter 4 nos modéles de scies 4 volants de 700, 800, 900 et 1000 /.

Son prix est de 390 framcs

BANDSAGE MIT APPARAT ZUM TRENNEN VON FASSBODENBRETTER
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TOUR A FAIRE LES BONDES

TB

Cette machine est spécialement destinée & la fabrication des bondes, Sa production est trés grande.

La contre-pointe est manceuvrée rapidement au moyen d’une pédale, et un contre-poids donne une pression réguliere sur le bois,
Le chariot portant Ioutil est mis en mouvement par un levier.

La griffe de la poupée fixe entrainant le bois est vissée 2 Uextrémité de arbre et peut étre changée suivant les diametres des

bondes.
| POULIE RECEYANT LA COMMANDE DE L4 TRANSMISSION PRIX |
TYPE B e, I e
DIAMETRE TOURS PAR MINUIE DE LA MACHINE U‘[!": GRIFFE DE RECHANGE
|
| TB 300 m/m 300 450 fr. 6 fr.
i\

HOLZSPUND- DREHBANK FUR LANGS- UND QUERSPUNDE

TB
| SCHEDE
HODELL — e — PREIS
DURCHMESSER TOUREN PR MINUTE
| _ | |
B 300 m/m [ 300
|
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MACHINE A TRANCHER

et dresser les bois en bout

XB

Cette machine qui fonctionne 4 bras, ¢’est-i-dire sans moteur,
est indispensable dans tous les ateliers ol l'on travaille le bois;
elle est destinée 4 trancher et dresser les bois en bout; on peut
¥y couper d’équerre ou 3 toute autre pente, et le travail est fait
avec beaucoup de précision et une grande rapidité.

Le prix de cette machine, y compris une paire de couteaux,

est de 850 francs.

HAND- SCHNEIDEMASCHINE

XB

PETITE MACHINE A TRANCHER

et dresser les hois en hout

XC

Cette machine qui fonctionne 4 bras est double, cest-3-dire
qu'elle posstde deux lames et deux guides ; elle n'a pas de pied
et doit étre fixée sur un établi, Elle peut couper jusqu’a roo "=
de hauteur.

Les guides se fixent sur la table & toutes les pentes que l'on
désire;

Le prix de cette machine, y compris une paire de couteaux,
est de 300 francs.

Celui d’une paire de lames de rechange est de 20 francs.

HAND- SCHNEIDEMASCHINE
XC
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APPAREIL A VAPEUR POUR CHAUFFER LA COLLE AU BAIN-MARIE

XH

Cet appareil se compose d’un réservoir en fonte contenant de I'eau chauffée par la vapeur. Ce réservoir porte trois ouvertures dans
lesquelles se placent les pots & colle.

Des robinets permettent de régler I'arrivée de la vapeur, et de purger la boite & vapeur.

Les pots 4 colle sont & double paroi et P'espace compris entre les deux parois reste rempli d’eau chaude lorsqu’on retire les pots
pour s'en servir, de cette facon la colle refroidit moins vite,

Le prix de cet appareil est de 300 francs.

LEIM- WARMAPPARAT

XH

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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MACHINE A MEULER

IE

Cette machine peut recevoir deux meules d'émeri, une i chaque extrémité de son arbre. Elle est pourvue de coussinets en bronze
phosphoreux munis de notre systéme de graissage automatique par bagues. Le bti est extrémement lourd et robuste.

L'arbre porte-menles est en acier fondu, il est rectifié avec la plus grande précision; il est disposé pour que le jeu puisse étre
rattrapé dans tous les sens, ce qui est de la plus grande importance pour ces machines.

L'arbre peut tourner a deux vitesses; on adopte la petite vitesse lorsque les meules sont de grands diameétres et la grande vitesse
pour les petits diamétres de meules.

Comme le montre la gravure, cette machine peut étre pourvue de capotes protégeant I'ouvrier.

55 POULIES FOLLE ET FIXE ; : B
DIAMETRE i FORCE MOTRICE PRIX
TYPE maTimum e — e —————— EN CHEVAUX
DES MEVLES DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE "“_cm“ DU RENYOI o u:'_"“"_""
‘ BANS MEULE PROTECTEURS
IE 450 == 300 mfm 330 2 500 fr. 170 fr. 150 fr,

SCHMIRGELSCHEIBE-MASCHINE

IE
GRissTES | sest- usp vosscuEmE DEs VORGELEGES B PREIS
MODELL IURCHMESSER e — e ————
DER SCHMIRGELSCHEIREN DURCHMESSER TOUREH PRR MiNUTE 2L TIER MASCHINE DES VORGELEGES
OHNE SCHMIRGELSCHEIRE SCHUTZAPPARATEN
|
; EA i : o i
1IE 450 mm ' 300 = fm 530 2
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MACHINES A AFFUTER LES LAMES DE RABOTEUSES

de dégauchisseuses, de tranches, ete.
IG-IH - 1IJ - IL - IMU - IM - IN

Pour obtenir un tranchant parfaitement rectiligne dans les lames de raboteuses, de dégauchisseuses, de tranches, etc., on se sert

de ces machines.
La lame 4 affliter est fixée sur un chariot animé méeaniguement d'un mouvement de va et vient; cette lame s incline & volonté

suivant le biseau & obtenir.
Les meules d’émeri employées ont la forme de cylindres creux, et la lame passe sur le champ de ces meules; Uexamen du dessin

montre d'ailleurs cette dxsposmon
La meule est montée sur un chariot, pour pouvoir s'approcher ou s'éloigner de I'outil 4 aiguiser; ce chariot se déplace & la main

au moyen d'un volant 4 boudin.
Les meules d’émeri que nous cmplo_‘,ons n'échauffent pas les lames, bien qu'elles travaillent 4 sec; elles sont bien préférables au

grés au point de vue de la rapidité de I'affdtage et de la propreté.

Nous fournissons une meule avec ces machines.

Lxa s POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTRIGE
TYPES LONGUEUR :\Il}]hllﬂl Lot gt sty e RS i PRIX
e L DIAMETRE TOURS PAN MINUTE environ

1G 800 == 300 =[x ‘ 280 112 800 fr.
1H 700 m/n 300 | 980 1/2 860 fr,
1 800 mfn 300 nfm 280 12 900 Ir.
1L 1000 == 300 mfm | 280 1/2 1.150 fr.
IMU 1500 = 300 == B0 1/2 1.600 fr.
™ 9000 == 300 wfm 980) 12 2.100 fr,
IN 3000 == 300 m[= | 280 12 2.900 fr.

Le prix d’une meule supplémentaire est de 40 francs, et celui d'une envelappe en bronze protégeant la meule est de 100 francs,

AUTOMATISCHE SCHLEIFMASCHINEN FUR GERADE MESSER

1G-1H - 1J - IL - IMU - IM - IN

FEST- UND LOSSCHEIBE ' e e
MODELL SCHLEIFLANGE e ——— S — B PREIS
DURCHMESSER TOUREN PER NMINUTE
1G 300 a/n ‘ 980 12
IH | 300 m/m ‘ <80 12
1y 300 wjm 9R80) 112
1L 800 wjm 280 12
IMU 300 ww 9R1) 19
M ot 300 mfm 280 12
N 3000 == 300 == 280 12
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de Dégauchisseuses ou toutes autres lames droites

IFT - IGT - IFH - IFJ

Ces machines sont indispensables pour les personnes qui possédent des rabotenses ou des dégauchisseuses.
La lame 4 aiguiser est fixée sur un chariot 4 roulettes, auquel on donne un mouvement de va-et-vient 4 I'aide d'une poignée.
Cette lame peut étre inclinée plus ou moins suivant le biseau que I'on désire.
La meule est en émeri, elle n’échauffe pas les lames bien qu'elle travaille 4 sec, elle a la forme d’un cylindre creux, et la lame
passe sur le champ de cette meule.
Pour faciliter le réglage de la lame, on peut la régler transversalement, une fois fixée sur son support, 4 'aide de deus vis i levier.
La meule se rapproche et s'¢loigne de la lame 4 afftiter 4 I'aide d'un volant 2 boudin.
Nous fournissons une meule avec ces machines.

MACHINES A AFFUTER LES LAMES DE RABOTEUSES

— 4

b POULIE POULIES FOLLE ET FIXE | rif PRIX
LONGUEUR DE L'ARERE PORTE-MEULE Bt HENVOT FORCEMOTRICE .
TYPES MRS [ e —— T— g KN CHEVAUX T =T
DES LAMES DIAMETRE TOURS PAR MINUTE| DIAHETRE TOURS PAR MINUTE| environ ME:‘:\_”::;::“ "B‘I;';C"['::;:“‘" | DT REKVOL
- |
|
IET L10 wfm 1800 30 1/4 350 fr, 400 fr. ‘ 80 fr.
1GT 500 e 1800 30 1/4 375 fr. 425 fr. | 80 fr. |
IFH GO0 == 1800 60 1/4 400 fr. 450 fr. 80 fr,
L IFJ 700 mfm 1800 Hilll 1/4 425 Ir. &75 fr. #0 fr, |
SCHLEIFMASCHINEN FUR HOBELMESSER
IFT - IGT - IFH - IFJ
‘ FEST- UND LOSSC T | TREIS ‘
HODELL SCHLEIFLANGE | = Sy
| | TOUREN PER MiNCTE | MIT UNTEHGESTELL | ONNE UNTERGESTELL ‘ DES VORGELEGES
e = | |
| |
IFT 410 == 360 1/4 |
IGT 500 m(m 360 114
IFH 600 mfm | 360 114 |
‘ IET 700 == Bl 174 ‘
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GUILLIET FILS ET C'*, SUCCESSEURS

| MFIHIUIIlIHIEIJHIJ\INIiIHHIHIIH\fiﬂllﬂlll.ll\:

TOURET POUR MEULES D’EMERI T
Ic

Ce porte-meules, comme le montre la gravure, peut recevoir deux meules d’émeri fixées 4 chacune des extrémités de Iarbre. Tl
osséde une table mobile verticalement et horizontalement. Il est employé pour l'affitage des fraises de toupie, pour faire ou dégrossir
res lames droites des machines & moulures, pour Iaffitage des méches, pour defoncer les scies circulaires, etc.

Liarbre en acier fondu est muni d'une rondelle filetée pour empécher le jeu latéral. Les coussinets 4 rotule sont renfermés dans
des boites empéchant les poussiéres d'émeri de venir sur les fusées; ils sont munis de notre systéme de graissage automatique : huile
contenue dans un réservoir placé en dessous est montée sur l'arbre par des bagues, puis retombe dans le réservoir; on obtient ainsi,
avec un graissage abondant et stir, une économie d'huile notable et une grande propreté.

POULIES FOLLE ET FIXE POULIE : PRIX
BU EEXVOL LE I'ARBE PORTE: NEULES FORCE MOTRICE #
TYPE e - T—— EN CHEVAUX 3 R e 3
IS T e nvire DE L4 MACHINE Sis o DES AFPAREILS
DIAMETRE TOURS PAR MIKUTE DIMETRE TOURE PAR MINUTH Environ ke Wty DU RENYOL PROTRCTEURS ,
16 200 m/m 373 100 mju 1500 1/2 290 fr. 80 fr, 100 fr.
|
SCHLEIFMASCHINE FUR KEHLMESSER, KRONENFRAISER, BOHRER, EIC. |
IC ‘
I
FEST- UND LOSSCHEINE DES VORGELEGES |RIEMENSCHEINE DER SCHMINGELSCHETBEWELLE PERDEERANY TREIS
MODELL e e | e P ————— 2 R o S I =
DURCHMESSER Immu;s PER MINUTE | DURCHNESSER TOURKN PER MINUTE FIREK TER HASCHINE DES VORGELEBES | yooryoninvon -+
1G 200 »/m 375 100 =/m 1500 1j2 (
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Touret simple TA Touret douhle 1B

Machine avee pied

TOURETS POUPEA }VIIAEULES D’EMERI

Ces tourets sont indispensables dans les ateliers possédant des machines a bois, pour Tafftitage des outils variés des différentes

machines. Le touret TA est simple, c’est-a-dire qu’il porte seulement une meule i I'extrémité de son arbre, le touret IB, au contraire,
est double et peut recevoir deux meules.

Iarbre rectifié tourne dans des coussinets munis de notre systéme de graissage automatique par bagues.
Ces machines doivent se fixer sur un banc ou sur un établi, mais nous pouvons aussi les livrer avec un pied en fonte.

POULIE POULIES FOLLE BT FIXE FORCE PRIX
e, DE L'ARDRE PORTE MEULE DU REXVOI MOTRICE '
TYPES T e e e e ey EN CHEVATX Lh DE NE ] APF i
DIAMETRE  |TOURS PR MINUTE|  DiuwiTek !ru:::.s TR I m‘_':t;;;é::“ ‘“'A::f:{g"" | DU RENVOL ';:;,q':',':r‘;i':"
JA 70 5/m | 1500 200 mjm 260 1/4 60 fr. 110 fr. ‘ 80 fr, 30 fr.
] Ry 1500 20) m fm 2060 1/4 85 fr. 135 fr. 80 fr. | 60 fr,
Les prix ci-dessus s’entendent sans meule.

KLEINE SCHMIRGELSCHEIBE- SCHLEIFMASCHINEN

IA - 1IB
| FEAT- UND LOSSGHEIBE DES VORGELEGES | ! | p
i e R PEERDEKRAFT —

MODELL 7 3 P—
| DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE CInCA BRI MASCUINE
| | | fiess OHNE FUSS

IA ) mm 260 | 1/4%

B 260 | 1/4

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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MACHINE A PLUSIEURS MEULES D'EMERI
IF

Les gravures ci-contre représentent une machine permettant le montage de plusieurs meules d’émeri sur le méme arbre.”
_ On peut monter des meules de 350 /™ de diamétre. L'arbre, en acier fondu, a 40%/™ de diamétre; il tourne dans des paliers
graisseurs 4 bagues.

Cetre machine est surtout employée pour faire les fers 4 moulures.

Tton POULIE DE LAKBIE PORTE-EULES | POULIES FOLLE ET FIXE WU WENVOL | ponce woraice | PBX |
DIAMETRE ‘ TOURS PAR WINDTE DIANETRE TOURS PAR Npre | BN CHEVAUX ESVHIOR |y 2 meul DU RENVOL
1F 190 mfn ‘ 1500 200 m/m 150 12 % 80 I, ||

NOTA. — Cette machine peut tre livrée pour étre fixée au sol (fig. 1) ou au mur (fig. 2).
Moyennant une augmentation de 25 francs, cette machine peut recevoir une poulie folle 4 c6té de la poulie fixe sur I'arbre
porte-meule lui-méme. Cest avec cette poulie folle que la machine est représentée. Dans ce cas le renvoi devient inutile.

MASCHINE FUR MEHRERE SCHMIRGELSCHEIBEN

RIENENSCHEISE DEE SCRMIRGELSCHEIRENWELLE

IF

o o kit ').t UND LOSSCHEIBE DES VOBGELEGES PRERDEKRAFT
MODELL = | - "
i
DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE DURCHMESSER | TOUKEN PER MINUTE
1K W e | 150 W0=m | 430 12

DES YOROELEGES

DER MASCHINE
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BANCS D'AFFUT POUR SCIES A RUBAN

[’examen du dessin ci-dessus montre suffisamment le fonctionnement de ces appareils. Nous construisons plusieurs 1

s modeles pour
les différentes longueurs de lames. Les prix de ces bancs sont les suivants :

Pour scies avec poulies porte-lame de 500 /=, de 6oo /7, de 700 ™", de Boo ®/™ et de goo =/ de diamétre. So francs
L'étau seulement, longueur 330 */® 4 ‘ i g e 25

Pour scies avec pouhe:. parte-lame de to0o e de 1100 %" et Iz;o’“ = de diamétre, 100 —
L’étau seulement, longueur got) mfm, - 5 1o

Pour scies avec poulms porte-lame de I)UU mle et 3000 ® '"'- de diamétre. . . . o B MR IR IRl e
L’étau seulement, longueur 6oo ™/™=. . f o R B0t —

Les prix de 25 francs,

35 francs et 6o francs scmmdmt pour étaux ordinaires montant et LlES\,(‘lld.}nt i l'aide de

mortaises

pratiquées dans la semelle et de boulons. Mais nous pouvons livrer ces étaux pour monter et descendre au moyen d’une vis et d’un
pratiq

volant & boudin aux prix suivants :
Etau de 330 ™/ de longueanr.

B e R SISV e Sy o = TR LT R T 50 francs
500 T/ ~ e R B e b T e e LT W e ST 70 —

| — 600 '“'“ Wy £ g o e L i e R e L L 120 —

4

SCHARFAPPARAT FUR BANDSAGEBLATTER

i APPAREIL POUR L’AFFUTAGE DES LAMES DE SCIES A RUBAN

IsM

Cet appareil est complétement méta ]quL La lame est tendue entre deux volants 2 joue au moyen d’une vis, et |
500 "/ de longueur, se serre au moyen d'un levier 4 excentrique.

Le prix de cet mp.zm! est de 200 francs.
4 Nous vendons des tiers-point spéciaux pour U'afftitage des scies & ruban an prix de 1 franc pidce

SCHARFAPPARAT FUR BANDSAGEBLATTER
ISM

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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GUILLIET FILS ET C*, SUCCESSEURS

MACHINE A AFFUTER ET DONNER LA VOIE

aux Scies a Ruban et Circulaires

I8

Lafftitage 2 la main des scies 4 ruban et circulaires est assez difficile; il faur pour cela des hommes spéciaux, qu'il n'est pas
toujours aisé de trouver,

La machine représentée ‘ci-dessus sert 4 faire ce travail mécaniquement. Clest, comme dans 'affitage & la main, un tiers-point
animé d'un mouvement alternatif, qui fait le travail. Deux petits marteaux donnent la vole aussitdt aprés Paffitage.

Un débrayage automatique arréte la machine juste lorsque la derniére dent est afftitée.

POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTRICE
TYPE == EX CHRVAUX PRIX
DIANETRE TOURS PAR MINUTE environ
18 A0 mjm 70 1/4 700 fr,

Cette machine fonctionne d'une fagon qui ne laisse rien & désirer; nons en avons déj liveé un grand nombre et pouvons donner
les meilleures références.

AUTOMASCHINE BANDSAGE-, FEIL-, UND SCHRANKMASCHINE

Is
FEST- UND LOSSCHEIDE Z 1
MODEEL T —— e ————— NER,ID]EBM? S
CIRCA
DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE
s 270 w/m 70 1/4

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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T.,_
g

Y

TR

MACHINE A AFFUTER ET DONNER LA VOIE AUX SCIES A RUBAN

1T

Cette machine sert 4 affiiter et & donner la voie aux lames de scies 4 ruban. L'afflitage se fait 4 Paide d’une meule d>émeri.
(=

Un débrayage automatique arréte la machine juste lorsque la derniére dent est affatée.

POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTRICE

TYPE T ———— —m— — EX CHEVAUX PRIX Y COMPRIS UNE MEULE
DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ
!
IT 270 m/m 70 1/4 900 fr.

meules de 7 /= et au-dessus.

Le prix des meules supplémentaires est de 8§ francs I'une, pour meules jusqu'a 6 #/* d'épaisseur, et de 10 francs l'une, pour

SGHARF- UND SCHRANKMASCHINE FUR BANDSAGEBLATTER

T
FEST- UND LOSSCHEINK
| PFERDERRAFT
MODELL —E S ——— T —— ——— PREIS
CIRCA
DURCEMESSER | TOUREN PER MINUTE
‘ i
2 e = |
IT 270 wfm 70 | 1)4

!
|
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Fig. 5

ACCESSOIRES NECESSAIRES AU BRASAGE DES SCIES A RUBAN

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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ACCESSOIRES NECESSAIRES AU BRASAGE DES SCIES A RUBAN

Pour braser des lames de scies & ruban, on commence par couper les bouts correctement, puis on les lime pour enlever les
corps étrangers ou la rouille qui empécheraient la brasure de prendre.

La lame est ensuite apportée sur le support en fer (fig. 1) qui est fixé dans un étau ordinaire; elle est maintenue sur ce support
par deux petites presses, et de telle sorte que les extrémités soient superposées avec un recouvrement de 1o 4 135 “/= de largeur; on

fait, bien entendu, correspondre les dents et on s'assure que le dos de la lame est bien en ligne droite. Pour que rien ne bouge, on

attache encore les deux extrémités de la lame avec du fil de fer, puis on garnit les bords du recouvrement de il de laiton. Enfin, on
recouvre le fil de laiton d'une couche de borax délagé dans 'eau.

Pour faire fondre le fil de laiton et obtenir le brasage, on peut se servir soit de la pince (fig. 3), soit de la forge 4 braser (fig. 4).
Dans le premier cas on serre la brasure avec la pince préalablement chauffée 4 blanc dans une forge ordinaire, jusqu’d ce que le laiton
coule; dans le deuxieme cas, on enléve la lame de son support et on la porte sur la forge @ braser, on recouvre la brasure de charbon
et on souffle jusqu'a ce que la Hamme prenne une teinte jaune verditre indiquant que le laiton est fondu. Généralement on se sert
de la pince pour les lames étroites et de la forge pour les lames larges.

Lorsque la lame est ainsi brasée, on la porte sur un support en bois (fig. 2) sur lequel elle est maintenne par denx petites presses,

ce support est lui-méme serré dans un étau ordinaire, puis on lime pour amincir les extrémités et pour donner la méme épaisseur 1
la brasure qu'ailleurs.

Enfin, on termine par un redressage au marteau sur un petit tas i planer (fig. 9).

Les pinces plate (fig. 6) et coupante (fig. 7) servent 4 enrouler et couper les fils de fer et de laiton.

. 2), pince 2 braser (fig, 3), pince plate (fig. 6), pince

Le prix de tous ces accessoires : Support en fer (fig. 1), support en bois (fi
coupante (fig. 7), marteau (fig. 8) et tas A planer (fig. 9), est de 6o [rancs, y compris du borax, deux bobines de fil de fer er deux
bobines de fil de laiton. La pince 4 braser (fig. 3), seule, vaut 25 francs.

Le prix de la forge a braser (fig. 4) est de 120 francs.

Le moyen que nous venons d'indiquer pour braser les scies & ruban est celui qui est le plus généralement employé. Dans le cas

I'appareil (fig. 5). La lame est placée sur cet appareil avec les extrémités 4 braser

es, on peut aussi se servir de

de lames trés lar

Superposées comme il vient d'étre dit; mais on n’a pas i attacher avec du fil de fer, la lame est maintenue bien en place par un guide

contre lequel le dos appuie, et par des ressorts dont on modifie la pression au moyen de vis molletées.

soit en feuilles, et du borax, on fait chauffer a blanc, dans une forge ordinaire, deus plaques

Aprés avoir mis le laiton soit en fil

de fer que l'on place de chaque coté de la brasure, et l'on sert le tout au moyen de volants & boudin disposés 4 cet effet en dessus et

en dessous.

Le prix de cet appareil (fig. 5) est de 350 francs.
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GUILLIET FILS ET C'f, SUCCESSEURS

AUGE POUR MEULE EN GRES

de 1000 =/ de diamétre

ID

Cette machine est indispensable dans les ateliers on I'on travaille le bois, pour l'afftitage des outils 4 main; nous la livrons, soit
avec une manivelle pour &tre mue 4 la main, soit avec des poulies folle et fixe. Ces poulies ont 400 /™ de diamétre, et leur vitesse

doit étre modifiée 4 mesure que la meule s'use.

IRIX
TYPE DIAMETRE DE LA MEULE
v conpis USE uEvLE 0k 1000 ®/® bz prasires
D 1000 == 250 fr,
SCHLEIFSTEINTROG
1D
MODELL, SCHLEIFSTEIN-DURCHMESSER ‘ PREIS
1D 1000 m/m

+
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GUILLIET FILS ET C'°, SUCCESSEURS

GB

- GC

MACHINES A FACONNER LES RAIS DE ROUES

les Manches, les Sabots, etc.

Ces machines sont surtout destinées 4 fagonner les rais de roues; on s'en sert aussi pour la confection des manches de pelles, de
marteaux, pour fagonner I'extérieur des sabots, etc. Elles se composent d’un biti en fonte sur lequel un chariot peut glisser 4 une
vitesse convenable; c'est sur ce chariot que sont fixés le type & reproduire et les piéces 4 faconner. Un balancier, dont la prépondérance
est du coté du travail, porte les outils et une touche en acier,

La transmission intermédiaire imprime un mouvement de translation au chariot en méme temps qu'un mouvement de rotation
aux bois A fagonner et au type & reproduire.

Dans ces conditions, la touche venant s'appuyer continuellement sur le type, on obtient quatre ou six pieces 4 la fois.

Un débrayage automatique arréte la machine en temps voulu.

L'arbre porte-outils est en acier et les paliers graisseurs sont garnis de longs coussinets en bronze.

La construction soignée de ces machines, et la disposition de notre systéme d'outils, assurent un travail trés bien fair.

Nous fournissons une garniture de gouges avec ces machines.

NOMBRE POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTRICE PRIX
PE i S [ ——————— . y — s
TYPES LE PIECES FAGONNEES BN :nF‘Aux e e,
i ln fois DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE L MACHINE DE GOUGES LISSES | DE GOUGES CRANTEES
SUPPLENENTAIRES SUPPLEMENTAIRES
GB 4 300 m/m A50 e 3.200 fr. 80 fr. 06 fr.
GG i 300 m/m ‘ 450 3 3.800 fr. 120 fr, 144 fr,

Les prix ci-dessus s'entendent pour machine fagonnant des pitces de oo */® de longueur; mais nous les construisons aussi pour

pitces de 1350 /™ de longueur; I'augmentation de prix qui en résulte est de 300 francs pour chacune des deux machines.
Ces machines sont livrées sans reproducteur.

COPIRMASCHINEN FUR RADSPEICHEN, HAMMERSTIELE, ETC.

GB - GC
Y TEST: UND LOSSCHEINE PREIS
ANZAHL DER GEGENSTANDE PFERUERBAFT
MODELL e — e —— e — T —
LEICHZEITIG BEARBRITET CIRCA
SEEB T A DURCHMESSER | TOUREN PER MINUTE DER MASCHINE EINES SATZES MESSER
—== |
GB 4 300 m/m ‘ 450 9
GC b 0 e/ | 450 5
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MACHINE A FACONNER LES RAIS DE ROUES

les Manches, les Sabots, etc.

-» GA

Cette machine travaille deux objets 4 Ia fois. Elle est trés appréciée dans les ateliers de charronnage et de carrosserie qui n’ont pas
I'emploi de la production des machines faisant 4 ou 6 piéces.
<+ Les outils de cette machine travaillent le bois dans le fil; ils sont disposés pour couper sans éclats, et peuvent enlever, sans
aucune fatigue, autant de bois qu'il S'en présente.
Le travail de cetre machine est tel qu'un léger coup de papier de verre suffit 4 Ini donner le poli nécessaire.
Nous fournissons une garniture d’outils avec cette machine,

NOMBIE POULIES FOLLE ET FIXE L E ROTHIR PRIX
TYPE DE PIECES FAGONNEES [ e EN CHEVAUX - .
3 2 UNE GARNITURE I'UNE GARNITURE
i la fois DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE DE GOUGES LISSES | DE 5 CRANTEES
i SUPPLEMENTAIRES PPLEMENTAIRES
| : ] _ :
3 GA 2 300 mfm 400 2 2.500 fr. A0 fir. 48 fr.
! Cette machine travaille des pieces jusqu'a 900 ™/ de longueur, mais moyennant une augmentation de 250 francs, nous pouvons
! la construire pour faire des piéces de 1350 ™/ de longueur.
| Cette machine est livrée sans reproducteur.
J- COPIRMASCHINE FUR RADSPEICHEN, HAMMERSTIELE, ETC.
| GA
| .
ANZAHL DER GEGENSTANDE sl PFERDERRAFT
< skl B e e I : =y e
B 5 DURCHYESSER TOUREN PER MINUTE | Sna: DER MASGHINE | EINES SATZES MESSER
| GA | 2 ‘ 300 =/= 400 ‘ 2 ‘ I
. ==
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TOUR A MOYEUX A OUTIL ROTATIF

Machine pour Moyeux jusqu'a 500™/™ de diamétre et 550 =/ de longueur
GE

Cette machine tourne un moyen non dégrossi en moins d'une minute, et quelle que soit d'ailleurs la quantité de bois 4 enlever.

A linverse des tours ordinaires, c'est I'outil qui est animé d'un mouvement de rotation trés rapide; le moyen ne fait qu'un tour
en sens inverse.

L’outil se compose d'une lame profilée suivant la forme que doit avoir le moyen; deux segments dentés servent 2 araser 3 la
longueur voulue; ces segments ainsi que la lame profilée, sont fixés sur un méme arbre en acier qui fait 1800 tours par minute.

Le bloc de bois, destiné 4 faire un moyeu, est monté entre deux poupées dont I'une est fixe et 'autre mobile; ces poupées sont
fixées sur un méme chariot qui permet de les approcher ou de les éloigner de Parbre porte-outils.

Nous fournissons une lame profilée et deux segments  araser avec cette machine.

POULIES FDi.I.E ET FIXE

POUR MOYEUX JUSQU'A

DIAMETRE

.

———

LONGUEUR

DIAMETRE

DU REXVOL

T —— e —

TOURS PAR MINUTE

FORCE MOTRICE
EN CHEVAUX

environ

—

DE LA MACHINE

PRIX
—

DU RESVOI

1'UNE FAIRE DE
SEGMENTS A ARASER
SUPPLENENTAIRES

500 m/m

550 m/m

300 m/m

80 fr.

Le prix des lames profilées varie de 100 2 150 francs suivant les longueurs.

NODELL —

GROSSE MASCHINE ZUM DREHEN DER NABEN

GE

FEST- UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES
T ——
DURCHMESSER

B

TOUREN PER MINUTE

PYERDERRAFT
CIRCA

DER MASCHINE

—

——
{ DES  VOKGELEGES

300 m / m

il
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" GUILLIET FILS ET C, SUCCESSEURS

i
iy 'Wl"l‘.'wt'.‘!‘
{ ‘|||I‘
x| |u

TOUR A MOYEUX A OUTIL ROTATIF

Machine pour Moyeux jusqu'a 300 =/* de diamétre et 240 =/* de longueur
GD

Cette machine tourne un moyeu non dégrossi en moins d’'une minute, et quelle que soit la quantité de bois 3 enlever,

A l'inverse des tours ordinaires, c'est 'outil qui est animé d'un mouvement de rotation trés rapide; le moyeu ne fait qu'un
en sens inverse.

tour

outil se compose d'une lame profilée suivant la forme que doit avoir le moyeu; deux segments dentés servent & araser 2 la
longueur voulue; ces segments ainsi que la lame profilée sont fixés sur un méme arbre en acier qui fait

2.400 tours par minute.
Le bloc de bois des! aire un moyeu est monté entre deux poupées dont I'une est fixe et Pautre mobile; ces poupées
fixées sur un méme chariot qui permet de les approcher ou de les ¢loigner de I'arbre porte-outils.

Nous fournissons une lame profilée et deux segments i araser avec cette machine.

sont

] N POULIES FOLLE ET FIXE 3
POUR MOYEUX JUSQU'A Lol R FOICE
Sy s T S 3. MOTRICE d — =
o en chevaux Cim I'UNE PAIRE DE
DIAMETRE LOSGUEUR DUANETRE TOURS PAR MINUTE EXVINON DE LA MACHINE DU REXVOL gk T b ATASER)
| || Loe mRonets | oporiuenrirms

800 mjm | 240w | 8 j |

600 ; 1.800 fr. | 130 fr. 100 fr, ‘ |
|

MASCHINE ZUM DREHEN DER NABEN
GD

FEST- UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES PREIS
PFERDEERAFT
MODELL e e ———— — e —
CHRECA
BURCHMESSER TOUREN PER MINUT DER MASCHINE DES VORGELEGES

300 m/m GO
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TOUR A TOUCHE POUR MOYEUX

GDB

MASCHINE ZUM DREHEN NABEN

GDB
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Cette machine est employée par les carrossiers et les charrons pour tourner les moyeux de toutes dimensions.

GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YonsE)

GUILLIET FILS ET C'°, SUCCESSEURS

TOUR A TOUCHE POUR MOYEUX

GDB

Le bois, fixé entre deux poupées, est animé d’'un mouvement de rotation plus ou moins rapide suivant le diamétre du moyeu.

Le chariot de ce tour est muni d’un support revolver, sur lequel on peut monter quatre outils & la fois. Clest d'abord une

gouge qui tourne le moyeu, conformément 4 un gabarit fixé par chacune de ses extrémités sur le banc; puis des outils profilés qui

font des moulures que la couge n'a pu terminer, eénfin, un outil 4 araser. Lorsqu’on veut se servir de I'un ou de Pautre de ces
q goug »

outils, on fait tourner le revolver autour de son axe

petit levier.

POULIES FOLLE ET FIXE e, i 5
HAUTEUR DIAMETRE \,,U ‘.‘,‘M,,, FORCE MOTRICE PRIX w
TYPE des maximum e — BN CHEVAUX e e ——— |
| FOINTES DES MOYEUZ & TOURNER DIAMETHE TOURS AR MINUTE environ DE LA MACHINE DU RENYOI
‘!
- GDB 320 m/m 450 mfm 300 = fe= 200 11/3 2,500 fi. 160 fr.
| |
MASCHINE ZUM DREHEN NABEN
GDB
FEST- UKD LOSSCHEIEE DES VORGELEGES Fe
MOBELL SPITLENHANE  —— . — 5 ERAFT
DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE SR DER MASCHINE SRA G Aat
s =
|
e |
GDB A0 mfm 300 m/m 20 11/2
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'S

L

|

TOUPIE AVEC APPAREIL A FAIRE LES PATTES
et les Broches des Rais
GJH
L
TISCHFRAISE MIT APPARATEN ZUM FRAISEN DER SPEICHENZAPFEN 1
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g GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YousE)
GUILLIET FILS ET C*, SUCCESSEURS
-
TOUPIE AVEC APPAREIL A FAIRE LES PATTES |
*
et les Broches des Rais
|
GJH
|
Les toupies sont indispensables chez les charrons et les carrossiers, ils les emploient pour une foule de travaux : moulures,
rainures, feuillures, etc. Celle que représente la gravure ci-contre peut, en outre, faire les pattes et les broches des rais. |
Cette machine est destinée aux charrons; elle peut faire des pattes et des broches jusqu’a 125 =/~ de longueur.
Comme toutes nos autres toupies, cette machine a son arbre en acier fondu, rectifié avec précision sur nos machines a meule [
pies, ) P
d’émeri, et ses coussinets en bronze phosphoreux.
Nous fournissons le guide avec cette machine, ainsi que denx paires d’outils 4 tenons pour les pattes et les broches, avec les
rondelles destinées & les fixer et a les régler sur I'ar
|
4 — — - - —
| POULIES FOLLE
| ot e FORCE MOTRICE PHIX
e —— EN CHEVATX FPe—
WIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE Lk MACHINE DU RENYOI I AR SEEL
‘ A TENONS
I
£ Il \
i 95() mfm 740 : 4 1
GJH ; 3 2.000 fr. 200 fr. 130 fr.
A00 360
o RN A il e I
paires de poulies folles et fixes.
It
']
TISCHFRAISE MIT APPARATEN 2UM FRAISEN DER SPEICHENZAPFEN I
( GIH
'Y !
{6% DES YOLGELEGES | : PREIS
MODELL | e — e, S & . S B
T cinca EINES
1 DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE DER MASCHINE DES VORGE o i
‘ TALRES ZAPFENMESSER |
- 2 = 2 ot o T |
v
25() m/m 740 ; |
GIH 400 mm ‘ 360 K '
{
-
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GUILLIET FILS ET C°, SUCCESSEURS

TOUPIE AVEC APPAREILS A RABOTER LES JANTES

sur les quatre faces et & faire les pattes et les broches des rais

MACHINE DE CARROSSERIE

GJ

TISCHFRAISE EINGERICHTET ZUM HOBELN DER RADFELGEN UND ZUM FRAISEN DER SPEICHENZAPFEN

GJ
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GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YonnE)
GUILLIET FILS ET C'*, SUCCESSEURS

TOUPIE AVEC APPAREILS A RABOTER LES JANTES

sur les quatre faces et a faire les pattes et les broches des rais
MACHINE DE CARROSSERIE

GJ

Cette machine est destinée & raboter les jantes sur les quatre faces, et A faire les pattes et les broches jusqu’a 9o ®/™ de longueur
dans les rais de roues. On peut aussi y confectionner des moulures, rainures, feuillures, etc., comme avec les toupies ordinaires. On
comprend ainsi les avantages que les carrossiers retirent d'une telle machine.

Larbre porte-outils en acier fondu est rectifié avec soin. Il est muni d'une lumidre pour pouvoir y fixer les lames droites et d'une
embase pour permettre, au moyen de rondelles spéciales, d'y monter nos fraises circulaires et les porte-outils a raboter ou autres.

Nous fournissons avec cette machine le guide, une paire d’outils 4 faire les pattes, une paire d’outils a faire les broches, une paire

de fraises pour le rabotage des jantes 2 plat, et un porte-outils muni de lames pour raboter les jantes sur les faces courbes.

FORCE MOTRICE FRIX

|
TYPE = — EX CHEVAUX e ——— e —————

DIAMETRE | TOURS PAR MISUTE environ DE LA MAGHINE | DU RESVOT H

|

‘ I

GJ 25() mjm | 200 11/2 2.050 fr. 150 fr, l

— : R ,—/7,

TISCHFRAISE EINGERICHTET ZUM HOBELN DER RADFELGEN UND ZUM FRAISEN DER SPEICHENZAPFEN

GJ
FEST- UND LOSSCHEIRE DES VORGELEGES RIS
; PFERDEEDAFT
NODELL === —  — e ———————
U8 | ar ¢ PE e CIRCa 1
BURGHMESSER TOUREN FER MINUTE DER MASCHINE | DES VORGELEGES
- = s2al L e, (TR Bt |
|
GJ 95() m/m 400 11/2 ‘ ‘
5 E + - DLl . g s
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MACHINE A RABOTER LES JANTES DE GRANDES ROUES

sur les deux faces courbes

GJB

‘ RADFELGEN- HOBELMASCHINE FUR DIE AUSSERE PERIPHERIE UND DIE INNERE SEITE DER RADFELGEN
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i GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YoxxE)

GUILLIET FILS ET C'°, SUCCESSEURS

MACHINE A RABOTER LES JANTES DE GRANDES ROUES

sur les deux faces courhes
GJB

Cette machine est spécialement destinée & raboter les jantes de grandes roues sur la parde courbe, Les carrossiers qui n'ont que
de petites roues devront lui préférer la toupie GJ, déerite page précédente.
* La jante 4 raboter est fixée entre deux presses, fixées elles-mémes sur les branches d’un grand compas qui peut pivoter autour de
son axe, et le rabotage se fait au moyen de deux outils verticaux qu'on peut rapprocher ou ¢loigner, suivant I'épaisseur des jantes.
L'axe du compas se rapproche ou s'éloigne des outils suivant le diametre des roues.
Pour raboter les grosses jantes sur les denx autres faces, on se sert d’une raboteuse et d'une dégauchisseuse.
Nous fournissons une garniture d’outils avec cette machine.

POULIES FOLLE ET FIXE {
“ il s FORCE MOTRICE PRIX
TYPE —— . ———— EX CHRVAT — — e ——————
DIAMETRE TOULE PAR MINUTE environ DE LA MA DU RENYOL
‘ ! ‘
‘ GJB B00 mfm 250 2 1.700 fr. 170 fr.

RADFELGEN- DER RADFELGEN
FEST= UND LOSSCH VOHGELEGES i PRELS
PFERDERRAFT
MODELL —— e — = ‘ B yrsomitiy =
DURCHMESSER TOUREN PER MINUIE { N } DER MASCHINE DE2 VORGELEGES

= | = L |
\ |
- GJB 300 m/m 550 2 1
‘

~
GU
Cette machine est spécialement destinée 4 mortaiser les jantes des grandes roues. Les carrossiers qui n'ont que de petites roues
devront lui préférer la machine GF, décrite pages 392 et 393.
Dans la présente machine, les mortaises se font également au moyen d'une méche et d'un bédane; mais le bédane est animé d'un
mouvement alter; itomatique, au lie : a main par un levier, comme dans la machine GF.
La jante est pl sur un chariot disposé de facon que 'on peut faire les mortaises 4 toutes les pentes voulues, sans trace préalable.
Nous fournissons un porte-meche, une méche et un béd avec cette machine.
POULIES FOLLE ET FIXE L2754 |
A FORCE MOTRICE
TYPE e — e —— BN CHEVALX —e— -
DIANETRE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE LTE-HECHE
GU 300 m/m 400 1 2500 fr. 170 fr. 10 fr.
- GROSSE LANGLOCHBOHR- UND STEMM- MASCHINE FUR RADFELGEN
GU
PEST- UND| LOSSCHEIDE DES VORGELEGES AR | PREIS
MODELL e S — e —_ — —
ik
| DURCHYESSER ‘ TOUREX PER MINUTE AHER DER MABCHINE EINES CENTRIRFUTTERS
+ oS L e RN T S Y B | e ==
GU A00 o ful L 400 1
[ iR g ol s i S i 5

==
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GUILLIET & FILS

AUXERRE

GRANDE MACHINE VERTICALE A MORTAISER LES MOYEUX

DUH

GROSSE BOHR- UND STEMM- MASCHINE FUIR NABEN

DUH
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GUILLIET FILS ET C', SUCCESSEURS

GRANDE MACHINE VERTICALE A MORTAISER LES MOYEUX

DUH

Cette machine est destinée a mortaiser les moyeux de grandes dimensions. Elle peut aussi, en enlevant les poupées qui tiennent

le moyeu, servir 4 mortaiser toutes autres pitces de bois équarries.
Comme le montre la gravure, cette machine posséde une méche et un bédane, La méche descend & la main an moyen d'une

poignée. Le bédane est animé d’'un mouvement alternatif automatique.

Pour le bédane dans ce

aire une mortaise avec cette machine, on commence par percer un trou avec la méche, puis on introdui
trou en lui imprimant son mouvement alternatif. On déplace ensuite la table 4 chaque course du bédane jusqu'a ce que la mortaise
soit terminée. Des butées réglent la longueur des mortaises. Pour les moyeux, un appareil diviseur permet de faire toutes les mortaises
sans tragage ni titonnement.

La table est réglable dans tous les sens au moven de volants & boudin; elle est aussi inclinable.

Le bédane servant 3 mortaiser n'a son mouvement automatique alternatif que lorsqu’on appuie sur la pédale, et la profondeur

1 laquelle descend ce bédane augmente 3 mesure que l'on fait descendre la pédale. La course n’angmente qu'en descendant et la position

supérieure du bédane est invariable.

On fait faire demi-tour au bédane au moyen d’un petit levier
¥ p

Il n’est nécessaire de percer un trou pour commencer la mortaise que dans les bois durs et pour les mortaises larges.
Cette machine est extrémement solide, condition indispensable 4 la bonne marche de ces mortaiseuses alternatives. Le gros arbre
du bas donnant le mouvement alternatif au bédane, tourne dans de longs coussinets en bronze phosphoreux munis de notre systéme

de grai

_es méches A |

ge automatique par bagues. Tous les engrenages et crémailléres sont tai reer tournent exactement et sont

centrées par nos mandrins flexibles.

Nous fournissons un porte-méc| ne méche et un bédane avec cette machine.

POULIES FOLL|

FIXE{POULIES FOLLE

PRIN

POUR MOYEUX JUSQUAL poppsg | cour COURSE DE LA MECHE DO BEDA
TYPE — VERTICALE | DE LA MECHE | DU BEDANE b R 5 P > DE CHAQUE DE CHAQUE
’ ; : . s > IE - CHAQU IE CHAQUE
| DIAMETRE LONGUEUR [ DE LA TARLE | & PERCER | A MORTAISER | prAwETRE 2 DIAMETRE | = DE LA MACHINE | PORTE B REDA
PAR MINUTE PAD 2 |svrrnia

100 | 4.200 fr, 10 fr.

IDUH| 480 m/m | 500

170 == | 830 m/m | 16078 m | 200 mfm | G0 400
J 7™ |

GROSSE BOHR- UND STEMM- MASCHINE FUR NABEN

DUH

B aikin ok | FEBT- LOSSCHEIRE FEST= UND LOY Sakia
FUR; FARE! | veRTiCALE DES RONRERS DES STEMMELS L
MODELL | VERSTELLUNG | BOHRTIRFE | STEMMTIEFE ———— —— — e ——
0 ¢ 8
I ANGE DES TISCHES DURCHMESSER ot DURCHMESSER 10y DER MASCHINE iy
‘ PER MINUTE PER MINUTE CENTRIRFUTTERS 8T
— | | i —
T X B 0 3
DUH| 480 =/m | 500 200 = BOO 100
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MACHINE VERTICALE A MORTAISER LES GROS MOYEUX

GH

GROSSE LANGLOCHBOHR- UND STEMM- MASCHINE FUR NABEN

GH
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GUILLIET FILS ET Cl¢, SUCCESSEURS

MACHINE VERTICALE A MORTAISER LES GROS MOYEUX

GH

Cette machine est spécialement destinée @ mortaiser les gros moyeunx; elle peut également en mortaiser de petits; mais les

carrossiers, qui n'ont absolument que de petits moyeux, doivent lui préférer les machines décrites pages snivantes.

La machine représentée ci-contre travaille, comme les mortaiseuses que nous avons vues précédemment, au moyen d'une meche

et d'un bédane; mais ici, les m ses étant généralement trés larges et le bois trés dur, le bédane est animé d'un mouvement

alternatif automatique. La méche hélicoidale de notre systéme fait la mortaise presque complétement; elle ne laisse au bédane que les

angles 4 équarrir.

Un appareil diviseur évite le tragage préalable; des butées servent & limiter les mortaises en longueur, et enfin le support des

poupées entre lesquelles le moyeu est serré s'incline pour donner 'éc

Les méches sont fixées 4 I'extrémité de leur arbre au moyen de porte-méches qui les centrent exactement.

Nous fournissons un porte-méche, une méche et un bédane avec cette machine.

POULIES FOLLE ET FIXE : PRIX
by B 1) FORCE MOTRICE
TYPE = T e EX CHEVAUT o — —
BLAMETRE TOURS PAR MINUTE environ BE LA MACHINE BU RENVOL DE CHAQUE PORTE-MECHE
| SUPPLEMENTAIRE
|
[

I GH 800 mfm 350 2 2.500 fr. 220 fr. 10 fr,

GROSSE LANGLOCHBOHR- UND STEMM- MASCHINE FUR NABEN

GH
-

FEST- UND LOSSGUEIGE DEE VORGELEGE PIEIS

FEST- UND LOSSGHEIGE DES VORGELEGES SEEDREE i AE]
i — e 2 =T
MODELL Cinca |

BORCIMESSER TOUREN PER MINUTE LER MASCHINE | DES VORGELEGES

GH 300 @/m 250 L,
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MACHINE A MORTAISER LES MOYEUX DE ROUES

iusqu’a 450 /™ de diamétre

GK

MASCHINE ZUM BOHREN DER SPEICHENLOCHER IN DIE NABEN

GK
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GUILLIET FILS ET C'®, SUCCESSEURS

MACHINE HORIZONTALE A MORTAISER LES MOYEUX DE ROUES

Jusqu'a 450 =/~ de diamétre

GK

Cette machine est semblable  celles qu’emploient les entrepreneurs de menuiserie et de charpente, les fabricants de meubles, etc.,

pour faire les mortaises dans les bois corroyés; mais elle posséde, en outre, un appareil i faire les mortaises dans les moyeux de roues.

Le moyeulest fixé dans cet appareil, qui posséde un diviseur pour que l'ouvrier puisse faire 10, 12, 14 ou 16 mortaises, sans
tragage ni tAtonnement,

ve dans la table, de maniére 4 pouvoir donner la direction que U'on désire

L’appareil peut tourner autour d'un pivot qui s’eng
e

pour les mortais

La presse figurée au pied dela machine se fixe sur la table dans le cas ott I'on n’emploie pas P'appareil 4 moyeux. Cette presse est
destinée 3 maintenir le bois pendant le travail et sert pour toutes les pidces @ mortaiser autres que les Moyeux,

,vﬂﬂb .L)UT]"I:‘KS{JH;\ un port E-‘II]:'C ne, une meche et \.t':' ane avec cette macl liﬂ(.“
Nous f t he, éche et un bédane ave t 1

I i 15 e T 0 [
FORCE MOTRICE PRIX |
TYPE = CHEVAUX = — e
DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ E A MACHINE
l‘ |
‘t = e ‘ 620 1 2.000 fr. | 150 fr. 10 fe.

MASCHINE ZUM BOHREN DER SPEICHENLOCHER IN DIE NABEN

GK
PEST-UXD LOSSCHEIRE DES VONGELEGES PREIS
PRERDERRAFT
¥ODELL e — — ;
e o CIHGA
DURCHMESSER TOUBEN PER MINUTE DER MASCHINE DES VORGELEGES
300 m/m 620 1
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MACHINE HORIZONTALE A MORTAISER LES MOYEUX DE CARROSSERIE

Jjusqu’'a 3507/ de diamétre, et les jantes

GF

LANGLOCHBOHR- UND STEMM- MASCHINE FUR NABEN UND FELGEN

GF
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MACHINE HORIZONTALE A MORTAISER LES MOYEUX DE CARROSSERIE

Jusqu'a 350 millimétres de diamétre et les jantes

GF

Cette machine est semblable 1 celles qu'emploient les entrepreneurs de menuiserie et de charpente, les fabricants de meubles, etc.,
pour faire les mortaises dans les bois corroyés; mais elle posséde, en outre, un appareil  faire les mortaises dans les moyeus de roues.

Le moyeu est fixé dans cet appareil, qui posséde un diviseur pour que 'ouvrier puisse faire 10, 12, 14 ou 16 mortaises sans
tragage ni titonnement.

L’appareil pent tourner autour d'un pivor qui s’engage dans la table, de maniére 2 pouvoir donner

direction que I'on désire
pour les mortaises.

La presse, figurée au pied de la machine, se fixe sur la table dans le cas oti 'on n’emploie pas I'appareil 4 moyeus. Cette presse
est destinée & maintenir le bois pendant le travail et sert pour toutes les piéces 2 mortaiser, autres que les moyeux,

Nous fournissons un porte-meéche, une méche et un bédane avee cette machine.
s

POULIES FOLLE ET FIXE .
n0 RENYVOL FORCE MOTRICE PRIX
TYPE B e EN CHEVAUX — —
DIAMETRE TOURS FAR MINUTE environ DE LA MACHINE DU BEXVOI B GRAQUN ST o
| | SUPPLEMENTAIRE
. i |
! GF 250 m/m | 420 1 1.400 fr. 150 fr. 10 fr.

LANGLOCHBOHR- UND STEMM- MASCHINE FUR NABEN UND FELGEN

GF
FEST- UND LOSSCHEIRE DES YORGELEGES
PRERDEKRAFT
MODELL — — = i,
CIRCA |
DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE DES VORGELEGES
GF 25) == 520 1 - |
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s =i = SR /i

MACHINE A FAIRE LES BROCHES RONDES DES RAIS { ‘

of & n;OL!‘!aiser' 3 ji

! ’(

MASCHINE ZUM FRAISEN DER RUNDEN SPEICHENZAPFEN UND LANGLOCHBOHR- UND STEMM- MASCHINE ’ | i
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GUILLIET FILS ET Cf, SUCCESSEURS

MACHINE A FAIRE LES BROCHES RONDES DES RAIS

at & mortaiser

GL

Pour faire les broches rondes des rais de roues, il faut une machine trés robuste; celle qui est représentée ci-contre remplit cette
condition.

La roue est placée sur un axe vertical pour permettre de pr
s'éloigne suivant les diamétres de roues. Une presse spi

senter successivement tous les rais A Ioutil, cet axe savance et

le maintient Je rai pendant le travail et I'oriente exactement pour que la
broche soit bien an centre du rai.

Certains de nos clients ddsirent que les broches soient faites non pas suivant le trou du moyeu, mais suivant I'extérieur du
moyeu; & cet effer, nous fournissons, moyennant une majoration de prix, un plateau universel 4 trois mors qui se monte sur I'axe
vertical et qui prend la roue par l'extérieur du moyeu.

La broche se fait & I'aide d’une lunette en bronze qui tourne a une grande vitesse et que I'on avance au moyen d’un levier; une
butée régle la course de la lunette. 5

Cette machine n'est pas exclusivement construite pour les broches rondes, elle peut aussi mortaiser; elle est munie 2 cet effet
d'une table mobile verticalement et horizontalement et d'une presse, représentée au pied de la gravure, pour maintenir les bois sur
cette table. On peut équarrir les mortaises a Iaide d’un chariot porte-bédane que posséde également la machine. Enfin, moyennant
un supplément de prix, nous pouvons livrer cette machine avec un appareil 4 mortaiser les moyeux. Cet appareil posséde un diviseur
et est semblable % celui de notre machine GK.

Pour mortaiser, on enléve bien entendu le banc supportant Faxe vertical employé pour faire les broches rondes.

i

Les coussinets, en bronze phosphoreux, sont munis de notre systéme de graissage automatique par bagues.

Nous fournissons avec cette machine une lunette 4 broches rondes pour broches variant de 10 a 40 ™/ de diametre.

— — —] = S = = - = = e
DIMENSIONS COURSE POULIE de 'ARBRE POUL Sohth
. . e ik SE ! o 4 ORCE p
DIAMETRE dela COURSE | COU dola | COURSE| ® ] B ] il FRIX
At . ELE A MORTAISER . C KETTE L i - SRR Y

TYPE MAXIMUNM TM_‘«—‘L gl VI'.!llIQ]fI ALE ]iﬂﬂlllai\lhl E MECHE du o !‘-Ef: ii'[ 4 = e en " |

| dela dela i ot
; ou dela | pgnne TOURS ToURS | CHEVAUX| < 'UN PORTE-
) ONGUEUR i E ADL stk il i . i i DU BERVOL |

| i R | il e TR TUNKYTE Sl pam nsre| PHUETEE gk miure | environ | MECHE
|

| GL [3.700m/m|780 m/m|372 mjnf250 m /8| 380 = /m | 500 m/m{200 m/m {140 n/a 300mm| G20 | 2 |2.000 n-,i 150 fr. | 10 fr.

Le prix du platean universel 4 trois mors pour centrer les roues suivant extérieur du moyen est de 300 francs.
Le prix de 'appareil 4 mortaiser les moyeux est de 500 francs. Cet appareil peut recevoir des moyeux jusqu'd 450 7/ de diamétre
et 500 ™/™ de longueur.

MASCHINE ZUM FRA

LAPFEN UND LANGLOCHBOHR- UND STEMM. MASCHINE

GL

FEST= UND L

sl TISCH wEnTIcAL- |HoRizoNT s
| ¥in niveR Vot i UES VONGE PREIS
MODFLL|  TIS e e : — —
DURCHAESSER]. rixcE BREITE TISCHES niscies | DER MASCHINE

380 m/m |.‘,uu mjen 900 == | 140 mm| 2,650 |¢ 620 | 2 |

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

396 A GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YowxE) 1
GUILLIET FILS ET C', SUCCESSEURS b
A
f.».
o]
: ‘|4

e ——

MACHINE A FAIRE LES PATTES ET LES BROCHES

EBT

RADSPEICHEN- ZAPFENSCHNEIDMASCHINE

EBT

- n ] pa——— NN B——— |
O T B G, N E e s R —
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GUILLIET FILS ET C'*, SUCCESSEURS

MACHINE A FAIRE LES PATTES ET LES BROCHES DES RAIS

EBT

Cette machine est destinée & faire les pattes et les broches des rais de toutes dimensions. Elle convient trés bien pour les pattes
des roues 4 moyeu métallique.

Pour faire les pattes, on serre les rais sous une presse placée sur un chariot et on fait passer la partie qui doit étre taillée entre
les deux outils en poussant le chariot 4 la main.

Les broches se font une fois les rais engagés dans le moyeu : on place la roue sur un plateau univ

rsel qui la centre exactement

par rapport 4 Vextérienr du moyeu; on avance la roue 4 P'aide d’un volant & boudin & une distance convenable des outils, et on la

fait tourner; & mesure que les rais se présentent ils sont maintenus par un levier pour passer entre les outi

un ﬁi'\T’F()"T Tcg

exactement la position de la broche.

Les outils ont 140 ™/ de longueur; ils peuvent se régler verticalement i I'aide de vis et manivelle. Ces outils travaillent avec la

plus grande netteté et sans aucun éclar grice & des petites lames qui tranchent les fibres avant que le bois soit enlevé par les coutear

Les coussinets sont en bronze phosphoreux, ils poss

ent notre systéme de graissage automatique par bagues. Les arbres

P:J!l(‘-OLlI!'ﬁ sont en acier fondu; ils sont rectifiés et sont munis d'une butée réglable qui éﬂ‘-'pC;':\L' le jeu latéral,

Nous fournissons avec cette machine les porte-outils garnis de lames pour pattes et broches ordinaires.

L LLE ET FIXE el T
DU RENVOL FOR 'RICE PRIX

TYPE Pz EN CHEVAUX s

I > DIAMETRE ‘ TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE DU REXVOI H

\
‘L EBT 300 m/m ‘ o 2 2.200 fr. 210 fr. ‘
= e i . ot O]

RADSPEICHEN- ZAPFENSCHNEIDMASCHINE

EBT

FEST- UND LOSSCHEIZE DES VORGELEGES FREIS

MODELL

iN TEL MINUTE DER MASCHINE DES VORGELEG

EBT
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MACHINE A PERCER ET A ALESER LES MOYEUX

GX

Cette machine est destinée & percer les moyeux et 4 les aléser,

Pour percer les moyeux, on les fixe dans une presse montée sur un chariot, aprés les avoir centrés au moyen de I'appareil
représenté au bas de la gravare, La méche est fixée o I'extrémité de Parbre d'une poupée placée en face du moyeu.

Pour aléser, on se sert d'une barre d'acier tournée qui porte loutil et qui a le méme diamétre que le trou du moyeu. Cette barre
sert elle-méme i centrer la roue, qui est serrée, une fois centrée, sur le platean de la poupée au moyen d'une bride.!

11 est bon d'avoir plusieurs barres d'alésage, de fagon & éviter le plus possible le réglage des outils.

Nous fournissons une barre d'alésage et une meche avec cette machine.

POULIES FOLLE ET FIXE FORCE MOTRICE PRIX
e — e ——— —
skt S ST Oy D'UNE BARRE 1ALESAGE
DUAMETHE TOURS PAR MINUTE “nviron DE LA JACHINE i:rruﬁ:rﬂ\é&rmrra 'Isrr?uwuru.x;.
GX A0 m/m 200 1 1.900 fr, A0 fr. GO fr,
L

BOHRMASCHINE ZOM BOHREN DER ACHSLOCHER DURCH DIE NABEN

GX
- - —_
FEST- UND LOSSCHEIBE PFERDERRLFT ‘
MODELL E — ——— | PREIS
CIRCA
DURCHMEBSER TOUREN PER MINUTE
GX | 400 mfm 200 1 |
’
7
y
A /
Sitg o e e >
ety a—— e e et e e e
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i GUILLIET FILS ET C", SUCCESSEURS
s = calall oo L =i R .t i r LU . —
)
i
I
I
i)
L]
[
¥ J
.
q il
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¥
b
A
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¥l
gh MACHINES A PERCER LES MOYEUX
N
H! GI - GY
A E Ces machines sont destinées & percer les trous dans les blocs de bois destinés 4 faire des moyeux.
i F Le moyeu est serré entre les griffes d’un chariot; il est amené sur la méche an moyen d’un volant & boudin, d'un pignon et
i d'une crémaillére.
{ Nous fournissons une méche avec ces machines.
POULIES DE L'ARBRE PORTE-MECHE POUR MOYEUX JUSQU'A FORCE MOTRICE PRIX ' 1
TYPES ——— | wamn [ —————— |
P IAMETRE TOURS FAR MINUTE DIAMETRE LONGUEUR environ DE Lk MACHINE D‘“F i |
1 | | BUFPLEMENTAIRE
| I | |
_ GI 950 m/m | 200 300 mjm 250 mym 1 700 fr. W0 fr. |
h GY g0 mym | 200 500 m/m 550 /m 1 1.000 fr. 50 fr.
|
i e — — - _ |
% Moyennant une augmentation de 35 francs, ces machines peuvent &tre livrées avec poulie folle et débrayage. |
i
- .I
I3 BOHRMASCHINEN ZUM BOHREN DER ACHSLOCHER DURCH DIE NABEN
GI-GY
RIEMENSCHEIDEN PER NABEN BIS : g ; PREIS
— — PFERDERRAFT e
MODELL = e | _—-—_—/\-—‘--_“ e e —_
DURCHMESSER TOUREN PER MINUTE L DURCHMESSER LANGE DER MASCHINE EINES ROHRERS
! = |
| Gl 50 200 300 m/m 250 == ‘ 1
| GY 450 =™ 200 500 mjm By =/ | 1 ‘
i |
s |
it )
= i
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MACHINE A ALESER LES ROUES A MOYEUX METALLIQUES

GV

BOHRMASCHINE FiiR DIE ACHSLOCHER DER RADER MIT METALLNABEN

GV
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MACHINE A ALESER LES ROUES A MOYEUX METALLIQUES

GV

Avant de placer les moyeux métalliques, il est nécessaire d'aléser le bois trés exactement. Cette machine est exclusivement
destinée 4 ce travail,

La roue est centrée exactement au moyen d'un platean universel muni de trois-mors. Elle est fixe, ce sont les outils qui sont
animés d’un mouvement de rotation.

Les rais se touchent 4 la patte, ils sont tenus solidement 4 leur place au moyen de deux plaques provisoires serrées par des boulons;
ces boulons passent dans les trous qui servirent 4 fixer le moyeu métallique.

Les outils sont placés sur un arbre vertical que 'on fait monter et descendre au moyen d’un volant & boudin, Un premier outil

fixé a la partie supérieure ébauc

he, et un deuxiéme finit le travail. Le deaxi¢éme couteau est placé & une hauteur convenable pour

qu'il ne commence 4 travailler que lor: e premier outil est dég; e trés peu A faire au second couteau

L'arbre porte-outils et son chariot sont équilibrés par des contre-poids. La course verticale de I'arbre est de 400 =/=.

2 POULIES FOLLE ET FIXE z o
1= U RENVOD - FORGE MOTRICE PRIX
| TYPE T e ec— T EN GHEVAUX E — | o — .
DIAMETRE TOURS PAR MINUTE environ DE LA MACHINE DU RENYOL
GV 950 mjm | GO0 1 2.400 fr. 150 fr.

BOHRMASCHINE FUR DIE ACHSLOCHER DER RADER MIT METALLNABEN

GV
FEST- UND LOSSCHEIBE DES VORGELEGES | ST PREIS
PFE} A
MODELL e —— e — i = —— o — — |
CIRL
DURCHMESSER TOUREN PEE MISUTE LER MASCHINE DES VORGELEGES

av 95() mm 00
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PROEILS ORDPINAIRES

de Moulures

POUR PORTES ET CROISEES

Rainures et Languettes

_w

Prix-Courant des Outils, Scies

el _Accessoires divers
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GUILLIET FILS ET C'®, SUCCESSEURS

PROFILS DE BOIS ASSEMBLES

Bois de 10"/™ Bois de 107%™
77 e
\ b [
¥ N I.f"' : o

Bois de 14™" Bois de 147"
5 Z DR NN }'_)
¢ \\ : >

Bois de 18%/" Bois de 187

@

s

Bois de 24™"
v
7
I|
5
/
Boig de 30" Bois de 307"
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TYPES DE CROISEES ORDINAIRES

AP BIINY IR AIIII ISP IIIININY,
Y/ ’

R
i ——
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GuiLLier FiLs T C*, SUCCESSEURS

TYPES DE CROISEES ORDINAIRES EN 34 “u ET 40 Y/

G

v

\\\ G4
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GUILLIET FILS ET C*, SUCCESSEURS

TYPES ORDINAIRES DE MOULURES POUR PORTES ET CROISEES
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TYPES ORDINAIRES DE MOULURES DE PORTES
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GUILLIET FILS ET C*, SUCCESSEURS

FRAISES OU OUTILS CIRCULAIRES POUR

Fig. 1 Fig. 2

Outil & rainures Outil a feuillures

Fig. 4

Outil & moulures Outil & moulures

Fig. 17 Fig. 7

Outil 4 moulure et feuillure Outil & gueule de loup

et le sens de rotation.
Fig. 9

Outil & canneler

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

NOTA. — Priére d'indiguer avec chague commande, le diamétre, lalésage

TOUPIES

Fig. 8

Outil & moulures

Fig. &

Outil & moulures

Fig, 18

Qutil & battant arrondi

Fig. &

Petit outil &4 moulures
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Outils 4 Rainures
Fig. {
Ces fers sont circulaires; ils sont, comme beaucoup de ceux dont nous allons parler, percés d’un trou central servant a les fixer

sur la machine, & fa fagon des scies circulires: ils travaillent sans éclats sur les bords, et incomparablement mieux que tous les autres
genres de fers employés poar le méme trav

Outils &4 Feuillures
Fig. 2

Ces ourtils différent peu des fers 4 rainures. Mais, tandis qu'ﬂ faur une série d’outils pour toutes les dimensions de rainures, un
seul outil suffit pour toutes les feuillures, pourvu qu'il soit assez haut.

Prix-Courant des Outils & Rainures et a Feuillures

Fig. 1 et 2
DIAMETRE 5O mm | 70 m/m | g0 mm (440 m/m|420 m/m 430 m/m| 440 m/m|450 m/m|460 m/m|470 m/m(48§0 m/m (200 m/m|AD0 m/m 240 m/m
10 6 a ] ¥ o[ 8 w10 » |12 n| 14 » | 16 » » |22 » |2 w |2 »|28 o |80 »
15 8 » |10 o |1L » |12 » |24 » |16 » |18 » » 3 nil 28 o |81 n | 8% »
| T | 22 % | A& » » (17 » n |21 » W " w132 » |3 » |87
12 v |14 » |16 » p |20 » b2,/ R v n p |35 w88 n|4 »
s Syl W R w |22 » » |26 » w| 82w |8 | 87 | A w [ &2
16 » |18 » |20 » w |2 n |28 »|28 » | B4 » |36 »n |39 n |42 w45 »
18 » [ 20 » |22 » w |27 » |29 »n |81 » 37 » | 89w | 42 » | 44 &7 »
A | W w | 2% » |29 » 31w 3 o [ 89 5 P&l B /P alow
‘ o2 ] (R ST W ') » |31 » |33 » a7 » |39 w | 41 » |4 » | A7 » |50 »|5H3 »
= ) 26 w |20 »|81 »|8 |35 » ¥ (40w [ 42 w | &L w [ 4T » » [ B6 v
" 98 |31 »|'33 » |36 » |88 w » | A2 n | &k wl &7 ac| B0 » i n |89 »
0 ) 35 35 » | 38 A0 » W |4 » | A7 » | 49 » | B2 » n n |61 »
’ W 0 a8 o |40 » | 43 n | 48 Wk n| B2 |LBE n | 61 i
il Th 0 i ] ] 43 » | &b A w | 80 » |53 | BB w | B8 » y | B4 » | 670w
|76 & 80 0 n 0 » ] 48w | BO- w | B8 b |65 | By 5 |60 66 » |70

O e S R et I e

Nos outils 2 moulures sont également circulaires et percés d'un trou central; ils possédent un certain noml tranchants, ce
qui permet de pousser avec plus de rapidité les bois soumis 4 1€LL action. Ils ne changent pas de profil par l'affitage ; leur réglage est
d'une simpl ,unurthh ;) ils ne fatignent pas'ouvrier qui s’en sert; enfin, ces outi lent le bois en bout et méme a contre-fil,
d’une fagon qui ne laisse rien 4 désirer. ‘Nous les recommandons surtout pour 1 mplacer les simples lames d’acier profilées dont on se
SRt lee toupies, Cependant, ces lames droites, & cause de leur simplicité, devront toujours étre employées lorsqu'on n'aura qu'une
p:tm quantité de moulures 4 faire sur un profil q.u.hunuuL \1'1l‘i ;l\u lm uﬁ"&}} Eeneurs \ln menuiserie, cl tes, et partout
ol un ain nombre de profils adoptés ne changent jama aUX. I’n: ir les moulures courbes, ot il y a
souvent 2 travailler le bois a contre-fil, on ne peut m: se servir d’autres outils que dua notres st 'on veut obtenir un travail bien fini.
3,4, 5 et 6 représentent des outils 2 moulures. L'outil fig. 7 sert 2 eules de loup. La fig. 8 représente un petit outil
ire les moulures courbes; cet outil se monte sur une petite ti in, loutil fig. 9 estun fer 3 canneler les pieds,
fer que l'on monte également sur la petite tige dont nous venons de parler. Nous ‘(;H*luqlmts bien u1m1d.| ces outils, suivant tous les
profils, quels qu'ils soient. ! ’
Movyennant une t 1\<\| tion de 5 francs par outi il, le tarif des ourils 4 rainn
au plus grand diamétre et a la plus grande épaisseur :

et 4 feuillures s’applique ils suivants, mesurés

1X OU

). — Outils & ¢
D). — Outils & q

Outils & canneler ou & gorge (Fij
Ou

1 arrondir |

\@{/y A

ZA e e
-

—

d e

Moyennant une majoration de ro francs par outil, le tarif ¢

] a rainures et A feuillures s'applique a tous les autres outils
i moulures mesurés au plus grand diamétre et & la plus grande
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OUTILS A PLATES-BANDES, A TENONS ET A BOUVETER

Fig. 10 Fig. 10 Dis

Outil & Plate-Bande avec pente Outil &4 Plate-Bande sans pente |

1

Fig. 12

Outil’a enfourchements

Fig, 11

Outil a tenons
Fig. 13

Outil 4 contre-profil de moulures

OUTILS A BOUVETER

Fig. 13 bis

Fers & rainer Fers & languetter Outil & tenons travaillant avecle n° 13

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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Qutils & faire les Plates-Bandes (lfig. 10 et 10 bis)

Nous fabriquor outils avec pente (fig. 10) ou
Le prix . 10), en 160 ™™ de diam
francs. Chaque centimétre de diamétre en plus augmente ce

-bandes carré

4 gorge ou § moulures,
[ fig. 10 bis), également de 160 ™
ers de 1 franc. Enfin 'augmentation pour plates-bandes 4 moulures est de § francs,

Qutils a faire les Tenons (Fig. 11)

Les outi
ne pcmxnt avoir que 250
4 la meule démeri.

€ 17 se montent sur nos machines 4 tenons, On peut aussi s'en servir sur nos tou
de longueur. Ces outils se reglent a

cas, ces fers
, on les affiite

Prix-Courant des Outils 4 Tenons (Fig. 11)

DIAMETRES 175-200 m/m|204-225 m/m|226.250 m/m|254-275 m/m|276-300 m/m(304-325 m m|326-350 m/m|354-375 m/m|376-400 "lf'mJ
la paire La paire Ls paire la paire 12 pairn I pire 1a paire 12 pain |
0w 80 » 90  » 100 » 110 » 120 » 130 » »

u 2 5 Ho» 95 B 105 » 15 '» 180 140 » 7
8 || 31-35 " 100 » 110 » 190 » 135 » 145 » )
2 ', 6-40 » 106 » 0 n 140 » » »
& 41-45 » 15 » W 0 145 » » 0

» 120 » » 140 » 150 » 0 »

ver d'une fagon pratique pour ce travail. Les enfourchements de peu de largeur surtout ne
promptemen ils se montent sur nos machines 4 tenons et sur nos toupies. Interc:
nts en méme temps que les tenons.

peu que par nos
deux outils 3 tenons, 1ls peuve

Prix-Courant des Outils 4 Enfourchements {Fig. 12)

DIAMETRES 241.275 m/m 276-300 m/m 304-325 m/m 326-350 m/m 351-375 m/m ‘ 376-400 m/m
) A0 w 55 » 0 » 55 » n
= i 45 » B0 » " B0 » n
g " A0 » 55 » 3 65 "
£ " 8 » 60w » 70 » n
| » 60 » 65 » » T on 0
| 3 57 » 67 » 72 » 80 » 85 » el »

Outils & Contre-Profils de Moulures (Fig. 13)

r faire des tenons 4 ara

Ces outils s'emploient [
assez délicat, qui consiste 4 fair

par exemple, de fz
10ns €t avec nos tou;

les coupes d'onglets dan:

B}

Prix-Courant des Outils & Tenons et a Contre-Profils (Fig. 13 et 13 bis)

200 2 250 ! Prix ek I b TR e e, SRR T B S ey P gl B S TR e 35 »
3 25 ;
! - Atnoulnrer=s o o e o o g E N T 5 40 »
A, % o T A % 0 »
N e ar 5 290 b : i 3 i ; . 4 5 > 3
Diamétre. . « . . 251 4 2 { == i moul 5”
& mc »
e o i 1]
et AR Al 5 O T M :
Diametre. 1} e wulures . EE g O £ o, U i e e s W Ly 60 »

Outils & bouveter (Hig. 15 et 16)

igilleures conditions au p
ers s'en servent sur leur toupie
0 m mesurés au plus

t de vue de la coupe du bois,

75 francs, Pour

g diametre, est de

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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OUTILS AVEC TIGES

I

Ces outils s'emploient sur les machines & défoncer, a percer et 3 mortaiser.

Nous les faisons également avec tiges filetées permettant de les monter sur les toupies.

(Prix a déterminer suivant Pimportance de outil)

. . -

OUTILS A RAINURES NE DIMINUANT PAS D’EPAISSEUR

par l'affitage

PRIX COURANT

DIAMETRES |50 =/

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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g S 3 === :
] I
{ 1:
7 g ‘:
| I
¥ LAMES A RABOTER ET A MOULURER 1|
I
e I
i
..‘ :‘
Il
24
9
o
)| Y
N .

PRIX-COURANT DES LAMES DE RABOTEUSES i

par centimétre de longuenr

“ HAUTEUR EN =/= 60 70 80 80 | 100 | 110 | 120 | 430 | 140 | 150 | 4160 | 170 | 180 | 180 | 200

0 34 0 36| 0 38| 0 AL} O 44] 0 48 0 52| 0 55| 0 59| 0 67| 0 72
7

I

0 36 0 381 0 &1] 0 43] 0 &%) 0 50| 0 54 0 59| 0 62| @52 0 77 1

0 0 0 38| 041 0 43 0 46} 0 49] 0 531 0 56] 0 62] 0 67 0 37| 0 H:BI' ‘

0 0 0 411 0 43) 0 46| 0 48| 0 521 0 53{ 0 60f 0 67| 0 73 0 83] 0 88 |

L 0% 0 (0 431 0 46} O 48 0 B4 0 58] 0 63| 0 72 0 79| 0 89| 0 95 |
£z 1 0 46] O 48] 0 50 O a6 0 60] 0 67] 0 78| 0 & 1 1_I’|.|

[ 0 &1l 0 0 50] 0 53] 0 55 062 0660 072 0 84 0 921 1 02] 1 ”‘i |

Ces prix ne sappliquent qu'd des lames qui ne sont pas destinées 2 nos machines. Les prix des lames allant |

sur nos modéles de raboteuses sont donnés & coté de ceux des machines.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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OUTILS POUR MACHINES A GALOCHES ET A SABOTS

Lames & tourner les Moyeux et Gouges de Machines & reproduire

Fig. 28
Outil & tourner les moyeux

Lame & raboter
le dessous des semelles de galoches

Fig. 24

Fig, 27
Méche & creuser Gouge a4 creuser les semelles
la partie couverte des sabots de galoches

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

Fig, 21

Outil a chantourner l'extérisur

des talons

Fig, 22

Outil a fagonner

le contour des semelles de galoches

Fig, 25 et 28

Outil & rainer

les semelles de galoches

Fig. 28

Qutil & creuser les talons,

dit champignon

—ctal

Fr—=3

-
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OUTILS POUR MACHINES A GALOCHES ET A SABOTS

Fig. 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26 a0 27

Les outils employés sur nos machines & confectionner les bois de galoches et les sabots, déerites pages 404 et suivantes, doivent

étre étudiés avec soin et étre trés bien faits pour donner de bons résultats, ces outils ayant toujours beaucoup de bois 3 enlever, et

travaillant souvent en travers ou méme i contrefil.

La figure 20 représente une lame 4 raboter le dessous des semelles de galoches; outil (fig. 21) est destiné 4 chantourner Pextérienr
o (fi
a creuser les talons; Uoutil (fig. 24) est une gouge qui sert 4 creuser les seme
le plateau porte-outils de la go

des talons; le 22) sert 4 faconner le contour des semelles de galoches; la figure 23 représente un outil dit champignon, destiné

es de galoches, deux gouges semblables sont fixées sur

use, Les

utils (fig. 25 et 26) servent a rainer les ‘semelles de galoches. Enfin, la méche (fig. 27)
sert & creuser la partie couverte dLs sabots. Tous ces outils se font, bien entendu, suivant toutes les formes et dimensions, de fagon 4

pouvoir obtenir, avec nos machines, toutes les formes et pointutes que I'on désire.

Prix-Courant des Outils pour Machines & Galoches et & Sabots

Figure 20. — Lame a raboter le dessous des semelles de galoches. . . . . . o e ALY 40 fr.
Figure 21, Outils en acier forgé pour toupie double 2 talons, la garniture fa) . . ot S S U RS R
Figure 22. Qutils en acier forgé pour toupie double 2 fagonner le contour des s..mcl‘r.: de galoches, la garniture. . . 8o fr.
Frgif=as = 0atil Sorenserles eilons sdit Shampignon.,. Sl foinan e ahiciant s ST il d s TSR & 30 fr.
Figure 24. — Gouges pour machine a creuser les semelles de galoches, la paire. . . . . . . . . e, 10 fr.
Fig. 25-26. — Petits outils 4 rainer les galoches, la pi 10 fr.
Figure 27. — Méche 2 creuser la partie couverte des sabots. . . . . . . ) i TR R R A L 35 Ir.

NOTA. — Le prix

en plus esi de 3 francs.

des outils () (fig. 21), s'entend pour une hauteur de 8o , Paugmentation par fraction ind e pauteur

&

Ces lames s'emploient sur nos tours 4 moyeux & outil rotatif, GE et GD, décrits pages 376 2 377

Prix-Courant des Outils 2 Moyeux (Fig. 28)

Longueur de 200 4 250 millimétres 100 fr.
e 250 4 300 — PR X 5 Y ) A, ‘ . 110 fr.
= 300 120 fr.

=3 350 3 - 130 fr.

— 400 4 450 140 fr.

- 150 millimétres et au-dessus 150 fr.

GOUGES DE MACHINES A REPRODUIRE

Fig. 30

Ces gouges s'emploient sur nos machines a fagonner les rais de roues, les manches, les sabots,

lisse est de 5 francs. La méme gouge crantée vaut 6 francs.

d’une de ces gouges

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

428 GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YonnE)
GUILLIET FILS ET €', SUCCESSEURS
Fig. 1 Fiz. 8
Couteaux
Fig. 2 Fig. 4
: Porte-outils
Fig. b g Fig. 6
bl a chacun
ainure
i AL, Linguelte
Fig. 7 Porte-outils Fig 8
Rainure Bl Languette
8ix couteaux
¥i Porte-outils
Ige% : Fig!103
p' arbres
Rainare Languetie
sans embases !
Appareil
; e Fig. 11
reglage
Porte-outils
Fig. 12 Hoi Fig. 13

joints droits
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OUTILS A BOUVETER

sentons ci-c

loi sont les

des fers ord

aucoup moins d'éclats que
ces outils sont trés simples

bien montée et des vite

parm

entent les conteaux 4 faire la rair
. 7 et 8) représentent les o

aux 4 languettes,
te-outils, Ils sont fixés d

s pour ¢

LES gravures 1castrements

lle facon gqu'ils ont
ient en dépouille

tent 4 celle

, sans le mc

leure position pour travail idemner sont en effet dispo les outils qui s’

hant est

en résulte en outre une grande Economie de force motr

Si I'on er 1 développée d'un cou

chéne en

produire 3.¢
production et comme |

ication du parc le bouvetage

uet, et pou

|
1

peut étre dema;

ou moins pr

N ca is du travail que |
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quis |
Il est &

1% Les outils doive

[ e REs
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ten

deux arbres tour

ui ontle profi Aprés avoir

rofil demand

ands avantages,

donnée dure, pour résis pourrait

On doit t

se faire

Porte-Outils spéciaux

Le prix courant c '3 ue alx s-outils disposés pour

ertains arbres

nécessitent aux por

ixer, c¢ qui entraine i une 1 préparé pour

&tre monté sur des arbr 2 SEIT

<haque cas,

Prix-Courant

ant 160 ™ /=gy plus g outils, La
: : : B P Ay Igo fr,
s G 250
. AR 50 fr.

Porte-Outils pour Joints droits
I

fabrication du parqu
Prix d'une pai
Les

te-outils pourvus d'outils droits pour ¢ le champ des
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-outils & chacun
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OUTILS A TENONS ORDINAIRES

st & contre-profils de moulures avec fers coquilles (fig. 1 et 2)

il Ml‘h‘”h JIVIIV/JWJUUWW

et s e o e
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http://www.cnam.fr/

GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YonnE)
GUILLIET FILS ET C/*, SUCCESSEURS

e

OUTILS A TENONS ORDINAIRES & A CONTRE-PROFILS DE MOULURES

avec fers coquilles (fig. 1 et 2)

| |
La gravure, figure 1, représente les outils A tenons ordinaires montés sur 'appareil qui sert & les régler.
; Ces outils se réglent facilement; leur afftitage est trés simple; font des tenons exactement tirés d'épaisseur, et permettent de I
| faire des arasements avec un pen de pente pour que I'assemblage porte bien au parement. |
| Le prix des dev x, avec chacun denx fers, est de 190 francs. Le prix de l'appareil de réglage est de 50 francs. Le prix de I
| chaque couteau de rechange est de 25 francs. Enfin, le prix d’une rondelle extensible qui se place entre les deux plateaux pour augmenter |
ou diminuer I'épaisseur des tenons, est de 25 francs |
La gravure, figure 2, représente les mémes plateaux que ceux de la figure 1, mais celui du bas est ici muni de couteaux 2
contre-profil de moulure. Ces couteaux ont les grands avantages de conserver longtemps leur affitt, et de ne pas changer de profil par 1
I I'afftirage. Le prix de chaque fer & contr st de 30 francs,
1, Les prix ci-dessus s'appliquent aux dimensions que nous fournissons habitucllement avec nos machines i tenons. |
[ Nous donnons ci-dessous un prix-courant des fers 4 tenons (coquilles) de toutes dimensions.
}
| = - |
¥
|

| OUTILS A TENONS (COQUILLES)
‘?‘ Fig. 1 et 2

Prix-Courant d'un Fer

- - = = - - - S —
J‘" DIAMETRE JUSQU'A l‘ 62 m/m 80 mm 100 m/m 120 m/m 240 = /m
|
|
i .
| 20 » ¥ 2% 1 9 9
I.' 22 3 i » 34
2 » 30 » ¥
|
| M w 29 A : 40w
|
b 3B » ) 15 3| » 48
1 — —1 — B =
\
Moyennant une augmentation de § francs par outil, le tarif ci-dessus s'applique également aux outils 4 coquilles, pour tenons 4
| moulure contre-profilée; ces outils sont mesurés au plus grand diameétre.
| 2 =
|
|
|
i

4_ OUTILS A TENONS A COULISSE

-
’A La gravure, figure 3, représente des outils & tenons 4 coulisse, 4 diamétre variable, et au moyen desquels on peut faire des tenons
3 arasements inégaux.

Le prix de ces outils est de 300 francs, y compris l'appareil de régl

ge. Celui de chaque couteaun de rechange est de 30 francs.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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!

PORTE-OUTILS EN ACIER POUR TOUPIES

PRIX COURANT

PORTE-OUTILS, FIGURE 1

e — e

PORTE-OUTILS, FIGURE 2 PORTE-OUTILS, FIGURE 8 |

o — T — poat o LTaE s ST
HAUTEUR HAUTEUR

i ITE
TOTALE DES LUMIERES HAUTEUR

— ——|l
PRIX

| ALESAGE

HAUTEUR PEIX ALESAGE PRIX ALESAGE

MILLIMETRES

MILLIMETRES

150

FRANCS

| "WILUMETRES | WILLMETRES

A0
G
40
Al
a0
al

100
120
140
100
120
140

MILLINETRES
G0
80
100
60
80
100

FRANCS
100
120
140
110
130
150

MILLINETRES
40
A0
40
50
50
50

MILLIMETRES
80
100
150
80
100
150

FRANGCS

»
»

Ces prix s'entendent sans lames.
Nous recommandons aus personnes qui se servent de ces porte-outils, de ne jamais monter que deux fers ayant exactement le

méme poids et la méme forme, de maniére & bien équilibrer.
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PORTE-OUTILS A FAIRE LES PLATES-BANDES SUR LA TOUPIE

Nous conseillons pour faire les plates-bandes des panneaux sur la toupie, I'emploi de nos fraises ou outils circulaires. Toutefois,
pour donner satisfaction 4 certains de nos clients, nous avons dt faire le porte-outils représenté ci-dessus, qui porte deux lames a
tranchant horizontal et deux lames 4 tranchant vertical.

Ce porte-outils est en acier coulé, il est &quilibré avec soin. Son prix est de 100 francs.

APPAREIL POUR FAIRE LES RAINURES, FEUILLURES, ETC.

au moyen d’une scie circulaire inclinable

Cet appareil se fise & la partie supérieure des arbres de toupies, pour faire les rainures, feuillures, etc., de toutes dimensions. 1l se
compose de devx demi-sphéres pouvant articuler entre deux rondelles crensées. La lame esi fixée entre les deux parties de sphére au
moyen d'une vis traversant le tout.

Le prix de cet appareil, en bronze, y compris la vis etune lame de 150 */* de diamétre, 20 dixiémes d'épaisseur et 25 /" d’alésage,
est de 30 francs.

Ce méme appareil tout en acier, complet avec sa vis et une lame, vaut 50 francs.

SCHWANKENDES NUTHSAGEBLATT ZUM NUTHEN, FALZEN, ETC.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

434 GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (Yoxye)
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PORTE-OUTILS A FAIRE LES RAINURES EN TRAVERS

Ces porte-outils travaillent avec la plus grande netteté grice & quatre petites lames qui tranchent les fibres avant que le bois soit
enlevé par les couteaus.

Pour que le résultat soit bon et pour éviter complétement les éclats sur les bords de la rainure, il faut bien entendu que les lames
soient un peu plus saillantes que les couteaux.

Ces porte-outils peuvent également écre employés pour faire les rainures en long.

PRIX DES PORTE-OUTILS A FAIRE LES RAINURES EN TRAVERS

EPAISSEURS EN MILLIMETRES............... 15 a 20 mm 21 & 25 m/m 26 4 30 m/m 31 a4 3§ mm 36 4 40 m/m
. 130 & 175 millimetres............ 85 fr. 9 fr. 95 fi. 100 . 105 fr.
I 95 fr. 100 fr. 105 fr. 10 fr, 15 fr,
1 o0 alasas e L 105 fr. 110 fr. 115 fr. 120 fr. 125 fr.
Pmiaton = o 120 fr, 12 fr. 120 . 135 fr. 140 ,
el SRS 140 fr. 145 fr. 150 fr. 13 fr. 160 fi,

OUTIL A FAIRE LES TENONS RONDS

Cet outil se visse sur nos mortaiseuses ou sur nos tours  bitons; son prix est de 60 francs.
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GUILLIET FILS ET €', SUCCESSEURS

L i
MEULES D’EMERI !

!

j'# Meule ordinaire Meule boisseau I
|

ey |

PRIX DES MEULES DEMERI POUR LAFFUTAGE DES OUTILS ‘

et des Scies

EPAISSEURS EN MILLIMETRES |

-] [} 7 8 9 10 | 141 12 | 43 | 44 | 1B 16 | 17 18 | 19 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40

4701802 » 220|285 ]|250 275 |29 |3140 325|340 |355)8365|8380 (395 [410]» n|n nln w|n »

| DIAMETRES EN CENTIME

18 | 190 (210|250 245 )260|285 370 (885|800 |4 n|dd0 [ 20w v fw w]w wln »

180 |2 » | 220|240 260

e
=
-}

A o | 410 | 42 | 430 | 440 | 450 [725[9 » |1025 |11 50

2920|250 270|290 | 310 (380|850 | 375|390 | 410|425 | 440|460 | 475|485 |5 » 830|950 |14 |12 »

240 20901310330 ) 360 | 380 | 410 (440 ) 450|475 (5 » |52 |55 (575 |6 »|9 » (10 » 1125 1220
0o |

850|390 | 440 (425 (475 |5 n |52 (550|575 |6 » (625|650 (7 » 5 |16 » [17 »

Menles d'émert spéciales (boisseaux) pour laffutage des lames de rabotewses, la piece. . ., . . . . . 40 francs
d / Ay ] P
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GUILLIET FILS ET C, SUCCESSEURS

MECHES HELICOIDALES ET BEDANES

pour machines & mortaiser le bois

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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i GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (YowxE)
GUILLIET FILS ET C*, SUCCESSEURS

!
]
e -
pour Machines & mortaiser le bois
™
Nous fabriquons ces méches pour tourner a gauche (Fig. 1 et 2), ou 2 droite (Fig. 3 et 4). ‘1
Les bédanes (Fig. 5) sont & double tranchant; il est ainsi inutile de les retourner pour équarrir les deux cotés de la -mortaise. i‘
I14
(1
=== i
I
i
'\
k 1l (
PRIX DES MECHES POUR MACHINES A MORTAISER
|
|
DIAMETHE e LONGUEUR | DIAMETEE | o0 LONGUEUR | DIAMETRE il |
R LE Li QUECE MILLINATRES TOTALE BE LA QUEUE (it braes TOTALE DE Li OVETE |
e DE LA PLECE en bl DE LA PIECE ol e DE L PIECE
MILLIMETRES MILLIMETRES | MILLIMETRES MILLIMETRES MILLIMETRES MILLINETRES |
T |
| i
5 7 5 1920 17 150 16 as0 || 9n 107 16 910 [ 1
6 42 i 1 30 I8 155 16 5 70 30 200 16 9 50 {
7 89 ¥ 1 45 14 160 16 5 10 31 909 16 10 » |
|
) | 8 i 8 1 60 2 165 16 5 50 52 A4 16 10 50 | [ 4
1 1 {1
I ] 103 ] 1 80 21 169 16 5 90 33 6 16 11 » |
11 110 10 2 » 22 173 16 6 30 208 16 11 75 | 4
11 116 11 2 25 23 177 16 6 70 210 16 12 a0
12 122 12 2 50 24 181 16 710 211 16 13 25
| 18 128 12 2 75 25 185 16 7 50 81 212 16 14 » |
14 134 12 310 2 188 16 [ 8 213 16 147 } |
15 140 14 340 27 181 16 I 89 214 16 15 75 |3
| 16 145 14 390 28 194 16 40 215 16 16 75 ‘
\ =
|
Toutes nos méches sont i queue cylindrique, nous ne fabriquons pas de méches 4 queue cénique. |
| i q q } ] | |
Les méches commandées avec des longueurs différant de celles de ce tableau sont facturées avec une maj oration. (1
‘l !
b I
PRIX DES BEDANES POUR MACHINES A MORTAISER '
k
4 - j I
Des a1s millimétres . 7 francs .|
De 16 i 2y millimétres, 8§ francs |
| De 26 millimétres et au-dessus. 9 francs
! g
i
o
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GUILLIET FILS ET C'%, SUCCESSEURS

GRAISSEURS

i tige filetde . i déhit visible, réglage a volonté L
‘ LB ouverlure el fermeture antomatiques Fis
Fig. 1 Fie. 9

Graisseurs a huile

Le prix des graisseurs a tige filetde ifig. 1), est de 1 franc la piéce

quelle que soit la dimension

Graisseurs a débit visible

Fig. 2

_Cuntaneuce. en gremmos,.-..:_j,.,,“.....‘ 15 30 sl i 100 150 200 300 400 wo |

Hauteur totale du graisseur ouvert.......... 110 128 142 152 162 190 196 230 280 %0 |

Diamatra MAXIMUM. wevievurenurenivineneines 42 48 58 64 i 2 80 90 102 10 120

Diamétre de la doullle & fileter 18 18 21 21 2 25 25 a1 ol a3 {
Prix du graisseur en francs............. 8 » 7N 8 » 9 » 10 » 41 » 12 » 14 » 17 » 20 » ‘;
Prix du filatage de la douille (sur demande}.| 0 20 020 025 025 080 030 0 80 035 083 08 T
Prix des vases de rechange... e s ) 110 120 1 80 140 170 220 240 280 3 » ‘

Graisseurs a graisse consistante

—4

Aulomatique
Fig. 4

Ordinaire
ig, Graisseurs automatiques

il graisse consistante (Fig. 4)

Numéros . ..

Pour srbres de.........| 30 45 60 80 | 100 [ 150

Tout en cuivre...... |275 3B0(4 v|(B n|6 »[8B »

Fonte et cuivre...... |1 5|2 »|276(360|450|5 »

Graisseurs ordinaires & graisse consistante

Fig. 8
— ey
NUMOroR des pralssates,. v, o ocasivs vt bedsbosums oo 0 2l ) 3 & 5 8 7 8 [ 9 ‘ 10
Diemétre intérieur du vase du graisseur en millimdtres.| 12 16 29 30 40 50 60 0 85 100 ‘ 125 1‘
Pour arbre d'un diamdtre de.................e ®R D 15 | 20 | 80 5 60 80 100 120 150 300 I
Prix des appareils en bronze.......... 130 | 180 | 226 | 200 | 350 | 425 | 5 » | 6 » | 750 |40 » |45 » 4
Prix des appareils en fonte bronzée.. — — | 450 180 | 225 2080|350 | 425 550 | 7 » |10 » il
|
Proedtunt bot e graicse consistante de Sikiloprs e el ah e AT v el e w10 franes
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GUILLIET FILS ET C', SUCCESSEURS

PRIX COURANT DES SCIES CIRCULAIRES POUR LE BOIS

b g == = \

Désigner la forme des dents par le numéro et indiquer en millimétres leur écartement d'une pointa & Pautre

,* : Crochues, bois blanc Crochues bois dur |

inées & cives
Inclinées a gemue

|
| 4
|
\ |
j ¢ |
!
||
|
| |
| |
| |
S 8 it -4 SR— —_— . e ey | |
! Dismete.........( 007 0 08 00 | o010 | o012 ‘ 014 ; 015 | o046 018 020 | |
| Epaisaeur ..., \ 3 4 610 44710 | i's T/0 A4TA0 | 50000 | Sad0 Gat0/i0 | 6a40/0 | 7a 010 | 7T 0
Pri... VT 10 | 1% 5 135 | zw | 2@ 560 | 815 I ‘
Chaque 10° en plus 005 005 010 010 010 | o0t 013 013 020 0w |
Affiita 71} 75') 0 50 050 0 50 Ex 0 60 0 60 0 60 075 ivn 75 07 |
Diamélre. .. ... [ o2z 025 028 030 033 | 03 | oa3s 040 045 050 |
Epaisseqr......... \ 7 ad1/40 94 42/10 94 12/10 1041310 | 11i14/10 | 12415010 | 12a15710 W70 | 14E1710 | 1551210 | |
T R 5 76 675 825 wo | 12a 14 50 50 | #Hoe | %3 i
Chaque 10* en wms./ ; 0 20 025 1] .‘s‘ 0 30 080 035 i_-_ 0 40 0 45 0 50 3l 0 60 |
ATt __1 | 1% 12 in | in | as 225 aw | 8. |
Diamétre. ... .. |". 0 55 0 60 0 65 070 078 | 0 80 0 85 ‘ 090 095 1 00 |
Eps \ 1602010 | 1842310 | 1842500 | 0a2/10 | 04210 | 243010 | 2WaH0 | 483010 | Us0A0 | Basz | |8
\I Prix... P I__Si " 36 50 i7 a7 50 68 » 78 » 89 » 105 » 120 w» 135 » I I
"‘ Chaque 10° en pms-f 070 080 o s | iz T ts0 | 210 235 2 60 I
' Ak s v | as0 1 aw | 5o 550, | Bs | A | e s
Dismétre.......... 408 110 145 | 120 128 138 140 150 160 |
| Epaisseqr..... .. 248540 | 280 8/10 | 3049710 | 824 87/10 S4ad0/A0 | 3684210 | 40450/10 | 42i 5010 |
eI 175 » W s | 30 0 » 00 » | 300 T e | |
| Cnague 10 on plas.| 2 90 320 | 4% 5 s 550 6 » i
L 12 » i %5 ‘ 18 s 20 » 22 » R %8
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GUILLIET FILS ET Ci°, SUCCESSEURS

TYPES DE DENTURES POUR LAMES DE SCIES A RUBAN
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GUILLIET FILS ET C*, SUCCESSEURS

PRIX COURANT

e

SCIES A RUBAN SOUDEES ET AFFUTEES

1
l‘i LARGEUR
: en millimétres
} De 34a
T4 De 11 a 15
De 16 &
De 21 &
| De
'." De
L De 36 &
i De 41

1
1
1
1
9
a

PHIX

il méire

50
) |

LARGEUR
en millimétres

De 51 4 55

De 5
De 6

De
De

3 A 60

FRIX

du métre

470
520
5 70
! : 3 6 10
....... e G e e LB

Vo Bt e e RO s o 3 95 ‘l Do B84 90 iosreis

i L e e R e S e S e L DN e T 3 60 | L e e s 7 25

| De 96 a 100 e e O AR

SCIES A RUBAN DENTEES ET PLANEES

] 2 !
'i LARGEUR PRIX || LARGEUR PRIX ”

en millimitres

l

0 60 b2 1 Rl e ST e S e ol TR S

075 170 R B T e R R e

1 BT i N

1 30 De 66 a 70

1 60 19 7Sl ey TR O . B S T e N R

2 De 76 & 80

3 95 Dol B8 N BE e

Pl T T LS T SN T

L T N e
eGSR E S e S v R PR

M
|
i |
|
!
\

NOTA. — Les scies & ruban se comp

du métre

par fraction indi

en milliméires

du métre

centimélres.
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GUILLIET FIL§ ET C'®, SUCCESSEURS

POIDS APPROXIMATIFS ET SANS GARANTIE DES MACHINES-OUTILS

Composant le Catalogue de 1906

TR T R AT e T ¢ Y S —
POIDS | porns W P00 | s | [ Teows T aoms Il POIBS | yorps |
paces | vees | %0 fopol] B eaces| rvoes | % losewol] [leaces | toees | 9% loueeoff B paces | rvees | 5 loonesvod
MACHINE 2 MACHINE MACHINE | | MALCHINE x
on kilog: | k:lw‘,.'.. eriiog en N"H en Liloz, [ kilog e Tilog. | kilog.
o |
i 2 [oM [1.400] o | 63 | MZ | 2,800 » 135 | BO 00l 115 169 | KT 1.2000 115
- [ON | 2.900 » | 65 | MX | 1400 » = o0 115 | 171 | CHA | 450| 115
2% | OL GO0l » 67 | RN 79511 [T 184 | IL 1.100 » — | CIA S80) 115
| | 27 | BDA | 4.5000 » — | RO | 5.000f o 135 | BN 3001 B0 — | CKA T00] 115
— | BD 48000 » | Wb Bheany G500 » —. | BR 5] 50 — | KRA 850 115
| — | BE |6.2000 » 69 | MA | 8.500] » (136 [BSA | 60| » KSA | 1.000( 115
— | BE [10.000] » — | NA | 4.000f » 137 | BRS 4500 50 — | CMA | 1.300] 115
— | BFK [12.500{ » 71 | AM |2.750] » 1535 BYC 5000 50 — | KTA | L.500] 115
| 29 | NC | 6.0000 = 78 | AN | 8450 » 130 | BY T00] 125 175 | CH! BO0| 115
— | ND 7.0000  » 7 | A | g.400] » ' 140 | BU A0l B0 — | Gk 001 115
— | NE (100000 » 9 | NU |6.5000 » 141 | BUA | 80| 50 — | CKd 830[ 115
— | NG [13.000{ =» — | NX | 7.800] » 142 | BND | 500| 50 | 176 | CHX 50 115
— | NH |15.000] » 81 | NV 4.6000 » | 143 | BNG ) 17F | SH ol 80
31 | BDG | 9.5000 » g | MB [ 3700 » | 144 | JA &0 181 | SDL | 1.950( 160
— | BEG [12.000] » g8 | MD |3.600] = = 525 0 — | SEL | 2. 160
— | BEG [15.000[ » 87 | MC 2.800] » | 145 | TV 3000 50 — | SFL 180
33| NK | 3.500( = | 89 [ MF | g.600( » | 146 | 3T 5Tl I 183 | SE 160
—olw f el o [Fl = | Me [zo0] s wr |3 wf ol = |sp 9%
— | NM | 45000 o | ! 91 | ME [ 2.900] » 148 | IM 300 5O | — | SG 0| 235
— | NO 5.0000 » | 93 | AL 2,200 » ] 149 | BNH 2200 50 185 | SOB | 1.350] 210
— | NP | 65000 o | 95 | AJB | 2.900] 150 | 6 a0l » | 187 |'SD | 1.800] 160
35 | BAX | 3.600[ » | 99 | AJ 1,900 » 151 | JF i 115 | 189 | SN 1.250] 160
! — | BBX | £.600] » 01 | MH | 1.250] » 162 | IN a0 191 | LR 00 125
| — | BCX | 5.4000 105 | ABK | 1.800] » 155 | KH " | — | I8 o50f 125
{ 2 (Bl | 6.000 o | — | ACK | 2000 o 154 | BZ 115 | — | LT | 1.080] 125
1 — | BJ 7.0000  » 105 | MR 1300 158 | CA 0 195 | SA o950l 125
[ — | BK | 8.000] & — | MQ | 1.600] » 169 | KL 0 — | 8B 1.0 125
il | BM A0000 107 | RA 1.1000 » 160 | SO » — | 8C 1 125
A8 | BH | 5.0000 9 — | RB {1111 — | SP 0 195 | SK 125
| — | BHB | 6.000] » I RC 14000 » — | 8Q [12.450 » — | SL 125
‘ 45 | BHA | 3.0000 » 100 | MN . 620 ] — | SR [14.000) » — | SM 125
} g |oc g s.00 ol B= Mo | wol o — | 8T [g.000[ » 197 | LL 195
| — | OD |5.0000 5 — | -MP a0l » | £ R TR WS 1 R 199 | LF 125
\ — | OF | g.000f 111 | ABD | sl 3 | ev | 4z00 6o () f2or (1M | ss0 60
| i | OT 5.0000 » 112 | ML a0 0 — | CW | 5.000] 180 — | LN hial 60
| 108 |s8.400 113 | MLt | 330 » — | CX | &.600] 200 | SET 600 125
| 53 | AU 45000 » 118 | BVX | 1.800] = | aY 6,200] 200 | 92 | LE 3501 125
| — | AV | 5.0000 » 121 | BVS | 2.000] » | — | €z | 7.000] 25 23 | LD 3200 60
| | — | AX L5000 » — [BV 2000 » || R165 | GBA | A000f o] |05 | LB &30 135
| 55| AZ 9.700] = 198 | BL 1.3500 » — | CBB | 5.000 0, A7, | 82 2.850] 280
{ 571 | RS LAl » (N Rl 125 | BVE | 1.800[ » — | CBD | 6.000 o (209 | SV 1.150] 126
} — | RR | 6.500] 126 | BYR | 1.200] » 167 | GJ 2500 ) | — | 85X 1.250) 125
| 59 | RT | a.000 » 197 | BX | 2.150 * » 169 | CH 20 115 | '— | 8Y | 1.400] 135
| — | RU | 5.5000 » 129 | BPR | 2.100] » S F 530 115 11| 8 |00] 195
I — | RX 6,500 » 181 | 3% 1.9000 115 - | €K 625 115 213 | KI 3,550 820 I
61 | MJ | 2.800[ » 132 | BOH | 1.200 » KR 800] 115 — | K& | 4.200
— | MK | 3.500] » — | BPH | 1.500] * » | KS 9501 115 215 | DL | 3.700 :
| MY | 1.800] — | BQH | 1.400] » — | CM | 1.050 115 217 | DK | 2.800] 200 |

Les poids indiqués ‘pour les scies avee chariot 4 agrafes s'entendent pour machines avec chariot de 3 métres.
Les poids indiqués pour les renvois s'appliquent au n° 1; les renvois n° 3 psent environ 15 ofo en plus,
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GUILLIET FILS ET C“', SUCCESSEURS

POIDS APPROXIMATIFS ET SANS GARANTIE DES MACHINES-OUTILS

Composant le Catalogue de 1906 (Suite)

poios | wos | I PoIDS | POIDS | ygyps ‘ POIDS | porpg
paGES | Tvees | 99 Lpueal] [ pacEs | TyeEs Jou neor] dola forvoi] Nl paces el T
MACHINE & 3 2 MACHINE . MACHINE B |
or, Kilog en kilog. o fen kilog. e kilog. en kilog a Aoy, en kilog.
219 | DKse| 3.150] 220 ! 283 | EU 600[ 160 T 2501 60 | 365 200 50
291 DJIS | 2.050| 205 | 285 | EKB | 2.000 » X 180 » 25 50
223 | DISuis| 2:450] 220 | 287 | EKC | 2.800 ] F8 140 50 90
25 | DJO .60o| 195 | EL 2 8350] 200 | — FT 180] 50 367 190
27 |KC a00 |f | FUS | 50| 160 | = |ty 200] 50 | 368 : 330
23 KDL | 2.900] 235 l DMP a00) 110 — Fv 2301 115 36! 390
234 KE 2,650 200 DM A50f 110 334 FOA 50| 50 878 370
934 | DJ 9 100 200 =& VDN 430) 110 - FO 80 50 | . 900
235 | DIB 400 160 297 | DAM| 260| 50 — | FOK | 100| 50 | ;¢ | 2.800
237 | DG | 1.600] 160 | 297 | DAN | 2u0] 50 I — | FOM| 175|115 | : 1.500
— :'PH 1.900} 210 | 208 | DMM 30| 115 335 | FOJ g00| 115 87 2.000
— | DI 2.800{ 235 2099 | DPA 570 » 336 | FM 700| 180 | B 700
DED | 1.600] 180 300 DP 301 50 237 FN 1.100] 200 | 379 .000 |
DF 1.400] 180 | 501 | DO 180] 50 339 | FR | 1.800] 160 | ; ; 200 |
DECG | 1.600] 220 1303 | DU | 1.800] » | 840 | PA 975| 115 a8 000
DE 1.500] 180 304 DR 660 » 341 HT 320 » 58 980
DDI | 1.150f 125 | 305 | DRA [ 00| » 342 | PC vao| v | 3 1.500
| 2 DDX | 1.250] 125 306 | DW 300 » 348 | PB a10] &b | 887 3.600
|4 DDH 700! 190 307 | EV 200 50 34 | CTF | 1.850] » | ¢ 3 . 800
DDA 560} 200 308 | DZ 180 » — | GTH | 2.700] » || 0 3¢ K 900
DDB 30| 140 309 | DZB 160] » | 345 | UB | 1.470] » | 893 r 550
7K 470 110 310 | DT 0 » | 347 | ZF | g.500] » 395 200
KG 1.100] 195 311 DQ 70 » 348 | ZC 1.300] 150 307 A 600
o954 | DDE 2001 50 313 EAP 500] 110 1:;1!3 KO 300] 50 £ ( 750
| 255 DDM 575] 115 — EA 575] 110 8650 'Y a0l » 39¢ 400
256 | DB 1.100f 115 | — | BAA 680f 115 351 | XI 100] 25 690
957 | DAB 5a0| 160 | 815. | BAt 780| 110 | as2 | PR 50 » ; i 000
LEES e ]00| 115 | 317 | EB 1.450] 160 353 | XJ 25 » i 570
| 258 | DY 1.000f 125 — | EBV o0l » — | PRS 290 » 407 375
259 | DAG 900] 135 319 | EP 1.600] 300 54 | TA 2.000] 160 406 375
261 | DAH | 1,150] 160 321 F¥ GO0l 125 TG 500] 125 | 520
962 | DX i 160 — FG 920] 125 TB 200 » (I8 770
%3 | ED 135 — | FH 1.200] 125 XB 300, » | 2%
A5 | EJ 1.600] 180 | — | FHB | 2.150] 125 — | XC 35 » | 90
26 | EH 630 160 | 3 | ™ | 1.800| 160 360 | XH 200 » | 180
%67 |EN 600| 110 | FE | 1.000] 125 361 | 1B 00| 125 2 410
| 26 EC A00] 110 ‘ FK 650 125 362 1G 520 n
ES 4501 110 ‘ FL 1.100] 125 — IH GO0 )
ESt 500] 110 11 1.150] 125 .- 17 650 »
74 | ECR 3200 a0 TQ 340 » - 1L 750 n
| 075 | ECS 340 110 FQA f00] 125 — | IMU 850 »
— | EG 475 110 TR 250] 126
| 276 | EM 175] 50 TS 200] 125
EE 500] 135 TT 150 60
EI 120 " TU 1000 60
ERA 20| 50 TG 850] 125
ER A00] B0 TH;: 735] 125
420] 100 A M 400] 60
S SRR LY

Les poids indiqués pour les renvois s'appliquent aux n® 1; les renvois n* 3 pésent environ 15 ofo en plus.
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GUILLIET FILS ET Cie, SUCCESSEURS
PRIX DE TRANSPORT APPROXIMATIFS DES MACHINES
de notre usine d’Auxerre & tous les chefs-lieux d’arrondissements
. —— PALCTEEIL —
g Iri g Prix , Prix
DEPARTEMENTS | ARRONDISSEMENTS DEPARTEMENTS | ARRONDISSEMENTS DEPARTEMENTS | ARRONDISSEMENTS
| Elil]' lonne |Iﬂ|' fonne Pﬂl‘ lonme
| Ain Belley 38 30 Cantal Aurillac 53 50 Finistére Quimperlé 88 »
a Bourg 30 80 — Mauriae 56 70
| I - Gex 39 90 - Murat 46 95 Gard Alais 33 70
| - Nantua 84 30 - Saint- Flour 46 60 — Nimes 56 50
T | — Trevoux 36 70 — t U‘T-és 52 {18
harente léme 5 20 Vigan 589
| l‘ Aisne Chateau-Thierry | 34 » lej e ﬁ:ﬁ?;ieﬁt ?I] 15 e !
| ) ., Laon - Cognac 67 25 || Garonne(Haute) Muret 85 65
[ i Saint-Quentin — Confolens 56 80 = Saint-Gaudens | 95 45
! I = Soissons &= Ruffec 60 15 — Toulouse 82 30
; - Vervins = Villefranche de Lawragais | 86 65
e Pali 5 Charente-Inférre Jonzae 70 65
; A i = La Rochelle | 64 » Gors Auch 98 %
i i e il i L Marennes h‘{i &LI — E',}.r;d"m gé gg
) ] Moulins 2 60 —_ Rgn!mfnrt G*} 0 — ectoure :
| - Saintes G4 90 — Lombez 93 80
] Alpes (Basses) Barcelonnette 56 50 — St-Jean-d'Angély | 62 25 — Mirande 97 2%
‘ % Gastollane . | 66 50 al B % 8
s astellane ot o ler ourges A a) pE Y Y B as "9
| (par Gaze Draguignsn) | > et U el B Blaye A
i Al _ Digne 58 00 5 Sancerre (1.0 [2 19 50 = Bordeaux 70 85
‘ = Forcalquier | 60 10 Tracy-Sancerre. [11] 17 65 ) Ta Reols 8% 65
| 5 Glsteon oo : Lesparre 8i »
% Alpes (Hautes) Briangon 60 10 Corréze Brive '3]_ SQ - Libourne 76 20
| — Embrun 37 70 = Tulle :,‘;’ 29
| £ Gap 55 10 B Ussel 9 85 Hérault Béziers 66 65
| ; e — Lodéve 69 25
| Alpes-Maritimes Grasse G0 10 Cote-d'Or _Bermne‘ ; 23 h@ = Montpellier 58 90
L = Nice 69 90 = Chahl};{{l-ﬁ-ﬁmuﬂ ‘1!{7' ﬁd = Saint-Pons |75 70
: retThénie 5 — ijon K
| 7 Fagslhinians o} 50 o) 21 Saiar 10| Moot Viine | Fougires |63 20
o1 - tlort 7
i Ardéche L:Lrgqnheru FJQ 90 Il Gotes-du-Nord Dinan %05 5 Ruelz‘tlﬂ;r 'E)ES gl:)l
| e Privas 47 90 e Guingamp 81 60 et 6L 75
| — Tournon 43 10 ¥ : 3 5 = S L]
. {_:ansl’cm g(}: !n) L Saint-Malo 73 2%
i Ardennes hézu[il{»-tﬂlljarlleh'iilu '?{;: r;f 2 Sair?: B{r?;uc P 5H = Vitré 59 95
| £ ethel A1 95 Tnd Chateauroux 35 60
| = H”“f““ 33 130 Creuse Aubusson 46 95 ﬂ_m Tasoudon 35 10
| B e 80 20 = Bourganeuf [ 51 50 = LaChatre |40 15
| = Vouziers 2 30 — Boussae 40 20 B Le Blanc 43 90
| 3 u i —_ Guéret 45 80 ) 3
| Ariége Foix 94 30 Indre-et-Loire Chinon &5 60
[ % Pamiers 91 80 Dordogne Bergerac 73 20 — Loches A 15
i — Saint-Girons 96 55 e Nontron 64 35 = Tours 29 50
: i - Périgueux 65 40 .
(: Aube Arcis-sur-Aube | 22 60 = Ril?él-;m 69 60 Isére La Tour-du-Pin |39 90
= Bar-sur-Aube | 23 8 = Sarlat 68 45 ~ Grenoble &k 50
T - Bar-sur-Seine | 90 05 i Saint-Marcellin | 44 70
| e Nogefl‘t‘w"‘beme 21 80 Doubs Beaume-les-Dames | 52 60 Vienne 37 50
! - Troyes 17 45 £ Besancon Viotte | 20 90 e Poligny 0
: Aude Carcassonne B Horbelanbal 0 & Dole Ville |25 40
} = Castelnaudary 3t L) L5 Lons-le-Saunier |29 90
1 = lellrr;:ggc Dicis Die 19 50 - Saint-Claude | 37 50
[ - Montélimar 47 90 Tahiles Diz 0
1 Aveyron | Espalion, parfiare lodes| 71 30 = VN{E“?E 0 < Mont-de-Marsan | 96 05
: e Millau (i8 85 =5 S e ) Saint-Sever 98 30
Rodez 40 Fure Andelys A 05
| £ Saint-Affrique | 73 80 2= Bornag,' 46 75 || Loir-et-Cher Blois 32 90
! = Villeranche-de-Roverque | 66 60 hd Tvreux 39 90 - Romorantin o8 95
I ; R : . — Louviers 40 80 = Venddme 36 80
. : Belfort (Territoire: de) Belfort 3 50 i Pont-Andeniee | 48 90 ¥ Tl W
| <o . FR 0 oire Montbrison 36 70
| Ilnuc!w.jl e Ma):;:iile éﬁ 1]:; Eure-et-Loir Chartres = . Roanne 30 80
\ e FRED —_ Chateaudun —_ Saint-Etienne | 37 50
| — Arles 56 50 Than
! Calvados Bayeux 60 95 B Nogent-le-Rotrou Loire (Haute) Brioude 29 90 |
i s Caen 57 05 £ — Le Puy 43 10 |
b -— Falaise 54 95 Finistére Brest 5 0 = Yssingeaux 47 05
| — e Lisieux 50 70 = Chateaulin 5 : ) { T
| — Pont-I'Evéque B3 9 = Morlaix 88 70 || Loire-Inférieure :\nuemg 59 80 |
: o Vire a0 70 % Quimper 93 85 - Chéteaubriant | 62 15 J
|
| PP . S e o -

g

=

.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

i

ot

GUILLIET ET FILS, CONSTRUCTEURS-MECANICIENS, A AUXERRE (Yonxe)

445
GUILLIET FILS ET C'®, SUCCESSEURS
PRIX DE TRANSPORT APPROXIMATIFS DES MACHINES
de notre usine d'Auxerre & tous les chefs-lieux d’arrondissements (suite)
= =T — e
h B B ] Prix 4 Prix 4 Prix
DEPARTEMENTS | ARRONDISSEMENTS DEPARTEMENTS | ARRONDISSEMENTS DEPARTEMENTS | ARRONDISSEMENTS
par tinne par lomne = = par tonne

Loire-Inférieure

Lot-et-Garonne

Loztre

Maine-et-Loire

Manche

Marne

Marne (Haute)

Mayenne

Meurthe - et - Moselle

Morbihan -

Morbihan

Nitvre

Nantes
Paimbeeuf
Saint-Nazaire

Gien
Montargis
Orléans
Rithiviers

Cahors
Figeac
Gourdon

Agen
Marmande
Nérae
Villeneuve-sur-Lot

Florac
(par gare de Balsieges)
Marvejols
Mende

Angers
Baugé

Cholet

Saumur
Segré

Avranches
Cherbourg
Coutances
Mortain-le-Neafboury
Saint-Lo
Valognes

Chalons-sur-Marne
Epernay
Reims
Sainte-Menehould
Vitry-le-Frangois

Chaumont
Langres-Ville
Wassy

Chateau-Gontier
Laval
Mayenne

Lunéville
Nancy
Toul
Briey

Bar-le-Due
Montmédy
Saint-Mihiel
Verdun

Lorient
Pontivy
Ploérmel

Vannes

Chateau-Chinon
Clamecy
Cosne
Nevers

Avesnes
Cambrai
Douai
Dunkerque
Hazebrouck

A7
42 91
44 16
LYy

47 01

Nord

Qise

Puy-de-Dome

Pyréntes (Basses)

Pyréuces (Mautes)

Pyrénées Orientales

Rhone

Sadne (Haute)

Sadne-et-Loire

Sarthe

Savoie

Savoie (Haute)
Savoie (Haute)

Seine

Seine-Inféricure

Lille
Valenciennes

Beauvais
Clermont
Compiégne
Senlis

Alencon
Argentan
Domfront
Mortagne

Arras
Béthune
Boulogne
Montreuil-sur-Mer
Saint-Omer
Saint-Pal

Ambert
Clermont-Ferrand
Tssoire
Riom
Thiers

Bayonne
Oloron-Ste-Marie
Orthez
Pau
Mauléon

Bagnéres-de-Bigorre
Argelés-Gazost
Tarbes

Céret
Perpignan
Prades

Lyon-Vaise
Villefranche-sur-Sadne

Gray
Lure
Vesoul

Autun
Chalon-sur-Sadne
Charolles
Louhans
Micon

La Fléche
Le Mans
Mamers
Saint-Calais
Albertville
Chambéry
Moutiers-Salins
Saint-dean-de &

Annecy
Bonneville
Saint-Julien-en-Genevois
Thonoen-les-Bains
Paris
Saint-Denis
Sceaux
Dieppe
Le Havre

55 60

Seine-Inférieure

Seine-et-Marne

Seine-et-Oise

Sévres (Deux)

Somme

Vaueluse

Vendée

Vienne

Vienne (Haute)

Vosges

Yonne

Neufchétel-en-Bray
Rouen
Yvetot

Coulommiers
Fontainebleau
Meaux
Melun
Provins

Corbeil
Etampes
Mantes
Pontoise
Rambouillet
Versailles

Bressuire
Melle
Niort

Parthenay

Abbeville
Amiens
Doullens

Montdidier
Péronne-Flancicourt

Albi
Castres (Tarn)
Gaillac
Lavaur

Castelsarrasin
Moissac
Montauban

Brignoles
Draguignan
Toulon

Apt
Avignon
Carpentras
Orange

Yon
Les Sables d'Olonne

Loudun
Montmorillon
Poitiers

Bellac
Limoges Bus
Rochechouart
Saint-Yrieix

Epinal
Mirecourt
Neufchateau
Remiremont
Saint-Dié

Avallon
Joigny
Sens
Tonnerre
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AUXERRE, — IMPRIMERIE ALBERT LANIER, RUE DE PARIS, 43

Hteliers : Rue Valmy

Parts 1900 : Midsllls do Bromem
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Parls 1880 : Mention kanorable
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