Conservatoire
http://cnum.cnam.fr numérique des
Arts & Métiers

Auteur ou collectivité : Méker, G. & Cie (Société)
Auteur : Méker, G. & Cie (Société)
Titre : Four, brlleurs, appareils Méker pour laboratoires : Catalogue n° 101, avril 1933

Adresse : Macon : Protat Fréres, 1933

Collation : 1 vol. (57 p).; 28 cm.

Cote : CNAM-MUSEE 1S0.4-MEK

Sujet(s) : Laboratoires -- Appareils et matériels ; Br(leurs a gaz ; Fours industriels ;
Catalogues commerciaux

Note : Cote CDHT Doc 3693

Langue : Francais

Date de mise en ligne : 21/11/2017
Date de génération du PDF : 23/11/2017

Permalien : http://cnum.cnam.fr/redir?M13652

La reproduction de tout ou partie des documents pour un usage personnel ou d’enseignement est autorisée, a condition que la mention
compléte de la source (Conservatoire national des arts et métiers, Conservatoire numérique http://cnum.cnam.fr) soit indiquée clairement.
Toutes les utilisations a d’autres fins, notamment commerciales, sont soumises a autorisation, et/ou au réglement d’un droit de reproduction.

You may make digital or hard copies of this document for personal or classroom use, as long as the copies indicate Conservatoire national des arts
— €t métiers, Conservatoire numérique http://cnum.cnam.fr. You may assemble and distribute links that point to other CNUM documents. Please do
s NOt republish these PDFs, or post them on other servers, or redistribute them to lists, without first getting explicit permission from CNUM.



Droits reserves au Cnam et a ses partenaires




Droits reserves au Cnam et a ses partenaires




[

G. MEKER & C=

INGENIEUR E.P. C. I

Société en Commandite par Actions
Capital 500.000 francs

Registre du Commerse Seire N* 100,399

constituée en 1910

SIEGE SOCIAL : 105-107, Boul. de Verdun,

COURBEVOIE (Seine)

Adr, Télégr, : MEKER-COURBEVOIE

Teléphone : CARNOT g1-81
Adr. Postale : MEKER-COURBEVOIE

(2 lignes)

—_—
T ~
Dépit @ PARIS ./;U' h IE’ \\; Dépot a LYON
722, Rue de Turenne, 122 5 FHANEE/§1 (i, Avenue Félix-Faure, 66

Tél. : Archives 48-33. Tél. : Moncey 17-52.

AcENTS EN ALLEMAGNE — GRANDE-BRETAGNE — DANEMARK
Espagne — Erars-Unis — Jaron — Iranie

NORVEGE — SUEDE — SUISSE

o
-0
o

Droits reserves au Cnam et a ses partenaires

\".\-‘
A\
f,j 1o :;r
{ 1 n I~
C e llige ;‘1).
;-



Droits réservés au Cnam et a ses partenaires




En 19035, en mettant a la disposition des laboratotres trois ou qualre modestes
brileurs, Lauteur de ces lignes ne supposatt pas qu'en 1955 le principe en subststerait
encore, toul ausst fécond qu'a lorigine. Car les brilleurs de 1905 se construisent encore
(dentiques en 1955, ont le méme succes et o ont fait le tour du monde; o y ont été
quelquefois copiés, swrtoul dans le pays le plus puissant, ou de nombreux concurrents
n’hésitent pas, malgré notre interdiction, a employer notre nom. I auteur ne penvait pas
non plus aux innombrables applications qui en ont été faites.

Nous pensonds qu’apres plus de 55 années consacrées aux seules queations de chauf-
fage par les combustibles gazeux, pour les laboratoires et Uindudtrie, il y a quelque
intérét a meltre cntre les mainos de tous ceux qui travaillent dans les laboratoires une
brochure compléte, comprenant tous ceux de nos appareils gui peuvent les intéresser.
Nous avons exclu de nos fabrications certains apparedls qui ne nous paraissaient plus
correspondre a ce que notre expérience déja longue nous a enseigné.

Un grand nombre des appareils décrits ci-apres ont été établis sur la demande de
nods clients et tres souvent améliorés grace a leurs oboervations et avio.

Nous continuerons dans la méme voie, en étudiant et conatruisant tous les appareils
qut nous seront demandés.

Depuis quelques années seulement, nous avons entrepris la construction de fours
chauffés électriquement et pour les usages indualriels de fours chauffés aux combustibles
liguides. Il en eat aussi fait mention.

En méme temps, nous avons esquissé la parlie de nos fabrications qui se rapporte
aux applications industrielles. Pour ces dernieres, nous prions le lecteur de se reporter a
la page 56, qui mentionne les brochures relatives a ces applications et nous nous tenono
ala c"?f.dpfrd.fft'mz de tous pour lous rendsetgnements utiles.

Lies consommations de gaz et les températures portées aur le présent catalogue sont
données a titre d'indications, et non comme garanties : les résultats dépendent en effet
de nombreux facteurs, en particulier du genre de travail exécuté dans nos appareils, de
la pression et de la qualité Ju gaz.

Noa appareils font Uobjet de brevets el de dépol de modéles.

Notre nom est notre propriété, et sauf nos licenciés, personne dans aucun pays,

r LT Y i
n'est autorisé a [employer.
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BRULEURS MEKER

Ces brfileurs, créés en 1903, réalisent actuellement une application aussi parfaite que les connaissances
Scicntiﬁques le permettent, du pl‘incipe de briler, aussi l:(:m_plétemenl que possihle. dans un volume de flamme
aussi restreint que possible, une quantité de gaz aussi grande que possible.

Nous reproduisons & la figure 5 le cliché de comparaison de la flamme d'un brileur Méker non soufflé et
d'un brileur Bunsen.

Comme le montre la figure 5 la différence essentielle consiste dans la suppression du long céne bleu verdatre
qui caractérise les brileurs Bunsen, céne dont la température moyenne ne dépasse pas 3 a4 foo".

Au contraire, la flamme d'un briileur Méker est presque complétement homogéne. Quand on explore une
de ces flammes avec un couple Le Chatelier, on observe des chiffres d'autant plus élevés que les fils du couple
sont plus fins. Les chiffres de la figure 5 ont ¢été relevés en” 1906, & I'époque oli on évaluait & 1.775° le point
de fusion du platine. Le couple était en fils de 2/10 de mm. de diamétre.

Le maximum de température est observé a quelques millimétres du cloisonnage. Par suite, les objets &
chauffer doivent étre placés & 8 ou 10 mm. seulement du cloisonnage. Plus prés, ils empécheraient la bonne

formation de la flamme ; plus loin, ils ne profiteraient plus de toutle volume de la flamme.
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Fic. 5, — Comparaison des flammes d'un beiileur Méker
el d'un briileur ovdinaive de méme débit,
Tempéralures mesyrées avee un couple en fil de 2110 de mm, de diamétre (fusion PLI T

lativement grande des orifices (carré de 2 mm. de cHté) évite I'encrassement

par les poussiéres.

Fie. 6.
Daouille et eloisonnage.

La flamme, 4 cause de sa grande vitesse, est
peu sensible aux courants d'air et trés fixe ; on
peut orienter le brileur dans toutes les posi-
tions sans que la combustion cesse d'étre régu-
litre. (Voir la série des briileurs-pipe.)

Ces résultats remarquables sont dus a ce
que le gaz peut, dans ces briileurs, entrainer la
quantité d’air nécessaire & la production d'une
flamme convenablement oxydée. Les propor-
tions de ce mélange ne sont possibles, sans
retour de flamme, que grace 4 la constitution
caractéristique de la téte du brileur (fig. 6).
Le cloisonnage en nickel pur placé dans cette
téte a un double réle : il empéche que la flamme
se propage dans le mélange combustible en
sens inverse du courant gazeux, et il agit aussi
comme récupérateur de chaleur, la chaleur
absorbée par la surface du systéme en contact
avec la flamme étant en partie restituée aux
gaz au moment de leur passage dans les cel-
lules du cloisonnage.

Ce cloisonnage est constitu¢ par des lames
de nickel pur ayant, pourle type normal, 6/10
de millimétre d’épaisseur, emboitées les unes
dans les autres de maniére & former un bloc
compact et indéformable ; il est donc extréme-
ment résistant & loxydation, aux agents chi-
miques et & la
chaleur.

De plus, la
dimension re-

Fig. 7.
Coupe d'un brileur Méker
non soufllé.
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En dehors de la forme classique, dont la fig. 8 est le
prototype, on peut envisager les formes les plus diverses
répondant &4 des applications variées.

Les formes plates (fig. g, voir aussi fig. 12, 23, 24, 25,
38, 44, 47, 51, 54, 55, b6, 57, 58, etc.) sont trés répan-
dues.

Les formes dites « pipes » sont emplovées soit comme
brileurs mobiles de table (fig. 10, 11, 12), soit comme
briileurs de trés nombreux modéles de fours.

La lamme, dans ces brileurs forme « pipe », peut &tre

rectangulaire (fig. 12) et, dans certains cas, elliptique.

Fia, 8. — Braleur, n®* 1 4 4. Fi6.9.— Braleur plat, no et 4.
TOUS NOS CLOISONNAGES
SONT EXECUTES EN NICKEL PUR

F1c. 10, — Briileur pipe, n® 2 i 4 Fic. 11. — Brileur pipe, n"*2 4 § Fig. 12. — Brileur pipe
(lamme horizonlale). |Mamme verticale). 4 flamme plate horizontale,

DES DIVERS TYPES DE BRULEURS MEKER

Le gaz d'éclairage est normalement distribué par les usines productrices sous une pression de quelques
cenfimétres d'eau (4 4 15 en moyenne), c'est ce que nous appellerons dans la présente « pression ordi-
naire » de distribution,

Les briileurs qui recoivent seulement ce gaz sont ceux qualifiés briileurs normaux, ils permettent d’obte-
nir des résultats fort intéressants — une description detaillée se trouve plus loin.

Pour obtenir des effets calorifiques plus élevés que ceux donnés par le gaz sous la pression ordinaire,
il faut arriver a briiler dans le méme volume de flamme une plus grande quantité de combustible de fagon a
libérer dans le méme temps un plus grand nombre de calories. Le seul moyen est de donner au mélange
combustible une plus grande vitesse d'écoulement, sans toutefois dépasser et méme atteindre la vitesse de la
propagation de la flamme, car alors la flamme s’envolerait. Plusieurs procédés sont employés pour arriver 4
ce résultat.

Comprimer le gaz combustible & des pressions variant, suivant les cas, de 20 4 500 gr. par em’.

Comprimer l'air comburant ou une partie de l'air nécessaire & la combustion & des pressions pouvant
varier de 10 & 100 gr. par cm*® pour certains types, ou atteindre 1 kegr. par cm® dans d’autres modeles.

On peut aussi comprimer le gaz d'une part et I'air d’autre part.
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Enfin, on peut faire un mélange préalable du gaz et de I'air, et le comprimer & une pression plus ou moins
élevée.

Tous ces procédés conduisent exactement aux mémes résultats ; en brilant complétement le méme volume
de combustible, sansexcésde combustible ni de comburant, on ne peut obtenir que les mémes effets calorifiques.
C'est seulement une question de convenances qui décide de 'un ou de l'autre systéme. Dans un cas, on
comprime du gaz, il faut des appareils bien étanches, des robinets et des conduites sans fuites, car les pertes
sont cofliteuses et souvent dangereuses. Dans le cas du soufflage d’air on n’a aucun des inconvénients précé-
dents, mais on est obligé d’avoir un compresseur d’air de débit plus grand, mais pas plus cofiteux. La puissance
nécessaire & son fonctionnement n'est pas plus grande, car si on comprime un plus grand volume, on le
comprime & des pressions beaucoup moindres. Enfin, dans le cas du mélange gaz et air, on retrouve les
inconvénients du premier cas, aggravés de la possibilité de produire accidentellement un mélange explosif.
En outre, 'appareil est beaucoup plus compliqué, il est plus délicat et beaucoup plus cofiteux que le venti-
lateur & air seul.

Nous tenons & faire remarquer que les « Brileurs Méker », soufflés ou non, & gaz surpressé ou &
mélange, donnent foujours des flammes homogénes contenant tout l'air nécessaire & la combustion compléte
du gaz avec possibilité de faire varier la proportion d’air, en plus ou en moins, de fagon a suivre les varia-
tions de qualité du gaz ou de faire varier la composition des gaz briilés suivant les besoins.

Les résultats obtenus sont donc absolument identiques quel que soit le mode d'alimentation comme d'ailleurs
le sont les résultats obtenus dans les fours.

Les « Briileurs Meéker » sont établis pour tous combustibles gazeux, Gaz de Ville. Gaz
pauvre, Gaz de Fours a Coke, Air Carburé, Butane, chacun d’eux demandant un réglage spécial.
Bien entendu. les divers gaz doivent arriver aux brileurs exempts d'impuretés solides ou
liquides, et avoir un pouvoir calorifique aussi constant que possible.

BRULEURS MEKER NON SOUFFLES

Comme il est dit ci-dessus, ces brileurs utilisent le gaz sous la pression ordinaire de distribution, soit de
40 & 100 ou 150 mm. d'eau et sous pression plus élevée (voir p. g).

Les fig. 8 & 28, etc., donnent les formes principales courantes qui sont indiquées dans les tableaux qui
suivent.

L’entrainement de l'air par le jet de gaz étant proportionnel au débit, les mémes
briileurs peuvent avec du gaz de méme qualité fonctionner & des pressions tres diffe-
rentes sans changer leur admission d'air atmosphérique.

Fic. 13, Fra. 14, Fia, 15. —Brileur. Fic. 18. FiG. 17. Fic. 18 Frg. 19,
Brileur normal, Brialeur avee robhinet. avec robinet et veilleuse. Brialeurs pour montage sur rampes. Braleurs, n* 5 4 8,
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Les lois sur le pouvoir calorifique du gaz, et sur le débenzolage dans certaines usines, sont cause de

différences importantes dans la densité et dans la composition des gaz distribués, il est donc recommandable

d’employer toujours les briileurs avec bagues de réglage de l'admission de l'air qui sont maintenant seuls

tarifes.

Nota. — FLes débils de combuatible indiguéa dans les lableanx qui ouivenl, sont des chiffres moyena, el corves-

pondent & des presstons o' enviven 6o mm. de colonne Jeau el pour Ju gaz a j.200 calories (pouvoir inferienr, eau non

condensee).

CARACTERISTIQUES DES

BRULEURS MEKER NON SOUFFLES

FORME DROITE FORME PIPE
I 4. l ' HAUTEUR DU BRULEUR
HAUTEUR i DEBIT | —— S
DU BRULEUR AT Eide APPRONINATIF | o AVED PIED SANS EMBASE NI PIED] plaMGTRE i
R B ! O S e el s —— e ——— APPROXIMATIH
| =— = LE GAR DE LA
| = oy |.-c ANS EMBASE) Bl AMME = = AL . FLAMME . . FLAMME DI GAZ
| S lll'.%“ N1 PIED A L'HEURE ;' v | poszoytae] Y orgosmgl e avine P
o 22 I\c. ety - VERTICALE| AXE DE LA|VERTICALE|AXE DE LA A L HEURE
=re | A T FLAMME FLAMME
l 7 ke W L ]“:. HU ‘” :-'“' mini. mm. miu . T . T . Titres
| his 15 ‘ ai 15 {30 | . SR - — — Lo —
g ( . y 2 : ] 95 — [{H] 20 150
L 130 100 20 180 2 :
% ] : 5 . 2 bis. N 120 — 90 29 260
2 bis b 130 25 | 260 3.1 100 140 R 30 §75
ST 155 30 i 3 bis. [15 180 - L&D 3T 600
e ’ : %, : 200 — 160 43 SO0
210 i i i 130 Gl
e P i i3 800 & his . - 2H 185 49 !
I 275 i 1.700 i — 282 200 ]
| AP 310 65 | 2.300 6.8 — 220 g
} i » P " . i bt ¥ W -
H0 0 85 £.000 8 ; (s 8 000
| S 625 N (15 | 8.000 I 9 - — 70 165 | -

Fie, 20,

Braleur pipe n* 3

— Flamme horizonlale,

3

Fia,

(2 sens).

M, — Flamme verlicale.

Fig, 232,

- Briilleur pipe n® 3 (flamme verlicale)
avec olive,
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CA I{,;\('I'I“IEZRIS'JTIQ_E S
DES

BRULEURS MEKER PLATS NON SOUFFLES

FORME DROITE

DIMENSIONS HAUTEUR 7 1:'::2";: el
DESIGNATION DE LA e ik oty bl
FLAMME BRULEUIN & | v en |
mmn, min litres
Brileur plal n® 48 a,..... | 140 140 B0
= = A 1856 110 03
' = 1T a0 196 L% 100
Lhign a2l 120 130
— - L8 e N T 134 150
— D BN 133 180
— - 2 big | ouzcll 138 260
o — 40l D) B 1 (55 Tl
— it et < L0 220 Hil
= - N R ey i 4 050 |
—— Biae uel HRESERD Gl | 2100 3 Fia. 24. — Braleur plal n® 3
avee robinet el veilleuse .
Fiw., 23.
Bralewr plat, no* 3 el 4, FORME PIPE, FLAMME HORIZONTALE
| !
I s chns HAUTEUL | BEBIT
MEXNS N2
. . : DU B LEUI A DTROX AT
| DESIGNATION DE LA '_““. ‘m. o ! I1I|‘|-'. \-';‘:':“
| Rl AaLy FLAMME A L HEURE
i, i Iitres
Brilenrpipe plat no 16a.| 146 80 9%
— 23, 20 %G o5 125
- 220, TN TS 1o 155
— 3a. i 12 145 | 50

BRULEURS MEKER Fic 2

Braleur pipe plal o= 3.

A FLAMME RECTILIGNE, NON SOUFFLES

Ces types de briileurs spéciaux trouvent leurs applications
dans divers appareils, en particulier ce sont des brileurs de cette

conception qui équipent nos nouveaux fours série MU (page 29).

DIMENSIONS
CALIBRE
Dl
MELANGEUR

e 5 . DE LA FLAMME
NUMEROS
LARGEUR |I_rJ.\'("['I-’I'I|

e, fane,
Ne 2100 : i Ne'2 |
—all 7 O e < |
12 {23 - & |
- {2 162 — B
1 135 — bis
15 210 — D

Fig. 26 — Braleur 4 flamme

rectiligne,
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BRULEUR MEKER BAS

SOLI\-'CI‘It (iﬂrls IES |:l!_]-(ll‘aLL)].l*L‘S on a [)C'l] dc ]‘J]ﬂL‘E '[.JOL“‘ l(lgel.‘
I'appareil de chauffage, et on a reproché aux brileurs Méker d'étre
trop hauts. Le type ci-contre a la méme puissance qu'un brileur
n' 3 11()]']1]1‘11 (‘10“‘. Ic Chi‘l]’)(’{lu est (]Jﬂiﬂﬁur‘ﬁ int(‘.l'chil]lgl‘_‘zlb]@- Sa

hauteur totale, pied compris, est seulement de 150 mm. au lieu de

185 mi.

Fi5.27. — Bedlear bas. Fis. 28, — Dridlenr normal

FOURNEAUX MEKER DE LABORATOIRE

' T : Ces fourneaux sont moniés avec
| DESIGNATION HAUTEUR RERLE : : :
PR ' TOTALE nouatie || pog hrileurs forme pipe. Avec un four-
| APPOOXTMATIF
, neau n° 3, on fait bouillir 1 litre d'eau
I i, lilres
| Foueneauw n° 3, .| 100 450 en 6 minutes en bralant 40 litres envi-
| ne & ‘ 150 SO0 l ron de gaz & 4.200 calories,

Fig 28, Fourneau n® 3.

BRULEURS MEKER POUR SPECTROSCOPIE

Les Brileurs Méker donnent un moyen d'obtenir une flamme sodée trés riche @ il suffit de
poser un morceau de chlorure de sodium fondu sur le cloisonnage du bréleur. Il se fait une
capsule en Na Cl solide contenant du Na Cl liguide. La flamme jaune a une intensité remar-
quable et la consommation de chlorure est insignifiante.

D'autre part, un morceau de minerai imprégné d'acide chlorhydrique et posé sur le cloison-
nage colore la flamme, et 'examen de cette flamme au spectroscope permet de déceler tous les

.

éléments contenus dans le minerai.

30,

BRULEURS MEKER A CLOISONNAGES SERRES

Les brileurs Méker non soufflés sont, sensiblement, & 'abri des retours de flamme & l'injecteur; mais
dans certaines conditions on arrive cependant & faire rentrer la flamme.

Nous construisons des brileurs spéciaux dits a cloisonnage serré, avec lesquels, avec le gaz de
houille, le retour de flamme & l'injecteur est absolument impossible. Ces brileurs ne different des types
normaux que par des détails de construction du cloisonnage et de réglage; ils peuvent &re mis en veil-
leuse, subir les variations de pression les plus brusques, étre exposés aux courants d'air, etc., sans que la
flamme puisse jamais faire retour a l'injecteur, tout en continuant de bréler «bleu » et en gardant I'aspect
caractéristique des flammes Méker.
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[Is sont done tout indiqués pour le chauffage d'étuves, de stéri-
lisateurs, et, en général, d'appareils commandés par des thermoré-
gulateurs ; ou bien pour le chauffage des fours dans lesquels le
regime doit pouvoir varier entre des limites trés étendues.

Les brilleurs & cloisonnage serré non soufflés ne donnent pas un
effet calorifique tout & fait aussi élevé que les briileurs ordinaires,
aussi sont-ils réservés 4 des cas spéciaux.

Ils comportent une légére majoration de prix, due & la cons-
fruction plus coliteuse du cloisonnage.

Fra. 31 Fig. 32. Cloisonnage normal. FFis. 33, — Cloisonnage serré.

LE.‘& llg C‘l'd(‘.SSLlS [_'](_)['il'lﬁ_’]]’. (=81 gl'iilltiﬂlll‘ I'Iéitlll'{_’“t‘ !l.‘&i L'lill\C]}Si(_}nH dCH I'I'I.'ii“i_’:‘i {1(’5 d{:ux t‘\'pCS (I{‘. LI:(JES{)I]II&E\L“S.

NOTE GENERALE

concernant
tous les appareils fonctionnant sans soufflage d’air

Par suite des différences de pouvoir calorifique et de densité des divers gaz de houille livrés & la con-
sommation dans les diverses concessions, il nous est trés difficile de régler les briileurs exactement.

Le réglage habituel est prévu pour un gaz de densité moyenne, qui donne la flamme normale des
briileurs Méker (fig. 5), avec une ouverture de la bague de réglage aux 2/3 ou aux /4. Un gaz plus dense

exige la fermeture de la bague ou une augmentation du diamétre de l'orifice de sortie du combustible, ce qui

doit étre fait avec beaucoup de soin et graduellement en agissant par quelques centi¢mes & chaque fois.

Un gaz plus léger ou plus riche exige une plus grande ouverture de la bague d’admission d'air, et quel-
quefois méme une diminution du diameétre de l'orifice de sortie de gaz, ce qui s'obtient par un léger matage
suivi d'une rectification de l'orifice & I'aide d'un alésoir présenté par le dessous de l'injecteur.

Pour les aufres combustibles, air carburé, butane, propane, gaz pauvre, gaz 4 l'eau, nous livrons des
broleurs réglés aussi parfaitement que possible, en tenant compte des indications qui nous sont fournies, en

particulier de la pression d'utilisation.

OBSERVATIONS

Pour le bon fonclionnenment des Briileurs Meker, (l edl recommandé :

D' alimenter les brilenrs avee des canalisalions ou ded robinels de larges sections ;

De ne _;'f-mmf(i, en debors Jes eas menlionnés ci-dessis, :rlxjf‘:mrf:'r‘ f'.ru'{-.ff':‘c de asorlie de gaz; dang le cao ate il veratl
accidentellement obalrué, le déboucher avee une lige en bola dur mais jamais avec une lige de melal.

Les débits de gaz indiqués sont approximatifs et s'entendent pour i gaz normal el sous pression de 6o mm. environ.
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BRULEURS MEKER
a gaz surpressé ou a mélange surpressé de gaz et d'air

En donnant de la pression au combustible, on augmente sa vitesse d’écoulement, donc on augmente la
force vive qui lui permet d'entrainer 'air atmosphérique et on arrive, de ce fait, & augmenter la quantité de
combustible que l'on peut faire passer dans un briileur, on augmente donc le nombre de calories libérées
dans la flamme dont le volume apparent est & peine augmenté; par conséquent, on augmente l'effet calo-
rifique local sans élever la température absolue de la flamme.

Les briileurs que I'on emploie avec le gaz surpressé sont sensiblement les mémes que ceux que l'on

I & P 1
g L S o : ’ o vy
emploie avec le gaz sous la pression ordinaire (de 50 & 100 mm.) mais leur réglage est quelquefois légere-

ment différent. Les prix sont les mémes.

BRULEURS MEKER SOUFFLES

En établissant un distributeur dans lequel l'air sert de fluide moteur, on réalise le méme résultat que pré-
cédemment, ¢’est-a-dire I'augmentation du nombre de calories libérées dans le méme volume de flamme et
dans le méme temps. Les types de distributeurs sont différents suivant la pression d’air employé; nous
en établissons deux types: I'un, dit & basse pression (fig. 35), qui recoit de l'air sous pression & partir de 10 gr.

) [T

dit & haute pression (fig. 34) est établi pour recevoir de | l

=
AT

par cm?® et jusqu'a 2 ou 300 gr. par em?; l'autre type A

i T ; g
I'air comprime entre 8oo gr. et 2 ou 3 kgr. par cm?.

£
[ a
jas
1 HH .
B
—E
 Fig. 3%, — Braleur Méker Fia. 35 — Brialeur Méker
sonfllé & haute pression, O soulllé & basse pression.

(Ne* 2, 3 el 4 4 courles
tubulures, téte 4 douille),

Les figures 36, 37, 38 et 39 représentent des Brileurs & Haute Pression tandis que les fizures 46, 41,

- - ’ - 1 -
{2, 43 et 44 représentent des Bréleurs & Basse Pression.
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Fuo, 86. 3 (¢ Fic. 38. 3 . Fie. 39, )
Braleur n° 3 4 haule pression. Brileurne 6 4 haule pression,  Brdleur plal n® 8 4 haule pression, Braleur pipe n® 24 haule pression.,

Fic. 40 Fig. 41 PG, 42, Fro. 43. Fi. $4.

Brilleur n1° 4 pipe Britleurn® 5 pipe goufilé Braleur n® 6 soufflé Braleur n® 3 Brilewy plal
4 basse pression, 4 basse pression. 4 bhasse pressiou. 4 basse pression. 4 bhasse pression.
avee léle acier 4 vis. (Types des mo= 5 & 9, téte Taiton i vis|.  (Type des no 5 a O, tide loiten i vis). (Type desno1 a4), Typedes u*144).

Un brileur soufflé peut fonctionner & des régimes tres différents. Il peut donner a volonté des flammes
oxydantes ou réductrices, mais surtout, il peut donner des effets calorifiques extrémement variables ; par
(::tr.‘m[)f!:‘., un braleur n® 3 peut fonctionner &4 la méme allure qu’un braleur non soufflé et braler 4:')0 litres de
gaz par heure ; il lui faut alors une tres faible quantité d'air soufflé, mais au fur et & mesure que l'on aug-

mente cette quantité d'air, il faut augmenter la quantité de gaz et l'on peut la porter 4 1.500, 2.500 litres
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par heure ; on peut atteindre 4.000 litres et méme plus si la flamme est envoyée dans une enccinte qui, en
s'échauffant, rayonne sur le courant gazeux et augmente rapidement la vitesse de propagation de Aamme ;
on est limité par l'extinction de la Hamme, quand la vitesse d'écoulement arrive 4 étre plus grande que la
vitesse de propagation de la flamme, qui dépend clle-méme de la composition chimique du gaz employé. Cer-
tains gaz trés riches, telsle méthane, le gaz naturel, le butane, qui ont des pouvoirs calorifiques trés élevés,
ont de faibles vitesses de propagation de flamme et ne permettent pas de grands débits & l'inverse des gaz
contenant beaucoup d'hydrogéne.

Dans le cas de gaz a grande vitesse de propagation, on a intérét & employer des cloisonnages 4 mailles

serrées (fig. 33) tandis que pour ceux & faible vitesse, les cloisonnages normaux sont préférables.

Réglage des brilleurs soufflés. — La flamme, correspondant au maximum de rendement calorifique, est
identique, & la vitesse pres, a la flamme fournie par des brilleurs ordinaires ; on l'obtient en réglant soit le
débit du gaz, soit le pointeau de l'air comprimé, soit 'air secondaire appelé par les orifices ¢ (fig. 34).

Un exeés de gaz ou un mangue &'air donne une flamme allongée dont la partie inférieure comprend un
cone bleu verdatre plus ou moins long ; on y remédie en ouvrant davantage le robinet de I'air, ou la bague d,
ou bien en fermant en partic le robinet du gaz.

S'il y a excés Sair par rapport a la quantité de gaz, la flamme est trés peu visible, et les petits cénes au-
dessus de chacun des trous du cloisonnage sont violacés au lieu d’étre d'un bleu verdatre ; pour ramener la
flamme & sa constitution normale, il faut fermer la bague ¢, ou bien ouvrir davantage le robinet du gaz.

Enfin, ¢'il y a & la fois exeés e gaz et Pair, méme si leurs proportions sont convenables, la flamme refuse
de s’allumer sur le cloisonnage : elle s’envole parce que le mélange gazeux a une vitesse trop grande. Il faut

alors diminuer 4 la fois le gaz et I'air.

CARACTERISTIQUES DES BRULEURS MEKER SOUFFLES

FORME DROITE FORME PIPE
T ™ b 1 -
W ) HATTEUR | B IAUTEUR DU BRULEUR
)] | DIAMETIE o - = =
e U BRULED = = =
o B LA bU BRULEUR = & 3 HAUTE PRESSION BASSE PRE
= T — e __—— L] 2o T e A — e ™ R
i 1 2 = o
,‘; FLANMNE HAUTE BASSE | fov it AVEC PIED SANS PIED AVEL PTIED HSANS PIED
i PRESSION | PRESSION | = a - ——— | | ——
; = Fiumme 1. horir. Flamme L. Trix. Flimme Fl. lsorii. Famme | F. levie.
i, Wi, i, | virlicale annle o L verticals axtdela | verticale  Joxe de fa A1 ale  jaxe de o i1
z 2 i
_3 ‘-” Ihl] } | mim. mm. min. . . Lk . . e, .
2 hig. | 2H — ,'_; | 70 100 — — - 175 — —
= | i o il | i dl i >
30 237 | = o
g o | 100 | 143 = - — | 222 —
| 4 k3 339 = Lk — — o= - - -
e | (Bl 200 — — —_ 320
| \ hed RGN | 25 155 200 = =3
[ © 6% £40(2 = = 133 225 - =
r = - Qe a5 e
7 §: 550 {2 e )
¢ ; 10 = i .- _ 250 B -—
B 115 (T o1 A (S € fes — e = — ==

Droits reserves au Cnam et a ses partenaires



12 G. MEKER & Cie, Ingénieurs-Conslructeurs, E P.C 1., 105 107, Boulevard de Verdun - COURBEVOIE (Seine

PIECES DE RECHANGE POUR BRULEURS

TETE A VIS LAITON

TETE A VIS ACIER

TETE A DOUILLE

Cloisonnage
nickel

Bague
de |}luL'Fii'_"|!

Téle acier

Cloisonnage
nickel

Douille

Cloisonnage
nickel

BRULEURS MEKER PLATS SOUFFLES

HAUTEUR DU BRULEUR
DESIGNATION e N DI LA

HAUTE PUESSION | BassE pegssion | ©°

DIMENSION

min. | YL mmi
Brilenr plat soulllewe S naiaiin 138 183 30
- — T e — == |
- o2 4 29 a7y |
- 4 345 IR |

CHALUMEAUX MEKER

Sous ce terme nous désignons les appareils dent le

; [n,\_\|1'-:'1'1u-'.| cliche ci-contre est le type, c'est-d-dire des appareils
DESIGNATION DE LA . L k - i .
FLAMME | manceuvrés 4 la main pour diriger la flamme 4 volonté
i mm ‘ dans une orientation quelconque.
Chalumeaun® 4........ 10 . s :
—- IE et 15 Ces appm“clls pum-‘smt ui1i15er, comme fous nos
— Beg L ISl By e o _ y :
I G ke appareils, I'air soufflé, le gaz surpressé, ou le mélange
B 3‘; | d'air et de gaz.
— ol 0 ks [

BRULEURS MEKER

SPECIAUX POUR LE TRAVAIL DU VERRE

Les Brileurs Méker, qui sont des appareils & flamme homo-
géne, n'onf pas la prétention de remplacer les chalumeaux 4 famme
hétérogéne qui sont d'un secours inestimable pour les fravaux de
soufflage, mais leur emploi est extrémement intéressant dans beau-
coup de cas.

L'homogénéité de la lamme que l'on peut rendre oxydante &
volonté et dans toute sa masse donne {outes facilités pour travailler
des grosses pieces de cristal, sans trace de noircissement ef, en
particulier, la fabrication des perles emploie des milliers de Bra-

leurs Méker comme ceux des fig. 46, 47, 48 et bo.
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Fia. 48, Free, 49, Fia. 50 Fra. 51.

1 .
& basse pression.

Fre., 59,

Fra, b3, Fra, 54, Erc. ol

Les figures 52 4 55 donnent une idée de quelques modéles montés & haute pression,

FLAMME RECTANGULAIRE FLAMME CIRCULAIRE

I | | e TR e
. DIAMETRIE |
e R T (1} cH . EPIPE TN S | R - _
FOLME DLOITE| FORME PIPE DIMENSIONS i DESIGNATION : DELA I
o= Nous DE LA FLAMME | | PLAMME
| RN i
| e Biddeurn 4o 10 [
13 a 106 a L= | L Uhit et 15 |
2 a 29 4 25 %74 ‘ = B die s 21)
! 34 a . 3 w12 J e, | &l I

Pour le travail des tubes en cristal, en verre et en Pyrex, méme pour les trés gros
fabrication des tubes luminescents au néon, on emploie des brileurs dont la fig. 56 donne une représentation.
On emploie pour les petits tubes les brileurs plats n” 3, 4 et b (fig. 51 et 54) avec ou sans soufflage, men-

tionnés dans les tableaux des pages 6 et 12, tandis que pour les plus gros tubes ce sont ceux des fig. 56,
57 et 24 qui sont employés.

tubes destinés a la

Pour les verres tendres on emploie les appareils sans soufllage, tandis que les appareils soufflés sont
employés pour les verres durs.

Ces gros briileurs sont entiérement établis en laiton, en chaudronnerie pour les plus petits et en pitces
fraisées et rabotées pour les plus grands.

Le cloisonnage est toujours en nickel du fype habituel et généralement & mailles normales.
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BRULEURS MEKER SOUFFLES A FLAMME UNIQUE

! DIMENSIONS .
by W0, o DE LA FLAMME SRR
DESIGNATION ——— i ——— by
TP | F , fmETRiBUTRED R
Aargeu songuent
i, man.
Numéro 24935, . . ] 150 3
Fia, dti. — Brilenr donnant une flamme de 250 mn. llci long et 40 mm, de large., g S4B o 100 %
Distribntenr nt 7 non soulllé,
— 2246, .. 5 2] &
AT . 12 2010) &
|
— 2205, . 20) [0 i
—  23%5, ., 25 2500 it
— 0ain. . 23 00 7
|
— 2305 . 50 250 7
|
i 2 20 | B0 T
- a5 500 8
!
| LS s 240 | 1000 I !

iz, 7. — Bredaleur donnant une flammede 250 mm. de long el 25 mm, de large. 4 " . :
: i B il e : Lous nos britlears sonl munis de clolvannages en
Distribubtear n® 6 soufflé, o

IIJ;L.J{'IJJ !'JIH'.

BRULEURS MEKER pour Verreries

\

En dehors du tra- - AR, e
T ol Brileurs soufflés 4 flamme rectiligne

vail du verre déji ou-

vre, les fabricants de

verre utilisent beau-
| \'1')“::”[ 1S DIMENSIONS NUMERD

ZCRLEY de brileurs | DE LA FLAMME |00 DISTRIBUTEUR
Meéker, par exemple aux travaux de rebrilage
sur tables & tournettes, pour lesquels les brileurs 296 0 '_,I-:t:' - a
plats n' 35 ou n' 4 (1115'. 51), les brileurs pipe n' 3 et - YSuis :
n' 4 (fig. 48) sont trés appréciés, de méme que les i
brileurs de la fig. 58. | b | eRxie 9

Le corps de ces briileurs est en laiton fondu L2202 ] 20D B

et la téte en fonte avec cloisonnage en nickel. Ces Fii. 38
l')I‘ﬁ}cLll‘ri {"OI‘I\‘.tiOnn(‘.llf' SANns o avec 5()].]{'{1:-[5'[‘. .‘}l Ilallll: O bélHSE—: pl‘t‘.‘isil)n.
En outre des brileurs livrés séparément, nous livrons de nombreux types de fours destinés & tous les

travaux de verrerie, en particulier des fours & réchauffer, des fours & rebriler les verres et bouteilles, &
dorer les bords des verres, etc.
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BRULEURS MEKER utilisant un mélange préalable de gaz et d’air

Ce mélange, fait préalablement 4 I'aide de machines qui sont en méme temps des ventilateurs, est en
géneral amené aux brilleurs sous pression d'au moins 50 grammes par centimétre carré ef souvent supérieure 4
100 grammes.

Ces pressions permettent donc de donner une grande vitesse d’écoulement au mélange gazeux autocom-
bustible formé par le mélange de I'air atmosphérique aspiré par le mélange envoyé sous pression et par con-
séquent d’obtenir des effets calorifiques analogues & ceux obtenus avec le gaz surpressé ou avec l'air soufflé.

Les brileurs eux-mémes sont {rés voisins des briilleurs &4 gaz surpressé, le réglage seul en différe, les prix

sont ceux des brileurs & gaz de ville.

BRULEURS MEKER A GAZ D’ECLAIRAGE
OU HYDROGENE ET OXYGENE

Ces brileurs (fig. 59) permettent de travailler dans la flamme & toutes températures
jusqu'd 2.000°; on y travaille aisément tous les appareils et tubes en quartz ou en
silice,

Fra, 59,
Beed gar el oxygine.

RAMPES DE FLAMMES MEKER

Rampes de brileurs non soufflés. — Il est toujours possible de monter des brileurs Méker sur
des rampes droites, en couronnes, etc., de maniére & réaliser des groupes de brileurs destinés & chauf-

fer des cuves de liguides, des bains divers, des fours, etc. Ces brileurs

peuvent étre munis ou non de robinets,

Toutes les rampes chaulffant les fours des séries HR, M, F, P, C, en sont
des exemples; la fis. 60 représente une petite rampe de 4 brileurs d'un
modéle courant.

Il n'est pas toujours indifférent d’employer un certain nombre de brfi-
leurs n* 3, par exemple, ou un nombre plus grand de braleurs n” 2%, ou bien un
nombre moindre de brileurs n” 4, donnant le méme débit. Le meilleur choix
dépend des conditions particulitres de chaque cas; aussi convient-il de nous
demander des propositions, en indiquant la nature des pro-
duits & chauffer, la température désirée et le temps accordé
pour atteindre cette température.

Pour la facilité du réglage, ces rampes sont munies d'un Fii, 60,
robinet de gaz et d'une bague de réglage d'air sur chaque bréleur. L'écartement normal des brileurs des

rampes ci-dessous est de 38 mm. de centre & centre.
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Fia. 61, Fi, 63,

RAMPES MULTIFLAMMES MEKER

Le principe méme des rampes multiflammes permet d'en ¢tablir autant de types que l'imagination peut
en concevoir. Les quelques photographies ci-dessous en donneront une idée.

De nombreuses raisons, souvent fort différentes, conduisent 4 etablir des rampes multiflammes.

Répartir sur une longueur quelconque (nous en avons fait de plusieurs métres) une action calorifique
absolument égale et réglable méme pour les basses températures : chauffages d'étuves par exemple.

Répartir réguliérement la température dans un four & haute température et avoir la possibilité de fairve
varier cette température par la maneceuvre d'un seul robinet.

Répartir en des points différents d'un four des quantités différentes de combustible (par des flammes
de dimensions différentes), mais de telle facon que ces flammes aient la méme vitesse et ne s'influencent pas
I'une l'autre.

Lesrampes multilammes peuvent naturellement fonction-

ner sans ou avec soufflage d’air & basse ou & haute pression.

Fia, 63, — Rampes mulliflamomes en fer 4 cheval
comporlanl chueuns 20 fammes n® 1. — Disteibutene ne 5.

e

SeITe Fig, 6. — Couronne de 10 flapmes n°
Diameétee moyen : 200 mm. — Disleibulewr n® 6, Diamelre moyen @ 300 mm. Distributeurn®7,

Y 685, — Couwronne del0 flanmes n° 3? claisonn

Il est impossible de tarifer ces appareils dont la diversité est infinie.
Les types de rampes non soutflées sont tres souvent employés dans les étuves (fg. 7o).
Les rampes multiflammes

A ¥ r /s L] 4 1 L]
a soufflage d’air ou & gaz surpressé sont trés employées dans de nombreux
modeles de fours (fig. 6g).

Fii. 687, — Braleur hasse pression pour Four 4 1,
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Fig. 68 — Bridenr & Manmne annulyive, Fra. 69— Rampelde fours sériclS.

GROUPES DE BRULEURS OU DE RAMPES

Lorsque l'on veut réaliser un chauffage puissant dans des cuves contenant des liquides, on a en général
besoin de pouvoir modérer la puissance du chauffage quand la température cherchée esl obtenue. L'emploi
de rampes portant de nombreux brileurs ayant chacun un robinet indépendant devient impraticable et, la
solution que nous préconisons consiste & employer les groupes de rampes multilammes de formes et de dimen-

sions appropriées au résultat & obtenir ou bien des groupes de quelques gros brileurs.

GROUPES DE RAMPES MEKER MULTIFLAMMES

Quand on a a chauffer des bacs rectangulaires, par exemple, comme ceux que I'on emploie souvent pour
le dégraissage des pieces métalliques, on utilise souvent des appareils comme celui de la fig. 70 qui comporte
trois rampes paralleles ; chacune

d'elle est munie d'un robinet, de

| dﬁﬁﬁdﬂﬁﬁ

cette fagon on a la possibilité de

*‘)

marcher a des régimes ftrés divers
puisque 1'on peut faire fonctionner
soit une, deux ou trois rampes a
pleine allure et aussi régler par les robinets individuels de chaque rampe.

Bien entendu ces rampes sont étudiées pour chaque cas particulier,

Ce sont des rampes de ce genre qui sont aussi employées dans des étuves a chauffage direct, par

exemple, car elles permettent une trés bonne répartition de la chaleur, nécessaire dans ce cas particulier.
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GROUPES DE GROS BRULEURS MEKER

Fis. 71. —Groupe de 3 braleurs pipe n° 6.

Quand on chauffe des cuves rondes on a souvent intérét & employer des groupes de brileurs comme

celui dela fig. 71 ; on arrive ainsi & réaliser un appareil trés robuste, d'un maniement facile, d'un réglage aisé

qui permef toutes les allures possibles.

Ces appareils se font actuellement jusqu'd des débits de 8 mi par brileur et par heure. Bien entendu on

peut grouper plus de trois briileurs. Ce sont toujours des questions d'espéces a étudier dans chaque cas.

BEC MEKER A INCANDESCENCE

.-'a’r};y:fr’ pour {J.[ilc‘fm'.r"r‘:}c' Public de Paria, Ieraailles, ele.

Quoigue datant de 1905, notre type de brileur 4 incandescencen’a pas encore été égalé.

Nous garantissons que, toutes choses égales d'ailleurs, nos briileurs donnent une
qu{miité de lumiére s'-upérieure de 15 a 20 et p]us, sur tous les briileurs connus, et I'avan-
tage augmente avec le temps de fonctionnement.

Ces brileurs réglés spécialement donnent d’excellents résultats avec le butane.

. |
|If|]\'r-'1.'l.\1f\l ATION INTEXRSITE LUMINEUSE|
HORIZONTALE
HOBRAIRE 1:'\;
BOUGIES DECIMALES
litres
25 27— 30 |
Sl fl- 65
i Bh-100
100 LLO-115
B [ 25430
I 150 1 H0=160
| 250 200-210
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FOURS MEKER

A COMBUSTIBLES GAZEUX

L'utilisation de nos brileurs dans les fours a suivi de prés leur apparition. D'abord on a employé les fours
existants, mais trés vite, dés 1906, nous avons observé la nécessité de modification et de conceptions diffé-
renfes, l'augmentation de I'épaisseur des parois fut une premiere étape, la nature, la composition, la densité
du matériau réfractaire suivirent, en méme temps que les formes et dispositions des briileurs s’adaptaient aux
idées nouvelles.

Plus de 25 anné¢es d’essais, d'études, d’expérience ont donné naissance & de nombreux modtles, dont les
pages qui suivent ne mentionnent que ceux qui nous semblent intéresser les Laboratoires.

C'est la placeici de dire quelques mots des phénoménes qui ont fait écrire beaucoup & I'étranger encore
plus qu'en France. On a parlé de combustion superficielle, de réfractaires catalysants, de combustion sans
flamme et autres termes analogues dont on a, il nous semble, trop abusé.

Il y a bien longtemps que nous aurions pu dire que, dans un four gquelconque, nous faisions dela combustion
sans lamme. En effet, & partic du moment ou les parois sont assez chaudes pour que leur pouvoir émissif
lumineux soit supérieur & celui de la flamme, on ne voit plus celle-ci. Auméme titre qu'une flamme qui parait
trés volumineuse quand on l'observe dans une chambre noire semble disparaitre quand on l'éclaire par une
lampe puissante ou par le soleil.

Il est non meoins certain que, dans tous les fours les parois jouent un réle accélérateur de la combustion, cela
pour de multiples raisons, la nature des matériaux en est une, etil y a environ 25 ans que nous fabriquons
des fours employant des matériaux qui ont un pouvoir accélérateur intense (nos fours série C, par exemple,

" -
créés en 19ob).
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Il est probable que dansnos nouveaux fours MU nos matériaux réfractaires ont une action sérieuse dans
ce sens, nous avons cherché & I'obtenir, mais nous ne connaissons aucun moyen de chiffrer le gain résultant de
leur action catalysante.

Quittant ce domaine pour revenir & la pratique nous devons signaler que nous n’avons pas cherché 4 suivre
certains constructeurs qui estiment qu'il faut réduire beaucoup le débit instantané et metfre un temps nota-
blement plus long pour atteindre une température donnée —et nous avons pour ne pas les suivre deux raisons.
D'abord dans un laboratoire plus encore que dans une usine, quand on allume un four, ¢’est pour I'utiliser le
plus vite possible — ensuite il est clair et 'examen le montre nettement, que pour obtenir et tenir une tempé-
rature déterminée dans un four, il faut au total, & condition de rester dans de justes limites, moins de com-
bustible si I'on monte en une heure par exemple que si I'on monte en deux heures, car les facteurs rayonne-
ment et convection sont directement fonction du temps. Nous construisons done des appareils dont nous
croyons les caractéristiques les mieux appropriées aux emplois normaux.

La grande vitesse d’échauffement que nous croyons logique de réaliser n'exclut en aucune facon la facilité
de réglage & toutes les allures.

Enfin, du ¢6té commercial, nous devons dire les raisons qui font que nous ne donnons que trés peu de chiffres
de consommation de combustible. §'il est facile de préciser un débit de brileur ou de four non soufflé en
notant la nature du combustible et sa pression, il n'en est plus de méme en ce qui concerne les appareils
utilisant I'air sous pression, ou une autre disposition comme celles indiquées aux pages 3, g et 15. Ces brii-
leurs et fours sont alors capables de briler des quantités croissantes au fur et & mesure que l'on augmente
I'énergie motrice du mélange autocombustible, et la limite dépend elle-méme de la température de I'enceinte
ot le mélange est envoyé, ce qui fait que donner un debit de four soufflé est un trompe l'eil basé sur
I'espoir que la trés grande majorité des usagers ne posséde pas ou n'utilisera pas de moyens de mesure.

Nous pensons loyal de ne pas écrire des chiffres sachant qu'il est impossible de les défendre et toujours

facile de les tourner.
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FOURS MEKER A TUBES

Nous établissons deux séries de fours 4 tubes, l'une avec brileurs non soufflés, I'autre avec brileurs

soufflés, ces derniers prévus pour monter aux trés hautes températures.

FOURS MEKER A TUBES, NON SOUFFLES. - SERIE T

Fic. 73. — Four 4 T.

SERIE T
A i DESIGNATION | PIAMETRE LONGUEUR
NUMEROS TR EXTERIEUR iy
DU TUBE
Ii mm. I min.
1100 | 30 150
1401 6T a5 235
1102 ST G0 200
1103 10T 0 390
1105 20T | ] 780
1106 30T | 60 1.180

TYPES DIVERS

NUMEROS

DIMENSIONS DES TUBES

1110

1120

1141

Tube de 25 > 35 % 600 mm. ennickel chrome
ou réfractaire.

Tube fermé i un bout, diamétre 120, lon-
gueur 210 mm.

Tube de 70 mm. de diam., chauffé sur 3 m.

Deux tubes de 70 mm, de diamétre chaullés

sur 3 metres.

Tube de 76 chauffé sur 780 mm.

Les modeles de cette série permettent d'obtenir
des températures de 1.000 & 1.200° — quelquefois
1.250° — avec du gaz sous pression de plus de 100 mm.

de hauteur d'eau.

Les modéles 7 T & 20 T comportent des dispositions

de retour de lamme.

Signalons que certaines industries emploient des

fours & moufles, mais ouverts a l'arriére, et dans les-

quels on fait passer un ou plusieurs tubes.
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FOURS MEKER, A TUBES, SOUFFLES
SERIE A

: : : : e
Ces fours, dont certains modéles sont anciens, mais non périmés, comportent

tous les dispositions qui font tourner la flamme autour du tube.

Certains sont munis d'une porte (fig. 75) et d'un tube fermé au fond, mais
on peut aussi prévoir un tube ouvert traversant ou non le fond du four, et enfin
on établif des fours sans porte avec tube traversant le four (fig. 76).

Nous avons aussi ¢tabli des fours & tube soufflés comportant un brileur 4
flamme plate et longue qui permetfent de chauffer 4 température élevée et
entierement régulitre, ce sont les fours TS.

Dans certains cas, on monte ces fours & tube dans la position verticale

(fig. 78), et nous avons aussi établi des fours 4 tubes basculants,

Fig, 79. — Four 3A ef 4 A.
SERIE A
= — - ___‘
DIAMETRE DU TUBE
g e — e — LONGUEUR
NUMEROS|DESIGNATION . T
INTERIEUR EXTERTEUR CHAUFFEE
mim . rim, mim.
152 3A &0 50 14
1354 3 A.350 &0 50 310
150 F ALBED &0 50 H0 |
153 b A ] % 220 |
15k 6 A 120 | 140 320

Fig. 76. — Four 3 A 530,

SERIE T 8
== =
DIAMETRE DU TUBE Pt ETan
NUMEROS |pEsigyaTioN|  ——7— —— | LONGUEUR
INTERIEUR EXTERTEIN CHAUFFEE |
min. | mm., mm.
1130 3Ts 40 ‘ 50 a0
1132 5TS g 80 @ G

Fits. 77, — Four 3 TS.
TYPES DIVERS
| DIAMETRE DU TUBRE ‘
| : T ———
INUMEROS ) LONGUEUR
INTERIEUR|EXTERIEUR
‘ mm, mie. .
I {0} - 500 Pour lempératures jusqu'a 1,600
165 ] 75 220 Mountage verlical (fig, 7%)
L6 (] i - Genre 4 A allongé 4 500 mm |
it 1200 140 S60 Genre i A
169 120 140 ST Genre 6 A mais vertical
170 = —_ 97% | Chauffe 4 tubes verlicauxde 40mm,
Fic. 78. — Four 4 A verlical, 158 220 —_ 300 | dediam, lraitement des gaz rares)
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FOURS MEKER

Y

a

MOUFLES

Dés leur création en 1903, les brileurs Méker furent emplovés au chauffage de fours & moufle du type
créé vers 1870 par H. Sainte-Claire-Deville. Il fut ainsi possible d’atteindre 1.000" environ. Quelques années
plus tard, en 1910, nous établissions les fours Méker série M qui se trouvent dans tous les laboratoires. L'aug.
mentation des ¢paisseurs des parois et 'emploi de matériaux réfractaires moins conducteurs que ceux précé-
demment employés nous permit d’atfeindre 1.150 & 1.200° avec le gaz de I'époque (4.800 calories par m’),
tandis qu'actuellement on ne dépasse guére 1.100" & 1.150° (zaz 4 4.200 calories environ).

En 1923 nous avons éfabli nos fours série HR dont les dispositions sont surtout intéressantes pour les
appareils d'une certaine dimension. En effet la multiplicité des robinets individuels placés sous un four série M,
ou tout autre four établi sur des données analogues, conduit & des difficultés de manceuvre et de réglage, les
robinets chauffent, grippent, ctc., les briileurs prennent feu i l'intérieur et se détériorent. Nous avons alors,
en employant les brileurs forme pipe, renvoyé ces brileurs sur les c¢otés, ce qui a placé les robinets dans
des positions oti ils ne chauffent pas, la manauvre en est aisée, de plus le nombre de brileurs est réduit, et
dans les gros fours, les briilleurs sont peu nombreux et de gros calibre.

Enfin ce type de four réservé 4 des appareils de certaines dimensions peut monter aux environs de 1.300 2
1.5350", avec des pressions de gaz assez faibles (50 4 8o mm. de hauteur d'eau).

.Ces fours & fortes parois réfractaires, a chapelle & retour de flamme, ne peuvent s’établir économiquement
en dimensions petites et moyennes. Nous avons donc depuis 6 ans étudié d'autres modeles nouveaux qui ont
conduit aux modéles de la série MU, dont les caractéristiques principales sont :

1° la suppression des briileurs séparés et leur remplacement par un brileur 4 une scule flamme plate oceu-
pant toute la longueur du moufle ;

2° une nouvelle augmentation de I'épaisseur des parois réfractaires ;

3° I'emploi exclusif de moufles en matériaux ultra-réfractaires & base de carborundum. Ces moufles étant en
outre plus spacieux que les anciens types 4 M et 6 M et de forme rendant les manipulations plus aisées ;

4" 'adjonction d'une cheminée en réfractaire dansla zone chaude d'évacuation des gaz;

5" des dispositions nombreuses de détail qui en font un appareil trés supérieur aux fours de la série M ;

6° et comme résultat I'obtention de températures tres ¢levées. En effet, avec du gaz de moins de 4.200 calories

par m’ et une pression de 100 mm. de hauteur d’eau, on obtient aisément 1.410° 4 1.4530".
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FOURS MEKER A MOUFLES NON SOUFFLES

SERIE M

Ce qui précéde nous dispense de longs détails sur ce type de four qui
a toujours une grande vogue, & cause de ses prix modestes.

Pour ces fours nous continuons 4 livrer des moufles en terre réfractaire
silicoalumineuse ou TN, mais nous conseillons vivement nos moufles en ma-
tiecres GN ou CG qui ont de nombreux avantages, en particulier une
durée considérablement augmentée (voir page 54 les indications utiles).

Dans des cas particuliers, on a avantage quand on ne dépasse pas 1.050"-
1.100% & employer des moufles métalliques en alliage nickel-chrome.

Ces fours atteignent trés rapidement 1.000° et avec des pressions de gaz
de 80 4 100 mm. on arrive aux environs de 1.150 &4 1.200°. Les types nor-

maux comportent une porte mobile (fig.79) maisils peuvent étre livrés avec

porte battante (fig.80). 1-'|\,.I.

79. — Four 6 M normal.

“senie ™

DIMENSIONS INTERIEURES DES MOUFLES

FOURS MEKER SERIE M

DIMENSIONS INTERIEURES
" . DU MOUFLE
NUMEROS |DESIGNATION A =t s —
| LARGELR ‘ HAUTEUR PROFONDEUR
| . mm. L.
700 | oM 70 5 100
| 704 M 110 70 Lib
702 6 M 140 100 260
= 15 6.5) 100 [ 100 230 ‘
703 TM i B 1 5% 255 I
FiG. 80. — Four 6 M & porte baltante. 704 9 M 150 | 70 360 _
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FOURS MEKER A MOUFLES, NON SOUFFLES
A 2 ETAGES
SERIE M 2

En superposant deux corps de four de la série M on rea-
lise le chauffage du moufle supérieur sans aucune dépense,
a une tempeérature qui en régime est de 2 &4 300° environ in-

férieure a celle de 1'élage inférieur.

‘:'. DIMENSIONS INTERIEURES
; DESIGN ATION DES MOUFLES
- e —
= |
z LARGEL 1 HAUTEUR PROFONDEUR|
mim. 1. o,
A g & M2 1o 70 | 175
1 6 M2 140 (] 260
i 9 A2 150 | 70 | 60 |

Le four 6 M 2 est construit avec portes mobiles ou avec

portes battantes.

Fii. 81. — Four 4 moufles ¢ M 2 4 deux élages.,

FOUR A MOUFLE OUVERT A L’ARRIERE

Ce type de four est plus exactement un four & tube dont la section est celle d'un moufle.
On peutl établir ainsi nos divers types de la série M, le modéle n® 722 est de série courante. Il com-
porte & chaque extrémité une porte mobile 6 M. (fig. 79) qui peut étre percée & la demande pour le passage

de tubes ou autres dispositifs.

| DIMENSIONS DU TUBE MOUFLE
| NUMEROS |—————— o ——————
| LARGEUR Ji’l‘?l:l\\?'?t'::‘ PROFONDEUR
mm, - mim. I,
792 140 203 100

Droits reserves au Cnam et a ses partenaires
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FOURS MEKER
A MOUFLES NON SOUFFLES
SERIE HR

Nous avons dit page 23, les origines de ce type de four particu-
litrement intéressant.
On obtient 1.300 & 1.325° dans un four 10 H R avec moufle en

G N.
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FOURS MEKER

SERIE HR A 1 ETAGE

Fi6. 83 —Four12 H R avee porte a guillotine. guil]oﬁne.

Nous construisons des grands fours de décoration sur porce-

laine ou travaux analogues (goo’) et des fours pouvant atteindre

1.400° (cuisson de la porcelaine).

Le four n' 460, fig. 84, ci-contre, est un four de grandes di-

MENsions.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

p DIMENSIONS INTERIEURES DES MOUFLES
NUMEROS DESIGRATION |
LARGEUR PROFONDEUR HWAUTEUR
| mm. mm. mm,
. 614 5HR 164 252 100)
| G20 WHR 220 335 110
622 12HR 240 335 T
626 {4 HR 22¢) 335 185
627 15 HR 156 335 292
630 {8 HR 275 35 75
632 20 H R 246 400 130
643 29 H R 220 460 110
634 26H R 235 374 280
640 28 H R 320 56 180
, (42 J0HR 450 800 120
(] 321 R 450 800 200 ,

Le four 12 HR est établi avec porte a guillotine, les autres types nor-

malement établis avec porte battante, peuvent étre construits avec porte a

Fre. 84, — Four & moufle n® 450,
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FOURS MEKER SERIE HR2 A 2 ETAGES

Il est souvent intéressant d’avoir & sa disposition deux chambres & température différente, et sans que la dé-

pense de combustible soit augmentée. Bien souvent on a intérét 4 incinérer 4 basse température d’abord, avant
de passer dans la chambre 4 haute température. On obtient dans le moufle supérieur des températures de
I'ordre de 2 4 300" inférieures & celle qui régne dans I'étage inférieur chauffé directement.

Dans certains cas, tels que l'incinération de bougies Chamberland, nous avons méme établi des fours 4 chauf-

fage réduit & deux étages, afin de préchauffer lentement pour le séchage et la décomposition lente des ma-

titres organiques dans l'étage supéricur et & chauffage vers 700" dans I'étage inférieur pour la combustion du

carbone, sans avoir & craindre une modification de la porosité de la matiére.

NUMEROS

DIMENSIONS INTERIEURES DES MOUFLES

DESIGNATION

LARGEUR FROFONDEIUR HAUTEUR
i, mm. mm.

646 10HR2 220 335 110

(9 20HR2 240 400 130

FOURS MEKER

NON SOUFFLES POUR COUPELLATION

Fis. 8. — Four THRC.

Les fours des séries MU et M ainsi que les fours de la série HR
peuvent faire des travaux de coupellation. Mais pour un travail en sé-
rie, les fours ci-dessous donnent des résultats trés supérieurs, parce que
des dispositions spéciales permettent de faire passer un courant d'air
d’avant en arriére 4 l'intérieur du moufle, ce courant d'air étant réglable
par un registre visible & droite du four.

FOURS MEKER
SERIE HRC A 1 ETAGE

‘ : : DIMENSIONS INTERIEUBES DES MOUFLES ‘
NUMEROS DESIGNATION L il
|
LARGEUR® PROFONDEUR HAUTEUR
TTHILE. - mn,
617 THRC 164 252 100
624 10HRC 230 | 335 110
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FOURS MEKER SERIE HRC2 A 2 ETAGES

DIMENSIONS INTERIEURES DES MOUFLES

NUMEROS DESIGNATION e e e e
LARGEUR PROFONDEUR ‘ HAUTEUR :

‘ min. r i, l .,

625 WWHRC2 220) 335 110

Ces fours s’établissent 4 hautes pattes ou 4 basses pattes.

FOURS MEKER SERIE MU

plate, donc un seul robinet de réglage.

29

Comme indiqué page 23, ce type comporte un seul brialeur & lamme

[1 est le fruit d'essais qui durent depuis de nombreuses anné¢es. La

courbe ci-contre donne une indication précise de ce que l'on obtient.

NUMEROS

DESIGNATION e e s Ll

LARGEUR PROFONDEUR

DIMENSIONS |N'I']J'fltll'flill['..‘5i DES MOUFLES

HAUTEUR |

732
733

1100
Lepo

m,
3 MU 128
v M U 164

.
70
100

800

r
=3
=3
—

—1 |

s
=
=

Temperalure

L-]

° 1. k alf.

2k,
szps

DIMENSIONS

. Serie MU .

INTERIEURES DES MOUFLES

Fis. 87. — Courbe de montée en température
d'un four 3 MU (pression du gaz, 100 mm. d'eau),

Droits reserves au Cnam et a ses partenaires
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FOURS MEKER A MOUFLES, SOUFFLES

Fie. 88, — Four 4 D.

SERIE D

Les fours de celte série, dont certains ont été créés depuis pIus
de 25 ans, sont d’ unemploi extrémement intéressant. En effet, si quand
on veut obtenir des lempéraiurcs de 1.000 &1 .400” on peut emplog‘cr
les fours & moufles non soufflés, il n'en est pas moins vrai que les
fours soufflés ont l'avantage de monter en température beaucoup
plus vite, et quand on veut dépasser 1.400°il faut employer les appa-
reils soufflés de la série D. On est limité vers 1.600° pour les modéles
jusqu'au 5 D, et vers 1.500° pour les plus grands types, non parle
moyen de chauffage, mais par la résistance mécanique des moufles qui

tendent alors 4 s'affaisser. On remédie en partie & cet inconvénient en remplacant le moufle par une sole,

mais on travaille alors au contact des gaz briilés.

7D a sdle plaﬂe

.SErie D . &

INTERIEURES DES

=]
=

DIMENSIONS MOUFLES

: DIMENSIONS INTERIEUBES
3 . DES MOUFLES
INH.\U—.‘R!'SH- DESIGNATION | — e —
| LARGEUR | HALUTEUR [ PHOFONDEUR
mm. | i, i,
400 2D &) 10 60
404 ab 70 45 100
402 4D 120 Y] 200
408 5D 120 S0 2.0
403 5D 165 100 270
504& 6D 165 80 270 ‘
0% 6,5 D 190 140 390
409 7 D it sole plane 260 160 &G0

Fiz, 89, — Four 6,5 D,
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FOURS MEKER A MOUFLES, SOUFFLES
A 2 ETAGES
SERIE D 2

Comme pour les fours de la série M, il peut &tre avantageux d'employer des fours & moufles & deux
¢tages. Ces fours constituent la série D 2. Leurs dimensions normales sont les mémes, pour les deux moufles,
que celles des fours de la série D & un étage. L'étage supérieur est chauffé parles gaz s'échappant de l'étage
inférieur.

Lorsque le moufle inférieur est a 1.300-1350°, le moufle supérieur est & environ 8oo-goo®.

On peut remplacer le moufle supéricur par une sole, mais il est peu recommandable de faire de méme

pour le moulfle inférieur ; le chauffage deviendrait défectueux.

DIMENSIONS [NTE

ATETRES

DES MOUFLES
NUMERDS | DESIGNATION —— e ——

Lurgenr Hautens |'{|I|'i|IIrEI‘III';

. mm. mim.

$D2 120 1] 200

ki D2 120 80 | 270

5-D2 100 270

| 6D2 | 1635 | so| 270

B.E D9 1490 140 390

T D24 sole plape] 260 160 460

Fia, 90, — Four 4 D 2 & basses pattes. Fig. 91. — Four6,5 D 24 hautes pattes.
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FOURS MEKER A CREUSET sans soufflage d’air
SERIE C

Les fours de cefte série sont prévus pour l'obtention de températures
comprises entre 7oo et 1.050 & 1.100° On y fond l'or, 'argent, le cuivre et leurs
alliages.

Ils doivent étre alimentés avec du gaz sous la pression de 50 mm. environ.
Les fours 5.5 C et 6 C sont montés avec couvercle & chariot.

Le four 5 C peut étre monté¢ avec couvercle & charniére.

Fig. 93. — Four 3 C.

Fia. 92. — Four & C.

3C 4C 5C 6C

s - e
r e LY

ﬁlD wiD ﬁ.’-}': I[
L) S
-
|
|
. Semie G ¢

DIMENSIONS DES CREUSETS EN TERRE REFRACTAIRE

| DIMERSIONS '|':N'I'|":HI|‘:|.'HES CONTENANCE |
NUMEROS | piisiGNaTION DES[CRRISITS EN LITRES
i s e I e BT S
| DIAMETFE HAUTEUR |
mim. [§1R31N

| 350 [ 3C 34 30 —
' 352 | 4G 55 50 -

35k 5G 80 95 0, 240 ‘

356 LTl B 115 4 e 0, 800

358 6 C 150 187 1.800 | Fi6. 94. — Fours 2 C et 4 C.
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FOURS MEKER A CREUSET, SOUFFLES. - SERIE B

Les fours de cette série sont susceptibles d'un tres
grand nombre d’applications, et sont particuliérement re-
marquables par leur rapidité de chauffage et leur élasticité
de régime.

Ils sont tous constitués par un bloc réfractaire creux,
enfermé dans une enveloppe en téle d'acier de 2 mm. 4 3 mm.
d'épaisseur, maintenue par de solides corniéres.

Lie couvercle est monté sur galets coulissant sur rails (a
I'exception du modéle 1 B), ce qui rend sa manccuvre trés
commode. Dans les grands modéles, le couvercle porte en
son milieu une ouverture fermée par un couvercle plus petit,
permettant de charger le creuset sans
avoir 4 ouvrir le grand couvercle, de
maniére & éviter les pertes de chaleur et
aussi le rayonnement total du four.

Les fours de petites dimensions (1 B
4 4 B) atteignent 1.650° & 1.700" en moins
d'une heure lorsqu'ils sont alimentés par
du gaz sous la pression ordinaire des ca-
nalisations (4o & 100 mm. de hauteur

d’eau) et en air sous pression de Ho a
s 100 gr. par cm® pour les types 4 basse
Fig. 9. — Four 1 B. pression et 8oo gr. 4 1 kg. 500 par cm?

pour les types & haute pression.

Pour la fabrication des émaux en four coulant, nous établissons
des fours série B avec des creusets et des dispositions particuli¢res,
et cela jusqu'au modeéle 7 BC qui comporte un creuset de 210 mm.
de diamétre et 330 de hauteur.

Fia. 6. — Four 6 B.

f 3 DIMENSIONS EXTERIEURES CONTENANCE
NUMEROS |DESIGNATION DU GREUSET DU CHEUSET
e — e ——
MAMETRE HAUTEUR A RA5 DU BORD
. mim, litres |
270 I B i) H0 0056 |
r 2 2B 05 ™ -
250 g 30 95 0, 240
251 & B 94 125 0, 400
252 5B 130 180 1,250
253 G B 165 2005 2
261 6.5 B 243 265 —
Fia. 97. — Four 4 B, 267 7B3 210 330 5

1B 2B 3B 4B 5B 6B 65B 7B

50 65 as 130
ke [ s R s "=n e -1 =21 20
c,r]:l F T i K ' ot ] o
AL U s g 5| | | f
- = @ ol |
o ) | r= 1 n |
| o !
: e | o | ol
¥ ! !

Seaie B . L. |

DIMENSICNS DES CREUSETS EN TERFiE. REFRACTAIRE
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FOUR MEKER 3 C M

pour détermination des matiéres volatiles-avec soufflage

Modele E. Sainte-Claire Deville

Ce type de four a été établi & la demande de M. E.
Sainte-Claire Deville, ingénieur principal de l'usine expe-
rimentale de la Société du Gaz de Paris, qui I'a étudié spé-
cialement pour pouvoir employer des creusets en silice ou
des creusets en platine sans observer de différence dans
les résultats obtenus. Les creusets sont de forme ovoide
speciale, tels qu'ils sont préconisés par 'auteur (Foir Congrea
de la Soctélé Technique du Gaz, Paris, 1922).

Il fonctionne avec un briileur soufflé 4 haute ou basse

Fis. 98. — Fourd C M. pression.

FOURS MEKER
A CHAMBRE CYLINDRIQUE, VERTICALE, SOUFFLES
SERIE BR et BR2

Ces séries relativement récentes ont été créées spécialement pour les laboratoires de métallurgie ef
pour les ateliers de traitements thermiques.

Ces fours comportent une chambre de traitement constituée par un cylindre vertical en matiére ultra-
réfractaire (CG ou GN). Le chauffage en est assuré par des briileurs qui développent une flamme tournant
autour du cylindre ; des dispositions particuliéres & chaque modéle assurent la répartition réguliére de la tem-
pérature du haut en bas du tube.

Pour le traitement de
piéces longues en acier a
coupe rapide, lesfours BR 2
A chambre de préchauffage
(fig. 100) ont des avantages
trés appréciés.

Fui. 99, —Four i B k.

i |. DIMENSIONS INTERIEURES
[ NUMEROS  |DESIGNATION P i <

T TT—— =

i DIAMETHE HAUTEUR
| . . I
‘ 8% & BR 50 160
284 h BR 110 170 S
286 5 BR2 110 170 4 E
287 6 BR2 110 350 Fic. 100, — Four 6 B R 2.
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ANALYSES DE COMBUSTIBLES

Matiéres volatiles - Fusibilité des cendres

La détermination des cendres d'un combustible se fait sans aucune difficulté avec les fours M ou HR;
et il est inutile d'insister.

Les matieres volatiles sont trés rapidement déterminées avec le four Méker 3 CM, modéle Sainte-Claire-
Deville, page 34 (Référence voir notice 69).

On peuf aussi faire cette détermination par la méthode dite américaine
en chauffant un creuset de platine sur un brileur n° 3 (Référence, voir
Notice 6g).

Pour la détermination du point de fusion des cendres, on emploie
P d'une facon presque générale les fours Méker série D et en particulier le
four 4 D dont la porte est munie d'un regard & volet, permettant de
suivre le mouvement des montres, ou de pointer un pyrometre.

On peut y opérer en atmosphére réductrice ou oxydante.

Généralement on place les montres sur des plaquettes mobiles en

GN en méme temps que les montres fabriquées avec les cendres délayées

avec une solution de gomme adraganfe et moulées dans un moule spécial.

APPAREILS MEKER SPECIAUX
POUR LABORATOIRES
DE MANIPULATIONS D’ELEVES

L'Enseignement de la Physique et de la Chimie tend, fort justement, & donner une place de plus en
plus grande & la partie expérimentale.
Afin de mettre & la portée de tous des appareils peu encombrants et d'un maniement facile, nous avons

étudié des brileurs et des petits fours permettant de réaliser toute la série des expériences classiques de

Physique et de Chimie élémentaires.

Entre autres avantages, ces appareils exigent de faibles quantités de substances, tout en per-.elfunt

des expériences bien nettes.

Ils ont d'ailleurs fait leurs preuves : dans les trois volumes de leur « Cours et Expériences de Chimie »
(Hachette, éditeur, Paris), et dans leur « Cours abrégé de Chimie » (Hachette), MM. Lespiau et Colin

les ont utilisés largement.
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BRULEUR MANIPULATION

Ce {ype de briileur, établi avec un cloisonnage en laiton au lien du nickel

T L T s employé dans tous les autres brleurs, est un appareil fini et bon marché.
Brileur “manipulation’

bague d'air et chapeau Diameétre de la lamme : 1g mm

Hauteur du brileur ! 120 mm.
Consommation horaire : 120 litres.
1l ne se vend que par dix pitces & la fois. Il peut étre équipé avec robinet et

avec veilleuse, et avec un éventail pour flamme plate (voir fig. 103).

| FOURS MEKER A TROIS USAGES

Braleur ** manipulation™ a creuset, é. tUbe et cornue

munide son évenlail

Les clichés ci-dessous montrent les diverses appli-
cations des Fours Méker n° 3 ou n° 4, pour le chauf-
fagé d’un creuset, d'un tube ou d'une cornue.

C'est le modéle propos¢ par MM. Lespiau et
Colin dans leur livre de Chimie (p. 203).
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CARACTERISTIQUES DES FOURS MEKER A 3 USAGES

DIMENSIONS

EXTERIEURES

DIAMETRE

DIAMETRE ‘ CONSOMMATION

DESIGNATION i B i -
—— i LRGSO HNUES DES TUBES DL GAZ A L HEURE
DIAMETIE ‘ HAUTEUR |
M - l (T mm | i, litres
Four n? 38 3 usames oo rdaameniiey A L a0 &5 I. 24 45
Four no 4 & 3 BENERE T Lo L e 55 | i i | 3 ! 500

FOUR MEKER TYPE 3 CA

Ce type simplifie du

précédent permet de multiples expériences. Il permet de chauffer un tube ou un

creuset, le trépied sert pour d’autres expériences, le brileur de méme. On peut I'employer avec un brileur

non soufflé du modéle n® 3 normal (& cloisonnage de nickel) ou avec un brileur n* 2 soufflé (type normal aussi).

Dimensions du tube : diamétre extérieur, 20 mm. longueur 200 mm.
du creuset (type 3 C): diamétre extérieur 55 mm. hauteur 30 mm.

Fig. W,
Four & tube comprenianl li II'\"p[(‘J d i

le corps de four C, le tube Bel le couverele L.

Fie. 109

"1, 106, — Brioleur n® 3, non soufllé,

haubeur 185 mm,

soufilé, hanteur 183 mm,

107. — Braleur n* 2, F

108, Four 4 erenset comprenant

le trépied, lo corps de four et le couvercle

(Leereusel est sorti du corps de four

RAMPES D’ESSAYEUR

La figure ci-contre représente un modéle de rampe de chauffage de

matras d'essayeur.
e :
Ces rampes s'exccutent sur demande en ce qui concerne le nombre

et l'écartement des brileurs.
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FOURS MEKER A BAIN FUSIBLE

Trés fréquemment on a besoin dans les laboratoires de fondre des quantités plus ou moins importantes de
sels divers ou de métaux facilement fusibles. Pour de petites quantités on emploie souvent une marmite en
fonte ou en acier embouti posée sur un fourneau n® 3 ou n® 4 (fig. 2g), mais outre une consommation élevée de
combustible due & la convection et au rayonnement, il est souvent impessible d'atteindre la température dé-
sirée si elle est un peu élevée.

Nos fours série P et RS permettent d'atteindre 5 4 600, la série BS va jusqu'a 850"; ces deux séries
fonctionnent sans soulllage d’air. Les fours BSS et BSA peuvent atteindre 1.000" 4 1.100°.

Pour I'étalonnage de pyrometres divers jusque vers 8oo’, le type n® 348 est employé par les construe-
teurs d’appareils de mesure.

Ces fours emploient d'ordinaire des creusets de fonte pour toutes les températures jusqu'd 650°, de
fonte spéciale ou d’acier, de 650 jusqu'a 850" et de graphite pour les températures supérieures, cette matiére
étant en oufre presque toujours employée pour le zine, 'aluminium et leurs alliages.

FOURS SERIE P et R S non SOUFFLES (au-dessous de 650°)

|
| v
LA o | .-: = x CONTENANCE
; E ':' T‘: E E B CREUSET
= 3 sl e P A IAS
o | % ; = :F: E DU BORD
| i, ||Llr."-'
802 4P i) { W0 0,570
s03 5P 110 — | 200 —
804 6P 1500 —| 2300 & !
|801'~' §P 250 3000 13,500
a0 — Jo0| — | 400 =
a19 - 200] 450 200 18
a1s —— 150[ 550] 120
a2 = 00| 800f 400 =
| 943| & BSTY 150 — | 250 =—

Autres dimensions a usage in-
dustriel sur demande.

Les plus grands fours construits
tiennent plus de 2 tonnes de nitrates

= e~
a 200 .

Fig. 110, — Four 4 RS, Fig. 111, — Four6 P.

FOURS SERIE BS non SOUFFLES (jusqu’a 850°)

' DIMENSIONS DU CREUSET |
NUMEROS DESIGNATION =
DIAMETRE | PROFONDELR

min I

30% t BS 78 L)
305 4 BS 110 2000
206 6 BS {50 250
345 | — 150 BO0

Fis. 112, — Four 4 B3,
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FOURS SERIES BSS et BSA SOUFFLES

(jusqu’a

1.100")

Autres

(RES

Fia.

Fi. 115."— Fer 4 souder,
A chaullage

DIMENSIONS DU CREUSET

INUMEROS | DESIGNATION| ™ s
DIAMETIE PHOFONDELR

T, mm ,

H BSS 110 200

6 RSS 1 54) 250

7 B85S =

5 B5S 250 81N

i BSA 150 245100

h BRG ‘ e

dimensions & usage industriel.

Fig.

113,

— Four 68 BS5,

FOURS MEKER A BAIN D’HUILE

Le chauffage de petites marmites sur un briileur ou un fourneau de labora-
toire (fig. 2q) résout la question pour les fravanx de petite importance, mais on a
souvent besoin, surtout dans les laboratoires de traitements thermiques, d'une
masse d'huile assez importante, et nos fours RSH répondent 4 ces cas particuliers.

Ceux que nous indiquens ci-dessous ne représentent que les modeles les plus

Fours HSH.

+ conlinu, non soufflé.

FERS A SOUDER MEKER

petits.
DIMENSIONS INTERIEURES DES CUVES
NUMEROS DESIGNATION T e
2 e LARGELDR (s o ;
LONGUEDR ‘ BIAMBTRE PROFONDEUR
mm mian, l' nmin
R A N 6 HS.A — 1350 ! 250
AN RN e O YRS 1 ar 950 300
B i i e — S00 350 =
L R e o PR —-. an0 S 400 |

Les travaux de soudure A I'étain sont courants dans de nombreux

laboratoires.

Le fer 4 souder, & chauffage continu, employé dans de nombreuses

(!Q Lflli"l'ﬁ‘ L"d.il'l'{:‘. l]E 20 mm.

industries, est tout a fait adapté aux travaux de laboratoire. 1l chauffe un

bloc de cuivre de 28 mm. de diameétre. Un autre modéle chauffe un bloc

Dans de nombreux cas, on utilise des fours dans lesquels on chauffe des fers 4 souder ordinaires &

chauffage intermittent (n 1666-1657),
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FORGES MEKER

Bien des laboratoires ont besoin de faire des petifs travaux mécaniques,
Pemploi d’un four & gaz est I'idéal dans ce cas, car avec une forge 4 AF par
exemple on met moins de 3 minutes pour allumer le four et chauffer un outil de
tour ou un burin.

Nous mentionnons ici deux tvpes seulement, mais nous avons pour les indus-
tries mécaniques établi une cinguantaine de modéles qui sont mentionnés dans la
notice n” g8.

NOMERGE |Inrsiaation | PUVERTORE PROFONDEUR
A R e L e 02 DU FOUR
1. FILEm .
200 3 AF 60 200
201 & AF 80 25()

Demander notre Notice N° gé.
/i

ETUVES MEKER

Fra, 116, Porge 4 AF.

L'application des brileurs Méker au chauffage des étuves, combinée avec 'emploi de nos 1solants spéciaux,
permet d'obtenir des résultats remarquables et de réaliser des économies con-
sidérables par rapport aus ¢tuves de construction rudimentaire que l'on ren-
contre encore bien souvent,
méme dans d'importants
Etablissementsindustriels.

Nos étuves se divisent
en deux classes :

°© Btuves & chauflage
direct, dans lesquelles les
produits de la combustion
du gaz se dégagent dans
I'étuveelle-mémeet se trou-
vent par suite en contact
avec les pieces & chauffer.

2* Lluves a chauffage
indireel, dans lesquelles les
gazdela combustionnedoi-
vent pas ¢tre en contact

avec les matiéres & traiter.

Dans ces é¢tuves, les lam-

mes et les gaz brilés circu-

lent dans des tubes ou des

Fii, 117. — Etuve 4 chaufTage divect par 3 rampes multiflammes. Fig. 118, — Eluyve & chaullage indivect.

Dimensions utiles : 0 m, 400 = 0m. TO0 > 0 m. G016,

d OU})IEH l}'rl‘{‘(]is C(]ﬂ\'tl‘l{lbiﬂ—

Dimensions uliles : 1 m. 602 m. <0 m. 40,

ment disposés,
L = o : A . iy P I ) '
Les Etuves sont peut-étre les appareils qui se prétent aux dispositions les plus variées; nous en cta-

blissons constamment des types nouveaux., Demander notre Notice d Etuves.
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FOURS MEKER A SOLES, NON SOUFFLES

SERIES HR e M

Dans un moufle, surtout a I'ouverture de la porte, il régne une atmosphére oxydante, due aux mou-
vementls l{f_’ L‘l)Il\‘{:‘}{il]ll. .,J.'l[I‘ l'll'Oid I‘(-_"Iﬂpla‘-l(_‘t‘ 1(:5 g{l'ﬂ c]]illl(]ﬂ Cl)l’lfenlls ‘}ans Ie l'l'l()'l]”c‘

Il est quelquefois utile et commode d'avoir une atmosphére ncutre ou réductrice, ce qui est facilement
obtenu avec les gaz de combustion et en 1'emp|£tq.nnl le mouile par une sole, ce que nous faisons pour tous
les fours des séries M et H R.

Ces soles sont établies en terre réfractaire (T N) ou en matériaux & base de carborundum (C G — G N)

ou en alliage nickel-chrome.

ik
SERIE HRS

Nous établissons aussi, surtout pour des applications particuliéres, des fours dérivés de la série H R,

mais utilisant uniquement des soles, é{ém’)l‘alemcnt m(’%falliques, aluminium, fonte, nickel-chrome. suivant les

températures exigées.

FOURS MEKER A SOLES, SOUFFLES

’
N %)
SERIES S et S2
Pour beaucoup d'applications, l'emploi de moulfles n'est pas
RS e R e e S e il v TR e e ]..-u,
une necessité, souvent méme il ¥y a avantage & remplacer cefte
piece mince, relativement fragile et cofiteuse par une simple sole
t‘f.‘lbl.:lﬁft’ € llliltériﬂu l'é{l‘actilil't_‘ ou en rﬂéi{ll.
Nous avons établi de nombreux types de fours & soles des-
tinés & des usages trés varids; en particulier nos fours soufflés
= .
série 8 & un ou deux ¢tages sont {res employés dans toutes les
industries mécaniques, pour le traitement thermique des métaux.,
Ces lours soufflés, grice & des dispositions spéciales, permettent
1 y. 'l} 3 [ 1 B r
de travailler & volonté en atmosphére neutre, oxydante ou réduc-
trice, ce qui permet leur emploi & des quantités de travaux divers,

par exemple aux travaux de céramique et de décoration,

Demander notre Notice 93. (Séries S et S2).

e, 119, — Foursévie 52,
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FOURS SPECIAUX )
POUR LE RECUIT DU VERRE ;

B el
— i

-

Les fravaux de recuit de verre sont toujours tres délicats,

)

un manque local de température provoque la casse, un léger

]

excés conduit & la déformation. Cefte opération exige des

températures et une régularité que l'on retrouve dans le

traitement thermigque des alliages légers, duralumin ou ana-

.q———_iq:‘.—.w e

logues.

Ce n'est que récemment que nous avons résolu le pro-
bleme d'un four aérotherme régulier & - 10° aux environs
de 460-560°. D’autres modéles peuvent étre établis sur demande.

3 DIMENSIONS UTILES
NUMEROS

LONGUELR i LARGEET | HAUTEUR

mm, 1,
H43 500 V]
1142 750 700

min.,
200
400 |

Fig. 120, — Four n® 343,

BOMBAGE DE VERRES. Le ramollissement des feuilles de verre sur des moules de forme se fait

tres aisément dans des fours dérivés de nos fours série F. Dimensions ef prix sur demande.

FOURS MEKER

pour Incinération de Matieéres organiques,

Animaux inoculés, etc.

Nous établissons deux types de fours pour cette application :

Les fours non soufflés de petites dimensions sont des appareils de la série TR, mais disposés pour faire
passer un courant d'air & travers le moufle, de I'entrée au fond, et pour entrainer les gaz de décomposition
dans la chambre de combustion afin de sortir des gaz totalement bralés.

Les fours soufflés sont utilisés pour les dimensiois plus grandes. On emploie alors les fours 4 sole de la
série S (page 41 et notice n* g3). On les fait fonclionner en atmosphére oxydante, l'enfournement se fait A
laide d'un plateau métallique, généralement en alliage inoxydable et, pour les grands fours d’hépital, on

maneuvre ce plateau 4 l'aide d'une table & rouleaux, placée devant le four.
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APPAREIL BODIN-MEKER
pour la détermination de la résistance mécanique a chaud

des matériaux réfractaires

Cet appareil a été éta-
bli spécialement pour les
essais des matériaux ré-
fractaires;il peut étreem-
ployé pour toutes autres
recherches entre la tem-
pérature ambiante et celle
de la fusion du platine.

Il permet de détermi-
ner les températures du
commencement de rac-

courcissement sous une

charge déterminée, ou la

charge de rupture & une

e, 121, — Appareil Bodin-Méker.

température déterminée.

L'éprouvette est formée d'un prisme de 20 mm. >< 20 mm. et de 60 mm. de hauteur qui se place entre
deux rondelles de 4o mm. de diamétre et de 10 mm. d'épaisseur en matiére ultraréfractaire; elle se place sur
un support fixe appuyé sur le socle de 'appareil, la charge est transmise par un poussoir ultraréfractaire
qui regoit la pression & l'aide d'un levier articulé monté de fagon & appliquer les charges normalement sur
I"échantillon.

Un four d'un type voisin du four 4 B

entoure |'éprouvette qui est protégée de
'action directe dela flamme par un cylindre
ultraréfractaire.

. i _' ' i Be, [La température peut étre mesurée par

un couple ou par un pyrometre optique.

e Avec du gaz d'éclairage, de l'air car-
ha, laa,

bur¢ ou du butane, on arrive aux tempéra-
tures de fusion du couple de platine, ce qui permet l'essai de la'quasi totalité des matériaux réfractaires courants.
Pour des cas spéciaux ol il est nécessaire de monter plus haut, on peut employer la méthode de

suroxygénation de l'air envoyé au brfileur.
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APPAREIL MEKER

pour la détermination de la conductibilité

Cet appareil a éte établi
pour notre usage personnel
d'abord, afin de déterminer les
courbes de transmission de la
chaleur d'une face al'autre de
divers matériaux refractaires.

En principe, on chauffe
une face d'un barreaun de
60 mm >< 6o mm, & une tempéra-
ture déterminée et on mesure
la température en divers points
de la longueur du barreau qui
est enfermé dans de la poudre

de silice fossile.

Fig. 124. — Four 4 B,

ESSAIS DE

des matériaux réfractaires

A de rares exceptions pres, les matériaux réfractaires re-
sistent au deld de 1.600°, les fours & moufles sont alors mal
appropriés a ce travail, et il est nécessaire d'employer les fours
4 creusets de la Série B soit avec des creusets cylindriques,
soit de préférence avec des disques et cylindres. Les éprou-
vettes el les montres types sont placées ou plutét collées sur le
disque avec un peu de notre coulis CR délayé &4 l'eau ou & la
gomme adragante ct ils sont préservés de 'action directe de
la Alamme par un cylindre, Le type de four le plus employé

& cet usage est le 4 B.

CUISSON des matériaux réfractaires

Pour ces travaux, on peut envisager les fours des Séries M, MU, HR, D ou B, suivant les buts poursuivis.

Droits reserves au Cnam et a ses partenaires



G. MEKER & Ci¢, Ingénieurs-Constructenrs, E,P.C. 1., 105-107, Boulevard de Verdun - COURBEVOIE |Seine) &

FOURS MEKER A CHAUFFAGE ELECTRIQUE

BREVETES S. G.D. G.

Le fait qu'un enroulement de fil de nickel-chrome sur un corps ereux permette de porter ce corps au rouge,

fait que trés souvent les laboratoires se contentent de dispositifs de fortune peu cofiteux comme construction,
; A ; ; | s
mais cofiteux par le temps passé et la dépense de courant.

Ces errements ne rendent pas la tiche facile aux constructeurs de fours qui veulent livrer du matériel
robuste, bien fait et doivent le livrer & bas prix.

Nous avons créé quelques fours & chauffage électrique qui sont d'un emploi courant. L'élément chauffant
est un fil de nickel-chrome enroulé de facon particuliére permettant le maximum de surface de contact avec
le corps a chauffer et laissant toute la latitude voulue & la dilatation. Les résistances sont engobées dans

i — it olos deabil. Falass
un enduit & base de corindon pur et contenant plus de g5°/, d alumine.
Dans la plupart de ces fours, en particulier dans les fours série ME, il v a 2 enroulements superposés,

I'extérieur constifuant en fait la premiére spire du rhéostat, ce qui diminue les pertes extérieures lors du

Bien entendu ces fours ne peuvent dépasser 1.000° sans crainte d'accident rapide & I'enroulement. De
plus, la plupart d'entre eux comportent un fusible qui coupe le courant quand la température dépasse g6o-g7o°
4 l'intérieur du moufle. Ce fusible fond sous l'influence de la température du four et non par l'intensité du

courant.

FOURS MEKER ELECTRIQUES
A CREUSET - SERIE B E

pour températures jusqu’a 1.000°

Droits reserves au Cnam et a ses partenaires
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5 1 S ¥ BE 0y 125
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FOURS MEKER ELECTRIQUES
A MOUFLES - SERIES M E
pour températures jusqu’a 1.000°

| DIMENSIONS INTERIEURES
TN 1S : e : B MOUFLE
NUMEROS DESIGNATION i [
e — e — I
LARGELR | HAUTEUIIR ’ PROFONDELN |
| nim- | i, mitll. ‘
ik ST S Z ME 70 i 100
Bt . s L ME 110 ‘ 70 173
1 e e 6 ME 140 100 260
AT e M | 12 M E 24 | Th kS

Les fours de la série M E atteignent la température de
E o : Tty ANy ;
950" en 4o a 50 minutes. Le fait d’abréger cette durée est

nuisible 4 la bonne conservation des éléments chauffants.

Fig. 127. — Four 6 M E & moufle avee fusible de séeurilé,

FOURS MEKER ELECTRIQUES
A TUBES - SERIE TE

pour températures jusqu’a 1.000°

DIMENSIONS DU TUBE

— —
|

DIAMETRE I-'K'l"‘".ll]l:i'lt LONGUEU f.]l_\l'l"]"]:.l'.
|

NUMEROS | DESIGNATION

., (HTTET
ke BatoeTne o2 4 TE 30 150
Fra, 128, — Four électrique a lube. dadR i b TE 33 | 285
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METHODES ET APPAREILS pour les LABORATOIRES

n’ayant pas le gaz d’éclairage

Tous les laboratoires n'ont pas le gaz de houille & leur disposition.

Nos britleurs et fours fonctionnent parfaitement bien avec le gaz naturel, & condition qu'ils soient réglés
pour ce combustible. Toutefois l'emploi du gaz naturel n'est pas & considérer en France, saufl une exception.

Les gaz artificiels & faible pouvoir calorifique, gaz pauvre (1.000 & 1.100 calories par m’), gaz mixte
(1.100 & 1.300 calories) donnent d'excellents résultats, mais les températures obtenues sont nettement plus
basses.

Le gaz a l'eau (2.400 a 2.500 calories par m’) donne avec des brileurs spécialement établis des résultats
assez voisins de ceux du gaz de ville.

L'air carburé (z.000 & =2.800 calories) obtenu par entrainement de vapeur d'essence légére, par lair,
est un excellent moyen d'alimenter les laboratoires. Voir ci-dessous notre type de carburateur.

L'acétyléne est d'un emploi difficile, di a sa trop Facile décomposition et & la trés grande vitesse de pro-
pagation de la flamme.

Le gaz butane (31.000 calories par m?), le dernier venu dans la gamme des combustibles gazeux, est un
moyen élégant de chauffer dans les laboratoires. S'il a linconvénient d'une forte densité (2,04) et d'une
faible vitesse de propagation de flamme, il a des avantages sérieux, Il permet, en fait, d'obtenir tous les résul-
tats que l'on obtient avec le gaz de ville ou l'air carburé par 'essence.

Iélectricité est, dans beaucoup de cas, un moyen fort intéressant. (Voir p. 456.)

CARBURATEUR MEKER

Le gaz d'essence est véritablement un succédané
du gaz de ville, il est produit facilement.

Le type de producteur que nous avons créé pour
les laboratoires présente quelques avantages, sa cons-
truction tenant compte de la faible vitesse de pro-
pagation de flamme en fait un appareil inexplosible.

Il doit recevoir de l'air sous pression de 8 &
20 grammes par cm’. Le ventilateur 1 CC (page 49)
convient parfaitement.

Nous construisons deux modéles : n° 2.800, carbu-

rateur petit modéle, produisant en marche continue
I"équivalent au point de vue calorifique de 5 m* de gax
de ville normal parheure ; n' 2.801, carburateur grand
modéle produisant en marche continue 1'équivalent au
point de vue calorifique de 204 25 mide gaz de ville par
heure.

Le réservoir d'essence est le bidon de Ho litres

du commerce.
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PRODUCTION DE L’AIR SOUS PRESSION

Les fours et brilleurs Méker, nécessitant une alimentation d'air sous E)I‘(‘!SSiOﬂ. sont construits sur deux
types différents, & baule ou & badse pression.

Nous entendons par hautes pressions celles qui sont supéricures & 500 grammes par centimetre carré ; ce
sont alors des distributeurs comme ceux de la figure 34, page g. qui sont employés. L’air 4 haute pression
est fourni par des compresseurs.

Par basses pressions, nous entendons des pressions qui peuvent varier de 20 & 100 ou 150 grammes par
centimefre carré, c’est-a-dire ce que l'on obtient 4 1'aide de ventilateurs volumétriques ou avec de bons ven-
tilateurs centrifuges pour des pressions de 20 & 30 grammes par cm?, Les brileurs et fours comportent alors
un distributeur analogue & celui de la figure 35, page g.

Il est rare que l'on ait & installer de gros appareils & haute pression autrement que sur une distribu-
tion d'air t‘.()mpr‘imé déja existante. Dans les aufres cas, il est |)1'L-':Féral'}lr_‘ d'installer des wentilateurs, et

d'éviter des dépenses d'installation et de fonctionnement plus élevées.

COMPRESSEUR

Nnus ne Ciltﬁ‘l(}gu()ﬂ& tiLlll]I'l i]l“.il IIK!LI‘EIC (']C COmMPresseur,

capable de fournir 6 &4 8 m’ par heure, sous une pression de

Soo grammes environ par ¢cm® en absorbant o, 75 CV.

Fig. 150,

VENTILATEURS

F“(}Ur Iluliﬂ']('_‘“télt'gﬂn (]L".‘;
fours soufflés, il est nécessaire,
I}Ol”' (]L)teITil' 1(‘_’5 mt‘i“t:ul‘:‘s ]"é'
sultats, d'amener I'air aux brii-
l(.'l'll'.‘“ SOus I)T'L‘.‘ﬂ‘i;()ﬂ dt‘ .{U t':l
100 _%r'. Pﬁ.]‘ cm? Cff.' nous con-
seillons les ventilateurs &4 pa-
lettes. Ces appareils robustes
."i()n{ m()[lté‘S sur r()ll]ﬁmﬂnt_‘\' |.:l
billes.

[l est recommandable d'é-
quiper ces ventilateurs avec
une Sf)l.lp«'.—lp{_’ l’é':';]éiiﬂie ql.ﬁ pCl"~

meft de maintenir la pression

constante malgré d'impor-

tantes wvariations de débit, il i

cette soupape renvoie l'exces Fia. 131, Fia. 132,
d’air & 'aspiration.

Lafig. 131 représente l':lpp:u‘cil complet avec contre-brides de raccordement & 'aspiration et au refoulement.
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Nous recommandons, quand l'appareil est placé sur le sol, de munir l'aspiration d'une tubulure allant
prendre l'air & 1 ou 2 métres de hauteur, ou de préférence hors de 'atelier et, dans les cas ofi cela est utile,
de munir cette aspiration d'un silencieux.

GRAISSAGE AUTOMATIQUE. Le graissage des ventilateurs doit étre assuré régulitrement ; un excés cause
des entrainements dans la canalisation, un manque cause 'usure prématurée de 'appareil. Un oubli dans la
fermeture ou l'ouverture du graisseur & la mise en marche ou & l'arrét a des inconvénients graves.

Il existe des dispositions excellentes, mais compliquées et cofiteuses, Nous avons établi un dispositif
simple et économique qui assure un graissage régulier et qui fonctionne automatiquement dés que I'on met le
ventilateur en marche, et s'arréte en méme temps que lui. Il suffit, mais cela est essentiel, de remplir le grais-
seur quand il va étre vide. Le graisseur normal assure sa tiche pour une centaine d’heures de marche ; on peut
donc le remplic hebdomadairement quand on fait la visite des transmissions.

CARACTERISTIQUES DES VENTILATEURS A PALETTES

|
! 1 i | BIAMET ] 1 [
| TvpR “_Jl\[r'::,:;l; :;" PULSSANGE TOUNRS | \I')“;_ POULIE
ABSORBLEE AR MINUTE - —.
PAR HEURE TUBULURES i
DIAMETRE LARGEUNR
. ¢ environ av, Environ Environ W o S
(1] 23 07 Ho0 30 40 99
1 /.2 800 0 {75 W0
2 2 i) (i) 2350 1]
3 el Bl Wi ) 6o

SURPRESSEURS DE GAZ

Quand les canalisations sont de section insullisante ou que la pression de distribution du gaz est faible, il
v a intérét & 'augmenter au moven d'un surpresseur pour obtenir un bon fonction-
nement des appareils. ;

Ce sont des appareils rotatifs centrifuges donnant une surpression constante de
60 & 120 mm, suivant les types, fonetion dela vitesse de la turbine, et undébit variable
suivant les besoins, depuis zéro jusqu'd un maximum également fonction de la vitesse
de la turbine.

DERIT DIMENSIONS S o e

TYPE HORALIE YITESSH b LA POULIE DIAMETRE DES [‘n 1 i T | PUISSANGE
[LA VITESSE| MAXIMUM e il = ~—| punpixe |ABSORDEER
MAXIMUM oy .
[1[_\.\1!’;:1'“[’. LARGEUR |TUBULIIGES BLRIDES

m. ¢ R | L mi . mim . mm, mimn. mu, |
0G0 I 3 000 4 25 () 90 135 -——
| CC ] 3,200 1] A0 =0 160 350 Fra. 133,
22 0 i G0 2,000 Bh 75 160 280 — | :‘Fu['])r;'sﬁcup I.':'.:II|.l'i.|Llh'E{.'(‘- i gaz,

Quand il est nécessaire de suppresser le gaz & des pressions de 1 m. 200 environ, il faut employer des
appareils comme ceux de la figure 131 montés specialement.

REGULATEURS DE PRESSION

La pression de distribution subit dans certains cas des variations périodiques dues 4 une consommation
supplémentaire aux heures de préparation des repas par exemple. L'installation d'un surpresseur remédie
4 la faiblesse de la pression, mais ses variations peuvent constituer un ennui qu'il est trés facile de supprimer
en placant sur les canalisations un régulateur constitué par une cloche flottant sur mercure et commandant une
valve conique. Ces appareils permettent de régler a des pressions, & partir de 25 mm. d'eau environ; le plus
petit modéle peut débiter jusqu'a 1,5 mijh et le plus grand. jusqu'd 6o mi/h.

Droits reserves au Cnam et a ses partenaires



itk G. MEKER & Ci¢, Ingénicurs-Consiructenrs, £ P.C_[., 105-107, Boulevard de Verdun - COURBEVOIE (Seine

ACCESSOIRES

Les supports & hauteur variable (fig. 134) et les triangles (fig. 137) sont parti-
culiecrement commodes & emplover avec les becs Méker pour toutes les calcina-

tions, fusions, etc.

Fro. 135, —Suppork & hanteur vaviable, Fir, 135, — Support-trépied Pra: 186, — Support-leépied.

pour braleurs n* 1 4 Sinclus pour brileur ne 4.

Fua. 137, — Trinngle en fil nickel pur Fiii. 138, — Pinces droiles, Fin. 139, — Pinces-eourbes. Fir.
poue creusel de 35 mwin, [.lmgu[:ul': 50 mm. Longuenr : 250 mm . rueur: 250 mn.
00 pum, = 200 mm, Méme genre. Longuenr @ 800 mm,

COUPELLES

Nous pouvons fournir sur demande des coupelles en cendres d’os Deleuil, ou des coupelles extra-dures
Velter.
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PROTECTION DU FER ET DU CUIVRE

contre 'oxydation a chaud

ALUMINIUMAGE

Procédés MEKER, brevetés S. G. D. G. Brevets Allemand, Anglais.

La constitution d'une couche mince inoxydable d'vne combinaison Fer-Aluminium (Fe2 AlY) empéche l'oxy-
dation du fer et de l'acier dans une trés grande mesure. On peut évaluer qu'une piéce aluminiumée dure 3 ou

v ' =y “aE r A ik 1 r 1
4oo fois plus qu'une pitce non traitée, placée dans les mémes conditions & des températures de goo 4 1.000°.
Au deld de 1.100% la protection perd trés rapidement en efficacité ; elle n'a d'intérét qu'a partir de 600°
environ.

Les tubes de protection de pyrometres, certaines tétes de brileurs, les tubes de ramoneurs sont les pitces

i 9 3 1 ;
ICS ])1113 USUCIIEH} mals nous tr&lt-ﬂns ICF! [JIL‘CEH c5 plLlS dt\'er':‘i{.’s.
: S : : 2
Le méme mode de traitement appliqué au cuivre constitue & la surface de ce métal une couche inoxy-

dable qui peut atteindre 1 mm. d'épaisseur et qui permet de profiter des qualités du cuivre sans avoir &

craindre son oxydation.

[ Fig, 1il. — Angle d'une piéce en acier doux apres chanllage Fia. 142, — Deux Lubes civ acier doux: eelu de gauehe non [raité,

de 100 h, 4 1.000%, attagus 30 sazondes 190., NO'H aleonl, apres 10 h, de chaufte & L.000° Vaatre traité, apeés 200 h, & 1,00¢%,
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EMPLOI DES ALLIAGES NICKEL-CHROME

ou

FER-NICKEL-CHROME DITS INOXYDABLES

I1 est fait mention de ces alliages pour diverses applications au cours des pages précédentes.

11 est bien certain que ces alliages ont des qualités fort intéressantes pour les laboratoires. On leur
reproche leur prix élevé; cette objection peu fondée pour les alliages binaires ne 'est plus pour les alliages
ternaires. La durée au feu est augmentée beaucoup plus que le prix.

Les toiles métalliques en fer sont souvent percées dés le premier jour ; celles en nickel-chrome résistent des
mois.

Nous établissons en ces alliages :

des tétes de brileurs, en particulier pour les fours des séries B et IIR el pour des grands fours indus-
triels ; nous ne saurions trop en recommander l'emploi,

des moulles,

des soles,

des plaquettes d’enfournement,

des creusets,

des pieces diverses, dont certaines sont indiquées a leur place dans nos catalogues.

FOURS MEKER
A COMBUSTIBLES LIQUIDES
Mazout, Huile, Fuel-Oil, etc.

On ne connait pas actuellement de moyen de réaliser un brileur faisant un mélange préalable homogéne
d’huile et d’air. Tous les brileurs, du plus simple auplus compliqué, sont des pulvérisateurs et ¢'est le mélange
de gouttelettes d'huile et d'air que I'on enflamme. On a de ce fait une lamme hétérogéne qui, mal employvée,
donne des résultats trés médiocres, chaque fois que l'on doit obtenir de la régularité et de 'homogénéité
aussi bien de la température que de 'atmosphére.

De plus, on ne peut réaliser que des briilleurs d'un débit de quelque importance ; on rencontre des diffi-
cultés d’emploi quasi insurmontables quand on veut réaliser de tout petits brileurs. Aussi n'est-ce qu’a partir
de certaines dimensions que les fours & huile présentent un intérét.

Nous avons réalisé des fours & combustibles liquides, dans lesquels le mélange hétérogene d'huile et d'air
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donne d’abord naissance & un mélange en voie de combustion, mélange alors homogénéisé et utilisé au chauf-
fage du laboratoire proprement dit. Nous construisons ainsi des fours de traitement thermique qui peuvent
e S P e L atires brte dil Srente (5. Bon et 1. boss aTrt G ER T L fadand
étre réglées 4 des températures tres différentes entre Soo et 1.500% en maintenant une parfaite homogeneite
de la température et avec la possibilité de maintenir & volonté une atmosphére homogéne réductrice ou oxy-

dante dans le laboratoire.
Demander notre notice spéciale.

MATERIAUX REFRACTAIRES

et

ULTRA - REFRACTAIRES MEKER

Dans la présente notice et le tarif correspondant, nous avons désigné sous le nom de terre N ou TN, la
qualité courante de terre réfractaire que nous employons dans la fabrication des moufles, creusets, tubes,
etc. La terre N est une argile de trés bonne qualité convenant 4 tous les {ravaux courants de laboratoire jus-
qu'aux températures de 1.550 & 1.650°.

Les corps de four & haute température sont exécutés avec des argiles & {rés haute teneur en alumine (4o
4 43°/,) et 4 point de fusion supérieur & 1.700°, de méme que les creusets en diverses qualités de réfractaires
silico-alumineux mentionnés dans ce catalogue. Toutes les pitces en argile demandent & étre chauffées avec
précaution, surtout au début, et méme dans la forme moufle, il est 4 peu prés impossible d'éviter des fentes
dés les premiéres chauffes, et ces fentes augmentent avec le temps.

Pour parer dans la plus large mesure possible & ces inconvénients et pour permettre des travaux 4 des
températures supérieures, nous avons étudié de nombreuses compositions, moins sensibles & l'action de la
chaleur, ayant un point de ramollissement trés élevé
et une trés grande résistance mécanique a chaud.

Un grand nombre d’éléments mobiles des fours

mentionnés dans la présente notice sont établis en
ces matitres.
- . 1
Nous f&bru]uons sur commande des pieces de

toutes formes et foutes dimensions. Nous resu-
mons ci-dessous les principaux de ces produits,

pensant qu'il est utile et nécessaire de faire con-

naitre ces matiéres équivalentes ou supérieures a
z . . Fia. 143,
des produits étrangers introduits en France &

gr‘and renfort de publicite,
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PRODUITS a base 'ALUMINE - QUALITE C R

En général ces matériaux sont exécu-

tés en corindon naturel, car sauf de rares
exceptions, les corindons artificiels ne
donnent pas des produits résistant 4 de

hautes températures. La teneur en alu-

mine est toujours superieure & g3 °/,. Le
Fic. 145 point de fusion dépasse 1.850°, mais le
point de ramollissement sous charge est

un peu plus bas. Le retrait est fotalement nul jusqu'au point de fusion.

PRODUITS a base de CARBORUNDUM - QUALITE GN

Le carbure de silicium a le gros avantage
d'avoir un faible coefhicient de dilatation et
une assez bonne conductibilité; de ce fait il

diminue la fragilité & la chauffe des pieces

qui en comportent une proportion suffisante.
Il réagit & peine avec la plupart des matieres Fig,
mises a son contact. Par contre, en atmo-

sphére oxydante, il tend & brfiler & partir de 1.500% ou du mains la surface brile lentement en se couvrant
de pustules de silice. C’est une excellente matiére pour l'exécution des moufles. Les fentes, quand il s'en pro-
duit, n'augmentent pas d'importance & chaque chauffe comme cela se produit avec les matériaux silico-alu-

mineux.

PRODUITS QUALITE CG

Ce matériau est un mélange complexe dans lequel le carborundum apporle ses qualités, mais dont les
défauts de combustion & partir de 1.500° sont supprimés.

C’est en recherchant des matériaux 4 trés
haute résistance mécanique aux trés hautes
températures pour réaliser les poussoirs de
'appareil Bodin-Méker (page 43) que, au

i : e
cours d'essais systématiques, nous avons

pu arriver 4 des matériaux capables de

supporter 256 a 3o kg. par cm® & la tem-

pérature de 1.725°.

Droits reserves au Cnam et a ses partenaires



G. MEKER & G'*, Ingénieurs-Constructenrs, E. P, C. I., 105-107, Boulevard de Verdun - COURBEVOIE (Seine) 55

PRODUITS REFRACTAIRES DIVERS
MAGNESIE, CHROMITE, etc.

Nous établissons des piéces en divers autres matériaux ultra-réfractaires, mais pour des cas particuliers.

ENDUITS REFRACTAIRES, COULIS

PRODUITS DE PROTECTION ET DE REPARATION DES PAROIS DE FOURS

Depuis quelques années on a vu paraitre de nombreux produits de toutes qualités destinés & réparer les
fours petits ou grands ou & protéger les parois contre les actions destructives. On peut dire que le probleme
est infini; en effet, le point de fusibilité étant d’abord mis hors de cause, il faut envisager les réactions chi-
miques qui sc passent ou peuvent se passer entre la matiere formant les parois du four, et les cendres du
combustible ou les matiéres chargées dans le four, puis les mémes possibilités de réaction avec l'enduit et les
réactions ternaires ou quaternaires entre les divers éléments en cause, et cela & des températures souvent fort
élevées.

Suivant le cas, nous livrons les matériaux ci-dessous en poudre, ou coulis.

Qualités A et B, silico-alumineux.

Qualité CR 4 base de corindon.

— GN A base de carborundum.

—  CG composé quaternaire.
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DEMANDER NOS NOTICES SPECIALES:

NOTICE N° 64.
T 69.
— 72.

73.
- 74.

— 76.
— 82.

—= 84.

85.

— 86.

89.
92.
—_ 93.
— 98.

- 102

— Appareils de blanchisserie.
— Fours pour essais de combustibles.

— Etuves.

— Four a émailler 12 HR.

— Aluminiumage (tubes de pyromeétres, etc.).

— Analyse des métaux précieux.

— Fours pour orfévrerie, bijouterie et industries similaires.
— Fours a fusion de métaux tendres et Fours a bains.

— Générateurs d'air carburé.

— Appareil de détermination de résistance a chaud des matériaux
réfractaires. Appareil BODIN-MEKER.

— Fours a cémenter SP et SPA.

— Fours pour la trempe des outils en acier a coupe rapide.
~— Fours a soles.

— Fours de forge, recuit, Fours mécaniques.

— Fours a combustibles liquides

En se référant a une de nos notices ou catalogues,
priére d’indiquer le numéro de cette publication. Il

est toujours indiqué en bas et a gauche de la couverture.

Nous avons installé, dans nos usines, une salle de démonstrations et d'essais ou des

fours de chaque genre, montés a demeure. permettent de démontrer les avantages de nos

appareils. — Priére de prendre rendez-vous et d'apporter les piéces pour faire des essais.
Les Fours indiqués dans la présente Notice ne représentent quune partie de ceux établis
par nous. — Priére de nous consulter pour les cas différents.
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