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= 3 EXTRAIT-CATALOGUE “R?”*

Edition 1927.

MACHINES-OUTILS - OUTILLAGE

ETABLISSEMENTS

P. HURE

Vot SoCIETE ANONYME AU CAPITAL DE 2 .8560.0010) Frawcs
e PARIS -- 218, RUE LAFAYETTE, 218 -- PARIS
Téléphone : Adresse Télégr.
NORD 03-65 R, T, SEINE 2I18.06g2 B HUREPERUH-PARIS

P.HURE L™
FARLS

ATELIERS DE CONSTRUCTION A PANTIN (Seine)/

AGENCES REGIONALES A
CHAREENILEE - EYON .. TUNIS
CONCESSIONNAIRES EXCLUSIFS A

BRUXELLES (Belgique) - LONDRES (Angleterre) - TOKIO (Japon)
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218, Rue Lafayette

Les Fraiseuses P. Huré

HISTORIQUE

T

LES DEBUTS

N 1873, M. P. HURE débuta dans le commerce des machines-outils, quai

de Valmy, & Paris; bientdt, il adjoignit & sa maison de commerce nn
petit atelier. C'est 14 qu'il commenga, bien modestement, son réle de construc-
teur de machines-outils, auquel il devait, par la suite, donner un si brillant
développement.

Rapidement, ses efforts se portérent surla fraiseuse, outil peu réepandu &
I’époque. Le succés que rencontrérent les premiers modéles eréés, lni montra
qu'il était dans la bonne voie ; c'est alors qu’il innova le modéle de Fraiseuse
universelle 4 broche orientable, avec sa téte originale qui permet d’amener
la broche rapidement et simplement dans n'importe quelle position de travail.

Ce type de fraiseuse, parfait pour les ateliers d’outillage et d’entretien, lui
assura, dans cette branche, une réputation incontestée,

LE PRESENT

\, UJOURD'HUI, les Etablissements P. Huré, dont M. P, HURE reste le prési-
A dent du Conseil d'administration, continuant 4 marcher dans la voie qui
leur a été brillamment tracée par leur fondateur, sont devenus de wvéritables
spécialistes en fraiseuses.

A TI'heure actuelle, plus de 4.000 fraiseuses, portant la marque P. Huré,
sont en fonctionnement,

A cOté des Fraiseuses universelles & broche orientable systéme
P. Hureé, machines maintenant bien connues, dont le succés s’affirme chaque
jour plus complet, les Etablissements P. Huré ont réalisé toute une série
de fraiseuses horizontales et de iraiseuses verticales, style américain, de
maniére & pouvoir satisfaire & tous les besoins qui se font sentir dans 1" Industrie.

Des moyens de fabrication puissants, une expérience développée de cette
construction délicate, un controle attentif de tountes les phases de la fabrication
permettent & cette firme de présenter en toute confiance a4 sa clientéle les modéles
décrits dans le présent catalogue.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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FRAISEUSES UNIVERSELLES
4 broche orientable
Systeme P. HURE 1

I.’avantage remarquable de ces machines est de permettre la réalisation
des travaux de fraisage les plus variés, griace i la téte a double coulisse.

Cet organe, qui caractérise particuliérement nos fraiseuses universelles,
permet par une manceuvre rapide et simple, de placer la broche dans toutes les
positions ; de ce fait, I'opérateur a la possibilite de t ravailler avec la plus grande &
commodité, suivant les orientations les plus daverses.

En outre, la téte & double coulisse peut étre séparce du bati d'une seule
pitce et sans déréglage de ses organes, pour étre remplacée par différentes tétes
accessoires judicieusement appropriées a4 des travaux spéciaux.

POSITIONS USUELLES DE LA BROCHL

La téte universelle de nos fraiseuses, dont les avantages ont été confirmés
par une longue expérience, est composée de deux parties (tig. 373) qui peuvent

¢

N
pivoter : soit toutes les deux ensemble par rapport au bati suivant une coulisse
ou joint vertical B ; soit 'une par rapport & 'autre suivant une coulisse a 452 A,
Pour passer d’une position de la téte & une autre, il suffit de desserrer quel
ques boulons et, sans aucun déemontage, de faire tourner convenablement I'une,

<

l'autre ou les deux coulisses. ¥
Les principales positions sont représentées ci-apres :
- 4
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Position horizontale normale (fig. 261)

l.a machine travaille comme une fraiseuse horizontale et peut rendre
les mémes services.

PUHURES

PARIS

Fre. 261,

Pour les travaux pénibles, le mandrin porte-iraise est supporté par une
lunette reliée a la console par une entretoise verticale.

La position des coulisses est fixée exactement dans cette position essentielle
par deux goupilles de repére.

Partant de cette position horizontale, on peut, en faisant tourner l'ensemble
de la téte autour de la coulisse verticale B, {aire occuper & l'arbre porte-fraise,
qui reste toujours horizontal, une série de positions 'écartant de plus en plus

< de la table, ef angmenter ainsi notablement la capacit¢ de la machine qui devient
capable de travailler des piéces encombrantes.

=N
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La figure 363, page D, représente une de nos fraiseuses, dont l'arbre porte-
fraise a été placé dans la position la plus haute possible.

Position verticale (fig. 262)

La machine étant en position horizontale normale, on la place en position
verticale en faisant tourner de 180° autour de la coulisse inclinée A, la partie
de la téte qui porte l'arbre porte-fraise.

Fic. 202.

La manceuvre est trés rapide et trés simple ; comme pour la position hori-
zontale normale, la position verticale de la broche est assurée avec exactitude
par deux goupilles de repére.

Position inclinée (fig. 362)

Fic. 362,

A partir de la position verticale, la broche peut &tre inclinée d'un angle
quelconque dans un plan vertical paralléle aux rainures de la table par simple
pivotement de la téte autour de la coulisse verticale B.

— B
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Position pour aléser (fig. 263)

Ce cas particulier du précédent (pivotement de 90°) est trés intéressant,
car il permet de se servir de la fraiseuse comme aléseuse, en utilisant le mouve-
ment longitudinal de la table dans I'un ou dans I'autre sens.

Fic. 263.

Taille des heélices (fig. 264)

Pour la taille des hélices, contrairement i ce qui se passe dans les iraiseuses
universelles ordinaires, la table reste fixe en direction, et c'est 'arbre porte-
fraise qu'on oriente pour I'amener & étre perpendiculaire & la tangente a 1'hélice
que I'on veut tailler, tout en restant dans le plan horizontal.

Fic. 264.

Des tableaux ou plagues fournis avec la machine indiquent les angles a
donner aux coulisses et la combinaison de roues 4 monter sur la téte-de-cheval
de la poupee.
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-
Fraisages inclinés (fig. 265)
Il est parfois nécessaire ou trés avantageux de pouvoir incliner la broche
de la fraiseuse dans un plan vertical perpendiculaire aux rainures de la table.
¥
’
Fre. 265,
Dans une telle position, il devient possible de fraiser simultancment deux
faces pentées sur une piéce avec de nples fraises cylindriques a deux tailles.
Exemple : taille d'un vé (fig. 265).
- (i a
Systeme Breveté S.G.D.G.
L :

Pour certains travaux spéciaux, il est souvent intéressant de compléter la
fraiseuse par des dispositifs appropriés tels que :

Appareil a mortaiser;

- ' , . - " - = vt

Appareil a tailler les crémailléres et les vis sans fin;

Téte universelle & grande vitesse.

Le montage de ces appareils sur les {raiseuses de nos nouvelles séries est
grandement facilité par 1'amowvibilité de la téte.

(Grice a un dispositif breveté, la téte universelle peut étre séparée du biti
de la fraiseuse, d'un seul bloc et sans déréglage de ses organes, trés simplement,
par le desserrage de 4 boulons. ( Veir fig. 350, page 9.)

— 85 =
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AMOVIBILITE DE LA TETE (Suite)

L.’opération du remplacement de la téte par les appareils accessoires peut
s'effectuer avec une extréme rapidité.

Appareil a mortaiser (fig. 333)

En substituant cet appareil 4 la téte normale, on transforme la fraiseuse
en une véritable petite mortaiseuse robuste et bien en mains.

L.a solidité du mode d'attache de 1'appareil sur le bati, permet de lui appli-
quer la pleine puissance de la machine. ;

I.'ensemble de I'appareil est inclinable & 'droite ou & gauche, afin de per-
mettre le travail sous les angles usuels. La course de 1l'ontil est réglable. (Pouy
plus amples venseignements sur cet appareil, voir page H9.)

9
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Appareil a tailler les crémailléres et les vis sans fin

Cet appareil que représente la figure 405, se compose :
D’'un appareil porte-fraise qui vient prendre la place de la téte nor-
male de la machine et d'un diviseur qui se fixe en bout de la table.

Frc. 405.

Ce diviseur permet d'effectuer de fagon simple les divisions correspondant
aux modules ou aux pas circonférentiels.

La broche de l'appareil étant orientable on peut, dans certaines limites,
tailler les vis sans fin.

Téte universelle a grande vitesse (fig. 332)

Cette téte est
exactement du méme
systéme que la téte
universelle normale
decrite pages 4 a 8.
Les dimensions des
engrenages qui com-
mandent la broche
porte-fraise ont été
établies de fagon que
ladite broche tourne
a, des vitesses dou-
bles de celles obte-
nues avec la téte
normale,

Nous recomiman-
dons particulidre-
ment cet organe pour
I'usinage des mé-
taux tendres ou
I'emploi des {raises
de faible diamétre,
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FRAISEUSES UNIVERSELLES N 1 et 2

a4 broche orientable

Téte amovible brevetée S.G.D.G.

Fia, 400,

Fraiseuse Universelle IN© 1 en position horizontale.

La téte universelle peut, grice & sa disposition brevetée 5. G. D. G, étre
déemontée facilement d'une seule piéce, sans déréglage et remplacée par les tétes
accessoires décrites pages 8 & 10 et 57459, ce qui angmente considérablement e
les possibilités d'emploi de cette machine.

e
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FRAISEUSES UNIVERSELLES N 1 et 2

Commande par céne — Téte amovible

Ces machines sont livrées avec les accessoires normaux ci-aprés : 1 bras
support de lunettes ; 2 lunettes supports de mandrins porte-fraise; les bretelles ;
I mamdrin porte-fraise nez fileté; 1 broche de tirage; les clés et manivelles de
service.

CARACTERISTIQUES

ERRIBOERE i e e DA s T Rt e e G e e e NS 1 2

Course longitudinale atits atique de la table . . . . . - L GBE0)
- transversale de la table 4 la main -
auntomatique de la table. 275
verticale de la table 4 la main. 375
Surface utile de la table T R e 1050 x 277
Distance du bati 4 'axe de la broche (position verticale). 320
Hauteur disponible s ‘oche (posit. verticale) 375
Hauteur disponible entre la t axe de la broche : |
Position horizontale ¥ 375 375
J SEE e e L G330
» Alésée au cohne . . . . - i, |an e R Ll e Morse IN® 3 ‘ Morse N° 4
o de vitesses Ia broche SR MEAE : =
Valeurs extrémes des vitesses de la broche. . . . . . Lp.m. 30 A 620 256 4 b25
Nombre des avances de b 5]

Valeurs des avances de
0,4-0,7-1,2
yares de la table.. .. .+ + . 3 de 12

0,6-1-2

o - ||;‘1_-'-1_|-1||r- e .;'l:lli-zl(':l.. |, 1-0,2-0,3 | 0,1-0,2-0,3
3 de 16

Nombre et largeur en 5

ces

Commande par transmission (renvoi dans le bati)
Poulies de comimande, fixe et folle : Diamétre et largear . 55

m
Vitesse. . = 5 @0s hpam.

Commande individuelle par moteur électrigque [

Poulies de commande, fixe et folle : Diamétre et largeur [ Jo0 = 5O

Vitesse. ... - t.p. | 32D

Puissance du moteur S T el e e e 1 1,5
Vitesse recommandée pour le moteur. . . o . - paaa 1401} 1400 ]
Poids net approximatif. . . 750 i 1050
Poids brut approximatif (v |

usuels et Pemballage maritime] . e [EATRN] 15000
Voliume approximatif de la caisse'. . . o . <« .0y o o . B 2,100 2 500
Prix. Machine T commande par transmission . . - . Frs
Torre Searpe e el e SR I e e AALBA | ACYYVO
Prix. Machine avec dispositif pour commande électrique indi-

viduelle (moteur et rhéostat non com P R L
Mot de Code. ... « < . o by S e L el - AALIM | ACYTI

Voir le détail des Tétes supplémentaires, des accessoires (Etaux,
Plateaux, Poupées Diviseurs) et des outillages types, sur le devis spéciald chague
machine, ainsi que pages 42 da B9 de ce calalogie.

13 —
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FRAISEUSES UNIVERSELLES Nos 31 et 32

a broche orientable

Téte amovible brevetée S.G.D.G.

Fic. 469.

Fraiseuse Universelle N? 32, en position wverticale,

La téte universelle peut, grice &4 sa disposition brevetée S.G.D.G., étre
démontée facilement, d'une seule piéce, sans déréglage et remplacée par les tétes &
accessoires décrites pages 8 4 10 et 57 a4 59, ce qui augmente considérablement
les possibilités d'emploi de ces machines.

s e
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FRAISEUSES UNIVERSELLES Nc= 31 et 32

Commande monopoulie — Téte amovible

Ces machines sont livrées avec les accessoires normanx c

I-apres :

1 bras-

support de lunettes ; 2 lunettes support de mandrin porte-fraise ; les bretelles ;

1 mandrin porte-fraise nez fileté
clés et manivelles de service.

CARACTERISTIOUES

; 1 broche de tirage ; 1 appareil d’arrosage : les

Fraiseuse , Wi el Ja R S e N 31 32
Course longitudinale automatique de la table A L 513 10] 660
transversale automatigue de la table. 240 a7

—  werticale de la table & la main. 400 —

— st — automatique - 460
Surface utile de la table . e Tt el SR e e 950 » 250 1140 290
Distance du béati 4 I'axe de la broche (position verticale) . 275 326
Hauteur disponible sous le nez de la broche [posit. verticale) AN 460
Hauteur disponible entre la table et 1'axe de la broche :

a) Position horizontale baszse , AN 460

b) — haute . 655 780
Broche alésée au cone ST Morse Neo 3 Morse N© 4
Nombre de vitesses de la broche e i Sy 9 9
Valeurs extrémes des vitesses de la broche. t.p.m. 35 A 560 30 4 490
Nombre des.avanees ., |, & & . a 5 s e Nl 10 10
Valeurs extréimes des avances par minute . . . . . . . oo 1156 a 27 11 a 271
Nombre et largeur en ™ des rainures de la table. . . ., — 3 de 12 3 de 16
Vitesses des poulies fixe et folle de commande . t.p.m. 400 400

Commande par transmission :

Poulies de commande fixe et folle, Diamétre et largeur. . = 295 % 55 260 x 70

Commande individuelle par moteur électrique
Poulies de commande fixe et folle. Diamétre et largeur. L 300 x 45 300 % GD
Puissance du moteur nécessaire & la commande. =GN 1,5 2
Vitesse recommandée pour le moteur. t.p.m. 1400 1400
Foads-net appromitoetiti v s et s i . Kgs | 950 1250
Poids brut approximatif (y compris les accessoires les plus >

usuels et 'emballage maritime) . . . . . . . & . . Kgs 1175 1675
Volume approximatif de 1a caisse v . . . . . . . . . . m® 2,200 3
Prix, Machine pour commande par transmission Frs .
MotidesCiodeiis it o T = ABHAM ACDOB
Prix. Machine avec dispositif pour commande électrique indi- |

viduelle (moteur et rhéostat non compris) Frs | ;

Mot deilode: 5 i mrTE T : ACYFU | AFAKO

Voir le détail des tétes supplémentaires, des accessoires (Etaux, Pla-
teaux, Poupees diviseurs) et des outillages types, sur le devis spécial d chague

.

machine ainsi que pages 42 d 59 de ce catalogue,

—
o
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FRAISEUSES UNIVERSELLES N 33, 34 et 34 bis

a4 broche orientable

s
f;} ol

o oy

-

Fraiseuse Universelle N* 33, en position verticale.

La portion avant de la téte universelle, qui porte la broche peut étre
démontée facilement, suivant la coulisse inclinée, pour étre remplacée par des
tétes accessoires approprices (voir pages 57 ¢ 50).
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FRAISEUSES UNIVERSELLES N 33, 34 et 34 bis

Commande monopoulie. — BTOChe orientable

Ces machines sont livrées avec les accessoires normaux ci-aprés : 1 bras
support de lunettes ; 2 lunettes (pour la fraiseuse n® 33) ou 3 lunettes (pour
les iraiseuses n™ 34 et 34 bis), supports de mandrin porte-fraise ; les bretelles ;
1 mandrin porte-fraise, nez filete 4 24 <300 5.1. ; 1 broche de tirage filetée a
16 200 S.I.; 1 appareil d’arrosage ; les clés et manivelles de service.

CARACTERISTIQUES

Fraiseuses. . . . . v PRl s R e L 33 34 34 his

Course longitudinale antomatique de la table . o 775 [ G 1060

— transversale automatique de Ia table, . . . 310 340 | 340

- verticale automatique de Il table . . . . . - 470 T a0
Surface utile de la table. . . : 12500 290 | 1470 365 | 1720 365
Distance du bati a ’axe de la broc l]( ’]]L‘DI[ v l‘Fl'ILdlL.J 380 435 435
Hauteur disponible sous le nez de la broche pr-mun VEr- |

ticale) . . . it T 470 | 495 495
Hauteur disponib ]c an't* Ll L.ill]t* el ] axe -cl-;_ 1a lJr-,r |‘|L :

&) Position horizontale basse. . . .. « ... 2 470 JSTET) SI0H]

b — PRI e S I o 5 - 25 R LH] QN
Broche alésée au cime . S R W < oo B R S ) B2 el R
Nombre des wvitesses de |.1 |)l0(J'IC. : S e e i 9 12 12
Valeurs extrémes des viteszes de Ia ]“l'l..hf N, o e T | 16 4 380 | 16 & 380
Nombre des avances, . . A A e 10 | 12 12
Valeurs extrémes des avances ;J.u I !'llltD R o | B D | 11 a 2656 I1 & 260
Nombre et largeur en % r‘rk rainures de la table. . . 3 de 16 ‘ 3 de 16 3 de 16
Vitesse des poulies fixe E" folle de commande. , . t.p.n. 1y A0 400

Commande par transmission

Poulies de commande fixe et folle, Diam. et largeur % | 260 %70 3560 = B0 3500 3¢ 80

Commande individuelle par moteur électrique :

Poulies de commande fixe et folle. Diam. et largeur T G000 = 60 l 30 % 80 360 x 20
Puissance du moteur nécessaire 4 la commande., CV 3 4 &
Vitesse recommandée pour le moteur . . . . . t.p.m. 1400 1400 1400
Poidg net approximatif . . . . ik g oo 1550 2100 2175
Poids brut approximatif (v r.umpua les accessoires les

plus usuels et Pemballage maritime). . . . . . Kgs 2100 2700 2800
Volume approximatif de la caisse.r . ¢ o v+ o .m? 3,500 4. 300 4,500

Prix. Machine pour commande par transimission. . Frs
Mot de Code. ... . : e AFMON AFMUD AFNAX
Prix. Machine avec (I.!:pr._-rcitlf pour commande électrique |
individuelle {moteur et rhéostat non compris). . Frs |
Mt Es Lol e S L S e e e N S AGLET | AGLIV | AGLON

Voir le détail des tétes supplémentaires, des accessoires (Etaux, Pla-
teaux, Poupées diviseurs) ef des outillages types, sur le devis spécial a chaque
machine, ainsi que pages 42 d 59 de ce catalogue.

Lae==
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218, Rue Lafayette

FRAISEUSE UNIVERSELLE N° 36

Commande monopoulie. — Broche orientable

Déplacement rapide des trois chariots

Fraiseuse Universells N° 36 en position horizontale.

Voir le détail des accessoires (Etaux, Poupées diviseurs) ef des outillages-types

sur le devis spécial a chagque machine, ainsi gue pages 42 d B9 de ce catalogue.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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FRAISEUSE UNIVERSELLE N° 36

Commande monopoulie. — Broche orientable

Ces machines sont livrées avec les accessoires normaux ci-aprés : 1 bras
support de lunettes ; 3 lunettes supports de mandrins porte-fraises ; les bretelles ;
1 mandrin porte- fraise a4 entraineur amovible, ccn]lel. de 25,4, queune au cone
B.S. 11 ; 1 broche de tirage filetée 18 <260 S.1. ; 1 appareil d'arrosage ; les clés
et manivelles de service.

CARACTERI STIOUES

Course automatique longitudinale de la table. .. . . .2 o & ;. « B
transversalesdedastable’ (o s a0 EENE R 5 e =
— — verticale du chariot porte-téte . . : AL —
Surface utile de la table . . I e 2030 % 575
Distance du bati & 'axe de 1:1 |1 \J(hn -; t1cm wer tu‘ 111 G S BD
Hauteur disponible sous le nez de la broche (position vertic: thl S - B

Hauteur disponible entre la table et I'axe de la broche
a) Position horizontale basse it I A, S : _ 710
h) AT Siia o B e e bR e : — 1150

Broche alégée au cdne e S B.S. N9 Tl
Portée avant conique de l'arbre @ grand diamétre. L e L =0
T - petit diameétre . TR Ak e . = 73
Nombre de vitesses de la broche © . o 0 o oo o v s aoas 6w e 18
Valeurs extrimes des vitess 8 E o7 e (e DRI o2 < 7 £ 13 11,9 a 300
MNombre des avances deda tables [ ooie g o Sruis D AN E D SRR G 12
Valeurs extrémes des avances de la table par minute. . . . . . . ™ 12,6 a 390
Vitesse du déplacement rapide des trois chariots par minnte. . . . | 1250
Nombre et largeur en 7% des rainures de la table. . . . .. o . . 4 de 20
Poulies de commande : Diameétre et largeur A P 370 % 100
— Vatedam At e e e e e A e 400
0 o r DT T Ttk s LI D ¢ SHFT s R A A S I e ('.‘-,-'| 6
Vitesse recommandée pour le moteur. . . . . . . . et Lt il Q50
Poids net approximatif, e e L iy B LT T a500
Poids brut appr-’nlu atif -::\' compris Ies accessoires les plus usuels et I'em-
ballz maritim 2R R e e . Kpgs 7o)
Volume approxima: itif de la caisse . e b T S S 7,500
It e Entles N st s = S bl i ST TR R e WAV e e ABGY

Plateau circulaire 2 commande automatique

Notre fraiseuse N° 36 se compléte trés heureusement par un plateau circulaire & commande
automatique.

Sa commande lui permet d'étre placé & un endroit quelconque de la table; il peut étre
débrayé en un point quelconque de sa cours il est ;{:adn( sur sa periphérie.

La wis sans fin du plateau n'est pas débrayable, mais le plateau lui-méme pouvant étre
animé d'un mouvement de rotation rapide 4 la maniére des autres chariots de la machine, le
centrage des pitces s'effectue sans effort et sans difficulté.

Diametrslidaimlateares [ el 00 T e e i ees S re e B Sl p s i GO0 !
Poids du plateau, . . ., e e A e Rt e S R e R L 400 |
B e L 40 e e Lt g~ Te L ] 10900 ,
Mot ode; Codessn o 8 a0 B DR S iR e S G N A aa BEKA ]

19 — |
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218, Rue Lafayette

FRAISEUSE UNIVERSELLE N¢ 334

a grande puissance

TABLE PIVOTANTE

Double bras-support de lunette. — Commande monopoulie

Fic. 451,

Déplacement rapide des trois chariots.

Voir sur le devis corvespondant, la composition de 1'outillage-type proposé
pour celte frarseuse.

— ) —
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218, Rue Lafayette

FRAISEUSE UNIVERSELLE N° 334
a table pivotante

Double bras-support. - Commande monopoulie

Cette machine est livrée avec les accessoires normaux ci-aprés : 3 lunettes
ises ; les bretelles ; | mandrin porte-fraises a

‘R]],l'!i]{}],'t!‘_& l:_ll" l]lilll{lritl:‘-} 5]! FLe-1T
tige longue et a4 bagues avec 2 bagues-guides, diamétre du corps du mandrin
o 2 diamétre des bagues-guides 55 7, longueur de serrage 600 7, queue
an come B.S. 11 ; 1 broche de tirage pour ce mandrin filetée 18 <250 S.L. ; 1 ap-
pareil d’arrosage ; les clés et manivelles de service.

f e IS

CARAGT t:_'t{L‘:w"J.'lQE.'J'_._

Course automatique longitudinale de la table. . . ; e L SRR
B le de la table &
Ver la table: E
Surface utile de la table 1410

Ia table et I'axe de la |
us des bras supports.

Hauteur maximum disponible entre
Distance de 1’axe de la broche a
etance maximum du biti anx e b 2
Orientation maximum de la table leux sens . - o e, i
Broche fedée Al coHne . .o . R by o e Ve o 13.S.
int ;@ Grand diame

Broche portée : -

Petit diamétre
Nombre des wvitesses de la broche . . S w
Valeurs extrémes des vitésses de la broche. . . . . . . . . L.p.m. 11

Nombre des avances .. BT B e b T L
Valenrs extrémes des avances par minute a e Th S eh e 13 & 400
Vitesse du déplacement rapide es trois chariots par minute. . . — | 1500

Nombre et largeur en forarnpress e Jababbet S E S S S | 4 de 16

Poulie de commande : ttre et largeur. . T e e € R 370 % 11b
— ors t.p.rm. 325

Puissance du moteur A la coms: el EENe oA 5]
Vitesse recommandée pour le moteur. . . . . . O . . . . ¢ o Lpam 80
Poids net approximatif. . . . S e e et i R A 2550
Poids brut approximatif (v compris les accessoires les plus usuels et 'embal-

lage maritir e e R R R e e N e 3300
Voluine approximatif de la caisse e . ¢ R desel gy m? | 1,800
Prix. Machine pour commmande par transmission . . . . . . . . . Frs
o FEL 1S e P e i e R il A R e A L R R R BN T ABIBO
Prix. Machine avec dispositif de commande électrique (moteur et rhéostat

pongemprisl . L S h W b e 0L W s S SN e s Frs
Mot de Code. S R ph e e A e e s | | ACYRC

Voir le détail des tétes supplémentaires, des accessoires (Etaux,
Plateaux, Poupées diviseurs) ef des outillages-types, sur le devis spécial d
cetle machine, ainsi gque pages 42 d 61 de ce catalogue,

B
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FRAISEUSES HORIZONTALES N° 131 et 132

Commande par poulies fixe et folle

Fic. 428.

Fraiseuse horizontale N* 132, 4 double bras-support de lunettes. |

Différentes tétes accessoires peuvent s'adapter suy nos fraiseuses hovizontales,
On trouvera lous venseignements pages 60 et 61,

L
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218, Rue Lafayette

FRAISEUSES HORIZONTALES N 131 et 132

Double bras-support de lunettes

Commande par poulies fixe et folle

Ces machines sont livrées avec les accessoires normaux ci-apres : 3 lunettes
supports de mandrin porte-iraise ; les bretelles ; 1 mandrin porte-fraises a tige
longue et & bagues ; 1 broche de tirage ; 1 appareil d'arrosage ; les clés et mani-

velles de service.
CARACTER ISTIOUES
FraiseusSes . . o s @ - aon % w0 w w0 e v e Iy os 131 | 132
Ci ritidinale antomatique de la table. | G50
transversale automatigque de la table 270
verticale: & ain de la table. -—
- que de Ia tal oy -— 1|,||
“-'»l: face 1|lil1_‘ . 050 » 2650 1140 =290
L 460
150
T B.5. N® 10
de braoche. SR e e e s 25 a 407 {
; 10 3
|-|| T 11 o ; 11 4 27l L,
rgelr en (Im, rainures de la table. . . . . 3 de 16
poulies fixe et folle de commande . . . . tpan. 400
1B stre et largeur des poulies fixe et follo :
a) Commande par transmission.. . . . 1 260 =70
b) Commande individuelle par moteur éIectrlq'ua 300445 350 > 60
Mandrin long normal livré-avec la machine :
Longuenr de ¥ 4 350 410
Dhamitre du v y — 25,4 25,4
Alésage des lunettes corre 1w..-uh : 48 48
Alésage de la lunette recevant les mﬁmi rins & tn-'ﬂﬂ‘ - 20 20
Puissance du moteur nécessaire 4 la commande . 1,6 2,5
Vitesse recommandée pour le moteur, . . . 1400 1400
Polds net ‘approximatif. . . . . T S 950 1300
Poids brut proximatif (y II:!i:|'I'i:: 5 accessoires les p
I'eml maritime) " 1250 1700
Volume atif de la caisse . . . . 2,200 2,800
Prix. M r commande pa'::' transn Frs
Mot de . ABHEZ ACDUR
Prix. Mav 1e avec dispositif pour no]uuandc tlectrique indi-
viduel 48§ t‘ Nnaon . coIlnpr is) Trs
Mot ds ACYHA AFLOM

Voir le détail des tétes supplémentaires, des accessoires (Etaux, Pla-
teaux, Poupées diviseurs) ef des outillages—types, sur le devis spécial d chague

machine, ainsi que Pages 42 4 61 de ce catalogue.

J— ‘J:
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FRAISEUSE HORIZONTALE N° 134

a grande puissance

Double 1)ras~5upporl de lunettes. - Comimande monopuu]ie

Déplacement rapide des trois chariots.

Voiwr sur le devis corvespondant la composition de 1'outillage—type proposé
Pour cette fraisewse.

— 94
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FRAISEUSE HORIZONTALE N° 134

a grande puissance

Cette machine est livrée avec les accessoires normaux ci-apreés : 3 lunettes
supports de mandrins porte-fraises ; les bretelles ; 1 mandrin porte-fraises a tige
longue et 4 bagues avec 2 bagues-guides, diamétre du corps du mandrin 31 % 75,
diameétre des bagues-guides 55 7, longueur de serrage 660 ', queue au cOne
B.S. 11 ; 1 broche de tirage pour ce mandrin filetée a 18 %250 S.1. ; 1 appareil
d’arrosage ; les clés et manivelles de service.

CARACTERISTIQUES

Course automatique longitudinale de la table, . . . AT T Stk e 262

— tr: versale de la table . AR ' - 330

- wverbieales e - table o S wen S el i ey Dl
ace utile de la table . . . T doT e et e e SR L = 141k ¢ 360

Hauteur maximum la le et I'axe de la broche . . ' DGO

I nce de l'axe de la broche dessous des bras supporis. . . . 185

Distance maximum du bati aux bretelles | 7835

HEnghe SleSEE I ienaesin. oty sl e L e R s e . B.5. No11

Broche portée avant @ Grand diametre. a0
— Petit diametire et R S Al oy} (=5, 7
Mombre de witesses:de Ia ‘broche - & & (0 50 & wion i 0 4 Gos 5 5 5 . 16
Valeurs extrémes des wvitesses de la broche. . e e T 14 & 373
Nombre des avances . ¥ | 16
Valeurs extrémes des avances par minute . . . . . . . o < . o }nl 13 a 400
Vitesse du déplacement rapide des trois chariots par minnte. . . . 1500

m
ir

MNombre et largeur en

des rainures de la ta 3 de 16

Poulie de commande : Diameétre et largeur. = R e 370 % 115
LT85 o R Tl e N e T PR PP 7 - 1= 11 T 325
Puissance du moteur nécessaire 4 la commande . . e 6
Vitesse recommandée pe le: moteur. . it o (T =l Se R e v 950
Potdenet approinalil. o 0 s v i et sty ot st e o s bt e TCES 2450

Poids brut approximatif (v compris les accessoires les plus usaels et 'embal-
lage maritime). . . . . i ; Rt S l{;‘;s| 3100

Volume approximatif de la c: m" | 4,800
Prix. Machine pour commande par transmission « . & « & + . . = ]"J's.i
Mot de Code. ABHOC
Prix. Machine avec dispositif de commande électrique (motenr et rhéosts |

Non compris). S W e o
Mot de Code, & = + &5 i T N 2 e b e ACYMP

Veir le déiail des tétes supplementaires, des accessoires (Etaux,
Plateanx, Poupées diviseurs) ef de 1'outillage-type, sur le devis spécial a
cetle machine, ainst gue pages 42 d@ 61 de ce catalogue.

£ b

—= R
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. FRAISEUSES VERTICALES N 231 et 232

Commande par poulies fixe et folle

Fic, 472,

Fraiseuse verticale IN© 232,

Voir le détail des accessoires (Etaux, Plateaux, Poupées diviseurs)
et des outillages-types, sur le devis spécial d chague machine ainsi que
pages 42 4 b6 de ce catalogue,

— Bl
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FRAISEUSES VERTICALES No 231 et 232

Commande par poulies fixe et folle

Ces machines sont livrées avec les accessoires normaux ci-aprés : 1 appareil
d'arrosage ; 1 mandrin porte-fraise, queue cone Morse 4, nez fileté 4 20 %250
S5.I. (pour fraiseuse 231) ou queue céne B.S. 10, nez fileté & 24 % 300 S.1. (pour
fraiseuse 232); 1 broche de tirage ; les clés et mannivelles de service.

CARACTERISTIOUES

3 T T e R R S e : s o mowne DSEE 231 232
Course longitudinale automatique de la table. . . . . . ™ 5&0 G0
— transversale automatique de la table . iy 240 270
- verticale & la main de la table. . . . : 400 .
— automatique de la table. . . . . g 400
— — 4 la main de la téte . . . . i 100
surtace ntile della fable . o o oo o o - ; - 900 x 250 1140 % 200
Hauteur disponible sous le nez de la broche . . . . ., . 40D B0
Distance du bati &4 1'axe de la breche . . . . . . . .. 245 305
Broche aléséa am 68008 . o 5 = + i3 v o4 s i % v s | Morse No o4 B.S. Ne 10
Nombre de witesses de la broche ., . . . . . 4 L 9 ¢
Valeurs extrémes des vitesses de la broche. . . . . . t.pm. a5 A Bo0 25 a 407
Nombre des avances . . i SE S 10 10
Valeurs extrémes des avances ].1.1|: minute g P " 11,5 a 275 11 a 271
Nombre et largeur en 2 des rainures de Ia table. . . . . 3 de 12 3 de 16
Vitesse des poulies fixe et folle de commande . . . . t.p.m. 400 400
Diameétre et largeur des poulies de commande [
a) Commande par transmission ., . . o o8 225 x5 | 2BOx70
b) Commande individuelle par moteur électmcpla i 300 x 45 S50 > 60
Puissance du moteur nécessaire 4 la commande . . . . CV 1,5 | 2,6
Vitesse recommandée pour le motenr. . . . . . . . | kp.m.| 1400 1400
Poids net approximatif. . . . Sy .+ Kgs | 200 1300
Poids brut approximatif [y t‘-’:]’n]’}rl‘- les :u LL"-"J"'II' s les |1Iu- -nupl
et 'emballage maritime) . . ST SR e PR TR T - 1100 1650
Volume approximatif de la .““q.,[ N b e e e e S 2,300 3
Prix. Machine pour commande p11 transmission . . . . Irs
MotidelCode: - 5 & @ Siainn e R T G R e ey e ABHIL ACEAK
Prix. Machine avec dispositif pour commande électrique indi- |
viduelle (moteur et rhéostat non compris) . . . . . . Frs |
Mot de Code. R e SN Ot e e A e ACYLM AFLUC

Vair le détail des accessoires ¢f des outillages-types, sur le devis spécial d

chague machine, ainsi que pages 42 d 56 de ce catalogue.
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FRAISEUSE VERTICALE N¢ 234

Commande monopoulie

Fic. 432.

Déplacement rapide des trois chariots.

Vowr sur le devis corvespondant la composition de Voutillage-type proposé

pour cefte fraiseuse.
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FRAISEUSE VERTICALE N° 234

a grande puissance

Cette machine est livrée avec les accessoires normaux ci-aprés : 1 mandrin
porte-fraise a tige courte et & bagues diaméire 31,75, céne B. S. 11 avec tenon
d'entrainement ; 1 broche de tirage filetée 18250 S.I.; 1 appareil d'arro-

sage ; les e¢lés et manivelles de service.

CARACTERISTIQUES

Course automatigue longitudinale ' de la table, . . . . . . . . . . g SR5

geiHaztablel, = ocee w v e e B Z 330

Lranswer

MeE ey e b e s v atais W AT SEm e 4010

Course wverticale de la té

e e e s e 150
Suchace uile dela fable o 5 mne o Rl e sah s o Sel e 1410 2 3680
Hautenr maximum disponible entre la table et le nez de la broche. = 51314}
Mstance de Paxe de'la "broche an bills . et o+ i e & % db= 3 = 350
Broohe altete o Biie-riimy oo wn el i s EiEe e e el et T g 0 aie B.S. Ne 11
Beoche portée avatt  cbGrand diamdtee: . o 0 U seatw o a7 ass ok B a0
Petit diamdtre 77
MNombre des wvit A Pl W ) L s i s S S LR T e e LS. 16
Valeurs extréme 28 sritesses de Ia.broche: . - . o . « wow Lpam | I4 4373
MNombre des avances .oorw v ww-a Sy AR iy S 16
Valeurs extrémes des avanees par minute . 13 a 400
Vitesse du déplacement rapide des trois chariots . . . . . . . . . : 1500)
Nombre et largeur eén- 57 ‘des rainures de la table. . . . « . & & . . | 3 de 16
Poulie de commande : Diamétre et largeur. . . .« « o o oo 4 . e 3701156
b Foh o T T e e e S e s o R T 4 325

Puissance du moteur nécessaire 4 la commande . . . . . . . . . CW¥ [+
Vitesse

Poids net approximatif. . : el e e s e i - 2650
Poids brut app

y-recommandes ponc e Thotedve. e S e e e BT Q51

cimatif (v compris les accessoires les plus usuels et 'embal

age m ) i Kg= 3100
Vohuoe approximatit de Ba calsse . ., . oo n o0 0% 4 a s e o I3 5,300
Prix. Machine pour commande par transmission . . . : aop iy Brs

Mot detbode: 2o o iEaesped T ST SIS R B Besrs brw preanta LN T g ABIAN

Prix. Machine avec dispositif de commande «

itrique (moteur et r

3T G 10 | e Fgmnd R S A e o
15T 8 o B e Sl TS A S s N e Rl s ACNPZ

Votr le détail des accessoires (Etaux, Flateaux, Poupées diviseurs) et des
coutillages-types sur le devis spécial d celle machine ainsi que pages 42 d H6 de
ce catalogue.
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FRAISEUSE N° 30, A DEUX BROCHES

I'une verticale, I'autre horizontale

Transformation rapide sans démontage

Fic, 481.

Broche wverticale en position de travail.

Déplacements rapides des chariots par levier.

Grande vitesse de rotation des broches.

- 20 —
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FRAISEUSE N°¢ 30, A DEUX BROCHES

I'une verticale, |'autre horizontale

COMMANDE PAR CONE

Cette machine est livrée avec les accessoires normaux deétaillés ci-aprés

Un renvoi a poulies fixe et folle, sur chaises fonte 4 coussinets bronze a
rotules, graissage par bagues, avec débrayage ; un mandrin porte-fraise, nez
fileté a 16 x 200, pas S.1., queune au cdne Morse 3 ; deux broches de tirage filetées
3 12 %175 pas S.1. ; les clés et manivelles de service.

CARACTERISTIOUES

Cowrse longitudinale 4 la main par manivelle. . el B S SR it S
g =— 4 i et T T e S e ot AT Py - 240

— automatique e N =, 3 — 380

- transversale 4 Ia main par manivelle . . . . . . . . . . 135

— verticale de la table par levier. Pl 200
Surface utile de la table I e T L e e e e - 615 = 180
Haut., maxim. disponible entre la table et 'axe de la broche horizontale - 290
Hauteur disponible entre la table et le nez de la broche wverticale. . - 270
Distance du 14 Taxe de 1a bBroche werticals, . « + = & & +.s = 140
Broches alésées au cdne. . . . + © o = % % 45 s e e e o LS Morse N¢ 3
Nombre de vitesses de chague broche . WK : T 4
Valeurs extrémes des witesses de chaque broche, T I e 7y 3 i 200 a 1200
Nombre des avances automatiques de la table . . . . . . . . . . . . 6
Valeurs extrémes des avances de la table (par tour de broche)., . . & 0,07 a 0,83
Nombre et sur en 7 des rainures de la table. .« . .. o0 W .. 3 de 12
Diamétre et largeur de la poulie de commande (sur le contre-cone}. . 00| 200 = 40
Renvoi ; Diamétre et largeur des poulies fixe et folle, . . . . . . — | 260 <60

—_ Vitesse de rotation: .« & ¢ « . 5 = s SR T e a SO0
Puissance nécessaire a la commande . . i a2 e 0,75
Poids: riet approsimatif, i Celilni S Lo Sin B S a0 o s 375
Poids brut approximatif (¥ compris les accessoires les plus usuels et 'embal-

T e TIATTEIINE) = e e e anae e R e e P HOo
Volume approximatif de la caisse L L e e L] 1,100
PO = eiisin e / R e AT SRR
Mot de Code. . . . e R e e p e e e A I ST ABWAR

Voir le détail des accessoires (Etaux, Plateaux, etc.), sur le devis spécial d

cetle wmachine, ainsi gue pages 42 a H6 de ce catalogue.
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FRAISEUSE HORIZONTALE N° 130

a commande par cone

Avancement automatique ou par levier.

Fre. 480,

Déplacement rapide des chariots par levier.

Une téte verticale d'un montage facile augmente les possibilités de cette machine,

=
S
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FRAISEUSE HORIZONTALE Ne° 130

Commande par céne

Cette machine est livrée avec les accessoires normaux détaillés ci-aprés
Un renvoi & poulies fixe et folle, sur chaises fonte & coussinets bronze &
rotules, graissage par bagues, avec débrayage; un bras-support de lunettes;

une lunette ; un mandrin porte-fraise & tige longue et A bagues avec tourillon,

longueur de serrage 200 %77, diamétre de la tige 25 "% 4, queune au cone Morse 3 ;
une broche de tirage filetée & 12 < 175 pas S.1. ; les clés et manivelles de service,

CARACTERISTIQUES

Course longitudinale ' d la'main par mamivelle's .- . < 4 + .4 o o+ G

3 200
DR o e R S S AT S R e 240
- automatique At e . 320
-- transversale 4 la main par manivelle . . . . . . . . . . . 135
verticale de la table par lewier. e e e e e 250
Surface utile de la table @ = S s ety e 615 x 180
Haut. maxim. disponible entre la table et 'axe de la broche horizontale - 200
Broche alésée au cine Shpeaten SeSa il Morse Ne 3
Nombre de wvitesses de la broche |
Valeurs extrémes des wvitesses de la broche. t.pam. 100 a4 625
Nombre des avances automatiques de la table s 6
Valeurs extrémes des avances de la table (par tour de broche). A 011 a 1,38
Nombre et largeur en ™ des rainures de la table. . . . . ... . . . . [ 3 de 12
Renvoi : Diamétre et largeur des poulies fixe et folle. . . . . . . = SO e B
— Vitesse de rotation 7 t.p.m, 260
Puissance nécessaire a4 Ia commande G 0,75
Poids net approximatif. NS S R I e S TR A L 425
Poids brut approximatif (v compris les accessoires les plus usuels et I'embal-
lage maritime). o e S . e e e el L L 5511
Volume approximatif de la caisse . . . . . « , . S e X 1,100
Prix . (S P e Frs
Mot de Code. F e o e e e o s e A RS ABWEN

Voir le détail des accessoires (Etaux, Flateaux, Poupées diviseurs) sur le devis
spécial d chague machine ainsi que pages 42 a b6 de ce calalogue.
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MACHINE A TAILLER LES PANS DES ECROUS

A Fraiser les Tétes des Boulons, Tailler les Carrés, etc.

Fic. 131,

Cette machine particuliérement recommandable pour le travail du cuivre
¢t du bronze est disposée pour tailler rapidement les ecrous a 2.3, 4, 6, 8 0on
12 pans depuis 5 " jusqu’'a 120 % de diamétre.

La broche, trempée et rectifiée, a sa portée avant conique et a rattra-
page de jen. Elle tourne dans une douille 4 crémaillére et se déplace rapidement
avec elle & la main pour régler la position de la fraise, suivant les dimensions
de la piéce & tailler. Une vis de butée, pourvue de deux écrous moletés, permet
de faire le réglage tinal avec précision. Un blocage énergique assure la fixation
de la douille dans la bonse-position de travail,

On peut tailler en une seule opération, soit un pan avec une fraise travail-
lant en bout, soit 2 pans opposés avec deux fraises plates accouplées sur un
mandrin long. Dans ce cas, une lunette munie d'une contrepointe permet de
soutenir en bout le mandrin.

La piéce a tailler est fixée sur un diviseur a4 axe vertical qui fait corps avec
le chariot transversal. Le déplacement de la piéce & tailler devant la fraise s'ef-
fectue en actionnant le chariot transversal a la main.

el s
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MACHINE A TAILLER LES PANS DES ECROUS,

A Fraiser les Tétes des Boulons, Tailler les Carrés, etc.

Lorsque le fraisage d'un pan est terminé on prépare une nouvelle opération
en faisant pivoter le diviseur, ce qui se réalise trés rapidement & l'aide du
de maneceuvre placé i la partie inférieure.
Occupant le centre du diviseur, la douille de montage, percée de part en
part, permet de passer des piéces longues (boulons, clés de robinet, etc.).
Pour fixer la piéce & usiner sur cette douille. on peut soit
mandrin 4 mordaches g

levier

se servir d'un
ui centre la piéce, soit utiliser, dans le cas d’écrous tarau-
dés, un cochonnet fileté monté dans la dounille et sur lequel on visse successi-
vement chaque écrou i fraiser.

Dans ce dernier cas une tige filetée, mance uvrée par la manette inférieure
abaisse le cochonnet, appuie l'écrou sur la douille, et le fixe pour le fraisage.

CARACTERISTIOUES F

=

PRIX

La machine est livrée avec les accessoires normaux détaillés ci-aprés

I mandrin porte-fraise nez fileté a 20 %250 ST, queue Cone Morse 3 ; 1 broche
de tirage filetée 12 % 175 S.I. © 1 cochonnet non fileté :
folle sur chaises 3

1 renveoi & poulies fixe et
coussinets oscillants ; les clés et manivelles de sers ice.

Course horizontale de la broche: . & . . . . Pinln Pt -l - 8o
- transversale du chariot porte-piée = 300
- verticale du chariot porte-pit e e e 2610
Diameétre maximum des pigces Ia douille de mon-
tage. . . .
Distance
Broche alés

dans le ¢

L E
1xima rle I'axe de la douille de montase au rez de 1a broche 150
e au cOne .

L I S T e T e T T e, Morse No 3
Eenvoi : Diamétre et lar r des poulies fixe et folle. . . . A e ol D500 2 B0
Vitesze de rots 1 pour le travail du cuivre et du brornize, . 200

Puissance nécessaire 4 la commande

0,75
370

Poids net approximatif, e o S e s
Poids brut approximatif (v compris le renvoi, les @
et I'emballage maritime)

ssoires les plus usuels

sty e T R

Volume approximatif de la caisse R A N . e S ny

Prix. Machine avec contre-céne et renvoi . . . . PR g G et i, e LU

Mot de Code. i A T L A R e A e R e EIHEY
En supplément

Appareil d'ar Pl o r g e BT L R 250 »

Mot de Cog

FIHOA
Contre-pointe le (figuré & gayuche, fig. 131, page 34) BN i 500 »
Table cireula se vissant sur le nez de la douille de mor B0 e B 200 »
Mandrin & serrage con ntrique a 2 jeux de 3 mors D 175 (monté sur contre

platean se vissa sur le nez de la douille de montage! . . . . . Frs 590 »
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MACHINE A REPRODUIRE ET A TAILLER
LES FRAISES

Usage. Cette machine sert a tailler les fraises de forme quelconque a
denture droite fraisée. On 'emploie en déplagant & la main a l'aide d’un levier
les chariots porte-broche, suivant le profil d'un gabarit déterminé.

ID'une fagon générale, on peut se servir de cette machine & reproduire pour
fraiser, d'apres gabarit, des piéces de toutes formes.

Description. — La broche & portée conique est en acier trempé et rec—
tifie.

Pour pouvoir suivre les déplacements du levier, cette broche est montée sur

un chariot 4 deux coulisses : 'une wverticale, l'autre horizontale dans le sens
longitudinal.

~ Le poids de ces chariots se trouve équilibré par I'action du renvoi oscillant
qui tend & soulever 'ensemble de telle fagon que la manceuvre du levier est trés
douce dans tous les sens.

36
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MACHINE A REPRODUIRE ET A TAILLER
LES FRAISES

Pour permetire le réglage initial de la fraise taillante par rapport & la piéce
3 tailler, I’ensemble de ces chariots peut, & l'aide d'une vis dont la mancenvre
est reportée a l'avant, étre déplacé, indépendamment du levier, sur la glissiére
horizontale, de fagon & amener la fraise taillante au-dessus de la piéce a tailler.

Enfin, le chariot porte-fraise est formé de deux parties se déplagant entre
elles, suivant une glissiére verticale, par la mancenvre d'une vis, ce qui permet
de régler approximativement la broche en hauteur et d’augmenter la capacite
de la machine pour tailler les piéces de grand diamétre.

Le levier équilibré porte une touche que I'on peut régler & volonté en hau-
teur, pour terminer le réglage vertical de la fraise taillante, afin que cette der-
niére, réglée préalablement dans le sens transversal, soit en position de travail
quand le toucheur repose et se déplace suivant le contour d’un gabarit déter-
miné.

Le gabarit qui est & peu prés trois fois plus grand que la piéce & tailler est
tenn par un étau porte-gabarit.

CA i{_:-\(.’-'['l'iI{IH'I'I(,_}L‘-I-IS ET PRIX

La machine est livrée avec les accessoires normaux détaillés ci-aprés
1 poupée diviseur simple & base fixe de 120 % de h. d. p. avec sa contre-pointe ;
1 étau porte-gabarit ; 1 renvoi tendeur ; 2 mandrins porte-fraise a collet dégagé,
nez fileté a 10 % 150 S.1. ; 1 broche de tirage filetée a 10 < 1560 S.I. ; 6 fraises en
acier rapide assorties pour tailler les fraises.

Course verticale du chariot porte-broche . ; e b a0

— horizontale du chariot porte-broche e o 100
Diamétre maximum des fraises a tailler . . . . e ; : - 200
Emmanchement de la broche au cime . . . . . . . . + + + = « « + Morse No 2
Vitesses extrémes de la broche . . . . . « . &+ & + & . - tpm. 204 a4 1509
Nombre et largeur en % des rainures de la table. . . . . . . . . . . 1 de 12

Renvoi : Diamétre et largeur des poulies fixe et folle. 205 x40

Yitesze de rotation o L . s e & - b S 150
Puissance du moteur néceszaire & la commande . H 0,75
Poids net approximatif. e A e o Kgs 260
Poids brut approximatif (emballage maritime compris}., . . . . . . = 380
Volime approximatif de’la caisse o o o & d ad Sl 0 B0 A m” 1,350
Mot de Code. . A ST FIGYE

|
En supplément : |
Plateaux diviseurs supplémentaires pour la poupée diviseur : |
Plateanx non diwvi T Do ST T o Tt et e e S A e T e 44 »
Plateaux avec divisions faites 4 la demande depuis 4 jusqu'a 70 en-
Soches B L L e e e Al S A P i A 1 | 82 »

3
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MACHINE A AFFUTER LES FRAISES

tarauds, alésoirs et forets

Fig. 272

Cette machine se préte bien a la commande électrique individuelle.

- 38 —
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MACHINE A AFFUTER LES FRAISES

tarauds, alésoirs et forets

Cette machine est livrée avec les accessoires normaux ci-apres :

1 Support pour affitage en l'air, pivotant dans le sens horizontal et dans
le sens vertical ; 1 poupée porte-fraises pour petites fraises avec sa douille de
réduction, aux emmanchements Morse 2 et 1; 1 poupée porte-fraises pour
grosses fraises avec sa douille de réduction, aux emmanchements B.S. 10 et
Morse 3 ; 3 broches de tirage ; 3 mandrins porte-meules ; 1 appareil pour atfater
entre pointes; 1 porte-touche ; 6 meules assorties; les clés et manivelles de
service.

Sur demande et sans plus-value, nous pouveons fournir les poupées porte-
[raises avec leurs donilles de réduction aux emmanchements B.S. 10, B.S. 9,
B.S. 7. B.S oouMorsed, 3,2, 1oan PH. 4, 3,2 1.

CARACTERISTIQUES

|
Diamétre maxfmum des fraises a affliter avec le support 5] =1 ) ::“ [ 240)
Longueur - — - 200
Diamétre entre-pointes. . . . . . . 165
Longueur - 5 L acdmises entre-pointes. . . % {59
Course du chariot supérieur. Rl e e e S Ry o e 200
Commande par transmission :
Renvai : Diamétre et largeur des poulies fixe et folle. . . . . . . "o 00 = 45
- Nitesta-orla MOERTIONL o e e e e et o R 650
Commande électrique individuelle
Diamétre et largeur de la poulie de commmande du renvoi, . . . . M 70 ¥ Db
Puissance du moteur nécessaire & Ia commande . . . . . . . . . CW 0,5
Vitesse recommandée pour Je motetr. « « & +' = 5 & 2 e x40 . BpJM, 14000
x . . . 3200
Nombre de tours approximatif obtenus i la meule, la machine t.p.m | 5O
étant commandées par transmission ou par moteur électrigque. i i OO
Poids net appro = | ek A o = e Kgs | 250
Poids brut approximatif (emballage maritime compri v S 370
Yolume approximatif de la caisse « . o o il e« & a0 b P R 1 0,900
Prix. Machine pour commande par transmission (renvoi compris). . Frs
Yl s o S T e R, SRS o i S =S e e g gttt Rl Co o ADYBI
Prix. Machine avec dispositif pour mande électrigue individuelle |
[fmotetr et Thadstat non eOMPEIS] - . = <« .o+ s = w swie w5 ew e PIS
| e P R o e s et 08 SECAR AL g Sol i LSy s SN 1, T gl e vl ADYCA
En supplément :
Appareil permettant 1'affiitage des fraises a profil constant . . . . Frs 500 w»
Motode - tinde =5 Fri s i e S e N e e e e B aime DANPL
Appareil permettant 'affitage des forets de 4 a4 30 %, . . . . . . I'rs 200 »
L P e L R s ¢ Y s e i e M . IR S DANRO
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MACHINE A AFFUTER LES FRAISES

tarauds, alésoirs et forets

Fie, 274. Fic. 276,

Affiitage d’une fraise d’angle. Afflitage d'un taraud.

Fic. 287. Fic. 275.
Affiitage sur poupée pour petite fraise. Afflitage en bout d'une fraise 3 dents rap-
portées,

Frc. 277, Fic. 273.
Affitage sur appareil spécial pour fraise Afflitape d'une fraise sur appareil entre
a4 profil constant. pointes,

40
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APPAREIL A DECRASSER LES MEULES
EN EMERI

Remplace avantageusement un dia-
mant pour décrasser et an besoin profiler les
meules en émeri de petit diamétre.

Indispensable pour l'emploi de la
machine & affiiter les fraises (page 38).

Pour dresser des meules jusqu’a (dia-

P EUEE ) T ire E E 350
Diamétre de la meule en carborun-
GG e L e e 90
Epaisseur de la imeule en carberun-
dum. Sopeani e e 38
Poids approximatif de lappareil avec
Heale: e T . . Kgs 2,700
Prix de l'appareil avec meule. . . Frs| 110 »
d’une meule de rechange. . . 20 »n

Fre, G, E = —

MEULES POUR MACHINE A AFFUTER
LES FRAISES

La machine & affiiter les fraises, décrite aux pages précédentes est fournie
avec un jeu de 6 meunles en corindon vitrifie. Nous pouvons-fournir des meules
de rechange semblables ainsi que d’autres meules spéciales aux condi-
tions suivantes :

Forme de la meule Diamétre extérieur Diamétre du trou | Prix
i Frs

Meules plates | 20 4 4 90

I 30 4 5 10

50 H 6 80O

— 70 8 9 30

100 12 13 »

Meule boisseau | 50 = 21 50

Pour appareil a affater les fraises & profil constant:

Meule assiette [ 110 | 12 | 25 »
Pour appareil 4 affiiter les forets :

Meule lapidaire | 120 | 20 | 27 »
Pour affitage des fraises P.0O.G.

Meule cuvette 100 | 12 25 »

— 41
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| ACCESSOIRES DE FRAISEUSES

Bl E @

Etaux paralléeles — Plateaux circulaires
Poupées Diviseurs
Appareils d'arrosage

Butées micrométriques — Outillages-types

Tétes accessoires de fraiseuses pour usages spéciaux

Appareils ¢ mortaiser

Appareils a tailler les crémailléres et vis sans fin.

-l-g-

ETAUX PARALLELES TOURNANTS

L’étau proprement dit monté sur une coulisse circulaire graduée en 360°
peut pivoter dans un plan horizontal.
Les mors peuvent étre retirés et remplacés par des montages spéciaux.

Numéro de 1'étau . . . . AR et e S 1 2 3
Pour fraiseuses universelles. . . . P B T 1 B0-1-31 2-32-33 :i-t-:]-!f;is-:ﬁ:}-i
1 horizontales. . . A R 130-131 152 134
l A e et S Sl St 231 232 234
Largenr et hauteur des mors. . o oo 0 o onn = 105 » 35 135 = 40 160 % 50
Quverture maximum des mors et : el e TO0) 120 IE}IJ
Poids met approximatif, . ., . . . . - e e L 15 30 {H]
F oy b il St e e AT O T T - S S BT5 =» 1.200 » | 1.550 »
e L e e e i BAZUG BEADI BEAFO

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

Etabls P, HURE — PARIS

218, Rue Lafayette

PLATEAUX CIRCULAIRES A VIS SANS FIN

a commande a la main

Ces plateaux (fig. 349) sont gradués sur leur pourtour en 3600,

L.a vis sans fin peut étre débrayée complétement pour laisser le plateau
tourner librement ; elle peut aussi se déplacer légérement pour rattraper le jeu
en cas d'usure.

Une manette permet de bloquer le plateau dans sa position de trawail,
aprés que cette derniére a été déterminde.

Le socle porte un auget pour ramener le lubrifiant dans les rainures de la
table.

MANDRINS. — A la place de la vis centrale, on peut monter un man-
drin & bagues extensibles qui permet de centrer les piéces par leur alésage trés
rapidement. [ Voir page 45 les caractévistiques de ces ba

gHes. )

Numéro du plateau | 1 2 3
Pour fraiseuses universelles, i | 30-1-31 2.32-33 | 34-31bis324
horizontales. | 130-131 132 134
verticales. | 231 232 234
Diamétre du plateau. Ll 240 300 { A0
Hauteur du plateau . =0 a0 | Il‘tJ
Poids net approximatif. Kus 20 20 ]
) o Lo Fr=| 1.2580 » 1.500 | 1.850 w»
Mot de Code . BEJEV | BEJIH | BEJOA

Droits
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PLATEAUX CIRCULAIRES

A\ .
a commande automatique

Fio. 202,

Ces plateaux peuvent éire commandés & la main ou automatiquement ; dans ce dernier
cas, ils regoivent le mouvement de la boite d'avance de la fraizseuse par un télescope 4 joints
de cardan spéeial fourni avee ls plateau. Un changement de marche permet de faire fourner
le plateau dans les denx sens ; des butées réglables produisent le déclenchement automatique
en nimporte quel point.

Ces plateaux sont divisés sur le pourtour en 36009,

La vis sans fin commandant le plateau peut étre dégagée de la roue taillée quand on désire
faire tourner librement le plateau 4 la main, par exemple pour le centrage des piéces. Elle peut
aussi se déplacer légérement pour rattraper le jeu en cas d'usure.

MANDRINS.— A la place de la vis centrale, on peut menter un mandrin & bagues exten-
sibles (fig. 349) qui permet de centrer les pitces par leur alésage trés rapidement. [ Foir page 45,
les caractéristigues de ces bagues.)

I;Iuméroduplateau................... 22 . 23

Pour fraiseuses dniverselles . . . . . « w0 o e e e oo NS 32-33 34-34 bis-334

— herizontaledd GiEe g e S R SR e 132 134

2t werkealae s e Lo e r Sl i = 232 234
Diamétre 'di platean’, . . . s 4u g R L P 325 | 410
Hauteur du platean . . . . . TR A 125 | 145
Poids Bel dpProXiitaliily = il o e b s e e SRS a0 140
i S o i ¥ Wi P B e R P Frs 4.400 » 5.650 »
s i g, B n”a | L o et MR e I o i e BEJUP BEJYC
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SYSTEME DIVISEUR

monté sur plateau circulaire

En montant sur un plateau circulaire le plateau diviseur et l'alidade
empruntés & I'une de nos poupées diviseurs universelles ou & vis sans fin, il est
possible d'obtenir une gamme de divisions analogue a celle réalisée sur nos
poupées diviseurs.

L'opération peut se faire
sur les plateaux circulaires
de tous types livrés actuel-
lement. Aussi bien sur les
plateaux circulaires &4 com-
mande & la main (sauf toun-
tefois le n? 1) que sur ceux
a commande automatique.

Dans le cas ol notre
client ne posséde pas de
poupée diviseur universelle
ou a vis sans fin de notre

marque, nous pouvons livrer
séparément ce dispositit aux Fic, 356.
prix indiqués ci-dessous :

Numérodudispcsih’.fdiviseur.............| 2 3

Pour plateaux circulaires .. . . . .« . . . g L N o s 2 et 22 | 3 et 25
Dispositif diviseur, comprenant : 1 alidade complete, 1 bague-

support d'alidade, et 3 plateaux diviseurs

el e W G G e ante R et R e Sl R iR 700 » 700 »

MANDRINS de CENTRAGE et BAGUES EXTENSIBLES
pour plateaux circulaires (fig. 349, page 43)

I
Numéro duomandrin . . . . . -« . ¢ . & | 1 | 2 2 bis ‘ 3
Pour plateaux cizeulaires. = . . « ¢ . L . . N"'I 1 |2 et 22 |2 et 22 | 3 423

Prix du mandrin liveé avec une bague-type. . I"-l 150 » | 215 » 215 » | 260 »
Diamétre et hauteur de la bague-type . . . . '{.,,| 40%45 | 40x45 | BOx50 | 6Ox60
Diamétres extrémes admissibles pour les bagues |

extensibles destinées 2 ces mandrins. . . . S| 35 a4d4b | 30 add | 46455 | 524 70

Prix de la bague . . . . . . . . v w.. - Frs| T6 » 100 » | 100 » | 125 »
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POUPEES DIVISEURS

Nous pouvons livrer pour nos machines cing types de poupées diviseurs:
La poupée diviseur simple 4 base fixe et platean diviseur amovible.

La poupée diviseur simple a base pivotante.

La poupée diviseur & vis sans fin a base pivotante:

La poupée divizeur universelle.

La poupée diviseur avec diviseur par engrenages satellites.

POUPEE DIVISEUR SIMPLE A BASE FIXE

et plateau diviseur amovible pour la taille droite

Fic. 326.

USAGE. — Cette poupée a été étudide pour faire facilement, 4 la main, les travaux de
division les plus simples : carrés, six-pans, taille de fraises 4 denture droite, etc, Ses
dimensions en font un accessoire convenant i nos petites fraisenses. |
Elle ne comporte pas de série d'engrenages et ne peut étre utilisée que pour la taille droite.
La poupée est livrée normalement avec un plateau diviseur a 24 enceches.
Sur demande, nous livrons des plateaux supplémentaires pouvant comporter de & a
70 encoches.

Eatitotie de pormtes o fintile o S S il 5 e o e 120

E e 30-1-31
2 3= F o N e R T e i e S S A fasss
Pour fraiseu 130-131-231

Foids net de la poupée compléte Kgs 21

EouptecernOIEE T PPt o e ALl L e e s S 1.375 »
- Mot-da  Logesat thaiiis W Tn e BIMSK
Prix d’'un plateau supplémentaire divise. . . . . . . . . . i i | 82 »
- d'un plateau supplémentaire non divisé, . . . . . . . . . . = 48 n

BT
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POUPEE DIVISEUR SIMPLE A BASE PIVOTANTE

pour la taille droite,
la taille hélicoidale et la taille des pignons d'angle

Fia, 395,

USAGE. — Ces poupées diviseurs servent a faire les travaux de division simples (carrés
six-pans, ete.] et la taille des engrenages droits.

Elles conviennent aussi pour la taille hélicoidale. Dans ce cas, la poupée est reliée 4 la
vis de la table de la fraiseuse sur laquelle elle est montée, par une téte de cheval et les enpre-
nages appropriés an pas i réaliser comme figuré ci-dessus.

En outre, ces poupées, grice a leur base pivotante, peuvent servir 4 faire la taille appro-
chée des roues d'angle.

La série de roues permettant de faire la taille hélicoidale est composée de 16 ENETENAZes
de respectivement 14, 15, 25, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 150 dents.

Silon n’a pas a faire de taille hélicoidale, nous livrons sur demande la poupée sans série
de roues; et avec un seul engrenage de 120 dents.

Hautenr de pointes o o o & viies = & 120 180

: ol 1-31-131 34-34 bis
Pour dratsenshs. 5 = din G0 @ N 231 1549943934
Peids net de la poupée compléte . . . Kgs 32 £ 110
Poupée compléte PR s o eFrs 2.825 » 3.200 » 3.750 »
avec série de roues Mot de Code . . . . BIMUR BOCEK BOMNVLU
Poupée compléte B Jow i v sl 2,300 » | 22.550 » 2,825 »
sans série de roues Mot de Code . . . . BIMVL] BOCHU BONY D

Pour venseignements détaillés, voiv nofre brochuve '' Cionseils pratiques pour
l'utilisation des fraiseuses '", pages 34 d 46.

i LR
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POUPEE DIVISEUR A VIS SANS FIN

a base pivotante

Fie. 377.

USAGE. — Cette poupée diviseur est recommandée pour la taille des engrenages
droits on hélicoidaux.

En effet, la vis sans fin interposée entre le plateau diviseur et la pitce A tailler, permet
d'obtenir une division plus précise et plus étendue.

Cette poupée peut également servir, comme la précédente, 4 faire les travaux de division
simple (carrés, six-pans, ete.).

Pour réaliser rapidement la division dans ce cas, on débraye la vis sans fin.

Livrée normalement avec 3 plateaux diviseurs, cette poupée permet d'obtenir toutes les
divisions de 1 4 48.

Avec deux plateaux supplémentaires, on obtient toutes les divisions jusqu’a 78.

Grace i la base pivotante, elle peut servir 4 la taille approchée des roues d'angle.

La série de roues permettant de faire la taille hélicoidale est composée de 14 engrenages

i

de respectivement 26, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 150 dents.

Hagbour de-polobls. . . - . . .. ocos o b e e T 120 150
Hatefalseneag oo 0 SR S s B
Poids met approximatif de la poupée compléte, . e _I_ s s HEgs 45 67
F R Prix . . . Frs J500 » 4.500 »
Poispée compléte | 3 Plateaux diviseurs normaux . . ArE 4 coga BIMYD BOCOD
avec série de rouss ) 3 plateaus diviseurs normaux et | Prix . . . Frs 4.150 » 4.750 »
2 plateaux supplémentaires . . | Mot de Code . BINAK BOCUF
2 AR Prix . . . Prs 3376 » 3.850 =
Poupse complate Y 3 Plateaux diviseurs mormaux . Mot de Code . | BINEX BODAZ
sans série de rouves 3 plateaux diviseurs normaux et Prix . . . Frs | 3625 » 4100 »
2 plateaux supplémentaires . . ! Mot de Code . | BINFA BODDI

Pour renseignements délaillés, voir notre brochure ** Conseils pratiques pour l'utilisation
des fraiseuses '’, pages 46 4 57.

S
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DISPOSITIF DE DIVISION DIFFERENTIELLE

sur poupée a vis sans fin

Nos poupées 4 vis sans fin peuvent étre disposées pour pouvoir réaliser la
division différentielle (pour la taille droite ou la taille approchée des pignons
d'angle seulement).

Le dispositif de division différentielle comprend :

1® Un bout d’arbre qui, emmanché dans la broche, la prolonge a l'arriére
de la poupée. (Voir fig. 361.)

22 Une série de 12 roues de respectivement : 23, 24, 27, %8, 29, 33, 37,
38, 39, 41, 43 et 47 dents.

On utilise également pour les combinaisons de roues prévues, les rones de
respectivement : 25, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60 et 70 dents qui sont empruntées
a la série fournie pour la taille hélicoidale. I.a poupée ainsi équipée permet de
réaliser la division par tous les nombres depuis 2 jusqu’a 420 inclus.

Hanteur de-podntes.: . wii & o Sl @ bosidy w0 oeid w92 120 r 150
: - 1-31-131 2-32-33
‘ L IO o 1o b ot Dt g st el e gt i el o T
Pour fraiseuse N 931 132232
Eoids net approximatifs . . Lol L v s s w o Kgs 5h B0
FPoupée compléte avee dispositif pour division différentielle :
PR s e e S A S R e B ) %275 » &.950 »
L ey i ke s e o BINDU BOCYS

Powur venseignements détaillés, veir notve brochure ‘¢ Conseils pratiques pour
l'utilisation des fraiseuses ', pages H8 4 65,

g 4
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POUPEE DIVISEUR UNIVERSELLE

avec contre-pointe

34 hauteur variable et inclinable

USAGE. — Tout comme la poupée i vis sans iin et base pivotante, illus-
trée page 48 notre poupée universelle (fig. 378) est a recommander particulie -
rement pour la taille des engrenages droits ou hélicoidaux.

En effet, la vis sans fin, interposée entre le plateau diviseur et la piéce &
tailler, permet d’obtenir une division plus précise et plus étendue,

Cette poupée, qui est trés robuste, est plus commode que la poupée a vis
sans fin et base pivotante pour la taille approchée des pignons d*angle, sa
broche étant inclinable dans le plan vertical, au lieu de I'étre dans le plan
horizontal.

Le pignon est, dans ces conditions, attaqué & la partie supérieure de sa
périphérie par la fraise montée sur un mandrin placé horizontalement.

.a surveillance du travail est ainsi fort aisée pour l'opérateur, et le réglage
de la profondeur de passe se fait avec facilité,

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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POUPEE DIVISEUR UNIVERSELLE

avec contre-pointe

a hauteur variable et inclinable

Notre poupée universelle permet également de faire les travaux de divi-
sion simple (carrés, six pans, etc.).

Pour réaliser rapidement la division dans de tels cas, on débrave la vis sans
fin, et I'on se sert du platean diviseur percé de 24 trous qui est fixé sur la broche
a l'avant de la poupée.

I.a contre-pointe livrée avec cette poupée a sa pointe réglable en hauteur
et inclinable, ce qui permet de prendre entre pointes, d'une facon tout i fait
correcte, les pieces telles que tarauds ou alésoirs coniques qui doivent étre frai-
sées leur axe légérement ineling,

Un veérin soutient les 1

es longnes prises entre pointes.

Livrée normalement avec 3 plateaux diviseurs, cette poupée permet
d’obtenir toutes les divisions de 1 4 48; avec 2 plateaux supplémentaires,
toutes les divisions jusqu'a 78.

La série de roues pour la taille hélicoidale comprend 14 engrenages de

respectivement : 25, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 150 dents.

Hautéur de pointes. . . . . . . . . w «ow o . 4 = e 150 180
Four fraiseuses.. . . . . & = Ve R e il Y R s NN
Poids net approximatif. o o &7 | 195
| 3 plateaux diviseurs nor- | Prix. . . Frs 6.000 » T7.200 »n
MANX, « + + «x « « ) Mot de Code . BODEL BOODI
Poupée compléte : : Vi
avec série de roues 4 plateaux diviseurs nor- |" P, . Tis 6.250 7 450 »
maux et 2 plateaux | : - :
3 ". Mot de Code . | BODEFD BOOFA
| supplémentaires , . . |
3 plateaux diviseurs nor- | Prix. iy oL 5.360 » 6.375 »
L" MANX, &+ + & s » oY Mot de Code .. | BONOB BOYCA
Poupée complete %, e |
i s e f o p]dtmm_\: 1‘\,1:11.-1'_“1 nor- .il Brix. .. Tre| ‘EBO0 » 6.625 »
aux et 2 ateaux | - i
m le- ‘ _53 iteanx ‘l Mot de Coda - BONSK BOYOL
supplémentaires . . . |

Pour venseignements détaillés, voir notre brochuye ‘¢ Conseils pratiques pour
l'utilisation des fraiseuses "', pages 66 a 63,
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DIVISEUR PAR ENGRENAGES SATELLITES
se montant sur poupée diviseur universelle

et permettant d'obtenir toutes les divisions

de 1 a 860.

Fic. 239.

USAGE. — La poupée diviseur universelle peut étre complétée par un
harnais spécial, différentiel par engrenages satellites, figuré ci-dessus, qui
permet d’étendre considérablement le nombre des divisions que I'on peut obtenir
avec cette pbupece.

Ce systéme présente l'avantage d’étre applicable non seulement quand on
fait de la taille droite, mais encore de la' taille hélicoidale et de la taille de
roues d’angle et de permettre d'obtenir des divisions ausi étendues, quel que
soit le genre de taille.

On peut réaliser de la sorte, avec les 3 plateaux diviseurs normaux, la divi—
sion par tous les nombres de 1 a 860.

T.a série de roues du mouvement satellite comporte 23 engrenages dont
le nombre des dents varie de 22 & 44.

e e - 4 150 180
; e 2-32-33 34-34 bis-334

P T T AT BTG o 2 vt et b an et o n o o et 1 2-239 134234
Poids net approximatif. . .4 o 0 oo o v oW e oo Kes 100 140
Poupée compléte | 3 plateanx diviseurs nor- | Prix. . .. Frs 7.750 » 8.950 »
avec série de roues | Manx, . . . + .« - + 4 Mot de Code . BONKO BOYAU
Poupée compléte | 3 plateaux diviseurs nor- | Prix, . . Frs| 7.100 » 8.125 »
sans série de roues AU, s e fe whies e o MO deiCode BONUR BOYUB

Pour renseignements détaillés, voir notre brochure ' Conseils pratiques pour
l'utilisation des fraiseuses '', pages 66 a 6G8.

- B
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DIVISEUR A AXE VERTICAL

Cet appareil convient bien pour les travaux de décolletage réalisables sur
fraiseuses et exigeant une division simple (fraisage des pans des écrous, des
tétes de boulons, etc.).

Sa manouvre, simple et commeode,
se fait an moyen d'un levier, qui, par
cliquet, entraine le corps du diviseur et
la piéce qui en est solidaire.

Le socle de l'appareil porte une
butée fixe et une butée mobile. Une
fois cetie derniére disposée pour la divi-
gion nécessitée par la piéce, 1l suffit d'un
seul mouvement de va-et-vient du levier
pour obtenir une division correcte,

La butée mobile peut cccuper trois
ppsi].inns différentes, ]_“.-c:jm'c]:tant ainsi de
réaliser & wvolonté la division par %4, 6 Fic. 1001
ou 12.

Ce diviseur peut El:c livré soit sans mandrin, soit avec mandrin monté
{mandrin de 1560 % a 2 jeux de 3 mors et serrage c onccniuquel

La figure 1001 le représente avec mandrin monté.

T ROE0. O ORI R L, v o tohoim s e s Tt el L o ! 1

Eoids: net appromimatif. . o0 0 Sad v wern G wain e s e S 12

Diviseur nu, sans mandrin : Prix. . e e T 900 w»
Mot dt‘ Fode 3 A BUBUD

Diviseur monté avec mandrin i serrage conc eutnque de l.JU ﬁ’

5 1.350 »
Mot de {_nr}.n.

BUCAX

Ls]

MANDRIN A SERRAGE
CONCENTRIQUE

pour poupées diviseurs

Moyennant supplément de prix, nous
pouvons fournir pour chacune de nos pou-
pées diviseurs, un mandrin & serrage concen-
trique a 2 jeux de 3 mors.

Comme le représente la fig. 817, ce
mandrin est livré monté sur un contre-pla-
teau, tourné et fileté, prét a se visser sur le

Fre. 817 nez de la poupée.
Hauteur de pointes de la poupée. . . . . . . . & 120 150 180
Diamétre du mandrin correspondant . . . . . . - 125 175 200
Poids met appruumdh! du mandrin avec son contre- : :
plateau. . . ApNE LN AT e LR 1 5.5 12 16
3 o b e B ] SR RTINS W RES R e e 1 410 » 590 » G680 »
- 53
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BUTEES MICROMETRIQUES

Dans nos fraiseuses, foutes les vis des chariots portent des tambours
gradueés. Sion préfere utiliser des butées micrométriques plutdt que les tam-
bours gradués des vis, nous fournissons, contre plus-value, des butées micromeé-
trigues qui peuvent étre placées soit sur la table, soit sur le chariot transver—
sal, soit plus exceptionnellement sur le bati pour régler en hauteur la console.

L.es butées micrométriques permettent, soit de remettre les chariots tou-
jours en méme position, soit aussi, une fois le déclanchement des mouvements
automatiques de la table obtenu, de continuer & la main, et d’une trés faible
quantité, le déplacement de la table, jusqu’a la rencontre de la butée micromeé-
trique contre le bossage approprié, pour limiter et régler trés exactement la
position finale de la partie tfraisée,

Désignation de la fraiseuse. , . . . . . . . . No| 3“{_1.33“ f:LJlil,_g‘j:ii 33
Sur le mouvement longitudinal, Ia pasre. . . . . Frs 215 » 215 » 215 »
Sur le mouvement transversal, la paire . . . . . — | 215 » :

215 »

DISPOSITIF D’ARROSAGE

Les fraiseuses universelles n 1 et 2 et la machine & tailler les pans des
écrous peuvent, moyennant plus-value, étre complétées par un dispositif
d'arrosage, comportant : un bac en fonte divisé en deux parties dont l'une
forme réservoir de décantation, une pompe, une tuyauterie d’amenée du liguide
& la fraise et un tuyau flexible de retour an réservoir.
Dans nos autres modéles de fraiseuses, le bac fait corps avec le bati et le
dispositif d'arrosage fait partie intégrante de I'équipement de la machine et est
toujours livré avec elle. g '

. . | -
Pour frais.|Pour frais.|Pour mach,

Dispositif d'arrosage. a tailler

Ne1 Ne 2 les pans
Pl Rt L e e 900 » 950 » 950 »
o o R e e e i CALPS CALSY FIHOA
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APPAREILS D’ARROSAGE

Piéces détachées
pour canalisation en tubes de 12 %17

Fic, DO,

La pompe 4 engrenages donne, & 400 tours par minute, un débit d’envi-
ron 300 litres & la minute et & 500 tours un débit d'environ 450 litres. Elle
est prévue pour se monter sur un support approprié a la machine tel gue ¥
figuré en H. La poulie motrice n'est pas calée sur l'axe de la pompe; elle !
tourne sur une portée fixe faisant corps avec le support et entraine I'axe de
la. pompe par l'intermédiaire d’'un doigt agissant sur un disque calé sur l'axe.
Cette disposition évite toute flexion de l'axe de la pompe par l'effet de la
tension de la courroie.

l.e tuyau de retour S est toujours fourni avec ses deux raccords.

La figure 1000 montre d'une part, en K1 et K2, les raccords employes
pour bon nombre de nos fraisenses actuelles, et d’autre part, en Ll et L2
d'autres raccords également en usage.

Sy

Bien préciser da la comwmande le type de vaccord désivé et indiquer, en outre,
les dimensions et pas de lewr pavtie filetée,

e e B L A =

DESIGNATION ET PRIX

1
A Joint universel et lance. . Frs! 23 n ||H. — Pompe avec support, sou-
B. Genouillére 4 1 sortie . . — 30 » pape de trop-plein, poulie,
o — —- 2 ‘ 44 » entraineur. . . . . . . Frs| 440 »
D. — Joint de plafond . N 38 » || I. Crépine 4 clapet de retenue
B — Rebmet=i "o 5 a0 s e 30 » o e e T 75 »
F. Vase de remplissage. . . -— | 43 » ||S. — Tuyau de retour monté
G. — Pompe sans support avec | avec ses deux raceords. — [1B8 »
soupape de trop-plein, | Manchon de raccord en T. — 8 »
sans poulie, ni entraineur — | 180 n
Db —
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OUTILLAGES-TYPES

pour Machines a fraiser

ﬁﬁﬁ@a& ©

EHME ﬁﬁ “

Exemple d'un outillage-tvpe ponr Machine & fraiser Universelle.

Voir le détail sur le devis de chaque machine accompagnant nos propositions.
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TETES ACCESSOIRES

a usages spéciaux pour Fraiseuses Universelles et Horizontales

Dans le but d’augmenter notablement les possibilités d'emploi et de ren-
dement de nos machines, nous avons créé une série de tétes accessoires i
usages spéclaux, pour nos fraiseuses Universelles et Horizontales.

Pour les Fraiseuses Universelles, la série comprend :

19 Umne tdte wniverselle d grande vitesse ;

20 Un appareil a tatlley les crémailléves et les vis sans fin

30 Un apparveil d moviaiser.

Ces tétes se montent aux lien et place de la téte universelle normale,
laquelle se démonte facilement, d'un seul bloc, sans déréglage (1).

Pour les Fraiseuses Horizontales, la série comprend :

1o Un appaveil d tailler les cvémailléves et les vis sans fin

20 Un apparveil d mortaiser ;

3o Une téte universelie

49 Une (&te verticale.

*

Ces appareils se montent sur la fraiseuse par l'intermédiaire d'un chariot
support qui vient s'agrafer tout en haut du bati, sur les glissiéres verticales pro-
longées i cet effet.

Dans chaque modéle de fraiseuse, le méme chariot-support sert a la fixation
de toutes les tétes supplémentaires.

TETE UNIVERSELLE A GRANDE VITESSE

»

Téte universelle & grande vitesse, . Nu%| 31

a2 |, a3 34

Pour fraiseuse universelle. . . . . . . = 1 et 31 2 et 32 | 33 | 34-34 bis
Broche alésée au ofne . . . + « « . . . . |Morse No :2:-}1'0r‘=,u No .'lll-lnrsr-! No 3| Morse WNo 3
Vitesses extrémes de la broche | . tpan.| 704 1120 | 60 a 960 | 50 a 820 30 A& 740
Prizx. . . - vy Frs| 2.5600 » | 3.500 » | 3.250 » | 4.000 »
Mot de Code . . . . COZY P DATUD DENSP DHOYR
(1) Nota. — Dans les fraiseuses wmverselles n98 33, 34 et 34 bis, ce n'est pas la béte

unsverselle normale qui est amovible, mais seulement la partie avant de [a ifle qui porie la
broche, pariie gue PVon doit démonter sutvant ko coulisse imclinée pour la remplacer par les
tétes accessoires 4 usages spéciaux.

={1 3
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APPAREIL A TAILLER LES CREMAILLERES

et les vis sans fin

Frc. 405.

Cet appareil se compose de deux parties : 'appareil porte-fraise et le diviseur.

APPAREIL PORTE-FRAISE. — Son montage s'effectue comme indiqué a la page
précédente.,

[a distance entre I'axe de la broche porte-fraise et la face inférieure du carter est réduite
au minimum pour utiliser des fraises d'un diamétre aussi reduit que possible.

La coulisse porte-fraise peut pivoter dans un plan horizontal, ce qui permet dans certaines
limites le taillage desvis-sans fin.

| DIVISEUR. — 1l est placé en bout de la table, au lieu et place du palier démontable qui
supporte la vis de la table de la fraiseuse.

| Il est liveé avec une série de 13 roues avant les nombres de dents suivants : 14, 16, 18,

[ 20, 22, 22, 24, 26,28, 28, 30, 32, 44.

| Toutes les divisions sont obtenues par déplacement d'un demi-tour ou d'un tour du pla-

teau diviseur spécial.

| e e e s e | AT ] i MR o e 7 131 132 | 134
PR A} TR G Let3l |2et32 | a8 |Ba8abis| — | s34

| = horizontales . . . | — - 131 132 134
Diamétre du mandrin porte-fraise . it 25,4 25,4 25,4 25,4 25,4

| Plus grand diam, des fraises admises 120 120 a0 a0 120

| Distance de 'axe de la broche au-

! e Papnareil 55 or e e v e ks a7 37 AT T 37
Vitesses extrémes de la broche | . t.paow s ( S0-450 | 19-455 HE0 | A0-490 | 20-500

| PHX . . . « v o v v s v s e+ . . Frs 3400 »|3.750 »|5.300 w» 5.800 »3.350 » 3.750 » 5300 »

| Mot-deiCode~ine s S SR CRAAM |DAUBA |DHOMI [DHOZO |[DANDA i]_?ﬁl\:U DATRU

[ (1) Les prix cotés powr les apparetls destinés auy Fraiseuses horizontales ainst gw'aux

Universelles n® 334&, e comprennent pas le chaviot support décrit page 61.
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APPAREIL A MORTAISER

IEn montant cet appareil sur nos Fraiseuses Universelles ou Horizontales,
on transforme celles-ci en de wvéritables petites mortaiseuses, robustes et
maniables.

Le montage s'effectue comme indigué page 57. La figure 333 ci-dessus
représente 1'appareil monté sur Fraiseuse Universelle.

[.'ensemble de l'appareil est inclinable 4 droite et 4 gauche de la position
moyenne afin de permettre le travail sous les angles usuels.

La course de 1'outil est réglable.

— {

Appareil 4 mortaiser. . . . . . . . . N& n | 32 | 33 [ 34 | 132 134 “ui
| | i

Pour fraiseuses (1) universelles , . L) ] et 31 | Zoel 3% 33 | - bis — BEES 'If

— horizontales., . . . —_ | —_ — | — 132 134 : |I

| | |

Course variable de,- . ... ... 0 oo ":.;l - 100 0-125 0-125 -125 - 10400 0-125 |
Distance de Poutil au bati. : | 190 295 250 110 415 365 |
Nombre minim, de coups par minute, . . . 18 15 10l | 7 15 10 i1
Prix.............. .. Frs|2400 »[3125 » 3200 » |3.250 »|2.400 » (3250 »

Mot de Code . . . " T Gty Gy -| DANAR | DATYFP | DHOSY | DHEEL | DEISK DATTA

(1) Les prix cotés pour les apparveils destinés auy Fraiseuses Horizontales
ainst gi'auy Universelles n° 334%, ne comprennent pas le charviot-support décrit
page 61.

St
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TETE UNIVERSELLE A BROCHE ORIENTABLE
Systeme P. HURE

Fra. 435.

En adaptant, sur nos fraiseuses horizontales une téte universelle, sysidme
P. HITRI, & double coulisse et 4 broche orientable, on réalise des machines
composées, présentant les commodités qui ont fait le succes de nos fraiseuses
Universelles & broche orientable.

Un montage analogue est recommandable pour la fraiseuse Universelle
n° 334 a table pivotante.

Par l'adjonction de la téte universelle 4 broche orientable, on rend
universelle, au sens le plus général du mot, cette fraiseuse.

Tate universalle . . e vie B oaoaa o v o DI0® 31 32 32
2 Z Horizont. | Horizont. Uniwvers

B aieplIcEs h oS 1 i
Pour Ialseses o = ol e e el BT s v N 132 134 234
Emmanchement de la broche au céne. . . . . . . . | Morse No 3|Marse No 4| Morse N° 4
Vitesses extrémes de la broche . . . . . . . . LpaL 30-490 20-005 20-505
Distance du bati de la fraiseuse a I'axe de la broche de la

tite (position verticale). . e 335 400 L]

Distance maximum entre la table de la fraiseuse et I'axe
de la broche de la téte :

@) Position horizontale basse: - . . . . . . gl 445 5151 6l

b) - hante: . i b e v e 695 8250 | 850
- g b e I et S AR T S G 2500 » 3500 » | 3.500 »
Mot de Code . . . . e A E i e PR e e | [ = R DEJOK DANIP DANIP

(1) Les prix cotés pour les tétes universelles ne comprennent pas le chariot-
support, décrit page 61.

— @0
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TETE VERTICALE

Cette téte permet de réaliser sur fraiseuses Horizontales des travaux
de fraisage normalement réservés aux fraiseuses Verticales.
Elle est inclinable dans le plan vertical.

Tétevertdcale . . . . . .« . 2 o s s 4« N® 131 132 134
Pour fraisensss i o S0 G 2 Gt 20 s L S - 131 132 134 et 334
¥ |

Emmanchement de la broche au céne. . . . . . . .| Morse Nv 4 |Morse Ne 4| voir devis
Distance de I'axe de la broche au bati . . . . . 5 235 | 235 b Eisciint
Vitesses extrémes de la broche . . . . . . . tp.m. | 35 a4 560 | 30 a 490 |® ?gucu te
e e e . Tl s R R
Mot de:Code . & o vwie v vows & giwm w0 ow we o | CDANED: | DEJAX [134= 334

(1) Les prix cotés pour les tétes verticales ne comprennent pas le chariot-
support décrit ci-dessous.

CHARIOT-SUPPORT INTERMEDIAIRE

Ce chariot qui s’agrafe sur les glissiéres verticales an sommet du biti de
nos fraiseuses Horizontales ou Universelles a table pivotante, est destiné
4 recevoir celle des tétes accessoires que l'on désire monter sur la machine.

Pour une fraiseuse Horizontale ou Universelle a table pivotante déterminée,
un seul chariot support permet le montage & volonté de 'nine quelconque
des tétes accessoires prévues pour cette machine.

Chariot—gixpport = = o« & 2ie @ o o e s e 28 131 | 132 134

DO FERISAUERE -5 o & et e Wl R e = 131 ' 132 134 et 334

e m o, el B M S S e P R i ) 800 » 1.000 » | 1.500 »

Motlebbiod TS 50 & e e el Ca E e DAMBU | DENIN | DATON
el e
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TOUR PARALLELE MONOPOULIE « PERFECTA »

H. D. P. 200

Commande par poulies fixe et folle

Fic. 467,

Débrayage automatique du filetage et du chariotage longitudinal

Ce Tour se préte bien a la commande électrique individuelle.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

Etabls P. HURE — PARIS

218, Rue Lafayette

TOUR PARALLELE MONOPOULIE «PERFECTA»
H. D. P. 200

Commande par poulies fixe et folle

PRINCIPAUX AVANTAGES

Le banc, du type rompu, est en forme de cofire. Ses dimensions (qui sont
considérables eu égard a la hauteur de pointes), ainsi que I'heureuse disposition
de ses nervures lul donnent une rigidité exceptionnelle,

Poupée, du type
4 commande par pou-
lies fixe et folle (fig.
439).

Le mouvement
est transmis i la broche
par un systéme de pi-
gnons baladeurs, sem-
bable & ecelul utilise
pour les boites de wi-
tesse dans "automo-
hile, et qui lui donne
neuf vitesses réparties
en progression géomé.
trique SuT une gamme
etendue.

Ce mécanisme
puissant et simple est
d'un rendement trés
élevé, ecar il ¥y a tou-
jours en prise un
nombre minimuam Fre, 430,

[} engrenages. Vue de la poupés, couvercle enlevea.

Broche, percée de part en part d'un trou de 32 " : elle est en acier de qua-
lité: sa portée avant est frettée; la frette en acier spécial est cémentée, trempée
et rectifidée, aprés sa mise en place sur la broche; elle tourne dans des coussinets
en bronze phosphoreux i rattrapage concentrique de jeu. La butée de la broche
se fait A l'intérieur de la poupée, sur une rondelle en acier trempe.

Chariots, l'ensemble des chariots est actionné soit par la vis-mére (pour
le filetage), soit par la barre de chariotage (pour les chariotages automatiques
longitudinal ou transversal).

" Ces derniers regoivent a leur tour leur mouvement d'une boite d’engrenages
genre Norton, reliée & la broche par une série d’engrenages ; sans avoir a changer
les engrenages qui la commandent, on dispose grice a cette boite de 19 pas
ou 19 avances de chariotage différents. Iin outre, en intervertissant seulement
9 des engrenages de commande, on obtient 6 autres pas ou avances, ce qui
en porte le nombre total & 25

Les pas ainsi réalisables s échelonnent de 0,75 & 12 52

~m*

Tablier (fig. 158, page 64). 1l est 4 double parci afin que les axes n'alent
aucun porte & faux. Pour le filetage de précision, on peut débrayer toutes les
roues du tablier et supprimer ainsi la réaction que leur rotation pourrait pro-
vOquer.

— 63 —
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TOUR PARALLELE MONOPOULIE « PERFECTA »
H. D. P. 200

Commande par poulies fixe et folle

Déclanchement automatique du filetage et du chariotage longitu-
dinal. — Le filetage ainsi que le chariotage longitudinal peuvent étre débrayés
4 la main ou automatiguement, i droite ou 4 gauche.

A cet effet, il existe
le long du banc une barre
qui agit sur le change-
ment de marche pour le
débrayer ou l'embrayer en
sens inverse. Cette barre
est actionnée soit a la
main, soit par le tablier
agissant sur des butées
réglables (fig. 158).

Cette disposition,
assez rare, est trés intéres-
sante et facilite considéra-
blement les travaux de
filetage. En particulier, on
peut faire sans difficultés-

: Fia, 158, sur une piéce a embase,
 Vue arriére du tablier : un filetage q ui peut étre
Barre qui actionne le changement de marche amené jusqu’i un ].JOiIlt

précis, sans avoir a
craindre de toucher l'embase. Grice également a ce dispositif, les filetages
intérieurs, méme dans les trous borgnes, sont exécutés tres facilement.

Changement de marche. Placé sous la poupée, il est congu de fagon
4 ne pouvoir s'embrayer qu'une seule fois par tour d’arbre. On peut ainsi exe-
cuter tous les pas méme batards, sans aucun repére.

avec ses butées réglables.

Appareil a tourner conigue. — Il se compose . d'un support fixé a
I'arriére de la cuirasse et se déplacant avec elle; d'un chariot coulissant sur ce
support et immo-
bihsé & la hauteur
de la piéce a tour-
ner, sur une tringle
{ixe régnant sur
toute la longueur
arriére du banc. Ce
chariot porte une
régle dont on fait
varier linclinaison
selon la conicité a
donner a la piéce
(fig. 302).

La régle peut
étreinclinée de 1555 Frc. 802,
de part et d’autre Appareil 4 tourner conigue.
de sa position 3
moyenne, Elle permet un chariotage conique sans reprise jusqu’a 3507, de long.

Ce tour se préte bien a la commande électrique individuelle.
S
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TOUR PARALLELE MONOPOULIE «PERFECTA »

H. D. P. 200

Ce tour est livré avec les accessoires normaux ci-aprés :

1 plateau a toc, 1 plateau a trous, 1 lunette fixe, 1 lunette i suivre, les
I

clés et manivelles de service.

CARACTERISTIQUES

Hauteux de polntes. » .. o dow i v ooodon il s, 200
]31-—.;1]1Lv entre pointes. WS Ve Ty it e Lo | 1500 20000
Lo ar dua baonc, . . . . . A £ = 1980 | 2480 2980)
]fnn,m 7 BRI 117 r 1o Fh T el et P s - e T el o et 320 320 320
Hauteur du bang , . Tl il it g N o 345 345 345
ur admise dans lv It r[ﬂpll |ri{:\'alul le. plateau & |
b e R 125 125 125
1 e a EETE T Tl 32 a2 32
admis au-dessus de l= cuirasse. - 286 285 | 285
admis dans la lunette fixe. . ] 100 100 100
— admis dans le Tompu. . . . . . . . . GO BOO GO0
du platean & trous’, e s S = B0 DM 500
de 1.1 e avant de l'arbre =0 =0 20
Broche alésdé . . | Morse IN° 4 |Morse N* 4| Morse N° 4
Nombre de wit Prge iRy Sr] e S ol o] 9 9 a9
Valeurs extrémn 2 1a broche, . . t.p.m. | 20 A 416 | 20 4 415 | 20 A 415
I’{Jllﬁt‘: (il’. umull;lu-'l olle
8 o o s e e A R Qe me | 300 x 65 00 < 65 300 = 65
B e Y i L e e tp L. 400 400 400
Pmsn_—.a.nce nécessaire 4 la commande . . . . . . CV 3 3 3
Vitesse recommandée pour le moteur . . . . . tp.m. 1400 L1400 1400
Poids net approximatif . . . : R . « Kpgs 1250 1350 1450
Poids brut approximatif (v c_u||||ﬂ is les accessoires les

plus usuels et I'emballage mar itime). . . « «» Kgs 1450 LG00 1750
Volume approximatif de la caisse (pieds clu tour dé-

montés). . R Y N s e T o 2,800 23,300 3,900
Prix. Machine pour commande par transmission. Frs
Matdai Bofe 20 L a S e R R T AGOAZ | AGODI AGOEL
Prix. Machine avec dispositif de commande électrique

individuelle (moteur et rhéostat non compris). . Frs
Mot de Code . « +« o . & - S R e S [ L 1 U AGOLO AGOPU

En supplément :

Une série d s permettant le filetage des pas angl., Frs 476 » 75 » 476 »
Mot de Cod IR ot i e A S S . ELIZUT ELIZLT ELIZU
Un appargtl d'ars et T T U L W, S . Frs| 1.850 » | 2.000 » | 2.150 »
Mot de Code . . . . o e i e e R R N T TR ELKAZ
Un appareil 4 tourner <=,.|u| 18 s e Prel AUTE00 » | AT50. e ACTED
Mot de Code . . . . i e e e el s ELKEL ELKEL ELKEL
Un mandrin & serrage o -1](‘1"I]T.I'i-:_'.l1‘: de 300 sur contre-

P g et T T U R e G T S PR 940 » 940 » 940 »
Mot de Code R L S A e e A ELJAY ELJAY ELTAY
Un plateau ad o reversibles de 400 sur re-plateau

e e e el L L R S R e e | 1100 1100 1100
Mot de Code . . « % i« x| EBLJEK FLTEK ELJEK
Une garniture de 4 ]_1|_>||[1( {_u. a ]TICII'IIJ]g |:t'|ﬂ'\_, dl: -’ll'. . Frzs 125 » p = T 125
Un dispositif pince-barres, . . . . r e e e e Prix sur demande,
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TOUR A REVOLVER DE ROBINETTERIE
« Le Rapide »

MODELES J. L. et P.

BARRE A FILETER POUR FILETAGES INTERIEUR ET EXTERIEUR
Tourelle-revolver a six outils.

Butées de réglage a tous les chariots.

— 66 —
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TOUR A REVOLVER DE ROBINETTERIE
« Le Rapide »

QUELQUES ACCESSOIRES NORMAUX LIVRES AVEC LA MACHINE :

Lk

Fre, AC6.

Fic. 433,

Dutillage type monté sur la tourelle. Mandrin 4 mors d'étau.

QUELQUES ACCESSOIRES FACULTATIFS:

Suppléments de prix

& { 5
o BANPEEO BT

Frc. 1G4 Fic. 169,

Chariot & trongonner & deux porte-outils.

]
(]

Fic, 424, Frc, 4325,

Porte-filiere & déclanchement. Porte-taraud a déclanchement.

Porte-outil pour barre 4 fileter:

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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TOUR A REVOLVER DE ROBINETTERIE
;1 « Le Rapide »

MODELES J. L. et P.

Ce tour est livré avec les accessoires normaux ci-apreés :

3 manchons non filetés, 1 moule pour couler les peignes, 1 mandrin 4 mors
d’étau i serrage indépendant (fig. 406, page 67) avec mors mobiles en acier ;
1 paire de boites en cuivre ; 1 renvoi 4 3 poulies pour marche & droite ou marche

4 ganche; 1 outillage-type comprenant 6 outils; les clés et manivelles de service.

CARACTERISTIQUES

1 P [-1 1 < el e e T i in J | L | P
| Hautenr di eentoe, = & s v dsabi o o ey s 200 | | 215
f Diameétre du trou de Iatbre . . . . + .« - . . : 30 Bl
174 Diamétre de la tourelle revolver . . . . . « o . i 210 210
& Diamétre des trous de la tourelle revolver. . . | 25 P
" Course du chariot porte-tourelle. . . . . . . . 1500 150
i Longueur du banc. RS et et S g e 1200 1250
Renvoi : Diametre des poulies fixe et folle . 5 250 300
Largeur des poulies fixe et folle . . . . - 135 | 175
Vitesse cuivre . . . . t.p.amn. 250 200
- - acier ou fer. ey (e - 140 130
Puissance nécessaire & la ecommande . . . . . ., CV | a 1,5
Poids net approximatif e e . . Kgs 550 | 700
Poids brut approximatif (y compris les accessoires [mr—|
maux et I'emballage maritime) . i . Kas | (i) | 7 B25H
Volume approximatif de la caisse, . . . . - . m*| 1,400 ‘ 1,400 1,400
A S s Frs | | ‘
Mot de Code . ADIEA ADICO ADIHI
i | |
|
| En supplément :
I |
! Chariot & tronconner. - +=. % + - ol 1.350 »
| Mot de Code. . A ELELU
! Porte-taraud a déclanchement. J-'n‘.| 300 »
‘ Porte-filitre A déclanchement . . - 330 »
Porte-outil pour barfe d fileter . . .o+ o+ o oo e e e e & 180 »
Mandrin 4 serrage concentrique i 2 jeux de 3 mors de 250 % avec contre-
| plateau tourné et fileté. Frs 810 »
| Mot de Code. .

ELEOK

T
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SERVICE COMMERCIAL

MACHINES A SCIER ALTERNATIVES N 1 ET 2
““The Lightning saw’’

Relevage automatique de la scie. Grande vitesse de coupe

Fie, 343,

Arrosage. — Déclanchement automatique.

Ces machines sont livrées avec les accessoires normaux ci-aprés :
1 étan orientable permettant les coupes biaises, 1 dispositif d’arrosage
comprenant 1 pompe & débit constant et les tuys auteries.

CARACTERISTIQUES

Machine & scier

Nes i 2
Capacité de coupe . . 1 e e e e o g 150 150 300 2 200
Diamétre maximum dp:. rondins admis. | 150 250
Longueur des lames admises. T B e e 300 a 350 350 a b0o
Poulies de commande, fixe et t folle : Diamétre et largeur . — 40080 | 400x80
= Vitesse. . . . . « L.pam. 10 100
Puissance  nécessaire i la commande . . . . . . . . . CV 1 1
Poids net approximatif. . . Kgs 400 | 525
Poids brut approximatif | eu].i)d”"tffc rmaritime Cn‘[l’lpl’]b' s 470 GO0
Volume' approximatif de la caisse . . . .+ « + . - . . . m* 1,100 1,500
e e e R T o e R s e e e 5.100 » 6.200 »
N A e o ot R R TR e el e L e S R EMOHA EMOLD
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SERVICE COMMERCIAL

MACHINES A MEULER ET LAPIDAIRES
CARACTERISTIQUES COMMUNES i

Dans toutes les machines & meuler qui sont décrites ci-aprés, des soins
particuliers ont été pris pour l'exécution des paliers.

Coussinets a double rattrapage de

| jeu. — les coussinets interchangeables, en
| fonte spéciale de premiére gualité, sont 2
| tres longue portée. B

Exécutés en deux piéces, ils permettent
non seulement le rattrapage de jeu dia-
métral, mais aussi le rattrapage du jeu dans
le sens latéral.

A cet effet, le chapeau du palier comporte
une vis de pression inclinée B qui actionne
le demi-coussinet supérieur en prenant appui
sur le chapeau de la bague de graissage C.
Cettevis tend & pousser le demi-coussinet vers
le collet de l'arbre et 4 rattraper ainsi le jeu;
pour que l'action soit plus compléte, le
demi-coussinet supérieur entraine dans son
déplacement le demi-coussinet inférieur grice Fio. 306,
au chapeau C du demi-coussinet supérieur
qui appuie par sa partie inférieure sur un bos-
sage [ prévu sur le demi-coussinet inférieur.

De ce fait, la vis B agit simultanément sur les deux demi-coussinets pour
réaliser le rattrapage de jen effectif dans le sens latéral.

Coupe du palier,

Graissage. Le graissage des portées de l'arbre est assuré par une
bague H, Le réservoir d’huile, trés grand, assure le graissage pendant pll]-
sieurs mois sans surveillance. Les coussinets sont efficacement protéges des
poussiéres provenant du
meunlage.

La poulie folle a un moyeu
trés long et posséde en son
centre un reéservoir «'huile
assurant un bon graissage.

Protecteurs pour meules
et lapidaires. — Le type de
protecteur ci-contre se monte
trés facilement sur les
machines & meuler 4 deux
meules, & meule et lapidaire,
ainsi que sur les machines a
meule centrale.

I1 est constitué par une
enveloppe formée de plusieurs
toles ondulées, accolées,
maintenues par deux flasques
d'acier coulé. Le diamétre de

| : Y I'enveloppe est réglable et |
1! Fre. 307, permet de suivre l'usure de
1] Protecteurs. la. meule.
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SERVICE COMMERCIAL

MACHINES A MEULER ET LAPIDAIRES
CARACTERISTIQUES COMMUNES

Aspiration des poussiéres. — Pour réaliser 'aspiration des poussieres,
les supports des piéces 4 meuler sont évidés ct reliés a un puissant ventila-
tour aspirant par une tuyauterie approprice et faisant partie de la fourniture.

Un appel d'air énergique se forme
ainsi 4 l'endroit méme on s'effectue le
meulage.

La commande du ventilateur serait
difficile 4 réaliser sur les machines &
meunler & commande par poulies fixe
et folle.

Il faut done employer dans ce cas,
soit des machines commandées par un
renvoi en l'air sur lequel on dispose
une poulie spéciale pour la commande
du wventilateur, soit des machines &
commande électrique individuelle
(fig. 310).

Commande électrique indivi-
duelle. — lLa commande Eélectrique
individuelle est réalisée en disposant &
l'arriére de la machine un chéssis com-
portant & la partie inférieure des
glissiéres verticales de position réglable,
sur lesquelles se fixe, en applique, le
moteur. Ce dernier attague l'arbre Fic. 310,
porte-meule par courrcie. A cet effet, Machine 4 commande électrigue
le chéssis porte deux galopins, & peu et aspiration de poussieres.
prés a4 hauteur de l'arbre des meules,

[.es deux brins de la courrcie partant du moteur g'élavent verticalement, s'en-
roulent individuellement sur chaque galopin et repartent horizontalement
pour attaquer l'arbre porte-meule (fig. 310).

Cette disposition donne la possibilite de
régler effectivement la tension de la courroie
en laissant descendre le moteur sur ses glis-
siéres.

Lorsque la machine 4 commande électrique
est prévue avec aspiration de poussiéres, un
des galopins porte, calée sur son axe, une
poulie quiactionne par courroie le ventilateur.

Support de piéces, inclinable et gra-
dué. — Le support de piéces fixe, plact
en face des couronnes lapidaires ou des
disques en acier, pent étre remplace faculta-
tivement par un support inclinable gradué
(iig. 311). Ces supports sont particuliérement
commodes pour l'affatage d'outils a un

LB R angle déterminé.
Vue du support inclinable gradué. Ils se font soit 4 droite, soit & gauche.

g
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SERVICE COMMERCIAL

MACHINES A MEULER LES PETITS OUTILS

Fic. 4840,

Machine 4 meuler et lapidaire N¢ 3 montée sur socle.

Ces machines peuvent étre livrées avec socle (fig. 499) ou sans socle
{fig. 486). Dans ce dernier cas on les fixe sur un établi.
Le bati porte une cuvette avec bac permettant de refroidir les pieces meulées,

L'équipement peut comprendre :

2 meules machine n® 0 du tableau ci-contre.
1 meule et 1 couronne lapidaire = 3 s —
2 couronnes lapidaires. - £ - —

Nous livrons ces machines complétement équipées de meules ou cou-
ronnes lapidaires en émeri pur de Naxos qui, sauf indication contraire, sont
au grain n°® 3.

Pour monter les meules il est recommandé d’interposer, entre les plateaux
et la meule, des disques de carton ou de feutre,

Voir page 86 les instructions pour le montage des meules et couronnes
lapidaires et le choix des grains suivant usage.

i)
g !

-
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SERVICE COMMERCIAL

MACHINES A MEULER LES PETITS OUTILS

Fic. 480.

Machine sans socle

pour

établi.

CARACTERISTIQUES

Numéro de la machine.

3

&

Diameétre et épaisseur des meules.
Nombre de meules.
Diam.
Nombre de couronnes lapidaires.
Diameétre intérieur des couronnes ]"I]'Jld"llrt'-
Diamétre de 'arbre entre les joues de serrage .
Diameétre et largeur des poulies fixe et folle.
Diamétre et largeur de la poulie fixe .
Nombre de tours maximum par minute,
Puissance nécessaire 4 la commande . :
Poids net approximatif (montée sur socle).
Poids net approximatif (sans socle) . i
Renvoi : Diamétre de larbre. !

i Diam. et largeur des 1l’lllllC‘- fixe et folle.

Diamétre de la poulie de commande .

Vitesse de renvoi. . . o« = o+ +ow s m LI

extér, et F'P"il‘:-ki"l.'l.t L].l.': LUIll’U]lht‘Q |1LDI{1\.||1L,‘~-

Yo TIL.

v S00 = 35

7o %
75 x5h
1500)
1,6
110
45
25
| 150 =50
260
450

300 =35
1
R0 = 45
1
130

»

Prix de la machine avec meules ou plateaux lapidaires garnis :

A poulie fixe et folle sans socle
cuvette. .
Mot de Code
A poulie fixe et f(lllf’ avec d( hr.u :
Mot de Code S e
A poulie fixe sans dé hravave o HI- e sur socle.
Mot de Code . . . Aoy ey e

Renwvol pour r_omm.inc!c, par pnulu ﬂ.\'.{: i

avec deébrayvage,

Suppléments :
Meule de rechange en émeri pur de Naxos,
Couronne lapidaire en émeri pur de Naxos,
Plateau lapidaire non garni,

montée sur socle.

ni
] IS 720 »
FITCA
Frs| 1.020 w

R FITEL
Frs | 1.000 »
et 1 ETELN
Fis | 500 =»

TE ;

Ciment pour fixer la couronne I ||>|t‘ aire, Ir{ bum it ! Rlo .

Droits

73 =

800 »
FITOL.
1.100 »
FITFO
1.080 =»
FITTY

300 »
76 »
60 »

150 »
&£ »

250 = 45
2]

130

75 =55
75 <55
1500
1,5
110
45
25
150 =50
250
450
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j Etablt P. HURE — PARIS

| 218, Rue Lafayette

SERVICE COMMERCIAL

MACHINES A MEULER A DEUX MEULES

Machine & meuler n® 1 i commande par poulies fixe et folle,

o

Les machines n® 1 et 2 sont destinées & meuler et ébarber des piéces plus
importantes que les machines précedentes,

| Nous les livrons avec une paire de meules en émeri pur de Naxos qui, sauf

| indication contraire, sont l'une au grain n® 5, 1'autre au grain n® 7.

| Pour monter les meules, il est recommandé d'interposer entre les plateaux

I et la meule des disques de carton ou de feutre.

Voir, page 86, les instructions pour le montage des mneules ef le choix des
graims suivani usage.

| On trowvera, pages 82 ef 83, le Lapidaire et machine a4 meuler n® 23,
| d commande électrigue divecte.

SR =
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218, Rue Lafayette
SERVICE COMMERCIAL
CARACTER ISTIOURES
— — - —_— |
Numeéro de la mmachine. e I S it el 1 2
Diamétre et épaisseur des meules . + <. oy = = o.o- w4 150 = bl 200 = 60
Diamétre de 'arbre entre les j 5. de sSerrape . . . 4 = Al 40
Diamétre et largeur des p et folle . o e 90 =75 120 % 78
Nombre de tours maximum par minute . . . i e e LG 950
Puissance du moteur électrique :
Sans aspiration de poussiére P o i b i 3
Avwec aspiration de poussiére . T 3 | 3,5
Poids net approximatif. . . . . - 3 " Kegs 175 | 185
Renvol : Diameétre de l'a s 30 30
Diameétre et la y ot folle. . DO = B0 200 90
Diamdétre de la SO0 300
Vitesse du renvoi . 2 R 25 nhe 320 S20

Prix de la machine avec deux meules
A poulie fixe et folle avec débrayace, montée sur socle. . Frs| 1.600 » 1.850 »
Mot ey fan DU gl e ST Rt L e e P FIVOX FOBEE
A poulie fixe sans débrayage, montée sur socle. . , . . . Frs 1.570 » 1.820 »
Mot de-Codercs 5 - A SR T 5 FOBAG FOBET

Renvoi pour commande par poulie fixe- . . . ... . . . Frs 510 » 510 »

Suppléments :

Protecteurs, la paire . . . . e T e = i R i 700 w 750 »

Digposition d'aspiration de pouss

re, ¥ compris le ventil:
et de tenvol an-Tale oo 00 o es S s s Frs 1.140 »
Dispositif de commande électrique individuelle sans le moter
ni le rhéostat .

1.140 =»

" o

Dispositif d'aspiration de poussiére et
individuells sans le moteur ni le rhéostat,
Meule de

mande |'-|:-.:TI'i-.'!_|J:"
Fra 1.200 »

hange en émeri pur de Naxos. . . . ali = 210 =»

1.200 »

660 ‘ 660 »
| 300 w»

-

d
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218, Rue Lafayette

SERVICE COMMERCIAL

MACHINES A MEULER ET LAPIDAIRES

Fic. 297.

Les machines n® 5, 6 et 7 sont destinées & meuler et ébarber des piéces
assez 1Mmportantes.

Nous les livrons avec une meule et une couronne lapidaire en émeri pur
de Naxos, et sanf indication contraire :

La meule au grain n® 7 ; la couronne lapidaire au grain n° 5.

Pour monter les meules, il est recommandé d’interposer entre les plateaux
et la meule des disques de carton ou de feutre.

Voir page 86 les insiructions pour le montage des meules et couronnes
lapidaires ef le choix des grains swivant usage.

On trouvera pages 82 et 83 le Lapidaire et machine a meuler n° 23,
i commande éleclrigue divecte.

SR T
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218, Rue Lajfayette

SERVICE COMMERCIAL

MACHINES A MEULER ET LAPIDAIRES

CARACTERISTIQUES

Numéro de la machine. . . . . . . . . . . - . . 5 6 ol
| |
Diamétre et largeur de la meule . . . . . . e | 450 x b0 BN 5 B0 ‘ B0 = 60
Diam. extér. et largeur de la couronne lapidaire. . 350 = b0 400 2 60 A50 = GO
Diamétre intérieur de la couronne lapidaire . . . 150 | 200 250
Diamétre et largeur des poulies fixe et folle. . — | Q0 < 75 120 = 78 | 120 x T8
Diamétre de ’arbre entre les joues de serrage . . 30 40 40
Nombre de tours maximuwm par minute. . . +« . . . 1050 ‘ a5 950
Puissance du moteur électrique : | ‘
Sans aspiration de poussiére . ;. . o+ . @ . - GV 2,5 3 3
Avec aspiration de poussiére . . . Fi 3 3,5 3,6
Poids net approximatif . . . . . .+ Kgs 200 ‘ 210 220
Renvoi : Diamétre de Parbre. . . . . . . . . . T [ 30 30 a0
Diam. et larg. des poulies fixe et folle. . 200 = 9 200 x 90 200 = 90
Diamétre de la poulie de commande , . — SO0 300 300
- Vitesse de menwvols &« o ae w0 o« » e LD | 320 ‘ 3870 | 380
Prix de la machine avec une meule et un plateau lapidaire garnis :
A poulie fixe et folle avec débrayage . . . . . . Frs| 1.630 » | 1,930 » | 2.030 »
Mot g bade . i e wl chee e T FOHZE FOICO FOIFY
A poulie fixe sans débravage. e e s (o P I B DR a1 B | 2.000 »
Metidefodes s B L el e S - vy FOIBL FOIDS FOIMU
Renvoi pour commande par poulie fixe .- . . . . Frs 510 » 510 » | 560 »
Suppléments : ‘ |
Protecteurs, la pasres o il i o I . Frs 700 » | 750 o | 750 »
Support de piéce inclinable pour le lapidaire cote droit |
A B 92 10 |- M o R ot S S e o P e A R TR 275 » 275 » 2758 »
Dispositif d’aspiration de poussieres v compris le ven- i |

tilateur et le renvoi en lair 1.140 » | 1.140 » i 1.140 »

Dispositif de commande électrigue individuelle sans le
mioteur: ni-le-Th@ostat & o a5 s e T 2 E-'I'~| 660 » 660 =» 86680 »
Dispositif d'aspiration de poussitres et de commande | |

électrique individuelle sans le moteur ni le théostat Frs | 1.200 » | 1,200 » | 1.200 »

Meule de rechange en émeri pur de Naxos. . . . - 210 » | 300 » 300 »

Couronne lapidaire en émeri pur de Naxos. . . . 130 » 180 =» 220 »

Plateau lapidaire non garni. . . . « . . . . . . = 180 » 220 » 250 »

Ciment pour fixer la couronne lapidaire, la boite de 1 %ilo . 14 » 14 » 14 »
SN L
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218, Rue Lafayette

SERVICE COMMERCIAL

LAPIDAIRES DOUBLES

Les lapidaires n 8, 9 et 10 sont destinés & meuler et ébarber des pigces
assez importantes.

Nous les livrons avec deux couronnes lapidaires en émeri pur de Naxos
qui, sauf indication contraire, sont 'une aun grain n® 5, 'autre au grain n° 7.

Vow page 86 les instructions powr le moniage des couronnes lapidaires
et le choix des grains swivant usage.

On trouvera pages 82 ef 83 le Lapidaire et machine & meuler n» 23,

d commande Electrigque divecte.
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218, Rue Lafayette

SERVICE COMMERCIAL

LAPIDAIRES DOUBLES

CARACTERISTIQUES

Numérco de la machine. . SHS T 8 | o 10
Diam. extér. et épaisseur de la couronne lapic Jal) = Hi) | 400 = 60 {50 = G0
Diamétre intérieur de la couronne lap 1500 200 2610
Diamétre et largeur des poulies fixe 00 x 7o 120 7D 120 %75
Nombre de tours maximum I | 1300 1200 10650
Puissance du moteur électrique |
ation de poussitre | e e 3 & 4
Avec aspiration de poussitre . e 3,5 %,5 4,5
Poidse net approximatif . . . . o 0 o0 0 0. H:;-.i 220 230 250
Renvoi ; Diamétre de arbre. o all a0 30 S0
Diam. et larg. des poulies fixe et folle. . | =300 3 100 200 < 100 200 =< 100
Diamétre de la poulie de eommande . . 300 Q00 300
Vitesse dw renvol: 500 & 2%u0h G 5 orhpaHL | 400 120 120

Prix de la machine avec deux plateaux lapidaires garnis :

A poulies fixe et folla avec débravage. . . . . i -'-- 1.680 » 2.030 »n | 2.250 »

Mot de Codes: =l w0 2o e SIS FOSLA FOSY'L FOTEG

A poulie fixe sans débravage. . . . . . . . . Frs| 4.850 '» | 2.000 » | 2.220 »

Mot de Code:. . . = il g, L AR FOSOR FOTAK FOTHO

Renvol pour commande par poulie fixe . | . Frs 540 =» 540 » 560 »
Suppléments : I

Frs| 700 » 750 »

Protecteurs, la paire | )
[ 275 i 275
|

5 droit on gau

Dizpositif d'aspiration de poussiéres ¥ compris le wven- |

tilateur et le renvai en Tair, .~y v w6« o o0y Frs | 1440 1 | 1,140 »

Dispositif de ecomm wde électrigue individuells sans

motenr ni la 1

TDrispositif d’aspiration de pouss = et de commande

660 » 660 :u‘ 660 »

glectrique individuelle sans le moteur ni le rhéostat Frs | 1.200 » 1.200 » 1.200 »

Courcnne lapid. de rechange en émeri pur de Naxos — | 130 » 180 » | 290 »

Platean lapidaive non. Barfly oa: ol oo ey e Ta e n . 180 » 220 » 250 »

Ciment pour fixer la courcnne lapidaire, la boffe de 1 kila, 14 » 14 »n 14 »
79
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SERVICE COMMERCIAL

MACHINES A AFFUTER LES OUTILS
A L’EAU

Frc. 298.

Ces machines se recommandent particuliérement pour l'atffitage rapide
des outils; grice a I'arrosage judicieux et abondant de la meule, il n'y a pas

4 craindre de détremper les angles aigus des outils,

Un masque protecteur évite les éclaboussures.

L'alimentation de I'eau se fait au moyen d'une pompe centrifuge A axe
vertical ; aucun presse-étoupe, aucune partie tournant dans les paliers n'est
en contact avec l'eau ; de ce fait, I'entretien de la pompe est réduit au minimum,

Ces machines sont livrées avec une meule poreuse vitrifiée corindon, a
embase conique.

— 80 —
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218, Rue Lafayette

SERVICE COMMERCIAL

MACHINES A AFFUTER LES OUTILS
A L’EAU

CARACTERISTIQUES

Numeéro des machines .

Diameétre et largeur des meunles .. + o . & . 4 . ooa : A00 = 50 BN =< Sk
Diameétre du trou des meules . A b A B o 186 156G

Diamétre et largeur des poulies fixe et folle . . . . . . 120} x 85 120 x B85
Nombre de tours par minute . S & 10
Puissance nfécessaire 4 la commande . . RS i B N 2,5 | 3
Poidse net approximatif. . . . . . . r o S b B, 270 300

Renyol ; Digmeétre delarbre . Wl o & &0 & et ¥ 35 3b

Diamétre et largeur des poulies fixe et folle, . 1540 = 1001 150 2 104}

Diamétre de la poulie de commande . . . . 254} 250

Aiteade HNSTenmat . ol Ll o e e T, 355 310

Prix de la machine avec une meule poreuse vitrifiée :

A poulies fixe et folle, débrayvage, carter et protecteur . . Frs 2,700 » 3.100 »
¥ T e o et FE e S e e e P FOTIL FUCAG
A poulie fixe, carter et protecteur. . U e R S LT 2.570 » 2.970 » |
MoEdeaBoden con i e ail e s e st e e FOTME | FUCEP

Renvoi pour commande par poulie fixe . . . . o .. . 560 » 560 »
A commande électr. individuelle (sans moteur ni rhéostat). 3.050 » 3.450 »
Mot de Code. FUBTIX FUCOZ
Supplément :

Meule corindon poreuse vitrifiée, de rechange.

Dimensions des Meules poreuses.

23

RN S P NN
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218, Rue Lafayette

SERVICE COMMERCIAL

LAPIDAIRE & MACHINE A MEULER

a commande électrique directe

Fig, 313,

Le lapidaire et machine & meuler n® 23 est constitué par un moteur
électrique sur l'arbre duquel la meule et la couronne lapidaire sont montées
directement.

Le moteur étudié spécialement pour cet usage est hermétique ; ses paliers
sont renforcés et I'arbre est monté sur roulements et butées a billes. I1 est établi
soit pour courant alternatif, soit pour courant continu,

Ia fourniture de la machine comprend : le moteur hermétique monté sur
socle en fonte : les appuis de pigces, réglables ; une meule et une couronne lapi-
daire en émeri pur de Naxos ; un protecteur pour la meule et un appareil de
démarrage.

Sauf indication contraire, la machine est livrée avec la meule au grain
n® 7 et la courcnne lapidaire au grain n® 5.

Voir page 86 les instvuctions pour le monfage des meules et couronnes
lapidaires et le choix des grains suivant usage.

S
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SERVICE COMMERCIAL

LAPIDAIRE & MACHINE A MEULER

a commande électrique directe

CARACTERISTIQUES

Numséro de lamachine. . . . . ; .. 5 & 4 e e v 2w s 23
Diamétre et largeur de la meule. . . A 400 = 50
Diamétre extérieur et largeur de la couronne lqp]dfurv y 400 > 60
Diameétre intérieur de la couronne lapidaire. . . 200
Diamétre de I'"arbre entre les joues de serrage de J._;_ n1. L|_I| - 35
Puissance du moteur électrique, . . il 4 7 2
Nombre de tours par minute, & vide ft-nln lIIL al 1tr1 .th bl pé-

riodes). . . b s S S R e e Ty T 1500
Poids net rlpnro*{lumuf e T S S R e e T 330

Prix de la machine avec une meule et un plateau lapidaire garmni :

Tvpe de rotor . . 2 e RTINS T e R T TR L e e LR a bagues
Yp circuit =

Courant alternatif :

Courant triphasé 115/200 volts, 50 périodes . . . . . . . Frs 3.850 w» %.650 »
) (e TR e i S e S e R L e T FUCUF FULTO
Courant biphasé 110,200 wvolts, B0 périodes. . . . . . . Frs| 3.900 » &.700 »
Mot de Code: . . . e ST e e (e FULOX FULUT
Courant monophasé 1101220 volts, 50 périodes . . . . . Frs| 4.2B0 » 5.050 »
.5 5 o TR A e S R U B e i R A e e e FULRI FUMAR

Courant continu :

ConrgiE continir b T0 - aradbe:t Dk U0 wie Wil B an e e TR | 6.850 »
Mot de Code. . . ke ‘ a0 T, e | FUMBO
Courant continu 2,20 viol tc T P e B o e Rl 6.950 »
G e o N e o e i et Tl ) e e R s FUMEY
Courant continu 440 wolts, : pE gl o i . Frs 7.250 »
L B £ T s N e FUMGE
Suppléments :
Meule de rechange en émeri pur de Naxos. . . . . . . Frs 170 »
Court OnTe Iapuiam — — . S 180 »
Plateau lapidaire non garni. R T et T ; 2y 220 »
Ciment pour fixer la couronne lapidaire, la boite de 1 Rilo — | 14 »
Nota. Sur demande et moyennant supplément de frs : 200 », nous Pouvons

fowrniy cette machine avec courant altermatif alimenié 4 20 péviodes on sous
440 wvolls.
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218, Ruse Lafayette

SERVICE COMMERCIAL

TOURETS A POLIR

4 commande électrique directe

lLes tourets a polir n% 25 et 26 sont constitués par un moteur électrigue
monté sur socle. L.e moteur a été étudié spécialement pour 'usage particulier
auquel il est destiné ; il est hermétique, ses paliers sont renforceés et 1'arbre est
monté sur roulements a billes.

Les disques buffle, fentre ou drap sont montés sur deux cochonnets filetés
qui se vissent directement sur l'arbre du touret.

La fourniture comprend : le moteur électrique monté sur socle ; l'appareil

de démarrage et deux cochonnets, sans disques buffle, feutre ou drap.

— a2

e ——_
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SERVICE COMMERCIAL

TOURETS A POLIR

a commande électrique directe

CARACTERISTIQUES

Numéros des machines. 25 26
Diamétre et largeur du buffle ou du disque feutre . . . . %5  200:x30 100 < 35
Diameétre de la portée des cochonnets recevant les disques buffle |

ou feutre SET S e 13 [ 25
Ecartement des disques fle ou feutre AT s00 | LOB0
Puisgance du moteur &lectrigue. . . . . . . L . . . CV J-b 2,5
Nombre de tours par minute, & vide (courant alternatif bl pé

riodes). L B e e SR z e TR S000 150K
Poids net approximatif. . el I TR Rl 135 185

Prix du touret monté sur socle, avec appareil de démarrage, deux cochonnets,

sans buffle, ni feutre :

Numeéros des machines , . . . . . . . . . . . . 25

en court

a1 colrt-

a bagues

Type de rotor e cirenit
Courant alternatif : |
Courant triphasé 115 /200 volts, b) périodes. Frs| 2,700 » 3.650n 4. 700 »n
Mot de Code . T e e T £ A S, A (i B B FUPERB | FUPMA
Courant biphasé 110/220 volts, 50 périodes . Frs| 2.780 » 3. 700 » | 4,800 »
Mot de Code s L R 3 S [ i o (s FUPIK | FURAR
Courant monophasé 110,220 volts, b0 périodes. . . Frs| 3.000 » 4£.000 » | 5160 »
Mot de Code b S By ol gt AR FUPAQ FITPKU FYMKO
| 1
Clourant continu :
Courant continu 110 wvalts. . . . . . .« . . S EE e . Frs 6.100 »
Mot de Code. S b L EYMOB
Courant continu 220 wolts. . . . . L e N L T 6.200 »
Mot de Code. St R I e e e M M 8. e FYMPE
Colrant continn 480 salte: 0 oie D@ BRs SR RS Frs 6.400 »
Mot de Code. FYMUR
Suppléments :
Disque en buffle cousu. . . . . . : s 100 » 320 »
B en feutre. . . : " g = AP L 80 » 210 »
en drap . S s S S A R, B TR g8 » 21 »

Nota. et moyennanl supplément de Frs; 200 », nous
pouvons fournir ces tourets a polir, avec courant alternatif alimenté d 25 Ppériodes

ou sous 440 wvolts.

Suy demande

- BH
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SERVICE COMMERCIAL

MEULES EN EMERI PUR DE NAXOS

travaillant a sec,
pour ébarber, dresser et polir les métaux

GRAIN DES MEULES. — Ces meules se font en différentes ETOSSEUrs
de grain, chaque grosseur correspondant 4 un degré de poli différent.

Nous avons divisé les grosseurs de grain en trois catégories principales,
d'aprés les genres de travaux auxquels on destine les menles. En outre, chaque
catégorie comporte des subdivisions qu’on ne peut mieux définir qu’en compa-
rant le travail que les meules donnent A celui obtenu avee une lime.

En dehors du degré de poli, il faut tenir compte que plus le grain d'une
meule est gros, plus la meule est mordante. Les meules a gros grain sont capa-
bles d'enlever plus de matiére en un temps donné que les meules & grain fin.

TABLEAU définissant le grain des meules

Afffitage d'outil et polis- \ TrD_:s gro.sseu‘rs, flw 0" 1 f ‘r"r(_”'”g
sage. B e et _2.Jt,urrr:lspnnr..ant an demi-douce
| trait d'une lime : \ bdtarde
\ Deux grosseurs,n™ 3 et & |
Blanchissage et Dressage correspondant au trait » denx au paguet
d'une lime : \

Deux grosseurs, n™ 5 et 6
cm‘t':-.SpOmlaut au trait une au paguet

Ebarbage, Ecrofitage et Ane e

Dégrossissage.
Une grosseur n° 7 corres- / plus grosses lwmes
pondant au trait des :

DURETE. — En plus du grain, les meules se font en quatre duretés diffé-
rentes désignées ;

Tendre, dewi-dur, dur, trés dur.

Une meule trés dure s'use peu, mais elle se glace et a peu de mordant. Une
meule tendre s'use vite, mais elle a beaucoup de mordant.

On choisit les meules tendres pour les meules & gros grain et 4 grand ren-
dement ; pour travailler des piéces dures, on augmente la dureté des meunles.

D'une fagon générale, nous recommandons d'indiquer 4 la commande la
nature du meétal travaillé et le genre de travail que l'on veut obtenir.

SOINS A DONNER AUX MEULES. — Il faut tenir les meules en
un endroit bien sec avant de les monter et éviter de les mouiller pendant le
travail ; ne jamais les placer prés du feu.

MONTAGE. — Les meules montées sur les machines sont serrées entre
les plateaux en intercalant une rondelle de carton ou préférablement de feutre.

Le diamétre du trou de la meule doit toujours étre un peu plus grand que
le diameétre de l'arbre. Les meules ne doivent présenter aucune félure. Pour le
reconnaltre, frapper légérement la meule avec un petit marteau. Elle doit
rendre un son clair et régulier ; sinon, il faut la rejeter.

EMBALLAGES. — les emballages en caisse sont comptés au prix cofi-
tant. En aucun cas, ces emballages ne peuveni étve repris.
86
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SERVICE COMMERCIAL

MACHINES A PERCER N 40 ET 50

Descente automatique ou & la main du foret

Percant respectivement 40 et 50 .

Fig. 299,

Commande électrique individuelle. — Dispositif 4 tarauder.
i
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SERVICE COMMERCIAL

MACHINES A PERCER N° 40 ET 50

Descente automatique ou a la main du foret

CARACTERISTIQUES

Machine a percer.

Diamnétre maximum 2 PECCBD. . 5 & b s p oses s i : ol
4 tarauder . . . . .. el e A 5 30
a aléser, . S ot e e e e S L 130
Course r_h la broche . Trl T 5 215
Distance maximuin ('ulu‘ Ia broche et le platmu LA e FH I BED
et lesocle= oo s e 9ol 1100
- de 'axe de la broche 4 la colonme . . . . . . 26 260
EMAMETe S BIALEA . 5 moor e o bl Sie o e, e Gk 400 4560
- de la colonne. . T B S 130
de 1a broche dans le FONTAGANL v o e i 45
4dla |.."d.F[It supérieure. . . . . . 5 45
—_ du fuun:e.iu @ P i A R T e TS S | £ (1.3
Broche aléste au come . R e e | (W o o A Morse Ne 4
Nombre de vitesses de la Inuht' sl SOt R e B
Valeurs extrémes des vitesses de la broche. . . . . . tpm. 36 a 460 J5 a 460
Nombre d'avances automatiques. RE b
Valeur des avances automatiques I:Pdl’ Yol da ]'I'L'rz(_h(.]. .= 0,140.2-0.3 (1,1-0,2-0.3
Poulies de commande, fixe et folle : Diamétre et largeur, . 200hx 62 250 x 73
-— Vitesse . . S SR 4510 450
Puissance du moteur nécessaire a la rumnmmlf L e b | 2,5 3
Vitesse recommandée pour le moteur., . . . . . . L.p.. [sHH) 1400
Poids net approximatif. . . N . . . Kes| 425 500
Poids brut approximatif (avec em llcllhqn" maritime) . . . bTHh 65
Volume approximatif de la caisse-. . . . « « .. . . . m? 2,100 2,200

Prix. Machine avec harnais, descente automatique, commande
par transmission (par poulies fixe et folle) . .. . . . . Frs 5.260 » 6.150 »
o i B DT s i ot o e T EMOMP ENOGL

Prix. Machine avec harnais, descente automatique et dispo-

sitif permettant la commande électrique individuelle (moteur

et rheostal inon. COMBEISY crn & el n G sos e 4 e RS 5950 » 6.850 =»
Mot de Code. . . N i Lo, EMORC ENOLN

Prix. Machine avec harnais, descente automatique, dispositif |

de taraudage, commande par transmission (par poulies fixe |

ebTolE) Lt L e R e, e . « «Frs| 6.300 » 7.200 »
o R e e - S s EMOTI ENOPI

Prix. Machine avec harnais, descente automatique, dispositif |
de taraudage et dispositif permettant la commande électrique |

individuelle (moteur et rhécstat non compris). . . . . Frs 7.000 » 7.900 »
Mot ide:zConde = b e 1o T o ailarie e s o SIS e EMOWVC ENORLD

Pour Forets et Mandrins porte-forets, voir pages 189 4 108 de ce cata-
logue.

_;-{[-q _—
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PETIT OUTILLAGE

QOutillage pour Fraiseuses
Mandrins porte-fraises — Fraises de tous modéles — Scies circulaires, etc.

Outillage pour Tours
Mandrins — Plateaux — Poupées a pompe — Porte-Outils, etc.

Outillage pour Perceuses

Mandrins porte-forets - Forets cylindriques et coniques
Douilles porte—forets, etc.

Outillage d'Ajusteurs

Tarauds et Alésoirs de tous modéles

Matériel de Tragage et Outils de Mesure

Trusquins de précision — Régles — Marbres — Tables & tracer — Vés de tracage
Calibres a coulisse — Palmers — Comparateurs

137 — 10
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. MANDRINS PORTE-FRAISES

DIMENSIONS DES CONES D’EMMANCHEMENT

Cones d’emmanchement “ Morse” n° 1, a4 tenon.

| L EEm = =it
| '-L |1 o | -+- !
| f | EA _DiE.
| UL 1
| i |
11 e i pte ol i
i | | Fia, 1
1 _— - — — —
|I. | Numakro Go-oomne IMOPEE:. 15w/ & i, s moees Wshon 8 s e b 1
LR |
!i ' | (LY Grand -@igmetre . - o v v f B N e el A W e L 12,065
1 | (BISRPefit iametre) . o coiiae v soamnow v ean a m emw S 9,372
II | {C) Longueur ‘. . s Lol s e o e AR bl R T 1T 53,974
! il"' (D) Epaisseur du ttuou Abtrsget RIS R R aSe AN e S R, — 4,760
\
Coénes d’emmanchement a trou taraudé.
Y — T
| il
(il *1||-I|I|I|l|
1 1
i C !
| Fie. 2
1 Cénes d'emxmanchement ‘‘ Morse' nos 1, 2, 3 et 4 (fig. 2).
Numéros des cones Morse. . . . . . . 1 2 ‘ 3 4
| | |
(AY Grand diamétre . L0 L oAl JR0EG 17,78 | 23,82 31,267
(B) Petit diameétre. . . . At 9,372 14,529 | 19,761 25,908
{C} Longueur . . . o i - 53,974 65,086 0,561 103,190
(I} Trou taraudé an p‘v‘ et T 8x 125 10 = 160 12 %175 | 14 <200
| ) I
| 2% Cones d’emmanchement ‘‘Brown et Sharpe'' ne 7, 9, 10
| et 11 (fig. 2).
Numéros des cénes B et S. . . . . . .| 7 [ 9 | 10 | 11
(A) Grand diamétre . . . . . . . .. ™| 18415 | 27076 | 32,740 ‘ 38,887
(B) Petit diamétre. o B S T 15,240 22 860 26, :)3'2 | 31,749
(C) Longueur . . S | 76,199 101,60 144 46 171 4'1[?
(D) Trou tarandé au pd: b 1 | 10x 150 12%17 16 xmru 18 % '.?,.J[J
— 138 —
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MANDRINS PORTE-FRAISES
DIMENSIONS DES CONES D’EMMANCHEMENT

Cones d’emmmanchement a trou taraudé (suife).

Fic. 2.

30 Coénes d'emmanchement P. H. au 1/10 (Fig. 2).

Numéros descomes P.H. . . . . . . . ‘ 1 | 2 3 ‘ 4 |
(A) Grand diamétre . . . e S 17,56 20,56 27,6 15,5

(B) Petit diamétre. 13 15 20 5

(C) Longueur . : A ; 45 b 7D 105

(D) Trou taraudé au p.J.s s SR 2/125 10/150 12/175 14,200

DIMENSIONS DES RAINURES DE CLAVETAGE DES FRAISES
A TROU LISSE

CLAVETAGE
Alésage D . ~—
R Largeur L Profondeur P !Rayon de I"arrondi R
15,87 9 1,6 0,5
19,05 4 2 0,7
22,2 4 2 0,75
954 6,6 25 1
31,75 8 35 1
38,1 ah El 1
44 4 12 4,5 1,26

— 139 —
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OUTILS DE FRAISAGE

BROCHES DE RAPPEL

utilisées sur nos machines

1l oI ¢ —

! EESRET E tii :
1HENL Fic. 45. Type 1.
1 i
[ (i e — f— e
| | = T
| '| | F
111 ': =1
i il =S i Y =t L . A
1|
|‘ Fro. 86. — Type 2.
i | L —
Ili.-: Type Rappel DIMENSIONS PRINCIPALES
1 Numéro 2] e 7 EE—
i]l I de fraizeuse 25 “ A | = E F
| L;' B St broche cone | © | aurplat | ‘ ‘ la pidce
1 _— | = —
R U IMorse N 3| 15 |23 | 12 |12x175 | 35 | 208 |32 »
b & 3 i i - ol 16 |23 12 |10%150 | 30 | 238 |32 »
deux / Broche e 3 15 |23 12 12x17% | 35 316 |38 »
broches -,__}101'1' mnf_u[E‘.l | — 2] 15 |23 | 12 | 10x 160 | 30 ] 345 |38 »
F FRAISEUSES UNIVERSELLES
| {Morse No 3| 15 |23 19 1[2x176| 36 | 170 |30 =
= et ad R i~ Rre | 12 |1ox150| 30 | 201 |30 »
\Morse Ne 4| 17 | 23 | 1s |10 a0 ) 290 182
2 et 32 L gl e 14 |12%175| 35 | 232 |32 =
| { = ke e 14 |1ox160| 30 | 242 [32 »
B.S Ne 10| 20 |23 16 | 16%200| 40 | 205 |34 »
a3 1 Morse N° 3| 20 |23 16 12x175 | 3o 205 |34 »
. = taliagi |8 16 |10%150 | 30 | 305 | 3% »
‘ l]j.‘._i. Mo 10| 20 |23 16 16200 | 40 240 |36 »
| | 3% et 34 bis I !Morse No 3| 20 |23 16 |12x175 | 3 [ 330 |36 »
| i — 2| 20 |23 16 | 10x160 | 30 | 342 | 38 »
' lss no11| 26 |20 | 24 |18x250| 40 | 300 |4& »
! ‘ \ ~ 10| 25 |29 94 [16x200 | 40 | 266 | 4% =
| 36 I {Morse Ne 3| 26 |29 | 24 [12x175 | 35 | 421 |44 »
| | ( al 25 |29 24 | 10150 | 30 | 431 |4& »
} FRAISEUSES HORIZONTALES
| | |Morse No 3| 17 |23 15 |12x17 | 85 | b48 |62 »
130 A VR N S | 15 |10x150 | 30 | 578 |52 »
| ‘ !I;\'lor:-;v Ned| 16 |12 | 14 |14x200 | 40 ‘ 77 |42 »
! 131 2 R O (1 14 |12%x175 | 3 | 421 (42 »
| { —=ce o [ s RSk | 14 |10x150 | 30 | 431 |42 »
| | '- Fasss :
‘ (B.S. Ne 10| 20 |13 16 | 16x200 | 40 | 425 |46 »
2 IMorseNe3| 20 (15 | 16 |12x17 \ % | 518 |46 »
| { SRR T i 1 16 | 10x150 | 30 | 528 |46 »
— 140 —
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BROCHES DE RAPPEL [ Suite)

e 2 Typa Rappel 5 : DiMENSIONS PRINCIPALES
Numéro e =5 R T Ay [ i Prix
di! Eritasnst S - : B B S
e fraisense broche [ cone | sur plat | ; | la pidce
) |
FRAISEUSES HORIZONTALES
. B.S. No 11| 28 27 24 | 18%x250 | 40 | 583 |70 »
Horizontale 134 o ) — 10| 28 | 27 | 24 [16x200| 40 | 650 (7O »
Universelle & table ¥ MorseNe3| 23 | 27 | 24 [12x175 | 35 | Y04 | 7O »
pivotante 334 | { i al a3 27 24 | 10x150 | 30 714 |70 »n
FRAISEUSES VERTICALES
(Morse No 4| 17 23 14 | 14x200 | 40 | 298 |37 »
231 1 o T 23 14 [12x17 | 35 | 341 |37 =
[ 2| 17 23 14 10x 160 | 30 361 |37 »
[ |
(B.S. No 10| 20 o 16 16 » 200 40 | 418 |44 »
232 1 Morse No 3 20 23 16 [12x175 | 35 [ 5O7 |44 =»
| R S | 16 | 10x1560 [ 30 | 617 |4% =
:}5 S. No 11| 28 a7 24 18 %250 | 40 D6 |68 »
e : 10| 28 | 27 24 | 16x200 | 40 | 623 |68 =
234% E Morse Mo 8| 28 | 27 | 24 |12x17 | 3B | 677 |68 »
f 2| 28 | 27 | 24 |10%150 |30 | 687 |68 »

TETES VERTICALES ACCESSOIRES POUR FRAISEUSES HORIZON-
TALES OU UNIVERSELLES A TABLE PIVOTANTE

h (\Morse o 3| 17 | 23 | 1) 12 % 175 a5 270 |36 =n
Horizontale 130 1 g '-z| 17 | 23 | 15 |10x150 | 30 | 305 |36

| | |
- > (Morse Ne 4| 17 23 14 14 = 200 40 268 136 »
Horizontales 1 gl g7 | 23| 14 |1ox175 | 5 | 512 |38 =
131 et 132 { 2| 17 | 23 | 14 |10x160 | %0 | 322 |36 »

\

Horizontale 134 (Morse N° 4| 17 | 23 14 |14%x200 | 40 | 298 |37 =
Universelle &4 table 1 30 17 23 14 12175 ) 341 |37 »
pivotante 334 | { 2| 17 23 14 | Iox1b0 | 30 | 351 |37 »

TETES UNIVERSELLES A GRANDE VITESSE

1 et 31 1 Morse N° 2| 105 | 1B 10 | 10x150 | 30 178 |28 n
{Morse Ne 3| 16 23 12 [12x175| 5 | 208 |32 »
2 et 32 1 2| 15 | 23 12 | 10150 | 30 | 238 |32 »
o {Morse No 3| 15 | 23 12 |12x175 | 35 | 238 |3& »
1 : 2] 15 | 23 | 12 |10%150| 30 | 269 |3% »
(\Morse Ne 3| 15 23 12 |12x170 | 36 |267 |34 »
34 L 2| 15 | 23 | 12 |10%150| 20 | 297 |35 »
AUTRES MACHINES
= bl B.S. Ne 10] 17 | 23 16 | 16x200 | 40 77 |2% »
iiac?ﬁek_i;i;g;um | 1 ‘u rseNe3| 17 | 23 | 12 |12x175 | 30 ‘ 160 | 2& »
A | al 12 18 10 |[10x160 | 30 146 |24 »
I |
Machine a tailler 1 {Morse N2 3 13 21 12 12 %175 35 462 |44 »
les pans ! 2113

21 12 10 160 30 | 492 | 4% »
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DOUILLES INTERMEDIAIRES

Ces douilles sont indispensables pour recevoir les fraises a4 queue conique, ou les mandrins
avant un edne plus petit que celui de la machine.

MODELE AVEC ECROU DE DEBLOCAGE

Cénes extérieur Morse ou B.S.: intérieur Morse ou B. 5.

Frc. 46.
I Utilisé sur nos fraiseuses, construction actuelle.

Ne de série Ne du edne extérleur| N° du cdne intérienr Prix, la pidce N° de sirie
RA. T Morse N¢ 2 Morse N¢ 1 4 tenon 65 » R.A. T
RA. 8 —_ 3 — — 100 » R.A. B
R.A. 9 - 3 | Morse No 2 fileté 85 » R.A, 9
R.A. 215 - 4 | — 2 — 120 » R.A. 215
R.A. 216 — 4 ) 120 » R.A. 216
R.A. 10 BS. Ne 100 | Dlaes 132 » R.A. 10
A, 11 — 10 3 132 » RAC 11
R.A. 217 = 11 B 153 » R.A. 217
R.A, 218 - 11 | - 4 — 153 » R.A. 216
R.A, 219 — 11 — 4 162 » R.A. 219
R.A, 220 11 B.S. N* 10 fileté | 180 ®» R.A. 220

| Clef col-de-cygne pour écrou de déblocage des douilles aux cones Morse 1, 2, 3, la pidce 18 »
— == = Momsed4 B.S. 10B.S5. 11 22 »

MODELE SIMPLE
Céne extérieur et intérieur “P.H."” au 1/10.

| Fia. 4.
Utilisé sur nos fraiseuses Universelles, fabrication d'avant-guerre

N¢ de strie Ne du cbooe extérieur No du edne intérieur Prix; fa fridce i Ne de sécde
RA. 1 P.H. N* 2 P.H. Ne 1 fileté 38 » RA. L
R.A. 2 — a8 — 1 — 52 = R.A. 2
R.A. 3 — a - 2 52 » R.A. 3
R.A, 4 4 1 B8 = RA, 4
R.A. 5 4 2 — 68 » R.A 5
R.A. 6 | 4 F o 68 » R.A. 8

Lot S e
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MANDRINS A ENTRAINEUR AMOVIBLE

pour Fraises a trou lisse

Fic. 756.

Ces mandrins regoivent les fraises a tailles hélicoidale et en bout a alésage
lisse (page 156R8). Ces mandrins comportent deux méplats d’entrainement qui
s'engagent dans les mortaises correspondantes des broches de nos machines.

Alésage COTES @x b | |
Numéro Numéro de 1; Cote Sur frais. | Sur frais. Cotes Cotes Prix
de série du cime rei L 11-12-33 |36-133-233 cxd exf | \

i e 132232 |(134-234-334 B o |\la pice
R.A. 206 B.S. Ne 10 19,05 35 34,816 - 9x55 | 22x45|154 »
R.A. 207 - 10 25,4 41,5 34,816 9xbb | 30x7 |154 »
R.A, 208 : 10 31,75 7| | 34,8x1b — 11 x7 4010 |15% »
R.A, 208 — 11 25,4 425 - 40 2 18 AxbH | 30x7 |180 »
R.A. 210 11 S | bl | — 40 x 18 11 =7 40> 10 {180 »

MANDRINS A BAGUES CONIQUES FENDUES

pour Fraises a queue cylindrique

-

Frc. 8.

Le mandrin se compose d'un corps principal et d'un chapeau a pans
filetés, trempé. L'outil & queue cylindrique dont on veut se servir est serré par
Vintermédiaire d’une bague fendue, conique, trempée, d'alésage approprie.
Cette bague est placée dans un logement conique prévu dans le corps méme du
mandrin, et est recouverte par le chapeau. En vissant plus ou moins celui-ci,
on produit le serrage.

Il faut une bague pour chaque diametre a serrer.

Lss prix cotés powr les mandrins s’ entendent pour fowrniture du corps et du
chapeaw, sans bagues.

Numéro | Numéro Prix, la piéce Diamétre de serrage Prix
de série du edne sans bagues des bagnes oconigies .y

fendues la pidce
R.A. 42 Morse Ne 2 102 » { 5 pTR
R.A. 43 =R 112 » { RN [
R.A. 230 | — 4 120 » ] 22 »
R.A. 40 | PR N9 2 102 » ! 9-10-11-12
R.A. 41 — 8 112 » )

143 —

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

Etabls P. HURE — PARIS

218, Rue Lafayette

1° Modele normal

Ces mandrins sont {rés em-
ployés; ils servent & recevoir
toutes les fraises & trou taraudé.
l.es mandrins aux cénes B. S.

1 MANDRINS PORTE-FRAISES NEZ FILETE
|

11 10 et 11 comportent deux plats
||. | d’entrainement qui s’engagent
_ i dans la mortaise du bout de
| | I'arbre de nos fraiseuses, pour
! F1e, 5. assurer lenr entrainement.
{ ] =T = . . Diam. |- . .- : | v Diarm.
il N1 3 ATO : N ool B N T
| _\.\llll_[".r_(_'l 1"i"-:"‘ _\\LlIllfl_l'l_} |1El]'t]lﬁ fil. Llll]-(l]. g 11]1']'\?]_0 Partig {|l -
| de série du cone e de série du céne o
| | sl | e | pas S.1. | Fre
I; |
! R.A, 27 5] Morse Ne 2| 10x 1560 | 43 »| R.A. 12 o P.H. N° 1| 10x150 | 32 »
i R.A, 28 | s 12x175 | 43 »| R.A. 13 5 — 12175 | 3% »
RaA: 29 | — — | 16x200 | 46 »
RA 14 | 5 |P.H. Ne 2| 10x150 |43 »
8 R.A. 30 5 Morse Mo 3| 16 x200 | 50 »| RA, 15 - —- 12175 |43 »
R.A. 32 — — 20x250 | 59 »| R.A. 16 - . 16 %200 | 45 »
| RA. 79 | — 24 %300 | 68 n
R.A. 17 o P.H. Ne 3| 16 x200 | S0 »
R.A, 201 b Morse Ne 4| 202650 | 75 »| R.A. 19 —_ | 20x250 | B9 »
R.A, 202 — —- 24x300 | 81 »n| RA 20 | — - | 24300 | 68 »
| |
R.A. 37 5 B.S. No 10| 20260 | 95 »|| R.A. 22 b P.H. No 4| 20x250 |'T6 »
R.A. 39 — 24300 (100 »| R.A. 23 — —- 24 =300 | 81 »
R.A, 203 - 30x 350 (122 » |
R.A, 204 - B.S. No 11| 30 =350 (130 n || | I
: 20 Modele a collet dégagé
|
i Ces mandrins servent a
I recevoir les fraises &4 trou tarau- HURE FATES*]
i dé de petites dimensions, et en
‘ particulier les fraises a tailler
les fraises (pages 172 a 174).
| Fic. 6.
|
| | Diametre
J Ne de série | Figure N@ du céne partie filetée |Prix, Ia pidce] N° de série
i pas S.L Frs
| |
|
R.A. 3-_1 B Morse No 2 8 x 125 43 » EF.A. 34
R.A. 35 —_ — 10 x 160 43 » R.A 35
R.A. 24 — P.H. Ne 1 B8x 125 32 » R.A. 24
R.A. 5 — - 10 3 150 34 » R.A. 2b
| RA. 20 — PH, N> 2 10 > 150 43 » ER.A. 26
A 1
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MANDRINS A TIGE COURTE ET A BAGUES

Ces mandrins servent 4 monter les fraises de faible épaisseur a trou lisse avec cannelure,
ainsi gque les scies. Pour ces derniéres, il est recommandé d'enlever la clavette ; 'entrainement
de la scie est obtenu simplement par adh nce avec les faces des bagues qui la serrent. U_u
évite ainsi, quand la scie a tendance & tourner sous un effort trop viclent, de cisailler la
clavette.

MNumérn MNuméro DHamétre Largeuar | Haunteur Prix Numers
de sorie du eine | dela tige |delac I:;x:-ll-—_:;tl.‘! 1a clavette Frs de série
| ' 3 ]
R.A. 260 Morze Nv 2 3 5 a5 »
R-A, 201 - ? 895 »
| — % 1256 »
3 | 135 = |
4 155 »
=i 4 176 »
B.S. No 10 176 »
s 10 210 =»
L1 ‘ 240 »
‘ P.H. Ne 1 80 =»
—_ 2 95 =
— 2 ‘ 15 »
- 2 126 »
3 136 »
+ 155 »
| fe 4 176 » |

Fre, 79,7

Ces mandrins servent & monter toutes les fraises A trou lisse avec :ilnllr_-lure, aussi bien
les fraises cylindriques a surfacer que les fraises de faible épaisseur, fraises plates a une
taille, a trois tailles, fraises & tailler les engrenages, etc.

Numéro | Numéro T"'(‘T{'."']:l“ ]'(l(._ Ja-r H:_}r'_}tlt'a"r E'J-J‘f;cm Prix Nuni!-:_'u
de série du cine | tige clavette clavetle SErrage Frs de strie

Morse N© 2 | 3 ‘ 1.2 50 120 » R.A.

- a 2 4 2 (1] 145 =» R.A,

3 | 4 6,0 2.5 S 176 » R.A,

| 4 4 8,5 2.5 80 190 » | R.A,

—_ 4 T0 8 3.5 100 230 » R.A

B.5. N= 10 3 5,0 2.0 100 230 » B.A

— i) 31.95 = 3.5 | 120 270 =» R.A.

- 11 31,75 8 3,5 120 320 » R.A,

— 11 38,1 9,6 4 [ises xant = 350 » R.A.
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MANDRINS A TIGE LONGUE ET A BAGUES

avec tourillon

Ces mandrins servent & monter toutes les fraises & trou lisse avec cannelures,
aussi bien les fraises eylindriques & surfacer que les fraises de faible épaisseur,
fraises plates & une taille, a trois tailles, fraises pour tailler les engrenages, etc.

Ils peuvent recevoir plusieurs de ces fraises accouplées pour former un
profil déterminé.

Spécialement congus pour étre utilisés avec les lunettes 4 petit alésage,
leur utilité se manifeste essentiellement dans le cas oi la piéce 4 usiner ou son

montage déborde sous la lunette,

T T - ;
1 | iy | .
Nurnéro Mestibn Diam. L:.drg. Haut. Diam. | Long. Employé Prix
dbatmad| s rmial de la de la de la du de sur TR
1 tige clavette| clavette|tourillon| serrage |fraiseunses N
g 4 | i 4 4 , - Frs
R.A. 146|Morse No 3| 22,2 4 2 20 | 160 |Mach.a tailler| 290 »
R.A, 147 — 25,4 53 2.5 20 160 les panset No1| 310 »
R.A. 168 22,2 4 2 20 e R T R
R.A. 167 | 254 | o 2.5 20 00 34540 »
R.A. 148|Morse No 4] 222 4 2 20 235 { 350 »
R.A. 149 == | 254 B 25 20 225 | 131-2-32 ;360 »
R.A. 150|B.5. No 10| 222 4 2 20 230 \ 380 »
R.A. 154 25,4 5] 25 20 245 132-33-34 ; 410 »
R.A. 165 31,75 5] 3 20 A &30 »
R.A. 65 |P.H, No 2| 222 | 4 2 13 | 175 270 »
R.A. 66 e | 254 o 25 13 176 280 »
R.A. 87 |P.H. No 3| 22.2 4 2 16 150 | 280 »
R.A. 68 | 20,4 b 2.5 16 200 340 »
E.A. 69 |P.H. No 4] 222 4 2 20 150 295 »
E.A. 70 | 254 ] 2.5 20 150 | 320 »
|
Nota. — Les mandrins aux cones B. S. 10 et 11 comporient dewx plats

d'entrainement qui s'engagent dans la mortaise en bout de I’ arbre de nos fraiseuses

R
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MANDRINS A TIGE LONGUE ET A BAGUE _.

avec bagues-guides :

Fia, 69 fis.

Ces mandrins servent & monter toutes les fraises & trou lisse avec cannelure,
aussi bien les fraises cylindriques & surfacer que les fraises de faible épaisseur,
fraises plates & une taille, & trois tailles, fraises pour tailler les engrenages, etc.

Ils peuvent recevoir plusieurs de ces fraises accouplées pour former un
profil déterminé.

Pour monter ces mandrins, on utilise les lunettes & gros alésage, dont sont
munies nos Fraiseuses ; les bagues-guides de [ces mandrins peuvent étre dépla-
cees le long du corps, pour permettre de soutenir le mandrin trés prés des fraises
en travail ; ces bagues-guides sont en acier trempé.

e e ———

| : = . Employé
1 i s Bagues-guides o
: Numéro | Numéro E;]mlu' Llﬂrig. E‘ILLJLL | Lolng. E:_ sur Prix

de série | du cone c il Joe il Bt s fraiseuses | la pidee
i tige clav, clav. | serrage|nombre| diam. o
| | f

5 | = = Frs

R.A. 125|Morse N° 3| 25,4 | 151 2,0 230 1 42 1-31 430 »
1 R.A, 128|Morse N° 4| 25,4 | 5 2.5 265 1 48 2-32 450 w»
l R.A. 129 - 31,75 6 3 | 255 1 45 2-32 &ZT0 »

R.A. 130(B.S, Ne 10| 25,4 5] 2.5 280 1 45 33 500 »
i R.A, 131 = 31,75 6 3 230 1 48 33 520 »
| R.A. 135/ : 25,4 5 25 320 1 48 (34 et 34 bis| 54O »
| R.A. 136 — 31,75 6 3 320 1 48 34 et 34 bis| BB0 »
| R.A. 126|Morse No 4| 25 4 5 2,5 350 2 48 131 600 »
F R.A, 127 i 31,75 3 | den 2 48 131 660 » ,
i R.A. 132 B.S. No 10| 25,4 5 25 | 410 2 48 132 640 »
| R.A. 133 — 31,75 6 | 3 500 = 48 132 720 »
| R.A. 134/B.S. No 11| 31,75 | 6 3 800 2 55 | 13436 | 860 »

R.A. 137 & 3g,1 & 3 600 2 B4 ‘ 134-36 970 »

Mandrin pour appareil a tailler les crémailléres
E.A, 138|Morse No El 25,4 | b | 256 | 65 | | ‘ 42 ‘ 134-334 380 =»
|
Nota. — Les mandvins aux cones B. S.10 et 14 comportent deux plats d’en-

trainement qui s'engagent dans la mortaise en bout de I'arbre de wos fraiseuses.
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218, Rue Lafayette

FRAISES PLATES UNE TAILLE

Acier

Rapide

Denture

Fraisée

Fic. 20.

Ces fraises sont principalement employées pour défoncer les rainures.

Pour monter ces [raises, utiliser soit les mandrins & tige courte et a bague,
figures 77 et 78, page 145, soit les mandrins & tige longue, figures 11 et 69 bis,
pages 146 et 147.

N¢ de série Diamétre ‘ Largeur Alésage Prix Mo da Lérta
¥l o | 5 L Acier rapide
R.B. 60 o W2 | 43 » R.E. 1
R.B. 2 - | [ | 45 n RE. 2
RB. 3 7 = &T »n | R.B. 3
R.B. 4 3 50 »n RE 4
R.B: b - o 53 n RB. 5
R.B. 6 10 g - 55 » RB. 6
RB. 7 - 11 BE » RB. 7
R.B. & - | 12 60 » R.B. 8
R.B. 9 13 - 63 » E.B. 9
E.B. 10 14 - 66 »n R.E. 10
R.B. 11 — 15 0 »n R.B. 11
E R.B. 12 80 5 95,4 66 n RB. 12
| R.B. 13 G 69 » R.B. 13
| R.E. 14 = 7 T2 » RE, 14
R.B. 15 = 8 75 » B. 16
R.B. 16 4 79 N R.E. 16
| R.B. 17 - 10 | 82 »n R.B. 17
R.B. 18 - 12 BT » R.B. 18
K19 14 — 92 » R.B. 19
R.B. 20 = 16 100 = R.B. 20
R.B. 21 — 18 110 » RB. 21
R.B. 22 20 | 120 » R.B. 22
R.B. 23 100 8 105 » R.B. 23
| R.B. 24 -~ 10 115 = R.B. 24
1| R.B. 25 = 12 < 125 » R.BE. 25
| E.B. 26 - 15 145 » R:B. 26
[ Ry R7 | = 20 — 175 » RB. 27
| — 148 —
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FRAISES A RAINURER A UNE TAILLE

Denture détalonnée. Profil constant

Acier

Rapide

Denture

fraisée

Fic. 87.

Employées pour le défongage des rainures, ces fraises se montent soit sur
les mandrins a4 tige courte ou mi-longue et & bagues, fig, 77 et 78, page 145,
soit sur les mandrins 2 tige longue et 4 bague, fig. 11 et 69 bis, pages 146 et 147.

ACIER RAPIDE

+ o I = = 5 = =
Numéro| Diam. | Epaiss. | Alésage | Prix Numére| piam. | Epaiss. | Alésage | Prix
de sbrie me me me | Fre de =érie o | m | = Frs
R.B.BO 65 4 25,4 52 » R.B. G2 80 b 25,4 Ti »
RH.B.bl — 5 —_ 55 » R.B; 63 - G —_ 75 »
R.B.52 = (] [ 57 » || R.B. 64 — 7 e 79
R.B.53 i — 59 » || R.B.65 —- 3 B2 »
R.B.54 — B - 61 » R.B. 66 9 s | 86 »
R.B.55 = q 64 » R.B. 67 - 10 - 90 »
R.B. 56 — 10 = 68 » R.B. G8 - 11 — 95 »
R.B.DO7 — 11 — 70 » R.B. 69 — 12 = 98 »
E.B.b8 s 12 == T2 n» BR.B. 70 - 13 = 102 »
R.B.b9 ~ 13 —_ 75 » R.B. 71 ==l W & -— 106 »
R.B. 60 =1 14 — | T8 » R.B. 72 — 15 110 »
R.B. 61 - 15 .- 81 » RB.73 | — 16 — 118 »

— 149 —
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FRAISES CYLINDRIQUES A SURFACER

i une taille hélicoidale & denture continue

il Acier Denture
| Rapide Fraisée
1
¢ Fie. 83,
k! Pour monter ces fraises utiliser les mandrins porte-fraises a tige longue et
a bagues, figures 11 et 69 bis, pages 146 et 147.
ACIER RAPIDE
N9 de série Diamétre Longueur | Alésage Prix, la ptécs Ne de série
| % T ‘ o Frs
Rl | 50 25 2, 82 » R.C: 1
RoC.52 = 30 | 90 » | DGR
| R.C..3 40 — 1056 » REC.'3
H R.C. 4 B0 130 » R.C. 4
R.C. b 70 25 25,4 110 » R.Ci:b
R.C. 6 | | 30 — 1256 » | R.C. 6
| R.C. 7 i 40 150 » [ RGO
| R.C. 8 — | 50 180 » [ RC. 8
| R.C. 9 — | a0 | — 210 » R.C. 9
I R.C. 10 70 —_ 240 » R.C. 10
| R.C. 11 80 25 25,4 140 » R.C. 11
| RiC. 12 — 30 — 160 » R.C. 12
R.C. 13 40 190 » R.C. 13
| R.C. 14 50 225 » R.C. 14
| R.C, 156 — 60 | — 260 » R.C. 16
R.C. 16 70 =, 310 » R.C. 16
R.C. 17 . 80 350 » R.C. 17
R.C. 1B 100 ) 31,75 200 » R.C. 18
R.C. 19 30 - 225 » R.C. 19
R.C. 20 = 410 - 275 »n R.C. 20
R.C. 21 - B0 - 325 » RCco2l
R.C. 22 GO = 375 » R.C. 22
| R.C. 23 70 -— 425 » R.C. 23
| R.C. 24 - 80 - 475 » R.C. 24
— 160 —
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FRAISES A GRAND RENDEMENT

FRAISES CYLINDRIQUES A SURFACER

une taille hélicoidale 4 grosse denture

Acier
Rapide

Denture

Fraisée

Fig. B8 b5,

La forme donnée & la denture de ces fraises a été choisie de maniére que les
angles de coupe et de dépouille aient une valeur analogue & celle des outils de
tour travaillant la fonte ou l'acier mi-dur.

En outre, I'importance de la denture facilite le dégagement d’'un gros
volume de copeaux.

Ces avantages permettent d'utiliser de fortes avances et d'obtenir sur des
machines bien réglées un rendement élevé.

Pour monter ces fraises, utiliser les mandrins porte-fraises a tige longue
et & bagues (fig. 11 et 69 bis, pages 146 et 147).

ACIER RAPIDE

| | | |
Ne Diam. Epais. | Alésage | Prix Ne Diam, Epais. | Alésage | Prix
de série | de série
I, L - Frs L me .- Frs
< | Am ~m ™ #m
R.C. 31 70 30 25,4 150 » ||R.C. 40 80 G0 31,75 |300 »
R.C, £ 70 A0 25,4 180 » ([R.C. 41 80 7 31,75 |350 »
R.C. 33 70 ] 25,4 210 » [|R.C. 42 80 B0 3,75 |390 »
R.C. 34 70 G 25,4 240 »
R.C. 35 70 70 25,4 270 » |[|R.C, 45 100 40 38,1 |310 »
R.C. 46 100 20 35,1 370 »
R.C. 37 80 30 31,75 | 180 » |R.C. 47 100 B0 38,1 430 »
R.C. 38 80 40 31,75 | 220 » ||R.C. 48 100 70 35,1 490 »
R.C. 39 80 BO 31,75 | 260 » ||R.C. 49 100 B0 38, 550 »
— 161 —
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FRAISES A GRAND RENDEMENT

JEUX DE FRAISES CYLINDRIQUES A SURFACER
ACCOUPLEES

A grosse denture opposée

Acier Denture

Rapide

fraisée

Ces fraises ont une denture dont la forme est comparable  celle des fraises
A surfacer A grosse denture décrites & la page précédente.

En outre, la denture est taillée suivant une hélice 4 pas plus rapide, ce qui
donne une action progressive trés douce et facilite le degagement des copeaux.

Toutefois, comme 1'hélice engendre une réaction sur l'arbre conducteur,
d’autant plus forte que I'hélice est plus rapide, on neutralise cette réaction en
employant ces fraises par jeux de deux accouplées, avec dentures symeétriques
et inversces.

ACIER RAPIDE

Ne de série | ]}K”_.:'.&Ut | 1‘,p:\:.!=“:'k';'ll'l' | :\h:aﬂ | b el | No de série
| e II | I Frs
| I
RD.1 | 80 | 100 || 31,7 | 580 » | RD.1
rRD.2 | - | 125 | = [ alea-n il R 2
RD.3 | - | 150 | = \ 780 » | R.D.3
RD.4 | 100 | 125 | 38,1 900 » || R.D. 4
R.D.D | - | 160 | — | 1.050 » RD.5
R.D. 6 |I - | 175 | — 1200 » | RD.6
—— —_— —_— — ! —————m
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FRAISES A GRAND RENDEMENT

FRAISES PLATES TROIS TAILLES

a grosse denture hélicoidale

Acier Denture

Rapide

fraisée

Fic. BY.

Ces fraises sont caractérisées par une taille hélicoidale a4 la périphérie qui
donne une coupe i réactions progressives. I.'hélice est inclinée alternativement
dans un sens, puis dans un autre, de fagon a équilibrer les réactions.

Les grands évidements permeitent un dégagement facile des copeaux.

Les angles de coupe et de dépouille adoptés sont analogues & ceux utilisés
sur les outils de tour et donnent a la denture une coupe rationnelle.

Cet ensemble de dispositions assure A ces fraises un grand rendement.

ACIER RAPIDE

Numéro| Diam, | Epaiss. | Alésage| Prix || Numére| piam. I Epaiss. | Alésage | Prix
de série me m ms Hre de série | . m m Frs
R.E. 8| 80 | 6 95,4 95 » ||R.E.102| 125 12 31,76 | 245 »
R.E. 89 8 : 105 » [[R.E. 103 14 — 265 »
R.E. 90 =Sl ey L 120 » |[R.E. 104 16 — 285 »
R.E. 91 = | ST 135 » |[R.E. 105 - T1F: e (5 Sk 310 »
R.E. 92 - | A — 145 » [|[R.E. 106 20 = 330 »
R.E. 93 | ks — 160 » |[[R.E.107| — | 922 350 »
RE. 94 18 : 170 » |

|R.E.108| 150 | 14 31,76 | 350 »
R.E. 96| 4100 10 254 |485 » [[R.E. 109 ] 380 »
RE. 97 — 12 — |170 » [|R.E.110] — 18 410 »
R.E. 93 - 14 | 190 » ||R.E.111 =] 20 - 480 »
R.E, 99| - 16 — 205 » [|[R.E.112 22 = 470 »
R.E.100] — 18 B 220 » (BEE.113| — 25 | 510 »
R.E. 101 - 20 | 240 » |
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FRAISES PLATES TROIS TAILLES

| 1| Acier

Denture
Rapide Fraisée
|
|
|
| Fic. 21
I i Pour monter ces fraises, utiliser soitles mandrins porte-fraises & tige courte,

et a bague, figure 77, page 145, soit les mandrins & tige longue, figures 11 et 69 bis
pages 146 et 147.

Neo Prix Ne | Prix

oy R Alézape | iarn. Lpaiss. ESag
de série Dl%m hp%ss. Ef:gi | Ers | de série Ul%i—“ IPE Akjw:hc Trs
I BE: 1 60 | (i1 2.2 48 » || R.E. 32 100 13 25,4 135 »
| RE. 2 | T - B0 » || RE. : 14 — 140 »
RE. 3 —= 2 — 52 » R.E. 3 — 15 | 145 »
R.E. 4 — L] — B& »|| RE. § 16 — 150 »
R.E. & 10 - | B6 =»| R.E. - 18 — 160 »
R.E: 6 | 11 - | B9 »| RE. — 20 170 »
R.E. 7 | — 12 — B2 » || RE. - 22 180 »
RE. 8| 70 6 %4 | 60 »| RE 26 D |
BX. 9 2 64 »n || R.E. 125 8 25,4 160 »
R.E. 10 — 10 — 70 » | R.E. — 10 . 170 »
R.E. 11 — 12 —_ 76 »n | R.E. ; - | 12 — 180 »
R.E. 12| 80 6 g5d | yo [ B 4 5 |
R.E. 13| — 7 2 o aE S 16 : 220 »
R.E. 14 8 76 » ||B-E 48] — s 235 »
¥R 15 = 9 ] 80 » R.E. 46 — 0 — 250 »
R.E. 16 — 10 - 84 v || RE. 47 150 12 31,75 260 »
| B.E. 17 L - 88 » | R.E. 48 - 14 - 280 »
R.E. 18 12 92 » || R.E. 49 - 16 305 »
| RE 10— 13 96 » || R.E. 50 18 — @28
| R.E. 20| — 14 — |00 x| RE Bl 20 - 345 »
| R.E. 21 15 — |05 a9 || RE. 52 — 22 — 370 »
| R.E, 22 16 110 » | RE. 53] — 25 — |a00 »
| R.E. 23 == 15 - 115 =» . e : - 4
| R.E, 54| 175 12 31,75 |360 »
R.E. 24 — 20 — 125 » RE. 55 16 2 400 »
R.E. 25| 100 G 5.4 104 » || R.E. 56 .- 20 450 »
R.E. 26 — 7 - 108 » T BT
R.E. 27 il ] = 112 » R}'. EJI.{ 22(] Id: ou 500 »
R.E. BE 16 5256 »
R.E. 28 - 5 - 115 » =
R.E. b9 — 18 33,1 550 »
R.E. 29 — 10 - 120 » (| p'E. 60 = 20 580 »
R.E.-30 - 11 - 126 » i | |7
RE-31  — 12 — 430 »| |
— 164 —
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FRAISES PLATES EXTENSIBLES

a trois tailles

Ce type de fraise se recommande pour les travaux qui exigent des fraises
d'épaisseur toujours égale. Chaque demi-fraise porte sur la face interne des
griffes qui s’emboitent réciproguement.

Aprés chaque affitage, on peut compenser la réduction d'épaisseur en
interposant entre les deux parties une rondelle de métal, de carton on de papier.

Pour monter ces fraises, utiliser soit les mandrins porte-fraises a4 tige courte
et & bagues, figure 77 et 78, page 14bH, soit les mandrins a4 tige longue et a
bagues, figures 11 et 69 bis, pages 146 et 147.

Ces fraises ne se font qu’en acier rapide et sur commande.

No da séria Diameétre Epaisseur Alésage |Prix, la pidce| N0 die ctrie
| 5 e Frs
R.E. 61 65 10 222 150 =» R.E. 61
R.E. 62 12 — 160 » R.E. 62
R.E. 63 -— 14 | — 170 » R.E. 63
R.E, 64 | 80 10 | 26,4 195 » R.E. 64
E.E. 65 | - 12 | — 200 » R.E. 65
R.E. G6 | —e- 14 — 210 » R.E. 66
R.E. 67 16 — 220 » R.E. &7
R.E. 68 18 230 » R.E. 68
R.E. 69 100 14 20,4 270 » R.E. 69
R.E. 70 - 16 280 » R.E: 70
R.E. 71 18 — 290 » R-E. 71
RE. 72 — 20 — | 300 =» R.E. T
R.E. 73 — 22 = 315 » R.E. 73
R.E. 74 125 16 25,4 400 » R.E. 74
R.E. 7 —- 15 420 » R.E. 75
EE. 76 - 20 — &850 » R.E. TG
R.E. 77 22 —— %60 » | S
R.E. 78 — 24 - 470 » R.E. 78
R.E. 79 —- 26 e 490 » R.E. 79
R.E. BO —_ 28 - 500 » R.E. 80
R.E. Bl —- 30 — 510 =» R.E. Bl
R.E. 32 150 16 31, 7 580 » R.E. B2
E.E. 83 - - 20 - 610 » R.E. 83
RE. 84 24 -— 640 » R.E. 84 °
R.E, 8 — 30 T0O0 » R.E. 85
1565 —
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FRAISES TROIS TAILLES

A 4
a lames rapportées

LA Fis, 90,

Pour monter ces fraises, utiliser les mandrins (fig. 6% bis, page 147).

LAMES EN ACIER RAFPIDE

' e | LAMES

[ Numéra Diametre | Epaisseur ‘ Alésage |~ T e Prix

If de série m m me ‘ Nombre ms [ B

| S m m A | o
R.E. 130 200 20 381 | 16 s | LA230:

: R.E. 131 — 25 - [ 1.240 »
R.E. 132 - 30 -— 1.260 »
R.E. 133 - | 40 | 1.290 »
R.E. 134 - a0 | - — 1.320 »
R.E. 135 225 25 44 4 16 Bx27 1.300 »
R.E. 136 30 - — 1.330 »
R.E. 137 40 1.370 »
R.E. 138 == 20 - 1.400 »
R.E. 139 250 25 44,4 18 928 1.560 »
R.E. 140 — 30 — s 1.590 »
R.E. 141 40 1.620 n
R.E. 142 50 = 1.650 »
R.E. 143 T E @il — i | 1.670 »
R.E. 144 2756 25 a(),8 | 19 10x 32 1.680 »
R.E. 145 30 — | - — 1.720 »
R.E, 146 — 40 — 1.760 »
R.E, 147 - ai 1.800 »

| R.E. 148 60 - —- 1.840 =»

‘ R.E. 149 300 25 502 20 10 x 35 ‘ 1.850 »
R.E. 160 — 30 — 1.900 »

| R.E. 151 - A0 = 1.950 »

| R.E. 152 50 : i 2,000 »

| R.E. 163 | — (1] i3 i — ‘ 2.060 »

Nota. — Pour lames de vechange, Pprix sur demande.
1656 —
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FRAISES CYLINDRIQUES A TROU TARAUDE

tournant a droite, hélice a droite

Tailles hélicoidale et en bout

Pour monter ces fraises, utiliser les mandrins

ACIER RAPIDE

filetés, figure 5, page 144.

s P Diamétre I Hauteur Taraudage |Prix, la pidee 110 de-ckrie
-4 -5 S.1. Frs
R.F. 1 25 20 12 % 175 30 » RF. 1
R.F, 2 30 25 12x17H 40 n RH. 2
R.F. 8 35 30 121706 48 » R.F..3
R.F. 4 40 35 16 = 200 58 » E.E. 4
K. F:h 50 40 20 = 200 290 » R.E. b
R.F. 6 60 45 20 % 250 130 » R,F. 6
R.F, 7 T0 ol 24 = 300 175 » U5 451
R.F. 8 80 I| 1571 24 = 300 230 » R.F. 8

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires
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218, Rue Lafayette

tournant a droite, hélice a gauche

Tailles hélicoidale et en bout

FRAISES CYLINDRIQUES A TROU LISSE

il
‘,|I
1
Fie. 72
Pour monter ces fraises, utiliser les mandrins &4 entraineur amovible, figure
70, page 143,
|
ACIER RAFIDE
N© de série Diameétre Hauteur Alésage Prix, ia picce| Mo de série

| * i p:4 Frs
|
. R.F. 11 40 45 19,05 66 » R.F. 11
| R.F. 12 50 45 19,05 96 » R.F. 12

R.E. 13 | 60 o 25,4 150 » R.F. 13

R.F. 14 | 70 b6 254 210 » R.F. 14

R.F. 15 | 80 | 70 31,75 300 » R.F. 16
|
: R.F. 16 100 i 70 81,75 450 » R.F. 16
[ i
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Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

Acier

Rapide

Pour monter ces fraises, utiliser les mandrins & nez fileté, fig. 5, page 144.

Etablt P. HURE — PARIS

218, Rue Lafavette

FRAISES CYLINDRIQUES DEUX TAILLES

Fic. 91.

A ANGLE ARRONDI

Denture hélicoidale. Trou fileté

Acier

Rapide

ACIER RAPIDE
s Diamétre Rayon Epaisseur Trou fileté Prix bumero
de série = m m aun pas S.1. Frs de série
R.F. 20 30 1 25 122175 48 » R.F, 20
R.F. 21 2 48 n R.F. 21
R.F. 22 = 3 — 48 » R.F. 22
R.F. 23 - 4 | 48 » R.F. 23
R.F. 24 - 5] — 48 » R.F. 24
R.F. 25 40 2 35 16 » 200 T2 % R.F. 25
R.F. 26 3 — T2 » R.F. 26
R.F. 27 -— 4 S T2 » R.F. 27
R.F. 28 - D T2 » R.F. 28
R.F, 29 4] T2 n R.E. 29
R.F. 30 -— 7 - e 72 » R.F. 30
ER.F. 31 50 I 45 20 260 110 » R.F. 31
R.F. 32 D 110 = R.F. 32
R.F. 33 ] 110 » R.F, 33
R.F. 34 - 7 — 110 » R.F, 34
R.F. 35 5 A = 110 » R.E. 35
R.F. 36 10} | 110 » B.F. 36
R.F. 37 — 12 | - 110 » R.F. 37
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FRAISES A GRAND RENDEMENT

FRAISES CYLINDRIQUES A GROSSE DENTURE
et trou taraudé

Tournant & droite, hélice a droite, tailles hélicoidale et en bout

Acier Denture

H Rapide

Fraisée

La forme donnsie a la denture de ces fraises a été choisie de maniére que
les angles de coupe et de déponille aient une valeur qui réalise les conditions de
travail les plus favorables dans la fonte douce ou l'acier mi-dur. En outre,
I'importance de la denture facilite le dégagement d’un gros volume de copeaux.
Ces avantages permettent d’utiliser de fortes avances et d’'obtenir sur des
machines bien réglées une grosse production de copeaux.

Pour monter ces fraises, utiliser les mandrins porte-fraises fig. b, page 144.

i ACITER RAPIDE

- ——
B
-1
o

| Numél.'u Diameétre Hauteur Taraudage Prix, la pidce \'II['[!""!FO
de série = m Pas S.1. Frs de série

R.F. b0 40 35 16 = 200 64 n R.F. B0

R.F. 51 50 40 20 > 220 100 » R.F. bl

R.F. 52 60 45 24 % 300 145 » | RF. 52

R.F: 58 | 70 a0 24 300 190 » R.F. 53

' R.F.54 | 80 50 30 % 350 250 » R.F. 54
R.F, 55 100 60 30x350 | 410 » R.F. 55

L
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FRAISES A GRAND RENDEMENT

FRAISE A SURFACER TYPE P. O. G.

a outils amovibles en acier rapide

Grand rendement. —— La caractéristique essentielle de cette fraise est
gue chacun des outils qui la composent travaille dans des conditions analogues
a celles des outils de tour, dont le haut rendement est incontestable. On réalise
facilement avec cette fraise une production de :

b a 6 kilos de copeaux par cheval-heurve dans U'acier mi-dur,

10 @ 12 kilos de copeaux par cheval-heure dans la fonte.

Fraise. — Les outils cylindrigues, en acier rapide, sont enchissés suivant
une inclinaison appropriée dans un corps en acier. Ils sont solidement maintenus
individuellement, par une clavette pentée appuyant sur un meplat taillé sur

Fre. 49,

toute la longeur de l'outil. Ce méplat forme la face d’attaque de l'outil et les
arétes coupantes sont obtenues par la rencontrz de ce méplat avec deux facettes
dressées par meulage sans aucun forgeage préalable.

Le changement ou le déplacement d'un outil se fait avec la plus grande
facilité¢ en raison du mode méme de fixation des outils.

Mandrin. — La fraise alésée au cins B et S raccourci, se monte sur un
mandrin 4 emmanchement conique. Une vis en bout, soit & fente, soit a téte
6 pans, empéche la fraise de se déchausser. Pour empécher le corps de la
fraise de tourner sur le mandrin, ce corps porte a sa face supérieure deux
mortaises dans lesquelles s’encastrent les tenons du mandrin,

Deux types de mandrins sont actuellement en usage :

1° Le mandrin & entraineur fixe : Les tenons qui s'engagent dans les
mortaises de la fraise sont encasirées dans le collet du mandrin et font corps avec
lui : Tls sont en prise directe avec les mortaises de la fraise ; tout I'ensemble,
fraise et mandrin, forme bloc et est entrainé par la broche de la fraiseuse, par
simple adhérence.

20 e mandrin a entraineur amovible : Ce type de mandrin convient
lorsque le nez de la broche de la fraiseuse porte des mortaises d'entrainement.
L'entraineur est alors constitué par une bague (fig. 49, page 161) coulissante
et folle sur le mandrin et portant des tenons sur ses deux faces.
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FRAISES A GRAND RENDEMENT

FRAISE A SURFACER TYPE P. O. G.

a outils amovibles en acier rapide

Les tenons d’une face de la bague s'engagent dans les mortaises du nez de la
broche, ceux de l'autre face dans les mortaises de la fraise. La fraise se trouve
ainsi entrainée positivement par la broche, le mandrin ne servant que comme
organe de centrage.

Affiitage. — L'affitage de cette fraise est des plus faciles. Il suffit de
meuler sur chacun des outils les deux facettes qui forment les arétes coupantes.
I'opération est analogue
a l'affitage d'une fraise
deux tailles ordinaire.
Une instruction fournie
/ avec chaque fraise, donne
[ quelques indications, trés
simples, permettant de

y f‘f*{\ 57
: g: .- ! Ig__c ANGLE DE réaliser facilement 1'afilitage

E

2L,

| =

ANGLE CREM DEPOUILLE aux angles ci-aprés que nous

\L__.j/ préconisons pour un travail

normal dans la fonte ou

I'acier mi-dur,

Angle d'incidence 82 env.
AMGLE DINCIDENCE Angle de creux = 19
Fic. 65. Anglede dépounille = 6° —

CARACTERISTIQUES ET PRIX

Frajged surfacer P.O. G. . . . . o o . . & . .Nos 1 2 | 3
|
Circonférence décrite par les outils : diam. moyen. . % 25 120 155
Nombre d’outils en acier rapide . : A v ot 8 10 12
Diameétre des outils. . . e .1 12 | 14 16

Cone d'emmanchement des mandrins en stock ; |
Morse 4 | B.S. 10 B, 5.10

kl — 3 | Marse 4 Morse b
Aentralnenr ixe . . . . 4 . 4w s . L peowh MR —_ 2 — 3 — 4
f PoH. 3 P.H. 4 P.H, 4
B.oH. 2 F.H. 3
A entraineur amovible. ... + ok woew ow ow o e Bo5:10 BE.S.11
Mortaise d'entrainement de la fraise Largeur. . e 12 16 20
- — Hauteur. . . | 5 | 7 9
Prix: De la fraise tournant a4 droite. . . . . . . Frs| &40 » 680 » 960 »
- tournant & gauche . | k | 750 w» 5'1050 ]
— Du mandrin & I'un des cones ci-dessus . . . — 92 » | 126 » | 150 »
— D'un jeu d’cutils de rechange . . . . . . . -~ 210 =» 350 » | 590 »
Clefa tube pour serrage de la téte 6 pans du mandrin 8 BO ‘ 10 » | 11 40
— 162 —

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

Etabl* P. HURE — PARIS

218, Rue Lafayette

FRAISES CYLINDRIQUES A QUEUE CONIQUE

Tailles hélicoidale et en bout

1 Cone Morse n° 1.
A. — A tenon, tournant & droite, hélice & gauche, |
B. — A trou taraudé (6 100), hélice 4 droite. )

: an choix.

Acier Rapide
I1'.-'-. 1

S| Ene= s e ] Longueur [
d S efei | Diam Prix e série | Dlam. . EEx

e série me totale | 1q pidea | 90 série m taillée totale | g pidce
RG. 41| 6 20 93 24 0 | Resdgl e | el 97 26 »
R.G. -1‘2: 7 20 93 25 »n K.G. -I?| 12 | 26 99 26 50
R.G. -1_3| 8 22 53] 24 » R.G. 48| 13 26 &9 2T B0
R.G, 44| L ] 22 05 24 50O R.G. -1E3| 14 28 101 29 »
R.G, 45] 10 24 97 25 »

20 Cones IVIorse n® 2, 3 et &.
Trou taraudé, tournant i droite, hélice & droite.
Acier Rapide
16 &

Numeéro Numeéro du cone ‘ Diamétre i Longueur | Prix Numéro

de série et taraudage | m, [ty totale Frs de série

R.G, Bl Morse 2 10 x 160 15 30 106 51 » R.G. 5l

R.G. b2 - 16 G4 110 52 w R.G. b2

R.G. B3 18 38 114 44 w R.G. b

E.G. B4 — 20 42 118 a7 w R.G. b4

R.G. 55 — — 22 44 | 120 53 » R.G. 55

R.G. b6 Morse 3 12 X 175% 24 46 141 70 » R.G. b6

.Gl 25 A6 141 T4 » R.G. 57

R.G. B8 —- - 26 48 143 78 » R.G. b8

R.G. 59 28 5 145 83 » R.G. b9

R.G. 60 | 30 o2 147 92 » K.G. 60

R.G. 61 — — | 32 | b4 149 102 =» R.G. 6]

R.G. 62 Morse 4 14 »x200 35 [ bt 151 145 » R.G. 62

R.G. 63 | 38 | 60 1565 1656 » R.G. 63

R.G, 64 — 40 B2 167 190 » R.G. 64

R.G. 65 |  — = 45 65 183 220 » R.G. 65
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FRAISES CYLINDRIQUES A QUEUE CYLINDRIQUE
Tailles hélicoidale et en bout

1
Acier Rapide
Fic. 84
1 NUIIl_éFU Diamétee | Longueur | Diamétre | Prix N =.1u1f.3.1:¢-
': | de série o taillée totale de la queue Fie de série
| f
11l E{.f._;. 1 5 | 16 B0 5] 12 » R.G. 1
| RG. 2 6 | 16 Al G 12 50 R.G: 2
‘ RG 3 7o g 58 8 13 » R.G. 3
R.G. 4 8 | 18 G b | 14 w» R.G. 4
} R.G. § 9 20 {15 10 | 15 = R.G. &
R.G. 6 10 22 (V5] 10 | 16 » R.G. &
. R.G. 7 11 22 65 12 17 » R.G. 7
i E.G. B 12 24 70 12 18 » R.G. B
} I R.G. 9 13 24 70 12 20 » RG. 9
(Il R.G. 10 14 26 75 12 23 » | RG 10
E ,ri R.G. 11 15 26 | o 12 25 » | R.G. 11
Ll

FRAISES CYLINDRIQUES A QUEUE CONIQUE

Tailles hélicoidale et en bout
Cone P. H. au 1/10

v " i » tournant
I cier (& : o a droite,
| Rapide hélice

a droite.
Fie. 15.
?\'nmlér_'o Diamétre | Longueur _\'Llnu_'-rn Taratdags Prix
| de série | = | taillée totale | du come Frs
RG. 21 | 8 25 80 PH. No | R 125 32 »
l RG. 22 10 30 =5 - | 33 »
| R.G. 23 ‘ 12 35 =5 | 35 »
R.G, 24 14 45 100 - - | 37 »
R.G. 25 ‘ 16 &0 105 — = 41 »
R.G. 26 | 18 55 110 48 »
l{.(_'r- 2| 1% 45 110 P.H, Mo 2 10 150 52 »
: R.G. 28 16 50 115 L = 56 »
| R.G. 29 18 a5 120 —- — 60 »
R.G. 30 | 20 B0 1256 63 »
| R.G. 31 22 65 130 - 67 »
R.G. 32 25 7o 140 — C- 80
| R.G. 33 20 Gl 150 P.H, 9.3 12 176 1056 »
| R.G. 34 22 65 155 110 »
R.G. 35 25 70 | 165 - 120 »
R.G. 3G 28 50 170 - — 130 »
R.G. 37 30 a0 180 — 145 »
R.G. 38 30 G0 210 P.H. No 4 14 5 200 200
R.G. 39 35 100 | 220 = — | 225 »
, R.G. 40 40 120 | =240 | i [ 270 »
| — 164 —
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FRAISES A DEUX DENTS POUR RAINURES

1 A queue cylindrigque

Les deux lévres des arétes coupantes sont dégagées a l'arriére ; elles sont
rectifiées, de méme que la gueune cylindrique.

Pour monter ces fraises, utiliser les mandrins & bagues coniques fendues,
figure 8, page 143.

ACIER RAPIDE

Numéro = _Diml,_ém! 5 Iinnmlfmr B Diameétre Prix | Numéro
de série i _hﬁ totale de la gqueue Frs de série
R.H. 1 % 12 45 6 11 » R.H. 1
R.H. 2 5 14 45 6 11 » R.H. 2
R.H. 3 6 14 15 L] 12 » E.H. 3
R.H. 4 7 14 50 & 12 » R.H. 4
R.H. 5 B8 16 52 g 14 » R.H. b
R.H. 6 9 16 56 10 s o | RIL6
R-H. 7 10 18 b8 L0 16 » R.H. 7
R.H. 8 11 13 6i) 12 17 50 | R.H. 8
R.H. 9 12 | 20 62 12 - £ R.H. 9
R.H, 10 13 [ =0 62 : 12 21 » R.H. 10
R.H. 11 14 29 65 | 12 23 » R.H. 11
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FRAISES A DEUX DENTS POUR RAINURES

2° A queue conique

[B3]

Cone “ Morse >’ Acier Rapide

N-mml-T“ Numéro du cone | |.r-13_g1:e11_r o Prix . NI_II’H}_“.]:{\
de série Morse [ taillée totale | Frs | de série
R.H. bl Ne 1 & tenon 10 20 55 26 » R.H. bl
R.H. b2 | 11 20 55 2T » R.H. 52
R.H. b3 | 12 22 57 28 » R.H. 53
R.H. bd | 14 24 249 32 » | R.H. b4
R.H. 31 |Ne 1 trou taraudé 10 20 30 | 26 » R.H. 31
R.H. 32 a 6100 11 20 =5 27 » R.H. 32
R.H. 33 12 22 87 28 » R.H. 33
R.H. 34 14 24 29 32 » R.H. 34
R.H. 35 |No 2 trou taraudé 15 24 1060 43 » R.H. 35
R.H. 36 | a 10x 1560 16 26 102 45 w R.H. 36
R H. 37 18 28 104 48 » K.H. 37
R.H. 38 20 30 | 106 52 » R.H. 38
R.H. 39 22 32 | 108 60 » E.H, 39
R.H. 40 |N® 3 trou taraudé 24 | 34 125 T4 » R.H. 40
E.H. 41 4 12175 25 | 34 129 78 » E.H. 41
R.H. 42 26 36 131 82 » R.H. 42
R.H. 43 28 35 | 133 90 » R.H. 43
R.H. 44 30 40 135 100 = R.H. 44
Céne “P. H. au 1/10 ” Acier Rapide
Num:("lfo Numéro du cime | Diamétie Longueur R Prix Num_é{'o
de série P.H. au 1/10® e tailléc | totale T de série
R.H. 21 |[Ne 4 trou taraudé 14 28 =5 41 » R.H. 21
R.H. 22 a 8x125 15 30 88 43 » R.H, 22
R.H. 23 16 32 B0 44 » R.H. 23
RH. 24 |N° 2 trou taraudé 16 32 100 56 » RH, 24
R.H. 26 a 10 x 150 18 | B 105 60 » R.H. 25
R.H. 26 20 40 110 63 » R.H, 26
R.H. 27 22 45 115 68 » R.H. 27
R.H. 28 25 ‘ 50 | 120 80 » R.H. 28
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FRAISES POUR RAINURES DE CLAVETTES
systeme Woodruff

Queue cylindrique de 12 7 f

Rapide

Fio. 92.

Pour monter ces fraises, utiliser les mandrins 4 bagues coniques fendues .
fig. 8, page 143. I
ACIER RAPIDE

N_ﬁ : Diam. Larg. | Long. Prix N‘U ] Diam. Larg. i bong. | Prix |
desérie totale de série | totale
g4 T L4 Frs e | Frs
|
R.O. 1 13 2 b2 27 » R.O. 17 28 b I 58 B2 » i
R.O. 2 13 2.5 52 27 » |[[R.O. 18| 28 i | B8 52 » ol
R.O. 3 13 3 54 27 » || RO. 19| 28 7 68 52 » |
|R.O. 20| 28 8 58 | 52 »
R.O. 4 16 25 b4 34 » |
R.O. B 16 | 3 b4 3% » || R.O. 21 3z 5 b8 58 »
RO. 5 16 4 54 3% » ||R.O. 22 32 B 58 58 »
| R.O. 23| a2 7 58 58
B 7 19 a3 54 38 » ||p o 24 39 a 58 58 »
R.O. 8 19 | 4 54 38 &
R.O. 9 19 5 54 | 38 » ||R.O. 25| 35 (5 58 62
, R.O. 26| 35 7 58 62
R.O. 10 22 4 03] 4 v ([po o7 as | = 58 62 »
R.O. 11| 22 5 56 4 v lpo osl 35 9 58 62
R.O. 12| 22 i 56 44 »
R.O. 29| a8 7 58 75 »
0 AR S 3 56 48 » lpo. 30| 38 8 58 7% »
R.O. 14| 25 6 56 48 » (lpo 31| 38 g 58 o
w018y 25 Rl LT 48 » (lpo, 32| 38 10 58 [ A -
R.O. 16| 25 8 56 48
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SCIES CIRCULAIRES EVIDEES

Denture fine

Acier

Rapide

Acier
Rapide

Pour monter ces fraises, on utilise les mandrins & tige courte et & bagues,
ou les mandrins &4 tige mi-longue et & bagues, fig. 77 et 78, page 145.

l:_'-l]‘_lm,ﬁ.o Diam. Eyuis— | Alésage Priz || 1\'11;:'1{'1:0 Dyiam. J‘;:l‘_'ai'_'_ Alésage Prix
€ série SEur . de séric = Sl L5
;4 Frs bl Frs
R.I. 5 50 0,5 | 16 13 = [ R:I. 9 100 4 25,4 &TF »
RI. & — 0,8 == 13 10 R.I. B0 — o B2 »
R.I. § — 1 — 13 20 |
R.I, . 15 13 40 R.I. B8l 125 1.5 25,4 48 »
R.I. — 2 14 » B.I.. 32 —_— 2 - 50 »
E.L — 2.5 -— 15 » ||R.I. 83 — 2.5 -- 53 »
R.L 3 - |16 »n R.I. B84 3 — 57 »
R.I, 856 3,0 — 60 »
R.1. b7 60 0,5 15 » R.I.. RBG 4 64 »
R.I. 68 =k 0,6 — 15 10 R:I.. 87 b — T2 »
RIBY| — 0.8 — |15 20 |
R.I. GO | 1 15 50 R.I. 83| 1556 1,5 26,4 76 »
R.I. 6l 1,6 16« ||[RL. 89| — 2 T »
R.I. 62 — o — 17 n ||BE 80 - 2.0 82 »
R.I. 63 = 25 £= 18 50 |(R.I. 911 — 3 B8 »
R.I. 64 3 -— 20 » R.L 92: o 3.0 94 »
R.I. 65 3,0 — 21 » Rl 93] 4 100 »
RT6,| e ol A ~ | 2z50 ||RL a4 - 5 110 »
R.I. 67 80 i 16ou2s,4| 22 5o ||R.I. 95 180 2 25,4 107 »
R.1. 68 1,5 : 23 50 ||R.I. 96 2.5 109 »
R.I, 6% v 2 25 » ||R.I. 97| 3 117 »
R.L. 70 — 2.5 -— a7 5 |[|RI. 98 —- 35 — 126 »
R.I. 71 3 — 29 » R.I. 99 — 4 135 =
R.I.72 3,0 - 31 » R.I. 100 ] 152 »
sda [ > n
b = o2 R.I. 101| 200 2 %54 |137 »
R.I. 7 100 15 254 34 » |[|R.L 102 - 25 LA 140 »
R.I. 75 2 - 36 » R.I. 103 3 150 »
R.I. 76 2.5 38 » ||R.I. 104 a5 160 »
R.I:77 — 3 — 41 » ||R.I 105 — 4 — 176 »
R.I.78 -— 35 — 48 n R.I. 106 — 5 — 195 »
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FRAISES~SCIES CIRCULAIRES EVIDEES

Acier

Rapide

QGrosse denture

Pour monter ces iraises, on utilise les mandrins & tige courte et &4 bague,

Denture

affttable

fig. 77 et 78, page 145, ou les mandrins a tige longue et a bagues, fig. 11 et
B89 bis, pages 146 et 147.
ACIER RAPIDE

Nuu‘u_'-ru Phiaca, Epais- Alssase Prix N'.Lrl].ﬁ_ro Diatm. Epais- RlinsEe Prix
de série m SeUr Frs . de série e SEUT | Frs
BRI 1 60 1 222 16 50 R.I. 25 125 25 = | B3 %
i B — 1.5 - 16 » R.I. 26 - 3 ‘2,.'.3'_1 57T »
RI. 3 2 — 17 » R.I. 27 - 35 - 60 »
R.I. 4| Cuk T - 18 50 RI. 28| — 4 e 6% »
RIL 6| — 3 — 20 » || R.I.29 | B — 72 »
R.I. 6 - 3.5 — 21 » ]
Bl % 4 e 22 50 R.I. 30 | 150 8] - 76 »

R.I. 31 == 2 — T7 »
RI 8 80 1 954 | 22 50 || R.I. 32 2.5 82 »
R.I 9 — 1,6 - 23 50 R.I. 33 3 88 »
B.I. 10 2 - 25 » R.1. 34 - 3.5 - 94 »
R:L A1 _ 2.5 2T » R.I. 35 = 4 100 »
R.I. 12 3 — 29 » R.1. 36 5 110 »
BRI 13 3,5 e 31 »
ER.1. 14 ! — 33 » R.I. 37 175 2 — 107 »

R.I, 38 25 = 109 »
R.I. 15 | 4100 1 - |32 » || RI.39 3 117 »
R.1. 16 - 1.5 — 348 » R.1. 40 3.0 — 126 »
RI. 17 =5 2 36 » || RI 41 et 4 2L 135 »
R.I. 18 — 2.0 38 » R.I. 42 5] = 152 »
R.I 19 3 — 41 »
R.L 20 =7 35 = a4 » || RI. 43| 200 2.5 2 140 »
R.I. 21 - 4 &7 » E.I. 44 3 . 150 »
R.I. 22 b 52 » R.I. 45 35 il 160 »

R.I. 46 4 - 172 »n
R.L 23 125 15 —_ 48 » R.I. 47 s 5 L 195 »
R.I. 24 —- 2 — B0 » i
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j FRAISES CONIQUES A DEUX TAILLES

Denture fraisée

Angle 60 degres Angle 45 degrés

Fic. 28. Fie, 27.

Ces fraises se montent sur nos mandrins 4 nez filetés, fig. 5, page 144.

FRATISES EN ACIER RAPIDE

1o Angle 45° (Fig. 27).
19 de série ‘ Diamétre | Hauteur Taraundage Prix 1o de ‘série
7 ‘ e Tan 1. | la pidce, frs
| R.P. 1 4b° 45 11 12 x 175 54 » R.P. 1 45°
' R.P.2 — 55 13 16 » 200 64 » RP. 2 —
il R.P.3 — 70 | 18 20 % 260 110 » RP. 3
RP.4— 85 25 | 20 % 250 170 » RP 4
|
20 Angle 60° (Fig. 26).
No de séria Diamétre Hauteur Taraudage | Prix L
| 4 e Pas 5.1 la piéce, frs
| |
R.P. 11 600 | 45 20 | B £ 68 » | R.B.11 602
R.P. 12 — 55 24 16 = 200 90 » iR —
. RiPIa— 70 | a0 20 x 250 145 » ESRIR T —
] R.P. 14 85 35 20 » 260 215 » | R.P. 14
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FRAISES POUR RAINURES EN T

Trois tailles, coupes latérales alternées

ik
i
5 i
jr
e Ii‘i
Fic. 74. Fic. 74 bis, -||
|
A gqueue cylindrique rectifiée b
e ST = o i
Namers Four Diam A tens Diam, Longuenr Nature Prix l"
A5 st rainures {cote B) | (cote C) de la tige|de la tige de Acier Rapide
de : i o ‘ (cote A) | (cote D) [T'emmanchem* Frs r
R.Q. 1 G 13,5 B 5.7 12 Cylindrigue 50 »n il
| diamétre 12 il
|
I
A queue conique rectifiée au come ‘‘ IViorse '’ |
Mam o Pour Diam Hautenr | Piam. |Longueur Nature Prix |
de serie rainures {cote B | (cote C) de la tige|de la tige de Acier Rapide I
o de : Thwee ] m (cote A) | (cote D) |I'emmanchem* Frs |
LI ™m [! |
RCHe 8 16,5 65,5 7.5 15 Cone Morse 56 »
RO 8 10 19.5 B 95 18 No2 64 » il
R.Q. 9 12 23 10 10 24 trou taraudé 72 » |
R.Q. 10 16 29.6 13 | 14 30 a 90 » i
K. 11 20 36,5 16 | 18 36 103 150 120 » {
A gueue conique rectifiée au céme ‘P. H.IN° 2 ' au 1/10
SR e | R Do Farnei Diam. |Longueur Nature Prix
de sétie rainures | 40 By | fente oy |96 la tigede la tige de Acier Rapide I
|  de: : m ) me " | (cote A) | (cote D) |[I'emmanchem? Frs I
i g = Il
R.Q. 2 8 16,5 6.5 15 Céne P H. 56 »
RQ. 3 10 19,5 8 [ 18 N2 64 » |
R.Q. 4 12 23 | 10 24 trou taraudé 72 » |
R.Q. § | 16 20.5 13 30 a a0 » |
R.(). © 20 36,5 16 36 10 % 150 120 »
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FRAISES POUR TAILLER LES FRAISES

FRAISES CONIQUES UNE TAILLE

A trou taraudé

Forme droite (fig. 33). Forme creuse (fig. 34)

Ces fraises servent a tailler les fraises a4 denture droite, les fraises en bout,
les fraises a trois tailles, etc...

Suivant le genre de taille que l'on veut faire, il faut monter les fraises tail-
lantes sur leur mandrin, soit du coté du petit diameétre, soit du coté du grand
diamétre. De ce fait, on est amené & utiliser des fraises taille & droite et taille
2 gauche.

Un exemple frappant de l'utilité de ces deux genres de tailles se trouve
dans le fraisage des faces latérales d’'une fraise trois tailles.

Nous rapportons toujours le sens de la taille au grand diamétre.

A defaut d'indication, nous livrons les fraises taille 4 droite.

Pour monter ces fraises, utiliser les mandrins nez fileté, {ig. 6, page 144.

Acier Rapide Forme droite
(Fig. 33) Taille 4 droite ou 4 gauche
T | e
Z\um'r-:_-u Diam. Angle Taraudage Prix L
de série m L2 : e de série
. 4 ! rs
S.R. 60 25 T0o 10 = 160 32 » S.R. 60
5.R. 61 25 f5e 32 » S.R. 61
5.R. 62 i 30 Gl - 36 » S.R. 62
Forme creuse
(Fig. 34) Taille &4 droite ou a4 gauche

Numéro | Figure ‘ s g A e Numeéro
de série o D',‘.‘,_'“' Laratides Pl:r'u. de série
e s
SR 70| 34 | 25 |(10x150| 3 » |SR 70
Fic, 34 !

FRAISES CONIQUES DEUX TAILLES a trou taraudé
Xu”{él,—u ll-i*"i"u'c Diam. Taraudage Prix I\"lu\r'._(.‘{'t)
de série Ne | m s de série
S.R.80 35 | 25 10 »¢ 150 40 » S.R. 80
5.R. 51 35 ‘ 30 — 46 » 5.R. 81

P Ce type de fraise sert pour la taille en hélice.
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FRAISES A DENTURE FRAISEE POUR TAILLER
LES FRAISES, ALESOIRS et TARAUDS

'|"!

Fraises coniques a deux tailles

Fic, 38,

iller les fraizes Fraise pour tailler les Fraise pour tailler les
irs & denture droite. fraises & denture droite. alésoirs & denture droite.

ACITER BRAFPIDE

: I

MTIET O | MNumeérc | Angle Diam. :T':p;‘:E.»'-::r".u' Alésage h‘.r’nfﬂ'-. Prix | Numéro

.‘le de de la de la ia Bidce de
série Figure Fraise m " e taille | 1',-]__‘" série

] | .
R.S. 1 5o 65 13 222 a droite 84 » RS
BES. B GO L 8% » Biss 2
R.85: 3 Gho B4 » RS 3
R.5. 4 | 700 84 » BS54
R.S. 5 | 750 B4 »n | RS b
R.5. 6 | 3= e 65 | 13 22,2 a droite | 84% n 5 b
B.5. 7| = 9o - 14 88 » | Sy
R.5. 8 | - 10 | 16 92 » R.5. B
R.S. 9| 36 Hhe 70 | 13 | 254 A droite 90 » RS, 9
R.5. 10 | — 6o | 90 » R.5. 10
R:5: 11 | Goe | | 20 » | R.5. 11
R.S. 12 700 . | 90 » | RS. 12
R.5. 13 — 7he - | 90 » R.5.13
R.S. 14 a8 80 70 | 25,4 a droite 90 » R.S. 14
R.S. 15 G 14 E | — 945 »n R.S5. 156
R.5. 16 Looe - | 13 | [ 98 » R.5. 16
R.S. 17 36 bho 75 I 15 95,4 | & droite 110 » R:5:17
.5, 18 Gie | | - | 110 » R.5. 18
R.5.-19 | 6ho | | 4140 » R 501D
R.S. 20 | 70 | 110 » | R.5, 20
R.S. 21 750 - = ]| A 110 » | R.5.21
R.5. 22 35 | 0o 75 18 25,4 a droite 110 » R.5, 22
R.S. 23 | Qo 110 » R.S. 23
R.S. 24 (S 110 » R.5. 24
173
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FRAISES A DENTURE FRAISEE POUR TAILLER
LES FRAISES, ALESOIRS ET TARAUDS

2° Fraises biconiques

Fic. 37. Fic. 37 bis.
Fraise pour tailler les Fraise pour tailler Fraize pour tailler
fraises adenture hélicoidale les fraises 4 denture les tarauds A denture
et les tarauds a denture hélicoidales. hélicoidale,

droite ou hélicoidale.

ACIER RAPIDE

| [

Numéro | Numéro Angle e - AL 1 Sens Prix Numéro
de | de de la Diam. - |Epaisseur| Alisage de la la picce de
sérig Figure Fraise o s e taille T série
R.S.30 | 37 56 | 65 I3 22.2 a droite B4 » R.S. 30
R.5.:31 Gl 13 - - 84 » R.S. 31
R.5. 32 —- G50 = 13 - 8% » R.5.:82
R.5,. 33 - 700 — 13 — B4 » R.5. 33
R.5. 34 - Toe — 13 — - 84 » R.S. 34
R.S. 35 39 2o B85 13 P a droite 8% » R.5. 35
R.S. 36 — | o0 | 14 — - - | 88 » R.S. 36
R.S5. 3 - 1009 I — 16 — — 92 » R.5.37
RS.38| 37 | 55 | 70 13 9,4 | admite| 90 » | RS. 38
R.S. 39 GTIL -- 13 — 90 » R.5. 39
E.S. 40) — 65 | - 13 —— — 90 » R.S. 40
E.S. 41 70o 13 — -— 80 » RS, 41
R.5. 42 I 759 | - 13 -— — 90 » R.S. 42
RS.43| 39 800 70 | 13 254 |adroite| 90 » | R.S.43
R.5. 44 — GO0 14 — - 9% » R.5. 44
R.5. 45 - 1002 | 16 : -— 98 » R.S. 45

1
R.S. 46 37 hhe 75 12 T | 4 droite 110 » | R.5. 46
R.S. 47 - 60° | — 18 E - - 110 » | R.5.47
R.S. 48 - - 6oe | - 18 - e 110 » | R.S. 48
R.S. 49 —_ 70° 13 — — 110 » | R.S. 49
R.5. 50 — 7he - 18 — — 110 » | R5.50
RA5. L 39 a20e 75 18 20,4 & droite 110 » R.5. b1
E.S. - 9 18 — 110 » | R.5. 62
R.S.5 1000 — 15 — — 110 » R.S. b3
— 174 —
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FRAISES ISOCELES

12 A Denture fraisée

Acier Rapide
Fic, 04.

Numéro Diamétre | Epaisseur Alésage Prix Numeéro
de série angle E i Frs de série
R.T. 1 4h0 63 13 222 80 » 1 1 b |
B2 —- 70 13 25,4 90 R.T.2
RT.3 602 63 13 | 222 80 » R.T. 3
R.T. 4 — 70 i3 | 25,4 90 » R.T. 4
RT.5 G2 63 13 222 B0 » R.T.5H
R.T.6 = 70 13 1 25,4 90 » RT. 6

2° A Profil constant
Acier Rapide
Fig. 95.
Numeéro e ETa | Diamstre Epaisseur Alésage Prix Numéro
de série S s e e Frs de série
R.T. 11 60e 63 13 22.2 85 » R.T. 11
R.T. 12 — 70 13 25,4 94 » R.T. 12
R.T. 13 Qe 63 13 22,2 85 » R.T. 13
RT. 14 —_— 70 13 25,4 9% » R.T. 14
— 175 —
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FRAISES CONVEXES A PROFIL CONSTANT

Acier

Pour monter ces {raises, on utilise les mandrins & tigc courte et & bagues

Fro. 81.

fig. 77 et 78, page 145, ou les mandrins a tige longue et i bagues, fig. 11 et 69 bis,

pages 146 et 147.

Numéro Diamétre Diamétre | Numéro
de séiia de la fraise du cercle Alésage Prix, la pidce daairin
e = 5 Frs
RN 1 60 2 20,4 36 »n E.N. 1
R.N. 3 — : - 38 » R.N. 3
R.N. D — 4 40 » R.N. &
RN.-7 b - 43 » B.N. 7
RN, 8 6 — 5 »n R.N. 8
RN. 9 — 7 %48 » R.N, 9
R.N. 10 65 8 25,4 52 » R.N. 10
R.N. 11 - 9 — 56 » R.N. 11
R.N, 12 — 10 60 » R.N. 12
R.N. 13 11 - 65 » R.N. 13
R.N. 14 70 12 25 4 70 » R.N. 14
R.N, 15 - 13 z 75 » R.N. 15
R.N. 16 et 14 - 80 » R.N. 16
R.N. 17 — 15 - 85 »n RN, 17
RN, 18 16 90 » R.N. 18
RN 19 75 18 25,4 100 » R.N. 19
R.N. 20 - 20 - 107 » R.N. 20
R.N. 21 B0 22 25,4 118 » R.N. 21
R.N. 22 - 24 — 128 » R.N. 22
R.N, 23 85 5 25,4 144 » R.N. 23
R.N. 24 —_ 26 - 156 » R.M. 24
R.N. 25 — 28 — | 170 » R.N. 25
R.N. 26 90 30 25,4 190 » R.N. 26
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FRAISES CONCAVES A PROFIL CONSTANT

Acier

Fix

82,

Rapide

Pour monter ces iraises, on utilise les mandrins & tige courte et 4 bagues,
fig. 77 et 78, page 14b ou les mandrins 4 tige longue et 4 bagues, fig. 11 et 6Y bis,
pages 146 et 147,

Numéro

de série

Diamétre

| de la fraise

Diamétre

dn cercle

MNuméro

de série

“n e o ‘ Frs
| |
R.N. 31 | 60 2 | 20,4 B2 » R.N. 31
R/N. 33 = ] 54 » | R.N. 33
R.N. 35 4 56 » R.N. 35
R.N. 37 5 59 » R.NM. 37
R.N. 38 6 62 » R.N. 38
R.MN. 39 —_ 7 — 66 » R.N. 39
R.N. 40 65 B8 25,4 T& R.N. 40
R.N. 41 . 9 79 »n R.N. 41
R.N. 42 10 B4 » R.N. 42
R.N. 43 11 — [ 88 » E.N. 43
R.M. 44 70 12 25,4 [ 92 » R.N, 44
R.N. 45 13 - a8 » R.IN. 45
R.N. 46 — 14 | 106 » R.IN. 46
R.N. 47 15 112 » R.M. 47
R.N. 48 16 | — 118 » ( R.N. 48
RN.49 | 78 18 [ 135 » R.N. 49
R.N. b0 20 i 145 » R.N. 60
R.IN. b1 80 2 25,4 [ 165 » R.N. Bl
R.N. 52 24 | 275 » R.N. 52
R.N. b3 B5 25 25,4 200 » R.N. b3
R.N. b4 26 210 » R.N. b4
R.N, b5 | 2 —- 220 » R.N. bb
R.M. 56 90 30 20,4 2356 » R.N. b6

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

Etabls P. HURE — PARIS

218, Rue Lafayette

FRAISES POUR TAILLER LES ENGRENAGES

droits au module

La nécessité de conserver exactement le profil des dents jusqu’a compléte
usure de la fraise a fait adopter, pour la taille des engrenages, les fraises &4 dents
dégagzaes et a profil constant.

Nous utilisons pour déterminer le profil des fraises, un tracé suivant une
développante de cercle telle que la tangente & la courbe d’engrénement au
cercle primitif soit inclinée 3 14930 sur la ligne des centres des deux engrenages.

Pas Diamétral ou Module. — Dans le but de simplifier le calcul des
engrenages, on a abandonné l'usage du pas circonférentiel exprimé en milli-
métres et qui était obtenu en divisant la longueur de la circonférence primitive
par le nombre de dents ; on 1'a remplacé par le pas diamétral ou module.

Le module est obtenu en divisant la longueur du diamétre de la circon-
férence primitive, exprimée en millimétres, par le nombre de dents. Inversement,
le module multiplié par = donne le pas circonférentiel en millimétres.

L’emploi du module permet de calculer trés facilement les dimensions
des engrenages ; en outre le module, s'exprimant en nombres entiers, fait que
les diamétres, les distances d'axe en axe se traduisent en nombres entiers de
millimétres, au lieu d’étre exprimes en fonction du nombre incommensurable 7,

En effet, on trouve immédiatement le diamétre primitif d'un engrenage
en multipliant le nombre de dents par le module ;

Le diamatre extérieur, en multipliant le nombre de dents -2, par le
module :

La distance d’axe en axe de deux engrenages, en multipliant la moitié
de la somme des dents par le module.

La hauteur d'une dent au-dessus du diameétre primitif est égale au module.

La hauteur totale de la dent est égale & deux fois le module 4 1/6.

Numeéro de la fraise. — Théoriquement, pour tailler plusieurs engre-
nages du m3me pas, mais d'un nombre de dents différent, il faudrait autant
de fraises qu'il y a d’engrenages différents a tailler, le profil de la dent variant
avec le nombre de dents.

Dans la pratique, on a trouvé suffisant d’employer jusqu'au module 9
inclus, une série de 8 fraises pour tailler tons les engrenages, d'un méme module
dont le plus petit aurait 12 dents, et le plus grand serait une crémaillére.

Numéro de la fraise .. 25 2 3 | & | B | 6 | T 8
i o 2 a5 IR =
Nombre de rlc-_nt.: de I'en-) ]ef l._;i 1_.? Hil 2:. ;? ._1:‘1: ‘lgd
HEVDRRRR & R i s 16 20) 25 34 | 5d ‘ 134 |lacrém.

A partir du module 10 et au-dessus, une série de 15 fraises est nécesszaire :

Numéro de la fraise . [ g o 2 25y | 3 '/ | 13 | ity
\ B L iy | o
Nombre de dents de I'en-) 12 13 14 11_': ‘]:{ L: %i “"f
grenage A tailler.. ... ... E. : 16 1s 90 = _'::3
Numeéro de la fraise. ......... | 5 5', 6 ‘ b [ Tl 8
E\'Dm_bvc de dents de l'engrenage ;‘all' 2? 3; ":_-? | ‘1‘3 ; E;;} lgn
Leliptiaus bt e ot b s | 29 | 3¢ | 4 I B4 79 | 184 [lacrém.
178
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FRAISES POUR TAILLER LES ENGRENAGES

droits au module

Acier
Rapide

Angle de
pression 14°30°

Fra, 40.

En passant commande bien indiquer, en outre du module, soit le
nombre de dents de l'engrenage 4 tailler, soit le numéro de la fraise désirée.

Pour un module déterminé, la série comprend :

Jusqu'aw module 9 inclus, 8 fraises.
Pour les modules supérvieurs, 15 fraises.

ACIER RAPIDE

= = T it |
}‘un:ih.m Module | Diam. | Alésage| Prix '\Im..“;.‘oi Module | Diam. | Alésage) Prix
de s Ha a la pidce || e série | 55 i ta préce
| |
R.J. 1 0,5 5] 25,4 43 » R.). 19| 5 85 %4 | 120 »
= ooy 60 43 »
£ 1 ! = . &% » an 5.5 95 31,75 | 136 »
- 4 1,25 m 46 » 21 6 100 — 148 »
- 5 1,50 - 50 » — 22 6,5 - - 160 »
23 7 106 — 180 »
R.J. 6 1,75 65 54 24 8 115 B 240 »
7 2 58 » — 2% 2] 120 - 250 »
2 2,25 62 »
— 9 2,5 70 — 66 » R.J. 26 10 130 33,1 360 »
10 2,75 - - 70 » - f?JI 11 135 410 »
— a5 | 12 140 : 470 »
R.J. 11 3 T — 75 w — 2391 13 145 — 530 »
- 12| 3,25 | - 80 » || 30| 1% 165 620 »
13 3,5 — — 85 w - a3l 15 160 - 720 »
— 14 3,75 - 90 »w — R 16 165 — 820 »
— 15| 4 —_ — 85 »
E.J. 33 17 175 44 4 930 »
R.J. 16 4,25 a0 — 102 » — H 18 155 —- 1.100 »
— 17 | 4,5 — — 108 »
- I8| a7 | 8 | 114 » — 5| 20 195 1.300 »
— 75
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FRAISES POUR TAILLER LES ENGRENAGES

droits au diametral pitch

Alors que le module métrique, désigné communément ‘¢ Module ™', est
généralement employé en France et dans les pays qui utilisent le systéme meé-
trique, dans les pays ol le pouce est l'unité de mesure on calcule et on taille
les engrenages droits suivant la méthode du * ‘Diametral Pitch'’.

Le *Diametral Pitch” est égal au nombre de dents de l'engrenage divisé
par le diamétre primitif exprimé en pouces.

Le pouce étant ¢gal &4 25 ™ 4, on déduit le “Diametral Pitch’” du “module”
ou inversement, par la formaule :

20,4
B - - e ed e s et e
iametral Pitch” =
: : Module.
De ce fait, le “"Diametral Pitch”’ 1 correspond & notre module 25 4.
Le ** Diametral Pitch " 25,4 correspond & notre module 1,

Numeéro de la fraise. — Théoriquement, pour tailler plusieurs engre-
nages du méme pas, mais d'un nombre de dents différent, il faudrait autant
de fraises qu'il y a d'engrenages différents & tailler, le proiil de la dent variant
avec le nombre de dents.

Mais dans la pratique, on a trouvé suffisant d’employer jusqu’au ** Diame-
tral Pitch " 2 3/4, une série de 8 fraises pour tailler tous les engrenages d'un
méme module dont le plus petit aurait I2 dents et dont le plus grand serait
une crémaillére.

Au-dessous du diametral pitch 2 3/4, un jeu de 15 fraises est nécessaire.

TABLEAU DES NUMEROS DE FRAISES A UTILISER

en raison du nombre de dents de l'engrenage 4 tailler.

Jusqu'au diametral pitch 2 3/4 inclus.

Numérodelafraise ....| 1 2 | e S T ‘ e 8
Nombre de dents de I'en-| L‘% 14 ]I,l:’r 2'][ 2? I 3:‘) 1.:‘3:_)
Bicaageatallens oo et ‘ 16 | 20 | 25 34 B4 | 134 |lacrém,
1
Au-dessous du diametral pitch 2 3/4.
Typedefraises................| &4 | B c D | E i ] G
= £ | 1 (I
NU[-I_I.!_;‘I'lLi de dents de I'engrenage i) 12 | 13 14 L: L; ! L‘: il
Bl st s R / | . 16 18 20 22
Typedefraises ........ | H | I | K | L | M | N (8] | P
i [ [ [
Nombre de dents de I'en-y 233 | 264 | 304 30 & 42 4 | bb A 80 A 135 A
grenage A tailler ....... 25 29 | 34

| 41 G4 AL 134 |lacrém
| |
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FRAISES POUR TAILLER LES ENGRENAGES

droits au diametral pitch

Acier
Rapide

Angle de
pression 14230’

Fro. 62.

En passant commande bien indiquer, en outre du diametral pitch,
soit le nombre de dents de I'engrenage A tailler, soit le numéro de la {raise désirée.

Pour un diametral pitch déterminé, la série comprend :
8 Fraises jusqu au diamsetral pitch 2 3/4 inslus.
15 Fraises pour les diametral pitch inférieurs.

ACIER REAPIDE

Numéro Di Fia Diam. de la Maodule

de ST fraise Alésage métrique Prix

chrig pitch s | e correspondant [ g, pidee, Frs
I il :

Rk, 1 60 b5 26,4 0,423 | 68 »n
REK. 2 48 = 0,620 i 68 »
RE 3 40 - - 0,635 68 »
R.K., 4 36 LilE] 0,705 68 »n
R.K. 5 30 0,847 68 »
R.K. & 28 = | — | 0,907 69 »
REK. 7 26 e T1 »
REK. 8 24 T2 n
Rt 22 | T4 »n
R.K, 10 20 | T5 »
i o B 18 T6 w»
R.K. 12 16 (553 80 »
R.K. 13 14 e = 86 »
R.K. 14 12 - 92 »
R.K. 16 11 - 98 »
R.K. 16 10 70 | — 104 »
R.K. 17 9 - 110 »
R.K, 18 8 7D 120 »
R.K. 19 T =) — 138 »
R.K. 20 (] .- -— 154 »
E.K. 21 5 a0 31,75 200 »
R.K. 22 4 105 2680 »
R.K. 23 3/, 115 — 310 »
R.K, 24 3 - - 400 »
E.K. 25 2%, 120 38,1 460 »
R.K. 26 21/, 130 — 500 »
R K, 27 2, 135 - | 610 »
RK.2 | 2 145 | 690 »

= TRl
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FRAISES D’EBAUCHE

pour engrenages droits

Fic. GO0.

L'emploi de ces fraises est recommandé pour le défongage d'engrenages &
pas fort ; elles conviennent quand on a & exécuter de fortes passes ou a travailler
des métaux durs et résistants.

La forme de coupe de ces fraises permet de les employer & une grande
vitessse circonférentielle et avec une grande avance. Les dents interrompues
dépassant le profil servant a briser les copeaux, la plus grande partie du métal
est enlevée par les dents réguliéres.

Une seule fraise est a préveir pour un module donné, cette fraise unique
permettant d’ébaucher tous les engrenages & ce module quel que soit leur
nombre de dents.

ACIER RAPIDE

1 |
o HIMELo) produle | Diam. Alésapge FPrix h_‘“_'__m.r_[’ Medule | Diam. | Alésage Prix
de sérig | w0y = % Frs de série e a Fis
i m £ #1m S -
R.J. b0 & ‘ =20 25,4 170 » E.J. 60 9 | 120 31,70 500 »
R.J.51 | 4,25 = 180 »
R.J.52 | %,60 —- — 1890 » || R.J. 61 | 10 130 35,1 B850 »
| R.J. 62 11 1356 — | T20 »
R.J.b &,7TS 25 203 » R.J. 63 12 146} 820 »
R.J 5 — — 215 » || R.J. 64| 13 145 — 930 »
R.J.E 5,60 —_ — 240 » || R.]. BB 14 155 1.100 »
R.J.68G | 45 1600 1.270 »
R.J. b6 6 100 - 260 » || R.J. 67 16 165 — 1.400 »
R.J. b7 6,50 — == 285 » |
R.J. b8 7 —- — 300 » R.J. 68 17 175 | 4445 |1.620 »
R.J. 69| 18 £ (1.900 »
R.J.b2 | .8 116 31,75 440 » || R.J. 70| 20 195 - 12.280 »
|
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FRAISES POUR TAILLER LES ENGRENAGES

coniques au module

Fic. 245.

Le taillage a la fraise des engrenages coniques ne permet pas d'obtenir
une denture 1'iguureu5it:rncnt conforme an tracé de la théorie. I1 peut cepen-
dant rendre des services dans le cas ol une haute précision n'est pas néces-
saire.

Le profil & donner 4 ces fraises dépend d'un grand nombre d’'éléments :
[1 varie non seulement avec le nombre de dents de I'engrenage & tailler, avec
son. diameétre extérieur, mais aussi avec le nombre de dents et le diamétre de
I'engrenage conjugué, la longueur de denture, l'angle que font les axes des
deux engrenages conjugués.

Aussi, pour nous permettre d’'établir la fraise, il est indispensable de nous
adresser un croquis coté des deux engrenages & tailler, contenant les indica-
tions de la figure 245 ci-dessus. i

En outre, il est recommandé de tailler 4 la fraise, non seulement I'un, mais
I'autre engrenage, chacun avec une {raise ¢tablie suivant les mémes principes.

Engrenages conigques égaux :

Ouand les deux engrenages coniques sont égaux, leurs axes formant un
angle de 90°, une seule fraise suffit.

De méme que pour les engrenages droits, nous avons &tabli des séries de
fraises au module (module rapporté au diameétre primitif extérieur Dp) pour
engrenages conigques égaux dont la longueur taillée est au plus égale au 1/3 de
le génératrice primitive.

’l“h(:ori:.im:mcltt. pour tailler plusieurs engrenages du méme pas, mais d'un
nombre de dents différent, le profil de la dent variant avec ce nombre, il faudrait
autant de fraises qu'il v a d engrenages ﬂlH{l{llL‘- a tailler ; mais dans la pra-
tique on a trouvé suffisant d’employer jusquau module 9 inclus, une seérie de
b traises pour tailler tous les engrenages coniques d'un méme molauh dont le
plus petit anrait 17 dents et le [JEl:"i grand serait une crémaillére,

lLe tableau ci-aprés donne le numéro de la fraise & utiliser.
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FRAISES POUR TAILLER LES ENGRENAGES

coniques égaux

Acier

Rapide

Angle
de pression

140 30°

On remarquera que le numéro de la fraise n’est pas déterminé par le nombre

de dents # de l'engrenage 4 tailler, mais par un nombre de dents fictif plus

n ; : " A
grand que n et égal & o est le demi-angle au sommet du cdne primitif
(2 ou a., de la fig. 245).

Numérode lafraise. ... ..... 3 ‘ 4 B -] ‘ i 8
|
Nombre de dents fictif de 1'en- 17 21 26 35 55 135
n a a A A E | .:
EIGEs el cos 2 20 ‘ 25 34 b4 | 134 la crém.

ACIER RAPIDE

| |

Numeéro| aroduia Diam. I Alésage| Prix N”"_"_j"i’,'-” Modila | Diam. | Alésage! Prix
de série w m Frs de série | o = Frs
] £ T 1,25 60 25,4 BO » L.R. 12| & 75 25,4 166 »
L.R. 2 1.6 G0 B6 » L.R. 13| 4,25 =0 : 180 »
L.R.3 | 1,75 65 9% » || LR 14| 4,8 S0 190 »
L.R. 4 2 B5 — 100 » L.R. 15| %,75 85 — 200 »
L.,R. 5 2,25 [415] —— 108 » L.R. 16| & 85 - 210 »
L.R. 6 2,6 70 — 115 » LK. I7| 5,6 9 | 31,75 | 235 »
L.R.7 2,75 70 = | 123 » L.E.18| & 100 — 260 »
LR, B 3 7o 130 » LE. 19| 16,6 100 - 280 »
LR::9 3,25 76 138 » IL.R. 20| 7 105 300 »
L.R. 10} 3,5 76 146 » LR.2L1E 8 115 — 430 »
L'R. 11| 3,76 i3] -— 156 »

N. B. — Pour la taille d'engrenages coniques inégaux, prix sur demande,

— R
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FRAISES-MERES pour TAILLER les ENGRENAGES

droits et hélicoidaux

AL
I

Pﬂ.S

a droite

Acier
Rapide

I | Fu
N >y | g

Angle de pression 14° 30 — un filet & droite

Ces fraises sont employées sur les machines & tailler les engrenages dans
lesquelles la piéce & tailler est animée d'un mouvement de rotation conjugué
mécaniquement avec le mouvement de rotation de la fraise. Une seule fraise
suffit pour tailler toutes les roues d’'un méme module, alors qu'avec les fraises
précédentes un jen complet de 8 ou de 15 fraises est nécessaire.

Les prix du tablean qui sunit s’entendent pour denture basée sur le systéme
“module’’, angle de pression 14°30, 1 filet & droite, rainure de clavetage ou
encoche en bout pour entraineur,

Sur demande, nous pouvons fournir ces fraises, pas 4 gauche, pour tous
les pas, nombre de filets multiples, angles de pression quelconques et tracés
spéciaux.

ACTER RAPIDE

Numéra Module Diamétre Longueur Alézage Prix Numéro
de série = 2 m e Frs de série
R.Y.1 0,75 6O 1] 340 RY. 1
RY. 2 1 B0 50 345 R.Y. 2
R 3 1,25 B0 ol / 350 R 3
R.Y. 4 1,5 G0 55 360 RY. 4
R.Y.b 1,75 65 ‘ 6o p e 370 R.Y.5
RY. 6 2 65 ] 385 RY. 6
RY.7 2,25 65 | (&) \ 400 BY. 7
R.Y.8 2,5 70 LA 415 EY.B
B 2,75 70 | B0 425 RY.8

|

Nota. D module 0,75 av module 2,75 inclus, nos Fraises-meéres
pewvent étre également fournies avec un alésage de 2L 7.
— 185 — 13
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FRAISES-MERES pour TAILLER les ENGRENAGES

droits et hélicoidaux

Acier Pas
Rapide a droite
Fig. 61,

Angle de pression 14° 30 ~ un filet a droite
ACTER RAPIDE
Numéro M Diamétre | Longueur Alésage ‘ Prix Numéro
Module | it
de série e | me e e de série
“im n sm | ba
R.Y. 10 3 P 70 ' 470 R.Y. 10
R.Y. 11 3,25 75 70 480 R.Y. 11
R.Y. 12 3,5 75 75 ,l 490 RY. 12
R.Y. 13 3,75 75 T 25,4 500 RY.13
R.Y. 14 4 75 80 545 RY. 14
RY.16 | 425 20 80 560 R.Y. 16
R.Y. 16 4,50 20 90 570 R.Y. 16
R.Y. 17 475 85 90 l . 650 R.Y. 17
R.Y. I8 5 85 95 | 670 R.Y. 18
R.Y. 19 5,5 % | 100 | 720 R.Y. 19
R.Y. 20 6 100 100 | o 820 R.Y. 20
R.Y. 21 6,5 100 100 | 344 910 R.Y. 21
R.Y. 22 7 105 115 ‘\ 1.010 R.Y. 22
RY. 23 8 115 130 1.180 R.Y. 23
R.Y. 24 9 120 140 1.440 RY. 24
|
R.Y. 25 10 130 160 1.750 R.Y. 2%
R.Y, 2 11 140 L S et 2.000 R.Y. 26
R.Y. 27 12 145 190 (98l 2.300 R.Y. %7
R.Y. 28 13 155 200 | 2.900 R.Y. 28
|
R.Y. 29 14 160 215 ) 3.450 R.Y. 29
R.Y. 30 15 Tl T R 44.4 4,050 R.Y. 30
R.Y. 3 16 175 245 |\ 4,600 R.Y, 31
_ | |
NOTA. — Du medule 3 an module 4,5, ces fraises peuvent &tre fournies avec alésage 27 2,
— 4,75 q = = L
= i 13 = (T
o 14 — 16 - - 45 -

— 186 —
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FRAISES POUR TAILLER LES ROUES DE CHAINES

a double rouleau

Fic. 64, Fic. 242,

FORMULES
Si D est le diametre primitif du pignon a tailler;
Df son diamétre & fond de denture ;
De son diamétre extérieur;
N le nombre de dents du pignon A tailler ;
g le pas de la chaine avec laguelle il engréne ;
& le diamétre du romleau,
i 360

on a: Dp = — - wi== Df = Dp-d ot De = Dpdd
iR o o

ACIER RAPIDE

Numéro Pas | Diamétre | Djamétre Alésage Prix Nu

de série m des roul, m m Frs de série
R.M. 1 12,7 i3 25,4 168 » E.M. 1
R.M. 2 - —- — 168 » R.M, 2
R.M. 3 15,87 - 224 n R.M. 3
R.M. 4 19,05 =i 316 » R.M. 4
R.M. 5 23,81 90 — 3230 » R.M. B
R.M. 6 25,4 - 360 » R.M. 6
R.M. 7 —- — 360 » R.M. 7
R.M. B — —- e 360 » R.M. 8
R.M. 9 31,75 a5 31,75 480 » R.M. 9
E.M. 10 — —_ . 480 » .M. 10
R.M, 11 — 100 480 » R.M. 11
R.M. 12 38,1 115 - 610 » R.M, 12
R.M. 13 — - 610 » | R.M.13
R.M. 14 44 45 135 38,1 850 » R.M. 14
RE.M. 156 — — | e 850 » | R.M. 14
R.M. 16 50,8 140 —_ 1.060 » | R.M. 16
R.M. 17 = — 1.060 » | R.M.17

Bien indiquer ala commande: 19 Le pas de la chaine, 2° Le diamétre du rouleau
49 Le nombre de dents du pignon & tailler ou le numéro de la fraise (powr déferminer ce

tamero, priére de se reporier au tableaw page 188).

—
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FRAISES POUR TAILLER LES ROUES DE CHAINES

a simple rouleau

FORMULES

Si Dp est le diamétre primitif du
pignon a tailler,

Df sondiamétre 4 fond de denture,

De son diamétre extérieur,

N le nombre des dents du pignon
a tailler.

A la distance d’axe en axe des
rouleaux séparés par la dent,

B la distance d’axe en axe des
rouleaux jumeaux,

d le diamétre du rouleau.

On a:

Sih o

Dp = avec 1gB =

sin

| by

T £O8 x

1800
N

EET

Df = Dp —d
De — Dp + @

Les prix de ces fraises sont étudiés suy demande el envoi des caractéristiques
détaillées.

Il est en particulier nécessaire de nous indiquer :

10 La distance d'axe en axe des ronleaux séparés par une dent,
2¢ La distance d’axe en axe de deux rouleaux jumeaux,

32 Le diamétre des rouleaux,

) 49 Le nombre de dents du pignon & tailler, ou le numeéro de la fraise désirée
(Powr déterminer ce numévo, se veporvter au tableaw ci-dessous.)

Numeéro de la fraise

Pour tailler tous les pignons (depuis six dents jusqu’a la crémaillére) corres-
pondant & une chaine déterminée conformément aux indications ci-dessus,
une série de 9 fraises est nécessaire. Cette standardisation s’entend aussi bien
pour les chaines & simple rouleau gque pour les chaines a4 double roulean.

MNumeéro de la fraise ........ 1 2 3 e 5
Nombtre de dents de la roue a I

Talller . s e e e & 7 &5 =] = a9 10 et 11
Numsérodelafraise .. .................. ! 6 | 7 8 9
Nombre de dents de la roue a tailler. .. ...... 14 4 16 17 2420 |21 et plus

12 et 13

188
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OUTILS DE PERCAGE

FORETS, PORTE-FORETS, ALESOIRS, etc.

Généralités sur les forets hélicoidaux

Pour que les forets hélicoidaux travaillent dans de bonnes conditions il
est essentiel que leur affiitage soit fait suivant les indications ci-aprés. Si parfois
is ne coupent pas ou se brisent, la cause en doit étre attribuée 4 un aifitage

défectueux.

Conditions a observer pour l'affatage

Il est recommandé d’utiliser une machine spéciale, car, sur une machine a
meuler ordinaire, il est bien rare que l'afflitage soit correct.

1o T'angle de la pointe du foret deit &tre
voisin de 1162 4 120°, mais cet angle peut varier
de quelques degrés sans que la solidité de la
méche en soit compromise.

20 L'aréte A doit étre placée comme repré-
sentée {ig. 2, c'est-a-dire qu’elle doit former avec
le tranchant un angle d'environ H5°. Cet angle A
doit d'ailleurs warier avec la nature du métal a
usiner, plus aigu pour l'acier, plus obtus pour le
bronze. Mais an total les variations qu'il peut subir
sont faibles, et les figures 1 et 3 représentent des
inclinaisons excessives ou insuffisantes.

39 lLes deux arétes tranchantes doivent étre
a la méme hauteur de fagon a former toutes les
deux des copeaux d'égale épaisseur et étre bien
dégagées a l'arriére pour éviter que le fo-
ret ne talonne.

De plus, pour augmenter la facilité de
pénétration des gros forets en pleine matiére,

coté, &4 laide d'une meule émeri mince,
ainsi que I'indique la fig. n° 4.

on devra en amincir la pointe de chaque "_"k
a

D'une fagon générale, on pourra ad-
mettre comme angle de coupe exact celui
qui est donné naturellement par les machines
spéciales a affiiter les forets.

— 189 —
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tournant a droite et a gauche

FORETS HELICOIDAUX CYLINDRIQUES

Fic. 580.
SERIE COURTE - ACIER FONDU
1 ! ] 1 =
i Prix Lopedl s Prix | Long. | 2 | Prix |Leng| Prix Long.
SRR Ta pides |tatale|| R | 1s pidce | totale | B Ia pisce | totale b pidce | totale
= Frs: | % = Frs A | T = T Frs S
0,60 30 3,80 i 79 || 7,10 111 || 10,50 143
0.70 .35 4 80 ;gg 290 1z || 10,75 6 20 145
’ : | 2 | 1 148
0,80 84 4,10 S1 .
0,30 a6 4,20 145 82 7,30 113 || 11,25 50
i 3 154
1 090 38 4,25 B2 ;,-ﬁn | 310 H-L 11,50 e 152
1,10 40 50 bl 11,718 155
1,20 42 4,30 83 12 156
125 | 42 || 420 155 84 || 7,60 116 =
1'30 43 || a0 85 || 70| 335 117 || 12,25 158
1,40 15 7,75 117 :
1,50 7 || a0 86 s | s | 0
| 4710 1 65 &7 || 7,80 118 || 43" 164
1,60 48 4,75 87 || 7,80 | ass 119
y 1,70 sl ga |- P 120 || 13,25 166
1, :
! 1,80 095 ;,? 4,90 1175 84 8,10 121 :g'gg 9 55 {?ﬁ
| 1,90 59 5 a0 8,20 375 122 i e
i 2 2] i oy || 225 122 || 4 ot
' z 14,25 176
2 5,20 190 92 || 8,30 125 2 e
. =10 26 | 55 | o2 | B0 | a» | 120 | 1980 | 4565 | 179
- Sy e | 8,50 125 || 14,76 102
' ’ 1» |3 5,30 | o3 3 Tl ks £
| 2,30 60 . :
| 2,40 62 || 340 | 2 24 || 8,60 15,25 189
! 2,50 64 || 550 S el 15,50 [ 4, 191
I 2,60 66 || 5.80 o 0 1o
! aey || 5,70 210 07 8,80 -
| 2,70 110 67 575 ar B.90 445
I 2,75 67 # 9 16,25 197
B 5,80 oR 16,50 30 168
I g,sﬂ' 5 ‘JIS 5,90 2 20 ag 9,10 131 16,75 13 ‘_'E{BL'I'
I 240 15 69 || g 100 || o,20| aes 182 || 17 =00
i /0 [ s 9,25 182 || o o s
( 1,10 71 || @l20 102 || 9,30 193 || 17,50 203
| 220 | 120 | 72 | 625 | 245 | 102 || 980 ] 4o | 131 |.d776 | M5 | 55
| 3,25 72 || 630 103 || 950 135 || 18 207
6,40 4
' 3,30 73 e 8,60 135 || 18,25 208
] e g | sme| s | ) sen | 200
¥ ey " s} Iy 87 ¥ g
, - o || &7 2 65 107 19 214
| o 7 6,75 107 9,80 : 138 ||
I 210 130 77 || &.80 108 || @90 | 885 | 130 |( 19,25 216
; 77 || 19,50 217
!| 6,90 I 200 | 100 || 10 ga0 | 140 || 1sims | 7% | a3
| 3,80 | 135 78 7 i 110 | m.zsl' 141 || 20 220
| . .
I -7 T
:I - 1490
|
I
i i
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218, Rue Lafayette

FORETS HELICOIDAUX CYLINDRIQUES

tournant a droite et a gauche

Fic. 530,

SERIE COURTE ACTER RAPIDE
Prix | fees pix. | Love:| Pri I pic | o
TiX Long. kgl rix JOng. T X ong, e TN | Omg.
fa pidce | totale || Fhae pidce | totale L pidce | totale it fidce | totale
| = = T e T R ] [ S T T =
1 I 290 ag || a,95 g0 || 7.e0 112 || 12,25 [
4,30 81 7.70 113 || 12,50
1,10 40 || 4.0 5:40 P | e (R 118 || 127a | 2290
1,20 42 || 4,50 83 7,80 114 || 13
1,25 510 42 7,90 115
1,30 43 || 4,80 84 116 || 13,25 161
1,40 45 || al70 85 EET S 163
1,50 7 || a8 5 80 85 8,10 117 || 13,75 165
4,80 86 8,20 118 || 18 168
1,60 48 || 4,90 87 g3 | s 118 <
1,70 a0 5 | 58 8,30 Hg }-l,gg li-']i
1,75 50 8,40 : a, 7
1,80 | 335 51 || &10 | s8 || &s0 121 || 4495 | P2 ® 177
1,90 52 || 5,20 89 | 15 180
2 52 || 5,25 el 80 || s,60 122
5,30 90 8,70 123 || 15,25 184
2,10 54 5,40 01 || 8,76 | 1045 | 123 || 1880 | .5 , | 186
2,20 56 || 5.50 92 || 8,80 154 || 15.75 188
2,25 S 56 8,90 | 125 || 18 190
2,30 58 || 5,80 03 9 126
2,40 &0 || 5,70 a4 16,25 1 gg
2,50 62 || 575 04 9,10 127 || 18,50 19
5.80 T o5 || el20 128 || 18/75 | 37 59 194
2,60 64 || 5,90 96 || 9,25 | 1350 128 || 17 195
2.70 65 || & 97 || .30 129
2,75 e 65 9.40 | 120 || 17,25 197
2,80 66 || &,10 a7 || s.50 131 ([ 17,50 | 450 198
2,90 7 || &,20 ag - 17,75 200
3 68 || 6,25 es 98 || 9,60 132 || 18 202
6,30 90 9.70 133
3,10 | e | &40 100 arcH R 133 || 18,25 203
3,20 | 70 6,50 101 9,80 134 [ 18,50 | 4550 | 205
3,25 P 70 || @80 135 || 18,75 207
3,30 71 6,60 102 || 10 135 || 18 209
3,40 72 6,70 103
3,50 73 || 8,75 o 103 || 10,25 | 136 || 19,25 211
| 6,80 104 || 10,50 | 4560 138 || 1950 | o5 . 212
3,60 74 6,90 105 || 10,75 140 || 19,75 21f
3,70 75 T 106 || 1 | 143 || 20 215
3,75 E 75
3,80 % 76 7,10 107 || 11,25 145
3,90 77 || 7.20 108 || 11,60 | 4249 147
4 78 || 7.28 55 108 || 11,75 | 150
| 7,30 100 || 12 151
4,10 79 || 7.40 110
4,20 a0 80 || 750 111 |
|
191
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FORETS HELICOIDAUX CYLINDRIQUES

Tournant a droite ou a gauche

Fic. 531.
SERIE LONGUE. -— ACIER FONDU
< y T I B
Diam. | Prix OPB-iniam, | Prix st Diam.| Prix ey Diam, | Prix Long.
b i totale . ltotale 15 o totale| 7 totale
la fiéce | la fricce | | la préece la préce
o Vi vl v e e T | O NS (6 ) R TR R
2 120 || 6,75 162 ||11,25 190 || 15,75, 295
, , 14 20
2,25‘ 195 | 7 { 8381 165 11,50 195 |16 | 295
2,50 ) 220 | 125 | s 11,751} 890 | 10 :
2,75 \ 130 || 725 165 |l 42 19 || 16,25} &30
o 7,50l 168 | 16,50/ 230
3 | 130 | ' Y\ g o5 ' LG
| 7,75| 168 || 12,25 195 16,755 230
3,25 135 || 8 170 || 12,50{1 200 || 17 235
3,50 [ , .. | 1% | | 2T 980 1 200 l i
3,75 \I 150 || 8:25) | 470 lige 205 | *7-22'; 235
=0 |l 8,80 172 17,5 240
5 | | el g8y T 172 13,255 206 17:?5il 1780 | 240
4,25 ) B0l e 175 | 13,501 210 |18 245
%50 | Rl I ezl 1110 | 2o ;
4,75 q 155 9125! 5 Jag 210 13?36 =
= || 9,50 178 18, 245
2 | | 22| 9:75'; B T:'H 1,4,25] 215 ’15,'}'51'.\ =0 245
5,25 | | 158 10 ) 180 |l1e500 | 215 |19 | 250
ss0( | 158 | 14,76\ 2%% | 215 ; 4
5,75 160 || 10,28 180 llas ‘ 215 || 19:25) e
& | 160 | 10,50( 15 | | 10.50| | 250
| 10,75| 185 (115,25) | 225 ||19,75, 250
625) ... |160f12 | 190 |15,50‘ 12 26 ‘ 25 (20 255
6,50 | ‘ 162 | | | .
e, S . ¥
N. B. — Les dimensions supévieures a 20 " sont facturées aux priz des

forets a queue conigue A. F. de dimensions corvespondantes.
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FORETS HELICOIDAUX CYLINDRIQUES

Tournant a droite ou & gauche

Fyg. 6531,
SERIE LONGUE. — ACIER RAPIDE
Long. | Long. Long. |Long.
B | P | o | e |2 fioiaen, |- e |P22B Mt | i {08
= totale| = totale . |totale = - totale
la piéce la piéce la pidce | la picce
= Frs me I me Frs | = o Frs e e Frs
2 | = 4
2 5 20 115 6,25/ 155 '10,50[] 180 15'50]1 990
6,50' 1229 | 155 |l10,75! 1750 | 180 [15,75( a7 290
2,25 120 m R 185 |16 %
. 560 : o ga 220
2,50 | 120 6,75 155 | | | gl
[ Ny 10800 sah g o | 155 (/16,25 o
ifo F RN | _|l11,50] 190 ||16,80 | oo
S Lo o2 sn | (s i 2 20l kol e wap &L S04 0
3,25 | 130 sy - ) 190 |47 230
siq G40 L = sl | | 2
50 | 130 7'15F 12 » 160 12,25 190 17,25, 230
8 \ (5] Or 5
3,75, 145 | 12,50 o el r17-5°{‘ b 2
%~y ” | 145 || 8,25, 165 || 12,75\ 10 AT 235
[ 5
[ | 850t 12 » | 165 [|13 S e 240
425 |15 | | |
L A D0 £}
4,50 \ 150 || 8,75 165 13'25! S|l £
| { 12 60 - |113,50 206 |18 50} | 240
| 9 4 170 : y D5 n B || - » BO ) -
476 ) oo | 180 i | 18,75 U5 '13'75i * | 240
TR 150 || 9,25 170 ||1e ) 205 |19 245
| ]
a,50; 1330 | 175 .. | 5
5,25, _ o | 180 i | 14,251 210 (19,25 245
5,50 | 150 | 9,75, | 170 ||14,50( 210 | 19,50,: 215
| |50~ 4 &% 0] ] 14,'14'5(1 29 » | 910 |l 75 5% » | %45
5,75 { 955 155 |IF 15 ] 210 (|20 \I | 250
(1 \ | 165 L 10,25 15 » 175
l | | 15,25] 33 o | 220 |
J i ‘ ) | =
N. B. — Les dimensions supériewres da 20 3

<m

forets d queue conique A. R. de dimensions corvespondantes.
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FORETS HELICOIDAUX QUEUE CONIQUE

Tournant a droite ou a gauche

ACIER FONDU

l]:(:]]“ll 1T =, I L TS . I_ AT :
e | gue Prix A _OTHELEL Prix 5 Longuenr Prix
Diam. totale la pidce i totale la piéce Biam: totale la pidce
R Frs o Frs 5 - Frs
Cine Morse IN© 1 Cone Morse IN? 2 Cone Morse IN® 4
2 | 140 5 60 19 250 20 » 48 435 151 »
2,5 140 5 B0 19,5 250 22 20 49 4356 158 »
3 145 5 BO 20 255 22 20 50 440 | 164 »
3,5 150 6 » 21 265 24 40
5 155 6 » 22 270 26 70 A
4,5 155 6 20 23 275 29 » ColiAdnene N
155 6 20 51 450 173 »
BE P
B R R g2 | i | i
5!5 }t% '; gg 28 QE0) 33 50 54 4;‘1[} 200 »
7,5 | 168 g8 » | 2B ol B o B S
s 170 8 26 290 37 70 & 460 3
a5 17 8 20 o7 a20() 50 » 57 -:1-2[3 233 »
. Ve 8 20 28 300 44 50 58 470 244 »
9.5 175 3 50 29 306 49 » 59 470 255 »
' : 30 310 53 50 60 480 266 »
10 180 8 50 0
10.5 1;:5 890 31 315 | B8 » 61 I-_‘J.Jl} 277 »
d o : 32 315 | 62 » 62 500 289 »
ii 5 ‘}“:],{_j g gg 63 510 300 »
' 90 510
12 195 9 80 Cone Morse IN" 4 gg 5}!"[“: gé; ::
12,5 200 10 70 66 530 333
13 205 10 70 a3 370 71 » 67 541 344
13-5 | %}R E » 34 320 75 n 68 B4f) 355 »
A n s [l KRRl BG
s | o5 | 1330 | 55 | 53 | 82 | 7 | %0 | 37
15 215 13 30 37 390 89 » 71 660 | 388 »
38 30 | 93 » 72 5Te 1] 400 »
Cone Morse N© 2 39 395 98 w» 73 570 411 »
| 40 400 102 » T4 b70 422 w
15,5 225 | 1670 &1 405 107 » 75 B75 L4845
16 225 1670 | 42 410 111 » 80 580 555 »
16,5 230 17 80 43 420 y b S 85 bED 666 »n
17 23 | 17 80 44 420) 124 » 90 GO0 777 »
17,5 240 18 90 45 A20 131 » 95 BO0 888 »
18 245 418 90 46 420 138 » 100 625 1.000 »
18,5 245 20 » &7 435 14% n |
N.B. — Les dimensions par 1/4 & 1/2 millimétres ne figuvani pas sur ce

tarif sont facturées aw Pprix des dimensions immédiatement supévieures.
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FORETS HELICOIDAUX QUEUE CONIQUE

Tournant & droite ou a gauche

Fra. 520.
ACIER RAPIDE
y Longueur| ppj ; : J_.e.Ju_B;_L;.‘uI'I i - Longueur| Prix
Diarm. totale la fl‘::?:ce Diam; totale | ﬁfﬂ%i I Lo%alc la piéce
. e Frs . e | Frs e Frs
Cone Morse IN° 1 Cone Morse IN° 2 Céne Morse IN° &
2 135 14 50 19 245 54 » 48 | 410 | %15 »
2,6 135 14 7O 19.5 245 B8 » 49 415 436 »
3 1410 14 90 20 200 58 » 50 420 456 »n
3,5 140} 15 10 21 260 6% »
% 145 15 50 22 265 70 ®» Cione Morse N° 5
4,5 145 15 50 23 | 270 76 »
5 160 15 80 Bl 425 4TT w
5.5 150 16 40 ~ 52 425 498 »
g § 155 17 Cone Morse N® 3 53 430 519 »
9° | B8 |fad [ = rzmome| & | 42 | e
3’5 1 3540 |l 28 28 | 99 » 87 e 810 »
8,5 165 20 » = oo B e 58 440 635 »
9 LA, == 00 29 300 | 125 » 59 445 s
o5 24t i 30 306 | 135 » 60 445 il
0 B 31 310 | 145 » 61 450 s
11’ 185 23 » 3z 320 10070 gg llE:f’u 784 »
11,5 l'zlii 25 » 64 -4{'.5 817 »
12 190 25 » Ciome Morse IN® & 65 470 850 »
12,5 195 27 » 66 475 887 n»
13 200 27 » 33 360 178 » 67 480 925 »
13,5 206 29 » 34 360 191 » 68 485 963 »
14 205 29 » 35 365 203 » 69 490  |1.000 »
14,5 210 ‘ 33 » 36 370 | 216 » 70 495 1.040 »
15 | 210 33 w» a7 3756 | 228 » 71 500 1.080 »
38 380 | 240 » T2 oo 1.120 »
Cone Morse IN® 2 39 386 253 »n 73 510 1.160 »
&0 390 269 » T4 bld 200 »
15,5 220 %1 50 41 395 286 » 75 D24} 1.245 »
16 220 41 50 42 395 303 » 80 B25 1.500 »
16,5 20 45 50 43 400 320 » 85 550 |1.750 »
17 230 45 50 G5 400 336 » 90 560 2.000 »
17,5 235 50 » &5 405 353 » a5 o70 2.300 »
18 240 50 » 46 405 373 o 100 530 2.600 »
18,5 240 54 » &7 410 394 »
1 | | | i i T
N. B. Les dimensions par 1/4 et 1/2 millimétres ne figurant pas suy ce

tarif sont facturées au prix des dimensions imunédialement supéviewres,
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FORETS A CENTRER

Faisant en une seule opération I'avant-trou et la fraisure

= — ;

Ces forets sont en magasin avec pointes a l'angle de 60°.

Diamétre de la pointe. .. .. il I 3 | 2 | 2,6 3 | 3,5 | i 5

Diaroétre du COTPF. «cvvwuvn - D 6 7D 3 10 12 | 156

Acier fondn. Prix, la ptéce .. Frs 2 60 2 60 ‘ = fe 3 b 3 B0 4 60 11 »

Acier rapide, Prix, la piéce . . 5 &0 5 40 5 60 ‘ 560 | B » 10 » | 21 »
& | | | |

MANDRINS PORTE-FORETS

a deux coussinets

Serrage concentrique par wvis a
filets droite et gauche et clef. Embase
alésse conique et destinée A4 recevoir une
broche pour montage direct sur machine
a percer. Cette broche n'est pas comprise
dans le prix du -mandrin, mais peut étre
fournie en supplément.

Ces mandrins sont livrés avec une clef.

2 I =

T e 1 bis |
| ©asg 0al2 0416 | 0 a 20 0a28
45 133] [315] | 75 90

Frs 92 » 110 » 128 »

156 » 180 »

BROCHES DE MONTAGE

AN OBTIE OBE i e e e i i e Nol 4, ‘ 2

Prix, Ia'f.\:'g‘-cf,',..______...............,.,.,1"1"?-‘ 13 » 18 » | 24 » | 30 »
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MANDRIN PORTE-FORETS ‘“LE MODERNE >’

IR o i ooy i s P e A e ey o T T 1 | 2 2 hs 3
]
Capaclté’ de serrage. .. .....conssrsrorarsncne gl 046 0a8hb oalo |0al3b
Diarnétre du mandEii . oo e et e ot e s — 31 44 44 5
Pra du mandEn. s e Frs| T8 » 82 » ‘ 90 » 130 »
RECHANGES
Prix d'un jeu de'3 miors. .. ou . i e e Frs| 35 » | 37 » 37 » 49 »
— dala bapae fletér .. o ioni B LIS - 20 » 25 n 24 » 36 »
— de la couronne dentée. ... 22 » ‘ 248 »n 24 »n 32 »
— OO v e e e e T 8 9 | 9 n 10 »
BROCHES DE MONTAGE
AuctneVMOrEe . .. ..ovovvioim i e 2 1 2 3 &
e = e T e e R Frs| 13 » i 18 » 24 »n 30 »
- 197 —
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MANDRIN PORTE~-FORETS ‘“ LE RAPIDE *’

a4 manchons mobiles

Fic. 808.

Fia. 809.

Pour Machines a percer et Tours a revolver

Ce mandrin permet le changement instantané des forets, alésoirs et outils
divers, sans arrét de la machine méme lorsque celle-ci tourne & grande vitesse,

L'appareil se compose d'un mandrin proprement dit (fig. 808) complétée
par un ou plusieurs manchons cylindriques (fig. 809) alésés intérieurement au
céne Morse et dans lesquels se monte 1'outil & employer.

On introduit le manchon portant son outil dans le mandrin et on le retire
avec la plus grande facilité. A cet effet, il suffit de soulever la bague du mandrin.
Cette manceuvre libére une bille et permet 'introdunction du mandrin ; la bille
se loge dans 'encoche du mandrin et il suffit de laisser retomber la bague pour
bloquer le tout.

En soulevant 4 nouvean la bague, on déblogue la bille et on retire le man-
chon librement.

Le mandrin ne présentant aucune partie saillante ni aucune entaille, la
manceuvre se fait & la main, la machine en marche, sans aucun danger.

FEPPRYBILE - . oo otoe st R 1 1 bis 2 2 bis ‘ 3

Queueaucdne Morse ..ot ovacass No 1 2 3 4 t 4

Digmistre de la:-bague. .o ieiw,, B 511 o0 63 63 76

Manchons admis : cone Morse....... N@ l et2 let2 | 123 1-2-3 12-3-4

Prixdumandrinsenl...,.....,,.... Frs| 148 » 146 » 176 » 176 » 290 »

Prix de chague manchon .......... Frs 36 » 36 »n 44 &% 0 88 n
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DOUILLES PORTE-FORETS ACIER

au Cone Morse

Fic. H3g.

Douilles avec cdne intérieur et cone extérieur, s’emmanchant les unes
dans les antres sans aucune préparation.

l Cone Morse ‘

HiEre R Prix, la piéce
! extériens L
‘ No Frs

1 1} 9 50 b 1 32 »
2 1 9 -:!0 b 2 32 »
3 1 11 | b 3 32 u
3 2 | 11 'n B 4 32 »
4 1 15 » B 3 65 »
A 2 15 % || 6 1 | 65 »
4 | 3 15 (5] 5 65 »

ALESOIRS POUR CONE MORSE

Ebaucheur. e o W

i o -

Fic. 207.

Finisseur.

Fic. 508,

Servent & la fabrication des douilles et manchons au cone Morse ; sont
tgalement employées a les rafraic hir. S el

Drordinaire, on cmpluu- successivement un alésoir ébaucheur (fig. H507) et
nn alésoir finisseur (fig. b0R). Lorsqu'il sagit de rafraichir une douille, I'alésoir
finisseur suffit g énéralement.

Pour cines Morse IN® ... .. | o | i | 2 3 & 5 6
Petit diamétre duebne. . ... .. Lol (LS 9.3 14,6 19,9 26 37,4 53.8
Longueur tfj..Llll. Qg 120 14%2 170 204 5 310
" B9 72 87 103 129 | 155 216
- |
Prix,la pidce |Eb 26 » 33 » | 45 » 60 » a0 » | 132 » | 220 »
acier f<;u:l:3 Finisseur 22 | 29 » 38 » | 50 » | 72 » | 114 » | 198 »

=199 —

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

Etabl® P. HURE — PARIS

218, Rue Lafayette

Denture droite.

Dos lisse rectifié

ALESOIRS FACON PARIS

Fiz 501.

Cylindriques sur les 2/3 de la longueur, coniques sur 1/3.

Diamétre Longueur .PI'i:lc T Longueur Prix
totale Acier fondu totale Acier fondu
A , 4 Frs | = = Frs
3 | 94 780 | 27 285 38 50
& 106 7 80 28 290 41 »
5 118 T 80 29 206 43 »
6 130 8 40 30 300 45 50
7 140 8 40 31 3056 48 »n
8 150 9 w» 32 310 51 50
9 180 9 w» 33 314 oh- »
10 170 9 60 34 318 59 »
A1 178 10 20 35 322 63 n
12 186 10 80 36 326 66 »
13 194 11 40 37 | 330 70 »
14 210 12 » 38 33{1— T3 »
15 218 13 20 39 338 T7T »
16 226 14 40 40 340 B0 »
17 232 16 20 41 342 B4 »
18 238 18 » 42 344 89 »
15 244 20 » 43 346 9% »
20 200 22 » 44 S48 99 »
21 2556 258 » 45 350 104 »
22 260 26 50 46 350 108 »
23 | 265 29 » &7 350 113 »
25 270 31 50 48 300 118 »
25 275 3% » 49 350 123 »
26 280 36 » 50 | 350 128 »
I !
Nota. — Les alésoirs pay 1/2 millimetre soné facturés au prix de la dimen-
ston immédiatenment swpbricuve.
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ALESOIRS TYPE AMERICAIN

a cannelures droites

Taillants affiités et rectifiés apres la trempe

Ces alésoirs sont employés pour les travaux trés précis ol il ¥y a peu de
madtiére a enlever.

Diamétre ].;‘:11?1__'u.r;u'.' _Prix Diamétre J'("“-“‘u_t"'” _Pr:i:.':
taillée | Acier fondu taillée Acier fondu
% % Tk = = Frs
3 40 7 BO 27 | 129 38 50
& 44 | 7 80 | 28 | 133 41 »
5 458 7 80 29 136 43 »
6 a5l 8 40 30 140 45 50
7 54 8 40 31 144 48
8 57 9 » 32 151 51 50
9 63 9 x» 33 151 BB »
10 67 9 60 34 155 59 »n
11 70 10 20 35 165 63 »
12 73 10 80 36 160 66 »
13 76 11 40 37 160 70 »
1% =23 12 » 38 167 73 »
15 bols] 13 20 | 39 167 T7 »
16 29 14 40 &0 173 80 »
17 a8 16 20 41 173 84 »
1
18 100 18 » 42 179 B9 »
19 103 20 » 43 179 9% »
20 104 22 » | 186 99 »
21 111 24 » 45 186 10& »
22 114 26 50 46 192 108 »
23 117 29 » &7 05 113 »
24 120 31 50 48 19E 118 »
25 123 35 » Il 49 195 123 »
26 | 126 36 » 50 204 128 »
Nota. — Les alésoirs par 1/2 millimétre sont facturés au prix de la dimen-

sion inmmédiatement supévieuve.
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ALESOIRS A MAIN EXPANSIBLES

par le milieu

Fre. BOG.
e Longueur| Longueur| Prix S Longueur| Longueur Prix
Diameétre = ; Diamétre ; X
taillée totale |Acier fondu taillée totale [Acierfondu
e e o Frs 4 8 4 Frs
6 36 | G4 24 » 29 114 256 T7 »
7 40 102 24 » 30 116 260 80 »
8 44 110 25 20 31 118 264 B4 »
9 48 118 25 20 32 120 268 88 »
10 52 126 26 40 33 122 272 91 »
11 b6 134 27 60 34 124 76 95 »
12 60 142 28 BO 35 126 280 98 »
13 fi4 150 30 » 36 1258 284 102 »
14 68 158 31 20 37 130 288 106 »
15 72 166 3380 | 38 132 292 109 »
16 76 174 36 » 39 | 134 296 113 »
17 80 182 38 50 40 136 300 116 »
18 24 190 41 » 41 136 302 120 »
19 88 198 43 50 42 138 | 304 125 »
20 92 206 45 50 43 138 | 306 130 »
21 95 214 48 » i 140 | 308 135 »
22 100 222 51 50 45 140 310 140 »
23 102 230 55 » 46 | 142 312 144 »
24 104 236 B9 » | &7 | 142 314 150 »
25 106 240 63 » 48 144 316 154 »
26 108 244 | B6 » 49 144 318 158 »
27 110 248 70 » | 50 146 320 163 »
28 112 %2 | 73 » ‘
i
Nota. — Les alésoirs par 1/2 millimétve sont factuvés au prix de la dimension

immédiatement supévieurve.
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ALESOIRS CONIQUES A MAIN

pour goupilles

Fic. 505,

Cone de 2 millimeétres pour 100 millimétres.

Diamétre Longueur Prix Diameétre Longueur Prix

maximum taillée Acier fondu maximum taillée Acier fondu
s 4 Frs o | me Frs
3 30 8 » 8 100 11 »
3,5 40 9 » 9 110 11 50
& b0 9 50 10 120 12 »
4.5 bb 9 50 11 130 13 »
& 65 10 » 12 140 14 50
5,6 70 10 » 13 150 15 50
6 75 10 » 14 | 160 17 »
6,5 B0 10 » 15 | 170 18 »
T 90 10 » |

ALESOIRS CONIQUES A MACHINE
pour goupilles
taille hélicoidale a gauche, coupe a droite

e e

[723]

Fia. 823.
ACIER RAPIDE

Diamétre Longueur Prix Diamétre Longueur Prix

maximum taillée Acier rapide maximum taillée Acier rapide
A b Frs A - Frs
3 44 15 50 8 90 24 »
3,5 45 15 50 9 96 28 »
4 50 16 50 10 102 32 »
4,5 55 16 50 11 110 36 »
5 60 17 50 12 116 | 40 »
5,5 (53] 17 50 13 124 | 49 »
6 70 19 » 14 130 . 56 »
6,5 Vi 20 » 15 136 | 63 »
i 20 21 » |
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GOUPILLES CONIQUES EN ACIER

Fiz, 506.

Céne de 2 millimétres pour 100 millimeétres

DHamétre = - . Diamétre < - 1
- Longueur Prix: e cent e T Longueur Prix : le cent
::13)\1'11111t11 = Fre 1;&,11;[1/1111:.1 e T
3 30 8 » 8 80 45 n
3,5 35 9 50 ] 90 58 »
4 41) 11 50 | 10 100 78 »
; 15 13 50 H 11 110 100 »
5 a0 16 =» 12 120 130 »
= ab 18 50 13 130 166 »
(5] Gl | 22 » 14 140 205 »
6, 65 27 » ‘ 15 150 250 »
7 70 | 3z » ‘

EQUARRISSOIRS CINQ PANS

Tl

Fic. 502.

Diamétre | Longueur |Prix: la pidce || Diamétre Longueur Prix: la picce
s i s || S
1 70 3 30 5,5 110 | 8 a
1,5 70 3 30 6 113 9 30
2 =0 & 6,5 120 11 »
2,6 =5 | 5 n 7 120 A =
3 90 5 50 7,5 [ 140 13 80
3.5 00 5 50 &8 140 | 13 80
& 1040 6 70 B,5 150 17 80
%,5 1on 6 70 2] 150 17 80
5 110 8 » 10 160 ‘ 21 »

Nota.-— Le diaméire est pris d 10 ™ anpivon de la vivole.

~m

- 204

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

Etabl® P. HURE — PARIS

-

218, Rue Lafayette

ALESOIRS FRAISES POUR ROBINETTERIE

cannelés tout autour

Fre, 825

Cone 10 9%,. — Grosse denture rectifiée.

Ces alésoirs de précision sont au cone de 10 9 et sont établis & des diamétres
variant de 5 en 5 7. La série a pu étre ainsi composee parce que les longueurs
taillées de ces alésoirs sont telles que celles de deux alésoirs voisins se chevau-
chent. Il en résulte qu'un robinet alésé par le gros bout d’'un alésoir peut l'étre
par le petit bout de 'alésoir de diamétre immédiatement supérieur. On est donce
assuré de trouver dans la série ci-dessous l'alésoir nécessaire 3 l'alésage de tout
robinet de série normal.

La denture de ces alésoirs est inégale afin d'éviter tout broutage.

Longueur

Grand Petit & ) | Prix [ Grand
Diamétre I Diarnétre taillée toials i Acier Fondu : Diarnétre

% % R % | Frs Nd Ly

10 2,5 75 115 . 30 » | 10

15 b 100 145 30 » | 15

20 7.5 125 175 | 36 » I 20

25 10 150 206 [ gR 25

30 125 175 236 [0 s 30

35 15 SO0 265 T8 » 35

40 19 210 280 96 » 40

45 23 220 295 120 » | 45

55 30 250 330 168 » | 55

B5 37 2801 | 370 264 » 65
Nota. — Sur demande nous powvons fourniy ces alésoivs avec fine demture

non reclifide.
— D
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ALESOIRS EN BOUT

pour Machines

Fre, B1R.

Sont utilisés pour rectifier et calibrer les alésages 4 la mesure exacte.
S'afffitent sur le devant de la dent, de fagon que le diamétre reste constant.

ACIER RAPIDE

x 5 Longueur Longueur Cone Prix - 5
Diametre taillée totale Morse No Acier rapide Diamctre
i = - | L ' =
10 44 175 1 2% » 10
11 46 120 26 50 11
12 [ 48 185 - 29 » 12
13 18] 150 - 31 » 13
14 52 195 - 33 50 14
15 b4 2156 2 41 » 16
16 L5 220 2 43 » 16
17 b8 225 - 45 50 17
i8 (+1] 230 48 » | 18
19 | 62 235 - 53 » 19
20 64 240) — 58 » 20
21 &2 245 - 64 » 21
22 66 | 250 - 70 » 22
23 66 255 3 76 »n 23
24 68 ; 260 i 82 » 24
25 68 265 89 » 25
26 it 270 | - 96 » 26
27 70 270 - 103 » 27
28 72 280 | - 110 » 28
29 7w 285 | 117 » 29
30 7 290 - 126 % 30
31 74 290 - 132 » 31
3z 76 300 4 139 » 32
33 : 76 | 300 - 146 » 33
34 20 305 - 163 » 34
35 80 305 - | 160 » 35
36 B84 310 | 168 » 36
37 84 alo - | 176 » 37
38 88 315 - 186 » 38
39 88 316 - 196 » | 39
40 88 320 - 206 » 40

Nota. — Les alésoivs par 1[2 millisméive sont factuvés aw prix de la dimension

tmmédiatement supéricure,
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ALESOIRS CREUX A QUATRE LEVRES

Acier Alésage
Rapide Conique
Fic. 826,

: T

Employés & 'alésage préalable des trous venus de fonte, avant le passage
de I'alésoir & finir. Leur diameétre réel est toujours plus faible de quelques dixié-
mes de millimétre que celui de 'alésage définitif (c'est-a-dire plus faible que la
cote indiquée ci-dessous).

Diameétre | Longueur ;]:l!;i{; P;LI:SK Diamétre [ Longueur p\._—,ll;jglgl? P_Fr:—f
20 63 12,7 48 » 41 76 19,05 120 »
21 — HE 50 » 42 90y 26,4 130 »
22 — 52 » 43 — _— 134 »
23 =2 B& » Aly —_— 139 »
24 — 56 » &5 .- 144 »
25 70 16,87 859 » 46 —— - 150 »
26 — B2 » &7 — 156 »
27 — 64 » 48 - — 162 »
28 - —_ | 65 » 49 — 168 »
29 — | BT » 50 — 174 »
30 - 70 » 51 _ 180 »
a1 s T4 » 52 a6 31,76 186 »
32 — T8 »n 53 - — 192 »
a3 76 19,06 82 » 54 — 198 »
34 - 86 »n 55 — 212 »
35 — - 80 » 56 _— 218 »
36 - - 93 » 57 - - 225 »
a7 a7 » 58 - —_ 230 »
38 - —_ 102 » 59 — 238 »
39 — 106 » 60 — - 245 »
40 - | 112 » |

ARBRES PORTE-ALESOIRS

BEF

Fic. 827.
g e[ Ponr glésame Longueur Queue conique| Quene cylind. Prix
Pour. alésoirs conigque totale Cone Morse Diam. la pidce
de 20 4 24 12,7 200 2 20 66 »
— 25432 15,87 250 2 20 T w
~-33 a 41 19,05 | 280 a 24 B6 »
— 42 .). 51 25,4 300 3 30 102 »
—582a60 | 31,7 [ 325 4 a6 130 »

Ces avbres se font d quewes conigues et cyvlindriques.
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ALESOIRS MACHINE EXPANSIBLES

en bout

Fic, 804,

Queue cone NMorse

Ne du Long. Long. | Prix Nedu | Long. Long. Prix
Diarmn. Cdne s Acier Diam. Cone i Acier

Morse totale taillée fanitin Morse totale taillée fondu

-4 | 4 Frs || % = s Frs
- b ] ISR TR B, v 30 37 » || 26,5 3 246 50 91 »
12,5 - —=. -- 39 50 7 - - = 91 »
13 | LS 3950 || 27,5 | ] . 96 »
13,5 - | 42 » 28 96 »
14 2= == 42 n 28,5 100 »
14,5 - - 44 50 29 100 »
15 44550 || 29,5 105 »
15,5 — &7 » 30 105 »
16 2 193 35 &T » 30,5 110 »
16,5 — - — 49 » 31 110 »
17 49 » | 31,5 115 »
17,6 — 52 » 32 st | 1156 »
18 = - 52 » || 32,56 s - 120 »
18,5 - | B8 » 33 120 »
19 55 » || 33,6 126 »
19,5 - —- -— 59 » 34 4 206 B0 126 »
20 — 203 45 59 » 34,5 —_— - 132 »
20,5 63 » 35 132 »
21 | 63 » || 35,8 & y 138 »
21,6 | 67 » 36 138 »
22 - 87 » | 36,5 1445 »
22,5 [ = 72 » 37 145 »
23 - T2 n 37,5 150 »
23,5 T7 » 38 150 »
24 T » 38,5 155 »
24,5 — 82 » 39 - - 155 »
25 3 246 \ 50 82 » | 39,5 | 162 »
25,5 . = 86 » 40 162 »
26 | 86 w» |
— R
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LAMES A ALESER *‘““RAPIDE”

Fic.

o
[

DESCRIPTION. Ces lames, de section carrée, sont caractérisées par
la maniére dont elles sont faconnées & chaque extrémité et qui leur assure une
veritable supériorité sur les lames A aléser ordinaires,

Chaque extrémité porte deux arétes taillantes. L'une de ces arétes AC
détache le copeaun et 'autre aréte CD sert & rectifier et & polir I'alésage formé
par la premiére aréte.

Enfin l'extrémité de la lame affecte la forme d'une
portion de cylindre ayant le méme rayon de courbure que |
I'alésage pour lequel la lame est faite. Grice a cette forme,
la lame est convenablement appuyée par ses deux exirémités

et ne peut s'engager, méme si le trou brut laisse plus de
matiére & prendre d'un coté que de 'autre.

L'aréte taillante AC est formée par la rencontre de deux S
faces planes AC et AB donnant les angles de coupe et de
dépouille convenables et faciles & meuler pour maintenir
I'aréte AC en bon état d'affitage. L'autre aréte courbe CD
est formée par un évidement cylindrique creusé dans la lame

et la face en bout de cette lame. Elle est 1égérement dégagée

a l'arriére. Fic. 670.

AFFUTAGE. — L’afflitage se fait sur les faces coupantes AB et AC,
avec des meules en grés ou en émeri bien rondes. Appuver légérement pour ne
pas détremper les lames. L'aréte courbe CD (bout de la lame), établie par
construction pour rectifier l'alésage au diamétre désiré, ne doit jamais étre
affatée.

MONTAGE. — lLes lames ** Rapide " s'emploient dans des porte-lames
ou barres d’alesage pourvus de mortaises carrées. Elles doivent &tre utilisées
fiottantes dans leur mortaise, étant donné que la forme en bout des lames les
soutient et empéche qu'elles puissent s'excentrer comme il est expliqué plus
haut.
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LAMES A ALESER ‘“ RAPIDE " ( Suite)

Fic, 522.

Toutefois, avant que la lame ne soit engagée, il faut qu’elle soit soutenue
pour l'empécher de tomber et pour lui permettre de s’engager d'une maniére
correcte. A cet effet, la lame est tout d’abord fixée & 1'aide d'une vis de serrage
placée normalement 4 la mortaise. Pour centrer la lame, on serre légérement la
vis de fagon & permettre 4 la lame de glisser sous l'effort d’'un petit maillet de
bois cu d'une tige de cuivre appuyée dans I'épaulement formé par le dégagement
du bout de la lame.

Quand le centrage est obtenu on engage la lame dans 'alésage a faire, puis
on desserre la vis pour que la lame devienne flottante et se régle d’elle-méme. .

Il est recommandé d’utiliser d'abord une lame d’ébauche, de dimension
un peu inférieure & l'alésage & réaliser, surtout si le trou brut laisse plus de
matiére & prendre d'un cété que de 'autre ; puis de terminer avec une lame de
finition.

ACIER RAPIDE

Diameétre Prix | Diamétre Prix ‘ Diamétre Prix ! D!':J.J'Ttbtl‘e. Prix
d'alésage AR, | d'alésage AR, d’alésage A. R, d’alésage A, R.
e Frs ' Frs i I Fis | b Frs
Section 10 » 10 ‘ Section 12 x 12 I Section 15 x 15 Section 18 x 18
30135 | 3%» | 45450 | 40» | 65270 | S0» [115a120| 78 »
36 a 40 35 » 50 455 41 » | 71475 52 » 121 4 125 80 »
41 4 45 36 » | 56460 42»n || 76 480 54 » :126 4130 82 »
46 a4 B0 37 » 61 4 65 43 50 B1 485 56 » 131 42135 8% »
66 4 70 45 » 86 490 58 » 136 4 140 86 »

91395 | 60» |14421145| 88 »

95 4100 62 » 146 4 150 90 »

/1101 4 105 64 n 151 4 160 94 »

|
1064110 | 66 » [16144170| 88 »
(111 2115| 68 »

I 116 4 120 70 »
I
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ALESOIRS POUR CHAUDRONNIERS

et constructions métalliques

Modéle a main a trois cannelures hélicoidales, queue carrée

Cet alésoir est taillé en hélice allongée. La taille hélicoidale et la coupe
sont de sens droit, l'effort de la main pouvant étre arrété dés que l'alésoir
S engage.

ACITER FONDU

Grand Petit Longueur Prix Grand
diamétre diamétre | totale Acier fondu | diamétre
p 4 “ a Frs 4
10 6 170 12 » 10
11 7 178 12 60 11
12 -] 136 13 20 12
13 8,6 194 13 80 13
14 9 208 14 50 | 14
15 9.5 216 15 5O 15
16 10 24 AT » 16
17 11 232 18 » 17
18 11,6 238 19 » 18
19 12 244 21 50 19
20 13 250 24 » 20
21 13,5 2955 26 50 21
22 145 260 29 » 22
23 15 265 31 » 23
24 | 155 270 33 50 24
25 16 275 36 » 25
26 17 280 39 » 26
27 7.b 285 42 » 27
28 18,5 280 46 » 28
29 19 | 295 50 » 29
30 20 300 5% » 30

Nota. — Les alésotrs par 1/2 millimétrve sont facturés aw prix de la dimension

immédiatement supéricure.

=L =
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ALESOIRS POUR CHAUDRONNIERS

et constructions meétalliques,

Fic. §10)

Queue conique — Type long pour machines

Pri
Grand Petit | Mo du Cane Longueur | it Grand
Diametre Diamétre | totale Acier Fondu | Acier Rapide Diamétre
% 7| = = Frs %
6 3 | Morse 1 135 12 20 50 6
7 4 I - 140y 12 » 20 50 | 7
5 G e o | 12 » 20 50 5
10 6,5 155 12 » 20 50 10
11 7.0 160y 13 20 23 u 11
12 & - 170 14 40 25 60 | 12
13 8,6 180 15 60 28 » 13
14 2] | 1540 16 80 31 » 14

|
|
15 0.5 Morse 2 ‘ 200 19 » 38 » 15
16 10 210 20 50 42 »n 16
17 11 | 990 21 50 46 » 17
18 11,6 | 230) 23 » 49 » [ 18
20 3 350 26 56 20
1: | 250 n 0
21 13,6 250 29 » 60 » 21
22 14,5 — 255 3z » 66 » 22
23 15 ‘ Morse 3 70 35 » T8 » 23
24 15.5 = 275 38 » 86 » 24
25 | 16 280 | 41 » 93 » 25
26 | 17 285 &4 100 » 26
27 17.5 — 200 47 » 110 » 27
28 185 - | 205 50 » 120 » 28
29 19 | 300 54 130 » 29
30 20 305 58 » 140 » 30
31 21 AR 1 62 150 5| 31
| |
' | |
32 92 | Morse 4 330 87 » 168 » 32
33 | 23 | 330 T2 n 180 » 33
34 24 340 78 » 192 » | 34
35 25 l — 345 84 » 204 1 35
36 26 360 90 » 216 » | 36
37 7 3bh 96 » 228 » : 37
38 28 360 | 102 » 250 » 38
39 29 = 360 | 108 » 254 » 39
40 30 360 114 » 270 » 40
212
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ALESOIRS POUR CHAUDRONNIERS

et constructions métalliques

Fia. 806.

Modéle &4 bout camard

Prix

Grand Petit Longueur Grand
No du Cone e
Diamétre Diamdétre totale Acier Fondu | Acier Rapide Diamétre
i 4 i | e | Frs Frs s
10 o Morse 1 130 | 10 80 18 » 10
11 5.0 [l 135 | 10 BO 20 50 11
12 G 1400 12 n 23 » 12
13 7 145 13 20 25 50 13
14 8 150 14 50 28 » 14
15 55 | Morse 2 170 17 » 33 » 15
16 ] — 176 18 » 36 » | 16
17 11 150 19 » 39 » 17
18 1l S 185 2050 | 43 » 18
19 11,6 194 21 50 47 w» 19
20 12,5 195 23 » 50 =» 20
21 13 200 256 » 5& » 21
22 14 —- 205 28 » 58 » 22
|
23 15 | Morse 3 220 a1 » 70 » 23
245 16 — | 295 34 » 76 » 25
26 16,5 2310 36 =» 82 » 25
26 17.5 235 38 » B8 » 26
27 15 2140 41 96 » 27
28 | 19 215 43 » | 106 » 28
29 | 19,5 250 46 » 115 w» 29
30 | 20 225 50 w» 125 » 30
31 (! = 250 B4 » 134 » 31
32 a9 Morse 4 270 58 » 148 » 3z
33 | 23 — D B2 »n 158 » 33
34 24 230 BT » 168 » 34
a5 25 230 T2 » 180 » 935
36 25 —- 255 T7T N 192 » 36
37 27 - 245 81 » 20& » 37
38 23 20 | 86 » 218 » 38
a9 20 . 2.0 | 91 » 228 » 39
40 30 — 200 96 w» 2450 » 40
213
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OUTILS DE TARAUDAGE

Pas Systéme International (S. 1)

Le Pas Systéme International (S. I.) a été adopté, en 1898, par le
Congrés Intermational pour l'unification des Filetages qui fut tenu &
Zurich,

C’est ce systéme de filetage qui est actuellement le plus employeé.

Forme du filet. — Le triangle primitif du filet est un triangle équilatéral
dont le coté égale le pas ; ce triangle est tronqué par deux paralléles & la base,
menées respectivement au 1/8 de la
hauteur & partir du sommet et de la
base. Sur la f{figure ci-contre, le
triangle équilatéral est ABC et les
troncatures sont données par les
droites EF et GH.

La haunteur du f{filet, mesurée
entre les troncatures, est, par suite,
égale aux 3/4 de la hauteur du -
triangle équilatéral primitif.

Diamétre des vis. — Le dia-
meétre des vis se mesure sur l'exté-
rieur des filets aprés troncature. Ce
diamétre est donc celui limité par EF et coté D sur la figure ci-contre.

f Diameétres normaux. — La série envisagée s'étend du diamétre de 6 7
‘ a celui de 80 %, suivant tableau ci-dessous.

| | Diam. Pas Diam. Pas Diam. Pas Diam, Pas Diiam. Pas
. | -
'H R N e % | o= Y %z [ % | %
l 6 | <1 12 1,75 24 3 42 4,60 B4 3]
il T | 12 | 2 27 3 [ s 450 | 68 6
|l 8 125 || 18 | 2 30 (350 48 |5 [ 72 | 650
9 1,25 18 2,60 33 3,00 52 ] 76 6,50
10 1,50 20 2,60 36 4 56 5,60 80 7
! 11 150 | 22 2,60 39 4 60 5,60
i Diamsétres intermédiaires. — Entre les diamétres normaux indiqués

ci-dessus on peut intercaler d'autres diameétres ; le pas reste alors celui de la vis
normale du diamétre immédiatement inférieur.

Bl =
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OUTILS DE TARAUDAGE

Pas Systéme International (S. 1.)

Jeu entre la vis et 1'écrou. — Les vis pleines et les vis creuses ou écrous
qui se correspondent ont en principe le méme filet ; mais, afin de tenir compte
des tolérances d’'exécution indispensables dans la pratique, le profil {fixé est un
¢ profil limite **, qui ne doit pas étre dépassé pour la vis pleine comme pour la
vis creuse, lL.es écarts entre la surface théorique commune et les surfaces réali-
sées déterminent le jeu que présentent les deux piéces montées 'une sur I'autre,
Aucune valeur n’est fixée pour ce jeu, chague constructeur restant juge des
tolérances admissibles.

On admet un jen un peu plus grand au fond des angles rentrants du profil.
La torme de l'approfondissement n'a pas été fixée, mais il ne doit pas dépasser
1/16 de la hauteur du triangle primitif. Il est recommandé d’adopter un profil
arrondi pour le fond du filet.

Série Internationale prolongée

La série déterminée par le Congrés de Zurich ne s'étendant pas au-dessous
de 6 %, la Société d'Encouragement pour l'Industrie Nationale a étudié et
préconisé la série ci-aprés pour les diamétres inférieurs. Le profil reste celui des
séries S. I. on 5. F.

AT g e i Sl e L 1 1,25 1,50 1,75 2 | 2,50
T SR S e e R 1 0,25 0,35 0,35 0,45 0,45
THETGEIE oo e vt sy, (5 3 3,50 & 4,50 | 5 5,50
P b Vil o N S 0,60 0,60 0,75 0,75 0,90 0,90

Par sa circulaire du 22 janvier 1907, la Mavine Nationale frangaise a adopté
cette série pour les pas de 1; 1,50, 2, 3, 4 et 5 7 exclusivement:

PAS SYSTEME FRANCAIS (S. F.)

Le pas Systéme Francais (S. F.) fut déterminé en 1894. Il est donc anté-
rieur au pas Systéme Intermational (S. 1.) que nous venons de décrire et qui
le remplace.

La différence la plus notable entre ces deux systémes consiste en ce que les
vis de 8 et 9% sont au pas de 1 % dans le Systéme Frangais au lieu de 1,25 dans
le Systéme International, et les vis de 12 et 18 ¥ au pas de 1,60 (S. F.) au lien
de 1,75 (S. 1.).

e
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TARAUDS COURTS A MAIN

Pas “S. [.” et autres pas usuels

Le jeu de tarauds se
compose normalement de
trois piéces : un taraud
conique ébaucheur (n®1});
un taraud cylindrique
intermédiaire ayant les
premiers filets abattus
(n® 2) ; 1 taraud complé-
tement ‘“tylindrigue ou
finisseur (n°® 3).

Les deux premiers
peuvent, a4 la rigueur,
suffire pour tarauder un
trou débouchant de part
en part, et pour les

Fic. 559, petits diamétres seule-

ment. l.e jeu de trois
tarauds est indispensable pour tarauder les trous borgnes.
Par jeux de 3 piéces les tarauds sont livrés dans une boite.

|

Diam. Pas Prix Diam. Autres ‘ Prix | Diam. Pas Prix

| - normaix le jew bt pas courants| e jeu ™ | morm. le jew
[ 2 39-45-h0 8 70 2 40 10 50 || 21 ‘ 260 34 »
| 25 45-60 8 70 2.5 40 10 50 22 | 950 37 50
| 3 H0-60-T5 8 70 3 o3| a5 41 »
| 35 50-60-T5H il 35 24 300 45 »
‘ - 4 75 9 » 4 50-70-100 | 10 80 || 25 300 | 49 »
45 7o 9 30 | 100 11 20 26 300 53 »
i | 5 75-90-100 9 30 5 50-85 11 20 27 | 300 57 »
| 55 75-90 9 70 100 12w 28 300 | 62 »
|| £ [00-125 9 70 75 12 » 29 300 68 »
1l 6,5 100 10 40 a 125 12 20 a0 350 T& »
7 100-125 10 40 7 75-160 | 12 20 31 350 80 »
i 7.5 7.5 100-125 13 70 22 350 86 »
i 8 100-125 11 50 8 150 13 70 33 350 93 »
| 8.5 25 100-125-160 | 18 » || 34 350 100 »
I o 100-125 12 60 ] | 1560-175 15 % 30 300 108 »
|| 95 95 | 100-125-150 | 16 50 | 36 | 400 | 115 »
(i1 1) 100-1256-150 | 13 70 10 176 16 50 37 400 | 122 »
N | 11 100-150 14 80 11 125-175 17 60 38 400 | 130 »
ey | 12 100-160-175 | 15 80 12 125-200) 18 Ty 30 400 | 140 »
| 13 160-175200 | 17 » 13 100-125 20 50 49 400 148 »
| 14 125-160-200 | 18 40 14 | 100-175 22 » 42 450 | 166 »
f 15 200 19 80 || 16 100-125-1 22 » 44 450 | 184 »
| 16 2000 21 60 16 100-150-260 26 » 45 450 194 »
il 7 200 23 BO 17 100-1560-250 | 28 B8O 45 BO0 228 »
13 150-200-250 | 26 » 18 100-125 31 » 50 500 | 24B »

i' 19 | R00-250 28 » || 19 100-160 34 »
| 20 200-260 30 50 20 LiHy-160 36 50

e
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TARAUDS LONGS POUR MACHINE

Les tarauds pour machines horizontales sont livrés avec un carré au bout
de la queue.

Ceux pour machines verticales ont la gueune cylindrique sur toute la lon-
gueur ; on les désigne aussi sous le nom de ‘¢ Tarauds enfilade "',

Les tarauds sont établis normalement pour pas & droite. Pour pas & gauche,
majoration 20 %.

Pour Machines horizontales | Pour Machines werticales
i i s i o
| ‘ | ‘ Prix
Long. | | . =l
Diam. Pas 5.1. Prix Driarm. Fas 5.1, |
totale Tong. Long. | Long.
™ ‘ | Yira m 150200 280 350
3 60 | 116 7 20 3 60 8 40 . :
4 75 - 7 80 & 7h 9 » 9 60 -
5B aqQ 8 40 5 | G() 9 60 10 20 —
[ 1000 125 8 » 6 100 10 20 10 80 12 »
T L0x 9 60 Vi 100 - 11 40 13 20
8 1256 132 10 20 8 125 - - 12 » 14 50
a9 126 150 10 80O 9 1256 13 20 15 50
10 154 12 » 10 150 14 50 17 »
11 | 150 13 20 11 150} - 15 50 18 »
12 175 150 14 &40 1z 175 17 w 19 »
13 175 15 60 13 175 18 » 20 50
14 2000 129 16 80 14 B - 18 » 21 50
15 D00 — 18 » 15 200 - - 23 »
16 200 203 19 20 16 200 25 »n
17 200 21 50 17 200 27 »
18 250 215 25 » 18 250 - 29 »
19 250 20 50 19 260 31 »
20 201} 238 29 » 20 250 33 n
21 250 31 B 21 260 -— 35 »
22 250 200 33 50 22 260 a7 »
23 260 37 » 23 250 39 n
25 300 266 &1 n 24 300 - | 42 »
25 300 —— 44 n 25 300 - 45 n
26 300 251 8 » 26 300 48 »
o7 300 B2 » 27 300 Bl .»
28 300 292 56 w» 28 300 55
a9 300 S 60 w» 29 S00 59 »
30 350 | €65 » 30 350 = 63 »
— R — 15
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b

permet de déterminer le pas

| Si D est le diamétre extérieur de
| & le diamétre a fond de filet,

T e

Ce triangle primitif est trongqué
de son sommet, d'autre part du coté
déterminé relient les troncatures aux

TARAUDS COURTS A MAIN

au pas * Systeme Withworth ™’

Le filet systéme
Withworth, assez em-
ployé en Angleterre,
trouvede cefaitsonap-
plication sur maintes
vis de machines an-
glaises importées.

Profil du filet
(fig.828). — Letriangle
primitif est un triangle
1socéle ayvant au som-
met un angle de b5Ho et
une base égale au pas.

au 1/6 de sa hauteur d'une part du coté
de sa base. Des arrondis d'un profil bien

cOtés adjacents.

Caractéristiques d'une vis ou d'un taraud. L :
en fractions de pouces. On indigue en outre le nombre de filets par pouce, ce qui

FORMULES

la wis,

n le nombre de filets par pouce,

P le pas en millimétres,

H la hauteur réelle du filet (entre troncatures),
r le rayon de raccordement entre les troncatures

- Le diamétre est donné

l\ P = == puisque 1 vaut 25 34
P

T T tg 62'30 = P x0,64033

? r = P3x0,13733

et les cotés adjacents. | 4 =D—128066F
i S— b -
Il
| | Diamétre Nombre Pris Diamétre MNombre Prix
en de filets R en de filets e
|| [ pouces au pouce l"rb pouces au pouce i
f | 3
I 1/16 60 12 20 3/4 10 28 »
't 3/32 48 8 70 13/16 10 I 34 »
| 1/8 40 9 » 7/8 i} 41 »
| 5/32 32 9 » 15/16 9 45 »
| 3/16 24 9 30 1 8 53 »
|l 7/32 24 9 70 1-1/8 7 68 »
1% 20 10 40 1“1/% 7 86 »
5/16 . 18 11 50 1°3/8 G 108 »
3/8 16 13 TO 1" 1/2 6 130 =»
7/16 14 15 80 1" 5/8 b 166 »
1/2 = 12 17 » 1% 3% b 196 »
9/16 | 12 19 80 1" 7/8 4,5 226 »
' 5/8 11 21 60 ar 45 | 27 &
11/16 ‘ 11 26 » |

pour le systéme inlernational.
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TARAUDS COURTS A MAIN

Ces tarauds sont
employés pour le tarau-
dage des manchons de
raccord des tubes en acier
ou en fer.

Profil du filet. — 11
estdusystémeWithworth,
c'est-a-dire suivant la
fig. 828, page 218.

Pas. — Le pas utilisé
pour un diameétre déter-
miné¢ est cependant tout
a4 fait diiférent de celui
qui serait prévu dans le
systéme Withworth pour
wvisserie.

au pas du Gaz
(Systeme Withworth)

Fic. 839. Cylindrique.

Composition du jeu de tarauds et diameétre. — Le jeu de tarauds
pour réaliser un filetage déterminé se compose de deux piéces: un taraud
cylindrique (fig. 839) et un taraud conique (fig. 838), Ce dernier qui a une conicité
de 6,25 9, est fileté coniquement ; il atteint son plein diamétre & une distance
ayant pour valeur du 1/3 au 1/5 du nombre représentant le dit diamétre.

A noter que le diamétre du taraud est précisément égal au diamétre exté-

rieur du tube.

Diamétre | Diamétre = Diameétre | Diamétre =
intérieur | intérieur | MNombre intérieur | intérjeur | Sombre
du tube et de Prix du tube et ,-'ilu. Prix
en pouces | extérieur flets en pouces | extérienr | Hi°LS
ou fract. |des tubes i le jen ou fract. | des tubes EHI le jeu
de pouces | en W P de deux de pouces en = FanEe de deux
1/8 5/10 28 10 80 1”7 1/2 40,49 11 110 »
1/4 8/13 19 13 20 1" 6/8 11 124 »
3/8 12/17 19 16 80 || 173/4 46,50 11 140 »
1/2 15/21 14 21 60 1" 7/8 11 168 »
5/8 17/23 14 26 40 2 50/60 11 182 »
34 2127 14 31 20 2" 1/4 60/70 11 240 »
7/8 2431 14 38 » 2" 112 6676 11 312 »
e | 26/32 | 11 48 » 2" 3/4 e 11 384 »
1”4/8 | 20/38 11 60 w» - i 80/90 11 456  »
1" 1/4 33,42 11 T2 n 3" 12 Q0100 11 600 »
1" 3/8 3645 11 80 » & 102/114 11 768 »
Nota. — Lorsque 'on commande un seul tavaud pav diamétve, bien spécifier

si Von désive le tavaud conique ouw aw contraive le tavaud cylindrigue.
Pour les Tarauds au pas du Gar & gauche, prix sur demande.

- 219 —
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FILIERES RONDES EXTENSIBLES

Fic. §1%2.
Ce type de filiégre d’une fabrication soignce convient particuliérement pour
le filetage, nécessairement en une seule passe, de pas relativement lins, c¢'est-
a-dire peu profonds.
11 est également utilisé pour le calibrage de pas nlus forts dans les fabrica-
tions de série.

Série Pas S. 1., S. F. ou Usuels.

Yiametre Diamétre | Autre J
= Uiu i i normal Prix diameétre Prix
i | Pas de la admi e
Alstags | filiere la pidce L hlidre| la pidre
4 e Frs Frs
3 0,50-0,60-0,75 |
4 0,500,600, 750,800,901 20,6 9 » 25,4 11 70
5 0, 75-0.80-0,80-1-1,25
6 0,75-1-1,25-1 60— | 25 4 11 70 20,6 9 »
7 1-1,25-1,60—
8 1-1,25-1,60— 25,4 11 70 39,6 20 »
9 1
1)
11 39,6 20 » 25,4 11 70
12
13 |
14 39,6 20 » 454 | 25 »
15
16
17 I-1.25-150-2 2,5 ' /
18 1-1,25-1,50-2-2,5-3 i 444 25 » 39,6 20 »
19 1-150-2-25
20 1-1,50-1,75-2-2,6-3- I ik b 25 » 50,8 a
21 1,60-2-2 53—
94 150-2-25-3— |
23 15225 50,8 3 » 4% 25 »
2z 1,6—-2-2 5~3-
2o 1-3-
@i 1-3 57,15 45 » 50,8 35 »
&7 3
28 3
249 3 57,15 45 w 63,5 B2
30 , 35

Les filiéves d gauche aw pas S. I, sont facturées aux mémes prix.
— 2920 -
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FILIERES RONDES EXTENSIBLES
Série au pas Withworth

Diamétre Nombre Diamétre | Prix Autre diamétre Pris
dn de filets normal la piéce admissible la pidce
filetage au pouce de 1a filiére de la filitre
(pouce) e Frs e Frs
1/8 40 i )
316 24 { 20,6 [ 9 » | 25,4 j 11 70
1/4 20 l | |
5/16 18 {254 1170 | 39,6 ! 20 w
3/8 16 \ | [
| | I |
i 2 | | 25,4 \ 11 70
1/2 12 )
916 12 39,6 20 » :
5/8 , 11 | [  &4.4 U
. |
11/16 11 ] | .
3/4 | 10 ' b, G 25 » 50,8 35 »
13/16 10 Y I [
i
7/8 9 j i
lgj}m 5 { 50,8 35 » 57,45 | 45 »
| |
e £ R I U e | i Yen -y
113 7 !
| |
I 1/4 7 | 63,5 | 52 » 57,16 45 »

Série au pas du gaz

1/8 28 25,4 ' 11 70 ‘ 39,6 20
I s |

};:é | {‘g :: 39,6 20 » | LY : 25 »

1/2 14 b, b 256 » 50,8 35 »

5(8 14 { 445 | 25 »
/4 14 { 508 T e T ST T

7/8 14 57,15 45 63,56 52
LF 11 63,5 52 » 57,16 485 »

2] [
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LUNETTES CARREES

aux pas S. 1., S. F. et usuels

Fic. 831.
' Dimens. | piameétre > Prix Diamétre Pas S.F. Prix
| du carré du filetage| Pas 5.1 du filetage e
| i e | Frs i Frs
1, LS 90 5 | w60 :
- 6 100 | 6 | 125
[ 7 100 7 125
| 8 125 ' 8 100-150
l 9 195 9 150
| 10 1560} 10 100
| | 40 4 11 ISR aan i) 11 100 7 BE w
| 12 175 12 125-150-200 |
i | 13 175 g 13 150-200
Il 14 200 14 125-150)
i | | 15 200 | . 15 100-150
Il | 16 200 I 16 150
il
|~l ! ; 9 176 | 12 150-200 !
il 13 175 13 200
il | 14 200 14 125150
15 200 15 100150
50 16 200 32 » 16 150 46 »
17 200 17 150 \
18 250 18 200
19 %0 | 19 200
. 20 2650 | 20 200 !
! 18 250 ] 18 200 |
20 250} f 20 200 !
60 21 250 o+ &% w» | 21 250 63 »
22 250. | 22 2010) R
| % 300 24 250
I
( 25 300 25 300 ]
Sk s 300 | 26 300 H
705 e 300 ( 68 » 27 250 ? 82 »
| e s et 30 300 \
| | P e 1
MNota. — Pour les pas ne figuvant pas d ce fableaw. Prix suy demande.
D
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TOURNE-A-GAUCHE

Trempés, a 4 trous

Fic. 566.
Longueur ..... i 200 | 300 400 500 700 1000
Trous de :...... —| 25-3-4-b | 4-5-6~75 675 8-9.5 11-125 14-16
3,0-9.5 11-12,5 1416 18-20
Prix | e 21 » | 25 » | 35 »n L&dy 0 55 » 115 »

Frc. 568.

Ces tourne-a-gauche sont en acier forgé. Les coussinets sont en acier fondu.
Le coussinet mobile est poussé et rappelé par le manche moleté, sans qu'il soit
besoin de l'écarter & l'aide d'un outil quelconque, e manche moleté se visse
dans le corps de la cage, et la tige filetée du coussinet mobile se visse en méme
temps dans l'intérienr du manche. Il ¥ a donc deux filetages agissant simulta-

nément.

]
Longueur totale .......... 5 3] 180 280 380 500 750
Pour tarauds de diamétre entre. . . leth Boet 13 6 et 19 10 et 25 19 et 38

122 » 220 »

Prix, Ig Didce ... vvneeanais Frs &4 0 | B2 »n 67 »

CAGES POUR FILIERES RONDES

230 420 520 570 | 650 ‘ 700
63,5

Longueur totale % 180
Diamitre des filiéres. . 206 | %54 396 | 444 5t R 57,16
50 » | 60 »

Prix de la cage seule 11 » | 1& » 29 » 36 » 41 »
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FILIERES DOUBLES A UNE VIS

cages cémentées et trempées

Fic. 558.

Ces filiéres en acier forgé de premiére qualité, ont leurs cages cémentées
et trempées; elles sont livrées garmies de f1ois paires de coussinets et six
tarauds dont trois coniques et trois cylindriques au pas 5. 1.

i — —

Coffret n° 2

Coffret n® 3

Longueur de la cage. o ‘ 28 ‘ 45 70 90
| i 4 % To 10 150 18 250 25 % 300
| Avee coussinets filetant ; 6 100 12 % 1756 ) 2 B5( D2~ 3000
[ | 8x1%5 | 16200 | 22x260 | 30x350
| Prix de la filiére garnie. Frs 120 » 190 » ‘ 280 » 450 »
Prix de la cage seule. -
1| Limites dans lesquelles peuvent étre éta- !
| blis des coussinets supplémentaires . b4 449 9417 17 a 26 25 a 30
i| | Prix d'une paire de coussinets supplémen-|
i | 0 h e E e o W e L S e 20 » 31 » 43 » 66 »
iL§
il COFFRET BOIS GARNI
il | ’ R :
'||5 1 SR d'une Fihére, avec Coussinets et Tarauds
il | |
|| [ .- —_— = :
Il Coffret n° 1

Coffret n° 4

comprenant :

1 cage de 30 %.
3 jeux de coussinets
au pas S. L. ¢
4% To, 6=100,
HBx 126

2 tarauds par diam.
au pas S, I

Prix, I'rs : 145

comprenant :
1 cage de 45 %,
3 jenx de coussinets
au pas 5. L. ¢
10 x 150, 12 x 175,

15 =200

2 tarauds par diam.
au pas S. L.

i1 Prix, Irs : 235

0

comprenant :
L cage de 60 °%.
3 jeux de coussinets
au pas 5. 1. :
18 250, 20 » 250,
22 %250

2 tarauds par diam.
au pas S. 1

Prix, Irs : 360

comprenant :
1 capge de 80 .

3 jeux de coussinets
au pas 8. L. @

25 x 300, 28 x 300,
30 3 350

2 tarauds par diam.

au pas S. L.

Prix, Frs : 580 »
1

Nota. — On trouvera pages 214 et 215 la nomenclature des Pas S, 1. et S. F.
224
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FILIERES DOUBLES A PLAQUE

trempées, a 2 vis de coté

Ces filiéres en acier forgé de premiére qualité, cages trempées, sont livrées
garnies de trois paires de coussinets et six taraunds dont trois coniques et trois

cylindriques au pas 5. L.

Longueurdelacage. . . . % | 25 30 40 50 60 80

|
\ 3 60 6 x 100 10150 | 14 <200 | 18 %2560 | 22 x2D0
Avwvec coussinets filetant a . a4 xTo 8% 125 12175 | 16 200 | 20 =250 | 24300
I s ¥ 100 | 10>« 1560 | 14 =200 | 18 x250 | 22 <250 | 27 x 300
|

Prix de la filitregarnie . Frs | 145 » | 135 » | 175 » | 210 » | 280 » | &40 »
Prix de la cage seule. . . - 59 » B2 » 73 »n 890 » | 120 » | 200 »

Limites dans lesquelles peuvent |
étre établis des coussinets

supplémentaires. . . . . Jae 6 a lo 100 & 14

12 4 18 | 16422 | 22 427

Prix d’une paire de coussinets |
supplémentaires aux pas S. T,
DG L S e Frs 11 50 17 » 23 w | 2T » 30 » 45 n

ix d'ume paire de coussinets
Prix d’ t |

supplémentaires 4 un autre

PRAS o i e arintii e Frs 14 » 21 » | 29 » | 34 » 237 » 56 »
|
Nota. — On trouvera pages 214 et 215 la nomenclature des Pas 8. L. ou 8. F.
e
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FILIERES AMERICAINES, VERITABLES “ DUPLEX ”

Pas *“S. I. " — Pour Mécaniciens

La filiere #“ DUPLEX " est munie de guatre coussinets mobiles 4 filet dégagé pouvant
ttre affdtés a la meule ordinaire et par conséquent faciles 4 entretenir bien tranchants
en gardant le profil du pas trés net.

Ces quatre coussinets se réglent concentriquernent au diamétre voulu 4 1'aide d'une came
4 manette. Une plague de blocage, également a8 manette, maintient le tout d’une fagon aussi
rigide gue g'il s’agissait d'une lunette en une piéce.

Un indicateur placé sur la filiére donne les diamétres exacts des tiges taraudées ; néanmoins
pour obtenir des diamétres forts ou faibles, cet indicateur peut étre déplacé légérement A droite
ou d gauche. Une fois le taraudage terminé, il suffit de dégager instantanément les coussinets
4 I'aide de la came manette et d'enlever directement la filiére sans détourner en repas-
sant. On évite ainsi la perte de temps, I'usure et la détérioration du filet et des coussinets
comme cela arrive avec les filitres ordinaires,

Chaque filiére est livrée avec ses coussinets dansune solide boite en chéne ren-
fermant une instruction pour l'emploi.

! Nombre | Pm‘i
= i y | de jeux avec sinets
Tvpes Diamétres tarandes et pas | : crizul 003;5;[;“5 C{;’;T;Z

) Tl ans Lejen
m/ COUSSINELs | 4orauds | de 4 p-
|Diamétre %4-5 -7 2-9 10-11 12-13 “
AAl1l — — — b 1120 » | 130 »
(Pas..... 0,75 1 1,25 1,60 1,75 |
(Diamétre 10-11 12-13 14-15-16 18-20 HI'
A 12 4 1190 » | 4135 »
(Pas..... 1,50 1,75 2 2,50 |
(Diamétre 6-7 8-9 10-11 12-13 14-15-16 18- ‘2["!'
A1l ) AT Sl s - — 6 1450 » 135 »
[Bag. s 1. 126 (LB0 1,75 2 2,50 )
{Diametre 14-156-16 18 20-22 24-25-26 2?—28?
B 12 e — e p— — b 1400 » | 146 »
(Pas ... 9 2,50 2,50 3 g3}
{Diamétre 6-7 89 10-11 12-13 14-16-16
Ry = 1 13 150 1,75 R 3 Sl i
4 5 ] n
fll}iamm‘;tre 18-20-22 24-25-26 27-28 \] §
VP 2,50 3 3
—= 226 -
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PORTE-~SCIES A MAIN

1° Modele fixe ‘“ A la Francaise ”’

T :
P N P O U PN NN P T RIS

Fic. 664.
| | |
Pour tames de.. o caniaie 3 250 275 300 325 350
Pris, 1 i e Bisl 22350 23 40 | 24 30 | 25 20 26 »

20 Modele extensible

Cette monture se régle immeédiatement & la longueur de la lame de scie.
Elle admet des lames de 200 a 300 2.

Prix, la piéce sans lames Frs 418.50

SCIES A METAUX NON-AFFUTABLES

1° Pour Porte~Scies a Main

Fro. 661.
Longueur des lames de trou A trou.... 5| 225 250 275 | 300 325 350
ot ( Marque “Universal” . Frs| 23 » (24 » | 26 » | 28.50
st Margue ** Gritlin "..... —| 31 » | 3% »|37.50 |41 »n | 48.50 |51 »
@ doudité| pahrication Frangaise. —| 17 » |48 » |19 » [ 20 » (22 » | 2& »

SPECIFIER LA DENTURE
6 dents au centimétre. Pour le sciage des grosses piéces : Fer, Fonle,

Acier.
—— MOYENNe . 9 dents au centimétre. Denture la plus courante pour le sciage de
2] ar I B

tous métaux d'une épaisseur supérieure 4 b .
fine...... 11 dents au centimétre. Pour sciage Tubes et Métaux en feuilles.
= — 13 dents au centimétre. Pour sciage Tubes et Feuilles minces.

Penture forte .. ..

A défaut d'indication spécifiant la deniure, nous lvvons foujours des lames
ayant 9 denis an cenfiméire,

= g
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SCIES A METAUX NON-AFFUTABLES

pour machines

Fic. 665.

Entiérement trempées, ces scies sont semblables aux lames de scies a4 main,
mais leur section est un peu plus grande. Elles ne se font qu'en une seule denture

! | forte.
1° Fabrication francaise

en acier au tungsténe vanadium, chrome et cobalt

| | | i
1 | : 4
[ L | Longueur Largeur Epaisseur Nombre de Prix, la dowsasne
| m- - - dents au %
| L | =
il | |
| 300 19 | 0,8 1 33 »
| 300 19 1.25 4 46 »
300 %5 120 4 58 »
350 19 | 125 1 | 54 »
| 350 25 125 4 68 »
| A0 25 1,25 4 T9 »
| 425 26 1,25 1 B4 »
N | 450 | 25 1,25 4 90 »
i | B0 30 15 | 4 143 »
| || Rt | | e i
|| ; Nota. — Sur demande, nous pouvons également fourniv les dimensions ci-
o | dessus en 6 dents au cenliméive.
o | | i
|
| |

| 2° Fabrication ameéricaine

i { Margue ** Universal "
i |

| — S AR 5
i

lombre de
i 1! Longusur Largeur Epaisseur Nombre de Prix, la douzaine
fl,‘ l e my, m dents au 9%
il | | 300 19 0,8 3-8-10 49 »
i | 300 19 1.25 6 70 »
| ! | 00 25 1,25 16 88 »
'| ! 350 19 . 1,25 4-6 82 »
i | 350 25 1,25 4 104 »
{L 400 25 1,25 4 118 »
i | 425 | 25 | 1,26 4 126 »
| R 450 25 1,% 4 136 »
I' A 500 25 1,26 4 150 »

— 228 —
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OUTILS DE TOURS

i — =

Mandrins a serrage concentrique
et deux ieux de mors
Mandrins a combinaisons
Plateaux de tours
Poupées a pompe
Equerres de montage
Porte-outils universels
Peignes de filetage

=

PEIGNES DE FILETAGE

R T p—

Fic. 585. Feigne en dedans ou dintérieur,

Fic. 586. Teigne en debors cu dextérienr.

Peignes au Peignes au | ‘I Peignes au
pas métrique Prix pas métrique Prix | pas Withworth Prix
de : le jew de : le feu de : le jen

|

100-125 13 » || 305-350 17 50 60 4 13 filets 13 »
75-2 10 13 » 37540 20 » 12 et 11 filets 13 50
205250 13 50 4925460 22 n 10 et 9 flats 16 »n
2LIH-3ul 16 » 47550 26 » | B filets au pouce 18 50
1 7 filets au pouce 20 »
| 6 filets au pouce 22 »

. 900

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

Etabl® P. HURE — PARIS

218, Rue Lafayette

MANDRINS A SERRAGE CONCENTRIQUE

a 2 jeux de 3 mors

Fabrication francaise

Dans ces mandrins, les mors sont serrés simultanément et concentri-
quement avec une trés grande puissance en agissant avec une clef sur un des
trois pignons dont le carré débouche & la périphérie du coffre du mandrin. Il
suffit d’agir sur un seul et sur 1'un quelconque de ces pignons pour obtenir le
déplacement des trois mors.

De ce fait, ces mandrins sont utilisés sur les tours pour serrer des piéces
rondes et réguliéres.

Le mandrin est livré avec deux jeux de trois mors d'une seule pidce, en
acier trempé. Le jeu de mors n® 1 pour prise de piéces par l'extérieur. Le jeu de
mors n® 2 pour prise de piéces par l'intérienr.

CARACTERISTIQUES ET PRIX

Diameétre extérieur .............. 70 100 125 150 175
Diamétre du trou central .......... e 15 20 30 40 50
Poids approximatif .....i....o000. Kgs 1.2 2 356 6,2 8
Prix du mandrin 4 2 jeux de 3mors.. Frs| 310 » 380 » 485 » 590 » 695 »
Prix d'un jeu de 3 mors doux...... — 60 » 78 » 95 » 112 » 130 »
Prix du contreplatean brut . — 12 » 1% » 20 » 32 » 40 »
Prix du contreplateaun monté et fileté — 100 » 110 » 130 » 150 » 480 »
Diameétre extérieur ............. o 200 | 250 300 350 400
|

Diamétre du trou central,.......... - 55 | 70 90 105 120
Poids approximatif .............. Kgs 10 | 19 26 32 42.5
Prix du mandrin 4 2 jeux de 3 mors.. Frs| 800 » 950 » (1.100 » |1.400 » |1.700 »
Prix d'unjeude 3 morsdoux. ...... 138 » 164 » 190 » 280 » 340 »
Prix du contreplateau brut........ .- 48 n 80 » 120 » 180 » 250 »
Prix du contreplatean monté et fileté, — 220 » 260 » 310 » 370 » 450 »
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MANDRINS A SERRAGE CONCENTRIQUE

a 2 jeux de 4 mors

Fic. 574.

Mandrin équipé de 2 jeux de 4 mors N° 2

Fabrication francaise

Dans ces mandrins, les mors sont serrés simultanément et concentri-
quement avec une trés grande puissance en agissant avec une clef sur un des
trois pignons dont le carré débouche i la périphérie du coffire du mandrin. Il
suffit d'agir sur un seul et sur l'un quelconque de ces pignons pour obtenir le

déplacement des quatre mors.

De ce fait, ces mandrins sont utilisés sur les tours pour serrer des piéces
rondes et réguliéres.
Le mandrin est livré avec deux jeux de quatre mors d’une seule piéce, en
acier trempé. Le jeu de mors n® 1 pour prise de piéces par 'extérieur. Le jeu de
mors n?® 2 pour prise de piéces par l'intérieur,.

CARACTERISTIQUES ET PRIX

Diaméitre extérieur ..... 5

Diamétre du trou central. %

Poids approximatif ... Kgs.

Prix du mandrin & 2 jeux de 4
T i e v

Prix d'un jen de 4 mers doux
Prix du contreplateau brut ..

Prix du contreplateay monté
(2 5 €T o R R R R

125 | 150 | 175

100 200 250 300 350 400
20 S0 40 ol 15 70 90 105 120
22 3.8 &,7 8,5 10,7 | 21 28,4 94,5 45
420 » | 560 » | 690 » | B10 » | 930 » | 1.100 » | 1.270 » | 1.580 » | 1.920 »
104 » | 130 » | 146 » 164 » | 190 » | 216 » 250 » 340 » 460 »
14 » 20 » 32 » 40 = 48 » 80 » | 120 % 180 » 230 »
110 » | 130 » | 150 » | 180 » | 220 » | 260 » 310 » 370 » 440 »
— 231 —
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MANDRINS A COMBINAISONS

a 3 mors réversibles et indépendants

Fabrication francaise

La construction des mandrins & combinaisons est tout 2 fait semblable
a celle des mandrins 4 serrage concentrique.

Comme pour ceux-ci, les mors sont commandés par une spirale, actionnée
elle-méme par pignons coniques.

La seule diftérence riside dans les mors qui non seulement peuvent &tre
serres simultanément et concentriquement, mais aussi, peuvent étre excentrés
les uns par rappert aux autres et dans cette position serrés simultanément.

Dans le premier cas, le mandrin sert 4 serrer des piéces rondes ; dans le
deuxiéme, des piéces elliptiques ou irréguliéres,

A cet effet, les mors de ces mandring sont en deux piéces : une partie
inférieure tout a fait semblable 4 celle des mandrins universels et commanddée
par la spirale et une partie supérieure qui peut étre déplacée i l'aide d'une vis
par rapport a la partie inférieure et aussi par rapport aux autres mors.

Les mors sont guidés par deux rainures ménagées dans le coffre du man-
drin alin que les deux parties (iniérieure et supérieure) des mors soient guidées
individuellement.

La partie supérieure des mors peut aussi se retourner complétement ;
pour cette raison les mandrins 4 combinaisons ne se iont qu'avec un seul
jeu de mors.

CARACTERISTIQUES ET PRIX

Diamétre extérieur ... ... ..

150

175

250

Diamétre du | rou central.. .
Poids approximatif

POX-A B H0TS v v vavivssins
Prix du contreplatean brut

Prix du contreplatean monté et

fileté. oo . Frs

40
8
750 »
32 »

150 »

a0

11
850 »

40 »

| 180 »
|

%51
15
850 »

48 »

223 »

70
23
1.220 =»

80 »

260 »

— 232
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MANDRINS A COMBINAISONS

4 4 mors réversibles et indépendants

Fabrication Irancaise

L.a construction des mandrins 4 combinaisons est tout 4 fait semblable
2 celle des mandrins & serrage concentrique.

Comme pour ceux-ci, les mors sont commandés par une spirale, actionnce
elle-méme par pignons coniques.

La seule différence réside dans les mors qui non seulement peuvent étre
serrés simultanément et concentriquement mais, aussi, peuvent éfre excentrés
les uns par rapport aux autres et dans cette position serres simultanément.

Dans le premier cas, le mandrin sert & serrer des piéces rondes ; dans le
denxiéme, des piéces elliptiques ou irréguliéres.

A cet effet, les mors de ces mandrins sont en deux piéces ; une partie
inférieure tout a fait semblable & celle des mandrins universels et commandée
par la spirale et une partie supérieure qui peut étre déplacte a l'aide d'une vis
par rapport a4 la partie inférieure et aussi par rapport aux aulres mors.

Les mors sont guidés par deux rainures meénagées dans le coffre du man-
drin afin que les deux parties (inférieure et supérieure) des mors soient guidces
individuellement.

La partie supérieure des mors peut aussi se retourner complétement ;
pour cette raison les mandrins 4 combinaisons ne se font qu'avec un seul
jeu de mors.

CARACTERISTIQUES ET PRIX

|
Diamétre extérieur .. ... ... 7 200 250

Diamétre du trou central.. . 52 : ; 70 D

Poids approximatit ... .. Kgs. : ; 23 35
Prixadmors ........... Frs| 880 » 8980 » | 1.040 » 1.530 » | 1.800 » | 2.000 » [ 2.120 »
Prix du contreplatean brut — 20 » 32 » 40 » a0 » 120 » 180 » 240 »

#Prix du contreplatean monté ot
Blekh . i iii s, Frs|l 130w 150 » 180 » 260 » 310 » 370 » 440 »

— 233 — 16
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MANDRINS A MORS D’ETAU

Fic. 835.

Ces mandrins sont particuliérement employés sur les tours & revolver de
robinetterie. Ils se font soit & serrage indépendant, soit & serrage concentrique ;
leur montage s'effectue 3 l'aide d’un contre plateau comme celui des mandrins
de tour.

Type a serrage indépendant

Leur robustesse et leurs larges gunidages permettent & ces mandrins d’'as-
surer les plus durs services. Les mors en acier, montés & queue-d’aronde, sont
amovibles. Quand on doit usiner une série de piéces difficiles & serrer 4 canse de
leur forme, on remplace avec avantage les mors par une paire de boites en cuivre
dans lesquelles on coule du métal blane pour prendre 'empreinte de la piéce &
serrer. On peut ainsi sans difficulté placer dans la méme position toute une série
de piéces identiques.

Type a serrage concentrique

Ces mandrins sont d'une construction analogue aux précédents. Toutefois,
la vis qui actionne simultanément les deux mors empéche le passage des piéces
par le trou central.

PRIX & CARACTERISTIQUES

COMMUNS AUX 2 TY¥YPES DE MANDRINS

BT Ao e s L e e b U Sl S e 1 2 ! 3
Convenant 4 nos tours & revolver. . . . fo e s = ks E
R e s e SR e S TR L 200 250 300
Eaanittre de SEITARE. v o 5 wow s waiie Poonl Al s G0 B 100
- du trou central. - 30 35 40
Prix du mandrin avee mors mobiles en acier . . TIrs| 1,040 » | 1.460 » | 1.300 »
du conireplateau brut de fonderie. . . . - 10 » 18 » 28 »
— —_ SEl e TR i T 150 » 180 » 250 »
— d’une paire de mors mobiles de rechange. . 160 » 160 » 170 »
—_ — boites en‘coivie . . . . & . = 170 » 180 » 180 =»

ey
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PLATEAUX A QUATRE MORS REVERSIBLES

a serrage indépendant

Ces plateaux, tout en &tant
d’'une construction robuste, sont
relativement légers.

[.e corps est en {onte. Les
mors en acier trempé sont guidés
sur toute leur longueur dans la
rainure du corps du mandrin dans
laquelle ils coulissent.

Leur bonne tenue est ainsi
rigidement assurée,

Les plateaux de 400 "% de
diameétre sont ceux dont nous
préconisons 1l'emploi pour nos
tours ‘‘ PERFECTA "'

Nous pouvons livrer sur de-
mande ces plateaux avec ou sans
contreplateaun fileté, ou séparé-

ment avec contreplateaun brut de Fic. 160.

fonderie.

10 e L e e TR S e e A e T v 400
 Ze o B g b G o ol T R A e A ) P S oy s L L P - 1040 w 1420 »
Prix du plateau avec contre-plateau fileté. . . . . . - 1230 » 1640 »
Prix du contre-plateau brut de fonderie. . . . . . . . . - 32 » | 40 »

MONTAGE DES MANDRINS

sur plateau fonte tourné et fileté

Les mandrins et plateaux se
montent sur 'arbre des tours par
l'intermédiaire d'un plateau fonte
fileté sur lequel le mandrin se fixe
par trois vis [quelguefois quatre).

OPERATIONS DU MON-
TAGE. — 1° Sur le tour auquel il
est destiné, ou sur un autre tour,
dégrossir et fileter le plateau fonte
au diamétre du nez du tour qui doit
plus tard le recevoir définitivement,
Le présenter sur ce nez sans le
sortir de son montage et retoucher
le filetage jusqu’a ce qu'il se monte
exactement.

20 Monter ce plateau sur le nez
du tour méme auqguel 1] est destiné ;
rectifier avec beaucoup de soin la
face A et la portée B sur lesquelles doit s’appliquer le mandrin. Ce dernier deit
porter exactement sur la couronne extérieure A et s'emboiter sans aucun jeu
sur la portée cylindrique. On doit laisser un jeu de quelques dixiémes de milli-
meétre entre le centre du mandrin et la face C.

3¢ Tracer les trois ou quatre trous pour recevoir les vis et fixer le mandrin
avec ces derniéres.

Si toutes ces précautions sont bien prises, le mandrin tournera parfaitement
rond.

— 235 —
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POUPEES A POMPE

| entierement en acier

I
| |
i
| ‘
I
[ Fic, 581.
I Les poupées & pompe appropri¢es a notre tour monopoulie ‘¢ Perfecta '’
’ sont les poupées de 20 T de diaméire de tige.
i - —
‘ Diamétre des tiges ... %| 16 | 18 | 20 | 22 | 25 | 27 | 30
Poids approximatif de la |
h’ BATRITHEE v ovor e s IRES % 2.3 3.4 o T2 10,4 11,2
Prix de la garniture de 4 |
PONDEBS oy i mms vies Frs| 146 » 164 » | 186 » | 220 » | 262 » | 30& » | 356 »
pour plateaux de tours
Fic. HD82.
Rabotées partout
il | Numséras | 2 3 4 5
i | Hauteur de chaque aile (&) «...o0veeoee A 10y 150 200 | 250
I | Longueur de I’équerre (B) .. ............ | 150 00 | 250 300
I | Epaisseur des ailes (C) ................s - 20 5 30 35
| ‘ Poids approximatif .. ... ... oo Kgs 4 10,5 21 37
il
i ‘ BYRE e naEE L e e e BESE 108 176 » 290 » | 400 »
o Sanpl =
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PORTE-TARAUDS et PORTE-FILIERES
A DECLANCHEMENT

Pour Tours Revolver de Robinetterie

Fig. 425, Porte-tarands. Fig. 424, — Porte-niliéres,

Ces appareils se composent :

D'un plateau terminé par une queue evlindrique fixée dans un des trous
de la tourelle du tour ;

ID'une téte portant le tarand ou la filiére ; cette téte peut, soit tourner folle
par rapport a ce plateau, seit étre rendue solidaire de ce dernier.

Deux pistons & ressort fixés sur le plateau, tendent naturellement & écarter
la téte du platean.

Fonctionnement. I.a piéce & usiner est fixée dans le mandrin et tourne
avec la broche du tour. En avangant la tourelle, on améne le taraud ou la filiere
au contact de la piéce et on tend a engager I'ontil. La réaction pousse le corps du
porte-outil contre le plateau, contrarie 'action des pistons 4 ressort et permet a
deux tétons portés par le plateau de s'engager dans deux trous correspondants
du corps.

T.a téte est ainsi immobilisée ; le taraud ou la filiere ne pouvant plus
tourner se visse dans la piéce tournante, tandis que l'ouvrier l'accompagne en
déplagant la tourelle 4 la main, sensiblement & la méme vitesse.

Lorsque la tourelle rencontre sa butée, elle cesse d’avancer tandis que le
tarand ou la filiére qui continue a se visser, entraine avec lui la téte du porte-
ontil ; les tétons se dégagent de leur logement, la téte devient folle, le taraud ou
la filiére se met a4 tourner et cesse de se visser.

I reste a dégager le taraud ou la filiére: & cet effet, on inverse le
sens de marche du tour. Les tétons fixes du plateau rencontrent alors les pis-
tons i ressort de la téte ; l'avant des pistons est taillé en biseau, orienté de
telle maniére qu'ils s’effacent quand ils sont attaqués dans un sens, mais
forment butées quand ils sont attaqués en sens inverse. Ici, ils forment butée:
la téte et son tarand (ou sa filiére) sont a4 nouvean immobilisés. Le taraud
{ou la filiére) se dévisse du fait de la rotation de la. piéce usinée.

11 faut naturellement avoir soin d’accompagner ce mouvement en dépla-
cant la tourelle en sens inverse et &4 une vitesse correspondant A celle de 1'outil.

Diamétre

Désignation . 4 : el Prix
de la quene
|
Porte—tarauds . . . . . . . . LN g S A O e 1 L e o 26 | 270 »
livrés avec 2 entraineurs avant un carré de 9 et 10.
Porte-filiéres. T 3 A Ly o .15 94 | 300 »

livrés avec 2 ecages, l'une de 39,6 ; l'autre de 44.4.
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PORTE-OUTIL UNIVERSEL

a tétes amovibles et interchangeables

Systeme ‘‘ Guérenne '’

Fic, 589 Fic. B11.

DESCRIPTION

Ce porte-outil se compose essentiellement d'un corps de section carrée
recevant des tétes mobiles et interchangeables, fixant 1'outil proprement dit.

11 se monte sur un tour quelcongue comme un outil de tour ordinaire, et est
a deux usages.

Employé avec une seule téte, c'est un excellent porte-outil permettant
d'utiliser des outils de dimensions restreintes et de toutes formes. Sa forme lui
donne en outre un peu de flexibilité, ce qui lui assure les qualités d'un outil
4 ressort.

Complété par une série de tétes diverses, il permet d'effectuer et de répéter
en série — au besoin dans un ordre variable — des opérations successives dont
le nombre n'est limité que par celui des tétes dont on dispose.

En effet, les tétes s'enlévent et se remettent en place instantanément sur
le corps, dans leur position premiére, de fagon que U'outil proprement dit con-
serve son réglage initial.

Ce porte-outil utilisé sur un tour paralléle peut donc suppléer un tour-
revolver manquant, avec cet avantage que l'outillage & employer est plus simple,
de création moins onéreuse et plus facile a régler.

OPERATIONS USUELLES DE CHARIOTAGE

On peut faire les opérations usuelles de chariotage avec un outil approprié
monte sur la téte A, mais nous préconisons plutdt, pour cet usage, 'emploi d'une
téte E (fig. 611), substituée & la téte A, et permettant d’utiliser des outils trés
simples, qui ne nécessitent pas I’emploi de la forge et dont le tranchant est formeé
par le meulage de trois facettes planes obtenues facilement et réguliérement par
I'emploi de gabarits appropriés.

Done, méme quand on ne cherche pas 4 employer le porte-outil pour faire
une série d’opérations successives, les opérations de chariotage étant les plus
frequentes, il ¥ a intérét & compléter le porte-outil livré normalement avec la
téte A, par une téte E et trois outils type & charioter n® 1, 2 et 3 (fig. 611), spé-
ciaux a cefte téte plus les trois gabarits pour l'afftitage de ces outils.

— aagi—

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

Etabls P. HURE — PARIS

218, Rue Lafayette

PORTE-OUTILS UNIVERSEL

a tétes amovibles et interchangeables

B et C. Fic. 600. D, Fic. 601. H. Fiz. 803.

TRAVAIL PAR OPERATIONS

Pour utiliser le porte-outil suivant la deuxidme maniére, c'est-a-dire pour
effectuer et répéter en série une suite d'opérations, il est nécessaire de disposer
d'une série de tétes en aussi grand nombre gque le nombre des opérations que
T'on veut faire successivement.

A cet effet, on a étudié en dehors de la téte I£ une série de tétes plus simples
et plus économiques que la téte A, approprices et spécialisées pour une opéra-
tion ou un outillage détermines :

1o T.es tétes B et C (fig. 600) qui utilisent les outils de forme carrée
décrits précédemment ;

20 La téte D (fig. 601) spéciale pour Pexécution des alésages et filetages
intérieurs ;

30 Tatéte H (fig. 803) renforcée pour 'utilisation des lames de forme. Elle
peut servir aussi pour l'exécution des alésages et recoit des outils de section
carrée plus robustes que ceux spéciaux a la téte D.

Pour faire avec ce porte-outil les opérations successives qui sont exécutées
ordinairement sur un tour 2 tourelle, il suffit de monter chacun des outils néces-
saires sur une téte mobile appropri¢e, régler individuellement chague téte pour
qu'elle puisse effectuer l'opération qui lui est dévolue et prendre des repéres
definissant la position des chariots pour pouveir les ramener en position.

On procéde alors 4 1'usinage, par opérations successives, en laissant toujours
en place le corps du porte-outil, en changeant de téte pour chaque opération
et en utilisant les repéres pour placer les chariots dans la position définie au
réglage initial et qui correspond a l'opération a faire.

['afffitage des outils se fait individuellement.

Numeéros des porteoutils ........convnwercoc-an. 2] : | 2 3

- | |
Pour tours jusque hauteur de pointes . ... .. eyt T | LEGD 250 400
Longueur totale du porte-outil avec téte A.......... 24000 | 250 300
Section du corps du porte-outil. ... .. ..o an 24 e M 32 »x %8 38 x 32

Prix Porte-outils avec téte A et B, 3 ontils (fig. G11),

8 pabarits de coupe et clef. ... .. vy
Prix Porte-outils avec téte A et clef, sans outils .. .. 270 » 360 » 470 »
Téte B, sansontils (g 60E) « oo nirimmcnnnaon —— 82 »n 104 » 126 »
Jeux de 2 outils, acier rapide, pour téte £, .. .. — 54 »n T2 » 120 »
— Jeux de 3 gabarits de coupe poutr outi A&l n b »n 44 n
Fite .G I on H sansoutils . Lo end ey s — 64 n 72 n a0 »

|
'Il-.‘ 450 » 580 » 760 »
|

R
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Matériel de Tracage

TRUSQUINS ‘¢ SIMPLEX *’

Rustiques

Simples

Rapides

Le corps de ce trusquin tout en acier nickelé se
fixe sur la tige par un écrou a oreilles dont le serrage
sufiit pour bloguer simultanément le corps et la ron-
delle porte-pointe.

La pointe indépendante est fixée dans le porte-
pointe par une vis moletée : elle peut s'orienter en
toute position et se placer 4 volonté en dessus ou en
dessous de l'axe du bouton central.

Fic. 801.
('_',.-\J:_{.-XCTJTZ:RlSTlQT.TES ET PRIX
Types ... . ATE T LT A B & D E e G
Hauteurdelatige . . . . . W 200 300 300 400 B0 GO0 700
Diamétrede la tige. . . . . - 10 10 12 12 15 15 15
Diameétredu patin, . . . = 7D =2 95 110 136 160 160
Prix. ... . ... .. Frs |66 » |72 » |88 »n 104 »[122 »(136 »|160 »
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TRUSQUINS DE PRECISION
a rappel par vis tangente
Systeme P. HURE

La douille
gui porte la
pointe & tracer
se compose de
deux parties

principales :

1 TL.e corps
proprement dit

que l'on éléve i

| la main sur la

! - ‘ Fra, 804.

| tige a la hauteur

approximative désirée et que l'on fixe 4 l'aide d'une

manette de blocage.

20 Le support de la pointe a tracer. Il permet
de donner a cette pointe de faibles déplacements et de
la. régler avec précision a4 hauteur woulue.

Le support pivote antour d'un axe horizontal porté
par le corps; il est en forme de secteur, taille & la

partie supérieure comme une roue a vis sans fin creuse.

Une wis sans fin 4 pas frés fin ou wvis tangente,
actionnée & la main, donne & ce secteur et & la pointe
qu'il porte un mouvement lent de rotation.

Le support de la wvis tangente est disposé pour
compenser l'usure et conserver la précision initiale.
Ces trusquins sont de construction soignée. La douille
est en bronze, travaillée et polie sur toutes les faces ;

Frc. 799,

la tige est en acier et parfaitement calibrée ; le patin est en fonte, tourné et poli.
L’emploi des trusquins de précision & rappel par vis tangente procure un

tragage précis et une réelle économie de temps.

CARACTER ISTIOUES BEE PRIX

NIOOaBTOR o0, G 1 | 2 | 3 & | 5 6 I
Hauteur de la tige . .... 260 30 360 l 400 BO0 GO 700
Diamétre de la tige. . ... 10 L0y 12 12 15 15 15
Diamétre du patin ... .. 75 =2 0% 110 | 136 160 160
5w b e R N e Frz| 14% » | 164 » | 1B6 » 188 » | 230 » | 250 » | 270 »

R ) [
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SUPPORTS EN V POUR TRACAGE

19 Qualité courante

Fic, 836. Fic. 887.
Ouverture | |

de I'entaille Largeur Hauteur Epaisseur Prix
o o 5 T la paire

Vés | 50 100 60 35 62 »

4 1 entaille 60 110 70 40 84 »
Fig. 836 100 175 120 B 170 »
Vis 20-30-40-50 1M 75 35 90 »

4 4 entailles | 30-40-50-60 150 140 50} 248 »
Fig. 837 30-50-70-100 200 175 i) [ 340 »

2° Vés de grande précision
ajustés par paire au grattoir

Fic. 547, Fra. 648.

La précision avec laquelle ces Vés sont ajustés par paire est définie par une

tolérance maximum de -+ 2/100 de %7 de différence entre les dimensions de
deux Vés constituant une méme paire.

d{;-jul\‘:,l_lll'.tj;ﬁll I Largeur Hauteur Epaizseur Prix

5 | = e Ia paire

e vE 96 170 110 55 220 »

4 _Lentaille 120 170 110 b5 240 »

Fig. 647

: Vt"-ﬁlm | 30-40-50-60 115 &5 45 300 »

3 4 entailles | 1 55 70 05 | 170 110 55 380 »
Fig. 648 |

P e
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REGLES DEBOUT DIVISEES

montées sur patin d équerre en fonte

Ces réples coulissent wverticalement sur patin
d'éguerre en fonte et se fixent au moyen d'une vis de
pression a la hanteur requise pour le tragage des piéces:
elles sont divisées en millimétres de bas en haut.

CARACTERISTIQUES ET PRIX

Longueur de la régle. . . . o B0 10HMO 1500

Prix avec régle divisée sur le|
biseau et démontable., . . Frs| 270 » [400 » | 540 »

TABLES A TRACER EN

218, Rue Lafayette

T

{
i
i

i T

FONTE

se montant sur murets en maconnerie

Une disposition judicieuse et rationnelle des nervures assure & ces tables
une grande rigidité et évite les déformations. Elles sont rabotées 4 passes fines,
sur les raboteuses que nous utilisons pour usiner les batis de nos machines-outils
et sont livrées, garanties planes a4 + 1/100 de %7 d'un plan moyen par métre de

marbre.

Eongueur ebilargeur < & & sl Ge s @ G oo S| 2000 x 1000 I 2600 > 1270
Poids approximatif e T S L e e W 1150 1800
2 b A e g TS A e S e R A e B 1 8.400 » 13.600 »

== nda =
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CALIBRES A COULISSE

Tout acier avec vernier au 1/20¢

| ||1|| 'IIIIJII'||IMII||'|]||||||'“ |F%IH| .- |‘|

Fic. 630.

Calibre a becs simples.

\z

Frc. §34.

Calibre 4 becs 4 pointes.

F m H '".Mmur %‘

Fie. 633,

Calibre 4 anneaux avec vis de rappel.

bW F“N L LT

Eonpnenr de-pégle s i wietaisi i e S iy e | S 250 200 350 ‘ 400
Section de régle. . . . : T NC — | 15x4 | 1ox4 | IBxb | 18xb | 18x5
Longueur des becs . . . oG o2 Gt 22 B2 B2

Frs |T% »| 90 »|116 »|122Z »|136

! qan-. vis de 19]’>pe.1 ﬂ.‘l‘l‘lp]e’-‘. \11-* 0
A pointes (fig, 631) . 92 » 110 »|134 »|146 »[166 »
— —- A anneaux (fig. 633) - 92 » (110 »[{134 »{146 »|166 »

Prix | |
Avec vis derappel :simples (fig. 630) . Trs 146 »|184 »|[194 1:1220 »
- i phi! tes (fig. G31). . - 164 » 200 =»|220 »|234 »
\ - - danneaux (fig. hu31 ;i - 164 »(200 »|220 »|234% »

|

— 244 —
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CALIBRES A COULISSE DE PRECISION
véritables ““ P. ROCH ”’

avec vernier au | /50¢

Fic. 851.

Les calibres & coulisse P. Roch sont en acier special de premiére qualité ;
les becs sont trempés et parfaitement ajustés ; le coulissean porte un vernier
au 1/50¢2 et une vis de blocage.

De plus, tous ces calibres sont munis d'une division supplémentaire der-
riégre la régle, pour mesurer les profondeurs.

L.a précision de la lecture est rigoureusement garantie,

Avec deux divisions métriques dont une pour les profondeurs:

Longoeur de waple. . - oo 0 o 4w o B bk SR | 230 l 300 100

Longueur des becs. . . .-« o o es s own e w o ok 50 =i 100
Prix du modéle 4 bees simples, en écrin . . . Frs 200 » 330 » 490 »

Prix du modéle 4 vis de rappel, en écrin. . . . 280 » 410 » 590 =»

Le méme type de calibre se fait également avec graduation exeécutée en
mesures anglaises permettant de lire soit le 1 /64 de pouce (sur les calibres de
série), soit le 1/1000 de pouce (sur demande). Voir prix ci-dessous.

Avec deux divisions métriques et une division anglaise :

Longoear 'de Tégle = - . - . o v s a0 wow | 230 260 300 4040
Eonpusnr dasBers.. .- ¢ b wmia v 5 5 o Hi B =20 100
Prix du modéle &4 becs simples, en écrin. . . Frs] 210 » | 280 » 350 » | B30 »
Prix du modeéle & vis de rappel, en Gerin . . 280 w» | 320 » (430 » | 630 »
Nota., — Tous ces prix s’entendent pour calibres fournis en écrin.
245 —
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PALMERS genre américain au 1/100¢

avec arrét a cliquet et bague de blocage

Modele soigné

Fro., 623.

Le cadre en acier matricé se présente dans les modéles grands et moyens
sous la forme représentée figure 623 ci-dessus. Dans les petits modéles il n'est
au contraire pas ¢vidé, et de ce fait est travaillé sur toute sa surface.

La tige de la vis est faite d'un acier spécial trés dur. L'arrét & cliquet
permet de lire facilement le 1/100 de millimétre.

Un blocage puissant et doux a la fois de la tige de la vis est assuré en faisant
simplement tourner d'un quart de tour la bague de blocage.

L'usure qui peut se produire peut étre compensée au moven d'un écrou
de réglage.

Chaque micrométre est livré avec sa clef dans nne boite: un étalon de véri-

fication est également fourni pour les micrométres a partir de 25 % d’ouverture,

I piia sy e L S R e 1 2 | 3 | 4 5 | G
ORVRTIOre, . vocw o o 0a2 | 26abi | b0 avh ! 7D a 100|100 4 125(125 a4 1560
| |
Prix, la pidce . . . . . Frs | 180 » | 210 » | 260 » I 300 » | 360 » | 420 »
I I ETee sl e T, 7 8 ‘ 9 10 11 12
Ouverture . . . . . .« . = 190 & IT:'JI 175 & 200|200 4 225|225 a 200 (250 4 275|275 a 300
Prix,lafidee . . . . . . Frs| 480 » | 540 » |760 » | 810 » | 8680 » | 960 »
— 246 —
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COMPARATEUR A CADRAN au 1/100° de millimetre

Modeéle de haute précision

Fie. B52. — Montre seule.

I'appareil est constitué essentiellement par un toucheur dont les dépla-
cements, considérablement amplifiés, se mesurent sur le cadran d'une sorte de
montre.

Suivant les applications, on monte cette montre sur des supports appropriés.

On peut, par exemple, mesurer avec une grande précision l'épaisseur d'une
pi€éce par comparaison avec un étalon, en glissant successivernent sous le tou-
cheur la piéce A4 mesurer, puis un étalon de dimensions voisines. La montre
indique la différence entre les deux épaisseurs : dans ce cas on utilise le sup-
port A (fig. 853).

On peut encore mesurer le faux rond d'une piéce tournante ou les varia-
tions dans le parallélisme de deux surfaces planes; dans ce nouveau cas, on
utilise le support B (fig. 854). La montre proprement dite a un cadran tournant,
indépendant de 1'aiguille, ce qui permet une mise au O immeédiate.

De ce fait, la waleur des déplacements ultérieurs de l'aiguille est donneée
sur le cadran en lecture directe, ce qui évite toute erreur.

La montre est d'une fabrication trés soignée et étudiée de fagon a éire a la
fois trés sensible et peu sujette a4 usure; axe en acier dur avec pointe trempée
dur ; ressort compensateur en bronze phosphoreux inoxydable; carter en bronze
d’aluminium fondu sous pression, d'un seul bloc avec les deux douilles qui
regoivent et guident l'axe.

Lorsque la montre est fournie avec support A ou B, I'ensemble est livré
dans un coffret approprié.

MNuméros. . « . . . e o e o e 1 o
Course totale CLL, Paxs -, . = e wrlan P 10 25
Capacité de mesure. o 9.5 9.5
Capacité de \Pn‘hc‘itmn ; ke = 16 32
Rayon actif du centre de J...L L.iblc au :uppolt e - - G4 | 120
me de la montre seule (fig. 85%). . . . . . . . . . Fr= 320 » | 360 w»
— sur ‘il]ppf}tt A (fig 8B8) . - o o o = 800 » 1.220 »

- B (fig: 864} . . . ... . =— 800 w 1.040 =»

— 247 —
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JOINTS DE CARDAN

Fro, 819.

Les cing pi¢ces dont sont formés ces joints de cardan sonti les unes en acier

au carbone demi-dur de qualité, les antres en acier spécial. Toutes sont trem-
pées avec le plus grand soin de facon a obtenir pour ces joints le maximum de
résistance sous le volume le plus réduit. Mais bien entendu les corps des deux
fourches qui doivent étre percees et aléseées par I'usager sont spécialement reve-
nus de facon a rendre possible un usinage facile.

Diametre [.ongueur Puissance maxim. Prix
Numéros extérieur totale a la vitesse la pidce
= e de 200 tours Frs

30 | 80 : 108
35 | 85Y ] 116
42 115 : 128
50 135 152
60 165 7 | 240

GRAISSEURS ¢ LE CLIC-CLAC *

Ce graisseur s’applique dans les positions verticale et obligue. Il est muni
d'un couvercle 3 tabatiére avec ressort spirale énergique. Pour éviter 1'usure du
pivot du couvercle, une rondelle 4 talon en acier doux placée au-dessus du res-

sort permet le développement du charnon.
I i

No 2 No 4 IN° & N° 6 I il

Filete a : Filete a : Fileté & : Fileté 4 : Fileté & Fileté a
G 100 6 100 8 10D 8 100 11k 150 10 3 150
7 % 100 T 10 8% 125 8x125 12 x 175 12175
8 100 8% 100 10 100 10 = 100 16 = 100 18 x 150
S8x 120 Bx12 10 = 150 10 150 | et au pas et an pas
10 100 10 = 100 12 % 100 du gaz 1/4, du gaz 1/47
16 = 100

pas du gaz ] (4

Prix, Iz piéce|Prix, la piice|Prix, la fidce|Prix, la pidce|Prix, la pidce|Prix, la piéce
2 55 270 3 60 4 70 9 0 10 80
|Avec tube, supplément : 2 15

S L
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