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'CHIMIE, PHYSIQUE & MECANIQUE GENERALE

! BoLie ! i

Application de la théorie harmonique a la mécanique,

par M. Prarron ve Monnisin (1)

IR . .

La composition de I'air’ atmosphérique en volumes serait,
approximativement, d’aprés I'analyse chimique de 21 volumes
d'oxygdne pour 79 volumes d'azote. = ' o

La théorie harmonique, d’accord ici avec la Ioi de Gay-

portion doit étre de 20 volumes d’oxygéne pour 80 d'azote.

Une autre raison, en faveur de cette proportion harmo-
nique, est donnée par M. Prannon pE Monpisin: c'est que
l'oxygéne, qui est le gaz tournant par excellence, doit com-
muniquer une partie de son mouvement 4 'azote et déter-
miner un mouvement général de rotation dans toute la masse
aérienne. I oxygéne pur est un agent trop actif pour la respi.
ration, et I’nzote pur aspbyxie. Comment expliquer que
Tassocialion de ces deux gaz devient respirable, si ce n’est
en admettant que le mouvement de rotation de I'oxygéne est
communiqué i l'azote? ) o

Partant de 13, il faut bien admettre 1 atome d’oxygéne
el L atomes d'azole. C'est la seule proporiion qui puisse
donner le mouvement de rotation harmonique de notre
atmosphére. Placons, en effet, dans le plan horizontal,
4 atomes d’azote tangents A I'atome d'oxygéne aux extrémités
de deux diamétres perpendiculaires entre eux, et nous aurons,
sous la forme d'une croix grecque, une molécule aérienne
composée de 5 atomes, dont Patome central, celui de
I'oxygéne, tournera dans un sens, landis que les atomm de
I'azote tourneront tous les quatre dans un sens 0pposé.

L'auteur représente le modéle d’une molécule aérienne,
sous la forme de 5 sphéres en ivoire disposées sur une coupe
& rainures. 1l démontre qu'il suffit dé faire tourner avec les
doigts, la hille. rouge centrale, qui représente 'atome
d’oxygéne, pour obtenir instantanément le mouvement de
rotation des quatre'hiiles blanches, qui représentent les
%4 atomes d'azote. '

« Accrochons mamtemnt dit M. Piarron de '\iondesu‘
» pour nous servir d’une expression empruntée a notre
» grand philosophe Descantks, une deuxieme molécule 4 la
premiére, puis une troisitme, et ainsi de suile, et nous
obtiendrons une tranche horizontale aérienne dont tous les
» atomes tourneront harmoniquement entre eux. »

Il suffit alors de superposer les tranches horizontales les
unes sur les autres, oxygéne sur oxygene et azole sur azote,
Pour constituer la masse atmosphérique.

Dans cet ordre d’idée, on peul. déterminer de su:te Ie pou:ls

=

- 4. Voir le Technologiste, 3¢ série, lome 1V, page 8L, DI PP

———

]

Lussac sur les combinaisons gazeuses, indique que la pro-

atomique ‘de Pair, ceux de I'hydrogéne, de V'oxygéne et de
I'azote étant respectivement 1, 16 et 14,
Ce poids atomique est évidemment égal &

16-|—»i><i£ — 1640,

“On en déduit immédiatement la proportion en-poids de

| 'oxygéne et de azote contenue d'ms un l-.:l()"ramme d’air.
: : ;,'5 L

72

| = La proport!on d'oxygéne est, en ellet, 0,222,

et celle d'azole. vy e ivn -
T4

o) -1 ol

il

On sait que l'am'ilyse en poids de I'air faite par MM. Dumas
et Boussmcnt.r__a donné 0,23 d’oxygine et 0,77 d’azole.

- 8i maintenant on prend la densité de l'air comme unité,
il est clair qu’on obtiendra : e

7 3o Phydrogs _ 5 o onoi
pour la densité s de 'hydrogéne. .. ¢ YT 73 0,069 |.i
i L o N [ 80 :

— o def 1.0x3,g{‘-1ne.,. w""ifi\w ﬁ_i,lﬂl
o T .
- ¢ de l'azole. .o..e z_”‘m =5 = 0,9722

L’auteur aborde ensuite la question de la pesée des % gaz
dont il s'agit, et choisit Thydrogéne parce que c'est celui qui
occupe le plus grand volume & égalité de poids.

Il constate d'abord qu’a la température 0 et sous la pres-
sion de 760 millimétres de mercure, REGNAULT a lrouvé
0%,0896 pour’le poids d’un métre cube d’hydrogéne.

11 fait remarquer que cette pression moyenne de 760 mil-
limétres de mercure correspond trés approximativement & un
piston atmosphérique de 10.334 kilogrammes par métre
carré. Il en conclut que sous le piston atmosphérique har-
moinique, . : \

L =038 =2 8,
le poids du métre cube d’hydrogéne est de 0%, 089‘1 smt
exactement 90 grammes en 'harmonisant. . S
On obtient ainsi, pour les poids par métre cube, des
% gaz que nous considérons 1 - —— = 1

v AR e 3 = 0k,09 >< 14,40 = 1k.206. .
 Hydrogéne........ ¢ = _ 0k,09
OXYEENE . s e naa.. 08 = 05,003 16 = k4%
Az0le. yevinennann sa_-:okogxn = A%,26
Il en resulle la relation remarquable :
IEPST e d=A. Lo
1l en résulte aussi, que si la densité de l'air atmosphérique

restait constante i toutes les altitudes, Ia hauteur H de l'at=
mosphére terrestre serait donnée par I'équation : Loy

10366 : s amln foleng
o5 — 5000 mélees, o

=

n_
n_

-

L’auteur aborde ensuite la question des chaleurs spécifiques

des 4 gaz considérés.
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. ¥ #¢ reporte’ 4. Péquation fondamemﬁe de- la thermo-
dynamique. B S SO TR TS DAY USRS S MR

. )
dans laquelle : o
- ¢” et ¢ désignent les chaleurs spécifiques sous pression

constante et sous volume constant d’un gaz quelconque ;

P, une pression quelconque par métre carré;

V, le volume occupé par un kilogramme de ce gaz 3 la lem-
pérature 0 et sous le piston p;

a, Te coeficient de dilation des gaz ;.- -.-- it

E, I'équivalent mécanique de la chaleur,

8i on applique I'équation (1) au gaz hydrogéne, en donnant
au produit constant pV, ainsi qu'a « et 4 E, les valeurs résul-
tant de diverses expériences, on obtiendra pour ee second
membre un nombre qui différera extrémement peu de 'unité,
soit en plus, soit en moins, suivant les valeurs expérimen -
tales qu'on aura choisies.

L’application de 'idée harmonique indique ici trés nette-
ment que le ¢ — ¢ de P'hydrogéne est égal & Uunité,

On peut done poser pour ce gaz

¥
c = - . '
(SRR e FH Yy~ A4 i PR TSTRTE § BRSEPEY

x étant le rapport des deux chaleurs spécifiques des gaz.

L'équation (1} se réduit alors i la forme ;

SR == eV, CU@ bis)

quand onl ‘applique & I'hydrogéne.

PR by et e T ]
Donnons maintenant aux trois quantités du second merabre
de I'équation (1 bis) les valeurs harmoniques:: + v ¢ ..o -

a:a-i_;p__—:_n__: 10368 5 V = -

af]"‘
|

L=}

-

€L nous obtiendrons, toutes. reducuons faites, powr la valeur

de E, Iharmomque fractionpatre.r: -»ioow U0 oy
Wiy i * yaso : IS E NS PR VIR S &
E=T—Hﬁ Eﬁh-t-. U RITIEFHITIR 33

" L'auteur se propose ensuite de déterminer le¢ de I'hydro-
géne en s’appuyant, d’'ung part, sur les' magnifiques expé-
riences de liquéfaction des gaz de Raouw Pmrw, et d’autr‘e
part, sur I'équation (1) de la thermo-dyuamique.

Le résultat scientifique capital de ces expériences, c'est jue
la densité de Uozygéne liquéfié est égale i celle de I'eau.

Il s’en suit que celle de I'hydrogine liquéfié est aussi égale
& celle de Veau, puisque 'eau est formce par labsomatmn de
ces deux gaz liquéfiés tous deux. " " ¥

1 kilogramme d’oxygtne A la température 0 et sous le
piston atmosphérique harnmlque 11. occupe un volume
égal & 4

sl enlge mnnstds vl 4

A gmegoss,
= oS

En d’autres termes, si 'on place ce kilogramme d’oxyzéne
dans un cylindre vertical, de 1 métre carré de section, fermé
par le bas, etsi on le maintient par le piston 1, il occupera
dans le cylindre une hauteur de 0,6944.

Admettons maintenant que 'on comprime ce kilogramme
d'oxygéne, en permettant 4 la chalear de compression de se
dissiper au fur et & mesure, jusqu'a ce que la hauteur de la
colonne gazeuze soit réduite de 0=,6944 a4 0,0 1. Il est clair
que le gaz oxygéne se trouvera liquéfié, puisque sa densité
sera devenue égale i celle de I'eau.

" Ainsi donc, sous une pression de 69+",4%, 'oxyzine peut
étre liquéfi¢ ou, pour parler plus exactement, amené a la
limite de I'état gazeux et de I'état liquide.

Pour I'hydrogtne, qui est 16 fois moins dense que
I'oxygéne, il faudra une pression 16 fois plus forte pourle
liquéfier dans les mémes conditions,

Ce raisonnement est basé sur Vexactitude absolue de Ia ]01

de Mariorre, que l'auteur considére comme une formule

algébrique, qui reste applicable tant que I'état gazeux sub-

“siste. Il explique les différences signalées dans les expériences

de Regnault, par le mode de compression verticale qui fait
varier la pression atmosphérique, et exprime la conviction
que ces différences disparailraient, comme par enchante-
ment, si 'on parvenait & comprimer les gaz horizontalement ,
et par suite avec une pression atmosphérique constante.

1L résclie de 12 que I'eau est constituée en poids et en volu-

' 1 8 o
me, par ¢ d’hydrogéne et 5 d'oxygéne. Muis o est essentiel de

remarguer que si les deux gaz sonl tous dewx liguéfiés dans U'eau |
Uhydrogéne s’y trowve simplement d la limite de I'élat gazeux et
de U'état liguide, tandis que L oxygéne y subil une pression 16 fois
plus forie gque celle de sa Limite de liguéfaction, et eela sans
changement de volume,

L’hydrogéne de P'eau, n‘ayant pas dépassé la limite de la
liquéfaction, doit étre considéré comme étant encore a I’état
gazeux; et, par conséquent, sa.chaleur spécifique sous valume

o constant reste égale t—-—-i sl Do

Mais 11 n’en est pas de méme de ['oxygrne de Iea.u, qui

| subit, sans changement de volume, une pression 16 fois pIus

forte que celle de la limite de sa liquéfaction.

"En effet, si nous nous reportons a I'équation (1), nous
reconnaitrons que le ¢’ — ¢ du gaz reste constant tant que le
produit pV reste constant lui-méme, c'est-a-dire tant que le

" gaz suit la loi de Mariotte, ou, ce qui revient au méme, tant

qu'il n'est pas liguéfié. Mais si'la compression continue au
deld dela limite de liquéfaction, la pression lmite p, aug-"
mente, tandis que le volume limite V, reste constant. Le
¢ — ¢ du gaz eroit alors proportionnellement A sa pression
limite p,. Si cette press:on devmm 2 2py le ¢ — ¢ sera douhle,
et ainsi de suite. 7 o _
I'équation (1) nous apprend ainsi qhe le¢ —ede I'oxygéne
de l'eau est 16 fois plus grand que le ¢ — ¢ de I'oxygéne
gazeux, c'est-d-direprécisément égalan ¢ —¢ da L' hydrogéne .
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Ainsi les ‘denx gaz qui constituent 'eau par leur associa-

tion ont tous deux Ia méme chaleur spécifique 5
Mais cette chaleur spécifique commune est évidemment

celle de I'ean elle-méme, c’est-d-dire l'unité, . . ... .-

" done ']' = *, ety =1 precrreed o agn i
Par suite la chaleur spécifique de l’hydrogéhel est aussi

égale 4 'unité, et il en résulte (conformément d’ailleurs & la

loi de DuLonG), que les chaleurs spécifiques de 'oxygéne, de

'azote et de l'air sont respectueusement égales 4 :

Note sur les propridtés physigues et chimigues '
des huiles @ graisser,
Lot . B s 1 HTH

par M. P. Braxc. shanibi s cvinnh G
: o uneRt e

En général, lindustriel compare les huiles entre elles
d'aprés leurs propriéics et leurs effets observés directement
sur les machines ou appareils lubrifiés. Selon MM. VEirc,
WiLson et C¢, de Glascow, les caractéres d’aprés lesquels on
doit déterminer la valeur et l'efficacité des huiles a graisser
sout : ' '

4° la consistance W viscOSié ) ;. . o Lo 0

20 la leadanoce & Vexydation; T TIP P! O P

4 le point d'ébullitiony | ..., .
§° le point d’'inflammation; . .., .0 .
6° Le point de congélation. . -
‘La connaissanes exacte de ces propridiés permettra non
senlement de distinguer les huiles 4 graisser des huiles ordi-
najres, mais encore de déterminer dapns quel rapport el de
quelle maniére ume huile & graisser est supérieure i une
autre. On pourra done choisic parmi diverses huiles ayant
des propriétés lubrifiantes, celles qui sont les meilleures pour
certaines classes de travaux. Examinons séparément chacun
des caractéres généraus énonceés ci-dessus. . '
1 Consistance. On se méprend souvent sur le sens de ce
mot. 1I n’est pas rare de voir confondre la pesanteur spéci-
fique d’une huile avee sa consisianee ; ou bien encore de voir
considérer la consistanee d'une huile comme le signe absolu
de son pouvoir lubrifiant, en ce sens que V'huile la plus
épaisce graisse la mieux: Pour réfuter ces erreurs, il suffit de
rappeler que la pesanteur spécifique de I'eau est 1, et que les
huiles résineuses, qui sont plutét des gommes végétales que
des huiles, ont une pesanteur spécifique aussi élevée que celle
de I'ean (0,980 4 0,990), tandis que les lubrifiants bien con-
nus tels que l'huile d'olive, I'huile de pied de boeuf,

— o

3° Vaction chimique sur les métaux; e i

graisses liquides, etc., ont une densité qui varie de 0,915 2
0,918, qui descend méme jusqu'a 0,880 pour le blanc de
baleine, la plus belle et la plus chére des matitres lubri-
fiantes. 11 n'existe done aucune relation entre la pesanteur
spécifique d’une huile et son pouvoir lubrifiant..

En second lieu, la consistance ou la viscosité d'une hu:le
n'est point par elle-méme un signe évident de valeur; bien
au contraire, dans quelques cas cette propriété nuit au grais-
sage. On demande & un lubrifiant d’amoindrir le frottement
et de diminuer par suite Veffort moteur exercé ; dans la plu-
part des cas, eu égard 4 la température et 4 la. pression sur
les surfaces frottantes, ce résultat ne peut étre obtenu que par
I'emploi d’une huile fluide, En effet, il résulte d'une série de
laborieuses expériences entreprises spécialement dans le but
d’élucider cette-question, que, dans des conditions identiques
le graissage avec une huile épaisse exige un plus grand effort
et développe une plus haute tempéralum que le graissage

| "avee ume huile fluide.

:Lorsqu’on veut établir le degré de conﬁlslance de r hulle A
employer dans an cas déterminé, il faut faire entrer en ligne
de comple : i 3]

1° le poids des part:es froitantes et létendufl de leur sur-
fate‘ | *oy, i i 3§ 1 o

-9 Jeur vitesse; - - " an ‘ : bl

13° la température sous Iaquel[e se fait le travail ;

4° le rapport du pouvoir mofeur i I'effort exercé. .

Si la foree motrice est considérable par rapport au travail
& produire, et si la ternpérature est élevée, on pourra em-
ployer une huile plus épaisse que dans le cas ol le pouveir
moteur est égal ouinférieur au travail i oblenir, ce qui arrive
fréquersment aux usines et ateliers dans lesquels, par des
additions sucoessives, on a augmenté 'outillage ou le maté-
riel sans augmenter le pouvoir moteur. Dans ce dernier cas
I'emploi d une huile fluide estindispensable, bien que la con-
sommation augmente proportionnellement & la fluidité. La
nature de Ihuile 4 graisser influe sur la marche du modéra-
{eur et sur la quaniité de combustible bralé; il faut savoir
choisir entre I'augmentation de charbon ou I'augmentation
dhulleagranser. G LR TR T RN i

9° Tendance & I’oxydatwn Les huiles peuvent étre divisées
en deux classes : celles qui g'oxydent ou s'épaississent par
Pexposition 4 I'air, et celles qui ne s'oxydent pas, Les pre-
miéres, dites huiles siccatives, sont employées par la peinture;
les secondes, non siccatives, servent au graissage.

Presque toutes les huiles végétales appartiennent i la pre-
midre classe. Cependant-quelques-unes, dont la tendance &
sécher est peu marquée, sont employées pour le graissage,
notamment les huiles d’olive, de navelte, de ricin (palma
christi). Toutes les huiles de poisson appartiennent 4 la classe
des huiles siccatives ; I'huile de baleine néanmoins est peu
siceative et sa ressemblance avec les huiles de ce groupe est
assez éloignée, Les huiles hydro-carburées dont +'huile mi-

‘nérale est le type, sont absolument exemptes de cetle len-
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darice & s'oxyder ou i s'épaissir. Il aété établi maintes fois
par d’éminents chimistes, que le mélange d’une petite quan-
tité d’huile minérale avec une huile siccative annule en-
tierement la propriété dominante de celle-ci. 7 ' .=
Les huiles siceatives sont éminemment combustibles, elles

risquent de s'emflammer spontanément, surtout si, pendant |

le graissage, elles peuvent se répandre et couvrir quelque
corps exposé & la chaleur, Les huiles qui s’épaississent modi-
fient I'allure des machines et apportent des troubles dans le
travail en forcant le moteur 4 mettre en mouvement les dé-
pots mucilagineux qui se forment sur les surfaces frottantes.
Les huiles siceatives doivent donc élre rejetwa comme im-
pmpres au gra:ssage. Y T R -

3° Arurm chimique sur les mélaur. 11 est essentiel qu'un
lubrifiant soit neutre, c'est-i-dire qu'il ne corrode ni
nattaque les métaux en aucune: maniére. Ceci est- telle-
ment évident que nous ne chercherons pas & le prouver. Or,
il est bien peu d’huiles -animales ou végétales qui- soient
neulres; d'oli, de nombreuses plaintes, ces -huiles -usant
for:emunt les garmtures et les cylmdrcs. St

! ! vidinltent enibeoy enh Bian b

4” Pom: d ébullition. Depuis que 'on emploie I'huile mmé-
rale, et par suite de Iextension rapide de ce produit pour le
graissage de toutes sortes de machines, le point d’ébulltion
est devenn I'un des plus importants parmi les éléments qui
servent 4 déterminer la valeur des huiles de graissage. Clest
la principale cause de la remarquable différence qui existe
entre les huiles animales et végatales, d’'un coté, et les huiles
minérales de V'autre. On sait qu'un liquide s'évapore d’autant

plus vite que son point d’ébullition est plus bas; c’est pour-

quoi les huiles animales et végétales, ou huiles fixes (dont le
point d’¢bullution est relativement élevé), s'évaporent plus
lentemeut que les huiles minérales, ou- huiles volatiles,

qui entrent en cbullition & une température assez basse.:

Ceci parait étre le seul motif pour lequel on préféve
quelquefois les huiles fixes aux huiles minérales, surtout
s'il s'agit d'huiles minérales de qualité inférieure. - :

Mais, maintenant que l'attention est appelée sur ce fait,
on cherche et on parvient i obtenir des huiles minérales ayant
un point d’ébullition assez élevé pour qu’elles ne présentent
aucun inconvénient dans le graissage des machines de toutes
sortes, soit & I'air libre, soit en contact avee la vapeur {grais-
sage des cy]mdres) ot :
’ EEEER . il
-k Point d’inflammation. Ce paragraphe, comme le précé-
dent, concerne surtout les huiles mélangées dans lesquelles
entrent des huiles minérales. 1l est évident qu’une huile doit
étre aussi peu inflammable que possible, malheureusement
les consommateurs ne tiennent pas compte de celle propriété
qui est souvent négligée par les fabricants ou raflineurs; ceux-
ci en effet, se soucient peu de donner A leurs produils une
qualité qui en augmentera le prix de revient, et que l'ache-
teur laissera passer inapergue. BT

-t° Pointde congélation. Le point de congélation des huiles
4 graisser n’est important 4 considérer qu'autant qu'il inté-
resse direclement le eonsommaleur. Il n'est pas toujours
facile de conserver les huiles dans un endroit chaud, aussi
celles qui demeurent solides pendant six ot neuf mois de
I'année ne doivent pas étre préférées a celles qui se conser-
vent & I'état liquide en toutes saisons.

‘Les remarques précédentes peuvent servir de régle géné-
rale dans le choix des huiles de graissage : pour qu'un lubri-
fiant soit parfait, il faut done :

1° que sa consistance soit réglée suivant le travail 4 faire,
selon la vitesse, la pression et 'étendue des surfaces frottantes,
selon la température sous laquelle le travail a lieu et selon la
force disponible pour I'effectuer ;

2° qu'il soit ahsolument libre de toute tendance & poisser

‘ou & s'épaissir, ou a engendrer la combustion spontanée;

3° qu'il soit entidrement neutre, c’est-a-dire que son aclion
sur les métaux soit nulle;
& que son point d'ébullition ne soit pas infériear &
315 degrés centigrades ;
5 qu’il ne dézage pas de vapeurs inflammables au-desous
de 180 degrés centigrades;
(¢ qu'il ne devienne pas solide, bien qu'il soit épais, & 0e,
" Peu d’huiles satisfont & toutes ces conditions. Parmi
les huiles animales oa végétales du commerce, il s’en
trouve dont la consistance convient pour chaque genre
de travaux, mais les autres qualilés leur font complete—

‘ment défaut.

Les huiles animales, si elles ne sont pas trés soigneuse-
ment raffindes, contiennent toujours une quanlité d’acide
suffisanle pour affecter séricusement les machines sur les-
quelles on les emploie. Lorsqu'elles sont tout & fait neutres,
elles se congélent si facilement que leur empim presentrs pius
d’un désagrément,

Les huiles végéfales de toutes sorles s'oxydent et hmssent
par se transformer en une substance jaundtre et souple qui
nuit absolument au grais-age ; elles s’'enflamment a un degré
plus ou moins élevé : ce défaut est bien corrigé par le rafli-
nage, mais il ne disparait jamais entiérement.

.Pour obvier i tous cesinconvénients, le moyen le plus effi~
cace consiste & mélanger les huiles défectueuses avec d'autres
qui soient exemples des vices signalés, c'est-a-dire avec les
huiles minérales. Celles-ci, en effet, sont fluides et limpides
autant qu'on peut le désirer; elles sont neutres et ne se con-
gelent pas.

Aussi, depuis quelgue temps, voyons-nous les huiles miné-
rales jouir d'une grande faveur. Plusieurs maisons impor-
tantes sont parvenues & créer des types d’huiles & graisser
tris apprécices par les industriels qui les emploient, (Zulletin
des Anciens Eiéves des Ecoles d'Arls el métiers.)

!
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‘par M. le professeur REutavx.

g v g ep ey el Dre N e RS e
« Le but gue nous devons nous proposer ici, dit M. Rev-
LAUX, est bien moins de mettre en évidence le:développement
graduel de Uefficacité des machines et de signaler l'augmgn-
tation du nombre de leurs applications, que de découvrir les
moyens qui ont contribué & amener les machines au degré de
perfection dont nous sommes aujourd’hui témoins, ¢’est-i-
dire 1a conception générale qui a présidé & tous leurs
perfectionnements. Pour parler plus exactement, il 8’ agit
pour nous de rechercher ici quel a été le caractére essentiel
des perfectionnemenls successifs apportés aux procédés
méeaniques. Nous avons d’autant plus d'intérét a arriver
sur ce point 4 la plus grande clarté et & déduire de notre
étude une conception purement objective dégagée de
toutes notions accessoires, que nous nous donnerons ainsi
le moyen d’avancer plus facilement dans la voie du perfec-
tionnement ultérieur des' machines, et cela avec la pleine
conscience du procédé suivi. » oot :

« Pour atteindre le but que nous nous sonnmes proposé, il
convient de remonter, autant que possxhlc a la premiére
apparition de la machine. ». it i
Lorsqu'on cherche, dans histoire, les nu‘.;mes de-s ma-
chines, on se trouve toujours reporté i des époques de plus
en plus éloignées. Tous les peuples, au moment ou ils entrent
dans la période historique, sont déja plus ou moins pourvus
de machines, d'une nature imparfaite. Ge n’est donc pas chez
ces peuples que nous pourrons découvrir les véritables ori-
gines des machines, et leurs tradilions ne peuvent nous
fournir que des indications sur leur développement et leurs
perfectionnements, Nous nous trouvons, par suite, conduits
4 abandonner le terrain de I'histoire et & remonter aux
périodes préhistoriques. Mais il importe d’abord de remar-
quer gque nous pouvons arriver indirectement au méme but,
en entrant dans le domaine ethnographique, c'est-a-dire en
nous livrant 4 Pétude des peuples qui se trouvent encore i
I’état de nature, et qui, d’aprés une opinion trés plausible,
sont maintenant & 1'un de ces degrés de développement par
lequel ont passé successivement, une fois, tous les peuples
civilisés du globe. En fait, les recherehes de ce genre tendent,
de plus en plus, 3 confirmer cette opinion que, pour le
méme degré d'avancement sur Péchelle du progres, la nature
humaine arrive partout & des productions analogues, et

¥ ¥ ¥ v ¥ ¥ v 3 ¥ w I ow ow v =

=

| récemment  découverts, de cullures plus ou moins impar-

nité.
remarquer qu'il est néeéssaire de remonter aux €poques les |

qu'elle suit toujours, dans son développement progressif, de '

grandes lois naturelles qui lui sont inhérentes. Si, mainte-
nant, en entrant plus avant dans le sujet, nous meltons en
regard de ce qui ‘¢tait antérieurement..connu les restes,

faites qui ont-appartenu aux époques préhistoriques ou qui

ont entidrement disparu, il _devient pour nous d'autant plus

évident que la constitution des machines ne doit pas. &ire

.uniquement recherchée dans le passé et qu'elle se trouve
intimement lice avec le¢ développement général de 'huma-

En d’autres termes, nous, sommes ainsi conduits &

plus éloignées et les plus obscures de 'histoire du” dévelop-
pement du genre humain pour, découvrir les premiers

germes, les premidres radicelles de ces notions, qui, aprés

une période de formation lente, embrassant plusieurs mil-
liers d’années, et au milieu de,-degrés de enlture, trés va-
riables, sont parvenues aux ¢époques de civilisation plus
avancée, pour’ prendre” enfin, en Occident, dans les deux
derniers siécles, un dév ¢loppement dont la rapidité, jusqu'a

ce jour, a é1é toujours en augmentant, 11 résulte de T quela

solution de la question qui nous occupe ne peut.éire utile-
ment poursuivie qu’a la condition d’ en chercher les éléments
dans l'ﬂrch(,ologm, la- phﬂ{ﬂmw lethno“raphie et I anthro-
pologie. it
Il nous parait que 'un des premiers dispositifs, sinon le
prcmler, qui mérite le nom de machine, est I'appareil de
production du feu par le frottement de deux morceaux de
bois; cet appareil, qui joue un réle important dans les eéré-
monies religieuses des peuples primitifs de la race indo-
germanique, est aujourd’hui encore fréquemment en usage
chez les peuplades sauvages; son origine remonte & une
époque tellement éloignée, qu’il est probable qu'd’ cette
époque le feu w'était pas encore utilisé pour Tes usages
domestiques et ne servait que pour ceux du culte. Il existe;
en effet, de séricuses raisons de croire que la race humaine a
parcouru une certaine période sans faire usage du fen dans
les habitations, tandis que, dans les lieux sacrés, e]le adorait
déja cet élément comme une puissance supemeure. rias
Une lige de hois, grossitrement taillée en pointe & sa’ parlm
inférieure etmtroduue normalement dahs une cavité corres-
pondante, est maintenue entre les paumes des deux mains,
qui lui communiquent un mouvement de rotation alternatif
trés rapide, jusqu'd ce que, par le frottement, les pelits éclats
de bois détachés, les fibres colonneuses ou les petits mor~
ceaux de moelle, dam le voisinage de 1.1 cav w arrlvcnta

] el LR Y NP 13

prendre feu.
Plus tard, la s:mple action dés mains est remplacée par
celle d'un lien quelconque enroulé sur la tige ronde et dont

on tire les deux extrémités aller nativement, Pum l.app'lrml'

devient un tour pour percer des trous, ele,.
Quant & la question de savoir quelle est la période de
temps qui s’est écoulée avant qu’on arrivat & passer du mou-
vement de rotation alternatif, précédcmmem décrit, au mou-
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verient d8' Fotitioi continul elle n'est pas suseeptible d’une
méponse - Figotikeusea et oit nie peut établir, & .ce sujes, jue de
simples conjeetures: Dans tous les ecas, cette période doit
avoir ¢té d'diig grandeur qui dépasse de beaucoup celle de
113 périotes historiques. Il est certain que les roues hydrau-
liques en déssous, qui sunt bien les premiers représeniants
des inachines 4 mouvembnt dé rotation continu, remontent
A une trds haute antiqguité; tout en témoignant cependant
d’un degré de culture déjh trds considérable; Elles supposent,

en effet, 1t au moins ol elles: sont employées: pour irriga- .

tiow’;- existence dé populations sédentaires , adonnées' a
agritulture, Les traditions qui nous sont parvenues sur la
forme des rouds de ce genre, etnployées autrefois dans la
Mdsopotamie, ontrent une concordance merveilleuse entre
@étte forie et éelle des roues encore en usage aujourd’hui
dans ce pays ; les-antiefities rouds Staient entidrement en bois
et munies de pots en argile. - EEPNNTE vy

Une autre questxon mtcressante est ceIle qm se rappnrte A
Porigine des chars et des roues des chars, car_ces dernidres,
eonsidérées . comme dispositifs cinématiques, permettent de
tirer d'importantes conclusions relativement & Iexisten ce
.d'autres dispositions machinales. Chez les Grecs, les Egyp -
tiens et les peuples de D'Asie-Majeure, nous rencontrons, de
trées bonne heure, les chars en usage, et notamment ceux a
deux roues. Aprés avoir pris naissance en Orient, ils se ré-
pandent progressivement dans les pays occidentaux. Pendant
longtemps, chez les Grecs et les Egyptiens, les chars consti-
went le principal et, pour ainsi dire, 'unique moyen de
transport, au moyen des chevaux, aussi bien pour la guerre
que pour le commerce et les corteges publics. Ce nest que
plus tard que ces peuples arrivirent & utiliser le cheval, en
le montant directement, 4 l'imitation des peuples de I'Orient
ot du Nord. Les héros d’Homire combattent lous sur des
chars; on peut méme remarquer que les cavaliers, dans les
temps homérigues , sont considérés comme des sauvages,
encore A I'état de nature, ainsi qu'en témoigne le mythe des
contauves, Chez les Assyriens, au contraire, d’aprés les indi -
cations fouraies par les bas-reliefs qui nous sont parvenus,
la ehaval, depuis une époque assez reculée, était utilisé & la
fois pour les, deux usages. Dans ces temps-la, le char de
combat était un appareil de guerre trés couteux, et la po s-
session d’appaveils de ce genre en nombre plus considérable,
comme aujourd’hui celle d’une artillerie plus puissante ,
suffisait pour donner & une armée un grand avantage sur
larmée ennemie. Nous savons, par exemple, d’aprés la
Bible (1), que les Israélites, & leur entrée en Palestine, eurent
beaucoup 4 souflric du manque de chars. Quoique Jups eit
pris possession de la montagne, il ne pouvait pourtant pas
expulser les habitants de la vallée, ¢ parce quils avaient des
chars en fer » (2). C'est seulement deux cents ans plus tard
que cette ‘cause d’infériorité disparut, lorsqup Davip eut

W, Fuges, Lib. 'L, p. €2 rar
ﬂ.ﬂlnﬂ, Lib. IV, victoire de DéwoRa.. .17 Y

i

enlevé 700 chars aux Syriens, 4 la suile d’une grande vie-
toire (3).

Les décorations-ot les dessins qui proviennent:des- Egyp=
tiens, des Assyriens et des Grecs, ainsi que les quelques
chars ou débris de chars qui ont été conservés, nous per-
mettent de nous rendre parfaitement compte du mode de
confection des anciens véhicules & roues. Les Assyriens et les
Kgyptiens' faisdiens, le plus souvent, usage de roues i six
rais; pour les roues d'un diamétre relativement considé-
rable ou d’une exécution assez imparfaite, ce nombre s'éle-
vait 4 huit, dix ou méme douze ; les Grecs, au contraire,
employaient, de préférence, des roues 4 quatre rais seule-
ment. Les types de roues qui renferment le plus petit nombre
de rais sont d’'une exdcution plus parfaile et plus: ddicate
que les autres ; construits, a:Forigine, enti¢rement en bois,
ilg furent ensuite remplacés par un systéme mixte en bois et
métal, pour arriver finalement d l'emploi exelusif du métal
(bronze). Des roues entiérement pleines et d'un travail plus

-grossier, représentées sur quelques-uns des dessins: que nous

avons précédemment mentionnds, sont. auribuges aux

‘peuples moins . civilisés - da.. I'Asie:Mineune:, Aujourd’hui
‘aricore,.dans- les chariots Hindous, & eité des roues a pla-

siettrs rais, on rencontré également des roues grossiéres;
formées de disques pleins, qui sont montdyg sur. des essiaux
en fen ou en bois. Le type lb plus ancien.des chariots de
transport. des Romains, le plaustrum, avait. aussi des. roues
pleines et présentait: celte particularité, digne d'étre remar-
quée, que les dedx roues, muiies chacune &'wne duverfure cen-
trale, de forme carnée, élaient calées sur les essioum en bois,
lesquels étaient pourvus de tourillons rends; leur permettant
de tourner dans le bati du. chariot. Ge mode:de constraotion
g'est maintenu jusqu’a ce jour en Portugal, etc'est encora
sur ce type que les indigénes de l'ile Formose ceastruisent
leurs chariots: S R TR T

A uneorigine gu'on ne petﬂ guéra supposer amemeum a
celle des antiques véhicules que nous venans-de citer, et qui
est méme probablement plas récente, remontent.ces chars de
bronze en miniature que l'on a: déoeuverts dans les: tambes
(famudi) des-plaines de I'Allemagne du Nord (i Schonen, par
exemple), ot dont le musée romano-germanique de Mayenne
posstde d'excellentes reproductions. On suppose que ce sont
des modéles de chars qui servaient pour U'usage du cadte, et
qui se trouvaient, dés lors, présenter une certaine analogie
avee les chawdidres 4 roues du temple-de- Salomon, il con-
vient, du reste, d’ajouter que des personnes autorisées,
ont exprimé, 4 ce sujet, uue epinien compléiement ditfé-
rente, Une particularité remarquable de ces chars, c'est que
leurs petites roues sont.& qu:m'e rais, comme dans la piupar!
des chars grees. . .. R

1l est, d'ailleurs. eertain que le char était déji connw & une
épogue plus ancienne que golle de 1'origing de tous les véhiw

cales doutil a é4¢ question jusgw’ici,. Les plus amciens: ow-

8. Sam. ib. 41, ¥, p, 88, 1 - PALTRY
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wrages de la'littérature ‘indienve en fout plusieurs fois; men-
tian, Clest ainsi, par exemple, que, dﬂﬁb Bu:-smmm,
trouve les passages suivants : R R

(‘X -89, &) indra, en séparant le ciel et la terre, les firxe dans-én loale-

I poissanee, comsne denX POReS sUT lawraKe.. o s

d unautre endpoits 0 - Tt hi

(VHI, 6, 33) De méme que ia roue roule derriére fé cheval, de méme le
deux mondes.. '

et enfin, dansia r}esoription du jour et de'la nuit:
I, 135 2) Soutenant tout I'univers par leur propre foree le jour et la
nuit tournent semblables a deax roues..

<! 'Meus des deux, bien gue dépoarsus de pw:ls <t ne marchast
5 pag, possident po grand nombre de rejetoans gui oat

o odes pieds el gud marehent... .
Outre ees passages, on en .pourrail ciler . dautnes, dang’
lesquels sont décrits Jes riches orpements des chars et Jes

dance d'images poéliques @i figure le char a.xoues, on doit
conclure que ce char était- déja en usage depuis lougtemps i
Iépoque des podmes édigues (1700 ams .gvapl I'ére ehré-
tienue). . .

Si done P'on tient comptp des transitions indispensables,
on se trouve conduit & admettre que l'origine du chariot
va se perdre dans les téntbres de ces époques qui sont de
beaucoup antérieures aux périodes historiques, et sur les-
quelles les recherches philologiques sont seules parvenues
i jeter quelques faibles rayons de lumiére. De ees derniéres
recherches il semble, d’ailleurs, résulter que le ehariet ne
dérive pas du traineau ou du véhicuie en forme de caisse,
mais qu'il doit bien plutét étre considéré comme une consé-
quence de 'emploi des corps roulants, c'est-i-dire de la
rcue elle-méme. Peut-étre convient-il de chereber I'origine
de la roue dans le ionce d’arbres roulant, lequel a évidem-
ment donné I'idée des rouleaux & placer sous les charges &
déplacer; le rouleau se rapproche beaucoup de Ja roue
pleine, etspécialement du couple de roues el que celui gui
est encore en usage aujourd’hui 4 Formese. On serait
amendé par 14 & reporter la découverte du chariet & I'origine

" ciennes invenlions de Pesprit humain.
i . (A suivre.)

ot 2 iy e s . et d
USE S B qu” d serrage ‘tnstanlané,’!
| CHius e el

wt sy

Systéme Raugf. o o it s

i ewl il

ST B (A M O BFGR T

2hoada N eiracid R I L T b

“bes éfewx du systéme Riley, sont munis d'un mécanisme
S pécial et trds simple, qui permet le serrage instantané des
Pitces de mlimporte Gu'elle QURsSOUT,, uay 1iomusa i

.

T—

so0ins 4 apporter dans ¥élevage des chevauz. le ¢elle aboo-

du développement de la cullure humaine, & I'époque evrres- |
pondant 4 la consiruction de la premitre habitation artifi-
cielle, et & la classer, par eonséquent, parmi les plus an- |

. '||‘ '!‘3'-’1’"’.-' ki .b

o

. En levant simplement la poignde daps.une positin verti-
eale, la mackoire mobile est dégagée ot peut §jre ajusiée pouF
le serrage instantané et solide d’une pitce de nlippporie
quelle épaisseur, pouryu gi'elle ne depa.sse pas I'puveriure
de {'étau. o TRy . : :

La poignée élant lenue dﬂns une posm:}n Vﬁrtwalﬁe lﬂ
pidce.est posée avec les deux mains, la .michoire -mohile
étant poussée contre l'ouvrage .avec le eorps; ansuife la’
renversant au wéme moment el par sen pPropre poids, on
donne un serrage suflisant -pour yngintenir la pikce gn
place jusqu'd- ce que la ‘main libre gt serrée compléle;
ment. o -
Un étau aussi commode, a la fois rapide et économique
n’a jamais é1é preduit, et nul atelier ne peut étre dit outillé
s'il n'en posséde pas ; car tandis qu'il est si supérieur dans
les points indiqués, 4 tous les étaux & vis, il supporte en
méme temps n'importe quel travail ; son serrage est certain
et il ne se desserre pas. Enfin tout glissement est impossible,
de sorte qu’il convient partlcuhéremenl pour burmer, ri-
Vver, elC.... .

La simplicité de con . a;,eucem,cnt osl aﬂb&ﬁﬂe et ie ﬂem
nombre de pitces qui fonctionnent en rendent la durée trés
longue. Ses crémailléres sont faites d'un acier spécial et
trempé; comme elles s'engagent sans frottement elles peuvent

durer un temps indéfini.

Ces élaux sont arrangés de facon & ce qu’ils puissent
pivoter dans toutes les positions sur I'établi, et ils sont, par
conséquent, particulitrement avantageux pour bien des
genres de travaux qui, sans cela, sont difficiles & tenir dans
P'élau: ils peuvent éire également déplacés d’'un établi & un
autre en dévissant seulement I'écrou a oreilles et la vis, On
peut les tenir eonstamment propres sans ennui.

Aucun atelier ne devrait en étre privé; et 'on récupére-
rait bientét le prix d’achat, a cause de I'économie de temps

el parce qu'ils ne demandent jamais aucune réparation.

=
¥

"
- Presse @établi,
powr menuisievs, éhénistes, scalpteurs sur bois, efe.,

~ systéme RiLEY.

M. RiEY a inventé également une presse de menuisier,
dans laguelle la manivelle est (ans sa position .pormalg,
lorsque I'ouvrage est tenu entre Jles. nachoines. Le principe,

du fonctionpement, est . cxactempnt Je wéme quﬁ oelyi Ae i

I'étau de mécanicien que nous veneons de décrire. . 14,10
Gette presse se fixe .avec des vis A voiture an, ura{onds
sous le cOtd de I'établi de fagon A e gue Ja partie la, plus.
hapte de la presse et I'établi soient ge madme: haweur; elle.

porie up crochet en acier.gui rewplpce, angc heawconp, da- |
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de régler I'action dae ce dernier, pour que la sortie de la con-
densation s'effectue, par suite, 3 toute tentpérature. Gette
condensation est admise dans un récipient R, précédant le
récipient B ; elle y traverse une toile métallique S, retenant
| toutes les impuretés provenant des conduites et est enfin
évacude par le tuyau P, au bas du récipient R. .

Aduvantages, — L'évacuation parfaite de Pair froid, de I’ eau,
ei.de la vapeur condensée qui se produit sans cesse, est obte -
Due foul 4 fait awtomatiquament. Ce purgeur fonctionne i tou-
las les pressions, I’obturateur restant constammaent entr'ou-
vert, i basse température, on n’a pas & craindre incurie de
Pouvrier. On peut, sans aucune précaution, introluire. la
vapeur dans l'appareil auquel le purgeur est adapld : sen
fonctionnement est immédiat, ;

L'obturateur ne 2¢ ferme que lorsqu'il esr. en cou.l.act avec
la vapeur; il s'oppose donc A sa sortie, et l'emploi des robi-
hets, soupapes & air et reniflards se trouve par conséquent
supprimé; la libre sorlie de I'air et de I'eau froide ayant lieu
au début de lfupérauuu. awcun choc, aucun coup dsay ne sont
4 redouter.. ' 0

Suivant les cas, 1! ya uhl;satlon plus cmnph,m de la va-
peur, augmentation du rendement de I'appareil, régularité
dans la marche et économie de combustible.

Appliqué aux doubles-fonds, le purgear automatigue de-
vient un régulateur dechaleur et le robinet d'introduction de
vapeur remplace le réglage de 'appareil ; au moyen du le-
vier F, on avance ou on retarde I'ouverture de I'obturateur

res variant entre 80 et 90°. Cette disposition trés appréciée
des sucreries et des confiseries, permet de ralentir & voiomé
la cuite des jus.

Avec ce purgeur on peut élever 'eau condensée i des hau-
tours variibles.

L’addition du récipient R, pourva dela toile m‘talltqus 3,
ale grand avantage de s'opposer a a Vintroduction dans le
purgeur des parcelles de minium et auires impuretés, pro-
venant des condaites et pouvant entraves sa marche.,

. ‘ T SO S
S Sy fes huiles hubrifiantesy’
.expériences faites sur les machines d'essai, | .

Lo o . SPLIRRNa

Yo par MLH. Gofmis. 0 0

Saing irés chargée de paraffue, comparde avee ['oléonaphte n° 0.
Les diagrammes, 6g. 7 et 8 doanent les résultats gra~

donnant les résultats chiffrés. s

et on provoque ainsi I'évacuation de l'eau et des températu- | {

Essai sur la machine Dipnez et Navoit, dwae huils aménri-

Phiques de cet essai comparalif, dont les tableaux. suivanis

Discrasue F; Machine Dienez et NaroLr, guantité | gr,

Huile américaine pour cylindres, de la Compagnie VorcaMe Ol
Nombre Température
- |"Charge | - Goeflle. | .
II:_];éa. dl.! tours par | Effort de en degrés cenft. .
Tossxi o=~ | cemt. |moyen Arotte- | « pi "\J
par m. | Totdl _““’"‘_ ment. | yie. | Pin. |Augm.
.[_;0' w om0l 3+ 39 200 | 230 | 3
| 30 e » 4ol 205 = 25 5
i ) e » S| 2,9 26 ]
ﬂ_ » . 6 » 300 29 3
3 o ® T» 20 20
I » » 8» | 222 i 29 9
|30 i » 9 2,25 20 ]
a0 » » 0| 2% 29 9
30 + » el 2,20 30 10 -
w - » 12 %] 2,20 30 10
30’ » » 13 » 2,20 an 10
30 ¢ »- » 14 »:| 247 30 10
30 » » 50| 215 30 10
P L kS 4.4 | 46 » 2,20 a0 10
y HH 11
| 6nss 0,375 C
|- ]
. Diagrarme G,.Mackine Dépnez et Naroir, qm-ntiré] qr. .,

Oléonaphte, n° 0.

]
L Nombre Température
| Charge Coeffic.
D.:lrgg de tours par Effort do en degrés cent.
| de | | cont. |moyen|frotte- | T
| T'essai | carré i |
| | par m. | Total ment | [pi¢. | Fin. |Augm.|
30 s 2.250 3k 3.00 e 2ie 2
30 » » i 215 26 4
300 » » Do 2.00 28 6
3 » > G » 2.5 28 [5]
3 » B T» 1.90 28 6
30° » » 8w 1.90 20 7
30 " » O 1.90 29 T
» w 10 » 1.90 20 7
» B il » 1.90 30 8
» » 12w 1.80 30 8
» » 13 » 1.80 0 b
» n 14 » 1.80 30 8
n » 15 » 1.70 30 8
» » 16 » 1.75 31 O
» " Tl 195 3 0|
» » 80| 1.9 31 o |
T 190 | 480 . .4 . ] 8| o9 L
» » 0] 1.9 " 182
R R ; . I
| |:au,-':ou |
i p | |

Ezamen. des résidus. Le résidu observé aprés l'essai de
| Lhuile américaine est assez abondant; mais, ne contenant
plus &’huile, il est constilué parwa cambouis riche en bronze.
Celui qui provient de l'oléonaphte, au contraire, est consti-
tué par de Ihuile liquide, absolument veuve de camb ouis,.

De plus, les tableaux nous montrent quil est a prop os de
| canclure de ces deux expériences quil y a un double avan-
| 1aged opérer les graissages avec I'huile minérale pure,

1° Au point.de vae du frottement. . .. { alh raiten

9 Au point de-vue de la durée dela lubrification,

Résumé de ce qui a é16 dit jusgw' ici, dans le TEc.lmowmbu H
but que l'on a cherelié a alteindre (1). Arrivé & ce point de ses

(15 Voir le Techuologists, 3¢'série, (ome 1V, pages. i, 18, i6; 49, 70, 865
9y et M6. . . , P y i et
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Nous donnons, & cet effet, le compte rendu d’expériences
faites au chemin de fer du Médoc sur de I'huile de colza mé -
langée 4la résine en comparaison avec I'oléonaphte, lesquelles
ont été entreprises sur des voitures el des wagons sous la
| direction de M. Maxir, ingénieur.

Graissage mixte (résine‘ et colza) Graissage i V'oléonaphte n° VII

|- . — e - e ———_
POIDS POIDS

DATES en kil.  DATES en kil |

_ —
Septembre 4880 599 Septembre 1879 755
Octobre — 406 Octobre — 677
Novembre — 232 Novembra == 762
Décembre — - 205 Décembre — 380
| Janvier 1881 145 Janvier 1BBO 331
Février — S 203 Féyrier . - — 526
Mars =, — -, 174 Mars - . 597
Total, ... | 1.96% . Tolal..,. | 3.534

B 11—

ECONOMIE, CULTURE & ALIMENTATION

De Uenseignement commercial en France,
R par M. I, LEFEVRE,

l M. Lerivae dit Venseigrement commercial, et non enscigne-
ment du commerce : on n'enseigne pas le commerce; le com-
merce s'apprend parl’exercice, et cependant certains hommes
quelqu’exercés qu'ils soient, ne le savent jamais. Pour’ le

faut de I'application, une vigoureuse volonté, un grand désir
de réussir et aussi ce don particulier, ce sens pratique, celte
intuition des affaives qui fait discerner ce qui est possible,
utile, dangereux. Rien ne supplée a ce don naturel. Sans
I'avoir, on peut étre un- négociant estimable, exact, instruit,
prudent méme, on ne sera pas un négociant habile.

Mais si I'on ne peut pas apprendre le commerce propre=
ment dit, on peut acquérir certaines connaissances, générales
ou techniques, que I'on trouvera a appliquer dans la pratique
des affaires et c'est 13 ce qui constitue l'enseignement commer=
cial, :

Cet enseignement peut-il faire toute I'éducation? Non,
certainement. Avant de diriger un jeune homine vers une
carritre quelconque, il importe de le pourvoir d’une certaine
somme de connaissances générales nécessaires dans toutes les
conditions, et propres 4 donner a l'esprit cetle rectitude et
cette élévation dont tous les hommes ont besoin. A ces pre-
midres connaissances, le futur commergant pourra en ajouter
d’autres, si sa fortune patrimoniale, ses relations, la position

—_—

savoir a fond, c'est -dire pour le pratiquer avec succés, il

i laquelle il semble appelé le comportent. Mais il ne faut pas
se tromper ; celte culture intellectuelle, profonde et plus raf-
finée, donnera des idées plus élevées et plus étendues, des
jouissances plus délicates, elle ne sera pas un moyen de faire
fortune. On s'est parfois moqué des mésaventures de jeunes
gens forts en théme qui, enlrant dans le monde avec une ins-
truction classique Dbrillante (en apparence du moins ),

| échouaient misérablement devant tous les obstacles. Un jeune

homme fort en.théme peut mériter ses mésaventures, non
parce qu’il est forl en théme, mais parce qu’il est un sot, et
qu'il croit bonnement que ces études avaient pour but de le
mener & la fortune. La véritable récompense d‘apprendre,
c'est de savoir, et Phomme qui ne trouverait pas dans la
culture méme des sciences et des lettres, la récompense de
ses efforts, ne serait guére digne d'y réussir. Cette récom-
pense peut se trouver encore ailleurs : de nombreux exem-
ples nous attestent que dans les affaires publiques, une forte
éducation littéraire est un puissant moyen de succes. Mais
nous navons pas  nous élever si haut : il s'agit de ce qu’un
commercant doit apprendre afin de pourvoir i ses intéréts et
d’accomplir ses devoirs. e .

Tout en s'assurant d’une éducation générale conforme a sa
position, le futur négociant aura besoin d’acquérir les con-
naissances techniques nécessaires i sa profession, lesquelles
sont plus spécialement 'objet de l'enseignement commercial.
Ces dernidres connaissances pourront étre plus élevées et
plus étendues si I'étudiant a un esprit plus cultivé et mieux
préparé par sa premiére éducation, Il suit de la que I'ensei-
gnement comrmercial ne peut pas étre le méme pour tous les
¢éleves, On I'a déja senti, parait-il, en instituant, 4 Paris,
! Fcole commerciale de 'avenue Trudaine, laquelle correspond
i Uenseignement primaire, P’ Ecole -supérieure du commerce,
jadis eréée par ApoLpHE Braxour, el en projetant d'instituer
une Ecotz des hautes études commerciales.

- On essaya, sous le ministére de M. Dunuvy, d'introduire’
I'enseignement commercial dans l'enseignement scientifique
secondaire. Il ne parait pas que cet essai ait réussi etil n'y a
pas lieu de s’en étonner. L'enseignement secondaire, tel qu’il
existe en France, est purement théorique : il a pour but seu-
lement la culture de Pesprit, but qu'il poursuitplus ou moins
heureusement, et il était difficile d'y introduire un élément
si complétement étranger. Le corps enseignant ne §'y préta
gudre et, M. Lefévre nous apprend que les livres spéciaux qui
devraient servir de base au nouvel enseignement étaient com-
plétement défectueux.

C’est pourquoi, se proposant de traiter ex professo la grande
et importante mati¢re de I'enseignement commercial, il com-
mence par se demander en quoi consiste la science elle-méme
qu'il se propose d'enseigner. Il distingue : .

{° I'art d’'acheter ou de vendre, c'est la le commerce propre-.
ment dit; . TR SRR £ P

2° I'art de payer ou de recevoir, ou lu banque; .

3° l'art d’envegistrer les opérations, ou la complabitité.

L'art d’acheter ou de vendre est naturellement difiérent de
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1! Iattention des savants,

ce don naturel dont nows avons parlé plas haut. Si F'on veut
exercer le commerce surune grande échelle, il comperte ur
vaste.ensemble de connaissances vraiment diflicile & possé-
der r connaissance des marchandises, connaissance des.chan-
ges, connaissance des valeurs mobilidres dans. le monde
entier. . Poati O ‘

Aux noltons empiriques d’autrefma doit venir se subsiituer
aujourd’hui ume théorie mathématique dau commerce, gui
permette de déduire tous les phénoménes économiques et
pratiques d'un petit nombre de faits généraux, de sorte que
le raisonnement y tienne désormais plus de place que la mé-
moire. Mais cette théorie n'est encore  faite nulle part et,
dans les livres destinés A Fenseignement, elle fait absolument

défant. M. Zefévre croit avoir construite  dans un omvrage

auquel il met la dernidre main. 1’étude rationnelle des lois
et des phénomeénes commereiaux n'est nudlement indigne de

nullement & les expliquer, et il faut.emprunter & 'aigdbre et
méme & la géométrie supérieure ses procédés d’analtyse qui,
du reste, conduisent & des ‘eonséquences- pratiques: qu'on ne
saurait soupgonner sans elles, et que’ iem[amsme- le: }';lus
perspicace ne peut jamais révéler, '
tApres Iart @'acheter et de vendre vient l'art de payer et de
recevair, lequet est bien une partie intégrante eu plutét Fin-
strument nécessaire du commerce proprement dit, mais n’est
pas le eommeree lui-méme, Cet art, traité phitosophiquement
peut devenir une véritable science.- b

Enfln, vient 'art d'enregistrer les opérations ou ¥z compta-

bilité (la terrae des Hvres si Pon veut) laquelle, powr beaucoup
de personnes, eonstitue 'presque tout Fenseignement com-
mereial. Il n'en est pourtant que la partie inférieure, mafs
comme it 8’adresse & une- elassa trés nombreuse, celle des
aspirants employés de commeree, il est trés enseigné, ce qui
ne veut pas dire qu’il le seit bien, ni que les commergants
les plus relevés; comime les plus modestes, le sachent comme
ifs le devratent. =~ 0 e e

C'est & proprement parler, la partie la plus élémentaire de

I'enseignement commercial, et elle peut parfaitement troaver -
sa place dans I'enseignement primaire prnprenwnt dit + elle -

en falt trés utilement le complément. -

e - paloaadribiny e i TR RIS S FONS IS

Ltude botarique sur la Gulla-Perche: historigue, .
. par M. G.-E.-C. BeauvisaGe.

: La Guita Psrcha. parmL avoir éLé signalée pour la premlére
fois par le voyageur TRADESCANT, et importée par lui en An-
gleterre o on la désignasous le nom de Mazer-wood. L'usage
ne s'en répandit point, et elle fut bientot oubliée. :

Elle tut découverte .de nouveau par le doctenr Movrue-
MERIE, & Singapore, oit les indigénes Femplovaient dans cer-
taines loealités pour faire des manehes de parangs (sortes de

Larithmétique ordinaire me suffit:

cognées de Diicherans) au lien du heis ou de la corne. de
buffle. Il apprit alors que cette substance se ramollissait dans

’eau bouillante, devenait plastique comme de Farpile, et

reprenait par le refroidissement sa dureté et sa lenaecité pri-
mitives. S'en étant procuré ume eertaine quantité, il vérifia
par ses expériences les renseignements fournis par les indi-

génes, et conslata que la gutta-percha était de nature &

rendre de grands services pour remplace® le caoutchoue dans
la fabrication des instruments de chirurgie : ce dernier a, en
effet, I'inconvénient de s’altérer factlement sous l'influence
de la temperalurc chaude et humide de la zone mler‘lwpl-
cale.

Malheureusement, le dodeur Mt}maomerle ne put voir Ia
plante qui fournissait la précicuse substance découverte par

lui, étant tombé malade aw moment.ol il se proposait d’aller -
Draprés les indigénes, :

visiter les foréts ol elle se trouvait.
c¢’était un grand arbre appelé Percha, atteignant un diamétre
de -treis & quatre pieds; dont le-beis n'a aucune valeur
comme bois de charpente, et dont le fruit donne une huile
coneréte et comestible utilisée par les naturels pour leur
alimentation. Cet arbre se trouvait, disait-on, dans beaucoup
de localités de l'ile de Singapore, dans les foréts de Johore, 4
I'extrémité de la presqu’ile Malaise, et aussi i Cotti, sur la
chte 8.-E. de Bornéo. Le docteur Montgomerie s'adressa en
conséquence au fameux M. Brooke, résident A Sarawak, et
regut de lui I'assurance que cet arbre y était abondant dans
les bois, et était appelé Niato par les habitants, qui ne con-
naissaient pas néanmoins les propriétés de son suc. Ce der-
nier, d'ailleurs, était désigné par les Malais sous trois noms
différents : Guita-Girek, Gutta- Tuban et Guita- Percha.

Mais il arriva par hasard que M. Foomas Lops, en- mission
botanique dans PArchipel Malais, déeouvrt & Singapore
I'arbre qui fournissait la gutta-percha : il exr envova de nom-
breux spécimens desséchés avec de petits morceaux du bois.
L'examen de ees spécimens fit voir que Varbre appartenait &
la famille des Sapalacées, et le eéiebre botaniste W. Hooksm
proposa, lorsqu’il en eat étadié les fleurs, de I'appeler fsonan-
dra-Gulta : quant au produit il le désigne plus habituelle-
nent sous le nom de Gutla-tuban, laquelle, lorsquelle est
towt 4 fait pure, a une conleur gris-blanchatre. Mais le pro.

/duit commereial est towjours d’'une teinte rougedtre, paree

qu’il contient de. petits moreeaux d’ écmce l[l.ll s y mélent au
moment de la récolle, B

La gutta-percha, une fois eonnue en Egrope, se montra
susceptible de se préter 4 tant d’applications industrietles
que son emplol prit immédiatement des proportions consi-
dérables, et la production s'en augmenta d'autant.

L'importation en Grande-Bretagne qui était de [0 kilow
grammes sewlement en 1844, s'élevait rl(-]a en 1848 4 771.800
kilogrammes,

Pour suffire & une aussi cﬂ'r'ayanle augmentation de la
consommalion, les indigénes ahatlaientles arbres auvlieu de les
inciser, ce qui leur donnait une récolte unique; 1l est vrai,
mais immédiatement plus abondante, e ‘
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Les foréts, ou l'on avait commencé cette exploitation, fu-
rent donc Tapidement dépeuplées des premiers arbres uux-
quels on s’é1ait adressé. On dat chercher a la fois de nou-
velles localités et de nouveaux arbres. Les Malais recueillirent
dans Jeurs foréls tous les produits qui paraissaient avoir
quelque analogie avee la gutta-percha, soit pour les vendre
directement, soit pour les mélanger avec la bonne.

li en résulta que le marché de la gutta-percha fut bientGt
encombré d'une foule de produaits impurs et sophistiqués,
qui venaient sous le méme nom se subsiituer a la matiére
premidre primitivement connue et recherchée. Gelle-ci deve-
nant de plusen plus rare, son prix s'éleva considérablement
et beaucoup d'industries durent en abandenner l'emploi. 1
Y aurait sur ce point des détails intéressanis 4 noter, mais
fue ne comporte point le cadre du présent travail.

Tandis que les Malais cherchaient & se procurer n'importe
ol et n'importe comment, dans leurs foréts, des produits
qui passent élre vendus sous le nom de gutta-percha aux
commergants chinois qai se chargeaint de les vendre aux
Européens, ceux-ci entreprenaient de leur o6té d'autres re-
cherches. Les indastriels, les négociants. les voyageurs, les
savants et méme les pouvernements se préoccupaient de
savoir si on ne pourrail pas trouver des sources de guila-
percha, soit dans d’auires. régions de la zone inlertropicale,
#0it dans d'autres arbres appartenant ou uon i la famille des
Sapotacées el qui n’auraient pas encore €16 éludiés. i ce poinl
de vue, '

Cette période de recherches dure -encore actuellumenL Les
résultats que la science a pu recueillir dans les diverses
parties du monde sont trés nombrenx mais trés imparfaits et
n'ont pas jusqu'a ce jour donud les résullats pratiques qu'on
aurait pu en attendre. .

Les savants ont découvert dans lArdupel mdmn I'ludo- |
ete., des .arbres i
doxi le suc pouvait donner une gutta-percha bonne, médio- |
ere gu mauvaise; ils ont déterininé avec plus ou moins de |
soin et d’exactitude les propriétés physiques et chimiques de |

Chine, I'Indoustan, les Guyanes, le Brésil,

ces divers produits, et leur tiche s'est arrétée li.

D'autre part les industriels ont continué i recevoir les
substances les plus diverses par l'intermédiaire de nombreux
commergants sauvages ou civilisés qui ne pouvaient pas ou
ne voulaient pas donner d'indications exacles sur l'origine
botanique, ni méme sur l'origine gdographique précise de
ces produits. La diversiié de ceux-ci est telle qu'il ne parait
pas possible de déterminer les propriétés qu'on doit recon-
Daitre a la substance désiguée sous d.s noms commerciaux
excessivement varids. '

C'est ainsi que les mots : Macassar, bumana, Boélongans,

Bornéo, Bandjermassin, Singapore, Balata, Sarawaks, ete.,

désignent des sortes différentes de Gulta-Percha, sans que,

Pourtant, le méme mol puisse répondre loujours au méme
produit, ayant la méme qualité.

Toutes ces apellations (sauf celle de balate) sont des nums
géographiques qui sembleraient devoir donner une indication

sur I'origine réelle du produit., Mais il n'en est rien : en sup-
posant que.ces noms spient toujours exacts, ils me sauraient
indiquer autre chose que 1'entrepdt commercial, ol le pro-
duit passe des mains‘du‘no.mmenqant- mmalais ou ¢hinois dans
ocelles du rapréseniant de commerce européen. Aimsi Macassar
parait étre un de ces entrepots, et cependant nalle part on'n’a
trouvé Iindication qu’on exploitit des arbres 4 gatta-percha
dans I'ile de Célebes, Simgapore doit -étre encore, comme dés
le débul, un des principaux marchds de gutta-percha de la
Malaisie; et cependant tous les renseignements perinettent
de croire qu'actuellement les arbres 4 gutta-percha onti pen
prés complitement disparu de -celte ile. A Borndo au con-
traire, il parait yen avoir beaucoup I'espéces différentes
donnant des produits trés divers et souvent trés mauvais; il
en résulte queJlcertains commercants samblent réserver de
préférence le nom de bormdos aux mawvaises sortes, pour
donper aux bonnes, ou prétendues telles, soit le nom d'une
provinee de Borpéo, comme Bendjermassin, Sarawak, on
Boélongan, soit le nom d'un des centres commerciaux ci
dessus, Macassar -ou Singapore. En somme tout cela est ex-
cessivement obscur, et lorsqu’on vewt aberder laquestion par
cecOlé, on ne renconire que confusion et obstacles imsur-
montables. o

1l n'a, dis lors, pas eté pt)ssuhle A motre auteur d'établir [

une classification séricuse .des diverses sortes industrielles de
gulla-percha, puisque leurs noms commerciaux n'onrt pas de
valenr précise et constante, et que leurs propriéiés sont fort
insulfisamment détermindes. La seule chose -qui paraisse
pouroir élre affirmée c'est que. a gualité d’une gutta esten
raison inverse de la quantité de ré:ines qu'elle contient, ces
résines étant le produit tantot de I'altération spentanée de la
substance, tantoL des sophistications dont elle a été 'objet
i RN SRR (A suivre).

* " Sur Ie cogueret du Pévou, physalis peruviana,

p[-il‘ M. E. Vavs.

Lo - C o ISR T B: i

Le Dictionnaire des jardiniers el des cultivateurs, de Paruipee
MiLLer, publié & Bruxellessen 1788, nous apprend que, parmi
les seize variétés d’Alkekenge (Coqueret) qui y sont décrites,
Pespéce connue sous le nom de Paruviana est -originaire: du
Pérou, d’ols M. pe Jussigu le jeune a envoyé les semences, Or,

MM. ViiMomy ET AXDRIEUK, dans leur suppliment du catale-

gue de 1831, annoncent I'Alkekenge Peruviana comme de
nouvelle introduction; ils font probablement erreur.

L’ A lkekenge Peruviana est annuelle; elle s'éleve 4 1230
_environ, avec une tige forte, anguleuse, herbacée, de couleur
tirant sur le pourpre et divisée en plusieurs branches angu-
laires qui s’¢tendent beaucoup de tous cotés et sont garnies
de feuilles oblongues profondément sinuées sur leurs bords
et d'un vert foncé; les pédoncules des fleurs sont courts, le
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calice est large, en forme de coeur et profondément découpé
en cing segments : les fleurs sont larges en forme de cloche
ouverte et d'un bleu clair; elles produisent des baies de la

juillet et ses semences murissent en automne.
,-Le eem:s doit se faire 4 (™20 de distance, car si Ia lcrre
est bonne, les tiges deviendront fortes. . .= .° e A
Le Pére FeuviLLir, qui le premier a trouvé celle planle au
Pérou, a beaucoup vanté ses propriétés. 11 dit que les Indiens
font un grand usage de ses baies pour chasser le gravier et
soulager dans les rétentions d’urine; il donne la maniére
d'en faire usage ; elle consiste a broyer quatre ou cing baies
‘dans de I'ean ou dans du vin blanc, que 1'on fait boire au
malade ; il assure que le sucets de ce reméde est étonnant.

ler du Cap,. rapportées par son fils, capitaine de frégate;
d’aprés sa végétation, il a beaucoup de ressemblance, quant
3 présent, avec le Peruviana. .

Malgré le mérite que I'auteur ne veut pas oter au Peru-

continuer la culture du Physalis edulis,
servent 4 faire un sirop excellent pour guérir les bron-
chites. Plusieurs médecins de Paris lui ont demandé pour
leurs malades dans les hopitaux, et il est persuadé d’avance
qu'ils en seront aussi satisfaits que les amis auxque]s ilena
donné. St IS ot T

M. Vavin a entendn’ dire que Ies baies dAH.eane sont
servizs sur les tables en Suisse, en Allemagne, en Angle-
terre, etc.; ces fruits, légérement acides, sont regardés
comme apéritifs et trés diurétiques. Il a indiqué, dans le
Journal de lagriculture du 10 mai 1879, que I'on pouvait
utiliser les fruits du Physalis qui, a I'arridre-saison, n'étaient
pas arrivés i parfaite maturité, pour les préparer au vinaigre,
comme les cornichons. '

- .. (Journal de lagricullure.)

!

Nouveaux travaus d Neu,havm d a Dteppe,
parM B.NE?. St Bt

" De grands travaux sont en cours d’exécution dans le port

de Newhaven : on veut obtenir que les bateaux puissent
entrer dans le port & toute heure de la marée, afin d’établir

grosseur d'une cerise ordinaire, renfermles dans une grosse:
vessie gonflée & cing angles aigus. Cette plante fleurit en

M. E. Vavin cultive en ce moment des graines d’un groseil-

viana, il engage les lecteurs du Jowrnal de lagriculture A |
dont les baies’

un service 4 heure fixe pour le transport des voyageurs
entre Londres et Paris; par Dieppe et Newhaven, qui est [a
voie la plus courte entre ces deux capilales. (Vest pour
arriver a établir ce service régulier que les travaux en ques-
tion ont été commencés dés la fin de 1878 et se poursuivent
activement. =« .

Les jetées anciennes vont étre rl(trunes : la passe va étre
élargie. Une jetée nouvelle de un. kilométre sera. établie.
Depuis deux ans qu'on y a mis la main, trois cents métres
de cette jetée sont déjd terminés; malheureusement.l'hiver
A fait arréter les travaux. R TR PPRLLE ST PR

La Compagnie privée a laquel}e appart;ent le p’)rt de
Newhaven a voté 12 mlll]ons pour I' executlon du p!an qu ‘elle
a congu, . - - ; e

(est 4 nous maintenant de nous piqucr d’houneur puur
hater le plus possible la réalisation des plans concus depuis
longtemps. [l faut que nous nous empressions de mettre le
port de Dieppe d’accord avec ce qui se fait de I'antre coté du
détroit; car si tous deux ne' sont pas faits simultanément,
tous les travaux exéculés en Angleterre seront perdus pour
nous, et nous n'en profilerons en aucune fag,cm, tant que
nous n’aurons pas terminé les notres, © . IR

Il g’agit done aussi pour nous d’assurer la rapldlte du
trajet par la régularité des départs & heures fixes.: R

Pour cela, il faut que Dlentrée du port de Dieppe smt
comme celle de Newhaven, ouverte aux vapeurs & toule
heure de la marée, On s’est entendu de part et d’autre, entre
la Compagnie anglaise, la Compagnie de I'Ouest, les repré-
sentants de Dieppe et les ingénieurs de I'Etat, sur les travaux
les plus urgents a exécater pour pormettre, le plus tot pos-
sible, aux bateaux qui transporteront les voyageurs, d’arriver
chaque jour & Dieppe & heure fixe. Le prolongement des
jetées, le dragage du chenal -sont les travaux les plus
urgents et les plus pressés. g '

Le trafic de Dieppe grandit chaque année, et son accroidse-
ment donne, pour I'avenir, les {’wpt'r'&rll,es le% plu:. sérieuses
et les plus fondées. = e

Le chiffre des voyageurs trunsportés par les sleamers de
Londres A Brighton a été en 4878 d’environ 59,000, En 1878,
grice 4 I'Exposition universelle, ce chiffre est monté & prés
de 150.000. En 1879, année normale, on atteignait le chiffre
de 75.000 voyageurs, et 'annéederniére, on est arrivé i prés
de 80.000 ; en ce qui conéerne les marchandises, la Compa-
gnie a tronsporté I'an dernier prés de 70.000 tonnes.

Voild des chifires de nature a convainere de U'importance
de la ligne de Paris & Londres par Dieppe et Newhaven.

lupnMERIE DE Poissy, — S.

Lesny et Gile,
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ELECTRICITE, CHALEUR & LUMIERE.

Appareid de phare .
pour feu de direction, muni d'écrans pivolants, systéme von Otter,

par MM. Hengy Leeaute fils.

Le développement incessantdes relations commerciales de
toutes les parties du monde, et I'emploi presque exclusif de
la vapeur ont entrainé un si grand aceroissement du nombre
et de la rapidit¢ de marche des navires que les dangers de la
navigation se sont accrus dans une redoutable proportion.

Aussi, ingénieurs, marins et constructeurs sont-ils tous
préoccupés de trouver des moyens d'éviter les abordages &
la mer et de bien signaler aux navigateurs les écueils qui les
menacent en leur facilitant la reconnaissance des cotes et
I'entrée des ports.

Parmi les dificultés d’¢elairage des cotes il en est une qui
depuis longtemps fait I'objet de sérieuses recherches. Il s’agit
de signaler aux marins une direction déterminée. un chenal
tris étroit, et de caractériser d’une fagun netle les deux cotés
de I'angle dans lequel il faut se maintenir pour éviter les
€cueils qui bordent la route de chaque cité,

Depuis 4864, les ingénieurs francais ont fait de nombreux
essais pour arriver A résoudre ce probléme. On sait, du reste,
(jue c'est la France qui a été la premidre & organiser, d’une
facon méthodique, I'éclairage des cotes. Ce sont les décou-
vertes d’AvcusTiy FresseL qui ont doté les phares des appa-
reils lenticulaires et catadiopiriques, car, quoi qu’il en soit
des revendications de nos voisins d’outre-Manche, les phares
lenticulaires ont 6té créés et exécutés en France, dés 1821,
tels qu'on les construit aujourd’hui, tandis que les Anglais
ne datent leurs travaux du méme ordre que de 1849, © <~

Nos ingzénieurs ont été secondés de la facon la plus intelli-
gente et la plus dévoude par les constructeurs francais et
notamment par M. Hexny LrpatTE pére. -

En 1864, MM. Hesry Lepaure fils, firent sous la direction

“de M. Lgonce Raynavp, de nombreuses et fort intéressantes
excriences d’'occultation, au moyen d’écrans opaques mo-
bifes, Les meilleurs. résullats furent obtenus par l'emploi
“d'écrans verticaux placus de L,haque cdté de Ilangle a
éclairer. - ERICR TSRS PR T TP T t,

Ces écrans tournaient, comme une porte autour d'un axe
Verlical, passant par un de leurs cotés. Des appareils de ce
systéme ont été appliqués, en 1865, au phare de troisieme
ordre de la Pointe-de-Grave, et, en 1870, en Norwege & deux
phares de quatridme ordre. Enfin, un spécimen figurait,
en 1867, au Champ-de-Mars aans I'Exposition avec d’autres
Ouvrages de MM. Henry Lepaute, - ot

-“‘-"-—-—_

Un second systéme, presque exclusivement appliqué en
France, consiste en écrans verticaux de faible largeur tour-
nant rapidement autour d’un feu fixe auquel ils donnent
apparence de feu clignotant. MM. Henry Lepaute ont
exécuté un grand nombre d’appareils de cette rature.

En 1876, M. le baron vox Orrem, directeur du pilotage
et des phares de Sudde, proposa A I'Exposition internationale
d’hygitne et de sauvelage a Bruxelles, une application plus
générale encore, d'écrans mobiles aux phares i feu fixe.
M. von Otter présenta nn spicimen duns lequel on pouvait
caractériser le feu au moyen d'une série d’écrans ou de per—
siennes pivolant autour d'axes verticaux.

Ces écrans dtaient mus simultanément A des intervalles
déterminés, mais variables pour chaque phare. Les feuilles
ouvertes de ces persiennes rayonnaient exactement au centre
du hec. DR : o

En adoptant pour rvthme la notation emplmr{,e dans le
systtme du télégraphe Morse on pourrait, en quelque sorte,
faire écrire, aux yeux du navigateur, le nom de chaque
phare et empécher ainsi de le confondre, soit avec les feux
de la cite, soit avec les feux voisins.

Ce systéme ful expérimenté avec succds & Bruxelles, en
1876, et les résultats furent satisfaisants, malgré quelques
difficultés pratiques,

M. le baron von Otter, a fait aussi apphquer ses éerans
pivotants & des feux de direction et, en imprimant & chaque
systéme un rythme différent, il a permis de caraclériser
d’une facon trés nette les limites entre lesquelles le naviga-
teur doit se maintenir, (’est une solution excellente du pro-
bléme dont nous parlions plus haut. Un certain nombre
d’appareils de fen fixe en Suéde, en Norwége en Russie, etc.,
sont «déji pourvus de ces écrans.

MM. Henry Lepaute ont présenté i la Sociéié d’Encourage-
ment, dans ia séance du 11 février 1881, un appareil qui leur
avait été commandé par le gouvernement suc¢dois, pour faire
des expériences : clest ce qui explique la complexité du pro-
bléme posé 4 ses constructeurs. Do EE

La solution trouvée par eux est.élégante, précise et pré-
sente un intérdt véritable au point de vue des difficultés me-
caniques qu’il a fallu surmonter. . a TR

Il s'agissait d'éclairer un angle de 30° par un panneaw’
lenticulaire de feu fixe (quatriéme ordre) et de placer de
chaque coté de cet angle, dans un espace de 10°, des écrans
ou persiennes verticales pivotant; chacun des deux systemes
animés de mouvements alternatifs de rythme diftérent.

L'un des cotés doit produire ce que 'on appelle des éelats
simples, c'est-i-dire des éclats de 1°" de durée et des éclipses
de 4'’. L'autre c6té doit produire des éclats doubles, soit des
séries de 2 éclats de 1" séparés par une éclipse de 17, et
chaque série séparde a4 son tour de la suivante par une
éclipse de 4", : R .

Ces deux systémes ou groupes d'éerans sont mis en mouve-
ment par un moteur unique dont la position est invariable.
De plus, ils doivent avoir la faculté de se rapprocher. et de
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g'éloigner, l'un et l'autre, concentriquement a Vappareil,
et suivant des directions rayonnant au I‘over de lop—
tiqae.

De cette facon, on peut faire varier }anule du feu fixe
limité par les écrans mobiles, et étudier 'influence que peut
avoir la variation de leur distance avec la flamme.

Chacun des systdmes est :composé -de quatre persiennes
de 0,036 de largeur et de la hauteur totale de l'optique de
Pappareil. Leurs pivots tournent sur des piéces coulissant
dans des rainures dirigées suivant des rayons passant par le
foyer lumineux. Ces pidces pouvant & leur tour se déplacer
entre des rails concentriques  l'appareil.

Des divisions sont graduées en millimétres sur les couhsqes

@t en degrés sur les rails, de facon & permetire de régler
exactement 'angle occulté, ainsi que la distance des-écrans
au centre de 'appareil d’éclairage. :

Dans chaque groupe d'écrans, les axes portent 4 leur par-
tie inférieure des pignons mis en mouvement simultanément
par des crémailléres guidées et articulées du coré de l'op-
tique. Ces crémailléres sont actionnées elles-mémes par le
moteur dontil est parlé plus haut. Deux roues & cames dé-
terminent, par l'action d'un levler, le déplacement néces-
saire des {‘I‘t,mﬂl“é[‘eb ’ ©

Ce levier de commande, agissant sur une ‘coulisse cireu-
laire et concentrique, demeure ainsi & la méme place,
quelles que soient les données sur leaquellea on dlSpGSC I'en-
semble. .

L’action does cames est teudue par ‘des ressorts & boudin
‘qui raménent les crémailldres déplacées. Les deux roues ‘i

~pames convenablement divisées, sont calées sur le méme

arbre de la machine, de fagon & .mouvoir simulianément,
mais avec un rythme différent, chacun des deux systémes
d’écrans.

Ainsi-dans cet ensemble, destinéd faire des rtudes sur les
meilleures conditions & remplir pour faciliter la reconnais-
sance du point éclairé, toutes les données peuvent éire mo-
difiées. Angle éclairé, angles supplémcntairus £éclipsés,

rythme des occultations. : -

* La fonction de ces écrans est trés rapldc. Les dét.nla de
constructions ont ¢té trés bien étudiés et assurent compléte-
ment les moyens de régler la position des éerans de-facon 4
ce que, lorsqu’ils sont ouverts, ils se “‘trouvent e*{aclement
dirigés suivant des rayons passant par le foyer.. 0

L'appareil complet se compose, outre le panneau dc
feu fixe, d'une lentille ‘4 éléments verticaux de 30 degrés
d’amplitude, que Fon peut faire glisser .dans une eoulisse
circulaire pour Inmencr devant le feu fixe ou la mettre
deCUl!,.' S e 3 ; P

A eotd-du-panneau:de feu fixe exisle un pannean annulairve
e fen tournant du méme ordre, et mcsumnt 30 degres
d’amplitude. ;

4 §¢clairage est obtenu par une lampe & huite minérale

avec bec'd 2 mdches et & réservoir inférieur, dont Pintensité -

sist 'de “Thecs Carcel. L'intensité du feu fixe est de -60 becs,

—

celle du feu tournant de 200 bees et celle de I'éclat produit
par la lentille de 350 becs.

La machine destinée & donner le mouvement aux d¢erans
est une machine de rotation pour phare tournant du qua-
tridme ordre, avec volant modérateur i ailes fixes.

L’extcution des différentes parties de cet intéressant appa-
reil est extrémemeut soignée, ainsi que lontes les ceuvres qui
sortent des ateliers de la Maison Henry Lepaute.

' (Bulletin de la Sociélé d’ Encouragement.)

Extraction de la Tourbe et préparation pour le chauffage,
. par M. :CoLant.

Il faut, pour exploiter la tourbe, avoir tout d’abord égard
4 quelques observations préliminaires,

4° Faire choix d'un marais & 'abri-des inondations.

2 D’une formation ancienne; si-on travaille au point de

vue du charbon, rechercher la plus grande densité possible,

et la pureté.

3° Constater que,
ne produise pas plus de 10 4 12
résidus.

4° Sa richesse en goudron ne devra pas étre inférieure ‘4
9 ou 10 pour 100, et en azote & 2 pour 100.

» Si la dessiccation 'a licu a 1'air libre sur des terrains
n’élendagcs, il faut que ces derniers soient prépards, que leur
asstchement soit facile et qu’en toule saison leur niveau
dépasse, au minimum, de (*60, celui du plan d’eau.

6° Rechercher et employerla méthode la moins cotileuse
pour l'extraction,'soit la drague ou le secteur veriical, sui-
vant la nature du bane. Si, par places, le gisement renferme
des couches sableuses ou coquilliéres, le louchet mécanique
ma 4 bras ou 4 la vapeur devient indispensable pour arriver
4 une épuration qui est alorsforcée. . ;

7° La contexture du gisement se reconnait d’ailleurs, &
I'aide d’une sonde-cuilliére. - } , :

Le choix ainsi arrété, pour faconner la hrlqucue en vue
de la fabrication duw charbon, la matiére exiraite .exige et
réclame impérieusement divers traitements. ‘

La tourbe doit toujours étre bien épurée, condilion rigou-
reuse. Des -barques généralement la recoivent; suivant le
mode d’extraction adopté, on la jette dans un bac récipient ;
elleira de I, 4 I'aide d'une chaine 4:godets, se faire malaxer
et triturer dans un broyeur d’une forme spéciale pouritom- '

par incinération sur une plaque, elle
pour 100 de cendres ou

ber enfin dans un bateau. oo o TR

Le broyeur ne prend .que 0=30 de hauteur. il se .com-
pose d’une cuve et de deux hélices & quatre branches, fix¢es
sur un arbre vertical,’se mouvani horizontalement sur: des
grilles en spirales, dont ‘les barreaux devront. étre eapacés
suivant la nature de la matiére tourbe et le.degré de malaxage
qu'on veut obtenir, Celte disposition, d'une grande simpli- :
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Cité, permet la fsbrication d’une gadoue parfaitement délayée:
produisant le cube voulu pour la confection, en cing minutes,
de 3.000 briquettes de 0,28 % 0,10 3 0,09,

La force 4 employer est de 3 4 4 chevaux vapeur:.

L'installation de I'appareil broyeur a lieu en pleine eau;
elle permet le déchargement de quatre barques & la fois : un
Vva-et-vient étant établi, les ouvriers mouleurs nechiment pas.
Le broyeur fonctionne sans engrenages, & I'aide de courroies
el de poulies a joues, prévautmn utile si on veut supprimer
les chances de casse. Cee P

La gadoue ainsi obtenue, parfaiterrent exempte de garots,
est transportée aux étentes, conduite et versée sur des toiles,
pour y étre moulée en briquettes; on se sert également de
brouettes mouleuses ; les barques circulent dans des canaux
préparés para distribution. . 0. Lo e

[EXSETEN ST F R YR nily VT

V' Dessiceation; séchagera Tairi 00 e

1¢ Quand 14 briquette a acquis une certaine comsistance
on la tourne; aprés une augmentation de solidité, on la
superpose en citelets de 10 & 12 briquettes, suivant le degré
de consistance acquis; aprés quelques jours, quand le
temps est beau, on renverse ledit citelet, de fagon que les
briquettes formant le pied deviennent celles haut.
" 2 Avecun peu d'habitude, on juge si la dessiceation est
alors on met les briquettes en

arrivée & un point voulu;
gros tas ou piles.’

3° On donne i ces piles des dimensions variables, swivant
le degré de sécheresse des tourbes, et aussi sefon les saisons.

11 est indispensable surtout de les construire sur une partie

séche et de les couvrir- immédiatement, svec des pailes,
jones, roseaux, dont il ne faut pas ménager I'épaisseur, si
I'on veut éviter la désagrégation des briquettes.

On a avantage, si les tourbes ont été empilées trés vertes,
4 remuer les tas, soit en décembre ou en mars suivant, car il
ne faut jamais oublier, pour obtenir un cuke solide, que la
tourhe demande au moins une année de repes.

4 Dans ces conditions mémes, la quanlité d’eau qn'dn
recueille 4 la carbonisation n'est pas au-dessous de 25
Pour 400 du poids de la tourbe réputée séche; la dessic-
Cation &4 Iair libre étant eonnue, nous ne nousy arréterons

* Pas plus longtemps,

Divers essais de compression n'ayant pas: dmmé d’heureux
résultats, il a fallu y renoncer. . o

(Qu’on nous permette de signaler &4 'attention un pr‘océdé
que nous avons expérimenté et dont nous avons obtenu des
Produits partaits. '

Il sagit du séchoir Moussard, que M. Bomoes, directeur
des blancs minéraux de Meudon, a bien voulu mettre A

Notre disposition, et 'aide empressée de M. Lavaunowwe,

enirepreneur, nous ayant simplifié notre tache, notre essai

4 pu saccomplit dans d’excellentes conditions: : R
L1 tourbe, fraichement moulde et tout. humide, 4. 6té

Placie sur Tes'.clayettes, posée ensuite dans un des wagon-

nets du séchoir. La machine broyeuse, mouleuss Llayion,

serait bonne pour ce travail. -

Aprés 36 heures {en: saison d’hiver} de séjour dans le
couloir du séchoir, la tourbe a été retirée parfaitement
stehe. Elle avait toute la solidité et la consistance désira-
bles, et nous ajouterons gu’on peul la melttre en piles, et
méme la carboniser, si on emploie un moule petit modéle.
Cette application dote Vindustrie tourbiére d'un progrés
réel. La.dessiccation de la tourhe a P'air libre dans nes cli-
mals ne nous permet que de travailler 100 jours, du

15 avril au 135 aout; Pexploitant est le jouet de toutes les

| intempéries, elles lui occasionnent des déchets, Ces incon-

vénients disparaissent et la durée de la. campagne sera
assurément doublée. Terminons en constalant encore que
oe succds, immense 4 nos yeux, réduira le pris de revient
de la tourbe ainsi (raitée. .. .

Les frais de tout genre, comptés Iargement et exagérés
A dessein, amortissement du ecapital, intéréts, matériel, ne
devront jamais dépasser un prix de revient que nous fixons
4 16 francs par tonne; nous supprimons aussi toutes
surprises, tout mécompte. Ce prix diminuerait sensible-
ment, si les frais généraux étaient réparlis sur une pro-

' duction de 6.000 tonnes au lieu de 3.000, qui nous sert de
. base. On remarquera gue le prix de revient de 16 francs
. n’est aiteint dans aucune tourbitre.

Carbenisation: procedés. .

Un grand nombre de procédés ont été employés, beau-
coup méme abandonnés. presque aussitot éclos: arrétons-
nous 4 la carbonisation en vase elos. Elle permet de caleiner
la matitre au degré qu'on désire, de recueillir les produits
que procure la distillation et d'en retirer une rémuné-

_ration qui n’est pas 4 dédaigner. Par les autres moyens

avec accds d’air, les résullats ne peuvent qu’étre amoindris,

Aprés divers essais de cornues en terre réfractaire, nous
avons adopté celles en fonte hématite. Les fours, disposés
comme ceux des usines a gaz, difftrent de ceux-ci comme
agencement intérieur, carneaux, mureltes, supports, que
nous avons di établir de fagon & nous procurer une répar-
tition uniforme de ebaleur, tout en préservant les cornues
des coups de feu. Elles ne peuvent done s'endommager que
par suite d’une excessive impradence. .

Un ascenseur conduit les vapeurs au harnllet un eon-
denseur, constamment arrosé, déverse les liquides dans
une cuve. Les gaz, & I'aide de tubes disposés en consé-
quence, font retour au foyer et ils deviennent, en y bri-
lant, un appoint précieux de chauffage. :

Suivant la position des cornues et la chaleur qu’elles

‘recoivent, la tourbe qu'elles contiennent 'y séjourne plus

ou moins de temps pour y. étre carbonisée ei dpurée &
point; ensuite elle est défournée, versée dans les étouffoirs,
ol elle se refroidit en 12 ou 15 heures, puis elle est.répandus
sur une sole. On procéde, a I'aide du criblage, au classement:
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extraclifs. Les métylénes recueillis, analysés par M. Lautn,

du charbon en diverses catégories de grosseurs, pour les
livrer au commerce. '

L’écart entre le prix de revient d’une tonne de charbon
de tourbe et celui de vente en gros oblenu, rcudu sur
wagon, est de 19 fr. 24.

Les ouvriers des fours, 4 cause de la proximité de ceux-ci
avec l'appareil 4 sulfate, s’occupent, en outre, de tout le
traitement des eaux ammoniacales pour récolter le sel.

Le rendement du charbon en vase clos varie de 38 4 45
pour 100 ; les calculs qui précédent sont établis sur le ren-
dement minimum de 38 pour 100. L

La distillation de la tourbe, comme elle vient d'étre dé-
crite,nous donne, en outre, des goudrons, des huiles, des eaux
ammoniacales et des gaz, dont nous avons indiqué 'emploui.

La récolte de ces sous-produits n'occasionne aucune
dépréciation de la qualité du coke; il convient du reste de
déterminer les usages et les applications quel industrie leur
trouvera.

Fabrication des agglomérés.

- Un outillage spécial -traite les menus; il se compose
d'une locomobile faisant marcher un pulvérisalenr, mélan-
geur, cuve 4 goudron avec serpentin réchaufleur, mouleuse
a tasseur aulomalique; cette mouleuse fait des briquettes
variant de forme. Le goudron de tourbe sert d’agglutinant
quand il a été privé des eaux ammoniacales qu'il renferme.
Ce traitement des poussiers permet de réaliser de 304 35 francs
par tonne des menus.

_Sortaut de la roue des mouleuses, les briquettes sont
déposdées ‘dans des haquets ou, aprés quelques jours de
séchage, on les recurbonise, sans feu alimentaire, dans un
four spécial aux charbons de Paris. .

_On peut, avec ces poussiers et d'auires, reconslituer i
I'aide de ce four, maintenu & une haute température, cer -
taines qualités de coke, suivant mélange, en y ajoutant un

agglutinant. Ces briquettes seront employdes pour le chaaf-
fage des wagons.

Plivorl Bt oslnitr ncijolg S

Snus-pmrt‘utts dmlbi’s de la four a':e. coEe

- Nous explmmns. 1° les eaux ammomacalea'
2° les goudrons et les huiles; i,
TIPS B 3° les gaz, comme combustible. .- -
Les eaux ammoniacales pesent, en moyenue, 3, 5 et 6
degrés. Elles sont recueillies dans des baes oii, aprés séjour
et repos, les goudrons, huiles qui 'y trouvent mélés, s'éta-
gent suivant leur densité : on les soulire et on obtient alors
les eaux & un point de pureté relatif qui permet de les traiter
pour en retirer du sulfate d’ammoniaque destiné a Pagricul-

ture, qualité dite bon gris. ;

Tous frais déduits, on obtient 20 francs environ de suliate

par tonne de charbon de tourbe; la teneur en azote de la

tourbe séche est de 2 pour 100. Comme on ne recueille
que le quart environ de cette quantité, il y a lieu de penser
que cette faible récolte est due & I'imperfeciion des procédés

. tourbe carbonisée;

_avanlageux, est appelé &

ont été trouvés trop peu riches pour étre exploités; on les
dirige dans un {oyer.

Les goudrons nous rendent 6 pour 100 du polds de la
si, au lieu de se servir d'ascenseur 4 la
soriie des cornues, on employait des descendeurs, le rende-
ment augmenterait. Apres avoir été privés de leurs huiles de
densité minimum et purgés des eaux ammonicales qu’ils con-

tiennent, ils ont donné 23 pour 100 de noir léger, d’une

nuance magnifique; leur brilage a eu lieu dans un four &

noir, 4 Yanves, oll il s'est accompli sans feu alimentaire, et
ne laissant qu’un résidu insignifiant.

Ces goudrons et les huiles eréosotées qu’ils contiennent
sont, dit-on, le meilleur spécifiqus connu pour l'injection et
la conservation des bois ; une traverse de chemin de fer, ab-
sorbant 15 kilog. de goudron de tourbe, aurait une longue
durée, et le doute n'est pas permis. Si on le traitait comme
les goudrons de houille, on” trouverait qu’il est infiniment
plus riche que ceux-ci, puisqu’il ne laisse qu'une minime
proportion de brai sec. On en a retiré, le prenant brut, une
huile de graissage privée de toute odeur. Elle est incongela-
ble, inoxydante, ce qui lui assure son emploi en industrie; la
proportion obtenue est d'environ 30 pour 100. Comme sa
valeur commerciale ne saurait étre moindre que 80 francs
les 100 kilog., on saisit le cd1¢ avantageux de cette exploita-
tion; les résidus conservent leurs propriétés diverses.

La tourbe carburée a I'aide de son propre goudron rend,
par tonne, 400 métres cubes de gaz d’éclairage. Cetle satura-
tion doit étre de 12 & 15 pour 100. Sous une pression de
0,015 milliemes, avec le bec réglementaire, le photometre
accuse un pouvoir éclairant de 8 bougies au gaz extrait de Ja
houille, tandis que celui provenant de la tourbe carburdée
n'est jamais au-dessous de 10, et qu’il atteint, suivant ¢pura-
tion, 13 et 14. '

Le gaz de tourbe est appligué pal' la mclallmgle pour la
cémentation et l'acidrage et son emploi, reconnu
prendre un colossal essor.

Le goudron de tourbe serait l‘ohjeid’un long théme. En
dissolution dans l'eau, en fumigations, c'est un désinfectant

du fer,

de premier ordre: casernes, hopitaux, égouts, ete. Dissous 4

2 pour 100 il est le destructeur du phylloxera’; les lessives,
les fumigations auraient vite raison des infiniment petits ; la
santé publique, surtoul dans les grands centres, n’y perdrait
rien, La tourbe séche, pulvérisée et mélangée dans la propor-
tion de 50 pour 100 avec les vidanges, forme un engrais puis-
sant et dont la manipulation, quand I'absorption est com-
plete, a beaucoup perdu de son cité répugnant, puisque
I'odeur disparait. . i
Si on absorbait ézalement les eaux des égouts avec la méme
matitre, le probléme n'étant qu'une question de quantité,

I’assainissement des grandes villes aurait fait un pas immense, .
‘et I’avenir de la tourbe, produit qui a trop peu attiré I'atten-

tion jusqu'ici, apparaitrait dans son coté pratiquement utile.
. (Bulletin de la Société d'encouragement.)

g
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TEXTILES, CUIRS & PAPIERS.

Procédé de teinture en noir . '

des cuirs ouvrés, avee les combinaisons de vanadiuwm, . ;..

par M. G. SOERENSER. = !0

Ce procédé est dt 3 M. Seerexsen, de %u&de et son autenr
pense qu’'fl rendra la teinture du cuir en noir plus facile,
plus propre et plus durab!e que celle obtenue par les moyens
actuels. - ' : Pt

Lescuirsd traiter [}'H’lei procédés Scerensen doivent avoir
été tannés ax moyen de la noix de galle, et par conséquent
contenir de Pacide gallique ou de ses dérivés, lesquels don-
nent la couleur noire, par leur traitement -au moyen des sels
de vanadium. L'auteur admet comme étant bien connues les

combinaisons de Pacide gallique, avec lesquels le vanadiom

doit produire la teinture noire, de méme que les sels de va-
nadium qui sont habituellement employés dans ce but. Peu
imporie, du reste, le moment choisi pour la teinture eri noir,
aprds le tannage; et alors cette teinture en noir se fait en
étendant & la ‘sarface, et en incorporant dans la matidre. les

sels convenables Je vanadium en dissolution, de serte que la-

réaction chimique, d'oir résulte la teinture, se passe dans le
corps méme du cuir. Ainsi, Fauteur cite comme ‘trés efficace
une dissolution & un pour cent de vannadate neutre d'am’
moniuim, en recomrmandant d’opérer d une températare mo-
dérde, qui est favorable & Pobtension d’un beau '‘nodr, Cette
mélhode est surtout avantazense: pour remplacer le¢irage
dans les cuirs ouvrés, tels que chaunssures, harnais, etd:  lest
facile, en effet, en élalant la dissolution seulement sur les
portions a traiter, de réserver les pdrtlei de cuir'que'l'on ne
veut pas teindre.’ o i ot e
Pour la sellerie, par exemple, on oblient un effet trés Blé-

gant qui résutte tout natarellement de ce que le fif ciré des

coutures ne peat pas donner lieu & la combinaison indiquée, "
de sorte qu'il conserve sa couleur propre, €t ressort en piqire

claire sur le cair deverru noir. Par suite des mémes raisons,
la manipulation se fait sans tacher les doigts de celui qui 8y
livre. Enfin on a l'avantaze d’avoir une véritable teinture
Pénétrante et durable, au lied d’an simple enduit superficiel,
qu’il faut souvent reno uveler et dont la teinte s’éclaircit avec

|e lmnps.

At

(ﬁ( utsche Faerber Zeitungy

Nole sur la grande blach isgerie nanfaise,

par 3. SAILLANT. - ..

La visite & la grandc hlancht«&er]e nam-use a eu lieu le
9 aont par la majeure partie des-anciens dléves de I'Ecole
centrale composant le' groupe -de Nantes; -étaient présents ;
MM. Lortz, Teavers:, Lupuc, Sainiant, Danto, L[BM,mEnE,
Mamart, Boca, Douavt et CHEDNEAU. : :

(Cet établissement industriel, de création récente, nous pa-
rait devoir rendre les plus grands services 4 la ville de Nantes.

Rien ne prouve mieux 'importanee de la science indus-
trielle et ses progrés incessants, que celte transformation
d'une de ses industries les plus élémentaires en une vaste ex-.
pleitation; or, ce contrasie est peat-Glre la principale cause
de I'intérét que nous a présenté notre visile.

Tes établisements similaires existent déja depuis 101]"|.{:[l’lps
) Paris; nous ne citerons que la grande blanchisserie de
C ourcelles, ol les procédés les plus perfectionnés ont fait du
lessivage I'art du blanchissage, et I'usine de Nantes, eréée sar
le< mémes bases, quoique avec un plan plus modeste, sest
emparée des mémes principes.

Successivement, nous avons visité la (,hauifeme, compre-
nant deux générateurs demi-tubulaires de chacun 35 métres
carrés de surface de chauffe; sa machine a vapeur, ses
pompes élevant Ueau de la riviére et I'eau de source dans
d'immenses bassins qui la distribuent chaude ow frmde b
Iatelier.

Dans ka buanderie, six cuviers permetlent d’opérer le les-
sivage du linge par catégories, de maniére a donner a4
chaque sorte le dosage alcalin. nécessaire ! des bancs rou-
lants recoivent et Lransporteut le linge aux ouvriers et aux
nombreux bassins de lavage.

Quelques explications nous ont été données sur la suppres-

‘sion de certaines manutentions aussi inutiles que nuisibles,

notamment celle’de Pessangeage, tel quil est habituellement

pratigqué ; nous avons pu suivra le linge passant successive-

ment de la température bouillante du cuvier & une tempéra=
ture tidde, puis froide, dans les divers savonnages et lavages
qui #'cHeciuent sans hrosses ni battoirs avant le passage au
bleu, et nous avons assisté -4 Vopération de I'essorage au
moyen des turbines 4 force ecentrifuge.

Avant de quitter la buanderie;: M. le directeur 2 obligeam-
ment mis & notre disposilion } matidre alealine pour nous
permetire d'en faire Panalyse et nous faire ainsi consiater

qu’elle était complélement exempte de causticité.

Outre le séchoir extérieur, il existe de vastes séchoirs cou-
verts, & air libre, les uns et les.autres construits de maniére
& supprimer les taquets, dont l'mﬂuence sup }e lmg,e qu *ids:
meurtrissent, est assez désastreuse.’"" - - .

‘Mais les séchoirs 4 air chaud onf Surtout fxé notre atten-

* |+ tork par lear construetion ingéniease; permeitant le séchage
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rapide sans laisser contracter au linge 'odeur désagréable
des chambres chautfées.
Des canaux pratiqués dans un puisard sont en communica-
tion avec des chemindes extérieures qui appellent la buée et
maintiennent constamment A l'intérieur I'air chaod dégagé
de vapeur. C'est par une ventilation d’air chaud constamment
sec, que le séchage prompt et régulier est assuré.
Un ascenseur pour le service intérieur des machines & re-
passer et 4 calandrer, des presses hydrauliques pour le pa-
" quetage du linge, une large installation pour le repassage

complétent Patelier; mais il convient de noter une annexe
trés intéressante, c'est I'atelier aux rideaux, ol une étuve
trés ingénieusement disposée recoit les rideaux apprétés sur
métiers de tarare et les rend avec toute I"apparence du neuf
sans employer les fers a repasser; c’est la contraction, contre-
partie du séchage, qui produit ce résultat,

11 nous reste de plus a ajouter, au point de vue de I'organi-
sation, que le linge de chacun des clients porte, pendant le
blanchissage, un numéro d’ordre, et que le triage, & Parrivee,
est fait exclusivement par des femmes en dehors du mouve-
ment de I"atelier.

Un bateau a vapeur spécial est chai‘“c du service entre
Nantes et le Halleray, et cing voitures servent & distribuer le
linge dans la ville. Cet établissement de premier ordre dans
sa spécialité a done acquis dés son début une trés grande
importance.

Avant de terminer le compte rendu de cette inléressante
visite. il nous reste a4 remercier M. Bureau, I'habile organi-
sateur et directeur de I'¢tablissement, de son bienveillant
accueil.

Les appareils mécaniques ont éLé construits par M'\I Bris-
soNNEAU frires,

Les appareils de lessivage, par MM. Piercox et Dinaitas.

: (Bulletin des anciens dléves de ' Ecole centrale.)

" Machine & dérompre les tissus,
de M. Gamnikn. S b

Le dérompage, ou déraillage, est une opération qui a pour-

. but de rendre aux tissus la souplesse et le moelleux qui leur

a été enlevé par les manipulations qui constituent I'apprét.

En apprétant des tissus de coton ou de soie, ou composés
de ces fils mélangés, il faut, pour leur donner du maintien,
les enduire de maii¢res d'appréts, telles que 'amidon, la fé-
cule, la gélatine, la dextrine, etc.. Les tissus sont ensuite sé-
chi's & Pair ou sur des cylindres chautlés & la vapeur. .

Le séchage 4 l'air est préférable, mais il est moins employé
4 cause des grands espaces qu'il nécessile, et aussi par I'im-
possibilité d'obtenir par son emploi une fabrication suivie,
réguliére et rapide; il a cependant de grands avantages. - .

Les tissus séchés par contact sur des cylindres chaufiés 4 la
vapeur, ceux de coton surtout, acquiérent un toucher dur et

carteux; ils perdent lear souplesse, ils ont la raideur etlari-
gidité du papier.
Cela provient de la dessiccation de la matitre d'apprét qui
agoluline et colle ensemble les fils en formant en quelque
sorte une feuille continue, dont la rigidité augmente encore -
par la tension du tissu sur les eylindres.
Aprés ce séchage, les tissus sont quelquefois cylindrés, et.
ce lraitement, en applatissant les fils, rompt un pen l'apprét
de I'étoffe, mais il lui reste quand méme du carteux.
Si I'on suppose les fils de chaine et les fils de trame enduits
de leur matiére d’apprét, et s¢éehés séparément avant lissage,
le tissu se formant ensuile, les fils resteraient indépendants;
ils seraient seulemenl maintenus par la construction du tissu
et ils représenteraient assez bien le type d’'une étoffe sur la-
quelle aurait été pratiquéel’opération du dérompage.
Le dérompage ou déraillage doit donc détruire la cohésion
produite entre les fils, par la substance servant d’apprét sé-
chée par l'opération du cylindrage. Lorsqu'on appréte des
tissus snr rames, on peut produire le déraillage mécanique
en faisant manceuvrer inversivement les bandes portant les
pinces de manidre i les rapprocher 'une de 'autre ce qui fait
fait obliquer les fils de trame du tissu sur les fils de chaine et
détruit Fadhérence produite par la matiére d’apprét. Mais ce
moyen est assez onéreux ; la production d’une rame fixe n’est
pas considérable et 'on ne peut traiter sur ces machines que
des tissus légers, gazes, mousselines, etc..
Pour dérompre les salins chaine coton et autre tissus de la
fabrication de Créfeld et de Lyon, on se servait depuis quel-
ques années d'une machine dite prussienne qui étaita l'expo-
sition de Vienne en 1867. )
Jette machine se compose d'un eylindre garni de lames
hélicoidales partant du milien du rouleau et se développant &
droite et & gauche.
Ce cylindre est animé d'une assez grande vitesse, il tourne
sur le tissu tendu par des rouleaux fixés & chague extrémité
.de la machiune, les lames produisent un frottement allant du
centre du tissu aux lisiéres.

- On, peut dire que l'eflort exercé fait glisser es fils de'trame
isur les fils de chaine, en produisant le décollage des fils;
néanmoins, cette machine est plutét une polisseuse qu'une dé-
rompeuse, et elle donne au tissu un aspect un peu ciré. Elle
a, de plus, 'inconvénient pour les tissus de soie, ou il entre
de la cheppe ou fantaisie, de relever le duvet que toutes les
opérations de I'apprét tendent 4 supprimer,

La vitesse étant considérable,

la force motrice est assez
grande, et 'effort des lames sur les lisidres qui ne sont pas
maintenus produit souvent des éraillures.

Enfin au bout ae la journée, la machine dite prussiemie est
entourée de poussiére, de filament et de déchets qui provien-
nent des lissus, ce qui en réduit toujours la valeur. Aussi cette
machine ne peut-elle étre employée que pour les tissus com-
muns, et le dérompage des articles choisis se fait encore & la
main. La pitce enroulée est placée sur des supports environ

. & deux metres du sol; 'ouvrier, qui se place en face, saisit
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chague lisitre et produit obliquement le méme mouvement
que la rame i dérailler. )

La nouvelle machine 4 dérompre hrevetée, par M, Gan 1R
de Lyon n’a aucun des inconvénients de la machiue prus-
sienne : elle emploie trés peu de force motrice, et on peul
dérompre sur cette machine avee la méme facilii¢ les éloffes
léadres, aussi bienqucles plusfortes; elle posséde des organes
variables suivant les eflets que I'on veut obtenir.

On peutarréter la machine s prés avoir fait quelques mbtres
et se rendre comple du travail obtenu; l'arrét et la mise en
marche ne produit aucun effet sur le tissu.

Nous aurons prochainementl'avantage dedonner le dessein
de cette machine A nos lecteurs ; mais, nous pouvons diredds
aprésent que la nouvellemachine i dérompredont le principe
est essentiellement nouveau, consiste dans Pemploi de rou-
leaux garnis d’aspérités, dont les dimensions sont variables
suivant la nature des tissus i traiter. *

Nous ne somrmes pas encore en mesure d'évaluer les servi-
ces que cette nouvelle machine est appelée i rendre a I'indus-
tric lyonnaise, maisnous prévoyons, qu'elle aura beaucoup
d’importance pour les tissus de coton parcequ’il n’exisle pas
encore de machine pouvant produire 4 bon compte un travail
S'imilaire sur ce genre d’étotles.

- C

ECONOMIE, CULTURE & ALIMENTATION.

Etude botanique sur la Gutta- Percha : les arbres @ Gulta,

par M. G. E. C. BEAUVISAGE,

La plupart des arbres & Gutla Percha apparliennent & la
famille des sapofacées ; tous sont aussi cantonnés dans la zone
intertropicale et M. BEavvisace les dislingue en trois groupes
d’importance trés inégale :

1° ceux de I’Archipel Indien et de I'Indo-Chine;

9 ceux de I'Indoustan ;

3° ceux dela Guyane et du Brésil.

I. Arbresde I Archipel Indien et de U'Indo-Chine,

1¢ Isenandra Guita Hoock. — C'est T'arbre qui fournit le
meilleur produit; généralement dénommé Guita-Tuban. 11 a
une dimension considérable; sa nauteur varie de £0 4 70
pieds, son diamétre de 2 4 3 pieds. Son aspect général lui
donne avec 'arbre durioun ou dourian une. certaine ressem-
blance qui n’échappe pas & 'observateur le plus superficiel.
Le dessous de la feuille est cependant d'un brun plus rougea-
tre et plus tranché que dans celle du durioun et la forme
€n est un peu différente. !

Les feuilles, d’environ 4 pouces de longueur, sont entidres,

——— - . i

coriaces, alternes, lancéolées-ovales; la' face supérieure est
d’un vert pale et la face inférieure couverte d'un duvet serré,
court, d'un brun rougeitre. La nervure meédiane se termine
i Pextrémité en une pointe qui affecte la forme d’un bec.

D'aprés M. J. MoTiey, cette plante se trouverait communé-
ment sur la rive de Duyah, a Sarawack, & Bornco, & Suma-
tra, aux Gélebes, & Palawan, 4 Balabao, & Manguidanao et I
dans la péninsule malaise : ¢’est bien le Gutta-Tubat du dé-
troit de Singapore. )

9° Jsonandra dasyphylla, M1g. More, — Cest un pe it arbra &
téte ronde et A fleurs odorifférentes. Les petites hranches sont
légérement incurvées a chague nceud.

On emploierait (d’aprés ce quedisent les Indiens), la résine
de cette plante pour falsifier Ia véritable Gutta-Tuban; mais
cela est trés douteux parce que 'arbre ne donne qu'un pro-
duit assez peu abondant.

3° Isonandra Moloyana, de Vmese, — Clest un grand arbre
haut et droit qui croit dans des endroits marécageux; il pro-
duit beaucoup de sue, mais d’une mauvaise qualité, caril est
plus résineux et plus friable que lesue laiteux de quelques au-
tres plantes de cette province.

Les graines de cet arhre donnent une sorted’huile de cou-
leur ambrée, visqueuse ayant un goil analogue a celui des
amandes améres, On I'emploie dans les sucreries et ¢lie est
estimée a4 Bandjermasin,

Cette espéce différe de toutes les espices connues d'Jsonan-
dra. Elle a des feuilles tout a fait elliptiques, longuement pé-
tiolée, a I'aisselle desquelles se trouvent beaucoup de fleurs
Jonguement pédonc ulées dont les styles persistent aprés la flo-
raison.

4 [sonandra macrophylla, de Vinese. —Le nom indigéne est
Ngialcé poétih, Cest probablement le tuban sanah des collee-
tions de Singapore, qui donne une gomme de bonue qualité,
laquelle est quelquefois blanche et pulvérulente.

La plante est belle et trés caractéristique par sa grandeur,
La feuille d'une couleur rouillée sur la face inféricure a 25
centimétres de longueur.

5° [sonandra Benjamina, de Viiese.—La plante a les feuilles
épaisses, coriaces, et comme recouverles d'un’ vernis; elle
produit une superbe gutta rouge qui a de grands rapports
avec le vrai Nyiatoé Merah. Mais on dit que cet arbre se ren-
contre trés rarement et que sa végélation est limitée aux
terrains montueux. Son nom indigéne est Nhiatoé Wangie.

o Jsonandra xanthochyma, de Vmigse. (Vyialoé fiea Kang).
Cette variété se rapproche beaucoup, quant & Ia forme, de
{"Isonandra gutla Hook, surtout en ce qui concernela feuille.

La gomme est jaune de couleur et cile appartient a la se-
conde sorte. On en trouve heaucoup dans les bois marécageux.
Les feuilles sont coriaces ¢t obovales, elle ont une longueur
de 0,13 centimétres, sur une largeur de 6 centimétres. Le fruit
est allongé el muni d'une pointe obluse.. .

7e Isoncndra quercifolie, de YRiese. {Ngiatoé Zmaﬂg) =
Feuilles pédonculées, oblongues, ayant quelque ressemblance
avec celle de certains chénes de Java,’

BT R S L
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posant de 6 divisions presque
orbiculaires concaves, assez épaisses, amincics sur les bords,
tordues dextrorsum dansla préfloraison, alternes avec les 6 sé-
pales. Le tube de la corolie est réduit & un simple anneai sur
lequel sinsérent les élamines.

entiérement distinctes,

Celles-ci sont an nombre de 12, disﬁosées sur deux raﬁgéz
elles ont des filets trds courts, élargis & leur base, insérés par
leur sommet subulé au quartinférieur de la hauteur dela face
interne du connectif; leurs anthires sont ovales-lancéolées-
aiguis, extrorses, couvertes sur leur face externe d’un duvet
fin et serré. Les 6 étamines externes,plus grandes, sont oppo-
sées aux lobes de la corolle; les 6 ¢tamines internes, alternes
avec les précédentes, sont entitrement recouvertes par elles
dans le bouton. _ . -

[ ovaire, tris petit, semble presquéimmergé dans le récep-
tacle; il se compose de 6 loges qui ont paru opposées aux
sépales et par conséquent aux ¢tamines internes. Chacune de
ces loges contient un ovule court incomplétement anatrope,
ascendant, 4 micropyleen bas et en dehors. L'ovaire est sur-
monté d’un style geos; court, cylindrique, 4 sommet obtus.

Le feuit est eharnu, réduit par avortement a une seule loge
monosperme. La graine est ovoid: et munie d’un tégument
crustaceé. .

Figure 9. Léaesnz.

Diagramme de la fleur.

Bouton, grandeur naturelle.

. Le mémer, grossi.

. Calice interne.

Un des sépales internes, isolde.

. Corolle.

. Verlicille externe de 'androcée.
lfltamiue&.isolées :a, faceinterne; b, profil ;¢ faceexterne.
Coupe du réceptacle et de lovaire.
Un ovule dans sa loge.

Fruit séché, grandeur naturelle.

Le mé.ne, coupé longitudinalement.

oot =

o -1 = o

9.
10.
11.
i2.
14 Chrysophyllum rhodonenrum, Hassk. —Cetarbre est celui

qui est mentionné dans le Natuurkundig Tijdschrift voor Ned .
Tudié (1, 147, sous Je n° 2), comme se trouvant dans la pro -
vince de Bantam et contenant une sorte de getah pertja (1) .
Plus tard, on Ua encore trouvé dans la méme région et dans
le voisinage de Samarang. En raison de sa forme élégante,
on I'a planté auprés des stations de poste, il ne semble pas
parvenic & une grande hauteur. Malheureusement, les efforts
faits pour recevoir de Bantam en grande quanlité le gulta de
cet arbre et d'autres espices de cette famille n’ont pas réussi.
Son nom indigéne est Karet andjiend. - Lo

1% Kakosmanthus macropliyitus, Hassg. (Karet Muendieng.)

Le professeur Hasskant a reconnu comme étant le Kakos -

manthus macrophyllus, un arbre indéterminé cultivé dansfe

(1) Cest 1a traduction hollandaize de Ianglais Gulla-Parchoy que nous de-
vrions prononcer Gueuila-Perlcha.

jardin botanique de Butenzorg et signalé par M, TEUSMARN,
donnant, suivant ce dernier auteur, une gutta-percha dlas-
tique, d'un blanc sale, qui garde pendant quelque temps
une certaine viscosité. Lorsquelle est séchée, elle est plus
souple que le produit de I'fsonandra gutta, n'a pas 'aspeet li-
gneux de celui-ci, ni sa tendance & se fendre; elle a plutdt
une grande cohésion : ce serait donc une des bonnes sortes
de gutta. '

16° Keratephorus Leerii, Nassk. (Balam Tandoél).—Cet arbre
produit en ahondance une variété de gutla de seconde qua-
lité en valeur sur le marché actuel o elle est connue sous le
nom de Gutla-Sundel, 1l a’ de 80 2 100 pieds de haunteur et
croit dans les plaines humides qui s'étendent dans la province
de Larront (presqu'ile de Malacea).

M. Low, résident de la province de Larront 4 Kouala--

Kangsar, a cru découvrir dans ce végétal une nouvelle va-
riété d’arbres i gulta, inconnue jusqu'alors. Mais M. Deau-
visage, qui a entre les mains des échantillons rombreux de
cette pseudo-découverte, portant tous des fruits (mais point de
fleurs), et en a fait une analyse détaillée (fig. 10), a da re-
conmaitre sa complite analogie avec Uespéce décrile par le
professeur Hasskarl, sous le nom de Keralephorus Leerii, de
Palembang.

M. Brav pE Samvt-Por-Lissa envoyé a M. Beanvisage, avec
de nombreux spécimens de feuilles et de fruits, un ¢échan-
tillon de la gutla produite, moulce sous la forme d'une petite
bouteille dont ke goulot se-ferminerait en anneau. Notre au-
ieur estime que c¢'est 13 umn fait important, et que ce petit
¢ehantillon donné en gramdeur naturelle (n® 9. fiz. 10)
doit reproduire la forme donnde, par les indigines, aux
grands pains de gutta qu'ils: livren® au commerce. M. Beau-
visage estime que la forme ast, cn pareil cas, une sorte d'es
tampille d’origine et de marque de fabrique. On ne peut done
trop louse M. Brau de Saint-Pol-Lias d’avoir joint cet échan-
tillon 2 ceux de la plante; il estregretiable seulement qu'il
n'ait pas pu en envoyer phasienrs afin qu’on pul faire essayer
cette gutta-percha par divers industriels, sans démunir le
Musewn de Vunique ¢chantillon qu'il posséde. Le produit
parait de bonne qualité, il est de couleur claire variant du
aris perle au chamois ou café au lail.

17 Keratophorus longipetiolatus T. et B. (Benglkoe). — Cet
arbre m’est signalé comme une des meilleures espéces.

18° Sideroxylon aitenuatum Avc. — Cet arbre fournirait une
assez bonne gutta-percha, d'aprés M. TEISMANY . Il vient dans
la province de Bantam (Java) et porie le nom de Ralam-tima
et de Karetpantjal. Quoique signalé depuis assez longiemps,
il ost assez incomplitement déerit, mais ne semble pas avoir
prété i la confusion, non plus que les espices soivantes sur
lesquelles notre auteur eroit devoir passer rapidement; X

19° Bassia sericea Di., fournivait une belle gutta blanche.

90 Imbricaria coriacea Do. — Plante de la éanion, cultivée

it Baitenzorg,

I'Inde anglaise pour

[T

donne une gutta noirdire de médioore: qualilé. i
a1 Mimusops elewgi LINN. — (et arbre;:bien eonnu dans |
ses graines-oléagineuses, wuedi b ¢l pe-
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Sur les d ifférents modes de ferrures a glace des bétes de somme :

experiences par le MINISTERE DE LA GUERRE.

Sur la proposition de la commission d’hygiéne hippique,
le Ministre de la guerre a décidé que des expériences de fer-
rure i glace seraient faites jusqu’d la fin du mois de février
dans tous les régiments de cavalerie et d’artillerie stationnés
en France.

Ces expériences pouvant intéresser tous les propriétaires
de chevaux, nous sommes heureux de reproduire Pavant-
propos de 'instruction ministérielle.

« Dans I'armée francaise, la ferrure & glace réglementaire
N’a consisté, jusqu'en 1876, que dans l'emploi de clous 4
glace, dont l'usure est extrémement rapide; et, depuis le

ges de tous les fers. »

» L'usage des crampons fixes comportant de nombreux
inconvénients, le ministre de la guerre a décidé, en 1879,
qu’il y avait lieu d'expérimenter tous les systémes de ferru-

ment pour I'armée celui qui sera reconnu le plus pratique. »

» Les armées du nord de I'Europe employaient depuis
longtemps pour ferrure & glace un systéme & crampon
mobile, dit crampon & vis, parce qu'il se fise 4 l'aide d’une
vis aux éponges du fer. »

» Ce systdme, encore réglementaire en RKussie et en Autri-
che-Hongrie, a é1¢ repoussé en 1879 par I'Allemagne, qui I'a
remplacé par le systéme de ferrures dit & chevilles. »

» La ferrure & glace dite & chevilles, dont M. FiEnmine,
vétérinaire inspecteur anglais, est 'inventeur, consiste & pla-
cer spus chaque fer, en mamelles comme en éponges, des
chevilles rondes ou carrées dans des étampures ou mortaises
carrées ou rondes, el de méme calibre que les chevilles. »

» Aprés de nombreuses expériences, cette ferrure & chevil-
les est devenue, en Allemagne et en Angleterre, la ferrure &
glace réglementaire de tous les chevaux de troupe; ce sont
les mmaréchaux ferrants des corps qui, & l'aide d'un outillage
spécial qu’ils savent fabriquer, pratiquent sur chaque fer les
Etampures ou morlaises, et, confectionnent les chevilles. »

» Déja, dans ces dernitres anndes, le Ministre de la guerre
en France, a fait expérimenter par la Commission d'hygiéne
hippique tous les systémes de ferrure & glace mobile, présen-
tés par de nombreux inventeurs. »

« De ces différents systémes, deux seulement ont paru ré-
Pondre aux exigences du service militaire, quoique présen-
tant chacun des inconvénients. »

» Ces systtmes sont : 1° les crampons 4 vis, utilisés jusqu'a
ce jour par la Russie et I'Austro-Hongrie; 2° les chevilles ron-
des ou carrées sappliquant dans des mortaises carrées ou
rondes, et réglementairement employées dans les armées an-
8laises ou allemandes. »

» Pour ces molifs, les régiments de cavalerie et les régi-
ments d'artillerie de Vintérieur expérimenteront dans les

—

4aont 1876, dans 'usage de crampons fixes placés aux épon- '

. . , . . e | lienne, mais encore de convier les. peuples 4 un de ces mee-
res i glace qui seraient présentés afin d’adopter définitive-

- dns I'ordre industriel comme dans 'ordre politique, et pro-

deux prcmwh mais de 'unnde 1882 ]e» syst®mes de ferrures
4 glace désignés ci-aprds :

1° la ferrure 4 vis; f

2° la ferrure & chevilles carrées dam mortaises carrées;

3 1a ferrure a chevilles rondes dans mortaises’rondes;

4° La ferrure & chevilles carrées dans mortaises rondes,
dite ferrure & croissant. »

» Les rapports des commisstons spéciales seront soumis &
la Commission d’hygiéne hippique, qui formulera ses propo-
sitions pour 'adoplion d'un systéme uniforme de ferrure a
glace qui fera I'objet d’une décision ministérielle. »

Sur I'Ezposition universelle de Rome,
par M. C. Farcy.

Un comitié s’est formé a Rome en juillet 1880, dans le but
d'organiser en 1885-1886 une exposition universelle 4 Rome.
Il s’agissait pour les honorables promoteurs de cette entre-
prise non seulement de stimuler la production nationale ita-

tings de I'industrie et du commerce qui font plus pour le pro-
grés des meeurs et le maintien de la paix que les congrés di-
plomatiques les mieux intentionnés. .

Le meilleur moyen pour atteindre ce résultat était de se
maintenir sur le terrain de P'initiative privée en ne donnant
pas au projet une origine officielle. Les membres du comité
curent & lutter dans leur propre pays confre les partisans
d'une exposition purement nationale. Ceux-ci se basaient
sur ce que I'ltalie n'était pas de taille & se mesurer publique-
ment sur le terrain industriel et commerciel avec les grandes
puissances européennes.

Cet obstacle n’arréla pas les organisateurs qui sollicitérent
dans le monde entier I'adhésion de personnalités marquantes

voquérent I'organisation de comilés dans chacun des pays
d'Europe et d’Amérique. L'ceuvre est maintenant entrée dans
la période de préparation aclive. Le gouvernement ilalien,
convaincu de l'ulilité d'une exposition universelle, a promis
son concours tout en laissant & [l'entreprise son carrctére
d’initiative privée.

Parmi les comités spéciaux actueliument constitués, nous
pouvons citer ceux de Londres, de Paris, de Bruxelles, de
Madrid.

Nous ne pouvons que féliciter nos voisins d’avoir compris
qu'une Exposition universelle est un précieux élément d'ému-
lation internationale. Il y a peut-étre, dans le rendez-vous de
1885, une occasion pour la France et I'ltalie de se mieux
connaitre, de se rapprocher, d’'oublier les vaines querelles
qui les ont un instant éloignées I'une de I'autre.

Dautre part, il est permis de croire que Rome, la ville
historique, la grande et majestueuse Rome antique; exercera
sur les habitants du monde entier une puissante attraction
qui assurera 4 celte exposition une affluence de visiteurs.
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Procédé nouveau de culture du eléne-lidge,,

Par M. CarcradD-MOTHES.

Le:'Sociéfé‘d’Encauragcmema recu de M. CarGRAND-MOTHES,
propriétaire de bois de chéne-lidge, dans le Lot-et-Garonne,
communicalion d’'un nouveau procédé de calture de chéne-
lidge, lequel permet donne divers résultals intéressants.

1* De récolter une écorce de premitre qualité, sans les
crofites et les crevasses qui entrainent une perte notable du
produit. o '

2* D'avancer d’un an la récolte sur tous les arbres déji
démasclés.

M. Capgrand-Mothes indique les nomhreuse% conditions
défavorables auxquelles est exposé le chéne-litge, traité par
la pratique ordinaire pour sa production subéreuse : consi-

dérant ces conditions une & une, il arrived montrer que ces:

pratiques réduisent la production de 50 4 60 pour 100, en
nnposant aux propridtaires de gros et de nombreux désavan-
tages ooy =, dend . .
- 4® un revenu wes tardif; -
- 2¢ Ja-mort de bon nombre de pieds par suite d’insolations
consécutives au démasclage ou a la tire;

3° le transport des écorces de la forét a Pusine ot devra
seftectuer ka: séparation des parties extétieures avarides;.

4° pne‘attente de six mois pour permetire aux (corees
de sécher avant de les 'soumeura aux premlores mampu~
lationsy Ll

be lesapérations du bonillantage et du raclage: préalables.

a l:’enlivcmcm-des-cruutces qui se produisent toujours dans
le mode actuel d'exploitation. '

ke simple énoncé de ces causes de perte suliit pour indi-
quer qua le probléme A résoudre était des plus intéressants,
tant;au point ‘de vue agricole qu'au point de vue indastriel,
~1(Cest, d'ailleurs, dans la physiologie végétale que M. Gap-
grand-Mothes 'a puisé:iles peincipes de sa méthode. Apris
avoir définilerdle des parties de I'écoree dont I'arbre reste
recouvert guand. on-aopéréile démasclage, et reconnu ce
frit que: la evolite at los erevasses ont pour commune origine
le desséchement superficiel de l'enveloppe cellulaire’ aprés
le démaselagoiou la tire, il a été conduit A les éviter en réta-
blissant les conditions primitives - sous - lesquelles Parbre
forme son litge, '

M. Capgrand-Mothes arrive 4 ce résultat en donnant &
P'arbre dépudé par Pécorgage un revétement protecteur
contre 'action des agents extérieurs qui, sans lui, détermine-
raient la production de crotles el crevasses. Une série d'ex-
périences a fixé la'nature, la durde et les soins pr‘a[lqueq que
1'..-:lame Ic revélement. :

HABITATION, HYGIENE & CONSTRUCTION.

vt Teintures pour te bois, remplogant la peinture,
AT IR ) B : RN f BE S A
par M. STEPHENS,

" Le "min. naturel du bois peut étre imité par Part; mais
Pimitation la plus parfaite présente I'aspect de Puniformité,
quaud on la compare 4 la variété continuelle da grain dans
les différents bois. L’avantage qu'il y a & se servir des feintures
SrepuEns, cest que le grain naturel n'est pas caché et qu'il
ressort plus beau sous la riche nuance qu'elles lui commu-
niquent. Ces teintures séchent promptement et n'ont aucune
odeur désagréable ou malsaine. Elles sont bien meilleur
marché que la peinture, ne réclament aucune habileté de
main-'ceuvre, et, dans'intérieur des biliments, durent trois
fois plus longtemps, Elles sont d’un grand usage en Angle-
terre dans les constructions de toute nature, et pour les cra-
rossiers, les ¢hiénisles, les menuisiers, ete.,

Le procéde consiste en trois Opuatlom distincles :

{e Ja teinture

2° e CUH:]gr!;
 3° le vernissage.

Le bois devra d'avance étre bien raboté et préparé, puis
on y appliqquera largement la teinture au moyen d'un pin-
I'éponge est préférable. Quand le
il faudra lui donner une double
couchie de colle, enemployant chaque fois une trés forte solu-
tion, aprez quoi on appliquera le vernis. Comme la beauté du
résultat dépendra ‘en grande partie du veiné du bois, " on
devra choisir de préfirence ceux qui seront les plus jolis en
apparence et qui prust‘nleront Ia p1u~ gran Ie variété dans le
veiné.

Pour-donner une Imnnc prise au vernis il sem né{essasre,
pour les bois d'une nature molle et absorbante, de les passer

ceau ou d'une éponge :
bois sera tout & fait ser,

" trois fois 4 la colle. Néanmoins, les bois destinés & étre polis

ne devront pas élre passés 4 la colle :
ment une couche d’ hm

ils recevront simple-
de lin_avant I'application de l'en-
caustique, :
Pour les plafonds en charpente des églises, pour les pla-
fonds planchiiés, et pour tout aulre gros ouveage, on pourra
avec ¢conomie produire un bon effet en se servant d’huile
cuile en guise de vernis, Les couleurs respeclives des tein-
tures pourront étve modifices par le mélange, et pour obte-
nir des teintes claires il suffira d'y ajouter de l'eau. Loréqu'on
voudra produire une teinte trés foneée, comme pour imiter
le vieux chéne, Pacajou d’Espagne, ou le noyer Stranger,

L e e on pourra appliquer deux couches de la teinture avant de
ol e L9 TN passer i la colle, e ]
L Mais, dans tous les cas, il f'tut se lemr pour dll‘, comme }
i
. § — — S S JE . |
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régle invariable que les bois devront toujours étre teints
avant d'étre passeés a la colle, a I'huile on au vernis. Quatre
litres et demi ou un gallon de teinture couvrirontune surface
de prés de cent métres carrés.

La Technologic du béitiment,

par M. T, CHaTEaU.

Nous avons eu déja & différentes reprises 'occasion d'en-
tretenir nos lecteurs de la remarquable publication que la
maison Ducuen Bt G, édite avec son soin habituel, la
Technologie du batiment, par M. Tufonore Cuareav (1).

Le guatriéme fasciculz vien t de paraitre portant la datede
1889, Nous ne saurions assez recommander cet ouvrage i nos
lecleurs, qui tous, connaissent bien le nom de M. Théodore
Chateau, par les nombreuses ¢études que nous avons en tout
temps publiées, sur ses remarquables travaux, qui ont em-
brassé la presque universalité des connaissances humaines.
Ce quatrieme fascicule est & la hauteur des premiers, que le
méme éditeur nous a donnés au courant de I'annde der-
nidre (2).

Tracé du chemin de fer métropolitain,

- PREFECTURE DE LA SEINE. -
La préfecture de la Seine vient de faire aflicher un avis

Paris, projet dont nous avons plusieurs fois parlé.

Le public est prévenu qu'une endquéte sera ouverte, du
15 février 1882 au 15 mars suivant inclusivement, tant & la
préfecture de la Seine, palais des Tuileries (direction des
travaux, 4¢ division, 1* hureau), qu'avx mairies des commu-
nes de Neuilly, Boulogne, Suresncs et Puteaux, sur un avant-
projet ayant pour but I’établissement d’'un chemin de fer
métrﬂpolitain dans Paris, ledit avant-projet comprenant

5 lignes distinctes. '

1° Une ligne de Saint-Cloud aux chemins de fer de Vin-
cennes et de Lyon, avec une variante suivant laquelle, au lieu
de partir de Saint-Cloud, on s’embrancherait & Puteaux sur
le chemin des Moulineaux ; puis entre la place de I'Etoile et la
rue de Constantinople, Au lieu de traverser le parc Monceaux,
on passerait par 'avenue Wagram et le houlevard de Cour-
celles ; ensuite, de la place de la République, on gagnerait le
boulevard Richard-Lenoir par I'avenue de la République; et,
enfin, au lieu de se relier au chemin de fer de Vincennes au
boulevard Diderot, on suivrait 'avenue Daumesnil jusqu'a la
station de Reuilly, ot se ferait la jonction.

(1) Voir le Technologiste, 3¢ série, tome 1V, pages 64 et suivanles,
(2) Ducues et Cv, libraires-éditeurs, 51, rue des Ecoles, Paris.

——

relatif 4 la création d'un chemin de fer a établir & travers

20 Une ligne des Halles centrales & la Chapelle {chemin de
fer de ceinture, rive droite).

3° Une ligne de Montrouge (chemin de fer de (emture, rive
gauche) 4 la place Mazas, par le sqnare Cluny.

° Une ligne du calrefour de I'Observatoire i la place de

I Liolle, par la gare Montparnasse et le Trocadéro, avec une
variante suivant laquelle: de la place Mazasa la rue de
Sivres, au lieu de passer par les boulevards Saint-Germain,
Saint-Michel et Montparnasse, on passerait par les boulevards
de I'Hopital, d'L:alie, Saint-Jacques, d’Enfer, Edgar Quinet
et de Vaugirard ; puis, de la place d’Enfer, on gagnerait le
chemin de Ceinture par I'avenue de Montsouris au lieu de
passer par I'avenue d’Orléans.

5° Uneligne du pont de I'Alma au rhemm de ferd’ OrIaaus,
par les quais et le boulevard Saint-Germain.

" Sur Uhygitne du régime alimentaire, "
par le profeszeur G, Sge. - .~ . -

Peu de personnes savent mellre en praligue ce précepte
cher a Harpagon : « 1l faut manger pour vivre. » On mange
trop, on, mange mal, on maange & tort et & travers. Pour vivre
en trava il faut absorber en vingt-quatre heures
18 grammks de carbone. Afin d’oblenir ce résultat, si nous
voulons manger seulement de la viande, nous devons en
prendre 2 kilogs 700 grammes, quantité énorme! Toule ali-.
mentation exclusive est absurde; elle est insuffisante cu fati-
gante pour les organes digestifs. Il existe une seule exaepl.mn
pour le lait: on peut vivre et méme assez bien vivre, ‘en
buvant chaque jour trois ou quatre litres de ce I1qurie. En:
effet, il contient de la caséine, substance azotée trés facile-
ment digestible, des peptones-toutes digérées, des graisses
déji émulsionnées et du sucre de lait. Le régime lacté est
donc bien préférable au régime de Ia viande crue qui donne
pour un temps une force factice, mais est impuissante 4
fournir & 1’économie le carbone qui lui est nécessiire. Le
régime végétarien est insensé quand il est horné i des
légumes verts : il est moins irrationnel quand ony joint des
féculents et du pain ; mais il faut avoir un estomac de rumi- ,
nant pour le supporter.

Parmi les viandes les plus faciles 4 digérer sont les viandes
noires, dont la fibrine est rapidement peplonisdc ; elles
contiennent en outre une quantité notable de matiére colo-
rante du sang, d’hémoglobine, élément azoté et ferrugineux
4 la fois; mais celle viande il ne faut pas la faire trop cuire,
car la fibrine coagulée est difficilement digestible. Il importe
de ne pas manger la viande trop fraiche, sa dureté la rend
indigestible ; on peut sans crainte la faire macérer dans I'ean
salée ou vinaigrée. Et puisque nous faisons concurrence i la
cuisiniére bourgeoise, recommandons aux eslomacs délabrés
les hachis, les quenelles et. tous les procédés de réduction
de 1a viande et des légumes en pulpe. | v ol - 00 sunl

lant,
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La chair de peisson est nutritive, mais ele’ ést indizeste
quand elle est mélangée d'une forte proportion de graisse,
comme dans 1¢ maquereau, le saumon, 'anguille. L’albu-
mine de T'ceuf est moins digestible que la fbrine de Io
viande, surtout Falbumine cuite et dure qui diminue 'action
peptonisante du suc gastrique; aussi faut il user surtont des'
ccufs crus ou & peine cuits, Quant aux graisses, au pain, aux
légumes verts, on devra les proserire presque complétement
si I'estomac est délicat. Ilen est de méme des sauces anx
ceufs et 3 la eréme. Sl e b

Voila la régle, miselle comporte une foule d’exceptions.’
L’estomac est wn organe nerveux, inconstant, comme le
ceeur « ondoyant et divers ». Telle substance trés indigeste
est bien supportée par les nerfs sensitifs de cet organe; tel
autre trés digestible cause de grandes douleurs. Ces compli-
cations tout individuelles entravent le traitement des affec-
tions digestives.

Faut-il marcher, s'étendre, dormir aprés les repas?
Probléme bien diflicile & résoudre. M. Sie permet une pro-
menade lente en plein air et sur un sel orizontal. En effet,
une marche forcée est nuisible en accélérant démesurément
Ia circulation et en. congestionnant 'estomac. Mais nous

croyons que le repos absolu est rarement favorable aprés un’

repas complet, au moins chez les gens bien portants. Si fa
digestion est pénible, elle: le - devieat: encore plus, sit au
début de la digestion: on se livre 4 un travail intellectuel.
La congestion' des cenires nerveux' produit des troubles
vascutaires trés moisibles &-la séerétion gastrique. B outre,
4 ce’ moment on travaille mal et méme, on voiv et on
entend malz tous les' médecing savent (u'aprés les repas,
leur oreille est bien’ moins ap!e :k w:'premhe les finesses de
lauscultauon. e i - BERRURE
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“A prareil poﬁr rédiive 16§ dessins * fachygraphe, =~

de M. MEnessB. ;- ;115

PIOOST G ol Dhadis i

L'uppareil présenté par-M. Ménesse'sous le nom de tachy-
graphe, dla Société d’encouragement, n'est autre chose qu’une
modification du pantographe des dessimatenrs. 1l a pour objet
la reproduction de figures semblables, avec altération de
leurs-dimensions dams un rapport déterming. - oo

‘Dans les' instraments vulgaires de ce genre, e style ‘qui
suit le contour donné et fe crayon qui' trace le eontour sem-
blable ‘demandé sont pris chacun sur le prolongement de
deux edtés - eonsécutifs d’un parallélogramme articuld: en
général, la stmilitude est inverse; et o cenire de similitude
fike est e sommet du paraliéfogramme: situd’ enr dehors de

! deux cdlds prolongés. Cette disposition' entraine I'égalité des

deux branches de Vinstrumentet Iextension da parallélo-
gramme saivant ses deux dimensions & la fois, lorsqu’on veut
construire un appareil de plus grand modéle,

M. Méresse emploie aussi un parallélogramme articulé, mais
dont deux cdtés opposés ontune longueur constanle, les deux
autres cOlés étant pris surdos végles divisées de la méme ma-
niére, dont une seule se prolonge jusqu'au centre de simili-
tude. L'homothitieest directe, le style étant pris zur I'une des
brides de longueur constante, s L Je craven placé au point ho-
mologue de la bride paralltle.
phe Méresse représente, sur le plan, un balancier de machine
4 vapeur muni des parallélogrammes de Watt. Le halancier
est porié sur des roulettes qui facilitent le déplacement de la
pidce sur le plan de figure. Le point est pris en dehors de la
ri:gle, dans une glissiére qui permet d'en régler & volonté la
position, de manitre & I'amener sur la ligne droite passant
par les centre des articulations des deux brides. Tout "appa-
reil est contenu dans un plan voisin du papier, ce qui réduit
les déviations auxquelles le crayon et le style seraient exposés
par suite du gondolement des pidces.. .

La régle paralltle an balancier esten bois, ¢ )m me le b.xl.m—
cier lui-méme. Les brides qui les rattachent sont en cuivre;
toutes les articulations, situées en dehors de ces diverses pié-
ces, forment les sommets du parallélogranune géorﬁétrique
dont le jeu opére la transformation de la figure. Pour placer
le style et le crayon. on n’a qu’d s'assurer que leurs extrémi-
tés sont en ligne droite avec le centre de similitude; ellestom.
bent, d’ailleurs, sur les lignes droites qui. limitent latérale-
ment le parallélogramme articulé.

On peut dire que le tachygra-

On concoit que dans un tel systéme, ot le parallélogramme
est réduit & ses quatre sommets géométriques, une légére al-
tération des cotds matériels peut toujours étre corrigée parun
reglement convenable des piéces. Des vérifications sont A faire
avant de commencer les opérations: elles cousistent toutes i

chercher si trois points sont en ligne droite, etd ramener 'un

de ces points sur la droite menée par les deux autres. Une fois
cetle coincidenee assurde, instrument est réglé, et Uopération
pout s'accomplir; cette priparation peut & tre compo;ee al'ac-
cord des intruments i cordes. _

L’emploi d’un pantographe en bois de tréé‘g'ra.ndes d[men-._
sions entrainerait des frais ¢levés et assurerait peu d’exacti-
tude, parce que le gondolement des bois de grande longueur
est un fait presqueinévitable. Letachyzraphe évite cei incon-
vénient, en réservant des moyens de régler I"appareil. Les ti-
ges en bois w’interviennent plus que par leur graduation, qui
w'est pas sensiblement altérée par le jeu des fibres li-
gneuses. :

Divers détails complitent I'appareil de M. Mécesse, et en
font un instrument commode et pratique, propre aux réduc-
tions d'échelle qu.md Ion n uurro |sas une tru, gmndt, orvu- )
sion.
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Procédis nouveaus de topogravure zincogrophique,

2t par leCommandant De La Not.

HEEE t e IETETT:
| Le commandant du Génie De La Nok, qui-dirige avec une
haute compétencela brigade topographique du génie miilitaire
et I"atelier de zincographie du dépat des fortifications, a con-
fié au colone) Gourier le soin de soumettre a la Société d’encou-
ragement quelques procédés employés dans le second établis-
sement, et, en particolier, une méthode de gravure sur zincd
laquelle il donne le nom de Tapogravure. Ce nom rappelle
qu’il 'a principalement appliquée jusqu’ici & la production
de planches destinéesd I'impression des cartes topométriques,
levées par la brigade topographique. D'ailleurs, ce procédé
n'est applicable qu'a la reproduction des effets de 'la taille-
douce. iy s : NPEE TR T PR
Tout d"abord, il peut &tre utile de dire que, dans cet atelier
zincographique du dépdt des fortifications, tous les tirages,
sans exception, se font & la presse lithographique et sur feuilles
de zinc, épaisses de 3/10de milimdtres et dites zine n° 5  sa-
liner. Les types y sont produits, soit par reports d’autogra-
phies, soit par dessins ou gravures photographiques. Par
celte substitution du zinca la pierre lithographique, on ne sa-
crifie, ni la netteté, ni la pureté des épreuves, ni la résistance
des types a unlong tirage ; mais on diminue considérablement
les dépenses dumatériel, puisqu'un métre carré de feuilles de
zine coute seulement 2 francs, tandis qu'un mitre carré de
pierre lithographique, ayant les formals en usage & I'atelier,
codterait plus de 100 francs. Gette subtitution évite aussi
pour les planches que I'on veut conserver, encombrement
que produisent les pierres lithographiques. D'ailleurs, con-
trairement A la crainte qu'inspire & certaine personnes la fa-
cile oxydation du zine,la conservation des planches na jamais
présenté de difficultés. On 'a toujours obtenue parfaite en-en=
crant les types avec un encre non siccative et en les mainte-
nant dans un lieu sec.

On emploie deux procédé principaux pour obtenir ces plan-
ches : le procédé dit au bitume de Judée et la Topogravure.
Dans I'un ou 'autre cas, on évite, autant que possible, I'em~
ploi de la chambre noire photographique, et pour cela on fait
minuter les desseins i reproduire sur du papier transparent.
Mais parfois aussi pour desseins manuscrits ou imprimés sur
papier opaque, et I'on a recours & des clich 3, soit négatifs,
soit positifs, obtenus avec la chambre naire. ‘

On sait que le procédé d'impression, dit au bitume, est
hasé sur cette propriété dont jouit une solution de bitume de
Judée, étendue en couche mince sur une surface quelconque,
d'étre rendue insoluble par une exposiiion suflisamment pro-
longée & l'action de la lumitre (1). _ -

Pour utiliser celte propriété, on se procure d'abord un cli-
ché négatif, c’est-a-dire une image dont les funds soient opa-
ues et les traits transparents.

1. Voir le Technologiste, %e série, lome 1L, page 26.

e—

>

11 est facile d'obtenir ce négatif avec un dessein sur papier
i calquer.en faisant les opérations suivanies : L

1° on superpose ce.dessein & une glace recouverte, soit.de
collediun sec, soit simplement d'un varnis épais de bitume;,;

Z° on expose 2 Ja lumitre pendant un teraps suffisant; - -

30 on développe le cliché dans un bain convenable.

Alors une feunille de zine, préablement charbonnée, avantété
recouverte d’un vernis de bitume,on y superpose le négatif et
Uon expose i la lumitre. Celle-ci traversant les traits transpa-
rents du eliché, vient agir sur le bitume gui y correspond, et
le rend insoluble etadbérent au zine, tandis que, les fonds du
dessin, le bitume reste soluble, préservé qu'il est de I'action °
de la lwmidre par les parties opagues du négatif. Par un lavage
dans un dissolvant eoavenable, on fait disparaitre ce bitume
soluble, et le dessin se trauve produit, sur le zinc mis i nu,
par des traits en bitume insoluble, sur lesquels on encre
avee le rouleau et I'on tire les épreuves avec la presse litho-
graphique. BRI BT i . Vo

Ce procédé, guen poarrait appeler au bitume en relief, ne
ditiére de celui que I'onemploie habituellement que par deux
détails; mais ceux-ci out ume certaine imporiance au point de
vue de I'économie el de la facilité des opérations Ce sont &

1 1a substitutiond’un cliché néyatif au bitume au cliché néga-
tif ordinaire aux sels d’argent; .

90 |e Lirage sur la planche de zine, au lieu du tirage par re- i
port sur pierre tel quon le fait le plus souvent.

Mais I'objet principal de la communication du colonel Gou-
lier c’est le procédé de gravure sur zine, que I'on emploie,
préférablement au précédent, quand il s'agit des traits fins, et
quand on veut un long tirage avec conservation ultérieure de
la planche. :

Pour faire la tapogravure, on commence par se procurer un
cliché positif, c'est-i dire formé de traits noirs sur fond trans-

Lpacent et quileplus souvent, est fourni parle dessin sur papier

4 calquer dont il a éé question plus haut, On applique ce
cliché sur une feuille de zine, préalablement polie & la brosse
et recouverte d’'un vernis de bitume deJudde; puis on expose
4 1a lumidre. A Vinverse dece qui se produisait tout 4 I'heure
avee le cliché négatif, le bitume devient insoluble sur tous
les fonds ct reste soluble sous les traits qui Font priservé de
I'action de la lumidre. Onlave dans un bain d’essence de té-
rébentine qui enlive le bitume soluble et met le mdétal & nu
sur lemplacement de tous ces traits; puis on fait agir 'acide
nitrique quicreuse ceux-ci dans le métal. Jusqu'ici, onle voit,
le procédé est celui des héliograveurs. Mais ces derniers opé-
rent sur des planches épaisses en cuivre, qui doivent étre pla-
niesassezrigoureusement pours'appliquer correclementsurle
cliché positif ou sur la glace du chassis. Ces planches cotilent
cher, nécessilent une moreure profunde et le tirage long et
cotleux de la presse en taille-douce; tandis que, dans le pro-
cédd de topogravure on se contente d’une morsure extréme-
ment faible qui, avec des traits fins, permet I'encrage au rot- '
leau et le tirage i la presse lithographique. Mais bien souvent
ici se présente un obstacle. Les trails fins s’encrent bien, tan-

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

32

Lo Technologiste

Ne 166

dis'que les traits larges, ceux du cadre, les pleins des écritu-
res, ne conservent pas lenoir. C'estalorsquinterviennent des
tours de mains qui résolvent cette difficulté et rendent possi-
ble le tirage lithographique : ils ont pour effet de remplir les
lailles d’une substance adhérente au zinc et susceptile de re-
cevoir le noir d'impression.

Aprés avoirnettoyé la plaque, gravée légirement par 'acide,.

on la recouvre d’une couche de bitume de Judée; puison en-
cre la surface avec un rouleau et du noir ferme pour faire cc
que les imprimeurs appellent tableau moir. Alors, le noir
w’ayant pas pénéiré dans les tailles de la gravare, le hitume
que contient celle-ci se détache en clair sur le noir qui cou-
vre tous les fonds. Une exposition i la lumidre rend ce bitume
insoluble et adhérent au zinc. On lave la planche dans de
I'essence qui dissout le noir et le bitume qu’il a préservé. On
nettoie d’ailleurs ces fonds, s'il y a lieu,au moyen d'un char-
hon mouillé d’essence de térébenthine, que I'on proméne a
plat sur la planche. Enfin on encre avec le rouleau ordinaire.
Le noir s’attache au bitume insoluble contenu dans les tailles

et produit un dessein trés complet, dont les traits sont nette-
ment limités par les bords des sillons qui contiennent le bi-
tume. Et ces

sillons font que, pendant le tirage i la presse li-

B

thographique, les traits n’ont aucune tendance, ui & s’élargir,
ni & s'affaiblir. B

On voudra.bien remarquer que, dans les deux procédés
qui viennent d'étre indiqués, on évite autant que pos-
sible, grice 4 l'emploi de dessins sur papier transparent,
I'usage de la chambre noire photographique; ce qui pro-
cure une économie trés notable de temps et d’argent el
fait éviter les déformations du dessin, et les défauts d’uni-
formité dans lintensité des diverses parties des clichés.
On dvite enfin les irrégularités dans les échelles des des-
sins, puisque la gravure est la reproduction identique de
Voriginal, N L R

Dés que le procédé fut arrivé & I'état pratique, par les
efforts longtemps continués, tant de I'habile directeur de cet
atelier que de ses aides, non seulement on s’est décidé a le
faire connaitre, mais encore on I'a fait breveter, non pas
pour en faire un objet d’exploitation; mais au contraire, pour
le livrer au public, sans avoir a craindre de 'exposer & {'adop-
tion jalouse, de I'un de ces inventeurs, qui se croient volon-
tiers les peres de toutes les idées auxquelles ils trouvent une

_vague ressemblance avec celles qu’ils ont plus ou moins en-
trevues dans Jeurs réves. ‘

IMprIMERIE DE Poissy., — S. Lesay T Cle,
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CHIMIE, PHYSIQUE & MECANIQUE GENERALE.

Le caoutchouc d la paraffine,

par MM. Krevster kT BuDpbE.

On a remarqué que 'on modifiait profondément le caout-
chouc en 'imbibant de paraffine. L’imbibition se fait par le
contact direct & température élevée : selon la nature du
caoutchouc employé, les détails de la méthode varient de la
maniére suivante.

1° Caoutchouc ordinaire non vulcanisé.

On fait subir au caoutchoue brut les procédés préparatoires
de trituration et de nettoyage qui sont en usage dans les fa-
briques; puis on y ajoute la quantité voulue de paratline, qui
varie selon la consistance que P'on veut donner au produit :
environ 30 a 40 pour 100, lorsqu'on veut obtenir une pite
honne au bouchage des flacons. On porte done le tout & une
i température d’environ 100° et on maintient cette température
en pétrissant de temps en temps. Quelques heures apres, le
caoutchouc et la paraffine s'unissent et donnent une masse
homogene, visquense et filante d une wempérature élevée.
Alors le procédé de I'imbibition est fini, et on soumet le pro-
duit 4 un traitement ultérieur analogue & celui qu’on fait
subir au caoutehoue ordinaire. Ce produit refroidi, forme
une masse homogéne plus o1 moins semblable au caoutchoue
ordinaire, plus durable que celui-ci et douée d'une résistance
trés grande contre 'action des agents chimiques acides ou

i

périeur au caoutchouc lui-méme.

2° Caoutchouc vulcanisé gris ou rouge.

On prend les produits finis, tubes, bouchons, plaques, et
on les plonge dans un bain de paraffine, & une tempé-
rature mazimum de 100°; on laisse ces objets pendant quel-
ques minutes dans ce bain, puis on les retire et on les sus-
pend (recouverts de la couche de paraffine y adhérente) a des
fils dans une étuve chauffée a 100°, L’excés de paraffine dé-
goutte et lereste est absorbé par le caoutchoue. Quand ces
objets paraissent secs, I'opération est terminée.

3° Caoutchouc deévulcanisé; c’est-i-dire, caoutchouc dont
I'excds de soufre a 6té enlevé par une cuisson dans un aleali.

Le procédé du paraffinage s'applique surtout aux plaques
Mminces de cette matidére qui se trouvent dans le commerce. On
les immerge simplement dans un bain de paraffine 4 100° et
On les y laisse pendant quelques minutes ou quelques heures
Suivant la quantité de parafiine qu'on veut leur incorporer.
Elles absorbent de 10 a 90 pour 100 de la masse entiére selon
}1‘3 temps de leur séjour dans le bain et en méme temps elles
Sélendent d’une maniére correspondante 2 la quantité absor-

—

alealins. 11 donne un moyen de fermeture et de bouchage su-

bée, ensuite on les dispose dans une étuve comme précédem-
ment. ' '

La paraffine employée dans toutes ces opérations est la pa-
raffine pure du commerce. EEEERE

Quelques matidres peuvent encore remplacer la paraffine
dans son action sur le caoutchouc. Ce sont : I'ozokérite, la
cérésine (ozokérite purifiée), la nefigile, la naphtaline, I'an-
thraciéne et autres éléments hydrocarburés, solides et sem-
blables; en outre, la cire (animale ou végétale), la stéarine
et les acides séhaciques solides du groupe de I'acide stéari-
que, Dans I'emploi de ces éléments, les opérations du pro-
cédé sont les mémes que celles décrites plus haut.

(Moniteur des produits chimiques.)

Nouveau four @ brier le soufre,

de M. A. p& Hewprine,

Le fourneau que M. de Heverine a emplové, pendant plu-
sieurs années, dans sa fabrique d’acide sulfurique, se com-
pose d'une couverture cintrée en fonte, consolidée par des
nervures de force, et reposant sur une grande plaque de tole
a rivets plats et & rebords. On peut chaufler ou refroidir la
plaque par les carneaux qui se trouvent au-dessous. Sur cette
plaque sont juxtaposés, bien horizontalement, quatre pla-
teaux de fonte 4 rebords de T centimetres destinés 4 la com-
bustion du soufre, lequel arrive 4 'état liquide par les quatre
gargouilles d’une caisse en fonte, 4 quatre compartiments,
encastrée dans le mur en briques de la facade.

Des plaques verticales, qui plongent daus le soufre liqué-
fié, coupent les passages des gaz et empéchent la combustion
de se propager dans la partie extérieure des compartiments
on le converele 1'étouflerait promptement.

Le soufre est ainsi en partie épuré, et I'alimentation se fait
régulitrement sans qu’il soit nécessaire d’ouvrir les quatre
portes tournantes de la fagade, qui ne servent qu'a lentrée de’
I’air et A 'enldvement des cendres. '

La voute en fonte, composce de dix piéces boulonnées,
étant recouverte de deux volets eintrés mobiles, en tole 1égére
enduite de torchis, on peut modérer la combustion en soule-
‘vant ces volets par des chainettes & contre-poids. Un thermo-
métre 4 réveil, placé dans un tube de cuivre, indique la tem-
pérature. Le gaz acide sulfureux et Pair sont conduits aux
chambres de plomb par une grosse cheminée reposant surun -
pi¢destal en fonte, & parois épaisses. Une ouverture, percée
dans une des parois du piédestal, sert 4 l'enlévement des
cendres et du sulfate de fer. - o

Le bas de la cheminée est rétréci en doubles cones opposés
parleurs petites bases, afin de produire la contraction de la
veine fluide dont I'effet d’aspiration fait arriver 4 volonté de
P'air supplémentaire par un pelit tuyau & clef, lorsque, par -
une combustion trop vive, une grande partie de I'oxygéne

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

34 Lo Technologiste

Ne 167

atmosphérique entrant est absorbé pendant la volatilisation
du soufre. Mais cet air supplémentaire pourrait étre aspiré
aussi dans une cheminée ordinaire, parce que le rétrécisse-
ment dans une cheminée de four i soufre aurait I'inconvé-
nient d’accumuler en cet endroit des cendres et du sulfate de
fer qui, bientdt, s'opposeraient au.tirage. '

Gt E

Traitement des vieux caoutchoucs,

par M. Fisgr. : - .5

On emploie & Berlin les procédés suivants pour utiliser les
caoutchoues vulcanisés hors de service provenant de tampons
de wagons. On chauffe en présence de la vapeur d'eau: le
soufre distille et le caoutchouc fond, coule dans I'eau chaude,
puis se rassemble au fond du reclplent tandis quela vapeur
empéche qu'il ne brile.

Les propriétés du caoutchoue sont ainsi sensiblement mo-
difices : il se présente sous forme d'une masse noiratre,
liquide & la température ordinaire, mais se desséchant i I'air
et devenant alors imperméable 4 l'eau. La matiére a perdu
son élasticité; mais elle convient 4 la préparation d’enduits
ou de vernis spéciaux pour les baches et pour certains articles
de quincaillerie. :

Nouveau procédé de fabrication du saven mou,

e oo par M. Narpis.

Onal'habitude, depuis plusieurs années, d'introduire dans
la préparation du savon mou, une énorme quantité de fécule
de pomme de terre, afin de diminuer le prix de rendement.,
Gette matitre, qui n’a aucune qualité saponifiable, rend le
savon pateux et lui enléve toutes ses vertus. De plus, le fabri-
cant est foreé, pour maintenir une aussi forte quantité de

matitre étrangére, d’augmenter le degré des lessives causti-

" ques employées, ce qui détériore plutdt le linge que de le
blanchir. Bien d’autres produits sont de méme mélangés au
$avon, mais aucun jusqu'a ce jour n’avait la propriéié de
nettoyer; c'est le poids que 'on recherchait au détriment de
la qualité de la marchandise. '

Aprés de nombreuses recherches pour obucr 4 un tel état
choses, on a fini par découvrir que la pelure de pommes de
terre torréfiée, ou pulpe, quiest d'un prix bien inférieur 2 la
fécule, donne trois fois le rendement de Ia fécule & cause de

"sa grande siccité, Cette matitre, contrairement & ce que pro-
duit Ia fécule dans le savon, augmente considérablement, ses
,propriétés détersives, le rend onctueux et transparent, au
lieu d'opaque, et diminue le prix de revient, puisque 100 ki-

logrammes de pulpe cottent 20 francs et font trois fois I'usage
de 100 kilogrammes de fécule 1 blutée de I'Oise ou des Vos-
ges, & 40 francs les 100 kilogrammes.

On peut donc, dans ces conditions, arriver sans falsification
A obtenir pour le fabricant un bénéfice raisonnable tout en
livrant au public une marchandise irréprochable et d’un prix
relativement minime.

t.dc\@:/.?.@ﬁ'_‘:)’ ST

ELECTRICITE, CHALEUR & LUMIERE. . ..
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Procédé de fabrication du gaz d Leau,

. par M. STRONG.

LE gaz & l'eau se prépare par différents pmf‘edes (qui .se
distinguent les uns des autres pardes détails peu importants.

On l'obtient par la vapeur d’eau surchauflée, que l'on fait
passer sur du charbon porté au rouge vil. Cette fabricalion,
qui a vivement préoccupé les savants pendant ces derniéres
années, semble maintenant un fait accompli.

Il s’agit de trausformer en gaz les combustibles aohcle:. et
de communiguer ainsi & ces derniers tous les avantages que
posstdent les premiers, tels que la facilité de distribution et
d’emploi, la pureté et I'économmie dans la consommation.
D’aprés la théorie, cette transtormation n'est accompagndée
d’aucune perteabsolue dechaleur; le gaz posstde exactement,
lorsqu'il est brilé dans des conditions déterminées, la méme
valeur calorifique que le combustible solide employé, et

Pavantage en sa faveur réside exclusivement dans la forme

gazeuse. Envisagé au point de vue pratique, cet avantage est
si considérable que, depuis Je commencemeni de ce sidcle,
les inventeurs se sont occupés presque sans interruption de la
solution de cette question et que la fabrication du gaz i 'eau
est une question gqu’on retrouve constamment dans les listes
de brevets de tous les pays. Le procédé américain de Srroxe,
dont les appareils perfectionnés par MM. Quacrio et DwiGnHT
ont été introduits récemment en Allemagne, constitue 'ung
de ces tentatives pour la production industrielle d'un gaz a
I'eau propre au chaullageet a I’ L,Clﬂll':.t”'e. . )
La deLOlTipUth.lOIl de I'eau par le charbon exige deux con-
ditions : :

1° une haute tempi.rature dana le rcc1p1en£ ,

9° une certaine chaleur dans les substances réagissamgs,
le charbon et la vapeur d'eau. : i .

La température 2 laquelle le charbon décompose ld. vapeur
d’eau n'a pas encore é1é déterminée jusqu'ici, mais . elle est
d’environ 600 degrés.
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Nous ne savons quels progri$ nous réserve I'avenir au sujet
du gaz a Veau. Quoi qu’il en soit, en Amérique, Femploi de
Ce gaz a pris de trés grandes proportions; II lutte avee avan-
Lage dans certaines localités avec le gaz d*éclairage ordinaire.’
A Baltimore notamment, son emploi est presque exclusif. A
New-York, sa consommation est déji considérable, et on pré-
tends qu’avant peu de temps, il ne sera plus question du gaz
de houille. S o S

Nous devons dire que 1a Compagnie du gaz de Francfort a
fait des expériences importantes qui n’ont pas encore obtenu-
le résultat qu'on-étail en droit d’en attendre. . S o

A.pph:lr:;c:tion de Iélectricité i la métallurgie,

r par M. LETRANGE.
i ;
"D ansla séance du 49 octobre de la Réunion des Electriciens,
M. LiTRANGE a fait une communication intéressante sur les
applications de I'électricité & la métallurgie.
Apres avoir rappelé en quelques mots les travaux de ses
devanciers, et cit¢ notamment ceux d’Erkixeroy en 1866 et

Séparation duo cuivre et des métaux précieux, or et argent,
"auteur parle de la métallurgie du zinc dont il s'est occupé

d'une facon spéciate, b - )

Par les procédés anciens de réduction au moyen du chair-
bon ou des minerais grillés, suivis de la distillation du métal,
On consomime en moyenne Heux tonines d&’ combustible par
tonne de minerai’ & 'la teneur de 40 & 50 pour 100. 'on la
Nécessité de construire les usines prés des
lransporter le minerais -

La dépense en m ain d’ceuvre, combustibles et produits ré-
fractaires, atteint 50 franes par tonne de minerai et il faut
ajouter 20 4 30 franes de perte de métal, soit 704 80 francs,
Bon compris 25 & 80 francs de transport par tonue de mine-
'ai, ce qui, ramené aux cent kilogrammes de zinc, représen-
terait 35 4 40 franes. ' '

Les frais de traitement par I'¢lectricité paraissent devoir
Elre beaueoup moindres. Divers procédés ont é1é proposés,
qui tous ont pour base la formation d’un sel métallique solu-
ble, obtenu en altaquant le minerai par un acide, et ensuite
la décomposition du sel en dissolution et la précipitation du
Métal au moyen d’un courant électriquel’ -

Ona employé comme agents d’attaque I'acide chlorhydri-
‘ue, I'acide azotique et I'acide-'sulfurique, Aprés quelques
!Ndications sommaires sur I'emploi des deux premiers acides,
3I1. Létrange expose d’une fagon détaillée le traitement’ par
acige sulfurique qui constitue'son procedé. i

Les principaux minerais de zine sont le sulfure ou blende
€tle carbonate ou calamine. Jusqu’ici les minerais transfor-

houilléres et d'y

€n 18G9, et ceux plus récents (1877) de MM. Oliscuer et Mes-
DacH, qui les premiers; ont appliqué la machine Gramme & la!

.

més en oxyde par le grillage étaient ensuite distillés en vase

clos en présence du charbon.

Dans'le procédé Létrange, on ne fait qu'un grillage mo-
déré de la blende dans des conditions favorisant sa transfor-
motion en sulfate de zine (ou en sulfite qui se transforment
en sulfate par une simple exposition & I'air). Par un lessivage

: méthodique, on obtient une dissolution concentrée de sulfale

de zinc qui‘est soumise dans des bassins & I'action du cou-
rant électrique. Le zinc se dépose & I'état pulvérulent et
I'acide mis en liberté peut servir 4 I'attaque d’une nouvelle
quantité de minerai. Si celui-ci renferme des métaux étran-
gers, plomb ou argent sur lesquels I'acide sulfurique est sans
action, ceux-ci se retrouvent dans les résidus. )
L’auteur estime que, par son procédé, la dépense de com-
bustible, réduite & celle nécessaire & la production de I'élec-
tricité au moyen de machines, est moitié de celle correspan-
dant aux procédés anciens. Si I'on dispose d'une force
hydraulique, la dépense de combustible est réduite a tres
peu de chose, La main-d’ceuvre est fort simplifice, les frais
d'installation sont réduits de moitié et il devient facile d’ins-
taller les usines sur la mine et d’éviter ainsi des transporis
cotteux du minerai.
M. Létrange a commencé ces expériences avec des piles de
" Bunsen, et les a continuées avec des machines Gramme et des
" machines Siemens, 1l estime que l'on peut obtenir un poids
‘de 10 4 12 kilogrammes de zinc par cheval vapeur appliqué
~a produire I'électricilé et espére mé me dépasser cette produc-
| tion.
Sur la demande de quelques personnes, I'auteur de la com-
'munication entre dans des détails sur Ja maniére de conduire
les opérations de grillage en vue de transformer en acide sul-
furique le soufre de la blende. Parmi les divers modes d’opé-
rer, le plas simple parait étre de diriger les gaz sulfureux des
fours de grillage dans de hautes colonnes renfermant du mi-

.nerai grillé, maintenu humide par un filet d’eau continu.
'Sous I'influence de 1'excés d’air et de 'humidité, 'acide sul-

fureux se transforme partiellement en acide suifurique qui
attaque une partie du minerai et le transforme en sulfate:
pendant qu'une autre portion est attaquée par I'acide sulfa-
reux et fournit un sulfite qui ne tarde pas i se sulfatiser en
présence de 'air. ' : :
' R : e (Génie Civil.)

E'mploi du téléphone avec le scaphandre, .

O

- sur LA' PROVENCE.-

On vient, & propos du renflonement de la- Provence qui’ a
s ombré 4 Constantinople, d’apporter un utile perfectionne-
ment aux scaphandres. _

Une des glaces du casque est remplacée par une plague en
cuivre, dans laquelle est enchassé un téléphone, de sorte
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que le scaphandrier, plongé sous les flots, n’a qu'a tourner
légérement la téte pour recevoir des instructions de I'exté-
rieur ou pour rapporter ce qu’il voit et ce qu'il ¢prouve.

Autrefois, lorsque les plongeurs visitaient un navire som-
bré, on était foreé de les ramener hors de 'eau, manceuvre
toujours difficile et dangereuse, pour qu’ils rendissent compte
de leur inspection, et I'on devait leur donner des instructions
longues et détaillées qu'il fallait confier & leur mémoire et &
leur intelligence.

Aujourd’bui un ingénieur en personne, ou méme le capi-
tainedu bord, peut diriger les investigations du scaphandrier;
c’est une véritable conversation qui peut s'établir de la sur-
face au fond de la mer.

Ajoutons que le plongeur, en cas de danger ou d’indisposi-
tion, n'avait qu'une cloche d'alarme, expression unique de
toutes ses impressions et de tous ses besoins. Avecle télé-
phone tout maleniendu disparait, tout danger est signalé,
tout appel de secours esl bien compris.

Le scaphandrier ne se contente plus de voir, de marcher,
de respirer au fond de la mer; aujourd’hui il entend et
méme, il parle.

TERRES, VERRES & METAUX.

Procéde de gravure

sur verre, faicnce et porcelaine, dit autmographie,

par M, Gamrnigs.

Nous verrons plus loin (page 47) comment M. GaRNIER
préparait une plaque decuivre recouverte desucre bicromaté
et insolé qui portaitune imagelate nte que 'onrévélait avecune
poudre. Un lavage & I'eau peut enlever la couche de sucre et
il ne reste plus sur la planche que le cuivre nu, insensible aux
vapeurs, et I'image fournie par une poudre qui lesabsorbera,
(est ce que nous appellerons un type.

Mettons quelques gouttes d’acide fluorhydrique sur une
planchette en bois et renversons le type sur la planchette, en
le tenant 4 une petite distance, § millimétres par exemple.
Les vapeurs acides pénttreront dans la poudre de I'image,
qui en sera bientdt saturée : au bout de quinze secondes on
enlévera le type.

Pendant ce temps on a préparé une lame de verre, ou de
métal, ou de papier, etc., en y étendant par coulage une dis-
solution de sucre et de borax, et on a fait sécher la lame.

On appuieensuite le type contre la lame préparée; les va-
peurs d’acidefluorhydrique attaquentle borax et forment dans

la couche un fluoborate de soude déliquescent partout ot il a
été en contact avec I'image. Au bout de quinze secondes on
retire la lame de verre puis on la saupoudre : elle retient
la poudre partout ol elle contient du fluoborate de soude,
cest-a-dire partout ou elle a recu des vapeurs d'acide
fluorhydrique et I'image du type se trouve transportée sur
elle; et si alors on la projette sur un tableau, on voit
I'image qui s’y est développée. )

Rien n’égale la facilité de ces opérations, nous pouvons les
recommencer : quinze secondes pour I'exposition du type,
autant pour la pression contre la lame, autant pour le sau-
poudrage dela lame; en une minute 'image est reproduite.

M. Garnier espére que l'industrie cgramique pourra tirer
un grand parti de son invention.

Si la lame de verre a été poudrée avec de I'émail, en la
passant dans un four & moulfle, I’émail fondra et s’incorpo-
rera dans le verre, et I'on pourra faire ainsi des vitres émail-
lées d’un dessin aussi parfait que celui de la photographie.

Le type n'a pas besoin d'élre en cuivre, il peut étre en

- caoutchouc, en papier, en une substance flexible quelconque,

résistant 4 l'acide fluorhydrique. Alors I'image du type
pourra se mouler sur un corps rond, sur un vase en verre,
en falence, en porcelaine, que 'on aurait préalablement en-
duit de la couche de sucre boraté, On aurzait 2insi un nouvean
mode de décoration céramique d'une grande perfection, avec
lequel les portraits émaillés sur médaillons de porcelaine se
feront aussi facilement que toute autre espéce quelconquL de
reproduction.

Mais, en attendant qu'elle soit appliquée dans I'industrie,
cette dernitre invention de M. Garnier pourra rendre les
plus grands services & MM. les professeurs de physique et de
chimie, qui ont fréquemment besoin de transporter des des-
sins sur verre pour les projections. On peut alors se passer de
type, si I'on posséde une gravure sur cuivre : Celle-ci, sau-
poudrée, ne retiendra la poudre que sur les creux, et fuur—
nira ainsi un type tout prét.

Procédé pour reconnaitre la présence du plomb dans les élamages,

par M. MAISTRASSE.

L’invention de M. Ma1sTRassE porte sur un procédé permet-
tant de reconnaitre rapidement la présence du ‘plomb dans
I'étain et dans les ustensiles étamés,

La solution de celte question, par une méthode prompte
et & la portée de tout le monde, offre un réel intérét hygiéni-
que, depuis que I'on a signalé, & fréquentes reprises, Uemploi
d’étains plombiféres dans la fabrication des boites qui ser-
vent & emmagasiner les substances alimentaires.

La méthode de M. Maistrasse est fondée sur les différences
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d'aspeets qu'offrent les moirés obtenus sur diverses surfaces
métalliques, suivant la plus ou moins hrande pureté de
r Ctain,

On comprend, en principe, que la présence de métaux
€lrangers, alliés & Udtain, puisse modifier la cristallisation
de ce dernier, cristallisation sur laquelle reposent les appa-
rences du moiré.

Nous avons voulu nous rendre compte de la sensibilité de
e procédé de recherche, trés simple et trds rapide, puisqu'il
n'exige qu'un lavage de la surface avec de I'acide chlorhydri-
que étendu, pur ou mélangé d’acide nitrique.

A ceteffet, M. Maistrasse a préparé, sous nos yeux, des
alliages d’étain et de plomb dont la teneur en plomb crois-
sait de 4 A 30 pour 100. Nous avons reconnu que le moirg,
fourni par I'alliage, employé tel quel, ou fixé sur une feuille
de téle ou de cuivre, commence & prendre une apparence
nettement distincte de celui que donne 1'étain pur, lorsque
la dose de plomb dépasse 5 pour 100, 11 résulte de ces essais
que le procédé proposé peut rendre des services en pratique
el faciliter la découverte d'une sophistication assez fré-
quente.

M. Maistrasse a déji présenté & la Sveiétd d'encouragement
de nouveaux procédés d’étamage galvanique; ils ont fait
Pobjet d’un rapport favorable de M. H. BoviLugt. L’auteur a
donc poursuivi des recherches qui lui sont familitres et a
cherché, avec un zéle et une patience méritoires, 4 épuiser
la question qu'i! avait abordée il y a quelque temps.

Lusure des rails sous les tunnols,

par M. A. FiccraseLrr,

L’attention des ingéniers des Compagries de chemins de
fer s’est portée, depuis longtemps déji, sur la destruction
rapide des rails d’acier posés sous les tunnels et &
abords. Les rails posés
outre des caractéres généraux d'usure normale, des fenles
longitudinales qui s’aggravent peu 4 peu et finissent, dans
certains cas, par entrainer la séparation, par écartement,
des champignons d'avec I'ime du rail, sur deslongueurs par-
fois considérables. Les rails des meilleures provenances ne
peuvent échapper & ce phénoméne, qui doit étre exclusive-
ment attribué & 'emploi forcément exagéré du sable pour
assurer I'adhérence de la locomotive, adhérence réduite dans
les tunnels par suite de la formation et du dépot sur la voie
Qun enduit de corps gras mélangé avec de I'eau; le corps
gras provenant de T'huile qui sert au graissage de la ma-
Chine, I'eau résultant de la condensation de la vapeur qui

leurs
dans ces conditions présentent, en

——

sort de I'échappement des machines dans un milien trés
resserré comme un tunnel,

On a constaté que le sable incrustait peu & peu dans les
moindres rayures superficielles du champignon des rails et
finissait par faire coin, sousla pres%mn repctee des roues des
machines et des wagons. :

On peut citer, entre autres, un oxemplc frappant du fait
que nous venons de signaler et rappeler, en méme temps, |
moyen pratique et bllllpiE‘. mis rLcemn‘ient en ouvre pnur y
remédier. .

Des rails d’acier, provenant des meilleures usines francai-
ses et allemandes, ont été posés en 1870 sous le tunnel
d’Aauenstein, situé sur le réseau du Central-Suisse. L'emploi
du sable par les locomotives a entrainé le remplacement total
de ces rails peu de temps aprés leur pose.

Les rails qui ont été posés en remplacement de ces der-
niers sont, depuis lors, en service et résistent dans d’excel-
lentes conditions. Il a suffi, pour obtenir ce résultat, de subs-
tituer, & Pemploi du sable, celui d'un jet d’eau ehaude pris
sur la locomotive, jet d’ean chaude qui débarrasse la surface
de roulement du rail de tout dépdt gras et assure une adhé-
rence parfaite.

Utilisation des laitiers de hauts-fourneauz,

par M. A. Gounor.

M. A. Gourot a fait, dans la Revue scientifique, une intéres-
sante étude de l'utilisation des laitiers de hauts-fourneaux;
nous en retracons ici les principaux points,

La base économique de la question estla suivante : un haut-
fourneau rendant en moyenne 42 tonnes de fer par 24 heu-
res, produit dans le méme temps ©7.200 kilog. de laitier,
soit, par an, 25.000 métres cubes environ, lesquels emmaga-
sinés sur une hauteur de 1 métre couvriraient 2 hectares et
demi. On remédié, il est vrai, & celte inutilisation de la sur-
face en entassant le laitier; mais alors il faut recourir aux
tombereaux et aux wagonnets, ce qui, & raison de 1 fr. 50
par métre cube au wagonnet, et & raison de 2 fr. & 2 fr. 50
par métre cube au tombereau, gréve la tonne de fonte de
1 fr. 80 & 1 fr. 90 de frais absoluments perdus et improduc-
tifs.

Bien des moyens ont été tentés pour remdédier 4 cet élat de
choses; avant de les passer en revue, il est bon de s’entendre
sur la composition chimique de ce produit accessoire de la
fabrication du fer, car tous en dépendent. Blanes, noirs ou
colorés, pierreux ou pulvéralenis, les laitiers sont toujours
dés silicates et des aluminates de fer plus ou moins com-
plexes, que leur densité sépare du métal liquaté.
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En voici quelques analyses moyennes:

ELEMENTS 1 2 3 4
Chaux.... eeneeas &1 | 29.50 | 50.00 | 49.30 |
Silice. cawess weesanese | T0.23 | &4.00 | 33 00 | 40,10
Alumine. .... P seaseas 6.37 | &5.45 | 10.87 | 10.40
Magnésie. couevearaess » 1.20 0.37 »
Oxyde de Manganése. . .... . 2,70 | 2.05 | 0.52 »
Protoxyde de ferc...ceeues 0.5 0.30 2.66 »
Soufre vogsecasananarenen . » 0.4 2.06 »

99.86 | 99.34 | 99.43. | 99 .80 |
|

(1) Laitier de haut-fourneau au Dbois, minerai argileux a 32 p. c. de fer.
Fonte grise de moulage.

(2) Laitier de haut-fourneaun au hois, minerai en grains a 49 p. c. de fer..

Fonte d'aflinage.
(3) Au coke. — Minerai de I'tle d’'Elbe & 62 p. c. de fer. Fonte grise

d'affinage.
(&) Au coke, — Minerai bydraté & 37 p. ¢. Fonte n® 1 de moulage.

La composition méme de ces laitiers présente une irrégu-
Jarité telle quil est impossible d priori de songer a les em-
ployer sans un mélange d’autres substances, ou dans un but
d’utilisation purement chimique.

On a essayé divers emplois:

{* Empierrement des routes.

L’inconvénient est que ces corps vitreux et sans grande
cohésion se [pulvérisent: le vent les emporte et les
disperse.

20 Emploi en blocs pour la construction des digues.

Un essai de ce genre a été fait par M. Fowten & Middlesbo-
rough, pour parer auxinondations de laTees; le laitier était,
i cet effet, coulé dans des wagonnets cubiques en {er: le re-
trait du refroidissement le décollait des parois. Il semble &
craindre que l'eau, et I'ean de mer principalement, ne pro-
duise 4 Ia longue une décomposition partielle, susceptible de
causer des effondrements dans les constructions établies. -

3° Fabrication des pavés.

MM. MoNTEFIORE et Sepuichs font couler le laitier dans des
fosses troneoniques. Les morceaux obtenus sont ensuite re-
taillés en forme cubique.

4° Fabrication du feutre minéral.

Le laitier, & sa coulée, soumis & l'action d’'un courant
d'air trés violent, donne des filamenls laineux que I'on em-
ploie pour couvrir les tuyaux de vapeur et les chauditres et
éviter ainsi la déperdition de la chaleur.

5o M. BagiLiy BRITTANI S'est proposé d’obtenir du verre &
bouteilles grossier en fondant le laitier au four Siemens avec
les proportions voulues de sable ou d’alcali. Ce genre
d’utilisation, en raison méme de I'irrégularité de com-
position de la matidre premidre n'a pas donné de grands
résultats. ' :

6° M. MiNARY, et aprés lui M. Lunmany, onteu lidée de gre-
nailler le laitier en le faisant tomber dans un courant d’eau

froide incessamment renouvelée. On obtient ainsi une sorte
de sable menu, facile & désagréger, et dont on peut faire, soit
des amendements pour l'agriculture, soit, par addition de
chaux ou de gypse des mortiers ou des briques.

7° M.Fapnk,en France,a installé une fabrication de briques
sur ce principe du mélange avec de la chaux. Les ciments
romains hydrauliques dits ciments de Portland contiennent
environ 25 4 30 p. ¢, d'argile et 65 p. ¢. de chaux : pour la
méme proportion d’argile, le laitier donne 23 4 28 p. c. de
chaux.

On peut done concevoir la possibilité d’obtenir un produit
faisant prise, en lui ajoutant la quantité de chaux voulue;
c'est ce que fait M. Fabre: les matitres constitutives bien
mélangées et réduiles en pite sous I'action d'un courant
d’ean sont moulées 4 la pression de 150 kilogrammes par
centimétre carré, ce qui les réduit & 60 p. c. de leur volume
primitif; on les fait ensuite sécher par la méthode ordinaire,
pendant un mois environ.

La résistance de ces briques est, d’aprés M. A. Gounot, de
100 & 150 kilogrammes par centimétre carré, supérieure par
conséquent & celles des meilleures briques de Bourgo;.;ne.'
Leur prix de vente sur le lieu de production est d’environ
37 francs le mille. .

Les dimensions adoptées sont: 022, 011, 0063. 1l en
entre 688 au matre cube, pesant 1.900 kilogramm es
environ. :

Leur emploi en magonnerie peut se chiffrer ainsi:

Par métre cube de maconnerie. 500 briques

Par mdtre carré de champ..... 35 —
de de plat....... 58 —
d*demurde 0°14....c.. 68—
d° de mur de 0®22....... 136 —

Disons en terminant que la question d'ulilisation des lai -
tiers sous forme de briques et de tuiles préoccupe en France
quelques-uns de nos ingénieurs les plus distingués, Il faut
g'attendre 4 voir la tentative pratique de M. Fabre suivie a
bref délai de plusieurs autres dont la réalisation aura trés
certainement une grande influence économique sur notre
métallurgie. '

.
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2° D'empécher 'emportement au cas de désamorcements
de la pompe, ou de la suppression de la résistance au refou-
lement. -

Les générateurs étant munis d'un régulateur automatique
d’alimentation, la pompe régle d’elle-méme son allure d’aprés
le débit nécessaire pour les besoins de I'alimentation ; elle ne
stoppe jamais, car le refoulement fermé, elle marche encore
sur les fuites de son piston i eau, en ne dornant alors que
quelques coups par minute. Comme ces pompes n'ont pas de
volant, et que chaque coup de piston est indépendant de ce-
lui qui le précéde et de celui qui le suit, il n’y a jamais de
force vive emmagasinée, et 'on peut fermer brusquement le
refoulement sans avoir & redouter ld rupture des tuyaux ou
de tout autre organe de la pompe.

Les pompes & vapeur Belleville, eu égard A leur grande puis—
sance de refoulement et par conséquent 4 la grande hauteur
i laquelle elles peuvent projeter 'eau, peuvent étre utilisées
auxiliairement comme pompges d incendie dans les établisse-
ments ol elles sont employées.

Sur U'histoire du développement des machines dans !'humanité :

la vis et son €orou,

par le professeur Revravx.

Un organe mécanique qui a particulidrement excité la sa-
gacité du professeur Reveaux, est celui qui résulie de Pac-
couplement de la vis et de I"écrou. Ol doit-on reporter son
origine ?

1l est certain qu'il était parfaitement connu des Grecs et
des Romains, qui I'appliquaient, par exemple, dans la cons-
truction des chariots: toutefois, il n'était pas encore trds
répandu. Dans les collections allemandes d’antiquités, t’est
parmi les raretés les plus précieuses que figure la vis, lors-
quelle est munie d’un écrou. Un fait assez étonnant; et qui
mériterait d’étre approfondi, ¢’est que, depuis origine, la
vis & droite a toujours été employde de préférence i la vis a
gauche. En l'absence d’éléments suffisants, nous n’essaye-
rons pas de donner une explication d’un pareil fait, et nous
nous bornerons a faire remarquer que cette préférence n’a
pas dii vraisemblablement se produire toujours avec un ca-
ractére aussi exelusif qu’a notre époque, ot les profanes ont
4 peine une notion de I'existence de la vis sinistrorsum : on
trouve, en effet, des vis de cetle espice représentées dans des
dessins de 'antiquité.

D’un autre ¢4té, dans plusieurs dessins du moyen #ge, de
méme que dans ceux de la presse & foulon de la Fullonica de
Pompéi, sont figurés les deux genres de vis, .

Quoi qu'il en soit, il est dificile de déterminer par quelle
voie on est arrivé 4 ce merveilleux couple d’éléments. Tout
d’abord nous regardons comme inadmissible I'opinion
d’apres laquelle la vis aurait pour origine une imitation di-
recte de la nature et serait, par exemple, la reproduction |de

la forme de la coquille d’escargot. Nous devons reconnaitre,
toutefois, qu'il existe un certain nombre d'arguments favora-
bles & cette hypothése : ainsi, en premier lieu, les spires des
coquilles d'escargots, & trés peu d'exceptions, sont dextror-
sum; en second lieu, en grec, les mots qui servent a désigner
la vis et le limacon (kochlias, kochlion, koklos) sont identiques
ou presque identiques ; mais aucun de ces deux arguments
n'est décisif. Rien n'empéche, en effet, que la vis, découverte
d’une maniére quelconque, ait recu plus tard un nom fai-
sant allusion 4 sa ressemblance avec escargot; d'un autre
coté, le mot grec qui signifie cuiller (kochliarion) est égale-
ment un dérivé du nom de I'escargot ; or, 'analogie, dans ce
cas, se limite uniquement & la forme creuse, sans que la
figure spirale y entre pour rien.

De plus, en acceptant comme vraie I'hypothése quela vis
dérive de I'imitation d’une forme naturelle, on serait conduit
4 admettre une interruption dans le développement progres-
sif des machines, laquelle serait complétement en contradic-
tion avec le mode de stratification des idées qfie nous obser-
vons dans d’autres cas. En outre, la coquille d'escargot ne
fournit que le modéle d'une vis conique, et, dés lors, cette
dernitre aurait di forcément subir une transformation pour
arriver & la forme cylindrique. Enfin, ce qui constitue pour
nous un argument encore plus décisif, la coquille d'escargot
ne nous ofire en rien I'exemple d'un accouplement d’éléments
du genre de celui qui nous occupe; elle ne peut donner au-
cune idée du mouvement relatif qui caractérise le couple vis
et derou et de la faculté d'engendrer une pression, qui en est
la conséquence.

Il semble heaucoup plus probable que l'invention de la vis
et de l'écrou a eu pour point de départ observation du
mouvement hélicoidal engendré accidentellement dans cer-
tains appareils. Sans vouloir faire autre chose qu'une simple
hypothése, nous pouvons supposer que le forat & mouvement
alternatif & archet a ouvert indirectement la voie qui devait
aboutir & ce couple d’éléments, A la suite d’un usage long-
temps prolongé, la corde enroulée autour de la tize mobile
peut, grice & la pression et au froltement, avoir déterminé
sur cette tige des saillies héligoidales, qui, dans le mouve-
ment de rotation du bois résultant de enroulement, fai-
saient I'oflice de filets de vis, tandis que la corde, avee ses
différents tours, jouait le rdle d'éerou. Cette observation
s'étant répétée un grand nombre de fois, peut trés bien avoir
conduit, peu & peu, 4 d’utiles applications de la combinai-
son machinale oblenue ainsi, en quelque sorte par hasard.
Cette opinion se trouve fortement corroborée par la forme
du mot schraube, qui, dans la langue allemande, sert & dési-
gner la vis. Dans les langues latines et dans la langue an-
glaise, le filet de vis se trouve encore aujourd’hui désigné par
-des expressions qui rappellent le fil ou la corde (fileito, filet,
thread). Toutefois, il convient de ne pas trop insister sur ce
point, car rien ne prouve que ces dénominations ne soient
pas postérieures & I'invention de la vis. Il est difficile d’établir
quel a été le but qu’on s’est proposé dans les premitres ap-
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plications de la vis et de déterminer, par suite, si elle a été
employée d’abord pour produire un mouvement progressif,
Ou pour exercer une pression, ou enfin, pour servir comme
moyen d’assemblage de pidces; il n'est pas moins difficile
d’éclaireir de quelle maniére se construisait  Uorigine I'éerou
ou la vis creuse. Nous ne pouvons que recommander ins-
tamment I'étude de ces questions d'origine aux linguisies et
4 tous ceux qui s'occupent de recherches relatives 4 Ianti-
quité,

A coté de la variélé des mouvements qui se multipliaient
avec rapidité dans les machines, le développement des forces
Motrices ne s'opérait, au contraire, qu'avec une certaine
lenteur, Lopinion, exposée précédemment, que la premidre
machine a été l'appareil & mouvement alternatif pour la pro-
duction du feu, dans lequel emploi de la force joue un role
Peu important, se trouve en contradiction avec I'idée, uni-
Versellement acceptée, que c’est au levier qu'appartient cette
priorité, .

Sans méme soulever cette objection préjudicielle : que les
Nolions relatives & ce qu'on appelle le levier auraient encore
grand besoin d’étre éclaircies et approfondies, nous devons
faire remarquer qu'en adoptant celte dernitre opinion, on
Parait ne se rendre nullement comple du chemin que suivent
Ordinairement les facultés humaines dans leur développe=
et quelles doivent avoir suivi de tout temps. L’hypothése
d’apres laquelle le levier serait la machine la plus ancienne
se rattache évidemment i I'idée des tental.ves que 'homme
doit avoir faites pour arriver & vainere de grandes résistances.
Or, ce ne sont pas les forces qui se sont tout d’abord mani-
festées a I'intelligence humaine, 4 ses débuts, mais bien plu-
0t les mouvements qu’elles produisent. L'enfant est vivement
frappé par la vue des moulins a vent, des roues hydranliques,
des marteaux pilons et, en général, de toutes les machines
qui excécutent des mouvements réguliers, faciles & saisir an
Premier coup d’eeil ; mais il n'a pas la moindre idée des for-
Ces utilisées pour obtenir de tels mouvements. L’abstraction,
illdispensa].lle pour concevoir la force séparée du mouvement,
constitue une opération de I'esprit assez compliquée, qui a
€xigé une longue période pour arrivera son complet développe-
Ment, Cest pour cetie raison que, dans les premitres machi-
RNes sorties des mains de I'homine, encore peu exercées, la
furce ne jouait qu'un role assez secondaire, en rapport avec
celui que permettaient les eflorts des membres, agissant
@’une manitre en quelque sorte inconsciente.

C’est pour la méme raison que les esprits non cultivés
S'acharnent aujourd’hui encore 4 la recherche du mouvement
Perpétyel, Comme c'est précisément le sens dejla vue qui
transmet 4 notre esprit les premiéres impressions, la con-
templation du mouvement exerce toujours sur les natures
incultesg une attraction irrésistible, une espéce de fascination,
alaquelle, d'ailleurs, les intelligences les plus développées
e peuvent pas se vanter de pouvoir loujours se soustraire.

“ts lentatives faites pour produire le mouvement ont cu, du
Teste, pour résultat de développer lentement et graduellement

les modes de production des forces motrices qui ne se trou-
vaient pas immédiatement 4 la disposition de I'homme.
L’opinion populaire, qui admet I'hypothtse contraire, com-
met la grave erreur de nous mettre, comme autant de Robin-
sons, nourris des idées modernes, dans la posiiion des inven-
teurs primitifs, lesquels, au contraire, devaient tout d'abord
sentir le besoin et se faire une idée de la possibilité d'un per-
fectionnement quelconque, avant de chercher 4 le réaliser.

Il s'est certainement écoulé une trés longue période avant
que I'homme fut arrivé, pour I'élément motewr, i un degré de
développement tel qu'il lui devint possible de remplacer,
dans les machines primitives, 'action de ses forces muscu-
laires par celle d’autres forces naturelles. Il est probable
qu’il dut commencer par recourir, dans ce but, aux forces
des étres animés qui vivaient & c6té de lui, c'est-i-dire aux
forces animales; mais il lui fallut d’abord, pour cela, arriver
4 assujettir les animaux domestiques, résultat qui ne fut
réalisé qu'au bout d’une période de temps trés considérable.
Pendant toute cette période, il cherchait sans cesse &4 perfee-
tionner les dispositions de ses machines, de maniére & per-
metire & une seule personne d’exécuter le travail qui primi-
tivement en exigeait plusieurs, et il réussit ainsi & augmenter
la quantilé de travail susceptible d’étre fournie par chaque
individu isolé. Les forces qui se rencontrent dans la nature
inanimée, et qu’il élait impuissant & comprendre, ne lui ins-
piraient, au commencement, qu'un sentiment de terreur; ce
n'est que peu i peu qu’il apprit & triompher de ce sentiment,
pour arriver définitivement & tenter d’en tirer parti. Ainsi
que Curtivs 'a démontré, a la suite de recherches de linguis-
tique trés ingénieuses, 'homme se contenta longtemps de la
navigation 4 rames, avant d’utiliser, au moyen de voiles, la
force du vent, qui s’offrait pourtant & lui si spontanément.

Ge qui dut lui sembler se rapprocher le plus de la nature
animée fut évidemment le cours d’eau, vont le mouvement
seul attira tout d’abord son atlention ; plein de respect pour
ce mouvement continu et en apparence éternel, il fut amené
den faire l'objet d’un culte spécial, aujourd’hui éreint, et
auquel se rapportaient les roues sacrées du Thibet. Ce n’est

“que plus tard que se développa peu a |peu, dans son esprit,

l'idée de tirer parti d’'un mouvement obtenu ainsi sans fati-
gue et d'en faire une premitre application, en ['utilisant
pouar donner le mouvement & une roue élévatoire.

En attendant, I'expérience lui avait fait connaitre ce prin-
cipe si important et si riche en conséquences, que NOUs avons
déja précédemment signalé au sujet de l'arc et qui cousiste
dans 'accumulation de la force successivement développée
par les muscles, pour l'utiliser ensuite, en totalité, & un
moment donné. -

Dans P'appareil primitif destiné & lancer des fliches, c'est
la pitee flexible ou I'arc qui est 'organe machinal de Paccu-
mulation de la force; ¢’est lui qui accumule, 3 I'état de force
latente, la force sensible des muscles ; ¢’est cette force latente
qui, dans I'arc primitif comme dans larbaléte, agit pour
lancer la ficche. Dans les balistes et les catapultes, le prin-‘
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cipe de I'accumulation se trouve déjh amené & un bien plus
grand degré de développement, puisque, Jdans ces appareils,
la force de plusieurs hommes se trouve concentrée et rendue
latente, au moyen de procédés cinématiques, et est ensuite
utilisée ¢'un seul coup pour produire un etfet considérable.
Plus tard, ce méme principe s'est étendu sans distinction a
toutes les forces motrices et on en trouve aujourd’hui un trés
grand nombre d'applications, qui, depuis les petits ressorts
de montres et ceux de fusils s’étendent & travers une série de
meécanismes de tension, jusqu‘anx accumulateurs de pression
des grues hydrauliques ¢’Armstrong et aux réservoirs d'air
comprimé des perforateurs du mont Cenis.

Ce n’est qu'assez tard que fut découverte la lorce motrice
- de la vapeur d’ean, alors qu’on connaissait, depuis longtemps
déja, celle des mratitres facilement inflammablesouexplosives,
ou, pour parler plus exactement, cette foree latente que la na-
ture a accumulée en énorme quantité, sur le globe terrestre,
dans Jes matitres décomposables. End’autrestermes, 'homme
connaissait unesource de force, dont il ne pressentait pas d’a-
bord I'importance, mais qui, grice a son emploi dans la ma-
chine, lui aconférésurla nature une puissance telle quon doit
considérer ce fait comme la plas grande révolution qui se
soit accomplie, jusqu'ici, dans Uexistence du genre humain.

Nouveaun navire sous-marin,

. ' de M. T. Toeopongsco.

Un jeune ingéniear roumain, M. Trasay THEODORESCO, a
réussi 4 construire un vaisseau sous-marin qui met dans
I'ombre tout ce ui a été fait jusqu'a ce jour dans ce genre,
Ce bateau, Jorsqu’il ne dépasse pas certaines dimensions,
peut naviguer douze heures 4 cent pieds sous I'eau sans
remonter i la surface. L'inventeur dit qu’il peut méme aller
a trois cents pieds sous eau. La manceuvre 4 la surface de
I'eau est analogue & celle d'un bateau 4 vapeur ordinaire. La
vitesse n’est pas aussi grande que celle de certains vapeurs,
mais pourtant supérieure & celle des voiliers. L’immersion
est effectuée par des hélices, la propulsion a lieu par le méme
mode. Une fois sous 'eau, sulfisamment de lumiére est four-
nie pour voir les obstacles & quarante métres en avant et le
mouvement est réglé de facon 4 les éviter, La provision d’air
pour I'équipage peut durer une douzaine d’heures. On peut
la renouveler sans remonter & la surface au moyen de tubes
télescopiques qui viennent affleurer & I'air. La propulsion et
immersion sont arrangées pour ne causer aucun bruit. Si
tous ces avantages se confirment par la pratique, le nouveau
bateau sera e plus formidable engin de guerre sous-marine.
Mais il peut aussi étre employé & des usages plus profitables.
Dans le canai Matchin prés de Braila (Roamanie), il y a,

- cées sous les joints des rails, Le travail a exigé Pemploi d’en-

depuis le mois de mai 1877, coulé A fond, e bateau Lutfi-
Djelit, qui avait i bord la caisse de la flotille turque sur le
Danube, caisse contenant plusieurs millions de piastres. 1l
serait peut-étre possible de repécher cette somme au moyen
du nouveau bateau sous-marin. Et si Iexpérience réussit, 1€
systéme serait applicable & beaucoup d'anires navires dans la
méme position, '

L]
Le chemin de fer de I'Himalaya,

‘par M. AsuLey Epen.

L’un des ouvrages les plus curieux, récemment construits
dans I'Inde, est le tramway de Darjeeling ou chemin de fer
de I'Himalaya.

Dans le discours qu’il a prononcé 4 I'inauguration, sif
Asnrey Epexs a réelamé pour cette entreprise le mérite d’avoir

« résolu un probléme comme il ne s’en était pas encore ren- |
contré dans I'histoire des chemins de fer. » [l n’existe pas, et
effel, & notre connaissance, de ligne qui gravisse une hauteur
de 2.255 métres avee un développement de 80 kilométres,
soit environ 28,20 par kilométre ; qui présente des pentes
de 0047 & 050 par métre, et sur laquelle on rencontre des
courbes de 21733 de rayon.

Suivant I'expression des ingénieurs anglais, la ligne, par
sa configuration, a 'aspect d'un ser pent qui se perd dans les
nuages. Flle permet de fiire en vingt-quatre heures le
Voyage de Caleutta au terminus, ¢’est-i-dire de parcourir
dans ce temps une longueur d’environ 580 kilométres, Le
terminus, & Darjeeling, est 4 2.345 métres au-dessus du ni-
veau de la mer. Les travaux, dans le principe, devaient étre
terminés dans le délai de dix-huit mois, mais leur durée a été
bien plus longue.. .

[Is ont été commencés en 1879 et le premier rail a été
placé au mois de mai de [:e_tte'méme année. La derniére par-
tie, comprise entre lore Bungalow (altitude 2.377 méires) el
Darjeeling (altitude 2.255 mdtres), a ¢ié terminée au mois
de juin dernier. La voie a 0™,61 de largeur. Les rails sont en
acier affiné ; on en a employé environ 24.000 dans la cons-
truction de la ligne entitre. Les traverses ordinaires sont
espacies de 0,81 ; des traverses supplémentaires sont pla-

viron 100.000 traverses. Pour waintenir la rigidité de la
voie, on a appliqué des plaques d’appui sous rails extérieurs
dans toutes les courbes de 36 métres de rayon et de rayo?d
moindre. Si l'on considére la montée entitre, qui commence
415 kilométres environ de Silliguri, an deld de Lukua, 12

pente que ’on rencontre le plus généralement sur la voie est
celle de 0®,0% par mdtre ; dans quelques parties isolées, ellé
s'élive jusqui 0,05, Le tracé a présenté les plus grandes
difficultés en raison de la nature tourmentée du terrain.

—-—'—'-__'_‘-‘/
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Pour 1a traction, on se sert actuellement de machines-
tenders, demodale réduit: ces machines trainent des voitures
extrémement légéres, analogues & celles que quelques Com-
Pagnies de tramways emploient dans la saison chaude; elles
laissent, parait-il, beaucoup 4 désirer au point de vue de la
tonstruction et du confort que les voyageurs sont en droit de
Méclamer, .

Les locomotives sont semblables 4 celles qui circulent sur
les voies ordinaires; la vitesse a la descente est modérée i
Paine de freins tris puissants. On ne fait toutefois pas con-
aitre quel est le poids remorqué normalement, quelle est la
dépense de traction et quelle est la vitesse de marche. L'ou-
verture de la ligne étant relativement récente, l'expérience
N'a pas encore pu démontrer s'il sera toujours possible de
faire un service régulier dans toutes les saisons; ce point
semble étre au moins douteux avec le systtme de traction
actuel,

Sur le canal de ls mer Caspienne & la mer Noire,
’ ]

par M. POLIAKOFF.

Le canal d’irrigation et de navigation, destiné i relier la
Mer Caspienne 4 la mer Noire, partirait de Postow, prés de
Pembouchure du Don, sur la mer d’Azov, et aboutirait i
Pembouchure du Volga, prés d’Astrakhan. Une branche s’en
détacherait prés de i'une des extrémités de Manitch et se diri-
geait vers Ekaterinodar pour, en empruntant la Koubagne,
arriver & Anapa. '

Deux autres branches, destinées surtout a Iirrigation des
terres de culture, partirait du faite du Manitch, et se dirige-
Taient, I'un vers la mer Gaspienne, Pautre vers Mosdok. La
surface d'irrigation serait enviro.: de 325.600 hectares.

1l convient d’appeler I'attention sur la carte représentant
la région comprise entre la mer Caspienne et la mer Noire,
pour observer que le tracé du canal projeté est situé au nord
de la chaine du Caucase, par conséguent du cité opposé a
celui du chemin de fer de Poti-Tiflis, qui doit étre prolongé
3“Squ'a la mer Caspienne, et que le canal placé zinsi entre
les monts Ourals et les monts Caucase, présentera, par
Suite, des facilités assez grandes d’exéeution.

(Bulletin de la société des Ingénieurs civils).

ECONOMIE, CULTURE & ALIMENTATION.

Etude batm’n’r;mc sur la Guﬂa-per%ha'; arbres & Gutta,
 par M. G.-E.-C. BEAUVISAGE.
II. Arbres de I'Indoustan.

Contrairement & ceux du groupe précédent, les arbres a
gutla-percha de I'Indoustan n'appartiennent pas a la famille
des Sapotacées, sauf un qui a déja ¢té mentionné, I'/sonandra
acuminata. 11 résulte du reste des expériences de M. Jures
Lirine sur les produits retirés du suc laiteux de 1'Tsonandra
acuminata et des autres que nous allons énumérer, que
ces produits, analogues & la gutta-percha par leur propriété
de se ramollir et de devenir plastiques sous l'influence dune
faible chaleur, sont tous plus ou moins cassants 4 la tempé-
rature ordinaire. Ils ne peuvent done constituer, s’ils par=:-
viennent dans le commerce, que des gultas-perchas de mau-
vaise qualité.

Cependant les expériences ci-dessus mentionnées étant
assez incomplites, il est pﬁssible que de nouvelles recherches
conduisent & dés résultats plus favorables pour les plantes
suivantes:

1* Asclépiadies. _

Cynanchum viminale ViLoo. — Asclepias acida Roxe (codi-
Kalli).

Calotropis gigantea {Eroucain Piciny).

2 Euphorbiacées.

Euphorbia tirucalli Liny Wit (Kalli).

Euphorbia nereifolia Liny. Wiwn, — E. nivulia Busce ([lé
Kall?).

Euphorbia tortilis Rorrr (Adankalli, Tiroucalli).

Euphorbia triangularis { Moukalli Nakalli).

Euphorbia Cattimandoo, W. Ervior, R. Wient.

Macaranga tomentosa R. Br. (Vuttata Marom).

Pedilanthus tithymalaides Porr. (Rena-Kealli.

III. Arbres des Guyanes et du Brésil.

Si le groupe précédent parait-offrir pea d’intérét, celui-ci
en offre au contraire heaucoup, parce qu’il fournit & U'indus-
trie la guetta-percha connue sous le nom de Séve de Lalata,
et qui, bien que les avis soient partagés a son égard, semble
pourtant mériter d'étre classée parmi les bonnes sortes. Ce
produit parait devoir étre atiribué duu arbre de la famille
des sapotacées connu scientifiguement sous le nom de Mimu-
sops Balata Gartin, en dehors duquel il convient de signaler
encore quelques Sapotacées du Brésil, qui sont mentionnés
comme pouvant fournic de la gutta-percha, dans un travail
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sur Les Produits du Brésil a I'Exposition de 1867, par
M. Jose pE SaLpanHa DE GaMa. Elles sont au nombre de 8.

Mimusops elata, _ou Marcavanduba,
Lacuma gigantea, » Jagud.

»  fissilis, » Guaraca.

v lasiccarpa,  » Abiarana,

»  laurifolia, » Guapeba vermetha.

»  procera, » Magaranduba brance.
Chrysophyllum ramiflorum, Oaca. )
Yo » Guaraita.

La premiére de ces plantes parait seule avoir été 'objet
de quelques expériences au sujet des qualités de son produit,
expériences qui ne semblent pas avoir donné de résultats
trés satisfaisants,

IV. Conclusions.

M. Beauvisage s'est adonné tout entier & la besogne ardue
de fouiller les bibliothéques élrangtres et d’entretenir une
correspondance étendue avec les savants exotiques, pour étu-
dier autant que possible les origines mal connues du produit
trés varié qui vous arrive sous le nom de Gutta-Percha. Son
travail ne lui a pas donné les résultats qu'il en espérait légi-
timement, et il exprime sa désillusion par des conclusions
que nous donnerons ici textuellement, pour terminer :

« Sous le nom de Gutta percha se cachent des produits tres
« diverr entre lesquels s'établit ainsi une confusion trés
« facheuse et trés préjudiciable a Pindustrie en général.

« il est d'un trés grand intérét, pour l'industrie spéciale
« des instruments et appareils de chirurgie, de voir la
« lumiére se faire sur une question aussi obscure jusqu'ici.

« L'élude de l'origine botanique des produits qui se grou-
« pent sous ce nom de Guta-Percha est encore trés peu avan-
« ¢ée, malgré les travaux de nombreux savants.

« 1l est nécessaire que les plus grands efiorts soient faits
« pour établir l'origine botanique de toules les sortes com-
« merciales de Gutta-percha, et que, autant que possible,
« on préconise et on développe la culture méthodique des
« arbres qui fournissent les bonnes sortes, afin d’en prévenir
« la disparition. »

Sur la Bardane du Japon,

par M. Dypowskr.

M. Dysowskr, répétiteur & I'école d’agriculture de Grignon,
a fait une étude toute particuliere de la Bardane; nous lui
empruntons les faits les plus intéressants de ses observa-
tions.

La Bardane (Lappa), plante de la famille des composées,
constitue pour notre climat une mauvaise herbe que I'on
rencontre au bord des chemins et au voisinage des habita-

tions. Elle est caractérisée, quant A ses organes de ve’.géta'iiem

par des racines pivotantes et un feuillage ample et abondant.

On a essayé quelquefois d'utiliser ces parties pour la con=

sommation, mais ces feuilles recouvertes d'un tomentum

abondantet ses racines qui, 4 I'état sauvage, restent dures et
coriaces. n’ont jamais constitué qu'un aliment & peine man-
geacle. Gependant, telle quelle est, il parait que les habitants
pauvres de I'Ecosse s’en accommodent bien et la font entrer,
dans leur alimentation. Nul doute que, si I'on s'élait occupé
de cette plante intéressante, on serait parvenu 4 en obtenir
une race qui aurait pu devenir réellement comestible.

Ce que nous avons négligé de faire, les Japonais l'ont
accompli, et ils possédent une variété de Bardane qu’ils
nomment Gé-bé, dont les racines volumineuses et charnues
sont tout & fait dignes de prendre place dans nos potagers
et de figurer sur nos tables.

Est-il utile de faire ressortir tout I'avantage que peut pré-
senter cette culture fournissant des racines plus volumineuses
et de meilleure qualité que celles des salsifis et des scorso-
néres et ne demandant que trois ou quatre mois de culture,
au lieu d’une année au moins que ces derniers exigent pour
se développer convenablement, Les pieds que M, Dybowski
conserve en pleine terre, fleuriront au printemps prochain,
ce qui permettra d’étudier encore cette plante et de détermi-
ner exactement si la Bardane comestible, le Gé-b4 des Japo-
nais, n'est pas le Lappa major. En tous cas, ces pieds fourni-
ront des graines qui assureront leur multiplication dans nos
potagers, L'année 1882 nous fera connaitre si cet essai a doté
nos tables d'un nouvel aliment

Un nouvel animal domestique,

par le D° M. Roraxp.

Le docteur Manios RoLaxp a extrait du journal U Agriculture
quelgues détails curieux sur un nouvel animal domestique de
la race des rongeurs et de la taille du pore, qu’on rencontre
le long des riviéres de 'Amérique du sud,

C'est le Cubiai, vulgairement appelé cochon d'eau; cé n'est
pas un animal aquatique, maisil se défend de ses ennemis en
se jetant dans l'eau ol il plonge sans peine quelques se
condes.

Il vit dans les roseaux, et sort soir et matin pour aller & la
recherche de sa nourriture, qui consiste en herbes et racines
de toutes sortes ; ses gigantesques incisives Ini permetient de
couper sans peine les bois les plus durs.

Pris jeune, cet animal s'apprivoise avec facilité, ne quitte
pas la maison ot il a é1¢ ¢levd, et connait vite son maitre
dount il recherche beaucoup les caresses; trés propre, il ne
salit jamais sa loge et n'en détruit pas le bois.

Sa peau donne des cuirs souples et imperméables et son

corps réalise le type normal de l'animal producteur de
viande. '
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Considéré au point de vue de l'alimentation, ce sera une
excellente acquisition pour les fermes et les maisons de cam-
Pagne ; sans demander plus de soins que les lapins, il foar-
bira autant de chair qu'un mouton, et sera sujet & moins de
maladies sans étre aussi délicat pour la nourriture,

Son caractére apathique lui fait utiliser tout ce qu’il
absorbe, en sorte qu’il ne sera pas nécessaire de I'engraisser
et qu'on pourra en tenir sans peine un grand nombre dans
un espace restreint.

I ne craint pas ie froid et passe les fortes chaleurs sous
l'eau entre les roseaux. _

(Journal d'hygiéne.)

Le poison des pommes de terre,

par M. Bamnar.

La plupart des habitants des campagnes oublient ou igno-
rent que la pomme de terre en voie de germination renferme
une substance vénéneuse nommée solanine, qui cause parfois
des empoisonnements dont on cherche en vain ailleurs la
cause.

('est ainsi que souvent des porcs et des volailles vaguant
dans les cours et dans les champs, sont empoisonnés vers la
fin de I'hiver. C'est surtout le germe qui contient cette suh%-
tance dangereuse.

L’animal empoisonné ne périt pas tonjours, mais lorsque
le poison ne le tue pas, il s‘affaiblit et s"amaigrit. 11 y a
toujours un grave picjudice pour I'éleveur.

Le buletin de la Société agronomigue de la Somme a publié
Pannée derniére i cesujet un avis opportun; il parait que,
dans ce département, un grand nombre de pores ont été vie-
times de cet aliment vénéneux.

On ne saurait trop recommander aux éleveurs qui noufris-
sent leurs pores on d’autres animaux avec des pommes de
terre, d'enlever avec soin les germes avant de donner les
tuhcrcules 4 manger,

(Journal de U A griculture?)

Le lait devant les tribunauz, ... - s
.,I ;- par M. Ep. MerciEr.

Les 1aborieuses populations de notre Jura francais joignent
& un grand sens pratique, un sentiment profond de 1'égalité,
Un esprit juridique trés droit, I'amour de la liberté. De
bonne heure elles ont compris les avantages de I'association
€t ont appliquée 4 la fabrication en grand des fromages dits
de Gruyere. Les producteurs de lait se groupent entre eux,
thoisissent un homme, fromager ou fruitier, au courant de
Cette fabrication, pour la diriger, et des administrateurs

¢

chargés des intéréls généraux de l'association et de la sur-
veillance des fournitures de lait faites par les associés.

Dans les statuts ou réglements qu'ils adoptent, ils se mon-
trent sévéres contre les falsificateurs. Chaque associéest tenu
d’apporter A la fruaititre, lieu de fabrication, son lait pur, tel
qu'il sortdu pis dé la vache, sans addition d'eau ni d'aucun
liquide et sans soustraction de créme. Les associés s'enga-
gent & renoncer 4 toute plainte ou recours aux tribunaux
pour les contestations qui peuvent s'élever entre eux.

Ces associations honnétement et sévérement constituées
sont prospéres, et ce systéme de fabrication s'est peu & peu
étendu et développé dans les pays agricoles voisins.

M. Mencier, président de la Société des pharmaciens de
’Ain, habite un centre de production fromagére. En sa qua-
lité de chimiste, il a eu & connaitre des conteslations qui sur-
gissent quelquefois entre associds sur la qualité et la pureté
des laits liveds 4 la fruititre. 1l a é1é ainsi amené & faire une
étude consciencieuse des moyens d'investizations que fournit
la science, pour reconnaitre un lait pur d’un lait falsifié sur-
tout par addition d’eau. -

Son intéressant travail Le lait devant les tribunauz, résumé
de ses études et de ses convictions sur ce sujet, est un excel-
lent plaidoyer en faveur des falsificateurs, plaidoyer d'autant
plus parfait qu’il force la conviction des juges et que, hors le
cas de flagrante delicto, il démontre I'impossibilité absolue
pour le juge d’établir la culpabilité matérielle dans le cas, et
c'est de beaucoup le plus fréquent, de la falsification du lait
pat l'addition de l'eau pure.

Le galactométre ou pése-lait ne donne que des mdlwlmns
sans valeur, il est unanimement condamné; I'analyse, quel-
que compléte et bien faite qu’elle soit, ne peut permettre &
un expert d’affirmer en aucun cas I'addition d'eau.

Boupkr, en 1857, au nom du Comité d'hygiéne et de salu-
brité du département de la Seine, transmettait au Préfet de
police un rapport dans lequel il dit ne connaitre aucun ins-
trument capable d’indiquer & lui seul et directement, si du
lait est pur ou non. Nous en sommes encore au méme point
aujourd’hui,

Bonsean, de son c¢ité déclarait, en 1865, qu'aucun instru-
ment, qu'aucune analyse ne saurait permettre d’aftirmer ju-
riquement si de I'eau a été ajoutée 4 du lait, la science €tant
impuissante & constater ce prétendu délit.

M. Mercier est amené par sa propre expérimentation & for-
muler des conelusions dans les mémes termes, et il les ap=
puie de celles que vient de donner dans un travail réceat,
extrémement remarquable, le docteur Essaci, chef de labo-
ratoire & hdpital Necker.

Ainsi, au dire des hommes les plus compélents, et qui ont
le mieux étudié ce sujet, une analyse serupuleusement faite
portant sur tous les éléments du lait peut, a la véritd, faire
connaitre la quantilé et la nature des substances étrangeres :
farine, fécule, etc., dont I'introduction dans le laitn’a d’autre
but que de dissimuler I'addition d’une proportion plus ou

moins ¢levée d’eau; elle peut permetire de déclarer si un
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‘lait qui ne contient aucune substanee étrangérs & sa compo-

.sition estriche ou panvre d’ensemble ou de certainséléments -

‘mais elle'ne saurail'en aucun cas' auloriser un expert i se
.prononcer sur la matérialité de la falsification; le lait étant
‘un produit extrémement variable dans sa composition. -

| Avec notre' savant colldgue nous reconnaitrons: que la
I Soviété, quant i présent, reste désarmée en face de 'une des
isophistications les plus préjudiciables 4 la santé publique,
surlout en ce qui concerne I'alimentation des enfants: en: has
dge; mais nous ne saurions admettre avee lui que I'autoriti
“intervienne dans les conventions entre 'membres d’une asso-:
!ciation ayant pour but une opération comerciale des plus:
licites et déclare nulles certaines clauses librement.consen~
“ties, alors surtout que les réglements prescrivent de ne pro-

‘céder dans les vérifications qulavec la plus sage prudence, |
P P s

'qu’il y a des questions de bonne foi et'de moralité que les
associés qui se connaissent entre eux sont seuls en mesure
d’apprécier, que l'intérét général est d’obtenir des livraisons
de laitd’une richesse moyenne, que los agriculteurs et ceux:
qui s'occupent de chimie agricole pcuvem et doivent rUcher--'

cher : - . o g bl
1* quelles sont les causes qui produ:aent une moms-mhm
considérable de certains laits -+ -+« t :

2 quels sont les moyens pratiques d’obtenir cette moyenns
de richesse si nécessairea la pmspente de lentre-pnsewem-
mune ? e

L’étude de notre :ympatlnquamllc«ue enjournalismen’en
‘reste pas moins un document précieux, un résumé trés préeis
et trés concis qui mérite I'attention des tribunaux et des asso«
ciations elles-mémes. Nous ne saurions trop l'engager &'
entreprendre la tche que nous venons d'indiquer, tache 4 |
laquelle il est si bien préparé et par ses études antérieures et
par le milieu dans lequel ‘il vit; il rendrait ainsi un bien
grand serviced l'agriculture en général et i la Société.

: it e o (Journal d’hygicne.):

i { Vs,

HABITATION, HYGIENE & CONSTRUCTION. ,

B [T

i s i Tae

Le phare électrigue de Planier, o

par M. F. Ngy,

!l n'y a actuellemem dans'le monde entier que doure
phares L'Ie(,trlque'i sonien:compte 6 en Angielpr‘ra oo

1 a Odessa ; e At A SEELLR
l 1.4 Port-Said ; - G Lo e
!t 2sur le cap de la Héve, au port'du Havre;

, 1isur le cap Gris-Nez, dans la Pas-de-Calais; i+
|
!

Enfin, 1e pharede Planier, pris Marseille.: :
| C'estle dernier venug mais on peut dire qu'an double point
de vue de I'édifice, qui s'élance: & 60 mitres: au-dessus. des'
eaux, et-de la perfection des appareils d’¢clairaze,ile phare
de Planier est le plus beau type du genre; Consteait: il y a
cinquante-deux ans, et inaugurd le:4° mars 1889, sous le
régne de Coarces X5 il était muni- d’un’ éolairagerd Uhuile
fourni par une lampe & eing méches coneentriques alimentée
par I'huile minérale, placée au centre d’un appareil diop-
trigque tournant et produisant des éclipses de 30 en 80 se-
condes. La flamme ¢tait & 36 métres au-dessus du rocher de
Planier et 4 40 mdtres au-dessus des eaux moyennes; son
intensité équivalait & 2.432 hees d'une lampe Careel de deux
centimétres de diamdire; sa portée géographique était de
16 milles marins pour un observateur placé 4
dessus du niveau de la mer.

L’intensité du feu électriqueactuel équivaut 4 103.000 becs
Carcel et la surface d’eau éclairée par le rayonnement des
jets lumineux a la forme d'un cercle immense ayant Vile de
Planier pour centre et présentant une superficie supérieure.
4 500.000 hectares. La portée géographique montre 'que

3 métres au-

- rétendue lumineuse est de 22 milles marins pour un obser-

vateur placé & 3 métres au-dessus du niveau dela mer.”

La source lumineuse est constitude par deux appareils
magnéto-électriques actionnés par deux machines i vapenr-
distinctes. Chacun d'enx comprend cing rouleaux mobiles de

- 16 bobines chaque, avec 40 aimaunts fixes composés chacun
¢ de 8 lames d'acier. Les régulateurs, pourvu de deux crayons

en carbone dont ils riglent I'écartement, produisent la Iu'-_
mibtre, L'appareil optique dent le régulateur occupe le centre
est destiné & recugilliv et 2 amplifier la lumitre émise par le
foyer lumineux pour I'envoyer i I'horizon. Il est formé d'un
appaveil fixe, lenticulaire entouré d’un tambour
rotatif & lentilles verticales rouges et blanches qui produisent
dans leur mouveirent de rotation, les éclats et les scintille-
ments qui caractérisent le fen, Le fen électrique de Planier

4 ¢chelons,

- est scintillant & 3 éclats blancs formant un groupe se suivant

A des intervalles de 3 secondes, et les groupes d’éclats blancs
sont séparés par un intervalle de 12 secondes, au milieu du-

| quel apparait I'éclat rouge.

Le nouveau phare de Planier a-eoité cing années de tavail;
commencé en juin 1876, les travaux et le montage des ma-
chines et les appareils- divers ont éLé' terminés an mois
d'aotit 1881, La dépense est de 230.000 francs pour les macon-
neries et de 70.000 francs pour les machines et les appareﬂa
¢lectriques,

En cas d’accident aux machines,- les. gardiens peuventins-
tantanément remplacer le feu électrique par une lampe- de:
secours éclairée & 'huile .1yarlt ‘une intensité- denwron '

- 400 bees Carcel. T E v i

Les gardiens: restent 43 jours-en'service et jouissent ¥ tour
de rdle d'un congé de- 15 JOLl.l'.‘:; qu’ils vont naturellement
passer a lerre, P e

.
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'La liste suivante donne en métres, h']onsmeur des: \m"t-
rI'«Iall'e plua grands ponts :lu gluhe

eole eend LIUAET

. Pont sur la Theiss, prés de pzégidin (Hongrie) . . 4

.. Sur la. démolition des Tuileries,

(SEMAINE DES CONSTRUCTEURS).

D'aprés le rapport présenté 4 la Chambre des députés, la
démolition des ruines des Tuileries est estimée 4 50.000 fr,
€nviron ; 28,000 pourront étre récupérés par la revente des
matbriau\ qucl Etat n’aura pas intérét & conserver,

Quant aux matériaux qui présentent une valeur artistique
Fielle, ils seront déposés avec le pius grand soin sous la sur-

—

¢ades, colonnes, sculptures, qui devront étre conserv ées,
Seront nuimérotées et rangées sur le chantier, soit pour étre
Péemployées dans les travaux de reconstraction, s'il y a lieu,
S0it pour étre transportées dans les musées de I'Eiat,

Il est nécessaire de nommer une agence pour diriger et
surveiller les opérations, de construire des échafaudages vo-
iilnts pour relever certaines par‘tleb du monument, pour en
dessiner des fragments et surtout pour prendre des moulages
de profils et de sculptures.

U faut aussi prévoir I'établissement de clotures autour du

‘-\___

1. Pont prés de Parkeshurg (Etals-Unisy o0« .
‘2. Pont de.Saint-Charles sur le Missouri (Etats-Unis) , 4 ... .  L.993
3. Pont sur I'Ohio, prés de Louisville (Etats=Unis) . . .  1.643!
& Pont sur la riviere de UEst, Etat de New-York [Etats- Lm-i} 1,500
5. Pont sur la Delaware (Etats-Unis; . . . . . . . 1.500
6. Pont de Victoria sur le Eaint-Laurent (Canada) . . .° . 4.500
7. Pont sur le Volga, prés Syssrand (Russie) . . . .4 . 4.483
8. Pont de Holeands Diep, prés de Moerdyk (Pays-Bas) ... . ,.,479
9. Pont sur le Ponyabouda, par le chemin de fer de Bombay
a Madras (Inde) . . . . . . . . . . . . 1430
10. Pont sur le Dnidper, prés de Kiew (Kussie) . . 0 . " 1081
i1, Pont sur le Rhin, prés de Mayence (Allemagne) . o0 'y “ 41038
12. Pont sur la Duoiéper & Poltava (Hussie) . o .rc o .40 0 789
13, Pont sur le Mississipi, prés de Quiney (Etats-Unis) o ¢ .47y 872
4. Pont sur le Missouri, prés d’Omaba (Etats-Unis) . « . . | 850
15, Pont sur la Vistule, prés de Dirschau {Allemagne) . . 837
16, Pont sur le Danube, prés de Stadlau (Autriche) . . .- 769
17. Pont sur le P, prés de Mazzana Cortt (lalie) . . . . - 758
18. Pont sur le Tamar, prés de Saltash (Autriche) . . 1w . . 6455
19, Pont sur le Leck, prés de Knilenberg (Allemagne) . . . . 663
20, Pont sur le Mississi, prés de Dubuque [ElﬂLb-Lili‘i) . e Ga6
2L, Pont sur le Geray (Inde) « . . . . .. . . . 520
22, Pont de Britania, sur le détroit de Menai (Angteterre) . . e
23. Pont sur la Saane, prés de Fribourg (Suisse) . . .= 332
-2 i ass

Veillance des agents de 'administration. Les parties des fa- -

chantier de démolition. Ce sont ces dépenses qui .sont éva- -
Judes & la somme de 50.000 francs. ' '

Lorsque les démolitions auront été eflectuées, Ie bou\erne-
ment examinera si, au liew de laisser vide le vaste espace

.compris entre les deux pavillons de Flore et de Marsan ou

d’y étabiir simplement un jardin s'étendant .audela de 'arc
de triomphe du Garroussel, il ne sera .pas préférable atous

les points-de vue et conformément & 'avis émis par la Com-

mission supérieure des bitiments civils et palais nationaux,
d’élever, a la.place du pavillon central des Tuileries, un édi-

lice desting & I'exposition des ceuvres des artistes vivants, si |
mal installée au palais du Luxembour .

L'Administration a fait dresser par M. 'architecte LliAllLBS :
(GARNIER un projet.en vue de cette construction. Ge projat va

étre soumis 4 l'examen .du Conseil .général des biatiments

civils, et si 'exécution en estiautorisée par le Parlement, elle
pourra élre entreprise sans aucun retard. X

e ——

Procédé de Photogravure,

- par M. GARNIER.
Les procédés actuels de la photogravare dérvivent tous de
'action de la lumitre sur des substances poisseuses bichro-

-matées. L'observation de eelte singuliére propriété a été faite

jpour la premiére fois.sur la gélatine, par Fox Tatvor (brevet
du 29 octobre 1852). ’

Mais on pourrait tirer de cetle observation fondamentale
bien des procédés diflérents, et celui de M. Garwier lui ap-
partient en propre. :

La difficulté est trés différente, suivant qu'on veut repro-
duire un dessin au trait ou un objet & teintes dégradées,
comme les objets naturels ou les photographies,

1o Photogravure au trait. — On commence par faire une
photographie pesitive du dessin au trait que 'on veut repro-
duire.

" On prépare ensuite une planche de cuivre en y déposant,
s0it par coulage, soit au rouleau, une couchs d'une dissolu-
lution de 2 grammies de sucre et de | gramme de bichromate
d’ammoniaque dans 14 grammes d’eau. Cette couche est en-
suite régularisée et séchée a4 l'aiae d’une essoreuse qui fait
tourner la plaque horizontalement au-dessus d'un poéle

chaud.
On place ensuite au-dessus de cette plaque le cliché positif,

et on expose le tout soit au soleil (une minute), soitd la
lumiére électrique (3 minutes). La lumitre a alors communi-
qué 4 la couche sucrée la propriété singulidre que voici : tan-
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dis que primitivement cette couche pouvait retenir les pou-
dres partout, elle s'est durcie dans les parties insolées, et ne

peut plus les retenir que dans les parties qui ont été préser-:

vées par les noirs du cliché,

On enltve done la plaque et on la saupoudre, au moyen
d’un tamis fin, avec une poudre quelconque, et on voit aus-

- sitot apparaitre I'image du cliché par I'adhérence de la pou-
dre sur les parties préservées. La plaque, netloyée avec un
tampon de coton, montre alors une image trés nette du des-
sin. Cette opération si simple du saupoudrgge appartient &
M. Garnier; elle est décrile pour la premitre fois dans son
brevet du 4 janvier 4858, et rappelw dans cciui du 10 Ju:llet
‘de laméme année, -’ :

Mais la couche sucrée est encore trop molle pour résister
aux acides; il faut la durcir par la chaleur. On place donc la
la planche sur un grillage que 'on proméne au-dessus d’une
large flamme jusqu’a ce qu’on voie apparaitre sur ses bords,
ol le métal est & nu, les couleurs irisées du cuivre. La cou-
che sucrée est alors devenue trés dure et trés compacte dans
les parties blanches, tandis que,sous la poudre, elle est restée
poreuse et perméable aux acides. Elle est alors préte & graver.

On attaque alors la plague par un mordant hien choisi; le
plus convenable pour le cuivre est celui de Talbot, le per-
chlorure i 45° Baumé. Au bout de cinq minutes, la planche
est gravee,

Il ne reste plus qu'a la débarrasser de la couche sucrée qui
la recouvre encore et qui, durcie par la chaleur, résisterait
aux lavages ordinaires. On la chauffe sur un poéle, et on la
frotie avec une brosse de chiendent imprégnée d'une lessive
de potasse. Le cuivre est alors mis & nu, et la planche est

-terminée,

2° Photogravure de la teinte. — Si I'on veut reproduire par
la gravure Pimage d’un objet, un portrait, un paysage, on ob-

tient les dégradations de teintes en répétant trois fois I'opé-
ration qui précéde de la manidre suivante :

La planche de cuivre étant préparée comme précédem+
ment, on la soumet a la lumiére sous un eliché photographi—
que positif, et on la laisse longtemps, quatre minutes par
exemple, 4 la lumidre électrique. La couche sucrée durcit
sous les blancs, les teintes faibles et les demi-teintes, et ne
reste poreuse que sous les noirs. On I'enléve, on la poudre et
ou la grave; Jes noirs viennent seals, - it

Aprés I'aveir nettoyée, on prépare la planche une seconde
fois, et on la replace sous le cliché en la repérant exacte-
ment, ce qui est facile, et on l'expose encore 4 la lumidre,
mais moins longtemps que la premicre fois, deux minutes,
par exemple. Cette fois les demi-teintes sont préservées avec
les noirs, On l'enléve, on la poudre et on la grave, eton a, i
la fois, les noirs et les demi-teintes. '

On recommence une troisitme fois, en lmssant la planche
moins Ion_gtemps exposée 4 la lumitre, une minute, par
exemple. Les blanes durcissent seuls; les teintes légéres sont
préservées avec les demi-teintes et les noirs. On enlive la
planche, on la poudre et on la grave, et cette fois la gravure
est compléte. |

Rien n’empéche del’ almlmrer encore par un grain de ré-
sine, opération connue de tous les graveurs. :

Mais il est important de remarquer que, dans I'un et 1'au-
tre cas, la phologravure est sans retouche, et c'est I3 un des
caractéres essentiels du procédé de M. Garnier. On peut s'en
convaincre en jetant les yeux sur les spécimens de gravure
qu’il a exposés devant la société, tels que photographies et des-
sins, et notamment des échantillons de la collection immense
des eaux-fortes de Rembiandt, qu'il vient de graver pour
M. CanTIv.

(Société d’ Encouragement,)

IMPRIMERIE DE Poissy. = S, Lesay er Cie,
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ALCOOL, SUCRE & FECULE.

Sur la* fabrication des piquettes, ou vins a leau sucrée,

par M. G. VimonT.

Tant que nos vignobles méridionaux ont pu fournir 4 la
consommation, des vins de 15 ou 20 francs 'hectolitre, on
s'est peu oceupé de rechercher une boisson similaire plus
économique. Mais depuis quelques années les désastres cau-
5¢s par I'invasion phylloxérique et les besoins d’une consom-
mation plus étendue, ont amené une hausse considérable qui
gréve lourdement le modeste budget de nos populations
agricoles. Le commerce a comblé le déficit de notre produc-
tion indigéne par I'importation des vins étrangers et la fabri-
cation de boissons de raisins secs ou autres auxquelles sou-
vent le fruit de 1a vigne demeure étranger. Il est cependant
possible par une meilleure utilisation de nos mares de raisin,
sans rien demander aux peuples voisins, de doubler ou qua-
drupler la production de nos boissouns vineuses dans des con-
ditions de salubrité et d’économie que nous ne devrions pas
négliger. Ce qu'il y auran i faire pour cela, tel est I'objet de
celte note, :

1i y a prés d’un siécle que MacouEs a fait leh premiéres ten-
tatives de vins d’eau sucrée. M. Perior, il y a 25 ans, a opéré
en grand, sur des vins de prix, en pleine Bourgogne. La pra-
tique est donc ancienne, elle a fail ses preuves et mérite toute
créance. - ' g !

Le moit de raisin se compose, en gros, de

ElUereueernnernneees . 8

Sucre de raisin....e.. 20
_ Selset ferments...eeee . © 2
' 100

Total.....

Nous avons I'eau A discrétion, et dans le sucre de canne ou
de hetteraves pur, un sucre qui, mis en présence d’un acide
Se trouve identique au sucre de raisin et jouit de toutes ses
propriétés. Le quelque chose qui fait que le mout n'est pas
une simple solution de sucre et d’eau, ou que le vin produit

" Par la fermentation n'est pas un simple mélange d'eau et
dalcool se trouve dans les 2 pour 100 de sels et ferments
que nous signale P'analyse: 14, et 14 seulement, se rencon-
trent les principes spécifiques du vin,

Or il est démontré que ces substances, qui se dissolvent en
Présence de I'eau sucrée du moat naturel, se trouvent dans
les rafles, les pépins, les pellicules de raisin, etc... (qui for-
mﬁﬂt_ ce que nous appelons le marc), en proportion assez
Considérable, pour que le pressurage, la fermentation et le

T ——

premier soutirage en cuve, dans la fabrication des vins
rouges, laissent dans ce marc une quantité de ces principes
4, 5, 6 fois plus grande que celle qui a été enlevée par I'opé-
ration ordinaire, pour constituer nos vins habituels, '

Sidone, mis en présence d’'une proportion d’eau sucrée
équivalente 4 celle qui a formé notre premier moit, il se
dissolvait une nouvelle proportion de ces substances spéci-
fiques du vin, restant dans le mare, nous obtiendrions un
nouveau vin exaclement pareil au premier,

Et ce second vin enlevé, nous pourrions continuer et re-
nouveler une, deux ou trois fois cette opération. - :

Or l'expérience a confirmé ces suppositions. 1l est certain
que si vous mettez votre mare, qui contient en abondance les
substanees spécifiques du vin, en présence d’une égale quan-
tité d'eau sucrée en méme proportion que volre premier
mout, vous obtenez un second mott semblable au premier,
lequel vous donnera par la fermentation, un second vin
analogue en tout 4 celui que vous avez d'abord obtenu,
comime d’habitude. 11 est également prouvé par I'expérience,
que vous pouvez renouveler au moins quatre fois cette opé-
ration sans modifications sensibles, soit dans la vinosité, soit’
dans le boudquet (le plus souvent méme augmenté), soit méme
dans 1a couleur, quelquefois plus intense & une seconde ou
troisidme opération qu'a la premiére.

De tous ceux qui ont pratiqué ce mode de fabrication dans
les pays 4 vins rouges, les uns ont déclaré ces vins de seconde
goutte supérieure aux vins de premidre goulite, dits naturels ;
d'autres,plus vrais peut-étre,les ontjdits égaux. Admettons qu'ils
solent un peu inférieurs, nous pourrons néanmoins affirmer
qu’ils font encore de trés bons ordinaires d’excellente conser-
vation.

_Ces piquettes gottées A loisir par les vignerons ont até
trouvées bonnes, puisque, peu & peu, tous ont suivi le méme
exemple et fabriqué pour leur consommation plusieurs cen-
taines de pidces assez réussies.

Régles de la fabrication. — Voici les principes dont il faut
se pénétrer pour cette fabrication.

1° La fabrication ne se peut faire que par la fermentation
compléte du moit, en présence du marc. Cest dire quelevin
de Champagne ne pourrait, en aucun cas, étre ainsi obtenu,
puisque nous mettons tous nossoins a séparer le plus promp-
tement possible le moat, qui fermente seul en tonneaux, du
marc qui reste au pressoir.

9¢ 1| faut que, dans chaque opération, le moat et le mare
se trouvent toujours dans des conditions identiques a celles
de la premiére opération faitesur les raisins; et pour cela,que
le volume d’eau sucrée employée représente exactement le
volume de vin tiré au pressoir en vin blanc ou 4 la cuve en
viu rouge, du mare sur lequel on opére. Exemple, si un mare
que vous allez meltre cuver a fourni au pressoir 10 pitces de
vin blane, ou si en vin rouge vous avez tiré de votre cuve dix
pigces, il faut remettre sur lemare 10 pices d’eau sucrée pour
chaque opération. _—
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I ne suffit pas que le volume soit le méme, il est nécessaire
que la proportion de sucre soit approchante. Ainsi il ne faut
pas descendre au-dessous de ce que le moit contient dans les
années ordinaires, et I'on ne peut dépasser avec profit celui
qu’il renferme dans les bonnes, Praliquement, on ne devra
pas descendre au-dessous d’une quantité de sucre capable de
fournir un vin dosant 7 pour 100 d’alcool, ni dépasser une
quantité élevant le titre du vin 4 10 pour 100,

Ce dernier titre semblant, préférable au point de vuoe
hygiénique etd'une bonne conservation, c’est celui qu'il faut
obtenir. }

Rejetonstout de suite les glucoses, souvent em ployés, mais
qui, offrant un avantage insignifiant comme prix, apportent
par leur impureté et leur fermentation incompléte, des chan-
ces de mauvaise conservation.

Le sucre cristallisé blanc de nos sucreries indigdnes est
excellent. Il fermente complétement et colite en moyenne de
105 & 110 francs les 100 kilogrammes. Il faut 1 kilogramme
550 & 4 kilogramme 700 de sucre, pour produire aprés la fer=
mentation un litre d'alcool. Done, autant de fois que, pour
1 hectolitre d’eau, nous voudrons obtenir de litres d’alcool,
autant de fois il nous faudra dissoudre, dans cet hectolitre
d’eau, 1 kilogramme 700 de sucre. Ainsi pour obtenir 10
pour 100 d'alcool, nous mettrons par hectolitre d'eau, 17
kilogrammes de sucre, ou par pitce de 200 litres, 84 kilo-
grammes ; pour avoir 9 pour 100 d’alcool, il faudrait 30 kilo -
grammes 600 par piéce ; pour avoir 8 p, 100, 27 kilogrammes

* 200; pour avoir 7 pour 100, 23 kilogrammes 800. Il ne sera
jamais convenable de descendre au-dessous.

Le sucre blanc cristallisé a encore I'avantage de fondre trds
vite; on peutle préparer au moment méme, en le faisant dis-
soudre dans I'eau chaude. C’est mémela une bonne pratique,
parce que cette addition d’eau chaude empéche le mare de se
refroidir, d'un cuvage & T'autre; la fermentation ne subit
d’autre arrét que le temps nécessaire pour retirer le vin fait
et le remplacer par une égale quantité d’eau sucrée chaude
4 20° environ. La marche de la fermentation est alors ré-
gulitre et dans de bonneu condluons pour éviter tout a{,udent
ultérieur,

La température la plus favorable est & 20* ceéntigrades
environ; 'eau de puits étant & 12°, on voit qu’il faut 4 peu
prés 10 litres d’eau sucrée bou&liante pour ¢lever 1 hectohtre
de mott & 20 degrés;

3° 11 faut que la fermentation du mott ait lieu partout au
contact du marc. Pour cela, on divise sa cuve par étages. On
place un balai devant la fontaine pour filtrer le vin au souti-
rage ou I'on dispose un petit plancher & claires<voies un peu
au=-dessus de cetle fontaine; on met dessus une portion du
mare bien ¥mietté 4 la main.

'On place ensuite une nouvelle clairevole, ou plus simple-
Arént @65 bitons de vignes propres. Comme en ajoutant l'eau,
¢es bAtons seraient soulevés avec le mare, on les maintient &
la hauteur voulue par une ou deux traverses fixées aux parois

_une consommation de mais, pour cette fabrication, de 11
> millions de boisseaux. On dit qu’en 1882 ce chiffre sera

de la cuve par un petit clou etune ficelle, ou une sorte de
crémaillere en bois attachée verticalement dans la hauteur de
la cuve, les dents la pointe en bas, de sorte que la traverse
soulevée par ’eau et le marc aille s’engager dans le creux de
la erémaillére,

Sur ce nouveau petit plancher, on émiette une nouvelle
quantité de mare, et au-dessus une nouvelle claire-voie, et
ainsi de suite, jusqu'd ce que le marc se trouve placé. On
termine par une claire-voie qui devra se trouver 4 un niveau
tel qu’elle empéche le chapeau de monter et de se soulever,
et on peut alors ajouter le mout préparé 4 la température
convenable; il ne reste plus alors qu'a laisser fermenter le
temps voulu,

{Journal des fabricants de sucre.)

R r— {

Le commerce des sucres et la fabrication de la glucose,

& SanN-FRraNGISCO.

Une hausse considérable s'est produite’ dans cés temps
derniers sur le marché des sucres de San-Francisco, et l'on
dit que cette hausse va encore s’accentuer. En ce moment,
elle a pour effet d’encourager la production d’'un nouveau
produit destiné 4 remplacer le sucre de canne et de betterave
et dont la fabrication prend aux Etats-Unis un développe-
meént considérable @ il s'agit de la glucose et du grappe sugar
ou sucre de raisin,

€lucose est le nom sous lequel les fabricants de ce pays
désignent le sirop que l'on retire de I'amidon de mais ; grappe
sugar ou sucre de raisin est le sucre que l'on extrait de la
glucose.

La fabrication de Ia glucose et du sucre de raisin, qui a
tout au plus une douzaine d'années d’ exlstence, a pris der-
ni¢rement une extension considérable.

Au 1% aotit 1880, on comptait dans les Etats-Unis dix fabri-
ques de glucose, qui, ensemble, consommaient 20,000 bois-
seaux de mais par jour; -quatre fabrigques étaient, 4 cette
époque, en construction, et I'on calculait que ces derniéres,
au moyen de procédds perfectionnés, consommeraient 22.000
boisseaux de mais par jour, .

Plus de la moitié des nouvelles usines sont actuellement
en opération, etl'on estime la consommation journalidére du
mais employé & fabriquer de la glucose et du sucre de raisin
4 85.000 boisseaux, ce qui représentera, pour 'année 1881,

doublé.

Cette industrie nécessite 'emploi d'un capital de 2 millions
de dollars et occupe 2.400 ouvriers, travaillant actuellement
jour et nuit et s’arrétant 4 peine le dimanche.

Dans ce pays, la glucose est principalement employée par
les fabricants de sirop et par les confiseurs pour la confection
des sucres d’orge et autres produits similaires. Les apicul=

I

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

No 16y

.

Le Technologiste

81

teurs s’en servent pcur-nourrir les abeilles et pour la fabrica-
tion du miel artificiel. Les brasseurs en font une consomma-
tion assez considérable, mais il est impossible d’en indiquer
le chiffre, ces derniers se refusant i admeitre qu’ils en font
usage, .

Les abeilles maugent la glucose avec une grande avidités
Ou, pour mieux dire, elles servent d’entonnoir pour passer
ce produit dans les rayons, car il a été reconnu que le gout
du miel provenant d'abeilles nourries avee la glucose ne
différait ep rien, par le godt, de la glucose elle-méme.

Certains industriels vendent, sous le nom de miel d’a-
beilles, des galeaux de glucose dont les rayons sont fabriqués
avec dela paraffine. La glucose est ensuite introduite dans
les cellules au moyen d’un appareil spécial. Ce miel, par sa
blancheur et sa beauté, peut rivaliser avec le miel pur blanc
de Vermont, et, en le vendant 3 moilié prix de ce dernier,
les fabricants réalisent encore d’énormes bénéfices,

Une trés forte portion de la glucose manufacturée dans ce
pays sert a faire des sirops de table. Dans ce but, on mélange
90 4 97 pour 100 de glucose avec du sirop du commerce. Les
détaillants disent que ces sirops ont, par leur excellente qua-
lité et leur bon marché, entitrement supplanté ceux dont ils
s'approvisionnaient autrefois. '

En plus des usages détaillés ci-dessus, la glucose est
employée par les fabricants de vinaigre, par les distillateurs,

_les viticulteurs et les fabricants de tabac,

Le grappe sugar ou sucre de raisin est employé par les
mémes fabricants; il sert aussi 4 adultérer le sucre de canne,
mélange qui donne up profit considérable, vu la différence
du prix des deux produits, :

d’environ 1 cent, soit 3 centimes la livre, que les fabricants

retire, en moyenne, 26 & 32 livres de glucose d’un boisseau
de mais. :

Dans les districts de 'ouest des Etats-Unis, 'année der-
nidre, le prix du mais a éié en moyenne de 30 cents, soit
11{r. 50 par boisseau. On peut, d'aprés les chiffres qui précd-
dent, juger des immenses bénéfices que les fabricants retirent
de cette nouvelle industrie. . -

Nouveau procédé d'extraction divecte de Palecol fin de la dréche,
en le déflegmant et en enlevant chimiquement Uempyreume,

B, ' par MM. Frosacu et Comos.

Pour obtenir 4 I’état fin et concentré I'aleool contenu dans
1a dréche, on emploie I'amiante de nature fibreuse, soit sous
forme de laine, soit sous forme de feutre et on la traite avec
une solution saturée de chlorure de Baryum. . :

Pour cela, on dissout dans de J'eau du chlorure de Baryum,
€t on verse la dissolution sur de ’amiante chauffée au rouge.

——

Le prix de revient de la glucose et du sucre de raisin est

revendent de 3 4 4 cents, soit 15 & 20 centimes par livre. On-

dans une cuve; 'eau s’évapore et le chlorure de Baryum se
réunit 4 'amiante,

La séparation de I'alcool de l'eau et de 'empyreume se fait
en mettant en ébullition par la chaleur la dréche, et en lais-
sant les vapeurs produites traverser I'appareil spécial destiné
a cette opération et qui est rempli d’amiante et de chlorure
de Baryam.

C’est une parlicularité de la laine d'amiante extrémement
hygroscopique de retenir les vapeurs d'eau méme & une trés
forte tempcratune mais au moyen du chlorure de Baryum
r éuni a Vamiante, une séparation radicale de 'empyreume
h uileux en résulle et celui-ci aussi bien que les globules d’eau
de la vapeur resie pris dans la garniture d’amiante,

Boisson fermentée fournie par la séve de bouleau,

par M. F, Ney.

Au moment de la circulation de la séve, on choisit un
bouleau vigoureux et de moyenne grosseur; on y fait, &
quelques métres du sol, avec une vrille un peu forte, un trou
de 8 410 centimdtres de profondeur, dans lequel on met
deux ou trois brins de paille coupés entre deux noeuds, Ces
brins aménent la stve dans un vase de terre recouvert d'un
linge blanc. )

Dans P'espace de 24 heures, le bouleau peut fournir 15 &
20 bouteilles, mais il y succomberait; on se contente donc
des 5 premiéres bouteilles qui seules donnent une boisson
convenable. .

Cette séve, lorsqu’elle est encore récente, a la saveur du
petit lait. Elle est d'abord mucilagineuse et douce au goit,
mais laisse au fond de la gorge une légbre dcreté ; c'est dans
cel état qu’il faut la boire, quand on veut 'employer comme
reméde, Aprés cing ou six jours, elle prend la saveur pi-
quante des liqueurs fermentées et donne un vin léger trés
r echerché, parait-il, des peuples du Nord.

B Cl Dot

TEXTILES, CUIR & PAPIER.

Utilisation pour la papeterie des résidus végétauz
ayant servi ¢ la tannerie
ou 4 la fabrication des extraits en teinture, droguerie, efc.,

par M. BaupiN-GALLIEN,

La tannerie emploie des bois, des écorces, des plantes &
texture ligneuse, pour en extraire le tannin et les produits

secondaires tels que méthiléne, acide pyroligneux, goudron,
~benzine, etc.,

L’épuisement s'effectue directement pn fosses par simple
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contact ou plus spécialement par diffusion et cuisson en au-
toclave a haute pression. :

Aprés ce traitement, on reprend les résidus ligneux pour
en faire des pates diverses, papiers, cartons, & tout usage, etc..
Or, c’est le perfectionnement de cette autre indusirie, qui est
I'objet de cette nouvelle invention. Jusqu' ce jour la pite de
bois a toujours été obtenue sans en extraire préalablement
une valeur industrielle capable d'indemniser cette fabrica-
tion. D'un autre coté les tanneurs, les fabricants d’extraits pour
a teinture et la tannerie, n’atilisaient les seiures, les copeaux
et tous les résidus en unmot, qu'en les bralant sur des grilles
spéciales.

Ou a trouvé une foule d'usages 4 ces non-valeurs, en les
converlissant en pite par les moyens usités dans les papete-
ries et ce défibrage offre ceci de parliculier qu’il n'exige
qu’un travail presque insignifiant, les opérations antérieures
ayant eu pour effet d’amoindrir considérablement les résis-
tances, La pite ainsi’ obtenue peut étre blanchie par les
moyens ordinaires pour I'impression, ou servir directement
aux cartonnages de toutes sortes,

En effet, la pite colorée sortant des tritureuses contient
encore du tannin, des résinoides, de la créosole, de, l'acide
acétique et en général les principes indispensables & la con-
servation de la cellulose.

Procédés pour Blanchir les fibres ou les tissus sans Uemploi
du chlore, '

par M. Perer Tuomas.

Yoici en quoi consiste le procédé nouveau de M. PEeTER
Trowmas: on laisse tremper I'objet a blanchir dans un vase en
pierre, en bois ou autre malidre convenable; ou bien pour
-obtenir une grande blancheur on le laisse bouillir, pendant
environ douze heures, dans un chaudron en fer ou autre
métal avec addition de 3 kilogrammes 1/2 de soude caustique
pour 100 kilogrammes de matitre. Quand cette opération est
faite, on Jaisse refroidir la mati¢re et on I'introduit dans un
bain chaud d’hypermanganate de potasse dans lequel on
la laisse de 15 4 30 minutes, On retire ensuite les matiéres du
bain d’hypermanganate, et aprés les avoir fait refroidir,
on les dépose dans un bain de borax sulfuré.

Pour composer ce bain de borax on fait dissoudre 100 gram-
mes de borax dans 100 litres d’eau froide, et on ajoute un peu
de vapeur de soufre. Gela fait, les fibres et tissus sont enle-
vés et séchés, aprés quoile tout est parfaitement blanchi.

Préparation d'une nouvelle colle pour appréts.
(MONITEUR DE LA TEINTURE.)

Pour préparer une colle d'apprét neatre, sans odeur et qui
ne se délériore pas; on prend : - po

50 kilogrammes d’une solution de chlorure de calcium
marquant de 30 & 32 degrés B, ; )

25 kilogrammes de farine de pommes de terre;

25 kilogrammes d’eau.

On mélange ensemble, puis on ajoute:

5 kilogrammes d’une solution de colophane dans un mé-
lange d’égales parties de deux solutions, de potasse et de
soude titrant 28 4 30 degrés 4 I'aréomatre B., et on chaufie le
tout 4 la température de 50 ou 60 degrés Réaumur, en l'agi-
tant continuellement. Puis on ajoute encore 4 kilogrammes
d’un mélange composé de :

60 parties d'une préparation de tarire 4 6 0/0;

127 1/2 parties d’acide sulfurique étendu & 10 degrés B.;

10 1/2 parties d’'une solution de sulfate d’alumine dissous
dans 40 kilogrammes d’eau.

Enfin, on additionne ce mélange, que 'on né cesse d’agiter,
d’un kilogramme d'une solution de chlorure de zinc & 10
degrés B. dans5 kilogrammes d’eau, plus 200 grammes de
phénol, et 30 grammes de nitro-benzol.

Cette composition peut remplacer 'apprét pour finir les
tissus, les gommes et colles dans la fabrication des tapis et
des papiers multicolores, I'empois dans la fabrication du
feutre, et, enfin, elle peut servir pour 'apprétage des tissus
imprimés et méme comme ciment.

Lorsqu’on veut 1'employer pour encoller des fibres végé-
tales ou pour finir les tissus, on omet la résine dans sa pré-
paration. Sil'on veut lui donner la qualité de blanchir les
tissus, on supprime la résine, le tartre et le chlorure de zine,
et on ajoute 1 kilogramme de permanganate de potasse, ou
de 4 4 8 kilogrammes de sulfate de soude; mais le chlorure
de zine sera conservé dans ce dernier cas.

Pour agiter cette composition, on se sert d'un appareil
spécial traversé par un axe vertical creux dans lequel circule
de la vapeur; cet axe est muni de bras horizontaux ézalement
tubulaires et perforés. Des prismes creux en métal sont ajus-
tés 4 lextrémité des dits bras et sont animés d'un mouve-
ment de rotation automatique. En metlant en mouvement
I'axe vertical, la vapeur passe par les bras dans les prismes
rotatif et de 14 s’échappe dansle mélange.

(Journal of the Society of chemical industry.)

Fabrication des tissus métallisés, -

par MM. ScruTz et JUEL.

On réduit du métal & un éiat de division plus ou moins
complet suivant le besoin, on mélange le métal ainsi découpé
avec de la matire agglutinante, du caoutchouc, par exem-
ple, ou autre substance analogue ; puis on enduit & la main
et méthodiquement, avec cette masse, des tissus destinés 2
servir de doublure et pouvant élre en colon, laine, lin, ou
soie demi-soie, ou autre matidre textile. Ensuite on laisse
sécher et on satine.
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Aprés cette dernidre opération, on peut, suivant le désir,
Passer le tissu sous presse ou y imprimer des dessins.

Le tissu ainsi obtenu n’est pas raide, mais reste flexible et
mou ; de plus la masse agglutinante mélangée avee du métal
Ne passe pas 4 travers le Llissu, de sorte que l'envers reste
propre et net. ’

MM. Scuutz et Jurt ont fait breveter ce procédé et ils re-
Vendiquent en outre le nom de tissu métallisé qu’ils donnent
dux produits ainsi obtenus.

— R

TERRES, VERRES & METAUX.

Sur le noircissage des terres cuites,

par M. C. E. Bourry.

Le Journal du céramiste et du chaufournier a en V'occasion
d ans le temps, & diverses reprises, d’entretenir ses lecteurs du
bleuissage des terres cuites tantd propos de I'incertitude dans
laquelle on était sur la cause de cette coloration, que sur les
anomalies singuliéres qui se produisent dans plusieurs fabri-
ques. Depuis, grice aux articles et aux recherches de la presse
spéciale; plusieurs renseignements et résultats d’expérience
ont ¢té mis & la connaissance des fabricants, de sorte qu’au-
jourd’hui on peut dire que si la,question n'est pas encore ré-
solue dans tous ses détails, on connait du moins, et Uon peut
expliquer les causes qui produisent la coloration noire et la
plupart des anomalies signalées.

1l est er: effet, maintenant, hors de doute que la coloration
hoire bleudtre, est produite, presque exclusivement, par un
dépoL de carbone, dans un état plus ou moins semblable &
celui du graphite, a lintérieur des pores des terres cuites. Ce
dépot de carbone, provient de la décomposition de carbures
d'hydrogénes gazeux, & la température ot se fail Popération.
Ces carbures d'hydrogéne, composés en proportions varia-
bles de carbonne et d’hydrogéne, se séparent en leurs élé-
Mments constitutifs, lorsqu’on les introduit dans un four con-
tenant des terres cuites & une temipérature correspondant au
Touge, L'hydrogéne reste & 'état gazeux ou entre partielle-
ment en combinaison avec l'oxvgéne des oxydes de fer conte-
hus dans la terre cuile qui sont ainsi réduils et qui peuvent,
quoique en faible partie, concourir au changement de
coloration ; et le carbone se dépose sous une forme plus ou
moins cristalline. )

Quelle est la cause de cette décomposition des carbures?
U'E_&st ce qui n'est pas encore trés bien établi, mais nous incli=
T?.Ons fortement & croire qu'it v a 1a un phénomene de disso-
Clation; c’est-a-dire:que certains carbures, portés 4 une
lempérature relativement dlevée et peat-étre aussi par suite
du contact d’un corps poreux comme la terre cuite, perdent

—— -

1'affinité qui unissait leurs deux éléments, qui se séparent,
comme l'oxygéne et I'hydrogéne de l'eau, lorsqu’on porte Ia
vapeur d’eau & une température de mille degrés. i

Quoi qu'il en soil, le dépit de carbone sera naturellement
variable, comme intensité et comme éclat suivant la nature
et la quantité des carbures d’hydrogéne qui lui ont donné
naissance, c'est-i-dire suivant la méthode de fabrication,
suivant la température 4 laquelle s'effectue la décomposition
et suivant la nature physique, la porosité de la terre, qui
peut favoriser plus ou moins le dépot. Il faut ajouter i cela
que - 1a coloration variable que peuvent prendre les oxydes
de fer.aprés leur réduction, doit avoir une influence sur la
nuaece finale,

Aiusis’expliquent les différences et les anomalies signalées
dans la maniére-dont se comportent les diverses espéces de
terres avec les différents procédés de fabrication. Le procédé
de bleuissage peut donc se résumer en ces termes: metire
les terres-cuites que I'on veut bleuir, aprés la cuisson el pen-
dant leur refroidissement lorsque leur température n’est pas
descendue au dessous d’un certain degré que l'expérience
indiquera, en contact avec des carbures d’hydrogine gazeux,
dont la nature sera ¢également déterminée par l'expérience,
pour avoir le meilleur résultat, en les privant du contact de
Pair jusqud ce que la température se soit suffisamment
abaissée pour que l'on n'ait plus & craindre la combustion
totale ou partielle du carbone déposé. Nous n'insisterons pas
davantage anjourd’hui sur cette question, notre but élait
seulement de constater les progrés qu'elle avait faits, et de
signaler 'explication rationnelle d’un procédé qui est encore
I'objet d'une-foule de préjugés un peu superstitieux.

Sur les carrelages céramigues, dans Uantiguité et au moyen dge,

par M. 1. Fov.

Les Romains n’employaient guére les carrelages cérami-
ques pour leur salles; il leur fallait des dallages de marbre
ou de pierre, ou des carrelages mosaiques composés d’une
infinité de petits cubes de marbres de couleurs variées. La
brique était laissée aux pavages les plus communs,

Dans Ja Gaule, & 'époque mérovingienne, on conserva
quelque temps la tradition romaine des mosaiques ou du
marbre. Mais les marbres sont rares au nord de la Loire, et,
d’un aulre coté, lordre si parfait de 'empire romain avait
fait place au désordre importé par les barbares du nord : les
relations commerciales de la Gaule avec 'Espagneet I'ltalie,
ces deux patries des beaux marbres, avaient & peu prés cessé,
faute d’'une sécurité suffisante. I fallut renoncer au marbre
et se contenter de mosaiques en terres cuite de couleur, Leg
plus anciennes que I'on posstde ont été trouvées dans les cha-
pelles de I'église abbatiale de Saint-Denis et remontent au
XII* siécle ; mais il est hors de doute que cette industrie flo-
rissdit avant cetle époque.
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Les briquetiers du XII* sidcle se servaient du mode de fa-
brication suivant: ils moulaient de petits morceaux de terre
blanche suivant des formes déterminédes ; c’étaient des trian-
gles, des carrés, des losanges, des polygones, des portions
de cercle, chacun d’eux recevait un émail d’une seule couleur,
noire, jaune, rouge ou vert trés foncé; puis on juxlaposait
cote A cote toutes ces petites figures géométrigues a la ma-
piére des pidces d’'une mosaique, en leur donnant les dispo-
sitions les plus variées comme couleurs et comme dessins ;
beaucoup de ces morceaux n’avaient pas plus de 07,03 de
¢oté, de sorte qu'on pouvail arriver & des compositions d'une
finesse extréme, ainsi qu'il est facile de le constater daus les
Annales archéologiques de M. Diprox ainé, et dans les Etudes
sur les carrelages historiés du douziéme au diw-septiéme siccle,
de M. Atrrep Rax:. Le ton qui domine dans ces carrelages
en terre cuite émaillée du douzidme sidcle est le vert foncé,
ou plutét le noir vert, mais les couleurs sont toutes
chargées et contrastent avec le ton clair des peintures mura-
les des églises.

La glagure de ces carrelages s'usait rapidement par le
frottement des chaussures ; or, une fois le vernis coloré dis-
paru, il ne restait plus trace des dessins; aussi réservail-on
ces carrelages émaillés pour les cheeurs, les chapelles et les
salles privées des chiteaux; mais on ne les employait pour
ainsi dire jamais dans les nefs, ni dans les bas-c61és, ni dans
les grandes salles des chiteaux, destinées  recevoir un pu-
blic nombreux., )

Vers la fin dua XII*sitele, il e fit une transformation dans
le mode de fabrication des carrelages. On remplaga les mo-
saiques en terre cuite émaillée par des carrelages incrustés
d’ornements. La terre argileuse, moulée suivant une forme
carrée, recevait, au moyen d'une matrice en plomb, 'em-
preinie d’un dessin en creux. Aprés le séchage, on remplis-
sait les ereux d’une terre de couleur différente, on saupou-
drait la surface d’un mélange de sable et d’oxyde de plomb
et on soumeltait le tout  la cuisson. Le sable et I'oxyde de
plomb fondaient sous linfluence de la chaleur et recou-
yraient les carreaux d’une glagure un peu jaunitre et trans-
parente qui donnait beaucoup d’éclat aux couleurs des terres
incrustées. . :

Le ton noir est toujours dominant dans les carrelages de la
fin du X1l sidcle. Le corps dela brique est généralement une
argile rouge recouverte d'un engobe noir, c'est &-dire d'une
couche trés fine do terre noircie par des oxydes métalliques.
La terre colorée qui formait les dessins traversait cette en-
gobe et s'incrustait jusque dans Largile rouge, qui restait
cachée. Géndralement les dessins de cette époque sont jaunes
sur fond noir, ou noirs sur fond jaune.

Une fabrigue deciment & Tokio,
par M. E. Ney.

11 existe depuis environ huit ans, A Tokio, prds de la mer,
sur la rive gauche de la riviére Sumida, une fabrique de ci-

ment, eréde a 'origine par des particuliers, mais qui a éLé
achetée et agrandie par la suite, par le ministére des lravaur
publics. On mélange 4 parties du limon de la Sumida avec
6 parties de chaux cuite et on soumet le mélange & la léviga-
tion. Le dépdt qui se forme dans les bassins de décantation
est cuit de la maniére ordinaire dans des fours coulants. Le
combustible est une sorte d’anthracite qui est mise par cou-
ches dans les fours. :

Une cuisson donne 100 barils de 400 kiu (1 kiu == 600 gr.)
de ciment, exige 740 kiu d’anthracite et dure deux jours. Dans
chacun des fours, on cuit deux fois par mois. La production
annuelle est donc en moyenne de 2.300 tonnes. Le nombre
des ouvriers employés est de 30. :

Le coit de l'installation a ¢été de 26 000 yen, mais on a
dépensé, en outre, 30,000 yen en essais avant de pouvoir fa-
briquer un cimentemployable. Les frais de fabrication mon-
tent annuellement 4 30.000 yen.

Un baril de 400 kiu se vend 6 yen, de manidre que le béné-
fice brut est de 27.600 yen par an.

Le ciment frais a une tendance & pousser, aussi faut-il le
conserver en magasin pendant plusieurs mois, Sa composition
esl la suivante :

Eléments 1874 1876

Silice, . . .0 . a0 e 26.13 26,35
Alumine et oxyde de fer.-. . . 1112 10,00
Chaux.., . . .« « . o 4 . 56.23 53.70
Magnésie, . . . v o o v 4 o« 6.10 6.60 |
Alealis. . . . . . w e 0.90 0.89 |
Acide carbonique . . + + .+ o . 0 24 traces.
Fau, . . .« o . o v o 0 » 4.40

| Acide phosphorique « + + v o & » 0.28

| : 100.69 99.22 |

La résistance 4 la compression est de 260 livres anglaises
par pouce carré aprés six semaines,
- (Thonindustrie Zeitung.)

I/ne nouvelle mine d'antimoine,

par-M. A, Croisg.

M. A. Croisg a communiqué i I' Académie nationale le résul-
tat de ses recherches, au sujet de la découverle d'une mine
d’antimoine, faite par lui dans le département de la Loire-
Inférieure.

Ce nouveau gite est situé dans la commune de Baiz et dans
la baie du Grand-Mathieu, tout & fait au bord de la mer,
c'est-a-dire & 0° d'allitude, .

Batz est une petite ville quicompte 2.700 habitants, distante
de 26 kilométres de Saint-Nazaire; par suite, la dé-
couverte de M. Croisé oftre toutes les conditions d'une exploi-
tation normale, tant au point de vue du personnel que de la
faculté des transports.
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Le minerai a été trouvé par M. Croisé A fleur de terre; le
filon semble se diriger vers le nord-ouest, c'est-i-dire vers
le Croisic. Malheureusement sa naissance n'est qu'a quelques
métres des plus hautes eaux. A mer basse on peut le suivre
pendant environ 150 mdtres, mais alors il s’enfonce progres-
sivement sous le sol maritime. 1l ne saurait donc étre exploité
a ciel ouvert, mais bien par galeries sous-marines, ce qui
West pas impossible dans le sous-sol granitique qu'il tra-
verse. Ce ne serait pas du reste la premitre fois qu'on irait
exploiter sous la mer les richesses métallurgiques quele ELDES
sol renferme.

Les échantillons recueillis ont été envoyés par M. lescau
laboratoire de I'Ecole des mines et leur analysea donné :

Antimoine.......ouus B S 29
Soufre.......... PN feearaaas 23.3
Fer...oivvsnsnren eaaaaans s 3.3
Arsenic. . .... e aiareeeees traces
Quartz et argile.......o.ouuivvis .. 86
99.6

Malgré la quantité relativement faibled’antimoine contenue
dans le minerai de Batz, proportionnellement & la quantité
d’antimoine contenue dans un grand nombre de gites en
exploitation, dans d’autres localités, le minerai de Batz est
encore assez riche et le sera davanlage & mesure qu'on péné-
trera dans le filon, pour étre I'objet d’une riche exploitation
industrielle, surtout si son extraction peut s'eflectuer dans de
bonnes conditions, ce qu'on ne pourra savoir d’'une manitre
certaine qu’a la suile d'études consciencieuses faites par des
ingénieurs compétents.

Voiei quelques notes que nous empruntons 4 une lettre
adressée par M. Croisé A I' Académie nationale.

« D’aprés les quelques fouilles faites, je crois que le filon
d’antimoine sulfuré que j'ai découvert s’enfonce sous la mer
en suivant la cote & une petite distance. Le terrain est graniti-
que et comme la plupart des mines d’antimoine, le filon a pour
gangue du quartz, Il va toujours grossissant et est de plus en
plus riche, & mesure que 'on s'éloigne de son point d’aflleu-
rement. A marée basse, dans une tranchée, j'ai pu en déta-
cher des morceaux de plusieurs kilogrammes et un ¢norme
bloc du poids de 150 & 200 kilogrammes d'une pureté re-
marquable. »

Voila certes des éléments qui ont de la valeur, et qui nous
paraissent devoir appeler I'attention des capitalistes.

Reste & savoir, comme nous le disions au début, si I’exploi-
lation sous-marine est possible? G'est la une question qui ne
peut étre résolue que par des hommes du métier,

L’antimoine est un corps métallique qui a de la valeur. Iin
France le sulfure d’antimoine fondu se vend 60 francs les
100 kilogrammes, soit 600 la tonne et I'antimoine m¢tallique
ou régule 150 4 200 franes les 100 kilogrammes, soit 1.500 a
2.000 franes la tonne.

—

Quant aux frais de fonte, ils sont estimés par les anciennes
méthodes A 8 franes 42 par 100 kilogrammes, soit 84 fr. 20
par tonne. Mais au moyen des procédés en usage & Malbosc,
dans le département de I'Ardéche, qui est I'élablissement le
plus considérable parmi ceux qui existent enFrance,l'opération
de’'la fonte ne codte plus que 3 francs 06 les 100 kilogrammes,
soit 30 franes 60 la tonne. :

Nous ignorons si la France suffit & ses besoins, si elle n'est
pas obligée de recourir aux importations. Nous savons seule-
ment que sa production est restreinte par rapport aux autres
pays; ainsi:

"L’Autriche produit.... 231,000 kilog. d'antimnin.e.

‘L'Angleterre produit.. 160,000 — —_
La Franceen 1841.... 88,584 — _—
La Prusse produit.... 58493 — =~  —
La Saxe produit. ... 10,000 — -
AUIres Pays....qeveas 20,000 — -

Total de la production -~
en Europe : 568,077 kilog.

d’antimoine.

Or I'anlimoine est utilisé dans plusieurs industries; nous
mentionnerons particulidrement :

1o son alliage avec le plomb dansla fabricaiion des ca-
ractéres d’imprimerie, dans les proportions d'une partie
d’antimoine sur trois ou quatre parties de plomb ;

90 gon alliaze en stéréotypie, dans la proportion d’une
partie d’antimoine sur six parties de plomb ;

9 sof alliage dans la fabrication des planches & graver la
musique ;

4° son alliage connu sous le nom de métal anglais;

5° son alliage avec I'étain, afin de donner de la dureté &
ce dernier mdtal.

I’antimoine en pharmacie, est ngﬂemem employe dla
préparation de plusieurs médicaments.

Enfin, le noir de fer employé aujourd’hui & bronzer les sla-
tuettes en plitre, les ornements en papier miché et le zinc,
afin de leur communiquer I'aspect d’acier poli, est de I'anti-
moine, fiuement divisé, que I'cn obtient en précipitant une
solution d’antimoine avee du zinc.

Cette multiplicité d’emplois nous fait croire qu'a 'exemple
des Anglais, nous devons en importer une cerlaine quantité
de I'Inde et par suite qu'il serait avantageux de multiplier sa
production en France.

Nous souhaitons que M. Croisé trouve des associés qui puis-
sent fructueusement lui venir en aide, cardemander & la terre
ce quelle renferme en vue de venir en aide & Iindus-
trie humaine, est une ceuvre méritoire qui mérite d'étre en-
couragée. :
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La trempe de Uacier par compression,

par M. CrEmaxpot.

M. CuimaNDoT a exposé ainsi qu’il suit, devant le Conseil
. de la Société d'encouragement, le résultat de ses recherches
sur la trempe de I'acier par compression.

« Messieurs, notre illustre président a pensé que quelques
détails relatifs & ma nouvelle méthode de traitement des
aciers pourraient vous intéresser, je me suis rendu i son
appel si bienveillant, quoique les expériences et les études
auxquelles je me suis lived ne soient qu'a leur début et naient
pu encore, par conséquent, obtenir de sanction par: des
applications diverses auxquelles cependant, je l'espére, elles
pourront donner lieu.

» Je vais done bridvement vous prewnter I'exposé de ma
méthode, et surtout faire passer sous vos yeux: les résuitats
que j'ai obtenus,

» Mon procédé consiste & chauffer I'acier 4 la température
du rouge cerise, 4 le comprimer fortement & l'aide d'une
presse hydraulique, ou par tout autre moyen, et & le laisser
refroidir sous pression. Jobliens ainsi un acier A grains
serrés, d'une dureté excessive, incassable pour ainsi dire,
el susceptible de s’aimanter; toutes propriéiés jusqu’alors
exclusives 4 I'acier trempé, traité par les méthodes que vous
connaissez; c’est ce qui m’autorisa 4 donner i celle que je
préconise le nom de trempe par compression. .

» Vous savez en quoi consiste I'opération de la 1rempe.
Elle revient a chauffer le métal au rouge et a limmerger
brusquement dans un liquide qui est, relativement 4 la barre
d’acier, & une faible température; ¢’est autrement dit, le
passage brusquement opéré d'une température & une autre,
et qui produit les résultats que vous connaissez.

» Bien des théories ont été faites au sujet de la trempe. Je
nai pas U'intention de les passer en revue; la plus simple,
suivant moi, consiste & penser que la couche extérieure de
la pitce trempée, en se refroidissant la premidre, se durcit,
se contracte, et presse sur les molécules intérieures restées
encore chaudes et ductiles, de fagon & les resserrer, 4 les
rapprocher, et, comme I'a dit un habile chimiste, le colonel
Caron, & produire Ueffet d’une frette qui, en comprimant la
masse, empéche toute cristallisation et la rend amorphe et
par conséquent homogéne, .

» Partant de ces faits, j'ai é1¢ amené 4 penser que la
trempe produisant l'effet de pression que je viens d’indiquer,
on pourrait peut-étre produire le méme résultat par une
pression mécanique. C’est ce qui m'a amené A chauffer
Iacier, & le comprimer, en ne cessant ceite pression qu’au
moment, ol toutes les molécules refroidies ne pourraient
plus se mouvoir, ’

» I'eus ocea®ion de voir que les aciers d’Allevard, malgré
{etr supériorité incontestée, présentaient quelquefois des

v aatis qui ne pouvaie nt étre attribuées qu'aux opérations
de la trempe; c’est ce qui me fit penser qu’il serait -désirable
de trouver un procédé plus certain dans - ses résultats,
affranchi des irrégularités et de I'espice d’empirisme qui
entoure encore la trempe, et c’est ce qui m’amena & chercher
si une compression mécanique ne donnerait pas des résultats
plus réguliers, et mesarables, comme le sont toutes les
pressions, celles de la presse hydraulique, par exemple,
remplacant ainsi mécaniquement la frette du colonel Caron.

» Cest & la Société hydraulique, dont M. Thomasset, mon
camarade et mon ami, est I'ingénieur, que je m'adressai
pour faire mes premiers essais: on put heureusement mettre
4 ma disposition une presse hydraulique trés forte, et
donnant, en méme temps, une pression rapide; j'obtins
d’excellents résultats. La seconde fois, je n'eus 4 ma dispo-
sition qu'une presse insuffisante, donnant peu de pression,
et pressant lentement, et j'eus des résultats presque négatifs.
Mais ces résultats m'éclairdrent, et je compris qu'il fallait
non seulement des pressions énergiques, mais rapides,
brusques, et, malgré moi, je fis ce rapprochement que
c’¢tait bien ainsi que la trempe ordinaire devait produire un
choe, une secousse, qui ne doit pas éire élranger au groupe -
ment moléculajre qui donne & P'acier trempé sa finesse de
grain, sa dureté et sa propriété codreitive,

» Toutes ces condilions, je les oblins par mon opération
decompression, que- je fis aux usines de Briare,.oit mon
ami, M. BAPTER0SSES, mit &' ma disposition ses moufles pour
ohauffer le métal, ses presses hydrauliques, -avec leurs
accumulateurs qui me donnérent, comme je le désirais, et
instantanément, une pression énergique. :

» Je mets sous vos yeux les résultats obtenus. Ils en disent
plus, je crois, que tout ce que' je pourrais--ajouter. Yous
remarquerez la finesse du grain des barres comprimdes, et
vous pourrez le comparer au grain nature! Jde I'acier brat.
Vous verrez que dans les barres elliptiques, non aplaties,
quoique la pression n'ait porté presque que sur une aréte, la
masse du métal s’est modifide dans toutes ses parties, comme
cela a lieu par la trempe par les bains.

» Au point de vue magnétique, on sait que pour q u'unacier
s'aimante et qu'il conserve cette aimantation, il faut qu'il ait
été trempé, Quand je vis mes aciers acquérir la méme: pro-
priété, je me erus en droit de- dire que jopérais, parla
compression, une véritable trempe... Je prése nte des barres
aimantées, des aimants de forme ordinaire, des. pidces de
téiéphone GoweRr et Avig; elles ont été pressées et aimantées
depuis plus de trois mois et leur aimantation est restée aussi
forte que le premier jour. Les pressions exercées . ont été. de
1.000, 1.500 et 2.000 kilogrammes par centi métre carré, jai
remarqué que la dureté croit en raison de la pression ;je ne
sais pas encore s'il en est: ainsi de:la force coérecitive, on
peut -le supposer. Je présente deux barres de -fontes prises
dans le méme moreeau ; I'une a été comprimée, 'autre ne I'a
pas été. Tandis:'que ‘eelle qui n'a.-pas :6té comprimée ne
présente aucune aimantation ; l'autre, celle qui a été ‘pressée,
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donne pour la méme distance de Paiguille aimantée une dé-
Viation, faible il est vrai, mais qui est trés notable cepen-
dant, Je dis done (je présume done, si l'on vefm],qut: la
trempe par compression donne au métal la propriété ccér-
cilive, et le prédispose fortement & devenir aiman.
» Jesais que 1'on a employé la presse pour comprimer de
la fonte et de Vacier liquide, mais ¢’était pour Pafliner et en
faire sortir les bulles; je sais que dans les forges, par
Féerouissage, le martelage le laminage du fer ou de l'acier
‘Presque 4 froid, on les durcit, on les trempe, mais la modi-
fication moléculaire n’a lieu pour ainsi dire qu'a la surface,
‘et on n’a pas constaté que l'acier ainsi traité soit devenu
COéreitif. .
» Je me crois donc en droit de dire que par la compression
-Je produis tous les effets de la trempe; j'obtiens ces eflets
par une opération définie, mesurable, facile & produire par
conséquent. Je peux comprimer les pidces forgées, achevies,
Sans les déformer. Je n'ai pas besoin de recourir au recuil,
qui est une destruction plus ou moins partielle de la trempe,
et qui est une opération délicate demandant des gens habiles
pour Peffectuer. Je termine, messieurs, en me hatant de dire
que cetle méthode n'en est absolument qu'a ses débuts; le
temps, Pexpérience, consacreront en les améliorant, les
Fésultats que j'ai obtenus, et que d’habiles métailurgistes, de
Savants électriciens ont déja trouvés remarquables. J ai fait
des outils, mais je n'en ai plus A vous montrer, ils ont été
¢mployés 4 tourner des charbons de téléphone, ot ont éLé
trouvés trés bon, mais je n'al pas eu jusqu'alors des moyens
de compression assez ¢énergiques pour .approfondir cette
Question, que-je résoudrai, je n’en doute pas. Je doisen
Outre, avouer qu'au début de ce travail, J'avais surtout en
Vue ia question magnétique.

‘» J'ai trouvé, eomme toujours, auprés de nolre illustre

“Président, M. Dunas; tous les encouragements desirables;
qu'il me permette de lui en témoigner, ici, toute ma recon-
Naissance,

» Mais ne croyez pas que jeme l‘]lSSlmulP tous' les essais,
toutes fes études qui restent encore a fairc. Quelles  seront
les températures sous lesquelles it faudra opérer ? & quelles
Pressions, dans tel ou tel cas, pour tel ou tel acier devra-t-on
Soumetire les pitces que 'on voudra tremper ?

» L'expérience seule répondra & ces questions.
chﬂlnp nouveau a expleiter, et si j"ambitionoe un mérite
Cest que je crois avoir ouvert cette voie & de plus habiles
que moi pour V'explorer.

b Je fais passer sous les yeux du bureau les pitéces com-
Primées dont je vous ai parlé dans le cours de cette commu-
Dication. Je manque encore des éléments nécessaires i la
COmparaison, mais quoique incomplels, je peuse que vous
Verrez avec intérét les échantillons que. j'ai 'honneur de
“UUS'soumel.tre, et j'ai cru qu’il n'était pas prématuré de les
faive connaitre, afin que ma méthode, entrant daus la prati-
4uele plus promptement possible, pat profiter rapidement
des progrés que celte pratique peut seule apporter. Clest

C'est un

pourquoi, messieurs, j'ai répondu & I'appel de notre illustre
président, trop heureux si,comme il I'a fait lui -méme, vous
voulez bien par votre approbation, encourager et récompen-
ser mes efforts, » M. le président a remercié M. Clémandot
de cette intéressante communication, qui est renvoyée i
I'examen du comité de physique et des arts économiques.

e, 0 A (P e

HABITATION, HYGIENE & CONSTRUCTION.

.

Tentures murales désoratives imperméables :

Lincrusta WaLTON,

La Société de la Lincrusta Walton dont les lecteurs du
Technologiste ont été mis A méme d’apprécier.les produits, sor-
tant de la phase d’organisation, estentrée aujourd’hui en
pleine voie de production.

 CGhaque jour voit apparaitre de nouveaux moda,[cc. qui,.sous
le rapport de I'excellence du produit et sous celui de la beauté
artistique sont en progrés constants sur les premiers ¢chan-
tillons, lesquels cependant ont su conguérir dés le premier
j'Our I'attention et les sympathies des constructeurs el des
architectes décorateurs.

Trop & I"étroit dans ses magasins de la place Yendome, la
Société dela Lincrusta Walton va transférer ses salons d'ex-
position rue de Lafayetie, n° 175 avant U'installation définitive
de ces nouveaux magasins nous avons cru devoir aller don-
ner un dernier coup d il a ceux de la place Yendome.

Sous la conduite de M. Musnier, directeur administratif
et commercial de la Société, nous avons passé en revue lou-
tes les nouveautés de la saison fabriquées toul récemment &
I'usine de Pierrefite (Seine). :

11 faudrait une plume plus exercée que la ntre et méme le
secours. du crayon et de la couleur pour donner une idée
exacte des beautés et des richesses qui ont- passé sous nes
yeux. Le plus courl, pensons-nous, est.de dire 4 nos lecteurs
de faire comme nous, c'est-a-dire de se transporter aux salons
d’expositions dela place Vendome (il faut pour cela se hiter),
owmieux encore se rendre aux nouveaux imagasins rue de
la Fayette, n° 47 ; ils y verront des choses qui cerlainement
les dé¢dommiageront de leurs peines.

Travauz de canalisation de la Gompagnic parisieune du Gaz,

par M. SERVIER.

grands
boulevards, de la rue Drouot & la Chaussée-d'Antin, une
conduite en 1dle et bitume du systéme Chameroy, 4 unbmlc-
ment préeis, de 07,70 de diamétre.

La Compagnie Parisienne vient de poser sur las
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Les dimensions de Ia tranchée, la largeur de la surface
* que couvrent, paralltlement i la fouille, les matériaux de la
chaussée ou du trottoir, les terres du déblai, les tuyaux eux-
mémes, funt en général d'un travail de celte importance une
cause de trouble pour la circulation. Ge trouble peut devenir
trés considérable dans les voies trés fréquentées, et il im-
porte alors de chercher & réduire la géne qui en résulte. S'il
se complique de toutes les difficultés de I'aceds aux boutiques
et aux maisons (quand la tranchée doit éire, comme sur les
boulevards, ouverte sous un des trottoirs, et i moins d’un
métre de distance des fagades), il convient, dans ce cas
encore, d'atténuer autant que possible le préjudice causé au
commerce.

On se trouvait, sous ce rapport, dans les conditions les
plus défavorables sur la ligne des boulevards.

Il en a été tenu comple, dans l'organisation et la conduite
du chantier, avec un remarquable souci des intéréts des
riverains et des nécessités de la circulation, sans que les pré-
cautions prises aient nui d’ailleurs & la marche régulitre et
relalivement rapide du travail; les moyens auquels ont eu
recours les ingénieurs de la Compagnie méritent, & ce litre,
d'étre signalés.

On a commencé par séparer nettement la partie du trot-
toir qu'il était indispensable d’occuper pour la fouille et la
pose de la conduite decelle laissée libre pour la circulation
par une palissade qu’on a rapprochée autant qu'on le pou-
vait des facades.

La largeur de I'espace ainsi enclos était de 5 méires et il
restait pour la circulation un peu plus de 4 métres.

L'encaissement a ¢té interrompu au droit de chaque entrée
de maison ou de magasin, et il a été élabli, en face de cha-
cune d’elles, une passerelle permettant d’y accéder libre-
ment. Le nombre de ces petits ponts ne s'est pas élevé i
moins d'une centaine.

L’introduction des tuyaux dans I'espace réservé avait lieu,
en dehors des points o des rues aboutissant au boulevard
coupaient la tranchée, par onze passages, ouverts également
dans I'encaissement destiné & maintenir les terres; par les
passages s'opéraient également la sortie et:l'excédant des
terres provenant du foisonnement ou de celles qu’il conve-
nait, pour I'application des prescriptions relatives au drai-
nage des voies plantées, de remplacer par du sable, et I'en-
trée de ce sable. ) .

Un chariot roulant au-dessus de la tranchée, muni d'u
treuil fixé sur sa plate-forme et d’une poulie suspendue & son
cadre supérieur, prenait le tuyau préalablement amené &
Yun de ces passages, le conduisait 2 la place qu'il devait
occuper A la suite de ceux déja posés, 1'y déposait au fond de
la fouille, reprenant le bélier qui sert & I'emboitement, le
soutenait dans ses oscillations, puis, aprés qu'on lavait
décroché, retournait chercher un autre tuyau.

La succession de ces manceuvres, qui rendait nécessaire le
déplacement momentané des passerelles, ne permettait de
poser que deux ou trois tuyaux a I'heure.

La tranchée, ouverte le 8 mars, a été fermée le 27 (sauf
aux poings ol il restait & faire des raccords). On avait posé,
du 10 au 26, 569 matres de conduite, y compris deux dévia-
tions pour éviter, dans le sens horizontal des caves se pro-
longeant sous la voie publique et dans le sens vertical, une
conduite d’eau de fort diamétre, soit en moyenne 852,50 par
jour, en faisant abstraction de celui de la Mi-Garéme, ol les
travaux ont été suspendus. .

Si cette moyenne, qui peut sembler faible, n'a pas été
dépassée, cest seulement parce qu’on n’a pas voulu avoir
une trop grande longueur de tranchée ouverte a la fois.

Cette condition défavorable a du certainement augmenter
les frais de la pose, en méme temps que ceux de la terrasse
s'aceroissaient, dans une proportion plus forte encore, par
suite de toutes les sujétions qu'on s’imposait; mais l'impor-
tunce des intéréts A ménager juslifie les sacrifices consentis
par la Compagnie, qui, grice aux mesures dont I'exécution
a été assurde par une surveillance attentive et incessante, a
pleinement atteint le but qu’elle s’était proposé.

(Journal des Usines d Gaz.)

Ereclion d'une statue

& Chaumont, d Uinventeur de Uéclairage au gaz,

PuiLierE LEBON.

La ville de Ghaumont a pris I'initiative de I’érection d'une
statue & Uinventeur de I'éclairage au gaz, PuiLiere LEBON, né
4 Brachay (Haute-Marne).

Plusieurs administrateurs et directeurs d’usines & gaz et
plusieurs savants ont promis & la ville de Chaumont leur
appui chaleureux. Ils. ont constitué un comité provisoire,*
sous la présidence honoraire de M. le maire de Chaumont et
sous la présidence effective de M. Foucart, président de la
Société technigue de Uindustrie du gaz en France.

Nous félicitons la ville de Chaumont de I'initiative qu’elle
a prise, et nous ne doutons pas que le concours de toutes les
sociétés gazidres ne lui soit assuré.

Scie héligoidale, pour scier les pierres de taille,

de M. P. Gay.

-

M. P. Gav a fait, au sciage des matidres dures, une heu-
reuse application de la scie de forme spéciale que I'on ob-
tient i I'aide de tils métalliques tordus, en forme de torons.

Le caractére original de la disposition de M. Gay repose
dans le double mouvement du toron, formant la scie, le~
quel, en méme temps qu'il est animé du mouvement de
translation semblable & celui d'un ruban de scie ordinaire,
posséde en méme temps un mouvement de rotation par [ui-

"
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méme; il en résulte un plus facile dégagement de la matictre
sciée, une usure moins rapide de la scie, un plus grand débit
et des surfaces plus unies.

La scie est en outre animée d’un troisitme mouvement
descensionnel, les volants qui portent le fil continu s'abais-
sant au fur et 3 mesure que ce fil pénétre dans la pierre.

L’outil est transportable : il scie droit, & vives artles, et
donne des feuillets trés minces, sans félures ni éclats. Son
déhit, eu égard A eelui que produit 'ouvrier scieur & la main;
est 25 4 30 fois plus grand ; 24 métres carrés en 10 heures.

Si I'on admet, d'aprés la statistique, que 300.000 métres
cubes de pierre entrent tous les ans 4 Pariv, et que chaque
métre cube offre 6 & 8 métres carrés de surface en parement
vu, la surface lotale & scier serait de 2.400.000 métres carrés
dont le prix est de 10 francs le mdtre carré.

1l est facile d’apprécier, par suite, I'utilité d’'un pareil outil
et 'économie qui peut résulter de son emploi.

M. Heuriesisg, constructeur mécanicien & Paris et 4
Auxerre, est le cessionnaire de la nouvelle scie hélicoidale
qui peut étre appelée & un grand avenir.

L'humidité dans les constructions et des moyens de s'en garantir,

par M. G. Priweer (1.

Peu de questions sont plus graves et plus intéressantes, au
point de vue hyziénique, gue celle de 'assainissement de nos
habitations.

Tout le monde sait combien il est difficile de se protéger
contre I'invasion de P'humidité, ce fléau redoutable, qui
compromet la santé des gens qui Y sont exposés dans leurs
appariements, en méme temps qu’il met plus ou moins en
Péril la solidité méme des batiments.

De tout temps les constructeurs se sont vivement préoccu-
Pés de celte grosse question, et les procédés sont nombreux
qui ont 616 -imaginds, tentés et essayés pour empécher. en
en détruisant la cause, les dangereux effets de cette lente,
Mais souvent incessante pénétration de I'eau dans lintérieur
de nos logements.

Ces procédés se comptent aujourd'hui par centaines, mais
ils ne sont pas toujours bien compris. Leur application est,
plus souvent, faite d’'une fagon trop générale et sans tenir
assez comple des cas particuliers, pour que les résultals
Puissent étre d'une absolue efficacité.

Pour combattre un mal, il faut d’abord I'analyser, le bien
Connaitre et se rendre un compte parfaitement exact des
causes qui le produisent, comme des effets par lequel il se
Manifeste; le reméde se trouve ensuite naturellement in-
dique, -

C'est ce ¢u'a fait, dans I'élude dont nous annoncgons ici la

(1) Seconde édition, revue et corrigde; librairie générale de Uarchilec
ture et des travaur publies, Dreuen BT Ce, 54, rue des Ecoles.

Seconde édition, M. Puiuiepe, architecte-ingénieur, dont la
compétence et 'autorité en pareille matidre sont bien incon-
testables. )

Nous n'insisterons pas, préférant renvoyer simplement
les lecteurs & la table de ce nouveau volume. Cette table
montre que l'auteur a élabli la nomenclature compléte de
toutes les ressources que la science moderne met actuelle-
ment entre les mains des constructeurs, en signalant, &
propos de cbacun des procédés décrits, leurs avantages,
leurs inconvénients et leur prix de revient, suivant les
circonstances particuliéres de leur emploi.

—en [ [ [= o

ECONOMIE, CULTURE & ALIMENTATION.

Le Pioscope, nouveau lacfoméire,

de M. HEEREN.

Une compagnie Hanovrienne de fabrication d’objets en
caoutchoue, représentée en ltalie par la Société technique des
ingénieurs de Florence, vient de mettre dans le commerce un
appareil trés ingénieux, pour reconnaitre immeédiatement la
bonté et la richesse du lait. \

Cet appareil consiste en une plaque de caoutchouc durei et
une lame de verre. La plaque de caoutchouc a, au centre,
une petite dépression circulaire avec rebords imitant nne as-
siette microscopique. La lame de verre est divisée en 6 sec-
teurs, qui recoivent des teintes diflérentes, & I'exception
d'un espace circulaire an centre ol le cristal garde toute
sa lransparence.

Voici maintenant comment on procéde & I'opération: au
centre de la plaque de caoutchouc, on verse une goutte du
lait & essayer et on le comprime avec la lame de verre. Le
lait étant d’autant plus transparent que sa richesse est moins
grande, il s'ensuit que le noir du caoutchouc apparaitra avec
des teintes qui varieront depuis leblanc laiteux jusqu’au gris
noir. On compare la teinte du centre avec celle des secteurs
du verre et cette comparaison donne immédialement le ré-
sultat cherché, -~ . : -

Le secteur peint en blane, porte le mot Créme; cette cou-
leur représente celle que prend la goutle du lait non encore
¢erémé au centre de la plaque de caoutchoue. Un secteur
peint en noir a les mots trés pauvre et correspond & la teinte
du lait écrémé et largement additionné d’eau. Les quatre
autres secteurs sont des graduations intermédiaires. L’appa-
reil, on le voit, est trés simple: on peut facilement le cons-
truire soi-méme et il est trés aisé d'en controler les résultats.

——
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Sur les tomates et divers autres alimenis,

par M. J. de PreTra SanTa.

Les tomates présentent comme aliment usuel quelques sé-
rieux dangers, et sans les proscrire complélement, on ne
saurait trop recommander aux gens soucieux de leur santé
de n’en user que trés modérément.

Ces légumes ne sont pas, du reste, le seul aliment dont on
doive se méfier, sans pour cela renoncer entirement a leur
usage. Les choux rouges, les cerises, les péches, contiennent
un poison dangereux, I'acide prussique; mais sa minime
quantité ne peut étre nuisible A ceax qui n'abusent pas de
ces aliments, Un de nos compatriotes, il y a quelques anndées,
découvrit dans le froment une substance qui, sous P'action
de la cuisson, se dissolvait dans le pain et le rendait nuisi-
ble. Le pain a-t-il pour cela été rejeté de la consommation
journaliere? On utilise le seigle quoique contenant plus ou
moins d’ergotine, et le pain de seigle est recommandé comme
le plus salutaire. Le thé contient I'acide tannique; les

- poires, l'acide malique; les citrons et les oranges, l'acide
citrique; et I'on n’a jamais renoncé i en faire usage.

Il faut donc user modérément, sans crainte, de tous les
aliments quels qu’ils soient, ne cherchant, a I'exemple du
judicieux et savant fabuliste, qu';‘i en éviter l'excés qui, en
tout, est un défaut,

(Food and Health, par le Journal a’ﬁ_;geene)

Sur la digestion instantanée de ' huitre,

par le D* W, RopEnts.

. L’huitre est une des rares substances animales que nous
mangeons de préférence crues : pourquoi?

Le D* W. Roserts, dans I'Art médical (Belgique), nous ap-
prend qu’il y a une raison ph)&:i(}l(}"l(]u[’, plausible au fond
de cette préférence.

La masse naerée, la partie la plus clt,hcate de T'huitre, est
le foie qui consiste & peu de chose prés en un amas de glyco-
géne. Le simple broiement de ce foie entre les dents met les
substances en contact et la glycogtne. est de suile digérée
sans autre secours par sa propre diastase. L’'huitre crue se
digére donc d’elle-méme. '

La coction lui ferait perdre cet av anlawe naturel; la cha-
leur détruirait immédiatement le ferment qu’elle conlient,
el dans ce cas I'huitre cuile serait digérée comme. tout autre
aliment par 'appareil digestif. .

(Jo urnal d ,};J giéne),

IMPRIMERIF:, DESSIN & MENSURATION.

Nouveau dynamométre @ engrenages,

de M. N.-J. Rirrarp.

Nous possédons pour la mesure de la foree motrice deux
freins dynamométriques d’une exactitude rigoureuse et qui
ne laissent rien & désiver 'sous aucun rapport, ce sont: le
frein de Proxvy, applicable aux moteurs les plus puissants, et
le frein CarventIER, d’'unemploi plus commode, surtout pour
la mesure du travail des petits moteurs tournant trés vite.
C’est ce dernier appareil, avec la modification que M. Rar-
FARD y a apportée, que, sous le nom de balance dynamométri--
que ou [rein équilibré, nous avons eu I'honneur de présenter
déja a nos lecteurs (1), Depuis, cet appareil a fait ses preu-
ves, plusieurs savants francais et étrangers en ont fait I'ac-
quisition, etil est maintenant généralement considéré comme
le meilleur que 'on puisse employer pour I'étude des moteurs
électriques. Nous donnons ci aprés le dessin de I'une des
trois balances dynamométriques que tout le monde a pu voir
fonctionner & U'Exposition internationale d’électricité.

Si la mesure de la force des moteurs ne présente plus au-
cune difficulté, il n'en est pas de méme pour la mesure du
travail consommé par - les diverses machines-outils de I'in-
dustrie, car nos dynemoméires sont loin d'éire aussi parfaits
que nos freins dynamométriuges, et bien que ces appareils
soient nombreux, nous n'avons encore que le dynamométre
de Poxcecer et du général Morin, qui soit capable de donner
des résullats suflisamment exacts: malheureusement, cet
appareil toujours délicat i cause de ses ressorts, ne pouvant
subir que des efforts modérés, ne peut gudre étre employé
qu'a la mesure du travail dépensé par les machines légires
mues par courroies, dont les poulies tournent trés vite. Pour
les machines qui offreat de grandes résistances et tournent
lentement,.nous n'avons pour ainsi dire aucun dynamométre
convanahle, le meillear que Pon puisse employer dans ce
cas, J'appareil 4 roues d’angle de Wintk, peut, il est vrai,
supporter des efforts considérables, mais il a le défaut d'éire
peu exact, & cause du [rottement considérable des organes
mémes de l'appareil qui causent une résistance: difficile 3
évaluer exactement et qui, s'ajoutant au travail 3 mesurer,
trouble d'autant les résultats, C

Cest en cherchant & perfectionner ce d\'namometre, que
M. Raffard est arrivé & remplacer les roues d'angle par des
roues droites plus solides, d'une exéecution plus facile et par

(1) Voir le Technologiste, 3¢ Série, tome III, page 424. -
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car ce dynamometre est principalement destiné 4 actionner
directement sans 'intermédiaire d'une courroie;

D, balancier dont I'eil central porte la roue inlermédiaire
B, il oscille autour de I'arbre d fixé & la plaque M, dans le
prolongement de 'axe de la roue. L’autre bout du balancier
porte une articulation ¢, la longueur du balancier est égaie
au rayon de la roue (;

d, pelit arbre situé dans le prolongement de 'axe ce’; il
traverse des oreilles fixes 4 la plaque M. C’est autour de cet
arbre formant charniére que le balancier D oscille;

e, articulalion qui relie le balancier D au balancier T, par
Iintermédiaire des deux tirants [;

[ lirants réunissant les articulations des deux balanciers;

h, colonne fixée & la plaque M, supportant le centre d'os-
cillation du balancier T ; sa base, qui est carrée, est percée
d'un trou rectangulaire dans lequel passe le balancier D,
dont les oscillations sont ainsi hmltccs par la longueur de la
mortaise;

M, plaque de fondation;

P, poids métrique, servant de mesure i 'effort transmis 2
la circonférence primitive de la roue C.

Instruments de mathémaltiques et de dessin,

de MM. E.-O Ricuter et (¢ (1}..

L’extension considérable qu'a pris dans ces dernitres an-
nées, et avec raison, enseignement du dessin linéaire, donne
une importance de premier ordre & la question de la fabrica-

tion et de I'achat des instruments de précision qui sont né- |

cessaires aux dessinateurs, aussi bien qu’aux architectes, aux
ingénieurs, aux géométres, etc.. Nous ne nous étendrons pas
ici sur les qualités des instruments que l'on trouve partout
en France dans d’excellentes conditions : les constructeurs de
Paris, en particulier, ont depuis longtenps fait leurs preuves,
et sont universellement connus. Mais, toujours poursuivi par
le désir lonable de faire connaitre & nos lecteurs les nou-

veautés dans tous les genres et les sources & la fois utiles et |

économiques ot ils peuvent trouver la salisfaction de leurs
besoins, nous appellerons leur attention sur des construc-
teurs d’instruments de précision, qui encore peu connus en
France, n'en sont pas moins en train de prendre l'une des
premiéres places, en particulier pour ce qui concerne le ma-
tériel du dessinateur et ce que 'on est convenu d'appeler
généralement instruments de mathématiques,

L'accueil le plus bienveillant a é1é fait partout ot on a pu
les apprécier, aux produits fdbrlques par MM. E.O. Ricuter
ET G, de Chemnitz. .

Ils ont d'aprés les conseils -de proi‘esqeum €minents, et

(1) Agents dépositaires ponr la Delgique, ta Hollende et la  Frange,
WM. Danimoxr frézes, o Verviers (Helgigque).

pour répondre entitrement aux exigences des écoles, com-
posé une boile sur laquelle il importe d’attirer tout spéciale-
ment Pattention, parce qu’elle pffre, pour un prix accessibie
i toutes les bourses, un assortiment complet des instruments
indispensables, qui tous, sont d’une bonne construction.

Ce.n’est pas sans intention que les constructeurs ont joint
& cette boite le petil instrument nommé pointeur : la juste
connaissance des
trés grande importance et le pointenr peut ainsi trouver un
emploi trés instructif dans les travaux de dessin des éldves.
MM. Richter et C* ont d'ailleurs, dans la confection de leurs
instruments, toujours accordé une grande attention & la me-
sure et ils 'ont mise en rapport avec plusieurs d’entre eus,
de maniére 4 ce qu’il en résulte pour le dessinateur des avan-
tages pratiques importants et de réelles facilités.

Mais, & c6té de cet ensemble spécialement destiné aux éle-
ves, il convient d'insister sur quelques outils d’invention nou-

mesures esl reconnue comme ¢élant de

velle, et spéciaux & MM. Richter et G, qui sont de nature i
. p » g

rendre les plus grands services aux dessinateurs spécialistes.

1° Compas a verge avec tire-lignes et crayon (fig. 13).

1l est & remarquer que 1'emploi du compas ¢ verge n’a pas
encore €16 généralisé (surtout dans les petites dimensions)
parce qu'on n'enavait pas d’une bonne construction, et facile
4 manier, Ces obstacles sont levés grice 4 ce nouveau com-
pas i 'sur un bdton carré de 6, 8, 10 ou 15 millimétres de
coOté, suivant sa longueur, se trouvent deux manchons dont
Fan sert & porler le tire-lignes et le crayon, tandis que ’au-
tre, qui tient la pointe & centrer sert 4 manier I'instrument.
Un petit rouleau, finement crénelé, serré sur le biton par un
ressort, et que 'on met en mouvement en le faisant tourner,
sert & déplacer ce second manchon, CVest précisément & cause
de cette disposition que cet instrument est avantageux, car
on peut, non seulement se passer de la vis & mieromaétre,
mais encore fixer rapidement la pointe absolument juste.

Il faut également citer comme complément 4 cet instru-
ment, le compas pointeur sans crayon ni tire-lignes (fig. 14),
dont la construction est semblable a celle de la fig, 13, sauf
que les manchons ont des pointes fixes en acier. Ce petit
engin sert & lever des mesures sans 'aide du compas; il sert
également.de compas d'épaisseur pour les piéces plates, pou-
vant avantageusement remplacer le pied 4 coulisse ordi-
naire,

2° Le compas d bascule est ainsi nommé parce que le tire-li-

gues et le crayon se trouvent & une méme pitce qu'on peut -

tourner 4 volonlé; mais le caractére propre de ce compas 2
bascule consiste en ceci, que la pidce portant le tire-lignes et

le porte-crayon, est atlachée par des charnidres 4 une des

branches et maintenue par une vis. De cettc maniére, on

peut doaner au tire-lignes on au crayon n' importe quelle po- |

sition et augmenter la sireté en serrant la vis. La pointe A
cenlrer, avec pointe-pivot qui se trouve au bout de Iautre
branche est fixée de maniire a pouvoir non seulement lui
donner la position verticale, mais: encore Ia mettee en rap-
portavec la longueur du tire-lignes ou du porte-grayon. Cetle
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CHIMIE, PHYSIQUE & MECANIQUE GENERALE.

Sur le rendement pratique des accumulateurs Faure (1),

par MM. Trescs, PoTiER, ETC.

Des expériences dignes de confiance poursuivies au Conser-
valoire des Aris et Métiers viennent de préciser enfin le ren-
dement des accumulateurs Faure, On avait avancé qu'on pour-
rait mettre assez d'électricité en hoite pour faire marcher
Pendant des heures des voitures et tramways. Il va falloir en
rabattre considérablement de cette opinion. Les résultats
obtenus au Conservaloire par une commission composée de
MM. Tresca, AtLarp, Le Braxc, Jousgrt et PoTier ne laissent
aucun doute & cet égard : les accumulateurs d’électricité res-
teront des appareils ufiles et méme précieux dans beaucoup
de circonstances, mais ils ne sont pas, comme on va le voir,
précisément économidques.

Les expérimentateurs ont chargé une pcfe Faure de 35
éléments du poids de 43 kilog. 700 chacun, avec une
machine dynamo-électrique du fype Siemens. On a dépensé
pour le chargement un travail de un cheval vapeur pendant
trente-cing heures vingl-six minutes. Ensuite on a déchargé
Paccumulateur en faisant passer le courant dans 12 lampes
& incandescence. L’éclairage s’est maintenu constant pendant
dix heures trente-neuf minutes.

Le travail moteur, transmission, comprise, a exigé
9.570.000 kilogrammetres. Le travail électrique emmagasiné
dans 1'accumulateur par la machine dynamo-électrique a été
de 6.382.400 kilogrammatres. Done, le travail emmagasiné
n’a été que de 67 pour 4100 du travail dépensé.

L'accumulateur a restitué en travail utile 3.809,000 kilo-
grammétres. I élait entré 6.382.100 kilogrammétres ; donc
le travail récupéré n'a 6té que de 67 pour 100 du travail
emmagasiné. '

Et finalement, le moteur ayant dépensé 9.570.000 kilo-
grammaétres, et I'accumulateur n’ayant rendu que 3.809.000
kilogrammatres, I'accumulateur n’a restitué que 40 pour 100
du travail mécanique dépensé.

Quoi qu’il en soit, le rendement constaté par les expéri-
mentatears du Conservatoire n’a rien d'absolu. Il peut
dépendre des conditions de chargement dans lesquels on s'est
Placé. On a pu se servir d'une machine dynamo-électrique 4
force électro-motrice trop grande; il est permis d’espérer
qu'on pourra porter le rendement 4 50 pour 100 et diminuer
encore le poids des accumulateurs. Dans tous les cas, il reste
démontré que I'emmagasinement de I'électricité coite cher et

(1) Voir le Technologiste, 3¢ Série, tome IV, page 82,

—

'usage des accumulateurs ne sera réellement économique que
pour recueillir I'électricité engendrée par les forces naturelles,
chutes d'eaux, torrents, moulins & vent, etc., ou bien encore,
pour effectuer sur place des travaux mécaniques peu
considérables. Kn effet, dans ce cas, on est obligé de se
servir de petits moteurs qui dépensent quatre fois plus que
les machines piissantes. n chargeant & I'usine les accumu-
lateurs avec de fortes machines, la dépense sera réduite au
quart, et en lenant compte du rendement de 50 pour 100 des
accumulateurs, il y aura encore une économie de moitié.
Chaque fois que cette économie restera notablement infé-
rieure au prix de transport de I'usine 4 domicile, il y aura
évidemment avantage i se servir des accumulateurs.

Procédé de fabrication industrielle et économigue de Uhydrogéne,

' par M. L.-J. MARTIN. .

Ce ﬁrocédé est fondé sur la décomposition dela tourbe, du
lignite ou autres matiéres végdtales susceptibles de dégager
de 'hydrogéne protocarhoné, et sur le passage du gaz ainsi
produit, 4 travers un lit de chaux caustique qui absorbe le
carbone de 'bvdrogtae protocarboné, en se transformant en
carbonate de chiaux, et rend libre I’hydrogéne sensiblement
pur de tout autre métalloide.

Comme les matiéres premiéres ainsi employées sont rela-
tivement d’un prix trés minime, il s’en suit que ce procédé de
fabrication serait tris ¢économique et permettrait en grand
les applications industrielles de I'hydrogéne.

Sur la transmission électrigue du travail mécanique,

par M. J. CHETIEN

M. CaréTIEN a voulu traiter a un point de vue essentiel-
lement pratique, 'importante question du transport €lec~
trique du travail mécanique ou, pour se servir de 'expression
ordinairement employée, du transport a distance des forces
motrices aw, moyen de Uélectricité. g

Le transport ¢lectrique des forces repose sur la propriété
qu'ont les machines dynamo-tlectriques d’étre réversibles,
Cest-a-dire de pouvoir produire de I'électricité lorsqu’elles
sont mises en mouvement, et inversemen!, ‘de pouvoir se
remettre en mouvement lorsqu’elles sont dans un courant
électrique,

Etant donné cette particularité, si I on veut transmeltre, i
une distance queleconque, une force motrice, il suffira d’'ins-
taller, prés du moteur, une machine dynamo-électrique qui
sera mise en mouvement au moyen des procédés mécaniques
ordinaires j puis de relier, au moyen de fils métalliques,
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cette machine électrique 4 une autre semblable, placée
Iendroit ol I'on veut recueillir la force. Les choses étant
ainsi disposées, dés que le moteur communique son. mouve-
ment & la premiére machine électrique dite machine produe-
tive d’électricité, celle-ci développera un courant électrique
qui ira daps la deuxidme machine réceptrice, et cette der-
nidre se metira elle-méme en mouvement. De cette facon, la
force primitive se trouve réellement transportée 1a oti I'on se
propose de la recueillir et il suffit d’utiliser la machine
réceptrice comme un moteur quelconque pour obtenir un
pésultat industriel.

Cette combinaison remarquable est de découverte récente,
puisqu’elle ne date que de I'année 1873. C'est M. FoNTAINE
qui, & cette époque, lors de I'Exposition de Vienne, fit la
premiére expérience du transport électrique des forces. Jl eut
I'idée de mettre deux machines Gramme en communication
par un fil d'un kilométre de longueur et de faire actionner
I'une d’elles par un moteur 4 gaz LeNomr, tandis que I'autre
était accouplée i une pompe centrifuge: Dumost. Les choses
étant ainsi disposées,on peut aisément apprécier les résultats
et concevoir qu’il y avait 14 un fait tout nouveau, dont il
serait possible de tirer un grand parti dans I'avenir.

M. TFontaine comprit trés bien la portée de ce
moyen de.transmettre les forces et il fit  immédiatement
entrevoir le parti qu'on en pourrait tirer. 11 indiqua, notam-
ment, que les forces dites naturelles, comme les chutes d'eau,
les vents, les mardes, elc., pourraient étre plus fréquemment
utilisées par.ce nouveau moyen.

Parmi les forces que la nature met gratuitement A la dis-
position de 'homme, celle du vent est 'une de celles qu'il
utilisa d’abord: malheureusement les moulins 4 vent furent
de tout temps d’une désespérante irrégularité. De plus, on
n’a pas toujours 'emploi de la force du vent au point méme
ou ces moteurs pourraient élre établis. L'électricité se.pré-
sente done ici avec le double avantage de pouvoir transporter
4 distance la force recueillie et de pouvoir accumuler en par-
tie cette furce, de manidre i oblenir un travail moyen suf-
fisamment régulier. _ .

-Des accumulateurs électriques, récemment rendus indus-
triellement pratiques par M. FAug (1), sont, ici comme pour
Putilisation des marées et de toutes les autres sources de
travail, d’une grande utilité, et quand on sera parvenu a leur
donner une capacité d’accumulation suffisante, ce qui . ne
saurait beaucoup tarder & notre avis, le probléme de Putili-
sation des vents sera tout 4 fait résolu et les applications
deviendront trés nombreuses.

.M. Chrétienindique également la chaleursolaire comme étant
une source de travail mécanique qui pourrait étre employée
en faisant intervenir I'électricité. Nul n’ignore que les rayons
solaires émis chaque jour représentent une somme de chaleur
et de travail infiniment plus grande que toutes celles qui
existent sur terre. Si I'on pouvait utiliser une infime partie

(1) Voir 18 Technologiste, 8¢ série, tome 1V, page 82.

seulement de la chaleur solaire qui est perdue ou qui, & cer-
tains lieax ou i certains moments, est parfois si nuisible, on
pourrait certainement suffice it tons nos besoins.

Jusqu'ici ceux qui sont entrés dans la voie de cette utilisa-
tion se sont trouvés en présence de difficultés trés grandes ;
tous ont pris la vapeur comme intermédiaire pour obtenir
de la :ferce, en cherchant. i -cencentrer .la .chaleur re-
cueillie sur de petites chauditres, alimentant des machines
& vapeur le plus seuvent ingénieusement combinédes. On a
ainsi donné au probléme une solution malheureuse qui n’a
amené. que des déceptions, si ce n'est-dans les pays trds
chauds o1 I’on a obtenu quelques modestes résultats.

Cependant I'auteur croit que I'dlectricit¢ peut fournir un
moyen pratique d’oblenir la transformation directe el écono-
mique de la chaleur solaire entravail. Il n’y a pas eneore 12 un
fait . accompli; mais c’est un progrés indiqué comme réali-
sable, et les recherches faites dans cette voie peuvent con-
duire & de merveilleux résultats, ) ] '

Quoi qu'il en soit, le meilleur moyen que nous connaissions
d’utiliser la force contenue dans le charbon, c'est de le briler
dans une chaudiére 4 vapeur et de transformer la chaleur
produite en force motrice, au moyen de machines, aujour-
d’hui trés perfectionnées. Par ce procédé, on ne met guire 2
profit que le dixieme de la chaleur du charbon et encore dans
les meilleures machines. On ne peut espérer aller beaucoup
plus loin en procédant ainsi, car,.la combustion est grevée
de trop de pertes forcées. ) .

Or, on a tout lieu d'espérer que la transformation directe
de la chaleur en électricité .ne tardera pas i éire . réalisée
d’une manitre pratique, et que ce moyen permetira de tirer
un meilleur parti du travail mécanique accumulé dans.le
charbon.  Mais, méme en dehors de cette belle .solution,
électricité fournit un moyen de .mieux utiliser, dans un
grand nombre de cas, le travail développé par les.moteurs 2
vapeur eux-mémes. . . . : '_

C’est ainsi que, lorsqu’on peut avoir dans un . lieu donné,
soit du charbon & ban marché,.soit des moteurs de grandes
puissances, fonctionnant dans des.condilions frés économi-
ques, ily a intérét i employer I'électricité pour .transporter
la force-ainsi produite sur des points disséminés dans un
certain rayon, plutét que d'installer, sur chacunde ces points,
un moteur de faible puissance, travaillant dans de moins
bonnes conditions et exigeant des dépenses d’entretien et de
surveillance souvent trés élevées.

La derniére application dont M. Chrétien fasse mention, la
plus importante de toutes & son avis, est celle de la traction
sur les chemins de fer. Les chemins de fer et les tramways
électriques sont & I'ordre du jour depuis quelque temps et les
applications faites récemment, quoique sur une petite échelle,
témoignent de 'intérét qui s'attache 3 une solution de ce
genre. Elles montrent . également que le probléme est résolu
pratiquement et qu’il ne reste qu'a perfectionner ce qui se
fait actuellement. . . :

Les premitres expériences ne datent que de la fin de I'an-

—
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née 1879 : elles ont ¢té faites i Berlin, par la maison SIEMENS
FRERES, qui, depuis, a établi une petite ligne de trois kilomé-
tres sur laquelle circulent régulitrement des voitures-
Omnibus contenant vingt personnes. C’est la maison Siemens
fréres, de Paris, qui a installé le tramway qui faisait le ser-
vice de la place de la Concorde au palais de I'Industrie pen-
dant Pezposition d'électricité. .

Déja en 1878, antérieurement par conséquent, aux travaux
de la maison Siemens fréres, M. Chrétien avait pris un brevet
relatif & la traction électrique sur les chemins de fer et pro-
jeté une premiére application 4 Paris méme. La ligne a créer
devait faire le service de la Porte-Maillot au Jardin d’accli-
Matation; mais des difficultés administratives auxquelles
Nous sommes si souvent exposés, n'ont pas permis de réaliser
telte innovation. Une fois de plus nous nous trouverons done
réduits 4 ne voir appliquer chez nous nos propres découver-
tes, qu'aprés qu’elles auront recu leur baptéme 4 1'étranger.

Tout le monde a pu voir la locomotive ¢lectrique exposée
par M. FELiX et quia été construite par M. BovLeT ; mais c’est
surfout au point de vue de I'établissement des chemins de fer
dans les villes et de leur exploitation au moyen de I'électri-
¢ité, qu'il convient d’examiner la question,

En effet, I’électricité appliquée aux chemins de fer, a cet
vantage, qu'elle fournit une solution économique et pra-
tique qui permet d’éviter bien des aceidents et bien desincon-
Vénients que I'on aurait a redouter autrement. Supposons par
€xemple que, dans une_ville. comme Paris,. des chemins de
fer, soient placés, non pas sur le sol, parce qu'on risquerait
toujours d'écraser les passants et d'emeorbrer les rues, mais
dans I'espace, & une hauteur convenable, de manidre & former
un plan de circulation secondaire; on résout ainsi ces graves
Guestions de. la sécurité des passants, du dégagement des
voies publiques, des transports rapides et & hon marché.,

Expériences de soudure et d agglomération par pression,,

de M. W. SpRix.

On sait que Farapay observa, en 1850, que deux morceaux
de glace mis en contact et fortement pressés I'un contre
autre se soudaient ensemble de facon & former un seul bloc
homogene. Cette soudure, qui se présentait d’autant plus
Parfaite que les morceaux de glace étaient prés de fondre,
fut regardée par Faraday comme constituant une propriété
Spéciale de la glace. ' '

- Ov, M. W. SprinG a récemment entrepris une série d’expé-
Tiences méthodiques sur une grande variété de corps, d'ou il
Tésulte que cetle faculté d’agglomération. par pression serait
Ube propriété commune A un grand nombre de corps connus.
Apris avoir réduit en poudre les substances soumises aux
“Xpériences, M. Spring leur a fait subir,. dans un moule en
dcler, des pressions variant entre 2,000t 7.000 atmosphéres.
A dﬁux.mil]e, atmosphéres,. la. poussiére de plomb s'est

"h-.‘_____-__.

trouvée convertie en un bloc solide. ne ‘présentant
aucune frace de. granulation, méme & lexamen mi-
croscopique, et possédant une densité légirement supérieure
a celle du plomb ordinaire. A’ 5.000 atmosphéres, le métal
devenait comme liquide et se répandait dans tous les inters-

 tices de I'appareil..

A la pression de 5.000 atmosphéres, les poudres de zinc et
de bismuth fournirent des bloes solides i cassure cristalline,
et & 6.000 atmosphéres, le zinc et |’étain semblaient se
liquéfier. ‘

La poudre de soufre prismatique fut facilement convertie
en un bloc solide présentant la structure octaédrique; et des
poussiéres de soufre amorphe et de soufre octaédrique don-
n érent le méme résultat, Quant au phosphore rouge, il passa,
par la compression, 4 I'état plus dense de soufre noir.

On voit donc que des corps simples peuvent subir, en
quelque sorte, des actions chimiques sous la simple action de
la pression. La transformation de poudres amorphes comme
celle de zinc en masse cristalline, constitue un véritable
¢ hangement d’état; il en est de méme des poussitres de bi~
oxyde de manganése et des sulfures de zinc et de plomb qui,
agglomérées par de fortes pressions, présentent I'aspect de
la pyrolusite cristalline naturelle, de la blende et de la ga-
Iéne. ! _

Néanmoins, quelques-uns des métaux les plus durs ne
peuvent jamais perdre la siructure granuleuse, i quelque
pression qu’on les soumeltte. Dans ce cas sont encore la silice,
avec les oxydes et les sulfures d’arsenic, qui ne souffrent au-
cune espéce d’agglomération.

Par contre, certains sels hydratés, comme le sulfate de
soude, par exemple, peuvent étre complétement liqueéfiés par
lelfet d’une haute pression; et enfin, certaines substances
organiques, telles. que les acides gras, le coton humide et
I'amidon,, changent compldtement d’apparence, et perdent
leur structure naturelle, en subissant un tassement molécu-
laire trés évident,..

(The popular Science. Monthly, New- York,. traduction  de
M. 1. PeLLETIER.)

ELECTRICITE, CHALEUR & LUMIERE.

Sur les étalons lumineux,

par M. FraNk GERALDY,

Officiellement, il y a toujours deux étalons de lumitre, la

lampe carcel pour la France, les bougies de spermaceti pour
- 'Angleterre, 'Allemagne et la plupart des autres nations,

Scientifiquement, il est de plus en plus douteux qu'il y en_:

“ait un seul. En tout cas, il est actuellement incontestable que

la bougie de spermaceti ne doit plus compter, ,

e
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M. GErALDY a déja eu occasion, il y a deuxans (15 mai 1880),
de citer des expériences faites par feu M. ScuwespLER & pro-
pos d’un étalen électrique de lumidre qu'il proposait. Il avait
trouvé, dans ce travail, que la bougie étalon pouvait varier
de G 4 50 pour cent.

Une commission anglaise, constituée par le Board of Trade,
a été chargée de reprendre la question, et a obtenu des résul-
tats trés frappants. Elle a vu d’abord que toutes les circon-
stances, méme les plus légéres, influent sur la lumiére pro-
duite : tressage et compression de la méche, nature de la
matiére qui I'imprégne, et, de plus, toutes choses étant aussi
égales que possible, deux opérateurs différents obtiennent des
résultats qui peuvent varier de 15 pour cent. Mais elle a vu
des faits bien plus graves : malgré les indications précises
données sur la construction de ces bougies, la composition
chimique n’en est pas constante; on y introduit forcément,
pour solidifier la pite, un peu de cire d’abeilles dont la pro-
portion est assez variable, et, d'ailleurs, le spermaceti n'est
pas toujours identique & lni-méme, son point de fusion n’est
pas absolument fixe. En somme, et par suite de toutes ces
circonstances, on a trouvé des variations s’élevant jusqu'a 22
pour cent. En général, on trouvait entre les bougies d’un
méme paquet une concordance relative, c’est-a-dire des va-
riations ne dépassant pas 8 & 6 pour cent; mais entre des
bougies de paquets différents, la discordance devenait com-
pléte. Le Gomilé ajoute d'ailleurs, qu'en supposant éliminées
toutes ces causes d'erreur, on en apercoit d’autres impos-
sibles & éliminer, telles que la courbure de la méche, 1’état de
la petite coupe qui se forme a son pied dans la matiére fon-
due, ete.. - : ‘ i :

Ces résultats sont confirmés par des expériences récentes
de M. Grrotp; celui-ci s'est entouré de beaucoup de précau-
tions; il a trouvé que deux bougies réputées semblables n'é-
taient qu’exceptionnellement égales, et qu'une méme bougie
pouvait varier de 55 pour cent de sa valeur lumineuse (1).

Le Comité anglais conclut que la bougie de spermaceti est
un étalon si peu digne de confiance qu'il est urgent d’en intro-
duire un antre. Il est évident que le Comité a complétement
raison et qu’il faut aviser. .

Le Comité ne propose pas la lampe Carcel, et M. GErRALDY
ne saurait le désapprouver; car vraiment il n'y a guére de
motifs de croire qu’elle soit bien supérieure 4 la bougie. Llle
n'a pas ¢lé soumise & des expériences précises analogues &
celles que nous venons de décrire, mais on peut raisonner
d’aprés ce que I'on sait, et I'on peut s'appuyer justement sur
les détails que donnent les physiciens qui ont coutume de
s'en servir et en sont restés partisans. Geux qui ont assisté au
Congrés se souviennent des désaccords qui s’élevérent entre
M. Dumas et M. ArLanp, directeur des phares, au sujet de la
quantité d’huile que doit braler la lampe ¢talon; 'un disait :
« 42 grammes est la régle de Fresner, et il faut s'y tenir; »
« cela est bon en théorie, disait 'autre; enréalité, la lampe &

(1) Voir le Technologiste, 3¢ série, toxwe 11, page 324,

« 42 grammes n’en brile que 40, et c’est la base que nous
« prenons. » .

M. Crova, trés expérimenté dans cette matidre, et qui in-
tervint utilement dans la discussion au Congrés, publie au-
jourd’hui une étude sur ce sujet; il estime que la lampe Car-
cel est encore le moins mauvais des étalons, C'est une bien
faible approbation, et on pourrait encore faire beaucoup de
réserves sur ses arguments ; par exemple, il est d’avis que la
pureté de I'huile de colza peut étre contrilée; maisil n'en est
rien : les produits végétaux sont rarement de composition
constante, et ils sont d’ailleurs éminemment modifiables par
les actions extérieures et méme par I'action seule du temps.
M. Crova recommande du reste une série de précautions dont
le nombre et la minutie ne sont pas faits pour rassurer. Il
parait évident qu’un opérateur faisant usage du méme appa-
reil alimenté par de 'huile d’'une origine constante, traité
toujours de la méme fagon, peut obtenir des résultats trés
comparables, mais, par contre, deux opérateurs différents,
exécutant le méme mesurage, ont trés peu de chances de se
rencontrer. Dans le fait, nous n’avons pas une seule évalua-
tion lumineuse sur laquelle tout le monde soit d’accord.

Le Comité anglais considére comme plus régulier, plus
pratique et recommandable un élalon proposé depuis déja
assez longtemps par M. VeanoN-Harcourt. Cet étalon est une
flamme d’un gaz parti(:ﬁlier, obtenu en mélangeant 4 propor-
tions définies de I'air et dela vapeur d'hydrocarbure. M. VEn-
woN-HarcounT définit avec soin le liquide & employer, qui est
une essence de pétrole distilliée & une certaine densilé. La
proportion d'air insufflée est fixée ainsi que la dimension de
I'orifice du brileur et la hauteur de la flamme. Les expé-
riences du Comité le portent & considérer ce type comme
présentant une conslance satisfaisante ; au point de vue élec-
trique, il est d'ailleurs plus rapproché de la couleur de I'arc
que les flammes fournies par la combustion de I'huile.

D'autre part, il existe en France depuis assez longtemps
également une étalon du méme genre, 'éfalon-Giroud, obtenu
au moyen du gaz ordinaire d’¢clairage.

Dans 1'étude qu’il a faite de cet appareil, M. Gmoup établit
que « les changements passagers produils par la fabrication,
dans la composition chimique du gaz, aussi bien que les alté-
ration provoquées par des mélanges, n’exercent d'influence
que sur le volume & dépenser pour obtenir une flamme de
longueur donnée, mais nuliement sur I'intensité propre de
cette flamme qui reste constante & la méme longueur, alors
méme que le pouvoir absolu du gaz employé aurait été altéré
de 30 pour cent. »

Ce principe serait important & contréler d’'une facon abso-
lument compléte; il fournit un argument trés précieux en
faveur des étalons lumineux obtenus par le gaz. M. Crova
discute ces appareils principalement en raison de la compo-
sition variable du gaz; cette objection se trouve écartée. Les
autves réserves relatives aux grains de poussiére obstruant les
orifices, etc., paraissent médiocrement importantes, at-
tendu qu'on doit supposer qu'on fait usage d'un appareil en
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bon état et bien surveillé, attendu aussi qu'elles seraient d
fortiori applicables aux becs Carcel.

Nous ne connaissons pas Pétalon Vernon-Harcourt; il pré-
Sénte une circonstance avantageuse, c'est que la composition
du gaz brilé se fait artificiellement et par conséquent peut
dtre constante : il est vrai que, d’autre part, celle prépara-
tion elle-méme peut entrainer des erreurs. Il faudrait voir et
manier "appareil pour le bien juger. Quant i I'étalon Giroud,
il n’est pas sans complication. Son emploi comporte plusieurs
Opérations : on commence par vérifier la composition du gaz
€n examinant combien de temps un volume donné peut en-
tretenir une flamme déterminée ; on régle en conséquence la
vitesse de I'écoulement & I'aide d’un rhéomitre, de maniire
que la flamme étalon ait exacternent (®0675. Cela fait une
préparation un peu complexe, il est vrai, mais chacuue des
préparations esi précise, presque mécanique, rien n'est laissé
a l'arrangement personnel de 'opérateur. Les mesures prises
avec cet dtalon ont paru bien concordantes; il serait ulile
d'en faire plus usage : il a sur celui de M. Vernon-Harcourt
'avantage d’une simplicité relative; et si le principe sur le-
quel il repose est absolu, comme cela semble suffisamment
élabli, sa rigueur serait ¢gale i celle de T'autre étalon. En
tous cas, il serait utile de le comparer avec lui-méme et avec
I'étalon Carcel pour avoir une idée de leur valeur respective.

Tout cela ne nous donne pas encore le véritable étalon :
cela ne constitue jamais que des unités arbitraires plus ou
mains satisfaisantes, mais n’ayant aucun rapport avec le sys-

sistant & prendre des surfaces de métaux fondus portés i des
températures déterminées. Ces procédés ont tous de graves
inconvénients; on pourrait peut-éire chercher dans la voie
de 1'étalon Schwendler, c'est-i-dire dans la direction des
lampes 4 incandescence, allumées par un courant déterminé;
mais; de ce cité aussi, il y a des difficultés. L'un des obs-
lacles qu’on signale toujours est la couleur, mais il n’y a pas
a s’y arréter : on ne peut pas essayer de supprimer une diffi-
culté qui est dans le fond méme des choses; on aura beau
travailler, on ne fera pas que deux choses différentes soient
semblables. Les procédés qu’on indique consistent tous a ne
Pas voir la difficulté pour ne pas avoir & la vaincre. M. Gé-
raldy ne veut pas insister sur celui qu'avait proposé au Con-
grés M, Crova, qui est au moins d’allure scientifique, mais il
e peut m'empécher de citer le petit moyen de M. ArLagrp, qui
Conseille de cligner les yeux, ce qui rend les deux lumiéres
8rises et, par suite, semblables; pourquoi ne pas les fermer
tout i fait, les lueurs seraient encore bien plus ressemblantes,
1w’y a qu’une chose A faire, accepter franchement I'analyse
Spectroscopique, construire un photometre commode pour
cela : ce n'est pas un probléme insoluble; celui qu'avait pro-
Posé M. Comnu parait trés bien disposé et semble donner
Une solution trés convenable sinon parfaite. Il reste A trou-
Yer un élalon aussi riche que possible en couleurs du spectre.

En attendant, les étalons & gaz paraissent présenter de
Téelles qualités; la conclusion du Comité anglais est une sé-

e,

téme des unités absolues. On indique quelques moyens con-.

rieuse présomption en leur faveur, il y aurait certainement
lieu de les mettre en expérience.
(Journal des Usines @ gaz.)

Procédé pour fabriguer un liquide éclairant économigue
d base de pétrole,

par MM. Deursch et WESTMEYER.

L'innovation de MM. Deurscn et WesTMEYER consiste en
ceci, qu'on ajoute au pétrole ordinaire non rectifié, de
I'huile de térébenthine et du camphre dans des proportions
déterminées.

La méche de lampe ordinaire doit étre soumise, pour la
combustion, & une préparation qui consiste 3 imprégner la
surface intérieure de cette méche d'une graisse concréte.
Alors le pétrole acquiert la propriété de posséder un pouvoir
lumineux beaucoup plus grand que dans Iétat ordinaire.

La wmdéche préparée empéche, par =a constitution, le
dégagement rapide des gaz de pdtrole et ne permet pas
qu'il se produise un courant vers lintérieur, par la raison
que la méche ne brile qu’a sa surface extérieure et ne se
carbonise pas intérieurement comme cela arrive habituelle-
ment. De cette maniére aucune flamme ne peut gagner 'inté-
rieur, et une explosion parait impossible dans toutes cir-
constances avec ce systéme.

Des -essais ont démontré que 300 grammes de ce pétrole
amélioré pouvaient briler six & sept heures, avec un pouvoir
éclairant bien supérieur 4 celui obtenu dans les lampes &
pétrole ordinaires. '

Nouvelle transformation de U'huile de pétrole pour Uéclairage,

par MM. Frézoy, DomosT et Francou.

Jusqu'd ce jour, I'huile de pétrole que 1'on emploie, soit
pour I’éclairage, soit pour le chauffage ou soit pour lubrifier
les machines, est toujours & Iétat liquide, c¢’est un hydrocar-
bure trés inflammable, les nombreux accidents occasionnés
par sa trop grande facilité d’inflammation nous dispensent de
tous commentaires.

Le but de MM. Frézon, DumMost et Francou, a été de re-
chercher s'il était possible de hraler de 'huile de pétrole sous
une forme orirant plus de sécurité dans son emploi. Aprés
de nombreuses recherches, ils se sont arrétés & une idée bien
simple, mais en méme temps trés rationnelle : elle est basée
sur un moyen nouveaun dans 'emploi de Uhuile de pétrole.

Pour atteindre le résultat désiré, les inventeurs ont soli-
difié 'huile de pétrole par le mélange d'une auire substance
également hydrocarburée : dans cet état le pétrole se brule
comme on_brilerait du suif, soit i I'état pateux ou moulé
comme la chandelle. '
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D'aprés cette transformation, il n'y a plus craindre
d’écoulement, puisque le pétrole, au moment d’étre employé,
et aussi pendant qu'il se consume, reste & I'état solide, sauf
une faible parlie, celle qui est en ignition. Une allumetle
n'occasionnera pas d'inflammation.

Voici maintenant la description du procédé de fabrication.
Dans 100 kilogrammes de pétrole brut, c’est-i-dire n’ayant
encore subi qu'une premiére distillation, et que I'on désigne
sous les noms de xéroséine ou de photogéne, on mélange
25 kilog. d'un suc laiteux provenant de végétaux de la famille
des euphorbiacées ; beaucoup d’autres sucs hydroearburés pro-
venant de végétaux appartenant 4 d'autres familles peuvent
d'ailleurs étre employés pour produire le méme résultat.

Les sucs, ou toutes autres matiéres que I'on pourra em-
ployer pour {ransformer le pétrole en un produit solide
devront, avant d’étre mélangds au pétrole, subir une épura-
tion, et cela d’aprés leur nature, soit par la désagrégation,
soit par un lavage & l'eau froide oud I'eau plus ou moins
chaude. ’ . .

Le pétrole et les sucs sont mis dans un récipient pour les
mélanger, et 'on chauffe par la vapeur, mais pas au dela
de 50°, en agitant le 1out jusqu'd ce que la masse se présente
sous P'aspect d’un liquide laiteux et qu'on n’y apercoive plus
de matiéres isolées ou flottantes. Le mélange, arrivé i cet
état, est distillé de nouveau, et raffiné comme il est d'usage
de le faire pour le pétrole ordinaire, et en employant les
mémes agents chimiques.

' Aprés ces modifications, le produit se solidifie et doit étre
employé dans cet éiat, pour I'éclairage. 1| conviendrait éga-
lement bien, disent les auteurs, pour le chauffage ou comme
lubrifiant. '

(Corps gras industriels.)

Appareil de chauffage a Uhuile de pétrale,

de M. (EsTLUND.

_ Dans le nouvel appareil 2 pétrole de M. OEstLuxp, au lieu
de demander simplement 4 la capillarité de la meche I'effet
ascensionnel nécessaire pour amener I'huile de pétrole au
contact des parties déjh incandescentes qui doivent en pro-
voquer la vaporisation et la combustion, on a recours i la
pression produite par I'air comprimé. Le brileur se compose
d’un récipient métallique plat qui recoit I'huile, et est sur-
monté d'un tube en cuivre rouge, lequel forme une double
spirale et supporte une petite masse métallique.

Un trou trés fin est percé dans le tube prés de cetle masse :
le tube pénéire par ses deux bouts dans le récipient et
plonge dans le liquide. Sur le cité du réservoir est placé un
ajutage sur lequel s’adapte une poire de caoutchouc permet-
tant d'injecter de l'air dans un certain état de compression,
au-dessus du liquide, de facon & déterminer I'ascension de
ce dernier dans le tube. !

B

Une vis de réglage permet & volonté, soit d’empécher }a
sortie de cet air comprimé, soit, au contraire, de le laisser
échapper, de facon & en diminuer & volont¢ la pression.

Pour mettre 'appareil en action, il faut commencer par
porter A une température élevée la masse métallique qui le
surmonte. On le fait en maintenant pendant quelques ins=
tants, sous cette masse, un pinceau imbibé d'alcool aunquel
on met le feu. Cette opération terminée, on fait monter I'huile
dans le tube en injectant de I'air dans appareil. L’huile qui
se trouve & la partie supérieure du tube, en contact avec la
paroi chauffée, émet des vapeurs qui sortent sous forme de
jet par le petit trou percé dans cette partie, et, en y metlant
le feu, on obtient une flamme qui, entretenant la tempéra-
ture élevée de la masse métallique, assure sa propre alimen-
tation.

Lorsque cette flamme vient a diminuer par suite de I'abais-
sement du niveau dans le tube, il suffit, pour lui rendre son
activité,d’injecter une nouvelle quantité d’air dans I'appareil.
On peat aussi modérer cette flamme en laissant diminuer la
pression d’air; on I'éteint, enfin, en desserrant entiérement
la vis de réglage, ce qui laisse retomber le liquide au nivean
du bain dans le réservoir.

Linventeur prétend que cet appareil ne présente aucun
danger d’explosion ou d’incendie, puisquil permet d'em-
ployer des huiles de pétrole peu volatiles, et il ajoute gu'il
n’a pas I'inconvénient d'émettre des vapeurs désagréable-
ment odorantes comme le font trop souvent les autras appa-
reils & pétrole.

GRS

TEXTILES, CUIRS & PAPIERS.

Appareil-exprimeur employé pour le dégraissage des draps
et autres tissus en laine cardée
ensimée avec des huiles d'olives ou d'oléine,

de M. BerwaaroT (1).

Les étoffes en laine cardée sortant des métiers 4 tisser, et
n’ayant encore subi aucun lavage contiennent uue certaine
quantité d’huile d’olives ou d’oléine provenant de la filature
et ayant servi 4 I'ensimage de la laine. Le dégraissage se fait
généralement avec de la terre, qui absorbe les parties grasses
et sert de véhicule pour les éliminer au lavage. )

Si au contraire on dégraisse ces tissus avec de la soude et
du savon, les huiles et les corps gras absorbent plus de ma-
titre saponifiante que le tissu lui-méme,

1l y aurait done un immense avantage i retrouver le savon
consommé, ainsi que 'huile qui est contenue dans le tissu

(1) MM. Prrrox et DenaiTae, ingénicurs-consiructeurs, a Paris,

19, rue Doudeauville, concessionnaires,

R
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dont on peut faire un savon parfait avec I'addition de quel-
ques ingrédients spéciaux. ’

L’exprumeur Bernhard! permet d’obtenir ce résultat sans
déperdition de matibres utilisables. Par une pression exercée
sur le tissu, tout le savon employé et tous les corps huileux
Se trouvent expulsés, le lavage constitue une sorte d'émulsion
que ’on transforme en un savon nouveaun par 'addition d’al-
calis ; I'économie ainsi réalisée par le lavage est d’environ
60 pour 100 sur la quantité du savor précédemment em-
ployé. !

Ce traitement n’exerce, du reste, ancune action préjudi-
ciable sur les tissus, et les couleurs sont maintenues comme
dans les anciens procédés ; les piéces sont méme moins fati-
guées parce qu'elles tournent moins longtemps entre les rou-
leaux; il y a, enfin, une économie de main-d’ccuvre et une
plus grande production avec le méme matériel.

L’appareil exprimeur est placé sur un des cités et 4 avant
de 1a laveuse, dans une position convenable de facon 4 réser-
ver un espace suffisant pour le passage de I'étoffe et I'installa-
tion d'une tournette entre les cylindres presseurs et I'appareil
exprimeur. La tournette maintient I'étoffe 4 une distance
convenable du réservoir récepteur placé au-dessous des
cylindres presseurs. Ce réservoir est destiné a récolter les
matieres savonneuses ou a éliminer I'eau sale au moment du
rincage, il est garni de portes 4 coulisses et de robinets que
I'on manceuvre suivant les opérations.

Les récipients nécessaires au fonctionnement de I'appareil
sont placés sur un coté latéral de la mnachine; ils sont
chaufiés par un jet de vapeur et des robinets les mettent en
communication avee la laveuse. Un tuyau perforé doit étre
placé dans la largeur de la machine afin de rendre uniforme
ladistribution de la matitre savonneuse. Les pitees en trai-
tement sont assemnblées pour marcher en continu entre les
cylindres presseurs et sur la lournette, le nombre est variable
Suivant la grandeur de la barque et la force des tissus; on
met habituellement trois pidces d’articles d'été ou de flanelles
et deux piéces de demi-saison ou d’hiver.

Pour commencer I'epération on mouille les pidces avee du
savon ordinaire d’une dissolution assez concentrée; il ne faut
Pas de liquide dans le fond de la barque: on ne doit mettre
que ce qui peut étre absorbé par le tissu. Lorsque la picce est
bien pénéirée de matitre savonneuse, on ajoute alors une
Quantité de solution alcaline pour saponifier les huiles con-
tenues dans le tissu et en former un savon. Cette solution est
introduite dans la laveuse et amende goutte & goutte sur le
lissu, le lavage seffectue ensuite suivant la quantité des
¢tofles traitées. Le liquide exprimé par les cylindres pres-
Seurs retombe dans le réservoir récepteur dont les portes i
Coulisses sont ouvertes afin que le liquide retourne librement
dans I'espace réservé au lavage pendant les 15 ou 20 pre-
Mitres minutes, 14 il est absorbé de nouveau par les Lissus.
On ferme ensuite les portes & coulisses du réservoir récepieur
€L en ouvre le robinet pour faire déverser dans un des réser-
Voirs latéraux le liguide exprimé par les cylindres; lersque

A B [P ——

la pidce ne rend plus rien on arréte la macnine etle réle de
I’exprimeur commence. .

Un des deux leviers de l'exprimeur sert pour donner la
pression, l'autre pour écarter les rouleaux et permetire I'in-
t roduction dela piéce, sans la découdre. La vitesse du tissu
sous I'exprimeur est assez lente pour permetire de bien pré-
senter la piéce, le liquide retombe dans la cuvetle qui est
au-dessous pour &re déversé dans un des réservoirs latéraux.
Les pitces sonlt ainsi bien essordes, on peut les rincer dans la
méme machine ou dans une autre. Pour rincer on fait arriver
I'eau par petites quantités, on provoque I'écoulement 4 I'exté-
rieur du liquide exprimé par les cylindres, lequel retombe
dans le réservoir récepteur. Le rincage terminé, la pidce est
décousue et introduile sous l'exprimeur pour l'essorer, le
liquide retombé dans la cuvette s'éecoule extérieurement.

Cetle opération terminée, on met de nouvelles pitces en
traitement, mais alors au lieu d’employer une dissolution de
savon, on utilise le liquide contend dans un des comparti-
ments, dans lequel on ajoute la solution alcaline, le mélange
est amené & 35 degrés au moyen d’un jet de vapeur.

La solution alcaline est formée de

Eau.....ceovvevenenanen.. 100 parties
Potasse..vvvievrnninanenss 20 —
Soude caustique. .ouvsvasne 5 —

elle est préparée d’avance pour toutes les opérations de la
Jjournée,

Apres le premier lavage au savon concentré et 4 la solution
alcaline, on fait un second savonnage avec le liquide sortant
de l'exprimeur, lequel est additionné d'eau tidde, ce qui
facilite beaucoup le rincage.

Iin somme, la solution savonneuse étant formée et les
pieéces étant assemblées dans la machine, nous résumons
ainsi la série d’opérations.

1° Additionner une certaine quantité d’alcalis, 3 la solu-
tion savonneuse: environ 1 litre pour 10 kilogrammes de
tissus & dégraisser, et chauffer le mélange & 35°,

2° Faire couler peu 4 peu ce mélange sur les articles en
traitement et continuer le lavage pendant 20 & 30 minutes en
laissant ouvertes les cloisons mobiles du réservoir récepteur
pour que le liquide retombe sur les tissus; pendant cette
opération, on prépare une solution savonneuse dans I'un des
récipiems.

3° Avant la fin de 'opération, fermer les cloisons mobiles
du bac récepteur et ouvrir le robinet pour envoyer ce liquide
dans un des compartiments latéraux,

4 Passer les tissus 4 I'exprimeur Bernhardt, ce qui dure
5 & T minutes en faisant déverser le liquide essoré dans le
récipient latéral. _

5° Faire un deuxidme lavage complémentaire avee la solu-
tion de savon étendue d’eau tidéde pendant 15 3 20 minutes ;
lorsque cette opération est sur le point d’étre terminée, fer-
mer les cloisons mobiles du récepleur d’eau sale et 'envoyer

.au dehors,
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6° Passer les tissus & I'exprimeur Bernhardt comme au
premier lavage.

7 Rincer dans cette laveuse ou dans une machine spéciale
pendant environ trente minules.

I’opération entitre se fait en 70 &4 75 minutes, y compris
le ringage, temps relativement court, si on le compare 4 celui
employé pour le méme travail avec les procédés ordinaires
et qui dure plusieurs heures.

L'appareil exprimeur peut étre utilisé pour les pidces sor-

tant du foulon et contenant du savon. Les pitces sont assem-
blées sur la laveuse, on fait couler’ peu & peu sur le tissu
10 & 20 litres d’eau chaude afin de dissoudre le savon et de
faciliter I'écoulement dans un réservoir spécial. Cette solu-
tion de savon est assez propre pour étre employée fructueu-
sement pour le lavage additionnel. Dans ce genre de traite-
ment on peut se dispenser de méler de 'urine au savon, il
est préférable d’y ajouter une quantité d’eau suffisante.
- L’observation rigoureuse de ces indications démontrera
que {a consommation de savon est considérablement réduite
et si I'on ajoute au liquide savonneux destiné au lavage com-
plémentaire 0, 75° & 1 litre d'une dissolution ammoniacale et
de solution alcaline, on lui donnera une densité plus grande
et on obtiendra un lavage plus parfait.

Méme en admeltant que I'on n’adopte pas le procédé de
composition d’un savon avee la solution alcaline et les ma-
tires grasses contenues dans la laine, I'exprimeur pourra
encore étre employé pour essorer les piéces aprés le premier
bain de débrouillage, tel qu’on’ le pratique habituellement,
on obtiendra ainsi une plus grande quantité de résidus de
savon et le lavage nécessitera moins d’eau.

L’exprimeur peut aussi étre utilisé pour le rincage des
tissus, afin de les exprimer aprés un premier mouillage et
avant de les rincer.

Produit chimique pour conserver les semelles de la chaussure,

par M. HENRICHSEN.

Pour obtenir ce produit conservateur on chauffe de I’buile
de lin jusqu'a 312° pour que I'eau soit parfaitement évaporée
et on chauflfe du goudron de noir de fumée suédois jus-
qu’a 188°.

Aprés le refroidissement on mélange 85 pour 100 de cette
huile de lin avec 25 pour 100 de goudron sous I'action d’'une
chaleur douce. Ensuite on prépare une dissolution de 10
pour 100 d’acile salicylique dans 10 pour 100 d’alcool dis-
tillé avec de I'écorce de chéne, on verse la dissolution dans
le mélange susdit et on remue le tout pour avoir la masse
bien mélangée.

Eau tnodore propre a détacher les éloffes,

par M. BErxuaRrDT.

Cette eau est ainsi composée : 1 litre d’eau saturée d’envi-
ron 400 grammes de sel de soude; on remue jusqu'a disso-
lation parfaite et on y ajoute un litre et demi d’alcool &
40° en remuant toujours pour opérer un mélange complet.

Pour se servir de cette eau, on trempe une brosse & ongle
dans le liquide et on frotte I'étoffe jusqu'd disparition de la
tache. On trempe ensuite la brosse dans de I'eau ordinaire
et on frotte de nouveau 1'éloffe pour enlever la derniére trace
de crasse produite par la saponification décrite.

Lorsqu'on emploie des carbonites de potasse ou de la po-
tasse, on en prend 80 grammes!pour 1 litre d’eau.

Si I'on fait usage de soude caustique, on en prend 57
grammes pour un litre d'eau. La quantité d’alcool ne varie
point.

Nouvelle couleur jaune d'or pour colorer le papier.

MoxiTEUR DE 1A TEINTURE.
‘

Une belle couleur jaune d’or a été récemment obtenue avec
le jeune bois de différentes variétés du peuplier, et les par-
ties dures de certaines bruydres.

Les jeunes pousses sont écrasées et bouillies dans une solu-
tion dalun dans la proportion de 10 kilogrammes de bois,
avec 1 kilogramme d'alun pulvérisé, 14 kilogrammes d'eau.
La solution est maintenue ensuite de 30 minutes & 1 heure, et
filtrée ensuite. En refroidissant, elle s'épaissit et il se forme
un préeipité jaune verdatre. Le liquide est filiré de nouveau
et abandonné & I'air pendant trois ou quatre jours, sous 1'in-
fluence de la lumiére et au contact de I'air, elle s'oxyde
promptement et prend une riche teinte jaune d’or.

Elle est alors préte pour I'emploi: mélangée au bleu de
Prusse elle donne une couleur verte; au carmin, une couleur
brune ; 4 la cochenille, une couleur orange ou dearlate. Avec
le précipité jaune, obtenu aprés le premier filtrage, on
obtient une couleur inoffensive pour papier de tenture et
autres usages.

«Nouvel apprét pour les tissus de coton,

par MM. GOSSELIN PERE ET FILS.

MM. GossELIN pERE ET FILS 0btiennent sur les étoffes de coton
imprimées el autres, un genre d’apprét & poil soulevé, qui
diftére du velours en ce qu’il découvre moins le fond du tissu
et lui donne 'apparence d’'un meilleur garnissage.
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+ Pour cela, MM. Gosselin installent devant la tondeuse un
appareil analogue aux appareils & velouter, bien connus dans
]'induslrie, mais présentant certaines particularités. Cet
appareil comprend une table, ou régle en fer, sur laquelle
Passe le tissu, et un rouleau garni de peluche ou de velours de
laine, travaillant comme travaille le cylindre garni de
chardon métallique dans les velouteuses.

Le poil est imparfaitement relevé, le fond n’étant pas
alteint ; on tond alors sans coucher la brosse et il en résulte
un apprét, qui couvre bien et laisse apparaitre le dessin sans
découvrir la trame. Il est facultatif de donner deux ou trois
Coupes successives,

Fabrication d’'une graisse pour Uentretien des cuirs, dite

graisse américaine,
par M. F. NEmann.

Cette nouvelle graisse, servant & assouplir les chaussures,
les harnais, les courroies de transmission et en général tous
les cuirs, présente ceci de particulier que les objets sur les-
quels elle a été étendue peuvent étre cirés quelques instants
aprés et reluisent aussi bien que s’ils n'avaient pas éié srais-
863 ¢’est 14 un des avantages bien caractérisés du produit de
M. F. Nemasx sur tous ceux que l'on fabrique actuel-
lement et qui donne 4 la chaussure ou autres objets auxquels
on les applique un aspect mat et gras.

Cette graisse est un composé d’'acide oléique, d’huile de
olza, de colophane, de blanc de baleine et de cire. Elle se

tten les mélangeant : on obtient un liquide couleur cuir,
clair et transparent, qui ne répand aucune odeur et n’est
Mélangé d’aucun acide nuisible. Pour Iemployer on le verse
sur Pobjet que I'on veut assouplir et on I’étend avec un linge,
unpinceau, une brosse ou tout autre instrument. Il nourrit le
tuir et en augmente la durée. §'il s’agit de chaussures, en les
Entretenant avec cette graisse et en prenant bien soin d’en
introduire tout autour 4 I'endroit de la couture, elles seront
loujours souples et imperméables i 1'eau.

Son emploi & I'entretien des courroies de transmission
augmente leur adhérence. Elles donnent un meilleur et plus
long service. Appliquée aux harnais, elle conserve leur sou-
Plesse et les rend imperméables.

Enfin, ce produit ne saltére ni & la chaleur ni 4 froid et ne
Uécessite aucun soin pour sa conservation.

fabrique en faisant fondre au bain-marie ces divers produits .

TERRES, VERRES & METAUX.

Del'unification des dimensions des briques,

par M. EMiLe Bourry.

Dans la derniére assemblée générale de I'Union Cémlrﬁiqus
on n'a fait qu'effleurer une question trés importante pour ia
propagation de I'emploi des terres cuites dans les édifices :
celle de I'unification des dimensions 4 donner aux briques.
L'utilité de cette unification n'a été mise en doute par per-
sonne, mais la discussion sur la détermination des dimen-
sions de la brique typique a été ajournée. Cependant M. Gas-
TELLIER, comme président de I'Union, a proposé eomme type
normal les dimensions suivantes: 2210, 5 5,5, qui ont
¢é1é acceptées par toute I'assemblée. 11 peut paraitre utile de
revenir sur cette question et de I'étudier plus a fond, car si
le type préconisé par M. Gastellier a le mérite d’étre con-
forme 4 nos habitudes, rien ne prouve & priori qu'il soit le
meilleur. D'un autre c6té, il peut se faire qu'un certain nom-
bre de briquetiers ne se soient pas suffisamment rendu
compte de I'importance de I'unification projetée. Aussi, dans
cet article, s'est-on proposé d’'exposer la question et d’en
tirer les conclusions qui paraissent les plus favorables
pour I'avenir dela eéramique du biliment en France.

L'unification est un avantage au point de vue du briquetier,
de I'entrepreneur et de I'architecte. Pour le briquetier, elle
réduit le nombre des modéles, supprime en particulier cer-
taines dimensions imposées par 'usage, difficiles a fabriquer
et lui permet, en profitant des nouvelles facilités que lui don-
nent les chemins de fer et les canaux, d'étendre son marché
sans avoir a4 se préoccuper des dimensions locales. Pour
I'entrepreneur, I'adoption d'un type unique simplifie le tra-
vail et évile des surprises dans établissement de ses prix.
Enfin, pour T'architecte, I'emploi de murs d'une épaisseur
constante facilite la conception de ses plans, en méme temps
qu’elle lui permet de s’adresser pour une méme construction
4 plusieurs fabriques, ce qui lui permet d’obtenir des eflets
d’ornementation polychromes nouveaux, sans qu’il ait 2
craindre qne ces diftérents matériaux ne puissent se lier entre
eux. Pour tous c'est une simplification de travail, par consé~
quent une économie. ' .

On pourra ainsi simplement par cette désignation de mur
de 1,11/2 ou 2 briques, savoir exactement I'épaisseur de
‘ces murs et la quantité de briques qui entrent au mdtre
cube.

Du reste, les avantages de I'unification sont trop évidents
pour qu'il soit nécessaire d’insister davantage sur ce point.
On pourrait, il est vrai, objecter qu'il existe des usageslocaux
fortement enracinés, et que dans certains cas, les fabricants
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n'auraient pas d’intérét 4 adopter un type ayant des dimen-
sions plus fortes que celles qu’ils ont I'habitude de faire,
tandis qu'il leur serait difficile d’augmenter en méme temps
leurs prix.

Mais d'un autre edté, il est certain qu'une modification
comme celle qui est proposée ne peut étre I'ceuvre d'un jour,
ni se faire brusquement. Chaque industriel devra commen-
cer par fabriquer des briques au type normal concurrem-
ment avec celles qui lui sont imposées par les usages locaux,
en proportionnant son prix de vente 4 la quantité de matitre
entrant dans la brique, I'entrepreneur ou l'architecte serait
alors libre de choisir, Puis, petit & petit, on reconnaitra les
avantages du nouveau type, qui finira par supplanter tous les
autres, .

Avee celte mesure transitoire, lunification ne lésera
aucun intérét et sera certainement favorablement accueillie
par tous,

La question de principe étant ainsi admise, il convient de
rechercher quelles sont les meilleures dimensions a adopler.
Pour cela examinons d’abord quelles sont celles actuellement
en usage en France.

1¢ La brique dite facon Bourgogne qui est la plos répan-
due, se cote ordinairement 22 > 11 X 5,5.

2° La brique de Vaugirard commune a 22> 11 X 6.

3° Les briques de Marseille ordinaires ont 22 X 11 X 5

ou 7, au plus.

Ainsi pour ces genres de briques, qui correspondeulu
trois plus grands centres de production en France,la lon-
gueur et la largeur ont respectivement 22 et 11, tandis que
I'épaisseur varie de 5 4 7. Dans certaines provinces, la lar-
geur atteint 23, tandis que dans d’autres, particuliérement
dans le Nord, elle descend & 21 et méme 4 20. D'une facon
génerale, on peut dire que les limites extrémes sont «e
28 & 20 pour Ia longueur, de 11 4 10 pour la largeur et de
7 a4 5 pour I'épaisseur. Si on considere les volumes respectifs
de ces différentes sortes de briques, an peut dresser le tableau
suivant:

Espéces. Dimensions. Valumes.
T ) d. e
Brigue type Gastellier . . 22 > 40.5 X 5.3 1.27
— fagen Bourgogne.. 22 =< 11 X 5.3 4.33
— e Vaugirard. . . S22 X M. X 6 1.45
— de Marseille. . . 22 X 44 X b 1.2
—_— —_ .. - 22 M = T 4.69

- — limite supérieure -

usitée en France. 23 % M 2 7 4.77
— limite ioférieure. . W =10 =5 4,00

De I'inspection dece tableau on peut conclure qu’en France
le volume des briques ordinaires varie entre 1 décimétre 3/4
et 4 décimétre cube,

. Pour étendre et généraliser les, données de la question, d
peut étre intéressant de compléter ces.chiffres parl'étude des
modilications qu’ont subies les dimensions. des briques &

travers les temps, ainsi que celles qui sont actuellement en
usage dans les pays étrangers.

Depuis les temps les plus reculés, les briques ont toujours
eu la forme parallélipipédique, mais les dimensions ont sen-
siblement varié, suivant les époques et les peuples. Cepen-
dant, il est remarquable que la brique avec ses proportions
telles que nous les connaissons aujourd’hui, c’est-d.dire avee
une longueur double de la largeur et avee une dépaisseur
moindre que celle-ci ait été employée de toute antiquité.
Vitruve nous dit que les briques dont se servaient les Grecs
avaient un pied de long sur un demi-pied de large. Il est pro-
bable que cette dimension a également été celle des briques
employées dans I'Asie Mineure, pour la construction des
grandes cités de Babylone et de Ninive. Comme la longueur
désignée sous le nom de pied a varié suivant les peuples et les
époques d’environ 28 & 33 centimitres, on peut juger par 1
que les briques antiques étaient de forte dimension. 1len est
de méme des briques ehinoises, dont Porigine remonte 4 une
trés haute antiquité et qui ont également la longueur double
dela largeur.

Les briques romaines présenlent cependant une remar-
quable exception: la longueur est dgale a la largeur, en
méme temps que l'épaisseur est trds faible. Voici quelles
étaient les dimensions les plus courantes;

2.2 > 2 2 < 4
BE.B 3¢ .5 3¢ B
59.& ¢ 59.4 5¢ 5.5

Dans plusiears pays qui ont subi pendant longtemps la
domination des Romains et, en particulier, dans le Midi de
la France, on fabrique encore certaines terres cuites, qui par
dimensions, rappellent -absolument I’antique brique
romaine, notamment i Toulouse ol la briqueesl d’un emploi
constant et presque exclusif.

Quoi qu’il en soit, Femploi de la I‘ormc parallélipipédique
avec la longueur double de la largeur, s’est généralisé et ik
est aujourd’hui trés rare de recontrer des briques communes
ayant d'autres proportions, Cela est tellement vrai que le mot
brigue ne s'emploie plus exclusivement comme autrefois,
pour indiquer un objet en terre cuite, mais qu'il sert aussi 3
désigner d’autres matériaux de construction ayant la forme
d'une brigue; ainsi on dit couramment : brique de laitier,
brique de scories, ete.

Quant aux dimensions des briques en valeur absolue, il
semblerait que les différents peuples aient, dés I'origine,
adopté pour la largeur celle de leur unité de longueur, ¢’est-
a-dire le pied dansla plupart des cas. Comme on vient de le
voir, c'était le fait du plus grand nombre des briques;
antiques ; il en a 6té de méme pendant le moyen ige, et
encore de nos jours on peat en trouver de nombreus exem-
ples. ,

11 faut cependant signaler une exception remarquable, et
en quelque sorte unique; celle des briques flamandes, faites

leur
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de temps immémorial avee de trés faibles dimensions pour
[B_SQUelIes,on semblerait avoir pris comme type le demi-
pied,

A part cettte anomalie, on peut observer que dans tous les
Pays, surtout depuis le commencement de ce sitele, on cher-
che 3 diminuer les dimensions des briques; le tableau sui-
vant nous monire les diverses espices de briques plus
grandes ou plus petiles que les briques francaises.

BRIQUES PLUS GRANDES QUE LES BRIQUES FRANCAISES

Espéces. Dimensions. Volumes.
N 4. e
Briques anglaises . . . . 934 3 42.h X T.6 2,39
— — T 23.6 > 44.5 = 7.6 2.0%
— hollandaises.., . . 26 > 42 > 5.4 1.68
— BUISSES. . . . . . 27T X 46 X 6.5 2.45
— autrichiennes. , . 20.5 > 45.2 > 6.7 3.00
. - P 2% > 43 = 65 2.9
7ype normal allemand. . 95 > 42 . < 6 4.80
—
BRIQUES PLUS PETITES QUE LES BRIQUES PRANGAISES
Briques américaines. . . 19.7 %X 9.8 X5 0.98
—  belges . . . . . 47.6 = 8.5 X &.b 0.675
—

Procédé pour bronzer et noircir le cuivre,

par M. Girago.

Les vernis généralement usités dans le but de bronzer le
Cuivre et de le noireir, ont I'inconvénient d’étre cassants et
de ne pas résister aux travaux de la tréfilerie et du battage
des traits ; 1a surface noircie se trouve détruite,

Pour y obvier, M. GIRarp substitue au procédé actuel une
immersion dans un bain préparé suivant la teinte cherchée,
Mais toujours basé sur lemploi d’un sel de euivre dissous
avee du sel ammoniaque dans de 'ammoniague liquide.

L'objet plongé dans le bain ainsi préparé se recouvre, en
Quelques minutes, d’un oxyde métallique trés adhérent.

Sur les procédés d'inoxydation. du fer, de la fonte et de Uacier,
employés industriellement, ' ,

par MM. Barrr et Bowen (1).

Nous avons dés longtemps et successivement entretenu nos
lecteurs des procédés remarquables employés d’abord par
M. Banrr (2), puis ensuite par M. Bower (3), pour couvrir le
fer, 1a fonte et I'acier d'une couche mince d'acide magné-
tique, Fe304, qui a la propriété de rendre la surface de ces
_ () Société frangaise d'inoaydation et de platinage: usine, 18, rve Rouelle,
3 Grenelle, et sidge social, 76, rue des Petits-Champs.

(2) Voir te Technologiste, ¢ série, tome 111, page ik,
(3) Voir lo Technologiste, 3° série, tome L, pige 340, el tome 1V, p. b9,

T——

métaux inattaquable i I'eau et & 'air. Depuis lors, ces deux
inventeurs se sont entendus ensemble, et de leurs recherches.
est sorti un procédé pratique industriel qui se résout 4 deux
méthodes, également simples suivant, que I'on doit opérer
sur de la fonte ou sur du fer.

i* méthode applicable surtout i la fonle . Elle consisle 4
purter, sous une voiite close, les pitces i traiter i la tempé-
rature du rouge vif, i les soumettre & I'action d’un mélange
d'acide carbonique et d'air en excés : sous cette influence les
pidces s'oxydent et leur surface se recouvre d’une couche trés
mince de sesquioxyde de fer, Fe203. Pour transformer cet
oxyde en oxyde magnétique, Fe3D¥, il suffit de le metire en
contact avec des gaz désoxygénants, carbures d’hydrogéne
ou oxyde de carbone, qui se décomposent en s'emparant
d'une partie de son oxygéne.

Le traitement comprend donc deux parties distinctes:

1° oxydation, formation de sesquioxyde et

3= désoxygenation, c'est-i-dire transformation du ses-
quioxyde en oxyde magnétique.

Ces oxydations et désoxygénations s’obtiennent mécanique-
ment au moyen de P'ouverture et de la fermeture, 4 des
moments déterminés, de cornues et prises d'air convenable-
ment placées.

Les fours construits en brigues réfractaires sont composés,
outre le foyer, de vottes dont les deax extrémilés sont fer-
mées par des portes doublées en mémes briques. Pendant la
premidre partie du trailement, les earbures d’hydrogene,
toujours mélangés d'un pen d'oxyde de carhone, sont briilés
avant leur admission sous la voite de travail. Celle-ci est
done remplie d’acide carbonique et d’air en excés; la forma-
tion du sesquioxyde de fer a lieu. Pendant la deuxitme partie
du travail, le registre d'air est fermé, la eombustion est in-
terrompue et les carbures d’hydrogéne, reruplissant les cor-
nues, pénétrent sous la veute chautfée et opérent la transfor-
mation du sesquioxyde en oxyde magnétique. :

Un chariot permet d'introduire dans le four les pices
délicates qui ne peuvent étre mises direclement sur la sole
sans danger de déformation.

Selon la nature des objets & traiter, et pour un four de
3 métres cabes de capacité, le poids de la fournée peut varier
de %00 a 1.500 kilogrammes, et la durée de l'opération de 3 4
6 heares; le poids des objets traités em 24 heures varie de
3400 4 £.500 kilogrammes, et la dépense de combustible de
500 & 600 kilogrammes de houille grasse tout venant. Il
existe & I'usine des fours de 6 métres de longueur.

9= méthode, applicable au fer et a lacier. Elle consiste 2
porter au rouge cerise en vase clos les picees i traiter, fer ou
acier, et 4 injecter dans cetle enceinte fermée de la va-
peur d'eau surchauffée 3 700 degrés environ. La vapeur
d'eau, en présence du fer chaufli au rouge, se décompose :
Ihydrogéne devient libre et l'oxygine, 4 P'état naissant, se
portant sur le métal, en transforme la surface en oxyde ma-
gnétique dont I'épaisseur dépend de la durée du traitement,
qui varie entre 3 et 7 heures. Les piéces placées sur un cha-
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riot roulant sont introduites dans une cornue en fer ou en
fonte fermée aux deux extrémités par des portes. Un tuyau
ameéne la vapeur surchaufiée a la partie inférieure; cetle
vapeur est produite au moyen d'un générateur mobile placé
4 proximité du four. La quantité de vapeur employée pour
chaque opération est trés faible, le volume d’eau a vaporiser
par heure est de 30 4 35 litres pour une cornue de 3,50 de
capacité. Le poids de la fournée varie suivant la nature des
piéces 4 traiter, de 400 4 1.800 kilogrammes, soit, en 24
heures, 2.400 & 5.400 kilogrammes d'objets oxydés, la dé-
pense en combustible, houille grasse tout venant, étant de
800 a 900 kilogrammes.

Comme applications, les - procédés sus-décrits pourmm
trouver leur emploi dans tous les cas oli, pour combattre les
effets de la rouille, on a usé jusqu'ici, de Vun des movens
ci-aprés : emploi d'un corps gras ou d'un vernis, couverte
par unautre métal, galvanisation ou autre, et enfin émaillage.

MM. les administrateurs et ingénieurs de la Société d'inoxy-
dation, pour prouver I'efficacilé et la durée de leurs procédés,
ont fait diverses expériences. Entre autres ils ont exposé, dans
une fosse d'aisance, ou laissé¢ dans I'herbe 4 I'injure du temps,
certaines pitces: les unes, recouvertes de la couche d'oxyde et
d'autres telles qu’elles sortaient du moule; celles de ces
pidces recouvertes d’oxyde sont restées dans leur état pri-
mitif, les autres, au contraue ont été vigoureusement atla-
quées par la rouille,

Outre la durée et I'efficacité, les procédés ci-dessus présen-
tent cet avantage que si, par accident ou volontairement, la
pitce considérée est privée dans une ou plusieurs de ses par-
ties de la couverte d’oxyde magnétique, la rouille y vient
comme d’habitude. Mais, contrairement & ce qui se passe
dans les pitces galvanisées, par exemple, la rouille se cir-
conscrit aux espaces privés d’oxyde sans s'étendre au dela.

Le procédé d’oxydation & I'oxyde magnétique a cet autre
avantage de n’augmenter le poids des pidces traitées que dans
des proportions excessivement minimes, ce qui est & consi-
dérer dans beaucoup de cas, notamment pour les cas d em-
ploi de la tole & la couverture des habitations.

Ce procédé présente encore cet avantage que la couche
d’oxyde, ayant une épaisseur pour ainsi dire nulle, tous les
détails du dessin de la fonte d’ornement sont conservés avec
leur finesse originelle, sans les empitements si disgracieux
de I’émaillage; on peut argenter avec parties ménagées mates
d’un effet trés satisfaisant, Pour lafonte d’art, statues et autres
objets, les artistes trouveront dans Pemploi de ces procédés
des ressources excessivement précieuses et toutes nouvelles.

Enfin, nous dirons que le prix de I'inoxydation est d'un
bon marché réel qui en étendra certainement 'emploi i une
foule d'usages : ce prix de revient serait de 4 i 8 francs les
100 kilogrammes, suivant la nature, le poids et les dimen-
sions des pitces traitées, il n'est pas inutile de rappeler ici
que Ja galvanisation coite 25 et 30 francs les 10 kilo-
grammes.

-résulte leur enléve d’abord la faculté d’aspirer, et ensuite

GENERATEURS, MACHINES & TRANSPORTS.

Nouvelle pompe aspirante et foulante d courant continy,

de MM. BAILLET et AUDEMAR.

La nouvelle pompe brevetée par MM, BalLLET et AUDEMAR,
et construite par MM. Guyon et Avpemar, de Déle, se recom-
mande par sa grande ‘simplicité et son excellent fonctionne-
ment. Elle est composée de quatre pistons 4 grilles garnies
de cuirs, sysiéme Letestu, entrainés par un méme mouvement
dans des cylindres paralléles. Elle n'a aucun clapet, ni aucun
autre organe intérieur. (Figures 24 et 25.)

Dans quelque sens que les pistons se déplacent, deux d’en-
tre eux travaillent (un de chaque coté) aspirant et refoulant
I'eau qui traverse librement les deux autres. Deux courants
réguliers s'établissent ainsi en méme temps. Comme les
pistons ne séjournent pas sensiblement aux points morts, et
qu’aucun obstacle ne s'oppose au mouvement de I'eau, on
obtient la continuité¢ de ce double courant qui n’en forme
plus quun seul & la sortie de la pompe.

Son caractére essentiel est de riunir les avantages des
pompes & pistons et des pompes rolalives sans conserver les
défauts ni des unes ni des autres, ainsi que nous allons le
montrer

Les avantages des pompes rotatives sont, en eftet, les sui-
vants : elles donnent 4 I'eau un mouvement continu et régu-
lier, sans arrét ni rebroussement, et sont exemptes de pertes
de travail dues aux changemenis brusques de direction et
aux interruptions du courant, impossibles 4 éviter dans les
pompes & pistons lors de la fermeture des clapets, Leur vi-
lesse peut, par suite, étre considérablement augmentée et
une pompe relativement petite est capable de donner d’assez
gros débits.

Mais les pompes rotatives ont toutes quelques parties frot-
tantes, métal sur métal. Avec des eaux houeuses ou chargées
de sable, elles sont rapidement rayées ct usées; le jeu qui en
leur réparation. au lieu de se limiter au simple changement
d’une garniture en cuir, comme dans les pompes & pistons,
entraine presque toujours la mise au rebut de I'organe prin-
cipal de la pompe. Leur emploi est donc désigné pour les
liquides clairs seulement,

Il n'est pas question ici des pompes centrifuges qui peuvent
bien aspirer les eaux les plus sales: mais ces pompes ont le
grand inconvénient de n’utiliser qu'une trds faible partie du
travail moteur et, malgré des vitesses excessives, de n'aspirer
et de ne refouler que dans des limites de hauteur trés res-
treintes. Il n’est pas sans quelque utilité de faire observer ici
que I'économie paraissant résulter de leur bas prix n’est pas

-
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 Sérieuse, car pour un méme effet produit elles entrainent
l'achat d’'un moteur de force double et un excédant de dé-
Penses i se renouvelle tous les jours.

Les pompes a pistons ont pour caractére distinctif d'avoir
des garnitures trés étanches au moyen de cuirs frottant dans
des eylindres, d’admettre des eaux sales chargées de graviers
Sans perdre la faculté d'aspirer a une grande profondeur et
sans que le frottement du cuir sur le métal améne une usure
~ Sensible. Elles sont généralement d’une construction, d'un
ajustage et d'un entretien plus faciles.

Mais les chocs qui résultent des arréts et des variations de

réunit les avantages des deux types. Elle emploie, en effet,
des pistons dlanches d'une efficacité partout reconnue, et
'eau y conserve un mouvement régulier sans arréts ni re-
broussements. Comme les pompes rotatives, elle est directe-
ment conduite par une poulie. Sa vitesse peut étre & volonté
trés réduite ou considérable, et entre ces limites son débit
reste proportionnel 4 la vitesse et 4 la force dépensée. L’eau,
grice aux grandes sections offertes 4 son passage, y conserve
une vitesse ne dépassant pas sensiblement 1 métre par se-
conde. Par la réunion de toutes les qualités spéciales & cet
appareil, on obtient le mazimum d’eflet utile.

Fig. 24.

Fig. .

Vitesses de 1'eau empéchent {méme avec I'addition de réser-
Yoirs d’air destinés 2 en atlénuer l'eflet), de multiplier les
coups de piston. Ces pompes doivent donc marcher lente-
Ment, par suite elles sont grosses, encombrantes et chéres
_bour des débits relativement faibles. Les clapets et autres
Organes ajoutent & leur complication.

La nouvelle pompe représentée figures 24 et 25, noffre
3ucun des inconvéniens que nous venons de signaler, et

Ces pompes aspirent et refoulent aux plus grande hauteurs
et dans les mémes conditions que les meilleures pompes i
pistons. Elles sont d'une installation aussi facile que les
pompes rotatives. Plus rustiques, elles n'ont point comme
elles de ressorts, d’engrenages ni d'espaces libres ol des
pierres pourraient s'engager entre les organes qui travaillent.

Leur construction est soignée et leur durée peut étre con-
sidérée comme indéfinie. Malgré cela, leur simplicité a permis
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. sels calcaires, le mélange suivant :

' métalliques du générateur:.

de les établir d des prix bien inférieurs non seulement A ceux
des pompes 4 pistons, mais méme des pompes rotatives, et
dans des dimensions.qui sont loin d'étre encombrantes, ainsi
que le montrent les deux tableaux qui suivent,

TapLeEar N° 1. — Tarif des pompes.

; . ’ PRIX
]?EBH DIAMETRE PRIX
Numséros:| en_ litres par du elapet de
i des Tuyaux. | de la pompe.
minute, retenue.
litres mjm fr. fr.
0 200 60 210 20
1 300 il 35 30
2 T00 120 625 ¥E]
3 1.200 150 1.040 100
4 2,400 20 1.960 160
Tasieav N° 2. — Dimensions principales, poids, ete.
g H ; | » =
] g s |22
- = o
F H S
u 4 by
E] E
tours | m. | m. | mm | m/m kil .
01120 | 0.37 | 0.07] 405 5
4 (120 | 0.50 [ 0.40 425 160
2| 90 | 0.85)0.45 | 450 | 420 350.
3] 85 1098 045 200 | 1320 600
& 80 | 4,26 [ 0.45 | 260 | 140 930,

Nouvelle recette pour désincrustation des chaudiéres,

par M. Nickau,

M. N1ckau injecte dans eau d'alimentation et 4 raison de 1
4 3 grammes par hectolitre de liquide, suivant la teneur en

Oxyde de fer. iy vmnuneucienennn 2000 grammes.
Sous-carbonate desoudd.....u... 100 —_—
Charbon pulvérisé...u.ueneiene.. 100 —_—

1l se produit alors-un doubilée effet:: une réasction:chimique: |

bien connue du setidé soude sur le carbonate de chaux etune: |
précipitation méoamique dés sels calcaires sur les partieules:
d’oxyde de fer, au bénéfice de la conservation des surfices.:

—_—
Etat des travous d'utilisation .
de laforee hydraulique des chutes dis Niagare;
' par M. H. Day..
Une récente visite de la Socidté américaine des ingénicurs ci-.
vils aux chutes du Niagara a de nouveau atliré I'attention sur

les travaux entrepris dans le but d’utiliser I'énorme. force. hyr
draulique de la riviére de Niagara.

. La construction du canal a été commencée en 1855 par
Ei\I. Horace H. Day, de New-York. Il débouche de la riviere
| au-dessus des chutes et se jette dans le réservoir au-dessous;
iil aenviron trois quarts de mille de longuéur, Ses dimensions
-actuelles sont d’environ 35 pieds de largeur sur 10 pieds de
i profondeur ; mais la nouvelle Compagnie a 4 sa disposition
|assez de terre pour en porter il le faut, la largeur &
Il 100 pieds. :
| Il a une chute de 2 pieds dans la longueur du cana.. On a
résolu d’étendre le réservoir 4 un mille le longueur du bord de
[1a rivitre, avec une largeur de 70 pieds et une profondeur
' égale & celle du canal. )

Autrefois on voyait foncti onner quatre roues qui apparte-
naient & des particuliers. La nouvelle Compagnie formée il y
a quatre ans a acheté 'ancien matériel. Elle a presque achevé,
a pen de distance de I'extrémité intérieure du réservoir, un
puits a roues de 40 pieds de longueur sur 20 de largeur creusé
dans le roc solide jusqu'a 80 pieds-de profondeur, et sur un
¢6té duquel on a ereusé un tunnel de 10 pieds sur 6 pour dé-
charger les décombres dans la rivitre,

On se propose de placer, plus tard, trois roues dans ce
puits; mais, & présent, on n’a installé qu’une turbine de RispoN
de 4 pieds 2 pouces, 4 une profondeur de 86 pieds, dévelop-
pant une force de 1.000 chevaux. L'eau est conduite du ré-

idont-on pourra disposer est d’environ 220 pieds, laquelle, dé-
:duction faite de celle de 86 pieds utilisée maintenant, laisse
“encore 134 pieds A utiliser. Le parti i tirer de cette force hy-
draulique parait inépuisable.

A quels résultats sera-t-il permis d'arriver lorsque la trans-
mission de celte force inépuisable pourra se faire au loin par
Pintermédiaire de I'électricité ?

Machines & fabriquer les pointes; revets, elc.,
parM: Sivns

On-chierchie: depuis-longtemps un amenage automatique et
continu du fil de fer qui alimente les machines 4 travailler &

, froid telles que machines A pointes, etc. Il sagit d’une éco-
i nomie- de- maliére et de temps, car avec un amenage ordi-
'naire, soit & couteau soit . coussinet, il faut toujours, au

moment ot le fer en eouronne ou en barre va étre a sa fin,

| arréler la machine, retirer le bout, placer un bout nouveau

et remetire en marche.

M. Savn a créé, pour résoudre le probldme, un systtme
d'amenage & double- train de galets & gorges et'd pression.
Par ce moyen, 'ouvrier peut, avec le nouveau bout & intro-
duire; pousser fortement le hiout qui disparait sans crainte de
I'engager dans' les conssinets; en méme temps il le met en
prise et en poussée par le premier train,
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ECONOMIE, .CULTURE & ALIMENTATION.

- Sur lesaccidents du traval,

- par M. MarTivn Navaup et M. Févix Faune.

Dans sa séance du.13 mai, la Chamhre des députés a été
Saisic de diverses propositions relatives & la responsabilité
des accidents dont les ouvriers peuvent étre victimes. Les
Plus importantes de ces propositions sont celles de M. MARTIN
Navavo et de'M. Féux Favre,

M, Nadaud,-qui 2 soulevé la question: lerpremier, ;propase
“de déplacer Vobligation de fournir la preuve, enédictant.au
brofit de la victime une présomption légale ; d’autre part, il
défere le jugement des -aclions en-indewmnits au Conseil des
| Prudhomanes pou au . Juge de poiz, (4 -diéfaut de -cette juri-
{ diction. .

M. Félix Faure, quant 2 lui, établit:la respensabilité civile
du patron.dans:tes cas ol elle ‘nexiste point aux termes de
Partiele 1382/du Code civil;:ilidétermime, pour la fixation de
l'indemnité, un tarif ol de nombreuses catégories sont pré-
‘Vues; il ipropose, ienfiu, Iinstitution, sous e rcontrdle de
TEtai, d’une caisse d’assurances qui aurait pour objet de ga-
Mantir les:chefs d'entreprises, moyennant :le ‘payement :de
Primes, des - conséquences péeaniaires sde fa responsabilité
Mise 4 leur charge. .

tLa .commission de:la Chambre 4 laquelleices diverses pro-
Positions ont été renvoyées les a disjointesiet.a demandé i la
Chambre de statuer tout d’abord sur le systéme de M. Na-
ﬂaud, qu’elle s'est appropriée & peu prés. Elle soumet, en
effot, 4 la Chambre une rédaction dans laquelle elle se borne
*"Classer, au point de vue de la procédure, parmi les ma-
tiéres sommaires les demandes en ind emnité pour accidents,
Puis e]le ajoute un paragraphe 4 l'article 1384 du Code civil.

D’aprés ce paragraphe, dans les manufactures, fabriques,
°hamiers, usines et carriéres, chemins de fer et, en oulre,
dans les autres exploitations de tout genre ou il est fait usage
@un outillage 4 moteur mécanique, le patron est présumé
Tesponsable des accidents survenus, dans Ie travail, & ses ou-
¥riers ou préposés. :

Mais cette présomption cesse lorsque le patron fournit la
Preuve ou que I'accident est arrivé par force majeure ou par
des cas fortuits qui ne peuvent étre imputés ni 4 lui ni aux
Personnes dont il doit répondre, ou bien que I'accident a
Pour cause la propre imprudence de la vietime.

La proposition de la commission a €1é vivement combaliue
Par M, Pruievey, d'abord comme antijuridique et ensuite
‘omme ineflicace au point de vue pratique; aussi le député
du Hayre demande-1i-il le renvoi & la commission pour que
Celleci étudie les autres propositions dont elle est saisie.

-t

“Le rapporteur, M. Girarp, a reconnu qu'en principe, ¢est
au demandeur 4 faire la preuve; mais que cette régle a subi
plusieurs exceptions dans notre droit. Ensuite, M. Girard
s'est attaché 4 prouver en fait la nécessité de cette mesure qui
est, suivant {ui, la conséquence nécessaire du développement
des machines dans I'industrie et de la difficulté, sinon 1'im-
possibilité qu'éprouvent les ouvriers de faire la preuve dans
la plupart des cas.

A son tour, M. Félix Faure est venu réclamer, comme
M. Peulevey, contre la disjonction opérée par la commission
et demander le renvoi 4 celle-ci pour I'étude des autres pro-
jets.’ M. Faure prétend, en effet, qu'on ne peut établir la pré-
somption légale de culpabilité du patron, ipso facto. Dans la
plupart des cas, le patron pourra prouver qu’il n’y a aucune
faute effective cause de l'accident. C'est pourquoi, suivant
M. Faure, les conséquences de I'accident doivent élre consi-
déréescomme une charge du prir de revient. Et, 4 ce propos,
l'orateur a soutenu son systéme d’assurances que nous avons
esquissé plus haut.

‘A la suite de ces observations, Ja Chambre a prononcé
I'ajournement du débat et le renvoi de la question i Ia com-
mission.

Nouveau procédé pour_canserver la viande,

par.M.. Joxgs,

La démonstration d’ane nouvelle méthode de conservation
dela viande vient d'étre faite & York .terrace Regent’s Park
(Londres). Ge qu'il y-a de particulierdans-eette: méthode peut
étre retracé en quelques mots.

Au lieu de traiter la viande morte par un antiseptique, le
préservatif chimique est introduit dans 'animal encore envie,
et par l'action du cceur il est envoyé & travers les vaisseaux
sanguins capillaires dans toutes les parties de 'animal. L’in-
vention demandera un changement total dans la facon de tuer
les animaux, principalement les moutons, qui devraient par
raison et humanilé, étre traités comme les beeufs.

‘L'opération a été faite sous la direction de MM. W. L.
Strone, HARDWICKE et le colonel Harger. Le mouton fut d’abord
assomme par un coup vif surla téte, donné avec un maillet, et
ne montra plus dés lors aucune preuve de conscience et de
sensibilité pendant le reste de I'opération.

Un vétérinaire, M. W, Havuring, avec un instrument bien
connu, retira par la veine jugulaire gauche environ une pinte
de sang. Le préservatif (acide borique, dissous dans l'ean
chaude & la température du sang et & saturation) ful alors
introduit par un tube de caoutchouc adjoint au premier ins-
trument, et deux pintes furent absorbées. Aussitot I'instru-
ment fut fermé et deux minules aprés, lorsque le sang eut
transporté le préservatif dans tout I'animal, il fut sacrifié par
le procédé ordinaire de la saignée,
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Plusieurs moutons furent ainsi traités, ce qui ne demande
pas plus de cinq minutes pour chaque animal,

L’antiseptique employé est celui reconnu anjourd’hui le
meilleur : I'acide borique, ne change en rien ni I'aspect, ni la
qualité de la viande, et les résultats montrent que la viande
ainsi traitée avec une si minine proportion d’acide borique
(fort peu soluble dans I'eau, méme & la température du corps)
peut se conserver pendant deux ou trois semaines en été,
et deux ou trois mois en hiver, sans étre refroidie par le
le moyen de la glace.

Le coit du préservatif ne dépasserait pas 40 2 50 centimes
pour chaque mouton, et le senl appareil requis en dehors de
la pompe & retirer lesang et & injecter la solution d'acide bo--
rique, serait uve simple cuve tenant une solation d’acide bo-
rique constamment chauffée i une température de 35 4 40 de-
grés centigrades.

Cette facon d'opérer déviterait I'emploi, en trop grande
quantité, du borax en France ou de I'acide borique en An-
gleterre, quand il est répandu sur la surface de la vianda dans
le méme but de conservation, comme cela a déjii été constaté,
Ce serait 14 un grand progrés au point de vue de la sécurité
du consommateur, en méme temps que c'est un moyen sir
d’amener de contrées trop éloigndes aujourd’hui, la masse
de viande de plus en plus grande dévorée par les grands
centres de population.

Exposition nationale de Turin,
en 1884.

La superficie de I'Exposition nationale qui aura lieu 4 Tu-
rin en 1884, mesure 400,000 métres carrés de surface cou-

verte, le double de celle qui a eu lieu a Milan I’année derniére-

La commission technique et la commission des beaux-arts
propose le magnifique purco del Valentino.

La galerie de I'industrie sera savamment divisée, contraire-
ment & ce qui a eu lieu & Pexposition de Milan.

Les sommes récoltées jusqu'au 30 janvier dernier se mon-
taient & 4.634.500 francs et 8.338 franes versés A fonds
perdus

Exposition d‘A-mste.rdam,
en 1883.

L’année prochaine, aura lieu & Amsterdam,une exposition
internationale coloniale et pour les produits d’exportation
en général, 4 laquelle seront admises toutes les holssona
distillées.

M. Puit. RaevMaeokemrs, président de I'Association des
distillateurs belges, vient de recevoir du ministre de Dintérieur,
une lettre relative & celle exposition accompa"nee dn reg[e-
ment et des programmes.

L'exposition est organisée sous le patronage du roi
des Pays-Bas, elle sera ouverte le [°* mai 1883 et close en
octobre.

Il sera distribué des récompenses décernées par un jury in-
ternational. ' .

Le comité exécutif doit provoquer des congrés internatio-
naux et des conférences sur toutes les questions intéressant
les échanges et les transactions.

Le catalogue ofticiel de I'exposition sera rédigé en langues
hollandaise et francaise.

Iupriugnie pB Porssy, — S. Lesay zr Cls,
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ELECTRICITE, CHALEUR & LUMIERE.

Combustion spontanée du noir de fumée,

traduction de M, J. PELLETIER,

Les combustions spontanées de matiéres végétales sont des
faits assez communs. Les chiffons gras sont trés capables de
s'allumer spontanément pendant 1'é1é, lorsqu’il a fait long-
temps chaud et sec : un orage soudain et une abondante
averse semblent donner la vie & cette matiére desséchée, et
engendrer le feu; la méme chose arrive généralement
aprés une continuation de temps humides et chauds. Les
mémes faits peuvent se produire dans les balayures entas-
sées des magasins d’huiles et de peintures, lesquelles consis-
tent en copeaux et poussitres animales ou végétales, généra-
lement saturées de vernis, d’essences, etc...

Le noir de fumée nouvellement préparé, s'il est emballé
dans un tonneau mal clos, absorbe I'air atmosphérique, et le
condenseavecun développement dechaleur qui peut étre suffi-
sant pour amener 'ignition spontanée et ensuite I'inflamma-
tion compléte, par suite de la présence de 'oxygéne condensé
dans la matiére poreuse. '

Ces faits sont assez fréquents dans les grandes fabriques
de voitures, dont plusieurs ont été détruites uniquement par
des causes de ce genre. Différentes méthodes ont été natu-
rellement opposées 4 ces accidents; ainsi, l'imiportante maison
Wiikinson, Hoywarp eTC°, de Londres, emballe d’abord le
" noir de fumde en paquets d’'une demi-livre en papier brun,
qui sont ensuite enfermés dans des tonneaux. Le papier im-
primé ne vaudrait rien et pourrait causer la combustion
spontande,par suite de I'absorption dans le noir de la matidre
grasse de I'encre 4 imprimer.

Dans une grande fabrique de voitures, 4 Grantham (Angle-
terre), Iatelier de peinture, situé d'ailleurs loin de toute
chance ordinaire d'incendie, se trouva graduellement illu-
ming un soir d’été, avant qu'il fit encore nuit: on apergut alors
& travers les fenétres un baquet de noir de fumde dont le
tonneau se consumait lentement, et on put le porter dehors
sans accident. Comme ce baquet était voisin du marbre &
broyer les couleurs, on pensa qu'il y était tombé un peu
Q'huile ou un chiffon gras; de fait, on découvrit, parmi les
Cendres du tonneau, le couteau 4 ricler le marbre. Il est &
considérer, en effet, que ce n'est pas une grande quantité
d'huile qui peut produire ce résultat, mais une faible pro-
Portion; il est d’ailleurs bien connu que,dans certains ateliers,
0_“ verse sur le noir de fumée, en le recevant, assez d’huile de
lin pour le saturer complétement. :
(English mechanic.)

Eclairage d'une usine 6 gaz par Uélectricité.

(GEme Civin.)

Un des faits les plus curieux auxquels donne lieu la ques-
tion d’éclairage par l'électricité est le suivant : si nous fai-
sons briler, au moyen d'un bec quelcongue, un volume de
V litres de gaz d'éclairage, nous obtiendrons un pouvoir
&clairant déterminé P, Si nous employons le méme volume V
de gaz & actionner un moteur 4 gaz , lequel fera tourner une
machine électrique alimentant un régulateur électrique, par
exemple, nous obtiendrons un pouvoir éclairant P*. Or, I'ex-
périence prouve que I'on a P’ X P malgré les pertes de ren-
dement causées par le passage & travers les machines.

Ce fait paradoxal s'explique facilement néanmoins, si 'on
considdre que le foyer électrique, en se portant 4 I'incandes-
cence, utilise, pour la transformer en pouvoir éclairant, la
chaleur dégagée en pure pertc lors de la combustion du gaz
d’éclairage dans un hee. 1l n'y a pas lieu de s'étonner, dans
ces conditions, de voir les usines 4 gaz elles-mémes recourir
i Véclairage électrique. Notre confrére V'Electricien expose
les conditions dans lesquelles ce probléme a été résolu par
la grande usine & gaz d’Amsterdam.

La force motrice y est fournie par un moteur  gaz de 20
chevaux, & un seul- cylindre, alimentant 48 lampes & incan-
descence. Afin d’oblenir une fixité d'éclairage convenable,
indépendante des variations de puissance du moteur, on a
interposé entre la machine électrique et les foyers 36 accu-
mulateurs & lames gaufrées, systéme N. pe KasaTh, montés en
tension et branchés sur les bornes de la machine. Le courant
produit se partage ainsi entre les lampes et la série d'accu-
mulateurs qui jouent le double réle de volant régularisateur
et de réservoirs.

Les 48 lampes 4 incandescence sont du systéme Maxim, éta=
blies en dérivation sur I'anneau d’une machine Mazim excitée
par une petite machine séparée. Elles sont réparties comme
il suit dans Pusine :

Bureaux et administration............. 20
Cabinet du Directeur.. v vesssesenssses
Bureau de 'Ingénieur . ....coonuvvvnn ‘e
Salle du moteur et des machines. ,......
Salle des purificateurs........ e
Petits bureaux du service de nuit........

Lo T =]

Il y a quelque temps, on mettait les machines en train vers
six heures; le courant produit alimentait les lampes et char-
geait les accumulateurs qui sont traversés par un courant
moyen de 10 ampéres. A neuf heures, on arrétait les machines
et on éweignait toutes les lampes, & l'exception de quatre
qui, continuaient & fonctionner pour le service de nuit, en
utilisant la charge des accumulateurs, '

—
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La Lampe Soleil,

de M. BumrEAU.

Le dernier mot sur la lumiére électrique serait-il dit?
Non certes ; mais il y a un grand pas de fait, si 'on s'en rap-
porte 4 ce que l'on raconte de la nouvelle invention pour
laquelle M. Bureau s’est fait breveter. En effet, une com-
mission a été composée de Messienrs :

Bi:pe, ingénieur, ancien professeur de physique i I'Uni-

versité de Lidge;

DeseuiN, ingénieur, ancien professeur de physique au
Musée royal de I'Industrie;

J. DumonT, ingénieur des télégraphes;

E. Rousseau, professeur de physique & lUnweranté de
Bruxelles et & 'Ecole Militaire.

Elle a examiné la nouvelle lampe de M. Bureau dite
Lampe Soleil, et ellc a reconnu que la lumiére présente une
fixité remarquable: I'emploi d’un systéme particulier d’é-
touffoir supprime complitement les bruits téléphoniques
provenant de I'emploi des courants alternatifs, et son éclat
d’'une nuance dorée, agréable 4 [I'ceil (d'ott son nom de
Lampe Soleil), ne donne pas aux objets les tons blafards de
tous les autres foyers électriques ; enfin, les essais faits dans
ces temps derniers par celte commission, prouvent, en outre,
que Dl'éclairage peut étre porté & une grande distance de
I'usine productrice des courants, ce quien constitue spécia-
lement le cOlé économique qui est complété par ‘un com-
mutateur adapté 4 la lampe, permettant le réglage de I'in-~
tensité lumineuse, et conséquemment de la dépense.

Tous ces caractéres sont ceux jusqu'ici vainement cherchés
par tous les inventeurs de foyers Iumineux électriques. Cha-
cun se rappelle, en effet, la douloureuse impression causée
par le papillottement de ces diverses lumiéres offertes a l'ex-
périence, de leurs désagréables nuances, tantot violettes,
tantdt rouges et généralement blafardes, qui donnent aux
objets éclairés les tons les plus disparates etles plus fatigants.

La lampe Soleil supprimerait tous ces inconvénients, Dans
les systémes actuellement présentés la disposition diffi-
cile d’appareils peu mobiles, et leur petite portée, par rapport
3 1a source électrique, rend ce genre d’éclairage fort coliteux.
Ces ennuis seraient écartés par la lampe Soleil, par suite de
la fixation de Parc vollaique entre les deux pointes des
cones de charbon.

Les inventeurs de la lampe sont parvenus & ce résultat
en engageant les deux cdnes inclinés entre eux, dans une
masse de matidre réfractraire, et, par une ingénieuse disposi-
tion, ils ont utilisé la couleur et lachaleur de I'arc, respecté
la forme de papillon et sgpnrimé (chose essentielle) toute
o dans la direction du sol.
cette lampe, dont la structure est, en réalité trés
e se compose que d’un bloc de matidre

omi}r
De plus,
simple, puisqu ’elle 0

réfractaire de composition carbonatée et silicatée, dans lequel
sont noyés les charbons, peut recevair les revétements les
les plus humbles, comme les plus élégants et les plus
riches,disposés pour envoyer la lumidre dans toutes les direc-
tions. On peutalimenter par une simple pile Reynier,ou rece-
voir d'une usine éloignée les courants alternaltifs, ce qui per-
mettra un grand abaissement du prix de I'éclairage que les
calculs les moins exagérés portent & 30 pour 100 du prix du
gaz actuel, tandis que le pouvoir éclairant serait sextuple.
On congoit, dés lors, quelles applications nombreuses pour
la petite et la grande industrie, puisqu’il suffira, dans le pre-
mier cas, d’une simple pile.sans avoir & recourir 4 la force
motrice, et que, dans le second, cette force commune pou-
vant étre prise au loin, une usine pourra desservir tout un
vaste rayon, réalisant par ainsi une immense économie.

L’ Electricité appliguée d la péche,
par M. C. C. SouraGEes.

Tout le monde connait 'emploi du courant électrique dans
les mines, les carriéres, pour enlever les blocs de rochers
qui encombrent le lit d'une riviére, pour les vieux murs &
démolir rapidement, les ponts ou les fortifications quelcon-
ques i faire sauter en temps de guerre, etc... Dans tou -
tes ces occasions le systtme mis en usage est & peu prés le
méme ; on place dans un endroit convenable des carlouches
de poudre, de fulmi-coton ou de dynamite qu’il s’agit d’en«
flammer d’une certaine distance, afind’étre a U'abri de l'ex-
plosion, et ¢’est pour cette opération que I'¢lectricité st d'un
puissant secours puisqu’il est facile de donner aux fils con-
ducteurs une longueur déterminée,

Dans les défepses sous-marines des cétes, depuis l'inven-
tion et le perfectionnement des torpilles, on dispose par sé-
ries ces terribles engins, dans les endroits o  des vaisseaux
ennemis pourraient essayer de tenter un passage ou d'opé-
rer un débarquement, et quand le moment. est venu, c’est-i-
dire lorsque lenavire se trouve au niveau d’'une des torpilles,
ce qu’il est facile de constater au moyen de cartes et de plans
spécialement relevés pour ce service, le poste d’observation
laisse passer le courant électrique dans le fil conducteur qui
partant dela terre va aboutir & I'appareil de ddfense et pro-
duit I'étincelle dans la masse explosive. .

Nous allons voir maintenant comment on peut
utiliser le courant électrique, dans des circonstances
beaucoup moins sérieuses et simplement comme- distraction
pour obtenir une péche miraculeuse. L'emploi du procédé un
peu sauvage que nous allons indiquer n'est certainement pas
destiné & étre répandu, au moins dans les pays civilisés olt
tous les genres de sport sont réglementés avec raison pour
empécher la destruction compléte des divers gibiers ou des
poissons, mais dansles explorations en de lointaines contrées
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plus ou moins inhabitées, il sera possible de tenter la péche
dont nous parlons, ce qui, du reste, pourrait rendre de trés
grands services dans des moments ol une caravane d’explo-
rateurs, par exemple, suivrait les rives de quelque grand
cours d’eau et viendrait i manquer de vivres.

Le matériel nécessaire est, du reste,on ne peut plus sim-
ple et peut étre emporté facilement dans de pareilles excur-
sions ; il se compose en effet d'une cartouche de dynamite,
de quelques matres de fil métallique, d’une petite bobine d'in-
duction et d’une pile de petit modéle.

Avant d'arriver au moment capital de Iopération,
quelques dispositions préliminaires doivent éire prises,
si I'on veut vraiment oblenir un résultat miraculeux.

11 faut choisir le long d’une rividre une partie a fond d'eau
aussi considérable que possible, s'installer de préférence dans
un site rocailleux et ombragé par quelques beaux arbres;
les anfractuosités des rochers et les ramifications des racires
qui plongent dans I'eau servant de refuge aux poissons, les
ont habitués A se réunir en grande quantité dans de pareils
endroits que le flair du pécheur expérimenté sait bientot re-
connaitre. Si les explorateurs sont campés & peu de distance
et séjournent dans la région, il est bon d’amorcer pendant
un certain temps l'endroit ot doit se faire la péche pour réu-
nir une masse considérable de poissons comme dans un vaste
réservoir, Alors il n’y a plus qu'a se glisser sans bruit sur les
rochers ou les trones d’arbres qui surplombent I'endroit
choisi et 4 laisser immerger la cartouche de dynamite sus-
pendue au fil condueteur qui la relie 4 1a bobine d’induction
et 4 la pile. '

On doit laisser descendre l'appareil avec les plus grandes
Précautions pour ne pas disperser et faire fuir la foule aqua-
tique ; il serait méme préférable d’avoir des cartouches trés
imperméables et de les établir & Pavance suspendues dans la
masse liquide ol se trouve le poisson, on aurait ainsi une
espice de petite torpille fixe que Pon ferait exploser au mo-
ment yvoulu sans occasionner le moindre dérangement.

Lorsque toutes les dispositions ont été prises comme nous
Pavons indiqué, ¢ est le moment d’établir la.communication
~avee la source d'électricité, alors le courant passe, I'étincelle
enflamme la dynamite et il se produit un bruit trés sourd en
méme temps que la masse liquide, soulevée comme si un
monstre marin allait émerger 4 sa surface, retombe et s'ap-
Platit en bouillonnant.

A peine le calme est-il un peu rétabli que I'on voit surna-
ger au-dessus de I'eau une quantité énorme de poissons tuds
Parla commotion et qui, leventreen’air, viennent témoigner
de la violence du procédé barbare qui vient d*étre employé A
leur ¢gard.

Les dispositions que nous venons d’indiquer pour enflam-
er au moyen du courant ¢lectrique, la cartouche de dyna-
Mite sont de la plus haute importance pour éviter les acci-
dents quj peuvent se produire lorsque ce terrible explosif est
Manceuvré par des mains inhabiles. Voici, en eflet, ce que
1ous lisions dernitrement dans un grand journal politique :

k‘"‘-——_;

« Nice, mai 1882: un charpentier de la ville a eu la
malheureuse idée de vouloir pécher & la dynamite,
sans prévoir le danger qu'il courait; il s'était rendu au
quarlier Sainte-Héldne et, au moment olt il lancaitla car-
touche, I'explosion se produisit, le pauvre charpentier eut
les bras emporlés et une partie du visage horriblement mu-
tiléa. »
(La Lumiére électrique.)

Sur un accident causé par Uemploi de Uélectricité,

par M. F. BiLLER,

Un accident singulier a ¢été causé par ’électricité dans une
minoterie de Pittsburg, le 21 février dernier. L'usine est
éclairée par seize lampes alimentées par une seule machine
¢ lectrique. On avait déji éprouvé quelques ennuis par le fait
des gamins employés dans I'usine, quis’amusaient & faire des
expériences dangereuses avec la machine génératrice. Pour
é viter cela, on avait entouré le générateur électrique d’une
barritre de quatre pieds de hauteur, et un surveillant spécial
était chargé d’éloigner les enfants.
~ Vers une heure du matin, le 21 février, un ouvrier prit une
lanterne et s'approcha d’une horloge voisine de la machine
pour savoir quelle heure il était. Il s'approcha ensuite de la
machine et s’accouda sur la balustrade. Il semble établi que
I’Ingénieur, qui faisait des expériences, avait tendu un fit
conducteur depuis la machine jusqu’a I'un des autres con-
ducteurs et le long du bas de la barridre. - Lorsque I'ouvrier
g’appuya sur la balustrade, il fit un tour sur lui-méme,
poussa un cri, tomba dans’les bras de I'ingénieur qui était
derritre lui, et expira aussitét. On suppose qu'en s'accou-
dant surla barridre, il a touché le fil avec la lampe qu'il te-
nait & pleine main, fermant ainsi le circuit par son corps et
la terre. Une trace livide tout autour de sa gorge etun long
sillon allant de la cuisse gauche 4 la cheville montraient le
chemin suivi par le courant. Le malheureux ouvrier n’avait
pas les traits décomposés et semblait plongé dans un profond
sommeil,

LI’ Electricien qui commente ce fait ajoute que pour alimen-
ter seize lampes en tension, il ne faut pas une tension supé-
vieure & 800 ou 900, volts et que par conséquent, I'accident
relaté montre qu'on ne peut pas manipuler des courants d'une
tension voisine de 1.000 wvoits sans prendre des précautions
spéciales pour I'isolement des conducteurs, en ayant soin de
les mettre & ’abri du contact des maladroits ou des malin-
tentionnés. Ces précautions s'imposent surtout pour le trans-
port de la force A grandes distances, car la tendance géné-
rale, conforme d'ailleurs aux principes éc i
faire usage de tensions é]evées.p ! onomiques, est de

" (New-York Herald)
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Exposition spéciale d'électricité,
4 Monica,

On avait annoncé qu'une Exposition d'électricité devait
avoir lieu 4 Vienne en méme temps que celle de Munich. Pour
que ces deux Expositions n’aient pas lieu en méme temps et
ne se nuisent pas 'une i I'autre, le comité de I'Exposition de
Vienne a consenti & se reporter aux mois d’aoiit, septembre
et octobre 1883.

Disons & ce propos que l'on s’occupe avec activité de pré-
parer I'Exposition de Munich, et que le comité d’organisa-
tion est de tous cOtés appuyé par les grandes administrations
de I'Etat, G’est ainsi que la direction générale des Postes
Télégraphes et Chemins de Baviére a mis 4 la disposition du
comité un train d’'essai pour I'éclairage des wagons et des
locomotives, et de longues lignes pour 'essai des téléphones
a longue portée. La plus longue de ces lignes, de Munich

Dresde, atteindra 550 kilométres. Cette administration a
" entrepris aussi Ases frais la pose des fils pour I'audition des
représentations théitrales, et celle des conducteurs destinés &
la trasmission de la force & distance. On compte utiliser pour
cela la force hydraulique de I'Isar, évalués a 3,000 chevaux,
et démontrer la possibilité de s’en servir pour éclairer 4 une
distance de plusieurs kilom&tres les rues et les habitations, et
pour distribuer la force aux ateliers de la petite industrie.

Au point de vue de I’éclairage des rues, on a déja nommé
une commission chargée d’étudier & I'Exposition les différents
sysiémes d’éclairage, et de déterminer ensuite s’il y a lieu de
les appliquer aux rues de Munich, ce qui offrirait sans doute
un avantage marqué, étant donné le prix relativement élevé
du gaz dans cette ville.

Enfin, 'intendance des théatres royaux fait organiser &

I'Exposition méme un théitre destiné aux essais d’éclairage
électrique et d’effets de scéne, et & 'étude des moyens qu’ ofire
Vélectricité pour diminuer les chances d’incendie,

Sur Péclairage au gaz systéme Rieber,

par M. HioveTTE. -

Les questions d’éclairage sont bien de celles qui, dans
ces derniers temps, ont eu le privilége d'attirer ’attention du
public. La lutte récente et toute pacifique du reste qui vient
de se dérouler entre le gaz et I'éleciricité, lulte qui s'est
terminée contre toute attente par le triomphe des deux adver
saires en présence, devait forcément attirer les regards de ce
coté. Aujourd'hui que le champ d’application de chacun de
ces deux modes d’éclairage est parfaitement circonscrit, et
que 'on a reconnu que 'un convient pluldt pour les petits
Jocaux, les petites surfaces et en général pour les endroits od

la lumibre doit pouvoir se détailler avec facilité, tandis que
'autre trouve plus particuliérement son application 4 I'illu-
mination des grands chantiers et des grandes surfaces; aujour-
d’hui done, il faut s’attacher surtout & perfectionner la
production et I'emploi de chacun de ces deux agents si
éminement utiles et indispensables i notre activité et a
notre bien-éire. .

Le gaz, dont nous entretient M. HiGNETTE, est le frére puiné
du gaz a la houille et est produit par la distillation des huiles
minérales ou bitumes liquides. Sa découverte remonte i
I'année 1815, époque oilt Joun Tavror I'appliqua & I'éclairage
des villes de Hull et de Liverpool ; mais par suite de circons-
tances particulitres, cesessais n’aboutirent pas, Taylor ayant
surtout en vue la distillation des huiles animales et végé-
tales, Plus tard vinrent WHITE, JoBARD et SeLLIGUE qui imagi-
nérent des appareils destinés a produire le gaz i I'huile de
schiste mélangé avec I'nydrogéne provenant de la décompo-
sition de la vapeur d’eau. Plus récemment la question a été
reprise par Riepinger, Hinzern, Sucnow, Dumiev, Dnescuer et
autres qui tous construisirent des appareils plus ou moins
parfaits pour distiller tantdt 'huile de schiste provenant de
la distillation du boghead, tantét le pétrole brut ou 'huile de
paraffine. '

Mais malgré les précieuses qualités du gaz & T'huile, cette
industrie eut de la peine 4 se développer, ce qui tenait en
partie a I'incertitude ol I'on se trouvait d’avoir toujours la
matiére premiére & sa disposition et surtout aux appareils
volumineux, incomplets et peu pratiques employés pour la
production et I'épuration du gaz. Aujourd’hui que immense
importation des pétroles de Pensylvanie a rendu disponibles
les énormes quantités d’huile de schiste qui sortent du bassin
d’Autun ainsi que les huiles de paraffine de 'Allemagne du
Nord, on peut dire que I'alimentation des usines est assurée
pour longtemps en matidre premiére. D’un autre coté, grace
aux perfectionnements importants apportés dans la construc-
tion des appareils destinés a produire le gaz 4 I'huile, cemode
de fabrication est aujourd'hui en plein développement et ne
tardera pas, vu ses avantages sérieux, & remplacer tout autre
systdme d'éclairage dans la plupart des établissements indus-
triels, voire méme aussi dans les petites villes.

Les hydrocarbures dont on se sert dans la fabrication du
gaz a I'huile varient donc et sont, selon les contrées ol 'on
se trouve, les huiles de parafline, le pétrole brut, les huiles de
boghead et les huiles de schiste.

En France, ce sont surtout ces dernidres qui sont employées.
Elles proviennent du bassin d’Autun et s'obtiennent en dis- |
tillant A basse température les schistes bitumineux quise trou-
venten grande quantité dans les départements de Sadne-et-
Loire et de 'Allier,

L'huile & gaz du commerce est tantét brun-foneé, tantot
verte. Sa densité varie de 0,88 4 0,90 ; elle ne brile que’ trés
difficilement, et un tison enflammé plongé dans ce liquide
s'éteint spontanément. Elle se décompose & la température de
000 2 1000° en donnant de 45 A4 60 métres cubes de gaz
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hydrogdne carboné dont la densité varie entre 0,60 et 0,82.
La formule de Thuile verte se rapproche de C'2H!* qui est
celle du pétrole brut d’Amérique et le gaz produit se compose
en majeure partie d’hydrogine bicarboné C*H* qui briile,
comme on le sait, avec une belle flamme blanche, tandis que
son congénére I'bydrogéne protocarbé C2H*,qui constitue les
72 pour 100 du gaz 2 la houille, brile avec une flamme bleue
légérement jaunatre. C’est ce qui explique pourquoi le gaz
provenant de la distillation des huiles minérales est beaucoup
plus beau et plus riche que le gaz i la houille, et c’est 14 aussi
ce qui constitue ses qualilés essentielles. '
En effet le pouvoir éclairant du gaz & I'huile élant environ
4 fois supérieur & celui du gaz de houille, il s'en suit que le
bec de 30 litres de ce gaz qui a un pouvoir éclairant de 10
4 19 bougies remplacera le bec qui consomme & I'heure 120
litres de gaz 4 la houille. Il résulte également de celte pro-
priété trés importante que tous les appareils de production,
d’emmagasinage et de distribution du gaz seront réduits de
dimensions dans une proportion analogue, ce qui permet
d’abaisser les frais de premier établissement, C’est grace aussi
& cette faculté d’olfrir le mazimum de lumidre sous le plus
petit volume possible que le gaz i I'huile minérale doit 'avan-
- tage d'étre appeld A jouer un roleimportant comme gazeom-
primé, aussi bien pour le transport par voiture que pour I'é-
clairage des wagons, houées flottantes, elc.. -
Parmi les appareils destinés & la production dugaz al'huile,
un des plus ingénieux, des plus simples et aussi des plus pra-
tiques est sans contredit celui que fconstruit M. Riper. 1
se compose essentiellement d’un four circulaire, d'un barillet
et d’un épurateur placés sur un socle unique et disposés
Pun 4 c6té de autre sur le méme axe longitudinal. -
Le four de forme cylindrique & enveloppe en tole, est
surmonté d'un plateau circulaire en fonte au milieu duquel
se trouve une ouverture destinée 4 recevoir une petite cornue
verticale en fonte ayant la forme d'un creuset a rebord.
L’intérieur du four est formé d'un massif en briques réfrac-
tuires dans lequel on a ménagé au centre I’espace pour le foyer
avec sa grille et sa caisse de cendrier. A' la partie supérieure
se trouve I'ouverture réservée pour le passage de la cornue,
que I'on introduit dans le four absolument comme une mar-
mite, disposition qui permet de la rechanger sans méme tou-
cher & une brique du four, ce qui est un progreés inconstes-
- table au point de vue de 'entretien. Cette cornue qui est une
des parties essentielles de 'appareil, est en fonte serrée et a
i la forme d’un trone de cone avec fond convexe relevé & Iin-
térieur ; son poids est d’environ 70 kilogrammes.

Elle repose sur la plaque du four par un rebord relevé en
queue d’hirondelle,dans lequelvientseloger la léte ou couvercle
Muni de son tampon et fixé A cette plaque par deux clavettes, le
joint se fait avec un coulis de plitre ou d’argile et de chaux.
La téte de la cornue porte latéralement une tubulure par
laquelle le gaz se rend au barillet, et d'autre part, un petit
tuyau coudé sur lequel se trouve vissé un cylindre en lai-
lon i tuyau plongeur formant fermeture hydraulique, ce qui

permet i I'huile d’entrer dans la cornue, tout en empéchant
le gaz densortir. Ge cylindre d’alimentation porte un petit
entonnoir dans lequel on laisse tomber T'huile en un filet
aussi mince que possible. _

Le Garillet se compose d'un cylindre en fonte reposant sur
une de ses bases et portant latéralement une tubulure qui
le relie avec 'épurateur, c’est par cette tubulure que s'écou-
lent A la fois legaz et le goudron. Le couvercle du barillet
est surmonté d’une colonne formant tuyau plongeur 4 la
partie inférieure et support du réservoir d’huile & la partie
supérieure, tout en servant de tuyau de communication avec
le four. Cette colonne porte en outre sur sa face antérieure le
manomdtre indiquant la pression du gaz, et le robinet d'é-
preuve servant & reconnaitre, d’aprés la couleur du gaz, si la
distillation se fait dans de bonnes conditions.

Le réservoir d’huile placé au sommet dela colonne porte
un bras & genouillére qui se termine par un petit robinet
lequel tombe juste au-dessus de I'entonnoir du cylindre d’in-
troduction, de fagon que I'huile arrive facilement de l'un &
V'autre par son propre poids. ' '

L'épurateur est également de forme cylindrique et porte
A sa base une grille sur laquelle se place la matidre épurante
que le gaz est obligé de traverser pour subir I’épuration phy-
sique et chimique, Cet épurateur, semblable comme principe
A ceux employés par le gaz de houille, est traversé de bas en
haut par le gaz qui se rend de 13 A la cloche ou gazométre
pour étre liveé i la consommation.

La marche de Uappar eil estla suivante : onverse I'huile dans
le réservoir métallique surmontant le barillet, aprés avoir
gravi les trois marches de escalier en fer placé ad hoc.On
chauffe la cornue jusqu'a ce quelle ait alteint la couleur
rouge cerise, puis on laisse tomber goutte & goutte dans l'en-
tonnoir du cylindre d'alimentation I'huile retenue par le petit
robinet placé & I'extrémité du bras du réservoir. L’huile tra-
verse le cylindre alimentaire, arrive par une petite tubulure
jusqu’au centre de la téte de cornue, et tombe de I& au
sommet de la partie convexe du fond du creuset ol elle se
partage et se rend vers les bords en se décomposant sponta-
nément au contact de la fonte rougie. Les produits de la
distillation composés principalement d’hydrogéne carboné et .
de goudron se rendent ensemble i I'épurateur, aprés avoir
traversé le barillet. Les goudrons, qui constituent toujours
environ 25 0/0 de la matiére premiére employés, sont élimi-
nés et évacuds par un siphon situé a l'avant de 'appareil.
D'aprés des observations faites A la Société anonyme
des Produits chimiques du Sud-Ouest, & Anglet, prés Bayonne,
ot un appareil n° 1 a été installé pour 50 becs, celui-ci pro-
duit de 3 4 4 mdtres cubes par heure et pourrait suflire
facilement & I'alimentation de 150 becs. Afin de doubler cette
production, I'appareil est disposé pour recevoir un second
four symélrique au premier. Des appareil plus grands, pou-
vant produire 5 -4 6 métres du gaz par heure,sont aussi
construits sur demande. i

Les huiles d'Autun employées reviennent & 20 franes, et
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rendent en moyenne 30 métres cubes de gaz, par 100 kilog
d’huile. D'autre part, les bees n® 3 pour gaz, riche con-
somment environ 30 litres de gaz par heure sous la pression
de 25 =/ d'eau, et ont un pouvoir éclairant de prés de
1 1/2 bec Carcel. Dans ces conditions, le métre cube de gaz
revient & 0 f. 65 c. et le bec de 30 litres & 0 fr. 0195, ce qui
constitue un résultat trés avantageux dans la pratique.
~ Enoutre, la lumiére est d’'un brillant et d’une fixité remar-

quables, qui permettent de travailler aussi aisément avec le

bec papillon qu'on le fait avec le bec rond pour gaz de -

houille, tout en n'ayant qu'un dégagement de chaleur trés
minime, ce qui peut-étre avantageux dansbiendesapplications.
Enfin, il faut dire que 'appareil est tellement bien disposé
qu'une surface de 2,60%1™,20 suffit pour Iinstaller, et que
Pentretien et le service se font sans difficulté aucune par un
manceuvre de Uusine, et cela aprés un apprentissage d’'une
semaine senlement, )

Ce qui parait constituer un des principaux avantages
du systeme en question, cestque le gaz peut se fabriquer
au fur et & mesure des besoins; au bout d'une heure de
chauffe au plus, on peut déja avoir du gaz, ce qui évite tout
travail de nuit. En outre, on supprime par l4 méme le chauf-
fage continuel, cause de la ruine des usines 4 gaz de houille
de moyenne et de petite production, qui ne peuvent cepen-
dant éteindre leur feu, sous peine de voir leurs cornues et
leurs fours se briser, et ceci lors méme que leur consom-
malion de gaz au printemps et 4 Tautomne est réduite A
des proportions iasignifiantes. Avee le gaz & U'huile, on peut’
fabriquer tout 4 fait 4 volonté et faire en une opération le
gaz correspondant aox besoins de 2, 3 ou 4 jours. D'autre
part, le gaz se conserve, ainsi que I'expirience I'a prouvé, des
mois entiers sans altération sensible,

(Bulletin des anciens éléves des Ecoles d'arts el métiers.)

. } —— = T e

GENERATEURS, MACHINES & TRANSPORTS.

Nouvelle machine @ vapewr & grande wvitesse,

de MM. VARALL, ELWELL ET MIDDLETOX.

MM.Wanatt, ELweLL ET MIipLETON ont construit une petite
machine 4 vapeur marchant & une vitesse de plus de 1.000
tours par minute, el fonctionnant avec _une régulm‘ilé

exiréme.

Le moteur se compose de deux machines 2 double effet,
identiques dans toutes leurs parties et attelées sur un arhre
commun, Les boutons de manivelles sont placés & 180° I'un
de l'antre.

_L’acbra moteur est ainsi sollicité par des forces égales et
oppostes qui forment des cou ples.

"Les pitces en mouvement étant placées symétriquement par
rapport 4 I'axe du moteur, sont animées de vitesses égales et
opposées, et comme elles sont identiques, elles se font équi-~
libre deux i deux.

L’arbre lui-méme est en équilibre dans toutes les positions.

On a donc un moteur qui est constamment dans un état
parfait d’équilibre, et cela d’une maniéré indépendante de la
vitesse. ‘ )

Le graissage se fait au moyen d’un réservoir qui améne

‘I'huile dans un trou percé dans l'intérieur de I'arbre. A Ten-

droit de chaque tourillon, de pelites ouvertures débouchent
dans ee conduit. Le surplus de cette huile tombe dans des
gouttitres placées de chaque cdté de la machine et, au moyen
de, fils conducleurs, alimente les tourillons des bielles.

Toutes les pidces sont facilement abordables. L'arbre mo-
teur est en acier, ]es tourillons des lnelle% sont en acier
cémenté et trempé.’

Les pistons ont une grande longueur. Ils sont creux et
ajustés a frottement doux, sans segments, .

La distribution se fait par un tiroir équilibré, permettant
d'ouvrir de grands orifices par de petits déplacements.

Le régulateur de vitesse est caleulé de facon i étre en équi-
libre & diverses vitesses variant entre 311 et 349 tours i la
minute, la vitesse normale de la machine étant de 1007 tours
4 la minute,

Les variations extrémes de la vitesse de lamachine seraient
995 et 1020 tours pour les positions inférieure el supérieure
du régulateur. Voici qLLL“C‘i sont 183 (Inn»mmm prinei-
pales de la machine : : :

0mi35
0,110

diamétre des pistons.......o.vui.s
course des pistons.. ..o
seclion des orifices. dléchappement

de vapeur...

0,025%0, 140

longueur de la machine............ 1, 85 .
largeur de la machine............. - 0,80 .
vitesse des pistons par seconde pour .

1000 tours par minute.......... 3, 61
poids de la machine. .. .vv.nne..... 500 k.

Sur le premier appareil @ fabriguer des clous mécaniquement,

© par M. Jacor. ST

Le premier brevet enregistré aux Etats-Unis fut accordé
pour un instrument & couper les clous dans des feuilles de fer.
La guerre de 1812, entre les Anglais et les Américains, avait
fermé les ports de mer bloqués par I"Angleterre, et 'impor-

tation des clous et des fers étant supprimée, un tonnelier mit
alors en pratique ladage qui dit : la nécessité est la mére de
Uindustrie, i

11 se mit bravement & couper les cercles de ses tonneaux en

z
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 petites bandeleltes, auxquelles il faconnait de son mieux une
téle dy coups de marteau.On trouva ces clous si commodes qu’on
lui en demanda beaucoup, ce qui I'engagea i perfectionner la
cisaille, qu'il amena & devenir une machine de la plus grande
importance par sen utilité pour produire des clous & bon
Mmarché ; c'est cet instrument qui forme le n® 1 & l’_enrcgistm—

ment des brevets américains, ) , .
: (Journal suisse d'horlogerie.)

Ezamen des employés des chemins de fer,
au point de vue du Daltonisme, par une méthode nouvelle,

de M. D* W. Taonson. i N
Le docteur WirLiam Tuomsos, du Colidge médical de Jef-
ferson, a imaginé, 4 'usage des employés du chemin de fer

daltonisme, une méthode en quelque sorte automatique : elle
fonctionne indépendamment de la capacité spéciale des expé-
rimentateurs, lesquels n'ont qu'd enregistrer des résultats
Hlllll{"[‘it]u(;“i qui sont ensuite soumis aux médecins chargés de
juger de la capacité du sujet.

Le procédé est basé sur le R\slum, d' Holmgreen : plusieurs
€cheveaux de laines diversement colorées (réduits de 150
employés par Holmgreen, & 40),er portant chacun un numéro
de série sont pendus par des boutons faciles & défaire sur un
baton d’environ deux pieds de longueur, de telle fagon que
les numéros soient cachés, i

La premitre moitié numérotée de un & vingt est destinée
aux essais de vert, et la seconde de vingt et un a quarante a
la couleur rouge.

Les numéros impairs sont de nuances fram,he-ment vertes,
tandis que les numéros pairs représentent des couleurs con-
fuses, gris, cachou, brun clair, etc.. De méme dans les vingt
numéros rouges, les chirfres pairs correspondent & des teintes
neutres: marron, verts roux, olive foneé, ete..

Un homme plact devant le tableau vert, par exemple, doit
choisir dix |ichcveaux'puur assorlic avec un vert qu'on lui
montre: si sa vue est normale il choisira rapidement et sire-
ment les dix dcheveaux verts du tableau et le greffier n’a qu'a
noter les numéros des écheveaux ainsi choisis. Si, au contraire,
sa vue est défectueuse il hésitera d’abord, et choisira finale-
ment des échevaux plus ou moins mélés; mais ceux qui
T seront absolument daltoniens prendront toul & fait au hasard.
Le greffier note simplement, comme ci-dessus les numéros,
dont la série présentée au médecin-inspecteur, lui permettra
de rendreimmédiatement un jugement siie. L'essai desrouges
se fait absolument de la méme fagon avec le tableau rouge,
&t 'inscription des numéros a lieu de méme.

Le résultat de ces expériences a montré, que presgue
partout, 42 pour 100 des employés sont complétement dal-
toniens,

(The popular Science Monthly, New-York, traduction de
Moy, PeLLETIER).

T

de Pensylvanie, pour reconnaitre ceux qui sont affectés de

Meules a polir artificielles p;:rfece‘t‘omées,

‘par M. L. Lomirz,

Le Technologiste a eu déja 'occasion d’entretenir ses lecteurs
a différentes reprises des efforts qui ont éié faits dans ces
temps derniers pour substituer aux meules naturelles les
meules artificielles (1). Iy a & cela un grand intérét, car il
n’est pas toujours facile de se procurer des meules naturelles
d’une homonogéité parfaite et du grain que I'on désire, sans
compter les dangers continuels de rupture, plus les frais de
taille et d’extraction qui sont toujours considérables.

Parmi les nombreuses compositions que I'on a imaginées
pour obtenir des meules artificielles, beaucoup présentent de
graves inconvénients. Elles manquent de dureté et de cohé-
sion, ne résistant nid I'action de I'air ni & celle du froid.

Les meilleurs procédés de fabrication consistent & agglu-~

. tiner du sable silicieux, ou de I'émeri quand on veut des pro-

dult&: supérieurs, au moyen de divers ciments.

M. Loritz (66, rue de Bondy), a grandement perfectlonné
ces procédés, et est arrivé & obtenir des produits d’une dureté
et d’une solidité a toute épreuve.

Ce qui caractérise surtout les meules de M. Lomz c'est
leur homogénéité parfaite et la perfection du grain, cest-a-
dire les deux qualitésles plus difficiles 4 obtenir.

Mentionnons encore: le bon marché de ces meules. Les
tarifs de M. Loritz nous ont paru notablement inférieurs &
ceux des maisons concurrentes. ’

Fabrication du mastic de minium perfectionné,

‘par M. A. GieNoux (2).

On sait de quel usage universel est le mastic de minium
pour les joints & vapeur, a eau et & gaz. Cest la méthode la
pllis ancienne et ¢'est encore la plus pratique.

Anciennement le mastic se faisait & la main, 4 'aide &’un
marteau dont I'ouvrier se servait pour frapper les matires et _
en opérer le mélange intime.

Ce procédé était lent, défectueux, et de plus malsain pour
I'ouvrier qui respiraitla poussitre du minium.

Pour remédier 4 ces inconvénients, M. A. Gievoux a
imaginé de nouveaux procédés de fabrication en grand, au
moyen d'un outillage perfectionné. Ges procédés, joints au
choix scrupuleux et au dosage régulier des matiéres premis-
res, permettent d'obtenir un mastic dont I’homogénéité et la
qualité sont invariables,

On le conserve a I'abri de I'air el & une température ordi-

(1) Voir le Technologiste, IIe série, tome I
pages 62 et 668, , -
(2) Ateliers de fabrication, 124, yue d

» page 347, et tome I,

"Allemagne, 4 Paris,
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naire, dans des boites ou dans des barils. Dans ces conditions,
il se maintient frais, peut s’employer immédialement sans
précautions spéciales et séche trés rapidement.

—e NP —

ECONOMIE, CULTURE & ALIMENTATION.

Les pulpes d’olive employées a la nourriture des bestianz,

par M. VirauL.

On a tenté 4 diverses reprises de faire servir les pulpes
d’olive 4 la nourriture des bestiaux, mais sans jamais oblenir
de résultats satifaisants, jusqu'd ce que M. ViTaLr se soit
occupé lui-méme de cette question avec une cerlaine réus-
site relative. i .

1l a formé des rations en mélangeant ensemble du mare
d'olives et des résidus de laiterie, et elles ont été données a
des porcs qui les ont mangées avec avidité et ont rapidemment
acquis un beau développement.

Les truies qui nourrissaient s’en sont fort bien trouvées
et ont méme produit une plus .grande quantité de lait. Mais
lorsque les pores ont été mis définitivement & 1'engrais, il a
été nécessaire de leur donner des rations alimentaires plus
riches en carbone et surtout en azote.

Pour les brebis le résultat aété moins satisfaisant, et quoi-
que les rations fussent absorbées volontiers par les animaux,
I'on n'a pu constater chez ces derniers ni augmentation de
poids, ni abondance de lait,

On ne dit rien des vaches, mais il est permis de croire que
le résultat a été, ou serait, le méme que pour les moultons.

S (Itatia agricola).

- Emploi de I'ammoniaque pour U'adjoindre
[ qux poudres & levain, et son importance comme agent culinaire,

traduction de M. J. PELLETIER.

Les découvertes récentes dans les sciences chimiques révo-
lutionnent jusqu'a nos méthodes culinaires, et les habitudes
paternelles ou maternélles s’en vont, pour étre remplacées par
des procédés nouveaux avec une merveilleuse rapidité, Gest
ainsi que la préparation et la conservation des aliments desti-
nés & U'espece humaine ont subi des modifications profondes;
et parmi ces dernitres, aucune ne parait plus importante que
Vintroduction du carbonate d’ammoniaque dans lespates pour
les faire gonfler rapidement et sirement, en I'adjoignant aux
levires : il parait évident que ce selsirépandu et si bon mar-

ché doit remplir dorénavant un role actif dans les préparations
culinaires de chaque jour. )

Tout le monde sait que le carbonate d’ammoniaque est
particuliérement volatil : une faible élévation de température
le décompose complétement en azote et hydrogénesans laisser
persister aucune trace d’ammoniaque. Gela lui donne une su-
périorité marquée comme pouvoir expansif sur le carbonate
de soude et la créme de tartre lorsqu’il est employé seul, et.
indique en méme temps son emploi conjointement avec ces
agents, et aussi avec les poudres & levire. C'est ainsi qu’une
petite quantité de carbonate d’'ammoniaque incorporée & la
péite produira un pain plus léger, moins aigre et plus sain que
celui obtenu de n’importequelle autre facon, l'action de la
chaleur produisant la décomposition complite de 'ammo-
niaque, dont aucune trace ne peut rester dans le pain, ni
comme goit ni comme odeur. L’apparence légére et feuilletée,
si désirable dansla majeurepartie des pitisseries, sera comple-
tement atteinte par 'emploi de cetagent. !

Les boulangers et les fabricants de poudres i levire les plus
réputés ont immédiatement profité de cette inléressante dé-
couverte, et aujourd’hui, les meilleurs pains et les meilleurs
giteauxne sont pas obtenusautrementque pari’emploidecesel
d’ammoniaque combiné d’ailleurs avec d’autres matiéres fer-
mentescibles.

L'ammoniaque est du reste un des produits chimiques les
plus connus, et s"il donne justement dans ses applications A
certaines parties de l'art culinaire des résultats aussi remar-
quables, en produisant des pates levées plus appétissantes et
plus saines, son emploi constituera un véritable bienfait pour
I'humanité dispeptique.

: (Scientific American, New-York.)

——

Le beurre granulé,

traduction de M. Louis Lockenrt.

-

Les fabricants du nord de I'ltalie ont trouvé plus conve-
nable, au lieu de rassembler le beurre en grosses mottes ho-
mogénes, de le préparer avec la forme granuleuse, sous laquelle
il garde pluslongtemps son parfumnaturel, se conserve mieux
et peut de préférence supporter des transports prolongés.

Cette forme granuleuse s’obtient de la maniére suivante :
quand le beurre, par suite du battage, estsur lepoint d’étre”
fait, on refroidit la masse d’environ cinq ou six degrés au
au moyen d’un peu d'eau froide introduite dans la baratte,
puis I'on continue & battre plus doucement pendant quelques
minutes; puis onrajoute de nouveau, par deux fois de petites
quantités d’eau froide en continuant 4 battre de plus en plus
doucement. Quand on verra les granules se former distinects
et solides, on cessera tout mouvement, et on lavera la masse
avec de 'eau salée : plus elle sera froide, mieux et plus petits
se feront les grains. On répétera deux ou trois fois, le lavage,
puis on tirera la masse butireuse de la baratte et on la laissera
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égoutter et reposer dans un vase bien étaméet quiaura é1é

‘trds soigneusement lavé & 'eau bouillante. On secouera le vase
& petits coups pour répartir la’ masse uniformément; on ver-
sera dessus encore un peu d’eau salée, en secouant toujours
légirement, puis on remplira entiérement le vase, on le cou-
Vrira et on soudra. Le beurre ainsi préparé et enfermé
S¢ conserve trés longtemps, avec tout son parfum.

Le grand avantage de ce procédé consiste en ce que les
Brains, ¢'ils ne sont par trop gros , sontexclusivement formés
de beurre solide et pur, privé ensuite par les lavages de toute
trace de petit lait, landis que les grosses mottes homogenes en
Tetiennent toujours, et sont ainsi plus rapidement allirées.
8i, dans cette préparation, I'on a soin de nettoyer parfaite-
ment 4 I'eau bouillante les récipients et les spatules qui ser-
vent & manier le beurre, qui ne doit jamais étre touché avec
les mains, la conservation du produit sera assurée pour une
trés longue période.

(Italia agricola.)

La viande de chien dans I'alimentation,

par M. G. PERCHERON.

Les Belges, gens pratiques, qui (en dépit des piailleries de
ceux qui prennent la sensiblerie pour de la sensibilité) ont
continug, A V'instar des Esquimaux et des Groénlandais, &
faire du chien un animal de teait plutét que d’atteler de pau-
Vres petits apprentis, quisuent d’hahan & trainer des fardeaux
trop pesants; les Belges donc, se sont demandé pourquoi ils
ne feraient pas figurer, parmi les viandes de boucherie, la
chair des barbets, griffons, etc.; et, pour voir se réaliser cette
Vue gastronomique, les Liégeois ont adressé au gouverneur
de leur province une requéte que celui-ci a soumiseau Ministre
de Pintérieur, equel en a référé au corps professoral de
UEcofe de médecine vétérinaire de U Etat. On lira plus loin les
appréciations des professeurs de I'Ecole de Cuseghem.

La viande de chien est trés goutée de certains peuples.
Aussi bien.des anciens la regardaient comme un excellent ali-
ment, ¢t 'Homme de Cos, HierocmaTE lui-méme, déclare
quelle est 4 la fois saine et nourrissante.

Mais si P’on est généralement d’accord sur les propriélés
alimentaires de cette viande, les avis sont partagés en ce qui
concernesa saveur. Tandis qu’Hippocrate, déja nommeé, trouve
quelle a le gout du mouton, et du meilleur; le P. Sapanp
Tugopar, qui en a mangé au Canada, prétend, lui, que ce gout
confine 4 celui du pore.

M. PererEroN ne parle que pour mémoire des boucheries
Canines de I'Empire du Milieu: mais il signale une contrée
Cl'Europc, assez rapprochée de nous, ot I'usage de la viande
de chien est des plus répandu. Comme ce trait de mceurs
Peut paraitre un peu bien étrange et quil vaut d’étre appuyé
de quelques preuves, notre auteur donne mot pour mot, le
narré qu’en a fait le capitaine SWiINBURNE.

———

#

« Casalnuovo, dit-il, est une ville des Deux-Siciles, com-
posée de 4.000 habitants. Ceux-ci ne présentent rien de re-
marquable, si ce n'est leur gowit trés prononcé pour la viande
de chien. [Is n’ont d’autres rivaux, dans leur goat pour cette
alimentation, que leur voisin de Leese.»

Malheur, en ces villes, au chien qui est assez imprudent pour
suivre son maitre dans la rue! Il est saisi sans pilié et immolé
pour les besoins du garde-manger. .

Et si quelques lecteurs conservaient quelques doutes, ce '
récit, serait appuyé d’une lettre de sir WiLriam HAMILTON, qui
raconte qu'un de ses gardes ayant perdu son chien, des re-
cherches furent faites dans la ville (Leese), qui établirent
que la béte avait été prise et mangée par les indigénes.

Voici I'explication de ce gotit Lout particulier des habitants
de Leese et de Casalnuovo pour la viande de chien : ces deux
villes sont renommées pour leur fabrique d'imitation de cuir
de Cordoue. Or, les tanneurs sont connus pour enlever tous
les chiens qu’ils rencontrent, afin de faire servir 4 leur indus-
trie la peau de ces animaux. Les nombreuses réclamations,
qui, chaque jour, surgissaient aprés la perte des chiens, en~
gagdrent ces industriels A dissimuler avec soin les débris de
leurs victimes, et, pour faire disparaitre 4 jamais le corpus
dilicti, ils ne surent faire rien de mieux que de le manger!...

On pourrait penser que cette appétence de quelques peuples
pour la chair de notre meilleur ami est due au manque
absolu d’autre viande ; point. Au rapport du capitaine
CanvEL, qui a exploré tout le nord-est de 1'Asie, nombre de

peuplades font du chien leur aliment préféré, qui pourraient

trés bien se nourrir de la viande du buffle, du bison, de
I'élan, du daim, ete.. '

Mais, il nous faut revenir au rapport des professeurs de
I' Ecole de Guseghem. Voici leurs conclusions : : '

1°* il n'y a pas lieu d'interdire la vente de la viande de
chien pour la consommation publique, non plus que celle
des viandes ordinaires de boucherie;

2u J'autorisation de vendre cette viande ne peut éire

accordée qu'a la condition expresse qu’elle sera soumise a une

inspection faite par un médecin-vétérinaire. Cette inspection
portera également sur les sujets vivants immédiatement avant
leur abatage. '

« Cette déclaration, dit M, Percheron, est marquée au bon
coin : elle procéde d'une fagon de voir large et éclairée. »

«Pour mapart j’y applaadis. Laissons 4 ceux qui son friands
de la chair du chien le droit de lui faire les honneurs de leurs
menus, & la condition toutefois que sa vente, comme celle de
toutes les autres viandes de boucherie, soit contrélée par les
vétérinaires qui émargent  la Préfecture de Police.» .

« (Journal d'hygiéne.)
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Sur le pressurage des dréches destinées & Ialimention des bestiaux.

.

par GAMBRINUS. |

Le pressurage des dréches a été, dans ces derniers temps,
recommandé comme un procédé avantageux, et il peut 'étre

sans doute, mais il enlraine toujours certains embarras et

certaines difficultés. D'abord, Ja forte compression des dré-
ches leur enléve précisément les substances extractives
liquides, qui sont les plus précieuses, et ces liquides peuvent
tout au plus étre utilisés comme boisson pour les pores et les
vaches; d'un autre cité, les driéches ont une consistance et
une nature telle, qu’il est fort difficile, 5°il est possible, de les
comprimer en masses compactes et solides, vu qu'elles sont
dépouillées de toute la matidre glutineuse. Si donc on a en
vue de comprimer les dréches en masses dures, en forme de
tourteaux, cette opération ne pourra se faire d’emblée, tant
que les dréches se trouvent i I'état ordinaire, saturées de
liquide, 1 faut, auparavant, qu’elles soient assez fortement
desséchées pour que, sous la plus forte pression, elles ne per-
dent plus de liquide, qu’elles ne soient dépouillées d’aucune
des substances qu'elles contiennent, et en méme temps
qu'elles soient rendues plus Jiantes par les matidres épaissies
laissées par le liquide. Il faut donc que le pressurage des
dréches, que I'on pratique pour les préparer en un article de
commerce commode A manier et d expédier au loin, soit
précédé d'un séchage partiel de ces dréches, d’une part pour

que la pression n'enléve aucune des matitres liquides utiles,

d’autre part, pour que ses diverses particules se lient micux.
1l est alors possible de faire avec les dréches, des tourleaux
assez solides et compacts, qui, néanmoins, tombent toujours
facilement en morceaux. . '

On ne doit pas oublier auparavant de saler les dréches,
parce que les bestiaux les mangent aveo plus d’appétit, qu’el-
les sont plus faciles & ramollir, et qu’elles se conservent mieux
On peut aussi essayer de mélanger les dréches jusqu'a concur-
rence de —:—0 de leur poids (mais pas' davantage) de houblon
épuisé. Les dréches quin’ont pas été convenablement séchées
avant d'élre comprimées en tourteaux, doivent recevoir une
forte pression ; elles perdent de leur valeur par le liquide qui
s'en ¢goutte, et, souvent, malgré la plus forte pression, elles
ne peuvent élre agglomérdes en tourteaux suffisamment
solides. .

En général, il est @ désirer que l'on fasse des essais de
fabriquer des tourteaux de dréches, et de transformer celles-
ci en un véritable article de commerce, chose qui n'a rien
d'impossible, -

Les grandes brasseries urbaines, surtout, ne peuvent sou-
vent pas vendre, comme il conviendrait, leurs dedches dans
le voisinage; le pressurage des dréches en tourteaux convient
surtout pour ces €lablissements, tandis que, dans de petites
brasseries, il ne vaut pas la peine de pratiquer cette opéra-

tion, car cette affaire est de celles qui ne peuvent rapporter
quelqueavantage, que si elles.sont pratiquées sur une grande
¢chelle, Mais, dans des circonstances.convenables, une grande
brasserie peut, par ce moyen, se débarrasser d’une grosse
cause d’embarras, quoique la vente des dréches fraiches, lors-
qu’elle est possible, soit toujours préférable.
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Nouveau systéme de voitains en béton pour planchers.

SEMAINE DES CONSTRUCTEURS.

Une innovation récente consiste dans I'emploi du béton
pour la construction de vodtains 4 planchers. Ces voitains
poseront sur des fers & double T de 18 centimétres, espacés
de 0,80, dans les planchers d’habitation, et sur des fers de -
20 centimétres, espacés de 60 centimétres, dans les planchers
de greniers, qui regoivent une surcharge de grains et de
fourrage. )

La détermination des dimensions se fera exactement
comme pour les voites en briques, et 1a fliche 3 prendre est
la méme également. Plusieurs fois, la. Semaine des Construc-
teurs adonné des exemples de ce mode de caleul qui est d’une
exiréme simplicité. .

Le procédé 4 suivre est toujours le méme : on trace le profil
d'un demi-voitain, avec I'épaisseur que l'on estime A peu
prés convenable, d’aprés la portée et la charge; il sagit de
vérifier si ces dimensions sont suffisantes ou exagérées. On
évalue donc le poids d'un trongon de demi-votite correspon-
dant & une largeur courante d'un métre, c'est-i-dire le poids
de la voile et celui de la surcharge. Ge poids est appliqué au
milieu de la demi=-ouverture ; on le représente, mis en place,
par une verticale. - .

Supposant que la demi-voute soit prés de s'ouvrir A la clef
et & la naissance, on fait passer,au tiers supérieur du joint
de clef, une horizontale qui représentera la poussée_d'une
demi-voiite sur I'autre ; cette horizontale rencontre la verti~
cale déja tracée; au point de rencontre se composent ces deux
forces. Leur résultanté doit passer au tiers inférieur du joint
de naissance; on a done tous les éléments nécessaires pour
construire le triangle des forces qui permet de déterminer la
pression résultante, tant & la clef qu'au joint de naissance.

On peut vérifier aiors si la section supposde est suffisante ;
au point le plus fatigué, sur Paréte voisine du point oit
s'exerce la résultante trouvée P, la pression par unité est E;
si/ est 'épaisseur du joint. Celte pression ne doit pas excé-
der le (ravail auquel peuvent &tre soumis les matériatix.

——
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8i P'on trouve, av contraire, qu'elle Iui est notablement infé-
rieure, on est par la prnwenu que l'on peut réduire les épais-
Seurs,

La résistance d’un bon béton est an moins egale 4 celle de
| la brique de bonne qualité, Le praticien n’aura donc
qua se servir des exemples qui ont déji été traités, el
auxquels la  Semaine des Construcleurs le renvoie. La seule

que celui de la brique, et qu’il convient de tenir compte de
cet excédent de poids daus l:valu'mon des charges. La
Mmarche i suivre reste la méme, :

[
Construction d’un nouveauw phare, @ la pointe de Raz,

par M. Fenovx.

Le service des ponts et chaussées va entreprendre la cons-
truction d'un grand phare, dont la dépense est ¢évalude 2
450.000 francs, sur la Roche la Vieille, ou Garde-Pelltr; dans le
Raz de Sien, en face de la pointe du Raz.

Ce travail avait été longtemps jugé impossible en raison de
Pextréme violence des courants sur ce point si dangereux
Mais les études faites pendant I'exécution du phare d’Ar-Men
ont démontré que 'on peut compter sur 30 on 40 accostages
Par an, avee six heures de travail par accostage. Si ces espé-
fances se réalisent, 18 phare pourra étre terminé en 1887,
Ce sera un immense service rendu A la navigation.

Un erédit de 100.000 franecs est mis, sur le fonds du budget
de 1882, 2 Ia disposition de M. I'ingénicur en chel Fesoux
DO"I‘ ('()mment er les travaux.

Une jetée métalligue dans I'lle de Chypre,

4 LiMAssOL.

Le gouvernement anglais a inauguré, & Ghypre, le premier
travail important qu'il ‘a entrepris depuis l'occupation de
cette ile. 1l s'agit d'une jetée métallique construite & Li-
Maszo], .

Cet ouvrage, qui mesure 183 métres de longueur et 6 me-
tres de largeur,a la forme d'un T, dont les branches supé-
Mieures, situées au large, ont 18 métres 30 de longnear sur
6 métres de largeur. o

Les appuis qui supportent la plate-forme sont constitués
par des poleaux en fonte de 114 15 centimétres de diamétre,
solidement vissées au sol. La partie de la jetée, siluée au
large, se trouve dans des fonds de 6 métres de profondeur,
qui permettent aux paquebots portant les dépécheés d’accos-
ter par beau temps et de déposer sur la plate-forme les mar-
chandises et les voyageurs. Les caboteurs et les bitiments de
Dlus faible tonnage peuvent venir se ranger le long des ailes
%u du corps du T.

——— - N

difiérence est que ‘le poids du béton est un peu plus éleve

Les poteaux métalliques sont espacés d’environ 3 matres
d’axe en axe. Dans la partie ol 'eau est la plus profonde, ils
sont reliés entre eux par des croix de Saint-André en fer 4T ;
ils portent un brise-lame -et des plats-bords en bois, pour
garantir- les bitiments des avaries que pourrait produire
I'accostage contre des montants métalliques, La plate-forme,
en bois créosoté, ezt munie sur 'un de ses c6tés d'une main
courante en fer galvanisé. A l'une des extrémités se trouve
une grue puissante destinée a 'embarquement et au débar-
quement des marchandises, Une double voie met la plate-
forme en ‘communication avec les magasins i terre et les
bitiments de la douane.

Le premier pieu métallique a' été mis en place le 31'mars
et le dernier le 20 juillet 1881 ; un a ainsi enfoncé 918 poteaux
en 101 jours de travail eﬂcct]f, c’est un résultat remarqua-
ble, si 'on a égard 4 ce-qu’il a fallu dresser pendani ce méme
temps la majeure partie du personnel employé aux travaux.

On a construit en méme temps sur la rive un mur de quai
de 91 metres 50 de longueur, et lous les biliments de la
douane,

Le Canal maritime de Corinthe,

par M. pE Lessees.

Iy a dix-huit sidcles que les Romains tentdrent pour la
premiére fois de faire disparaitre I'isthme de Corinthe
qui entravait alors, comme aujourd’hui, le commeree
maritime de cette partie tle la Médilerrande. )

Le nouveau canal occasionnera une révolution compléte
dans la navigation du Sud de I'Europe et entrainera une
¢eonomie de temps, de charbon et de salaire qui, jointe 4 la
diminution des primes d’assurances, compensera largement
le plage minime fixé & 75 centimes par tonne. Il est incon-
testable que le canal de Corinthe, tout en ofirant une plu:-s.
grande séeurité aux navires, abrégera leur parcours e. aug-
mentera le trafic des ports de la Méditerranée dans ce nota-
bles proportions,

L’exécution du pe'memon[ de I lalhl'lle de Corinthe, dont la
longueur n'est que de 6.340 métres, ne rencontrera aucune
difficulté : on n’aura a lutter ni contre les sables mouvants
de I'isthme de Suez, ni contre les obstacles naturels, tels que
Uendiguement d’un fleuve ¢t la traversée d’une chaine de
montagres que I'on rencontre & Panama,

Le tracé, approuvé et volé par le Congrés universel de Géo-
graphie, est presque exactement le méme que celui qui fut
adopté par I'empereur NERow, et qui eut un commencement
d'exéeution.

LeCézarvomaini inaugura en ﬂrmdepumpe les levaux aux-
quels 7.000 esclaves venus de Palestine étaient employés ;
mais le percement du canal fut abandonné bientot aprés sur
assertion des ingénieurs que le niveau de la mer, des deux
cotés, était (rop inégal.
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On voit encore aujourd’hui sur le terrain ou les travaux
furent commencés une plaque avee cette inscription : Néron
plus grand que Jupiter,

En 1855, M. FErDINAND DE LessePs, qui examina sur le ter-
rain les divers passages proposés, concut dés lors le projet
d’exécuter le canal de Corinthe; mais il dut en ajourner la
réalisation pour se consacrer exclusivement au canal de Suez,
et plus tard 4 celui de Panama,

M. de Lesseps n’a jamais cessé de porter le plus grand in-
térét 4 cette entreprise; il a non seulement aidé le général
Turn de ses lumiéres et de son expérience incontestable;
mais encoreil a accordé généreusement son patronage au
canal de Corinthe, en acceptant la présidence honoraire du
Conseil d'administration.

Il ne peut, en effet, y avoir dans le monde, de percement
de canal marilime international sans Ferdinand de Lesseps.

La technologie du Bitiment,

par M, Tr. CHATEAU.

La Librairie générale de I'architecture et des travaux

publics poursuit, toujours avec le méme soin et le méme
sucecds, la publication de la Technologie du Bdtiment, étude
compléte des matériaux de toute espéce employés dans les
constructions, depuis leur fondation jusques et y LOmpl‘lS
leur décoration, par M. THEODORE CHATEAU.

Le cinquiéme fascicule vient de paraitre. Il traite :

Des matériauz de couverture, Livax VII ;

Des matériaux propres aux carrelages, dallages et pavages,
Lavee VIII ;

- Du verre el de la vitrerie, LIvee 1X ;

Des matériaux d'ornementation, marbrerie, Livag X.

Nous n'avons rien & ajouter aux éloges si mérités que nous
n’avons pas cessé de donner i ce remarquable ouvrage del'un
des plus compétents et des plus savants parmi les auteurs
techniques de notre époque. :

IMPRIMERIE, DESSIN & MENSURATION

Manuel d'électrométrie industrielle,

par M. V., Picou.

‘On doit considérer que deux ordres de recherches peuvent
conduire aux mesurés électriques ou autres : les recherches
scientifiques et les travaux industriels.

Les recherches scientifiques ayant pour but la détermina-

la British Association,

tion de coefficients ou I'élablissement de lois nouvelles,
doivent s’entourer de toute la rigueur possible. Les instru-
ments les plus délicats et de l'usage le plus difficile, les instal-
lations les plus compliquées ne doivent pas étre épargnées
si ce sontdes éléments d’exactitude dans I'expérience. Ces tra-
vaux doivent s'exécuter dans le laboratoire, avec les
ressources de matériel et d’habileté les plus complétes.

Les travaux industriels ont d’autres exigences. Les déter-
minations ont besoin d'une rigueur moins grande : les ins-
truments en usage doivent &tre simples et peu nombreux, Les
mesures se font souvent dans les ateliers mémes, en dehors
des conditions matérielles d’installalion qu’on ne rencontre-
rait que dauvs un laboratoire. : i

L’ouvrage de M. Picou (1) ne s'adresse pas aux savanis de
profession, qui sont tous familliers avec les appareils et les
méthodes dont il parle. Mais, en groupant sous une forme
succinte ceux des procédés de mesure que l'industrie peut
employer avec fruit, et en y joignant des tables actuelle-
ment éparses dans tous les traités, 'auteur a cru faire une
ceuvre utile et profitable au nombreux personnel qui s’enréle
chaque jour dans la phalange des électriciens. ,

M. Picou emploie dans son ouvrage les unités pratiques de
Il n'a pas apprécié ce systéme qui
préte 4 la critique par bien des points. Mais il estime qu'il
convient que les électriciens adoptent d’une manidre générale
ces unités, afin de sortir du chaos dans lequel on végétait
jusqu’ici, chacun parlant une langue différente. Du reste, si
'on ne veut considérer que comme arbitraires ces unités qui
ont été concues en vue d'éire absolues, il n'y aura, pour les
travaux qui nous occupent, aucun inconvénient, Le seul
consisterait dans la présence de g, l'intensité de la pesan-
teur. Mais, dans bien des cas, on remplace déji g = 9,81 par
10, ce qui simplifie le caleul, et n’introduit que des erreurs
inférieures 4 2 pour 0/0.

Unités Unités . . . absol
fondamentales de:|  pratiques Unités absolues | Rapport - prat.
Longueur Métre Centimatre 10t
Force Kilogramme Dpze = Gramme-mass, 1P g
Temps Seconde Seconde 1
UNITES DERIVEES
De volume Métre cube Centim. cube 108
De travail Kilogrammeélre, | By, = s, andn. 105 g
De chaleur Calorie kilogr. | Calorie gramme 108
De résistance Ohm 109
De force électro- N ’
molrice Volt L ?D 108
De guantité Coulomb 8 Jg‘cm ement 101
D'intensité Ampére nommees. 10t
De capacité Farad, 10e

Tout ceci, pratiquement, importe peu. Ce qui importe,
nous le répétons, c’est que chacun parle la méme langue :
que I'chm de demain soil celui d’hier, comme le métre d’au-

(1) Publications da Génie civil, 6, me da Ia Chaussée-d’Antin, Paris.

G. Masson, libraire, 120, boulevard Salnt-Germam Paris,
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. fascicules de 40 pages (Abonnement: 42 fr. par an),et donnera
qinsi régulidrement le tableau vivant des conquétes de la
. Science,

Description du compteur d eau,

systéme KENNEDY..

Les Municipalités des grandes villes tendent de plus en
plus & mettre A la disposition de leurs administrés la plus
grande somme d’eau possible et nous ne pouvons que les fé-
liciter des louables efforts qu’elles renouvellent chaque jour
€n ce sens, car 'eau est un objet de premiére nécessité et
elles ne pourront jamais s’en montrer trop prodigues.

Mais 'eau étant mise & la disposition compléte de I'habi-
tant, il en résultera toujours des abus, surtout au moment
des grandes chaleurs, abus qui pourraient avoir des consé-
Quences graves ¢'il survenait une sécheresse prolongée. Et
tout le monde se rappelle lacirculaire de M. Averasp de I'été
dernier, circulaire restée fameuse, dans laquelle il montrait
déjh aux Parisiens le jour ot ils allaient manquer d’eau. Heu-
Teusement que cette philippique eut un ‘effet miraculeux et

"amena la pluie immédiatement.

* Sans doute il serait & désirer, au double point de vue du
bien-étre et de hygidne publique, que chacun pit user de
Peau a profusion et méme la gaspiller tout & son aise; elle
Viendrait ensuite contribuer au nettoyage de nos ruisseaux et
de nos égouts. Mais malheureusement nous n'en sommes pas
encore 13, et pour ne citer que Paris, il faudra que la Ville
fasse encore bien des travaux, dépense encore bien des mil-
lions, avant d'arriver & la réalisation de ce désideratum.

Nous croyons donc que pendant longtemps encore, pour
avoir une bonne utilisation del’eau disponible, on devra avoir
Tecours 4 'emploi des compteurs d’eau, et que méme cet em-
Ploi s¢ généralisera, de fagon & mesurer I'eau délivrée a
chaque compagnie, & chaque maison, & chaque famille.

Gest pourquoi nous croyons devoir aujourd'hui entretenir
08 lecteurs du compleur Kennedy qui se fait remarquer entre
tous les appareils dc ce genre, proposés par une foule d'in-
Venteurs.

. Il y a vingt-huit ans déja que M. Kesseny, de Kilmanock, a
Inventé 'appareil dont nous allons donuer la deseription, et
qui a ¢té tout récemment adopté par la Ville de Paris,

Les débuts furent difficiles; mais aprés dix ans d’efforts,
@études et de perfectionnements, V'affaire prit une grande
®Xtension en Angleterre d’abord et ensuite dans toutes les
Parties dy monde.

En France, nous devons son introduction 3 un ingénieur

fangais, M. EMiLE KERN.

\.________

. Pensant qu’un appareil qui avait fait ses preuves depuis si
5 longtemps, et qui est comsidéré par beaucoup d'ingénieurs
emmemb comme supérieur spus tous les rapports, devait
| avoir droit de cité i Paris, M. Kern parvint i y faire adopter
le compteur Kennedy, aprés de nombreuses expériences
| faites par le Conseil municipal des eaux.

| Le compteur Kennedy a deux parties principales z le cy-

lmdre de jauge et le mouvement.

Le mouvement du compteur fonctionne en grande partie é.
sec, ce qui empéche la détérioration rapide de V'appareil.
Dans un cylindre se meut un piston sur lequel roule une
bague en caoutchouc qui fait garniture, et c’est précisément
cette garniture roulante qui fait que la perte de charge du
compteur Kennedy est si faible,

A Pextrémité de la tige du piston se trouve la crémailldre,
qui transmet son mouvement & un pignon garni de deux
cames. Sur I'axe de ce pignon nousvoyons d'un ¢bté un petit
pignon d’angle qui transmet le mouvement 4 la minuterie,
Sur le méme axe du pignon, mais du c¢6té opposé & la minu-
terie, se trouve un marteau que les cames du pignon entrai-
nent d'un edté ou de l'autre, selon que la crémaillére monte
ou descend, et une fois que le marteau est entiérement sou-
levé, il tombe sur un des bras de la clef,

Cette clef, qui a pourobjetde changer la direction de I'eau
est un cone & trés large base. o

Sur son axe, a4 l'intérieur du compteur, se trouve fisée une

" équerre en fer, sur les bras de laquelle le marteau agit pour
changer la direction de I'eau, et un butoir limite la course du
marteau, dont il amortit le choe.

Le piston est en vulcanite, et son poids est caleulé de fagon
4 surnager sur l'eau.

Aprés expérience, on a jugé qu'au . lieu d’enregistrer ]as
eylindrées, il fallait enregistrer la course du piston, parce
qu'on a remarqué que la course du piston varie sensiblement
avec la pression de Peau, ¢'est-a-dire que lorsque la pression
de I'eau est trés forte, la marche de 'appareil étant plus ra-
¢ pide, le marteau vient changerla direction de I'eau avant que
le piston soit arrivé & extrémité de sh course, tandis qu'avec
une basse pression, c’est le contraire qui a lieu.

La description qui précéde suffit & démontrer les diverses
qualités du compleur Kennedy, qui sont, en résumé : le peu
de perte de charge, la simplicité, la facilité des réparations,
la durée et le grand débit, et le bon marché,

Pour ce qui concerne la durée, nous pouvons dire que la
ville de Bruxelles emploie des compteurs 4 eau Kennedy de-
puis 1858, et qu'aucun de ces compleurs n'est encore au
rebut.

Outre Papplication ordinaire des compteurs pour alimen-
tation des maisons, il y a une foule d’autres applications
dans l'industrie, telle que, par exemple, I'alimentation des
chaudidres. On emploie pour cela les mémes compteurs,
mais lorsqu'il s'agit de débiter de Teau & une température
assez Glevée qui pourrait dissoudre la garniture en caout-
choue, on remplace le piston ordinaire par un piston métal-
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lique, spécialement construit pour les compteurs a eau
chaude. On élargit également les orifices d’entrée et de sortie
d'environ un cingquidme et, afin d'éviter l'influence de la
chauditre, on place une soupape de retenue a la sortie du
compteur. : ' '

La Compagnie Kennedy fabrique des compteurs jusqu’a
des orifices d’entrée de 250 millimétres, c’est-i-dire pouvant
¢tre raccordés i un tuyau d’eau de ce diamétre, et M. Kern a
installé A Corbeil, un compteur de 200 millimétres qui enre-
gistre toute la quantité d’eau qui entre dans la ville. C'est le
plus grand appareil de ce genre en France : son poids est de
4.500 kilogrammes,

La Compagnie Kennedy fabrique aussi un compteur de

grandes dimensions, muni d’'un mouvement d’horlogerie €t
d’'un cadran enregistreur qui indique graphiquement les
quantités d'eau débitées & tout instant du jour et de la nuit;
mais ce grand compteur ne sert qu'aux Compagnies, pour
déterminer les pertes d’eau d'un réseau quelconque de la ca-
nalisation. '

En vue de faciliter les réparations, la Compagnie Kennedy
fabrique tout sur gabarit, de facon & ce que chaque pidce
similaire puisse aller, sans ajustage, 4 tout compteur de
méme diamétre,

Lorsqu’il est indispensable de placer le compleur sous terre,
la Compagnie fournit un appareil ayant un cadran pouvant
se lire par le haut.

IupriMERIE DE Poizsy, — 5. LEJAY ET Qi-.
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CHIMIE, PHYSIQUE & MECANIQUE GENERALE.

Régénération du Caoutchoue,

par M. HempEL.

Chacun sait que le caoutchoue vuleanisé finit toujours par
devenir dur et cassant et, par conséquent, hors d’usage.

M. HempEL, ayant recherché les causes de cette transforma-
tion, a facilement reconnu qu’elle était due 4 la disparition
graduelle des dissolvants employés a4 la vuleanisation; il a
alors tenté de découvrir quelque méthode pour empécher
celle évaporation, et il a finalement réussi en remplacant par
d’autres, les dissolvants habituels.

La matitre qu’il a choisie n'est autre que P'ozokérite ordi-
naire. Or, si I'on plongeait directement le caoutchouc dans ce
dissolvant, il en absorberait trop ; mais on atteint suffisam-
ment le but désiré en maintenant les objets en caoutchouc,
quels qu'ils soient, dans une atmosphére saturée de vapeurs
@'ozokérite. Cette derniére matidre est simplement placée
dans un bac maintenu dans une étuve. Dans tous les cas, ce
caoutchouc doit étre conservé avant I'emploi dans des réei-
Pients en verre, et non pas en bois et, autant que possible,
dans I'obscurité. .

Quant au vieux caoutchouc, qui est devenu dur, il est
rapidement adouci en le soumettant & 'action des vapeurs
de bisulfure de carbone; cette action ne doit cependant pas
élre prolongde, et I'on doit,immédiatement, aprés les soumet-
tre & I'action de l'ozokérite vaporisée, comme il est indiqué
ci-dessus. Ce simple procédé de régénération s’appliquera
fort bien aux bouchons, tampouns, etc.., Quant aux tuyaux,
ils ne pourront généralement pas étre réemployés, parce que
les fentesqui les ont crevés complitement ne pourront pas
se reboucher. '

(Scientific american, New-York, trad. de M. J. PeLLETIER.)

 Procédés économiques de produé:ian du chlore,

par M. Crosson,

La fabrication du chlore a subi dans ces derniers temps
de grands perfectionnements (procédé WeLpoN el procédé
DEACON], et, par suite, le prix du chlorure de chaux a baissé
tonsidérablement. Actuellement done, quand on a besoin
de chlore, c’est au chlorure de chaux qu'on a intérét 4 le

emander.

.

Pour cela, il faut décomposer le chlorure de chaux, ce qui

——

jusqu'd présent se fait avec des acides d'un prix relativement
élevé : acides sulfurique, chlorhydrique et carbonique. Or, on
peut, au lieu d'employer ces acides, faire usage :

1° des chlorures de mangandse ou de fer, résidus de cer-
taines fabrications;

2° d'argile ;

3¢ de carbonate de magnésie ou de dolomie.

Quand on traite du chlorure de manganése dissous dans
I'eau par du chlorure de chaux, il se forme du chlorure de
calcium, le manganése régénéré se précipite.

Les mémes réaclions se produisent avec le chlorure de fer.

Si I'on chauffe un mélange de chlorure de chaux et d’argile
en poudre, le chlore se dégage et on a comme résidu un meé-
lange de chaux et de silicate de chaux. '

Si I'on chauffe un mélange de chlorure de chaux et de car-
bonate de magnésie, il se dégage du chlore mélangé d'acide
carbonique ; il reste de la magnésie, du carbonate de chaux
et de la chiwx. L'opération est facilitée et heaucoup plus
facilement complite en présence de la vapeur d’eau.

Si, au lieu du carbonate de magnésie, on fait usage de la
dolomie pulvérisée, il reste de la chaux, de la magnésie, du
carbonate de chaux.

On emploie les chlorures de manganése plus ou moins
acides, résidus de la fabrication du chlore, tels que ceux des
fabricants d’eau de javel. On les emploie tels qu’ils sont, ou
bien encore pour utiliser des manganéses & trés bas titre, on
les neutralise, avec ces manganéses. qui sont, soit réduits en
poudre trés fine, soit précipités,

On fait usage des chlorures de fer, résidus de divers traite-
ments, tels que ceux du traitement des pyrites. On peut d'ail-
leurs, dans certains cas, avoir intérét & produire ces chloru-
res, avec des acides & bas titre non transportables. On obtient
ainsi, non seulement du chlore, mais aussi du manganése
régénéré ou du peroxyde de fer qui se préte 4 la fabrication
du sulfate de peroxyde de fer. .

L’opération se fait dans une bonbonne cylindrique de
grandes dimensions, dans laquelle on place le chlorure de
chaux et dans laquelle aussi on verse de différentes manidres
le chlorure métallique employé. Le chlorure se dégage et on
peut I'utiliser directement. _

Les quantités proportionnelles de chlorure de chaux et de
chlorure métallique doivent étre déterminées de maniére a
ce que I'opération soit compléte et qu'on obtienne tout le
chlorure de chaux et tout le manganése régénéré.

Influence de la lumiére, de Uobscurité
et des lumiérés colorées pour solidifier les huiles propres
) i la peinture, S

traduction de M.-J, Pprrgmixn.

Un chimiste hollandais, qui a fait une dtude fvigtieuse de
la dessiccation des huiles, est arrivé i celte conclusion, que
) ]
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Ihuile de lin augmente en poids presque en proportion

exacte de sa dessiccation.

Dés lors, Ia comparaison des poids donne I'ordre d’asséche-
ment comme suit : 'augmentation devient plus rapide sous
le verre sans couleur, puis viennent les couleurs bleue, jaune,
verle et rouge; cet ordre n’est cependant pas absolu, et 'on
ne doit pas s’y fier comme 4 un résultat constant.

Aprés 150 jours de repos, les gains en poids se classent
dans I'ordre suivant, correspondant & des huiles soumises
a des verres de couleurs différentes : vert, jaune, rouge,
bleu et vertes incolores. Dans l'obscurité, elles ne sd-
chent pas, ou du moins trés lentement : la lumidre est 'agent
de dessiccation le plus actif pour I'huile. Cette influence puis-
sante indique qu’un atelier de peinture doit avoir beaucoup
de fenétres et une grande abondance de lumidre blanche.

Rieu ne peut remplacer & ce point de vue, dans un atelier, .

le grand nombre des fenétres.

Les mémes expériences montrent aussi que Ihmle peut
perdre aussi bien que gagner en séchant, mais que le meil-
leur moyen qu’elle gagne le plus possible, consiste dans un
séchage aussi lent que I'on peut en pleine lumiére.

' (Mining and seientific press.)

Recherches sur Uabsorption des gaz par le platine,

par M. BerTHELOT.

M BertHELOT, ayant éié conduit i faire des rechérches sur
la chaleur dégagée par I'absorption des gaz et spécialement
sur celle de I'hydrogéne et de l'oxygéne par le platine sous
diverses formes, croit que des hydrures ou des sous-oxydes
de platine ont été confondus avec le, platine, méme dans
I'étude des substances fort diverses appelées noir de platine.

Dans tous les cas, le platine, quel qu'en soit I'état, placé
dans le vide, puis mis en présence de I'oxygine, a toujours
donné une trdés pelite quantité de chaleur répondant a des
volumes d’oxygéne trés faibles, presque nuls. Les quantités
de chaleur, rapportées au poids d’oxygeéne fixé, donneraient
donc des chiflres énormes, s'ils ne répondaient en réalité a
une transformation progressue du noir, sans changement de
composition chimique. :

Ce phénomeéne prouve que I'état des corps poreux change
continuellement lorsqu’ils absorbent des gaz. Il est difficile
de ne pas faire jouer un réle chimique aux absorptions d’hy-
drogéne et d’oxygéne qui résultent sans doute de la formation
ide composés instables incessamment détruils et régénérés.

Par ces considérations, on expliqua pourquoi I'on a des
‘indices d’électmlyse avec des courants trés faibles, et I'in-
flammation d'tn melange détonnant au contact du platine

poreux
. (Académi ie des sciences.)
v i 1

5

Su un procédé de décoloration par Uélectrolyse,

par MM. Dossie er HutcrEeson.

A la derniére réunion de. la Société chimigue de Londres,
MM 1.-J. Dosuie et J. Hurcueson ont donné connaissance d’un
nouveau procédé de blanchiment, qui consiste 4 provoquer
la production du chlore naissant en décomposant I'acide chlo-
rhydrique ou tout autre composé chloré par P'électrolyse. 11
suffit d’une batterie élecirique faible pour donner de trés
bons résultats,

La méthode consiste 4 passer les tissus a décolorer: (par
exemple du drap teint en rouge turc) dans de I'eau de mer
entre deux rangées de rouleaux en carbone, lesquelles cor--
respondent chacune 4 I'un des péles de la batterie. Les rou-
leaux doivent tourner lentement, ce qui fait cheminer le drap
d’un bout & 'autre. Le chlore libre se produit, et il il saffit
ensuite d'un lavage dans une dissolution étendue d’acide
chlorhydrique ou d’acide fluorhydrique pour que le tissu de-
vienne enti¢rement blanc.

(Engineering, traduction de M. J. PELLETIER.)

ELECTRICITE, CHALEUR & LUM'I}‘:RE.

Mémoire sur les étalons photométriques;

. par M. Ginroun.

La question de la détermination de I'étalon lumineux a
une importance telle que nous n'hésitons pas, aprés en avoir
récemment entretenu longuement nos lecteurs, 4 y reuemr
encore aujourd’hui (1).

* En indiquant sa préférence pour la carcel comme umté de

- Inmibre, le Congrés des électriciens a sans doule fixé un point
. important;
- adopter pour le mesurage des intensités, et il semble préci-

mais il a laissé intacte la question de I'étalon &

sément & M. Giroup que ce ¢6té du probléme photométrique
était le plus difficile et aurait été le plus essentiel & trancher.
Il ne suffit pas, en effet, de convenir que pour exprimer la
valeur d’une lumiére, on comptera par carcels, au lieu de
compter par bougies-: ce qu’il faut surtout; ¢’est un étalon quit
remplisse pour les intensités, le réle que:le matre remplit

our les: longueurs ; c’est-a-dire une lumidre donnant, sans
p- ¥ r

préparation d’aucune: sorte et d’une manidre certaine, une
guantité d'intensité toujours la. méme;. propre i servir en

(1): Voir. lo Technologisia,, 3« série, tome ¥, p; 67. . - : - ..~ * °
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‘conséquence au mesurage d'aulres qmmtztés d‘mtensu‘es plus
Ou moins considérables.

Tel est le point de départ adopté par M. Giroup dans un
mémoire sur les élalons photométrigues, qu'il vient de pré-
senter & la Soriéie technigue de 'Industrie du gaz en France.

L'auteur de ce mémoire est connu depuis longtemps par
ses travaux sur la régulation de la pression, et surtout par le
régulateur du volume, quil a appelé rhéométre, pour le dis-
tinguer des régulateurs de pression. Le Technologiste a donné
depuis longtemps la description et la théorie du rhéo-
métre (1); il suffira donc de rappeler ici, qu'appliqué au gaz
d'éclairage, il rend le volume débité par un bec fonction d’un
orifice aulre que celui du bruleur, et d’'une pression autre
que celle correspondant & I'élat statique du fluide en écoule-
ment, Il suit de 13 que ni la pression & laquelle le gaz se
trouve soumis dans.les conduils, ni les formes ou les dimen-
sions du hec employé, n’exercent aucune espice d’influence
sur le volume du débit, Ce volume est irrévocablement fixé
par le rhéométre seul, et il reste constant aussi longtemps
que la densité du gaz reste la méme. Quant au bruleur, il est
ramené au réle de simple foyer de combustion, le seul du
reste qui doive réellement lui appartenir; et .l'action qu’il
exerce i ce litre sur I'intensité, se trouve dégagée d'une com-
plication qui en rendrait I'¢tude et la reglemenlatmn im-
possibles, :

('est celte intervention durhéométre que M. Giroud utilise
pour I'établissement de ses étalons; et il montre par une
série d’expériences, ninutieusement décrites, les effets quien
résultent. Ces expériences elles-mémes, sout rendues faciles
¢t concluantes par le secours du rhéometre, qui fixe les dé-
penses sans qu'il soit mécessaire de recourir aux moyens
ordinairement employés duns les laboratoires;
ainsi instantanément dans des conditions connues les situa-
tions qu’il s’agit d'obtenir. — Enattendant que ces expé-
riences soient veprises et verifides, M. Giroud en déduit plu-
sieurs conclusions d'importance capitale, )

Il commence par rappeler qu’une flamme élant donnée, il
¥ a évidemment une relation entre I'étendue de sa surface et
lintensité de sa lumidre; et comme les modifications de sur-
face de la flamme du bee 4 un trou se reporient presque
exclusivement sur-la bauteur seulement, la relation dont il
s'agit est particuliérement facile & étudier avec ce bee, en se
bornant & constater les diverses inlensités correspondantes i
difiérentes longueurs de lamme. Pour cela M. Giroud se sert
d'une flamme représentant le dixitme de la moyenne. de
la carcel de 42 gr;a!mples.‘_ A la suite d’essais photométriques
Suflisamment répétés pendant plusieurs mois, il a reconnu
que celte flamme doit avoir 07,0675 de longueur et étre pro-
duite par un bee 4 un trou de 1 millimétre Jjuste, dépensant
4 I'heure 23 htrts de gaz r&-"lementalrt. i la densité 0,4.
Alors, si Pon u”Oﬂ_gb ou si I'on raccourcit cette flamme, on

(1) Voir le Jcc:’mofugu.re fre série, tome XXXIV, p, 33, et 3+ série,
lome I1, p. 377,

T ————

on établit |

trouve que pour des longueurs comprises entre 45 et 120 mil-
limétres, I'intensité obtenue varie réguliérement de 22/10,000
de carcel par millimdtre de variation de longueur, soit de
2,20/100 de son intensité propre.

D’autre part, lorsque le volume dépensé est réglé par un
rhéométre, on obtient les.deux résultats suivants,

1° Une différence, méme de 1/2 millimétre dans le diamdtre
du trou du brileur n’exerce aucune influence sur la longueur
de la flamme; elle en exerce seulement sur son intensité,

2° Toute variation de composition chimique ou de densité
exerce de l'influence 4 la fois sur la longueur de la flamme et
sur son intensité; mais si par une modification convenable
du janjage rhéométrique, on rétablit Ia longueur 0,™ 0675,
I'intensité ccrrcspandam a cette longueur est rétablie en
méme temps.

Telles sont les bases qui ressortent des expériences décrites
dans le mémoire dont il s’agit; et voici de quelle manidre
sont disposés les étalons qu'elles servent & établir. -

Tout étalon se compose de deux flammes provenant de la
combustion du méme gaz; et chacun des becs qui produisent
ces flammes dépense le volume de gaz qui lui est livré par
un rhéométre parfaitement exact. L'un de ces becs est 4 un
seul trou de 1 millimétre juste; et son rhéométre lui fait
dépenser 25 litres & I'heure lorsque le gaz est réglementaire,
“L’autre est un bec Argand dont la forme et la dimension n'ont
rien d'essentiel; son rhéomdtre lui fait dépenser le volume
nécessaire pour donner 10 fois autant d’irntensité que la
bougie.

Dans cet état, losque le gaz qui alimente les étalons est ré-
glementaire, la flamme du bec bougie a 0=,0675 de longueur,
et elle donne 1/10 de I'intensité de la carcel; en méme temps
la flamme du bec Argand a la dimension qui convient pour
qu'elle donne P'intensité d'une carcel entidre. Dés que le gaz
cesse d’élre réglementaire parce que son pouvoir éclairant
n'est plus ce qu'il doit étre, les variations de longueur de la
flamme du bec bougie, observée au moyen d'une mire micro-
métrique spéciale, donne la nature des variations d’intensité
dela flamme du bec Argand. ' _ .

Ainsi, produire avec le méme gaz deux flammes différentes,
disposées de maniére 4 ce que 'intensité de I'une se mesure
par la longueur de 'autre, voild ce qui caractérise I'étalon de
M. Giroud. Cette situation est neuve, et elle conduit 4 des con-
séquences intéressantes que le mémoire met en relief, et qu'on
peut résumer comme il suit.

I est évident, tout d'abord, que puisque la flammedu hec
bougie ramenée 4 une longueur de 0=,0675reproduit . une in
tensité toujours la méme, cette lamme est & vrai dire une
véritable unité de lumiére. Sa valeur propre peut seule dans

" certains cas éfre trouvée trop faible; mais alors cette valeur

peut étre décuplée au moyen du bec Argand. On peut méme
substituer 4 ce dernier bec d’autres multiples donnant 20,
40, 100 bougies, sur les mémes hases, et de la méme maniére
que le bec Argand en donne 10, '

" D'autre part I'étalon, ainsi construit; s’emploie tel qu'il

.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

100

Lo Technologiste

-

Ne 1Tl

est, sans qu'il soit nécessaire, comme pour la carcel, de
passer par une mise en train préparatoire : il suffit deI'al-
lumer,

Quant 4 Ia signification des rapports photométriques déter-
minés avec cet étalon, voici ce qu'il convient d’observer.

Lorsque la lumitre dont on veut mesurer la valeur est pro-
duite par le gaz méme qui alimente 'étalon, la comparaison
photoméirique donne I'expression exacte du résultat cher-
ché, quel que soit le gaz consommé; parce que le rapport des
intensités reste Je méme malgré les changements de valeur du
gaz. Alors lintensité de I’étalon représente toujours I'unité
dans 'essai photométrique; mais la valeur propre de cette
unité est relative 4 1'élat actuel du gaz; et c'est pour expri-
mer cette situation que M. Giroud désigne son étalon sous le
nom d’étalon relatif. '

Lorsqu'au contraire la lumiére dont on veut mesurer la va-
leur provient d’urne matidre éclairante autre quele gaz,comme
une bougie, une lampe, un bec électrique, etc., la flamme du
bee bougie de I'étalon doit toujours étre ramenée 4 la hauteur
de 0™,0675 pour représenter le dixidme de la carcel dans la
comparaisoh photométrique a laquelle on veut la faire servir.
Elle est alors un étalon absolu indépendant de la valeur pro-
pre dugaz qui la produit. Pour mesurer ensuite des lumigres
puissantes, on peut utiliser les multiples de I'étalon relatif,
a rectifier la valeur trouvée dans l'essai, au moyen du coef-
ficient déterminé par la nature de la flamme du bec bougie,
comme cela a été dit.

M. Giroud fait remarquer dans son mémoire qu’avec 1'éta-
lon absolu, la vérificationde la valeur du gaz, en tant que ma-
titre éclairante, ne présente plus de difficulté, puisqu’elle
exige simplement la détermination du volume ou du poids
réellement carbonisé par 'unité de lumiére. )

Or, le rhéométre fixe ce volume pour I'état dans lequel le
gaz est considéré comme réglementaire ; si cet état change il
faut, pour rétablir la hauteur de flamme de 1'étalon, changer
les éléments du jaugeage rhéométrique, et la modification
ainsi apportée 4 la dépense sert incontestablement 4 mesurer
la valeur du changement subi par le gaz.

L’appareil destiné & réaliser,par cette donnée,le contréle du
gaz, se compose de I'étalon absolu et d'un petit gazométre soi-
gneusement gradué, suffisant pour emmagasinerle volume que

I’étalon dépense en une minute. Aprés avoir amené la flamme

20,0675, le gaz bralé au bec est dirigé dans le gazomdtre
par un robinet & trois eaux ; et comme le rhéoméire débite
toujours et dans tous les cas rigoureusement le méme volume
le mouvement du gazométre donne exactement le cubedu gaz
briilé. Le temps est mesuré par un chronométre i seconles
dont la détente de marche est reliée au robinet 2 trois eaux.
Enfin le niveau de I'eau, dans l'intérieur du gazométre, est
rendu constant par dessiphons qui vident un petit bassin so-
lidaire du gazométre, ou le remplissent selon le sens du mou-
vement, et compensent ainsi les effets du plus ou moins d'im-
mersion de la cloche dans la cuve. _
Aumoyen deces dispositions, le vérificateur donne des ren-

seignements qui expriment I'état actuel du gaz au moment ot
onI'étudie, et non pas la moyenne des divers états par lesquels
il a pu passer pendant une période de temps plus ou moins
prolongée. Dans tous lus eas la pratique a déji constatéPexac-
titude de cette méthode, partout ot elle est appliquée au con-
tréle du gaz, concurremment avec les procédés en usage ; el
M. Giroud nous semble fondé 4 voir dans cette unanimité
la preuve de fait que son étalon absolu reproduit bien certai-
nement une intensité toujours la méme. En effet, si cet étalon
ne donnait pas I'unité de lumiére, le principe du vérificateur
serait mis en défaut, et V'utilisation de l'instrument serait
impossible.

Papiers et encres non inflammables ;

- _ trad. de M. J. PELIETIER.

1l parait que le probléme de la fabrication du papier et de
I'encre non inflammables, pour écrire ou pour imprimer,
qui a si longtemps déjoué I'ingéniosité humaine, a cependant
été résolu avec succes en Allemagoe. Suivant un journal in-
dustriel de ce pays, du papier & D'épreuve du feu a été fait

.avec les fibres de V'asbeste liées 4 des fibres de bois pilées ou

finement divisées, puis traitées chimiquement : quatre-vingt-
quinze parties d'asbeste furent employées, avec cing parties
de fibres de bois, puis traitées par I'eau azurée et le borax
etconverties en pulpe, ce qui donna un papier fin et lisse qui
pouvait étre employé pour écrire. Il avaif la qualité peu
habituelle de soutenir I'influence d’un feu ardent sans étre
abimé. ) :

L’encre 4 imprimer fut obtenue en mélangeant du chlorure
de platine, de¢ T'huile de lavande, du noir de fumée et du
yernis.

Les proportions doivent étre : -

Chlorure de platine................ 10 parties.
Huile de lavande...evveurenneenss 25—
Vernis voovenenenervrssssasssceess 30  —
Noir de fumée ........ P 151 —

Quand le papier imprimé avec cette composition est
allumé, le sel de platine estréduit & I'état métallique et forme
une couche d’une couleur brun-foncé.

Une encre fluide pour écrire sur du papier non inflam-
mable avecune plume métallique ordinaire peut étre obtenue,
en mélangeant les préportions suivantes :

Chlorure de platine se¢ v..vv2ueu.es D parties.’
Essence de lavande..........cuue. 15 —
Encrede Chine ....v.vivivnnsnnnes 15 —
Gomme arabique,...ivi0vvenaesees 10—
Eau......... B | 7 T

" Quand le papier sur lequel ona écrit avec cette encre

le platine fait apparaitre I'écriture comme ci-dessus.
(The scientific american.)
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traduetion de M. J. PELLETIER.

Une procédé trés employé pour montrer I'avantage de cer-
taines formes de ventilateurs ou chapeaux placés 4 la partie
supérieure des cheminées, consiste  en faire des modéles que
l'on fixe en haut de tubes de métal ou de verre.

Ces moddles d’expérience se voient trés fréquemment dans
les expositions d’hygiéne, les courants et le tirage étant indi-
qués dans les tubes par des morceaux d'ouate, ou en faisant
de la fumée 4 la partie inférieure du tube,

Nous avons souvent ea des doutes sur 13 valeur de ces
essais en nous rappelant la loi de physique bien connue,
que c’est la chaleur qui dilale et raréfie la colonne d'air dans
une cheminée ou dans un tuyau, et qu'a moins que la force
Qaspiration en haut ne soit tris forte, on ne peut pas obtenir
ds tirage dans une cheminée froide. Cette opinion a été véri=
fide par quelques expériences sur la ventilation, citées par
une autorité américaine : elles pourront offrir quelqu'intérét
aux lecteurs qui accordent une certaine confiance aux dé-
monstrations accompagnées d'un modéle.

On a employé des tubes de verre d’environ 2 pieds delon-
gueur et d’'un diamétre de 2 pouces : I'un d’eux, & latempé-
rature de la chambre, fut fixé dans Tintérieur d’'une boite
en ferblanc, au-dessus d’une ouverture ad hoc,pendantqu’une
autre ouverture ¢tait faite 4 I'autre bout. Une bougie allu-
mée fut tenue d’abord au-dessus du tube, mais aucun cou-
rant de haut en bas ne fut observé, et ensuite & la partie
inférieure, avec le méme résultat.

On employa ensuite un tube plus chaud du méme genre et
la fumée fut atlirée immédiatement de la partie inférieure,
A travers le tube chaud vers le haut. Alors, un tuyau plus
froid que la chambre futessayé, et I'on trouva qu'il con-
densait I’air et la fumée, qui retombaient rapidement. Une
addition fut faite ensuite 4 la hauteur dutube de la méme
température que la chambre ; mais on trouva que la hauteur
additionnelle ajoutait peu au pouveir du tirage. En plagant
un tube court, plus froid que le long, au-dessus de 'ouverture
inférieure, la fumée se précipita vers le bas du plus court et
sortit vers le haut du plus long, montrant que la température
comparative doit étre mise en compte. De plus, en plagant un
tube court au-dessus de I'ouverture inférieure, plus chaud
que le long (qui est & la température de I'air) le courant
sera immeédiatement renversé : au lieu de monter le long tube,
la fumée descendra et sorlira  travers le tube court, plus
chand, . .

Ces expériences sont suffisantes pour prouver que la hau-
teur d'une cheminée ajoute trés peu & la force ascensionnelle
d_“ courant. Si la cheminée est plus chaude que l'air exté-
‘Tieur, il y aura un courant ascensiounel établi, si elleest plus
froide I"action contraire se produira. La forme dela cheminée

—

Sur les températures nécessaires pour le tirage dans les cheminées,

semble avoir peu d’effet aussi.

Quand nous considérons que la science nous enseigne
qu’un pied cubique d’air dilaté par la chaleur & deux fois son
volume supportera une colonne atmosphérique de 1 pied
carré A la base (ou 13 livres par 144 pouces carrés), et que
cet air raréfié s’éldvera 3 environ 2 milles et demi dans 'atmos-
phére avant de trouver son niveau ou une couche d’air d'un
méme degré {de raréfaction, il devient bient6t évident que la
variation de la température est la principale force motrice.
Ceux qui exposent les divérs tirages obtenus avec les tubes
en verre, paraissent oublier le pouvoir di 4 la différence de
température et ils attribuent trop aux effets des ventilateurs.
Une cheminée ou un tuyau froid empéche invariablement
le courant, et 'on voit la fumée suspendue. Dans les chemi-
nées en briques, en ¢t8, lorsqu'on est assis prés de la che-
minée, on percoit les courants descendants par 'odeur de suie
qui vient de cette cause. L’action en siphon des cheminées et
des tubes ventilateurs en rapport avee des chambres chaudes
peut aussi étre expliquée clairement par les principes ci-
dessus, Quand une église ou une salle de réunion devient
chaude, les ventilateurs agissent en sens contraire : I'air des-
cend au lieu de monter, la pitce forme la branche chauffée du
siphon et attire 1'air en bas. La faute peut &tre facilement
corrigée en chauffant les tubes ou en introduisant un air plus
froid en bas.

De pareils tuyaux ne devront jamais étre placés dans des
murs froids en brique ou en pierre, 4 moins que ce soit pour
admettre I'air froid.

(The amercian Architect.)

B ERY BT

ALCOOL, SUCRE & FECULE.

Sur le role du tannin du houblon dans la brasserie,

par M. O1T.

Sous le nom général de tannin, les chimistes |éumssent un
grand nombre de subslances végétales qui, quoique doudes
de certaines propriétés communes, sontloin d'étre identiques, ]
Les tannins sont des corps non azotés; ils sont formés de
carbone, d'oxygéne et d’hydrogéne; leur formule génerale
est 18 HE 0'2; mais elle varie suivant les différents végétaux
dont le tannin a été extrait. Les tannins sont caractérisés par
un gout acerbe et astringent; ils n'ont pas d'odeur, sont solu-
bles dans I'eau et dans P'alcool; leur solution est légérement
acide, c'est pourquoi le tannin est souvent appelé acide tan-
nique.. 11 se combine avec les bases el forme des sels. Une
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propriété du tannin importante pour la brasserie est de for-
mer avec les albuminoides des composés insolubles.

Il existe différentes sortes de tannin, douées de propriétés
trés diverses. On en extrait de la noix de galle du chéne, du
cachou, du brou de noix, du thé, etc.

Le plus connu est celui qu’on retire des noix de galle, ex-
croissances produites sur le chéne par la piqire de certaines
mouches (cynipides) ou de pucerons (aphidiens). Clest ce
tannin dont 'emploi est indiqué en brasserie pour aider 4 la
clarification du moiit.

Le bois de Guba ou Mirier des teinturiers (Maclura tinctoria)
fournit également une espéce de tannin.

Enfin, toutes les parties du cone du houblon contiennent
du tannin; cependant, il parait étre particuliérement abon-
dant dans les folioles des cénes. Ce tannin de houblon a été
comparé 4 ces deux dernitres variétés; néanmoins, sur ce
point déja, il faut signaler les divergences entre les analystes.
Suivant Waeneg, en effet, le tannin de houblon serait iden-
tique & celui du boisde Cuba; leur formule serait C18 H8 Qt°,
Suivant Err1, au contraire, sa composition serait C25 H2 013;
il consisterait en une poudre trés soluble dans’eau et1’alcool
affaibli; la solution aqueuse précipiterait I'albumine, mais
non la gélatine ; il serait trés voisin des tannins qui se trou-
vent dans I'écorce de chéne et dans la racine de ratanhia;
comme eux, il teint en vert les solutions de sels de fer ; enfin,
ce ne serait pas un véritable acide, mais un élher composé,

I résulterait des recherches de Wagner que le tannin du
houblon ne se modifie point lorsqu’il est resté longtemps
exposé au contact de I'air. L'dge du houblon n’aurait done
aucune influence sur la nature, non plus que sur la quantité
du tannin qu'il contient,

Mais pour établir cedernier point, il faudrait que 1'on possé-
dit un moyen sir de déterminer la proportion de tannin. Les
diverses methodes proposdes sont passées enrevue par M. Orr,
qui montre qu'aucune d’entre elles ne donne des résultats
satisfaisanls. .

Cependant, comme le dosage du tannin peut étre d’une
certaine utilité pour le brasseur, il est bon parmi tous ces
procédds, d'en décrire quelques uns, qui peuvent servir, sinon
4 déterminer la quantité de tannin contenue dans un hou-
blon, du moins & comparer entre elles diverses sorles de
houblon au point de vue de leur richesse en tannin.

D'autre part, bien que n’étant pas d’accord entre eux sur
la nature du ‘tannin du houblon, tous les auteurs lui attri-

buent néanmoins la propriété commune 4 tous les tannins, .

celle de coaguler certains albuminoides,

Dans la cuisson du moit avec le houblon, le tannin du
houblon transforme en peu de lemps une grande partie de
ces albuminoides en un composé insoluble, qui se sépare du
liquide, 11 est vrai qu'il serait possible de séparer également
{a plus grande partie de ces albuminoides en cuisant le ot
seul pendant trés longtemps; mais une longue cuisson fait,

" somme on sait, subir & certaines matiéres contenues dans le
moit des modifications nuisibles & la qualité de la bitre.

En ceci les effets du tannin du houblon paraissent double-
ment favorables. D’abord, il débarrasse le moit de I'exces
d’albumine qu’il contient, n’y Jaissant que les albuminoides
nécessaires 4 'alimentation de la levure; or, on sait que la
présence dans la bitre achevée d’'une certaine quantité de
matiéres albumineuses la rend trés sujette & se détériorer.
Ensuite, les albuminoides coagulés par le tannin entrainent
avec eux les impuretés que le modt pourrait contenir, impu-
retés qui, elles aussi, seraient un danger pour la qualité et la
conservation de la biére.

Une partie des impuretés ainsi séparées sous 'action com-
binée de la cuisson et du tannin du houblon est retenue dans
le filtre & houblons; la majeure partie se dépose sur les bacs-
refroidissoirs. '

La présence duns le houblon d’une certaine quantité de
tannin est donc indispensable, Mais un excés de tannin qui
ne serait pas utilisé pour la séparation des albuminoides
donnerait 4 la biére un gont acerbe et astringent. Ge goil est
notamment trés accusé dans les houblons sauvages qui, outre
qu'ils contiennent une forte proportion de tannin, ne pos-
sédent pas les qualités aromatiques qui pourraient jusqu’a un
certain point déguiser cette dereté. 1l faut, entre la quantité
de tannin du houblon et celle des albuminoides du moat une
certaine proportion, et, & ce titre déj, il est utile que le
brasseur puisse apprécier, au moins approximativement la
richesse en tannin du houblon qu'il emploie,

Sur le traitement des écumes en sucreris,

N par M. RexortE.

L’attention du fabricant de sucre est de plus en plus fixée
sur la quantité de sucre perdue dans les écumes. Le degré de
précision des divers modes de défécation, de carbonatation,
I'habilité industrielle, la penctualité du personnel, sont au-
tant de facteurs dont personne n’ignore complétement 'im-
portance, mais dont la mesure exacte échappe A tout le
monde. : :

La nécessité du désucrage est aujour(fhui hors de cause:
ce qui reste en lilige, c’est le mode de désucrage des écumes.
Chacun a un procédé ou un semblant de procédé industriel;
chacun s’est mis & faire des lavages plus soignés, plus chaugds,
plus abondants, soit avant la pression, soit au moment méme
de la pression des écumes, : i

La plupart de ces procédés ont mérité des éloges, en ce
sens qu'ils constituent un certain progrés sur I'état antérieur
du traitement des écumes. Mais si la théorie imaginée pour
chacun d’eux semble, de prime abord, assez satisfaisante, les
résultats pratiques ne sont guére concluants,

Pourtant, les prospectus ne manquent pas d'étre ornés de
bon nombre d’analyses, dénotant peu ou point de sucre dans
les écumes et leur conclusion invariable est connue d’avance.
Nous considérons, comme prématurée, cetle conclusion qui
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accorde la perfection 4 tous les lavages décumes queis qu'ils
soient, et cela pour des raisons diverses,

{* Le choix de I’échantillon, destiné & I'analyse, n’est pas
facile : non seulement les différents tourteaux sortant d'un
méme filtre-presse ne sont pas identiques, mais encore un
tourteau quelconque n'est pas une substance homogene, sa
composition est, au contraire, indéfiniment variable.

2° [Janalyse elle-méme, c'est-a-dire la méthode d'investi-
gation et de eontrdle, indépendamment du choix de Péchan-
tillon, n’est pas toujours & 'abri de tout reproche.

Trop aisément on néglige d'examiner hic et nunc I'échan-
tillon. Celui-ci, prélevé par n'importe qui et comment, est
déposé dans un endroit quelconque, L'effet produit par une
atmosphere chargée d’humidité, de gaz acides, ete., se con-
coit tout seul. Du reste, méme sans altération bien caracté-
risée, du seul chef de l'eau absorbée, le rapport du sucre se
trouve altéré, )

Supposons néanmoins qu'on ait rencontré I'échantillon
moyen des tourteaux d’écumes sortant d’un filtre-presse et
de plus, qu'on ait dosé exactement le sucre libre et le sucre
combiné restant dans les éeumes. Quelle garantie peut-on
avoir que ces tourteaux soient identiques & ceux qui se pro-
duisent dans les circonstances si diverses qui se succédent
continuellement. ' ' .

Cette base de comparaison est évidemment trop fragile
pour asseoir définitivement les convictions. Celles-ci ne peu-
ventes former, suivant M. ReNorTe, que par I'étude des idées
qui ont fait naitre les divers procédés de désucrage.

De I'aveu méme de la plupari des inventeurs, on se propose
de déplacer le jus retenu dans le tourteau, de le refouler par
Peau, la vapeur, le gaz carbonique ou méme [air com-
primé.

Or, le jus retenu dans les écumes vaut, certes, la peine
d'étre ramené en fabrication, mais y fit-on parvenu, en quoi
aurait-on touché au sucre solide retenu dans le tourteau? On
ne peut donc pas dire qu'on ait faitun désucrage des écumes
et, si 'on se contenle de ce cliché, on liche bénévolement la
proie pour I'ombre. ' ’

Que faut-il faire pour désucrer réellement les écumes? La
réponse sera facilitée par 'examen de la constitulion et du
mode de formation des ¢ecumes au filtre=presse,

Le fonctionnement si divers de cet appareil, pour un tra-
vail en apparence identique, est un des plus graves sujets
d’ennuis pour le fabricant de sucre. Séparer les matiéres en
suspension dans le jus, de maniére & obtenir un liquide d'une
limpidité parfaite, telle est évident I'idée-mere qui a donné
naissance 4 la filtration méeanique. La juxtaposition de ces
Mmatiéres solides séparées constitue le tourteau, Celui-ci se
forme-t-il aisément, dur et compacte, les jus sortent clairs
et limpides. Tout & coup, et sans la moindre cause appa-
rente, les jus son .moins clairs, la marche est entravée, les
€cumes boueuses. Cet accident se présente A tout instant et
demande une surveillance des plus sévires, Aussi n'a-t-cn
trouvé rien de mieux que de mettre chaque robinet d’écoule-

—

ment en communication avec deux nochdres destinées A re~
cueillir le jus, suivant I'aspect physique qu'il présente.

A part la valeur de outillage, la ‘perfection du tissu fil-
trant, etla diligence du personnel, 1a provenance des matitres
qui constituent le tourteau doit étre considérée attentivement.

Les écumes dérivent :

1° des malitres terreuses adhérentes i la betterave et non
enlevées par le lavage ;

2° de la chaux et des impuretés qui peuvent s’y trouver;

8¢ des combinaisons solides formdes durant le travail
d’épuration chimique des jus; }

4° de toutes autres matitres introduites soit & 'extraction,
soit & I'épuration, fortuitement ou dans le hut de faciliter le
travail,

Cette simple énumération, qu'il est inutile d’allonger et de
spéeifier davantage, suffit pour expliquer que les écumes
varient et doivent nécessairement varier indéfiniment de com-
position. Elles ne peuvent former une masse homogéne, sus-
ceptible de se laver uniformément, sans se désagréger comple-
tement. Certaines maliéres augmentent ou diminuent, sans

préjudice d’opération identiques ou inverses sur d’autres
matidres. Ainsi, les divergences énormes constatées sans cesse
n'ont rien qui doivent étonmer : au contraire, la similitude
des résultats doit faire présumer que les échantillons préle-
vés ne représentent pas la réalité des choses ou que les ana-
lyses n’ont pas ¢t¢ faites avec les précautions nécessaires; de
tout cela, il est facile de tirer des conclusions diverses.

1° Le lavage du tourteau ne doit pas étre confondu avec
le désucrage. ) ,

2 Les 6cumes doivent &tre considérées comme une véri-
table matiére premiére et traitées comme telles.

3> La désagrégalion des matitres retenues entre les toiles
et leur transformation en une masse homogtne, uniformé-
ment soumise 2 un trailement approprié, est une premiére
condition de I'extraction rationnelle du suere renfermé dans
les écumes. ' '

“(Sucrerie belge.)

Filtres @ houblon. -

(JounsaL DEs BrAssEums.)

Dés que le houblonest convenablement extrait, que le moat
a atteint la concentration voulue et une clarté parfaite, on
évacue le mont de la chaudigre et on le fait passer parun filtre
4 houblon dans lequel on retient le houblon et les autres im-
puretés qui pourraient rester. Auparavant, on se servait
comme filtre & houblon, d’un panier tressé(panier & houblon),
garni de paille, que I'on suspendait au-dessus de la cuve-ma-
tiere préalablement nettoyée, afin de faire écouler le moit
de celle-ci dans le déversoir, d'oit on pouvait la pomper sur
les bacs-refroidissoirs, Autour du trou de broche de la cuve=-
matidre, on mettait encore un peu de paille, afin que les im-
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puretés qui auraient pu passer a travers le panier & houblon
fussent ici retenues au passage, et que le mout arrivit clair
aux bacs-refroidissoirs. .

Parfois le filtre & houblon consiste en un tonneau ordinaire
en hois, dont le fond est formé d’une tdle perforée ou d’une
toile métallique,

Pour des installations plus importantes, on donne au_filtre
a houblon la forme d’une caisse prismatique, dans lequel un
certain nombre de plaques perforées sont disposées de telle
fagon que cing d’entre elles forment une ecaisse i filtrer. Dans
les filtres & houblon de grandes dimensions,le fond (et parfois
aussi les cotés) sontformés de plusieurs picces. Ces plaques-
tamis doivent pouvoir s’enlever facilement du caisson pour
les nettoyages. ’

Lorsque 'emplacement le permet, le filire 4 houblon doit
étre disposé précisément au-dessous du tuyau de décharge de
la chaudidre. Il est moins convenable de T'installer dans la
chambre & refroidir, comme s'est souvent le cas dans de pe-~
tites brasseries, Un tuyau de cuivre conduit le moit de la
partie inférieure du filtre & houblon & la pompe 4 mout. Si
I'on ne Lrasse pas de petite bitre, on peut exprimer le hou-
blon au moyen de la presse 4 houblon pour ne pas perdre le
mott qu’il a absorbé. Les grandes brasseries anglaises se ser-
vent souvent & cet effet de presses hydrauliques, Ordinaire-
ment, on se sert d’'une simple presse & vis.

Sur le vin élecirisé.

(LA NATURE.)

La Nature relate, tout en faisant ses réserves au sujet de
I'application, les expériences exécutées dans le but de recon-
naitre les effets de I'électricité sur les vins. En plagant les
deux électrodes d'une pile dans une pitce de vin, on a re-
connu, parait-il, que le vin avait acquis du moelleux et était
devenu beaucoup meilleur. Ce fait serait surtout sensible avec
les vins durs et dpres. L'électricité aurait sur les vins une ac-
tion analogue & celle du chauffage, c’est-i-dire qu’elle les
modifie et les vieillit par la décomposition du bitartrate de
potasse. Peut-étre aussi 'ozone qui accompagne les dégage-
ments électriques joue-t-il un réle actif. Ces expériences sont
dans tous les cas a rapprocher du procédé électrique
de M. Navpin pour la rectification des alcools mauvais
goit.

Sur le vin de betterave,
par M.J. LEFoRT.
En parlant, il y a quelque temps, des différentes prépara=-

tions de vins artificiels, le journal le Génie civil a fait de sé-
rieuses réserves au sujet du vin de betterave rouge, désigné

-~ fe Technologiste

par son inventeur comme appelé & recueillir I'héritage de 1a
vigne. M. Jutes Leront, membre de I'Académie de méde-
cine, dans un article du journal le Temps, étudie la question
en détail et donne les raisons techniques de la fausseté de
cetle aflirmation. L’alcool qui prend naissance dans la vinifi-
cation du moit de betlerave donne, en effet, en outre de I'al-
cool vinique, de I'aldéhyde qui est la cause principale de la
dépréciation des alcools de betteraves, puis des alcools propy-
lique, butylique et amilique, substances vénéneuses, méme 2
petites doses, ainsi qu'il résulte des expériences de MM, Du-
JARDIN-BEAUMETZ et Aupigk. Il faut citer en outre l'alcaloide
particulier dit bétaine, qui se rencontre toujours dans la
proportion de 1 & 5 pour 100, suivant les racines, et dont on
ignore les propriétés physiologiques.

En résumé, le prétendu vin de betterave est tout simple-
ment un liquide rouge pile, titrant 4 & 5 pour 100 d’alcool,
facile & conserver mais d'une saveur trés désagréableen rai-
son du principe odorant propre i la betterave. Cette fabrica-
tion ne parait pas appelée & un grand avenir.

La biére de riz,

’ par M. R.-V. ATKINSON.

Un chimiste anglais, M. R.-V. Atkixson, a donné de fort
intéressants détails sur la fabrication de la biére de riz, trés
usitée dans les contrées chaudes et au Japon principalement,
sous le nom de saké. Cette opération se fait en deux parties :
dans la premiére, on prépare une sorte de malt de riz appelé
koji; et, dans la deuxiéme on provoque le brassage et la
fermentation.

Pour faire lé koji, les grains de riz sont décortiqués, net-
toyés, puis soumis a l'action de la vapeur jusqu’a consistance
gélatineuse. On laisse alors refroidir, puis on stme dans la
masse un peu de levure de biére et on abandonne le tout 4
la fermentation dans une pidce maintenue & la température

de 41°, 1l suffit dés lors de retourner de temps & autre la

masse pour faciliter I'expulsion de 'acide carbonique formé,
jusqu’au moment de se servir du koji.

Le brassage se fait-en mélangeant dans des cuves peu pro-
fondes, a serpentin de vapeur, du riz passé & la vapeur, du
koji et de I'eau bouillante.

On laisse fermenter pendantcing 4 six jours, puis on sou-
tire. Le liquide obtenu, filtré sur de la toile, est la biére de riz
ou saké qui, pour cent parties d'eau, contient 12 parties d’al-
cool, 85 d’eau et 3 de particules nutritives.

Cette boiszon, trés saine, parait-il, dans les temps de grande
chaleur, est inconnue en Europe; elle y obtiendrait & coup
sar un grand succes, de nouveauté du moins.

(Sanitary Engineer.)

e
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Une nouvelle cause d’explosion des chaudiéres a vapeur,

par M. D. T. Lawsox.

Des expériences ont été faites derniérement par M. D, T.
Lawson, de Wellsville, sur certaines causes de I'explosion des
chaudidres & vapeur et il a acquis la preuve que, si 'eau dans
une chaudidre est chauffée sans que la vapeur puisse s'échap-
per au fur et 3 mesure, la vapeur forme pression sur I'eau et
concentre la chaleur; si ensuite, on enléve brusquement lava-
peur formée, la vapeur emmagasinée dans l'eau s'échappe
avec violence et son effet étant beaucoup plus fort que la pres-
sion régulidre normale, la chaudiére éclate et une explosion
a lieu.

L’expérience a été faite sur une chaudiére construite exprés
et pouvant supporter une pression du double de la pression
réguliére.

Il y a une vingtaine d’années, M. Jorn W. NysTrOM a parlé
de ce phénomene qu'il avait découvert et qu'il explique
ainsi : le bris d’'une chaudiére 4 vapeur est un préliminaire
de I'explosion. 8i un récipient construit avec une chaudire
non élastique est rempli d’eau et fermé hermétiquement, si
ensuite cette eau est refroidie & glace, I'expansion de la glace
fera éclater le récipient mais sans explosion. Une chaudiére
remplie d’eau froide par une pompe foulante i une pression
trop ¢levée se brisera également sans explosion. Mais si 'eau
est chauffée jusqu’a cette méme pression, il y aura explosion,
car lorsque, par suite du bris de la chaudiére la pression est
enlevée subitement, toute la force emmagasisée dans la vapeur
et dans I’eau s'échappe avec une vélocité proportionnée i la
pression enlevée. Toutes les fois que la pression est enlevée
subitement & un plus haut degré que la pression nécessaire &
la température de I'eau, la chaleur contenue dans I'eau donne
Naissance A de la vapeur qui souléve I'eau sous forme d’une
€cume venant frapper contre les parois de la chaudiére, qui
arréte le mouvement; si cet arrét se fait dans un temps exces-
Sivement court la force sera d’autant plus grande : la chau-
ditre se brise et une explosion a lieu. '

Cette découverte de M. Nystrom n’a pas é1é confirmée lors
des expériences faites il y a quelques années & Sandy-Hook
Pour déterminer les causes de ces explosions, mais il parait
Qu'ellea été reconnue par M. Lawson.

M. Nystrom, dans son traité sur les machines & vapeur,

dlecrit onze causes différentes pouvant déterminer des explo-
Slons,

—

Nettoyage automoteur des chaudiéres,

systeme Durac.

M. Dutac continue, d’'une manitre lente mais progressive
et siire, A ¢tablir les preuves de I'efficacité de son systéme de
nettoyage des chaudiéres & vapeur. En voici une autre que
nous ajoutons & celles que nous avons déji portées i la con-
naissance de nos lecteurs en regrettant de n'avoir pu le faire
plus tot. ’

A Ivey, dans l'usine de M. LEmeRLE (25, rue de la Voyette),
aprés 400 jours de marche sans aucun nettoyage, on a retiré,
dans moins de six heures, 340 kilogrammes de dépit vaseux
des 36 collecteurs ; la chaudiére & deux bouilleurs était vierge
de toute incrustation. Le résultat était donc aussi remar-
quable que celui qui avait été constaté il y a quelques mois &
I'usine de M. GErarp, place Daumesnil.

Cette chaudidre sera visitée en mai 1883, et les boites col-
lectrices n’en seront nettoyées qu'en mai 1884. La dépense en
réa ctif est de 3 centimes par jour, soit 9 francs par an.

Avant d’installer le nettoyage automoteur, M. Lemerle
avait dépensé 204 heures d’ouvriers et perdu 6 jours pour
chomage 4 la suite d’une marche de seulement 6 mois.

Ces résultats sont frappants et ils ont frappé; car si, en
1878 et depuis notre confrére M. Casaroxea et rous, étions
seuls & montrer I'importance et les avantages des procédés de
M. Dulac, aujourd’hui nous voyons beaucoup de nos con-
fréres se rallier 4 nous et préconiser une méthode contre
laquelle ils n'avaient cessé de manifester une grande méfiance.

erticales,

* systéme COCHRAN,

Il m'est besoin de se reporter & des années bien lointaines
pour se souvenir du peu de faveur dont jouissaient au début,
auprés de bon nombre d’ingénieurs, les chaudidres verticales.
Ce n’était pas tout & fait sans raison, les premiers types de
ces chauditres étant souvent défectueux, On est revenu des
antipathies premidres & mesure que la construction se per-
fectionnait, Dans certaines installations, & bord des bateaux
par exemple, ou dans les usines, pour les espaces restreints,
les avantages de la chaudidre verticale sont trés précieux,
car elle tient peu de place et n’exige pas de coiteuses fon-
dations. )

Au point de vue de la génération économique e la vapeur,
les chaudiéres verticales ont fait les plus grands progrés,
grice aux études patientes de toute une légion d’ingénieurs.

Il y a quelques années, MM, Cocuran et C°, de Birkenhead,
ont fait breveter un nouveau modele de chauditres qui sont
caractérisées principalement par le point suivant :

—_—
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La surface de chauffe est tout entidre au-dessous du niveau

de I'eau, de telle sorte qu’avec une alimentation régulitre on

n’a 4 craindre aucun coup de feu. La surface de chauffe se
trouve disposée & peu prés horizontalement.

Le bateau Abeja, sur lequel est installée une chauditre
Cochran, doit servir comme remorcqueur pour la navigation
dans la baie de Valparaiso; ila13%,70 de longueur: sa largeur
bau n'est que de 3 métres et le creux est de 2 métres. Ce
bateau est construit tout en fer et la chauditre a été éludide
de facon 4 donner beaucoup de vapeur : son diamétre est de
1=.30, Le ciel du foyer, en forme de calotte sphérique, est
soudé au corps cylindrique. La chaudiére comporte 80 tubes
ayant 45 millimétres de diamétre et 0,85 de longueur.
Aux essais qui ont été faits avee succds, A Birkenhead, ce
bateau a atteint une vitesse de 8 nceuds 1,/2 & I'heure.

Machine a laver les tonneauz,.

de M. DELMIGHE.

M. Dermicue, de Daussoulx, a pris dernidrement un brevet
pour une machine i laver les tonneaux.

La‘construction repose sur deux mouvements simultanés
de rotation qui sont imprimés aux tonneaux a laver.

Le premier a pour but de faire voyager I'eau, la chaine ou
I"engin qu’on introduit dans le tonneau avant I'opération du
lavage.

Le deuxidme mouvement tourne perpen diculairement au

* premier et a pour but de faire prendre au tonneau des posi-
tions diverses en méme temps que le premier cadre lourne
indépendamment sur ses supports.

Le premier mouvement est obtenu au moyen d’un cadre
qu’on fait mouvoir 4 la main ou a Iaide.d'une poulie.

Le second mouvement s’obtient au-moyen d’un cadre avec
touri.lon, dans lequel on monte le tonneau 4 l'aide d’'une
traverse ou d'une vis, et qui regoit son mouvement par une
vis sans fin communiquant avec un jeu d’engrenages,' dont
I'un est porté par le support fixe..

Il n’y a pas de différence essentielle avec les machines de
ce genre déja existantes..

Reccette d'une composition pour empécher les machines
: ' de se rouiller ; :

traduction de M. J. PELLETIER.

Il arrive tous les jours qu'une machine & vapeur, surtout
quand elle ne travaille pas, soit menacée de la rouille, qui est,
eomme chacun sait, une cause de désorganisation rapide et
méme de destruction des mécanismes les micux établis.

Voici la-composition d'une sorte de pommade destinge 3

empécher la rouille : on peat 'appliquer aux cylindres &
vapeur, aux soupapes et autres organes.

On prend :suif.............. vesse.. BOO grammes
résine. ..o iiiiiieinn. 125 —_
cire vierge.......o0v00.. 128 —_

on fond, on mélange hien, et 'on applique 4 chaud. Le tout
s’enléve ensuite facilement par la chaleur. '
(Minnigq and Scientific Press.)-

Systéme de courroies de transmission en acler;

trad. de M. J. PECLLETIER..

Un nouveau brevet vient d’'étre pris & Berlin et & Vienne,
pour l'emploi de bandes d’acier trempé, propres i rem-
placer les courroies afin de transmettre la force d’une poulie
a I'autre.

La poulie est alors tournée bien cylindrique, et on I'enduit
avec un vernis composé de résine, gomme laqgue et bitume.

(Mining and scientific Press, San-Francisco.)

Perfectionnements dans la fabrication des. cdbles métalliques,

par M. Arnopin.

Un constructeur, M. Arvonir, a eu 'idée de construire les
cibles en fil de fer 4 la manitre des cordes ordinaires, c'est-
A-dire en les tordant, et en faisant prendre & chacun des fils
une forme héticoidade qui lui fait occuper tantdt la partie su-
périeure, tanidt la partie inférieure du faisceau.

Cette disposition présente un grand avantage :si 'on com-
pare deux cibles composés d’un méme nombre de fils de
méme nature, on trouve qne la résistance du cible tordu est
supérieure de 10 & 11 pour 100 4 celle du cable & brins rec-
tilignes.

. Limes rotatives,
traduction de M. J. PELLETIER.

Un ouvrier mécanicien du Connectient vient {de faire des
essais de limes rotatives pour le finissage des surfaces planes.

Il est persuadé que I'on peut obtenir un travail plus ra-
pide et plus parfait qu'avec les limes & main, et que les sur-
faces ainsi obtenues sont en meilleur état pour le travail sub-
séquent au burin,

Les expériences n'ont é1é faites jusqu'a présent que pour
obtenir les surfaces planes; mais I'inventeur pense que 1'on
pourra fructueusement appliquer cet outillage 2 I'obtentiod
des surfaces eylindriques, en le combinant avec le tour.

(Mining and scientific Press, San-Francisco).

SRV S-S
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ECONOMIE, CULTURE & ALIMENTATION.

Conférence sur I'alimentation en général et sur les explosions
dans les moulins o blé,

par M. le professeur T. W. Tosv (1).

Parmi tous les arts d’ulilité pratique, il n’en est pasde plus
importants que ceux qui touchent & I'alimentation, et il est
ertain que parmi toules les matitres qui concourrent 4 cette
derniére, le blé est celle qui, utilisée de toute antiquité, nous
offre le plus d'intérét.

Le grain de froment, soumis 4 la torture du microscope,
Présente d’abord trois enveloppes extérieures fibreuses et
stches protégeant la mati¢re nutritive interne ; une quatri¢me
tnveloppe rectle, la matidre colorante, et une cinquiéme
tuche contient les particules de gluten qui constituent la
Portion azotée et particulidrement nutritive du grain. Enfin,
Vintérieur est rempli de granules féculents blancs et bril-
lants qui apparaissent sous I'objectif comme des poussiéres
diamantées et étincelantes.

On sait que I'alimenlation animale exige 4 la fms des élé-
Wents carburés, propres a entretenir la chaleur interne et des
€léments azotés, pour former les muscles,

Les premiers sucrés ou graisseux sont représentés dans le
grain de blé par la fécule et par certaines particules grasses
des enveloppes extérieures ou son, tandis que les seconds
sont constitués spécialement par le gluten, fortement azoté,
Le bon bl¢ doit contenir 75 pour 100 de fécule et 41 pour 100
de gluten, le reste se composant d’ eau et de traces de ma-
litres grasses et minérales.

Or, il importe surtout que le travail auquel on soumet
le grain de blé pour le faire pénétrer dans I'économie ani-
Male, ne perde pas, ni ne détériore le précieux gluten ; et ¢’est
Précisément ce qui arrivait souvent avec les anciens procé-
dés, Le son emportait attaché aprds lui la majeure partie de
e gluten, et ¢’¢taient les animaux auxquels on donnait ce son
qui en profitaient au détriment de Y'étre humain. Il est pro-
fondément regrettable que par mode, et par suite de la rou-
tine dy meunier et du boulanger, on se soit plus attaché
A la blanche apparence du pain qu'a sa vérilable valeur
Rutritive,

Nous allons voir que les sortes de farine usuellos les plus
Connues pe renferment, malgré leurs noms ronflants,que trés
Peu de nourriture azotée. .

1* Le Ridge's food, proclamé comme la nourriture par
€Xcellence desbébés, ne contient pas de glulen, mais de la
fécule en abondance. : -

(1) Lecture faite & I'Assoviation des Meuniers du Kentucky (U.-8.).

T —

2* Le Horlick's food, n'est gudre que de la fécule trans-
formée en glucose avec des traces deglulen; les grumeaux de
fécule cuite sont distinctement visibles.

3° Le Melling's foud, présente enfin un bon spécimen de
farine saine, contenant une proportion normale de gluten,
mélée A lafécule, et méme 4 des particules fibreuses.

4° Le Gluten flour (farine de gluten) qui est fabriqué spécia-
lement par le Health food Company, de New-York, comme une
matiére contenant seulement du gluten 4 I'exclusion de toute
trace de fécule, ne présente & I'analyse que de la fécule sans
aucun gluten visible.

5 Le Nestle's milk food, ne présente que de la fécule cuite
avec des granules graisseux et caséeux provenant du lait,
mais sans aucune apparence de gluten.

6° Le baby sop contient des quantités de grains de gluten
d’avoine mélés & de la fécule: il est évidemment obtenu avec
del'avoine maltée, écrasée ct cuite.

T Le Redmond's Cerealine est composée de fécule cuite en
grumeaux, toujours sans gluten,

8° Le Glutena est précisément l'inverse de son nom : ma-
gnifique fécule sans aucun gluten.

« Ces exemples, dit M. le professeur Tosm, ont un grand
intérét, en montrant combien les fabricants trompent le
public lorsqu'ils lui offrent comme des nourritures de choix
spécialement préparées pour les bébés, les vieillards et en
général pour tous.les étres débilités affectés de certaines
faiblesses gastiriques, ces composés divers, desquels est
presque toujours absolument exclue la seule matiére véri- -
tablement nutritive, le gluten. »

E ow o ¥ w5

=

Aprés quoi le professeur Tobin aborde enfin la question des
inflammations spontanées qui aménent des explosions dans
les moulins.

« 1l ya vingt ans, dit-il, si j’avais avancé ce fait que, la fa-
» rinepouvait avoir toutes les terribles qualités d’un combus-
» tible des plus dangereux, auriez-vous accueilli cette témé-
» raire opinion? — Non! — II¢ bien, je vais vous convaincre
» que dans certaines conditiohs la farine peut devenir aussi
» dangereuse que la poudre & canon. »

Depuis plus de 2.000 ans avant J.-C., le grain a traversé les
moulins, et ce n’est que dans les derniers temps que la force
terrible qu'il renferme sous ses muliiples enveloppes s'est
enfin révélée par les horribles désordres qu'elle a causés.

La premiére explosion occasionnée dans un moulin s’est
produite & Glasgow, et la Science étonnde a envisagé cet évé-
nement avec autant de stupéfaction que le pécheur des Mille
et une Nuits en témoigna en face du génie renfermé dans une
bouteille. Puis bientot aprés les moulins de Minneapolis de-
vaient, eux aussi, subir les atteintes du fiéau, _

Tout le monde sait que des corpsinoffensifs par eux-mémes
peuvent constituer des mélanges explosifs : tels Ihydrogéne
et I'air atmosphérique. Le chlorate de potasse ne s’enflamme
pas au contactdela flamme, la fécule de son coté est bien ano-
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dine, et cependant leur mélange est absolument explosif. Or,
I'agent actif de ces phénoménes est bien connu et largement
répandu dans la nature : ¢'est 'oxygéne qui, non combustible
d’ailleurs est le principe et la cause nécessaire de toute com-
bustion.

Arrivons donc & la farine qui est, normalement, & peine
combustible, Mais, lafarine pure n'est pas le seul produit que
I'on rencontre dans les moulins : on y trouve aussi des pous-
sitres trés divisées et de nature sporadique, qui résultent des
nettoyages des grains et surtout des bluteries, dans lesquelles
elle sont répandues et comme dissoutes dans I'air. Elles for-
ment ainsi une sorte d’atmosphére spé ciale particuliérement
dangereuse, et capable d’inflaimmation avec explosion, si des
causes extérieures élévent suffisamment sa température. Ilest
probable que les poussiéres sporadiques se comportent
comme le font généralement dans la, nature tous les corps
poreux : elles condensent Foxygéne et 'emmagasinent, en
quelque sorte, pour le fournir subitemeut comme un terrible
aliment de 'explosion. :

Le professeur Tobin décrit & appui de ces allégations, ce
qu'il appelle son canon d farine. C'est une sorte de hoite pyra-
midae tronquée, au bas de laquelle brile un fec Bunsen:
tout le long des parois, du haut en bas des trous permettent
I'arrivée de I'air, et servent ainsi 4 former 4 lintérieur une
atmosphere d’'une température ¢levée. A la partie supérieure,
une trémie peut recevoir une forte dose de poussiére, et une
poignée, manceuvrant un fond mobile, permet de les préei-
piter subitement en bas. On commence par couvrir la trémie
d’un fort papier, puis on tourne la poignée et aussitit l'explo-
sion se produit déchirant et enﬂammanr. ce papier et faisant
trembler la chambre,

1l serait peut-étre facile & présent, de concevoir ce qui apu
se passer dans les moulins de Minneapolis dans la fatale nuit
du 2 nai 1878, laquelle fut témoin d’un des plus terribles acci-
dents qui aient ]amals fait impression sur les mémoires
américaines.

Le blé de cette année avait é1é particulidrement abondant,
dur et dense, et les moulins avaient exceptionnellement tra-
vaillé & pleine force. Une bluterie n'allant plus, un ouvrier
I'ouvrit et approcha une lanterne découverte ; un violent cou-
rant d’air se produisit, et du contact subit d¢ la flamme et des
poussiéres résulta une terrifiante explosion suivie bientot de
deux autres qui soulevérent lesol 4 plusieurs milles la ronde:
trois magnifiques moulins, le Washburn, le Diamond etle Hum-
boldt, avaient sauté, et il n'en restait pas pierre sur
pierre.

1l n'est pas difficile, aprés ce qui précdde, de comprendre les
causes d'un tel désastre : ces causes d'ordre général peuvent
dailleurs étre rendues plus ou moins actives par certaines cir-
copstances cxtérieures, telles que la quantité d'électricité
répandue daps I'air, 4 laquelle vient s’ajouter celle développde
par le frottement des courroies, I'état hygrométrique ([c
I'air, etc..

Le degré de 'humidité atmosphérique jou-e surtout un réle

prépondérant, et il n’est pas difficile de comprendre qu'il dé-
pend de cette donnée d'écarter facilement toute chance d’ac-
cident. C’est pourquoi M. le professeur Tobin recommande
véhémentement I'emploi de I'hygrométre dans tous les mou-
lins : I'instrument le plus simple peut servir, et 'on ne com-
prendrait pas qu’a I'avenir de pareilles catastrophes pussent
surgir, alors qu'il suffit pour les prévenir de placer dans cha-
que moulin quelques-uns des appareils quasi-enfantins con=
nus sous le nom d'hygrométre & corde G boyeau. Lorsque 13
trop grande siccité de I'air ambiant sera diament constatée,
rien ne sera plus simple que d'y remédier en laissantc éhap-
per quelques jets de vapeur dans I’'atmosphére du moulin.

M.le professeur Tobin rappelle d'ailleurs, & ce propos, qu'un
grand nombre de minotiers considérent I'humidité de I'at-
mosphére ambiante comme trés favorable 4 la production de
1a plus belle farine. — (The Northwersten M:Her, Minneapolis,
traduction de M. J. PELLETIER.)

Proposition de modification & la loi sur les faillites.

CHAMBRE DE COMMERCE DE Pamis.
.

La Chambre de commerce de Paris, dans une de ses der-
nidres séances, a adoplé les résolutions suivantes, qui seront
soumises A MM. les Ministres du Commerce et de la Justice,
ainsi qu'a la section du Conseil &’ Etat, chargé de la révision
de la législation des faillites.

i° Tout commercant qui cessera ses payements sera en
état de tiguidation judiciaire.

2¢ Il sera tenu, dans les trois jours de la cessation de ses
payements, d’en faire la déclaration au greffe du tribunal de
commerce de son domicile.

3° La liquidation judiciaire sera déclarée par jugement du
tribunal de commerce, rendu soit sur la déclaration du débi-
teur, soit & la requéte d’'un ou de plusieurs créanciers, soit
d’office.

4° Le débiteur en état de liquidation judiciaire déclarée
restera, vis-a-vis de ses créanciers, dans la situation faite
aujourd’hui au failli par les articles 443, 444 et suivants du
Code de commerce.

B* Les opérations de la liquidation judiciail‘e seront pour-
suivies dans la forme prescrite actuellement pour la faillite.

6° Aprés la cloture de ces opérations, les créanciers réunis
en assemblée pourront consentir, au débiteur en état de liqui-
dation déclarée, un concordat dans la forme et les conditions
prescrites par les articles 507 et 318 du Code de commerce.

7° Le commercan! déclaré en état de liguidation judiciaire
qui n’aura pas obtenu son concordat, ou dont le concordat
n'aura pas été homologué par le Tribunal de commerce, sera
en état de faillite.

8° Sera également en état de faillite, le concordatalre qui
n’aura pas rempli ses engagements.
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9 Les créanciers choisiront leur syndic sur une liste pré-
Sentée par le Tribunal de commerce et affichée dans la salle
de réunion, Cette liste contiendra au moins trois noms, dans
les villes ayant plus de 100.000 imes.

Oit se trouve actuellement I'encaisse métalligue du monde,

trad. de M. J. PELLETIER.

Au 10 mai 1882, For et les monnaies de billion se comp-
f:alent comme suit, dans les principaux Etats de I'Europe et
4 New-York :

Banque de France......fr. 400.800.000 dollars, soit fr. 2.102.27%.000

—  d'Angleterre..... o 146,526,000 — —_ B587.518.380
—  impériale d’Allema-
L, . 130.520,000 — - 720.867.600
Banque des Pays-Bas...., 48.475.000 —  — 228.156.750
= nation,deBelgique. 20.085.000 — - 103.036.050
—  d'Espagne......., 3L.660.000 — =~ — 162. 415,800
—  Austro-Hongroise,,  87.335.000 ~— - 448,028 550
= jlalien. d’émissions  26,505.000 "
= nationale italienne.  46.130.000 ‘ 42.635.000  218.747.550
~  snisseduconcordat. 7.875.000 dollars, soit fr. 40.398.750
Banques associes de New- )
YOty v iiirenerernnenss  65.700.000 —~  —  337.041.000

Totaux..... 904.641.000 dollars, soit fr, i.giS.&M.fl:%(]
(The mining Record, New York).

Silo pneumatique
Pour la conservation de betteraves portes-graines types,

de M. OcivieEr-LECO.

‘ Le silo pneumatique en question a pour objet la conserva-
tion 3 1a betterave de toute sa richesse saccharine, de I'époque
de déplantation, ¢’est i-dire octobre,a 1'époque de transplan-
Wtion en avril, soit pendant cing mois. Chacun sait la perte
s grande subie par la betterave d'oclobre & janvier, et &
Plus forte raison jusqu'en avril. Or, étant donnée telle variété
le beteraves que Pon voudra, & peau lisse ou 4 peu ru-
gf~1eLlse, n'y a-t-il pas lien d’espérer qu’en lui conservant sa
Mchesse d’octobre en avril, on augmenterait sensiblement
Celte richesse? Tout fait croire que oui; rien ne prouve le
Ontrajre, et quel succds ne serait-ce point pour I'industrie
Sucrigre si, par exemple, en supposant que la betterave &
Peau lisse et a petit collet, ait pour mazimum de richesse
2413 pour 100 de le faire arriver 4 13 ou 14 pour 100,
%ans nujre 2 son rendement cultural. Tel est le point que
M OtLivier-Leco sest proposé d'étudier. Les expériences
Seront faites par M. H. PerLeT et le résultat en sera commu-
Uqué 4 nos lecteurs.

HABITATION, HYGIENE & CONSTRUCTION.

Des brilures et de leurs différents degrés
de gravité : traitement et quérison rapide par 'huile

qle M. V. . Josepn,

Les bralures sont des accidents si redoutables que, de tout
temps, les médecins ont cherché avec persistance un bon
médicament & leur opposer. Trop souvent, en effet, en présence
des douleurs sans tréve et qui appelaient, sous peine de mort,
un prompt soulagement, le praticien s’est trouvé pris au dé-
pourvu ne sachant a quoi avoir recours. .

Nous croyons done rendre service au médecin et au malade
en leur indiquant un nouveau médicament -d’application
facile, toujours sir dans ses résultats, que 'on peut avoir
sous la main, et quia I'inappréciable avantage de ne pas se
corrompre, méme lorsque le flacon est resté trés longtemps
débouché." )

L’ Huile Joseph est employée avec succds depuis dix ans
dans les usines de Rouen, d’Elbeuf, de Louviers et de tout le
Nord de la France, soit dans les ateliers de fonderies, soit
dans les fabriques de produits chimiques. Expérimentée par
plusieurs médecins, elle aaujourd'hui fait ses preuves ; mais
il convient, avant d’aller plus loin de bien s’entendre sur la
définition, la nature et le degré des brilures.

On donne le nom de brilure & I'inflammation et & la désor-
ganisation que produit sur les tissus vivauts I'action intense
ou prolongée du calorique. Ce dernier peut agir 4 distance
ou au contact, et de 14, deux variétés de brilures :

1° brilure, par rayonnement ;

2° briilure, de contact. .

Le coup de soleil est une brilure par rayonnement : les
accidents qu’il détermine sont généralement fugitifs et peu
dangereux, du moins dans nos pays. Un foyer trop ardent
ou dont I'action, sans étre forte, est trés prolongde, peut éga-
lement déterminer une bralure de Ia premidre variété.

Les bralures de contact sont détermindes par des corps
gazeux, liquides ou solides.

Les gaz, en s'enflammant, occasionnent généralement des
bralures peu profondes, mais aussi trés larges; la poudre a
canon, l'explosion de Palcool, de I'éther, de la térébenthine,
de la benzine et de I'huile de pétrole en ofirent trop fréquem-
ment la preuve.

Il en est de méme pour la vapeur d’eau dans les explosions
des chaudiéres & vapeur. Dans ce cas, cependant, I'action
prolongée de la vapeur sur les mémes parties peut amener

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

410

Lo @echnologiste

N 1T

une désorganisation profonde’des tissus. Les plus tristes
exemples en ont été fournis dans I'explosion de la chaudiére
du Roland, le 24 septembre 1858, et-par les accidents de che-
mins de fer, 4 Seclin, le 4 septembre 1871.

Les liguides peuvent produire des brilures trés étendues et
trés profundes, car non seulement ils s’étalent sur la peau,
mais encore, comme les vétements en sont trés facilement
imbibés, il est difficile d’enlever ceux-ci avant que la chaleur
qu’ils contiennent n’ait agi profondément,

Les enfants sont fréquemment brilés par des liquides
bouillants, Il est bon de faire remarquer, en outre, que les
liquides brilent d’autant plus activement qu’ils ont plus de

+capacité pour le calorique. Ceux qui sont épais et visqueux,
comme le sucre fondu, les huiles grasses, déterminent des
brilures plus profondes que I'eau ou le lait.

" Enfin, les corps solides, suivant quils sont plus ou moins

chargés de calorique, déterminent des brilures plus ou
moins graves. Les fondeurs, les verriers, sont trés expo-
sés & se briler el les accidents sont presque toujours
graves, '

Les accidents dans les usines de produits chimiques peu-
vent présenter dgalement des bralures trés profondes,

M. Joseph a vu un ouvrier ds M. Rowcurk, i Rouen, qui

avait recu dans son sabot un paquet de soude .en _ignition.
La peau avait ét¢ compliétement enleviée ; dans ce cas, 4 l'ac-
tion du calorique intense élait venu se joindre I'efict caus-
tique de la soude. '
~ Lorsque le feu prend aux vétements, les brilures sont géné-
ralement trés profondes, parceque la combastion se fail sur
place jusqu'a ce-que les tissus des eflets soient complétement
bralés. Le mieux, en pareille circonstance, est d’envelopper
rapidement le brilé avec des couvertures ev de le rouler par
terre pour étouller la flamme par suite du manque dair.,

La foudre peut aussi déterminer des brilures plusou moins
graves, ) :

Classement des brilures.

Suivant Ie plus ou moins de gra\vité des lésions, DuruYTREN
a classé les brilures en six divisions, et cette classification est
aujourd’hui généralement admise. _ _

Premier degré. Rougeur vive 4 la peau, douleur parfois
intense : celle bralure guérit rapidement; I'épiderme s'en-
léve quelquefois aprés la guérison. Les coups de soleil détep-
minent des brilures au premier degré, :

‘Deuziéme degré. 1’épiderme estsoulevé comme parun vési-
catoire. L'ampoule contient une sérosité citrine ou trouble;
la dovleur ou le gonflomentsont cousidérables. ‘Sonvent on
peut constater autour de ce second degré ane rougeur diffuse,
qui appartient au premier degré. :

Traisiéme degreé. La brilure & ce degré est caractérisée par
une moriification superficiclle du.derme. H y a encore des
phiycténes, mais-elles sont remplies d’une sérosité roussatpre

_douleur a d’abord é1¢é violente, mais elle a cessé avec-la caust

.jusqu'aux os. Eschares mnoires, plaie profonde apreés élimi-

| oupar péritonite, est précédde par des vomissements et de 12

ou sanguinolente, et au-dessous$ de celle-ci on apercoit 1€
derme dénudé qui est’d’un aspect grisitre ou blanc mat ; 12
douleur tres vive au début disparait un peu pour se faire de
nouveau sentir lorsque I'élimination des eschares se prépare.
A celle-ci succtde une plaie qui guérit plus ou moins vite.
Les brilures du premier et du second degré jnccampagﬂc“f'
souvent ces lésions plus graves. . :
Quatrieme degré. Destruction du derme jusqu'a la couche
du tissu cellulaire qui, lui anssi, peut parfois élre attaqué:
La peau est dure, insensible, jauniire et parfois noire. L3

elle-méme pour reparailre vive, dcre et brilante 4 la période
de I'élimination des eschares; suppuration, et. guérison
lentes.

Cinguiéme - degré. Destruction de la peau; du tissu cellu-
laire, des aponévrosés, des muscles, des vaisseaux et des nerfs

nation des parties mortes ; -cicatrices lentes & .se faire el
souvent difformes. . L .

Siziéme degré. Toute I'épaisseur des membres est mortifiées
"y compris les os; la carbonisation est complite, o

‘Dans les trois premiers degrés de la brilure, le symptome
qui se présente tout d'abord, c'est la doul-ur, et il fautla
calmer & tout prix sous peine de voirse produire des aeci-
dents nerveux d’autant plus terribles que le malade est plus
jeune ou plus impressionnable, cou que la.briilure est plus
étendue. o

Dans les derniers cas, il survient assez fréquemment, (4 peu
prés une fois sur cing), des accidents gastro-intestinaux des
plus graves et qui entrainent généralement la mort. Ce son!
des uleérations siégeant sur la muqueuse intestinale, le plu$
ordinairement au-dessous du pylore, dans le duodénum ; et
la mort, qui arrive ou par perforation d’'une artére viscérale

diarrhée. 1l est facile de comprendre que si la bralure est
limitée dans son extension par un traitement approprié, ces
accidents si terribles auront toute chances d'étre évités.

Tous les soins du médecin doivent donc tendre au plus
prompt soulagement du malade,

Or, comme dans les bralures la douleur est instantanée,
il faut par conséquent un traitement instantané; il faut qu'en
"absence du médecin ou de tout secours pharmaceutique, 12
premitre personne venue puisse appliquer le pansement. I
faut enfin’ que le médicament soit lui-méme d’application
facile, sans qu’il y ait hesoin de recourir aux linges, com-
presses, handes, charpie ou coton. ’

L'huile Joseph vépond 4 toutes ces exigences du traitement :
elle est rapidement étendue, et elle fait disparaitre la douleur
en trés peu de temps. )

Eile a ¢galement une action bien constatée sur la suppu-
ration dont elle diminue les proportions pour le plus grand
bénétice du malade,

Dans les pays cbauds, dans les régions intertropicales,
Uhuile Joseph est appelée & rendre.de grands services dans

Iy

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

N g7y
T ——

Lo Cechnologiste

111

les cas nombreux de brilures au premier degré par des coups
de spjej
eil.

Hode @application de huile Joseph.

est de pratique journali¢re de percer les ampoules avec
Une épingle pour les dégorger de la sérosité qu'elles contien-
Nent : ces ampoules ou clogues se rencontrent dans les bri-
lures des deuxieme et troisibme degrés,

lest essentiel que cette petite opération soit hien faite,
@r le liquide des ampoules empécherait I'huile d’agir ; d’'un
tre coié, il faut se garder d’arracher I'épiderme, car le con-
act de I'air sur le derme dénudé déterminerait de cuisantes
Ouleurs,

Geci dit, procédons & I'application de I'huile.

1° Avec un pinceau ou une barbe de plume on I'étend dou-
®ment sur la bralure; dans les premiers moments on renou-
Yelle son application tous les quarts d’heure jusqu'a ce que
Adouleur soit calmée; puis ensuite on renouvelle les pan-
Sements toutes les heures, ou les deux heures.

¥ L'expérience a démontré que le taffetas gommé, bien
Braissé d'husle Jaseph, est appelé a rendre de grands services
Pour les pansements des brilures étendues, par exemple
O"sque le dos et le ventre sont alteints en méme temps, le
F"‘ﬂ'elas gommé et. huilé présente le double avantage d’élre
"Mperméable et de ne pas adhérer 4 la plaie; il garantit en
Outre Jes draps de toute souillure et les soins se donnent sans
Qe le malade ait & soufirir des adhérences du linge comme
dans Jeg autres.moces de pansements. v

Ajoutons qu’il offre un réel avantage économique puis-
WWon peut l'employer plusieurs fois de suite aprés I'avoir
av¢ avee de I'eau tiéde. " e

3 Lorsque dans les brilures des troisitmes et quatridme
degrés on se trouve en présence de la suppuration, M. Victor
USEPir recommande instamment de laver doucement les
Plaies deux ou trois fois par jouravec une décoction de ra-
Cinesge guimauve. Aprés quoi I'on fait les pansements a
Ihuile comme ci-dessus.

Lancement du viaduc de Marly-le-Roi,

par M, Caparus.

Nous avons assisté le mardi 8 aoiit, au lancement, par-des-
sus la grande route de Saint-Germain a Versailles, de I'im-
thense viaduc en fer du chemin de fer de Saint-Cloud &
I'Etang-la-Ville.

La masse mise en mouvement présente une longueur de
242 métres et un poids d’'un million de kilogrammes, Elle
forme cinq travées, reposant sur quatre piles, espacées de 53
meétres des deux cotés de la grande route.

La maconnerie de chaque pile a environ 54 motres de
hauteur. Mais comme il a fallu un enfonecement dans le sol de

Toutefois, cette élévation, jointe A la hauteur des poutres,
porte encore le niveau des rails 4 30 métres au-dessus du
pavé de la route. Ce sera un des plus curieux ouvrages
d’art des environs de Paris,

L’opération du lancement consistait 3 traverser la grande
route. La poussée a continué jusqu'a ce que la totalité du
tablier soit arrivée i destination: cette masse énorme est
mise en mouvement par trois treuils et dix crics, seulement,
Elle roule sur des galets placés au sommet des piles et avance
de sept métres & 'heure, ce qui est une marche impercep-

“tible 4 distance. S

Les travaux du viaduc sont dirigés par MM. LuNeau, ingé-
nieur ordinaire, GABARUS, ingénieur en chef, OLEwINskr, chef
de section et Accano, sous-chef de section.

Le chemin de fer de Saint-Cloud 4 I'Etang-la~-Ville sera
achevé dans un temps peu éloigné. Il permettra de visiter les
contrées les plus belles et les moins explorées des environs de
Paris, précisément & cause de leur altitude: Garches, Vau-
cresson, La Celle-Saint-Cloud, Saint-Michel, Louveciennes,
Marly, etc. ‘

Du haut du viadue, un peu au-dessous de I’abreuvoir de
Marly, le coup d’'ceil est vraiment admirable: on apercoit,
tout en bas et comme au fond d'une vallée, Saint-Germain-
en-Laye, son chiteau et sa terrasse, et plus loin I'immense
ceinture de coteaux qui entoure la plaine de Gennevilliers,

22 4 26 maétres il ne reste guére qu’un excédent de 25 maétres. '
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'REVUE FINANCIERE.

Aovut 1882, — Le marché continue 4 étre trés ferme sur les
rentes francaises et les valeurs orientales.

Il y a, a Pappui de ce mouvement, un découvert trés im-
portant, qui facilite d’autant plus la hausse que les vendeurs
sont d’un calibre bien inférieur au camp acheteur, lequel est,
pour la plus grande partie, composé des membres les plus in-
fluents de la haute banque.

Il est d’ailleurs bien évident que ces derniers posstdent des
attaches un peu partout, ayant auprés de tous les gouver-
nements des amis préts & les instruire exactement sur les
intentions et les prévisions propres & chaque pays : ils sont
des lors, partout et surtout, les premiers et les mieux ren-
seignés. o

Or, il se trouve que les bonnes valeurs ont subi précédem-
ment, et pour des causes-étrangéres aux idées présentes de
fortes dépréciations, tandis que I’argent est abondant sur la
place, en méme temps que I'esprit général est i la paix; dés
lors, quoi d’étonnant 4 ce que les banquiers achétent ?

1ls ont raison, et le publicintelligentn’a qu'd faire comme
eux: le tout est de choisir ses valeurs, aussi bien pour le
placement que pour la spéculation.

Or, nous croyons pouvoir recommander comme valeurs
de tout repos, dans l'un et I'autre cas :

{* En premiere ligne les Rentes Francatses, sur lesquelles
nous prévoyons une certaine hausse. )

9° Les actions du Crédit Foncier de France, cotées en cé
moment 4 1.460 fr. ) .

%* L'action de la Banque de Paris qui peut compter sur des
sources certaines de bénéfices et qui vaut 1.085 fr. .

4° Le Comploir descompte, qui va trés bien, coté & 1,030 fr.

8° Le Crédit industricl et commercial, dont 'administration
est si justement appréciée, I'action valant 730 fr.

6° Enfin, la Société Genérale, qui s'est si bien relevée depuis
quelques anndes, et dont les actions varient de 610 a 615 fr.
Cette Société est également bien administrée et a en main
plusieurs affaires qui lui rapporteront de gros hénéfices.

En Baxgug, nous pouvons préconiser la Banque Ottomané,
sur laquelle nous prévoyons, aprés la fin des affaires d’Egyple,
une forte hausse et ensuite l'action des Mines du Rio Tinto,
que nous recommanderons particuliérement. Si I'on ajoute a
cela un peu de 7ure, puis de I'extérieure 4 0/0 Espagnol, et
enfin quelques Obligations Egyptiennes 6 0/0, noas pouvons
affirmer, que pour quiconque naviguera dans ces eaux, I'ar-
gent semé rapportera, trés vaisemblablement, une abondante

moisson.

Inpriuga1E DE Poissy, — S. Lesax z1 Cle,

.
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ELECTRICITE, CHALEUR & LUMIERE.

Nouveau bec de gaz intensif et récupérateur, i incandescence,

* de M, CLaMoxD.

on utilise le gaz pour Iéclairage, d'une manidre on ne peut
plus défectneuse. Ce n'est gutre que depuis les expériences,
auxquelles a donné lieu la recherche d’'un mode rationnel
de déterminer le pouvoir éclairant du gaz de la ville de Paris,
(de 1857 4 1859), que 'on connait les meilleures conditions de
combustion du gaz dans les becs employés jusqu’ici. On
avait bien, auparavant, quelques données i cet égard; mais
ce sont les travaux de MM. Aupouix et BERraro, sous la direc-
tion de MM. Domas et RegnauLr, qui ont établi les lois de
Putilisation du pouvoir éclairant du gaz dans les becs.

On est parvenu ensuite & utiliser le fait, connu depuis
longtemps (mais non appliqué), que lintensité lumineuse
d'un corps en ignition augmente d’'une maniére beaucoup
plus rapide que la température, et M. SigMENS est arrivé, par
Papplication de ce principe, & combiner son bec récupérateur
de chaleur.

Mais on a reconnu aussi que la quantité de chaleur, déve-
loppée par la combustion du gaz, était complétement dispro-
Portionnée 4 la petite quantité d’hydrocarbure qui y est con-
tenue, et qui est susceptible d’étre décomposée en carbone
al'état solide, carbone qui seul produit la lumitre, lorsqu’il
est porté & une haute température.

On a méme prouvé que le gaz, transformé en force motrice
Pour la production de la lamitre électique, développait pour
des foyers puissants, une quantité de lumiére plus considé-
rable que parsa combustion directe pour I'éclairage, malgré
toutes les pertes occasionnées par cette transformation de la
chaleur, d’abord en force motrice, puis en électricité, et de
ld en Jumiere (1). L .o

1l ressort de ces faits que I'on doit parvemr 4 obtenir une
Quantité de lumiére beaucoup plus considérable, en em-
Ployant le gaz comme agent calorifique, qu'en le brilant
directement. C’est 1a le résultat obtenu par M. Cramoxp, avec
#a nouvelle lampe, dont nous allons rnamtenant donner la
description,

Tout le monde connait la lumidre Drummoxp, obtenue par
la combustion d'un mélange d’hydrogene et d’oxygéne, por-
tant au rouge un crayon de chaux ou de magnésie.

Cette belle lumiére, qui a subi de nombreuses transforma-

(VRIS F & all |

(1) Voir le Technologiste, 3¢ série, tome V, page 81, ... 00 1o o

Il est certain que depuis linvention de PniLippE LEnox, .

tions, a repara en 1867, sous le nom de lumi&re oxyhydrique,
lorsque M. TEssie pu MoTTaY eut trouvé un procédé relative-
ment économique pour fabriquer I'oxygéne.

Mais les conditions essentielles de la réussite faisaient dé-
faut: il fallait fabriquer un nouveau gaz et le distribuer, en
quantité beaucoup plus considérable que le gaz d'éclairage;
sa densité plus forte, était cause que les canalisations
devenaient pratiquement impossibles, ou tout au moins fort
cotiteuses; et enfin, les crayons de magnésie ou de zircone, qui
formaient la matidre portée A I'incandescence, constituaient
une complication incompatible avec P'usage pratique d'une
lumidre artificielle.

La lampe de M. Clamond n'est autre chose que la lumiére
Drummond rendue pratique: son invention comporte deux
points essentiels qui la caractérisent. '

1o La substitution de l'air atmosphérique, qui est i la
portée de tout le monde, & I'oxygéne qu'il faut fabriquer.
2 Lasubstitution d’'une méche en magnésie filée au crayon
de zircone ou de magndsie.

L’air peut remplacer I'oxygéne dans presque t0utes ses ap-
plications pour 1'obtention de hautes températures, i la con-
dition d’étre lui-méme porté préalablement & une tempéra-
ture ¢levée. Cest done en chauffant préalablement L'air, que-
M. Clamond a pu obtenir un effet semblable i celui de
Poxygene dans la lumiére Drummond. Mais il n'est pas si
aisé qu’on peut le supposer de porter & une haute tempéra-
ture, et dans un trds court trajet, une quantité dair qui est
environ 6 fois plus grande que celle du gaz & braler, parce
que la vitesse de cet air doit étre trés grande, et qu'il est fort
peu conducteur de la chaleur, M. Clamond y est arrivé au
moyen d'un appareil trés simple, qui sera décrit plus loin, et
qui a pour effet de mettre, par des remous incessants, toutes
les parties du courant d'air en contact avec la paroi d'un
petit tuyau en terre réfractaire, chauffé extérieurement. Cet
effet ne peut étre obtenu qu'avec une perte de charge qui
nécessite une pression initiale. Cette pression était, il y a
seulement quelques semaines, de 200 millimétres de hauteur
d’eau; mais, grice & d’heureux perfectionnements, elle est
aujourd’hui réduite A 33 millimetres seulement, & I'entrée de
la lampe. . '

C'est donc une trés petite force qu'il faut employer pour
faire arriver 'ajr sous une aussi faible pression; mais enfin il
en faut une, et il faut également une canalisation spéciale
pour distribuer cet air aux becs. Cest un inconvénient, il est
vrai, mais dont il ne faut pas exagérer I'importance. Drail-
leurs, il ne s'agit pas de distribuer I'air par des conduiles,
pour I'amener au domicile des abonnés : I'air se trouve par-
tout, et il s'agit simplement de l'envoyer aux Iampes, sous
la faible pression de 35 millimétres d’eau.

La mdche de magnésie est une heureuse idée de M. Cla-
mond: c'est une petite corbeille conique, formé d'une sorte
de passementerie de magnésie filée. La magnésie pulvérisée
est mise en pite plastique au moyen d’une dissolution d’acé-
tate de magnésie, puis travaillée, comme du vermicelle, en
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fils dnnt'_'(')n forme une espdce de filet & mailles serrées. Ces
mailles facilitent le mélange intime du gaz et de I'air chaud
qui arrivent au bec, et le tissu de magnésie se trouve porté &
la température de I'incandescence.

Cest cette mdche de magnésie incandescente qui produit -

la lumiére : cette lumidre est done parfaitement fixe,
qu’elle est émise par un corps solide, et non par une flamme,
comme dans la combustion ordinaire du gaz.

La qualitéde la lumilre est remarquable: elle est d'un ton
jaunitre trds chaud, analogue & l'aurore, et non du ton
bleuitre de la lumitre électrique qui rappelle le cl-m de
lune. _

Ces corbeilles de magnésie,qui sont d'un prix insignifiant,
et que M. Servier appelle les méches de la lampe, doivent
étre remplacées aprés 40 4 60 heures d'éclairage, soit & peu
prés lous les huit jours. Elles pourraient durer plus long-
temps, mais ce serait aux dépens de laqualité de la lumitre,
qui finit par prendre une teinte hlauatre, se rapprochant de
la lumidre JABLOCHEOFF. )

Cela tient, d’une part, & un changement moléculaire, qui
s'optre dans la magnésie portée i I'incandescence pendant
un certain temps, et aussi & la diminution de I'épaisseur des

s de magnésie, par suite de I'entrainement d'une pefite
portion de Ia matitre qui s’échappe i I'état de poussiitre im-
palpable. Ce dernier fait ne présente aucun inconvénient,
(comme on pourrait lesupposer), parce que celte poussiére de
magnésie est blanche © elle ne salit pas les objets sur lesquels
elle se dépose, et de plus, ¢tant (3 I'état ol elle se lr‘buxf’!),‘
insoluble dans les acides, elle

puis-

propriétés laxatives, ’
" Quant au remplacement des muches de mafrném, il sopire
avec la plus grande Facilité : ces méches sont livrées dans
les_ cornets en papier pour éviter quon ne les brise avec les
duivté,' et Ton met le tout dans une pitce & baionnette,
qui porls deux hIs de p]atlne en. crmx pour soutemr Ia
méghe,, ; B

Le bec ([U.l va étre décrit hrulc, en effet, la m{,chc en hﬂfi
de maniére A éviter les ombres portées par lapp_lrell ; mais
cela n'est pas oblizatoire : il peut briler dans tous les sens,
la mt,che en lair, ,horizontale ou inclinée, et 'on peut en

aIre mmcr I mlcnsltL A volonté au moyen d'un rubmct )

M. SERV IE na vérifié lui- -méme_les I‘E.bLl]fdta annonce: par
J'inventeur commu comommatmn dc gaz et mtensue de lu-
mitre. Il na enmrq: (l(, fabnrlur, (}uc deux IT.IOdt It, luu
bralant 180 litres dt, fra:r - doune 4,15 ‘carcels, ce qui (‘quwant
a 43 litres, 3 par carcel r autr{* consommant 300 lltre; de_
gaz, dunne 18 carccls, ce qLu L.quuaut a 2.* ]1I,re~ T par'

carcel. ek s, A i

Gest done une écqnqmw conaldcrabie sur Ie» hE!Ca ordi-
uajres et méme sur les hecs, mteusm déja connys. Mais, en
outre, et c'est ici que, M. berv;er veul employer le mot de

reva’u!w?‘b dans I‘edmmge ay ya,,l_on rem"trquem que IL\I
pouveir ¢ Lclurant mulnqi,qugdu gaz ne _]oua aucun rule dans

cette lampe: son pouvoir calorifique 'seul est utilisé, II

a, par conséquer_nt, pcrtlu Se:s

-Pinspection de 1a coupe longitudinale qui est ‘de démi grai-

| rainure, dans ' ‘trois du’ecf{om différetites au-dessus de Ta
E piece 3 qul e:t Te d!srrzbufeur d’air et de gaz. Leé ghv arrive par
| la'tubulare de ‘Fauche an- -ddsus de te méme disttibuteur. La
. répartition se fait de la maniére suivante :

i

ivers systémes d*éclairage électrique nécessitent des instal-

la portée de tous. La distribution d’air dans 'les intérieurs

en résulte qu'il serait inutile, si I'emploi de ce bec était géné-
ralisé, de fabriquer du gaz plus ou moins éclairant.

Dés lors, on pourrait utiliser 4 la fabrication du, gaz toute
espece de houilles, ce qui peut notablement réduire les prix,
et I'on pourrait faire du gaz a I'eau avec le coke restant.
M. Servier considére ce dernier point comnie de la plus haute
importance pour I'avenir de I'industrie du gaz, les besoins de
éclairage. se développant d’une manitre bien autrement
considérable que les besoins du chauflage, surtout en raison
des diminutions qui ont lien journellement sur le prix du
gaz, par suite des renouvellements de contrat des Com-
pagnies.
© Gest done aux Compagnies dé gaz 3 utiliser le nouveau
britleur, et & chercher & le perfectionner: c'est i elles & régler
le mouvement de cette révolution. Quelque ardeur d’aiileurs
qu’elles puissent apporter & en étendre 'application, il faudra
un grand nombre d’années pour en généraliser Pemploi; la
progression naturelle et normale de Ta consommation du gaz
compensera donc la diminution qui peut résulter de I'dco-
nomie réalisée dans la r’ombmtion Et puis, ne voyons-nous
pas que ‘plus Téclairage au gaz est bon marché, et plus on
consomme de' gaz? Il est-évident quon préfirera s’éclgirer
économiquement avec du gaz cher, que clitrement avec du
gaz & bon miarché; un bon emploi di gaz est donc,'pour les
compagnies, uné fvarautle contre des rdbzm eIH”LI‘Lz dans son
prix de vente, " AT B

Une “autre - condidération’ a 4ire vHloiF dst Ta'-sui:\'ahté : les

lations d'une espéce toute nouvelle et des connaissanées eri-
dore péu répandues, tandis'que la lampe de M. Clamond est &

estidemtique b celte-du gaz; il w’ya en plus gu'une trés petite
force motrice et un ventilateur, qué le ‘personnél ordinaire
dés usines et -fles appareilledrs sera en mesure d’installer. -
Le public n'a paru apprécier jusqu'a ce jour dans Iélectri-
cité' que les'lampes & incandescence; en obtenant aujour-
@hui I'incandescence; directement avec Ie gaz et Vair, cest
fa- mellleure concurreiice que ion pmsqe fure a Télee-
h‘lLll.B. Fath T T L SIME L (UL

vy ol o
Dewr:ptzwz du tmc GLm'm, ﬁg. 28, AJ et .jU i aundgele

La fizure 23 représente une coupe longitudina'[b'dli bee, et
1d8fig. 29 et 80, les diffdrentes pitces qui le c'o'ns%'iment. Le
fonctionnement est fort simple, et’se comprend alsétnent 4

déur naturellé, La pitce 1”2 est une plaque'de cuivre, por-
tant 2 ajutages filetés destinés A recévoir 165 raccords d’in-
Lroducuon d’air et de gaz (fig. 30), SRR UL l

" Lair arrlvant par 1a tubulure dé &ronc se r"ép'ind ‘par’ une |

Le distributeur' [pitce f°'8; ‘fiz: 80), ¢st une "gﬂhqué'jﬁ‘éféés

.
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Sur les accidents causés par Pemploi des forts courants électriques,

par M. L. LockERT. ) £

Nous avons déja eu I'occasion de rapporter un accident
{aussi grave qu'il puisse étre, puisqu'il a été suivi de mort)
survenu le 21 février dernier dans une minoterie de Pitts~
burg (1). d

Nous n’avons plus rien, avjourd’hui & envier, de ce r-hef
aux populations translantiques, puisqu'en moins d'une
semaine deux accidents non moins graves se sont produits 4
Paris méme, ainsi qu’il est rapporté par les deux faits
divers suivants que nous copions simplement dans le Pet:!
Journal,

I. — « Au moment ol le feu d’artifice a été tiré dans le
jardin des Tuileries, dimanche soir 6 aoit, ¢’est-d-dire vers
neuf heures, il y a eu foule aux portes d'entrée. »

« Deux individus, un civil et un militaire, ont cru tourner
la difficulté en tentant d'escalader le saut de loup pour
pénétrer dans le jardin. »

« Ils se sont a cet eflet cramponnés & tout ce qui leur donnait
un point d’appui: leurs mains rencontrant un fil épais et
solide, ils ont cru pouvoir se hisser ; mais au méme instant
ils sont tombés foudroyés au fond du fossé. »

« Le fil qu'ils avaient saisi était celui qui donnait la lumiére
électrique. »

« Des témoinsde leur chute sesont empre‘:sés deles secourir.

L’officier de paix de service les a fait transporter dans une
pharmacie : mais rien n’a pu les rappeler & la vie. »

1[. — « L’électricité qui, dimanche, a causé la mort de
deux imprudents, a failli mettre le feu a I'Opéra, lundi soir.
(Taout). »

« La tension du courant étant devenue trop élevee, les fils
passés dans le premier dessous de la sceéne ont rougi et
enflammé leur enveloppe de gutta-percha,ce qui a déterminé
un commencement d'incendie que les pompiers de service
ont éteint avec des seaux d'eau. »

« Les spectateurs ne se sont doutés de rien, fort heureuse-
ment, car une panique était a eraindre. »

Nous ne prétendons pas assaisonner de vains commen-
. taires des faits qui parlent si haut par eux-mémes: nous

n’avons appelé 'attention sur ces terribles dangers que pour

mieux faire comprendre 4 nos lecteurs 'importance des ins-
tructions .qui suivent, et qui ont pour but de les écarter

autant que possible.” = . RIS AT e

oA oo A

. Sur les dcm gers mhe! ents @ Uemploi de la lumiére électrigue;

af il Do Mm J LDLhLR'l trad..

Le Comité de la' Saciété des iﬂgén-i.eurs tlégraphistes et des
* électriciens, réuni & Londres le 44 mai 1882, pour délibérer
¢ au sujetdesrisques graves qui résultent de 'emploi de I'éclai-

« (1) Voir le Technologiste, 3= série, tome V, page 83,

‘isolants qui les soutiennent dev:‘ont étre l.OlleLll‘S en manére
,incombustible. DR

rage électrique, a ¢laboré le réglement suivant. Ce réglement
n'a pas seulement pour but de guider les constructeurs et les
propriétaires d'appareils électriques : il est aussi trés propre
a conjurer les chances d'incendies qui sont mherentes 4 tout
systéme d’éclairage artificiel.

Lesdangers qui surgissent achuque app]l[:d[lt)n n{)].nelledc
I'électricité proviennent d’abord de I'ignorance et du manque
d’expérience des personnes qui président 4 ces installations.
Quant aux causes propres aux appareils eux-mémes, elles sont
surtout internes et invisibles : elles tiendront soit A de for-
tes déperditions, par suite de variations dans la résistance
des conducteurs, soit aux mauvaises jonctions, etc...

On ne peut les découvrir et s'en préserver qu'en mettant
divers organes & I'épreuve : en les sondant au moyen de cou-
rants ¢lectriques d'une valeur ‘connue. Il sera urgent, dés
lors, de posséder des appareils spéeiaux qui permetiront de
mesurer l'intensité des courants dont on fera usage pour ces
épreuves.

Dans tous les cas, les conducteurs devront toujours étre
découverts et facilement visitables, de fagon & éviter que, par
suite de chutes accidentelles ou par 'étourderie des employés,
ils ne soient mis en contact avec des corps étrangers pouvant
former des circuits dérivés plus courts, et dangereux.

D'autre, part il faut particulitrement insister (parmi les
choses dont il convient de se garder), sur la présence de I'hu-
midité, et sur la pratique qui consiste A faire intervenir la
terre pour partie des circuits. )

Les recommandations des ingénieurs anglais sont divisées
en quatre chapitres ; mais, il convient quand méme d’insister
sur ce point, que le principal élément de sécurité sera tou-
jours, et avant tout, la présence de gens adroits pour le
montage, -et d’ hablles ele(tnc;eus pour la conduite des
appareils.

I. La machine dynamo-électrique.

4. La machine dynamo- vlecmqne d01£ étre mstallee dans
un endroit sec.
2. Elle ne doit pas étre exposée a la poussiére.
Llle doit étre tenue trés propre et soigneusement
gra1ssee
" 4. Les bobines et les conducteur‘s dowent etre parfanement
isolés. .
" 5. Quand on le peut, il est préférable de placer la machine
toute entiére sur un vaste isolateur.
6. Chaque conducteur doit étre invariablement fixé, bien
isolé et en vue pour I'inspection.

1. Les conducteurs, & - . - Ly b b RIS

7. Chacun des commutateurs employés pour changer la
route des courants devra étre disposé de fagon i ce que
jamais ils ne puissent par eux-mémes former un circuit, de
fagon qu'on puisse les toucher sans danger: les supports

e

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires


http://www.cnam.fr/

Ne 179

£e Technologiste

17

8. On disposera sur le circuit principal une pidce de sireté

fusible & wne température donnée, de sorle que si le cou-
ang atteiznait une tension trop considérahle, sa destruction
3ssurée vint rompre & temps le circuit.
) 9. Chaque partie du circuit- devra étre calculée avec des
thaisseurs correspondantes a l'intensité du courant qu'elle
devea recevoir, et le passage d'un conducteur quelconque a
Un autre plus fin, devra toujours étre protégé par linter-
Position d’une pidce de sirelé fusible, de telle sorte que jamais
la température d’un fil, quel qu’il soit, ne puisse dépasser
150° Farenheit (66° centigrades). Ces pitces fusibles sont
Pessence méme de la sécurité ; elles devront toujours élre
Yenfermdes dans des boites ou cases incombustibles,

10. Dans les circonstances habituelles, les circuits devront
Woujours stre complétés em fils métalliques, les enndudtes:
dl'eau et de: gaz. ne devront jamais étre employés: pour cet
Ohjet,

dehors devront, & 'endroit. du support et & deux pieds au
Moins de chaque e6té, étre enduits de matiére isolatrice, telle
que la gutta-percha.

devront étre disposés de fagon & ne pas géner la circulation
de toute espéce de véhicules.

13. 11 est trés: important. que les jonctions des fils entre:
ux soient aussi parfaites que pessibles : les deux extrémités:

Une soudare.

14, Les fils placés sous le sol devront étre toujours facile-
Ment visitables.

15. Tous les fils employés & Vintérieur devront étree puse-
faitement isolés.

Pai‘quets, ils devront étre reconvertsabondamment de matiére
Solante, pour les cas’ ol il risgueraient d'étre en contact
Ivee des poutres au des calonnesen fer'; cette matidre iso-
fante devea elle-méme dlre protégée par une enveloppe résis-
fante contye: les attaques possibles des rats ou des souris..
A7, De méme les filscircniant ssus les: planchers devront
“Ire protégés contre toute espéce de détérioration mécanique,
€ leyr parcours devra étre soigneusement indiqué i I'ex-
Wrieyp, '
N.B -1 faudra, de plus, éprouver fréquemment les fils,

de déperdition : I'humidité et la surchage électrique peuvént
"quemment détériorer les couvertes,

L. L_es lampes.

a“" L’arc des lampes devra toujours étre protégé par des
ml_“emes,et les globes de ces derniéres devront éire eux—
. “Ies garantis contre la chule des particules de charbon

nge . . .
“andescent, par des toiles métalliques,

e~ -

11, Les fils qui reposent sur des supports isolateurs aw [

12, Les fils qui passeront au-dessus des maisons devront |
loujours éire situés & sept pieds au moins au-dessus des par= |
ties Jes plus élevées, et ceux qui seraient en travers des rues: |

Seront lides ensemble par du fil fin, et le tout enveloppé par |

16, Quand les:fils traverseront des murs, des toils ow des |

“ar les détériorations matérielles ne sont pas les seules causes

19. Les lanternes, et en général tous les objets accrochés,
devront é&tre suffisamment éloignées du circuit.

IV. Le danger pour les personnes.

20. Pour la sécurité a Vintérieur des bitiments, ilimporte
que personne ne puisse jamais étre exposé i recevoir la
secousse d'un conducteur chargé de plus de 60 volts; et la
diflérence entre deux points quelconques du circuit dans la
méme chambre ne devra jamais étre supérieure 4 200 volts.

21. Si ce dernier cas pouvaitse produire, U'enceinte devrait
étre protégée & l'intérieur par une tige de fagon que l'excds
d’¢lectricilé put se dégzager facilement.

(The foreman Engineer and Draugtsman, London).

L

TEXTILES, CUIR & PAPIER.

Dijfférents modes de dorure sur ewir;

¥. PELLETIER, trad..

1l faut'mouiller 1a peau avec une éponge et de l'eau, puis
la bien: étendre en la clouant sur une planche, et, lorsqu’elle

. est séche; ont Penduit de colle de peau. Ensuite on bat des

blancs: J'ceufs en neige et on les laisse retomber ; puis on

" soufflar dés feuilles d’argent sur un coussin de doreur, et on

" les pose: napidement.surle’ cuir qui a regu en plus du blanc

& wuf préparé comme ci-dessus ; on tamponne légrement
avec des paquets de coton en ayant soin de bien boucher
toute espéce de petit trou. Lorsque le tout est sec, on vernit
toute la:surface argentée avec de la‘laque jaune, et on obtient

ainsi. une superbe coulewr d'or.

La peau ginsi préparde peut tee dbcoupde de toute facon';

' mais il faut: hien observer pour miussii que Ta peaw soit bien

séche avant le premier encollage.

Les relicurs dorent les bords du cuir d’'un fagon différente.
1ls commencentpar enduire avec une éponge trempée dans le
blanc d’ceuf ci-dessus préparé ; puis ils font chautfer le rou-
leau & dorer et le pressent fortement sur la feuille d’or,
laquelle a €té passée sur la peau enduite de blanc d'ceuf et
ensuite graissée. L'adhérence est parfaite partout ol le
rouleau a touché; ailleurs, lor s'enlive facilement en
I’essuyant avec un chiffon.

(Manufacturer and builder).
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Machine @ dérompre les lissus,

‘de M. GADBNIER.

Nous avons déja eu I'occasion d’entretenir nos lecteurs de
la machine & dérompre les tissus, inventée par M. GARNIER,
et construite i Paris, dans les ateliers de MM. PiERRON el
Den Tk, 19, rue Doudeauville.

Nousy reviendrons succinclement pour accompagoer ledes

Fig.

sin fig. 31 qui représente précisément cet appareil, vu en
_perspective lalérale. :

» Le dérompage ou déraillage, avons-nous dit alors (i) est
» une opération ayant pour but derendre aux tissus la sou-
» plesse et le meéileux qui lear ont été enlevés par les mani-
» pulations constitutives de 'apprét.

» Lapprét des tissus de ccton ou de soie pure, aussi bien
» que des tissus mélangds consiste, pour leur donner du
» maintien, 2 les enduire d’amidon cu de fécule, de g¢latine,

(1) Voir le Technologiste, 3 série, tome V, page 2.

» de d'estrine, etc.. Les étoffes sont ensuite, dans la maja
» des cas, séchées sur des eylindres chauffés & la vapeur:
» séchage & l'air, bien que préférable peut rarement
» employé i cause qu’il nécessite detrop grands espaces, et
» puis il s"allie difficilement avec les nécessltés d’une fabﬂ* ]
» calion réguliére. »

Or, ce séchage 4 la vapeur donne aux tissus un mucherd
et carteux, qu'il s’agit précisément de leur faire perdre [Jlf
le dérompage ou déraillage. -
Nous avons dit quelques mots aussi, dans ce méme arti
de la machine prassienne exposée i V:enne en 1873, et

tinée au dérompage des satins chaine coton, et aulres tis
des fabrications de Crefeld et de Lyon. Son principal défau
git dans la grande vitesse du cylindre dérompeur & la
hélicoidales, ce qui a pour effet de relever le duvet et que
quefois de produire des éraillures, et, en méme temps, d'a
sorber une force motrice relalivement considérable. :
Rien de semblable n'est i craindre avec la nouvelle machir
brevetée par M. Garnier, représentée fig. 31 dans laquel
le tissu reprend sa souplesse et son moélleux par son p
sage sur un grand nombre de cylindres garnis d’aspérités.

Comme les dimenslons de ces dernitres variant suivant
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Nalure des produits 4 traiter, on peut dérompre, sur la
Machine avec la méme faeilité les Gtoffes 1égéres comme les
Plus fortes, en variant les organes suivant les effets que I'on
veut nhtemr '

Il est facile d’arréter la machine apw, avoir traité quelques
Métres, de facon i se rendre comple des effets obtenus et de
la perfection du travail ; 'arrét et la mise en marche, qui sont
Tapides et faciles, ne produisent aucune impression sur le
lissu,

La machine de M. Garnier nous semble appelée a rendre de
grands services, non seulement & I'industrie lyonnaise, mais
encore et surtout pour les tissus de coton pur; son impor-
tance, dans ce dernier cas, est d’autant plus grande qu'il
Nexiste encore aucune machine pouvant produire 1n travail
similaire.

Nouveau ciment pour coller le cuir;

‘J. PELLETIER, trad..

Les recettes pour coller le cuir sont nombreuses ; mais la
suivante est celle qui parait avoir donné les meilleurs ré-
sultats, spécialement pour la fabrication des courroies. On
place dans un pot baignant dans I'eau, et en parties égales,
de la colle forte commune et de la colle de poisson améri-
caine; aprés avoir laissé tremper 10 heures on fait bouillir et
I'oa ajoute du tannin pur, jusqu'a consistance sirupeuse. Il
faut alors appliquer 4 chaud en bouchant le grain du cuir la
ol 'on veut coller ; on frotte fortement les deux surfaces, et
on peut employer la courroic aprés avoir laissé sécher quel-
ques heures. Cette jonclion supprime 'emploi des rivets ou
coutures, et elle est aussi forte que le cuir lui-méme.

(Mining and scientific Press, San-Francisco.)

Nouvel apprét végétal brevelé,

J. PELLETIER, {rad..

Ce nouveau produit peut éire employé pour appréler le
coton, la soie et toutes les fibres en général ; ou peut 4 vo-
loaté le préparer plas ou moins fort pour varier la raideur
ou la souplesse du tissu. Il remplace avantageusement tous
les éléments propres & assouplir les fibres, tels que le suif,
Maintenant sans odeur pendant des anndes. Les marchandises
la fabrication desquelles il a eontribué, ne moisissent pas et
e conservent indéliniment, car I'humidité est sans action sur
cetle préparation, qui est tout 4 fait transparente et sans
couleur. Elle empéche les éloffes de jaunir et est, de plus,

————

Thuile et autres matiéres graisseuses. Il ne strit pas et se,

meilleur marché que n'importe quelle autre substance du
méme genre actuellement en usage; elle séche rapidement, de
sorte que lIa vitesse de marche des eylindres peut &tre aug-
mentée, de fagon A produire beaucoup plus d’ouvrage.

Les chaines de coton ainsi apprétées se tendent sans se
briser, et no se collent pas ensemble. Ce produit éclaireit les
couleurs et peut ére facilement mélangé avec n’importe
quelles matiéres propres & I'apprét ou  la teinture.

(The Textile Colorist).

Appréts et peintures ininflammables a U'amiante; -

Mo~tteor DeEs Fits BT Tissos.

Le Technologiste a depuis longlemps entreteauses lecteurs
des procédés destinés i rendre les décors de théitres ininflam-
mables (1).

Une étude analoguc se fait aussi en Angleterre, el 'on a
derniérement essayé une nouvelle peinture i base d’amiante
en poudre. On a enduit ainsi du bois, du papier, du calicot,
de la gaze. La méthode d'essai est identique a celle quia pour
base 'enduit Apee MagTIN : on recouvre du pmdun la moitié
de la matitreen expérience, I'autre moitié restant dans son
élat naturel, puis on y met le feu.

Les résullats constatés au théatre du Palars de Cristal &
Londres semblent avoir été satisfaisants: il y a eu dans tous
les cas (bois ou éloffes), combustion lente, analoguei celle de
lamadou, mais sans transmission possible d'un objet & un
autre, vu I'absence de flamme.

L’amiante offre, de plas, Uavantage d’étré blanche et par
conséquent de ne point giter les teintes; elle est presque
absoiument résistante aux acides et ne pousse ni 4 la dessic-
cation ni & I'efllorescence.

L’emploi des tissus d’amiante avait éts dés longtemps pro-
posé: on avait di y renoncer 4 cause de leur poids et de
leur raideur, mais, depuis peu de temps, on sait faire des
tissus d’amiante beaucoup plus parfaits et trés souples, que
I'industrie utilise pour la filtration de liquiques corrosifs. On
pourrait probablement reprendre cetle qucbilon avec des
chances nouvelles de succés, ) :

L’emploi de 'amiante en poudre donnera peut-étre lieu &
une solution partielle du probléme difficile qu'il est si dési-
rable de voir résoudre. s

Nettoyage des peauz de chamols,
J. PELLETIER, trad.
’ B. . .
Dans beaucoup d’ateliers ol I'on se sert de peaux de cha-
mois pour le -finissage des peinlures, elc., on les jelte,

(1) Voir le Technologiste, 3¢ série, tome I, page 717.
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faute de savoir les nettoyer. Il faut commencer par frotter la
peau largement avec du savon mou, puis on la laisse tremper
dans une solution faible et chaude de soude, pendant deux
heures, aprés lesquelles on frotte vigoureusement la peau
jusqu’i ce qu'elle soit tout A fait propre.

Aprés quoi il faut rincer non pas dans I'eau froide, qui
durcit la peau, mais dans une solution faible et chaude de
soude et de savon mou. C'est la petite quantité de savon
restée dans le cuir, qui lui donne son meelleux. Aprés le
ringage on essore dans un torchon un peu grossier, on séche

-vivement la peau, on I'étire et on la brosse: Elle devient ainsi

trés douce et souple, ce qui est trés important, car les peaux
rugueuses rayent souvent les piéces & polir, parce que ces
peaux contiennent des parlicules solides étrangdres, que la
brosse doit précisément enlever.

(Mining and scientific Press, San-Francisco.)

Application du celluloid au placage des pinces de rames,

par M. TH. LUTHRINGER.

Cette invention consiste dans 'emploi comme placage des
pinces de rames, de bandes de celluloid qui, par leur es-
sence méme, ne peuvent plus tacher le tissu et qui de plus,
présentent pour la méme résistance une souplesse plus
grande que le caoutchouc d urci,

Pracédés de teinture en ombré,

par M. Ricuarp ET M™. V¢, DEscat.

Divers appareils, construits sur le principe breveté par
M. Ricuamp et M=¢, V¢, DESCAT, peuvent concourir aux mémes
effets remarquablement imaginés.

1° 8i I'on imagine un tuyau horizontal mis en communica-
tion avec un réservoir supérieur (contenant la matiére colo-
rante) par une tubulure située & une extrémité dua dit tuyau,
ce dernier percé de trous, suivant une génératrice et muni a
Pintérieur d'un piston, dont les situations, variables 4 wo-
lonté, limilent des espaces tubulaires proportionnels, I'on
comprend que l'éloffe & ombrer, lors de son passage au-
dessous du tuyau, recevra, sur une largeur correspondant au
point occupé par le piston, une quantité déterminée de tein-
ture. 1l suffira de multiplier les passages en éloignant pro-
gressivement le piston de la tubulure, pour qu'a chaque
répétition une nouvelle Jargeur d'étntle soit imbibée de ma-
titre colorante, et que les bandes précédemment teintes de-

viennent de plus en plus foncées.

2° Les mémes eftets s'obtiennent en faisant passer le tissu
sous une série de tuyaux percés sur des longueurs inégaleset
progressivement plus grandes.

3° I est également possible de ne donner qu'un passage
avec un tuyau unique, 3 la condition que le diamétre du
tube soit assez considérable pour permettre de pratiquer, sur
la moiti¢ de la circonférence, un certain nombre de rangdes
de trous paralléles et successivement plus longues.

4° Au lieu de faire cheminer I'étoffe dans une direction
perpendiculaire i celle des tubes, on peut I'enrpuler et I3
fixer sur une sorte de rame hélicoidale ou colimagon métal-
lique, et plonger le tout d'un mouvement lent et régulier,
dans une cuve cylindrique remplie de teinture et chauliée i
Ia vapeur. L'immersion s’effectuant d’une lisidre & l'autra, 12
bord qui reste plus longtemps au contact de la matiére colo-
ranle est nécessairement plus foncd que la lisiére immergée
en dernier lieu, et retirée la premitre du bain de tein-
ture.

Be 11 est également facultatif, soit de faire passer le tissu
entre des paires de roaleaux juxtaposds, dont les éléments
inférieurs plongent dans des auges distinctes, remplies de 50~
lutions de plus en plus colorées, soit au-dessous d'une auge &
compartiments, percée a la partie inférieure de petits trous
qui projettent des liquides colorants de plus en plus con-
centrés, soit enfin, au-dessus d'une brosse circulaire, dont
les crins sont, d'un bout 4 I'autre, de plus en plus clairsemés
et courts. Cette brosse tourne rapidement dans le bac et pro-
jette, en vertu de la foree centrifuge et proportionnellement i
I’épaisseur des crins, une quantité variable de matitre colo-
rante; une lumitre ou fente longitudinale, ménagée a la
partie supérieure du couvercle du bac et parallélement 4
I'axe de la brosse, régle I'émission du liquide sur T'étoffe.

(Le Jacquard.)

. B P

TERRES, VERRES & METAUX.

E'ssais de ponts en verre,

en ANGLETERRE.

Il parait qu’on a fait en Agleterre un essai de pont en verre.
Au point de vue de la solidité, on prétend qu'il ne laisse
rien & désirer.

Le prix de revient est inférieur, et, de plus, le verre n'est
détérioré ni par les insectes, comme le bois, ni parla rouille,
comme le fer.

- De la consommation des verres de monires,

par M. SAUNIER.

Yoici un apercu, & vol d’oiseau, de la consommation des
verres de montres dans le monde entier.
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Il se fabrique annuellement 2 millions 500.000 montres;
et, depuis cinquante ans seulement, plus de 70 millions ont
€lé mises dans le commerce. 1l reste & metire en ligne de
compte un stock de monires anciennes qui ne peut étre in-
férieur & environ une quinzaine de millions : total minimum
de85 & 87 millions de montres portant verres, et ce doit étre
inférieur 4 la réalité.

Les montres neuves absorbent prés de 4 millons de verres .
La casse en détruit chez les particuliers environ 1/%, entre
les mains des poseurs et dans le voyage 4 peu prés autant;
C'est donc une consommation annuelle qui ne doit pas étre
au-dessous de quarante-sept millions de verres.

Mais il faut ajouter qu'aujourd’hui, hors des grandes villes,
tout horloger un peu achalandé se voit dans la nécessité
d’avoir toujours sous la main un assortiment répondant aux
hesoins de sa clientéle, puis si I'on tient compte des montres
d'enfants, des médaillons, boussoles, etc., ol des verres
chevés ou convexes sont adaptés, Jon se trouve avec étonne-
ment en face d’'une consommation annuelle qui ne peut étre
inférieur 2 une centaine de millions de verres!

“ Procédé de soudure & froid ,

de M. FLETCHER.

De nombreux procédés ont été proposés pour faire les sou-
dures & froid; mais presque tous ont été reconnus sans eflet,
Cependant le procédé suivant imaginé par M. FLeTcner, de
Warrington, bien connu par ses fours 4 gaz et autres appa-
reils, nous a paru digne d’étre publié. Il faut d’abord faire
remarquer que si la préparation est un peu longue, on peut
faire en une fois une grand quantité de la substance ; aprés
quoi Pexécution réelle de la soudure est méme simple et
aussi rapide que possible.

Le flux se compose comme suit :

1 partie,
50460 parties,

Sodium métallique......
Mercure covssesmasssaas

on mélange en secouant fortement dans une bouteille ; on
peut d'ailleurs acheter tout fait cet amalgame de sodium et
de mercure. 1l sera tenu dans une bouteille fermée 4 I'abri de
Pair,

1l jouit de la propriété d’amalgamer n’'importe quelle sur-
face métallique, y compris la fonte defer elle-méme, comme
si 'on agissait par 'étamage 4 chaud.

D'autre parl, on prépare une faible solution de sulfate de
cuivre (environ 30 grammes par litre d’eau), on précipite le
tuivre par le zine, et on lave ce précipité deux ou trois fois
avec de I'eau chaude; puis on égoutte et I'on ajoute pour
90 grammes de ce précipité, environ 180 & 200 grammes de
mercure. On ajoute encore un peu d’acide sulfurigue pour
aider 4 la combinaison, et alors il se produit une pite que I'on

moule rapidement en petites bagueltes, car elle durcit en
quelques heures.

Ceci posé, s'il s"agit alors de faire une soudure, on com-
mence par échauffer une ou plusieurs de ces baguettes
jusqud. ce que le mercure apparaisse i la surface en petites
perles; on essuie ces dernidres et on écrase les baguettes
dans un petit mortier en fer avec un pilon de facon & former
une pite onclueuse et blanche, ayant I'aspect du blanc de
céruse 4 I'huile. D’autre part, on a amalgamé les surfaces
métailiques qu'il s’agit de souder, au moyen de la premiére
préparation de sodium et de mercure; puis on étend la pite

I
sur ces deux surfaces, on comprime et le tout se durcit forte- |

ment au bout de trois heures environ,’

Ce joint ne peut étre détrait que par le marteau oule burin,
ou bien en le soumettant 4 la température nécessaire 4 la
fusion dela soudure des plombiers.

(Boston journal of chemistry, J, PELLETIER, trad. )

Ltilisation des vieux tubes de chaudiéres

J. PELLETIER, (rad..

1l existe & New-York un établissement métallurgique spécial :
dont le but particulier est de travailler et d’utiliser les vieux

tubes de chaudiéres,
des matériaux qui,sans cela, eussent été mis au rebut comme
vieille ferraille ; et par suite, elle permet de donner & un prix

Cette industrie utilise fructueusement |

raisonnable des objets provenant d'une matiére premicre en

quelque sorte sans valeur,

Les tubes de chaudidres sont généralement mis hors de ser-

vice par suite de la corrosion des extrémités, le corps du tube
étant encore bon; si cependant quelques-uns ont d’autre dé-
fauts ils seront mis au rebut définitivement.

Le principe de celte méthode d’'utilisation consiste & trans-
former ces troncous de tube, en tubes neufs de diamétres
plus petits, et I'on y gagne d'autant plus que le fer s’améliore
par le travail. De plus, I'étirage du tube tend % faire dis-
paraitre la soudure et I'épaisseur est toujours ainsi supérieure
4 Pépaisseur normale de la jauge; sa force est done plus
grande, lorsque l'on a atteint la longueur normale en méme
temps que la qualité est supérieure. C'est 1A une heureuse
innovation qui a permis d'ajouter & la richesse.du pays cn
retravaillant et donnant une nouvelle valeur 4 de mauvaises
ferrailles.

(Engineering and mining Journal, New=-York)

Les gages des soufflewrs de verre a Now-Jersey,

J. PELLETIER, trad..

Suivant les renseignementis recueillis par le Bureau des
Verriers de New-Jersey, la moyenne des gages des souffleurs
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de verre est de 1.064 4 1.080 dollars par an (5.330 4 5.400 fr.),
suivant le genre de travail. Un ouvrier qui avait perdu 20
jours dans son année, arriva & toucher 1.350 dollars de gages
(6.750 francs), les dimanches et fétes déduits,

Un ouvrier anglais, pour le méme genre de travail peut
gagner en un an 120 livres st., ou environ 583 dollars (3.000
francs}; ses heures de travail variant de 8 heures par jour
410 heures pendant la bonne saison ; la journée de I'améri-
cain a varié de 8 1/2 A 9 heures par jour.

. (Scientific american, New-York:.)

Procédé Thomson pour Uextraction du nickel,

par MM. Eustis ET Howe.

MM. Eustis et Hlowe nous apprennent que le procédé
THoMsoN consiste & séparer les matiéres étrangéres au nickel
avec un séparateur magnétique. ’

Dans le cas des mélanges oxydés de nickel, il est désirable
de pouvoir faire acquérir au nickel le maximum de son action
magnétique. Dans les mélanges de nickel et de soufre, il sera
facile de faire la séparation, si I'on fait passer le nickel &
I'état de sous-sulfure qui est également magnétique,.

Dans le cas ol le nickel est mélangé a d’autres mélaux ou

4 leurs combinaisons, il est bon d’opérer la séparation ma-
gnélique avant la fonte, parce qu'aprés celle-ci 'aimant de-
vient absolument sans action sur les alliages formés sous
Vinfluence de la haute température.
Pour le cas ot le nickel contient surtout du fer, le procédé
suivant a été proposé par nos auteurs. Le composé nickzlé
sera lraité par un mélange d'oxyde et d’acide carbonique, de
sorte que le nickel est réduit proche de I'état naturel et de-
vient magnétique, tandis que le fer n’est pas encore réduit,
et le nickel peat alors étre séparé par I'aimant, méecanique-
ment, de toutes les substances auxquelles il est mélangé.

Les expériences avec le nickel provemant d'Orfords, de
Kebec ou du Canada, qui contiennent de faibles propor-
tions de sels étrangers, ont permis d’obtenir des masses con-
centrées contenant 60 pour 100 de nickel pur. Le cobalt
beaucoup moins abondant dans la nature, a naturellement
suivi le nickel.

(The Engineering and Mining journal, New York ; J. Per-
LETIER, trad.).

Amélioration dans les appareils d'amalgamation,

par M. Henny. M. Jongs.

Un almagamateur nouveau dans lequel le minerai est plus
intimement mélangé et pulvérisé que d’habitude, dans les
machines 4 amalgamer & sec, vient d'étre breveié par
M. Hengy, M. Jongs, de Santa-Fé,

La boite & amalgamer est de forme rectangulaire et, 2
chaque bout, elle est en plan incliné, afin de ramener le mer-
cure au milieu. Un certain nombre de pointes sont plantées
au fond de Ia boite & 2 ou 3 pouces de distance et des rou-
leaux placés transversalement, dont les axes reposent sur les
parois latérales, supporlent une toile sans fin. La portion de
cette derniére qui passe an fond de la boite est toujours pa-
ralltle 4 ce dernier, se relevant conformément a I'inclinaison
dont il a été question ci-dessus. Cette toile porte d'ailleurs
des dents disposées en quinconces, et de fagon 4 circuler dans
les intervalles qui séparent les dents placées au fond de la
boite, dont toute la largeur est occupée par la toile, qui est
mise en mouvement au moyen d'une force motrice appliquée
& I'un des rouleaux.

On entre le minerai broyé grossidrement i la partie supé-
rieure de sorte que la toile I'entraine et le met en rapport avec
le mercure au fond de la boite ; le mélange se fait ainsi inti-
mement, tandis que les morceaux sont pulvérisés et triturés
par la rencontre des dents.

(Scientific american, New-VYork; J. PELLETIER, trad.).

Une nouvelle variété de verre;

J. PELLETIER, trad..

Un chimiste de Vienne aurait récemment inventé une nou-
velle sorte de verre qui ne contient ni silice, ni potasse, ni
soude, ni chaux, ni borax. 1l a I'apparence du cristal com-
mun, mais plus brillant; il est parfaitement blanc, clair et
transparent, et il peut-étre taillé et poli. Il serait complétement
inattaquable par I'acide fluorhydrique, mais entamé par
les acides chlorhydrique et azotique. A 1'état de fusion, il
adhére au fer au bronze et au zinc.

(Wiener Gewerbe Zeitung.)

Le Belveder, nouvel alliage métalligue ;

J. PELLETIER, trad..

Un nouvel alliage métallique désigné sous le nom de Bel--
veder & cause qu'il a été découvert en Angleterre dans une
localité de ce nom, semble devoir trouver quelques applica-
tions dans ce méme pays: d’une composition absolument
nouvelle, il parait posséder de nombreux avantages qui ne
sont pas communs aux aulres métaux.

11 fond & une température d’environ 250° Farenngir, soit
environ 130¢ centigrades ; il se solidifie instantanément par le
refroidissement, propriété qui lerend précieux pour les mou-
lages industriels ou artistiques, car il rend parfaitement tous
les détails, avec une fidélité absolue. Beaucoup de sculptures
précieuses ont été reproduites dans des moulages en gélatine
et méme en beurre. L

Sa couleur ressemble & celle du bronze antique: il est &
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Pabri des influences atmosphériques, inattaquable aux acides
et trés-léger (densité moitié de celle des autres métaux); si
I'on joint & cela son bon marché, il est permis de penser qu'il
deviendra d’un usage général.

On le dit de plus trés convenable pour faire les joints des
tuyaux de gaz et d’eau, et aussi pour sceller ou souder en-
semble le fer, la pierre, le verre, etc... )

1l conviendra également pour couvrir les maisons,doubler
des réservoirs, des citernes ou des tuyaurx, car il protége le
fer de 1a rouille, de méme qu'il sauve le bois et la pierre de
la pourriture et de l'effrittement.

Enfin on pourral’employer également pour la typographie,
la galvanoplastie, et quantité d'aulres usages.

Il nest découvert que depuis dix-huit mois, et déja plus de
3.000 licences ont ¢été vendues pour son emploi.

{American invenlor.)

—— e elee—

GENERATEURS, MACHINES & TRANSPORTS.

Nouvel indicateur de niveau d'eaw pour chaudiéres,

par M. KENYON.

Parmi les appareils de streté employés dans la construc-
tion des chaulidres, il y en a bien peu qui ne donnent lieu a
de graves objections. Les flolteurs, par exemple, sont géné-
ralement d'une construction lourde et encombrante, sans
parler des autres inconvénients.

flotteurs par un appareil fort simple, qui tient peu de place,
et dont le fonctionnement est trés siir. Cest une espice d’auge
ou cuvette cylindrique en fer ou en fonte, suspendue dans la
chaudidre, et complétement noyée quand I'eau est i son ni-
veau normal; la tige de suspension de la cuvette s’assemble
avee la tige & soupape d'un sifflet fixé sur la chaudidre.

Quand leau descend au-dessous d'un certain niveau, la
cuvette, qui reste remplie d’eau, émerge en lotalité ou
en partie. ) . .

Généralement Iappareil est calculé pour que le niveau
minimum corresponde au fond de la cuvette, Dans tous les
cas, il vient un moment ou, par suite de I'augmentation de
poids qui se produit, la soupape du sifflet s'abaisse de ma-
nidre A permetire & la vapeur de s'échapper et de faire fonc-
tionner le sifflet. La cuvette eylindrique a environ 6 centimé-
tres de profondeur sur 07,30 de diamétre,

Purgeur automatique pour appareils a vapeur,

par M. STROBEL.

Le purgeur de M. STROBEL se compose d'un manchon ver-
tical portant, haut et bas, deux tables & raccords, le tube in-

M. Kesvon, de Manchester, a imaginé de remplacer les.

férieur communique directement avec la partie la plus basse
de la capacité dont on veut expulser les eaux de condensa-
tion, le tube supérieur sert 4 I'évacuation du liquide et com-
munique librement avec I'atmosphére.

A Pintérieur de la chambre formée par le manchon, est
emprisonnée une bille métallique qui forme soupape et qui,
suivant la position qu’elle occupe dans cette chambre, ouvre
ou ferme la communication de la capacité que I'on veut pur-
ger avec l'extérieur.

En effet, sous la pression de la vapeur, la bille est forte-
ment appuyée sur le sitge supérieur et ferme compltement
I'appareil. Au contraire, lorsque I'eau de condensation rem-
plit la chambre, la bille métallique s’écarte de son siége et,
se plagant dans une position intermédiaire, donne issue au
liquide condensé.

Enfin, quand lappareil n'est pas en pression, la bille
tombe naturellement sur le sidge inférieur du manchon;
pour livrer passage & l'eau qui pouvait s'accumuler dans le
tube d’arrivée: le sidge inférieur est muni de gouttitres & peu
prés horizontales qui laissent I'eau s’échapper librement.

Perfectionnement aux machines & air comprimé,

par M. Mouinos.

L’emploi des machines 4 air comprimé présente de gran-
des difficultés par suite du refroidissement considérable
causé par la détente. Il n’est pas toujours possible de ré-
chauffer 1'air ou de le saturer de vapeur a4 une température
suffisante, & son entrée dans la machine.

Lorsque le travail de cette dernidre doit étre diminué mo-
mentanément, on ne peut réduire l'introduction sans s'expo-
ser 4 produire, dans le cylindre, de la glace qui détériore les
organes et met obstacle & leur fonctionnement. L'inconvé-
nient a lien surtout dans les applications ol la machine, au
moment de la mise en train, n'a 4 effectuer pendant un cer-
tain temps qu’un travail inférieur au travail normal, Il n'est
pas possible alors, comme avec les machines & vapeur, de
faire varier I'admission dans de grandes limites, sous peine
de déterminer le refroidissement considérable, dont on a
rappelé les conséquences. -

Pour y remédier, M. MoriNos a imaginé I'usage d’'un frein
qui permet de ne pas agir sur I'introduction de I'air com-
primé, mais qui régle 'échappement en diminuant la section
offerte 2 la sortie de l'air. Divers dispositifs servent 4 réali-
ser I'invention, soit une valve, ou bien une plaque a secteurs
¢vidés tournant en regard d’une plaque semblable, fixde 2
I'extrémité du tuyau d’échappement, ou bien encore un hou-
chon conique pénétrant plus ou moins dans un orifice de
méme forme.

En agissant sur I'un de ces [reins, on augmente la contre-
pression derritre les pistons jusqu'd arréter complétement
la machine, et, lorsqu’on entr’ouvre 'échappement de ma-
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Douveau systéme de vis 4 écrou de sireté indesserrable ima-
8iné par M. GEranp, dont I'application est des plus pratique
dans tous les cas. -

Sa construction simple et peu coiliteuse en permet I'emploi
chaque fois quil est besoin d’'un écrou fixe et immobile. 11
st pratiqué sur la tige du boulon un méplat qui sert 3 main-
tenir une rondelle qui est percée de la forme exacte de la
tige. Une dentelure a angles vifs est formde sur la face supé-
Tieure de I'écrou. La rondelle, munie d’une dentelure identi-
Que, vient s’emboiter sur I'écrou. N

On arréte la rondelle au moyen d’un écrou ordinaire qui,
Une fois mis en place, donne comme résultat le maintien
Parfaitement immobile de Iécrou.

Des essais faits sur des locomotives aux boulons de collier
de bielle, fonctionnant depuis six mois, donnent les résultats
les plus satisfaisants,

T

Un chemin de fer économique dans la Frise;

« J. PELLETIER, trad..

P

Un chemin de fer & voie étroite qui marche actuellement,
sur cing milles delongueur (huit kilométres) reliant le village
de Westerstede i la station d’Ochalt dans la Frise orientale
(sur la ligne d’Oldenbourg & Seer) peut étre cité comme un
femarquable exemple de bon marché dans la construction et
Pexploitation. .

Cette voie, due A l'initiative de lapopulation trés éparse du
| district, porte le bétail et autres produits aumarché, pour ap-
| Porter au retour le peu d’objets étrangers nécessaires.

Le sol est marécage'ux, ce qui a nécessité des travaux de
drainage, et I'obligation de maintenir la ligne au-dessus du
niveau des fl'equemes innondations ; et cependant le coit de

(32.865 fr. 25 le kilombtre).

‘Quant aux frais d’exploitation comprenant les gages, le
combustible et toute espice de dépenses, ils n’atteignent pas
35 francs parjour. Les batiments ne comprennent qu'un han-
gard A chaque extrémité de la ligne; le terminus est précisé-
ment la cour de la principale auberge de Westerstede, et la
seule station intermédiaire, A moitié chemin, est la maison
@'un propriétaire du pays qui offre gracieusement I ll()b[]lta-*
lité aux voyageurs qui attendent le train.

Le matériel roulant comprend :

1° deux locotives-tenders, & quatre roues pesant en charge
chacune 7 tonnes 1,/2 (7.875 kilogrammes) ;

2 trois voitures du type américain avec une porte a chaque
bout ;

3° deux wagons i marchandises ouverts, et deux fermés.

Un train se compose d'une locomotive et de deux voitures
entre lesquelles le chef de train est assis.

* Il n'y a pas de plaques tournantes, de fagon que la locomo-
tive est & Parridre du train en Tevenant. Le combustible em-

la construetion n'a pas été supérieur & 52.584 fr. aU le mille’

ployé est la tourbe qui est trés abondante dans le district.
Les recettes de ce petit chemin de fer sont d’ailleurs relati-
vement élevées et augmentent progressivement.
(Engineering, London.)

Cet exemple remarquable de ce que peut 'initiative privée,
nous semble bon & prendre en considération, dans les régions,
encore assez nombreuses en France qui, & cause de leur éloi-
gnement des grandes lignes et du défaut des moyens de trans-
ports, sont obligées de subir de fortes dépréciations sur les
produits de leurs cultures ou des industries locales.

A propos du Rapport sur Uaccident de la biffurcation
de Warrington, )

par le colonel YorLtann. - ‘
. | ] LR
Le rapport du colonel Yorano sur I'accident qui est survenu
le 27 juin sur le Greal Northern Railway, prés de la bifurca-
tion de Warrington, vient seulement de paraltre et nous sem-
ble exiger quelques commentaires.
Cet accident a €té causé par la rupture de 'une des bielles

~d’accouplement de la machine, dont le morceau le plus long,

entrainé par le mouvement de la manivelle de la roue mo-
trice, a brisé en deux endroits la tige de réglage du frein de
la machine entre 1a roue motrice et I'arbre de ce frein, placé
sur le c6té droit de la machine. Une partie de la tige de ré-
glage est par suite tombée sur la voie et semble avoir occa-
sionnée le déraillement du train.

Ce dernier était un express _montant, et 'on a retrouvé le
tender sur les rails de la voie montante & 420 métres environ
du pointoll on a commencé 4 remarquer qu’il se passait quel-
que chose d’anormal daus le train; derriére ce tender se
trouvaient toutes les voitures dutrain encore attelées les unes
aux autres, mais rejetées hors de la voie, sauf le dernier
fourgon du serre-frein qu'on a retrouvé sur la voie descen-
danté des marchandises. _ '

Deux voitures étaient renversées sur le cOLé et toutes étaient
fortement endommagées: les tubes du frein 4 vide montés sur
le train étaient rompus en divers endroits, La machine sest
séparée du tender et s’est arrétée 3 900 ou 1.100 méires plus
loin que ce dernier, sans avoir quitté les rails. Le mécanicien
a dit que quand il avait senti la machine s'enlever il avait
fermé la vapeur et ouvert la soupape afin d’appliquer le frein

sur toute la longueur du train.

A ce propos le colonel Yolland convient quil n'a pas pu
obtenir de preuve certaine que I'ouverture de la soupape ait
eu ou non pour effet de serrer les freins du train ; mais vu /a
distance relativement faible qu'ont parcouru le tender et le
train avant de s'arréter, il a tout lieu de croire que
quelques-uns des freins ont été appl:qucs sur les roues des
véhicules. )

Or, nous devons avouer que nous avons été fort surpris en
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lisant cette remarque. On évalue 4 62 kilométres & I'heure la
vitesse du train au moment de P'accident et cependant le co-
lonel Yolland trouve que 420 métres est une faible distanck 4
parcourir par un train dont toutes les voitures dtaient hors
de la voie sur la majeure partie du parcours.

En outre, I'élat des tubes du frein était tel que le frein i
vide a di nécessairement étre mis hors de service immédiate
ment, en admettant méme qu'on 'ait appliqué; il y a en effet,
toul lieu de penser que la rupture de P'attelage de la machine
et par suite, la mise hors service du frein, ont suivi immé-
diatement la rupture de la bieille d’accouplement. En fait,
nous regardons Paccident de Warrington comme un autre
exemple de P'ineflicacité du Trein & vide, montrant linutilité
de ce frein dans les cas exceptionnels.

Le fonctionnement du frein & vide & Warrington forme, en
outre, un contraste frappant avec celui du frein Westinghouse,
lors de l'accident qui s'est produit derniérement sur le
train express de’ la ligne du Great Eastern. Dans ce dernier
cas, I'un des contre-poids de la coulisse de changementde
marche de la machined’un train express montant est tombée
en roulant jusqu’'d la voie descendante, et a causé le dérail-
lement d’un train express descendant qui arrivait au méme
instant. o

Le mécanicien de ce dernier train a apppliqué le frein
Westinghouse et a effectué 'arrét du train entier sur moins
de 100 métres, la machine et le train gardant leurs positions
relatives. L’accident du Great Eastern présente de nom-
breux points intéressants et nous en reparlerons avec plus de
détails quand I'enquéte sera terminée.

(Engineering, London.) .

Annvaire des mines,
de-la métallurgic et de I construction mécanique, .

dit ANNUAIRE JEANSON, |

Nous sommes heureux de pouvoir annoncer 4 nos lecteurs
la réapparition d’un ouvrage périodique aussi utile qu'inté-
ressant, I' Annuaire des mines, de la métallurgie et de la construc-
tion mécanigue. La publication de cet annuaire fondé en 1876
par un homme de mérite, M. Cu. JEANSON, ingénieur civil des
mines, et forcément interrompue en 1881 par la mort de son
auteur, vient d’étre reprise par une Société d'ingénieurs sous la
direction de M. Epouarv Cuagrou, ingénieur des arts el manu-
factures, sous-chef du bureau technique de la Compagnie uni-
verselle du canal de Suez. . )

Cet annuaire parait habituellement au milieu de I'année,
¢'est-i-dire dans le courani de juillet, avee la date des deux
années qu’il embrasse, mais par suile du changement d’admi-

" nistration et du travail de composition qu'il a été indispen-

sable derefaire complitement, I'édition 1882-1883 se trouve
un peu retardéeet ne sera préte élre liveée qu'en septembre.
En revanche, les nombreux changements et additions appor-

Le Cechnologiste

(1) Voir le Rappel du 8 février 1882,

tés a cette nouvelle édition, la rendront bien supérieure i
celles des années précédentes et i tous les ouvrages qui peu-
vent exister en ce genre. En effet, les listes d’adresses classées
par départements et par professions ont été non seulement
remanides & fond, mais encore augmentées de fagon queé

. chaque industrie, concernant les mines, la métallargie et 12

construetion mécanique, ou s’y rapporlant, fait U'objet d'un

- chapitre spécial.

Enfin, cet annuaire n’est passeulement un simple almanach

- d’adresses, mais encore un recueil contenant une foule de ren-
~ seignements spéciaux et techniques intéressant les industries
auxquelles il se rapporte. i

Nous ne saurions donc trop recommander 3 nos lecteurs de

faire connaissance avec cette intéressante et utile publication

qui est appelée & devenir auprds des industriels des diverses
parties qu'elle embrasse, aussi indispensable que est actuel-

| lement ' Annuaire Bottin au commeree en général,

Les recherches y seront beaucoup plus faciles que dans
cette derniére publication, de sorle que, I’ Annuaire Jes minegs,
de la métallurgie et de la construction mécanique (dit Annuaire
Jeanson) lui sera hien souvent préféré. Pour plus amples ren-
seignements, nous prions nos lecteurs de s'adresser a I'admi-
nistration de I'annuaire, 29, rue des Martyrs, ¢ Paris.

Nouveau systéme mécanique pour actionner
les machines @ coudre, remplagant avantageusement les pédales,
et donnant une commande continue

ar Uintermédiaire d'un ressort accumulateur,
. ?

par M. A. P. Doms.

Depuis I'apparition des machines & coudre, MM. les méde-

‘cins n’ont pas uninstant cessé de signaler les dangers de

leur emploi. Derniérement encore, M. le docteur GuLor,
dans I'Union médicale (1), constate « des cas de paralysie gé-

-» nérale trés graves, (alavie locomatrice), chez les ouvritres

=

travaillant 4 la machine.... le mouvement continu de la pédale
est donc dangereux pour les ouvritres et ’on doit chercher
deplus en plus a le remplacer, dans toutes les machines 2
coudre.... » o
M. le docteur Govrin (de la Faculté de Paris),dans son
journal IUrescopie, n’hésite pas & rendre les pédales respon-
sables des accidents les plus graves survenus chez les mécani-
ciennes. } :

« Depuis 50 ans, dit-il, un grand phénoméne économique
» s'est accompli, qui a changé les conditions de vie d’'un
» grand nombre de femmes..... Il est bors de doute que le

=

=

“» travail de (@ machine @ coudre @ pédale est la canse la plus

certaine des métrites chroniques: pour notre comple, nous

*» pouvons ciler par centaines les malheureuses ouvritres qui
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thématique, les accidents dont nous les avons guéries,
toutes les fois que la cruelle néc
celinstrument funeste. »

« Dans notre traité d’hygitne, nous nous sommes élevé
tontre l'usage déplorable des machines a pédales
fluence ici est telle, 4 notre sens, que si I'on ne peut d’ores
et déja en supprimer i'usage, nons voudrions voir I'Admi-
Distration metire au concours Pinvention d’une machine &

¥ ¥ B

: leur in-

¥ ¥ g

R

dule, de facon A permettre &
reuse des autres machines. »

=

Beméme, s’élovent contre Vemploi des machines 6 pédales,
, Geonee, Guipout, Fournier, VER-
Nors, et ‘bien ‘d’autres noms honorables qui nous échappent,
¢t qui ne cessent non plus de faire appel aux chercheurs et
dux inventeurs, au nom et dans l'intérét de lhygu,ue et de la
moralité e la fesme, : ‘ '

Des milliers d’ouvridres ont dd renoncer 4 la machine '3
Coudre, etla plupart dés ledébut, car c’est surtout 4 'origine
que la fatigue est plus pénible 4 cause de la régularité obligée

Mbi. les docteurs Brexavae

des impulsions des pieds sur les pédales, pour maintenir le
Mouvement de ces dernilres en rapporl exact avee le travail
de Ia couture.

De nombreux systemes moteurs ont été appligqués, pour re-
Mmédier 4 cet élat de choses: gaz, vapeur, eau, air comprimd;
&L, tout le monde & pu voir & Vexposition d'électricité des ma-
Chines a coudre mues électriquement. Mais tous ces moteurs
00t Vinconvénient capital d’augmenter de plus du double le
Prix de lJa machine & coudre, tant & cause du codt du moteur
Proprement dit, que par sa consommation quotidienne et se8
frais ¢'installation.

Les moteurs & ressort seuls (bien qu'ils cottent assez cher
aussi) ont pu sembler échapper a la plupart de ces inconveés
lients, tout en en présentant d’autres beaucoup plus graves:
Glant généralement indépendants de la machine, et tenant

taucoup de place, ils sont I'occasion d'une géne persistante.
Mais i1 y a plus, et la question des mofeurs a ressort pour ac-
tonner des outils, des véhicules, des bateausx, ete.., est jugée
depuis longtemps : dans ces conditions, le ressort ne peut
Tendre que d'infimes services, et la foree nécessaire pour le
banger (ou I'enrouler sur son arbre dans le barillet) est tou-
jours ¢yidemment supérieure a celle qu'il restitue en travail
Utile. Bn fait, les ressorts moteurs ne sont applicables qu'aux
“urnebroches et aux horloges, et encore aura-t-on, dans la
Wajorite des eas, avantage & les remplacer par des poids.
:&"CC ces derniers, du moins, il est possible d'obtenir une
"Mpulsion continue, résultat que I'on ne peut atteindre avec
les ressopis qu'en augmentant le mécanisme d’organes régu-
dteurs qui deviennent bientot les pitces importantes de ins-
tallation : tel est I'échappement dans les montres et les pen-
dulcs.

Il faut ajouter que le temps néeessaire pour remonter i

Tas les ressorts puissants destinés & produire un travail un

—

~— T SR -

Voient renaitre avec une régularité, en quelque sorte ma-

ssité les oblige & revenir 4

main, ou du m:)ins mue autrement que par la classique pé-
& bref déla1r Vinterdiction rigou- |

foree

peu sérieux, est généralement égal ou plus grand que celui
pendant lequel ils peuvent fonetionner utilement.

"'M. Donis, dont nous allons maintenant examiner l'inven-
tion, a trop travaillé ces questions, et posséde trop bien Uin-
telligence des choses de la méeanique pour ne pas s'étre pé-
nétré dés longtemps de tout ce qui préeéde : s'il a fait entrer
un barillet & ressort dans son systéme de transmission desting
" la manceuvre des machines & coudre, ce nest pas comme
moteur: mais seulement d titre de volanton d’accumulateur de
la force qui sera tovjoursdonnéeparles jambes dé Iouvritre,
et dans des conditions complétement différentes de la clas-
n'ayant plus rien de fatigant ni de mal-

sique pédale,
sain, _
- La machine est montée sur sa tablette, dans les conditions
ordinaires ; mais son volant, au lieu d'étre commandé par la
manivelle et la bielle venant de la pédale, est calé sur un
arbre mis en rapport direct avee le barillet an moyen d'en-
grenages destinés a donner la vitesse nécessaire, Le ressort
est actionné d’aatre part, non par des pédales, mais par deux
étriers, qui permettent a I'ouvriére d’élendre ses jambes Lio-
rizontalement de toute leur longueur en les portant en
avant, ensemble ou 'une aprés Vautre; ces mouvements ont
sur ceux de la pédale 'avantage d'une énergie plus consi-

‘dérable, et surtout d’une plus grande amplitude. C'est cette

amplitude qui permet ('extrémité du levier de remontage
décrivant une grande course) de produire des mouvements
lents qui n’ont plus rien de ces piétinements courts et hatifs
{forcément limités par la hauteur de la table) quisont si fati-
gants pour les mécaniciennes.

Ceci posé, on commencera d’abord par remonter presque
complitement fe ressort afin de se constituer une réserve de
; apres quoi, le barillet fait simplement fonction d'ac-
cumulateur, dans lequel la mdcanicienne maintient sa
réserve en donnant de temps en temps quelques mouvements
d’extension i ses pieds posés sur les éiriers, et cela sans
étre astreinte 4 aucune régularité. Elle gouverne d’ailleurs
cette force enmagasinée avec la plus grande facilité, sans y
songer, en quelque sorte, concentrant toute son attention sur
le travail de ses mains et elle peut obtenir et maintenir sans

fatigue des vitesses absolumentimpossibles avec la transmis-
sion ordinaire a pédale.

Nous décrirons en détail dans un autre article le mécanis-
me de M. Dohis, et nous terminerons aujourd’hui en énumé-
rant les avantages qu'il présente, conslatés ct
unaniment reconnus par toutes les mécaniciennes qui ont eu
I'occasion de s’en servir.

1° La machine fonctionne avec I plus grande régularité,
et sans faligue pour 'ouvritre.

20 Elle ne cousomme ni eau,
(comprimé on non}, ni électricité.

3° Le ressort ne s’use pas, puisqu'il fonctionne simplement
comme accumulateur étant maintenu dans un état de tension

diament

ni gaz, ni vapeur, ni air

4 peu pres constant.
4° Le systéme s'applique 4 toutes les anciennes machines
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4 coudre, comme aux nouvelles, et pour toute espéce de
type.

5¢ Il n’augmente pas du toutle prix d’achat dela machine
et par conséquent, il ne coite rien, '
" §° Sa consommation est complitement gratuite, puisqu'il
ne consomme rien. : o

7e L’installation ne cause aucune espice d’embarras, car le
barillet peu volumineux et \la transmission font corps avec
la machine qui reste portative comme elle I'est actuellement.

8 La transmission Dohis d ressort permet a ouvriere
de faire le double d’ouvrage dans le méme temps, sans
ennui ni fatigue, - _ .

9° N'importe qui (méme un enfant de 7 ans) peut coudre
avee la machine munie de la transmission Dohis sans appren-
tissage, puisqu'il suffit d’étendre les piedsen avantsans reégle
ni mesure.

100 Le mécanisme, d'une grande simplicité, ne demande
ni soucis, ni entretien, ni réparations.

11 L'ouvriére peut, sans y mettre les pieds ni les mains,

et avec la plus grande facilité, régler la vitesse de son travail,
ralentir, presser, arréter et repartir instantanément.

12° La machine ne peut pas tourner & l'envers, comme il
arrive souvent au départ, avee les pédales.

13° Les deux mains de I'ouvriére sont toujours compléte-
ment libres et tout a la disposition de son ouvrage.

(Quiconque le voudra, peut d'ailleurs se rendre compte de
ce qui précéde en allant voir soi-méme chez M. Dohis, et en
travaillant avec la machine, tous les mardis, jeudis, samedis
et dimanches (1). : .

Quant 4 nous, nous nous faisons un devoir d’appeler sur
I'invention de M. Dohis, la trds sérieuse attention de tous 1es
industrielsqui fabriquent ou emploient des machines a coudre,
et aussi celle de toutes les ouvriéres et des ménagires, a qui
I'usage du systeme @ pédale avait pu étre interdit par ordon-
pnance du médecin.

(1) M. A.-P. Domrs, fondeur en cuivre, 10, rue Elisa-Borey, & Ménil-
montant, 20 arrondissement. : ) : :

ImpriveRIE bE Poizsy, — 8. Leuv et Cie,
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TEXTILES, CUIRS & PAPIERS.

Machine 4 fiver au large les mérinos, cachemires, efe .,

systéme BLANCHE et PIERRON et DEHAITRE.

La machine A fixer les tissus, représenlée par la figure 33,
est employée pour une des opérations préalables des plus
importantes dans la teinture et I'apprét des mérinos, cache-
mires, ele, (1), .

L'opération du fixage a pour but de stabiliser chaque fila-
ment composant le tissu, afin de maintenir les fils de chaine
et les fils de trame dans Ia position que leur a donné le tis-
sage, et de les préparer ainsi & subir les opérations ultérieu-
res sans que 1'étotle puisse étre éraillée ou cassée.

G'est un apprél qui doit toujours se maintenir humide a la
température que les tissus auront & subir pendant les opéra-
tions ultérieures.

Pendant le tissage, les fils de trame, en croisant les fils de
chaine, prennent une forme ondulée résultant uniquement
de la tension des fils de chaine. Lorsque, aprés e tissage, on
retire un fil de trame, il cherche sensiblement i reprendre sa
forme droite primitive. Dés lors si I'on soumetlait le tissu
aux opérations de la teinture, sans lui faire subir au préala-
ble le traitement du fixage, les fils de trame, n’étant mainte-
nus dans leur position que parles fils de chaine, se dé-
placeraient facilement et formeraient des éraillures. Mais
comme les fabricants de tissus font encoller les fils de chaine
pour leur donner plus de maintien pendant le tissage, il est
nécessaire, avant de procéder au fixage, d’enlever ce parement
entrant dans une proporlion de 3 4 10 pour 100 et se dissol-
vant dans I'eau chaude & une température de 48 & H0°,

1l résulte de ce qui précéde que le fixage doit se composer
de deux opérations bien distinctes :

4° un désencollage opéré au moyen de 1l'eau chaude vers
40 4 50°;

2 |e fixage proprement dit, se faisant également dans 'eaun
chaude, mais & une température de 70 & 80°,

Avec la nouvelle machine représentée par la figure 33, on

a Pavantage de produire un travail continu, d’assurer i la fois
un égal traitement de toutes les parties des tissus et un fixage
complet de toutes les fibres,

(i) Constructenrs : MM. Piganow et F. Dsuarrae, ingéniears 19, ree Dou-
deauville, & Paris.

u

LElle remplace avec avantage d’anciennes manipulations
entrainant une grande dépense de main-d’'euvre et des irré-
gularités ; le résultat étant subordonné & la surveillance et &
I'intelligence des ouvriers.

Cette machine se compose de deux bacs renfermant cha-

cun un appareil rotatif portant des rouleaux pour recevoir
les pitces enroulées.

Le premier bac dans lequel s’opére le désencollage est
chauffé, au moyen d'un barbotteur, 4 une température de 40
4 50° pour dissoudre le parement ou la gélatine ayant servi 8

encollage des fils de chaine. Ce bac est assez rapidement -

saturé : on le vide deux fois par jour par I'un des robinets
inférieurs et onle remplit avec une partie du liquide contenu
dans lesecond bac, parle tuyau de communication placé
entre eux : on compléte par de Peau ordinaire additionnée
d’une faible quantité de carbonate de soude, i seule fin de
I'adoueir,

L’cau du second bac est également chaufiée, par un bar-
botteur, & une température de 70 & 30°; c’est dans ce bac que
se produit véritablement le fizage : 'effet a commencé dans
le premier, mais a une température inférieure qui ne donne
pas la soliditication du parement.

L’appareil rotatif est formé de deux disques portant six
rouleaux sur lesquels sont enroulées les piéces.

Chaque pidce en s'enroulant sur le rouleau disponible

passe au travers d’un embarrage destiné & mainlenir la ten--

sion et la régularité du tissu.

Dés qu'un rouleau est compllement garni, on fait avancer
d’un sixiéme de tour 'appareil rotatif au moyen des ma-
nettes; le rouleau garni descend dans le liquide et le rouleau
vide se présente & 'enroulement.

Chacun des rouleaux est muni aux extrémités de son axe
de petits freins 4 vis qui empéchent au besoin les dits rou-
leaux de tourner pendant leur immersion dans le hac et don-
nent, en outre, 4 I'étoffe une certaine tension au moment olt
elle passe du premier bac dans le second, ou lorsqu’elle
abandonne ce dernier pour passer 4 I'exprimeur.

Le mouvement de rotation est imprimé au rouleau pour
I'enroulement de la piéce, au moyen d'unecommande amou-
vement progressif et d’un manchon d’embrayage.

Cette commande donne ¢également un mouvement de rota-
tion au rouleau du second bae, pour déterminer l'enroule-
ment de la pidce sortant du premier bac.

Celte transmission s'effectue au moyen de roues et de la
chuine-Gall.

- En quittant le rouleau garni du premier bac pour aller au
rouleau enrouleur du second bac, le tissu passe sur un rou-
leau guide auquel on peut substituer une barre & &largir ou
un cylindre extenseur.

Une manceuvre absolument semblable & celle du premier

" bac est effectude sur le second, de telle sorte qu'en comptant

5 minutes pour 'enroulage de chaque pitce, les pidces sé-
journent pendant 30 minutes dans le premier bac, et 30 mi-
‘nutes dans le second avant de sortir de 'exprimeur.
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Les rouleaux sont disposés pour recevoir deux pidces de

100 mdtres, mais la pratique a fait ressortir les défauts d’une

" production trop ccnsidérable, et I'on ne traite qu'une pidce
dla fois, pour éviter lesirrégularités susceptibles de se pro-
duire sur les lisidres.

A sa sortie du second bae, chaque pitce descend dans un
réservoir 4 eau tidde et passe ensuite entre les rouleanx
exvrimeurs du foulard : P'un des cylindres est recouvert
d’une chemise en cuivre, et I'autre d’une garniture de caout-
choue, )

La pression nécessaire est donude aux rouleaux exprimeurs
4 laide d’une pelite pédale inférieure reliée aux organes
supérieurs ; on régle cetle pression suivant la nature des tissus
et le degré d’essorage que l'on veut obtenir.

Lorsque la premiére pitce commence & sorlir de I'expri-
meur, le travail devient conlinu.

Pendant qu'une pitce s'enroule dans le premier bac sur le

rouleau d’avant, le rouleau d’arrivée se dégarnit et le tissu
qu'il abandonne va s'enrouler & son lour sur le premier rou-
leau du second bac ; le dernier rouleau se déroule en méme
temps et envoie son tissu pour passer i I'eau tidde et a lap-
pareil exprimeur. :

Le mouvement mécanique de la plieuse entraine le tissu
sur une table ot il est pli¢; on I'y reprend pour suivre les
opérations dudégorgeage, du ringage, du mordancage et de
la teinture, _ _ ’ '

La méme machine modifiée par I'emploi de rouleaux per-
forés et 1’addition d’une pompe pour la circulation du liquide
au travers du tissu, sert aussi au déereusage des soies et aux
dégorgeage et dégraissage des tissus de colon et de laine.

JOR———
Nouveau procédé pour la teinture des crins;

J. PELLETIER, trad.,

Les crins serontd’abord lavés dans du savon et rincés, puis
on opére comme suit pour les différentes couleurs.
{® Brun: laisser tremper 12 heures dans une décoction de

ligrades).

90 Blew foncé: traiter comme ci-dessus, el faire passer dans
une solution de chlorure d’étain.

3° Bleu clair: mordancer dans une solution de 2 parties
d’alun pour une de tartre, rincer et passer dans une solution
de sulfate d'indigo ; pour finir, laver et sécher.

4° Rouge: faire sé¢journer le crin pendant une heure et
demie dans une selution de chlorure d'élain, puis traiter
comme pour le bleu foncé ; aprés quoi on termine par I'alun
et le bois du brésil, en laissantdans le bain durant 24 heures,
Puis on lave et on séche,

(Textile colorist, Philadelphia).

bois de campéche et d'eau de chaux a120° Farenkeit (48° cen-

Imperméabilisarion d base
de cellulose du linge, des éloffes et de tous objets en général,

par M. E, L. Jansm.

Nous avons eu postérieurement I'occasion de déerire lon~
guement les procéddés de M. Jansiy pour confectionner des
clichés typpgraphiques en celluloid (1).

Sa nouvelle invention, elle aussi, consiste dans I'emploi
qu'il a eu P'idée de faire des matidres & base de cellulose pour
recouvrir la surface de tous sortes d'objets et en particulier
du linge et des étoffes en vue de les rendre imperméables et

moins salissants. Gest un nouvel enduit appliqué sur ces ob-
jels, & la main au pinceau, ou au trempé.

Cet enduit cellulosique se prépare de la maniére suivante:
on prend de la pyroxyline obtenue, comme le fulmi-coton,
en désagrégeant de la cellulose de papier ou de chiffon dans
un mélange d’acide sulfurique et d'acide azotique. Cette masse
pulpeuse est mise dans de I'alcool camphré dans la propor-
tion de 40 pour 100, puis on y ajoute une quantité égale d'un
mélange d’'alcool et d*éther. Telle est la composition de l'en-
dutt Jannin.

Au lieu de former le pyroxyle, on peut se procurer des dé-
chets de la mati¢re plastique connue sous le nom de celluoid,
et la dissoudre directement dans l'alcool, I'éther ou autres
dissolvants analogues.

Au camphre, on a pu substituer d’autres carbures et ajouter .
4 la matitre cellulosique des huiles et des résines, pour
donner 3 la masse de la souplesse.

Comme on I'a indiqué ci-dessus, M. Jannin étend I'enduit
au pinceau sur les objets durs ; ou, sil s'agit d'étoffes ou au-
tres articles mous ou flexibles, on les trempe dans un bain
formé de la composition cellulosique. On laisse sécher la
couche ainsi déposée, et les objets acquidrent la propriété
d’étre imperméables et moins exposés i sesalir. Ces avantages
sont précieux surtout pour le linge enduit par ce procédé et

que l'inventeur dénommera linge parisien, par opposition au
linge américain formé de la toile, non pas enduite, mais pla-
quée i sec, de celluloid sur chaque face, ce qui constitue un
ar ticle cassant et trés désagréable au porter, tandis que le
lin ge-enduit Jannin conserve toujours complétement sa sou-
plesse et sa douceur.

Nouvelle chemase inventée,

par M. Eoison.

M. Ebison, non content de sessticeés dans les inventions
électriques, a imaginé un reméde pour toutes les maladies :

(1) Voir le Technologiile, 3¢ série, tome 111, pages 264 et 274,
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le Edisonis Polyform quiest annoneé dans tous les journaux.
Mais cela ne lui a pas suffi et il fait actuellement concur-
rence aux blanchisseuses.

D'apris le New-York-Graphic, il aurait inventé une nou-
velle chemise : the Patent Edwon Shirt, est faite exactement
comme les chemises ordinaires, s'ouvrant dans le dos et avec
des manchetles et un faux-col susceptibles d'étre séparés de
la chemise; sa blancheur rivalise avec celle du plus bean
linge, etl'inventeur la garantitimmaculée pendant une darée
d'un an. Ce résultat trés appréciable a demandé i M. Edison
plus de méditation que l'invention du Polyform ou de son
traineau pour le pdle Nord.

Le col, les manchettes et le plastron de cet extraordinaire
vétement interne semblent avoir I'épaisseur et I'aspect ordi-
naire du linge fin.” Mais il n'en est rien, car chacun est com-

‘posé de 365 couches superposées, d’'une matidre excessive-
“ment mince, dont la fabrication est le seeret de 'inventeur.
Ily a donc une couche pour chaque jour de I'année, de sorte
que celui qui porte une pareille chemise, doit chaque matin
saisir la couche supérieure salic de la veille, et 'enlever
comme une pelure : aprés quoi il a une chemise propre pour
la journée. Cet article est vendu au prix de 9 dollars Ia demi-
douzaine (45 francs).

(Industrial News, New-York, J. PELLETIER, trad.)

Nouveaw mode de lavage des tissus imprimés ou teints,

par M. J. Tmes.

Le principe de tout lavage de lissu est de se servir de I'eau
agissant en quelque sorte mécaniquement, pour enlever la
couleur non fixée aux fibres textiles,

Ilimporte de donner 4 ectle action de 'eau la plus grande
énergie possible et de faire rapidement cette opération de
lavage.

Dans ce hut, M, Isins a imaginé d'enrouler toute la piéce de
tissu & laver autour d'une roue, mais sans laisser trainer dans
I'eau aucune partie du tissu, de facon que chaque tour de
roue détermine Ie frottement contre Ueau (de préférence en
sens contraire du courant), de toute la pitce. On comprend
combien sera ¢nergique et rapide Paction de I'eau dans ces
conditions,

— A titre d'exemple indicatif el se réservant tout autre moyen

" exéeution, voici comment l'inventeur compte opérer: une
conduile d’cau se projetant sur le tissu enroulé aulour de la
roue qui tourne dans un bassin en sens contrsire de Parrivée
de I'eau, 'excds de 'eau se déversant par-dessus le bord.

L'opération finie, on arréte la prise d'eau, on vide le bas-

~dans P’eau, ce qui a comme résultat que toutes les parties du

“moyen, une imperceptible couche de plomb est répandue sur

|

sin par le robinet, puis on essore la piéce en lui faisant faire
vivement quelques tours. o .

L’inventeur se réserve d’établir ce systéme de lavages sur
‘un cours d’eau avec un mouvement d’ascension de la roue
pour pouvoir, hors de I’zau, enrouler et attacher le tissu, puis
pour pouvoir I'essorer hors de I'eau également.

L’invention est caractérisée par I'enroulement de la piéce
i laver toute entilre surlaroue et par 'immersion de la roue

tissu sont trés rapidement rencontrées par 'eau.

Le Leetheroid,

traduction de M™* JuLieTTE LOCKERT.

Le Leetheroid est un nouveau produit fabriqué avec du
papier, consistant en plusieurs épaisseurs de papier et de
coton entrelacées les unes sur les autres sur un cylindre.

Les remarquables qualités de force et de résistance que
posstde ce produit, proviennent d’un bain chimique au tra-
vers duquel le papier est passé avant d’étre mis sur le cylin-
dre: l'effet de ce bain chimique sur ce composé serait parti-
culiérement remarquable.

Le leetheroid, comme on le fait actuellement, comporte
20 épaisseurs de papier el coton: tandis que le produit est
encore humide, on le moule et une fois sec, il garde toujours
la forme qu'on lui a donnée. .

Une compagnie s'est formée 4 Kennebunk pour la fabrica-
tion de cet article et a fait batir de grands ateliers,

L’emploi de celte mati¢re semble devoir offrir de grands
avantages, spécialement en filature, pour la fubrication des
banes 4 lanternes, qui offriraient environ un quarten plus de
résistance que ceux faits en élain d’égale épaisseur et sans
étre susceplibles de secourber. Le leetheroid a Pélasticité de
I'acier mince et aucun choc ne le fait rompre. On a déja recu
i Kennebunk des ordres de plusieurs fubriques pour des com-
mandes de ces organes qui seront faits sans soudure.

Gelte invention se rapproche de celle d'un chimiste alle-
mand qui fabriquerait une matiére de coton et de laine,
revétue ensuite d'une couche de soie dissoute, de sorte que le
produit aurait 'apparence et la douceur d’une étoffe de soie,
ainsi que cela a été récemment décrit dans les Colonies and
India.

Des expériences du méme genre semblent aussi avoir été
faites par un chimiste francais, qui, lui, revét son produit
d'une légére couche de plomb au lieu de soie. Il fait d’abord
un mélange de poudre de zinc et d’albumine dissoute qu'il
¢tend sur ses étoffes au moyen d'une brosse ; puis il laisse sé-
cher, aprés quoi, I'éloffe est froissée dans la vapeur surchauf-
fée et ensuite dans une solution de chlorure de plomb. Par ce

I'étoffe et la rend imperméable, la protégeant contre les alté-

Ry
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rations antérienres. T'utilité de cette invemtion aura son ap-
plication dans la fabrication des robes et costumes de théatre
el méme pour les plus légéres garnitures, et en général, pour
de trés nombreux usages.

(Vern Nostrand's enfpineering magazing).

Viernis moir pour le cuir,

J. PELLETIER, trad.

Un trés beau vernis pour lecuir, qui ne s'écaille pas nise
gerce, peut se préparer comme suit ;

Résineoseasenaiorarinsnaens eeew 30 parties.
Thérébentine..cveusvsvssaraenes 20—
Huile de thérébentine........... 30 =
Sandaraque........e0oiviina.n, 60 —
Gomme laque.......... vereeses 120 —
Aleool 4 90°........ Sieranns vees WO —

On fait I'a pprét 3 chaud et on ajoute 15 parties de noir de
fumée trituré auparavant avec un peud‘alcool.
{Boston journal of chemisiry).

G R B s

GENERATEURS, MACHINES & TRANSPORTS.

Note sur le traitement rationnel
- des inerwstations dans les claudiéres & vapeur,

par M. L. Durac,

Les générateurs de vapeur alimentés par l'eau naturelle,
qui a plas ou moins circulé sur ou sous lesol,sont falalement
destinés & devenir les récipients des impuretés qu'elles con-
tiennent, lesquelles se transforment en dépétsinsolubles dont
la contexture varie avec la nature des sels terreux et les cir-
Constances dans lesquelles s’accomplit leur soldification.

Les carbonates de magnésie et de chaux, 4 cause méme de
Uinstabilité de I'acide carbonique, se déposent habituellement
& un grand état de division, en poudres impalpables et 1égd-
Tes, tandis que le sulfate de chaux, en raison de la stabilité
de l'acide sulfurique et de la solubilité du sel, ne prend nais-
Sance que lorsque 'eau de la chaudiére est saturée: chaque
8fnérateur se trouve ainsi transformé en un véritable cris-
talisoir dont les parois se tapissent d’une couche adhérente
on conductrice de ln chaleur.

“Or, les remédes empiviques, qui ont généralement raison

~——

des carbonates tertenx, sont ke plus souvent sans -action sur
les sels 4 acides stables, et pourtant, ta chimie minérale a
depuis lonztemps fourni la solution économique ‘et pratique,

du probléme. Les alcalis minéraux solubles, dosds avec dis-

cernement, provoquent par double déplacement des rTéae-
tions quiabandonnent les matidres insolubles dans un état d'ex-
tréme division ; mais ce changement d'état, bien qu'il céns-
titue un progrés sérieux ne doit. pas élre considéré encore
comme la solution absolue de la question. Les dépodts vas-
seux engendrés chimiquement ont une telle ténuité qire leur
accumulation sans discernement dans les chaudidres donme
naissance aux accidents les plus facheux : la vapeur entraine
les parlicules Iégéres dans les organes des machines, ¢t on
les trouve souvent mélangées aux, matiéres en cours de fabri-
cation.

(’est pourquoi beaucoup d’industriels ont préférésubir'in-
crustationet le piquage des tdles,plutdt que d’opérerce chan-
gement d’état des sels incrustanis; d’autant plus que les
e ssais tentés pour recueillir les boues dans les chauditres
n’avaient jusqu'ici donné que des mécomptes,i cause que ces
tentatives, n’étant pas combinées avec le Lraitement chimique,
a ugmentaient I'épaisseur des incrustations, en diminuant les
surfaces offertes aux dépots.

Tous les éléments du probléme étaient cependant bien
définis, pour avoir été séparément envisagés, et il a suffi de
les coordonner en les groupant dans un but unique pour ob-
tenir une solution parfaite. Ceci posé, le procédé-Dulac se
co mpese de deux effets simulianés accomplis dans la chau-
ditre méme : )

1° Action chimique, provoquant seule le changement d’état
des sels;

2° Action physique, captant méthodiquement et sarement
les dépdts engendrés, par le moyen d'appareils collecteurs
spéciaux.

Des lors, la vapeur produite sans aucun des inconvénients
que sa génération provoque d’ordinaire, est obtenue pure et
vierge de toule adultération. 1l va de soi que I'analyse chimi-
que du liquide alimenlaire doit précéder toute application,
de sorte que, dans chaque cas il est tenu compte 4 la fois de
la nature de la chaudiére et de la provenance des eaux d’ali-
men tation, pour la consiruction des récipients disposés de
fa ¢on & engendrer des courants de vitesses variablesqui amd-
nent les dépdts dans les collecteurs pour n'en plus sortir.

La fig. 34 représente la coupe transversale d’une chauditre
4 bouilleurs inférieurs, & laquelle on a fait I'application du
systéme-Dulac, Des’ tubes concentriques aux cuissards font
affluer dans les bouilleurs Peau du ecorps supérieur, épurde
dansles collecleurs symétriqguement placés des deux coids, et
un volume d’eau correspondant monte & la purtie supérieure
avec la vapeur formée dans les bouilleurs: cette circulation,
qui se maintient active, a pour résultat le lavage continu des
bouilleurs et du corps supérieur,

La figure 35 représente la coupe transversale de Ja méma
installation appliquée & un génératenr 4 foyer intérieur: le
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Bénier est 1a Valvoline, huile minérale de I’ Amérique du Nord
elle ne produit jamais d’encrassement, lubrifiant toujours,
méme aux plus hautes températures. Deux sortes d’huile sont
nécessaires : 'une trés épaisse pour le piston et le tiroir,et la
seconde plus fluide pour les autres organes.

Les forces des moteurs actuellement en construction: cou-
rante sont successivement de: 71/2, 15 et 30 kilogramme-
tres, puis un cheval-vapeur, deux et trois chev aux, les prix
variant de 550 i 2.600 francs. JoE

Les types des moteurs de 4, 6 et 8 chevaux sont en. cons-
truction, et les prix én seront ultérieurement établis (1).

Désincrustant, dit désincrustant Indien,

par M. Drouix.

La nouvelle composition désincrustante brevetée par M.
Drovin est formée d'une dissolution de cachou, a 10 pour 100
additionnée de sumac en poudre jusqu'a consistance pateuse ;
puis I'on ajoule :

Goudron végétal......

parties
Ratanhia....oovvuuien g

5
 J—
B C'est par suitede I'introduction dans le mélange du ratanhia
des Indes que le breveté a dénommé son produit désinerustant
Indien. :

La dose recommandée est de 3 & 600 grammes par cheval
de force eflective et par mois, en supposant des journées de
douze heures de travail. :
(Métallurgie)

= e [ ent—

TRAVAUX PUBLICS, HYGIENE & HABITATION

A propos de Paris port de mer,
par M. RicHARD.

La Société des Ingénieurs civils a, é4¢ dernidrement saisie
d'un projet présenté par M. Bouguer vE 1A Guye, ingé-

‘nieur hydrographe de la marine, ayant pour hut dae trans-

former la Seine, dont le plan d'eau serait abaissé par
affouillement de son lit, en un bassin maritime continu, de
1656 kilomdtres de longueur et de 45 métres.de largeur entre

Rouen et Poissy, et de eréer & Paris un, grand port, dans.

]cquei l;curraient-étre recus des navires d'un tirant deau

de 6 47 métres, ‘
" Qe canal A nlveaii entrainerait des déblais gigantesques
(75.000.000 de métres), formant 2 Poissy un énorme fossé de
16=,48 de profondeur au-dessous du plafond; actuel, au fand:

(1) Pour les commandes, demandes de renseignements, d{monstrations
on correspondances, sadresser & M. Panot, agent spicial, 35 big, rue de

Saint-Quentin, & Paris, au dépos.

- duquel les navires seraient comme perdus au moment ot ils
arriveraient vis-a-vis de Poissy.

+ L’abaissement du plan d’eau de la Seine serait d’environ
12 métres. :

Le canal inférieur serait complété & partir de e point par
un canal supérieur auquel les navires monteraient par une
cascade d'écluses construites en pleine forét de Saint-Germain
de la cote - 4,82 jusqu’a la cole -}~ 40 métres, qui est i peu
prés celle du plan d’eau du bassin de La Villette, de maniére
i ce que ce canal passit au dessus de la Seine et des voies
ferrées, pour arriver jusqu'a Aubervilliers. .

Ge canal supérieur seraitalimenté par une élévation d’eau
prise en Seine, et obtenue par des turbines actionnées parla

* chute d’eau de la Seine aux écluses.de Poissy.

La dépense du canal inférieur entre Rouen et Poissy est
évaluée 4 150.000.000 de francs environ, et celle du canal
supérieur & 5 millions de francs par kilomédtre, soit en-
viron 100 millions.

Plusieurs ingénieurs, et notamment MM. CoTARD, VAUTHIER,
Deuieyy, ont fait au projet de M. Bouquet de la Grye des
objections sérieuses, qui portaient principalement sur le nou-
veau reégime des eaux de la Seine abaissée, en étiage et en
temps des erues ; sur les difficultés du maintien da nouveau
lit de la Seine ; sur les dificultés ‘du dragage et sur Iin-
connu du prix d’exécution, qui parait insuffisamment estimé.

M. Louis RicHaRD estime que les critiques faites par ces
Ingénieurs sont parfaitement fondées ; mais il en est d’autres
sur lesquelles ils ne paraissent pas avoir suffisamment in-
sisté, et qui cependant sont de la plus grande gravité: I'au-
teur veut parler des effets de I'abaissement du plan d'eau de
la Seine et de I'affouillement de son lit.

Que deviendront, en effet, les fondations des ponts cons-
truits sur la Seine, et ces ponts eux-mémes, qu'il faudra
couper pour laisser passer les navires entre Rouen et
Poissy.

Comment sera affeclé le régime des rivitres ou ruisseaux
quise jettent dans la Seine, entre Rouen et Poissy.

Comment traitera-t-on leur embouchure dans la Seine
pour maintenir le plan d’eau dans leur cours, afin d'éviter:
tout dommage aux propriétés riveraines ?

Comment se comporteront les terrains riverains de la
Seine 4 la suite de I'abaissement du plan d’eau de cette
riviére ! o

N'y aura-t-il pas un drainage énergique de ces terrains qui

- pourra détruire leur valeur de culture?

Les chutes d'eau des usines, les fondations des batiments,
les puits, les sources, toule la situation actuelle de la pro-
priéié, en,un mot, ne sera-t-elle pas gravement compromise?

Toutes ces: questions posenfautant de problémes qui ne
paraissent pas pouvoir étre facilement résolus, et qui créeront
des.obstacles sérieux, & D'exdeution du; projet de M. Bouguet
de la Grye. i

En ces circonstanees, et puisque le projet de Paris. port de

- mer estisoumis.an,ceqanoment: i la discussion des Ingénienrs,
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i sera bien permis de rappeler que, dbs 1863, M. Louis
RICHARD a fait, de conecert avee M. ArisTipe DuMonT, ingénieur
enchef deg ponts et chaussées, les études d'un canal maritime
4 grande section entre Dieppe et Paris, avec un port & Paris,
dans g plaine de Gennevilliers.

Ces études ont été soumises 4 I'examen d’'une Compagnie
anglaise, qui avait & sa téte le célébre Ingénieur hydraulicien
Br\rmm qui a fait un rapport concluant i 'exécution de ce
Projet. Kt il est probable qu’il se serait exéeuté s'il n'avait
Tencontré Lopposition invineible des villes du Havre et de
Rouen aussi bien que de tous les riverains de la Seine qui se
sont vus déshérités du trafic transatlantique par la création
du canal de Dieppe 4 Paris.

M. Richard a ponrsuiw ces ¢tudes sans reliche jusqu’en |
- 1869 époque, 4 laquelle il a publié {1) la brochare et I'atlas

qui les résumaient. el expliquaient les améliorations qu'il

avait fait subin au projet; primitif. I a fait, de plus, enséance -

dela Socidté des Ingénieurs civils, & la date du 7 novembre

1873, un exposé de son projet définitif, et montré qu'il était
tunnel, la perforatrice Beaumont a}avancé régulitrement de:

teés réalisable, moyennant une. dépense qui ne dépasserait
Pas 480,000,000 de francs, y compris le port de Paris.

Les poinis.caractéristiques de ce projet sont :

1° un escalier de 16 ¢eluses de 57,07 de chute, du cOté de

Dieppe, montant de la mer 2 un grand bief de 96 Kilumbtres |
_truction des Batignolles ganciens établissements Gouin), avec
" divers perfectionnements qui assurent le surcroit de travail

de longueur 4 la cote 100 mdtres, établi an point culminant
du canal d'ot.les navires redescendraient par un escalier dé
17 éeluses de 4,88 de chuie en Seine, & Conflans ;

29 de Conflans 4 Paris, le tracé suivait la ligne proposée
Par les Ingénieurs du canal présentée en 1869;

3 enfin, Palimentation. du grand. bief se faisait par les

* €aux da I'Qise élevées.mécaniquement, et celles du port de

Paris par les eaux de la Seine.

Telles ¢taient les bases du projet proposé en 1869, et dom
la Sosiete des Ingénteurs civils a é1¢ saisie en 1873,

Il nous a paru intéressant de mettie ce projet en compa-
Tison avec celui présenté aujourd'hui par M. Bouquet de la
Grye : il nous semble avoir sur ce dernier les avantages d’une
Moindre longueur, de travaux moins importants,d’eilets con-
Séeutifs moins dangereux, de dépense moindre, et enfin d’ex-

Ploitation tout aussi facile, Les escaliers. d’écluses aux deux -
- €Xirémilés.du canal, peavent. seuls étre considérés comme

des difficultés, mais encore ne faut-il pas en exagérer 'im—
Portance, aujourd’hui que la pratique des écluses 4 grandes
dimensions et & grandes chutes est enirée dans le domaine
des trayvaux publics de tous les pays (Génte civil.)

Sur le tunnel de la Manche, conditions générales,

par M. L. Lockent.

Les observations présentées par le Gouvernement anglais

. quant 3 1a construction du tunnel sous la Manche, seront trés

(1) Chez Dunop, éditeur. Gette brochure et cet atlas ont été déposds
' la Bibliothéque de la Sociéte des. Ingénicurs eivils.

probablement sans effet bien que 1a Commission nommée pour
cet objet paraisse ne pas croire bién facile, d'empécher ins-
tantanément au cas échéant, le fonctionnement du tunnel, 11
est & penser d’ailleurs que les Anglais ont présenté, sous pré-
texte d'invasion possible, les craintes plus sérieuses que Jeur
inspire e transit par le tunnel & cause de la concurrence qu’il
fera 4 leur marine.

Ou sait que I Association frangatseducheminde fer sous-marin

entre la. France et U Angleterre, a fait adopter sa méthode,
qui consiste & percer d'abord 4 ehaque extrémité des galeries

d’essai de petites dimensions pour s'assurer des conditions
générales du percement. Ce travail préliminaire avance rapi-

. dement, déja du cété de T'Angleterre, plus de deux kilométres

de longueur ont été percés avec la machine BEAuMoNT qui,

~par des moyens purement mécaniques, et sans le secours de

Ia mine, creuse d'un seul coup et progressivement un trou
cylindrique de 2 m. 14 de diamétre, en travaillant 4 la facon
d'une gigantesque tariére, '

Dans Ia craie de Rouen, oti sont prises les embouchures dui

15 mélres en 24 heures ou de 60 centimétres & I'heure. La:
machine qui va travailler du ¢6té frangais est d’un type plus:
puissant, et pourra fournir un avancement de 1 métre par
heure. Sa construction a été exéeutée par la Société de cons-

qui vient d'étre mentionné.

Un premier essai de cet engin a été effectué en présence de
MM. Liox Say, Dausnie, Mantion et Breton, directeur des
travaux de la compagnie frangaise assistés de plusieurs mem--
bres du Gomité de direction de I'Association Frangaise.

Les dispositions spéciales de la machine et son caractire:

de puissance et de solidité sont remargquables. La marche &
vide a été tout a fait satisfaisante; son installation qui est pré-
parée d’avance aux chantiers de Sangatte, au fonds d’un
puits de 80 mitres,de profondeur netardera pas & étre un fait
accompli. '

D’aprés ce qui vient d’étre dit ci-dessus on peul comparer
cette machine 4 un train de petite vitesse qui continuera sans
s’arréler sa marche au devant de la galerie partant de la edte
anglaise,"qu’elle rejoindra, tout le fait espérer, en moins de 3
ans. Dés lors le probléme sera résolu ; il ne restera plusqu’a

élargir ce tunnel d’essai pour donner passage & la double:
* yoie, A moins que l'on ne préfére, ainsi que cela a été déji

proposé, percer deux tunnels paralléles 320 ou 23 mélres
I'un de lautre; celte disposition offrirait, d’ailleurs,
supériorité qu’en cas d’accidentdans une des galeries, le ser-
vice ne serait pas forcément interrompn, pouvantse continuer:
dans l'autre, tout au plus avee un certain ralentizsement,:

cette .

Quoiqu'il en soit, la forme parfaitement circulaire du forage-
ainsi oblenue et la netteté des parois, ont vivement frappé

toutes les personnes qui ont visité les travaux du c6té anglais,.
11 faut, de plis ajouter & ces avantages tout extérieurs, ceux
plus précieux encore qui résultent de la suppression de toute
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espéce d'agents explosifs, Cela assurera la compléte sécurité
des mineurs, tant & cause d'un meilleur aérage, que par I'ab-
sence des ¢hranlements qui, en se propageant au travers des
couches calcaires,risquent toujours de faire naitre des fissures
communiquant avec les couches aquiféres 4 proximité. Dans
ces conditions el pour assurer la rapidité et la sécurité du
travail, il importe de se maintenir toujours dans la couche
favorable de la craie de Rouen qui se continue sans interrup-
tion sous le lit tout entier du détroit. Or, cette couche n'est
pas horizontale : elle présente notamment, prés de la cdte
anglaise comme du c6té de la France, deux plissements résul-
1ants de soulévements du terrain inférieur, en présence de
ces inflexions, les ingénieurs ont di se demander s'il y avait
nécessité de percer le tunnel suivant une ligne horizontale qui
risquerait de.percer le ciel ou le plafond du banc de craie,
pour pénétrer dans les terrains aquiftres, inférieurs ou
supérieurs, plutét que de suivre autant que possible*la ligne
médiane ondulée de la couche crayeuse. Ce dernier parti
parait plus prudent et I'on ne peut lui reprocher que de créer
des pentes qui, d’ailleurs, n’auront jamais que peu d'impor-
tance, comparées aux rampes qui viendront, sur les deux
rives, rejeindre le ciel ouvert: celle projetée du coté de
Folkstone,en particulier ne mesurerait pas moins de 2 cen-
timétres par métre. Il faut donc espérer que c'est 4 ce parli
rationnel que I'on voudra bien s'arréter, d'autant plus qu'il
permettra le fonctionnement régulier et | sans aucune inter-
ruption des machines Beaumont.

r

Consolidation des colonnes et autres piéces en métal ereur,

par M. Harmison.

M. Harmson place dans chague colonne, mat ou objet
analogue, une dme en bois qui en remplit le vide, Ce noyau
se prolonge de fagon & pénétrer (s'il s’agit de colonnes) d’un
coté, dans la fondation, de I'autre, dans la longueur adja-
cente ou dans la culée pour former une longrine continue,
solidement fixée aux deux extrémités. :

Non seulement la colonne ou la longrine se trouve ainsi

consolidée, mais encore, elle ne se sépare ni de la fondation,
ni de la superstruction au cas ol les boulons subiraient une
pression lacessive. En contrariant les joints de I'ame d’un
pilier, on arrive & en augmenter sensiblement la force et 1la
résistanee.

Il faut avoir soin de soustraire le bois 4 I'action de I'humu-
dité, parce qu’autrement il pourrait gonfler au point de laire
éclater 'enveloppe métallique, On y parvient en entourant le
bois d'une matiére imperméable ou en remplissant les pores
du bois de substances propresd empécher la pénétration de
I'humidité ; ou bien, au contraire, si les colonnes doiven étre
placées sous l'eau, en saturant le bois d’humidité avant de
I'introdunire dans la colonne. :

Le méme mode de construction peut ¢tre utilisé pour les

arbres de Lran.mission ; tou'efois, dans ce cas, afin d'éviter
les effets de torsion, la réunion de I'dime et de l'em’eIOP[fc
tubulaire devant étre parfaite, M. Harrison se sert d’une série
de boulons ou colliers placés transversalement dans la gainé
métallique suivant des directions différentes et i des inter~
valles déterminés.

(Métallurgie).

Le sciage des pierres au moyen de la grenaille de fonte,

1

par M. B, C, TiLguMan.

Le journal the Manufacturer and Builder, interrogé par un
de ses correspondants sur l’()pportunité del'emploi de la gre”
naille de fonte en place de sable pour effectuer le sciage des
pierres, dit avoir 6té informé plusieurs fois de Ta part de geljs
trés compétents, que pour cet objet la grenaille était de-
cidément supérieure au sable.

Cest ainsi que le marbre pourrait étre coupé trois O
quatre fois plus vite que par le procédé ordinaire au sab|F'
avec les mémes scies, et en n’employant gudre que la moitié
de la force ordinairement nécessaire.

Une lame de scie d'un quart de pouce d'épaisseur J(enviro?
7 millimétres) se trouva usée, sur sa hauteur, d'em’irﬂn‘
8 centimdtres (1 pouce), aprés avoir avancé de 48 pouce?
(1,20 environ) dans le granit, ou de 250 pouces (7,10 envi
ron) dans le marhre.

La loue produite par ce travail est recueillie dans une
sorte de rigole, etles particules solides mélangdes de fer qut
y sont contenues sont ensuile employées pour polir le gra’
nit, ce pourquoi elles produisent, dit-on, un effet utile sup®”
rieur & celui de I'émeri.

On a de plus ohservé que, tandis que le sable dur, lourd
et angulaire en poudre fine, use environ son propre puids de
verre, et I'émeri deux foisson poids au plus, la grenaille de
fonte pulvérisée par le sciage et passée au tamis n° 70, use
environ 50 fois son propre poids de verre. )

Il est d'ailleurs nécessaire que toutes les parties frottant®
de la machine (telles que tourillons, glissitres, elc.), soief”
bien protégées contre ces poussiéres qui, comme on le voib
usent beaucoup plus que le sable.

(Mining and scientificpress, San Francisco; J. PELLETIER, trad-)

Projet de réglementation des constructions dans Paris,
au point de vue des secours en cas d'incendie.

GENIE GIYIL,

Les secours en cas d'incendie dans les grands immeuble®
parisiens sont d'autant plus difficiles 4 organiser que, dan®
la majorité des cas, rien n'est prévu lors de la constructio?
pour les rendre possibles. La Commission de révision e

B
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"I"S‘fEmenfs sur los constructions s’est enfin saisie de cette ques-
tion : elle vient de présenter au préfet de la Seine, qui I'a
transmis au Conseil municipal, un projet de loi édictant les
Mesures 4 prendre dans toule Lilisse neuve pour assurer les
secours d’incendie et empécher la chute des ouvriers et des
Matériaux en cas de réparations.

Dans toute construction, dit le projet, il devra étre établi
sur les combles des chemins de services,destinds & assurer
les secours en cas d’incendie, dans les conditions ci-aprés dé-
termindes,

{° Le faitage devra présenter un chemin plat, d’au moins
02,70 de largeur et parfaitement praticable pour les ouvriers,
€N cas de réparations, et pour les sapeurs- pompiers, habi-
lants ou sauveteurs, en cas d’'incendie.

2° Soit 4 la panne de bris, soit au membron, en cas de
bouble brisis, ou de forme sphérique continue, il sera installé
Un garde-corps fixe en fer avec montanis et traverses dont
les intervalles seront griliagés assez fortement pour arréter
la chute des sapeurs-pompiers, des ouvriers ou des matériaux
e cas de réparation. Ces gardes-corps ne pourront jamais
tire pleins, ils ne pourront servir de prétexte pour élever des
Constructions dépassant le périmétre 1égal déterminé par la
hauteur des combles. La hauteur des gardes-corps ne pourra
jamais étre moindre de 0,80, ils pourront étre formés d'or-
lements ajourds.

3> Au long des murs mitoyens et de ceux de refends per-
Pendiculaires aux facades sur rues, cours et jardins, il devra
¢ire scell¢ des échelons en fer formant escaliers avec supports
&t mains courantes, le tout indépendant et sans point d’appui
Sur le comble.

4° 1l sera prévu une sortic facile
Une lycarne, soit par un balcon, soit par une trappe dans
le comble méme, de maniére & permetire d'atteindre
facilement les échelons en fer des murs mitoyens ou de
Tefans, '

5° La communication entre les propriétés contiguds sera
Tendue plus facile par le moyen des balcons ou chénaux des
tlages supérieurs.

6° Dans le cas ol les niveaux supérieurs des propriétés
Contigugs seraient trop différents, il devra étre établi sur les
Parois des murs séparatifs des échelles de fer faisant com-
Muniquer ces proprictés entre elles.

¢ 11 devra exister autant que possible, dans chaque cons-
truction, deux escaliers offrant une double issue, surtout i
létage supérieur. Dans le cas ot il existerait des difficultés
Sérieuses pour I'établissement d'un deuxiéme escalier, il sera
Prévu qu long de la fagade sur cour, & partir de 4 métres du
8o, des échelles de fer dans toutela hauteur de la fagade, avec
tchelons de 0,30 d’espacement environ.

sur le comble, soit par

Le chemin de fer de campagne de l'expédition de la Tunisie,

systéme DECAUVILLE AINE.

Nous avons eu souvent déji, I'occasion d’entretenir nos
lecteurs des chemins de fer A voie étroite constraits dans les
ateliers de M. DecauvicLe aing, & Petit-Bourg, et spéciale-
ment de leur application pour le service des armées en cam-
pagne.

Nous avons dit aussi combien le gouvernement russe avait
été satisfait du matériel considérable commandé pour la
guerre du Turkestan (1).

1l n’était done pas étonnant qu'aprés une expérience aussi
probande, le gouvernement frangais ait eu également recours
i I'éminent constructeur pour assurer ses communications
durant la guerre de Tunisie. La comme ailleurs, le matériel
Decauville a fonctionné 4 la satisfaction générale, mais non
pas._ sans occasionner certaines manifestations contre les-
quelles il importe de réagir.

(Vest ainsi que les grands journaux politiques, dont les ré-
dacteurs rachétent rarement par des connaissances techni-
ques I'absence trop fréquente de tout talent littéraire, n'ont
pas craint d'imprimer dans leurs colonnes, et cela & diffé-
rentes reprises, que « une sorte de tramway, connu sous le
» nom de chemin de fer Decauville, et ayant coité plus d’un mil-
» lion, a fait, dit-on, en hommes et en chevaux, plus de vie-
» times que toutes les batailles livrées sur le territoire de la
» Tunisie, »

Il est & peine utile d'affirmer qu’aucun accident grave ne
g'est produit sur les 63 kilométres de longueur occupés par
la voie ferrée de Sousse i Kairouan. Quant & ce coit dun
million qui effarouche si fort I'ignorance de notre collégue
des Débats, tout le monde sait que les chemins de fer & voie
normale ne cotitent jamais moins de 100.000 franes le kilo-
malre, et, pour nous qui avons cité ici-méme I'exemple d’un
chemin de fer économique construit dans la Frise pour
52.865 francs le kilométre, nous ne pouvons que trouver
extraordinaire de bon marché une dépense d'un million
pour €5 kilomédtres, soit environ 15.000.francs le kilo-
métre (1).

1l convient d'ajouter que, de 'avis des personnes les plus
compétentes, il a été reconnu :

1o qu'il et été impossible d’établir entre Sousse et Kai-
rouan une route ordinaire dans le méme temps, le pays
étant absolument dépourvu des matériaux nécessaires;

2e quelle edt codté plus cher d’¢tablissement, et que le
trafie edit été plus onéreux, puisqu'un cheval sur la voie fer-
rée en vaut trois ou quatre sur une bonne route ordinaire;

(1) Voir le Technologiste, 3¢ série, tome IlI, page 488,
(1) Voir le Technologiste, 3¢ série, tome V, page 123.
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3° Que I'dtablissement de cette longue voie portative est
un fait pratique remarquable pour ceux qui connaissent les
diflicultés du terrain, qui présente des rampes continuelles
de 7 pour 100, et une traversée de marécages pendant 12 ki-
lométres avant d’arriver & Kairouan.

Dans ces conditions il ne sera que juste de proclamer que
cette installation du chemin de fer de Sousse & Kairouan doit
étre considérée comme un succds de plus pour les ateliers de
Petit-Bourg qui avaient déja fourni, deux ans auparavant, un
matériel semblable pour la guerre du Turkestan.

Sur la compléle innocuité et les effets hyginiques précieus
de Uacide salyciligue,

de MM. ScsiLomMBERGER €t CERCKEL.

_ Bien que les lecteurs du Technologiste aient été amplement |
mis & méme de juger des qualités et de la valeur bygiénique
de Tacide salyciligue dans la plupart de ses emplois, nous |

nous faisons ecependant un plaisic d’y revenir aujour-
d’hui (1). Cette imporiante question prend en effet un inté-
rét nouveau dans le légitime espoir que nous avons de voir
bientGt rapporter Parrété arbitraire qui, en restreignant le

nombre des applications de ce produit, a prouvé de Ia part |
de vos Gouvernanis un souci exagéré des intéréts publics 3 |

coté d’une regretiable ignorance des propriétés chimiques de
. ce remarquable antiseptique (2).

L'acide salyciligue, qui devrait porter le nom de sel conser-
valeur par excellence, si les exizences de la nomenclature
chimique n’étaient si rigoureuses, n’a en effet d’acide que le
nom, et ses merveilleuses propriétés antiseptiques, antipu-
trides et désinfeciantes le font, i juste titre, considérer
comme un agent d’'une utilité incontestable dans tous les
ménages. L'acide salyeiligue pur se présente sous la forme
d’'une poudre blanche légire et cristalline, sans odenr et
d'une saveur doucilre légerement aigrelette. 11 se mouille et
se dissout assez difficilement a 'eau (1) et préserve de toute
altération, sans laisser traces de gotit ni d’odeur, & des doses
infinitésimales, les vins, biére, cidre, sirops, confitures, beurre,
viande, gilier, poisson, elc..

Son innocuité est absolue, méme 4 des doses dix fois plus
fortes que celles.qui sent recommandées pour la conservation
des aliments et des boissons : une expérience de quatre an-
nées et des rapports scientifiques nombreux en donnent des

(1} Voir le Tecknologisle, 3¢ série, tome 111, pages 285, 256 et 378,

(2) Un entend par Antiseptique, tout moyen ca pable d'empécher le dé-
veloppement des putréfactions, ou d'arréler celles qui sont commencses.
(Voir Wuntz, LiTTei et Romn.)

(3) Acide salyciligue cristallisé, ScaLUMBERRRR €l Czncxxy, 26, ree Ber-
. geére, a Paris.

st

preuves suffisantes (en général environ un gramme par litre
au maxfmum). ) )

D'autre part, quand on considere que Tacide salyciligue,
employé méme par fraction de milliémes, empéche ou arréle
la fermentation et la décomposition de liquides ou de corps
susceptibles d'altération, on comprend son efficacité et son
utilité indispensable pour les soins de la toilette. Désinfec-
tant et préservatif au plus haut degré, il est pour 'épiderme
Pagent purifiant le plus puissant. Bien que portant le nom
d’un acide, loin d’étre irritant, son usage journalier dans la
toilette donne & la peau plus de force et de fraicheur, et rien
nest plus légitime que la vogue des divers produits spéciaux
tels que : savon salycilé, eau dentifrice salycilée, eau de toilette,
vinaigre, equ de cologne salycilée, etc... '

Mais, outre ces propriétés générales, Tacide sulycilique est
Fagent le ‘plus sir pour arréter les hémorragies et guérir
rapidement les plaies vives ou de mauvaise nature, piqures
d'insectes, briilures, gercures, ete..,

Lorsqu’un rhume se déclare, une ou deux tasses de thé
dans lequel on fait dissoudre le quart d’une cuiller & café
d'acide salyceiligue suffisent pour en enrayer les progres.

Il w’est pas de meilleur moyen que celui-¢i pour arréter
I’invasion d’une affection eroupale ou diphtérique en attendant
I'arrivée du médecin. C'est au docteur Waener, de Friedberg,
que I'on doit les premidres observations de guérison de la
diphtérie par V'acide salycilique : sur trente-deux cas, il a ob-
tenu toujours un succds complet.

Les salycilales jouent également un rdle important comme
médicaments; tout le monde connait aujourd’hui la parfaite
eflicacité du salycilate de soude cristallisé dans les cas de rhu-
matismes, névralgies, sciatiques, lumbagos, fluxions den-
taires, etc... « Les guérisons par le salyeilate sont indénia-
» bles, dit M. le professeur G. Sge; sur cinquante-deux cas
» de rhumatismes aigus, un seul insuccés a 61é constaté : les
» douleurs cessent au plus tard dans lespace de trois
» jours, »

Le salycilate de lithine jouit d’une efficacité non moindre,
“soit & I'intérieur, soit méme en compresses (50 grammes par
litre d’eau), contre la goutte chronique et la gravelle (1).

De méme les préparations au salycilate de fer sont souve-
raines contre la chlorose et Manémie (2).

Enfin les médecins prescrivent journellement des pastilles
ou des boissons salycilées pour la préservation et le traite-
ment des maladies infectieuses : varioles, fitvres typhoi-
des, ete., et il est constant que les boissons auxquelles on
‘ajoute de I'acide salycilique acquitrent, par cela méme, des
propriétés préservatrices, .

1l est done bien difficile de comprendre, en présence d'un
ens emble de faits aussi concluants, la prohibition persistante
du Ministére de l'agriculture et du commerce. 11 convient
d’ajouter, du reste, que I'opinion que nous émettons ici sur

(1) Cu evmEr, pharmacien, 31, faubourg Montmartre, Paris,
(2) MoNTREUIL Fuines, pharmaciens, 15, rue Palestro, Paris,
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1 parfaite innocuité de I'acide salyciligue mélangé a des pro-
duits alimentaires quelconques, est celle Je tous les savants
qQui ont étudié Ia question. Déja, au commencement de I'an-
née 1877, on pouvait lire dans le Moniteur scientifique du doc-
teur QorsneviLue @ « Les propriétés antizymotiques de Pacide
* salyciligue le rendent trés important pour la conservation
» du vin et de la bitre, comme le montrent les essais de
" M. Nevpaven et d'autres chimistes. L'acide salycilique est
» également préconisé pour la conservation des aliments et
» surtout de la viande, des fruits et des légumes confits, car
2 il n'est pas nuisible d la santé. »

Celte assertion a été vérifide depuis, par toute la presse
scientifique, et, enfin, la démonstration la plus éclatante
vient de lui étre donnée expérimenialement par le profes-
Seur Bras, de Louvain, qui a déclaré ceci devant 1'Académie
e médecine : « Je me trouve depuis une année entiére sous le
* régime salycilé, je n'ai jamais observé aucun effet nuisible. »

Or done, une conclusion unique et fatale se dégage de
tout ce qui précéde, et nous n’hésitons pas 4 la formuler
helte et claire, dans les mémes lermes ot elle a été naguére
i“diquée par M. le docteur Rousser. professeur de chimie &
Eeote de Médecine :

« L'emploi de V'acide salyciliqgue comme agent de conserva-
* tion des substances alimentaires ne saurait étre plus long-
' temps prohibé, car il constitue un véritable progrés.
» Comme la plupart de nos confrires, je pense qu'il suftit de
* soumeltre cet emploi @ une réglementation raisonnée jus-
> qu'd ce que le temps et un usage prolongé aient confirmé
» les expériences déji faites et démontré & tous la compléte
» innocuité de cette précieuse substance, »

Procédé nouveau pour enlever les vieilles peintures,
2

par MM, Witsow g1 Ci=.

Une besogne des plus utiles, mais qui est généralement mal
faite, est celle qui consiste 4 dépouiller les bois de leurs
Vieilles peintures, avant de les repeindre i neuf.

Dans le cas de machines lourdes et compliquées etpour
10us les métaux en général, aussi bien que pour les pierres,
e travail est encore plus long, plus difficultueux et plus mal
€xéeuté, 11 était done A désirer que Pon pit posséder un
Moyen simple, prompt, nouveau et économique quipit se sub-
Stituer au procédé barbare qui consiste 4 griller les peintures
d¥ec un réchaud ou un bec de gaz : c’est précisément & quoi
01l arpivés les chimistes habiles qui ont combiné une mé-
thode facile, expéditive et ¢pargnant considérablement la
Main-q'eeuvre, avec laquelle on opére aussi bien quepossiblele
Erattage des vieilles peinlures.

Cest en employant avec ménagement une liqueur alcaline
S.Péciale, que MM. Wisoxet G arrivent aisément & désagré-

—

ger et & ealever cornplélement les vieilles peintures de dessus
les bois, les métaux, la pierre, ete..

Le prineipal avantage de cetemploi consiste surtout dans

la grande rapidité de I'enlevage qui se fait bien plus vivement
que par la fastidieuse opération du grattage.
- Ces inventeurs ont composé aussi des wixtures spéciale-
ment destinéesienlever I'encaustiqueetla cire sur les parquets
et carrelages, de méme que pour obtenir le décollage immé-
diat des vieux papiers sur les murs. '

Ce n’est certainement pas se trop avancer que de dire que
c’est la une heureuse découverte, en se persuadant bien que
la préparation de MM. Wilson et C'* n’a aucun des inconvé-
nienls qui prescrivent I'emploi des alcalis trop énergiques :
elle enltve les vieux vernis et les vieilles peintures d'une fa-
¢on parfaite, et elle préserve les nouvelles contre les craque-
lures et les cloques.

Enfin elle est également efficace ponr lessiver les peintures
que I'on ne veut pas refaire entiérement, bien supérieure en
cela aux alcalis et aux savons noirs habituellement employés
4 cet effet : le vernis que I'on pose ensuite ne court aucun
risque d'élre jamais altéré, C'est d’'un usage excellent pour les
wagons et les voitures, les parquets, les marbres, lespierres,
et en général pour touteespdee de netloyages dans lesquels on

- a pour habitude du se servir de savon mou.

{The Building wolrd, London ; J. PELLETIER, trad.)

IMPRIMERIE, DESSIN & MENSURATION.

Dessins pour la décoration du verre ¢ froid,

par M. Lurz-K~ECHTLE,

M. Enxest Dunas a présenté & la Société d'encouragement un
rapport sur les procédés de décoration & froid du verre,
inventés par M. Lurz-KnecHTLE, dessinateur & Trogen, canton
d’Appenzell (Suisse).

L’inventeur compose, au moyen d'une dissolution de silicate
de soude addilionnée de blanc de zinc ou d'outremer, des
couleurs qu’il applique sur verre au tampon ou au rouleau.
Des patrons de papier fort, qu’il dessine et découpe lui-méme,
lui servent & ménager des réserves au moyen desquelles il
donne & ses vitraux Daspect “du verre mousseline gravé ou
dépoli par les procédés ordinaires,

Par un (our de main ingénieux, il juxtapose ou superpose
sans difficulté deux ou plusieurs couleurs sur les mémes
verres, et en augmente ainsi 'effet décoralif,
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"~ Ces couleurs, 3 base de silicate de soude, stchent tris
promptement (en une heure ou deux), donnant des tons
doux, des contours trds nets, résistant bien aux lavages, et
les verres, ainsi décorés, sont d'un prix trés inférieur a ceux
que I'on obtient par I'acide fluorhydrique ou par des pro-
cédés mécaniques, Ajoutons que Yopération peut se pratiquer
aussi facilement sur des verres en place que sur les carreaux
démontés. -

) (Bﬁlfe!iﬂ du musée de I Industrie de Belgique.)

Systéme de compleur d'eau de Richards,

M. Ricnarps, trad..

A notre avis, un bon compteur pour mesurer l'eau, un
compteur tout A la fois simple de construction, exact, i bas
prix et durable, seraitun grand bien pour le public en géné-
ral, et surtout pour certains commerces et industries, pour
lesquels il est difficile de se rendre compte de la consom-
mation d’ean, et alors que les compagnies semblent jouir du
singulier priviltge contre lequel il n’y a pas de reméde
d'exiger ce qu’elles veulent.

Nous somimes aussi: d’avis: que; par suite de la grande
différence qui existe dans les prix de l'eau aux tarifs
demandés par les compagnies de Londres, il convient de
tenir & 'uniformité comparative des prix par compteur. Il
serait & désirer que I'eau soit fournie exclusivement par
Jaugeage, suivant ainsi I'exemple des compagnies du gaz,
qui avant I'emploi général du compteur, ne recevaient guére
le paiement que des 50 ou 55 centitmes du véritable cube de
gaz fourni. 4 .

Le compteur dont il s'agit, et qui nous semble remplir
toutes les conditions, est de I'invention de M, Richards, qui
est aussi I'inventeur du compteur sec pour le gaz : un instru-
ment qui, quoique peu connu en France, est employé i
I'exclusion de tout autre par la plus grande compagnie du
monde The Gas Light and Coke Company 4 Londres, et aussi
par la plupart des autres entreprises de gaz en Angleterre.

Les dessins fig. 37 et 38 représentent une seclion, et le
compteur complet, avec son cadran,

L’appareil consiste en un cylindre A, A, fermé 2 ses deux
extrémités (voir la coupe) ét divisé en deux portions inégales
par-la cloison D.

Ces segments sont eux-mémes divisés par les pistons P et
P2 de manidre i former quatre chambres distinctes numé-
rotées 1,2, B et 4 ot Peau passe successivement pour étre
mesurée. 1l est & peine nécessaire 4 dire qu'une certaine

quantité d’eau entrant d’un cdté de I'un quelcongue des pis-
tons, une (uantité égale est expulsée de 'autre coté.

Dans le compartiment supérieur sont placés deux tiroirs
analogues & ceux des machines 4 vapeur, et verticau%
chacun correspond & une boite d et d! contenant des conduits
communiquant avee les chambres comme, on voit par les
tacts ponctués, Le tiroir di représenté en coupe, sert au pas-
sage de I'ean aux chambres 1 et 2, par les conduits corres-
pondants ; 'eau passant & Ta chambre 2 par un conduit qui
n'est pas représenté sur le dessin et aboutissant ab
point e, o

Le piston Pt glisse librement sur le tube k, lequel est fixé
i la cloison D, et & denx rainures opposées s, 8, qui permet'
tent & la tige R de se mouvoir sur une longueur égale 4 12
course du liroir d. La tige R traverse une boite & étoupe G et
glisse librement dans les tubes 2 et T ; elle a aussi une sorte
de disque F 4 la partie inférieure et la broche P 4 la parlie
centrale, laquelle broche monte et descend dans les rainures
qui ont été mentionnées plus haut,

A la partie supérieure de la tige R est une saillie St qui
pénétre dansla fente du tube T, et & celte saillie s’attachent
deux bras, dont un seul est visible, qui actionnent le tiroir &
de la boited.

Les lumibres de ce tiroir sont figurées en lignes ponctudes;
dars la position représentée sur le dessin, le conduit 3 améne
I'eau dans Ia chambre au-dessus du piston P2, et le conduit 4
au-dessous de ce piston. La lumiére centrale des deux tiroirs
communique avec la sorlie, les boites d et d' sont reliées
ensemble par le conduil o, o, et celle marquée dt est en
communication directe avec le tuyau de sortie du
compteur,

Le piston P2 est guidé par sa tige R et le tube T2, ce der-
nier traverse la boite d’étoupe H et porte i la partie supé:
rieure déux bras, dont l'un est visible en partie, lesquels ac-
tionnent le tiroir di. v

L’appareil fonctionne comme suit : au début, I'ean péndétré
dans le tuyau marqué IN, dans la chambre supérieure, et
passant par le conduit I, entre dans la chambre 1, et soule-
vant le piston Pt jusqu'd ce que la partie X vienne en contact
avee la broche P, alors par 'action de I'eau sur le piston, 13
tige R est soulevée et déplace la coquille a du tiroir, en dé-
couvrant la lumitre 3. Cela fait,l'eau passe au haat du piston

| P2, lequel descend, et découvre la lumitre 2 du tiroir @'
' L'eau pénétre alors dans le compartiment 2 et abaissant 1€

piston Plagit sur le disque I, et découvre la lumiére 4, ce qui
fait mounter le piston P2, ouvre la lumitre 1 et ainsi d¢

| suile.

En pratique les pistons portent chacun deux culrs crnhou~
tés, tandis que sur les dessins pour plus de simplicité, on les
a représentés sans garnitures. Les parties X et Y peuvent
avoir des garnilures si ¢'est nécessaire.

Le mouvement du compteur pour le cadran est pris sur uf8
des bras qui fait mouvoir les tiroirs. .

Les avantages invoqués en faveur de cet appareil par 1'in-
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Nous parlions dans nolre derniére revue de la possibilité
de reprise du marché de Paris, les événements | politiques et
financiers nous ont pleinement donné raison. :

Il'ya en une plus-value assez accentuée sur toutes les
valeurs dont nous avons entretenu nos lecteurs; quelques=-
unes ont réalisé une avance de cent francs, Les rentes fran-
caises et les valeurs du parquet-ont été toutes admirables de
fermeté ; mais, ol 'animation a été plus grande, c'est sur le
marché-en banque, ol la faveur est de plus en plus marquée
pour les actions de la Bangne Ollomane, des Mines du Rio-
Tinto, des lots turcs, et aussi pour la Rente turque, qui vient de
détacher un coupon, bien minime il est vrai, mais qui fait
espérer beancoup mieux dans l'avenir. .

Que I'on se souvienne de I'Espagne, qui, il y a quelques
ann¢es ne donnait rien, et qui, depuis, a graduellement aug-
menté son crédit en payant régulitrement le pelit intérét
promis. '1_’0uquoi done, en Turquie, dans un pays aussi riche,
.avec une administration 4 l'européenne, n'y aurait-il pas la
mé_mc_:'tssurance future pour tous ceux qui participeront 4

par MM. E. Muror et € 1.

e e T e Y i) " REVUE FINANCIERE. . . ',

sa réorganisation ? Le nouvel emprunt Ture n’aurait pas el
pour luitoute la haute banque si 'on n’était pas certain du
désir de bien faire. :

L' Obligation égyplienne aaussichangé d'allures : maintenant
que la victoire anglaise assure aux administrations en Egypté
un fonctionnement financier régulier, il en sera de I'Obliga-
tion éyyptienne conume de I'Obligation tunisienne,pour laquelle
le protectorat francais a tant et fera encore prochainement,
en s'occupant de toute la dette de ce pays.

Or done, récapitulons: ceux de nos lecteurs qui auront
suivi nos conseils, soit comme placement, soit comme spé-
culation, ont da s’en hien trouver .

Les vetardataires peuvent encore profiter des cours actuels
il n’est pas trop tard ; seulement il faut choisir ses valears, et
surtout acheter. celles dont le marché est large et suivi: dans
ces conditions, il n'y a que de 'argent & gagner.

(1) E. Mover et Co, 26, rus Nofre-Dame dei Vicloires, Paris,

Inpriveris e Poissy,

— 8. Lpsavy w1 Gie,
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commande de la valve est placée sur le coté du cylindre(fig. 39
et 40) le plus éloigné de la machine dynamo-électrique, de
sorte que le mécanicien n'a aucune occasion d'aller, pendant
la marche, entre les deux appareils.

Il était surtout important d'éviter I'accouplement rigide
-entre les moteurs et les arbres des armatures, lequel et
exigé que les deux axes de rotation fussent en parfaite coin-
cidence; on a fait usage en conséquence du manchon d’ac-
.couplement représenté fig. 42, qui permet de considérables
erreurs d'alignement, sans qu’aucune pression anormale se
produise sur les coussinets. Le pointdélicat était le passage
des points morts, le moteur r’ayant pas de volant, si ce n’est
I'armature elle-méme, qui était menée par l'intermédiaire
du manchon d’accouplement. On donna alors 3 ce dernier
-une certaine rigidité au moyen de clavettes en acier (fig. 42)
-maintenues par des contre-écrous, entre lesquelles la glissidre
du manchon pouvait se mouvoir librement. Le tout est con-
venablement huilé par un réservoir central et répond par-
faitement au but proposé.

La bielle est en acier et Ia téte de bielle est munie d’une
seule pitee & l'extrémité, recevant les coussinets en bronze
qui embrassent le bouton de manivelle, avec un assemblage
appropri¢ et particulitrement résistant, comme on le voit
sur la fig. 41.

Les poids de ces divers organes se comptent comme suit :

Piston avec =a tige....ovevuuesn . 83 livres ou 36 kil. 520 gr.
La téte de bielle......evviuninl. 42 —_ 18 — &80 —
Labielle..uvivuiiiiuiaaiannes 400 — 47 — 960 —

Tolal.eusvonninss

L'aceéiération initiale de cette masse, ou la force néces-
saire aux points morts pour relever la manivelle, se caleu-
lera comme suit :

3507 3¢ 0,66 >< 0,000344 =27,57,
soit 27,57 fois le poids ci-dessus, ce qui donne
234 %< 27,87 = 6,454 livres (2.838ki1 §§087),

d’aprés la formule £2,/.¢, dans laquelle
. R, représente le nombre des révolulions par minute,

I, la longueur de la manivelle, et

¢, le coefficient dela force centrifuge. _

La bielle a 48 pouces de longueur ou six fois la longueur
de la manivelle (1=,20),

La section du cylindre est de 98 pouces carrés (612 centi-
métres carrés). .

Le diamétre de la tige du piston élant de { pouce 3/4,
cela donne une section de 2 pouces carrés et demi, ce qui
laisse pour la section réelle du eylindre 95 pouces carrés et
demi (597 centimétres carrés).

" Le poids total du moteur est de 6.445 livres ou 1.835 kil.
800 gr.; il repose, avec Ia machine dynamo-électrique, sur
une plaque de fondation unique ayant 14 pieds de longueur
et 8 pieds 9 pouces ‘de largeur (4=,20 X 27,625); elle pise

234 livres ou 102 kil. 960 gr.

10.300 livres, de sorte que le poids total de tout I'appareil
complet devient :

10.300 livres ou 4,532 kil.

Plaque de fondation........,....

Machine dynamo-électrique....... 48.800 — 19,7112 —

Moteur adhérent......00vuu.. ves £.450 — 2,838 —
Total \ovuvuvnnnnnn, 61.550 livres ou 27.082 kil

Les épreuves les plus sérieuses de ces machines ont d¥nné
les résultats absolument satisfaisants, de tous points,

Les premiéres expériences furent faites avec d'anciennes
lampes, telles qu’'un cheval vapeur ne pouvait aclionner que
8 lampes 1/2, donnant chacune 16 bougies. Mais les essais
pratiques ont amené dans ces lampes des perfectionnements
tels qu’un cheval vapeur peut, maintenant, en actionner 10,
toujours de 16 bougies.

(American machinist, New-York; M= J, Lockexr, trad.)

Utlisation du gaz résultant de la fabrication du charbon de bois,

par M. le D* Pierce.

A Elk Rapids (Michigan) il y a des fourneaux dans lesquels
on fabrique 50 tonnes de charbon de bois par jour.

L’'immeuble comprend 35 puits en briques réfractaires, et
chacun d’eux recgoit 150 cordes de bois dur ; la combustion
produit naturellement une immense quantité de fumée qui 2
a été récemment utilisée par le D" Pierce.

Les fumées débouchent dans un tuyau formé de douves en
bois de pin, de 16 pieds de longueur (4=,80) cerclées de fer ;
terminé par un tambour contenant un propulseur rotatif ma
par une machine & gaz, qui attire la fumce et la lance dans
des condenseurs tubulaires formés de tubes en cuivre de deux
pouces et demi de diaméatre (63 centimetres), Chacun d'eux
est noyé dans l'eau froide contenue dans une caisse en bois
de pin: tous communiquent ensemble, et sont réunis i un
condenseur principalde 100 pieds de longueur, 10 de largeur
et 8 de hauteur, d’ott I'acide pyroligneux passe dans un puri- #
ficateur, pour s'écouler clair et ambré, avec son odeur
caractéristique. )

Avec cet acide on produit

1° de I'acélate de chaux;

2° de l'esprit de bois;

3° du goudron, et, .

4* enfin, des gaz inflammables, qui sont brilés sous les
chaudiéres.

Chaque dose de bois fournit 28.000 pieds cubes de fumée
(776 métres cubes); et 2.800.000 pieds cubes de fumée donnés
en 24 heurs, ont fourni:

12.000 livres (523 kil.) d’acétate de chaux;

200 gallons (904 litres) d'esprit de bois ;
25 livres (11 kil.) de goudron.
Tous ces arlicles ont une valeur commerciale: esprit de

B
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linis a eté affermé pour 5 ans, & 4 francsle gallon, par une

maison de New-York. '

On voit que }a fumdée des &).000 cordes de bois transfor-

“ées annuellement en charbon constitue une belle source de

hénéfices. T ;
[The Avrchitect, London, J. PELLETIER, trad.)

Emploi du microphone pour la'recherche des sources,

© . M= J. LockerT, trad.. - - sy ook

Le microphone parait avoir é1é emplové en Amérique pout
la recherche et la découverte des cours d’eau souterrains, On
placerait sous le sol un certain nombre de microphones, dont
chacun communique avec une batterie séparée et un télé-
phone ; et par cet arrangement, les plus faibles bruitsproduits
par les infilirations ou les écoulements d'eaux souterrains
deviendraient perceptibles. "

(People’'s Weekly, Chioage.)

TERRES, VERRES & METAUX.

" Electro-métallurgie,
ses diverses applications dans les arts et dans U'industrre, |

pat M. CranRtES - ALKER 1.

M. Cuanies ALken a essayé de résumer dans Pouvrage dont
nous donnons le titre ci dessus, les diverses applications
de V' Electro-métaliurgie. Ce petit livre,aussi abrégé que possi-

_ble, n'est pas un traité de V'art galvanoplastique nide la science
électro-chimigue, donnant des méthodes préparatoires, des for-
mules ou des procédés de fabrication ; I'auteur, qui se réserve
d’¢erire plus tard un traité pratique sur ces matiéres, a fait
simplement avjourd’hui une nomenclature des travaux prin-

ment. [l a vouluindiquer aux artistes,sculpteurs, graveurs, ar-
chitectes, décorateurs, ete., de méme qu'aux industriels et au
Public en général, les nombreuses applications qu'ils peuvent
faire de la galvanoplastie et de I'électro~chimie, et leur mon-
_trer les avantages qu'ils peuvent en espérer. :

Cette belle industrie est, en effet, généralement ignorée ou
l‘ll(!{)r!n}r)‘h‘:h:men.t connue, en dehors des personnes qui ont été
& méme de la pratiquer ou de I'étudier spécialement.

C'est pourquoi M. Alker a cru faire ceuvre utile en publiant
le résumé de tout ce qui se rattache aux applications de la

Y Librairie C. Muquasot, Menzeacn et Vark, édileurs, rue de la Ré-
gence, &3, i Braxelles; méme maison & Leipzig.

——

cipaux, susceptibles d’étre exécutés utilement et économique~

' grande découverte des Jacosy, dées ELKINGTON, des nw Rvo.Tz,}

des b La Rive, ete.. Fondateur de I'industrie galvanoplastique
en Belgique et directeur des travaus techniques de l'usine
électro-métallurgique de Hacren- 18s-Bruxclles (ALpHONSE Du-

“ ront}, lauteur s’est proposé de répondre ainsi d’avance aux

nombreuses demandes de renseignements qui lui sont jour-.
mellement adressées. Ge petit ouvrage permeltra 4 tout le
monde de se rendre exactemmeut compte de la qualité des
ceuvres produites par la galvanoplastie, de juger de leur va-
leur artistique ou industrielle, de les comparer aux produits
obtenus parla fusion des métaux, et de choisir parmi les
multiples emplois de I'électro-métallurgie, celui qui s’applique
e mieux et le plus économiquement & tel besoin déterminé.

wb S gty . —— e

' Vil

La taille des diamants & New-York,
s ©o-+- - par M. Lockenr.- SR

Au moment oft 'on s'inquiéte avec raison,de ce cOté de
I’Atlantique, dé la concurrence menacante que 'Amérique
n ous fait déja dans bien des branches d'industrie, il n'est pas
sans intérét d'indiquer les progrés qu'on fait les Américains
dans un art exclusivement cultivé jusqu’ici, en Hollande et
en France. . ... .. ‘

“« Il yacing ans passé, nous ditle People’'s Wekly, deux
» tailleurs de diamants seulement étaient capables, 4 New-
» York , de travailler les pierres brutes. La majeure
» partie des pierreries étaient importées finies et montées;
» mais il parut que la taille était trop souvent faite sanssoin
» par les Européens, et I'on songea avec raison que les ou-
» vriers américains donneraient meilleure satisfaction & leurs
compatriotes. La différence était si grande que les diamants
taiilés 2 New-York furent bientdt fort recherchés,et depuis
cing ans, environ six ouvriers en taille se sont éta-
blis dans cette ville ou leur ouvragc, trés appréeié, com-

w ¥ ¥

=

» prend le vingtitme environ de lous lesdiamants qui y sont
» vendus. »
EPRLE P - (Peaple’s Welkly, Chicago.)

LR

Analyse d'un nouveau ciment ¢ Uéprenve du feu,

par M. le I¥ Biscuor.

Un nouvean ciment 4 I'épreuve du feu est extrait des mon-
tagnes d’Eifel; plusieurs éminents professeurs ont reconnu
que c’est le seul produit scientifiquement connu qui posstde,
a part ses qualités plastiques, une aussi grande capacité
anti-combustible. Cetle matiére, mélangée avec I'eau, forme
une masse ¢lastique qui, lorsqu’elle est séche, peut étre par-
ticuliérement employée pour garnir les endroils soumis 4
une grande élévation de température,
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Le ciment est préparé comme suit : quand la substance est
bien séche, on la mélange avec un peu d’eau, et I'on peut s’en
servir comme d’un mortier ordinaire. Pour les foyers, cepen-
dant, on aura grand soin de bien presser le eiment dans les
murs et de faire des surfaces unies qu'on laisse un peu sécher
a I'air, mais pas complétement, avant de chauffer. Les fis-
sures survenues, dans les fourneaux surtout, doivent étre
soigneusement raclées et nettoyées, si c'est possible, avant
d’appliquer le ciment, et la partie devant recevoir du ciment
devra ¢lre légéremeut mouillée avant le travail.

Une analyse du D Biscuor, de Wiesbaden, donne les résul-
tats suivants : le ciment est gris pile et sablonneux avec des
particules anguleuses de quartz ; quand il est mélangé avec
de I'eau il est trés raide, compacte et facilement modelable.

Dans cent parties de ‘cette matidre, séchée A 120°, ona
done trouvé:

10,18

Argile...vveeiiiiiiiiiieniine,

Silice mélangée chimiquement... ... .. 11,03
Silice mélangde mécaniquement (sable). 73,53
Oxydede fer....covveininnnnrnnaas 01,40
Chaux............... e . 0,23
Magnésie.........coovviniian., ee 017
Potasse. . ... s e e 0,99
Perte parla chaleur............. e 3,46

Total........ 100,04

Ainsi qu'on le voit, la quantité de matitres fusibles est rela-
tivement importante, mais la proportion de fer est trés pe-
lite. Aprés le traitement par le feu, le ciment montre les
résultats suivants : chauffé & environ 1.000 degrés (fusion de
I'argent), il devient gris avec de petits points noirs; la cas-
sure est poreuse avec une apparence terreuse. '

(Scientific American New-York, M™ J. LockeaT, trad.).

Acier Mushet au tungsténe pour outils,

de MM. WiiHexs et CREMER,

On nous signale I'emploi, aux ateliers du Creusot, de I'acier
Mushet, dit infernal, pour les taillants de machines-outils,
lames de tours et autres, C'est un acier au tungstine, extré-
mement résistant: il travaille beaucoup plus longtemps que
tout autre acier sans nouvel affutage, et permet de marcher
plus vite. Il n’a pas besoin de trempe.

L’acier Mushet se trouve, pour la France, chez MM, WiLugxs
et CreMer, 17, rue de La Bruyére, & Paris. Il est employé
encore, depuis quelque mois, pour les tours, aux ateliers de
construction de MM, Crozer et (¢, au Uhamhon—Feugerolles,
ol1, nous dit-on, il donne des résultats excellents,

(Métallurgie.)

GENERATEURS, MACHINES & TRANSPORTS.

Note sur les paliers graisseurs
et les boiles a graisse et & huile, & alimentation pneumatique,

- de MM, Dusavix et Cie..

Le sysitme de graissage nouvellement inventé et breveté
que nous avons représenté figures 44 et suivantes, est basé
sur des principes absolument nouveaux et d’une efficacité
incontestable : 'extréme simplicité des organes qui le com-
posent,établis dans des conditions normales au point de vue
de leur assemblage, est une des plus sérieuses garanties de
son fonctionnement régulier,

Tous les appareils construits d’aprés ce type ont pour élé-
ments constitutifs:

1° un réservoir d’huile inférieur (figures 44 et 45).

2° un coussinet en bronze en deux parties, solidement en-
castré Jans le réservoir d’huile, et pourva de nervares for-
mant dans leur ensemble une cage rectangulaire ;

3° un couvercle serré bien & bloc, qui non seulement com-
pléte la cage ci-dessus, de facon & rendre tout I'assemblage
bien solidaire, mais isole aussi le réservoir d'huile et les sur-
faces frottantes de tout contact avec les corps étrangers ; ce
couvercle est traversé en son centre par une vis de pression
avec contre-écrou réglant toujours le jeu des coussinets.

Un canal latéral communiquant avec le réservoir indique
& l'extérieur le niveau de huile dans celui-ci,et permet de le
remplir, si c'est nécessaire.

Les organes de graissage consistent en un certain nombre
de faisceaux tubulaires, bien capillaires, implantés dans le
corps du coussinet, qu'ils traversent perpendiculairement 4
I'axe de I'arbre ou de la fusée, et dont D'extrémité inférieure
plonge dans le réservoir. Ces faisceaux tubulaires sont cons-
titués par des liges de rotins de I'Inde, emprisonnées de force
dans des trous percés ad hoe dans le coussinet, lesquelles sont
ensuite taillées suivant la surface frottante de ce dernier et
par conséquent bien en contact avec I'arbre ou la fusée.

On comprend aisément que dans de telles conditions, la
rotation de I'arbre ou de la fusée en contact avec l'extrémité
du faisceau, entraine les molécules lubrifiantes qui ont pu par-
venir & l'orifice de ce dernier. Cet entrainement produit un
vide dans le faisceau, et ce vide a pour effet une aspiration
de'huile du réservoir, laquelle aspiration se trouve combi-
née avec un filtrage complet: ce double phénoméne est d’au-
tant plus actif que la rotation des organes mobiles est plus
accélérée. )

Dés lors lasurface de 1'arbre est toujours isolée par uneé
couche d’huile et le frottement se rouve ainsi réduit 4 sa plus
faible expression, '
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iy - GENEARTEURS, MACHINES & TRANSPORTS.

Note sur les palicrs qraisseurs et les boites & graisse a alimentotion pneumaligue,

de MM. Dusaurx Er C'=.
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1° Paliers et coussinels en série, avecou sans semelle, fig 44 et 45.

Les conséquences immédiates de cette disposition sont un
graissage parfait, une économie complte d’huile et de main-
d’ceuvre, une diminution trés sensible de perte de force mo-
trice et une sécurité absolue contre I'échauffement des ar-
bres,si redouté danstoutes les industries : avantages précieux
et économie, représentant largement en une seule année la
valeur du palier. L

Une seule objeetion a é1¢ faite & ce systeme, que tout le
monde a d'ailleurs trouvé ré'pnlld!'e complétement au but
proposé : les faisceaux, a-t-on dit, doivent finir par s’engorger.

Or, toutes les expériences faites depuis plusieurs anndes
(souvent dans des conditions anormales et sous toutes les
températures, puisqu'elles ont traversé 'hiver 1879-1880)
ont démontré que ces faisceaux, loin de s’obstruer par I'usage,

acquéraient au contraire une puissance capillaire plus active.

Ces paliers peavent remplacer tous les paliers ordinaire s
ou autres graisseurs, aussi bien pour les arbres unisque pour
ceux pourvus de collets ou embases. La sécurité d'alimenta -
tion permetfant de ne pas les remplir jusqu'au collet de la
fusde, ils ne bavent jamais et sont toujours d'une grande pro=-
~preté., On peut saas crainte les laisser une année entidre sans
' les alimenter & nouveau, etpar conséquent sans le visiter.

gf_-_ﬁraissage des arbres verticauz, ﬁgu_w_:&& y

Pour I'application aux arbres verticaux, animés dans la
plupart des cas d'une grande vitesse de rotation, la figure 48
“indique d'une facon sommaire Ja disposition généralement
applicaple, savoir: un- réservoir annulaire. .t‘ua_ entourant-
Varbre vertical au-dessous de la bague ou du coussinet, lequel

- est traversé horizontalement par les faisceaux tubulaires qui

- perdition d’huile, i

‘sont ensuile coudés pour venir plonger verlicalement dans le
‘réservoir annulaire.

" Il est bien entendu que le mode d’emploi doit varier sui-
vant les appareils. Une petite collerette en cuivre, ajustée sur
I'arbre recouvre en partie le réservoir, afin déviter toute dé-

3° Chaises de renvoi, figutte 49.

Les constructeurs fournissent également des chaises pen-
dantes en col de cygne, fondues d’aprés leur systéme pour
renvois commandant les machines-outils. Ces chaises sont,
en outre, disposées pour recevoir I'assemblage du mouvement
de débrayage. On dispose les coussinels solidaires dans
la cage du réservoir, de méme que dans les paliers, ou
bien isolés sur des butées réglant le parvallélisme d’alé-

sage d’'un coussinet en rapport avec celui qui est opposé. |

Un graissage continu est surtout intéressant pour ces
organes toujours fort peu accessibles pour de fréquentes
visites et qui ont, en outre, I'inconvénient de détériorer les
courroies en les imprégnant d’huile.

4° Graissage de poulies folles, figures 50 el 51.

En raison de 'extréme mobilité des poulies folles, aucuné
disposition n’avait. permis jusqu’ici de les alimenter, d'une
fagon permanente, sinon 4 I'aide d’'une main-d'e@uvre souvent
| répétée et toujours dangereuse, si elle n’entraine pas de temps

d’arrét. On est arrivé 4 supprimer tous ces inconvénients
par I'application & ces engins du méme systéme de graissage.
. La-disposition représentde par les fig. 50 et51 a 616 adoptée

aprés de sérieuses études et répond complétement au but

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

154

Lo Cechnologiste

o Le transpori-hipital de la marine anglaise,

- THE CARTHAGO.

Nous n’avons pas I’habitude, nos lecteurs ont dii s’en aper-
cevoir, de traiter des choses de la guerre, néanmoins nous
voulons faire une exception pour le Navire-hipital dont le
gouvernement anglais a fait usage durant la guerre d'Egypte.

Le paquebot the Carthago a, eu effet, é1é armé ‘et spéciale-
ment installé en transport-hdpital de troupes. L’hépital
proprement dit contient 135 lits et est situé dans la partie ar-
ri¢re de la batterie haute. Le couchage est constitué par des
cadres en fer suspendus, quon peut rendre immobiles A
volonté.

La venfilation, I'aération et I"éclairage sont bien entendus,
chaque lit posstde un pgnka. Cette installation rend des ser-
vices excellents dans les pays chauds, car les malades alités
ont beaucoup 4 souffrir, et 'usage de cet appareil apporte un
adoucissement sensible & leurs soutfrances. A l'extréme ar-
ri¢rey et complitement isolée, se trouve une salle de huit lits,
destinée & recevoir les hommes atteints de maladies graves,
Une seconde salle est spécialement réservée aux opérations
chirurgicales.

Toute la partie avant du Carthago est réservée aux officiers

* malades. Les cabines, an nombre de 35, ont 4 coucheties
chacune ; elles sont meublées avec le plus grand gott et avee
tout le confortable possible,

Les salles de bains,entirement en marbre blane de méme
que les baignoires, sont au nombre de 8 ; elles contiennent

" des appareils pour les douches, En outre, un grand carré
meublé en chéne sculpté, un fumoir avec tables de marbre et
un magnifique salon contenant un orgue et un piano, sont
¢galement réservés aux officiers. Le personnel médical se

- compose de 7 chirurgiens et de 11 infirmiers, dont 4 femmes.

Le cable motewr du métropolitain @ ciel ouvert,

i PuiLapeLpniE,

Les ouvriers sont actuellement occupés 3 poser les rails da
chemin de fer de I'Union dans I'avenue Colombia 4 Philadel-
phie, dans laquelle les wagons doivent étre mis en mouve-
ment de la 23° rue & 'entrée de East Park, par le moyen d’un
cible en acier souterrain, courant sur des roues en fer et mi
par des machines fixes installées au départ de la 23° rue.
Deux machines de PorTER et ALtex de 100 chevanx chacune
ont été installées pour actionner ce cable en fil d’acier, d’un
pouce un quart de diamétre (22 millimdtres) et ports par des
roues en fer de 14 poucesde diamétre (25 centimétres) placées
dans des fossés a 82 pieds de distance (9 metres 60) et d’un
acees facile. Un cable en fer sera tenu en réserve pour parer
aux accidents.

La rainure dans laquelle passe la barre d’attache qui re=
lie, dans la rue, le wagon au cible & 3/8 de pouce de largeur
(9 millimétres) ce qui constitue une fente étroite permettant
a peine de passer le doigt et ne génant nullement la circulation
générale,

Les wagons sont par deux, celui d'avant étant construit
spécialement en vue de Facerochage, et muni de crochets et de
chasse-pierres, tandis que le second porte de vastes plates-
formes, et les engins d’accrochage horizontal, toutes les véhi-
cules sont muuis de gardes sur les cotés pour empécher les
voyageurs de passer sous les voitures. On a lintention de
continuer ce systéme tout du long de I'avenue Colombia; ce
cible moteur a déji parfaitement réussi 4 San-Francisco et &
Ghieago, oltil fonctionne économiquement, et donnant lieu 4
moins d’aceidents que la traction par chevaux.

(Industrial-News, New-York; I. PEL ETIER, trad.},

Nouvelle machine & fabriquer les clous en acier,

par M. Tavcor.

Une machine nouvelle vient d'étre mise en train 4 Pittsburg,
qui coupe des clous de fil d’acier. M. Taviomr, un ouvrier
anglais, en est l'inventeur, et les fonds pour la construction
ont été fournis par les ouvriers de Pittshurg.

On assure que la machine peut produire par heure 15 &
60.000 clous bien supérieurs aux clous ordinaires,

(Minning and scientific press, San-Francisco, J. PELLETIER, trad.).

Sur une machine @ vapeur de 12.000 chevauz,

par M. Ar, Danusc.

M. ALEX. DarLixG, un des lecteurs de !’ American Machinist,
a écrit récemment & ce journal, qui avait demandé si jamais
il avait existé une machine de la force de 12.000 chevaux.
« Jony Lroer kr G, les plus grands constructeurs sur la
» Clyde, dit le correspondant, sont en train de construire
» pour le Guyon-Line un navire de 550 pieds de longueur
» (165 metres), qui sera précisément pourvu d’'une machine
» de 12.000 chevaux. » Les constructeurs comptent faire,
comme vilesse moyenne, entre Liverpool et New-York,
19 nceuds & I'heure. '
(American Mackinist, New-York, J. PeLieTier, trad.).

V————

Voiture vélocipéde et & main, sur rails,

M= J. Lockert, trad..

La figure 52 nous montre une voiture manceuvrée 4 la fois
par les mains et les pieds, propre 4 circuler sur les rails, pour
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le service des conducteurs de travaux, des piqueurs, des ingé-
Dieurs, etc.. C'est une voiture économique qui peut étre em-
Ployée pour plusieurs usages, grice 4 sa facilité de propulsion

5@ grande vitesse et & sa légéreté. La carcasse, trés élémen-
laire, est soutenue par des roues trds gréles; toutes les
Parties sont faites d’acier, de bronze, ou du meilleur fer, et
Privées de toute garniture inutile, ce qui explique qu’il ne
_hﬂl& que trés pen de force pour marcher.

Le diamdtre des roues étant trés grand, il n’est pas besoin
de beaucoup de révolutions pour obtenir une grande vitesse.
Cette voiture peut étre construite de facon & pouvoir trans-
Porter une, deux, et jusqu'da dix personnes et méme plus.

La figure 52 nous montre une disposition 4 deux places et
Dbeut étre conduite par une seule personne ou par deux 4 la
fois, Les mains du personnage assis en avant manceuvrent

deux bielles motrices relides & deux autres, manceuvrées si-
Multanément par le voyageur placé & larridre. Les roues
Motrices qui sont celles du devant, mesurent 42 pouces (1=,15)
diamétre et, & la vitesse de 26 kilométres 12, il n’est
besoin de faire que 160 tours par minute. La voiture est
Pourvue d'un frein puissant, agissant sur les quatre roues
la fois, et pouvant les arréter presque simultanément.
Cette voiture peut étre construite pour conduire quatre
_1Ommes avec tous les instruments pour les ingénieurs. Il est
dit. Par l'inventeur que, avec;des roues motrices de un métre
Oquante on pourrait faire 30 mille 4 I'heure, ou 40 kilo-
tres. Pour porter une seule personne, le poids de Ia voiture
"€ peut excéder 100 livres (44 kilogr.) et pour une voiture
deux personnes, le poids mort n’a besoin d’étre augmenté
ue de dix livres environ (4*,400) pour donner la force né-
Cessaire. On est outillé pour exéculer de ces voitures pouvant

porter depuis un seul homme jusqu'a vingt; on peut en voir
en fonction i la Western division of Lake shore and Michigan
Southern railroad, en demandant M. T. F. WHITTELSEY le
Road-master de cette division, 2 Englewood, (Illinois). L'appa-
reil est, du reste, breveté, Pour plus amples informations,
s'adresser a M. I1.-T. Stock, 7oledo (Ohio).

(The american Engineer, Chicago).

Il n’y a rien & retrancher aux éloges accordés ci-dessus:
ces véhicules sont absolument bien construits. Ils peuvent
. également circuier sur les routee ordinaires, et nous ne
croyons pas que, pour cet objet, rien de plus simple ni de
mieux construit ait été fait nulle part, en France ol a
I'Etranger.

ECONOMIE, CULTURE & ALIMENTATION.

Perfectionnements dans le forage des puits inslantanés,

par M. Larauvzi,

Nous avons eu l'occasion de dire ailleurs les services
rendus & I'alimentation dans certains cas tels que voyages
lvintains, expéditions, explorations, ete., par les puits forés.
Or, M. LAPAUZE, au lieu du tube simple employé actuellement
par M. CLakk pour forer des puils instantanés, se sert de
deux tubes concentriques, pouvant coulisser longitudinale-
ment 'un dans 'autre.
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" Le tabe intéiienr, qui est senl muni de perforations per-
mettant 'accds de P'eau sans laisser pénétrer de pierres dans
le conduit, est terminé vers le bas par un cdne de diamétre
un peu plus grand que le reste da tube; siur ce rebord sap-
puie le tube extérieur. En enfoneant le dernier, ¢’est done la
pointe du céne qui tui livre passage: lorsque la nappe liquide
est atteinte, on reldéve le tube extérieur pour découvrir les
orifices du tube interne et laisser affluer I'eau. .

S o D (Mstalhurgie.)

' Exposf{z'on internationale d’ Amsterdam,

en 1883,

Une exposition internationale, coleniale et d’exportation
générale doit avoir lieu 4 Amsterdam de mai 4 octobre 1883,
Elle comprendra c¢inq divisions principales :
coloniale, I'exposition d'exportation générale, I'exposilion
rétrospective des beaux-arts et des arts appliqués & 'industrie,

" des expositions spéciales, des conférences et des réunions
scientifiques.

La partie coloniale formera la base de I'Exposition. L'étude
comparative des divers systémes de colonisation, d’agricul-
ture coloniale, des meeurs et des coutumes des habitants des
pays d’outre-mer, de leurs travaux, de leurs moyens de trans-

- port, en donnant une idée exacte de ce qui a 616 fait, indiquera
- naturellement ce qui est encore & faire au point de vae du
commerce, de l'industrie et des transactions.

La dewziéme division contiendra tout ce qui appartient ou
se rapporte au commerce d'exportation en général. C'est a

- eette division que se rattachent les expositions d’horlogerie
et de pendulerie (28° classe),de boites & musique (33° classe),
de bijouterie et joaillerie (36° classe), d’orféverie et d'argen-
terie (27° classe). L

Le Conseil fédéral n’'a encore rien décidé au sujet de la
participation de la Suisse 4 I’Exposition d’Amsterdam et des

I'exposition |

erédils qui pourraient éire ouverts A cet effet. 11 attend avis |

des intéressés,avis qu'il a demandés aux diverses Associations
commerciales de I'Helvétie par I'intermédiaire de 1'Uunion
suisse du commerce et de industrie,

Yu la prochaine Zaposition nationale de Zurich, il nous
parait d'ailleurs douteux que la Suisse compte & Amsterdam
un grand nombre d’exposants,

Des formulaires d’adhésion sont disponibles au Bureau
fédéral du Commerce, & Berne, et les personnes qui ont I'in-
tention de participer & I'Exposition sont prides d’en aviser le
Département fédéral du Commerce avant le 15 aout. Les
objets destinés & V'Exposition seront recus jusqu'au 1 fi-
vrier 1883, - o

Ut Bur les explosions des poussiéres de farine,

par M. le prof. Topmv,

L'incendie des moulins de MM. Hecker £t C°, dans la ville
de New-York, le 31 juillet dernier, bien qu’il ait été certai-
nement faeilité par la nature eomburante des poussitres de
farine, ainsi que celu résulte de la rapidilé verliginense avec
laquelle elle s’est étendue dans la totalité des bitiments, n'a
é1é cependant accompagné d’aucune explosion.

- Le professeur Touis explique cela par les conditions atmos-
phériques qui ont été constatées par le Bureau du service des
signaux, de New-York, & 11 heures du matin, moment oil
commenca I'incendie. Le barométre se tenait & une pression
normale, tandis que le thermométre marquait 82 yiRENHEIT
(28> C.); le temps élait couvert et 'atmosphire contenait
92 pour 100 d’humidité.

Si lair avait été plus sec, une explosion terrible se serait
produite, plus horrible dans ses effets, croit le professeur
Tobin, que lors du mémorable désastre de Minnéapolis(1).

(American Miller, Chicago, J. Pelletier, trad.).

Emploi des houblons épuisés pour U'alimeniation des bestiauz,

par M. Puviez,

Beaucoup de personnes ignorent peut-étre que certains
agriculteurs bien avisés emploient les dréches de houblons
en pelite quantité pour le fourrage de leurs bestiaux. Plu-
sieurs des fourrages ordinaires, surtout les plus liquides
d’entre eux, tendent & donner aux bestiaux ce qu'on appelle
du relichement, et 'on a trouvé que la matidre astringente
contenue dauns les houblons épuisés rdagit trés bien contre cet
effet. Nous appelons li-dessus Pattention, non seulement des
brasseurs qui désirent trouver un débouché pour leurs dré-
ches de houblons, mais aussi des fermiers, qui, bien souvent,

ne savent gulre comment 'y prendre pour surmonter les |

difficultés qu'’ils rencontrent.

La médecine chinoise d la fin du XIX° sicele,

par M, LockerT,

L’art médical est en pleine décadence en Chine, et absolu-
ment abandonné aux charlatans : 'emploi des médicaments
simples ou composés n'est jamais indiqué {[ue par la supers-
tition ou I'empirisme le plus absolu, et bien qu’une longué
expérience el une routine patiente leur aient fait obtenir d¢

(1) Voir le Technologiste, 3¢ série, tome Y, page 107,
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bonne heure quelques résultats remarquables, tels par
exemple, que 1'anesthésie, qu'ils provoquent au moyen de
Certains champignons et de la racine d’aconit, leur pharma-
copée n'en est pas moins une réunion absurde d’un grand
Nombre de substances parfaitement inertes. '

Vu I'état peu avancé des sciences chimiques, la médecine
minérale est trés restreinte, et bornée presque au seul usage
L du mercure et 'de ses composés (1) ;les régnes végétal etanimal
fontdone presque seuls lesfrais du codex chinois, et 'ony voit
figurer les substances, les plus étranges et les plus hétéroclites.
C'est ainsi qu'a eoté de produits qui, importés chez nous, y
ont ¢t employés de tout temps, tels que le musc, la rhu-
barbe, 1e cubtbe, les cardamones, le gingembre, le camphre,
le cassia, on ne peut cacher un profond étonnement en enten-
dant parler de fiel d’ours, de cornes de cerf, de bezoers, de
Moustaches et d’ongles de tigres, ete.. :

Il nous est facile du reste, de donner quelques exemples de
médicaments extraordinaires.

1° Les tiges de la clematis tubulosa, en infusion, pénétrant
le coour et les petits intestins, ouvrent la bile, tuent les vers,
excitent tous les sens et toutes les facultés.

2° Les dents et les ossements fossiles du Rhinoceros tichorinus,
stegodon orientalis, equus caballus, ete. sont employés en poudre
dans la chorée, la spermatorrhée, la fidvre, etc.

3° La colle de cornes de cerf Elaphurus Davidianus prévient
les fausses couches et Pinflammation buccale spéciale aux
Nouveaux-nés.

4° Les gateaux de mucus de crapaud pulvérisés sont em-
ployés comme poudre sternutatoire, dans les évanouisse-
Ments et les convulsions.

5° Les excréments de chauve-souris,
Pertilionis sont appliqués avec du sucre sur les ulcéres,
et employés aussi dans le traitement des maladies des
Yeux,

6° La pellicule intérieure des ceufs, préparée en dé-
coction avec du carthame, du ginseng et des dattes, constitue
le meilleur spécifique contre la jaunisse.

7° Une sorte de serpent venimeux, exuvie serpentes, ayant
habitude de chercher un refuge dans les fissures el les cre-
Vasses, les Chinois en ent conclu que, mélé & d’autres drogues
il peutleur servir de véhicule ou de guide pour les faire pé-
Détrer dans les régions les plus secrttes et les plus inacces-
sibles du corps humain.

Il n’est pas inutile, d"ailleurs, de faire remarquer qu xlsuﬂlt
de remonter en arridre d’un peu plus d’un siccle, pour nous
trouver nous-mémes en but & des traitements tout aussi ex-
Centriques. C'est ainsi que vers 1750, on avait couramment
dansla médecine parisienne, des vers de terre, des michoires
de brochet, de huile de lézards, de 'huile de foie de gre-
Nouille, ete..

Lempiatre de grenouille, avec le foie, se vendait 4 sols
la1/2 once.

excremenla  ves-

(1) Voir e Technologiste, 3» série, tome VI, page 17.

Les poumons de renard preparés se vendaient 8 sols la
1/2 once.

Le sang de bouc préparé se \endait 1 sol 4 deniers la
1/2 once.

Les dents de sanglier préparées se vendaient 1 sol 4 de-
niers le gros. :

Les ongles d’élan nature se vendaient 1 livre 50 deniers
le gros.

Le crapaud sec valait 2 sols 8 deniers la pidee.

Espérons que les Chinois arriveront comme nous & une pra-
tique plus rationnelle de la médecine, jointe & I'emploi de
médicaments, préparés par des recettes uniquement basées
sur la science expérimentale.

s

Les plus fortes colonnes en fer forgé,”

J. PELIETIER, trad..

Les plus fortes colonnes en fer forgé qui aient jamais été
faites sortent des ateliers des forges du Phénix, pour le pont
d&’Albony. Chacune estcomposée de trongons dont le fer porte
1 pouce et 9/16 (40 millimtres d’épaisseur). Chaque colonne
porte 394 écrous en acier, et son poids complet est de
18.806 livres (8.275 kilogrammes), avec une section de
104 pouces carrés (65 décimétres carrés), Les huit colonnes
contiennent done 130.448 livres de métal (86.200 kilo-
grammes) et 7.152 éerous.

(Mining and scientific press, San Francisco.)

Maniére de prévenir la pourriture des piéces de bois enfoncées
dans la lerre;

traduction de M=® J. LockERT.

On a toujours considéré comme trés difficile de prévenir la
pourriture des bois dans la terre; mais suivant The British
Farmer's Gazetie, une simple précaution, ne cotitantni travail,
ni argent, augmenterait de 50 pour 100 la durée du bois mis
en terre.

(’est simplement en mettant le bois en terre, dans le sens '
opposé & celui dans lequel il a poussé que I'on obtiendrait ce
remarquable résultat.

Des expériences ont été faites etdes morceaux de chéne pla-
cés en terre dans le méme sens qu’ils avaient en poussant,
ont été pourris eh douze années, landis que d’autres pitces
du mémearbre placées i contre-sens nedonnaient pas signe de
moisissure plusieurs années aprés. Le principe de ce procédé
tient & ce que les tubes capillaires des bois doivent étre pla-
cés en sens opposé 4 la marche de la moisissure qui se ferait
dans le méme sens.

(Journal of the telegraph.)

1

‘\-.__‘____
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Relevé des lignes de chemins de fer électriques ;

) tpet s I SPRIT i

\iomrrun. INDUSTRIEL.
Le Moniteur Industriel donne comme suit la nomenclature
des lignes de chemins de fer sur lesquelles I'électricité est
employée & mettre les trains en mouvement :

L. Lignes livrées & Uexploitation,

.. 4° De Lichterfeld & Spandau, en Prusse. :
. 2° De Port-Bush 4 Busa-Mills, en ITrlande.

30 De Zandvoort & Kostverloren, en Hollande. . -

II. Lignes en construction. : o

1° La ligne de Wiesbaden & ‘\Ieroberg, en Prucap

2° La ligne privée dépendant des Mines royales saxonnes,
4 Zankerode.

3° La ligne souterraine et sub-fluviale de [,:harmg-bross a
la station de Waterloo, & Londres, -+ ¢

4° Une ligne de 60 kilométres dans le pays de Galles-Sud
pour laquelle la force motrice nécessaire au développement
de TI'électricité sera fournie par une chute d’eau. . .

IL. Lignes prajetés.

Les villes de Milan et de Turin commencent l’étahhs% ment
de leurs lignes électriques urbaines; enfin, en Amérique, la
Compagnie Edison construit une ligne de 86 Kiloméires de
longueur.

1l convient d'ajnuter une ligne dont la concessionvientd'dtre
accordée i la Compagnie des chemins de fer du Sud de ' Au-
tricke et qui va étre commencée incessamment; eette ligne
part d’'une des stations du réseau, Meedling, passe & Klausen
et s’arrétera provisoirement & Yoderbruchl; elle sera prolon-
gée ultérieurement jusqu'a Hinterbruchl.

La longueurtotale de toutes ces lignes comporte environ
175 kilométres. 11 faut remarquer qu’il ne s'agit pas ici de
lignes expérimentales destinées a disparaitre 4 la fin d'une
courte période, mais de voies de communication .sérieuses,
tout & fait entrées dans le domaine de la pratique.

La guerre aux isthmes;

SiaM.

. Ilest éerit qu'aucun isthme an monde n’échappera aux
géographes perforanis. Le percement de I'isthme de Malacea
proposé & Paris dans la Nouvelle Revue ainsi que dans des re-
cueils géographiques et des conférences, par M. DeroNcLE,
semble sur le point de s’accomplir : nous apprenons en effet
que le consul francais de Siam, M. le doetur Hanyann, l'in-
trépide explorateur de la presqu'ile indo-chinoise et M. De-
loncle viennent, grice aux moyens mis & leur disposition par
le roi de Siam,d’examiner sur les lieux mémes la possibilité
de Pétablissement du canal projeté.

Cet établissement n’offrira, A ce qu’il parait, aucune diffi-

culté et [e roi de Siam aurait déclaré vounloir donner 4 M. TE

Lessips seul la concession du canal, Ce serait 13 un signe
d’un changement favorable dans les dispositions de la couf
de Siam a I'égard de la France, ct nous en féliciterions notre
représentant qui, en dépit de sa situation difficile dans un
pays oit linfluence anglaise a dominé Jusr[u b prpyem a ag gi
au grand avantage des intéréts francais.

Dans une autre question encore, le docteur Har mand atra-
vaillé pour la France. Il aurait en eifet insisté auprds du gou-
vernement siamois pour hiter la construction de la partie sia-
moise de la ligne télégraphique deslinée & metire Bangkok et
Saigon en communicalion. La section frangaise est déjh ter-
minée jusqu'd la frontidre du Cambodge, et le gouvernement
indien vient de se décider 4 prolong "91' son réseau dt. Tam\ a
la frontitre siamoise.

t

BIBLIOGRAPHIE.

Calalogue des journavz publiés ou paraissant 6 Paris,

par M. Vicrox Gse (1.

Le eatalogue dont nous donnons ci-dessus le titre st uni-
que en son genre : il donne, pour tous les journaux publiés
ou paraissant i Paris, le titre et le sous-titre, les rédacteurs
princijiiux, le format et le mode de publication : il com-
prend lvs divers prix d’abonnement pour laFrance et I’étran-
ger; lindication des anndes de publication et des bu-
raux d'abonnement, ete... Il est accompagné d’une table sys-
tématique qui permet les recherches faites dans ce réper-
toire. La cinguiéme édition est sous presse : refondue el aug-
meatée, précédée d'une statistique de la presse, elle offre la
table des journaux parus de 1873 & 1882, et forme la pre-
mitre série de la bibliographie décennale de la presse pari-
sienne, _

Nous ne saurions assez appeler I'attention de nos lecteurs
sur cette remarquable et intéressante publication, que tous les
hommes de travail, tous ceux qui tiennent par quelque cGté
la science, & lindustrie, 4 Dart,

voudront avoir entre les
mains. ' '

Programme du Joureal le Techunigue, publié & Moscou,
par M. Fasnicius,

Nous sommes heureux de saluer en M. Fasricios, rédac-

(1) Librairie Elzévirienne ei Bibliographique de Dapers, fondée o 18105
G. BruxNox, successeur, 7 rue Guénédgaud, prés le Pont-Neof, Paris. Spé
cialité de publications biblivgraphiyues, de luxe at de bibliophiles. Vente®
publiques, vente et achat de livres et de bibliothéques,
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Lo Technologiste

"‘-\__.__‘____
teur-éditeur du journal le Technigue, de Moscou, un nouveau
c0llégue, et un soldat de plus dans I'armée des propagateurs
de la science et de I industrie, Nous ne pouvons mieux faire
0_0111' présenter son journal & nos lecteurs, que de traduire
C-aprds le programme que lui-méme a publié en téte de son
Premier numéro paru i Moscou le 15 juillet 1882.

« 1° Le Technigue s'attachera 4 donner des articles origi-
laux, des traductions et des extraits des traités technologi-
‘lues en géngral; il s'étendra sur tous les sujets traitant des
diverses industries; il examinera les questions pratiques &
Pordre du j jour, et donnera les biograpiies des hommes qui
$€ sont distingués dans la pratique des sciences et des appli-
tations de la Technologie. » ;

« 2° le Technigue interprétera les arrétés du gouverne-
Ment, et décrira les divers établissements publics ayant rap-
bort aux sciences et 4 la pratique industrielles. »

« 3* Le Technique examinera les brevets russes et étrangers
¢ fera 'énumération des brevets périmés. »

€ 4 e Technigue comportera des chroniques et informa-
tions étendues sur tout ce «qui touche 4 la technologie en gé-
Néral,

-1°Le Technigue donmera le sommaire des séances des so-
tiétés techniques en général, et produira des extraits des rap-
Ports des sociétés russes. » .

< 6° Le Technigue publiera une correspondance suivie avec
les pays étranger'; sar les questions qui intéressent la Tech-
ﬂelog‘e » ¢

« 7% Le Technique tiendra ses lecteurs au courant des jour-
naux et publications similaires parues en Russie et i I'étran-
ger. »

-, « 8 Le Technigue rendra compte des livres nouveaux sur

la Technologie et toutes les sciences en général, récemment
publiés tant en Russie qu’a I'étranger. »

« 9° Le Technigue donnera le plus possible de figures,
plans et dessins pour aider la description des appareils, biti-
ments ou machines, qu’'il déerira; il fera en sorte aussi de
produire les portraits des savants ingénieurs et architectes
les plus connus; ces vignettes étant ou intercalées dans le
texte ou tirées en planches séparées. » : .

+ « 10° Le Technique comportera encore dans chaq ue nu-
méro une série de petits faits et d'informations succinctes se
rapportant plus ou moins directement 4 la Technologie. »

« 41° Le Technigue conmiendra encore une boite aux letires,
qui répondra aux questions qui auront été posées a la rédac-~
tion. »

« 12° Le Technigue, donnera enfin, sur sa couverture, asile
aux annonces, avis divers, et, en général, a toute espéce de
publicité. »

(Traduit du Iiv,-clmiq'aie, Moscou, par M. Cansro Bevrenow.) (1),

(1} Le Tecanigue; bi-mensuel, 6 roubles par an et & roubles par semes-
tre; publié & Moscou par M. Fasnicius, boulevard de .’a Twerskos, maison
Zikuﬁ -

IR
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S : REVUE FINANCIERE.

par MM. E. IMI_'[:(}T et C* (1).

Notre revue du mois dernier avait été logiquement inspi-’

rée par des conditions tout & fait naturelles : le marché était
en pleine hausse, et toutes les valeurs enregistraient des plus-
values quolidiennes; il a fallu que la liquidation fut forte-
ment influencée par les circonstances extérieures pour que le
terrain ait pu arriver & manquer. de solidité 4 la Bourse.

Les troubles de Montceau-les-Mines ont largement pesé sur
la cote; mais aujourd’hui, on a compris qu'il ne suffit pas
d'un groupe de quelques individus. violents et braillards
pour entrainer les populations ouvriéres dans les aventures,
et I'on est déja revenu de la frayeur causée par ces causes &
une quasi-stabilité, que la rentrée des Chambres n’a pas in-
fluencée sensiblement.

Il faut du reste peu de chose, & la Bourse, pour étre mal
impressionné, et les liquidations dTacheteurs douteux ont
ouvert les yeux méme a ceux qui ne voulaient pas voir. Il est
donc a penser que toutes les valeurs, et méme la rente, peu-
vent, en ce moment, monirer un peu de faiblesse; mais la
baisse n’ira pas loin.

Iln'y a quant & présent rien de dangereux & I’horizon poli-
tique, en admelttant (ce que nous croyons pour notre parth,
que le cabinet actuel reste debout quelque temps encore.

D'un autre c6té, tous les établissements de erédit ont inté-
rét & ne pas laisser aller le marché a la dérive, et les intéres-
sés peuvent étre certains que ces maisons feront tout leur pos-
sible pour éviter cette éventualité,

Nous conseillerons done 4 ceux de nos lecteurs qui ne sont
pas engagés soit comme placement, soit comme spéculation,
d’attendre quelque peu. Si les bonnes valeurs peuvent perdre
encore quelques francs, et la rente quelques centimes, il n'en
faut pas moins garder : le mois de janvier n'est pas loin,avec
sa récolle de coupons toujours agréables & encaisser.

Et puis, les journées qui vont suivre vont nous fixer sur cé
point, de savoir si réellement notre marché (qui est encore
trés convenable), va se laisser abaltre par quelques spécula-
teurs sans consistance qui s’abusent sur leur propre valeur
Jjusqu'a vouloir jouer aux gros financiers.

(1) E. Muror et Cle, 36, rue Notre-Dame-des-Victoires, Paris.

IMPRIMERIE DE Poissy, == 8. Leiv gt Gie
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: H. Dourroy ET C'*.

Produits céramiques, grés et faiences, des usines de Lambeth, d Londres.
|
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TERRES, VERRES & METAUX.

Sur les produits de céramique artistigue de MM, Doulton et G,

par M®° JuLierre Lockgrr,

Le mercredi 26 avril 1882, a eu lieu & la maison Dovrroy
er G, de Lambeth (poteries artistiques) aux usines d'Alber ¢
Embankment, une grande réunion commémorative de Vintro-
duction du travail des femmes dans cette industrie, il y ajuste
dix ans. La parole a été donnée & M, Joux SparkEs,directeur de
PEcole d’Artde Kensington, lequel a présenté a M. H. Doorron
une adresse signée des 229 dames artistes qui travaillent 2
la décoration, adresse & laquelle étaient joints leurs por-
Ak,

« \Iesdamebet mewsmura, a- 1‘. il commence ayam ur- de51-
gné pour. wua enuetemr de notle intéressante industrie, je
d;r;u (ue ce n’est qu Lp 18()) que P'on serendita I’ idée de faire,
M’Eco!eAm_shque dL..II mh'e.lh‘ des ctudes \p{,bldit,ﬁl. I.1 rh‘co-
ration sur émail,de méme qu'on les fdlball LlP]'}Illa lun"temps
pour les compositions & I'aquarelle, sur papier 1) ».

« L’exposition de {866 avait appelé I'attention de M. Doul-
ton sur la décoration despoteries de grés, desorte que lorsque
M. CrEesy apporla peu aprés un premier essai fait sur com-
mande, on le copia immédiatement. Les progrés’ par'hrent de
13, et en 1870, & I'exposition mternauoualc de Kensington,
les poteries décordes tenaient déji une bonne place. Enfin
en 1871, mademoiselle Barnow, vint la premidre mettre son
talent artistique au service de I'ceuvre qui, aujourd’hui, em-
ploie plusieurs centaines de dames artistes, lesquelles ont
collaboréa la production de spécimens des plus remarquah[cs
parmi lesquels les bitiments olt nous sommes assemblés an—
jourd’hui, ne sont pas les moins curieux. En somme, nos
produits sontuniversellement connus, loués ou C['ltl[[ul.s avee
une égale passion et les poteries Doultonont pariout des admi-
rateurs, et figurent dans tousles musées anglais et étrangers. »

Aprés I'introduction qui nous est naturellement fournie par
ce résumé du discours de M, J. Sparkes, il n'est pas sans inté-
rét de dire quelques mots des procédés par lesquels s’obtien—
nent ces prudult:, si bien faits pour avoir leur pIace dans les
annaleﬁ oeramlques de .notre temps, et qm, aumurd hui,

ice ala forte orgamsauon de cette mdust!‘le ontouvert une

. e il
tzul des l.l:.
1) On est cerfain dujourd’lini qu il exis
Laim)llelh dés 1668; mais ce n'est qwen 183% qua Gaxox.GrEaony établit .
I'Ecole &' Art de Lambeth pour permetire aux ouvriers potiers de se pur-
fecuonner dans le dessin des profils et des motifs décoralifs,

'faits_dés 1867, par M. Cresy (déji nomms¢) et marchdrent ra-
‘pidement & partir de cette date pour arriver au genreuniver-

"]

poumlle et honomble carriére 4 bon nombre de femmes dis-
tinguées auxquelles leur fortune personnelle "ne permettait
pas de subsister.

Poterie de grés-Doulton,

... De fait, la fabrication des poteries de grés f'ut au xvi* et au
X sivele, I'une dcs hran( ‘hes les plus importantes de I'art.
Le sitge de cette remarquable industrie était exclusivemeant
sur le Rhin, dans les villes de Siegburg, Raeren, Titfeld,
Neudorf, Frechen, Hahr et Grezhausen: Ia production
étaittelle qu'elle pouvait suftive aux demandes de I'Europe
enlicre,

Alors comme aujourd'hui, la poterie de grés ¢tait une ma-
tiére dense, dure, sonore, abzolument vitrifie et inattaqua-
ble aux acides : 1'émail de nature semblable A la terre méme
fait absolument corps avec elle, et donne aux objets une im-
perméabilité et une inaltérabilité absolues.

Cetémail n'est pas, comme dansla majeure partie des aulres
produits céramiques, une couverte miseaprds coup sur la terre
et nécessitant une seconde cuisson ; il est obtenu directemen t
au cours de I'unique cuisson que subit la poterie de grés .
Lorsque celle-ci est déja solide et résistante, an moment oit
le degré de chauffe est le plus élevé, on lance sur les pitees ,
par les ouvreaux, du sel marin en poudre; Ia décomposition
de ce dernier est instantanée, et, tandis que le chlore libre
s'échappe par la oiwmiuée le sodium se dépose sur la terre
et forme & Ja surface une couche de silicate ie sodium abso-~
fument ntr1f‘n,e et umltvrabie, assez mince'pbur ‘He dissimu -
ler aucune des finesses di'models. La température nécessaire |
Jpour produire ces effets est tellément élevée que la masse
‘entidre en cuisson s'en trouve ramollie, et cela oblige 4 don-
ner aux piéees, pour éviter les déformations, une certaine
épaisseur. Cette haute température a aussi pour effet d’alté- |
rer les couleurs en donnant lieu & des décompositions chimi- |
ques. Onne peut, alura,prudum, que des colorations en nom-
‘bre restreint, dont les nuances varient de fagons inattendues,

“au hasard de Ia distribution du sel, et aussi suivant les cou- |

rants de calorique qui se forment decdté ou d'autre, car les
poterms de Lambeth sont cuites & plein feu sans l'intermé-
diaires de moufles ni de cazétles, _

Quoi qu'il en soit, de séricux essais e décdiation furent

sellement connu avjourd'hui sous le nom de poferie- -Doulton,
dans lequel les dessins sont généralement ciselés en éreux

dans Ia lerre [raiche pour recevoir les couleurs vitrifiables

devant s’enlever en tons varids sur le fond aprés la cuisson.
Un autre %yalvme consiste i tremper une pidce de terre

“brune dans uné pite laiteuse de facon & I'enrober d‘une sorte

de chemise hIauche : si ‘alors on enldve cette couverte par -
places, ol qu'on’y fasse des ultmllc\ pour produnre ‘des "o -

i|. tifs décoratifs, le brun appax'allm dans ces’ enlevages, aprds

‘la cuisson, tranchant ainsi sur I eme_Ioppe "uwralc de cou- i
“leur claire. On peut ajouter encore aux effels pl'{)'j[llta, et les :
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