ccham lefnum

Conditions d’utilisation des contenus du Conservatoire numérique

1- Le Conservatoire numérigue communément appelé le Chum constitue une base de données, produite par le
Conservatoire national des arts et métiers et protégée au sens des articles L341-1 et suivants du code de la
propriété intellectuelle. La conception graphique du présent site a été réalisée par Eclydre (www.eclydre.fr).

2- Les contenus accessibles sur le site du Cnum sont majoritairement des reproductions numériques d’'ceuvres
tombées dans le domaine public, provenant des collections patrimoniales imprimées du Cnam.

Leur réutilisation s’inscrit dans le cadre de la loi n® 78-753 du 17 juillet 1978 :

e laréutilisation non commerciale de ces contenus est libre et gratuite dans le respect de la Iégislation en
vigueur ; la mention de source doit étre maintenue (Cnum - Conservatoire numeérique des Arts et Métiers -
http://cnum.cnam.fr)

e laréutilisation commerciale de ces contenus doit faire I'objet d’une licence. Est entendue par
réutilisation commerciale la revente de contenus sous forme de produits élaborés ou de fourniture de
service.

3- Certains documents sont soumis a un régime de réutilisation particulier :

¢ les reproductions de documents protégés par le droit d’auteur, uniguement consultables dans I'enceinte
de la bibliothéque centrale du Cnam. Ces reproductions ne peuvent étre réutilisées, sauf dans le cadre de
la copie privée, sans |'autorisation préalable du titulaire des droits.

4- Pour obtenir la reproduction numérique d’'un document du Cnum en haute définition, contacter
cnum(at)cnam.fr

5- L'utilisateur s’engage a respecter les présentes conditions d’utilisation ainsi que la Iégislation en vigueur. En
cas de non respect de ces dispositions, il est notamment passible d’'une amende prévue par la loi du 17 juillet
1978.

6- Les présentes conditions d’utilisation des contenus du Cnum sont régies par la loi francaise. En cas de
réutilisation prévue dans un autre pays, il appartient a chaque utilisateur de vérifier la conformité de son projet
avec le droit de ce pays.


http://www.cnam.fr/
http://cnum.cnam.fr/
http://www.eclydre.fr

NOTICE BIBLIOGRAPHIQUE

Notice de la Revue

Auteur(s) ou collectivité(s)

Le Technologiste

Auteur(s) Malepeyre, M.F.

Titre Le Technologiste : ou Archives des progres de
I'industrie francaise et étrangére : ouvrage utile aux
manufacturiers, aux fabricants, aux chefs d'ateliers, aux
ingénieurs, aux mécaniciens, aux artistes, aux ouvriers,
et a toutes les personnes qui s'occupent d'arts
industriels

Adresse Paris : Librairie encyclopédique de Roret, 1840-1897

Collation 60 vol.

Cote CNAM-BIB P 931

Sujet(s) Automobiles -- France -- Périodiques

Technologie -- 19e siécle -- Périodiques

Notice du Volume

Auteur(s) volume

Malepeyre, M.F.

Titre Le Technologiste : ou Archives des progres de
I'industrie francaise et étrangére : ouvrage utile aux
manufacturiers, aux fabricants, aux chefs d'ateliers, aux
ingénieurs, aux mécaniciens, aux artistes, aux ouvriers,
et a toutes les personnes qui s'occupent d'arts
industriels

Volume 1883. Quarante-cinquiéme année. Troisiéme série.
Tome sixiéeme

Adresse Paris : Librairie encyclopédique de Roret, 1883

Collation 1vol. (183 p.):ill.; 32cm

Cote CNAM-BIB P 931 (45)

Sujet(s) Automobiles -- France -- Périodiques

Technologie -- 19e siécle -- Périodiques

Thématique(s)

Généralités scientifiques et vulgarisation

Transports
Typologie Revue
Langue Francais
Date de mise en ligne 15/11/2019
Date de génération du PDF 03/12/2019

Permalien

http://cnum.cnam.fr/redir?P931.45



http://cnum.cnam.fr/redir?P931.45

. - NNV

LE

TECHNOLOGISTE

—— — ) —

~ TROISIEME SERIE
T()le SIX!E.\m

——C A TR D —


http://www.cnam.fr/

gy P T

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

L

e

ey,

it


http://www.cnam.fr/

Paz |45

(¢ @Technologst

REVUE MENSUELLE

~r’

ORGANE SPECIAL DES PIOPRIETAIRES & DES CONSTRUCTEURS D'APPAREILS A VAPEUR

REDACTEUR EN CHEF_

LOUIS LOCKERT

INGENIEUR

Ancien sleve de 1 Eools Centrale des Arts & Manufactures, Chef du 8¢ Groups & Seorstaire du Jury, & | Bxposthon umversellede 1878
. 1 .1 A ’

—— TR e

QﬁABANTE—CINQUIEME ANNEE, TROISIEME SERIE, TOME SIXIEME

PARIS

LIBRAIRIE ENCYCLOPEDIQUE DE RORET
12, rue Hautefeuille, 12

ET CHEZ I_,;\U'l"EUR, RUE NORVINS, 24

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

-


http://www.cnam.fr/

Y ] . L
OMmEire., N 17e.

Thistribuati de la lumi i des d inégales pour 'déclairage

; uniforme de vastes espaces, par M. I'Asiaar. PAnis. — Appareil pour la fabricas
tion du gaz riche avee les hydrocarbures liguides quelconques, systéme Lacsov. — Nouvelle
llmln électrique & incandescence, par M. Ramwvaxowsky. — Différents systomes de télé-
Phones et lours applications, par M. W. HixmscHes, — Ciment ou enduit chinois, Scao-Liao,

— Effet de 1a lumiére solaire sur la surface des vitres, — Emplois divers des bronres

Phogpliorenx, Moxterone-Livt. — Procédé de polissage du fer, par M. Boven, — Bronze

blanc antifrictif spécial, Brexior, — Machine & vapeur 4 quatre tiroirs dans les couvercles,

Par M. HuLuans. — Machines a vapeur ot chaudiéres verticales, de MM. Davey, PAXMANN

ET e, — Nglice sur les injecteurs Bohler, par M. Goyeswer. — Nouvel appareil pour enlever

#f les inerustations. des ebaudidres, par M. W. Oan. — Turbines perfectionndes, 4 simple ou &

double aubage, de J. M. Lacnoix. — Sur Tappareil dit balance-compteur, de M. VINCENT, —

Dynamomiire 4 levier, ou balance dynamométrique, de M. CHEVEFY.

———

R'gura 3

—
—

(G

-

‘j} @tthﬁ%ﬁﬂiﬁtt — Reévue mensuelle — 3¢ SérEe, ToMe V, Quarante-quatriéme volume.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

3

Le Technologiste -

Ne 176
g DRE A g per emea el

.

FLECTRICITE, CHALEUR & LUMIERE.

Distribution réguliére de la lumiére
a des distances inégales, pour U'éclairage uniforme de vastes espaces,

par M. 'Amiral Paris.

L’éclairage des places et des rues exige, non seulement des
sources intenses de lumitre, mais encore et surtout une posi-
tion convenable de ces derni¢res; et i ce point de vue, les
anciens réverbéres suspendus au milieu de la voie, avee leurs
réflecteurs qui renvoyaient au loin tous les rayons, consti-
tuaient une excellente solution de la question. Leur puissance
éclairante était, il est vrai, assez faible; mais celle beaucoup
plus grande des becs de gaz actuels, n'a pas amené une amé-
lioration sensible, & cause méme de leur situation obligatoire
sur le bord destrottoirs: ils éclairent peu au loin, et €blouis-
sent les passants qui circulent dans leur voisinage, laissant
dans une ombre relative et presque dangereuse les objets un

Iumidre électrigne dans les conditions ol on I'a appliquée
jusqu'a présent : clarté éblouissante au pied des appareils ,
obscurité tranchée au loin, et quantité considérable de lu -
miére dirigée vers le ciel en pure perte. G’est & une utilisa -
tion plus rationnelle et plus complite de ces foyers lu-

mineux intenses qu'a voulu arriver M. I’Amiral Paris, par la

disposition qu’il vient de faire récemment breveter.

Lé probléme & résoudre est inverse de celui des phares,
qui ont pour objet de faire converger dans une direction
unique et le plus loin possible, la totalité des rayons lumi-
neux, que M. I'amiral Paris s'est proposé au contraire, de
distribuer uniformément sur une surface d'une étendue dé-
terminée et aussi grande que possible. Il suffit, pour cela, de
compenser 'effet naturel et immédiat du foyer lumineux L,
(fig. 2), dont I'intensité décroit enraison inverse du carré des
distances, par le moyen de lentilles V, et de prismes P, Py, et
P, P1s Pe-qui augmentent l'intensité en raison de la concentra-
tion desrayons. Il est possible, en balangant ees deux eftets con-
traires, d’arriver & la répartition uniforme des rayons sur une
vaste étendue, dont les neuf dixiémes resteraient dans’obscu-
rité, par suite de la distribution défectueusede la source L.

il faut, en quelque sorte, pour atteindre ce but, ramasser
des rayons en raison du carré de la distance i laquelle on les
veut projeler; c'est-a-dire qu’a la distance double, ou la lu-
midre serait quatre fois moindre, on enverrai. quatre fois
¢ plus de rayons, puis neuf fois plus & une distance triple, ete..

Les figures 3 et 4 représentent le cas de I'éclairage d'une
grande place, au moyen d’une lumiére électrique L, placée a

ey SE e e A T T T

peu éloignés. Cet inconvénient est devenu manifeste avec la

une hauteur de 20 métres, en admettant que 1'on ne veuille

won . .
' \

pas envoyer les rayons lumineux au deld de 250 métres;
c’est-d-dire que, sur un cercle de 250 métres de rayon, tous
les points du sol environnant seront uniformément éclairés.

L'épure est faite dans un plan vertical contenant le
foyer lumineux, les choses se passant de la méme tagon tout
autour de ce dernier ; elle suppose comme pour les phares,
que I'on puisse recueillir les rayons, depuis une distance de
15° du Zénith, jusqu's 40° du Nadir, Je sorte que I'on peut
compter sur 125° 4 distribuer. Pour faciliter le calcul et 'exé-
cution, la distance de 250 métres sera divisée en cinq parties
égales de 50 métres chaque, permettant de considérer cing
zones circulaires, sur chacune desquelles I'intensité d’éclai-
rage sera régulidére, et nécessitant aussi chacune, I'emploi
d’un appareil optique d’une intensité déterminée.

Dans ces conditions, il est facile de calculer les deux ta-
bleaux suivants, dans les cas ol 'onse propose de répartir
uniformément I’ 250 de
rayon, ou seulement avec un rayon de 200 métres, ce qui pro-

éclairage sur un cercle de mdétres

curera, comme on voit, une intensité notablement plus
grande.
R = 250 m. R = 200 m.
]
Carrit Degres Carré Dogrés
Distances, des fumineux Diatances, des lumineyns
distances. nécessaires, distances, necessaires.
] £
50 m, 2.500 20,42 50 m. 25.000 4o 15
400 — 10,000 82,50 400 — | 40,000 160,60
450 — | 22.500 | 190,42 150 — | 22,500 | 370,50
200 — 40,000 34000 200 — 40,000 60, 40
20 — T2.500 640,62 I
— | — —_—
147,500 [41250,36 (4] 76.000 |[4240,65 (1)

Les chiffres de la troisitme colonne sont naturellement
obtenus en appliquant les régles ordinaires du partage d'un
nombre en parties proportionnelles & des nombres donnés :
c’est le nombre de degrés, 123, qui est partagé proportion-
nellement aux nombres de la seconde colonne. Nous voyons
ainsi, par exemple, que le premier résultat est :

1255<2.500 425
20,12 == Tﬁ%é— é_"_><25_0 085 3< 25

de méme, on obtiendra les autres résultats en multipliant
successivement 0,085 par 100, 225, 400 et 725,
Pour le second tableau, ¢'est par le nombre frach{mnalre

0,166 X =% qu’il faudra multiplier successivement les
chiffres 25, 100, 225 et 400., . - *,

Il résulte d'ailleurs de ces tableaux, qu’il faut, en chiffres
ronds, pour avoir sur le sol la méme intensité lumineuse,
des quantitésde rayons variant pour chaque zéne de 50 métres,
comme les chiffres 2, 8, 19, 34 et 61, s'il s’agit de 250 métres,

(1) Ces différences, peu importantes d'ailleurs dans la pratique, résultent
des approximations pen étendues auxquelles il faut se borner, afin de pou~
voir tracer les angles sur la figure, au moyen da rapportear,
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et comme les chifires 4, 16,
QUU métreg-';, ' iuoa : [ BN -
L’éclairage 4 distance consomme donc une quantité consi-
dérable de lumiére, et il sera convenable de ne pas trop
s'étendre, A moins que ['on ne se résigne 4 une faible intensité
niforme. . Lo M s Con

L’obliquité des rayons doit aussi, d'autre part, diminuer
Iintensité lumineuse recue réellement par le sol, et il con-
viendra pour compenser cet effet, de forcer un peu les chiffres
fournis par Ie calcul, lorsque I'éloignement augmentera.

Si, au lieu d’étre sur une place, on s’établit au croisement
de deux rues, l'intensité lumineuse directement utilisée
pourra étre plus considérable, parce que les appareils op-
tiques seront disposés pour diriger la lumidre dans quatre
directions seulement, de facon i la répartir en quatre cones
lumineux, aw lieu de la disperser dans la totalité d’une
sphére de 200 ou 250 métres de rayon. La figure 1 représente
‘celte disposition dans laquelle les rayons lumineux sont uni-
formément distribués dans quatre rues. ' o

Une disposition analogue permettrait d’éclairer un carre-
four de six ou de huit rues; il sera facile du reste d'étudier
des dispositions de détail qui permeltraient 'application de
Ces principes aux divers cas particuliers qui pourront se
Présenter, tels que gares de ciemins de fer, ponts, édifices,
Places publiques, etc.. o

Mais, dans tous les cas, le systtme indiqué exige la fixité par-
faite du centre lumineux, i cause de I'emploi des lentilles; il
exclut donc absolument les sources lumineuses dont la posi-
t fon varie par suite de I'usure des charbons (1). Il importera
aussi de placer 'appareil 4 une grande hauteur et pour cela
les édifices publics ou privés seront d'un grand secours.
Pourtant, il sera géndéralement difficile de se placer au centre
Qune place i éclairer, & moins de choisir comme point de
suspension le sommet de I'Obélisque ou de la colonne Ven-
ddme, et comme 'érection d’une colonne spéciale serait fort
dispendieuse, M. I'amiral Paris conseille I'emploi économique
de la disposition représentée figure 4, ou haubans rectilignes,
assurant Ja fixité que I'on ne saurait obtenir avec les haubans
ordinaires décrivant leur courbe caténaire. Ce résultat est
, Obtenu par Femploi d’'un hauban supplémentaire a b, partant

de plus haut et s’écarlant plus que celui rectiligne afin d’avoir

une courbe caténaire extérieure d’oht pendraient des lignes de
longueurs convenables pour maintenir le hauban ¢ d en ligne

‘_iroite. On pourrait ainssi maintenir vertical et absolument

Immobile le mil ¢ f, de construction légtre et économique

Supportant la lanterne 4 Ia hauteur voulue. '

Nous nous sommes bornés ici A indiquer les principes
théoriques qui ont conduit M. I'amiral Paris 3 réaliser la
distribution uniforme de la lumidre sur de vastes espaces,

. ® linstallation de mats & haubans rectilignes, sans entrer

37 et 66, s'il-s"agit seulement de

(4} Les lumiéres & ineandescence sont done ici ahsolnment indiquées, et
E:;:’sl :1{-?3 nous rous permetirons de pn'écouise'r]af iampa: soleal, dont nous
deus sdja_ entrel enu nos lecwurs,. et qui réumt‘a Ia fois les quoalités des

ystémes en présence : Tare volfaique et l'incandescence,

—

Sl @

dans les détails de la construction pratique qui ne seront
quun jeu pour les constructeurs qui, depuis longtemps, ont
eu i résoudre des problémes du méme genre pour la construc-
tion.et l'installation des phares et des feux de position a bord
des navires. .

HAIn, TS TR P P RS !

Apparetl pour la fabrication -
avec les hydrocarbures liguides quelconques,
R NI, : T RETIE BEN

fuk

du gaz riche

‘systéme E. Lavnor. ¢ o

TR e

Quoique le principe de la production du gaz d’éclairage
au moyen de la décomposition des hydrocarbures liquides
par la chaleur soit ancien, tous les efforts qui ont é1é tentés
jusqu'a présent ont échoué, malgré la persévérance des in-
venteurs. La cause en est due & ce que tous les appareils em~
playés offraient de tels inconvénients gu’ils n’ont pu étre
répandus. ' :

Les principaux de ces inconvénients consistaient dans I'en-
tretien trop onéreux des fours et des cornues, dans la trop
grande dépense de combustible et dans les frais d’acquisition

qui étajent beaucoup trop élevés. Or, nous croyons que I'ap-
pareil récemment breveté par M. E, Launoy, ingénieur des
Arts et Manufactures, remplit toutes les conditions exigdes
de bon marché, de sécurité et d’économie nécessaires pour

L assurer son succés,

Les renseignements suivants démontrent clairement que
ces appareils produisent du gaz 4 un prix tellement modique,
qu'il est tout 3 fait impossible & un autre syst®me d’éclairage
de soutenir la concurrence. '

11 est, en effet, parfaitement reconnu que la consommation
moyenne d’un bec de gaz de houille est de 160 litres &
I’heure, avec un pouvoir éclairant de 12 bougies; or celle de
ce gaz n'est, pour produire la méme lumiére, que de 38 litres
pendant le méme espace de temps : son pouvoir éclairant
est dene 4 fois plus grand que celui du gaz de houille.

11 faut d’autre part, pour produire 100 métres cubes de gaz :

N QOB kil. t.l’hydr.c:)c.:arbure liquide 4 20 francs.  A0fr,
Houille nécessaire au chauffage,....oovuee 156
Main d’ceuvre et entretien................ 10fr.

Total........ 65fr,

Et, comme un bec normal consomme 38 litres de ce gaz
par heure, il s'en suit que la dépense est, avec ce genre d’éclai-
rage, de 2 centimes par heure et par bec. '

On recueille de plus, par son emploi, divers autres avan-
tages précienx. _ . . :

1° Economie d’assurance et diminution des dangeré d’io-
cendie, . : .

2° Eclairage parfaif, ne dépassant pas, intéréts et amortis-
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sement compris, 2 centimes & 2 centimes 1/4 par heure et
par bec de 12 bougies. '

3* Fabrication excessivement simple, et conduite facile des
appareils, 4 tel point que, le premier ouvrier venu, est mis
au courant en quelques heures.

4° Economie d’achat et d’installation, ces appareils n’oc-
cupant qu'un emplacement des plus restreints.

5* Production du gaz au fur et 4 mesure des besoins.

6° Pas d'interruption de travail, en cas d’accident a la cor-
nue, celle-ci pouvant étre remplacée en pleine marche.

7° Entretien des plus facile et des moins dispendieux.

8° Ce gaz, riche et d’un grand pouvoir calorique se préte
trés bien, au moyen d'appareils spéciaux, au chautfage des
appartements et 4 tous les usages domestiques.

9° Le danger d'explosion est moindre encore qu’avec le
gaz de houille, les huiles minérales ne contenant pas d’oxy-
gtne. Quant au danger d'incendie, il est & remarquer que le
résidu de ces huiles n’est pas inflammable & froid.

40° Le gaz riche peut étre comprimé 4 une pression de
10 atmosphéres sans altération sensible, il convient donc
parfaitement pour I'éclairage des chemins de fer et bateaux.

11° Etant permanent il peut servir & I'éclairage des usines,
chiiteaux, salles de concerts, parcs, hopitaux, forts, etc., ete.
C’est pourquoi il ne faut pas le confondre avec les soi-disant
gaz produits par les carburateurs au moyen des essences
volatiles. ’

Les appareils Launoy s’adaptent aussi bien & la transfor-
mation d’anciennes usines a4 gaz, que pour des installations
nouvelles et complétes. [ls consistent en une cornue en fonte
cylindrique chauffée 4 830° environ; on s'assure que cetle
température est atteinte par un regard vitré situé sur le
devant du fourneau: la cornue doit étre rouge cerise.

La chaleur du foyer maintient 4 une douce température le
réservoir & huile situé en avant et au-dessus de la cornue.
Les robinets laissent couler goutte 4 gautte la matitre dans la
cornue, ou se elle transforme immédiatement en gaz, Ce gaz
passe dans un laveur ol1 il dépose son goudron, en quantité
fort minime, puis dans I'épurateur, d'olr il sort pour se
rendre 4 la cloche, en état de parfaite pureté,

Un robinet témoin placé sur le laveur permet de se rendre
comple de la qualité du gaz, au fur et & mesure de sa produc-
tion, et on régle les robinets de distribution de ’hydrocar-

Nouvelle lampe électrique @ incandescence,

par M. RADIVANOWSKY.

Le capitaine Rapivasowsky vient d'inventer une nouvelle
lampe électrique qui a été récemment expérimentée & Saint-
Pétersbourg. Elle consiste en une mince baguette de chaux
ou de magnésie, contenantune petite quantité de carbone, ou
en un fil fin de carbone couvert de chaux ou de magnésie, ce

qui donne, parait-il, une belle lumidre semblable a celle de
Drummonp, mais plus intense encore. La quantité d’électri~
cité nécessaire pour actionner une telle lampe serait, parait-
il, notablement inférieure a celle consommée par une lampe
Epson ou Maxim, et sans nécessiter I'obtention du vide.

(Mining and scientific Press, San Francisco, J. PELLETIER,
trad.). :

Différents systémes de téléphones et leurs applications,

par M. W. HiNRICHSEN.

Une trds intéressante brochure vient de paraitre 5IParis (1),
sur les différents systémes de téléphones et leur application. Nous
nous faisons un plaisir de la signaler 4 nos lecteurs, altendu
que I'emploi du téléphone se vulgarise de plus en plus, etl’on
peut prévoir que, dans un avenir peu ¢éloigné, son usage sera
généralisé dans toutes les contrdes civilisées,

Il est donc ulile et pratique d’'en connaitre le mécanisme et
d’en apprécier les systémes avant de les appliquer. A cet effet,
la brochure que nous recommandons est trés sérieuse et trés
explicative. Elle passe en revue tout ce qui a déja été fait en
matiére de téléphones et compléte son exposé par trois plan=
ches descriptives jointes au texte.

Nous la croyons donc capable d'étre goiitée du public
qui désire savoir et s'instruire ; mais son suceés serait beau-
coup plus certain si I'impression en avait été confide aux
presses d’un imprimeur francais. Quel que soit en effet le soin
apporté & sa confection par I'imprimeur allemand M. J. Kuink-
HARDT, tout, depuis la forme du caractére, jusqu’'au papier et
au format lui-méme, décele 1'origine germanique qui, outre
qu’elle nous fait sortir de nos habitudes typographiques, n'a
rien, en somme, qui puisse flatter les lecteurs francais.

Bien plus, et malgré le svin extréme apporté a la correction
des premi¢res épreuves, par 'ingénieur parisien qui en fut
spécialement chargé, la phrase a gardé néanmoins une sa-
veur allemande qui ne pourra jamais complétement dispa-
raitre, tant que MM. les éditeurs d’outre-Rhin ne voudront
point comprendre qu'une traduction francaise ne peut étre
faite convenablement que par un Francais.

" Le génie des deux langues est trop différent pour qu’un Al-
lemand puisse jamais écrire correctement en francais, et réci-
proquement. Les exceptions, s'il en existe, sont excessivement
rares, et dans tous les cas, I'écrivain qui a été chargé de cette
traduction, et dont nous regrettons d'ignorer le nom, n’en
constituait pas une,

Enfin, le texte actuel, pourtant si soigné, a conservé encoreé
quelques fautes que n’aurait jamais laissé subsister un proté
francais, quelque ignorant qu’il puisse étre. )

(1) Chez M, W. Hixnicasew, éditeur, 40, rue des Saints-Péres, a Paris-
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TERRES, VERRES & METAUX.

Ciment ou enduit chinots,

ScHio-Liso.

Les Chinois fabriquent sous le nom de Schio-Liao, un ex-
cellent ciment pouvant & volonté remplacer la colle forte, et
servir & recoller les pierres, marbres, plitres, faiences, por-
celaines, etc.. Ils prennent, en poids:

Chaux éteinte en poudre. . . b4 parties
Alun en poudre. . . . . ... 6 —
Sang frais bien battu. . ... 40 —

Total. . '1_56 parties

Puis ils remuent vigoureusement jusqu’a obtenir une masse
Parfaitement homogéne et de consistance crémeuse plus ou
moins épaisse, suivant I'emploi auquel on la destine.

Pileux et consislant, le Schio-Liao peut servir de ciment,
tomme nous I’avons dit ci-dessus. Plus fluide, il constitue un
enduit brunitre que I'on peut appliquer comme une peinture
sur toute espéce d’objet que I'on veut imperméabiliser et so-
lidifier : étendu 4 deux ou trois couches sur le carton, il le
rend aussi dur que du bois.

Les Chinois étendent le Schio-Liao sur leurs maisons et ils
s’en servent aussi pour vernir les récipients dans lesquels ils
lransportent U'huile et autres matitres grasses; ce sont des
Paniers d’osier qui prennent ainsi une couleur brune luisante,
Sur laquelle les graisses n'ont pas d’action.

Effet de la lumiére solaire sur la surface des vitres,

M=¢ ], Lockenrr, trad.

L'action de la lumidre solaire sur les vitres, quelles
Soient polies ou non, est assez marquée pour avoir ré-
“®mment attiré D'attention spéciale des chimistes. De
‘ZI‘Sihles changements ont été observés tels que le passage de
I'état incolore au jaune, puis du jaune clair au vertou au bleu
S0mbre ; des spécimens de verre de couleur cachou ou café,
0t dans I'espace relativement court de cing années, tourné
W rose ou & I'ambre clair. On a pensé alors que les tonssi
Tiches que I'on admire souvent aux vitraux des vieilles cathé-
drfﬂesg pourraient bien étre dus & I'action séculaire du soleil,
AUl aurait changé les colorations qui, peut-étre, étaient dans
é’ezlszipe beau(:()llzp plus éclatantes et moins harmonieuses.

rait li une action photo-chimique due & la présence du

"&..,________;

Le Technologiste

manganése dans les vitres. On a d’ailleurs observé que les
verres qui contiennent du plomb, méme dans la proportion
minime de 3 pour cent, ne se modifient jamais et restent tou-
jours parfaitement incolores et transparents (1).

) (American inventor, Cincinnati.)

.

Emplots divers des bronzes phosphoreuz Mantefiore,

par M. G. MoxTEFIORE-LEVI.

Nous avons a différentes reprises attiré l'attention de nos
lecteurs sur les qualités toutes particulitres des bronzes dits
bronzes phosphoreuz. Nous en avons donné la composition, les
procédés de fahrication, et nous avons exposé la théorie
de cetle dernieére (1).

Parmi les industriels déja nombreux qui se livrent i cette
industrie, il convient de citer la Compagnie francaise des bron-
zes phosplioreux Montefiore, seule concessionnaire en France
des procédés de M. G. MoxTEFIORE-LEVI, qui peut étre consi-
déré 4 juste titre comme le véritable fondateur de cette in-
dustrie. :

Toutes les pitces sortant des usines de Saint-Denis sont
revétues de la marque de fabrique déposée, G. L. M., et elles
portent l'indication de la qualité du bronze phosphoreux
employé & leur confection. Elles présentent toutes au méme
degré les remarquables propriétés de ce métal hors ligne.

Sa ténacité et son élasticité, supérieures i celles du fer, se
rapprochent de celles de I'acier, et il résiste mieux aux ac-
tions répétées sans subir la moindre altération.

Une série d’expériences intéressantes a ¢été faite a I'Acadé-
mte Royale de U Industrie, 4 Berlin, dans le but de déterminer
la résistance du bronze phosphoreux soumis- & des efforts
souvent répétés.

La premiére barre essayée sous une tension constante de
10 tonnes par pouce carré résista & 408.230 secousses avant
de se rompre, Une seconde barre essayée sous un effort de
12 1/2 tonnes par pouce carré résista & 147.850 secousses.
Enfin, une troisiéme barre sous une tension de 7 1/2 tonnes,
brisa seulement & 3.100,000 secousses; et, i I'essai a Ia flexion,
une barre, bien que soumise & un effort de 9 tonnes par
pouce carré, résista & plus de 4,000,000 de flexions.

Un autre avantage du bronze phosphoreux c'est que, selon
le but que I'on se propose, il peut étre fabriqué 4 des degrés
de ductilité, de malléabilité et de dureté que I'on ne peut ob-
tenir avec un autre métal. .

Sous le rapport économique, le bronze phosphoreux offre

(1) Ces observations ne sont pas nouvelles : elles ont été faites depuis

. longtemps, et la théorie en a €té exposée dans les journaux allemands et,

reproduite par nous, (Voir le Technulogiste, premiiee scrie, tome XXXV,
page 258.)
(1) Voir le Technologiste, 3¢ série, tome I, p. 382 et 334, et tome IV, p. 5.
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I'énorme avantage de eonserver, aprés sa mise hors service,
une valeur de réemploi trés élevée,

L'expérience d’'une pratique déji longue, cnnﬁrme qu 1l
peut étre employé avec la plusentidre séeurité i la confection
des pitces soumises aux divers efforts de traction, flexion,
torsion, et se substituer anmeilleur fer forgé dans toutes les
conditions d’emploi de celui-ci.

On I'emploie notamment & la confection des pitces de
forme compliquée, pour lesquelles le fer présente des difficul -
tés de fabrication. Ces piéces peuvent, selon le goit du cons-
tructeur, étre employées entiérement polies ou brutes de coulée,
les surfaces de contact seules étant dressées. Dans les deux
cas, le travail d'ajustage est presque entitrement supprimé,
et 'on arrive & un cout de fabrication de beaucoup inférieur
4 celui qu'atteindraient ces mémes pitces faites en fer forgé.

Quoique le bronze phosphoreux soit exempt de soufflures,
inoxydable, de riche couleur et susceptible d’un beau poli, le
second mode d’emploi nous parait préférable. Les pitces
brutes de coulée, étant de fabrication trés soignée, ont un
aspect plus sévdre; elles se recouvrent parle temps, d'une
patine formant vernis, qui les met & I'abri d'altération ulté-
rieure et supprime le nettoyage incessant que réclame le fer
forgé poli; c’est ce qui nous fait dire que tout travail d'ajus-
tage, sauf aux parties en contact, devient superflu. Et c'est 1a
un immense avantage, car, tout travail de forge, par cela seul
qu’il présente des difficultés, est sujet & &tre mauvais. Les
pitces sont souvent détériorées entre les mains de 'ouvrier
qui n’a pu Teur donner assez rapidement la forme voulue, les
soudures ne sont qu'apparentes, etc.. Ces défauts qui ne se
remarquent pas au premier abord, se déclarent souvent lors-
que les pidces ont déji subi beaucoup de mam-d ceuvre ; de
la, perte séche pour le constructeur.

Ajoutons a cette cause de déboires, les tracés insuffisam -
ment compris, les formes non suivies, les dimensions non
- exactes, toutes particularités qui se présentent chaque jour et
. entrainent des retards préjudiciables. v

L’emploi de pitces en bronze phosphoreux évite tous ces
inconvénients. Faites sur des modéles construits au préalable
avec une exactitude mathématique, elles peuvent étre appli-
quées & tous les usages : boites & graisses, coussinets, pistons,
tiroirs, bielles, manivelles, coulisses, engrenages, arbres
droits et roudcs, charméres, leviers, mauchons, cadres, en-
clics, etc..

On a également emp}oyé le bronze phosphoreux G. M. L.,
2 la confection des fils télégraphiques : ses conditions parfal-
" tes de conductibilité I'ont surtout rendu précieux pour les
installations téléphoniques.

D’autre part, les plus grands services ont été rendus par
I'emploi du métal-Montefiore & la consiruction du matériel
roulant des chemins de fer. D&s 1868, le Grand Central Belge
avait décidé la substitution des coussinets en bronze- Monfe-
fiore, & ceux en bronze ordinaire; ensuite, les Chewins de fer
de P Etat Belge, puis le Nord, I’ Ouest et ' E'st Frangais, ont, les
uns aprés les autres, fait de notables commandes aux usines

de M. Geonrges MoNTEFIORE- LEv1. On en est arrivé aussi i faire
en bronzes phosphoreux les principales piéces de mouvement
des locomotives: & I'heure qu’il est enze locomeotives de ligne
A voie étroite fonctionnent en Italie depuis un an,et le Grand
Central Belge possiéde une leeemetive i voyageurs dont tous
les organes de mouvement sont, d’'un cdté en bronze phos—
phoreux et de l'autre en fer et acier, pour comparer. Et en-

| fin, I'Etat Belge a adopté ce métal pour la construction de
| sept locomotives 4 marchandises, spécialement attachées at
" service du dépot de Luttre, ou elles donnent depuis deux ans
| les rcaultatslea plus satistaisants. ;. Coed :

Procéde de polissage du fé?‘l,

par M. Bobex,

Les articles consistant en plaques, fils de fer, etc., sortant
de la forge ou du laminoir, sont trempés dans de 'acide sul-
furique étendu de 20 parties d’eau. Cela nettoie le métal, qui
est ensuite lavé i I'ean, puis séché dans de la sciure de bois;
puis ils sont placés durant une ou deux secondes dans V'acide
nitrigue, relavés i I'eau, et de nowveau séchés dans la sciure
de bois, puis vigoureusement frottés. Cette méthode donne
une surface brillante comme une glace, que I'on ne pourrait
obtenir aussi parfaite par aucun autre procédé, et il est facile
4 quiconque de l'appliquer. :

L’inventeur prétend qu'un peu d'aeide earbonique ajoute
4 I'action de I'acide sulfurique; cela est .douteux, et m’est
d’ailleurs d’aucune utilité dans le procédé.

(Mechanical Engninering, Manchester; J. PELLETIER, trad.).

Bronze blanc antifrictif spécial,

alliage Bve~tor (1).

La composition du bronze blanc Bugniot, dont la descrip-
tion exacte et réelle n’existe dans aucun brevet ni dans aucun
document public, n'a jamais éi¢ divulguée et est insaisissable
a I'analyse chimique, qui est d’ailleurs aussi absolument im-
puissante A fournir aucune indication sur les procédés spé-
ciaux indispensables & sa bonne fabrication.

Cette composition et ces procédés sont la propriété exclu-
sive des inventeurs, qui vendent leurs produits en lingots pe-
sant environ 10 kilogrammes et portant en creux la marque
de fabrique, c'est-a-dire le mot Boeyior.

Tout lingot dont la provenance ne peut étre justifiée, doit
étre rejeté comme une contrefacon qui ne saurait posséder
les propriétés spéciales du véritable bronze blanc Bugniot,
lesquelles sont bien connues de tous les industriels qui ont
eu occasion d'en faire usage.

(4) MM, Bugnot Als et Gie, quai de Cuire, 3 Lyoo.
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1° Homaogénéité parfaite et inaltérable, quel que soit le
Nombre des refontes successives que subissent ses déchets et
€S restes aprds usure, pourvu qu'il n'y soit mélé aueune
autre matidre,

2° Extréme douceur de frottement, d’ott résulte une écono-
Mie considérable de graissage (environ 30 pour 100),et
une économie importante de force, et par conséquent de
combustible,

3° Résistance absolue A I'échauffement et au grippage, ce
qui assure une durée plus normale, non seulement aux piéces
de frottement elles-mémes, mais encore et surtout aux pidces
Principales en fer ou en acier en contact avec elles, arbres,
“essieux, tourillons, broches, etc., garanties qu'elles sont

contre tout danger d’accident par échauffement et contre
toute usure anormale, par la douceur exceptionnelle du frot-

~ tement, d’ou résultent la sécurité et I'économie du matériel.
 4°Poids spécifique d’environ 18 pour 100 inférieur a
elui du bronze jaune.
18 Pyim infiionr celni du s brénse joune et du tous les
autres alliages antifrietifs.

Le bronze antifrictif, fusible vers 500 degrés, se traite
Comme le bronze ordinaire : on le fond dans un creuset, ou
Simplement dans une forte cuillére en fer, et on le coule, soit
©n pidces entidres dans des moules en sable, soit en doublage

- Sur d'autres pidces préalablement chaufiées et étamées.

:&‘-_.__

1l est employé couramment et avec succds par la Marine

MC, I" Amirauté russe, les ateliers du Creusot, et nombre
cﬂqmmdemhmins de fer et d'industries privdes.

e [E T e—

- GENERATEURS, MOTEURS & OUTILLAGE.

Machine @ vapeur
& quatre tivoirs plats dans les couvercles, et é déchquﬂagz rapide,

de M. J.-J. HeiLmann.

La machine & quatre tiroirs plats dans les couvercles, qui
est dérivée de deux types originaux autrichien et américain,

vient d’'étre perfectionnée dans son ensemble, par M. J.-J.
Heumann, directeur des ateliers de construction de Mul-
house, de facon & donner les résultats les plus avantageux.

. Cette machine, représentée figure 5, se compose de quatre
parties principales : le bdti en fonte, le cylindre, les couvercles
et le mouvement de distribution; nous passerons successivement

‘en revue ces diverses parties.
Le Bati. — Sur ce bati, qui est coulé d’une Ppigce, se fixent
tous les organes de la machine; énorme avantage au point
de vue de la solidité et de l’économie de magonneries, tout
étant par ce fait au~dessus du niveau du sol, sans excepter le
condenseur qui est placé & e6té du cylindre en contre-bas de
e dernier, de fagon a affleurer le sol.
Ceite derniére disposition économise dela place naumn:
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mant le systéme de condenseur placé & I'arridre, en prolon-
gement de la tige du piston, et évite les fossés en remplacant
le systéme, placé en contre-bas et sous les machines.

Cylindre ¢ vapeur. — Le cylindre est en deux parties, la
douille et I'enveloppe; il re¢oit de chaque cité un couvercle
creux dans lequel se meuvent les tiroirs plats servant 4 I'in-
troduction et 4 I’échappement de la vapeur; ce cylindre est
fixé sur le bati de telle fagon, que la dilatation se fait tout
naturellement en glissant sur les parties dressées du biti, et
toujours parallélement 4 son axe.

Couvercles. — Les couvercles se fixent comme des cou-
vercles o}‘dinaircs, au moyen de boulons contre les brides du
cylindre; ils ont 4 leur centre un trou donnant passage & la

" tige du piston et recoivent a cet effet des presse-éloupes en
bronze, Dans les parties creuses de ces couvercles se trouvent
deux glaces i trois orifices, sur lesquelles glissent des tiroirs
en bronze phosphoreux, avantage énorme car, par ce frotte-
ment, les glaces sont 4 1"abri de 1'usure.

Les tiges sont guidées par les deux extrémités dans des
presse-étoupes et les tiroirs sont fixés sur elles au moyen
d’écrous gauches et droits, permettant de les régler & volonté.

Organes en mouvement. — Le mouvement est d'une simpli-
cité extréme et trés solide : un support d’'une seule pitce
recoit tout le mouvement et se fixe de cité contre le cylindre
au-dessus du condenseur. De cette facon, tout se trouve réuni;
un arbre horizontal et paraliéle a 'axe du eylindre regoit un
mouvement de rotation communiqué par I'arbre du bout, il
longe la machine jusqu'au bout extréme du cylindre et donne
au moyen de deux excentriques, un mounvement alternatif de
va et vient A deux leviers suspendus verticalement en face des
centres des tiroirs ; ces leviers sont en communication avee
les tiges des tiroirs par un mouvement de décliquetage: un
ressort i lames plates appliqué du c6té opposé au mouve-
ment, imprime au moment du décliquetage un refoulement
rapide contre V'extrémité des tiges des tiroirs, qui, comme
nous 'avons déja dit, sortent des couvercles par les presse-
étoupes. Comme régulateur, les constructeurs ont appliqué le
régulateur & deux boules perfectionné, & grande boite & huile
compensatrice el mouvement cataracte; tous les autres régu-
lateurs n’étant que des engins trop délicats, se détraquant
{rés facilement et au bout de trés peu de temps de marche.

On a par cet ensemble de disposition, supprimé les espaces
nuisibles autant qu'il est possible de le faire. :

La pression de la chauditre arrivant directement sur
les tiroirs, il est évident que, & I'ouverture des lumidres,
la vapeur vient agir perpendiculairement sur la surface du
piston, et que toute déperdition de chaleur ou laminage de
vapeur est impossible. -

La manceuvre de celte machine est des plus simple; le
mécanicien, sans bouger de place, a & sa portée le robinet-
valve de prise de vapeur, le robinet d'injection d’eau du con-
denseur et tout le mouvement de distribution, il peut donc
ainsi facilement melttre en marche deux machines accouplées
sans bouger, se placant simplement face au volant de la ma-

chine et tenant 4 la portée de chaque main les organes néces-

saires & la mise en train.

Rien n’a été négligé quant 4 la construction et au finidece
moteur : les mati¢res employées sont de premidre qualité,
toutes les parties frottantes et travaillantes sont en aciel
trempé et en bronze phosphoreux; les constructeurs ont
cherhé 4 joindre & I'édlégance, la solidité et la simplicité,
qualités qui sont appréciées par tout le monde.

Le volant se fait suivant le désir du client, 2 cables,#
courroies, ou 4 dents en hois,

Toutes les parties de la machine portent un numéro, et en
cas d’accident provenant d’une cause quelconque, la pidce
endommagée peul ¢tre remplacée sur demande télégraphique.

Ces moteurs sont construites depuis 15 chevaux jusqu'd
200, 4 un seul cylindre, et de 30 4 400 chevaux de force no-
minale (ce qui fait environ un tiers en plus de force eflec-
tive), en deux machines accouplées.

Machines @ vapeur et chaudiéres verticales,

de MM. Davey, Paxman er G,

MM. Davey, Paxman et G ont cherché A satisfaire aux con-
ditions d’économie que I'on réclame de toute espéce de ma-
chine A vapeur, en combinant une chaudiére verticale assez
bien proportionnée et d'une puissance de vaporisation suffi-
sante pour procurer la consommation de charbon minimum
sur la grille, conjointement avec le poids d'eau vaporisée
mazimum.

Chaudiére verticale @ soupapes internes. — La chauditre que
nous avons représentée dans les figures 6 4 10 a atteint & ce
point de vue des résultats remarquables : le foyer veriical
intérieur, entouré d'eau de tous cOtés, attaque directement
une série de tubes mettant en communication I'espace circu-
laire latéral rempli d'eau avec la partie supérieure, Il s'éta-
blit dans ces tubes une circulalion excessivement rai)ide qui
a pour corrollaire immédiat une vaporisation excessive.
laquelle aurait pour effet de produire & 'orifice supérieur un
jailissement et un entrainement d’eau tel que celui repré-
senté & droite fig. 6. Les constructeurs y ont remédié par
I'emploi d'une soupape placée & chaque orifice (ainsi qu'il est
indiqué sur le tube & gauche, fig. 6) laquelle s'oppose 3
I’entrainement brutal de 'eau sans ralentir la circulation-
Les figures 9 et 10 donnent 4 une plus grande échelle les
détails de cette soupape. Ces dispositions ont assuré aux
chaudiéres Davey-Pazman un certain nombre d’avantages im-
portants, . o

1° La circulation ultra-activée par I'emploi des tubes Davey~
Pazman brevetés, coudés et coniques, et ne provoquant pas
d’entrainement d’eau 4 cause des soupapes internes,

2° Une augmentation considérable de la surface de chauffe,
par suite de 'emploi des tubes, et en méme temps, une largeé
surface de grille, ce qui permet d’employer toute espéce de _

et
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| eombustibles, tels que bois, rﬂgiures, copeaux et toute espice

de résidus; quel que soit d”ailleurs le combustible employé,
Péconomie sera patente et notable.

3° Les incrustations ne peuvent se déposer, par suite de
la circulation continue de I'eau dans les tubes.

4° La rapidité de la produection de la vapeur, qui corres-
pond a la moitié environ du temps nécessaire avee les chau-
diéres & vaporisation rapide le plus généralement estimées.

5° La présence d'un tampon en métal fusible destiné 2
empécher les explosions et toute espitce d’accident, au cas oit
le niveau de I'eau s’abaisserait d’une fagon anormale.

Machine locomabile verticale sur chaudiére. — La figure 11.
représente ’assemblage de la chaudidre que nous venons de
décrire avec une machine verticale trés simple munie de son
volant-poulie de transmission. La position de ce dernier,
avec l'arbre, i la partie inférieure assure une stabilité par-

 faite, qui est augmentée encore par la disposition spéciale de
- son socle formant réservoir d'eau, laquelle peut étre facile-
: ment portée 4 une température de 76° environ au moyen
d'un petit tube qumhem inférieur la vapeur
d’échappement. .

Ces machines, dans: m:mt tous les per-
fectionnements les plus récents, sont d’unme construction
soignée. Ellumhﬂﬁment a la puis-
sance mazimum. Elles sont munies d’un changement de
marche, d’u mwmm niveau d’eau,
d’une soupape de siiveté, d'une: pompe alimentaire, de robi-
nets-jauge, d'une burette: 3 huile, de clés, etc.. La tige du
piston, les glissitres et les clavettes sont en acier, et les cylin-
dres sont couverts de feutre et d"acajou.

Les considérations d’économie et de solidité n’ont pas nui

cependant & la légireté de ces maehinesyqui les recommande
au commerce étranger dans lequel le tramsport peut notable-
ment augmenter Jes faux frais de Facheteur.

La grande économie et Vefficacité de ces machines sur

- chaudidrs sont attestées par tous eeux qui les ont employées

dans la Grande-Bretagne et & Pétranger, et qui ont donné

_ aux constructeurs des témoignages de leur satisfaction.

Machines locemobiles sur roues. — lss-mhs“ nous
venons de parler, montées sur chariot, sont particulidrement
utiles aux constructeurs, aux meuniers, aux fermiers, et a
tous ceux enfin qui peuvent désirer des machines i wapeur
portatives. Il eonvient & ajouter que MM. Davey, Paxman et
construisent également, avec tous les soins nécessaires et
au gré de leurs clients, des machines k)mmnhmm chau-

' dlé res horizontales,

Dans ce cas, Pavant du foyer est tr&; d!mleppﬁ eﬁpermet

Fig. 13.

d’adapter (ainsi qu’il est indiqué fig. 12) un certain nombre
de tubes coudés, qui font participer la chaudidre horizontale
aux avanlages que nous avons ci-dessus indiqués comme
étant l'apanage des chaudiéres verticales Davey-Paxman.

L’ensemble d’une machine locomobile horizontale de ce
systéme, montée sur roues, est représenté par la figure 13.

Quoi qu'il en soit, et par suite des dispositions ingénieuses
de la chauditre que nous avons représentée (fig. 6 & 10), les
constructeurs ont pu lutter & égalité, dans les concours,
avec les machines Compound qui n'ent pu Wre des
conditions économiqaes qu'au prix d'une wn plus
grande de la construcﬁumnhmh concours
de Derby, en 1881 (pour nen citer quun), wne locomobile
Davey-Pazman, construite auﬁ*ﬂ'qﬂe nous venons
de le dire, a tenu I'essai pendant 5 heures 85 minutes, a la

A

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

PUTAITE S N P


http://www.cnam.fr/

Ne 176

Le Cechnologiste

Pression de 8 k. 336 par centimétre carré, en bralant seule-
Ment 1k, 453 de houille par cheval et par heure; et, dans les
émes conditions, une locomobile Compound A condensation,
de M. Fowren ne brala pas moins de 1 k.339. Il semble légi-
time, aprés cela, de dire qu'un aussi léger avantage ne com-

€l laugmentation corrélativedu prix d’achat et de l'entretien.

A l'exposition d'électricité, en mars 1882, au Palais de
Crista], 4 Londres, une machine mi-fixe de 42 chevaux, de
My, Davey, Paxman et G'*, qui actionnait les appareils de
My, BrusH, n’a consommé que 1k.247 par cheval et par
heure, constamment alimentée & I'eau froide, sans aucun
Systéme de réchauffeur (4). =

Notice sur les Injecteurs Bohler, construits

par M. B, Guvener.

Parmi les appareils qui ont le plas participé aux progrés
il faut citer en premi¢re ligne les appareils d'alimentation
des chauditres, et plus spécialement ceux désignés sous le
nom d’injecteurs.

En effet, depuis le premier type créé, bien des modeles
Douveaux ont été construits : le plus grand nombre établis
pour satisfaire a des conditions spéciales de fonctionnement
Pont été sans préoccupation aucune, ni du prix ni de leur
simplicité.

Les injecteurs Bohler, au contraire, ont été étudiés au point
de vue de la simplicité tout en assurant de la maniére la plus
eflicace le service le plus actif, Aus:i leur bas prix, joint a
leur marche satisfaisante, leur a-t-il assuré le succés qu’ils ont
obtenu auprés de la nombreuse clientdle rapidement créée et

Principales administrations de Paris.

M. Guyexer construit deux types d'injecteurs qui offrent
chacun divers avantages spéciaux :

1* injecteurs aspirants; - -

2° injecteurs en charge. ’

‘22 Injecteurs aspirants. — Construction simple, trds soignée
et en bronze du meilleur titre, avec un prix d’acquisition ex-
teémement réduit. La bonne marche est assurée sans titonne-
ment par les personnes les moins familiarisées avec ces appa-
Teils ; leur aspiration est énergique et instantanée, et I'eau
@aspiration, entourant la tuydre, empéche I'appareil de s’é-
chzuffer, condition essentielle d’un bon fonctionnement.

2% Injecteurs en charge. — Absence compléte de pidces en
Mouvement, ce qui améne naturellement la simplicité de
Constryction et de manceuvre ; leur fonctionnement est

[

(') MM, Davey, Paxzman et Gicsont représentés i Paris, par M. F. Gaugy,
'"G’anur-cunslructeur 143, houlsvard de Monipar masse. .

: ——

Pense pas suffisamment les complications de la construction |

parmi laquelle figurent les principaux constructeurs et les |

assuré depuis 1 k. 1/2 de pression par centim. q.. Comme
pour les injecteurs aspirants, 'eau d’alimentation entourant
la tuyére, avant d'y étre introduite, empéche I'appareil de
s'échauffer, condition essentielle d'un bon fonctionnement. I
faut ajouter encore aux avantages ci-dessus, la facilité de
montage et de visite ; et il convient aussi de remarquer que la
hauteur de charge de I'ean n’est pas nécessaire pour le fonc-
tionnement de I'injecteur: 11 sufut seulement que I'eau arrive
dans 'appareil. : S '

- Indépendant des appareils précédents, M. Guyenet construit
aussi des appareils élévateurs dits éjecteurs qui servent i éle-
ver I'eau et qui conviennent plus particuliérement aux teintu=-
reries, pour I'élévation et le chauffage simultané de 'eau ;
aux élablissements de bains et lavoirs ; & 'alimentation des ré-
servoirs, & I'épuisement des cales de navires, des égouts, des
citernes, etc. ; au transvasement des liquides chauds ou froids
dans les brasseries, tanneries, sucreries, dmnllcrlea, lavoirs
et usines de produits chimiques. '

D’une construction simple et robuste, ces appareils ne de-
mandent aucun entretien, coitent infiniment moins cher
qu’une pompe d’'une méme puissance et sont d'une durée in-
définie, n'ayant ni soupape, ni organe mécanique quel-
congque.

Nouvel appareil pour enlever les incrustations des chaudiéres,

par M. W. Orp. .

Il s’agit d’empécher 'accumulation des croites dans les
chaudiéres, et de les enlever par la partie inférieure de la
chaudiére. A cetfe fin, I'invention consiste en un appareil &
brosse, permanent dans la chaudiére et manceuvré de I'exté-
rieur. Il enleve les écailles et les pousse 4 une chambre spé-
ciale facilement nettoyable. C’est une brosse d'acier ayant
une forme convenable pour éire en contact avec tout le fond
de la chaudiére, et supportée par deux fils ou deux baguettes
de fer flexibles, dont les extrémités sortent par les deux bouts -
opposés de la chaudidre, et sont enroulés sur deux rouleaux
munis de manivelles. Pour opérer, la brosse sera d’abord re-
tirée en arridre et alors elle traine sans effet sur une sorte de
talon; ce n’est qu'en revenant sur elle-méme par la manceuvre
de I'autre rouleau, que la brosse ricle le fond de la chauditre
et pousse les croites dans la chamhre i détritus (h)nt 11 a été
déja parlé. : .

Cette opération sera faite aussisouvent qu'il est nécessaire,
de fagon 2 tenir le fond des chauditres parfaitement propre.

{American inventor, Cincinnati, J. PELLETIER, trad.)
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Turbines perfectionnées, d simple ou a double aubage,
de J.-M. Licuoix,

Les ateliers de constructions mdécaniques, fondés en 1845
par Jean-Marie Lacroix, ont €1é occupés spécialement, depuis
cette époque, par la construction des turbines hydrauliques
et des moulins, ou autrés genres d’usines qui en dépendent.
L’expérience acquise par trente-cing années de travail dans
cette spccialité est le meilleur garant des perfectionnements
apportés i ce genre de moteurs.

La supériorité de la turbine compamt:vement aux roues
hydrauliques est si bien reconnue aujourd'hui, qu'un grand

nombre d'usines en sont pourvues, et que toutes les années |

on en construit de plus en plus. L'entiére satisfaction de la
clienttle de la Maison Veuve Jean-Marie Lacroix permet d'of-
frir les meilleurs renseignements et les plus siires références.

Fig. 14

Toutes ses turbines (fig. 14) ont leur pivot & la partie supé-
rieure de I'arbre. Selon 'emplacement, elles sont établies soit
& conduite d’eau libre, soit & conduite forcée, cas habituel
aux hautes chites. La distribution d’eau se fait : soit par
clapets, vannettes verticales, papillons ou disques annulaires
en caouichouc. Elles partagent 4 un haut degré les avantages

bien reconnus des turbines en général, sur les roues hydrau-

liques, & savoir :

1° utilisation plus complite de la chute, et par suite éco-
nomie d'eau ;

2° fonctionnement toujours assuré, malgré les variations
de niveaux des cours d’eau, soit par crues,.soit par séche-
resse, et par suite, plus de chomages ;

3¢ la turbine est & I'abri des gelées;

4® elle est d’'une durée indéfinie, sans réparations ;

5° elle peut tourner & volonté dans le sens qui convient ;

6° elle donne une vitesse immédiate qui évite 'emploi des
transmissions nécessaires aux roues ;

Te enfin, sa simplicité la rend le moins cher des moteurs.

La Maison veuve J.-M. Lacroiz, de Ddle, construit en outre
grues, treuils, monte-charges, des pompes, des ponts et toutes

espéces de charpentes et aussi des machines a vapeur fixes,
mi-fixes et locomobiles, sur lesquelles nous reviendrons-

O

DESSIN, IMPRIMERIE & MENSURATION.

Sur U'appareil dit balance-compteur,

de M. D. ViNcENT.

Nous avons eu déja I'occasion d’entretenir nos lecteurs du
systéme de balance-compteur imaginé par M. 7. Vincent (1),
lequel s’est depuis lors, notabiement répandu ; ce remarqua-

ble appareil a, de plus, recu la sanction d’un rapport favo -
rable fait & la Société dencouragement, par M, H, Tresca, le
23 juin 1882, Nous summes heureux de communiquer ci-
aprés, ce rapport & nos lecteurs.

La balance compteur a pour objet de déterminer rapide-
ment le nombre d'objets, tous semblables ou de méme poids,
qui composent une livraison de vendeur & acheteur, et plus
particulidrement d’ouvrier i fabricant.

Au lieu de compter, il pise; mais au lieu de chercher le
nombre de kilogrammes, il détermine d:rectemem avec sa
balance, le rapport exact entre le lot tout entier et une sub-
division comptée une fois pour toutes ¢t qu’il substitue aux
poids marqués en usage. '

On arriverait facilement au méme résultat par deux peséﬁ
successives du lot complet et de cellu qui sert d'unité; mais
le résultat serait alors donné par le quotient d’ une division,
tandis que I'échelle méme de appareil permet de lire immé-
diatement le rapport cherché.

(Voir le Techuologiste, 3¢ série, tome I, page 142,)

couramment des moulins, des huileries, des scieries, des |

T

B

T
3
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Le levier qu'il emploie, et qui est analogue & ceux des ins-
truments ordinaires de pesage, doit se tenir horizontal sous
la charge du plateau principal et de la sébile qui devra rece-
Voir tout & I'heure le lot qui servira d'unité.

Il faut méme que l'équilibre ait lieu pour une position
queiconque de cette sébile, ce que M. Vincent obtient au
moyen d’un contrepoids mobile qui se déplace automatique-
ment en sens contraire de la sébile méme, ainsi qu'on peut
toujours le vérifier sur la balance non chargde.

L’extrémité du levier est en outre, munie d'un bouton a
vis, qui sert & réajuster cet équilibre lorsquon a placé sur
la gritfe principale servant de plateau, le vase dans lequel
seront apportés ou versés les objets a livrer.

Les choses ainsi placées, si I'on vient 3 charger ce vase, il
faudra, pour rétablir I'équilibre, déplacer la sébile garnie de
sa petite charge, et le point auquel elle seraainsi amenée fait
connaitre immédiatement, en chiffres, le nombre des unités
qui composent la livraison, 100 grosses ou 100 douzaines,
par exemple, ou tout nombre inférieur, sl s’agit d’objets
liveés 2 1a grosse ou 4 la douzaine.

L’appareil mérite toute confiance et peut faire foi, de visu.
entre les intéressés; il économise beaucoup de temps dans
Ces opérations o1 le temps n’est compté pour rien, quoiqu il
Svit, dans la plupart des circonstances, prélevé, sans aucun
Salaire, sur celui de I'ouvrier.

Le nombre est grand des objets pour lesquels lIa balance-
compteur de M. Vincent peut étre utilisée. Nous nous borne-
rons A citer les boutons, les agrafes, les épingles et les
aiguilles, les dés A coudre, les boucles, les vis et les petites
Pitces de quincaillerie qui entrent en nombre dans la cons-

tures de porte-monnaie, de parapluies, elc., etc.

M. Vincent a liveé déja bon nombre de ces appareils, par-
ticulidrement chez les fabricants de boutons et i la capsule-
rie militaire, son usage se répandra de plus en plus.

Dynamométre a levier ou balance dynamomélrique,

de M. CHEVEFY.

Un des problémes les plus intéressants de motre époque
Consiste dans I'appréciation de la qualité des matidres pre-
Mitres employées par I'industrie et dans la vérification de la
qualité des matiéres fabriquées. Les machines & essais ont
Pour but de donner ces appréciations aux industriels sou=-
tieux de suivre leur fabrication, aux négociants, aux con-
S0mmateurs désireux de se rendre comple de leurs achats.

Le nouveau dynamométre représenté figures 15 et 16
qui est construit couramment dans les ateliers de MM. Cusu-
VIN et Manin-DARBEL, est di A Pinvention de M. le Commis-
Saire de lg marine Cuivery. Il est combiné particulitrement

—~—

truction d’'un grand nombre d'objets complexes, les mon- -

pour les essais 4 la traction des matidres textiles, dont il
donne la force et I'élasticité. 11 s'applique également aux
essais de fils métalliques, des cuirs, papiers et autres ma-
titres, et a été spécialement étudié, et décrit par une com-
mission de la marine, formée au port de Brest. Voici dans
quels termes, cette commission s'est prononcl’:e sur l'app_areii
et expliqué son fonctionnement.

I. Description, fig. 15 et 16, — Une table T reposam
sur quatre pieds solides, sert de base 4 I'appareil, et supporte
une colonne posée sur un socle ¥, accolé d’une vis verticale /
actionnée par des pignons d’angle et un volant-manivelle ¥
4 deux manettes, permettant d’employer deux vitesses de ro-
tation. La téte de vis recoit différentes prises C, suivant les
matiéres soumises aux essais.

Du c6té opposé 4 la vis, la colonne porte un are de cercle
D, double ou simple, suivant la force de I'appareil. Get arc
est denté et gradué. Un chariot i cliquet G, muni d’un index
et actionné par un levier & contre-poids E, parcourt I'arc de
cercle et constate 'effort exercé au moment de la rupture.

A la téte de la colonne A, se trouve placé un axe ou cou-
teau double en acier, dont le centre présente une came et
permet l'enroulement d’une chaine portant 4 l'une de ses
extrémités la michoire ou prise supérieure B. Cette came a
été calculée de telle fagon que la chaine, en s’enroulant,
souléve le levier & contre-poids et lui fait décrire des arcs di-
rectement proportionnels aux efforts; ainsi, I'arc parcouru
par I'index du contre-poids sous I'action d'un effort de 200
kilogrammes, par exemple, sera double de l'arc parcouru
sous l'action d'un effort de 100 kilogrammes seulement.

1. Théorie des expériences, fig. 17 et 18. — L’appareil
étant destiné A remplacer les dynamométres & ressort pour
Iss essais de recette des toiles & voiles, se compose done d'un
balancier double suspendu sur deux couteaux. Les deux
branches du balancier sont réunies par un rouleau sur lequel
s'enroule une chaine Galle. Cette chaine Galle recoit I'appa-
reil d’amarrage de la partie supérieure de la bande de toile;
la traction s’exerce sur la partie inférieure de la bande au
moyen d’une vis. Les balanciers se relévent alors pour équi-
librer cette traction jusqu'a ce que la rupture ait lieu. A cet
instant, un cliquet arréte le balancier 4 la hauteur qu’il a
atteint, et il suffit de lire sur la graduation la charge corres-
pondante.

La vérification se fait en accrochant sur I'extrémité de la
chaine Galle un plateau taré d’avance ; il n’y a ensuite qu'a
ajouter les poids nécessaires pour compléter la charge qu'on
veut vérifier.

On remarquera que les pidces qui rcro:vent les amarrages
sont mobiles autour d'axes horizontaux de maniére & pou-
voir s'incliner dans le cas ol les deux c6tés de la bande se-
raient inégalement tendus.

La condition d'équilibre de ce peson est e\.ldemment quc
les moments de la traction de la chaine Galle et du poids
des balanciers, pris par rapport & I'axe de rotation, soient

égaux. . TP T |
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] 1

de0a —-:2‘—, ddécroit deP{ Ka 27 J-K—.-Gn peut, pour -cha-

™
que valeur de «, calculer d par la formule, il suffit ensuite de
Mener 3 une distance d du point 0, uné droite faisant avec
06 angle «, on aura ainsi une tangente i Ta courbe suivant
laquelle doit s'enrouler T'axe de la chaine Galle; quand on
aura mené un assez grand nombre de ces tangentes, il sera
facile den tracer la courbe enveloppe.’ LA
L’obliquité qui résulte, aux grandes charges pour la bande
d_e toile, de cette diminution du bras de levier, est trop faible
Ansi qu'on s’est assuré par un tracé graphique, ‘pour amener .

Une erreur appréciable lors de la vérification avec les poids.

Le dynamométre Chévefy présente de grands avantages
Sur ceux A ressort, comme facilité de vérification et comme
tertitude des résultats obtenus, Il offre aussi ‘toute zarantie
de durée, puisqu’il ne contient ni ressort qui puaisse se faus-

Ser, ni mouvements délicats pour amplifier la déformation

Yl

Fig. 17.

du ressort et maintenir Iaiguille en place quand la bande de
Wile est cassée.

Le Conseil des travaux de la Marine, lui aussi, séant a Paris,
3 €t6 appelé & donner son avis sur le dynamométre Chévefy,
®t a fait remarquer que le nouvel instrument écarte, dans la
'Iﬂesuwc des charges, 'emploi des ressorts qui peuvent se dé-
former et altérer 1a mesure des efforts produits.

L. — Maniére de faire les expériences.

L'objet & éprouver est saisi par les deux machoires. L’opé-
rf‘tﬂur imprime le mouvement au volant-manivelle qui solli-
“lte la vis, armée de la machoire inférieure, 4 descendre, et

Veflort se transmet par lintermédiaire de I'objet éprouvé a
la came qui souléve le levier & contre-poids et lui fait par-
Courir I'arc de cercle gradué. Au moment de la rupture, le
levier s'arréte, le cliquet du chariot s’engréne dans la dent
du Secteur, et l'index dénote en kilogrammes ou poids con-
nus Veffort exercé.

Le fonctionnement de I'appareil est done des plus sim ples;

¥

pigce & essayer. Nous y reviendrons en parlant des machoires
ou prisgs.© R Foaen It ar e
Pour remetire I'appareil en état, l'opérateur fait remonter
la vis en tournant la ‘manivelle dans le.sens opposé a la pre-
mitre manipulation, puis il souldve e cliquet du chariot
pour ramener le levier au point de départ. Il faut faire
attention 4 ce que de cliquét du-chariot fonctionne bien sur
fa denture de I"arc ; ear s'il en était autrement et au moment
de la rupture le levier 4 contre-poids retomberait brusque-
ment et causerait ‘de graves détériorations .a la denture de
Parc. On doit s'attendre, en dégageant le cliquet, 4 faire
un effort du e6té du corps de maniére A soutenir le poids de

| 1a lentille placé & Textrémité du levier, puis & guider la des-

cente du levier. De I'attention des premiéres manceuvres dé-
pendra I'habileté des manipulations futures. '

“

V. — Facilité de vérification.

La vérification de I'appareil se fait au moyen d’un plateau

H
! G
Fig. 18.

de balance P qui se place entre les pieds du Dynamométre
et se suspend par des tringles 0 a la machoire supé-
rieure B (fig. 15). On charge ce plateau de poids étalons
dont I'équivhlent se reproduit sur larc gradué. Nous
ferons remarquer A4 ce propos que la graduation du
secteur s’obtient par des poids étalons, et il est indis-
pensable, pour faire la vérification de ce dynamomaétre,
@’avoir recours i des poids rigoureusement controlés. Cette
observation s’applique également aux instruments de pesage,
et telle précaution prise pour la vérification de ces der-
niers, doit étre prise pour tous les instruments de pré-
cision,

La vérification de ce dynamométre peut se faire, soit
avant la série d’expériences que I'on désire faire, soit au
moment ol une opération parait douteuse.”

Nous n’avons pas besoin d'insister sur I'immense avantage
de ces véritications aussi simples que faciles, et sur les résul-
tats indéniables qu'elles donnent, en rehaussant la qualité de

I'appareil.

N
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V. — Des michoires ou prises.

La disposition des michoires ou prises dépend de la ma-
titre 4 essayer. Nous décrirons celles qui sont fabriquées le
-plus habituellement pour les essais des toiles, et qui pré-
sentent un serrage rapide et énergique des bandes.

La méchoire supérieure comprend dans son ensemble une
plaque canelée, une contre-plaque également canelée, une
petite vis de pression, terminée par une manette en forme
d’étoile et deux cornes extérieures servant & supporter les
tringles du plateau vérificateur. La machoire inférieure est
semblable 4 ]a michoire supérieure, moins les cornes de sus-
pension du plateau. Ce systéme de michoires (fig. 16) permet
I'adaptation d’une régle & double branche R qui sert a consta-
ter les allongements, dans le cas ol 'on désire pousser les
expériences a ce point. '

Les michoires simples sans régle d’allongement sont repré-
sentées dans la figure 15, '

-

La michoire _supérieure comprend deus mortaises desti-
nées 4 recevoir le cabillot autour duquel on enroule en pre-

-mier lieu la bande de toile 4 expérimenter, ledit ¢abillot et

les cornes; la machoire inférieure, s'adaptant i la vis
porte un cabillot fixe muni a ses extrémités de deux pe-
tites roues a rochet et de deux boutons 4 molette. Cette
disposition permet de tendre trds rapidement la bande
de toile & essayer, avec toute I'intensité désirable. La mé-
choire supérieure pouvant é&tre desservie par plusieurs
cabillots, les expériences seront plus promptes et plus nom-
breuses. _ ) .

Pour I'essai des fils, les michoires différent sensiblement
des précédentes. Les cabillots supérieurs et inférieurs sont
munis 4 leur centre de bobines autour desquelles s’enroule 1¢
fil & essayer.

Lesconstructeurs prennent d’autres dispositions d"agrapher
suivant les objets soumis aux épreuves. , . - .

IMPRIMERIE DE Poizsy, — S, Lwsay e Cle,
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CHIMIE, PHYSIQUE & MECANIQUE GENERALE,

La chimie a la Chine au XIX® siécle,

par M. I.. LorkERT.

Les arts chimigues sont encore, en Chine, & I'état em-

bryonnaire, de sorle que les produils chimiques sont assez

peu nombrewx. Les plus importants sont ceux qui sont em-
ployés comme médicaments : e mercure et ses composés sant
en premitre ligne. Ce métal se trouve quelquefois & I'état
natif, mais il est le plus souvent obtenu par une distillation
grossiére du cinabre.

Le calomel ou protochlorure de mercure est produit de la
Maniére saivante ; on broie ensemble :

AN, oo cenns

2 onces.
MEPEUP® . . .. iviivner e nscnss 1 ==
Sel marin......... A B

Lorsque le mélange est assez intime pour former une péte
dans Jaquelle on n’apergoit plus aucune particule brillante
de métal, on le place dans une sorte de creuset en fer, dont
on lute le couvercle avec un magma de cendres, de sel et
®ean, On chaulfe alors le creuset par-dessous avec des mor-
ceaux de hois résineux et en ayant bien soin que la tempé-
Tature ne s'éléve que- graduellement; en méme temps oOn
refroidit le couvercle et la parlie supérieure du crenset au
Moyen de papiers imbibés d’eau, qu'on y applique pendant
loute la durée de l'opération. Lorsquelle est terminée on

ouvre le vase et U'on recueille le calomel qui s'est attaché au
couvercle et aux parois supérieures sous forme d’une poudre
blanche légére.

Le protochlorure de mercure est obtenu, au Shensi, par
des procédés plus compliqués encore. Pour fabriquer le
bichlorure (sublimé corrosif), on calcine et fond ensemble du
nitre, du mercure, du borax, du sel ammoniac, du massicot
et de I'orpiment.

Pour avoir I'oxyde rouge, on chauffe dans un creuset, pen~
dant environ une heure et demie, un mélange de mercure,
d’alun et de salpétre,

[’azotate de mercure est obtenu en chauffant jusqu'i la
sublimation un mélange de plomb, de mercure, de sulfate de
fer et de salpétre.

Le vermillon, qui sert & la peinture et i la fahrication des
laques, est souvent employé en médecine au lieu et place du
calomel. Pour le préparer, on irtroduit dans un creuset un
mélange intime de ;

6 onces,
4 —

Mercure ...oovieevernnrnnnnns
Soufre.....

srssmmsssssaneaenan

On chaufle graduellement le fond, et 'on refroidit avee mé-
nagement (comme nou savons vu pour la calomel), le couvercle
sous lequel le vermillon se dépose en poudre rouge impal-
pable. .

Les Chinois préparent encore, outre les sels de mercure,
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divers sels quisont & 1'état paturel dans les terres ou les végé-
taux et qu'il suffit de recueillir par des procédés élémentaires.
Ils obtiennent le carbonate de potassium par U'incinération
des plantes herbacées, polygonum, artemisia, etc., dans les
provinces du Shoutuny et du Chihli. Dans ces mémes con-
trées, le sol est souvent tapissé d'efflorescences salines, que
I'on ramasse avec un balai; on les dissout alors dans l'eau
chaude, ou bien on traite directement les terres salines par
cette méme eau chaude : I'on obtient une lessive qui est éva-
porée jusqu'au tiers dans une chauditre en fonte. On laisse
ensuite cristalliser et 'on obtient, séparés par ordre de den-

sités et par la forme des cristaux, trois couches de sels, savoir :

chlorure de sodium, carbonate de sodium et salpétre.

Le sel marin est aussi obtenu sur les cites du golfe Pechihli
par I'évaporation spontanée de I'ean de mer dans les marais
salants : il est, comme le salpétre soumis & un impét spécial.

L’alun vient de Formose, o il est obtenu en en calcinant
le minerai, et lavant le résidu dans des cuves, oli on le laisse
cristalliser. .

Le sulfate de fer vient des mines de houille o1 on le trouve
a I’état natif, formé naturellement par l'oxydation directe des
pyrites exposdes 4 l'air.

Quant au sulfate de cuivre, on le prépare en soumettant &
I'action de la chaleur un mélange de salpétre et de sulfure de
cuivre, dont on trouve des gisements importants dans plu-
sieurs provinees.

L’acétate de cuivre s’obtient en placant du riz imbibé de
vinaigre sur des plaques de cuivre. On enléve ce riz au bout
d’'un mois, alors qu'il est complétement saturé d’acétate de
cuivre : on l'emploie comme médicament, et aussi dans la
peinture.

Tvoire de pommes de terre;
J. PELLETIER, trad..

On fabrique actuellement, par des moyens purement chi-
miques, un nouvel ivoire végétal avec des pommes de terre
ordinaires bien saines et de bonne qualité. Les tubercules
doivent étre pelds avec soin et absolument privés des yeux
et de toute portion plus ou moins altérée ; on les fait ensuite
tremper, d’abord dans de I'eau ordinaire, puis dans de I’eau
acidulée d’acide sulfurique, et 'on doit les introduire dans ce
bain 4 froid. On fait alors bouillir les pommes de terre pen-
dant trds longtemps dans de l'acide sulfurique étendu, et
c’est 14 I'opération importante, dont I'action n’est pas encore
bien définie; mais il est probableque quelques expériences
bien dirigées permettront facilement d’élucider la question.

La variété et 'ige des légumes, le lemps pendant lequel ils

" sont soumis 4 'action de I'acide, etla force de ce dernier sont

toutes choses 4 considérer et qui affectent séricusement les
résultats. '

1l y a lieu cependant de songer aux procédés par lesquels
on obtient le papier parcheminé & froid, et comme d’autre

part, les acides agissent plus énergiquement 4 chaud, les
pommes de terre pourront étre bouillies dans un acide & un
plus grand ¢état de dilution.

Traitée de cette facon, Ja matidre féculente durcit et perd
graduellement toute sa porosité : aprés quoi on retire les
tubercules du bain, puis on les lave d’abord 4 I'eau chaude,
puis & I'eau froide. et ils sont finalement séchés lentement et
graduellement. La matidre ainsi obtenue ressemble assez &
I'ivoire végétal ordinaire (1), mais il serait d’'un grain plus
fin, plus facile & tourner et moins susceptible a se fendre
lorsqu'il est exposé a 'action de lz sécheresse.

Le potato ivory est d’'une belle teinte créme, dur, durable
et élastique ; il a permis de fabriquer d’excellentes billes de
billards. Pouvant se teindre avec facilité et se soumettre 2
toute espice de main-d'ceuvre, il semble capable de recevoir
une multitude d'applications utiles, d’autant plus qu’il est
excessivement bon marché.

Il importe surtout que I'acide sulfurique employé soit bien
pur, I'acide azotique ou l'acide chlorhydrique, agissant au
détriment du résultat final. '

(The inventor’s record, London.)

Extraction des matiéres explosives du goudron de houille,

par M. HeLLHoF.

Il a été prouvé il y a deux ans, par M. Hellhof, de Berlin,
que le goudron de houille recélait de puissants explosifs, et
il a pris un brevet pour fabriquer des composés fulminants
par la nitrification directe des huiles lourdes de goudron au
moyen de l'acide azotique trés concentré. Des expériences
continues dans les manufactures ont prouvé que méme les
huiles les plus lourdes qui ont le point d'ébullition le plus
tlevéd, sont susceptibles de subir ce traitement et donnent des
composés trés réussis. .

Cette propriété est tellement évidente que le traitement du
goudron lui-méme par l'acide azotique concentré est une
opération dangereuse, qui d’ailleurs donnerait des pertes.

Alors on commence par employer un acide faible dont on
couvre la surface du goudron et I'on fait graduellement le
mélange de fagon & obtenir une masse piteuse qui est ensuite
lavée a grande eau et pressée de facon 4 enlever tout I'excés
d’acide resté libre. Ce produit est alors mélangé avec cer-
taines matiéres susceptibles de fournir de I'oxygéne, tels que
du chlorate de potasse, des nitrates alcalins, etc..

Ces divers mélanges donnent par leur traitement azotique
de nouveaux explosifs de différents degrés de violence qui,
par exemple, lorsqu'ils sont enflammés par 'explosion préa-
lable d'une capsule fulminante, peuvent faire éclater une
bombe en fer,

Le bon marché des maliéres premiéres et l'action régu-

(1) Le journal anglais vent probablement parler du celluloid-
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litre de I'acide nitrique faible que I'on emploie, constituent
les avantages de cette fabrication. Des composés analogues
Peuvent étre faits avec la paraffine, les goudrons de bois et
les huiles minérales.

La Deutsche industrie Zeitung fait observer que ces derniers
Procédés deviennent plus précieux, au fur et & mesure que
le goudron de houille recoit de nouveaux emplois.

(The inventor's record, London, J. PELLETIER, trad.).

Fabrication du caoutchouc lumineur, - .

par MM. Ricrarp et Moggr.

Le nouveau procédé employé par MM. RicHaro et MoneL a
Pour hut d’incorporer dans du caoutchouc des sulfures alca-
linoterreux ayant des propriétés lumineuses.

Jusqu'a ce jour ces substances ont été employées dans I'in-
dustrie sous forme de peinture. )

s ont trouvé que ce mode d’emploi n'est pas suffisant
Pour en assurer la conservation, aussi ont-ils pris un brevet

trie pour tous les emplois connus i cette matitre.

En un mot, on pourra en recouvrir des tissus de toute
Sorte, afin de faire de la décoration, des plafonds, stores,
vétements imperméables et lumineux.

Les procédés pour I'emploi de cette matidre seront ceux
connus dans I'industrie pour le caoutchouc ordinaire, c¢'est-
i-dire que la substance sera étendue au moyen des appareils
a cylindres dont on fait usage dans les fabriques de vétements
imperméables. Les manitres de vulcaniser ce caoutchoue
Seront aussi les mémes que celles en usage ordinairement,
t'est-i-dire par la voie séche ou la voie humide.

Les inventeurs se réservent également le droit de colorer
Celte substance suivant la destination & laquelle on voudra
Pappliquer.

(Corps gras industriels.)

o | o [ e e

ELECTRICITE, CHALEUR & LUMIERE.

Sur e piles dans lesquelles Uélectrode attaguée est du charbon,

par M. Louts LockerT,

Nous apprenons que 1'Académie des sciences de Paris vient
de recevoir d'un docteur de La Rochelle une note intitulée :
(_foumm électrique produit par la réaction de nitrates en fusion
'gnce, sur le charbon incandescent. Or, nous devons dire que
Celte idée n'est pas nouvelle comme son auteur semble le
Croire; cette phrase méme, qu'il a écrite en téte de son mé-
Moire, définit on ne peut mieux le brevet qui a été pris par

————

pour faire du caoutchouc lumineux qui sera livré & I'indus-

M. JaBrocHKOFF, le 1* décembre 1876, sous le simple titre de
Pile électro-motrice, avec certificat d’addition du 14 sep-
tembre 1880, qu'il définit : Perfectionnements aux piles élec-
irigues @ consommation de charbon, de coke ou autre matiére
combustible,

Ce n’est pas sans raison que nous faisons figurer ci-dessus
le méme titre par lequel nous avons commencé l'article que
nous avons consacré en 4878, & la description de la remar-
quable invention de M. JasLocHKOFF (1), B

Les courts extraits qui suivent rappelleront suffisamment &
nos lecteurs la disposition de son appareil. .
« Une marmite de fonte de forme cylindrique sert 2 la fois
de récipient et d’¢lectrode inattaquable. Un panier en fil de
fer placé au centre sert & contenir le coke et joue en méme
temps le role de rhéophore; il plonge dans le nitrate de
sodium dont la marmite est remplie. »

« 1l n’est pas nécessaire, pour mettre la pile en fonction de
la manitre la plus pratique, de fondre d’avance le nitrate
alcalin, Il suffit d’allumer un morceau de coke, et de le
meitre en contact avec le nitrate en poudre; I'action chi-
mique commence immédiatement : la température pro-
duite fait fondre le sel qui entoure le coke, et la pile entre
en fonction. »

« A mesure que s'usent le charbon et le sel fondu, on peut
ajouter ces deux substances 4 la main, ou alimenter la pile
automatiquement pendant toute la durée du travail. Con-
trairement 4 ce que I'on pourrait prenser, cette combustion
n’est pas rapide. ».

Si nous revenons maintenant 4 la note récemment com-
muniquée a I’Académie, dont nous répétons I'intitulé : Cou-
rant électrique produit par la réaction de nitrates en fusion fgnée
sur le charbon incandescent, on se convaincra comme nous le
disons’en commencant, que la nouvelle pile de M. Bragb,
docteur & La Rochelle, n’est rien autre chose que la pile électro-
motrice de M. Jablochkofl. Si d’ailleurs nous recherchons
les détails méme du fonctionnement, nous voyons que M. Brard
emploie, pour produire le courant, des briquettes de charbon
aggloméré avec de I'azotate de sodium : le charbon s'oxyde
aux dépens de I'oxygéne fourni par la décomposition du sel,
et c’est de cette action chimique que résulte la production du
courant électrique. Or, nous trouvons, pour notre part, que
la méthode du savant russe est beaucoup plus pratique, plus
industrielle, et se préte mieux au développement de grandes
quantités d’électricité, que les briquettes du docteur rochellois,
Quoi qu'il en soit, et quelque soit le jugement que le public
porte, aprés nous, sur ces deux modes de procéder & la réa-
lisation de la méme expérience, nous avons €té heureux de
saisir cette occasion de rappeler & nos lecteﬁrs, I'une des in-
ventions de M. Jablochkoff, et non pas la moins importante
4 ce qu’il nous parait, parmi celles si nombreuses de ce fécond
improvisateur scientifique, qui ont trait & la production et i
I'utilisation do fluide électrique.

v ¥ ¥ w

v ¥ ¥ ¥ ¥ =

(1) Voir le Technologiste, 3¢ série, lome I, page 3.
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Emploi du pétrole comme combusiible dans les hauts-fourneanze,

D'intéressantes expériences ont ¢té faites récemment & Mad-
ville (U. S. A.) dans le but d’employer le pétrole i produire
et entretenir le chauffage danps les hauts-fourneaux.

M. Smepex, l'auteur de ces tentatives, a opéré sur un four—
neau de 10 métres environ de hauteur, avec un diamdétre va-
riant de 1 métre 10 4 1 matre 50, de I'ouvrage aux étalages.
On enmmenca par briler du boisdont on avait préalablement
rempli 'appareil, et aprés avoir enlretenu cette combustion
pPendant un temps convenable, on chargea, par-dessus la cuve
pleine de combustible en ignition et suivant les habitudes or-
dinaires, les matériaux nécessaires a I'opération consistant en
minerai de fer terreux, hématite brune et calcaire.

~ Une fois que le jeu de la soufllerie eut amené I'ignition
compléte de toute la masse, 'injection du pétrole commencga
par une petite lance de 3 millimétres de diamétre, alimentée

Sur le nowveau procédé de fabrication de I'aluminium,

de M. James WEBSTER.

Une grande. découverte faite a Birmingham aura, sur le
commerce de 'aluminium et de ses alliages, une influence
considérable, pour peu qu'elle réalise seulement la moitié des
effets qu’on prétend lui atiribuer quant i présent. Tout le
monde connait 'aluminium el ses composés (le bronze d’alu-
Minium en particulier); on sait aussi qu'on F'a jusqu’a présent | (750.000 francs).
fabriqué avec de I'argile, qui se rencontre en abondance dans
teules les pariies du monde. On pourrait conclure de Ia que
Cette fabrication est trés peu couteuse ; mais il n’en est pas
3insk parce que toutes los argiles eontiennent du fer et du si-
licium dont la séparation est trés difficile et onéreuse = dis
lors 'aluminium a toujours été cher et vous, par suite, 3 des
emplois restreints.

par M. SHIPPEN.

_par un réservoir situé i 12 métres environ au-dessus du creu- Alumine.. ... et e
set. Or, bien que ce pétrole fit échanffé auparavant, et arri- Sulfate de zine, provenant de la cuve.
vt sur le charbon au rouge blanc, sous une pression d’envi- SHHCE oo vv e e e iieeeee s
ron un kilogramme par centimétre carré et trés divisé, il Bate oo oo o,

produisit un effet analogue i celui d’un jet d’eau ordimaire. Sels 2lcaling o omnono oo oo

A plusieurs reprises 'expérience fut renouvelée et chaque
fois, M. Shippen constata le méme résultat, quelque furent les
variations dans Ta quantité d’hydrocarbure introduite : la
flamme, au gueulard, devenait immédiatement rouge et fuli-
Zineuse.

Il est done permis de dire que, quant & présent, ces essais
w'ont pas donnd de résultat satisfaisant, l'injection du pétrole
empéchant 1z séparationr des laitiers, & cause de I'abaisse-
ment de température. '

anglais diflérent.

poudre, puis on calcine pour
dité, et 'on place ce composé

84 pour 100

renseignements qui nous parviennent par

Quoi qu’il en soit d’ailleurs de son prix, ce métal est pré-
cieux, tant & cause qu’'il laisse peu de prise & 'oxydation, que
parce qu’d dimensions égales, il est beaucoup plus résistant,
eu égard A son faible poids, que toute autresubstance connue.
Dis lors, il suffirait de trouver un procédé de fabrication bon
marché pour donner 4 U'emploi de ce métal une extension
eonsidérable. Or, il paraitrait que ce procédé a précisément
été découvert par M. James Wenster, directeur de la Crown
alwminium Company, de Hollywood, prés de Birmingham, de
fagon A réduire les prix actuels de fabrication de 90 pour 100.
La matiére premiére de la nouvelle fabrication ne seraitautre
que P'alun du commerce. Ce dernier est réduit en poudre et
meélangdé avec une certaine quantité de résine également en
enlever complétement I'humi-
de soufre, de potasse et d’ala-
mine, quicontient aussi un peu d'oxyde de fer, dans des cornues
verticales, ol on le traite par un courant de vapeur d'ean et
d’air forcé. Aprés quoi la masse est délayée dans 'ean d'une
cuve chauffée par la vapeur : Palumine est précipitée.

Le dépdt ainsi obtenu contient, lorsqu’il a.¢té desséché =

On transforme "alumine de ce dépot en chlorure d’alumi-
nium et 'on extrail le métal pur par les procédés habituels,
(The Birmingham Gazetle.)

L'expérience seule fera juger si ee procédé au nmioyen de
I'alun de potasse, qui a é1é rejeté par les usines francaises,
cst en effet devenu dans les mains des industriels anglais
aussi éeonomique qu’ils le prétendent. Voici d'aifleurs d"autres
la voie d"un journal

M. WessTER, de Hollywood prés Birmingham, a étudié une
nouvelle méthode de fabrication de I'aluminium, par laquelle
il fait nne économie des neuf dixidmes sur les procédés ae-
tuels, en méme temps qu'il peut produwire d’énormes quan-
tités de ce métal en quelques jours, au lieu des neuf mois
environ que nécessite la fabrication ordinaire.

L’inventewr @ commencé ses expériences dés 1854, mais il
n'a réussi 4 rendre ses méthodes pratiques qu'il y a un an
environ, aprés y avoir consacré prés de 30.000 livres sterling

Jusqu’alors Paluminium n'était fabriqué qu'en France, les
manufactures anglaises n’ayant pas réussi et ayant occasionné
& leurs propriétaires des pertes qui peuvent s'évaluer A um
million de livres (25.000.000 de franes,)

L’importance de I'invention de M. Webster peut s'apprécier
par ce fait, qu'un syndicat francais lui aurait offert 12 mil-
lions et demi: pour les brevets francais, et que des compagnies

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

2 - Lo Technologiste . N AT

R

américaines auraient mis 25 millions & I'achat du brevet
pour les Etats-Unis. L'inventeur aurait recu aussi des propo-
sitions de Belgique et d’Allemagne,

La méthode ordinaire de fahrication opdre par précipita-
tion et revient & 25.000 francs par tonne, tandis que le nou-
veau procédé réduirait ce prix & 2.500 francs seulement.
(The Foreman Engineer and Draughtman, London, J, PELLETIER,

trad.).

Enfin, comme il n'est pas de renseignements inutiles &
propos d’une affaire aussi importante, nous donnnerons a
nos lecteurs encore une troisitme traduction qui résume
assez clairement les deux précédentes, et dont elle difiére peu
dans l'espdee, si ce n’est & propos des chiffres d’achat des bre-
vets étrangers,

The aluminium Crown Metal Works Company, i Hollyvood
prés de Birmingham, prétend avoir inventé et perfectionné
un procédé qui consiste & retirer de I'alun, pris comme ma-
titre premiére, I'alumine pure qui est convertie en chlorure
d’aluminium, que I'on transforme alors en aluminium métal-
lique par les procédés ordinaires de traitement par le sodium.
Cette méthode débarrasse facilement et complétement le mé-
tal de ses deux impuretés habituelles, le fer et la silice. L'au-
teur breveté de celte remarquable invention est M. Jamgs
WessTER, le fondateur etle principal actionnaire de la Com-
pagnie ci-dessus,

Un syndicat francais aurait offert 250 mille livres, rien que
pour le'brevet frangais (6.250.000 francs).

* L'inventeur serait également sollicité par les Etats-Unis, la
Belgique et I'Allemagne, pour vendre ses brevets, moyennant
des sommes considérables,

I 'y a gudre que dix-huit mois que l'invention est arrivée
& son perfectionnement définitif; il y a donc trés peu de
temps que les produits ont pris place sur les marchés, et déja
les demandes sont telles que le travail continu de jour et de
nuit ne permet pasd’en livrer la vingti¢me partie.

Par le procédé ordinaire de précipitation, il était nécessaire
d’employer 12 tonnes d’alun et 16 tonnes de carbonate de
potasse, de soude ou d’ammoniaque, pour produire une
tonne d'alumine, et la fabrication complite demandait
9 mois ; tandis que le procédé Webster n’exige pas de précipi-
tatinn et ne dure pas plus d’une semaine, tout en produisant
le métal 2 un prix qui n'est plus que le dixiéme des cours
actuels.

La méthode nouvelle consiste a prendre une quantité donnée
d'alun et de résine qui sont d’abord finement pulvérisés, puis
mélangés et calcinés, On expulse ainsi 38 pour 100 de l'ean
de composition del’alun, et I'on obtient un mélange de soufre,
de potasse d’alumine et d’oxyde de fer, qui est enfermé dans
des cornues verticales, pour étre soumis a I’action d'un cou-
rant de vapeur d'eau et d'air forcé, qui a pour effet d’élimi-
ner le soufre et 'oxyde de fer.

' Le résidu, qui ne contient plus que de la potasse et de l‘alu-

. ¢ant, le Scuro-Liao, dans laquelle la matidre agglomérante est

mine, est trituré dansune cuveremplie d’eau fortement chauffée
par un barbottage de vapeur ; il se forme ainsi une lessive de
potasse et un dépot trés dense d'alumine, qui est séché et mis
en sac, et propre a la confection du chlorure d*aluminium.

Ce dépét alumineux contient environ 84 pour 100 d’alu-
mine, tandis que par la méthode ordinaire de préc:pnat:on.
sa richesse n’a jamais dépassé 65 pour 100,

D’'autre part, M. J. Wessten récupére complétement ses
sous-produits, potasse, soufre et aluminate de fer.

Le soufre est utilisé pour faire de I'acide sulfurique, et 1a-
luminate de fer sert de base 4 une teinture bleue qui se vend
six schellings la livre (16 fr. 60 le kil.) et est employée 4 la
place de I indigo pour teindre le calicot et d'autres matidres.
Le complément de la méthode consiste dans I'extraction de
I'aluminiam du chlorure, par I'action du sodium, comme dans
le procédé habituel,

(Ironmonger, London, M™* J, LockegT, trad.).

i

Préparation d'une nouvelle colle céramigue chinoise,

JOURNAL SUISSE D'HORLOGERIE.

A rapprocher de la préparation du ciment chinois dit Schio-
Liao, dont nous avons récemment donné la préparation : on
fait bouillir dans une eau bien lere, pendant cingq ou six
minutes, un morceau de verre blane. Ge verre est ensuite pilé
et passé .1 travers un tamis fin; puis on lui donne un grand
degré de ténuité en le broyant é't la molette sur du marbre, ou
mieux sur une plaque d'acier ou de fonte trés dure et bien
polie. On délaie ensuite cette poussidre avec du blane d’eeuf.

La colle ainsi faite s'applique, toute fraiche, sur les frag-
ments a réunir, qu’on tient pressés jusqu'i ce que la compo-
sition soit entidrement séche,

La ténacité est telle, que les parties rejointes ne se séparent
plus jamais, méme lorsqu’on vient i rompre de nouveau les
vases raccommodés, qu'ils soient en verre, cristal, fajence ou
en porcelaine.

Cette composition est fort usitée 4 la Ghine et se rapproche
considérablement de celle dont nous avons parlé en commen-

le sang frais battu, lequel agit évidemment par 'albumine
qu'il contient (1).

Procédé pour recouvrir les métauz d'un vernis vitreuzx,

JOURNAL SUISSE D'HORLOGERIE.

On fond avec ménagement dans un creuset, les matidres
suivantes :

(1) Voir le Technologiste, 3¢ 'série, tome ¥I, page 5.
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Flint-glass ordinaire en petits fragments.. 125 parties.
Carbonate de soude............. verees 20 —
Acide borique. . ... trsemmtasasasaraans 12 —

Puis on coule ce flux sur une plaque de marbre, d’acier ou de
fonte polie, bien froide, et I'on pulvérise finement, On mé-
lange ensuite cette poudre avec une solution de verre soluble
(silicate de soude) & 50° Beaumé, et on forme ainsi un en-
duit que 1'on étend sur le métal. On chauffe ensuite dans un
four 4 gaz ou aulre, jusqu'd fusion complite de l'enduit qui
forme alors une couche émaillée trés adhérente.

Sur Uemploi de Paiguille aimentée -
pour la vecherche des minerais magnétiques,

par M. L. Pénanp.

Le professeur J. C. Smock, de V'lnstitut géologique de I'Elat
de New-Jersey, a publié, il y a deux ans, sur I'application de
aiguille aimantée A la recherche des mines, un article d'un
Caractére historique et pratique, excessivement iniéressant.

Des documents certains attestent que dans la partie de I'A-
Mérique du Nord, comprise entre les rivitres d'Hudson et de
Delaware, on s'est servi depuis plus d'un sidcle de I'aizuille
aimantée pour rechercher les gites de fer: mais I'usage n’en
est devenu général qu'a une époque assez récente. Un certain
hombre d'exploitations de fer étaient déja ouvertes au com-
Mmencement du xvin® siécle et peu de tempsaprés la colonisa-
tion du pays. Plusieurs ont été découvertes, grice aux per-
turbations observées sur l'aiguille aimantée pendant les
travaux topographiques destinés 4 marquer les limites des
terres concédées; ces perturbations ont probablement suggéré
l'idée de faire servir directement la boussole a la recherche du
Minerai de fer magnétique.

En 1854, lorsque I'Institut géologique de New-Jersey com-
tenga ses travaux sous la direction du D* WitLiam KitcheLL, la
boussole ordinaire d’arpenteur était dans les mains d’un cer-
tain .nombre de personnes suffisamment accoutumées & s’en
Servir, et assez instruiles pour en interpréter les indications.
A cette époque, les grandes exploitations n'étaient guére plus
Nombreuses qu'au commencement du siécle. Mais 'introduc-
tion de laiguille d’inclinaison, qui eut lieu peu de temps
aprés, permit de donner aux travaux 4 la fois plus d’exacti-

de découverles : on peut dire que de cette époque, date une &re
Nouvelle pour l'exploitation du fer dans le New-Jersey. Le
D" Kitchell évalue & 100.000 tonnes la quantité de minerai de
fer extrait en 1855 ; cette quantité s'éléve &4 264,600 tonnes
tn 1864, 4 800.000 en 1868, De 1868 a 1874, le nombre de
Mines ouvertes croit de 4115 a 200. En résumé, P’accroisse-
™Ment annuel de la production est de 50 pour cent depuis que
1a boussole a été introduite dans les moyens de recherches.

T ———

tude et de rapidité, et alors commenga une importante série

Aussi les hommes du fer, les sidérurgistes, appellent-ils 1'ai-
guille aimantée leur baguette magique ou divinatrice. Quoi
qu'il en soit, on peut affirmer qu'un grand nombre de gites
n’offraient & la surface aucun autre indice quelconque, que
leur action sur 'aiguille aimantée.

A I'heure qu'il est, tout officier de mines et tout proprié-
taire rural possédent leur boussole d'inclinaison, et se met-
tent en quétes de nouvelles lignes d attractions. Quelques per-
sonnes ontfaitde cette recherche leur spécialité, leur industrie,
et se sont désignées sous divers noms, entre autres sous celui
de chasseurs de mines. Quelques années avant la crise de 1873,
I'activité commerciale stimula tellement cette industrie que
bientdt presque toutes les terres de cette longue bande de
pays furent louées pour 'extraction du minerai,

{1 faut dire cependant que, I'action d’'un gite de fer sur P'ai-
guille aimantée est quelquefois trés peu sensible et ne peut
étre apercue que par un observateur habile et soigneux. Plus
d’un chercheur ordinaire a passé, sans s’en douter, sur des
veines importantes, qui, plus tard, se sont révélées a de plus
attentifs; il parait que de semblables cas ne sont pas rares
dans le New-Jersey. Les perturbations ont des degrés trés dii-
férents: les unes sont trés marquées et rendent le travail trés
facile, tandis que les autres sont extrémement légéres, et il a
fallu des observations réitérdes, et des instruments délicats
tenus par des mains trés exercées, pour parvenir & les cons-
tater-avec certitude. Ces différences tiennent d'ailleurs préci-
sément & la situation et & la disposition des gisements.

Le minerai magnétique, dans le New-Jlersey, existe sous
deux formes géologiques, savoir: des stratifications, ou bien
des amas lenticulaires emboilés entre des banes de roches.

Les unes et les autres s’allongent presque toutes dans la di-
rection N. K. & 8. 0., s’abaissant vers le N. E. et affleurant a pic
vers le 8. O.. Elles sont a peu prés situées dans le plan du
méridien magnétique, et inclinées de maniére a favoriser I'in--
duction du magnétisme terrestre; en effet, elles présentent un
pole a leur extrémité supérieure S. 0., et le pole contraire au
fond vers le N. E.. Le premier attire le pdle Nord de P'ai-
guille, et le second le repousse. :

Qulques-unes sont orieniées du Nord au Sud, d’autres de
I'Est & I'Ouest. Ces derniéres présentent leurs poles sur les
deux faces ; 'axe de ces péles est nécessairement court, etleur
action sur 'aiguille est alors la plus faible. En général, plus
I'axe du gisement ou de la veine est voisin du méridien ma-
gnétique, plus l'action sur l'aiguille est sensible et facile 2
conslater et 4 mesurer.

L’attraction sur le pole Nord de I'aiguille est le plus com-
munément observée, I'extrémité Nord ou Nord-Est de la cou-
che étant trop profonde pour produire une répulsion sensible.
Cependant les veines de cetle région sont souvent rompues,
etles fragments séparés dont la direction générale est toujours
du N. E. au 8. 0., se comportent & I'égard de I'aiguille comme
les fragments d’un barreau brisé, c'est-i-dire que les extré-
mités en regard exercent des aclionsopposées, savoir, le cdté
Sud de la section de fracture une répulsion, et le c6té Nord de
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la méme section ure atiraction. En d’autres lermes, le coté
Sud de la section de fracture devient naturellement un péle
Nord et vice-versa.

I résulte de 1a que si I'aiguille subit une répulsion suivie
d’une attraction en avancant du Sud au Nord, elle indique
une solution de continuité dans le gisement. I’exactitude. de
cette indication a été bien prouvée par plusieurs centaines
de faits. .

Nous ne nous étendrons pas plus longtemps iei sur ces in-
téressantes expériences : ceux de nos lecteurs que ce début
aura intéressé pourronten suivre la descriptiou détaillée dans
la Revue universelle des mines, 4 la quelle nous avons emprumé
ce qui précdéde, ou dans The transactions of the American Fnsti-
tute of mining E'ngineers (Vol. IV) dont M. Perarp a fait la
traduction.

Vernis d’ambre pour métauz,

par M. Garoy.

On prépare un trés bon vernis 4 base d’ambre pour métaux
avec la recette suivante :

Ambre ou suecin................ 6 parties.
Gomme laque................... -3 —_
Gomme benjoin................. -1 -
Essence de thérébentina.......... 6 —
Aldéhyde.............. ... ..., 10 —_
Alcool benzoique................ 10 —_
Caoutchoue liguide............. . 4 —_

Appliqué & une ou plusieurs couches sur le métal spigneu-
sement décrassé et poli, ce vernis lui conserve tout son bril -
lant, et le préserve absolument de l'oxydation.

Sur les mines de cuivre argentifire des Pyrénges,

par M. TroTaBas.

L’existence, dans les Pyrénées de Navarre, d'un minerai de
cuivre argentifére, contenant plus de 9 kilogrammes d’argent
par tonne, a été prouvée parun échantillon recueilli par
M. GenreAv, ingénieur des mines du département des Basses-
Pyréndes, et analysé au bureau des essais de I'Ecole des Mines

de Paris.

Un railway di 4 la sollicitude de M. e Frevener, précé- I

demment président du Conseil des ministres et lui-méme in-
génieur des mines, est maintenant en voie de construction
rapide, en vue du développement de cette région miniére au-

trefois célebre, et qui avait donné de magnifiques résultats _

au siécle dernier.

Déja les propriétaires des mines de cuivre argentifére pra-
tiquement abandonnées depuis les désastres financiers de 12
Révolution francaise, demandent de leurs propriétés des prix
plus élevés que ceux qu'ils auraient acceptés il y a seulement
trois ans,

L’une de ces mines est passée récemment en des mains
anglaises, et un rapport descriptif détaillé a ¢té fait par
M.P. W.Stuanr-MeNEATH qui est bien connu dans les Pyrénées,
comme ayant activement exploré la géologie et les mines de la
chaine durant les quinze dernitres anndées.

Ses premidres notes 4 ce sujet ont paru dans les bulletins
de la Société Ramond en 1866, et il a publié,pas pius tard que
Pannée dernitre, dans le Bulletin de la Société géologique de
France, la premidre carte géologique et minitre des Pyrénées
de Navarre, Guipuzcoa et Labourd, accompagnée de nombreu-
ses sections montrant la structure de la région.

Depuis, le Mining Journal a récemment publié son estima-
tion comparative des avantages offerts aux explorateurs de
mines par I'’Ecole rivale de Clausthal et Friebery.

Il est établi en outre, que 'exposé de la géologie et des mi-
nes d’Espagne dans les séries trés connues des Foreign Coun-
tries a été fait par le méme auteur, qui a étendu ses études 2 la
plus grande partie de la péninsule. On peat done s’en rap-
porter parfaitement aux estimations de M. Stuart-Meneath, qui
est bien certainement 4 méme de donner en connaissance de
cause la description compldte, variée et entiérement locale,
de toutes les mines des Pyréndes, sur lesquelles il a fait savoir
son opinion de la fagon que voici.

« Ayant personnellement exploré 3 peu prés chaque vallée
de la chaine des Pyréndes pendant que je m’'occupais de I'é-
tude de la géologie et des ressources minérales de cette chaine,
Jen'hésite pas a rappeler ma conviction, que 'on peut trou-
ver dans les Pyrénces les plus belles promesses d’avenir des
mines; et dans cette opinion, je suis d'accord avec toutes les
autorités scientifiques qui peuvent connaitre les mines en
question. »

(Bullelin des anciens éléves des Ecoles 4 Arts et Mériers.)

— e

‘TEXTILES, CUIRS & PAPIERS.

Procédé de blanchiment par lozygéne ozonisé,

par M. L., Mi1Luarp.

Les exemples sont nombreux, de découvertes importantes
qui, & un moment en quelque sorte psychologique, ont été
mises au jour en méme temps par deux inventeurs différents
‘@ qui toute espice de communication avait ét¢ matériellement

‘impossible. G'est ainsi, par exemple, que ['injecteur d'alimen-
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“tation était imaginé en méme temps par M. BoukpoN et par
défunt Grerarn et que le marteau pilon était constrait simul-
tanément par Nasaurn en Angleterre, et aux ateliers du Caev-
§01. Or, celtecoincidence remarquable vient de se manifester
une fois de plus dans un autre ordre d’idées, 4 propos des

triques spéeiales, qui ont pour effet immédiat la production
de Pozane, ou plus proprement de I'oxygéne ozonisé, L'un
des procédés est di & un francgais, M. LEoN MaILLARD, et voici
dans quels termes le Jacquard, d’Elbeuf, rend compte de sa
découverte : :

« On produit 'ozonisation de I'oxygéne par effluve électri-
que d'une bobine d'induction actionnée par deux ou trois élé-
Ments de pilesau bichromate, de piles LEcLaNcaE par exemple,
ou de toute autre donnant un courant soutenu et régulier.

» Cet oxygine ozonisé est emmaganisé dans un gazométre
@’olt on le fait sortir par I'aspiration aidée par I'introduction
de I'ean en sens inverse. 11 est ensuite desséché dans un cylin -
dre garni de chlorure de calcium. ou avec des fragments de
verre, de pierre-ponce imbibés d’acide salfurique concentré,

» Les mati¢res i décolorer sont dégraissées au savon et méme
au carbonate de soude, puis placées dans un tube en verre o
I'on améne 1'oxygéne ozonisé et desséché : suivant leur nature
et leur coloration, c’est plus ou moins rapide.

» Quelques heures peuvent suffire; parfois on est oblige de
Passerles matiéres dansun bain alcalin, et delaver &4 1'eau pour
Soumettre de nouveau i l'action de I'ozone, et il faut souvent
répéter ces traitements plusieurs fois. »

Or, ce procédé offre une analogie flagrante avec celui de
MM. Doemie ET Horcugsos, que nous avons récemment déerit
dans le Fechnologiste (1),et que nous rappellerons, comme sait,
4noslecteurs :

« La méthode consiste & passer les tissus 4 décolorer dans
Peau de mer, entre deux rangées de rouleaux en carbone,
lesquels correspondent chacun & I'un des péles de la batterie ;

I'étoffe d'un bout & I'autre. La décomposition de I'eau de mer
produit du chlore a I'état naissant, et aussi de I'oxygene éga—
lement & I'état naissant ef ozonisé, et la décoloration est pro-
duite instantanément. »

Quelquefois, lorsqu’il s’agit de détruire des teintures trés
résistantes, 'opération devra se terminer par un lavage dans
de I’eau légerement acidulée d'acide chlorhydrique ou fluo-
rhydrique.

Nouveau procédé
de fization dus dessins coloriés sur les étoffes et autres produils,

par MM. Rem et Easrwoop.

Cette invention porte sur des perfectionnements dans Iart
Qappliquer des dessins, figures couleurs, etc., sur les tissus,
les peaux prépardes, les papiers et autres surfaces. Le point
Nouveau de ce systéme consiste dans I'emploi d’une solution

(1) Voir le Technologiste, 3 séri, tome V, page9s, - -

Nouveaux procédés de décoloration basés sur desactions élec—

ces rouleaux doivent tourner lentement, en faisant cheminer

contenant de la pyroxyline soluble pour fixer le dessin en
connexion avec le procédé connu sous le nom de Topical
priuting, dans lequel on imprime par pression ou en amenant
une surface portant une couleur ou encre, en contact avec une
autre surface sur laqueile on veut imprimer. .

On a fajt des vernis ou mixtures en combinant I'agent colo-
rant avec de la pyroxyline, par un esprit volatil. Ces vernis
ou mixtares ont 6té appliqués au pinceau pour recouvrir des
tissus, des cadres, des tableaux, etc.; on a également préparé
un bain d’esprit ou d’essence volatile contenant une matidre
colorante et une petite proportion de pyroxyline dans lequel
on plonge les tissus en laissant ensuite évaporer j'esprit.

Mais on ne connaissait pasi la pyroxyline de propriétés qui
la rendissent susceptible d'étre employée pour fixer une cou-
leur ou une encre de maniére 4 la rendre utilisable pour I'art
de I'imprimerie. '

MM. Remp et Eastwoop préparent une solution composée
de pyroxyline soluble, d’un lissolvant et d’une matitre colo-
rante, en employant si c’est nécessaire un liquide convena-
ble, tel que I'alcool, le naphte, etc. ; les ingrédients sont inti-
mement mélangés de maniére a3 former un composé homo-
gene. On peut employer une pyroxyline soluble quelconque,
mais les inventeurs ont obtenu des résultats particulizrement
avantageux, avec la solution obtenue en soumettant ane ma-
titre fibreuse convenable 4 I'action de I'acide sulfurique et de
'acide azotique et en ajoutant aprés un traitement nltérieur
du camphre, de I'alccol ou d'autres agents équivalents. 11
faut attacher une grande importance & I'emploi du camphre :
on obtient sans lui des résultats moins satisfaisants. La so-
lution est faite d'une maniére quelcongue et joue leréle d'en-
cre ou de couleur; suivant la circonstance, on lui donne la
consistance voulue et 'on peut l'appliquer 3 la manidre or-
dinaire sur les cylindres, rouleaux, caractéres, clichés et au-
tres engins servant & imprimer. .
(Moniteur de la teinture.)

Teinture des bas en rouge
avec les sels d'étain, leur action sur U'épiderme,

par M. J. Wooranp.

Le D7 J. Woorann écrit 4 The Lamce! que son attention fut
souvent attirée dans ces derniers temps par un état spéeial
inflammatoire des jambes, présentant de petites pustules
suivies d’excoriations superficielles. Ses soup¢ons s'étant por-
tés alors sur les bas rouges que portaient les patients, il les
analysa soigneusement, et découvrit qu’ils étaient mordancés
avec un sel d'étain dont il put isoler jusqu'a 22 grain. 3, sous
forme de bi-oxyde. Or, chaque fois que les articles sont lavés,
le sel d’étain est rendu plus aisément soluble, et le docteur
en vint 4 conclure que, dans ces conditions, les excrétions
acides des membres inférieurs pouvaient attaquer le sel
d’étain, de facon & produire un fluide irritant.

(The inventor’s record, London, J. PELLETIER, trad.).

e ——
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Muchne a satiner,
Fig, 22,
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Machines spéciales pour la fabrication des papers peints,

de MM. TULPIN FRERES.

e

| fantaisie, du systéme E. GoNTARrD, construites par MM. TuLeiN
- PRires, de Rouen, ont recu, dans ces temps derniers, de nom-
! X perfectionnements d’ensemble et de détail, sur lesquels
il importe d’appeler I'attention des fabricants. Ces perfec-
nements ont eu pour but d’assurer & ces appareils un en-

R H

Les machines pour la fabrication des papiers peints, ou de |

AT Machine ¢ moutller les papiers peinis.
| Fig. 24.

I semble de qualités précieuses qui les recommandent d'une
facon absolue, ce sont :
1° la solidié et la rigidité, évitant toute les trépidations;
2 la facilité de réglage de tous les organes ;
3° I'dconomie de main-d’euvre dans la fabrication ;

|
|

Machme a foncer.
Fig. 24,

4° 'exéoution trés smgnée, résullant d'un travail constam--
ment surveillé et de 'emploi de matiéres premidres de pre-
mier choix. W

11 convient d’ajouter que ces qualités ont été apprécides, et
MM. TuLpis Fricaks ont recueilli le fruitde leur travail, du jour
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o1 ils ont compté parmi leurs clients les maisons les plus
importantes dans Vindustrie 4 laquelle ils s'adressaient,
tels que': ' :

MM. J. Rocue, fabricants de papiers peints, 3 Mouy (Dise);
E. Victeneuve, fabricant de papiers de fantaisie, & Paris;
F. Forror, fabricants de papiers peints, 4 Paris -
L. Luguer-Rocna et C'°, fabricants de papiers peints, & Rio

de Janeiro ;

Grivavp, CoanTIER et MaRTEAU, fabricants de cartes & jouer,

a Paris, etc..

Les quatre machines représentées dans les figures 21 & 24
forment la série qui permetde donner ala fabrication du pa-
pier peint tout le fini désirable.

1° Machine @ imprimer en huit couleurs, fig. 24.

Les caractéres de cette machine sont: les dispositions
générales des organes qui permettent d’avoir facilement accis
partout, aussi bien que les moyens de réglage trés complets
pour les cylindres gravés, les draps sans fin, les bassines 4
couleur, les bobines de papier, etc.. La solidité a toute épreuve
de I'ensemble permet d'imprimer a grande vitesse 3.000
rouleaux par jour, sans vibrations ni secousses.

Nous ajouterons que la disposition de la commande permet
de circuler tout autour de la machine, de méme que la dispo-

sition des paliers recevant les arbres dans les bélis donne |
toute facilité pour le remplacement de leurs coussinets et |

écrous en bronze.

MM. Tulpin fréres eonstruisent de ves machines & imprimer
pour toutes longueurs et largeurs de desains, 2 1, 2, 3, 4, 6;
8, 12, 18 et 24 couleurs, avec les aceroeheuses droites ga &
retour, leur faisant suite pour epérer le séchage des eoulears.

2° Machine d foncer, fig. 23.

Cette seconde machine est munie d’un double mouve-
ment ¢picycloidal des brosses rondes, lequel est extensible,
pour permettre le foncage des papiers de largeurs diffé-
rentes, dans les meilleures conditions ; elle joint au réglage
facile et complet de toutes les parties utiles, le réglage spé-
cial & chacune des brosses prises isolément.

On y a appliqué avec succés le caoutchouc pour la garni-
ture du presseur, et I'emploi du euivre et du bronze pour les
rouleaux fournisseurs des bassines, en méme temps que 'u-
sage d’un guide-papier en fonte tournée, et d'un frein a double
ressort,

3* Machine a mouiller les papiers peints pour les satiner,
fig. 24, et Machine a satiner, fig, 22,

Le travail de la machine & mouiller n’intervient que pour
les papiers destinés & étre satinés. Elle est munie d’une dispo-
sition de réglage des mouilleurs avec faculté de marche, sans
contact aucun du papier aubesoin, et possibilité de mouiller
| un bord plus quel'autre. Elle posséde aussi un nouveau frein

4 double ressort agissant plus ou moins fortement sur le dé-
. voulage du papier, etsa parfaite exécution qui ne laisse rien
& désirer assure la réussite de I'action de la machne ¢ satiner,
i fig. 2&, qui présente entre autres dispositions ingénieuses une

nouvelle disposition de commande des brosses cylindrigues,
ayant des mouvements de va et vient alternés, et un systéme
d’engrenages a denture héligoidale qui permet la marche a
grande vitesse sans aucun bruit,

Le guide papier en fonte tournée et le réglage parfaitdcs
brosses et <u papier contribuent, avec le distributeur auto-
matique du tale, & assurer un travail parfait dans lequel le
lustre est produit par les frottoirs en peau de chamois, avec
autant de perfection que par le tampon & main, dont ils ré-
petent Paction avec une compléte exactitude.

Nouvelle fabrication d'un savon liguide pour lenetloyage des laines.

J. PELLETIER, trad..

D’aprés un récent brevet amérieain (266.207, U. S.), un sa-
von liquide propre 4 nettoyer la laine filée ou tissée se peut
produire comme suit,

Pour 100 gallons (450 litres) de savon liquide on prend:

Bau.......coeeuennn. 66 gallons ou 300 litres.
Graine de lin..... ... 12 4 21 livres ou 5 4 9 kil.
Amidon ...aaa.. «« 2 livres ou 900 gr.

le tout & froid et on fait bouillir puis 'on injecte de la vapeur
pendant 15 4 20 minutes, apreés quoi 'on ajoute :

Potasse calcinde.c. . oo vuveun . i8livres ou 6 kil
Soude raffinée en poudre 450°. 162 — 73 —
Résine vierge ou ambre...... 22 — 5,50
Borax....... ... i, & - 1,80
Sel ammoniae.............. . 3 — 1,35
Huiled'oléine............ P 2 gallons ou 9 lit.
Essence de thérébentine. . .... 3 quarts ou 3litres 30.

Dissolutiond’ammoniagque 430°/,. 8 — ou8litres 80.

Le tout doit étre maintenu en ébullition pendant une heure
1/2, I'aréomeétre Beaumé marquant 13°, puis on fait passer
dans un tamis, et le résidu restant sur ce dernier est employé
pour une seconde opération.

Au lieu de graine de lin et d’amidon on peut employer 12
a 15 livres (5 & 7 kil.) de mousse de Corse, et alors, on rem-
placera jusqu'a 6 fois de suite cet ingrédient par la partie
visqueuse restée sur le tamis.

On peut se passer de polasse calcinde, si du linge de fil ou
de coton doit participer & 'opération ; mais, il ne faut pas
I'oublier s'il est de laine seule. :

- (Chemical rewiew, Chicago.)
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Outil 4 scier les bagueltes d'encadirement,

par M. GERMAINE.

Le nouveau dispositif imaginé par M. GERMAINE a pour but
de remplacer les boites & onglets et appareils analogues plus
0u moins compliqués, dont se servent les encadreurs, les
menuisiers et ébénistes. Il est caractérisé par le mode de gui-
dage de la scie, qui ne permet aucune déviation de la lame
etassure, par suite, la constance absolue de I'angle du biseau
de la baguette.

L'oulil breveté est établi sur une épaisse plaque de
tole, qui fui donne une grande stabilité; il est, de plus, muni
de pitces coulissanles permettant de maintenir les baguettes
pendant le sciage, quelles qu'en soient les dimensions et de
les débiter & une longueur déterminde.

(Métallurgte).

Transmission de force motrice par U'action pneumatigue,

systéme Tarix.

On va bientdt voir essayer & Paris un nouveau systéme de
transmission de la force 4 distance. Il consiste & maintenir un
certain degré de vide dans un tube, par le moyen de ma-
chines placées dans une station centrale. La pression dans ces
tubes sera réduite & cinquante-sept centimétres de mercure.
Un tbe d’embranchement pénétrera dans la maison de
chaque souscripteur, et communiquera d’autre part avec un
moteur 4 air raréfié de I'invention de M. Tamis.

Au boulevard Voltaire et & I'avenue Parmentier, les égouts
sont wtilisés, sur une longueur de six cents métres, pour la
Pose des tubes. La canalisation est calculée pour un dévelop-
pement de un kilométre depuis la station centrale, et la perte
due au frottement dans les tubes n'excéde pas trois pour cent.
Les tubes principaux sont en fer, mais ceux qui pénétrent

" dansles maisons sont en plomb.

Le moteur Tatin présente les qualités nécessaires de grande
simplicité et de remplacement facile des piéces qui le com-
posent. I} est & cylindre oscillant vertical; chagque moteur est
disposé pour travailler 4 une vitesse moyenne et fournit ainsi
pour tous une force sensiblement constante, d’ou il résulte
une méthode trés simple de connaitre la quantité de force
dépensée par chaque souscripleur.

Nouvelle usine de bois de paille, d Jop! in,

Missourt.

Les imitations artificielles pour remplacer les produits
naturels des foréts ont depuis deux ou trois ans attiré for-

tement l'attention. Nous avons déji enlretenu nos lecteurs #

de la fabrication du bois de paille (1) : Une nouvelle compa-
gnie pour la fabrication de ce produit vient des'installer &
Joplin (Missouri). Une série d’expériences ont été faites avec
les produits de cette usine en présence d’'un certain nombre
d’actionnaires et d'autres personnes, et les résultats ont été
absolument satisfaisants. Les assistants se sont ensuite rendus
aux ateliers de MM. Hove et CHICEERING, oU l'on peut se per-
suader que le bois de paille peut se iravailler au rabot et a la
scie aussi bien que du sapin ou du noyer, et recevoirun aussi
beau poli que n’importe quel autre bois.

On a méme essayé d’y mettre le feu et l'on a pu se con-
vaincre qu’il ne brile pas aussi facilement que le bois ordi-
naire; ces différents résultats ont complétement &difié les
personnes qui avaient encore quelques appréhensions 4 cet
égard, et il n'y a pas de doute que le straw timber prendra
bientdt une grande place dans les manufactures de meubles.

Ce produit est déji assez demandé pour déborder la fabsi-
cation actuelle. (’est pourquoi la nouvelle usine de Jophin
est assurée de pouvoir écouler sirement tout ce qu’elle pourra
fournir.

Nouveau type de machine d vapeur d deux cylindres superposes,

de M. E. D. Fazrcor.

La machine que nous avons représentée aux figures 25 et 26,
due aux patientes recherches de M. EmyMaNuver-Denis Farcor,
ingénieur constructeur & Paris (2), est du genre Compound
dans lequel la vapeur se détend successivement dans deux cy- '
lindres. ’

Iei, ces deux eylindres placés sur un méme axe vertical,

sont & simple effet : la disposition est excessivement simple i

et ne comporte qu'un seul stuffing-box pour recevoir, & 'en- |
trée du petit cylindre placé inférieurement, la tige commune
aux deux pistons.

Aux avantages ordinaires des machines Compound, qui sont,
comme chacun sait, d'utiliser la détente sans occasionner mi

choes ni heurts des organes ae transmission de mouvement, 3
le dispositif de M. Farcot en joint divers autres qui lui 4

sont particuliers, et qui lui permettent, ayant réduit au mini-
(1) Veir le Technologiste, 3o série, Tom, i1, pag. 285.
(2) Voir aux annonces, page 8. -

;
!

(The inventor's record, London, J. PELLETIER, trad.).
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Mum le nombre des organes nécessaires, de fonctionner a
Brande vitegse, sans usure sensible et par conséquent sans ré-
Parations fréquentes méme avec une marche continue de
Jour et de nuit.

'La vapeur, introduite dansle petit cylindre par le tiroir la-
%ral muni d'une détente Farcot variable i la main (3 droite
de la fig. 25) travaille & simple effet sur la face inférieure du
Pelit piston, puis lorsque celui-ci atteint le haut en sa course,
tlle se rend, par un canal latéral, visible fig. 25, au-dessus du
grand piston sur lequel elle agit par détente, pour g'écouler
Ilhrelnem, lors qu'il est redescendu, dans une cavité intérieure
ux bitis, laquelle forme un vaste réservoir de vapeur, en
C[_’“Imunication constante avec la chambre séparant les deux
Pistons (fig. 26). Cette disposition a pour effet immédiat d’an-
lihiler les contre-pressions dans la chambre comprise entre
I?S deux pistons, dans laquelle 1a pression devient ainsi sen-
Siblement constante. Ge réservoir est lui-méme en communi-
tation avee le tuyau de décharge ou le condenseur.

L’aspect d’ensemble est celui d’une machine 4 pilon dont
le bati ereux fait corps avec la base, laquelle porte les paliers,
rt?mal-quables par leur longue portée, qui assure I'usure mi -
"imym de I’arbre tournant, malgreé la marche & grande vitesse .

L’examen des diagrammes relevés pour le grand et le petit
¢ylindre, sur une machine faisant 120 tours & la minute,
Permet de constater que la détente se produit dans des condi-
lions qussi parfaites que dans n'importe quel autre systeme.

Ine telle machine, faisant quinze chevaux de force, ne p ése
que 3,500 kilogrammes, :

En somme, I'avantage capital de ce genre de moteur est de
S préter mieux que tout autre, aux marches a grande vitesse,
$ans pouvoir donner aucune inquiétude, et cela & cause de
la solidité et du petit nombre d’organes en mouvement. Cette
qualité maitresse a attiré I'attention des compagnies d'éclai-
rage ¢lectrique, et 'une d’elles a commandé & M. E.-D. Farcot
un type de 400 tours & la minute.

HABITATION, CULTURE & ALIMENTION.

Procédé de séchage artificiel des récoltes,

par M. Gusps.

Un rapport a été lu derniérement devant la Société des Aris,
dans 13 salle d’Adelphi, par M. W. A. Gisgs (le D* VOLCEER,
Préside.m); M. Gipss dit qu’il a eu le plaisir de faire de g~
Tieuses expériences durant quatorze années sur les appareil s
Pour le séchage des récoltes, qui ont rendu les plus grands
Services aux propriétaires et fermiers, dans la moitié des
comtés g’ Angleterre, ou ils ont sauvé des millions de tonnes,

de produits qui, autrement, eussent été perdus.

—

Le trés honorable M, GrapsTone, & qui M. Gibbs expliqua
ses procédés au commencement de "année derniére, comprit
que le séchage des récoltes était de la plus grande importance
pour le pays et promit d'en référer aux autorités compétentes
pour examen. Il faul espérer que cetle promesse recevra
bientdt son accomplissemsnt, dés qu'on aura pourvu 4 la
nomination d’'un Ministre de agricullure, ce qui, probable-
ment, ne tardera pas longtemps.

M. Gibbs décrit au cours de son rapport les différents pro-
cédés de séchage : son procédé personnel, qu'il désigne sous
le nom de hgrvest savers, consiste a faire passer de I'air chaud
au moyen de ventilateurs, au milieu du foin & sécher. Il est
certain que si teus les fermiers avaient employé des moyens
de séchage méme moins perfectionnéson auraitpu éviter au
pays la perte d’'un certain nombre de millions.

La discussion qui a suivi la lecture de ce rapport a permis
4 M.le Président de faire remarquer que le procédé de
M. Gibbs rentrait dans le idées scientifiques aujourd’hui ad-
mises, d'amener les aliments humides & I'état sec pour les
conserver, car on conserve ainsi sirement toutes les portions
nutritives. C’est une grave erreur de croire que la fer-
mentation améliore les fourrages ; tout au contraire, elle les
détériore, d'autant plus que la chaleur développée ne peut
se produire qu'aux dépens du sucre contenu dans le gazon.

Quant 4 P'ensilage, qui n’est rien autre chose qu'une fabri-
cation de choucroute sur une grande échelle; il ne peut étre
utile que dans les cas trés particuliers ou l'on veut conserver
pour T'hiver un succédané capable de parer 4 l'absence de
nourriture aqueuse en vert.

Le role du ventilateur a air chaud dans le procédé Gidbs,
est surtout important parce qu'il s'oppose, pour 'avenir, a
toute espéce de fermentation.

(The inventor's record, London, J. PELLETIER, trad.).

Tabrication des biéres alcooliques,

J. PELLETIER, trad..

Si I'on désire obtenir une bitre alcoolique possédant peu
de corps mais bien montée, ou si I'on veut une bitre sucrée
a consommer rapidement, le brasseur cherchera 2 développer
beaucoup de maltose et peu de dextrine. La maltose fermente
rapidement produisant de l'alcool et laissant, 3 la fin, peu de
matitres solides dans la bidre pour iui donner de la densité.
Si au contraire, la fermentation est arrétée avant que tout ait
616 décomposé, le moit possédera la douceur caractéristique
des corps sucrés que 1'on ne peut obtenir avec la dextrine,

(Chemical rewiew, Chicago.)
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ot Mhcide salycilique et Jeviire, 100 e

par M. HeNIZELMANN.

M. Hexizenvany a fait récemment de trés curieuses obser-
vations relativement A I'action de lacide salycilique sur'la
fermentation. Il a remarqué que, tandis que I'addition d’une
eertaine quantité d’acide salyeilique peut arréter la fermen-
tation, une proportion minime 'augmenterait, au contraire.
Une solution de 10 pour 100 de suere contenant 0.25 poar 100
d’asparagine et 5 grains de levire séche par litre, fut em-
ployée ; 15 grammes d’acide salycilique ajoutés i 400 centi-
métres cubes de cette solution empécha toute fermentation
tandis quune addition 90375, ou 0,01 pour 100 amena le
mazimum de fermentation de la levire. Dans ce dernier cas,
le liquide fermenté ne changea pas d’aspect, mais la leviire
gu'il contenait présentait une apparenee plus saine.

La différence se marqua surtout dans la production de.

Faleool: etans la solution contenant de I'acide salycilique, il
se trouva 5,4 pour 100 d’alcool au bout de cing jours, tandis,
que celle qmi n'en contenait pas ne présentait que =8 pour
100 d’alcool. L'acidité fut aussi trouvée moindre, par suite
de I'adjonction de Facide salycilique, étant de 0,4° au lieu de
07, i ST

Ces remarquables résultats sembleraient préconiser un
mouvel emploi de Facide salycilique dans les opérations de la
fermentation; mais les expériences ont moins bien réussi
sur les moiits de grains, que sur les simples solutions
saerées. Cependant, I'additionde 1 décigramme d’acide salyci-
lique & 1 litre de liquide augmente dans tous les cas I'ac-
iivité de la fermentation, mais le saccharométre montrera,
aprés 20 heures d'actior 6°5 dans la selution de sucre et scu-
lement 5° sur le mout de grain, d’olt il résulterait que cette
action spéeiale de l'acide salycilique serait moins éner-
gique sur les moiits de grains naturels.

(Zeitschrift fir spiritus Industrie, Perierien, trad.).

cAnmuarre du bureaw des songitudes.

’ et
Annuare de FVobservatoire da Montsourss
pour 1883, _ S

b

~Gaurmer- Vicears (1),

M. GauvrHiER-ViLLa®s, le savant éditeur, digne successeul
de la vieille maison Mallet- Bachelier, vient de lancer dés les
premiers jours de I'année, les deux, annuaires de nos deu¥
grands observatoirves parisiens pour 1883.

L’ Annuaire du bureau des longitudes est toujours la meéme
publication soiguée et sérieuse, le méme volume, bourré de
faits qui s'imposent, incapable d’une erreur. )

L’ Annuaire de lobservatoire de Moniscuris, moins ancienl
dans la carridre que son anlique confrére, n'en a pas moin$
son utilité indiscutable, plus vivement sentie peut-étre par I3
masse des lecteurs & cause qu'elle se porte sur des faits moib$
grandioses et en rapports plus directs avec nos besoins dé
chaque jour : larecherche des effets produits sur les cultures
et sur I'hygiéne par les variations du temps et les change-
meats de l'air atmosphérique, tel est le but de fondation
poarsuivi par notre second observaloire. Précédemment déji
nous avons donné a nos lecteurs Fhistorique de cet établisse-
ment et le détail des diverses branches sur lesquellesse porte
son aclivité scientifique (2). Nous n’y reviendrons pas si c@
n'est pour dire que son directeur, le savant M. Marig-DavY.
est toujours et plus que jamais, le zélé sectateur de la pra-
tiqguea météorologique, de méme que son aopnuaire reste
chaque année, griace aux soins de son éditeur, Végal de sob
ainé, du bureau des longitudes.

(1) Gavraier-ViLLans, imprimeur-libraire du bureau des longitndes, de
I'Eeole poiytechnique et de PEeole centrale des arls ot manufactures, quai

des Grands-Augustins, 55, Paris. i .
(2) Voir le Technologiste. 3 scrie, tome 1V, page 125,
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ELECTRICITE, CHALEUR & LUMIERE

A'ppareit pour chauffer fes boivs,

de M. Frey.

Le systtme de chauffe-bains que représente la figure 27
se distingue des autres appareils de ce genre par des avan-
tages nombreux et sérieux. _

1* L’appareil est en cuivre fort, d'une solidité i toute
épreuve,

2° Par sa dimension, on peut le placer dans une pidce de
la largeur de la baignoire : au besoin au-dessus, fixé au mur
par deux crochets.

3° Quand les dimensions de la pidéce le permettent, on peut
mettre tout I'appareil sur un socle.

4 S’ily a un léger courant d’air dansla pidce, on peut
supprimer le tuyau d’évaporation, les gaz élant compléte-
ment consumés.

5° La surface de chauffe étant trés grande, on peut chauf-
fer un bain pendant I'espace de temps nécessaire pour rem-
plir la baignoire H. La dépense de gaz pour cette durée est
environ d’'un métre cube, soit 30 centimes.

L’installation se compose de deux appareils principaux:
I'appareil 4 chauffer I'eau A et le brileur de gaz G, que I'on
commence par allumer pour le glisser sous la cuve A, qui est
remplie d’eau jusqu’au tuyau déversoir B, Il y a, en plus,
deux pidces d'une utilité secondaire : un support, et un cha-
peau d’évaporation servant aussi de chauffe-linge.

Il faut avoir soin, avant de glisser le brileur sous la cuve
A, d’ouvrir le robinet d’eau froide supérieur, pour I'emplir
jusqu’au trop-plein B.

Dé&s que le brileur est en place, on régle le robinet d'eau
froide afin que, I'écoulement d’'eau chaude se produisant
en E, la cuve A se maintienne pleine d’eau.

Au-dessus du serpentin et des tubes, il reste une certaine
quantité d’'eau qui permet de réchauffer le bain suivant les
besoins, en laissant bridler un léger filet de gaz, qui suffira
pour faire atteindre 4 cette eau de réserve une température
élevée. .

On voit combien cette installation est prahque, snnple et
peu colteuse. .

@echnologiste
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-'.;_:Le-'mais employd-comme cormbustible ;.

.MONITBUR INDUSTIEL..

L'immense développement de 'industrie, en ces derniéres

-années, et le nombre croissant des machines a vapeur, ont pt

faire craindre que le combustible ne vienne & nous mangquer
4 un moment donné.

Pien que ce moment soit certainement encore excessive~ |

ment éloigné, cela n’a pas empéché les Américains de parer
d’avance 4 I'événement aidés en cela, du reste, par des circon-
stances particuliéres,

Il parait en effet, si 'on en croit le' British mail, que dans Ie
Far2West il en colite-meins pour faire pousser du mais que
pour amener du charbon. On peut cultiver un hectare de
mais indien, pour 75 franes et en obtenir 45 hectolitres, qui
représentent I'équivalent de 3.750 kilogrammes de charbon;
I'équivalent de latonne de charbon serait done de 20 francs.

En attendant que I'établissement des voies de communica-
tion vienne faciliter les échanges, on peut dire que I'emploi
des céréales comme combustible peut étre économique dans
ces conditions, .

11 y a IA une application intéressante de la chaleur solaire,
et il est permis de se demander si, dans certaines régions, il
ne serait pas plus avantageux d'utiliser cette chaleur & pro-
duire des végétaux & croissance rapide devant servir de com-
bustible, qu'a I'employer directement daus des appareils so-
laires coliteux et surtout encombrants.

Appareil pour produire le gas instantané, a la gazoline,

de MM. ENGLELERT ET LIEVENS.

Les appareils d’éclairage destinés & produire ce que 'on 2
nommé le gaz instanfané ne sont pas nouveaux : dés que 1a
distillation des pétroles d’Amérique fut devenue une indus-
trie courante, et eut produit en grande quantité les essences
légires, dont la consommation restreinte fit bientdt baisser le
prix, om songea a incorporer celles-ci 4 I'air, soit A 'état de
vapeur, soit méme & I'état liquide par pur entrainement mé-
canique. On obtint alors ce que l'on appela del’asr carburé et
cet air ainsi chargé de particules vésiculaires, ou de vapeurs
d’hydrocarbures, futsusceptible de parcourir unecanalisation,
pour briler par les orifices ordinairement usités dans 1'éclai-
rage au gaz, en donnant une flamme ample et bien blanche,
mais généralement peu stable, et devenant tris facilement
fuligineuse.

La ne se bornaient pas les inconvénients de cetéclairage : il
est facile de comprendre que la dissociation des éléments
étant trés facile, la condensation dans les luyaux était abon-
dante, surtout si la canalisation avail occasion de traverser

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

__'___-"'


http://www.cnam.fr/

- Neag »

Le Technologiste

—

un milieu dont la température fut plus basse que celle 4 la-
quelle le mélange avait été constitué. Il en résultait, qu'au
risque d’obtenir un gaz moins riche, on avait, inwérét i car~
burer I'air & la température la plus basse;possible. Néanmoins
| les avantages que  procuraient ces appareils, surtout i la
- campagne (o, loin des usines 4 gaz, ils rendaient a I'inté-
- tieur des habitations les mémes servicesique l¢ gaz courant),
~ en répandirent I'usage d’autant.plus que.Yon' trouva'moyen,
- par divers dispositifs ingénieux; d'enatténueriles défauts, et
- de les rendreaussi peu encombrants que possible enleur fai-
 sant occuper un espace tris.restreint. . ;

Il faut ajouter que depuis que P'exposition d’électricité est

Fig. 29!

Venue donmer-une si vive impulsion a toutes les: indus--
Iries ayant pour but Péclairage public et privé; et depuis:
Surtout. que le grand développement donné aux études et &la

construction des appareils électriques menace d’une fagon in- |

Quiétante I'industrie ‘du 'gaz, Jes 'ingénieurs qui s'occupent
Spéeialement de ce: moded'éclairage “ont’ travaillé sans rela-
che & perfectionner lesappareils économiques destinés 4 pro-
duire le gaz instantané; et ils sontarrivés, en'sejservant. des

_est remarquable surtout) par le trés. petit espace qui estné=
| cessaire 4 son installation.

A la partie postérieure sont les caisses dans lesquellescir-
culent simultanément et méthodiquement la gazoline et Pair
& carburer. Ces caisses sont mises en communication par' le
tube A muni de robinels. et elles sont munies de niveaux,
tels que B, et d'un robinet ou bouchon de vidange C. Un
tourne-broche A poids O fait. mouvoir un ventilateur qui
lance 'air dans le.carburateur ;. une. fois que ce fluide est
transformé en gaz éclairant, il est.amené, par un tuyau visi-
ble en avant de I'appareil, & un petit gazométre placé au des-

sus du ventilateur, d'oit il sedistribue dans lacanalisation.

Fig. 30

Poéle alsacien en fonte émaillée,

de M. A. Duversor.

Parmi le gﬁlﬁd p\o'mh‘re da' pnélas d’appartement qui sont
Joumoﬂement offerts au public, il convient de citer comme

| ©ssences dites gazolines, & donmer au puhhc des appareils:
Vraiment: pratiques.

Nous: signalerons, parmi ces mmmurs MM, Encte="
'BERT et Likvens, de Lille,dont le'gazogéne réprésenté figure 20

I'un des plus élégants le poéle alsacien construit par la.
‘maison: As Dyversov (fig. 30).. i
Ge poéle ia:1'avantage de pouvoir s,a.lunenm par; Ja poﬂe

dela buse et de fonctionner indéfiniment sans qu'il soit |
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besoin d’'enlever les couvercles pour le recharger; par consé-
quent, il supprime absolument les dLgaﬂements de gaz dans
les appartements. ! .

L’alluinage et I'entretien en sont de la plus grande simpli-
cité. 1l fant avoir soin, d’abord, d’ouvrir le régulateur, c¢’est-
4-dire de pousser le bouton qui se trouve prés de la porte de
la buse ou tuyau ; puis mettre sur la grille, par la porte (ou
au besoin en retirant les deux couvercles) une ou deux pel-
letdes de coke bien sec, et environ, un litre de charbon de
bois bien allumé que l'on peut & volonté remplacer par des
copeaux ot du petit bois, et immédiatement aprés, verser 4 A
5 kilogrammes de coke, de préférence du zéro.

On laisse le régulateur ouvert durant I'espace de 10 a 15
minutes, puis on tire le bouton de manidre & le fermer aux
trois quarts ou complétement si la cheminée a beaucoup de
tirage. Il est aisé, d'ailleurs, de se rendre compte de la mar-
che, par la porte de la buse.

L’allumage étant ainsi fait, le poéle peut fonctionner pen-
dant 4 & 5 heures sans qu'il soit nécessaire d'y toucher; il
suffit, au boit de ce temps, de presser avec le pied sur la
pédale, et d'imprimer un ou deux mouvements de cété pour
dégager complétement la grille.

Si on laisse le feu s’éteindre, par oubli de nettoyer la grille,
on peut facilement le rallumer en introduisant par la porte,
un péu de charbon ou de braise bien allumé, en ayant soin
d’ouvrir le régulateur,

Avec le potle, se trouve une boite renfermant dusable que
I'on verse dans le récipient circulaire ou s’engage le deu-
xitme couvercle, afin d'obtenir une fermeture compléte et
d’éviter tout dégagement de gaz. '

Ajoutons que le poéle alsacien joint aux avantages ci-dessus
indiquds une véritable élégance de forme, et qu'il se recom-
mande encore par le bon godt de sa décorativn: le corps du
poéle ainsi que le couvercle sont entidrement émaillés el les
ferrures nickelées : ¢’est un joli meuble qui ne fera qu’ajou-
ter 4 la décoration de la pitce ol il sera établi.

Nous aurons d’ici peu l'occasion de parler d'un autre mo-
déle qui ditiére en quelques points du précédent, et qui offre
également de réels avantages d’économie et de sécurité sur
les autres systémes connus.

Valeur calorifigue du bois comparé au charbon,

M™* J. Lockenrr, trad..

En comparant le bois au charbon comme combustible,
I'on peut assurer que 2 1/4 livres (1 k. 125) de bois sec est
équivalent 4 une livre de charbon gras de qualité moyenne,
et que la valeur combustible des bois quels qu’ils soient est
presque toujours la méme, & poids égal.

Cest-a-dire qu’un kilogramme de bois d’ hickory donne
précisémen' le méme nombre de calories qu’an kilogramme
de pin, en admettant que tous les deux soient également secs,

Cet état de siceité est important, car' chaque dix pour fent

d’eau ou de moisissure, diminue de douze pour cent environ
la puissance calorifique. - '

Dans cet ordre d’idées il pent étre intéressant de conna:lre
les poids d’une corde de drﬂcrema bois & I'état sec.

ankory ou érable dur ceero 4800 Eivres.
Chéne blane... cinede o 3,850
Chéne rouge et chéne noir.....,... .

; 3.250 - -
-+ Peuplier, chataignier et orme....... = 2.350  —
Pin (nioyenne)......... verenienies 2,000 —

Quant aux pouvoirs calorifiques de ces diverres espices de
bois comparés A celui du charbon, ils s'établissent comme
suit : =

= Charbon.
Une corde d’ hlckorv ou d’erable dur équivaut & 2.000 livres

—_ de chéne blane —_ 1.5 —
_ de chénerouge ou noir - 1.450 —
— de peup.,chitaignier ou orme — 1.050 —
—_ de pin (moyenne) —_— 925 ~—~

Ces deux tableaux supposent que tout le bois a é1é séché &
I'air, et les valeurs comparatives des bois non compris dans
la table peuvent étre facilement devinées par le lecteur.

(American inventor, Cincinnati.)

Systéme de poéle calorifére mobile,

par M. Mavein.

Depuis quelques années, plusieurs fabricants, en vue de
pourvoir au chauffage domestique des petits appartements,
ont imaginé des poéles mobiles, A combustion lente, propres
4 chaufler économiquement et successivement les diverses
pitces d’un appartement.

Malheureusement, dés Ie début, par suite de certaines né-
gligences de la part de ceux qui se servaient de ces appa-
reils, et par suite aussi de certaines imperfections de fabrica-
tion, il est arrivé des accidents, dont quelques-uns retentis-
sants, qui ont ému l'opinion publique, et provoque, de la
part des hygiénistes, de sévéres critiques,

Les fabricants ne se sont pas tenus pour battus, d‘autant
plus que ce mode de chauffage plaisait au public, et 'un
d’eux, M. V. Macarn, s’est montiré particuliérement ingénieux
et persévérant. Non seulement il a obtenu un nombre consi-

dérable d’atteslations satisfaisantes, mais aucun de ses appa-

reils, méme parmi les premiers livrés,n’a donné lieu & aucun
accident. . :

L'appareil de M. V, Maugin, est un pnele—calorli‘ére, 11 a
recu, depuis peu, de nouveaux perfectionnements, principa=-
lement en ce quiconcerne: la reprise des fuites du gaz oxyde
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de carbone, s'il s'en produisait, et la double obturation du cou-
vercle sablé, s'opposant ainsi jdoublement A toute fuite de
832. En outre, le tuyau de fuite ne peut jamais étre compld-
Ment obstrué; la grille peut étre facilement nettoyée et dé-
Montée, et enf‘n Ia marche peut clre continue pandam plu—
smurs mois. | Lrote o oo .
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) Le conseil municipal de Mons a fait installer au thédtre plu-
S'I_Ellrs réverbéres LECHIEN qui ont trés bien fnctionné, tant &
Fintérieur qu’a 'extérieur de Ia salle. Les résultats ont été
trés satisfaisants, au double point de vue de I'intensité et de
la fixité de I’éclairage. Reste & examiner la question majeure
de la sécurité que ces appareils présenteraient en cas d'incen-
die. Etant alimentés uniquement d’air pris & lextérieur du
théatre, ils ne cesseraient de fonctionner, c'est-a-dire qu'ils
Continueraient 4 éclairer la salle et les couloirs, méme en sup-
Posant que ceux-ci fussent envahis parla fumée et le gaz acide

| tarbonique.

Or, c’est 13 un avantage des plus précieux pour le sauvetage,
Car il a été constaté qu'd Vienne, I'obscurité seule a fait indi-
rectement plus encore de victimes que l'asphyxie elle-méme.
On sait, depuis longtemps, et I'expérience I'a prouvé,du reste,
Hotamment dans les houilliéres, que 'homme peut résister a
Une privation relative d’oxygene six minutes de plus environ
Gue les lampes des mineurs. Des procés-verbaux officiels ont
C?nstuté, en effet, qu'a Seraing, Dampremy, Frameries, Mar-
Cinelle, des centaines d’ouvriers ont pu s'échapper en plein
dégagement de grisou, alors que toutes les lampes étaient
éteintes. 11 est évident que, dans detelles circonstances, et 2
Plus forte raison dansun mélange d’air, d’'oxyde de carbone
et de fumée, la vie de beaucoup de personnes serait prévervée
a.u moyen d'un éclairage qui, comme elles, résisterait & 1'ac-
tion délétere et extinctive des gaz.

Les appareils Lechien, qui ont déji recu de nombreuses
Applications et ont eu l'occasion de faire leurs preuves,
Présentent I'avantage signalé de pouvoir, parla persistance de
leur getivité lumineuse, assurer la rapidité de la fuite, 14 o,
$ans Jeur intervention, il n’y aurait que ténibres, pertede
lemps précieux et fatalement, asphyxie.

T Ty e ~

TEXTILES, CUIRS & PAPIERS. ' "~

Sur la culture du jute et son travail d la machine,

de M. T. Aveee Swrre: 7' - el

L

Les semis de Ia graine de jute peuvent étre faits depuis le

{er avril dans les états du Golfe du [Mexique, et conti- |

nués a des intervales de 15 jours ou d'un mois jusqu'a juil-
let. Comme il faut 3 mois & 3 moiset demi entre les semailles

et la floraison, qui est le moment de récoller,; le travail peut
commencer en juillet et se continuer en aoui, etc., pour

durer jusqu'en novembre : la plante sera traitée avec conti-
nuité et sireté, pendani tout ce temps, par la nouvelle
machine de M. T. Aceee Smirs, de Sainl-Louis, laquelle
constitue un grand progrés dans cette industrie. Elle recoit
directement la plante au sortir du champ et la débarrasse
instantanément de I'écorce et de toutes les parties ligneuses
inutiles, ‘sauf la malitre gommeuse verte que I'on peut ex-
traire tout de suite par le rouissage. '

La machine A. Smith ofire donc cet avantage de pouvoir
se préter 4 une fabrication continue et 4 bon marché, et cela
justement 3 une époque de I'année ol l'argent est généra-
lement rare précisément dans les Ktats qui produisent le
coton et le sucre. '

En effet, le rouissage opéré sur les tiges qui ont passé a
travers la machine, dissout complétement la gomme verte qui
raidit les fibres, et les laisse absolument désagrégies et
presque blanches, aussi douces 4 la main que le plus beau lin,
de sorte que I'on peut immédiatement lesenvoyer aumarché.
Larapidité tient surtout & ce que le rouissage est appliqué
seulement A la fibre préalablement traitée par la machine de
M. Smith, tandis qu'aux Indes on rouit la plante entiére, ce

qui demande beaucoup plus de; temps, et donne ﬁnalemenl.

une fibre beaucoup moins propre.

Ce résultat est trés important pour les Etats du Sud qul
peuvent alimenter de jute les marchés du monde entier.

Le jute est en effet plus riche en matitre textile que n'im-
porte quelle autre plante connue, et il résulte de cette abon-
dance un bon marché qui permet de le mélanger avec le
colon, la laine, etc., de sorte que bientét on ne pourra plus
se passer de son usage.

Le jute pourra également remplacer avec avanlage:

1° le formium-tenax (le chanvre de la Nouvelle-Zélande) dont ¢

la fibre est contenue dans les feuilles ;-

20 le manila qui vient des iles Philippines et cnnsmue Ies
meilleurs cordages connus (la plante est. une sorta de pla-
tane préparé 4 la main); :
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3¢ le chanvredu Yucatan, les bromelias de Mexico, elc.,
toutes matidres employées 4 fabriquer des cordages.

On a aussi essayé si des procédés chimiques divers ne
pouvaient pas suppléer le rouissage pour la préparation de
la fibre aprés lamachine; mais aucun n’a pu réussir conve-
nablement ou & meilleur marché, sans compter que I'emploi
des agents chimiques fera toujours naitre dans l'esprit du
public certains soupgons, que I'intégrité de la fibre n'anra pas
été convenablement respectée.

Il semble dés lors démontré que la eulture du jute peut
s'exécuter sans limites dans les Ktats du Sud, qui pourront
alors faire victorieusement concurrence aux Indes anglaises.

11 est donc oppovtun d’encourager l'établissement dp. celte

" industrie nouvelle, aussiimportante que celle du eoton, dela
laine, du fer, etc., d’autant plus que de travail du jute depuis
le semis jusqu'4 la: mise en halle, est misux;en rapport avec
I'état actuel des moyens, dans le Sud que la culture du riz ou
du tabae. “

{ﬂe Manuﬁzctum* - nwmw, Newa-}’urk %. PELLETIER, trad.).

" Peignage de la Ramie et traitement subséquent des fibres,

‘par M. M. ScuigPNER.

L’industrie de la Ramie nous a, de tout temps, fortement
intéressé, et nous avons eu souvent 'occasion d’en entretenir
nos lecteurs (1). Nous leur avons donné notamment la descrip-
tion de la machine A décortiquer de MM. LaBriE et BERTAET,
qui semble avoir résolu d’une fagon convenable le probléme
difficile de la séparation des matiéres ligneuses (2).,

Apres cetle décortication,la préparationdes fibresobtenues

a naturellement inquiété les industriels : c'est de cette opéra-
tion que s’est spécialement occupé M. ScHIEFNER, ainsi quedu
blanchiment.

Les fibres & peigner sont placées sur une toile ou tablier sans
fin, qui.les améne d une, paire de tambours alimentaires can-
nelés longitudinalement. Ces rouleaux distribuent la matiére
a un premier cylindre garni de pointes d'environ 3 millimé-
tres deidiamétre et 3 centimétres de hauteur, qui la transmet
3 un deuxiéme cylindre, dont les dents ont seulement 2 mil-
limétres dp grosseur et 23 millimétres de longueur.

De ce deuxiéme cylindre. le:. fibres arrivent 4 un troisidme
avec pointes dp, 1 j/&_.m;lhmetr_e de diamétre et 20 milli-
metres de lengueur, puis A un quatritme .’i poimg; encore
plus petites.

Entre les quaire cylindres, indiqués et au-dessus des rou-
leaux garnis:de; pointes fices, dmgam el mal,nt:ennem les
ﬁbresd un cylmdre A 1aul.re.,‘ i

[1) Veoir.le Tuhnologaate 25 série, tome IlI
417, ainsi que 3¢ sére, tome 11, page 76.
(2) Voir le Technologiste, 3¢ série, tome II, pages 417 et 247,

page 360, et tpme LV, page

Il n'est pas inutile d'ajouter que ces quatreicylindres:ddon~ |
tures de plus.en plus:fines sontaussi.dowés de vilesses de plus -
en plus grandes qui sanhemrmellcs comme. les. chiﬂ\%ﬁ '10,
20.et 40. :

Le dernier.canduit des fibres & une paire de pallts s ylm« ]
dres a aiguilles, qui les délivrent 4 un grand tambour e -
construction spéciale. Ce tambour est, en effet, muni d'un
systtme de machoires qui s’ouvrent et se ferment sous l'ac-
tion de pidces excentriques et de butées convenablement dis-
posées.

Chaque mAichoire, dans le mouvement intermittent derota-
tion communiqué au tambour, s’ouvre en s’arrétant vis-a-
vis des rouleaux ou cylindres 3 aiguilles, puis se referme
presqu‘aussiiot et entraine une partie des fibres qu’elle sou-
met 4 l'action d'un grand eylindre de corde faisant 50 tours
parminute.et.d'un plus petit garni de pointes.fines.

Aprés ce premier peignage, les fibres sont transportées an
un point dutambour d:ametral,etmm oppqsa A celui o elles
ont éié prises.

La partie peignée est all:lrs saisie par une aal.t‘e machoire !
d’'un second tambour paralléle tournant dans le méme sens :
que le premier et qui-soumet les fibres & Laction des cylin-
dres de corde, de fagon A faire peigner la partie antérieure-
ment pincée.

Une courroie sans fin entraine alors la mauére, an,parallé- |
lisaut les brins, et la dirige sur une sorte de trémie ‘ql’u_u._alle- |
sort-sous forme de ruban. .

Ce ruban est alors propre & subir les préparalmn, qm rgn-~
dront définitivement les fibres aptes & la filature,

M. Schiefner commence par les assouplir et par.séparer les

| parties mucilagineuses, ainsi que quelques restes de parties

ligneuses en les soumetant & l'action de la .vapeur d’eau et
de |'acide chlorhydrique.

Cette premiére opération est suivie d'un bain i la tempé-
rature de 80 4 120° centigrades, dont l'eau contient, par li-
tre, 5.4 10 grammes de soude fendue_causl-ique au moyen de
'hydrate de chaux.

Yient ensuite le blanchiment, qui se compose de. qualre-
opérations distinctes.

1¢ Application d'une dissolution contenant 10 grammes de,

chlorure de chaux ou 5 grammes d’acide chlorique, par kilo- -
gramme d'eau, employée pendant 15 .2 30 .minutes, i raisqn
de 4 kilogrammues de liquide par kilogramme de fibres: .

2° Application d'une deuxiéme dissolution contenant. 10
grammes de sulfate de magnésie par litre d’eau, &4 raison de
8 litres par kilogramme de fibres : le chlore du premier bain
se combine ave la magnésie pour former un chlorate qui
blanchit le produit sans exercer d’action destructive.

3* Application d’un troisitme bain contenant 5 grammes
de carbonate par litre d'eau, de manidre 4 réduire la magné-
sie & I'état de carbonate de magnésie.

4° Neutralisation du chlore resté dans la fibre par 'action
de I'acide sulfureux obtenu directement par la combustion

du soufre.
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Aprés le blanchiment, un bain de carbonate, puis un bain
acide étendu, servent & diviser les fibres en parties trés fines
possédant le brillant dela soie. :

On termine enfin par I'action d’une dissolution savonneuse
contenant ;.

Savon...-..... ..... vl 20 kil
Soude. cveeninerrnees 1/2 —
Elle vvvneeneaneeeeens 100 —

laquelle est portée 4 80 ou T00° centigrades, pour assouplir
les fibres. Parfois, dans le méme but, le trailement est com=
plété par une exposition temporaire de la matidre blanchie
aux vapeurs de glycérine.

Procédeé de teinture des peaux de gants,

de M. J. KRISTEN.

Dans la fabrication des gants, le cuir a été de tous temps
teint enle brossant A la main avec la teinture. Les défauts de
cette méthode sont sa lenteur, la présence de grandes laches
du coté de la fleur, et malgré tous les soins possibles le man-
que d'uniformité de la teinture.

(’est pour éviter ces inconvénients que M. Jos.
de Bruhn, a inventé un procédé par lequel on applique Ia
‘teinture au moyen de la force centrifuge : la peau est fixée &
la partie centrale d'un disque rotatif horizontal, et la teinture
qui est appliquée au centre, se répand rapidement et égale-
ment dans toute la peau, par suite de la force centrifuge.

Cette couleur est amenée au centre du disque au moyen
d’une pompe ou par un simple conduit provenant d'un réser-
voir supérieur, et I"écoulement du bord du disque estre-
porté au milieu, jusqu'a compléte teinture de la peau.

Pour teindre une peau par cette méthode il faut 10 & 15mi-
nutes environ, et une pompe ordinaire & couleur peut ali-
menter cing machines, conduites par un seulouvrier, de sorte
que, par ce procédd, un seul homme peut teindre environ
150 peaux par journée de 12 heures.

KrisTEN

(American Inventor, Cinginnati, M™ J. LockERT, trad.)
- JENE———-

Garnitures spécialesen caoulchouc pour presses de machines
d papier.. .

de MM. LE TELLIER ET VERSTRAET.

Les cylindres ou presses en métal des machines & papier
ont Pinconvénient de s'altérer et de perdre assez rapidement
la régularité et le poli de leur surface cylindrique, tant par
suite de l'oxydation et de l'action des ¢léments corrosifs
souvent contenus dans les eaux de papeterie, que par Peffet
des corps étrangers granuleux et durs dont on n'arrive pas
toujours 4 empécher la passage. '

Les inégalités ou rayures, que présentent dans ces condi-
tions les cylindres en question, entrainent une irrégularité
dans la constitution du papier, qui ne subit plus une pression
uniforme et constante. dans tous les points de son long
parcours. o . ;

De plus, le fenire qui 'accompagne et le:supporte entre les
presses; se fatigue et s'use promptement au contact des aspé-
rités et cavités alternatives résultant aes alicrations de ces
presses. : ;

11 devient alors nécessaire, 4 tous égards, de faire repasser
les cylindres au tour, opération onéreuse surtout au point de
vue du dérangement quelle entraine, et qui ne saurait
d'ailleurs se répéler que dans une limite restreinte, en raison

“de la réduction progressive du diamétre & chaque passe.

. Ges divers inconvénients, bien connus des fabricanis, ont
fait concevoir Pidée d'un revétement. absolument adhérent au
métal, inaltaquable par les réactifs, woxydable et résislant, por
le fait d'une élasticité persistanie malgré sa dureté,.al'action des
corps étrangers, gravier, sable, ete.

Le caoutchouc remplissant toutes ces conditions, lorsg:'il
est convenablement préparé, a.élé adopté pourn celle impor-
ante innovation et en raison de leur spécialité bien cétablie
pour les garnitures de eylindre en général, MM. Le TELLIER
et VERSTRAET se sont trouvés & méme de la réaliser avec un
suceds sanctionné tous les jours par une application de plus
en plus répandue. '

Ces constructeurs peuvent parfaitement garnir les presses
ordinaires qui leur sont adressées i leur usine, de Paris-
Montrouge; ils peuvent aussi fournir des presses de toules
pitces, métal et caoutchouc compris, pourvu que le métal ne
présente pas de défauts notables, cavités ou soufflures trop
prononcées pour étre enlevées au Lour.

Fabrication des papiers d'écorce,

au JAPON,

Le plus fort et le plus commun des papiers japonais est fait
avee 'écorce dun arbrisseau connu sous le nom de Milsuma,
lequel atteint environ 1 1/2 yard (1 m. 35) de hauteur et gui
fleurit en hiver, poussant trds bien dans les terrains pauvres.
Quand le trone a acquis sa.croissance complite, on le coupe
prés du sol, mais de fagon & permetire le départ de nouvelles
pousses qui seront bientot coupées a leur tour. :

Un papier de qualité supérieurs est fabriqué avec le Kozu,
un autre arbrisseau de la famille du murier qui atteint la
hauteur de 2 1,/2 yards (2 m. 95}, Cet arbuste natif de Chine
a ¢éié depuis peu importé au Japon, ol il est maintenant trés
cultivé. Les plantations sont failes a distance de 2 pieds
(60 centiméLires) et souvent en guise de haies pour séparer les
champs. Les branches bien développées sont coupées en oc-
tobre, la cinquitme anndée aprés la plantation.
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Le papier se fabrique avec I'une ou l'autre de ces écorces,
de la manitre suivante : les petites branches sont macérées
dans I'eau pendant une quinzaine, et au bout de ce temps, la
partie superficielle de 'écorce s’en va naturellement, de sorte
que la portion sous-jacente peut s'arracher facilement pour
étre lavée et séchée, On la soumet ensuite pendant (rois ou
quatre heures & 'action de la vapeur et de 'eau bouillante
qui 'adoucissent. Puis on bat la matiére avec des bitons
jusqu'd formation d'une pite fine, que I'on traite alors, pour
en obtenir le papier, par les mémes procédés qui sont usités
en Europe. - .

Le papier de Kozv est trds résistant dans la direction des
" fibres, et pour avoir des feuilles également solides dans

tous les sens, on superpose trois ou quatre épaisseurs en croi-
* sant les fibres. C'est ainsi que sont obtenus ces papiers trés
" résistants qui servent i recouvrir les ombrelles, et peuvent,
" dans certains cas remplacer le cuir. Ont fait encore au Japon,

avec le Gampi, un papier tout aussi fort que celui résul-
taut de I'emploi du Kozu, mais tout & 1la fois plus fin et plus
souple, et transparent. -~ : - -

(Scientific american, New-York, M™ J. Lockerr, trad.).

e = T ee—

GENERATEURS, MOTEURS & OUTILLAGE.

Machines @& vapeur & qualre distributeurs,

. de M. G. THIOLLIER.

Les machines & quatre distributeurs distinets avee manceu-
vres 4 déclics et & ressorts, dues au génie inventif de I'Amé-
ricain CoaLyss, puis perfectionnées et construites sur le
méme principe, mais avec des diflérences de détail souvent
considérables, par les InaLis, les SuitzER, les Farcor, et
tant d'autres, sont aujourd’hui définitivement entrées dans
la pratique industrielle. I’exposition universelle de 1867, puis
celle de 1878 surtout, nous en ont offert des types aussi nom-
breux que variés qui, trés parfaits au point de vue de la
construction, avaient tous cet inconvénient, qui tient au prin-
cipe méme qui a présidé A leur conception, de constituer un
appareil d’une manweuvre et d'un entretien délicat, dans lequel
certaines picces froltantes s'usent vite, faisant perdre dés lors
tous les avantages que I'on doit recueillir d'une régularité de
fonctionnement en quelque sorte mathématique. C'est & cet
inconvénient capital qu’a voulu parer M. G. TnroLLigr , de
Saint-Chamond (Loire) en établissant le moteur perfectionné
représenté fig. 28 (page 33), . - : o

Nous avons eu déja l'occasion - d’entretenir nos lecteurs
des travaux de ce constructeur 4 propos des machines Com-
pounds & tiroir équilibré qu’il avait exposées 4 la classe 54,

du groupe VI (1). Le type dont nous parlons aujourd’hui est
a un seul cylindre, avec quatre tiroirs plats disposés du méme
cOté, et par conséquent facilement visitables et d’un en-
tretien commode. [Is recoivent, au moyen de Ja biclle calée
sur I'arbre du volant (visible en avant de la fizure 28) un

mouvement de va-et-vient ménagé, exactement guidé par
une glissiéra et par une tige coulissée. Tous les organes étu-
diés et exécutés avee grand soin, font de cet appareil la plus
simple des machines a déclic. Le régulateur compensé 2
boules renversées, mené directement par Parbre principal
au moyen d’une courroie, assure la variabilité de la détente,
de fagon & atteindre dans les circonstances les plus favorables
une dépense minimum de 750 grammes de charbon par
cheval et par heure, sans jamais dépasser 1.500 grammes.

Il convient de dire que la maison Thiollier ne se horne pas
a la construction des moleurs: elle est entréde pour beaucoup
dans le mouvement général qui a amené naguére de sigrands
perfectionnements dans la construction des pompes de tous
systémes, et fait surgir partout de nouveaux modéles. Parmi
ces derniers M. G. Thiollier a construit plusieurs types trés
ingénieux et pouvant étre nus par des moteurs quel-
conques. i

Nous citerons notamment la pompe a deux corps et a dou-
ble effet. Ce double effet est obtenu par 'emploi de deux pis-
tons, systéme Lelestu, et disposés en sens coniraire l'un de

| T'autre de fagon 4 obtenir un courant conlinu, On évite ainsi

les chocs et les vibrations causés par les remous de 'eau, dés
que l'on atteint une certaine vitesse.

Nous mentionnerons aussi, parmi les appareils construits
couramment par cette maison, les différents systémes deloco-
mobiles trés sim ples, économiqueset peu encombrantes, qua-
lités si recherchées dans ce genre de machines; puis des tur-
bines & vannage équilibré, les moulins, les compteurs d’eau,
les outils, de toute sorte, ete.,

Eufin la maison G. Thiollier se charge d’installations géné-
rales d'usines, dislilleries ambulantes, cessions de licences
aux constructeurs, ainsi que de la fourniture de fontes brutes
et pidces détachées pour tous systémes de machines,

Graisseur automatique, extracteur -purgeur autémazigue a flotleur
el a aiguille indicatrice, et détendeur-régulateur,

de M. LEGaT,

1° Le graisseur automatique, figure 33, présente une face
verticale dressée & sa hase, laquelle recile deux canaux com-
muniquant : 'un avec le réservoir d’huile, I'autre (celui du
dessous) avec le conduit qui méne au coussinet et & I’arbre de
transmission. L'arbre & lubrifier est muni d’'une came qui
communique un mouvement intermittent 4 un plateau mo-
bile, lequel offre & intervalles réglés de petites cavités faisant

(1) Voir le Technolagiste, 3+ série, toms I, pago 299, = E
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face aux canaux du graisseur. Ges cavités se remplissent

| d'huile au canal supérieur pour la déverser ensuite dans le -
- | tanal infirieur. '

La vitesse du plateau se régle 4 la demande de Ihuile 4

¥ u!foumir’ au moyen d’une vis qui permet d'utiliser tout ou
_ Partie de la course de la came. . L0
| La lubrification obtenue avec ce graisseur est donc parfai-

~ lement régulidre et cesse dés que I'arbre est en repos. Cela se

| “Omprend aisément, étant donné que les canaux ne peuvent

| iamais communiquer directement : de 13 une grande écono-

| Wicatrice (fig. 31 0,82). .
| Le principe de cet extracteur repose sur I'emploi d’un ob-
f"'-?‘_‘?!lenr équilibré et agencé en forme de robinet dont la clé

_.__" Seau gy 1y ey ,
B o de V'appareil est placé dans une biche fermée

~Mie d’huile et une régularité de graissage que l'on n’a pu ob-

| lenir avec les appareils employés jusqu’a ce jour.

Fig. 32.

]

P Exlractéur—purgeur' aulomatigue d flolteur ef & aiguille in-

“Feuse est actionnée par un flotteur ou réservoir cylindrique ;
Partie supérieure de ce flotteur est ouverte. Le tout est fixé
-t‘Jfﬂ.x,lrémi_lé d’un levier creux qui fait lui-méme partie de la
*1¢, de sorte que I'eau s’écoule par la clé creuse du robinetdés
8¢ la communication est établie entre les regards du bois-

verture est ménagée, qui améne la vapeur et 'eau de conden-
sation, tandis que le boisseau du robinet est lui-méme en
communication avec l'orifice de sortie par une cheminée.

Un levier 4 aiguille est adapté & I'extrémité du robinet et
sert & indiquer visiblement au dehors le mouvement inté-
rieur du flotteur. :

De plus, ce levier est muni d’une petite manelte au moyen
de laquelle on peut faire manceuvrer le robinet équilibré
pour s'assurer de la régularité de sa marche. Fiviaoe

Les orifices d’entrée et de sortie sont reliés entre eux par

- “fmétiquement et & la partie supérieure de laquelle une ou-

un robinet & deux boisseaux pouvant conduire la condensa-
tion directement dans le tuyau de sortie et permettant de ceite-

Fig. 33.

fagon, en isolant I'appareil, de le visiter sans, cependant,
en arréter le chauffage.

Enfin, la clé creuse est montée sur pointes, de sorte que
I'ensemble peut se mouvoir librement et indépendamment de
la pression du milieu a purger. Tous ces avantages font du
purgeur automatique un appareil inilispensable & tout indus-

triel recherchant I'économie de temps et de vapeur comme

chauffage ou bien comme force motrice. o

3° Le détenteur-régulateur automatique de la pression de la
vapeur, permet de prendre automatiquement de la vapeur sur
un générateur & pression variable et de la détendre & une
pression fixe en I'y ramenant régulidrement. Cet appareil re-
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pose-sur Pemploi d’une soupape dquilibpée, ‘complitement
insensible aux variationside pression ds la: vapeur: et. relice
par une tige centrale:d un piston sensibilisateur qui regoit du
.dehors une pression en rapport avec la pression de la vapeur

- détendwe : taut Fappareil est agencé sans pressy-Etoupe ol se

meut sans aucun frottement. Sraiila »

La pavtie sphérique du haut.de 'appareil contient la sou~
pape régulatrice & deux sidges; -h:cette partie sphériqud
sont fixées deux tubulures, Vune d'entrée de vapeur & déten-
.dre, I'autre de sortie de vapeur détendue. Par suvcroit de sé-
eurité, on a placé, au-dessus du couvercle, une soupaps de
stireté, réglde & une pression lgérement supérieured celle du
régime.

Une membrane en caoutchouc fixée & la parlie inférieure
fait joint tout en laisant la plus grande mobilité au piston
sensibilisateur. Gettemembrane est protégée de Paction de la
vapeur par I'eau contenue dans la colonne.

La constance de la pression de vapeur détendue ainsi que
la température relative sont assurées enraison de la construe-
tion méme de 'appareil qui est agencé sans piéces frottantes
et dont toutes les pidces mouvantes sont montées sur couteaux,
a la facon d’une bonne balance dont il a, d’ailleurs, toute la
sensibilité, : :

De plus, le fonctionnement trés régulier rend inutile toute
surveillance de I'appareil. '

Le résultat obtenu avee une régularité de pression aussi
mathématique rend cet appareil indispensable partout ot la
vapeur doit étre employée d’une fagon régulitre, ainsi qu'a-
vec économie et streté,

Poulies de transmission américaines en papier,

de M. MARTINDALE.

L'invention des poulies en papier a fortement excite I'at-
tention des manufacturiers dans: ces derniers mois, La force
et la résistance du papier quand il est mis en pite puis sou-
mis 4 une haute pression a été déja constatée pour les roues
de wagons, et il est presqu’extraordinaire que l'on ait été

- aussi longtemps & songer 4 Vemployer pour confectionnerles
poulies de transmission. Trois brevets omt été obtenus i ce
sujet, par M. E. B. Marmivpare, d’Indianapolis (Ind.).

{* Pour une peulie combinéde avec le moyeu en fontede fer,

-les bras étant remplacés par un disque plein en pite de pa-
pier comprimée, reliéd’une part@u moyeu et de I'autre 4 une
jante en fer forgé, au moyen de boulons et de rivets. On a
reconnu que cette jante; ainsi supportée uniformément sur
“toute la circonférence, se comportait beaucoup mieux que
dansles poulies fabriquées par les procédés ordinaires.

2¢ Cette poulie est comme la suivante, entiérement en- pa-
pier, sauf le moyeu. Le disque assemblé: sur ce dernier se

: prolange jusqu’d la circonférence extérieure; ou il est accolé
- de part et d’autre par deux bagues- en papier comprimé,

les

trois épaisseurs étant rivées solidement pour former la janté:
qui est tournée, ; : P

8¢ Le disque remplacant les bras est fixé aa moyew en fonté

toujours de la méme fagon, et la jante est formée par des .

- feuilles de papier roulées et pressées dtépaisseur-eonvenable-

Celte jante en papier est réunie & 1'dme’ par deux cornitres
rivdes, puis tournée & la circonférence: axt.érieura..ﬂes.poullﬂs

sont maintenant d’un usage geénéral, et fabriquées couram~

ment par la American Paper pulley Company, & Indianapolis:
L’inventeur revendique de nombreux avantages.
1° Meilleur marché que celles en bais ou en fer, se prisant

moins facilement que ces derniéres, et'ne se voilant nine € |

fendant pas comme le bois.

9¢ Moiti¢ moins lourdes que les poulies en fer, et sould” |

geant I'arbre & cause de cette diminution de poids.
3° La jante en papier se préte moins au glissement ;
pourquoi 'on peut faire marcher les courroies beaucoup
vite et gagner ainsi 23 pour 100 de la force disponible.
(Scientific American, New-York, M= J. Lockexr, trad.)-

plus

Nouveaux tubes de niveau d'eau pour chaudiéres,

de M. NiCEMILDER.

Les tubes que 'an a employés jusqu'ici pour indique
niveau de I'eau dans les chaudidres & vapeur ont le grave in”

c'eSt |-

rle |

convénient de se salir & I'intérieur aprés trois ou quatre jours |

de service.

S'ils se trouvent placés dans un courant d’air ils se brisents
et les débris produisent souvent des accidents. On doit dir?
quil n'existait pas jusqu'd ce jour de tubes évitant ces f”
cheux inconvénients, et que, par conséquent, il convient de

signaler la fabrication de M. NickmiLDER, dont les produits ne

peuvent occasionner aucun ennui de ce genre. Ses tubes, "

effet, ne ressemblent pas aux anciens; ils ne se salisscntjama's |

el ils ne se cassent que rarement, par cas -de force majeurf"
les préparations qu’on leur a fait subir leur donnant une tros
grande résistance malgré leur faible épaisseur. Leur diamétré
intérieur étant trés grand, le niveau de I'eau se voit parfuitﬁ‘
ment bien et A une grande distanee. v v S

A la suite d’expériences sérieuses et réitérées, ib
adoptés par les ndministrations suivantes:- ~.' .

La Compagnie générale Transatlantique, la Gompag™’
Parisienne du Gaz, les chemins de fer de la Haute-ltalie, des
Charentes, du - Midi, les mines d'Anzin, les mines de ROP”
champ, le Creuzot, Ghatillon et Commentry, Fourchambatl®
les grands ateliers de construction en France, etc., et 12 plu?
grande partie des chemius de' for-allemands et suisses. - .

M. Nickmiiper fabrique des tubes par longueur de- ¥ nt. )
on les coupe ¥ toutes: les dimensions: demandées, qu'il faute”
conséquenca indiquer exavtementavec le-diamatre extérieu’

——

ont 616
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~ bart, et encore faut-il le considérer comme plus ou moins
P

Linventeur fournit également les bagues coniques en caout- |

‘hoﬂﬂpm les.mettre-en place. .

' Aide-chaufeur,

systtme BELBEZET - DUBOIS. -

Presque tous les accidents qui!:anivemgaﬂgémamurs'
sont produits parle manque d’eau; nous en voyons journel-

compose d'un cylindre A (fig. 34), dans lequel fonctionne un
distributeur ereux B, dont deux lumiéres ou ouvertures EE’

mises par un flotteur G alternativement en présence de deux.

autres FF’, laissent passer la vapeur du ;générateur qui vient
pousser tour A tour les pistons II' des petits eylindres JI';
lesquels réunis par leur tige & un levier double LL’, ;impri-
ment .un mouvement & un axe K.

La vapeur utilisée dans les petits cglmdres s'échappe par

sur/cet appaveil par sircroit de précauntion. Des fuites 00"
sont ménagées pour faire ‘dvacuer Veaw qui ‘pourrait

Fig, 34.

lement 1a preuve par des catastrophes épouvantables, dont la
responsabilité incombe au patron. Le chauffeur est coupable
le plus souvent, dira-t-on : c’est vrai, mais néanmoins il faut
tenir compte d’'un malaise, de la fatigye ou d'un oubli de sa

‘habile ou courageux.
Dans ces conditions, on ne peut rien:désirer de mieux, que

[ Tavoir un appareil suppléant au chaufleur, d’'une fagon ma- |
1 ‘hﬂmniqnof,anm /qu'aucun’ dérangement soit: i craindre.
|li I'ingénieur BeLsezET-DuBols; atteint ce résultat, par une |
*Nmnmdaimwe que rationnelle. Son . appareil se

| .

se comprimer dervidre les pistons II' et empécher le
vide;

La pression et le niveau de l'eau étant absolument les
mémes dans une série. de générateurs marchant ensemble,
Vaxe K peut étre commun 3 tous les appareils montés sur
eux, de facon que les flotteurs I'actionnent en méme temps;

| une wbulure G ; le sifflet H, servant d’avertisseur, est fixé

une simple précaution est & prendre, c’est de bien les régler

de niveau, et de défixer le levier double LL’ de celui ou ceux.

| en arrét. La question se simplifiera évidemment lorsqu'il ny.

aura qu'un générateur: dans ce cas Ie levier MM’ devient
inutile. ,
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: Le mouvement de I'axe K étant trouvé, il ne s'agit plus que

de le mettre en rapport avec l'un ou plucleurs des organes_

d’alimentation suivants:
i° robinet d’aspiration de la pompe alimentaire‘,
2> id.  de prise de vapeur du petit cheval allmentalre
3° id.  oulevier d'injectures quelconques,
4 de prise de vapeur et d eau de la cluahe d ahmenlahon

L. Fonctionnnement, o s

Quelques mots et le sunple examen du dcssm suffiront pour
se rendre comple de la marche précise de cet appareil, .

Dans la position indiquée sur la figure 34, la chaudidre est
supposée & manque d’eau; le distributeur creux B est des—
cendu jusqu'au point o les oritices E' I’ se trouvent en pré-
sence, la vapeur agissant sur le piston I' fait ouvrir indiffé-
remment I'un des robinets indiqués- plus haut, et P'alimenta-
tion a lieu.

L’alimentation se produisant, le flotteur fait remonter le
distributeur creux jusqu'au moment ol les orifices EF se
trouvent en présence : la vapeur en s'introduisant dans le
cylindre J fait agir le pision [ qui ferme alors ’alimentation.
II. Avantages.

1o Jamais d'accidents par manque d’eau.

20 Soins du chauffeur appliqués entitrement 4 la marche
du foyer.

3° Economie due 4 l'alimentation régulitre.

40 Controle de I'eau vaporisée par I'adjonction d’un compl
teur mis en mouvement par les leviers.

5o Utilisation du temps du chauffeur 4 un bon entretien
de ses appareils.

CONSTRUCTION, HABITATION & ALIMENTATION.

Chauz et ciments du Coucou
spéeialite de chaux éminemment hydraulique,

de M. Erxest LE Hon,

Les bons matériaux sont rares, et il convient, lorsqu’on en
rencontre, de les faire cornaitre et d'attirer sur ceux qui les
exploitent et les fabriquent I'attention du public compétent.
C'est pourquoi nous sommes heureux d’entretenir nos lec-
teurs des chaur éminemment hydrauligues de M. Ernest Lg
How, dont nous avons eu maintes fois 'occasion de nous
servir toujours avec succes. Nous ne sommes pas les seuls, du
reste, & en préconiser l'usage; elles ont été, dans le cours de
4882, employées avec le plus grand succés dans divers tra-

vaux trés importants de Paris et de province, tels que le bar-'

rage de Suresnes, le canal de 1'Oise 4 I'Aisne, les travaux du

>

— |

chemin de fer de Versailles & Palaiseau, et 'hétel des Postes,

ol l'on s'eu sert exclusivement et de préférence au ciment.

11 résulte de I'analyse qui en a été faite par M. Dumranp-
Crave, que I'indice d’hydraulicité de cette chaux est de 0,46,
et des expériences faites dans les bureaux de M. P£rousg,

ingénieur des ponts et chaussées, qu'employée pure, elle fait

pr1sc, en 24 heures. | .

Un ingénieur éminent la déclare analogue 4 la célébre
chaux du Teil; un autre ingénieur, véritable autorité dans
celte matiére, déclare qu’il I'a employée en diverses circons-
tances au lieu de ciment Portland, et ‘qu’il n'a pas 2 le
regretter; un des principaux architectes de la ville de Paris
la proclame supérieure i la plupart des ciments du bassin de
Paris, et pourtant, son prix est bien inférieur 4 ces produils.

En raison de ses qualités spéciales, elle est notamment
propre aux travaux exécutés dans l'eau, aux travaux de fon-
dations et de bétons, aux travaux d'égouts; elle doit imman-
quablement remplacer, dans peu de temps, tous les mélanges
de chaux et de ciment, toujours si imparfaits & cause de la
difficulté de bien faire les mélanges. Cette chaux est livrée en
sacs de couleur bleue, plombés 4 une marque spéciale pres-
crite par I'administration des travaux municipaux de la ville de
Paris; elle ptse environ 900 kilogrammes le métre cube, e,
par conséquent, aucune confusion avec la chaux moyenne-
ment hydraulique du méme fabricant n’est & craindre dans
les expéditions.

Parmi un grand nombre d’attestations venant A4 I'appui
des faits ci-dessus énoncés, nous nous bornerons & repro-
duire les deux suivantes :

DirEcTION des bdtiments civils et palais nationauz.

Paris, le 48 décemhre 1882.

Je soussigné, architecte du nouvel Huter pes PosTEs, certifie
que j’ai employé pour toute la construction : meuliére, moél=
lon et briquetages, la chaux dénommée, chaux éminemment
hydraulique du Coucou; j'ai toujours éié trés satisfait de
cette chaux, que j’ai soumise 4 de fréquentes expérimenta-
tions, et dont la qualité s’est maintenue toujours égale.

Je puis en recommander I'emploi en toute connaissance de
cause, notamment pour les travaux ol I'on doit craindre
I’humidité; elle se comporte aussi trés-bien en enduits.
A tous égards, je considtre cette chaux comme un produit de

qualit¢ supérieure appelé & rendre de trés grands services

dans les constructions. o
Signé: J. GUADET.

PONTS ET CHAUSSEES, Dppammem de la Seine. '

Paris, le 2& aodt !BSS

La chaux éminemment hydraulique provenant des. fours
dits du Coucou, prés Tournai. a été employée dans la cons-

truction des murs de quai de Suresnes. Cette chaux a donné '

des résultats tout a fait satisfaisants.

Les mortiers composés de 300 k:]ogrammes de chaux pour K

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

T s s -

Ne 478

fe Techmologiste

U métre cube de sable durcissent tapidement et présentent
Une assez grande analogie, au point de vue de la prise et de
la dureté, avec nos moriiers ordinaires de chaux du Teil,
Veuillez agréer, monsieur, l'assurance de ma considéra-
tion distinguée, - ' o o
: T Signé : Nicov. '+ -~
Voici, enfin, pour términer, la composition d’un échan-
tillon de chaux analysée par M. Duraxp-CLAYE, ingénieur des
Ponts et chaussées, directeur du laboratoire de I'Zcole des

bonts et chaussées :. Sy i

~ Sable siliceux.... +...v...

08 . .
Silice combinée.,........ . 2355
Alumine................ .. 840
Peroxyde de fer......... .. 1,85
Chaux..... P e 59,75
Magnésie.......... cretere 1.25
Acide sulfurique.......... 0,65
Perte au feu....... cernsas D05

Total....... 100,00

Indice d’hydraulicité : 0,46, Cet indice est celui d'une chaux
“Mingmment hydranlique.
Signé 1 L. Duranp-CLAYE.

Efﬂp!m' de .la - gomme lague pour les imilations d'écaille,
de corne, d'ivoire etc.,

Par M. Peack, M. Westennane, M. Smirm et M. WELLING.

L’emploi de la gomme laque pour la fabricatien d’objets
Usuels et d’ornementation a pris maintenant une grande

' ®Xlension. Parmi les plus curieuses applications il faut citer

telle qui consiste A agglomérer des poussidres ligneuses ou
Autres sous pression dans des moules; de cette facon on
Peut produire 3 bon marché toute sorte d’articles artistiques

. O autres. Les reproductions sont trés délicates et parfaites,

Parce que la pite pénétre bien dans tous les détails dumoule,
de sorte que les objets les plus ornés ne coiiteront pas plus
Jue d'autres plus simples, sauf les frais d'établissement
du modale.

I peut étre intéressant de décrire quelques-uns des pro-
Cédés employés, lesquels ne sont plus, du restes, un secret
Pour personne, les brevets étant périmés depuis longtemps.

Le mélange Peack, par lequel on fait couramment des
adres moulds, des boutons, des poignées, etc., date de 1858.
Ieonsiste en poussiéres ligneuses, teintes de la nuance vou-
lue, mélangées de gomme laque, le tout trituré, laminé
dans des rouleaux et finalement moulé, toujours & chaud.

En 4857 Cyanies WestenDaRe Juniok, se proposant d’imi-
teI'l'ivuire,' los, la corne, etc.,commenca par se procurer

~—

* des déchets de ces matiéres, qui furent réduits en poudre et

fragments plus ou meins grossiers suivant la perfection du
travail qu'on voulait obtenir, pour la fabricatlion de billes de
billard, boutons de porte, plaques, touches de piano, régles,
couteaux i papier, etc... Ces poudres et fragments étaient

~alors agglomérés en proportions variables, avec diverses

sortes de matilres agzlutinaanies, telles que gomme laque,
résine, copal, cire, etc., en quantités diverses, suivant le but
poursuivi, et le tlout malaxé i chaud et moulé sous pression
comme ci-dessus.

La composition de Joux Smwtu (1860) était destinée, dans
I'esprit de son auteur, & fabriquer des boulons pour véte-
ments et autres objers décoratifs. II mélangeait 2 volume
égal la gomme laque avec de la sciure de bois dur, ¢ébine,
palissandre, etc., puis il triturait ce mélange sur une plaque
de fonte convenablemeut chaufé, en y ajoutant la teinure
nécessaire, jusqu’d ce que la masse pariit bien homogdue, et
la masse était moulée séance tenante, tandis qu'elle était
encore bien plastique, Il est possible d’obtenir, soit plus de
ténacité, en incorporant a la piate des substances fibreuses
telles que des déchets de coton, de fil ou d’élofes, etc,, soit
plus de densité. en y ajoutant des poussiéres minérales,

Enfin en 1870 M. W. M. Welling avait pris aux Etats-
Unis un nouveau brevet spécialemeat pour Iimitation de
corne, en employant spdcialement des matidres fibreuses,
telles que déchets de luine, coton, soie ete., qu’il mélangeait
dans la proportion d’une partie de gomme laque pour une
et demie des matidres employées, en poids.

Le mélange se faisait & I'état sec, de facon 4 avoir par
place des taches de forme indéterminée comme dans la corne
naturelle, la teinture étant ajoutée préalablement, en propor-
tion convenable. L’avantage principal de cette composition
était sa grande ténacité, Néanmoins, la cour de I'Eial de
New-lJersey, sous la présidence du Juge Nixox, jugea que le
brevet de M. Welling était sans valeur et par suile dans le
domaine public, attendu que les procédés indiqués éiaient
depuis longtemps connus et employés, et que d’ailleurs les
procédés de Welling ne comportaient pas des perfectionne-
ments tels, sur les précédents, qu’il y etit vraiment matidre
brevet. R '

. (Scientific american, New-Yorck, J. PELLETIER, trad.).

4

Suspension de lampe passe-partout, dite suspension parisienne,

.de M. D. VincenT.

Les suspensions de lampes & chaine et 2 contre-poids, qui
sont depuis longtemps en usage, constituent certainement une
invention pratique et commnode, en ce sens que rien ne serait
plus convenable que de pouvoir, une fois qu'on a allumé sa
lampe, ladescendre tout prés de son travail, tandis que dans
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(28.933 tonnes), et Timportation pendant la méme année fut | 2° Jurisprudence, 'féga'sla.r';‘én-ét administration. ... . A9 ]
| e 67.434,803 Tivres (30.335 tonnes). 3° Economie politique, commeree, finances el assu-
| Lesorgho ne se cultive pas par semis mais par boutures; TANCES. u ittt rann s aates R 240
€n septembre on les enterre dans des tranchées d’un pied de | 4° Diplomatie, géographie, Ristoire,. ...ovvresans 22
Profondeur : pendant I'hiver, des bourgeons sortent des yeux | §* Journaux politiques :
[ de chacune, et ce sont ces bourgeons que I'on enléve au prin- .Journaux. quotidiens. . .. ... ....... ... ¥
:r emps pour les planter en lignes 4 15 A 18 pouces de distance revues littéraires et politiques..,........... 48
(40 4 45 centim. ) dans un terrain bien remué et émietté, On . 1
emploie comme engrais, les cendres, le poisson, des lerreaux, Total . ... 128 .:
des varechs ou des matitres fécales. : ° Journauz de lecture : {
Les plants doivent étre soigneusemeni binds, ggaﬂ.]ég; et -journaux illustrés ordinaires................ 113
ifrl;,ucs, en octobre et novembre, on enldéve les femilles, e¥ la - pourenfants. ............. i1
Plante est co upée. On :sépare la partie externe dure, ¢t la romans illustrés.. oo iiaiiiiiiiiii i 4
Portion restunle est écrasée entre des rouleaux de pierre ou _ L ol Total. . .. —.-——Tg_g
de bois dur. Le jus sucré est ensuite cuil i grain, puis pressé, | 7o Justruction of dducation. .. eV e e 38
Df)ur rejeter le sirop qui tient Heu de mélasse, trop riche | go Jounane listéraires. of do linguistique :
d a.illeurs. Un sol sec et élevé est favorable & cette culture, littérature et philosophie. . . .-..... e 39
Qlfl nécessite d'ailleurs beaucoup de travail et d’engrais. linguistique et ethnographie ..... ... .. .. ... 13 |
Néanmoins cette fabrication est lucrative: elle prend jour- bibliographie, autographes, timbres. . ... . ... 17 1
Bellement de extension et des ordres importants on - €1é g '
envoyés & I'étranger pour des appareils de suererie, par des Total..... 62
districts qui jusqu'alors n’élaient pas comnus pour se divrer 3 | 9° Beauw arls et archéologie : ‘
Vindustrie sucridre. beaux-arts et peinture. .. ........... 11 !
(Scientific american New- ¥ork, J. PELLETIER, trad.). photographie .. ... L 3 1
ST archilecture .......evveu.. - @ {
T TS e — archéologie. coeviinmuren v 4 |
v ) IUSEEREE. o s veve el s . 15 1
ARTS GRAPHIQUES, MENSURATION & DIVERS. thédteo ... - o W 1
Tatal, .. .. 70 i
10° Journauzx de modes \
., o . modes de dames,........ e 60 i
Annuaire des journauz de Paris, modes d'hommes.....,...covv i 10 *
par M. BRuNox. coiffure .......ooooua. e e 3 |
Total. . ... i3
Nous sommes heureux d’annoncer 4 nos lecteurs I'ap- | {1° Sciences industrielles et technologic :
parition de 1'Annuaire des journaux de Paris, publié par industrie, arts et métiers.................. 113
M. Brusox (1), donnant leurs titres, sous-titres, rédacteurs chemins de fer, télégraphes et mines . .,.., ... 19
Principaux, ainsi que leur format et leur mode de publica- | - ponts et chaussées, eaux et foréts .. .. ........ f
tion, avec leurs divers prix d’abonnement pour la Fraunce, Total 138
Vindication des années de publication et des bureaux d’abon- . . ol e ves
hement, le tout accompagné d'une table systématique par tae ‘5“'?“_"'” médicales :
M. Vicror GEbg. médecine et hygiéne.. ... Ch e e et 79
Nous voyons d’aprés cet annuaire que les journaux de hyn_irot'hn:".rn[‘ne,.hy.ilrologie .............. cees 3
Paris sont au nombre de 1.291 classés suivant, 17 divisions méde(:m&: vétérinaire.. ... A
| différentes : i pharmacie. . ... T 6
I 1 Theologte et religion. Total. .. 92
i Journaux catholiques ................. . ..., 47 13° Sciences mathématiques et naturelles. . ... ... ., 51
|. —_ isradlites .. .o vvei ittt 2 14° Art militaire, marine et adrostation. .., . . .. 24
, — protestants...... ..., L. 10 15° Seiences agricoles :
Total..... 59 agriculture, économie rurale, vins. .., .. ... . 2%
horticulture .. ... vovirvviiiinn ... 4
() Librairie elzévirienne et bililiog raprnque de Duarris, fondée en 1846, ~
G. Bruxox, successeur, 7, rue Guénégaud, Paris, Total..... 28
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3 )
16° Sciences hippiques, sport.............. cee y oo Les salaives ¢ Paris, dans les corps d’élat
17° Divers : _ o _ tenant ¢ la constryction, au vétement, d& Ualimentation, ele
mugnc’-ti‘;mc et spiritiqme franc- 1rn:a(:nr1m31'ie..'.3 B

_Tmal.... .

Total général.

La prospérité des journaux techniques fait bien avgurer de

Pavancement des industries mécaniques : fjuelqu’habile que
soit un ouvrier, ses confréres connaissent des. procédéset des
tours de main qu’il ignore et qui ne peuvent éire mieux di-
vulgués que par leur publication dans les journaux spéciaux
qui ont tant contribué au développement de I'industrie amé-
ricaine, ou le public est particulitrement intéressé.
" Chaque ouvrier qui est fier de représenter son art, devrait
souscrire régulierement & un journal de métier se rappro-
chant le plus possible de son état, il devrait le lire atlentive-
ment et tenir compte des observalions et des recettes qu'il
présente pour en faire des essais pratiques,

En agissant ainsi, il est possible d’atteindre au plus haut
degré d’habileté technique, avec le minimum de preuves et
d’ctlorts. On est, de plus au courant de Papparition des meil-
leurs ouvrages traitant des sciences exactes et de I'applica-
tion des machines; puis on a les nouvelles des progrés ac-
complis dans chaque industrie spéciale, chose importante 4
connaitre tant pour le producteur que pour le commercant.
Dans ces conditions, le Journal technigue deviendra bientét
aussi véritablement utile que le journal politique quotidien.

(Mining and scientific press, San-Francisco.)

“'par M. CLAubits SAUNIER.

L pigirpae fr Do i ‘s Dyt

"IL’Imprimerié nationale vient de publier Ia statistique de
la France, et nousy re]evons un tahleau des salalres de, dif-
ferents gorps d’élat. -
' Nous y voyons que la journée est payée :

i?fr.» aux lallleurs de pierres, .~ . i
+:41 i ».— bijoutiers-orfévres. '
40 » = boulangers, ferblantiers-lampistes.
2t 8 - » = chapeliers, chaudronniers. .
8. » —charpentiers, fleuristes (hommes‘}
. iy - d’ornement, forgerons, tailleurs.
'7 50 — magm]s peinires en baliment, .
i » ~ bouchers, temturler;-, {:arrosmerS,
ourseurs sur métaux, - i, . 2
i 6,50 — menuisiers, imprimeurs, plombiers.
6 .» — eordonniers, culottitres, harlogers, relieurs, ser-
_ruriers, scieurs de long, tourneurs, tonnelwra-
5 65 — poéliers-fumistes, vitriers. . . . .-
5,80 — potiers, charrons. IR
5 ».— selliers, vanniers, brasseurs, charbonmera cor-
diers, ete.,

scu] pteul‘5

ta pl.:anI'S.,

Hr o 4
- R VI

Il semblerait logiquement, fait remarquer M. CraupiUs
SaUNIER, que les frais, en temps et en dépense, d’un appren-
tissage, devraient étre en complite corrélation avec le salaire
qu’obtiendra I'apprenti devenu ouvrier.

Il n’en est rien cependant, comme on en est convaincu 3
la simple lecture de ce tableau.

Ainsi, ajoute notre confrére (qui préche pour son saint), le
pére de famille qui donne 4 son fils le métier le plus délicaty
le plus précis, celui oit la vue se fatigue le plus prompte-
ment, devra le laisser quatre ans en apprentissage, et dépen-
ser plusieurs milliers de francs, pour arriver 4 ce beau résul-
tat: gagner autant qu’un scieur de long, dont I'apprentisage
est court et qui dés sa seconde année obtient d’ordinaire un

petit subside.

InParummre D Poisay, — 8,

Lmsay wr Cle,
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g)ommaire., N2 1z9. :
> - Transport de la force motrice par I'électricité : systéme Mancel DEPREZ. el accumu-

lateur FauRg. — Machine 4 composer ct a distribuer, de M. Buackensnena. — Tour- Machine 4 composer et @ distribuer,

Niguet: pour contrdlor les entréos of les sorties dans les usines, de MM. Livy et Laxe.
= Machine 4 éplucher le crin de cheval, de M. ReEDELHEIMER. — Appareil ascenseur ou

DE
®8calier mobile, de M. ScusimnT. — Tramway @ ressort, de Punaperrmin. — Un nouveau [
Tailway électrique 4 Viesss. — Nouvean mortier imperméable & base d'aspbalte, de
Bigsuaxs, — Emploi du badigeon dans les constructions. — Appareil pour briler le hl A E' w' BLACKELSBE“G'

Café, do M. SceNNECKEN. — Une autre imitation d'ivoire, de M. Westos, — Machine pour
fetloyer le blé, de MM. Hipscu et Cie. — Nivean automatique ou profilographe, de M. Tar- b - 20 ¥ NS
TESKI, — Compteur d'eau & un seul cxlindre, de M. Ja Sgoer. — Sur I'éeole d’horlogerie de
Paris, par M. VALsospk. — Appareil enregistreur des improvisations au piano, de

Percakowskl — Epreuves photographiques positives sur papier blane, par MM Cros
 # Yengepavn, — Cours élémentaire de mécanique, par MM. Mosoier et Trasovms,

Figure 37,
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GENERATEURS, MOTEURS & OUTILLAGE.

Transport de la force par I'électricité; expériences
par M. TrEsca.

Résultats comparatifs :

appareils Marcer DErREz ef accumulateurs Faure.

Nos lecteurs n’ont certainement pas oublié qu’il fut mené
grand bruit en 1879, autour des expériences de Sermaize, par
lesquelles MM. CurETien et FELIX actionnérent électriquement
des charrues, 4 500 métres de la machine motrice initiale.
Nousavons eudans ce temps 'honneur de lesentreteniri ce su-
jet (1), et en y revenant aujourd'hui & propos des expériences
analogues perpétrées par M. MarceL Derriz a Vexposition de
Munich, nous tenons A rappeler que nous criimes pouvoir
dire alors,'malgré le bel enthousiasme de la plupart de nos
confréres, que 'appareil récepteur définitif (au eas particulier
une charrue) ne devait gudre utiliser plus des 25 centidémes
net de la force développée par la machine motrice initiale,

Nous avons été déja absolument satisfait de nous trouver,
i ce propos, en bon accord aveec M. E. Marcue, I'éminent
président de la Société des ingcinieurs civils qui, dans son dis-
cours d'installation, a émis l'opinion que le rendement pra-
tique, dans ces sortes d’opérations, paraissait ne pas devoir
dépasser 30 pour 100; et nous sommes enfin parfaitement
heureux de voir que M. Tresca, aprés avoir pris au chemin
de fer du Nord, sur les appareils de Marcel Deprez, un cer-
tain-nombre de'déterminations, qui posent nettement I'état
actuel de la question, a constaté le fait d'un rendement défi-
nitif de 82 pour 100.

Nous commencerons, avant d'aller plus loin, par citer le
certificat officiel des expériences de Munich. :

Certificat delivré
@ M. Marcer Drrrez par le Comité électro-technique de Munich.

A T'aide de deux machines dynamo-électriques (systéme
Gramme) d'égale constructior:, M. Marcel Deprez a transporté
4 Munich, 4 une distance de 57 kilométres, a travers un fil té-
légraphique en fer de 4™,5 de diamétre, le travail fourni
Miesbach, par une machine & vapeur. La machine réceptrice
placée dans le palais de Cristal a mis en mouvement pendant
huit jours une pompe centrifuge alimentant une cascade d’en-
viron 2%,50 de hauteur.

Les machines dynamo-électriques ont été mises enmouve-
ment pour la premitre fois le 25 septembre 4 7 heures du
soir, et d'aprés les données de M, 'ingénieur Darreasn dési-

(1) Voir Le Technologiste, 3. série, tome 11, page 428.

gné par le Comité, la réceptrice placée 4 Munich tournait 4 1a
vitesse de 1.500 tours par minute: le frein servant 4 mesurer
le travail était chargé de 1 kilogramme et demi.

Une série d'aceidents dns & ce fait que les machines étaient
construites pour des expériences de laboratoire et non pour
l'usage pratique, arrétérent au bout de huit jours, la marche
jusque la complétement satisfaisante des machines. Les cer-
cles qui entouraient I'anneau d’une des machines se rompi-

3 . N . a
rent : par suite, les fils de 'anneau, de 0™ 4% de diamétre, fu-

rent endommagés et durent étre isolés de nouveau. Dans le
bourg lointain de Miesbach, ces réparations ne purent étre
faites qu'avec de grandes diflicultés et exigérent de la part
des collaborateurs de M. i\iarcechprez beaucoup de patience
et de persévérance.

Les 9 et 10 octobre, lorque la Commission d’essai commenca
ses mesures, on ne put atteindre 4 Miesbach, avec la machine
réparée, qu'une vitesse de 1.60) tours par minute ; les résul-
"tats obtenus furent par suite beaucoup moins favorables qu’ils
ne 'eussent été & la vitesse normale de 2.000 tours, atteinte
tout d'abord.

Durant quelques instants seulement on put atteindre pen-
dant les mesures, la vitesse de 2.000 tours par minuteet en-
core, au commencement des expériences un des balais de la
machine se détacha, ce qui produisit un extra-courant et dé-
truisit complétement la machine.

Les résultats obtenus, dans ces circonstances défavorables,
sous la direction de MM. les professeurs Dorx, KitrLer, PrEIF-
FER et ScBROTER ont été les snivants :

Résistance de la ligne...............
de la machine & Miesbach..

950 ohms 2
1

453

— de la machine & Munich. . . 453 — 4
MIFESBACH. MUNICH.
R . T | T p—
- ) Nombre - de Intensile Nombre de | Dilirence de
Heure, tonrs n Lonrs poteediel
par manute. | ampieres 1! par mioute, | en volts E..
10octobre 121 32 3 1611 0,519 w02 | &0
De 1i on tire :
I Travail Travuil r;l.‘il..vél‘l.leB
Travarl nil!:::f;n.&!ue ' irhanfemest pour
clectrigne. Lotal dans wut Ie] le transport de
Diffe ! et la force.
ifférence -1 -
de putentiet & Miwesbach] = . .
- » -, Ll - F‘ [t
. =T ~ - : = Z % -
E, - E, 4 930 % L. = _Cl_ il - 2 a = 3
2 SEEIZITE 2= 2 )] £
i il S I BV E
ER ER Sl B O R
Ju— | —| —
1343 velts. GOTL 0,947 =10 113 TJI'.H.]iU.GSﬂ 300, 433]38.9

Les délerminations électriques du travail, entreprises en
méme temps que par les mesures clectriques, n‘ont donné
aucun résultat exact ; d’abord la machine de Munich n’avait
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pas une base assez solide et une partie du travail était absdr- |

bée par les vibrations de I"appareil; ensuite le dynamométre
V. Hepner-ALTENECK, employé 4 Miesbach, était construit
" pour observer des forces de 15 chevaux, et les limites d’erreur
de cet appareil étaient trop grandes pour la petite force 2
observer. Le travail obtenu 4 Munich au frein s’est élevé i
0,25 H P; il faudrait y ajouter le travail absorbé par les vi-
brauons dc la machine: au lieu de se servir de mesures di-
rectes, on aurait une évaluation plus exacte du travail dé-
pensé 4 Miesbach en partant du travail électrique mesuré i
Miesbach et du rendement de la machine de Munich identique
4 celle de Miesbach, rendement que l'on peut estimer par

les chiffres donnés ci-dessus, en tenant compte encore des

trépidations,

Comme, par suite des nombreux accidents indiqués plus
haut, les I'Hbull;dlb obtenus pendantles mesures de la Commis-
sion d’essai sont notablement moins favorables que pendant
les premidres expériences, M. Marcel Deprez s’est décidé A
répéter I'expérience 4 Munich avec des machines plus solide-
ment construites et nous croyons qu’alors seulement, on
pourra prononcer un jugement décisif sur le rendement.
Nous n’hésitons cependant pas & proclamer la réussite du
transport de la force de Miesbach a Munich, transport en tout
cas important dans Uhistoire de I'électro-technique.

La Commission d'essai pour les expériences de Munich.
Le Président,
D V. Beetz.

Le Secrétaire,
Osc. Y. MILLER.

Or, ¢'est précisément a la recberche des déterminations du
travail électrigue, qui n’ont pu donner & Munich de résultat
exact, que M. Tresca a appliqué ses eftorts.

Nous n'entrerons pas ici dans le détail des'expe’riences du
chemin de fer du Nord, qui ont ét¢ faites avec un soin et une
sureté que nul ne saurait contester (1). Nous nous bornerons

i extraire des mémoires communiqués par le savant expéri- "

mentateur 4 VAcadémie des sciences, les données fidéles du
probléme et les résultats chiffrés exactement constatés.
« Le fil télégraphique de 0,004 de diameétre par lequel la
transmission était faite présentait une résistance de 160
ohms, il avait, de Paris au Bourget et retour, une longueur
totale de 17.000 métres, mais les machines étaient en outre
réunies entre leurs autres péles par un fil court; les condi-
tions dans lesquelles on a opéré, abstraction faite des effets
de dérivation, correspondent sensiblement au cas dans le-
quel les deux machines auraientété placées, I'une par rap-
.port a Pautre, 4 une distance de 8.500 métres seulement et
» relides par un double fil d’aller et retour. »
« La machine génératrice, par la forme de ses armatures,

¥y B oz o b o5

1) U sera facile 4 ceux de nos lecteurs qui seront désireux d'entrer plus
au vif de Ja question,de prendre connaissance des deux mémoires commu-
Biqués par M. Temsca & I'Académie des sciences (19 el 26 février 1883) el
du bulletin de la séance de la Sociélé des ingénieurs civilg du 2 mars 1583,
auquel nous avons emprunté la majeure partie de nos do¢uments,

-

=

élait d’un systéme particulier, & double bobine et 4 fI de
1 milimétre de diamétre, gni appartient & M. Deprez; la
réceptrice était une grande machine Gramme, type de la
Guerre, modifiée pour I'objet auquel elle devait étre em-
ployée, Les résistances de ces deux machines étaient res-
pectivement 56 et 83 ohms. »

« Dans chaque expérience on a déterminé simultanément
le nombre de leurs révolutions par minute, au moyen de
compteurs spéciaux. »

=

-

w

=

=

« Toutes les mesures éleciriques ont ¢ié faites par M. le
D J. Horkixson, de la Societé royale de Londres, avece la série
des appareils de sir WiLLiaM Tnosson; elles ont d’ailleurs
concordé trés exactement avec les indications consignées
les jours précédents par M. Deprez, sur son carnet d'expé-
riences, avec 'emploi de ses propres instruments. »

« Les mesures de la différence de potentiel entre les deux
poles de chacune des machines dynamo-électriques ont été

T g T ¥ =

prises avee un galvanométre de Thomson, e
résistance supplémentaire de 50.000 ohms. »

« Les mesures du courant on été effectuées au moyen d’'un
autre galvanoméire de Thomson, dans lequel le courant tout
entier était introduit. » .

=

=

Dans ces conditions, les résultats suivants ont été constatés -

1° Rendement moyen de la régénératrice en travail

dlectrique.. ... .o ettt i iiseeeaee 0,70
4 Rendement moyen du circuit en travail électrique. 0,70
3e — — delaréceptrice — méecanique. 0,70
40 — -~ définitif entre les 2 extrémités. 0,34

« Ces résultats se prétent immddiatement & une interpréta-
tion extrémenent simple,. puisque chacune des trois parties
de I'installation donne un effet utile d’environ 0,70. »

« Les résistances de la régénératrice, la chaleur qui s’y
développe, les pertes par les balais et les étincelles se tra-
duisent par une dépense d’énergie de 30 pour 100. »

« Dans les conditions de ['expérience, la chaleur déve-
loppée dans le circuit représente 30 pour 100 de I'énergie
électrique qui lui est confiée. On aurait pu craindre qu'il
ne se fit dans la ligne quelque communication anormale
entre le fil d’aller et le fil de retour, mais les fils ¢taient
posés sur poteaux dans tout leur parcours et il suffit de
faire remarquer 4 cet égard que la perte intermédiaire
entre la génératrice et la réceptrice est en moyenne éga[e
aux 122 kilogrammeétres qui correspondent a la résistance
totale du circuit qui est de 160 ohms. »

« Enfin les résistances de la réceptrice, I'influence de ses
balais et des étincelles absorbent aussi 30 pour 100 du
travail électrique qui lui est imparti. »

« En nombres ronds, leffet utile diflore peu de
0,708 = 0,343. »

« Dorénavant on sera en droit d’exiger, dans toutes les
expériences de cette nature, la mesure dgy travail qui tra-
verse chacune des parties de l'appareil de transmission.
» Les moyens que nous possédons pour la mesure de I'énergie

®

=
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» électrique sont bien plus avancés que ceux a I'aide desquels
» nous pouvons enregistrer le passage du travail mécanique
» ou celui de la chaleur, et I'on ne saurait trop insister sur
» la facilité et la sureté que ’emploi des courants met & notre
» disposition sous ce rapport. Les unitésélectriques sont, dés
» maintenanten parfait accord avec les unités mécaniques. »

Ce sont li des résultats simplement certains et sur lesquels
il ne convient pas d’épiloguer; et, d’ailleurs, dire que ie ren-
dement est de 30 pour 100, n’est pas condamner le transport
de la force par I'électricité. Cé qu'il importe pour des ingé-
nieurs, c'est de savoir sur quoi on peut compter. Dans beau-
coup de circonstances, on sera trés heureux de pouvoir trans-
porter a distance une force qu'il serait impossible d’utiliser
sur place, et d’'avoir un rendement de 30 ou méme de 20 pour
100. Ce n’est donc pas condamner le procédé, qu'énoncer un
rendement aussi faible. 8i les applications qu'on promet de=-
puis longtemps, ¢’est-i-dire 'utilisation des forces des chutes
d’eau, du vent, des marées, se réalisaieni, et qu'on obtint
10 ou 20 pour 100 de rendement, on pourrait encore s'es-
timer heureux, & condition cependant que les frais néces-
saires & la premiére installation et 4 I'entretien des appareils
ne fussent pas trop élevés,

M. Tresca tient & se renfermer dans le rdle qui lui a été
donné, au chemin de fer du Nord, de faire de simples consta-
tations dont il prend toute la responsabilité, et sur lesquelles
il déclare que I'on peut raisonner & coup sir. Jusqu’'a pré-
sent, malgré ce qui a é1é dit sur les expériences faites précé-
demment, on n’avait pas la certitude d'un coefficient de ren-
dement, quel qu'il soit : aujourd’hui il existe. 1l en résultera
aussi que, désormais, on n'osera pas parler du transport
du travail électrique, sans entrer dans les considérations in-
diqudes plus haut, et pour avoir quelque certitude dans les
dommées, il faudra que I'expérimentateur vienne dire : nous
avons dépensé tant de travail & tel ou tel point; il faudra
qu’on puisse faire le détail du déficit du travail dépensé. Les
indications de l'avenir seront plus précises que celles du
passé : on arrivera a voir clair dans les éléments de la \ques-
tion et 4 se rendre compte des résultats obtenus,

Quoi qu'en pense M. CHRETIEN, qui s’est fait I'initiateur et
le vulgarisateur quand méme des transports électriques de la
force motrice, il ne sufiit pas d'affirmer, comme il I'a fait 2
la Société des Ingénieurs civils, qu’il y a beaucoup de cas onr
I'on a obtenu un rendement de 60 pour 1060 : il faut le cons-
tater expérimentalement. Or, bien que mis en demeure par
M. Tresca, dés 1878, de lui fournir les éléments pour des
constations précises, ni M. Chrétien, ni aucun autre construe-
teur n’a pu lui apporter le moindre chiffre, nile moyen de
mesurer quoi que ce soit : la seule expérience réelle qui ait pu
étre faite jusqu’a ce jour est celle du chemin de fer du Nord.

D’autres expériences actuellement en cours dans des ateliers
récemment montés avec des machines perfectionnées dennent
encore des résultats qui ne différeront pas beaucoup de
ceux-li tout en ¢étant moins favorables; par conséquent se
‘mettant 4 la disposition des constructeurs pour constater ces

résultats et les publier, M. Tresca s’étonne que, jusqu'a ce
moment, il n’ait rien pu obtenir et, jusqu’d ce que M. Chré-
tien lui mette en mains une installation permetiant de cons-
tater le rendement effectif annoncé, il est obligé de s'en
remettre aux faits dynamométriquement réalisés.

Rappel des accumulateurs FAurg.

Mais, nous n'abandonnerons pas cette question si impor-
tante du transport de la force motrice par I'électricité sans
rappeler d’autres expériences dynamométriques, également
faites sous la direction de M. Trescay desquelles il résulte
que la solution fournie par I'emploi des accumulateurs FavRE
reste, quant i présent, préférable, en tant que rendement, au
systéme préconisé par M. Chrétien (1).

Il résulte en effet des expériences qui ont été faites 1'an
dernier au Conservatoire des arts et métiers que V'accumulateur
Faure restitue 0,67 0,67 = 0,44 du travail mécanique
dépensé,

L’emploi des accumulateurs a de plus, 4 son actif, la sim-
plicité de leur usage, sans avoir besoin de fils conducteurs;
et avec celte importante considération que, quelle que soit
la distance i laquelle on les transporte, leur rendement reste
le méme, tandis qu'avec le systéme de M. Marcel Deprez il
diminue manifestement avec le développement des conduc-
teurs, lequel est d'ailleurs, forcément limité en tant que

| longueur et en tant que charge.

Machine da composer et ¢ distribuer,

de M. BRACKELSBERG.

Cette machine a été exposée au Cercle de I’ Imprimerie et de la
Librairie, au mois de Septembre dernier, et la Chambre des
Imprimeurs-typographes a chargé M. TowMer de fairea son
sujet un rapport dont nous extrayons les documents qui sui-
vent. Nous devons dire d’abord que, conformément a une
loi presque générale, 'inventeur, M. BRACKELSBERG n’est pas
typographe : s’étant trouvé souvent, tandis qu'il était soldat,
en faction devant une imprimerie, il fut frappé de la lenteur
du travail ordinaire de la composition, et concut I'idée de
I'abréger ; il y a certainement réussi et sa machine, sans réa-
liser enicore la perfection, constitue un progrés réel sur ses
devancitres.

Ces derniéres sont, comme on sait au nombre de cing, dues
a MM. Maxi, HaTTeRsLEY, Fraser, DELcAMBRE et KASTEN-
eeIN. Toutes comportent un appareil 4 distribuer distinet de
la machine & composer. Les quatre dernifres ont pour or-
gane principal un clavier : chajque touche correspond 4 un
marteau qui va frapper la lettre nécessaire et la fait basculer.

(1) Yoir le Technologiste, 3¢ série, tome V, p. 63,
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M. Brackelsberg a abandonné ce-systdme ‘et a renverss le
Probléme: ¢'est un seul et méme organe qui touche chaque
leitre successivement. et Ia méme machine renferme la com-
Position et la distribution. (Fig. 37, page 49.)

Toutes les lettres = capitales, bas de casse, siznes, chiffres
€t lettres accentuées, sont disposées sur un plan incling.
Elles sont séparées et retenues par des lames métalliques
@spacées suivant I'épaisseur des lettres placées debout et 1'eeil
en dessus, Les lames laissent un peu de jeu & chaque lettre,
de telle sorte que I'on puisse se servir de la machine pouar
'rois eorps différents, du 7 au 10 ou du 9 au 12,

C'est naturellement le caractére le plus fort qui détermine
Pespacement des-lames du plan incliné; on remplit avec la
Main ou avee 'appareil & distribuer, dont nous ailons parler,
toutes les rainuresqui ressemblent ainsi a de grands com-
posteurs.

Sur la droite de-ce plan, et & la base, se trouvent placées,
en forme de gradin, trois barres horizontales dentelées en
‘erémailléres. Chaque dentelure correspond a unedes rainures
ol sont disposés les caractires et remplace -le clavier usité
dans les autres machines.

Cestici qne'se plare Poutil spéeial et vraiment original
qui estle neead de linvention; ear, jusqu'a présent, la ma-

lettre qui se'présente et qui est appelée par la lecture du.mot

a distribuer. Seulement ce distributeur .ne peut contenir

“qu'une ligne de eomposition: P'ouvrier qui distribue est
obligé de prendre dans une galée placée devant lui, ligne par
-ligne, pour-placer dans le distributeur, et, comme. ce distri-
buteur porte la ligne dans son va-et-vient, on est obligé, pour
lire le mot, de ramener Dinstrument sous les yeux, et cela
d'une facon incommode.
Telle qu'elle, eette machine est de beaucoup supérieure i
‘& toutes ses devanciéres, par cela seul qu'elle fait, zvec les
‘mémes (organes, la eomposition et la distribution ; c¢'est un
avantage c¢vident car il est toujours plus économique de fabri-
quer un seul instrument que d’en {abriquer d'eux. L'inven-
teuria supprimé du ‘méme coup un matériel de tubes trés
coliteux, et la lettre;:moins transportée, moins maniée, doit
s'user beaucoup moins vite qu'avec les autres machines.
Jusqu'd présent, la distribution a été la pierre d’achoppe-
ment de la composition mécanique, se faisant toujours sur
une machine séparée avec une grande perte. de temps.
M. Kastenbein fournit toujours trois machines a distributeur
pour une machine & composer; cependant, cet inventeur a
déjh modifié et simplifié sa premicre maciine qui avait I'in-
convénient grave de casser a peu prés la moitié des -lettres

chine n’a rien de compliqué.
Cet outil que M. Tolmer désigne par le mot connu‘de com- ‘
Posteur, est'mobile-et glisse dans une rainure placée & Vex-
trémité inférieure du plan incliné ol sont disposés les carac- |
Weres, il-a la forme d'une petite machine i percer munie d'une |

ai;{uif!e, quise meut perpendiculairement au plan inclingé.
Cest en plagant une lame en forme de coutean dans chaque
€ran de'la crémaillére que I'ouvrier met en mouvement cette
‘diguilte qui remplace le martean des autres machines.

Cette aiguille, en appuyant sur la derniére lettre de la rai-
Dure, en fice de.laquelle elle se trouve, fait tomber la lettre
dans une glissoire qui se trouve adaptée 4 l'instrument en
Question.

Chaque lettre ainsi poussée, au fur et 4 mesure que 'ou-
Vriep appuie la lame dans les dents de la crémaillére, vient
berangeridans cette ghissoire. Les mots ainsi composés se
déversent ensuite dans une galée, el c'est ici qu'intervient le
J'“usrfﬁew« qui est obligé de prendre celte composition brute
Pour Tespacer convenablement et la justifier, ainsi que cela
S pratique pour les autres machines & composer.

Ainsi qu'd'la machine Kastenbein, il existe une ‘manivelle
COmme pour les machines i.coudre. Ce mou vement est com.
Munigué 4 un poussoir qui fait descendre chaque lettre aun
fur e1 4 mesure qu'elle est appelée. ) i

La composition, se produit donc & la base du *plan incliné ,
Sur lequel sont disposés les caracteres, ‘tandis que la-distribu-
Won se fait en haut de ce méme plan: la méme crémaillere et

‘fm{-.me composteur qui servent & la composition serventi la
distribution. Cest 1 Ia qualité maitresse de cette mouvelle
"Machine, I'instrument spécial, qui a 616 appelé composteur, !
Uevenant un distributeur, qui pousse dans sa rainure chaque |

.

que l'on distribuait. ) ) : .

Le 'seul point faible du systéme de composition de
‘M. Brakelsherg. si-on le compare & la machine Kastenbein,
c¢’est que l'ouvrier ne peat se servir que d'une seule main:
il y 2-la une perte de travail qui n’existe p2s avec les dispo-
sitifs & clavier, sur lesquels on agit des deux mains. 11 est
certain que =i, comme on le prétend, la machine Brackelsberg
ne fait que doubler la production d'un bon auvrier ordi-
naire, ce résultat n'est pas satisfaisant.

Il convient donce de dire que la machine en question de-
mande a4 étre encore perfectionnée tant au point de vue de
la production, que pour en abaisser le prix; «car, il faut le
dire avec M. Tolmer, la composition méecanique ne sera pas
pratique tant que l'on ne pourra pas avoir une machine du
-prix de 1.5000u.2,000 franes. Or, M, Fraser vend ses. machines
8.000 franes, M. Hakersley 7.000 et M. Kastenbein 5.000.
M. Brackelsberg qui donne pour ce méme prix de 5.000 francs
la machine & composer et @ distribuer est donc en avance sur
tous zes concurrents, mais il lui faut atteindre, pour avoir la
réussite compléte, un prisplus-bas encore.

——

-~

Tourniquet pour contrdler les entrdesiet les sorties dans les usines,

de MM. LEvY et LaNE.

‘Cette invention pour laqueélle MM, Levy et:Lang ont pris un
brevet en Angleterre, a pour but-de simplifier le-service de
-eontrdle d’entrée et desortie des ouvriers:.elle dispense d’un
remployé spécialement chargé de marquer pour chacun d’eux
I'heure de l'arrivée au travail.et I'heure du départ.
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Dans son ensemble, le mécanisme se compose:

1* d'une porte d’entrée,

2¢ d’un tourniquet disposé aussitot aprés celle-ci, de sorte
qu'il soit impossible d’éviter d'y passer.

3* d’une horloge qu’on remonte tous les huit jours, en con-
nexion avec une bande de papier qui s'enroule sur un tam-
bour animé d’'un mouvement uniforme.

Dés qu’un ouvrier entre, la porte se referme sur lui : il
tire de sa poche un jeton métallique portant son numéro
d’ordre et Iintroduit dans un trou. Il pousse ensuite un levier
qui, grice & des dispositions mécaniques trés simples, pro-
duit plusieurs effets: )

1* le jeton est envoyée dans un étui cylindrique,

9* la porte se trouve verrouillée et le tourniquet libre, de
sorte que I'arrivant n’a d’autre alternative que de passer, en
poussant devant lui le tourniquet.

Aprés un quart de tour les choses se retrouvent dans le
méme état qu'auparavant et pour entrer une autre personne
devra répéter les mémes opérations.

L’appareil qui enregistre automatiquement les mouvements
du tourniquet est I'horloge elle-méme mettant en mouvement
le tambour'garni d'une bandede papier. Ce tambour accomplit

. sa rotation compléte en une heure, et d’autre part,chaque fois
que le tourniquet se meut, il trace un trait sur le papier par
T'intermédiaire d’une came. En prenant dans I'étui cylindri-
‘que les jetons qui s’y sont empilés dans I’ordre ot ils ont été
déposés, on voit qu'd chaque jeton correspond un trait qui
permet de lire pour chaque personne T'heure exacte de son
passage. Un petit employé de burezu peut facilement faire le
relevé.

Cette suite d’opérations, qui peut paraitre un peu compli-
quée 4 la lecture, se fait en réalité avec la plus grande rapi-
dité. MM. Jonn Davis ET FiLs que les inventeurs ont chargés de

. constroirefcet appareil de contréle, nous signalent entre au-

tres avantage la suppression de toute discussion entre le per-
sonnel et 'employé chargé du pointage.

Un semblable controleur peut certainement rendre des ser-
vices 4 hon nombre d’industriels; nos grandes administra-
tions elles-mémes pourraient peut-étre gagner a I'adopter en
supprimant lesregistres sur lesquels elles se plaisent & collec-
tionner les signatures de leurs employés.

Machine a éplucher le crin de cheval,

de M. J. ROEDELHEIMER

On s'est préoccupé depuis longtemps des moyens de rems=
placer parun travail 4 la machine, I'épluchage des crins qui
se faisait longuement a la main.

Dans ce but, on peut recommander la machine de M. J.
RaosLHEIMER, trés perfectionnée, et capable de rendre les
plus grands services 4 tous les industriels qui se servent de

crins de cheval, comme les fabricants de meubles, les tapis-
siers et les selliers.

La matidre premitre fagonnée dans les filatures de crin
est livrée au commerce, sous la forme de queues tortillées et
bouclées, que I'on doit démonter avant d’en faire usage pour
les meubles, les matelas, etc..

Les fernmes qui étaient généralement occupées i cette be-
sogne ne pouvaient guére fournir par jour, malgré la plus
grande activité, plus de 15 kilogrammes de crin nettoyé et
peigné.

La machine de M. Reedelheimer se compose de deux row
leaux d'introduction qui emménent la matire & éplucher
dans une caisse de dimension appropriée. Cette caisse la livre
4 un cylindre, dit éplucheur, lequel, garni de fortes dents,
démonte complétement les torsades, pour livrer le crin bien
épluché, par suite d’une soufflerie agissant 4 travers la caisseé,
laquelle emporte au dehiors toutes les poussiéres et les corps
étrangers légers tels que pailles, fragments de bois, etc..

La machine est munie d’une roue motrice et ne demande
qu’une petite force, de sorte qu'un jeune garcon péut y suf
fire facilement: elle est construite en fer le plus solidement
possible, et, ce qui n'est pas son moindre avantage, clest
qu’elle n’occupe qu’un petit espace et peut ainsi étre placée
facilement dans chaque atelier.

Ne 479
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Cet épluchoir peut également étre disposé de fagon & étré {

ma par la vapeur; mi  la main, par unseul homme, il carde
de 100 4 125 kilogrammes de crin de cheval par jour, aussi
bien le vieux que le neuf, et quelle que soit leur provenance:

La matidre est épluchée dans le vrai sens du mot, heaucoup
mieux que par le travail manuel, et sans l'user.

On g'est servi déja de cette machine dans plusieurs grandes
usines, en Allemagne et dans les hépitaux: partout elle 3
fonctionné A la satisfaction générale.

(Deutsche Industrie-Zeituny, Cu. BeLTcHow, trad.).

TRAVAUX PUBLICS, CONSTRUCTIONS & TRANSPORTS:

Tramway d ressort de Philadelphie : ressort d'acter de 93 metreh

par MM, KLoMANK,

Un travail trés remarquable qui a été effectué par MM. Kto”
manx, d'Allegheny consiste dans le laminage .d’une hand®
d’acier de 6 pouces de largeur (15 centim.), 1/4 de pouce
d’épaigseur (6 millim.) et 310 pieds de longueur (93 matresh

1l s'agit de produire des ressorts d’acier destinés a la [‘_w'
pulsion des voitures de tramway, et on a pu le voir, parfaite”
ment trempé et enroulé.
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La compagnie des tramways a ressort de Philadelphie
(The United States spring car C°) avait demandé A tous les cons-
tructeurs de I'’Angleterre et de 'Ancien Continent de lui fabri-
quer ces ressorts; mais aucun ne voulut entreprendre un
pareil travail.

La Compganie n’obtint pas dabord de meilleurs résultats
auprés des manufacturiers américains, jusqu’au moment ol
MM. Klomann déclarérent consentir  s'en charger, & condi-
tion qu’ils seraient indemnisés pour les frais spéciaux que
Nécessiterait ce travail .

Les lingots d'acier de 6 pouces de largeur sur 4 d'épaisseur
et 24 pieds de longueur (0,13 X 0,10 X 7,20), pesant 1.700
livres (765 kilogrammes) furent fournis par the Spang Steel and
Iron Company.

On les chauffa dans un fourneau de 30 pieds de longueur
construit expris, et ils furent amenés en une seule chaude 4
une longueur de 150 pieds sur 1/2 pouce d'épaisseur (45 me-
tres sur 412 millimétres). Le rouleau fut alors réchauffé par
seclions de 30 pieds (9 métres), et aprés cing opérations suc-
cessives de réchauffage et de laminage, ilfut amené au dimen-
sions définitives ci-dessus énoncées. 11 fut ensuite recuit avec
ménagement puis enroulé; avant cette derniére opération
cependant le ressort fut examiné par plusieur experts qui ex-
primérent leur entiére satisfaction.

(Mechanical Engincering, Manchester, M* J. Lockert trad.).

Un nouveau railway électrique,

i VIENNE.

Le Ministére des communications, en Autriche, a concédé i la
Compagnie des Tranways sud (8idbahn) de Vienne, une ligne
de tramway électrique devant aller de Mcedling & Bruhl dans
les faubourgs de Vienne. Ce sera le premier chemin de fer
électrique dans la capitale de I'Autriche : il aura environ
trois kilométres de longueur, partant de la station du che -
min de fer de Mcedling, passant & traversce village, et a tra-
vers Klausen, jusgu'a Vorderbruhl, 3 une seule voie, d'un
métre d’écartement; la pente ne devra pas excéder 15 pour
100, ni les courbes avoir moins de 80 métres de rayon.

La vitesse mazimum permise par le cahier des charges est
de 20 kilométres a Pheure; les arréts devront se faire facile-
ment aux passages fréquentés, et les stations seront en com-

munication entre elles et avec les voitures au moyen d’appa-.

reils téiéphoniques.

Les voitures de cette nouvelle ligne contiendront 18 places
assises, plus un endroit pour quelques voyageurs debout. Cha-
que voiture aura un moteur électrique propre, et l'action
initiale sera fournie par une machine de 40 chevaux, don-
nant le mouvement a4 deux machines pour la production
du courant électrique. Cette ligne devra étre ouverte 4 la cir-
culation le 15 juillet 1883.
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Appareil ascenseur, ou escalier mobile,

de M. ScHMIDT.

Le principe de I'appareil ascenseur de M. ScamIpT est bien
connu et a été appliqué fréquemment dans les mines.

A chaque étage d’une maison, il y a deux plates-formes qui
oscillent en sens inverse l'une de l'autre. Pendant que l'une
monte, autre descend, et la course est égale 4 la hauteur
&’un étage, de sorte qu'une personne qui passe d'une plate-
forme & I'autre monte ou descend, & chaque fois, d'un étage.

Les plates-formes qui correspondent A chaque étage for-
ment deux séries, I'une ascendante, l'autre descendante, re-
lides par des colonnettes creuses, et qui reposent sur les ex-
trémités d'un balancier installé dans le sous-sol. Ce balancier
est mis en mouvement, au moyen d'un moteur quelcongue.

Un levier, assemblé 4 angle droit au centre du balancier
par l'une de ses extrémités, est muni, a son autre extrémité,
&’une mortaise allongée ol glisse Particulation d’un levier
coudé commandé par un excentrique. Cet excentrique tourne
lentement, A raison d'un tour seulement par minute, le mou-
vement de la poulie motrice étant ralenti par une transmis-
sion appropriée. La rotation comprend quatre phases, vingt
secondes pour la montée, dix secondes de repos, vingt se-
condes pour la descente, et un second repos de dix secondes.
1l est facile de tracer un profil d'excentrique correspondant &
ces quatre phases. Pendant les repos, les plates-formes sont
de niveaun avec un palier central qui les sépare, et 'on peut
facilement passer de l'une 4 P'autre. ’

En cas de dérangement du moteur, il est bon d’'en avoir
un second en réserve, ou au mMoins d’installer un mécanisme
pour commander I'appareil 4 la main.

It arrive, dans la plupart des maisons, que les étages ne
sont pas tous de méme hauteur, et, dans ce cas, les plates-
formes de I'appareil ne viendraient pas se mettre de miveau
avec les paliers. On remédie 4 cet inconvénient en mettant &
chaque étage quelques marches supplémentaires, de manitre
a égaiisef les intervalles, La vitesse de I'appareil est de 15 &
16 centimétres par seconde. )

Dans les bitiments oit la hauteur des étages est impor-
tante,on comprend que 'apparet Schmidt serait trés couteux,
et exigerait surtout un emplacement considérable par suite
des dimensions que prendrait le balancier. On divise alors
chaque étage en deux parties par de faux paliers, de manitre
4 diminuer la course, et I'on rentre ainsi dans les conditions
ordinaires.

La force nécessaire pour mouvoir V'appareil Schmidt est peu
considérable. Les deux séries de plates—formes s’équilibrant,
il suffit d’une force de 1/7 de cheval pour faire monter une
personne du poids de 70 kilogrammes & la vitesse de 15 cen-
timdtres environ par seconde. 1l faut, en outre, tenir compte
des frottements ; mais on voit que, dans tous les cas, une ma-
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' chine d’un cheval suftira largement pour faire monter plu-
sieurs personnes, surtout si 'on observe qu’il y a toujours
des personnes qui descendent pendant que d’autres montent.

Supposons que 1'on emploie le moteur ¢ gaz Otto et que I'on
dépense 1 cheval pendant 6 heures de la journée et 1/2 che-
val pendant les 18 heures restantes. Comme un pareil moteur
consomme au plus un métre cube de gaz par chevaliet par

heure, laconsommation totale par 24 heures serait de 15 me--

tres cubes de gaz. Il faut ajouter le gaz nécessaire i ’éclai-

rage, soit 6 métres cubes par nuit. En comptant le gaz 4

25 centimes le mitre cube, et, tenant:compte dellentretien,

des réparations et de- I'amortissement du capital . dépensé

pour linstallation de Iappareil, M.
© 2,250 francs le coiit annuel d'un ascenseur de ce genre dans
| une maison A quatre étages.

(Der practische Maschinen Cimstructeur, par la Chmmquc
[ -

I industrieile )

Nouveau morticr imperméable @ base d'asphalte;.

de M. F. Rizsmann,

Le nouveau mortier d’asphalie est une comp osition spé-
ciale fabriquée & Stargard (Poméranie), et qui a 616 employée
avec succts depuis quelques années au chemin: de fer de
Berlin a Stettin, pour chaperons de murs de cldture; et géné-
ralement dans tous les cas oli I'on a besoin d'un enduit im-
perméable a 'eau.

Cette substance se compose de goudron de houille, auquel
on ajoute de Iargile, de I'asphalte, de la résine, de la litharge
et du sable. En somme, c’est une esptce d’asphalte artificiel,
avec cette différence qu'on l'applique 4 froid, comme du
ciment. Bien posé, il présente une grande ténacité et résiste
surtout parfaitement aux intempéries.

Pour appliquer ce mortier, on commence par sécher par-
faitement I'endroit & recouvrir, et, aprés 'avoir nettoyé, on
met une premitre couche de vernis chaud, & base de gou-
dron. On pose ensuite le mortier a froid avec une truelle, de
maniére & obtenir une couche d'un centimdtre d’épaisseur.
Si la surface & recouvrir est considérable, on applique une
autre couche de vernis et on la parséme de gros sable.

On: obtient ainsi un enduit que la pluie ni la gelée ne peu-
vent entamer, et qui dure indéfiniment. Ajoutons qu il coite
trés bon marché.

(Centralblatt der Bauerwaltung.)

Schmidt évalue &'

5' _ HABITATION, HYGIENE & ALIMENTATION.

De J‘empfm"du fmdr’géan dans divers locaux ;
GENIE cIvIL.
L’emploi du badigeon dans les établissements ol se trouvent

réunies.des agglomérations d’individus (les casernes et les ho-
pitaux, par exemple) est encore trés usité en raison des faci-

lités avec lesquelles on le remplace. Le badigeon. présente:

néanmoins des inconvénients graves en raison de sa.porosité
et de la facilité avec laquelle sa surface rugueuse retient les
matitres organiques et les. budes. Kunimax, Kircuser et
CraLver ont trouvé dans les débris de badigeons, récemment
grattés, jusqu'a 46.4 5% pour 100 de matidres organiques :
proportion énorme, toute part faite i 'albumine et la géla-
tine introduites dans le lait de chaux ou de craie pour le
rendre plus adhérent.

Le blanchiment: 4 la chaux, malgré. son eflet superficiel,
est néanmoins considéré, a juste titre, comme I'un des meil-
leurs moyens d’assainissement des locaux infectés, en raison
des composés insolubles et inoffensifs que forment les ma-
tieres albuminoides avec 'hiydrate de chaux.
bon : mais il importe, comme I'a fait trés justement observer
le DT Vaiux, dans son 7raité des désinfectants, de faire une

Le principe est

distinction entre le lait de chaux, qui est adhérent sous une

faible épaisseur et se fendille peu, et le mélange de craie,
d’eau et de colle, qui sert & Paris & faire le badigeonnage.

Ce dernier encrasse les murs d’une couche poreuse, épaisse,
qui est un réceptacle d’impuretés; il se fissure. s'écaille rapi-
dement el donne issue aux germes accumulés-dans les inters-
tices et les crevasses de la muraille. Ces sortes d’enduits sont
donc & prohiber; mais une exception peut étre faite en
faveur du lait de chaux proprement dit, i la condition qu'il
soit renouvelé tous les trois mois au moins. Enfin, il y-aurait
avantage a incorporer dans le lait de chaux, avant I'applica-
tion, certaines substances antiseptiques, telles que I'acide
borique & la dose 'de 1 kilogramme pour 1 hectolitre de lait
de chaux ; cette substance ne coltant guére que 1 franc le

kilogramme dans I'industrie, la dépense serait minime.

Appareil pour braler du café

de MG, SENVECKEN.

L’appareil inventé par M. G. Soenxeckex, de Bonn, pour
bruler du café, a l'apparence d'une sphére munie d’'un rou-

— -
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leau 3 bras en forme de riteau. C'est cette forme sphérique
qui en facilite I'introduction dans les bouches de différentes
Erandeurs des fours. Les deux hémispheres sont faits en
fonte de fer et décorés, tandis que les autres parties sont en
fer for'gé, les boutons et les anses en bois verni. Par le mou-
Vement de la manivelle on fait tourner le rouleau du miliew
&L, avec lui, des bras en forme de riteau, de fagon a ce que,
‘onstamment, de nouveaux grains de café arrivent en contact
avec la chaude surface inférieure de la boule. Le couvercle
de dessus, que I'on peut éter, sert & remplir et & vider I'ap-
pareil,

(Der practische Machinen~Constructeur, Cug. BELrcHow, trad.).

{'ne autre imitation d’ivoire,

par M. Ep. WesTon.

M. Ep. Wesron, de Newark (N.-J.), a imaginé un nouveau
Procédé breveté pour obtenir de l'ivoire arlificiel par une
Modification des procédés de la fabrication du celluloid.

, Dans ¢e procédé la nitro-cellulose, ou coton soluble, est
dmenge: 4 I'état de cellulose pure au moyen d’agents de réduc-
tion Spéciaux, de sorte que le produit obtenu, tout em pos-
Sédant toute la ténacité et I'élasticité du celluloid, n'en a pas
rinﬂ&ﬂimabilité, qui est l'inconvénient le plus sérieux du
Celluloi,

. Un amtre: composé plastique spécialement ddsigné pour
“ire substitué a I'ivoire est décrit comme suit dans le Boston
J"w‘ﬂal of Chemastry.

On prépare une solution avec :

Casénie....... satertaearnsaas 200 parties.
Ammoniaque.e.. ............. 50 —
Eau..... a e e iaaa . . A0 -
Ou bien :
Albumine.................. . 150 —
7 1 faeiain Wl =
A cette solution-on ajoute :
Chaux vive....oovvueneinnn.nn 240 —
Acétate d'albumine........... 150 —
Alun...... Sess b msaransan 50 —_
Sulfatedechaux.............. 1200 —
Huile.ooivenraoionnninennnns o —

t @ Si T'on veut faire des objets colorés, on substitue a I'acétate
Abumine 75 4 100 parties de tannin.

| .Lol'sque le mélange a été bien opéré et que la pite est

- Y0 homagine et ductile, on en fait des. plagues avec un

TOuleay. Pyis on les stche, et I'on presse dans des moules

| Métalliques préalablement chauffés. On peul également

\“\-'_‘_— 4r ol - S —————— —————

presser dans des moules chauds la matiére réduite en

poudre.
D’une fagon comme de T'auntre, on terminera en trempant
les objets dans un bain formé avec :

100 parties.

Colle de pean blanche..... SR 6
Acide phosphorique........... 10

et enfin I'on séche, on polit et on vernit & la gomme laque.
(Manufacturer and builder, New- York, M™ LockerT, trad.).

Machine pour nettoyer le ble,

de MM. Hmscu et Ce,

La nouvelle machine A netteyer le blé de MM. Hinscn k7 C*, |
de Berlin, se compose d’une caisse & brosse tronconique qui
tourne dans un manchon également tron‘conique et que l'on |
déplace longitudinalement pendant le fonctionnement de la
machine a l'aide d’une vis et d’un volant & main.

Le blé tombe de la trémie dans le manchon conique fait en
fer blane, garni de baguettes demi-rondes en fer et de trous
pour le passage de la poussiére. Les baguettes servent i tenir
les grains momentanément serrés pour qu'ilssoient saisis,
tournés et également travaillés par la Lrosse. Celte construc-
tion nouvelle et particuliére du manchon offre I'avantage de
dépouiller complétemest le bié de sa partie velue et de son
germe, I'époussetlant proprement sans le casser.

Pour que le cylindre-brosse puisse facitement ' étre mis en
mouvement pendant le fonctionnement de la machine, ‘il n'y
a qu'aajuster avec la main Uintervalle entre la caisse et la
brosse selon I'étatdu blé, qui demande un frottement plus
fort quand il est humide, et plus léger lorsqu’il est sec. La
poussitre qui se produit pendant le fonetionnement de la ma-
chine, s’échappe par les trous de 1'enveloppe sous I'influence
d’ane aspiration mécanique et se rend dans une enveloppe
annulaire, d’oil elle passe par les ouvertures oblongues dans
un collecteur a poussitres.

Le canal qui regoit I'écoulement du blé ainsi nettoyé, est |

J en communication, lui aussi, avec un fort aspirateur qui le |

retire de la machine. L’axe de la brosse se prolonge par une
sorte de moyeu a coulisse portant la poulie de transmission
mue par une courroie. -

Ceute disposition a pour but de permettre que Ia poulie
reste dans la méme position relativement & I'enveloppe de la
brosse tronconique, malgré le déplacement latéral de cette
derniére pour régler le degré du nettoyage. Les trois sup=-
ports assemblés sur une plaque horizontale commune, de °
sorte que la machine puisse étre facilement mise en place et
réglée. . '

(Der practische Maschinen Constructeur, Cun. Bertcnow, trad.).

— Y I Dt
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ARTS GRAPHIQUES, MENSURATION & DIVERS.

Nouvean systeme de compteur d'eau & cylindre vertical unique,

de M. Jacouer.

g
I I||‘ m“ i
g

¢ Rese

Figure 3%, Figure 39.
Vue perspective du compteur sur son supporl. Coupe verticale suivant l'are du compleur.

Clicherie
et
Bisréotypie
e
VICTOR ROSE
35
boulerard des Capucines

PARIS

Coupe verticale par la boite de disivibulion. Coupe horizontale par la boite de distribution.
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ARTS GRAPHIQUES, MENSURATION & DIVERS.

Nouveau comptenr d'eau & un seul cylindre,

de M. JACQUET.

Nous avons déji eu mainte fois I'occasion d’entretenir nos
lecteurs des difficultss que l’on a rencontré dans la pratique
pour établir les redevances dues aux Villes pour I'eau qu’elles
distribuent aux particuliers. Bien que nombreux, en effet,
les divers systémes de compteurs d’eau, que nous avons pres-
que tous décrits, laissent beaucoup & désirer, sous le rapport
de I'exactitude. MM. les Ingénieurs du service des eaux qui
connaissent mieux que personne les difficultés de la ques-
tion n’ont pas beaucoup mieux réussi que les constructeurs,
si ce n’est toute fois pour I'appareil construit par M. JacueT,
Ingénieur des ponts-et-chaussées, qui a imaginé un systéme
fort ingénieux, dans lequel se trouvent réunies les conditions
de bon marché, de solidité et d’exactitude qu’on est en droit
d’exiger d’un appareil de contrdle (1).

Le compteur Jacquet se compose de trois parties bien dis-
tinetes (figures 88 & 41).

1o Un cylindre dout la capacité et le nombre de courses
du piston déterminent le volume du liquide qui a traversé
Pappareil.

2 Un systéme de soupapes qui change a chaque extrémité
de la course du piston le sens de la distribution de Peau.

30 Une minuterie ordinaire, qui, actionnée par la vis sans
fin de I'arbre d’une roue a rochet, enregistre la quantité
d’eau mesurée par le compteur. o

La figure 41 représente un plan coupe horizontal de la

.boite de distribution, et la fig. 40 une coupe transversale de
cette méme boite. La fig. 39 est une coupe verticale de 'ap-
pareil complet, et enfin, la figure 38 est une vue en perspec-
tive de I'ensemble du systéme en place et en fonction.

Le dispositif consiste en une boite en fonte garnie inté-
rieurement d’un cylindre de laiton de faible épaisseur, dans
lequel se meut verticalement un piston formé de deux cuirs
emboutis, maintenus dos & dos par deux disques de cuivre et
de téle galvanisée. _ E

La boite de distrihutibﬂ, qui est également en fonte, se
boulonne & la partie supérieure du cylindre. Elle est divisde,
par des cloisons verticales, en quatre chambres, visibles
fig. 41 et qui communiquent :

(1) La construction confide & la Compagnie anonymne continenlale pour
la fabrication des compleurs d gaz, 9 & i3, rue Pétrelle, Paris, assure que
Vappareil sera élabli dans les meilleures conditions.

1° avec le dessus du piston;

20 gvec le dessous;

3o avec 'admission ;

4° avec I'émission du liquide.

Ces compartiments sont en rapport au moyen de quatre
orifices traversés deux & deux par des arbres en bronze por-
tant chacun deux soupapes circulaires. Ces arbres sont reliés
au moyen d'une traverse qui est percdée, en son milieu, d'un
ceil rectangulaire. Arbres, traverses et soupapes forment un
ensemble rigide susceptible d’étre déplacé dans le sens lon-
gitudinal, de maniére que si deux soupapes sont fermées, les
deux autres sont forcément ouvertes, et réciproquement; ou,
en d’autres termes, sil'admission et le dessus du piston sont
en communication, le dessous du piston communique né-
cessairement avec 'émisssion et réciproquement.

Au milieu de la boite de distribution, se trouve fixée une
chaise en bronze dur,qui retient dans une rainure inférieure,
un couteau dont le dos sert de point d'appui & un ressort en
forme d’étrier. Le centre de rotation de ce ressort, est dans
I’axe vertical du couteau méme; grice i cette disposition, le
couteau roulant d’un cdté sur la chaise et de I'autre sur le
ressort, est toujours rejeté & droite ou 4 gauche, sans jamais
rester dans la position médiane qui est un équilibre ins-
table. ) )

Le couteau, également construit en bronze dur, porte
deux bras & angle droit, L'un d’eux s’engage dans T'ceil de la
traverse, et l'autre dans une rainure que porte la tige du
piston.

Ceci posé, voici comment fonctionne 'appareil :

Dans la position initiale (fig. 39 et 41), deux des soupapes
sont fermées et les autres ouvertes : 'orifice d’admission du
liquide communique avec le dessous du piston, tandis que
le dessus est en communication avec I’émission. Si, du bas, le
piston monte, le bras du coutean glisse librement dans la
rainure de la tige du piston; mais, quand celui-ci arrive a
Pextrémité de sa course, le fond de la rainure appuie sur ce
bras, et force le couteau & décrire un mouvement de ro-
tation qui a pour effet de tendre le ressort. Simultanément,
I'autre bras du couteau glisse dans I'ceil de la traverse, et, au
moment précis oi1, par sa pression sur celle-ci, il va faire
changer la distribution, le ressort, qui a franchi son point
mazimum, se détend, et brusquement les premiéres soupapes
se referment en méme temps que les secondes s’ouvrent.

L’admission communiquant alors avee le dessus du piston,
celui-ci redescend instantanément, chassant par I'émission
l'eau que, dans sa course, il vient de mesurer. Le mouvement
J'opére alors en sens inverse, jusqu'a ce que le sommet de la
rainure de la tige du piston vienne, par son action sur le
bras du couteau, produire un effet inverse, mais identique a
celui qui vient d’étre décrit.

Finalement, pendant l'ascension du piston, un linguet,
porté par ce dernier, vient faire tourner d’une dent une roue
A rochet en fonte, dont I"arbre actionne, par une vis sans fin,
tout le mouvement d’horlogerie qui enregistre, a son tour, en
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métres cubes, hectolitres et'décalitre_s, I'eau. qui a traversé
I'appareil, . )

Il est facile de comprendre que I’eau étant mesurée par le

- volume du cylindre, et que le piston faisant joint étanche a

_toute pfession, ce compteur enregistre exactement toute I'ean

qui le traverse. De plus, la fermeture des soupapes sur, leur

-sidge étant étanche, et le changement de distribution se {ai-

' vsant.instantanément, I"appareil fonctionne et compte exacie-

|
|

-ment & un débit mindmum de un litre en cent minutes. 11 résulte
-enfin de ta simplicité des organes, que la perte de chirge
.opcasionnde est insignifiante,

.« Niveau aulematique ou profilographe,
de. M. TeETESKI.

Il est indispensable, lorsque 1I'on a 4 tracer une route, une
.voie ferrée, un canal, de faire exactement d’avance le caleal
Aes remblais et déblais pour effectuer le plus économique-
-ment possible les mouvements de terrains nécessaires; et
Jpour arriver a ce résultat il faut lever des profils en long et
en travers, opération longue et difficile que I'on exécute or-
dinairement avec un niveau i bouteilles. Ces travaux sur le
terrain sont surtout pénibles par les temps pluvieux et freids,
.et I'invention deI'Ingénieur militaire général-major TRETESKI,
nommeée par lui Niveau automatigue ou profilographe, est venue
a propos activer et simplifier ces études préliminaires,

.Le profilographe se présente sous forme d’un chariot plat
;ayant une sagéne de longueur, et muni de roues qui ont
.précisément une sagéne de diamétre (1™,.949.)

-+ A I'avant est établie une caisse parallélipipédique abritant
an mécanisme dont le but est de communiquer, & une feuille
de papier sans fin tendue sur deux rouleaux, un mouvement
-corrélatif avec celui du chariot, que I'on fait rouler sur le
sol en le poussant par derridre. Au milieu. dn chariot, une
roulette de petit diaméire suit exactement les ondulations da
«terrain, et par suite d’'une transmission appropriée, chaque
Aois que la roue motrice de devant a fait un tour (c’est-i-dire
spour chaque sagdne de parcours), une Jpointe mise en mouve-
ment par cette roulette et suivant par suite les formes du ter- ;
rain vient piquer le papier. . _'

-Ge dernier est dailleurs animé d’'un.mouvement de pro-
(gression d’un rouleau: & l'autre, toujours dans le méme sens,
+qui lui est transmis par la roue directrice du chariot.

Il est facile de comprendre que l'on peut,’au meyen d’en- '
-grenages convenablement étudiés, réduire la course du pa-
papier par rapport & celle du chariot, dans une proportion .
constante, un pouce pour une sagéne, Ppar exemple. Les
mouvements transversaux de I'aiguille seront aussi réduits
d’aprés une certaine échelle, et I'on pourra ainsi, en roulant
simplement le chariot tout le long du profil & relever, abtenir
-automatiquement et sirement un .tracé de ce dernier,sur le '
papier renfermé dans/la caisse. N

L'exactitude de ce tracé dépend évidemment de la bonne
exécution des mécanismes, et cette dernidre est cause que le
profilographe est forcément un instrument assez coiiteux;
mais, eu égard 4 la commodité de son emploi, il ne peut
manquer de se répandre. La machine 4 coudre, elle aussi,
est un appareil couteux comparé & une simple aiguille:
néanmoins elle est partout adoptée comme une invention
bienfaisante qui simplifie et active le travail.

(Le Technique de Moscou, M. Chg. BecrcEOW, trad.).

- Ezposivon agricole de Lisbonne,

en 1883,

Sous le haut patronage de Sa Majesté le Roi de Portugal,
D. Lours I** et la présidence d’honneur de Sa Majesté, D. Fer-
NANDO (pére du roi actuel), aura lieu & Lisbonne, en 1883, une
Exposition agricole, ayant pour but principal de réunir une
collection compléte de types authentiques de tous les vins du
Portugal, et, en outre, de choisir une charrue vigneronne gui
puisse satisfaire aux besoins de cette culture dans le pays.

Mais,en dehors de cela, toutes les autres machines agricoles
et industrielles, nationales et étrangéres, seront acceptées, de
méme que tous les produits agricoles portugais et leurs déri-
vés, comme hétail, beurre, fromage, etc., etc..

Cette Exposition est faite par le Conseil général du départe-
ment, d’accord avec la Société Royale et Centrale d'agriculture
portugaise, qui en a la direction, et avec I'appui officiel du
gouvernement. :

L'Exposition sera organisée dans le parc royal d’Ajuda,
tout prés de Lisbonne, dans les batiments construits exprés 4
cet effet. Elle sera ouverte le 20 mai 1883 et close le 31 juillet
de la méme année. :

Les objets seront divisés en 8 groupes, savoir :

1% Groupe. — Vignes exotiques et instruments destinés au
greffage. Vins et autres produits fermentés et leurs dérivés.

" 2" Groupe. — Substances alimentaires agricoles, conserves
‘4 Vhuile et & Palcool, légumes, ‘semences, fleurs, fraits secs
“etwerts, ete,, elc..

3° Groupe.— Basse-cour, volailles engraissées, gros-et petit
“bbtail;ruches, vers A soie, etc., produits de laiterie ot froma-
-ges divers. : .

4 Groupe. — Machines agricoles, instraments arateires,
'matériel de transports, ete., ete. .

5° Groupe, — Engrais concentrés pour la'vigne et pour an- .

‘#res ‘cultures. :

'6* Groupe. — Types d’habitations rurales, ornementatien

des parcs et des jardins,
1° Groupe. — Culture et exploitation des foréts.

8° Groupe. — Instruction agricole: mémoires et brochures iy

'sur les questions du prix de.revient, comptabilité agricole, '

phylloxéra, vignes américaines, cartes agricoles, etc..

Nota. — On souhairerait qu'il fat envoyé a IExposition un ;
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Appareil pour la rectification des alcools par Iélectricité,
ainsi qu'une Baratte systéme LavaL. De plus, les organisa-
teurs de I'Exposition font savoir aux intéressés que tout ap-
pareil, si petit qu’il soit, sera le bienvenu, outils, ruches,
]l\fres constructions rurales, le pays étant un champ ouvert
a lG’ut ce qui est déja connu ailleurs, ete..

Afin d’assurer 4 cette Exposition un caractére d’utilité pra-
lique, il sera fait des essais publies pour le chauffage, le
collage et le filtrage des vins ; on pratiquera la fabrication du
beurre et du fromage.

On fera aussi des expériences suivies sur les charrues vigne+
FOnnes et autres instruments aratoires, et sur les machines
agricoles de tout genre.

Ces essais et expériences seront accompagnés de conféren-
Ces publiques sur ces mémes objets pour ceux qui ne sont pas
versés dans ces matiéres.

Pour que les représentants du commerce étranger puissent
Apprécier les qualités des vins portugais naturels, il sera éta-
bli un pavillon de dégustation dans lequel on pourra se ren-
dre compte de la valeur réelle des produits exposés, et on
Pourra obtenir tous les renseignements sur les moyens de
faire I'acquisition des produits qu'on aura choisis.

Il sera accordé aux exposants désignés par le jury des men-
tions honorables, des médailles et des prix en argent.

Pour les concours de machines et instruments aratoi-
Tes, efe,, les demandes doivent étre adresséesd M. A, p'AGUIAR,
Président de la Commission exécutive de I'Exposition, ou a
M. Antove Batatma-REs, secrétaire dela méme Commis-
| sion, & Lishonne, Ministére des Travauz publics. Celte demande
Contiendra :

1* le nom, la qualité et la résidence de I'exposant;

2% le nom de la machine ou de I'instrument, et son usage;

3° Vespace que doit occuper la machine ou I'instrument.

On devra aussi déclarer si les objets qu’on destine 4 'Expo-
Sition devront étre placés avec leurs similaires dans 'Expo-
Sition générale, ou figurer dans des installations spéciales.

Dans ce dernier cas, les dépenses pour ces installations se-
ront 3 la charge de I'exposant, qui fera accompagner la de-
Mande d'un devis et d’une deseription, pour que la Commis-
sion puisse se rendre compte des intentions de l'exposant et
Permettre 1'édification.

Il ne faut pas oublier de faire connaitre & la Commission
“®Xécutive I'arrivée des objets, afin d’obtenir 'exemption tem~
Poraire des droits d’entrée.

Les appareils et les machines qui seront consignés & la
Commission de U Exposition agricole portugaise de 1883, joui-
Tont de Iavantage d'étre transportés gratis de Bordeaux,
du Hayre et d’Anvers jusqu’a Lishonne, de méme que pour le
Telour jusqu’au port dont ils seront partis, avec la restriction
Yutefois que les exposants qui vendraient ou laisseraient

furs prodults en Portugal auraient & payer le fret, et qu 1l ne
Sera admis qu'un esemplaire de chaque appareil.

Sur [école d'horlogerie de Paris,

par M. VALMONDE.

La nécessité de s'instruire vite et d’acquérir des connais-
sances précises a provoqué la création d'écoles profession-
nelles dans lesquelles, i coté de I'enseignement primaire pro-
prement dit, est donné un enseignement pratique.

Pendant que la ville de Paris, par exemple, procédaita
I'organisation de diverses écoles d'apprentissage, I'initiative
privée créait de son coté d’autres écoles spéciales, parmi les-
quelles il nous faut citer I'Ecole d'horlogerie, fondée dans le
but de relever le niveau de cette industrie et de lui rendre sa
supériorité d'autrefois, en formant des ouvriers habiles dans
toutes ses branches par I'établissement d’ateliers d'apprentis-
sage, de cours théoriques et de cours de dessins.

11 y a deux ans que cette école est fondée, et ses résultats
sont des plus brillants. L’enseignement y comprend le tra-
vail manuel et les études théoriques.

Le travail manuel se divise comme suit :

Premiére classe. — Outils et ébauches.

Deuxidme classe. — Finissage.

Troisidme classe. — Echappement.

Quatriéme classe. — Réglage.

L’enseignement théorigue cornpreml

1° le francais;

2° les éléments de calcul, de la géométrie et de la méca-
nique appligquée a I'horlogerie ; '

3¢ la théorie et la construction de I'horlogerie ;

4° la tenue des livres;

5° le dessin linéaire.

Pour étre admis comme éléve i I'école d’horlogerie, il faut
avoir quatorze ans révolus. L’inscription se fait auprés du
Président du Conseil d'administration.

Les jeunes gens ayant fait au moins deux annédes d'appren-
tissage dans uneautre école, et les ouvriers qui désirent se
perfectionner dans quelques-unes des branches enseignées,
peuvent étre admis, pour une année au moins, dans les ate-
liers de I'école.

L’écolage est fixé & 300 francs par an. Les éléves qui ont
suivi d'une maniére compléte et satisfaisante I’enseignement
supérieur théorique et le travail pratique de 'atelier pendant
deux ans regoivent un dipldme spécial. '

On ne saurait trop encourager le fonctionnement de sem-
blables écoles; il y a, en effet, dans cet enseignement profes-
sionnel, un élément de force qui permet de préparer des ou-
vriers capables, non seulement au point de vue spécial du
métier, mais suffisamment instruits pour apporter dans leurs
travaux des améliorations et des perfectionnements propres
A assurer notre supériorité réelle dans chaque industrie.
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taires des mathématiques, de la physique et de la chimie. 1l
s’adresse donc aux éléves des écoles d’arts et métiers, des
écoles professionnelles d'industrie et d’agriculture, aux gar-
des-mines, aux mécaniciens, aux chefs d'industrie, qui n'ont
acquis au lycée ou au collége que les premiéres notions des
sciences. : : o .

La machine & vapeur est universellement employée : aussi
les auteurs en ont fait une étude assez compléte pour quele lec-
teur puimee se rendre un compte exact de la valeur économi-
que de ce moteur, des améliorations réalisées et des perfec-
tionnements désirables. Aprés une théorie générale des ma-
chines thermiques, il leur a é1é possible de comparer cet
appareil avec les moteurs a air chaud et & gaz.

Ils ont aussi donné quelques développements & la ques-
tion des récepteurs hydrauliques et pneumatiques : les

torrents des montagnes, les courants de nos riviéres, les vents,

le flux et le reflux de la mer sont, il est vrai, des agents au-
jourd’hui peu utilisés ; mais un simple fil électrique va per-
mettre, dans un avenir trés prochain,d’en transporter I'éner-
gie a de grandes distances et de la transformer en trahux
puissants ou en un splendide éclairage. ’

« Puisse ce modeste ouvrage, disent les auleurs, augmenter

» le nombre de ceux qui tournent leur activité vers la con--

» quéte des forces naturelles, au grand avantage de 'avenir
» matériel et nioral de I'humanitét »

Ce Traité, édité chez HacnerTe, a été précédé de deus
autres, qui forment le Cours élémentaire de mécanigue €OM~
plet én quatre volumes, distribués comme suit :

Tome I** : Principes, 4 I'usage des éléves de I'enseignement
secondaire et des écoles industrielles ; 3° édition, en deux fas-
cicules contenant 252 énoncés de problémes et 242 flgures
dans le texte.

Premier fascicule: Statique, renfermant 139 figures, 132
énoncés de problémes, et répondant au nouveau programme

" de la quatridme année de I'enseignement spécial.

Second fascicule : Cinématique, dynamique, mécanismes
renfermant 103 figures, 120 énoncés de problémes, et répon”
dant au nouveau programme de la cinquidéme année de I'en-
seignement spécial.

Tome I : Mécalkismes, 2 I'usage des classes de cinquitmé
année de l'enseignement spécial, des éleves des écoles indus-
trielles et des écoles d’arts et métiers; 2¢ édition, 4 volum®
contenant &2 énoncés de problémes et 154 figures dans le
texte.

Tome IIL : Moteurs, & 1'usag® des candidats au brewet ot
l'agrégation de I'enseignement spécial, des éléves dds cwie
industrielles et des écoles d’arts et métiers, des mgeanicies:
gardes-mines, ete.; 2® édition, 1 volume eontenant { &U-ﬁgur‘*

IvPrRIMBRIE BE Porasy, = s, Lasax T Gle,
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: I On a constaté que le métal ainsi obitenu est aussi supérieu

: au laiton que le bronze phosphoré I'est au bronze ordinaire,

et (R AR ernslesaty snow o fon que Pdcier I'est au fer. Les principaux avantages qu'on

fp—

-

TERRES, VERRES & METAUX.

 Sur divers alliages mélalliques nouveauz : le Della,
B VAphthite et le Sideraphthite,

- par M. E, Ganoy.

I. Métal Delta.

Le delta est un nouvel alliage, récemment perfectionné par
M. Atexanpre Dick, de Londres. qui a consacré tous ses soins
et un temps considérable 4 Vamélioration des alliages d'¢-
tain, de cuivre et de zinc (1). Des essais avaient souvent été
faits dans le méme sens, mais jusqu'd ce jour sans succds au
point de vue pratique : d'excellents échantillons avaient été
produils espérimentalement, mais lorsqu’on voulait passer
aux applications industrielles, on constatait toujours dans le
métal une homogénéité insuffisante.

Les investigations faites par M. Dick l'ont conduit & une
nouvelle méthode de fabrication des alliages de cuivre, de
zinc et de fer, le fer étant au préalable combing avec le zing,
suivant des proportions définies et connues,

Si I'on introduit du fer forgé ordinaire dans du zine fondu,
ce dernier le dissout rapidement et en absorbe environ cing
pour cent, et méme, dans certains cas, une plus forte pro-
portion, Le point précis de saturation varie avec la tempéra-
ture & laquelle le zinc fondua est maintenu, en sorte que, &
moins que la température A laquelle on opére ne soit connue
et contrdlée d’une manidre précise, les propriétés du produit
obtenu varieront, ainsi que cela avait été le cas jusqu’a pré-
sent, par suite des mdéthodes défectueuses dont on faisait
usage.

M. Dick a observé qu'en employant des fourneaux pouvant
étre maintenus 4 une température constanle (comme par
exemple les fourneaux a gaz) pour chauffer les creusets dans
lesquels I'opération s’effectue, et en maintenant ceux-ci i la
température la plus haute qu'ils puissent supporter sans gue
le zinc se volatilise, c’est-a-dire en ne dépassant pas 815° cen-
tigrades, on peut toujours produire un alliage contenant une
proportion déterminde et connue de zinc; si I'on ajoute en-
suite & l'alliage de zinc et de fer ainsi formé, et de composi-
tion connue, une quantité déterminde de cuivre, ou de cuivre
et de zinc, on introduira ainsi une quantité fixe de fer pou-
vant aller jusqu'a environ cing pour cent du zine conteny
dans l'alliage définitif, qui sera ainsi produit d'une manidre
uniforme et avec des propriétés parfaitement définies,

(1) Voir le Technologisie, 3+ sirie, tome 111, page &l.

lui attribue sont une grande ténacité et Ja flexibilit¢. Fondu
dans le sable, le mélal se trouve avoir une résistance 4 la trac-
tion de trente-1rois 4 trente-quatre kilogrammes par milli-
meélre carré ; laminé e¢n barres ou forgé, il acquiert une ré-
sistance de plus de cinquante-deux kilogrammes par milli-
métre carré, et enfin, s'il est tiré en fil n® 22, cette résistance
s'éléve jusqu'a prés de cent kilogrammes. 11 peut étre rendu
aussi dur que 'acier non trempé, et quand il est fondu, o8
peut le couler trés facilement et produire une fonte saing
d'un grain fin.

Un grand avantage du métal delia est qu’il peut étre laminé
et forgé & chaud, el il peut aussi, dans une certaine mesure,
étre étiré et forgé A froid. On peut faire varier sa couleuf;
qui est trés helle, entre celle du laiton et celle du bronze. Il
prend un poli parfait, et quand on I'expose 4 I'atmosphére,
il se Lernit moins rapidement que le laiton, :

Ge métal semble donc étre susceptible de nombreuses ap-
plications; ses bonnes qualités sont relatées dans un rapport
sur les expériences faites & son sujet par M. KicgiLpy, rap-
port dont. la substance a été reproduite ci-dessus.

Le métal delta trouvera sans doute son application princi-
pale dans les travaux mécaniques; néanmoins, sa couleur lui
a d¢éji fait obtenir une place avantageuse dans les industries
de 'ameublement, de la sellerie et autres analogues.

. Métal Aphihite (inalidrable).

Certains négociants en métaux de Marseille ont produil
depuis un certain temps plusieurs alliages qui pourraient
étre employés au lieu de 'or et de I'argent dans la fabri-
cation des joyaux et objets semblables 4 bon marché,

Afin d'obtenir un alliage qui ait Uapparence et la couleul
de 'or, on introduit, au plus grand état de pureté possible :

Cuivre.. ... e 800 grammes.
Platine.................. 25 —
Tungsténe.....,......... 10 —

Lorsque ces métaux sont complétement fondus, on agil¢
celte espece de pite et on la granule en la coulant dans de
Peaa qui contienne 500 grammes de chaux éteinte, el autant
de polasse par métre cube d’eau. Cette mixture a la quaiilé
de rendre I'alliage plus pur. Le métal granulé est ensllifﬂ
rassemblé, séché et refondu, en avant soin d'y ajouter envi~
ron 170 grammes d'or. L'opération achevée donne enfinlicU
4 un alliage qui, coulé en barres, a Papparence de I'or roug®
au titre de 0,750, et auquel on a donné le nom d’aphthite 0¥
inaltérable. .

11 est facile de changer la couleur de cet alliage en variant !
les proportions des métaux qui y entrest,

—-—'-‘-/
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L'acide borique, I'azotate de soude et le chlorure de sodium
fondus ensemble en parties égales servent de fondant, et 1e
- Tapport dans lequel co flux doit dtre employé est de 25 gram-
Mes pour un ]uloc'ramm(, d’alliage.

L Metal Sidéraphthite,
L'alliage qui imite I'argent se compose de :
5 parties.

Tungsténe ...
Aluminium
Cuivre.. ...

La for et lo tungsténe sont fondus casemble et ensuite gra-
Bulés ; mais 1'cau dans laquelle gn verse le.mélange doit ren-
fermer | kilogramme de chaux -éieinte ot 1 kilogramme de
Potasse par métre cube. La combinaison produite par la fu-

sion du nickel, du cuivre -et de Valuminium est aussi gra-
Nulée dans de ’eau renfermant la méme proportion de chaux
et de potasse. Il est & remarquer que, pendant la liquéfac-
tion, les métaux des deux creusets doivent étre continuelle-
ment eouverts d'un fondant d'une partie de borax et de deux
Parties de salpétre..On jette dans le creuset contensnt le
Cuivre et I'aluminium un morceau de soude ou d’aleali pe~
Sant environ 2 grammes pour 5 kilogrammes des trois mé-
taux (nickel, cuivre et aluminium) pris ensemble, afin de pré-
Venir 'oxydation de 'aluminium ;. pour empécher celle du
Clivre, on y ajoute un morceau de charbon de bois. Avant la

$e1s au moyen d’une pelle d’argile résistant au feu.

Les métaux granulés sont séchés, fondus dans les propor-
tons indiquées, bien remués, et ensuite coulés en batres.
?'alliage ainsi produit porte le nom de sidéraphthite ou fer
- WMaltérable ; il a I'spparence blanchatre du platine etide Iar-
gent, et ue revient pas plus cher que le métal blane ordi-
Nair

Ces alliages mvtalhques sont cﬂ.pables de ré:ﬂstev al aclde
F“‘]rh:,'dnqm:a, ils ne sont pas attaqués par les acides organi-
ques, et ils ne le sont que trés pen par les acides inovgani-
Ques. Iis sont aussi trés ductiles et trés malléables.

R Pledlp oobo

A PUREE IS TR IR AT VT

* Honderia des tuynuu d joinds en comtchous. vuldanisey.

e - Systéme Perrv. L il

vty il IR LI H1E

depuis longtemps déja et ont acquis une réputation univer-
selle gt méritée, Cest dunc ‘trds - volontiers que, sur la
demande de bon nombre de nos abonmiS, neus én don'nons
Ci~aprés une description exacte. wreohod oy

" succés pour conduites d’eaux foreées, gaz, vapeur, etc.; mais

* les coudes et tubulures-sont destinés A faire toarner la con~

. méme métal.

| chées, de facona ce quelesoreilles soient placées verlicalement.
{ Cette opéralion est facilitée au moyen d'une cale en bois
! qu'on reporte successivement et au-dessous de chaque extré-
. mité male. Ceci terminé, il faut: . ., Sty

. par lacoupe; . .. ; R

‘place ; on évite ainsi Ta coupure qui pourrait &tre causée par
la pression, ce tuyau foctionnunt alors comme levier;

Branulation, il est hon de remuer les métaux des denx creu--
canvendhlement.;

£. Tuyaua bride, bout femelle et tubulure & lmde e
© 20 €one et emboilement ordmaire: - - e oy o
. 8. Goude'au quart ow 4 007, ervboiteraent: tmlmaire Hite ok
" 4. Tuyau & brids, boutmite, - - - - o
5.

. 8. Cone ‘et emboitement ordinaive, - -0 T

. T. Tuyam-etiemboitement ordinaire avee: 1ubu}m'elk brido.

‘| 8L Céne el emboitementordinaiva, © 1 - P idE
- B
10, - Gone ot emboitement erdinadre;: LRI P
11. Goude-d 135% ourau. huitibme, avee ambmtemunt ordl—r

12, Tuyau ¥ embfht‘emem ordma:re, luhulur‘a z‘l bmda et

“Les tuyaux de conduite ¢ systéme Pemir, sont eennus:

14.

L

' .08 joint est fait aw moyen d'une rondeile de caoutchoud
" vulcanisé et est assez parfait pour résister & une pression de

10 atmosphdres ; ils peuvent étre employés avec le ‘méme fi
1

il convient, en déposant une commande, de dire pour laquel

de ces objets on la fait, de méme qu’'il faut-aussi indiquer si-

duite horizontalement ou verticalement.
-Les organes d’emboitement et de jonction sont une rondel!e
en caoutchoue, deux pattes en fer et quatre broches .da

On commence par placer les tuyaux i la i:le dans les tran=

1° graisser les quatre broches ; : -
2° placer la rondelle sur le bout mile de:l’ mnbollcmﬁn!'
3° présenter le bout femelle suivans Vinelinaison mndiquen

4° fixer la patte supérieure au mnycn de dcm bm[ hes en-
f(mru,a & moitié ;

)* appuyer sur 'extrémité ﬁ,melle du tuyau enayant zoin de

p!acer]a main au-dessousdu joint pour maintenirlarondelleen

6° ramener les tuyuux dans la position horizontale;

7° placer la deaxidme paite, enfoncer les broches du dessus
et du dessous 4 fond, et Popération est lerminée.

Il faut que la rondelle en caoulchouc se trouve comprimée
le serrage s'effectue avec des broches plus
o meins forles, aw cheix de Pouvrier poseur: '

Les fonderies ‘peuvent fournir une nombrense série dors”
‘gane: multiples nécessaires d la pose des conduites dans mus- ]
les-cas possibles. e -

Tuyuu it brideq bout famelle avee deux mburlrures l'uﬂe
~mile et Pautre & bride- i i :

Tuyau avec emboitamentordinaive, bout m&i&

naire. ! coa S H 1

tubulure bout mile,
13, Soude A 157° ou au seiziéme, avec emboitement ordi-
naire. e -
Tuyau avec emboitement ordinaire, tubulure bout male,
tubulure bout femelle.

¥
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15. Tuyau avec embojtement ordinaire et tubulure bout

femelle. : '

16. Cdne et emboitement ordinaire. GENERATEURS, MOTEURS & OUTILLAGE.

17. Coude d’équerre ou 4 90°, avec brides, bout m-&le

18. Robinet & clapet et & brides. _—

19. Tuyau a brides, bout femelle et tubulure bout mile.

20. Tuyau avec emboitement ordinaire.

21. Coéne et emboitement ordinaire.

22. Coude d’équerre ou & 90°, avec emboitement ordinaire.
23. Tuyau avec emboitement ordinaire, tubulure A brides.
2%. Cone a bride, bout mile, .

25. Boite d’arrosement.

26. Tuyauen plomb, prise d'arrosement.

Les concessionnaires de M. Petit possédent en magasin un
assorliment varié de fontaines décoratives en fonte, de vas-
ques, animaux, vases, coupes, bancs et bordures pour jar-
dins, ete. lis fournissent également les robinets, les bornes-
fontaines, les boites d’arrosement et d'incendie, pour les
conduits d’eau ; de méme que les robinets 4 clapet, siphons,
‘candélabres, consoles, girandoles, etc., pour le gaz.

Fabrigue de masques en mica pour les ouvriers
de la métallurgie et autres,

3 BRESLAT,

On fabrique & Breslau des masques en mica, trds utiles aux
ouvriers exposés 4 de hautes températures, a4 des vapeurs
acides, & des étincelles ou & Ia projection d’éclats de métal ou
de pierre. Les plaques de mica sont fixées dans des supports
métalliques protégés par de I'amiante. Les masque protégent
les yeux beaucoup mieux que les lunettes, Le cou et les ¢pau-
les peuvent étre préservés en méme temps par un capuchon
d’amiante ou de substance analogue. Le vide existant entre la
figure et le masque permet I'usage des lunettes.

On ne saurait assez recommander aux manufacturiers
Pemploi de cet engin simple et relativement peu coiteux,
qui peut éviter bon nombre d’accidents graves, Il importe
que les chefs d’usines usent de leur autorité pour obliger les
ouvriers a s’en servir : tout le monde sait, en effet, combien
est grande I'incurie de ces derniers, qui par suite d’'un point
d’honneur bien soltement placé, préférent le plus souvent

- courrir un dangersérieux, plutot que de paraitre avoir peur en

prenant des precautwns nécessaires.
e (Revue scientifique. )

Exlraits de divers rapports relatifs aux générateurs,

de MM. BELLEvVILLE et C'*,

Des essais comparatifs de consommation ont été faits du 23
aout au 18 septembre 1882,
rateurs BELLEVILLE et sur un groupe de quatre chaudidres tu-
bulaires & foyer intérieur 4 I'établissement de Sainl-Denis de
la Societé industriclle et commerciale de métauz (anciens éta=
blissements J.-J. LAVEISSIERE ET FILS et SECRETAN).

La durée de chaque essai fut d’'une semaine avec marche de
jour et de nuit. La consommation totale de combustible fut,

"'90.485 kil.
04.098 — *

pour les générateurs Belleville de........
et pour les chaudiéres tubulairves de.. .. ..

Mais il faut dire que le combustible employé pour les chau~
didres tubulaires est du tout-venant coiitant, rendu a I'usine,
4 francs 48 deplus par tonne que les fines demi-grasses em-
ployées par les générateurs Belleville.

Gette différence dans le prix de combustible résulte de ce
que les chaudiéres tubulaires & foyer intérieur ne peuvent
utiliser que les houilles grasses de bonne qualité, tandis que
les foyers garnis de briques réfractaires des générateurs Bel-
leville sont disposés de maniére A briler avanlageusement les
combustibles menus et maigres, dont le prix est bien
moindre.

La vaporisation, par kilogramme de combustible, fut cons-
latéed: !

8.900 grammes, pour les générateurs Belleville et &
8.190 pour les chaudiéres tubulaires.

L’eau était mesurée au moyen de réservoirs d’'une capacité
de 40 métres cubes.

Il convient d'ajouter que la surface de chauffe totale et 1o
prixde revient d’installation du groupe des quatre chauditres
tubulaires sont un peu plus élevés que pour le groupe des
quatre générateurs Belleville,

Faisant d’abord abstraction des quantités de vapeur four-
nies et comprenant seulement la consommation du combus-
tible, et la dépense qui en résulte, nous trouvons en faveur
des générateurs Belleville, une économie de dépense de
484 francs représentant & peu prés 24 pour 100; cette diffé-
rence de 484 francs répartie sur les six jours, ¢gale environ
80 francs par jour. D'ol1 il résulte que 'emploi des chaudié-
res tubulaires coiite, par jour de chauffe, 80 francs de plus
que celui des générateurs Belleville., Gl h .
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“35;7, dans cetle comparaison, il ya un élément dont nous

- De lenons, pas compte, c'est la ‘production de vapeur, et 11 ya '_

elfectivement 4 considérer:

- 1° que les générateurs Belleville fourmqaent amplcment Ia. '

Vapeur pécessaire aux machines et que les chaudiéres tubu-
laires 13 fournissent A. peine, A tel point que quand les lami-
Toirs sont trop chargés, onest obligé de suspendre quelques,
aulres travaux, el, . -

2° que pour le travail de nuit, 3 générateurs Belleville suih -
sent, tandis qu'il faut toujours les 4 fubulaires en action.

8i done, nous faisons entrer la production de ‘appur
comme élément, et si nous appliquons aux résultats obtenus
le prix des combustibles différents usités dans les deux sys-
ttmes de chauditres, nous trouvons que l'utilisation réelle
des générateurs Belleville est de 36 pour 100 plus avantageuse
que celle des chaudiéres tubulaires. o

Voici, d’autre part, les conclusions du rapport adressé a
M. le Ministre de la Marine par M. le commandant de T'aviso
Le Voltigeur, concernant le fonctionnement et I'état de con-
servation des machines et des chaudiéres de cet aviso, aprés
deux années de campagne dans le Levant. -

« De ce qui précide, il résulte que Pon peut presque affir-
mer qu'en ce moment les chaudiéres du Voltigeur se trouvent
dans d’aussi bonnes conditions qu'au début de lacampagne
€l que I'on peut espérer qu’elles se maintiendront dans cet
€lat pendant longtemps encore, »

@ Jesuis donec amené 4 constater .Jpw:, une campagne de
deux années, que les chauditres du Voltigewr ont rempli tou-
tes les conditions de leur programme que la Comission d’essais

4 déji énoncées 4 savoir :
1 sécurité et solidité;
2° promptitude de mise en pression;
-3° absence absolue d’entrainement d'eau el de corps étran-
gers dans les cylindres ; '
4° facilité d’établir et de faire varier la pression;
5 économie de combustible. 2

Suez, juillet 1882,

Les chaudiéres du Voltigeur sont du systdme Belleville, dont
la légéreté et linexplosibilité sont des qualités si importantes
pour la marine et pour emploi des hautes pressions.

Leur installation A bord s'est faite & la fin de 1879 et c’est
en janvier 1880 qu'ont commencé les essais dont les excellents
Tésultats ont été signalés par I E'ngineering.

Le parfail état de conservation des chauditres et des machi-

nes du Voltigeur, constaté dans le rapport mentionné ci-des- .
Sus, aprds deux années de navigation, a permis 4 ce biti-

ment de commencer une nouvelle campagne sans rentrer en
France : son commandant est allé le rallier & Port-Said.

Des générateurs semblables, destinés au Milan, éclaireur

Tapide, i teds haute pression, de 3.800 chevaux, sont actuel-
lement en construction dans les aleliers de MM. J. BeLiEvILLE
et C', 3 Saint-Denis prés Paris.

. Surle Pha;salls Edulis (A r’.eﬂeug& pgwmaﬁuj, S
‘par: M. Yavin.. R N

. _ o

I\ou; ayons déjh eu, l:m dermer y loccasmn d.'en!retemr
nos lecteurs, d’apres le Journal de I A griculture, de la variété
d’ Alkekenge, connue sous le nom de coqueret comestible ou
de Physalis E-ulis.. Nous y reviendrons cette annce, a
I'exemple dudit Journal de I'Agriculture (qui'y revient aussi),
pour donner quelques renseignements complémentaires. ’

.A'la fin de mars ou dans le mois d’avril, on séme les graines -
sur couche chaude, sous chissis, puis, on repique le plana
bonne exposition aussitot que les gelées ne sont plus & crain-
dre. Chaque pied doit élre espacé d'environ(®,60. 1l fautavoir
soin, aussitot que les tiges ont atteint une certaine hauteur,
de les attacher 4 des tuteurs, ou mieux de tendre des fils de fer
pour les soutenir; car les tiges sont tris vigoureuses, fines,
et forment un véritable buisson de 1%,30 de hauteur. 11 est
bon de couvrir la terre d’un fort paillis, qui conserve I'humi-
dité convenable. i cette plante. Loragque les tiges ont atteint
tout leur développement, il faut en pincer I'extrémité, et, &
la floraison, on voit succéder les fruits qui sont portés sur
des pédoncules minces et flexibles, laissant pendre la baie
ou fruit. Aussitot qu'il grossit, le calice violacé jusqua la -
moitié environ de son développement, couvre presque entid-
rement le fruit, et il ne se déchire que lorsque celui-ci arrive
A maturité, Le fruit est d'un jaune trés pale et verddtre,
lisse, couvert d'une malitre -visqueuse, dégageant un peu
I’odeur de la tomate; il est rond et la peau qui le recouvre,
extrémement fine, contient un parenchyme mucilagineux,
trés serrd, qui renferme de nombreuses semences plates,
lisses et jaune pale. La faiblesse du pédoncule et le poids
des baies font détacher ces dernitres instantanément de la
tige, si on.ne les récolte pas assez vite : il est done important

-de les surveiller, si on ne veul pas les perdre.

Ces petites tomates sont trés apéritives et dluntxqul s, et
ce qui en fait surtout fe mérite, ¢'est qu'elles servent a faire
un sirop trés en usage au Mexique, dans les maladies des
voies respiratoires et les bronchites.

Quant aux fruiis qui n'arrivent pas & maturité, on les
prépare au vinaigre, comme les. cornichons § beaucoup de
personnes les préférent 4 ces derniers, .

M. Vavin nous dit dans son article de cette année que le
Physalis Edulis a été introduit récemment en Europe par
M. Barcarec, Ministre plénipotentiaire de la Népublique
argentine. Nous ne pouvons emettre de lui faire remarquer
que ceite assertion est en contradiction avec divers: passaces '
de son précédent article (1) : particulidrement avec leg h—uit
premiéres lignes, et aussi avee les neuf dernitres,

Nous ajoutons, pour notre part, que nous avons vu vendre
couramment sur tes marehés et chez les fruitiers,  Milan,
des baies d'alkekenge encore enveloppées dans les ‘sépales
soudt‘es dun calicei s esomme dns veea. ctlnproauenm. 1l se

(i) Yo:r le Technologiste. 3¢ série, \ome v, page 45' "'
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mange habituellement sur toutes les tables, au dessert, sous
le nom de chechingeri. Le gout en est trés frais et légérement
_acidulé, avec une pointe d’amertume. Nous en avons rapporté
4 Paris o, en eflet, ce fruit inconnu a causé un élonnement
général. '
Machines d tirer les bicres,
systéme Govey.
| Nous déerivons ci-aprés I'appareil inventé et construit par

étre actionnée par la vapeur. L’air est généralement
- primé dans I'accumulateur B, 4 une pression de deux :
phéres et au-dessus. C, est un manométre, et D, une
composée de diverses parties contenant un robinet &
pour la pompe, un robinet d’air pour le régulateur et
communication pour le manométre. Les robinets sont ¢
truits de facon 4 ne pouvoir jamais fuir. Le régulateu
sert i maintenir une pression constante sur la bidre conte

dans les fats; il fonctionne automatiquement, et est indi

pensable pour obtenir un bon résultat, sans cela, la p

e e s

f%

2Nt G-, kit

M, Gover, de Paris, avec lequel les pompes de comptoirs ou

~ de bars ne sont plus nécessaires; quoique peu connu dans
notre pays, il fonctionne en France depuis hien des années.
Avec cet appareil on peut employer de I'acide carbonique et
Ienvoyer dans Jes fits au lieu d’air avec un fausset i air et
ainsi maintenir ou modifier Je gout de la bidre ou d’autres
1 b ozneh BT POy SEMT| Pk SR Y zaind 2k
~ Dans la figure 56, H est uné pompe & air fonctionnant gé-

néralement A la main; mais dans de grandes brasseries ol

- Fig.

‘diminuant dans Faccumulateur, diminuerait _auaéi : '

| fonctionner  la pompe. Dans beaucoup de cas I

Yon a des chauditres pour d'autres usages, elle peut alors

-

56.

biére, tandis que la pression dans I'accumulateur étant
quefois quatre ou cing fois cello,néces__gﬁiré“po-ur f
monter la bitre de la cave il y a en pression un
grande réserve d’air, ce qui permet 4 I'employé de ti
une grande quantité de bidre sans étre obligé de f
pompé dans I'accumulateur en quantité suffisante pour !
jour. RO !

E, est un tuyau de distribution en métal.

e
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F, un tuyau flexible en gutta-percha ou en caoutchouc,
conduisant I'air 4 la partie supérieure du fut.

G, un tuyau fixé au robinet en bas du fit; il est attaché &
des tuyaux d’étain qui passent au travers d'une conduite en
plomb contenant de la glace pour rafraichir la bidre, car les
caves ne sont généralement pas assez fraiches, et toutes les
boissons doivent étre servies froides et principalement la
biére qui perd beaucoup de son bon goiit lorsqu'elle est
échauflée.

M. Govey a fait récemment quelques modifications 2 ses
appareils : par exemple, les fits sont généralement placés
debout, et le réfrigérant a été modifié pour permettre de
varier la fraicheur de la bitre, simplement en tournant la
clef du robinet 4 droite ou & gauche.

(The Engineer, London, F. Gouvey, trad.).

Nous ajouterons quelques mots 4 la traduction ci-dessus,
pour dire que la premiére de toutes les machines & biére qui
ait bien fonctionné certainement dans le monde entier, fut
installée & Paris en 1852, dans un établissement situé boule-
vard Montmartre, a 'enseigne du Lingot d'or, par M. P.-F.
Govey.

Ce premier appareil fonclionnait par de l'air comprimé
au moyen de 'eau de la Ville, et il en fut construit plusieurs
sur ce principe, qui fut néanmoins abandonné parce que
Pair était ainsi saturé d’humidité qui, absorbant I'acide car-
bonique de la bi’re, la faisait perdre en qualité. Depuis lors
toutes les machines de M. Gougy furent construites confor-
mément au type représenté figure 56.

Celte industrie et ces machines sont donc de création fran-
caise : elles se sont rapidemen! répandues en Belgique, en
Autriche, en Allemagne et aussi sur le Nouveau Continent, et
elles donnent actucllement, en France, du travail & plus de
2,000 ouvriers.

Chaudiéres et machines du torpilleur australien I'Achéron,

par M. NoeMaN SELFE.

Il y a quelque temps déja que le gouvernement de Sidney
(Australie) votait une somme de 200.000 francs pour la
construction de deux bateaux torpilleurs ; M. NonmMan StLFE,

" de Sidney, fut chargé d’en faire les plans et d’en diriger la
construclion ; mais comme jusqu'alors il n’avait été construit
en Australie aucune embarcation filant plus de dix noeuds,
M. Selfe chercha & se procurer des renseignements sur ce qui
avait déja été fait dans ce genre en Europe ou en Amérique.

Mais il ne put, malgré ses démarches, obtenir d'aucun
gouvernement communication des documents qui lui étaient
nécessaires, Il dut donc se mettre 4 I'ceuvre avec ses propres
ressources, et bien qu’'il ait pu ensuite avoir quelques rensei-

gnements, pendant que les bateaux étaient en construction, il
ne changea rien & son plan primitif.

L'un des bateaux, I'Achéron, qui a été lancé en dernier lieu,
a donné aux essais fails par une trés grosse mer, une vitesse
de plus de quinze nceuds, et M. Selfe a la certitude d’aug-
menter encore cette vitesse en réalisant 30 ou 40 révolutions
de plus, attendu que la machine ne faisait que 330 tours,
tandis que la vapeur élait produite avec tant d’abondance
que les soupapes se trouvaient continuellement soulevées.

M. Selfe se décida 4 employer un gouvernail compensé
quoiqu’il ne fut pas a sa connaissanc, que I'on en ait employé
auparavant, dans de semblables embarcations. D'autre part,
ne pensant pas que des pompes animées d'une vitesse de 300
4 407 tours pussent fonctionner silencieusement, il construisit
des pompes d'une disposition spéciale ayant deux pistons
marchant en sens opposé dans un cylindre, et dont les résul-
tats furent un véritable succés. Elles ne font aucun bruit a
n'importe quelle vitesse, et la pompe 4 air donne un vide de
67 & 72 cenlimétres, tandis que la pompe alimentaire fonc-
tionne d'une maniére trés satisfaisante,

Le ventilateur est mi au moyen des poulies de friction
composées de disques en cuir mis en contact, d'une part,
avec un disque claveté sur I'arbre de couche de la machine,
et d’autre part, avec une petile poulie portée par Parbre du
ventilateur, deux leviers commandés par une vis permettent
de régler la pression du contact et de désembrayer instanta-
nément le ventilateur qui est du type silencieux i ailes en
acier. La chaudiére est 4 flamme directe, boite & feu, type
BeLpayne; elle contient 300 tubes de 44==, '

Toutes les piéces de la machine sont en acier et fer forgé,
excepté les cylindres ; les traverses des tiges de piston et les
glissi¢res sont forgées d'une seule pitéce pour économiser de
la hauteur. Il est, en effet, peu de machines aussi basses
qui, 4 égalité de course de piston, aient des bielles aussi
longues. Les cylindres ont comme diamétre 279 et 482 milli-
métres et une course de 355 millimétres; la pression est de
10 kilogrammes par centimétre carré. Les branches de I'hé-
lice sont en acier forgé soudées sur un manchor de fer.

Les tles d'acier qui sont entrées dans la construction de
ces hateaux ont été expédiées d’Angleterre, mais I'acier pour
la machine et 'hélice, le cuivre pour le foyer et les tubes de
la chaudigre et d’autres matériaux ont di étre trouvés dans
la colonie en tirant le meilleur parti possible des ressources
locales. La longueur de ce bateau est de 24,38 et sa largeur
au maitre bau de 3%,81; il pourra éire transformé avec
facilité en un yacht de plaisance et fournirait un bateau
rapide; il suffirait d’exhausser un peu le pont sur lequel on
placerait la roue de gouvernail, 'avant pourrait aussi étre
aménagé dans toute sa longueur.

Les deux bateaux construits par M. Selfe sont, il est vrai,
un peu moins rapides que les torpilleurs que 'on a construit
plus récemment en Angleterre; mais ils sont beaucoup plus
confortables et tiennent beaucoup mieux la mer.

(Engineer, London, F, Gouey, trad.).
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LEGENDE des Figures 57 é 67.

Figure 57. Coupe longitudinale du torpilleur I'Achéron, de
facon & montrer :

1* I'arrigre, I'hélice et le gouvernail ;

2* de 44 4 87 la cabine et son aménagement;

8° de 87 4 25 la chambre des machines;

4 de 25 4 14 la chauditre;

5° de 14 4 1 a I'avant, le quartier et la roue du gouvernail,

Figure 58. Plan coupe horizontale découvrant la cabine, la
chambre des machines, la chaudidre, la roue, ete..

Figure 59. Plan, moitié en dessus et moitié en dessous, fai-
sant voir d’une part la surface du pont, et d'autre part le
fond et les lignes d’eau.

Figure 60. Section a I'arridre, par le couple 46.

Figure 61. Section au couple 10, regardant l'arritre, par la
cabine. )

Figure 62. Section au couple 37, regardant I'avant et décou-
vrant I'ensemble de la machine.

Figure 63. Section au couple 25, regardant I'arvidre : venti-
lateur et sa transmission.

Figure 64, Section au couple 24, regardant 'avant : devant
des chaudidres.

Figure 635. Section au couple 13, regardant I'avant : roue du
gouvernail., _

Figure 66. Section au couple 9, regardant I'avant.

- Figure 67. Section de )’avant aminci, par le couple 4.

Sur le disque-scie de Regsk :
et divers aulres procédés de couper les barres métalligues,

par M. Garby.

Lorsque les journaux américains ont publié la description
~du disque-scie de M. ReEsE, son fonctionnement a paru tel-
tement invraisemblable que la plupart des revues scienti-
fiques ne I'ont reproduite que sous toutes riserves, et quant
& nous, nous avons eu le tort (dont nous prions nos lectsurs
d’agréer nos excuses) de passer ces expériences absolument
sous silence. C’est pourquoi nous reproduisons avec plaisir
aujourd’hui 'étude trés compléte et trés bien faite que notre
camarade Gardy a publiée récemment dans le Journal suisse
d'horlogerie (1).
Voici d'abord, la description du disque-scie Reese,
pruntée i une lettre de 'inventeur.
Cest un disque en fer doux de 1=,066 de diamétre sur
5 millimétres d’épaisseur, monté sur un arbre horizontal a
la fagon d’une scie circulaire, et mis en mouvement & l'aide
de poulies et de courroies. On lui communique ainsi une
vitesse de 2.300 tours & la minute, ce qui représente une
vitesse & la circonférence de 7.700 métres; puis un chariot

em-

(1) Genéve, 2, ruc Necker.

améne la barre d’acier, qu'il s’agit de couper & froid, devant
ce disque en lui communiquant un mouvement de rotation
dans le méme sens, avec une vitesse de 200 tours & la minute.

D&s que la barre est assez prds, il se produit au point le
plus rapproché du disque une gouttelette de métal fondu,
puis bientdt une entaille, sans que, cependant, le disque ait
besoin de jamais toucher la barre. Le mouvement de rotation
de la barre facilite I'écoulement du métal et 1a scission n'a
pas lieu par contact mais par fusion & distance. L'inventeur
a lui-méme expliqué l'action de son outil d'une fagon qui ne
manque pas d’'originalité. Il attribue la fusion 4 la vitesse des
molécules dans l'intérieur des corps: tant que cette vitesse
est maintenue dans cerlaines limites, le corps reste a I'état
solide, mais si elle vient 4 les dépasser, les molécules s'é- -
coulent & I’état liquide; c’est alors la fusion qui se produit,
et méme, si l'on augmente I'écartement et la vitesse des mo-
lécules, on arrive & Ié1at gazeux, Dans le disque-scte, les par-
ticules gazeuses qui sont projetées dans des directions diver-
gentes, viennent heurter la barre avec la vitesse de fusion, et
sous I'effel de ces chocs multipliés et de la compression qui
en résulte, le calorique latent, redevenu libre, se transmet
dans la barre d’acier; il améne les molécules métalliques &
la vitesse de fusion, et le métal s’écoule 4 1'état liquide.

M. W.-A. Logemany, dans une leltre adressée a la Nature,
appuie cette théorie, en admettant, toutefois, en plus un effet
€lectrique et mécanique. 1 fait remarquer que les molécules
d’air projetées contre la barre sont assez dures pour exercer
un effet trés sensible, car, comme le démontre la gravure au
sable, I'action mutuelle de deux corps, dont I'un au moins
est animé dune certaine vitesse, est indépendante de leur
volume, et ne dépend que de leur densité et de leur compres-
sibilité,

Mais, que I'effet produit par e singulier outil soit di 4 la
chaleur, a I'électricité ou au choc, ou a ces trois causes réu-
nies, il n'en est pas moins avéré qu'il n'est réalisé que grace

- & une seule et unique condition, celle d’une vitesse considé-

rable. Or, il peut y avoir 1a un sérieux inconvénient : les
pivots du disque-scie doivent s’user rapidement, et prendre
en peu de temps un ébat nuisible a la régularité de son fonc-
tionnement. C'est alors le cas de voir s'il n’existe pas d’autres
procédés et d’autres oulils propres 4 obtenir le méme résultat
d’une fagon aussi sire, sinon aussi originle.

On emploie également en Amérique, depuis plusieurs an-
nées, un appareil formé d'un disque en fer doux monté sur un
axe tournant & une vitesse de 150 & 200 tours par minate: il
coupe les piéces pressées contre sa circonférence extérieure,
en agissant a la facon d’une scie, quoique la tranche soit dé-
pourvue de dents, et I'on coupe ainsi trés bien des pi¢cesd’a-
cier dont la dureté est bien supérieure & celle du fer
doux.

Mais voici qui est plus curieux que le disque Reese lui-
méme; c'est une expérience trés frappante qui fut exécutée
en Angleterre il y a plus de quarante ans. On voyait dans un
musée industriel 4 Londres, un disque en carton animé d’un
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mouvement rotatoire trés rapide, qui produisait en quelques
minutes, dans une lame de rasoir, une entaille de plusieurs
millimetres de profondeur. Le hord du disque se carbonisait,
mais pe s’usait que trés peu et la largeur de 'entaille était
Notablement plus grande que I'épaisseur du carton. Cetappa-
reil n'est jamais tombé dans la pratique courante, maisil a
Pu donner aM. Reese, s'il en a eu connaissance, I'idée premiére
de son invention, '

Disque & sable.

Autre chose est de I'appareil suivant dont I'idée encore est
due 3 un Américain, ouvrier chargé de pratiquer des rainures
dans unebarre d’acier forgé. Il était nécessaire que cettebarre
ne fiit pas recuite et redurcie, de crainte de modifier Ja lar-
geur relative des entailles; or, 'ouvrier ayant essayé la scie
ordinaire ou fraise circulaire, reconnut qu'il était impossible
d’en maintenir le tranchant (1). Aprés plusieurs essais infruc-
tueux, il se rappela avoir vu scier des pierres au moyen de
sable pressé par une lame de téle. 1l substitua donc un disque
de fer doux & sa scie d'acier, et, s'étant procuré du sable, il
eut la satisfaction de voir 'opération faire des progrés. En
remplacant le sable ordinaire par du sable fin et quartzeux,
tenu humecté, en employant un disque de métal de MunTz, il
exdcuta son travail d'une manidre satisfaisante. Depuis ce
temps, il a expérimenté avec le méme succés des disques de
plomb et d’antimoine, de cuivre rouge, de laiton laminé, de
téle et de métal Muntz. Il donne la préférence A ce dernier, et
a réussi, en employant trois épaisseurs de métal, & couper un
trait ayant plus de €= de largeur. '

La vitesse doit ¢étre nécessairement modérée. soit & peu
prés celle qui est employée pour tourner le fer ; autrement, le
sable et I'eau seraient projetés a 1’extérieur avant d’avoir pro-
duit leur effet.

La qualité de ouvrage varie naturellement avec la matiére
agissante dont on se sert: ’émeri et I'huile ne sont pas avan-
tageux, parce qu'ils agissent sur la scie plus rapidement que
sur I'objet 4 couper. Le sable quartzeux, & différents degrés
de finesse, parait donner les meilleurs résultats, et il a
semblé qu’il était nécessaire que le disque soit plus tendre que
la matidre qu'il doit couper.

On comprend facilement que les disques ne sont pas dente-
lés comme les scies circulaires, mais que leur circonférence
est lisse. En réalité, leur action parait étre analogue & celle
des lames sans dents employées pour le sciage des blocs de
marbre et d’autres pierres. Le disque ne sert qu'a presser le
sable contre le métal, ou peut-éire, vu som peu de dureté, le
maintient-ildans une certaine mesure, temporairement in-
crusté. '

(1) On a cependant parfaitement réussi ailleurs & couper des rails d'a-

tier & la scie ordinaire & froid : Voir le Technologiste, 3¢ série, tome 1V, .
“Page &1, EgnHARDT.

TRAVAUX PUBLICS, CONSTRUCTIONS & TBANSP ORTS.

CHaines EwarrT,

brevetées s. g.d.'g., pour transporteurs, élévateurs el transmissions.

A, BURTON ET FiLs, concessionnaires.

La chaine EwarT et sa modification connue sous le nom de
chaine EwarT-Donge, d’invention récente, remplacent avec
avantage et dans de meilleures conditions de solidité et de
sécurité, tous les systémes de chaine de Gale, chaine de Vau=
canson, etc. : la chaine- Ewart est plus spécialement destinée
permettre I’organisation et le fonctionnement de toule espice
d’élévateurs et de transporteurs, et la ckaine-Ewart-Dodge se
préte plus spécialement & l'installation des transmissions.

La chaine- Ewart est composée de maillons tous exacte~
ment semblables, que I'on peut 4 volonté assembler ou déta-
cher: chaque maillon a d’un bout un crochet en charnibre,
et de I'autre une partie cylindrique sur laquelle vient s’agra-
fer le crochet du précédent. Les maillons ne peuvent s'agra-
fer que dans une position trés spéciale que les hasards de-
la manceuvre ne peuvent jamais amener, de sorte que le
fonctionnement est absolument str. Tous les maillons sont
bien calibrés de fagon & pouvoir instantanément et 4 volonté
raccourcir ou allonger la chaine, suivant les besoins. Chaque
chaine esttoujours éprouvée 4 50 pour 100 au dessus de
Ieffort qu’elle est destinée & supporter.

La chaine-Ewart peut naturellement agir dans toutes les
directions, soit horizontalement, soit obliquement, soit ver-
ticalement, suivant la nature ou la direction du transport.

Le dernier cas, qui est celui des élévateurs, est le plus fré-
quent : il est trés usité en Angleterre, spécialement dans le .
port de Liverpool, pour décharger les navires avec une
promptitude sans précédents. Ces élévateurs sont, suivant
I'importance du travail, 4 une ou 2 deux chaines; celte der-
nidre disposition, représentée fig. 52 (page 65), est naturel-
lement plus puissante que I'autre : les godets peuvent avoir
de 25475 centimétres de largeur.’ En imprimant A tout
systbme une faible vitesse, il ronvient trés bien pour ramas- -
ser el élever les matidres mouillées; mais il est surtout d'un
usage excellent pour élever les grains en grandes quantités ;
sa marche est trés douce et sans ballottemens.

L'installation de chaque ¢lévateur est double et facile &
transporler ; elle consiste en deux couloirs glissant I'un dans
I'autre en télescope jusqu'au fond de la cale : ilse trouve
ainsi un élévateur de chaque ¢6té de l'arbre de couche de
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T'hélice du navire. Les couloirs étant en télescope, on peut
les allonger & volonté, suivant la profondeur du navire. Le
grain élevé tombe dans un déversoir commun aux deux élé-
vateurs, il est ensuite transporté aux magasins de grains par
des courroies horizontales,

. Cesinstallations sont d’un transport facile, et on les conduit
aisément d’'un vaisseau 2 1’autre; elles se renferment complé:
tement dans deux boites de forme oblongue;.elles sont action=-
nées par une petite machine 4 vapeur, ou autre. La chauditre
pour fournir la vapeur peut étre sur le quai ou sur un batean

" quelconque, suivant le cas. Chaque élévateur double peut

lever de 40 4 60 tonnes & I'heure. Les forts navires emploient
simultanément 2 eu 3 élévateurs, un 4 chaque écoutille.

La figure 54 représente I'installation d'élévateurs obliques
dans une usine 4 gaz pour le service des épurateurs, Les
godets accrochés & la chaine ont une forme qui différe de
celle des élévateurs 4 blé. Il est facile de comprendre -d’ail-
leurs que la chaine-E'wart étant I'organe moteur de maintes
esptces de transporteurs, chacun de ceux-ci comporte des
organes d’entrainement divers et appropriés, tels que : cram-
pons pour 'entrainement des bois en grumes, supports en V
poar le transport des tonneaux ou des balles de coton, palet-
tes en tole pour la translation des matidres pulvérulentes,

“horizontalement ou sur un plan incliné, ete.... Cette dernitre

application est fréquente dans les usines 4 gaz pour éloigner
le coke des fours, et aussi dans les tanneries pour se débar-
rasser du tan ou le distribuer dans les cuves: ‘c'est ce der-
nier exemple que reprisente notre figure 53 (page 65). On
peut aussi, en garnissant une double chaine-Ewart de godets
profonds et étroits élever de eau avec rapidits et économie,
en établissant une sorte de pompe d'un grand debli et Lr(‘:s
économlque _ .

Enfin, la chaine- Ewart rendra les plas grands services pour
les dragues et en général dans 'exéeution de tous les travaus
publics pour I'enlévement rapide et régulier des déblais ; ¢’est
ainsi que I"administration du tunnel sous-marln entre la

“France et I'Angleterre a fait un trés heureux emploi de ce

systéme pour enlever, au far et & mesure de leur production,
tes déblais trés copieux des machines BeausonT et BrusTox.
La figure 55 (page 65), représente la vue de I'extrémité du

“transporteur déchargeant les débris dans les wagonnets.

Pour les transmissions, il convient de se servir de la

“chaine-Ewart modifide, et appelée dés lors chatne- Ewart-

Dodge : elle difftre de la précédente, parce que chaque mail-
" lon est muni d'une embase destinée & produire I'entraine.
ment de la poutie i gorge. Cet engin, d'inventior toute ré-
“cente, ne présente encore que peu d'application; mais il est
permis d’affirmer qu'il est bien préférable & Ya chaine de

‘Galle ordinaire et & la chaine de Vaucanson. Pour les ma-

chines routitres en particulier, il a donné les meilleurs ré-
sultats, et son emploi est de tous points recommandable, .
' MM. Burton et fils (1) ne se bornent pas, du reste; 3 Pex-

i (%) Bowron et rissjicencessionnaives, 63, wme Charlos, e Marais, Paris, |

ploitation de ¢es remarquables engins; ils sont aussi les
agents 4 Paris de Tanite Company, dont les outils  ¢émeri
sont aujourd'bui d'un emplai général : nous aurons d’aijleurs
'occasion d'en reparler 4 nas lecteurs, :

Construction du canal maritime de Cronsrad!,

par M. SenGoEEFF. o Y

- Le Gouvernement russe achéve en. ce mvment un travail
considérable consistant ez un canal maritime permettant
aux navires de grand tonnage d’arriver jusqu'a Saint-Péters-
bourg.

Jusqu'ici les gmnds hauments relachawnt a Crons!adh
port de guerre situé 4 28 kilométres de la capitale et déchar-
geaient leur cargaison en destination de tout le nord de la
Russie sur des chalands de faible tirant d’ean. La perte, pour
le commerce; résultant de cet état de choses, se. chiffie,
d’aprés les documents officiels, & 7 ou 8 millions de roubles
En prenant le rouble au cours de 2 fr. 60, cette perte repré-
senterait de 48 4 21 millions de francs,-et certainement elle
ne comprend pas les retards dans la livraison des marchan-
dises -6t la plus-value payée aux assurances maritimes pour
augmentation de risques de mer, :

Le trafic entre I'étranger et Saini-Pétersbourg peut s'dva-
luer 4 5.000 batiments, représentant comune produits impor-
tés 280 millions de francs, et lesquels bitiments n’ont d'accds
a Cronstadt que des mois de mai 4 octobre.

Un rapport présenté I’année derniére par le Minisire des
ponts et chaussées, & I'Exposition de Moscou, donne I’histori-
que des projets du canal maritime. Les avantages du canal
n’échappent 4 personne, les navires venant de Pétranger
iront directement jusqu'd Saint-Pétershourg ot ils trouveront
des docks, des bassins, et remeliront leur chargement direc-
tement aux wagons du chemin de fer relié & tout le réseau de
Pempire; d'un autre cété, les marchandises exporiées venant
de Pintérieur par barques au voie ferrée pourront, sans perie
de temps et sans avaries, étre chargées dans les bitiments,

‘L. Description du canal.

Le canal commence & I'emhouchure de la Néva ot de
grands bassins son creusés: sa profondeur est, ainsi que
celle de ces derniers, de 6®,414. Le canal suit, pendant
3 kilométres, une direction Sud; il est endigué du cété du
golfe, et en partie non endigué du c6té des terres et des bas-
fonds. Sa largeur navigable en cet endroit est de 63 matres,
et la distance entre les pieds des digues est de 140 motres. Le
canal se raccorde par une courbe de grand rayon avec une
autre branche allant en ligne droite sur le port de Cronstads.
Sa largeur navigable est de 84 métres et la distance entre les
pieds des digues 139 métres.. .

Au kilométre 7 de ce canal se trouve un bassin destiné 4
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recevoir tous les produits d’exportation. Entre le 11° et le
12* kilomdtre, le canal s'élargit pour former un bassin d’une
lﬂrgeur de 180 métre et d'une longueur de 400 métres.

A partir du 12* kilométre jusqu'au 28° le canal a une lar-
geur de 81 métres; il n'existe pas de digues. A cet endroit du
golfe, I’eau atteint de douze A quinze pieds de profondeur et
on a admis que les vagues courtes n’agiteront pas assez les
couches inférieures de I’eau pour provoquer des ensable-
ments,

Il Cours des travauz.

On a commencé les travaux en 1877 et il a été extrait jus-
qu’a janvier 1882 quatre millions de métres cubes qui repré-
sentent les deux tiers du cube total.

Pour protéger le pied des digues on s'est servi primitive-
ment d_'un lit de fascines recouvert d'enrochements, mais on
sest aper¢u plus tard que cette défense n’était pas efficace
contre les vagues et on a résolu d'installer de chaque cété de
la digue une rangée de caissons en bois remplis de galets. Le
cavalier de la digue ainsi que la plate-forme du haut sont
pavés en galets ronds sur une couche desablede 07,17 d'épais-
seur, Les digues étaient montées avec des terres extraites du
canal et déchargdées, soit par des chalands i fond mouvant,
s0it par un systéme dit Mud-pump de Bunt et FREEMANN, em-
ployé déjd au canal d’Amsterdam.

Le canal était creusé par des dragues a godets trés puis=-
santes, consiruites en Angleterre, et par les extracteurs de la
compagnie américaine Monis et Cumuines. Ces derniers qui
promettaient un beau rendement dans des terrains mous ont
¢choué dans leur entreprise & cause d'une résistance trop
grande de la superficie du sel du canal.

Nous donnons ci-dessous les dimensions du grand bassin de
Goutouéff, les prix détaillés des travaux transformés en me-
sures métriques et en francs, le prix de la main-d'ceuvre et le
détail de tout le matériel qui a servi aux travaux.

L'ensemble des travaux comporte:

i* déblais provenant du canal, . 6.600.000 m. c.
2* cube des digues, . 2.530.000 —
3% cube déchargé dans le golfe, ~  4.470.000 —
4e longueur totale des caissons en bois, - 17.000 —

Les deux entrepreneurs chargés des travaux sont MM. Bo-
REIcHsO et S, MaxmovitscH, tous les deux ingénieurs russes
trés instruits, d’'une grande activité et qui ont su mener a
bien une entreprise semée d'écueils. Ces travaux s’exéculent
sous la direction et le contrile d’'une Commission nommée
par 'empereur, présidée par I'ingénieur des ponts et chaus-
sées Sarorr : le contrdle et les travaux sont confiés :\ M. Fou-
FAEVEEY.

On trouvera dans le mémmre détanlle de M. SERGUEEFF que
la Société des Ingénieurs civils publiera in-extenso, le délail
des prix de tous les travaux du canal entitrement exécuté aux
frais du Gouvernement qui se chargera de son entretien et le
livrera 'année prochaine, sans rétribution, i la navigation.

* Saint-Pétersbourg deviendra enfin port de mer laissant &
Cronstadt son role de port de guerre.

M. Quéruet voit avec la plus vive satisfaction s "exécuter Ia
construction du canal maritime qui doit relier Cronstadt 2
Saint-Pétersbourg; c'élait une lacune qu'il convenait de
combler; et il considére ce beau travail comme devant ouvrir
une &re nouvelle de relations commerciales entre la France et
la Russie. M. Quéruel demande toutefois a M. Sergueeff si ce
chenal, creusé dans le golfe au milieu du sable, et sans tra-
vaux de défense, n'est pas exposé a s ensahler dans un délai
plus ou moins long. .

M. Sercukerr fait observer que cette objection a eté pr(‘,\rue
par la Commission temporaire. Si le chenal a été laissé libre
depuis le douziéme jusqu'au vingt-huitime kilom?tre, c'est
qu'en ce point le golfe a déja une profondeur de douze &
quinze pieds, et il parait peu probable que les vagues puis-
sent produire une agitation suffisante sur le fond pour pro-
voquer un ensablement. De plus, il faut remarquer que la
Néva n'est que le déversoir du lac Ladoga, situé 4 60 kilome-
tres en amont de Saint-Pétersbourg, et que le régime de cette
rividre est, par suite, assez régulier pour ne pas ensabler
beaucoup, M. Sergueeff ajoute que le sable du golfe est extré-
mement dur, puisque cette dureté méme a été un des obsta-~
cles 4 la marche des travaux, il est donc peu 2 craindre que
les vagues aient assez de creux pour pouvoir soulever une
couche aussi résistante. D'ailleurs, il serait plus économique
d’entretenir & la drague la profondeur de vingt-deux pieds
dans le chenal, que de construire des digues pour le pro-
téger, '

M. Quiruer demande si ce sable est assez compact pour se
refuser & I'enfoncement des pieux.

M. SercuEerF fait remarquer qu'il n’y a pas eu & battre de
pieux, puisque le systéme de construction adopté pour les di-
gues consiste dansl'immersion de caissons en bois, construits
a la russe, comme sur tous les ports de la Baltique, et en
Hollande; les bois étant constamment immergés ne sont pas
exposés i la pourriture.

(Bulletin de la Société des Ingénicurs civils.)

— IO

ARTS GRAPHIQUES, MENSURATION & DIVERS.

Expositions de la ville de Paris, de la Tunisie et de T Algérie,

& AMSTERDAM.

. . . . : R . P i 1

Le pavillon séparé qui est occupé par la ville de Paris, &
I'Exposition d’Amsterdam, s'éléve dans la partie du parc de
I'exposition comprise entre le bdtiment prmmpal etla sectmn
francaise de la galerie des machines.

7
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1l occupe une surface de 25 metres de longueur sur 10 mé-

tres de largeur (dans ceuvre},et mesure comme lrautenr B",SD
-environ intérieurement; AR e IR
Celte construction, entitrement en hois et d’une gmnde

‘simplicité, sera rehaussée de peimtares décoratives dans la .

frise et le long du chéneau.

Deux portes rectangulaires, surmontées d'un fmnt(m trian- .
‘gulaire orné de palmettes, avec armes de la ville peintes dans -
1e tympan, donneront accés dans P'édifice qui sera orné inté- |
rieurement, comme le pavillon construit poir Fexposition

universelle de 1878, d’une frise reprodu.rsam les anciennes
armoiries de la ville, ' -

‘Parmi les envois de Paris, ceux du service de l'instruction
primaire auront umne importance exceptionnelle et occupe-
ront environ mmtui du pav:llon, soit une surﬂace d'enw-
ron 100 métres. : A

~ Avec trés juste raison, la direction de 1‘Enseigncmerit se
Ppropese de! faire connaitre, non seulement les progrés réali-
sés au point de vue matériel dans Torganisation des écoles
de Paris, mais aussi, et surtout, de montrer & nos voisins le
caracidre d'application pratique et professiomnelle que la
ville s’attache 4 imprimer A son enseignement populaire.

~ Pour atteindre ce double but, elle a pensé qu'il ne suffisait
_ pas, comme en 1878, de produire quelques documents et des
modeéles réduiis au dixiéme du mobilier scolaire et des four-
nitures classiques et qu’il était prd’érable de suh:,tltuer c’s ces
jolis joujoux les objets eux-mémes.

Aussi compte-t-elle exposer, d’une part la reproductlon
exacte et de yrandeur réelle d'une classe avec ses meubles, ta-
bles, bancs, livres, cartes, tableanx, etc.; d’autre part, la re-
production, dans les mémes dimensions véritables, d'une
salle de dessin comprenant le mpbilier spécialement affectd
a cet enseignement qui, depuis. qquelques années, a pris 4
Paris un énorme développement.

Dans cette classe, & coté des modéles usuellement employés,
se verront Lous les travaux d'éleves depuis les traits les plus
€lémentaires exécutds A I’Ecole matarnells jusqu'aux dessins
faits dans les écoles professionnelles. Cette intéressante exhi-
bition sera utilement complétée par des spécimens de travaux
manuels fabriqués dans les aleliers annexés aux écoles pri-
maires des deux sexes, ainsi que dans I'école d’ apprentissage
desgargors du boulevard e In Vilelte et dims égols ' pro-
fessionnelle et ménagire de jeunes filles de la rue Viollet.

En attendant une énumération plus détaillée des aulres
patties de I'exposition de la ville, nous rappellerons que la
préfecture de police compte envoyer 4 Amsterdam trois offi-
ciers du corps des sapeurs-pompiers chargds de faire dans
cette ville un examen comparatil des divers systémes em-
ployés pour I'extinction des incendies.

La souscription parmi les indignes pour les frais de
Vexpesition tunisionne & Amsterdam 'éleve 3 un teds Beau
chiflre. Les Arabes surtont ont montré ‘beaucoup d’emprasse-
ment-et ilkenvoient déja iaumpmdmm aun eomiia t[e ragpo-
sition qm si¢ge & Tunis, oo, o o

-céréales, huiles, lidges ouvrds

Le transport de I'Etat Caravane, ayant achevd Pembarque-
ment des produits algériens destinds 3 Pexposition interna-
tionale d’Amsterdam, a pris la mer dans la soirée du 7 avril.

230 exposants algériens, appartenant pour la pluparr. au
département d’Alger, participeront i cette exposition.

Les produits exposés consistent principalement en vins,
, échantillons de ho:s de diver-
ses ‘essences, marbres, mmemls, ete, '

Ils seront disposés dans un pavillon en bois, de style orien-
tal, qui sera monté sur place par les soins de M, DESvALLONS,
l: représentant des exposants accrédité aupres du commis-
ng&nﬂalechlexposmone-l.w-.-

: ' Exposition universelle d’appareils de sitreté, L ]

A Pamg. i L Fravenme b
TREF O SR gere b RN P APt

Une exposition universelle d’appareils de siiret¢ pour che-
mins de fer doit avoir lieu & Paris au cours de celte année.
Cette exposition comprendra les différents systémes de voies
A longrines et & traverses; puis les diverses espdces de maté-
riel roulant, c’est-a-dire les locomotives et les wagons, en tant
qu'ils comportent les moyens mécaniques pour augmenter Ia
sureté des voyageurs; enfii les nombreuses combinaisons et
appdreils qui tendent au méme but : accouplements automa-
tiques et de sireté, signaux et aiguilles avec leurs agence-
ments, signaux d’imer'commuuipatian'e_t freins continus.

RS 21
R H

Gl oo L !

£ .
i

e E.r,umnm de papur.s et. d'mpmrmme,
. y . PR . [

L i Lownr.s. _
Wl o Poert . i it oo

Une expos:tmn ‘ouverta, aux fabricants. de papiers, pape- |

tiers et imprimeurs aura lieu 4 I'Agricultural Hall, 4 Londres,
du 29 juillet aw 11 aoit prochain, sous Ia direction de M. Ro-
BERT DALE, quia déja urganisé d’autres expositions du méme
genre. o '

En\rlron 300 maisons ont dE]é pl‘OIl'IIB leur concours.

e T :'av-:y X S B AT P S LI

Cid

AN e e f. wpdl Ty F R TR TR
' " Bazposition internationale, _ .
AVIT ALY - peltEa s R LTS LRI T eV I FLI T L

y B N i T YL L

1

~“Une exposition internationale seta ouverte A Caleatta (Inde
anglaise), le 4 décembre prochain, sous le haut patronage de
Son Excellence le Vice-Roi et gouverneur-général de I'Inde
et de Son Honneur le lieutenant- gquerneur n:l'u Bené,ale. Iy
aura dix sections prmclpal‘es.

1. Beaux-Arts, o

2. Education et Arts' Libéraux)

.

cofntdo arong b
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3. Hygi a . AT R R T S Y SR TT I - vl -
4 Aff;iﬁfemts s e . . E_:.:posih’an.inter_ﬂa!ionak en 1883-1884, .

5. Habillements, artlcles de toﬂel.le, dewu}*age et objets
accessmres du vélement.

- Produits bruts et ochls manufacturés de ces produits,
llssus, etc,. 5 . .

1. Machines, matériel, mstrumems et apparellb dela me-
canique géndrale, matériel de chemins de fer et tram-
ways, ete.. . L

B. Produits alimentaires. UTERE paw

9. Agriculture et Horticulturs.. .-t =

10. Archéologie et Histoire naturelle,

Des médailles d’or, d’argent et de bronze seront décernées
" par un jury spécial.

Le gouvernement de I'lnde a mis & la disposition du Co-
mité « I'fndia Museum, » avec le parc et les batiments an-
nexés; c'est un édifice magnifique, le plus beau de I'Inde,
situé sur le Maidan, en face du Chowringhec, prés du palais
du gouvernement et dans le centre de Galcutta; un subside
de 875.000 francs a été accordé. On construit en ce moment
des annexes sous la surveillance spéciale de I'honorable Col,
S.-T. Taivor, ingénieur royal, pour satisfaire aux demandes
multiples déja parvenues d’Europe.

Les Comilés général et exécutil comprennent les gouver-
neurs des présidences de I'[nde, les consuls étrangers, y com-
prisle consul général et le consul de Belgique, MM. E. VANEET.
VELDE et T. PATx et les princes et Rajahs du Bengale. Toutes

les marchandises expédiées aux agents officiels pour I'exposi-

tion entrent en franchise de droits. Calcutta est un port li-

bre, excepté pour les armes, munitions, liqueurs, bi¢res,
_vins, spiritusux, opium et sel.

Eaxposition internationale d'électricité en 1883,

4 YIENNE.
lette exposition s'ouvrira le 4* aott prochain, pour se fer-
mer le 31 octobre. La Gommission directrice vient de publier
le réglement général.

Les demandes d’admission ont dii parvenir au comité de
direction, & Vienne, Wallfischgasse, 9, avant le 1°* mars {883.
Les exposants n"auront aucun loyer & payer pour les empla~
cements qui leur seront accordés. lls devront pourvoir aux
frais d'installation et 4 la décoration particulicre de la par‘lle
de 'exposition qui leur est atiribuée.

Par suite de lintervention de I'ambassadeur d'Autriche-
Hongrie pros la cour de Saint-Pétersbourg et sur la proposi-
tion du Minisire des finances, I'Empereur de Russie a
accordé la somme de 15.000 roubles & la Société technique
impériale russe, & Saint- Pétersbourg, pour la formation d'une
section russe & l'exposition mlcrnatlonale d’électricité de
Yienne.

A Nice. . . o . i

Une Pxposition internationale des produits de I'Agriculture,
de U'Industrie et des Beauz-Arts doit avoir lieu & Nice en 1883-

- 1884, sous le patronage et avec le conecours de la. ville de

Nice, du Conseil général des Alpes-Maritimes et de la Cham-
bre de commerce de Nice. . : :

Cette Exposition s’annonce comme devant éh‘re trés mté-
ressante d'aprés la classification générale adoptée et que nous
résumons ci-aprés. Les produits exposés seront répartis dans
huit sections comprenant quarante-deux groupes.

Les trente-sept premiers groupes sont divisés en 102 clas-
ses, les cing derniers formeront la section des Beaux Arts et
art ancien.

Section I. — Engeignement.

fer Grouvrs.— Education et enseignement primaire et secondaire,— Ensei-
) gnement supéricur. ’

@~ e= "7 Lettres, Sciences et Arts.

Section [, — Hygiéne, Médecine, Climatologie,

3¢ Gaouvee. — Hygiéne.
b -
[ Cp—

Médecine et Chirurgie,
Climatologie,

Section II. — Agriculture et Aquiculture.

Be GaoUPE, = Agrisulture proprement dite,
Sylviculture. — Viticulture.

7o =

8e - . Apiculture, — Sériciculiure.
Qa —  Aquiculure, — Psche, — Chasse.

10 & — Engrais, — Produoits agricoles non alimentaires. - Produits
alimentaires. — VYins, — Spiritueux,— DBoissons fermen-
tées el aulres,

e — Oléiculture. — Huiles comestibles. — Graines oléagineuses,

= Hoiles animales.
Section IV. — Horlieulture.

12 GROUPE. ~— Serres e4 matériel d'horliculture, — Dessins et ornement de
- jardins.

[leurs el plantes d’ornement,

Graines, — Plantes potagéres et d'essences forestidres,

13
e -

Section V. — Indusirie.

15« GrourE. — Industries miniéres et métallurgiques.

16e —_ Indusiries mécaniques,

17 - Industries chimiques.

18 - Electricité.

19: . — Produits chimigques et pharmaceutiques.

20 — Parfumerie. — Eaux et essences de fleurs.

2e _— Produits alimentaires.

22 — Tissus. — Vélements et accessoires du vétement. -

23 — Habitation. — Mobilier et acecessoires du mobilier.

2 - _Instruments de musique.

e - — Papeterie. — Impression. — Librairie, — HReliure. — Ma-
tériel des arls et du dessin,

20 — Aris et instruments de pre\,mmu — Horlogerie. — Armure-
ria. — UCoulellerie,

a7 - Carrosserie. — Charronnage.— Bourrellerie. — Sellerie.
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Section VI — Aris industriels et décoratifs.

23+ Groure. — Céramiqnme. — Cristanx. — Verrerie. — Vitraux.

20 - Métaux repoussés, fondus, forgds. — Galvanoplastie,

e - Orfévrerio. ~ Joaillerie. — Bijouterie, — Tabletterie.

] R Tapisserie. ~— Ameuhlement.

32— Peintares, — Sculptures et impressions décoratives.— Phc-
- tographie. :

Section VII. — Travaux publics el de défense.

33« Groure, — Travaux de constroction.

36 — Matériel spécial de la construction. )
3> = . Consiructions spéciales, o ERREEE L
36e — . Matériel des chemins de fer, — Transporis.

T8 -

3% Senlpture. — Gravares en médailles. IR il

50— Architacture. — Gravore en taille douce.
dle  — Musique.
iz -_— Art ancien,

Les demandes d’admission doivent parvenir 4 M. le com-
missaire général de lExpos:tmn mlernauonale, 1 N:ce, au
plus tard : oL :

1° Avant le 15 mai 1883, pour les expoaams de France;

2° Avant le 15 juin 1883, pour les exposants de l’Ang‘lc-
terre et du continent Européen; :

3o Avantle 15 juillet 1888, puur lesexposams desColomes

Agenee

Arls rglllla;res. — Marine, — Armurerle,l o et d’outre-mer.,

Passé ces délais, aucune demando d’admission ne pourra
étre accueillie.

Section VIII. — Beauz-Aris et Art ancien.

38¢ Grovpk, — Peinture, — Dessing. = Aquarelles. — Eaux fortes

\ gé 16 &Ee de Bmels en France ef al ilranw

ANTER IORITES

‘OHI"IEE -RENDUS, llL(.LLlil‘.\TQ EXPERTISES, CO\.STATS ETC.

LOUIS LOCKERT

Ingenleur-Consell

MEMOIRES,

dlplome d(—" lEcoleiccntrale des Altb et Manufactules

ATTACIHE AU MI\IS’II-HL DI: I’AGKIC ['11[1‘E ET DU COMMERCGE

pour I'Exposition universelle de 1878, comme chef du VI

groupe et Secréta1re du Jury de ce - groupe

Elude dc foufe espmc dmshn’e’aﬁon d’usines ou dafdn,rs

EXPERT ﬂﬁ\.‘] [g.ﬂ’ INITAIRE POUR LE REGL EMENT DES P@L{}J‘]ES I'JNOMDUE
.24, RUE NORVINS — PARIS

LES MARD[ FF \FNDRED[

DF 2 HE("RES A 5 HEURFS

ﬁe @cr:l)rmlag i5 t, Jﬂlllllﬂl spécial de Uagence

Turrimuniz »% Poieer, — S, Livsv T Cie,
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SOMMAIRE — N° 181. — Nouveau procédé de liquétaction des gaz permanents; liquéfation de I'azote, par MM. Wrobletwski
e Olezewski. — Comment volent les ciseaux, le vol de I'homme : l'avenir de laviation. — Fabrication industrielle dl'hydrogéne et du
chlorure de zinc simultanément, par M, Egasse, — Accumulateur d'électricité actionnant un fusil électrique; Exposition d dmsterdam. —
Prix proposés par la Société industrielle de Rouen, section de chimfe. — Fabrication du fer forgé et repoussé, par M. Michelin. — Observation
de I'aimantation du fer et de I'acier par rupture, par M. Bissinger. — Procédé de tannage des toiles, par M. H. Piron. — Les fibres du palmier
nain, et leur utilisation industrielle, par M. Reynaud. — Toutes les fabriques de papier du monde. — Dégraissage, désencollage et lavage des
draps, et autres tissus par les nouveaux proeédés de M. Léon (Quidef. — Alimentateur mesurveur d’eau, systéme Fromeniin, — Poulies en fer
forgé de M. Rodgers. — Nouveau double-décimétre, dit Pantométre de MM. Rancher ef Cis, — Horloge sphérique, dite boule de \'eluse, collection

de M. Paul Garnier.

-

CHIMIE, PHYSIQUE & MECANIQUE GENERALE.

thyléne liquide & la pression atmosphérique, ces deux savants
ont expliqué comment, en provoquant cette vaporisation de
I’éthyléne dans le vide, ils étaient descendus jusqu'a 136° au-
dessous de zéro, et alors ils auraient,au moyen d’une pression
variant de 225 & 265 atmospheres, obtenu la liquéfaction de
I'oxygéne. 1ls ont remarqué, comme M. Raoul Pictet I'a-
vait fait avant eux,'que I"oxygéne liquideest incolore et trans-
parent comme l'acide carbonique, trés mobile et offrant un
ménisque trés net. _

Par ces procédés, les opérateurs de Cracovie ont pu faire
diverses expériences fort intéressantes qui leur auraient per-
mis de constater que le sulfure de carbone se liquéfie & —
110° et se solidifie &4 — 146°, tandis que 'alcool ne se solidifie
qu'a — 130°.

Enfin MM. Wroblewski et Olezewski ont réusel 4 liquéfier
l'azote, ce aquoin’élait pas parvenu M. R. Pictet.

L’azote soumis d’abord i la plus basse température produite
par I'évaporation de I'éthyléne dans le vide, soit — 136°, fut

Nouveauzx procédés

de liguéfaction des gaz permanents ; liguéfaction de azote,

par MM. WrosLEwsK1 ET OLCZEWSKI.

Nos lecteurs se souviennent peut-étre que nous avons été
pacmi les premiers 4 leur communiquer les belles expériences
par lesquelles M. Raout Prerer liquéfia I'oxygene, le 22 dé-
cembre 1877: il devancait de peu laréussite d'un autre savant
M. Carceerer, qui, par des moyens plus simples pressentait
déja cet important résultat, aprés avoir liquéfié le bioxyde
d'azote.

Quelques jours aprés (le 41 janvier 1878), M. Raoul Pictet
réalisait la liquéfaction et la solidification de I'hydrogéne. 11
opérait au moyen du froid énorme produit par la vaporisa-
tion de l'acide sulfureux liquide, aidé d'une pression de
650 atmosphéres (1).

MM. WrosLewskI et OLczEwskI, deux savants polonais bien
connus de tous ceux qu'intéressent les questions de physique
et de chimie expérimentales, viennent de renouveler ces expé-
riences 4 Cracovie.

Aprés avoir rappelé les nouveaux procédés employés »é-
cemment par M, Cailletet, au moyen de I'évaporation del'é-

(1) Voir le Technologiste, 3¢ série, tome I, pages 2 et 9

ensuite comprimé & 150 atmosphéres. Dans ces conditions,
le gaz ne se liquéfie pas encore, et rien ne se laisse voir dans
le tube. Une détente brusque ne peut qu’'amener une ébulli-
tion tumultueuse ; tandis que si, par une diminution progres-
sive, on arrive 4 Ja pression de 50 atmosphéres,|I'abaissement

de température qui résulte de cette détente ménagée faitappa- .|

raitre un instant dans le tube l'azote liquide, avec un mé-
nisque distinct, qui disparait aussitét. Cet azole liquide
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est incolord et transparent comme l'oxygéne, le bioxyde
d’'azote et I’acide carbonique; mais il n’est passtable. Cette

stabilité nécessiternit le concours de températures négalives

et de pressions que kes gavants dé Cracovien onf‘paspu utem-
dre, nonplus que Le]uldc Genéwe, & = -

- f ".'
~ $

Comment volent les oﬁe&i&x,mof de homme ? 312037

Fu3aey A avemrde VAvmtions o r o UsT2HON
L’Engineer de Londres, dans une revee de différents appa-
reils d’aviation, est arrivé 4 cette conclusion que la construc-

tion d’un systéme pratique et possible doit &tre relégude, & cOté

de 1a découverte de Ia pierre philosophale et de la recher- .
che du mouvement perpétuel. Aucune combinaison d'ailes ne -

permetira i un homme de posséder, comparativement i son
poids, le pouvoir musculaire qu'un oiseau développe en vo-
lant. Si un homme avait seulement dans les jarrets I'énergie
musculaire d'une puce, il franchirait un mille en trois bonds,
et si la force de ses biceps élait comparable & celle développée
par un pigeon ramier, il n’aurait aucun besoin de ballons ni
de chemins de fer, et le probléme de la locom(}tlon intensive,
serait tout naturellement résolu. ‘ : -

L’albatros qui pése 28 livres (125,600) peut tenir sesailes
de 12 pieds d’envergure (3®,90) en mouvement toute une
journée ; tandis que 'homme le plus fort, pesant sept ou huit
fois autant, épuiserait ses forces en actionnant ces mémes
ailes seulement pendant une demi-heure.

- L’oiseau, dit I'Enginesr, est une machine qui brile, 'en
quantité énorme un combustible concentré dans un large
foyer, en développant une force considérable dans un trés pe-
titespace. Il n’y a certainement aucune machine & vapeur
munie de sa chaudiére, qui pourrait A poids égal donner Ea
puissance développée par albatros. *ar - 0 -

Aucune machine actuellement inventée me peut fournir la
force nécessaire pour mouvoir des ailes qui seraient capables
de la soutenir dans l'air, non plus qu’aucun appareil connu
ne peut permettre & ’homme de voler comme un oizeau.

La découverte supposée de KeLLey, pour emmagasiner une
grande force électrique sous un trés petit voluine, serait peut-
étre de nature & fournitr une soluion : néanmoins il est per-
mis d’affirmer que la science n’a pas pu encore développer
dans une machine inerte la puissante énergie qui résulte de
Paction simultanée des nerfs et des muscles sur le systeme
osseax de l'aile d’un oiseau vivant. - :

(Engineer, London; J. PELLETIER, trad.).

: Fabrication mdus:‘raede :
de r hydrogene ¢t du chlorure de zinc Stmu.{mnement

par M. EG,\scE.

o . . fritig

~figut te monde connait la facon dont on produit habituel-
lement I'hydrogéne dans les laboratoires : décomposition de

VT

'ean par le zinc en’présenc® de I'acide sulfurique et résidu
de sulfate de zinc d’une valeur nulle. Au “lieu de cela,

M. Eeasse faif-attaquer lezine par I'acidgwehlorhydrique : il s
,fait du chlorure de zinc svluble, et du =z Wydrogine. -

Earéaction s'opire doms des bonbonnesen grés dans les-
«quetles Pacide chlorkydrigre péndire awee ume continuité
lente; I'hydrogéne dégagé est lavé puis accumulé dans-un ga-
zométre‘, put & étre utilisé. Quant au chlorure de zine, il est
recueilli de son-cdid, puis cencentré par simple évaporation,
jusqua 53 degrés Beaumé : il constitue alors le plus puissant
des désinfectants connus, €t pour cet -objat do wéme que

‘comme antiseptique 1I 3"’]t p1usenf-rn-1qncmem que Tes autres
_produits similaires,

1L s’emploie étendn d'eau, pius ou moins selrm les cas ainsi
pour une grande enceinte peu infectée relativement, comme

une salle de réunion, un atelier, ete., il suflia & arroser avec
| une dissolution d’un litre dans dix litres d'eau. Mais, 'il s'agit

de cabinets d'aisances, par exemple, il nefaudra étendre que
de cinq litres d'eau.

Le chlorure de zinc pourra étre fructueusement employé
pour I'assainissement des fosses fixes dans les maisons de
Paris moyen peu couteux, car la Socigté d'assainissement
Egasse se charge . d'efiectuer la désinfection absolue et con-
tinue des fosses jusqu’a la vidange, pour un franc seulement
par métre cube.

Le chlorure de zine pourra aussi s’emp.oyer contre les pi-
qli_rt{s d’insectes, aussi bien que pour la désinfection, et I'as-
sainissement des plaies,

Quant & I'hydrogine obtenu ainsi & wn prix trés raisonna-
ble, il peut utilement servir a gonfler les aérostats, . .

On peut installer un appareil de 80 bonbonnes sur un cha-
riot qui permettra de se transporter facilement sur les lieux de
gonflement ; cette disposition nous 'p'ar'ait de nature 4 rendre
de grands services 4 l'aérostation militaire. L'appareil sur
chariot peut produire facilement 100 métres cubes d’hydeo-

géne & heure, -

i

Accumu!ateuss d‘ﬂ!ec‘iram:‘e actionnant un fusddeah n?ue. .
- par M. Crumn.

Exposition d'Amsterdam.

La scetion francaise 4 l"ea"pusirioﬂ d’Amsterdam compte un
appareil de balastique curieux basé sur un mode spécial
d’inflammalion de la poudre par I'éleclricité : ¢’est un fusil
électrique. La forme est celle que 1'on donne habituellement
& cette arme, sans platine ni chien. La détente meut un petit
commutateur destiné i faire passer le courant émis par un
accumulateur d’électricité placé dans la erosse.

La cartouche métallique comprend, comme tout engin dv
cette esptee, la halle & extrémité artérieure, puis un carlon
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ormant bourre, puis Ta charge de poudre formant culot.
Le carton recoit un ceillet en cuivre rouge relié par un fil
“de platine de quelques millimitres & Pextrémité du fil eon-
“ductenr en cuivre Tonge qui a pénétré dans la cartouche.
Lorsque le courant passe, le fil de platine est instan-
tanément porté au rovnge et la poudre s'enflarnme d’avant en
-arriére, ce qui est, comme on sait, d'une grande supériorité
sur le mode habituel. Rien n’est plus facile que de faire avec
ee systéme un fusil & répétition qui n'est plus déformé par de
volumineux barillets, non plus é;ue compliqué par le mouve-
ment de rotation de ees derniers. Une seule eartouche eon-
tieudra par exemple six balles et six charges de poudre ala file,
Le courant atteint la premidre bourreen partantdela crosse
par un fil de platine de finesse ordinaire; et & chaque hourre
le fil de platine devient moins gros, jusqu’au premier qui est
d’une finesse extra-capillaire, de sorte qu'au dernier contact
~ ce dernier rougit seul, et & chaque contact suivant, le fil de
‘téte plus fin que les antres rougit toujours seul; et ainsi, les
six coups peuvent se succéder surement, a intervalles aussi
“rapprochés que l"on vevt. t TR

Programme des prix proposés parla Socielé industrielle de Rouen
pour étre décernés en décembre 1883, ;

ARTS CHIMIQUES,

Dans la séance générate de décembre 1888, la Soriété indus-
trielle de Rouen décernera des récompenses aox auteurs qui,
sur le rapport de ses Comités, auront répondu d’'une ma-
nidre satisfaisante aux diverses ([ucstmns qu1 sont énonceées
ci- -apr s,

Ces récompenses consisteront en Medaillesd'or (d'une valeur
de 300 fr.), Médailles de vermeil et d’argent. Les médaillesd’une
valeur moindre que celles qui sont proposées pourront étre
accordées A titre d’encouragement, si la question n'est pas
complétement résclue. Lorsque Uimportance des travaux
méritera cette faveur, la Société pourra ajouter aux. récom-
pcnsps proposdes une certaine somme en argent.

* Les Mémoires présentés au Concours devront étre adressds
& M. le Président dela Soerétéindustriclle de Ruuen au p!’us !ard
le 1°F octobre 1883, :

Tout concurrent conserve la faculté de premlre un brevet .
d’invention ; mais Ia: Société se réserve le droit de publier
en totalité ou en partie les travaux qui lui auront 6té
adressds. §aeitd et

La Sociélé ne restituera ni les Mémoires ni les dessins qui |
seront envoyés au Concours; mais les auteurs pourront en '
prendre copie. Les modeles seuls sont rendus,

Les Mémoires pourront étre présentés avec ou sans la si-
gnature des auteurs; les Mémoires non signés devront étre
revétus d’une épigraphe et aceompagnés d'un pli caché qui
portera extérieurement l'épigraphe du Mdmoire et quis
contiendra intérienremnent le nom, la qualité et T'adresse de
Vauteur, '

1. Prix RoNpEAUX : Médaille de vermeil et 250 fr,, an meil-
leur Mémoire traitant du bousage des mordants imprimés
destinés i la téinture ; comprenant I'historique de 1a question,

Pétude du role que joue le bousage comme moyen de tixer

les mordants sur le tissu, lexamen raisonné des subslances
pauvant remplacer la bouse dans I'opération du dégom-
mage, la description avec plans et la discussion des appa-
reils employés au houaage, et I'indication des dlverﬂ progres :
a réaliser. L ey, oty b, e

« 2. Médaille d’or, pour V' etude thmnque et pranque du va-~
porisage et des couleurs vapeur imprimées, principalement .
sur tissus de coton. Les cancurrents devrontexaminerle plus
complétement possible, au point de vue de la solidité etdela
beauté des applications : by i Poh LT

. 19 la fixation rationnelle de Lhaque matiére coloranlc,

20 ]a composition des préparations et des divers mordants,
les dosages employés suivant les nuances & produire;

3° Pinfluence comparative des ¢paississements et des
modes d'impression ; : .

4° les eonditions spéciales du vaporisage pour chaque
genre de couleurs, les préparations qui le précddent et les
traitements qui suivent.

- Les Mémoires sont accompagnés de séries d’ echanh]lons a

I'appui. .

3. Médaille d’or, pour une substance pouvant remplacer
I'albumine d’ceufs dans toutes ses applieations & I'impression
des tissus et présentant une notable économie sur le prix de
I'albumine. . :

4. Médaille &or, pour une source nouvelle d’ albumine oh-
tenue, soit en extrayant celte substance de produits naturels
non encore utilisés dans cebut, soit en transformanten albu-
mine d’autres matitres protéiques. Ces procédés d'extraction
ou de transformation devront étre applicables industrielle-
ment et fournir un produit comprenant tous les usages de
I'impression.

5. Medaille d'or, pour les meilleures recherches relatives i la
reproduction synthétique d’une m atiere albuminoide suscep-
tibles d'applications industrielles. S e

" .. Wédaille d’argent, pour un biea. m;neral rewstant aux
acides, aux alealis et au chlore, aussi yif que le bleu d'oulre-
mer et n'étant pas d'un prix plus élevé pour 1'azurage, & in-
tensité égale.

. Médaille d’argent, pour une methude de. doaagc pmtnrlue,
de ]a glyedrine du commerce.. . - a. -

‘8. Médaille de vermeil, pour dcs luLlU.@"; rouges ou violettes

foncées el vives, obtenues avec les matilres colorantes de la

garafnce, soit naturelles, soit artificielles. . .y, -

9. Médaille d’or, pour un produit artificiel, rcmplagant avan-
tageusement Vexirait de garance naturel dans ses applica-
tions directes par impressions sur tissus de coton non pré-
parés. Une pmpamnon 4 .base de purpurlnc I'enlp]ll‘d.lt
naturellement le but.

0. Médaille de w*med pour une Ltude Lomplute sur |’ ap«
p!n.anqz_l dans la teinture etimpression . des mordants gras
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- préparés avec les acides sulfoléique, sulforicinique, etc.
11. Médaille d'or, pour un vert transparent vif et intense,
pouvant s’appliquer sur tissus decoton associé aux couleurs 4
I'alizarine, et aussisolide que ces derméres. Le prix devra en
permettre 'emploi industri el.

12. Médaille d'or, pour une matidre co[oranle bien solide,
susceptible des mémes applications et d’un prix moins ¢levé
que l'indigo. : ' o

18. Médaille de vermeil et une somme de 500 francs, offerte par

~la Société suédoise I'Urda, pour une nouvelle application indus-
trielle des dérivés du vanadium. Voir les notes publides en 1880
dans le Moniteur scientifigue du . QUESNEVILLE.

i4. Médaille de vermeil, pour I'une ou I'autre des couleurs
suivantes : rouge vif minéral, violet minéral foncé, grenat
plastique, rose vif minéral. Ces couleurs devront étre suffisam-
ment résistantes 4 la lumidre et aux agents chimiques, et
réunir les conditions nécessaires pour une bonne application
4 I'albumine, .

15. Médaille de vermeil, pour un moyen nouveau de fixer les
couleurs d’aniline, présentant sur I'albumine, le tannin et les
arsénites des avanlages de solidité, sans Ltre d’un pnx plu‘;
élevé., :

16. Médaille d'or, pour un épaississant nouveau remplagant .

la gomme du Sénégal dans tous ses emplois et présentant
une ¢conomie sur celte dernidre,

17. Médaille de vermeil, pour une substance lourmsqam un
apprét inaltérable & I'humidité et aussi économicque que les
appréts a la fécule, : :

18, Médaille d’or, pour une machine & teindre les ¢cheveaux
de coton. Cette machine ne devra pas étre d'un prix trop
élevé, ni d'un maniement difficile ; elle devra produire au
moins 50 kil. de coton par opération et ne pas méler les fils,
De plus Pemplacement qu'elle occupera ne devra pas dépasser
de beaucoup celui exigé par le travail 4 la main.

19. Médaille d’or, pour un procédé industriel de préparation
de T'ozone. Le prix de revient étant évalué i cinquante foisle
prix du chlore a puissance de décoloration égale, par exem-
ple sur I'indigo. '

20, Médaille de vermeil, pour une nouvelle application de
I'ozone. On a principalement en vue la génération des ma-
tidres colorantes ou I'emploi industriel de l'ozone dans le
blanchiment.

21. Médaille de vermeil, pour la production économique de
I'eau oxygénée. Le prix serait accordé pour un mode de pro-
duction nedépassant pas dix fois le prix du chlore d puissance
de décoloration égal, par exemple sur I'indigo.

22. Médaille de vermeil, pour la production d'oxygéne pur
par un nouveau procédé industriel.

23. Médaille d'or, pour un moyen rapide et exact de déter-
miner le pouvoir réducteur d'une houille ou d'un charbon
quelconque. Le pouvoir réducteur d’un combustible pouvant
donner, par comparaison, des indications approximatives sur
son pouvoir calorifique, on demande un mode d’essai rempla-

cant la réduction de la litharge (procédé Bertuier) par celle

‘d'un corps dout le produit de réductton pourrait éire dosé
par méthode volumétrique.

24. Médaille de vermeil, pour 'utilisation industrielle dans
les arts métallurgiques ou céramiques des pyrites de fer dé-
sulfurées par le grillage.

25. Médaille de vermeil, pour une méthode de conditionne-
ment des filés et tissus de coton, écrus, blanchis ou teints.
Cette méthode devra permettre de doser, avec promptitude et
précision, la quantité réelle de coton pur desséché 4 100°, con-
tenu dans un poids donné de filés et de tissus,

26. Médaille de vermeil, pour un Mémoire sur les meilleures
mesures 4 prendre pour obtenir I'adoption d’une échelle aréo-
métrique uniforme et invariable. On a principalement en vue
les liquides compris entre lesdensités 1 et 2. (Voir la notesur
Paréométre de Beaumé, Bulletin de la Société industriclle de
Rouen, 1873, pages 53-61, et le travail de M. G. Wirz, publié
dansle Bulletin de novembre et décembre 1879.) _

27. Médarlle d’or, pour un manuel pratique d’essais chimi-
ques, manuscrit ou imprimé, comprenant le dosage et 'éva-
luation centésimale en matitre utile de la plupart des pro-
duits employés dans les industries de la teinture et de I'im-
pression,

28. Médailled’or, pour une nouvelle application des machines
électro-dynamiques aux arts chimiques.

29. Médaille d’or, pour une histoire de I'industrie des tissus
imprimés, en Normandie,

30. Médaille d’or, pour un proecédé de concentration ou de
précipitation de I'azote et de I'acide phosphorique contenus
dans les matitres fécales, urines, eaux vannes et eaux d’é-
gouts, fournissant un engrais d’au moins 5 pour 100 d'azote
etde 20 pour 100 d’acide phosphorique. Le prix de revient
du kilogramme d’azote ne devra pas excéder 1 fr. 50, et celui
du kilogramme d’acide phosphorique ne devra pas étre supé-
rieur & 0 fr. 60. .

31. Médaille d’or, pour la rej rroduction sy ntheur]ue de la
matitre colorante des graines de Perse.

82, Médaille d'or, pour un procédé de fixation sur coton des
matiéres colorantes azotiques et nitrées.

33. Médaille d’or, pour toutes recherches scientifiques pou-
vant intéresser les industries du blanchiment, de la teinture
et de l'impression.

34. 1l sera décerné en outre une Médaille d’or pour décou-
verte, invention, ouvrage manuserit ou imprimé d’intérét gé-
néral, utile aux industries locales, que la Société jugerait
digne de récompense.
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L .. Fabrication du fer forgé et repoussé, -

S . par M. MicneLN (1), o

e BT T LIS D P e b A AL

Il y a lieu de considérer deux classes distinctes parmi les
établissements qui s’attaquent plus ou moins au métal 3

10 ceux qui ont pour objet la production métallurgique,
l'obtention pure et simple de la matiére, et

20 ceux qui, recevant cette dernidre i I'élat hrut la for-
gent, la soudent, Ia tournent, la liment, la po[:ssent cnf‘n Ia
mettent en ceuvre industriellement.

C’est parmi ces derniers qu'il convient de citer en prenuerp
]:gne Vusine HaxoTEAU, qui fut fondée en 1804 par M. Duroun
et dirigée exclusivement par lui jusqu'en 1825, M LarrteAU
la dirigea 2 son tour de 1825 & 1858, puis M. BOUGEANT de
1858 & 1870. Cest au cours de ces deux dernidres périodes
que I'usine s'agrandit considérablement, réunissant les qua-
tre maisons LAFITEAU, PHILIPPE, SAUGRIN et veuve ComrrE. A
M. Bougeant succéda M. HanoTed®u, et c'est, en dernier lieu,
A notre camarade MICHELIN, qu'appartient cet important éta-
blissement, qui fabrique 3 des prix trés modérés tous les
objets de serrurerie courante et de serrurerie d’art, soit en
fer forgé, soit en fonte montée sur fer, soit en zinc ou cuivre
découpé monté sur fer, soit en bronze fondu. Mais M. Micue-
LiN fzit surtout sa %pecmhte du fer forgé plus ou moins relevé
par I'ornementation repom»ea au marteau, en tu e ou en
cuivre. L'usine est assez bien organisée pour pou\ozr dans
la plupart des cas, établir les ornements en fer forgé au
m éme prix que ceux en fonte, ce qu: permet de douner plus
de solidité et de caractire A des travaux tels ;quaz_,_lpa "’1‘1_“8::‘,
les panneaux, les rampes, ete.. . - ol
A eoté des grilles mobiles ou dormantew, a bariedux
pleins, Iusine Hanoleau s'est fait une spécialité des grilles &
tew gion qui, tout en fer forgé, sont moins cotleuses que celles
de.tout autre systdme, a richesse égale. Elles présentent sur

les grilles ¢n fer plem, rond ou carré; deux avanlages prin-.

cipaux. r Pt T

--4° La traverse en forme a U donae, gvec pe dc _poids,
une grande rigidité, et le barreau, passant dans une mor-
taise oblongue dans le sens de son Plat laisse ainsi & la tra-
verse toute sa force.

~ 2¢ La torsion r.mht Lout louwd“c. et prtsen[e Ie barreau
h la poussée dans le sens du champ, qui est celui de sa plus
grande rdésistance.

(1) Usine Hanotcau, MicHeLiy, successeur, 159, rue de la Roquelte, Paris.

"Enfin, on peut également tirer des ateliers.de M. MiceuN

| des arceaux pour plate-bandes, des chasse-roues en fer ont

en fonte, des grillettes basses pour chenils et jardins anglais,.
des passerelles, des kiosques, des serres de toul genre, des
marquises, volidres, ete.. .~ -+ - y b e bl

RTSUI T ' . H W

Observation de Uaimantation du fer el de Tacier par rupture,

beprs A0 .
Vg Labrw ge A ECCD

par M. BissINGER.

A une réunion récente de la Société des sciences physiques
et naturelles de Calsruhe, M. BissixgER  a fait une fort intéress
sante communication & propos de I'aimantation des barres
de fer et d’acier alors qu'elles se rompent daps les machines
A essayer.

. Le phénomene ne se de\reloppe pas penrlant l‘a]longement
qui précide la rapture : il se produit seulement au moment
de cette dernidre, les deux fragments étant convertis en aimants
de force égale. La rupture se produit ordinairement avec un
fort bruit et une secousse violente, et 1'ébranlement qui en
résulte peut étre considéré comme la cause de I'aimantation.

11 faut remarquer que, dans les machines & essayer quiont
été soumises aux observations de M. Bissinger, les barres
étaient placées verticalement et le pole sud se formait & leur

- extrémiié supérieure, 1} serait intéressant de s'assurer si le

méme phénomene se produirait également et avec la méme,
intensité sur des machines oui Péchantillon est dmp(}ae hori-
zontalement ou obliquement.

Le mazimum d’aimantation parait demlr se prodmre lors-
que la barre est parallele avec I'axe de la terre.

Les différents objets ou oulils d'acier qui se trouvent dans
le voisinage de la barre au moment ol elle se brise s’aimante-
ralent aussi, mais 2 un degrébeaucoup moindre. ., ,

(Karlsruhe Zeituny, . PELLETIER, trad.).
f EYS SN Sap loenivtiit oy Y s gt
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“ TEXTILES, CUIRS & PAPIERS. '~

b R BT AT U Yy g
Procédé de tannage des toiles,

il

de M. H.-l. Pmow

'] 31 A CRTEE T § PNTE Szl

" Un inventeur belge, M. Piron, a imaginé un procédé, auquel

"il a doriné le nom de tanriage des toiles, et ‘qui rend les tissus

cellalosés imputrescibles et xmpr,rmmhk,q sans nuire a leur
souplesse, sans augmenter leur‘ |}01da outre mesure et en les
rendant agréables & Veeil. ~ ~ ~ .

M. Piron, voulant profiter de l’e)‘;périence du 'passié._ com-
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menga par se procurer. des échantillons de tissus ayant
regu des préparations préservalrices diverses, et ayant,
~de plus, fait leurs preuves par une longue exposmon aux in-
jures du temps. :

On sait combien les fines bandelettes qui entourent la téte
des momies égyptiennes sont bien conservées, Ces bandelettes
sont imprégnées d'une espéce de résine. M. Piron pensa donc
que pour bien préserver les tissus du régne végétal, il fallait
s’adresser au régne végélal, et, de tous les produits qu'il a
essayds, celui auquel il a donné la préférence est celui qu'on
retire de I'écorce du bouleau et qui sert & parfumer les cuirs
de Russie,

(uand on distille la fine écorce blanche du bouleau, on
obtient une huile légére, dont le quart a peu prés est formé
par un phénol particulier qui engendre cette excellente odeur
que tout le mode connait. : R

Il résulte de travaux récents que le goudron vert du bouleau
ne renferme aucun acide ni aucun alcaloide; tel est celui qui
vient du gouvernement de Kostroma. Ce goudron forme, avec
I'alcool; une premiére solution d'une grande fluidité ;
mais, une fois séché et résinifié, il devient réfractaire
aux attaques de I'alcool. AT etat fluide, il s umt aux couleurs
les plus brillantes. :

- On congoit que ces qualités lui permettent de pénetrer in-
timement les tissus, Non seulement il remplit les vaisseaux
¢apillaires, mais il les recouvre d'un vernis doué d'une grande
élasticité, inallérable aux acides et aux actions corrosives des
eaux marines, et supportant bien les changements de tem-
pérature. Sa densité est minime; il augmente donc trés
peu le poids des tissus, qu’il rend imperméables. On peut
plier une étofle ainsi préparée, sans que les :mf:,le*t des plis
s’écaillent. i

Ce vernis, tout en étant économique, remplit donc toutes
les conditions requises, et 'odeur aromalique qu'il posséde
écarte les insectes.

Quant aux végélations microscopiques, elles né peuvent se
produire, I'eau ou l'air ne pouvant plus pénétrer dans I'inté-
rieur des fibres. ¥

L’invention de M. Piron s’applique & tous les tissus du
régne végétal, tels que toiles & voiles, cordes et cordages, bi-
ches, stores, etc..

Les fibres du palmier nain et leur utilisalion industrielle,

par M. Rer~aup.

L.a consommalion toujours croissante du papier, des
éloffes, des cordages, des tapis de toutes sortes, fait recher-
cher avec persévérance toutes les matiéres fibreuses qui peu-
vent remplacer les chiffons, telles que la paille et les autres
succédanés, - )

La ramie, principalement soutenue par M. Favier, ancien
officier du génie, fait déji I'objet d'une exploitation qui pro-

met de se développer, malgré les diflicultés rencontrées au
début et dont quelques-unes existent encore.

L’alfa s’exporte et se travaille déjd en grand : les Anglais
trouvent le moyen d’aller le prendre en Algérie et de nous le
retourner sous forme d’objets manufacturés.

Dans cette méme Algérie oi1 viennent 1'alfa et la ramie,
existe, en non moins grande abandance, une plante qui n'est
pas moins précieuse au point de vue de sa richesse textile:
c'est le palmier nain, plant sauvage, véritable chiendent du

_pays, ennemi du cultivateur.

Les Arabes connaissent depuis longtemps les propriétés fi-
breuses de cet arbuste; ma’s ils n’ont jamais pu en utiliser
que les sommités feuillues, et, en somme, le palmier nain 2
€té jusqu’ici considéré comme un parasite et un embarras
pour les terres, plutdt que comme un arbre de rapport

Un Frangais M. Reyxaun, a trouvé le moyen d'utiliser le
palmier tout entier, hormis ses racines employées pour le
chauffage ; depuis la souche jusqu'aux feuilles supérieures,
toutes les parties sont transformées en fibres d’une quallté
parfaite.

Ls plants sont jetés dans une cage placée dans une chau-
diére, remplie d’une lessive spéciale, et que I'on chauffe & une
tempérutufe et pendant un temps convenables. La matiére
ainsi traitée et dégorgée de sa verdure, est rouie, et se trouve
ramolie et préte & étre défibrée. On la retire du bain au moyen
d'un appareil élévatoire quelconque, puis on la jette dans
un réservoir oit elle achéve de s’égoulter, les lessives d’égoiit
étant reprises pour servir & nouveau; aprés quoi on la fait
passer aux cylindres ettambours défibreurs quilatransforment
en matitres filamenteuses. Ce travail de défibration se faiten
présence d'une abondante quantité d’eau froide qui rince
énergiquement le produit en méme temps que les appareils
le défibrent. '

Le produit, suivant le degré de finesse que on veut obte-
nir, passe ainsi d'une machine 4 'autre, toujours peigné et
rincé, puis il tombe finalement dans un réservoir d’ean pure
d'ol il est extrait pour étre ligaturé en flottes propres &4 étre
livrées au commerce, suivant les app]:cauon:., ou pour eu‘e
passées aux machmes 4 Gler.

Ce traitement permet d’utiliser non seulement les feuilles,"
mais les tiges sur lesquelles elles prennent naissance et jus-
qu'au pédoncule qui, dans les palmiers nains, se forme im-
médiatement au-dessus de la racine. Il suffit donc de couper
arbuste au-dessous de ce pédoncule, ou méme de I'arracher
complétement, quitte & détacherlaracine aprés, etl'on a ainsi .
I'arbuste tout entier qui se traite en bloc avec toutes ses tiges
feuillées et cela, encorg méme que I'arrachage ait eu lieu de-
puis plusieurs années. '

L'espdce de crin végétal, plus ou moins défibré ou raffiné,
que I'on peut obtenir également, est plus fin et plus tenace
que tous les produits fibrés connus, et qu'il semble appelé &
remplacer avantageusement dans tous les cas. Il peut éire lavé
comme la laine des matelas.

Avant méme toule décoloration, qui peut d’ailleurs s’obte-
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nir aisément par de I'eau, ou de la vapeur saturée légdre~
ment de chlore, ce crin, 4 'état défibré ou tordu en torons,
prend, avec une remarquable facilité, toutes les couleurs or-

dinaires de la teinture; et comme I'opération est combinée

et conduite pour ne pas en extraire complétement le tannin
qu’il contient naturellement, ce produit est imputrescible en
méme temps qu'antiseptique, par suite d'une légére odeur
aromatique qu'il conserve. 11 est en outre légérement imper-
méable, I'eau glissant sur sa surface et ne pénétrant qu'avec
peine; aussi la ténacité et la durée de ce filament sont consi=
rables. Son emploi pour les cordages de la marine, 4 cause
de sa résistance, de son imperméabilité et du tannin qu’il
contient, est beaucoup plus durable que celui des mati¢res
usités jusqu’d ce jour. ' :

Le produit obtenu en flottes filamenteuses au sortir des dé-
fileuses, ou du bassin d'eau, est passé aux machines & filer
qui le rendent au degré de finesse voulu pour faire des cor-
des, des cibles, des tapis, calecons, chemises, fils & coudre et
enfin tout ce & quoi on emploie le chanvre et le lin.

Le blanchiment, pour les objets en blane, peut étre fait
avant ou aprés, indifféremment; il seffectue également sur
les parties destinées 4 la pate de papier, qui est d'une qualité
supérieure.

I

Toutes les fabrigues de papier

du Moxpe.

Il existe actuellement dans le mondeentier 3.985 manufac-
tures produisant annuellement 959 millions de kilogrammes
de papier fait de toutes sortes de substances (chiffons, paille,
alfa, ete.). La moitié sert aux besoins de l'imprimerie propre-
ment dite. Sur ces 476 millions les journaux en prennent 300.
Les gouvernements consommeut pour leurs services adminis-
tratifs 100 millions de kilog., les écoles 90 millions, le com=-
merce 120 millions, U'industrie 90 millions, les lettres et cor-
Enfin 192.000 ouvriers

respondances privées 90 millions.
dans cette in-

(avec les femmes et les enfants) sont employés
dustrie.

Dégraissage, désencallage
et lavage des draps ou autres tissus par les nouveaux procédes.

de M. Lfoxn Qumer (1).

Le dégraissage des draps est une opération importante, et
cependant elle se fait généralement 4 I'aide de procédés pri-
mitifs. Suivant la nature des huiles employées pour le grais-
sage ou ensimage des laines pour les filer, le dégraissage
aprés tissage se fait avec des alcalis, des cristaux de soude
ou de la terre connue sous le nom de terre ¢ foulon que I'on
prépare ad hoe. Quelquefois les fils sont dégraissés avant tis-

(4) MM. Piearon et Demartng, construcleurs concessionnaires, 19, rue
Doundeauville, a Paris.

sage, mais il faut néanmoins laver les tissus, et surtout
enlever les colles ou autres parements dont les fils de chaine
sont enduits avant tissage. On dégraisse ‘les huiles faciles &
saponifier avec les alcalis et les sels de soude; les autres
huiles, avec de la terre a foulon. )

Le travail se fait sur une ou plusieurs pidces 4 la fois, dans
des machines composées de deux rouleaux, ordinairement
en bois, qui sont trés pesants naturellement, ou qui sont
rendus tels par des leviers et des contre-poids. :

L’étoffe, dirigée par une lunette, s'engage entre des rou- .
leaux cannelés ou unis, qui la pressurent pour faciliter les
combinaisons de I'huile avecl'agent employé pour dégraisser,
et quand on juge I'opération faite, on opére le ringage mé-
thodiquement avec de I'eau ordinaire ou de I'eau rectifiée.

La durée du travail complet varie, suivant la nature des
huiles, entre six et vingt-quatre heures. Ce travail prolongé
amollit, déforme et fatigue les tissus; il améne a la surface
des étoffes une grande quantité de laine dont une partie se
détache au frottement de la lunette-guide. lls se plument,
comme on dit, et cette laine'se trouve entrainée par I'eau de
lavage : c'est une perte réelle. De plus, malgré tous les soins
quon peut prendre, le feutrage commence pendant le dé-
graissage, les tissus se rétrécissent beaucoup, et tout ce qu'on
fait pour 'empécher émousse les propriétés feutrantes de la
laine. La réparation des défauts de lissage est extrémement
difficile et cotteuse. Enfin, quand on opére sur des étoffes de
nuances varides, les couleurs perdent leur fraicheur et leur
vivacité, par suite d’une manipulation trop prolongée dans
des bains chargés pour le dégorgeage des tissus.

Tout cetravail se faisant a froid, le désencollage de la chaine
est souvent imparfait, car ayant été appliqué i chaud, il se
dissout difficilement autrement.

On a essayé de dégraisser et de fouler en méme temps, de
dégraisser 2 chaud, etc..., mais, il s'est produit d'autres
inconvénients plus grands que les avantages, et bien peu de
fabricants ont pu persévérer dans cette voie, de telle sorte
que cest généralement a froid et dans les machines primtives
que nous avons indiquées, que, malgré toutes leurs imper=-
fections, on continue A dégraisser.

('est en transformant complétement les machines et les
procédés employés, que M. Leox QuipeT est parvenit 4
produire des résultats incomparablement meilleurs.

Il a appliqué au traitement des tissus des principes conuus
dans d’autres industries, mais qui sont enticrement nouveaux
dans Pindustrie textile, pour les opérations du dégraissage,
du lavage, du lessivage, du fixage, de la teinture, etc..

Jusqu'a présent on avait cru que le frottement était indis-
pensable pour dégraisser les tissus; or, les procédés de
M. Léon Quidet reposent sur le traitement des étoffes au
large, en faisant circuler les bains dégraisseurs au travers de
ces lissus, soit par le vide, soit par I'air comprimé,

Les pitces grasses sortant du tissage sont enroulées sur un
cylindre perforé, de diamétre et de longueur appropriés aux
tissus A traiter (fig. 68 et 69), A
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Le cylindre est muni de tourillons i ses extrémités, pour
I'enlever & I'aide de treuils, et le descendre dans le hain
dégraisseur, quand le tissu est enroulé dessus.

J’une des extrémités recoit un tube, en communication

. avec un réservoir dans lequel on fait le vide par une pompe

. 4 air & double effet : quand la communication est établie, la

* pression atmosphérique fait pénéirer le liquide 4 I'intérieur,
en traversant conséquemment la pidce & dégraisser.

Par un mécanisme ingénieux, la pompe aspirante se trans-
forme instantanément en pompe foulante, et on raméne le
bain dans sa premiére position sans traverser I'dtoffe. On
répdte I'opération, et en deux ou trois passages du bain

~ dégraisseur 4 travers la pitce, les huiles d’oléine sont com- -

plétement saponifiées. :

Pour les pitces ensimées, avec d'autres huiles, il est pré-
férable d’avoir deux bains, et de faire dans le second ce
qu’on a fait dans le premier.

Chaque passage demande environ dix minutes, de telle
sorle quune piéce ensimée & I'oléine peut se dégraisser en
trente minutes; les autres huiles exigent le double de
temps, Avec deux bains contigus, en travaillant alternative-
ment, trois hommes peuvent dégraisser, dans une journée,
1.200 4 2.400 métres de drap, suivant son épaisseur et la
nature de I'huile d’ensimage.

Les bains sont composés d’aprés les huiles & traiter, la
nature des étoffes, leurs nuances, etc., ils peuvent servir
quelquefois huit jours de suite, en les remontant chaque
Jour pour remplacer la déperdition.

Ils sont chauffés, car en opérant 4 chaud, la colle est par-
faitement dissoute et surnage sur le bain,

L’opération terminde, la pitce est enlevée, puis essorée par
le vide, déroulée et rincée dans une dégraisseuse légére, avec
les précautions ordinaires. Cette opération dure une heure
environ. Le traitement est beaucoup plus rapide que par les
anciens procédés, car on peut, en deux heures, dégraisser et
rincer deux pidces de drap, qui auraient nécessité un travail
variant de 6 4 24 heures.

L’action mécanique du filtrage du bain dégraisseur au
travers les tissus enroulés ne produit aucune fatigue a I'étoffe
et nel'expose & aucune avarie, la largeur et la longueur sont
peu modifiées, aucun frottement n’est venu feutrer le tissu,
ni le plumer, et le rincage se fuisant facilement et prompte-
ment, naméne, pour ainsi dire, aucun poilage 4 la surface
des étoffes, et ne les désagrdge pas, comme le fait se produit
ordinairement. o

L’aspect des tissus, aprés ce dégraissage, est 2 peu prés le
méme qu'au sortir du tissage, et les nuances sont bien res-
pectées. L'étolle conserve toutes ses propriétés feutrantes, si
elle est appelée A fouler; et elle garde sa physionomie origi-
nelie, si elle doit rester sans fouler.

Ce traitement est surtout précieux pour les tissus en fil
ddgraissés, pour ceux en laine peignée ou mélangée de coton,
de soie, de bourre de soie, etc.. Aucun procédé ne ménage
autant les étoffes faites en partie avec des laines renaissance

et ne leur conserve le peu de propriétés qui leur restent,
Aussi cette nouvelle manitre d’opérer, si simple et si logique,
est-clle appelée A transformer complétement les procédés
actuels, en améliorant les résultats,

Les nombreux avantages qu’elle présente la feront apprécier
4 sa juste valeur, et, malgré les habitudes invétérées, la
routine ou méme le parti pris, l'avenir lui appartient, et, un
peu plus 16t, un peu plus tard, elle se gé néralisera au grand
profit des industries textiles qui I'auront appliquée.

M. Léon Quidet a d'ailleurs inventé et fait breveter pour
le travail du drap un grand nombre de machines dont
MM. PiERRON et DenarrRE sont les constructeurs.

Nous aurons occasion d’en reparler quelque jour.

GENERATEURS, MOTEURS & OUTILLAGE.

.?\\

Alimentateur mesureur d'eau systéme FromenTyN,

M. E. Duranp, constructeur.

Nous avons eu, dds I'année 1879, I'occasion d’entretenir
nos lecteurs du remarquable appareil d’alimentation pour
les chauditres 4 vapeur, imaginé par M. FROMENTIN,

Les résultats que cet appareil a donnés depuis lors ont
complétement répondu aux espérances que son invention
avait fait naitre : celui qui a été monté en 1880 sur le géné-
rateur n° 5 de I'usine municipale de la pompe A feu de
Chaillot a fourni, sans aucun nettoyage ni réparations, un
service continu diurne et nocturne de plus de 700 Jjours de
24 heures (fig. 72.) C'est 1A un résultat sans précédent dans
les annales de l'alimentation des chaudiéres a vapeur : il
peut étre vérifi¢ sur les registres de marche des chaudidres
de I’Administration. Mais, ces effets remarquables n'ont pas
ét¢é obtenus avec le dispositil tel que nous I'avons déerit ily
a trois ans : si le principe est resté le méme depuis lors, ];i
construction de I'appareil 2 subi des perfectionnements im-
portants; nous en ferons donc & nouveau une deseription
compléte,

L. Description de Ualimentateur mesureyr d'eau d niveau consiant

systéme Fromentin, .

Basé sur le principe de la bouteille alimentaire rendu au-
tomatique par le renversement de deux bouteilles, il se com-
pose de deux plateaux eirculaires (1, 2) (fig. 70) A surface
plane mis en contact 'un contre I'autre par une cheville

(1) Voir le Technologiste; 3e série, tome 11, page 548,
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basculant. Cest alors qu’on ouvre A nouveau et prOgresm-e-
ment le robinet de prise de vapeur (6}. L'appareil obéissant
complétement A ce robinet, soit que les retours d'ean dans
les bouteilles soient produxts par sa trop grande ouverture,
ou qu’ils soient produits par le niveau mazimum de la chau:
didre, 11 suffit de le fermer progressivement pour les empé-
cher, ainsi que le bruit ou ronflement qui en est la consé-
quenca ; C'est egalement par l’auverture ou !a fermeture de

il

LEGENDE.

" Biche d"alimentation;

| reconnait que les plateaux sont bien réglés par le petit filet

d’eau qui doit s'écouler constamment par le pent tube de
trop plein 19 (fig. 70).

‘Il est en effet facile de comprendre ‘que si les plateaux
étaient trop serrés Pun contre l'autre (ce qui produirait un
excés de frottement inutile), ce serait encora au détriment du
joint hydraultque et de celui du bon fom!wnnement de I'al"'
parell T : '

R e L AR T

?“

Tayau barbotteur, * "'+ 7Y
¢. Prise d’eau de I'appareil.

d. Prise de vapeur et tube plongeur.

o

Refoulement A la chaudiére.

o

. Eaux d’alimentation.
3. Robinet flotteur de la bache,

=SS
i TR R
- _\\\“\ma\"‘“

SIS

Sdi

ce robinet, suivant que li pression augmente ou diminue,
que le débit de "appareil est actionné on modéré, -

Lorsque le niveau maximum atteint le tube plongeur de |,
prise de vapeur {6), I'appareil se modére de lui-méme et ne
fonctionne qu” au fur etd mesure du besom d’eau dans la
. chauditre. :
~ Le joint entre les deux plateaux de distribution se régle au
moyen de la vis de buttée (4) et de son écron de sireté, On

i

: quent reste mouillée ;
_sur I'échelle 20 graduée en litres (fig. 70), au moment du ren-

Xt . B t B REth L}
Les bouteilles ne se wvident ordinairement quaux 2/3 ou
aux 3/4: onreconnait la quantité d’eau écoulée a la chau-
diére en mouillant leurs parois avec un linge ou une éponge;
_il se produit alors une démareation entre la- partie qui se
remplit de vapeur au fur et & mesure que l'eau s'écoule, et
la partie inférieure qui contient encore de 'eau et par consé-
Pendroit oil s’arréte cette démarcation
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¥ersement, est la quantité d’eau écoulée indiquée par cette
- Méme échelle.

- S'il arrivait que I'appareil eiit besoin d’étre nettoyé par
Suite de la composition trop calcaire des eaux d'alimenta-
tion, il suffirait de démonter les plateaux et les autres parties
de Pappareil ct de les faire chauffer assez fortement sur une
forge de manitre & ne pouvoir les tenir & la main; toute la
Crasse tombe alors d’elle-méme et l'appareil redevient im-
médiatement neuf,

# Quand les eaux de la biche d’alimentation sont trop
boueuses, il est utile d’ouvrir tous les 3 ou 4 mois la bride
du tuyau barbotteur (4) qui se trouve placée derridre le
Dlateau fixe (1).

En résumé, pour avoir une bonne marche d’alimentation,
iLest utile de yérifier, toutes les fois quon nettoie la chau-
didre, le clapet de retenue, le tuyau de refoulement & 1inté-
Meur de la chauditre, s'il y en a un; ce netloyage est du
Teste indispensable pour tous les systémes d’alimentation.

Les cataractes 14, 15 de I'appareil doivent également étre
Vidées afin d’en retirer la vase produite par la poussiére des
fourneaux.

Aprds un arrét quelconque et méme aprés la marche pen-
dang J5 nuit, il est bon que les chaufleurs-conductears, aprés
Avoir ouvert le robinet de vapeur, s'assurent (en l'aidant 'il
¥ alieu) du premier renversement de l'appareil, afin d’en-
Tayer le joint hydraulique des plateaux-distributeurs,

Si, par une circonstance quelconque, le niveau des chau-
diéres se trouvait trop bas, avant I'allumage des feux, pour
qu'il fat possible de les mettre en pression, il est néanmoins
facile d’alimenter jusqu’'au niveau nécessaire par I'appareil
Fromentin : il suffit d’ouvrir le robinet de prise d’eau et les
deux petites vis de prise d’air disposées 4 cet effet sous la
bride inférieure des deux tuyaux (12, 13) des bouteilles, et
immédiatement la chaudiére s'emplit jusqu'a son niveau nor-
mal, sous I'influence de la seule pression atmosphérique.

C’est Ia un avantage précieux sur les pompes et les injec-
teurs qui ne peuvent fonctionner sans vapeur.

Pour fonctionner non automatiquement, il suffit de sup-
primer le tube plongeur de prise de vapeur (6); I'alimenta~

tion est alors réglée par les/chautfeurs au moyen du robinet
de prise de vapeur.

I, Applications et résullats sanctionnés par la pratique.

Nous avons donné en 1879 le dessin d'un alimentateur
Fromentin installé sur le fourneau d’une chaudiére Galloway
et refoulant I'eau au bouilleur réchauffeur.

La figure 72 donne l'installation de Chaillot, et la figure 71
représente une coupe longitudinale (montrant bien le tuyau-
tage de I'appareil), de l'installation d'un alimentateur Fro-
mentin sur les chaudidres systtme DE Naever et G, & I'expo-
sition internationale d’électricité (Paris, 1881).

MM. DORAND et FRoMENTIN comptent d’ailleurs aujourd’hui
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-plus de {50 appareils én fonction, et partout les mémes

‘avaniages importants ont été obtenus, sans variations.
#1 1 Ils alimentent & I'eau chaude, quelle qu’cn soit la tem-—
pd rature, eonséquence d’'une trés grande gconomre et df,h‘.l-
~tant des gquantiiés d’ean’ considérables. v
++ 2= Jls ne possddent aucun organe mécaniqne tcls que
clapets, pistons; flotteurs, tiroirs, robinets, et.; ils n"ont
Pesoin d'aucune garniture, I'eau seule les entretient cons-
tamment dans un bon état de fonctionnement. La pesanteur
de 1'eau dans les bouteilles étant une force constante et
inalté rable, ils ne peuvent se déranger ni s'arréter; ils sont
-exemipts de toutes usures. : s

=3 I3 entretiennent dans la chaudidre un niveau sensible-
ment c¢onstant; une eau d’alimentation toujours & la méme
température; une tension presque régulidre de la vapeur;
une économie certaine sur le combustible; une égalité
constante de température et de tension des parois de la
chaud itre. Sécurité d’alimentation par le va-et-vient des
bouteilles, dénoncant & tous un fonctionnement continu
indé niable. Alimentation des chaudiéres 4 'arrét pendant la
nuit; avantage incontestable sur tous les autres systémes.

1ls sonten méme temps mesureurs d’eaw d’une trds grande
précision, ce qui permet de contrdler les quantités d'eau
vaporisées comparativement au charbon consommé. Cest
également un contréle eonstant de’la qualité des eharbons,
de la mar che des chaudizres et de Péconomie obtenue.

4 Enfin, ils ne refoulent jamais d’air dans la chaudiére,
ne prennent aucune force i la machine et fonctionnent plus
€co nomiquement que les pompes et injecteurs, paree que la
totalité de la chaleur de la vapeur est employée & augmenter
la te mpérature de I'eau d’alimentation et parce qu'il n'existe
pas de perte d’effet.

Poulies de transmission brevetdes, en fer forge,

i . Systéme Robcens {1).

L’article que nous avons publié¢ derniéremenl sur la fa-
brication des poulies de transmissionen papier, par M. E.-B.
MarrinpAte d'Indianapolis (2), nous a valu de nombreuses
demandes de renseignements sur les poulies de transmission
en général, et en particulier sur celles qui sont construites
uni quement en fer forgé. Le succds de ces derniers engins
ayant é1é, complet, nous en parlerons volontiers, choisissant
pour le faire le systtme breveté de M, RoncEns, qui est celui
qui nous semble offrir le plus de sdeurité, et qui a le plus
#énéralgment réussi et cela, parce que ce sont les seules qui
soient faut en fer forgé en deux pidees : tous les autres systémes
ont des moyeux en fonte, Ces poulies ont une jante mince en
fer, reliée au. mo}eu par des rayunb légers et mulllplcs qu1

1 Y ‘e
. (1) Seul reprcbeﬂlant C. Bomssaw, rue i Fu,ns, a Lille,
{2) Voirle Technologiste, 3e série, time VI, page 42

offrent cet avantage de travailler 4 la fois, et suivant les cas,
i l'extension, 4 la compression et i la flexion, Le moyeu est
en deux pitces, et le serrage sur I'arbre se fait au moyen de
quatre boulons. Les avantages de ces poulies sont nombreux:

t¢ Ces poulies absorbent moins de foree & la marhmeﬁ

. vapeur que tout autre systtme de commande.

2¢ Les courroies en cuir, placdes sur ces poulies enlévent
“beaucoup plus de force quavec les poulies en  fonte, et les _
courroies durent beaucoup plus longtemps, - 1

8> Ces poulies sont non seulement beaucoup plus légdres
dams les grandes dimensions, mais elles durent beaucoup
plus longtemps que celles en fonte. S

40 En cas d’incendie, elles ne se détériorent pas beaucoup:

° Pour les commandes principales, elles sont inappré-

ciables, surtout lorsque 'on monte de nouvelles fabriques,
car les hatiments n’exigent pas une construction aussi
lourde et aussi matérielle que dans les cas ordinaires pour
supporter la vibration econstante de la commande par engre:
nage, ou bien le poids exagéré des poulies en fonte.

6° Les poulies en fer forgé, avec courroies, se montent
beaucoup plus facilement (ue les engrenages et avec une
perte de temps beaucoup moins grande.

T® Plus” d'économie en force motrice, car il faut moins de

~ force pour transmettre la méme force efective avec les cour-

roies qu’avee les engrenages.
8° Beaucoup plus d’économie pour les réparations subsé-

| quentes en comparaison des engrenages.

9° La force est transmise d’'une maniére régulidre, avec
précision, sans bruit et sans la vibration qui est occasionnée
par des engrenages défectueux et nsés.

10° Les Poulies Rodgers peuvent étre expédiées non em=
ballées dans des caisses. Plus de 32.000 de ces poulies de
commande ont €té, jusqu'a présent. livrées a I'industrie.

Enfin, comme ces poulies sont construites par des outils
spéciaux, on peut les faire jusqu’d un diamétre de 7 métres
et jusqu'a 1 m. 20 de largeur pour arbres de transmission de
tous diamétres, N ;

Nous devons dire que tous les industriels qui en ont une
fois essayé préférent ces engins i tous les autres: ce senti-

“ment est particulitrement bien rendu dans le passage suivant

d’une lettre recue récemment par M. Barisson, de Lille.

x4 Ces poulies, y est-il dit, sont beaucoup plus légéres que
« celles en fonte, tournent parfaitement rond, ne sont pas
« aussi fragiles que les poulies en fonte et uemlem sur 'arbre
« sans clavette. » - R N S

a Dés lors, bien qu’il y ait une drﬂerence nahble entre le
«. prix des-poulies en fonte et celui des poulies en fer que
vous venez de nous livrer, nous donnerons volontiers la

-

=

préférence aux vitres, car nous eslimons que cette dillé-
‘rence de prix sera vivement compensée par I’économie de
combustible que procure volre systéme sur les poulies en
fonte, par suite de la légireté de marcha des arbres de
Aransmission, » 70 b e C ol :

®E R R R

PR E ) O

=
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de la calotte inférieure et qui sert d’index ou d'aiguille.

En dessousde cette calotte inférieure dépasse une tige qui
est dans I'axe de la sphére : cette tige fait un tour en une
heure, et elle porte une aiguille quise présente devant un petit
cadran divisé en quatre parties qui correspondent aux quarts
d’heure, et elle sert en méme termps 'pour la mise é lheure
du cercle. '

" Le rouage monté dans une cage, entre deux platines, est
fixé aprés la membrure intérieure (fig. 74 et 75.) Il se com-
pose d’une fusée et d’une série de roues et de pignons comme
a lordinaire, aboutissant & une roue d'échappement mo-

~ dérée par I'échappement qui est & verge. Avec les roues de
rouage, engrénent les roues qui font tourner le cercle, ainsi
que la tige placée dans I'axe de la sphére. La corde qui sort
de la calotte sphérique supérieure, en traversant un canon
qui la guide, est fixée par un bout aprés le cylindre de la
fusée ; l'autre bout extérieur sert 4 suspendre I’horloge. Ce
qu’il y a de particulier dans la disposition de la fusée, ¢'est
qu’elle fait en méme temps barillet, renfermant un ressort
qui se bande au fur et mesure que la sphére descend, solli-
citée par son propre poids, en faisant tourner la fusée. Si
alors on vient soulever la sphére avec la main, le ressort de
la fusée réagit, fait tourner le cylindre et enroule de nouveau
la corde : c’est ainsi que se fait le rcmontage, de lui-méme,
et sans I'emploi d’aucune clef.

Le balancier est en fer et deux barrettes. La roue d’échap-
pement est grande comme dans toutes les montres ou pen-
dules dont les échappements ont été faits avant la découverte
du spiral, et dans lesquels la masse seule du balancier sert
de régulateur.

Ce balancier est pourtant muni d'un spiral qui a été cer-
tainement ajouté aprés la construction de 'horloge, si I'on
en juge par sa disposition et par le trou pratiqué dans la ca-
lotte pour le passage de la tige qui sert au réglage. Ce spiral
est, du reste, d’une forme particulitre ; il fait 3 peine un tour,
puis se termine par une partie rectiligne longue de 15@=,
pincée dans un pince-lame i chariot qui sert d’avance et de
retard. La vis qui fait mouvoir le pince-lame, et dont la tige
déborde extérieurement, a di servir & régler les amplitudes
angulaires du balancier, lorsque celui-ci n’avait pas de spi-
ral, subterfuge employé dans les pidces de cette époque, et
particuliérement dans celles dont le balancier était remplacé
par un foliot.

Malheureusement, cette horloge ne porte aucun nom qui

“ait pu fixer M. Garnier sur son origine.

L’inspection du dessin suffira pour en faire comprendre
le mécanisme ; M. Garnier tient d’ailleurs cette pitee curieuse
a la disposition des personnes qui se montreraient désireuses
de la voir,

La sphire (fig. 73) est aux 2/8 d'exéeution, et le méce-
nisme, vu en plan et en élévation (fig. 74 et 75) est réduit
de moitié.

A

i

Nouveau Double Décimélre, dit Pantométre,

+ de MM. RancheR et C° (1).

Imperfection du double décimétre actuel. — Le double
décimétre dont on se sert actuellement est une régle en bois
ou en ivoire sur laquelle sont inscrites les divisions du
métre. On comprend que pour se servir de cet instrument,
il faudrait pouvoir compter sur une graduation exacte;
c’est ce qui n’existe pas, car les maisons les plus renommées
emploient pour sa construction la molette ou le compas 3
verge, d’ol1 il résulte, malgré I'habileté de I'ouvrier, une
inégalité dans les divisions impossible 4 éviter, attendu que
tous ces outils sont employés & la main. Tous les dessinateurs
savent combien est difficile le raccordement de deux feuilles
d’'un méme plan. Il est de tradition pour opérer ce rac-
cordement de donner ce que I'on appelle le coup de pouce,
en terme de métier; et puis généralement on maudit I'inha-
bileté¢ du dessinateur qui, le plus souvent, n’aura exécuté un
mauvais travail que parce que son double décimétre n’était
pas exactement gradué; ou bien, qui dans la confection de
son travail, se sera servi de deux doubles décimétres cons-
truits dans différents ateliers, ce dont il n’aura pu s’aperce-
voir avec la meilleure volonté du monde.

Avantages du Pantométre. — Le Pantométre n'est autre
chose que le double décimétre actuel, sur lequel toutes les
échelles usitées ont été rapportées par rapport au centimetre.

Une machine spéciale, d'une précision mathématique,
gradue tous ies pantométres et supprime ainsi les causes
d’erreurs provenant du mode de construction du double
décimdtre actuel. Tous les pantométres ont la méme gradua-
tion mathématique, ce qui en fait des instruments précieux,
car on peut étre assuré ainsi qu’un dessinateur, travaillant 4
Bordeaux avec un pantométre sur une feuille d’un plan, et
qu'un autre dessinateur, travaillant sur une autre feuille du
méme plan, 4 Paris, également avec le pantométre, arrive-
ront en présentant les deux feuilles 'une 4 ¢6té de I'autre
4 un accord parfait.

Le grand avantage du pantomdtre, ¢'est qu'il supprime tous
les calculs et, par conséquent, beaucoup de causes d’erreurs
et de perte de temps: une simple lecture. Le Pantomélre,
dit son auleur, est le double décimétre de U'avenir,

(1) Rancher et Ce, 10, rue Saint-Lazare, Paris.

ImeriMERIE DE Polssy, — S, Lesav sr Cie.
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S Monveanx de produire Maluminiom, de M. Wen-
= Laminage des métanx & 1'éal liguide. —
du borax danz la province de Pise, par
¥, — Procédé pour givrer le verre. — Métal<
N des hois, par M. Rumesnick. — Tréfilerie de
% laiton, ete, de M, Movcnel — Prix de vevieat
' "n‘ ‘Port. de la force par Uélectricité, par M. Bipg—
CSUTR ey horigontal @ fourread, de M. Baken, —
] e Haslique isolant, systemé ANTHONI, — Pompes
e e, Veuve Lasbent et Exoxix. — Canal de cein-
e Paris. — Vélocipdde marin, — Nouveaux
U8 de fer déleclriques en Suisse et & Lyom. —
. % de mouture & meules plates mélalliques, de
- Muiorre ot Borry. — Minoteries par réduction
uelle, do M. H. Rumen. — Pantométre, RANCHER, —

Oitions. - Avis.

e

POMPES A INCENDIES

ET

_ Naterie| générale des Pompiers

T LAMBERT & 1. ENONIN
. 72, rue de Boudy
' FAHIS__
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TERRES, VERRES & METAUX ‘

:Sur les procédés nouveaux puur produire U'aluminium,
. . deM.J. ;V{Ensf:zn. _"':_ i

9 e Technologiste n®

Les journaus.techniques des derniers mois sont remplisde ,
iI'étude d’un procédé prétendu nouveau de fabriquer Ualumi-
‘nium, que I'on dit avoir été découvert en Angleterre, et par
ilequel on affirme trés positivement avoir réduit le prixde ce
Imel.ai de 5.000 dollars, 4 500 (25.000 franes a 250). 1

Avant de juger de la valeur de ce procédé nouveau,:il est:
.opportun d’entrer & propos de ce métal dans quelques consi-
,dérations générales.

Tout le monde sait que, bien que I'alumine soit excessive-
iment répandue dans la nature, 'aluminium est un des métaux
(les plus difficiles & isoler. Or, ce n'est qu'au commencement
de ce sidcle, que sir Humpary Davy découvrit que la chaux,
1la soude et la potasse élaient des oxydes, dont il isola le mé-

ital, caleium, sodium 4tpotassinm.au,moyen dela pile:: .dés ?1 g

jlors on voulut isoler de méme :Laluminipm. Mais ce n’est
ir[u’en 18+7 que WOHLER parvint ;i opérer cette séparation
et en 1854 seulement Samvie Graire Devviuee put constituer
un procédéindustriel d’extraction consistant dansla réduotian
«du chlorure anhydre de ce métal par le sodium. Les remac-
Iqunblés propriétés (bien gonnues aujourd hui) de Laluminium

auraient évidemment rendu son emploi fréquent dans l'in- '[*

dustrie, si:le prix wen Glait toujours resié trés élevé: et i ce
.point (i_e v!ue; e prétendu nouvepu procédé gui permettriit |
de le praduice i 26 cents da livee ameénerait en effet une véri- |
|tahle révolution, dans tout e commerce des métaux g |
monde entlier.

Malheureusement, la méthode exposée par M. WEessTER,
@’Hollywood prés Birmingham, qui a, ces derniers temps, eu
fla bonne fortune d’étre I'objet d’une si belle reclame gratuite,
fe supporte pas l'examen critique.

Le procédé embrasse deux péripdesla produetion clu ‘chlo-
pure anhydre etg‘g.pégtu.cthn parde sodium, et il est vraiment
éirange gwen présence des aéclames exagérées dont |
M, Webster a {té comblé par des journaux & dngletesie gt par |
ceux des Etats-Unig & leyr suite, personae n'git S0ng¢ A £xa- 4
miner d’un peu pris 42 prétendue nouyeayté d'un procédé
qui n'est rien autre chose gu'yne copic seryile de {a remar-
guable méthode anglytique pratiquée ex France depuis 18345
pt aprés avoir Iy la spécification Qu brevel de M. Webster, il

araft évident que | les quelques détails noyveayx que Fon y
pemarque en sont precisément les part;ea. défectueuses.

« Toul cela peut paraitre bien sévire l’egard de

—

- qompression a l'air libre.

M. Webster; je dois dbnc m {;xph.quer et dire th’.Ll me :&}ﬂ'
ble que ,Jgrsqu’un . inventeur * accumpague son mwnllOf'

| d'une réclame aussi retentissanse,’fl doit attepdre 2 voir
.5es dSSBl'llOI]E: ..soumlses aux mve&tlgqlmns }es 191115 %é_ 'k

-rleuses B H ". s' L !
~« ‘L’absurdité de cette m‘elemmn de pr‘oﬂiﬁre de l alumi- |
nium au prix de’500 dollars la_tonne .ou 25 <efits Wa 1958 !
ressort immédiatement de ceei: que pour réduire hqmmlfe |
de chlorure anbydre qui produira une livre de métl, il faut |
Lhépr}quememﬁ livres de sodium, et -en pratique, Pwut i
%4 livees que 3, de sorte que le seul;cout. du-sodium nécessaie
a Popdration dépasserait déja 1 dollar (5r. 18),,sans rien dive
.des frais pécessités au préalable par la préparation tortueuse
et coliteuse du ch]orurel,;qul porftltue Ja se;;le mventwn de - Y
de M. Webster. » LR FFRERE R
« Mais, cela suffit : Paluminium, j'en suis certain,est lemé-
tal del'avenir destiné 2 joper un jour dans les arts etdans 'in-
dustrie un role égal & celyi du fer. 1l est triste d'étre obligé |
de reconnaitre qu'aprés gous avoir inspiré de si hautes espé- !
rances, la solution si bruyamment annoncée par M. Webster
nous rappelle forcément,-par la similitnde de son passage st~
bit du sublime au rldlcuke, cette -vieille -citation : purturllﬂf 'I
montes, nascetur ridiculus mus. » t
From the Report ~of the st,cretary at the stated
meeting held may 16, 1888. (Franklin Institute, Philadelphia.} -
’ 3 J. PELLETIER, trad.

Tt 0
SRV

ANNALES INDUSTRIELLES. &

On dit qu'une importante usine de Saint-Etienne peut la- |
minerles métaux a I'état liquide tandis .que généralement |
«ette opération a lieu & une température plus oumoins voi-
sine de F'état pateux.

L’appareil se composerait de eylindres de forme ordinaire,

dans J.esquglh circule un courant d’eau pour les maintenira 13

température voulue. Un distributeur spécial laisserait échap=
per la matidre en fusion sous les cylindres, elle se refroidirait |
en se laminant et sortirait aI'état de plaque ou de tole de 12

dimension voulue. Un des résultats de cette méthode serail |
gone dépurer les métaux des gaz qu’ils eonr.xennem par da |

Sans entrer dans des calculs, Al est facﬂe de se rendre
compte des conpmies que cette méthode pourrait réaliser et
des bouns résultats gu'elle pourrait donnerun jour, En effet, si
Yon prend une (Ole poyr la laminer, il faut en général la ré-
chautler, Ja longueur e la largeur de cefte pibpe dépenden’
des djaalepsions gg’og w\dpuner au fourd a'é;::l]@;jﬂ'er* cetta

des _9;_&:.%@ g.g n’i_mpe@e ,que]!e dlm&nﬁ;on. On p&m'ml_l- arrjye?
A faire des rails d'une grande longueur €1 & diminger Pa°
suite considérablement le nombre des joinis si désagréables

e S s S
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Pourune exploitation de chemins de fer. 11y aurait, de méme, ',
Unavantage réel pour les téles, car on diminuerait sensible-"
'Rent les assemblages, ce qui se traduirait par une économle
sur la rivure. i

Nous nous contentons, pour le moment, de signaler cette
Douvelle, et nous reviendrons, s'il y a Ixeu‘ sur £ ce sujet. |

\ij-:L\;;ll_LU o osaudThe Afuds i

B ———

Extraction du borax dans la province de Pise,

2\,

" epar M. CU B, Boumay. Wb 3

R R B T

On sait que le borax, dont on fait un assezgrand emploi en!
céramique, s'extrait 4 peu prés exclusivement d'ltalie: les
Sept villages du borax, les lagunes et les sources boraci-:
ques de Ia province de Pise sont upe des pl_lrigg;il_t_ég de la pé-.
~ninsule, .

«iLe dlsmct oiLse reneomrem les source appart;em a uni
Seul proprlétau_c. Quoique toute la conteée conlienne des.dé-!

-pdts de borax fort élendus, comme U'indiquent les vapeurs qui!
v80rtent des fissures du sol, ce n'est pasde ces sources que l'on! |-
Obtiernl,le&'récoll.es les plus abondantes, mais bien de puitsi
artésiens qui viennent. invariablement fmpper la veine du!
borax & une petite distance de la surface. . . !

Toutefois I'on continue de creuser Jusqué ce que Ie pults:
. Tende de Ieau; alors les machines sont retirées, et on laisse
-pénéirer I'eau dans les canaux peu profonds creusés d’avancel
-toat autour du trou. .,

.Cette eau ne tardepas a s é(,hauff‘er ]u:,qu ar ébulhtmn et A
s'imprégner du borax qui s'élance de I'ouverture du puits ar-
tésien; apris quoi I'eau est retirée et on la fait passer, pour
Pévaporer, par une série de petites bassines en mélal, au nom-
bre de quinze & vingt, et disposées de maniére a former une'
_Sorte de.cascade. . .

. En arrivant daps la dermére bassine, le burax eaﬂ. a (Ie:m-

. t,vnlldme, et lorsqu’il est refroidi, il apparait recouvert d’une!
-Mince crofte cIJe' glace. On enléve cette crotle et on I'étend
“Sur le planrl'ler d'une salle & dessécher, chauflée & 1'aide de
thyaux. Cest ainsi que le borax se- cristallise, ... |

Les ]agunes ont.un aspect tout partl(,ulrer pendant la corl.tel
du borax. Lorsqu’elles sont pleings d’eau, I'ébullition est con-~'
tinye, s’élevant & plusieurs pieds de haut, mais la vapeur est
tout 4 fait gluante et désagréable par suite de son odeur de!
soufre, Cette odeur péneiretout dans les établissements,, les
mclau,x en sont particuliérement affectés,

La quantité du borax recueilli Chdqllt‘. ]our dans les sept'
Vllldges de la province de Pise peut é&tre évaluée a4 quatorzer
tonnes, Le nombre des ouvriers. dépasse actuellement mille!
huit cents, sur lesquels huit cents sont exclusivement o¢cupés'
ala produu.lon de I'acide.

b N CE W
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Un peu de sel d’ Epsom délayc dans™ de’ 1a’ biére'avéc utie
“petite dose de dextrine et appliqué & I'aidé’ d’une éponge et
d"un'pinceau sur les vitres, permet au premiér venu &’ obténir
des vitres matés: On peut varier 37'in fini ces sortéd dé 'vitraux
“ 6t ‘on leur’ donne un aspect encore plus’ pittorésque en'colo- -
rant la liqueur saline avec des teintes différentes. On obtient
ainsi des feuilles vertes, des fleurs rouges, destiges brunes, un ’
fond bleu; en' un'mbt touteés les'nuances que peut désmar’ la .
fatttaiﬂle la plus c*ap!‘imeuse B ot

l_-j,r ks TP L e AL

(a1 ] HAO0E BEC 1L (1) +pekbtaga § ) S0 RV S et
| {lT:". i ORI BT L "y ot |":1_!“-(. I:
L os Pi"ocedpdebnﬁaﬂuatmdmbom; feer il !
iioet .' g d wt o e ERISEVII S YRS B
aeobaned o,y o par M Runsnmcx pob wiang el
PPLETVTSE (A SN A [ AN LA STE VI D TERY REETI: Sininial b

* On commeriée par traiter 16 boid avee unib ' lessive alcaline
caustique (soude calcaire) et on le laisse dans ce bain’ pen-:
dant trois ou quatre jours; suivant le degré de perméabilité’
du bois, A une témpérature de 75”3 90°. De 14 le bois'passe !
immédiatement dans un bain de sulfhydrate: dé calcium), au-
quel on ajoute, aprés vingt-quatre ou trente-six’ heures, une
solution concentrée de soufre dansa soude caustiqiie. La da-
rée de ce bain est d’environ quaranle-hult heures et sa tem- -
pérature de 35° & 500, - il e i

Enfin, pendant treiite &' cinquante Heures, on imherge le

“bois dans une solution'chaude, 4 35° 4 50°, d’acétatedeplomb.

‘L' procédé, comme on le voit, est assez 1ong, mais les ré-
sultats sont surprenants. Le bois ainsi préparé; aprés avoir
subi, & une température modérée;, un desséchement convena
ble prend, sous un branissoir de bois dur, une surface’ polie -

et aequiert un ¢clar’ métallique trés brillant. Cet!éclat ang-

mente encore sil'on a frolté, au préalable, la surfice du bois
avée des plagues de plomb, d'étain oude zinc ets'ilest ensuite
_poli avec urr brunissoir de verre’ ou de porcelaine: Le bois
‘prend ainsi Mapparence d'un \r:n mm:m' mul.alhque trés 50=
lide et trés résistant. - deon P e

'
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Tréfilerie de cuivre, de laiton, de maaiterfwrc et de plazme iridié,

de M. ].-0. MoucHEL.

Dans le sidcle dernier;. les horlogers recherchaient avec
empressement le laiton dit de chaudiére et qu’on ne trouve
plus nulle part,

Aujourd’hui, parmi les laitons employés en horlogerie,
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e T_reute cing nnq_plus tard,

1
\

|

celui dont la réputation estla mieux établie est le laiton Mrm—
hel, ainsi désigné par le nom de son fabricant,

La principale usine ol il se fabrlque, située & Boisthorel
(par Aube) en Normandie, a é1é fondée en 1646, par le prieur

de I'abbaye de Rai, et elle appartient, depuis 1715, 4 la fa-’

miile MoucHEL, qui conserve encore les livres de commeree et

.. de comptabilit¢ remontant a cette époques, .. . 3

. En 1772, un brevet des Férons (corporation des f.lhm.aulsl
. d’ouvrages en fer) nommait J..B. Moucuew maite de tréfilerie.
la Société denca-wagemmt dé-
_cernait & MM. \Iounhel_ une médaille d'argent pour leurs fils’

de fer et.d’acier, . 1.0 enby aern Gnites 40l of bes
‘;1 Les débats de la trehlerlc du cuivre et du laiton, & I'usine
de Boisthorel, eurent lieu en 1819, et ces débuts, furent des
coups de mailre, grice 4 la composition des alliages, aujour-
d’hui encore renommés comme les plus ductiles et les plus
tenaces, et qui sont connus dans le commerce sous le nom (‘.Ic
leur 2uteur, Jean-Pierre-Félix Mouchel,
Il ful nommé, en récompense des grands pregrés indus—
triels qui lui étaient dus, officier de la Légion d’honneur,
A la grande Exposition de 1878 ainsi qua I'Exposition
d'électricité de 1681, le directeur actuel, M. I.-0. Mouchel,
se monira 4 la hauteur de Ia réputation qu'il s'était acquise,.

i

_C'est-A-dire qu’il apporta des preuves nouvelles que son indus-

trie se maintenait au premier rang. :
. Citons quelques-uns des objets qu il mzut expoaes ( i
En tréfilerie, une pitce cuivre de rosette de plus de 60.000
métres de. Ionmleur et ne pesant que 4 kl]o”[‘., et une autre
de 53.000 métres pesant 25 kilogr., eto.. e
_En fil de maillechort, une pitce de 1/2 mllllmelre de d:a-
m-,lre et longue de plus de 10.000 métres, ete.. ., . .
En fil fin, et offrant le mérite d'une difficulté vnmuue, on

_fabrique, & Boisthorel, des fils de platine iridié, destinde 4 1a

. marine, d'un diamétre ayant A peine une faible fraction de

millimétre et qui ont été néanmoins tirés sans le secours
d'une enveloppe, c'est--dire 4 mdétal nu. _

On y produit aussi, et de toutes les HpalaSELlI'S, de grandes
et belles planches de laiton et de maillechort (improprement
appelé nickel). :

- Cette derniére fabrication a prls une grande importance,
ainsi que l'établit ce fait que, depuis quelgues anndes, les
usines Mouchel traitent environ 150.000 kilogrammes de
planches de laiton par mois et 40.000 kilogrammes de ba-
gueltes de laiton ou de cuivre. Tous ces produits sont fort
estimés et ont mérité au direcleur actuel la médaille d'or &

I'Exposition internationale de 1878,

o élevds (1), % e LR o0

e ol Azomocr sl et ;
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GENERATEURS, MOTEURS & OUTILLAGE.
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Sur le priz de revient d: la force tyansportée par Udleciricité,

B 1 e L Y RS LS S I eTy S TSN T el

“*':Nous avons ‘eu occasion naguére de relever ces paroles do

M. MaRrcni, président de la Société des Ingénieurs civils : o Siles |

" |* » applications qu'on promet depuis longtémps, c'est-a-dire

» Lutilisation des forces des chutes d’eau; du vent, des ma-
» rées, se réalisaient et que U'om obtint (du transport élec-
» trique) seulement 10 ou 20 pour 100 de rendement, OB

“» pourrait ‘encore s’estimer héureux », « 4 condition, avons-
" » nous ajouté, que les frais nécessaires & la premitre instal-

» lation et & lenlrrlwn des -1ppare1la ne fuqﬁent pas trop

ooy
3Lt

Or il convient de d:re que, dans la’ ma;eu re partie des cas,

'le transport électrique sera A peine possible, méme celui sup-
posant un rendement de 40 pour 100. Cela semble résulter

clairemerit 'de I'étude”suivante que nous emprantons ala
publication’ de notre colldgue, M, Bipe. oA

Supposons, en effet, que I’on dispose d'un cours d’eau pou-
vant donner 100 chevaux de force. Il faudra commencer par
acheter les terrains, construire un barrage, établir des ca-
naux, installer un réeepteur, turbine ou roue hydraulique,
et enfin les transmissions en rapport avec les machines dy-
namo électriques; ces derniéres seront naturellement abritées
sous un bitiment de bonne taille et établi sur de solides fon-
dations, Nous resterons certainement en dessous de la vérité
en évaluant la dépense nécessitée par l'installation hydrau-
lique, la transmission et le bitiment 4 50,000 francs et celle
des machines dynamos & 15,000 francs.

A la station de réception, il faudra i peu prés les mémes
dynamos et, entre les deux stations, un conducteur. Nous ne
compterons pas ici les frais de batiment et de transmission,
parce queces frais sont compris dans ceux d’établissement de
I'usine & mouvoir. On peut admettre une dépense de 20.000
francs pour ces dynamos et ce conducteur, et on arrive ainsi
a une installation cofitant 85.000 franes.

AR e — .
: - " En comptant 40 pour 100 comme intérét et amortlssemenl
(1) Voir le Technologiste, 3¢ série, 1, VI, page 82, ligne 16.
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t{)uz‘s I:le larbre moteur, r usure est r‘,dulte a son minir)ium_ o
en outre, le mouvement de glissernent rotatif est bien moins
sujet 4 produire le grippement que le mouvement de va "tt.
vient d'un tiroir ordinaire. Ees tiroirs ont tounjours été, dansl:
les moteurs 4 gaz, une source de détérioration et de rf’pnra—i
tions : il est effectivement triss diflicile d’entretenir en bon|
état des pidces sounnises & une flammre qui détruit les huiles: |
pour produire un charbon qui aide au grippage.

" La consommation de gaz dans le moteur BAker est peu
élevée et moindre que dans plusieurs autres. systémes; son
fonctionnement est peu bruyant. On" peut 'employer méme
dans les localités ot il n’existe pas d’usine i gaz, ear il fonc-

“tionne parfaitement avec les gaz obtenus avec des huiles

légtres, essences, petroles, elc , au moyen des apparells

“connus, : N
© Le prix et fa dépcnse de’ gaz pour les différentes forces

“sont indiqués dans le lableau ci-dessous, pour les moteurs

livrables & Paris, emballés, & domicile ou en gare.

| caz [

FORCE [ o E | Nompag |
( vomme, envion | 5 5 (EMPLACEMERT oyt | de tours | ppyy
9 Kilogrammes.) ‘ =" E" Il‘ln‘)--num la minute.
= 1 .--‘_J‘r_ﬁ'- ]
| | Litres | Cobl. | |Lranes.
4 homme uul,.'S cheval- ‘.{peur 15[) kil, Om6d >< 0m46) 339 0. 40400 & 440| e6w, =
142 — — (U=T6 > 0x53) 484 045000 & 140 %
2 - U‘- — ma 0=84% 3¢ 0wi3| 5046 047100 o 4130| »s1
3 — 13 — 304 — [4m02 x 0m6E | 707 0.21400 & 120 1asz
4 — 12 — |355 — (4m07 3¢ Om76| 794 0.23] 90 & 420 122s\" L
1 cheval-vapeur. 608 — |lm.i~3 X {m{)7 |u3s 0. 33| 90 & 400, u;a..,"-%z‘.
| 2

Les forces de 4, 2, 3 chevaux sont en con-truction.

La hauteur varie de 0®,61 pour la force de 1 homme &
1=,22 pour 1 cheval-vapeur; les poulies sont naturellement
comptées en plus, suivant dimensions.

Tous les moteurs sont essayes & 'usine avant d'étre livrés :
M. Gougy s’engage 4 remplacer ou réparer toute pitce ou
parlie des moteurs qui auraient subi une usure anormale,
aprés six mois d'usage du jour de la livraison, @ moins que
I'usure ou le bris ne provienne du manque de soins ou de
la malveillance {1). i

Il suffit de comparer avec ce tableau les prix des aulres
appareils similaires pour voir que le moteur vendn par
M. Gougy est meilleur marché que tout autre, tel que moteur
Otto, moteur Ravel, moteur Besnier, moteur C'. Dupon:, ete..

.
LS +

. , Sur le montage élastique isolant,
va g : i

iowioo . de M. G, Astiost. |

S gy e

‘Le Montage élastigue et isolant brevelé s. g. d, g., de
M. G. Axtuons, compte déji un certain nombre d’applications
intéressantes sur le:-quelles nous pensons devoir appeler
'attention en indiquant rapidement les résultats obtenus.
 Dans les essoreuses, les trépidalions occasionnées par. Ia
marche rapide sont beaucoup moins fortes qu'avant I'iso-
lement, ¢ .

{1) Pour tous renseignements, s’adresser 4 M. PREDERIC 0UGY, ingéniour,
Représentant, 143, boulevard Montparnasse, Paris.

" Pes transmissions fixées aux murs mitoyens et isoldes paf
le systéme  Anthoni n’ont plus’ dotiné lieu aux plaintes qui
s'étaient produites avant I applncation du syatéme. '

Une pompe fixée Sur la cour' d’un’ des plus grands hotels
de Paris, et dont la trépidation était ressentie 4 tous les
étages, ne s'est plus fait entendre aprds son isolement et peut
‘fonctionner méme pendant les heures les plus mlenc:euses de
la nuit, ce qui était interdit auparavant, T

Une autre transmission, enfilant des chambres ' éouLhei‘.
et placée immédiatement au-dessus des: alédves, n’a plus
donné lieu & aucune plainte quand elle a été isolée. Avant
cette application le propnetmre de I’ hﬁleI emgcalt des ‘chan-
gements conlteux. ' : wiind

Une machine 3 ‘glace étabhe dans un chiteat et isolée pal‘
_le méme moyen a donné des résultats aussi smsfalsants et
peut marcher A toute heure sans.ageun bruit, - i

Enfin plusieurs applications 4 des marteaux—p:lnns dont
un’ de 600 kilogrammes ‘ont donné ‘de méme des résultats
satisfaisants et ont fait cesser les plaintes des voisins, L’un
des intéressés, notamment, termine une lettre de félicitations

4 M. G. Anthoni, en disant ; « Il est & regretter que nos légis- |

lateurs ne connaissent pas toute I'importance de cette opéra-
tion, car ils pourraient apporter quelques modifications a la
loi qui régit les marteaux mécaniques, en autorisant n'im-
porte dans quel endroit le fonctionnement de ces ma-
chines, en les isolant par votre systtme et d’aprés vos indi-
cations. »

Les personnes que la question intéresse sont invitées i ve-
nir voir un marteau-pilon de 75 kilogrammes & double effet,
qui fonctionne chez M. G. Anthoni, 48, rue Fouquet, a Leval-

lois-Perret, et dont les vibrations ne peuvent s’apprécier a la
distance d’un métre.

Pompes d incendie et matériel général des pompiers :

V¥ Lampert et H. Emonix.

Parmi les industries ‘mécaniques, celle des constructeurs

hydrauliciens fabricants de pompes, tient évidemment une : |

large place, & cause des services multiples qu'ils rendent
toutes les industries en général et 4 ’agriculture. Mais, parmi
eux, les plus intéressants peut-éire pour la masse du public
sont ceux qui se livrent spécialement & la conslruction des
pompes 4 incendie et de tous les engins nécessaires ‘3 leur
équipement et A celui des hommes qui les manceuvrent.
De l'avis général le matériel de 1a Ville de Paris étant I'un
des plus parfaits, nous avons représenté figure 77, (page 97)
une pompe a incendie foulante 4 deux corps, dernier modéle
de Paris, complite avec lous ses accessoires, mise 4 terre et
préte & manceuvrer, ey S 0 s
La figures 76 représente Ia mn’-me pompc. en coupe, égale-
ment en manceuvre. Le systéme aussi simple que pratigue
d’aprés lequel sont construits ces engins, est généralement
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L'auteur de ce projet, M. Gosisske, ingénieur dé}é\ tré'a
avantageusement conaa par ses travaux du Mont-Cenis, a é1é:
plusieurs fois enlendw par ka comemission qui s’est formée
sous la prdsidence -de M.:Droonsg, conseiller général de la
Seime, & Veffet d’étudier. les mesures & prendre pour prévenir
ou atidnuer les désasires.canseés par les. mondations pel'i(,!dl:-
ques de la Marne et de la Seine.. _t.j. .=

:Celle qui:eausa tant de ravages dans].ea eomnmunes riverai-
nes de ces deux voies navigables em ament el en aval de
Paris et dans Paris lui-méme pendant les mois; de décembre
et de janvier derniers ne pouvait manquer  d'exciter au plus
hawt point la sollicitude des populalions ainsi, que des auto-
rités logales, et d'appeler. leur plus sérieuse atiention sur des
dangers qui se renouvellent aveq ung cruelle ej. invariable pé-
riodicité tous les quatre ou cing ans.

.&'est le cri public, on pewt le dire, qui par lor"ane du ré-
dacteur en chef du journal Le Républicain de la banlieue de
Paris, M. Aveuste ViLLieRs, provoqua dés le 41 février un
grand meeting des communes les plus intéressées dont les
délégués se sont réunis & UElysée d’Alfortville, la plus éprou-
vée des communes riveraines, et ontinstitué une commission |
de onze membres chargée de s’chquérir:des moyens propres
a conjurer le fldau des inondations et d’examiner les projets
qui pourraient lui éire présentés i cet effet,

Avec un zle et une activité qui pourrait servir d’exemple
4 beaucoup d’autres commissions, celle d’Alfottville se cons-
titua immédiatement, nomma son bureau et se réunit dés le
dimanche suivant 48 février, sous la présidence de M. Can-
PENTIER, maire de Charenton, assisté de M. LEVEQUE, maire
d Ivry, pour procéder sans retard 4 I'inauguration de ses tra-
vaux, en prenant connaissance des plans et mémaoires pré-
sentés par M. Gohierre & 'appui de son projet.

Une nouvelle réunion fut jugée nécessaire pour statuer sar |
- & I'adoption du projet Gohierre, la réunion publique, qui a
" eu lieu & Alfortville le 1°F avril dernier, a décidé qu'il serait '
- imprimé et envoyé A toutes les communes intéressées, ainsi

la proposition de M. Gohierre, et le 5 mars suivant, aprés
'avoir mirement étudiée, la commission déclara prendre ce
projet en sérieuse considération et chargea son secrétaire de
lui faire un rapport sur cette question pour le com.mnniquer
ensuite aux municipalités et 4 la.presse suburhaine dans les
localités les plus exposées au fléau des inondations.

Ce rapport, rédigé avee soin par M. E. TRavaiLLEUR, archi-
tecte, secrétaire de la commission, et qui nows a ¢té commu-
niqué, est ¢tabli sur des informations statistiques qui ne san-
raient étre révoquées en doute :

i° lors des grandes crues, la Marne fournit, A soa con-
fluent, un débit d’eau & peu prés aussi considérable que celui
de la Seine ;

s j.__

~Marne, Seine-et-Oise),

2hgil svpord g e oo o b 9 yioh ooy
F‘A par cela m¢me il est cmhtant que 91 l’}on retirait @

" ée r.'lermer fleuve la l'llOIT.lE‘ de la quantitt Jreau qu'il poani-de
depuls\lea Garméreb-(,haremon jusqa’d Lptnay Iés-Salnt-'
Denis, c;h ﬁuhterm;i ‘;ulmt lftCOuIBmEIlt ‘de ses’ e¢ux da'ls
le. méme_parcours, el. que, dautre part, cn enlevant 4 [a
Maﬂle, dehum Ncmil; P]alsanca,lusqud Chars.nion, Iexcé- ..

_dﬂl‘li d’eau tmen,é par la grue, on prewer\.cralt ](’S c.(:-r:ﬂmune5

riveraines d¥n subit débordement.. |
. EG'esl sur ces donnees que g'appuie e pru_]{,l. de \i (‘ohwrre

qu1 propose : de creuser un canal de ddrivation des eaux dE

Ia Marne, depuis NE‘.L{IHV-P]"{I-;&H(“E (commune de ‘%mll\ sur- )
4 1,400 métres environ en aval de”

I'écluse de Neuilly (Lanal de’ hLHC“)JUthll 4 Ia Seine, A Epl-

nay-Ies; Saint- DPI]lb a 1 .JO métres en amont du ponL de
cette localité, * ' '

Ce canal trau,raerall le tcrrltorra des wmmunes :auwantcs
Neuilly-sur- Marne , * Nogent-sur- \Iame, Rosny sous-Bois ,
Bondy. Noisy-le- %ec,, Bobwny, Drancr Ia Guurneu\e, %lams,
Pierrelitte, Saint-Denis, \Lllelaneuhe et Epinay.

‘Bar suite de la (onﬁ"ur‘atmn du sol, le canal pro_]eté ‘sf_,['ﬂ.lt
établi sur toute sa langaeur en déblais d'une pmi‘andeur mi-
nimum de 7 Lm,trea et maximum de 28 méires f]ans la partle
avoisinant le tunnel qu'il sera nécessaire de percgr préa des
communes de Rosny et dc'i'1|1cmomble, _ '

“¥a longueur du canal sera de 18 kllometrea 700 I‘HLtl‘Ga,
avec un plan d’eau au point d'origine 2 Ia cote 34 motres,
et au point d’arrivée 4 la cote 23 m. 73, soit ung différence

' de niveaude10 m. 27, 4 racheter au moyen de deux écluses,

« Si l'on tient compte, dit le rapporteur, des dégits causés
soit dans Paris, soit dans les communes riveraines en amont
et en aval de Paris par les inondations périodiques qui, en
maoyenne, mrnnnu\.ollf‘nt tous [e'.a quaire ou cing ans, ‘ainsi )
que des sommes , (onslddrablm qu'il faut dépenser pour les _
réparer, on ne trouvera pas exaovré le capital de 30 millions
demandé pour la construction’de ce canal qui, au point de '
vue éconamigue et commercial, ‘offre aussi d'ine aleulahles
avanlages, car il abrdgera de 29 kilom&tres environ la dis- ..
tance actuelle que la batellerie doit parcourir pour aller de
Neuilly-Plaisance & Epinay par la Marne, les canaux de
Saint-Maur et de Saint-Maurice et la Seine. » =

Aprds avoir entendu la fecture de ce rapport, qui ronc]ualt

qu'aux représentants élus et aux administrations du départe-
ment de la Seine’; elle a, de plus, donné mandat a la com-
mission de poursuivre ¢nergiquement les démarches néces=
saires pour répondre au veeu des populations intéressées, et
ne s'est séparée qu'aprds avoir, & ['unanimité, voté des remer-
ciements & MM. Auguste V1lhera, chorse, Carpentier, Tra-
vailleur et Gohierre. ' B

_Nous reviendrons sur cette aﬁ'ure, dont nos lecteurs
apprécieront Timportance, et qui nous parait digne d une
etude compléte et d’'un examen approfondi.

...._... ——— __;'__ - —_ - ; -
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Nous ajouterons que ce canal aurait une utilité incontesta~
ble au point de vue des transports et suttout au pmnt de vue

ELIT IR

point de vue de la défense de Parjg, ...

Expériences de vélocipéde marin,
& ANVERS.

Le vélociptde marin qui a été essayé & Anvers dans le bas-
sin de natation est un tricycle monté absolument comme les
tricycles ordinaires, avec deux grandes roues verticales 4
'avant et une petite a U'arritre. '

Les deux grandes roues de I'avant sont celles que le véloci-
pédiste, 4 califourchon sur la selle, met en mouvement & I'aide
des pédales. Une petite roue non tournante est 4-V'arriére;
elle sertde gouvernail, car le navigateur, au licu d'imprimer
la direction A I'engin au moyen de la grande roue de devant,
comme dans les vélocipédes ordinaires, fait fonctionner la
roue de derridre en guise de barre. -

Il convient d’ajouter que les roues en tule zine ou cuivre,
sont creuseset forment bouée. Elles sont pourvues de 64 petites
palettes et fonctionnent & s’y meprendre comme les roues
d’un paddle steamer. o

Ce qu’il faut remarquer, c'est que les roues seules main-

tiennent I'appareil 4 flot. Elles ne s’enfoncent dans 'eau que
de quelques décimétres, les boudes qu’elles forment ayant un

diamatre de 1,50 4 2 mdtres et déplagant donc zne quantité

d’eau considérable.

Ces paddies ne filent pas, tant s'en faut, ](,ul'&. 15 neeuds &
Iheure, car l'engin, malgré sa légereté relative, est trés lourd.
Le Seul avantage qu'il présente, c¢’est que le navigateur en
promenade, au lieu d'avoir continuellement le dos tourné
vers ’endroit qu’il veut atteindre 4 la rame, fait manceuvrer
ce vélocipdde la face en avant, sans avoir & se retourner con-
tinuellement. (Précurseur.)

Nouveaux chemins de fer électriques,
en Suisst et & LYon.

On propose d’installer un chemin de fer électrique entre
Saint-Moritz- les-Bains et Portresina, eu Suisse ; Ja longueur
serait de 7.200 métres. Avant le percement du tunnel du
Saint-Gothard, le trafic entre Ia Suisse et I'ltalie passait par
Coire et Ghiavenna, par le col du Jubier et le col du Splugen.
Or, le chemin de fer du c4té suisse se terminant 4 Coire, le
réseau italien devant étre, I'an prochain, prolomngé jusqu'a
Chiavenna, le chemin de fer électrique projeté servirait a re-
lier Coire 4 Chiavenna, par deux routes.

La distance de Coire A Saint-Moritz est de 16 kilométres et
elle est de 48 kilomdires de Saint-Moritz & Chiavenna, soit en
lout 125 kilombtres. On propose de ne construire d’abord
qu'une courte section etde continuer ensuite le tracé si I'expé-

des irrigations : la région suburbaine qu’il traverserait étant |
trds propice aux cultures potagires et ‘maraichéres. Nous
laissons du reste & de plus autorisés d’en apprécier le réle-an

rience réussit, car cette province posséde des forces motrices
h\drauhques conmdéra‘blas (Engineering.)
D’autre part, la Maison Siemens, de Berlin, termine en ce
‘moment I'installation d'un tramway électrique entre Lyon et
Charbonnidres, dont le casino sera éclairé par la lampe
Siemens. LI o Loann ¥
—raa Bl

nfe il ey

HABITATION, HYGIENE & ALIMENTAT ION.
Nouveau systéme de moutare d meules plates métalliques,

~de MM. MARIOTTE FRERES ET BOFFY.

Nous avons eu, a différentes reprises et sous différents pré-
texles, Poccasion de décrire la conformation du grain deblé;
mais nous allons y revenir une fois encore, pour ne pas
obliger nos lecteurs 2 en faire la recherche. ; f

Toat le monde a remarqué que legrain de blé est divisé, sur
la longueur, par une fente profonde ot I'enveloppe corticale
vient se replier étroitement, en y retenant fortement la
poussiére. ' : -

Il importe, pour commencer la mouiure, de briser le blé
suivant cette fente pour dégager la poussiere et pouveir atta-
quer, en ce point, 'enveloppe corticale.

Un germe huileux se trouve 4 une extrémité du grain, et
représente 1 pour 100 de son poids; & l'autre extrémité, le
grain se termine par une esptce de brosse formée par un lé-
ger duvet ou se réfugie éxalement la poussidre qui se loge
dans les rugosités de sa premiére écorce ou épiderme friable.
Sous I'épiderme est un deuxidme feuillet, le péricarpe ou me-
socarpe puis vient I'endocarpe au-dessous duquel est le festa,
recouvrant une membrane embryonnaire fortement adhé-
rente 4 la masse farineuse, et riche en une matiere que M.
MicE-MouriEs a appelée céréaline laquelle influe beaucoup sur
le gout et la blancheur du pain. Les trois premiers feuillets
représentent 3 pour 100 du poids du grain; les deux autres
sous-jacents, 15 pour 100 soit 19 pour 100 y _compris le
germe; de sorte que les issues, avec quelque peu de farine
adhérente et le déchet, représentent en général, avec des blés
lourds de premitre qualité, 20 & 21 pour 100 du poids total
du blé, chilire qui, avec des blés inférieurs, peut s'élever
jusqu’a 27 et 28 pour 100.

Quelque soit le mode de mouture, on devra toujours extraire
d’un blé de choix:

fssues....... 20 pour 100
Farine....... 77
Déchets ..... 3

— »

Or, étant donné la conformation spéciale que noys venons
de décrire, la logique indique qu’il faut d’abord briser le
grain le long de sa rainure, puis attaquer les lobes de maniére
A pagir qu'h leur surface, en cherchant & produire ¥ moins
possible de farine et & éliminer tout d'abord les impuretés

—_—
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(poussiéres, barbules, germes et son), afin de soustraireileur

vertis,

C’est & ce travail e se prétent les nouveiles meules métal-
liques : considérées au coeur et & I’eeillard, leurs cannelures,
quand elles sont contigués, forment une espéce de filitre &
trous sensiblement cylindriques, mais par- suite du mouve-
Ment de Ia meule courante, la section de.ces ouvertures se

de sa surface, et allant ainsi toujours en s'épurant, i

Ces résultats tiennent simplement 4 la facon spéma]e -dont
est travaillée et préparde la surface de la meule plate mé-
tallique mise en action par MM. MaRiOTTE
Borry, - .

La fig. 87 représente en coupe verr.u,ale la dlspmltmn qui
fut d’abord adoptée pour ce nouveau moulin : on voit que
le fer de meule est & soulévement, suivant la manidre ordi-
Naire. Il importe seulement de noter que la meule courante,
4, au lieu d'étre tenue en équilibre, par Panille, sur le poin~
tal, est au contraire clavetée ferme sur I'axe de rotation G.

Quant au boitard il est situé au-dessous de la meule gi-
sante K, faisant corps, avec elle. Gette disposition premidre
“4 €té avantageusement modifide par celle représentée fig. 86,

et fortement tenu par une traverse en forme d'arcade sur
laquelle vient s’ appu}er la trémie a dci)u. réglé, qui dlstr:bue
le blé dans I'eillard. > : by

Chaque face de meule, aprés avoi réle dressée, ('e]le de la
Meule gisante parfaitement plane, celle de la meule volante,
avec une légére entrée, est divisée en un certain nombre de
Compartiments ou secteurs, séparés entre eux par de petils
Canaux rayonnants ou presque rayonnants.

Suite, d’une moindre surface que les secleura ordma]r{:s des
Meules en pierre. e i :
Chacun d'eux est creusé de cannelures relativement fines
¢t peu profondes, paraliéles enire elles et 4 I'un des eanaux
Séparatifs ; el'es vont en se creusant légérement vers I'eeil de
la meule, et sont plus ou moins amples, ainsi que le mon-
trent les divers profils, fiz. 90 4 93, Ce genre de cannelures
Qui fut le premier essayé, fut d’abord remplacé par celles
indiquées fig. 93 4 95, loujours avec trois grandeurs diffé-
Tentes, Actuellement, le systéme adopté est analogue 2 ce
dernier, muis avee séparation franche de chaque cannelure
2 moyen d’une nervure droite bien accusée, terminéde par
Une facette étroite dont les bords sont légerement arrondis...
Les ye 5, 6, 7, fig. 88, montrent, en plan, la disposition des
trois grandeurs de cannelures. Le n° 8 représente des secteurs
lisses, a faces légérement arrondis, (fig. 89), qui furent dansle
Principe, employés pour opérer la conversion des gruaux en
farine. Mais on a du revenir a cette disposition, qui n’a
Pas donné d’aussi bons résultats que I’emploi pur et simple
de cannelures du profil ordinaire, mais plus fines. Les deux

— . -

¢ontact les produits farineux devant étre ultérieurement con-

Modifie sans cesse 6t le grain est entrainé, passant d’une rai-
Nure dans I'autre. abondonnant & chaque choc quelque chose -

Fni-:kxs ET °

| -0l I'arbre. vertical est prolongé jusqu’a la partie supérieure ’

Ces secteurs sont généralement plus nombreux, et, par

meules sont taillées de la méme facon-de sorte que lors.
qu'elles sont en place, les cannelures des faces travaillantes
contigiies se croisent en forme de cisailles ;: celles-ci sont
rigoureusement paralliles et peuvent se toucher, en tournant
a'vide, sans qu’il résulte ancun danger, surtout si I'arbre
vertical touche au point d’arrétqui permet 4 la meuté volanta
de toucher simplement la gisante sous pression. ; i

Bz

=l convient, pour saivre: les diverses transformations des

grains dans ce systdme de mouture, de le diviserien troin
phases : cancassage, deskabillage et couvers:on des gmaw. =
i [N B AR A

in Le concassage a pour Obj(!t de bﬂser Ie grain en menus
fragments qui permettent d'obtenir la presque totalité. de
I'amande débarrassée du son et des impuretés: On I'obtien~
dra en faisant passer le blé entre deux meules assez espacées
et i forte denture (n° 4 : cannelures et nervures de 4 millim,
de largeur). Comme cette opération .est assez pénible on se
sert volontiers de meules'a secteurs distincts en acier trempé,
fixés par des bhoulons, et facilement remplagables, fig. 96.

A peine entamé, le grain faiblit généralement par Ia
fente et se divise en ses deux lobes plus ou moins concassés.

La poussitre qui s'élait logée dans cette fente se trouve
dégagée, ainsi que I'écorce friable du blé, et les barbules de
la pointe du grain? Toutes ces unpuretu se mélangent i une
faible quantité de farine (1 4 1/2 pour 100 au plus) produite
par le concassage, et qu'il con\'lendm 4 cause de sa mau-
vaise qualité, de bluter i part. '

L’ensemble du premier concassé ainsi obtcnu est recu dans
un cylindre & toiles métalliques, qui laisse passer le fin, con-
duit sur un autre tamis, et il rejeite, parfaitement nettoyé,
le gros concassé, qui est alors repris et passé A travers deux
autres n” 4. Celles-ci I'attaquent davantage en raison de sa
moindre résistance; leur produit est rejeté sur un autre
tamis a toiles métalliques, venant i sa suite, qui laisse passer
les produits fins et rejette le deuxiéme concassé, lequel est
repris entre deux autres meules semblables ; ot ainsi de suite
jusqu’a la sixiéme paire de meules dont les produits, jetés
également sur un tamis, donnent des produits fins passant &
travers des toiles, et du gros son parfaitement achevé.

La derniére paire de meules est & denture n° 1, I'avant-
derniére est 4 denture n° 2; les deux précédentes 4 denture
n° 3, L’écartement des meules est donné par le farinier, sui-
vaut la nature des produits qu'il examine dans l'anche, au
sortir des meules. On voit que le concassé, passant successi-
vement a travers les diverses paires de meules et les tamis
qui les suivent, abandonne A chaque reprise une partie de
semoule ou de gruau, et finalement se réduit en son. - 'y

Il reste donc & considérer les divers produits fins, farine,
fine et grosse semoule, gruaux, sons, qui ont passé & travers
les toiles des (amis, et dont les plus fins, aprds avoir été
réunis et passés sur une bluterie centrifuge ou: ordinaire,
donnent un ensemble de 8 & 10 pour 100 de farine de bou-
lange, ou de premier jet. En méme temps les semoules et
les gruaux soni repris par de nouvelles meules, aprés avoir
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étéépi:‘ris'éfdasi;és pif’le’ sassage. Le traitement de ceux de !

tes produits goi ne sont pas suffisamment épurus COﬂStlluB
1a dweuméme phase de !’opérauon vty

dorernng il TR EF I ERT  [EES LRI AL

e Le deshahh’age qm peut s&cunmd.érer comme une: ﬂzten- ‘

mmdfs 1a premitre phase, appliquée 3 des parlies insuffi-

ot

samment épupées, peut éire supprimé par toul meunier gai
»¢ désirerait pas, ou n'aurait pas hesom d'ohl.enu:, des fa-

J!I‘HES de luxe, | ol <1 1 - - Pyt

Elle consiste & reprendre a trawrs deux pau'es de meules, :
2 denture n° 2 ou 4, tous les produils encore piqués et & ef-
fectuer aimsi, sar les semoules, le méme travail d’élimina- '

tion exercé sur les premiers morceaux de blé. Ces reprises,

exercées sur les gros gruaux gris et:snivies de lamu.a,,es, de -

<blutages et de sassages, séparenL. Sy witelnes r
_i 4= le peste do fimson; .. . s

2 la plus grande partie des germes d{.taches par les opé- -

ratlions pré(uédentes et 24 3 pour 100 de farme deuxiéme.

it

. 8° Conversion des. gruaux Tous les prodults qui ont succes- ’

swement passé a travers les meules, les tamis, les bluteries, '
lﬂs sasseurs, et qui se trouvent aussi épurés que possible, -

_passem A travers des meules & denture n° 1 et suffisamment
rapprochées l'une de I'autre. La farine affleurée est recue
sur un premier tamis : la plus grande partie passe et donne
une farine de gruau, et ce qui est encore roud repasse aux
meules jusqu'é réduction ; s'il y a lieu on élimine, par le
sasseur, les derniers restes de fins sons et de germes qu'on
~ trouve en -queue de la bluterze, melan;,és aux gruaux les

plusgros -

FRNDPPIS AN FI Y Y SR F

" K* Rendement et amnmges En traitant de la maniére que

nous venons de décrire; des blés indigines de la région, de |
Yannée 1832, pesant & peine 71 4 72 Kil. ¥ I’h?cmhtre Te _f

rcndement en farine a étéle suivants | Lo b

(}ru-m des belles sortes hon;,mlses weld el 40 p@mr iOO !
* ‘Farine premidre équivalente au type des -

rﬂ'e'rmi‘res marques du rayon. ... 20&22 —_ u:'

o Farine deuxitme. ...... 0l s ko ow
Total de farine ‘bl'amhe- pmmﬁ-e. veess BLABH — ow

‘*Farme‘blse. ..... caveiin J R S VR b iy
“Farine troisitme et quatridme... ..., 243 — »

' Avee des blés supérieurs pesant 80 kilogrammes i I'hecto- |

¥tro. te rendement a été de 75 pour 100 de fort belle farine
premidre et 5
tnéme B
' Nous y ajouterons que la force motrice exigée par le sys-

pour 108 de farines bise, troisiéme et qua- .

tdme de MM. ManrtorTE et BOFFY, de Vereux {(par Dampierre- |
sur-Salon, Haute-Sadne), est notablement moindre que celle |
que nécessite la mcuture par cylindres canneies ou p'ar'

meules en pierra.

< La wmeule plate métalhque peu s‘appliquer aux moulms
drdinaires: sans modifications profondes. Le type du moulin |
est fe mdme pour toutes les opérationsde la mouture, les |

sppareils habituels dela meunerie peuvent étre employés, et

“fe'Farinier 3¢ in6Tns expert peut tout conduire, en- séparan®

les divers produits avec autant de précision que de facllrﬂ?

T k. (rawd moulin de quinze paires de meyles. .. | ..
L fravail en. grand tel que nous lavons déerit ci- desslzﬁ

peut appliguer i environ 300 quintaux de blé par jour, soit
-4.200 kilogrammes & I'heure ; il nécessite ..

stbiead el

* Pour la premiére phase 3 i R T O TR
i paires de meules i camnetures robur;l.es, R H T FE AR
8 cylindres A toiles weétalliques, de & mdtres de Longn-&tll'-.
1 bluterie ordinaire de 4 métres de kmg'ueur, ol e L

9 sgsseurs ordinaires ;

WERtee e IR T |

syl

" Pour 1 seconde phase : *
* 2 paires de meules 4 ‘dentures moins fortes,
1 cylindre 4 toiles métalliques, de 4 métres, fea
1 bluterie ordinaire, 1 sasseur ordlnalre U =i

sl e

Pow‘ la trozszemc pha.sc _ _ _ Cin o
4 i T UL
7 paires.de meules & denture ﬁne, i e 4]

3 bluterics ordinaires, - B
3 diviseurs de 4 métres, 1 sasseur ordlnalr{.. N o

. Moulin prdinaire de trois paires de meules. 3 T
Mais la mreule plate méfaHique se préte également aux pé-
t ites installations, par exemple de trois moulins seulement
pour travailler 4 4 ¥ tonnes dé blé par 24 heures et en Ob‘
temr les mémes rf-ndemente en belle farine e

LEN RS b1 ARSI

I]I .Mou!m ngrtmfe d une .seule patre de metles. .

On pourra méme, mais alors de fagon moias expedum\é’, i
1 réaliser la moutune ¢compléte:du blé au moyen d'une seule

paire de meules & cannelures paralltles: mais il conviendra
mieux, dans ee cas, de les disposer en éventail, commeil est
indiqué sur la fig. Y7 qui représente un segment de meule
taillde spécialement  en vue du:. moulin
représenté fig. 98, Le Dbati, trés évidé, porte la trans-
mission et les meules; il repose sur un cadre en bois accoté
4 la caisce des bluteries CD, & laquelle les farines sont con-
duites par un couloir trémie a, aprés avoir laissé sur les deus

de campagne |

toiles métalliques &, 4, superposées dans le tamis & secousses

B, les produits plus gros menés & deux seaux m et n.
Pour le premier passage du' blé entre les meules, celles ¢i
sont placées au plus haut degré d’écartement. Le grain est a
pe ine suflisamment.concassé pour étre bien netloys, par 1'¢li-
mination de son écorce friable, de sa brosse et de la pOuS
siere logée dans la rainure. . . . ‘
Le concassé, qui a é4é relenu par Ies ton[e.s b b el wﬁ‘ﬁf
dans les récipients m, n, est repris successivement en dimi-
nuant toujours I'écartement des meules et en tamisant Lou-
jours le nouveau concassé, niais aprés avoir enlevé le blutage
de 1a premidre opération de concassage, qui donne plus 4¢
farine mais grise. (TR .
" Par.ces reprises. surmssues.,.le sON: § éiala et sécupe d"’

{ ‘plus en-plus, et il finit par étre éliminé, d’abord  par leb
| grilles &,b, aprés avoir é16 completement fini.. o ol
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‘sentint’ ley toltilitions: requises ' da’ sécurité ﬂnamrére eh
méme temps que de bonne: marche industriette (). =% 1 i |

‘M Rubier ¢st une de eéS 'personnalités modestes iqur étu- |
dient lentement et patiemment l'indusirie aux perféctibime- |
ments de laquelle ils doivent un- jour se consacrer. La mort |
de M. TourrLiv, le propagateur en France du desinfegramr-
Carr appliqué i la moutares du’ blé&) a ddterminé Parrét des
travaux auxquals My Rahier-avait'eollabors: dmaces derniers
temps, ' !

N'ayant pas pu rendre au défhini Te' ‘devoir posthume de con- -
tinuer ses travaux, M. Rahier a choisi parmi les constructeurs -
Stangers’ ceuxqui 1 offra ehit Th Base dopérations Ta plus
sotide et Ia-ptas-stire; ‘et nous d&vons dire que ¢'il peuts’esti-
tier heureux d’avoir trafté avee une maisontelle queta Sueisté
- THomas Robinson' and'sons (limited), celle-ci doit égalément se
louer d’avoir pu conquérir un ag ent aussi actif, connaissant
aussi bien I'état psychologi que de la minoterie en Framce et
déja honorablement apprécié par les prmclpaux mprésen-
tants de cette industrie. HiE

Le systtme . de. réduction graduelle & Vemnéricaive; domt:

supériorité aujourd’hui incontesiée a déterminé 'adoption: |:-

dans tous les moulins de commerce des Etats-Unis d’Amérique
et du Royaume Britannique, présente sur.le systéme frangais
les avantages suivants : . :

1° rendement supérieur en farines h]anches extra*

2¢ ¢limination compléte des germes, )

3° rendement supérieur des farines 4 la pamf‘cal:on,

4* diminution des causes de peries

5° suppression compléte de la main d’ceuvre, .

6* économie considérable de manutention : le hlé', deb-t.l-isp
son introduction au nettoyage jusqu’a sa compléte transfor-
mation en farines, sons et 1ssues n'est jamais touché par la
main de Manww -

ARTS GRAPHIQUES, MENSURATION. & DIVERS.

Y ] . TN - :
sl e b reftooan ens onn e L g

ittt ateaent gb o6 Sholie b
_.‘_‘;1\._ " : REN RS P S ' r",l.!‘. O 2ty RTTRN

THO I AN Exp»lt“onmterﬂamaleen 189,4

a.H EE L LY S (]

~igim

aSaidi i, i

R IR TN

Une enpnsntmn mlematmnale sera ouverte: ﬂ N:éedu 1“ 'dé-
cembhre 1883 au. 1" mai 1884. Sont admis:les produits de l'ax
griculture, de I'industrie, des: beau-arts, desmrts industrielset
de I'art ancien, provenant non-seulement ide:la France, mais
de.toutos lesnations. Lies produits: destinés & . Texpositiontee-
ront.rendus d.destination avant. le 15 octobre- 1883. Lios taw
mandes..d'admission. devront: parvemr & M., FEuxaMn‘nN,

(l) Pour p]us amples renmunemem sadresse.r & hi..}l
73, rue Saint-Honoré, & Paris, I.S’IBMHBM

’hunurabies' o

sup i

LIS o

'invention tombe dans:le damaine puablie.

‘commiésaiie géﬁéra[ dé exposrhou, avantt 16715 jian pi‘o—
cham. ’ " g ohuih
* Un jury~ sora“clnargé’ de’’ décermar des récompenses ‘ton- |
sistant en diplémes ‘®honneur; dipldmes de  médailles Por,
dé nrédkilles’ d"argent die médailles de lnrt)nreet ‘d& mentions

VT P P TR

AULORI G

s Lt Ll Gt o
Tookis Mo
gl

I TR

E.rposmon genera!e u‘&hmm’ en iS&f N _

o dead PRI I T "‘I‘".;':'[ T R TH RS

Lot i --1:_: 1,! Toiniuio 5

-i';‘](;.‘ll'
A eadndy

EETS P TP

|Jj et

&rﬁmmu,,; FEO NP | Bt
bk sl b e ot

Ry b R

ELT it e

Une exposition aura lieu & Turin, du mois d’avril au nrofs .

“d’betobire 1884, Lesindlistriek de'tous les prys'y seront admis |

dans les mémes' coudilionts que les rationatx, mais sealé-

ment pour les groupes qui comprennent I'électricité et ses

applications. . -
Les récompenses, accordées par un jury, consisteront en

-|i-diplomes d’honneur, médailles en or, en argent ou en bronze

et mentions honorables.

Les demandes d’admission doivent-étre adressées, avant le
31'aolt 1883, au président du comité exécutif, M. F. ViLua,
ou au: président de la soua-wmmmmn, M. le professeur G.
FEBRARIS . b .

s La loi sur les brevets, -

P
- au. JAPON. -

Le gouvernement du Japon a préparé, i propos des brevets -
d'invention, un texte qui n’est pas encore passé i I'état de
loi, car l'on pouvait douter si un peuple qui, comme les
Japonais, qui n'a aucune idée sur la propriété littéraire et -
artistique,_était con\renablement préparé i I'application d’une
“loi sur les brevets.

Néanmoins ces doutes paraissent régblus en faveur de la
négative, car la proposition de ce texte est décidée et la pro-
mulgation de-la’loi'est’attendue ‘prochainement; ' '~ ¥

Euégard aux’ conditions industrielles da pays, oft'a intte-
duitdansla1oi la disposition suivante: le véritable inver-
teur jouira deé plein droit et pendant un"certain temps! limité
d’urté protection provisoire;' mais si dans cette période il ne
se-fait pas-breveter, lé premier venu quil voudra organiser
Pexplottation de cette-invention pourra’ prenidre:lé brevet;
si‘dailleurs, les délais passés; personne n'a’ pris'dé brevet,

Il peut dés lors étre opportun de s'occuper, dansTés agent |
ces de brevet d’Europe et d*Amérique; des un'emlom q‘a il y
aurait’iintérét  fairebreveler aw Japon. - i 0 v o
J. PELLETIDR; traelri i
[Tbe Iummrts recoptl; London } doedr g

L I S Y LI ST I P ,_,sL:-';.-.-ii,.. e g
————m

R CE A TR & TS T M T
[B1lH 1-..

0 r'}{!'-‘: !
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brepets, s

Sur le pantomélre,

,Q'..dﬂ

code Mo RANGHER (GL). .0 o

- 1 - '
- T P S P RR T L B o v 1

= bl nowsmerient deitousiles coiés des demandes de remwsei-
gnemenis i propas de-ce fque mous avons Ait atans molre der-
sier numbro«{8), 4 prapas du:npuvel outil denuesure rdoem—
ment imaginé par M. Raxcuer. Il ne faut pas croire que.r’est
R imstrument wompliqué mi-cotitous: ¢'est an dauble denimé-
tre ordinaire mais beaucoup mieux divisé, avec une exaati-
tude mathématique, et qui a, de plus, l'avantage de présen-
ter sur des lignes horizontales peu séparées, l'indication des
6oheltes e réfiuction des -plus généralement employdes. De
cette facon 1'on n’a besoin de se livrer & aucume opération
mentale pour trouver une mesure ou pour lire surle dessin :
il suffit de relever un chiffre sur une échelle toute faite.

Nous ajouterons pour répondre aux nombreuses demandes
qui nous sont faites, quelld prix en-estmirvime (1 fr. 25), et
que conformément 4 ce que pensent la plupartde nos corres-
pt}nﬂnnts ce th’L reuiml est wbe matuoe 0 Jewr rendre de sérieux
sm-n@ea Ll '

[ BRI

" Exposition de Boston o
. LR _ 1

- e 1863, Ly . SIRTIT

:J.es Américains, aprésavoir organisé une £'zposition uni-
verselle 3 Philadelphie, .en 1876, wont ouvrir & Boston, le
fer geptembire prochain, un nouvean Concours inlernational des
produils des sciences, des arts et de Pindustrie.

. A ¢6t¢ de Vexposition consacrée aux nations élrangéres, et
daes un édifice spécial, se tiendra nue Exposilion de Iprodul.l.s
exclusivement américains.

Le 4 juillet 1876 était le centenaire de I'Indépendance pro-
clamée. Le3 septembre 1883 sera le centenaire de 'Indépen-
dance conquiserpar la paix signée avec I"Angleterre.

1l y a sept ans, Philadelphie, en révélaot & I'Europe I'agri-
culture fforissante et I'industrie pleing de promesses des an-
ciennes colonies, montra ce qu'un peuple courageux, persé-
vérant, guidé et soutenu par la liberté, avait fait, enun
sitcle d’un véritable désert.

Boston dira les progrés accomplis depuis sept années. La
France fut brillamment représentée & Philadelphie. Nous ve-
nons vous prier d’aller en graud nombre &4 Boston.

Le Congrés des Etats-Unis a décidé que tous les arlicles
déstinés & cette Exposition seraient admis librement, et af-
franchis de tous droils durantla durée du concours. A la cl6-
ture, qui arrivera le 31 novembre, les produits exposés pour-
ront étre vendus, aprés le payement des droits de douane, et

(1) Nouveau double décimétre perfectlcnm. PaNToMETRE RANCHER, rue
Saint-Lazare, 10, Paris.
(1) Voir le T'echnologiste, 3¢ série, tome VI, page 96.

avec l'gutarisation.du directeur, Liacte du. Congrés a.été,qp..
prouvé, le 28 juin 1882, par.M. le Brésident ARTBUR. .,

., Le geuvernement de Washington tenait 4 .favoriser, l’antxaq
prise. Aussi,"honorable Frépirick T. FRELINGHUYSEN, . ministre
dos affaires.dtrangbres, a-t-il éerit AM. Je général G.-B. Nen-
yoN, :secrétaire. gue des instructions seraient données
aux représentants diplomatigues des _Etats_-.Unis_ 4 Ié=
tranger. . ;. h C e i e

Une note fut, en e.ﬁet, adresade, le 23 _}3.11"131' {883.
par.M. Jons Iuwis,:sous-seerélaire d'Etat du ministére.des
affaires Strangéres. Dans cette .note, M. John Davis chargs,
les ministres et les consuls américains d’appeler, sur le pro-
jet, Lattention, des gomernement@ auprés. d,esquelb Ws sent
accrédités. IR : oy ot e

A ceux qui.s'étonneront dc «',mr une Ex,posztlon nnuprselle
rester-une entreprige locale, et I'ceuwre -exclusive de Boston
et «du Massachusetts, nons rappellerons que I'Exposilion de
1876 ne fat-organisée que par da ville de Philadelphie et 'Etat
de la Pennsylvanie. .En 1876, le gouvernement de Washington

NP

donna son appui moral. Il s’est empressé de I'acconder.
en 4883, nloaftels ezt 20 e ot siages

o F0., . TR ENYEY T LY [EEY
REGLFM‘FNT : R e

i .Lg prosu.mu s’ouvrira, Ie ;l" sept.embre 1883 '

2,. Elle sera consacrée exclusivement aux pmduuazt aux
articles de 'étranger.. ., 1 T2t ettt

3. L’espace sera fourni rarratmie’:rmnt ; L

.4. iLie dransport, la ricepiion, le déballage et lm.stallatlan

- des marchandises seront aux frais des exposants. ., -

5. Les -expasants doivent.ge procurer i leurs frais, les vi-:
trines, estrades, campioirs, ajustements,-ete,, et Loul arran-
wement d'anticles, tente déooration doit Gire-en rapport avee
le plan général adopté par le Bureau des directeurs, Aucune
vitrine n'aura plus.de 45 pieds (é°,56) de hauteur. - . .. -

6. Des dessins de vitpine seront emnyumi chaque vexposaru.,
avec 'indication des prix. P Y

7. Lhaque colis doil élre revatu de cetle .s:mple adrem i
« Foreigu Exhibition, Bostoa, U. §, A. 2, el porter au moias
denx éliqueites fikdes & des cotés différents, maismon cosras- .

.pondants, de chaque caisse, donnant les informations sui-

vantes :
° le pays d'ou vient le colis;

20 le nom de la personne ou de la société qui expose;

3° la résidence de I'exposant ;

4° le nombre jotal des colis envoyés par cet exposant;

5° le numéro de série de cet envoi particulier,

- Foutes les factures doivent étre en triplicata.

8. A chaquecolis doit étre jointe une liste de tous les objets
qu’il contient.

9. Le bureau des directeurs se réserve le droit de rejeter
toute exposition proposée, et lintroduction de substances
dangereuses, combustibles ou nuisibles, est strictement pro-
hibée.

10. L'enldvement des produits exposés ne sera pas autorisé

s S ——— . e e e e — e e R, .
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avant' la fermeture ‘de I'Exposition, mais tous les articles
doivent -8tre enlevés dans les " soixante jours aprds la
fermeture ; -sinon ils seront-- emmanasinés aux frais‘ de
Pexposant. ' ' = e

11. -Les croquis, fes dessins, les photograplues ou toute
autre reproduction des articles exposés, ne seront autorisés
que sur consentement de I'exposant et du comité de I'exposi-
tion ; mais les vues de la partie inférieure de I édifice peuvent
éire faltes avec la permission du Bureau. -+ e
‘12, Les communications relatives 2 l‘Exposmon doivent
étre adressées & M. le général C.-B. Norton, secrétaire de
IExposition étrangére de 1883, Boston, Mass., U. S. A.

13. Tousles produits exposés doivent étre placés et arran-
gés définitivement au plus tard le 13 aoat 1883,

Chaque exposant pourra profiter de la convention conclue
par la commission de I'Exposition avec M, John C. Faige,
et faire assurer ses produit 34 1/2 pour 100 de la valeur. La
proposition d’assurance devra étre accompagnéeld’un man-
dat postal mternauonal ou d'une traite 4 lordre de
M. Faige. TR 8

L'espace offert aux nations étrangéres dans la Massachusets
Charitable Mechanic Association est de plus de 7T acres, ou
d’environ 3 hectares. Il comprend un premier et un deuxiéme
étage. L’'édifice a la forme d’un immense équerre. La France
est au bout du grand cété de I'angle droit, ayant a sa gauche
la Belgique et I'Allemagne, en face, ]Angleterre, et, 4 sa
droite, 1'Asie. .

‘Les Etats-Unis possédent aujourd’hui plus de 50 millions
d’habitants. Leur commerce avec 'Europe (exportation et
importation réunies) a dépassé, du 30 juin 1881 au 30 juin
1882, lasomme de 5 milliards de francs; et dans ce chiffre,
la France ne figure que pour 700 millions; alors que la
Grande-Bretagne compte ponr plus de 3 milliards. '

Cette di fiérence est de nature i éveiller des craintes sérieu-
ses; la France commerciale perd du terrain en Amérique :
elle absorbait en 1880, 11,26 pour 100 de tout le commerce
extérieur des Etats-Unis; ce chifire est descendu 10,61 en
1881, et 4 9,42 en 1882. La France a done le plus grand
intérét d aller & Boston et 4 s’y faire sérieusement remarquer.

_—

fer AVIS, Usine & vendre.

Nous croyons étre utile 4 nos lecteurs en les informantqu'il
e xiste actuellement hors Paris, 4 2 kilométres des fortifica-
tions, une grande usine & vendre de plus de 7.000 métres
carrés de superficie, complétement entourée de murs, éga-
lement a proxmulé d un canal et d‘une llgne de chemlﬂ
de fer. - .- RN BTN . e

Les constructions couvertes s'étendemsur plus deﬂ OOOmé

tres carrés.
Priz 250,000 francs. '

S LT I £ BT R FRSAES B TTE PH

S’adresser au bureau du ]ournal le Techno!ogts:e, 24, rue
Norvins, Paris. : s - i .

2¢ AVIS. Journal de la Meunerle.

Le Journai de la Meunerie répond i un besoin réel au mo-
ment ol la nécessité s'impose 4 tous nos meuniers francais de

. transformer leur matériel pour se mettre au viveau des mi-
| notiers anglais, américains, hongrois et belges.

Le Journal de la meunerie, publié sous la direction de
M. Ch. Bivort, qui posstde déji deux organes estimés du
monde agricole (le Bulletin des Halles et 1" Echo agricoles) a
pour rédacteur en chef M, Louts LockerT.

Ce sera un journal de spécialité, qui ne laissera passer au-
cune occasion de donner sur toutce qui concerne la meunerie
et la boulangerie les renseignements les plus complets & ses
abonnés. Pour ce qui concerne les renseignements d’ensemble
sur les transmissions, les moleurs a eau, 4 gaz ou a vapeur,
I'éclairage, etc... qui sontd ordre général et concernent toutes
les industries aussi bien que les minotiers, ces derniers les
trouveront toujours dans le Technologiste qui viendra utile-

* ment s'adjoindre alors au Journal de la Meunerie.

10 francs, . . .
112 francs.

ApoxNemesTts : Un an, Francc. . omae
Un an, Etranger.,...

29, rue de Viarmes, PARIS.

InpriMERIE DE Porasy, = 8, Lesay ET Cle,
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SOMMAIRE — N° 183. — Utilisation mécanique de la chaleur engendrée chimiquement par I'absorption de I'eau an moyen

de la soude caustique, Honigmann. — Constatation de Thuile de coton dans 'huile d'olive, Zecchini. — Fabrication de la peinture lumineuse, ~—

Procédé pour effacer I'encre. — Indice de la falsification des vins au moyen de l1a baryle, Audoynaud. — Téléphonie comparée en France et en
Amérique, ' Electricité, — Appareil d'éclairage & I'air cavburé, Piéplu. — Découverte du pétrele dans la République argentine. — Nouvel accu-
mulateur d'électricité, Planté. — Eclairage électrique domestique, Trouvé, — Laminage des lingots d’acier sane réchauffage, Gjers. — Mastics

Sidof. — Acier au Tungsténe.— Emploi du phosphore dans la fusion dunickel,

pour coller le verre,— Delta-métal, A, Dick. — Verre phosphaté,
J. Garnier. — Elévateur flottant pour les charbons et autres maltiéres, Rigy — Courroie de trnsmission en coton. Gandy. — Nouvelles poulies

de transmission en fer, Gubbins.— L'électricité et I'air comprimé, comparés comme moteurs, 4 Blanzy.— Sur les tramways funiculaires en Amé-
rique, Brilll. — Etat des travaux de I'isthme de Corinthe. — Maisons démontables et portes en papier, — Maison en fer, — Sur la production

des nouvelles variétés de blé, E. Blount. — Sur le forage des puits, systéme Pognies-Mio. — Annuaire de la Presse frangaise, E. Mermel,

CHIMIE, PHYSIQUE & MECANIQUE GENERALE.

Utilisation mécanique de la chaleur engendrée chimiguement
par Vabsorp tion de Ueau au moyen de la soude caustique, !

par M. HomeMAnN.

Tous nos lecteurs connaissent aujourd’hui la locomotive
sans foyer, A eau chaude, qui a été importée en France par
M. Lfox Frang et dont nous avons été I'un des premiers
entretenir le public (1). - '

Les adversaires de ce systéme ont surtout ohjecté que le
condenseur i air qui recoit la vapeur 4 1'échappement ne
remplit pas complétement son office et que, par conséquent,
il s'éleve souvent dans Patmosphére, un panache de fumée
qui peut avoir divers inconvénients, Ce condenseur ocea-
sionne, de plus, une contre-pression derritre le piston.

Ceci posé,voici parquelleapplication ingénieusede phénomé-
nes chimiques connus, M. Morirz HoxieMANN de Grevenberg,a
paré complétement A ces inconvénients. Il s'est basé sur la
faculté dont jouit la soude caustique ou sa solution concen-
trée, d'absorber la vapeur d’eau en donnant lieu, par le fait
méme de cette absorption, & un développement de chaleur re-
lativement considérable. L’absorption de la vapeur esl d’ail-
leurs absolue, de telle sorte que quelle que soit la tension
initiale de la vapeur absorbée, la pression finale n’est jamais
Supérieure 4 une atmosphere. '

Ceci posé, M. Honigmann s'est livré & une série d’expé-
rences sur diverses solutions de soude caustique dont il a
mesuré le point d'ébulliton; puis il a éerit en regard la ten-
sion de la vapeur d’eau 4 celte méme température. )

() Voir le Technolagiste, 2¢ série, lome I, page 43 et tome 11, page 449.

Composition de la solutien Tensions
de soude caustique Points
. ~ h: correspondantes
e —— e d"ébullition de la
S0UDE EAU vapeur

: 60 grammes| 167°,00 7,10

: 80 — : 155,00 5,30

: 100 — 4 449,00 £,00

: 120 — 136,900 3,20

o 1k0 - — 1309,00 2,60

E 160 — 1269,00 2,35

g 180 — 122000 2,20

£ 200 - — 120000, 1,95

o 220 — 147,00 1,75

= 250 — 1450,00 1,65

S 260 - — 1430,00 1,53
280 — 1140,70 4,45

: ;o300 — 110050 1,40

o | 350 — ©4082,70 | 1,35

: | 400 - '1070,00 1,30

. k50 — 1062,00 ‘ 1,27

.

On voit qu'au fur et 4 mesure que la proportion d’eau
alliée & la soude caustique augmente et que la température
d’ébullition de cette solution diminue, elle peut absorber de
la vapeur d’eau & des tensions décroissantes, et toujours de
telle sorte que la pression aprés I'absorption ne soit pas supé-
rieure 2 la pression atmosphérique ambiante,

Concevons maintenant que la chaudiére de la machine
sans foyer soit disposée comme suit : un cylindre contient
P'eau nécessaire & la production de la vapeur, qui doit fournir
i la marche de la machine pendant un lemps détei-miné;
puis cette chauditre est entourée d’une double enveloppe ré-
servant une capacité annulaire dans laquelle on place la dis-
sollulion concentrée de soude caustique. ! ‘

L’échappement du cylindre se fait dans cet espace ré-
servé : la vapeur y est totalement absorhée, sans créer de
contre-pression derriére le piston, et, en produisant une no

———
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.le mélange pendant 5 ou 6 minutes :

table élévation de température qui se transmet & la chauditre.
Les yuantités fespectives d’eau et de soude doivent étre eal-
culées de facon 4 €e que la température ne baissé pas dans
cette derniére afin quela tolalité de I'eai que V'on y a pri-
mitivement renfermée puisse se vaporiser 4 la tension néges-
saire pour travailler dans le cylindre.

11 suit de la qu'une machine locomotive & eau chaude mi-
nie du dispesitif de M. Honigmann, et du type courant des
machines sans foyer, pourra se conlenter d'un volume d’eau
restreint, ne pesant guére que 500 kilogrammes, plus 400 ki=

“lggrammes de soude. Tout compte fait elle ne pésera gaire
plus de 5.000 kilogbammes, au lieu de 11.000 environ dque

_pisent les appareils actuels quiy pour fournir 300 kilogram-
‘mes de-vapeur, doivent emportes au départ 3.600 kilogram-
mes d’eau chaude, auxquels il faut ajouter encore, comme
facteur important et -hpGClal le pmda, assez l‘ort du
-condenseur & air. - - : Wi wi

De plus, la machine Honigmann ne réjetant pas un grartime
d'eau au dehors, sous quelque forme que se soit, el san,
poids étant absolument invariable depuis le début jusqu'a la
fin de sa course, elle garde tout le temps sa puissance origi-
nelle, Le probléme revient simplement i calculer les quanti-
tés respectives de soude et-d’eau, de telle sorte que lorsque la
vapeur a‘pmtluit son effet dans le cylindre, son absorption
par la soude restitue exactement & I'eau de la chaudiére la
quantité de chaleur nécessaire pour maintenir la tension
constante dans cette dernitre, Il faut, en somme, que la quan-
tité de chaleur absorbée par le travail mécanique soit rigou-
reusement égale 4 celle chimiquement produite par 'absorp-
tion dans la capacité sodique, et transmise intégralement i
I'eau au cours de vaperisation : i cette condition les 300 ki-
logrammes d'eau utilisables peuvent se vaporiser sans que la
pression baisse, de sorte que la machine exécute sa tiche
sans aueune défaillance possible.

Constatation de Uhuile de coton dans Uhuile d'vlive,

[INIEE LN DR .

par M. Manivs ZgccHINL

", Dans un tube d’essai, on mélange 5 centimétres cubes de
T’huile & essayer avec 10 centimétres cubes d'acide azotique,

d’une densité de 1,40, touta fait incolore et exempt de pro-
duits nitreux, f)uis I'on agite fortement pcndunt environ une
demi-minute.

Apres avoir placé le tube verticalement, on laisse reposer
au bout de ce temps,
Thuile surnage l'acide. Si 'on a opéré avec de 'huile d’olive

- pare; celle-ci prend une coloration d'un gris clair avec un lé-

ger reflet jaunitre, tandis que, dans les mémes circonstances,

_Yhuile de coton prend un aspect brun foncé, presque noir, et

yescemblé & une infusion de café. , .
Lersque T'on a affaire & de I’ huile d'olive melm{,,ée d hmle

" de coton, on a des nuances de plus en plus foncées, allant du

“jour & ta lumiére solaire, en emma gasinent une certaine por-
‘tion, ce qui leur permet en*‘.mtc de p.mﬁtt-e lummeu%es dan: 'f

_neusee qui forme a_base de ¢es peintures' rprendre des co-

_se détériore pas, dans un flacon fermé avec un bouchon i

jaune d’or au brun, en passant par Foranger-brun, suivant
que P'huile essayée renferme plus ou moins d’huile de coton.
On peut, ag moyen de cette méthode, reconnaitre la pré-,
sence de 5 pcur ent d’ huile de coton dans 'huile d'olive.

i t""\, .

R e

Proced'f’ empmque pour (a fabrication de la peinture {umineuse, i
\. [ ."‘?1 -' "' """"'-‘r_’, ‘f.'l" ‘
s Meme .l [aEI(.hI:.lil trad.. R !

Nous avons eu, en 1880, Poceasion de parler avee quelque
détail & nos lecteurs, des peintures qui, exposées pendant le

I"obscurité (1).
Voici un procédé de fabrmmlou pom la poudre lum:-

quilles d’huitres, les laver A l'eau chaude et les soumettre |

414 ecalcination pendant une demi-heure. Aprés quoi laisser |

refroidir, pulvériser et siparer soigneusement les portm!lb ‘
grlae‘; qm ne peuvent pas convenir ¥1a préparatém: .

On renferme cette poudre dans un creuset, par couches
alternées avec de la fleur de soufre, et on lute le couvercle
avec du sable et de I'argile délayés dans de la bitre, puis on
chauffe 4 feu nu pendant une heure, . .1, . :

Quand on a retiré du feu, on laisse refrmd;r av ant dc dé-
couvrir, et I'on trouvé un pmr]ult d'ihe teinte générale gri-
satre, dans lequel on remarque distinetement des parties
blanches et d'autres grises, On trie ces dernitres ef on Yes re- |
jette, puis on broie le pmdult hhm- et on ]e tamise drm% une
mousseline trés fine. bl

Cette poussiere blanche, trés divisée, peut &tre englobée . |
dans un véhicule quelconque tel que du vernis blane on une
dissolution de gomme arabique. On peut cotorer avee des
couleurs claires, et pourvu que les objets enduits de cette
peinture soient exposés pendant Te jour 4 Ta’ lumure mher
ils seront ensuite lumineux dans obscurité. e
Mwmfacturcr ami’ buztdpr New - . Fork.y

IS .
: CoamepEan

iy RRNTIO

' Pnsmm C}IE\{IQTHY

I_. eau de chaux additionnée d’une pCllT.C quantité cY a('lde
‘acétique efface I'encre d’un facon parfaite. b !
On doit tenir la liqueur bien enfermée, pour qu'cHie ne

I'émeri, ou bien scellé & la gutta-percha ou & la cire. ‘Mais,

malgré toules les précautions, il est nécessaire de f‘an-e d“

temps en temps une nouvelle préparation. ' ;
h (Popular science ews, Bostih ') i

S S ) e
(1) Voir Is Technologiste, 3 série, lome 111, page 7.

-
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!ndices de falsification des vins au moyen de la brzryrc,

1
[EERR R TI TR (AL

par M. AuvboyNaup,
ey . b T

i ) LAY G i

M. ALnOYMLn, ;]ans une note 1’Ao1dém'ie iwnposr' duti-
IISGI‘ pour reconnaitre les vins de fabrication suspecte, la
Propriété que possada la baryle de du]oubler les matidres
colorantes du vin.

On mdan’vc 5 cent, nul:u~, de vin avec ‘ID Cl’nl. ‘cnbes d’unc
solution de har\t(' saturde a froid, et
qui, lavé lmrrwdmlmnvm A I’eau bouillante, donne un liquide
trés altérable a I’ air, trés m,vdable et d’une teinte jaune plus
0W moins prononcée, Apre% avoir vnlmé par un courant
d'acide u-hn-mque l'excts de bar:,lf' dg ce llqulde et 1’a\01r\
amené par addition d’ean 4 ug volume constant de 100 ¢ent.’
cubes, on peut y apprécier la praportion de ‘matidre jaune,
en l'ox}'d:ultl]lar ‘une’ solution fitrée cle_p'e_rmanganale de
Potassium, . Les nombres. ainsi obtenns, cbmpalﬁs au Lilre
akoohque du vin, permetlent de pnrlel‘ un _]ug;emem sur.
sa valeur. =

Voici, par exemph‘ qun}qucc résul!ats fou!m:. par une so~

lution au millidme de permanganate :

1\ Centimétres cuhes

nl:ﬂ’;:: e de " OBSERVATIONS
q permanganate
106 £,600 )

. 2': . ?‘233 . . Vins nstorels du Midi, {150t
88 3300 " - B
65,2 0,600 | Ving de raising sees. ¢, o, o
71 4,000 [

oy 0.800 Y ¥ins do raisine secs addilionnés

. 9?1 . I"“OU ! res calounles

! ' it b

1

Au prixactuel des bons vins du Midi, on ne peut les utiliser
au coupage des vins de raisins secs, pour en faire des vins &
bon march¢ ayant 'intensité de couleur des bons vins rouges
Ordinaires. D'une autre part, les mafidres colorantes végé-
tales ne peuvent entrer en forte proportion dans ces mélanges,
sans qu’elles se révélent par leur goit acerbe et leurs pro-
priétés détersives. Dans la limite ot on peut les employer,
elles ne peuvent porter au-dessus de 1,2 4 1,3, le litre de la
Malitre jaune estimé comme ci-dessus en permanganale.

D’aprés cela, M. Audoynaud pense que les essais qu’il pro-
Pose, et qui sont d’'une application facile, peuvent donner
des indications utiles. 8'ils ne permettent pasd'affirmer qu'un
vin qui titre de 1,5 4 5 en permanganate, comme ceux du
tableau ci-dessus, n'est pas falsifi¢, au moins ils autorisent &
Fegarder comme suspects ceux qui sont plus ou moins au-
dessous de cette limite, Dans les vins de raisins secs men—
tionngs ci- dLS!:I.lS, les chiffres obtenus varient de 0,6 & 1,2,

' ((,f:mmgne industrielle. }

A A i

Pon obtient un précipité '

.'?"T. Grte i e e

er Tefephame camparée- :
en }"mm,; ol qug ktata unis d Amertgue,

i 'L'm.zc'rmcmi. TR S I 2

ETH it

()11 se plan, constammem & vanter la superlonte del’ mdus-—'
trie aux Etats-Unis au dvtument de_celle de la France.
A Paide de renseignements généralement trop superficiels, -
on critique outre mesure ce qui se passe chez nous pour
exalter ce qui se fait & I'Etranger, I1 est bon cependant de
rendre 4 chacun ce qui lui revient et de reconnaitre i
vhaque nation ses véritables mérites. ('est ce que nous allons ;
essayer de faive en prenant Pexemple de la téléphonie, dont
nous avons pu constaler, par nes propres yeux, dans les; '
deux pays, l'installation et le fnncllonnemcnl;

Disons tout d’abord quaux Etals-Unis  la leléphomé est
une industrie entitrement libre et dégagée de toute entrave;
admijnistrative; ce qui explique pourquoi elle fonetionne
dans plus de 90 villes, sans compter les ¢tablissements par-.
culiers, ruraux ou citadins, tandis que, chez nous, elile n'est
établie encore que dans 10 villes,

Nous allons exposer les lignes générales del’ orcramautlon

américajne, qu’il nous sera facile alors de comparer 4 la

noétre, tanp au point de vue des services rendus au puh]jcf'

qu’ au point de vue de I'organisation en elle-méme.

Nous prendrons pour type les deux pringipales \nlies,
New-York et Philadelphie, sur lesquelles les autres ont plus
ou moins copi¢es. Les communications, soit de hureau a
bureau, soit de bureaux & abonnés, sont aériennes; les fils
sont placés au-dessus des maisons, tandis que les rues sont
réservées aux fils télégraphiques. Rien de plus bizarre, sil’on
monte sur le toit d'une maison, que de voir cet immense
réseau de fils, enchevétrés a perte de vue, qui ressemblent &
une vaste toile d’araignée déchirée en tous sens. L’opinion
commence i se prononcer contre cetle méthode, des mani-
festations s'organisent de touies parts pour réclamer les com-
munications souterraines qui sont adoptées chez nous avec
un si grand succés. Ces protestations sont basées un peu sur
le vilain aspectde ce réseau aérien (nous disons un peu parce
que les Américains ne se préoccunent généralement pas beau-
coup du beau, pour songer & l'utile), mais surtout sur les
troubles fréquents des communicalions, sur la mauvaise au-
dition occasionnée par la multiplicité des courants induilts,
sur les arréts et les dangers en temps d’orage, et enfin sur
les ennuis des propriétaires des maisons servant de point
d’appui. Bien entendu, toutes les communications sont
simple fil, la terre servant de retour,

|
|
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Ainsi que cela devait étre avec la disposition aérienne, les
bureaux centraux-sont généralement situés auvx. plus hauts
étages des maisons; ce qui est,soit dit en passant,un moindre
inconvénient que chez nous, les bureaux étant-toujours éta-
blis dans des maisons pourvues d'un ascenseur, comme elles le
sont, du reste, presque toutes. Quant & I'organisation du bhu-
reau et A son service intérieur, ils sont également différents
des ndtres et bien inférieurs au point de vue du bien fait.

Le (ransmetteur presque universellement adopté est le sys-
téme Bracke, et le récepteur, I'appareil primitif de Berr.

La disposition des commutateurs, qui est, dansnos bureaux
de Paris, un véritable chef-d'eeuvre de soin et d’intelligence,
est tout aulre en Amérique et bien au-dessous comme exé-
cution. Une' esquisse & grands traits fera comprendre 2 nos

lecteurs le fonctionnement de ce scrvlce et sa (llffb!'ﬂn("l" avec

L '

celm dela France. i

‘La sonnerie ddppel st ‘supprimde pour les ahonne-, et
n’existe que pour les communications des chefs des différents
bureaux. Sur un des cités de la pitce se trouve le tableau
des commutateurs ; ces derniers n'ont rien du jack-knife usité
chez nous et consistent en de simples contacts successivement
superposés, que le courant de U'abonné repousse en faisant
lomber un indicateur. Devant ce tableau sont répartis’ plu-
sieurs jeunes garcons qui, au fur et mesure qu'un indicateur
tombe,

dc papier.
Un peu plus loin et paral[é]ement se' trouvent ane série de

iables, devant lesquelles sont assises’ des jeunes filles aux-
quelles les jeunes garcons dont il vient d’étre parlé passent
les numéros qu'ils ont éerits. Ces jeunes filles sont chargées
de répondre au( abonnvs et de ]Bb mettre en communi-

C i vl

cation.

Un systéme iend'_aujourd’hui' & prévaloir dans plusieurs
bureaux : le systéme des écouteurs. Des jeunes gens ou des
jeunes filles sont assis en permanence devant leurs tables,
avec un appareil récepteur fixé sur l'oreille par un ressort
métallique entourant la téle; ils recoivent directement I'appel
de 'abonné, Chaque table porlo 500 numéros : si la commu-
nication est demandée avec un de ces numéros, 'employé la
donne immédiatement par un contact sur sa table; si au
coniraire, la communication est demandée avec le numéro
d'une autre table, elle est donnée & I'aide d’un commutateur
consistant” en deux tuoes s'emboitant et d'un conducteur
flexible reliant les deux fables. On I'a compris, cette disposi-
tion a pour but de supprimer les employés du tableau des
commutateurs et de réduire les frais généraux.

In résumé, UAméricain tend & ramener 4 sa plus simple
expression son exploitation, pour la rendre plus fructueuse,

Dans ce pays neuf et ardent, lorsqu’une invention comme
celle qui nous occupe surgit, on se hite de la metire en
ceuvre ; mais en fait d'installation, on se borne & ce qui est
nécessaire pour faire un service que l'on éiend le plus rapi-
dement possible. Tandis que nous appliquons toule -notre

inielligence & perfectionner les appareils, 'organisation et le

notent IG l"llll'l]t’l’O avec ur C]!{l\'()]]1 aur un morcean

service, les Américains s’occupent plut6t de développer 'em-
ploi que d’améliorer les moyens.

Nous cherchons constamment 3 donner au public la plus
large satisfaction, tandis que les Américains, pourvu que le
fontionnement soit Juste suﬂ‘sam, songent plutdt au bénéfice
a enretirer. _

Aussi ensemble de I'organisation téléphonique est-il fait
avec une plus grande perfection en France qu'aux Etats-
Unis : le public est mieux servi, A New-York, les bruits sourds
et les accidents sont fréquents ainsi que les interruptions.

Grice i la liberté industrielle qui rdgne aux Etats- Unis, le
téléphone se développe plus rapidement que chez nous. Un
fermier, au milieu d’immenses plaines désertes, se relie par
un téléphone 4 la prochaine station télégraphique, & 30, 40

et 0 kiloméires de distance, Mais le téléphone, comme les

chemins de fer et autres mdustrres et cOnstruchons, aun
caractére provisoire.

L'Américain fait rdpu]ement ce qui peut lui servir aujour- |

d’hui, sans s'occuper du lendemain qu’'il ne verra pas; le
Francais, au contraire, fait un téléphone comme en tout,
une ceuvre durable qu’il perfectionne chaque jour, '

. H i

s i

- Systéme c!'_'fcfaimgé au gaz d'air carburé, .

par M. PrépLy.

Le principe de P'éclairage par le moyen du gaz d’air car-
buré n’est pas d’invention récente. Depuis longtemps déji on
cherche une solution pratique et économique decette question
sans obtenir de résultats trés salisfaisants; cela tient 4 ce que
ce genre de gaz, qui est formé par de P'air comprimé traver-
sant, sous pression, un hydrocarbure liquide quelconque,
essence de pétrole, de naphte, de térébenthine, ete., présente
trois défauts qu'il est, sinon impossible, du moins bien diffi-
cile de corriger. S
1° Sous P'action du froid, les deux parties constituant
le gaz, ¢’est~a-dire 'air et 'hydrocarbure, se séparent dans
les conduits et deviennent impropres i I'éclairage.
2° Llair insufil¢ dans le carburateur, produisant la volati-

lisation de I'essence, il en résulte un refroidissement de I'hy-.

drocarbure et par suite une diminution progressive de I'in-
tensité de la lumiére. Tous les constructeurs d’appareils & gaz
dairont dd, pour obvier & cet inconvénient, multiplier les
récipients 4 essence, ’

3° La flamme produite par ce gaz offre peu de résistance
action du vent. Il en résulte qu’un bec ne peut étre placé ni
a I’extérieur d’'une maison, ni dans un couloir exposé aux
courants d’air, si I'on n’a eu la précaution de 'enfermer dans
une lanterne.

Par contre, les appareils de production du gaz i Pair
présentent des avantages qu'il est juste d'énumérer :

1° la lumiére produite est incomparablement plus blanche
et plus belle que celle du gaz de houille;
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~©2° elle ne fatigue pas la vue et son pm.wmr_ éclairant est
Presque double;

33 les appareils a gaz oocupant une plaoe rasu'emte etpé-
sent peu, lé maniement en est facile el 'entretien presque nul;
© 4 ils cont d'une grande commeodité pour les fabrigues, les
écoles et les propriétés €loignées des usines & gaz, carils per-
mettent la suppression des lampes & huile et & pétrole.

Il résulte de toutes ces considérations que tout perfection-
nement apporté aux appareils & gaz d’air carburé constitue
un progres nolable en matiére d’éclairage, et que, bien que
nombre de constructeurs francais, anglais, belges et alle-
mands se soient occupés déja de la question, il est i désirer
qu’elle soit étudiée de nouveau afin que I on puisse la résoudre
dﬁﬂmtwement dans le sens prattdue oL B AT

Fig. 09,

‘Parmi les nombreux appareils imaginés jusqu’h présenl,
- celui de M. Piéplu nous parait étre un des mieux combinés,
et le senl qui remédie antant qu’il est posslble aux meom'é-
 nients énoncés ci-dessus (figures 99 et 100). : A

11 se compose d’un compresseur d’air cylindrique en tole A,
en partie rempli d’eau, et dans lequel se meut un ventilateur

tambour du treuil G, qui est mis en relation avec 'axe G des

i ailettes en forme d'hélice. Le mouvement est donné & ce
Ventilateur par un poids fixé & une corde qui s’enroule surle

ailettes par les roues d’engrenage /, /" et H. Le rapportdes en-
grenages est calmléda telle sorte que le poids descend d’ envi~
ron 07,30 & I'heure, soit 3. métres.en dix heures, san;.gu,ql
soit besoin de le remonter..Lorsque ce poids, composé. de
rondelles en fonte, est descendu a fond de course, on le: re-
monte & la main au moyen d’une manivelle Gui s a;uste A
1" extrémité de I'arbre du pignon S, :

- En dessous du compresseur d’air, et paralli-.lemm i aon
en tdle, qui sontfermés alarridre par des plateaus également
en tole, et i I'avant, par des vitresrecouvrani chacune un ni-
veau et un thermométre, Ces carburateurs qui sont & moitié
remplis d’essence de pétrole au moyen de deux entonnoirs n
et #’, contiennent chacun un rouleau en l;oj.q__mnntﬁ',w

axe en fer, et sur la surface duquel estfixée une série de petit
faisceaux de poils de sanglier, de telle serte qu'ils présentent
I'aspect d'une brosse circulaire, Ces deux rouleaux sont ani-

.més d'un mouvement continu de rotation par deux cordes J

et J’ g'enrroulant sur une poullo f" qui est ca.ue sur l'axe G
du ventilateur. ki) frstaiiats' k
L'eauest intaodumdam!e venulateur pamn pohmt z ,lm-
qu’au niveau du robinet de trop plein y. Cette méme eaux est -
extraile,quand cela estnécessaire, par unrobinetde vidangeD.
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" Le fonctionnement de cet appareil s& comprend aisément

aprés la description qui précéde, Le poids étant remonté, ‘et
e raccord P étant relié & la canalisation générale, on ouvre
par exemple les robinets O et u ; les ailettes du ventilateur et
les brosses du carburateur se mettent aussitoten mouvement
sous 'action du poids agissant sur le treuil G.

L’air extérieur est aspiré par le ventilateur et refoulé dans
le carburateur B en passant par le tuyau V. Cet air, passant
ensuite & travers les faisceaux de la brosse, se carbure au con-
tact des soies de sanglier constamment 1mb1bees d'essence, et
ge transforme en gaz propre 4 P’éclairage. '

En sortant du carburateur B, le gaz se rend dans ]a canali-
sation qui le conduit aux brileurs, en passant par le robinet
O et le raccord P. Sur cette canalisation on interpose une po-
che en caoutchouc semblable 4 cellesemployées pour les mo-
teurs 4 gaz, et qui a pour but de régulariser la pression dans
les conduites.

Lorsque, aprés un certain temps de fonctionnement,
I'essence contenue par le carburateur B s'est refroidie par
suite de sa volatilisation, ce dont on s'apercoit d'abord par
I'abaissement de la lamme des becs etensuite par I'indication
du thermométre, on ferme lesrobinets O et u, et on ouvre les
robinets O” et u’. A partir de ce moment, le carburateur B’
sert seul a la production du gaz et le carburateur B, cessant
de fonctionner, permet & 'essence qu'il contient de revenir &
la température ambiante. '

L’essence employée dans cet appareila la densité de 0™,650.
Il en faut 450 grammes pour transformer un métre cube d’air
en gaz d’éclairage. On peut par un simple calcul se rendre
compte du prix de ce gaz suivant la valeur du pétrole qui va-
rie avee les pays.

L'appareil Piéplu se construit en six grandeurs, dont le ta-
bleau suivant indique les prix :

2 NOMBRE NOMBRE NOMBRE

5 de de de PRIX
= bece ronds Gévdrateura Volanta

5 |dépensent 450 1it,| de 'appareil | du Ventilateur

francs

] 4 2 5 650
2 1o 2 10 900
3 20 14 20 1.350
& b0 i &0 2.050
i 100 13 80 2.800
6 150 & 120 3.600

Découverte d'un lac de pétrole et bitume dans la

REPUBLIQUE ARGENTINE.

On annonce que des dépdts de péirole importants viennent
d'étre découverts dans la République Argentine. Un de ces dé-
pots, situé dans la province de Mendoza, rappelle la mer
Morte par son aspect: il consiste en un vérilable lac, d’une
étendue de 35 hectares environ, recouvert d'une couche d’as-

phalte surnageante, Le pétrole extrait de ce lac est noir, épais
etsans odeur désagréable : il ne donne de vapeurs inflamma-
bles qu’aux environs de 55°, et sateneur en huile lampante est
d’environ 40 pour 100 en moyenne. Des projets de mise en
exploitation de ces gisements ont été établis, et peut-étre
le Caucase y trouvera-til, dans un avenir peu éloigné, une
concurrence sérieuse. .

. Nouvel accumulateur délectricits,

“de M. Praxte.

M. PLanTE a récemment découvert ce fait curieux, que le
plomb absorbe I'acide azotique, et que, par suite, les lames
de plomb plongées dans I'acide deviennent poreuses. Le
méme fait était simultanément découvert par MM. Beprorr,
ELwer et Panker, de Wolverhampton, et appliqué par eux
pour la construction de batteries secondaires. Ges derniers
se sont réunis 4 I'électricien francais, qui poursuivait le
méme but, pour mettre au jour cette invention.

La pile est faite de la facon suivante : des bandes de feuil-
les de plomb, de 9 pouces de largeur et d'une longueur conve-
nable quelconque pesant deux livres par pied carré, sont

“ passées par une machine qui rend leur surface rugueuse et y

fait une série de trous.
Ces bandes sont alors enroulées en cylindres et plongées
dans une solutien étendue d’acide sulfurique, ol elles restent

‘pendant vingt-quatre heures. L'acide, en attaquant les bandes

de plomb, les rend poreuses et produit également du sulfate
de plomb qui en couvre la surface.

Ce sulfate de plomb est en partie netloyé et en partie réduit
a I'état de peroxyde. Les bandes de plomb, aprés avoir 6té
lavées, sont mises dans un vase contenant la solution ordi-
naire d’acide sulfurique et chargées dans un sens pendant six
heures avec un courant de 12 ampéres, puis déchargées, pen-
dant environ trois heures, par 10 lampes Swan, 45 volts, 20
bougies, ensuite rechargdes en sens inverse.

Les éléments sont alors préts pour le service, la plaque po-
sitive étant recouverte de peroxyde brun. Les plaques sont
maintenues en place par des cadres en caoutchouc entail-
1és, et les trous dont elles sont percées permettent la libre cir-
culation des liquides. Les vases extérieurs sont en terre, bois
ou autre mati¢re analogue. Chaque élément a une force élec-
tromotrice de 2 volts ou un peu plus, et donne une décharge
de 40 ampéres-heures. Vingt-deux éléments fournissent un
courant de 10 ampéres par quatre heures, avec une force édlec-
tromotrice de 45 volts, pouvant ainsi alimenter 10 lampes
Swan de 24 bougies, 24 volts. ! -

Deux batteries de 24 éléments chacune sont installées
actuellement prés de Wolverhampton; on les charge deux fois
par semaine, pendant le jour, avec un dynamo Siemens (S D)
actionné par uve machine de 3 chevaux. L’éclairage de la
maison compte 60 lampes de 20 bougies. On peut les faire
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“fonectionner toutes 4 la fois; mais, généralement, on se borne
4 6 lampes. Les éléments paraissent encore en hon état aprés
$iX mois d’ usage - SRR Lt g

) Jsfé’mf d ec!arrage domestique par E’ c!ec{mczte,

de M. 'IROU\E

La question de I'éclairage électrique des grandes surfaces
en plein air, ou bien des grands ateliers, des vastes salles, etc.,
est résolue, chacun le sait : ce n'est plus qu'une question de
force motrice. - o :

Mais, il est au moins aussi intéressant de pouvoir chez soi,
dans une petite maison ou dans un appartement au quatri¢me,
s'éclairer électriquement et se priver ainsi des inconvénienls
et des dangers qui peuvent résulter de l'emp]oi des bougies,
de P'huile, du pétrole ou du gaz. ' :

C’est ce probléme de I'éclairage électrique dumeathue que
M. Tr ouve réalise & I'aide de Jampes 4 incandescence mises en
activité par une pile qui a une grande énergie sous un petit
-volume et qui, ne répandant pas d’odeur, peut étre placée
dans les appartements. e e

Deux piles de 6 éléments accouples en tension ont une force
électromotrice de 2% volts, et comme les lampes n'en exigent
que 14, on peut avec cette pile en faire fonctionner un nombre
quelconque groupées en quantité. Une combinaison avanta-
geuse consiste 4 activer 6 lampes de 10 bougies avec la pile :
Pexpérience peut durer cing heures, et le prix de revient peut
élre estimé 4 10 centimes par lampe et par heure,

TERRES, VERRES & METAUX.

Laminage des lingots d’acier sans réchauffage,

o . par M. Giems.

Lorsque les lingols d’acier sont extraits de leurs lingotie-
res, ils sont trés chauds, et si on les place dans une fosse en
mag onnerie, ils mettent un temps assez long 4 se refroidir.
On peut alors saisir le moment convenable pour les passer au
laminoir, sans se servir de fours A réchauffer.

- M. Giers dispose, & cet effet, dans un massif en briques
réfractaires, un certain nombre de fosses rectangulaires
pouvant chacune contenir un lingot au sortir de la coulée,

Au moyen d'une grue, on saisit successivement chacun de
ces lingots et on les porte au laminoir.

La chaleur initiale des lingots et lelle que ces puits peuvent
tre situés 4 une centaine de métres de la’fonderie, sans aucun
inconvénient ; on pourrait méme les porter 4 une plus grande
distance en employant quelques précautions contre le refroi -

dissement pendant le lransport. Les avamagcs de ce %ystéme

:sont notables.

i* Les lingots étantdans une almospher& neutre,d’ou I'oxy-
gbne a été expulsé par l'introduction de quelques morceaux
de charbon et transformé en oxyde de carbone, il n'y a pas
d'oxydation. C’est une économiede 2 & 3 pour 100 surle poids
du métal. _

20 La consommation du charbon, pour le réchaunffage, qui |
variait de 150 4 800 kilogrammes par tonne laminée, devient
nulle avec ce systéme.

3° La main d’ceuvre du réchauffage se réduit i trés peu de .
chose pour remplacer le personnel de 3 ou % fours, H sufﬁt
en effet, de trois hommes et deux gamins 3 -

1 surveillant;

2 leveurs a la pince; -

{ gamin pour manceuvrer la grue H

1 gamin pour les couvercles.

Chacun des puits, servant & un lingot, est muni de deux
couvercles pour assurer le maintien de la chaleur. 11 sont
tous réunis en un massif, qui est tantét enfoncé en terre,
tantdt surélevé, suivant la nature plus ou moins humide du
terrain, -

On peut méme avoir deux massifs cdte & cote, pour
éviter la discontinuité du travuI en cas de réparations surve-
nant 4 I'un d’eux.

Avec une semblable disposition, on a pu, & Darlington, se
servir des puits dés le Jundi matin, quoiqu’ils fussent vidés
dés le samedi trois heures.

Avec 14 puits et des lingots de 900 k]logrammes, M. SxELUS
a pu, & Workington, dansle Cumberland, laminer 2.396 ton-
nes en une semaine, tandis qu'avec 3 grands fours Siemens, il
rarrivait qu'a 1.800 tonnes dans le méme temps. .

1l est juste d’ajouter que cet ensemble de puits semble ne
devoir pas nécessiter, pour ainsi dire, de réparations. Tout
au plus faut-il admettre que. les briques viendront & s’user
par le choc des lingots si la descente ne se fait pas bien verti-
calement.

Quant 4 la température, elle ne peut détériorer que des
matériaux qui ne seraient pas réfractaires.

1l est impossible, avecun pareil systéme, d’avoir deslingots
brilés; ce qui évite une cause notable de rebuts. La chaleur,
qui parait insuffisante au premier abord, est trés homogéne,
les lingots sont vl'rltah]ement chauffés & coeur et d'un lami-
nage facile.

La manceuvre est trés simple. A Workington, dans la qua-
tridme semaine d’emploi de ce systéme, on a pu laminer 96
pour 100 des lingots sans se servir des fours i réchauffer.

Les frais d’installationne soni rien & c6té de ceuxdes fours.
La place occupée est peu de chose, il y a donc grande éco-
nomie de ce coté. _ :

1l n’est pas nécessaire, comme on pourrait le croire tout
d’abord, d’avoir une usine marchant comme une horloge pour
faire coincider exactement la fabrication des lingots et leur
laminage.

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

120

Le Technologiste

Il'y a une certaine élasticité, pourvu qu'on s'astreigne 3
travailler sans stocks de lingots, La seule critique que I'on
ait adressée a ce mode si simple de préparation aa laminage,
c’est la moindrechaleur que possédent les extrémites des lin-
gots; la pratique fera voir si cette moindre chaleur, qui n'est
pas discutable, est pourtante suflisante.

(Génie civil). .

Masties pour assemblage du verre,

J. PELLETIER, trad..

Nous donnons ci-aprés la composition de divers mastics
qui conviennent quand il s’agit d’assembler des tubes en
verre, par exemple, avec des garnitures métalliques, ou dans
d’autres cas analogues,

Pour fixer du verre sur du métal, on mélange de lalitharge

avec de la glycérine en remuant jusqu'a ce que le mélange
ait la consistance du lait condensé. On obtient ainsi un mastic
impénétrable & I'cau, et susceptihle de résister & une haute
température.

Pour fixer du verre sur du verre, on se sert d'un mélange
de trois parties de résine et d’une partie de cire, mais le
mastic ainsi obtenu ne résiste pas a la chaleur.

(Sanitary Engineer, Londox.)

Nous rappellerons ici un autre proeédé non moins sim ple,
qui a été déja donné dans le Technologiste.

On fait dissoudre lentement dans une capsule de la colle
de poisson et de I'acide acétique, de manidre & obtenir une
masse bien homogéne, de consistance visqueuse qui, en re-
froidissant, forme une gelée transparente.

Lorsque I'on veut employer cette derniére, on la liquéfie
au bain-marie, et on I'applique avec une petite brosse sur les
surfaces cassées de I'objet & réparer, puis on rapproche les
morceaux en serrant fortement, et on laisse sécher vingt-

quatre heures.
(Américan Journal of Microscopy.)

Ezposition du Métal, d Londres : Delta-Méial,

de M. ALExanpeEr Dick.

Nous avons eu déja 'occasion d’entretenir nos lecteurs du
Delta-Métal (1). Ce n’est qu'aprés avoir passé un temps con-
sidérable & perfecllonner les alliages de cuivre et de zinc que
M. Dick est arrivé a la découverte de cet alliage, auquel il
est arrivé & donner une rare perfection.

Un des points importants de cette invention est I mtmdu(,
tion faite avec succds dans l'alliage d’une certaine quantité
de fer et celle du phosphore dont I'emploi évite I'oxydation
du fer pendant la fonte. Cette nouvelle production est aussi
supérieure au laiton que le bronze phosphoreux peut I'étre

(1) Voir le Technologiste, 3¢ série, tome III, page 41, et tome VL, page 66,

au bronze ordinaire en l'acier au fer, et cependant son prix
n’est pas plus élevé que celui du cuivre de bonne qualité.
Une des supériorités de ce métal, consiste dans sa force et
sa ténacité, Fondu dans des moules en sable, il a une force
de résistance a P'extension de 214 22 tonnes par pouce carré;
laminé ou forgé en barres, on a pu ubtenir 33 tonnes par
pouce carré ; étiré en fil n° 22 de la jauge, il peut supporter
jusqu’d 62 tonnes par pouce carré. Le Delta-Métal peut étre
obtenu aussi dur que I'acier doux; étant fondu, il se coule fa-
cilement, produisant des pitces saines et i grain fin et serré;
un de ses grands avantages est qu'il peut étre laminé ou
forgé A chaud et qu’il supporte également une certaine somme
d’étirage et de martelage & froid. Sa couleur »st celle de V'or
avec alliage dargent, H peut étre d’une poli brillant et, ex-
posé & I'atmosphére, il se ternit moins que le cuivre. Enfin
ce métal est susceptible d’'un grand nombre d’applications,
ce qui est amplemont prouvé par les spéeimens que l'on
peut voir & I'exposition. Sa force et ses qualités sont recon-
nues dans le rapport des expériences faites par M. KIrkaLpy.
Ce métal ne saurait manquer d'étre trés apprécié pour ta
construction mécanique, alors que sa couleur brillante lui a
déjd acquis une place pour la fabrication d'objets d’orne-
ment. A I'étalage, on voit exposé un grand assortiment d’ap-
pareils et d’applications faits avec le Delta-Métal, notamment
des barres, tringles, fils et feuilles, des ajustages pour pom-
pes & incendie, des raccords de tuyaux, des robinets des clefs
pour robinets (forgées),des pitces fondues au sable et en co-
quilles, des manivelles de pompes, des arbres de manivelles
avec excentriques pour grues 4 vapeur, des hélices (fondues),
des ailes d'hélices (forgées et fondues), des axes, des coussinets
et autres piéces ; desvalves, des glissiéres, des garnitures pour
chaudiéres, des boulons, des écrous, des niveaux d’eau, des
robinets de jauge, des tringles de pompes, des pompes & va-
peur, des pefit-cheval, des pompes 2 main, des ajustages pour
wagons de chemin de fer, harnachements, pidces pour bicy-
cles et tricycles, telles que : arbres, portées, axes, roues, etc.,
cadenas, clefs, cloches pour églises, pour stations, pour na-
vires,timbres, instruments de télégraphie, plaques d'adresses,
gonds et autres accessoires pour batiments, plaques et ram-
pes pour escaliers (laminées et fondues). Le Delta-Métal est
excellent pour tous ces usages. Les cloches pour navires ont
un son superbe, et en ce moment on est en train de fondre i
Birmingham une cloche pour ¢glise, pesant 200 kil.. Beau-
coup d’ustensiles de ménage, tels que : pinces et pelles a feu,
etc., font un excellent usage en Delta-Métal, qui a le grand
avantage de durer cing ou six fois aussi longlemps que le

-cuivre sans étre terni par 'atmosphére, MM. Sniri et STEVENS

ont exposé des ailes d'une hélice de sept pieds de diamétre
en Della-Métal, et toules les montures métalliques de la voi-
ture pour wamway exposé n® 50 par le FaicoNx EXxciNg anD
Car Wonks sont également faites avec e¢e métal. On peut
dire que toutes les espérances de M. Diek doivent étre réa-
lisées par cette invention, et on doit le féliciter sur les ra-
pides progrés de son application; il 0’y a pas & douter que c8
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métal ne cause une révolution dans 'emploi des métaux pour
tous usages. Nous pouvons ajouter que les jetons de saison
Pour 'entrée 4 I'exposition ont été frappés avec ce métal.

Verre de phosphate de chauz,

de M. Sinor.

Nous avons eu déja I'occasion de dire que M. Sipor avait
inventd, en 1877, un verre particulier auquel il a donné le
nom de verre de phosphate de chauz (1).

Ce verre que M. Sidot appelle aujourd’hui, par abrévia-
tion, verre phosphorique, jouit de propriéiés physiques trés
rapprochées de celle du verre ordinaire et du Strass, par sa
densité et son pouvoir réfringent.

1l est, comme ce dernier, gravé par les décharges électri-
ques, ainsi que 'a montré M. PLaNTE, dans son beau travail
sur la reproduction des effets de la foudre. Ge qu’il présente
de particulier est de ne pas étre attaqué par Pacide fluorhy-
drique, ou tout au moins de ne pouvoir étre gravé au moyen
de cet acide, .

M. Sidot a continué ses recherches depuis 4877, et il vient
d’adresser 4 I’ Académie une série d’objets en verre phospho-
| Fique, tels que cornues, ballons, tubes, etc..

| . Fubrication de l'acier au lungsiéne :

acier MusHEeT,

Si dans la fabrication de l'acier fondu au creuset, on
ajoute au métal,  la fin de 'opération, une certaine quan-
lité de tungsiéne, on obtient un alliage doué de propriétés
remarquables. '

Quand la quanté de tungsténe atteint 10 ou 12 pour 100,
T'alliage est tellement dur qu'on ne peut le travailler, ni sur
Te tour, ni 4 1a lime. On ne peut que le ferger et le meuler.
Avec une proportion de 5 4 6 pour 100, la dureté est encore
assez grande, mais cependant l'alliage est alors plus facile
A travailler. '

L’acier au tungst®ne est susceptible d’étre aimanté d’une
manidre trds énergique. Par suite, on peut I'employer avec
avantage dans la construction des appareils magnétiques.

L’acier au tungsténe trouve encore une application utile
dans la fabrication des outils. Il permet d’obtenir une extréme
dureté, et il est alors connu sous le nom d'acier Mushet (2).

En ajoutant a l'acier ordinaire une petite quantité de
tungstine, on le modifie avantageusement. En Angleterre, le

tungsténe pur vaut 5 fr. la livre (453 grammes).
(Polytechniches- Notizblati).

(1) Voir le Technologiste, 3¢ série, tome I°r, page 117,
(2) Voir le Technologiste, 3¢ sirie, tome Y, page 150, MM, WiLugxs et
Cneuxgn, 47, rue Labruyére, Paris.

.

Emploi du phosphore dans la fusion du nickel,

par M. J. GARNIER.

Le nickel pur, aprés avoir été fondu et coulé, contient
encore, malgré toutes les précautions dont on a pu user, une
quantité variable d’oxygéne A P'état d'oxyde de nickel dissout
dans la masse, et qui rend le métal cassant et impossible 4
travailler avec les outils (1). Pour remédier 4 ce déplorable
effet, il importe de pouvoir incorporer au métal une substance
assez avide d’oxygéne pour le tirer de sa combinaison avee
le nickel.

Les études de M. GARNIER ont prouvé que le corps qui con-
vient le mieux dans ces circonstances, est le phosphore,
d’autant mieux que l'acide phosphorique est volatil & la tem-
pérature employée, et ne reste pas dans 'alliage métallique.
Ce phosphore joue ici un role épurateur tel que celui qui
estrempli par Ie carbone 4 I'égard du fer.

Si la proportion du nickel n'excéde pas 0,3 pour cent, le
métal fondu est doux et malléable ; au-dessus de cette pro-
portion, la ténacité s’accroit aux dépens de la malléabilité.
Ce nickel phosphoré, allié avec du cuivre, du zinc ou du fer,
donne des résultats trés supérieurs & ceux que l'on peut
obtenir en fabriquant ces alliages avec le nickel pur. !

Grice 4 Pintervention du phosphore, M. GArRMER a pu allier
le nickel et le fer en toutes proportions, et obtenir toujours
des produits doux et malléables.

Il est facile aprés cela de s'expliquer les contradictions
existantes entre les opinions de plusieurschimistes également
dignes de foi. Les uns ddclaraient 'alliage de fer avec le nickel
dur et cassant, tandis que d’autres l'indiquaient comme trés
malléable. Rien n’était, cependant, plus simple : cela prove-
nait des minerais qui avaient servi & produire le fer employé:
Lorsque ce dernier résultait de minerais phosphorés, il avait
quand méme retenu du phosphore et était, en définitive, du
fer allié & une certaine quantité de ce métalloide qui, bien que
diminuant sa propre qualité, donnait néanmoins des alliages
de nickel excellents, parce qﬁe (sans qu'on le sut alors) ce
phosphore quittait le fer pour réduire 'oxyde de nickel. Par
contre si 'on s’attachait, croyant bien faire, 4 employer pour
ces composés, du fer aussi pur que possible, on était fort
étonné d’obtenir des alliages inférieurs aux premiers. :

(Engincering and mining Journal, New-York.)

(1) Un bronze de nickel & 47 pour 400 de nickel a longtemps passé pour .
cassant et impossible a travailler ; on ne travaillait pas volontiers un bronze *
de nickel ayant plus de 25 pour 100 de ce dernier metal : le Maiilechors
en contient 15 & 19 pour 100, et I'Alphénide 12 pour 100. (Voir le Techno-
logiste, 3® sdrie, tome I, page 36i.)
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doit donner & Tengin pour en opérer la translation d'un

{ endroit 3 un autre.Les chaines que recoivent les rouleaux 64",

passent dans l'intérieur du mdt treillagé A, pour venir s’en-
rouler sur un treuil placé 4 1a base et actionné par une ma-

" chine & vapeur ; ces chaines convenablemert tendues par un

systtme de contrepoids variables mettent en mouvement les

. godets, aprés que I'élévateur a recu la position voulue

telle que celle indiquée fig. 101. Cette mise en position se fait
an moyen de cordages passant sur les poulies ff et aboutis—
sant & un treuil 3'main disposé latéralement. Comme tout le
systéme est parfaitement équilibré, cetle dernidre manceuvre
se fait toujours facilement, et il est facile d’ajuster rapi-
dement les poutrelles dans la position la plus convenable
comme inclinaison. Quant & leur orientation dans le plan
vertical qu’il importe d’occuper, elle se fait avec la méme

" commodité au moyen d'une roue d’engrenage a vis placée a

la base et dans I'axe du mit treillagé ; la vis de transmission
est mue par la méme machine qui sert & mancauvrer les

, godets. L'appareil qui est représenté dans la figure 101 peut,

en pleine marche, transhorder 750 ruarters de charbon par
heure (2.175 hectolitres) ; mais n’en entraina-t-il que 500,
qu’il remplacerait encore le travail d’'un régiment.

Un avantage dont nous n’avons pas parlé encore est celui
qui résulte de la possibilité de travailler la nuit ou en temps
de pluie, les godets étant couverts; rien n'est plus facile,

d'ailleurs, que de tendre des voiles d’un bateau 4 I'autre |

au-dessus de I'appareil. L’équipe nécessaire 4 la bonne mar-
che se compose de quatre hommes sur le ponton el trois sur
Yallége pour emplir les godets au départ. Deux avanlages
hors lignes et supérieurs & tous les autres: économie de
temps et d’argent, distinguent surtout I'élévateur de M. JamEs

" Ricg, de Chester, breveté en Angleterre et en France.

(Engineering, London, J. PeLLETIER, trad.).

Courroie de transmission en colon,

de M. Ganpy.

La courroie Gandy, composée de plusieurs couches d’une
forte ¢tofie de coton américain, cousue dans la direction lon-
gitudinale et imprégnée d’huile de lin préparée, posséde une
force de traction surpassant celle de cuir de 60 pour cent.

Elle offre’'une adhérence supérieure au cuir, est presque
inextensible et, étant imperméable, n’est influencée ni par
Phumidité, ni par la chaleur ni par les vapeurs acides..

Ces qualités garantissent un travail régulier et ininter-
rompu, évitant les réparations si fréquentes de la courroie
en cuir. Ges courroies se font en largeur de 25 millimdtres i
172 centimétres et en longueur de plus de 100 métres.

- Le mode de pliage les rend indépendantes de leurs bords
qui pourront étre découpds sans nuire au bon (ravail de la
courroie, aussi peuvent-elles marcher soit croisées, soit en
fourche, .. . . . . ; S

Dés I'année 1877, les courroies Gandy ont é1é fabriquées et
les premiers essais ont été fails en Angleterre, & Ladzéen
Russie, et a Gratz en Styrie.

Depuis lors, cescourroies ontrecu bon accueil dans les di-
vers pays du continent européen et dans les colonies,

Douze médailles et diplémes leur ont été accordés.

Destinés & remplacer le cuir, ce sont elles qui ont recu le
certificat de premier ordre de la part de la commission char-
gée du rapport]sur les expériences faites aux essais électro-
techniques a Munich en 1882,

La maison J. Levy jeune 4 Vienne (Autriche) et Hambourg
{ville libre), qui s’occupe de I'introduction en France, emfoie.
les listes de prix et les échantillons sur demande.

Nouvelles poulies de transmission en fer,

de M. Gupsins.

Aprés avoir décrit la poulie 2 jante en papier de M. Man-
TINDALLE, et celles en fer forgé de M. Roneers (1), il convient
que nous parlions d'un autre genre de poulies de trans-
mission en fer, que toujours on préfére aux anciennes poulies
en fonte, 4 cause de leur légdreié et de leur résistance.

M. Guspins, de Londres, a imaginé un genre de poulie en
fer, qui présente au plus haut degré, ces qualités de légéreté
et de résistance,

La jante n'a rien de particulier; elle se compose, comme 2
I'ordinaire, d’'un fer plat cintré dont les extrémités sont réu-
nies par un couvre-joint. Quant au moyeu, il est en fonte;
mais sa réunion avec la jante est opérée au moyen d’une cloi- |
son pleine ondulée qui constitue la partie caractéristique
de Pinvention. ;

On prend une bande de tdle mince rectangulaire et on ¥y .
fait venir, sur toule la longueur, une série d’'ondulations pa-.
ralltles plus ou moins rapprochées. Cela fait, on resserre |
les ondulations 4 I'une deleurs extrémités, de maniére 4 don-
ner & la tole exactement la forme d’un éventail de papier 2
demi-déplié. : ,

L’assemblage de cette tole ondulée, avec le moyeu, se fail |
soit au moyen du métal fusible, coulé dans une gorge prati-
quée tout autour du moyeu, soit en fondant le moyeu dirce-
tement sur I'extrémité de la tole. Quant & 'assemblage avec
la jante, il suffit de replier d’équerre les extrémités des ondu- |
lations, alternativement dans un sens et dans ’autre, etde les |
river avec la Jante. Une poulie de ce genre de 0=,30 de dia- i'
métre sur 0,075 de largeur de jante ne pese que 5 k. 60. |

On peut appliquer le méme systéme & la construction des |
roues de wagon. Dans ce cas, il est avantageux de cinirer 12
téle ondulée par rapport au plan de la roue,

(1) Voir lo Technologiste, 3¢ série, tome VI, pages 143 et 04.
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L'éleciricité et Uair comprimé compares comme moteurs,

4 Brawzry.

Des expériences ont été faites récemment, aux mines de
Blanzy, dansle but de comparer P'électricité et 'air comprimé
Comme moteurs, appliqués aun ventilateur de 80 centunclre ]
de diametre et de 30 centimétres de largeur.

Le compresseur d'air employé sortait de la maison bien
Connue Savrrer ET LEMonNieR ET C'°, et était actionné par une
machine 4 vapeur de 10 chevaux. La dépense d’établissement,
compris maconnerie, pose des tuyaux, conduites, etc., sest
€levée 4 14,770 francs. Pour le cas de la force électrique,
Uinstallation, comprenant une machine i vapeur de 10 che-
vaux, 2 machines GrRaMME, I'une comme générateur et 'autre
comme moteur, les cibles, etc., s’est élevée a 4.244 francs.

On voit, dés lors, que l'installation, pour I'air comprimé,
est trois fois plus coiteuse que pour I'électricité, Quant aux
dt"penscs d’exploitation, elles se sont trouvées étre 4 peu prés
dans les mémes proportipns. .

TRAVAUX PUBLICS, CONSTRUCTIONS & TRANSPORTS.

Sur les tramways funiculuires en Amérique, -

par M. BR'L'ILL._"; '

Nous avons eu I"oecasion il ya quelque temps de parler suc-
cinetement du systéme de propulsion des tramways qui cons-
siste & attacher les voitures 4 un cdble qui circule’dans un ca-
niveau ménagé sous le sol de la rue (1). Nous nous empressons
dés lors de reproduire ici quelques détails complémentaires
qui ont été donnés a ce sujet par M. BriLe & Pune des der-
nitres séances de la Société des Ingénieurs civils, sur le systdéme
des chemins de fer funiculaires pour rues, quia pris nansrauce,
il y a dix ans & San-Francisco.

Clay street est une rue centrale de la ville; elle a une lar-
geur tolale de 15 métres entre les facades des maisons, et est
tracée en ligne droite sur une longueurde 1.585 métres. Celle
rue monte de 23™,60 et 'inclinaison dépasse par place 16 pour
100 ; le bas formait un des guartiers les plus riches de la
ville, mais comme on ne pouvait pas la monter en voiture,
les propriétés n'y avaient que peu de valeur, '

Un ingénieur, M. A.-S. Hallidie, qui avait installé dans les
Mines des transports mécaniques, eut occasion de voir un

(1) Voir 16 Technologiste, 3 girie, tome ¥, page 154,

charretier essayant de franchir cette rampe avec unlourd
chargement :
presque broyé sous ses yeux. Le spectacle lui inspira le désir
de faire pour cetie rue quelque chose d’analogue A ee qu'il

avait fait dans les mines, ol il avait installé un cible aérien. -

Il eut I'idée de placer les cibles qui devaient remorquer,

le cheval s'abattit, ful entrainé vers le bas et 1

dans 'un et et I'autre sens, les voitures montantes et les voi-

tures descendantes, dans des tuyaux installés au milieu de
chacune des deux voies, .. . (. RN

Le céble est soutenu par des pouhes a gorge, et d‘autres |

poulies le pressent par-dessus aux points ol le profil présente
un angle creux. Le tuyau est percé sur toute la longueur
d'une fente de 19 millimétres & sa partie supérieure, Ghaque
train est formé de deux petites voitures de  tramway, 4 qua-

torze places chacune, et, & l'avant, d’'un véhicule spécial -
i seize places, qui sert spécialement a relier le train au efble.

En Amérique, on refuse rarement 4 un voyageur l'accés

d’une voiture publique; de sorte que ‘tes trains i quarante- -

quatre places re¢oivent souvent jusqu'ia soixante-dix voya-:

geurs. Le cible présente deux brins, dont I'un monte et l'autre -
descend constamment la rue; il s'enroule aux exirémités du

parcours sur des poulies placee:. sous le sol. Une machine & :

vapeur actionne le systéme..

¢ 11 faut pouveir & un moment donné prendre le cabla, da -

maniére que le train participe & son mouvement, et, par con-
tre, pouvoir & tout instant rendre le train md(,psﬂda.nl. du’
mouvement du cable, et 'arréter par unifrein, -« »oopt ol

. Ce résultat est réalisé au moyen d’un apparel[ qualifié du- -

nom de grip. Qu'onimagine ane téle d'acier de 45 millimétres -
environ d'épaisseur, capable de circuler dans: la fente du-

tuyau, cetie tOle est partagée en trois parties sur sa largeur :

deux -jambages extérieurs fixés au véhicule d'avant, et la -

partie du milieu, qui coulisse entre les deux autres. En éle-

vant ou en abaissant celte partie centrale, par rapport i: ces

guides verticaux, & l'aide d’'une vis et d'un volant de. ma-=

neeuvre, on peut serrer ou desserrer une paire de machoires
qui viendront presser ou licher le céble. Tel esten substance
le grip. D'ailleurs les éléments des chemins de fer funiculaires

- ont été variés de bien des facons. M. EpPELSHEIMER a apporté

au systéme primitif divers perfectionnements et actuellement
il y a en Amérique plus de 150 patentes pour ce genre,

On a cherché entre autres choses 4 éviter 'usure du cible ;
dans ce but, on a muni le grip de deux rouleaux, de facon
que, lorsqu’il n’y a pas de serrage, le cible glisse le long des
rouleaux, et lorsque les rouleaux cessent de tourner, le cﬁbla
est serre.

Le chemin de fer de Clay street a- eu un succés complet et,
dés la premitre année, I'entreprise a rapporté 50 pour 100
du capital. On n’a pas attendu longtemps pour établir ce type
de chemin de fer dans d’autres rues de San-Francisco oii le

terrain était moins accidenté ; ily en a aujourd’hui cmq d'un

développement total de 18 k}lometres . :
Plus tard, on en a construit dans d'autres villes : 4 Dunedin
(Nouvelle-Zélande), & Chicago, & Philadelphie. - : T
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! En plaine, les ‘services !que rend ée systdme-sont moins
signalés qw'em terrain' bevidenté, puisqu’it ne sagit plus de

circuder-d ans des bndroils inaccessibles ‘autremest aux voi=

tudes, mais’c’est um systéme d'une exploitation écomantique.
A Chicago, qui est ‘une wille plate; on établit un impertant
réseau, funiculaire; on a construit une'usine, centrale qui doit
tonner- la force motrice & tout te systéme, et une premidre
seclionvde:6:4/2 kilométres est en service depuis le eommen-
cement de 1882, M. Eppelsheimer construit deux de ces she-
mins de fer & Londres, en ¢e:moment;.ii » e, ool o ]

Partont ol ce systéme a Gté pratiqudiil a donné ung grande
sécurité, une 'grande douceur de roulement, peu d’eneom--

brement.pour la que, et il: en est résnlté la traction écono-
mique: que:peuvent donner la concentration de 1a force mo-
tritei en un seul point et la solidarité des voitures descen—
‘dantes avec celles qui-montent. i oL b
Une diffic ulté s'est présentée;” pour franchir les courbes ;
on-yiest parvenu de la facon suivante ; la eourbo est mu-
nie-«de :trois -ou- .quatre . grandes poulies horizontales i

rebard inférieurs le cable est appliqué contre 1a jante de ces’
poulies, le: grip, suivant toujours:la fente qui se projeite &

quelques eentimtres en duhors des jantes des poulies; vient
écarter le cable de la jante au droit de‘chaque poulie, le cable
$e retire 'de 4 centimitres envirdn en se soulevant un peu,
&t, dés que le grip a passé, le chble se place de nouveau sur
la jante: de ces roues et sur leur rebord inférieur, * -~ < .

; Les voitures ne.sont jamais tournées, H y a deux voies; et
pout que les voitares arrivées au but de leur course puissent
reprendze: Fautre voie, on a tracé le shemin de fer autour
d’un ilot supplémentaire de maisons, et moyennant ee circuit
Ye long des quatre faces de Pilot, on revient prendre la voie
de retour. M. Brutt considdre la traction funiculaire comme
trés appropriée aux chemins de fer urbains et pense que cette
solution devrait ftre- examinée avec soin & Poceasion du che-
min de fer Métropolitain. ... .. ]

Etatoie Ll SR L IVRE TERT g le it e
890 Pl T em——— T, '
iy N
B fe o TR
e :'I__IEta: gje_s travauz au canal de _CO_?‘inthe. )
B0 e MEsS, D ATBENES, 0
i ! Feriien N EATY A

* Les travaux se poursuivent avec activité, L'excavation de
la calotte est en pleine activité, on a exirait du coté
&’Isthmia, dans la plaiae, tout ce qui a pu, raisonnablement,
étre enlevé sans I'aide des grandes machines. Lo ;
. Qo a monté {edté Isthmia) une pompe Ball, appareil dra-
gueur d’'une grande puissance, on monte un appareil iden-
tique, c6té de Coriunthe., Une drague enlevant 1,500 melres
eubes par jour, est sur le point
e6lé dIsthmia, [ T R _
* Deux grandes dragues, en construction i Lyon, arriveront
3 la fin de l’année_ & Isthmia, . . S

d'étre mise en place du

bl

i Les travaux desports avancent 1-en a construit le brise-
jlames d’lsthmia-Kalamaki, quiaunelongueur de 250 mitres.
bn port provisoire a été constrnit du coté de Corinthe.

' La construction des grands chalands & clapet de 130 mdtres
cubes est en bhonne \"_()l'FI: uue scierie mécapiqu_e découpant le

hois pour ces cl_la_lra_n_'gl,?".,__et'ie_do_él_{l flottant, fonctionng d'unc.

manitre constante. Cr e et R
Il'y a pius de mille ouvriers sur les divers chantiers, Fn y
ajoutant les employés et les ingénieurs ainsi que le personnel

faisant le service des transports et des yivres, il y a sur les
chant iers plus, de 1.500 -pexsonnes. Ce, nombre, auginente, .

chaque jour. VLT T vt snh vEi iro eap
Les maisons, baraquements et ateliers couvrent une super-

ficie de 27.000 metres carrés. La longuenr de la ligne du,

canal attaquée dépasse trois kilomitres, ..

[0

systéme Pagyiez-Mro.

! : .. TR L v
' Obtenir pour Iindustrie et pour les hesoins domestiques de
I'eau pure, abondante et d’une température uniforme, a été

de tont terops un probidme difficile 4 résoudre ; les moyens |

employés jusqu'd ce jour ne répondaient pas aux difficultés 3
vaincre.
. A Lille, l'eau utilisable pour I'industrie se trouve 4 une

" grande profondeur ; celle des couches supérieures est Lrop

impure pour étre employée. C'est en partie ¥ la ifficulté,
pour ne pas dire & I'impossibilité, d’établir & des prix acces-
sibles & Vindustrie des forages profonds qu'est dia Péloigne-
ment de Lille de nombreux établissements industriels qui
ont été chercher en dehors de nos murs des situations topo-
graphiques meilleures ot les espaces, 4 un prix moins cher,
permettent I'établissement de réservoirs on de fossds de re-
froidissement. Les réfrigérants, de quelque nature qu’ils
soient, sont trés colteux. et me sont que d’'une efficacité
relative, C.

Pour parer au manque d'eau dans Lille, I'administration
municipale avait eu la pensée d'établir une distribution d’eau
industrielle. Jusqu'a présent, celte disposition est A 'état de
projet, et I'eau potable livrée & l'industrie, quoique d'un
prix relativement peu ¢élevé, est encore excessivement cou-
teuse. W ) .

De nombreux efforts out été faits par les spécialistes pour
améliorer les engins et I'outillage servant aux forages
sous ce.rapport des progrés séricux ont été obtenus,

Pour bien faire ressortir la différence du systéme Pagniez
et du mode de forage géndralement employé, il convient de
rappeler le mode général de procéder ;: élant donné un
forage & exécuter, on installe. au-dessus de I'endroit désigné,
une chévre munie d'un treuil et arc-boutée de maniére a
assiurer sa stabilité, Une poulie fixée a Ja partie supérigure

, ¢t
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“dela-chdvre duide une chaine attelée.aw treunils 'ensemble
de cette disposition permel de monter et de descendre la
sonde ainsi que les tubes devant assurer le mamuen du forage
dans toute lo liautenr du ferrain friable. ticd

Le forage se pratique 4 aide de tariéres de différents dia-
mitres ot kes carottes obtenuesipar la fonesge sont suceessi-
Vément enlevies du troy, ob guinéeessite de monter et des-
" tenivs les tiges un teds grdnd nombre de fois, Ia tariére mue
it la main ne pouvant descendre de plus de 67,30 4 (=,50 A
chaque opération. :

Lorsque e terrain présente ﬂ(}s h.mn“; de qab[c: verts de
{_ grande épaisseur, appelés dans la pratigue sables mouvants,
la diffliculté du sondage devient trés grande 4 cause des af-
foml[emenls produnt: par le jeu de la taritre ou par la pres-
sion exercée sur la tubulure pour la faire descendre. 11 n'est
pas rare que ces affouillements oce ZlbiOIlT]E‘l]t des déviations
tellement grandes dans la perpendicularité du tubage que la
continuation du forage devienne impossible.

Dans les eas d'une bonne marche, le foncage des tubes se
faisant au fur et a mesure du lravaﬂ de la tariere, il s'ensuit
une perte He temps tris cousidérable pdr 1o changeinent fré-
quent de la manceuvre. . : .

Le systéme Pagniez a ‘pout“but’ dé supprimer en grandé
~partie le temps perdu par le montage et fe démontage des
tirds: 'de facilifer la descente des tubes et de"lI‘E‘L‘" aux ;,-ra»cs
| inconvénients de Paffouillement des sablés verts. Les taridres
“sont supprithées et remplacées par-des forets péeiaux; la
llf"e portant es forets est-creuse et ]'(:‘, fractions de 1d sonde
Shnt Vissdes los wires aux autres. Une téte de sonde est placte
i* & 1a’phrtie supéricure de |a'tige ;4 U'aide d"un whe de cavut-
‘thoue, cette te de sonde 8t 1a tige creuse sont mises en re-
*fation’ avec wune pompe’uspirante et foulante. Un certain
notnbre de petits bassing de décantation sont imstallés autour
da sondage et tlmtiﬁés b remiel!hr iﬂ» résidus-provenant du
travail des forets, ! =i oo @i B R RURLELR
“ Un tourne3d gauche esti hxeﬁ ba tige et le fravait sophre
‘&0 tournant - constamment 1a sonde dans le” iéme sens. Pen-
“dant celte opération; la-pompe est mise’ en fonction, {'eau
~‘refoulée intérieurement dums toute fa bamteur-de lasonde
“'pemonte extérieurement, entrainant avec elle les terraing
tranchés par le foret ot vient les déposer successivement dang
les réservoirs de dédantation indiqués tout & Pheure, | 1 °
La pression de l'eau. dans -le forage maintient en respect
les terres avoidinantes et permet:la pose destubes avec une
tris grande facilité < leur poids sewl suflit & Penfoncernent.
Avec ce sysitme, dles bancsde sable trésmpars sont pemcs
sans affouillements. " - - ELTRSTEIE
Une série de trépans spéciaux mancewveésa (' a:dednn a-
lancier perforent les bancs de pierre, et les couches intermé-
diaive attaquables aux forets sont percées de la méme ma-

nitre que lés couches supérieures.

rieur péndtre depuis le sol jusqu’au premier terrain imper-
méable, tandis que le tube intérieur s'arréle sur le premier

~du travail a demandé quarante-six jours., . Fiee

Deux tubes sont placés concenlriquement : Te” tibEEXYe- |

: i
bane de roche. L'espace compris ehtre ces demx fubes, ainsi
que 'espace annulaire qui les sépare du terrain, sont remplis
de ciment. Ce travail maintient les“terres en respect ét ém-
ptche désormais 'ean des couches supémeures dase mé!anner
4 celles des couches profondes., -

- Un seul spéeialiste suffit & la diveetion du travall la ma—

pormpe, se faisant par des hommes de peine.: - i =]

neeuvre de la sonde'ef de sa rotation, ainsi que celle de [f]
-Les dispositions prises par M. Pagniex, dans ‘son kystéme,

* nous paraissent ingénieuses et donnent. tne op:mon fammblei.
rde'ses connaissances pratiguesy -

Py bt eo bttt Hal
Les renseignements recueillis sur deux furagea exéeutés a
Lille paree/systéme sont Jes sutvants :
1° Le premier est descendu 3 145,50, se décomposant en'
64m,80 de terrain argileux mélangé de sable, 177,20 de sable,
82 mdtres d-argile franche, 10,85 de craie¢ blanché et grise
awr silex, 19 métres de didves et silex, 1*,70 de caleairt’} 1
20 L’autre & une pr ofondeur de 174 métres s¢ d(,compnsant

‘on 86 mbtres dargilé B'L de’sable mélangé, 82,50 de sable,:

37 mbtres d “argile purc, ﬂl]“ 50 de crait’ blanche; 6 ' mdtres.

“decraié grise, 14 métres e rha‘ves et 5llex, 2 mélre- de fram
ments de dolomie. ¥ - By R ooh el

" Le temps employé pour ces forages a 616 de’ cihg' 2’ hult
niofs. Ties ' diam¥ires sbrit de ‘07 45 ai” début et 0=,22 &'la
base.

trﬁa sont :
de;sable 47,60, .sable vert "L"“, 10, g]'\.m e, 00, teuam pler-
reax trés dur.p™,80, terrain marneux 12%,80, terrain pierrenx
silex 22 métres, craie blanche et griseandlangée. 4.’ ewcutmn
Les prix sent difiiciles & déterminer, chague. lorage ayant
ses diflicultés pacticuliéres en raison de . ja mature Ju spl.:
Pourtant, & Litre de renseignement, Je forage de la liniére a
coutd environ 3,500 fry; ceux, de 140%,50 et 174 métres lie!
profondeur ont cotité 8a 12 mille francs. Ces prix repr(’.-scrlt.(.rltE
i peine le tiers de la dépenseé qu'aurait exigé le méme I.rmzul
exécuté avec les engins ordinaires, i
(Bullstin deda Socweté industrielie du Nord de la France.)

. H.&BITATION HYGIE‘:D{E_ & ALIMENTATION. .

R e caul f

2 vz w R IR
. Cmutrur‘fmn de maiSOﬁS ' )
iWliss dﬂmon:‘ablea et .trarwpm mblc.s c(pmtes en papm

Mm=e J, Lockert, trad..

1l s'est constitué 4 Chicago une fabrication spéciale de;

* MATso1is démonlables et transportables gue I'on peut exécuter)

A heure fixe, sur commande.
Ces maisons sont précieuses pour les colons quasi nornadesl

it R ET R
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qui sont sujets § de fréquents déplacements, ou simplement ! vées, 4 un meeling d‘agriculteurs, tenu Thiver - passé 2

appelés & habiter dans des contrées complétement dépourvues
. de bois et autres matériaux de construction, C'est précisément
le cas pdur la région de Dakota, et, derniérement un client
visitant I'office de la Northwestern Lumberman Company a;
renseignement pris, commandé une cinquantaine de ma:-

* sons pour une colonie qui se fonde & Dakota. '
Une de ces maisons peut étre chargée sur un bateau ou sur
des chariots, et montée sur place par un homme d'une intel-
ligence ordinaire. La Société de Chicagoest déji débordée par
les commandes, mais elle n'est pas la seule, et cette industrie

est en train de devenir trés prospére. !
(Scientific american, New-York.)

C'est le cas 'pour ces maisons d’avoir recours & 'emploi des
pories en papier, dont on vient d'inaugurer l'emploi éga-
lement en Amérique. Pour les portes, en effet, le bois a
I'inconvénient de jouer; quant au métal, il est irop lourd :
le papier trituré, pressé et rendu bien homogéne, semble au
contraire parfaitement convenable. On prend des tablettes de

. papier ainsi prépardes, ayani la moitié ou le tiers de I'épais-

seur définitive de la porte, on réserve les feuillures et les
places pour les charniéres et la serrure, et I'on réunit les di-
verses feuilles ensemble au moyen d’une colle composée de :

1

Glu.eveuaann.. 49 parties.
Bichromate de potasse....... 1
Eau............

R TRy

Le tout est cylindré & haute pression pour donner toute
’homogénéité désirable; on peut, au moyen de cannelures
préparées dans ce cylindre, faire venir les moulures ou bien
simplement les coller aprés coup. Les surfaces peuvent étre
ensuite enduites d’une préparation ignifuge, et puis peintes 2
1a fagon ordinaire, et I'on a alors une porte légdre, sohdc,
mexlenslh]e non conductrice et indéformable. b

L (Manufacrurer and builder, New- York.,)

* Sur la production des nouvelles variétés de ble,
par M. A.-E. Brouxr.

Le professeur A.-E, Brounr, du' collége d’Agriculture de
Colorado, dont les études et les expériences sur les blés des
Etats-Unis, au moyen de sélections bien approprides, sont
bien connues des lecteurs américains, a présenté un mémoire
accompagné de quarante variétés de blé qu’il a toutes culti-

Washington, D. C.

Ce sont surtout des hybndes, qui donnent dcpuls deux ans
des résultats intéressants,lesquels, cependant, ne peuvent pas
encore éire considérés comme définitifs. Ces croisements
produiraient une plante plus vigoureuse, résistant mieux 2
I'attaque des parasites et A paille plus raide. Lépi est plus
long et plus rempli, et le grain lui-méme, plus lourd et plus
renflé, se comporte mieux A la mouture. Le son en est plus
mince et moins duveté, etc, . A
R (American Miller, Chicago.)

Ces études originales prouvent que nos concurrents des
Etats-Unis ne se bornent pas & perfectionner les procédés de
mouture, mais veulent aussi, pour faire le meilleur pain;
produire d’abord le plus beau froment possible, Cest 13
encore une voie féconde en résultals, dans laquelle nos
agronomes francais pourront les suivre avec fruit,

L’Annuaire de la Presse Frangaise pour 1883

: . par M. EMiLe MEerMmET. |

L’Arnuaire de la Presse Frangaise pour 1883, par M. EmLE
MEeRMET, vient de paraitre. Chaque année, ce volume devient
plus intéressant et plus utile. 11 dépasse actuellement 1.400
pages, dont 500 sont consacrées 4 la liste des 3.716 journaux
et publications périodiques paraissant a Paris et en province
au 31 décembre 1882, avec notes spéciales sur chacun d’eux.

La préface contient une revue de la Presse francaise, de
an XI & 1883, des tableaux statistiques des journaux dé
Paris et des départements. Outre les listes des pseudonymes
et des journaux, trois tables alphabétiques - comprenant
plus de cent pages ; la premidre est la liste des localités de
France et des colonies dans lesquelles il se publie des jour-
naux; la seconde, les noms de tous les journaux et publica-
tions périodiques de France, et enfin Ja troisitme, les noms
de tous les directeurs, rédacteurs en chef, gérants et publi-
cistes cités dans les listes des journaux, et enfin un titre cot-
rant au-dessus de chaque page du volume. :

L’Annuaire de la Presse Frangaise a désormais sa place in-
diquée dans les bibliothdques publiques, dans celles de tou-
tes les grandes administrations de I'Etat et des cercles de
Paris et de province. C'est le seul ouvrage de ce genre, publié
en France, dans lequel on peut se renseigner sur 1a valeur et
sur I'importance de tous les journaux francais comme
organes de publicité. P

IMPRIMERIE DE Polzsy, = S. LEav T Cle,
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TERRES, VERRES & METAUX.

Etablissements métallurgiques de Reschilza,
HoxgriE. ~

Les établissements métallurgiques de Reschitza, les plus
grands do royaume de Hongrie, doivent étre compris parmi
les plus considérables de toute la monarchie austro-hon-
groise; peut-étre méme, si 'on ne tient compte que de la
variété des produits, serait-il permis de leur attribuer le pre-
mier rang. lls sont situés dans la partie Nord des domaines
du Banat sur le cours de la Berzava, en un point ol la vallée
_ que parcourt cette rividre ordinairement fort encaissée atteint
une largeur d’environ 700 métres.

Aux usines de Reschitza se rattache le haut- fourneau de
Bogsan, les mines de fer de Moravitza et de Tirnova, les
houilléres de Doman et de Szécul. Les bois d'ceuvre, de mines,
de chauffage de carbonisalion nécessaires & ces industries
sont fournis par 27,000 heclares de foréts pour I'exploitation
desquelles ont été exécutds des travaux importants, tels que
le flottage de la Berzava et les chantiers de carbonisation le
long de celte rividre. Les transports se font au moyen d’un
chemin de fer & voie étroite, long de 65 kilométres, situé tout
entier sur les domaines et dont 'exploitation est ¢galement
entre les mains du chef de ces importants ¢lablissements,

La localité, qui doit sa naissance et son développement
aux usines qui s’y trouvent, comple en ce moment 1,200 mai-
sons abritant une population d’environ 9.000 habitants. Ces
Mmaisons, composées pour la plupart d'un simple rez-de-
chaussée et pourvues chacune d’un petit jardin soigneusement
entretenu, forment diverses colonies dont les longues files
Salignent sur les deux flancs de la vallée. On rencontre dans

le voisinage de l'usine un assez grand nombre de maisons %
un étage formant plusieurs rues hien alignées et qui toutes
ont été plantées d’arbres par les soins de 1a Société.

La naissance de lindustrie du fer & Reschitza remonte &
une date «!¢ja ancienne. On commenca en 1767 la construc-
tion de deux hauts-fourneaux qui furent mis en feu au mois
de juillet 1771 ; la plus grande portion de leur fonte était
employée & la fabrication des projectiles, des poids et autres
moulages ordinaires; ilslivraient le reste aux feux d'affinerie
¢tablis dans le voisinage.

Ln 1841, on créa 4 Reschitza un atelier de construction,
et dés 1845 T'usine se compléta par Iinstallation de fours a
pudler et de laminoirs. Son développenent, entravé pendant
plusieurs années par les événements politiques, se poursuivit
en 1852 par la construction d'une belle fonderie au reverbére
spécialement destinée & la fabrication des canons, En méme
temps une impulsion plus grande était donnée a exploita-
tion des mines de fer de Moravitza et de la houillére de
Doman, d’olt l'usine recevail et recoit encore aujourd’hui
ses matitres premiéres,

Le passage de I'usine de Reschilza entre les mains de la
Socicté auirichienne des Chemins de fer de I'Etat devint le signal
de nombreux agrandissements; parmi ces derniers il faut
citer la construction, en 1868, d’un premier atelier Bessemer
et d’'un second en 1876; I'installation, en 1871, d’un laminoir
4 bandages sans soudure avec un marteau 3 vapeur de 15
tonnes pour le forgeage des lingots d’acier; enfin, dans ces
derniers temps, la construction d'un grand laminoir 3 rails,
muni de tous les appareils les plus perfectionnds,

Les batiments de P'usine de Reschitza situés syup la rive
droite de la Berzava se divisent en deux groupes séparés par
les principales rues de la ville, mais reliés par plusieurs
voies de chemins de fer.

Le premier groupe ¢tablisur les bords mémes de la riviere,
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comprend les forges avec leurs annexes, tels que, ateliers de
réparation, tournerie de cylindres et fabrique de produits
réfractaires. A .ee groupe appartiennent également la fon-
derie au reverbére et la chaudronnerie; c'est & lui” que se
rattache la gare centrale du chemin de fer i ¥cie étroite qui

sillonne l'usine dans tous les sens et aménent tous les pro-

duits employés dans la fabrication.
Le second groupe comprend la gare des minerais avee ses

estacades, les fours de grillage, les dépdts de.minerai et de.

combustible. Les hauts-fourneaux, la fonderie, lés ateliers
Bessemer et Martin, enfin les ateliers de construction établis
sur les deux ailes du” groupe fur‘mc—: par les hauts- l"ourncaux
et leurs dépendances. = e et CEH IRHE S

Les trois hauts-fourneaux de Reschitza sont restés & pen
prés tels qu'ils avaient été construits a l'origine ; deux sont
antérieurs & la prise de possession par la Société; le troi-
sitme a 6té construit par elle. 1ls sont enfermés dans une
halle en maconnerie dont le toit est traversé par leur gueu-
lard, et adossés 4 une terrasse formant elle-méme encore
plusieurs étages,

Le premier, qui correspond .au niveau .du gueulard des

hauts-fourneaux, porte les halles de mélange dans lesquelles -

se préparent les lits de fusion, lgs trois grauds magasins a
charbon ._de bois qui peuvent renfermer un approvisionne-
ment de 120.000 hectolitres et les six fours de grillage.. . .

. Le second élage, de cing métres plus élevé que le prégé-
dent, correspond 2 Iq.platc—fom;e de chargement des fours
de grillage,

minerais ; il porte des voies gui, pénéirant & mi-hauteur

dans les magasins de charbon, servent i y décharger le comn-

bustible; c'est aussi la que se trouve le concasseur du systéme -

Black qui, mis en mouvement par une locomobile de 8 che-
vaux, fournit par jour 70 tonnes de minerai concassé.

Enfin le troisitme éltage est formdé par le plancher des .

estacades, ¢levéa 14™ au-dessus du sol et sur lequel viennent
se terminer les voies du chemin de fer a voie étroite el 4 lo-
comotive, qui. améne directement le minerai de la mine aux
hauts-fourneaux ; les deux estacades, d'une Jongueur tolale
de 100 métres, sont soutenues par 10 piliers dont la partie
inférieure est en maconnerie et la partiesupérieure en forts
madriers et qui, au moyen de cloisons interposées, forment
éutant de compartiments dans lesquels les minerais sont
versés suivant leur qualité et leur provenance. Les approvi-
sionnements en minerais triés peuvent ainsi s'élever au chifire
de 30.000 tonnes. :

On voitpar ce qui préedde que 1.1 dlﬁcrcm.e de niveau entre
le point ol les minerais arrivent & I'usine et celui olt ils sont
chargés dans le haut-fourneau a été utilisée pour opérer les
diverses manipulations auxquelles les minerais sont soumis.
En vue de faciliter le transport des matidres qui arrivent for-
cément dans la partie inférieure de I'usine, et en particulier
des charbons de bois, on a installé un plan incling, long de
147=, et sur lequel la traclion se fait au moyen d’un cible
mis-en mouvement par une machine & vapeur.

et au pied des estacades de déchargement des f
|
|

Les trois hauts-fourneaux’ marchant execlusivement au
charbon de bois sont de faibles dimensions. Leur hauteur est
de 137,27 ; deux d’entre eox ont un diamitre au ventre de
3=,18 et un vide intérieur de 60 metres cubes; le troisieme
présente au wméme point un diamdtre de-3,80 et sa capacité
est de 80 métres cubes. Les trois hauti-feurnsaux réanis pro-
duisent, par 24 heures 36 tonnes, de fonte grise traide direc-

“tement par les convertisseurs Bessemer. Le nombre des tuydres

varie de 2 & 4 et le_venl y arrive & une pression de 6 centi-
méltres; il est chauffé par des appareils & tuyaux en fonte i
une température de 350 & 400°.
flantes réunies est d’environ 200 chevaux.

" Les minerais traités dans les hauts-fournainx sonl presque

La force des machines souf-

_exclusivement des minerais magnétiques d’excellente qualité

extraits des mines de Morvavitza; on les grille en vue de les
rendre plus facilement réductibles, mais les minerais menus

et les hématites qu'on exploite aussi dans les mémes mines

_sont chargés & I'état cri. Bien que les minerais de Moravilza

soient en parlie magnésiferes, on ajoute toujours an lit de
fusion quelques centitmes de minerais de Tirnova dont la
teneur en ferwest faible tandis :que, celle en mmangandse dé-
passe 25,11 pour 100.

Dans ces conditions el™en ¥ comprenant les hocages et
autres déchels qu'on ajoute en petite quantité & la charge, la
teneur moyenne du lit de fusion avee la castine s'éleve i
50 pour 100. Le poids de la castine par rapport 4 celai du
minerai est d’environ 13 pour 100,

 Le combustible employé est ordinairement. le charbon de
bois de hétre et en faible proportion - celui de chéne et de
quelques essences de bois tendres; on n'employait autrefois
que celui provenant de.buches et de rondins, on a reconnu
depuis que.la charbonnette résultant de la carbonisation des
branches, d’un diamétre supérieur & 3 centimitres éiait aussi
appropriée & lemploi dans le haut-fourneau. On dépense par
tonne de fonte produile de 4 & .5 métres cubes de charbon
de bois, G
1, On peut dans ces comlmonr. f)hb(,m[‘ toutes Ies variétés de
fonte ; mais depuis plusieurs-années les trois hauts-fourneaux
sont exclusivement consacrés 4 la produciion de fonte grise
Bessemer dont le chiffre annuel est d’environ 15,000 tonnes.

LT T e ——

. Fu(u'r'_cua‘fml m'ir'ﬁe:-{efr._’a de la gutta peccha et dus caoutchouc, -
e v cpar M. ZixGLER, o e
Un chimiste allemand, M. Ma ximiLies ZINGLER, vient de faire
breveter un nouveauw produit desting, croit-il, i remplacer Ia
gutta-percha et le caoutchouc. Lin voici la composition :
Copalen poudre......... .0 .00,

Fleur de soufre..................
Huile de térébenthine....

a0 ]\11
15
30

Celle dernitre matire peut étre remplacée par 50 a 60
litres de pétrole, le tout chauflé et agité, & une tempdrature
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de 122 3 150 degrés centigrades jusqu'd dissolution compléte.
La masse est alors refroidie a 38 degrds centigrades et mé-
langée avee 3 kilos de caséine dans de I'eau ammoniacale
faible et dans laquelle un peu d' '1Ic001 et d'esprit-de-hais ont
- GLe ajoutds,
' Puis le fout est chauflé de notvean de 120 & 150 degrés
: centigrades jusquwia parfaite liquéfaction et Pon fait alors
bouillir avee une solution de 15 a 25 pour 100 de brou de
noix et environ 500 grammes d'ammoniaque. Aprs une
¢hullition de quelques heures, la masse est refroidie, lavée 4
leau froide, agitée dans un bain d’eau chaude, pressée et
séchée. La matitre ainsi obtenue serait, parait-il, susceptible
de recevoir les mémes applications que le caoutchoue et la
guita-percha. Si cela est vrai, et la pratique seule le pourra
prouver & la lonzue, il sera possible de réaliser de sérieuses
économies sur I'emploi de ces deux dernitres. Mais tout le
monde sait combien ces derniéres méme & P'état naturel
ont besoin de soins dans leur préparation pour. convenir
dux usages industriels et médicinaux.

A ce dernier point de vue spécialement nous avons, . T'an
dernier, entretenu nos lecteurs des difficultés qui entourent
Iobtension de la gutta-percha naturelle et pure (1).

« L'étude de Vorigine botanique des matidres
groupdes sous ce nom de gutio-percha est encore, disait alors
notre autcur, trés peu avancée malgré les travaux de nom-
breux savants, et I'on vend sous ce nom un grand nombre
de produits trés divers entre Imquch §'élablit une confusion
trés ficheuse et trés préjudiciable & Uindustrie en générel. »

« Ilest d’un grand intérét, spécialement pour I'industrie

(qui sont

i
i
]
I

des instruments et appareils de chirurgie de voir la lumidre
se faire sur une question aussi obscure juscici, et il serait
Nécessaire de faire les plus grands efforts pour ¢tablir les
sources de production de toules les espices commerciale de
gutta-percha, de facon 4 pouvoir préconiser et développer
autant que possible ta culture rationneile des arhres qui
fournissent les bonnes sortes, afin d’en prévenir la disparition
et de livrer avee streté au commeree et i l'industrie des
matidres p'[‘t‘l'l'llélcs de choix. » '

Nous n'avons pas entendu dire qu ‘aucun prucm’,a ait été
accompli dans cetle voie, depuis que M. le DT BEAUVISAGE @
publié I'intéressante étude dont nous venons de rappeler la
conclusion peu rassurante ; mais, nous doutons que I'inven-
tion de M. Zingler soitde nature & remédier & cet atat de
choses. Nous craignons plutét que ce ne soit une nouvelle
porte ouverte i la falsification, dont profiteront trés probable-
ment des fabricants peu scrupuleux, en augmentant encore
la regrettable confusion dont se pl:ng.nalt a\ec r:nson M ‘Ie
D" Beauvisage, SR :

(1) Voir le Technologiste, 3¢ série, tome V, pages 14, 23 el kb
i

Emplot du pétrole comme combustible dans les havts-fourneauz,

en AMERIQUE.

Les directeurs des Norway Iron Works, & Boston (Massa-
chusetts), ont fait récemment des expériences sur l'emploi du
pétrole comme combustible, et aprés de nombreux change-
ments dans le matériel et dans les détails de la fabrication,
ils déclarent avoir réussi & rendre son emploi absolument
pratique (1).

Voici la {']B::Cl‘lptlon sommaire du systtme adopté : Une
petite pompe amene le péirole dans un réservoir en fonte
contenant un récipient sur la surface duquel le péirole tombe
en un mince filet; de la vapeur surchaufie entre par un
orifice au fond du récipient, le traverse et se mélange avec
Phuile vaporisée. Le réservoir entier est chauffé par une
grille de foyer spéciale, et le mélange de vapeur surchauffée
et de pétrole vaporisé est mené direclement par des tuyaux
dans les fourneaux ot il est employé comme combustible.

Un des derniers essais effectués a porteé :

1° sur un fourneau & deux régénérateurs servant a afliner
la ferraille ; les charges de deux tonnes ont été terminées en
25 4 30 minutes en moyenne ; '

¢ sur un four double 4 puddler ézalement chauffé avec
de I'huile de pétrole. Sa capacité est de 5.400 & 6.750 kilogr.
de fonte ; il donne dans ces conditions de 4 & 5 chauffes dans
la journée de dix heures de travail ;

3° sur un four a réchaufler 'acier Siemens en lingots.

Ce dernier n'est p'as muni de régéndrateurs, la chaleur
étant utilisée pour produire de la vapeur dans une chaudiére
placée au-dessus. Le résultat a été également satisfaisant.

(Engineering, London.)

‘Explosion d'un magasin de dynamite par la foudre,

Mee J, Lockery, trad.. .

i

Le cas suivant, bien authentique, de la conflagration d'un

magasin a dynamite est fort intéressant. Il y a environ un

mois la Compagnic qui exploite les mines de sel d’Avery
{ou Petit Anse, Iberia Parish, La, U. 8. A.) recut une grande
qlianlit.é de dynamite pour les sautages de la mine. Cette
matitre fut enfermdée dans un magasin situé a environ quatre
cenls métres des ateliers et voisin de grands arbres,

Le samedi 21 juillet, quelques minutes aprés midi, un ter-
rible orage s'abaltit sur 'ile : destorrents de pluie tombaient

en, méme temps que retentissait le vacarme du tonnerre et

(1) Nous avens déja eu i'occasion d'entretenir nos lecleurs de cotle uies-
tion, en leur rendani compte des expériences de Madville, qui navamnt
r('.-.- réussi. Yoir 1¢ Technologiste, 3¢ série, tome VT, page 21,
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que les éclairs sillonnaient le ciel. Les hommes avaient A
peine quitté lear boarding house que des fclairs frappérent le
magasinfde dynamite, ce qui causa une effroyable explosion
qui frappa tout le monde de stupéfaction. Dbds qu'ils furent
revenus & eux, les ouvriers coururent pour se renseigner, et
ils s’apercurent que le bitiment entier avait disparu. 1l ne
restait & sa place qu'une sorte d’abime béant, de 154 20 pieds
de profondeur, sur 100 environ de longueur (6 métres sur 90) .
Les arbres voisins étaient abattus et brisés : I'un d’eux de
deux pieds et demi de diamétre (75 centimdtres) avait été
projeté & 200 yards (180 méetres). P
Chaque bitiment avait été¢ fortement secoué comme par
un tremblement de terre : toutes les vitres étaient brisées.
Les batiments contenant les moulins et les machines d’ex-
traction sont assez endommagés pour que I'abord des puils
s0it momentanément interdit. Huit bennes prites A étre
déchargées furent compliétement disloquées, quoique la trans-

mission par engrenage soit restée intacte, '
(The E'ngineering and Mining Journal, New-York.)

—

Production des combustibles minéraux du fer, des fontes
et des aciers, pendant le premier semeslre de 1883.

Drapriés les tableaux statlistiques que vient de publier
I'"Administration des Travauz publics, 1a production des eom-
bustibles minéraux (houille, anthracite et lignite), pendant
le premier semestre de cette annde, a été de 10.437.071 ton-
nes, soit 423,890 tonnes de moins que pendant le deuxiéime
semestre de 'année dernibre.

La production totale des fontes présente au contraire une
augmentation de 105.819 tonnes sur le semestre précédent,
el s’est élevée, pendant les six premiers mois de cetle année,
4 1.128.128 tonnes.

Il en est de méme de la production des aciers (rails, aciers
marchands et toles), qui fournit un chiffre de 254.593 tonnes,
dépassant ainsi de 23,996 le résultat du dernier semestre.

Quant & la production des fers, elle accuse une diminution
de 39.892 tonnes par rapport au deuxiéme semestre de 1882,
et elle n'a été que de 494.958 tonnes pendant le premier
semestre de celte annee.

Hauls fourneauz pour fonte mécamque, de Pont-d-Mousson,

4 MM. Harpv-Roecurixe et Ce.

- Les hauts-fourneaux et fonderies de Pont-a-Mousson sont
depuis longlemps avantageusement connus pour la fabrica-
tion des tuyaux et raccords en fonte & emboitement et cordon
et a brides, pour conduites d’eaux potable, salée, on aulres,

;

et pour jus de betleraves, aussi bien que pour conduites de
gaz ou de vapeur, etc..

Tous les tuyaux sont essayds a une pression minimum de
10 atmosphéres, bien qu’ils puissent étre fondus encore pour
une pression plus forte, d’aprés commande spéciale; dans
tous les cas, ils souttous, 4 moins d’ordres contraires, gou-
dronnés d chaud.

Les tuyaux 4 brides brutes se facturent 4 10 francs par
100 kilogrammes de plus que ceux & emboitement du méme
diamétre, )

Le percage des trous se paye en plus, 5 francs par 100 ki-
logrammes, et le tournage des brides, & 15 francs. Lorsque
les canalisations 4 ¢tablir ont une certaine importance, les
usines se chargent d’en opérer la pose.

MM. Haldy-Reechling et Ce, qui fabriquent journellement
1.500 4 2.000 métres courants de ces tuyaux en fonte, avec
des diamétres variant entre 27 centimétres et 1,30, ont de
plus dans ces dernitres annédes donné un développement
considérable & leur ancienne fabrication de pitces diverses.
On trouve done chez eux un grand assortiment disponible
dans les genres ci-aprés. '

1° En fontes d'usines & gaz. — Sommiers et barreaux de
grilles, chéssis et portes de foyers, cuvettes de cendriers,
tétes de cornues A sole plale ou cintrée, traverses, plongeurs,
barillets, colonnes a coke, épurateurs, condenseurs i jeu
d’orgues et autres, cuves de distribution, colonnes de gazo-
métres, candélabres, consoles, siphons et bouches a clef,
plaques et tampons de regards, ete. .

2" E'n malériel de chemins de fer. — Coussinets de rails,
changements de voies, croisements, faux tampons, mains de
choe, piéces de wagons, traverses et blocs de wagons lestés,
plaques tournantes, elc,.

3 En fonte de bdtiment. — Colonnes pleines, modéles
courants de magasins et divers; colonnes creuses pour
ponts, docks, magasins militaires, arsenaux, ateliers, usines,
marchés, filatures, tissages, monte-charges, ele.; sabots et
bielles de charpentes, garde-corps, chéneaux, ete, .

4> En fonte mécanique et pour usines. — Colonnes de hauts-
fourneaux et maratres, collecteurs et tuyaux d’appareils a air
chaud et en général toute espice de fontes pour appareils 4
air chaud, pour fours a puddler et i réchautler, ete.; bitis
pour trains de laminoirs, couloirs et caisses i laitier, caisses
a recuire, fonds de foyers, cuves de sécheurs, cornues de
toutes formes, baches, anneaux, cuvelages, elc.; plaques de
dallages, grilles d’égout, bornes d'amarrage, plaques de
foyers, grosse mécanique, ete,.

Taules ces fontes sont livrées brutes ou bien ldurnéBS,
percées, ajustées, reperées et montdes & blanc suivant les
ordres. '
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Ces prix comprennent Iemballage

et fous les accessoires
du moteur prat i fonctionner (1). ;

= =
£E | =t 3z I
-PRIX wE a2 o B TOTAL
- = o3 = 3
1 =T = = [

* francs m, e francs francs
550 .| 0,50 | 4160 200 15 465
750 0,65 120 300 20 70
950 1 0,80 120 50 25 975

1.450 . 10,95 | 420 700 25 | 4.185

1.750 1,10 100 4.400 } L) 1.800

Accumulateurs de la force du vent,

en AMERIQUE.

On ne semblait jusqu'd présent posséder aucune méthode
pour accuruler et emmagasiner la puissance développée par
les vents, alors que I'on ne peut pas utiliser immédiatement
leur action, de fagon & pouveir la retrouver et 'employer au
moment du travail.

Il est certes nécessaire & la stireté des mécanismes que l'on
puisse avoir Ia faculté de n’utiliser qu’une portion de la force
produite par un vent trop violent ; mais il n’en est pas moins
& désirer que I'on puisse emmagasiner cet excds, pour le
retrouver et 'utiliser plus tard. .

La vitesse du vent atteint fréquemment 676 pieds par
minute (202 métres), ce qui correspond 4 une pression d’en-
viron une demi-livre par pied carré (25 grammes par -déci-
metre carré). Or, une turbine & air de 12 pieds de diaméire
(37,60), construite ad hoc, peut développer dans ces condi-
tions une force d’un demi-cheval qui sera directement utilisée
pendant les heures de travail, mais ensuite cet engin ne sert
plus & rien. _

Les manufacturiers savent établir de ces roues suivant les

mécessités, et dans les limites voulues. Si, par exemple, un
-usinier a besoin d'une force de vingt chevaux, il lui sera facile
.@’avoir un moteur 4 vent qui par une bonne brise ordinaire
lui donnera 5 ou 6 chevaux, mais qui par un vent violent

suppléera 3 la machine toule entitre.

Or, si cet engin manceuvre une pompe  air, il pourra sui-
vant les circonstances lancer une veine d'air plus ou moins
puissanle dans un réservoir comnun, qui deviendra ainsi
une sorte d'accumulateur, un volant dgalitaire, d’ott l'on
pourra en tous temps tirer une fraction constante de la force
motrice nécessaire 4 I'usine.

1l s'agit maintenant de choisir la pression dans Paccumula-
teur, dans un rapport tel avec la force nécessaire et le régime

(1) Pour plus amp!es renseignements, s'adresser & M. Camicie Dnmw,
constructeur concessionnaire, 2, passage Saint-Scbastien, a Paris, - -

des vents régnants, que I'on puisse facilement la maintenirau
moyen de la mana:uvre d’'un nombre déterminé et convenable
de turbines & air, De cette facon on aura la possihilité de
tirer un travail constant d'un agent nafturel essentiellement
variable. i

Cependant les jours de calme absolu, il faudra avoir recours
fatalement & un moteur auxiliaire : on emploiera alors la ma-
'chine & vapeur, pour la m'moau\'rc des pompes i air, ainsi
que le feraient les roues 4 vent momentanément immobiles,
ou bien marchant trop lentement. Les deux sources de force
ne sont en aucune fagon accouplées, elles fournissent simple-
ment de I'air au réservoir pour un but déterminé : elles peu-
vent marcher ensemble ou séparément.

Avec un nombre suffisant de turbines & air, on peut affirmer
que la machine A vapeur ne manceuvyrerait pas plus d’un jour
sur trois, et & peine ‘un sur six, avec toute sa force. L'expé-.
rience, du reste, établirait bientdt les proportions de ce tra-
vail, et cette méthode que I'on voit d’abord et tout naturel-
lement avee quelque méfiance, deviendrait bientot aussi ¢ are
que toute autre,

Qui pourrait expliquer pourquoi ce projet ne serait pas
réalisable? 8i I'on peut économiser la marche de la machine
4 vapeur pendant les deux tiers ou les trois quarts de l'année,
on aura bientdt de quoi construire les récepteurs & vent, el
une fois cette dépense faite leur marche donnera tous les
bénéfices que 'on est en droit d’en attendre.

(Scientific american, New-York.)

Rowe motrice ¢ sable,

M=® J, Lockerrt, trad..

On nous informe que prés de la ville de Virginia (Nevada,
J. 8. A.),il existe une roue i augets qui marche par le moyen
du sable au lieu d’eau.

L’on avait construit d'abord, précisément sur une place
abondante en sable, un moteur & vent destiné 4 accomplir
un certain travail. Mais cette machine qui donnait une force
suffisante par moments, présentait un rendement éminem-
ment inconstant (1). C’est alors que I'on imagina d'employer
les actions variables de la roue & vent & monter du sable avec
une chaine a godets, jusqu'a un réservoir supérieur o1 on
Paccumule en quantités variables, tantdt considérables et
tantdt trés minimes, suivant les caprices du vent. Pais, on
fait ensuite couler ce sable dans la roue motrice i augets, en
quantité suffisante et réglée, pour la production du travail
régulier que l'on a en vue. .

(American Machinist, New- York.)

Ce dispositif répond précisément au desideratum d'un cor-
respondant du Scientific american, M. Davis, qui aprés la lec-

(1) Voir le précident arlicle.
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ture de I'article précédeént, 4 propos de I'emmagasinement de
la force du vent, proposait d’employer les turbines & air &
remonter un poids dans des conditions telles que sa chute
peut, dans tous les cas, suppléer 4 I'emploi de la machine &
vapeur de secours. ;
Ici on semble avoir résolu complitlement Ib probléme de
I'emmagasinage de la force du vent, en la remplagant jusle-
- ment par une force constante par essence, la plus constante
des forces naturelles, puisque c¢’est précisément la pesanteur.

P S

Nouveau robinet de vapeur,

de M. FoyTENELLE.

On connait tous les inconvénients des robinets a vapeur et
&.eau sous pression, employés actuellement dans P'industrie.

Ces robinels laissent "échapper & I'extérieur des quantités
considérables de vapeur ou d’eau aprés peu de temps de ser-
vice. De plus, ils ne sont jamais étanches & lintérieur: le
edne de la clef se creuse & la hauteur des lumiéres et nie peut
fréquents rodages, donm':r une étanchéité

plus, malgré de
compléte, i

Les vannes a vapeur; il est vrai, n’ont pas I'inconvénient
de fuites & Vintérieur, mais outre qué leur prix est assez
élevé, elles sont rarement étanches et, i part quelques rares
systémes, ne laissent pas un passage direct de la vapeur sans
modification aux sections des orifices.

Le Robinela Clef-Segment, ainsi appelé i cause de l analogie
du fonctionnement de sa clef avec celui d'un segment de
piston de machine 4 vapeur, a été construit en vae d’éviter
ces inconvénients. : :

Le point principal qui caractérise ce mhmot est la forme
particuliére de la clef, qui est formée par un cylindre métal-
lique creux, pouvant s'ouvrir sous l'action de la vapeur.

On comprend que si I'on fait agir & U'intériear de ce cylin-
dre un effort quelconque, cet effort tendra & écarter le
eylindre et 4 appliquer sa surface extérieure contre la surface
intérieure de 'enveloppe. C'est ce principe qui a ¢té appliqué
dans le robinet & clef-segment, dont une courte description
fera comprendre le systéme, les avantages et le fonclion-
nement. '

Le Robinet a Clef-Segment se compose d'un boisseau
ordinaire et d'une clef, appelée Clef-Segment. Cette clef
comprend la tige de manceuvre et le segment proprement
dit, venus de fonte en une seule pitce et reliés entre eux par
une forte nervure présentant & la torsion une résistance
bien supérieure a 'elfort nécessaire pour faire manceuvrer
le segment.

sens de la hauteur. 1l porte deux lumidres percées au-dese
sous du niveau de la nervure, de fa(;on 4 donner un passage

libre & la vapeur.
Lorsque le robinet est ouvert, Ies deux lumigres de la clef

Le segment est formé par un cylindre creux fendu dans le

correspondent aux lumiéres du boisseau et le passage de la
vapeur se fait direclemen? en dessous de la nervure et, par
suite, sans que rien ne puisse modifier son libre parcours,

Quand le robinet est fermé, fa fente de la clef est placée
en face de 'arrivée de la vapeur ou de Peau qui, pénétrant
par cette fente dans l'intérieur de la clef, agit par pression
sur toute sa surface et 'applique complétement contre la
paroi intérieure du boisseau, :

L’étanchéité du robinet 4 clef-sezgment se trouve assurée
on le voit, non pas seulement, comme dans les robinets
ordinaires, par l'ajustage aussi parfait que possible des sur-
faces extérieure de la clef et intérieure du boisseau, mais
encore par I'élasticité du segment qui s’écarle sous la pression
du fluide et s'applique riécessairement contre. le boisseau
avec une force qui s’aceroit en raison directe de cette pres-
sion. De plus, lors méme qu’il arriverait que, par suite d'un
trés long usage, la clef prit du jeu dans son boisscau, comme
ce sont toujours les mémes surfaces de la clef et du boissean
qui sont en contact, on comprend facilement que, malgré
l'usure, la pression de la vapeur, agissant & P'intérieur de la
clef, l'appliquera quand méme contre le boisseau.

Ce robinet ne peut donc laisser passer aucune fuife ¢ f' in-

tériewr des conduites; et son étanchéité est d’autant plus

grande que la pression du fluide est plus élevie,

D'un autre cété, commela clef est maintenue dans son
boisseau par un ¢eron en bronze avec garnilure en caout- .
choue, et que le boissean n'a ancune ouverture par le bas, ce

robinet ne peut pas fuir a U'extérieur.

Lntin, étant d'une construction trés 5(1:“'0&,8, en fonte d'une
qualité tenle spéciate, de fagon que la dilatation n'ait aucune
acltion nuisible, tout en permettant une extension du seg-
ment aussi grande que possible, le robinet a clef-segment
présente des avantages incenlestables sur ceux employés
actuellement et que les industriels, soucicux de leurs inté-
réts, sauront apprecier,

1° Ltanchéité parfaite, lant intérieure qu ‘extirieure.

¢ Economie sur le prix d'achat.

3° Eeonomie considérable sur Ientretien et la durde.

4° Passage direct de la vapeur ou de I'eau, sans altération
aux secliuns des orifices. .

* Simplicité de fonctionnement,

51 aprés quelque temps le robinet 4 elef- senment devenait
dur & faire manceavrer, il suftirait la clef=
segment pour lui donner un parfait fonctionuement. .

Celte simple précaution est le seul entretien qu'exige le
robinet & clef-segment, et lui assure une durée que sont
loin d'alteindre tous les systémes de robinets connus jus.
gqu'a ce jour. P s o .

de graisser
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 HABITATION, HYGIENE & ALIMENTATION.

Travaux, et résolutions adoptées par la Commission technique

" de I'assaimissgmMENT DE Pants (1).

" Par un arrété en date du 25 octobre 1882, M. le Préfet de
la Seine a nommé une Commission A I'effet :

« 1o De rechercher, au moyen des expériences faites et des
» documents et renseignements qui lui seront fournis, le
» meilleur procédé 4 employer pour substituer au systéme
» actuel de vidange le mode d’évacuation des matidres fécales
» le plus conforme aux lois de 'hygitne. '

» 2° D’indiquer les modifications & apporter au point de
vue de la salubrité, dans les procédés employés pour la
construction et le curage des dgouts, pour 'écoulement
des eaux ménagéres et pour 'enlévement des détritus de
toute nature, déversés sur la voie publique. »

Cette Commission, formée d'Inspecteurs Géndraux des
Ponts et Chaussées, d'Ingénieurs civils, d'Hygiénistes, d’Ar-
chitectes, de Membres de la Commission des logements
insalubres et d'Ingénieurs en chef des Ponts et Chaussées et
des Mines, a terminé la premiére et la plus importante partie
de ses travaux. A la suite de 64 séances, dont 57 de sous-
commissions et T de commissions pléniéres, elle a arrété les
principes généraux dont elle recommande I'application &
I’Administration municipale,

Les résolutions volées sont jointes au présent rapport.
Elles s’appliquent aux diverses questions que souléve I'éva-
cuation des immondices et des eaux ménagires depuis la
maison jusqu'aux champs d’épuration.

Il n’est personne qui ne sache I'urgence et 'opportunité du
vaste probléme soumis aux délibérations de la Commission.
La Ville de Paris, dotée d’un magnifique réseau d’égouts et
d'une large canalisation d'eau alimentaire, ne compte pas
actuellement parmi les villes ot la salubrité semble la plus
satisfaisante. Les cas de fidvre typhoide et de diphtérie y
sont, relativement au nombre des habitants, plus fréquents
que dans d'autres grandes villes d’Europe. D'autre part,
seule parmi les capitales, Paris a conservé, comme mode
général de réception des immondices de ses habitants, la
fosse fixe et, comme mode de traitement de ces matiéres, les
voiries, dépotoirs et usines i sulfate d'ammoniaque. En
méme temps, la tenue des cabinets d’aisances laisse le plus
souvent & désirer, spécialement dans les maisons d’ouvriers,

* T g o

(1) Rapport de M. A. Dunaxo-Crave, ingénieur des Ponts et Chaussées,
secrétaire de la Commission technique de 1'assainissement de Paris.

Il y avait done 4 se demander s'il n’était pas possible d’amé-
liorer la situation actuelle et de profiter plus largement des
puissants organes d’assainissement que la science de Belgrand
a créés dans la Capitale. :

Le probléme du mode d’évacuation des vidanges se ratta-
chait 4 la question d’assainissement de la Seine, queslioﬂ
dont la Ville de Paris poursuit résolument la solution depuis
plusieurs années, La grande expérience de GennevilLiersj
faite aujourd’hui sur plus de 550 hectares, était de nature &
bien fixer les idées sur les procédés & adopter pour I'assai-
nissement définitif du fleuve. A la suite d’enquétes prolon-
gées, 4 la suite des travaux remarquables de MM. Bouley,
Schlesing, Marié-Davy, elc., toutes les Commissions consul-
tées et le Gouvernement lui-méme, par 'organe du Conseil
général des Ponts et Chaussées (dépéche ministérielle du
28 février 1881) avaient adopté lirrigation sur terrain per-
méabie comme le seul procédé pratique d’épuration des
eaux d’égout. Mais des réserves avaient été faites sur l'addi-
tion possible des matidres de vidange aux ézouts ; ces réserves
se retrouvaient et dans la décision ministérielle précitée, qui
ajournait toute décision sur la transformation du systeme
des vidanges, et dans les conclusions d’une Commission, dite
des ¢ Odeurs de Paris », nommée le 28 septembre 1880 par
M. le Ministre de I'Agriculture et du Commerce. Cette Com-
mission admettait, dans les termes les plus explicites, I"épu-
ration par le sol comme seule solution pratique de I'assai-
nissement de la Seine; elle signalait comme particuliérement
favorables 4 cette destination les terrains domaniaux d'Aché-
res, indiqués déja aux Ingénieurs de la Ville par la Commis-
sion ministérielle d’assainissement de la Seine en 1874 et
adoptés par les délibérations du Conseil général des Ponts et
Chaussées et du Conseil municipal de Paris. Mais cette méme
Commission posait la condition que les matiéres de vidange
ne seraient pas mélangées aux eaux d'égout et proposait de
porter ces maliéres par une canalisation métallique étanche
hors de Paris, pour les traiter ensuile 3 chaud dans des
usines.

Toutes ces réserves retardaient les approbations néces-
saires pour arriver & la purification complite du fleuve.

Il convenait donc, tant pour la salubrité intérieure que
pour l'assainissement extérieur de Paris, d’aborder franche-
ment le probléme de I’évacuation des immondices. Il conve-
nait de vérifier, par l'avis des hommes les plus compétents
et par une discussion libre et approfondie, si la délibération
prise le 23 juin 1880 par le Conseil municipal de Paris, au
sujet de la suppression des fosses, de ’envoi des matieres
aux égouts, et de la purification des eaux d'ézout par le ol
pouvait et devait passer & bref délai dans le domaine de 18
-pralique.

La Gommission a tranché toul d’abord par un vote formel
(séance générale du 23 décembre 1880) la question de 1'épura-
tion par le sol des eaux d'égout, méme additionndes de
matiéres de vidange (art. 32 des conclusions) que « les eauX
» d'égout de la Ville de Paris, prises dans leur état actuel,

—
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» ¢'est-d-dire contenant une forte proportion de matitres
» excrémentitielles, peuvent étre soumises au procédé d’épu-
» ration par le sol sans danger pour la santé publique. »
CGe vole a eu lieu & la suite d’un savant rapport de M. le
D* Proust, corroboré de Pavis, fortement motivé, de
MM. Rouley (de I'Institut) et Fauvel, inspecteur général des
services sanitaires. La sous-commission compétente avait
discuté & fond la question et entendu tous les intéressés.
Les faits acquis 4 I'Etranger dans les nombreuses fermes i
eau d’égout, toujours chargées de matidres fécales, la pra-
| tique séculaire de lemploi des fumiers organiques en
{ agriculture et notamment des matiéres vertes dans le nord et
i dans e midi de Ia France, les résultats constatés & Gennevil -
| liers avec des eaux d’égout qui renferment, dés aujourd hui,
! un cinquidme des matidres excrémentitielles d’aprés les
| €valuations les plus modérées, et peut-8tre la moitié ou les
| deux ticrs de ces maticres fournies par les tineltes, les
urinoirs publics, les plombs des maisons d'ouvriers, les
casernes, etc., et enfin les progrds les plus récents de la
science qui montrent dans 'aération et la dilution de puis-
sants procédés d'atténuation des viras, ont été invoqués par
les éminents hygiénistes qui ont pris part & la discussion et
ont amené la conviction de 'immense majorité des membres

de la Commission. Comme corollaire, la Commission a émis
le veen que des mesures analogues i celles que réalise la
Ville de Paris soient prises dans tout le cours des rividres
qui traversent les départements de la Seine et de Seine-et-
Oise, et cile a adopté les bases d'un avant-projet, destiné
réaliser I'épuration des eaux impures du département et de
quelques quartiers de Paris, en amont de la capitale (art. 33
et 34 des conclusions).

Cette décision préliminaire, sans préjuger le mode d'éva-
‘cuation des vidanges & lintérieur de la ville, déblayait
néanmoins le terrain en offrant, & la sortie de Paris, un
procédé assuré pour la réception et le traitemeut des ma-
litres, mélangées aux eaux d'égout, soit dans les diverses
branches du réseau, soit a U'extrémité des collecteurs, au
débouché du réseau spéeial, si ce réseau était adopté, On
échappait ainsi & l'obligation de la solution unique des
usines, dont le fonctionnement pratique laisse tant & désirer
el qui ont soulevé daus la banlieuc et méme dans lintérieur
de Paris de si vives ct de si justes réclamations. Du méme
coup, les appréhensions qu'avaient pu inspirer les eaux
d'égoul de Paris additionnées de matiéres de vidanges, pour
leur application en irrigations, disparaissaient et Ja Commis-
sion proclamait une fois de plus la puissance et leflicacité de
Vépuration par le sol. o

Les diverses sous-commissions poursuivirent dés lors en
oute Lberté leurs études sur les questions complexes que
soulevait 1'assainissement intérieur de la ville. De nombreu-
ses visites furent faites dans le réseau des égouts de Paris,
spéeialement dans les parties signalées comme défectueuses ;
les galeries de I'holel des Invalides, olt I’écounlement total des
matizres i 'égout se pratique depuis de longues anndes,

furent I'objet d’un examen attentif. Des voyages d'étude
furent entrepris & Bruxelles, Amsterdam et Londres par des
délégations nombreuses qui regurent, dans ces trois villes,
I'accueil le plus sympathique des municipalités et de leurs
ingénieurs. Les résultats de travaux des sous-commissions,
formulés en résolutions, furent I'objet de discussions appro-
fondies en séance plénitére et aboutirent aux 34 articles
annexés au présent rapport.

Partant du cabinet d’aisances, la Commission, éclairée par
la visite des maisons ouvritres de Londres, et ne connaissant
que trop l'infection de nos lieux communs, pose le principe
salutaire du cabinet spécial & chaque logement (art. 1) et
exige I'emploi de ’'eau & la dose minimum de 10 litres par téte
et par jour (art. 2). Cette eau doit étre versée sous forme de
chasse, de manitre 4 entrainer toutes les matidres. Un siphon
hydraulique, moyen simple d'interception entre la cuvette
et le tuyau de chute, est exigé au-dessous de chaque sidge
(art. 3). C'est la pratique constante des maisons anglaises
et belges. Les eaux ménageres et pluviales doivent passer
par un siphon analogue (art. 4 et 5).

Le logement assaini, la Commission examine les conditions
auxdquelles doivent satisfaire les tuyaux de chule qui condui-
sent les matiéres jusqu’au récipient commun, fosse ou égout.
Trop souvent ces tuyaux sont peu ou point lavés ; leur dia-
méire est exagéré ; ils ne communiquent pas avec I'atmos-
phére et renferinent une masse d’air infect, qui rentre dans
les appartements par les sidges des cabinets, les pierres
d’évier, les plombs, ete.. La Commission prescrit la prolon-
gation du tuyau de chute au-dessus du toit, pour assurer le
libre et facile renouvellement de I'air (art. 6) ; elle émet le
veeu que des réservoirs automaticques et intermittents, placés
aux devniers étages, assurert de temps en temps des chasses
dans toute I'élendue du tuyan de chute (art. 7). Enfin (art. 8
et 9), elle demande que les tuyaux 'de chute, devenus tuyaux
évacuateurs dans le sous-sol des maisons, soient prolongés
jusqu'a I'égout public et munis, avant leur débouché, d'un
siphon général. La Commission avait été frappde, dans ses
visites au réseau des égouls de Paris, des inconvénients que
présentait au point de vue de la salubrité I'arrét des tuyaux
d’évacuation & 'aplomb du niveau du mur de la maison,
c’est-d-dire 4 'origine de la galerie toujours assez large, mal
lavée et & faible pente, qui forme le branchement particulier
a Paris ; elle avait également constaté la nécessité d’'avoir de
véritables obturateurs hydrauliques, sous forme de siphons,
au lieu des appareils imparfaits affectant la disposition de
cuillers et retenant les immondices qui doivent n'étre
arrélées nulle part et étre entrainées le plus tot possible par
le courant de l'égout public.

La Commission, aprés avoir suivi les eaux-vannes et ména-
gbres, depuis leur lieu de production jusqu'a lextrémité de
leur canalisation, s’est trouvée en présence de leur mode de
réception et d'évacuation. Le systtme des fosses fixes a été
presque unanimement condamné. Le principe de leur sup-
pression, aussi rapide que possible, est en conséquence posé
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trés nettement (art. 10}. Mais, cette suppression ne pouvant
évidemment étre instantanée dans tout Paris, la Commission
indique quelques modifications de détail (art. 11 a 14), qui
peuvent ¢éire utilement appliquées aux fosses existantes jus-
qu'd leur entidre disparition. Nous citerons notamment la
double aération par le tuyau de chute’et le tuyau d’évent,
prescription qui empéchera, dans la mesure du possible, le
reflux des émanations dans les cabinets. e
La Commission condamne également les réeipients de toute
nature, fosses mobiles, tinettes, appareils dits « diviseurs ou
dilueurs », qui s'opposent au libre et rapide écoulement des
matitres (art. 13 et 17). Elle n’admet pas qu’il convienne
jamais de conserver dans la maison un lieu ol pujssent fer-
menter les produits de la vie journalitre, Les fosses mo-
biles, méme étanches, peuvent déborder ; les tinettes, qui ont
le méme inconvénient, Jaissent écouler la majeure partie des
malitres et ne sont, suivant Pexpression d'un des membres
de la Commission, que I'hypocrisie de 'envoi direct I'L*gbul,
sans en avoir les avantages. La Commission ne tolére,
titre exceptionnel et temporaire, que les récipients avec gar-
nitures séches et absorbantes, qui peuvent rendre quelques
services dans les casolt 'on n’a nieau, ni cabinet convenable-
ment organisé (art. 16). Quant aux appareils dits « diviseurs ou
dilueurs », elle cherche & diminuer les inconvénients de ceux
qui peuvent actuellement exister en exigeant I'élablissement
d’un trop plein, 'emploi abondant de 'eau dans la maison et
le passage par l'appareil de toutes les eaux pluviales et ména-
geres, qui entraineront ainsi toutes les matiéres organiques
et ne laisseront derriére les filtres que les substanees inertes.
. Une fois les régles posées pour la sortie prompte et rapide
des matiéres hors de la maison, restait la question fonda-
mentale: ces matitres peuvent-elles étre versées & Iégout ?
Doivent-elles au contraire. d’une fagon générale, étre enfer-
meées dans une . canalisation spéciale 7 Une discussion, du
caractére scientifique le plus élevé, s'est développée sur ce
sujet au seinde la Commission. Les adversaires de 'envoi des
mati¢res aux égouts ont faits ressortir les stagnations, inévi-
tables suivant eux, la fermentation, qui en serait la consé-
quence falale, le dégagement soit de gaz toxiques, soit de
miasmes qui, sortant par les bouches d’égout, viendraient
empoisonuer les maisons riveraines et leur communiquer la
funeste influence de virus, qui, comme ceux du charbon,
pourraient. subsister indéfiniment dans le courant inter-
mittent des eaux d’¢gout. Il leur a été rvépondu que per-
sonne ne songeail & admettre les matitres de vidange dans

des égouts ol la circulation ne serait pas assurée d'une.

maniére permanante et continue, tant par la peate que par
des chasses et des curages fréquents; que ces mesures étaient,
du reste, indispensables en tout état de cause pour assurer
un bon fonctionnement des ézouts, lesquels recoivent toujours
les eaux de la voie publique et les eaux ménagires, c'est-i-
dire les matidres excrémentitielles des chevaux, les liquides
des urinoirs publics, et toutes les matiéres, si facilement
putréfiables, qui sortent des cuisines et des diverses salles de

- mal définis pour Ia plupart, toutle monde reconnaissait quil

I'habitation. Quant aux virus des maladies infectieuses, asse?

leur fallait un eertain temps pour se développer et devenir
nocifs ; si donc on les entrainait par I'ean hors de la ville,
avant cette limile ol commenee 4 se produire leur nocivité,
tout danger serait ¢vité. Sous leur forme ordinaire de myce-
lium, ces virus ¢taient détruits ou atténuds par Vinfluence d¢
l'oxygéne de Pair toujours abondant dans des égouls bien
ventilés ou dans des eaux animdes d'un mouvement rapide 3
la fermentation elle-méme les détraisait. Sous la forme plus

rare, mais plus résistante de spores, ces virus n’avaient
aucune motilité. Ils ne pouvaient donc qu’étre entrainés par
le courant des eaux d’égout et balayés avec les eaux de lavage
qui doivent passer quotidiennement non seulement sur 18
radier, mais aussi sur les parois ; ces parois, constamment

i

|

. . . Y
humides, retenaient, dua reste toutes les poussitres an lieu de |
i

!

les laisser s’envoler sur Ix voie publique. Aucun fait appli-
cable & des égouts convenablement tenus et recevant les
matitres de vidange ne pouvait étre invoqué i I'appui de

' leur nocaité. On pouvait done admeftre le principe de I'éeou-

lement direct, pratiqué depuis si longtemps 4 Londres et
appliqué plus récemment & Bruxelles et & Berlin, sous réserve
d'imposer aux égouts de Paris, supérieurs dans leur ensemble
4 ceux des autres capitales, un certain nombre de mesures

destindes 4 assurer la countinuité et la perfection de leur

curage. Aprés de savantes discussions, dont le détail se
5 . I o1y
trouve aux procés-verbaux des séances des 7, 14, 21 et 28

juin, la Commission a admis, a une forte majorité, le prin-
cipe de I'envoi direct des matidres Jde vidange par les égouls
(articles 20 et 21 des coneclusions).

Elle demande que cel envoi soit subordonné i la suppres-
sion des banes de sable, dont elle avait remarqué existence
trop fréquente, dans ses visites au réseau parisien ; que le
mouvement du courant puisse élre continu depuis le point
de déversement jusqu'a la bouche méme des collecteurs; (ue
les égouts soient pourvus d’une eau courante permanente et
abondante, ou, en cas’de moindre débit, de moyens puissants
de chasse (art. 20 et 21). Dans ce but, elle recommande I'em-
ploi de réservoirs & vidange instantande, de 10 m. ¢. envi-
ron, ¢échelonnés en téte et te long des égouts, tous les 250
mitres environ (art. 25). Quelques modifications de détail,
telles qu'arrondissement des angles des radiers, réfection de
vieilles galeries, établissement de cunettes 2 rails, sont indi-
quées comme nécessaires (art. 23, 24 et 25). Pour les sables,
toutes les bouches communiquant avec des voies empierrées
ou exposdes & des engorgements de débris solides comme
dans le quartier des Halles, devront étre munies de réservoirs
mobiles, qui reliendront les masses encombrantes et les en-
pécheront de venir obstruer les égouts (art. 28).

On obtiendra ainsi un résultat analogue a celui que 12
Commission a constaté & Londres et & Braxelles, of1 les bou-
ches d'égout sont munies de réservoirs fixes 4 sables et erdu
res. Des bassins & sable, établis dauos les coliecteurs (arl. 27)s
faciliteront les manceuvres des bateaux et wagons-vannes €l

—r v e B - - R
— =
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€viteront qu’'un méme banc séjourne plus de 24 heures sur le

radier de ces collecteurs.

Dans ces cc nditions, la Gmmms:,lonapenm quv le S\‘sltme :

des égouts de Paris se prélerait, dans un grand nombre de
cas, au large service s'étendant des eaux pluviales aux matié-

res de vidange, conformément i ce qui se pratique dans les
réseaux de I’ Ltranf'er genemlemenl mfemeurq comne cons-

lruetion et comme entretien 4 ce qui pLuL tlre I'mI-aL dans

Notre capitale. Désireuse cependant de parer aux cas excep-

tionnels qui penvent se présenter dans certaines pdl[les du
23 si l'on rencon-

==/

réseau, la Commission a admis (art. que,

trait des galeries sans pente sensible, sans cau, soumises au |

reflux des collecteurs, il conviendrait de maintenir aux mai-
sons riveraines l'avantage de la suppression des fosses fixes

ou des récipients mobiles, mais qu'alors I'émission des ma-

titres excrémentitielles pourrait se faire dans des toyaux
€lanches, plarés dans les galeries. et prolongés jusqua des
égouts remplissant les conditions nécessaires, )

Enfin, pour compléter ct assurer le service continu du ré-
seau géréral parisien, la Commission demande qu’on amé-
liore e systunp central des collecteurs, devenu aujourd’ hui
insuffisant {art. 29), en créant de nouvelles galeries suscepti-
bles de pourvoir & un debit total de 400,000 métres cubes ou
en dérivant vers les collectenrs départementaux les eaux des
‘juartiers excentriques de Paris {art. 30). Elle a approuvé, en
outre (art. 31}, les lignes essentielles d’ane transformation
des rhachines de I'usine ¢ldvatoire de Glichy, qui, en temps
ordinaire, servent & monter les eaux des collecteurs sur les
champs épurateurs, et (ui, en-lemps de crue, (le\ ront rejeter
ces mémes eaux en Seine et assurer I'¢ coulcment dans lescol-
lecteurs, au lieu de les laisser exposcs, comme ils le sont au-
Jourd'hui, 4 de regrettables stagnations. - '

Tel est le résumd des travaux de la ‘COEIIIIIISblOﬂ Les hom-

mes ¢minents qui la composent ont rendu un service inap- |

préciable a U'hygiéne publique - ils ont posé, sans parti pris
et dans toule 'indépendance de leur conviction scientifique,
les rigles auxquelles les ingénieurs du service municipal doi-

vent conformer leurs projets el lears travaux,

lis ont consacré le programme adopté en l‘sSJ par le (;ou»

seil municipal, et la Ville de Paris peut, avjourd’hui, deman-
der avec confiance au Gouvernement les voies et moyens

nécessaires pour réaliser les réformes que réclame Passai- -

nissemeunt de la capitale de la France. . -+

.

Paris, le 18 juwllet 1884,

L' Ingénieur en chef, Secrétaire
de la Commission,

Pour le Président empéché,
Le Vice-Prisident,

A, ALPUAND. Signé : Duranp-CLave.

Droits

Construction d'une maison tou! en fer,
.a PARKERSBURG.
Un habitant de Parkersburg (P. A.) vient de reconstruire

une maison entiérement en fer.
. Les parquets du hall, du vestibule et de la blbhothqHB

sont formaés par des carreaux de fonte polie et de fer, dispo-
-sés de fagon i former des dessins variés. Les autres parquets

seront composés de solides  feuilles de toles boulonnées. Les
murs, de fondation seront en magonnerie de bonne pierre et
ciment. Les murs et les cloisons seront formés par deux
séries de feuilles de tole relides ensemble et hien ¢étanche,
Les espaces libres entre ces t6les pourront servir & loger les
cheminées, ainsi que divers tuyaux pour le chauﬂa"e et la
ventilation, :

. Le propriéaire . estime qn{' lL chauilage pourra etrc dc;.
plus simples en faisant simplement circuler les gaz chauds
entre ces toles, et qu'ainsi, la dépense de combustible pourra
étre de moilié moins,_ forte que pour ch:].uﬂel' une maison
ordinaire. Tous les moniants des portes et des fenétres seront
¢galement en fer, mais trés légers et bien ajustés de faion 4
se manceuvrer avee autant de facilité que ceux en bois.

Le plafond du parloir et de la salle & manger sera en acier
poli et dans cette derniére) des scknez” de chasse 'y seront
représentées par fa gravure. Daus la bibliotheéque, on élablira
un plafond massif constrait en dissimulaut les joints,de sorte
qu'il paraisse constitué par-une seule plaque de fonte polie.

Cette maison, estime le propriétaire, cotilera environ trois
fois plus cher quune autre ; mais elle sera 2 T'abri du feu
et par conséquent affranchie de laservitude des assurimce&
De plus, elle sera d une durée indéfisie. - i

Hrmufar!u:er' and hufde:', New- I}Urf.._

4 J
-_—

2 Nouveau [fourneau économigue universel,
oy 5

de MA. Dous et Dusavssay.

Les ustensiles de ménage ont, lo’rs'qu’ils sont bien compris,
une importance réelle au point de vue de I'éconamie domes-
tifue, et ils constituent une sorte de matériel industriel d’une
espice particulitre dont Pétude peut porter ses fruits. - '

~(est dans eet ordre d’idées qu'il importe de cm}siuh‘-n'r le

nouveau fourneau de caisine brevetd s, g. d. g. en France et
et a4 l'étranger, fui vient d'éire recemmem invente par
M. Dusaussay 19, o ¥

“Quoi qu'en puissent dire'les partisans des fourneaux i gaz,
A pétrole. & essence, elc., le coke et le eharbon de bois sont
el seront longtemps encore préfirables 4 tout autre combus-
tible ; ¢'est done en vue de leur emploi que M. Dusaussay a
(,ludu, la conslrumon de son nouveau Fourneau ecvnamzqus

(L) DM‘OT crNinaL chez M. Dmm, 10, rue Elisa-Borey, a Paris {’\Iémlmon—
r.ant), et venle au dcml chez tous les quincailliers.
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CHIMIE, PHYSIQUE & MECANIQUE GENERALE. -

Le gasz et les couleurs dérivées du goudron,

par M. Max SixGen.

Tout le monde sait que par la distillation de la houille,
pour la fabrication du gaz d’éclairage, on obtient, outre le
gaz, des eaux ammoniacales, du goudron, et pour deinier
résidu, du coke. Il est évident que la quantité obtenue de ces
différents corps dépend de la qualité de la houille et de la
facon dont la distillation a été faite,

Le goudron, seule matiére ¢ui nous intéresse ici, se com-
pose d'une quantité presque illimitée de substances diverses.
On y trouve des corps de la nature la plus différente, neu-
tres, basiques, liquides, huileux, solides. Il en est quisont
composés d’hydrogéne et de carbone, benzol, toluol, xylol,
cumol, naphtaline, anthracéne, elc., ete.. D'aulres renferment
de I'hydrogdne, du carbone et de I'oxygene, acide phénique
ou phénol, erésol, etc. ; d'autres enfin sont composés d’hy-
drogene, de carhone et d’azote : aniline, pyridine, picoline,
ele,,

Les hydrocarbures et 'acide phénique ont seuls de I'intérét
au point de vue de la production des matitres colorantes,
Paniline et les autres substances basiques s’y trouvant
en trop petite quantité pour pouvoir en étre exiraites avec
avantage. o ' o

Avec une houille anglaise de bonne qualité, et une distilla-
tion bien conduite, on obtient environ les proportions sui-
Vantes de matidres propres a la fabrication des colorants,

pour 100 kilogrammes de houille traités, qui fournissent 40

kilogrammes de goudron :

e ——

Benzol.....ooviivnnnnn.n ceeaseee.s 280 parties
Toluol, e irinniennerannss 220 —
Xylol et Cumol..s.vvnvereanrnsees ;400 —
Phénole cevenevenvonnnnnariveasane 120 —
ANthractne. ..oeeevevirsvurrnasnne 120 —

Naphtaline. co.vevvinaanraranaaen. 1200

L'extraction et la préparation de ces maliéres ont produit
I'une des plus grandes révolutions qui ait jamais eu lieu dans
I'industrie, en donnant naissance i toutes les brillantes
couleurs dérivées du goudron de houille.

Qu’était la teinture avant cette époque mémorable ? Une
série de procédés, de recettes plus ou moins empiriques,
dont I'application demandait des journées, quelquefois des
semaines, pour arriver & des nuances, dont les plus belles
(la cochenille, le safflor et le rouge turc exceptés) sont aux
couleurs dérivées du goudron, & peu prés ce que la flamme
d'une bougie est & la lumiére électrique, ou la lune au
soleil. '

Aujourd’hui le teinturier verse un peu de colorant dans
son bain de teinture, y passe ses tissus et tout est dit : en
une heure il fait la besogne qu'il ne faisait pas autrefois en
une journce. '

On ne va certes pas trop loin en disant que les couleurs du
goudron ont amené dans la teinture et 'impression, un pro=-
grés aussi considérable que les chemins de fersur les anciens
moyens de locomotion. ’ o

L'idée des couleurs dérivées du goudron de houille n’était
pas absolument nouvelle lors de leur apparition. Dés 1834,
RunGE, que I’on pourrait appeler le CugisToprHE Covoms de cet
Eldorado, avait soulevé légérement le voile qui cachait ces
merveilleux trésors et avail entrevu un petit coin de la Terre
Promise, sans se douter de I'immensité et de l'inépuisable
fécondité de la source qu'il venait de découvrir.
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Plus lar'(i" en 1840, 'ﬁ'génie de LAURENT #¥%ait préva la syn-
thése de I'afizarine en partant de la naphtdline, et ce chimiste
céldbre. mdiquﬁﬁ‘ “grosse mede Ia giéihode qui™tui sodablit
la p1us propre &y parvenity On saif si sa prédiction s'est ré-
lisée, quoique par des mé thedes diffirentes, cten p"u'tanl. de -

dnlhraf the. 75 6 . ) R

. BN e
N'oublions pas le‘ Fru rsrnr, Jew N, les Horrmann, ete.,
etc., qui ont si puissamment contribué & la connaissance pré-
Iiminaire des produits de distillation du gondron:de; houille, =
et notamment de 'aniline.
Mais ce n'étaient 14, en grande partie, que des spéculations
purement scientifiques, et il a encore falluun long enchaine-

ment de circonstances pour arrivera I'impulsion finale, quia
donné I'essor 4 cette magnifique industrie, bien que l'ani-
line, base principale des couleurs du goudron, eiit été en

: effgt_'découvertc_d&s 1826 par UnverponrpeNn, qui obtint par

la distillation de Findigo, et lui donna le nom de eristalline,
4 cause de la facilité avec laquelle ses sels se cristallisent. De
son coté, en 1834, Ronage l'avait relirée en petite quantité du
goudron de houille et appelée kyanol, du nom qui en grec ]
veut dire bleu et qu’il lui donna & cause dela colorationd’un
bleu violet que donne le cidorure de chaux dans ses m}utions
acides. — - - il

Ce n'est qu'en 1840, que MiTscurRiicHy par lactm'h te
Pacide nitrique sur-la benzine, prépara la nitrobenzine qui
n’eut dabord,’ et pendant plasieurs anndes, d’autre emiploi
que dans la parfumerie, peur remplacer P'essence d'amandes
améres, alors d’'un pI‘l\ fort (,qu R

Nous arrivons ainsi jusqu'en l&; 4, i.poque i '].1qucllc
Bicuane obiint I aniline en réduisant la nitrobenzine par le
fer et I'acide acétique. Dés ][:]‘a la manu,m de la propalm en
quantité illimitée élait lmun, ) . ‘

Deux ans plus tard, en 184 (‘} le v1olot PERkI\S Ia pr‘cmure
couleul industrielle dérivée du “oudron faisait son appari-
tion. Elle attira nmm,d1atemem, par‘ son éelat et sa beauté

| qui dépassaient tout ce que I'on (onnal.ssvt jusqu’alors, I’ 'lt-'

tention du monde sav ant et industriel, de sorte que les (,h1—
misles se jetérent & l’en\l dans [a \oxe qu1 venalt d Ltre ou-

. verte d’une maniére si inattendue.

L’aniline et ses congénéres du gou.lmn de houille furwt
lravalllees et torturées en tous sens, etla peine ne fut pas
pcrdue car les découvertes les plus remar‘qua bles se suivirent
coup sur coup, ét il se passa peu d’années sans attac hcr un
nouveau fleuron & cette magnifique couronne, = *

Le 20 septembre 1858, Horrmans publiait dans Tes Com]»
tes rendus de | "Académie des Sciences un mémoire devenu céld-
bre, dans lequel il décrivait une matidre colorante d’un’
cramoisi magnifique, qu ’il avait obtenue dans une e\pmence

' théorique, en faisant réagir le blchlurure de carbone sur

I'aniline, & une lempt_rature de £00°. . ' ,;

Sans s en douter, ilm’fmann avait ainsi en mam la p].l.l: im-,
portmte (apl‘i,a lalua;me} de toutes les couleurs, dcmees du

' goudron de houille, la fuchsine,

- de ce merveilleux voyage de ddeouvertes,izyq i

1861. Curaﬂme”par lacu]e pht-mque

Six mois aprés la publication d Huf’fmann le ehtmlste ﬁana ;

1863,

¢al Vincuiy décodyrait 18 hiréparation du_songe ’anilin®
par P'action du bichlorurs d’étain anhydre sur I'aniline, i

Ja #‘ER%P«rﬂl_E{BB de I'dbullition, soit envidon 1907 11 vendit sa
4 dgcouverte ™ MM,
Lyon, qai la fisent, breveter sous le nom de fuchisne. .

RENARD FRiRES ET Fadnk, feinturiers 2
“Nuelque temps-aproay M. Genser-Kinker, “de Mulhouse,
cherchant 4 obtenir du bleu, trouvail et faisait brevetec e 29
octobre 1859, un nouveau mode de préparation du rougé

.Faniline, e faisantréegic uan- grand, geipbre d'oxisels sur

I"aniline.

Il employait de préférence le dealro-nitrate de mercareset-
et en poudre, qui c]uelop,)‘ul Ie rouge 4 une l(.lnpll'alul’t de
95 4 980 au bain-marie.” ' A

Il s’en suivit un procds ‘relentissant .qui aboutit ' un juge-
ment reconnaissant & MM. Renard fréres et Franck le mono-
pole de tout rouge nl‘amlme quc! rlue f'utd al“?ul‘- sOn m(}dﬂ

-de préparation.’

Quoiqu’il en soit, I’ 1mpu]~1011 était donnce et les couleurh

les plus remarquables apparurent dés lors, avec une rapidité

“extraordinaire,
On peut classer dans 'ordre suivant les principales étapes

1855. Acide pricrigue, par T'action de I'acide nitrique sur le

phénol. _
1836. Violet Perkins,” premidre couleur d’aniline indus-
i trielle. - .
“1839. Rouge d'aniline Verguin , fuchiine, par laction

du bichloru;‘e d'é ‘am auh\dre sur 1:1:11!1r|c com

e,
LR PR e 11p

merciale.

183(1 Houge aza:’ﬂme Ge?be:-hel{m par le dcuiro nitrate de"
mercure sur I’ dmlmc commerciale; nous disons ani-’
line commereiale, parce qu’d cette ‘poque elle se
composait d'un md.mf*& d’ 'ml[me et de se-\ homolo-

_oi . gues (toluidine , ulum ete.), qui donne du

e '1;.,1'0urre, Ianiline pure n’en donn.mt pomt ou presque.
' ...,  Dpoint,
_{860 RouJe daruime par Idclde araumquc, pm(edo dcﬁ-
witif.

1is

1861, ADleu demmn;f;ne ou de fuchsme avec Ses rnod1ﬁct-'

,lions yiolettes par l'bﬂl.,l.ll}l’] dg l‘am!me sur la fuch-
sine,

Tacide su]furlque.
1862,
’ tate de soude dans sa prepnratwu. n

v uti o o

1862, Vert d Paldéhyde, )
1862, Chrysaniling et pkaspkme, pI‘OdLlll'.h aeu}ndmms de fJ
' fabrication de la fuchsine i Iacide arsénique.
1862, Bleus de rosantline solubles 3 a aleool, tr dIlSiOI‘mEa en’
 dérivés “sulfoconjuguds solubles A leau
1563. holet Hoffmann 4 la rosaniline et & I mdure d eth}le
' et de mahvle, indulines, '
J’\au d'aniline - premidre a'ppanllon par mere:>51011
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clu chlorhydlam ti 'mmm, ct d d"’(,llla 0\\dmts sur
tissus.,

anhvadony gl fea sohuyt ol s g e

“L4

ABay, Jaune ‘Haehus
1865,
: premicre fois 4 Dale. |

re 1 :
Vialets !]oﬁmann so!ublcs é ]oau, f.ihuqms pour Ia

_Vert a.liode, an débat pmet secondalrc dc la fa-,

18456.
: L ].Jl'icutiou. d,u.._uolct, devient bleuiut_.proiu_lt prin- -
.C]pal P i fope! |
1'3*35 Rlcus de rosaniline ::Olub1{.a é t.}]u]ol Lransfonnns en'

., bleus alealins poul_LL_ml.ur(. de la laine (ch,aoumr_[e
anglaise). . i '

1866,

Dyphénylamine par l'achon de l'.mthne, sur, le chlo- :
rhrydrate d’aniline sous pression. ..« . .
1866, Blew qui en dérive, par laction du sesqui- uhlorum de

carbone; le procédé n’est pas industriel, ot e o
1866, Rose Magdala on rosonaphtylamine.. , . -
1869, Alizarine artificielle, découverte en lransfurmant tan-

- thracdue en ‘anthraquinone par des agents oxy-
... dants, et celle-ci en un dérivé sulfoconjugué, qui par
;. fusion avec la soude caustique, donue 'alizarine.
1874, Eosnw l'un des plus magnifiques colorants, oblenu
aveo la fluorescéine (produit de la fusion de la résor-
. cine et de Panhydride phlalique), transformée par
I'action du brome, 4 laquelle viennent s'ajouter les
_dérivés ioddés éthylés et mélhylés, primerose, éri-
throsine, rose Bengale. s vy slerrgii
1874, Bleu de dyplénylamine & I'acide O\ahque. _.‘ Ve i
1876. Galléine et céruléine, fabriquées pour la premiére fois
sur une grande £chelle., . ... .. . o
Couleurs diazoigucs ou du naphtol, rocceumc omnge

e

1877,

187]’.__le3:& méthyléne, dérivé de la diméthylaniline, d’ une ’

. ... haute importance pour la teinture du coton.
i818 Panceauxr de zylidine et de cumidine, bordeaux, orangé.

1878. Vert malachite au trichlorure de benzile et a la dimé- |

. thylaniline (DoEBRER)... _—

1878. ?ert acide, vert benzoile, par 'essence d’ dm'mde:. amé

,res et la diméthylaniline (Orro Fiscusr), fabrigué

pour la premitre fois industriellement en Suisse,

. mandes améres,, . ¢ oo ‘
188[] Indigo artificiel; decomerte du ]'lI'OfE’::“BJf B,\):\En qu:,
:sielle n'a pas. encore donné lous les raaultats in+

ﬂubil‘lel:» qu’on. en attendail, n’en. reste pas moing
"une des plus belles conquétes du génie humain daus

) r.le domaine de la chimie, ; .-, [ ] o
1881 | Jaune indien {jayne amde.1| clt.romn.e, lwhosme, he—
Dt J;ahthme} g S ey it o

138;‘2 f;al(o;yanme [ulolet sohde.} eL mdophu}oL

iedechin [FECTR LR I EERS PRTY AR

Le Temtw ier prae‘rp‘w J.uquel nous avoos emprunte Ies dé-
tails qui préctdent, ajoute que la hausse  énorme qui 4
frappé les anilines dans™¢és deriifers temps parait due, en
Partie, 4 une modification apportée a la fabrication du gaz

1819 Ve;! brillant par la dumlhylamlmc et I'essence da; j

Teinturier pratique,

d‘éc[aimge. Par suite de _fa‘corit:'ijrfe;lce"'avec la' fumitre
¢lectrique, lTes usines '@ gaz distilleraient leurs charbons plus
rapidement, et i une température plus élevée, ce qui donne-
rait un gaz plus abondant et meillear, ‘au’ détriment de Ia

_production des hydrocarbures, et notamment du benzol,

Cette observation donne un grand intérét, ‘continue le °
4 la découverte que U'on a faite dans ces
dernitres anndes, de la possibilité de fabriquer les mémes
couleurs artificielles, avec les rmldm t]e pétro]e, tmanormés :

‘en hydrocarbures aromatiques.

Il serait & désirer, en effet, conclut notre coll?;'gue, que -

Ton parvint & une solution satisfaisante dans’ cette voie, afin

que la production des couleurs ne fit plus 4 la merci de la
fabrication du gaz & Iaquelle ]a lumlérc électhque réserve
un avenir douteux, ' AR R
~ Nous devons dire que nous ne partageons pas & ce su]et

les craintes de notre savant confrére. Que les hydrocarbures

résidus de pétrole puissent servir & la production des cou-
feurs, rien de mieux! Cela ne peut qu'en abaisser’le prix;
mais, NOuUs ne croyons pas pour notre part que 'on renonce
‘jamais & 'emploi de la houille pour cet objet. Il arrivera
seulement alors que les réles seront intervertis : la matitre
colorante cessera d’étre un produit dérivé; elle deviendra le
produit important en vue duquel on traitera la houille, et le
résidu sera alors un gaz maigre aussi peu riche que possible
en hydrocarbures, qui trouvera toujours son emploi pour les
chauffages et pour aclionner les moteurs .} gaz, dont la \ogue

‘n’est qu’d son aurore.

 Ce n'est pas d'aujourd’hui d'ailleurs que nous avons
pensé que ces deux derniéres utilisations, étant un jour les
seuls emplois du gaz de houille, deviendraient la planche de
salut qui préserverait de la ruine totale les porteurs d’ac-
Llions des innombrables compagnies d’éclairage au gaz, ac-
tuc]lumcnt rapandueq sur Ia surfarc du gIobe IRERELY

ShE g ;.,'-_ Dogleaibrg

- hie i1 H cagd
e Pl Teirtin

_ fmpto: des machmes _
d‘;r:amo ez’e.r::‘r:gucs dans les_industries ch:mtques, blaaach:mem

par \1M Lmnn ET TmnommFr BTN

T Exposmon da Vienne.

D(,pun que I’ mvent:on de la machme dwamo élcctrlque A
courant continu a permis d introduire I'électricité dans’ les
uunes on en a 'fait de fort. mtercsﬁantes applications surtout
aux mdusf.rles chimiques. Amm la "ﬂhal'l()plﬂ‘lle, Taﬁ"maae
des métaux précieu, le cuivrage de la fonte et du’ fer, 13 do2
rure et I'a 1f!enture ont subi un{; tramfornntwn prufondc du
]OU.!‘ oulon a d1spu=n d’ une sourqe @'électricité, plus abon-
danle, plus regullue et moins desagreahle que la plle clam-
que. La fabrication des produits chimiques mettra & proﬂt
tat ou tard, les découvertes récentcs, et c'est, & notre avls,
dé cé'cote queé doivent se porter les efforis ‘ded imemeursa
s'ils recherchent en ce monde autre chose que des satisfaps )
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tions platoniques. Au point oll nous cn sOMMmes arrivés, il
reste peu de chose 4 faire sous le rapport du perfectionne-
ment des machines et des appareils en général ; mais il reste
4 en vulgariser 'emploi et ce ne sont pas les occasions qui
mandquent.

On a déja signalé différentes tentatives dans cette voie nou-
velle: ainsi, 1a rectification des alcools et la fabrication de la
soude par l'électricité. Nous n'en sommes pas encore & la
préparation de 1'acide sulfurique, mais nousne faisonsaucune
difficulté d’admeltre qu'on ne tardera pas 4 transformer di-
rictement P'acide sulfureux en acide sulfurique avec U'inter-
vention du courant électrique, ce qui simplifierait singuli-
rement le matériel. Qui sait sil'on ne parviendra pas 4 résou-
dre aussi le probléme de l'extraction de l'azote de I'air et de
la production économique des nitrates?

On trouvera peut-étre que nous allons vite en besogne,
mais des recherches de MM. Livorr et TICHOMIROFF, présentées
a I'exposition de Vienne, autorisent ces espérances. 1l s'agit
de la préparation des hypochlorites et des chlorates alcalins
au moyen du courant électrique, et ce sujet intéresse assez les
industries tinctoriales pour mériter quelques explications,
qui viendront s'ajouter 4 ce que nous avons déja dit ailleurs,
touchant 'emploi de P’électricité pour le blanchiment (1).

- La théorie de la formation des hypochlorites au moyen du

courant électrique est trés simple : c'est la conséquence de la
décomposition d'un chlorure, de préférence & base de méial
alcalin oun alcalino-terreux, tel que le potassium, le sodium
ou le calcium. Sous l'influence du courant, le métal et le mé-
talloide se séparent, mais comme on opére sur une dissolu-
tion, affinité du métal pour I'eau le transforme en oxyde, en
méme temps que lechlore s'unit & 'oxygéne et passe i I'état
d’acide hypochloreux, de telle sorte qu'il se produit finale-
ment un hypochlorite alcalin et d’autres combinaisons moins
intéressantes dans ce cas spécial. Le sel ordinaire, ou chlorure
de sodium se préte tout particuliérement & cette opération &
cause de son bon marché. Toute la difficulté du probléme
consiste 4 obtenir 'hypochlorite en quantité suffisante pour
les usages industriels ; car, avec I'instabilité de ce composé,
on peu craindre qu'il ne se détruise et que le courant électri-
que n’ait é1é employé en pure perte.

D’aprés MM. Lidoft et Tichomiroff, pendant la durée de
I'action électrique, la réaction est spontanée et, en faisant
agir pendant une demi-heure, par exemple, le courant d’une
machine Gramme sur une trentaine de litres de dissolution,on
peut recueillir un llqulde possédant des propriétés décolo-
rantes plus prononcées que les bains de chlorure de chaux
ordinairement employés. Le rendement en hypochlorite dé-
pend d’ailleurs de l'intensité du courant, de la forme et de la
matidre des électrodes, de la température et de la concentra-
tion du liquide soumis a I’électrolyse, de la nature du chlo-
rure employé, de la durée de I'action du courant et de la ré-
sistance du bain. ' o

(1) Voir le Technologiste, 3° série, tome V, page !T, et tome YI,
pags !&. .

Il est évident a priori que l'intensité du courant exercerd
une grande influence sur le résultat. La matiére qui parait13
meilleure pour les électrodes est le coke dont on se sert pour
les piles: il a l'avantage de ne pas étre atlaqué par le chlore
qui, & I’état naissant, agit sur tous les métaux sans en excepter
le platine. Il faul employer de larges électrodes pour faciliter
la dissolution du chlore en augmentant les surfaces de contact
avec le liquide. La température ne doit pas s'élever au-dessus
de 40° centigrades, car les hypochlorites se décomposent fa-
cilement sous l'influence de la chaleur. La concentration du
liquide élecirolysé a pour avantage de diminuer la résistance
au passage du courant, mais le chlore se dissout moins faci-
lement, de sorte qu’il faut trouver un moyen terme entre les
solutions concentrées et les solutions faibles, Avec les pre-
miéres le rendement en hypochlorite est limité ; avec les se-
condes on est exposé & perdre une notable parue du courant
qui se transforme en chaleur.

Les résultats varient aussi suivant le chlorure employé : si
I’on désigne par 100 la quantité d’hypochlorite obtenue avec
le chlorure de potassium, les quantités formées pendant le
méme temps et dans les mémes conditions expérimentales
seront exprimées par 73 pour le chlorure de sodium et 24
pour le chlorure de calcium. Quant & la durée de I'action du
courant et 4 la distance des électrodes, l'influence qu’elles
peuvent exercer se comprend sans qu’il soit autrement né-
cessaire d'insister,

- On voit que si la préparation des hypochlorites est trés
simple en principe, elle exige pour devenir réellement indus-
trielles de patientes recherches et des soins minutieux. Nous
venons d'indiquer comment on peut préparer par électrolyse
le liquide décolorant qui sera ensuite employé pour le blan-
chiment des fibres végétales et des étoffes comme I’est actuel- |
lement le chlorure de chaux ; d’autres chimistes ont proposé
de produire la réaction sur les tissus eux-mémnes en les trem-
pant dans une dissolution de chlorure alcalin, soumise en-
suited I'action de ’électricité. C’est & I'expérience de pronon-
cer sur la préférence & donner a I'un ou I'autre de ces deu‘i
procédés. :

Pour la fabrication des chlorates, les résultats sont moins
encourageants. Malgré la différence de prix entre les chlo-
rures et les chlorates, il n’y aurait intérét a recourir a I'élec-
tricité que si I'on pouvait transformer en chlorates au moins
50 pour 100 des chlorures employés. Jusqu'ici, on est arrivé
4 transformer 23 pour 100 de cilorure de sodium et 30 pour
100 de chlorure de potassium : lorsqu'on pousse P'opération
plus loin, les chlorates se décomposent, il se produait de
I'ozone et les électrodes de coke s'oxydent. Les difficultés qui
se présentent dans ce cas nesont pas insurmontables; le sé-
raient-elles, qu'elles n’arréteraient pasles inventeurs, et nous
comptons sur eux pour agrandir le champ déja si vaste des
applications de I'électricité en transformant I 1nduslrle des
produits chimiques. et e :
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Sur le pouvoir éclaivant des flammes,

¢ par M. W. SiemEexs. gt oo

Draprés M. W. SiEMENS les gaz ne posstderaient un pouvoir
€elairant que par suite de la séparation et de I'incandescence
des matidres colides en suspension dans dans la flamme.

Son frire a fait récemment une série d’observations avec
un réeupérateur Siemens, analogue & ceux employés en verre-
rie, pour savoir si des gaz purs chauffés i une haute - tempe—
rature produisent réellement de la lumiére.

" Le four chauffé a 1.500 ou 2.000°, et disposé de maniére &
laisser voir I'intérieur, était absolument dépourvu de lumiére
quand on ne faisait aucun mouvement dans la chamhbre ot
se passait I'expérience. L'introduction d'une flamme lumi-
neuse n’éelairait que faiblement l'intérieur du four, Il sem-
blerait résulter de ces faits que le pouvoir éclairant de la
flamme n’est pas une conséquence de I'inaandescence du gaz.

L’auteur démontre ensuite que les rayons calorifiques éma-
nant des gaz chauflés, sont peu nombreux relativement
ceux émis par des corps solides chauflés & la méme tempéra-
ture, L’observation de l'action des flammes- prouve que la
lumitre qu’elles produisent n'est pas due & P'incandescence
des matitres de la combustion.

Dans le cas ol les gaz combustibles sont plus rapidement
mélangés, la flamme devient courte parce qu'alors la combus-
lion est plus vive et plus chaude, et aussi parcequ’il y 2 moins
Q’air chaud mélangé avee les gaz.

Le méme phénomeéne se produit si, avant d’étre brilés, les
gaz sont chauffés. D'ailleurs comme les produits de la com-
bustion ont, pendant trés peu de temps, une température
égale 4 celle de la flamme, les conditions de ce phénoméne
seraient done renversées si le gaz possédait en lui-méme un
pouvoir éclairant,

Si 'on suppose les molécules du gaz enveloppées d’éther,
la combinaison chimique de deux ou plusieurs de ces molé-
cules donnera lien & une vibration, premidre cause de lalu-
miere et de la chaleur.

C’est ainsi que Von peut expliquer le pouvoir éclalrant des
gaz dans lesquels oot frit passer un courant électrique.
L’auteur a d'ailleurs remarqué, quarrivés a leur maximum
de polarisation, lous les gaz conduisaient également bien &
Péleciricité. :
TIRSTIONY {Scienn‘ﬁc American, New-York.)

" Nouvelle fabrication d'ivoire artificiel,
3 i Ve
Exposition d’Amsterdam.
Nous avons eu déjd, & plusieurs reprises, 'oecasion d’entre-

lenir nos lecteurs .de divers procédés de fabrieation de
Fivoire artificiel (1), En voici un de plus, avec des os de

Rt Voir le Technologiste, 3¢ sirie, lonié VI, page 18,

mouton et de chivre, et des déchets de peau blanche, de
chevreau, de daim, etc.,

On fait macérer les os pendant dix & quinze _|0uf> dans une
solution de chlorure de chaux, puis on les lave & 'eau claire
et on les fait sécher. Alors, on les réunit aux déchets de
peau, dans une chauditre spéciale ol le tout est dissous au
moyen de .vapeur d’eau, de maniére & former une masse
fluide que I'on additionne de 2,5 pour 100 d’alun; on enldve
I'dcume qui se rassemble sur les hords, jusqu'd ce que la
masse soit claire et pure, On ajoute ensuite la maltitre colo-
rante convenable et, pendant que la masse est encore titde,
on la passe a travers une toile propre et on la recueille dans
un rafraichissoir olt on la laisse suffisamment refroidir pour
qu’elle acquitre une consistance telle qu'on la puisse étendre
sur une toile sans qu’elle la traverse.

Cet étendage se fait, aux épaisseurs convenables, dans des
cadres ad hoc sur lesquels les feuilles sont ensuite séchées &
air. 11 est alors nécessaire de les durcir, ce qui s'obtient en
les laissant séjourner & froid pendant 8 & 10 heures dans un
bain d’alun n’ayant point encore servi. La quantité d'alun
nécessaire & celte opération s’éléve a 50 pour 100 du poids
des feuilles. Quand celles-ci ont acquis une dureté suffisante,
on les lave & 'eau froide et on les remet sur les cadres pour
les laisser sécher comme la premiére fois. Celle maliére se
travaille plus facilement et se polit aussi bien que l'ivoire,

Comparaison du pouvoir det machines diynamo, avee

la pile Bunsexy.

1i est intéressant de comparer les travaux fournis par les
piles et par les machines dynamo-électriques, et leurs prix de
revient. .

Cette comparaison a porté sur la pile Bunsen qui est certai-
nement une des meilleares piles, au poiat de vue de I'inten-
sité de ses effets. La forceélectro-motrice de I'élément Bunsen
est de 1,9 volt, et sa résistance intérieure est 0,24 ohm pour
fe modele ordinaire de 0°,20 de hauteur; ona alars 0,95 volt
pour la différence de potentiel et 4 amp&res pour 'intensité,-
Le travail utile d‘un éIément est donc denviron 0,4 kilo-
grammaétres, le rendement étant de 50 pour 100."

D’un autre e6té, une machine dynamo qui absorbe 1 cheval

| de force, donne environ 46 kilogrammatres ; pour remplacer

cette ‘machine, 11 faudralt‘ donc emplayer 115 elémems
Bunsen.

Les prix d’ acqumuon de cette dynamo et d’une pareille
batterie sont & peu prés les mémes. En effet, un élément
Bunsen de 0®,20 coite environ 5 francs, ce qui met Jes
115 éléments & B75 francs ; quamt & la dvnamo d'un cheval

elle revient de 500 & 625 francs.

Ces résultats changent complitement pour des forces mio—
trices plus élevées. Ainsi une machine éleétriquc. alimentant’
14 lampes & arc et produisant 500 kilogrammétres en énergie
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déplacement et de montage dans un espace trés restreint.

Non content des applicatiens du diamant noir aux appareils
de perforation, M. Taverdon a trouvé moyen de l'adapter a
loute une série d’outils propres 4 scier et couper les pierres,
A tailler des moulures, & planer et & polir.

Le diamant, toujours métalliquement enrobé, comme il a
€16 dit ci-dessus, se soude au cuivre sur le pourtour d’une scie
circulaire, ou sur une scie droite i cadre, alternative, ou sur
une seie & ruban, ou bien encore sur la surface externe d'une
fraise & moulures d'un profil déterminé. On peut ainsi exé-
cuter trés rapidement le sciage ou le moulurage des pierres
les plus dures, telles que les granils, les quartzites et autres
rebelles aux moyens ordinaires : les surfaces obtenues avec

ces outils ont, de plus, 'avantage d étre parfaitement po-
lies,

Chaudiéres fices G circulation, sans incrustations,
systeme Dutac.

(Bulletin de la Société des Ingénieurs Civils.)

Field, se composant d’un tube vertical bouché dans le bas et

~——

Tout le monde connait les tubes & circulation dits tubes

pendant sous une plaque tubulaire au-dessus d’un foyer. Un
tube de faible diamdtre, ouvert aux deux bouts, est fixé dans
I'intériear du premier; il ne descend pas jusquau fond et

' son extrémité supérieure qui dépasse la plaque tubula:re est

évasée en forme de cone.

Lorsqu’on chauffe un appareil de ce gem’e, I'eau comprise
entre les deux tubes diminue aussitot de densité, il sy établit
un courant ascendant alimenté en bas par I'eau relativement
froide qui descend par lé tube central, Ce courant devient
trés rapide lorsqu’il v a formation de 'bulles d’air et de va-
peur et produit ainsi un renouvellement 4ctif et incessant du
fluide & chaufler. Grice & ce fait etaussi au peu d’épaisseur
des parois, les lubes & circulation se trouvent dans de tré$

Fig. 112,

bonnes conditions pour dépouiller la flamme d'une "rande
partie de son calorique,

On pourrait penser que ces courants rapides empéchent les
sels calcaires de se déposer. Mais on concoit que pendant le
refr idissement qui suit 1a mise hors feu et pendantile ré-
chauffement qui préctde la mise en pression, I'eau en mou-
vement améne dans les tubes des dépdts que la vitesse est
insuffisante a entrainer et qlll vlennenl. ohslruer le fond des :
tubes. :

D'ailleurs la pratique a montré que si les chaudidres 4 cir-
culation rendent de bons services lorsqu’elles sont alimentées
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avec une eau de bonne qualité, elles ng.conyiennent nulle-

mert aux eaux incrustantes. Le fand des. tubas se remplit de.
i dépdts, de pa:llcttes détachées pas les mouvements de dilata-
tion et de coniraauon, ¢l ces tubes, msuﬂlaamment refroidis,

ne tardent pas 4 'étré mis hors de seruce par lg uulcnte cha-
leur & laquelle ils sont exposés.

Pour mettre & profit, avec des eaux quclconques leuorme_
puissance de vaporisation du tube & circulation, il fallait !e_

préserver de cette destruction parl’ effet des dépdts calcaires.
Telest le puuc:pal objectif que M. Dun. A€ s'est prnpose

Il a, dans ce but, prolonge le tube ‘central gu-dessus He Ia'
p]aque tubulaire, et I'a entouré d'un récipient cylindrique en'

tole mince qui s ajuste sur le déflecteur conique. A la parue
_supérieure de ce cylindre se trouve un dispositif trés simple
permettant aux particules solides en suspension dans 'ean
d'entrer dans le récipient sans en pouvoir sortir, méme lors-
que, par l'effet d’une dépression, I'eau s’éléve dans le réci-
pient au lieu d'y descendre (fig. 113).

Les sels calcaires, rendus pulvérulents par un traitement
chimique de I'eau au moyen du carbonate de soude, sont
entrainés par la circulation ascendante dans intervalle an-
nulaire des tubes, pour descendre ensuite avec I'eau qui passe
par le tube central. Mais dans le récipient qui entoure, sur
une section décuple, la partie supérieure de ce tube, il s’éta-
blit aussi un léger courant descensionnel qui y apporte les
corps en suspension et préserve ainsi les tubes bouilleurs de
tout dépdt et de toute incrustation., ' -

M. Dulac a déji appliqué sur des générateurs de divers sys-
témes, des collecteurs de ce genre pour capter les sels cal-
caires rendus pulvérulents par I'addition de carbonate de
soude & I'eau d'alimentation ; et bien des fois il a montré ces
collecteurs remplis de plus de mille kilogrammes de dépits,
tandis que les parois de la chaudiére étaient restdes nettes
aprés une année de fonctionnement sans nettoyage (1).

Le nouveau générateur fixe inventé par M. Dulac (fig, 114),
se compose d'un faiscean vertical G, de 144 tubes pendentifs
de 60 milliméires de diamétre extérieur et 1,200 de longueur
utile, disposés au-dessus de la grille F, et assemblés au
moyen de bagues coniques sous une plaque tubulaire ronde.
Cette plaque forme le fond d'un corps cylindrique vertical;
elle est reliée a la calotte supérieure par de fortes entre:m—
ses S.

Un cylindre horizontal de longueur variable, suivant Ia’

place dont on dispose, est relié¢ au corps vertical A ; dans le

cas actuel, I'espace faisant défaut, ce corps horlzontai na

que 02,50 -de longueur. .
.Le faisceau de tubes produn., dans l’eau qui Ie surmonte,
une_project:on tumultueuse de vapeur mélangée d’eau. Une

“16le & peu prés verticale T, fixée au-dessus du niveau de 'eau,

sépare cotte capacité de la chambre de vapeur du corps hori-
zontal et ne laisse, de passage & la vapeur, que dans le haut.

Le flot de vapeur humide est ainsi obligé de s’élever jusqu’a

L o e e Bt 0w A
(1) Voir la Technologiste, 3+ série, tome V, page 433.

! I;i. calotte supérieure, de s'infléchir contre celle-ci et Jde se
+ renverser complétemeni de lautre ¢6té dela tole. Les gouties

d’eau uo]emmvnt lancées contre la calotte ne peuvent suivre
ce mouy enent et se scpawnt de la vapeur.
Uu corps cxlmdnqub vertical D, de 4,600, de hauteur s'as-

~semble au bout de Ia partie horizontale de Ia chaudiére.
- Cette poche profonde recoit prés de son fond I'alimentation

d’eau X, et fail I'office de réchanfleur. Elle permet ainsi de
dcpoun[!er autant que possible les gaz de leur chalear. n"lﬂl

“de les envoyer i la cheminde..

La surface de Lhauﬂe qal ewt de .:0““1 15 se :l(:'campose
comme au:t

*'Suface tubulaire. 0.0 ‘33ma T8
Surface de la chauditre....... 9 45

Surface du réchauffeur........ 7 ,62

Total égal.... B0wa,T75

La grille F', de 1=.50 de longueur sur 1°,40 de largeur cst
placée & 0=,800 au-dessous du bas des tubes, Au-dessus
d'elle est le foyer réfractaire de forme cylindrique dans
lequel se trouve le faisceau de tubes ; ce foyer est entouré
d’une armature en téle. Plus haut la chambre de combustion
devient rectangulaire et un diaphragme horizontal concentre
les gaz chauds surla surface tubulaire.

L’air atmosphérique entre par deux registres, établis surla

| facade du fourneau, circule en L autour de I'enveloppe du

foyer, ot il s’échaufte avant de descendre dans le cendrier
M, au fond duquel ¢n entretient une couche d'eau N, et
traverse ensuite la grille F, ) :

Les flammes et les gaz du foyer sont peignés par le faisceau
de tubes, rassemblées au centre de ce faisceau parle dia-
phragme, ils suivent ensuite un carneau G, établi au-dessous
du corps horizontal, puis pénétrent dans la tour H, au milieu
de laquelle descend le réchauffeur. Le carneau J, d’évacua-
tion des fumées prend naissance au bas de cette tour, fermé
par un registre K, qui se ferme automatiquement, au moyen
de la chaine V, lorsque I'ou ouvre la porte P, du foyer.

Le générateur installé par M. Dulac, chez MM. VammaL
ET (', élait en service régulier depuis le commencement de
mars 1883, fournissant, avec 'eau de la ville, huit 4 neuf
cents kilogrammes de vapeur par heure aux trois machines
motrices des ateliers. Aucun nettoyage n’avait eu lieu pen-

.dant cette période de plus de quatre mois. Le comhumble

employé est du coke de gaz tout-venant.
MM. Bouearer ET Bauiw, ainsi que plusieurs autres mem-

bres de la Société des Ingénieurs civils se trouvant présents le 24

juillet, ainsi que M. Dulac, on commenca par I'essai de vapori-
sation ayant pour objet de déterminer la production mazimum
de vapeur de l'appareil et la consommation de combustible
correspondanie, et aussi d’enregistrer la pression du généra-

teur. On devait également mesurer en divers points la lempé-~

ratyre des gaz de la combustion et detm miner Ieur compml-
tion 4 la sorue du fourneau. ’
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Les instruments dont les indications n’avaient pu étre
utilisées le 24 avaient été mis en état et soigneusement
vérifiés, .

Deux pyrométres Tremeschini avaient été disposés pour me-
surer la température des gaz, un sur le coté gauche de la
chauditre aprés leur passage A travers le faisceau tubulaire,
et le second & I'extrémité du fourneau, dans la tour renfer-
mant le réchauffeur, c’est-i-dire aprés le parcours des gaz
dans le carneau horizontal. Un thermomatre 4 mercure élait
placé surle carneau trainant conduisant le gaz 4 la cheminde.
Un appareil Orsat permettait de déterminer la composition
des gaz évacués, la prise de ces gaz était faitle tout & coté du
thermométre.

Un manomeétre enregistreur de Bourdon était installé sur la
chauditre, et un manométre a caw de Bourdon était disposé
prés du pied dela cheminée pour indiquer la dépression
produite par le tirage de celle-ci.

Un grand réservoir d’eau avait été soigneusement mesuré,
et muni d’une échelle gradude, le trop-plein de I'alimenta-
tion fournie par la pompe de la machine faisant retour dans
le réservoir. Afin de pouvoir alimenter pendant le remplissage
du réservoir et pour permettre de se rendre compte malgré
cela de I'eau envoyée 4 la chaudidre, une petite héche four-
nissait 'eau nécessaire au générateur. La communication du
réservoir 4 la chaudidre était alors fermée. Le nivean moyen
de I'eau dans la chaudiére était indiqué par un trait sur le
tube de niveau ; dans ces conditions, la température de I'eau

. d’alimentation s’est maintenue sensiblement constante 4 160,

Le coke destiné & Palimentation du foyer a été soigneuse-
ment pesé avant d’étre livré au chauaffeur,

Aprés avoir constaté le niveau de 'eau dans les réservoirs
et dans la chauditre, et aprés s’¢tre rendu compe de 1'état
du feu, I'essai de vaporisation a éié commencé i 1 heure
12 minutes et terminé & 4 heures 40 minutes.

La température moyenne des gaz au sortir du faisceau de
tubes a été constatée étre de 3300 : elle a oscillé entre 314 et
355¢. La température observée dans la tour du réchauffeur a
vari¢ entre 280 et 310°, mayennement 3000, .

La température dans le carneau rampant a été en moyenne
de 1837, les extrémes étant 150 et 2050,

Il est frappant de voir les gaz du foyer refroidis 3 3000
par leur seul passage & travers le faisceau tubulaire. Cela
montre bien la faculté d’absorption remarquable et par
suite I'énorme puissance de vaporisation de ces tubes 4 eir-
culation rapide. :

Comme il était facile de le prévoir, les gaz ont peu perdu
de leur chaleur dans leur faible parcours sous le corps hori-
zontal de la chauditre. Mais le gros corps vertical du ré-
chauffeur rempli d’eau relativement froide, utilise bien le
calorique restant dans les gaz qui lentourent avant qu’ils
soient livrés & la cheminée.

Pour une surface de grille de 1m,65, la sectwn ouverle du '
registre a ¢lé en moyenne de 841,40. La cheminde a une :

- hauteur de 25 métres; 0,94 de diamétre & la base et 0", 66

de diamétre au sommet, La dépression barométrique au bas
de la cheminée a oscillé entre 8" 4 et 9@ 6 avec une
moyenne de 8= 8, Ce chilfre relativement faible montre que
le tirage ne consomme qu une faible fracuon de la chaleur
disponible.

[l'a été fait, des produits de la combustion, six analvaes
dont on a calculé les résultats en volumes.

I n’a pas été trouvé plus de 1 pour 100 d' oxy.le de carbone
et plusiears fois l'abseuce de ce gaz a été conslatée; la
moyenne peut en étre évaluée a 1/2 pour 100, ' o

Les dosage d'acide carbonique onl vacié de 8 -a 14
pour 100 avec moyenne approximative de 11 pour 100.

L’oxygéne a é16 trouvé en proportion de 7 4 12 pour 100,
avee moyenne de 9,3 pour 100. La moyenne des six analyses
peut donc se présenter comme suit :

Azote.......... e 792 volumes
Oxygéne............. e 93 -
Oxyde de carbone....... .. 5 —
Acide carbonique... .. veese 1O —
CTotal............ 1000

Tl résulte de ces chiffres que sur le volume d’air admis, il
i, . N
y en a plus de 3T d'utilisé 4 la combustion et presque entié-

rement transformé en acide carbonique, de sorte que la
perte de chaleur due 4 la formation de I’oxyde de carbone
est extrémement faible, . .

La pression moyenne de la vapeur a été de 5,6 par centi-
metre carré avec un écart en plus et en moins de 44,2, La
chaudidre parait un peu sensible, ce qu’il faut attribuer sans
doute au peu de longueur dont on a di se contenter pour le
corps horizontal.

Aprés avoir vérifié I'état du foyer et du niveau dans la
chaudiére, on a reconnu qu’il a été bralé 340 kilogrammes
de coke pour une vaporisation de 3066 kilogrammes d’eau,
ce qui fait une vaporisation de 9 kilogra}nmes d’eau par
kilogramme de coke brualé et une production de 884 kilo-
grammes de vapeur par heure, soit 1754 par mdtre carré de
surface de chauffe et par heure. Cest 14 certainement une
utilisation satisfaisante du calnrique disponihle dans le com-
bustible employé.

Il convient de remarquer que ces expériences ont pré-
senté, sous I'habile direction de M. Briill, un earactére tout
particuliérement intéressant pour le régime de la réception
des chauditres ; constater & la fois les variations detempéra-
ture et faire les analyses de combustible, c’est 13 une voie
nouvelle que M. Briill vient d’ouvrir.’

Grice 4 lui, un point jusqu'alors négligé a &té mis au
jour : c'est la dépress:on hammétmque des gaz dans la che-
minée,

(Bulletin de la Société des Ingénieurs civils.) *
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_ Machine & vapeur horizontale. fize;

de MM, J. BoutEt ET G,
~ La maison HerMANN-LACHAPELLE (3. Boulet et G, succes-
| seurs) a appliqué 4 la construction de ses machines horizon-
‘tales les principes et les perfectionnements qui ont valu feur
grand succes 4 ses machines verticales portatives.

- Sous des formes trds simples, elles réunissent toutes les
améliorations devenues indispensables 4 notre époque : cylin-
dre & enveloppe et & circulation de vapeur, détente variable,
‘Tégulateur isochrone, etc., etc..

" Ces mach:nes, qul ont paru pour la premidre fms au con-
cours de 1866, y ont cbtenu la médaille d’or. Venues les
dernidres, elles ont fait leur profit de tous les perfectionne-
- ments indiqués jusqu’ici par la science et sanctionnés par la
] prahque.

d'une seule pidce, ce qui offre plusieurs avantages :
~ 1° d'établir une solidarité parfaite entre tous les organes,

- 3° de faciliter le transport,
4 d’épargner tous frais d'installation,
5° de rendre le service et I'entretien aisés,
- B9 de prendre peu de place.

Tout le mécanisme est fixé sur un socle ou bti en fonle,‘

* 90 @'apporter la plus grande prénéwn dans l’ajustage,

“sur une assise qhe[conque, et P'onn n ‘a pour tout travéﬂ
tallauon, qu’d placer les volants sur l'arbre, chose famle ot {

On peut en effet déplacer la machme et la transporter au
besom d'une seule pitce. ElIe est, par sull.e, er.pégnée' ]I,gute

que le premier venu peut fa:re. :

Elle est alors préte & fonctionner ; 'on n’ a pas eu. besom
de Pintervention de [‘archttecte ni du mécanwlen et 'on n’a
pas eu & craindre une de ces erreurs de montage qui peuvent
mettre, désle début, une machma dans I‘1mposmb1hté de
jamais bien marcher,

La série de ces machines va de deux chevaux-vapeur &
trente chevaux, puissance plus que suffisante pour desservir

&1 e TE
£ 2

le plus grand nombre des usines. '
L’arbre de la manivelle repose sur deux ﬂal’fefs"ﬂlius de
fonte avec le biti (fig. 115), ce qui permet au méganiqme de
fonctionner régulidrement, quel que soit le tassement dela
fondation. Cet avantage n'existe pas dans les autres systd-
mes ol I'arbre repose sur des poinls d"o'p'pui indépbﬁda‘.uts
L’ajustage hermélique du piston est assuré p_ar une large
bague brisée ou segment composé de deux anneaux excentri-
ques agissant par leur ¢lasticité paturelle. Leur durée indé-
finie évite les dérangements qu’occasionnent ordinairement
les anneaux et les ressorts employés et qu'il faut. rem'ﬁldber
lous 'les trois mois : :

s —
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Toutes Tes machines " sont’ 'pf_lurvues]"d"un_' régu]aleu; ¢ voudrez donc bien, dds & présent, adresser vos demandes

d’AxprapE breveté s.'g. d. g., que nous avons eu 'occasion

de décrire 4 nos fe(,ieurs ilya quelque temps déjd." A partir-

de six chevaux, la distribution est 3 détente variable par le
régulateur, ce qui permet de régler la pun%mnce et la :]flpcnae
en vapeur suivant effet qu’on veut obtenir.

Les bielles ont une grande longueur, avec articulations
rotules, ce qui joint & une grande solidité I'avantage d’amoin-
drir les frottements et de rendre I'usure presque nulle; toutes
les parties en sont cémentées et trempdées. l.es serrages sont
opérés par un systime particulier et se réglent 3 la clé. .

La pompe d'alimentation, entitrement en bronze, est trés
simple et fonetionne avec une grande régularité, bien qu’as-
pirant 'eau chauff¢e souvent & une haute température,

Lorsque l'usure normale exige le remplacement d’une
pitce quelconque, comme les rouages du mouvement sont
complétement indépendants Jes uns des autres, il est facile
d’enlever et de remplacer n'importe quel organe, sans occa-
sionner aucun dérangement aux autres parties du mécanisme.

Pouvant se substituer avec avantage aus manéges el aux
moteurs & vent, la machine horizontale fixe de MM. J. BouLiT
et G convient spécialement aux travausx agricoles, par sa
simplicité de mécanisme et sa solidité : mise en monvement
des machines & battre, el des appareils & préparer la nour-
riture des bestiaux ; actionner les engins de dislilleries, les
pompes élévatoires d’épuisement ou d’irrigation, les machi-
nes 4 broyer les os, & préparer les engrais, ete..

Enfin Pinstallation d'une telle machine dans un moulin
assure, soit seule, soitconcurremment avee }eau ou le vent,
un travail régulier en toute saison.

La nouvelle arqanisation
du service desépreuves des appareils & vapew: chez les constructeurs

de Pxrrs.

Les chauvdronniers-eoustructeurs de Paris vienment de re-
cevoir la lettre que nous reprodaisons ci-aprés ir extesse. -

MINISTERE

DES TRAVAUX PUBLICS . Parit, o 47 aztobre 1959,
SERVICE DES MINES. ., . .
SURVEILLANCH :

DES APPAREILS A UI\PEUR

Du dl‘parluncnt de la Seine, ete, . )
- T — RSN A FEUE N F |
. GABINET D GARDE-MINES . . .,

D LT L T T PP 3 P

MERCREDI & DIMANCHE Mansieur,

Jungquih ¥ heovesr,
O —— LR L b ' T ey

Je.suis chargé par M. Wickersheimer, Ingénieur des Mines,
de vous informer qu'il a succédé & M. Perrin dans le Service
des Appareils & Yapeur du Département de la Seine; vous

d’épreaves & son domicile, 153, rue Vauquelin, & Paris.

En raison du nombre croissant des épreuves et de I'insuf-
fisance du personnel, ces opérations ne pouvaient se faire
d’une fagon bien régulitre. Pour donner satisfaction, tant
aux industriels qu'aux gardes-mines, M. I'Ingénieur Wickers-
heimer a décidé de diviser Paris et la banlieue en (rois
groupes, pour chacun desquels les épreuves auront lieu une
fois par semaine. Vous serez donc cersain d'avoir dorénavant
la visite du garde-mines, le jour de votre demande, en vous
conformant d’ailleurs, en ce qui vous concerne, aux instruc-
tions du tableau ci-aprés :

LOCALITES |  MARDIS IEUDIS SAMEDIS
!

% ] ier, ﬂea §58 ile
= ¢ o he |1 2
g2 4 se. be, i7e 3¢
2 a e, Be, Qe 18e 1he
= 102 et 49 Qe
;-::ﬂ ] .

~

= e .

= Pantin, Saint-Denis, Courbevoie,
JE= Aubervilliers. Saint Ouen, Puleaux.

=

Si toutefois, pour une raison d’urgence, vous désiriez faire
éprouver quelques appareils en dehors des jours indiqués,
vous voudrez hien adresser une demande motivée 2
M. Wickersheimer qui pourrait déléguer, les lundis, mercre-
dis et vendredis, suivant votre désir, lorsque les exigences dua
service le permettront, un garde-mines auqguel vous auriez 2
tenir compte, dans ce cas, de frais de déplacements, spivant
les dispositions en nsage dans les départements.

Veunillez agréer, Monsieur, I'assurance de mes sentiments
. distingués.

Signé: Le garde-mines,

Nous jugeons muatile d'imprimer tout vif le nom de sigua-
tafre qui a ¢ reste pex dtmportance, eu €gard 4 une me-
sure d’ordre général dont il convient de faire remonter la
responsabilité & M. Ilngénieur et non au garde-mines qui 2
signé la piéce que nous avons en notre possession; d’autant
plus que nous supposons gue tous les gardes-mines de Paris
oul €lé requis pour celle besogne dont l'exécution nous
parail mériter quelques réflexions. N'est-il pas au meoins
hizarre, tout d’abord, de voir les gardes-mines chargés d'in-
i former le public de la retraite de M. Perrin, et des modifica-

tions profondes que son successeur apporte dans soen serviee?
- Ges nouvelles dispositions sont de nature i jeter un certain
- trouble dans les ateliers, et il edt été au moins convenable
| que M. Wickersheimer donnit & cette Ordonnance I'autorité
de sa propre signature. Quant & la mesure en elle-méme,
i autant gue nous en pouvons déméler le sens sous les péri-
" phrases entortillées du style officiel, elle nous parait propre

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires



http://www.cnam.fr/

Ne 185

—

Le @echnologiste

153

seulement & aggraver la situation 4 laquelle elle prétend
remédier. M. I'Ingénieur veut bien nous faire savoir que
son personnel est surchargé, et que les constructeurs ont
quelque difficuité A faive faire, en trois jours par semaine,
les épreuves de leurs appareils. Nous lui sommes reconnais-
sant de nous informer de cet état de choses que nous ne
soupconnions pas, et nous aurions compris, qu'en augmen-
tant son personnel, il répartit sa besogne en cing jours au
lieu de trois. Or, il parait que cette solution eslL trop simple
pour &tre bonne, et M. I'Ingénieur opére d’une facon bien
plus originale : il n’augmente pas le nombre de ses agents,
mais il ne laisse aux industriels qu'un seul jour par semaine
au lieu de trois. : .

Comment va sorlir d’embarras un constructeur du X° ar-
rondissement qui terminera le mardi soir, par exemple,
un appareil qu'il aura & livrer le samedi suivant?

Il pourra, « aprés avis motivé, et si les exigences de ce ser-
vice le permettent »... obtenir d'étre visité un autre jour que
ceux indiqués, mais en donnant au garde-mines une indem-
nité de déplacement. C’est donc diviser la semaine en jours
gratuits et en jours payants : le mardi, le garde-mines sera
tenu d'aller de I'Arc de Triomphe au Tréne sans pouvoir
réclamer seulement trente cemntimes pour son omnibus; mais
le mercredi il aura droit 3 une vacation, ne serait-ce que
pour traverser la ruel

M. Wickersheimer fait intervenir & propos les Nécessités du
service:, or, il nous semble que si les Nécessités du service exi-
gent que tous les gardes-mines soient, les lundis, mercredis et
vendredis éloignés des ateliers, il n’est pas convenable de
faire céder ces Necessités 3 I'appat d’une indemnité person-
nelle, )

Dailleurs, et bien que les gardes-mines soient insuffisants
pour leur service, ils trouvent cependant le temps et les
moyens de suffire 4 une multitude d’atfaires personnelles,
qu’ils recherchent et poursuivent avec une grande activité et
qu’ils traitent avec toute I'autorité que leur donne leur titre
de fonctionnaires, moyennant finances, comme de juste,

Si M. I'Ingénieur des Mines nouvellement nommé a Paris,
avait le désir de faire une réforme opportune, il'y pouvait
mieux réussir, selon nous, en se renfermant simplement dans
les deux termes suivants : :

1 Interdire & MM. les gardes-mines (gui ne peuvent suffire
d leurs Fonctions officielles), d’aller solliciter des besognes
payées auprés des industriels chez lesquels ils ont mission
d'exercer ces Fonctions, dont lintégrité risque fort d'étre
compromise dans un pareil commerce;

90 Faire accorder une augmentation de traitement i son
personnel, si la rétribution que le Gouvernement lui alloue
actuellement ne suffit pas 4 faire bouillir sa marmite.

CONSTRUCTION, HYGIENE & ALIMENTATION.

T P, mT——

Résolutions votées par la Commission technique. ; . ;
DE L'ASSAINISSEMENT DE PARIS. o

Aprds avoir, dans notre dernier numéro (page 136), exposé
les travaux de la Commission technigue de I'assainissement de
Paris, nous donnerons aujourd'hui le texte des résolutions
quelle a votées : '

TITRE PREMIER. — GABINETS D’AISANCES,

Article premier. <— Dans toute maison, il devra y avoir un
cabinet d’aisances par logement. Ce cabinet pourra, & la
rigueur, étre placé en hehors du logement pourva qu'il soit
au méme étage. - P :

Art. 2. — Tout cabinet d’aisances devra étre alimenté,
soit 4 I'aide de réservoirs, soit par une conduite ou par tout
autre moyen, d’une quantité d'eau suffisante pour assurer un
débit minimum de dix litres par personne et par jour.

Art. 3. — Tout cabinet d’aisances devra étre muni d'un
siphon obturateur au-dessous de la cuvette. : :

Tire Il. — EAUX MENAGERES ET PLUVIALES,

Art. 4. — 1l sera placé une occlusion siphoide, 2 [‘brigine
des tuyaux d’évacuation des eaux ménagéres. C

Art. 5. — Les descentes des eaux pluviales doivent tou-
jours étre munies d’intercepteurs, empéchant toute commu-
nication directe avec I'égout.

TiteE lil. — TUYAUX DE CHUTE.

Art. 6. — Chaque tuyau de chute et chaque conduite des
eaux ménagdres doit se prolonger au-dessus du toit, afin que
la ventilation en soit active et permanente. ‘

Art. 7. — Ilest désirable que les tuyaux de chute, pro-
longés au-dessus du toit, ainsi qu’il vient d'étre dit, soient
lavés & I’aide de réservoirs placés au dernier étage des cabi-
nets et faisant des chasses intermittentes et automatiques.

Art. 8. — Afin d’assurer une interception hermétique et
permanente entre 1'égout et la maison, les tuyaux d'évacua-
tion seront munis d’un appareil siphoide obturateur & leur
extrémité inférieure avant leur débouché dans I’égout public.

Arts 9, — Les tuyaux d'évacuation seront étanches, en
fonte ou grés vernissé, et prolongés dans le branchement
jusqu’a I'égout public. (A suivre.)

e . -Le canal navigable de la Floride, Sl

par M. StonE.

Un correspondant de Washington du Neshville american
remet en mémoire ce fait presque oublié que le projet de

p——
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consiruire un canal qu trgvers de Yisthme de Iy l'kmdc n’ a
pas encore &L¢ bien étudié. i
Ce projet ayant été discuté-pour la premidre fois en 1826
et jugé irréalisable, un grand nombre d’explorations furent!
faites pour décbuvrir la meilledre route i suivre. Gcr‘taius_{
ingénieurs proposaient un canal ordinaire de 6 pieds (17,80
de profondeur; d'auires préféraient un grand canal de navi- {
gauon a eqluses entre le Mississipi et 1 ‘Atlanlique; d’ ‘autres, |
un canal IlEI.UgdblG d'une p:ofuudaur xutﬁbdute pour mntuur

']e:, plus grands steamers. : o
“Les projets ont embrassé toutea les l'ﬂu[c::. pomh!m, par;
les rivitres de Sainte-Marie et de Saint-Jean, et tous les:
débouchés sur les cotes par’ les baies d'accés les plus a"lior-i
dables. Les Ingénieurs de 'armée ont choisi la route de laf
rivitre de Saint-Jean, pendant que la Compagnie civile favo- |
risait la rivi¢re de Sainte-Marie comme passage de I’Est, - !
La premiére est, dit-on, plus courte, mais Ia aeconde serait
J.x plus siire pour la navigation: : ... :

i Le Congrés de 1826 a décidé que 1'en. fer:ut des élude
,-d arpentage et de nivellement pour fixer la rouie préférable ||
au travers, de la Floride, afin de réunir 1'Atlantique avec le |
golfe du Mexique par un canal pouvant servir au transit par |

I ETE ik

bateaux, avec un mémoire & Pappui pour définir les. colés |

pratiques de ce canal. Deux routes dev alegl étre examinées :
I'une par la riviére de Sainte-Marie A la baie Ky Apa]ach:cold

et 'autre par la riviére de Saint- Jcan A Ia lJale de v a%ouss't a)

I ‘embouchure de la Sewanee. .

“Un autre rapport fut demandé en 1852 qur la roulc “dz
Saint-Jean et, ce rapport une fois fail, démontra que cette
route serait trés praticable et quc lon y Ll]a[]()belalt d une
grande quantité d’eau. '

‘En 1879, Givore, avee I’aulbrisation du'Congrés, ﬁt" un
levé de la route par la rivitre de Sainte- Marie; il estima que
le cout du travail serait beaucoup plus fort que la Compagnie
ne le supposait, et il le fixa & environ 50.000.000 de dollars,
tandis que la Compagnie ne compla:t que s*ar‘ une dépencc
de 30.000.000 de dollars. b g g

Ce tracé raccourcirait notablement lés routes entre les
porls du golfe du Mexique et ceux des cotes da I’ Atlanuque
et son emploi par les vaisseaux éviterait les dangcrs du pas-
sage au travers des détroits de la Floride, = -+ .

La distance de la Nouvelle-Orléans & New-York serait, par
ce canal, raccourcie de 497 milles, et A Liverpool de 412 miltes.

‘M. Sronr, I'ingénieur de la Compagnie, pense présenter
son rapport définitif dans quelques semaines, et wn meeling
des directeurs sera tenu dans la cité de Kansas pendant le
mois d’aoit pour prendre connaissance de ce rapport et agir
ensuite. =Ll ab dnne o (¥ational Republican.)

Les effels d'une ‘atmosphére trop légére,
d. Pmu:m:n, trad..

TRy L IR I iy MG NEsgn i

abli vﬂle de. \'ir"lﬁaé {,Ne\ada. U.:8 Au); eabdre -nné allitude
de 700 pieds au-dessus du niveau de la mer.

il by ol B S el e

:Quoidgue ce l,lnﬁre s0it moden mmparallvement i d aulr‘85
endrous habités, les mdnagéres trouvent quelquehmfﬁwllea

a faire leur cuisine, parce; que 'eau bout & une fempéralure .
‘niférieure & celle: nécessaive pour la coction de-la; nandB et :

sf ol Bt due ey oo 0 L

des légumes. -
~La Virgiiiae m,: Entreprise, recoit chaque aunde des p}aml&’

‘pour ce que les petits pois apporiés de Californie seraient aussi

dursique es plombs:de chasse ;la seule raison en est que I'eatt
-ne devient pas assezchaude pour les cuire. Déslors quand O_ﬂ :

voudra euire par-ébullition:de la viande ou des légumes il
sera‘nécessaive d'opérer dans uir vase muni d’un couvercl
fermant exactement, afin d’augmenter un peu ta pression@
Uintériedr. Tl 0’y aura, par exemple, aucune difficalté i faire
un’ riti‘ou une’edtelette sur le gril, le feu étant & Varglﬂm
city, aussi chaud quiaitleurs:' 7o o oo oy
D'autre part, tandis que les étrangers se piuignentheaucoup
de la légtreté de Patmosphire, Tes habitants' vieillis dans Ie
paj,"s n’en souffrent nullement, de méme queles enfants indi-
‘gines qui courent de tuutes leur force sur ]LS pentcs, 511111S
aucun m.]l.m(' N :

ol wn \Sctem‘aﬁo Amerrcma, I\ew—}m'k )
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. el ietidem <oy
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SRR TR Wl 4 MARSEILLE! " Geh
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" Une E..fpam'.u'éh internationale des ;irc-a.gr}s des irdustries mari-
limes sera ouverte, au Palais de ' Industrie, 3 Marseille, le
15 novembre 1883 et cloturée le 30 avril 1884,
. Les OhJEl,b seront recus du 1°F au 31 oclobre, terme dc ri-
gueur. Les installations devront éire termindes. 10 jours
avant la date d'ouverture. Les Exposanis domicili¢s horsd’Eu-
rope pourront expédier leur prodaits jusqu'au 30 novembre.
Le programme. divise les objets cxp_o_sés_ en groupes, définis
ainsi qu’il suit : e i v .
Jer GRPUPE.:, I\'amgatefm — T:m:. lease:

copeblofF

1o modéles et

-spécimens de navires, méture, voilure et gréement, bateaux

non pontés et embarcations;; 2° modéles de machines, pitces
diverses et accessoires; 3° matériel d'ornement, instruments
de navigalion .cl d’ opthue ; horlogerie et 1élu;,rapluc de
marine, ele...: . oo P

20 GROUPE ;. Mobx!wr, Veremem H_;gesne -+ Daux classesi
10 mobilier naval et aménagements, pour la commodité des
passagers et des marins;.2° vétement el équipement. du
matelot et du passager.; hygitne et pharmacip de bord....:

3¢ Grours : Alimeniation a hord..— Deux classes: 4° cérdales
et autres produits farineux, comestibles et leurs dérivés, pro-
duits de la boulangerie de facile conservation ; 2 conserves
de toules natures et_corps gras. alimentaires ; boissons spi-
ritueuses et fermenltées ; sucres, condiments et stimulants.

47% GROUPE. — Matériel des ports. — Deux classes : 10 poris,
dtablissements maritimes, phares, etc. ; 2 manutention, em-
ballage et transports des produits.
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5¢ Grouver : Sauvetage. — Une seule classe : malériel des

appareils de sauvetage, natation, ete.-oi3.1
6° Gaourr : Produils naturels ou fabrigués, utilisés dans les
industries navales. — Deux clagses: 10 industrie métaliur-

combustibles ; industries furt,»twrps et 1rfr|colea;
ALY 5 S LTI RS !

;'iq ues,
® arts ohumqmﬂ: 4 Pl
T° GRovk 't Protuits dés vani: s Deu‘)f classes i o pwdmts,

ulimernzires ou nonj des péohbset chasses tharitimes 5 2¢ pré-

Paral:on des produils do #a pactier o
-8 Gnoves s Matériel et pravédés de la pwke ot a‘e la: skmsr

aritime. — Deux classes : 1o péches et chasses, filets; armes,

22 ppatériel de 1aculture des eaux, réservoirs,
[RTEPA B TR LR WO PR S FT A : u il

1

B OIS I

amorces, ele. 5
'lqtidrlmm

"9 Grouse ! }‘Ipphmrwn des Scizncas-et desi Ar0s suels: i Iings
trustion dic Auvigeiour; <= ‘The "SG!IIP ckasst: fibrairie et biblio~

pape{crit aommvraphw, ‘table ' et inss
et ol o

V!

!hz,que do bord ;

ln. #ther kit VSN R S PR BT

I;ru men{s

' Le sivge porm'mt-nt de TExposition est’ le Palais'de £ In=
tons Jes bureaux de poste seront requis d’avoir en venteles

Hustrie, % Marseille ;' totites: led communicafions ipar lettres
Hoivent #tre 2 dresse psé M. GLonagas, direeteur, 11107 b= iy
;:-_.!;r!]— IS FE B A TSP T ah

pantin'op
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La nouvelie loi telutue aux'hrevets d'invention et au dépot
des dessins et des margues de:fabrique, entrera en vigueur le
£ janvier 1884. Elle andantit pleinement ou ed partie 23, ar~
ticdes «de I'ancienne loi, et ¢ffectue des changements impors
tants quant & la simplification des:formalités et & la raduction
des taxes: ‘Veici surtout €e qui a rapport au dépiat gt a 1'ob-
tention des brevets d'invention, dont les réglements n'ont
pas ¢témodifiés depuis 4852, quoique de nombreux bilis aient,
été soumis au i"aﬂunent, tant: par de bouserneme.nt que,par,
de simples membres.:-:+ ERTTERt
Les modificatlions: aL:uelie« som, en majeure parlie; les.
mémes qui avaient été ‘adoplées. par Ja Commission, de.jla.
Chambre des Communes en 487k qo o
‘Le payement i faire au Gouvernement pour la pmwctmu-
provisoire est réduit de 5 a 1. Livre sterling; et la taxe. eom-
plémentaire afin d’obtenir-le brevei pour le premier terme
dlendu 4 4 anndes (au.lieu de 3)-est réduile de 20 b 3:Livres.
De sorte que le brevet sera garanti -pour uae p&,rwde «de 4.an-:
nées, moyennant un versement-de & livres. i i e
2+ U’y a pas de réduction aux payements nécessaires & lob—-

hantmn de la protection subséquente de 4 a 14 ans; mais, au

i HERTCRI

AFYIN T

R TR P

- lieu de payer 50 livres au bout.de.& ans, et 100 au bout de T,

on aura le choix entre trois maniérss de procéder.
4° Payer 150 livres dés l'origine lorsque le brevet sera ac-

e Y

2° Payer 50 livres avant la fin de la quatritme année et

© 100 livres avant la fin de la huitiéme.

3° Effectuer la redevance par 4 payements annuels de 10
livres avant.Ja fin des 4%, 5% 6° el 7°.annde, puis par 2 paye-
ments de 15 livres avant la fin des 8 et 9° années, enfin par
4 payements de 20 livrgs.avant la fin des 10°, 1.1", 12° et 13°
ANNEeSY oy i iy Py N TR Ty sy

Sous le régime do cette nouvelle loi, toute personne, qu’'elle
s0it anglaise.on noon, aura quaht(,-pour prendre ;des brevets,
et deux. ou plusieurs personnes. pourront. prendre un hrevet
en-coHeelivité, alors:méme qu'ils p’auraient pas imsginé l'ip-
ventiom en:cominun, seulement 'inventeur réel sera tenu de
faire sa déclaration d'invention, Geite disposition sera fort
avantageuse pour les capitalistes qui, associés avec un invens
teur, auront ainsi immédiatentent et légalement la garantie
du brevet, sins-qu’il leur faille, ainsi. que cela- se pratique
actuellement, préter serment dlavoir participé . a. lln\entmu,
Falors qu'ik nlenestirien: -oipohi antniviny o gt .
< 1es-personnes désirant obtenir des: brevets pourront faire

(ERLH by

ERERE

directement leurs demandes au Patent-Offiee- par -la posten

i papiers timbrés nécessaires'dla denrande des brevets; mais,
' chagne demarnde né pourra’ porter que sur uneseule et uni-
Cque inventionss aloh sho c1opnssd

L' Inventeur devr'\ envoyerd t'office des brevets-une déctas
eation et une spicitication provisoire, qui ‘sera examinde,
. pour voir i le litre indique bienFobjet-de l'invention, et si:

YL R ] ot Ve o - .y
wnpend sud s iy ae

| celle-ci est suffisamment décrife. - Llexaminateur doit' nussic

: informer-le directeur du Patent-Office, si la'demande présén-
- tée n'empicte passur quelque autre déji accordée, i izl
- :8i la spéeification provisoire st admise, Vimpéteant psut
. alors.préparerisa spicificatioh définitive qui doit parvenir aw
i Patent-Office, dans les 9 mois aprés- Ia date: de la premidre
" demande. Uninouvel éxamen, qui fera juger si cette spécifica-,
i tion -est convenable (el concordante. avec ta premiére, est
'objet d'un rapport an Directeuar, qui:délivre le brevets'il.y;
i a liew. Sid'ailieurs le demandeur:in’obtient pds satisfactibn
. dans Pun ouwl'autre:casil peut en appelers;. mais, ' si. laspé«
" cifieation complite n'est pas agréde douze Anois aprds a date
. de ja-demande, celle-ci devient nulle, La spéeification ‘provie
soire reste secréte jusqu'd ce que laspécification eompléte soit
faite, mais ensuite elles sont. toutes. clem; visibles - pouhlc
- publisaaion sl o Hovus BT PRI R o
i -Les spécifications peuvent dtre ﬂmdiht-es par le moyen de
' renonciations, de corrections et d’'explications. Le Directeus
i décide sur ces revendications, et.l’on peut é¢galementen appe-
~ler de ces déeisions..«: | Vo
Une mesure trds imporlante a été egalement introduite dans

ifr

Yites 73

iioad

il

S

- du juge, au cours d'un procés, et sans arréter la procé-
" dure.

Le Board of Trade a le pouvoir d’accorder cl autorité des
licences et des conditions raisonnables, lorsqu’il pourra étre
L projygque

a, le brevet n'a pas é1é exploité dans toute I'étendue du
Royaume Uni ;

Ic but de permettre au breveté de r¢noncer, par permission .
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“b, le puhhc ne recoit pas, par suite, satisfaction ﬁ des
exigences légitimes ; .

‘e, une personne empéche I'usage et la mise en exploita-
tion, pour le mieux, d'une invention que]conque qu elle pos-
séde.

La juridiction du Consell privé, dans les cas de prolonga—
‘tion de brevets est maintenue, mais le pouvoir presque ab-
solu de ce Conseil pour établir les patentes n’est pas reconnu.
L’action de Scire Facias est abolie, mais I'annulation des
brevets peut étre obtenue en falsanl. une demaude ala
Cour, n

Le droit de la Couronne au libre emplmdes inventions bre-
vetées est aboli, mais elle pourra user de ces brevets dans
des conditions rég,]ées par le Trésor:

Dans toutes les procédures légales qui regardenz les bre-
vets, la Cour peut, et doit meme, a la requéte des parnes avoir
recours a un assesseur.

Des lettres patentes peuvent élre accordées aux représen-
tants particuliers de I'inventeur défunt. ;

La clause de la loi de 1852 par laquelle les brevets auglals
expirent avec les brevets étrangers de dale antérieure, n’a
pas été conservée. Les mesures telles que I'enregistrement des
documents du Patent-Office, Vimpression et la publication
des spécifications, ainsi que I’établissement des catalo=
gues et des abrégés, ne sont pas sensiblement modifiés.

Le directeur du Patent-Office est tenu de publier un journal
illustré des brevets d'invention et du rapport sur les brevets
tombés, et il devra faire mettre en vente ce journal ainsi que
les spécifications complétes de tous les brevets en vigueur.

On a jeté les bases d'une Association internationale pour la
protection réciproque des brevets, et quand cela sera fait, la pu-
blication antérieure des inventions 4 I'Etranger ne pourra
pas affecter les demandes en Angleterre.

Cette modification trés libérale de la loi anglaise est de
nature 4 augmenter beaucoup les demandes de brevets ; elle
donne en effet en Angleterre les mémes facilités qui existent
déja en Amérique, en Belg:que, en France. et dans presque
tous les autres pays. i .

- Le morcellement de la taxe famhtera aussi les payements
des brevets, et permettra aux inventeurs d’abandonner a
volonté leur invention, lorsqu’ils ne la jugeront pas viable,
ou bien lorsqu’ils croiront en avoir tiré tout le profit qu'elle
sera capable de leur procurer par son exploitation.

Néanmoins il reste beaucoup & faire aux Anglais pour
égaler, & ce point de vue, certains autres pays du Lontment

la Belg:que, par exempie. IR

Exposition régionale en 1884,

4 Rouen.

A Toccasion du concours régional agricole préparé a
Rouen par I'Etat en 1884, une grande exposition industrielle
s'ouvrira dans cette ville, organisée par linitiative privée,
avec le concours et les encouragements de I’Etat, du Conseil
général de la Seine-Inférieure, de la municipalité, de 12
Chambre de commerce, ainsi que la Société industrielle et
des autres compagnies savantes de Roven.

Cette exposition s’adresse & toutes les industries des départes
ments de I'Aisne, le Calvados, 1'Eure, I'Eure-et-Loir, la Man-
che, la Mayenne, le Nord, I'Oise, I'Orne, lé Pas-de-Calais, 13
Sarthe, la Seine-Inférieure et la Somme.

En dehors de 'exhibition des nombreuses productions de
la grande région comprise par ces départements, une place
considérable a été réservée par la Commission aux industries
qui se rattachent, a un degré quelconque, i la mise en ceuvre
de la laine et du coton; reconnaissant l'intérét supérieur
qu’offrent ces industries, la Commission a décidé que pour
elles I'exposition serait nationale.

VYoulant également aider & I'expansion des applications
industrielles de I'électricité, et favoriser les progrés qu'elle
parait appelée & réaliser dans les manufactures, la Commis-
sion a arrété que l'exposition serait aussi nationale pour
I’électricité, en ce qui concerne I'éclairage et la force,

Persuadée, d’autre part, que, dans ce concours qu'elle
ouvrait 4 I'activité humaine, une place devait éire réservée
aux ceuvres de I'éducation et de I'instrnction, elle a compris
un groupe scolaire dans son exposition régionale.

Enfin, il est un élément considérable de succés que 12
Commission ne pouvait oublier : les richesses incalculables
que renferment les collections artistiques des amateurs de la
région ne sont ignorées de personne, et leur réunion dans
un seul lieu, olt le public pourra les considérer et les admirer,
constituera un attrait considérable : aussi la Commission
a-t-elle décidé de faire appel i tous les collectionneurs de 12
région pour se former en un comité spécial chargé d’orga-
niser une exposition d'art rétrospectif, qui deviendra une
annexe de l'exposition industrielle proprement dite.

Par sa situation topographique, par le nombre de ses
habitants et celui des étrangers qui la visitent 4 I'époque de
I'année choisie pour I'exposition, par son importance indus-
trielle, commerciale et maritime, par ses relations avec le
monde entier, par ses monuments, ses musées, son voisinage
des stations balnéaires, la ville de Rouen est assurée d'attirer
un grand nombre de visiteurs & son exposition,

IupriMerIE DE Poissy, — S, Lesat gr Cie,
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éfOAH.thJHﬁ' — N° |86 . —— Chemin de fer & rail unique
surélevé, Ch. Lartigue, — Fabrication du sable, avec le hroyeur de
pierre, L. Loizeau. — Robinet-vanne sans garniture, G. Dupuch, —
Submersion des vignes, machines J. Boulet ef e, — Sur une nou-
velle source de caonlchoue, Pierre. — Commission technigue
d'assainissement de Paris. — Sur une nouvelle falsification du lail,
Krechel.— Nouvel appareil fumivore; Orvis. — Nouvelle pornpe &
manége, Fafeur fréres. — Nouvel accumulateur de force sans dé-
" pense, Dohis. — Exposition d'Anvers. — Musée technologique de
Lille.— Annuaire algérien-tunisiendu batiment, Naref.— Ghronigue
financiére, H. LarTicue,

TRAVAUX PUBLICS, CONSTRUCTIONS & TRANSPORTS.

Chemin de fer & rail unique surélevé,

de M. Cn. LARTIGUE.

La question des chemins de fer économiques est plus que
jamais & I'ordre du jour, et, tout en constatant qu’elle a fait
des progrés considérables, il convient d’ajouter que le succes
hors ligne légitimement acquis par quelques-uns des cons-
tructeurs qui ont pratiqué ce genre d’installation s, n'a révélé
aucune application de pribcipes véritablement nouveaux.

Nous estimons, en effet, qu'ily avait autre chose et mieux a
trouver que de se borner simplement, comme on I'a fait
jusqwici, & la réduction des dimensions du matériel et de la
voie des grandes lignes, pour produire le sysiéme dit & voie
étroite, dont les diverses adaptations, bien que trés nombreu -

- ses el souvent fort ingénieuses, n’offrent cependant aucune
" originalité réelle. .

Dailleurs, et si réduits qu'ils soient aux proportions d’une
miniature, les chemins de fer 4 voie étroite n’en exigent pas
moins des travaux d’instaliation ressemblant i ceux des gran-
des lignes, et des études préalables pour fixer la position des
courhes, aiguillages, passages i niveau, pouls, etc..

La voie est légére et peut étre facilement changée de place,
mais 4 la condition d'étre replacée absolument dans la méme
forme, pour raccorder les courbes et les aiguilles : et dans sa
pt‘.emiér‘e position comme dans la seconde, il sera nécessaire
de faire des terrassements afin d’établir la plate-forme qui
la doit porter dans tout son parcours, Ges travaux, qui se ré-
duiront & bien peu de chose en plaine, deviendront touti de
suite importants dans les pays accidentés, et particuliérement
lorsqu’on sera dans I'obligation de se maintenic & flanc de

coteaul.

Lo Technologiste S

Un autre inconvénient des voies éiroités consiste dans ka

.

fréquence desdéraillements, causés par la torsion et le dévers
des rails, qui se gauchissent'et s'¢cartent,
Quant au -matériel roulant, plus la voie est étroite, plus il

faut donner un excés de poids proporvtionnel au chissis et

aux roues, el diminuer le diamétre de celles-ci, afin d’abais-
ser le centre de gravité et de maintenir I'équilibre. i

Il résultede cette nécessité un accroissementdu poidsmort,
et une plus grande résistance & la traction, c’est-d-dire une
augmentation des frais d'exploitation. .

Néanmoins et malgré tous ces inconvénients, M. Lartigue,
ayant 4 s’occuper de certains transports agricoles et indus-
triels, tout & la fois, avait pensé & installer pour cet objet une
voie étroile du systdme connu. Mais il se heurtait alors a4 une
difficulté d'un autre ordre : I'obstruclion rapide des petits
rails, par les poussitres, les sables, les herbes et les détritus
de toute nature.

(Uest alors qu'il eut I'idée, pour échapper i ces poussidres
mouvantes, d’élever sa voie au-dessus du sol, et, la réduisant
A un minimum absolu de largeur, il la composa d'un rail
unique, continuellement maintenu par des supports, 4 80
centimétres au-dessus du sol.

Tous les inconvénients des chemins de fer en miniature
étant ainsi évités, on obtenait les avantages suivants :

" 4° possibilité de passer partout sans nécessité d'études
préalables ni de plate-forme;

%o facilité de réaliser, par la flexibilité du rail, toutes les

courbes, tous les aiguillages, tous les changements de voie,

sans nécessité d'un outillage spécial, et par conséquent, véri-
table instantancité de pose et de dépose;

3¢ réduction du poids mort des véhicules au strict néees-
saire pour la résistance des pieces, et,

4o possibilité d’augmenter 4 volonté le diamétre des roues,
puisque le centre de gravité se trouve toujours de beaucoup
au-dessous du point de suspension,

C'est en conformité de ce programme que le porfeur Lar-
tigue ou chemin de fer & rail unique surélevé (ou encore voie
aérienne), a été établi. Nous allons & présent le décrire, en
considérant successivement, comme dans toute espéce de
voie ferrée, la voie et le matériel roulant.

I. La voIk.

La voie se compose d’'un seul rail en plate-bande L, tra-
vaillant sur champ, trds résistant 4 Peffort vertical, flexible
dans le plan horizontal (fig. 117 et 118) et coupd par sec-
tions de trois mitres faciles i transporter. Le support qui
maintient ce rail & environ 80 centimdtres au-dessus du sol,
est formé de deux fers LO, LO en U, ou de deux fers cornicres
reli¢s au rail par un boulon et ayant sur la terre une embase
de 50 4 60 centimetres. Ges supports reposent sur une semelle,
ou traverse métallique T, & laguelleils sont fixés par des rivets
ou des boulons, Deux trous y sont, en outre, ménagds par les-
quels on chasse en terre des broches de 30 centimdtres?
(fig. 120 et 123), pour éviter le glissement de la voie.
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De distance en distance, on boulonne ensemble trois se-

melles, ce qui produit une traverse d’environ 1 m. 50, don- -
nant une grande stabililé 4 la voie. En méme temps, on.

forme des faisceaux ou poteaux de résislance, en inclinant
deux supports en sens inverse, contre un des pieds verlicaux.
Dans certains cas, surtout 8’ily a des pentes un peu exagé-
‘rées, on consolide la voie a moven dé jambes de force incli-
nées, boulonndes d'une exlremm- sur une %omme et de
Fautre sur le rail. )

Chaque rail [ﬁwtc 4 Tune de ses ex[wml[eu. unc pa]re &é-
clisses E F, qui y sont fixdes zur la moitié de leur longueur
au moyen de deux boulons e, ¢ ou de deix rivets. Deux bou-
fons ou deux rivets semblables sont placés dans des trous
ménagés dans la seconde partie de I'éclisse.

‘L'autre extrémité de chaque rail est entaillée en [, [*, de fa-
C¢onh s'adapter, ou s'acerocher dans la partie libre des éclis-
ses. On cowprend que pour le montage, il suffit de dresserun
rail sur ses’supporis, puisde venir y

vant et ainsi de suite. Un homme qui

le rail sui-
derriére
les poseurs serre les boulonset passe une clavelte par un
trou n ménagé i cel effel dans les éclisses et dans le bout en-
taillé du rail. Tous les trous e, ¢, sont ovalisés pour parer
aux mouvemenls provenant de la dilatation du fer. Les efforts
des boulons sount soulagés par la nervare longitudinale du

accrocher
marche

rail I, contre laquelle portent les éclisses et la téte des sup-
ports (fig. 118),

Pour ablenir une courbe, méme (le trés faible ra\ on, il suflit
4 deux, trois ou qualre hommes, selon la longueur de la
courbe, de soulever la voie et de la laisser retomber aprés
avoir opéré la conversicn voulue : la courbe est faite. Le dé-
vers nécessaire pour résister 4 la force centrifuge est donné
naturellement par la légére inclinaison des semelles, qu’un
coup de pioche dans le sol suffit & faire porter sur loute
leur longueur. Pour assujettir les courles & faible rayon, il
suflit de placer un ou deux faisceaux de pieds triples vers le
sommet.

La flexibilité de la voie permet aussi de faire les adguillages
sur un point quelconque de la ligne, et sans e secours d’ aucuu
appareil spécial, A la partie extréme de chacune des voies a
desservir, qui est consolidée par un faisceau i trois pieds, est
placé le bout d'un rail H portant sa paire d'éclisses, (fig. 119).
L’extrémité de la partie mobile porte un rail tourné du c6té
ol sont les entailles, 11 suflit done, pour opérer 'aiguillage et
le changement de voie, de décrocher celte partie (¢ H d'une
des voies et de la reporter sur d’autres, en G H' par exemple.
On peut de la sorte faire: aboutir 4 la méme voie de réception,
autant de lignes rayonnantes qu’il est nécessaire.

De méme pour les passages @ niveauw, pour la traversée des
routes et chemins, il suflii de desserrer une éclisse, et, en
soulevant la voie, on peul ouvrir une porte aussi large qu’on
le désire, en I K. .

S'il s’agissait de traverser des terrains marécageux ou lrop
mous, on placerait sous les semelles des planches ou autres

pitces de bois d'une forme quelconque que Pon assujettirait

par des tirefonds passant par les trous destinés au brochage
ordinaire de la voie. )

Dans le cas ou, par une cause quelconque, wn déraillement
vient & se produire, les wagonnets ou cacolets ne peuvent
pas tomber; ils viennent r'eposler sur le sol, sans secousse
préjudiciable. Au moyen d'un petit levier spécial qui accom-
pagne le convoi, un homme seul suffit & remettre en place
les wagonnets déraillés.’ '

. Enoutre de ce petit levier, le seul outil nécessaire pour
Ta riéparation courante de la voie est une clef de forme spé-
ciale qui doit égaleinent accompaghner les convois. )

deux cas peuvent se
présenter : s'il s'agit d'un service momentané i faire au moyen
d’une ligne devant étre souvent déplacée, on peut traverser

Pour le passage des ravins ou riviéres,

les ravins et rividres au moyen de petits ouvrages provi-
soires en bois, sortes de passerelles de grandeur suﬂisante
pour permettre le passage d’'un homme ou d'un mulet.

S'il sagit, au contraire, d’'une ligne ayant a servir ]0n°’-
temps, on peut y adapter des supports de hauteurs diffé-
rentes, de facon i régler & volonté le profil de 1a voie.

On peut aussi supporter celle-ci par deux cibles lcndm si
I'obstacle & traverser était trop profond. Dans ce cas, on éta-
blirait deux lignes a pentes inverses, de fagon 4 ldlnbel‘ glisser
les trains par leur propre poids. ' ' '

Enfin, dans certains cas, I'on pourra intercaler, entre les
sections de voie des deux rives, un cible métallique sur
lequel circuleront les cacolets.

Pour les transhordements dans les navires et les u,rzgons de
chemins de fer, la légbreté et la flexibilité de la voie per-
mettront de 'amener jusque sur le pont des navires et jusque
sur le quai de chargement des voies ferrées. '

Si, dans une opération de ce genre, il est nécessaire de
peser les matitres en chargement, rien nesera plus simple
que de disposer une section de la voie surun chissis en bois
reposant sur un pont a bascule ordinaire,

Dans les dimensions usuelles, chaque section de \om, de
3 métres de longueur, comprenant le rail, deux supports
avec semelles, une paire d'éclisses et les boulons ou rivets,
peése un peu moins de 24 kilogrammes, soit environ 8 kilo-
grammes par métre courant de ligne. Pour certains cas
déterminés, on peut faire de la voie et dn matériel pesant
davanlage, présentant une plus grande résistance et pou-
vant porter des poids non divisés plus considérables. Mais,
ces voies plus lourdes sont moins maniables, et ne doivent
étre choisies que pour des installations permanentes. -

En somme, le prix varie selon la force du matériel. Mais
on peut affirmer qu'a ¢galité de conditions de service, la
voie Lartigue cotte 25 4 30 pour 100 moins cher que les
lignes étroites & deux rails, et plﬁ‘ellte en outre une économie
énorme dans la pose.

I, MATERIEL ROULANT.

Le matériel roulant se compose de véhicules suspendus &
un cidssis en fer cornidre M, N, portant dans son milieu une

i S W wis iy
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roue & gorge R. L’essieu en acier tourne dans un coussinet de
bronze dont une boite & huile spéciale B, ascure la lubréfac-
tion constante (fig, 121 et 123).
A ce chissis est suspendu une sorte de cacolet, ou panier
double A, descendant d'au moins 60 centimétres de chaque
"¢t de la voie, et par conséquent en équilibre d’autant plus
stable que le cacolet est plus chargé. '
Le panier représenté sur lesfig. 121 et 123, est disposé sur
deux pivots p, p’, de facon & pouvoir se renverser a volonté,
" Deux tirants Dd, Dd’, s'opposent i la flexion des leviers
transversaux Bd, B'd’, supporlant les paniers. La figure 120,
donne le tracé d'un autre type de cacolet également usité :
on congoit du reste qu'il est aisé de donner & ces petits véhi-
cules les formes les plusdiverses, suivant le besoin des ex-
ploitations auxquelles ils peuvent étre destinés, '
L'attelage, d'un mode absolument nouveau, est formé de
deux butoirs ¢, ¢, pour parer aux choes, réunis par un
ressort & boudin G il maintient trés convenablement la rigi-
dité du train, tout en se prétanta tous les mouvements, méme
dans les courbes du plus petit rayon, (fiz, 122). '
Depuis trois mois tout juste, que ce dispositif a été imaginé

i '.par M. Lartigue, il a déji attivé I'attention des praliciens,

et diverses applications sont & I'essai, notamment pour éviter,
dans les voitures, les secousses produites par les coups de
collier au démarrage. ! )

La traction se fait avec une ou deux bétes attelées par un
simple crochet ou au moyen d'un petit palonnier adapteé au
butoir de devant du premier véhicule. On peut aussi faire
cet attelage vers le milieu du train, de telle sorte qu’un recu-
loir fixé en avant de la béte puisse lui permettre de retenir
dans les descentes. :

Une machine locomotive spécialement construite en vue de
la traction sur le rail unique est a I'étude. Elle fera du mono-
rail- Lartigue un véritable passe-partout, que rien ne pourra
arréter dans sa marche, et qui franchira sans souci de ce qui
se passera au-dessous de lui les routes, les ravins, les
fleuves, etc...

Le frein continu consiste en une séric de petits sabols en
bois, tels que S, venant actionner en méme temps & la partie
supérieure la roue 4 gorge de chacun des véhicules (fig. 123).
Ce sabot est fixé & une plaquette métallique glissant sur deux
guides s, 8. Des ressorts qui ont leur point d’appui sur I'ar-
cade D, tendent & relever le systéme, que I'on abaisse brus-
quement quand il en €st besoin, au moyen d’une corde glis-
sant sur la plaquette s s, puis rappelée sur les deux tiges
eylindriques g ¢ qui réunissent les longerons du chassis,
avant l'attelage, pour remonter sur la plaquette du prochain
véhicule, et ainsi de suite. .

Tovt ce matériel, aussi bien la voie que les wagonnets, a
¢été combiné de fagnn & pouvoir étre transporté, posé, dé.
placé, entretenu et réparé sans le secours d’aucun ouvrier spé-
cial. Un camion (ou simplement des bétes de somme pour les
régions moins accessibles) porte au point de départ, les

jambes de force et les rails tout préparés par fractions de -

trois metres fixées d'un bout aux éclisses EF (fig. 118). On
assemble ces rails & la suite. on dispose les supports, et avec
une équipe de six hommes on peut facilement poser un
kilométre de rail par jour, les premiers trongons recevant
immédiatement des cacolets qui portent le matériel toujours
en léte, pour I'avancement de la voie. Yeut-on changer de
direction, incliner la voie & droite ou 4 gauche, on déplace
les supports en courbant le rail. On peut ainsi contourner
toute espéce d’obstacles, un arbre, un trou, un puits, ete.;
de méme l'on suit servilement les ondulations du terrain,
sans remblais ni tranchées.

Il n'y a d'ailleurs pas & se préoceuper de I'éguilibre dans la
division de la charge’de chaque coié du cacolet, une diffé-
rence de poids méme forte, entre les deux parties de cetle
charge n'empéchant nullement le' bon fonctionnement de
Iappareil. Et puis, il suffit de déplacer un peu la charge d’un
des paniers, en la rapprochant ou I'¢loignant de la verticale,
pour que [a différence des bras de levier rétablisse I'équili-
bre, et remette la roue ahsolument droite sur le rail.

Cette question ne peut avoir quelque importance que lors-

qu’il .s’agira du transport des voyageurs, actuellement 4.

I'étude el dont nous nous oceuperons d’ici peu.

1Ml CALCUL COMPARATIF DE LA TRACTION avee le porfeur Larti-
gue et avec la voie étroite. :

Le porteur Lartigue est en pleine exploitation sur les Hauts-
Plateaux de la province d’Oran, pour la récolte de V'alfa.
Nous prendrons ce matériel pour exemple, parce qu'il a fait
ses preuves par un long fonctionnement et bien que celui que
I'on construit maintenant (fig. 116 4 122, page 157) soit sen-
siblement plus Iéger. '

Or, chacun de ces cacolets muni d’une roue & gorge de
32 centimeétres derayon, pesaut 30 kilogrammes au mazximum,
a été chargé de 120 & 150 kilogrammes d’alfa. Oa sait d’ail-
leurs, quela formule qui exprime la résistance au frottenent de

W
roulement est : F=A o dans laquelle

F représente I'effort & calculer,

R, le rayon de la roue,

W, la charge par essieu (le poids du véhicule compris), et

A, un coefficient qui, pour des roues en foute roulant sur
rail saillant et éwroit, est de

0,0012 pour des rails dans un état normal de propreté,

et de 0,0007 pour des rails bien époussetés.

Considérant que le type Decauville est incontestablement e
plus parfait de tous les systémes de pelits chemins de fer 2
deux rails, ¢’est lui que nous prendrons pour terme de com=
paraison afin de bien apprécier les résultats du Porteur Larti-
gue, et en appliquant des chifres & la formule ci-dessus, nous
trouverons dans chaque cas :

4° Porteur Decauville :

Charge....oo.... B PP, 500 kil.
Poids mintmum du véhicule.................. 200
Total..... Ceeeeaas 700 kil.
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Mais, si 'on considere {{m, Ic rail du Pm teur Lartigue est
toujours propre. on peu: prendre A = 0,0007, et aiors on

150
016 = 0.656.

Ainsi le rapport de V'effort de roulement, entre les Wagon=-
nets Decauville et les cacolets Larligne, est donné par la
proportion des deux chiffres 2,80 et 0,656, .~

Clest-d-dire que, en supposant les rails de I'un et de I'autre
dans le méme état de propreté, le wagonnet Decauville op-
pose & la traction une résistance deux fois et demie plus forte
que le cacolet Lartigue, et que, si 'on tient compte de 'en-
gorgement constant des petits rails Decauville, tandis que le
rail surélevé est toujours parfaitement net, la différence est
dans la proportion de 4 3 1.

Or, pour le portewr Decauvilie,
d’ expériences, on est arrivé a pouvoir aflicmer qu'un mulet
de moyenne force, marchant sur le c6té de la voie, c'est-a-
dire tirani un pea de biais, et allant avee une vitesse de 4
kilométres 2 Pheure, peut produire journellement 100 tonnes

trouvera F = 0,0007¢

aprés p[us]eurs anndes

kitométriques de travail utile, ¢'est-ia-dire conduire 5.000
Kilogrammes 4 20 kilomélres et revenir i vide.

Appliquant & ce chifire de travail les résultats du calcul
ci~dessus, nous voyons quavec les cacolets Lartigue, ce
méme mulet, placé ¢galement & eoté de la voie, mais plus
prés de T'axe que dans le chemin de fer Decaunville, el par
conséquent tirant moins en bials, pourrait produire par jour
de 250 4 400 tonnes kilométriques de travail utile, c'est-i-
dire transporter & 20 kilométres de 12,500 4 20,000 kilo-
grammes et revenir & vide.

En admettant que la dépense d'un. muler soit de 3 francs
par jour, et le salaire de son conducteur de 5 francs, cela
donne 8 franes par jour pour un rendement minimum de

250 tounnes kilométriques, Les frais de traction d’une tonne
. \ . 8

transportée & un kilométre seraient done de 555 = fr. 0,032,
25

En pratique, nous pensons quil faut prendre le triple des
résultats donnds par la théorie; on arriverait done ainsi &
environ 10 centimes par tonne kilométrique. Bien entendu il
faut, pour avoir les frais d’exploitation, ajouter 4 ce chiflre
les dépenses d'entretien et de réparations, les frais géné-
l'é'ux, ete.. Mais le matériel étant plus simple et moins lourd,
on concoit que ces éléments de calcul doivert éure heaucoup

.- — e
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" Soit W, charge par essieu........... 0% . .00 250 kil moins Nué‘; avec le porteur Lar ngue qu'avec n 1mporte quel -
Diamétre de la roue, 07,30, d'ou R=0,15, . . autre systéme, . .

250 R L En résumé, le PorTEUR-LARTIGUE présente sur tous les autres

et par suile P =, (}01-9 )( TE= ‘2,_80.-' (’ o ' systtmes de chemins de fer économiques, des avantagc.-s pré-
20 Porteur mer.yrxe . ’ el : o cif-zux qui sont de nature i le fn,im fjénémlement’p‘reférer,
CRALZE MIATRUI .« - oo+ oo oo 420 il | OIS Péconomie de prix d’achaf, la lt";:.‘réreté, la 'f'am_hté dela
Poids du véhicule, an plus............ s pose et des déplacements, Ta suppression des aiguillages et
R "o —————— | des plaques tournantes, la suppression de toute esptce d’en-
Total = W, charge par essieu................ 150 kil. tretien, la facilité des courbes et des passages A fiveau,
Diaméitre de la roue, 0m,32, d’ott R = 0,16, I'économie hors ligne de la traction, et enfin, la possibilité
et par suite F — 0, 001~)>< 1“[] — 1 195, de faire a?ec la ms:m'e facilité les transports par tous les

’ temps, pluie, boue, neige, etc..

Dang de prochains articles, nous étudierons plus 4 fond
quelques applications spéciales au porteur Lartigue, telles que,
le transport des bois en foréts, le transport des voyageurs, etc,.

Fabrication du sable avec le broyeur de pierre.

de M. L. Loizeav.

M. Loizeau, inventeur et constructeur d’un systtme de
cassage de pierres au moyen de marteaux mobiles, vient
d’appliquer ce systéme & la fabrication du sable de macon-
nerie (1), ’ .

En effet, sur ceriains chantiers, il est parfois trés difficile,
sinon impossible, de se procurer des sables de mine ou de
rivi¢re, la nécessité d'entretenir un matdriel et une cavalerie
spécialement affectés au transport des sables constituant une
dépense onéreuse.

Le broyeur spécial, construit par M. [.0:?eau. et dessin
fig. 123, prézente d'abord un biti en fonte supportant une
trémie qui sert &4 introduire les pierres dans I'appareil. Cette
trémie est garnie intériearement de deux fortes grilles; 'une
inclinde et I'autre cialrde , destinées & I.amlaer le sable prove-
nant du cassage des pierres.

Le broyeur proprement dit est formé d'un manchon dont
les joues sont traversées par des axes em acier, servant A
maintenir les marteaux pesant chacun 9 kilogrammes environ.

L’arbre sur lequel est claveté ce manchon est animé d'une
vitesse de 800 tours & la minute et transmet son mouvement
aux marteaux qui se trouvent constamment tendua ern ralson
de cette vitesse et de leur mobilits. rE

La pierve’ étant introduite par la trémie, rencontre done

" les marteaux qui la brisent immédiatement et en projettent
. les fragments sur la grille inclinde. Celle-ci, qui est percée

de trous d'une grosseur donnde, laisse passer les parties ré-
duites & cette grosseur et rejette celles qui n’ont pas été suffi-

samment broyées. Les marteaux les frappent nouveau et les

i L i PR e

(1) Voir aux annonces, page 42, . MR
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renvoient sur la grille ; ainsi de suite, jusqu’a 'achévement
du travail qui s’effeciue avec une grande rapidité.

La mobilité des marteaux a pour but d’éviter les ruptures
qui pourraient se produire 4 la rencontre d'une résistance
trop grande. Dans ce cas, les marteaux oscillent sur leur axe,
ce qui permet d’employer le mimimum de force, 'arbre mo-
teur n'ayant aucun arrét & subir.

Le sable produit par ce moyen est &4 grains anguleux et
trds résistants, n’étant ni étonnés ni clivés, comme cenx

Les organes principaux de ce broyeur sont en acier, les

marteaux ont deux faces de frappe, ce qui rend leur durée
double. L’opération de rechange des marteaux se fait tres |
rapidement et sans aucun démontage.
- La solidité du bati, la simplicité du mécanisme et la
grande stabilité de I'appareil, assurent la bonne exdécu-
tion du travail et le recommandent spécialement aux entre-
preneurs qui ne peuvent se procurer des sables naturels.

Fig. 123.

obtenus par les systtmes de broyeurs par écrasement qui
agissent & I'aide de meules, de michoires ou de cylindres.

La production de travail de cet appareil est d’environ :

20 métres cubes pour le concassage de la basalte ;

35 métres cubes pour les scories ;

40 métres cubes pour le grés silicieux ;

50 métres cubes pour le grés demi-tendre.

Ces résulitats ont ¢té relevés sur un certain nombre de
chantiers employant le broyeur Loiseau.

- Robinet-vanne, sans garniture,

de M, G. Dueucu.

Pour la construction des robinels-vanne, servanta fer-
mer les conduites de vapeur, de gaz ou de liquide sous
pression, deux conditions sont indispensables : une obtura-

B A
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gudre pratique pour: les pelils propriétaires, en raison du
- prix d’achat qui, bien. quaussi modéré que possible,est
. certainement trop ¢levé pour les fermes d'importance secon-
- daire qui, d’ailleurs, n'ont aucun besoin d’'un matériel aussi
puissant.

Pour combler cette lacune, la Maison J. Buulat et C*aeu
1’heureuse idée d'appliguer i la submersion et aux irrigations
leur petite machine verticale de deux chevaux, montée tout
spéeialement sur un bati roulanti I'avant duquel est fixée
une pompe centrifuge. La pompe etson moteur forment

Le rayonnement du comustible de la grille, ainsique les:
gaz chauds de la combustion, léchent la paroi intérieure de
ce foyer, sinsi que l'extérieur des bouilleurs qui constituent
la surface de chauffe.

D’autre part, l'extérieur du foyer est emouru deau que
contient une double enveloppe ; les bouilleurs en sont rem=
plis. La grille placée & la partie inférieure est alimentée
par une porte de foyer percée un peu au-dessus. f

Les gaz, produits par la combustion, s'échappent par une
cheminée centrale traversant les fonds du foyer et de I'enve-

Fig, 125.

donec un ensemble tenant peu de place et qu'un seul cheval
peut facilement trainer. La figure 125 donne une idde lrés
exacte de cette disposition.

Le mécanisme de la machine a ¢été simplifié autant que
possible afin de le rendre praticable aux ouvriers de la cul-
ture, parmi lesquels les. bons conducteurs de machines man-
quent souvent. Elle se compose, comme on sait, d'ane chau-
didre verticale & foyer intérieur cylindrique traversé par
deux bouilleurs remplis d’eau.

loppe et, par cela méme, traversant aussi la chambre de va-
peur dans laquelle ils stchent cette vapeur et la rendent plus
propre & son emploi.

Conformément aux ordonnancesde police, les ehaudiéres,
préalablement soumises au contrdle de 1'Etat, sont munies
d’une soupape double, d'un double robinet de niveau d'eau
4 tabe de verre, de deux robinets de j jauge etd'un manométre
Bourdon.

Elles portent, en outre, un robinet de prise de vapeur, un

R
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robinet de vidange et un clapet de retenue pour Palimenta-

tion. Le piston, dont la lige est en acier fondu, est formé de

deux plateaux entre lesquels jouent deux anneaux concen-

triques en fonte, agissant contre la paroi intérieure du cylin- |

dre, La téte du piston ou glissidre est & trés large surface
fl‘oltaulc et, par conséquent, saus usure. o

. La bielle, dont la longueur est cing - fois celle de la mani-
velle, transmet l'effort du piston sans secousses ni chocs,
contrairement i ce qui se produit dJans les machines 4 mou-
Yement raccourci. Elle est en acier fondu forgé, L'arbre mo-
teur, également en acier, tourne dans deux larges coussinets
en bronze. La bielle de tiroir, dont le collier d’excentrique
est entiérement en bronze, estfixée & latige du tiroir par
une articulation a rotules trempée, & rattrapage de j Jeu facile.
Le tiroir simple, 4 détenle fixe, est conduit par une tige en
acier fixde & un cadre en feri: Le volant poulie, placéen
dehors de I'excentrique de la pompe, esttourné et disposé de
fagon & recevoir directement Ia courroie de rommande de Ia
pompe centrifuge. e ‘

Quant 3 la pompe, sa construction w'offre rien de parti-
culier ;'c’est une pompe centrifuge ordinaire dont I'arbre est
muni- d'une poulie fixe [le:.tmnﬁ & recevoir la courroie de
transmission, ‘ '

:Le bati qui supporte la machine et la pompe est formé de
fers en I, reliés par un croisilion ¢galement en fer et bou-

tonné. 11 offre donc toutes les garanties ffésu'abics au point

de vue de solidité et de I?ﬂc reu"
™ ! . N St

Sur une nouvelle source de caoulchous,

« . par M. Pierne.

L'attention du Gouvernement indien vient d'étre atiirée sur
une nouvelle plante trés commune dans I'Inde méridionale
qui donne des quanlités considérables de caoutchouc pur.
Llle peut étre classée dans les apocynés et s’appelle prameria
glandulifera ; olle est originaire des foréts de la Cochinchine,
ol son liquide est souvent employé comme médecine par les
Annamites et les Cambodgiens.

Les Chinois 'appellent tuchung, ct ce produit est souvent
employé dans le matériel médical chinois sous forme de
fragments noireis d’écorce on de petites branches. Il est im-
porté dans ce pays de la Cochinchine, et le prix de 'dcorce,
aprés avoir ¢ié fumée au sec, est de 40 centimes le kil..

Lorsqu'on casse les branches, on peut voir dans l'intérieur
une gquantité abondante de coutchouc qui peut étre étiréd en
fils comme le landelphia de I'Est de 'Afrique.

_La plante peut élre propagée par la plante des jeunes
pousses, et M. PIERRE, divecteur du Jardin botanique de Saigon,
pense gu'elle peut étre plantée dans des réserves, quand elle
n’a pas dépassé dix anndes et qu'elle peut constituer une
addition de grande valeur économique & I'industrie forestidre
iI}tIic_m)e.

ERHRIVES

Résolutions votdes par la Commission techrigue o2

B e R AP L ) “d'hygiéne

., el, d"AssAINISSEMENT DE Panis.

1IN et o RS T 1 FARPRESEH § L bogs

. (Suite et fin.}
(Voir ne 185, p IJ‘N

T1TRE I\" — Fos**-Ea FIXES,

Art. 40, —- 1 est nécessaire de poursuivre 1a suppression
du systéme des fosses fixes. En conséquence, des fosses fixes
nouvelles ne seront élablies que dans les eas, 4 déterminer
par 'Administration, ol l'absence d'égout, les dispositions
de I'égout existant on I'insuffisance de I'eau, ete., ne permet- -
traient pas I'écoulement direct soit A l'éfrout soit dans une
canalisation spéciale. : . e '

Art. 11, — Une cuvette A pans inclinés r]cvrh étre creusée
dans le radier de la fosse, au-dessous de Pouverture d’extrac—
tion, pour rendre le travail de rachévement plus facile et plas
rapide. s oetiy T P : [

Art. 12, — Dans les fosses fixes existant actuellement, la
ventilation deyra se faire & la fois par un Luylu d’évent et par-
letuym de chute ouvert 4 sa partie supérieure et prolongé,
au-dessus du toit. R

Art. 13, — 11 est nécessaire d’assurer, par un personnel

~suffisant, une surveillance plus compléte de I'étanchéité des

fosses ct dﬂ:. opérations de vidange. .

Art. 14 — Les opérations de vidange ne d(m ent eire du=
lorisées cqu'd I'aide des appareils les plu- perfectionnés, no-
tamment de ceax qui comportent le vide fait dans les tonnes
avee désinfection des gaz. ' ' s

Titae V.— F0SSES MOBILES,

Art. 15. — Les fosses mobiles, dont le déhordement est ingé-

‘vitable, doivent étre supprimées dans le plus- IJlef'dt‘hl, paI‘—

tout oi1 ecla sera possible,

Art. 16. — 1l y a lieu de faire une exception femporaire en
faveur des récipients avee garnitures stéches et absorbantes,
(qui rendent de grands services, principalement dans les mai-
sons sans étages et au rez-de-chaussée, quand leur renouvel-

lement est assuré par un service régulier.

Tirne VI, — APeaR:ILS SEPARATEURS OU DILUEULS.

Art. 17, — Les appareils, dils séparateurs ou dilueurs, ne
sont qu'un mode imparfait d'écoulement aPégout.

Art, 18, — Les modéles employés dans les appareils sépa-
rateurs ou dilueurs en service doivent rendre impossible tout
débordement dans le caveau et assurer I'écoulement direct du
trop-plein & 'égout. lls ne pourront fonctionner que dans les
maisons largement pourvues d’eau,

Azt 19. — Les eaux pluviales et ménagdres dumnt au-
tant que possible, se déverser dans lappareil séparateur ov
dilueur. ]
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Titre VII. — ECOULEMENT DES MATIERES DE VIDANGE aUX | et de pourvoird un débit de 400. 000 métres cubes par 24
fcours, ' heures.

Art. 20, — L’écoulement total des matiéres excrémenti-
tielles & I'égout peut étre autorisé dans les égouts largement
et constamment alimentés en ean courante, ne laissant pas
s'accumuler de sables, et dans lesquels les matitres
seront entrainées sans arrét ni repos jusqu'au débouché des
collecteurs.

Art. 21. — 1l peut étre autorisé également dans les égouts

moins abondamment pourvus d’eau que les précédents, mais
ayant la pente et I'eau nécessaires & I'écoulement des matidres,
4 la condition qu’il soit procédé dans- ces égouts aux travaux
et aux opérations de curage indiquées dans les articles 23 et
suivants. . _
. Art. 22, — Dans les égouts ne satisfaisant pas aux condi-
tions spécifies aux articles 20 ou 21 ou dans lesquels le re-
flux des collecteurs peut arréter ’écoulement, I'émission des
matitres excrémentitielles pourra se faire dans des tuyaux
étanches, placés dans les gualeries et prolongés jusqu'a des
égouts remplissant les conditions sus-énoncées.

Titre VIII.

Art. 23, — Il y a lieu d’établir des cuvettes 4 rails sur
7.600 métres d’anciens égouts, recevant actuellement beau-
coup de sable,

Art. 24, — Les angles de tous les radiers des égoutsdoivent
étre arrondis, .

Art. 25, — Ily alieu d’augmenter les dimensions ou d’o-
pérer la transformation de vieux égouts sur une longueur de
10.000 métres environ. La pente de leur radier sera augmen-
tée sur 8 kilométres.

Art. 26. — Pourassurerle lavage des égouts, indépendam-
ment de Pécoulement des eaux amendes par les bouches etde
celles qui proviennent des habitations, il sera établi un sys-
ttme de chasses, produites par des réservoirs d’eau contenant
10 métres cubes, placés en téte de chaque égout et le long de
ces égouts, & des distances mazimum de 250 mdires. Ces réser-
voirs se videront instantanément une ou deux fois par 24
heures. Des équipes d’ouvriers suivront le mouvement des
eaux de la chasse pour faire circuler les matidres qui n’au-
raient pas été entrainées et seraient restées attachées aux pa-
rois des égouls. La longueur des égouts dans lesquels ce
mode de curage par chasse peut étre employé est d’environ
424 kilométres.

Art. 27. — 1l sera établi dam, les collecteurs un certain
nombre de bassins & sable (15 au maximum), de telle sorte
que les bateaux ou wagons-vannes assurent 'enlévement des
matitres dans un délai de 2% heures.

Art. 28, — (1 sera établi des réservoirs mobiles au-dessous
des bouches d’égouts des voies empierrées ou autres déversant
dans les ézoults des sables; des fumiers, ou autres corps lourds.

~ Le nombre de ces réservoirs est estimé & 2,000,

Art, 29. — Le systéme central des collecteurs sera complété

en vue de soulager les collecteurs des Coteaux et de Clichy

— ERTRETIEN ET GCURAGE DES EGOUTS.

-~ Art. 30. — Les eaux des parties basses de Grenelle, de
Bercy et du XIII® arrondissement de Paris seront envoyées
dans les collecteurs départementaux, soit en 'Lmonl: soit en
aval de Paris.

Art. 31. — Il sera établi, au débouché du collecteur 4 Cli-
chy, des portes de flotet desbarrages mobiles pour empécher
lereflux deseaux de laSeine en temps de crue. L’écoulement
des eaux du collecteur sera alors assuré en modifiant les ma-
chines élévatoires de Clichy pour qu'elles relévent et rejettent
ces eaux dans la Seine jusqu’h concurrence de 600.000 m(‘:lres
cubes par 24 heures, '

- Titre IX. — EPURATION DFS EAUX D'EGOUT.

Art, 32. — Les eaux d’égout de la ville de Paris, prises dans
leur état actuel, c’est-i-dire contenant une forte proportion
de matiéres excrémentitielles, peavent élre soumises au pro-
cédé o’ vpuralmn par le sol, sans aucun danger pour la santé
publique. : : ;

Art. 33. — Il y a lien de demander au Gouvcrnemem de
prendre les mesures nécessaires pour interdire la projection
des eaux impures dans le cours de la Seine et de la Marne,
dans la traversée des deux déparlemenls de la 51:'.1[18 et de
Seine-et-0Oise.

Art. 34, — 1l sera fait immédiatement une étude pour I’ é—
puration des eaux des collecteurs départementaux de la
Seine et des égouts de Paris qui leur seront rattachés, par des
irrigations dans les plaines bordant le fleuve en amont de
Paris.

Le Secreétaire,
A. Duranp-CLAYE.

Pour le Preésident empéché,
Le Vice-Président,
ALPHAND.

Sur une nouvelle falsification du lait,

par M. (. KRECHEL.

On n'en est plus & compter les falsifications que certains
industriels peu scrupuleux font subir au lait.

Cependant, parmi ces fraudes, il en est une peu connue
que M. Krecnee 'a eu loccasion de constater, et qui montre

bien Uesprit inventif des fraudeurs.

Cette falsification consiste dans l'addition au lait, d'une
certaine quantité de sirop de glucose commereial, & la faveur
duquel on peut ajouter une proportion d'eau assez considé-
rable, pour ramener la densité du produit total, & 1,083 ou
1,034, c'est-d-dire 2 la densité normale du lait naturel.

Les Commissaires de police, et les divers membres de I'Ad-
ministration chargés de vérifier le lait, se contentant presque
toujours de faire subir & cet aliment 'unique contréle du

R
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densimitre, le fraudeur bénéficie par cela méme d’un con-
trole 1égal destiné 4 le dénoncer.

Au reste, I'incident qui a mis enire les mains de Pauteur
le lait sophistiqué mérite attention. :

Deux laitiers différents, tous deux grands propriétaires,
fournissent une notable partie du lait destiné a I’alimentation
de la ville de Paris. Parmi les deux produits présentés sur le
marché, la oréférence est donnée au lait additonné de sirop

‘tribue ces qualités 4 un terroir, & des prairies, & lout un
concours de circonstances que 'on croit trés naturelles.

Désirant connaitre d'une fagon plus certaine si ces asser-
tions étaient fondées, M. Krechel résolut d’analyser les deux
laits, se réservant ensuite d’examiner, si cela était possible,
lesconditions alimentaires des animaux producteurs,etc., etc..

Le premier de ces laits (le moins estimé des consomma-
teurs) lui a fourni les résultats suivants :

Beurre....oouvuuens PN e 8,45
Caséine....oovevunncanennnenes 42,30
Lactose.......covvveinnnnnnnn. 37,22
Cendres ooeeveninionrnnnnnens - 7,10
Albumine. ......coivniiinann, 4,92

Lactoprotéine non dosée, eau (par -
diflérence).eeveeeeiiarernens 920,01
1.000,00

Densité du lait = 1,084,
Ue lait parait étre normal, mais écrémé, car la composition
du lait de vache derémé serait, d’aprés BepzéLivs : - -

Caséine (avec un peu de beurre), 26,00
Sucre de Jait....ovninvinnan.. 35,00
Sels et extrait alcoolique........ 10,25
Eau........ A I 928,70

1.000,00

On voit qu'on peut aisément comparer le lait analysé au
type de Berzélius.
Le lait sophistiqué a fourni les résultats consignés ci-aprés :

24,30 Calculé
21,70 en sucre de canne
10,56 e —
26,25 4 11,16
10,20 19,09
Albumine.... 3,50 9,75
Cendres ..... 7.35
Lactoprotéine non dosée.

103,86

896,14 Densité = 1,033
1.000,00

Beurre. .....
Casédine, ..

Dextrine.....
Lactose......
Glucose . ....

Matitre séche
(directem.)
=103,75

Eau par différence

La méthode que M. Krechel a employée pour exéeuter ces
analyses est celle qu'ont indiquée MM. Millon et Commaille.

de glucose. On le trouve plus sucré et plus Zpais; et 'on at-- |

La matiére séche a été controlée directement par dessiceca-
tion, jusqu'a cessation de perte de poids, dans une étuve
munie d'un régulateur et donnant 400° 4 104° de température.

Cette dessiccation a été opérée sur 20 centimétres cubes de
lait, additionné au prealable de silice précipitée séche et de
quelques gouttes d’alcool. -

L'auteur n’a pas cru devoir de!ermmcr exactement la
quantité de lactoprotéine coritenue dans ces échantillons.:

Quant au dosage de la dextrine, il a été exéeuté d’aprés la
méthode ordinaire, en invertissant au bain-marie, en pré-
sence d’acide sulfurique, une portion de sérum; et en comp-
tant comme dextrine la matitre sucrée réduisant. la ligueur
de Fehling, constatée en excédant sur la matidre rédunisant
directement cette méme liqueur avant U'inversion sulfurique.

On est en droit, ce semble, d’aprés les données fournies
par I'analyse de ce lait, de présumer qu’il ‘est composé de :

9/3
1/3

Lait pur normal.....
Eau et sirop de glucose............

En effet, la moyenne de la compositicn du lait de vache
normal d'aprés les traviux de MM. Millon et Commaille,
varie entre les limites suivantes, par litre :

ELEMENTS Maximum l Minimum Moyenne
Beurre. ..o 53,00 [ 38,00 40,00
Caséine.............. 36,83 33,09 35,00
Loclose, cuoven,.... 48,56 ‘ 1,64 15,25
Albumine .., ........ » » | 5,25
Cendres.............. 8,42 [ 6,40 | 7,03

On a donc pour chaque élément dosé, par litre de lait :

ELEMENTS Moyenne Chiffre I Différence Pro;:zulftlnn
nnrmale actuel | centiemes
Beurre.....uuenn.. 40,00 | 24,30 | 15,70 39
Caséine. . 35,00 i 21,70 \ 13,30 33
Lactose k5,25 26,25 18,00 il
Albumine......... 5,25 [ 3,50 | 4,75 33
L}

On voit que les différences constatées sont, en moyenne,
d’environ un tiers en défaveur du lait soumis 4 I'analyse.

D’autre part, 'auteur a trouve un chiffre de 10,56 (par litre

de lait) de dextrine, provenant de l'incompléte saccharifica-
‘tion des produits employés 4 la fabrication du sirop de glu-
cose. Et dans les sirops, 4 36° Baumé, on a reconnu qu'il res-
tait toujours une proportion de 30,3 pour 100 de dextrine
non transformée; chiffre correspondant, dans ces pruduils,
4 29,5 pour 100 de glucose réducteur.

La quantité de dextrine, 10,56, permet donc de ca[culer
par une simple proportion directe, que le lait analysé contient
par litre 10,20 de glucose, et 35 grammes de sirop 4 36° Baumsé,
Pour amener 85 grammes de sirop 4 36° B. 4 la densité de
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Ils se meuvent dans des fourrures en bronze, dont tous les
cylindres sont munis, ce qui réduit le frottement et I'usare &
leur minimum, La durée de cette pompe est donc presqu’in-
définie, n’ayant aucun elapet ni autre organe intérieur. Elle
peut monter des eaux salles ou chargées de gravie.r'siansusure
sensible, R T e b

La pompe n’ayant qu'un seul presse-étoupe au refoule-~
ment, aucune rentrée d’air n'est i
de méme, évidemment, pour les systémes qui ont un presse-
étoupe a l'aspiration,

La disposition particulidre des orifices d’aspiratlion et de
refoulement, malgré 1'abhsence du clapet de pied, fait que la
pompe est toujours amorcée, méme aprés la vidange de tous
les tuyaux. :

Le démontage et la vérification s'effectuent en quelques
instants par le :léssr_:rrage des deux boulons Aet B,

Le mantge (fig. 128) composé de quatre engrenages cylin-
driques et montés sur pivot, réduit ainsiles frottements i leur
minimum et ulilise, parsuite, le plus complétement possible,
le travail du cheval.

Nouvel accumulatewr de force, sans dépense,

breveté en France et & I Elranger,

par M. Domuis.

Le remarquable systtme de transmission avec ressort
accumulateur inventé par M. Dohis, et dont nous avons
entretenu nos lecteurs I'an dernier {1), est actuellement entré
dans ledomaine de la pratique et nous croyons pouvoir lui pré-
dire & coup sir un rapide succés. Nous n'ignorons pas cepen-
dant qu'il existe un grand nombre de moteurs spéciaux aux
machines a coudre, tant en France qu’en Angleterre, en Améri-
que et en Allemagne ; mais ce qui fait le grand mérite de
I'invention de M. Dohis (et c'est pour cela’ que nous serions
disposé & lui donner la préférence), c'est qu’il a résolu deux
importantes questions : ) )

1° utiliser la force humaine de la fagon la plus convenable ;

2° supprimer le mouvement si pernicieux dela trépidation.

Il ne se passe pas de jour, que I'on ne puisse lire dans les
journaux de pompeux articles sur tel ou tel nouveau moteur.
Mais tous ces jolis appareils (pour ne parler que des quelques
bons), ont le grave défaut de codter cher et de nécessiter un
entretien qui vient encore en augmenter le prix.

Quant aux moteurs & ressorts, la question est jugée depuis
longtemps et c’est une utopie de la part de beaucoup de gens
et méme de certains mécaniciens, de songer i les comparer A
Pélectricité, au gaz, & la vapeur ou 4 toute autre force. Les
ressorls ne peuvent pas engendrer la force : ils l'emmagasinent
seulement, et quand ils la rendent avec une perte minimum de
20 pour 100, l'on peut s’estimer particuliérement heureux,

(1) Voir le Technologiste, 3¢ série, &¢ année, page 446, - _'

craindre. Il n’enest pas .

Le but des recherches de M. Dohis a été depuis longtemps
de supprimer le mouvement de trépidation auquel tous 1es
médecins ont fait & 'unanimilé une guerre acharnée, lequel
cause de si grands accidents chez la femme et est, d'ailleurs.
préjudiciable a Ta santé des deux sexes: -

Non seulement ce but a été atteint; mais encore, par uB
nouveau mécanisme trés simple et trés solide, I‘im'enlcu‘l‘
est arrivé & ce que 'ouvridre puisse sansse fatiguer faire troi
ou quatre fois plus de travail qu'autrefois, sans dépenser U0
centime de plus, puisque l'on pourra vendre les machine a
coudre munies de la transmission avee ressort-accumulates”
Dohis, aux mémes prix que les machines actuellement en
usage, quelles qu'en soient les marques.

Exposition taternationale

d"ANVERS.

Une exposition internationale sera ouverle i Anvers ef
1885, Un comité est déja formé et compte dans son sein 1é3
plus grands noms de la ville ; on cite parmi les organisateurs
plusieurs Anglais et Hollandais., _

Si 'on considére qu'Anvers, plus central qu’Amsterdam:

est & deux pas de 'Allemagne, de la France, et, pai‘ le Saint-
Gothard, de I'ltalie : que ses liznes de navigation se mettent
en rapports intimes avee I'Angleterre, I'Espague, le Portugal
et les pays du Nord, on ne peut douter du succes de celt®
exposition dont lintérét sera d’autant plus grand que la
marine y jouera un réle important, ce qui ne s'est \’11_](1:14”\"‘}l
présent dans aucune des expositions universelles organisées
en Europe. )

L’exposition sera érigée sur les immenses terrains at sud
de la ville et longeant les nouveaux boulevards, L’ouvertur®
est fixde au mois de mai 1885.

Musée industriel et technolojigue

de la ViLLE piE LiLLE.

cidté des sciences et arts, a organisé dans de vastes locau®s
un important musée industriel et technologique.

Ce musée se compose de la collection de presque toutes "“’5
industries, en représentant autant que possible, par une sért®
d’échantillons, les transformations successives que :subissef?l
les matieres premidres, depuis leur origine jusqu’au produ’l
entiérement confectionné, o .
~ Ce musde est toujours ouvert au public et ne se compos®

que de dons gratuits qui ne peuvent en étre distraits. Le no®
du donateur est toujours inscrit au-dessus de ses produits:
Une commission nommée par M. le Maire de Lille, qui en est,

e Président, est chargée de I'administration dudit musée-

__,_..--*"'
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Pespoir qu'ils apprécieront les avantages d’une pareille orga-
Disation et qu'ils voudront y contribuer pour leur part.

Le nombre des donateurs, depuis la fondation du musée,
s'Cléve a plus de huit cents.

" Annuaire algérien unisien
. du bdtiment, des travaux publics et zfe.s arls mdus.'rze!s

par M. NaReT.

Le développement que prend la Colonie Algérienne, de-

puis quelques années, ainsi que I'impulsion donnde par le
Gouvernement gén(’-.rél et les Sociétés particulitres, aux
grands travaux publics, tels que : chemins de fer, barrages,
tanalisation, routes, porls, exploitation des mines, création
de centres, ete., a donné & M, Narer 'idée de fonder I'An-
nuaire Alyérien=Tunisien du bdtiment, des travaur publics et des
arls industriels. . )

Jusqu’d ce jour, rien n'a encore é1é fait a ce sujet, et, cet
ouvrage qui sera le résullat d’un travail sérieux, sera aussi
appelé 4 rendre de nombreux services aux Architectes, Ingé-
nipurs, Vérificateurs, Métreurs, Géomdétres, Entrepreneurs,
Carriers, Fabricants, Fournisseurs, Propriétaires, etc., ete.,
en un mot, 4 toule personne intéressée aux travaux.

Le mérite de cet ouvrage sera tout entier dans I'exactitude
el la quantilé des renseignements fournis, ainsi que daos la
facilite de leurs recherches.

Cet annuaire, qui paraitra pour la premiére fois en jam'iel‘_
1884, sera divisé ainsi qu'il suit :

CuariTRE 1,

Penseignements généraue, — Compagnies de chemins de
fer; compagnies de navigation; messageries de I’Algérie,
Dostes et teélégraphes; monnaies et mesures espagnoles,
italiennes, tunisiennes, marocaines, anglaises; tarif des
douanes de I'Algérie; jeurnaux et publications périodiques ;
consuls et agents consulaires; rues d'Alger tenantset abou-
tissants; tarifs des voilures de place, cornf'olu*: omuibus-
tramways, portefaix, bateliers, etc. .

Cmanmirre 1L

Administration de ['Algérie. — Gouvernement général;
service des ponts et chaussdes; voirie déparlementale; service
topographique; service des mines; tribunaux de commerce,
Prud’hommes, notaires, huissiers;. nomenclature des com-
Munes (plein exercices et mixtes).

matériaux ; tableaux des bois de construction, fers, zine,
tuyaux (fonte et plomb), colonnes en fonte, glaces, verres i
vitre, etc., avec leurs mesures de commerce (partie trés
détaillée); clauses et conditions générales imposées aux
entrepreneurs; réglements de voirie; honoraires des archi-
tectes, formules diverses, ete..

Coamitre 1V, . T -

Nomenclature générale des professions et noms par ordre
alphabétique.

Cuaritne V.

Classification par départements, arrondissements et com-
munes, avec indication des professions;, noms et adresses et
personnel administratif,

Crapitne VIL . :

Renseignements sur la Tunisie.

Cuaprrre VIL '

Annonces spfeiales concernant le baliment et les travaux
publics, (entrepreneurs, fournisseurs, elc.)..

CuamTaE VIIIL

Annonces diverses.

CuapiTRE 1X, _

Tables géographigues (Algérie et Tunisie).

Cuanitae X, '

Table alphétique des matiéres et des annonces,

En somme, {’ Annuaire Algérien-Tunisien du Odtiment, des
travaux publics et des arts industriels, aura la méme disposi-
tion que celui fondé & Paris en 1830, par M. Sagener. La
réputation de cet excellent ouvrage n’est plus 4 faire; tout ce

_qui peut étre utile aux personnes s'occupant de travaux ¥ est |

relaté avec-clarté, précision, et les recherches en sont faciles,

Tous les eflorts de M. Narer tendront donc 4 imiter son

éminent devancier et 4 faire de son annuaire, le Sagereé de
U Algérie.

En faisant celte publication qui tout 4 la fois est d’une

utilité et d'un inbérét incontestables pour 1I' Algérie, l'auteura -

la conviction de combler uue lacune et de rendre un service
réel & I'industrie si importante du bitiment et des travaux
publics.

I espére done un le bienveillant ‘concours de tous lui sera
acquis, et il adresse & I'avance ses remerciements aux per-

sonnes qui lui signaleront les modifications utites & apporlee -

i cet ouyrage pour I'avenir,
Le format de 'Annuaire sera de 0,22 dc hauteur sur 0,14
de largeur. '
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CHRONIQUE FINANCIERE DU TECHNOLOGISTE,

" Désormais, nous donnerons régulidrement & cette place
une chronique financiére. La préface en sera courte. Del’in-
dustrie & 1a finance, il v’y a qu'un pas: auvjourd’hui, dans
presque tous les cas. la premitre est I'ohjet, Ia seeconde est le
moyen. On ne saurait donc étre complet sans faire place a
chacune, et c’est le plus cher désir du Technologiste — le lec-
teur le sait bien — que de répondre le plus compldtement
possible au programme qu’une revue de celte nature est en
devoir de s'imposer. Le méme soin y sera apporté aux études
financiéres qu’aux études techniques : le lecteur v trouvera la
méme impartialité. :

C’est au nom de ce principe qu’on nousa demandé decréer
cette partie financitre; ¢’est au nom de ce principe que nous
avons accepté de nous en charger, Nous sentons fort bien,
d’ailleurs, le poids d’une telle entreprise, mais nous pouvons
assurer que nous emploierons lous nos moyens pour nous
rendre digne de la confiance que 1'on nous témoigne.

Il ne s’agit pas ici, nous tenons A le bien affirmer dis le
commencement, d’'une chroniqueloude 4 tel établissement de
publicité qui, sous le couvert du Technologiste, pourrait viser
a réaliser des bénétices au détriment de la clientéle du journal.
C’est une opinion libre et sincére qu'on lira; et, cette
opinion, eroyons-nous devoir ajouter, ne sera pas donnée 4 la
légere.

La Bourse est mauvaise, si mauvaise qu'on entend des
spéculateurs parler de la possibilité sinon de l'imminence
d’un second krach. Naiveté de joueurs qui ne s’apercoivent
pas que la crise de 1882 dure toujours et que c’est I'évolution
nécessaire qui se poursuit; ou profonde ignorance de faux
économistes qui simaginent, dans leur dépit de perdants,
qu'il y a des crises 4 la baisse! Dans un livre intéressant sur
les Crises Gommerciales, M. Juglar déclare qu’il a remarqué
comme symplomes précurseurs & toules ces crises, 1'état sui-
vant : grande prospérité, spéculation de tous genre, hausse
générale des valeurs mobihidres, crédulité du public, gout du
jeu, ete. Nous voild bien reportés 4 la période de plusieurs
années qui a précédé le keach; la logique Loute seule expli-

uera maintenant notre situation actuelle : le fragile échanf-
audage de la Bourse s’est écroulé, I'apparence de grande
prospérité s'est envolée, la baisse a été et devait étre, de par
la ol du balancier, en raison directe de ce qu'avait éié la
hausse, épousant les mémes exagérations; la crédulité anté-
rieure a tué pour un temps la confiance. Les capitaux circu-
lants — P'épargne — pour s’étre facilement donnés, se réser-
vent aujourd’hui systématiquement. o

Les raisons prises dans l'ordre budgétaire ou politique ne
manquent pas, nous le reconnaissons; mais si nous conti-
nuons 4 suivre la logique, nous sommes bien forcés de ne les
admettre qu'en seconde ligne. Les embarras budgétaires? mais
qu'on relise les journaux du moment et I'on verra qu'ils exis-
taient déji en 1881 alors que la hausse était 4 son apogée. Les
bruits de guerre? L’Allemagne et le Tonkin? mais nous
avions alors I'Allemagne et la Tunisie. Madagascar et les Ho-
vas? nous avions I'Algérie et les Arabes. Qu’on soit plus sen-
sible & présent 4 la moindre information télégraphique, c'est
positif; mais on a confondu P'efiet avec la cause.

L’inquiétude ne résulte pas de nouvelles complications
extérieures; simple effet de la crise de 1882, elle est devenue

[ lation qui finira par disparaitre — ce qui

par M. Henry-LarTigue.

la cause initiale des dispositions de la Bourse A chercher dans
les questions politiques I'explication — nous allions dire
'excuse —d'une baisse contre laquelle la spéculation se débat
en vain.

La conclusion de fout ceci ? C'est qu’il serait inutile autant.
qu'imprudent de lutter contre une force qui est aussi absolue
que le sont les forces de la physique. La science économique
a des lois rigides auxquelles il faut bon gré mal gré se sou-
mettre. La hausse de 1881 a été une violation de ces lois ; I'é-
quilibre est en train de se rétablir, passant par toutes les
phases du plus ou du moins de chaque cOté. Mais, de méme
qu’on sait employer telle force physique & des effets utiles,
ainsi faudrait-il savoir diriger le mouvement économique
jusqu'a la stabilité, en essayant d’éviter les secousses inter-
meédiaires qui finiraient par ébranler la base méme de notre
marché, Sachons profiter — tout en tenant compte des diffé-
rences de lieux — de I'exemple que nous a fourni le marché
de Vienne en 1873,

A vrai dire, la Bourseest tout 4 fait désorientée ; elle se com-
porte comme un navire sans voiles et sans gouvernail. Le
concours des capitaux de placement faisant défaut, la spéci-
lation ne se trouve plns qu’en présence de 1a spéculation avec
toute la vanité de ses moyens; I'acheteur sérieux n'est plus
14 pour payer les pots qu’elle a cassés, pour réparer les dé-
sordres quelle provoque. D'oli ces variations de la cote,
inexplicables pour la plupart, vivantes contradictions du jeu
et de la raison, devant lesquelles, le plus vieux experts de Ia
Bourse perdent leur latin.

Dans ces deux années, nos rentes ont perdu prés de @ 0/0 en
capital ; nos valeurs de crédit prés de 25 0/0; nos chemins de
fer, dont la situation, pourtant, n"a fait que s’affermir, plus de
20 0/0. 1l nous semble que voiliun champ de course suffisant
pour le mouvement en recul du balancier. Malheureusement,
la spéculation ne se rend pas comple ; la baisse, qu’elle-méme
a provoquee, 'efiraie, comme le lidvre s'effraie de sun ombre,
et au lieu d’enrayer doucement, elle tend au contraire i exa-
gérer. Or, tant que 'épargne se tiendra a I'écart, il n’y a
pas d’autre mal & redouter que la propre ruine de laspécu-
[ serait un bien;
mais ce,qu'il faut éviter,c’est que les vrais détenteurs detitres,
lroublt_&s par la cote, ne viennent & la rescousse. Il faut que
ceux-~ci se persuadent bien que se laisser aller en ce moment,
serait faire le jeu de ceux mémes dont ils ont intérét i voirla
disparition. Il's’agit non point d’éviter une seconie crise,
comme nous le disions en commencant, mais d'écourter le
plus possible celle qui dure depuis fin 1881,

Les établissements de crédit ont tous baissé, a-t-on dit,
parce que les affaires manquent ; mais si les affaires mandguent
cest que le crédit est faussé, Cest un cercle vicieux dont il
faut sortir; tout le monde y a intérét. Quant & ceux qui, pessi-
mistes 4 tous crins, prétendent que Pépargne ne donne plus
parce qu’il n’y a plus d’épargne, nous leur répondrons en les
invitant 4 commenter le suceds des derniéres émissions of-
frant un fond de sérieux, obligations Panama, Nord Espagne,
Urédit foncier, et 'augmentation des dépdts a disponibilité
dans les grands établissements comme la Banque de France
ou le uomptoird’kscomple. La confiance n’est point bannie
du pays, elle est bannie de la Bourse, et cest 1a qu’il faut avoir
la sagesse de la ramener,

HeRny LARTIGUE.

e

IurriMENIE DE Poissy, — S. Lesav v Cie,
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fixe perfectionnée de
M. CHARLES ainé Constructenr & SAINT-DENIS.
Voir page 174

T o e

Générateurs Solaires Mouchot,

AR

M. A. Pivsg.

o

Fig. 131, / Générateurs, Moteurs et Trnn's'pnsﬁ'l .
s B : b 2

o

Pifre. — Chemins de fer portalifs appliqués a

Yagrieullure, par M. Decauville ainé, —

' Table analytique des maliéres.

Table alp-'mbélique.
Table des

" dessing.,

|
|
.
B —
i
B

Droits réservés au Cnam et a ses partenaires

'.g&

S " Machines & vapeur fixes perfeclionnées, machines locomobiles
ot mi-fixes et pompes de M. Gharles giné, de Saini-Denis,
— Génératenrs solaives, sysiéme Mouchot, par M. 4.



http://www.cnam.fr/

fe Technologiste

Ne 187

GENERATEURS, MOTEURS & TRANSPORTS.

Machine @ vapeur horizontale fize perfectionnde,

de M. CHARLES ainé.

M. Charles ainé est un des plus anciens constructeurs de
Saint-Denis (Seine), et il a suivi pas 4 pas, depuis plus de
trente-cing ans, les progrés réalisés dans la construction des
machines & vapeur, tant pour diminuer la consommation de
combustible que pour simplifier les mouvements et en
rendre I'entretien plus facile. Il a appliqué successivement
toutes ces améliorations, et la machine & vapeur horizontale
fixe que nous représentons fig. 130, constitue le dernier lype,
le plus perfectionné, sorti de ses ateliers. La variation de la
détente, produite automatiquement par le régulateur, assure
la régularité de la marche quelle que soitla charge du moteur,
et permet de changer au besoin la vitesse; de méme, le
cylindre est purgé automatiquement, ce qui, joint a la sup-
pression des espaces nuisibles, dssure déjd une économie d
combustible. ' ’

Les excentriques qui font ordinairement mouvoir la dis-
tribution ont été remplacés par un engrenage elliptique
visible sur la droite de la figure, ot I'on a pratiqué une bri-
sure au volant exprés pour permettre de Papercevoir.

Il résulte deld, qu'avec une construction plus facile et une

“manceuvre plus simple et moins sujette aux dérangements,

cetengin offre les avantages qui ont 'apanage des machines
Coriiss sans présenter les inconvénients qui résultent de la
complication et de la multiplicitédes organesde ces derniéres.

Ces avantages incontestables résultent partieulitrement des
dispositions suivantes :

1° enveloppes de vapeur et revétements isolants appliqués
aux fonds et aux corps des eylindres ; _

2° orifices 4 grande section toujours complétement ou-
verts, quel que soit le degré de la détente;

3° tiroirs de distribution bien équilibrés, ouvrant et fer-
mant rapidement les orifices d’admission, sans choc et sans
I'emploi d'aucun ressort.

Cesqualités alliées avec une perfection réelle dans la cons-
truction et une élégance qui n'exclut pas la solidité font de

- ces machines des moteurs précieux dans un grand nombre de

circonslances, et particuliérement pour les élévations d’eau

.des villes qui nécessitent, plus que tout autre emploi des ap-

pareils économiquement et solidement établis,

La maison Charles ainé construit également deux tvpes
principaux de machines locomobiles et demi-fixes; ces der-
nitres possédent en partie les avantages des machines fixes,

et les premitres simples el légéres, répondent avantageuse-
ment aux bescins de I'agriculture ; les mi-fixes mountées sur
patins, solidement, et les locomobiles sur roues.

Les mémes besoins sont également pourvus avec des ma-
chines & disposition verticale, et c¢’est avec ces dernijers types
que la maison a combiné son systéme locomobile avecpompe
portatives qui fail partie de son matériel de vidange & vapeur
en plein jour tout & la fois propre, inodore et rapide,

Ce dispositif connu 4 Reims sous le nom de systéme TaLARD
LT Jeanty, y fonctionne avec succes, de méme qu'i Metz, 8
Lpernay, & Ghilons, 4 Rennes, 4 Tours, 4 Toulouse, 4 Rouen,
& Anvers, & Versailles, & Lille, & Roubaix, 4 Douai et dans
tout le Nord en général. La ville de Paris commence égale-
ment & 'adopter depuis peu.

Les pompes & vidange ne sont pas les seules dont la cons-
truction ait occupé M. Charles ainé : il livre A volontd, et
pour tous usages, des pompes aspirantes et foulantes, i pis-
ton a simple ou double effet, verticales ou horizontales, et
spécialement des appareils & vapeur éjecteurs A aclion di-
recte, pour élever I’eau dans les réservoirs et pour I'alimenta-
tion des chaudiéres.

Celles-ci ont été aussi I'objet des études de ce persévérant
construcleur, qui a notablement perfectionné le générateur
ordinaire & bouilleurs, en ajoutant des tubes intérieurs qui
déterminent la circulation et la vaporisation rapide de I'eau,
de facon 4 oblenir un rendement égal 4 celui des chaudidres
tubulaires, tout en conservant les avantages de sim plicité et
de durée des géndrateurs a bouilleurs.

Enlin, M. Charles ainé, de Saint-Denis, construit toujours
avec les mémes soins divers autres appareils, tels que pei-
gneuses, cardes, laveuses, bobineuses, appareils de levage,
monte-charges, grues, treuils, machines A écharner les peaux,
a ébourrer, & mettre au vent, laminoirs pour le caoutchouc.
le papier, les élotles, ete. .., '

Génerateurs solairves, systéme Mouchot,

-pnr M. A, Prrre.

Nous avons été des premiers, en 1874, a rendre hommage
4 M. Movcuor, de Tours, inventeur des ingénieux appareils
propres & utiliser la chaleur du soleil, que I'on a nommés
indifféremment générateurs solaires ou insolateurs (1).

Depuis lors les travaux de notre camarade Abel Pifre ont
notablement perfectionné les appareils primitifs, et en ont
fait des engins vraiment pratiques, tels que celui représenté
figure 131, qui laisse loin derriére lui ceux qui, installés dans
notre service, & I'Exposition universelle de 1878, y obtinrent
4 juste titre une honorable récompense.

Tout le monde comprendra que ce n’est pas sous notre
climat parisien, que I'insolateur peut rendre de véritables ser-
vices; mais sur les rives de la Méditerranée et du golfe de

(1) Voir le Technologiste, ire série, 1. s Po et 2esérie, t, + P
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Gascogne, en Es agne. en Algérie, en Italie, en Gréce, en
L=l 1 p =] = 1
Egypte, aux Indes, dans I'Afrique et dans I'Amérique équato-

Tiale, et dans toutes ces vastes contrées, enfin, ol sous l'ac-"

tion d’'un soleil de feu, la terre torrifiée se refuse A (oute
culture parce qu'elle manque d’eau, et ol la force motrice
fail défaut pour organiser des irrigations, l'appareil de
M. Abel Pifre est évidemment appelé 4 modifier d’'une fagon
sensible les conditions économiques de Pagriculture et &
exercer, par conséquent, une influence prépondérante sur le
commerce local. o L

* On ne saurait, en effet, comparer la chaleur solaire, comme
on l'a fait quelquefois, avec les autres forces gratuites, le
vent et I'ean : celles-ci sont variables, tandis que celle-1i est, au
contraire, d’'une admirable constance dans les pays chauds.
La radiation du soleil reste 4 trés peu prés la méme dans la
zone torride et dans les environs : ¢’est du matin au soir un
approvisionnement gratuit de combustible. 11 n’y a qu'al'ac-
cumuler, & le recevoir et i le distribuer utilement, et Ion
obtient ce résultat par 'emploi de I'insolateur.,

Dans tous les pays chauds, la production d'un travail
moteur utilisable est désormais & la portée de tous, car les
applications de cet appareil peuvent s'étendre d’une facon
presque générale. -

Un seul insolateur peut élever 380 métres cubes d'eau &
5 métres de hauteur : soit 880,000 litres par jour. En en réu-
nissant deux, trois ou quatre, on peut faire produire beaucoup
plus du double, du triple ou du quadruple, car le rendement
croit avec la puissance des moteurs.

Mentionnons donc ces utilisations diverses et immédiates :

10 les irrigations ;

2¢ le fonctionnemens des machines agricoles, batleuses,
moulins, coupe-racines, etc, ;

9 la rectification des alcools et la distillation des parfums;

4° la production de la glace ;

5¢ le blanchissage ainsi que la distillation de I'eau dans
les pays ol il est indispensable de la faire bouillir;

6° enfin la cuisson des aliments.

Cet appareil est done un véritable foyer industriel, mais
un foyer possédant I'inappréciable avantage de produire des
eflets calorifiques sans combustion et sans consommation :
partout ol le soleil lance ses fléches d’or, on peut produire
un travail de notable importanee sans 'emploi d’aucun com-
bustible, et par conséquent avee un personnel peu nombreux.

Les chauffeurs étant supprimés, les coups de feu ne sont
plusa craindre et il suffit, toutes les demi-heures, d’orienter le
réflecteur de facon a ce qu'il recoive normalement les rayons
du soleil. Done, pas de manceuvres ni d’entretien : un simple
nettoyage du réflecteur chaque semaine, voila tout. Un indi-
gtne, le premier venu, méme un enfant, peut surveiller le
fonetionnement d’un ou de plasieurs appareils de ce genre.

: Chemins de fer portatifs appliqués ¢ Uagriculture, i
¢ . systme DECAOVILLE, By ar 4

Nous avons eu I'occasion déja de parler & différentes re-
prises des chemins de fer 4 voie étroite construits par M. De-
CAUVILLE AINF: & Petit-Bourg (1). - ) ’

Le constructeur est un des quelques manufacturiers de no-
tre pays faisant des affaires suivies avec ]'A'nglctcrre, etilya
lieu de I'en féliciter, vu la raveté du fait ;aussi avait-il tenu 3
donner une honneidée de sa fabricationan Concours de la sociélé
royale d'agriculture d’ Angleterre, A York, ot1 il avait organisé
une trés belle exposition a laquelle M, Jenkins, le secrétaire
de la Société Royale, avail donné I'une des plus belles places,
avec juslice, car tout le monde est d’accord aujourd’hui pour
reconnaitre les éminents services que ces installations de voies
portatives rendent 4 agriculture. - C

Et en effet, lorsque le cultivateur, le distillateur ou le su-
crier ne disposait que de ses chevaux et de- ses voitures,
pour sortir de ses champs sa récolte de betteraves, il pouvait
concevoir des eraintes sérieuses lorsque le mois d’octobre
était humide, attendu que la rentrée tardive pouvait coms-
promettre 'intégrité des rendements en aleool ou en sucre.,

Aujourd’hui semblable crainte n’existe plus, et I'on peut
dire que M. Decauville a résolu ce probléme de'la facon la
plus satisfaisante avec son petit matériel dont l'usage se ré-
pand de plus en plus et que U'on peut étudier tout autour de
Paris: a Trappes, chez M. Prucugr; i Versailles, chez
M. Bagrei ; & Villeray, chez M. Crovx ; 4 Gonesse, chez M, Tg-
TARD ; & Saint-Aubin, chez M. Hepours et chez tant
d’autres. . ‘

Le travail s’organise en formant une équipe composée de :

2 hommes pour emplir les civitres et les transporter sur
les porteurs. *

1 femme ou un gamin pour aider 4 U'emplissage,

2 hommes pour mettre en silo, et

1 gamin pour conduire le cheval,

Avec ce personnel on peut débarder un hectare par jour,
mais le cheval ne travaille pas d’une fagon continue. $i on
veut I'utiliser complétement, on peut débarder 2 hectares par
jour en composant I'équipe ainsi qu'il suit :

4 hommes pour emplir les civitreset les transporter sur les
porteurs,

2 femmes od 2 gamins pour aider 3 I'emplissage,

8 hommes pour metire en silo,

1 gamin pour conduire le cheval.

Il faut mettre & leur disposition, dans l'un ou l'autre cas,
400 4 300 métres de voie, un croisement et quelques courbes
aurayon de 8 métres, 2 trains de 15 porteurs {c'est-a-dire, 30
porteurs), 3 séries de 15 civitres, (c’est-a-dire 43 cividres) et
un cheval trés doux.

(1) Voir anx annonces, page 9.
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Dés la premiére année, ce travail a été donné en tiche i
Petit-Bourg. Mais pour faire adopter rapidement ce mode de
procéder, d ont les ouvriersne se souciaient pastout d'abord,
M. Decauville avait payé40 franes par hectare & une équipe
de 5 des meill eurs ouvriers, leur fournissant gratuitement un
cheval et un gamin pour le conduire.

Les ¢quipes sont maintenant de huithommes au lieu decing
et elles arrivent 4 débarder 80.000 4 100,000 kilogrammes par
jour, ce qui représente 2 hectares.

I faut ajouter & la dépense de 30 francs par hectare. soit
60 franes par jour : i

un cheval, b francs, et un gamin, 2 francs; total 67 franes
pour 2 hectares, soit 33 fr. 50 par hectare.

En résumé, le débardage des betteraves au moyen du por-

teur Decauville se fait avec un nombre d’ouvriers qui n'est
pas plus éleyé que pour 'enlévement par tombereaux; il se
fait trds facilement par les plus mauvais temps et sur les ter-
rains défoncés par les arracheurs de betteraves dont lemploi
se généralise de plus en plus ; il revient moins cher que par
n’importe quel autre systéme. Son plus grand avantage n’est
pas encore celui-la, mais 'absence des charrois, la récolte
étant enlevée comme par un coup de vent.
_ Dans quelques fermes du Nord, les ouvriers n'avaient au-
cune difficult¢ 4 manutentionner les voies, méme dans les
terrains les plus détrempés,mais ils ne pouvaient s’habituer a
porter les civitres & 15 mdiresd droite oud gauche de la voie
pour ne déplacer la voieque tous les 30 mélres. On adonc
remplacé les petits porteurs avec civieres par des wagous a
bascule du type Decauville pour terrassements et en déplagant
Ja voie tous les 8 ou 10 métres pour chaque ligne de tas ; le
service s’est trés bien établi.

1’agriculture francaise posséde donc aujour.huiun moyen

de transport sur lequel elle peut compter avec certitude quard
le temps plavieux compromet la récolte des betteraves; on
peut méme dire que dans un avenir peu éloigné, ce moyende
transport sera encore employé par les temps les plus secs, car
il est certain que les agriculteurs franciis y trouveront le
méme avantage que les agriculteurs ou planteurs des
colonies qui ont fait des applications énormes du chemin de
fer Decauville. :

En Australie une seule société sucridre emploie 48 kilom?-

tres de petite voie. A Java 7 planteurs en possédent ensemble

118 kilométres; maisc’est i Porto-Rico que la propagation de
ce mode de transport s'est fait le plus rapidement. En 1880,
au moment de I'arrivée d’un ingénieur de la maison Decau-
ville, il yavait un petit chemin de fer venant des Etats-Unis
et deux venant d'Angleterre. Aujourd’hui ces (rois chemins
de fer existent toujours, mais il y a en plus quarante-sept
installations venant de Petit-Bourg et présentant une lon-
gueur de 130 kilométres en voie de 07,50 et 07,60, Cette ile
posstde cette particularité bizarre qu’il n'y a pas une seule
route carrossable ; on eircule en chemin de fer chez tous les
planteurs et méme assez confortablement, car ils ont presque
tous des wagons de promenade du type créé par M. Decau-
ville pour le Jardin d’acclimatation teainé par la petite loco-
motive, type Lilliput on Belle- Petite, représenté fig. 132 mais
lorsqu’on veut aller d’une propriété & Vautre, on ne peut
voyager autrement qu'd cheval ou & mulet.

Le suceds obtenu & Porto-Rico par V'ingénieur de M. De-
cauville se renouvelle en- Australie olt son jeune frére
Emile Decauville, sorti récemment de I'Ecole Centrale,
est en train de faire unec installation de 48 kilométres de
petite voie pour la Compagnie anglaise des sucreries de
Sidney.
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